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Trei ani dela instaurarea
Republicii Populare Române

La 30 Decembrie 1950 s’au împlinit 3 ani de când a fost dbborîtă monarhia, stâlpul de sprijin al intereselor burghezo-moșierești, din țara noastră și al capitalismului internațional.Actuji revoluționar din 30 Decembrie 1947 a lichidat monarhia, trecând în mâinile clasei muncitoare aliată cu țărănimea muncitoare, condusă die Partidul claseiii muncitoare, întreaga putere politică a țării, devenită Republică Populară.Răsturnarea monarhiei și realizarea Republicii Populare a fost posibilă datorită eliberării țării noastre la 23 August 1944 de către glorioasa Armată Sovietică, datorită ajutorului politic, economic și diplomatic ce ne-a fost dat în permanență de U:RSS.Cei 3 ani ce au urmat dela proclamarea Republicii, au fost ani de luptă și muncă încordată pentru consolidarea victoriilor obținute și pentru obținerea altor victorii pe tărâm politic, economic și cultural, care au consolidat dictatura proletariatului-Prin Art. 6 al Constituției R.P.R. alături de alte bogății naturale, pădurile au fost declarate ca un bun al celor ce muncesc.Realizarea acestui sector socialist al economiei naționale a impus creerea neîntârziată a unui Departament care să se ociupe în mod exclusiv cu probleme de paza și cultura pădurilor.Astfel a luat ființă Ministerul Silviculturii, cu atribuțiuni de organizare, îndrumare și control al întregii activități silvice și cinegetice din pădurile țării, având în același timp sarcina importantă de refacere a patrimoniului forestier degradat de regimul burghezo-moșie- rese și de punere a lui în stare de producție normală, în slujba întregului^ popor muncitor din R.P.R.In același timp, sectorul exploatării și industrializării lemnului a fost trecut în sarcina Ministerului Industriei care după realizarea actului revoluționar al naționalizării a căpătat o structură nouă, cuprinzând toate ramurile industriei naționalizate, care au format sectorul socialist al economiei R-P.R-

Creerea sectorului socialist al economiei și industriei naționale, ajutorul neprecupețit dat de Uniunea Sovietică și elanul în muncă al clasei muncitoare a înlesnit trecerea la construirea socialismului, având la bază elaborarea și punerea în aplicare a primului plan economic de stat 1949, după care a urmati al doilea plan 1950.Din examinarea realizărilor din (Ultimii 3 ani în toate ramurile economiei forestiere, se desprinde în primul rând ritmul rapid al refa- oerii și desvoltării acestei economii, care are la bază patrimonîu|l forestier al țării în suprafață de cea 6 700 000 ha patrimoniu, care a avut atât de mult de suferit în urma exploatării lui colonialiste timp de mai multe decenii.Anii 1948-1950 și în deosebi cei 2 ani de economie planificată 1949-1950 reprezintă pentru sectorul silviculturii un salt revoluționar, deoarece pentru prima oară în istoria pă- diurilor noastre au fost atacate toate problemele strâns legate de cultura și buna lor gospodărire, precum și valorificarea produselor, urmărîndu-se în tot acest timp ca prim măsurile ce se iau,, pădurea să-și reia, locul ei în economia generală a țării, care se bizue în mare parte pe materia primă, furnizată de aceasta — lemnul.In ramura silviculturii sunt mai multe realizări demne de remarcat și anupne :— extinderea! lucrărilor de refacere a pădurilor degradate, exploatate și neregenerate la timp, incendiate, pășunate în mod abuziv, etc. lucrări care constau în : culegeri de semințe forestiere, creeri de pepiniere în scopul producerii materialului suficient de plantat, împădurirea prin plantații și semănături directe a unor suprafețe care au depășit cu mult suprafețele împădurite în anii de război precum și cei 4 ani ce au urmat după aceasta.Sarcinile din acest domeniu prevăzute în planurile 1949-1950 au fost realizate și în mare parte depășite cu procente însemnate (la împăduriri planul anului 1950 a fost depășit cu 17%, la culturi în pepiniere cu 19%).In același timp, au fost însușite Și puse în 
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practică metode noi avansate de lucru, în care scop s’a folosit experiența și realizările științei și tehnicei sovietice.In sectorul exploatării și industrializării lemnului, prin prelucrarea mecanică și pe cale chimică, deasemenea, realizările ultimilor 3 ani depășesc prin amploarea lor tot ce s’a făcut în acest domeniu, atât înainte de 23 August '1944 cât și până la 30 Decembrie 1947.Importanța acestor realizări constă în : comasarea și punerea în funcțiune normală a mai multor fabrici de cherestea și alte prelucrări finite și semifinite ale lemnului;refacerea și punerea în funcțiune a fabricilor de celuloză, hârtie și mucava cu producție în continuă creștere, necunoscută 'încă în țară și îmbunătățirea calității hârtiei cu întrebuințări speciale, ca cea. electrotehnică și altele- pentru care cu 2-3 ani în urmă) eram tributari țărilor capitaliste ;construcția a zece fabrici de cherestea cu secții de lăzi în curs de construcție fiind alte fabrici de cherestea și prelucrări ale lemnului.Progresele realizate în exploatarea rațională a pădurilor și industrializarea lemnului se dator esc în mare parte aportului neprețuit al So- vromlemn-ului, care aplică metodele cele mai avansate în organizarea și executarea proceselor tehnologice, atât la tăierea și manipularea lemnului în pădure, cât și în industrializarea Iui .Exploatările și fabricile au fost dotate cu mijloace mecanizate de tăiere, transport și utilaje moderne aduse din URSS.S’au, făcut și s’au pus în funcțiune instala ții mecanice de transport, s’au construit căi ferate noi forestiere pe lungime de cea 350 km.In sectorul prelucrării finite a lemnului s’a trecut dela producția meșteșugărească la producția industrială, comasându-se în acest scop mai multe fabrici mici și ateliere, răspândite în mod anarhic atât în capitală, cât și în alte orașe din țai'ă, iar întreprinderile noi create s’au înzestrat cu mașini unelte și utilaje modeme necesare.Datorită metodelor noi de lucru avansate» datorită elanului muncitorilor, tehnicienilor și inginerilor, datorită extinderii întrecerilor so- caliste, datorită mecanizării mai multor faze de lucru în păduri șl fabrici, producția și productivitatea muncii au crescut, și în același timp a fost ridicat standardul de viață al muncitorilor.Normele de lucru și indicii tehnico-econo- mici care au stat la baza calculării producției anilor 1949-1950 au fost depășiți si ei.Exemplu : la debitarea lemnului de cherestea, norma medie fixată la 1 ms om-8 ore depășită și ajunsă la unele fabrici lai,50...1,60 m3 pe om în 8 ore.Problema creerii unor condițiuni mai bune de muncă și de viață pentru muncitorii fores

tieri a format și ea obiectul pr 6 ocupărilor serioase a tuturor ramurilor economiei forestiere.In acest scop, au luat extindere lucrările de construcție de clădiri spațioase, cabane și adăposturi în păduri pentru .personalul silvic și muncitorii forestieri..Pe cât a fost posibil s’aiț îmbunătățit corn dițiunile de cazare și de hrană a muncitorilor, prin amenajarea încăperilor de dormit și de cantine cu hrană caldă și consistentă.In această privință merită a fi remarcată acțiunea desfășurată de Sovromlemn în regiunile forestiere din Moldova {Valea Bistriței).Pentru ere ere a cadrelor calificate, în cadrul reformei învățământ'ujlui din anul 1948, au luat ființă institute și mai multe școli tehnice medii și profesionale, organizate pe specialități, s’au organizat și s’au! ținut la majoritatea întreprinderilor forestiere și fabricilor cursuri de gradul I și II de calificare a muncitorilor.Astfel, cadrele sectorului forestier s’au îmbogățit în cursul! ultimilor 3 ani cu1 mii. de muncitori, având nivelul politic ideologic și profesional cu mult ridicat.Acestea sunt pe scurt realizările sectorului forestier din ultimii 3 ani.In același timp trebue să recunoaștem totuși, că nu peste tot s’a reușit în realizarea sarcinilor ce au stat în fața acestui sector. Au fost și unele deficiențe în organizarea muncilor de producție și investiții, deficiențe care se datoresc- pe de o parte unor impedimente de ordin economie și tehnic greu de înlăturat, iar pe de altă parte insuficienței de cadre calificate, precum și lipsei de experiență în .aplicarea metodelor avansate de lucru.De aceea, sarcina care stă în fața sectorului forestier, condus astăzi de Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, care a luat ființă la sfârșituri anului 1949, este depunerea unor eforturi și mai mari pentru înlăturarea greutăților și deficiențelor în muncă, în cadrul primvjlui Plan Cincinal 1951-1955, care ape sarcina fundamentală de a construi bazele socialismului în țara noastră.Pășind pragul celui al 4-lea an de republică în țara noastră și ai primului an de plan cincinal, muncitorii, maiștrii, tehnicienii și inginerii, care muncesc în acest sector, uși iau angajamentul să contribue și mai mult prin elan în muncă, prin experiență și cunoștințe profesionale, la construirea socialismului în R.P.R.Mergând înainte sub conducerea Partidului Muncitoresc Român, pe drumul trasat de marii dascăli ai omenirii, Marx, Engels, Lenin, Stalin, poporul nostru muncitor se găsește astăzi în rândul sutelor de milioane de oameni din lumea întreagă, încadrați în lupta pentru pace, având în frunte Marea Țară a Socialismului Uniunea Sovietică și pe genialul ei conducător I. V. Stalin.



Planul Cinema! în sectorul forestier

După îndeplinirea și depășirea cu succes a sarcinilor primelor două planuri de stat pe anii 1949 și 1950, Partidul și Guvernul, având sprijinul nelimitat al poporului muncitor, pășește ia executarea primului Plan Cincinal, cu sarcina fundamentală a construirii bazei economice a socialismului în țara noastră.In cadrul acestui Plan, sectorului forestier ai economiei naționale îi revin sarcini măreței de realizat, sarcini de care este strâns legată nu numai refacerea patrimoniului forestier și des- voltarea în continuare a economiei forestiere, ci și a altor ramuri economice, care fără pădure și fără lemn nu numai că nu pot progresa ci în majoritate nu pot chiar exista.Dacă ne gândim numai la rolul pădurilor in agricultură, la menținerea echilibrului în regimul apelor, la rolul lemnului în industria siderurgică, metalurgica, a celulozei și hârtiei, precum și la multiplele și variatele prelucrări manuale, mecanice și .pe cale chimică ; în sfârșit, dacă ne gândim la rolul pădurilor în stăpânirea și dirijarea de către om a forțelor naturii, înțelegem dece prof. P. V. Vasiliev colaboratorul Institutului. Forestier de pe lângă Academia de Știință din U. R. S. S., .afirmă că: pădurea este indispensabilă vieții omului ca și apa, ca și aerul însuși”.Patrimoniul forestier al țării noastre a suferit atâit de mult de pe urma gospodăririi anarhice practicate sub regimul burghezo-moșieresc din trecut și, în special, de pe urma exploatărilor barbare de .tip colonial sub acele regimuri, că tot ce s'a putut realiza dela 6 Martie 1945 și în primii doi ani de economie planificată, con- stitue abia un început de refacere și punere în stare de producție normală a acestor bogății naționale.Exploatările de tip colonial din trecut au făcut ca din suprafața totală a patrimoniului forestier de circa 6 500 000 ha, să avem astăzi în stare de producție numai circa 5730 000 ha, din care abia circa 4 885 000 ha cu producția apropiată de cea normală, circa 845 000 ha cu producția pe jumătate și chiar mai puțin, față de cea normală, iar restul de circa 770 000 hi, păduri defrișate, incendiate și transformate în pășuni, terenuri degradate sau destinate altor folosințe decât cele forestiere.Calitatea lemnului și procentul lemnului de lucru în special în pădurile de stejar și de alte specii foioase, care au suferit cel mai. mult din cauza exploatărilor barbare și a pășunatului a- buziv, sunt deasemenea cu mult scăzute față dc cele normale, corespunzătoare climei și solului țării noastre.Primul Plan Cincinal a fost primit cu entuziasm de întregul popor muncitor al Patriei noastre, căreia îi asigură un viitor fericit.Din cuprinsul planului publicat desprindem următoarele sarcini principale ce revin silviculturii, industriei lemnului și hârtiei și anume:

In silvicultură, se vor intensifica lucrările de refacere a pădurilor.Se vor împăduri 390000 ha, se vor consolida 7 000 ha râpi și se vor ameliora prin împădurire 40 000 ha terenuri degradate.Se va asigura restabilirea și menținerea echilibrului în regimul apelor, în regiunile de interes hidroelectric, împădurindu-se 36000 ha.Se vor cultiva pepiniere în suprafață de 5 500 ha, ,în care se vor produce cel puțin» 2,2 miliarde puieți.Gospodăriile silvice vor fi înzestrate cu clădiri și mijloace de transport.Pentru introducerea metodelor de lucru avansate sovietice și pentru mecanizarea lucrărilor, unitățile silvice vor fi înzestrate cu utilaje moderne.Se vor construi cabane și locuințe pentru muncitori.Pentru realizarea acestor sarcini se alocă ui fond de 6,8 miliarde lei.Rezultă, deci, că în comparație cu tot ce s’a făcut în acest domeniu în. perioada de 15 ani premergători anului 1944, sarcinile planului cincinal cuprind un. volum de lucrări necunoscut încă în istoria silviculturii noastre, deoarece cea mai mare .suprafață care a fost plantată în trecut a fost de circa 48 000 ha, realizată în a- nul 1938, iar suprafața totală plantată în cei 14 ani, a fost de circa 400000 ha, deci egală cu aceea ce se va realiza în timp de numai cinci ani.Inafară de aceasta, împăduririle executate în trecut nu au reușit dela început sau au fost distruse între timp din cauza lipsei de îngrijire, ceeace nu se va întâmpla în viitor.In sectorul exploatării șl industrializării lemnului planul prevede:Producția globală în anul 1955 va atinge un nivel de 153% față de anul 1950.Industria lemnului se va desvolta în direcția folosirii cât mai intense a rezervelor de fag și a valorificării cât mai complete și raționale a lemnului.Se vor deschide masive forestiere, nepuse încă în valoare, se vor introduce mașini și mecanisme în operațiunile de tăiere și mișcare a lemnului, astfel încât la sfârșitul cincinalului să fie mecanizate 33% din muncile de fasonare a lemnului, 22% din operațiunile de încărcare și descărcare a lemnului și 79°/o din transportul de lemn.P.rin mecanizarea transporturilor, volumul materialului lemnos transportat cu mijloace mecanice va spori cu 25 milioane tone km.Se vor construi zece fabrici de prelucrare a lemnului.In industria produselor finite din lemn se va construi o fabrică de placaje, o fabrică de mobilă curbată și o fabrică de butoaie.Se va construi o fabrică de ligndfol, produs care poate înlocui metalul în unele cazuri.
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Se va construi o fabrică de plăci din fibră de lemn, folosind ca materie primă deșeuri de lemn.In industria celulozei și hârtiei, valoarea producției .globale va atinge în anul 1955, un nivel de 188% față de anul 1950.Pentru atingerea acestei sarcini se vor executa lucrări de investiții în valoare de 11 miliarde lei.Se va construi un combinat de celuloză pentru hârtie, saci și saci de hârtie și se va mări capacitatea de producție a fabricilor existente.producția de cantoane și mucavale va crește, atingând în 1955 un nivel de 231% față de anul 1950, prin construirea a două fabrici și modernizarea fabricilor existente.Se va începe construirea unui combinat, care va utiliza stuful ca materie primă.îndeplinirea sarcinilor mărețe arătate mai sus va fi sprijinită, în același timp, de executarea mai multor lucrări tehnice și de gospodărire rațională a patrimoniului forestier, care vor constat din:îngrijirea deosebită a plantațiilor și arbcrete- lor tinere prin care se va urmări ameliorarea continuă a condițiunilor de vegetație și de des- voltare a pădurilor țării, în scopul obținerii unei producții mărite calitativ și cantitativ din speciile cele mai valoroase, proprii pentru acoperirea multiplelor și variatelor nevoi ale economiei naționale și pentru export.Protecția pădurilor în contra a genților vătămători va forma un capitol important în cadrul Planului Cincinal.Amenajarea pădurilor începută în anul 1948, va fi terminată pe întreaga suprafață, punându- se astfel capăt haosului ce a dominat în trecut în gospodărirea lor, datorită lipsei de evidență _reală a producției și a productivității.Delta și lunca Dunării, precum și alte regiuni1 de baltă și inundabile, astăzi cu zeci și mii de ha de terenuri neutilizate rațional, vor fi redate producției în care cultura forestieră și, în special, a plopului repede crescător (de Canada) va juca un rol important în realizarea măririi producției lemnoase a pădurilor țării.Planul mărieț de electrificare a țării, de asemenea va fi ajutat de silvicultură prin lucrări mari de refacere a pădurilor situate în bazinele de interes hidroelectric, prin stingerea torenților și alte lucrări de artă și silvico-cultunale în sco_ pul asigurării stabilității barajelor construite și i debitului constant de apă în lacuri.

Executarea acestor sarcini se va sprijini pe însiușirea și introducerea în practică a metodelor și mijloacelor avansate de lucru, folosind în acest scop experiența și realizările în acest domeniu ale științei și tehnice! avansate sovietice- ■ Activitatea Institutului de Cercetări forestiere lărgită prin înființarea unităților noi de cercetări în domeniul industriei lemnului și a prelucrării pe cale chimică a lemnului, a celulozei și hârtiei, rășinei, tanantelor și altor produse accesorii ale pădurilor, se va baza pe întărirea legăturii tot mai strânse dintre știință și practică.Creșterea de cadre de ingineri, tehnicieni, maiștri și muncitori calificați va fi însoțită de îmbunătățirea continuă a condițiilor de muncă și de trai.In acest scop se va lărgi capacitatea Institutelor și școlilor de această specialitate, se va mări numărul de cursuri de calificare și se vor folosi toate mijloacele pentru ridicarea nivelului profesional și politic al tuturor celor ce mun- . cesc în economia forestieră.In scopul creerii oondițiunilor mai bune de trai se vor construi case, cantoane, cabane, cantine, etc.Realizarea sarcinilor de plan va fi sprijinită de sindicate prin organizarea temeinică a întrecerilor socialiste, având ca obiective mărirea productivității muncii prin folosirea rezervelor interne, printr’un regim sever de economisire a lemnului ca materie primă și în utilizarea directă, precum și în lupta pentru callitatea cât mai bună a producției și a lucrărilor de refacere a pădurilor degradate, creerea de păduri, noi, perdele de protecție, ameliorarea terenurilor degradate, corecția torenților, precum și refacerea și construirea de fabrici, mijloace mecanizate de transport, etc.Inginerii, tehnicienii, maiștrii și muncitorii forestieri, precum și brigadierii și pădurarii, paznicii acestor avuții, astăzi proprietate comună a poporului muncitor, pășind pragul primului an de Plan Cincinal, conștienți de sarcinile mărețe ce au de îndeplinit pentru construirea socialismului în patria noastră, își iau angajamentul că vor lupta și vor munci fără preget, știind că participă la realizarea unei vieți mai îmbelșugate și mai fericite atât pentru ei cât și pentru întregul popor.Primul nostru Plan Cincinal exprimă voința de neclintit de a construi baza economică a socialismului și de a apăra pacea.



Electrificarea, factor de desvoltare 
a economiei forestiere

de A. C. ȚECOVICI 
Consilier ministerial

Mărețul plan de electrificare a Repubrcil Populare Române aprobat prin hotărirea C. C. al P.M.R- din 26 Octombrie 1950, a putut fi lansat datorită condițiilor politice și economice create prin liberarea țării noastre de către glorioasele armate sovietice și a victoriilor revoluționare obținute de clasa muncitoare în alianță cu țărănimea muncitoare.Planul de electrificare a țării reprezintă astăzi o realitate pentru oamenii muncii din patria noastră și datorită experienței și ajutorului U-R.S.S., la înfăptuirea lui au pornit cu entuziasm toate organizațiile, toț: oamenii de știință, inginerii, tehnicienii și întreg poporul muncitor din Republica Populară Română.fncă de acum o sută de ani, mintea clar văzătoare a genialului Marx, stabilea rolul revoluționar pe care avea să-l joace „scânteia electrică".Marele Lenin, despicând viitorul pe baza legilor științîfice-materialist-dialectice de desvol- tare a societății, a fundamentat importanța electrificării, ca pârghie a construirii socialismului. In anul 1920, Lenin a spus „Comunismul înseamnă puterea sovietică plus electrificarea întregii țări".Drumul trasat de Lenin a fost urmat de oamenii sovietici și el reprezintă azi farul călăuzitor pentru oamenii muncii din patria noastră- „Electrificarea, în concepția lenini'st-stalinistă. este unul din principatele mijloace pentru transformarea micii producții și înglobarea ei, pe baza tehnicei noi, în marea producție modernă — este unul din principalele mijloace pentru orearea fundamentului tehnic al socialismului și comunismului" (Raportul tovarășului Gh. Gheor- ghiu-Dej la plenara din 26 Octombrie 1950).Folosirea energiei electrice, înseamnă mecanizarea pe scară largă a proceselor de muncă și în special a celor mai grele, mecawzarea și automatizarea, producției industriale, înseamnă milioane de hectare irigate și cucerirea de. noi terenuri agricole, înseamnă lumină în satele ținute până eri în întunerec de clasele exoloata- toare, înseamnă un trai mai bun, o viață fericită. ' "In procesul de electrificare a țării, silvicultura are de jucat unul din cele mat însemnate roluri. Experiențele făcute în U.R.S.S. și giganticele lucrări silvice Inițiate în țara socialismului de însuși tovarășul Stalin. au dovedit rostul pe care-1 are vegetația forestieră în combaterea secetei și în menținerea constantă a debitului de apă al râurilor și mai ales, al râurilor de munte. Construirea centralelor hidroelectPce va reclama împădurirea unor întinse suprafețe despă- durite prin jaf de regimul burghezo-moșieresc, precum și aplicarea unor tratamente spe

ciale de tăieri, în masivele păduroase. destinate să asigure regularea regimului apelor.Corectarea torenților, atât prin lucrări de artă, dar în special stingerea lor prin instalarea vegetației iorestîere, va reda sute de mii de hectare producției forestiere sau agricole. Electrificarea țării deschide un nou și vast câmp de activitate revoluționară in silvicultură.Exploatările, transportul și Industria forestieră, vor cunoaște o desvoltare pe care cu greu ne-o putem închipui acum, când, cea mai perfecționată uneltă de tăiat este încă toporul, iar mișcatul buștenilor în unele locuri nu cunoaște nici țapina-. Din realizările înfăptuite în U.R.S.S., precum și din lucrările de mecanizare începute de „Sovromlemn" pe Valea Bistriței, ne putem da seama cu ușurință, ce va însemna în economia forestieră. înlocuirea toporului cu terestrăul electric, a țapineî cu iroliul electric, a locomof- vei consumatoare a mii de vagoane de lemne de foc cu locomotiva electrică, a cazanului cu abur din fabrica de cherestea, consumatorul a sute de mii de ms de deșeuri, prin energie electrică. 1 jIn revista sovietică „Industria Forestieră", ing. L. A. P 11 n e r, descriind mecanizarea exploatărilor prin introducerea ferestraielor electrice, arată că productivitatea medie a, unui lucrător în 8 ore — doborît și fasonat—a stins 10,8 m3. In timp ce productivitatea muncii a crescut de 3 ori și ceva ,efortul fizic a scăzut în aceeași măsură.Utilizarea ferestrăului electric ȚNIIME K-5, mânuit de un singur om, realizează la doborît 100...120 m3 într’un schimb, cu un efort fizic menim, în timp ce același om cu ferestrăul manual realizează maximum 20...30 m3.Scoaterea materialelor, în special din locurile inaccesibile, a constituit întotdeauna o problemă. Troiturile electrice au soluționat-o într’un ch::p minunat- Troliul sovietic TL-3, cu trei tambure, poate scoate 50 m3 din locurile cele mai accidentate, într’un schimb. Același troliu în locurile unde trasul poate fi efectuat și cu vitele, scoate o cantitate de zece ori mai mare decât trasul hipo. Utilizarea continuă — pe orice vreme — precum și posibilitatea scoaterii cu troliurile electrice a arborilor în catarge, (bușteni întregi), secționarea buștenilor ne mai făcându-seîu funcție de posibilitățile de scoatere, ci după cerințele industriale, reprezintă un avantaj care nu poate fi egalat de niciun alt mjloc de mișcare a materialelor.Pădurile socotite altădată inaccesibile, precum și acelea care ar fi necesitat investiții de zeci de milioane, prin electrificarea exploatări



lor, vor deveni accesibile cu oheltuelî minime, încărcatul buștenilor în mașini sau în vagoane cu ajutorul macaralelor electrice, va face să dispară acei „hăăp” patriarhal scos din piepturile țapinarilor, semnalul colectiv al suprae'for- tului fizic. Locul lui va fi luat de învârtirea butonului electric și punerea mașinii în mișcare.Creșterea productivității muncii și ușurarea efortului fizic, va contribui la bună starea muncitorilor de .pădure, chemați să îndeplinească o muncă departe de așezările omenești. Construirea cabanelor și dotarea cu utilajul necesar, iluminatul electric, va face din munca grea de altădată a muncitorului forestier, o activitate plăcută pusă Ia temelia construirii socialismului.Electrificarea căilor ferate forestiere și înlocuirea aburului cu energia electrică în fabricile de cherestea, în afară de celelalte avantaje, va elibera o cantitate foarte mare de materiale, care vor lua drumul utilizărilor industriale, desvoltându-se astfel o industrie chimică înfloritoare a lemnului.Uscarea lemnului pe cale artificială și impregnarea cu diferite substanțe fungicide, con- servându-se astfel un timp de 10... 12 ori mai îndelungat decât ar rezista în stare naturală. 

prin utilizarea curenților de înaltă frecvență, este o altă întrebuințare a electricității care va ajuta desvoltarea industriei forestiere.Mecanizarea' cu ajutorul electricității a proceselor de producție și circulație, reprezintă o a- devărata revoluție a tuturor sistemelor utilizate până acum, punându-se bazele unei exploatări și a unei industrii forestiere moderne.Mărirea productivității muncii, micșorarea e- fortuluî fizic, reducerea brațelor de muncă utilizate în sectorul forestier și canalizarea lor spre alte industrii, unde se simte atâta nevoie, scăderea prețului de cost, mărirea cantității de masă lemnoasă pusă în consumul general, obținerea de noi produse pe cale chimică din lemn și mărirea celor existente, mecanizarea și automatizarea proceselor de producție, reprezintă câteva din marile avantaje pe care le aduce electrificarea în economia forestieră-In timp ce țările imperialiste își pregătesc ar- mele de ucidere, în timp ce muncitorii din a- cele țări duc jugul greu al exploatării capitaliste, oamenii muncii din marea țară a socialismului și țările de democrație populară, își construe&c uneltele pentru cucerirea definitivă a păcii, pentru un trai mai bun, pentru o viață fericită.
Organizarea sectorului proiectărilor și al
cercetărilor tehnico-științifice din ministere

de prof. CONST. GEORGESCU 
M. c. al Academiei R.P.H.

In cadrul Planului Cincinal și al planurilor de perspectivă, ministerele au de împlijnit sarcini grele și importante pentru ca realizarea socialismului în țara noastră să se înfăptuiască cât mai curând. Tovarășul Gh. Gheorghiu Dej, în raportul expus la ședința plenară a C.C. al P.M.R. asupra planului de electrificare a țării, a arătat că socialismul se contopește în mod organic cu tehnica și știința. Pentru ca ministerele’ care sunt organe de bază ale economiei noastre, (să poată răspunde cât mai bine misiunii lor, a apărut hotărîrea Consiliului de Miniștri pentru îmbunătățirea muncii în sectorul proiectărilor și al cercetărilor tehnico- științifice ale departamentelor.Această hotărîre organizează după un plan unitar institute, direcții sau servicii de proiectări, care să alcătuiască proiectele tuturor lucrărilor departamentale. Organizațiile de proiectări au un caracter -complex pentru elaborarea planurilor de ansamblu ale fabricilor noi sau de reconstrucție a fabricilor existente; altele sunt specializate pentru întocmirea proiectelor necesare lucrărilor cu un caracter comun, cum ar fi: poduri, șosele, clădiri publice și industriale și altele. Institutele de proiec

tări de specialitate se ocupă și cu proiectarea de mașini noi și construesc în ateliere chiar prototipuri industriale. Din punct de vedere financiar, organizațiile de proiectări vor funcționa ca întreprinderi pe principiul gospodăriei chibzuite. Prin acest .proiect se introduce ordine în sectorul proiectărilor, care funcționa la diferite instituții, fiecare după alte norme. Apoi se lărgesc posibilitățile de înființare a unor asemenea organizații, în măsura necesităților ivite de mersul producției. Ca măsură inovatorie este înființarea institutelor de proiectări de mașini și agregate, care vor aduce o contribuție la dotarea fabricilor cu echipament și vor da un stimul important la activitatea creatoare a fabricilor noastre. Instituțiile de proiectări vor asigura cea mai largă aplicare a standardizării în toate domeniile și încetul cu încetul vor introduce ordine în lucrările proiectate, care va simplifica și perfecționa producția Prin noua organizare, toate ministerele economice și tehnice, sunt obligate a-și înființa sau reorganiza organizațiile de proiectări, dându-le toată desvoltarea necesară împlinirii sarcinilor încredințate ministerelor.Hotărîrea Consiliului de Miniștri arătată 



unifică și promovează activitatea de cercetări tehnico-științifice dusă 'de Institutele de Cercetări ale Ministerelor. Acestor institute li se încredințează sarcinile: a) de a rezolva probleme tehnice și științifice legate de producție; b) de a pune la punct sau verifica îmbunătățirea procedeelor tehnologice sau a metodelor de fabricație; c) de a controla, îndruma și sprijini activitatea de experimentare din întreprinderile industriale; d) de a executa analize și expertize.In urma acestei hotărîri se desprinde o scară de ierarhizare a diferitelor activități de experimentare și cercetare. Prima unitate este laboratorul întreprinderii a cărui activitate este legată intim de mersul producției; laboratorul acesta urmărește pas cu pas producția, în vederea asigurării calității dorite a produselor întreprinderii. Apoi urmează institutele de cercetări tehnico-științifice ale ministerelor, care studiază probleme, ce depășesc limitele de preocupări și posibilitățile de lucru ale laboratoarelor din întreprinderi. Acestea stabilesc o legătură vie între activitatea de cercetări și munca de producție din întreprinderi, ajutân- du-le să folosească în cele mai bune condiții materiile prime, să introducă procese și metode tehnologice noi, să îmbunătățească calitățile și să sporească sortimentele produselor.In fine, Institutele de cercetări ale ministerelor vor lucra în .strânsă legătură cu institutele de cercetări științifice ale Academiei R.P.R., a căror activitate este condusă prin statutul acestui înalt for științific. Hotărîrea stabilește o serie de sarcini ministerelor referitoare la înzestrarea institutelor și pregătirea de cadre. Ministerele șl institutele au în comun sarcina de a lua măsuri pentru folosirea rezultatelor cercetărilor în practică.Prin hotărîrea menționată, înafară de institutele existente se înființează noi institute cum sunt: Institutul de cercetări și încercări privind mecanizarea lucrărilor de construcții; Institutul de cercetări pentru ipetrol. gaze, si cărbuni; Institutul de cercetări feroviare și altele.Organizarea sectorului de cercetări constitue o etapă nouă, un salt în domeniile științelor tehnice din Republica noastră. Până acum institutele de cercetări lucrau disparat, iar legătura lor cu producția iera sporadică. Prin hotărârea Consiliului de Miniștri, Institutele devin un factor activ al producției. Ele vor împiedica întreprinderile -să lucreze rutinar și vor veghea ca în toate domeniile producției să se desfășoare o activitate creatoare.Pentru prima oară, organizațiile științifice își găsesc rolul lor în procesul de producție și astfel oamenii de știință sunt legați de proble

mele producției. 'Cercetările din institute sunt pornite din producție, iar rezultatele lor întoarse în producție contribue Ia promovarea tehnice! într’un ritm nebănuit.Oamenii de știință sunt recunoscători Partidului și Guvernului pentru marea reformă a- dusă muncii din sectorul de cercetări tehnico- științific și în condițiile îmbunătățite vor munci cu elan și cu productivitate sporită.Pe baza acestei hotărîri se organizează în sectorul forestier Institutul de Proiectări Forestiere (I.P.F.), care își va lărgi activitatea actuală. El execută proiecte de instalații de exploatare, de transporturi forestiere, de instalații de debitare și prelucrare a lemnului pentru sectorul industrial al lemnului, proiecte pentru fabrici de celuloză și hârtie și pentru industria chimică a lemnului. Deasemenea mai primește o nouă sarcină de a executa proiectele pentru coiecția torenților și de amenaja* mante pentru sectorul silvic.. Institutul de Cercetări Forestiere este deasemenea reorganizat în vederea satisfacerii necesităților de ordin tehnico-științiflc ale Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei. El va face cercetări asupra pepinierelor1 șl culturilor de păduri, asupra corecțiilor de torenți, perdele forestiere de protecție din sectorul silvic, asupra procedeelor șl mecanismelor noi în exploatarea, transportul, debitarea și prelucrarea lemnului, precum și asupra produselor noi din sectorul industrial al lemnului, asupra procedeelor tehnologice și produselor noi din sectorul celulozei, hârtiei și chimiei lemnului. Urmează ca aceste Institute să se desvolte conform noilor dispoziții, organizând sectoarele, care lipsesc din actuala lor structură.Ca urmare a noii hotărîri s’au creat 54 o- coale silvice, din care 36 ocoale de observație, 12 ocoale de observație și experimentație și 6 ocoale de observație, experimentație și aplicatii didactice, care vor fi îndrumate din punct de vedere tehnico-științific de Institutul de Cercetări Forestiere, fapt care va amplifica cercetarea și experimentarea pe teren și va stabili legătura dintre laboratoare și teren, ca și dintre oamenii de știință și practicieni.După cum se vede Hotărîrea Consiliului de Miniștri referitoare la îmbunătățirea muncii de proiectare și cercetări tehnico-științifice își găsește o largă aplicare în domeniul științei și practicei forestiere, care va lua o desvoltare de nebănuit și va promova gospodăria culturii pădurilor și a industriilor sale la nivelul cerut de mersul general al construcției ‘socialiste în țara noastră.
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SILVICULTURA

Teoria desvokarii plantelor în stadii, baza metode
lor de efectuare a operațiunilor culturale

de prof. ing. N. CONSTANTINESCU

Teoria desvoltării plantelor în stadii, elaborată de I. V. Miciurin, desvoltată și adâncită de acad. T. D. Lâsenco, s’a dovedit a avea o largă aplicare și în lucrările de cultura pădurilor și mai ales în elaborarea metodelor de efectuare a operațiunilor culturale.Conform acestei teorii, desvoltarea unei plante nu este identică' dealungul vieții sale, ci, în diferite perioade din viață, ea se manifestă în mod diferit față de condițiile exterioare, de mediul înconjurător 1). In funcție de modul cum plantele se manifestă în timpul vieții lor, știința biologică sovietică a deosebit diferite fa&e sau stadii de desvoltare: embrionară, a adolescenței, a maturității și a bătrâneții.

1) Stadiile de care se face uz în teoria desvoltării 
plantelor, elaborată de /. V. Miciurin și adâncită de T. 
D. Lâsenco, nu trebue confundate cu stadiile de desvol
tare a arboretelor, cunoscute în silvicultură (stadiul de 
semințiș, desiș, etc.)

Din punctul de vedere al problemei tratate în aceste rânduri, interesează ultimele trei.Stadiul adolescenței se consideră perioada de viață a plantei dela răsărire până ea începe să fructifice. Acest stadiu se caracterizează prin- tr’o mare plasticitate, adică o ușoară adaptabilitate la schimbarea condițiilor de viață, prin lipsa de definire a proprietăților specifice, a caracterelor sale și deci printr’o accentuată va- riabilitate a lor, prin rezistență mai mare la umbrire, sensibilitate la geruri și incapacitatea el de a forma celule sexuale.Stadiul maturității este stadiul fixării proprietăților specifice, a caracterelor p1 antei. El se caracterizează printr’o fructificare abundentă, printr’o stabilitate mai mare a caracterelor și o adaptabilitate mai mică la mediul înconjurător.Stadiul bătrâneții este stadiul declinului în procesul de desvoltare a plantelor. El se caracterizează printr’o pierdere mare a plasticității intense a tuturor părților organismului ca facultate a lor de a se adapta la noi condiții ale mediului înconjurător.Deci stadiul adolescenței este stadiul dezvoltării intense a tuturor părților organismului vegetal; acum planta are facultatea de a se a- dapta cu multă ușurință la noi condiții de viață, în cazul când acestea se schimbă.Stadiul maturității este stadiul încetinirii desvoltării, încetinirii creșterii, deci stadiul fixării și stabilizării caracterelor plantei și, ca urmare, a micșorării puterii de adaptare a plantei la noi condiții de viață, iar drept corolar, este stadiul fructificării abundente.Stadiul bătrâneții este calea descendentă în procesul de desvoltare a plantei. Planta pierde aproape total facultatea de a se adapta la o schimbare a condițiilor de viață. încep să se usuce ramurile, întâi cele mai subțiri, apoi Cele 

mai groase, .până ce se usucă și trunchiul.Pentru a trece prin fiecare stadiu de desvoltare, plantele cer condiții speciale de lumină, căldură, umiditate.într’un arboret, elementele componente nu ocupă situații identice, deci aici arborii vor suferi influențe diferite de lumină, căldură, etc. Drept consecință, arborii care ocupă poziții diferite In arboret, vor avea nevoie de o durată de timp diferită ca să treacă printr’un anumit stadiu de desvoltare. Arborii de aceeași vârstă suferind influențe diferite din partea factorilor externi, se desvoltă inegal din punct de vedere fiziologic.Timpul necesar unei plante ca să treacă printr’un stadiu de desvoltare este în funcție și de specie. Unele specii au nevoie de un timp mai îndelungat pentru un anumit stadiu, altele au nevoie de timp mai scurt pentru a trece prin același stadiu de desvoltare.De exemplu: stejarul arc nevoie de 60... 80 ani ca să treacă prin stadiul adolescenței, pe când plopul de Canada are nevoie numai de 12... 14 ani, pentru același lucru.Prin efectuarea operațiunilor culturale, silvicultura urmărește stimularea creșterii cantitative a arborilor și selecționarea lor, deci mărirea productivități pădurilor, și ameliorarea calitativă a materialului produs.Teoria desvoltării plantelor în stadii pune ia dispoziția silviculturii tocmai baza științifică pentru determinarea arborilor care pot să mărească productivitatea pădurii, prin activarea creșterilor, și a acelora care nu mai pot să-și activeze creșterea, deci nu mai pot să mai mărească productivitatea pădurii.Silvicultorii sovietici M. D. Danilov P. V. Voropanov, A. I. Savcenco ș. a., prin studiile publicate în ultimul timp, au căutat să stabilească diferite sisteme de operațiuni culturale, care să folosească din plin noile descoperiri ale științei biologice. Toți aceștia au făcut noi clasificări ale arborilor în arboret, clasificări care au la bază tocmai rolul fiecărei categorii de arbori în desvoltarea arboretului. Prin stabilirea rolului arborilor în arboret și a capacității lor de a contribui sau <nu la mărirea productivității pădurii se determină arborii ce trebue ex- trași din pădure și cei care trebue să rămână.Aceste principii-se deosebesc fundamental de 



principiile, ce stau la baza vechilor sisteme de operațiuni culturale și în special la baza vechilor sisteme de rărituri.In acest articol nu vom intra în detaliile clasificării arborilor după diferiți autori, ci vom da numai principiile pe care sunt clădite aceste sisteme.Toți autorii sovietici clasifică arborii dintr’un arboret în arbori mai bătrâni stadial și arbori mai tineri stadial.După principiile teoriei desvoltarii plantelor în stadiul maturității. Deasemcnea putem sus, pot exista arbori de aceeași vârstă, dar din punct de vedere stadial unul să fie încă în stadiul adolescenței și celălalt să fi trecut de mult în stadiul maturității. De asemenea putem avea, în același arboret, arbori mai tineri ca număr de ani, dar mai bătrâni stadial, decât alți arbori mai bătrâni cai vârstă.Am văzut că o plantă, un arbore, trece în- tr’un timp mai lung sau mai scurt printr’un stadiu de desvoltare, după cum a fost pus în condiții de lumină, căldură, umiditate, mai m'ult sau mai puțin favorabile.Dacă un arbore a avut în arboret o poziție predominantă, deci cu coronamentul desvoltat și bine luminat, s’a desvoltat mai repede și a început să fructifice abundent mai de timpuriu. Alt arbore de aceeași specie și din același arboret, care a avut în arboret o poziție mai puțin favorabilă, coronamentul mai puțin luminat, este mai întârziat în desvoltare și va începe să fructifice măi târziu decât primul. Acesta din urmă este mai tânăr stadial decât primul.Prin răriturile bazate pe noile principii, se scot din arboret arborii bătrâni stadial, deci cei dominanți, cu coronamontul desvoltat și care au început mai de timpuriu să fructifice, deoarece acestora chiar dacă li se schimbă condițiile de viață, mărîndu-li-se spațiul în arboret, ei nu se vor mai putea adapta, sau se vor a- dapta foarte greu la noile condiții create, căci ei și-au fixat caracterele, și le-au stabilizat, iar plasticitatea lor a scăzut mult. Natural că, dacă aceștia sunt numeroși, se vor scoate numai 
o parte din ei, respectându-se condițiile de consistență stabilite și anume: se vor extrage cei mai rău conformați, strâmbi, bolnavi, etc., și numai dacă ei împiedică în desvoltare alți arbori tineri stadial.Se opresc în schimb în arboret, adică se vor clasifica drept arbori de vi4tor, arborii mai tineri stadial, cei care, datorită poziției lor în arboret, s’au desvoltat mai puțin și n’au început încă să fructifice. Aceștia se vor găsi în .special printre cel codominanți și dominați. Dintre a- ceștia vor fi selecționați ca arbori de viitor cei sănătoși, bine conformaiți și viguroși. Aceștia, având încă în plinătatea ei plasticitatea organismelor și deci puterea de a se adapta cu ușurință la no.i condiții de viață, îndată ce li se va asigura spațiul necesar, ei vor reacționa puternic, își vor reactiva creșterea și deci vor contribui în mare măsură la mărirea productivității pădurii.Pe lângă acest principiu, noile sisteme de ră- 

riturl, preconizate de silvicultorii sovietici, ținând seama că timpul necesar pentru diferitele stadii de desvoltare este în funcție și de specie, vârsta la care încep răriturile și periodicitatea lor este diferită pentru fiecare tip de pădure.Pentru a vedea marea deosebire între sistemele ale căror principii le-am arătat și vechile sisteme de rărituri vom face o scurtă comparație între acestea.Prin vechea răritură „în dominat", se extrag din pădure arborii dominati și din cei codominanți, adică tocmai arborii mai tineri stadia! și care ar fi putut să contribue în măsură mai mare la mărirea productivității pădurii și se lasă în arboret arborii din etajul dominant, a- dică cei mai bătrâni stadial și deci cei care contribuie mai puțin la mărirea productivității pădurii.Prin răritură „în dominant", în adevăr se fac extrageri din arborii cei m'ai înalți, care au coronamentul mai desvoltat, dar numai dacă aceștia sunt rău conformați, au trunchiul strâmb, sunt bolnavi și dacă ei împiedică în desvoltare pe alții, mai puțin desvoltați dar mai bine conformați, cu trunchiul mai drept, sănătoși. Principiul ce stă la baza acestei rărituri este ca arborii de viitor să se selecționeze din arborii cei mai bine conformați, cu trunchiul idrept, sănătoși, indiferent dacă sunt dominați sau dominanți. Deci prin această răritură nu se urmărește principial selecționarea arborilor de viitor din cei mai puțin desvoltați, pentrucă această răritură nu se bazează pe adevărul științific că acești arbori se adaptează mai ușor la schimbarea condițiilor de viață, își activează mai mult creșterile și ca urmare, contribue în măsură miai mare la productivitatea pădurii. Dacă un arbore din etajul dominant este tot atât de bine conformat, cu trunchiul tot atât de drept ca un alt arbore mai puțin desvoltat de lângă el, este extras acesta din urmă și este păstrat arborele dominant. Repet: acesta este principiul rărituri! în dominant, pentru-’ că, până acum, nu s’a cunoscut adevărul științific că arborii dominanți, cu coronamentul mai desvoltat, care deci fructifică mai de timpuriu, sunt mai bătrâni stadial, își reactivează mai puțin creșterile, și contribue în măsură mai mică la productivitatea pădurii, decât arborii mai puțin desvoltați, dar încă viguroși, care fructifică mai târziu, sunt mai tineri stadial, se adaptează mai ușor la condiții de viață schimbate, își reactivează mai puternic creșterile și deci contrîbue mai mult decât primii la productivitatea pădurii.Deasemenea, pe baza acelorași principii, care domină vechile sisteme de răritură, nu se ține seama de modul deosebit al diferitelor specii de a reacționa, la diferitele epoce din viața lor față de mediul înconjurător. De a- ceea același sistem de rărituri era aplicat în mod uniform la tipuri de pădure cu totul diferite.Cât de importante sunt aceste adevăruri pentru productivitatea pădurilor, reiese din 
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următorul exemplu. In literatura de specialitate d’n Apus, se afirmă că, plopul de Canada nu beneficiază de răriturl -ca celelalte specii, de aceea se și recomandă ca plantațiile de plop de Canada să se facă la distanțe mari: 8 m/8 m și chiar 10 mdO m. Ca să se dovedească acest lucru, Ph. Guinler precizează că, într’un arboret de plop de Canada, în care s’a făcut o răritură la vârsta de 15... 20 ani, nu s’a observat nicio activare a creșterilor.Analizat acest fapt în lumina teoriei desvol- tării plantelor în stadii, se constată că este normal ca plopul de Canada să nu-și reactiveze creșterile în urma unei rărituri efectuată la vârsta de 20 ani, dar nu din cauză că el, prin caracteristicele lui biologice, nu ar fi capabil să se adapteze noilor condiții create prin rărituri, ci pentrucă răriturile respective n’aufost adaptate caracteristicelor biologice ale plopului de Canada.In adevăr, am văzut în exemplul dat mai sus, că plopul de Canada iese din stadiul adolescenței și trece în stadiul maturității, în general, la vârsta de 12... 14 ani. Deci răritură, asupra căreia a făcut observații Ph. Guinier, a fost efectuată după ce plopul trecuse de faza adolescenței, adică atunci când el nu se mai pu'tea adapta, sau se adapta greu, la noile 

condiții de viață ce i s’au creat. Dacă însă, în arboretele de plop de Canada, se efectuează rărituri în timpul adolescenței, adică începând de la vârste mai mici, 4... 5 ani, și cu periodicitate mică, 2...3 ani, plopul de Canada reacționează puternic activându-și creșterile și deci mărind productivitatea pădurii. Lucrul este dovedit experimental.Rezultă deci, că dacă răriturile se adaptează la caracteristicele biologice ale fiecărei specii, caracteristice care au la bază adevărurile științifice ale teoriei desvoltării plantelor în stadii, se obțin rezultate bune pentru economia forestieră.Din acest exemplu mai reiese clar că teoria desvoltării plantelor în st.adii formează o bază științifică solidă a operațiunilor culturale.Descoperirea ei a revoluționat adânc, schimbând din temelii vechile concepții ce au creat sistemele de operațiuni culturale, care se aplică și acum- în țările de sub dominația capitalistă.Teoria desvoltării plantelor în stadii a creat posibilitatea pentru silvicultori de a elabora sisteme de conducere a arboretelor, care să mărească mai mult productivitatea pădurilor, contribuind astfel, în măsură mai largă la ridicarea nivelului de trai al celor ce muncesc.
TEOPIbi CTAJIMHHOrO PA3BMTM3 PACTEHMR B OCHOBy METOAOB 

no yxojy 3A jiecomP e 3 io m e
Teopun CTasafisoro paaaHTKH pacrenaft paspaCoiaH- 

nas M. B. MmypHHbiM h pa3BHTaa T. H. J'lfaiceHKo npej- 
craBJiseT cofioft nayiHyio ocmob}' BOcnHTaHHH HacaHweHHH.

Jlauib nocTpoeHHMe na sroft ocaoBe chctcmh yxo^a aa 
jiecoM MoryT b Bbicmefi crcneim cnocoScTBoBaTb ysejiH- 
qeHHK) KaqeCTBeHHOH H KOJIHBeCTBeHHOfi npOAVKTHBHOCTH 
neca.

Wcxobh B3 3T0H Toana apeHHa npoH3BOAHTca KpaTKoe 
cpaBHeHiie — chctcm npopeiKHBaHHfi, HMeiomnx b ochobc

TeopHX CTa^IlfiHOrO paSBHTHÎt paCTeHHfi C CHCTCM3MH 
«HH3OBMX» h «BepxoBUX» npopeîKHBaHHft npHMeHaeMbix >1 
Tenepb eme b KanMTa.nncTnaecKnx CTpanax, a b ocaose 
KOTOpblX HaXOABTCH OTÎKHBIHHe MeTaCpH3M'ieCKHC npHHIIH- 
nH, — BbiaBJiaa npeaMymecTBo nepaNx chctcm.

3tb TeopeTaaecKHe hcthhbi HjwnocTpHpyioTca npHMe- 
poM b KOTOpoM npHBOAHTca peayjibîaTH nojiyqeHHbie apa 
npMMeueHHH pasBHHHbix cacTfiM npopeiKHuaiiMH b aacajK- 
AeHHHx KanajiCRoro Tonojis.

Fasciculația rădăcinii la Quercinee în primul an 
de vegetație în culturile din pepinieră

de ing. V. STÂNESCU
referent tehnic al Ocolului Silvic Târzii-FălciuEste știut că Quercineele formează o rădăcină pivotantă prin excelență, în special în primii ani de vegetație, care cu foarte mare greutate în decursul timpului se transformă într’un sistem radicilar pivoto-transant. Astfel, rădăcina puietului de stejar de un an se prezintă ca un cordon lung de 30 cm cu foarte puțini și firavi peri 'sugători laterali, care prin replantare se distrug în mare parte.S’a căutat să se rezolve acest neajuns care greva asupra reușitei plantațiunilor de Quercinee, prin metoda retezării subterane cu cazmaua a pivotului radicilar, observându-se că 

stejarul își reface sistemul radicilar din radicalele laterale și se obține o rădăcină fascicu- lată în anul al doilea de vegetație și o desvol- tare a puietului, corespunzătoare condițiilor de plantare.Să vedem câte operațiuni delicate presupune această metodă și cât de dificile sunt condițiile de lucru, pentru o deplină reușită.Pentru a se produce și desvolta rădăcini laterale, trebue să se taie pivotul chiar în prima fază de desvoltare. In acest scop, se urmărește semănătura de stejar, chiar din luna Martie și când se constată că pivotul a ajuns în lungime 



de 20... 22 cm, cu un hârleț special, dreptun
ghiular, bine ascuțit se retează sub pământ pivotul la adâncimea de 15 em. Operațiunea se face prin introducerea cazmalei la o depărtare de un lat de mână (15 cm) de puieți, în- figând cazmaua înclinată sub un unghiu de 
45’ și printr’o apăsare dintr’o dată, se retează pivotul. Pentru ca lucrarea să aibă o bună reușită, este necesar ca retezarea să se facă 
înainte de a se lignifica rădăcina. In cazul că rădăcina este bătrână și cazmaua nu e bine ascuțită, ea nu se retează imediat, ci se îndoaie la apăsarea cu cazmaua și i se rup firi- șoarele laterale.

O altă condiție pentru o bună reușiră, este 
ca această lucrare să se facă după ploaie, adică atunci când avem pământul umed. Dacă nu avem ploaie și este momentul să retezăm pivotul, se udă rândul de puieți seara și apoi se faoe lucrarea.După ce s’a tras cazmaua afară, se calcă pământul din jurul puiq'ilor, pentru a nu rămâne locul cazmalei gol, fiindcă astfel intră 
aerul, căldura și uscăciunea și periclitează 
viața puieților.

Mai cu seamă după ploaie, sau chiar pe us
căciune, solul bătătorit se usucă și crapă, ast
fel încât trebue mobilizat ’),Se poate observa din cele de mai sus, că trelbue îndeplinite cea 10 condiții, dintre cele mai dificile, pentru a se realiza o bună reușită. Din această cauză, fiind nevoie de un personal specializat, pentru a respecta întru totul condițiile de lucru (fiindcă nerespectarea uneia singure, antrenând pe celelalte, compromite lucrarea) a făcut ca practicienii să se ferească de această metodă și chiar cei care au experimentat-o să obțină slabe rezultate.Din aceste motive, noi am preconizat o altă metodă, pornind tot dela principiul că stejarul își reface un sistem radicilar fasciculat după pierderea pivotului principal. Această metodă s’a experimentat în masă în lucrările din pepiniera centrală Vlăcineasa și rezerva Vlăci- neasa din Ocolul Silvic Crețești-Fălciu, unde s’au cultivat 2 ha în toamna 1948, obținându-se în 1949 1 000 000 puieți viguroși apți de plantat, după un singur an de vegetație. Lucrările au fost verificate de Secția Silvică Fălciu și Ministerul Silviculturii.Prin adeziunea noastră trimisă ICEF-ului, la apelul lansat în Iunie 1949, pentru cercetări științifice în scopul îmbunătățirii muncii forestiere, ne-am înscris și cu „Studiul realizării rădăcinilor fasciculat© la stejar în primul asi, prin pierderea pivotului radicilar în prima fază a încolțirii și refacerea lui în continuare în formă fascîculată". In baza acestui angajament, am continuat cercetările noastre în toamna anului 1949 prin experiențe sistematice, la seră de iarnă, în localul de reședință al Ocolului Silvic Târzii.Redăm rezultatele după fișa de observații, în care s’au înregistrat lucrările efectuate.S’a recoltat la 19 Octombrie, 1949, de pe Valea Lohanului — liziera pădurii Dobrina- 

Fălciu, 266 bucăți ghindă, uscată în depozitul Ocolului Silvic Crețești. S’a observat cu a- ceastă ocazie o contracție a cotiledoanelor, prin pierderea apei inițiale și formarea unui Strat de aer de 2... 3 mm între coajă și sămânța propriu zisă. Credem că acest strat de aer izolant, are un rol important pentru conservarea ghindei în timpul gerurilor de iarnă.La 14 Noembrie 1949, ghinda s’a pus în mediu complet umed, ținându-se 24 ore pentru refacerea stării higroscopice normale, facilitând încolțirea.La 15 Noembrie 1949 s’a pus pentru încol- țire în seră acoperită cu un strat de nisip gros de 1 cm, — umezit în permanență la temperatura de 15°, temperatura aerului din seră. Profunzimea solului 60 cm. Datele asupra procesului de germinație s’au luat din 3 în. 3 zile.Imediat după încolțire, s’a procedat la retezarea colțului cu o lamă ascuțită, transplan- tându-se apoi în rigole. Retezarea colțului, s’a făcut la : 1,5 cm ; 2 cm'; 2,5 cm; 4 cm; și 5 cm.
Data

Nr. semințelor 
încolțite 
bucăți

Lungimea colju’ui 
retezat

cm

1,12.1949 4 1,5
7.12.1949 10 1.5

6 2,5
5 4

15.12.1949 13 2,5
19 4
13 2

29.12.1949 8 2
19 2,5
11 4

fi 9 5

Total 117 —

86 bucăți ghindă au fost lăsate să germineze și să se desvolte în mod normal; 63 bucăți ghindă n’au germinat (23°/o). Procentul de germinare = 77%.La 15 Aprilie 1950 s’a procedat la scoaterea puieților din sera de iarnă și verificându-se sistemul radicilar, s’a constatat:1. Din 14 exemplare cu retezarea colțului la 1,5 cm, a rezultat fasciculație la un singur exemplar (bifurcați©); restul de 13 exemplare, pivotante. Lungimea medie a rădăcinilor, 30 cm; lungimea medie a plantulelor, 30 cm.2. Din 21 exemplare cu retezarea colțului la 2 cm, au rezultat: 12 bifurcate; 3 trifurcate ; 1 fasciculat cu 4 fire rădic ilare ; 2 cu 6 fire ; 3 exemplare mai rezistente și-au format rădăcina tot pivoiaintă. Lungimea medie a rădăcinilor, 33 cm; maximă 40 cm ; minimă 16 cm. Lungimea medie a plantulelor 30 cm ; maximă 52 cm, minimă 2 cm.3. Din 38 exemplare Cu retezarea colțului la 2,5 cm, au rezultat: 17 bifurcate ; 11 trifurcate ; 3 fasciculate cu 4 fire radicilare ; 7 cu 7—8 fire. Lungimea medie a rădăcinilor
1) Ministerul Silviculturii, „îndrumări tehnice in silvi

cultură", 1949, pp. 196—197.



35 cm ; maximă 45 cm; minimă 8 cm. Lungimea medie a plantulelor 25 cm ; maximă 53 cm ; minimă 1 cm.4. Din 35 exemplare cu retezarea colțului la 4 cm, au rezultat: 6 bifurcate ; 11 trifur- cate ; 13 fasciculate cu 4—5 fire radicilare ; 4 cu 6 fire și una cu 8 fire. Lungimea medie a rădăcinilor 35 cm; maximă 46 cm; minimă 25 ctm. Lungimea medie a plantulelor 27 om, maximă 55 cm ; minimă 2 cm.5. Din 9 exemplare cu retezarea colțului la 5 cm, au rezultat: 2 trifurcate; 3 fasciculate cu 5 fire radicilare; 2 cu 6 fire și două cu 7 fire. Lungimea medie a rădăcinilor 32 cm ; maximă 40 cm ; minimă 25 cm. Lungimea medie a plantulelor 24 cm; maximă 54 cm ; minimă 2 cm.Restul de 86 exemplare, care au fost lăsate să germineze și să se desvolte liber și-au format rădăcina pivotantă, cu un singur cordon radicilar.Rezultă că fasciculația crește în raport cu lungimea la care e retezat colțul, dând rezultatele cele mai favorabile la 5 cm. Deaseme- nea crește și vigurozitatea plantulei și a sistemului radicilar mărindu-se capacitatea de absorbție a elementelor nutritive din sol.Excepțiile în privința lungimii câtorva plantule se datoresc în parte și lipsei de lumină suficientă în timpul sezonului de iarnă și încăperii în care s’a fixat sera improprie din acest punct de vedere, ceeace a silit plantele prin exces de creștere să caute să folosească din plin puțina lumină ce le era la dispoziție.Vigurozitatea atât a plantulei propriu zise cât și a sistemului radicilar, se poate observa mai bine la plantulele cultivate în aer liber din pepiniera Vlăcineasa-Fălciu, în 1948/1949, din care avem câteva exemplare în colecție.Procesul fasciculației se poate explica, pe scurt, în felul următor. Pivotul radicilar (colțul) pe care ghinda îl emite cu mult înainte de a apare plantula, are rolul de a fixa sămânța și a începe procesul vegetativ. Acest pivot este format din două zone bine distincte : a) zona de creștere în profunzime sub acțiunea hormonilor vegetali de *1,5...2,0 cm, în care celulele nu se diferențiază decât în acest scop și b) zona radicelelor secundare — a perilor sugători, unde celulele încep să se diferențieze în muguri radicilari dorminzi si să se desvolte mult mai târziu în peri sugători, când pivotul radicilar a ajuns la circa 8...10 cm. A- cești peri sugători sunt mai numeroși și mai
KOPHEBAH CUCTEMA B nEPBbltf FOU

BbICEHHHblX 

puternici cu cât ne apropiem de coletul plantulei.Fasciculația constituie o proprietate a Quer- cineelor care își refac sistemul radicilar din radicelele secundare (peri sugători), datorită pierderii pivotului radicilar central cu vârful de creștere activat de hormonii vegetali, ceea ce silește planta să întrebuințeze hormonii vegetali din vârfurile perilor sugători, din imediata vecinătate a amputării, prin supra-acti- vare, spre a înlocui pierderea, modificând astfel starea inițială vegetativă la care erau predestinați în mod normal perii sugători.Dacă amputarea pivotului radicilar se face prin prima zonă, amintită mai sus, planta își reface pivotul din prima radicelă situată pe marginea celei de a doua zonă, tot sub formă de cordon pivotant, dat fiindcă a doua zonă începe cu muguri radicilari, dorminzi, rari, dispuși în spirală ascendentă. Mugurii ra- dicîlari dorminzi se tot îndoesc pe această spirală care tot își micșorează pasul spre baza coletului până ajunge circulară^ ajungând pe aceeași linie mugurii cu proprietăți de acțiune vegetative egale, sub influența hormonilor vegetativi. Astfel, încât, la amputarea pivotului radicilar, pornesc dintr’odată mai multe radicele secundare cu aceleași posibilități de refacere a sistemului radicilar, și aceasta în mod progresiv, după spirala în care sunt dispuși mugurii radicilari dorminzi, fenomen ce explică curba în creștere de pe diagrama procesului de fasciculație.Partea practică aplicativă a acestui interesant fenomen, a fost experimentată de noi empiric în masă, în culturile din pepiniera Vlă- cineasa și rezerva Vlăcineasa din Ocolul Silvic Crețești. Semănăturile de ghindă s’au făcut în Octombrie 1948, au răsărit în Aprilie 1949 și după 5 luni de vegetație prezentau o vigurozitate demnă de remarcat.Modul de lucru întrebuințat: ghinda se forțează pentru încolțit în depozit, așezându-se în straturi de 20...30 cm, pentru a nu se încinge și a fi mai ușor de manipulat; se udă și se ^să să încolțească, supraveghind îndeaproape lucrarea și lopătându-se pentru a nu se încinge prin căldura emanată 'de procesul germinativ. Prin lopătare, colțul se rupe ; a- ceastă operațiune se face de câteva ori urmărind cumulativ creșterea și ruperea repetată a pivotului radicilar în jurul lungimii de 5 cm, după care se însămânțează în pepinieră, în teren pregătit din timp.
PA3BMTWq y AYBOBblX FIOPOU 
nMTOMHMKEP e 3 io m e
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pocnea AJiHHoâ npuMepHO b 5 cm ; JKejiyAH BbicenBaioTCH 
sareM b nwTOMHHKax. byAyTm Hcnbnan, stot mctoa ASJi 
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3K0H0MHK) CpeflCTB.



Situația în tipologia

In primăvara acestui an s'a ținut la Moscova o conferință de tipologie forestieră, organizată de Institutul Forestier al Academiei de Științe U.R.S.S. Au participat reprezentanții unui mare număr de instituții științifice, precum și numeroși specialiști din producție. Scopul conferinței a fost de a „stabili bazele științifice ale clasificației pădurilor (ale tipologiei forestiere), care să corespundă stării actuale a științei forestiere și să 'satisfacă în cea mai mare măsură cerințele economiei forestiere sovietice".Cu această ocazie au fost puse față în față cele două școli tipologice, care s’au precizat în ultimul timp în U.R.S.S. Aceste școli s’au des- voltat mai mult ori mai puțin independent una de alta, astfel că o precizare a pozițiilor reciproce se impunea, date fiind mai ales sarcinile mari, ce stau actualmente în fața silvicultorilor sovietici.Pentru lămurirea cititorilor români, este nimerit să dăm întâi, foarte sumar, câteva amănunte asupra celor două școli.Prima din ele a fost elaborată în cadrul renumitei Academii de Silvicultură din Leningrad, iar exponentul ei oficial este acad. V. N. Sucaciov. Caracteristica principală a acestei școli este nuanța ei fîtocenologică („fitosociolo- gică“, după terminologia, ce se utilizează încă la noi). Studiul tipologic al pădurilor este privit ca un capitol din studiul general al vegetației. In acest studiu se dă mare importanță stabilirii unităților de vegetație (asociații vegetale sau fitocenose, în cazul nostru echivalente tipurilor de pădure), uniforme din punct de vedere al ansamblului vegetației și al con- dițiunilor staționate. Pentru aceasta este nevoie,' bineînțeles, de cercetări foarte migăloase asupra tuturor plantelor componente ale unei fitocenose; în cazul pădurilor trebue studiată foarte amănunțit pătura ierbacee, inclusiv mușchii și lichenii. In timpul din urmă, lucrurile au fost împinse și mai departe, ajun- gându-se la o disciplină nouă, „biogeocenolo- gia", care caută să cuprindă la un loc studiul condițiunilor staționale, al vegetației și al lumii animalelor.A doua școală tipologică este cea ucrainiană, având astăzi în frunte pe acad. P. Pogrebniac dela Kiev. Reprezentanții acestei școli nu acceptă încadrarea tipologiei forestiere în studiul general al vegetației, ci o limitează la interesul ei practic pentru silvicultură. Aceasta, de sigur, simplifică mult lucrurile. Studiul vegetației se rezumă la plantele lemnoase și un număr mic de specii caracteristice din pătura vie. In schimb se acordă o importanță foarte mare studiului condițiunilor ecologice (mai ales proprietăților solului); în această privință se poate stabili o anumită asemănare cu încercările mal vechi de clasificare a stațiunilor datorite

forestiera sovietică
de ing. S. PAȘCOVSCHIlui A. Kruedener. Tipologii ucrainieni folosesc o „schemă edafică a tipurilor", un cadrilaj ortogonal, în care fiecare tip de pădure își găsește un loc precis, în funcție de condițiuni le staționale, în care se desvoltă (de altfel, și școala fîtocenologică folosește schemele grafice, dai- construite pe alte principii și mai puțin rigide).Examinând principiile ambelor școli tipologice, conferința a ajuns la concluzia, că amândouă „își desvoltă ideile lor actuale pe baza materialismului dialectic și a principiilor fundamentale ale științei biologice miciuriniste. Nu cuprind contradicții principiale atât de acute, încât să fie exclusă posibilitatea contopirii acestor școli pe baza științei biologice miciuriniste".Mai departe, conferința a precizat necesitatea definirii atât a noțiunii „tipului de pădure", cât și a „tipului de condițiuni staționale" (o ideie mai veche, întâlnită la G. Moro- zov). Se înțelege, că această din urmă noțiune capătă o importanță deosebită în situația actuală, când se proiectează lucrări de împăduriri de o anvergură necunoscută încă în istoria silviculturii.S’au acceptat următoarele definiții;„Tipul de pădure este reprezentat prin porțiuni de pădure, unitare după compoziția speciilor lemnoase, după celelalte etaje de vegetație și după faună, după complexul condițiunilor staționale (climatice, edafice, și hidrologice), după relații reciproce între plante și mediu, după procese de regenerare și după direcția ide succesiune, care cer, în consecință, în aceleași condițiuni economice, măsuri silvicul- turale de aceleași fel.Tipul de condițiuni staționale poate fi definit ca ansamblul porțiunilor de teren, care au același, efect asupra vegetației forestiere, adică având același complex al factorilor naturali, ce acționează asupra vegetației (climatici și edafico-hidrologici). In limitele aceluiași tip de condițiuni staționale se pot întâlni mai multe tipuri de pădure. Dar paralel cu aceasta, fiecare tip de pădure are complexul lui special de condițiuni edafico-climatice, în măsura în care acestea din urmă depind de vegetație".S’a hotărît elaborarea unei metode noi de cercetare a tipurilor de pădure, având la bază principiile biologiei miciuriniste, precum și de folosire a tipologiei la proiectarea și aplicarea măsurilor silvicul turale; s’a recomandat introducerea în practică a schemei edafice a tipurilor, elaborată de școala ucrainiană.Conferința a mai discutat poziția tipologiei într’o serie de probleme speciale din domeniul silviculturii. Dintre hotărîrile luate cu această ocazie, spicuim următoarele, care au un interes general:
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1. A se folosi tipologia forestieră la executarea lucrărilor de amenajare nu numai ca o metodă de descriere și analiză a unităților de taxație, dar și drept una din bazele pentru organizarea rațională a gospodăriei forestiere.2. A se elabora instrucțiuni noi de amenajare, cu folosirea principiilor tipologiei forestiere, precum și instrucțiuni asupra tăierilor de regenerare, a îngrijirii arboretelor, etc. bazate pe clasificați! tipologice.3. A se elabora o clasificație detaliată a con- dițiunilor staționate în vederea lucrărilor de ameliorări agrosilvice.4. A se stabili plante indicatoare sigure asupra condițiunilor staționate, pentru diferite regiuni geografice.5. La proiectarea rețelelor de perdele pentru protecția câmpurilor a se folosi schemele de culturi stabilite pe baza tipurilor de condițiuni staționate.Conferința a mai recomandat întocmirea și editarea unei serii de lucrări, menite pe de o parte să oglindească întreaga desvoltare a tipologiei forestiere, dela primele ei începuturi, 

precum și ansamblul cunoștințelor actuale, â- supra tipurilor de păduri din U.R.S.S., iar de cealaltă parte să dea îndrumări practice pentru cercetările tipologice viitoare pe baza principiilor noi adoptate.S’a m'ai hotărât ținerea unor conferințe suplimentare, pentru discutarea problemelor tipologice pe domenii de aplicație.In fine, s’a insistat asupra necesității de a intensifica ritmul cercetărilor tipologice și de a introduce cât mai larg rezultatele obținute în practică și în învățământul silvic superior Și mediu.
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EXPLOATAREA PĂDURILOR

Mecanizarea lucrărilor din procesul de recoltare 
a lemnului

Activitatea din procesul de producție al exploatărilor forestiere, tinde să se transforme dintr’o activitate retrogradă în care s’au folosit cele mai rudimentare mijloace de muncă, într’una avansată prin folosirea de mijloace tehnice moderne. Introducerea de m'așini și mecanisme, care să înlocuiască munca manuală din procesele de recoltare a lemnului, de manipulare a produselor în pădure și în depozit, va conduce la sporirea productivității muncii, la reducerea brațelor de muncă și la ridicarea nivelului tehnic al muncitorului. Folosind bogata experiență a Uniunii Sovietice, unde, în toate operațiunile din procesul de producție al exploatărilor forestiere, s’a introdus o tehnică de mare productivitate, schimbând tehnologia producției, prin înlocuirea mijloacelor manuale de muncă cu cele mai variate mașini și mecanisme, exploatările noastre forestiere, înzestrate cu o serie de utilaje

de ing. I. ȘT. CHIPERmoderne, vor permite mecanizarea muncilor grele din acest sector de activitate. Hotărîrea C.C. al P.M.R. și Consiliului de Miniștri al R.P.R. din 3 Octombrie 1950, privitoare la îmbunătățirea muncii în sectorul de exploatare șl industrializare a lemnului, trasează Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei o serie de sarcini, a căror realizare în cursul primului nostru Plan Cincinal, va asigura desvoltarea și îmbunătățirea continuă a condițiunilor de lucru și de viață a oamenilor muncii din exploatările și industria forestieră.Prin procesul de recoltare a lemnului se înțelege totalitatea lucrărilor începând cu prima mișcare de topor destinată doborîrii arborelui, până la completa lui fasonare în lemn de lucru sau foc. Acest proces constă în operațiunile de: doborîre a arborilor; curățirea de crăci, cepuri, etc.; retezarea (curmarea, scurtarea) ca operațiuni comune, care se întregesc cu operațiunile



de cojire; strângere de coaje, crăci, etc, — în cazul fasonării lemnului de lucru și cu cele de despicare, strângere și stivuire — în cazul fasonării lemnului de foc. Mijloacele de lucru întrebuințate în procesul de recoltare a lemnului sunt cele manuale și mixte (manuale și mecanice).Organizarea socialistă a muncii impune înlocuirea mijloacelor manuale, cu mare consum de muncă, prin utilaje tehnice moderne care ușurează munca și contribue la sporirea productivității muncii. Astfel, în sectorul exploatărilor forestiere, munca desfășurată în procesul de recoltare a lemnului, poate fi și este ușurată prin întrebuințarea ferestraielor mecanice cu electromotor sau cu motor cu benzină.Ferestraiele mecanice acționate de un motor cu benzină, utilizate la noi mai ales în operațiunea de secționare a lemnului în depozit, sunt cele de tip „STIHL" și „DOLMAR". Greutatea mare, cât șl mânuirea dificilă, a făcut ca ele să fie mai rar întrebuințate în operațiunea de doborîre a arborilor.In prezent, în U.R.S.S., acolo unde volumul lucrărilor limitează caracterul operativ al fe- restraielor electrice, se întrebuințează pentru fasonatul lemnului în catarge, un ferestrău acționat de motor cu benzină de tip „URAL". Acest ferestrău are o productivitate ridicată 150... 250 m3 într’un schimb de 8 ore — cu un consum de combustibil lichid de 8 1 benzină și 1 1 ulelu.Ferestraiele electrice, mai des întrebuințate în operațiunile de doborîre și secționare a arborilor, sunt cele sovietice de tipurile: „HAR- LAMOV", „LICHINSC", „VACOPP" și „ȚNI- 1ME K-5". Dintre aceste tipuri, cel mai folosit în exploatările U.R.S.S. din ultimul timp este ferestrăul ȚNIIME K-5, care, pe lângă faptul că are o greutate mică și unul din capete liber, oferă și posibilitatea de a fi mânui! de un singur lucrător și de a tăia arbori groși până la 1 m. Deasemnea, acest ferestrău poate lucra fără întrerupere 1,5— 2 ore, iar după o răcire care se face prin mers în gol timp de 5... 10 minute, tăierea poate continua.In condițiunile noastre de exploatare, mecanizarea parțială a procesului de recoltare a lemnului a fost realizată de „Sovromlemn", care în operațiunea de doborîre a arborilor a introdus la unele unități de exploatare, ferestraiele electric® de tip „VACOPP". Astfel, centrul mecanizat Dornișoara din „Sovromlemn" Vatra-Dornei, unde aproape toate operațiunile din procesul de producție al exploatărilor forestiere se execută cu mijloace mecanice, constitue un viu exemplu de dotare t ehnică-mode rnă.Mărețul plan de electrificare a țării, deschide largi perspective transformării exploatărilor forestiere într’o adevărată ramură industrială mecanizată, prin folosirea curentului electric pentru alimentarea diferitelor mașini și mecanisme, contribuind astfel la introducerea unei tehnologii moderne în exploatări — la introducerea metodei continue de producție.

Dacă în operațiunile de doborîre și secționare a arborilor, munca a putut fi ușurată prin înlocuirea ferestraielor de mână, purtate de unul sau doi lucrători, cu ferestraie mecanice de tipul celor menționate, nu tot atât de ușor poate fi rezolvată problema ușurării muncii în celelalte operațiuni, care necesită un utilaj special cum ar fi topoarele și cojitoarele mecanice pentru cojit și curățat crăci. O completă mecanizare a procesului de recoltare a lemnului nu va putea fi deci realizată fără înlocuirea tuturor mijloacelor manuale, cerute de executarea lucrului fin diferite operațiuni ale acestui proces, cu mijloace mecanice. Totuși în U.R.S.S., s’a ajuns la un progres în acest domeniu prin faptul că încă o operațiune din procesul de recoltare, poate fi executată cu mijloace mecanice. E vorba de utilizarea fe- restrăului ȚNIIME K-5 pentru tăiatul crăcilor groase în exploatările de stejar.Dintre operațiunile procesului de recoltare, aceea de doborîre, necesită cel mai mare consum de energie datorită forței pe care muncitorul o depune 'în vederea executării crestăturii (tapei) cu toporul și tăieturii propriu zise cu ferestrăul, precum și datorită eforturilor suplimentare la care este supus prin poziția dificilă pe care o are atunci când efectuează tăietura din direcția opusă căderii arborelui.

Diagrama timpului de executare a tapei și tăieturii pro
priu zise cu diverse mijloace de lucru.Când însă operațiunea de doborîre este făcută cu ferestrăul mecanic, deși poziția este aceeași, timpul de execuție al crestăturii și tăieturii este simțitor redus, iar consumul de e- nergie este aproape minim, deoarece forța necesitată de mânuirea toporului și ferestrăului manual este înlocuită de forța motorului.Mecanizarea procesului de recoltare a lemnului în condițiunile. noastre de exploatare, prin introducerea ferestraielor mecamice la o- .perațiunile de doborîre și secționare a arborilor, va putea fi aplicată cu succes în regimul codrului cu tăieri rase.In exploatările de crâng simplu, unde arboretul e destinat a se regenera prin lăstari, tăierea arborilor făcându-se deobicei cu toporul, inlesnindu-se prin aceasta puterea de lăs-
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tarlre a cioatei, introducerea ferestraielor mecanice pentru operațiunea de doborîre nu e recomandabilă, mai ales că diametrul mediu al arboretului e în general mic, și după cum se știe productivitatea ferestraielor mecanice crește odată cu creșterea diametrului.In exploatările de crâng compus, unde introducerea ferestraielor mecanice ar fi posibilă pentru exploatarea elementelor de codru, Intervine o altă dificultate, și anume aceea a rentabilității, în cazul câind aceste elemente cunt puțin numeroase. In aceste cazuri e mai bine să se introducă ferestralele cu motor cu benzină, deoarece existența a puține elemente de codru destinate tăierii limitează caracterul operativ al ferestraielor electrice *).
*) In exploatările de codru cu tăieri succesive sau 

progresive, se recomandă deasemenea introducerea fe
restraielor cu motor cu benzină, deoarece deplasarea 
cablului electric, in cazul recoltării 1 cu ferestraie elec
trice, este îngreuiată de arborii care rămân în picioare,

JlECO3ArOTOBOK 

io m e
Abtop craTM paccMaTpBBaeT npHMeHneMHe Ha Jieco- 

aaroTOBKax sjieKTponHjiw h motop Ha CeiiBHHe, BBIHB.1HH, 
npH noMotUH jmarpaMMM, npeMMymecTBa saroroHM apese- 

CHHbl MeXaHHHeCKHMH CpeflCTBaMH no CpaBHeHHIO c pyw- 
HblMH CnoCofiaMIL

MEXAHK3AUH3
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PemeimeM U.K. P.P.I1. a CoBera Mhhhctpob P.H.P. 
ot 3 Okt. 1950 r. HaMeaeHO cpexa apyrax_ sanan Taxwe 
h MJibHeflmee yjiymneuHe Cmtoblix ycjioBHft h pa6oTH b 
oipacan jiecoBKcnjioaramîH. B bto ycmine BMWieiia h 
MexaHH3annH JiecoaaroTOBHTejibHMX pafioT.

Alături de mecanizarea proceselor de manipulare în pădure, de manipulare în depozit și de transport, folosirea ferestraielor electrice în procesul de recoltare a lemnului va conduce la sporirea productivității muncii, la reducerea prețului de cost al produselor, la utilizarea rațională a brațelor de muncă, la ridicarea nivelului profesional și a condițiilor de viață a muncitorului și va permite ușurarea organizării muncii după noua metodă avansată de muncă — metoda continuă.

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

Considerațiuni asupra vitezei de tăiere la gater și
asupra mijloacelor de a o mări

de prof. D. A. SBURLAN

Capacitatea de prelucrare (productivitatea) unei mașini-unelte depinde, din punct de vedere constructiv, între altele :de viteza cu care unelta poate executa partea de fasonare ce-i revine,de avansul ce se dă piesei de prelucrat.Acest avans, la rândul său, depinde deasemenea de viteza de prelucrare, deoarece iuțeala de deplasare a ipicsei spre uneltă e limitată de capacitatea acesteia, de a executa lucrul respectiv, de a înmagazina șî evacua așchiile, etc.Dintre mașinile-unelte utilizate pentru prelucrarea lemnului brut în cherestea, gaterul lucrează cu viteza de tăiere cea mai redusă. In adevăr, după date din literatură :dinții ferestraielor circulare taie cu viteze de.......................... 30... 50 m/s.dinții ferestraielor cu panglică, taie cu viteze de.......................... 25... 45 m^s.dinții pânzelor de gater, taie cu viteze de.......................... 3,5... 6,5 m/s.Aceste cifre arată, că viteza medie de tăiere a gaterului (5 m/s) este în general de opt ori 

mai mică decât aceea a mașinilor-unelte cu tăiere continuă, arătate mai sus.In aceste condițiuni, dinții pânzelor de gater trebue considerați ca unelte tăietoare, pe care o forță exterioară îi face să pătrundă în lemn și aă detașeze așchii din acesta. Forța respectivă este dată de arborele motor al gaterului și e transmisă dinților, prin dispozitivul mani- velă-bielă și prin cadrul rigid, în care sunt întinse pânzele.Teoretic, această forță ar urma să varieze după aceeași lege ca și viteza de tăiere (v. mai jos), dar ea este regularizată prin cei doi volanți. Masa acestora și contragreutățile ce le au, transmit pânzelor cadrului o forță de tăiere aproape constantă, asigurând prin aceasta gaterului, un mers liniștit.Se știe, că tăierea este mult înlesnită, dacă viteza ce seda uneltei este mare. Din punct de vedere mecanic însă, s’a constatat (5) că este imposibil de a realiza la gater, viteze de tăiere de aceeași ondine de mărime, ca la ferestraie- le circulare sau ca la cele cu panglică.Viteza de tăiere la gater, (drumul parcurs



de un dinte în unitatea de timp) depinde de numărul de turații pe minut al arborelui gaterului și de lungimea cursei H. Viteza medie va fi deci:
Vm - 2^ = "A = 2^ [m'ș| 

60 30 15r fiind lungimea brațului manivelei (sau a cotului vilbrocnețnului, la gaterele cu o bielă centrală) deci H—2 r.La mașinile cu tăiere continuă (circulare, panglici) viteza tangențială (constantă) se obține din relația :
Vm = [m/sj

60

D fiind diametrul discului (scripetelui) în metri și n numărul de turații pe minut al axului lor.La aceste din urmă mașini s’au putut realiza, fără dificultăți prea mari, turații și viteze foarte ridicate, fără a expune mașinile la eforturi primejdioase. La gatere însă, unde după cum se știe, unelta tăietoare lucrează intr’o mișcare alternativa, în punctele moajr- te ale deplasării cadrului nasc forțe de inerție consideraohe, care depășesc cu mult efortul necesar pentru tăiere și pot expune mașina la grave deteriorări, dacă întrec anumite limite.In cele ce urmează vom arăta, cum se poc caicula în mod practic aceste forțe de inerție și cum neputand să depășească anumite vaiori maxime, limitează și viteza de tăiere în gater. Notăm;
a = accelerația maselor în mișcare alternativă , a = 2) ;Gi = greutatea proprie a cadrului, plus greutatea pauzeiur, a bigieior, penelor- șabloanelor, registrelor, etc. și a tuturor pieselor miș- caie aneinativ prin bielele cadrului (kg);G2 = greutatea bilelor .gaterului (una sau doua) (kg);g— accelerația gravitației (9,81 m^s2).

G,
G = Gi + -3-(kg).

r = lungimea brațului manivelei (m);l = lungimea bielei (m);Â = raportul r/l ;
x = distanța între centrul de greutate și butonul manivelei;
v = viteza butonului manivelei pe cercul descris de el (m/s).Forța de inerție, ce se desvoltă în punctul mort superior’ al* cursei cadrului, la butonul de sus al bielei (deci și în traversa superioară a cadrului cu pânze) este dată de relația:
Fb = a-m= —- = — r m2 (b sin > ț Xcos2?). 

df g gunde <p este unghiul brațului de manivela cu verticala (deplasare simetrică a bielei).
g— accelerația gravitației (9,81 m/s8)Fiindcă în punctul mort superior al cursei cadrului Ț = o, avem:

Fb = ~ra(1 ±X)ȚGis„.*L_ n* rO^ț G, sau

Fb = 0,001117) n* + Gx (IfĂ) + Gj (^g).La capătul de jos al bielei '(la butonul manivelei) vom avea :
Fm=0,03011179n2r[Glt(l i ă)-|-G2(1±^. + GJJ (kg)Ambele relații arată, că inerția la cele două capete ale bielei crește, proporțional cu pătratul turației, astfel că sporind pe nf forțele de inerție în aceste puncte, pot duce la deteriorarea gaterului.

Dintre cele două forțe de inerție, cea mai primejdioasă este aceea care se desvoltă la cursa ascendentă în capătul superior al bielei, deoarece la cursa descendentă, o parte din a- ceastă forță este anihilată prin rezistența la tăiere a lemnului. Pe de altă parte, șocul ce se produce în punctul mort inferior este mai lesne absorbit de masa mașinii și a fundației sale ,centrul de greutate al acestora a- tlându-se mai aproape de punctul de șoc.Vlasov (4) considerând că valoarea Gt este neglijabilă, față cu valoarea produsului -- r“ (1 ±A), recomandă pentru calculul forței de inerție relația simplificată :
Ft = (1 + __ L.30—' (i^Xj^OOllH ft2r(I±X)

gr 9.81
yyiar prof. Pesoțchii (2) înlocuind r=~2~ scrîe aceeași formulă, astfel :

* 1800 k UPentru a stabili ordinea de mărime a acestor forțe, să ap'icăm formulele de mai sus la câteva cazuri practice :
17



Să considerăm un gater vertical, la care:
G — G1 — =540kg,n=290 ture/min,r=0,25m,/=2,0m

3Aplicând formula simplificată, după Vlasov, găsim;
F6=0,001118 0,0011186 Gr(l+>). n? = Kn*

în care factorul invariabil, corespunzător datelor 
de mai sus este K=0,17. Vom avea deci:

Fb = 0,17 X 2902 — U 297 kg.Dacă majorăm turația cu 10, ținem: 20,30...°/o ob-
20 30 40 50

348 377 406 435
La o majorare a lui n de ’/o =0 10
avem o turație n =290 297
șl o forjă de inerte ^(tone) =14,3 17,3 20,6 24,2 29,4 32,2 
deci o creștere a 
forței în °/o 21 45 69 106 125Cifrele de mai sus arată, că sporirea vitezei de tăiere la gater nu poate fi realizată prin creșterea arbitrară a numărului turațiilor. Trebue să se determine mai întâi forțele de inerție ce se desvoltă la capetele bielelor, spre a verifica dacă ele nu provoacă forfecarea bolțurilor respective, sau distrugerea altor piese de legătură ale gaterului.De asemenea, trebue determinate trepidațiile pe care turația sporită a gaterului le transmite fundației, spre a constata dacă nu se produce fenomenul de „rezonanță". Asupra acestei importante chestiuni se pot găsi indicații în articolul ing. Mălăeseu, despre „Fundația gaterelor" (1), precum și în manualul lui Vlasov (4) și în alte tratate de specialitate (5, 7).Sporirea vitezei de tăiere se poate obține însă șl pe calea măririi cursei cadrului, după cum rezultă din expresia vitezei medii :

Din relația forței de inerție, după Pesoț- 
chi (3)

„ _ GHn* (t f X) On- (1±X) H „
6 1800 = 1800 8se vede, că dacă factorii Q șiX rămân neschimbați, variația forței de Inerție este liniară (proporțională cu creșterea sau micșorarea lungimii cursei cadrului).In exemplul precedent, unde H = 2 r = 0,500 m. calculăm G = 29 595 deci

Fb = 2H = 28 594 X 0,500 = 14297 kg.Majorând cursa cu 10 2O...5O% obținem succesiv :
La o creștere a cursei de ’/o— 0 10 20 30 40 50
Forța de inerție Fb (tone) = 14,3 15,7 17,2 18,6 20,0 21,4 
Creșterea forței de

Inerjie în % = 0 10 20 30 40 50cifre care arată deasemenea, că sporul forței de inerție aste direct proporțional cu creșterea cursei.Diagrama alăturată arată creșterea (%) a for

ței de inerție Fb când turația și cursa cadrului cresc (separat) cu lO...5O°/o față de valorile respective inițiale.Datele următoare arată cum variază, la gaterele ce se construesc actualmente în mod curent, mărimea cursei, turația și viteza medie de tăiere (6). In tabelă, D este deschiderea (mărimea) gaterelor:
Felul gaterelor D (tnm) H (mm) n(t/min) v(m/s) .

550 450 300 4,6 '
G- normale 650 500 275 4,6

750 5f>0 260 4,8
850 560 250: 4,7

G. rapide cu două 550 563 290 ■ 5,4
biele 650 560 275 5,1

750 560 270 5,0
850 560 260 4,9
550 500 360 6,0

G. rapide cu o 650 5u0 325 5,4
bielă 750 5u0 320 5,3

850 500 3u5 5,1Cifrele din tabelă arată, că la gaterele normale, cea mai mare viteză medie se realizează la gaterul de 750 mm (4,8 m/s) ; pe câaid la gaterele rapide, viteza maximă se obține la gaterele cu deschidere mică (550 mm=5,4 resp. 6,0 m/s), care au turațiile cele mai mici.Prof. Pesoțchii relatează, că noile gatere sovietice tip R.L.B. realizează viteze și mai mari și anume 6,5 m/s.Se mai poate vedea din această tabelă, că pentru a înlesni fabricația în serie a noilor modele de gatere rapide, există tendința de a unifica drumul cadrului luând aceeași valoare 
H, indiferent de deschidere), majorarea vitezei obținându-se, la gaterele mici, exclusiv prin creșterea turației.Trebue menționat de asemenea, că viteza medie de tăiere efectivă este ceva mai mare decât cea teoretică, deoarece numai aproximativ 75—80°/», din cursă este efectiv utilizată pentru tăiere la început din cauza înclinării ce se dă pânzelor, dinții mergând în gol. Pe de altă parte, inerția mecanismelor și aceea a masei antrenate în mișcarea alternativă, fac ca variația vitezei efective a dinților să fie c sinusoidă ușor deformată (7).In calculele mecanice, se admite, că viteza cadrului (capului de cruce) la un moment dat este v — rw (sin p + ^-sin2 (în care Ț este un- ghiul manivelei cu verticala la gatere). Pentru a asigura cadrului cu pânze un mers liniștit, la gaterele cu două biele, manivelele au lungimi între 18 și 30 cm, iar bielele între 2 și 4 m. Raportul are deci valori cuprinse între 0,09 și 0,075, astfel că pentru calcule practice, expresia Sin2<p din formula vitezei, se zi poate neglija.Exprimând unghiul ? în radiani, formula vi* tezei dinților devine :

v — ra sin iar viteza medie :
Vm = r® a rn Hn, ..—JoSln^=-=—[m/s]
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între viteza medie și viteza maxima a cadrului, care se produce când cp atinge valorile 90’ respectiv 270°, există relația cunoscută la mecanismele cu bielă-manivelă:
Vmax — rw sin — = r® = ■

2 oO

Așa dar : = 4 = = 1.57
’ Vm 60 80 ■ 2 2

sau = ic
VmDe fapt, viteza maximă dedusă cu ajutorul formulei vitezei pe cerc a butonului manivelei, nu este viteza cea mai mare, pe care o atinge cadrul.. Această viteză e depășită în punctele, unde biela în deplasarea ei ajunge tangentă la cercul descris de butonul manivelei..Valoarea ei este dată de expresia : V = Vmax. V14-X3, fiind după cum se vede, o funcție de X.Raportul 77-— descrește, când A crește, ast-

Vmaxfel (7):pentru X = Voo ^10 Vb Vt 
VI Vmax = 1,00 1,00 1,02 1,031

Pentru valorile extreme, indicate mai sus, la gaterele de 14 și 42 țoii, unde raportul rjl = 18/200 respectiv 30/400 vom aveaPentru A = Z = 18/200 30/400
VI Vmax = 1,004 1,0037Diferența procentuală între V și Vmax fiind foarte mică (O,3...O,4fl/o), în practică se poate considera, la gaterele cu două biele, că viteza maximă a cadrului este egală cu viteza butonului manivelei. La gaterele cu ibielă centrală, unde raportul rH este adesea 1/5, se poate lua însă în considerare și diferența menționată mai sus (2%).
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3AMETKH O CKOPOCTH HKJIEHHH HA niD'iOPAMAX H CPE&CTBAX O EE 
VBEJIHMEIIMH

P 63 io m e

H3BeCTHO, HTO HpOHSDOAHTejlbHOCTb CTaHKOB SaBHCHT 
OT CKOpOCTH OCpaCoTKH H HTO CpeAHUH CKOpOCTb nHJlCHHH 
na niMopaine onest HCSHawTejibHa (5 M/cex) no cpas- 
iieimio c KpyrjionmibHbiM h jieHTonuaiM cranKaMU (50—25 
M/ceK).

Ha ocHOBaHHH pacqeTOB aBTop CTaTbH yKasbiBaer, sto 
CKOpOCTb nMACBHH UHJiOpaM MO5KCT 6bITb B HCKOTOpOfi

CTcneHH yBejnmena aa cier yBann'ieHHs qncjia ofiopoTos.
Ho onpeAennB aadjiaroBpeMeuno BejiHUHHy ckji unep- 

UMH, KOTOpHG BO3HBKalOT B MepTBHX TOHKaX CMCIIjeHHa 
HeHHio c KpyrAOnHflbHMMH n neHTOBBHMH CTaHKaMH (50—52 
paMM, MoryT 6biTt nocTMFHyTbi yBemmeHHH snaseBHS, 
KOTopti'e Moryr 6ht: npHMHHoă cepbeaHbix noapeameHUH 
CTaHKa. Hpyroâ cnocoO yBejiHseHHH CKopocrn nnjieHHa 
coctobt b yBejui'ieHHH bmcotm xo^a nnjibHofi paMKH.

Studiul factorilor 
calitatea

In mod generic noțiunea de calitate a lemnului ser
vește a indica unele din proprietățile saut posibilitățile 
■lui de întrebuințare la arborele pe picior sau la lemnul în 
bușteni. Ne propunem însă a considera calitatea lemnu
lui după cum am arătat ♦) în momentul întrebuințării și 
în raport cu aceasta.

Putem împărți factorii cane condiționează- calitatea 
lernruului în două grupe.

A. Care își exercită influența asupra' arborelui în pi
cioare.

B. Care își exercită influența asupra lemnului, înce
pând din momentul doborîrii.

in mod schematic se pot prezenta ca în fig. 1:

A. Condițiile de mediu

GUma, solul și mediul biologic au o influență covârși
toare asupra proprietăților lemnului, ele determinând 
specia și tipul de arboret. Arborele este sub dependența 
strictă a mediului în care trăește și a condițiilor de nu
triție pe care acest mediu i le imprimă.

*) Cf. Revista Pădurilor si a Industriei Lemnului, 
1950, Nr. 5 pp. 224—227.

care influențează
lemnului

de dr. ing. GH. PANĂ

Fig. ].— Factorii care influențează calitatea lemnului
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intre arbore și condițiile ecologice, cu influențe meca
nice, fizice, chimice și biologice, se stabilește un echili
bru de variază în fiecare moment. Orice modificare de 
echilibru se traduce printr'o variație a naturii și compo
ziției chimice a țesuturilor, deci a structurii și proprietă
ților lemnului. Complexul de condiții interne și externe 
care stă la baza desvoltărif arborelui determină forma, 
structura și chimismul său.

Factorii climă, sol, arboret, sunt într’o strânsă conexi 
tate și interdependență, influențându-se deci necontenit, 
în mod reciproc. Vegetația determină un anumit fel de 
sol și floră însoțitoare a arboretului, cHimatul determină 
un anumit fel de vegetație, care la rândul său c taflen- 
țată de natura solului, etc. Dăm un exemplu, după Mele- 
hov (5), de corelație dintre tipul de pădure, condițiile de 
vegetație și însușirile lemnului de pin din Nordul euro
pean al U.R.S.S.;

Tipul arboretului
Lemn 
târziu 

%

Rezistența la 
compresiune 

(Kg/cm2)

inetum Jaccionosum . . . 23,7 525
, sphagnosum . . - 

(b3“30* latit nordică)
25,0 463

Pinetuni oxavidosum . . • 35,9 «V
„ laccionosum . . 2u,6
, sphagnosum . . . 

(ol°30’ latit, noiriică)
26,3 —*

Pnetum claumosum . . . 496
, poiyțrichosum . . 

Arboret trecut de vârsta
— 015

exploatabilitații ..... 424
Sub denumirea de proveniență, se înglobează toți fac

torii care definesc condițiile de viață ale arborelui. Pro
veniența poate fi luată ca bază in procesul de stabilire a 
indicilor tehnico-economici ai lemnului.

1, Climatul
Climatul (determinat de latitudine, altitudine și de o 

sene ne laciorj locali: relieful solului, expoziție, vântu
rile dominante, regimul ploilor și al cursurilor de apă, a- 
propieiea ue mare, etc.) are o repcrcursiune determinantă 
asupra tormei arborelui și structurii lemnului. Durata 
pcr.oadei ae vegetație are Influență asupra lățimii inelu
lui anual și texturui. Altitudinea și latitudinea au o in- 
tiuenja analoga insa nu iaentică asupra vegetației. In 
Nora, vara zuele sunt lung., cu o temperatură mijlocie 
și o insolație relativ scăzute, din cauza incidenței obli
ce a razeior solare; în regiunea ue munte din partea de 
Sud a țarii, zilele sunt ma. scurte, dar cu o temperatură 
mai ridicata și cu o insouație mai puternică. De aci re
zultă și o aiierențicre de compoz.ție chimică a membra
nelor celulare, datorită condițiilor deosebite 'de nutriție 
a arborelui. La noi iniluența marcată, mai ales la râși- 
noase, este aceea datorită altitudinii. Cu cat arborele 
iste crescut la o altitudine mai mare, cu atât inelul anual 
este mai mic și cu o textură mai forte la rășinoase și o 
textură mai slabă la foioase. Deci o perioadă ac vegeta- 
ț.e mai lungă se va traduce prin însușiri fizico-mecanice, 
pentru demnul de rășinoase, contrare ca la cel de foioase.

Intr'o regiune dată există o altitudine optimă, la care 
lemnul produs, are proprietăți fizico-mecanice cu valori 
lim.tate. Astfel (7), pentru lemnul de brad, din pădurea 
Piaiorul-Capirei, jud. Buzău, greutatea specifică și rezis
tența la -compresiune sunt maxime la arborii crescuți la 
o altitudine cuprinsă între 900 și 1100 m; respectiv ca 
valori medii 0,50 g/cm3 și 460 kg/cm2; lățimea inelului 
anual 1,2 mm, textura 35“/#. Sub și peste această altitu
dine, greutatea specifică și rezistența scad. Sub 900 in 
însă, lățimea inelului crește, far textura scade. Peste 
1100 m, inelul continuă să scadă, dar textura se menți
ne aproape constantă. Arborii însă încep să piardă din 
înălțime, să capete o formă mai conică și să prezinte 
multe noduri. Către marginea golurilor, aceste carac
teristice sunt, accentuate la maximum. Aceeași experi
ență repetată în altă regiune, în condițiuni similare de 
cu-Boret și sol, a indicat valori maxime pentru greuta
tea specifică și rezistență la lemnul arborilor crescuți 
la 80 :1000 m.

Pentru alte esențe, de exemplu pentru fag, un climat 
cald și cu soare mult, face ca greutatea specifică a lem
nului să crească.

2. Soiul
Proprietățile fizice și chimice aile solului condiționează 

nutrita, miiusațand caracterele Hziol<->gice și monologice 
a.e auuieiui. Din acțiunea complexa a soiului rezuma o 
variație de creștere, structură și compoziție chimică a 
lemnuiui.

Cantitatea de apă și aer din sol, compoziția (elemen
tele mineiaie, materia organică, Hora și launa microsco
pică), temperatura, etc., sunt factori care inriuențeaza 
mult vegetația.

Alegerea speciilor, proporția dintre ele, cum și modui 
de tratament au repercursiuni asupra prvducnviuții so
lului.

După cum arată Huhrianschi (3), influența solului a- 
supia p-vpne-upiur lemnului esie loaite complexă La 
muite specii crescute pe soiuri mai bune (bogata) se oo- 
ține un lemn cu o rezistența mai mare, la o greutate 
specirkă relativ mică. Le sulurile de cernoziom crește p.- 
nul cu inele late și rezistență mică. Pentru același tip 
de arboret, odată cu creșterea umidității soiului, proprie
tățile nzico-meuanice aie lemnului de piu scau. stejarul 
ciesccut pe soiuri de fertilitate inferioara, da un lemn de 
rez.stență slabă. Rășinoasele crescute în soluri bvgate 
și umeae au creșteri mari, aeci lemn cu greutate sp^.ui- 
că mică ; stejarul crescut în aluviuni bogate are ciețteri 
mari, cu greu iute speo.nca și rezistența niarue. rugul 
crescut pe unele soluri calcare are în general lemn alb și 
o contragere mică, iar cel crescut în soi siiicios este mai 
colorat și dens.

Din încercările făcute cu lemn de fag, — din pădurile 
din regiunea ruc;oasa-Damb</vița — se trage concluzia 
că aceia crescut pe un sol cu compoziție netă calcară, are 
caracteristice mecanice (compresiune, încovoiere statică 
și dinamica) mai mari cu oJ/#... a», țața de lemnul 
crescut pe un sol pronunțat siiicios (7).

f
3. Arboretul

Intrăm aci în domeniul silviculturii și al amenajanien 
tuiui. ractorii hoianton, pentru creerea eondițiunilor op
time în vederea obținerii lemnului cu însușirile și dimen- 
siunde dorite, Suint; întemeierea arboretului (alegerea 
speciilor, proporția lor, rasele, modul de regenerare, etc.) 
și educarea (tratamentul, operațiunile culturale, etc.).

Aci intervine o problemă noua, aceea a cantității. Cum 
e normai, se cere deia pădure o producție max.ma. Fvn- 
tiu a se împăca cerințele de multe ori epuse, ale cantită
ții și însușirilor lemnului, soluția trebue dată în raport 
cu scopul tinal: țelul întreouințării lemnului.

Alegerea speciilor noi, acolo unde -se t.nde la introdu
cerea celor așa zise de valoare, este indicată în primul 
rând de stațiune.

Introduce.ea de rase noi, crearea lor, sau chiar a va
rietăților, este o problemă de viitor cu orizonturi mari șl 
trebue îndreptată către o rezolvare practică și la nci. 
Știința miciurinistă (8) poate fi luată ca bază șl în do
meniul forestier, după rezultatele strălucite obținute în 
cel agricol și zootehnic.

De asemenea este departe de a fi rezolvată problema 
însușirilor lemnului, în funcție de modul de întemeiere 
a arboretului: prin lăstari, însămânțări (condiții diferite 
de germinare, proveniență a semințe,or, etc.) sau plan
tații, de proporția sau alternanța speciilor, etc.

In urma experiențelor făcute în U.R.S.S., s’a stabilit 
că stejarul provenit din lăstari dă un lemn cu o greutate 
specifică mai mică ca cel provenit din sămânță; totuși 
cel din lăstari se curbează mai bine. Lemnul de stejar, în 
vârstă de 30—40 ani, provenit din însămânțări naturale 
sau artificiale, în parchete exploatate, etc., de pe care 
s’au scos cioatele, are proprietățile fizico-mecanice mai 
mari decât cel provenit din oricare alt mod de regene
rare.

După cercetările (3) făcute pe arbori în vârstă de 30- 
40 ani, rezultă că proveniența semințelor nu are nicio 
influență asupra însușirilor lemnului de pin.

¥
Trebue să subliniem că, în afară de structura, de mare 

importanță este așa zisa „caliiate de formă", care indică 
în primul rând numărul și dimensiunea nodurilor. Este 
aci o problemă de rasă și una de condiții de creștere in 
pădure (2).

Ca și pentru plantele cultivate și pentru esențele fo
restiere sunt rase diferențiate prin anum-te caractere ex- 
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terloare. Printre caracterele distinctive ale diverselor rase 
se găsește grosimea crăcilor; este cazul pentru molid și 
p.'nul silvestru. Există mai ales molizi și pini cu crăci 
groase, dând în consecință noduri mari; se găsește to
tuși la noi — în Moldova de Nord — o „formă stațio- 
nală” d® molid cu crM mai mi®< și subțiri si lemn ide 
rezonanță) cu proprietăți excepționale. Pentru aceeași 
rasă într’un masiv strâns elagajul natural se nroduce 
de timpuriu. Crăcile mor și cad când sunt subțiri, no
durile se acoperă și arborele continuă să formeze lemn 
lipsit de noduri.

★
Odată întemeiat arboretul, crearea condițiunilor d® ve. 

getațte optime, pentru a se obține lemnul cu caracterist’- 
cele dorite este în primul rând în func'ie de un amenaja- 
ment adecuat ș' bine aplicat. Este știut că atunci cand 
dorim a obține lemn de dimensiuni mari, deci cu posibi
lități de întrebuințare lărgite, se aplică regimul codrului, 
sau crângului compus, bineînțeles dacă specia, stațiu
nea și condriiile economice, determină sau impun acest 
lucru. însușirile lemnului sunt influențate de tratamentul 
aplicat.' Un stejar crescut în codru plin dă un lemn cu 
inele de lățime egală, cu textură slabă, tipul lemnului 
moale, căutat pentru tâmpiărle: un stelar crescut în crâng 
comnus. izolat periodic la fi®care tăiere, anoi strâns 
progresiv prin creșterea crângului, suferă variații de nu
triție care se traduc prin creșteri de lățimi inegale și un 
lemn mai tare., mai nervos. Stejarii izolări comnUt, cu o 
nntritie abundentă, dau lemn tare, cu proprietăți meca
nico surorinore, căutat deci pentru renstrucri® f6k

Cercetătorii sovietici (3) au stabil"! că arborii de clasa 
ni de înăPimi dan cel mai bun lemn, din punct de ve
dere al proprietăților mecan'c®. Arborii. dominați (cl. 
l-a) si cei puternic dominanți (ol. V-a) au lemn cu pro
prietăți mecanice mai slabe. însușirii® mecanice ab bru
nului cresc odată cu vârsta. Exneriențeb cu pin și larice 
au arăbt că arborii de ol. V—dl. Vl-a de verstă, au lemn 
cu rezistente mărite. Lemnul bătrân trecut de vârsta ex- 
plcatabililtății are 'deoîbicel proprietăți flzfco,mecanice 
inferioare.

★
Tăierile de ameliorare, formează instrumentul de edu

care într’un tratament dat, prin posibilitatea de a varia 
consistenta ariiorpfu’ui Arborele tsi m!sreste coronamen
tul și aparatul fol'aceu pus în lumină, fabrică o cantitate 
mai mare de substanțe nutritive, se produce deci o hră
ni re mai abundentă, care s° trad"ce printr’o creștere a 
inelului anual. Prin rărit'’iri la timp, dese sl moderate, se 
menține o consistență aproape omogenă, în tot timpul 
vierii arborelui, având ca urmare creșteri regulat", lemn 
uniform. Prin gradul de intensitate al rărit1 -rilor se poa
te. regla lățimea IneJuIui anual aproape matematic.

★
Stabilirea posibilității, atât cantitativ cât și Calitativ, 

este de mare importanță pentru caracteristicele tehnolo
gice și fizico-mecanice ale lemnului, în codru cu tăieri 
grădinărite șt progresive. Când este stabilită pe vohtm, 
recoltarea produselor e făcută mai uniform consistența 
nu are salturi, aprecierile! prea subiective fiind excluse.

Metodele de amenaiament care Inte-vin re’ mai puțin 
bruta! în schimbarea consistenței, prin recoltarea pirodu- 
s^tor au irihrerdă favorabilă asupra re <n(l aritmii crește
rii. Ar rezulta din acest punct de v»der®, mănătoarele 
metode în ordme favorabilă; tăieri progresive, tăieri gră
dinărite, tăieri ras“.

Libertatea de acțiune tob’Sl. trebue lăsată în modul 
cel mai larg agentului ce aplică ne tmen prescripțiile a- 
mena ia meniului, ș? de a cărui pricepere depinde în ulti
mă analiză o extragere a norihilitățiî caro si împace și 
prl-rici-rile de cultură a năd'-rilor si cele pentru obț;n®rea 
urni lemn cu caracteristicele impuse de modul de între
buințare.

Accidentele de vegetație. Perturbați" în vegetația nor- 
ma’ă și organizată a arbareteior pot aduc® seceta s«u 
pieile excesive, stacuri’e de insecte, duborîtnri’® d® vânt, 
inundaflib. incend'lle. păsunatul, anii de fructificație, ge. 
rurile târzii, etc. Acțiunea ac--st o- factori e de natură 
mecanică sau fizică cu renercursluni put’Wce asupra 
structurii lemnului. Din cauza lor se produc discontinui
tăți de creștere și răniri.

E suficient să ne gândim ta atacurile de Lymantria 

disparL. Prin distrugerea frunzișului, cantitatea de sub
stanțe hrănitoare se micșorează, iar inelul anual respec
tiv e mult mai îngust. Pășunatul produce o degradare a 
solului care conduce la o lâncezire a veget-ției. Perioa
dele de pășunait se traduc la lemn prin zone cu inele în
guste. Animalele atacă și direct arborele; fie frunzișul, fie 
lemnul. Acolo unde e atacat lemnul, se produce o rană 
și țesutul de cicatrizare respectiv e înglobat cu timpul 
în masa lemnului, întrerupându-j uniformitatea. Aceste 
fenomene le produce și vânatul prea numeros și strică
tor. Ar fi interesant de stabilit comparativ însușirile 
■lemnului provenit din plantații pășunate și nepășunate.

Vântul puternic șî susținut are o acțiune fizică (o in 
activarea transpirației frunzelor se produce o hrănire 
mai puțin abundentă) și trna mecanică de balansare a 
arbprelui, care se traduce de multe ori, la rășinoase, np’n 
formarea lemnului de compresiune, cu alte proprietăți 
decât lemnul normal (contragere exagerată). Prezența 
lemnului de compresiune în material, îi modifică ca- 
racteristîcele și îi limitează posibilitățile de întrebuin
țare ale acestuia.

Pentru înlăturarea și micșorarea defectelor cauzate 
de accidente!® do vegetație, în afară d® măsuri d® ordin 
strict administrativ, trebue să intervină protecția pă
durilor și silvicultura prin dispoziții preventive de lungă 
durată sau acțiuni imediate.

Pentru a câștiga timp, materialul pentru cercetare se 
poate lua din zona creșterilor corespunzătoare duratei 
experimentărilor făcute pe timp de 5... 15 ani (fig, 2),

Creștere anormala 
(atee de msecte)

Creșterile (rima) am imput 
expenenfâor (rarituri) 

Jenă norma/ă 
penrru comparație

Fig. 2. — Zone experimentale și inel anormal

La esențele cu a'lbum, procedeul e valabil numai pen
tru anumite proprietăți. Tot în acest fel s'ar putea de- 
termfna influența accidentelor de vegetație asupra struc
turii, cercetându-se creșterea din anul respectiv.

B. Condițiile tehnice și economice

1. Exploatarea
Anotimpul în care se face doborîrea și condițiile pro

priu zise de exploatare, au influență asupra calității lem
nului, numai' în cazul când nu se evită alterările sau 
defectele.

Doborîrea arborelui, — primăvara sau vara, — în 
plină circulație a sevei, bogată în substanțe albuminoide, 
formând deci un mediu prielnic de desvoltaire pentru 
bacterii și ciuperci, conduce, — dacă nu se iau măsuri 
imediate de conservare și prezervare a lemnului, la al
terarea lui. In afară de hrană abundentă, bacteriile și 
ciupercile găsesc în timpul verii condiții! favorabile și 
de temperatură. In special, lemnul de fag doborît vara 
se alterează repede, se încinge și putrezește, dacă nu e 
scos imediat după doborîre și uscat.

Toate operațiunile având ca scop anihilarea, fixarea sau 
extragerea substanțelor alterab.'le și fermenUaribile, sau 
doborîrea arborelui când acestea sunt în minitnă cant'. 
tate, asigură în primul rând conservarea lemnului, care 
formează o condiție de calitate.

Perioada exploatării are influență asupra vitezei de 
uscare a lemnulu’. Cel din tăierile de iarnă se usucă 
în mod natural, încet și uniform (6... 8 luni), ce] din 
ta^ri1® de vară mai repede (1... 2 lunii.

Plutirea mai îndelungată a materialului și uscarea, 
naturală sau artificială, sau badijonarea cu substanțe 
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antiseptice, operațiuni făcute imediat după doborîre, evi
tă alterarea.

Când aceste condiții nu se pot realiza, se impune do- 
borîrea în timpul! .încetării activității vegetative; toam
na târziu și iama. Dacă exploatarea în timpul iernii 
este anevoioasă, la munte, din cauza zăpezilor abun
dente, e bine oa ea să se facă la sfârșitul primăverii 
sau începutul toamnei. In pădurile unde regenerarea 
este asigurată prin lăstari, doborîre a trebue făcută ex
clusiv în timpul repausului vegetativ, cu toporul și 
pieziș.

La doborîrea arborilor, mai ales a celor de dimensiuni 
mari, șocul prin izbirea cu pământul, poate .produce mici 
crăpături interne (fisuri), sau chiar rupturi (fracturi) 
de doborîre, care micșorează unele proprietăți ale lem
nului, .sau îi scad din valoare.

0 doborîre neatentă are repercursluni și asupra ar
borilor ce rămân în picioare după exploatare, în codru 
grădinărit, codru cu tăieri succesive, etc., prin lovirea 
și rănirea acestora și producerea unui țesut de cicatri
zare, care este un defect.

0 problemă de mare importanță, a cărei influență se 
manifestă în timpul prelucrării pentru o întrebuințare 
determinată, este modul de sortare in pădure.

2. Transportul

Ne putem întreba, care este mijlocul de transport, care 
scade calitatea materialului, în cea mai mică măsură. 
De sigur acela care intervine cel mai puțin brutal în 
manipulare și deplasare. Fazele unor mijloace de trans
port care provoacă șocuri puternice buștenilor, printre 
care cităm în primul rând „asvâriitorile", produc, îna- 
fară de rupturi de material (având ca urmare o restrân
gere a posibilităților de întrebuințare și a modului de 
debitare) și crăpături interne care se observă câteodată 
numai în momentul debitării sau prelucrării și care îi 
micșorează unele însușiri fizice și mecanice.

Spre a se evita viteza prea mare a lemnului pe scoc 
uscat, se întrebuințează uneori ghiare de fier zise 
„mâțe", care produc buștenilor sgârieturi adânci, adu
când o scădere de calitate mai ales aceluia ce se în
trebuințează în construcții sub formă de lemn rotund.

Transportul cel mai recomandabil, căruia trebue să i 
se dea întâietate de câte ori e posibil, e acela prin plu
tire. El este mijlocul de transport, care pregătește con
dițiile pentru menținerea neschimbată a însușirilor lem
nului. Acest gen de transport are incontestabile avan
taje, prin acțiunea de „îmbătrânire" a lemnului' și eli
minarea substanțelor care determină alterarea lui. Plu
tirea spală și o parte de rășină, făcând debitarea mai 
ușoară a lemnului, deoarece pânzele de ferestraie nu se 
încarcă cu rășină, taie mai ușor și se evită sgârieturile.

Un alt factor cu importanță considerabilă în trans
port este timpul. înțelegem intervalul de timp dela do- 
bortre până în momentul transportului și depozitării con
diționate sau al industrializării. Lemnul care stă prea 
mult în pădure își micșorează calitatea prin alterare și 
datorită diverselor defecte ce le capătă în așteptarea 
transportului.

Cojirea, în special la rășinoase, trebue să fie o re
gulă. Evitarea contactului cu solul și' o buna circulație 
a aerului, printr’o stivuîre cât mai corectă, evitarea in- 
sol ațipi puternice și prelungite, care dă naștere la cră
pături, mai ales imediat după doborîre, badijonarea cu 
diferite substanțe protectoare, etc., constitue mijloace 
pentru apărarea calității lemnului în această perioadă.

3. Industrializarea
Ne referim în primul rând la fabricarea cherestelei. 

Materialul obținut din același buștean .are unele însu
șiri fizioo-mecanice diferite, în raport cu modul de de-

Fig. 3. — Influența modului de debitare asupra contra
gerii. I. Piese care se contrag mult, se bombează, crapă 
ușor, se usucă ușor etc. II. Piese care se contrag mai 
puțin, se bombează și crapă mai greu, prezintă oglinzi 

etc.

bitare. Astfel, una din proprietățile fundamentale ale 
lemnului, — contragerea și umflarea — care se tra
duce prin așa zisul „joc" șl ;,bombare“ a pieselor îm
binate, este diferită după cele trei direcții în raport cu 
axa arborelui : longitudinala, radială și tangențială. Di
ferențele sunt mari. Astfel, pentru fag valorile medii 
respective sunt 0,3%, 6%, 12%, pentru molid 0,3%, 4%, 
8% etc.

Rezultă că piesele obținute, prin debitarea bușteanu
lui „pe rază" au o mai mică contragere în lățime, .deci 
o proprietate fizică îmbunătățită (fig. 3). Pentru anu
mite scopuri și la anumite specii, acest fel de debitare 
trebue preferat, deși cere timp mai mult, .dă o cantitate 
mai mare de deșeuri, lemnul se usucă mai greu, usca
rea însă se face fără crăpături.

Rezistența pieselor — cu aceleași dimensiuni, scoase 
din același buștean, e diferită după felul debitării (di
recția de tăiere în raport cu axul arborelui).

Piesele care nu sunt debitate, astfel ca direcția fibre
lor să fie paralelă cu axul piesei, au rezistențe mai mici

Fig. 4. Influența debitului (direcția de tăiere în ra
port cu axul arborelui) asupra rezistenței.

dacă sunt supuse eforturilor normale (fig. 4). Aci inter
vine însă și forma arborelui. Unghiul între direcția, fi* 
brelor și axul piesei se mărește, cu cât forma arborelui 
se depărtează de aceea cilindrică, iar rezistența scade 
în aceeași măsură.

Rezistența la uzură/ ca și duritatea, e diferită pe sec
țiunea transversală, radială sau tangențială.

Posibiltatea de prelucrare ulterioară, de atelier, și de 
finisare (ușurința de a fi tăiat, dat la rândea 'sau 
strung, lipit, lustruit, baițuit, etc.), este dependentă de 
felul debitării (direcția fibrelor față de planul de tăiere). 
Chiar și aspectul estetic (ape, oglinzi, colorație, etc.) 
este în funcție de mărimea unghiului dintre fibre și pla
nul de tăiere. După competența cu care se formează 
„modelul de tăiere" la debitare se pot obține, din ace
lași buștean, piese cu însușiri și dimensiuni mai mici 
sau mal mari. Regularitatea' debitării și finețea tăie
turii, care depind de gater, 'circular, etc., constitue de- 
asemenea criterii de calitate pentru lemn.

Legarea de practică a cunoașterii lemnului, prin 
studiul lui biologic, poate interveni și aici cu folos. De 
exemplu deșeurile rezultate la debitarea buștenilor 
dinspre, baza trunchiului au greutate specifică mare și 
sunt deci bune pentru fabricarea plăcilor de fibre.

Sortarea judicioasă face ca în aceeași clasă (sorti
ment) să găsim întotdeauna material cu aceleași însu
șiri. Tebue să fim siguri că atunci când se enunță o 
calitate, lotul respectiv e omogen.

4. Condiții economice.
. Necesitatea atât din punct de vedere economic, cât și 
practic, de a se debita lemnul cât mai repede, face ca ma
terialul debitat să conțină o cantitate de apă prea ridi
cată pentru a putea' fi întrebuințat imediat.

Conținutul în apă (umiditatea lemnului) are o in
fluență considerabilă asupra proprietăților lemnului și 
a economiei lui în general. Este o întreagă știință a 
uscării lemnului și a corelației dintre condițiile de ex
ploatare, transport, .industrializare, conținut în apă, ca
litate, etc. Este suficient să ne gândim că la un arbore în 
picioare, cantitatea de apă noate varia dela 20% Ia 
80% șl chiar mai mult în diferitele Iul părți; sau că o 
piesă de construcție e‘ mai rezistentă cu 50% dacă e 
uscată, spre a ne da seama ce probleme practice, multe 
din ele noi, se pun în acest domeniu.

Felul depozitării’ trebue nu numai să împiedice depre
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cierea lemnului, prin alterare sau prin apariția' de de
fecte, ci să favorizeze și uscarea. O depozitare prea 
îndelungată, necesară uscării naturale, conduce de multe 
ori însă la o scădere de calitate.

Se întrevede deci rolul uscării artificiale, care trebue 
generalizată cel puțin pentru unele întrebuințări speciale 
ale lemnului și pentru necesitățile urgente. Uscarea arti
ficială. afară de micșorarea factorului timp în circuitul 
economic al lemnului, mai prezintă unele avantaje prin 
îmbunătățirea caracteristicelor lut (durabilitate, colora
ție specihlă, etc.). .

☆ !
Trebue deasemenea stabilită precis -.influența defecte

lor asupra însușirilor fizice, mecanice șt chimice ale 
lemnului,’ cum și cauza și frecvența lor, spre a putea 
stabili bazele științifico-tehnice pentru scăderea său eli
minarea lor.

Ar

Condițiile foarte variate de climă și sol, cât și mo
dul de cultură al arboretelor, conduc la producerea unui; 
lemn cu caracteristice fizico-mecanice, ’ tot atât de va- 
riate. Cercetarea și determinarea frecvenței acestor ca-. 
racteristice, în afară de interesul științific pe care îl pre.' 
zintă, vor da și îndicațiuni prețioase tchnico-economice

Fig. 5.

MoljHl

— Frecvența 'lățimii inelului anual la arbori 
din stațiuni diferite

Pădurea Costești-Romlani Horezu-Vâlcea
“ = Parcela 51-52, altitudine 1450 m. 
.... = Parcela 47, altitudine 1150 m.

O calitate mărită pentru lemn se va obține dacă se 
vor aduce preciziuni cu privire la toleranțele admisi
bile, stabilite pe criterii științifice și tehnice în exploa
tare, transport, industrializare, montaj, eic. Prin stan
darde'și caiete de sarcini se pun o serie de condițiuni, 
în raport cu o întrebuințare bine ' definită a lemnului, 
nu în rapert cu o caracteristică a: lui.

Stabilirea toleranțelor pe proprietăți (greutate speci
fică, contragere, defecte) ar aduce reale foloase în unele 
sectoare.

Este interesant de notat că toate condițiile care con

duc da o sporire a calității lemnului aduc în același timp 
o micșorare a cantității de deșeuri.

★
Legiuirile pentru proiecția lemnului trebue să fie in

strumente pentru mărirea calitativă în diferite domenii 
de întrebuințare. O lege în acest sens care să cuprindă 
problema în'ansamblu, având ca bază ultimele date teh
nice și științifice, ar fi de un real folos, și ar avea da
tul să stabilească raporturile și să coordoneze jocul 
complex al factorilor care condiționează calitatea lem
nului. ’

Azi se creează baza necesară ptotecției lemnului prin 
standardele de Stat și unele dispozițftinâ administrative.

' *
După ce am trecut in revistă factorii care influențează 

calitatea demnului este momentul să ne întrebăm asupra 
cărora putem acționa spre a-i modifica în mod favo
rabil.

Parte din condițiile staționale, solul de exemplu (1), pot 
fi modificate mai lent și cu rezultate în timp mai înde
lungat. Factorii asupra cărora putem acționa în mod 
viguros sunt însă condițiile de arboret.

Asupra factorilor care influențează calitatea lemnului 
după doborîre, experimentarea se poate face repede și 
măsuri eficace pot fi luate imediat.

Ar
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„Revista Pădurilor și Industriei Lemnului" Nr. 5/950, 
aBTop SToft cTaTbn paccMaipHBaeT d)aKT0PbI ofiycjioBJiH- 
Baiomne' KanecTBo gpeBeCMHbi; A — ycjioaHS oapyiKaio- 

uțefi cp ea si («JiHMaT, no'ma, apeeocrofi, oco6eHHocrn 
MeCTonponspacTaHHa) B — TexHHuecKHe n aKOHoMHuecKMe 
ycjioBna (saroTOBKa. BHBosKa, ofipaSorica, SKOHOMimecKMe 
ycaoBHa).
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Capacitatea de producție la rerestraiele circulare
de tivit cu o singură pânză și avans manual

de ing. ȘT. DEMETRESCU-GÂRBOVI

Ferestraiele cu discuri' dințate folosite pentru tivirea 
sau refecarea pieselor de cherestea sunt mașini-unelte 
auxiliare principale ale gaterelor. In mod obișnuit sc 
numesc circulare de tivit. Numărul lor trebue să fie în 
așa fel calculat încât să asigure o desfășurare nestân
jenită .a procesului tehnologic, fără aglomerări de ma
teriale în hala ferestraielor, ce~a ce provoacă o manipu
lare neîngrijită, dar nici în exces ; ceea ce ocazionează 
timpi morți la locul de lucru, adică un grad redus de 
ocupare a acestorjnașini unelte.

Dacă indicii de utilizare ai gaterelor*)  ne dau posi
bilitatea de a descoperi rezervele ascunse de producti
vitate ale fabricii de cherestea, nu este lipsit de interes 
să încercăm a stabili metode de calcul tehnic și pentru 
capacitatea de tăiere a circularelor de tivit. Vc.cn în
cerca acestea în cele ce urmează.

*) Cf. Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului, 65
11950), nr. 2-3.

Notând cu:
4 = viteza de înaintare sau avansul în circular al 

piesei pe care o tivim, exprimat în metri pe minut;
t = timpul pentru care calculăm capacitatea de tăiere, 

exprimat în minute ;
Mf = capacitatea de tăiere, exprhnată în. metri li

niari, corespunzătoare timpului t. Putem scrie;
Mi — t • A (D

A se stabilește prin cronometrarea timpului efectiv 
de tăiere și se calculează cu formula : 

în care ;
Im <= suma lungimilor, exprimată în m, pentru care 

s'a făcut cronometrarea.
5^ = suma timpilor cronometrați, pentru fiecare 

tăietură efectuată, corespondenți lungimilor respective. 
Cronometrarea se face în secunde care se transformă 
în minute exprimate zecimal.

Timpul ts variază, la același circular, pentru aceeași 
turație și diametru de disc, după grosimea piesei de 
refecat, crescând odată cu aceasta I mai variază și după 
esența debitată și gradul de umiditate al lemnului, cres
când la esențele tari și la lemnul mai verde.

Este de recomandat ca fiecare fabrică să-și întoc
mească normativul de avans pe grosimi și esențe.

Dacă notăm cu p numărul de piese rezultate prin ti- 
vire și admitem că fiecare piesă a comportat două tiviri, 
putem calcula lungimea medie a pieselor debitate, după 
formula

2p
Dacă am avut aceeași lungime pentru toate piesele 

debitate cu câte două tăieturi, putem scoate, din for
mula de mai sus :

Formula (1) este teoretică. In această relațiune, t 
exprimă timpul total de .funcționare a circularului pe 
toată durata observațiunlî sau pentru un schimb de 
lucru. In mod practic, 1a locul de lucru, în timpul func
ționării, intervin timpi morți evidenți de oprire a ma- 
ș’nîi-unelte, asemănători cu aceia care se ivesc la ga
tere.

Notând cu :
t = timpul total de funcționare, tm = timpii mort! 

(opriri în cursul schimbului), te = timpul efectiv de uti
lizare a circularului, kt — coeficientul de utilizare a 
iiimpului de lucru h circular; putem scrie:

te — t — tm 
. t — tm te 
kj.— f = f

tm se stabilește prin cronometrări. Dacă locul de 
muncă este bine organizat, iar mașina-uneltă bine în- 
grij-Aă și condiționată, timpii moriț de oprire, nu trebue 
să depășească procentul de 5 o/n, deci coeficientul tre
bue . să fie minimum 0,95, tinzând către 1 ; cu alte cu
vinte, relația de condiție este :

0,95 < kL< 1

Din timpul efectiv (te) de fur.cționare numai o parte 
reprezintă timp de tăiere. Notăm acest timp :

= timpul de mașină.
In rest pânza se învârtește în gol și anume; atunci 

când circularistul face mânuirile de prindere a piesei 
următoare, așezarea ei cu un capăt pe masa circularu
lui, ridicarea celuilalt capăt, reglarea modelului de tăiere 
și așteptarea piesei împinse în retur de către ajutorul său 
pentru a doua tivire. Notăm suma acestor timpi de 
mânuiri it = timpul de mână. Putem scrie :

te — ti + tz
Așa cum am arătat mai sus, f2 se stabilește prin cro- 

nonietrări. Cunoscând s
te din relația te = t — tm (cu tm cronometrat) șl t2 

prin cronometrare; avem;

fi = te - t2
Exemplu:

a = 480’ (un schimb dc lucru de 8 ore); tm — 24 (timp 
dc oprire cronometrați). Avem:

te = t — tm = 480’—24’ = 456’ și

ki = ** — = 0,95 (coeficientul de utilizare a tim-
- pulul la circular).

Apoi:
t2 — 205,2’ (timp de tăiere electivă sau timp de mașină, 

cronometrat),
= te ~ t2 = 456’ — 295,2’ — 250 8’ (timp de mână).
Notând acum cu As coeficientul timpului de mașină, 

avem :

k2 — ti  t2
£i+-a te

205,2^„
455’ 0,45

Ambii coeficienți (kt și ks) se deduc din media ob- 
servațiunrlor făcute la mai multe schimburi de lucru 
pentruca cifrele să fie cât mai concludente.

Din observațiunile făcute la locurile de muncă cores
punzător actualului grad de organizare al acestora și 
utilajului existent, avem următoarele valori medii :

kt = 0,95 
ks = 0,46

Fiecare fabrică trebue să-și stabilească și să țină evi
dența acestor coeficienți. Pentru coeficientul timpului 
de mașină se pot stabili normative pe lungimi și gro
simi.

Pentru ca formula (1) de mai sus, care dă capacita
tea de tivire în metri de tăietură, să poată fi aolicată 
în mod practic, va trebui să i se aplice corectivul c'br 
doi coeficienți de utilizare a timpului, mai sus arătați. 
In acest caz, formula (1) devine formula practică (2)

Mt = Ai • k2 ■ t ■ A. (2)
Admițând că pentru 

viri și notând Mp =

Mp = —g——

fiecare piesă s’au făcut două ti- 
metri liniari piese, avem: 
^'-  ̂= 0,5 k^-t-A



Notăm apoi: Grosimea debitată 0,018
F = capacitatea de tăiere exprimată în m3, g - gr o- Lățimea media debitată 0,1 m

simea și z = lățimea pieselor de tivit exprimate în m.

FIȘA 1

Grosimi (#) 
în mm 10

Lățimi (z) in cm A 
cronometrat 

m/minut.
12 15 17 i 19 | 22 | 25 1 28 39

V In 8 ore în m3

18 11,33 13,61 17,90 19.15 21,52 24,94 28,81 31,71 33,98 60
24 11,83 14,20 17,74 20,11 22,48 26,00 29,57 33,12 35.49 47
28 15,5) 19,38 21,96 24,54 28,42 34,30 36,17 38,76 44
38 19,13 23.99 27,10 39,28 35,07 39.85 44,63 47,82 40
48 29,5) 25,67 29,10 32,60 37,76 42.79 47,92 51.35 34
58 21,90 27,37 31,02 31,67 49,15 45,62 51,10 54,74 33

Putem scrie:
V = Mp-g-z = 0,5 k,-k2-t-A-g-z

Exemplu de aplicare a f rmulei: 
Observatlunea începută la ht 
Observațitmea terminată la 10*

t = 10 — 7 = 3 X 60’ - 1,80’

tm = 7’12” = 7 2'
te ~ t - tm ■= 187 - 7,2’ = 172,8’

ki = A - 12^8’ _ 0,96 
t 180’

t2 = 82’56” = 82.94’
ti = te — t2 - 172,8’ — 82,94’ = 89,86*

(3)

*2 A _ 82,94’ 04g
te ~ 172,8’ ’

Mt = 4800 metri tăietură

Avansul A = _f — _ 57 9 m/min
ia 82,94

Avem;
V = 0,5 kcki-î'A-g'Z^,5X0,93x0,48X180X57,9X 

X 0,018X0,1 =
— 4,322 m3 în 3 ore sau:

A3_? = 1,441 m3/li sau:
3

1,441 X 8 = 11,328 m»/S ore.

Făcând observațiuni pe teren la câteva fabrici frun
tașe și folosind formula (3) de mai sus, am întocmit ur
mătoarea tabelă care ne dă indicele de ut.lizare pentru 
opt ore la cherestea de rășinoase în lungimi de 4 m.

Verificând cifrele rezultate din aplicarea formulei cu 
acelea rezultate din inventarierea producției reale, di
ferența înregistrată a fost de 1,5..,2%. Formula poate fi 
deci aplicată cu oondițiunea de a se face cronometrări 
concludente pentru tm, f2și A.

Calculul capacității medii de producție

In mod practic, la .același circular, nu se produc pe 
durate de timp prea mari aceeași lățime sau aceleași 
lățimi, iar evidența normei de producție la locul de lu. 
cru, pentru fiecare lățime în parte, este greoaie sau 
aproape imposibilă.

Se poate însă afla un procedeu de calcul cu ajutorul 
căruia să putem stabili capacitatea de producție medie 
cu toate lățimile care se obțin pentru o aceeași gro
sime. Felul de a face calculul trebue să fie adaptat după 
specificul fabricii respective.

Exemplu de calcul:
Lungimea medie debitată 4 m.
Marfă de circular în proporție :

îngustă (10...17 cm) . . , 650/0
lată (19...30 cm) . . . 35%

Intr’un m3 de cherestea avem :
marfă îngustă 0,65 m3
marfă lată 0,350 m3

Cu următoarea repartiție pe lățimi

La grosimile de 18 și 24 mm

n g u s t e L a t e
lățimea X tm3 lățimea # ni3cm din foh) em din total

10 12 0,078 19 30 0,105
19 35 0,227 22 25 0,937
15 40 0,269 25 20 0,079
17 13 0,935 28 15 O.O63

100# 0,650
1

30 19 0,035
100# 0,350

cu toate lățimile pentru fiecare grosime

înguste j ___ La t e

La grosimile de 28, 38 și 48 mm

lăți mea 
cm

0

din total m3 lățimea 
cm

# 
din to'al m3

12 25 0,162 19 40 0,140
15 50 0.326 22 25 0,087
17 25 0,162 25 15 0.053

100# 0,650 28 10 0,035
30 10 0,035

100# 0,350

La grosimea de 58 mm

înguste L a t e

lățimea 
cm

#
din tot^l ms lăfimea %

din total m3

12 — _ 19 60 0,210
15 40 0,270 22 49 0,140
17 60 0,380 25 — —

100# 0,653 28 — —
30 — —

109# 0,350

Cu aceste date putem întocmi următoarele fișe
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FIȘA 2

Grosimea 18 mm

I n g u s t e 
________ cm

Late 
cm

10 12 15 17 19 22 25 28 30

Producție m8

0,078 0,227 0,230 0,085 0,105 0,037 0,070 0,053 ,0,035

Grosimea 28 mm

F 1 Ș A 4

înguste 
cm

Late 
cm

12 15 ■ 17 19 22 25 28 30

Producție m®

0,162 0,326 0,162 0,140 0,087 0,053 ■0,035 0,035

Ore pe m® conlcrm catului dintre 8 ore și cantitățile 
din iișa 1 Ore pe m® conform câtului dintre 8 ore și cantitățile 

din fișa 1

Ore pe cantitățile de producție din fiecare lățime

0,703 0,538 0,470 0,417 0,372 0,325 0,277 0,252 0,235

Ore pe cantitățile de producție din fiecare lățime

0,516 0,413 0,365 0,325 0,282 0,230 0,221 0,206

Ore pe 1 m8 = suma timpilor parțiali = 0,452

0,055 0.133 0,122 0,335 0,039 0,028 0,019 0,013 0,008

Ore pe 1 m3 = suma timpilor parțiali = 0,373

0,083 0,135 0,059 0,045 0,024 0,012 0,003 0,007

g
Capacitatea de producție in 8 ore ~ q 452 ~ 17>700 m’ Capacitatea de producție fn 8 ore = ()373=

F I Ș A 3 F I Ș A 5

Grosimea 24 mm Grosimea 38 mm

înguste 
cm

Late înguste
cm cm

Late 
cm

10 12 15 17 19 22 25 28 30 12 15 17 19 22 25 28 30

Producție ma p r 0 d u c ț i e cm

0,078 0,227 0,220 0,085 0,105 0,087 0,070 0,053 0,035 0,162 0,326 0,162 0,140 0,087 0,053 0,035 0,035

Ore pe m® conform câtului dintre 8 ore și cantitățile Ore pe m® conform câtului dintre 8 ore
din fișa 1 șl cantitățile din fișa 1

0,676 0,533 0,451 0,393 0,355 0,308 0,270 
i

0,242 0,225 0,418 0,335 0,295 0,264 0,228 0,201 0,180 0,168

Ore pe cantitățile de producție din fiecare lățime Ore pe cantitățile de producție dia flecare lățime

0,053 0,128 0,117 0,034 0,037 0,027 0,019 0,013 0,008 0,067 0,109 0,048 0,037 0,020 0,011 0,006 0,006

Ore pe 1 m® = suma timpilor parțiali — 0,436 Ore pe 1 m® = suma timpilor parțiali = 0,304

g
Capacitatea de producție in 8 ore = 0435= 18,35 m® Capacitatea de producție în 8 ore = = 26,31 m®

Uf Jv *



FIȘA 7
Grosimea 58 mm

FIȘA 6
Grosimea 48 mm

înguste 
cm

Late 
cm înguste 

cm
Late 

cm

12 15 17 19 22 25 28 30 12 15 17 19 22 25 j 28 30

Producție m3 _____ Producție m®

___

0,162 0,326 0,162 0,140 0,087 0,053 0,035 0,035 0,270 0,380 0,210 0,140 —

Ore pe m3 conform câta Iui dintre 8 ore și cantitățile Ore pe m, confom catului dintre 8 ore și cantitățile 
_____________________ 1 din fișa 1

0,390 0,312 0,275 0,245 0,212 0,187 0,167 0,156 0,292 0,258 0,230 0,200 —
*

—

Ore Pe cantitățile de producție din fiecare lățime Ore pe cantitățile de producție din fiecare lățime

0,063 0,102 0.044 0,034 0,018 0,010 0,006 0,006 _ 0,079 0,100 0,048 0,028 — — —

Ore pe 1 m® — suma timpilor parțiali — 0,283 Qre pe [ mi = suma timpilor parțiali — 0,255

8 8
Capacitatea producției în 8 ore — = 28,30 m® Capacitatea de producție in 8 ore o"255^= 34,90 m8

medii de producție cu toateCalculul capacității
•Acesta este cazul concret dela locul de lucru. Un 

procedeu ..de calcul adoptat ca atare, înlătură dificulta
tea pe care am întâmpina-o dacă am încerca să ținem 
evidența capacității' pe lățimi sau pe lățimile fiecărei 
grosimi.

Cunoscând la locul de lucru, în întreprinderea res
pectivă, din' evidența producției de marfă de' circular, 
procentajul — cu aproximație apropiată — al lățimilor 
pe grosimi, precum și pe acela al ■ grosimilor, putem 
calcula capacitatea medie dc producție cu toate grosi
mile și lățimile, așa' cum se arată în fișa de mai jos, 
servindu-rie de ‘fișele 2...7.

FIȘA 8

Grosimi Capacitatea medie 
pe grosimi cu 
toate lățimile

Coloana 2 X 
coloana 3 

m®mm ' X
(presupus) m® Fișa nr.

t 2 3 4 5

18 25 17,700 2 4,425
24 40 18,350 3 7,340
28 5 21.450 4 1,072
38 15 26,310 5 3,946
48 10 . 28,300 6 2,830
58 5 34,90 7 1,145

. 100# — — 21,358

Formula de calcul Ca și procedeul de. analiză folosite 
mai sus pot fi aplicate și pentru circularele de tivit 
foioase. -La acestea însă, lungimile și lățimile sunt mult 
mai detaliate. In acest caz adoptăm procedeul de a în- 

grosimile și lățimile 
tocmi normativul indicelui de utilizare pe grupe de 
lungimi ca de exemplu : până La 1 m : 1,10—2 m ; 2,10— 
3 m ; peste 3 m.

In fișa finală se aplică procentele uzuale de producție 
pe grupe de lungimi, așa cum s’a procedat cu grosimile 
în fișa 8 pentru a se avea la rășinoase capacitatea ge
nerală cu toate grosimile, -lățimile și lungimile.

Cele expuse mai sus nu rezolvă de sigur în mod com
plet problema normăiriî capacității circularelor. Am 
căutat să dăm puncte de plecare pentru o justă stabilire 
a indicelui de utilizare și o orientare generală asupra 
felului cum trebue să analizăm munca la locul de lucru.

Ceea ce. este îritr’adevăr esențial este ca să se asigure 
gaterelor o funcționare nestânjenita ; iar acest lucru se 
obține printr’o normare corespunzătoare a numărului de 
circulare, în care caz se evită și eventualitatea opusă 
când fiind în exces, gradul de ocupare a acestor mașini- 
unele (coeficientul de utilizare a timpului) este redus.

Sporirea indicelui de utilizare la circulare se obține 
și prin o bună cunoaștere și folosire a caracteristicelor 
tehnice ale mașinii • unelte, ■ precum : stabilirea turației 
în raport -cu diametrul discului, esența debitată și di
mensiunile spintecate ; utilizarea lagărelor cu rulmenți ; 
fixarea profilului ’ dinților în raport cu esențele debitate, 
ascuțirea, ceaprazul,' montarea și îngrijirea discurilor.

Mărirea coeficienților A, și A, și anume :
ki, prin eliminarea timpilor morți provocați de cauze 

de ordin organizatoric și tehnic și deficiențe de disci
plină la locul de lucru ;

k?, prin micșorarea timpului de mână, ceea ce se ob
ține prin : ridicarea- nivelului de calificare a circula- 
riștlor; disciplină în muncă; utilizarea de transpor
toare dela gatere la circulare și de aci afară ; folosirea 
de cărucioare pentru rezemarea pieselor orele la intrarea 
și ieșirea din circular; mărirea avansului prin aplica
rea recomandațiilor privitor la discul-pânză.

nPOK3BOJIMTEJIbHAțI CriOCOBHOCTb OEPE3HHX KPyrJlOHHJlbHblX CTAHKOB 
M IIOJIOTHOM M PyMHOH nOflAMEB

Pe3

Abtop CTaTbM npejuiaraeT Meron TexnmecKoro pacvera 
Afla BbmHCJieHHH upoHSBOAHTejibHoft cnocofiHOCTK o6pes■ 
hhx KpyrnonHJibHLix CTaiiKOB, h nsnaracT TCopHTmecKyio 
(1) h npaKTHvecKyio (2) țjopMyny. PesynbTarbi paPoTu 
aanacaHbi na 6 KaprovKax. flepsan KapTovxa naer noxa- 
sarejib npHMeneHHa am KpyrjionnjibHbix ctshkob 3a 8 m

lOMe

pafioTbi c xboShmmh nnjioMaTepbn.naMu, wnirol! b 4 m. 
B xapTonxax N° 2—7 yxasbiBaioTCH cpeanne npOHSBOAH- 
TejibHbie cnocodnocTH nan Kamnofi TOJimHHbi npH Bcex 
iMpunax, a KapTOiKa N° 8 cpeAHioro npoHSBOAUTenbHOCTB 
am Bcex 6ea pasAHaua rojimHHbi h umpHHM.



INDUSTRIA CELULOZEI ȘI HÂRTIEI

Contribuții sovietice la o nouă teorie asupra fierberii 
lemnului cu leșii bisulfitice

In domeniul chimiei celulozei și al proceselor tehnologice pentru obținerea pe cale industrială a acesteia, ca și în celelalte domenii ale științei și tehnicei, savanții sovietici aduc contribuții așa de însemnate, încât teoriile cunoscute și înrădăcinate în acest domeniu sunt aproape complet răsturnate.Toți tehnicienii din domeniul celulozei știu că explicarea multor fenomene ce au loc în procesele de desincrustare din timpul fierberii lemnului cu leșii bisulfitice, se baza pe teoria lui Hăgglund. Astăzi însă, în urma desvoltării fabricației celulozei sulfit și gratie lucrărilor întreprinse de numeroși cercetători, printre care cele ale lui Eliasberg, laureat al premiului Stalin, Tâpkin, Nepenin, Bogdanov, etc., sunt deosebit de valoroase, s’a constatat că teoria lui Hăgglund nu mai poate explica o serie de fenomene ce au loc în procesul de fierbere și deci trebue complet revizuită.Procesul de fierbere cu bisulfit, după Hăgglund, este format dintr’un număr de procese separate, printre care cele mal principale sunt:1. Sulfonarea lignineî șl formarea acidului ligno-sulfonic Insolubil.2. Hidroliza acidului ligno-sulfonic insolubil și formarea acizilor solubih.3. Hidroliza hidrocarburilor și formarea po- lizahsridelor și monozaharidelor.4. Oxida rea monozaharidelor de către bisulfit la acizi aldonlci (glucoza în acid glu- conîc).5. Oxidarea terebentinei de către bisulfit cu formarea cimolului.6. Desfacerea metoxililor din lignină șl formarea akoolului metilic.7. Autooxidarea bisulfitului și acidului sulfuros, formându-se tiosulfațl, politîonați, sulfați, acid sulfuric.Să examinăm fiecare din aceste procese în lumina noilor cercetări,După Hăgglund, sulfonarea lignineî începe la 60°... 70° și se accelerează cu creșterea temperaturii și prin prezența ionilor de H+ (rol catalitic) ; gradul de svlforare crește cu concentrația în ioni HSOa- a leșie! de fierbere. Sulfonarea este socotită completă când în moleculă există 1 S’ la 20 C și numai această lignină sulfonată poate trece complet în soluție. limita inferioară de sulfonare la care se mai poate disolva lignină ar fi 1 S’ la 40 C.Eliasberg constată însă, în urma rezultatelor obținute cu fierberi de lemn la temperaturi joase, că aproximativ 20% din lignină

de ing. GH. OPRESCUtrece în soluție în stare nesulfonată, datorită unui proces chimic ccloidal. El a reușit o de- llgnificare completă a lemnului, obținând în so’uție lignină foarte puțin sulfonată (1 S la 50 C). Aceasta odată trecută în leșie continuă însă să se sulfoneze mai departe.Acidul sulfuros liber îndepărtează de asemenea lignină din lemn aproape complet, la temperaturi joase de fierbere, procesul având loc mult mai repede decât în cazul prezentei bisulfitului de calciu. Mai mult, gradul de sulfonare al lignineî, prin fierberea lemnului cu acid sulfuros l’her, este inferior celui obținut cu leșii bisulfitice. Rezultă deci că gradul de sulfonare a lisnmei nu ioacă im rol bo'ărt- tor la desincrustarea celulozei, așa cum arată Hăeglund. Această constatare este confirmată și de practică, deoarece prin folosirea unei lesli de fierbere concentrate în SaO2 lemnul poate fi complet delicnificat, numai cu un consum foarte mic de sulf.Mecanismul deli unificării lemnului este considerat de Hăgglund drept un proces de hidroliză a acidu^i lî<mo-sulfonic, proces care încene la 115°... 120° «i care are Ine sub influența ionilor ’de H4- dm acHul sulfuros șl acidul li<mo-sulfcnlc foarte ionizat. Se știe însă că lignină naturală nu se pretează la hidroliză. iar unele cercetări au arătat că ligni- ra sulfonată se disolvă în alcool metilic și în ană caldă, fără deci a interveni acțiuni de hidroliză. Tot în această direcție s’a constatat că dacă se fierbe făină de lemn cu Iesle blsulfi- tică concentrată, la temneratura de 50*. se obține holoceluloză ; cu alte cuvinte, în produsul obținu t au rămas .prezente toate hidrocarburile și numai liunîna a fost complet îndepărtată. Este deci greu de pre’unus că, pentru disolvarea acidului ligno-sulfonic, sunt necesare condicii mai ușoare de hidroliza, decât pentru d’.solvarea pohzaharide^r puțin hidro- lh a te. Afirmațiile lui Hăgglund deci nu pot rămâne în picioare.Fără îndoială că în tlmp”l fierberii bixulfl- țîc“ are loc o acțiune de hidroliză a acidului sulfuros, însă aceasta este îndreptată sure be- mlceluloze. Când se mărește temperatura de fierbere, acțiunea hldroJitîcă a leș’ei de fierbere crește, iar rezultatul este că scade conținutul de hemiceluloză în celuloza obținută.Acțiunea hidrolitică a leșieî de fierbere are loc în condiții normale de fierbere, asa cum a arătat lămurit cercetătorul sovietic O. K. Hil- ier (1936), datorită ionilor de H-f- ai acidului 



sulfuros liber șl nu acidului ligno-sulfonic. care este neutralizat.Un alt element principal al teoriei lui Hăg- glund este, după cum am spus, oxidarea za- harurilor, datorită bisulfitului.Conform acestei teorii, se formează un compus aldehid-bisulfitic, care se transformă într’un compus cetonic ipotetic nestabil al acidului sulfonie, prin acțiune reciprocă cu ioni bisulfiticl. Acesta la rândul lui se hidrolizeazâ dând acid aldonic și acid sulfuros liber, după cum urmează :
t 2CH2OH. (CHOH)4. H - 2H2-+

-> 2CH2OH. (lHOH\CO.SO3H.
0 2CH2OH. (CHOHN.CO.SOJH-r2H2')-+ 

-> 2CH2 )H. (CHUH)4, JOOH H-2H2SO3
3, 2H2T^H2SOa—*H2c^O2-f-3H2O.Explicarea dată de Hăgglund nu este însă reaia. i'eniru formarea compusului aldeniu- bisunitic al zahariuui esie necesara o oxiuare preliminară a acestuia, uri, uupa cum se știe, zauiurui in meaiu acid sau neutru există sub formă lactociclică nereaa lonaoilă, iorma a±de- hida sau cemnica existând numai in mediu alcalin. Astfel, după cum au aratat studiile a- manunțiie iacule asupra compusului aluehid- bisulntic, care se formează in timpul fierberii cu leșii Disulfitice, studii lăcute de Rliasberg, Adler și alții, acești compuși se formează prin legarea bisulxituiui, nu de grupele aidehiake am zanaruiriior, ci ale produselor lor de oxiuare și ale ligninei. iviai mult, se știe că procesul de distrugere a zanaruiuor crește, prin ridicarea conținutului de CaO din leșie, re baza afirmatilor fui Hăgglund, cantitatea compușilor aldeiiid-bisulfilici ar trebui să crească deci corespunzător. In realitate însă, constatăm o scădere a coniinutmui ue SO2 in leșia neagră, în care lipsesc și compuși alde- hâdici ai zaharurilor, cu alte cuvinte și sursa de obținere a hidrogenului și compusu.ui cetonic ipotetic al acidului sulionic.Eliasberg a stabhit că distrugerea zaharurilor, până la acid formic și carbonic are loc in urma autooxidării produselor de restabilire ale zaharurilor. Probabil că are loc o reacție de oxidare și restabilire de tipul „canizarro în care acidul 'sulfuros și bisulfitul restabilesc zaharul și prin aceasta se oxidează până la acid sulfuric și sulfat. In ceeace privește formarea alcoolului metilic, Ellasberg arată că aceasta nu poate fi decât un produs de restabilire a zahărului și nu poate fi format prin desfacerea meioxililor din lignină, care în con- dițile fierberii lemnului cu leșii bisulfiace este puțin probabil să aibă loc. Desfacerea eteru- rilor grase aromatice se poate obține numai prin încălzire cu hidracizi halogeni concentrați, la 130$... 140°. Acțiunea acidului sulfuric concentrat și a acidului azotic în aceleași condiții duce la formarea derivaților de înlocuire în nucleu. Ou atât mai puțin deci, poete avea Ioc desfacerea metoxililor din lignină sub influența acidului sulfuros.Și explicația lui Hăgglund, că formarea ci- 

molului în a doua jumătate a perioadei de Licroere este datorita oxidării terebentinei sub acțiunea de oxidare a bisulfitului. Eiias- berg, ae asemenea, nu o găsește justă. El constată că la o fierbere bisuliitică a terebentinei singure, nu se formează deloc cimoi, astxel că paie evident că acest proces, la fierberea lemnului, este legat tot de transformările zahărului.Lucrările cercetătorilor sovietici arată clar că teoria inițială a iui Hagglurrd este greșita, ignorând legăturile reciproce dintre dneritele procese care au loc in timpul fierberii bisul- litice. Contribuția importantă pe care o aduce Eiiasberg, Țapkin și alții este mai ales m direcția explicării numeroaselor procese de oxidate: formarea furiuroiului, formalaenidei, acizLor aiaonici și 'Carbonici din zanar^ri, ci- muluiui din terebentină, vanllinei din lignină și altele.După cum am arătat, ei au dovedit că sursa ae oxigen pentru aceste procese de oxidare xunt zanarurne, sau mai bine zis proauseie lor de transformare sub influența acidului sulfuros și a bisulxituiui. Ei au mai arătat că o ie?ie ae fierbere curată, prin încălzire, în condiții normale de fieroere, nu-șl schimbă compoziția, in timp ce in prezența zanarului tot oisunitul se oxidează in sunat, odată cu distrugerea zahărului. Aceasta a iest confirmată și de experiențele lui N. N. Nepenin, care a observat o oxidare energică a bisHri- tuiui în sudat, la fierberile făcute cu o holo- ce-ufoză și in urma cărora o cantitate însemnată de polizaharide au trecut în soluție.lot in această direcție, cercetătorii sovietici constată că lignină joacă rolul unui inai- bitor al proceselor de oxidare țdupă cum se știe dgnina joacă rolul de inhibitor în procesele ae oxiaare din țesutul vegetal viu). Experiențe de nerbeie cu leșii Disulfitice, făcute m .paralel cu lemn tocat cu și tăia a- daus de giucoză, au dus la rezultatul ca, in le- șiiie negre din ambele cazuri s au găsit cantități egale și neînsemnate de suliat ca și cantități e^am de zanaiun. .Rezultă ascfei că toata glucoza adăugată a fost distrusă, fără a proauce insă oxiuarea bisulfitului, din cauza a ’.țiunii inhibitoare a ligninei.Au mai stabilit de asemenea, că acțiunea inhibitoare a ligninei este legată de suLoaarea ei. Cu cât gradul ei de sulronare crește, cu a- tât puterea de inhibiție scade. Faptul se confirmă în practică, deoarece s’a constatat că la temperaturi înalte de fierbere și la conținuturi mari de baze în leșie, când distrugerea zaharurilor se produce cel mai intens, ligni- na are un grad de sulfonare mai ridicat. Rezultatul este un consum de sulf mai mare la fierbere. Aceasta se observă mai vădit la obținerea celulozelor moi.Tot prin acțiunea de inhibiție a ligninei, mai slăbită datorită sulfonării el înaintate, se explică și formarea energică a acidului sulfuric la fierberea neagră. La temperaturi înalte de fierbere, din cauza gradului ridicat de
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sulfonare al lignineî (grupe sulfonîce libere numeroase), procesele de oxidare se desvoltă puternic și acidul sulfuros se transformă în acid sulfuric.Legătura stabilită de cercetătorii sovietici între sulfonarea ligninei și acțiunea sa inhibitoare a putut astfel să explice multe manifestări ale procesului de fierbere,, care înainte nu-și găseau explicație.Este astfel ușor de văzut, că în urma contri- tribuțiilor numeroase aduse de cercetătorii sovietici la explicarea fenomenelor ce au loc în procesul de fierbere a lemnului cu leșii bisul- 

fttice, formarea unei teorii înaintate, care să înlocuiască vechea teorie a lui Hăgglund, va fi realizată fără întârziere.Pentru a încheia această scurtă expunere, trebue să menționăm odată mai mult, că acest progres se datorește în cea mai mare măsură legăturii extrem de strânse ce există în U.R.S.S. între știință și tehnică, între cercetători și tehnicieni, între laboratorul de cercetări și industrie, ca și mijloacelor numeroase puse la îndemâna științei și tehnicei sovietice de Partidul Comunist (b) și Guvernul Marii Țări a Socialismului.
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C.VJIb<t>HTHbIX IIIEJIOBEH

Pe3K)Me
yKasbtBaercH «a BKJiaj Cob6tckhx HccnejioBaTejieft 0 

AMO 06MCHeHH» XHMHXCCKHX TipOUCCCOB npoHCXOJIHUIHX 
npH BâpKe ApeBeciiHM iipn noMomn cyjib<J)HTHMx meJio'iefl, 
juisi nojiyveHHH uejuiK>ji03H. UenHue pado™ KacaioiuHecH 

npoițecca cyjib4>oHnpoB3nna jiarHHHa, nponcxoxtieHHe 
cKticjieHiift HMeioninx mbcto b npouecce săpun, norjiomato- 
mee BoaxeficTBHe jmrHHna npKBCJia k onpoBepiKeHHio cra- 
poft TCOPHM

INOVAȚII

Controlul tăierii în gater cu ajutorul diagramelor
de ing. P. SUCIU și ing. N. MARCHITAN

Procesul tăierii în gaterLa fasonarea în gater a buștenilor, uneltele tăietoare sunt dinții pânzelor fixate în rama gaterului. Acestora li se dă o mișcare alternativă verticală, prin sistemul bielă-manivelă, 
dentă a cadrului, numită și cursă activă. Față de această cursă activă, înaintarea bușteanului poate avea loc în trei moduri:în timpul cursei ascendente a cadrului cu pânze;în timpul cursei descendente, deci concomi-

I

Fig. 1. — Forma drumurilor dinților In lemn la meca
nismul de avans intermitent, la care avansul bușteanului 

are Iod* ta timpul cursei ascendente,pe când bușteanului i se imprimă o mișcare de înaintare orizontală, intermitentă sau continuă. Tăierea are loc numai la cursa descen- 
Fig. 2. — Forma drumurilor dinților ta lemn la 

mecanismul de avans intermitent, la care avansul buș
teanului are Ioc in timpul cursei descendente.tent cu tăierea ;în timpul ambelor curse, adică în mod con tinuu și uniform.



în raport cu fiecare din aceste sisteme de avans, drumul unui dinte în lemn va avea forme diferite și anume:Când mișcarea bușteanului are loc în timpul cursei ascendente, iar la tăiere bușteanul stă pe' loc, urmele dinților în lemn vor fi linii drepte verticale (fig. 1).Dacă însă, avansul bușteanului are loc în timpul cursei descendente, deci concomitent cu tăierea, drumul dinților devine oblic (fig. 2).In fine, la avans continuu, drumul dintelui este un segment de curbă sinusoidală (fig. 3).Tăierea la gater fiind limitată de capacitatea de :tăiere a dinților, rezultă că mecanismul de avans trebue să împingă înainte bușteanul, nu- m’ai atât cât dinții pot șă taie. Pentru determinarea înaintării potrivite a bușteanului se o- bișnuiește să se ia de bază grosimea așchiei, ți- nându-se seama și de numărul dinților care iau parte concomitent la tăiere. Dinții iau din lemn o așchie de grosime 5. Deoarece însă dinții se mișcă pe verticală, pentru ca fiecare dinte să

Fig. 3. — Forma drumurilor dinților în lemn la 
mecanismul de avans continuu.detașeze din lemn o așchie de grosime uniformă, trebue să se dea liniei dinților o înclinare de un unghiu a față de verticală. Acest unghiu între linia vârfurilor dinților, înclinată înspre direcția de unde avansează bușteanul și verticală, poartă numele de unghiu de înclinare și joacă un rol însemnat în procesul tăierii în gater. Valoarea unghiului de înclinare ase poate deduce din relația sin a = —, în care 3 est® grosimei așchiei iar t pasul dinților. La pânzele cu ceapraz bilateral, unde vârfurile dinților aplecați în aceeași parte se află la distanța g2t} formula de mai sus devine : sin « — xr Deoarece raportul — este proporțional curaportul vitezelor ț- (a viteza avansului și v viteza cadrului), însemnează că stabilirea unghiului de înclinare după valorile calculate 

teoretic, poate să ducă la Orori, care să afecteze funcționarea gaterului.
Unghiul de precedență. Productivitatea gaterului, este strâns legată de folosirea integrală a cursei active. Pentru aceasta, trebue ca mecanismul de avans să aducă bușteanul .în poziția cea mai potrivită de tăiere, dând posibilitate dinților să decupeze din lemn așchii de grosimi aproximativ egale.Considerând cazul unui gater la care avansul are loc concomitent cu tăierea (avans la cursa descendentă), în momentul începutului cursei în jos trebue ca bușteanul să se găsească în poziția opțimă de tăiere. Pentru realizarea a- cestui lucru, este necesar ca avansul să grăbească înaintarea bușteanului, adică să existe un decalaj între .poziția manivelei de avans și poziția manivelei cadrului, ceea ce înseamnă că manivela mecanismului de avans este deplasată înainte față de manivela cadrului cu un .număr oarecare de grade. Unghiul dintre pozițiile acestor două biele se numește unghiu 

de precedență și poate avea valori dela 0° la 360u. Practic’ s’a stabilit că e avantajos ca mecanismul de avans să grăbească în ultima treime a cursei ascendente.Atât unghiul de înclinare cât și unghiul de precedență se pot stabili în mod exact numai prin studierea diagramelor de tăiere ridicate direct la fiecare gater, cu ajutorul unui aparat special numit indicator de gater.
Indicatorul de gaterIndicatorul de gater este un aparat care desenează pe o bucată de hârtie drumul dintelui în lemn, adică rezultanta mișcării alternative verticale a cadrului și mișcării rectilinii, orizontale de înaintare a bușteanului, la o anumită scară. Inițial s’a pornit dela ideia desenării urmei unui dinte în lemn în mărime naturală printr’un dispozitiv special aplicat la dinții pânzelor de gater (fig. 4).

Fig. 4. — Dispozitiv de ridicare a diagramelor 
de tăiere in mărime naturală.Aceasta constă în fixarea unui creion la pânza sau rama gaterului, care să deseneze drumul dintelui pe o coală de hârtie înaltă cel puțin cât cursa gaterului, hârtia având o miș- 
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oare de înaintare paralelă și egală cu mișcarea bușteamuul. i>in examinarea urmelor lăsate de creion sa constatat insa că aisian^a intre două curoe vecine, este prea mică și nu se pot tace măsurătorile necesare pentru interpretarea lor. La iei, maițimea urmei iiind prea mare (egam cu cursa gaterului) de 350... oăO mm pentru 1... 1U mm (avansul pro-cursă) descmdere, reprezentarea grauca a elementelor de studiu era greoaie.Um cauza acestor inconveniente s’a căutat să se reprezinte drumul dintelui în lemn, la scări uiierite, micșorandu-se înălțimea cursei și majorandu-se avansul, în așa lei, încât interpretarea diagramei obținute să se iacă în condiții optime. Bazați pe aceste considerente și onentăndu-se după indicatoarele dela mașinile cu aburi, comtructorii cin iabriciie de gatere, au construit așa numitele inuicatoaie de gatere, care permit ridicarea diagiamelor, plin desenarea rezultantei mișcării cadrului și bușteanului, ia scări aLente. Principiul de mai sus a fost realizat prin mai multe procedee mecanice, reușinau-se să se reducă înălțimea cursei cadrului de 10... 20 ori și să se majoreze avansul de 2... 10 ori.Ce^e mai cunoscute indicatoare de gater au redactorul de cursă construit prin sisteme de roji ue alametre aiierite, sau prin pargnii. La prunul indicator construit (1931), redactorul este compus dintr un cilindru mare pe care se îmașoara sicara ce se leagă de butonul cadrului. și un cilindru mic, pe care se înfășoară sioara creionmui. Creionul la rândul lui este prins de un arc heiicoidai. Când cadrul urcă, sroara cadrului lui se desiășoarâ, întinde arcul și deplasează creionul în jos, iar acesta desenează o urmă pe banda de hârtie. La coborârea caarumi, a.cui nexicoidal, care poarm dispozitivul cu creionul, revine in poziția inițială desfășurând sioara creionului depe cilindrul mic și adunând sfoara cadrumi pe cilindrul mare. In acest mod, cursa cadrului este redusă în proporție cu diametrul acestor doi cilindri. Sistemul acesta deși simplu, este incomod prin taptul că face uz de sfori pentru punerea în mișcare a creionului, iar acestea pot da naștere la o serie de erori, la care se adaugă și forțele de inerție ce iau naștere în timpul funcționării aparatului. Tendința de eliminare a forțelor de inerție ai dus la construirea fotoindicatorului bazat pe principiul celulei fotolectrice, realizat de E. G. Ivanovschii în U.R.S.S.. La acest aparat lipsesc forțele de inerție care se nasc în mod normal în aparatele mecanice, cu funcțiune intermitentă.
Indicatorul de gater construit în țarăNecesitatea procurării unui aparat indicator de gater s’a pus Ia noi pentru prima dată cu prilejul cercetărilor întreprinse la fabrici, în cadrul problemei „Studiul rezervelor de productivitate ale gaterelor14, temă din planul de lucru pe 1950 al Institutului de Cercetări Forestiere. Studiind modul de funcționare a ga

terelor și în special relațiunile cinematice reale, ce se produc la tăierea în gater, s’a simțit nevoia de a se ridica diagrame de tăiere, pentru a se putea efectua controlul mersului acestor mașini.Aparatul realizat de noi (fig. 5), pe baza materialului pus la dispoziție și a indicațiilor date de Catedra de industrializare a lemnului în produse semifinite, dela Institutul de Exploatare și Industrializare a Lemnului, îndeplinește

Fig. 5. — Indicatorul de gater.în mod mulțumitor aceleași funcțiuni ca și indicatoarele construite în străinătate. Reducerea cursei se face de 10 ori, iar majorarea a- vansului de 3 ori, cu posibilitate de mărire a acestuia după necesitate. Ceea ce îl deosebește de celelalte tipuri de indicatoare, este reducto- rul de cursă, care se bazează pe alte principii constructive, ceea ce îi dă o mai mare precizie în funcționare. Părțile mobile ale aparatului sunt antrenate prin intermediul unor lîțe de oțel de cele două organe aflate în mișcare și anume, de mișcarea alternativă verticală a cadrului Și mișcarea rectilinie orizontală a bușteanului. Cablul care se leagă de butonul cadrului este trecut prinlr’un scripete fixat în podeaua halei la un tambur pe care se înfășoară și care este fixat pe un ax filetat. Filetul poartă o piuliță ghidată de doi montanți laterali, într’o mișcare alternativă verticală.In poziție de repaus, piulița se găsește la căpătui de sus al șurubului, datorită celor două arce spirale, montate în cutia aparatului. La ridicarea cadrului, lița, prin desfășurare învârte tamburul aparatului, împreună cu șurubul și coboară piulița. La cobcrîrea cadrului, arcurile spirale readuc tamburul în poziția inițială și adună cablul prins de butonul ramei gaterului. Aceasta însemnează că la fiecare cursă (urcare și coborîie) a cadrului, piulița va executa o mișcare de 'cobonre și urcare, pe o lungime determinată de raportul dintre diametrul tamburului și pasul filetului. Tamburul permite înfășurarea lungimii unul cablu de 600 mm, adică mai mare decât cea mai înaltă cursă a gaterului.Reductorul de cursă constă deci, din tamburul pe care se Înfășoară lița dela cadrul gaterului, filetul și piulița care poartă creionul. Forțele de inerție, ce iau naștere în aparat sunt practic nuie, deoarece sunt mase mici în 
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mișcare și la viteze care nu le amplifică. Creionul este montat in centrul piuliței pentru, a elimina mișcările de legănare imprimate acesteia prin învârtirea șurubului. .. înregistrarea se face pe o bandă de hârtie care alunecă prin fața creionului cu o viteză corespunzătoare avansului bușteanului (sau majorată de un număr de ori) și se înfășoară automat pe un mosor colector. Legătura cu bușteanul se face prin intermediul unei llțe de oțel sprijinită de doi scripeți. Prin mișcarea de avans a bușteanului, lița sau sfoara învârtește un cilindru, care antrenează hârtia, imprimân- du-i o viteză egală cu de n — ori viteza bușteanului (la aparatul construit, n — 3). Pentru a asigura buna aderență a hârtiei pe cilindru, acesta este îmbrăcat cu cauciuc șl prevăzut cu un ccntra-cilindru tot din cauciuc și de diametru mal mic, cu arc de presiune.Aparatul este prins de pardoseala halei pe 

partea gaterului unde circulația e mai redusă. Legătura cu bușteanul trebue realizată în așa fel, încât mișcarea acestuia să fie transmisă fidel la aparat, pentru a se putea face înregistrarea exactă. Căpătui sforii sau Hței trebue să fie prins direct de buștean și nu de vagonet, întrucât acesta nu urmează totdeauna în mod exact mișcarea imprimată bușteanului de Valsurile gaterului.
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Prof. P. V. VASILIEV: Comorile pădurilor sovietice 

(Socrovișcia sovie.scnih lesov). Uoslestmmizdat, 98 p., 
1949.

Nenumăratele întinderi ale Uniunii Sovietice siluit aco
perite de păduri pe mai mult de o treime. Nu există 
ramură de economie națională care să nu se folosească 
de produsele pădurii. Pădurea a constitu.t multă vreme, 
primul și .singurul izvor din care omul își câștiga hrana 
și îmbrăcămintea. Progresele științei și tehnicei moderne 
nu numai că nu au d.minuat importanța pădurii, ci din 
centră transformă pădurea într’un izvor și mai bogat de 
variate bogății.

Creșterea anuală a pădurilor U.R.S.S. se cifrează la 
700... 800 milioane m«. U.R.S.S. este cea mai bogată țară 
din lume în păduri. Pădurile U.R.S.S. conțin 1/3 din 
masa totală lemnoasă a întregului glob ‘pământesc.

Bogățiile forestiere ale U.I<.S.S, sunt însă neuniîorm 
răspândite pe nesfârșitele întinderi ale țării Mai mult 
de 7OVo din păduri se află dincolo de Urali, unde lo- 
cucște abia 1/5 din populația țării, iar restul de 30% 
se află în partea europeană cu 80% din populația țării. 
Un teritoriu imens din partea europeană a U.R.S.S. 
înainte de Marea Revoluție din Octombrie a rămas fără 
suficiente resurse forestiere. „In ceea oe privește despă
durirea — scria Engeis în scrisoarea sa către Daniel- 
sohn, referindu-se la Rusia — aceasta constitue într’o 
măsură nu mai mică decât sărăcirea țărănimii, una din 
condițiile vitale ale societății burgheze".

începuturile gospodăriei forestiere de Stat se pot ur
mări încă din veacul ăl XII—XIV, în perioada consoli
dării Statului moscovit. O desvoltare mai mare o ca
pătă gospodăria forestieră însă abia începând dela Pe- 
tru cet Mare, Atât înainte cât și după Petru cel Mare, au 
existat oameni de știință și oameni de Stat, care s’au 
pieocupat de soarta pădurilor și au urmărit menținerea 
pădurilor și desvoltarea gospodăriei forestiere.

Nu reușeau, deoarece capitaliștii nu ați avut interes 
să facă investiții în culturile forestiere din cauza ci

clului dc producție extrem de lung și întrucât Industria 
capitalistă ce se desvoltă cerea cantități tot mai mari 
de materiale lemnoase. Ca rezultat, în tot timpul epocii 
capitaliste, pădurile au fost supuse unei sistematice dis
trugeri. Suprafețe întinse de păduri au fost tăiate fără 
n.cio preocupare pentru refacerea lor.

In gospodăria forestieră socialistă nu sunt motive pen
tru distrugerea masivă a pădurilor. Cererile tot mai mari 
de mater.ate lemnoase pentru refacerea orașelor, sate
lor și industriei și cont-nua lor desvoltare, pun în fața 
silvicultorilor sovietici problema^ schimbării geografiei 
■forestiere ai țării. In soluționarea acestei probleme 
locul principal îl ocupă, în primul rSnd, transfera
rea hofărîîă a exploatărilor forestiere din regiu
nile slab împădurite în regiuni bogat împădurite, cu 
majorarea în același timp a volumului total al exploată
rilor, .ar în al doilea rând, ridicata desvoltare a cultu
rilor forestiere în regiunile slab împădurite. Și una și 
alta din aceste soluții' nu sunt probleme de un viitor 
îndepărtat, ci sarcini de luptă ale cincinalului stalinist 
postbelic și a primilor anî următori acestui cincinal.

★

Dintre numeroasele ramuri ale industriei forestiere — 
oca mai veche și cea mâi importantă este industria che
restelei. Constituind produsul progresului tehnic ai ailor 
ramuri de producție, fabrica de cherestea a căpătat dela 
început o mare importanță pentru desvoltarea industriei 
și a activității economice. In U.R.S'.S., ca întreprindere 
tipică în industria cherestelei, apare fabrica de cheres
tea cu 2... 4 gatere, înzestrate cu instalații rapide, trans
portoare mecanizate, transportoare speciale pentru de
șeuri, pentru transportul și sortarea cherestelei, instalații 
mecanizate pentru prelucrarea deșeurilor, etc., iar în re
giunea Arhanghelsc funcționează și fabrici mari cu 8... 
12 gatere.

In nou! Plan Cincinal, alături de construcția fabrici



lor mari și mijlocii fie . va desvoltă mult și construcția 
instalațiilor mobile ușoare de debitare a lemnului.

Totuși, cu toate progresele evidente, nu industria che
restelei determină actuala desvoltare a debitării și pre
lucrării industriale a lemnului, ci desvoltarea însăși a 
industriei de .prelucrare a lemnului care a cuprins nu 
numai producția de obiecte de larg consum, cum a fost 
înainte, ci și producția obiectelor pentru utilizări ulte
rioare industriale, ca : detalii pentru construcția de vase 
și avioane și chiar construcția de avioane întregi, pro
ducția de detalii și p.ărți pentru construcția de mașini, 
producția în masă a obiectelor pentru industria textilă, 
producția de vagoane și mijloace de transport, producția 
de lăzi pentru utilizări diverse, etc. întreprinderile mo
derne de prelucrare a lemnului — sunt uzini și fa- 
br'ci industriale, înzestrate cu un sistem complex de 
mașini și mecanisme, care din punct de vedere al per
fecțiunii tehnice, nu sunt cu nimic inferioare instalații
lor din uzlnile de prelucrare a metalelor. întreprinde
rile fruntașe au realizat în ultimul timp progrese în
semnate în direcția automatizării și producției în bandă 
rulantă.

In locul actualului sistem de uscare a lemnului, în 
uscăturii se elaborează sisteme pentru uscarea chimică 
și electrică, care reduce de mai multe ori timpul și cos
tul acestei operațiuni. Noi posibilități interesante des
coperă cercetările în domeniul construcțiilor încleiate; 
se construesc grinzi încleiate lungi de 75.,. 100 me
tri și catarge pentru vase, atât de solide încât chiar 
dacă se rup, ruptura nu se produce la locul înoleierii. 
Foarte interesante sunt deasemenea progresele tehn.ee 
și-'tehnologice în producția furnirului, care a căpătat în 
toate țările o desvoltare deosebită. Avantajul principal al 
acestei ramuri de prelucrare a lemnului constă în aceea 
că ea va constitui în fond, un început real al producției 
„lemnulut «rtificial". Cele’mai noi produse ale produc
ției de furnir-lignoston, ligmoTil, balinist, etc., — din 

punct de vedere al proprietăților fizico-mecanice înlo- 
cuesc cu succes multe metale naturale ușoare și concu
rează cu unele aliaje ale lor.

Nu mai puțin complexe și în plus destul de larg au. 
tomat-izate, sunt instalațiile din producția de chibrituri 
și din industria de prelucrare chimică a lemnului.

★
In epoca capitalismului în lucrările forestiere, pe lân

gă înapoierea tehnică și organizarea primitivă, înflorea 
cea mai cruntă și barbară exploatare a omului. Toporul, 
ferestrăul greu cu două mânere și calul slab țărănesc, 
— iată mijloacele de producție, care în decurs de se
cole au fost utilizate în sistemul exploatării burghezo- 
moșierești a pădurilor Rusiei. Introducerea în pădure 
a tractorului și a energiei electrice — constitue o ade
vărată revoluție tehnică în lucrările silvice. Baza înce
putului acestei revoluții a fost pusă în anii celui de al 
doilea cincinal, războiul impus de fasciști a întârziat 
însă desăvârșirea ei. Necesitățile industriilor extractive 
în .plină desvoltare și a construcțiilor, vor necesita peste 
trei cincinale, în ipoteza majorării proporționale a con
sumului, până la 500... 600 milioane m3 anual.

Realizarea acestor cantități enorme nu se poate face 
cu mijloacele vechi, moștenite deia strămoși, ci numai 
prin introducerea în pădure a tehnicei industriale mo
derne, prin transformarea exploatărilor forestiere intr’o 
producție industrială, asigurată cu personal permanent 
bine calificat. Iată dece, în fața Partidului și Guvernu
lui s’a pus așa de acut problema mecanizării și energi- 
ficării exploatărilor forestiere și asigurarea lor cu cadre 
permanente.

Potrivit hotărârii Guvernului, in regiunile .în dare sunt 
concentrate exploatările forestiere se construesc deja sate 
pentru muncitorii forestieri, aceste localități sunt înzes
trate cu cinematografe, cluburi, biblioteci, iar radio-ul, 
telefonul, ziarele și revistele asigură lucrătorilor fores
tieri participare zilnică la viața și interesele - întregii 
țări.

¥
Progrese însemnate s’au obținut și în ultimele dece

nii în direcția folosirii rămășițelor din exploatări și 
din fabrici, fe’a reușit să se obțină spirt din rumegușul 

și din rămășițele industriei de celuloză ; pânde furni
ruite.— din mici bucăți de scânduri încleiate; uleiuri 
și smoală — din crăci și ramuri; zeci de produse du
mice de valoare — din rădăcini ; mase plastice, apte 

pentru confecționarea a sute de obiecte care conturează 
cu metalele și sfida — din orice fel de lemn, etc. Folo
sirea economică a lemnului poate constitui o sursă nu 
maj puțin importantă, decât lărgirea exploatărilor și a 
culturilor forestiere, pentru învingerea greutății aprovi
zionării cu materiale lemnoase. Economisirea lemnului 
se poate obține prin utilizarea corespunzătoare a fiecărei 
specii și a fiecărui sortiment, prin desvoltarea metode
lor utilizării complexe .a materiei lemnoase, care includ 
utilizarea deșeurilor producției principale. In parchete, 
aceasta se poate realiza prin introducerea așa numitei 
„micro-chimii“, care folosește resturile de exploatare, iar 
in .fabrici — prin introducerea diverselor tipuri de pro
ducție combinată : debitarea de cherestea-hidroliză ; pro
ducția de celuloză și hârtie — producția de spirt; de
bitarea de cherestea — producția de detalii pentru con- 
strucțiuni de case, lăzi, etc. Standardizarea și norma
rea folosirii lemnului, cel puțin pentru principalele utili
zări, poate contribui deasemenea la obținerea de im
portante economii de materiale lemnoase. Producția de 
prefabricate ar fi o altă sursă de economie.

In U.R.S.S. cel puțin 50% din lemnul produs se .în
trebuințează la foc, deși este cunoscut că unitatea de 
căldură obținută prin încălzirea cu lemne este de 12 
ori mai scumpă decât în cazul încălzirii cu pătură, de 
6 ori mai scumpă decât Ia utilizarea cărbunilor și de 3... 4 
ori mai scumpă decât la încălzirea cu gaze naturale. Ar
derea lemnului nu se face național.; se recomandă a se 
extinde experiență R.S.S. Lîtuană care a publicat în
drumări și placâfe speciale care arată ce fel de sobe 
trebue construite și cum trebue redus consumul lemnului. 
Prelungirea termenului de serviciu, a materialelor lem- 
noase prin impregnarea sau injectarea lor cu substanțe 
antiseptice, trebue să constitue o obligație. Prin Hotărî
rea din 1948, guvernul U.R.S.S. a interzis formal pen
tru unele ramuri de construcție utilizarea lemnului, ne- 
trătat în prealabil.

★

Știința rusă despre pădure — este din cele mai vechi 
științe din lume despre pădure. Crescând -din experiența 
măsurilor de gospodărie silvica din timpurile Rusiei 
moscovite și având un început .constructiv din timpul 
reformelor lui Petru cel Mare, ea s’a desvoltat în spe
cial în a doua jumătate a secolului- al XIX-lea, în timpul 
formării și desvoltării capitalismului în Rusia, când bo
gățiile forestiere au căpătat rolul unui factor hotărâtor 
în industria și în comerțul exterior al țării. Numele lui 
A. F. Rudzchii, G. F. Morozov, G. N. Vâsoțchii, sunt 
cunoscute în toată lumea. Știința forestieră rusă poa'tă. 
pecetea originalității și s’a desvoltat independent de 
știința forestieră a țărilor apusene. Praf. N. Zaboo, în 
1871 scria lîn „Revista Forestieră” : „Noi nu ne 
putem folosi de experiența Germaniei pentrucă dife
rența de climă și de caracter a localității determină di
ferențe esențiale în legile de creștere a arborilor de pă
dure, fără a vorbi despre acele diferențe care derivă din 
raporturile economice și fără a vorbi de faptul că un po 

por mare este dator să-și clădească singur știința, iar 
nu să se hrănească cu fărămiturile ce cad dala masa 
vecinilor săi“.

Marea Revoluție Socialistă din Octombrie a determi
nat o cotitură hotărîtă în practica și știința silvică. Na
ționalizarea pădurilor și a industriei forestiere a desciiis 
ca-lea pentru noi și largi posibilități pentru desvoltarea 
lor. Pe o scară neîntâlnită în nicio altă țară și tot mai 
larg a început să se desvolte în U.R.S.S. învățământul 
silvic superior și cercetările și experimentările fores
tiere. In prezent în U.R.S.S., funcționează 11 școli de 
învățământ silnic superior, 1 institut -de tehnologie a in
dustriei de celuloză și hârtie și mai mult de 10 facultăți 
silvice pe lân-gă universități și alte școli de învățământ 
superior. Primul loc îl ocupa Academia Tehnică Silvică 
„S. M. Chirov" din Leningrad, care are în prezent: 29 
laboratoare, 27 cabinete, 4 muzee, 2 leshozuri experi
mentale și didactice și o bibliotecă cu 360 000 volume 
și un personal de 30 profesori, 82 decenți și mai multe 
zeci de asistenți și conferențiari.

Paralel ,cu desvoltarea școlilor de învățământ au fost 
create și un mare număr de institute speciale de studii 
și cercetări forestiere. In prezent problemele privind stu
diul pădurii se prelucrează în 12 instituții de învățământ 
superior, în 15 instituții speciale de studii și cercetări, 
în zeci de alte unități dela diverse școli de învățământ

tehn.ee


superior și Jn sute de laboratoare și stațiuni experimen
tale din întreprinderi și păduri. In ultimii. 4... 5 ani au 
luat ființă : Institutul Forestier pe lângă Academia de 
Științe U.R.S.S., Institutul de Silvicultură pe lângă Aca
demia de Științe din R.S.S. Ucraina, Institutul Forestier 
pe lângă Academia de Științe din R.S.S. Georgia, Insti
tutul pentru problemele Silvice, pe lângă Academia de 
Științe din R.S'.S. Lituania.

Au fost nou create și au realizat progrese însemnate 
c Scrie de discipline noi privind economia forestieră, ca : 
economia, organizarea și planificarea gospodăriei lores. 
tiere, economia și planificarea industriei forestiere, or
ganizarea muncii și producției în întreprinderile indus
triei lemnului, economia și organizarea comerțului fores
tier, etc. Aceste discipline au fost fondate pe baze teo
retice cu totul noi — pe temeiurile științei marxist-leni. 
niște — și nu au nicio moștenire din trecut.

Ing. Gh. N. Purcăreanu

JURCHEVICI I. D.: Legile răspândirii lui Evonymus ver- 
rucosa Scop, pe teritoriul U.R.S.S. și unele cauze is
torice care le determină Botanioeschi Jurnal (Re
vista Botanică), 1949, nr. 4.

Studiul este un exemplu interesant al felului cum tre
bue tratată chestiunea răspândirii unei plante în funcție 
atât de factorii ecologici actuali, cât și în trecutul geo
logic al arealului ei (a se vedea articolul' subsemnatului 
din „Revista Pădurilor", 1949, Nr. 3).

Maximul densității salbei râîoase, ca specie de sub- 
arboret, este atins în SV arfei .actuale, în regiunea Kuji- 
bâsev: până la maximum 11.000 tufe, ia ha, în mediu 
4500. Aci este optimul climatic actual șl în același timp 
refugiul glacial probabil al speciei ; această regiune a 
fost ferită atât de glactațiuni, cât și de acoperire cu 
apele Mării Caspice în timpul transgresiunilor ei. Spre 
N și NE urmează întâi regiunile, care n’au fost acope
rite de ghețari, dar au condițîuni climatice actuale ceva 
mai puțin potrivite; apoi regiunile, care au trecut prin 
1... 3 glaciațiuni; densitatea salbei râioase variază invers 
proporțional ou numărul glaciațiunilor. Limita nordică 
actuală nu este climatică ; în culturi artificiale, salba 
râieasă reușește mult mai spre miază-noapte. Autorul 
crede că în .prezent specia se mai întinde spre N ; această 
mărire a ariei o pune pe socoteala unei păsări, care mă
nâncă fructele și răspândește semințele, anume gușa- 
roșie (Erythacus rubecula L.) Presupunerea trebue pri
vită cu oarecare rezervă, ca toate cazurile asemănătoare: 
toamna, când se diseminează salba râioasă, gușa-roș'.e 
și celelalte păsări călătoare migrează în direcția gene
rală spre S ; deci răspândirea rapidă și masivă în di
recția opusă este problematică.

Regiunile spre S și SE dela optimum au condițiunile 
climatice actuale potrivite, dar în trecut au fost acope
rite de Marea Caspică, deci repopulate cu vegetație re
lativ de curând.

Tot atât de potrivite sau mai potrivite sunt regiunile 
situate mai la V și SV (inclusiv R. P. R.). Densitatea 
salbei râioase însă, scade evident și în această direcția. 
Autorul explică aceasta prin concurența altor specii de 
arbuști, al căror număr se mărește din ce în ce în această 
direcție.

O concluzie practică pentru noi: față de densitatea 
foarte mare, observată în U.R.S.S., resursele naturale ale 
salbei râioase din pădurile noastre apar ca .și .inexistente; 
dacă problema utilizării ei industriale se va pune serios 
șl la noi, va trebui să se recurgă la plantații artificiale 
întinse.

Ing. S. Pașcovschl

ORLOV A. N.: Regenerarea bradului caucazian și a mo
lidului oriental in pădurile Caucazulut de NV, în Bu
letinul Societății Naturaliștilor din Moscova, LIV 
(1949), nr. 3.

Artidolul merită o atenție deosebită, constatările auto
rului pot găsi analogii și fa noi, deși nu este vorba de 
aceleași specii (Abies Nordmanniana Lk, Picea orien- 
talis Lk. f. Carr, Fagus orientalis Lipsky, ci de unele 
înrudite.

In pădurile din regiunea studiată, bradul este mult 
mal răspândit; formează deseori arborete pure întinse ; 
ocupă mai ales soluri profunde, bine desvolta'te. Molidul 
este mai rar; formează arborete pure de întinderi mai 
mici; joacă un rol ceva mai important numai în locurile 
unde condițiunile staționate sunt nefavorabile pentru 

brad : pe soluri-schelete formate pe roce cristaline, con
glomerate și gresii. Optimul molidului se găsește în 
terasele joase ale râurilor, pe soluri ahiviale, adâncimi 
de 40... 50 cm,' bogate în prundiș și blocuri eratice; aici 
atinge în med<u 42... 46 m. iar maximum 60 m înălțime; 
formează arborete pure. Dar și în brădetele pe soluri 
profunde, exemplarele diseminate de molid au creștere 
frumoasă.

Se observă foarte limpede înlocuirea treptată a moli
dului prin brad, chiar pe soluri schelete favorabile celui 
dintâi; uneori apare și fagul abundent, alături de brad. 
Succesiunea este nedorită, căci bradul în asemenea con- 
dițiuni crește slab și e atacat de putregaiu.

Autorul a studiat cauzele acestei succesiuni. Două 
din ele, după părerea lui, joacă rolul botărîtor: In pri
mul rând, semințiișurile de brad în ■majoritatea cazuri
lor sa instalează mai ușor. Autorul socotește că plahțula 
de brad este mult mai viguroasă și poate .ajunge mai 
ușor la solul propriu zis, străbătând litiera sau pâslă 
rădăcinilor păturii vii. Făcând cercetări în molidișuri, 
cu puțin brad în arboretul bătrân, a găsit predominarea 
bradului în semințișuri: 1. în porțiuni puternic înierbate, 
ma; ales Festuca drymeia M„ și K; 2. în porțiuni cu li
tiera de ace și ramuri, potrivit de groasă; 3. în arborete, 
unde apare și fagul bătrân a cărui litieră pare a fi foarte 
nefavorabilă pentru Instalarea molidului. Molidul predo
mină în semințișuri: a) mai ales pe doborîturi, acope
rite cu mușchiu ; b) pe alte ridicături-sfărâmături. de 
roce, „răgălii” la rădăcina arborilor doborîți, etc.; c) 
pe porțiuni cu pătura vie de mușchiu, potrivit de groasă, 
2... 4 cm. 15... 8 cm este prea mult și împiedică regene
rarea). Litiera groasă de aci e nefavorabilă ambelor 
esențe.

Autorul mai citează observațiile altor cercetători: a) 
în partea europeană a U.R.S.S., în arborete amestecat 
de molid cu foioase (stejar mai ales), litiera acestora 
din urmă e nefavorabilă instalării semințișului de molid; 
b) în pădurile din NE părții europene a! U.R.S.S., bra
dul (A. sibirica Led se regenerează ușor direct pe sol, 
iar molidul (formeț intermediare între P. excelsa Lk și P, 
obovata Led numai pe doborîturi acoperite cu mușchiu.

Rămâne, însă, deschisă chestiunea de ce bradul se ins
talează greu pe mușchiu.

Dacă în molidișuri se și observă, predominarea bra
dului în semințișuri, cu atât mai mult acest lucru se 
întâmplă în arborete amestecate cu predominarea bra
dului ; acestea au deobioei o pătură vie de ierburi pu
ternic desvoltată, precum și un procent ridicat de fag: 
condițiunile pentru regenerarea molidului devin ou totul 
nefavorabile.

A doua cauză este reprezentată prin particularită
țile creșterii ambelor esențe în tinerețe. Bradul la înce
put crește mai încet în înălțime, dar își formează, un 
coronament lat, pe când cd al molidului rămâne îngust 
și ascuțit (o particularitate a molidului oriental care^ se 
poate observa și la exemplarele cultivate la noi). Când 
condițiunile de iluminare se îmbunătățesc, coronamentul 
lat al bradului îi permite să asimileze mai puternic și 
să crească mai activ în înălțime. In multe grupe de ti
neret amestecat s’au găsit brazi întrecând puternic restul 
grupului și umbrindu-I complet cu coronamentul tor lat; 
vârsta tor nu era mal mare, decât a molizilor de sub ei. 
Numai grupuri foarte compacte de molizi reușesc să do
mine și mai târziu brazii tineri de alături. In această 
privință, molidul are avantajul localizării semințișurilor 
în grupuri (95’/n din totalul pueților), pe când la brad 
abia V2 din puieți sunt în grupuri, iar 54 cresc izolat. 

■ Pe lângă aceste două cauze principale, autorul mai' ci
tează următoarele: 1. longevitatea mai mare a. bradu
lui ; 2. înălțimile ceva mai mari atinse de brad în sta
țiuni favorabile pentru ei ; 3. rezistența lui contra .vân
tului ; 4. uscarea în masă a molidului, ce se observă 
uneori, pe când la brad n'are loc niciodată. Remarcăm 
că autorul trece complet sub tăcere chestiunea diferen
ței de temperament, care în Carpați joacă un rol impor
tant în concurența dintre ambele esențe.

Pentru împiedicarea succesiunii se recomandă: 1. ri
dicarea și fărâmițarea litierei sau păturii vii în arbo- 
retete cu solul înierbat sau cu proporția mare de fag, 
pentru înlesnirea instalării semințișurilor de molid la 
exptoatare ; 2. împrăștierea resturilor de exploatare uni
form în parchet, întrucât reprezintă un substrat favora
bil pentru instalarea molidului ; 3. degajarea molidului 
în grupuri amestecate de tineret.

Ing. S. Pașcovschl
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Conferințe la Institutul de Studii Româno Sovietic
Baza științifică a tăierilor de ameliorare și rezultatele practice obținute în U.R.S.S.

In cadrul ciclului de conferințe, organizat de Insti
tutul de Studii Româno-Sovietic, ing. G h. Purcărea. 
n u a prezentat referatul: „Baza științifică a tăierilor de 
ameliorare și rezultatele practice obținute în U.R.S.S.”. 
Din interesanta expunere, desprindem următoarele:

Tăierile de ameliorare ce se f.ac în vederea îmbună
tățirii calitative și canftative a compoziției arboretelor, 
își găsesc baza lor științifică în descoperirile savantului 
sovietic T. D. Lâsenco, elevul și continuatorul operei lui 
I. V. Miciurin, privind relațiile de dependență reciprocă 
dintre mediu! ecologic și vegetal, acesta fiind conside
rat mai ales din punctul de vedere al funcțiilor lui vi
tale. Prin alegerea arborilor pentru tăiere provocăm va
riații în relațiile arătate mai sus și prin aceasta schim
băm mersul desvoltării naturale a arboretului și a ar- 
bodkr luați în parte, îi transformăm în sensul și direc
ția dorită de noi.

intervenția omului are o importanță deosebit de mare 
în conducerea arboretelor tinere, atunci când speciile fo
restiere sunt plastice (pot fi ușor transformate). Din 
această cauză, degajările șl curățirile sunt operațiuni ex
trem de delicate și îndelungata practică silvică sovie
tică le-au pus foarte în evidență în cultura stejarului.

Numeroase cercetări făcute în marea țară vecină în 
ultimii 100 ani. au arătat că problema fundamentală în 
obținerea arboretelor de mare producție, constituite din 
esențe și în proporțiile cerute de interesele economice, 
o reprezintă nu regenerarea parchetelor, ci conducerea 
regenerărilor naturale, plantațiunilor și lăstărișurilor că
tre acest țel.

Concluzia firească a' celor arătate mai sus, este nece
sitatea de a se concentra activitatea silvicultorilor asu- 
pa -epocii' de primă tinerețe a arboretelor pentru regu- 
larea procesului de autorărire a esențelor și arborilor. 
Pe baza principiului selecției naturale se 'impune o se
lecție dirijată calitativă, în funcție de valoarea erono- 
midă a speciilor și indivizilor și cantitativă, în- raport 
cu mediul și posibilitățile biologice ale speciilor.

„Nu putem aștepta daruri dela natură; să i le smul
gem este datoria noastră" ne învață I. V. Miciurin. A.- 
vem posibilitatea de a forța și modifica' în direcția do
rită, mai repede, orice formă de animal si plante.

Intervenția dirijată a omului în desvoltarea naturală 
a arboretelor, trebue să aibă la bază mai întâi cunoaș
terea nevoilor și exigențelor speciilor lemnoase culti
vate față de mediul înconjurător. Apoi, în raport cu a- 
cest© nevoi și exicerațe, trebue găsite stări și forme, care 
să asigure efectul economic forestier outim, adică ma
ximum de masă lemnoasă de cea mai bună calitate în 
cel mai. scurt timp și cu cele mai ieftine mijloace.

Acest efect nu se poate obține decât prin tăierile de 
ameliorare, chemate a reuulari'za desvoltarea' arborete
lor prin dirijarea legăturilor de dependență reciprocă 
între arborii din pădure și mediul în care ei trăiesc.

A, V. Davâdov arată origmaEtatea' ideilor și metode, 
lor nise de îngrijirea pădurilor care își au origina In 
Specificul forestier rusesc. încă din anul 1766, Andrei 
Bolatov, a publicat -ideile sale cu privire la rărituri, prin 
care urmărea': obținerea de produse secundare, activa
rea creșterilor sî ameliorarea compoziției arboretului și 
a formei trunchiului, — exact .aceleași scopuri ce se ur
măresc acum. De atunci și până azi. nenumărati cerce
tători ruși s’au ocupat de această problemă, Kravcinschi, 
Morozon, etc., și apoi cercetătorii sovietici, M. E, Tca- 

cenco, V, P. Timofeev, A. V. Tiurin, etc. Prin cercetări 
făcute în mai mult de 150 stațiuni din partea europeană 
a U.R.S.S. unde s’au experimentat diverse sisteme de 
tăieri de ameliorare, extinse apoi în toată Uniunea, s’a 
putut lămuri o mulțime, de probleme legate de tăierile de 
ameliorare. Deasemenea s’au făcut progrese însemnate în 
lămurirea baze.' științifice a tăierilor de ameliorare, care 
se sprijină pe modificarea intensității procesului de asi
milare a frunzelor sub influența răriturilor cum și pe 
legile de desvoltare a arboretelor și treceri? arborilor prin 
cele trei stadii (faze) de desvoltare individuală, desco
perite de I. V. Miciurin și adâncite de T. D. Lâsenco.

Rezultatele cercetărilor influenței operațiunilor cul
turale asupra frecvenței nodurilor și formației trunchiu
lui arborilor, rezistenței în contra doboritur.'lor de vânt, 
asimilației. și creșterii arboretelor și calității fizico-me- 
eanice ale lemnului se pot rezuma astfel: răniturile 
forte duc la mărirea numărului de noduri și Ia înrăută
țirea calității lemnului de molid și pin; la molid, re
ducerea consistenței înrăutățește forma trunchiului, pe 
când -pinul este foarte puțin influențat; răriturile pro
voacă ridicarea bruscă a creșterii în diametru a rădă
cinilor, pe când creșterea în lungime a acestora începe 
a fi viguroasă după 1... 3 .oui. dela tăierea de rărire ; 
drept rezultat al creșterii rădăcinilor, centrul de greu
tate se situează mai jos, în poziție mai bună, și se mă
rește prin .aceasta rezistența la vânt a arboretelor de 
molid ; procesul de asimilație este de două ori mai mare 
in arboretele rărite și durează cam cu două ore mai mult 
decât în arboretele nerărite; în consecință, creșterea 
curentă în volum a masei -lemnoase se ridică din primul 
an ducă tăiere și atinge max’mum dună 3... ,5 ani dela 
efectuarea răriturii; tăierile de rărituri au în genere o 
oarecare influență nefavorabila asupra proprietăților me
canice ale lemnului de molid : la lemnul de pin, însu
șirile mecanice nu suferă modificări practic perceptibile 
prin operațiunile de rărire, afară de compresiunea pa
ralel cu fibrele, care este mat mică la arborii răriți.

In concluzie, răriturile trebue făcute după următoarea 
schemă ;

1. In arborcte pure, răriturile s,ă se înceapă la înce
putul sau mijlocul clasei Il-a de vârste după desimea 
arboretelor. Reducerea consistenței trebue făcută cu pru
dență până la 0,8, iar la sfârșitul cl. III-a de vârstă, 
când trunchiul este în genere format, aceasta .poate îi 
scoborîtă până la 0,7. D.’n acel moment și până la ex
ploatare. consistența trebue menținută. în limita 0,6., 0,7. 
In principiu, prin rărituri .trebue, să se urmărească lu
minarea jumătății superioare a coronamentului celoi 
mai! buni arbori, cu maximum de umbrire a griului.

2. In arborele amestecate, când se urmărește menți
nerea amestecului, răriturile trebue începute de vreme, 
câteodată din primul -deceniu-. Intensitatea răririi în ra- 
port cu clasele de vârste este aceeași ca și în cazul, 
întâi. Dacă arboretul este format din două etaje de ve
getație și urmărim vegetația celui de al doilea etaj, a- 
tunci, consistența primului etaj se reduce — la prima 
tăiere — până la 0,7 si apoi Ia 0,6... 0,5, tn timp ce 
consistența' etajului al doilea se menține în jurul cifrei 
0,7. După încadrarea etajului al doilea în primul etaj, 
intensitatea răriturii. va fi în raport cu consistența to- 
lală a arboretului.

Ing. dr. N. TANASESCU
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DOCUMENTARE
Generalități

CD : 634.925.12 BF : 07.2
PEREHOD: Parcele demonstrative ți de experimentație

la leshozuri și ocoale silvice. Lesrioe Hozîalstvo, 2, 
1949, nr. 10, p. 44.

Este important ca nicio experiență să nu rămână fără 
urmă. Trebue ca parcelele mai interesante din leshozuri 
și ocoale silvice să fie de pe acum delimitate și fixate 
pe teren prin semne vizibile, ca parcele de experimen- 
tf.ție și demonstrative. Fiecare ocol silvic trebue să țină 
registre de ■ observații și experimentări, "menționau du-se 
tocul, data și rezultatele observațiilor. Datele din prac
tica silviculturii trebue culese, prelucrate, generalizate. 

Este nevoie ca silvicultorul practician să stărue el însuși 
în perfecționarea gospodăriei forestiere, în îmbunătăți
rea măsurilor de îngrijire a pădurii, a culturilor, etc.

V. Lis.

CD : 634.9 : 331.86. BF : 07,3
STROCOVA M. A.: Despre lucrul grupelor la împădu

ririle făcute de colhozuri. Les i stepi, I, 1949, Nr. 4, 
pp. 90—92.

Planul perdelelor pentru terenurile raionului a fost 
desbătut cu mult înainte de a se începe lucrările pe 
teren. In preajma începerii lucrărilor s’au ținut cursuri 
de pregătire care au durat 10 zile. Peste iarnă s’au ținut 
128 ședințe la oare s’au desbătut și expus diferite refe
rate și lecții privind crearea perdelelor <}e protecție. In 
primăvara anului 1949, în raion s’au plantat 220 ha față 
do 60 ha prevăzute în plan. Procentul de prindere a fost 
de 93%, iar mai multe grupe au reușit să aibă și 100% 
prindere. Toate perdelele forestiere, pe porțiuni, au fost 
date în primire individual, pe termen de șapte ani. A- 
proape toate grupele sunt angajate în întreceri între ele.

V. Lis.

Științe de bază în studiul economiei forestiere

CD: 581.43. BF: 12.14.3.

VERZI LOV V. F.: Influența stimulatorilor de crește'i a- 
supra grăbirii formării rădăcinilor. Les i stepi, I, 
1949, nr. 4, pp. 52—55.

Inspirat de strălucitele rezultate obținute de I. V. M i- 
c i u r i n prin tratarea rădăcinilor plantelor (migdali) cu 
permanganat de potasiu, autorul a făcut experiențe pro
prii cu puieți forestieri și anume a tratat cu heteroauxi- 
năj acid naftil-acetic și acid diclrfenoxiacetic 2,4, sis
temul radicilar al puiuților de doi ani, de teiu și frasin. 
Experiențele au durat 4... 5 luni, stabilmdu-se că, în 
comparație cu puieții de control, volumul sistemului ra
dicilar ca și mărimea tulpinii la puieții de tei tratați 
a fost de două ori mai mare.

La frasin, efectul tratării cu aceleași chimicale a fost 
mult mal redus, confirmându-se astfel concluziile Iul 
l V. Miciurin cum că aceleași substanțe chimice 
au un efect diferit asupra diferitelor specii. Efectul odată 
produs s’a menținut și în anu! următor, creșterea ia puie- 
ți: tratați frnd mai mare cu 200... 400%, decât la cei 
netratați (de control). Efectul practic cel mare, a! tra

tării este dă, la puieții tratați, procesul de prindere a lor 
(formarea de noi rădăcini) se produce cu 7... 10 zile mai 
de vreme decât la puieții netratați.

V. Lis.

LEBEDEV A. A.: O simbioză originală. „Priroda” (Na. 
tura), 1949, nr. 4.

Autorul a cercetat mai multe furnicare de Formica rufa 
L așezate la baza arborilor (molizi și mesteceni), Ș’a 
găsit în interiorul furnicarelor o pâslă deasă și continuă, 
împletită din ramificațiile rădătfnilor mărunte ale aces
tor arbori, rădăcinile se îndreaptă în sus, ieșind din pă
mânt. Arborii; respectivi vegetează mai bine decât cei 
din jur. In alt caz s’au găsit pâlcuri viguros desvoltate 
de Rubus saxatilis L, așezate în jurul furnicarelor.

Autorul orede că rădăcinile servesc furnicilor drept 
armătură în construcția galeriilor iar arborii au avantajul 
unei aerisiri mai bune a setului, datorită galeriilor. 
Această conviețuire ar juca un rol important în biologia 
pădurii

i i S. Pașcovschi

Silvicultură

CD: 634948 : 634953.6. BF : 11.46.5 : 24.4
TRAVENI F. I.: însușirea arbuștilor de a proteja solul

la împăduririle în stenă. Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, 
nr. 11, pp. 70—74, tab. I.

Pe lângă însușirea de a umbri solul, mai multe specii 
de arbuști au un efect binefăcător asupra solului și prin 
faptul că frunzele lor căzute formează o litieră forestieră 
mixtă, care, prin compoziția ei, deobicei mai afânată, 

favorizează procesele de descompunere a frunzelor, cră- 
ci'or. copiei. e*r. căzute, precum si reintrarea în rol a 
substanțelor minerale necesare pentru hrena vegetației 
lemnoase. Altele, pn'n sistemul lor radicilar, contribue 
la ameliorarea structurii și higroscopidității solului de 
stepă, ineând tm ro! important în regularea regimului 
scurgerii la suprafață a apelor; caragana azotează so
lul. etc. Dar diferitele specii de arbuști forestieri nu 
influențează în mod egal solul de stepă, deci nu sunt 
deopotrivă de folositoare în împăduririle din stepă. Ob 
strvațiile îndelungate și experiențele repetate cu diverși 
arbuști în zona verde din regiunea Stalingradului au 
permis să se stabilească în mod precis că scumpia este 
mult superioară amorfei și că aceasta din urmă, plantată 
alături de scumpie este ch’ar vătămătoare. Se citează 
date concrete asupra felului cum scumpia (mai mrlt) 
și amorfa (mai puțin) plantate sau semănate, împiedică 
întelenirea solului și desvoltarea buruienilor în arbore- 
tele forestiere create tn stepă. Se trage concluzia că, în 

împăduririle în stepă, valoarea forestieră tehnică a ar
buștilor este foarte variată și depinde de proprietățile 
biologice ale fiecărei specii în parte. Peptru ca arbuștii 
să umbrească solul cât mai bine se recomandă : a) în- 
desarea puiețîlor în rânduri, mari ales în cele rare, dis
tanța între ei putând fi redusă până la 0,50 m ; b) rece- 
parea lor la 2... 3 ani dună plantare ; c) prăsirea solului 
în jurul rădăcinilor, când acesta are tendința să s^ în- 
țeleneiască ; d) acoperirea prin marcotaj a eventualelor 
goluri dintre puieți (Ia scumpie, sânger, amelanchier, 
etc.).

V. Lis.

CD; 631.847.2. BF.: 11.47.21.

GUIAEV V. V.: Tratarea snWvi infectat de ciuperci, 
care produc culcarea puietilor de specii lemnoase 
abia răsăriți. Les i stepi, I, 1949, nr. 4, pp. 86—89.

Boala cea mai frecventă în pepinieră este ofil’rea și 
culcarea pnieților, ai cărei agenți patogeni sunt deobi- 
eei ciupercile :

Fusarium L i n k și Alternaria M e e s, iar uneori Py- 
thium de Darianum H e s s e, Rhizoctonia sn. (Moni- 
Hopsia Aderholdi R u h e) și Botrytis tinerea Pers. Ele 
se combat prin mijloace termice sau chimice.

In 1946—1947, Stațiunea tătară de cercetări șl expe- 
rlmentații forestiere a executat pe teren mai multe lu- 
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irări de desinfectarea solului, ajungând la următoarele 
concluzii ; 1. cele mal bune rezultate s'au obținut prin 
tratarea solului cu acid sulfuric, dozajul fiind de 30 cm3 
pe 1 m2 pe soiuri nisipoase și de 60 om2 pe 1 m^ la 
solurile nisipo-argiloase și argilo-nisipoase ; 2. efecte 
Pune a avut și tratarea cu acid clorhidric ; 3. tratarea 

cu formalinâ poate fi recomandată numai pentru solurile 
acideîn acest caz rezultatele cele mai bune se obțin 
când după tratarea cu formaiună solul respectiv este aco
perit.

V. Lis.

CD : 634.956.8 • 582.83 Eucalyptus
BF: 23.21.6: 12.27.57 Eucalyptus 

BOROVICOV V. M.; Eucalipții șl înmulțirea lor. Les- 
noe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp. 23—28.

Prin lucrări experimentale, eucaliptul începe să fie scos 
tot mai mult din arealul său natural și să fie împins 
mult spre Nord își Vest. Exigențele de căldură îi sunt 
foarte mari, totuși este foarte posibil ca unele specii de 
euoalcpt să se poată adapta la condițiunile climatice din 
Cuban, Ucraina și Moldova. Eucaliptul este specie de 
lumină și, în general, puțin exigent pentru sal; natural 
însă că se desvoltă mult mai bine în soluri miai bogate, 
mai calde, mai umede. Sunt arbori cu creșteri foarte re
pezi : 1a vârsta de numai zece ani produc un lemn bun 
pentru întrebuințări industriale, iar la vârsta de 24 ani 
volumul lemnului lor este egal cu al stejarului la 200 ani. 
Lemnul. eucaliptului este foarte bun pentru lucru și con- 
Steucții. Autorul prezintă apoi descrierea speciilor mai 
repede crescătoare și anume: Euccdiptus antipolitensis 
Trab, E rostrata-Schl&M, F. viminallis Labi, E. Sluar. 
tiana TVM, E. pauciflora Sleb, E. Macarthuri Deana et 
Maid, E cinerea F. v. M.

Înmulțirea eucaliptului se face aplicând diferite pro
cedee de seminare și îngrijire a plantelor. Cel mai bun 
procedeu de semănat este acela în așa zisele straturi reci 
(de seră). Sămânța, odată răsărită, la apariția primelor 
două frunzul.țe puietul se repică în glastre de grădinărie 
tot în seră, fiind continuu îngrijit prin udare din pulve- 
rizator, prin plivit și ferit de îngheț ; de îndată ce plan- 
tulcle renicate au pornit dn nou (la 6... 8 zile) straturile 
se deschid treptat și apoi, odată obișnuiți cu aerul din
afară, puieții se scot la câmpul de experiment ați e. Aci 
solul trebue să fie foarte bine pregătit (prin ogor negru). 
După un an, puieții se plantează în amestec cu alte spe
cii. Se citează o schemă de amestecuri potrivite pentru 
statumea Sori. In primii 2... 3 ani. puieții trebue pliviți, 
prășiți, proptiti și mușuroiți, apărați de dăunători și boli, 
locul cu umiditate excedentară drenat sau desecat. Unii 
silvicultori practicieni au făcut si experiențe cu semănă
turi directe, obținând bune rezultate, cu condiția prelu
crării cât mai îngrijite a’ solului!

V. Lis.
CD: 634.956.23:582.632.2. BF : 23.23.12 ; 12.26,22. 
SLOVȚOV A. M.: Cum. se recoltează și se păstrează 

phinda de sămânță. Les i stepi, 1, 1949, nr. 4, pp. 
93—95.

Stejarul are două forme : precoce și tardivă. Ghinda 
acestora se va recolta, păstra și folosi în mod separat. 
Ghinda bună se culege după primele brume; se va cu
lege și folosi de sămânță numai ghinda sănătoasă, mare 
și grea. Gin uda culeasă se așterne în strat de 5... 7 cm 
pe un loc adăpostit, unde se svântă și se usucă, în care 
scop se lopătează. Odată cu aceasta șe face și sortarea 
eî. Ghinda culeasă din șesuri și lunci de râuri și pâraie 
se manipulează separat de aceea de deal. înainte de a 
fi manipulată pentru păstrare, ghinda .se pune la încer
care conform GOST 2397-49. Se va lua la păstrare nu
mai ghinda standardizată.

S'e descrie apoi procedeul obișnuit de păstrare a ghin
dei în grămezi și în gropi-ișanțuri, în pădure și în zăpadă. 
Nu se recomandă păstrarea' în apă, întrucât ghinda se 
debilitează. Procedeul de păstrare Lotoțchi constă în 
pregătirea unei gropi adânci de 2,5 m, făcută în poiană 
sau în nădure. Ghinda se pune în straturi de câte 4... 5 
cm grosime, alternată cu straturi de nisip sau sol nisipo- 
argilos înmuiat cu apă și având aceeași grosime'ca și 
stratul de ghindă. Groapa rămâne neumplută cu ghindă 
pe o adâncime de l m. Peste groapă se face o movilă de 
0,75 m înălțime. Dispozitiv de .aerisire nu se face. Ghinda 
aste atacată de ilarva lui Balaninus și de ciuperca ghin
dei. Ambele se combat în special prin separarea ghindei 

sănătoasei de cea atacată și distrugerea celei din urmă. 
La transportare, ghinda trebue îngrijit ambalată, în ma
terial permițând o bună aerisire. La transportarea în 
vagoane de c. L ghinda se așează în straturi de 40... 45 
cm, între care se pun panouri făcute din răchită. împle
tită: In cazul transportării cu vagoane pe vreme cu tem? 
peratură scăzută, vagoanele trebue să fie izotermice.

V. Lis.

CD : 634.956.5 : 634.952. BF : 23.24.11 : 23.1.
IȘ1N D. P., LISIN S. S.: Folosirea în perdelele de pro

tecție forestieră a puieților din însămânțările natu
rale din pădure. Les i stepi, I, 1949, nr. 4, pp. 79-85.

In primăvara anului 1949, la crearea perdelelor fores
tiere de protecție, s'au întrebuințat peste 200 milioane 
de puieți scoși din pădure din care, 82 mii. bucăți s’au 
plantat în regiunile Crasnodar și Stavropol. Din cerce
tarea felului cum au vegetat în aceste regiuni puieții 
scoși din pădure, se trag următoarele concluzii:

1. Puieții proveniți din însămânțați naturale, transplan
tați în perdele forestiere, se prind și se desvoltă la fel 
ca și puieții din pepiniere, putând astfel constitui o re
zervă foarte prețioasă de material de împădurire.

2. Din însămânțările naturale se pretează mai bine 
pentru transplantare puieții de frasin, paltin de câmp, 
arțar, salcâm, glădiță, cais, păr pădureț și oaragana de 
1—3 -ani cu sistemul radicilar bine desvoltat.

3. Puieții de toate speciile (cu excepția stejarului) se 
vor scoate toamna, imediat după căderea frunzelor și 
se vor pune, până la primăvară, la șanț, cu executarea 
întocmai a tuturor regulilor privind îngroparea puieților.

4. La scosul de primăvară, operațiunea se va executa 
pe cât posibil mai timpuriu, imediat ce solul din pădure 
se va desgheța la o adâncime de 20—25 cm și nu trebue 
să dureze mal mult de 2—3 zile. Cu ocazia manipulării 
puieților se vor lua toate măsurile ca aceștia să nu se 
svânte.

5. Se recomandă și semănăturile directe de stejar, fra
sin verde, salcâm, glădița, paltin de câmp, cais, cara- 
gana, săteioara, utilizându-se. metoda în cuiburi preconi
zată de T. D. Lăsenco.

6. Ca plantă de protecție este foarte indicat porumbul, 
atât pe rând cât și între rânduri.

V. Lis.

CD ; 63.4.1/7 : 634.953.6. BF : 23.27.4 : 24.4.
SAMSONOV I. M.: Despre rolul șl locul speciilor de ar

bori și arbuști fructiferi în arboretete de protecție din 
sistemul agrotehnic cu ierburi. Lesnoe Hoziaistvo, 2, 
1949, nr. 10, pp. 29—32.

In mai multe rânduri, L V. Miciurin ți-a manifestat 
îndoiala asupna succesului cultivării speciilor fructifere 
î:i împăduririle de protecție ; a preconizat însă anumite 
scheme de benzi pomicole, formate fie numai din pomi 
fructiferi, fie sub formă de perdele silvo-pomicole.

. Cu prilejul introducerii în benzile de protecție a puie
ților nealtoți de pomi fructiferi, acestea s’au dovedit a 
fi foarte rezistente. Perdelele silvo-pamicole, cu caracter 
de regulare a regimului apelor, au proprietăți excelente 
de a opri procesele de erozhme, iar pomii dinăuntrul ace
stor perdele rodesc cu destul succes. Participarea speciilor 
fructifere în perdelele de protecție pentru corecțiunî de to- 
renți sau la fixarea râpelor a fost încununată peste tot 
cu succes, atât în ce privește fixarea solului cât și prin 

fructificația lor, dovedindu-se că părul șl mărul, mai ales, 
vegetează bine pe orice coastă. La „Camennaia Step" o 
largă utilizare au căpătat arbuștii fructiferi. In ce pri
vește structura perdelelor mixte, precum și amestecurile 
respective — acestea se fixează dela caz la caz, în func
ție de specificul economic al unității respective.

In perdelele pentru protecția' câmpului, speciile fruc- 
tlfero se utilizează în forma cea mai extinsă; la regu- 
larea regimului apelor, ele intră în mod egal în ambele 
părți ale perdelelor; natural, în ambele cazuri se culti
vă soiuri locale de arbori și arbuști fructiferi. In aseme
nea perdele, speciile forestiere, aflate pe margine, au 
menirea de a stăvili pătrunderea în porțiunea pomicolă 
a vânturilor nefavorabile, reci sau fierbinți și uscate, 
care bântue* deobicei în localitate. Se dau detalii asu- 
pra alcătuirii în înălțime a perdelelor.

V. Lis.

3a



Exploatarea pădurilor, tehnologia produselor forestiere, industr.'a lemnului, 
transporturi și construcții forestiere

CHISENCO T, I.: Metoda de tras și încărcat lemnul iu 
ajutorul troliului. Lesnaia Promâșlenosti, 1949, nr. 12.

Metoda în bandă se aplică ia exploatările forestiere pe 
o scară din ce în ce mai largă, însă, în majoritatea ca
zurilor cuprinde numai primele faze ale procesului de 
producție, terminându-se cu trasul și apropiatul. Pentru 
.ridicarea productivității complexe a lucrărilor este im
portant ea toate fazele să aibă continuitate. Observând 
acest lucru, filiala carelo-finlandeză a Academiei U.R.S.S. 
a elaborat și introdus metoda în bandă cuprinzând în
treg procesul.

Autorul descrie această metodă, care constă în faptul 
că lemnul apropiat de același troliu și personal, este ime
diat încărcat în vagoanele de c. f. îngustă. Se descrie 
componența brigăzilor și a operațiunilor de lucru, ară. 
tându-se și productivitatea ce s’a realizat.

Articolul cuprinde schemele de construcție a brațelor 
pentru ridicarea pachetelor de lemne, fotografii și taoloul 
analitic al elementelor unei curse.

Indici! obținuți arată că s’a realizat o productivitate 
de 1,5 ori mai mare decât anterior. Metoda nu cere nicio 
instalație sau mașină în plus și poate fi aplicată cu 
ușurință peste tot, acolo unde în urma apropiatului, 
lemnul este încărcat direct în vagoanele de c. f. îngustă.

B. Bor.

KONIN N. V., SACEV L. E.; Perfecționarea tractorului 
KT-12, Lesnaia Promâșlenosti, 1950, nr. 4, p. 10.

Tractorul KT-12, care este 'construit și produs în serie 
de uzina Kirov din Leningrad, după cum se știe esle des
tinat pentru mecanizarea celor mai grele operațiuni din 
exploatarea forestieră și anume, apropiatul și trasul lem
nului.

Carăcteristicele tehnice ale mașinii au .făcut ca ea să-și 
consolideze poziția în practica exploatărilor din pădure. 
Totuși termenul de mai mult de un an de folosire a 
tractorului în producție a constituit și o perioadă de 
cunoașteri a acestei mașini noi, atât pentru uzina con
structoare cât și pentru întreprinderile forestiere, ce o 
folosesc.

In această perioadă s’au văzut și părți bune și unele 
deficiențe ale mașinii.

In cursul anului trecut uzina a primit peste 200 de 
scrisori dela diferite întreprinderi lespromhozuni, me
canici și tractoriști care lucrează cu KT-12, conținând 
propuneri de perfecționare. Pe lângă aceasta, uzina a 
trimis pe teren și a’ vizitat peste 200 de lesprombozuri 
și a examinat peste 1000 de tractoare în lucru.

Ca rezultat, dela începutul producției în seriet până 
în prezent, la confecționarea pieselor de detaliu s’au 
făcut peste 400 de modificări pentru ameliorare.

Aceste modificări au cuprins toate părțile tractorului, 
în special construcția' gazogenului care s’a adaptat la 
consumul lemnelor verzi.

In cursul acestui an, s’au fixat încercările cu noul 
■motor construit special pentru gaz de putere mărită, 
ce va înlocui actualul motor ZIS-21 A. Noul motor a 
trecut cu succes prima serie de încercări de 1000 ore 
de banc și a arătat o funcționare stabilă cu puterea 
proiectată.

B. Bor.

BRIUHOV S. A.: Noua tehnologie în exploatările fores
tiere mecanizate. Lesnaia Promâșlenosti, 1950, nr. 4, 
pp. 5—7.

Institutul Central Științific de Cercetări pentru Me- 
canizarea și Energetica Exploatărilor Forestiere a stu
diat o nouă schemă tehnologică în exploatările forestiere 
și a aplicat-o cu mult succes la lespromhozul experimen
tal Alexandrov, încă din Iunie 1949.

Această schemă se bazează pe : a) mecanizarea tutu
ror proceselor dela exploatare, exceptând tăierea crăci, 
lor și strângerea deșeurilor ; b) fasonatul, apropiatul și 
transportul lemnului în catarge; c) transferarea unei 
mari părți de lucrări grele, cum sunt secționarea, stivui- 
rea, sortarea și păstrarea, din pădure, la depozit; d) or
ganizarea întregului proces pe principiile metodei con
tinue.

Autorul mai arată ce rol joacă în aceste lucrări uti
lizarea mecanismelor moderne ca ferestrăul electric 
ȚNIIME K-5, tractorul KT-12 și troliu! cu 3 tambure 
1L-3.

In două tablouri comparative se arată cum a crescut 
procentual nivelul de mecanizare a lucrărilor și apoi creș
terea productivității muncii în m3 pe om și 8 ore (aproa
pe dublată .în urma aplicării; noului sistem).

Pe lângă aceasta cheltuelile legate de utilizarea bra
țelor de muncă din pădure au fost reduse cu 29“/o.

Tehnologia nouă creează deci alte condițiuni, foarte 
avantajoase pentru lucrători, care pot locui nu în pă
dure ci în colonii bine amenajate, lângă depozite unde 
este mai ușor să se asigure ooiidițiuni civilizate de 
trai.

B. Bor.

ORLOV S. F. GOLDBERG A. M.: Folosirea lemnului 
verde la gazogenele obișnuite (de serie). Lesnaia 
Proimâslenosti, 1949, nr. 12, pp. 8—10.

Se descriu două variante constructive ale gazogenu
lui cu care se poate consuma lemne tăiate verzi. Ambele 
variante se bazează pe principiul că gazele de eșapare, 
tiecând prin straturile de lemne le «usucă,

Gazogenul ZIS-21, cu modificările efectuate, a consu
mat lemnul cu o umiditate de și a desvoltat în 
motor o putere de 32,5—35,1 CP, .adică egală cu aceea 
produsă de combustibilu'l uscat. Se descrie modul în 
care poate fi efectuată cu ușurință, în atelierele proprii, 
modificarea gazogenului ZIS-21 pentru a funcționa cu 
lemn verde. Aceeași schemă se .poate adapta și la gazo- 
genele GAZ-42, T2g, etc.

Articolul este ilustrat cu scheme, diagrame și tablouri 
și poate fi utilizat pentru a proceda la modificările res
pective.

B. Bor.

CHIȘINSCHI M. I., WOLF V. I. : Dispozitiv pentru în
cărcarea remorcii pe autocamion. Lesnaia Promâs- 
lenosti, 1949, nr. 11, pp. 16—18.

Institutul Central de Cercetări Științifice pentru 
■Mecanizarea și Energetica Exploatărilor Forestiere 
(ȚNIIME) .a elaborat un dispozitiv mecanic pentru în
cărcarea remorcilor pe autocamionul tractor MPP-3.

Se dă o descriere foarte detaliată a dispozitivului, în
soțită de o schiță și trei fotografii, trecându-șe apoi la 
descrierea funcționarii dispozitivului, tratându-se fie
care operațiune atât la încărcat cât și la descărcat. Se 
dau date și asupra rezultatelor încercării în producție 
a dispozitivului. Folosind dispozitivul, viteza de mers a 
putut fi mărită cu 1 l°/o, iar operațiunile de încărcare și 
descărcare nu necesită decât respectiv 1 min. 31 s. și 
50 s, adică îh total 2 min. 21 s. Dovedindu-se practic, 
s’a trecut la producția în serie a dispozitivului MPP-3.

B. Bor.

CD: 634.928.55. BF : 38,4.
MUZIUCHIN V. S., VASILIEV G. M: încărcatul lem

nului cu ajutorul troliurilor TL-3 în vagoanele de 
cale ferată normală. Lesnaia Promâșlenosti, 1949, nr. 
11, pp. 13—15.

Autorii într’un .articol succint dau o descriere, a mo
dului cum se pot utiliza troliurile TL-3 la încărcatul 
lemnului rotund în vagoanele de cale ferată normală. La 
început, se dă descrierea instalației, apoi se arată pe 
operațiuni, procesul tehnologic de încărcare propriu zis.

Articolul se încheie cu un tablou din care rezultă creș
terea productivității muncii la încărcat în urma aplicării 
procedeului propus și a însușirii acestuia de către lucră
tori. Se propune generalizarea procedeului, deoarece re
zultatele obținute depășesc pe cele obținute la încărcarea 
lemnului cu elevatorul EJD-3.

B. Bor.



SAMSONOV N. A.: Locuințe dembniăbile prefabricate. 
Lesnaia Promâslenosti, 1950, nr. 4, p. 22.

Autorul face descrierea unui nou tip de casă mică pre
fabricată, demontab.lă, care oferă o serie de avantaje. 

Casa are o suprafață de 18 m2 și este destinată pen
tru patru oameni cu mobila necesară. întreaga casa, de
montată, poate fi încărcată într'un autocamion de 3 tone. 
Pe lângă aceasta, panourile nu depășesc lungimea de 
3.5 m și lățimea de 1,6 m și în greutate nu trec de 
35 kg per bucată.

Acest lucru ușurează enorm montarea casei. Casa 
este economică, pentru un metru pătrat de construcție 
se consumă 4,28—0,35 mJ de material lemnos. Simpli
citatea producției în serie a acestor case permite fabri
carea lor ori unde.

Casa poate fi montată în 1^4—2 ore și demontată tn 
1 oră, iar pentru lucrare nu este nevoie de lucrători ca
lificați. Se montează fără cuie. Toate piesele și panourile 
suni acoperite pe ambele părți cu vopsea de ulei și ast
fel sunt ferite de agenții atmosferici, pe lângă faptul că 
îmbinările construcției feresc locuința de curenți, apă 
și praf.

Utilizarea sgurii pentru umplerea panourilor și a unei 
sobe, fac această locuință foarte călduroasă.

Noile casc sunt recomandabile pentru echipele volante 
de lucrători la construcții, exploatări, explorări și cerce
tări atât în condiț.umle de câmpie cât și în păduri sau 
în munți.

B. Bar.

DIN ACTIVITATEA A.S.T.
La 26 Octombrie 1950, s’a produs un eveniment de im- 

portanjă covârșitoare pentru întregul popor muncitor din 
țara noastră : plenara G.C. al PartJdului Muncitoresc Ro
mân, a aprobat raportul prezentat de tovarășul Gh. Gheor- 
ghiu-Dej asupra Planului de Electrificare al țării, plan 
menit să ducă civilizația și buna stare în cele mai de
părtate colțuri ale țării.

Mărețul Pliau deschide tehnicienJlcr și Inginerilor po
sibilități imense pentru valarirkarea capaciităiiJ și .puterii 
lor de muncă. In raport se arată că „Electriiicarea este 
cauza oamenilor de șt.ință, a tehnicienilor și inginerilor, 
pentru care se deschid perspective nebănuite ce desiă- 
șurare a priceperii și capacității Ier tehnice, puse in 
slujba peparuiuj muncilor”.

Fcniru aceasta, era natural ca și activitatea din ulti
mul timp a Asociației Științifice a tehnicienilor să iie 
consacra că, în buna pane, problemelor puse de Planul 
de Electrificare.

Prima acțiune întreprinsă a fost ca ipr.'n secțiile de 
specialitate să se identifice șii să se pună în Studiu pro
blemele ce revin pentru f.ecare sector.

Secției de Silvicultură și Industria Lemnului i-au re
venit problemele tegate, pe de o parte, de asigurarea 
ubuj debit cât mai constant al apelor destinate a alimenta 
hidrocentralele care se vor construi și de apărarea aces
tor instalații coo.ra împotmolirilor, iar pe ae altă parte, 
cele legate de folosirea energiei electrice în lucrările de 
exploatarea și transportul materialului lemnos și în indu
stria forestieră.

Pecdru a se tace cunoscut maselor de tehnicienii aceste 
probleme și pentru a le supune preocupării și studiului 
tor, au fost redactate două conferințe, care tratează cele 
două grupe de probleme.

Conferința, care tratează problemele legate de asigu
rarea unui deb.lt constant pentu apele ce vor alimenta 
hidrocentralele, trece mai întâi în revistă cercetările lă- 
cute în diferite părți ale globului cu privjre la roltil ve
getației în reglementarea debitelor cursurilor de apă. Din 
aceste cercetări reiese clar că vegetația lemnoasă are 
roiul cel mai important în aceasta acțiune.

Bazat pe această concluzie a cercetărilor efectuate, 
se insistă asupra necesității de a se menține in stare Îm
pădurită bazicele râurilor, ca singura și cea mai eficace 
măsură pentru as-gurarea funcționării normale a hidro
centralelor noastre.

Se analizează apoi situația actuală a pădurilor din re
giunea de munte ca urmare a exploatărilor devastatoare 
ale regimului burghezo-moșieresc, indicându-se măsurile 
grabnice ce trebue luate pentru îndreptare.

Se indică apoi tratamentele ce trebue aplicate pădurilor 
din regiun.le de munte șl coline pentru a se putea re
colta producția lemnoasă a acestor păduri și a se păstra, 
în același timp, intactă acțiunea protectoare a pădurii.

Pentru a se arăta importanța covârșitoare a pădurii 
în asigurarea funcționării normale a instalațiilor hidro
electrice, se arată că în U.R.S.S. s’a interzis orice ex. 
ploatare, înafară de operațiile de higiena, în peste 70 

milioane hectare păduri, situate în bazinele râurilor, care 
pot influența. într’un fel sau akul debitul Volgei, pe care 
la Kuibâșev și Stalingrad, se vor construi cele două 
mari hidrocentrale,

'Cealaltă comeruiță, oare tratează problemele legate 
de folosirea energiei electrice în lucrările de exploatarea 
și transportul maie.ialuiui ilemnos și în industria fores
tieră, arată mai întâi situația înapoiată moștenită de re
gimul de democrație papu.ară în aceste sectoare, dela 
vechul regim capl.alist: instalații rudimentare, cu durată 
limitată la durata exploatărilor din regiunea respectivă, 
lipsă de unelte, etc.

In acest domenhi folosirea energiei electrice la dobo- 
rîtul arborilor și corhănirea lor cu cablu, va însemna, pe 
lângă micșorarea pierderilor de material lemnos și asigu
rarea unei mai bune regenerări a pădurilor.

Electr.ticarea transporturilor forestiere, a manipulării 
și prelucrării materialului lemnos, va avea drept conse
cință: economii însemnate a materiei lemnoase, mărirea 
randamentului muncii1 și micșorarea eforturilor munct.o- 
rilor. ,

Aceste conferințe au fost trimise filialelor și cercurilor 
A.S.T. din toată țara, care au ca sarcină a organiza 
expunerea lor și discutarea atentă a problemelor tratate.

Soluțiile ce se vor găsi, în aceste discuții, la proble
mele tratate, vor fi tr.imise secretariatului secției de sil
vicultură și industriei lemnului.

Pe lângă aceasta acțiune, dedicată planului de electri
ficare, s’a eontjnuat șl activitatea de îmbogățire a cunoș
tințelor tehnicienilor.

Astfel, între altele, cităm conferința organizată de 
Cercul A.S.T. din Ministerul Silvicultură, Industriei Lem
nului și Hârtiei, dezvoltată de prof. dr. C. C. Geccgescu 
în amfiteatrul Institutului pentru exploatarea șl. indus
trializarea lemnului.

Titlul conferinței a fost „Contribuția Academicianului 
T. D. Lâsenco la crearea unei sLv.cul.uri materialiste”.

In desvoltare, conferențiarul a arătat aplicațiile largi 
pe care le are în lucrările de crearea și conducerea ar- 
boretelor, teori ile elaborate de marele savant sovie.ic și 
anume: existența luptei interspecifice, Inexistența luptei 
Intraspecifice șl desvoltzrea stadială a plantelor.

Astfel, existența luptei interspecifice, adică stabilirea 
faptului'că există luptă între exemplarele ce fac parte din 
specii diferite și inexistența luptei intraspecifice, adică do
vedirea faptului că nu există luptă între exemplarele care 
aparțin aceleiași specii, a dus pe academicianul T. D. Lâ- 
senco la elaborarea metodei de crearea perdelelor fores
tiere, de apărarea culturilor agricole prin însămânțară 
în cuiburi.

De asemenea teoria dcsvoltării stadiale a plantelor, prin 
care tot academicianul T. D, Lisenco, a staibil’t în viața 
plantelor, faze sau stadii în care plantele au cerințe difer 
rite față de factorii naturali, formează baza științifică 
pe care silvicultori au alcătuit și alcătuesc tipuri de 
operațiuni culturale, potrivite cu nevoile arborilor din 
diferitele stad.i de desvoltare.



EXPUNEREA
FĂCUTA DE TOV. MIRON CONSTANTINESCU 
IN MAREA ADUNARE NAȚIONALA ASUPRA 
LEGII PLANULUI CINCINAL DE DESVOLTARE 
A ECONOMIEI NAȚIONALE A R. P.R. (1951-1955)

TOVARĂȘI,

In lupta uriașă dusă de forțele păcii, în frunte cu 
măreața Uniune Sovietică, împotriva ațâțătorilor la război, 
imperialiștii anglo-americam, Republica Populară Română 
constitue un factor activ al frontului păcii și democra
ției. Desvoltarea economiei noastre pe drumul socialis
mului înseamnă nu numai întărirea noastră economică și 
ridicarea nivelului de trai al poporului nostru, ci și o 
contribuție efectivă la întărirea frontului păcii.

Elaborarea și trecerea la înfăptuirea primului nostru 
Plan Cincinal este rezultatul luptei eroice dusă de clasa 
muncitoare din țara noastră, condusă de Partidul Comu
nist Român, pentru eliberarea sa de sub jugul exploa
tării, este rezultatul luptei și activității tuturor oameni
lor muncii din R. P. R., sub conducerea Partidului 
nostru, pentru făurirea unei vieți îmbelșugate, culte și 
fericite.

Trecerea la înfăptuirea primului nostru Plan Cincinal 
este un eveniment de mare însemnătate în viața și 
lupta poporului nostru muncitor, este un prilej de mare 
bucurie pentru cei ce muncesc în patria noastră.

Au trecut șase ani dela data istorică a eliberării 
României de sub jugul imperialist de către glorioasa 
Armată Sovietică, când țara noastră a dobândit ade
vărata sa independență națională. Și faptul că putem 
trece astăzi la realizarea primului nostru Plan Cinci
nal, se datorește în primul rând ajutorului continuu, 
neprecupețit, frățesc, pe care ni-1 dă Marea Țară a 
Socialismului învingător, Uniunea Republicilor Socia
liste Sovietice, sub conducerea marelui geniu al omenirii 
muncitoare, învățătorul și îndrumătorul nostru în lupta 
pentru pace și socialism, losif Visarionovici Stalin.

Planurile noastre anuale au fost planurile refacerii 
și desvoltării industriei noastre pe drumul socialismu
lui și începutului de transformare socialistă a agricul
turii.

Planul Cincinal al R. P. R., continuând opera înce
pută în acești doi ani, înseamnă lărgirea și ridicarea 
pe o treaptă nouă a economiei noastre socialiste, în 
condițiunile luptei dintre sectorul socialist și capitalist 
al economiei naționale, fiind menit să asigure victoria 
sectorului socialist asupra sectorului capitalist în țara 
noastră.

Planul Cincinal de desvoltare a economiei naționale 
a R. P. R. pe 1951-1955 a fost întocmit pe baza prin
cipiilor și directivelor stabilite de Biroul Politic al 
C.C. al P.M.R, în ședința sa din 13 Aprilie 1950.

Scurt bilanț al celor două planuri 
anuale

Expunerea înfățișează, în continuare, strălucitele 
realizări ale primilor doi ani de economie planificată, 
în care s’a început construirea bazei economice a so
cialismului.

Au fost investite 260 miliarde lei pentru desvoltarea 
economiei naționale, pentru ridicarea nivelului material și 
cultural al oamenilor muncii. Industria noastră, care este 
aproape în întregime socialistă, și-a dublat producția 
în doi ani de zile, realizând și mari progrese tehnice 
în toate ramurile și în special în industria construcțiilor 
de mașini, creație a regimului nostru de democrație popu
lară. In agricultură, țărănimea muncitoare din pro- 
pria-i voință liber exprimată a pornit sub îndrumarea 
Partidului și cu ajutorul Statului pe drumul transformării 
socialiste a agriculturii, trasat de rezoluția din 3—5 
Martie 1949. Până azi au fost înființate peste 1.000 gos
podării agricole colective, ce dețin peste 220.000 ha. teren 
atabil. SMT-urile au ajuns la cifra de 138, deținând 
împreună cu gospodăriile agricole de stat 9.900 trac
toare și peste 10.000 alte mașini agricole. S’au întărit 
și desvoltat gospodăriile agricole de stat. In circulația 
mărfurilor, sectorul socialist, comerțul de stat și coo
peratist au obținut succese însemnate în aprovizionarea 
oamenilor muncii dela orașe și sate, desvoltând schimbul 
dintre sat și oraș. In domeniul transporturilor, traficul 
s’a mărit cu 30%.

A crescut nivelul de trai al oamenilor muncii prin 
aplicarea principiului retribuirii după muncă. Oamenii 
muncii au primit mai multe bunuri de consum și au fo
losit din ce în ce mai mult mijloacele de ridicare a ni
velului cultural, puse la îndemână prin grija Partidului 
și Guvernului: ziare, cărți, teatre, cinematograf, atenee 
populare, etc. Posibilitățile de îngrijire a sănătății au 
crescut mult. S'au întărit și consolidat moneta noastră 
națională, întregul nostru sistem financiar.

Apoi expunerea trece la analiza critică a lipsurilor.
In munca de planificare și de executare a planurilor 

economice constatăm încă unele lipsuri: în unele cazuri, 
neîncheierea și nerespectarea contractelor economice, in
suficienta atenție dată creșterii productivității muncii, 
nesatisfăcătoarea normare a muncii în unele ramuri de 
producție, neîndeplinirea sarcinilor de reducere a pre
țului de. cost de către unele întreprinderi, nerespectarea 
peste tot a disciplinei de plan și a disciplinei financiare, 
proasta gospodărire a unor întreprinderi. Dușmanul de 
clasă încearcă să folosească aceste lipsuri pentru a lovi 
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in desvoltarea economiei noastre și în regimul de de
mocrație populară. Numai prin măsuri energice de în
dreptare și lichidare a acestor lipsuri vom sfărâma aceste 
încercări criminale ale dușmanului.

O lipsă importantă în activitatea economică în ul
timii ani a constituit-o tendința unor întreprinderi de a 
realiza planul numai cantitativ, adesea în dauna cali
tății produselor și sortimentelor. Altă deficiență a fost 
aceea a începerii unor lucrări de construcții fără proiecte 
și devize, a prelungirii executării și a întârzierii punerii 
lor în funcțiune. Cauza acestor lipsuri constă în aceea 
că unii dintre conducătorii întreprinderilor, din directorii 
organizațiilor noastre economice și din cadrele respon
sabile din ministere nu s’au pătruns îndeajuns de im
portanța respectării riguroase a sarcinilor și obligații
lor ce decurg din Legea Planului de Stat.

Unul din neajunsurile noastre principale în acești 
doi ani a fost insuficienta aprovizionare a orașelor cu 
produse alimentare, datorită lipsurilor de organizare și 
control în domeniul circulației mărfurilor.

In acești doi ani de economie planificată sub condu
cerea Partidului Muncitoresc Român, clasa muncitoare 
din țara noastră, în alianță cu țărănimea muncitoare și 
ceilalți oameni ai muncii, au obținut prin muncă încor
dată și stăruitoare o însemnată victorie. Astăzi s’au 
creat condițiunile pentru a trece la înfăptuirea Pianului 
Cincinal. Drumul spre socialism este deschis în lața 
noastră și pășim cu hotărîre pe acest drum, având aju
torul de neprețuit al Marii Țări a Socialismului biruitor, 
U.R.S.S., și colaborând frățește cu toate țările de demo
crație populară.

Sarcina fundamentală a Jianului 
Cincinal ai fiu F. R.

Sarcina fundamentală a primului nostru Plan Cin
cinal este construirea bazei economice a1 socialismului 
în Republica Populară Româna. Această sarcină funda
mentală exprimă voința Partidului Muncitoresc Român, 
a clasei muncitoare, a întregului popor muncitor de a 
lichida exploatarea omului de către om în țara noastră 
și de a făuri orânduirea socialistă.

Ofensiva socialismului în țara noastră se desfășoară 
în condițiunile ascuțirii luptei de clasă.

Deținând posturile de comandă în economie, regimul 
nostru de democrație populară organizează și realizează 
înfrângerea elementelor capitaliste în economie reali
zează acea bază economică în care să fie nimicită ex
ploatarea omului de către om.

Ocupându-se de problemele construcției socialiste, în 
raportul său din 7 Decembrie 1926, I. V. Stalîn a arătat 
în mod genial în ce constă construirea bazelor socia
lismului :

„In ce constă esența economică și baza economică 
a socialismului ?

A crea baza economică a socialismului, înseamnă a 
lega agricultura cu industria socialistă într’o singura 
economie unitară, a subordona agricultura conducerii in. 
dustriei socialiste, a pune ordine în relațiile dintre oraș 
și sat pe baza schimbului de produse ale agriculturii și 
industriei, a închide și lichida toate acele canaluri, cu 
ajutorul cărora se nasc clasele și se naște, înainte de 
toate, capitalul, a crea, în fine, astfel de condițiuni de 
producție și de repartiție, care duc direct și nemijlocit 
la desființarea claselor”.

Baza politică a socialismului, (deținerea puterii poli
tice de către clasa muncitoare, aliată cu țărănimea 
muncitoare) există în Republica Populară Română și se 
întărește pe zi ce trece. Statul de democrație populară, 
îndeplinind cu succes funcțiunle dictaturii proletariatului, 
exercită funcțiunea de construire și desvoltare a econo
miei socialiste în țara noastră.

In R. P. R. avem o industrie socialistă în plină des
voltare, care a depășit cu mult nivelul dinainte de război, 
dar agricultura noastră este încă o agricultură în care 
domină mica producție de mărfuri, cu un nivel tehnic 
înapoiat.

Deși sectorul socialist în agricultură se desvoltă — 
el nu reprezintă încă maj mult de 8,5% din întreaga 
agricultură. Există deci o contradicție între industria 

socialistă și agricultura noastră întemeiată pe mica pro
ducție, această contradicție trebue să fie lichidată prin 
transformarea socialistă a agriculturii. Vrem deci să con
struim o astfel de bază economică în care industria so
cialistă și agricultura să fie legate într’o singură econo
mie, subordonând agricultura conducerii industriei so
cialiste, stabilind astfel de relații între sat și oraș pe 
baza schimbului de produse industriale și agricole care 
să ducă Ia închiderea și lichidarea ace’or canaluri „cu 
ajutorul cărora se nasc clasele și se naște înainte de 
toate capitalul", care să ducă direct și nemijlocit la. des
ființarea claselor. Acest proces nu se va închei? în 
primul Plan Cincinal, ci va continua și în cel de al doilea 
Plan Cincinal.

Construirea socialismului în R. P. R. se înfăptuește 
pe baza prieteniei veșnice și a colaborării multilaterale 
cu marea Țară a Socialismului învingător — U.R.S S„ pe 
baza colaborării și amiciției cu țările de democrație 
populară.

Proectul Legii Planului Cincinal de Stat pentru des
voltarea economiei naționale a R.P.R., prevede conform 
Hotărîrii Biroului Politic al C.C. al P.M.R:, luate în șe
dința din 13 Aprilie 1950, următoarea sarcină fundamen
tală :

Industrializarea socialistă a țării, astfel ca la sfâr
șitul primului Plan Cincinal R. P. k. să devină o țară 
cu o industrie socialistă desvoltată, cu o agricultură 
socialistă mecanizată în cea mai mare parte.

Sarcina primordială a Planului nostru Cincinal este 
de a desvoltă industria socialistă și în special industria 
construcției de mașini, industria grea, sub semnul rolului 
conducător al industriei socialiste în economie.

Industrializarea socialistă a țării va constitui baza 
materială pentru consolidarea formelor socialiste de eco
nomie, pentru reconstrucția tehnică a întregii economii, 
pentru transformarea socialistă a agriculturii, pentru în
grădirea1 și înlăturarea apoi a elementelor capitaliste din 
economia noastră.

Conform planului de electrificare, aprobat pe baza 
raportului tovarășului Gheorghe Gheorgniu-Dej de C.C. 
al P.M.R. și de Consiliul de Miniștri, industria noastră 
energetică trebue să asigure furnizarea energiei nece
sare tuturor ramurilor industriale, agriculturii, transpor
turilor și desvoltării vieții culturale.

Creșterea volumului producției industriale, care va 
atinge nivelul de 244% în 1955 față de 1950, va avea 
drept rezultat creșterea și întărirea rolului conducător 
al industriei în întreaga economie națională.

In cursul Planului Cincinal se va înzestra în mare 
măsură industria noastră cu mijloacele înaintate ale 
tehnicii sovietice.

Se va crea o nouă proporție — corespunzătoare eco
nomiei socialiste — între diversele ramuri de producție 
industrială.

Astfel, în privința importantei corelații între desvol
tarea industriei grele și ușoare, centrul de greutate sta 
în desvoltarea industriei grele, dându-se în acelaș timp 
o mare atenție industriei ușoare.

In ce privește corelația între industrie și agricultură, 
cincinalul pune în aplicare învățătura stalinistă :

„Lucrul principal constă în a construi socialismul îm
preună cu țărănimea, neapărat împreună cu țărănimea 
și neapărat sub conducerea clasei muncitoare, deoarece 
conducerea clasei muncitoare este garanția principală 
că această construcție va urma calea spre socialism”.

Sarcina fundamentală a primului nostru Plan Cincinal 
constă în trecerea treptată a micii gospodărit țărănești 
spre socialism pe calea creării de mari gospodarii agri
cole colective, pe baza liberului consimțământ al țără
nimii muncitoare, astfel încât ta sfârșitul cincinalului 
sectorul socialist să devină precumpănitor în agricultură.

In acest scop, trebue — în primul rând — înfăptuită 
desvoltarea rețelei de stațiuni de mașini și tractoare, 
care are un rol principal în transformarea socialistă a 
agriculturii. Numărul S. M. T.-urilor va crește de trei 
ori, iar parcul de tractoare de patru ori, atingând cifra 
de 31.000 tractoare.

Agricultura noastră își va ridica nivelul tehnic, fiind 
dotată cu mașinile agricole cele mai perfecționate: com- 
baine, secerători-legători, mașini de cules bumbacul, etc.
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Gospodăriile agricole de Stat vor trebui să-și îmbu
nătățească foarte mult activitatea, dând o producție de 
ca'litate superioară și randament ridicat.

Prosperitatea țărănimii muncitoare nu poate fi asi
gurată decât pe calea gospodăriilor colective, pe calea 
colectivizării în agricultură, așa cum ne-a arătat expe
riența Uniunii Sovietice. Belșugul, viața cultă și fericită 
a țărănimii noastre muncitoare nu se poate înfăptui decât 
prin transformarea socialistă a agriculturii.

Sarcina trasată prin Rezoluția C.C. al P.M.R, din 
3—5 Martie 1949 prin care se arată că socialismul nu 
poate fi clădit pe două baze diferite la oraș și la sat, 
ci pe o singură bază socialistă sub cele două forme ale 
proprietății socialiste — de Stat și cooperatist colectivă 
— va fi îndeplinită în mare măsură încă în cursul pri
mului nostru Plan Cincinal.

Sarcina fundamentală constă In desvoltarea și în
tărirea comerțului socialist, prin extinderea comerțului 
de stat și cooperatist, precum și prin încurajarea Și lăr
girea comerțului gospodăriilor colective și al țăranilor 
colectiviști în vederea aprovizionării industriei cu ma
terii prime, pentru aprovizionarea cât mai îmbelșugată a 
clasei muncitoare cu alimente, pentru asigurarea nevoilor 
populației țărănești cu produse industriale, lărgindu-se 
astfel schimbul dintre sat și oraș și întărtndu-se alianța 
dintre clasa muncitoare și țărănimea muncitoare-

Planul Cincinal dă o mare însemnătate desvoltării 
schimbului sat-oraș, creând condițiile necesare pentru ca 
el să nu fie supus anarhiei pieței capitaliste. Pentru 
aceasta. Planul Cincinal prevede o considerabilă creș
tere a sectorului socialist în circulația mărfurilor.

In lupta dintre sectorul socialist și col capitalist, pro
blema legăturii dintre sat și oraș are o însemnătate cen- 
tială. Scnimbul de mărfuri între sat și oraș este temelia 
economică a acestei legături și a alianței dintre clasa 
muncitoare și țărănimea muncitoare.

Legătura dntre sat și oraș, legătura dintre indu
strie și agricultură trebue să fie astfel realizată ca să 
asigure victoria socialismului în țara noastră.

Statui de democrație populară are și un rol regulator 
al pieții, fixând prețurile mărfurilor industriale și regle
mentând și controlând pe cele agricole.

In cursul Planului Cincinal, gospodăriile colective^ vor 
apare pe piață cu produsele ce le prisosesc, îmbunătățind 
aprovizionarea populației muncitoare din orașe.

Pe calea întăririi sectorului socialist, a limitării și eli
minării elementelor capitaliste din domeniul schimbului 
dintre sat și oraș, se va putea duce la îndeplinire sarcina 
de a pune ordine în raporturile dintre sat și oraș, pe 
baza schimbului de produse agricole și industriale — 
fără de care nu e posibilă construirea bazei economice 
a socialismului.

Sarcina fundamentală a Planului Cincinal constă în 
ridicarea permanentă a nivelului de trai, material și 
cultural, al poporului muncitor; creșterea continuă a 
productivității muncii, înrădăcinarea tot mai adâncă a 
atitudinii socialiste față de muncă și aplicarea din ce 
în ce mai largă a principiului socialist de retribuire după 
cantitatea și calitatea muncii, astfel încât să se realizeze 
principiul socialist „dela fiecare după capacitatea sa, 
fiecăruia după munca sa".

„In Planul de Stat — arată tovarășul Gh. Gheorghiu- 
Dej — există o legătură directă între creșterea forțelor 
de producție, creșterea cantității de produse și creșterea 
bunei stări a oamenilor muncii".

Pentru ca nivelul de trai, material și cultural al po
porului muncitor să se poată ridica, este nevoie de a rea
liza și depăși planul, de a mări producția industrială și 
agricolă, de a mări venitul național care să fie distribuit 
în conformitate cu interesele fundamentale ale celor ce 
muncesc.

In cursul Cincinalului, prin îndeplinirea riguroasă can
titativă și calitativă și prin depășirea Planului, încor
dând forțele noastre, ale tuturor, ca să atingem acest 
țel măreț, vom putea înfăptui desființarea treptată a 
cartelelor de alimente, îmbrăcăminte, încălțăminte etc., 
îmbunătățind fundamental aprovizionarea oamenilor 
muncii.

Prin lupta și munca poporului nostru, pentru înde
plinirea Planului Cincinal, nivelul de trai al oamenilor 
muncii va crește cu 80% în 1955 față de 1950.

Sarcina fundamentală constă în justa repartiție a for
țelor de producție pe întreg teritoriul Republicii.

Regimul burghezo-moșieresc a lăsat în înapoiere eco
nomică numeroase regiuni ale țării noastre.

Statul democrației populare dimpotrivă urmărește des
voltarea armonioasă a tuturor regiunilor țării, justa re
partizare a forțelor de producție pe întregul teritoriu al 
Republicii, construirea industriilor noi în regiunile îna
poiate pe care burghezia le lăsase în părăsire și ruină. 
In perioada Planului Cincinal, Moldova, Ardealul de Sud- 
Est, Maramureșul, Dobrogea, Oltenia și altele vor în
flori prin desvoltarea industriei și rgricullurii meca
nizate.

Sarcina fundamentală a Planului Cincinal constă în 
realizarea condițiilor tehnico-economice pentru întărirea 
capacității de apărare a țării noastre, prin desvoltarea 
industriei socialiste și în special a industriei grele, a 
transporturilor și telecomunicațiilor, etc.

Chezășia independenței noastre este prietenia veșnică 
și de nesdruncinat cu puternica U.R.S.S,, în cadrul ma
relui lagăr al păcii și democrației.
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Lărgirea și întărirea continuă a sectorului socialist 

— reproducția lărgită — nu se pot face fără investiții 
masive, investiții ce cresc an de an, Astiel, dacă In 
1949 totalul investițiilor a fost de 110 miliarde lei, în 
1950 de cea 150 miliarde lei, în ultimul an al Cincinalu
lui el va fi de cca. 320 miliarde lei. Proporțiile uriașe 
pentru țara’ noastră a acestor investiții reies și mai mult 
în evidență când ne gândim că în Cincinal, datorită in
vestirii în întreaga economie a sumei de 1.330 miliarde 
lei, valoarea fondurilor de bază în industria socialistă 
aproape se va dubla.

Pentru a asigura ducerea la îndeplinire a sarcinei cen
trale a Planului Cincinal, industrializarea socialistă, șe 
vor investi în industrie 684 miliarde lei, adică 51,4% din 
totalul investițiilor, din care 560 miliarde lei în industria 
producătoare de mijloace de producție și 124 miliarde de 
lei în industria bunurilor de consum.

Deasemenea, pentru desvoltarea agricultura pe dru
mul socialismului, în Planul Cincinal se prevăd inves
tiții totale în sumă de 136 miliarde lei, ce reprezintă 
10% din totalul investițiilor.

16,2% din totalul investițiilor sunt destinate desvol- 
târii transporturilor, în special a transportului feroviar.

Se vor construi linii ferate noi, se vor dubla liniile 
ceile mai încărcate și se va electriîica pentru prima oară 
o linie de cale ferată : linia Câmpina—Orașul Stalin.

Peste 13% din totalul investițiilor — 178 miliarde 
lei — sunt alocate în vederea numeroaselor construcții 
și aparataje necesare învățământului de toate gradele, 
ocrotirii sănătății și ridicării nivelului cultural al celor 
ce muncesc.

Mari investiții se vor face pentru cercetări geologice, 
care vor lua o mare amploare pentru a se asigura cu
noașterea importantelor resurse petrolifere și miniere de 
care dispunem și a căror punere în valoare va permite 
desvoltarea nestânjenită a industriei prelucrătoare.

Pentru mărirea masivă a producției petrolifere, se vor 
desvoltă vechile regiuni, se va pune în producție noua 
regiune petroliferă din Moldova și se vor construi rafi
nării pe baza tehnicii celei mai avansate și cu marele 
ajutor și aport al U.R.S.S.

Vor fi puternic desvoltate industria carboniferă și a 
gazului metan prin deschiderea a numeroase mine noi, 
lărgirea și mecanizarea celor existente și prin construi
rea a 480 km de conducte de transport de gaze, cea' mai 
importantă fiind marea conductă Ardeal-Moldova.

O mândrie a noastră o constitue marile lucrări de 
electrificare ce vor îi întreprinse pe tot cuprinsul țării 
așa cum este prevăzut în planul de electrilicăre.

Pentru a asigura cantitățile de fontă, oțel și laminate 
necesare țării noastre vom reconstrui Combinatele Side
rurgice Hunedoara și Sovrommetal Reșița șl va începe 
construcția unui nou centru siderurgic. Se vor con
strui și reconstrui 6 furnale de mare capacitate, 14 cup
toare S. M. și se vor instala 6 laminoare noul, precum 
și o fabrică de feroaliaje.
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Pentru desvoltarea metalurgiei neferoase vor fi con
struit» o uzină pentru hidrometalurgia zincului, un com
binat de extracție a aluminiului din bauxită și o fabrică 
metalurgică.

O mare desvoltare va cunoaște ramura construcțiilor 
de mașini.

Pentru aceasta noi vom avea — ca și până acum 
— largul sprijin al Uniunii Sovietice. Uzinele Sovrom- 
trsctor vor trece la producția de mare serie a tractoare
lor. Vom construi o mare fabrică de utilaj greu și o 
fabrică de turbogeneratori, □ fabrică de cabluri, pre
cum și o mare fabrică de rulmenți și una de echipament 
de frâne automate pentru vagoane. Vor fi reconstruite 
și reînzestrate actualele întreprinderi, care vor îi speciali
zate, ceeace va aduce după sine o creștere masivă a pro
ducției.

In industria chimică, se vor construi un mare com
binat de acid sulfuric și îngrășăminte fosfatice, un com
binat de îngrășăminte azotoase, 3 fabrici de produse so
dice, o mare fabrică de medicamente, precum și fabrici 
de coloranți, tananți și alte produse.

In ramura materialelor de construcție vor intra în 
funcțiune 17 noi linii tehnologice de ciment, 10 fabrici 
de cherestea, 23 fabrici de cărămidă și țiglă, precum și 
numeroase fabrici de alte materiale de construcție.

Peste 120 miliarde lei sunt alocate desvoltării indus
triei bunurilor de consum și produselor alimentare.

Se vor construi noui stații de egrenare a bumba- 
cudui, 11 filaturi de bumbac, 3 fabrici integrate de lâna, 
numeroase topitorii de in și cânepă, 3 fabrici integrate 
de in și cânepă, 2 filaturi ne in, o mare țesătorie de> mă
tase precum și o fabrică de piele și încălțăminte cu o 
producție de 2400000 perechi pe an. Totodată va fi con
struit un mare combinat pentru celuloză, fibre și fire ar- 
tiiiciale.

In industria alimentară, pe lângă lărgirea și mo
dernizarea fabricilor actuale, vor fi construite două noui 
fabrici de zahăr, 3 fabrici de paste făinoase, 2 fabrici 
de suc din fructe, 1 fabrică de praf de lapte, 15 sta
țiuni de pasteurizare a laptelui, 5 fabrici de pâine.

Va îi terminată măreața lucrare a Canalului Dunăie- 
Marea Neagră.

In Delta Dunării se vor executa importante lucrări 
de amenajări piscicole, agricole, amenajări pentru creș
terea vitelor se vor construi fabrici de stufit și va începe 
construirea unui combinat de celuloză pentru prelucra
rea stufului.

Realizarea marelui volum al investițiilor prevăzut în 
Planul Cincinal, va cere o puternică încordare a voinței 
poporului nostru muncitor, ai clasei noastre muncitoare, 
a tuturor inginerilor și tehnicienilor, în fața cărora se 
deschid uriașe perspective de muncă și creație.

O mare cinste, dar și o mare răspundere vor reveni 
în special muncitorilor, tehnicienilor și inginerilor con
structori. O bună proiectare, o justă planiiicare a con
strucțiilor, buna organizare a șantierelor, o execuție ra
pidă și ca urmare un preț de cost scăzut al construc
țiilor sunt condiții însemnate ale îndeplinirii acestei 
mărețe sarcini,

O parte însemnată din volumul construcțiilor va 
trebui să fie realizată de întreprinderile de construcții 
ale Sfaturilor Populare folosind în special resursele lo
cale de materiale de construcție.

Acestea sunt rezultatele muncii poporului nostru 
până acum, aceasta este perspectiva investițiilor noas
tre în decursul Cincinalului.

Diametral opusă este situația țării în care conducerea 
a fost acaparată dc banda de complici și agenți dirccți 
ai imperialiștilor americani și englezi, banda de spioni 
și ucigași Tito-Rankovici.

Crahul așa zisului plan economic al Iugoslaviei nu 
poate fi ascuns de toate acrobațiile retorice ale valeților 
americanilor, Pjade, Djilas, Kardely, Bebler. El este con
firmat de declarațiile patronului lor, Truman, care pentru 
a obține dela Congresul american un credit pentru 
banda lui Tito a arătat el însuși situația economică de
zastruoasă a Iugoslaviei.

Dar poporul iugoslav cunoaște călea salvării sale, 
calea luptei împotriva bandei lui Tito, a pedepsirii ei 
după fapte, calea reîntoarcerii în frontul democrației și 
socialismului.

Producția Industrială
Tov. Miron Constantinescu analizează apoi trăsăturile 

desvoltării industriei noastre socialiste concretizată în 
următoarele cifre la care va ajunge producția industrială 
în 1955.

Producția globală industrială va’ atinge un nivel de 
de 244% față de 1950, fiind de peste cinci ori mai 
mare ca în 1938.

In domeniul electrificării se vor instala 1.000.000 kW, 
din care un sfert în uzine hidroelectrice și se vor pro
duce de cinci ori mai multe motoare electrice și de 
aproape patru ori mai mulți transformatori ca în 1950. 
Producția de țiței va crește la 10.000.000 tone, adică 
115% față de 1936, iar consumul de gaz metan va fi de 
2,2 ori mai mare ca în 1950 și de 13 ori ca în 1938. 
Producția de cărbuni va fi de 8,5 milioane tone, adică 
de 3,3 ori mai mare decât înainte de război.

In siderurgie în 1955 se va produce: 700.000 tone 
cocs metalurgic (de 8 ori mai mult ca în 1938), 
740.000 tone minereu de fier (de 5,3 ori mai mult ca 
în 1938), 800.000 tone fontă, 1,252.000 tone oțel (450% 
față de 1938), 828.000 t laminate (260% față de 1938), 
190.000 tone țevi (aproape nimic în 1938).

Producția globală în industria construcțiilor de ma
șini va fi în 1955, 216% față de 1950. Se va produce uti
lajul necesar industriei extractive, 21.000 tractoare, pre
cum și alte mașini agricole perfecționate, mașini unelte, 
motoare termice, mijloace de transport. Se vor produce 
mașini care până în prezent nu s’au fabricat încă la 
noi în țară ca : turbine de apă și aburi, strunguri ra
pide, mașini de frezat și rectificat, haveuze, combaine 
autopropulsate mașini de cardat, remorchere și cargo- 
boturi, trolleybuze și altele.

Producția globală a industriei chimice va fi de 264% 
față de 1950, iar cea de medicamente va crește dc 
două ori. Producția de îngrășăminte chimice va fi de 
18 ori mai mare ca în 19b0.

Producția de ciment va fi de două ori mai mare ca 
în 1950 și de cinci ori mai mare ca în 1938.

Industria ușoară va da dc aproape trei ori mai 
multe țesături de bumbac și de lână; de peste patru ori 
mai multe țesături de in și cânepă, de 3,3 ori țesături 
mătase, de 2,2 ori mai multă încălțăminte.

Industria locală și cooperația de producție vor fi spri
jinite, astfel ca să producă de cea. 3 ori mai mult ca 
in 1950.

Agricultura șl Silvicultura
In 1955 sectorul socialist va deveni precumpănitor 

și va da cea mai mare parte a producției ue cereale 
panificabile, bumbac sfeclă de zahăr, furaje. Numărul 
S. M. T.-uriior va ajunge în 1955 la 428 și ele vor dispune 
de 23600 tractoare, 90u0 semănătoare, 6000 batoze, 1000 
combaine, etc. Gospodăriile agricole de Stat vor atinge un 
înalt nivel agrotehnic dând pe lângă o producție însem
nată și necesarul de semințe de soi, reproducători de rasă, 
ca și materialul săditor, horticol și viticol.

Se va crea o puternică bază cerealieră și va fi ex
tinsă creșterea plantelor industriale. Va crește mult ran
damentul la hectar în special la principalele culturi. Cul
tura bumbacului se va tace pe o suprafață de 300000 ha 
din care 40000 irigat, dând o producție de 7 ori mai mare 
ca în 1950. Se va crea o bază furajeră puternică prin mă
rirea suprafeței cultivate cu plante de nutreț deia 860OOO 
ha la 1243700 ha, înlocuindu-se plantele furajere anuale, 
calitativ inferioare, cu plante furajere perene.

Soiurile superioare de animale vor înlocui treptat pe 
cele inferioare: numărul oilor cu lână fină va fi în 1955 
50% din total, iar al vacilor cu lapte 71%. Aceasta va per. 
mile creșterea cantității de carne la 700000 tone, a lap
telui la 19,3 milioane hl.

In silvicultură se va continua acțiunea de reiacere 
a pădurilor, împădurindu-se 400000 ha și consolidân- 
du-se 40000 ha terenuri degradate.
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Productivitatea muncii
In 1955 productivitatea muncii în industrie va fi cu 

75% ma> ridicată decât în anul 1950.
Institutele de cercetări tehnico-științifice ale Departa

mentelor vor primi ca investiții 7 miliarde lei, iar Insti
tutele Academiei R.P.R. 4,5 miliarde lei.

Odată cu creșterea și desvoltarea întrecerii socialiste 
va fi sprijinită mișcarea inovatorilor și raționalizatorilor, 
urmând în acest domeniu exemplul glorios al mișcării 
stahanoviste.

Venitul național ți nivelul de trai
In anul 1955 venitul național al R. P. R. se va 

ridica până la 190% față de 1938.
Numărul muncitorilor, tehnicienilor și funcționarilor 

va fi în 1955 de 3000000, clasa muncitoare va crește 
cu 570000 oameni, întărind bâza socială a regimului 
nostru de democrație populară

Fondul de salarii va atinge 310 miliarde lei în 1955, 
adică va crește cu 66% față de 1950.

învățământ, cultură, sănătate
In cursul Planului Cincinal, analfabetismul va fi 

complet lichidat.
Numărul total al elevilor și studenților va fi în 1955 

de 2133000 creându-se condițiile necesare pentru ca fiii 
și fiicele oamenilor muncii să poată învăța în școli și 
institute.

Prin extinderea rețelei învățământului de toate gra
dele se vor asigura naționalităților conlocuitoare drep
tul la învățătură și cultură.

In sectorul cultural se vor investi 34 miliarde lei, 
construindu-se puternice focare de cultură cum sunt: 
Combinatul Poligrafic Casa Scânteii, Centrul Cinema
tografic Buftea, Casa Radiofoniei, Teatrul Național, 
Opera de Stat, etc. Tirajul ziarelor se va dubla, iar 
numărul cărților va atinge cca 94 milioane în 1955.

Un mare avânt vor căpăta cultura fizică și sportul, 
urmând ca numărul sportivilor organizati să a'tingă 
cifra de 1000000.

In cursul Planului Cincinal se va da o deosebită 
atenție îngrijirii sănătății oamenilor muncii, intensifî- 
cându-sc lupta' împotriva bolilor epidemice, a mortali
tății infantile, a tuberculozei, etc.

Se vor crea fabrici de medicamente, iar numărul pa
turilor în spitale se va ridica cu 19500.

Se vor construi 2800000 m. p. locuințe în valoare 
de 43 miliarde lei la Reșița, Hunedoara', Baia-Mare, Pe
troșani Valea Prahovei, Galați. Constanța, Bacău, Bu
curești și altele.

mărfurilor
Populația va primi în 1955, față de 1950. mai multe 

alimente, atingându-se următorul nivel de desfacere pe 
produse: 187% pâine, 361% came, 418% grăsimi. 
196% zahăr, 175% țesături bumbac, 198% țesături 
lână, 168% încălțăminte.

Prin îndeplinirea sarcinilor Planului Cincinal, car
telele vor putea fi desființate încă în primii ani.

In mediul rural se va atinge în 1955 un nivel de 
desfacere de 212%, în comparație cu 1950, iar pe pro
duse: zahăr 176%, paste și produse făinoase 550%. 
țesături de bumbac 184%. țesături de lână 205%, încăl
țăminte 183%, petrol 243'%’ sodă caustică 290%.

Ca urmare a desvoltării sectorului socialist în agri
cultură va lua ființă o nouă formă de comerț., comerțul 
gospodăriilor colective, ca're, contribuind la ridicarea 
nivelului de trai al țăranilor uniți în gospodării colec
tive, va constitui în același timp și o sursă de apro
vizionare a populației muncitoare dela orașe.

Prețul de cost va scădea până în anul 1955 cu 23%, 
eeea ce va aduce o economie totală de 300—400 miliarde 
lei, economie care va fi folosită pentru desvoltarea mai 
departe a producției și pentru îmbunătățirea continuă 
a nivelului de trai al poporului muncitor.

Tovarăși,
Primul nostru Plan Cincinal, elaborat conform di- 

rwtivelor Biroului politic al Comitetului Central ai 

P. M. R., prin colaborarea de către CSP cu toate 
ministerele și cu participarea a zeci și sute . de 
mii de muncitori și oameni de știință este întâmpinat 
cu mare bucurie și entuziasm de oamenii muncii din 
țara noastră. Ascultând cuvântările, citind articolele în 
care tovarășii Gh. Gbcorghiu-Dej, Ana Pauker, Vasile 
Luca, se refereau la Planul Cincinal al R.P.R.. în fața 
oamenilor muncii s’a deschis măreața perspectivă a des- 
vcltării economiei noastre, a ridicării nivelului de trai 
și de cultură în cei cinci ani următori. Iar bucuria și 
entuziasmul acesta se manifestă prin fapte minunate, 
prin succesele pe care muncitorii și tehnicienii din tot 
mai multe întreprinderi Ie obțin în întrecerea socialistă.

Primul Plan Cincinal nu are numai o marc însem
nătate pentru viața poporului nostru, el are și o im
portanță internațională prin aceea că contrîbue la întă
rirea continuă a frontului păcii și dovedește că după 
exemplul măreț al Uniunii Sovietice, țările de demo
crație populară trec la înfăptuiri însemnate pentru ri
dicarea lor economică, pentru îmbunătățirea nivelului 
de trai al celor ce muncesc.

Primul nostru Plan Cincinal arată în mod clar că 
numai în prietenie strânsă cu Uniunea Sovietică, că 
numai cu ajutorul ei, popoarele își pot construi o viață 
liberă și fericită.

Planul Cincinal ilustrează pe deplin importanța mon
dială a experienței construirii socialismului în U.R.S.S. 
pentru toate țările care luptă pentru eliberarea de sub 
jugul robiei capitaliste, pentru victoria societății fără 
exploatați și exploatatori.

Planul nostru Cincinal dovedește că lupta pentru li
bertate, nentru fericire, pentru socialism, este indisolubil 
legată de. lupta pentru oace, el arată hotărîrea popo
rului nostru de a-și apăra cuceririle sale.

Planul nostru Cincinal este încă o dovadă a invinci
bilității învățăturii Iui Marx, Engels, Lenin, Stalin.

Planul Cincinal va însemna deasemenea o întărire 
si lărgire a colaborării economice frățești cu țările prie
tene de democrație populară China, Coreea. Ungaria, 
Cehoslovacia. Polonia, Bulgaria, Albania, Vietnam, pre
cum și cu Republica Democrată Germană.

Fără îndoială că dușmanii poporului — dușmanul de 
clasă, patronii rămași fără fabrici, bancherii fără bănci, 
moșierii rămași fără moșii, chiaburii — sunt nemulțu
miți de faptul că am înfăptuit primele planuri anuale 
și vom trece la realizarea Planului Cincinal, după cum 
nu sunt mulțumiți nici stăpânii lor, ațâțătorii 1a răz
boi, imperialiștii anglo-americani, care vor căuta prin 
toate mijloacele să denigreze succesele noastre de până 
acum, să submineze și Planul nostru Cincinal.

Alături de imperialiștii americani șl englezi spumegă 
de furie uneltele mârșave ale acestora, soci al-democrații 
de dreapta.

De aceea trebue întărită vigilenta de masă și măsu
rile dc apărare a muncii poporului.

Cu încredere în forța de luptă a clasei muncitoare și 
a întregului nostru popor muncitor vom îndeplini mă
rețele sarcini ale Planului Cincinal, precum 1e am în
deplinit pe cele ale primelor planuri anuale, îmbunătă
țind continuu munca noastră.

Rolul principal în înfăptuirea Planului Cincinal fi 
vor avea organizațiile Partidului nostru care trebue să 
conducă și să organizeze lupta pentru plan a milioane
lor de oameni ai muncii.

Sub îndrumarea Partidului, organizațiile sindicale. 
Uniunea Tineretului Muncitor, U. F, D. R„ organizațiile 
cooperatiste și culturale au sarcina măreață de a însu
fleți și mobiliza' la munca de înfăptuire a Planului Cin
cinal massele muncitoare, pe toți oamenii munții.

Marele Lenin ne învață :
„Victoria este a celor exploatați, deoarece pentru ei 

este viața, pentru ei este forța’ numărului, forța mase
lor — forța Isvorului inepuizabil a tot ce este plin de 
abnegație, a tot ce este pătruns de fdei, a tot ce caută 
să meargă înainte, ce se trezește la construirea noului, 
a tuturor uriașelor rezerve de energie și talente, ale 
așa numitului „popor simplu" de muncitori și țărani".

Sub steagui marilor genii ale omenirii muncitoare 
Lenin și Stalin, sub steagul internaționalismului prole
tar, conduși de Partidul Muncitoresc Român, mergem 
cu hotărîre înainte pe drumul victoriei socialismului, 
pe drumul păcii.
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LEGE PENTRU PLANUL CINCINAL 
DE DESVOLTARE A ECONOMIEI NAȚIONALE

După cucerirea puterii politice de către clasa mun
citoare și naționalizarea principalelor întreprinderi in
dustriale, bancare, de transport și asigurări, Republica 
Populară Română a trecut, cu ajutorul multilateral al 
Uniunii Sovietice, la l Ianuarie 1949, la conducerea pla
nificată a economiei naționale.

Primele două planuri de Stat pe anii 1949 șl 1950 au 
fost planuri de refacere și de desvoltare a economiei 
noastre pe drumul socialismului.

Dublarea volumului producției industriale în cursul 
acestor doi ani, desvoltarea in primul rând a industriei 
grele și in special a industriei extractive și a construc
țiilor de mașini au creat condiții favorabile desvoltării 
celorlalte ramuri ale economiei noastre naționale

In agricultură, sectorul socialist s‘a întărit prin des
voltarea gospodăriilor agricole de Stat și prin creșterea 
numărului stațiunilor de mașini și tractoare, iar gospo
dăriile agricole colective înființate în anii 1949 și 1950, 
al căror număr a crescut într’un ritm rapid, constitue 
primii pași ai țărănimii muncitoare pe calea transformării 
socialiste a agriculturii.

In acelaș timp au fost desvoltate transporturile de 
toate felurile.

Lărgirea rețelei comerțului de Stat și cooperatist, 
creșterea volumului desfacerilor prin sectorul socialist al 
circulației mărfurilor și intensificarea schimbului dintre 
sat și oraș au constituit deasemenea realizări de seamă 
in cadiul celor două plantei anuale de Stat.

In anii 1949 și 1950 s'au investit din fonduri centra
lizate, pentru desvoltarea economiei naționale și pentru 
ridicarea nivelului material și cultural al oamenilor 
muncii peste 260 miliarde lei.

Punerea în aplicare a liniei Partidului în domeniul 
financiar, executarea primelor bugete cu caracter socia
list, justa politică de clasă în domeniul așezării impo
zitelor, ca și reglementarea creditelor și introducerea pla
nului de casă, au avut drept rezultat întărirea manetei 
noastre naționale și în genere a întregului sistem fi
nanciar.

Paralel cu aceasta și ca o consecință a desvoltării 
tuturor ramurilor economiei noastre naționale, precum 
și prin lărgirea acțiunilor social-culturale, nivelul de trai 
al poporului muncitor a crescut simțitor.

Creșterea conștiinței politice a clasei muncitoare, mă
surile organizatorice luate de către Partid și Guvern, 
desvoltarea economiei noastre naționale, precum șl ex
periența câștigată în cursul celor doi ani de plan, au 
ereai condițiile necesare pentru trecerea la planul cinci
nal, eare reprezintă o treaptă mai înaltă în conducerea 
planificată a economiei noastre naționale.

Realizarea cu succes a celor două planuri anuale și 
trecerea la primul nostru plan cincinal constitue o vic
torie a maselor muncitoare din țara noastră în frunte 
eu clasa muncitoare, condusă de Partidul Muncitoresc 
Român. Aceasta se datorește înainte de toate politicii 
consecvente a Partidului și Guvernului, de întărire conți, 
nuă a prieteniei socialiste cu marea Uniune Sovietică, de 
colaborare frățească cu țările de democrație populară.

Se datorește întăririi continue a alianței clasei mun
citoare cu țărănimea muncitoare sub conducerea clasei 
muncitoare și politicii de îngrădire în agricultură șl co
merț și lichidare în industrie, a elementelor capitaliste.

Planul cincinal deschide poporului nostru mărețe 
perspective. Realizarea lui va crea în țara noastră o bază 
economică puternică și o va transforma într'o țară in
dustrială, cu o agricultură în care sectorul socialist să 
devină precumpănitor. In același timp, nivelul de trai al 
cela' ce muncesc va fi aproape dublat.

Trecerea la înfăptuirea primului plan cincinal al Re
publicii Populare Române se datorește voinței de luptă și 
muncă a clasei muncitoare conduse de Partidul Muncito
resc Român după marile învățături ale lui Lenin și Stalin, 
se datorește ajutorului frățesc al Uniunii Sovietice și re
lațiilor tot mat strânse de colaborare cu țările de demo
crație populară în cadrul Consiliului de Asistență Eco
nomică Mutuală.

Realizarea primului nostru plan cincinal va. constitui 
un aport însemnat al Republicii Populare Române în 
lupta pentru pace, democrație și socialism, în fruntea 
căreia se găsește Uniunea Sovietică, condusă de genia
lul învățător al oamenilor muncii din lumea întreagă 
I. V. Stalin.

CAPITOLUL I
SARCINA FUNDAMENTALĂ

A PLANULUI CINCINAL
Art. 1. — Sarcina fundamentală a planului cincinal 

1951—1955 constă în construirea bazei economice a so
cialismului în R.P.R., în eliminarea treptată a elemen
telor capitaliste din ramurile economice ale tării, astfel 
încât în ultimul an de plan în industrie ele să fie ^Qm- 
plet lichidate, iar în comerț și agricultură mult îngrădite

Această sarcină înseamnă :
a) Industrializarea socialistă a țării, astfel ca la 

sfârșitul primului pian cincinal, Republica Populară Ro
mână să devină o țară cu o industrie socialistă desvol- 
tată și cu o agricultură socialistă mecanizată, în cea mai 
mare parte;

b) Trecerea treptată a micii producții țărănești spre 
socialism, pe calea creierii de gospodării agricole colec
tive, astfel încât Ia sfârșitul cincinalului sectorul socialist 
să fie precumpănitor în agricultură ;

c) Desvoltarea și întărirea comerțului socialist, prin 
extinderea comerțului de Stat și cooperatist șl prin în
curajarea și lărgirea comerțului gospodăriilor agricole co
lective și al țăranilor colectiviști, în vederea aprovizio
nării cât mai îmbelșugate a industriei cu materii prime, 
a clasei muncitoare cu alimente și a populației țărănești 
cu produse industriale. Astfel se va intensifica schimbul 
între sat și oraș, ceeace va duce la întărirea alianței din
tre clasa muncitoare și țărănimea muncitoare;

d) Ridicarea continuă a productivității muncii, înră
dăcinarea tot mai adâncă a atitudinii socialiste față de 
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muncă și aplicarea d’n ce în ce mai largă a principiului 
socialist de retribuire după cantitatea și calitatea muncii, 
astfel încât sl se realizeze principiul socialist „dela fie
care după capacitatea' sa, fiecăruia după întinca sa".

e) Creșterea permanentă a nivelului de trai material 
și cultural al celor ce muncesc. Ca urmare a creșterii 
producției de alimente și bunuri de larg consum, catțeleie 
vor fi treptat desființate tn primii ani ai cincinalului;

f) Ridicarea și desvoltarea regiunilor rămase în urmă 
din punct de vedere economic prin folosirea rațională a 
bogățiilor naturale și construirea de noi întreprinderi in
dustriale;

g) Realizarea condițiilor tehnico-economice pentru în.' 
tărirea capacității de apărare a țării.

Pentru realizarea sarcinii fundamentale a planului 
cincinal este necesar:

1. Să se desvolte considerabil industria petroliferă, 
adică extracția de țiței și prelucrarea lui, ramură de bază 
a industriei noastre.

2. Să se lărgească baza energetică prin construcția 
de centrale și rețele electrice și prin desvoltarea celor 
existente, astfel încât electrificarea să meargă cu un pas 
înaintea operei de industrializare a țării. Se va pune 
accentul pe o utilizare cât mai completă șj raționala a 
cursurilor noastre de apă și a zăcămintelor de lignit și 
combustibili inferiori din țară. Puterea totală instalată 
va trebui să asigure necesitățile producției industriale, 
ale transporturilor, precum și ale consumului public și 
casnic. Se va trece în același timp la electrificarea ru
rală.

3. Să se intensifice cercetările geologice, astfel încât 
să fie cunoscute bogățiile naturale ale țării, în soecial de 
țiței, cărbuni și minereuri, în vederea exploatării lor cât 
mai raționale și intense

4. Să se desvolte considerabil extracția și prelucrarea 
cărbunilor, minereurilor feroase și neferoase.

5. Să se mărească până la maximum capacitățile cen
trelor siderurgice actuale și să se creeze un nou centru 
siderurgic pentru satisfacerea în cea mai mare măsură a 
nevoilor interne de fontă și oțel.

6. Să se lărgească capacitatea de producție a indus
triei construcțiilor de mașini, pentru a asigura, în pri
mul rând, producția întregului utilaj necesar industriei 
petrolifere, precum și creșterea producției de mașini- 
unelte mijlocii și mici, utilaj electrotehnic, tractoare și 
mașini agricole, mijloace de transport și utilaj pentru 
industria construcțiilor și aceea a materialelor de con
strucții.

7. Să se desvolte industria chimică în vederea folo
sirii intense a materiilor prime existente în țară șl în 
special a petrolului, a rezervelor bogate de gaz metan, 
sare și cărbuni, creindu-se noul uzine chimice.

8. Să se extindă mecanizarea proceselor care necesită 
un mare volum de muncă, îb special în minele do căr
buni și minereuri, precum și în metalurgie în construcții 
șf la lucrările de încărcare-descărcare.

9. Să se realizeze o importantă creștere a nivelului 
agriculturii noastre prin mecanizarea în mare măsură 
a lucrărilor agricole și prin introducerea pe scară cât 
mai largă a agrotehnicei avansate sovietice. Prin aceasta 
și prin creiarea unor condiții de muncă mai bune se vor 
asigura recolte bogate și o productivitate mare la hectar, 
fn special în sectorul socialist.

10. Să să ia măsuri speciale pentru îmbunătățirea 
considerabilă a soiurilor de vite, ridicarea productivității 
lor și desvoltarea creșterii animalelor, în vederea asigu
rării aprovizionării populației cu produse animale și a 
industriei cu materii prime în cantități crescânde, aco- 
perindu-se din producția internă necesitățile de lână și 
piei.

11. Să se desvolte cultura plantelor industriale și în 
special a bumbacului, care va fi cultivat pe o suprafață 
de 300000 ha, din care 40000 ha irigat, pentru acope
rirea nevoilor industriei de bumbac, in și cânepă din 
producția Internă.

12. Să se desvolte transporturile feroviare, fluviale, 
maritime, rutiere și aeriene, pentru a corespunde sarci
nilor de transport ale economiei noastre în desvoltare.

In cadrul planului cincinal se va termina și se va da 
în exploatare Canalul Dunăre-Marea Neagră, se va stu
dia și se vor întocmi proiectele pentru construirea ca
nalului București-Dunăre șf a unui nou pod peste Du
năre. Deasemenea șe vor face studii pentru folosirea 

rațională a complexului afluenților Dunării, în special 
prin asigurarea navigabilității Prutului, Șiretului. Arge
șului și Oltului.

13. Să se înceapă studiile și lucrările pregătitoare 
necesare pentru transformarea naturii șl combaterea 
secetei în regiunea cuprinsă între Dunăre și Carpați 
printr’o rețea de canaluri de irigații, prin împăduriri, 
amenajări de iazuri, etc.

Să se studieze, să se întocmească un plan de trans
formare a Deltei Dunării și să se înceapă lucrările pre
gătitoare pentru valorificarea ei complexă și multila
terală.

14. Să se desvolte în cât mai mare măsură industria 
locală și cooperația în scopul măririi producției de ali
mente și de bunuri de larg consum, utilizând în acest 
scop în primul rând resursele locale de materii prime 
și materiale.

15. Să se desvolte sectorul socialist tn comerț, astfel 
încât să cuprindă 80% din întregul volum al circulației 
mărfurilor, desvo1tându-se și întărindu-se comerțul de 
Stat cooperatist, dându-3e o atenție deosebită desvoltării 
comerțului gospodăriilor agricole colective și al țăranilor 
colectiviști.

16. Să se ridice nivelul de trai al populației munci
toare cu 80% față de 1950, în care scop se va desvoltă 
considerabil producția de bunuri de consum și se va 
lărgi asistența socială șl sanitară.

Ca urmare a creșterii volumului producției și a des
ființării cartelelor, se vor introduce prețuri unice de 
vânzare și se va păși treptat la reducerea prețurilor de 
vânzare a principalelor bunuri de larg consum.

17. Să se pregătească cadre calificate de muncitori, 
tehnicieni și ingineri, necesare industriei, agriculturii și 
celorlalte ramuri ale economiei naționale.

18. Să se asigure desvoltarea culturii prin stimularea 
inițiativei creatoare a maselor și prin punerea la dis
poziție ? mijloacelor corespunzătoare atingerii acestui 
scop.

In cadrul acestei sarcini va fi lichidat complet anal
fabetismul. Se vor construi școli, așezăminte culturale și 
de artă.

19. Să se construiască locuințe muncitorești și să se 
refacă în cât mal mare măsură orașele distruse în urma 
războiului, în care scop se vor întocmi planuri de siste
matizare a orașelor.

20. Să se mărească rezervele de Stat în materii pri
me și materiale.

CAPITOLUL II
I N V E S T I J 1 I

Art. 2. — In perioada 1951—1955 se vor realiza din 
fonduri centralizate lucrări de investiții în valoare totală 
de lei 1330 miliarde, calculate în prețurile anului 1950-

Destinația Investițiilor va fi următoarea :
— Industria . ...................................................... 51,4°/„

din care;
Industria mijloacelor de producție ,42,1% 
Industria bunurilor de consum . . . 9,3%

— Agricultura și silvicultura ... . . 10%
— Transporturi și comunicații........................... 16,2%
— Industria construcțiilor .... .... 2,0%
— Circulația mărfurilor ... ................ 2,2%
— Lucrări de interes social și cultural . - . 13,4%

din care: *
Locuințe muncitorești....................... 3,2%

— Administrația de Stat.................................... 3,0%
— Cercetări științifice și explorări geologice 2,8%
Art. 3. — Pentru a asigura executarea la timp și în 

bune condițiuni a lucrărilor dc investiții, se va acorda o 
atenție deosebită industriei construcțiilor, care va realiza 
în cursul cincinalului un volum de lucrări, tn valoare de 
520 miliarde lei.

In anul 1955 capacitatea de construcții va atinge un 
nivel de peste 200% față de 1950. Pentru asigurarea aces
tei capacități sporite de lucrări se vor realiza investiții in 
industria construcțiilor în valoare totală de 26,8 mi
liarde lei.

Se vor lua măsuri pentru întocmirea la timp a proec- 
telor și pentru îmbunătățirea calității lor, introducându-se 
proecte-tip, în special pentru construcțiile cele mai frec
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vente. La proeetăre se va evita risipa și se va urinări 
seădeiea consumului de materiale și reducerea costului 
lucrărilor. Deschiderea șantierelor se va face pe baza 
proectelor prealabile de organizare a executării lucrărilor 
de construcții.

Se va ridica gradul de mecanizare a muncii pe șan
tiere și se va introduce pe scară largă în construcții uti
lizarea pieselor prefabricate.

Pe toate șantierele se vor introduce măsuri de strictă 
economie în consumul de materiale, în special de ciment 
și cherestea.

Execuția lucrărilor de construcții se va eșalona astfel 
încât să se reducă caracterul lor sezonier, prin intensi
ficarea lucrului de iarnă.

Productivitatea muncii în construcții va crește în cin
cinal cu 57% față de 1950.

Prețul de cost al lucrărilor de construcții va scădea 
până în 1955 cu cel puțin 25% din care 5% printr’o 
mai economică proectare a lucrărilor.

CAPITOLUL III!
INDUSTRIA

Art. 4. — Valoarea producției globale industriale pe 
perioada 1951—1955 se stabilește la 3550 miliarde lei 
în prețuri constante din 31 Decembrie 1948.

In ultimul an al planului cincinal, valoarea produc^ 
ției globale industriale va atinge un nivel de 244% față 
de anul 1950. Pe produse principale, producția anului 
1955 va fi următoarea :

Energie electrică .4.700.000.000 kWh
Cărbuni . . . . 8.533.000 tone
Țiței.......................................
Gaz metan

. 10.000.000 tone
.3.900.000.000 m“

Aluminiu 5.500 tone
Cocs metalurgic 700.000 tone
Cărămizi refractare 148.000 tone
Fontă.............................. 800.000 tone
Oțel .... 1.252.000 tone
Laminate .... 828.000 tone
Țevi de oțel fără sudură . 190.000 tone
Cabluri de tracțiune . 7.200 tone
Motoare cu ardere internă 98.000 C. P.
Motoare electrice 433.000 kW
Generatori electrici 184.000 kW
Transformatori 850.000 kVA
Conducte electrice izolate. 3.300 tone
Mese Rotzry . 90 buc.

Trolii de foraj . . 90 buc.
Tractoare . 5.000 buc.
Pluguri de tractor 6.250 buc.
Combine 420 buc.
Secerători-legători . . . 2.500 buc.
Vagoane marfă și cisterne (în

echivalent 4 osii) 5.200 buc.
Strunguri............................ 645 buc.
Ciment . . . . 2.855.000 tone
Cherestea............................ 3.500.000 m8.
Cărămizi și țigle .1.122.000.000 buc.
Părți de case prefabricate 300.000 mp.
Hârtie . . 180.000 tone
Sodă calcinată 57.000 tone
Sodă caustică 52.000 tone
Acid sulfuric .... 143.000 tone
îngrășăminte chimice 69.000 tone
Tananți de extracție 4.600 tone
Coloranți organici . 1.720 tone
Anvelope...........................
Aparate de radio . .

4.000 tone
100.000 buc.

Țesături de bumbac și vigogne . 266.500.000 mp.
Țesăturj de in și cânepă 40.300.000 mp.
Țesături de lână 1 39.400.000 mp.
Țesături de mătase 41.800.000 mp.
Tricotaje .... 8.810 tone
Încălțăminte 20.700.000 per.
încălțăminte de cauciuc 2.700.000 per.
Geamuri trase 9.200.000 m*.
Săpun ............................ 52.200 tone
Pâine ... 1.240.000 tone
Zahăr . . 278.000 tone
Produse zaharoase 39.500 tone

Uleiuri vegetale............................ 72.200 tone
Preparate de carne . , 30.500 tone
Conserve de carne ' 6.000 tone
Lapte pasteurizat . . , 2.500.000 hl.
Unt ............................ , 13.000 tone
Brânzeturi.............................. 27.000 tone
Conserve de legume și fructe . 72.200 tone
Produse și paste făinoase, 94.900 tone
Pește . . . .... 37.000 tone
Conserve de pește . 7.100 tone
Bere ....... 1.200.000 hl.
Sare.................................. 620.000 tone
Tutun.................................... . 17.000 tone
Art. 5, — Pentru asigurarea nevoilor crescânde de 

energie electrică ale economiei noastre naționale în des
voltare, puterea electrică instalată în anul 1955 va fi de 
peste 1700000 kW, din care 290000 kW în centrale hi
droelectrice.

Consumul de energie electrică pe cap de locuitor va 
atinge în 1955 un nivel de 200% față de 1950.

Pentru atingerea acestor sarcini se vor investi peste 
146 miliarde lei.

Se vor construi centrale hidroelectrice cu o putere in
stalată de 230000 kW, dintre care cele mai importante 
vor fi : hidrocentrala „V. I. Lenin" dela Bistrița-Stejar 
și cele dela Drăgan-Remețt, Gureni, Sadu și Moroeni.

Deasemenea se vor construi centrale termoelectrice 
având o putere instalată de 660.000 kW, dintre care 
cele mai importante vor fi: Petroșani, Doiceștî, Fili- 
pești. Sângiorgiu, Vâlișoara, Comănești, Sărmășag și 
Ovidiu.

Se va mări puterea instalată a uzinelor existente cu 
peste 100000 kW.

In cursul cincinalului se vor construi noi linii de 
transport de energie și stațiuni de conexiune ș; trans
formare, legând marile uzine electrice cu principalele 
centre ale țării: București, Ploești, orașul Stalin, Sibiu. 
Cluj, Baia-Mare, Hunedoara, Arad. Reșița, Timișoara, 
Craiova, Focșani, Bârlad, Roman, Bacău, Iași și Galați.

Se va construi linia de 220000 V între Centrala 
„V. I. Lenin“ și Centrale Filipeștii-de-Pădure începân- 
du-se realizarea sistemului de bare naționale, ce vor 
deservi în viitor întreg teritoriul R.P.R.

80% din energia produsă în anul 1955 va fi consumată 
în industrie. Se vor electrifica 2000 sate și se va da 
sprijin agriculturii, pentru electrificarea S. M. T.-urîlor 
și a gospodăriilor agricole de Stat și colective, precum 
și a ariilor.

Se va stimula inițiativa locală ș; se va da concurs 
pentru construirea în mediul rural de mici centrale hidro
electrice și centrale termoelectrice pe bază de combusti
bili locali.

In industria energiei electrice productivitatea muncii 
va crește cu 67% față de 1950.

Art. 6. — In industria petroliferă valoarea producției 
globale a extracției de țiței va ajunge în anul 1955 la 
un nivel de 183% față de anul 1950, iar a produselor re
zultate din prelucrare la 226%.

Pentru a asigura creșterea producției de țiței, volumul 
total al forajului petrolifer va crește continuu, ajungând 
in anul 1955 la 1250000 ml și anume: foraj de explo
rare 550000 ml iar foraj de exploatare 700000 ml.

Se va introduce și se va aplica pe scară din ce în ce 
mai largă metoda de extracție secundară a țițeiului, pen
tru a reduce procentul de țiței rămas neextras în zăcă
mânt.

Volumul total al investițiilor în industria petroliferă 
în timp de 5 ani va fi de 129 miliarde lei.

Se vor construi noi unități de disțilație primară și se 
vor desvoltă și îmbunătăți instalațiile existente.

Se vor construi noi instalații de cracare termică șî 
catalitică, astfel încât în anul 1955 să se dubleze capa
citatea existentă.

Se va mări gradul de valorificare a țițeiului, obți- 
nându-se procentual mai multe produse de calitate su
perioară ca: benzine octanice, uleiuri superioare și altele. 
Randamentul de extracție a benzinei din țiței se va mări 
la 30% în 1955.

Pentru îmbunătățirea transportului de țiței și produse 
petrolifere se vor construi conducte noi, care vor mari ca
pacitatea de transport cu 2600000 tone pe an. Nivelul 



de transport al produselor petrolifere prin conducte va 
ajunge la 250% față de anul 1950.

Productivitatea muncii pe întreaga industrie petroli
feră va creste până în 1955 cu 58% fața de 1950.

Din totalul investițiilor în industria petroliferă se va 
aloca pentru ridicarea nivelului de trai al muncitorilor 
sumă de lei 5000000000 din care 2140000000 lei pen
tru locuințe muncitorești.

In industria gazului metan valoarea producției globale 
va ajunge în anul 1955 la un nivel de 204% față de 
1950.

Pentru alimentarea regiunii Stalin și regiunii Bacău 
cu gaz metan se va1 construi o conductă de 213 km lun
gime, care va lega aceste regiuni cu câmpurile de gaze 
din Transilvania. Capacitatea totajă de transport a con
ductelor de gaz metan va crește până în 1955 de două 
ori față de 1950.

In perioada cincinalului se vor construi noi fabrici de 
negru de fum și aldehidă formică și se va termina con
strucția fabricii de acid ibrmîc și acid oxalic. Producția 
de negru de fum va crește de 4,5 ori față de 1950.

Volumul total al investițiilor în industria gazului 
metan în timp de cinci ani va fi de 12,3 miliarde lei.

Art. 7. — In industria carboniferă valoarea produc
ției globale va ajunge în anul 1955 ia un nivel de 238% 
față de 1950.

In scopul alimentării uzinelor termoelectrice ce se vor 
construi în primul cincinal, producția de lignit va fi mă
rită de 2,7 ori până în anul 1955. Producția de ligniți 
deshidratați va crește de 5,3 ori.

Volumul total al investițiilor îp industria carboniferă 
în timp de 5 ani se va ridica la 25,9 miliarde lei. Acest 
fond va fi utilizat în primul rând la desvoltarea minelor 
actuale și deschiderea de mine noi pentru a mări capa
citatea de producție a industriei carbonifere.

Pentru ridicarea nivelului de trai al muncitorilor din 
industria carboniferă se vor investi 7300000000 lei din 
care 5400000000 pentru locuințe muncitorești.

Industria carboniferă din Valea Jiului va produce, în
cepând din anul 1953, cărbuni spâlați speciali și semicocs 
special pentru uzina cocsochimică ce se va construi la 
Hunedoara. In anul 1955 se vor produce peste 1000000 
tone cărbuni spălați speciali și 160000 tone semicocs.

Prin introducerea de mașini noi în exploatarea căr
bunilor, mecanizarea muncilor de tăiere în abataj va 
atinge în anul 1955 un procent mediu de 81%, mecaniza
rea muncilor de transport în abataj 77%, iar a muncilor 
de transport în subteran 83%.

Sc vor construi două instalații noi pentru extracția 
bitumului natural cu ajutorul solvenților, mărindu-se pro
ducția până la 16000 tone/an.

Productivitatea muncii va crește în industria carbo
niferă cu 60% față de 1950.

Art S. — In industria siderurgică valoarea producției 
globale în anul 1955 va fi de 243% față de anul 1950, iar 
investițiile în această ramură vor fi de 86,2 miliarde lei.

Prin explorări și deschideri de noi zăcăminte de mi
nereu de fier va fi mult lărgită baza dc aprovizionare 
cu minereu din țară a industriei siderurgice.

Se va construi o uzină cocsochimică cu o capacitate 
de 600000 tone/an cocs metalurgic. Se vor construi 5 
furnale înalte și se vor reconstrui alte- două, după tipul 
eelor mai modeme instalațiuni ceea ce va asigura pro
ducția de fontă prevăzută pentru 1955.

Se vor construi cel puțin 5 cuptoare Siemens-Martin 
și se vor reconstrui la capacitate sporită 9 cuptoare 
existente.

Se vor instala cel puțin 4 linii de laminare noi și se 
vor separa șj completa liniile existente pentru a se asi
gura laminarea întregii cantități de lingouri dc oțel pro
duse în acest scop.

In cadrul noului centru siderurgic, se va construi o 
uzină de țevi de oțel cu o capacitate de 250000 tone/an. 
Deascmenea se vor completa instalațiile existente cu un 
nou laminor pentru țevi de dimensiuni mici.

Sc va realiza o instalație de preparare a minereurilor 
de mangan, precum și o fabrică de ferro-aliaje și o insta
lație de fabricare a ferromanganului pentru a asigura 
nevoile oțelăriilor.

Din totalul investițiilor, se va loca suma de 44 mi
liarde lei pentru ridicarea nivelului de trai al muncitorilor 
din industria siderurgică, prin construirea de locuințe, 
cămine, creșe, etc

Indicii tehnico-economici de utilizare a agregatelor se 
vor îmbunătăți necontenit în cursul planului cincinal. 
Producția de fontă pe m3 de furnal înalt în 24 ore va 
atinge în 1955 în medie un nivel de 117% față de anul 
1950, producția de oțel pe zi și m« de suprafață de vatră 
a cuptoarelor Siemens-Martin 134%, iar producția medic 
de laminate pe oră 140%.

Se va desvoltă producția de oțeluri aliate și a tablei 
de oțel pentru transformatori electrici și dinamuri.

Se va extinde mecanizarea muncilor grele și de volum 
mare în secțiile de furnale, cuptoare de oțel și lami
noare.

Se va desvoltă îmbogățirea prin concentrare a mine
reurilor sărace.

Se va mări producția minereurilor aglomerate și se 
va îmbunătăți pregătirea materialelor brute, în vederea 
obținerii unei compuneri cât mai stabile a încărcăturii 
furnalelor.

Productivitatea muncii pe întreaga industrie siderur
gică va crește în cursul cincinalului cu 49% față de 1950.

Art. 9. — In industria construcțiilor de mașini, pivotul 
desvoltării industriale a economiei naționale, valoarea 
producției globale va atinge în anul 1955 un nivel de 
216% față de anul 1950.

Industria construcțiilor de mașini va asigura:
— utilajul necesar industriei petrolifere și industriei 

miniere;
— tractoarele și mașinile agricole pentru mecanizarea 

agriculturii, precum și piesele de schimb necesare;
— materialul rulant necesar volumului de transpor

turi în creștere;
— instațiile complete pentru fabrici de ciment, pre

cum și utilajul necesar industriei construcțiilor.
Deasemenea se va desvoltă' producția de mașini-unelte 

mijlocii și miei pentru prelucrarea metalelor, precum și 
producția de mașini și instalațiuni pentru industriile pro
ducătoare de bunuri de consum.

In cursul cincinalului se vor fabrica următoarele pro
duse noi: turbine de abur și de apă; cazane de abur de 
mare presiune, în special pentru industria energiei elec
trice; strunguri rapide și speciale; tipuri noi de mașini de 
frezat și de rectificat; haveuze. gredere și ^crepere, com- 
presoare de gazlift; vagoane metalice de mare tonaj cu 
descărcare automată; automotoare de mare putere, loco
motive Diesel electrice; tractoare pe șenile, combaine 
auto-propulsate, mașini de semănat plante industriale; 
mașini de împrăștiat îngrășăminte chimice; cositoare me
canice de nutreț; agregate frigorifere; războaie de țesut 
automate și altele.

In industria construcțiilor navale valoarea producției 
globale va crește până în anul 1955 la un nivel de 172% 
față de anul 1950. Se vor produce tipuri noi de cargobo- 
turi de mare capacitate, remorchere maritime de mare 
putere, vase pescărești metalice și altele.

Industria metalurgică prelucrătoare va atinge în 1955 
un nivel de producție de 220% față de 1950.

Se va mări producția de tuburi de fontă și radiatoare 
și se va desvoltă în mod deosebit producția obiectelor 
metalice de larg consum, urmărindu-se utilizarea cât mai 
completă a deșeurilor metalice.

In timpul cincinalului se vor realiza în ramura con
strucțiilor de mașini și metalurgiei prelucrătoare inves
tiții în valoare de 51,2 miliarde lei.

Se va construi o fabrică de utilaj greu, o fabrică de 
rulmenți, o fabrică de scule, o fabrică de echipamente de 
frâne pentru vagoane, o fabrică de utilaj minier, o fabrică 
de instrumente șî aparate de măsură și se va începe 
construirea unei fabrici de utilaj forestier.

In cadrul combinatului „Sovrommetal" se va construi 
o fabrică de turbogeneratoare, o turnătorie și o forjă. Se 
va mări fabrica de mașini agricole și se va termina și 
pune în funcțiune fabrica de poduri.

Se vor reconstrui și desvoltă fabricile principale con
structoare de mașini: „Sovromtractor“ și „Steagul Roșu" 
din orașul Stalin, „23 August", „Vulcan" și „Timpuri 
Noi" din București, „Flamura Roșie" și „Victoria” din 
Arad.

Se vor reconstrui șantierele navale din Galați, Turnu 
Severin și Constanța.

Pentru ridicarea nivelului de trai al muncitorilor din 
industria construcțiilor de mașini, construcțiilor navale și 
metalurgiei prelucrătoare, se vor investi în timpul pri
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mului cincinal 4,1 miliarde Iei pentru construirea de lo
cuințe muncitorești, cămine, școli, etc.

In ramura construcții de mașini și metalurgie prelu
crătoare se va realiza profilul întreprinderilor odată cu 
reconstrucția ce se va face în timpul cincinalului. Se va. 
urmări specializarea fiecărei întreprinderi și desvoltarea 
cooperării întreprinderilor între ele, în vederea folosirii 
cât mai raționale a utilajului și ridicării productivității 
muncii.

In acelaș timp se vor introduce procedee tehnice înain. 
late pentru a ridica nivelul tehnic al acestei ramuri la 
înălțimea cerințelor mereu crescânde ale industriei, agri
culturii și transporturilor.

Pentru mărirea producției se vor mobiliza rezervele 
interne de capacitate de care dispune această ramură, îm- 
bunătățlndu-se în primul rând folosirea fondului de timp 
de lucru al mașinilor și agregatelor.

Productivitatea muncii va crește în cursul cincina
lului în industria construcțiilor de mașini cu 69%, în me
talurgia prelucrătoare cu 46%, Iar în construcțiile na
vale cu 54%.

Industria electrotehnică se va desvoltă ajungând Ia 
un nivel tehnic avansat. Producția globală a acestei ra
muri va atinge în ultimul an al cincinalului 385% față 
de 1950.

In 1955 producția de motoare electrice se va încinci 
față de 1950, iar producția de transformatori va atinge 
un nivel de 371% față de cel din 1950,

Se vor produce în cursul cincinalului peste 70 noi 
produse, printre care: turbogeneratori, aparataj de înaltă 
tensiune, transformatori de forță de mare putere, cțntrale 
telefonice de mare capacitate, cuptoare electrice indus
triale, mașini-unelte electrice, echipament electric pentru 
trolleybuse și ascensoare, etc.

In industria electrotehnică se vor învesti în total 16,4 
miliarde lei. Se va termina construirea și utilarea fabricii 
„Electroputere" Craiova și se vor desvoltă fabricile exis
tente. Deasemeni se vor construi o fabrică de cabluri, o 
fabrică de materiale electroizolante și alta de produse 
electroceramice.

Se va înființa un institut de cercetări electrotehnice.
Art. 10. —dn anul 1955 valoarea producției globale a 

metalurgiei neferoase va atinge un nivel de 243% față 
de anul 1950.

Pentru a asigura creșterea continuă a producției în 
această ramură se vor face în cursul cincinalului investiții 
totale de 35,4 miliarde lei.

Efortul principal va fi îndreptat în spre explorarea, 
deschiderea și pregătirea de rezerve din ce în ce mai mari 
de minereuri.

Prin desvoltarea minelor existente și prin deschide
rea de mine noi, producția de minereu de cupru, plumb 
și zinc va atinge în anul 1955 un nivel de 283% față de 
anul 1950.

Lucrările subterane vor fi mecanizate în mare măsură 
încă în primii ani ai cincinalului.

Se vor construi și pune în funcțiune nouă instalații 
de flotație pentru minereuri complexe șl șase uzine de 
preparare pentru alte minereuri neferoase.

Se va construi o instalație modernă pentru hidrome- 
talurgia zincului.

Până în anul 1955 va fi parțial pusă în funcțiune o 
fabrică de aluminiu cu o capacitate finală de 25000 
tone/an.

Deasemenea se va construi o fabrică metalurgică 
pentru metale neferoase.

Se vor clădi 128000 m® locuințe muncitorești, pre
cum șl școli, cantine, ete.

Productivitatea muncii în întreaga metalurgie nefe
roasă va crește cu 75% față de 1950.

Deasemenea se va desvoltă exploatarea minereurilor 
nemetalifere, astfel încât producția globală să crească la 
un nivel de 205% față de anul 1950.

Se va construi o nouă instalație de măcinat talc, o 
sțatie de spălare a caolinului, o instalație de preparare a 
grafitului.

Art. JI. — In industria chimică producția globală va 
atinge în anul 1955 un nivel de 264% față de anul 1950. 
Această creștere se va realiza prin desvoltarea întreprin
derilor existente și prin construcții de noi fabrici de sodă, 
acid sulfuric, îngrășăminte, medicamente si produși rezul
tați din valorificarea produselor secundare dela uzina 
cocsochimică. In acest scop se vor investi 31,5 miliarde lei.

Se va desvoltă industria chimică anorganică prin: 
mărirea capacității fabricii de produse sodice Ocna-Mure- 
șului la 100000 tone/an, construirea unei fabrici de sodă 
calcinată cu o capacitate de 50000 tone/an, a două fa
brici de sodă caustică electrolitică cu o capacitate totală 
de 15000 tone/an și a două fabrici de acid sulfuric cu o 
capacitate totală de 75000 tone/an. In anul 1955 se vor 
produce 69000 tone îngrășăminte fosfatice și azotoasc-

In industria chimică organică și prelucrătoare se va 
construi un combinat, care va prelucra produsele secun
dare ale uzinei cocsochimice în semifabricate necesare in. 
dustriei de coloranți. medicamente, mase plastice. Se va 
construi o fabrică de țananți de extracție.

Prin desvoltarea fabricilor existente, producția de eo- 
loranți va atinge un nivel de 181% față de 1950, se va 
construi o fabrică de medicamente cu o producție de 210 
tone/an, se va desvoltă industria de mase plastice nece
sare industriei electrotehnice, fabricării bunurilor de con
sum, etc.

Se vor îmbunătăți indicii de utilizare a agregatelor 
în special în domeniul fabricării sodei caustice electro
litice și acidului sulfuric.

In cursul planului cincinal, industria noastră chimică 
va produce o scrie de produse noi : electrozi pentru si
derurgie și industria chim’că, magnczîtă pentru cărămizi 
refractare, tananți sintetici, noi feluri de coloranti, 
P. D. T., medicamente (penicilină, aatituberculoase, aise- 
nîcale anfisifilitlce, antîinfecțioase, vitamine, etc.) și 
altele.

Vor fi continuate și extinse lucrările de studii și cer
cetări pentru chimizarea' cărbunelui, petrolului și gazului 
metan.

Productivitatea muncii va crește cu 54% în special 
prin ridicarea pregătirii tehnice, introducerea de procedee 
tehnologice avansate, prin măsurile tehnico-organizatorice 
ce se vor lua ca și prin mecanizarea proceselor de 
muncă.

Art. 12. — In industria lemnului și a produselor fi
nite din lemn, producția globală va atinge un nivel de 

53% fată de anul 1950.
în cursul cincinalului industria lemnului se va des- 

volta în direcția folosirii cât mai intense a resurselor de 
fag șl valorificării cât mal complete și raționale a lem
nului.

Pentru atingerea acestui scop se vor executa lucrări 
de investiții în valoare de 23,8 miliarde lei.

Se vor deschide masive forestiere, nepuse încă tn va
loare, se vor introduce mașini și mecanisme în operațiu
nile de tăiere și mișcare a lemnului, astfel încât Ia sfâr
șitul cincinalului să fie mecanizate 33% din muncile de 
fasonare a lemnului, 22% din operațiunile de încărcare și 
descărcare și 79% din transportul de lemn.

Prin lărgirea rețelei de căi ferate forestiere șt me
canizarea transporturilor volumul transporturilor de ma
terial lemnos cu mijloace mecanice va spori cu 25 mi
lioane tone-km.

Se vor construi 10 fabrici de prelucrare a lemnului.
In industria produselor finite din lemn se vor con

strui o fabrică de placaje, o fabrică de mobilă curbată 
și o fabrică de butoaie.

Deasemenea se va construi p fabrică de lignofol, 
produs care poate înlocui metalul în unele cazuri. Se 
va contrui o fabrică de plăci din fibre de lemn pentru 
construcții, folosind ca materie primă deșeuri de lemn.

In anul 1955 volumul producției industriei de produse 
finite din lemn se va dubla față de cel din anul 1950. 
In industria lemnului productivitatea muncii va crește 
până în 1955 cu 58% față de 1950.

Art. 13. — In industria celulozei și hârtiei valoarea 
producției globale va atinge tn anul 1955 un nivel de 
188% față de anul 1950,

In vederea realizării acestei sarcini șe vor executa 
lucrări de investiții în valoare de 11 miliarde Iei.

Se va construi un combinat celuloză-hârtie-saci de 
hârtie, cu o capacitate anuală de 60000 t hârtie și 80 
milioane saci și se va mări capacitatea de producție a 
fabricilor existente.

Producția de cartoane și mucavale va crește, atin
gând în 1955 un nivel de 231% față de anul 1950, prin 
construirea a două fabrici și modernizarea fabricilor 
existente.

Se va începe construirea unui combinat de celuloză - 
hârtie, care va utiliza stuful ca materie primă.
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In cursul cincinalului se va pune tn fabricație hârtia 
cretată și se vor lărgi sortimentele de hârtii tehnice. Se 
va îmbunătăți calitatea produselor, în special la hâr
tiile de desen, ozalid și calc.

Productivitatea muncii va crește în cincinal cu 49%.
Art. 14. — In anul 1955 valoarea producției globale 

a industriei materialelor de construcție va atinge un 
nivel de 273% față de anul 1950, pentru a asigura rea
lizarea construcțiilor prevăzute în planul cincinal.

Investițiile ce se vor face în această ramură în pe
rioada cincinalului vor însuma peste 32 miliarde lei.

Se vor construi 17 linii tehnologice pentru fabricarea 
cimentului cu utilaj executat în întregime în tară, 20 fa
brici de cărămizi și țigle, 3 fabrici de cărămizi sjlico- 
calcare, precum și fabrici moderne de var, ipsos și pro
duse speciale pentru construcții.

Se va fabrica ciment special pentru baraje, ciment 
maritim, ciment aluminos. cimenturi superioare șf se va 
desvoltă fabricarea cimenturilor metalurgice.

Deasemeni se vor fabrica cimenturi pentru construcții 
ușoare și se va extinde fabricarea altor lianți, cum este 
trass-varul ș. a.

In cursul cincinalului se va începe și se va desvoltă 
fabricarea tuburilor de asbociment.

Se va da o atenție deosebită produselor speciale din 
ceramică brută (cărămizi de planșeu, cărămizi de par
doseală, etc.). '

Se vor îmbunătăți tn mod simțitor indicii tehnico- 
econoniicî de folosire a instalațiilor și indicii de con
sum de combustibil în industria cărămizilor și țiglelor.

Se va desvoltă în mare măsură producția plăcilor 
de stuf presat, care va înlocui importante cantități de 
cherestea în industria construcțiilor.

Se va da deasemenea o mare desvoltare exploatării 
carierelor de piatră, în special pentru producția de mar
moră și piatră de construcție, ridicându-se în marc mă
sură gradul de mecanizare a operațiilor de extracție șl 
prelucrare.

Productivitatea muncii în industria materialelor de 
construcții va crește în cincinal cu 80% față de anul 
1950.

Art. 15. — Valoarea producției globale în Industria 
textilă șf a confecțiilor va atinge în anul 1955 un nivel 
de 245% față de aceea a anului 1950, iar volumul total 
al Investițiilor în această ramură va însuma în perioada 
cincinalului 58,6 miliarde lei.

In industria bumbacului se vor construi 5 stații de 
egrenat și 11 filaturi. Numărul fuselor instalate va crește 
cu 285.000.

Se vor instala deasemeni 27000 fuse pentru filarea 
firelor de vigogne.

In industria inului și a cânepei se vor construi 12 
topitorii de in, 19 topitorii de cânepă, 2 filaturi de fire 
subțiri, ,două fabrici integrate de țesături subțiri și o fa
brică integrată de țesături groase, mărindu-se numărul 
fuselor instalate cu 17000.

In Industria! lânei se vor construi 2 fabrici integrate 
(filatură și țesătorie), o spălătorie-pieptănătorie centrală 
și se va începe construirea unei a treia unități integrate.

Pentru a mări resursele de materii prime ale indus
triei textile, se va construi un mare combinat de celu- 
loză-fibre-fire artificiale. Se va construi o țesătorie de 
mătase artificială.

Deasemenea se va construi o fabrică nouă de fire 
sintetice de mare rezistență și o fabrică de ciorapi. Se ya 
înființa o fabrică de ace de tricotat, care va asigura in
tegral necesitățile interne.

Se va extinde lucrul pe bandă în industria confec- 
țiunilor și tricotajelor.

Se vor îmbogăți sortimentele, varietatea desenelor și 
a culorilor. In acest scop se vor crea desenaturi centrale 
și se vor desvoltă și moderniza secțiile de finisaj.

Productivitatea muncii în industria textilă va’ crește 
tn cincinal cu 46%.

In industria pielăriei și a încălțămintei de cauciuc 
valoarea producției globale va atinge un nivel de 235% 
față de 1950, investindu-se în cursul cincinalului 9,7 mi
liarde lei.

Se va construi o fabrică integrată de încălțăminte cu 
o capacitate de 2,4 milioane perechi anual și șe vor des- 
volta întreprinderile existente.

Se vor mecaniza operațiile care se execută în pre

zent manual și se va extinde lucrul pe bandă, productivi
tatea muncii crescând în cincinal cu 61%.

In indutria sticlei și ceramicei fine valoarea produc
ției globale va crește, atingând în 1955 nivelul de 204% 
față de 1950.

Se va construi o fabrică de sticlărie complet meca
nizată, precum și o unitate de sticlărie specială.

Se va extinde fabricația sticlăriei de laborator și a 
sticlăriei fine de menaj și șe va trece la fabricarea sti
clei speciale optice.

Se va construi o fabrică de porțelan de menaj și una 
de faianță.

In industria sticlei și ceramicei fine se va extinde 
mecanizarea muncii. Productivitatea muncii va crește cu 
36% față de anul 1950.

Se vor înființa un institut de cercetări pentru textile 
si pielărie, precum și un institut de cercetări pentru pro
bleme de sticlă și ceramică fină.

Art. 16. — In ultimul an a! planului cincinal valoa
rea producției globale în industria alimentară va atinge 
un nivel de 319% față de 1950.

In vederea ridicării nivelului de trai al poporului mun
citor se vor produce cu mult mai multe alimente, se va 
îmbunătăți continuu calitatea lor. se vor fabrica produse 
noi și se vor îmbogăți sortimentele. In acest scop, se vor 
investi 32,3 miliarde lei.

Se vor investi 7,2 miliarde lei în industria zahărului. 
Se vor construi două fabrici de zahăr. In fabrici’e ex’s- 
terrte se vor crea condițiunile tehnice care să permită, 
odată cu aplicarea metodelor sovietice de insilozare a 
sfeclei, prelungirea campaniei de lucru.

In industria uleiului se vor investi 1.9 miliarde lei, 
urmărindu-se mărirea capacității de producție și de de
pozitare.

In industria morăritului, crupelor și furajelor se vor 
crea unități noi în regiunile lipsite de mori.

Se vor construi 2 fabrici de amidon și glucoza.
Se vor investi 1,9 miliarde lei în industria cărnii. Se 

va construi un abator frigorifer și se vor amenala și 
mecaniza 16 abatoare. Se vor construi depozite frfgorifere 
pe lângă abatoarele mai importante, cu o capacitate de 
antrepozitare de 4300 t carne congelată. Deasemeni se 
va construi o fabrică modernă de conserve și preparate 
de carne.

Industria piscicolă se va desvoltă pe baze rafîona’e 
aSigurându-se condițiuni optime de desvoltare a peștelui 
în Deltă și în lunca inundabilă a Dunării. Se vor învesti 
2,9 miliarde lei. mai ales în lucrări hidrotehnice, precum 
și tn vase de pescuit. O deosebită atenție se va da pes
cuitului activ marin prin înființarea unei flote de pescuit 
în larg. Se vor fabrica noi sortimente de conserve de 
pește.

Fabricația produselor lacta+e va crește simțitor, in- 
vestindu-se în acest scop 2,9 miliarde lei. Se vor construi 
15 stații de nasteurizare a laptelui, o fabrică de lapte praf, 
unități pentru producerea de brânzeturi și unt.

Iri industria’ conservelor de legume și fructe se vor 
Investi 1.4 miliarde Ici, construindu-se 3 unități nm Se 
vor produce, prin introducerea unor procedee noi de fa
bricație. conserve congelate și uscate.

Pentru lărgirea bazei frigotehnica se vor investi 2.7 
miliarde lei. construindu-s" antrepozite cu o suprafață de 
peste 22500 m? si îmbunătăt’ndu-se prin aceasta conser
varea, condiționarea si depozitarea produselor alimentare.

Productivitatea muncii va crește tn industria alimen
tară eu 132%.

Se va crea un institut de cercetări și proiectări pen
tru industria alimentara.

Art. 17. — Valoarea producției globale în indu'tria 
locală va atinge în 1955 un nivel de 288% față de 1950, 
Iar în cooperație un nivel de 336%.

Industria locală și cooperația de producție meșteșu
gărească vor produce în cantități crescânde artico’e de 
larg consum ca : obiecte casnice, materiale loca’e dc 
construcție, atelaje, căruțe, unelte, stupi sistematici, etc.

Pentru aceasta industria locală și cooperația de pro
ducție meșteșugărească vor lua măsuri pentru o cât mal 
completă valorificare a resurselor locale de materii prime 
și a deșeurilor din întreprinderile industriei de Stat.

Pentru a asigura populației muncitoare dela orașe și 
sate o bună alimentație se vor întări și desvoltă bazele 
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de cultivare de legume și zarzavaturi și de creștere a ani- 
malelor șl păsărilor îh jurul orașelor și centrelor munci
torești, pentru ca acestea să fie în mare parte aprovizio
nate. cu alimente din producția locală.

In industria locală se vor învesti 7,4 miliarde lei, iar 
în cooperația meșteșugărească 4,1 miliarde lei.

Pentru mărirea cantităților de bunuri de larg con
sum producția cooperației de consum va crește de peste 
3 ori până în 1955 în fabrici și de 6,8 ori în secțiile 
anexe de pe lângă cooperativele de consum. Pentru des
voltarea producției la cooperativele de consum se vor face 
învesiiții în valoare de 2,2 miliarde lei. Se vor înființa 
unități pentru producerea de brânzeturi fine și unt, IC 
mari cășării, 210 crescătorii de păsări și porci, 200 cup
toare de uscat fructe și se vor desvoltă și reutlla unită
țile productive existente.

Sfaturile Populare vor lua măsuri pentru întărirea și 
desvoltarea industriei locale și vor sprijini cooperația de 
producție.

Art, 18. — Ca urmare a creșterii producției și pro
ductivității muncii, a' unui regim sever de economii, a 
măririi vitezei de circulație a mijloacelor de rulment și a 
mobilizării resurselor interne ale întreprinderilor, prețul 
de cost al producției industriale va scădea pe întreaga in
dustrie de Stat până în anu! 1955 cu cel puțin 23% față 
de 1950.

CAPITOLUL IV
AGRICULTURA ȘI SILVICULTURA

Art. 19. — Se va asigura desvoltarea agriculturii, 
astfel încât să se realizeze în cursul cincinalului o impor
tantă mărire a producției de cereale și de plante indus
triale, precum și o mare desvoltare a creșterii vitelor. Se 
vor desvoltă și întări gospodăriile agricole de Stat șj sta
țiunile de mașini și tractoare. Se va acorda ajutor țără
nimii muncitoare în trecerea sa la formele socialiste de 
organizare a agriculturii și se va asigura întărirea econo
mică și desvoltarea multilaterală a gospodăriilor agricole 
colective. In acest scop gospodăriile agricole colective vor 
primi credite în valoare dc 30 miliarde Iei.

Va fi realizată mecanizarea pe scară largă a mun
cilor agricole și se vor intensifica acțiunile pentru mări
rea fertilității solului prin măsuri agrotehnice, introduce
rea de asolamente raționale și prin folosirea îngrășămin
telor chimice și naturale. In' vederea măririi producției 
la ha va fi asigurată aprovizionarea gospodăriilor colec
tive și a țăranilor săraci și mijlocași cu semințe selec
ționate. Va fi creată o solidă bază furajeră în vederea 
asigurării creșterii animalelor. Va fi terminată cadastrarea 
teritoriului agricol al R.P.R.

Suprafața ocupată cu culturile de câmp se va mări 
astfel ca ea să atingă în 1955 peste 10 milioane Jjț.

Valoarea producției globale în agriculttira va atinge 
în anul 1955 un nivel de 188% față de 1950, iar în sec
torul de Stat un nivel de 219% față de anul 1950.

Pentru desvoltarea agriculturii se vor investi 137 mi
liarde lei.

Art. 20, — Se va mări până în 1955 numărul stațiuni
lor de mașini și tractoare până la 428, iar al centrelor 
mecanice până la 25, organizându-se în cursul cincinalu
lui 290 noi stațiuni de mașini și tractoare șî 6 noi centre 
mecanice.

In cursul cincinalului se vor înzestra stațiunile de 
mașini și tractoare cu: 18400 tractoare, 180C0 pluguri 
de tractor, 1000 combaine, 3250 batoze, 5900 discuitoare, 
8700 semănători, 6700 secerători-legătorj, 5900 cultiva
toare. Se va executa de către stațiunile de mașini și trac
toare în anul 1955 un volum total de lucrări de 15300000 
hantri (hectare arătură normală) reprezentând o creștere 
de 7,3 ori față de anul 1950 șl revenind oe un tractor 
convențional de 15 CP o sarcină anuală de 154 ba'. Se 
va reduce consumul dc motorină la 17 kg la hantru în 
anual 1955 față de 21 kg în anul 1950.

Productivitatea muncii va crește cu 62% Ia gospodă
riile agricole de Stat și cu 130% la stațiunile de mașini 
și tractoare.

Art. 21. — Se va îmbunătăți îngrijirea semănăturilor 
și se va iriga o suprafață de 120000 ha ceea ce înseamnă 
un nivel de 282% față de 1950. ?

Se va lărgi aplicarea îngrășămintelor minerale și or

ganice. In anul 1955 cantitatea de îngrășăminte chimice 
puse ia dispoziția agriculturii va crește de 12 ori față de 
1950. Deasemenea se va extinde întrebuințarea îngrășă
mintelor naturale.

Datorită acestor măsuri, producția medie la hectar 
va crește, atingând în 1955 :

Grâu
Porumb
Orez 
fn fuior 
Cânepă 
Bumbac brut neirigat 
Bumbac irigat 
Sfeclă de zahăr
Se vor obține în 1955, 

toarele recolte:
pe culturi principale, urmă-

Total R.P.R. Sector de Stat
kg ha F1.250 1.300* w ’ ‘ 1.400 1.600

w 3.150 3.300
2.570 3.000
3.900 4.300

650 700
n 1.500 1,500I 
rt 17.700 20.000

Cereale panificabile 
Porumb
Leguminoase pentru boabe
Sfeclă de zahăr
Cartofi
Semințe oleaginoase
Cultura plantelor textile v;

atingând în 1955 următoarea producție :

3.740.000 tone
4.030.000 tone

315.000 tone
2.125.000 tone
2.775.000 tone

600.000 tone 
lua o mare desvoltare,

Bumbac 230.000 tone
ceeace reprezintă un nivel de 700% fată 
de 1950.

In pentru fuior 90.000 tone
Cânepă pentru fuior 325.000 tone
Producția viticolă și pomicolă va crește, ajungându-se 

la o recoltă de 830000 t struguri și 610000 t fructe în 
1955.

Art. 22. — Pentru lărgirea bazei furajere necesare 
desvoltării creșterii vitelor, se va mări suprafața cultivată 
cu plante furajere până la 1243000 ha în 1955, reprezen
tând un nivel de 143% față dc 1950

Prin îmbunătățirea hranei animalelor, prin creșterea 
rațională a tineretului și prin aplicarea de măsuri zooteh
nice și sanitar-veterinare, efectivele de animale vor crește 
în cursul cincinalului până la ;

1.200.000 capete cabaline
4.700.000 „ bovine
12.500.000 „ ovine
4,500.000 „ porcine

Se va da o deosebită atențiune îmbunătățirii raselor 
de animale. Se va mări productivitatea în domeniul creș
terii vitelor și se va ridica producția de lapte până la 
19,3 milioane hl iar cea de lână până la 27300 tone, din 
care lână fină și semifină 14200 tone.

Art. 23. — In cursul cincinalului se vor executa lu
crări de îmbunătățiri funciare pe o suprafața de 670000 
ha din care 170000 ha îndiguiri și desecări.

Art. 24. — Se va investi suma de 4,9 miliarde lei în 
construirea de locuințe pentru muncitorii agricoli din sec
torul de Stat. Se vor construi școli, băi, cantine și se vor 
amenaja cămine culturale înzestrate cu biblioteci.

Se va asigura desvoltarea cercetărilor științifice în do
meniul agriculturii, dlrijându-ie în primul rând spre apli
carea în condițiile Republicii noastre a sistemului de aso
lamente Dokuceaev-Kostâcev-Williams, studierea proble
melor de organizare și retribuire a muncii în gospodăriile 
colective, studierea problemelor hrănirii și creșterii ani
malelor pe baza realizărilor științei biologice sovietice.

Art. 25, — In silvicultură se vor Intensifica, în cursul 
cincinalului, lucrările de refacere a pădurilor. Se vor îm
păduri 390000 ha; se vor consolida 7000 ha râpi și se 
vor ameliora prin împădurire 40000 ha terenuri degra
date. Se va astgura restabilirea și menținerea echilibrului 
în regimul apelor în regiunile de interes hidroelectric, 
împădurindu-se 36000 ha.

Se vor cultiva pepiniere în suprafață de 5500 ha în 
care se vor produce cel puțin 2,2 miliarde puieți.

Gospodăriile silvice vor fi înzestrate cu clădiri și 
mijloace de transport. Pentru introducerea metodelor de 
lucru avansate sovietice și pentru mecanizarea lucrărilor, 
unitățile silvice vor fi înzestrate cu utilaj modern. Se 
vor construi cabane și locuințe pentru muncitori.

Pentru realizarea acestor sarcini se alocă un fond de 
investiții de 6,8 miliarde lei.
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CAPITOLUL V
TRANSPORTURI ȘI COMUNICAȚII

Art. 26. — Pentru a face față nevoilor sporite de 
transport, ca urmare a creșterii producției industriale și 
agricole, volumul transportului pe cale ferată, pe ape și 
cu autovehicule va crește în cursul cincinalului până la 
14 miliarde t-km în 1955, adică la tfn nivel de 170% 
față de 1950.

In domeniul transportului feroviar în anul 1955 nu
mărul de călători-km va atinge 10,2 miliarde, adică 136% 
față de anul 1950; cantitatea de măriuri expediate va 
ajunge la 57 milioane t adică 174% față de anul 1950, 
iar numărul de tone-nete-kiiometri de mărfuri transpor
tate la 12 miliarde, adică 162% față de anul 1950.

Volumul investițiilor ce se vor face în transportul fe
roviar în decursul cincinalului va fi de 104,5 miliarde lei. 
Căile ferate vor fi dotate cu 7.750 vagoane marfă pe 4 
osii, 2.000 vagoane de marfă pe 2 osii, 400 vagoane călă
tori pe 4 osii și 30 automotoare pe 4 osii. Se vor instala 
3.000 buc. frâne automate la vagoanele de marfă.

Se vor construi linii noi și se vor dubla linii existente 
însumând un total de 373 km. cale ferată nou construită.

Se vor face studiile și se vor începe lucrările pregă
titoare pentru construirea liniei Moinești-Baeău.

Linia Câmpina—Orașul Stalin va ii electrificată, rea- 
lizându-se astiei o exploatare mai bună și o importantă 
economie de combustibil.

Se va spori capacitatea de transport și garare a re
țelei C.F.R. prin executarea lucrărilor de ameliorare a 
unor trasee, desvoltări de complexe feroviare și intensifi
care a reparațiilor la material rulant.

Se va utiliza tehnica avansată în domeniu! feroviar, 
introducându-se mecanizarea lucrărilor de întreținere a 
căii, sudarea automată a șinelor și altele.

Pe baza acestor măsuri, precum și prin îmbunătățirea 
planificării operative și reducerea timpilor morți în trans. 
port, se vor îmbunătăți indicii de transport până în anul 
i9ob față de anul 19o0, precum urmează; ruiajul unui 
vagon de marfă va fi redus dela 6 la 4,5 zile; procentul 
cursei goale a vagonului de marfă va scădea deia 33,4% 
Ia 30%; încărcătura dinamică pe osie a vagonului de 
marfă va crește dela 6,4 la 7 tone/osie; viteza comercială 
de secție a trenurilor de marfă va crește dela 14,9 la 17,5 
kni/oră; viteza comercială medie a trenurilor de călători 
va crește deia 32 la 35 km/oră; cursa medie încărcată a 
vagonului de marfă va scădea dela-231 la 220 km.

Productivitatea muncii în domeniul exploatării va 
crește cu 33%, iar în domeniul industrial cu 20%.

Art. 27_ — Volumul transporturilor rutiere efectuate 
de întreprinderile de transport afle Statului va crește la 
transportul de călători dela 350 milioane călători-km în 
anul 1950, la 490 milioane călători-km în 1955, iar cel a! 
transportului de mărfuri deia 49 milioane tone-km la 144 
milioane tone-km. Se va mări parcul de autobuze cu 22%, 
iar cel de autocamioane cu 60%.

Investițiile ce se vor iace în domeniul transporturilor 
și comunicațiilor rutiere în perioada cincinalului vor în
suma 30,6 miliarde lei.

Rețeaua de drumuri naționale va fi îmbunătățită sim
țitor prin modernizarea a 1190 km de drum, precum și 
prin refacerea a 10500 ml de poduri.

In transporturile rutiere, productivitatea muncii va 
crește cu 69% fața de anul 1950.

Art. 28. — Transportul fluvial și maritim va fi folosit 
pe scară din ce în ce mai largă. Volumul transporturilor 
pe apă va atinge în anul 1955 un nivel de 167% față de 
anul 1950.

in cursul cincinalului se vor realiza în domeniul 
transportului fluvial și maritim investiții în valoare de 
8,4 miliarde lei, renovându-se în cea mai mare parte 
parcul de vase existent și construindu-se remorchere și 
vase tehnice noi.

Se vor face amenajări în porturi, precum și lucrări de 
protecție a navigației. Se va extinde mecanizarea ma
nipulării mărfurilor în porturi.

Până la sfârșitul cincinalului va fi dat în exploatare 
Canalul Dunăre—Marca Neagră și va fi terminată în 
mare parte construirea noului port la mare, Midia.

In ultimul en al cincinalului va fi dat în exploatare 
portul fluvial Cernavodă

Cu ajutorul utilajului primit din U.R.S.S., lucrările dc 
construcție a Canalului vor fi în mare măsură mecanizate. 
Indicele de mecanizare al escavațiilor va atinge 85%, iar 
al transportului la aceste lucrări va depăși 90%.

Prin îmbunătățirea continuă a organizării șantierelor 
de construire a Canalului Dunăre—Marea Neagră, prin 
folosirea metodelor înaintate sovietice, prin imounâtăți- 
rea folosirii utilajului și prin ridicarea caiiricării cadrelor 
productivitatea muncii va crește până la sfârșitul cinci
nalului cu 72%.

Se vor întocmi proiectele și se vor face pregătirile 
pentru construirea Canalului București—Dunăre.

Se va acorda o deosebită atențiune lucrărilor de ame. 
najăre a cursurilor apelor din țara noastră. In acest scop 
se alocă investiții de 3,2 miliarde lei pentru studii, pro
iecte și lucrări în bazinele Dunării, Prutului, Șiretului, 
Argeșului, Oltului, Mureșului, precum și pe râuri mai 
mici.

Se va înființa un laborator central hidrotehnic.
Art. 29. — Transportul aerian de călători va atinge în 

anul 1955 un niveil de 190%, iar cel de mărfuri un nivel 
de 155% față de anul 1950.

Se vor construi și amenaja aeroporturi și piste be
tonate.

Ari. 30. — In cursul cincinalului prețul de cost va 
scădea în ramura transporturilor cu cel puțin 20% față 
de 1950.

Art. 31. — In domeniul telecomunicațiilor valoarea 
producției globale a prestațiilor se va ridica în anul 19o5 
ia niveiul de 117% față de 1950, iar investițiile totale vor 
însuma 18,8 miliarde lei.

Se vor construi centrale automate cu 15.000 linii, te
lefonice și centrale manuale cu 20.000 linii te.efonice, se 
vor instala 30.000 posturi telefonice noi, se vor construi 
2.000 centre de radioficare cu 1.000000 diiuzoare, se vor 
construi centrale telegrafice pentru 960 Unii, precum și un 
post de radio-emisie și li posturi de radio-recepție pen
tru telegrafie.

Se vor asigura cu precădere legăturile telegrafice și 
telefonice ale noilor centre administrative, stabi.ite prin 
raionarea teritoriului. Se va termina realizarea legături
lor de telefon ale tuturor comunelor de pe teritoriul țării.

CAPITOLUL VI
RIDICAREA NIVELULUI DE TRAI

Art. 32. — Venitul național în ultimul an de plan va 
fi de 1200 miliarde lei în prețuri constante.

in cursul cincinalului, prin creșterea continuă a pro
ducției și a circulației mărfurilor, prin scăderea preșului 
de cost, prin acțiunile de interes social-cultural, se vă asi. 
gura o creștere continuă a nivelului de trai al maselor 
muncitoare, astfel încât în 1955 să fie cu 80% mai ridicat 
decât în 1950.

MUNCĂ ȘI SALARII
Art. 33.— Numărul muncitorilor, tehnicienilor și func

ționarilor din economia națională va atinge în 1955 cea. 
3.000.000, reprezentând o creștere de 38% față de 1950.

Clasa muncitoare va crește cu 570.000 oameni, întă
rind baza socială a regimului nostru de democrație 
populară în drum spre socialism.

Se va asigura formarea noilor cadre de muncitori, în 
mare măsură prin atragerea forțelor de muncă, ce se vor 
elibera din mediul rurai, ca urmare a procesului de trans. 
formare socialistă a agriculturii, cât și din rândurile ti
neretului și femeilor din mediul urban încă neîncadrate 
în muncă.

Se vor pregăti un număr mare de muncitori cali
ficați și anume, la locul de muncă 500.000 muncitori, iar 
prin cursuri de calificare 585.000 muncitori.

Pentru nevoile agriculturii mecanizate se vor pregăti 
60.000 tractoriști, 20.000 cadre tehnice agricole și zooteh
nice, 8.500 cadre superioare de agronomi și zootehniști 
și 1.000 medici veterinari,

In cursul planului cincinal, prin organizarea muncii, 
întrecerea socialistă, mecanizarea proceselor de pioducție, 
calificarea muncitorilor, introducerea metodelor înaintate 
sovietice în muncă, productivitatea muncii va crește cu 
75% în industrie, cu 105% în agricultură (sectorul de 
Stat), cu 33% în transporturile feroviare.
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Fondul total de salarii va atinge în ultimul an de 
plan 310 miliarde lei, adică 166% față de 1950.

Salariul mediu în Industrie va crește până In 1955 
cu 24% față de 1950.

Se va asigura un salariu comparativ mai ridicat mun
citorilor, inginerilor și tehnicienilor din ramurile condu
cătoare ale economiei naționale și celor care lucrează în 
condițiuni dc muncă grea și vătămătoare, ca în industria 
petroliferă, de cărbuni și minereuri, chimică, construcții 
de mașini și utilaj, industria cimentului.

Se va extinde aplicarea sistemului premial.
Munca tn acord va atinge în ultimul an de plan 72% 

din totalul orelor lucrate de muncitori în industrie. In ra
murile conducătoare ale economiei naționale se va ex
tinde acordul progresiv.

Se vor introduce norme de muncă tehnice, ținandu-se 
seama de gradul de desvoltare a proceselor tehnologice 
și de mecanizare a muncii.

In sectorul comerțului de Stat se va introduce sala
rizarea pe bază de norme după volumul desfacerilor.

CIRCULAȚIA MĂRFURILOR
Art. 34. — Valoarea fondului de mărfuri ce se va dis

tribui populației prin comerțul de Stat și cooperatist va 
fi în anul 1955 de 500 miliarde lei, ceeace reprezintă 
217% față de anul 1950.

Populația va primi în anul 1955, prin rețeaua comer-
țului de Stat și a cooperației:
Pâine 1.235.000 tone adică 187% față de 1950
Zahăr 165.000 „ „ 196% . „ 1950
Paste și produse

făinoase 87.500 , „ 437% „ „ 1950
Carne 260.000 , „ 361% „ » 1950
Grăsimi 140.000 „ „ 418% „ , 1950
Unt 10.400 , „ 578% „ „ 1950
Brânzeturi 19.000 „ . 311% . „ 1950
Lapte 1.700.000 hl „ 1.700% „ „ 1950
Pește 25.600 tone . 426% , „ 1950
Țesături de

bumbac 271.000.000 m.l. . 175% . „ 1950
Țesături de

lână 27,700.000 m.l. , 198% „ „ 1950
Țesături de

mătase 48.700.000 m.l. „ 358% » „ 1950
încălțăminte 20.700.000 per. .. 168% „ „ 1950

Până in anul 1955 valoarea desfacerilor prin rețeaua
de alimentație publică din mediul urban va crește de
3,5 ori față de anul 1950.

In anul 1955 valoarea mărfurilor ce se vor distribui
populației rurale va reprezenta 212% față de anul 1950. 

Se va distribui:
Zahăr
Paste și produse făinoase
Țesături de bumbac
Țesături de lână 
Încălțăminte 
Petrol
Sodă caustică

176% față de anul 1950
550% J» M 1950
184% 1950
205% •a 1950
183% 1950
243% 1950
290% î» M 1950

in primii ani ai cincinalului regimul de aprovizionare 
raționat — pe bază de cartele — va fi desființat în m-?d 
treptat.

Se va lărgi din ce în ce mai mult desfacerea obiecte
lor casnice și de consum. Se vor da pe piața internă mai 
multe produse metalice de uz casnic, mașini de cusut, 
mașini de gătit, aparate de radio, mobilă, etc.

Rețeaua de desfacere cu amănuntul a comerțului ce 
Stat va crește până în anul 1955, față de 1950, cu 90%, 
iar rețeaua de desfacere a cooperației la sate va crește 
cu 25%.

Se va intensifica valorificarea prin cooperație a dispo
nibilului de produse agricole, sprijinindu-se astfel gospo
dăriile agricole colective și țărănimea muncitoare.

Se vor alcorda pentru îmbunătățirea circulației mărfu
rilor investiții în valoare de 27,3 miliarde lei. Se vor crea 
în cursul cincinalului în cadrul comerțului de Stat și coo- 
peratist 12.500 unități de desfacere, din care 3.700 în me
diul rural.

Pentru păstrarea mai bună a mărfurilor și pentru 
aprovizionarea cu regularitate a unităților de desfacere 

se va organiza o largă rețea de depozite și se vor dota 
unitățile de Stat și cooperatiste cu utilaj frigorifer.

Capacitatea de însiiozare șl depozitare a produselor 
agricole va crește tn cursul cincinalului cu 653000 t

1NFÂTÂMĂNT Șl CULTURA
Art. 35. — O deosebită atenție se va da ridicării ni

velului cultural al masselor muncitoare. In cei 5 ani de 
plan se vor investi în acest domeniu 74 miliarde lei, din 
care pentru învățăriiânt 40 miliarde lei.

In cursul cincinalului se va lichida analfabetismul 
Numărul copiilor care vor urma învățământul preșcolar 
va ajunge în 1955 ia 400.000 copii față de 200.000 în 1'J5O. 
Se va asigura pregătirea cadrelor didactice necesare ți 
construirea de localuri școlare. Se vor construi 270 loca
luri de grădinițe noi.

In clasele I—IV ale învățământului elementar vor fi 
cuprinși toți copiii de vârstă școlară, iar în clasele V—Vil 
în anul școlar 1955—1956 vor urma în total 560.0» 0 elevi 
față de 404.000 în 1950. In acest scop se vor consliui 2 000 
clase noi, 111 internate și se va mări prin amenajări ca
pacitatea de școlarizare și cazare.

In învățământul mediu de toate gradele numărul ele
vilor va spori în 1955 la 383000, ceea ce înseamnă o creș
tere de 28% față de anul școlar 1950—1951.

In învățământul superior numărul studenților va 
spori la 78000, ceea ce înseamnă o creștere de 40%.

Sc va începe construirea Centrului Universitar din 
București, care va deschide largi posibilități de însușire 
a unei înalte calificări științifice și profesionale.

Prin extinderea cursurilor serale și a celor prin coreș. 
pondență, se va da o largă posibilitate ridicării cali
ficării profesionale a celor ce sunt în câmpul muncii.

Numărul elevilor și studenților va fi în 1955 de 
2.133.000. Se va mări rețeaua de școli în limba maternă 
a naționalităților conlocuitoare.

In scopul îmbunătățirii compoziției de clasă a popu
lației școlare, se va da o mare extindere asistenței șco
lare. Numărul burselor în 1955 va fi dc 540.000 față de 
290.000 în 1950. Numărul elevilor și studenților găzduiți 
în cămine și internate va crește dela 170.000 în 1950, la 
260.000 la sfârșitul cincinalului, iar numărul celor care 
vor lua masa la cantine va crește dela 260.000 în 1950, la 
400.000 în 1955.

Art. 36. — Pentru desvoltarea culturii se vor investi 
34 miliarde lei. Se vor crea centre puternice de ciutură: 
Combinatul Poligrafic, „Casa Scânteii",- Centrul Cinema
tografic Buftea, Casa Radiofoniei, Teatrul Național și 
Opera din București,

Cartea și presa vor fi desvoltate corespunzător nevoi
lor mereu crescânde ale oamenilor muncii. Tirajul ziarelor 
se va dubla în 1955 față de 1950, iar numărul cărților 
editate va fi în ultimul an de plan de 93,6 milioane, adică 
163% față de 1950. Se va asigura tipărirea unui număr 
suficient de ziare și cărți în limbile naționalităților con
locuitoare.

Pentru ridicarea nivelului cultural la sate se vor con
strui și amenaja noi cămine culturale și case de citit, 
numărul lor ridicându-se la siârșitul cincinalului la 13.500 
(ață de 11.500 in 1950. Se va continua înzestrarea cămi
nelor cu aparate de proiecție, aparate de radio și bi
blioteci.

Cinematografia se va desvoltă mult în cursul cinci
nalului, investindu-se în acest scop 5,4 miliarde Iei, In 
cursul cincinalului se vor produce 18 filme artistice de 
lung metraj, 490 jurnale și 122 filme de scurt metraj.

In vederea promovării activității artistice se vor con
strui Teatrul Național și Opera din București. Se vor 
amenaja teatre regionale Ia : Constanța, Botoșani, Ga
lați, Satu-Mare, Piatra-Neamț și se vor înființa 5 teatre 
mobile pentru activitatea teatrală în mediul rural.

Se vor pune în funcțiune 9 posturi noi de radio-emi- 
siune, 5 studiouri regionale și se va termina Casa Radio
foniei, cheltuindu-se 7,5 miliarde lei în acest domeniu. 
Pentru desvoltarea radioficării în centrele muncitorești 
și la sate, se va investi suma de 3,4 miliarde lei.

Pentru desvoltarea activității sportive se vor investi 
4,4 miliarde lei.
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SĂNĂTATE
Art. 37. — In domeniul sănătății publice se vor investi 

25 miliarde lei. In cursul cincinalului se va desvoltă 
asistența medicală, în special în centrele muncitorești și 
în mediu rural șl se vor pregăti 5.500 cadre medicale su
perioare (medici și farmaciști) și 13.500 personal sanitar 
auxiliar. Numărul tolal de paturi din toate unitățile 
sanitare puse la dispoziția oamenilor muncii va crește în 
cursul planului cincinal cu 19.500, atingând cifra de 
94.500.

in vederea îmbunătățirii asistenței curativo-profilac- 
tice se vor construi noi spitale în București, Reșița, Hu
nedoara, Petroșani.

Se va lărgi rețeaua de unități ambulatorii, creându-se 
200 dispensare de circumscripție rurală, 2.000 dispensare 
comunale și 50 ambulatorii raionale.

Se va intensifica lupta împotriva mortalității infan 
tile și se va lărgi rețeaua medicală de specialitate, crean- 
du-se 300 case de naștere cu 4.000 paturi și 110 dispen
sare de ocrotirea mamei și copilului.

Lupta împotriva tuberculozei se va accentua atât pr<n 
măsuri preventive cât și prin crearea unui număr de 4.100 
paturi de sanatorii și 62 dispensare de specialitate.

In cadrul combaterii sistematice a bolilor epidemice 
și cu extindere în massă, se vor crea 120 stațiuni sanitare 
anti-epidemice regionale și raionale, 2 unități producă
toare de seruri și vaccinuri, precum și noi stațiuni anti- 
malarice și dispensare anti-veneriene. Se va mări consi
derabil producția de sare iodată pentru combaterea gușei.

Pentru educația sanitară a masselor largi populare se 
vor crea 12 case de cultură și educație sanitară.

In vederea îmbunătățirii aprovizionării cu medica
mente, instrumente și aparatură medicală se vor construi: 
o fabrică complexă de medicamente, o fabrică de penicilină 
și o fabrică de instrumente și aparatură medicală.

Se va continua și lărgi aplicarea măsurilor de pro
tecție a muncii prin noi amenajări de instalații și prin 
înzestrarea cu materiale de protecție.

Se va crea un institut de higienă și protecție a muncii 
la București.

Pentru Asigurările Sociale de Stat se va investi suma 
de lei 9,6 miliarde.

Volumul ajutoarelor bănești (pentru qașteri, boală, 
etc.) și al pensiilor va atinge pentru întreg cincinalul 96.5 
miliarde lei.

Ajutoarele bănești vor atinge în 1955 un nivel dc 180% 
față de 1950 iar pensiile 160%.

Numărul celor trimiși Ia odihnă in stațiunile balneo
climaterice va fi de 300.000 în 1955, adică 165% față de 
1950 în care scop se va asigura amenajarea acestor sta
țiuni . și lărgirea capacității lor.

Numărul copiilor trimiși în colonii va fi în ultimul an 
al planului cincinal de 170,000 fața de 60.000 în 1950, re
prezentând o creștere de 180%.

LOCUINȚE MUNCITOREȘTI 
ȘI GOSPODĂRII COMUNALE

Art. 38. — O deosebită grijă se ya acorda construirii 
locuințelor muncitorești în centrele industriale.

Se vor construi 2.800.000 m2 locuințe, în valoare de 
43 miliarde lei, la Reșița, Hunedoara, Baia-Mare Petro
șani, Valea Prahovei, Bacău, București și alte centre.

Art. 39. — In domeniul gospodăriilor comunale se vor 
desvoltă lucrările de interes local, pentru ridicarea nive
lului de trai al oamenilor muncii dela orașe și sate. In 
acest scop se vor investi 38,8 miliarde lei.

In București se va construi prima parte a uzinei de 
apă dela Roșu, cu o capacitate de 50.000 m8/zj, mărindu-se 
în felul acesta debitul de apă potabilă al Capitalei cu 34%. 
Deasemenea se vor continua lucrările în cadrul planului 
general de canalizare a orașului București prin construi
rea a două mari' canale colectoare, care vor deservi car
tierele muncitorești și periferice.

In celelalte regiuni ale țării se va spori debitul de apă 
cu 58%, prin executarea lucrărilor de alimentare cu apă 
în centre industriale importante, precum și prin continua
rea celor începute în stațiunile balneo-climaterice și în 
orașele de pe -litoralul Mării Negre.

Se vor îmbunătăți mijloacele de locomoție pentru oa
menii muncii prin construcții de noi linii de tramvai, 
trolleybuse și autobuse, prin extinderi de rețele și prin 
mărirea parcului circulant.

In vederea îmbunătățirii rețelei rutiere regionale și 
comunale, se vor moderniza și reprofila 5.700 Rm dru
muri și șosele. Se vor accelera lucrările de reiâcere a 
podurilor.

Pentru ușurarea executării construcțiilor ce cad în 
sarcina Sfaturilor Populare se vor înzestra cu utilaj în
treprinderile locale de construcții, ridicându-se coeficientul 
lor de mecanizare.

Se vor elabora planuri de sistematizare pentru Capi
tală și centrele importante din țară.

CAPITOLUL VII
MĂSURI ORGANIZATORICE

Art. 40. — Pentru aducerea la îndeplinire a prezentei 
legi. Marea Adunare Națională însărcinează Consiliul de 
Miniștri:

a) să aprobe planurile anuale și trimestriale pe în
treaga economie națională și să repartizeze, pe ministere, 
instituții și organizații economice centraie, pianul cincinal 
anual și trimestrial în conformitate cu sarcini.e cuprinse 
în prezenta lege;

b) să organizeze și să îadrumeze controlul permanent 
și sistematic ai executării planului cincinal, în scopul 
asigurării îndeplinirii lui și pentru a lua măsuri imediate 
operative de înlăturare a greutăților ce apar și de pre
întâmpinare a disproporțiilor ce s’ar ivi;

c) să stimuleze larga participare a muncitorilor, țăra
nilor muncitori și intelectualilor la realizarea planului cin
cinal prin desvoltarea și lărgirea întrecerii socialiste și a 
altor metode de muncă socialistă, urmând exemplul măreț 
al mișcării stahanoviste, astfel ca pianul cincinal să fie 
nu numai îndeplinit, ci chiar depășit;

d) să ia măsurile necesare realizării în bune condi- 
țiuni a planului cincinal, în special prin:

1. întărirea disciplinei de plan și a disciplinei finan
ciare în toate întreprinderile, unitățile și organizațiile 
economice centraie.

2, Apărarea, consolidarea și desvoltarea proprietății 
socialiste în cele două forme ale sale: proprietate de Stat 
și proprietate cooperatist-colectivă.

3. Profilarea întreprinderilor industriale determinăm 
du-se cadrul lor de desvoltare și categoriile de produse 
cele mai potrivite fiecărei întreprinderi și mărindu-se ast
fel capacitatea lor de producție.

4. Intensificarea activității de standardizare, în primul 
rând în domeniul industriei grele, electrotehnice, a mate
rialelor de construcție și agriculturii, precum și înrădăci
narea aplicării stricte a standardelor elaborate.

5. Organizarea și conducerea muncii pe bază de gra
fice de producție, creându-se astfel în întreprinderi condi
țiile necesare pentru asigurarea unei producții ritmice uni
forme cu o dinamică crescândă, care să înlăture neunifor- 
mitatea în producție, încetineala la începutul perioadei și 
„asaltul" la sfârșitul ei.

6. Mobilizarea tuturor resurselor întreprinderilor și 
mărirea capacității lor de producție, urmărindu-se o mai 
bună și mai rațională folosire a utilajului și mașinilor, uti- 
lizarea completă a fondului de timp de lucru, stimularea 
inovațiilor și raționalizărilor și introducerea lor în practică.

7. Atragerea în munca pentru desvoltarea economică 
a țării a tuturor instituțiilor și organizațiilor științifice, 
pentru a Se lega cât mai strâns cercetările științifice de 
nevoile tehnico-economice ale economiei noastre naționale.

8. Lichidarea deficiențelor existente în organizarea 
evidențelor, în comunicarea și centralizarea datelor sta
tistice la întreprinderi și instituții.

9. întărirea și generalizarea gospodăririi socialiste 
(hozrasciot) ca metodă de conducere a întreprinderilor 
socialiste.

10. îmbunătățirea muncii de îndrumare și conducere 
a întreprinderilor de către organizațiile economice cen
trale tutelare, care vor stabili legături mai strânse și o 
conducere mai concretă a întreprinderilor în subordinea 
lor.
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11. Întărirea conducerii unice în întreprinderi și întă
rirea și lărgirea răspunderii personale pentru toate ca
drele din organizațiile economice de Stat și cooperatiste.

12. îmbunătățirea muncii de planificare în toate uni
tățile dela întreprindere până la minister, prin sistemati
zarea metodelor de lucru, prin ridicarea calificării perso
nalului și prin organizarea și întărirea organelor de pla
nificare.

13. Generalizarea încheierii contractelor economice 
între ' întreprinderi și întărirea disciplinei contractuale.

14. îmbunătățirea calității produselor și lărgirea sor
timentelor, mai ales la bunurile de larg consum.

16. Înlocuirea materiilor prime deficitare șj scumpe 
și în primul rând a celor din import cu materii prime 
care se găsesc în țară "în cantități suficiente și care în 
prezent nu-și găsesc întrebuințarea corespunzătoare.

Deasemenea, se va pune un accent deosebit pe folo
sirea pe scară cât mai largă a tuturor surselor locale de 
materii prime, materiale, combustibil și energie, cât și pe 
utilizarea deșeurilor recuperabile.

16. Introducerea unui regim sever de economii atât 
prin reducerea consumului de materiale, combustibil și 
energie electrică, prin micșorarea continuă și sistematică 
a numărului de rebuturi și a deșeurilor, cât și prin înlă
turarea risipei și a cheltuielilor inutile.
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îmbunătățirea muncii 
și industrializarea

în exploatarea 
lemnului

de Mihai Szuder 
Consilier ministerial

Au trecut patru luni de când oamenii muncii din sectorul 'nostru au aflat cu bucurie de hotărîrea C. C. al P.M.R. și a Consiliului de Miniștri, privitoare la (îmbunătățirea muncilor, atât la exploatări, cât și în fabrici. Prin această hotărîre s’a arătat în mod critic și concret lipsurile sectorului nostru, trasându-se totodată sarcinile ce-i revin pentru îmbunătățirea munci;:. Oamenii muncii din sectorul nostru și-au însușit cu căldură Hotărîrea CC. al P. M. R. și a Consiliului de Miniștri și ea va fi un îndreptar prețios în munca noastră.Aplicând hotărîrea lîn activitatea noastră de fiecare zi, vom reuși astfel să lichidăm -cu starea înapoiată a industriei forestiere, ridicând acest sector de muncă la locul cuvenit în economia noastră națională și contribuind pniin c pasta la construirea bazelor socialismului în R.P.R.Sarcina nu este ușoară, dar ea trebue și va îi dusă la îndeplinire cu succes, datorită muncii neobosite și perseverente a oamenilor muncii din sectorul nosltru, și cu sprijinul prețios al Organizațiilor de Partid și Sindicale.Greutatea sarcinii noastre provine din faptul, că guverațete burghezo-moșiienești au exploatat pădurile Patriei noastre în mod nerațional, împinși: fiind numai de setea de câștig fără să țină seama de cele mai elementare reguli de exploatare. Aproape toate pădurile, care erau accesibile și prezentau rentabilitate imediată au fost exploatate, fără nici un calcul de viitor și fără nici o preocupare de regenerarea fondului forestier fapt care are repercursiuni importante atât asupra climei, cât și asupra viitorului industriei forestiere a Patriei noastre. Deasemenea au exploatat și au comercializat, în cârdășie cu capitaliștii străini, lemnul 

în formă de bușteni și cherestea desinteresân- du-se de industrializarea acestui material atât de căutat, deoarece industrializarea lemnului în produse finite, necesită utilaj, deci investiții, ceeace nu oferă profit imediat. Totodată aceasta nu era în concordanță cu vederile capitaliștilor străinii, care aveau interesul, ca țara noastră să nu se desvolte din punct de vedere industrial și să rămână numai o sursă de materii prime și o piață de desfacere a mărfurilor (produselor fîni'te), furnizate tot de acești capitaliști străini.Aceste fapte au azi urmări foarte mari a- supra munciii noastre și toate lipsurile provocate de capitaliști, trebue să le lichidăm cât mai repede cu putință.In primul rând trebue să reîmpădurim munți întregi, desgoliți de capitaliștii, pentru a asigura cu material lemnos viitoarele generații.Im al doilea, rând, pentru a asigura cu material lemnos desvoltarea industriei noastre grele, trebue să deschidem noi basine de exploatare așa zise înfundate. In acest scop tre- bu- să deschidem drumuri, să construiim căi feeite, funiculare, pentru a face ca aceste ba- si'u nîfundate să fie accesibile, ca materia- lu'^xploatat în aceste basine să poată fi tran- sp Lat în centrele industriale ale țării.odată trebue, să construim noi fabrici de chePVtea, de butoaie, de celuloză, de mobilă etc., pentru ca Patria noastră, care până acum a exportat cherestea, bușteni și lemne de foc, să exporte celuloză, butoaie, lăzi, doage, mobilă, hârtie, placaje, panele, chibrituri șii alte produse industriale finite, contribuind prin a- ceasta la ridicarea nivelului economic al Patriei noastre, precum și la buna s'tare a celor ce muncesc.
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Sub îndrumarea Partidului și a Guvernului s’au făcut progrese uriașe în acest domeniu, progrese 'nemaivăzute în industria forestieră. Dar mai avem o serie întreagă de lipsuri, care au fost arătate foarte clar și precis prin Hotărîrea C. C. al Partidului și a Consiliului de Miniștri, lipsuri care astăzi, unele sunt lichidate, iar altele în curs de lichidare; pentru remedierea lor s’au luat măsurile cuvenite. De exemplu:Campania de exploatare 1950 — 1951 s'a început la timp, ceea ce <până în prezent, nu s’a făcut nici o dată.Pianul de producție a fost defalcat la timpul prevăzut pe direcții, trusturi, unități de exploatări, mașină și om.S’au verificat într’o mare măsură normele de lucru, atâ't Ia exploatare, industrializare, cât și la transport, aplicându-se tarife juste de salarizare.Pentru îmbunătățirea condițiilor de trai ale tovarășilor muncitori din exploatări și fabrici, s’au construit baracamente prevăzute cu tot cazarmamentul necesar pentru 11 555 muncitori.S’au calificat în scria l-a circa 6 000 munci- cantine pentru 4.411 muncitori-Pentru asiis'tența medicală s’au iînflmțat in total 48 dispensare, 65 infirmerii, 18 farmacii, 342 posturi de prim ajutor și 805 truse sanitare, prevăzute cu medicamentele necesare.S’au calificat în seria l-a circa 6000 muncitori fără a fi scoși din producție.S’au deschis cursuri de manipulanți la următoarele trusturi:
Trustul Câmpulung { frasin ; ; ;

Trustul Tg. Mureș Reghin... 40 „ 
Trustul București Mâneciu . . 40 „ urmând ca în cursul acestei ierni să se deschidă și altele.Pentru ușurarea muncii manuale și a muncilor în fabrici s’au luat măsuri de mecanizare a sistemului' de transport, la următoarele fabrici: loanis, Toplița, Reghin, Chișeu, Sebeș, Gomă- nești, j Onești, Frasini, Vama, Moldavita, Gu- gesti, care sunt în curs de executare.Pentru valorificarea deșeurilor de lemn, tiare până în prezent erau utilizate ca lemne de foc, sau aruncate, sau înființate secții de prelucrare a acestor deșeuri ia mai multe fabrici, de exemplu : „20 Decembrie”, „Republica”, „Măgura Codlei”, „Reghin”, „Simo Geza”, „Burcea“ „Tehnica Lemnului”, „Mobila Populară”, „Bu- tocul”, „Brezodu”, „Curtea de Argeș”, etc. In aceste secții se fac din deșeuri, produse de larg consum ca: ciubere, butoiașe, jucării pentru copii, suveici, rechizite școlare și altele.Pentru industrializarea fagului, în colaborare cu Institutul de Cercetări Forestiere și Direcția Tehnică, precum și cu Institutul de Proiectări 

Forestiere, s’a trecut la adaptarea unor fabrici pentru prelucrarea lemnului de fag, prevăzân- du-se cu circulare șf aburitoare. Aceasta s’a făcut la următoarele fabrici: Tg. Neamț, Mână- stur, Vasiova, Sovata, Fălticeni, Onești și altele. Tot în cadrul acestei sarcini de utilizare a fagului s’au făcut cercetări de laborator, pentru transformarea chimică a lemnului de fag în celuloză, prin procedeul sulfat pentru fabricarea mătăsii artificiale. Cercetările de laborator au dat rezultate satisfăcătoare. Urmează să se monteze instalațiile necesare pentru producerea celulozei în cantități mari, prin industrializarea fagului la fabricile existente și ia cele ce vor fi construite în cadrul Planului Cincinal. In acest scop, se va construi un mare combinat de celuloză în anii Cincinalului. Tot pentru utilizarea fagului s’a trecut la debitarea în gater a doagelor de fag pentru butoaiele de bere, precum și la conservarea fagului în timpul verii prin aplicarea, la capelele buștenilor, de pastă pe bază de păcură, gudron sau bitum. Cercetările sunt în curs.Se studiază cu succes uscarea artificială a stejarului în cameră, uscându-se stejarul în 70 de zile, în loc de 5 ani cum se usca în trecut, re. ducânidu-se .rebuturile, care până acum erau, de Ia 80%—20%. Cercetările sunt în curs.S’au luat măsuri pentru mecanizarea muncii în exploatări, introducându-se mica mecanizare, după metodele de lucru sovietice avansate, a- daptându-se la specificul pădurilor noastre tractorul KT-12, ferestraiele electrice și fierăstrăul cu cadru ; precum și introducând sistemul de muncă bazat la exploatări pe principiul diviziunii mundi. Deasemeni au fost organizate brigăzi de lucru la lucrările de exploatare și a- ipfopierea lemnului, oreându-se 'totodată condiții optime pentru buna desfășurare a întrecerilor socialiste inițiate de muncitori, ajutați și îndrumați de Organizațiile de Partid și Sindicale. Ca urmare a acestui fapt, salariul mediu a crescut în felul următor:
Pe cap de salariat Pe cap de muncitor 

1949 ...........................  5 700 1949.............................54411
1950.............................6800 1950 ................... ■ . . 65»Rezultatele obținute ca urmare a hotărîrii C.C al P. M. R. și a Consiliului de Miniștri, se voi constata în mod concret, începând cu trimestru. 1 al anului 1951.Mai avem destule lipsuri, dar trebue să mun cim încă mult ca să le lichidăm. Sub îndrumarea Partidului, cu sprijinul moral și material al Uniunii Sovietice, precum și cu ajutorul sindi calelor și- în special al Uniunii Sindicatelor Lcmin-forcistier, vom trece peste aceste greutăți construind o industrie forestieră cum nu a ma fost la noi, industrie unde oamenii muncii vo lucra cu drag, conștienți fiind, că prin munca lo contribue la construirea socialismului în țai noastră și la consolidarea păcii între popoare
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SILVICULTURĂ

Producerea puieților de plop din sămânță
— Din lucrările Institutului de Cercetări Forestiere —

In mod obișnuit, în cultura mare forestieră, înmulțirea plopului se face iprin butași, atât în pepinieră cât și în culturile directe, la înnobilări și la creeri de arborete noi. încă din deceniul trecut unii autori care s’au ocupat cu cultura plopului au arătat însă că, pentru a avea arborete sănătoase de plop producătoare de lemn cu bune însușiri tehnologice, este necesar ca acestea să fie create din sămânță, deoarece arboretele din butași au o longevitate mai mică și produc adesea lemne cu putre- gaiu roșu.In afară de acestea, suntem nevoiți, în unele cazuri, să recurgem la înmulțirea prin sămânță, ca unică metodă pentru atingerea scopului ce urmărim. Asemenea caruri se ivesc în special în cercetările științifice, mai cu seamă când dorim să creem și să înmulțim anumiți hibrizi obținuți prin încrucișeri sexuate sau, în practica obișnuită, când vrem să obținem puieți la specii de plop care nu se pot înmulți ușor prin butași.Pentru a veni în ajutorul pelor ce doresc să. se ocupe cu cultura plopului din sămânță, dăm mai jos unele îndrumări practice privind recoltarea, manipularea și conservarea semințelor semănarea și creșterea puieților.
1. Recoltarea,, manipularea și conservarea 

semințelorSemințele de plop se coc pe la sfârșitul lunii Aprilie și începutul lunii Mai, după specie și stațiune; la câmpie mai devreme, iar la deal și la munte mai târziu,Diseminația naturală a semințelor de plopi se face în mod obi muit cu. aiutorut vântului (ane- mochorie) sau cu ajutorul apel (hidrochorie). Cu ajutorul vântului și al apei, sămânța de plop poate fi transportată la distanțe mari, de mai mulți kilometri. Pe timp liniștit însă ea nu se diseminează decât pe o rază de 400—500 m în jurul arborelui mamă.Semințele de plop sunt capabile să germineze imediat după ce se coc și ies din capsulă. Deoarece cele mai bune semințe cad la începutul deschiderii capsulei, pentru a avea semințe de bună calitate trebue recoltați amenții, la începutul primului sbor sau chiar înainte de a se desface capsulele sau de a cădea jos amenții.Recoltarea și păstrarea semințelor bine coapte are o mare însemnătate asupra germina-

de dr.-ing. I. Lupeției acestora și asupra desvoltării ulterioare a plantulelor. Semințele necoapte dau naștere la plantule închircite.Amenții femeii de plop se culeg cu crenguțe cu tot, în momentul când capsulele sunt bine desvoltate, gata să crape.Crenguțele cu amenți se pun într’un vas cu apă, pentru ca vegetația continuând, să se poată deschide amenții.Vasele cu crenguțele cu amenți se pun pe o masă cu cristal sau pe care s’a așternut o hârtie curată, în apropiere de fereastră, în laborator, într’o cameră de locuit sau în birou, astfel ca să aibă lumina și căldura necesară desvoltării în continuare și deschiderii am'entului. In cameră, amenții se deschid cu 1-2 zile mal înainte de coacerea în natură.Sămânța de plop tremurător are în medie 1 mm lungime și 0,4 mm diametru. Greutatea absolută a 1000 semințe este în medie de 0,06- 0,2 g. Semințele sunt cu atât mai mici, cu cât au fost recoltate mai devreme și cu cât au fost mai multe semințe în capsulă, șl sunt cu atât mai mari, cu câț sunt mai coapte și cu cât au fost mai puține semințe în capsulă. Cu cât fructificați a e mai slabă, cu atât semințele sunt mai mari și mal grele,. însă recolta e mai mică. Semințele de plop tremurător bine coapte au o culoare brun-roșcată cele de plop negru și de plop de Canada sunt albe.într’o capsulă pot fi 1-12 semințe, iar un ament conține 50-130 sau chiar 13U capsuie în condiții speciale, astfel că se pot socoti la un ament 50-1500 semințe.După unele calcule un plop bătrân poate să dea 54 milioane de semințe.Facultatea germinativă a semințelor de plop tremurător recoltate la timp este de 85-95% sau chiar de 99%. Semințele necoapte cu un procent de germinație deabia 42—58%.Semințele de plop nu au endosperm, deci nu au substanțe de rezervă pentru a se putea păstra timp mai îndelungat; ele au numai două cotiledoane, Care intră foarte devreme în vegetație. Coacerea seminței coincide aproape cu intrarea în vegetație a embrionului.Pentru acest motiv, semănarea trebuie să se facă imediat după extragerea semințelor din capsule sau chiar în stadiul ide amenți, în momentul când începe coacerea semințelor.Sunt însă cazuri când, fie din cauza timpului nefavorabil, fie din alte cauze, însămânțarea 



nu se poate face imediat și se simte nevoia de a se păstra semințele un interval de timp oarecare. In aceste cazuri, facultatea germinativă se conservă cel mai bine, dacă semințele sunt păstrate împreună cu puful de peri (papusui) ce le înconjoară, care reduce transpirația, deci și activitatea vitală din sămânță. Când se practică o asemenea modalitate de păstrare, se vor lua toate măsurile pentru a se evita apariția mucegaiului, care găsește în puful cu semințe cele mai bune condițiuni de desvoltare. Pentru evitarea desvoltării mucegaiului, semințele care urmează să fie păstrate un interval oarecare de timp, imediat după deschiderea amen- ților și ieșirea pufului cu semințe, se culeg și se separă de puf cu ajutorul unei pensete sau cu mâna liberă, care trebue să fie însă cât mai curată.Semințele extrase se păstrează până Ia se- mănare ia loc rece, fără variații mari de temperatură și umezeală într’un borcan sau flacon de sticlă închis ermetic, care se răstoarnă din când în când pentru a nu prinde semințele mucegaiu. In mod obișnuit, semințele nu trebue păstrate mai mult de 5—4 zile. Pentru păstrarea pe timp mai îndelungat, vasele cu semințe se vor. ține în pivniță la răcoare (la 5-8°), unde conservarea facultății germinative se poate prelungi până la 4—5 luni dela recoltare. In asemenea condițiuni de temperatură și în vase cu aer rarefiat (aproape de vid) se pot păstra semințele chiar timp de un an, fără să-și piardă prea mult din facultatea germinativă-
2. SemănareaPentru a avea o bună reușită în semănăturile de plop trebue să se țină seama în primul rând de următoarele recomandații:a) Recoltarea semințelor să se facă în momentul când încep să sboare primele semințe, deci când încep să plesnească primele capsule ;b) Să nu se adune sămânța de pe jos, ci numai din arbore, așa cum s’a arătat mai înainte;c) Dacă nu se seamănă imediat sămânța să se păstreze la un loc rece, avându-se grijă să nu se încingă. Nu se va păstra în saci sau coșuri ;d) Semănarea să nu întârzie anal mult de o săptămână ;

e) Semințele să se expedieze numai lipsite de puf și împărțite în loturi mici, cu mijloace 
de transport cât mai rapide.Semănarea se poate face în trei feluri: a) cu semințele în amenți; b) cu semințele cu puf și c) cu semințele curate, extrase din puf.

a) Semănarea în amenți. Semănarea în a- menți are desavantajul că se pot semăna semințe ușoare sau necoapte, astfel că răsărirea apare neregulată în timp și în spațiu. Când însă amenții sunt bogați în semințe sănătoase și coapte, se pot obține rezultate foarte bune, 

mai ales daca se iau toate măsurile pentru înlăturarea pericolului ciupercilor și uscăciunii la încolțirea semințelor și în primul stadiu de desvoltare al plantulelor.b) Semănarea cu semințele în puf. Are desavantajul că stratul semănat nu e curat, deci necesită o îngrijire mai atentă, iar răsărirea este deasemeni neregulată în spațiu. In rest necesită aceleași operațiuni de îngrijire ca și metod a precedentă.Ambele metode de mai sus au avantajul că ne scutesc de cheltuelile de extragere a semințelor din puf, iar a doua se poate efectua și la câteva zile după culegeiea semințelor, fără să se piardă prea mult din facultatea lor germinativă-
c) Semănarea cu semințe curate. Are marele avantaj că se pun semințe alese, iar semănătura apare mult mai uniformă, deci se poate duce mai ușor lupta împotriva buruienilor si a ciupercilor care sunt foarte frecvente la puieții de plop.In toate trei cazurile, înainte de semănare se va deisinfecta bine stratul germinativ (pământul, nisipul) cu formalină împotriva ciupercilor și fuzariilcr și Se vor lua cate măsurile pentru asigurarea umezelii necesare rasă" ririi și vegetației plantulelor, în primul stadiu de desvoltare.Semănarea se poate face fie în lăzi cu pământ, când avem cantități mici de sămânță, fie la strat în pepinieră, când semănăm cantități mai mari. Și într’un caz și în altul se iau toate măsurile necesare germinației și desvoltării în prima fază a plantulelor, care sunt foarte delicate.
Semănarea în lăzi. Se alege o ladă, de a- proximativ 30—50 cm adâncime, în care se pune, până la 10 cm dela gură, pământ de pepinieră în stare mărunțită (glomerulară).Peste acest pământ se așterne un strat de 1 cm grosime de pământ bogat în humus, cernut fin, cu bobul de maximum 2 mm.Peste stratul de pământ se pune un strai subțire de cca 1 mm nisip fin de râu, sau de lac cu apă dulce.Sămânța se seamănă prin împrăștiere, sau în rânduri peste stratul de nisip.Se cerne peste aceasta nisip fin, astfel ca st cuprindă sămânța, însă să nu o acopere de toi și se udă bine cu o stropitoare de seră. In lips^ stropitoarei de seră se va uda bine stratul ger minativ înainte de semănare, urmând ca nisi pul cernut după semănare și sămânța să împrumute umezeala din stratul umezit de jos.Lada cu semănătura se pune într’un loc lipsit de vânt, în care să primească lumină difuz; și se va avea grijă să se țină nisipul și sa mânța în permanență umede, stropindu-se ușo atunci când se simte nevoie.Dacă există posibilitatea, se acoperă lada <i un geam afumat pentru a se păstra umezea.’ în sol și în aer. In acest caz se va aerisi zilni 
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semănătura, ridicându-se geamul câte 10—20 minute.După ce plantula a încolțit și a lepădat coroana de peri dela vârful radicelei, și-a înfipt bine rădăcinuța și a început să desvolte primele frunzulițe perfecte, se poate ridica acoperișul și se rărește udatul, avându-se însă grijă să nu se usuce de tet pământul din ladă, astfel ca puie+ii să aibă umezeala necesară desvol- tării lor.
Semănarea în strat. Se pregătește stratul săpându-se pământul .și mărunțindu-se bine cu grebla, apoi se cerne peste el un strat de pământ fin, de 1 cm grosime și un strat de nisip de 1 mm la fel ca în ladă.Se umezește bine stratul astfel pregătit, se seamănă sămânța în rânduri, punându-se la distanța de 0,3—0,5 cm sămânță de sămânță, se cerne nisip la nivelul seminței, ca și în lăzi și se acoperă cu un strat de paie sau crengi cu frunze, astfel ea să nu pătrundă vântul la sol. Paiele vor fi cât mai curate și mal sănătoase, (nu pleavă, nici paie vechi sfărâmate sau gunoi) pentru a nu se lipi de sol, lăsând loc liber pentru un mediu cu aer umed sub ele.Paiele se vor așeza în strat gros de 10 cm însă afânat, eventual punându-se între rândurile de semințe câte un lanteț sau un băț culcat pentru a le ține puțin ridicate dela sol. Pe marginea stratului, paiele se vor pune mai groase și lipite de pământ, pentru a nu lăsa vântul să pătrundă la' solul umezit și însămânțat-Se va controla zilnic starea de umezeală a solului la suprafață și la nevoie se va uda a- bundent peste paie astfel ca apa să pătrundă până Ia sol. Udarea se va face seara târziu pe 

ttaip liniștit pentru a nu se evapora prea multă apă de pe paie.După ce plantulele au răsărit și s’au prins bine în sol și și-au format 2 sau 3 frunzulițe, se vor descoperi treptat, ridicându-se în etape paiele (nu toate deodată) și umforindu-se în a- celași timp straturile cu umbrare.In cazul când în semănătură puieții sunt prea deși — la o distanță mai mică de 4—5 cm unul de altul — și în cazul semănării în lăzi, aceștia se răsădesc în liber cam la d săptămână, după descoperirea de paie, la distanța de 10X10 cm.Pueții repicaiți se vor uda regulat până când se prind bine, după care udatul se rărește treptat.Straturile cu puieți din semănătură sau re- picați, degajați de învelișul de paie, vor fi apărate și lateral contra vânturilor uscate ').Se vor uda în continuare, din când în când, numai seara târziu, pentru a se asigura puieților condițiunile unei bune desvoltări.După ce puieții au atins 10—15 cm înălțime și au o înrădăcinare suficientă pentru a-și extrage umezeala din stratul permanent umed al solului, se poate ridica umbrirea și se încetează udarea.Adăpostul lateral este util tot timpul și la orice fel de cultură, din care cauză poate fi păstrat până la completa desvoltare a puieților.
i) Aceste două recomandați'! se vor practica numai 

în pepinierele din regiunile cu apa freatică, la adânci
me mai mare, în care solul poate fi expus la uscăciune 
și acolo unde suflă vânturi uscate. Nu sunt necesare In 
pepinierele de luncă cu sol permanent reavăn.

BblPAUIHBAHIlE TOfJOJIEBblX CEHHU.EB

P e a ro m e

daH BHpaoiHBaHiia aaopoBbix AecoHacaHtAeHHft, cno- Abtop cramn Aaer pHA npaKTmecKHx yKaaaHHft koto- 
co6uhx AaBaTi, nojiHOueHHyfo ApesecMHy c ^opoiuaMa Tex- pwx peKOMeHAyeT npMAepHiMBaTbCH npn cfiope h xpaneHnH
i :oAornqecKBMH CBOftcTBaMH h6o6xoahmo utoGli 3th Ha- ceMHii, a TaKJKe npn hx nocese h yxoAe 3a ceHHiiaMH.
Ca>KAeHHH 6blJIK CeMCHHOrO npoHcxoMAeHHH.
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Combaterea insectei Lymantria dispar L.

Una din problemele importante care prio- cupă' protecția pădurilor .este combaterea, insectei Lymantria dispar L. Date mai vechi ne arată că atacuri puternice, manifestate prin desfrunziri adesea complete ale arborete- lor, cauzate de omizi, au avut loc la noi încă din anul 1899, în unele regiuni din Muntenia (Ilfov, Vlașca, Teleorman) și Dobrogea. De a- tunci, ele au continuat aproape anual pe sute de hectare.După unele păreri, această problemă ar fi complet rezolvată-, deoarece prin adunarea grămezilor de ouă sau prin petrolizarea lor, în timpul iernii, ar fi nimiciți indivizii generației ce ar urma să dea atacul primăvara. Dar spre deziluzia acestora și nenorocirea pădurilor, cu toate că aceste operațiuni' se fac în mod regulat și conștiincios, Lymantria dispar nu „dispare'*.’ Omizile atacă pădurile ani în șir, cu intensitate variabilă, dar cu pierderi constante pentru economia lemnului. Autorul Eovietic D. F. Rudnev arată: „Lymantria dispar este dușmanul cel mai periculos al foioaselor, în special al stejarului. Această insectă cauzează silviculturii și pomicultwii pierderi mari" ’).Răspândirea mare a insectei e datorită con- dițiunilor favorabile de desvoltare, printre căre și hrana foarte variată. Prin desfrunzire se pierde creșterea anuală a lemnului, se pierde fructificația, iar după desfrunziri repetate, urmează uscarea arborelui.Existența insectei este reprezentată prin fonduri, apreciabile la capitolul „combateri” în programele anuale de lucrări forestiere.Dacă insecta nu este învinsă .sau cel puțin ținută înl frâu, înseamnă că nu am făcut destul, că trebue să mai facem ceva.Pentru rezolvarea problemei trebue urmate anumite căi șl trebue planificate operațiunile. Acestea se grupează în tarei:1, Stabilirea ariei de răspândire a insectei. Insecta găsește condiții de viață pe o arie destul de largă. Dar cum pe protecționistul forestier îl interesează practic zonele în care in- secta, produce vătămări, aria de răspândire trebue restrânsă. Datele necesare pentru stabilirea acesteia trebue luate din do - sare cuprinzând rapoartele de semnalare, din lucrări publicata, din fișe de anchetă pe teren, O lucrare sovietică ) ne dă indicațiuini generale prețioase, care pot fi verificate și la noi cu folos : „Focarul de Lymantria dispar se găsește în zona arboretelor aflate pe cernoziomuri degradate și soluri nisipoase, cu subsol nisipos. In arboretele de pe solurile argiloase și cernoziomurile degradate, eu subsol de ar
2

1) D. F. Rudnev: „Combaterea omizilor Lymantri 
dispar”, Agrobiologhia, nr. 2, 1950 — Chiey,

2) D. F. Rudnev, op. cit.
‘ 3) Dr. Gr. Eliescu: „Omida și fluturele Lymantria di 
par L.“. Instrucțiuni Nr. 1, C.A.P.S.; 1932.

de ing. M. Enegilă, insecta lipsește aproape complet’’. Și mai dopate: „Lymantria se înmulțea în arboretele de stejar în care condițiile de vegetație nu erau optime pentru stejar. Inafară de aceasta, focarele de înmulțire ale insectei coincideau perfect cu limitele arboretelor provenite îh cea mai mare parte din lăstari din clasele de vârstă a IV-a și mai bătrâne”.Pe baza izvoarelor și informațiiilor,, se poate alcătui în mod judicios' o hartă a zonelor de intensitate diferite ale atacului.2. Cercetări de prognoză (previziunea atacurilor) . Ele stabilesc perioadele de înmulțire în masă ala insectei și deci de atacuri intense. Cercetările de prognoză se extind asupra diferitelor stadii ale insectei, dar mai ales asupra celui de larvă. Dea ceea, în prognoza atacului omizilor, se ține seama de cantitatea totală a insectei și de cantitatea de frunze necesară desvoltării ei.Cercetările de prognoză folosesc anumite metode care necesită timp. Acest fapt nu tre - Oue însă să țină în Ioc lucrările curente de combatere, ba chiar trebue să le îmbunătățească treptat, pe măsură ce apar rezultate noi.3. Aplicarea metodelor de combatere. Insecta se desvoltă trecând prin cete patru stadii cunoscute. Prin operațiuni de combatere s’a atacat până in prezent, numai stadiul de ou. într’o lucrare tipărită mai de mult, ) citim : „Fluturele Lymantria dispar trebue distrus sub orice formă s’ar afla”. Este deci ne - cesar să se lucreze simultan asupra mai multor stadii. Să analizăm puțin desvoltarea in- Eectai și posibilitățile de combatere în diferite trați;
3

A. Combaterea in stadiul de ouIn acest stadiu, insectele se pot combate ușor și radical din următoarele motive:grămezile de ouă se găsesc deobicei pe tulpină, sunt deci accesibilă lucrătorilor ;grămezile conțin indivizi numeroși concentrați ;ele sunt bine vizibile prin culoarea lor;stadiul de cu durează mult, (dela finele verii până la începutul primăverii) deci permite timp de acțiune.Combaterea în acest stadiu nu presupun* aparatură și substanțe costisitoare. Astfel:a) Adunarea grămezilor de ouă necesita unelte simple (un cuțit, o cutie) și atenție
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Aceste elemente .pot fi îmbunătățite sau perfecționate. Operațiunea finală este distruge - rea ouălor prin ardere în vetre cu jar, stropirea lor cu petrol, sau îngropare ;b) Petrolizarea cere ca lucrătorul să posede un vas cu petrol și un pămătuf sau numai un vas cu cioc. Și aceste elemente pot fi perfecționate. Petrolul se colorează cu o substanță discțvată roșie (alcalină), gudron sau albastru de metilen ’) pentru a ușura controlul operațiunilor efectuate;c) Ungerea grămezilor de ouă cu păcură sau clei de omizi împiedecând ieșirea omizilor, dă rezultate Slabe ;d) Distrugerea grămezilor de ouă cu lampa de benzină nu dă rezultate, deoarece acestea nu |ard. Unele ouă încălzite pocnesc, împrăștiind, din grămadă multe ouă nevătămate, care cad jos și mai târziu se desvoltă;e) In distrugerea ouălelor intervin, într’o oarecare măsură și dușmanii naturali (ciori, pițigoi, viespi parazite, gândaci).Procedeele arătate mai sus («. dunăre, petro- lizaro) au dovedit că se pot distruge radical ouate depuse pe tulpină. O perfecționare a procedeelor este posibilă dar ea se manifestă numai asupra grămezi’or de ouă depe tulpină.Depunerea de ouă pe tulpină, până la 3-4 m înălțime, este menționată în unele tratate. După unele constatări lucrurile se prezintă și astfel: „In căzui înmulțirilor în masă, Lyman- tria își depune ouăle pe toată lungimea tul- pinei, în vârf, pe partea inferioară a ramurilor, pe frunze, precum și p j cioate, pe pământ și pe litieră" 2). Cazuri concrete se cunosc în pădurile dela Cluj3), Brănești și Țigănești (1940), unde am găsit ouă depuse, în ateră de locurile menționate și pe arbori uscați.

1) In Ialomița s’a utilizat cu bune rezultate in com
baterile din 1949, albastru de metilen.

2) D. F. Rudnev, op. cit.
3) Inîormaiia dată de ing. Zeno Spurches
4) D. F. Rudnev, op. cit.

Afirmația că fem! ilele depun ouăle pe arborii anteriori petrolizați, numai în coronament, fiind gonite de mirosul de petrol de pe tulpină, rămâne de cercetat. Știut este însă, că simțul mirosului este bine dezvoltat la insectă. In caz afirmativ, procedeul petrolizării, care s’a dovedit atât de bun, ar prezenta și inconvenientul de alungare a depunerii ouălor în corona ment.DepuneU-a ouălor și în alte locuri decât pe tulpină, duce la concluzia că trebue acționat și în acele locuri.
B. Combaterea in stadiul de omidăDin grămezile de ouă depuse pe ramuri, a- par în coronament, la începutul lui Aprilie, omizile mici și numeroase. Numărul lor se mărește cu al cailor ce urcă pe tulpină, ieșite din ouăle ce au scăpat nevătămate la combatere precum și cu al celor ce sunt aduse de vânt. Numărul lor poate însă și scădea fiind luate și transportate de vânt, pe alte coronamente, adesea până la distanță de 20 km. La început 

omizile stau împreună, apoi se răspândesc în coronament, distrugând mai multă frunză decât au nevoie pentru hrănire.Combaterea în acest stadiu se face mai greu, necesitând aparatură și substanțe. Totuși ea este posibilă și trebue executată. Procedeele sunt diferite :a) Strivirea grămezilor de omizi din coronament, cu șpmoioage îmbinate cu păcură sau petrol, este o operațiune grea și cu rezultate slabe;b) Instalarea inelelor de cM pe tulpină, este costisitoare și are efect numai asupra omizilor ce urcă pe tulpină;c) Șanțurile pentru izolarea arboretelor nevătămate de cele vătămate, este o măsură preventivă;d) Otrăvirea omizilor.Insecticidele de ingerat (stomacale) întrebuințate în trecut în stropiri (cu bază de ar- seniat de pilumb), dar mal ales cele întrebuințate în prafului (cu bază de arseniat și arse- niat de calciu), au dus la concluzia că :omizile tinere (stadiul III și IV) sunt nimi - cite;omizile mature (stadiul V) sunt mai rezistente, o .parte ajung a se înipupa, o parte din pupe mor, iar o parte din ouăle depuse de fluturi nu se mai desivoltă;în același timp sunt distruse și alte omizi;se produc pagube prin otrăvirea multor a- nimXle folositoare.Lucrarea sovietică citată arată : „Arseniatul de calciu are o acțiune foarte puternică, distruge dela 5—80*/» din insecte, însă provoacă deobicei arsuri considerabile la frunze și este periculos pentru oameni și animale. Este cu totul inadmisibil ca acest insecticid să fie utilizat în regiunile centrelor locuite și în plantațiunile forestiere de protecție”.Insecticidele de contact au fost mult timp «Abandonate. S’a susținut, că insecticidele de contact nu dau rezultate, în cazul Lymantriei, și în general al insectelor păroase întrucât nu pot ajunge la tegumentul omizilor. Cercetări noi au răsturnat afirmația de mai sus. Experimentări de combatere a omizilor de Lyman- tris4) cu insecticide de contact (DDT și HCCH). au; dus la următoarele concluziuni:insecticidele DDT și HCCH dau rezultate pozitive ;insecticidul DDT este mai eficace decât in- secticidul HCCH;rezistența omizilor la DDT crește mult cu vârsta ;omizile din stadiile larvare I și II mor după 4—5 zile la o prăfuire de 10—15 kg la ha,
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cele din stadiile IV și V mor după 10—12 zile la o praful re de 30—40 kg/ha, cu DDT in concentrație de 5%;mortalitatea wste de 85^ (mai mare ca în cazul combaterii cu preparate arsenicale);,pe lângă omizile de Lymantria au mai fost distruse și alte insecte (Maiacosoma neustria L, Lytta vesicatoria L, Melolontha vulgaris L, Tachine și lohneumonide);nu s’au constatat vătămări la frunzele arborilor și nici la plantele ierbacee ;nu au fost vătămate păsări și mamifere.Combaterea omizilor de Lymantria cu in - secticide de contact, necesită după părerea noastră, următoarele:1. Experimentări cu prafuri indigene (anal- cid Nitroxan) de combatere a omizilor de diferite vârste, utilizându-se aparate de sol puternice ;2. Experimentări, pe suprafețe reduse, do prăfuiri cu avionul în acelaș fel cum procedează Serviciul Protecției Plantelor din Ministerul Agriculturii, pentru combaterea lăcustelor ;3. Operațiuni de combatere a omizilor prin prăfuiri cu avionul pa suprafețe mari, planificate după datele ce au rezultat din lucrările de stabilire a zonelor și cele de prognoză.Prăfuirite ar urma să se facă primăvara, de vreme, când omizile sunt în stadiul I și II. Paralel cu combaterea Lymantriei vor fi combătute, eu bune rezultate, și omizile de Tor- 
trix viridana L, care fac în unii ani ravagii tot așa de mari. Pe lângă acestea vor mai fi distruse și specii numeroase de cotari și alte omizi (Cheimatobia brumată L, Cheimatobia 
boreata L, Biston hirtarius, Larentia, Hiber- 
nia defoliaria L, etc.Insecta în stadiul larvar este redusă nume- ricește și de dușmani naturali. Utilizarea lor ca metodă biologică de combatere (protecția păsărilor) va trebui să devină cât mai curând și la noi o realitate. Sunt de menționat în a- cest sens numeroase viespi și muște parazite. In primăvara anului 1949, la Brănești și a Iui 1950 la Tecuci, s’a observat prezența activă a păianjenului Trombidium holosericeum L. care distrugea omizile abia ieșite din ouă.

C. Stadiul de pupăîncepând dela jumătatea lui Iulie, insectele se află, timp de 2—3 săptămâni, în stadiul de 

pupă. Deși își țes un cocon foarte slab, dar prin faptul că tegumentul chitinos și frunzele între care se împupează, Ie protejează^ bine, ele nu pot fi combătute decât cu insecticide de contact ce au proprietăți caustice.Adunarea pupelor este greu de aplicat în arborete, dar ușor de utilizat la arborii din parcuri, alei și perdele de protecție.
D. Stadiul de flutureSborul fluturilor începe în Iulie, fiind mai activ seara, și poate dura până în August. Femelele greoaia sboară mai puțin.Un procedeu care s’a aplicat în trecut în cazuri de sboruri puternice (număr mare de fluturi) a fost acela de a atrage Buturi cu a- jutaruț lămpilor electrice, sau cu acetilenă. Randamentul a fost mărit prin instalarea unui exhauster în apropierea lămpilor.

ConcluziuniDin cele expuse rezultă următoarele :1. Combaterea insectei Lymantria dispar prin adunarea sau petrolizarea grămezilor de ouă, dă rezultate bune dar insuficiente.2. De aceea trebue atacate și .celelalte stadii, în special stadiul de omidă ;3. Pentru suprafețe mari trebue aplicată metoda aviochimică recomandată de lucrările sovietice, înlocuind preparatele arsenicale periculoase cu cele de contact (DDT, HCCH);4. Odată cu omizile do Lymantria vor fi dis ■ truse și alte omizi vătămătoare stejarului;5. Trebue făcute și la noi experimentări cu insecticide indigene pentru a se stabili canti - tatea și eficacitatea lor ;6. Deasemenea este nacesar a se stabili zonele de atacuri puternice, precum și periodicitatea acestor atacuri ;7. Este recomandabil' a se aplica în unele arborete și procedee biologice (protecția păsărilor) ;8. Calculul rentabilității imediate nu trebue să fie elementul precumpănitor, care să hotărască la pornirea acțiunii. Prin atacuri repetate Lymantria' deschide calea altor insecta provocând uscarea stejarului. Lymantria dis 
par trece dela păduri și la perdelele de protecție, parcuri sau livezi, producând și aici pa gube.

BOPBBA C HEHAPHblM. mEJIKOHPgAOM

PesiOMe

JIjih fiopbGbi c MaccoBbiM paaMHoateHMeM HenapHoro 
mejiKonpHAa npejuiaraeTCH njiaHHpoBaHHe cooTBercrByro- 
max onepauaS. C 3Toă paabio naAJieJKnr : onpexejiMTb 
apeaA b xotopom pacnpocTpaaaeTCH ptot speAmejib, 
npOH3BOAHTb nporHocTHvecKire HccxeaoBaHHS, npHMeHMTb 
mctoam 6opb6bi. PaccMaTpaBaiOTca paMBanue chocoSh 
SoptoH B paSM’lHEX CTaAHHX paa.BHTHH HaceKOMoro. TaK 

KaK cnocoâ cofiupaHHH k onpacKHBaHMe hhbbk Kepoci 
HOM 3<j>4)eKTH0eH HO HC AOCTaTOHeH, aBTOp CT3TBH HaCTan 
BaeT Ha npaMeHeHHH aapo-onbMMBaHHH, kotopnm aoct 
rawrca no.noiKHTejibHbie peayjrbTaTH. IlpaBOASTca npaMef 
H3 coBercKoro onuTa npHMeHenHH KOHTaKTHbtx HHceKT 
CHAOB (AHT h HCCH).
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Problema refacerii terenurilor degradate
Odată cu schimbarea orânduirii sociale din țara noastră, s’au schimbat și condițiunile de lucru și modul de a se privi problema vindecării rănilor pământului nostru. Regimul social instaurai prin cucerirea puterii de către clasa muncitoare, în frunte cu Partidul ei a pășit ia rezolvarea radicală și pe plan mare a .problemei.Electrificarea țării va contribui pe o scară foarte largă la refacerea terenurilor degradate. Tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej, în raportul său asupra planului de electrificare a țării, spune: „Punând în valoare energia apelor noastre, vom trezi la viață regiuni înapoiate, vom crea posibilități de mari lucrări de irigație, pentru asanări și lucrări de fertilizare a pământurilor degradate și inundabile”.In cadrul Planului Cincinal, se vor intensifica lucrările 'de refacere a terenurilor degradate, consolidându-se 7000 ha râpi și ameliorându- se prin împăduriri 40 000 ha terenuri degradate. Se va asigura restabilirea și menținerea echilibrului în regimul apelor, în regiunile de interes hidraulic, Împădurindu-se 36 000 ha.Despre problema eroziunji terenurilor degradate din țara noastră s’a vorbit și. s’a scris în repetate rânduri, în trecut, urmăr ndu-se a se defini aspectele principale ale problemei. S’au realizat chiar pe teren lucrări de ameliorare a terenurilor degradate. Cu. toate aceste preocupări permanente, cu toate eforturile depuse de silvicultorii și agronomii progresiști, realizările obținute în trecut în rezolvarea acestei probleme sunt cu totul nemulțumitoare. Cauza trebue căutată în condițiunile de lucru specifice sistemului economic capitalist, sistem caracterizat, (între altele, prin exploatarea secătuitoare a solului și prin incapacitatea organică de a întreprinde o acțiune susținută și de proporțiile necesare, pentru refacerea solului epuizat și pentru folosirea sa rațională.Cu mici perimetre de ameliorare, în care nu este îngăduit a se îngloba' terenuri absolut distruse (cele înaintat erodate, dar încă neajunse la Urnita distrugerii totale a solului, păstrându- se mai departe pentru pășune, sau agricultură nerațională, până se vor distruge complet și ele); cu distrugerea lucrărilor executate, prin introducerea vitelor la pășune imediat după executarea lor: cu izlazuri pe coaste, care au nevoie de protecția pădurii sau a fâneței, nu s’a outut și nu se va putea face acea operă de reală vindecare și de chibzuită gospodărire a pământului nostru puternic atacat de eroziune și tot mai grav expus acestui atac.Pentru a aj'uta la rezolvarea acestei probleme, încercăm a formula câteva idei principale pe drumul luptei contra eroziunii, și pentru refacerea terenurilor degradate din țara noastră.

1. Recunoașterea pericolului eroziunii și a luptei 
pentru înfrânarea acțiunii ei distructive ca pro

blemă de importanță primordialăCând avem în țară circa 3 000 000 ha terenuri puternic atacate de eroziuni, alunecări, surpări, etc-, terenuri din care cel puțin 1/3 nu mai .pot fi folosite în procesul de producție agricolă, fiind devenite tipic neproductive;Când eroziunea în suprafață, ogașele, râpele, ravenele și torenții spală și cară anual în văi zeci de milioane de tone de materiale (din cele 800 000 000 t material cărat anual de Dunăre în Mare, majoritatea provine din bazinele râurilor noastre);Când acest proces înaintează vertiginos sub ochii noștri, subțiind și îndepărtând tot mai mult solul fertil al coastelor, în regiunile de câmpie accidentată, de dealuri și de munți, și sfârtecând continuu integritatea terenurilor înclinate cu o rețea tot mai vastă de văi torențiale;Când numeroase regiuni (cităm dintre cele mai grav lovite) Vrancea, Țara Moților, Bazinul Ji- jiei, al Bahluiului, al Bârladului, al Văii Chingii, Gorjul, Argeșul, Buzăul, R.-Sărat, Câmpia Transilvaniei, Platforma Someșană, ș. a.), sunt în mare parte distruse și sărăcite prin întinderea vastă a terenurilor neproductive, prin producția extrem de redusă a majorității solului de coastă aflat încă în cultură, prin distrugerea așezămintelor de locuințe și culturi prin eroziune și alunecări;Când regimul râurilor noastre și al văilor fără apă permanentă a ajuns la o torenți a lisate care faoe atât de frecvente inundațiile mari, transportul materialelor grosolane și colmatarea continuă cu nisip și mâl a terenurilor din văi, menținând în continuu pericol și avariind sistematic o serie de așezăminte omenești, șosete, căile ferate și lucrările lor de artă;Este clar, că pentru țara noastră problema eroziunii devine o problemă de cea mai mare importanță, pentru a cărei rezolvare lupta trebue începută neîntârziat și continuată în mod susținut, oricâte greutăți i-ar sta în cale.Aceste constatări justifică recunoașterea problemei eroziunii, a luptei contra pericolului pe care ,îl reprezintă și a acțiunii de refacere a terenurilor distruse în urma .acestui proces, ca probleme de importanță primordială, strâns legate de lupta- pentru îmbunătățirea condițiilor de viață ale poporului nostru și pentru redresarea economică a regiunilor lovite de eroziune.2. Statistica precisă, concretă șl indicatoare 
a tuturor terenurilor puternic atacate de eroziune 

și de alte procese de degradareEste evident că înainte de a porni la o acțiune rațional concepută, în materia ce ne preocupă,
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este indispensabil cunoașterea întinderii și naturii câmpului de acțiune. Nu putem întocmi un plan de frânare a eroziunii și de refacere a terenurilor degradate înainte de a cunoaște suprafața terenurilor pentru care se pune problema, natura și intensitatea proceselor de degradare pe diversele suprafețe. Spre regretul nostru, noi nu avem1 încă o statistică exactă a terenurilor degradate în țara noastră.

1) Un început bun care trebue amplificat este standar
dul Întocmit în legătură cu întocmirea memoriului .gene
ral la proiectele tarărilor de conservarea si ameliorarea 
terenurilor expuse coroziunii, care preveide o colaborare 
a tuturor ministerelor interesate, la. îintotmirea studiului 
general de ameliorare a bazinelor hidrografice.

2) G. J. Bârcă: „Ameliorarea integrală a insulei Letea 
(Delta Dunării)", Monogr. Inst. de Cercet. Piscicole al 

României, Nr. 4/1948,

Pentru a avea imaginea reală, ca aspect, gravitate și ca întindere, a terenurilor degradate 
puternic și în curs de degradare prin eroziune și alte procese de distrugere, ește necesară o înregistrare cât mai completă a regiunilor lovite de eroziune, alunecare, etc., cuprinzând toate gradele de eroziune. Cunoscând generalitatea lipsei măsurilor de conservare a solului în agricultură și degradarea fără excepție a tuturor izlazurilor de pe terenuri înclinate, vom accepta ca această inventariere să cuorindă majoritatea suprafețelor de câmpie accidentată și de dealuri din țâra noastră și regiunile despădurite. eu formațiuni torențiale, din regiunea muntoasă.Smgura inventariere rapidă, exactă și cu detaliile necesare de teren, este ridicarea aero-fo- 
togrametrică a regiunilor ce ne preocupă. Prin prezentarea în fotograme a terenului, completată unde e cazul cu observații, de detaliu pe teren, se obțin imagini de ansamblu a regiunilor, se observă modul de acoperire (folosire) a solului, integritatea, sau distrugerea solului prin diverse fenomene de degradare (eroziuni, run- turi, alunecări, surpări, aluvionari, etc.), ramificația rețelei hidrografice, condițiile de pantă, vegetație. etc. Asemenea imagini de ansamblu, și în același timp de detaliu ale regiunilor, sunt extrem de prețioase pentru cunoașterea precisă a condițiilor de teren și pentru planul și proiectele de ameliorare necesare.

Oricâte greutăți ar prezenta o asemenea ri
dicare, ea trebue făcută, fiind singura care poate asigura atât cunoașterea, întinderea și natura terenurilor degradate, cât șl fundamentarea serioasă a lucrărilor de conservare și ameliorare.

3. Planificarea folosirii spațiului rural. Problema frânării eroziunii,’ a conservării și ameliorării solului și a punerii în valoare a terenurilor degradate, nu se poate rezolva lucrând disparat și discordant, pe suprafețe izolate, fără un acord între modurile de tratare ale diferitelor categorii de terenuri1). Apoi în această mare o- peră nu poate fi 'vorba numai de viridecarea unor răni actuale ale terenului. Lucrul trebue privit și tratat armonios în ansamblu spațial și în timp, astfel încât! fiecărui teren să i se dea folosința și evoluția cea mai indicată în funcție de condițiile de relief, natura rocei și a solului, natura și intensitatea degradărilor, climă, hidrologie, vegetație, necesități economice, condiții sociale, etc. Cu alte cuvinte, trebue să primeze 
ideea de ameliorare și amenajare '.complexă a re
giunilor, prin planificarea folosirii spațiului ru
ral și a amenajării apelor.
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In această planificare, se va stabili în mod judicios de către oameni de știință și tehnicieni cunoscători în materie, care sunt suprafețele indicate a fi ocupate de culturile agricole, de păduri, de fânețe, de pășuni, de livezi, de vii, etc. și natura specială a fiecărei ramuri de cultură, care sunt lucrările de ameliorare necesare și ordinea lor de executare în timp. Diversele moduri de folosire a solului și lucrările de corecfiu- ne și ameliorare se vor putea racorda în mod cât' mai. armonic, astfel încât să rezulte maximum de avantaj pentru fiecare și pentru diversele ramuri de economie, transporturi, etc. Vegetația forestieră se va instala .în masive și perdele astfel orientale, încât să ofere protecție fânețelor și culturilor agricole, cu deosebire în regiunile expuse uscăciunii și vânturilor; în regiuni de a- lunecare, livezile se vor combina cu culturile de lucernă, spre a se asigura fixarea solului; pășunile se vor localiza astfel încât accesul vitelor să fie cât mai ușor și să se facă fără vătămarea culturilor forestiere și a fânețelor; în regiuni torențiale, ordinea lucrărilor de corecțiuni în canale, și a culturilor de pe coaste se va concepe astfel încât să se obțină cât mai depede protecția necesară așezămintelor din văi, sate, șosele, căi ferate, poduri, etc. Lucrările de corectiune pe rețeaua hidrografică se vor concepe în legătură strânsă cu lucrările de folosirea a apelor pentru obținerea energiei electrice, culturii piscicole, irigații, transporturi, etc. sau cu cele de îndepărtare a aoelor (îndiguiri, desecări).Pentru întocmirea planurilor de ameliorare și amenajare integrală, ridicările aero-fotograme- trice constitue un material extrem de prețios, care orientează și ușurează nebănuit de mult lucrările de planificare.In ordinea de idei ce ne preocupă, subliniem și lucrările șantierelor de pe Valea Chinejil și întocmirea unei interesante lucrări-studiu, de a- melioraire integrală a insulei Letea2).Astăzi știința și tehnica ameliorărilor, sau a îmbunătățirilor publice, posedă în Uniunea Sovietică un sistem unitar' și complet: este com- plexul Docuciaev-Costâcev-W  illiams, care judicios aplicat, poate rezolva la noi în mod desăv'âr șit atât problema planificării folosirii spațiului rural, cât și aceea a conservării, ameliorării solului și a asigurării de conldlțiunl optime tuturor categoriilor de culturi.
4. Organizarea rațională a creșterii vitelorCauza principală a degradării nuternice și ra pide a terenurilor este pășunatul irațional pe, 



terenuri înclinate, înlocuirea pădurii și fâneței cu izlazul pe coastele al căror sol este avizat la protecția vegetației în masive strânse. Izlazurile pe coaste sunt, fără excepție, focarele de desvoltare aile celor mai grave forme de distrugere a solului și a integrității terenurilor.Nu se poate concepe executarea și menținerea cu succes a lucrărilor de ameliorare și corec- țiune, sub copitele și dinții vitelor. Creșterea vitelor trebue organizată astfel, încât să nu fie o ramură de economie vătămătoare pământului țării și vegetației, în special plantațiilor și .pădurilor.Lupta în contra pășunatuluî este atât de grea, încât în numeroase cazuri lucrările nu pot fi păstrate nici prin împrejmuirea lor cu gard de sârma ghimpată. Apoi, în condițiile actuale extensive de creștere 'a vitelor, prin trimiterea lor la izlaz, este greu de conceput ameliorarea terenurilor degradate din izlazuri.Nu este suficient însă să reclamăm excluderea, reducerea sau raționalizarea pășunatuluî, pe coaste și în păduri, pentru ca lucrurile să se rezolve dela sine.Economia creșterii vitelor trebue organizată rațional, în cadrul planurilor de ameliorare și a- menajare integrală. In fiecare regiune, în împrejurimile fiecărui sat, trebue să se limiteze suprafața de izlaz la ceeace permite în mod strict terenul fără pericol de distrugere a solului; în funcție de suprafața de izlaz, astfel redusă și de aceea de fânețe, precum și de producția de nutrețuri pe terenurile agricole (extinderea culturii plantelor furajere) se va calcula pentru fiecare comună stocul de vite posibil.In mod logic, pășunatul pe izlaz și în pădure va fi în mare parte înlocuit cu stabulația; nutriția slabă de azi, va fi înlocuită cu aceea mult mai consistentă, bazată pe furaje.Trebue să subliniem că lucrările de conservare 
și ameliorare ,a isolului 'încep în mod sănătos nu
mai în momentul în care 's’a organizat problema 
creșterii vitelor, fără apel la pădure și ta izlazul 
pe teren înclinat expus eroziunii.Aceste probleme care fac obiect de preocupare pentru Guvernul țării, sunt pe cale a îi rezolvate în câțiva ani, prin aplicarea măsurilor complexului DocuciaevCostâcev - Williams cu completările făcute de Lâsenco în special prin introducerea asolamentelor cu solă înierbată cu plante perene, se va trece dela regimul pastoral patriarhal, la regimul sănătos al creșterii vitelor pe bază de nutrețuri obținute în cadrul gospodăriilor agricole colective.
5. Fundamentarea științifică .a lucrărilor de ame
liorare prin culturi forestiere și de dorice alt genIn general, condițiile naturale de vegetație în terenuri degradate, care au pierdut total sau în mare parte stratul de sol fertil, sunt mai aspre 

decât în terenurile sănătoase. Deaceea culturile întâmpină dificultăți, care pot fi deseori fatale pentru desvoltarea și chiar pentru existența lucrărilor de cultură forestieră, fânețe ș. a.Experiența prețioasă realizată în domeniul lucrărilor forestiere a arătat că concepția inițială a întrebuințării generalizate a salcâmului nu este sănătoasă, că, există tipuri diferite de terenuri, după condițiile petrografice, de relief, de climă, de vegetație, de folosire a solului, etc. și că pentru fiecare asemenea tip corespunde o anumită formulă de cultură, o anumită sau anumite specii lemnoase, într’o combinație judicioasă a lor. Institutul nostru de cercetări forestiere a întocmit, după studii îndelungate, o clasificare a terenurilor degradate, după condițiile lor staționate de importanță pentru vegetație, precum și formulele de cultură forestieră indicate pentru diversele tipuri de terenuri degradate. Studii noi, în continuare, urmăresc o continuă îmbunătățire a formulelor stabilite.Pentru ca lucrările de ameliorare, concepute în viitor pe plan mare, să aibă asigurat succesul așteptat, este necesar ca formulele de cultură (speciile vegetale șl asocierile lor) și procedeele de lucru să fie alese în strictă concordanță cu caracterele terenurilor. Cu alte cuvinte, lucrările noastre vor trebui cât mai serios fundamentate științific.Va trebui menținut contactul strâns, între practică și cercetarea științifică aplicată, fiecare lucrare de ameliorare făcându-se conform normelor stabilite de Institutele de Cercetări Forestiere și Agricole și de comisiile tehnice și de ameliorare formate pe centre de ameliorare.Pentru cercetarea și îndrumarea în executare a proiectelor, ridicările aero-fotoigrametrlc'e vor fi de extraordinară importanță. Cu ajutorul fotogramelor și al probelor de soluri și roce trimise din puncte indicate de pe fotograme, institutele de cercetări și cortiisiile tehnice de ameliorare vor putea avea elemente indispensabile pentru recomandarea formulelor și procedeelor de lucru indicate și pentru verificarea proiectelor întocmite de organele locale.
6 Ameliorarea și valorificareaIn opera de ameliorare a terenurilor degradate preocupându-ne atât de frânarea eroziunii și refacerea totală a solului, cât și de redresarea e- conomică a regiunilor lovite de eroziune și toren- țialitate, lucrările vor trebui astfel concepute și executate, încât pe lângă ameliorarea propriu- zisă. să rezulte și o producție de bunuri (material lemnos în păduri, fân de calitate, în fânețe,Cu alte cuvinte, ameliorarea trebue să fie însoțită de productivitate, de punerea în valoare a terenurilor astăzi neproductive. Deaceea, în măsura îngăduită de condițiile staționate, se vor adopta acele formule de cultură care, asigurând ameliorarea, satisfac iîn același timp, în cel mat 
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înalt grad, ideea de productivitate și de rentabilitate a culturii. Chiar în cazul limită, când treibue să facem apel la cultura arbustivă, vom ține seama de principiul ameliorării la punerea 
în valoare, astfel că, în aceste culturi vom da preferință arbuștilor cu întrebuințări industriale actuale sau viitoare (scumpie, Hippoplhae, duzi pitici, etc,).

BOnPOC BOCCTAHOBAEHMg AEFPAflHPOBAHHblX 3EMEJ1B

P e 3 io m e

B paMKax 3jieKTpii4>HKairiiH crpauu, Bonpoc o boc- 
cTaHOBJieHMM AerpaAnpoaaHHhix aewejib no.iyiaer HOBue 
bosmojkhoc.th paapeiueHH».

Abtop CTaTBH iiphbo/iht pHA ocHOBHHX coofipaweHHH 
jjjih 6opb6bt c pa3MMB0M iioiB h Aerpa/mpcBaHneM sewejib. 
1) onacHoCTb pa3Muaa ikwb h 6opt6y c paapymaiomeH 
^eaTejibHOCTbjo npnpoAW; npwsHaTb nepBooiepeflHoz aa-

AaneH , 2) npoH3Bec™ TOiHyio, KOHKperHyio r noKa.aaTeab- 
nyio cTaTHCTHKy scex sewejib noaseprHyTbix paapyiuaio- 
meMy BoajeflcTBHK) CMbiBa h paaMUsa ; 3) iManoaoe hc- 
nojib3OBaHne C.-X. yroAHft; 4) pauHOHa.Tu>Hoe ikhbotho- 
boactbo ; 5) HayHHOe ofiocHOBaHne JiecoMejiHopaTHBHMx
pafioT h np. cpe^CTB ; 6) MejiHopaiiHa nocpețcrsoM no- 
BblUleKHH np0H3B0AHTe,nbH0CTH aeMMb.

EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE

Utilizarea carburanților necesari tractorului KT-12

Tractorul KT-'12, minunata mașină sovietică folosită în exploatările forestiere la corhă- nitul și trasul materialului lemne,s, este din ce în ce mai mult cunoscută de întreprinderile noastre forestiere care se ocupă cu recoltarea produselor lemnoase din pădure.In prezent multe centre de exploatare forestier folosesc la scosul trunchilor din pădure acest tractor. Pentru ea utilizarea mașinii,să se facă cât mai bine și cât mai rațional, trebue să se respecte unele reguli.Se cunoaște că tractorul KT-12 utilizează drept combustibil gazul sărac. Acest gaz este produs de instalația generatoare de tip standard HTZ-T2G, care folosește bucățele de lemn de dimensiuni 50/60/70 mm, uscate în cuptoare speciale până la 12—18°/o umiditate. Alte condițiuni ce trebue să fie respectate în ceeace privește combustibilul lemnos sunt: să prevină din lemn sănătos, fără putregaiuri ; să fie curate, să nu fie pline de noroi, pământ, nisip, etc.; să nu aibă coaje, mai ales cele din lemn de stejar sau fag.Se impune respectarea acestor condițiuni în ceeace privește bucățelelor de lemn căci :Dimensiunea bucățelelor face ca prin așezarea lor, la încărcarea bunkerului să se realizeze un spațiu suficient ; altfel, dacă bucățelele ar fi mai mari s’ar crea un spațiu și deci o cantitate de aer prea mare, iar când lemnele ar fi prea mici s’ar așeza prea .îndesat, spațiul dintre ele find prea redus și deci cantitatea de aer prea mică.Umiditatea lemnului are o influență mare

de ing. M. lonescuasupra calității gazului și puterii lui de explozie. Când lemnul nu este bine uscat se observă imediat o . slăbire a puterii motorului, o reducere a puterii de tracțiune, iar la efort, când se caută ca prin accelerare să se mărească cantitatea de gaz ce trebue dată motorului, cu toate că se apasă maneta de accelerație nu se mărește puterea motorului, ci din contra chiar slăbește. Cauza slăbirii puterii motorului se datorește faptului, că mărind debitul de gaze, se mărește viteza lui de circulație în instalația generatoare de gaz, care nu mai dispune de timpul necesar de depunere a vaporilor de apă la trecerea prin răci tor și . filtrele fine, încât gazul ajunge la motor cu procent prea mare de vapori de apă. Astfel motorul în loc să primească gaz pentru a face față efectului, primește o mai mare cantitate de vapori de apă, car© îi dăunează.Se cunoaște foarte ușor, dacă combustibilul este cu un procent prea mare de umiditate, prin aceea că la o scurtă funcționare a tractorului, începe să curgă apă prin orificiul de prea plin al filtrului. Curgerea prin acest orificiu înseamnă că s’a strâns o cantitate mare de apă în spațiul rezervat în partea de jos a filtrului fin, special rezervat pentru’ adunarea picăturilor de apă ce eventual s’ar mai găsi în gaz.Când se utitizează combustibil bine uscat, în acest spațiu, după 8 ore de' lucru, se strânge o cantitate mică de apă, sau uneori chiar de loc.Tot din cauza .procentului mare de umidi
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tate din lemn se produc gudroane, care au ca efect blocarea supapelor motorului și necesită opriri dese pentru curățirea lor, operațiune ce se face prin demontarea motorului.Condiția ca bucățelele să provină din lemn sănătos este cerută de faptul că aceste lemne, dau o producție de gaze mai mare decât cele putrede. .Dacă se folosește lemn care este murdar, sau conține nisip, pământ, este nevoie ca filtrele brute să fie curățite mai des, iar pe țevile răcitorului și chiar pe inelele „Rașig“ din fib trul fin se depune o cantitate de noroi, provenită din părțile fine din pământ care sunt antrenate datorită curentului puternic de aer.Tot în filtrul brut se miai depune cenușa provenită din coaja lemnului folosit în bun- ker. Este foarte indicat să se curețe de coaje, căci aceasta produce mai multă cenușă decât gaz.Pentru a avea bucățele de lemn bune pentru utilizarea lor brută, trebue ca uscarea lor și apoi manipularea să se facă cu cea mai mare atenție. Este greșit a se da puțină importanță manipulării lemnului cât și calității lui.Din cele arătate se vede, că trebue să se folosească un lemn sănătos, bine uscat, iar lemnul scos din cuptor să fie depozitat și transportat astfel ca să nu-și sporească procentul de umiditate. Atât toamna cât și iarna, când umezeala din atmosferă este mare, trebue acordată o deosebită atenție în ceeace privește manipularea lemnuloi, căci acesta având proprietăți higrosccrpice caută să-și stabilească un echilibru între umiditatea lui și umiditatea din atmosferă. Datorită acestui fapt, lemnul oricât de bine ar fi uscat în cuptor, ajunge să fie băgat în bunker cu un procent mare de umiditate datorită unei greșite mmipulări.In exploatările forestiere unde cuptorul de usdat lemne este lângă locul de lucru al tractoarelor, lemnul scos din cuptor se depozitează într’o cameră bine închisă.Când locul de exploatare este departe de cuptorul de uscat lemnul, acesta se transportă în lăzi închise. Este greșit să se transporte lemne pe platforma autocamioanelor sau a trenului -forestier, căci astfel se dă prilej de a se spori procentul de umiditate și bucățelele de lemn se încarcă cu țărână, praf, etc., in 

timpul încărcării și descărcării după platformă.Lemnele transportate în ladă, se descarcă în remiza tractoarelor sau lângă ea într’o cameră, tot într’o ladă cu capacitate mai m;are, deasemenea bine închisă.La alimentarea și realimentarea tractorului, să se manipuleze ou grijă, să se încarce lemnul în cutii speciale cu o lopată. Cutiile (lădițe) cu care se execută realimentarea bunkerulul, se fac de dimensiuni mici, încât să poată fi ridicate de un singur om.Tractorul folosește și benzină drept combustibil însă numai pentru a ajuta la pornirea motorului, în zilele când temperatura este sub 0", pornirea directă cu gaze fiind anevoioasă.Nu trebue să se folosească benzina un timp mal lung, căci având o putere de explozie mai mare, produce uzarea camerei de explozie și scoate mai repede motorul din funcțiune. Motorul tractorului KT-12 este un motor de benzină adaptat pentru mersul cu gaze. Din această cauză, camera de explozie este dimensionată după puterea de explozie a gazului. Folosind benzina la lucrul tractorului, motorul suferă, căci la sfârșitul cursei pistonului, gazele arse trebue să-și fi pierdut toată puterea de expansiune, ceeace la benzină nu se întâmplă și astfel pistonul mai primește și șocul acestor gaze care au încă putere de expansiune.Din această cauză se recomandă ca pornirea motorului să se facă numai după ce s’a produs debitul suficient și necesar de gaze în instalația gazogeneratoarelor. Având gaze în caniL tate și calitate, se trece ușor la pornirea motorului-Greșit procedează unii tractoriști pornind întâi cu benzină, după care aprind bunkeru! și își crează debitul de gaze prin funcționarea motorului. Debitul necesar de gaze se produce prin aprinderea bunkeru!ui și întreținerea arderii cu ajutorul ventilatorului de mână ce trebue învârtit, pentru a da instalației generatoare de gaze curentul de aer necesar. Insă, din comoditate, în loc să învârtească manivela ventilatorului timp de 8—10 minute, unii tractoriști folosesc motorul pentru producerea curentului de aer.
HCnOJIb3OBAHHE TOPtOHEFO TPAKTOPA KT—12
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C Ka»CHi>tM jineM coBercKKit TpaKTop KT—12 ocaaH- 
BaeTCB Bce fiojisme h âo^Bine na samax jiecoaaroTOHKax 

i'pejieBKM flpeBecHiitj. fina tofo 'ito&i MauiHHa Cibijia 
bo3M0>kho flyțuie Hcnojib3OBaHa h hm tofo, hto6m TeM 

caMtiM noBHCHTb cpoK cjiyiKfîw .aBHrarejiH aBTop cra- 
tm yKasHBaeT cnocofiu npn homoiuh kotophx TBepaoe a 
XHAKoe roparine (^peBecana h 6ch3hh) acnojihayiOTcn b 
HaHJiysiuefi Mepe.
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Funicularul transportabil în exploatările de pe
Valea Asăului

de ing- G. Panaitescu

Problema scoaterii materialului lemnos din regiunile greu accesibile, unde construcția drumurilor de scoatere ar fi nerentabilă, con- stitue una din,1 preocupările de seamă ale unităților Mimsterur.ui nostru. Introducerea tractorului ca mijloc mecanic de corhănire a dat. rezultate mulțumitoare în anumite condițiuni de teren, însă totuși el nu poate fi utilizat pre tutindeni. In anumite cazuri, trebue să se recurgă la ccrbănirea aeriană, cu ajutorul dispozitivelor cu cablu. Vecinie modalități de scoatere prin prăvălite, sau cu ajutorul jilipu- rilor trebue părăsite, întrucât produc pierderi inadmisibile de materia® lemnos și .numai corespund deci' progreselor tehnice’ realizate în ultima vreme. Pe de altă parte sunt cazuri unde exploatarea nu poate aștepta timpul trebuitor pentru construirea unui drum și, în a.- ceste împrejurări, un mijloc rapid de scoatere este bine venit. Funicu"arele motoare, cu dublu cablu purtător și un cablu trăgător fără sfârșit, pe lângă faptul că sunt instalațiuni rcumpe, reclamă timp îndelungat pentru instalare, iar posibilitățile do încărcare sunt reduse și legate de configurația terenului.Un sistem de scoatere simplu, ușor de in - statut 111 constitue fumicularul transportabil (Wyssen), care prezintă următoarele avantaje:montarea se poate face pe terenuri oricât de accidentate;panta terenului poate varia între 15*/» și 100% ;sistemul de prindere a sarcinii este foarte simplu;caiblul care trage și reține căruciorul în timpul cursei, poate fi adus până la sarcină, care, odată agățată, este ridicată în mod automat până' la înălțimea căruciorului ;sarcini de orice fel: bușteni de gater, legături de ramuri și crengi, etc., .pot fi încărcate din oricare punct al traseului, oricare ar fi Înălțimea cablului deasupra pământului precum și configurația terenului ; singura condiție este ca sarcina să nu depășească 1500 kg gr iutate pentru care a fost dimensionată instalația.Distanța la care cablul trăgător poate fi deplasat lateral până Ia sarcină, variază între 30 și 100 m, după declivitate și natura tere - nulul.Instalația se poate demonta și transfera în altă parte în scurt timp, după necesități. Dacă tăerile revin în aceiași loc la intervale scurte, se poate lăsa pe loc un cablu purtător.

Demontarea și montarea se poate face în 5—6 zile, cu 1 echipă de numai 6 oameni.Se poate deasemenea combina acest funicu- lar cu alte mijloace de scoatere : drumuri de aprcțpiâre sau șosele pentru tractoare, etc.Instalația se compune din :un cablu purtător de 24 mm diametru ; un cablu trăgător de 9 mm diametru, un troliu pe care se înfășoară cablul trăgă tor, acționat de un motor, care poate fi alimentat fie cu benzină, fie cu un gazogen și un cărucior cu un aparat de blocaj.Cablul purtător se poate ancora de tulpini rezistente tăiate la 1.00 — 1.20 m dala sol și pe o distanță liberă care poate merge— dacă terenul permite și dacă se pot stabili piloni in- termediUri — până la 2000 m. Drept piloni pot servi chiar arbori în picioare.Motorul se plasează la capătul de sus al traseului și cu ajutorul lui se poate transporta ia deal chiar cablul purtător, de îndată ce a fost ancorat în partea de jos în stația de descărcare ; tot cu ajutorul lui se face și întinderea.Căruciorul constitue partea cea mai intere- Banta a instalației; el conține două serii de câte doi scripeți, peste care se petrec cele două cabluri. Căruciorul —■ care poate fi purtat de doi oameni — se introduce pe cablul purtător, pe la stația de jos, jar cablul trăgător ouată petrecut peste a doua serie de scripeți, este introdus într’un mic cilindru de oțel, do care se Solidarizează prin legare. Acest cilindru este plasat sub un disc metalic, prevăzut la partea superioară cu un corp tronconic, care se îmbucă între fălcile căruciorului. La partea inferioară a discului se găsește fixat cârligul de care se agață sarcina. Un sistem do blocaj, format dintr’o limbă metalică asemănătoare clanțelor dela uși, în momentul când este lovit de cărucior, îl fixează pe acesta în locul depe traseu unde se face încărcarea. In același timp se desfac fălcile, iar blocul cu cârligul cade jos, grație greutății proprii; muncitorul care între timp a pregătit sarcina, îl prinde și-1 duce până la sarcină, unde îl prinde de ciorchinarele legăturii.Odată fixată sarcina, este anunțat mecani cui, care pune motorul în mișcare, iar sarcina este ridicată în sus. In momentul când corpul tronconic, despre care am amintit mai sus pătrunde între fălcile căruciorului, lovește un mecanism care închide fălcile și deblochează căruciorul. Căruciorul, deblocat,' pornește sin
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gUr îa vale, ier mișcarea iui pentru a nu luă o viteză exagerată, este reglată de motor.intre mecanic și încărcători, legătura se face ou ajutorul unui telefon de campanie.O echipa de cinci oameni poate asigura toate operațiunile exploatării și anume : doi la încărcare pentru a pregăti și agăța sarcina, unul la descărcare și doi la stația superioară la motor.Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei cane posedă funiculare de acest tip a instalat unul din ele la I. P. E. I. L-, Comă- nești, pe Valea Asăului, în punctul numit Capra Arsura.Funicularul a fost legat de două cioate de fag, pe o distanță de cea 900 m și pe o diferență de altitudine de 210 m (1025 m fiind cota punctului superior și 815 m cota punctului inferior, determinate cu un altimetru).Funicuilarul este deocamdată utilizat pentru scoaterea unei cantități de 4 500 st lemne de foc din această regiune până la linia ferată vecină.Rezultatele obținute în primele zile de probă sunt satisfăcătoare. S’au putut transporta câte doi steri de fiecare s^cină și cu o mai bună organizare a exploatării s’ar putea realiza până la 4 transporturi pe oră, adică cea 60 st Intr’uin schimb de 8 ore.S’a prepus să se realizeze, pentru început, trei transporturi pe oră, ceea ce înseamnă 45—50 st pe zi.FunicuBarul descris reprezintă un procedeu de scoatere a materialului lemnos cu pierderi minime; wl cere puține brațe de muncă și permite în același timp să se aplice metode îngrijite și iraționale de cultura pădurilor, îmbunătățind astfel necontenit calitatea1 producției.Corhănirea aeriană cu cabluri trebue introdusă și în alte regiuni pentru a pune cu un moment mai de vreme la dispoziția industriei prelucrătoare însemnate cantități de material lemnos, care altfel rămân neutilizate în pă - dure.Pentruca acest mijloc să dea rezultatele dorite; este necesar să se ia o Sdrie de măsuri și . anume :să se organizeze în mod rațional utilizarea instalației, stabilindu-se un plan judicios de exploatare;

sa se stabiească dela început locurile unde urmează a fi instalat și în funcție de traseele probabile afle funicularului să se facă fasonarea și depozitarea materialului ce urmează a fi încărcat;să se întocmească un plan de transport al materialului aflat de a lungul traseului;

Fîg. 1. — Instalația funicularului transportabil și 
depozitul intermediar (rampă de descărcare și 

încărcare)echipa de muncitori care lucrează Ja scoaterea1. materialului, să fie bine instruită, or - ganizată după metodele noui de muncă și să aibă un caracter de permanență ;pregătirea fiecărei sarcini de transportat să fie făcută fe răgazul dintre două curse ;să se amenajeze și să organizezi^ rampa dc descărcare în așa fel încât sarcinile să nu se lovească de pământ sau de rampă, iar descărcarea să se facă ușor, repede și fără șocuri;mecanicul dela motor trebue să aibă o bună calificare și o conștiinciozitate deosebită pentru a nu se produce opriri inutile, sau un mers neregulat al căruciorului pe traseu. ; ■Azi, când se pune atâta temei pe exploatarea rațională a avuției noastre forestiere, se cade să introducem tnf circuitul de producție pădurile încă neexploatata,' spre a da celor epuizate prin țăieri defectuoase abuzive sau prea des repetate, răgazul necesar refacerii lor
nOUBECHAg HEPEHOCHA9 HOPOFA HA JlECO3ArOTOBKAX B AOJ1HHE AC3Y

P e a io m e

d.TH BMBO3KH apeBeCHHbl M3 TpyHUO aOCTyUHblX pafto- 
HOB, B KOTOpblX npOBeaeHMC flOpOr H APyrKX yCTaHOHOK 
nocrpoHHHoro xapaKTepa He peHTadenbHbi, — aarop cra- 
tm BbiaMHeT npeHMymecTBa npHMeHemia noflBecuoft ne- 
peHOCHoli flopora. ripuBOAHTca TexHHaecKafl xapaKTepu- 
CTMKa, npneMM paCoT ycTaHOBKH h bha b kotopom bkc- 

HJtyaiHpyeTCfi no/iBecHan AOpora na jiecosaroTOBKax jiec- 
xosa H.n.E.H.JI, — KoMaHem™ (no aojmHe Acay). B 
saiuimeHHH npHBo^HTCH. HecKOjtBKo npaBHJi h Mep-HeoS- 
xovhmmx AJia 6e3nepe6oftHoft pafiOTM aroro BH«a rpanc- 
nopTa.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

Metode pentru determinarea însușirilor lemnului
de dr. ing. Gh. I. Pană

In două articole precedente, s’a insistat mai mult *)  asupra interdependenței care există între calî'^țile lemnului, condițiile de producere și întrebuințare spre a scoate în evidență importanța cercetării și cunoașterii lemnului sub un nou aspect.

*) Vezi Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului 
nr. 5, 1950, și Revista Pădurilor. Lemnului și Hârtiei, 

nr 1, 1951.

O serie de măsuri sunt necesare de luat pentru a se ajunge la realizarea condiției ca materialul lemnos să prezinte maximum de calitate pentru o folosință dată.1. In primul rând, spre a se folosi un limbaj comun, care să evite greutățile, imipreciziunile și erorile în exprimare, este necesar atât pentru industrie, cât și pentru laborator, să se stabilească un vocabular și să se dea definiția terme- n'lor ce se întrebuințează pentru descrierea ca- racteristicelor tehnologice, fizice, mecanice, chimice, precum și a noțiunilor care intervin în exploatarea și industrializarea lemnului. Din cauza continuului progres al tehnicii, trebue creați, noi termeni, care să înlăture o serie de perifraze, ce exclud posibilitatea de precizie.0 terminologie clară în tehnologia și în ramurile de utilizare a lemnului, va evita o serie de confuziuni. O primă clarificare lîn acest sens s’a făcut prin STAS 435-49 (lamn brut și cherestea de rășinoase), cât și prin celelalte standarde privitoare la lemn.2. Lărgirea cunoștințelor despre lemn la toți aceia care îl produc sau prelucrează, va aduce deosebite îmbunătățiri în activitatea lor. Găsim necesar, de exemplu, ca și gateristuî și tâmplarul să știe ce este aceea contragere și ce influență are felul debitării, direcția de tăiere, îmbinarea pieselor, etc. pentru calitatea cherestelei sau a mobilei.Difuzarea cunoștințelor despre iemn, în mase cât mai largi, va contribui în plus la ridicarea calificării tehnico-profcsionale, a tuturor muncitorilor din industria lemnului.3. Cercetarea biologică a lemnului' se impune ca o preocupare de sine stătătoare, ca un studiu de bază. Silvicultura, amenajamentul sau tehnologia, au studiat numai parțial raportul dintre viața arborelui, climă, sol, mediu biologic, și însușirile lemnului Nici tehnologul, nici silvicultorul, de exemplu, nu stabilesc, până acum, suficient, diferența dintre calitatea lemnului produs de arborele provenit din însămânțare, lăstar, plantație; sau care sunt deosebirile de preprie- 

tăți ale lemnului de molid, plantat pe un teren unde s’a exploatat pădure de rășinoase, sau una de foioase, etc.Studiul biologic al lemnului va conduce la revizuirea concepțiilor de cultura pădurilor și va avea consecințe practice considerabile.Pentru formarea specialiștilor, desvoltarea și adâncirea acestor cunoștințe în învățământul nostru, credem că ar aduce reale foloase.Tot în învățământ, paralel cu activitatea de cercetare, ar trebui să ia desvoltarea necesară studiul protecției lemnului, din momentul dobo- rîrii arborelui până în momentul întrebuințării. In acest domeniu trebue studiată protecția contra contragerii sau umflării, Infiamabilității lemnului. defectelor, alterații, etc., să se înlăture factorii care favorizează aceste insuficiențe ale lemnului la exploatare, transport și industrializare, prin uscare naturală sau artificială, injectare, fel de prelucrare și de păstrare, etc.4. La-noi, studiul calității lemnului s’a făcut sporadic și parțial. Suntem cu totul la începutul rezolvării acestei probleme de bază, pentru tehnica silvică și industria lemnului. Fiind la început, avem avantajul de a putea' pleca la lucru pe baza unei metode unitare. Trebue deci precizată în primul rând metoda de lucru, având în vedere posibilitățile actuale și cele scontate în viitor. In orice caz ne trebue la început q. me
todă simplificată și rapidă pentru determinarea însușirilor lemnului nostru.In primul rând, cred că s’ar putea întrebuința datele deja existente, din amenajamente. S’a a- rătat corelația care există între lățimea inelului anual și însușirile lemnului. Amenajarea pune la dispoziție cifre ou privire la vârsta și dimensiunea arborilor (diametre și înălțimi) din care se 'poate calcula lățimea medie a inelului anual. .Indicații sumare se dau și cu privire la defecte.Datele oferite de amenajament au marele a- vantaj de a fi pe parcele și clase de fertilitate, deci pe unități oarecum omogene din punct de vedere al arboretului și al factorilor staționai!, iar concluziile ce se vor trage se pot referi la suprafețe bine determinate de teritoriu. Acest procedeu ar mai prezenta și avantajul, că se dis pensează de arbori de probă. Aplicarea lui cere însă mult discernământ. Intervin de multe ori complicații din cauza modului dc cultură a pădurilor noastre în trecut. Nu totdeauna lungimea razei împărțită la vârsta arborelui, dă lățimea mijlocie a inelului anual. In cazul arborilor dominați multă vreme, deci cu creșteri foarte mici în tinerețe, trebue măsurată numai partea cu creșteri normale, care se împarte cu vârsta res-



pectivă. In acest câz arborii de probă sunt necesari.Pentru a avea criterii cât mai precise asupra însușirilor lemnului, se va determina și textura.Pentru luarea probelor — fără a se .doborî arborii — se poate întrebuința burghiul lui Pres- sler.Un alt procedeu (pornește dela ideia că Între forma arborelui, a fusului, și însușirile lemnului respectiv există o corelație. In acest scop s’ar putea utiliza -datele culese recent pe teren de către Institutul de Cercetări Forestiere și care au servit la întocmirea tabelelor dc coeficienți de formă pentru principalele specii dela noi.S’ar stabili o -serie de curbe medii etalon,, pe tipurile de arborete, condiții de creștere și înălțimi (din 2 în 2 m) având iîn abscisă raza (medie) și în ordonată înălțimea (fig. 1) determi-
Speas,.-

Inălflmea— 
Tipul de arboret. • - 
Proveniența ...

CAMCT&ISTIM.E LEMNULUI
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Fig. 1. Curbă etalon pentru determinarea însușiri
lor lemnului.nându-se în același timp, pe caie experimentală, însușirile lemnului respectiv. Pentru a se obține curbe cât mai diferențiale, se pot lua datele pe tipuri de arborete, crescute în condiții staționate cât mai diferite. Acest lucru este posibil’ și pentru datele existente, deoarece -se cunoaște pădurea și punctul unde au fost culese.Odată realizate aceste cunbe de bază, pentru a determina proprietățile lemnului dintr’o pădure, s’ar'stabili profilele pe clase de înălțimi, pentru un număr -necesar de arbori, care ar fi comparate cu cele etalon. Arborii cu profilele cele mai apropiate, vor avea și calitățile cele mai apropiate.Acest procedeu, care desigur va indica în linii mai largi însușirile lemnului, e bazat deocamdată pe ipoteze, fiind în curs de verificare.Pornind dela considerentul că în fiecare an se procedează la exploatarea unei porțiuni din fiecare pădure depe teritoriul țării, o altă metodă de lucru ar fi culegerea datelor pentru stabilirea 

însușirilor lemnului și luarea probelor de material necesar experimentărilor, chiar din par
chetele în exploatare. In acest caz se beneficiază de mai multe avantaje: în amenajamentul respectiv sunt stabilite condițiile staționale pentru parcela în care se face exploatarea; cantitate mare de arbori, asupra cărora se pot lua în masă date cu privire la lățimea inelului anual și textură, cum și buștenii de probă din care se pot lua piesele pentru determinările de laborator, etc.Utilizarea datelor, care se culeg la întocmirea actelor de punere în valoare, cum și -culegerea unor date suplimentare cu această ocazie, sau la întocmirea actelor de inventariere, pentru cercetările care ne interesează va aduce o economie considerabilă de timp.O ultimă metodă care însă cere timjp mult și personal numeros, și pe oare nu o vedem aplicabilă din această cauză tuturor pădurilor noastre în timp scurt, este aceea a alegerii arborilor de 
probă, exclusiv în scopul determinării proprietăților lemnului prin măsurători de laborator, pentru a se scoate epruvete numeroase din -fiecare arbore. Incontestabil că este -metoda științifică cea mal bună. Până la aplicarea ei în masă, trebue adoptată paralel una mai expeditivă, care să dea totuși o precizie acceptabilă.5. într’un studiu cu privire la caracteristicele tehnologice, mecanice și fizice ale lemnului din pădurile ocolului silvic Horezu-Vâlcea-, arătam că pentru a se face un pas înainte în fixarea însușirilor lemnului românesc și stabilirea corelației ce există între aceste însușiri, condițiile staționale și tipurile de arborete, ar trebui ca amenajamentul fiecărei păduri să cuprindă pentru fiecare parcelă (de studiu sau -gestiune), sau pe grupe de parcele, cifre -cu privire la caracteristicele tehnologice ale lemnului.In amenajameniele noastre, „calitatea” lemnului nu este prinsă în cifre, sau în alt mod precis de prezentare, ci e apreciată printr’o serie de adjective care exclud orice preci-ziune. Se întâlnesc aprecieri ca: „lemn bun”, „lemn foarte bun”, „material de calitate superioară”, „lemn cu creșteri normale”, „creșteri mici”, „creșteri mari”, „calitatea lemnului variază după altitudine”, etc-, etc. Dacă ar trebui să deducem proprietățile lemnului din descrierea arborilor, ar urmă să uzăm de aprecierile făcute în amenaja- mente ca: „arbori înalți, bine constituiți”, „vegetează activ” ( o vegetație activă se traduce prin caracteristice tehnologice contrare la rășinoase față de foioase), „coronament desvoltat”, „riti- dom lucios”, etc.Aceste aprecieri desigur că pot prezenta un oarecare interes, însă până la urmă tot subiective rămân. Nu cred să poată cineva preciza care este limita dintre „lemn prost”, „mediocru”, „bun” și „foarte bun”. Când cel care apreciază se găsește pe hotarul a două adjective, în mod cert va comite o eroare înclinând pentru o calificare sau alta.Când în a-uroape toate amenajameniele se vorbește cu amănunte — și se cere acest lucru în 
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lucrările de sipecialltate, instrucțiuni, etc. — despre istoricul pădurii, nebulozitate (relativ la climă), pantă din 5° în 5°, nisip cu bobul mare, mijlociu și fin, grosimea în centimetri a orizonturilor (.relativ la sol), etc. elemente indispensabile a căror însemnătate nu căutăm a o diminua, găsim că este o lacună de a nu se stabili — prin cifre — însușirile tehnologice ale lemnului.In viitor va trebui dusă, o acțiune de coordonare și colaborare între colectivele ce strâng datele pentru întocmirea tabelelor de coeficienți de formă, tarife de cubaj, determinarea tipurilor de păduri și în special pentru amenajări și colectivele ce determină însușirile lemnului. S’ar evita astfel o muncă dublă. In prezent, colective organizate lucrează pe scară mare pentru întocmirea tarifelor de cubaj și a amenajamentelor.6. Indiferent dacă aceste date se strâng odată cu întocmirea amenajamentului, sau în mod special pentiru caracterizarea tehnologică a lemnului, trebue precizată o normă unitară, pentru: alegerea suprafețelor de prdbă, mărimea lor în raport cu arboretul cercetat, felul și numărul arborilor de probă pentru fiecare suprafață, porțiunea sau zonele din arbore de unde se iau probele, numărul și felul probelor.Datele culese, cum și încercările care se vor face eventual ulterior, trebue să fie neapărat com
parabile. Găsim în literatură un volum de cifre considerabil, cumulat de decenii, relativ la proprietățile lemnului, care din lipsa precizării arătată mai sus, nu pot da asupra lemnului, decât indicații generale și de multe ori confuze și contradictorii.In U-R.S.S., alegerea arborilor de probă se face confonm standardului de Stat: OST/NK les 196, care fixează o metodă unică pentru determinarea proprietăților fizico-mecanice ale lemnului de arborete, în funcție de stațiune și vârstă. Pentru condițiile dela noi ar trebui să se precizeze numărul suprafețelor de probă, în raport cu întinderea păduroasă cercetată, condițiile staționale și tipurile de arborete.Deasemenea- tăierea epruvetelor din buștenii de probă se face după metoda prevăzută în OST/NK les 250, sau după metoda Institutului Centra! Aeronautic.

încercarea epruvetelor este precizată prin standardul OST/NK les 250. Standardizarea s’a făcut în parte și la noi. (Standarde pentru determinarea umidității, greutății specifice, contragerii și umflării, încercarea rezistentei la compresiune paralel șl perpendicular pe fibre, tracțiune paralelă cu fibrele, încovoere statică și îincovoere prin șoc, despicare, forfecare și răsucire).Pentru încercări mecanice s’a elaborat o nouă metodă, cu totul originală, de către prof. M. I. 
Ivanov prin care rezistențele se măsoară la limita de scurgere plastică a lemnului. Această metodă a devenit obligatorie — prin standard — la încercările de încovoiere statică. Prin determinarea rezistenței la limita de scurgere plastică, se pun bazele încercărilor pe o însușire a 

lemnului mai precisă, cu limite de variație mai restrânse, ajungându-se la întrebuințarea coeficienților de siguranță mai mici și deci la o economie de material.Pentru stabilirea însușirilor de prelucrare a lemnului, în raport cu caracteristicele lui tehnologice și chimice, se fac încercări comparative pe probe perechi, situate alături, în porțiunea de lemn din aceeași perioadă de creștere, în lungul trunchiului sau radial și tangențial.7. Ori care ar fi metoda de experimentare, în vederea calificării lemnului, rezultatele trebue exprimate sub forma de indici de însușiri și 
indici de calitate, exduzându-se cu totul calificarea prin adjective.Sunt necesari asemeni indici, care să arate raporturile dintre diferitele proprietăți fizico-mecanice ale lemnului, cum și precizarea legăturii dintre ei și posibilitățile de utllzare a lemnului. Odată în posesia acestor cifre, pentru un caz determinat, este suficient să cunoaștem numai o însușire a unei esențe pentru a le deduce pe celelalte.In U.R.S.S. prelucrarea datelor se face după metode statistice, calculându-se: 1) mărimea medie aritmetică (M); 2) variația medie la pătrat ( + cf ); 3) eroarea medie (+ m); 4) coeficientul de variație (V%); precizia (p%). Formulele întrebuințate sunt: 

în care : V°/o x 100 șiP°/o - X 100în care «“numărul problemelor.In concluzie, determinarea și îmbunătățirea calității lemnului românesc constitue p problemă cu două aspecte: unul de. metodă și unul organi 
zatoric. In general scopul pe care îl urmărim determină și metoda.Progresele științei și tehnicii au deschis și vor lărgi considerabil posibilitățile de întrebuințare ale lemnului, care câștigă în felul acesta noi do menii.Ca prim pas, trebue stabilit căt lemn există 
ce însușiri are și unde se găsește.Pentru viitor, trebue găsite corelațiile dinfr condițiile de producere, însușirile lemnului ș condițiile de întrebuințare, spre a putea imprim o justă repartizare, pe teritoriu, a sipeciilor și î da o nouă direcție modului de întemeiere și d educare a arboretelor. Se vor determina astf< și speciile așa zise de valoare.In Uniunea Sovietică a fost începută studie rea metodelor de cultură a pădurilor pentru îm bunătățirea proprietăților tehnice ale lemnulu De exemplu, în R. S. S. Letonă, aceste problem se urmăresc în tipurile principale de arborete d pin, molid și mesteacăn.
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La planificarea producției de rășina, tanin, etc. se utilizează în prezent pe larg principiul extragerii materiei prime din tipuri de pădure determinate anterior ca fiind cele mai apte pentru producția altor substanțe.Cercetările asupra proprietăților lemnului trebue să se facă, începând cu speciile cele mai importante din punct de vedere tehnic și socia- list-economic. Experimentările trebue făcute în 

mod planificat, pe regiuni, după tipuri de arborate și după stațiuni.Planificarea, atât în producerea lemnului, cât și în industrializarea lui, trebue să aibă la bază principiul: cel mai bun lemn la întrebuințarea 
cea mai folositoare pentru mase.Se va contribui astfel și prin activitatea din acest sector, la îndeplinirea cu succes a primului nostru Plan Cincinal.

METO4 OnPEflEJIEHHH CBOKCTB ^PEBECMHbl

PejBMe

npoAOJUKaa H3Jioa<eHHe paSoTH no Bonpocy o cboh- 
craax h KaaecTBax ApeBecnHU, nanenaraHnoft b npenti- 
ayiuax noMepax Htypaajia, — aerop CTaTbH bhociit pan. 
KonxpeTHbix upeAJioîKeHHft : ycTaHOB^eune ejiHHOft TepMH- 
HOJiorHH, mnpoKoe pacnpocTpaHeHne iiohhthh o apeBeciiHe, 
BHeApeHMB SnojiorHiecKoro HsyqeuM «peBecHHM (HayMe- 
HHe CBOfiCTB ApeBeCHHbl B aaBHCHMOCTH OT MeCTOnpOH3- 
pacTa«n5t h necoBOACTBSHHbix ycaoBHft) h ysyqeHHe bo- 

npoca o KOHcepBapoBannM ApeBecHHU, păccMaTpHBaeMoro 
KaK yaeâHan AHcnnnjinua.

3areM yKaabiBaeTca na Heo6xoAM:*iocTb ycranoB/seunt: 
cnMHHoro MeTO,n,a no onpeA&neHHio cboSctb xpeRecHHu 
bh6o b cbh3h c AaHHbiMH cofinpaeMbiMH npH necoycTpon- 
tojilhhx paSoTax hah npn ocbochhh jiecocenHoro 
jim6o npa noMonjH Moxenbiiwx AepeBbeB c uejrwo onpeAe- 
achhb cboSctb ApeaecHHbi nocpeACTBOM jiaSopaTOpHMX 
HSMepCHHă.

Lupta pentru calitate în industria cherestelei

Când spunem calitate și ne referim la cherestea se mai face încă eroarea de a se atribui calitatea acesteia numai proprietăților fizico-me- canice și chimice ale materiei prime (lemnul). Este necontestat faptul, că lemnul are însușirile sale naturale ca o consecință a felului cum a crescut sub forma de arbore — organism viu în desvoltare. Dar tot atât de adevărat este, că a- ceastă calitate poate să apară, sau să nu apară decât parțial, sau de loc, în piesa de cherestea, după cum s’a știut sau nu s’a știut să se folosească materia primă. Privită sub acest aspect, problema are mai mulți termeni:Sub raportul calității, lemnul are, ca o consecință a felului cum a crescut, atât însușiri cât și defecte. Se poate spune că, dacă unele din acestea sunt caracteristice fiecărei specii forestiere, totuși asupra unora se poate influența printr’o cultură îngrijită. In adevăr, un arbore plin de noduri va da un lemn cu elasticitatea și unele rezistențe scăzute. Dacă ne referim la defectele de creștere, o parte din acestea pot fi diminuate, sau evitate printr’o cultură forestieră superioară (de ex. nuiura). In strânsă legătură cu calitatea cherestelei sunt mai ales nodurile, care sunt negre și căzătoare, constituind o adevărată calamitate. Ele se diatoresc lipsei de cultură intensivă a pădurilor din trecut, după cum tot acestei lipse precum și exploatărilor brăcuitoare se datorește și conicltatea, care are legătură directă cu prezența nodurilor.Lupta pentru calitate trebue dusă deci în pa- 

de ing. St. Demetrescu-Gârbovralel cu cultura pădurilor, dela puietul din pepinieră, până la vârsta exploatării.Problema constă în a renunța la atitudinea pasivă, conform căreia ne mulțumim să recoltăm ceeace produc forțele naturii, ci descoperind contradicțiile care se ivesc în desvoltarea pădurii, să le înlăturăm, dirijând creșterea arboretelor în vederea scopului ce urmărim și anume materia primă de cea mai bună calitate: lemn cilindric, iară noduri negre, cu creșteri regulate și exploatate la vârsta când este apt pentru cât mai multe șî valoroase întrebuințări. Rezumând : arbori înalți, groși, „spălați” de crăci și cu creșteri uniforme.Principiul cardinal: nicio exploatare fără cultură, nicio cultură fără exploatare — înțeles în sensul că exploatarea trebue să fie un act, care să se confunde cu acela al culturii pădurilor — a constituit în trecut un simplu deziderat al silvicultorului, fără posibilitate de aplicare practică. In țara noastră, luând exemplu dela Uniunea Sovietică, care îmbină armonios cultura pădurilor cu exploatarea lor, creând pădurea și pe locurile unde n’a fost niciodată, vom da contribuția noastră la mărețele construcții ale epocii, realizând o producție permanentă și în creștere de cea mai bună calitate.Aplicând în viața practică, cunoștințe temeinice asupra însușirilor tehnologice ale-lemnului, vom ști: cum să cultivăm pădurea pentru a obține lemn de bună calitate; cum să manipulăm și să conservăm materia lemnoasă; ce întrebu- 
19



întări să dam lemnului, pentru ca acesta sa fie utilizat într’un mod cât mai .potrivit cu însușirile, sau cu defectele pe care le are.Procesul de producție forestieră cuprinde, în- afară de cultura pădurilor, două mari grupe de operațiuni: exploatarea, care durează de ia doborârea arborelui până la ajungerea lemnelor fasonate prin diverse mijloace de scoatere la căile destinate transportului da distanță mare; industrializarea în fabrică; ambele sunt legate prin actul transportului.Odată doborât la pământ, arborele *— fost organism viu — devine materie inertă, care ni se oferă cu însușirile și defectele pe care ie-a dobândit în timpul creșterii sale. Problema care se pune este ca, în manipularea pe care o vom face în cursul desfășurării procesului de producție :să păstrăm însușirile primare ale lemnului;să nu mai adăugăm la defectele naturale de creștere ale acestuia;să dăm fiecărui arbore doborît, respectiv materiei lemnoase pe care o conține, — utilizarea cea mai potrivită față de însușirile și defectele ce prezintă; dacă putem, să transformăm chiar 
unele defecte naturale în calități.

In exploatăriProcesul de producție al exploatării se desfășoară în operațiunile succesive denumite: doborî!, fasonat, scos. Ce greșeli pot interveni în cursul acestor operațiuni din care să rezulte o scădere a calității lemnului ?
La doborîreTăierea așezată prea sus sau prea largă, încorporând în deșeuri o porțiune a lemnului de bună calitate;Se doboară într’o epocă din an nepotrivită din punct de vedere tehnologic cu destinația ulterioară pe care o dăm lemnului (fag de lucru doborât în timpul epocii de vegetație și nescos la timp din pădure.).
La fasonareNecunoașterea calităților sau defectelor tehno^ logice ale lemnului precum și lipsa de atențiune fac să nu se țină seamă, sau să nu se aplice sortarea cea mai bună.In prezent, problema nu trebue și nu este suficient să fie limitată numai la restrângerea procentului de lemn de foc. Dacă în ceeace privește acest sortiment de cea mai inferioară utilizare, lozinca este: la lemn de foc numai ceeace nu poate avea o altă întrebuințare, pentru marea masă lemnoasă actul sortării trebue să ducă la clasarea calitativă cea mai riguroasă și clară. In acest scop nu trebue să ne mulțumim numai cu alegerea după calitățile tehnologice, ci trebue să considerăm, că și greșelile de sortare dimensională pot duce la declasări calitative.
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Lucru desordonat, la doborîre și fasonare, își găsește acum remediul în noua metodă de lucru sovietică: munca în brigadă. Această metodă de lucru dă nu numai o productivitate ridicată, dar asigură și calitatea superioară a produselor prin felul în care se împarte și se remunerează munca în brigadă, precum și ridicarea nivelului de calificare a muncitorilor respectivi, raționalizarea procesului tehnologic și îmbunătățirea uneltelor de lucru.
La scosOperațiunile care au drept obiect scosul materialelor fasonate din pădure, trec prin fazele succesive, repetate ale depozitării și mișcării.In această perioadă dc timp, nepriceperea sau neglijența pot influența asupra calității lemnului, determinând deprecieri de ordin mecanic sau fizic sau alterațiuni ale lemnului, care îi scad proprietățile sau însușirile tehnologice.Deprecierile de ordin mecanic sau fizic se ivesc mai cu seamă în cursul operațiunilor de scoatere, sau apropiere a materialelor la căile de transport.Termenii care condiționează rezolvarea în cele mai bune condițiuni a problemei, constau în: ridicarea nivelului de calificare al muncitorilor ;îmbunătățirea metodelor de lucru;alegerea epocii celei mai potrivite pentru executarea lucrărilor;proiectarea și construirea celei mai potrivite instaiațiuni de scoatere, raportate la configurația terenului și felul materialului de scos ;alterațiile lemnului, care îi scad însușirile teh-- noiogice se referă la atacurile de insecte, bacterii și ciuperci;Alteranțele de umezeală și uscăciune.Prevenirea acestor factori de scădere a calității, care intervin și în depozitele fabricelor, dar pe o scară mai puțin accentuată, este în legătură cu :timpul mai mult sau mai puțin îndelungat în care se efectuează operațiunea ;locul ales pentru depozitarea intermediară și felul în care se face această depozitare.In ce privește locul ales pentru depozitările in- mâi scurt și raportat mai cu scamă la epoca doborârii, la esența fasonată și la calitatea sortimentului. Durata în timp, cumulată și cu aceea ulterioară a transportului la distanță mare, influențează în mod hotărâtor și asupra prețului de cost prin coeficientul de circulație al fondurilor de rulment.In ce privește locul ales pentru depozitările intermediare, trebue să fie îndeplinite condițiile : locul să nu fie mlăștinos sau inundabil ;să se facă o aerisire și nu o uscare a lemnului la soare, pentru a nu se trece dela proiectul atacului de ciuperci și insecte, al crăpării brușce prin curențide aer puternici, sau insolațiune permanentă.



In producția capitalistă, când era vorba de calitatea inferioară a cherestelei, se obișnuia să se arunce vina pe vechimea buștenilor și pe reaua manipulare dela pădure. Când se spunea buștean vechiu se înțelegea bușteanul care trece nu numai prin timp, dar și prin deprecierile de ordin mecanic și alternările arătate mai sus. Era un fel comod de a acoperi anarhia, în care se desfășura procesul de producție și implicit procesele tehnologice componente.In țara noastră aflată pe calea construirii socialismului, acest termen de „buștean vechiu” trebue să dispară. După cum trebue să dispară și expresiunea de buștean rău manipulat și „rău conservat”. Problema și-a găsit soluția cu ajutorul pe care ni-1 dă U.R.S.S. și pe acest tărâm. Metoda continuă și brigăzile de calitate consti- tue cheia problemei. Alături de întrecerea socialistă, ele vor asigura realizări superioare din punct de vedere calitativ. Acest nou stil de muncă trebue încurajat în aplicarea și extinderea mecanizării la exploatare, scoatere și transport, ceeace constitue încă o garanție pentru ridicarea calității produselor și pentru ridicarea nivelului de calificare, respectiv a cunoștințelor tehnice.Transportul materiei prime dela pădure la fabrică este un act ajutător, care leagă procesul de producție al exploatării, de acela al industrializării. Nici din acest punct de vedere, regimul capitalist nu ne-a lăsat o moștenire bună. Industria capitalistă a urmărit maximum de profit cu minimum de investiții.Privit sub aspectul calității și al pierderilor cantitative, ob;ectivul către care trebue să tin- dem este mecanizarea totală a transporturilor, situând în frunte C. F. forestieră, care asigură nu numai calitatea și reducerea rebuturilor în timpul transportului, dar și permanența și raportul susținut, fapt care permite eșalonarea în timp a exploatărilor.
Industrializarea în fabricăIn acest proces de producție distingem operațiuni de manipulare și conservare în depozite, precum și operațiunea debitării buștenilor în ferestraie, care constitue prelucrarea propriu zisă a materiei prime lîn cherestea.Realizările cantitative și calitative sunt strâns condiționate de anumite elemente, exprimate concis în rezoluția celei de a XVlII-a conferințe a P. C. (b) al U.R.S.S., care arată că pentru a se asigura fabricația unei producțiuni de bună calitate sunt necesare: „disciplina cea mai severă 

în procesul tehnologic, cunoașterea perfectă a 
acestuia și instrucțiuni precise privitoare la des
fășurarea 'acestui 'proces și controlul aplicării a- 
cestor instrucțiuni pentru respectarea lor”.Inafară de condițiunile generale de instalare care impun:spațiul suficient în depozite, pentru o manipulare rațională și mai cu seamă pentru depozitarea materiei prime și a producției pe calități 

și dimensiuni; loc de stocaj suficient pentru a aproviziona fabrica cu cantități îndestulătoare de lemn brut și retezat; trebue să se asigure și așezarea stivelor de cherestea în direcția vântului dominant pentru a se reduce la minimum contragerea; teren uscat și puțin înclinat pentru a reduce la minimum umiditatea favorabilă desvoltării ciupercilor; minimum de fasoane (grămezi) de bușteni neretezați pentru a se reduce suprafețele de insolație în straturile superioare.Câteva elemente caracteristice, care hotărăsc asupra calității produsului, schițate pe scurt, sunt următoarele:
In depozitul de bușteni .retezațiproporționarea cantității de lemn retezat; lungimi corecte cu supralungimile admise ; tăiere perpendiculară ;sortarea pe categorii de dîametre și clase de calitate și, separat, a celor apți pentru comenzi speciale de dimensiuni1 mari;cubaj exact cu însemnarea — prin ciocanul numărător — pe secțiunea de retezare, a elementelor de volum și a clasei de calitate ;mecanizarea retezării și reducerea numărului de lovituri cu țapina.

In hala ferestraielormodelele de tăiere adaptate categoriei de dia- metre, dar și clasei de calitate a buștenilor;minimum de procent de margini;debitarea lemnului necojit (metodă sovietică) asigură maximum de randament cantitativ și calitativ ;tăierea de prisme ca regulă generală la rășinoase, cu sortarea prismelor pe clase de calitate, păstrând și regula prismei de profil maxim ;tăierea pe plin numai la buștenii prea subțiri, sau prea groși și de regulă pentru buștenii de calitate foarte slabă (așa ziși bușteni „spital”);tăierea pe prisme adaptate ca excepție la foioase, iar cea pe plin ca regulă ;reducerea la minimum a descreșterii indicelui de calitate, provocată de defectele de manipulare (crăpături) sau de creștere a lemnului (curbură) prin potrivita așezare a bușteanului în gater ;debitarea foioaselor numai în cursul zilei, în principiu ;corecta dimensionare a pieselor trimodele (șabloane) de metal dimensionate cu precizie de o zecime de milimetru și prin efectuarea ceapra- zului și ascuțirea justă a pânzelor.Nejusta dimensionare în minus, muchii și fețe neparalele, constitue cauze obiective de declasare calitativă și uneori și dimensionare. Trebue reținut deci că, în ceeace privește calitatea, a- ceaista nu este determinată numai de însușirile tehnologice ale materiei prime, ci și de dimensiunile produsului.O injustă dimensionare și o tăiere care nu este frumoasă, nu se datorește numai șablonului și 
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ceaprazului, ci și utilajului — gater și cărucioare slab întreținute' — precum și ■neparalelismului între axa liniei de deservire și planul vertical al gaterului, între acesta și planul pânzelor, așezării greșite a pânzelor, precum și altor cauze de ordin tehnic.Un factor neglijat de tehnicienii dela locul de lucru este legătura dintre avansul, sau înaintarea bușteanului, ceaprazul și ascuțirea pânzelor și înclinarea acestora.' Avansul este unul din indicn principali ai gaterului, el este condiționat în mare măsură de elemenetle arătate. Necunoașterea acestei interdependențe materiale, cauzează — pe lângă indicii de utilizare scăzuți — deprecieri calitative simțitoare-La pânzele de ferestrău, ceaprazul prea mare și neregulat, pânzele rău tensionate, dinții prea mari și ncascuțiți, înclinarea prea mare sau prea mică și întinderea insuficientă — sunt tot atâtea cauze de realizare a unei calități inferioare la debitarea cherestelei.Feiestraiele circulare nu trebue considerate ca simple anexe ale gătelilor. Mai cu seamă acele care fac refecarea sau tivirea sunt determinante nu numai ca factor al randamentului cantitativ, ci pot influența în mod hotărâtor și asupra calității.Indicele general de clasificare al activității la gatere și circulare, trebue să exprime îmbinarea armonioasă a cuantumului producției și productivității cu factorul calitate.Operațiunea finală din procesul tehnologic al fabricii dc cherestea constă în sortarea și depozi
tarea producției. Cu acest prilej, nepriceperea sau neglijența pot dărâma în parte sau -în total, tot ceeace s’a realizat anterior pe linia calității.Elemente hotărâtoare privitoare la calitate sunt în acest caz următoarele:sortare justă și la timp făcuta; inventar corect; trimiterea înapoi a pieselor greșite; controlul a- cestor trimiteri ;stivuire în minimum de timp și în așa fel făcută încât să asigure un maximum de protecție față de agenții atmosferici, precum și înlăturarea cauzelor care ar provoca deformația pieselor în timpul conservării, aceasta mai cu seamă la fag;

sortarea și conservarea sortimentelor valoroase sub șoproane permanente;mecanizarea unora din muncile fizice.Metodele tehnice avansate, sovietice, privitoare la diversele mijloace de conservare pe cale umedă sau uscată, atât pentru depozitul de bușteni, cât și pentru producția finită, trebue cunoscute și introduse în practica noastră.In lupta pentru calitate, în concluzie, factorii detenminanți sunt: cunoașterea însușirilor lemnului și cunoașterea utilizărilor celor mai potrivite, în raport cu aceste însușiri și ou specia forestieră respectivă; aplicarea acestor cunoștințe în mod just, la locul de lucru.Dimensiunea este unul din elementele importante ale calității.Manipularea îngrijită, transportul, debitarea și conservarea executate în mod îngrijit și priceput, mențin însușirile naturale ale lemnului, înlătură unele defecte de creștere și îmbunătățesc calitatea materiei prime în procesul de prelucrare.Mecanizarea unora din muncile fizice asigură un spor de calitate.Cunoașterea perfectă a procesului tehnologic, respectarea standardelor și îmbunătățirea condițiilor obiective de lucru, — atât tehnic, cât și organizatoric — în cadrul desfășurării acestui proces; ridicarea nivelului de pregătire și calificare a tehnicienilor și muncitorilor constitue alți factori hotărâtori în lupta pentru calitate, metoda continuă — munca în brigadă și brigăzile de calitate, — controlul și autocontrolul, schimbul de experiență, inovațiile și invențiile, noile metode de lucru, munca de lămurire, întrecerile socialiste, contactul permanent cu literatura și experiența sovietică, sunt factori detenminanți pentru ridicarea nivelului calitativ.Evidențele primare, graficele de producție și foile de observație prin care se urmărește mersul producției din punct de vedere calitativ, sunt ogiinzi permanente pentru tehnicieni și muncitori; cele din urmă constituind și o bază concretă pentru stabilirea rezultatelor întrecerilor socialiste în vederea premierilor pe baze juste.
KA'IECTBO B JIECOnWJIbHOM. nPOK3BOACTBE

P e a io m e

B 3T0M Bonpoce onpeae.iSiouiHMH tțiaKTopaMH hbjis- 
iotch BHaHiie cboActb ApeBecHHH a TaKHte h 3Hanne caMHX 
npaBHJlbHMX ee npHMeHeHHM B 33BHCHM0CTH ot cboActb 
ApcBecHHM ^aaHoS nopoAM.

Tm,aTeJibHasi aaroTOBKa, nepeB03Ka, pacnHjlOBKa, xpa- 
HeHKe, coxpanniOT CBOăcTBa ApeBecanhi, ycîpaHaioT QTje.nL- 
HBie nopoKH poCTa h noBHiuaioi KaneciBo cbipi>a b npo- 

iiecce ofipafioTKH.
noaHepKMBaeTca fiojibuiasi pojn>, Koropyio HrpaioT; 

b noBMineHHH Ka^ecrea : MexauiisauM, nojmoe ocBoenHe 
TexHOJiormecKoro npouecca, Hosan veToia no6pHraaHoft 
pafioTbi, couHa.iHCTHHecKoe copesHosaHHe, cTaimapTiisa- 
iwh, a TaK»e pas apyrax TexHHKo-opraHnaaiiHOHHMX, 
fiaKTopoB.
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Cetina o nouă materie primă folosită 
în industria noastră

Din zi în zi, pădurea devine furnizor al celor mai felurite materii prime, înafara bine cunoscutului lemn.Recent, o întreprindere industrială din oralul Stalin și-a propus să industrializeze cetina. La noi, acest lucru a constituit o noutate în industrializare, iar silvicultorii dela unitățile exterioare, necunoscând importanța unei astfel de industrializări, nu s’au arătat prea entuziasmați, atunci când li s’a cerut concursul la organizarea recoltării materiei prime Eram obișnui ți să considerăm cetina nefolosibilă din punct de vedere industrial. Deoarece, până a- cum nu avem experimentări cu cetina diverselor specii de rușinoase și din diverse regiuni ale țării, iar pe de altă parte întrucât deocamdată numai întreprinderea menționată are nevoie de cantități mari din acest material — înainte de a se ajunge la rezultate experimentale, ne propunem în acest articol, să stârnim interesul unui cerc cât mai larg din personalul dela întreprinderile de exploatare și dela o- coale.Este cunoscut că, atunci când se freacă în mână, cetina de brad, molid, pin, ienupăr etc., se simte un miros puternic balsamic. Acest miros este datorit uleiurilor eterice ce se găsesc în cetină. Conținutul uleiurilor eterice în cetină este mic, însă de bună calitate, ceeace face ca industrializarea să fie rentabilă. Compoziția uleiurilor eterice este deasemenea diferită la diversele specii, însă aproape toate extrasele și-au găsit o întrebuințare industrială. Partea cea mai importantă din conținutul uleiurilor eterice din cetină o constitue 
acetatul de bornil, folosit la prepararea camforului sintetic (acesta la rândul său pentru fabricarea celuloidului). Cantitatea cea mai mare de acetat de bornil se află în uleiul din cetina de Abies sibirica, însă în mai mică cantitate se află și în uleiul din cetina de Abies alb, care se folosește la fabricarea săpunurilor (menținându-și mirosul și sub acțiunea alca- liîlor), a lacurilor, a cremei de ghete apoi în medicină (desinfecții, etc.)La noi, 'speciile a căror cetină se poate industrializa sunt:1. Bradul: cetina se adună verde, sau se a- dună ramurile verzi. Operațiunea se poate face, fie de pe CTăcile laterale ale semințișului natural din pădure, fie imediat după doborîrea arborilor cu ocazia exploatării. Randamentul în industrializarea cetînei este de 0,2 V 0,3^ 

de ing. I. Filipovicidin greutate. Se folosește la fabricarea săpunurilor de toaletă, etc.2. Molidul — cetina și rămurelele se adună în aceeași stare, cum' s’a arătat la brad. Randamentul în industrializare este însă ceva mai mic între 0,15 și 0,25%. Se folosește la fabricarea cremei de ghete.3. Pinul de munte: cetina sau rămurelele a- nuale se adună prin Iunie—Iulie. Uleiul obținut este folosit în medicină (inhalațil, desin- fectări, etc.), considerându-se ca cel mai important din punct de vedere industrial. Deasemenea și randamentul este mare : 0,4 — 0,6%.4. Pinul silvestru: cetina se adună în Iunie — Iulie. In trecut, nu avea căutare mare în industrie, însă știința sovietică a reușit să obțină din uleiul din cetina de pin, vitamina C și Carotina, foarte importante în medicină; deci și această cetină a început să fie căutată. Randamentul este : 0,45 — 0,55%.5. lenupărul (Juniperus communis): cetina de ienupăr, dau un randament mare de 20% din greutate. Recoltarea ei se face în lunile Iunie—August.Important în operațiunea de recoltare a ce- tinei este ca ea să se facă repede, respectiv timpul dela colectare până la industrializare să fie cât mai scurt, pentru ca cetina să nu se încindă sau mucegăiască; deasemenea, să nu fie plouată, timp îndelungat.Recoltarea este ușoară șl simplă — o pot face femeile și copii. Persoanele care recoltează cetina trebue înzestrate cu câte o foarfecă și cu un coș purtat pe spate (la fel ca rucksa- cul). Se recoltează numai rămurelele scurte și bogate în cetină — cel mult de 25—30 cm, măsurat dela vârful ramurii, coșurile umplute cu astfel de ramuri se deșartă într’un loc, de unde, în aceeași zi, sunt cărate cu căruțe s'au camioane, fie direct la fabrică, fie la gară, de- pozitându-se în șoproane fără pereți laterali, în vederea expedierii, care nu poate întârzia mai mult de 2—3 zile. Apreciem că o persoană poate recolta pe zi cca 250—'350 kg de rămu- rele cu cetină.Nu este fără interes ca să prezentăm pe scurt și procesul tehnologic industrial al fabricării uleiului eteric din cetină.Cetina ajunsă la fabrică este zdrobită în mașini speciale de zdrobit. Evident că partea lemnoasă a rămurelelor nu constitue materia primă, ci numai cetina. Cetinele zdrobite se 
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pun în căzi cu fundul dublu, cel superior fiind găurit. Intre cele două funduri se află o țeava încolăcită, prevăzută cu găuri. Prin țeavă se injectează aburii care străbat prin fundul găurit al căzii și trec prin cetina sdrobită, luând cu sine apa și uleiurile eterice. Distilatul este condus prin niște vase florentine, uleiurile rămânând deasupra. Procedeul, după cum se vede, este destul de simplu. Sunt și alte procedee distilare — deasemenea simple.

Ceeace trebue să ne preocupe însă pe toți este materia primă, pe care nu trebue s’o lăsăm să se piardă de acum încolo. Este necesar ca unitățile exterioare ale Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei să se preocupe de valorificarea acestui produs atât de important pentru economia noastră, și care până acum era sortit pierderii totale, oferin- du-se o nouă sursă de câștig pentru oamenii „ muncii dela noi.
XBOS HOBOE CbIPbE HAIIIEM nPOMLIUIJIEHHOCTH

P e 3 io m e

ripiiBOAmcfl KpaTKoe HSJioHceuHe B03Mo»tHOCTeS npn- 
MetieiiiiH xboh paaJiHHHbix XBofiHMx nopoj nponspacTaio- 
mnx b Hameii CTpaae (nHXTa, eat, ropsas cocna, oCmkho- 
BGHHaH COCHa, M02KeBC.lbHHK H T. J.) MB SKcrpanipoaa- 

hma 34mpHbix Mace.n. a b oco66hhocth ȘopHeojtoBOro 
aneraTa. yKasHBatoTCH paajiHqnMe $aabi aaroroBKii 3Toro 
CBipbH BunoTb ao XHMH'iecKoii nepepa6otkh.

INDUSTRIA CELULOZEI ȘI HÂRTIEI

Sitele metalice în industria celulozei și hârtiei
de ing. Gh. Oprcscu și ing. I. Vișoiu

Sita metalică este una din părțile cele mai importante ale mașinilor de fabricat hârtie și carton, ea fiind aceea care transportă pasta diluată în prima fază, și în care are loc începutul deshidratării, 'precum și formarea foii de hârtie.Sita metalică poate avea forma unei benzi fără sfârșit ce trece peste mai multe valțuri (vatțul pieptar, valțurile registre, valțul presei primitoare) și cutii sau valțuri sugare; în acest caz, mașina ce folosește această sită poartă denumirea de mașină cu sită lungă. Sita metalică poate avea însă și o formă cilindrică, fiind înfășurată pe un tambur; în acest caz avem de a face cu o mașină cu sită rotundă, care este folosită mai mult Ia fabricarea cartoanelor.Sitele metalice se folosesc și la mașinile pentru tras celuloza în suluri.Având în vedere funcțiunile pe care trebue să le îndeplinească sita metalică, se poate ușor constata, că de modul cum ea .este fabricată și de calitățile pe care le are, delpinde și calitatea hârtiei sau cartonului, ca și productivitatea mașinilor respective. Deaceea problema unei site cu calități cât mai ridicate, formează o preocupare permanentă a industriei de celuloză și hârtie, cât și a fabricilor care produc astfel de site.In cele ce urmează, vom căuta să dăm câteva date asupra construcției actuale a diferitelor site folosite de industria celulozei și hârtiei, cât și asupra factorilor cari se iau în considerare la caracterizarea lor.

I. Construcția sitelorSita metalică se obține în general prin țeserea la războaie speciale a unei pânze din fire metalice. Ca și orice țesătură obișnuită, sita metalică este prin urmare compusă tot din urzeală, formată din fire longitudinale, si din bătătură, formată din fire transversale. S’a afirmat că sita metalică este „în general” obținută prin țesere Ia războaie, deoarece în ultimul timp au apărut site (deocamdată puțin răspândite) obținute prin perforarea de găuri circulare fine într’o bandă metalică subțire de nichel sau oțel inoxidabil.Sita obișnuită (țesută) are firele făcute din aliaje metalice diferite, după cum sunt destinate urzelii sau bătăturii. Aceasta, deoarece cele două elemente au funcțiuni diferite și deci trebue să răsioundă unor condiții diferite.
Urzeala este cea mai supusă uzurii și solicitărilor mecanice și chimice. Ea este aceea care suportă sarcina principală în timpul lucrului în mașina de fabricat hârtie. Chiar și la fabricarea sitei, urzeala este supusă .solicitărilor datorită bătăilor războiului precum și efortului de îndoire în jurul firului de băutură.In condițiile actuale de fabricație, urzeala formând singură suprafața exterioară a sitei, este evident că primește eforturi mat puternice și este supusă uzurii mai mari decât bătătura. Cauzele care provoacă aceste uzuri și eforturi mai ridicate sunt:
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I. Urzeala primește tot efortul de tracțiune, prin întinderea puternica la care este supusă sita în mașina de hârtie și care este datorită faptului că poartă (acționează) o parte însemnată din piesele mașinii și, în plus, ea însăși este purtată de valțul inferior al prestei primitoare;2. Urzeala, formând suprafața exterioară a sitei, este supusă frecării pe valțurile registre și pe cutiile sau valțurile sugare;3. In timpul mișcării sitei, firele din urzeală se îndoaie și se îndreaptă în continuu prin trecerea peste valțuri;4. Urzeala este supusă unei coroziuni chimice și electrochimice, datorită acțiunii diverselor substanțe chimice ce se găsesc în pasta de hârtie (sulfat de aluminiu, clei, săruri din apă, etc.).Toate aceste uzuri și eforturi mai mari la care este supusă urzeala, se pot explica ușor dacă ținem seama de construcția sitei. Intr’ad'evăr, firele de urzeală au întotdeauna o formă ondulată care înfășoară firele de bătătură drepte și deci mai fe- rite( fig. 1).

Fig. 1. Secțiune longitudinală într’o sită simplă normală.In special, la trecerea deasupra sugarelor, firele de urzeală formând ieșinduri în țesătură, se uzează și devin netede pe partea interioară a sitei, astfel că se subțiază și la un moment dat se rup. Putem afirma, deci, că în general sita este scoasă din funcțiune din cauza uzurii urzelii.Ținând seama de toate condițiile în care trebue să lucreze urzeala unei site, s’a ajuns la concluzia, că firele trebue făcute din bronz fosforos cu o capacitate de rezistență și tenacitate deosebit de ridicată (bronz fosforos tare). Aliajul la care s’au oprit fabricanții de site și a cărui compoziție este pretutindeni aproape aceeași, este un aliaj format din: 92—93% Cu, 6,3—7,3% Sn și 0,3—0,7% P. Acest aliaj corespunde condiției de ductilitate impusă firului pentru ca acesta să fie țesut cu ușurință, condiției de rezistență la tracțiune, condiției de rezistență la acțiunea a- genților chimici, precum și celorlalte condiții impuse sitei, mai puțin importante.Urzeala mai trebue să aibă, având în vedere modul de lucru al sitei, și o rezistență bună la îndoire, în caz contrar ea uzându-se prea repede. Deasemenea, diametrul firului trebue să fie potrivit, deoarece dacă este prea mare, în scopul de a asigura rezistențe mai bune, sita devine rigidă, cu rezultatul că se ridică pe margini. Aceasta este o cauză de rupere a sitei, mai cu seamă la mașinile cu valțuri frontale având diametrul mic. Urzeada de bronz fosforos trebue să prezinte caracteristice mecanice uniforme și un coeficient 

de dilatare ridicat, pentru a se obține o sită cu țesătura de grosime uniformă.
Bătătura este formată din fire care îndeplinesc alte funcțiuni, astfel că trebue să răspundă și altor condiții. Firele de bătătură solidarizează firele de urzeală în care ele se găsesc bătute și formează astfel cu acestea ochiurille sitei. Bătătura se formează în procesul de țesere prin acțiunea suveicii.Firele de bătătură dau numai capacitatea de înfășurare a sitei și deaceea nu trebue să aibă o rezistență față de uzura mecanică datorită întinderii, echivalentă cu firele de urzeală.Bătătura trebue să fie suplă ca să se poată obține un țesut regulat.Calitatea bătăturii și uniformitatea caracte- risticelor sale au mare importanță, întrucât permit să se deosebească site de același număr (se. va vedea mai departe ce înseamnă numărul sitei) in vederea adaptării lor la fabricații diferite.întrucât bronzul fosforos tare nu dă firelor de bătătură o capacitate bună de înfășurare, astfel ca să se poată abține o sită cu planeitate cât mai perfectă și cu suprafețe exterioare cât mai netede, aliajul din care se trag firele este un tomibac moale, (aliaj de alamă cu cca 80% Cu și cca 20% Zn). Tombacul moale este un aliaj care posedă calități mecanice bune și suficiente pentru firele de bătutură, ca și rezistență acceptabilă la acțiunea agențiior chimici.Pentru ca să se obțină o țesătură cu o mărime a ochiurilor, cu rezistență și flexibilitate bine de terminate, mai este necesar ca numărul și grosimea firelor din urzeală și bătătură să se găsească într’un anumit raport. Numărul firelor de bată' tură la o sită normală de mașină este 2/3—3/4 di'n numărul firelor de urzeală. Grosimea firelor din urzeală și bătătură este diferită, variind între 0,10—0,30 mm. După finețea pe care trebue să o aibă sita gata țesută, se întrebuințează fire mai groase sau mai subțiri.
In comerț, sitele poartă denumiri diferite după natura aliajelor firelor. Astfel, sitele care au firele din urzeală de bronz fosforos, iar celle din bătătură de toimbac, se numesc site din bronz 

fosforos; sitele care au firele, atât din urzeală cât și din bătătură, din bronz, se denumesc site din 
bronz fosforos curat. Sile de acest fel se folosesc la deshidratarea celulozei, sau atunci când se cere o rezistență specială față de acțiunea agențiilor chimici.Dacă sitele trebue să aibă o rezistență și mai ridicată față de agenții chimici, atunci se folosesc 
site plumbuite sau cositorite- In acest caz, firele de urzeală si bătătură, care sunt din bronz fosforos, se acoperă pe cale galvanică, înainte de țesere, cu un strat subțire de plumb sau cositor.Inafaiă de sitele făcute din aliaje de cupru sau plumbuite și cositorite, s’au introdus în ultimul timp, site din aliaje de nichel și oțel inoxidabil, care au o capacitate de rezistență mult mai ridi
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cată. Deocamdată însă, din considerațiuni de su- pleță și uzură a mașinii, acest tel de site nu se folosesc încă la mașinile cu sita lungă. Astfel de site se folosesc la mașinile cu site rotunde, mai ales când acestea sunt supuse unei uzuri chimice mai Înaintate ca deobicei.După cum am menționat mai sus, inafară de sitele țesute,au apărui site formate dintr’o bandă continuă, deobicei de nichel, la care ochiurile sitei sunt realizate prin perforare sau poansonare. Aceste site prezintă o realizare tehnică deosebită, și se pare că deși prețul lor este ridicaii, a- vantajele pe care Ie au, mai cu seamă din punct de vedere al duratei de funcționare, le fac să fie luate în considerare mai cu atenție, în vederea înlocuirii sitelor actuale țesute.
II. Numărul siteiNumărul sitei caracterizează finețea ei și este determinat de numărul de fire din urzeală pe unitatea de lungime. Până în 1932 se folosea ca unitate de lungime țolul liniar, variabil însă ca mărime după locul unde era fabricată sita. Astfel erau în uz țolul de 28,6 mm (țolul wurtember- ghez sau german), țolul de 26,1 mm (țolul de Rin), țolul de 26,3 mm (țolul vienez), țolul de 27 mm (țolul francez) și țolul de 25,4 mm (țolul englez). Deoarece această variație, provoca greutăți destul de mari în folosirea sitelor, în anul 1932, fabricile europene de site au hotărât să a- dopate ca unitate de lungime pentru numărul sitei centimetrul. Astăizi deci, se înțelege prin numărul sitei, numărul de fire de urzeală pe 1 cm. Cu toată această normare, se mai continuă și astăzi să se folosească, deși în mai mică măsură, numerele corespunzătoare la diferitefle categorii de țoluri, astfel că am socotit util să dăm în tabela 1, corespondența dintre numărul metric și numărul pe diferite țoluri.Numărul firelor din bătătură ca și grosimea ambelor feluri de fire, nu sunt încă normate. Din această cauză, site cu același număr, provenind din fabrici diferite, nu au caracteristice egale, mai cu seamă în ceeace privește capacitatea de deshidratare, care după cum vom vedea mai departe este o caracteristică extrem de importantă pentru alegerea sitei corespunzătoare fabricației unei hârtii anumite. Tot din aceasta cauză, capacitatea sitei de a lăsa să treacă apa (suprafața activă), ca și greutatea ei variază mai mult sau mai puțin. Variațiile în general nu sunt însă mari.Trebue să menționăm că ar fi timpul ca și fabricarea sitelor să fie făcută pe baza unor norme precise, în ceeace privește numărul de fire de ur^ zeală și de bătătură ca și grosimea lor, pentru a da posibilitatea ca sita cu același număr, indiferent din ce fabrică provine, să aibă o aceeași suprafață adtivă, factor care determină capacitatea de deshidratare în cea mai mare măsură.Odată realizat acest deziderat, s’ar putea înlocui mai ușor numărul actual al sitei, determinat de numărul firelor de urzeală pe 1 cm, printr’o 

notație reprezentând un raport, în care numărătorul! să indice numărul de ochiuri pe cm!, iar numitorul, mărimea ochiului (suprafața). In modul acesta, caracterizarea sitei ar fi perfect fă' cută pentru toate felurile de țesături și alegerea sitei dorite nu ar mat întâmpina dificultăți.
TABELA 1

N-ruI metric 
(fire de urzeală 

pe 1 cm)

■

N-rul de fire de urzeală pe toiul de

28,6 mm 27 mm 25,4 mm

1 3 — _
1 Va 4 — —
1 Vi 5 ——
2 6 —
2 Va 7 ■— —
3 9 —— —
3 Va 10 ■ III

4 12 1 ■ —
5 14 -—
6 17 16 15
7 20 19 ——
8 22 21 20
9 25 24 ——

10 28 27 25
11 30/32 29 —
12 35 32 30
13 37 35 —
14 40 38 35
16 45 40/45 40
17 50 45 45
19 55 50 50
21 60 55 —.
22 63 62 55
24 60/65 65 60
26 75 / 70 65
28 80 75 70
30 85 80 75
32 90/95 85/90 80/85
35 100 95 9J
38 110 100 95
40 115/120 110 100
45 130 120 110/120
50 140 130/140 130
55 150/160 150 140
60 170 160 150
70 200 190 180
80 220/230 210 200
90 250 240 230

Intr’adevăr, in sistemul de mai sus se. va ști cu precizie, care este suprafața activă și cât de mare este ochiul sitei, pentru a lua în considerare și posibilitățile de antrenare a fibrelor scurte o- dată cu apa trecută prin sită.Pentru a dovedi că numărul sitei, așa cum este considerat în prezent, nu caracterizează suficient, vom da câteva exemple.Sita simplă normală, numărul 24 are o suprafață activă de 23,2 mm2/cm2, suprafața unui ochi fiind de 0,061 anin; sita simplă normală, numărul 26 are suprafața activă de 24 mmW, iar suprafața activă mai mare și suprafața unei găuri sita nr. 26 care este mai deasă (fină) are suprafața activă mai mare decât sita numărul 24. Aceasta se explică prin faptul că sita numărul 26 se confecționează dintr’un fir mai subțire (cu 
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diam. de 0,23 mm) în loc de 0>25 mm, care se folosește la urzeala sitei nr. 24. Sita nr. 26 având suprafața activă mai mare și suprafața unei găuri mai mică, va da desigur rezultate mai bune decât sita nr. 24, atât în ceeace privește viteza de deshidratare cât și pierderile de fibre prin ochiuri.Deasemenea, sita triplă (vom vedea mai departe ce se înțelege prin sită triplă) nr. 26, are suprafața activă de 10,5 mm2/ctm2, iar suprafața unui ochi de 0,014 mm2, sita triplă nr. 40 are aceeași suprafață a ochiului (0,014 mm-) însă suprafața activă aproape de două ori mai mare și anume: 19,1 nimicim2. Această diferență se explică tot prin grosimea diferită a fibrelor: urzeala fiind formată din fire de 0,10 mm diam. la sita nr, 26 și de 0,06 mm diam. la sita nr. 40; iar bătătura este făcuta din fire cu diam. de 0,18 mm respectiv 0,12 mm.Se vede deci, că pentru alegerea unei site corespunzătoare unei anumite calități de hârtie, în ceeace privește finețea, trebue să luăm în considerare numai suprafața activă a sitei, care ar putea fi determinată cu ușurință, fără tabele speciale date de fabrica respectivă, dacă s’ar adopta sistemul de notare menționat mai sus. Pe de altă parte, sistemul actual de notare nu permite ca sita să fie precizată, fără indicarea felului țesăturii, precizare care nici în acest caz, după cum vom vedea mai departe, nu poate fi completă.

Fig. 2. Țesătura unei site simple normale.

III. Clasificarea sitelorDupă modul de execuție (felul țesăturii) sitele se împart în patru categorii:. , feu țesătură obișnuită (mormăiă),1. site simplețcu țeSătură tricotata;2. site duble (cu urzeala dublă);3- site triple (cu urzeala triplă);4. site cu fire răsucite f — simplu drilate; (site drilate) ( — dublu drilate.1. Sitele simple sunt cele mai numeroase și au, în cazul unei țesături normale, forma din fig. 2, iar în cazul unei țesături tricotate forma din fig. 3.După cum se vede din fig. 2, la sitele simple 
normale,, firul de urzeală trece pe după fiecare fir 

de bătătură și dă ochiuri dreptunghiulare. Ele se fabrică pentru mașinile cu sită lungă, cu numerele cuprinse între 20 și 40. Ca site pentru egutor poate avea și o țesătură mai groasă so- lană, până la nr. 12. Sitele pendru egutor sunt însă mai ușoare pentru același număr, fiind țesute din fire mai subțiri.S’au făcut unele propuneri ca sitele simple nor-

Fig. 3. Țesătura unei site simple triootate.male să fie executate din fire cu secțiune ovală, cu scopul de a da un marcaj mai redus. Până astăzi nu s’au introdus însă în practică- Un marcaj mai redus se poate obține cu o sită normală țesută din fire de urzeală cu secțiune circulară, căreia i s’a șlefuit (netezit) suprafața superioară.
Sita simplă tricotată este de o execuție specială contra frecării prea mari pe cutiile sugare. După cum se vede din fig. 3, coturile urzelii pe fa/ța inferioară a sitei înfășoară două fire de bătătură, adică firul de urzeală trece de două ori pe sub firul de bătătură și odată pe deasupra.In felul acesta, coturile urzelii pe (fața inferioară a sitei-sunt mult alungite și freacă cutiile sugare în maniera schi uri lor. Este evident că uzura trebue să fie mai puțin rapidă și deci durata sitei mai mare. Dispoziția ochiurilor la acest fel de site este favorabilă și scurgerii apei, capacitatea de deshidratare (fiind superioară celei corespunzătoare unei site simple, având același număr, eu 10-15%.Sita tricotată a apărut acum 45 ani și la în- ceputi s’a folosit numai pentru sorturi ordinare de hârtie, din cauza unui marcaj puternic. Mai cu seamă, marcajul itobinării sitei făcute prin coasere, era foarte puternic din cauza formei umflate a acesteia. După introducerea îmbinării prin sudură, sita tricotată a început să fie folosită din ce în ce mai mult, fabricația ei îmbună'tățindu- se astfel, încât marcajul s’a redus așa de mult, că a devenit echivalent ca tărie cu cel all unei site simple normale, însă cu totul deosebit ca formă. Astfel că, in timp ce la Început, sita tricotată se folosea numai ‘la fabricarea hârtiei de (ziare, astăzi se întrebuințează la fabricarea hârtiilor pentru imprimarea ilustrațiilor și chiar pentru hârtii fine.Teoretic, o țesătură tricotată permite, la un număr egal, o vitoză superioară aceleia permise de o sită simplă normală.Țesătura tricotată este o țesătură asimetrică, 
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încât atunci când mașina o deformează, ea nu suferă nimic grav, în tlmjp ce dacă țesătura normală uniformă este deformată, chiar numai în mică măsură, ea face imediat cute. Desigur că, și în cazul sitei tricotate, la o deformare peste o anumită limită, cutele pot apărea,Unul din motivele pentru care s’a răspândit sita tricotată, a Joșii și faptul că s’a putut fabrica pe războaie mici ușoare, pe care nu se poate obține o sită simplă cu țesătura uniformă normală, perfectă, 1a dimensiunile mari cerute.Sitele cu țesătura tricotată merită să fie studiate pentru mașinile cu viteză mare, care se vor monta în viitor, cât și pentru cele în funcțiune astăzi, dar cărora dorim să le mărim viteza, întrucât marcajul diferit pe care-1 lasă nu prezintă importanță. De altfel, acesta este și cazul, deoarece s’a constata1!, că marcajul pe care-1 lasă sita

Fig. 4. Țesătura unei site duble.tricotată, la fel de vizibil ca și la sita simplă normală, lîinsă cu totul diferit,'nu are influență defavorabilă asupra hârtiei fabricate pe mașina respectivă.2. Sitele duble au urzeala formată din câte două fire alăturate, astfel că, după fiecare două fire de urzeală, urmează un ochi (fig. 4). Din a- ceastă cauză sitele duble sunt mai flexibile, ceeace este important pentru cele cu număr mare.4. Sitele răsucite sau drilate sunt țesute din închisă (cu ochiuri mai mici) și deci, în genera! o suprafață activă mai redusă. întrebuințarea lor este de altfel limitată.3. Sitele triple au urzeala formată din câte trei fire alăturate de fiecare dată însă, unul din fire trecând pe deasupra, iar celelalte două pe dedesubtul firului de bătătură, și invers (fig. 5). Din această cauză, la sitele triple, mărimea o- chiurilor este și mai redusă față de aceea a sitelor simple și duble, iar suprafața mai netedă și mai închisă. Capacitatea de trecere a apei (suprafața activă este deci mult mai mică).

Fig. 5. Țesătura unej site triple.Din punct de vedere al efectului, sitele duble și triple corespund unor site simple fine ș! foarte fine.
Sitele răsucite sau drilate .sunt țesute, din fire care au structura unor cabluri. Firele sunt obținute prin răsuciră a 4-6 fire subțire de bronz fosforos, împreună cu o sârmă sau un fir textil care formează inima.Sitele răsucite ipot fi simple, și în acest caz au numai urzeala din fire răsucite, iar bătătura din fire unice de grosimea corespunzătoare, sau 

duble, când atât urzeala, cât și bătătura suni din fire răsucite.Tn fig. 6 se poate vedea mărită, țesătura unei site simple. Aceste site sunt foarte flexibile.Sitele răsucite simple sau duble, se confecționează în numere mici și cu țesătura normală.
Inafară de cele paitru tipuri de site arătate mai sus și care diferă între ele prin felul țesăturii, mai putem deosebi și alte tipuri de site, cu caracter special, site ce pot avea oricare din țesăturile amintite.

Fig. 6. Țesătura unei site răsucite simple.
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0,20 0,28 29,5 C,096 1,70
22 55 15-15,5 0,25 0,27 25,5 4,079

0,061
i,8 3

24 60 15, 5-16 0,25 0,27 23,2 2,07
26 65 16-16, 5 0,23 0,25 24,0 0.057 1,85
28 70 16-17,5 0,22 0,24 25,4 0,050 1,80
30 80 20-21 0,10 0,' 1 22,8 0,035 1,40
36 90 25-25, 5 0,15 0,18 25,3 0,023 1,20
40 100 25, 5-26 0,13 0,15 29,7 0,028 0,91

22X3 55/165
Site t 

25-26
riple

0,11 0,19 14,1 0,015 1,48
2*X3 60/180 27, 5-26,5 0,10 0,18 1X3 0,0 ’1 1,34
26X3 65/195 25, 5-29,5 0,10 0,18 10,5 0,014 1,34
30X3 75/225 9-32,4 0,0 3 0,15 14,5 0,015 1.08
32X3 80/240 32, 5-33,0 0,07 0,14 12,5 0,01; 1,08
34X3 85/250 34,5-35,5 0,07 0,13 15,6 0,013 1,02
40X3 90/270 40, 5-41,5 0,06 0,12 19,1 9.014 1,00

10 25
Site ră

8,5-9
sucite

0,18X7 0,40 2.94 0,336 2,75
11 28 9, 5-10,5 0,15X7 0,37 30,9 0,281 2,40
14 35 12-13 0,12X7 0,60 3(0 0,173 1,95

(Raportul dat pentru numărul sitelor triple socotite la țol, reprezintă la numădățtor numărul de fire din 
bătătură, iar ia numitor numărul de fire din urzeală).

Dintre aceste tipuri de site menționăm:
a) Sitele plumbuite . sau cositorite, despre care am amintit la început, și care se confecționează din fire de bronz fosiforos acoperite pe cale galvanică cu plumb sau cositor. Aceste site au o mare rezistență la acțiunea agențiior chimici și deobicei se execută cu țesătura simplă sau răsucită.ib) Sitele oblice^ la care firele de urzeală sunt oblice pe direcția de mers a sitei.Sitele oblice s’au născut din necesitatea de a elimina striațiunile destul de pronunțate, care pot fi făcute la viteze mari pe cutiile sugare, de către sitele cu urzeala perpendiculară pe bătătură. Aceste striații care provin prin frecarea în același loc, pot provoca ruperea rapidă a sitei. La început, pentru a se înlăturai acest inconvenient s’a adoptat un sistem de mișcare a sugarului care să împiedece imprimarea firelor metalice pe el Pentru a se înlătura această mișcare, ce implică dispozitive speciale, fără ca totuși efectul de imprimare a firelor să mai dăinuiască, s’au imaginat sitele oblice.Sitele oblice pot fi fabricate cu dispoziția ur- zelci în valuri, sau în zig-zag. Prin aceasta, sita pare că oscilează în mers, încoace și încolo.

Din cauza poziției oblice, firele de urzeală nu mai calcă în același loc, când sita este în mres, ci ating întreaga suprafață a sugarelor, încât nu se mai .produce imprimarea lor pe acestea, iar ruperea rapidă a sitei este redusă la minimum.Sitele oblice se folosesc în special lă viteze înalte de lucru.c) Sitele netede, sunt făcute cu .scopul de a înlătura orice marcaj pe banda de hârtie, astfel ca aceasta să se poată obține cu o suprafață perfect plană, care să permită imprimarea fără defecte a celor mai fine autotipii.Sita netedă se obține prin efectul șlefuirii într’un mod adecuat a suprafeței de deasupra sitei (fig. 7). Pe partea inferioară a sitei, care se reazemă pe diferite valțuri, firele urzelii rămân în starea inițiailă.
Fig. 7. Secțiune longitudinală intre sită netedă-Avantajul important al acestui fel de site constă în faptul că banda de hârtie, dela început când sita este nouă, se desface mai bine depe sită, fără smulgere și întindere. Datorită acestui fapt, este 
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posibil să se lucreze cu viteze mai .mari ia mașina de fabricat hârtie.d) Țesăturile metalice suport, sau ciururi sunt site executate .din fire groase, cu secțiune circulară sau semicirculară și cu ochiuri foarte mari. Aceste ciururi servesc ca suport pentru sitele ce se .montează pe .diferiți tamburi folosiți în industria de celuloză și hârtie In mod obișnuit au nu- merile 1,3 ; 1,7 și 2,

Pentru a se obține o idee mai exactă asupra diferitelor tipuri .de site, dăm <în tabela 2 carac- teristicele sitelor de fabricație sovietică, cele mai uzuale
(continua™ in Nr. viitor)

1) Uefchi 1. M. Mașina de fabricat hârtie și confec
ționarea ei, 1959.

METAJIJimECKHE CHTA B UEJIJ1IOJIO3HOH M ByMAXHOH nPOMblUIAEHHOCTH

P e 3 rc m e

B AByx CTarbM paaOHpaercfl Bonpoc o MeTaJuumecKHX 
cmax b nejTJiiojio3Hofi n SyMaiKHOH npoMBiuuieuHOCTH. B 
HacTosmeft (nepBofi) crăițe yKasbtsaeTca na SHaneHHc 
CHT H DpHBOflHTCfl AHHHbre KaCaiOniHeCH RX yCTpofiCTBa, 
xojiHRecTBa, Maccn4>HKannB, paajiHRHbix Kareropaft we- 
TajiJimecKHX cht h t. a. B oTHOtneHRH KojtmecrBa Me- 

Ta.UJlHReCKHX CHT, BHOCHTCH npCAJIO^eHHe AoSHTBCH B 
MeiKAyHapoxHOM Macinrade CTaHAapTHsatiHM ero onpeae- 
/leHRH, b CMBicJie npHMeneHHH TaKoro o6o3HaHeHHa, koto- 
poe npejcTaBXHJio 6u co6oh OTHomeHHe, rhoihtcju. koto- 
poro oCoaiianaji 6m KOMnecTBO OTBepcTHâ na kb. cm., a 
3HaMeHare.ib Be.nHRHHy (miomaAb) ocnoro oTBepcTun.

Fabricarea în R, P. R. a cartonului pentru
matrițe de stereotipie

Cartonul pentru matrițele de stereotipie este un car ten dur, fabricat pe o mașină cu site rotunde prin suprapunerea mai multor straturi de materiale fibroase identice.Fabricarea acestui carton se tace încă dc multă vreme, într’o singură fabrică din țară, utilată în acest scop. Cu toată experiența și cunoștințele acumulate de tehnicienii noștri în decursul anilor, calitatea acestui carton lăsa mult de dorit și până la începutul anului 1950 problema realizării acestui carton în condiții optime, constituia o problemă foarte spinoasă.La începutul anului curent, în urma reclama- țiilor întreprinderii „Scrisul Liber**', ne-am deplasat pentru a cerceta la fața locului cauza șl pentru a sta de vorbă cu muncitorii și tehnicienii, care folosesc cartonul fabricat la noi. Ne-am întors cu bogate învățăminte și am început să lucrăm pentru .a remedia lipsurile avute.S’au făcut diverse probe și analize dar rezultatele erau .încă nesatisfăcătoare. Am apelat a- tuncî Ia forurile noastre tutelare pentru a ne pune la dispoziție material documentar sovietic cu ajutorul căruia să ne putem continua studiile.In cursul lunii Iunie am obținut materialul documentar dorit și am reluat studiile și încercările, cu privire la fabricarea cartoanelor pentru matrițele de stereotipie. Rezultatele obținute au 

de ing. M. Weiss
Fabr. „Comuna din Paris", Piatra-Neamt • •fost peste așteptări, cartonul prezentându-se în condiții excelente.

Fabricarea cartonuluiMateria primă întrebuințată la fabricarea a- cestor cartoane este celuloza înălbită im.Tobil'ată, pastă de cârpe precum și deșeuri de hârtie de ziare fără tipărituri. Deșeiirile de hârtie de ziare sunit supuse unei fierberi într’un cazan sferic timp dd oca 6 ore la o presiune de 1,5—2 at.Cârpele se sortează în prealabil după natura lor, cele de bumbac separat de cele de in și câ- nețpă. Se îndepărtează materiile streine ce eventual le conțin și apoi sunt tocate într’o mașină specială. După tocare sunt fierte într’un cazan sferic la o presiune de 2 at. Durata fierberii este de 10—14 ore și are scopul de a înmuia și umfla fibra.După fierbere, sunt depozitate și lăsate câteva zile pentru a se permite terminarea procesului de înmuiere și umflare a fibrei.După câteva zile, pasta fibroasă este introdusă într’un holendru fiind măcinata până se a- tinge un grad de măcinare de 30’ S. R.Pasta de cârpe colorată este supusă apoi procesului de înălblre, după care sunt măcinate din nou până la 40—45’ S. R. și apoi sunt trase în foi la o mașină.Măcinarea semifabricatelor fibroase, trebue să asigure o prelucrare bună a fibrelor, fără o 
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lugrașare prea mare a pastei, deoarece în a- cest caz s’ar produce o micșorare a plasticității cartonului, mărindu-se deformațiile la umezite. Totodată trebue evitată și o scurtare prea mare a fibrelor, care micșorează rezistența mecanică a cartonului. Respectarea caracterului determinat al măcinării, trebue să se asigure prtatr’uni control atent și destul de des al procesului de măcinare.încărcarea holendrelor este variată; toate componentele fibroase se introduc după greutate, iar chimicalele după volum.Concentrația fibrelor in holendru trebue să fie de aproximativ 6%, la paste cu materiale dc umplutură de aproximativ 8,5°/».Incărcara materialelor fibroase se face conform rețelei stabilite, ținând seama de gradul de umiditate al materialelor folosite și de capacitatea holendrelor.Materialele de umplere, de încleiere și colo- ranții se pun In holendru, socotite în procente de greutate raportate la materialul fibros, absolut uscat încărcat în holendru. La determinarea cantităților de materiale de umplere și de încleiere, se ia ta considerare greutatea lor în stare uscată.Caolina se introduce în holendru sub formă de suspensie în apă, cu un conținut de 200—300 g caoltaă Ia litru. Talcul se încarcă sub formă uscată, trecându-se în prealabil prin sită. ■Amidonul se introduce sub formă de clei, prin amestecare cu apă caldă. Soluția conține cca 50 g amidon și 2,5 g^sodă caustică la litru.încărcarea holendrelor se face cu apă curată filtrată printr’o sită sau printrun sac de postav. Adăugarea materialelor în holendru se face după cum urmează:In primul rând se încarcă celuloza și pasta de in și cârpă, iar după 20 min dela terminarea încărcării se presează tamburul și se Iasă încă 20 mim, după care se reglează la ’o presiune moderată.In aceasta situație se lasă să funcționeze până se atinge un grad de măcinare a fibrelor de 45° S. R.Se încarcă acum pasta de cârpe de bumbac, se presează din nou tamburul și se macină până la 55“ S- R. Se încarcă -apoi deșeurile de hârtie de ziare, materialul de umplere și încleiere iar după 15—20 min și sulfatul de aluminiu.Măcinarea pastel se termină când se atinge 70“ S. R. înainte de a se da drumul materialului în rezervoare, se diluează pasta din holendru cu apă curată până la o concentrație de 3’/*.La ieșirea din rezervor se diluează din nou pasta cu apă proaspătă curată, sau de recirculațle 

până fa concentrația de 1,5% și este apoi îndreptată spre denfeipar și prinzătorul de.noduri, Dela prinzătoruQ de noduri pasta diluată din nou până la concentrație de 0,25“/» este trecută Ia sita mașinii de carton.La mașină se aranjează mai întâi gramajul stratului; elementar, care în nici un -caz nu trebue să depășească 25 g'm2. Se aranjează apoi presiunea valțurilor pe cilindrul sitei. Aceasta trebue să fie de 1,5 kg/cms, iar presiunea periferică de 4,5 kg'Cm2 la o umiditate a cartonului de 30“/».Dela mașină, foaia brută de carton este supusă unei presări la o presă hidraulică in care cartonul se pune în pachete a 30 toi acoperite cu foi netede de material, groase de 5 mm. Intre foile de margine ale pachetului și foaia metalică se pun cârpe din țesătură subțire.Presiunea în presă se ridică treptat, începâind cu 0,5 kg/cm2 până la 1,5 kg/cm2.După terminarea presării, cartonul este supus uscării, care trebue să se facă încet, temperatura ridfcându-se treptat. Limita temperaturii de uscare nu trebue să depășească 70°, iar u- nuditatea (finală a cartonului trebue să fie de 6—8%.După uscare, cartonul este supus unei condiționări, care are drept scop egalizarea .umidității, iar după condiționare, care durează circa trei zile, este supus unei noi presări pentru a fi îndreptat-Se curăță apoi suprafețele cartonului de nodurile și asperitățile ce Ie prezintă, după care pe una din fețele cartonului se aplică un strat protector care ridică rezistența cartonului la temperatură.Stratul protector este format dintr’o materie plastică pe bază de formaldehidă și caseină.După aplicarea statului protector, cartonul este supus unei satin ari la un calandru cu valțuri calde a cărui temperatură variază între 50—60°. Distanța între valțurile de satinare trebue astfel reglată, încât cartonul presat să nu depășească 10—15% din grosimea inițială.Cartonul satinat se taie pe toate patru marginile la o mașină de tăiat-ghilotină și apoi este sortat pe grosimi și după aspectul exterior-După sortare, cartonul este împachetat și depozitat.Prin aplicarea metodei sovietice d'e fabricație s’a reușit a se îmbunătăți calitatea cartonului cu 100% față de calitatea cartonului' obținut cu metoda veche, ceeace a adus după sine o ieftinire a .prețului de cost și o ușurare considerabilă a muncii depusă la prelucrarea lui 'în matrițe.
nPOK3BOACTBO B P. H. P. KAPTOHA 2W CTEPEOTHHHblX IBTAMnOB

P e 3 » m e
B Hatuefi crpaHe KapTon ajis WTaMnoB cTepeomna 

npoHSBOflHTCH c asbhhx nop, ho tcanecrBO ero aacTa'BjinaT 
xenaTi. mhofo .’iyqiuero.

Ha ocHOBaHHH AOKyMCHTauHH no.TywHHoft H3 C.C.C.P. 
B03o6noBaenH HayqeHHe h onuTHHe paCoTM ajih npoaa- 
BOACTBa 3Toro KapTOHa. JocTHrnyTO yioaneaHe cnocoCa 

pafioTH npw noMomH KOToporo no.nyMaercn KapTOH npe- 
socxoAHoro KanecTaa.

JteTajibHO onHCbiBatOTca BCe onepapHH exosainue b 
TexHOJiorHTCCKHH nponecc npoMBOACTBa KapTOHa ajih 
iiiTaMnoB cTepeoTHna.
T m îhup,ji eemmM xdmp atCmp »<6urp atCmpîK
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STANDARDIZARETabela standardelor de lemnărie elaborate in anul 1950

Nr. Denumirea STAS -ului Nr. Data Data intrării
cri. STAS aprobării în vigoare

1. Lemnărie șl produse finite din lemn
1 Doage de stejar ......................................................................................... ■ 905-50 1. 9.50
2 Cherestea de rășinoase. Dimensiuni................ ................................ 942—50 1. 7-5J
3 Mobilier de birou din lemn (dulap cu două uși). Forme șl dimensiuni . ; 43-50 1. 9.50
4 Idem măsuță pt. telefon. Forme și dimensiuni ................................... 944-50 1. 9.50
5 Lemn. încercarea la răsucire............................................................. 1037-60 1. 9.50
6 „ „ „ despicare...........................  . . 1038 - 50 1. 9.50
7 Bușteni de stejar pt. industrializare.......................  . . . ... 1039-50 1. 9.59

1. 9.508 Lemn bile șimianele .................................................•............................... 1040-50
g Lăzi de lemn pt. fire de bumbac . • . ....................... ... 1041—50 1.10.59

10 1042-cO 1.10,50
11 Mobilier de birou din lemn. Dulap pentru păstrat planuri. Forme și dimens. 1043-50 1.11.50

1.10.5012 Furnire ............................................................................................................. 1122—50
13 Butoaiede placaj. Condiții generale ...................................................... 1123-50 1. I.o0
14 Mobilier curbat din lemn. Condiții generale........................................... 1124-50 1,10.50
15 Lăzi din lemn pt. fabricate de tutun........................... ... ................... 1135—50 1,10.50
16 Mobilier școlar din lemn. Condiții generale -................ ... 1143—^0 1.10.50
17 Placaje din lemn pt. uz general....................................... ... ................... 1245—50 1. 4.50
18 Mobilier de uz general. Scaun de lemn . . . . . .......................... 1246-50 1.10.50
19 Lăzi de lemn pentru mere.........................................•............................ 1247—50 1.10.59
20 „ „ „ „ pește proaspăt...................  ... 1248-50 1.10.50
21
22

.. „ , » ouă........................... ... ...............
„ „ „ „ marmeladă................ ... ....

1249—50
1250-50

1.10.50
1.10.50

23 „ „ „ „ fructe uscate . ........................................... 1251-50 1.10.50
24 Bușteni de rășinoase pentru gater.............................................................. 1294—50 1.10.50
25 Mobilier pt. uz casnic. Dulap din lemn de foioase seria l-a forme și dim. 1296—50 1.12.o0
25 Mobilier de birou din lemn. Clasor cu rulou ........... 1297—50 1.12.50
27 1293—50 1. 1.51
28 Cioplitură de rășinoase ................................................... ... ........................... 1321-50 1. 4.51
29 Puiețl de aroori și arbuști pt plantatii forestiere . ... 1347—50 1» 2.51

1. 2.5130 Lemn. Încercarea la compresiune paralel cu fibrele................ .... 1348—50
31 Mobilier curbat din lemn. Scaun tip A................................... .... 1430-50 1. 151
32 Idem tip B......................................................................... 1431-50 1. 4.51
33 Idem tip C............................................................................. ... 1432—50 1. 4.51
34 Mobilier școlar din lemn. Câteva forme și dimensiuni . .................... 1485—50 1. 4.31

35 Idem podest pt. tablă și catedră. Forme și dimensiuni. 1486—50 1. 4.01

36 Idem tablă școlară. Forme și dimensiuni....................... ... 1487—50 1. 4,01
1. 4.5137 Mobilier pt. cămine. Pat de lemn. Forme și dimensiuni............... .... 1549—50

38 Panel.................................................................. ... .............................. ... 1575-50 1. 4.51
39 Plăci celulare din lemn. Condiții generale .... ... 1624-50

8.12.40
4,11.50
4.11.50

10,11.50
8.12.50
8.12.50

Recomandară
1. 4,51
1, 4.51
1. 4.51
1. 4.51
1. 7.51
1. 7.51

40 Placaj de lemn. încercarea Ia tracțiune ................................ ... 1111-50
41 Butoaie de fag pt. uz general. Seria A.............................................. 1648
42
43

„ „ lemn pt. pește sărat......................................................
Construcții de lemn. Barăci prefabricate ......................-....................

1649
1181

44 Cherestea de rășinoase galuită. Scânduri falțuite. Forme și dimensiuni.
45 Traverse de lemn pentru cale ferată. Traverse pentru poduri . .
46 Lemn. Încercarea la forfecare ............................................................. .
47 Semințe forestiere.............................................................................
48 Semințe forestiere.........................................................................................
49 Uși de lemn pt. locuințe de tip urban și exterioare de intrare de stejar
50 Mobilier pentru creșe. Pat de lemn..........................................................

1762 1. 4.5151 Uși pentru construcții industriale. Uși din lemn seria B...................
52 Luminatoare de lemn.................................................................................
53 Ferestre pentru construcții industr. Ferestre simple de lemn seria B și C
54 Mobilier pentru cămine. Dulap de lemn................................... ...

2. Accesorii metalice pentru tâmplărie
1 Colțare simple pentru ferestre și uși........................... ........................... 1435-50 22. 8.50 1.1.51
2 Cârlige de vânt cu placă.........................................................  • 1436—50
3 Cârlig opritor cu șurub....................... ... ....................... .................... 1437—50
4 Foreibere ușoare cu’placă și opritori pt. foreibere ........ 1438—50
5 Foreibere cu șurub.................................................. ... 1439-50
6
7

„ grele.......................................... • ...........................................
Balamale formale............................................................................. ....

1440-50
13.10.50

8 
g

„ îngropate........................................................................................
Opritori cu arc pt. ferestre......................................................................... 13.10.50

10 Cremon aplicat.................................................. ... ...................... .... 12.12.5011 „ îngropat cu două închideri Tip A................... ... .......................
12 Broaște îngropate................................... ... .................................. 12.12.50

15.12,50
15.12.50

13 Suveici pentru țesut bumbac.................................................. ...
14 „ „ „ in șl cânepă..............................................................
15 Ferestre și uși metalice constr, ind. • . ...................................................



STANDARDE DE STATprivind sectorul Industriei Lemnului, Celulozei și Hârtiei cu data de intrard 
în vigoare la 1 Aprilie 1951

STAS Nr. DENUMIREA

1245 — 50 PLACAJ DE LEMN PENTRU UZ GENERAL.
1321 — 50 CIOPLITURA DE RAȘINOASE.
1430 — 50 Mobilier curbat din lemn. SCAUN TIP A.
1431—50 Mobilier curbat din lemn. SCAUN TIP B.
1432 — 50 Mobilier curbat din lemn, SCAUN TIP C.
1485 — 50 Mobilier școlar din lemn. CATEDRA. Forme și dimensiuni.
1487 — 50 Mobilier școlar din lemn. TABLA ȘCOLARĂ. Forme și dimensiuni.
1486 — 50 Mobilier școlar din lemn. PODEST PENTRU TABLĂ ȘI CATEDRA.

Forme și dimensiuni. *
1507 — 50 HÂRTIE DE FILTRU INDUSTRIALĂ.
1549 — 50 Mobilier pentru cămine. PAT DE LEMN. Forme și dimensiuni,
1575 — 50 PANEL.
1585 — 50 CELULOZA SULFIT ALFA TIP II.
1648 — 50 Butoaie de fag pentru uz general. Seria A.
1649 — 50 BUTOAIE DE LEMN PENTRU PEȘTE SĂRAT.
1744 — 50 Construcții de lemn. SĂRĂCI PREFABRICATE. Dimensiuni "principale
1809 — 50 Placaj de lemn. ÎNCERCAREA INCLEIERII LA DESPRINDERE. 

PRIN FORFECARE,
1810 — 50 Placaj de lemn. DETERMINAREA UMIDITĂȚII, GREUTĂȚII PE 

METRU PĂTRAT ȘI A GREUTĂȚII SPECIFICE APARENTE.
1811 — 50 Placaj de lemn. ÎNCERCARE LA TRACȚIUNE.

întreceri
Spre o mai bună organizare a întrecerilor 

socialiste pe profesiuni
Clasa muncitoare d'-n Republica Populară Română, sub 

conducerea Partidului Muncitoresc Român, se pregătește 
temeinic pentru întâmpinarea primului an al marelui 
Plan Cincinal și al grandiosului Plan de electrificare a 
țării noastre.

Una din pârglhiille de bază care asigură succesul înde
plinirii acestor sarcini, este întrecerea socialistă, care 
cere să fie organizată mai temeinic pe baze mai sănă
toase, după cerințele perioadei istorice .prin care trecem.

întrecerile socialiste care au cuprins astăzi majo
ritatea muncitorlilor din întrcprinder'de noastre, au ta 
bază întrecerea socialistă, căreia de acum trebue să-i 
ia focul o formă nouă a întrecerii, superioară cele: exis
tente, întrecerea pe profesiuni, Introducerea Întrecerii pe 
profesiuni ne Va da posibilitatea de a stimula și mai 
mult elanul creator ai masei de salariați, dând posibili
tatea să țâșnească astfel din mijlocul lor, permanent noi 
talente, oare vot- revaluț'ona producția gi vor deschide 
larg căile unei mari mișcări de masă, stahanoviste, în 
țara noastră.

In acest domeniu, comitetelor de întreprindere și con
ducerilor administrative ale întreprinderilor, le ' revine 
ca sarcină dt a da o deosebită atenție întrecerilor socia
liste pe profesiuni, ereânld astfel de condițiuni încât 
muncitorilor să ti se asigure condițiunile tehnice și or- 

garrz a lorice pentru a-și desfășura, munca în cele mai 
,bune condițiuni.'

Pentru aceasta, se cere, în primul rând, ca muncitori! 
să cunoască bine normele de utilizare a mașinilor și nor
mele de consuni a. materiei prime și auxiliare, pentru 
a-și da mai bine seama; ce ee poate produce to cefe 8 
ore de muiUcă și cum trebue să-și organizeze munca, 
pentru a obține cele mai' bune rezultate. Indicii tehnico- 
economici de utilizare și consum, trebue să fie prelu
crați bine cu muncitorii tai ședințele eu grupele sindicale 
și în consfătuirile de producție, de către maiștri și teh-1 
n ic fond, apoi afișate la toate locurile de muncă pentru- a 
fi cunoscute de muncitori.

Trebue organ'zat un control permanent pentru urmă
rirea obiectivelor fixate în această nouă formă de în
trecere socialistă, pentru culegerea cu mare grr e a da
telor în ce privește punctele de 'tatrecere pentru fiecare 
profesie în parte și .pentru fiecare muncitor, care parti
cipă la întrecere.

Trebue apoi organizată, ținerea unei evidențe zilnice 
operative, bazată pe realizările definite de fiecare mun
citor antrenat în întrecere.

Tovarășul Stalin ne învață: „fără evidență socialismul 
e de neconcepui". „Ntcfo muncă1 constructivă nu este 
posibilă fără asigurarea unei evidente juste''
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nvidenta este temelia ce stă la baza întrecerilor so- 
-iwH&te pe .profesiuni. Datele trebue adunate cu mare 
grijă ele trebuie să ogl bdească .realizările abținute de 
muncitori, să iie juste și obiective, pentru a nu ne
dreptăți pe unii muncitori .în favoarea altora.

In această privință, ta fiecare secție trebue să fie ex
puse grafice cu numărul muncitorilor piarticjpanlți în în
treceri pe If’eaare profesie, completate zilnic pe baza 
punctelor de comparație ce au fost stabilite de către 
tehnicieni, pentru 'fiecare punct de întreceri.

Maestiul, împreună cu responsabilul de grupă, trebue 
să coiqpQeteze cu mere grije fișele sau cartotecile mun
citorilor.

Dacă am arătat Importanța. și felul cum trebue orga
nizată întrecerea pe1 profesiuni, acum vom arăta felul 
cum au fost organizate și se desfășoară ta prezent a- 
ceste întreceri' pe profesiumi il-a două întreprinderi din 
cadrul Uniunii Lemn Forestier: „Steaua Roșie-Bacău" 
(industrie de hârtie) și „Toplăța-Mureș" (industrie de 
prelucrarea lemnului).

In aceste două întreprinderi s’au organizat întrecerile 
,pe profesii in decada a 3-a a Junii Octombrie 1950, după 
indicațiile și îndrumările secției de salarizare și între-1 
ceri a Confederației Generale a Munci-k

Dela început, organizarea acestor întreceri, datorită 
faptului că atât conducerea comitetelor de întreprindere 
cât și tehnicienii nu au ifost pătrunși suficient dc unipor-' 
taniția acestei noi probleme, au făcut cia aceste întreceri 
să fie înfrânte, p:erzându-ile caracterul ce trebuia să-l 
atinigă. De exemplu: cel mai bun! fierbător, cel mai bun 
gaterist, etc.

Cel mai important lucru, ținerea evidenței zilnice, a 
fost neglijat, socotind că acest lucru este foarte greu 
de realizat, mulțumindu-se cu centralizarea acestor rea
lizări în etape, ceeace este contrar principiului ce stă la 
baza acestor întreceri.

Din cauza lipsurilor ivite în organizarea întrecerii pe 
profesii, a fost necesar ajutorul! Confederației Generale a 
Muncii, care a analizat într’o ședință felul cum se des
fășoară aceste 'întreceri, arătându-ne și lipsa noastră, cS 
nu am asigurat din plini bunul mers ai acestor întreceri, 
scăpându-ne controlul și îndrumarea ce trebue s’o dăm.

Măsurile de îndreptare luate, au dovedit justețea celor 
arătate, cădi imediat s’a șl văzut o îmbunătățire în des
fășurarea acestor întreceri, prin aeecia că realizările au 
devenit dini ce ta ce miai mari, prin stimularea elanului' 
cetor aii ați în întrecere.

Metoda de muncă fofcjsrtă pentru lichidarea acestei 
b'pse a fost că Uniunea a început să-și însușească bine 
această problemă, care de fapt .până atunci era superii- 
c;al cunioscută de întreg activul Uniunii.

Secția de întreceri și salarizare din cadrul UiDunii, 
a trimis doi activiști la cele două întreprinderi, cu sar
cină specială de a se prelucra această problemă temei
nic, dete comitetul de întreprindere, până la grupa sin
dicală. Prelucrarea temeinică eu cefe două comitete de 
întreprindere, împreună cu conducerea administrativă a 
întreprinderii și însușirea de către ei, a criticei făcute, 
i-a înarmat pentru a putca stăpâni această problemă.

■Comitetul de întreprindere stăpânind bine problema, 
a trecut la prelucrarea ei până fia grupa- sindicală, ana
lizând lipsurile constatate în aceste întreceri.

Felul cum s’a prelucrat, a făcut ca muncitorii și în 
special fruntașii in producție și tehnicienii, să se antre
neze în discuții, în mod critic și autocritic. în special 
tehnicienii au întărit ședințele de producție, prin pro
puneri concrete aduse de ei pesn.ru lichidarea lipsurilor.

La Steaua Roșie-Bacău, tovarășul Munteanu Vasileț 
responsabilul grupei 5, secția Gafianidre, a arătat că evi
dența și controlul producției zilnice, sunt posibile și ne
cesare, însă din neglijența maestrului Apostelescu nu au 
fost introduse și asta a' făcut, pe de o parte, să nu se 
cunoască realizările zilnice și să nu se Iaca nici con
trolul asupra calității, fapt care a avut de rezultat ta 
produsul, adică hârtia de calanldre, să iasă cu puncte și 
murdară, producând prea multe rebuturi. Tovarășul mae
stru Apostrilescu, insușindu-și cele arătate și întărit fiind 
de discuțiile celorlalți tovarăși din: grupă, s’a observat 
imediat că lucrurile au început să se îndrepte. Ca re

zultat, profaentut de deșeuri a fost micșorat cu 1,5%, 
iar calitatea s’a îmbunătățit cu 1’, o.

Un alt exemplu, tot așa de bun, putem da ,1a Taplița- 
Mureș. Aici- după ce s’â prelucrat în grupe, s’a trecut 
la analizarea muncii pe secții.

La discuții, tovarășul Barabaș loan, responsabilul gru
pei 3 și -fruntașii pc profesii la gatere, au scos în evi
dență -ce urmări a avut lipsa de evidență și a controlului 
zilnic, care treibuia ținut.

■Din această- cauză a devenit posibil ca bala gaterelor 
să fie înfundată de materialul provenit din debitare dela 
gatere, deoarece circulariștii, care aveau aceeași normă 
la tivit ca și gaterișta, au atins (numai 90“/» fată de an
gajamentele luate.

La această chestiune, gaterisful B’tirna Francisc, a a- 
rătat că tovarășii circularlști Tușa Ștefan și SzaboFran- 
cisc, neorganizându-și bine munca, prin producerea de 
timpi morți la 'introducerea scândurilor la tivit, au îm
piedecat direct obținerea unor rezultate mai bune, de 
către toți tovarășii din secția respectivă.

Tovarășul Blum, șef tehnician, nu a rămas nici el indi
ferent la această problemă și a recunoscut lipsa maestru
lui de secție Satna, care nu a înțeles sarcina ce 0 are 
în sprijinirea- întrecerii pe profesii, care presupune, în 
primul rânlii, ținerea evidenței §1 asigurarea controlului 
permanent pe teren.

Rezultatul acestei .ședințe a fost că toți muncitorii din 
secția respectivă și-au luat angajamente de a sprijini 
efectiv desvoltarea întrecerii pe profesii în secția Ier. 
Rezultatul acestor măsuri sănătoase luate în acesta 
consfătuiri de producție, a stimulat ,pe 'toți tovarăși', 
dând întrecerilor un conținut nou și sănătos cu urmări 
pozitive.

De exemjplu, -la „Steaua Roșie", titlul de cel mal 'bun 
conducător la mașinile de fabricație, l-a obținut frunta
șul în producție tovarășul Ntoulae, care pornind dela. 8,6 
în opt ore, normă realizată în cm sui lunii Octombrie, a 
atins în cursul Junei Noembrie o depășire de 14, 
obținând la sfârșitul lunei o depășire cu 1,3% față de 
fruntașul în producție tovarășul Âlex. Cidbotaru, aflat 
în întrecere cu el.

La Toplîța, dini cei 12 gateriști în (întrecere, câștigă
tor pe luna Noembrie a fost tovarășul! Barabași foan, 
care a reafizat 1,261 m’ buștean/om în 8 ore față de 
baza de pornire pe luna Octomlbrie de 1,162 m3/om în 
opt ore, urmat fiind imediat de tovarășul An-ml Dumitru 
cîi 1,161 m’/om in același timp.

Un rol important în bunul mers al întrecerilor socia
liste pe profesii îl are ținerea cu regularitate a consfă
tuirilor de producție Ia locul de muncă, unde se dă posi
bilitatea să se discute felul cum se desfășoară întrece
rea, lipsurile ce au fost constatate, măsurile ce trebue 
luate, rezultatele obținute pe baza cărora se stabilește' 
muncitorul' fruntaș pe profesii. Deasemenea confciătuirile 
de .producție, antrenează și pe tehnicieni în aceste în
treceri, și vede în ele un ajutor -prețios și un factoi ho- 
pcisi'biilitatea. îmbunătățirii procesului- de producție la lo
cul de muncă respectiv.

Același lucru se poate spune și despre conducerea în
treprinderii, care acum este direct ilegală de aceste în
treceri, și vede in ele un ajutor prețios și un factor ho
tărâtor .pentru bunul mers al întreprinderii și pentru în
deplinirea tuturor sarcinilor din ptan.

Popularizarea, .prin toate mijloacele, a realizărilor 
fruntașilor, este un reali sprijin! pentru Întrecerile pe 
profesii. Acest lucru ni-1 arătă Comisia Culturală dela 
Steaua Roșie, cane a înțeles rolul ce-1 are de a sprijini 
aceste întreceri. La fiecare decadă sau canid se ivește o 
realizare deosebită, apar ediții speciale, popularizând pe 
muncitorii fruntași și metodele lor, care astfel sunt 
permanent cunoscute de muncitori.

Pentru asigurarea unei bune desfășurări ta mersul 
întrecerilor socialiste pe profesiunii, toate organele de 
conducere din întreprindere trebue să colaboreze în mod 
efectiv pentru a se creaa astfel cele mai bune condițiuni 
tehnice și organizatorice muncitorilor participatai la în
treceri.
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Sub îndrumarea și conducerea organizației de partid, 
organele sindicate trebue să-și mobilizeze comitetele de 
secție, responsabilii de grupă, - maeștrii: și1 tehnicienii, 
pentru ridicarea întrecerilor socialiste pe profesiuni pe 
o treaptă1 mai Înaltă, astfel ca ea sa devină o metodă 
permanentă de îmbunătățire a muncii pentru obținerea 
de rezultate cât mai bune în privința ridicării produc
tivității muncii, în privința reducerii prețului de cost, a 
unei campanH1 susținute pentru realizarea a cât mai 
multe economii, pentru ridicarea profesională a munci' 

terilor, care trebue să cunoască bine utilajul, să știe să 
îngrijească acest utilaj ca un. buri al întregului 'popor. 
Este înafară de orice îndoială că, asigurându-se toate 
aceste condițiuni, întrecerea socialistă pe profesiuni, va 
căpăta un caracter profund revoluționar, scoțând îri evi
dență cele mai bune metode de muncă,

Desvoltând întrecerea socialistă, pe prdfestai’, vom 
da un puternic iniiboM pentru îndeplinirea primului nos
tru Plan Cincinal, care deschide orizonturi mărețe pen
tru construirea socialismului în țara noastră.

RECENZII
MINISTERUL SILVICULTURII ȘI INDUSTRIEI 

LEMNULUI, INSTITUTUL DE CERCETĂRI FORES
TIERE : Instrucțiuni pentru întreținerea și folosirea fe- 
restrăului cu coardă *)  Seria Ilil-a, îndrumări tehnice, 
nr. 14, Editura Tehnică, 1950, 48 p.

*) Lucrai ea a mai apărut și sub forma unor instrucțiuni 
provizorii rezumative; Ministerul Silviculturii, Industriei- 
Lemnului și Hârtiei; Folosirea și întj-eținerea ferestrăului 
cu cadru (Instrucțiuni provizorii), Editura Tehnică, 11060, 
20 p.

Lucrarea cu fitilul de mai sus se ocupă cu descrierea 
unei unelte noi', introduse în exploatările noastre fores
tiere, ferestrăul cu cadru (coardă), șj dă îndrumări în 
legătură cu întreținerea și folosirea lui.

Acest ferestrău construit, cu unele modificări, după 
modelul sovietic se folosește la doborârea arborilor cu 
diametrul până1 la 32 cm și la. secționarea trunchiurilor 
cu diametrul până lia 25 cm.

In partea l-a și a TI-a a lucrării se descriu părțile 
componfente ale ferestrăului precum și felul de dințare 
ce se poate face pânzelor pentru acest ferestrău.

Partea a III-a a lucrării, se ocupă de operațiunile d'e 
întreținere și de organizare a lucrului de ascuțire a pân
zelor.

Ca operațiuni de întreținere se menționează' verifica
rea pânzei și înlăturarea defectelor ei, nivelarea dinți
lor, adâncirea golurilor, Iceaprăzuirea dinților și ascu
țirea dinților. Se descriu și se arată modul de folosire 
a diverselor unelte și instrumente utilizate pentru exe
cutarea operațiunilor de întreținere arătate mai sus.

La organizarea lucrului se aiată necesitatea existen
ței unei asteuțitorii jpe lângă fiecare șantier de exploatare, 
în care să .se execute, de către un ascuțitor calificat, 
toate operațiunile de întreținere, în scopul realizării unei 
productivități sporite â uneltei respective.

Partea ultimă, a lucrării cuprinde modul de folosire- a 
ferestrăuhri'cu cadru atât ta doborâre cât și la secțio
nare, precum și îndrumări pentru felul în care se face 
montarea, demontarea și păstrarea acestui ferăstrău.

Avantagiile mari pe care le prezintă: ferestrăul cu ca
dru : mânuire de un singur lucrător, pâniza îngustă, pro
ductivitate mai mare decât la joagăre, pentru diametrele 
mici, dmțare compusă, sunt calități hotărâtoare la care 
adăugând mânuirea pricepută, lucrul cu el după metode 
noi de munca și întreținerea: în bune condițiuni, toate 
acestea îl situează în rândul utilajului de mare produc
tivitate.

MINISTERUL SILVICULTURII Șll INDUSTRIEI 
LEMNULUI: Cufegere de tabele pentru exploatări fo
restiere. Editura Tehnică, i950, 100 p.

Lipsa unor tabele de cubaj și îndeosebi a unei colecții 
tabele, necesare tehnicienilor din exploatările fores- 

fiere s’a simțit din Ce în ce mai mult; deaceea M’niste- 
rul Silviculturii, pnntr’i'n colectiv al său de tehnicieni, 
a întocmit lucrarea de mai sus. Ea cuprinde trei pățiți 
mari: L Cubajul buștenilor ; II. Cubajul arboretelor; 
III. Tabele pentru materiale prelucrate.

Partea l-a, cea mai mult desvoltată tn lucrare, cu
prinde tabele ■privitoare la aflarea suprafeței cercurilor, 
aflarea volumului buștenilor după diametru Ia mijloc, cu- 
bajul buștenilor așezați in stive, cubajul arborilor îri 
pteioare, factori de culbaj și de așezare și sortimente la 
arbori.

Toate aceste tabele sunt precedate de exemplificări 
în scopul te .a ușura înțelegerea și modul de folosire a'l 
tabelei.

Această parte mai cuprinde tabele 'privind determina
rea diametrului Ia diferite înălțimi ale arborelui în pi
cioare, tabele referitoare Ia procentul de coaje la dife
riți arbori, precum ș-i pierderile suportate de masa lem
noasă la exploatare și la transport.

Partea doua lămurește cum se face determinarea dia- 
metrelor, numărul de arbori și' înălțimile lor în scopul 
determinării volumului arboretelor. Pentru aceasta se 
dă mai departe metodele: cu arbori medii', cu arbori me
dii ,pe clase pe diametre, pe sortimente Urlch și a su- 
.prafcțelir teriere egale din cete care necesită doborîrea 
arborilcr de probă, precum și metoda, cu ajutorul coefi
cienților de formă și a tarifelor de cubaj din cele care nu 
au nei ore de doborârea arborilor de probă.

Partea a III-a a lucrării, cuprinde o tabelă pentru «u- 
harea expeditivă a stâlpilor de telegraf și tabele pentru 
■țuibajul cherestelei (scânduri, dulapi, șiptei, rigle, grinzi), 
într’o altă tabelă se indică numărul de șiipci, scânduri, 
etc., ce intră Ia m’, iar în tabela următoare acesteia, m- 
dicațiuni de câte piese cu secțiunea patrată se poate 
scoate dintr’unl arbore cu formă regulată după diame
trul Ia capătul subțire.

Ultima tabelă servește .pentru cubarea frizelor.
Conținutul judicios alcătuit ca șir formatul acestei lu

crări, răspund' integral nevoilor 'tehnicienilor din șan
tierul exploatărilor și într’o oarecare măsură și a celor 
dela industrializare.

Ing. V. ANDREESCU

AiRDAiNSKI A. S.: Tâmplari a de construcție. Editura 
Tehnică 1950, 194 p. (tradliicere după lucrarea apărută to 
Editura Trutfrezervizdat, 1947 Moscova).

Cartea în ttaducerea Institutului de Documentare Teh
nică, cuprinde cunoștințe din domeniul tâmipilăriei de 
construcție redate succint și într’o formă, accesibilă 
muncitorilor și tehnicienilor din această ramură de adi- 
vitate. Prin conținutul și extinderea ce i s’a dat, auto
rul și-a propus să familiarizeze pe elevii școlilor profe
sionale cu elementele producției tâmplăriei de construc
ție, cu utilajul și metodele de lucru' mai avansate

Apărută îritr’o .perioadă de mterfcă muncă pentru o 
înaltă calificare profesională a muncitorilor din induș- 
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tria lemnului, cartea aduce un real folos nu numai ele
vilor școlilor de meserii cărora li se adresează, ci și 
muncitorilor cu experiență, prin expunerea metodelor noi 
de muncă ce se aplică pe scara largă în U. R. S. S.

Cartea are zece capitole. Autorul în capitolul I (No
țiuni generale despre lemn), îace o prezentare a însu
șirilor fizice și mecanice ale lemnului și o expunere su
mară a metodelor de îmbunătățire a -însușirilor acestuia, 
prin măsuri de proiecție centra ciupercilor, insectelor și 
focului.

In capitolul II se prezintă materialele și semifabrica
tele principale utilizate în tâmpCăria de construcție, cu 
o clasificare a acestora după normele în vigoare. Mate
rialele auxiliare: cleiurile și fierăria, formează obiectul 
capi totului HI.

Capitolul IV se ocupă cu prelucrarea manuală a lem
nului, uneltele și metodele folosite, insistându-se asupra 
modului de deservire a diferitelor unelte, prin prezenta
rea in figuri a poziției corecte ,și greșite de mânuirea lor.

Capitolul V se referă la prelucrarea mecanică a lem
nului arătându-se pe scurt avantajiile pe care le pre
zintă acest gen de prelucrare, față de prelucrarea ma
nuală. Se descriu măsurile ma1- importante din tâmplă- 
riile mecanice, modul lor de funcționare și operațiunile 
ce se execută la aceste mașini.

„Mica mecanizare" în tămplăria de confatrucifie este 
prezentată în capitolul VI, de unde reiese că cea ma: 
miare parte a prelucrării lemnului, în special pe șantier, 
se execută în U.R.S.S. cu ajutorul instrumentelor elec
trice de mână. Folosirea instrumentelor electrice a dus 
1a o creștere a productivității muncii de (5—8 orii față de 
prelucrarea manuală. .Autorul prezintă mai multe tipuri 

de astfel de unelte, utilizate cu succes în Uniunea So
vietică.

După prezentarea metodelor de prelucrare a lemnului 
se trece în cuprinsul capitolului VII la expunerea suc
cintă a operațiuni|lor de incleiere și a condițiunilor de care 
trebue să- se țină scamă pentru a se realiza o înjcleiere 
durabilă. Produsele tâmp!ariei <fe construcție sunt ana
lizate îri capitolul VIII, acoridândiu-se o deosebită aten
te procedeelor de asamblare a elementelor de construc- 
ie. Se face o clasificare a lucrărilor de tâmplărie și se 

descriu detailat numai produsele principale.
Capitolul IX este destinat procesului tehnologic din 

această ramură a industriei', cu arătarea utilajului nece
sar în atelierul de montaj. La lucrările de montane a 
ferestrelor și ușilor, partea cea mai dificilă fiind execu
tarea scobiturilor, stahanovîști'i sovietici au simplificat 
munca, introducând la asemenea operațiuni rigla de în
semnare Pavlichin^ sau- tăietorul pentru balamale Ne- 
ciunaev. Grija pentru oamenii muncii din statul soc a- 
Hst se reflectă și în cartea de față, în care autorul a 
destinat ultimul capitol tehnicii securității munții în 
care sunt arătate măsurile ce trebue luate în fiecare 
secțiune în parte, pentru evitarea accidentelor.

Cartea este editată îngrijit eu figuri clare ce se pot 
urmărj în text însă cu oarecare lipsuri în ce orivește 
termenii tehnici și științifici adoptați îndeobște, pe care 
traducătorul nu i-a folosit întotdeauna. Cunoașterea sem
nificației acestor termeni și utilizarea lor corespunzător 
originalului, are o deosebită importanță, deoarece evită 
confuziile care se creează prin confruntarea lor, cu ter
menii consacrati din restul literaturii de specialitate.

In;. P. SUCIU

DOCUMENTARE
Silvicultura

GOREV G. I.; Unele particularități biologice ale îa- 
rioelul. Lesnoe Hoz’alalvo 2, 1949, nr. 11, pp. 85—86.

In parcurile și plantațîuntile depe străzile orașului Chi- 
rov exemplarele de larice, crescute fie în grupuri, fie 
izolat, își apleacă vârfurile pe diirecțib vânturilor do
minante'(estice). In grupurile de amestec, laricele nu 
depășește aici în înălțime alți arbori, ci ajungând la ni
velul celor ma' înaliți, vârful său începe să se turtească. 
La exemplarele crescute la adăpostul vreunei case, trun
chiul începe să fie aplecat numai după ce lariceîe depă
șește înălțimea c'asel respective.

LOiBA'EV N.: Platanul. Lesnoe Hoziaistvo, 3, 1950, 
nr, 9, pp. 60—61.

Lemnul său de culoare galben deschis, se întrebuin
țează pentru imitații scumpe și .pentru parchete. In plan
tații suportă relativ frigul până la —35A precum și 
temperatura de 35—380 a verii.

Platanul reprezintă interes pentru cultura forestieră 
în stepa din regiunile sudice ale U.R.S.S.; deaceea în 
ultimii trei ani în pepinierele forestiera din Crasnodar sc 
fac semănături cu platan. Capsulele platanului conțin în
tre 400i—।600 semirițe, se adună în Decembrie sau Ia
nuarie și se păstrează până primăvara într’o încăpere us
cată și aerisită, în saci agățați de tavan, sau în stelaje 
de 8—10 cm. Cele mai bune rezultate se obțin prin se- 
m ararea semințelor încolțite. Gradul de îneolțire în pă
mânt a semințelor de platan este destul de redus. Aco
perirea trebue făcută cu humus descompus trecut prin 
sită sau cu un amesteci de sol cu nisip.

In pepinierele Gubanului încercările de a cultiva puieți 

de platan Iară udare au eșuat. Solul trebue udat în prea
labil și ulterior.

La 10—14 zile, după semănare, apar plantele extrem 
de firave; prima frunză, apare dUpă 12—15 zile. Semănă- 
turile de platan trebue făcute înl Gulbian, în a doua sau 
a tre’a decadă a lui Aprilie. In primele 2—3 luni, um
brirea constitue o condiție necesară vieții puieților, în 
acest scop utilizându-se snopuri de stuf așezate pe stra
turi, care apără pereții contra vântului.

Trebuie studiată agrotehnica semănării și cultivării puie
ților, pentru a gă'si cele mai simple căi pentriu introdu
cerea acestei speci' de valoare, în conțpozițria perdelelor 
forestiere de protecție a ogoarelor.

NOVAC S. P. : Cultura eucaliptului în ținutul Cras- 
nodiar. Les i Stepi, 2, 1950, nr. 5, pp. 96—97.

Eucalipții fac parte din famil’a Myrtaceae și sunt cei 
mai mari arbori din lume. Unele exemplare ating înălți
mea de 150 m și au diametrul de 10 m. Oaracterizân- 
du-se printr'o creștere rapidă, la 10—12 ani, eucalipții 
ating o Înălțime de 30 m și un diametru de 38—40 cin. 
Cultura eucMiptului a fost Încercată în ținutul Crasno
dar în anul 1937. Exemplarele plamllate crescute în prea
labil în sere, au fost distruse de geruri în iarna 1937— 
1938, cu excepția celor din raioanele Lazarev și Adder. 
In anul 1938, în raionul Lazarev, a fost creată o stațiu
ne de încercare înzestrată cu utilajul tehnic necesar și 
cu personal de specialitate. Pentru încercări au fost uti
lizate patru specii: Viminalis, Macartur cenușiu și gal
ben

Semințele au fost semănate, în Decembrie 1938, în 
sere, în niște lăzi ușor purtabile. In Februarie 1989, când 
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pksnitiileje au ajuns la 7—8 cm, s’a făcut .refutarea. Im 
acelaș' an, în a doua jumătate a Junei Iulie și in prima 
jumătate a lunei August, puiejii au fost plantați pe un 
teren: special pregătit. Terenul ena un versant cu soluri 
diferite. Procentul de pierdere a fost de 96°/«. Expe
riența a demonstrat că cultura eucaliptului, este posibilă 
Pe, soluri angi'loase, argito-uâsipoase, nisipcHargiloase; so
lurile mlăștinoase nu sunt bune.

Majoritatea arborilor de eucalipt, plantați în' 1938, au 
fost distruși de ocUpaniții germani. Exemplarele care s’au 
păstrat confirmă posibilitatea culturii acestei specii in 
regiunea Crasnodiar, unde suportă ușor temperaturi de 
—12—140.

Autorul articolului recomandă, că pentru lucrările de 
încercări ulterioare să se folosească semințele exempla
relor dini ținutul Crasnodar, care s’au dovedit a fi re
zistente.

STANiEICOV, F. G.: Mecanizarea lucrărilor în pepi
nierele forestiere. Lesno? Iloziaistvo, 3, 1950, nr 3, pp 
56-6C.

In anii 1949 și 1950, .a început mecanizarea totală a 
lucrărilor în pepinierele forestiere.

Adaptarea tractoarelor, a mașinilor și a uneltelor în 
pepiniere este limitată de capacitatea lor de a se înca
dra în spațiu și depinde de lățimea drumurilor și a mo
dalităților de semănat

iDrumuriile longitudinale trebue să garanteze trecerea 
liberă a mașinilor și a uneltelor, dintre care grapele 
CUTS—4,2 șî diiscuitoareSe LD—4,5 cer lățimea de' 4,5 
m. La determinarea lățimii drumurilor transversale, tre
bue să se țiriă seama de; dimensiunile mașinilor cu lăți
mea, cea mai mare de lucru; Ikmgimea' agregatului; raza 
minimă de întoarcere a tractorului și a agregatului în
treg.

După ce ee indică o seric de variante de ■semănături, 
cate corespund mai bine mecanizării, se arată, că sub 
raportul mecanizării, al condițiilor de creștere ale puie
ților și al producției d'e material stanidiandtaat de plantare, 
cele mai bune scheme sunt următoarele: 55—10—55, 
45—30—45, 45—45 și 35—35, indicii: fîind arătați într’un 
tablou din text.

In mecanizarea lucrărilor din pepinierele forestiere, 
este recomandat în special tractorul! TOP. In lucrările de 
întreținere și de scosul puieților, randamentul lui este de 
1,5 ha zilnic. In pepinierele mai mairi de 50 hia, produc
tivitatea a 2—3 tractoare TOP este insuficientă și, ca 
atare trebue să se recurgă la utilizarea mașinilot cu lă 
țime mare de lucru, trase de tractorul U-2. In plus pen
tru pregătirea solului, te pepinierele mari vor putea fi 
utilizate tractoarele STZ—Nati.

Ca imașâni pentru pregătirea solului, vor fi utilizate 
plugurile P-3-50; P-5-35, pentru cernoziomuri Obișnuite: 
plugul P-3-30 cu adâncilor.

Pentru mccanizareai semănăturilor, cea ma' indicată 
este semănătoarea forestieră LSlL-3 cu 4 rânduri. Pentru 
pepinierele mari sunt potrivite semănătoarele forestiere 
cu lățime mai mare de lucru corespunzătoare cultivato
rului CUTS-2,8, care se dovedește mașina cea mai efica
ce pentru prelucrarea solului în spațiile dmtrc rânduri.

Pentru prelucrarea zilnică a solului și pentru beroni- 
rea ogoarelor, sunt bune cultivatoarele CUTS-4,2 și 
CIUTS-2,8. In același scop, se poate folosi cu succes și 
cultivatorul UK.

Ca mașini de întreținere a semănăturilor făcute cu se
mănătoarele forestiere LSL-3 sau manual, pot fi adop
tate cultivatoarele KOK-5 și KP-0,7.

Pentru scosul puieților își va găsi întrebuințare plu
gul UL-2 pentru tractor, LS-2 pentru tractor și cai și 
plugul pentru, cai cu cormanla ridicată. Plugul UL-2 va 
lucra cu mai mult succes te secstU puieților. Pentru spo
rirea .productivității se recomandă ca la tractorul U-2 
șă fie remorcate două pluguri LS-2.'

DUBIANSCHI V. A. : Procedee de cultivare a specii
lor forestiere pe traseele de nisip ale răului Don. Les i 
stepi, 1949, nr. 5, pp. 35—43, 4 iot.

Pentru împădurirea traseelor n'sipoase ale Donului, 
cele mai indicate specii sunt pinul și mesteacănul. Pe 
nisipurile mobile de culoare deschisă, pinul sc plantează 
Sub protecția sălciei locale, carete în fiecare an i se re
tează rădăcinile laterale, până se. îrtalță pinul. Se dau 
detalii asupra tehnicii de plantare și întreținerii, stărum- 
du-se asupra menținerii consistenței pline, apoi asupra 
tehnicii răriturilor, Pe nisipuri mai uscate, culturile de 
pin se fac după1 culturi cu plante agricole cu tulpină 
înaltă (floarea soarelui, poruub, sorg). Se recomandă 
înființarea plantațiilor numai pe terenuri în care pânza 
apelor freatice nu se află prea' adânc (cel mult 3—4 m) 
La plantații în stațiunile cu climă de pădure, se vor pre
fera soluri mai sărace. Se dau indicații detailate și în 
cazul împăduririlor pe soluri dc cernoziom hisipo-argilos. 
Sugestiile fiind date în vederea amptlasării perdelelor de 
protecție de Stat, se dau indicații generale asupra tere
nurilor ce trebue alese pentru proiectarea, traseului pre
cum și sugestii asupra telmicei prelucrării sollului.

ROMANOV I. I. : Experiența împăduririlor dc protec
ție a câmputei pe soluri castanii înehtee. Lesnoe Ho- 
ziaistvo, 2, 1949, n'r. 11, pp. 90—93, 2 fig., 2 tab.

Se descriu rezultatele observațiilor făcute asupra plan
tațiilor din anii 1931 și 1932, din regiunea Salsc, tră- 
gându-se următoarele concluzii generale1 1) lucrările de 
plantațiuni executate târziu pritnăivlana. sau toamna au- 
un procent redus de prindere și câteodată sunt compro
mise cu desăvârșire; 2) puieți! bine prinși di,n primui an 
au creșteri superioare; 3) creșterea în înălțime variază 
considerabil în funcție de condițiile locale de desvoltare; 
4) lupta între specii se conturează mai puternic încă dela 
vârsta de 4—5 ani; 5) în punctele mai ridicate ale m'- 
croreliefului și pe pantele repezi, precum și în cazulî 
unui număr mare de puieți pe unitatea de suprafață, ca 
și în depresiuni, toate speciile suferă puternică de intem
perii.

iRUSANOV F. N.: Cătinieîe în pădurile dc protecție 
a câmpului. Lesnoe Hoziaistvo, 3, 1950, pp. 40—42.

Călinele (Tamaria) sunt arbuști, uneori arbori, care a- 
tinig 6—7 m în înălțime. In hotarele U. R. S. S. cresc 
spontan, pe malurile râurilor din regiunea de stepă și 
deșertări. Multe specii se găsesc și pe săraturi, pe mar
gini de nisipuri, pe albii uscate die râuri, în pustiuri, 
etc.

Cătineile •— și mai ales speciile de deserturi — au un 
sistem radiceilar foarte puternic, care pătrunde adeseori 
până la adâncimea de 10 m si clhiar -mai mult. Cele de 
văi au deasemenea rădăteini puternice, dar resfirate mult 
în lături.

In .practică, înmulțirea prin butași este metoda cea mai 
eficace de cultivare a cătinetor, pentrucă sămânța lor 
este extrem de mică1 și necesită condiții de încolțire cu 
totul speciale. Puterea de germinație a semințelor se 
păstrează 2—3 luni, cu excepția celor de liziere la care 
se menține timp de un an.

'In' hotarele U.R.S.S. traesc 15 specii de cătină cu eco
logii bine .pronunțate și cu anumite areâle geografice. 
Nu toate varietățile de cătină sunt apte a vegeta în per
delele de protecție din regiunile de stepă gi semideșertice. 
In R. S. S. VeTico-Rusă, sunt proprii: Tamferix graciilis și 
cătina stufoasă (T. tramosisis'ma). Cătina, stufoasă pre
zintă: un mare interes pentru plantațiile de protecție, 
fiind o specie mai înaltă, mâi puțin pretențioasă și mai 
puțin exigentă față de condîți’le de vegetație. Dintre că* 
tinefc Asiei Centrale, T. florida ar merita să fie studiată.

Pe cate naturală, se înmulțește prin semințe. Deși în- 
mul t ir ea în condiții artificiafle este posibilă, necesită1 însă 
multă grijă și udare cu apă. înmulțirea prin butași este 
cea mai eftca-ce. Iti pepinieră, butășirea dă rezultate ad
mirabile, mai ales când în prima perioadă după butăsire, 
culturile sunt udate
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fluență asupra ameliorării regimului apelor pentru plan
tele agricole, permițându-fe să confeume cu mai multă 
economie apa salului în perioada de vegetație. Sub pro
tecția perdelelor, recoltele sporesc simțitor.

Eila-borarea teoriei culturii- forestiere în stepă în Rusia' 
prerevotuționară a fost făcută de eminentii savanji ruși 
(Docuciaev, Vocicov, Costâcev, Stebut, Tuisch). Ea n’a 
putut găsi insă o largă aplicare în practică din cauza 
regimului politic social retrograd' Cauzele recoltei rte- 
stabi-le și reduse din Rusia prerevetaționară, au constat 
în greșita conducere a a-grjc'uituri’, distrugerea tâlhă
rească a pădurilor, greșeli în utilizarea celor mai fertile 
terenuri. Datorită acestora stratul superior al cernozio
mului stepelor a fost distrus, din ce ta ce mai mult, s'a 
intensificat spălarea și pulverizarea celui mai fertil strat 
al solului, iar rețeaua orașelor a crescut.

Introducerea pe scară întinsă a celor mai însemnate 
realizări ale savanelor amintiți a fost posibilă numai după 
victoria marei revoluții socialiste din Octombrie, in con
dițiile economiei agricole socialiste a sovhozurilor și cd- 
lK®urIlor înzestrate cu o tehnică superioară'. încă din 
1921 Consiliul Muncii și Apărării, prin hotărîrea din- 29 
Aprilie, a recunoscut -lupta împotriva secetei drept o pro
blemă de importanță primordială pentru viața generală a 
țării. In 1924 tovarășul Stalin a scris ...,,Am deris să- fa
cem tot ce ne stă. în putință pentru a ne asigura ta vii
tor împotriva suițprize-lor secetei../' priit hotărirea din 31 
Iulie 1931, Consiliul Comisarilor Poporului U. R. S. S. a 
hotărît efectuarea ur»r măsuri de ameliorare agrosilvice 
prin crearea unor arborete de protecție sub formă de 
fâșii, etc. In perioada 1931—1941 s-’a-u plantat aproxima
tiv 452 mii ha perdele foresbere de protecție a ogoare
lor, 17C mii ha perdele în jurul râpelor și s’au efectuat 
în același timp .piliarfațiuni pe o suprafață de 214,7 mii ha 
de nisipuri. Ocupația germană a distrus în parte lucră
rile, dar ele s’au refăcut. In’ 1947, suprafața perdelelor 
forestiere dc protecție a ogoarelor se ridica la aproxima
tiv 915 mii ha.

Un loc special îl ocupă hotărîrea Consiliului de Mi
niștri U. R. S. S. și a C. C. al P. C. (b) U. R. S. S., din 
20’ Octombrie 1948: ,.'Despre planul de pilatrtare de per
dele forestiere de protecție, de introducerea asolamentu- 
lui1 cu arbori pe-reme $i de c-oinisrtruir&a dc iazuri și bazine 
pentru asigurarea unor recolte mari și stabile ta regiu
nile de stepă și sillvosiepă din partea europeană a 
U.R.S.S.".

Autorul ■ desvoltă apoi tehnica și organizarea jtatțațiu- 
nitor și semăn anii celor 5 709 mii ha perdele de protec
ție, oare vor trebui să fie efectuate până în- 1955. Se vor 
crea numeroase ocoale silvice de stepă, peste 570 st,a- 
țiunî de protecție forestieră. Numai în 1949 aproximativ 
600 mii ha., au fost rilantate în' regiunile de stepă și s!l- 
vostepă. In anul 1949, colhozurile și leshbz'urite au recol
tat 67,2 mii t semințe de arbori și arbuști sau 127% față 
de; plan, d;n care 61,5 mii t suta de ghindă, stejarul fiind 
principala sjpecie de împădurire în stepă. S’au cultivat 
peste 6 miliarde puteți pentru îimlpădurire, din care 3,5 
miliarde puieți de specii principale. Comparativ cu țările 
capitaliste. cum este U. S. A., care au- aceeași problemă 
a perdefelor de .protecție, s’au obținut rezultate de 150 
ori mai mari.

și industria lemnului

catargelor cu vehicule de transport (neglijându-&e deo- 
caimid!aită; posibilitatea transportului catargelor ta corona
ment). In legătură cu această modificare, a tehnologiei 
exploatărilor forestiere, autorul, articolului pune în! dis
cuție problema: Ce este mai rațional a întrebuința în 
parahete la lucrările de exploatare: ferestraie acționate cu 
motor electric, saiu ferestraie cu motor cu benzină ? Ară
tând că prin fasonarea arborilor In catarge s’a- redus mult 
volumul lucrărilor ta .parchet, ta urma acestui fapt, mi 
se poate folosi integral curentai produs de stațiunea e- 
lectrică ce alimentează cu curent ferestraiele electrice, că 
folosirea ferestraietor electrice, cere personali relativ nu
meros și bine calificat; iar instalația este costisitoare si

Butașii se recoltează din desișuri naturale situate în 
apropiere, sau dini plantații.

Cătinele stunt arbuști de lumină și căldură. Cele mai 
bune Jocuri pentru cultura Ier sunt cele luminoase,-orien
tate spre Sud sau Vest. La umbră, cătinele se usucă. 
Fiind vegetale exigente față de umiditate, ele vor crește 
bine .pe soluri nisipoase, în săraturi și ta toata Stațiu
nile cu .apă freatică aproape de suprafața solului. Cele 
mai bune terenuri sunt regiunile inundabile.

Conform ptartului dte stat, cătinele intră în compoziția 
perdelelor forestiere de protecție, mergând dela Guriev 
spre Uralsc și Cicalov, precum' și dela Astrahan- în sus 
pe Volga până la Cuihâșev.

In Sud, .pentru împădluririle de protecție pot fi folosite: 
cătina stufoasă, T. Hohertaakker, T. gracilis, iar în so- 
lenciacuri, cătuia pufoasă. Se mai poate încerca și Ta- 
marix, Karelin care este m hibirid între cătina stufoasă 
și cea pufoasă'. Unele varietăți de cătină pot fi folosite 
și la crearea zonelor verzi.

Călinele sărează întrucâtva stratul superficial al so
lului.

BOVIN A. I. : Transformarea naturii stepelor si silvo- 
sIepelor dto U.R.S.S. Lesnce Hoziaistvo, 3, 1950, nr. 9, 
pp. 8—21.

In regiunile db stepă, puținele păduri existente sunt 
inegal repartizate, iar procentul forestier prea redus. Con- 
dițiunile climei sunt vitrege; precipitațiunile care cad se 
irosesc fără folos pentru vegetale, pentrucă nu se îmbibă 
in sol, sau se scurg pe suprafața Iui. Scriitorii de talia 
lui Corotentco, Gldb Uspenschi, Crorchi, descriu tablourile 
înfiorătoare ale foamei, mizeriei și distrugerii satelor din 
epoca pre-revoliuționară. Numai în 1906 s’au numărat în 
17 gubernii aproximativ 40 milioane locuitori înfometați.

Cultura .perdelelor forestiere ocupă primul loc în rân
dul măsiurillor ce conir&ue Ia o bună repartizare a apelor 
pe suprafață și la un consum a lor mai rațional pe tim
pul verii. Pe vremea căldurilor, pădurile umezesc aerul, 
prin evaporări coboară temperatura și ameliorează astfel 
clima. Ele prelungesc perioada de topire a zăpezii, con- 
triibue ia o mai bună pătrundere în sol a apei rezultate 
din topirea zăpezilor. Suprafețele de pădure feresc zăpada 
de a i’ snufilată de vânt de pe ogoare și contr-bue la acu
mularea ei în apropierea livezilor păduri'. Ele apară so
lul împotriva înghețului și sporesc prezența apelor frea
tice în porțiunile vecine. Creează obstacole in fața' vân
turilor, fracționând și reduc âindki-le în parte viteza. Uneori 
modifică1 vizibil structura1 și direcția curer’lțillor aerieni. 
In partea bătută de vânt, reducerea începe la o distanță 
de 5—10 ori înălțimea arboreteior și de 25—30 în partea 
adăpostită de vânt. Reducânldl viteza vânturilor, perdelele 
forestiere reduc simțitor evaporarea apei din sol și ve
getale. >1 zona de lângă lizieră pe o distanță de 10—15 
ori înălțimea arboretului, evaporarea se reduce in com
parație cu stepa descinsă eu 30—35’/» iar pe teritoriul a- 
părat de perdele cu 20—25’,-'o.

(Perdelele c.ontribue deasemenea la reducerea variației 
temlperaturei zilnice a stratului de aer de lângă pământ. 
Modificând niicrpcOima, perdelele forestiere exercită o in-

Exploatarea, transportul

UVAROV N. B.: Sa folosim ferestraiele cu motor cu 
benzină la fasonatul lemnului îo catarge. Lesnaia Pro- 
mâșlenosti, 10, 1950, nr. 7, pp. 28.

Introducerea pe scară, cât mai largă a fasonatului și a 
scosului lemnului în catarge, duce ia concentrarea mun
cii in depozitele de jos permanente, unde se'creează po
sibilitatea mecanizării complexe a lucrărilor și construc
ția de colonii confortabile pentru muncitori. La această 
organizare -a muncii în parchete se execută numai' tăie
rea, ddborîrea și trasul arborilor; iar tai depozitele de sus 
(provizorii) adică lângă drumurile de transport, curățatul 
și arsul crăcilor, sau prefc-crarea crăcilor și încărcarea-
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gm de ins'ațat în păduri cu subariboret bogat Autorul 
articolului emite părerea, că este ma- rentabii și mai ra
portai, ca în parchetele în care fasonarea lemtuulul se 
face în catarge; să se folosească ferestraiele mecanice 
acționate cu motor cu benzină; iar ferestraiele electrice 
să fie folos’te în depozitele permlanente la secționatul 
buștenilor și în pădurile din grupa a treia (păduri’ de in- 
te-res industrial, din regiunile excedentare; în păduri în 
care se taie .parchete cu 'importante cantități de mate
riale).' Productivitatea ferestrăuJ-uî cu motor cu benzină 
de tipul „Ural" este de 150—250 ms, în 8 ore. Consu
mul de benzină într’un schimb 8 1 și de tijei 1 1. Ca un 
avantaj al fereistraielcr cu motor, autorul arată poslbKi- 
tatea. utilizării lor succesive ta mai multe guri de ex
ploatare. deoarece trecerea tor dela uni Joc la altul, nu 
cere nic-un Hd de pregătire specială1, cum este cazul la 
fereai naielc electrice.

PIMSTEIN A. S.: încărcarea lemnului scurt cu maca- 
mia-auto. Lesnaia Piomâslenosti, 10, 1950, nr. 4, p. 16 sq.

încărcarea manuală a lemnului scurt este foarte dificilă 
și scumpește costul transportului. Trustul forestier „Mar- 
dcvsc" a studiat și a pus în practică încărcarea lemnului 
scurt (de foc) cu o macara-auto. Pe platforma unui ca- 
mioni, având semiremorcă se î .țarcă 12 m st în timp 
de 19 m». încărcarea se face de un macaragist și doi 
încărcători, eu o productivitate' pe cn de 25 m st în 
8 ore.

In figurile 1 și 2 se arată așezarea leabdelcr la lecui 
de încărcare și procesul încărcării.

Lemnul de încărcat se clădește în figuri având un vo
lum de 1,5 st și despărțite între ele cu pari 8—12 cm 
în diametru. La distanța de 15—20 cm dela capete, figu
ra de lemne, îm^adra’d între pani, se înfăișoară în oabăur:, 
având diametru de 8 mm $1 lungimea de 5,2 tn. Aceste 
cabluri au Ha un capăt un incî și la celălalt un lanț cu 
un cârlig, care se trece prin inel și se prinde pe be'.ciiu- 
gul macaralei, care iuncționează în modul arătat în fig. 
2. Ini fig. 1, se arată în mod camipOet modul de așezare 
a lemnului §i prinderea lui <fe cablul macaralei.

BiRALâHOV A. A.: Avantajele noii tetaioilogii la exploa
tările forestiere mecanizate. Lesnaia Promâțlenosti, 10, 
1050.

Se descrie organizarea avansată a unității industriale 
forestiere Alesatidrovlsc, centrul] experimental demonstra
tiv Baladhiirov. Tehn’ca nomă conlsta in .

1. Mecanizarea tuturor proceselor de exploatare, scoa
terea și transportul lemnului (înafară de tăierea crăcilor 
și adunarea resturilor de exploatare),

2. Ridicarea și transportul catargelor dela pădure la de
pozitul final în lungime naturală;

3. Mutarea tuturor operațiunilor conțpilexe la depo
zitul final și anume: secționare, sortare, stivuire, con
servare, etc.;

4. Folosirea comțplexă a tehnicii celei mai moderne la 
tăiere, fasonarea și manipularea lemnului.

Urinează descrierea amămimțită a organizări’ lucrărilor 
dela dotxrîtul lemnului până la încărcarea' sortimentelor 
în vagoanele căli ferate norimale.

Se arată toate mijloacele mecanizate folosite astăzi la 
această unitate forestieră și anume : la doboritul arbori
lor, ferestraieile electrice ȚNI'IME K—5; la scoaterea ca
targelor. din- pădure tractoarele KT—12, la mișcarea ca
targelor dela tocul de tăiere 1a drumuri de scoatere și 
încărcarea — treliuri cu 3 tambure (T.L—3) și un tam
bur (TL— 1).

Transportul catargelor se face pe două platforme cu 
dispozitive speciale de lagăre., pentru trecerea curbelor. 
Secționarea catargelor și sortarea lor se face excilusiv la 
depozitul final și constitue o importantă inovație intro
dusă la exploatarea pădurilor care a revoluționat econo
mia forestieră sovietică, deoarece mărind puternic pro
ducția lemnului de lucru. în același timp ridică produc
tivitatea muncii-, scade prețul de cost și mărește câștigul 
muncitorilor.

In continuare se arată modul de alimentare cu curent 
electric a feresc erei cr, trolaurilor, macaralelor, transpor
toarelor, etc., cate se obține dela grupuri electrogene PE 
12/200 acționate de gazoge'.reratoare, încălzite ou resturi 
de exploatare, PES-12. cu gazageneratoare încălzite cu 
lemn proaspăt tă'at PESM0 mobil cu cazan de aburi, etc.

Față de organizarea și mecanizarea din anul 1948 se 
obține o .producție dublă.

Forța de muncă, raportată la 1 000 m3 femn transpor
tat din pădure a scăzut dela 1 640 oameni zile la 821 
cameoi zile.

Secționarea și sortarea lemnului la depozitul de jos 
(Rampa căi ferate normale) a mărit procentul lemnului 
de lucru cu lâ°/o.

Productivitatea muncii s’a ridicat în modul următor : 
la tăiat și fasonat dela 3,6 m3 .la 14,8 ma ; scoaterea lem
nului până Ia depozitul de sus dela 5,9 m3 ța 12.7 ,
încărcarea la depozitul de sus dela 13,8 m3 la 17',6 m8, 
transportul pc CjF.I. dela 18,6 m3 la 36,2 m3 ; descăr
cat la depozitul de jos dela 13,8 m3 la 94.8 m3 ; secț’onat 
la depozitul de jos 20,4 m'; sortarea și stivuirea Ia 27,9 
m3; încărcarea pe calea ferată normală dela 10,8 mB la 
24,8 m3 ; toate operațiunile arătate mlai sus raportate la 
un om după stat nominal dela 0,60 m3 Ja 1,23 m3.

Resturile de lemne s’au redus la depozitele interme
diare deâa 8 000 m3 până Ia 800 m3, iar în pădure dela 
10 100 m3 (1 Octombrie 1948) până la 580 m3 (1 Octom
brie 1949).
Datele arătate mai sus ilustrează importanija mecani

zării complete a exploatărilor forestiere cu scoaterea- lem
nului din pădure în lungimea naturală și folosirea meto
dei „în bandă rulantă", care având la bază tehnica avan
sată, mărește producția pădurilor, proporția lemnului de 
luerlu, scurtează cicilul proceselor de producție și în 
același timp, ridică productivitatea munci: și scade prețul 
de cost al producției.

CRECN1N, V. V. și LACH1ANCICOV, N. G.: Folosirea 
troliurillw electrice la scoaterea din pădure a arborilor 
tăiaițî cu coronament Lesnaia Premâșlenosii, 10, 1950, 
nr. 5, pp, 11 - 13.

Se descrie o inovație aplicnită în cursul amiilui 1950, 
la scoaterea lemnlului din parchetele exploatate cu aju
torul troFului eSectric. Arborii tăiați au fost' scoși în 
întregimea lor,adică au coronament. Secționarea și ar- 
derea crăcilor s’a făcut pe rampele de secționare și sor
tarea lemnului. Această1 metodă de scoaterea lemnului s’a 
aplicat la exploatările trustului Usting.

Troliul electric cu toate instalațiile de funcționare a lui 
se fixează lângă cafea ferată îngustă și funcționează cu 
cablurile trăgătoare în direcția radlaflă', sectorul circu
lar fiind. împărțit ta 8 sectoare mai mici ÎH lățime, la 
capătul de sus, având o lățime de maximum lungimea dublă 
a arborilw doborîți. GaH'ul trăgător trece prin 'mijlocul 
sectorului in curs de tăiere, iar cablul orb trece pe linia 
de despărțire, ăntre sectorul în curs de cablu orb și 
între sectorul în curs de tăiere și cel tăiat; mutăndu-ae 
în sectoarele următoare, pe măsura terminării și ridi
cării lemnului dm sectorul respectiv.

La doborârea arborilor lucrează o brigadă de 3 oameni 
cu ferestrăuj electric VACOtPP; anboril se doboară cu 
vârfurile înainte spre caiblu. Arborii doborîți se așează 
într’un parchet cu ivi volum de 2 - 2,5 m\ care se agața 
lla capătul cablului și este tras spre rampa de secționare 
și sortare. In timpul cât durează traseul primului par
chet, brigada pregătește .parchetul următor.

In fața pilonului, parchetul de arbori se desprinde de 
cablu dc un muncitor, și apoi se agață cu capul tro- 
liului ajutător, cu care se trage .spre rampa de secțio
nare gi sortare.

Organizarea lucrărilor în puric fele experimentate se 
arată în tabela din pag. 12, din care rezultă, că la scoa
terea arborilor cu coronament tăiat și ars pe loc în pă
dure, au lucrai la un’ schimb 22 oameni, iar la scoaterea 
arborilor întregi 13 -14 oameni. Productivitatea muncii 
pe om/zile era de 2,42 m*. iar pe un troliu 27 m’ pe 
sebimib, iproductivitatea fiind rftlblă, 'față de scoaterea lem
nului secționat în pădure. înafară de aceasta, munca se 
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Hcsiășoaiă cu mai puține pericole pentru muncitori, 
secționarea .crăcilor se face mai ușor pe rampă decât în 
pădure, în zăpadă.

iPECIONCHlN V. : Experimentarea traseului și arbori - 
lor întregi (cu coronament). Lesnaia Promâșlenosti, 10, 
1950, .nr S, pjp_ 15.

Se descrie experimentarea făcută la o unitate de ex
ploatare forestieră a trustului „Marites". S’a experimen
tat traseul! și transportul arborilor întregi, pe platformele 
unui tren, forestier; încărcarea s’a făcut cu macaraua elec
trică, descărcarea le depozitul final cu troliul TL-3,

Politica

TCACEiNiCO M. E. : Bazele știinițitice a'Je raționalizării 
gospodăriei forestiere în RSS Carelo-Finlandeză. Lesnoe 
Hoziaistvo, 2, 1949 nr. 10, pp. 18—22.

Sarcina de bază a silviculturii socialiste este de a ob
ține câte 2,3—5 mVha de lemn, acolo unde în trecut abia 
se obținea câte 1 m3 și apoi aceea de a exploata toate 
bogățiile oferite de pădure. Exploatarea 'bogățiilor tre- 
bue însă făcută în așa fel, încât să nu se epuizeze sau 
degradeze fondul. Pe solurile superficiale din .pădurle 
Republicii, pârtiile pentru trasul lemnului pe uscat (cu 
tractorul) nu se vor folosi mai mult de 5—fi ori. 
Pentru încălzirea solului se va păstra și îngriji 
tot subarboretuil întrucât trebue evitată substituirea 
molidului ;prin mesteacăn. Se via putea mai întâi să se 
folosească în întregime semințișui preexistent de molid. 
Apoi, făcând! cuvenitele mobilizări de sol, se pot lăsa 
ș.i semtaceri de molid. Se va preceda la operațiuni cuttu- 

unde se tăiau crăcile și se făcea ’ sforțarea. S*a constatat 
că la trasul arborilor cu partea de jos (tăietura) înainte, 
rezistența la mișcare se micșorează cu 25 - 30%, față de 
trasul cu vâriuriUe înainte. încărcarea s’a făcut pe două 
platforme distanțate la 6 m, una de aiua, pe care s’au înr 
cărcat 14 - 16 m3. Platformele s’au înscris bine în curbe 
cu raze de 100 și 75 m.

Tăierea crăcilor s’a făcut la depoziioui de jos cu o ma
șină specială, cu un cuțit încadrat într’ud cadru de tipul 
presei AJmster. Rezultatele obținute au adus la confcluziu- 
nea că. pentru tăierea crăcilor este recomandabil un cuțt 
cu acțiunea de șoc.

forestieră

rale chiar la 5-8 ani după tăiere, protejând mai ales 
molidul instalat in pâlcuri. Cel mai cultural corhănit cu 
tractorul este acela pe .zăjpadă. Mesteacănul, care de zeci 
de ani era considerat de savanti sau .practicieni, ca u 
esență secundară și chiar nedorită, .trebue să capete jn 
sfârșit locul ce-Q merită, considerând că tehnica modernă 
îi dă multe și importante întrebuințări. O considerație co- 
resțpuozătoare pentru aceleași mot’ve trebue să î se dea și 
plopului, a'lc cărui numeroase defecte se pot ușor corecta, 
sau evita prin operațiunile culturale, bine concepute și 
la timp executate. Prin aceste operațiuni se poate spor’ 
raU'N volumul la ha al lemnului de pfop, dacă se elimină 
la timp exemplarele feminine de pltip și dacă se stimu
lează exemplarele masculine, a,[ căror volum la aceeași 
vârstă poate fi cu 15-20% mai mare decât al celor dintâi. 
In general îngrijirea pădurilor trebue să cuprindă în .pri
mul rând toate măsurile, care contribue la ajutorarea re
generării naturale.

DIN ACTIVITATEA A. S. T.
Rapoartele de activitate ale filialelor araîa că tehnicie

nii—membrii A.S.T.,—caută să adâncească tot mai mult 
problemele legate de planul cincinal precum și sarcinile 
ce le revin din planul de electrificare.

Pirml aplicarea experienței tehnice și a metodelor so
vietice și printr’o activitate tehnică susținută, tehnicienii 
silvicultori și cei dm industria lemnului’ șt hârtiei aduc 
contribuții prețioase în soluționarea .problemelor legate 
de plan.

Astfel în filiala Sib’u, tehnicienii din. colectivul Hârtie 
al cercului „Flamura Roșie" au reușit să obțină pentru, 
prima oară în țară hârtia fotografică, realizare care a 
fost aprobată de Minister. Detaliile de fabricare a aces
tui produs au fost publicate în gazeta ,,Lupta Sibiului*’ 
din 16 Noembrie 1950. In aceeași' filială, la cercul 
I.P.E.I.L. s’a ținut o conferință asupra industrializării 
lemnului, iar cencwl A.S.T. „Republica" a desvoltaf, în 
cadrul unor ședințe cu tehnicienii întreprinderii, urmă
toarele probleme: „Valorificarea deșeurilor de lemn" .prin 
tov. Ing. Klein Victor; „Tăierea raționată a cherestelei 
de tei" priin tov. Subjug. Pricep Vaslle și „Descrierea 
procesului tetwol'oigic a masei de grafit", prin tov. Ing. 
Jonescu Ilie.

Inafara acestor manifestări, cercul A.S.T. „Republica" 
a conitribuit la creșterea productivității muncii și ai pro
ducției întreprinderii, prin îndrumări d'e îngrijire a scule
lor, uneltelor și a mașinilor.

Cercul I.P.E.I.L. Arad arată că tehnicienii au trecut 
la mecanizarea muncilor grele în exploatările din păduri, 
în care s’a introdus pe lângă fcrăstraiele mecanice și 
electrice sovietice la doborîrea și fasonarea arborilor ș’ 
tiactorul KT 12 pentru corhănitul și trasul buștenilor 

din .pădure. Introducerea tractorului K T 12 a înlocuit 
munca a cea' 40 dc oameni sau a 6-i8 perechi de' cai, în 
timp ce tractorul este deservit numai de 3 muncitori. 
Inafara acestor avantaje, acest tip de tractor este și eco
nomic, el fuiiîciționând cu gaz sărac., .produs1 de un giazo- 
gen propriu. Introducerea tractorului K T 12 ilustrează 
^pri'jiinitil concret și diesinteresat pe care îl acordă 
U. R. S. S. tehnicienilor noștri.

Deasemenea tehnicienii din cersul AST „Reconstruc
ția" din Piatra Neamț, folosind experiența și metodele 
de lucru ale tehnicei sovietice, au adus noi îmbunătă
țiri în procesul de producție. Astfel:

1. S’a folosit o metodă nouă pentru cusutul sitei la 
una din mașinile secției Sulfit, extrasă din lucrarea: „Ma
șina de fabricat hârtie” de Llețchi. Rezultatul a fost că 
mașina nu se mai oprește zilnic pentru coaserea sitei, nu 
se mai produce brac și prm prelungirea duratei sitei la 
cel puțin 3 luni, s’a mărit productivitatea muncii și pro
ducția.

2. Pornind dela ideea decerngestionării atelierului de 
caustizare, a reducerii pierderilor de săruri, și folosind 
articolul „Sisteme actuale de caustizare’’ de I. Neperii n, 
tovarășul Leca Vaslle a propus continuarea spălării nă
molului. rezultat din procesul de recuperare a sărurilor 
de sodhi.

Procedeul a fost aplicat în practică și a permis recu
perarea maximă a sărurilor de sodiu, obținându-se după 
filtrare, o leșie limpede din nămolul îngroșat.

Prin' această modificare întemeiată pe experiența 
tehnicei sovietice, au fost înlăturate desavantajele vechiu
lui sistem și mărită capacitatea de caustizare a insta
lației.
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APELUL 
CONSILIULUI MONDIAL AL PĂCII 

CU PRIVIRE LA 
ÎNCHEIEREA UNUI PACT AL "PĂCII

Răspunzând năzuințelor milioanelor de oa
meni din întreaga lume oricare ar fi ipărerea 
lor asupra cauzelor care dau naștere primejdiei 
unui război mondial;

In numele întăririi păcii și asigurăni securită
ții internaționale ;

Cerem încheierea unui Pact al Păcii între cele 
cinci mari puteri — Statele Unite ale Âmericii, 
Uniunea Sovietică, Republica Populară Chineză, 
Marea Britanie și Franța.

Vom considera refuzul guvernului oricăreia 
dintre marile puteri de a se întruni în scopul 
încheierii unui Pact al Păcii drept o dovada a 
intențiilor agresive ale acestui guvern.

Chemăm toate țările iubitoare de pace să 
sțprijine cererea cu privire la încheierea acestui 
Pact al Păcii deschis tuturor statelor.

Punem semnăturile noastre pe acest Apel și 
chemăm pe toți oamenii de bună credință și toa
te organizațiile care se străduiesc să întărească 
pacea, să-l semneze.

Apelul este semnai de Președintele Conciliului Mondial al Păcii — Frederic Joii-o ( 
Curie (Franța), vicepreședinții . Pietre Nenni (Italia), Gabii el D’Arboussier (Africa Nea
gră), Bernal (Marea Britanie), Alexandr Fadeev (U. R. S. S.), LeopoM Inleld (R. Po
lonă), Huo Mo Jo (R. P. Chineză).

Membrii Biroului : Ilya Ehrenburg (U. R. S. S.), Yves Farge (Franța), J®n Muka- 
rovski (R. Cehoslovacă), d-na Jessie Street (Australia), secretarul genera' Jcan Laffitte 
(Franța).

Secretari: Palamede Borsari (Brazilia), pastorul Dări (Statele Unite), Gilbert de 
Chambrun (Franța), Emi Hsiao (R. P. Chineză), Giorgio renoaltea (Italia), Guii&ev 
(U. R. S. S.), Iwr Montagu (Marea Britanie).

Austria: profesor Joseph Dobrctsberger, Ernst Fischer; Algeria: Abderhaman 
Bouchama; Marea Britanie: James Crowther, Alexander Reid, Malcolm Nixon, Hew'et'i 
Johnson, Steve Lawther; Belgia: Max Cosyns; R. P. Bulgaria: Ludmîl Stoianov, 
Metodi Popov, dr. Gheorghi Nadjacw; Brazilia: Jorge Amado; R. P. Ungară: d-na 
Erzsebet Andics, iancs peter, Gyorgy Lukacs; Germania: Johannnes Becher, Erwin Eckert, 
Heinrich F'nk, d-na Edith Hoereth-Merjge, d-na Anna Segh^rs, Johannes Herz, d-na 
Helene Weigel-Brecht, dr. Arnold Zweig; Grecia: Peitros Kokkalis; Danemarca: Martin 
Andersen Nexo; Egipt: Ahmed Saab Kamel; India : Dr. Mohanlal Attal; Indonezia: 
Tjoa Sik Jen; Iran : Esk$ndary; Spania; Mannel Sanchez Arcaș; Italia: Umberto Terra- 
cini, d-na Ada Alessandrîni1, Achite Lordil, Salvatore Qttaslmodn, Mano PaHemio, Lponida 
Repari, Fernando Sanitl, TttlMo Vecchîetfti, contele Paclo Selilia di Montelucco; Canada. 
prol. James Endlcott; R. P. Chineză : Tsai Tin Kaâ, U Yao Țun, Po(n Țai Min (reprezen
tând pe Cian Po Cian, membru în Consiliul Mondial al Păcii); Cen Tin Min (reprezen
tând pe Liao Cen Ți, membru în Consiliul Mondial al Păcii), d-na Litt Țui (reprezen
tând pe Li De Ciuan, membru în Consiliul Mondial al Păcii); Li Yi M®n (reprezentând 
pe Liu Nin Yi, membru in Consiliul Mondial ad Păcii); Li Dhun Cin (reprezentând pe 
Ma Yin Ciu, membru în Consiliul Mondial al Păcii); Țui Yneh Li (reprezentând pe U
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Lan Fu, membru în Consiliul Mondial al Păcii); Liban : Antoine Tabet; R. P. Mongolă: 
Damtlin Surim; Noua Zeelandă: Chandler; R. Polonă: Ostap Dkiski, Jan Dembowski, 
Leon Kruczkowski, Jcrzy Putrament; Republica Populară Română: Mihail SadovCanu, 
d-na Florica Mezincescu; Siria: Said Tahsim si Mustafa Amin; U. R- S. S.: A. E. K®r- 
neiciuk, W. L. Wasilievska, Z. N,. Gagarina, A. I. Oparin, L. N. Soloviov, V. I. Kocema- 
masov, Nikolai, mitropolit de Krutița și Kolcmna ; Tunisia : Mohamcd Djcrad; Uruguay: 
Jose Luis Massera; Finlanda : Văino Meiiti; Franța: Justin Godard, Jean Bouljer, d-na 
Franșoise Leclercq, Laurent Casanova, Guy de Boisson, Jacques Mitteiand, Robert Chain 
beiron, Femand Vigne, d-na Cassîn, Jcan-Picrre May Marcel Alleman; Ceylon: Petec 
Keuneman ; Africa Neagră: Sekou Toure, Saar Ibrahim ; R .Cehoslovacă : Anezka Hodi- 
nova-Spurna, Alexei Horak, V. Boncek; Iugoslavia: Pero Popivoda; Uniunea Sud Afri
cană : Desmond Buckle.

'Urmează semnăturile parPcipanților la sesiune invitați d'e Consiliul Mondial al Păcii :
Marea Britanie: Duncan Jcnes, J. J. Smith; Belgia: d-na Isabelle Bkim, Emite Ca- 

venaille; Birmania: Ko Tun Szen; Vietnam: Ngițen van Huong; Germania Occiden
tală: Helmuth H^sniarm, Petra Hănsmann, Herbert Jentzen, Helmuth von Muecke, dr. 
Re in au, d-na Christa Thomas, pastoruil Oberhof, d-na Oberhof, Juergen Bartuni, Klaus 
Hansen, Giinther Vosper.au, Giinther Weîss, Heinz Weissenberg, Krueger ; Republica 
Democrată Germană; Maximilfăn Scheer, Georg Becker, Merbeirt Schaifer, Fritz Scholz, 
Heinz Willmann ; Olanda: Sîmon Schoen, Joris ivens ; Grecia: d-na Melpo Axioti; Da
nemarca : Edward Heiberg, d-na Joharuia Andersen-Nexo; Israel: d-na Ruth Lubitsch 
(reprezentând pe Tevfik Tubi, membru în Consiliul Mondia,l al Păcii); Indonezia: d-na 
Hilde Felgen ; Spania : V'îcente Urribe, d-na Falcon ; Italia : Giuliano Pajetta, Gabriele 
de Roșa.; R. P. Chineză: Mei Ju Ao, Ci Ciao; R. P. D. Coreeană : He Den Suk, Li Don 
Gon; Cuba: d-na Casimira Nila Ortega; Liban: d-na Victoria El Helou; Norvegia ; 
Henrik Firme ; R. Polonă : Jan Czuj, d-na Stanislawa Pisarek; Tai’lamda: Tularaks, Pras- 
siert, Suposonthorn ; Finlanda: d-na Cristina Porkkala; Franța: Ger ard de Bernis, 
Jiaques Denis, Mărie Claude Vaillant iConturicr, Max Stern; R.' P. R.: Sorin Toma; R. 

Cehoslovacă; Joseph Hromadka; Elveția: FTantz K^Her ; Suedia : d-na Eva Palmer;
Japonia; Kazuo Kawamura.

REZOLUȚIA 
CU PRIVIRE LA 

ORGANIZAȚIA NAȚIUNILOR UNITE

Consiliul Mondial al Păcii a constatat ca 
O.N.’J. nu a răspuns la Apelul celui de al dob 
lea Congres Mondial al Partizanilor Păcii, ca 
și cum propunerile reprezentanților a sute de 
milioane de oameni, pentru menținerea păcii, nu 
ar privi-o.

Dela adoptarea acestui Apel, O.N.U. a conti
nuat să înșele speranțele pe care popoarele și 
le-au pus în ea și,a ajuns la extrem în rezoluția 
sa prin care China este condamnată ca „agre
soare".

O.N.U. a sancționat și acoperit cu autoritatea 
sa exterminarea sistematică de către forțele ar
mate americane a aproape un milion de oa
meni — bătrâni, femei și copii din Coreea, stri
viți sau carbonizați sub ruinele orașelor și sa
telor tor.

Consiliul Mondial al Păcii hotărăște să trimită 
la O.N.U. o delegație formată din :

Domnul Nenni (Italia), d-na Isabelle Blum 
(Belgia), d-na S. O. Davies (Marea Britanie), 
d-na Jessie Street (Australia), domnul D’Astier 

de la Vigerie (Franța), domnul Tihonov

(U.R.S.S.), domnul U Yao Țun (Republica 
Populară Chineză), domnul Hromadka (R. Ceho
slovacă), domnul D’Arboussier (Africa Neagră), 
domnul Pablo Neruda (Chilî). domnul Jara 
(Mexic), domnii Paul Robeson și Uphaus (Sta
tele Unite), dr. Attal (India).

Această delegație este împuternicită să ceară 
Organizației Națiunilor Unite:

1. Să examineze diferitele puncte ale Apelului 
Congresului Mondial al Partizanilor Păcii, pre
cum și diferitele rezoluții ale Consiliului! Mon
dial al Păcii, și să-și exprime părerea în legă
tură cu ele.

2. Să revină la rolul ce i-a fost fixat de Char- 
tă, pentru a deveni un for pentru înțelegerea în
tre guverne și nu unealtă a vreunui grup domi
nant.

Prezenta acțiune a Consiliului Mondial al 
Păcii va fi sprijinită de sute dc milioane de băr
bați șî femei care au dreptul să vegheze cu vigi
lență ca organele internaționale supreme să nu 
trădeze sarcina lor de menținere a păcii.

Vosper.au
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REDACȚIA — BUCUREȘTI, STR. THOMAS MASARYK Nr, 12 — TELEFON 1.26.15

PRIMA CAMPANIE DE ÎMPĂDURIRI 
IN CADRUL PLANULUI CINCINAL

DE mihail szuder 
Consilier ministerialRegimurile burghezo-moșierești din trecut, în cârdășie cu capitaliștii străini au exploatat, în mod barbar și tâlhăresc, tot ceeace prezenta rentabilitate, tot ce se căuta și se putea vinde pe piețele iinternaționale, secătuind țara de o serie de bunuri prețioase: sare, petrol, cărbuni, pădluri- De asemenea ele au exploatat și munca poporului muncitor.Ca să ne putem da seiama de acest dezastru este destul să arătăm, că aproape 3011/» din fondul forestier al țării noastre a fost devastat, dispre- țumdu-se cele mai elementare reguli de exploatare și regenerare a pădurilor.împuținarea pădurilor a expus solul la. eroziune și degradare și a dat naștere torenților, care in timpul ploilor mari, pornind din regiunile des- pădurite,mătură tot ce găsesc în cale distrugând șosele, căi ferate, păduri, sate și regiuni industriale, inunidlândl și împotmolind mii de hectare de culturi agricole și provocând în felul .acesta pagube incalculabile economiei naționale.Lipsa (lemnului crează, la rândul său, idifi- cisltăți economiei și industriei noastre, mai ales că pădurile care au fost devastate sunt cele ușor accesibile, adică acelea a căror exploatare nu necesita investiții și In plus prezenta mare rentabilitate.Astăzi, pentru satisfacerea nevoitor de material lemnos ale industriei noastre, trebue să se deschidă basine noi. așa zise „înfundate”, a ca- rcir punere în vaCoare necesită multă trudă și mari cheltuieli de investiții-Un alt fapt cu mări repercusiuni asupra economiei noastre este acela că au fost exploatate în mare măsură pădurile de rășinoase, de stejar și 

frasin, adică esențele cele mai căutate în industrie, iar fagul a fost lăsat să putrezească,deoarece nu prezenta rentabilitate. Datorită acestui fapt posibilitățile de exploatare a aicestor materiale atât de necesare .construirii industriei noastre grele sunt limitate.Dezgolirea muiaților de vegetația forestieră are și alte repercusiuni (asupra economiei patriei noastre, mai ales astăzi când opera de electrificare a țarii cere un regim hidrologic echilibrat, astfel ca lacurile dc acumulare să nu fie expuse colmatărilor (împotmolirii) torențiale. Ori, un a- semenea regim numai munții acoperiți cu păduri îl pot da. Atât electrificarea țării cât și irigarea câmpurilor secetoase, cer debite bogate și constante de apă pe care numai marele rezervor natural ai pădurii le poate reține.In această împrejurare, opera de refacere a patrimoniului forestier secătuit de exploatările capitaliste constitue o sarcină primordială pentru Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei.Activitatea! inrtreprinsă în acest domeniu in baza Planurilor de Stat din anii' 1949 și 1950,inspirată de practica și succesele pe care Marea Uniune Sovietică ie-a repurtat în munca.' sa de transformare a naturii, constitue o contribuție însemnată ia întărirea regimului de democrație populară în R^P.R., la ameliorarea și sporirea factorilor de producției din țara noastră. Această operă de refacere a pădurilor țării este, după cum s’a văzut, așa de strâns legată de desvoltarea industriei și agriculturii socialiste, ca și de ridicarea bunei stări și a nivelului de trai, încât la acțiunea de refacere trebue să ia parte întreaga masă a poporului muncitor.
3



Planul Cincinal dă o mare atenție lucrărilor de refacere a păduritor și de ameliorare a suprafețelor degradate. La rândul său, Planul de Electrificare a țării atribuie sectorului silvic sarcina stingerii torenților din bazinele centrale hidroelectrice.Împlinirea acestor sarcini descinde lucrărilor silvice un câmp de -aictivitate vast șî de mare răspundere- 'In vederea împlinirii acestor sarcini, organele silvice trebue să ducă o vie activitate de lămurire și să mobilizeze masele largi ale poporului muncitor, pentru creearea climatului favorabil in care sarcinile trasate să se poată executa și depăși, iar lucrările executate să dea. cele mai bune rezultate. Sub îndrumarea Partidului, această muncă trebue dusă în strâns contact cu organele locale ale puterii de stat și ale organizațiilor de masă.Colaborarea strânsă cu gospodăriile colective ne va putea ajuta să pășim pe calea uriașelor realizări, ale Uniunii Republicilor Socialiste So. vietice, care prin aplicarea complexului Docu- ciaev—Costâcev—Williams, a reușit să transforme natura, ameliorând climatul neprielnic al stepelor șî ridicând productivitatea agriculturii, devenită astăzi cea. mai .avansată din lume.Dar pentru ca munca noastră să dea rezultatele dorite, trebue făcute pregătirile premergătoare, trebue ca munca să fie planificată, să fie organizată dinainte. In. primul rând, Planul trebue defalcat până la ultimul om. De asemenea trebue organizate ședințe de instructaj la fiecare ocol unde tehnicienii bine pregătiți să dea sfaturi și îndrumări tehnice organelor de teren pentru ca odată cu începerea campaniei fiecare dintre ei sa știe ce are de executat.Cu ocazia ședințelor de instructaj să se arate în mod1 critic și autocritic lipsurile, relevându-se cazuri concrete când de exemplu din cauza lipsei de vigilență și a delăsării s’au provocat pagube, scoțându-se puieții cui plugul fără cea. mai mică atenție, vătămiându-se prin aceasta puieții, care replantați nui au mai putut da rezultatele dorite-De asemenea la unele Ocoale nu s’a organizat îndeajuns transportul puieților din care cauză aceștia au stat zile întregi în vânt și soare fără ca cineva din Ocolul respectiv să ia măsuri de transportare și planificare, sau qel puțin de acoperire a lor. Tot datorită lipsei de vigilență a unor orgaine silvice se practică sistemul die a îngropa; sau de a .ascunde prin tufișuri puteți destinați plantarii, pentru a induce în eroare organele de conducere și a frauda statul prin astfel de metode tâlhărești.

La alte Ocoale, supravegherea și îndrumarea muncitorilor dela lucrările de plantații, se lasă în seama unui singur muncitor fără niclo pregătire profesională &au politică, iar brigadierul însărcinat cu executarea lucrării părăsește șantierul, dulcându-se după treburii personale în comună. S’au văzut cazuri când, cu toate că lucrările pe un șantier necesitau un timp îindelun- gat și reclamau mulți muncitori, totuși nu s’a construit nici cea mai rudimentară colibă, pentru ca muncitorii să poată să se adăpostească in timpul ipioii. Justificarea dată a fost că nu sunt prevăzute fonduri pentru asemenea investiții, deși lucrarea se putea efectua cu oarecare bună voință și fără fonduri speciale din lemne căzute și crăci. Același lucrus’a întâmplat și cu sculele necesare. S’au văzut cazuri când au venit muncitori ila1 lucru, ca angajați sau voluntari, câte 100...200 de oameni și Ocolul respectiv nu a avut sculele necesare sau chiar dacă le-ai avut acestea nu aveau mânere sau nu erau ascuțite din care cauză cei care au venit să lucreze voluntar au plecat, iar celor angajați cui piață a trebuit să li se plătească ziua, cu toate că nu au lucrat nimic sau foarte puțin-O altă lipsă a unor Ocoale este aceea; că aduc muncitori și îi pun la lucru fără să facă aprovizionarea cu alimente la timp.Făcând instructaj tehnic, analizând împreună lipsurile din trecut, organizând și repartizând munica cu sarcini concrete, după capacitatea fiecărui salariat al Ocolului respectiv, pregătind uneltele, asigurând alimentele și plata la timp a muncitorului, creând condiții de trai omenești celor care lucrează in această ramură de producție, vom izbuti să aducem la îndeplinire mărețele sarcini oe ine stau In față în prima campanie de împădurire din cadrul Planului Cincinal.Sub îndrumarea Partidului, cu ajutorul organelor puterii locale de stat, a organizațiilor de masă, cu ajutorul pionierilor și școlarilor, aplicând în munca, noastră vasta experiență in acest domeniu a Uniunii Sovietice, vom reuși să îndeplinim Planul, reîmpădurlnd codrii devastați, plantând perdele de protecție, ameliorând terenurile degradate, înlocuind speciile inferioare cu altele mai de preț, îmbunătățind fondul nostru forestier- Vom asigura, prin aceasta generațiilor de mâine lemnul nlecesar /îndiustriiei. și) icltoa utilă unor recolte stabile și bogate, cum și regimul hidrologic echilibrat trebuincios pentru electrificarea țării-Li acest fel vom consolida economia națională și independența patriei noastre, întărind lagărul anti imperial ist, in frunte cu Uniunea Sovietică, în lupta pentru pace, libertate și progres.
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SILVIC ULTURA

---------------------------------------------------------------------------------------*---------------------------------------------------------------------------------------

O TEHNICĂ NOUĂ PENTRU EFECTUAREA 
SEMĂNĂTURILOR DIRECTE CU GHINDĂ

D E

PROF. ING. N. CONSTANTINESCUTehnica împăduririlor eu stejar a preocupat și preocupă mult pe silvicultori, deoarece lemnul pe care această specie îl produce are o valoare deosebită pentru economia generală, datorită multiplelor lui întrebuințări. Amploarea extraordinară pe care au luat-o împăduririle în regiunile secetoase pentru protecția culturilor agricole, odată ou punerea în aplicare a mărețului plan stalinist pentru transformarea naturii stepelor, împăduriri în care stejarul este destinat să joace uni rol de prim ordin, a imprimat problemei stabilirii unei tehnici mai bune pentru împăduririle cu stejar, un aspect nou, de o importanță deosebită.S’a pus deci din nou în discuție tehnica împăduririlor cu stejar și în cadrul acestei tehnici, alternativa: semănături directe cu ghindă, sau plantațiuni cu puieți crescuți în pepinieră ?Cian peste puțin timp va începe noua campanie de împăduriri de -primăvară,— prima campanie în cadrul primului nostru Plan Cincinal, — am găsit că este bine să prezentăm tehnicienilor din cultura pădurilor aspectele acestei probleme, pentru a asigura lucrărilor un nivel calitativ cât mai ridicat.Savantul sovietic, academicianul T. D. Lâsenco, recomandă împădluririle cu stejar prin semănături directe, nu prin plantațiuni cu puieți crescuți în pepiniere, și anume prin semănături efectuate primăvara de timpuriu, cu ghindă încolțită.In urma experiențelor executate în Uniunea Sovietică în anii 1949 și 1950 pe suprafețe întinse, această metodă, recomandată pentru regiunile secetoase în stepă și antestepă, a dat rezultate mult superioare vechilor metode. In adevăr, semănăturile directe cu ghindă, făcute în stepă, toamna, în loc deschis, sunt de regulă compromise. Vânturile puternice și frecvente de aici din timpul iernii spulberă zăpada de pe suprafețele semănate. Ghinda rămasă fără nicio protecție nu poate rezista gerurilor puternice din această regiune din cauza procentului mare de apă .pe care îl conține și degeră în cea mai mare parte. Silvicultorii noștri au în această privință experiența dureroasă din iama 1948/1949, iarnă cu zăpadă puțină și 

geruri puternice, când a degerat aproape în întregime ghinda semănată în teren deschis.Pentru a o feri de acest pericol, academicianul T. D. Lâsenco recomandă semănături de primăvară cu ghindă păstrată peste iarnă în silozuri, unde este ferită de geruri.Un â-t dușman al împăduririlor cu stejar în stepă este uscăciunea. Vânturile uscate, aproape continui, ce bat primăvara în această zonă, evaporă repede puțina apă pe care solul a înmagazinat-o din ploile de toamnă și din zăpada căzută în timpul iernii.Dacă semănătura s’a făcut mai târziu, la finele lunii Aprilie sau în luna Mai, ou ghindă neîncolțită, puieții ce răsar nu mai au timpul necesar’ să-și afunde rădăcina în pământ la suficientă adâncime, pentru ca uscăciunea pro - vocată de vânturile de primăvară să nu le dăuneze. Consumând o bună parte din timp cu fenomenul de germinare, puieții de stejar ajung cu pivotul Ia o adâncime prea: mică când vine perioada vânturilor uscate, și anume în stratul de sol pe care-1 usucă puternic aceste vânturi și de aceea mare parte din acești puieți se usucă.Dacă ghinda se seamănă încolțită, ea are câștigate 15...20 zile, cât durează germinarea și îndată ce a fost introdusă în pământ, radi- cela începe să ae afunde în adâncime. Dacă semănarea s’a efectuat primăvara de timpuriu, la finele lunii Februarie, saiu începutul lunii Martie, pivotul puietului are timp suficient să se afunde la așa adâncime, încât uscăciunea provocată de vânturile de primăvară să nu-i mai poată dăuna cu nimic.Cu ocazia experiențelor efectuate de Institutul de Cercetări Forestiere în anul 1950, pentru adaptarea metodei de creare a perdelelor forestiere de protecție a culturilor agricole, elaborată de academicianul Lâsenco, ia condițiunile staționale din R. P. R., s’a constatat ca o parte din puieții de stejar brumăriu, rezultați din semănăturile de primăvară cu ghindă încolțită, și-au trimis pivotul până la adâncimea de 2,10 m. Acești puieți n‘au suferit sub nicio formă din cauza secetei din primăvara și vara acestui an și ei s’au desvoltat în icondlțiuini bune în tot timpul sezonului de vegetație, fiind 
5



la adăpost față de uscăciunea din straturile superficiale ale solului.Iată deci caracteristica metodei elaborate de academicianul: Lâsenco, pentru regiuni uscate de stepă și antestepă: semănături directe de primăvara, efectuate de timpuriu, cu ghinda încolțită.Dar pentru ca metoda să reușească, este absolut necesar, ca aplicarea ei să fie efectuată cu respectarea anumitor reguli tehnice.Ghinda trebue să fie bine depozitată în si- ioz*).  In depozit ea trebue să fie controlată din timp, la începutul lunii Februarie, pentru a se constata starea în care se găsește. Dacă se constată că nu a început să germineze, sc scoate din siloz și se așează într’o încăpere unde i se asigură condițiuni de căldură și umiditate prielnice germinării.

*) Metodele de depozitare sunt amănunțiit descrise 
ta „îndrumări tehnice în silvicultură".

O altă regulă este ca ia semănat, radicela ghindei să nu fie prea lungă. Lungimea cea mai potrivită o considerăm de 1...2 cm. Dacă radicela este mai mare, ea se rupe cu ușurință. Puietul nu-și mai alcătuește un pivot lung, ci un fascicol de rădăcini, care nu mai pot ajunge la aceeași adâncime, la care ajunge un singur pivot, și deci sunt mai ușor expuse de a rămâne în stratul de sol uscat de vânturile de primăvară din stepă.Ghinda încolțită trebue manipulată cu o deosebită grijă. Dela un loc la altul trebue transportată sau în nisipul jilav în care a fost păstrată peste iama sau în paie ude. In acest caz, în căruța sau camionul cu care se transportă, straturi subțiri de ghindă (4-, 5 cm) trebue să alterneze cu straturi de paie ude de aceeași grosime. In timpul semănatului, ghinda trebue să fie ținută în permanență în găleți cu apă, pentru ca radicela fragedă să nu fie uscată de vânt și soare.Metoda semănăturilor directe de ghindă, e- fectuate primăvara timpuriu, cu ghindă încolțită, rezolvă în condițiuni superioare problema împăduririlor cu stejar în regiuni secetoase. 

Experiențele efectuate în U. R S. S. în anii 1949 și 1950 și în țara noastră în anul 1950, au dovedit că aceasta metodă dă rezultate mult mai bune decât metoda împăduririlor prin plantațiuni.Puieții plantați au avut nevoie, pentru a-și cicatriza rănile rădăcinilor și pentru a-și organiza tm nou sistem radiceflar, de un timp mai lung. In urma retezării pivotului cu ocazia scosului și-au format o înrădăcinare fascicu- lată și au rămas deci cu o înrădăcinare mai puțin adâncă decât puieții rezultați din ghinda încolțită, semănată în același timp cu plantarea puietilor- In consecință, puieții plantați au rezistat mai greu la secetă, s’au desvoltat mai puțin și au dat un procent de prindere mai mic decât semănătura cu ghindă încolțită.In țara noastră, unde pe lângă lucrările de creare a perdelelor forestiere de protecție a câmpului, mai avem de efectuat împăduriri ou specii de stejar pe suprafețe întinse, pentru refacerea pădurilor degradate din antestepă, păduri situate în regiuni unde uscăciunea face greutăți mari vegetației forestiere, metoda semănăturilor directe cu ghindă încolțită, elaborată de academicianul T. D. Lâsenco, pune la dispoziția silvicultorilor o soluție extrem dJc valoroasă, pentru ca ei să poată îndeplini în condițiuni calitative superioare, sarcinile primului nostru Han Cincinal. Deci metoda semănăturilor directe cu ghindă încolțită efectuate primăvara timpuriu, trebue extinsă cât mai mult în regiunile secetoase din țara noastră.Se pune acum întrebarea: este posibil ca metoda analizată în rândurile de mai sus, metodă care a fost elaborată pentru regiunile secetoase, să fie extinsă și în zona forestieră ?Această problemă va face obiectul unui articol ce va fi publicat într’un număr viitor ăl revistei noastre.
HOBblE TEXHH9ECKHE IlPHEMbl ITOCEBA JKEJiyAEH

P e 3 k> m e

Mctoa .lecopasBeaeHHfl JKcayaHMa, pa3pa6oTaHHE>iii 
aKaa. T. R JIhcchko, 6hji ncnuraH b 1950 r. b ycjiOBHStx 
jiecopacTMTejibHNX soh P. H. P.

ykaabiBaiOTCH rexHHqecKHe npaBHjia KOTopwe cjieayeT 

yqHTHBaTfc ruin ofiecne^eHHW ycneuiaoro npHMeHenHH Me- 
Tona, npiweM noAqepKMBaercH, hto acenyaH ao.uKHH bbi- 
ceBaTbCst npopocuiHMK, panHeii Becnofi, b ciKaTBie cpoKH.
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îndrumări privitoare
LA RECOLTAREA, PĂSTRAREA SI SĂDIREA 

BUTAȘILOR DE PLOP DE CANADA*)
DE

ING A. DEDIUSc știe că unele specii au însușirea de a se înmulți prin butași, care puși în condițiuni prielnice își formează rădăcini. Amintim că pentru a putea să-și formeze rădăcini, butașii necesită o îngrijire atentă : sol bine mobilizat și reavăn, pliviri și prașile dese, apă suficientă, condițiuni care nuj pot fi asigurate decât în pepinieră. Din această pricină, împăduririle prin butășiri directe se recomandă rar și numai în anumite cazuri.Butașul este o porțiune tăiată dintr’un lujer anual, având mugurii normal desvoltați.Un butaș bun trebue să îndeplinească 'Următoarele condițium':
Lungimea, de 25. .30 cm;
Grosimea, de 8... 12 mm la capătul gros;
Mugurii să fie bine formați, copți', fără urme de atacuri de ciuperci sau insecte;
Coaja să fe netedă, sănătoasă cu colorația caracteristică speciei, fără zdrelituri, fără urme de strivituri, de lovituri de grindină, de boli fitopatologice, ori de atacuri de insecte;
Lemnul să fie complect lignificat, cu inele anuale regulate, cu aspect fraged, fără geli- vuri sau alte defecte și cu culoarea carnete - ristică spadei.Recoltarea butașilor se face de regulă toamna, după căderea frunzelor.Partea din lujer, care dă cei mai buni butași este cea de mijloc, pentrucă pe această por - țiune mugurii' sunt mai rari cla la vârf și mai desvoltați ca la partea de jos. Un butaș bun nu trebuie să aibă spre vârf muguri prea mulți și îngrămădiți, ci mai puțini și mai rari, pentru ca să dea numai un lăstar, menit să formeze trunchiul arborelui de viitor. Dacă butașul prezintă muguri mulți și concentrați către vârf, atunci dă mai mulți lăstari, formând o tufă ce crește în lături șî nu în înălțime.Tăierea butașului trebue să se facă cu grijă. Se întrebuințează briceagul sau foarfecă de vie bine ascuțită. Foarfecă rău ascuțită strivește țesuturile provocând răni, care împiedică formarea călușului.Retezarea butașului la ambele capete, se face perpendicular pe lungimea lui, astfel ca tăietura să prezinte o suprafață cât mai mică. Suprafața mare de tăiere se vindecă greu și formează o poartă de intrare a diferitelor ciuperci. care provoacă putrezirea lemnului.Tăietura la partea de sus a butașului se face imediat deasupra unui mugure, iar la cea de jos imediat sub mugure.

Nu se fasonează butașii din vârful lujerilor nelignificați, căci nu lăstăresc.Dacă în toamnă nu s’a putut fasona întreaga cantitate necesară producerii de puieți în pepinieră, recoltarea poate continua .primăvara de timpuriu. In acest caz, butașii se sădesc imediat după fasonare. Dacă timpul nu este favorabil lucrului în pepinieră, ei se depozitează la, șanț, ca și cei fasonați toamna.Păstrarea butașilor peste iarnă se face in șanțuri, stratificați în nisip reavăn.Șanțurile ise fac de 50,..60 cm adâncime, cu îățlmea și lungimea indicate de cantitatea de butași ce se păstrează.Pereții și fundul șanțului se ard cu foc de pae, frunze sau vreascuri și apoi se curăță <te resturi.Pa fundul șanțului astfel pregătit se așterne un strat de nisip de 8...10 cm grosime, apoi un rând de bufei culcați și așa mai departe până șe umple șanțul- Deasupra, șanțul se acoperă cu un strat de pământ, de 30...40 cm grosime, formându-se o spinare la mijloc pentru scurgerea apei. Pe lângă pereții șanțului, se pun coceni de porumb sau Wmtie, pentru aerisire.De jur împrejurul depozitului se sapă un șănțuleț î-n care să se scurgă apa provenită din ploi sau din topirea zăpezilor.Nisipul folosit la stratificare trebue să fie format din grăunțe cu mărimea de 0,75 mm, să fie cernut și spălat de substanțe pământoase care lipesc grăunții de nisip intuia ei, împiedicând astfel aerisirea; să fe prăjit pentru a distruge ciupercile și mucegaiul și să fie umezit, după prăjire, până la 50% din capacitatea lui maximă de .reținere a apei. Acest grad de umiditate se obține prin adăugirea a 0,150 litri apă la fiecare kg de nisip cernut și prăjit.Spre primăvară, după ce au trecut gerurile, se controlează depozitul pentru a se vedea starea de înmugurire a butașilor. Dacă mugurii mcep să se desvolte, atunci depozitul se descoperă, pentru ca aerul rece să pătrundă în interior și să se întârzie astfel pornirea vegetației.Pe la sfârșitul iernii, când aceasta este mai 
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portanța mare pe care o prezintă pentru economia 
noastră forestieră aceestă problemă, facem loc și ar
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dulce, sau la începutul primăverii' în mustul zăpezii, butașii se sădesc in pepinieră în pământ desfundat adânc de cu toamnă și foarte bine pregătit (fără bulgări, pietre sau rădăcini de buruieni). Nu trebue întârziată această operație, deoarece butașii intră în vegetație și în acest caz se ruip mugurii și firișoarele de rădăcini ce au luat naștere din calus.Sădirea se face la tarla, în rânduri la distanța de 35...40 cm între ele și la 20 cm butaș de butaș. Distanța între butași este în funcție de fertilitatea solului. în soiuri bogate, distanța este mai mică, în cele sărace mai mare.Butașii se introduc în pământ, vertical și cu capătul’ de sus laj 2...3 cm sub nivelul solului. Operația se face prin înfigere, în găuri făcute cu plantatorul sau la șanț. Metoda care dă cele mai bune rezultate’ este aceea a șanțului. Prin înfigere se întâmplă adeseori ca să se desprindă coaja depe lemn, iar în găuri, in majo

ritatea cazurilor, partea de jos a butașului nu se găsește în contact strâns cu pământul, ceea ce provoacă micșorarea procentului de prindere.După sădire, pământul din jurul butașilor se tasează bine.In tot timpul sădirii, butașii se păstrează în găleți cu apă și se feresc de soara și vânt.In general în toate operațiunile. începând dela recoltare și până la sădire, se va avea grijă ca butașii să nu se zdrelească, să nu se rupă și să fie feriți de uscăciune.
BIBLIOGRAFIE

AJbenschi, A. V„ Cultura plopilor. Moscova, 1946 (în 
1. rusă)

Tcacenco, M. E., Silvicultura generală, 1939 (în ). 
rusă).

3ArOTOBKA, XPAHEHME H nOCA/IKA MEPEHKOB KAHAUCKOrO TOnOJlH

P ea to m e

yKaat'BaioTCH ycjioBna, KOTOpDM aojPKHbT cooTBer- 
ciBOBaTb ’îepesKH Kana4CKoro tohom npn a;; aaroTOBKe, 

xpaaeHHH m noca^Ke. Ciarbs, Tanoro »e poaa co/țepsc;!- 
hmh, G^na onyCjWKOBaiia b atypaajie Ns 1/1950.

PROECTAREA LUCRĂRILOR DE CORECȚIE 
A TORENȚILOR

DE

PROF. ING. STELIAN MUNTEAN U

Aspecte noi ale lucrărilor de corecție 
a torerțilorAmenajarea căderilor de apă în vederea utilizării energiei hidraulice, produsă de căderile naturale ale râurilor și fluviilor, prezintă, între altele, două aspecte deosebit de importante.In primul rând, ea constitue o sursă inepuizabilă de energie care altfel se pierde inutil. Această energie este, în general, mai ieftină decât cea produsă termic, iar utilizarea sa are drept consecință:sporirea potențialului industrial;economisirea combustibililor de calitate, prin punerea în valoare a surselor de energie hidraulică ;crearea de noi posibilități de desvoltare a traficului feroviar prin electrificarea căilor ferate ;mărirea productivității agriculturii prin electrificarea principalelor munci;ridicarea standardului de viață al poporului 

prin folosirea energică electrice în uzul casnic, etc.In al doilea rând, amenajarea cursurilor de apă în vederea electrificării, aduce o regularizare a debitelor râurilor, ceea ce permite :asigurarea stabilității și creșterii producției agricole prin micșorarea pericolelor de inun - dație și prin crearea posibilității de irigare și asanare a unor întinse suprafețe dc teren, cu productivitate scăzută sau chiar total neproductive ;îmbunătățirea condițiilor de navigație interioară ;crearea de posibilități noi în alimentarea cu apă potabilă a centrelor populate;creșterea producției forestiere prin împădurirea bazinelor de recepție și prin ameliorarea terenurilor degradate din regiunea de munte și corecția torențilior, etc.Realizarea celor de mai sus este concretizată în Hotărîrea Consiliului de Miniștri, publicată în ziua de 15 Noembrie 1950, cu privire 



fa Planul de Electrificare șl de folosire a ape* lor din țara, noastră.Prin Hotărîrea dc mai sus, Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei îi revine ca sarcină, printre altele, împădurirea versanților bazinelor râurilor ce se vor amenaja și stingerea torenților, în sțpecial a acelora care se varsă direct în viitoarele lacuri de înmagazinare ce vor deservi centralele hidroelectrice.In adevăr, regimul hidlrodinamic și morfologic al cursurilor de apă pe care se instalează c hidrocentrală prezintă mare importanță pentru lucrările de retenție. Râurile cu bazine de recepție degradate, în care apar formațiuni torențiale, transportă o mare cantitate de materiale in suspensie și depozite de fund în mișcare (pietriș, nisip, pământ, etc.) materiale caro pot provoca împotmolirea lacurilor de a- cumulatte și pentru evitarea cărora sunt necesare forme constructive (goliri, deversori, prize, etc.) speciale și greu de întreținut.Problema care se pune este de a St? alimenta uzinele hidroelectrice cu ape limpezi. De aici, decurge necesitatea lucrărilor de corecție și a- meliorare în asemenea bazine, lucrări caro revin tehnicienilor silvici și care afectează atât domeniul forestier (plantațiimi, inierbări, etc.) cât și cel hidrotehnic.Dacă în lucrările obișnuite de corecție a torenților se pot admite soluții cu perioade de timp de așteptare, pentru obesrvația treptată a desvoltării eftctelor lucrărilor între fazele de execuție, în cazul corecției torenților din bazinele hidrocentralelor, proeictele trebue studiate și executate cu cea mai mare atenție, ținând seama că de rapiditatea și eficacitatea sistemelor de corecție adoptate, depinde instalarea la timp și funcționarea în condiții optime a centralelor. De unde, necesitatea completării cadrelor de tehnicieni silvici, cadre cu suficiente cunoștințe teoretice și temeinică experiență în sectorul lucrărilor de corecție a torenților. Se impune deci, în vederea ducerii la bun sfârșit a acestor sarcini, o colaborare cât mai strânsă între organele de administrație și ale Institutelor de Proiectări, de Cercetări și de învățământ Superior din .cadrul Ministerului nostru.Ținând seama de timpul scurt care ne stă la dispoziție in corectarea torenților din aceste bazine, până la manifestarea efectelor împăduririlor, lucrările de corecție trebue astfel proectate în cât să-și îndeplinească ■ cât mai repede rolul regularizator. Pentru aceasta principiul economic în virtutea căruia în lucrările obișnuite, s’a acordat preponderență construcțiilor din lemn (fascinaje, cleionaje, etc.) nu trebue privit numai prin prisma investițiilor de moment, ci prin rapiditatea eficacității a- ccistor lucrări și mai ales a durabilității’ lor. Este ușor de imaginat ce complicații poate a- duce în funcționarea uzinelor hidroelectrice, 

împotmolirea locurilor de acumulare prin distrugerea de către puhoiul apelor torențiale, a lucrărilor de corecție executate. De aceea, după importanța torenților de corectat, trebue făcut apel, se înțelege fără a interpreta aceasta în mod rigid, la lucrările de retenție din zidărie, cel puțin pentru partea inferioară a Tavernelor, lucrări, care pe lângă eficacitatea rapidă pe care o dovedesc, sunt capabile să formeze scheletul de rezistență, osatura pe care apoi să se grefeze cu deplină siguranță, lucrările din lemn. Planul de lucru ce se va întocmi pentru fiecare bazin de recepție, va trebui să țină seama deci, nu numai de felul manifestării fenomenelor torențiale, ci mai ales de obiectivele urmărite prin Hotărârea Consiliului de Miniștri.Pe plan practic, problema prezintă două laturi principale :proiectarea lucrărilor și executarea lorținându-se seama în mod permanent de necesitatea utilizării resurselor materiale locale.
Proiectarea lucrărilor de corecție a torențilorDificultățile ce se întâmpină de obicei, la proiectare constau în stabilirea elementelor de ordin hidraulic ale torentului în chestiune. Aceste dificultăți provin în general din două cauze.In primul rând, ele se nasc din incertitudinea inerentă a mijloacelor de măsurare pe care prcectantul le are la îndemână, în mod prac tic. Să ne gândim numai la greutatea cu care se determină în mod direct vitesa medie a ape lor unui torent, fâau la aproximațiile ce afectează calouHe în determinările indirecte. De unde, greutăți în determinarea debitelor catastrofale x) și a pantelor probabile de compensație,O a doua cauză care crează dificultăți la proiectare este constituită de însăși mentalitatea proiectantului. Intr’adevăr, de multe ori, proiectantul dominat de aspectul teoretic al problemei nu țină seama de latura practică ce Ee urmărește prin culegerea datelor de pe teren. Se înțelege că este uneori miai simplu de a se încadra manifestarea unui torent în câteva formule matematice și apoi a se lucra rigid pe baza rezultatelor acestora, dar trebue să se țină seama, așa cum de altfel se arată în „îndrumări tehnice în silvicuiltură“, că aceste calcule nu formează un scop în sine, ci numai un mijloc în vederea determinării, cu suficientă a- proximație, a stării de torențialitate. La baza însăși a formulelor hidraulida, stau o serie de ipoteze simplificatoare, fără de care calculul ar

1) Față de varietatea debitelor ce intervin în studiul 
regimului hidraulic al unui curs de apă, debitul ca
tastrofal se definește ca fiiind debitul cel mai mare ce 
ar putea Interveni vreodată și a cărui valoare se sta
bilește ținând seama de viiturile mari întâmplate pe 
terent sau în regiunea respectivă. 
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fi extrem de complicat. Proectarea nu însemnează deci numai stabilirea anumitor dimensiuni ce var trebui să Ie aibă elementele construcțiilor unui anumit sistem de corecție (înălțimea barajelor, stabilitatea lor, deschiderea devensoriflior, etc.) și nu se redluce la stabilirea unor ecuații, în care intră ca date ele - mentele ce se oferă pe teren, iar ca necunoscute dimensiunile căutate. Trebuia avut în vedere că proectarea nu înseamnă numai calcul ci ea presupune și altceva. Problema care se pune deci, constă în interpretarea pe care tehnicianul trebue, în general, să o dta rezultatelor calculelor (și aceasta cu atât mai mult când este vorba de calculele hidraulice) astfel ca lucrările proectate să-și îndeplinească funcțiunile, conform principiilor de bază adoptate și specificului torentului respectiv. Sunt lucruri care nu rees din ecuații, da aceea, cu profilele longitudinale și transversale în mână, proiectantul trebue să observe cu atenție torentul, să urmărească pe parcursul: acestuia caracteristicele iui de manifestare și tendințele de desvoltare, iar rezultatele calculelor hidraulice să-i constituie numai un îndrumător, o uneltă spre atingerea scopului propus.Nu formulă matematică trebue să conducă pe proiectant, ci proiectantul trebue să se servească de ea, să o stăpânească, să o interpreteze și să-i simtă domeniul de aplicabilitate, în raport cu concepția de ansamblu pe care el și-o face asupra întregului sistem de lucrări.De exemplu, se pune problema calculării stabilității unui baraj. Rezistența materialelor ne pune la dispoziție metodele necesare de calcul. Proiectantul trebue să-și pună însă întrebarea: în ce ipoteză se situează, cu ce elemente date pornește la calcul, de cine sunt justificate aceste elemente, etc. ? Apoi, viiturile vor fi cele pe care s’a contat, de asemenea, rezistențele terenului sau greutatea specifică a apelor încărcate cu materiale sau a aterisa- mentului ? Iată o serie de întrebări care chi - nuesc pe proiectant, făcându-i munca nu tocmai ușoară, motiv pentru care se preferă uneori a se lucra mecanic.Se înțelege că noțiunea de „aproximație" folosită mai sus nu acoperă greșelile de evaluare provenite din neatenția flagrantă a proiectantului.La cele de mai sus, se adaugă necesitatea urmăririi în timp a lucrărilor executate. Trebue să se țină seama de faptul că atât profilul longitudinal cât și profilele transversale se modifică dela viitură la viitură și că însăși intervenția lucrărilor unei faze poete modifica condițiile de scurgere de așa manieră, încât numărul și locul lucrărilor prevăzute pentru fazele următoare de corecția să fie complet schimbate. De aceea, în general, programul de lucrări prevăzut pentru faza II-a și a III-a nu trebuie executat mecanic, după rezultatele studiului inițial, ci teqptat, observând mereu 

până la stingerea completă, felul do manifestare a torențialității, acționând cu noui lucrări, ©colo unde condițiile locale de eroziune o reclamă. Atunci când această urmărire în timp a evoluției torentului nu se face, ci se pretinde prea mult dela prima fază de lucrări, urmează îln mod inevitabil concluzii pripit: asupra valabilității calculului hidraulic.Pentru a veni în ajutorul proiectantului, s’au întocmit o serie de tabele, care ușurează ealICTlluI elementelor hidraulice mai importante: vitesa medie și debitul (metoda indirectă) , panta probabilă de compensație, vitesa limită de antrenare și deschiderea deversori- lor.In cele ce urmează, vom arăta modul1 de lucru cu aceste tabele.

1) Viscozitatea constitue o rezistență la deformatii 
de natură neelastică, ce apare numai în mișcare dato
rită coeziunii dintre molecule. Este analoagă dar nu 
identică cu frecarea dintre corpurile solide.

2) Este vorba despre eforturile tangențiale newto- 
dv

ni'ene date de relația t= ““'de p. este coeficien- 
du

tul de viscozitate(L—1 M F-1) iar gradientul de vi
tesă pe direcția dn.

3) Legea de repartiție în acest caz, amintită 1a regi
mul laminar, se poate ipăstra cu oarecare aproximație 
cu observația că în lacul lud apare un coeficient de 
amestec A, șî gradientul de vite să crește mult.

. d0

Ipoteze de calculDin punct de vedere hidraulic, torenții — ca orice curs dc apă — sunt conducte libere, apa Ecurgându-se numai sub efectul gravitației. Spre deosebire de conductele libere construite de om pentru diverse necesități, denumite canale, — fluviile, râurile, torenții, btc. poartă numele de conducte libere naturale. Fenomenele de scurgere nu se mai petrec în cazul acestor conducte, așa cum le indică Hidraulica teoretică, de aceea, se pune întrebarea cum se poate calcula vitesa și debitul apelor unui torent.Se știe din studiul mișcărilor idie scurgere, că viscozitatea') dă loc la două feluri de regimuri: regimul laminar și regimul tuirbultint. In regimul laminar (numit și regim liniștit), din cauza vitesei mici, sub vitesa critică în care se produce mișcarea, scurgerea se produce în straturi suprapuse, dar evident de vitesă diferită, din cauza rezistențelor ce apar îtntrc straturi sub forma unor eforturi tangențiale;2) datorită viscozității. Este cazul conductelor dc diametru foarte mic, în care au loc scurgeri cu vitese foarte mici.In cazul râurilor și în special aOl torenților, aspectul mișcării se schimbă luând naștere vârtejuri, care pornesc dela pereți și provoacă pătrunderea, firelor de curent între ele. Acesta este regimul turbulent3). Mișcarea turbulentă este foarte complicată, din cauza viscozității, 
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vitesa, oscilând im continuu, ceea ce face imposibilă aplicarea analizei matematice. Aceste dificultăți se evită în parte .prin legea mișcării 
medii. Iii această lege, pentru simplificară, se presupune că vitesele într’un punct, deși variază mereu ca mărime și direcție, nu se de părtează totuși (niciodată prea mult de valorile medii în jurul cărora oscilează repede. Se consideră că între diferitele puncte ale spațiului, nu sunt salturi de vitesă, ci o distribuție continuă în masa fluidului. Astfel se ajunge dela regimul de turbulență la ipoteza unui regim fictiv, acela al mișcării medii, asemănător din punct de vedere cinematic cu cel laminar. Se definește în acest caz, o mișcare turbulentă Ca permanentă când mișcarea medie corespunză . toare este permanentă. In formulele uzuale, nu vor mai figura deci vitesele și presiunile instantanee dintr’un punct, ci valorile lor medii.O altă ipoteză simplificatoare, fundamentală în calculul vitesei apelor — deci și al unui to rent — constă în definirea mișcării ca permanentă, dacă nu pe toată lungimea canalului de scurgere cel puțin pe anumite porțiuni din lungimea acestuia (panouri, tronsoane, etc.) in care se presupune o constanță a volumului de apă ce se scurge prin diverse secțiuni udate- Se admite astfeu, că într’un punct oarecare al cursului de apă, suprafața udată și vitesa medie rămân constante. Dacă S, S’, S”... și u, u’, u”,.. ar fi suprafețele udate și vitesele medii în diferitele secțiuni transversale ala canalului de scurgere, ecuația de continuitate, în regimul permanent definit mai sus, ar fi: 
Q = S . u =■ S’. u’ = S” . u” = •.. = Constant, unde Q reprezintă debitul.In sfârșit, mișcarea nu sc consideră numai permanentă pe lungimea panoului în care se calculează, ci și uniformă, presupunând că relația

Q = S X v = Const.se poate scrie pentru orice secțiune transversală a panoului, ceea ce însemnează că vitesa (deci implicit panta fundului albiei și raza hidraulică) și suprafața udată rămân constante pe lungimea panoului considerat,- In fond, acestea sunt condițiile esențiale, care stau la baza împărțirii profilului longitudinal în panouri.Se vedis deci, că deși conform legii căderii corpurilor, apa ar trebui să curgă cu o miș - cai’n uniform accelerată, totuși se constată că anumite forțe întârzietoare se produc, forțe care împiedică în continuu creșterea vitesei și deci că, pe lungimea unui panou, se poate considera că există un echilibru între forțele întârzietoare și cele de accelerare. Fără a intra în considerații de ordlin teoretic se poate spune, pe scurt, că forțele întârziotoare se da- toresc în primul rând învingerii adeziunii de suprafața corpurilor solide cu care apa vine în contact, pierderilor de energie, datorite șocuri

lor care se nasc ia lovirea moleculelor de. apă cu asperitățile albiei și visicozității, adică rezistenței pe care o pune lichidul la deplasarea molecUleloir unele față de altele. In formulă mișcării medii2), utilizată în general în studiul râurilor și totdeauna în calculele asupra torenților, toate aceste forțe întârzietoare sunt înglobate într’un factor B, dedus experimental (factorul de vitesă ai lui Bazin) din relația
U = B ' /? sin aîn care,

U = vitesa medie a apelor, în secțiunea transversală considerată:
R = raza medie hidraulică;a = unghiul corespunzător pantei longitudinale a panoului în baire se calculează.In .cazul special al torenților, unde apa se încarcă cu materiale în suspensie, vitesa medie mai suferă o corecție, ceea ce scade și mai mult precizia formulei, prin introducerea unui coeficient subunitar K, numit coeficient de 

torențialitate, care reduce vitesa medie a apelor limpezi, potrivit gradului de încărcare, cu materiale. Expresia lui K este :
K —_______ L-----7 + ») (d— f)unde:7] = coeficientul do saturație al apelor în - cărcate cu materiale;7 = greutatea specifică a apelor limpezi;

d = greutatea specifică a materialelor transportate.
1) Vitesa medie se definește astfel ca repe^entând

Q
valoarea raportului scalar V — ~

2; Formula se deduce în ipoteza că există ©ohîlibru 
între lucrul mecanic el forțelor de 
mase de lichid ce se deplasează .pe 
nată față de orizontală cu unghiul 
verticală H 

antrenare a unei 
distanța L, încli- 
« și căderea pe

ia = VS-L-H

și lucrul mecanic al forțelor de întârziere ce lucrează 
asupra masei

t2 = P-L2f Ux

unde : 7 — greutatea specifică a apei; S — supra - 
fața udată; P = perimetrul udat; f (U) funcție de vi
tesa de forma i (u) U = a U + b U , a și b fiind niște 
coeficienți deduși experimental.

Din egalitatea u = r2 și neglijarea coeficientului a, 
care este foarte mic, se deduce :

S H-p • -țj = f 'u) sau R sin a = b U‘ și deci
1________  

u — yjy I' ti sin a
1

Factorul ,7-^-' a fost dedus experimental și 
r o

rează în formula vitesei medii de mal sus sub 
factorului de vitesă B.

figu-

forma
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T A BE LAI
Elemente pentru calculul viteseî medii și a pan

tei de compensație

R
Scurgere pe pământ Scurgere pe prundiș

B b!r 1 
B^R

B B]rR
1 

&R

0,02 7,50 1,06 0,89 5,31 0,75 1,77
0,04 10,52 2,10 0,23 7,47 1,49 0,45
0,06 12,79 3,13 0,10 9,11 2,23 0,20
0,08 14,65 4,14 0,058 10,45 2,96 0,11
0,10 16.26 5,14 0,038 11.62 3,68 0,074
0,12 17,68 6,12 0,027 12,67 4,39 0,052
0,14 18,97 7,10 0,020 13,61 5,09 0,039
0,16 20,12 8,05 0,015 14,46 5,79 0,030
0,18 21,22 9,U0 0,012 15,24 6,89 0,024
0,20 22,19 9,93 0,010 16,01 7,16 0,020
0.22 23,12 10,85 0,0085 16,71 7,84 0,016
0,24 23,97 11,74 0,0073 17,36 8,50 0,014
0,26 24,77 12,63 0,0063 17,99 9,17 0,012
0,28 25,57 13,53 0,0055 18,57 9,83 0,010
0,30 26,26 14,38 0,0048 19,14 10,48 0,0091
0,32 27,02 15,28 0,0043 19,65 11,12 0,0081
0,34 27,63 16,11 0,0039 20,16 11,76 0,0072
0,36 28,26 16,96 0,0035 20,67 12,49 0,0065
0,38 28,86 17,79 0,0032 21,13 13,02 0,0059
0,40 29,42 18,61 0,0029 21,57 13,64 0,0054
0,42 30,02 19,24 0,0927 21,98 14,24 0,0049
0,44 30,50 20,23 0,0024 22,42 14,87 0,0045
0,46 30,99 21,02 0,0023 22,82 15,48 0,0042
0,48 31,48 21,81 0,0021 23,19 16,16 0,0039
0,50 31,94 22,59 0,0020 23,57 16,67 0,‘ 036
0,52 32,39 23,36 0,0018 23,90 17,24 0,0034
0,54 32,83 24,12 0,0017 24,25 17,82 0,0031
0,56 33,24 24,88 0,0 j 16 24,62 18,42 0,0029
0,58 33,65 25,63 0, 015 24,92 18,98 0,0028
0,60 34,04 26,37 0*0014 25,24 19,55 0,0026
0,62 34,42 27,10 0,0014 25,57 20,13 0,0025
0,64 34,79 27,84 0,0013 25,91 20,72 0,0023
0,66 35,14 28,54 0,0012 26,17 21,26 0,0022
0.58 35,47 29,25 0,0012 26,44 21,81 0,0021
0,70 35,81 29,96 0,0911 26,73 22,36 0,0020
0,72 36,14 30,02 0,0011 27,00 22,91 0,0019
0,74 35,47 31,37 0,0010 27,26 23,45 0,0018
0,76 36,76 32,05 0,00097 27,51 23,99 0,0017
0,78 37,06 32,73 0,00093 27,77 24,52 0,0017
0,80 37,35 33,40 0,00090 28,01 25.05 0,0016
0,82 37,64 34,08 0,00086 28,25 25,58 0,0915
0,84 37,90 34.74 0,00083 28,48 26,10 0,0015
0,86 38,18 35,41 0,00080 28,71 26,63 0,0014
0,88 38,43 36,05 0,00077 28,93 27,14 0,0014
0,90 38,65 36,68 0,00074 29,14 27,64 0,0013
0,92 38,92 37,33 0,09072 29,35 28,15 0,0013
0,94 39,16 37,97 0,00059 29,57 28,66 0,0012
0,96 39,41 38,61 0,00067 29,76 29,16 0,0012
0,98 39,62 39,22 0,00065 29,96 29,66 0,0011
1,00 39,04 39,84 0,00063 30,15 39,15 0,0011
1,10 40,89 42,89 0,00054 31,07 32,58 0,00094
1,20 41,85 45,84 0,00048 31,90 34,94 0,00082
1,30 42,68 48,66 0,09042 32,65 37,23 0,00072
1,40 43,44 51,49 0,09038 33,33 39,44 0,00964
1,50 44,15 54,07 0,00034 33,96 41,59 0,00958
1,60 44,81 55,68 0,00031 34,57 43,72 0,00052
1,70 45,36 59,14 0,00029 35,11 45,78 0,00048
1,80 45,93 61,62 0,00026 35,60 47,76 0,00044
1,90 45,42 63,99 0,00024 36,08 49,74 0,00040
2,00 46,88 66,30 0,00023 36,51 51,64 0,00038
2,10 47,35 68,52 0,00021 36,94 53,52 0,00035
2,20 47,73 70,79 0,00020 37,32 55,35 0,00033
2,30 48,11 72,97 0,00919 37,69 57,16 0,03031
2,40 48,51 75,15 0,09918 38,04 58,93 0,03029
2,50 48,79 77,15 0,00017 38,35 60,63 0,00027
2,69 49,15 79,23 0,20016 38,66 62,34 0,00926
2,70 49,39 81,15 0,00015 38,95 64,01 0.00024
2.80 49,69 83,15 0,00014 39,22 65,63 0.00023
2,90 49,94 85,G4 0,00014 39,50 67,26 0.00022
3,09 50,19 86,96 0,00013 39,75 68,84 0,00021

Expunerea de mai sus deși succintă, ne face o idee asupra ipotezelor simplificatoare ce stau la baza calculului vitesei medii și deci a aproximației cu. carp trebue privite rezultatele.De aceea, cu cât teoria fundamentală a a- cestor formule este mai bine stăpânită, cu atât ne apare mai evident modul în care trebue luate elementele 'de pe teren, pentru ca rezultatele să fie cât mai aproape de realitate și deci cât mai utile.
Exemplu de; calcul cu tabeleleSe dletermină pc teren, cu mult discernământ, panourile profilului longitudinal, după criteriile arătate mai înainte, astfel ca în cuprinsul fiecăruia, să se poată calcula în ipoteza regimului permanent uniform.Pentru fiecare panou se evaluează următoarele elemente:suprafața udată S (m2);perimetrul udat P (m);raza medie hidraulică R (m);greutatea specifică a materialelor transportate d (kg/m3);

TABELA 2

Coeficient de torențialitate : K = +

d ■»î K d *

0,2 0,893 0,2 0,806
0,4 0,806 0,4 0,676

1600 0,6 0,735 2200 0,6 0,581
0,8 0,676 0,8 0,510
1,0 0,625 1,0 0,455

0,2 0,877 0,2 0,794
0,4 0,781 0,4 0,658

1700 0,6 0,704 2303 0,6 0,562
0,8 0,641 0,8 0,490
1,0 0,588 1,0 0,435

0,2 0,862 0,2 0,781
0,4 0,758 0,4 0,641

1800 0,6 0,676 2400 0,6 0,543
0,8 0,610 0,8 0.472
1,0 0,556 1,0 0,417

0,2 0,847 0,2 0,769
0,4 0,735 0,4 0,625

1900 0,6 0,649 2500 0,6 0,526
0,8 0,581 0,8 0,455
1.0 0,526 1,0 0,400

0,2 0,833 0,2 0,758
0,4 0,714 0,4 0,610

2000 0,6 0,625 2600 0,6 0,510
0,8 0,556 0,8 0,439
1,0 0,500 1,0 0,385

0,2 0,820
0,4 0,694

2100 0,6 0,692
0,8 0,532
1,0 0,476
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TABELA 3
Linii trigonometrice uzuale (calculate în sistemul sexagesimal)

a“ tga Vsin a a» tga V sin a a“ tg a V sin a tga f sin a

0° 0'
10
20
30
40
50

1« 0'
10
20
30
40
50

2° 0'
10
20
30
40
50

3° 0'
10
20
30
40
50

4° 0°
10
20
30
40
50

5° 0'
10
20
30
40
50

60 0'
10
20
30
40
50

7“ 0'
10
20
30
40
50

8° 0'
10
20
30
40
50

9° 0'
10
20
30
40
50

10» o'
10
20
30
40
50

Ho 0'
10
20
30
40
50

0,0000 
029 
058 
087 
116
146 
175 
204' 
233 
262 
291 
320
349 
378
408 
436
467 
495
524 
553
582 
612
641 
670
699 
729
758 
787
816 
846
875 
904
934 
963 
992

0,1022 
051 
081 
110 
139 
169
198
238 
257
287 
317
346 
376
405 
435
465 
499
524 
554
584 
614
644 
673
703 
733
763 
793
823 
853
884 
914
944 
974

0,2004 
035 
065 
095

0,000 
054
076 
093 
108
121 
132
143 
153
162 
171
179 
187
194 
202 
209 
216 
222
229 
235
241 
247 
253 
259
264 
270
275 
280
285 
290
295 
300
305 
310
314 
319
323 
328
332 
336
339 
345
349 
353
357 
361
365 
369
373 
377
381 
384
388 
392
396 
399
403 
406
410 
413
417 
420
424 
427
430 
434
437 
440
443 
447
450 
453

12° 0'
10
20
30
40
50

13° 0'
10
20
30
40
50

14° 0'
10
20
30
40
50

15° 0'
10
20
30
40
50

16“ 0'
10
20
30
40
50

17° 0'
10
20
30
40
50

18° 0'
10
20
30
40
50

193 0'
10
20
30
40
50

20“ 0'
10
20
30
40
50

21“ 0'
10
20
30
40
50

22“ 0'
10
20
30
40
50

23“ 0'
10
20
30
40
50

0,2126 
156
186
227
248
278
309
339
370
401
432
462
493
524
555
586
617
648
680
711
742
773
805
831
868
899
931
962
994

0,3026
057
089
121
153
185
217
249
281
314
346
378
411
433
476
509
541
574
609
640
673
706
739
772
805
839
872
906
939
973 ■

0,4007
040
074
108
142
173
211
245
279
314
348
383
418

0,456 
459 
462 
465 
468 
471
474 
477
480 
483
487 
488
492 
495
498 
500
503 
506
509 
511
514 
517
520 
522
525 
528
530 
533
536 
538
541 
543
546 
548
551 
553
556 
558
561 
563
566 
568
571 
573
575 
578
580 
582
585 
589
589 
592
594 
596
599 
601
603 
605
608 
610
612 
614
616 
617
621 
623
625 
627
629 
631
634 
636

24“ 0'
10
20
30
40
50

25“ 0'
10
20
30
40
50

26“ 0'
10
20
30
40
50

27“ 0'
10
20
30
40
50

28“ 0'
10
20
30
40
50

29“ 0'
10
20
30
40
50

30“ 0'
10
20
30
40
50

31“ 0'
10
20
30
40
50

32“ 0'
10
20
30
40
50

33“ 0'
10
20
30
40
50

34“ 0'
10
20
30
40
50

35“ 0'
10
20
30
40
50

0,4452 
487 
522 
557 
592 
627 
663 
699 
734 
770 
806 
841 
877 
913 
950 
986

0,5022 
059
095 
132 
169 
203 
243 
280
317 
355 
392 
430 
467 
505
543 
581
619 
658 
696
735 
774
812 
851
891 
930 
970

0,6009 
048 
088 
128 
168 
208
249 
289
330 
371
412 
453
494 
536
577 
619
661 
703
745 
788 
830
873 
916
959

0,7002 
046 
089 
133
177 
221

0,638 
640 
642 
644 
646 
648 
650 
652 
654 
656 
658 
660 
662 
664 
666 
668 
670 
672 
674 
676 
678 
680 
681 
683 
685 
687 
689 
691 
693 
694 
696 
698 
700 
702 
704 
705 
707 
709 
711 
712 
714 
716
718 
719 
721
723 
725 
726
728 
730 
731 
733 
735 
736 
738 
740 
741 
743 
745 
746
748 
749 
751
753 
754 
756
757 
759 
760 
762 
764 
765

36“ 0'
10
20
30
40
50

37“ 0'
10
20
30
40
50

38“ 0'
10
20
30
40
50

39“ 0'
10
20
30
40
50

40“ 0'
10
20
30
40
50

41“ 0'
10
20
30
40
50

42“ 0'
10
20
30
40
50

43“ 0'
10
20
30
40
50

44“ 0'
10
20
30
40
50

0,7265 
310 
355 
400 
445 
490 
536 
581 
627 
673 
720 
766 
813 
860 
906 
954

0,8002 
050 
098 
146 
195 
243 
292 
342 
391 
441 
491 
541 
591 
642
693 
744 
796 
847 
899 
952

0,9004 
057
HO 
163 
217 
271 
325 
380 
435 
490 
545 
601 
657 
713 
770 
827 
884 
942

0,767
768
770
771
773
774
776
777
779
780
782
783
785
786
788
789
790
792
793
795
796
798
799
800
802
803
805
806
807
809
810
811
813
814
815
817
818
819
821
822
823
825
826
827
828
830
831
832
833
835
836
837
838
840
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coeficientul de saturație vjnatura fundului și pereților albiei unghiul de înclinare a fundului albiei a°Vitesa apelor limpezi este dată de relația:
V = B y R • sin a = B R • V sin aVitesa apelor încărcate cu materiale va fi dată de relația:

Uk = K • B / R • y sin aCa exemplu numeric sa presupunem că prin cercetări și măsurători pe teren s’au găsit; S = 3,5 m2; P = 11,6 m; R - 7^= 0,32 m;
11= 5°50’; d = 2000 kg/m3; r, = 0,2; 7 = 1000 kg/m3; natura pereților și fundului = prundiș.Factorul Bț' R se ia din tabela 1, coloana 6, în dreptul razei hidraulice R = 0,32 m, se găsește 11,12. ________Valoarea y sin a se găsește în tabela 3, egală cu 0,319.Deci U = 11,12 . 0,319 = 3,5 m/s.Pentru apele încărcate cu materiale, se află valoarea lui K din tabela 2, egală cu 0,833, intrând în tabela cu greutatea specifică a mate - rialelor și cu coeficientul de saturație.Deci U,. = 0,833 • 3,5 = 2,9 m/s.Având vitesa medie și suprafața udată, se poate calcula debitul pentru ambele cazuri etudiate mai sus.Debitul apelor limpezi :

Q = S . H = 3,5 .3,5 = 12,3 m3/s.Debitul apelor încărcate:
Qk S • Uk = 3,5 .2,9 = 10,2 m3/s.

Pentru tabela 1 s’a folosit factorul de vitesă a cărui expresie este

unde a și sunt coeficienți ce depind! de gradul de rugozitate al albiei după cum urmează:pentru pereți de pământ:a = 0,00028 p =0,00038pmtru pereți de prundiș :a = 0,0004 g = 0,0007In mod obișnuit, tratatele de hidraulică dau valori gata calculate ^pentru factorul B, în ca- EUl pereților de scânduri, zidărie și pământ cu diverse grade de rugozitate. Pentru a nu mări prea mult tabelela, acestea s’au recalculat numai în funcție de coeficienții corespunzători pereților de pământ la care am adăugat însă cazul frecvent al scurgerilor pe prundiș și întru cât celelalte cazuri au aplicabilitate restrânsă în corecția torenților (cu excepția ca- nalcilQr de zidărie).Recalcularea a fost necesară pentru a se pune în evidență factorul B^ R si (ne- cesar la calculul pantei probabile de compensație), care de asemenea nu figurează în ta- beMe uzuale.In felul acesta, calculele se fac foarte repede, comod și chiar la fața locului, pe teren, astfel încât eventualele greșeli se pot sesiza ușor.
nPOEKTHPOBAHKE PABOT TIO HCnPABJlEHHiO CEJIEBBIX nOTOKOB

P e 3 10 m e

Abtop CTaTbH paccMaipHBaer neKOTopbie MoMeHTbi 
pafior KacaioiUHXCH HcnpaBJieHM nOTOKOB, nponaBOAUMbix 
b pafioHax saxjiaAKK rHApocTaniiHH n enHcaHHMX b n.naH 
BJieKTpH^MKaUMM CTpaHU, OCTaHaBJlHBaHCb 0 OCOBeHHOCTH 
Ha npeeKTHpOBaHHH 3THX pafiOT.

noAHepKMBaeTCfl HeoGxoAHMOCTb ofiMciiHTejibHoro 
yqera peayjibTaTOB nojiyqeHHUX h3 bbihhcjichhh h neoSxo- 

AHMOCTB cjieAHTb b TeqesHH onpeAejieHHOro cpoKa aa 
peayjibîaTOM ncnojiHeHHbix paCoT.

npHBOAHTCfl pHA BCnOMOraTMbHblX TaS/lMIț AJIH Bbl- 
HHCJieHHH rmpaBJIHHeCKHX AaiIHblX : CpeAHHSI CKOpOCTb H 
mepoxoBaTOCTb yKJiona (Ta6ji. 1), KOscjintiHeHT cTOKa K 
(Tafiji. 2) h pacieTHbie TpnroHOMeTpnqecKne ahhhh 
(TaOji. 3),
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EXPLOi ATĂRI 
ȘI TEANSPORTURI 
FORESTIERE

TRACTORUL KT-12
IN EXPLOATĂRILE DE MUNTE

DE

ING. V. ANDREESCUIn șantierul exploatărilor forestiere dela noi, se utilizează în mare parte la scosul și apropiatul materialului lemnos din pădure, mijloacele manuale și hipo.Prezența în inventarul sectorului forestier, în .cursul anului 1950, ,a unui număr de tractoare KT-12, livrate țării noastre pe -baza acordului economic cu U.R.S.S., ne-a dat posibilitatea, pe de o parte, de a introduce mijloace mecanizate și în pădurile noastre și de a realiza deci scoaterea materialului lemnos în timp mai scurt, iar pe de altă parte de a experimenta folosirea acestei mașini pentru condițiunile specifice pădurilor din țara noastră.La unitățile unde ș’au introdus tractoarele KT-12, acestea s’au folosit, în pădurile din regiunea de munte, la apropiatul materialului lemnos. La puține unități, tractorul s’a folosit la operațiunea de scos țcorhăniit), siau combinat, adică la școs și apropiat.La unitățile Frasin și Gura Humorului,

f/e, K5t>

au fos întrebuințate, din puncttractoarele

Restul

Legendă
Limita de parchet

Linie de se&rara s parchetidui in secțiuni 
■ • • â secțiilor b postate

Urau principei

secundar
Rampă de sortare și secționare

* • thcărcan

Drum podit pentru auto
Decaudde pentru manipulat In deporit

Baracamente
Secțiuni de nploatare

Postate (chingi) de exploatare

de vedere al turii îintfhijru modului de piurtare a încărcă- sistom mixt. Dacă traotoruiKT-12, în mod obișnuit, transportă caitiar- gele prin seini târîre, — adică un cap al bușteanului, cel subțire, sprijinindu-se pe placa din spate- iar cel gros târîndu-se pe pământ, — în pădurile dela Stulpdcanif șii Poiana Mielului, din unitățile Frasin și Gura Hiupniorului, materialul lemnos a fost transportat semitârît și tâ- rît total ; o parte din materialul lemnos alcătuind primul pachet a fost tras cu' cablul cabe- stanUlui și sprijinit pe placă, iar’ .alte pachete, în număr de 1 sau 2, prinse cu ajutorul cio- flângilor de unul din buștenii pachetului de pe placă- s’au transportat prin târîre totală pe drum.In cele ce urmează se arată condițiile in care s’a folosit tractorul și se analizează desfășurarea procesului tehnologic sub raportul avantajelor și desavantajelor prezentate în cazurile arătate mai sus.La Stulpioani și Poiana Micului, materialul

F’®1 Pianul general de situație .al exploatării parchetului Nr. 145 b, 
Valea Putnei, unitatea Pojorâta, I.P.E.I.L. Câmpulung-Mold.
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lemnos recoltat s’a fasonat în bușteni, și apoi a fost corhănit manual de-a-lungul pârâului sau în fasoanele situate în apropierea drumurilor.Apropiatul (transportul pe drumurile din a- fara parchetului) s’a efectuat pe trei drumuri, de lungimi între 640 șî 1600 m.Pantele acestor drumuri, dela 1°... 12°; în puține locuri au depășit 12°, La Poiana Micului s’a folosit un singur traseu pentru apropiat de 1400 m lungime și pante sub 12".Rezumăm cifrele înscrise în situațiile zilnice de transport*),  tabela 1; din analiza lor se desprind următoarele:

*) Cifrele folosite sunt din lucrarea , .Descrierea lucru
lui tractorului KT-12 în regiunea de munte a Sect. 
I.P.EJ.L., Câmpulung Moldovenesc" (manuscris I.C.E.F.).

TABELA 1

Tractorul 
1 

m3

Tractorul 
2 

m3

Tractorul 
3 

m3

Minimum de încăr
cătură la o cursă 
a tractorului

3,160 2,340 2,670

Maximum de încăr
cătură la o cursă 
a tractorului

18,275 15,420 11,810

Cantitățile minime se explică prin faptul că pe timpul transportului, platforma drumului era total desfundată, iar tractorul nu a putut căra decât bușteni de un cubaj total redus și fiind sprijiniți numai pe iplacă. Cantitățile maxime au fost atinse când platforma drumului a fost acoperită cu zăpada bătătorită și când pachetul de bușteni de pe placă a avut remorcat prin cioflângi, 1 sau 2 pachete de bușteni.La valea Putnei i(unitaiteia Pojorîta), materialul lemnos s’a recoltat în catarge, s’a scos (corhănit) cu tractorul in apropiere de drum, și apoi a îfost reluat de alt tractor și transportat pe distanța de 1230 m până în depozitul intermediar.Situațiile zilnice de transport arată, în tabela 2, cantitățile minime și maxime transportate.
TABELA 2

Tractorul 
1 

la scos 
(corhănit) 

m3

Tractoarele 
dela apropiat

nr. 1
m3

nr. 2 
m3

Minimum de încăr
cătură la o cursă 
a tractorului

4,200 4,400 4,490

Maximum de încăr
cătură la o cursă 
a tractorului

8,000 11,480 11,820

Cifrele minime se explică prin faptul că drumul pe care s’a transportat, a fost sau prea desfundat sau prea tare uscat.

Cantitățile maxime s’au realizat când drumul a fost puțin umed, permițând capului gros al bușteanului o, alunecare mai ușoară pe drum;.Din comparația și interpretarea cifrelor arătate, atât în cazul când s’au transportat catarge cât și în cazul când s’au tras bușteni, se pot desprinde următoarele:și într’un caz și în altul s’a depășit sarcina admisibilă pentru tractor întrucât prin instrucțiuni se recomandă pentru rășinoase între 5 și 7,5 m3 încărcătură pe placă;pe drumuri desfundate sau uscate tare, nu s’a putut transporta decât 2,340... 4,490 m3;pe drumuri umiezite sau cu zăpada bătătorită s’au atins sarcini medii de 11,650... 15-100 m3.

« a- Hdlena! de Sco3

Fig. 2. Schema cu traseele grupului de tractoare
KT-12 din unitatea Frasin (locul Stulpicani).

Se pune întrebarea dacă este bine în anumite condițiuni să fie depășite cifrele admisibile pentru încărcătură și dacă tractorul poate fi folosit fără deficiențe și în sistemul mixt (bușteni pe placă + bușteni târîți).Pentru cazul când se transportă bușteni prinși de cei de pe placă, pe un drum pe a cărui platformă seaflă un strat de zăpadă groasă și bine bătătorită, sarcina medie de ,oca 15 m3 nu 
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influențează decât în foarte mică măsură asupra mașlnei.In timpul cursei cu încărcătură drumul fiind în general in rampă buștenii alunecă mai ușor fiind și ei prinși cu o pojghiță de ghiață ca și platforma netezită după câteva transporturi.Sistemul acesta, cu sarcina de pe placă prinsă de altele ce se târăsc pe pământ în întregime, este admisibil, în condițiunile specifice ale pădurilor de munte din țara noastră, deși pres- cripțiunile mașinii prevăd numai sistemul de tras prin sprijinirea parchetului de placă.Până la construirea unei rețele dese de dru

muri pentru tractor în pădure, ca și în terenurile accidentate, unde materialul trebue corhă- nit manual, din lipsă de macarale TL“3, se poate folosi în condițiuni destul de bune acest sistem.In cazul transportului pe drumuri cu sarcina numai în catarge pe placă, -este biine ca pe vreme uscată, sarcina să nu depășească cifrele date de instrucțiuni; pe un drum cu platforma bine consolidată și puțin umezită, sau pe dru- miuiri de zăpadă bine bătută, sarcina pe tralctor poate» fără nici un fel de pericol, să fie mai mare cu încă jumătate din sarcina maximă oficială.
TPAKTOP KT—12 HA FOPHblX J1ECOPA3PABOTKAX

P estone

CoseTCKue TpaKTopti KT—12. ocBoeHHbie h^aabho b 
namefi crpaHe, Chuih HcnuTasa non™ HCKJUOHHTeabHo na 
noATacKMBaHHe jiecoMarepuajiOB. Abtop CTarbM npMBOAHT 
oTAejiMBm cjiyBaH, Konța btot TpaKiop npHMeneH h 
Ansi TpejIBBKH — SMB03KH, a TaKKe KOMSnHMpOBaHHblM 
cnocofîoM, t. e. KaK ajih noATacKiiBanasi, tsk h AJia bbi- 
BO3KM (no jiecoBO3HWM AoporaM HaxojvnuHMCH ane nece- 
neK). yxasHBaiOTCs ycjioBMB npn 'kotophx pafioiajin 

TpaaTopa h pa36npaK)TcH AOCTonncTBa n HeaocraTKH pa- 
6otm. Ho Mnennio aBTopa crarba, Kor&a TpejrroioTCH 
xjbictm ; npnuenjieHHbie k saKpenaeHHMM yxe na mure, b 
ycjioanflx Aoporn na nojioTne KOTOpoft HaxoAHTca TOJictbin 
n xopouio npnfinTbiă cjioh cHera, cpeanaa narpysKa b 
15 Ky6. m., HaMHoro npeBbimaiomaa 4O3BOJieHHyro no hh- 
cTpyxn,naM aKcnjioaranuH ' MamnHM, cKaabi'BaJiacb na 
nocjieAHeU BecbMa HesnanHTejibno.

TOPOARE NOI IN EXPLOATĂRILE 
NOASTRE FORESTIERE

DE

PROF. ING. 1. M. PAVELESCUPână în prezent pentru executarea operațiunilor de recoltare (fasonare) a lemnului, exploatările noastre au cunoscut numeroase forme și mărimi de topoare, dintre care foarte puține corespundeau într’o măsură mulțumitoare condițiunilor tehnice de lucru impuse de natura operațiunilor.Industria noastră metalurgică prelucrătoare a fabricat în trecut aceste unelte, am putea spune, la întâmplare, fără să se ia în considerare marea importanță a acestora, legată de productivitatea muncii și de eforturile muncitorului de pădure. Acest muncitor, la rândul lui, fără o instruire și numai pe baza unei experiențe sau a unei deprinderi care a putut fi nejustă, și-a procurat toporul pe care l-a considerat eî ca bun, sau pe care l-a găsit în comerț. Această stare dc lucruri s’a răsfrânt negativ, de bună seamă, asupra productivității muncii și asupra calității acesteia și a determinat un consum de eforturi suplimentare inutile din partea muncitorilorObservațiunile și experimentările privind fo

losirea toporului în lucrările de exploatare a lemnului au dus la concluzia că pentru fiecare fel de operațiune este necesar un anumit fel de topor, de o anumită construcție și greutate, cu anumite clemente caracteristice- In deosebi, elementele caracteristice, care determină in - fluențe evidente în operațiunile distincte dela recoltarea lemnului (doborîre, curățire de crăci și despicare) unde se folosesc topoarele, sunt următoarele;greutatea toporului, care determină forța de loviră și deci efectul de tăiere ;grosimea plăcii toporului, care asigură soliditatea acestuia;înălțimea toporului (h), de care depinde în special precizia de lovire și ușurința mânuirii toporului;forma obrazului toporului, care trebue să ingădue tăierea sub anumite unghiuri, evi - tând în același timp strângerea acestuia în lemn;lățimea gurii sau lungimea dungii tăișului 
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toporului (l), care estet în legătură cu posibili- tățile de pătrundere a toporului în lemn ;unghiul ascuțișului (a ) și unghiul tăișului (p), care caracterizează limba toporului și a - sigură rezistența acestuia în împrejurări diferite de lucru.

Fig. 1. Topor pentru doborît arbori.In fine, calitatea materialului de fabricație este o condițiune strict necesară care asigură elementelor caracteristice dc mai sus dimensiuni optime, iar toporului, în general, o du - rată și o rezistență corespunzătoare operațiunilor respective.Ținând seama de toate acestea, pe baza documentării din literatura sovietică de specialitate și în urmaț obsei-vațiunilor și experimentărilor’ făcute în cadrul lucrărilor Institutului de Cercetări Forestiere și Industriale, Sectorul Cercetări Industriale,’ colectivul Laboratorului de Exploatare a Pădurilor a ajuns la formele de topoare arătate în fig. 1, 2 și 3, care au făcut obiectul propunerilor Institutului de Cercetări Forestiere și Industriale cu ocazia discutării proiectului preliminar de standard pentru topoarele din exploatările forestiere, e- laborat de către Ministerul Metalurgiei și Industriei Chimice. Fiecare din aceste forme au 

Fig. 2. Topor pentru curățat crăci (malari)fost propuse să se standardizeze în dimensiuni care să corespundă următoarelor greutăți:toporul de doborît, în greutățile : 1250, 1400 și 1600 g;

toporul de curățat crăci, în greutățile: 1300 și 1450 g;toporul de despicat, în greutățile : 2400 și 2800 g.Mărimea caracteristicilor fiecăruia din aceste trei tipuri de topoare, s’a discutat cu ocazia colectivelor de standardizare și ținând seama de posibilitățile de fabricație actuale, s’a admis punctul de vedere de a se adapta utilajul de fabricație la noile necesități tehnice ale formelor și calităților cerute de aceste topoare.
TABELA 1

Caracteristicile principale ale celor trei tipuri de 
topoare standardizate cu mărimea arătată in tabelă
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1 Topor pentru 
doborît arbori

1250
1400
1600

195
200
205

120
126
126

8»
9»
9°

3G“ 
30“ 
28“

2
Topor pentru 
curățat crăci

1300
1450

168
168

150
160

lio 
11“

30“
30“

3
Topor pentru 
despicat lemnul

2400
2800

197
200

62
65

19“
20»

38“
26“Standardul 1360—50 (Topoare pntru uz forestier) aprobat da Comisia de Stat a Standardizării la data de 15 August 1950, elaborat de Ministerul Metalurgiei și Industriei Chimice, conține astfel formele și dimensiunile topoarelor indicate de condițiunile tehnice specifice de muncă, sprjinite’pe o documentare tehnico-științifică și pa o experimentare în înseși condițiunile noastre de muncă.Condițiunile de calitate impuse de primul nostru standard pentru topoare sunt, pe de altă parte, asigurate de întrebuințarea unui oțel de calitate, oțel de cuțite (OSL 2 STAS

Fig. 3. Topor pentru despicat1699—50) și de obligațiunile de execuție, impusa în general de acest standard. Viitoarele topoare, executate prin forjare, cu lama călită pe 1/3 dela gură, cu ascuțiș și tăiș șlefuit 
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pe 30..-40 mm dela gură, în condlțiumle STAS- ului menționat, vor scuti muncitorii din exploatările noastre de toate neajunsurile de până acum. Condițiunite de recepție privind verificarea aapectuQftm, verificarea dimensiunilor topoarelor, verificarea calității materialului și a calității mecanice a toporului, sunt de natură să îngrădească în norme juste, într’o producție planificată, fabricația acestei unelte, de standard (Hn = 415...550)’ pot fi conside -Numai în ceea ce privește duritatea oțelului pe o fășie de 15 mm dela gură, limitele admise rate prea largi. In special, ne referim la va - loarea minimă a durității, care nu ar trebui să coboare sub Hn = 450.Standardul de topoare pentru uz forestier va intra :în vigoare pe data de 1.7.1951. Acest termen s’a acordat din partea Comisiei de Stat a Standardizării în scopul înlocuirii și punerii la punct a utilajului, între timp.

Ne exprimăm satisfacția pentru înțelegerea dovedită de către colectivul de standardizare al Ministerului Metalurgiei și Industriei Chi - mice, care, în urina dlscuțiunilor purtate, și-a însușit punctul de vedere al Institutului de Cercetări Forestiere și Industriale; astfel, pe calea unei colaborări’ depline, a putut să rezulte un standard de o deosebită valoare. De asemenea, ne exprimăm convingerea că industria prelucrătoare va încerca, prin anticiparea termenului de intrare în vigoare a standardului, să înceapă executarea noilor topoare în condițiunile de calitate elaborate. De altfel, prototipurile fabricate de către Industria Magheru-Topleț, pe baaa comenzilor date de către Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, prototipuri trimise Institutului pontau examinare, ne-au arătat în parte, posibilități de fabricație chiar cu actualul utilaj.
HOBblE MO^EJIH TOnOPOB HA HAIIIHX JIECO3ArOTOBHTEJIbHbIX PABOTAX

t P e 3 io m e

Ha ocHOBaHHH Ha6jiK>AeHHâ h onHTOB 6hjim . ycra- 
HOBJieHM, npa Hamnx ycjio'BHHX Tpyaa, xapaKTepHbie SAe- 
MeHTM TonopoB npiiMeiiHeMBtx b onpcAeAeHHbix onepaiiHsix 
no aaroTOBKe ApeaecHiiw^- Koa6kthb paCoTHHKOB AaOopa- 
Topnn no jiecosaroroBKaM ByxapecTCKoro HaynHO-HCCJie- 
AOBaȚejiBCKoro jiecHoro HHCTHTyTa npeAAownA hobng 
(popMbi necopyCHbix ronopoB (pnc. 1), cynKopySHHx (pac.

2) m TonopoB KOAyHOB (puc. 3). FIpeAAOiKeHHe Chjio 
BHeceno Ha sacenanim na KoropoM o6cya<AaAC5i npoeKT 
CTaHAapTa (CTAC 1360-50), paapaâoTaHHOro MnHHCTep- 
ctbom MeTaAJiyprmecKog h XHMMecKofi npoMBiuMen- 
hocth. Ana TonopoB h6o6xoahmwx Ha jiecoaaroTOBHranb- 
hhx onepaHHflx.

INDUSTRIAL I ZAREA 
LEMNU LUI

------------------------------ .---------------*----------------------------------------------- .

DIAGRAMELE DE TĂIERE IN GATER
DE 

ING. P. SUCIU ȘI ING. N. MĂRGHITANControlul tăierii în gater se poate executa pe două căi: a) prin stabilirea exactă a procesului de tăiere și desenarea teoretică a diagramei; b) prin ridicarea de diagrame direct dela gater cu ajutorul unui instrument special numit „indicator de gater”.Diagrama de tăiere este componenta mișcării alternative verticale a cadrului și a mișcării de înaintare a bușteanului, exprimată în unități de timp, de unde se numește și diagrama spațiu- timp. Diagramele de tăiere se pot stabili pentru ori ce tip de mecanism de avans.

Diagrame de tăiere pentru avansul continuuLa gaterele cu avans continuu, mișcarea bușteanului se face uniform (cu vitesa constantă), atât în timpul cursei ascendente, cât și în timpul celei descendente. Aceasta înseamnă, că pentru unghiuri egale de rotire a butonului manivelei cadrului, bușteanul va parcurge spații egale. Pentru obținerea diagramei, se procedează în .felul următor: se împarte cercul descris de butonul manivelei într’un număr oarecare de Unghiuri egale, și pentru fiecare unghiu se fi
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gurează drumul descris de cadru. Sectoarele de cerc egale se consideră unități de timp.In fig. 1, cercul descris de butonul bielei cadrului a fost divizat în unghiuri de. 30°, deci în 12 unități de timp. Avansul bușteanului în tim- pu!l unei curse complete a cadrului fiind a, rezultă că pentru fiecare 30° rotire a butonului manivelei, bușteanul va avansa cu a/12. Cum însă, mișcarea alternativă verticală a cadrului rezultă din transformarea mișcării circulare a volanți-

Fig. 1lor, având un punct mort superior, un maximum la mijloc și un punct mort inferior, în diagrama timp-spațiu, la intervale de timp egale, se vor Obține distanțe parcurse de lungimi diferite. *Aceasta însemnează că la rotirea bielei dela 0-1, avansul va parcurge distarița dela 0* la 30° adică a douăsprezecea parte a avansului total pe cursă. La o nouă mișcare a bielei de un unghiu egal cu precedentul, de exemplu, dela 1 la 2 pe cerc, punctul următor se va situa la intersecția poziției cadrului cu porțiunea respectivă din avansul bușteanului și așa mai departe. Forma curbei obținută este aceea a unui clopot cu ramura ascendentă, corespunzătoare mișcării de urcare a cadrului și cu cea coborîtoare corespunzând mișcării de coborîre a acestuia.Pe diagrama din fig. 1, înclinarea limită a pânzelor s’a figurat prin dreapta, care unește punctul mort inferior 0° cu punctul mort superior S. Dreapta taie curba diagramei în punctul 
1 situându-se deasupra acestuia pe distanța dela 0° până la 1 și dedesubtul ei dela 1 la S. In prima parte, adică pe distanța 0°—l> bușteanul înaintează mai repede decât se retrage înapoi linia dinților, ca urmare a înclinării ei, astfel că în acest interval, dinții se freacă de fundul tăieturii. Pe această porțiune are loc ^tăie
rea cu spatele", care provoacă o serie de neajunsuri : împingerea înapoi a bușteanului și alunecarea acestuia pe valțuri, încălzirea rapidă a pânzelor, consum în plus de energie, etc. Evitarea acestui inconvenient se face prin majorarea înclinării pânzelor, la valoarea indicată prin dreapta 0^—S. Tăierea cu spatele se reduce în acest caz la porțiunea 0°—r la ramura ascendentă, însă se creează la cursa descendentă un spațiu pc’ în care dinții nu vin în contact cu lemnul. Aceștia încep să tale abia începând dela 

punctul 2’ și până la sfârșitul cursei descendente. Porțiunea S—2’ se numește „pierdere de 
cursă". Prin admiterea unei înclinări și măi mari, 0—S", se poate reduce complet „tăierea cu spatele” în timpul cursei ascendente, însă se crează o „pierdere mare de cursă” 5—3’, notată cu pe", mult mai mare decât în cazul precedent.Pentru construirea diagramei teoretice, se poate împărți cercul descris de butonul manivelei și într’un număr de grade diferit de 12. Fig. 2 reprezintă diagrama spațiu-timp a unui mecanism de înaintare continuu, cu un avans de 10 mm pe cunsă a/H, cu o înclinare a pânzelor de 10 cava/H (curba k), precum și cu înclinarea de 7,5 mm/H (curba k’).Cercul a fost împărțit în acest caz, în opt părți egale, deci în unghiuri de 45°. Prin înclinarea care se dă liniei dinților, rezultă că în timpul mișcării cadrului, vârfurile dinților descriu pe orizontală drumuri egale cu segmentul corespunzător din cursa cadrului înmulțit cu tangenta unghiului de înclinare.Aceasta însemnează că la cursa ascendentă a cadrului, vârfurile dinților se retrag înapoi, pentru a creea un spațiu liber bușteanului care înaintează, pe când la cursa descendentă, dinții ies iarăși înainte pentru executarea tăierii. In diagrama spațiu-timp a mișcării dinților, drumul orizontal al vârfului unui dinte este reprezentat prin curbele k și k\ car.e se supun acelorași legi ca și mișcarea lui pe verticală.In fig. 2, drumurile orizontale ale vârfurilor dinților sunt însemnate cu dhi, dh*, dh^ și dlu pentru curba k și dh’i dh/t dh^ si dh’t pentru curba k\ Ele rezultă din drumurile verticale ale dinților di. dz, ds și di și se obțin din relația : 
dhi = di tg a, dhz = d2 tg a, etc. (a fiind unghiul de închinare a liniei vârfurilor).Fiind o curbă spațiu-timp, curba avansului (avans qontinuu) este o linie dreaptă, care unește punctul 1 cu punctul 6 (dreapta V). Intre 1 și 
2\ ea se găsește deasupra liniei dintelui £’ și fiindcă avem pe orizontală timpul, iar pe verticală drumul, înseamnă că pe această porțiune, avansul merge mai repede decât retragerea dinților și dă naștere la tăierea cu spatele. Timpul

Fig. 2cât are loc „tăierea cu spatele” este notat pe figură cu a” și corespunde aproximativ la 70° din rotirea manivelei, aidică la 1,5 unități de timp. Dela punctul 2' până la punctul 3', avansul progresează mai încet decât retragerea dinților, curba avansului situându-se dedesubtul curbei dintelui k\ In acest mod se creează între lemn și dinți un spațiu liber. începând dela punctul 
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3\ dinții executa o mișcare de înaintare în sens orizontal, față de direcția avansului, astfel că în punctul 4’ dinții (întâlnesc iarăși bușteanul, drumurile lor fiind din nou egale.Din punctul 4’, dinții execută tăierea până la sfârșitul cursei, punctul 5. Dela începutul cursei descendente 3’ până la punctul 4’ se înregistrează un timp pierdut, corespunzând la 45° din rotirea manivelei ( țs) constituind „pier
derea de cursa'. Această pierdere de cursă ca și „tăierea cu spatele” se exprimă în procente din lungimea manivelei.Fig. 3 reprezintă așa numita „curbă de indicator” pentru un mecanism de avans continuu, construită după același principiu ca și diagrama

Fig. 3spațiu-timp. Ea este asemănătoare curbelor ridicate de „indicatoarele de gater”, fiind componenta mișcării alternative verticale a cadrului și a mișcării de înaintare orizontală a bușteanului.Pentru interpretarea corectă a rezultatelor s’a desenat și curba unui dinte vecin. La desenarea acestei curbe, se pleacă dela linia înclinării, care este aceeași cu linia vârfurilor. In ea își au originea curbele tuturor dinților, și se află la o distanță p (p = pasul dinților) de originea curbei inițiale. Forma curbei a doua este identică cu prima, și când sunt desenate corect, punctele corelative din ambele curbe, ex: Si și S2; 6 și 7 ; 6' și 7’, etc., se găsesc pe paralele la linia înclinăriii. înclinarea s’a figurat prin dreapta 1—6, aplecată în spre direcția d& îhaîn- lare a bușteanului.In fig. 3 is’au notat: H = curea d\, d‘,ds și 
di, drumurile verticale ale cadrului; dei, de*, 
de3, etc., drumurile elementare ale mecanismului de avans corespunzătoare unităților de timp d,e pe cercul descris de butonul manivelei; i/H, 

înclinarea pe cursă; aW, avansul pe cursă; p. pasul dinților, iar 6, grosimea așchiei decupate.Făcând aceleași considerațiuni ca și în cazurile precedente, se observă că tăierea cu spatele

Fig. 4are loc între punctul 1—3’, pentru înclinarea de 7,5, mm///, deci în timpul primului sector și în prima jumătate a sectorului al doilea. Curba a doua intersectează curba întâia în punctul 5. Dela punctul 5 în sus, dintele lucrează în domeniul unde a fost deja activ dintele anterior, ceea ce înseamnă că așchia scoasă de dinții 1-2, se reduce dela l-3’-5, la 1-2-5 și că se vor tăia atâtea așchii de suprafață 1-2-5 până la consumarea drumului 1-3’.Dela punctele 5 respectiv Sa, până la 6’ respectiv 7’, se înregistrează pierderea de cursă, care corespunde aproximativ primului sector al cursei descendente. Distanța normală 8 între ramurile descendente ale curbei reprezintă grosimea dominantă a așchiei.
Diagramele de tăiere la mecanismele de avans 

intermitentSe construește diagrama spațiu-timp în aceleași condițiuni ca și în cazul avansului continuu (fig. 4). S’a luat avansul pe cursă egal cu înclinarea (a/H — PH = 10 mm, iar unghiul de precedență “ 135°.

Fig. 5Prin fixarea unghiului de precedență la 135°, începutul mișcării avansului are loc după primele 45° de rotire a bielei la cursa ascendentă, continuând în restul cursei; ultimele 45° con- 
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ăumându-se în primele 40" ate cursei descendente. Curba avansului V corespunzătoare drumurilor elemntareldAi, dh^, dh^ și dlu nu mai este o linie dreaptă ca în cazul avansului continuu, ci este o curbă asemănătoare curbei drumurilor elementare orizontale: de^ de^ de3 șt de 4 ade dintelui.Curba V a avansului găsindu-se dedesubtul curbei K a dintelui .rezultă că nu are loc tăiere cu spatele. Cele două curbe se intersectează însă în punctul 3, astfel că la cursa descendentă se înregistrează o pierdere de cursă corespunzătoare aproximativ la 1/2 din drumul elementar al cursei cadrului în jos.Curba de indicator (fig. 5), se construește și în acest caz folosind cercul descris de butonul 

cursei ascendente a cadrului .Cum bușteanul pornește numai după 45° de rotire a manevelei, însemnează că pe prima porțiune, curba este o dreaptă. Mișcarea bușteanului având loc numai în timpul a 180" rotire a manivelei, rezultă că în restul de 135°, la cursa descendentă, se înregistrează din nou o dreaptă, deoarece în acest interval bușteanul stă pe loc. Pentru o mai completă reprezentare a procesului tăierii s’a desenat și curba unui dinte vecin. Din examinarea formei curbelor și a poziției liniei înclinării, reese că la curba ascendentă nu se produce tăiere cu spatele. La curba descendentă însă, are loc pierderea de cursă Si—4 egală cu cca 1/2 din drumul elementar al cursei descendente. Această pierdere se poate evita complet, prin

manivelei care se împarte într’un număr de unghiuri egale, de ex. : 12, și pornind dela punctul mort inferior 0. Din diagrama spațiu-timp s’a văzut că avansul descrie o curbă de aceeași formă ca și curba dintelui, datorită faptului că pleacă dela un punct mort, trece printr’un maximum și atinge iar valoarea 0, adică este proporțională cu vitesa cadrului.La diagrama din fig. 5, avansul se produce în timpul cursei descendente, începând după 150° de rotire a minevelei. Atât timp cât bușteanul nu avansează, curba reprezintă o dreaptă verticală înscriindu-se numai mișcarea cadrului.înclinarea (i/H) e reprezentată prin dreapta 
0’—2’. Pierderea de cursă are loc pe porțiunea S—2' și este notată în figură prin distanța pc.Diagrama indicator din fig. 6 s’a întocmit pentru un mecanism de avans intermitent, la care înaintarea bușteanului are loc în timpul 

trasarea unei înclinări efective identică cu înclinarea teoretică, întrucât aici curba dintelui se va situa totdeauna deasupra liniei înclinării.Fig. 7 reprezintă diagrama indicator a aceluiași mecanism de avans, la care unghiul de precedență are valoarea 315°. Linia înclinării poate fi trasată oricum, deoarece din interpretarea ei rezultă că seivoir produce atât tăiere, cu spatele cât și pierdere de cursă, iar remedierea unui inconvenient dă naștere altuia. E un caz de așezare defectuoasă a manivelei, întrucât ambele inconveniente se resimt în măsură nedorit de mare.S’a văzut că prin desenarea curbelor a doi dinți apropiați, se obține grosimea așchiei decupate în timpul cursei active, grosime reprezentată prin normala dintre ele pe ramura co- borîtoare. S’au exemplificat în mod teoretic grosimile acestor așchii și variațiile lor în timpul 
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executării tăierii. In fig. 8 se redau diagramele de tăiere ale diferitelor sisteme de avans, pentru două valori ale avansului. In acest fel, ambele curbe reprezintă traiectoriile dinților la o

Fig. 8rotire completă a manivelei, liniile subțiri corespunzând unui avans redus, iar liniile groase unui avans mai mare. Alăturat s’a desenat și grosimea așchiei. Curbele 1—2 din fig. 8 reprezintă diagramele unui mecanism simplu de avans; 1— cu unghiu de precedență mic, 2 — cu unghiu de precedență mai mare. La curba 2 se observă că grosimea așchiei 3 este mai mare la începutul tăierii și descrește către sfârșitul cursei. Înclinarea pânzelor este redată prin dreptele 0—2’ respectiv 0—2” cu o pierdere de cursă constatată de 10% (pe = 10%). In figură 

0—2' corespunde avansului mic, iar 0—2", a* vansului rnare. La curba 2 s’a figurat înclinarea greșită prin linia întreruptă 0—3', din care reese că se obțin pierderii de cursă, cu atât mai mari cu cât avansul e mai mic.Curba <3 corespunde mecanismului de avans dublu. Așchia are o grosime aproape uniformă pe tot parcursul cursei descendente.Curba 4 reprezintă diagrama indicator a unui mecanism de avans continuu. Așchia are o grosime crescândă, începând din punctul mort superior și atingând valoarea cea mat mare în punctul mort inferior, când vitesa cadrului este redusă.Curba 5 reprezintă diagrama-indicator a mecanismului de avans simplu, la care avansul bușteanului are loc în timpul cursei ascendente.Modul de interpretare a diagramelor de tăiere obținute cu indicatorul de gater va face obiectul unui alt articol ce va fi publicat într’un număr viitor al revistei.
BIBLIOGRAFIE

Anichin B. : Mehanizația lesorazirabotoc, 1950.
Pesotchii A. N.: Lesopilno — Strogalnâie proizvodsftvo, 

1949.
Koller F. : Gatterindikatoren, Fw. CentraLblatt, 1931.
Iile Rudolf: Râmovă pila, Praha, 1948.

AHAFPAMMBI PABOT HA JIECOnHAbHOK PAME

P e 3 k> m e

npoflojixaH CTaTbio Haqajio KOTOpoft naneqaTaao b 
npe/jHflymeM HOMepe jKypuajia, aBTopbi npeacTaBjiHKiT 
cnocofi KOHCipynpoBaHHH ' TeopureqecKHx AnarpaMM n 
noKasaTejieii b MexaHH3Me HenpepbiBHOH h tobwkoboh 
no^am. Ilpa noMoma 9thx flaarpaMM ycranaBJUiBaioTCfl 

(rpa^H^ecKHM nyTeM) cooTHoineHHH Me»my ochobhmmh 
(paKTopaMn BjrnHiomHMH Ha nMeHHe : yroji yooHa jihhhh 
3y6beB h yrojt onepeJKaHHH.

yKa3HBaK>TCH Heyxo6cTBa B03HHKaronjne npH nenpa- 
BHabHOM 'BblSope BCJIMTOH 3THX yfJIOB.

ASUPRA ÎNSUȘIRILOR UNEI MAȘINI 
DE CURĂȚIT DEȘEURI PENTRU CELULOZĂ

DE

ING- B. BOROVSKIDeșeurile de cherestea, pentru a fi utilizate la fabricarea celulozei, trebue să satisfacă o serie de condițiuni, dictate de caietul de sarcini sau de STAS-ud. respectiv.Folosirea deșeurilor în acest scop a fost cunoscută mai de mult, însă ea nu a fost introdusă în practică, în limitele pe care le-ar permite cantitățile de deșeuri rezultate în mod firesc la fabricile noastre de cherestea. După părerea unanimă, ele reprezintă O1 materie primă excelentă, servind la fabricarea celulozei de calități superioare.

Trebue să amintim că dintr’un metru cub de bușteni de gater debitați, pot rezulta peste 30 kg. de deșeuri curățate și apte pentru fabricația celulozei, reprezentând 5...6% din volumul bușteanului. Astfel orientate aceste deșeuri primesc o utilizare mult superioară focului căruia îi erau destinate. Cantitățile de deșeuri rezultate, ar putea ușor înlocui 25 % din totalul lemnului consumat astăzi de fa- bricele noastre de celuloză.Dacă în’ condițiunile trecutului, când mâna de lucru necalificată era ieftină și exceden
23



tară, anumite cantități de deșeuri au fost pe alocuri folosite pentru celuloză, fiind curățite manual în cea mai mare parte, în prezent, problema ia cu totul alt aspect. Experiența anului trecut a arătat clar că fără mecanizarea acestui proces de producție, nu

Fig. 1. Mașină de curățit deșeuri:
I postamentul ; 2 tambur polrt-cuțîte ; 3 axă; 4 șaibă de 
transmisie ; 5 lagărul ; 6 brațul mobil pentru conducerea 

pieselor în timpul prelucrării

1 se poate imagina folosirea deșeurilor de cherestea pentru fabricația de celuloză în condițiuni economice.In această ordine de idei, și văzând dificultățile prin care trecea executarea planului de livrări ale rămășițelor pentru celuloză, Serviciul de Studii din Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, a examinat problema mecanizării lucrărilor de curățire a rămășițelor.Mașinile de curățit aflate în funcțiune la începutul anului trecut, erau insuficiente ca număr, iar calitatea lor lăsa de multe ori de dorit. Varietatea tipurilor șl sistemelor constructive ale mașinilor existente a fost așa de numeroasă, încât cu ocazia unui recensământ întreprins, nu s’au găsit nici măcar două mașini (dela fabrici diferite) de tip, execuție, sau folosire identică. Din acest fapt au rezultat o serie de probleme, atât cu privire la organizarea și planificarea producției, la metodele de lucru, etc., cât și referitor la întreținerea, la înlocuirea pieselor, la reparația și mai ales la procurarea cuțitelor necesare, lucru imposibil de realizat în mod general pentru întreaga țară.In concluzie, s’a propus înzestrarea fabri- celor cu .mașini de același ti|p și în număr suficient, în care scop, Direcția tehnică, în urma unui studiu pe teren, a elaborat un tip unic de mașină, la care s’a căutat să se elimine defectele observate la mașinile existente din producție. La întocmirea planurilor de executare a mașinei proiectate s’a ținut sea

ma de productivitate, de siguranța în funcționare, de crearea unor condițiuni optime de lucru pentru muncitori și de posibilitatea organizării locului de producție după metoda modernă de lucru în bandă. Trebue recunoscut că majoritatea sistemelor vechi de mașini, nici măcar parțial nu satisfac aceste cerințe.Atelierul mecanic al unui IPEIL a primit sarcina de a executa aceste mașini pemru dotarea fabricilor noastre de cherestea și executând Hotărîrea C.C. al P.M.R. și a Consiliului de Miniștri al R.P.R. din 3 Octombrie 1950, a și expediat până la finele anului, la diferite fabrici, un număr însemnat din aceste mașini.Ne propunem să examinăm î,n mod sumar, în cadrul acestui articol, organele și piesele principale ale unei asemenea mașini.
Sistemul bi tamburFață de mașinile cu patru și mai multe (chiar opt) tambure port-cuțite pe același ax, s’a dovedit că sistemul cel mai practic este acela cu două tambure port-cuțite. Considerațiile cu privire la dificultățile de instalare a

Fig. 2. Protecție laterală :
1 cercul de siguranță ; 2 corpul mosorului port-cuțit ; 

3 pivotul brațului mobilunui ax prea lung, dublate de concluziunile trase pe teren asupra condițiunilor incomode de exploatare a unei mașini având mai multe tambure, — (cum ar fi : oprirea între-
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TABELA 1
Caracteristicile mașinii cu două tambure

înălțimea postamentului (mm) 800
Lățimea postamenlu’ui (mm) 475
înălțimea utilă (mm) . . 880
Lungimea axului (mm) . . . 1010
Distanța în* re lagăre (mm) . 40q
Diametrul axului (mm) ................ 5(j
Lungimea axului în consolă (mm) . . 30g
Diametrul șaibei pe transmisie (mm) .
Lungimea tamburului port-cuțit (mm) 24k 
Numărul de cuțite în bucăți .... 6
Lungimea totală a cuțitului (mm) . 24q
Lungimea utilă a cuțitului (mm) 16q
Diametrul cercului cuțitelor (mm) .... 11^ 
Turația (t/mln).......................................  1800...250q
Puterea necesară (CP).................................... L5...2,?
Productivitatea (kg/oră)................ . . 132
Deservirea (oameni)............................................ 2
Durata de lucru a cuțitelor (schimburi) . . 2.... 
Lagăre (cu rulmenți pe bile)............................ î

gii mașini pentru remedierea defectului ivit la unul din tambure și timpii morți ai câtorva lucrători, provocați cu această ocazie, ca și imposibilitatea înlocuirii rapide a tamburelor având cuțite complet montate) —dovedesc cu prisosință justețea alegerii sistemului bi- tambur.In adevăr, tamburele port-cuțite, montate pe ax în. consolă prezintă teoretic părți negative, însă această problemă a fost rezolvată în mod practic, prin stabilirea lungimii raționale a donsiolei, care fațlă de diametrul axului de 50mm. și în raport cu greutatea întregului tambur port-cuțit, asigură pe deplin funcționarea fără solicitări periculoase.In acest sistem, întregul tambur port-cuțit este înlocuibil prin altul, având cuțitele re- ascuțite, gata montate, operațiunea făcându-se în atelierul de ascuțit, așa că înlocuirea propriu zisă nu necesită oprirea mașinei decât numai pentru câteva minute, (Aceasta reprezintă un avantaj indiscutabil, față de mașinile cu tambure fixe, sau plasate între lagăre, sau cu mai multe tambure pe un singur ax, după cum am amintit.

PostamentulConstrucția și forma postamentului pot varia de sigur în raport cu posibilitățile de executare, însă cu condițiunea ca el să fie suficient de puternic și bine ancorat, ca să preîntâmpine nașterea vibnațiunilor, tot așa de dăunătoare, pentru mașină, lucrător și produse. Se recomandă turnarea postamentelor din fontă și renunțarea la postamentele din lemn.Dimensiunile postamentului reprezintă o chestiune destul de importantă și deaceea ele se stamilesc în funcție de înălțimea de lucru și spațiul lateral necesar lucrătorului, pe lângă consideientele de ordin pur tehnic.Astfel s’a stabilit, in urma examinărilor pe teren, că înălțimea de lucru a mașinii de 880 mm poate fi considerară ca optimă.Lățimea locului de muncă pentru un lucrător de : / 1010 240 \i --- — —9- 1 X 2 = 770 mm\ 2 & Jpe care îl oferă mașina proectată, corespunde spațiului lateral, necesar și suficient, pentru un lucrător, care fusese stabilit prin măsurare practică, la 75 cm.
Axul, lagărele și șaibaAxul de oțel de 1010/50 mm 0, a fost ales având în vedere lungimea cuțitelor, lățimea locului de muncă, amplasarea lagărelor, tamburelor, a șaibei de transmisie și turația mașinii. Lagărele cu rulmenți pe bile, preferabil oscilante, trebue neapărat prevăzute cu stau- fere de ungere, lucru care majoritatea mașinilor existente pe teren a lipsit, ungerea făcându-se cu prilejul demontării periodice a lagărelor și umplându-se interiorul acestora cu un lubrefianl consistent,Plasiarea șaibei 1a mijloc între lagăre permite protejarea acesteia și a curelei de transmisie în bune condițiuni.

Fig. 3. — Mosorul tamburului port-cuțit.
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Tamburele port-cuțite și cuțiteleLa tamburele port-cuțite înlocuibile a fost evitat sistemul existent la unele mașini, de fixare a cuțitelor numai cu șuruburi sau piulițe și s’a adaptat sistemul cu cercuri de fixare și siguranțe (vezi fig, 3 și 4). Aceste cercuri împiedecă cuțitele să sară din mașină în mers, în cazul când eventual șurubul de strângere este slăbit, sau chiar deșurubat. Alegerea diametrului tamburului de 116 mm s’a făcut în urma experimentărilor, al căror rezultat este dat în tabela 2.Unii specialiși susțin că diametrul de 116 mm este prea mare și, în cazul îndepărtării nodurilor și altor defecte interioare, se produc pierderi mari prin talaj și așchii, trebuind să fie îndepărtai lemnul, pe o zonă mare în jurul defectului. Obiecțiunea nu o credem valabilă, în primul rând, ea nefiind confirmată prin! date certe experimentale. Admițând-o, ar trebui să se reducă diametrul tamburului prea mult, aducându-1 aproape la diametrul nodului de eliminat, ceea ce este imposibil.Pe lângă aceasta, mașina în genere este făcută pentru curățirea șipcilor de coaje și liber, iar nodurile vicioase întâlnite, cer un volum de lucru comparativ mai mic.

Fig. 4. Cetcul de siguranță și de fixarea cuțitelorS’a ales tipul de tambur cu șase cuțite, deoarece tamburul cu opt cuțite nu curăță bine, decât porțiuni mai drepte din șipcă și lasă de multe ori urme de liber, >în concavi'ă- țile și adânciturile mici ale șipcii.

Variația productivității 
în funcție de diametrul tamburului

TABELA 2

Diametrul 
tamburului 

(cercului de 
cuțite) 
mm

Producti
vitatea

kg/oră

Observațiunl

81
84
92

110
116
121
125

62 (rotunjit)
60
67
76
78
78
78

Nu s’a făcut un număr 
suficient de observațluni. 
Observațiunile s’au luat 
la turații între 1600 ți 
2500 t/min.
Intre aceste limite, nu 
s’au observat variațiuni 
sensibi’e ale productivi
tății (la aceeași mașină).In schimb, mașinile cu câte patru și două cuțite lucrează cu smucituri, obosesc mâna lucrătorului, și fac mai multe așchii, pe lângă faptul că necesită opriri mai dese, pentru preschimbarea cuțitelor, căci se tocesc mai repede.Cuțitele sunt drepte, având lungimea de 240 mm inclusiv umerii de fixare. Lungimea tăietoare utilă este, în acest caz, de 160 mm.Față de cuțitele mai scurte, ele au avantajul că nu trebue atât de des date la reascuțit, și oferă posibilitatea de curățire ușoară a șipcilor mai late, până la 8...10 cm.La unele mașini se folosesc cuțite curbe, a- vând convexitatea spre axul tamburului, la mijlocul lui, ceea ce se explică prin faptul, că avem de curățit de coajă suprafețele curbe, cilindrice, ale șipcilor.Un urma unei examinări mai atente, s’a remarcat totuși, că aproape toate cuțitele curbe au la mijloc tăișurile Știrbite și mai totdeauna nu sunt ascuțite cum trebue. Aceasta, din cauză că întreaga lungime a cuțitului, în cazul cuțitului curbat, se reduce la cei 3—5 cm. din fundul curburii, care lucrează efectiv, deoarece șipca alunecă totdeauna în jos și astfel a- ceastă porțiune își pierde repede ascuțirea și se uzează exagerat, față de restul lungimii tăișului.De aceea sunt de preferat cuțitele drep'e, la care se folosește fără dificultăți, întreaga lungime a cuțitului, iar uzura acestora se produce în mod uniform, ușurându-se operațiunea de ascuțire și prelungindu-se durata lor de în- trebuințare.La montarea cuțitelor pe tambur, este important ca acestea să aibă aceeași greutate ; această regulă se va aplica în mod riguros cuțitelor montate opus pe același diametru.Este de asemenea extrem de important de controlat în timpul montării, ca circumferința descrisă de tăișurile cuțitelor, să fie aceeași perrfru toate cuțitele de pe tambur și în același timp, raza acestei circumferințe să fie cu cel puțin 5...6 min mai mlare decât raza cercului descris de spinările cuțitelor.
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Pentru aceasta, umerii cuțitelor sau locașurile umerilor de pe mosor se pilesc în mod corespunzător, astfel încât cuțitul nu mai este paralel, ci capătă o înclinare în sus față de tangenta trasă prin locul de fixare a lui, la cercul cuțitelor.Atunci, când nu se respectă aceste recomandări, operațiunea curățirii se face cu smucituri și trepidațiuni, ceea ce are repercusiuni asupra uzurii mașinii, și calității de prelucrare, provocând totodată oboseala lucrătorului șl reducând productivitatea omului și mașinii. Cuțitele vor avea un pieziș, în nici un caz mai mic de 33°, la oțelurile obișnuite.
Dispozitivele de conducere a pieselor în 

timpul prelucrăriiPe postament, sub tambure se află barele de sprijinire a șipcilor în timpul curățirii. A- cestea sunt fixate pe niște brațe mobile, în jurul pivoților, fixate pe pereții laterali ai postamentului. Barele de sprijin sunt mobile pentru a da posibilitatea lucrătorilor să regleze înălțimea lor după grosimea medie a șipcilor prelucrate și după statura lucrătorilor (vezi fig. 1 și 2).Nu s’a făcut o apărătoare fixă deasupra cuțitelor, pentru a da posibilitatea de a menta mașinile, în spațiul disponibil, sau în funcție de amplasamentul axei de transmisie (dacă nu se folosesc electromotoare individuale, fapt care este de dorit) și conform schemei tehnologice stabilite. Urmează ca funcțiunea de protejare să fie împlinită de o masă din scânduri, care se va construi deasupra mașinii (sau mai multor mașini puse în linie), care masă servește concomitent și drept loc de depozitare a șipcilor necurățate, aduse și depuse aci Ia îndemâna lucrătorului.încheind descrierea organelor principale ale mașinii de curățit deșeuri pentru celuloză, 

trebue să menționăm că sunt încă unele lucruri neclare în ceea ce privește construcția și funcționarea optimă a acestora.Privitor la restul elementelor constructive pur mecanice, facem rezerve în sensul că nefiind în mod special studiate sau calculate, s’au lăsat la latitudinea executanților. De altfel mașina așa cum se construește astăzi nu este bine înțeles încă perfectă și considerăm că se află încă în stadiul experimentării pe te-

Fig. 5. Cuțitul:
1 umSli'ul -cuțitului ; 2 partea nefolos^bllă a tăișului de lângă 

cercul de siguranță ; 3 lungime^ utilă a cuțituluiren, cu toate că este prima oară în țară, când o asemenea mașină este produsă într’o serie așa de mare.Considerăm că un mare pas înainte a fost făcut prin unificarea tipului de construcție și mai ales prin faptul că lucrarea a fost executată în întregime în atelierele mecanice aparținând industriei forestiere.Pentru perfecționarea acestei mașini, urmează să se facă încă O1 serie de observațiuni organizate în mod metodic, deoarece astăzi nu posedăm decât date aproximative, care au putut servi numai la proectarea imul prototip și nu sunt suficient de concludente în vederea perfecționărilor de adus. Muncitorilor și tehnicienilor de pe teren, le revine acum această sarcină, de a studia modul de comportare a mașinii în diferite condițiuni de producție șl a face sugestii pentru modificări, în vederea îmbunătățirii calității produsului.
CBOWCTBA CTAHKOB UJlfl OWUCTKH OTXOAOB B IIEJIJ11OJIO3HOH 

nPOMbimJIEHHOCTH

P estone

FlaiHaH MexaHH3auHfl oumctkh otxohob ot Kopu m 
ApyrHX HeuonycxaeMbix nopoxoB HBjiseTCH ochobhbim ii 
HenpeMeHHHM ycaoBHeM HcnojiB3OBaHiiH otxojiob b npoH3- 
boactbc iiejuiiojiosbi.

Cyu-'ecTByTOtriHe eram HeAocTaTomibi KonHiecTBCHHO 
h oyaytn caMwx paa.THHHbix Mapox, a TaKme h ycrapeB- 
niHMH, ao.hikhm 6btrb 3aMCHeHbi cTanKaMii bauhoto o6pa3iia.

Abtop craTM paccMarpiiBaeT oCHOBHMe ysjiH CTaHKa 
AHH OWCTKH OTXOAOB OT KOpbl (CTBHHHy, BajI, nOAUIMB- 
hhkh. npHBOA, CapafiaHbi, tojiobkh, HanpaBJiaiomHe npn- 
cnoco6<ieHHH AeTajiefi bo BpeMH o6pa6o?KH) h durbaubt 
ycjiOBMH coCAiOAeHHe kotopkx neoâxoAHMo aah Gecnepe- 
OoHHofi pa6oTH CTaHKa.
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INDUSTRIA CELULOZEI Șl 
HÂRTIEI

_—.——------------------------------------------------------------------- A — -------------------——•— ----------------------

SITELE METALICE
IN INDUSTRIA DE CELULOZĂ ȘI HÂRTIE (li)

DE

ING. GH. OPRESCU ȘI ING. I. VIȘOIU

IV. îmbinarea sitelorSitele metalica nu pot fi țesute ca o bandă fără sfârșit, așa cum. este cazul cu flanelele, astfel că este necesar să se facă o legătură a capetelor sitei.îmbinarea sitei a fost întotdeauna partea cea mai sensibilă, deoarece la mișcarea în ma-

Fig. 0. îmbinare >prin coaserea gi tivîrea capetelor 
sitei.

Modul de execuție a îmbinării, mărimea deschiderii cusăturii ca și alte caracteristici ale îmbinării, se aleg pe bază experimentală și după încercări minuțioase.In prezent există 4 tipuri principale de îmbinări.Primul tip constă din cusătura propriu zisă, făcută cu ajutorul unui fir care reunește ambele căprițe ale sitei. Această unire se face după ce în prealabil capetele sitei se tivesc (adică se leagă cu un fir, ultimul fir al bătăturii cu al treilea fir sau uneori și cu al patrulea), așa cum se vede în fig. 8.Tipul acesta de îmbinare este cel mai vechi și acum 20 de ani era singurul folosit. Produce însă un marcaj puternic a$ hârtiei. Astăzi se folosește din ce în ce mai rar, fiind totuși uneori necesar la anumite mașini, în special la acelea la care valțurile frontale sunt preta mici.Către anul 1910 a apărut un alt tip de îmbinare, fără tivitură, capetele sitei fiind cu - sute numai peste al doilea fir de bătătură (fig. 9).șină, ea nu poate oferi aceeași rezistență ca restul sitei, la eforturi1 e de tracțiune, frecare și îndoire necontenită. Pe de a iță parte. îmbinarea dădea marcajul cel mai puternic. Fabricile de hârtie cer însă o îmbinare rezistentă, care să nu marcheze banda de hârtie și în același timp să aibă si aceeași capacitate de trecere a apei ca și restul sitei.Aceste deziderate nu. au putut fi îndeplinite în sistemul vechi de execuție a îmbinării, prin tivirea și coaserea împreună a capetelor sitei cu sârmă, formând ceea ce se cunoaște sub numele d'e cusătura sitei. Prin îmbunătățirile succesive aduse modului de execuție a îmbinării și în ultimul timp prin folosirea procedeelor moderne cto lipire și sudură, fabricile de site sunt în măsură să realizeze îmbinări care să corespundă dezideratelor industriei de hârtie.Trebue dela început să menționăm că nu toate felurile de îmbinări corespund unei anumite mașini sau unui anumit fel de pastă de hârtie.

Fig. 9. îmbinare prin coaserea capetelor sitei fără 
tivitură.Mai târziu, acest fel de cusătură a căpătat o variantă în care ultimul fir de bătătură este lipit de firele urzelii (fig. 10). prin această legătură suplimentară, cusătura devine mai rezistentă.Cu începere din anul 1927 s a introdus îmbinarea prin sudură electrică sau autogenă. Prin acest procedeu se realizează unirea cap la ca.p a firelor de urzeală (fig. 11), astfel că
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practic nu mai este nevoie de fire suplimen - tare și duci nu mai avem o coasere a sitei.Avantajul acestei îmbinări este remarcabil deoarece nu mai produce marcaj, are aceeași capacitate de trecere a apei ca și restul sitei și în același timp convine cel mai bine mașinilor cu viteză, mareAl patrulea tip de îmbinare este acela în care se realizează o simplă lipire a unui fir așezat în locul unui fir de bătătură. Firul se lipește cu praf de argint (fig. 12).In cazul ultimelor două tipuri de îmbinări, marcajul trebue să fie invizibil ia pornirea m- șinii. Dacă acesta devine vizibil, înseamnă că ochiurile îmbinării se înfundă. Defectul trebue remediat imediat de către fabrica de hârtie, deoarece în caz contrar, îmbinările, mai ales cele prin sudură autogenă, ar provoca în jurul lor o zonă de ecruisaj a țesăturii, foarte periculoasă. Ti'jbue să menționăm că pentru sitele

Fig. 10. îmbinare prin coasere și lipire.răsucite (drilate) sudura autogenă nu este potrivită, astfel că și astăzi se mai întrebuințează îmbinarea prin coasere.xIn unele cazuri, sitele caie se montează pe tamburi în condiții fără pretenții, nu se mai livrează îmbinate ca o bandă fără sfârșit, ci ele se cos sau se lipesc cu ajutorul unui fir gros chiar pe tambur. Acesta este cazul, de exemplu, cu tamburii îngroșătoarelor pentru pasta ide lemn și pentru celuloză.Atunci când sita se îmbină la fabrica producătoare, cum de altfel este cazul general, ea se confecționează ceva mai scurtă decât a fost comandată de fabrica de hârtie. Sita îmbinată se montează într’o mașină specială pentru întindere în care se așează pe două valțuri paralele, cu ajutorul cărora se întinde uniform, sita mișcândîu-se încet, până ce ajunge la lungimea necesară. Alungirea sitei în cursul a- cestei operațiuni ești cuprinsă între 0,2 si 0,8%.După prescripțiile sovietice, sita definitivă poate să aibă abateri față de comandă, de + 5 mm în lățime și de + 30 mm în lungime, dacă lungimea totală a/ sitei este sub 15 m și de + 50 mm pentru lungimi peste 15 m.

V. întrebuințarea' diferitelor feluri de siteDiferitele tipuri și numere de site pe care le-am arătat in capitolele anterioare, au fost făcute tocmai pentru a avea la îndemână sita

Fig. 11. îmbinare prin sudură.cea mai corespunzătoare produsului ce se fabrică pe mașină. De aceea credem că nu este de prisos să dăm în rândurile ce urmează unele indicații asupra întrebuințării diverselor site, precizând însă că o alegere definitivă a unei site depinde de numeroși factori, pro prii fiecărei fabrici de hârtie și pe care îi vom analiza într’un alt capitol. Indicațiile pe care le dăm se bazează pe experiența acumulată de zeci de ani de către industria de celuloză și hârtie din țările cele mai înaintate în acest domeniu.
Sitele simple normale nr. 30...40 se folosesc în general la fabricarea hârtiei de mătase, hârtiei pentru țigarete, pentru condensatori, hârtiei subțiri pentru tipar, hârtiei subțiri imitație de pergament și a altor sorturi de hârtii subțiri.In U. R. S- S., sita simplă normala nr. 32 se folosește la fabricarea hârtiei pentru perga - ment, pentru parafinat, pentru țigarete, pentru filtru, ca și pantru fabricarea hârtiei higie- nice și pergaminate, iar sita nr. 36 pentru foița de țigarete cu 25 g/m2, pentru hârtia suport carbon-indigo de 20 g/m2, ca și pentru

Fig- 12. îmbinare prin lipire simplă.alte diferite sorturi de hârtii subțiri cu gra- maje cuprinse între 15 g/m2 și 25 g/m2.
Sitele simple normale nr. 25...29 se întrebuințează la fabricarea hârtiilor pentru scris și tipar de cea mai bună calitate, ca si pentru hârtiila subțirii numai din celuloză, pentru hârtii pergament și pergaminate impermeabile la grăsimi.In U. R. 8- S, cu sita nr. 26 se obțin hârtiile pentru scris și pentru imprimare în tipo
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grafie, litografie și offset. Tot această sită se folosește și la fabricarea hârtiilor pentru albume ’și ambalaj cu gramaj e peste 60 g/m2.
Sita simplă normală nr. 24 se folosește în special ia fabricarea hârtiei pentru mașinile de tipar rotative, >pe dale mai rapide și mai late mașini de hârtie. Se mai folosește și la obținerea hârtiilor cu conținut de pastă de lemn, cum sunt hârtiile de ambalaj și altele. Această sita în U. R. S. S. se mai întrebuințează și la fabricarea hârtiilor de scris și de tipar, cu un gramaj de peste 60 g/m2, atunci când conțin pastă de lemn, ca și la fabricarea hârtiei de afișe, de bilete, pentru cutii de chibrituri, precum și a unor sorturi de hârtii izolante folosite în electrotehnică.
Sitele simple normale nr. 21...23, se folosesc la fabricarea hârtiilor groase sugătoare și de ambalaj.
Sitele simple normale nr. 17 și 18 servesc Ia obținerea sitelor pentru tamburii îngroșăto- rilor
Sitele simple normale cu țesătură ușoară, în diferite numere, se folosesc ca site pentru egutoare. Astfel, siteia cu nr. 14 și 15 sunt întrebuințate la egutcurele pentru hârtii de tipar de calitate inferioară (hârtie de ziare) și medie, cete cu numerele 16 și 17 pentru hârtii de tipar mai bune, iar cele cu nr, 18...25 pentru cele mai fine hârtii de tipar și scris. In sfârșit sita cu nr. 30 se întrebuințează la egutoarele pentru hârtii de țigaretei și pentru cea mai fină hârtie de mătase.Aceste site pentru egutoare sunt executate din fire mai subțiri, astfel că sunt mai ușoare decât sitele de mașină cu același număr.
Sitele simple tricotate se folosesc la fabricarea hârtiei de ziare. In ultimii ani, din cauza duratei lor mai ridicate față de sitele simple normate cu același număr, au încăput să fie întrebuințate și pentru hârtiile de tipar și de scris de calitate mijlocie.
Sitele triple, mai cu seamă nr." 24, servesc pentru scopuri speciale. Se întrebuințează în special pentru fabricarea hârtiilor fine de țigarete, hârtiilor pentru condensatori, hârtiilor de mătase cât și pentru hârtiile subțiri de tipar. Din cauză că au o capacitate de trecere a apei mică și o mare sensibilitate, întrebuințarea lor se mărginește la sorturile de hârtie menționate. Pe de altă parte, sitele triple lasă în hârtie un marcaj bine precizat.In U.R.S.S., se folosesc site triple cu nr. 24 la fabricarea foiței de țigarete, nr. 30 pentru hârtia suport ca’rbon-indigo și de țigarete ca și pentru hârtia de condensatori cu gramajul peste 14 g/m2. O sită triplă mai fină, nr. 34, se întrebuințează la fabricarea hârtiei de condensatori cu gramajul sub 14 g/m2.
Sitele duble servesc pentru același scop ca și sitele triple. In afară de aceasta, se între - buințează și la fabricarea hârtiilor din paste măcinate aspru, ca hârtia brută pentru per - 

gament și hârtii absorbantei Lasă același marcaj bine precizat ca și sitele triple.
Sitele răsucite (drilate) cu nr. 8...10 servesc la deshidratarea celulozei de lemn și paie ca și a altor paste, pe mașini cu sita lungă.Sita răsucită cu nr. 12 servește la fabricarea cartoanelor groase, iar cele cu nr. 16... 18 se folosesc in mașinile care au sita lungă combinată cu site’ rotunde. Sita răsucită cea mai fină, nr. 21, se întrebuințează la fabricarea hârtiilor groase de celuloză și hârtiilor groase pentru ambalaj.
Sitele plumbuite sau cositorite se folosesc acolo unde există un pericol mai mare de coroziune, datorită acțiunii agențiior chimici, ca de exemplu în cazul inălbirii. De aceea se întrebuânteiază la deshidratarea celulozelor și pastelor înălbite.
Țesăturile suport, executate din fire cu secțiune seini circulară, se folosesc ca suport pentru sitele rotunde și la tamburii de spălară.

VI. Alegerea sitelorLa alegerea sitelor pentru mașina de hârtie, unde acestea joacă un rol foarte important, trebue să se țină seama în primul rând de ca- ractexiisticele pe care urmează să te aibă hârtia. Se ia îln considerare în special calitatea suprafețe corespunzătoare sitei, diutola față, suprafața și transparența hârtiei, ca și marcajul lăsat de sită. Un factor de asemenea foarte important este capacitatea de deshidratare a sitei.In afară de acestea, trebue ca sita să aibă o durată cât mai mare, astfel ca să se micșoreze cât mai mult numărul de opriri datorită ruperii sau înlocuirii sitei. Din ad:st punct de ve- vedere, desigur că sitele cu numere mai mici și cu fire mai groase prezintă o mai mare siguranță, decât sitele fine.Când pe o mașină de hârtie trebue să se lucreze hârtii cu gramaj e și mici și mari, din paste măcinate, fio aspru, fie gras, alegerea sitei corespunzătoare trebue să se facă cu cea mai mare grijă, deoarece la o deshidratare insuficientă a pastei, atunci când este măcinată gras, banda de hârtie cu un grad de uscăciune prea mic se mototoleșteân presa primitoare-.Un alt factor care trebue luat în considerare qste pierderea de material, datorită trecerii prin ochiurile sitei a fibrelor fine și a mate - rialului de umplutură. Când suprafața ochiu- rilor este mare, iar absorpția sugarelor puternică, aceste pierderi sunt deosebit de mari. Din această cauză, fibrele fine și materialul de umplutură trecut prin sită este condus la recuperatoarele de ape grase de diferite tipuri, de unde sunt trecute din nou în circuitul de ma - terial.Totdeauna însă, numai stratul mai inferior de material din banda de hârtie este supus a- cestei acțiuni de sugere, astfel că dă naștere la
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ceea ce se cunoaște! sub numele de dubla față a hârtiei. Suprafața superioară este netedă, flexibilă și plină (închisă), pe când suprafața corespunzătoare a sitei este aspră și prezintă urme punctiforme datorite imprimării colurilor firelor de urzeală. Pe de altă p^rte, suprafața corespunzătoare sitei prezintă fibre unitare eșite în afară, care provoacă la tipar ceea ce se numește „prăfuire’’.Literatura de specialitate mai recomandă ca sita să aibă o tinetă astfel ca 1 litru de apă grasă din primul jghiab al sitei să nu conțină mai mult ca 0,6.. 0,8 g fibre. Această recomandare este însă foarte discutabilă, deoarece a - tunici când, de exemplu, hârtia are multă pastă de lemn sau alt material scurt, pierderile de fibră sunt mai mari dacă se folosește o sită fină, decât atunci când o hârtia din celuloză cu fibre lungi se lucrează pe o sită cu un număr mai mic.Una din funcțiunile principale ale sitei știm că este aceea de a asigura deshidratarea materialului, astfel că pasta care ajunge în stare lichidă pe sită, să iasă de pe aceasta sub forma unei foi. Capacitatea de deshidratare depinde evident, așa cum am mai menționat, de suprafața fiecărui ochi, precum și de numărul ochiurilor. Suma lor dă suprafața liberă de deshidratare sau golul format de ochiuri (suprafața de trecere a spei, suprafața activă). Coeficientul de deshidratare, respectiv cantitatea de apă care trace prin unitatea de suprafață, într’un timp dat și siub o presiune dată, poate fi determinat experimental. Acest coeficient nu este, cum s’ar putea crede la prima vedere, direct proporțional cu suprafața liberă de deshidratare, ci dste dependent și de grosimea țesăturii ca și de forma ochiului.Țesăturile subțiri deshidratează proporțional mai slab decât cele groase. Bine înțeles că a- ceasta se ref eră la capacitatea de deshidratare a țesutului propriu zis, deoarece la mașină, deshidratarea reală este influențată și de gradul de măcinare a pastei. Fibrele de dimensiuni mari astupă ochiurile sitei și frânează deshidratarea. Astfel se frânează și viteza și deci fabricația devine imposibilă pe' o sită sau alta. Nu s’ar puHoa, de exemplu, fabrica un carton cu gramaj mare pe o sită simplă, chiar dacă aceasta are un coeficient de deshidratare mai mare decât acela al sitei răsucite care se întrebuințează de obiceiu.

Deshidratarea despre care am menționat mai sus sa referă la cantitatea de apă care străbate sita în mișcare, deoarece mai intervine și viteza precum și un număr de alți factori. Cu oarecare aproximație, coeficientul de deshidratare statică este suficient pentru Studiu.Dependența coeficientului de dashidratare de un număr mare de factori, face posibil, de exemplu, Ta sita simplă normală nr. 26, folosită la fabricarea hârtiei de ziare, ca să se varieze în limitele acestui număr, coeficientul de deshidratare, iln măsură foarto mare. Aceasta se poate realiza în special prin varierea grosimii firelor de urzeală și bătătură, precum și prin varierea numărului de fire din bătătură pe unitatea de lungime.In cazul când se micșorează numărul fibrelor din bătătură se mărește lungimea ochiurilor, iar pierderile de pastă sunt mai mari. Dacă se compară site cu țesături de tipuri diferite care au aceeași suprafață de goluri, de exemplu sitele nr. 26 simple normale și tricotate, precum și sitele răsucite nr. 16, cu’o suprafață activă de aproximativ 25fA, constatăm că coeficientul de deshidratare variază dela 52 la 44 și la 38.Țesăturile fine simple normale, ca de exemplu nr. 40, folosite la hârtia fină au un coeficient de deshidratare de 40, la o suprafață activă de circa 24°/o, în timp ce sitele triple cu nr. 24 folosite la fabricarea foiței de țigarete sau a hârtiei de mătase au un coeficient de deshidratai» de 34, la o suprafață activă de 15®/..Dacă avem de a face cu o pastă cu fibre scurte, este evident că ori care ar fi celelalte inconveniente, trebue să întrebuințăm o sită destul de fină, pentru a pasta să nu fie aspirată și pierdută. Pe mașinile care au o scuturare puternică a sitei, mărimea maximă a fibrei care poate fi aspirată este aceea corespunzătoare fibrei cu lungimea egală cu diagonala ochiului. La mașinile care au sita ne- sicuturată, cea mai lungă fibră care traversează sita are lungimea egală cu axa ochiului, deoarece datorită inerției, fibrele au tendința să Se plaseze după această axă.In cazul când trebue să se aleagă între o durabilitate mai mare a sitei și o pierdere mai ridicată de pastă, două condiții cu totul contradictorii, fabrica de hârtie va trebui să a leagă pe aceea care este mai puțin costisitoare.
METAJ1J1MMECKHE CUTA B UEJ1JI10JI03 HOR W BVMAXHOR nPOMMUIJIEHHOCTH

P e 3 X) m e

npojojiMcasi HMOJKenHc CTaTtH, naxajio KoTopoii 
HanevaTano b npejMAymeM HOMepe xypHa.ia, AaKyrca 
aeTajiH oTHOCHTe.ibno npneMOB jjih coe;iHHeHHH nonoTna 
cht, HcnojibsyeMBix npH npijH3B0ACTBe paSHbix coptob 
cht, Hcno^bsyeMbtx npH npoH3BojcTBe pa3Hbix copTOB 

6ywarH. UatOTCH yKaaaHHH Kacawtunecs BbiOopa cht, b 
3aBHCHM0cra ot noKasaTejiefi, HOTopue AOjiWHa hmctb 
fiyMara. ctocoChocth cht b o6e3BO?KHBaHHH h TpeOoBaHîifi, 
HTOfibl CHT3 MOTJIH 6blTb HCHOJIb3yeMbt Katc MOJKHO 6o.ibHie.
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RECENZII

V. M. STREJNEV: Industria dogăritului, Editura 
„Trudrezervizdat” 1949.

Industria dogăritului face parte din cele mai com
plicate genuri de prelucrare a lemnului. Aceasta este 
m legătură cu construcția obiectelor din doage, cu ma
rele număr de operațiuni și cu variab'illitatea procedee
lor de prelucrare a lemnului. De aceea, pentru a în
suși această calificare este necesar un complex de 
cunoștințe. Pe aceste considerente se bazează conți
nutul cărții.

La început, se dau noțiuni cu caracter general des
pre însemnătatea obiectelor fabricate din doage, des
pre genurile lor, despre terminologia specială. In par
tea care tratează despre cunoașterea materialului se 
dă descrierea materiei prime principale — a lemnului, 
speciile, structura, proprietățile, calitățile, defectele 
și se descriu diferitele materiale auxiliare.

Descrierea industriei de produse din doage este pre
cedată de clasificarea lor, de analiza detaliată a con- 
t>trmției butoaielor și a obiectelor descrise și se expun 
cerințele termice principale, pe care trebue sa Ie sa
tisfacă aceste produse.

O parte din carte cuprinde procesele de producție 
a doagelor despicate și tăiate cu fierăstrăul, a cercu
rilor din lemn și a obiectelor din doage.

La expunerea producției manuale de obiecte din 
dcege, se face descrierea tuturor operațiunilor, a scu
lelor și instrumentelor cu care se lucrează în prezent, 
a procedeelor de lucru cu arătarea lor în figuri și 
schițe.

într’un capitol special sunt cuprinse informațiuni 
despre industria mecanizată a produselor din doage, 
arătându-se mașinile speciale ce sunt adaptate în in
dustria dogăritului. destinația șl funcționarea lor.

Le asemenea un capitol special cuprinde problemele 
despre uscarea lemnului, care au o însemnătate excep
țională în industria dogăritului. Capitole aparte sunt 
dedicate ascuțirii și ceaprazuiril instrumentelor tă
ioase, păstrării obiectelor din doage, tehnice! securi
tății în muncă și reparației obiectelor din doage.

In toate cazurile unde eete nevoie se dau indicațîunl 
asupra standardelor GOST și OST, astăzi în vigoare.

Cartea conține 123 de pagini, 10 figuri și 2 tabele, 
iar materialul este împărțit în următoarele 10 capi
tole, parte din ele având mai multe subdiviziuni.

CAP. I, Materialele principale și auxiliare utilizate 
în industria dogăritului.

CAP. II. Producția materialelor de dogari t din lemn.
CAP. III. Clasificarea și construcția obiectelor din 

doage. Formulele pentru calcularea volumului obiec
telor. Cerințele pe care trebue să le satisfacă obiectele.

CAP. IV. Uscarea lemnului la fabricarea obiectelor 
din doage.

CAP. V. Procesul tehnologic al producției manuale 
de obiecte din doage. Operațiunile și succesiunea exe
cutării lor, sculele, dispozitivele, procedeele de lucru, 
organizarea muncii și locurile de lucru.

CAP. VI. Ascuțirea și ceaprazul instrumentelor tă
ioase adaptabile în Industria dogăritului.

CAP. VII. Păstrarea obiectelor din doage și desfun
darea butoaielor. ,

CAP. VIII. Regulile .principale asupra tehnîcei secu
rității în industria .dogăritului manuală.

CAP. IX. Reparația obiectelor din doage.
Cap. X. Mecanizarea producției obiectelor din doage. 
La sfârșitul cărții se găsește o bogată bibliografie.

MINISTERUL INDUSTRIEI LEMNULUI SI AL 
HÂRTIEI DIN U.R.S.S. Metoda continuă în exploa
tările forestiere, 1949, 90 p.

Articolele publicate în această carte tratează despre 
noua metodă de organizare a muncii în exploatările 
forestiere și anume despre metoda continuă, care este 

aplicată în prezent în diferite regiuni ale U.R.S.S., și ia 
un avânt din ce în ce mai mare.

Cartea începe cu articolul : „Să se introducă cu mai 
mult curaj metoda continuă”.

Urmează apoi:
1. ,,Experiența organizării producției după metoda 

continuă in gospodăria industrială forestieră din Mac- 
sutiiănsc” de A. Jeludcov.

2. ,,Brigada noastră lucrează după metoda continuă", 
de tăietorul eu fierăstrăul electric din gospodăria indu
striala forestieră din Omutoinsk, vestitul stahanovist 
ain industria forestieră, Nicolae Nazarovici Crivițov, 
laureat cu Premiul Stalin.

3. ,,O nouă metodă de organizare a muncii la ex.. 
ploatarea pădurii" de G. Freidin.

4. „Brigada continuă a lui A. D. Luiticov" de B. 
Ivianovscni.

5. „Metoda continuă în bandă rulantă la exploatarea, 
pădurii" de I. Șeinin.

S. „Prima experiență de lucru după metoda conti
nuă" de S. Necrasov.

7, „Brigăzile complexe în pădurile Siberiei” de F. 
Timașev.

B. „Metoda continuă în gospodăriile industriale fo
restiere din Udimsc și Mihailovsc-'de A. Bederson.

Cartea conține mai multe figuri, schițe, tabele și 
anexe.

N. Caimaean

ȘUMILOV P. V., Tehnologia hârtiei, (T^hnologhiia 
bumaghi), Moscova-Leningrad, 1949, 220 p.

Cartea profesorulc’i Șumitov constitue un succint tra
tat privind fabricarea hârtiei și per-pectivele pro
ducției de hârtie și celuloză în U.R.S.S. Autorul dă o 
completă cescriere a procesului tehnologic al fabricării 
hârtiei, începând cu o privire generală asupra caracte
relor tehnologice ale fibrei lemnului, despre masa fi
broasă, calitățile ei, modul de păstrare și preparare. 
In continuare se ocupă de fabricarea masei fibroase, 
despre procesul defibrării, Inclusiv curățirea și deshi
dratarea masei fibroase, după varietăți. Se arată cele 
două procedee de fabricare a pastei: procedeul sulfat 
și sulfit, precum și fabricarea celulozei din pai'e.

In continuare se ocupa de procedeele de înălbire a 
celulozei, inclusiv prepararea soluțiilor din clor cal- 
caros și clor lichid, precum și despre controlul în pro
ducția de soluții de înălbire, despre mașinile și mo
dalitățile acestui, stadiu de producție.

Autorul trece apoi la problema fabricării hârtiei din 
cârpe și deșeuri dela fabricile de textile și fuior.

In ultima parte a cărții, autorul tratează despre pre
gătirea pestei de hârtie din prelucrarea semifabrica
telor. Se trece în revistă tot procesul începând cu o- 
perațiunile dela mașinile de măcinat, procesul de do
zare a cleiului în hârtie și terminând cu ciorârca hâr
tiei. Se dau norme pentru controlul necesar la efectua, 
rea acestor procedee.

Cartea este bogat ilustrată cu fotografii și scheme 
de mașini însoțite de calcule și rețete privind substan
țele chimice, modul de calculare a materiei prime, a 
semifabricatelor, etc.

In carte se menționează descoperirile cercetărilor 
sovietici în domeniul fabricării hârtiei și con
strucția aparaturii necesare. Aflăm că incă din 
1708, în Rusia, -au fost pentru prima dată în lume fo
losite paiele ia fabricarea hârtiei, ceeace in Europa 
Occidentală a început să se practice pe scară mare 
abia pela mijlocul secolului al 19-lea. Se vorbește des- 
pie prepararea cartonului din asbest fîbros din UraJi.

Se dă o bogată bibliografie a lucrărilor rusești, in 
acest domeniu.

Ing. V. Tocan
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editura tehnica
A APARUT: VOLUMUL II

Cuprinzând 15 secțiuni, din care extragem:
SECȚIUNEA VIII Mașinile și instalațiile industriei celulo
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SESIUNEA GENERALA ȘTIINȚIFICA
A ACADEMIEI R.P.R. DIN MARTIE 1351

DE

PROF. ING. CONST. C. GEORGESCU
MEMBRU CORESP. AL ACADEMIEI R. P, R.In zilele de 21—25 Martie a. c. a avut loc la București sesiunea generală științifică a Academiei R.P.R., în care s’a făcut o prezentare a cercetărilor și rezultatelor obținute în activitatea secțiilor, filialelor, institutelor și colectivelor de cercetări pe anul 1950 în domeniul științelor tehnice și agricole, chimiei, științelor medicale și științelor sociale și s’a desbătut planul de lucru al Academiei pe anul 1951 în cadrul Planului de Stat șî ai Planului de Electrificare a țării. Analiza critică a muncii științifice întreprinsă atât de Academie cât și în Institutele de cercetări ale Departamentelor, a constituit un prețios sprijin și îndemn pe care Prezidiul înaltului nostru for științific l-a dat oamenilor de știință, în plină desfășurare a activității ilor pentru a-și verifica și îmbunătăți practica și munca lor științifică, prin însușirea cât mai temeinică a științei mar- xist-leniniste, și a contribui prin munca lor la construirea socialismului în țara noastră.Sesiunea Academiei R.P-R. a avut scopul să determine un salt calitativ al cercetărilor științifice din țara noastră, în urma adâncirii lucră- rilordui I. V. Ștalln cu privire la problemele 'lingvisticii, care â însemnat o cotitură în desvoltarea științei marxist-leniniste și vor urmări, în mod rodnic, lucrările din toate domeniile științifice, dela cele lingvistice, științele .sociale, până la științele naturii și tehnicii.Rapoartele prezentate de acad. prof. Tr. Să- vulescu și .acad. prof. Em. Petrovici, precum și de prof. univ. Leonte Răutu, au aplicat învățămintele din lucrările tovarășului Stalin la practica muncii oamenilor de știință, litere și artă din Republica noastră pentru ca știința și artele să fie just orientate în spre singura concepție științifică — aiceea a materialismului dialectic.După această punere la punct a principiilor călăuzitoare a muncii științifice* a urmat prezentarea raportului general al acad. prof. Traiad Săvulescu, președintele Academiei R.P.R., și a corapoartelor pe domenii științifice, din care co- raportul prof. Eugen Rădulescu, membru corespondent al Academiei R.P.R., privind desvoltarea științelor agricole în procesul transformării socialiste a agriculturii în R.P.R., a cuprins și activitatea științifică din domeniul științelor e- conomiei forestiere. In cele ce urmează se vor 

prezenta câteva din aspectele muncii științifice din aceste domenii, care au stârnit un viu interes la oamenii de știință, tehnicienii, profesorii, studenții și muncitorii care activează în sectorul forestier. . ! !In cadrul Academiei R.P.R., funcționează un colectiv forestier din care fac parte doi membri corespondenți și 19 colaboratori științifici. In decursul anului 1950, s’a lucrat la probleme din domeniul amenajării, culturii și protecției pădu. rillor, tehnologia lemnului,exploatarea forestieră, care au fost legate cu sarcinile din Planul de Stat. Intre realizările acestui colectiv se remarcă:— Adaptarea metodei academicianului T. D Lâsenco, de însămânțarea în cuiburi a stejarului la lucrările de regenerare a Quercetelor dăunate de secetă. îndrumările colectivului au fost folosite la redactarea instrucțiunilor Ministerului Silviculturii în vederea refacerii Quercetelor, care au prezentat fenomene de uscare în masă ;— Un studiu mai amplu cu cairacter monografic asupra „Făgetdlor din etajul montant superior” desvoltă fitogeneza șl tipologia acestor păduri, încă insuficient folosite;— Un studiu asupra „Pădurilor din antestepa Munteniei” care se ocupă cu condițiile de vegetație a speciilor importante forestiere din a- ceste păduri, tipologie, creșterea și productivitatea lor. Cercetările au fost întreprinse cu scopul găsirii tipurilor de pădure cele mai potrivite pentru introducerea lor în antestepele șl stepele noastre în momentul când sc va trece la înfăptuirea planului de împădurire;— Studiul asupra aplicării rărit urii or în plantațiile de plop de Canada din lunca Dunării, care a sporit producția arboretelor de acest fel;— Paralel cu cunoașterea condițiilor de cultură a pădurilor s’au luat în studiu și probleme dc determinarea productivității și de organizarea procesului de producție forestieră. In această direcție, colectivul Academiei R.P.R. a inițiat cercetări privind particularitățile de desvoltare a unor importante specii forestiere, studiind 'coeficienții de formă la 10 specii și în diferite condiții staționale prin măsurători exacte la un număr de peste 24.000 arborii. Această lucrare a fost folosită de Ministerul Silviculturii la alcătuirea 
î



..Tabelelor generație de cubaj”, care șî-âu găsit apllcațîune din anul 1950;— Un alt studiu, se ocupă cu determinarea ■ luductivității pădurilor de salcâm, carpen și tei. stabilind condițiile de creștere cantitativă a arborilor, dela întemeiere până la exploatabilitate. Pe baza acestui studiu, Ministerul a întocmit tabele de producție folosite de amenajare- S’au mal studiat metode noi de convertirea crângului în codru, care au stabilit că schimbarea de regim aduce nu numai un spor de calitate, dar șl o sporire a productivității .contrar concepțiilor de până acum, S’a pus la punct și o nouă formă de calcul a exploatabilității corespunzătoare maximului de producție utilă. Rezultatele au fost însușite și aplicate de Ministerul Silviculturii ;— Aplicarea complexului Docuceaev-Costacev- Willtams; s’au făcut o serie de lucrări, după cum sunt: întocmirea planului de amenajare cu perdele forestiere a stațiunilor experimentale I.C.A.R.; întocmirea unui plan similar pentru Canalul Dunăre-Marea Neagră și experimentarea metodei acad. Lâsenco. de însămânțară în cuiburi a stejarului la stațiunile I.C.A.R. șî gospodării colective ; — Lucrări reușite de altoire la genul Quercus și de hibridare sexuală la genul Fraxinus. care inițiază la noi, aplicarea mlciu- il’nismului în silvicultură; — Studiul bacteriozei stejarului și putrezirea cafenie a ghindei; — Redactarea capitolelor familiilor plantelor lemnoase pentru volumul I al Florei R.P.R ; — Studiul acțiunii fungicide a pentaclorofenolului la conservarea lemnului, produs p.reparat de ICE- CHIM pe baza căruia s’a făcut recomandarea înlocuirii creozotulul cu acest ptodus la impregnarea traverselor de cale ferată ; — Studiul sistematic al proprietăților fizlco-mecanice ale lemnelor de molid, brad, fag șl gorun.Colectivele forestiere și-au desfășurat activitatea în centrele de învățământ: București, orașul Stalin și Câmpulungul Moldovenesc. La munca științifică au fost angrenați și studenți. Cercetările asupra aplicării metodei etcad. Lâsenco s’au făcut cu concursul tehnicienilor din unitățile exterioare. Această desvoltare a muncii științifice a urmat indicațiile Prezidiului Academiei in vederea antrenării corpului didactic dm învățământul superior, a tehnicienilor din producție și a pregătirii de noi cadre științifice.Ca rezultat general al lucrărilor sale, Colectivul Forestier a prezentat în anul 1950 un număr de 15 comunicări, din care două au fost monografii ample. In sesiunea științifică a Aca- demiiei din 1950, colectivul a susținut 7 comunicări-Din rapoartele prezentate și discuțiile ce au avut toc, acad. prof. Tr. Săvulescu a relevai o serie de lipsuri și anume: Membrii colectivului nu au păstrat legătura strânsă cu problemele de cercetat, cu problemele de bază de desvoltării științei și culturii în Republica noastră. Nu au depus o încordare suficientă și au prezentat 

o serie de scăderi ca: lipsă de planificate, lipsă de coordonare,menținerea spiritului individual isi în cercetare. Colectivul Institutului Forestier, ca și cel al Institutului Geologic a! lucrat la teme, care fac parte din programul propriu ai institutelor departamentale. Nu s’a înlăturat confuzia’ care există între rolul Colectivului Forestier al Academiei R.P.R. de a realiza opere de creație originală și rolu1 Institutului departamental, care are. menirea de a rezolva cercetările științifice necesare lucrărilor curente. Colectivul Forestier nu șî-a luat sarcina să cerceteze probie- mele din unitățile exterioare — Ocoale Silvice — iar problemele rezolvate nu au fost toate urmărite până la realizarea lor în întreprinderi.Cai lipsă generală, acad. prof. Tr. Săvulescu a arătat -că colaboratorii științifici ai Academiei PP.R. nu au fost pătrunși de importanța misiunii tor, lăsând1 cercetărilie pe plan secundar.Din raportul prof. Eugen Rădulescu s’a desprins o altă serie de lipsuri și anume: Colectivul Forestier nu a reușit să stabilească, în 1950, o legătură temeinică cu Ministerul de resort; în ce privește însă fixarea problemelor pe anul 1950 acest neajuns a fost, în parte, înlăturat. Temele Colectivului Forestier au prezentat un conținut fragmentar. De asemenea ele nu au avut ca obiect complexe de lucrări menite a amplifica munca științifică în practica silvică șl a racorda activitatea din sectorul forestier cu aceea din sectoarele înrudite. In plus, ele nu au proiectat suficient în problemele fundamentale ale eco nomiei forestiere o concepție unitară materialist dialectică și nu au reflectat îndeajuns, aportul indigen la procesul de socializare a1 silviculturii.Aplicarea concepțiilor sovietice în domeniul silviculturii se face cu greutate, deoarece nu toți colaboratorii depun o muncă susținută de documentare.Membrii Colectivului Forestier prin participarea lor la sesiunea Academiei R.P.R. au primit, în urma analizei muncii lor, un puternic imbold pentru desăvârșirea lucrărilor lor și cu noi principii călăuzitoare vor păși la realizarea planului tematic pe anul 1951.. Pentru acest an, Prezidiul Academiei încredințat, spre studiere, Colectivului Forestier următoarele probleme:— Vegetația forestieră ca. factor regularizator al regimului apelor în basinele de interes hidroelectric și în zonele inundabile;— Mijloace silvotehnice pentru ridicarea productivității Quercetelor;— Cercetări asupra ciupercilor și insectelor vătămătoare arborilor și lemnului.Din cele 'arătate se desprinde înteresu' mani- tesiat în această sesiune științelor silvice și deaceea tehnicienii și muncitorii din sectorul forestier își exprimă adânca lor recunoștință față de Academia R.P.R. pentru sprijinul dat științelor economiei forestiere.
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SILVICULTURA 
------------------------------------------------- --------------*---------------------------------------------------------

*) Raportul tovarășului Gh. Gheorghiu-Dej la ședința 
plenară a C.C. al P M.R. asupra Planului de Electrifi
care a țării din 26.10.1950.

DIN SARCINILE SECTORULUI SILVIC 
IN LEGĂTURĂ CU PLANUL DE ELECTRIFICARE

A ȚĂRII ȘI DE FOLOSIRE A APELOR
DE

ING. GH. BĂDESCURaportul tovarășului Gh. Gheorghiu-Dej *)  asupra Planului de Electrificare a țării ne arată că activitatea sectorului silvic, este legată profund și organic de această măreață realizare a clasei muncitoare, ■carie .cheamă poporul la o viață nouă.împletirea activității sectorului silvic cu Iu- crările care decurg din aplicarea acestui plan, nu este întâmplătoare. Datorită specificului fizi- co-goografic din țara noastră, regiunea de cel mai mare interes hidroelectric este regiunea munților și dealurilor înalte, adică tocmai regiunea forestieră a țării.Sarcina principală a sectorului silvic în legătură cu Planul de Electrificare a țării și de folosire a apelor, este aceea de a crea, în domeniul său de activitate, condițiile cele mai bune în care amenajările hidroelectrice să se poată executa, funcționa și desvoltă nestânjenit.Planul de Electrificare pune în același timp și problema amenajării integrale a apelor.Sumar definită, această amenajare integrală a apelor, cuprinde complexul măsurilor tehnico- economice prin care apele regiunilor bântuite de torenți sunt împiedecate de a mai- avea acțiuni vătămătoare omului, procurându-i în schimb toate bunurile și serviciile pe care acestea le pot produce. In acest complex, sarcina sectorului silvic este de a contribui direct cu specificul activității sale în ansamblul lucrărilor tehnico-economice de amenajare integrală a apelor.Din examinarea raporturilor care există între pădure și ceilalți factori mai importanți: climatul, solul, așezările omenești, căile de comunicație, etc., din bazinele hidrografice, care formează obiectul lucrărilor ce decurg din Planul de Electrificare a țării și de folosirea apelor, se vor. desprinde atât sarcinile ce revin sectorului silvic, cât și obiectivele ce trebue urmărite și lu
crările ce trebue executate.

I. AMELIORAREA CLIMATULUIPădurea, în raport cu elementele care determină climatul unei regiuni, constitue un moderator al asperităților climatice. In pădure vântul este mai puțin puternic și gerul mai puțin aspru, iar vara când câmpul crapă de arșiță și uscăciune, în pădure este răcoare. .Amenajările hidroelectrice, cu lacuri de acumulare ce se întind adesea pe mii de hectare, au nevoie de un climat liniștit, fără-vânturi mari și fără geruri aspre. In „țara vânturilor'1, amenajările hidroelectrice nu pot avea o situație prosperă și nu se pot uita ravagiile făcute de vânturi în valea Bistriței numai cu trei ani în urmă, când zeci de mii de hectare de păduri — prost îngrijite — au fost culcate la pământ.Sectorul silvic poate și de aceea are sarcina 
să asigure în bazinele hidrocentralelor un climat 
mai liniștit de care acestea au nevoie.Obiectivele de atins și lucrările de executat pentru îndeplinirea acestei sarcini sunt:a) Studierea și determinarea tipurilor de pădure care corespund în cele mai bune condiții scopului urmărit;b) Punerea ia punct a rețelei- arboretelor de amestec (compuse din esențe cu înrădăcinări de diferite forme și de diferite etaje) și a tehnicei de obținere a lor (semănături, plantațiuni, etc.);c) Completarea arboretelor naturale a căror așezare este potrivită cu scopul urmănif;d) Crearea, prin plantații, a unor împădu
riri de centură de jur împrejurul lacurilor de a- cumulare;e) Crearea prin împăduriri a unor perdele-de 
coamă sau perdele filtrante, acolo unde în mod natural lipsesc și acolo unde interesele ameliorării climatului ar cere.II. STINGEREA TORENȚILOR ȘI PREVENIREA 

FORMĂRII LORExaminând pădurea în raport cu alt factor natural foarte important, solul, se observă că, pădurea a constituit întotdeauna un scut de apă
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rare pentru scoarța pământului și pentru viețuitoarele sale. Ca atare, la adăpostul pădurii, miliarde de organisme vii își duc viața și produc transformările care asigură solului permanenta lui prospețime și fertilitate.
Pădurea apără solul contra biciurii directe a ploilor vijelioase și a grindinei, care, stricându:i structura îl îndeasă, îl bătătorește, sau îl desface. in același timp, pădurea, prin rețeaua vie a rădăcinilor sale, leagă și ține pe loc particulele de pământ și stratele de pietrișuri, nisipuri, argile, stânci și bolovani, din care acesta este format.Astfel, pădurea împiedecă atât formarea toren

ților cât și alunecările de terenuri din bazinele de interes hidroelectric.
Pădurea reține la origine, materialele care în lipsa ei ar fi transformate în milioane de metri cubi de aluviuni, în stare să împotmolească într’un singur an ploios o bună parte din capacitatea lacurilor de acumulare ale hidrocentralelor. Din acest punct de vedere, pădurea lucrează ca o rețea ideală de baraje de retenție.In urma exploatărilor capitaliste devastatoare din trecut,- suprafețe imense sunt astăzi despă- durite în mai toate bazinele de interes hidroelectric din R.P.R. Numai în bazinul hidroelectric „V. I. Lenin", suprafața despădurită este de peste 37 000 ha. Astfel, solul lipsit de scutul protector al pădurii, a căzut pradă eroziunii. Ca urmare, foarte multe pâraie din bazinele hidrografice în cauză, au luat un pronunțat caracter torențial și dacă nu se iau măsuri lacurile de acumulare sunt expuse a fi oolmatate cu aluviuni.Astfel, torentul „Dârțu" din comuna Buhal- nița-Neamț, a adus în albia Bistriței sute de mii de metri cubi de aluviuni blocând adesea cu ele o bună parte din albia majoră a râului. Gura acestui torent, cu întregul său con de dejecție, se va găsi în interiorul lacului de acumulare. Ca acesta,'se mai găsesc peste o sută de torenți în bazinul Bistriței.Un pârâiaș ou totul neînsemnat — Coasta Vi

șina — la ploaia torențială din 7 Iulie 1947, a adus în Valea Jiului peste 50 000 ma aluviuni. Numai pe platforma șoselei Burnbești-Livezeni, a depus la acea dată 10 000 m3 aluviuni. Degajarea lor a costat peste 700 000 lei. Asemenea pâraie sunt numeroase în Valea Jiului ca și în celelalte văi din baZinele hidrocentralelor.In mima vuiturilor torențiale, lacul de acumulare al vechei uzine .,Sadul II" (Regiunea Sibiu) a fost colmatat mai mult de jumătate, cu toate măsurile de oprire și curățire a depunerilor luate continuu de către direcția uzinei. Ploile din Octombrie—Noembrie 1950, au fost catastrofale. Ele au produs cele mai mari împotmoliri și au distrus totalitatea mijloacelor de transport din regiune.Fenomene similare au loc și în Caucaz și se citează că un afluent al râului Sulac a umplut într’un smngur an, prin pietrișul adus, lacul tor- mât de un baraj, care avea 15 m înălțime*).In aceste împrejurări, date fiind însușirile pădurii, sectorul silvic poate și are sarcina cea 
mai importantă, de a stinge torenții actuali și 
de a preveni formarea altora.1. Obiectivele de atins pentru îndeplinirea a- cestei sarcini, sunt următoarele:ă) Se vor stabili, pentru fiecare hidrocentrală, 
ordinea de urgență a lucrărilor corespunzătoare specificului acesteia și posibilităților tehnico- economice prevăzute de Plan.

In prima ordine de urgență vor trebui stinși torenții care se varsă direct în lacul de acumulare, In a doua ordine de urgență torenții care se varsă mai sus în râul principal colector, și 
în a treia ordine dc urgență se vor stinge torenții situați în aval de lacul de acumulare, a că ror corectare este de importanță esențială pentru nevoile irigațiilor din câmpiile joase;b) In condiții bine studiate, se vor aplica 
metodele tehnice cele mai economice și afectate de cel mai mare randament ameliorativ, cores

*) Ing. D. Leonida: Electrificareaț (țârilor, voi. I, 
U.R.S.S.

Fig. 1. Despăduririle au adus ruină în valea Arieșului — Comuna Să'leiua. Prin Planul de Electrificare —>

4



punzând intereselor și urgentei lucrărilor de electrificare.La lucrările de împădurire în terenurile degradate se va aplica metoda de împădurire pe cale vegetativă recomandată de autorul sovietic I. D. Braude, care s’a dovedit potrivită pentru condițiile din R.P.R.La lucrările transversale, se va da extensiune mai mare acelora cu consum redus sau nul de ciment (zidărie uscată, lucrări în lemn, etc.) ;c) Intru cât, actualmente, în fundul văilor se găsesc desprinse dela origine și în curs de transport însemnate cantități de material aluvionar 
ce nu trebue să ajungă în lac, printre lucrările de prima ordine de urgență se vor executa în special acelea cu caracter de retenție: baraje și praguri în cantități și dimensiuni corespunzătoare. Se menționează că materialele aluvionare în cauză, nu se pot fixa în niciun caz, prin lucrările de împădurire a căror acțiune de fixare nu se poate produce decât mult mai târziu, după ce se va închide starea de masiv. De altfel și aceste lucrări de împădurire nu se pot executa practic decât tot în urma protecției lor prin diferitele lucrări (cleionaje, fascinaje. gărdulețe, terase, etc.) prin care se realizează — mai târziu — condițiile în care vegetația se va putea instala;d) Lucrările de stingere a torenților executate în trecut de Miimisterul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei în bazinele hidrocentralelor pentru interesele patrimoniului forestier, vor fi extinse și adaptate intereselor urmărite de Planul de Electrificare. In .această situație sunt lucrările de pe o serie întreagă de pâraie.2. Lucrări de executat. In îndeplinirea acestei sarcini de stingere a torenților din bazinele de interes hidroelectric, vor trebui executate următoarele lucrări:a) Baraje de zidărie de piatră cu mortar de ciment sau zidărie uscată, cu înălțimi între 2 și 5 m care, amplasate la locuri convenabile, în albia torenților puternici, trebue să asigure reten- ția materialelor aluvionare, să înalțe fundul, să 

lărgească albia, să frângă viteza apei și puterea ei dc târîre, să dea sprijin malurilor în prăbușire și să realizeze astfel condițiile în care vegetația să se poată instala ulterior ;b) Praguri de zidărie uscată, înalte de 1... 1,50 m se vor executa în același scop, mai ales, în porțiunile inferioare ale torenților unde forțele de împingere și transportul aluvionar sunt mai reduse.După caracterul albiei și puterea torenților, a- ceste lucrări în zidărie, vor fi însoțite, la nevoie, de radiere, contrabaraje sau anrocamente, ca și de căptușiri de maluri;

Fig. 2. Lucrări de stingere a torenților executate de 
Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului șr Hârtiei 
în bazinul de interes hidroelectric al Argeșului — Co
muna Băiculești. Construcția unui baraj de beton, cu 

radier și contrabaraj.c) Cleionaje de lemn, lucrări transversale constituite dintr’un gard de nuiele pe un singur rând de pîloți de stejar (cleionaje de ord. II), sau din două garduri (cleionaje de ord. I) umplute între ele cu balast, pământ și resturi, prevăzute cu longrine. moaze, tiranți și radier dc fascine. Se construesc în același scop, în deosebi în partea superioară a torenților, și mai ales acolo unde piatra lipsește;

■<— a țării și de folosire a apelor, se sting torenții și se reîmpădurcsc bazinele de interes energetic.
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d) Fascinaje, snopuri de nuiele, legate cu sârmă. Se așează dealatul și dealunguî văilor care transportă materialele de dimensiuni mai mici, cel mult pietrișuri mari ;e) .Saltelele de nuiele sunt căptușiți de albii, care se îac în văile ce transportă materiale mărunte,' cel mult pietrișuri mijlocii.Prin lăstărirea nuielelor de esențe moi și prin butășirile temeinice ale lucrărilor în lemn (c, d, e), acestea sunt transformate în adevărate îbaraje viețuitoare.

Fig. 4. Cfeionaje de lemn construite în albia unui 
pârâu cu caracter torențial din Comuna Bicaz.f) Canalurile de scurgere, construite în partea inferioară a torenților din zidărie de piatră cu mortar; din zidărie de piatră uscată» piatră cu lemn sau piatră cu vegetațiile lemnoasă, au rostul de a evacua apele torenților fără a mai da loc la eroziuni în vechile depozite aluvionare;g) Terasele simple sau sprijinite de găr- 

dulețe se construesc pe versanții cu pantă mare — dealunguî curbelor de nivel — acolo unde vegetația, ca să se poată instala, în condițiile grele din terenurile erodate, are nevoie în primii ani de oarecare protecție și de un plus de umezeală, pe care aceste terase i le asigură;ti) Șanțurile colectoare se construesc tot dea- lungul curbelor de nivel, pe platourile și coastele alungite și ușor înclinate, care dau debite - 

mari în bazinele torențiale. Sunt lucrări de mare randament ameliorativ, recomandate de tehnicianul A. D. Dubah, experimentate cu mult succes de către Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei în campania anului 1950.Rostul lor este de a reține pe versanți partea vătămătoare (surplusul) debitelor torențiale, frânând astfel eroziunea în ravene și asigurând, prin apele reținute, un spor de umezeală, foarte necesar vegetației în epoca ei de instalare;i) Plantații. Încă din primii ani de activitate, un puternic accent se va pune pe executarea plantațiilor pe terenurile degradate și pe formațiunile torențiale din bazinele hidrocentralelor. Plantațiile se vor extinde an de an și pe suprafețele care la început nu le-ar putea susține din cauza verticalității eroziunilor sau din cauza instabilității malurilor în prăbușire, dar care prin efectul lucrărilor executate anterior. — baraje, praguri, etc. — au devenit apte spre a fi împădurite, întru cât între timp condițiile în care vegetația .se poate instala s’au ameliorat;j) împrejmuiri. Pentru a se evita vătămarea lucrărilor executate, se vor împrejmui cu sârmă ghimpată porțiunile de teren expuse în special pășunatului.3. Pentru prevenirea eroziunilor și a formării de noi torenți, va fi nevoie să se ia următoa-’ rele măsuri:limitarea defrișărilor de păduri numai la porțiunile ce vor fi inundate sau vor fi ocupate de amenajări hidrotehnice, instalații industriale, sate, orașe și căi de comunicație;interzicerea tăierilor rase (în exploatarea pădurilor) ca și a transporturilor prin târîre;interzicerea pășunatului în păduri și reglementarea lui în islazuri (a nu se pășuna pe timp ploios și o zi sau două după ploaie).Prin lucrările și măsurile expuse mai sus, în care forța vie a mijloacelor biologice a vegetației se împletește armonic cu forța statică de rezistență a mijloacelor constructive, (baraje, praguri, cleionaje, etc.) se va ajunge la stin
gerea torenților și se va aduce o însemnată contribuție la stabilirea unui regim hidrologic e- chilibrat, în regiunile de interes hidroelectric și de amenajare integrală a apelor.



III. stăvilirea și evitarea alunecărilor DE TEREN PRIN LUCRĂRI DE / 
TEENICA silvicaExaminând mai departe pădurea în raport cu solul, se observă că pădurea, prin rețeaua vie a rădăcinilor sale, sporește coheziunea stratelor de pământ și înlătură alunecarea lor.Prin existența lacurilor de acumulare din a- montele barajelor și prin jocul lor egalizator, condițiile de umezeală și odată cu aceasta și co- heziunea stratelor de pământ din albia și malurile lacurilor, se vor schimba. Astfel, în anumite cazuri, vor putea avea loc alunecări de teren în interiorul lacului ca și pe versanții vecini cu a- cesta, care îi vor schimba profilul și capacitatea, producând mari neajunsuri amenajărilor hidroelectrice.Deasemenea, alunecările de teren sunt fenomene foarte des întâlnite în bazinele numeroaselor văi secundare cu sau fără caracter torențial. Aceste fenomene dau reliefului un aspect frământat și pun în mișcare mari volume de pământ, care, măcinate și antrenate apoi de ape, vor ajunge și ele până jos, în lacurile de acumulare, dacă nu se iau măsuri de consolidare sau evitare a lor. Alunecările de teren sunt foarte frecvente în mai toate bazinele de interes energetic. Cităm cazul din punctul „Isvorul Alb“ și „Boul“, unde în preajma anului 1911, zeci de hectare au alunecat în bazinul Bistriței, ultima alunecare, cea dela „Boul", barând iarăși cursul acestui râu.Menționăm deasemenea alunecarea dela punctul „Lucăcila" care în Noembrie 1950, a adus în Valea Brăteiului dela Hidrocentrală Moroeni, mii de metri cubi de aluviuni, îngropând sub ele — aproape complet — una din stațiile de fu- nicular aparținând Fabricei de Hârtie Bușteni.Prin lucrările de tehnică silvică se va putea acționa în mod favorabil, în sensul ca aceste fenomene să nu se mai producă sau ca ele să fie foarte mult limitate. Aceasta constitue încă o sarcină importantă a sectorului de activitate silvică.1. Obiectivele de urmărit în împlinirea acestei sarcini sunt:a) Sporirea coheziunii dintre strate prin lucrări de împădurire. La aceasta va contribui în mare măsură și vegetația creată în vederea a- meliorării climatului și atenuării curentilor aerieni. menționata mai sus la cap. L Aceasta vegetație, trebuind să aibă o înrădăcinare bogată și profundă, răspândită în toate orizonturile la care poate să ajungă (arborete de amestec), corespunde în general și nevoilor de fixare a straielor cu tendințe de alunecare ;b) Drenarea' surselor de umezeală care înlesnesc alunecarea .de state si desecarea lor;c) Interzicerea în cultura și exploatarea pădu. rilor diin bazin a nractice’o'r, care sunt de natură a slăb1’ terenurile predispuse la alunecare.2. Lucrări de executat. In îndeplinirea acestei sarcini, vor trebui să se execute următoarele lucrări :

a) Plantații de centură în jurul lacurilor de acumulare ca și pe versanții văilor și ori unde în bazinul hidrocentralelor se găsesc terenuri predispuse la alunecare. Aceste plantații vor fi constituite din esențele și arboretele, care au o înrădăcinare corespunzătoare și care, prin funcțiile lor vegetative, având o mai mare exigență pentru apă, drenează mai bine solul;b) Drenuri ușoare de suprafață sau de adâncime cerute de stabilitatea terenurilor afectate patrimoniului forestier. Primele vor da scurgerea apelor de suprafață, evitând infiltrarea lor în straiele predispuse la alunecare. Ultimele vor capta și apele infiltrate în stratele de alunecare pe care, drenându-le, ajung să le fixeze.

Fig. 7. După ce versanții au fost împăduriți și alu
viunile au fost reținute în spatele lucrării de retenție, 
apele limpezi sunt 'Conduse prim canaluri fără a mai pu

tea pricinui pagube.Drenarea alunecărilor, care comportă mari lucrări de sondagii, instalații și construcții speciale, chiar când acestea se vor face în interiorul pădurii, vor trebui să fie executate dc serviciul de construcții al hidrocentralei respective. Sectorul silvic va putea colabora în acest caz la executarea lucrărilor cu partea care se referă mai mult la lucrările de instalare a vegetației forestiere ;c) Consolidări de maluri, taluze, etc., prin zi-, duri de sprijin, folosindu-se în special zidărie uscată, ca și prin batere de piloți de lemn, amenajări de scurgeri, etc.3. Ca măsuri de prevenire a alunecărilor de terenuri, în bazinele hidrocentralelor va trebui să se observe următoarele :a) Defrișarea pădurii de pe terenurile care vor fi inundate de apa lacurilor de acumulare, va trebui să nu fie însoțită și ide scoaterea din pământ a rădăcinilor arborilor tăiați. Scoaterea din pământ a rădăcinilor mobilizează stratele a căror consolidare trebue păstrată neapărat.
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Prin simpla tăiere a arborilor din fața pământului, rădăcina, având sub apă o durabilitate indefinită, va continua să lege stratele dela suprafață, ce nu vor fi astfel expuse la alunecări;b) Intru cât unele lacuri vor avea suprafețe întinse — adesea peste 1000 ha — va trebui ca defrișarea pădurii să se facă treptat cu nevoile lucrărilor de electrificare;c) Pășunatul în terenurile expuse la alune

care trebue să fie interzis. Practica lui, în special în ce privește porcinele, bovinele și cavali- nele, producând vătămări mai mari covorului vegetal, provoacă alunecările terenurilor în cauză;d) Pentru același motiv transporturile de materiale prin târâre, ca și săpăturile și mișcările de pământ în terenurile expuse alunecărilor vor trebui interzise,
(Continuare în nr. viitor)3AAA4H OTPACJIK JIECOBO^CTBA, B CB33H, C lUIAHOM 3JIEKTPKOHKA1W H HCHO^'b3OBAHWH BO^P e 3 ro m eB 3T0H CTanue ee aBTop yKasbiBaer sa^auns, B03JiaraeMbie na orpacjib JiecoBOACTBa h mx 3Ha- uenue b coBOKymiocTe paQor no ajieKTpmțiiKaimM crpaHbi h ucnoJib3OBaHmo boa.nocueAOBareAbHo OTMeneabi 3aAaHua b ot- 

pacnu yjiyymeHMH KJimwaTa, o6y3AaHHH noTOKOB, 
h npeAynpeJKAeima hx ofipasoBanua, h yxpenjie- HHfl H H30eJKaHMfI OnOA3H6H, nyTCM TeXHmeCKMX jiecoBOAaecKux paâoT n noA^epKHyrBi rAaBHbie uejin u nopaAOK oqepeAHocTH pa6or, KOTopbie npeACTOHT BblHOAHHTb.

CALCULUL SUPRAFEȚELOR 
CU AJUTORUL MAȘINILOR DE CALCULAT

DE 
CONF. ING. GH. I. CONSTANTINESCUTopografia și geodezia folosesc azi metode de lucru pe teren și Ia birou, care duc la o mare prcciziune diu punct de vedere tehnic și la ra

piditatea executării calculelor, din punct de vedere economic. Folosirea mașinei de calculat și a tabelelor de valori naturale, sunt unele din aceste mijloace tehnice, care au revoluționat știința măsurătorii în cadastrul forestier, minier, rural și urban.

In cele ce urmează, se expun formulele analitice privind calculul suprafețelor, ale căror vârfuri sunt exprimate prin coordonate numerice și care se pot ușor adapta practic la mașina de calculat, folosind metoda de calcul „automată și acumulată”. Necesitatea folosirii metodei analitice pentru calculul suprafețelor cu ajutorul mașinei de calculat, este reclamată imperios de nevoia găsirii aceluiași rezultat pentru două operațiuni similare, într’un timp redus și de necesitatea unui control permanent.Alegem cazul formulei de calcul pentru suprafața unui triunghiu, ale cărui vârfuri sunt exprimate prin coordonate numerice, S’a ales suprafața unui tniunghiu,’ deoarece suprafața oricărui poligon se poate descompune într’un număr oarecare de triunghiuri, care însumate dau suprafața totală a poligonului.Considerăm suprafața triunghiului 12 3 reprezentat în fig. 1, prin coordonatele vârfurilor țAzi Fi, Ta, X3 Y3).Suprafața triunghiului 12 3 este rezultatul sumei algebrice a suprafețelor celor trei trapeze formate în urma proiectării vârfurilor 1, 2 și 3 pe axa de proiecție OX sau OY.Notăm suprafața :triunghiului 1 2 3 cu strapezului 1 2 1’ 2’ cu si
8



trapezului 2 3 2' 3‘ cu satrapezului 1 3 1’ 3’ cu s3Din fig. 1, se poate seri că: s = (si + sa) — 
s3, sau exprimând aceste suprafețe în funcție do coordonatele punctelor se obține :

(1) • - ț (X, - XJ + 01+W- XJ - (Y* . (X3 - xj

Formula (1) se mai poate pune sub forma :
(2) 23 = ^++ 

+ (%+ W,-x.)-

In această formulă, dacă efectuăm înmulțirile și reducem termenii asemenea, ordonându-i după indicii lui Y, se obține:(3) 2s = Y/X, - X3) + Ya(Xs - XJ + + y/xx - x2)sau dacă ordonarea termenilor se face după indicii lui X, se obține:(4) 2s - x/y3 - yj + ^(y. - yj

Deci suprafața dublă a triunghiului este egală cu suma algebrică a celor 3 produse parțiale.

Fig 2

Observațiuni asupra formulelor (3) și (4)

Observațiunea nr. /Formula (3) se mai poate stabili practic în felul următor :

a) se consideră punctele 12 3 aranjate în sensul direct (stânga—dreapta) ;b) se fac diferențele absciselor punctelor în același sens ;c) se multiplică aceste diferențe cu ordonatele vârfurilor opuse laturilor ce definesc punc-

t~~ i Sup. 4 5a s 
Sup. - SisfXi-XsW 
Sup. - Sj^xt-x,)^

Fig. 3.tele respective ; de ex. (Xa — X3) YiTot formula (3) poate avea altă expresie, dacă multiplicăm ambii termeni cu (—1), adică:(5) -2S = yjx3 - X2) H- r3fxa - xj + 
^Y^-X,),formulă care se aseamănă în totul cu formula (4) și în care termenii sunt ordonați după indicii lui Y.De notat că în formulele (4) și (5) termenii sunt aranjați în sens invers (dreapta—stânga).

Observațiunea nr. 2Formula (3) reprezintă dublul suprafeței triunghiului 1 2 3 și este rezultatul însumării algebrice a suprafețelor parțiale a unor dreptunghiuri.Considerăm cazul special când Yi Y3Acest lucru se poate constata din fig.2, în care se observă că suprafața: *— Xi)Ya este pozitivă, iar suprafețele si = (X2 — X3) Yi și sa = (Xi — X^ Y3 sunt negative. Din suprafața + sa, scăzându-se suprafețele — Si și -s3 se obține suprafața dublă a triunghiului 1 2 
3, notat în fig. 2 prin dreptunghiul 1 3 5 4.

Observațiunea nr. 3Considerăm cazul general când Yt diferă de Fa (fig- 3).In acest caz, formula (3) are aceeași structură, adică :
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2s=fXa - X3) Yx + (X3 - XJ Y2 + (X, - XJ Ya<în care suprafața dublă 2e rezultă din însumarea suprafețelor negative si și s3 cu suprafața pozitivă as.Din suprafața pozitivă sa, scăzându-se su ipralfețele negative Si și s3, va rezulta suprafața dublă a triunghiului 12 3, notat în fig. 3, prin dreptunghiurile 9 1 6 2 și 2 5 3 10.Pe acest considerent dc geometrie analitică, se bazează calculul automat și acumulat al suprafețelor cu mașina dc calculat.Din exemplele ce urmează se poate desprinde clar, modul de calcul și de însumare a suprafețelor pozitive și negative.Considerăm același triunghiu 12 3, dat prin coordonatele numerice ale vârfurilor.
TABELA 1

Pu
nc

te
 

1

Coordon. 
absolute Formulele 

parțiale cores- 
punzătoaro su* 
piațetelor pozi
tive ți negative

Suprafețe duble

X

m

Y
ni

Compli
mentare

ha

directe 
+ 

ha

1 100 150 -si =(x8-x3) y1= —98,5000 —

2 250 250 sS “(X1—Xj) î 3= — 97,7500 —

3 350 150 +^2 —(Xa—Xi) ^2= — 6,2500

Suma supraf. com
plimentare 96,2500 —

Suma suprai. directe — 6,2500

sau 2 ±2 S = —3,7500 + 6,2500

In mașină 
apare + 2 S = + 2,5000

s + +1,2500Din tabela I se poate observa că făcând produsele parțiale neacumulate, se obțin suprafețe duble negative (complimentare) și suprafețe pozitive (directe), care adunate algebric dau suprafața dublă a triunghiului 12 3.

m tr"T, i
Odhner, Thalești

Triumphâtor

Ti = tabloul inscriptor
Tt ■ . totalizator
C 8 • comptor

Fig. 4.In mod mecanic, suprafața dublă a triunghiului 1 2 3 se poate calcula cu mașina automat și acumulat, prin două procedee. Pentru înțelegerea metodelor de lucru, ‘dăm mai sus sche- mde mașinilor de caltuliat (fig. 4).

Procedeul nr. 1In acest procedeu ne folosim de formula (3): 2s - (X, - X3) Yx + (X3 - XJ Y2 + (X, - XJ r8 în care sensul de înregistrare a coordonatelor este dela stânga la dreapta, adică începând cu punctul 12 3 (fig. 3). Operațiile se succed în felul următor:1. Se acoperă cu un bețișor Xi = 1002. Se înregistrează ( + ) în C, X3 = 3503. Se clapează în Ti, Yi — 1504. Se drege X3 = 350 din C, în Xs = 2505. In T2, se obține complimentul suprafeței negative — si = 98, 50006. Se acoperă X3 = 3507. Se clapează în Ti, Y- 8 = 1508. Se drege Xz — 250 din C, în Xr = 1009. In T2, se obține acumulat complimentul suprafețelor negative «i și sa, adică — 96,250010. Se acoperă Xz 25011. Se clapează în Ti, Y2 = 25012. Se drege Xi — 100 din C, în X3 “ 35013. In Tz, se obține suprafața dublă pozitivă a triunigihiui’.ui 12 3, egală cu 2,5000 ha.
ConsiderațiuniDin cele expuse mai sus se poate observa următoarele :1. In mașina de calculat se obține suprafața negativă: = (X* — X«) Yi acumulată cu suprafața negativă s3 = (Xi — X2) Fa2. Peste suma suprafețelor negative (Si + S3), se introduce suprafața pozitivă Se = (X3 - Xi) Y2.3. In produsele parțiale:

~ (X2-X3)Yv Xa<X#
-s3 = (X1-X2)Y„ X^X,+ sa = fx3-xjr2, x3>x,4. Suprafața pozitivă s2, fiind mai mare decât suma suprafețelor negative si + s8, rezultatul final .al acumulării suprafețelor pozitive și negative, este suprafața dublă pozitivă a triunghiului 12 3.5. De notat că în formula (3), folosită pentru calculul suprafeței duble, respectând ordinea de mărime a suprafețelor, și anume, introducând inițial în mașina de calculat suprafața pozitivă S2 — (X3 — X) F2 și apoi succesiv suprafețele negative și s3, în totalizator (T2)' nu mai apar suprafețe complimentare, ci suprafețe directe.6. Rezultatul final în T2, este suprafața dublă pozitivă a triunghiului 12 3.

Procedeul nr. 2In acest procedeu ne folosim de formula (4)2s=(%- YJXX + (Ya - YJX3+ (Yt - Y3)X2 in care, sensul de înregistrare al coordonatelor este dela dreapta la stânga (fig. 3)
10



J. Se acoperă cu un bețișor Fi = 1502. Se înregistrează ( + ) în C, Y3 = 1503, Se clapează în Ti, Ax — 1004. Se drege F3 = 150 din C, în Yi = 2505 In T\ se obține suprafața pozitivă:S1 = Xi — Y2) = 1,0000 ha6. Se acoiperă F3 = 1507. Se olapează în Ti, X3 = 3508. Se drege Yi = 250 din C, în yx = 1509. In Ti, se obține acumulat complimentul diferenței, dintre suprafața pozitivă + si = 1,0000 iha și suprafața negativă — sa = 96,5000 care este 97,5000

Pu
nc

te
 

|

Coordon. 
absolute Formulele 

parțiale cores
punzătoare su
prafețelor pozi
tive ți negative

Suprafețe duble

X 
m'

Y

Dl

Compli
mentare

ha

directe 
+ 

ha

1 100 150 — 1,0000

2 250 250 -S^Y^Y^X^ 96,5000 —

3 350 150 4-Sg=( 11— Fg) Aa= 0 —

Suma supraf. com
plimentare 96,5000

Suma supraf. directe +1,0000

sau 2 f2 S = — 3,5000 -f-1,0000

— 2 S = — 2,5000

In mașină 
apare — 2 S = 97,5000

+ 2 S = — 2,5000

S = — 1,250010. Se acoperă Y2 = 25011. .Se ©lapeaiză fa Ti X2 = 25012. Se drege 71= 150 din C, în Y& = 15013. In Ts, se obține tot complimentul suprafeței duble a triunghiului 12 3 egal cu 97,500014. De observat că Fi fiind egal cu F3, suprafața + s-i = (Yi—Ks) X2 este zero, șl ca atare, în T2, se menține rezultatul obținut la punctul 9, adică 97,5000.In ambele procedee a fost folosită mașina de calculat fără pârghie (Brunswiga).■ • Considerați uni generaleFormula (3) folosită pentru calculul suprafețelor, • când vârfurile poligonului sunt înscrise în sens pozitiv, dă rezultate directe, pozitive, adică suprafețe reale duble.Aceeași formulă, folosită pentru calculul suprafețelor când vârfurile poligonului sunt înscrise în sens invers, dă rezultate indirecte, negative, adică complimentul suprafeței duble.Formula (4) folosită pentru calculul suprafețelor, când vârfurile poligonului sunt înscrise în sens pozitiv, dă rezultate indirecte, negative, adică complimentul suprafeței duble.

Aceeași formulă, folosită pentru calculul suprafețelor când vârfurile poligonului sunt înscrise în sens invers, dă rezultate directe, pozitive, adică suprafețe reale duble.Formula (4) se mai numește și formula de control, deoarece servește pentru controlul suprafețelor.In orice operațiune de calcul al suprafețelor, cu formula (3) se obține suprafața directă dublă iar cu formula (4) complimentul suprafeței duble, determinată cu formula (3).Considerațiunile arătate mai sus, sunt valabile pentru toate mașinile de calculat, cu sublinierea că mașinile care au pârghie pentru diviziune și multiplicare (de ex. Triumphator), prezintă avantajul că prin schimbarea pârghiei la „div“ sau „muiltip", se pot obține suprafețe directe sau complimentare.Toate operațiunile arătate mai sus se pot tace cu ușurință când:coordonatele punctelor sunt toate pozitive;numărul punctelor este impar ;poligonul are număr par de puncte (se repetă primul punct) ;mașina de calcul are vizibilitate și permite acumularea zecilor ;punctele poligonului sunt înscrise în tabloul de calcul, în sensul pozitiv (stânga-dreapta).utilizăm cu folos proprietățile mașinei, de a- cumulare a produsului B-C peste un număr A, de scădere a' produsului B ■ C diritr’un număr A; si de multiplicare rapidă a numărului A cu B - C limităm numărul de puncte al poligonului la un număr impar de 13 sau 15 puncte, ușurând prin aceasta controlul.Formulele (3) și (4), despre care am discutat, se pot generaliza, în cazul unui poligon cu 
n vârfuri, sub forma următoare:

(6) +2S=S(%^i-Xo+1)yn(?) -2s=sfyn+1-yn_1)xnîn care n reprezintă numărul de ordine al punctelor din poligon socotite în sensul direct.Semnul ( + ) sau (—), al fiecărui produs parțial, din formula suprafeței depinde numai de:An-1 An-p și anume, dacă : An—1 < An^-i rezultă suprafețe +
An—1 > An+irezultă suprafețe —Suma tuturor diferențelor ordonatelor și a absciselor trebue să. fie egallă cu zero, adică:2 (An_! - An+1) - 02 (Fn+i - Y^) - 0sau, suma proiecțiunilor laturilor unui contur



1

poligonal închis, pe axele de coordonate OX și 
OY, este egală cu zeroi)

Fig. 5

Adaptarea formulelor generale pentru calculul 
suprafețelor cu mașină la poligoane cu' număr 

impar de punctConsiderăm un poligon format din 5 puncte înscrise în tabela 3, în sensul direct (stânga — dreapta).
TABELA 3

Puncte
Coordonate absolute

X Y

1 6 Xx Yi
2 7 x2 y2
3 8 x3 Y3
4 9 X4 y4
5 10 Xs y5Suprafața poligonului 1 2 3 4 5,, este rezultatul sumei algebrice a suprafețelor celor cinci trapeze, formate în urma proiectării vârfurilor 

1 2 3 4 5 pe axa de proiecțiune OX sau OX.Deci: + 2S=Xyn(Xn_i-Xn+b) sau + 2S = (X.-XJY, + (X-X5)Y< + 
+ (x.-xjy, + (x2-x4r3+ 
+ (X-XJY.Formula (6) desfășurată se poate realiza practic în felul următor : poligonul din fig. 5, numerotat dela stânga la dreapta cu numerele 1... 5, se numerotează în continuare în circuit închis, adică cu 6 corespondentul punctului i, cu 7 corespondentul punctului 2, etc.In îonmula (6) seda lui n valori egale cu:«= 2 . . . . XJ sau FJXi-Xa)«= 4......................K^-XJ sau F4(X3-X5) n= 6 . . . . . Y^Xg-XJ sau Y^-XJ

1) Prof. Orlov în cursul de Geodezie (Moscova, 
1947), arată că suprafața dublă după coordonatele înăl
țimilor, este egală cu suma produselor succesive ale tu
turor. ordonatelor, prin diferența absciselor.

n= 8 .... y8(X7-Xâ) sau F3(X3-X4) 71 = 10......................y10(X9-Xu) sau y^-XJAstfel se poate obține cu ușurință închiderea circuitului și, ca atare, introducerea tuturor punctelor poligonului, în calculul suprafeței.De observat, în flig. 5, că idrumul parcurs pe coarde indică ordinea întrebuințării Ador, iar drumul parcurs pe cerc, în sensul direct, indică ordinea întrebuințării F-ilor. Așa dar, X și F alternează și poartă ca indici, șirul natural al numerelor.Pentru poligoanele care au un număr par de puncte, se recomandă ca să se repete primul punct, ca astfel, circuitul să fie închis.Vom exemplifica cele expuse mai sus, prin- tr’un calcul :
TABELA 4

Pu
nc

te
 

|

Coorcion. 
absolute Formulele 

parțiale cores- 
punzătoare su« 
prefețelor pozi
tive ți negative

Suprafețe duble

X 
m

Y 
m

Compli
mentare

ha

directe 
+
ha

1 50 200 sa=(x1-x3)y2= — 7,5000

2 150 300 s4=(xa-xs)y4= 98,2500 —

3 300 250 Si = = — 0,5000

4 250 100 S3 = (X2_X4)r3 = — 2,5000

5 125 125 s5=(x4-x1)r,= 97,5000 —

Suma supraf. 
complimentare 95,7500

Suma supraf. directe — -1- 10,5000

sau 2 -f2S = - 4,2500 + 10,5000

In mașină 
apare + 2S = — -j- 6,2500

S = d-3,1250Analizând rezultatele din tabela 4, se poate vedea că :1. Plecând dela o coordonată mică, către una mare (Xn-i<Xn+i sau Xj<X3) se va obține o suprafață pozitivă (75 000 m2) și Invers, dol-a o coordonată mare, către una mică (Xn_i>Xn+i sau X3>X6) se va obține o suprafață negativă (98,2500) (iHg. 6).2. Suprafața parțială pozitivă cea mai mare, este indicată de X-ul sau F-ul cel mai mare.3. In succesiunea calculelor, care reprezintă suprafețele parțiale pozitive sau negative, nu este obligatoriu să se înceapă cu punctul care are X sau Y cel mai mare, deoarece suprafețele se scad și se adună în mod automat, iar rezultatul final este suprafața dublă a poligonului.4. Din fig. 5, se poate observa sensul și ordinea grupării diferențelor de X (1—3 și 3—5) care se multiplică cu Y (2 și 4) ; a diferențelor de X (5—2 și 2—4) care se multiplică cu F (1 și 3) ; și în fine, a diferențelor de X (4—1) care se multiplică cu F (5).
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5. Tot din această figură se poate observa sensul general de mișcare în circuit, pentru X începând cu punctul 1-3-5-2-4-1, iar pentru K cu punctul 2-4-1-3-5-2.6. In sfârșit, dacă se urmăresc atent suprafețele dreptunghiulare, rezultatele din diferența A-lor multiplicată cu Y, se poate constata că, ■din însumareai și diferența acestora, se obține suprafață dublă a poligonului 1 2 3 4 5 Cfig. 6).
ConcluzîuniMetoda de calcul a suprafețelor cu ajutorul mașinii, aduce în topografie următoarele avan- tagil ■— economie de muncă intelectuală ; siguranța rezultatelor obținute ; precizia calculelor până la cm2 sau mm2;— înlăturarea greșelilor de transcriere a datelor; . :—■ continuitate în calcule;— simplificarea formulelor de calcul;— reducerea timpului de lucru la 0—8 minute, pentru o suprafață formată din 13 puncte, cu amlbele (formule de calcul. De nota't că, fiecare număr ce reprezintă coordonata X și Y este format din șase cifre.
pacmet njiomAUEH npw nOMQIUH APWCDMOMETPAP e 3 io m e

Abtop craTMt hphboaht auajiHTHuecKue 4>op- Bupa?KeHbi uncJiOBbiMn RoopaimaraMn, a tskjkc Myjibi ajih pacuera njionja^eM ajieMeHTbi kotophx cnocodbi pa6or na apm|)MOMeTpax.

TERMINOLOGIA TEHNICĂ SILVICĂ
DE

CONF. ING. C. LĂZĂRESCUProblema unei terminologii silvice unitare a început să preocupe pe specialiștii și pe tehnicienii noștri, odată cu primele lucrări silvice pe scară mai largă. In orice caz, Revista, Pădurilor, încă din primul său deceniu, relatează lucrările unei icomisiuni speciale instituite pentru stabilirea unei asemenea terminologii. Judecând după termenul lung (și merau amânat) în care lucrările numitei comisiuni au fost încheiate, supuse discuțiunilor și apoi publicate, — se pare că sarcina aceasta n’a fost tocmai ușoară.Lucrarea recentă a tovarășului Stalin, cu privire la marxism în lingvistică vine să ne dea un ajutor prețios pentru a ne putea orienta în această problemă.De sigur că desvdltarea științei și tehnicei în diferite sectoare ale producției crează necesitatea unei terminologii unitare, care să poată fi înțeleasă de toată lumea. Orice des

coperire sau mașină nouă trebue să impună a- doptarea noilor termeni tehnici. Se cunosc termeni ca: electron, atom, radio, telefon, etc., care se pronunță la fel în toată lumea, precum și alții care au fost traduși în diferite limbi. Am putea sțpune că majoritatea termenilor folosiți în prezent în știința și practica noastră forestieră fac parte din această ultimă categorie. Ne putem explica lipsa unei contribuții naționale în fixarea terminologiei tehni- ce silvice, ca o consecință a stării de înapoiere în desvdltarea economică a țării noastre și de aservire politică, economică și culturală, față de țările capitaliste, de care depinidleam în trecut.Nu putem trece însă sub tăcere confuziile și greșelile care s’au ivit in adoptarea terminologiei străine, din cauza poziției obiectivisto și cosmopolite a unora din specialiști care au introdus diferiți termeni. Spiritul’ individualist, 
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specific educației burgheze și predilecția, acestor specialiști pentru „cultura" diferitelor țări capitaliste și uneori chiar pentru anumiți „au. tori“, a avut ca urmare introducerea a tot felul de termeni, a căror sinonimie aparentă creează confuzie. Se pare că însăși cuvintele silvic și 
forestier nu sunt pe depli» lămurite și se folosesc cam la întâmplare. De asemenea termenii silvicultură și cultura pădurilor și mai ales 
refacerea pădurilor prezintă anumite subtilități chiar pentru specialiști.O altă serie de termeni sunt expresia unor poziții ideologice greșite. Desvoltarea econo • miei forestiere naționale în noile condiții de construire a socialismului, atât prin schimbările intervenite asupra forțelor și relațiilor de producție, cât și prin lupta materialismului dialectic cu idealismul și metafizica, scot în e- vidență rămânerea noastră în urmă, mai ales în această privință.O parte din termenii vechi au început să capete pentru unii specialiști un înțeles nou, dar nu toată lumea și-a însușit acest punct de vedere; din acest fapt se nasc confuzii. Așa este cazul termenilor regenerare 
naturală și continuitate, cărora se încearcă ă li se imprima un conținut calitativ nou, dar care în practică continuă să fie folosiți în accepțiunea lor mai veche.In alte cazuri, termenii învechiți, ca revo
luție, capital, lemn, etc. tind să fie scoși cu totul din circulație spre a face loc terminologiei corespunzătoare concepțiilor moderne a- supra producției (ciclu de producție, repro
ducție, fond păduros tete.). Totuși, cu regret 

constatăm că lupta între vechiul care moare și noul care se naște — una din legile fundamentale ale dialecticei — este încă insuficient susținută. Cursul de amenajare a pădurilor predat anul trecut la un Institut de Silvicultură ca și manuaMi de Silvicultură recent publicat, consideră termenii revoluție și ciclu de 
producție cai „echivalenți".Alți termeni, ca : cupon, posibilitate, etc. o- glinidind de asemenea concepția capitalistă, care considera pădurea o bancă aducătoare de dobânzi, — au fost preluați din amenajamen- tul capitalist fără nicio critică.Pe de altă parte, se manifestă Ia silvicultori și oarecare tendință de izolare într’un cerc mai restrâns, prin adoptarea unor termeni cane nu pot fi înțeleși de nespecialiști, sau de Specialiștii din alte domenii. Termeni bine cu- noscuți’ în vorbirea curentă, ca parchet, a - 
fectație, perioadă, etc. sunt folosiți de silvicultori într’un sens cu totul diferit.Pentru a se stabili terminologia tehnică corespunzătoare stadiului actual și perspectivelor imediate de desvoltare ale economiei forestiere naționale, este necesar a revizui terminologia forestieră. înțelegerea justă a lucrărilor recente de specialitate și a celor ce vor apare în viitor, aplicarea corectă a instrucțiunilor de serviciu și mai ales însușirea e- xactă a științei și tehnice! silvice de către viitoarele cadre, impun acest lucru.Această sarcină revine atât specialiștilor cât și tehnicienilor din producție, care deschizând o largă discuție în jurul acestei probleme, și bazându-se pe experiența sovietică, vor putea aduce o contribuție destul de prețioasă Ia promovarea științei și tehnice! silvice.

JIECHAH TEXHHHECKA51P e 3OcHOBbiBaacb na ipy^e 14. B. CTAJIHHA 06 fl3HKOBCAeHHH, aBTOp CTaTbH paadnpaei Bonpoc O JieCHOă TeXHH’ieCKOft TepMHHOJIOPHH, KOTOpaH ae cooTBeTCTByer HacTOHmeă ctbabh Haiuero jiec- HOFO X03HHCTB3.OTAejibHbie HasBanna — onpcAcaeHHH hbjih- IOTCH KaJKymHMHCH CMHOHHMaMH, CO3flaiOlUHMM jio^Hbie noHHTaa. flpyrae orpa>KaiOT nenpaBHJib-

TEPMHHOJIOrWJlfOMeHHe HAeojiorHHecKHe nosumm, npeACTaBJiaiomHe co&oâ hhhto HHoe, KaK KanHTajiHCTnaccKHe uohsi- 
thh o JiecHOM X03fliîcTBe. noA4epKHBacrcH cneni- HOCTb KOTopyK) TpedyeTca npMMenHTb ;yiH ycra- HOBJieHna eauHoft TexnmecKoft TepMHHOJioriiH cooTBercTByiomeâ coBpeMeHHoft cthamb h 6jih- jKaăiniiM uepcneKTHBaM pa3Bnraa namero aeenoro xosaăcTBa.

In Silvicultură se vor intensifica, în cursul Cincinalului, lucrările de refacere 
a pădurilor. Se vor împăduri 390 000 ha; se vor consolida 7 000 ha râpi și se vor 
ameliora prin împădurire 40.000 ha terenuri degradate.

(Din Planul Cincinal)
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EXPLOATĂRI Ș! TRANSPORTURI FORESTIERE 
-----------------  ---------- -— ------- ---- ----- —------— ★ ——-—- —~  ——,— ------—  ------- ——

ÎMBUNĂTĂȚIREA unor utilaje 
NECESARE LA EXECUTAREA TERASAMENTELOR 

DE DRUMURI FORESTIERE
DE

PROF. ING. MIRCEA BĂNCILĂIn urma smulgerii bogățiilor forestiere din mâinile dușmanilor poporului muncitor, regimul nostru de democrație populară a căutat să dirijeze exploatarea și industria lemnului în slujba construirii socialismului.Primul nostru (Plan Cincinal trasează ca sarcină sporirea producției globale în industria lemnului, astfel încât în anul 1955 să se atingă un nivel de 153% față de 1950. In mod special se pune accentul pe valorificarea industrială a lemnului de fag, esența cea mai răspândită în pădurile noastre-

Fig. 1

MM

Intru cât așa cum arată tovarășul Lopuhov, ministru adjunct al Industriei Lemnului și Hârtiei din U.R.S.S., în procesul de producție 

al industriei forestiere, transportul formează veriga principală, Planul Cincinal prevede o desvoltare a rețelei de instalații de transport

Pentru realizarea sarcinilor de sporire a volumului transportului cu mijloace mecanice cu 25 milioane Tkm, se impune construirea de numeroase drumuri forestiere pentru tracțiune mecanică și de căi ferate forestiere- Pentru scoaterea și transportul trunchilor de fag, nu pot fi utilizate instalațiile obișnuite ca în cazul rășinoaselor și anume : jilipuri, uluce, plutit liber și plutărit. Valorificarea lemnului de 
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fag reclamă construirea de numeroase drumuri necesare pentru scosul trunchilor la căile ferate forestiere sau la drumurile principale de transport spre fabricile de prelucrare sau gările C.F.R. de încărcare.In lucrările de construire a drumurilor și căilor ferate forestiere, consumul cel mai mare de muncă îl constitue lucrările de terasamente.

Fig. 3Pentru acest motiv Decretul Consiliului Comisarilor Poporului și al C.C. al P-C. (b) al U.R.S.S. din 11 Februarie 1936 privind mecanizarea lucrărilor de construcții, trasează ca sarcină mecanizarea în primul rând a lucrărilor mai voluminoase de terasamente.Pentru îmbunătățirea muncii în lucrările de terasamente dela noi va trebui să se treacă de îndată la o îmbunătățire a utilajului actual, astfel încât să se realizeze o ridicare a productivității muncii, asigurarea unui trai corespunzător muncitorilor din aoeste construcții precum și rezolvarea parțială a crizei de brațe de muncă, determinată de faptul că țara noastră s’a transformat într’un vast șantier de lucrări de interes general.In acest scop este nevoie de îmbunătățirea acestui utilaj prin standardizarea lui, prin introducerea de noi mijloace, care nu presupun utilizarea mașinilor și prin ameliorarea proceselor tehnologice.In expunerea de față se va face prezentarea câtorva utilaje perfecționate, ân care scop se vor analiza principalele operațiuni în lucrările de terasamente.
1. Mărunțirea sau mobilizarea solului■a) Mijloace manuale. Se utilizează între altele, sapa și târnăcopul, confecționate din oțel carbon obișnuit prelucrat la cald OL 60 (STAS 500-49). cu rezistența la rupere de 60-70 kg'mm2Pentru ca sapa să poată da randamentul 

maxim se cere să fie destul de grea, cu. limba lată pentru a putea mișca pământul cu ea în profil mixt. Deasemenea se cere să fie confecționată din oțel bun și să fie bine ascuțită.Sapa pentru agricultură, STAS 269-49 tip D, (fig. 1) va putea fi utilizată cu succes și în lucrările de terasamente. Ea îndeplinește' a- proape toate condițiile tehnice semnalate mai sus și nu cere altă întreținere, decât să fie păstrată în stare de ascuțire cât mai bună.
Târnăcopul STAS 246-49 {fig. 2), prezintă avantajul că are o greutate redusă de 1,5 kg, ceea ce face ca să nu necesite eforturi prea mari din partea muncitorului. Deasemenea co- nicitatea găurii de fixare a cozii uneltei asigură o stabilitate mai mare în mâinile muncitorului. Acest târnăcop poate fi utilizat cu succes la săparea pământurilor tari, de exemplu cele pietroase, argiloase, etc., care se întâlnesc mai des în regiunile forestiere ale dealurilor înalte și ale munților.

bjMijloace semimecanizate de săpare (mă- runțire). Plugul poate fi utilizat în terenurile ușoare pentru mobilizarea solului în gropile de împrumut.
Screperul tras de cai (fig. 3) constitue un mijloc nou utilizat în U.RS.S. pentru lucrările de terasamente în construcțiile forestiere și anume pentru săparea și transportul pământului la distanțe mici. Această mașină se compune dintr’o lopată metalică având o capacitate de 0,1 mâ și o greutate proprie de 53 kg. In partea din față se găsesc două mânere, iar în spate se fixează un cârlig pentru tracțiune. Pe fundul lopeții sunt aplicate două tălpi, care au rolul de a împiedica uzura ra-
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pidă a mașinii și a permite alunecarea dispozitivului.In timpul mersului se ridică cele dOuă mânere, ceea ce face ca marginea din față. (cuțitul) să se înfigă în solul mobilizat și să se încarce, după care se lasă mânerele în jos până la locul de descărcare, când se procedează laridicarea mânerelor și descărcarea tului. pămân-
Caracleristicele tehnice sunt:

Dimensiunile: lungimea 
lățimea 
înălțimea

Capacitatea lopeții 
Grosimea pereților și a
Greutatea

Normativele
Mijloace de tracțiune 
Coeficientul de umplere
Distanța de transport
Productivitatea medie în

fundului

1650 mm 
930 mm 
450 mm 
0, Im’

1. ..4 mm
53,3 kg

l'a o distanță

Personalul necesar

de exploatare

de 20 
„ 30
„ 40
„ 50

lopețj

ore 
m 
m 
m 
m

1 cal 
0,6-0,75 
20...50 rn

37 m3
30 m3
27 m3
20 ma
1 vizitiu

In funcție de volumele și de distanțele de transport se utilizează lopata, roaba, căruța și vagonetele.a) Aruncarea cu lopata în profil mixt, până la 
distanță de 3-4 m direct și 8-1 Om în releuri. Lopata pentru, mineri STAS 244-49 tip C (fig. 4), confecționată din tablă de oțel~ de 1,8 mm este corespunzătoare pentru lucrările de terasamente din regiunea dealurilor și munților.Roabele și căruțele utilizate până în prezent prezintă o serie de lipsuri fără a corespunde principiilor tehnice, care stau la baza productivității muncii;b) Roaba standardizată STAS 319-50 (fig. 5) are o capacitate de 'încărcare de'60, 80 sau 100 dm“ față de 40-50 dm3, cât au roabele folosite în prezent.Datorită faptului că centrul de greutate al încărcăturii se găsește aproape de punctul de sprijin al roții, .greutatea încărcăturii totale F = 92 kg se repartizează astfel: 79 kg, adică circa 86% pe roată și numai circa 13 kg, adică circa 14% revine asupra muncitorului- Mun-Confecționarea se face pe loc, la șantier

Fig- 5
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Acest dispozitiv se folosește la o distanță de maximum 80 m în terenuri afânate, iar în terenuri compacte numai dacă în prealabil s'a făcut mobilizarea solului cu plugul.In general, screperul se utilizează la transportul transversal și pentru mișcări de pământ din gropi de împrumut în rambleuri și din debleuri în depozite, precum și la mișcările de pământ din debleu în rambleu pe distanțe mici, așa cum e cazul în general la drumurile forestiere.
2. TransportulDupă ce pământul a fost dislocat și mobilizat urmează a fi transportat în locurile unde se execută rambleuri (împliniri). 

citorul trebue să mai învingă și rezistența la rostogolire : (O + G)în care p- este coeficientul de frecare la rostogolire, egal cu 1/7 în cazul drumurilor naturale cu nisip sau praf ;
Q este greutatea încărcăturii, care revine pe roată;G este greutatea roabei;
Rr = 1/7 (79 + 30) = 15,6 kg.Descărcarea pământului se face prin partea din față, iar nu lateral, ceea ce reduce efortul muncitorului.Dispozitivul de amortizare a sarcinilor, reprezentat printr’un arc montat la roată redu
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ce șocul în mâinile lucrătorului și face să treacă roaba ușor peste neregularitățile terenului.Roaba aceasta are scheletul confecționat din fag aburit, frasin, ulm sau salcâm, cutia din lemn de rășinoase și roata din oțel carbon ;

Fig- 6c) Căruța standardizată STAS 1550-50 (fig. 6) are două osii din oiței și e construită fără arcuri, pentru tracțiune animală. Tipul ușor este pentru un cal și tipul mijlociu pentru 2 cai. Ambele pot fi utilizate la transportul pământurilor în construcția terasamentelor. Un- ghiul maxim de convergență al osiei din față fiind de 45°, dă posibilitatea de a se întoarce ușor fără a necesita o lățime prea mare a platformei drumului sau o rază de curbură prea mare- Greutatea proprie este de 275 kg pentru tipul ușor și 355 kg pentru tipul mijlociu, iar încărcătura utilă de 450 kg pentru tipul ușor și de 1400 kg pentru tipul mijlociu față de circa 1000 kg, cât se transportă azi cu căruțele țărănești cu 2 cai, de construcție variată ;d) Screperul cu cai se întrebuințează și la transportul pământului așa cum s'a arătat mai sus.
3. Profilarea șanțurilorȘanțurile de scurgere a apei se construesc manual și cu mașinile și anume paralel cu lucrările de profilare a drumului. In țara noastră, aceste lucrări se execută manual la drumurile și c.f.f. necesitând un număr mare de zile de lucru. Până se va ajunge să se meca- nizeze aceste lucrări se poate introduce aparatul numit săpător de șanțuri cu tracțiune cu cai (fig. 7), care se compune din două scânduri încheiate .sub un unghi de 30° și unite printr’o bară de fixare și un dispozitiv de strângere. Una din scânduri servește ca bară de ghidaj, iar cealaltă dreaptă cormană, de care se fixează cârligul pentru lanțul de tracțiune. Scândura cormană este căptușită cu o 

bandă de oțel la partea inferioară, servind drept cuțit. Deasemenea partea dela vârf a scândurii de ghidaj este căptușită cu oțel în același scop. Partea de deasupra a aparatului este formată dintr’o poditură de scânduri, pe care stă muncitorul în scopul regulării adâncimii. J
Caracteristicele tehnice sunt.

Dimensiunile : lung mea 3500 mm
lățimea 1340 mm
înălțimea 290 mm

Greutatea 101,3 kg
in care se cuprinde greutatea metalică 26,3 kg

Normativele de exploatare

Mijloacele de tracțiune 2 cai
Productivitatea medie în 8 ore . 2—4 km șanțuri
Grosimea stratului de pământ ce 'se deplasează; 4—5 cm 
Un muncitor ca vizitiu

,-Confecționarea se face pe loc, la șantier.Acest dispozitiv se folosește în terenuri mai ușoare, iar în terenuri mai compacte, după ce solul a fost mobilizat cu plugul. Pământul rezultat din săparea șanțurilor este aruncat pe platformă, care are o înclinare bilaterală de 3...5% (fig. 8>.Secțiunea șanțului este triunghiulară atunci când înclinația longitudinală a fundului este pronunțată în scopul de a reduce viteza apei de scurgere, știindu-se că în secțiunea triunghiulară raza hidraulică este m'ai mică decât

Fig. 7în secțiunea trapezoidală, ceea ce determină o reducere a vitezei de scurgere a apelor.
4. Nivelarea platformeiSe poate face cu ajutorul nivelatorului de lemn pentru tracțiune animală (fig. 9).Acesta se compune din două grinzi paralele, legate cu bare transversale. Grinda din fața este căptușită cu tablă din oțel cu secțiunea de 5 mm: X 130 mm, a cărei parte infe- rioară iese înaifară cu 15 mm, față de grinda din spate.Un pod, format din scânduri bătute pe cele două grinzi, permite vizitiului însărcinat cu executarea lucrărilor să conducă atelajul. Cârligul de tracțiune se leagă de un lanț, iar a- cesta de grinda din față prin două rame.
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Caracteristicele tehnice
Dimens'unile : lungimea 2800 mm

lățimea 970 mm
înălțimea 300 mm

Greutatea 117,6 kg
din care partea metalică 20,9 kg

Normativele de exploatare
Mijloacele de transport 2 cai
Personalul necesar 1 vizitiu
Productivitatea în 8 ore 1 ha
Confecționare pe loc, la șantier.Dispozitivul acesta funcționează cu tracțiune cu cai (fig. 10), mîșcâ.ndu-se oblic ipe axa drumului, iar pământul tăiat din ridicături

Fig. 8este împins în gropi și deplasat în direcția a- rătată de săgeată. Pentru ca dispozitivul să aibă o greutate mai mare, lucrătorul stă în picioare pe nivelator, care se poate încărca cu piatră în funcție de starea drumului. Acest dispozitiv se folosește și la întreținerea drumului, netezirea făcându-se deobicei după ploaie.Alegerea utilajului celui unai potrivit pentru transport se face în funcție de volumul lucrărilor de executat, distanța de transport, termenul executării lucrărilor, capacitatea utilajului de săpat, natura terenului,1 relieful terenului, etc.Aceste mașini simple, care se pot confecționa cu ușurință pe șantierele de lucru, permit aplicarea de metode de lucru mai avansate, ceea ce reprezintă o mică mecanizare a unora din operațiunile de terasamente.(Pe măsură ce industria grea se va desvoltă, ea ne va putea pune la 'dispoziție maișini rutiere, ca : screperul D-147 antrenat cu cabluri și remorcat de tractor; buldozerul, grederul, etc. a căror productivitate este mult sporită.Pe baza hotărîrii CjC. al P.M.R. din 3 Octombrie 1950, care reprezintă o cotitură importantă în desvoltarea economiei forestiere în țara noastră, Institutul de Cercetări Forestiere, și-a alcătuit planul tematic legându-1 de problemele importante ale producției.

Pentru primul an al Planului Cincinal una din temele de cercetare esțe intitulată: „A- meliorarea utilajelor de construire a drumurilor forestiere“.Scopul articolului de față este de a aduce la cunoștința tovarășilor tehnicieni de pe

Fig. 9șantiere, câteva din aceste utilaje, care reprezintă o îmbunătățire față de utilajele folo- site până acum și, în același timp, de a-i îndemna să trimită sugestii Institutului în vederea studierii temei de mai sus, ale cărei rezultate se vor putea aplica în producție. In felul acesta se va reuși să se consolideze și mai mult legăturile între cercetătorii din Institut și muncitorii și tehnicienii din
Ana drumului

producție, făcându-se o legătură strânsă între teorie și practică, în scopul punerii științei în slujba poporului muncitor.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI .— --------- — i----------------------------------------- — —-----------------------—----------------------------------------
DATE PRACTICE ASUPRA ABURIRII 

CHERESTELEI DE FAG
DE 

INQ. DR. E. VINTILĂ

In marea țară prietenă și vecină U.R.S.S- in- dustrializareai lemnului de fag se bucură de g ■mare atenție. Aburirea și curbarea lemnului de fag, ca și celelalte tratamente având de scop îmbunătățirea sau schimbarea unora dini Însușirile lemnului, au făcut aci progrese însemnate.Și In țara noastră, problema industrializării fa- guîui găsindiu-se astăzi în centrul preocupărilor, este necesar să se dea câteva date practice asupra aburirii cherestelei de fag-
1- Influența aburirii asupra însușirilor lemnuluiTratamentul acesta, cunoscut sub denumirea de ,,aburire" sau d'e ,,fierbere", are de scop ameliorarea unora din însușirile lemnului de fag și anume •1. Realizarea unei culori frumoase, roșcate, caracteristică lemnului 'dc fag.2- Micșorarea contragerii și umflării lemnului și a posibilităților Iui de deformare și crăpare ulterioară.3. O mai bună și ușoară prelucrare ca material de lucru în tâmplărie.
4. O mărire a durabilității lui.5- O scurtare a perioadei de uscare naturală.Aburirea, făcuta în condițiile obișnuite (până la1 100°C) mu modifică cu nimlc^însușirife lui de rezistență. Se atribue aburirii un efect de „deschidere a porilor" (adică a vaselor) și de spălare a sevei, motiv pentru care se mai numește și ,,desievare“. In realitate însă nu se produce fliciun fel de deschidere a porilor, iar spălarea de sevă ce se produce, este foarte redusă. Astfel, s’a stabilit că materiile organice ce se pot scoate din lemn iprin aburire deabea dacă ajung la 1% din greutatea lemnului uscat. Pentru acest motiv nici nu este de așteptat, pe această cale, o sporire apreciabilă a durabilității lemnului. Aburirea poate distruge, în majoritatea cazurilor, paraziții pe care i-ar conține eventual lemnul (insecte, larve, ouă) și în parte și unele ciuperci. Efectul acesta de sterilizare nu este însă radical, deoarece anumiți spori d'e ciuperci pot rezista chiar Ia temperaturi de‘ 100—120°C. Obiectele fabricate din lemn aburit dacă nu pot avea, așa dar, o durabilitate propriu zisă mai mare, au în schimb o mai bună comportare în uz, ceeace poate conduce Ia o durată mai marel de folosire. Aburirea poate anihila în parte 

unele din tensiunile interne din masa lemnului 
și micșorează contragerea și umflarea- Micșorarea „jocului" lemnului, prin aburire, nu este însă așa de mare ea putând ajunge, în condițiile obișnluite de aburire, deabia la circa 200/« din valoarea ei totală.O ameliorare importantă se realizează pentru prelucrarea luii ca materiali de tâmplărie prin faptul că după aburire se rindeluește mai ușor, lucru apreciat mult în tâmplărie (lemnul este mai puțin dur)-S’a constatat, din practică, că lemnul aburit se usucă mai repede în aer liber decât cel 'aeabu- rit, ceeace constitue unul din cele mai importantei avantaje. Astfel, un material .aburit, de 5-10 cm grosime se usucă în aer liber, în maximum 1 an dela stivuire, în timp ce materialul neaburit de aceleași dimensiuni, necesită mai mulți ani spre a ajunge la același grad! de uscare (circa 15% umiditate).Culoarea roșcată ce se obține prin aburire face ca lemnul să aibă în adevăr un aspect mai frumos, asemănător, uneori cu al mahonuM- Totdeodată sunt acoperite și diversele diferențe de culoare ale lemnului natural și mai ales cele atât de evidente dintre alburn și inima roșie. Aceasta din urmă s’a dovedit a se preta aproape tot așa de bine Ia aburire ca și albumul, cu condiția bineînțeles; de a nu fi trecut într’un stadiu1 de început de putrezire.

2- Condițiile unei bune abuririLemnul d'e fag se socotește bine aburit, dacă el a căpătat după aburire o culoare roșie intensă, uniformă, pe toată suprafața și în profunzime până la mijlociul secțiunii. O culoare aibiicioasă, denotă o aburire insuficientă ,și din contra una prea închisă (negricioasă) indică o supraaburiire- Culoarea trebue să fie pătrunsă și în adâncime. Urnele uzanțe comerciale mai vechi prevedeau facerea unei probe cu rindeaua spre a se verifica culoarea lemnului în profunzime. Adeseori, culoarea la suprafață poate fi albicioasă și totuși materialul să fie suficient aburit. Aceasta, se întâmplă cu un material, care a stat multă vreme la soare, sub acțiunea căruia s’a produs o decoio- rare la suprafață. Proba de profunzime poate înlătura, însă, în asemenea cazuri, orice îndoială.Culoarea trebue să fie Ini același ti(mp cât 
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se poate de uniformă, atât în zona de album cât și în aceea de inimă roșie.Realizarea unei bune aburiri este posibilă dacă lemnul dfe fag este în stare verde, deci cu un conținut mare de apă (sevă), și totodată în stare sănătoad^- Ctț cât lemnul este mat bogat în apă, cu atât prezintă o culoare mai frumoasă și aburirea reușește mai bine. Interesant .penitru practica este de a se cunoaște până la ce grad minim de umiditate, lemnul mai poate fi totuși aburit- Din cercetările noastre am putut constata că la o umiditate de 70°/» în alburn și 50’/» in inima roșie, aburirea reușește în condiții foarte bune. O 'aburire în condiții totuși mulțumitoare se crede că s’ar putea obține cu umidități și ceva mai mici, de circa 60“/» în alburn și circa 40*/» în inima roșie. Este bine ca aburirea să se facă imediat după debitarea materialului verde, iar debitarea să se facă cât mai curând după doborîre. Buștenii de fag exploatați în timpul sezonului de iarnă sau de primăvară, trebue debitați și aburiți în-ainte de începerea lunilor călduroase de vară. Din practică s’a constatat că uneori sunt suficiente două luni călduroase de' vară, de exemplu Iunie și Iulie, pentru ca buștenii aduși în depozit să nu mai poată fi aburiți. Buștenii se păstrează cu coajă până la debitare spre a împiedica uscarea- La fag, înafara pericolului uscării, există și acela al incingerii (răscoacerM) lemnului, care poate degrada complet lemnul. Un material cu început de uscare sau de răscoacere, iese pătat dela aburire (pete albicioase mai pronunțate deobicei pe o anumită distanță dela capetele scândurilor. ■Pentru aceste motive se obișnuește ca acolo unde debitarea și aburirea nu pot avea Ioc într’un anumit timp după sosirea buștenilor la fabrică, aceștia să fie păstrați în zăcători cu apă șau să fie dați cu paste speciale pe capete.După debitarea buștenilor în fabrică, nu trebue să se întârzie cu aburirea. Uneori e deajuns numai câteva z?le (circa o săptămână) pentru ca materialul rămas neaburit să se usuce într’atât în cât aburirea să nu mai reușească pe deplin.3. Tehnica aburirii cherestelii de faga) Stivuirea cherestelii. Pentru aburire cheresteaua- se stivuește de regulă strâns, adică fără spații libere între scânduri (spre deosebire de stivuirea pentru uscare)- Scâirdurile sau frizele se așează unele lângă altele, cât mai apropiat, utilizând- pe cât posibil toate spațiile libere. Cheresteaua netivită se lasă cu coaje la aburire- Se obișnuește să se aburească la un loc toate grosimile, dela 2..3 cm Ia 8..-10 cm. La așezarea în stive, se așează pe același rând de regulă numai o grosime, pentru a obține o așezare cât mai regulată. La capetele stivelor, se așează după câteva rânduri și câte o piesă transversală, spre a consolida stiva, piesă care trebue să aibă lungimeai egală cu lățimea stivei.Stivuirea poate avea loc fie afară, pe vagonete, care se introduc apoi pe linii ferate în interiorul camerelor fie direct pe podeaua acestora (când n’au asemenea linii-de vagonet). In primul caz, operațiunile de aburire se pot face fără între

rupere, în al doilea, se pierde un timp destul de îndelungat cu încărcarea și descărcarea camerelor-Stivele clădite pe vagonete au de regulă circa 2 m lățime, și 1,80.-. 1,90 m înălțime. Lungimea lor depinde de lungimea camerelor de aburit și au deobicei 6 m. O .asemenea stivă poate primi circa 17 ma de cherestea, iar un vagonet numai de 3 m lungime, care se utilizează deobicei pentru frize de parchet, poate primi circa 7...8 m3 de lemn (înălțimea stivei fiind numai de circa 1,6 m).Operațiunea încărcării șl descărcării cherestelei de pe vagonete este foarte anevoioasă din cauza greutății mari a lemnului verde. Ea ar putea fi considerabil ușurată, dacă ar exista instalații hidraulice de ridicare șî scoborîre a vagone- tului în întregime până la nivelul de încărcare sau descărcare.

Fig. 1. — Stivuirea cherestelei de fag în 
vederea aburirii.In condiții obișnuite de stivuire s’-a constatat câ 2 oameni pot stivui pe zi în condiții mijlocii de lucru (fără nlcio mecanizare) cam 2 platforme de câte 6 m lungime reprezentând aproximativ 30 m8 de cherestea. Se socotește că această cifră ar putea fi majorată.b) Temperatura și presiunea vaporilor. In mod normal, se recomandă pentru aburirea lemnului de fag folosirea de vapori saturați, la temperaturi până la 90-..100°C. Unii recomandă ridicarea treptată a temperaturii în camerele de aburii In practică, acea-stă ridicare treptată se rea-lizeiază dela sine pe măsura încălzirii materialului lemnos. Temperatura', în interior, în majoritatea cazurilor, nu trece de 70.-.80°C, și totuși aburirea reușește pe deplin- Presiunea vaporilor in camere, corespunzătoare acestor temperaturi, este sub 1 at, variind dela 0,2..-0,7 at (peste atmosfera obișnuită).In niciun caz, în camerele de aburit, chiar dc beton, n;u poate fi vorba de presiuni mai mari die 1 -at, sau de temperaturi peste 100°C.In ce privește starea higrometrică, ea se menține tot timpul egală cu 100%, introducându-se cantități mari de vapori saturați. Pentru aceasta se pot folosi fie vapori proaspeți, direct din ca- 
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zăne, fie dela cilindrii mașinilor, deci abur utilizat, care trebue în 'prealabil degresat.c) Durata aburirii. Durata aburirii depinde în cea mai mare măsură de temperatura — respectiv presiunea vaporilor — cu care se face aburirea. Cu cât temperatura este mai coborită, ou atât durata trebue să fie mai mare și invers- In această privință, sxiistă părerea (neverificată) că aburirea la temperaturi mai coborîte, deși prelungește durata, ar realiza in schimb-o colorare mai frumoasă a lemnului.După umili autori, d'urata aburirii ■ este în funcție și de grosimea materialului- Astfel, se dă ca orientare, in calculul timpului de aburire, valoarea de 18 ore pentru fiecare centimetru de grosime de material. în comparație cu cele ce se cunosc-din practica aburirii dela noi, valoarea dată mai sus, s’ar potrivi 'numai la grosimi re- 

nat că durata aburirii poate fi influențată in schimb de cantitatea de material introdus odată în cameră, în raport cu debitul de abur pe care-1 primește camera. Astfel s’a putut observa că într’o cameră de aburit în care s’a introdus; la un moment dat in loc de cherestea obișnuită, numai prisme de fag, acestea s’au aburit mult mai repede, deși erau foarte groase, dat fiiind că volumul de material în acest din urmă caz era aproape N2 din volumul obișnuit.In fine trebue menționat că, în practică, timpul de aburire mai depinde și die faptul că la unele fabrici aburirea nu se face continuu, ci cu întreruperi fie în timpul zilei, din lipsa de abur sufi- fient, fie în timpul -nopții. Chiar dacă nu s’ar întrerupe complet aburul ci s’ar micșora numai debitul sau temperatura sa, însă se prelungește timpul necesar unei bune aburiri. Alte Impreju-

duse (până Ia circa 3 cm). Peste aceste grosimi, calculul ar conduce la un timp mult prea mare.In practică, -controlul aburirii lemnului se face și după culoarea apei care se scurge dela aburire. Aceasta este la început limpede și necolorată, devine după un timp turbure și închisă la culoare, pentru ca treptat, să devină din nou limpede și. deschisă. In acel moment se socotește aburirea terminată.La noi, aburirea cherestelei de fag se face de- obiceiu fără a ține .seamă -de grosime- Se introduc împreună, în același timp, grosimi care pot varia dela 2,0 cm până -la 8,0 cm și chiar mai mult iar aburirea durează cam 36...48 ore- Nu se face o sortare anterioară după grosime, aceasta necesitând o cheltuială în plus, care nu se știe dacă ar putea fi compensată de o eventuala scurtare a timpului de aburire- (Datorită stivuirii strânse a materialului — fără spații libere intre scânduri — probabil că grosimea nu mai influențează așa d'e mult durata de încălzire și de aburire a'lemnului). In această privință este de mențio- 

rări ca: modul de construcție al camerelor mai mult sau mai puțin, izolatoare de căldură, clima regiunii, etc., pot influența durata aburirii-In practică pot fi cazuri când aburirea să se poată considera ca terminată și după 24 ore și iot așa de bine ea poate să dureze șî -peste 70 ore. Maiștrii, care supraveghează aburitorile dela fabrici, ajung după un timp de experiență, să știe aproximativ cât timp eisitfei necedar pentru ca aburirea să fie terminată, în raport cu condițiile în care se lucrează.d) Stivuirea cherestelei pentru uscarea natu
rală. După aburire, materialul trebue imediat stivuit. Pentru aceasta este mai întâi curățat de coaje (numai cheresteaua netivită), și apoi sortat pe grosimi și calități. Anumite defecte inițiale ale scândurilor, ca: noduri, scoarță înfundată, etc. sau acelea produse în timpul aburirii, ca: crăpături, strâmbări, etc-, deobicei la capetele acestora, sunt tăiate la circulare și îndepărtate- Totodată scândurile sunt periate de rumegușul care eventual ar mai rfi pe ele, spre a nu favoriza desvol- 
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tarea mucegaiului în timpul uscării ulterioare a lemnului. Stivuirea cherestelei nu trebue să întârzie, deoarece între scândurile lăsate grămadă se dezvoltă în foarte scurt timp mucegaiuri.Stivele de cherestea aburite trebue acoperite, spre a fi ferite de ploaie sau zăpadă. E bine ca să se dea scândurilor din stivă, în scopul scurgerii apei care eventual ar fi aruncată de vânt, o înclinare, de regulă 1:12. Apa de ploaie înnegrește și pătează lemnul aburit.Intre rândurile de scânduri se așează transversal, câte o șipcă de 2,5 cm grosime, la distanțe de 50...70 cm care asigură aerisirea și deci uscarea naturală a lemnului. Stivuirea după aburire 

se poate face și în șoproâne lateral deschise.După trecerea unui timp de 4...6 Huni dela prilma depozitare în aer liber, lemnul este suficient de uscat pentru a fi depozitat mai strâns. In acest scop, stivele se desfac, și materialul se așează în pachete de câte 5-10 scânduri, cu spații de aerisire numai între pachete. Opera - țiun'ea se numește în limbajul obiȘxiuit „îmipa chetare". Pe plăcuța de lemn, fixată dte stivă și pe .care se trec dimensiumdle și calitatea, se trece și data împachetării. Stiva rezultată, al cărei volum aparent s’a redus simțitor, poate fi păstrată mai departe în șoproâne închise și prevăzute cu mijloace suficiente de aerisire.
nPAKTHHECKWE MHHblE 110 nPOHAPKE EYKOBblX nH.HOMATEPWAJIOBP e 3 io m eB CTaibe npHBeAeH itejitift pan yiaHHbix, Kaca- TejibHO odpafioTKH nponapuBauneM 6yKOBHX nu- jioMaTepnajioB. YKaaano BJiHHHHe nponapim na cBoâcTBa tipeBecmibi, ycjioBHH, KOTOpbie cjienyeT yuecTb npn npon3Bo,a.cTBe npaBHJibHoro nponapn- BauHH, rexHMKa nponapKu SyKOBHix nunoMare- 

pnajioB, npn new oCTanaB-nHBaioTCH na# cnocodoM yKJiaAKH b miadenH, TeMnepaiypoă n naBJienneM napoB, npoflOJiJKMTejibHOCTbio nponapHBaHHH m Ha# cnocodoM yKJia^KH b mraâejiH, nocjie npo- napKH, ajih ecTecTBeunoii npocyuiKn.
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RĂCIREA ȘI CURĂȚIREA GAZELOR 
DE BIOXID DE SULF

Utilizarea turnurilor de construcție speciala in locul răcitoare'or de suprafață

DE

ING. E. MIHALACHE

Gazele de bioxid de sulf pentru prepararea leșiilor bisulfitice de calciu, care, în general, se obțin prin prăjirea piritelor sau arderea sulfului nativ, sunt de cele mai multe ori impuri ficat e cu trioxidul de sulf, care rezultă în cantități mai mari sau mai mici, în timpul și duipă felul cum este condusă arderea piritelor sau maselor producătoare de SO2.Formarea SOs este deasemenea avantajată șl de faptul că gazele rezultate nu sunt răcite imediat după ce ies din cuptoare, sub temperatura critică. Deasemenea acțiunea catalitică a oxidului de fier și As2 Oa, ușurează formarea SOa. Alte impurități care însoțesc gazele 

de SO2 sunt: oxidul de fier de praf antrenat de ventilatoarele care trag gazele, oxidul de arsen, produse de sublimare, etc. într’o fabrică de celuloză curățirea gazelor constitue o problemă-căreia trebue isă î se . dea cea mai mare atenție, pentru a obține o leșie bună de fierbere, și aceasta este în strânsă legătură cu curățirea și spălarea gazelor.
I 

Spălarea și curățirea gazelorAceastă operațiune trebue să se facă fără pierdere în SOa. De aceea o instalație pentru spălarea și 'Curățirea gazelor trebue să satisfacă următoarele condiții:
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1. Gazele de S02 să fie complet libere de SOa, praf, Fe2Oa, AsaOa și produse rezultate din sublimări.2. Pierderile în SO2 să. fie mici.3. Instalațiile întrebuințate în acest scop să fie cât mai simple posibil.4, Spălarea și curățirea gazelor instalațiilor întrebuințate să nu opună rezistență prea mare în mișcarea gazelor.

Fig. 15. Instalațiile întrebuințate să nu producă oxidări a SOa în SOs.6. Instalațiile să prezinte siguranța în funcționare și să fie rezistente contra acțiunii corosive a gazelor.7. Instalațiile să ocupe spațiu redus pentru micșorarea cheltuelilor de construcții.
Spălarea gazelorPentru spălarea gazelor și curățirea lor este necesară o instalație perfectă de răcire și de îndepărtare a impurităților.Sobele de ardere a piritelor sau sulfului sunt și astăzi legate direct cu spălătoarele de gaze. Acest sistem are avantajul unei răciri brusce a gazelor și deci o micșorare a formării de SO3.Un prim sistem de răcitor constă dintr’un turn, unde gazele urmează același drum cu apa de răcire. Acest răcitor funcționează fără nici o dificultate, însă efectul răcirii este mic, fiind în funcție de temperatura apei și de sistemul de pulverizare (fig. 1).Un alt sistem de răcitor, care ține seama de utilizarea mai rațională a modului de răcire a gazelor este construit în contra- curent. Acest răcitor prezintă avantajul că 

elimină destul de bine praful antrenat de gazele de SO2, în timpul arderii piritei (fig. 2).Pentru celelalte operațiuni tehnologice față de nevoia de a se obține gaze perfect curățite de praf și răcite sub 70 ,.80°C, s’a construit un nou spălător, bazat pe principiul spălării gazelor în curent direct și contra curent, pentru a menține gazele cât mai mult timp în contact cu apa de răcire șî spălare (fig. 3).Un alt tip de spălător este o variație a celui în curent direct și contracurent, cu inovația că intrarea gazelor în spălător se face tangențial. In ceea ce privește construcția interioară, spălătorul poate fi gol, sau umplut cu materiale antiacide în formate speciale, așezate după diverse aranjamente pentru a mări suprafața de răcire și spălare (fig. 4).Toate spălătoarele enumerate se caracterizează prin aceea că utilizează numai apă proaspătă pentru a îndepărta posibilitatea în- fundării duzelor. Pierderile în SO2 sunt relativ mari, deoarece gazele vin cu temperaturi mari de 700...800^0. și în răcitoare se saturează cu vapori de apă, care în etapa a doua de răcire se condensează, antrenând astfel o parte din SO2 solubilizat în acest condensat, care se pierde prin sifoanele răcitoarelor, Deasemenea

Fig. 2prin apele de .spălare, pe lângă SOa, se pierde și SO2. Această pierdere estee în funcție de construcția răcitorului și temperatura apei de spălare se socotește de 1...2°/o asupra cantității de pirită arsă. Pentru micșorarea acestor pierderi, spălătoarele de gaze au suferit o modificare în construcția lor, prin introducerea unui bazin pentru colectarea apelor de spălare și întoarcerea lor în circuitul de spălare cu ajutorul unei pompe, după ce praful 
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s’a depus. Această depunere are loc în primul compartiment al bazinului, iar pompa trage apa din al doilea compartiment, unde apele vin din. primul ipeste un prag, după ce toace impuritățile s’au depus. In acest fel, apa este

menținută în circuit închis, completându-se numai lipsurile cauzate de evaporări.Prin această puetodă, consumul de apă este foarte redus- Pentru a se evita înfundarea

duzelor cu praful din apă, s’a renunțat la a- cestea, apa fiind împinsă în bazin numai prin niște conducte libere la capete. Această apă cade pe o serie de șicane, din material anti- acid, pentru a mări suprafața de contact între gaze și apa de spălare (fig 5).

Un alt sistem de curățire a gazelor de praf constă dintr’un dispozitiv electrostatic, ce lucrează la temperatura de 500°C, și care face ca în timpul răcirii gazelor dela 700° sau 800°C până la această temperatură (500°C) o parte din gazele de SO2 să treacă în SOs. Un alt inconvenient al acestui procedeu consistă în faptul că se întrebuințează o cantitate mare de apă pentru răcire. Oricare ar fi procedeul de curățare a gazelor, el trebue să fie urmat

Fig. 5neapărat de un sistem de răcire a lor, până la temperatura de 20°C, ceea ce face ca pierderile de SO2 în condensat să fie încă mari și să nu poată fi complet eliminate.
Răcirea gazelorRăcitoarele obișnuite din tablă de plumb folosite la început au evoluat cu timpul, spre forme care să ofere cea mai mare suprafață de răcire. Inițial acestea se bazau pe principiul răcirii cu conducte duble de plumb ; prin una din conducte circula gazul, iar prin cealaltă conductă, apa de răcire.Mai târziu s’a trecut la răcitoare orizontale în formă de Z, așezate în rezervoare, în care răcirea se făcea cu apă. Conductele erau din tablă de plumb cu diametre relativ mari. Cu toate acestea răcirea nu se făcea în condiții 
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Ideale, deoarece gazele din mijlocul conductei rămâneau în general nerăcite ; în plus, consumul de apă de răcire este mare. Deasemenea la confecționarea răcitoarelor de acest fel se utilizează cantități foarte mari de plumb. Răcitoarele prezintă însă avantajul constructiv că se pot curăța ușor conductele de impurități (fig. 6).

F'g- 6O îmbunătățire a sistemului de răcire s’a adus prin întrebuințarea răcitoarelor numite în contra-curent, care reduc consumul de a-pă de răcire și cantitatea de plumb necesară construcției lor. Aceste răcitoare au însă un singur defect : se curăță foarte greu (fig. 7). Mai târziu s’au introdus răcitoare tabulare cu camere de comunicație inferioare, la care atât curățirea gazelor de praf, cât și consumul de apă de răcire sunt mult mai miei față de sistemele arătate mai sus (fig. 8). 

mersul gazelor în șicană; oferă un. amestec răcit omogen.In sfârșit, un exemplu de răcitor de construcție modernă cu mare suprafață de răcire, cu minimum de consum de apă și cu cea mai redusă cantitate de plumb pentru construcția lui îl oferă răcitorul tip Lurgi. Acesta dă o răcire perfectă și cea mai mică rezistență la circularea gazelor. Deasemenea curățirea este ușor de făcut (fig. 10).Cu toate cele arătate, se poate observa că problema spălării și răcirii' gazelor fără pierderi de SO2, totuși nu a fost rezolvată.
Spălarea și răcirea gazelor prin amestec 

direct cu apăPrimele încercări de acest fel s’au făcut cu așa numitele spălătoare 'scufundate. Acestea constau din niște rezervoare de fontă, căptu-

/n/rjre

Fig. 8

Fig. 7

Un alt sistem de răcire îl constitue răcitoarele confecționate din conducte verticale cu colectoare orizontale, dispuse în șicană la partea de jos (fig. 9). Acestea dau o răcire bună prin faptul că secțiunea conductelor fiind eliptică oferă o suprafață mare de răcire, iar 

șite în interior cu plumb. Gazele intră pe la partea superioară printr’o conductă centrală, către fundul rezervorului. Conducta se termină la capăt cu o sită sau mai bine ziși cu o cutie în formă de sită. Gazele ies prin găurile acestei site și sunt obligate a barbota în apă pentru a ieși apoi spălate și răcite printr’o conductă așezată pe capacul acestui fel de spălător. Apa de spălare și răcire se adaugă continuu și se elimină odată cu impuritățile printr’un sifon. Ele pot funcționa cu O' coloană de apă de 300 mm. Altfel povoacă greutăți la menținerea tirajului la sobele de ars pirita. Pierderile în SOa s’au redus în oarecare limite, dar nu complet (fig. 11).De aceea trebuia să se găsească o aparatură, care pentru spălarea, curățirea și răcirea gazelor, să îndeplinească următoarele condiții :1. Răcirea directă ;
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2. Curățirea bună, în ceea ce privește praful antrenat în gaze ;3. Micșorarea pierderilor în, SO2 ; ,4- Rezistență cât mai mică în circulația gazelor ;5. îndepărtarea perfectă a SOa ;6. Economii cât mai însemnate în metale speciale pentru construcția ei.Ținând seama de aceste condiții, în ultimul timp s’a introdus sistemul de spălare, curățire și răcire a gazelor, în trei trepte, sistem bazat pe principiul arătat la descrierea spălătorului din fig. 11.

pentru spălare și răcire. Intrarea se face numai pe jos, în contra-curent, cu apa de s-pa lare și răcire. Pentru evitarea unui consum prea mare de apă și a pierderilor de SO2, apa se menține în circuit închis. La această solu- ție mai ajută și faptul că iSOs nu se poate elimina icomplet numai 'prin apă proaspătă. Apa de spălare se adună într’un rezervor de apă, de unde după limpezire este împinsă de o
Intrare

Fig. 9

Apa de răcire din prima treaptă pierde SO2 absorbit prin încălzire, putându-se recuperași deci reducând pierderile în SO2 la minimum.Curățirea completă a gazelor de praful antrenat se face în treapta a doua, unde prin încălzirea apei de spălare la 70*iC se depărtează SOa complet. Răcirea gazelor la temperatura de absorbție a turnurilor, adică la 25...30°C urmează în treapta a treia. Prin a- ceste operațiuni primele patru puncte din condițiile enumerate sunt îndeplinite.Pentru răcirea gazelor la 70uC se utilizează turnuri de bazalt, pentru celelalte două trepte se pot întrebuința chiar turnuri din lemn. Secțiunile se pot astfel alege încât să nu avem rezistențe la trecerea gazelor.Cu aceste contribuții de ordin constructiv se îndeplinesc și ultimele două puncte din condițiunile enumerate pentru o bună instalație de spălare și răcire (fig. 12).Gazele vin la primul turn dela sobe pe drumul cel mai scurt posibil; la partea de jos. Prin aceasta se micșorează pierderile de temperatură. După intrarea gazelor în primul turn, temperatura scade sub 200°C ; de aci gazele trec în tumul al doilea și al ' treilea 

pompă, din nou la turnurile de spălare, In această situație, apa se menține la circa 60°C, temperatură la care SO2 numai este solubil, iar SOa complet solubil, deci se elimină total. Aceste operațiuni au loc în. treapta întâia și a doua.

In treapta a treia răcirea gazelor se face cu apă curată, al cărei debit se reglează după temperatura cu care trebue să iasă gazele spre turnurile de absorbție. AJpele* dela treapta treia trec în rezervorul dela treapta doua. In 
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aoest procedeu apa de spălare dela treapta doua este continuu primenită, așa încât nu se poate satura cu SOs ; în plus se înlocuește și apa evaporată și antrenată de gaze. O parte din apele dela treapta dopa, sunt trimise de aceeași pompă la treapta întâia. Aceasta este egală ca debit cu cea adăugată în treapta treia și atâta se și pierde la temperatura de 70^C la spălarea gazelor în prima treaptă. La această temperatură SO2 se degajă total (fig. 13 și 14).Spălătorul este construit în șicane din piatră de granit sau lavă, pentru a rezista la temperaturi și la acțiunea 'Corosivă a acidului sulfuros. Apa de spălare este împinsă de o 

apa este împrăștiată fin de o serie de duze. Duza centrală este reglabilă, celelalte sunt cu debit constant.Pentru reglarea apei proaspete există un rezervor cu plutitor. Rezervorul se găsește în comunicație cu camera de colectare a apelor, de spălare și răcire. Plutitorul este în legătură cu ventilul de închidere și deschidere a duzei reglabile dela treapta treia și ventilul de apă proaspătă dela treapta lîntâia. Această instalație menține debitele de apă cu circulație constantă, iar în caz de înfundărl sau alte defecte asigură funcționarea turnului din treapta întâia.Din diagrama din fig. 13 se observă că la

Fig. 12pompă dela treapta doua. Conductele sunt din plumb și fără duze pentru a evita înfundarea lor cu impurități. Apa cade de ipe o șicană pe alta în contra-curent cu circuitul gazelor, așa încât spălarea este perfectă.Treapta a doua și a treia pot fi construite din lemn de pin sau beton și compartimentate în trei părți. Partea de jos servește ca rezervor pentru apa de circulație. Partea din mijloc folosește ca răcitor-sipălător unde apa vine cu temperaturi ridicate. Mantaua turnului pentru partea de jos și mijloc este căptușită cu lemn de stejar sau cărămizi antiacid. Partea de mijloc, pentru a oferi o suprafață mai mare de răcire și spălare, este umplută cu bucăți de lemn sau cărămizi antiacid. Gazele trec apoi în partea de răcire propriu zisă, prin mai multe cbnducte, pentru a da posibilitatea gazelor să expandeze în camera de răcire unde 

temperatura de 70^C, apele de spălare conțin 0,1% SO2 și 0,40% SOs. La această temperatură a apelor de spălare, gazele trec spre turnurile de absorbție cu 30°C. Prin acest procedeu toate greutățile cu depunerea prafului antrenat de gaze, sublimat, etc., dispar complet, spălarea făcându-se1 în condiții ideale.Se miai observă că odată cu creșterea concentrației :în SO2 și SOa scade solubilitatea SO2 în apele de spălare în funcțiune de temperatura acestora. Deasemenea se observă că solubilitatea SOa în apele de spălare, crește odată cu temperatura acestora.Temperatura gazelor după spălare și răcire este în funcțiune de cantitatea ' de apă folosită. Ea rămâne însă cuprinsă între 20 și 28°C (fig. 15).i Din diagramă se observă 'că temperatura 
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gazelor după răcire este strâns legată de temperatura apelor de circula;4 ie.Variațiile de încărcare la sobele de ars pirita cu circa 30% nu apar instantaneu, prin urmare reglarea apei de răcire se poate face cu ușurință.Deasemenea temperatura gazelor după răcitor este în mare măsură legată de cantitatea de ape de spălare și răcire evacuate la canal, respectiv de temperatura apei proaspete ce se adaugă în treapta a treia.Pierderile în sulf, prin bioxidul de sulf la toate celelalte sisteme pe care le-am văzut, se produc în apele de răcire pe de □' parte și în condensatul dela răcitor pe de altă parte.Prin sistemul de spălare — curățire și răcire a gazelor în trei trepte, pierderile de sulf au loc numai prin bioxidul de sulf în apele de spălare dela prima treaptă.

Pentru orientare și comparație, între diversele sisteme de instalații de spălare — curățire și răcire a gazelor, se dau următoarele cifre :1. In apele de spălare și de condensație ale unui răcitor tip Lurgi (fig. 10), pierderile în sulf sunt socotite de 1,3% față de cantitatea de pirită prăjită. In sistemul în trei trepte pierderile sunt numai de 0,09% SOa.2. La o instalație de răcire, care utilizează electrofiltre tip Lurgi, pentru desprăfuire, pierderile în sulf sunt de l,35°/o față de cantitatea de pirită prăjită.Pierderile de sulf prin formarea trioxidului de sulf la ambele sisteme sunt de 2,5%.In apele de spălare a tuturor sistemelor de răcire enumerate. înafară de sistemul în trei trepte, se elimină numai o treime din trioxi- dul de sulf.

Prin folosirea unui electrofiltru după răcirea gazelor la sistemele enumărate, înafară ds sistemul în trei trepte, SOa scade la 0,12%.Prin folosirea electrotfiltrului, după răcirea 

Fig. 14. Conținutul în SO2 și SO3 în apele rezultate 
din spălarea gazelor în funcție de concentrația gazelor.în trei trepte, eliminarea trioxidului de sulf se face aproape total.Prin folosirea numai a instalației de spălare — curățire și răcire n trei trepte, eliminarea trioxidului de sulf ajunge sub 0,05%.

Concluzii1. Sistemul de spălare, curățire și răcire a gazelor în trei trepte este singurul sistem.
Incârcsfe,

90.fio .
70.

Fig. 15. Temperatura gazdlor în funcțiune de cantita
tea de apă folosită pentru spălarea, curățirea și 

răcirea gazelorcare efectuează în același timp spălarea, curățirea și răcirea.2. îndepărtarea trioxidului de sulf este practic rezolvată.
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TABELA 1

Nr. 
crt. Tip de răcitor Materiale întrebuințate

Apa pentru 
spălare 
1/mln

Apa de 
răcire 
1/min

1 Răcitoare orizontale
Plumb = 18 000 kg
Fier = 2 500 kg
Lemn = 6,5 m3

50...100 1800

2 Răcitoare verticale
Plumb = 16 000 kg
Fier = 4 500 kg
Lemn — 3,0 m3

50...100 1200

3 Răcitoare verticale cu conducte ovale
Plumb — 15 000 kg
Fier = 1 600 kg
Lemn = 4,5 m3

50... 100 1000

4 Răcitor intensiv tip Lurgi
Plumb = 12 000 kg
Fier = 375 kg
Lemn = —

50... 100 • 450 '

5 Răcitor în trei trepte
Plumb = 1 200 kg
Fier = 3 500 kg
Lemn = 8 m3

In total 220 1/min

3. Pierderile de sulf în SOa, prin apele de spălare și răcire sunt cele mai mici, față de toate celelalte sisteme.La acest sistem nu. avem ape de condensa- ție; acestea rămân în circulație.4. Cantitatea de apă necesară pentru spălare, curățire și răcire a gazelor, se reduce la jumătate față de cel mai bun tip de răcitor.5. Cantitatea de plumb este coborită la 10%, față de cantitatea necesară celui mai bura sistem de răcire indirectă-6. Instalația de spălare, curățire și răcire a gazelor ocupă cel mai mic spațiu posibil.7. Desprăfuirea gazelor este totală.8. Rezistența opusă circulației gazelor nu 

este mai mare ca la celelalte sisteme cunoscute până acum..9- întreținerea acestui sistem este cea mai simplă, față de cea mai bună răcire indirectă.Cantitățile de materiale necesare unui răcitor de gaze pentru o capacitate de 20 t pirită arsă în 24 ore sunt cele date în tabela J în condițiile de mai jos :a) temperatura gazelor la intrare în răcito- rul propriu zis : 70°C ;b) temperatura gazelor la ieșire din răcitor 25°C ;c) temperatura apei întrebuințate la răcire: 17°C.
OXJIA^EHHE H O’IHCTKA TABOB OT OKHCH CEPblP e 3 re m eOMUCTKa ra30B or AByoKMCH cepu, ncnojib3o- BaHHoă npH npoH3BOACTBe 6Hcyjib(ț>HTHHX me- Aonefi KaJibpHfl h nonyqeHHHx nyrew HarpeBa napUTOB, aBjiHSTCH BaatHofl sa^a^eu ajia uejuuo- .nO3HHX 3aBOAOB.B cîaTbe yKaaaHbi pa3Hbie cncreMbi npOMMBKH, oqncTKH h oxAa>KAeKHH ra30B h CAeJian bhboa, tJTO eAHHCTBeHHOH CHCT6M0H, np0M3B0A3IHefi 6AH- HOBpeMOHHO Bce 3TH OIiepaUHH, flBJIBeTCfl Tpex- CTyneHqaraH cHCTeMa, npa kotopoh Bonpoc yAa- 

jieHHH SO2 npaKTHiecKH paspemen, npa mhiih- MajibHbix norepax SO2. KpoMe roro, ara cacreMa HMeeT eme CAeAyiomne npeHMyuțecTBa : rpedyeT 
b ABa pasa Menbiue boam, 1icm Apyrae xojioahjib- 
hhkh a MHHHMaJibHoro KOJmqecTBa cBUHixa (10%), no cpaBHenHio c iiaHJiynmen cacTeMoft KOCBenHoro oxAax<AeHna, 3arew ara ycTaaoBKa sannMaeT onenb Majio Mecra, ra3bi coBepnieiiHO onanțaiOTCH ot iimaii a yxoA 3a hch BecbMa HecJiOJKen.
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STANDARDE ȘI STANDARDIZARE

STANDARDE DE STAT
PRIVIND SECTORUL LEMN ȘI HÂRTIE

N-rul 
STAS-ului Denumirea standardului

Data de 
intrare în 

vigoare

Aprobate In cursul lunilor Ianuarie și Februarie 1951

1977 - 51 Hârtie semipelur . . 1. 7.51

1987 51 Nituri din oțel. Nit cu cap plat pentru dogărie. Formă și dimensiuni 1.10.51

2019 51 Caiete școlare. Caiete școlare liniate ...... 1. 8.51

2020 — 51 Caiete școlare. Caiete maculator ... ... 1. 8.51

Cu data de intrare in vigoare la 1.5.1951'

1637 — 50 Uși, ferestre și scări. Denumirea convențională stânga-dreapta • 1. 5.51

1746 — 50 Carton preșpan pentru izolații electrice ...... 1. 5.51

1747 — 50 Bidon de carton pentru uleiuri minerale 1. 5.51

1756 — 50 Cutii de carton pentru unsori consistente ....... 1. 5.51

1961 — 50
Cherestea de fag - • , • • •____________ •_______________ | 1. 5.51

RECENZII
LEPE'NTOV P. A., GOLOVTOV S. I., ABOLI I. P : 

Tractorul KT12 la scosul lemnului. Ediția IL Edi
tura de Stat Forestieră și pentru Industria Hârtiei, 
Leningrad 1950. 66 p.

După introducerea tractorului KT-12 în exploată
rile forestiere a fost necesar să se precizeze modul 
de funcționare al acestui tractor, felul cum trebue 
îngrijit si cum trebue utilizat în cele mai bune con-

Cartea cuprinde: o scurtă descriere 0 tractorului, 
modul de conducere. întreținerea tehnică, îngrijirea 
lui și trasul (lucrul) tractorului.

In prima parte — descrierea tractorului — se enu- 
mără părțile care-1 compun: șasiul, motorul, instala
ția generatoare de gaz, sistemul de rulare și sistemul 
de princere și ridicare (macaraua, placa, cablul). Se 
dau caracteristicele tehnice ale tuturor părților ce 
compun tractorul.

In partea a doua — modul de conducere a tracto
rului — se arată: dispozitivele cu care se pune în 
funcție motorul, macaraua și medul cum se conduce 
tractorul. .

iSe descrie modul cum trebue isă procedeze tracto
ristul ca să pună în funcție generatorul de gaz, cum 
trebue să-și dozeze gazul ca să pregătească Un gaz 
bun pentru motor, cum se face aprinderea pe timp 
de vară și cum se face pornirea Pe timp de iarnă. 
Deasemenea se arată cum trebue să procedeze trac
toristul la pornirea motorului cu benzină și cum să 
treacă dela benzină la gaze-

lin partea a treia se dau dispoziții asupra modului 
de îngrijire și de întreținere a tractorului. întreți
nerea tractorului trebue făcută periodic după 50— 
100—-200—500 și 1000 ore de lucru.

Aceste întrețineri periodice trebue respectate în
tocmai de tractoriști, deoarece numai astfel se poate 
prelungi durata de funcționare a tractorului și se 
poate (lucra cu maximum iele randament.

Tot aci se indică locurile de ungere și cu co anume 
trebue unse, în diferitele anotimpuri.

Deasemenea se mal arată modul cum se reglează 
diversele părții componente ale tractorului.

După ce se descriu părțile ce compun tractorul și 
modul de îngrijire Și de întreținerea lui. autorii 
arată modul de lucru.

Mai întâi se dau indicații asupra organizării locu
rilor de lucru, atât în pădure cât și în depozitul su
perior.

In legătură cu modurile de organizare a parchete
lor, se arată felul în care trebue așezate benzile în 
pădure și direcțiile de doborîre și scoatere a materia
lului lemnos, pentru ca tractorul să poată lucra în 
plin-

Se arată deasemeni modul cum trebue pregătit un 
drum de scoatere, atât în interiorul parchetului (fâ
șiei) cât și de apropiere ia un depozit superior.

Se descriu aipoi utilajele necesare pentru scoaterea 
materialelor lemnoase din pădure, du[pă care se 
arată cum trebue executat legatul catargelor și cum 
trebue să se tragă catargele din pădure spre a se 
evita accidente de lucru.

Pentru ca lucrul să se execute ritmic și continuu, 
trebue ca flecare lucrător, care deservește tractorul, 
să cunoască bine atribuțiile sale.

Lucrarea se încheie cu indicații asupra tehnicii 
securității la lucrul cu tractorul, arătându-se ce tre
bue să se facă pentru preîntâmpinarea accidentelor.

Lucrarea este de un real folos pentru noi, deoa
rece în tara noastră actualmente se lucrează cu un 
număr din ce în ce mai mare de tractoare KT-12.

Ing. M. lonescu

LEXICONUL TEHNIC ROMÂN, voi. II (D-H) 
S86 pagini, lei 3000. Editura. Tehnică, București,

Violu|rrtuil al dbJlea (literele D-H) al Lexiconului Tehnic 
Român cuprinde 8863 termeni tehnici și științifici cu 
definițiile respective, însoțite de un mare număr de fi
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guri și de traducerea termenilor definiți în limbile: rusă, 
franceză, germană, maghiară și engleză. Cele două vo
lume din Lexiconul Tehnic Român apărute până azi al
cătuiesc pentru tehnicienii diin R.P.R. o călăuză sigură 
pentru cunoașterea fenorneneior care au loc în procesele 
de producție și în cercetările ș tlințiif ixuc.

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI LEM
NULUI ȘI HÂRTIEI: Industrializarea lemnului in pro
duse finite, Editura Tehnică, 387 pagini, 350 lei,

Cartea este menită pentru a servi ca manual în șco
lile medii ale Ministerului Silviculturii, Industriei Leim- 
.tnului și Hârtiei, fiind descrise operațiunile și utilajele fo 
iosite pentru industrializarea lemnului, deaserneni și me
todele de lucru generale pentru confecționarea produse
lor din lemn de or ide fel.

O atenție deosebită este acordată rnașMtor-unelte peo- 
tru prelucrarea mecanică a lemnului precum șl pro
blemelor de raționalizare și organizare a industriei 
de .prelucrare mecanică, cum sunt : compunerea unei 
fabrici moderne, organizarea muncii la locul de lucru, 
în secție, nerme de timp, norme de plată, igienă și 
măsuri de securitate, etc

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI LEM
NULUI și HÂRTIEI : Manual pentru determinarea plan
telor lemnoase din R.P.R. Editura Tehnică, 238 pagini, 
470 lei.

Car:ea cuprinde toate speciile 'temnoase ce cresc spon
tan .pe teritoriul R-P-R precum și speciile exotice culti
vate ca plante forestiere sau cmnamentafe.

Pentru ințelegarea termenilor tehnici' utilizați în text, 
în primul capitol se ifacg prezentarea tuturor organelor 
plantelor lennnoa&e, ale căror caractere slujesc la deter- 
minare, precizându-sei și terminologia respectivă.

Manualul poate. fi socotit un îndrumător practic pen
tru deosebirea șî cunoașterea arborilor și arbuștilor din 
Patria noastră.

JAVORKA SANDOR, -OSAPODY VERA: Plantele 
de pădure si câmpie (Ardo mezo virăgai). Budapesta 
1950, 139 p.‘ + 100 pl.

Numele autorului este bine cunoscut specialiștilor, 
dela publicarea lucrării ..Flora Ungariei'*, compusă 

dlntr’un determinator și un atlas. Pentru R-P.R. «A. 
Magyar Flora** prezintă un deosebit interes, dat fiind 
că multe dintre elementele florei celor două țări sunt 
comune; în plus determinatorul și atlasul au. refe
rințe și la flora Ardealului.

Lucrarea este o miniatură de buzunar a marelui 
atlas al florei R. P. Ungare, care se adresează — așa 
cum se arată în prefață —■ forestierilor, turiștilor, 
tineretului și, în general, tuturor celor care iubesc 
natura.

Ea cuprinde în cele 100 planșe, dintre care 80 în 
culori, numele plantelor mai comune din păduri (in
clusiv speciile forestiere), coaste de dealuri, pășuni, 
pajiști, mlaștini, regiuni stâncoase, etc.

In textul ce precede partea de atlas propriu zis, 
pentru a se ușura identificarea plantelor, acestea 
sunt grupate pe stațiuni (păduri, stânci, mlaștini), și 
pe luni, în funcție de data înfloririi, a fructificării 
și de culoare.

Lucrarea se remarcă prin tehnica desăvârșită a ti
parului polycromic, finețea și fidelitatea desenului- 
Problema atât de dificilă a reprezentării ferigelor, 
gramineelor își speciilor forestiere, specii de culoare 
mai monotonă, a fost rezolvată, ca și în atlasul mare, 
prin desene în alb șî negru, însoțite de detalii mor
fologice ce ajută determinarea lor. Astfel, planșa re
prezentând speciile amentacee este însoțită, în drep
tul fiecărei dintre acestea, de o schiță a inflnres- 
cenții și florilor izolate, a fructelor, plantulelor, etc. 
Același procedeu este utiliziat și la figurarea grami- 
neelor.

iO astfel de lucrare era de mult așteptată de toate 
categoriile de forestieri, dela ingineri până la pă
durari.

Pentru învățământul silvic, lucrarea constitue un 
auxiliar prețios (ne referim la lucrările practice de 
botanică forestieră). Deasemenea amenajiștii pot găsi 
un bun îndreptar pentru recunoașterea plantelor.

Ing- I. D. T.
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A TREIZECEA ANIVERSARE A PARTIDULUI
DE

ȘTEFAN PAVEL
MINISTRUL GOSPODĂRIEI SILVICELn ziua de 8 Mai 1951, întreg poporul muncitor a sărbătorit împlinirea a 30 ani dela înființarea Partidului Comunist Român, detașamentul de avangardă al clasei muncitoare din tara noastră.In cinstea acestei mărețe zile, muncitorii din uzine, fabrici și de pe Șantiere, au organizat desfășurarea de largi întreceri socialiste și au afirmat hotărîrea lor 

Tovarășul Gh. Gheorghîu-Dej

fermă și patriotică de a împlini Planul pe a- nul 1951 cu mult înainte de termen, prin mobilizarea resurselor interne ale întreprinderilor, prin economii cât mai mari și mai a- les prin aplicarea și extinderea tehnicei sovietice, cea mai avansată din lume.Partidul Comunist din România a luat ființă într’o epocă de mari frământări. Elementele revoluționare din vechiul partid socialist, închegate în grupuri comuniste, sub influența puternică a Marei Revoluții Socialiste din Octombrie și a gloriosului Partid al lui Lenin și Stalin, încă din anul 1918 au început să activeze, organizând și mobilizând muncitorimea în lupta împotriva exploatării capitaliste.* După represiunea sângeroasă din 13 Decembrie 1918 și după greva generală-din 1920 — când s’a demascat atitudinea trădătoare a unor conducători socialiști ca Mirescu și Flue- raș, lachei ai burgheziei — clasa muncitoare din România a verificat prin propria sa experiență, nevoia existenței unui partid mar- xist-leninist.Din ințiativa grupurilor comuniste, la 8 Mai 1921 a foslt convocat Congresul Partidului Socialist care, cu o majoritate zdrobitoare, a votat afilierea la Internaționala Comunistă, a alungat din Partid elementele soci al- democrate dușmănoase și a întemeiat Partidul Comunist din România. Eveniment de o covârșitoare importanță istorică în istoria clasei

noastre muncitoare, Partidul Comunist din România fiind în acel moment singura forță politică care a înălțat steagul a tot biruitor al lui Lenin și Stalin, împotriva exploatării muncitorilor și țăranilor săraci și a imperialismului înrobitor, pentru Independența națională, pentru prietenia cu Țara Socialismului, pentru democrație, socialism și pace.Partidul Comunist dinRomânia a luptat dela început pentru refacerea unității proletare fărâmițată de foștii conducători socialiști trădători care, după. a- nul 1921, au cons'ituit un partid socialist de dreanta, unealtă a burgheziei.Dela primii pași fă- cuți în arena luptelor politice, Partidul a luptat cu consecvență pentru apărarea intereselor imediate ale clasei muncitoare, a luat cu fermitate și consecvență revoluționară, fconducerea luptei clasei muncitoare împotriva exploatării și asupririi naționale.. Partidul Comunist din România a condu? lupta dârză contra politicii economice burghezo-moșierești, demascând-o ca o politică de trădare a intereselor țării.Din această cauză, reacționarii care cârmuiau țara și-au îndreptat toată furia lor împotriva Partidului și în anul 1924 l-au pus în afara legii, Partidul fiind nevoit să lucreze în ilegalitate și siă organizeze conspirativ lupta contra burgheziei în țara noastră.Sub conducerea Partidului s’au desfășurat între anii 1924 și 1929 marile greve muncitorești din Valea Mureșului, Oradea, Arad, București, Valea Jului și răscoalele țărănești.La 15 August 1931, apare în ilegalitate primul număr din „Scânteia", iar Șn anul 1932, la al V-lea Congres al Partidului, s’au demascat pregătirile de război anti-sovietic ale re-



gimului burghezo-moșieresc. Toț Partidul a condus grevele petroliștilor și CFR-iștilor din Ianuarie și Februarie 1933 sub îndrumarea neînfricatului conducător comunist, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej.Sunt vil în inimile milioanelor de oameni ai muncii din țara noastră nume ca acelea ale lui Ilie Pintilie, Petre Gheorghe, Filimon Sâr- bu, Pompiliu Ștefu, Elan a Pavel, Constantin David și mulți alți eroi educați și căliți de Partid, care au dat dovadă că au știut să lupte sub steagul socialismului, să învingă dușmanul în propria lui casă.Urmând învățătura lui Lenin și Stalin, Partidul a luptat pentru realizarea alianței clasei muncitoare cu țărănimea muncitoare și a organizat prietenia dintre poporul muncitor român și masele muncitoare ale naționalităților conlocuitoare.In frunte cu conducătorii săi iubiți, tovarășii Gheorghe Gheorghiu-Dej, Ana Pauker, Vasile Luca, Teohari Georgescu, Partidul a luptat cu patriotism împotriva burgheziei și moșierimii, a jafului nesățios al monopoliștilor și a transformării țării noastre într’o colonie a imperialiștilor americani, englezi, francezi și germani.Transformând în universități temnițele în care erau ferecați, toți acești fruntași au dus mai departe munca și lupta Partidului, asigu- rându-i continuitatea și combativitatea și insuflând clasei muncitoare sentimente de dragoste șl devotament nemărginit pentru mlarea Țară a Socialismului victorios.Partidul nostru a înscris pagini de înalt patriotism prin .activitatea sa eroică în cursul celui de-al doilea război mondial., luptând împotriva hoardelor hitleriste și protestând în contra dictatului dela Viena acceptat slugarnic de reprezentanții trădători ai partidelor burghezo-moșierești — arătând poporului român calea ce trebue să o urmeze.Partidul a mobilizat pe toți patrioțîi în lupta -de eliberare națională de sub jugul hitle- rist pentru doborîrea dictaturii fasciste a lui Antonescu șl ieșirea României din războiul anti-sovietic.In urma strălucitelor victorii istorice ale Marii și invincibilei Armate Sovietice, Partidul a inițiat și organizat actul dela 23 August 1944, făcând posibilă întoarcerea armelor împotriva imperialismului hitlerlst.După 23 August 1944, reforma agrară, stabilizarea monetară, smulgerea puterii de Stat din mâinile clasei exploatatoare, înlăturarea monarhiei și proclamarea Republicii Populare Române, Votarea noii Constituții, realiza

rea naționalizării principalelor mijloace de producție, urmate de . reformele structurale ale noilor organizații de Stat, au constituit tot atâtea victorii ale clasei muncitoare, realizate din inițiativa și sub conducerea Partidului nostru. Toate acestea au făcut posibilă îndeplinirea înainte de termen a celor două Planuri anuale de Stat 1949 și 1950, elaborarea și punerea în executare a primului nostru Plan Cincinal, a Planului de Electrificare a țării și mecanizare a agriculturii, de transformare socialistă a agriculturii, toate menite a pune baza loonstruirii Socalismului în scumpa noastră Patrie.Construirea de uzine și fabrici, hidrocentrale și căi ferate, tractoare și utilaj, Canalul Dunăre-Marea-Neagră, iCordbinatul Poligrafic „Casa Scânteii”, vor schimba f^ța țării.Dar aceste înfăptuiri mărețe nu ar fi posibile fără ajutorul frățesc multilateral și des- interesat al Țării Socialismului, pavăza suveranității și independenții noastre naționale.Exemplul viu și grăitor de ceea ce se poate înfăptui într'un regim socialist, îl găsim în realizările Marii noastre prietebe și aliate, de unde ne-a venit îmbucurătoarea veste că primul Plan Cincinali postbelici din U.R.S.S. .a fost îndeplinit înainte de termen, fapt care înseamnă o lovitură puternică dată guvernelor țărilor imperialiste, ale căror popoare văd limpede că marea familie a țărilor Socialismului /biruitor și a țărilor ;de democrație populară construește pentru pace și prosperitate, în timp ce imperialiștii se pregătesc pentru provocarea de noi războaie.Apărător credincios ai cuceririlor poporului, educator și unic conducător ia! clasei muncitoare, Partidul nostru a știut să insufle tuturor oamenilor muncii din țara noastră dragostea de a contribui la munca de construire a Socialismului, pentru întărirea lagărului păcii. Entuziasmul cu care au răspuns milioanele de oameni ai muncii din țara noastră la Apelul Consiliului Mondial pentru încheierea unui Pact al Păcii, dovedlește politica sinceră pe care o duce Partidul nostru pentru a apăra pacea și a asigura un viitor fericit copiilor noștri.Sărbătorind gloriosul drum’ parcurs de Partidul nostru, noi știm că în lupta pentru apărarea păcii și independenței țării noastre, chezășia victoriilor noastre, este prietenia de nesdruncinat cu Uniunea Sovietică, bastion al Păcii și libertății popoarelor, condusă de genialul învățător al oamenilor muncii din lumea întreagă, I. V- Stalin.

3



^rmârifi 
actualitatea literaro 
și artistica din UH5S



NATEMATICA4IZICHHIMIE 
GEOLOGIE-GEOGRAFIE 
BIOLOGIE-STIINTENĂTURALE 
MEDICINA

AGRICULTURĂ - ZOOTEHNIE 
SILVICULTURMHOUSTRIALEMNULUI 
ISTORIE-FILOZOFIE 
PEDAGOGIE-PSIHOLOGIE

ECONONIE-DREPT



SCOPUL SCINDĂRII MINISTERULUI SILVICULTURII 
INDUSTRIEI LEMNULUI ȘI HÂRTIEI

DE 

MIHAI SZUDER 
CONSILIER MINISTERIALIn Buletinul Oficial al R.P.R. Nr. 41 din 6. IV. 1951, a apărut Decretul Nr. 30 pentru desființarea Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, și pentru înființarea Ministerului Gospodăriei Silvice și a Ministerului Industriei Lemnului, Hârtiei și Celulozei^Aceste două Ministere iau. sarcini distincte șl atribuții precise fin cadrul economiei naționale.Decretul din 6 Aprilie înfăptuește dorința oamenilor muncii din amibele sectoare—care s’au desvoltat în colaborare și sprijin reciproc și au ajuns la maturitate — de a se conduce singure fără ca desvoltarea unuia să provoace prejudicii celuilalt. Și aci trebue să recunoaștem', că industria lemnului a luat o desvoltare foarte mare depășind gospodăria silvică, lucru ce nu este admisibil într’o țară în care toate bunurile aparțin poporului muncitor.Dela 23 August și până astăzi, cilasa muncitoare din R.P.R., condusă de Partid, aluat o serie întreagă de măsuri tehnico-organizatorice, conform cu necesitățile și desvoltarea politico- economică a patriei noastre, pentru îmbunătățirea cantitativă și calitativă a muncii în sectorul industriei lemtaului și pentru îmbunătățirea regenerării și pazei pădurilor noastre, măsuri oare aveau menirea de a lichida încet dar sigur anarhia din aceste sectoare, măsuri care aveau ca scop de a lichida cu mentalitatea nejustă moștenită dela vechile orânduiri și înrădăcinată de veacuri în concepția unora, că pădurea este un bun care se poate exploata, brăcui, pășuna și chiar incendia în interesul câtorva indivizi, fără să se țină cont că această bogăție este unul din elementele desvoltării industriei noastre grele, este unul din izvoarele de bogăție și bunăstare a întregului popor; deci, este un bun național, care trebue să fie gospodărit în interesul întregului popor cu cea mai mare grijă și cu raționament.Astăzi, când în fața oamenilor muncii stă măreața sarcină de a’ construi bazele socialismului de mâine, se impune mal mult ca oricând necesitatea unei împărțiri juste a sarcinilor, atribuțiilor, precum și a răspunderii în așa fel ca fiecare să poată da maximum de țandament. Regimul nostru de democrație populară a dovedit superioritatea economică și politică prin fapte și în acest domeniu oamenii muncii din țara noastră au arătat că 

știu să gospodărească șî să construiască fără burghezie și împotriva ei. Acest lucru îl con- fnmă noile fabrici construite lîn sectorul lemnului : fabricile de cherestea din Stâlpeni, Bă- beri, Țetoga, Fălticeni, (Orăijtiie, . combinatul Vatra Damei, precum și dotarea 'cu mașini și utilajele moderne a fabricilor existente. Niciodată în istoria țării noastre nu s’au produs cantități. atât de mari de produse lemnoase ca acum. Țara noastră, care în trecut producea lemn de foc și cherestea și importa produse lemnoase finite, astăzi produce produse finite atât pentru necesitățile inter; ne cât și pentru1 export, cherestea, doage, butoaie de bere, furnir, placaje, panele, hârtie, case prefabricate, mobilă, material de construcții, ș. a. Dar, pentru a putea menține acest măreț ritm de exploatare și industrializare a lemnului, avem nevoe de cantități imense de masă- lemnoasă, avem nevoe de păduri de calitate superioară. Avem nevoie de păduri cu arbori sănătoși, nebrăcuiți, neatacați de insecte sa® incendii. Avem nevoe de păduri atât pentru construirea industriei grele cât și pentru ameliorarea terenurilor degradate, stingerea torenților, perdele de protecție ș. a. Avem nevoe de lemn nou, dar avem și o datorie de cinste, să asigurăm generațiile viitoare cu acest material atât de prețios și necesar omului.Având în vedere sarcinile mărețe ce revin sectorului silvic și celui al industriei lemnului, în primul Plan Cincinal al R.P.R. și perspectivele de desvoltare a ambelor sectoare, precum și importanța lor în economia națională, Parti- tidul și Guvernul au luat hotărîrea de a da sprijin Idesvoltării .ambelor sectoare, desființând Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei și înființând cele două Ministere.Prin însăși numele Ministerului Gospodăriei Silvice, se desprind în mod precis și limpede 'sarcinile și atribuțiile sectorului silvic, sarcini cari au ca scop: realizarea planului sectorului silvic, conform legii planului de Stat aprobat de Guvern; refacerea pădurilor și împădurirea terenurilor degradate afectate fondului forestier; paza pădurilor și ridicarea productivității lor; asigurarea cu material lemnos a economiei naționale conform planu
3



lui de Stat; elaborarea de norme tehnice de ocrotire și desvoltarea fondului de vânătoare șl de (pescuit în apele de munte, precum și delimitarea zonelor de refugiu a vânatului ; participarea efectivă la luiorătile de împăduriri înafara fondului forestier, prin colaborare cu Ministerele, întreprinderile sau Organizațiile interesate (electrificare, agricultură etc.); combaterea eroziunii solului din zona pădurilor și colaborarea cu Ministerele respective pentru punerea în valoare a terenurilor agricole neproductive și prin lucrări sil

vice ; organizarea evidenței fondului forestier al R.P.R., precum și rentabilizarea sectorului silvic priintr'o (gospodărire mai rațională, mai justă a pădurilor.Aceste mărețe sarcini trasate de Partidul și Guvertnul Patriei noastre, ilustrează mai bine ca orice voința de neînfrânt a clasei muncitoare din țara noastră, ide a construi în mod conștient și organizat, bazat pe experiența și cu ajutorul neprecupețit al Uniunii Sovietice, temelia de nezdruncinat a păcii, temelia viitoarei orânduiri sociale, orânduirea socialistă.

CONGRESUL ASOCIAȚIEI ȘTIINȚIFICE

A TEHNICIENILOR

CONSILIUL CENTRAL A.S.T. COMUNICA:

Pentru zilele de 27—28—29 și 30 Mai a. c. se convoacă la București 
Congresul Asociației Științifice a Tehnicienilor din R. P. R.

Comitetele cercurilor A. S. T. din întreprinderi vor convoca adu
nările generale ale membrilor Asociației în care se vor alege comi- 
telele cercurilor și delegații pentru conferințele subfilialelor.

Conferințele subfilialelor vor alege comitetele lor și delegații 
la conferințele filialelor.

Conferințele filialelor A. S. T. vor alege comitetele de filială 
și delegații la Congresul A. S. T.

Vor fi aleși ca delegați la Congres ingineri și tehnicieni frun
tași în producție precum și muncitori inovatori șî maiștri care prin 
realizările lor au dovedit o reală preocupare pentru progresul 
tehnicei
Lucrările Congresului trebue să constitue punctul de plecare pen

tru înfăptuirea unei cotituri hotărîtoare în desvoltarea (activității Aso
ciației Științifice a Tehnicienilor, care trebue să devină un factor de 
puternică mobilizare a inginerilor, tehnicienilor, inovatorilor și frun
tașilor în producție, la munca de însușire a tehnicei, și în primul rând 
a tehnicei sovietice, la lupta pentru îndeplinirea cu succes a Planului 
Cincinal și a Planului de Electrificare, la lupta pentru apărarea păcii,

17 Aprilie 1951
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GOSPODĂRIA SILVICA

SARCINILE SECTORULUI SILVIC 
IN LEGĂTURĂ CU PLANUL DE ELECTRIFICARE

ȘI FOLOSIRE A APELOR 
DE 

ING. GH. BĂDESCU

AMELIORAREA REGIMULUI HIDROLO
GIC PRIN LUCRARE DE ÎMPĂDURIREExaminând pădurea în raporturile sale cu apa, se constată că aceste două elemente naturale sunt strâns legate între ele găsindu-se mai întotdeauna împreună, atât pe onestele Carpa- ților, cât și în pustiul Saharei. Iarna, zăpezile se topesc mai greu sub adăpostul pădurii, iar vara, frunzișul acesteia reține o parte din apa ploilor. Ca urinare, apa ploilor căzând pe pământ, timp mai îndelungat, are vreme și mai ales are unde să se infiltreze.Solul afânat al pădurii, frunzele moarte, ră- murele'e și vrea șicurile sale alături de miliardele de microorganisme din «litiera și din solul .acoperit cu pădure, reține ca un (burete aproape întreaga cantitate de apă din ploi și zăpezi Pe suprafața solului în raport cu panta și numai pentru ploile care depășesc 2 mm .pe minut de precipitațîuni, se scurge liberă numai partea ce întrece, capacitatea maximă de înma- gazinare în stratul vegetal și în sol.‘ Pădurea ‘diminuează și frânează (deci scurgerea liberă a apei pe isuprafața solului.Autoflul sovietic A. D, Dubah stabilește pentru solul acoperit din pădure, având o pantă 10—30%, un coeficient de scurgere de 21%, iar A. A. Molcianov precizează că (scurgerile de pe terenurile împădurite reprezintă abia 14% din volumul scurgerilor din terenul aralbil.Apele reținute se evaporează în .parte în- atmosferă de pe litiera și coronamentul arboretelor. -Restul se înmagazinează în sol. Acea-stă fină lînmaigazinare a apei în sol, cu o capacitate de peste 10 000 m3 apă/ha anual, nu poate fi înlocuită cu nimic altceva. Apa înmagazinată în marele rezervor natural al pădurii este păstrată în sol ca o rezervă, pentru vremuri de lipsă. O parte din această apă este eliberată în atmosferă prin funcțiunile fiziologice ale arborilor (transpirație, evaporare) prin care pădurea, producând masă lemnoasă, consumă circa 300—400 mm din precipitațiile anuale.O altă parte din apa înmagazinată în solul acoperit cu pădure este readusă la suprafață prin numeroase izvoare care se întâlnesc la tot pasul în pădurile noastre. Pentru interesele 

almenaijării integrate a apelor, o caracteristică importantă a acestor izvoare este aceea că ele au un debit bogat. și în majoritatea cazurilor, constant.Din lipsa pădurii, apele din precipitațîuni nu se mai infiltrează și nu se mai înmagazinează în sol decât într’o- măsură mult mai redusă (14% după Molcianov).Ca urmare, apele ploilor bogate, unindu-se unele cu altele în șuvoaie din ce în ce mai mari,

Fig. 8. — Despăduririle de pe munți și dealuri expun 
șesul la inundații. Comuna Rupea — inundată de apa 

văii Cohalmului.capătă un caracter torențial. Scurgâindu-se vi- jelios spre văii, apele produc eroziuni în solul descoperit. \ . « - iSe formează astfel râpi, ponoare și torenți, care la! ape mari, pornind din regiunile des pădurile, duc cu ei milioane de metri cubi de aluviuni (nisipuri, pietrișuri, răgălii și stânci întregi). Adesea apele acestor torenți sunt atât de puternice, încât mătură într’o clipă, tot ce găsesc lin oale, producând adevărate dezastre ; distrug poduri, șosele și căi 'ferate, înneacă sate, orașe și așezări industriale; împotmolesc funduri de văi, lunci -fertile, canale de irigații, etc.In urma exploatării capitaliste a pădurilor din munții noștri, se înregistrează la mai toate râurile de interes energetic, foarte frecvente debite torențiale însoțite de mari transporturi 
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aluvionare. De exemplu : La Râul Mare, studiat recent de eminentul geolog sovietic di- găuri, raportai debitului minim țață de debitul maxim este de 1 la 100. La celelalte râuri Jiul, Sadul, Argeș, Bistrița, situația este aproximativ aceeași, iar aluviunile aduse de marile viituri ale apelor ajung da volume care adesea depășesc multe sute de mii de m3.Prin despădurire, factorul de echilibru — pădurea — a fost înlăturat. Solul a fost liipsit de scutul protector al pădurii, iar apa, pe care Docuciaev o caracterizează ca „un factor activ de construcție al solului”, dste transformată într’un factor mecanic de distrugere a lui.Pe lângă caracterul lor ■ torențial, în urma

Fig. 9. — întinderea pădurilor, buna lor repartiție și 
gospodărire, asigură bogăția și liniștea apelor.despăduririlor, debitele acestor râuri s’au redus simțitor și aceasta dăunează intereselor de amenajare integrală, care reclamă debite de apă cât mai mari, atât pentru un potențial energetic ridicat, cât și pentru a spori posibilitățile de irigație a unor terenuri cât mai întinse. Așa după cum rezultă din constatările și datele dela noi din țară precum și din numeroasele lucrări din literatura tehnică sovietică (Dubah, Kocerga, Docuciaev, Costâcev, Williams, Bortchevici) pădurea este cel mai important factor natural, care ta bazinele de interes energetic asigură un regim hidrologic 

echilibrat, un debit de apă bogat, fără manifestații torențiale și ifără transporturi aluvionare.Având în vedere aceste însușiri‘ale pădurii, se desprinde pentru sectorul de activitate ‘silvică sarcina de a ameliora prin lucrări de teh
nică silvică regimul hidrologic actual, cu caracter torențial, și de a îmbogăți debitul apelor din basinele .ce- formează obiectai Planului de Electrificare și folosire a apelor.1. Din punct de vedere tehnico-organizatoric, ,

prin studii la fața locului, va trebui pentru fiecare basin ■ hidrografic supus amenajării integrale a apelor, .să se stabilească următoarele:a) Procentul pe care trebue să-l reprezinte suprafața păduroasă din basin față de aceea a bazinului întreg. Acest procent variază după altitudinea medie, relieful regiunii, natura solului, piarticularîtățile economico-sociale, etc. și poate avea două valori, și anume: . •o valoare mai mare, circa 80% pentru ba
smul din amantele barajului de priză a apelor pentru folosirea lor în scopuri energetice;și o valoare mai mică, circa 50—60% pentru restul b asinului din aval de baraj, ,ale cărui ape, adăugate la acelea evacuate din uzinele hidroelectrice, vor fi (folosite la irigații.b) Care sunt terenurile destinate împăduririi pentru a se ajunge la procentul fixat. Acestea se vor indica în concordanță cu planul de siste
matizare regională, adoptat pentru fiecare basin în parte ;c) Care este tipul de arboret corespunzător, în condiții optime, stațiunii locale și intereselor de amenajare hidroelectrică, fie că este vorba de 'împăduriri propriu zise, fie că este vorba dc 
perdelele de protecție, perdele filtrante, deter- minându-se:amestecul și proporția speciilor în -compoziția arboretului;metoda de pregătire a- solului și metoda de creare a arboretului: plantații, semănături, ete.;d) Care sunt arboretele degradate a căror -compoziție și consistență trebue aduse la tipul de arboret stabilit;e) Ordinea de urgență în care trebue executate lucrările propuse. Se desprind în acest sens patru categorii : lucrările de urgența I.-a, pentru porțiunile supuse (împăduririi din regiunea lacului de acumulare; urgența Il-a pentru acelea -din amonte1 de la'c; urgența III-a pentru terenurile din aval de lac, care 'dau ape ce vor ifi folosite la iriigații și urgența IV:a pen- * tru perdelele de protecție în terenurile supuse irigațiilor. ■2. Lucrări de executat. In (împlinirea sarcinii de ameliorare și de îmbogățire a debitului apelor,: lucrările d’e stingere a torenților și împădurire .a terenurilor degradate, dau cea mai mare contribuție. Aceste lucrări au fost menționate în articolul publicat în numărul precedent al acestei reviste.In plus, ca ' lucrări de împădurire, potrivit celor menționate anterior, va trebui să se mai execute următoarele lucrări:a) împăduriri în .perimetrul de protecție din jurul golurilor alpine, adică din- partea superioară a basinelor de recepție ale torenților, unde precipitațiile anuale sunt maxime și unde pen- . tru acest motiv, împăduririle au cea mai mare eficacitate iasu|pra regimului hidrologic. Rolul acestor împăduriri este de a regulariza scurge- ț rea apelor spre văile cu caracter torențial și de 

6



a asigura prin infiltrare, alimentarea permanentă și constantă a izvoarelor;b) împăduriri in suprafețele exploatate și 
neregenerate în porțiunile defrișate sau incendiate, ca și în locurile goale (poem și goluri) a căror împădurire este necesara pentru scopurile de amenajare hidroelectrică ;c) împăduriri în zonele de consolidare ale 
perimetrelor dc ameliorare. Rolul lor este de a stăvili procesul de eroziune a coastelor desgo- lite de vegetație- șl de a- reda solului scutul protector al vegetației .forestiere;d) împăduriri în zonele de centură de j ur .împrejurul lacurilor de acumulare. Rolul acestora este pe de o parte de a- forma o zonă de protecție în imediata apropiere a lacurilor de acumulare și pe de aita de a da un aspect estetic regiunii 'înconjurătoare;e) împăduriri cu scop de agrement în parcurile satelor și orașelor ce se vor crea potrivit sistematizării regionale adoptate în basinele fiecărei hidrocentrale;f) împăduriri de proiecție în jurul instalațiilor industriale și a căilor de comunicație care se vor construi;g) împăduriri pentru crearea perdelelor de 
protecție (perdele filtrante) în scopul protejării

Fig. 10. — Paltin de munte de dimensiuni gigantice 
(2,50 m diametru, 35 m înălțime) produs al unei păduri 

bine conservate. Comuna Sălătruc, Jud. Argeș. 
■terenurilor agricole destinate a. fi irigate. Aceste lucrări se fac în colaborare cu Ministerul Agriculturii.

Suprafața totală împădurită prin aceste categorii de lucrări, va trebui să .reprezinte procen
tul de împădurire stabilit pentru basin.In felul acesta va putea fi dusă la bun sfârșit sarcina ce revine sectorului silvic de a interveni, cu marile posibilități pe care le are pă

durea, pentru stabilirea regimului hidrologic echilibrat.
ADAPTAREA UNUI REGIM DE PROTECȚIE 

PENTRU CULTURA ȘI EXPLOATAREA
PĂDURILOR IN BAZINE

*Pentru ca pădurea să-și exercite rolul său de protecție a solului și a apelor, de ameliorare a regimului climatic și hidrologic în basinele de interes energetic, este nevoie ca permanența 
stării de împădurire și buna igienă a pădurii

Fig. 11. — Casa incubatoarelor la Păstrăvâria Covasna, 
construită de Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnu

lui șl Hârtiei, în anul 1950.din aceste basine să fie bine asigurate. Pentru aceasta, cultura și exploatarea pădurii, vor trebui practicate după sisteme care să nu atragă despădurirea terenului și care să aibă la bază regenerarea pe cale naturală. Acest regim de protecție pare a rezulta numai din aplicarea tăierilor de codru grădinărit pentru foloase și din aplicarea tăierilor în benzi înguste pentru 
molid (fig. 10).Stabilirea și aplicarea acestui ■ regim de protecție este o altă sarcina a sectorului de activitate silvică. In acest -domeniu soluțiile problemei sunt principial studiate și acestea trebue aplicate potrivit situațiilor fiecărui basin în parte.

AMENAJARI PISCICOLEIn urma exploatărilor devastatoare din trecut, odată 'cu apa izvoarelor de munte, peștele care popula aceste ape, s’a împuținat sau a dispărut cu totul.Refăcându-se vegetația în basinele hidrocentralelor, izvoarelor își vor recăpăta apa, iar lacu- iile de acumulare vor constitui și ele imensa rezerve de apă, care pot fi amenajate și din punct de vedere piscicol (fig. 11).Asigiirându-lse liniștea și stârpindu-se braconajul, stocurile de .pește și în special salmonizii se vor reface, căci hrana se va găsi din abundență pe fundul lacurilor ce se vor întinde peste mii de hectare suprafață.
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Sarcina sectorului silvic în acest domeniu de activitate este de a asigura producția piscicolă, exipcoatarea ei rațională și valorificarea ei rentabilă.iPentnu ‘ aceasta sunt necesare următoarele măsuri:a) Cu ocazia efectuării lucrărilor transversale d'e stingere a torenților, să se amenajeze 
locuri de trecere pentru ca circulația peștelui în susul și în. josul râurilor și afluenților acestora să fie posibilă ;b) Să se amenajeze locuri de refugiu în jurul vanei ide tund dela barajul de captare a apelor, astfel ca la evacuarea lacurilor de acumulare, peștele să nu fie strivit de presiunea și viteza mare pe care o au apele cu această ocazie;1c) să se pună capăt braconajului, să se interzică cu severitate pescuitul în zone si epoci ne- permise, cu instrumente necorespunzătoare; să se respecte măsurile de protecție;d) să se perfecționeze metodele de pescuire, care să ffe adoptate ,1a situația specială a lacurilor din acumulare, unde pescuitul cu Instru

1) V. Ghimpu: „Protecția plantelor", 1950.

mente mobile este greu de aplicat din cauza fundului în care se găsesc corpuri străine de care se pot agăța. Instrumentele statice sunt de preferat.El'e trebue perfecționate spre a se înlocui inconvenientele ce prezintă.e) La nevoie se vor înființa păstrăvării, prevăzute cu incubatoare speciale, pentru a se putea accelera .oe cale artificială înmulțirea peștelui (fig. 11).Sarcinile ce decurg din Planul de Electrificare a țării și folosire a apelor, deschid sectorului silvic un câmp de activitate vastă și de grele răspunderi. Prin îndeplinirea acestor sarcini, sectorul silvic aduce în ansamblul lucrărilor contribuția de mare preț a pădurii, de care depinde în mare măsură realizarea Planului ca și nestâ njenita folosire a înfăptuirilor sade.Conștienți de răspunderea ce le revine și pregătiți corespunzător acestor mărețe sarcini, oamenii muncii din sectorul silvic au datoria de a contribui cu toată pricepere, cu munca și cu puterea lor de creație, la această epocală realizare.
H3 JIECOBOACTBă, B CBS3II C MAHOM MEKTPH<MKAIIHH CTPAHbl H 

IICnOJIbBOBAHM BOJț

P e 3 k» m e

PaccnarpuBaii saja^n, BMTCKaromne hs n.iaaa 
3JieKTpn$RKannH crpanu n BCH0Jib30BaHBH boj, aBiop 
craTbH yKasuBaeT MeponpwfiTMfi, KOTopue aojîeiio 
npoBecm jierOBOncTBO, htoCuj OKasarb cboio noMonțb 

b jieje ocyiuecTBjrenBa btvix sanai. B nponojUKeHiie 
CTaTbn, oiryăjHKOBaHHOft b ipMiJ,jiymeM nonepe atyp- 

naja, aBTop eram ofipacoBEmer paCoTM no jjecoaa- 
cawHMM, np0H3B0jiKMue c ușjbio ru-
ApOJiOBi'iecKOro peHEHMa peK, ocraaaBJiBBaeTCfl Ha 
Bonpocax puăoBOACTBa, a laKHte ua Bonpocax nouroTO- 
bkh pyKOBOjsipBx b nHaceHepHO-TexHniecKnx KajpoB.

IMPORTANȚA MASURILOR AGROTEHNICE 
IN PREVENIREA §1 COMBATEREA PARAZITILOR 

CULTURILOR FORESTIERE
DE 

ING. DR. TH. RĂDULESCUMăsurile agrotehnice de protecție și profilaxie bazate pe teoriile avansate emise de Ti- miriazev, Williams, Miciurin și Lâsenco, urmăresc obținerea unui mediu cât mai favorabil desvoltării plantelor și totodată necorespunzător desvoltării factorilor vătămători.Se poate spune că agrotehnica este o ecologie și a plantelor forestiere, cu ajutorul căreia se poate obține și prevenirea și combaterea factorilor vătămători din terenurile de cultură, mai bine decât prin alte procedee *). A

ceasta știință pornește dela principiul că condițiile exterioare ale mediului înconjurător pot fi influențate sau chiar schimbate după interesul culturii plantelor.Astfel, silvicultorul întrebuințând mașini și instrumente agricole obișnuite, poate crea o a- numită microclimă în stratul de aer care în- vălue puieții, poate schimba calitățile hidro- termice și chimice ale solului și poate mări rezistența plantelor față de inamicii lor. Reglând astfel raportul dintre gazdă și paraziți, el previne desvoltarea și înmulțirea în masă a paraziților.
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Printre măsurile agrotehnice care pot fi folosite cu succes în silvicultură sun't :alegerea și potrivirea speciilor în semănături și plantații;adaptarea lucrării solului (desfundat, arat, ogor negru, prașile, culturi intermediare, etc), combaterea buruienilor ;întrebuințarea anumitor îngrășăminte.Aceste măsuri agrotehnice sunt de natură profilactică și mai puțin cu caracter curativ, în silvicultură fiind foarte greu și foarte costisitor de executat măsuri curative.Este interesant de examinat câteva din a- ceste. măsuri agrotehnice și rezultatele lor pozitive din punct de vedere al prevenirii și combaterii paraziților vătămători culturilor forestiere.I. Alegerea și potrivirea speciilor im 
plantații și semănăturiSunt cunoscute desavantajele pe care le crează masivele mari, uniforme, de aceeași specie șl vârstă, care înlesnesc atât înmulțirea în masă a factorilor patogeni — insecte, ciuperci cât și calamitățile produse de incendii, doborîturi de vânt, rupturi de zăpadă, etc.'Alegerea speciilor deci, ca șl dozarea lor cum șl crearea de linii izolatoare și perdele de producție laterale, corespund în totul re- gulelor de protecție și trebue respectate cu strictețe în lucrările de plantații, semănături și regenerări naturale.II. Adaptarea lucrării soluluiMarea majoritate a agenților patogeni se desvoltă, se hrănesc și se înmulțesc în sol. De aceea, factorii edafici sunt hotărî tori în ceea ce privește apariția, înmulțirea lor în masă și pagubele cauzate.Prin lucrările agrotehnice, solul își schimbă calitățile fizice, gradul de umiditate Și temperatură și într’o oarecare măsură și pH-ul.Condițiile de viață ale organismelor fitopa- togene, care trăiesc la suprafața solului sau în el, sunt schimbate temporar sau definitiv, prin prelucrarea solului, căci prin aceasta înlesnin- du-se accesul și desvoltarea diferitelor organisme care tdiistrug paraziții din sol cum' este cazul cu : larvele de căr ăbuș, omizile de pământ (Agrotis sp.) viermii de sârmă (Elateri- dae), aceștia pier.Tot prin lucrarea solului se schimbă vegetația și microclima, factori care au o mare in- lluență asupra bolilor (bacterii și ciuperci) și insectelor, căci stârpindu-se buruienile se înlătură însăși focarele de infecție și locui de refugiu al paraziților.

Prin arare-desfundare la una siau două cas- male ca și prin prășire, amestecându-se stra turile de pământ, se schimbă mediul natural și convenabil paraziților care astfel sunt scoși din adâncime, iar cei dela suprafață, sunt în- gropați, fapt care nu le convine și ca atare pier.

însăși operațiunile mecanice ale acestor lucrări agroienmce distrug mulsi paraziti, prin piesele tăioase ale mașinilor și uneltelor ca și prin tuntireia cuiburilor, galeriilor, etc.
Prin acoperire sub brazdă simt stânjenite sau distruse multe omizi și păduchii frunzelor mor în masă,' iar ouăle altor insecte ca și sporii și fructificațiile ciupercilor ce se desvoltă în stratul superior al solului (Fusarium s.p etc.) sunt distruse.
Prin răsturnarea brazdei sunt scoase la suprafață și expuse razelor soarelui, vântului, uscăciunii, frigului, păsărilor etc., multe insecte — în special în stadiul de nimfă, când sunt foarte sensibile și ușor distruse.

Facerea ogoarelor, — atâ/tj pe suprafețele de odihnă din pepiniere, cât și pe terenurile ce urmează a se semăna sau planta, precum și pe cele destinate perdelelor de protecție a câmpurilor,.— pe lângă meritele sale pur culturale, are o mare importanță și din punct de vedere al prevenirii și combaterii agenților patogeni.Arăturile repetate in ogor negru (de toamnă, primăvară și vară) precum și cât mai multe prășiri, făcute cu mașini și unelte care fă râmițaază bine solul, sunt cele mai recomandabile din punct de vedere fitosanitar. După experiența cercetătorilor sovietici, ogorul negru dublu, de primăvară și vară, în terenurile infectate de cărăbuși, poate distruge această insectă în proporție de' 60—70%.Ca o exemplificare a importanței fitosani- tare a lucrărilor agrotehnice, se vor arăta pe scurt măsurile luate de tehnicienii sovietici pentru a rezolva cât mai repede problema împăduririi terenurilor situate în condiții geografice diferite și infectate de cărăbuși *) :1. Arătura de vară pe toată suprafața (lunie- lulie) ; grăparea (mobilizarea cu cultivatorul) toamna și apoi .primăvara înainte de plantare ’ îngrijirea plantației pe toată Suprafața, în primul an de trei ori, în al doilea an de două ori, în al treilea, odată.  ’12. In perimetre părăsite, ogor de Iunie cu arătură adâncă de 20—25 am ; respectarea o ■ bligatorie a arăturii la sfârșitul lui Iulie, precum și grăparea în primăvară ; îngrijirea plantației pe toată suprafața, ca mai sus.3. In zona de antestepă — ogorul negru de doi ani, cu pregătirea lui prin arătură la 18—20 cm adâncime, în prima decadă a lunii Mai, cu grăparea concomitentă ; repetarea a- răturii în decada a doua și a treia din Iunie la o adâncime de 20 cm; la apariția vegetației erbacee, mobilizarea cu cultivatorul; în al doilea an, aceeași prelucrare a solului. îngrijirea plantației, —- prășit de 5—6 ori în primul an, de 3—4 ori, în al doilea an,de 2—3 ori în al treilea an, iar câte odată pânăj la 'încheierea masivului.
I) Ordonanțe, docizii și ordine circulare cu caracter 

generat despre organizarea protecției pădurilor U.R.S.S., 
1941.
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III. Combaterea buruienilorPe lângă înlăturarea concurenței directe pe care buruienile o fac. plantelor forestiere *- prin consumarea apei Și a substanțelor hrănitoare din, sol, umbrirea, etc. — stârpirea buruienilor înlătură și ,posibilitatea de desvoltare și înmulțire a multora din paraziții plantelor forestiere.Buruienile pot servi pentru ciuperci, bacterii, insecte, rozătoare, torței etc., drept hrană, refugiu, gazdă intermediară, etc.Este destul să se amintească Omizile de pământ (Agrotis vestigialis Roth și Agrotis sege- tum Schiff.), care rod atât rădăcinile cât și tulpina și frunzele tinerilor puieți ; aceste insecte își depun ouăle atât pe buruienile din jurul puiuților cât și pe sol.La fel este cazul cu viermii de sârmă (larvele gândacilor săritori din familia Elateride- lor)' precum și cu alte insecte, bacterii și ciuperci vătămătoare puieților.Iată dece combaterea buruienilor în culturile forestiere se impune și din punct de vedere fitosanitar.Cea mai eficace și ușoară stârpire a buruienilor se poate face numai prin măsuri agro
tehnice și acestea sunt:lucrarea buna a solului;ogorâitul (toamna, primăvara și vana) ;prășirea repetată;plivitul radical și la timp;distrugerea buruienilor prin stropiri cu substanțe chimice (heribicide).

IV. întrebuințarea de îngrășăminte 
organice și chimiceUtilizarea îngrășămintelor este de mare importanță în 'profilaxia și combaterea agenților patogeni și a insectelor vătămătoare plantelor forestiere.Desvoltarea viguroasă a puieților, ca urmare a aplicării îngrășămintelor, sporește în generai rezistența acestora, mărește capacitatea lor de restabilire după infecție sau atac și în fine, unele din îngrășăminte distrug, chiar agenții patogeni.Astfel, în ultimul timp, a apărut problema întrebuințării pe o scară tot mai mare a antisepticelor care fiind introduse în sol în doze mici fac să înceteze activitatea biologică a a- genților vătămători ai culturilor, — stimulând activitatea microorganismelor folositoare, — întăresc mobilizarea substanțelor hrănitoare și exercită- o influență favorabilă asupra substanțelor chimice din sol.Cloropicrina, clorul, formalina, acidul clor- hi'dric, sulfura de carbon, etc., .îmbunătățesc cultura plantelor agricole, etc. ’).In gospodăria forestieră, aceste îngrășăminte organice și antiseptice sunt încă în curs de experimentare și ele pot fi folosite deocamdată numai în pepiniere.

1) N. E. Decaiov: ,,Perspectivele- de stimulare a 
desvoltării vegetației lemnoase prin tratarea chimică a 
solului", Lesnaiia Promâșlenosti, nr. 6/1947.

3HAHEHME ArPOTEXHHWKIIX MEPOHPHKTHH B TEXHHKE nPEȘynPEAHTEJbHblX MEP H BOPBBbl 
0 BPEJțllTEMMII JECOHACAatAEHUH

P e 3 io m e

B ciarte ywaHU arpoTexnHqecKne MepoitpKOTHH, 
npa lOMomn kotophx Moacno upeHyKpejnTt, hohb- 
leaiie h pasMaoseane BpejtuTejiea pacrenufi. Ohh 
SOCTOHT H3 C00TB6TCTBy®nțer0 BUCOpa ApeBeCHHX HOpOJ 

npn jieconoeajiKax n jreconoceeax, cnocoGa oopaâoTKH 
hoibh, yEHHioiKennji cophhkob a npnMeHeHwn opra- 
annecKHX n xaMnieeRux ynobpeun0.

QUERCUS VIRGILIANA TEN 
IN DOBROGEA DE NORD 

de 
ASIST. UNIV. I. DIMITRIU TĂTĂRANU 

ți ASIST. S. OCSKAYIn luna Iulie i%0 s’au identificat în regiunea masivului deluros al Dobrogei de Nord, la punctul Gâlma Mare, din apropierea satului Lunca- vița, numeroase exemplare de Q. Virgiliana Ten., specie a cărei prezență nu fusese încă semnalată în pădurile din Dobrogea de Nord.Q. Virgiliana este un clement central medite- 
ranian cu- răspândire în Italia-, Peninsula Balcanică și Ungaria de Sud. In țara noastră, această specie a fost relativ recent semnalată (1), cu o răspândire sporadică în părțile sudice: Banat, Oltenia, Muntenia și Dobrogea (Regiunea Constanța) (7).

Q. Virgiliana se' încadrează în seria lanugi- 



nosae alături de Q. pubescens Willd. (Q. lanu
ginosa Lam.). După părerea monografilor genului Quercus (4), specia tipică s’ar găsi numai în Bamt, în restul țării neexistând decât o bogată gamă de for'me hibridogene între această specie și Q. lanuginosa (9).. 0 parte din materialul recoltat la Luncavița se încadrează perfect în var. congestoides Georg. et Mor. (Rev. Păd. 54 (1942) p. 100). Trebue să se menționeze că aceaistă varietate semnalată în câteva, stațiuni din țară, apare ca o varietate unitară, bine definită științilfîcește.Numeroase alte exemplare de Quercus găsite lia Luncavița aflaturi de Q. lanuginosa și Q. Vir- 
giliana din cauza caracterelor intermediare între cele două specii pe care le prezintă, ne îndreptățesc să credem că ne găsim în fața seriei hibridogene de care s’a amintit mai înainte, serie recent 'studiată de ing. S. Pascovechi (7).Materialul din fig. 2 se apropie în ceea ce privește conformația și mărimea unora din frunze, numărul, forma lobilor și porozitatea, de Q. VirgîUana var. Tenorei (D.C.) Schw. f. ty- 
pica (Posp.) Schwz. iar după iforma și mărimea mugurilor lungimea, pedtmcululuî de Q. lanugi
nosa Lam'. ssp. lanuginosa (Lam.) Schwz. var. 
lanuginosa (Lam.) Schwz. f. pubescens (Loud.) Schwz.

Până la stabilirea definitivă a unităților intermediare între aceste specii, materialul prezentând caracterele^ amintite s’a încadrat la Q. 
lanuginosa Lam. f. pubescens (Loud.) Schwz., 

în special pentru considerentul că în herbaru) Institutului de Cercetări Forestiere, se găsește material perfect asemănător celui recoltat, care a fost încadrat de monografii genului Quercus la Q. lanuginosa.Q. VirgîUana vegetează pe culmea Gâlmii Mari (Luncavița), alături de uni mare număr de specii dintre care multe elemente balcanice

Fig. 2.și submediteraniene, caracteristice pădurilor din Dobrogca. Astifel, dintre speciile lemnoase, s’au identificat:
Carpinus orientalis Mill.Q. lanuginosa Lam.ssp. lanuginosa (Lam.) Schwz.var. lanuginosa (Lam.) Schwz.f. pinnatijida (Gmel.) Schwz.if. pubescens (Gmel.) Schwz.var. undulata (Kît.) Schwz.if. glamerata (Lam.) Schwz, 

Sorbus tormlnalis L.
Pirus piraster (L.) Borkh.
Fraxinus Ornus L.
Vibarnum Lantana L.
Cotinus Coggygria Scop.Dintre plantele ierbacee mai abundente notăm:
Poa nemoralis L.*)

*) Plante de pădure : ele vegetează în stațiunea de 
față pe suprafețe mici, numai la umbra tufelor de ste
jar, formând fragmente de asociații de pădure. Celelalte 
plante indicate in listă se găsesc pe pajiștile din jur.

Alliutn Waldsteinii Don.
Asparagus verticillatus L.*)
A. tenulfolius Lam.*)
Loroglosum hircinum (L.) Rich.*)
Dianthus pseudarmeria M. B.
PotentilLa argentea L.
Astragalus glycyphyllos L.*)
Onobrychis arenaria (Kit.) D.C.
Vicia pisifarmis L.
Achillea coarctata Poir.var. heterophyla Pred.Identificarea speciei Q. VirgîUana și în Nordul Doibrogei extinde arealul speciei cunoscut 
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până în prezent în țara noastră, dându-se posibilitatea- unei cunoașteri mai precise ecologice și staționale a speciei. Trebue notat că Q. Vir
giliana poate forma arborele cu creștere excepțională și conformație asemănătoare gorunilor, în timp ce Q. lanuginosa nu se prezintă decât ca un arbore mijlociu sau ar bus tiv.Pe viitor trebue să se urmărească dacă fe- nomenuil de absorbire prin hibridizare a lui Q. 
Virgiliana de către Q. lanuginosa se observă și în această stațiune, sau dacă nu cumva condițiile climatice și microclimatice îi vor permite să reziste alceste'i absorbiri.
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QUERCUS VIRGILIANA TEN B CEBEPHOfi ADEPTE

P e 3 io m e

Abtop eram cooSmaeT, hto b CeBepHofl JțoopyjjKe bhhbjibho anoro aKaeMWapoB „Quercus Virgiliana 
Ten" H Apyi'HX pOiCTBeHHMX hm Hopon.

SAVANȚI SOVIETICI

PROFESORUL M. E. TCACENCO
DE 

RADU STELIAN 
STUDENT DA ACADEMIA TEHNICA FORESTIERA CHIROV DIN DENINGRAD

La 25 Decembrie 1950 a încetat din viață în plină activitate științifică și didactică savantul sovietic, .profesorul M. E. Tcacenco *) unul
1) După datele biografice publicate de N. V. Trefia- 

cov în „Trudă Lesotehnicescoi Academii", nr. 68/1950. 

din cei mai mari silvicultori ai Uniunii Sovietice.Fiu de agronom, Mihail Elevferievici Tcacenco' s’a născut în 1878 în orașul Volcah. fost gubernie Harcov, El a urmat la început doi ani la Școala de Agricultură locală, a continuat apoi la Uman la Școala de Agricultură și Horticultura, iar în cele din Urmă la Pe- tersburg, la Institutul Forestier (actualmente „Academia Tehnică Forestieră Chirov“, din Leningrad), ale cărui cursuri le-a terminat în anul 1904.Ca student se consacră cercetărilor științifice, pe care le continuă în timp ce se pregătește pentru profesorat. Asistent în anul 1906, M. E. Tcacenco face parte din Comitetul special silvic al Direcției Generale a Agriculturii și Amenajărilor. După anul 1917, face parte din Comitetul științific agricol și din Institutul de Stat de Agronomie Experimentală, unde conduce secția silvică până în anul 1929In această perioadă îndheagă un colectiv de colaboratori cu care organizează și reface experimentarea silvică, colectiv care mai târziu wa activa în cadrul Institutului Forestier depe lângă Academia de Științe a U.R.S.S. In anul 1919 este numit profesor, iar din 1921, până 
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în clipa morții sale, a fost conducătorul catedrei de Silvicultură generală dela Academia Tehnică Forestieră Chirov din Leningrad, cel mai înalt instituit de învățământ silvic din Uniunea Sovietică.Cele peste 100 lucrări de specialitate publicate, dintre care Unele fundamentale, u- vând la bază metodei originale de cercetare, au făcut ca numele prof. Tcacenco să fie cunoscut în cercurile silvice din lumea întreagă.In lucrarea sa „Despre rolul pădurii în formarea solului" (1904—1906), demonstrează pe bază de experiențe degradarea solului suib influenta pădurii. In cartea sa „Pădurile Nor dului" (1906—1908) arată constituția și biologia pădurilor virgine nordice dând și carac- teristicele pinului nordic fPinas silvestris L. ssp. lapponica Fr. și arboretelor siale. Lucrarea „Pădurile, gospodăria silvică și industria prelucrătoare a lemnului din U-S.A." conține studiul speciilor lemnoase și arborilor din A- merida de Nord precum și analiza condițiilor naturale, istorice și economice și a felului de gospodărie silvică de acolo. Tot aici se dau si indicații asupra unor specii americane a căror cultură este posibilă pe teritoriul U.R.S.S. In anul 1926, M. E. Tcacenco studiază cel dintâi factorii oare influențează succesul exploatărilor, legând rațional chestiunile de cultură cu cele de exploatare a .pădurilor. In „Curățirea pădurilor" pune bazele științifice, multilaterale ale acestei operațiuni culturale. Deasemenea în lucrarea sa „Pădurile de păstrare a apelor și de protecție”, aduce prețioase contribuții la rolul hidrologic al pădurii.Una din cele mai mari lucrări ale sale este însă manualul de „Silvicultură generală" publicat în. anul 1939. In această lucrare, care depășește cadrul unui manual obișnuit, în- tr’um stil excepțional, prof. Tcacenco face a- naliza și sinteza cunoștințelor universale despre pădure, arătând contribuția savantilor ruși. și sovietici, la desvoltarea științelor silvice. Este primul manual oare conține un capitol despre'„Silvicultuna în capitalism și socialism".După Marea Revoluție Socialistă din Oc- tomvrie, prof. Tcacenco și-a legat munca științifică de rezolvarea problemelor practice j,svo- 

rîte din trecerea gospodăriei silvice pe baze noi, socialiste. In combaterea concepțiilor idealiste ale silvicultorilor vechii școli (prere- voluițrânare) și în crearea noii școli silvice realiste sovietice, M. E. Tcacenco a depus o muncă neobosită, dând dovadă de o energie nesecată și de o înaltă principialitate științifică.In tot timpul vieții sale a condus și a participat la o serie de expediții științifice care au ajutat la rezolvarea problemelor de gospodărie silvică în diferite raioane ale Uniunii Sovietice.Sub directa conducere a .prof. Tcacenco, colaboratorii săi au rezolvat problemele legate de cultura molidului, pinului silvestru, mesteacănului, plopului tremurător, anînului, cum și problemele legate de mecanizarea exploatării și regenerarea pădurii.Desăvârșit pedagog, cunoscător al literaturii silvice mondiale, legând teoria cu practica, iu- bindu-și meseria cu o căldură rar întâlnită, sădind în inimile studenților dragostea pentru pădure, M. E Tcacenco era iubit de toți cei ce-1 cunoșteau. încuraja desvoltarea spiritului de cercetare științifică al studenților, reușind să promoveze din rândul lor, mulțî cercetători cunoscuți- O parte a lecțiilor și orelor practice M. E. Tcacenco le făcea în pădure; în mijlocul naturii, unde conducea cu multă pricepere 'excursiile.In tot timpul vieții sale a fcst un mare popularizator al silviculturii scriind broșuri, articole, ținând conferințe, comunicări la congrese științifice, dând consultații orale și scrise pentru producție, îndeplinind concomitent și munci cu caracter obștesc.în anul 1942, a devenit membru al Partidului Comunist (bolșevic) al Uniunii Sovietice.Pentru serviciile sale a fost răsplătit cu ordinul „Steagul Roșu al Muncii", medalia „Pentru muncă eroică în Marele Războiu de Apărare a Patriei 1941—1945” și alte medalii, diplome, acte de mulțumire și premii.M. E. Tcacenco a fost un model de savant comunist.Dispariția lui este o pierdere grea astăzi, când în cadrul marilor șantiere ale comunismului, elevilor săl„ silvicultorilor sovietici, le revin sarcini atât de mărețe.
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EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE 
------------ ------------- --------------- ■ ------—------------------- *---------------------------------------- ------------------------------------------

METODA CONTINUĂ IN EXPLOATĂRILE
I.P.E.I.L.-REGHIN

DE

ING. I. CHIPER

Organizarea procesului de .producție al ex
ploatărilor forestiere după noua metodă sovie
tică avansată de muncă — metoda continuă — 
constitue unul din factorii esențiali pentru 
traducerea în fapt a sarcinilor trasate de Ho
tărîrea C. C. al P.M.R. și Consiliului de Mi
niștri al R.P.R. din. 3. 10. 1950, cu privire la îm
bunătățirea muncii în sectorul de exploatare și 
industrializare a lemnului. Exploatarea par
chetului nr. 3 „Mocirlosul” de pe Valea Gur
guiului, din I.P.E.LL. Reghin, este organi
zată după metoda continuă. Organizarea teh
nică a șantierului de exploatare fn baza prin
cipiilor preconizate de această metodă, a fost 
făcută de către un colectiv format din dele
gatul I.C.E.F., șeful exploatării, responsabilul 
cu brigăzile și maistrul manipulamt șef dela 
I.P.E.LL. Reghin.

Prin organizarea întregului proces de pro
ducție al exploatărilor forestiere, adică a celor 
3 .procese tehnologice: de recoltare, de scos 
și apropiat și de manipulare în depozitul inter
mediar, s’a realizat o metodă continuă de for
mă obișnuită (intermediară). Pentru aplicarea 
metodei a fost necesar Să Se execute o serie 
de lucrări care au condus la organizarea tere
nului și a muncii-I. Organizarea terenului

In vederea organizării terenului s’au exe
cutat :

a) Recunoașterea terenului, prin cercetarea 
limitelor și interiorului parchetului. Cu acea
stă ocazie s’au strâns și datele necesare întoc
mirii planului de lucru al exploatării și a de
terminării condițiilor de lucru în care se gă
sește parchetul. Caracteristicele, acestui par
chet sunt:

1. Felul arboretului: codru de rășinoase.
2. Compoziția arboretului : 0,9 Mo+0,1 Fa:
3. Felul tăierii: tăiere rasă.
4. Suprafața: 15 ha.
5. Diametrul mediu : 38 cm.
6. înălțimea medie: 29 m.
7. Consistența 0,8.
8. Volumul total comerciabil: 5 800 m8
9. Felul exploatării : trunchiuri lungi.

10. Felul scosului: manual și hTpo.
11. Felul apropiatului: mecanizat.

12. Distanța medie de scos: 300 m.
13. Distanța medie de apropiat : 2 000 m.
14. Unelte și mașini.
la recoltare și corhănit, unelte manuale obiș

nuite ; ■
' la scos și apropiat, mijloace hipo și mecanice 

(tractoare KT — 12) ;
în depozitul intermediar, unelte manuale 

obișnuite:
la transport, vagoane c. f. f.

15. Instalațiuni :
drumuri interioare de scos hipo ;
drum, d’e apropiat la rămipile de sortiment;
rămpi de încărcare ;

16. Brațe de muncă :
brgăzi pentru toate procesele tehnologice.

17. Durata exploatării 20.1—20.111 =
b) Alegerea traseelor de scos și apropiat 

constând din 3 (drumuri (două interioare dea- 
lungul pâraelor I și II și unul d'e apropiat cu 
tractoarele așa cum se vede îh schema alătu
rată) ; '

c) Stabilirea locului pentru depozitul inter
mediar, la gura pârâului Mocirlosul pe unde 
trece linia de c.f.f.;

d) stabilirea amplasamentelor pentru baraca- 
mente, 3 barăci de tip finlandez și o ascuțito- 
rie în apropierea parchetului; o baracă pentru 
24 muncitori, o bucătărie, o remiză pentru 
tractoare și un adăpost pentru carburanți în a- 
propierea depozitului intermediar :

e) Compartimentarea parchetului în două 
secții ținându^se seama de condițiile care de
termină direcții diferite de scoatere a mate
rialului și la postate (fâșii) orientate pe linia 
de cea mai mare pantă, așa cum se vede în 
schiță. II. Organizarea muncii

a) Constituirea formațiilor de lucru.
Analiza structurii proceselor tehnologice, a 

mijloacelor de lucru, șj a caracteristicelor ex
ploatării, au condus la constituirea a 4 bri
găzi de lucru de formă simplă.

Pentru procesele de recoltarea lemnului a 
două brigăzi, compuse fiecare din 7 muncitori 
având următoarea repartizare pe operațiuni:

2 doborîtori;
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2 cepul tori;2 secționatori;1 alunecător.Din această brigadă lipsesc coji tor li, deoarece lemnul se transportă cu coajă la fabrică.La ambele brigăzii, un ascuțitor.Pentru procesul de scos și apropiat, o brigadă compusă din următoarele echipe :o echipă de corhănltori formată din 8 muncitori ;o echipă de 4 muncitori pentru datul după vite;o echipă de 3—-.4 oameni cu 3—4 perechi de
Legenda

Jr, Jir
Postate
Secțiuni
Baracamente
Direcțiade doborîre

" ” Scoatere 

pentru repartizarea buștenilor Ia rămplle respective de sortimente.b) Modul de lucru al brigăzilor.In schița alăturată se . vede modul cum s’a organizat parchetul în secțiuni șl postațe.Cele două brigăzi delareooltare încep lucrul în secțiunea J-a fS. I.) respectiv în. postațele 
Pi și Pî. După ce se termină recoltarea materialului în aiceisite postațe, trec în postațele 
P- și Pi din aceeași secțiune.Continuă apoi în postațele Pe și Ps din secțiunea II-a (S. H.), urmând succesiv în restul postaițelor.Din postațele Pi și Pi ale secțiunei l-a, materialul e scos, după ce a fost recoltat în întregime direct dela cioată, de echipa de a-

-o——-a— Limită de parchet
-------------- Culme, Urnită secțiune 
------------- Pârău
— Drum pt. apropiat cu KT f2

------—• >> » " « vite
—---------- Urni tă postate

Fig. 1. — Schema^de organizare a parchetului nr. 3. Mocirlosul. Exploatarea Lăpușna-I.P.E.l.L. Reghin,vite pentru apropiatul la drumul principal de tractoare ; : !4 echipe formate din 3 muncitori (tractorist, aj. tractorist și legător), pentru toate un șef de coloană ;o echipă de 2 muncitori pentru întreținerea drumurilor.Pentru procesul de manipulare în depozit o o brigadă formată din 6 muncitori, care fac desprinsul dela tractoare, voltatul pe rampă și încărcatul în vagoane. La această brigadă se adaugă un muncitor cu o pereche de vite 

propiat cu vitele pe un drum care merge dea- lungul Pârâului I, până la drumuri de tractoare KT-12.Echipa de corthiănitori începe lucrul în postațele Pi și Pt din secțiunea l-a după ce materialul a fost fasonat în întregime, continuând apoi succesiv în restul postațeloir din secțiunea II-a în urma brigăzilor dela recoltare.Echipa de apropiat cu vitele trece din Pi și 
Pi din secțiunea l-a Ia apropiatul 'până la drumul ide tractor al materialului oorhănit din postațele Pi, Pi, Pa, Pi și Pi din secțiunea. II-a.
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Materialul recoltat din p°stațele Pd și Pt din secțiunea l-a șidin postața P* din secțiunea II-a nu este apropiat cu vitele deoarece prin cor- hânire ajunge la drumul de tras cu tractorul.Echipele de apropiat cu KT-12 încep lucrul în timp ce materialul recoltat din postatele Pi și Pi se apropie cu vitele la drumul principial și continuă ou an răpi atui fa depozit al materialului provenit din postațele Pa și P} din secțiunea l-a, apoi cu cel din postațele 
Pe, Ps, Pt din secțiunea Tl-a.Munca se desfășoară astfel, încât muncitorii să mu se împiedice între ei și nici brigăzile între ele, respectându-se astfel 'disciplina în muncă, asigurându-se totodată și securitatea muncii.c) înzestrarea cu utilaj.Brigăzile sunt înzestrate cu utilajul necesar pe care-1 folosesc în mod curent precum și cu uneltele de rezervă, care sunt bine 

întreținute. Numărul necesar de unelte rezultă în urma unui calcul în care se ține seamă de numărul muncitorilor din fiecare brigadă și de felul operațiuniler pe care aceștia le execută.întreținerea uneltelor se face în ascuțitoric de către un ascuțitor.d) Conducerea și urmărirea lucrătorilor.Lucrările sunt conduse de maistrul ma- nipulant șef și maistrul manipulant al parchetului. Materialul fasonat este recepționat zilnic,'iar rezultatele se trec în grafice, care arată producția și productivi' atea muncii pre- cum' și câștigul zilnic realizat de fiecare muncitor în parte .Rezultatele arată că organizarea muncii după metoda continuă este singura cale care conduce la o producție sporită și îmbunătățită, la o economisire a brațelor de muncă precum și la o securitate în muncă și un nivel de viață ridicat pentru muncitorul de pădure.
IWTO’lHHfl METOA B JIEC0PA3PAB0TKAX B PAfiOHE PETHHA

P e 3 io m e

B craTbe H3joJKeaa noroinan oprammuM paooT na jecoaaroTOBUTejibHOM yvacTKe b Penme, Buespiie- 
jiaa comaCHo lepejOBOMy CoBeTCKOMy onbrry.

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI
—---------------—---------------- - ------ ★--------------------------------------------------

CĂILE DE VALORIFICARE A RUMEGUȘULUI
DE

DR. ING. N. GHELMEZ1U

1. IntroducereIn ultimii ani problemele privitoare la valorificarea deșeurilor de lemn, între care se enumera și rumegușul, au fost ipuse în țara noastră pe primul plan al atențiunii. Din probleme considerate, în general, ca speculațiuni teoretice, cunoscute în cercuri destul de restrânse, ele au devenit acum preocupări ațe maselor largi din toate ramurile de producție. S'a ajuns, deci, la pregătirea 'condițiilor pentru trecerea la acțiuni concrete și rezultatele nu au întârziat a se arăta.
2. Proporția deșeurilor dela diferite pre

lucrări mecanice ale lemnuluiIndustria lemnului, datorită naturii procedeelor de prelucrare folosite, produce deșeuri 

de diferite forme și dimensiuni în proporție foarte ridicată. Spre deosebire ide deșeurile dela prelucrarea metalelor prin așchiere, care se pot foarte ușor recupera prin simplă topire, deșeu- rile din lemn nu pot deveni produse valoroase decât prin procedee de transformare mai complexe și destul de costisitoare. In tabela 1 sunt date câteva cifre medii asupra proporției de deșeuri rezultate din diverse prelucrări ale lemnului. In aprecierea cifrelor ce se indică In diferite tabele pentru proporția deșeurilor la u- nele produse finite, trebue să se observe dacă ele ‘sunt calculate față de lemnul brut sau față de cheresteaua considerată ca materie primă. Cifra totală a deșeurilor pentru asemenea produse se majorează, în cazul din urmă și cu 
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aeeea privitoare la debitarea bușten-itor în cherestea.
Proporția deșeurilor la diferite prelucrări mecanice ale 

lemnului

Tabela i

Prelucrarea lemnului 
în:

Pr
op

or
ția

 
de

șe
ur

ilo
r 

%

Prelucrarea lemnului 
în:

i

Pr
op

or
ția

 
de

șe
ur

ilo
r 

%

Cherestea ....
Scânduri geluite . .
Furnire . . , 
Placaje .
Traverse . ...
Tâmplărie de con

strucții ............
Mobiiă...................
Lăzi .......
Parchete . ...
Modele pentru turnă

torii ............. ' .
Vagoane ...............
Caroserii pt. autove

hicule ............
Ambarcațiuni . . .
Avioane .....
Mașini agricol e . .
Unelte ....
Doage....................

33
8

25
35
45

25
30
22
35

35
35

50
20
40
35
40
40

Spițe, obezi și butuci 
pentru roți . . .

Șindrilă . ...
Articole de sport, 

arme...........
Instrumente pentru 
desenat și scris . .
Instrumente muzicale 
Lână de lemn , . 
Jucării....................
Chibrituri ....
Calapoade și șanuri 
Articole de strungă- 

rie și sculptură .
Bastoane și mânere 
Construcții de case 

și barăci . , .
Lemn de mină . .
Stâlpi ......

50
25

35

20
50
32
55
28
70

35
18

3
4
5

D;n toată cantitatea de deșeuri produse la prelucrarea mecanică a lemnului, .proporția cca mai ridicată (circa 4%) o .reprezintă rumegușul. Cum rumegușul are caracteristici deosebite de ale celorlalte forme de deșeuri, pentru valorificarea lui sunt necesare procedee speciale sau adaptări corespunzătoare.Cantitatea cea mai mare de rumeguș rezultă la debitarea buștenilor în cherestea. In medie, proporția de- rumeguș .față de volumul buștenilor se poate socoti circa 16%, cifră, care aplicată la volumul ce se taie anual în țara noastră, reprezintă o cantitate impresionantă de material lemnos. In .greutate, se consideră că rezultă în medie circa 100 kg rumeguș la metrul cub de bușteni.

dițiile de azi, numai prin micșorarea ceaprazu- lui Ia mărimea strict necesară, se realizează Q! simțitoare reducere a cantității de rumeguș. Spre exemplu, micșorarea ceaprazului numai cu o zecime de milimetru înseamnă, în medie, o economie de 0,005 m3 la metrul cub de buștean, ceea ce, la un volum de 5 000 000 m3 debitați anual, reprezintă circa 28 000 m3. Procedeele de prelucrare fără așchii sau cu o producție redusă de așchii, cum este, .de exemplu, fasonarea prin curbare,, nu au încă posibilități mari de extindere. Procedeele de prelucrare prin aș- chiere -rămân, deocamdată, la baza industrializării lemnului.

3. Masuri pentru reducerea producției de
rumeguș

■ A f ț p . IIn problema deșeurilor, două -surit direcțiile principale de acționare Pe de o iparte, e necesar să se acționeze pentru reducerea lor co-n- tinulă, iar pe de alta, pentru găsirea metodelor și ■protedeetor de utilizare -corespunzătoare.Măsurile pentru reducerea proporției de rumeguș constau din ameliorarea utilajului și a procedeelor de lucru. întrebuințarea pânzelor subțiri, cu ceapraz mic, aduce o reducere imediată a cantității -de rumeguș. Din acest punct de vedere, mașinile de viitor sunt ferestraiele cu panglică. Dar, chiar la tăierea în gater se pot aduce însemnate îmbunătățiri. Grosimea pânzelor -se poate reduce destul de mult. In con

De aceea, este, necesar sa se acorde o deosebită atenție problemelor de utilizare superioară a deșeurilor și mai ales a rumegușului, pentru care, în practică, s’au căutat mai mult procedee de a-1 distruge, decât de a-1 folosi rațional.4. Caracteristicele principale ale rumegușuluiLa unele fabrici,' rumegușul constitue un deșeu toarte greu de manipulat și de îndepărtat, precum și destul de periculos, dacă formează depozite mari. Datorită afânării lui mari, greutatea sa specifică în grămadă este redusă (ex: circa 190 kg/m3 la molid, 310 kg/m8 la stejar, 170 kg/m3 la plop), încât el este un material toarte voluminos. Evident, greutatea s-pe- ciifică a acestui -material depinde atât de umiditatea pe care o are, cât și de gradul lui de tasare.Depozitarea rumegușului în grămezi mari poate provoca incendii, datorită căldurii ce ia naștere prin fermentare în inferiorul grămezilor. Temperatura nu trece de 100wC dacă rumegușul este umed. Vaporii ce iau naștere ies în-afară, iar aerul care pătrunde înăuntru a- prinde cu flacără cărbunii de rumeguș. In grămezi mici, temperatura este cu câteva grade mai mare în interior (după mărimea acestora și modul de acoperire), încât nu prezintă pericolul autoaprinderii.Posibilitățile de utilizare a rumegușului depind în foarte mare măsură de însușirile lui și anume de; mărimea particulelor, specia (lemne moi sau tari), umiditate, conținutul în corpuri străine (coaje, așchii, nisip, etc.), conținutul în particule de lemn putrezit sau -numai transformat parțial prin oxidare, prin acțiunea razelor solare sau a bacteriilor.Aproximativ 40—50% din rumeguș este format din particule de circa 1 mm, Testul fiind particule mai mari și mai mici. Umiditatea rumegușului proaspăt urmează aceleași legi ale echilibrului higrometric ca. și lemnul masiv. Dacă aerul este saturat, din cauza apei condensată pe fiecare particulă, rumegușul depășește umiditatea lemnului masiv ținut în aceleași condiții. In medie, rumegușul proaspăt, rezultai din buștenii care se taie după intervalul obiș
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nuit dela doborîre, .are 40—50% umiditate.Schimbările chimice >pe care le suferă rumegușul după un timp de depozitare prezintă o foarte mare importanță pentru prelucrarea Îmi ulterioară. In general, numai rumegușul proaspăt este apt a suporta o prelucrare superioară. Cel vechi, după ce s’a oxidat și a fost atacat ide bacterii,- devine inutilizabil în cea mai mare parte.Materiile tanante din rumegușul de stejar se spală și se oxidează, dacă nu este depozitat în condiții speciale. Deasemenea, conținutul de rășini al rumegușului din speciile respective scade cu circa 50% după două luni de depozitare și cu circa 70% după trei luni.însușirile și deci întrebuințările rumegușului sunt diferite după specii. In mare, trebue să se

Fig. 1. — Focar cu grătar in trepte, pentru arderea 
rumegușului.considere în mod' deosebit rumegușul din specii moi și cel din specii tari De aceea, pentru valorificarea rumegușului în bune condiții, este absolut necesar să nu se amestece rumegușul din specii diferite sau cel vechi cu cel proaspăt.

5. Pregătirea rumegușului pentru diferite 
utilizăriîntreprinderile care dau o valorificare superioară rumegușului, îl pregătesc prin două o- perațiuni prealabile: curățire și sortare după, dimensiuni și uscare.Sortarea se .face cu ajutorul sitelor cu ochiuri de diferite mărimi, acționate mecanic. Odată cu această operațiune, se separă și corpurile străine mai grele (nisip, bucățele de metal, etc.). In unele cazuri, separatoarele au rolul să îndepărteze particulele prea fine, care nu sunt proprii pentru unele întrebuințări ale rumegușului.Uscarea rumegușului este necesară, chiai dacă valorificarea constă .din arderea lui. Ea. se face azi în uscătorii artificiale, în care tempe- raitura și viteza aerului se pot ridica destul de mult, deoarece materialul nu sulfera în aceste condiții. Este nevoie însă ca rumegușul să fie amestecat tot timpul, spre a se usca uniform șî. pentru a se folosi căldura mai economic. In acest scop s’au construit tipuri speciale de us- cătorii, cu dispozitive interne de vânturare a rumegușului, care servesc și pentru aducerea și îndepărtarea acestuia. Uscătoriile se pot lega direct de instalațiile în care se utilizează mai departe rumegușul, pentru ca circuitul mate

rialului să fie continuu. Ele funcționează și independent, fiind completate cu șoproane pentru depozitarea rumegușului uscat.
6. Posibilitățile de utilizare a rumegușuluiPosibilitățile de utilizare a numegușului sunt multiple și foarte variate.O bună parte din procedeele elaborate au trecut >î.n practică cu rezultate satisfăcătoare, dar foarte multe au rămas încă în. stadiul încercărilor de laborator, în special din motive economice.In practică, nu rezistă decât acele procedee, prin care se Obțin produse de mare utilitate, la un preț convenabil.a) Utilizarea rumegușului pentru producerea 

de energie calorică și pentru acționarea motoa
relor cu explozie. Cea mai largă • utilizare de până, acum a rumegușului este arderea lui pentru producerea energiei calorice necesară fabricilor sau pentru uz casnic. Majoritatea fabricilor de cherestea folosesc mai mult de jumătate din rumegușul lor pentru producerea vaporilor necesari mașinilor de forță, uscă'toriilor sau aburitorîlor. La prima vedere, s’ar părea că această utilizare este o risipă, dar ea este în foarte multe situații singura posibilitate de folosire rentabilă. In această direcție de utilizare a rumegușului, spre a i se da acestuia o valorificare integrală, este necesar: .să se pregătească rumegușul înainte de ardere, pentru a da maximum de calorii utilizabile și pentru a suporta transportul;să se folosească instalații de ardere cu randament termic ridicat.

Fig. 2. — Focar cu ardere în cuprinsul încărcăturii 
de rumeguș.. Rumegușul se poate arde direct, fio în1 focare industriale, fie în cele casnice (sobe, mașini de gătit sau calorifere), special construite pentru aceasta. La focarele industriale grătarul se a- șează, în general, înclinat, încât rumegușul curge încet pe el și îl acoperă complet, se usucă și se carbonizează treptat fără a se aglomera în partea -de jos, iar camera de ardere este suficient de mare spre a da posibilitatea combustiei totale a gazelor care au luat naștere, (ifig. 1).Un alt tip de focar, mai economic, este for- nat: dintr’o cameră de ardere, în care o boltă din material refractar este astfel așezată dea
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supra grătarului (fig. 2), încât formează un spațiu de ardere chiar în interiorul rumegușului. Gazele produse sunt arse complet, prin introducerea unei cantități suficiente .de aer în două reprize. Focarul are o funcționare apropiată de a generatoarelor de gaze.In ultimul timp s’au construit și focare industriale .pentru arderea în suspensie a rumegușului. Acesta cade în camera focarului printr’c deschizătură din partea de sus și arde înainte de a cădea pe grătar.Pentru, uzul casnic s’au elaborat diferite tipuri de sobe și mașini de gătit1), în care rumegușul este ars direct, O condiție de bază pentru buna lor funcționare este ca rumegușul să fie uscat și .să nu fie prea fin. Tipurile de sobe cu ardere continuă dau rezultate mai bune.

I) Ghelmezlu N.: Măsuri necesare pentru ridicarea 
randamentului termic în instalațiile de ardere a lem
nului. In ,,Lucrările celui de al XVl-lea Congres, 
1945“, voi. II, Secția V, pip. 76-81, București, 1945.

2) Colesnicov S. N., Mehnicov S. E., Sesucov N. G., 
Ctorov A. V.: Brichetarea deșeurilor rezultate din prelu
crarea lemnului. ..Lesnaia Promâșlenosti. (1950). nr. 12, 
p. 20-22.

0 ameliorare a randamentului termic o aduce folosirea metodei de ardere în doi timpi; gâzei- ficarea rumegușului — combustia gazelor. Instalațiile de acest gen se compun dintr’un ga- zogen, în care lemnul este total gazeiflcat și dintr’un focar, în care gazele sunt arse integrai, introducerea aerului necesar fiind perfect reglabilă. Asemenea instalații corespund foarte bine atât pentru industrii, cât și pentru încălzirea locuințelor cu calorifere.Instalațiile pentru arderea directă a rumegușului nu pot fi introduse decât în imediata apropiere a fabricii producătoare, deoarece transportul acestui combustibil voluminos este foarte costisitor și depozitarea foarte grea. O soluție în această problemă o aduce brichetarea rumegușului. Prin această operațiune, înafară de faptul că rumegușul este adus Ia un volum foarte redus, în bucăți transportabile și ușor de depozitat, dar se îmbunătăți /te chiar și procesul de ardere, oLținându-se un randament termic mai ridicat.La brichetare se folosește presarea, încălzirea sau lianții. Presarea- se poate alătura procedeului cu lianți, iar încălzirea este totdeauna asociată cu presarea și mai rar cu folosirea lianților.Un rol foarte important în procesul briche- tării îl are mărimea particulelor, umiditatea rumegușului și starea de oxidare a substanțelor intrus fante din lemn.Brichetele obișnuite treibue să răspundă la următoarele condiții: sa fie solide, să aibă o formă și dimensiuni care să permită depozitarea lîn spațiu cât mai redus, să nu se desfacă în timpul transportului sau sub influența umidității, să aibă o densitate corespunzătoare modului de folosire și să fie ieftine. Brichetele pentru- ifoc nu trebue să aibă o greutate specifică prea mare, fiindcă ard mai greu. De aceea, procedeele -de- brichetare cele mai bune sunt a- celea care folosesc utilaj și mod de lucru sim- 

piu și care dau o producție mare, în serie. In general', procedeele cu lianți sunt, până acum, mai costisitoare decât cele .prin simplă presare sau' prin presare și încălzire, Rezultatele multor procedee de acest gen nu sunt însă atât de mulțumitoare, încât astăzi se fac încercări mai mult în direcția folosirii lianților, .evident oău- tându-se lianți ieftini, de preferință din deșeu- rile dela al'te prelucrări.Intre lianții încercați se află: turba și praful de cărbune, bitumul, smoala, gudroanele dela distilarea .lemnului, reziduuriîe de petrol sau de cărbune, leșiile reziduale dela fabricarea celulozei (concentrate său prelucrate în diverse materiale noi).Brichetele cu amestec de turbă nu sunt rezistente, ca și cele w praf de cărbune, care au însă o putere calorifică mai mare. Soluțiile de bitum, smoală, gudroane, etc., se amestecă greu cu rumegușul, brichetele obținute nu sunt suficient de rezistente, se înmoaie la căldură și se înfundă grătarul, murdăresc locul și pe cei ce le manipulează și .sunt soumpe. Ele au însă o putere calorifică superioară. In alte cazuri, a- ceste substanțe nu sunt disponibile sau li se poaite da o altă valorificare mai bună. Lianții pe bază de leșii reziduale dela fabricarea celulozei dau rezultate satisfăcătoare în ceea ce privește rezistența inițială ă brichetelor și ca preț. Rezistența brichetelor scade însă sub influența umidității, iar gazele ce iau naștere la ardere, după cât se.relatează în literatură, au o acțiune vătămătoare asupra metalelor și a restului in- stalațief de ardere.Posibilitatea de amestecare uniformă a liantului cu toate particulele de rumeguș are un rol ■ foarte .mare asupra brichetării. «După cercetările ce s’au făcut, introducerea în liant a unei cantități cât «de reduse de substanțe albu- minoide (ex: l%o din greutatea rumegușului), are o mare influență asupra calității aglomeratului ce se formează. Pentru micșorarea higrjscopicttății, participarea substanțelor rășinoase a dat cele mai bune rezultate. De alt- foi, din rumegușul de rășinoase se obțin brichete numai prin presare, dacă în prealabil acesta s’a încălzit cu vapori, încât rășina din el să servească de Hant. Totuși, brichetele astfel obținute nu au o rezistența, suficientă, .umflarea lemnului datorită umezelii este mai puternică decât aderență între particulele de rumeguș și brichetele se desfac după un timp.Dacă presarea se face la presiuni mari, de circa 1000 kg/cm2, brichetele obținute sunt foarte bune2). ' iUtilajul pentru brichetare prin presare .simplă constă din prese de mână sau mecanice. Instalațiile de presare mecanică se compun, în general, dîn tfei părți principale: uscătoria de 
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rumeguș, presa și canalul pentru evacuarea continui a brichetelor.La instalațiile de brichetare cu1 lianți se a- daugă și un aparat de amestecare. Una din condițiile de bază pe care trebue să le îndeplinească instalațiile de brichetare, este ca părțile lor componente să fîe legate între ele, astfel ca mersul prelucrării să fie continuu și deci producția în serie.

1) Wolkowicz C. Z. : O recjonalne vykorzystanie tro-
cin. Econom, i Organ. Pracy, 1 (1950), nr. 3 (.Mart.) 
pag. 122—124.

Căldura poate acționa în două feluri :pentru înmuierea rășinilor din lemn, astfel ca acestea să servească drept liant, în care caz temperatura nu trece ide 100°C (în generai 40°—60°C) ;pentru descompunerea parțială a lemnului, eventual până la carbonizare, încât produși! ce Iau naștere, sa joace rolul de lianți.Puterea calorifică a brchetelcir se mărește nu. mai -dacă, liantul sau produșii obținuți prin încălzire sunt superiori lemnului din acest punct de vedere.In țară avem mai multe instalații de presare a rumegușului de rășinoase după încălzirea lui prealabilă. Cu o instalație descrisă recent in

Fig. 3. _ Brichete de rumeguș. literatură1), se pot obține circa 200 kg brichete (fig. 3) cu liant în 8 ore, putându-se ajunge până la 1 tonă pe zi. Rumegușul își reduce volumul de 6 ori, Iar brichetele nu sunt influențate de umezeală.In același articol se menționează rezultatele favorabile ce s’au obținut cu brichete de rumeguș pentru acționarea automobilelor prevăzute cm gazogen. Cu o încărcătură normală s’a parcurs 120 km, viteza fiind de circa 40 km/h, pe când cu o încărcătură de lemn nu s’a atins decât 80 km.La noi în țară s’au obținut de curând brichete foarte rezistente, folosindu-se un liant pe bază de materii albuminoide. Acest liant poate servi și .pentru obținerea unor aglomerate de rumeguș cu întrebuințări superioare combustiei (ex: plăci de construcție).Rumegușul poate servi, și la acționarea mo

toarelor cu explozie, fie după gazeîfic-are, fie după transformarea lui în făină de lemn (la motoarele cu .pulbere)’.b) Utilizarea rumegușului pentru izolații ter
mice și ca matet tal de construcție. Rumegușul, datorită în special însușirilor sale ca izolant termic, își poate găsi o mare întrebuințare în construcții diveirse. Coeficientul lui de conduc- tiibilitate termică (circa 0,05 kcal/m h grad, deci foarte apropiat de acela al plăcilor de plută), este superior lemnului masiv, din cauza aerului dintre particulele, sate.Pentru izolații termice, la răcitoare, clocitoare, barăci, etc., el se poate folosi direct, așe- zându-1 între pereții acestora, cu condiția de a îi uscat în prealabil, a îi ferit de umezeală și de infectare cu ciuperci.Datorită calității sale izolante, rumegușul este folosit ca material de protecție și în grădinarii, pepiniere, florării, etc.In construcții, rumegușul poate fi folosit pe scară mai mare sub-formă de plăci sau de tencuieli speciale. Tencuielile se obțin din amestecarea rumegușului cu ipsos, ciment, cieruri, etc. Astfel de tencuieli țin bine cutele. De aceea, din aceleași combinații de material se pot face că- i ămizi, cu care se înlocuesc gheremelele din lemn masiv.Pentru obținerea plăcilor, rumegușul se a- mestecă, deasemenea, cu ciment, sticla .lichidă, caolin sau chiar cu cleiuri de caseină sau de albumină, făină de cereale, rășini sintetice, plută, reziduuri de piele, reziduuri de cauciuc, etc. Amestecurile se toarnă. în tipare și se presează sau nu, la rece sau la cald. Ele se colorează diferit șî li se adaugă urteori substanțe care le feresc contra ciupercilor și insectelor sau contra focului, dacă oficiul acesta nu-1 face vreunul din materialele din amestec. In practică s’au și introdus O1 seamă de plăci de rumeguș, care au da’t rezultate foarte bune, adică sunt rezistente, nu li se rup marginile, nu sunt influențate de umiditate sad’ de căldură, rețin cuiele și șuruburile, sunt Izolante pentru căldură și mtr’o oarecare măsură pentru sunete, și, în plus, având dimensiuni mari, se reduce manopera la montare, etc.Plăcile se folosesc pentru pardoseli, îmbră- carea zidurilor sau chiar pentru construcția lor totală;, dacă sunt mai groase, pentru confecționarea conductelor de aerisire, de evacuare a gazelor, etc.Din rumeguș s’au obținut și materiale plastice, în care nu se mai recunoaște structura Lemnului. (Pentru aceasta se folosesc procedee chimice, la presiune.și temperatură, prin care lignină din lemn, amestecată cu fenoli, amine, aldehide, etc., se transformă în materii plastice asemănătoare rășinilor sintetice ca însușiri și aspect. Spre exemiplu : rumegușul fiert cu acid sulfuric diluat se hidrolizează parțial, Iar restul de lignină, măcinată în pulbere, amestecată cu 6—8% anilină și furfurol, apoi presată sub circa 210 kg/cm2, la temperatura de 190°, de
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vine un material sticlos, dens, de coloare neagră. El poate servi la confecționarea de butoane și mânere 'diverse, cu<tii pentru aparatele de radio și diverse alte obiecte turnate și presate.Prin - folosirea unui procedeu de geliificare a celulozei, asemănător celui de preparare a fibrelor Vu-lkan sau a hârtiei pergament, se poate transforma rumegușul într’un material plastic, care se poate colora diferit.Din cauza ruperii fibrelor îți particulele dc rumeguș, acest material nu poate fi utilizat la fabricarea plăcilor de fibră, atât de mult folosite în construcțiile moderne.Rumegușul aduce și un aport indirect în construcții prin folosirea lui la fabricarea cărămizilor poroase de pământ. Rumegușul se amestecă cu pământul și la arderea cărămizilor el dispare, încât acestea rămân poroase, devenind astfel mai 'ușoare și mai izolante. Acest procedeu se utilizează și pentru fabricarea vaselor saiu conductelor poroase de ceramică.Materialele obținute prin amestecurile arătate mai înainte pot servi și pentru confecționarea de mulaje diverse, piese de material didactic, păpuși irtcasabile, manechine pentru reclame, mânere de instrumente, șanuri, etc.Unele din aceste la-mcstecuri se pot prelucra și în plăci subțiri, dure, pe care se lipesc apoi furnire, încât ele devin utilizabile și la confecționarea mobilei sau diverselor panouri pentru îmbrăcarea zidurilor.c) Utilizarea rumegușului la fabricarea făinii 
de lemn. Una- din utilizările foarte prețioase ale rumegușului, este transformarea lui în făină de lemn, produs cu multiple și valoroase întrebuințări, spre exemplu: la fabricarea materiilor plastice pe bază de rășini sintetice, a cărbunelui activ, explozibililor, .linoleumului, -plăcilor de construcție, pietrelor de șlefuit, pulberilor pentru șlefuirea metalelor, materialelor de curățat obiecte, îngrășămintelor, cum și ca material izolant în construcția răcitoarelor sau a altor instalații, ca înlocuitor al făinii la aștemerea în cuptoarele de pâine (m special făina de fag și plop), etc.Fabricarea făinii de lemn este o operațiune simplă, dar necesită multă atenție la sortarea rumegușului și în executarea celorlalte lucrări. In timpul fabricației, ea constitue un permanent pericol de incendiu și explozie, încât sunt necesare o- seamă de măsuri de precauție.d) Utilizări chimice ale lemnului. Rumegușul din specii de rășjno-ase poate fi utilizat la extragerea esențe!! de terebentină si a oolofoniului, cu ajutorul unui .solvent. Instalațiile și -procedeul de lucru surit destul de simple ).1

1. GKelmezlu N.: Valorilicarea deșeurilor și a sub
produselor din industriile și exploatările forestiere”. 
Revista Pădurilor 63 (1948), 97—102, 137—148.

2) Berlin A. A.: Isledovaniia v oblasti himii i tehnolo- 
ghli oblagorojenoi drevesinî i drevesnâh plasticeschih 
mass, Moscova, 1950.

Deasemenea, din rumegușul lemnului de stejar se pot extrage materiile tanante, prin spălare cu apă caldă în instalații obișnuite.

Dintre prelucrările chimice mai noi2), trebue menționată posibilitatea de hidrolizare a rumegușului, prin care se obțin substanțe zaharoase ■utilizabile direct sau care servesc mai departe la fabricarea alcoolului ori a drojdiilor nutri- ti-ve.Rumegușul ar putea servi și la fabricarea celulozei pentru prelucrări chimice, în care nu se cere ca aceasta să-și păstreze structura fibroasă. Procedeele de fierbere trebue să fie însă adaptate acestei forme a materiei .prime,Deasemenea, rumegușul se poate folosi pentru obținerea produșilor de distilare -uscată. Utilajul și procedeul de .lucru 'trebue însă adaptate structurii rumegușului.e) Diverse utilizări mai restrânse ale rume
gușului. Lista posibilităților de valorificare a ru- megușului arătate mai înainte se completează cu o serie de utilizări mai restrânse.Rumegușul de foioase, în special de fag, servește la afuma-rea cărnii și -peștelui. In acest scop nu se poate folosi rumegușul de rășinoase și de stejar, deoarece acesta dă un gust neplăcut cărnii.In pregătirea pieilor și blănurilor, numegușul (mai ales de plop, carpen și fag) servește la umezirea, degresarea și curățirea acestora. Rumegușul de stejar nu este 'bun pentru aceste operațiuni-, deoarece pătează pieile, din. cauza materiilor tainante pe care le conține.Rumegușul servește foarte bine ca așternut pentru vite .în grajduri, fiindcă are putere mare de absorbție. In special, poate fi întrebuințat in crescătorii mari de vite. El nu dă însă un compost așa de bun ca acela cu paie.Deasemenea, numegușul tuturor speciilor, dar mai iales cel de molid și brad, își găsește întrebuințare pentru curățirea pardoselilor magazinelor, măcelăriilor, fabricilor de conserve, atelierelor, uzinelor, etc., cu deosebire a încăperilor în care se manipulează lichide.Se folosește și ca ma'terial de ambalaj, pentru transportul obiectelor fine de porțelan, sticlă, ceramică, ta unor piese de metal (ex: burghie și dălți fine, etc.), cum și pentru ouă și fructe. Pentru ambalarea alimentelor, rumegușul trebue să fie din lemn care să nu le dea vreun miros sau gust deosebit. In orice- caz, este necesar ca rumegușul pentru ambalaj să fie bine uscat și sortat, înfcât să nu aibă corpuri străine (așchii, bucăți de coaje, etc.) și nici particule prea fine.Intre alte utilizări- mai restrânse, în special din industrie, trebue menționate și următoarele:a) Șlefuirea metalelor, direct sau în amestec cui un material abrasiv .(spre ex.: în industria rulmenților cu bite, a lanțurilor, etc.). In industria ceasornicăriei se folosește rumegușul fin de merișor (Buxus sempervirens) ;b) Curățirea de grăsim-i și murdărie a piese-
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lor de metal. Înafară de indusltrle, această utilizare are tac și în bucătării mari, pentnu curățirea tacâmurilor și vaselor de gătit. El servește și ca material de umplere la fabricarea diferitelor produse pentru curățirea obiectelor;c) Uscarea pieselor de metal când se soot din băile de nichelare, cromare, argintare, etc.;d) Curățirea gazelor, în special a gazului de iluminat;e) Filtrarea uleiurilor, folosindu-se rumeguș cu particule mai mari, din lemn fără rășini, mai ales din foioase moi;f) Fabricarea săpunurilor industriale, ca material de umplere. De altfel, rumegușul se poate folosi chiar direct la curățirea mâinilor de grăsimi și alte murdării, fără a fi nevoie de apă;g) Fabricarea insecticidelor în praf, ca material suport pentru substanțe chimice;h) Fabricarea îngrășămintelor artificiale, 'tot ca material sluport;i) Fiaibricarea hârtiei de tapete, pentru obținerea diverselor aspecte ale suprafeței;j) Prepararea de materiale pentru stingerea incendiilor, mai ales în întreprinderi de electricitate. Se utilizează în special rumeguș de fag și de stejar, tratat cu carbonat de sodiu stau cu alaun. Rumegușul se aruncă peste obiectele aprinse, spre a forma un strat izolator, sub care se sting iflăcăirile și cărbunii;f) Schema posibilităților de utilizare a rume
gușului. Posibilitățile de utilizare a rumegușului arătate în capitolele precedente se pot prezenta pe scurt în următoarea schemă :

ardere directă, fără schim- 
, „ . ..... ț batea formei,înfocare șpe-
1. Combustibil cas-1 Cja;e.

nic și industrial brichete obținute prin 
(pentru produce-I presare, încălzire și lianți; 
rea energiei) prin gazeificare prealabilă.

2. Combustibil pen
tru motoare cu 
explozie

prin gazeificare prealabilă; 
ca făină de lemn pentru 
motoare cu pulbere.

în construcții

în cultivarea 
plantelor

I clădiri;
ț aparate și instalații, 
f grădinării;

< florării;
[ pepiniere.

Material pentru 
izolații termice

4. Materiale de con-'

Tencuieli speciale

plăci de con
strucție

’ aglomerare prin li
anți, presare și în
călzire ;
procedee chimice de 
transformare a lem
nului.strucție cărămizi poroase, conducte și vase 

poroase de ceramică, mulaje, plăci 
subțiri pentru furniruire și diverse 
obiecte din rumeguș aglomerat cu 
lianți.

5. Fabricarea făinii 
de lemn

materiale plastice, cărbune activ, ex- 
plosibili, linoleum, pietre de șlefuit, 
pulberi de șlefuit, materiale pentru 
curățat, îngrășăminte, material izo- 
lant, înlocuitor al fainei la așternerea 
în cuptoarele de pâine,’ etc.

6. Extragerea materiilor rășinoas

7, Extragerea materiilor tanante

folosire directă ;
8. Hidrolizare materii 

zaharoase prelucrări 
ulterioare

alcooli;
drojdii nu
tritive.

9. Prepararea celulozei pentru prelucrări chimice, prin care 
nu se păstrează structura fibroasă

10. Diverse

a) afumarea cărnii și, peștelui;
b) pregătirea pieilor și blănurilor;
c) așternut în grajduri;
d) curățirea pardoselilor;
e) șlefuirea metalelor ;
f) curățirea pieselor de metal de 

grăsimi și murdării; '
g) uscarea pieselor de metal la scoa

terea din băile de nichelare, cro- 
mare, etc.;

h) curățirea gazelor ;
i) filtrarea uleiurilor;
j) fabricarea săpunurilor industriale;
k) fabricarea insecticidelor;
l) fabricarea îngrășămintelor artifi- 
. ciale;

m) fabricarea hârtiei de tapete ;
n) prepararea de materiale pentru 

stingerea incendiilor.

7. Introducerea în practică a diverselor pro
cedee de utilizare a rumegușuluiDin cele arătate până aici, se vede că tehnica a elaborat o serie destul de mare de procedee de prelucrare a rumegușului și de folosire a lui directă, obținânduHse astfel o valorificare superioară a acestui material foarte prețios și disponibil lîn cantități însemnate.Cu ioa'te acestea, valorificarea rumegușului în aproape toate țările se face pe scară tacă redusă, ta cea mai mare parte prin .ardere.Neîntroducerea ta practică și a celorlalte procedee are trei cauze principale :a) dispersarea mare a rumegușului la diferite fabrici, încât necesită cheltueli mari pentru colectare, transport și prelucrare prealabilă;b) necesitatea unui utilaj special, deci a investițiilor ta aparatură;c) necesitatea, în uniele cazuri, a unei cantități mari de rumeguș, pentru ca o. instalație de prelucrare să funcționeze rentabil (în special pentru aplicarea procedeelor chimice).In același timp, trebue remarcat faptul că unele dta produsele rezultate din prelucrarea rumegușului nu au un debușeu mare și se obțin și dta alte materii prime, uneori prin procedee mal simple și fără eforturi mari de pro
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curare a acesteia, la un preț foarte redus, care este1 depășit de .produsele din rumeguș.La noi în țară, rumegușul și-a găsit până acuta cea mai amplă 'utilizare prin arderea lui chiar în fabricile care îl produc. Arderea nu se face linsă peste tot în condiții care să asigure un randament termic ridicat. Din această cauză, sunt fabrici cărora nici nu le ajunge rumegușul pe care îl produc, deși cantitatea ar fi suficientă pentru a se obține energia termică necesară.Valorificarea rumegușului la noi' trebue să pornească acum dela procedeele care necesită cele mai mici investiții, cheltueli de transport și materialele auxiliare-cele mai ieftine, studiin- du-se în același timp procedeele și instalațiile industriale pentru prelucrări superioare.Principalele puncte ale unui plan de lucru în această problemă^ .ar consta din :1. Perfecționarea instalațiilor de ardere directă .ai rumegușului ta fabricile care îl produc.2. Introducerea rumegușului drept combustibil și la alte fabrici din apropierea celor cu disponibil de asemenea material, până la distanța limită dată de prețul transportului. ■3. Studierea posibilităților de extensiune. a, instalațiilor de ardere a rumegușului la fabricile producătoare, spre a fi în măsură să furnizeze energia termică necesară și altor faibrici, care ■ ar urma să se instaleze în imediata lor apropiere. Spre exiemplit, se pot alătura fabricilor de cherestea cele pentru marmeladă, conserve, etc., sau spălătorii și băi publice, etc.

4. Brichetarea rumegușului disponibil, spre a se transporta în condiții bune și a fi - introduse între .combustibilii pentru locomotive de cale ferată tadiustrială, autovehicule cu gazogen sau pentru uz casnic.In acest sens trebue să se studieze procedeeite și instalațiile de brichetare a cantităților mici de rumeguș, care ar avea să prelucreze materialul disponibil la cea mai mare parte din fabricile noastre.5. Studierea sobelor, mașinilor de gătit și a instalațiilor de încălzire centrală, pentru folosirea directă a rumegușului sau a brichetelor.6. Stabilirea zonelor din care rumegușul se poate colecta rentabil într’un anumit punct, de- terminându-se cantitățile de rumeguș respective.- 7. Studierea fabricilor corespunzătoare cantităților de rumeguș, care se pot concentra cu continuitate în aceste puncte.8. Studierea instalațiilor de dimensiuni mici, pentru' prelucrarea cantităților reduse de rumeguș, care nu se pot transporta în anumite puncte de colectare.Im desfășurarea acțiunii de valorificare a rumegușului se vede că trebue să intervină o serie de măsuri tehnice și de organizare. îmbinarea lor -armonioasă și urmărirea susținută a unui plan de lucru poate conduce treptat la realizări însemnate, care vor contribui la rezolvarea importantei probleme a utilizării, integrate a lemnului.
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CONSIDERAȚII ASUPRA CURBĂRII ȘI USCĂRII 
PIESELOR PENTRU MOBILE

DE

ING. A. STRUMINGHERLipsa cunoștințelor tehnico-științifice asupra proceselor ce se petrec în piesa de lemn în timpul cuirbării și asupra factorilor care influențează acest proces, cât și Interdependența lor în tratamentul termic de aplicat, au dus la un practicism rutinar, oare frânează. în mare măsură găsirea și aplicarea de metode noi cu o mai înaltă tehnicitate.Curbarea lemnului este cunoscută de secole, fiind practicată la început după procedee simple, cu care se obținea o curbare redusă. Proprietatea pe care o are lemnul de a deveni plas

tic sub acțiunea concomitentă a umezelii și a căldurii, a îndreptat cercetările asupra tratamentului termic ce urmează a i se aplica. Conducerea justă și științifică a procesului termic a- supra lemnului, combinată cu cunoașterea proprietăților lui fizi.co-mecani'ce, duce la mărirea gradului de deformare elastică, care, după răcire și uscare, se transformă ta deformare plastică permanentă. Forma ce o dăm lemnului prin curbare sub acțiunea căldurii și umezelii, rămâne după răcire și uscare, recăpătându-și a
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proape integral toate lînsușirile de elasticitate și rezistență avute înainte de curbare.In .privința capacității dc a se curba, speciile de lemn, se împart în două grupe:a) sipecii al căror lemn se curbează bine șl permite o mare deformare la compresiune paralel cu fibrele când sunt umede și încăizite (stejarul, fagul, frasinul, castanul, etc.);b) specii al căror lemn se curbează rău (răși- noasele și 'foioasele mol).Cum în fabricarea mobilelor curbate și în special a scaunelor se întrebuințează aproape exclusiv lemnul d'e fag, este necesar să ne oprim puțin asupra acestei esențe.

Fig. 1.Părerea .multora, că lemnul care prezintă inimă roșie și creșteri neregulate, cu fibre torse (până într’o anumită măsură) nu este utilizabil în fabricarea mobilei, nu corespunde ade vărului. jaDin cercetările făcute de Institutul de Cercetări Forestiere în problema fabricării butoaielor de bere, s’a ajuns la concluzia că doagele din lemn cu inimă roșie nu au dat un procent mai mare de ruperi decât cele din lemn fără inimă roșie. Aceasta duce la concluzia că prezența inimii roșii nu constituie un inconvenient la curbare, b;neînțeles cu condiția să nu fie însoțită de alte defecte grave, ca noduri, putregai, etc.In general, inima roșie la fagul din pădurile noastre virgine, se prezintă sub următoarele trei aspecte:1. Inimă des culoare roșie-ibrună deschisă, cu un contur nu prea bine diferențiat (greu vizibil în stare proaspătă) și care se găsește numai pe porțiunii scurte din trunchi. Acesta' este un stadiu inițial de formare a inimii -roșii.2. Inimă de culoare brună, bine 'conturată, uneori regulată, alteori formată din mai multe zone concentrice de nuanțe deosebite, sau cu totul neregulată. Ea se poate întinde pe toată lungimea trunchiului sau uneori până la coronament.3. Inimă de culoare neagră-brună și inimă cenușie. Ea este foarte desvoltată în trunchi șl poate conține și începuturi de putregai. Apare uneori sub formă stelată în secțiunile transversale ale arborelui. Sub această formă, lemnul este mult depreciat, ne mai având altă întrebuințare decât ca lemn de foc.Rezultatele cercetărilor asupra lemnului de fag au arătat că proprietățile fizico-mecanice ale 

lemnului din inima roșie nu diferă mult de restul lemnului.Cu cât ne apropiem de centrul arborelui, încep să apară defecte ca, noduri, puncte de in- serțiune ale ramurilor elagate între timp, creșteri neregulate, fibre dispuse oblic, nepanalele, care nu mai sunt .favorabile curbării.In general, lemnul inimii roșii are o densitate mai mare decât ai'bunnul, ceea ce îl face în con* secință a oferi o rezistentă mai mare curbării (fig. 1).Caracteristicile mecanice (rezistența la compresiune, încovoiere statică și dinamică) ale fagului ca1 și la celelalte esențe, sunt în funcție de sol, climă, altitudine, expoziție, etc.In general; lemnul de pe versantele nordice se curbează mai bine decât cel de pe versantele sudice : lemnul crescut .pe un teren calcaros sau lutos- are mai multe aptitudini de a se curba decât lemnul din teren nisipos (silicios). Terenurile prea umede produc lemn casant, pe când terenurile uscate, s-au mai puțin umede, produc lemn ațos, -fibros.Fagul cu fibre torse și cu mici defecte tehnologice, se poate utiliza în industria scaunelor curbe prin. adaptarea sistemului sovietic de curbare cu șabloane zimțate. Acestea (fig. 2), din punct de vedere al construcției, se deosebesc de cele utilizate până în- prezent prin aceea că șabloanele de curbare sunt prevăzute cu crestături de 2—3 mm înălțime și cu- pasul de 3—5 mm, și cu- o rotilă de ghidare-presare a lemnului de1 curbai.

Fig. 2.Șab'oanele zimțuite evită aproape complet a- lunecările de material care se /produc în. zori a de comprimare.
TRATAMENTUL TERMIC Șl CURBAREALemnul destinat curbării se introduce în cazane, unde se aburește (fierbe) cu ajutorul aburului saturat umed.Presiunea vaporilor trebue să fie 0,5—1,0' ai peste presiunea atmosferică, cu o temperatură de 105°—115°C. Umiditatea optimă a lemnului introdus în cazanele de aburit trebue să fie în jurul punctului de saturație a fibrei adică circa 
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30% umiditate. timiditățile mai mari influențează în rău curbarea.Se recomandă utilizarea vaporilor de eșapament, acolo unde forța metrică este produsă de mașini cu vapori, iar acolo unde se iau direct din’ generatorul de vapori, presiunea trebue redusă cu ajutorul ventilelor de reducție. Materialul gros de 40 mm se aburește 3—4 ore, iar ce! de 27 mm IV2—2 ore.Pentru evitarea uscării materialului și menținerea umidității, se recomandă umezirea lemnului cu apă prin stropirea lui cu ajutorul fur- tune’or obișnuite La lemnul gros această operațiune se face de două ori în intervalul fierberii, iar la cel subțire e suficient odată.Astfel coordonați, factorii: presiune, temperatură, umiditate și durată, duc la înmulțirea fi- brelor. la amânarea lor, dând lemnului plasticitatea necesară unei bune ourbări.Materialul scos din cazane, trebue pus imediat pe șablon și curbat. Răcirea materialului influențează în rău curbarea. Se recomandă în acest scșp a nu se scoate mai mult de 1 sau 2 piese, ipentru a nu avea timp să se răcească.Curbarea lemnului se face cu ajutonul șabloanelor prevăzute cu bandă de oțel, care se aplică strâns pe piesă și care preiau o bună parte din eforturile de întindere. Rezistența la întindere, paralel cu fibrele, a lemnului de fag, este în medie de 1 350 kg/cm2, iar perpendicular pe fibre numai de 70 kg/cma, adică circa de 20 ori mai mică Urmează că în această zonă se vor produce despicări și așchieri ale lemnului. Banda de oțel .are tocmai menirea de a ajuta și prelua eforturile de întindere în .zona exterioară a lemnului ( fig. 3).Banda metalică trebue să fie suficient de rezistentă și dintr’un material elastic nu prea casant, pentru a evita accidentele ce pot surveni în caz de rupere. Deoarece acizii târnei din lemn au o acțiune corozivă .asupra metalului, se recomandă a se introduce hârtie sau fășii de furnir între lemn și metal, aceasta mai ales la curbarea pieselor pentru scaune în culoarea na- tur. Este recomandată banda galvanizată .sau vopsită cu un lac rezistent la temperaturi înalte.In producție, se întâlnesc mai des următoarele greșeli de curbare:se utilizează vapori având o presiune prea mare (2—4 at);durata aburirii ('fierberii) este prea mare (5-8 ore),, ceea ce duce la înmuierea fibrelor;benzile metalice nu se izolează contra coroziunii ;oxizii de fier pătează lemnul, ducând la mărirea uzurii cuțitelor în prelucrările ulterioare;piesele nu se rindeluesc, fiind introduse la curbare cu asperitățile rămase dela tăierea la fierăstrăul circular.Lungimea benzii 'trebue să fie determinată de lungimea piesei ce se curbează, având la capătul liber colțare nituite, fixate la lungimea co

respunzătoare piesei. Pentru .potrivirea aceste; lungimi, se introduc capete scurte de lemn spre a umple spațiul gol dintre cdlțar și capătul liber. In momentul curbării,, aceste piese adaus se strivesc, provocând adesea ruperea piese: curbate.
USCAREA iDupă curbare, piesele împreună cu șabloa. nele respective sunt introduse în camera de uscare. In acest scop, ,se utilizează uscarea artificială cu ventilație naturală .sau ventilație artificială. Preferabile sunt us cât oriile cu ventilație artificială, deoarece ele pot acționa mai energic, scurtând durata, procesului de uscare. Regimurile de uscare a pieselor curbate (după I. V. Crecetov) se caracterizează prin temperaturi înalte și prin diferențe mari psicrometrice, deoarece piesele curbate crapă mai puțin în timpul procesului de uscare decât cele drepte.

Fig. 3.In tabela de, mai . jos, se indică, după I. V. Crecetov, regimul de uscare al pieselor curbate de fag pentru scaune.
Regimul de uscare a pieselor curbate de fag

Tabela l

Pentru rama șezutului și 
picioare cu secțiuni de 

40 X 40 mm
Pentru.arcuri întăritoare 

și spătare

Ore de uscare Temperatură Ore de uscare Temperatură

2 55 2 60
4 60 4 65
6 65 6 70
8 70 8 80

10 75 10 90
12 80 12 100
14 85 14 24 110
16 90
18 95
20 100

20—28 105
30—48 110

După procesul de uscare, piesele aduse la circa 8—10 umiditate se introduc în așa numitele camere de echilibrare a umidității (uni- formiizare, egalizare).Acestea sunt camere simple cujstelaje în care 
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se menține o temperatură •constantă de 22—25° G și în care piesele uscate și scoase de pe șabloane sunt ținute circa 6—10 zile.Scopul acestor camere este a da posibilitatea echilibrării treptate a tensiunilor interioare din 
lemn și deforanării elastice de a reduce, devenind plastică.'Conducerea justă și științifică a procesului dc uscare este o condiție de 'bază și ea dă certitudinea realizării unor produse de calitate.

3AMEHAH3S HO BODPOCy rHYTBJî II CYfflKlI 3ETUE0 MEBEJH

P e 3 io m e

HocJie 03JiojKeHM neKoropjiix TeopeTnqecKBx coo6- TepMBiecKOfi oăpafioiKe, CyKOBOfi jipeEecBHu, na 
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CTartH npBBOKHT jâiA iipaKTMiecKjix yKaaauBfi no

INDUSTRIA HÂRTIEI ȘI CELULOZEI 
--------------------------*——---------------------

O NOUĂ MATERIE PRIMĂ 
PENTRU FABRICAREA CARTOANELOR 

DE

• ING. O. NICOLAUIn ultima vreme în R. P. R., grație desvoltării crescânde a produ'cțieii de bunuri de larg consum, cerințele de ambalaje din carton au devenit din ce în ce mai importante.Cum disponibilul de maculatură ca materie primă pentru fabricarea cartoanelor, a devenit insuficient iar lemnul că materie primă este destinat fabricării produselor papetare nobile (hârtie) s’a încercat posibilitatea fabricării cartoanelor Jintr’un alt material, și anume, din tul- pine de stuf.După cum se știe, fibra de stuf, deși inferioară calitativ fibrei de lemn, poate totuși constitui o materie primă prețioasă în raport cu diversitatea produselor papetare, cerute pe piața comerciala.Către sfârșitul anului 1950, Direcția Industrială a> Hârtiei și Celulozei, a trecut-la o serie de experimentări practice, .pe scară industrială, în scopul stabilirii unui procedeu1 tehnologic, de fabricație, care să îndeplinească următoarele condiții 'tehnice șl economice:1. Calitatea noului produs să fie cel puțin corespunzătoare scopurilor de ambalaj.2. Utilajul de fabricație să poată fi procurat și confecționat cu mijloacele tehnice din țară.3. Prețul de cost al produsului să nu depășească pe cel al produselor similare fabricate din lemn sau maculatură.In mod ou totul teoretic, fabricarea unei mase de fibre papetare din, stuf, .se reduce în fond, la problema clasică a prelucrării unei paste semi- chimice din plante anuale, adaptată la specificul stufului.■Ca agent deslncrustant s’a folosit hidroxidui 
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de calciu care, dfeși poate nu este cel mai indicat, sub raportul acțiunii de desmerustare (delig- nificare), prezintă totuși o rnai bună conveniență economică sub raportul costului și al procurării.Probele experimentale'obținute, au confirmat în totul condițiile impuse noului produs, atât din punct de vedere economic, cât și calitativ, determinând astfel o acțiune de trecere imediată la realizarea unei producții pe scară mare.Viitoarea instalație a fabricii, care actualmente se află în con-struoțiie, va folosi următo- . rul proces tehnologic:1. '. Tocarea stufului, care se excută pe cale mecanică, obținându-se o tocătură omogena, bucățile tocate având lungimi de circa- 40 mm;2. Sortarea tocăturii, ca să se elimine conținutul dc pleavă, frunze și teci, pe cale aerodinamică, printr’un aparat’ în genul vânturătoa- relor de grâne;3. Fierberea, care <are loc în fierbătoare sferice rotative cu ajutorul unei leșii- de Ca (OH), la o presiune de 3—4 at timp de 4—5 ore;4. îndepărtarea teslei după fierbere, realizân- du-se șl o primă spălare cu apă a materialului descărcat pe im planșeu filtrant sub fierbător.■Masa obținută are un aspect fibnos, parțial destrămată și parțial alcătuită din tocătură înmuiată de agentul chimic dar nedestrămată.5. Predefibrarea, care are loc în Kolerganguri unde procesul dc destrămare este continuat până la un grad impus de o anumită menajare a fibrelor.6. Defibrarea și măcinarea urmează într’un rafinor cu pietre/ unde materialul este introdus 



sub o consistență cât mâi ridicată (3—4%), spre a se obține o măcinare grasă. In rafinor, mănunchiurile de fibre sunt desfăcute în continuare, fără pericol de a fi tocate, așa cum s’ar putea întâmpla sub acțiunea prelungită a cuțitelor unui holendru;7. Sortarea centrifugală, care urmează după deîi'brare și măcinare (rafinare) și prin care se clasează fibrele în raport cu mărimea ochiurilor sitei.Refuzul de'.a sortisor se întoarce la rafinor.8. A doua spălare. Deoarece materialul conține încă multe impurități este necesară și o a 
doua spălare, care se efectuează cu ajutorul unui îngroșător obișnuit cu care materialul se și îngroașă, dela o consistență de 0,3—0,4% până la circa 6%.Acest material, spălat șl îngroșat, reprezintă pasta semichimică de stuf.Capacitatea de împâslire a fibrelor pastei semichimiice obținute este ;în funcție atât de modul cum s’a realizat desincrustarea, cât și de calitatea stufului folosit.După, cum au stabilit cercetările, există o serie întreagă de varietăți de stuf. Structura celulară internă a acestor varietăți prezintă aspecte cu totul deosebite, atât din punct dc vedere al dimensiunii fibrelor, cât și al procentelor de în- crustanți.Intru cât până astăzi, nu s’a ajuns încă la o recoltare selectivă a stufului, vor veni la fierbere o diversitate de calități și cum în mod practic este greu ca de fiecare dată să se modifice rețeta de fierbere, șarjele de material nu vor li desincrustate întotdeauna în mod identic.Aceasta înseamnă că se va obține, în raport cu calitatea stufului, o variație a procentelor dintre cantitatea de fibre grase și fibre aspre, rezultate în urma fierberilor.■Este așa dar necesar ca în procesul tehnologic de fabricație, să se Introducă o operație finală, pentru corectarea .gradului de măcinare al pastei semichimtee, încât acesta să fie ridicat până la un nivel care să asigure- o capacitate suficientă de împâslire a fibrelor celulozice. A- ceastă operațiune finală urmează a se executa într’un holendru obișnuit.Mai mult decât atât, pentru a face posibilă prelucrarea chiar și: a calităților inferioare de stuf, instalația ar fost prevăzută și. cu o linie tehnologică secundară, care prelucrează maculatură.Pasta grasă obținută din maculatură, este apoi amestecată .cu pasta de stuf, într’o proporție determinată de gradul de măcinare la care s’a obținut pasta din stuf.

Se prevede a se folosi un procent de 25—30% pastă de maculatură. Randamentele medii ale pastei semichi-mice de stulf, desincrustate cu

Fig. 1. — Sîhema procesului tehnologic pentru fabricarea 
cartoanelor din stufCa(OH)2 sunt apreciate pentru viitoarea, fabricație la următoarele cifre:

Randamentul sortării tecilor și frunzelor 85%
Randamentul desincrustării: 70%
Randamentul mediu total: 35X70x100= 60»/oOdată cu obținerea pe cale industrială a linei paste semichimice dc stuf, destinată fabricației cartoanelor, se deschid concomitent și alte perspective de valoriii-'are și anume, fabricația hârtiilor de ambalaj, care alcătuesc un produs de cea mai mare importanță pentru economia noastră.Folosirea stufului pe linia produselor papeta- re, constitue o nouă cale de punere în valoare a imenselor resurse ale Delte! Dunării.In regimul de democrație populară unde în-' tregul popor muncitor este’angajat în lupta pen tru construirea socialismului, proiectele tehnicienilor noștri, pentru deschiderea acestor resurse Ineipuzabile, considerate altădată ca irealizabile, sunt astăzi traduse în fapt, pnin grija și sprijinul Partidului Muncitoresc Român.

H0B0E CbIPBE Mfl nPOHSBO^CTBA KAPTOHA 

P e 3 io m e
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n b nejie nponaBOjicTBa oGeproauott SyMam.
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NOTE
TABELE GENERALE DE CUBAJ PENTRU PRINCIPALELE SPECII FORESTIERE 

DIN R. P. R.

Prezidiul Academiei R. P. R, a Încredințat Colectivu
lui de Amenajare a Pădurilor spre rezolvare : Cercetări 
asupra coeficienților de formă a arborilor din pădurile 
R. P. R. In decursul anilor 1948 — 1950 s’a executat 
această lucrare prin măsurători exacte asupra unui nu
măr de. circa 24 000 arbori. Pe baza acestui studiu de
pus de Secția de Științe Tehnice și Agricole a Academiei 
R. P. R., la începutul anului 1950, Institutul de Cercetări 
Forestiere a fost pus în măsură să elaboreze tabele ro
mânești de cubaj pentru cele mai importante specii fo
restiere și anume : brad, molid, stejar, cer, fag, carpen, 
tei, salcâm, frasin și paltin (împreună cu jugastru).

Editarea acestor tabele constitue un pas important pe 
drumul cunoașterii producției și productivității păduri
lor deoarece stabilirea volumului arboretelor, adică a 
masei lemnoase existente în pădurile țării noastre, cstJ 
.'ondiționată de preciziunea evaluărilor.

Măsurătorile pe . teren și prelucrarea la birou a date
lor culese în pădure este de dorit să se poată executa 
după metodele și procedeele cele mai simple, și în con
diții cât mal economice.

Pentru cubarea arboretelor, doctrina dendrometriei 
preconizează o serie de metode care se bazează toate 
pe inventarieri șl ulterior pe doborîrea și cubarea exactă 
a așa numiților.arbori de probă, câte unul sau mai mulți 
pentru fiecare categorie sau clasă de diametri; numă
rul martorilor este variabil șl determinat de însuși spe
cificul metodei.

Aceste metode au fost utilizate în mod curent de 
către tehnicienii noștri.

Pe de altă parte, înafară de o serie de determinări 
expeditive și deci numai foarte relative ca precizie, tot 
dendrometria mai recomandă utilizarea tabelelor de 
cubaj atunci când este vorba să se obțină evaluări cât 
mai exacte.

Utilizarea tabelelor de cubaj are următoarele avan- 
tagii :

— se măsoară numai diametrul la 1,30 m dela soi psn. 
tru toți arborii de pe suprafața inventariată și un nu
măr de înălțimi suficiente în vederea trasării unei curbe 
a înălțimilor ușor de compensat ;

— nu necesită formule si calcule laborioase de birou 
centralizarea punctajului reducându-se la o simplă des
puiere ;

— operațiunile, atât in pădure cât și la birou, pot fi 
însușite cu ușurință și de tehnicienii cu o calificare mai 
redusă;

— nu necesită doborîrea arborilor de probă.
Metodele amintite anterior sunt, după cum se știe, 

lipsite tocmai de aceste avantagll.
Până la apariția tabelelor românești se foloseau, cu 

ocazia întocmirii actelor de punere în valoare, în lucră
rile de amenajare, în evaluări, etc. tabele de cubaj stră
ine. Aceste tabele calculate pe baza măsurătorilor în 
arborete situate în condiții stațlonale specifice țărilor 
respective, purtau pecetea factorilor Istorici și de mediu 
propriu regiunilor geografice în care fuseseră lucrate. 
Consecința- normală este că prin întrebuințarea elabo
ratelor străine s’a ajuns întotdeauna la nepotrivire intr- 
cifra calculată și materialul realmente obținut, diferen
țele ajungând până la 13%, de pildă, pentru unele ar
borete de brad. Erorile nu puteau fi eliminate deoarece 
ele apăreau accidental și în plus și în minus fată da 
cifrele oubajelor reale.

Pe de altă parte, pentru unele specii cum sunt car

penul, cerul, etc. nu existau tabele de cubaj străine, 
care să fie cunoscute și utilizate la noi.

In urma cercetărilor și măsurătorilor executate de 
către Institutul de Cercetări Forestiere în anul 1949 
prin Secția de Amenajări, asupra tuturor speciilor fo
restiere principale, cercetări șj măsurători care au aco
perit toată suprafața țării s’au cubat exact circa 13 000 
arbori. Adăugându-se acestor date cel 10 000 de arbori 
măsurați în intervalul 1930—1947 și cei peste 1000 arbor; 
cubați cu ocazia unor lucrări de amenajare, rezultă că 
materialul de bază din care s’au calculat tabelele este 
de peste 24000 arbori.

Pe specii cifra de mai sus se repartizează astfel ;

■ Arbori
Brad ... ... 2483
Molid exploatabil (peste 80 ani) . 3605
Molid neexploatabil (sub 80 ani) . . 1798
Stejar exploatabil (peste 100 ani) . . 3087
Stejar neexploatabil (sub 40 ani) . . 1297
Cer . . . . 1597
Fag • 2389
Carpen ... . 811
Tei . . ' . . • - 1650
Salcâm . 4908
Frasin .... ... 227
Paltin șj Jugastru . . 259

Total ... 24109

Măsurătorile s’au extins în regiuni păduroase cât mai 
răspândite șl mai diferite pentru ca cifrele medii să 
reprezinte întotdeauna în adevăr un volum mijlociu de 
valabilitate generală.

La verificările făcute s’a constatat că erorile tabe
lelor generale de cubaj românești nu depășesc deobicei 
2%, precizia fiind de cele mai multe ori superioară ace
stei cifre.

Tabelele de cubaj dau pentru cele 10 specii mai im
portante volumul fusului fără crăci pentru rășinoase și 
volumul arborelui întreg cu crăci pentru foioase.

Intrarea în tabele se face cu cele două elemente ușor 
măsurabile pe teren : diametrul la 1,30 m dela sol și 
înălțimea totală a arborelui. Volumul se citește în dms, 
scara diametrilor este din 2 în 2 cm, iar cea a înălți
milor din metru în metru.

In anexă tabelele conțin procentual proporția do lemn 
subțire sub 14 cm la rășinoase și proporția de lemn mâ
nuit sub 7 cm la foioase, tot în procente din volumul 
total.

Prelucrarea în laborator a cifrelor culese pe teren 
s’a desfășurat in linii mari pe următoarele etape :

— calculul volumelor fiecărui arbore totalizându-se vo
lumele secțiunilor de câte 2 tn lungime, pentru care se 
măsuraseră precis în mm de fiecare dată câte doi dia
metri perpendiculari;

— despuierea celor 24 000 arbori și întocmirea pe speclj 
a unor tabele conținând volumele pe categorii de dia
metri din 5 in 5 cm și înălțimi din 2 în 2 m;

— calculul volumelor' medii măsurate direct;
— calculul coeficienților de formă;
— reprezentarea grafică și interpretarea dlagrameloi 

coeficienților de formă șl volumelor;
— calculul volumelor compensate;
— redactarea în formă definitivă a tabelelor.
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Tabelele romanești de cubaj astfel obținute pot fi 
aplicate pentru calculul volumelor în toate pădurile noa
stre. Ele dau rezultate mai precise față de tabelele străi
ne cu condiția ca să se uzeze de ele numai atunci câna 
este vorba de calculul volumelor arboretelor și după ce 
măsurătorile de teren s’au executat în proporția speci
ficată în tabele, iar elementele măsurate, înălțimea șl 
diametrul, reprezintă cifre culese cu '.conștiinciozitate.

Metoda de lucru, atât în ceea ce privește aspectul de 
teren cât și cel de prelucrare a datelor în laborator, 
folosită deja cu ocazia elaborării acestor tabele și care 
va sta la baza executării și a tabelelor pentru plop și 
salcie, este aceea elaborată de colectivul Institutului 
Forestier al Academiei Republicii Populare Române.

Chezășia conținutului științific al tabelelor de cubaj 
aste însuși studiul inițiat de Academia R. P. R. și în
treprins de colectivul de Amenajare a Pădurilor, care 
stabilește legile de creștere și de variație a formei ar
borilor.

Metoda de lucru a beneficiat de rezultatele la care 
au ajuns cercetările de specialitate din U.R.SS., fiind 
îmbunătățită pe baza experienței forestiere sovietice.

Prin comparația coeficienților de formă românești cu 
coeficienții de formă sovietici și bavarezi s’a dovedit 
odată mai mult, șj de data aceasta în mod științific, 
concluziile obținute empiric și anume că față de reali
tățile pădurilor noastre tabelele străine dau erori mai 
mari în plus sau în minus. Coeficienții de formă sovie
tici dau de pildă pentru molid, valori mai mari decât 
coeficienții de formă românești și bavarezi.

Prima ediție a tabelelor de cubaj a fost difuzată prac
ticienilor și în curând va apare o a doua ediție corec
tată și îmbunătățită. Deoarece tabelele de cubaj se re
feră la actuala situație a pădurilor noastre, când multe 
arborete au caracter de pădure virgină sau quasi virgina 
cu vârste amestecate (în special codrii de fag, molid și 
brad) sau provin parte din sămânță, parte din lăstari, 
valabilitatea lor va înceta după câteva decenii când 
urmează să fie revizuite, deoarece este de așteptat ca 
până atunci caracterul pădurilor să se schimbe pe mă
sura exploatării lor planificate pe baza amenajamen- 
telor, în cazul când se va ajunge la arborete echiene.

Ing. T. Dorin

SARCINILE SECTORULUI SILVIC IN COMBATEREA SECETEI

In istorica ședință dîn 15 Decembrie 1950, Marea 
Adunare Națională a R. P. R. a votat Planul Cincinal 
de desvoltare a economiei naționale a Republicii 
Populare Române pe anii 1951—'1955,

Intre numeroasele sarcini fundamentale ale acestui 
plan, în capitolul I, paragraful 13, se arată că va tre
bui „Să se înceapă studiile și lucrările .pregătitoare 
necesare pentru transformarea naturii șl combaterea 
secetei în regiunea cuprinsă între Dunăre și Carpați 
pilnitr’o rețea de canaturi de irigații, prin împăduriri, 
amenajări de iazuri, etc.'1.

Iar la capitolul IV care se ocupă de sarcinile agri
culturii și silviculturii, în art. 25 se arată că în sil
vicultură se vor intensifica în cursul cincinalului, lu
crările de refacere a pădurilor prin împădurirea a 
390 OOO ha* prin ameliorarea a 40 000 ha terenuri de
gradate, iar în regiunile de interes hidroelectric se 
vor împăduri alte 316 090 ha.

Datele de mai sus arată ce importanță se acordă 
problemei refacerii patrimoniului nostru forestier și 
extinderea ce i se dă pentru ca să capete caracterul 
unei adevărate transformări a naturii.

In patria noastră, lipsa unui silstem organizat de 
irigații, lipsa totală în unele regiuni de masive pă- 
duroase, precum si lipsa unui' sistem orografic bine 
distribuit, au. constituit originea unor perfoalite 
de seceta. Ceea ce a contribuit încă în și 
mair are măsură la înăsprirea acestor secete de 
la >1, o fost acțiunea de despădurire săvârșită ani 
d -rândul de regimurile burghezo-moșlerești, des- 

urire care a schimbat total regimul ploilor, al 
lor și al vânturilor, care toate influențează starea 

mântului, făcându-1 secetos sau roditor.
In adevăr ce s’a întâmplat în trecut de pe urma 

tăierilor nesocotite de păduri, făcute de-a-lungul și 
de-a-latul țării de societățile capitaliste ?

Ogoarele țărănimii' muncitoare au căzut pradă se
cetei. Ani de-a-rându] lipsa de pici a uscat pămân
tul. Sărăcia și foametea s’au furișat acolo unde tre
buia să fie bună stare și belșug.

Progresele științei agro-silvice a epocii noastre a. 
plicată cu atâta succes de oamenii sovietici, ne stau 
In ajutor astăzi când se pune problema refacerii pă
durilor noastre, a transformării naturii și a Mătu
rării secetei din regiunile de stepă și antestepă ale 
țării noastre.

Catastrofalele despăduriri făcute de societățile ca
pitaliste, nu numai că au distrus masivele păduroase 
cele mai bogate ale țării, dar au avut drept conse
cință oschimbarea climei, a sistemului dc ploi și al 
celui hidraulic. Fără pădure nu este apă, pământul se 
usucă .pe dis.tanțe mari Și seceta lovește ucigător în 
viața oamenilor.

Intr’o comunicare, Prof. Traian Săvulescu, Preșe - 
diblele Academiei R. P. R., a arătat că aproape 
2.700.000 ha din suprafața agricolă a țării sunt bân . 
tulte de secetă. Pe de altă parte meteorologii noștri 
au constatat că în cursul unui veac, numai îti 30 de 
ani au fost ploi destule în țara noastră, iar alți 70 
de ani au fost secetoși.

Dacă însă seceta este strâns legată de frecvența sau 
raritatea ploî'or, acestea la rândul lor sunt condițio
nate dc regimul păduros al țării.

Precipitațiunile atmosferice sunt cu atât mai nu
meroase cu cât ne apropiem de ținuturile muntoase 
și devin mai rare cu cât ne îndepărtăm de ele. Cauza 
acestui fenomen constă în faptul că cea mai mare 
parte a munților dela. noi ca .ști. din alte.locuri sunt a- 
oeperiți de păduri, care sunt un agent direct al acu
mulărilor de nori si aii descărcărilor atmosferice sub 
fermă de ploaie.

Dacă precipitările atmosferice sunt mal nume - 
roase în regiunile de munte, în schimb în aceste locuri 
terenurile arabile sunt mult mal rare. Or, de multă 
ploaie e nevoie în regiunile de șes .și atâta timp cât 
aceste regiuni vor fi lipsite de păduri bine amena
jate, atâta timp cât natura și mâna omului nu vor 
interveni în mod hotărât, nu va fi schimbat nimic 
împotriva secetei, care a devenit una din problemele 
principale ale economiei naționale.

Urmând pilda măreață a agro-sllviculturii sovie - 
tilce care a pus pe temelii sănătoase agricultura, si 
profitând de vasta experiență a Marii Țări a Socia- 
lasmului, care a purces la transformarea naturii prin 
plantarea de perdele forestiere de protecție, țara 
noastră va putea șî ea să pășească la o acțiune ase
mănătoare. A

Care va fi rolul pădurilor de protecție în Republica 
Populară Română ?

Ele vor fi adevărate pavăze de protecție ale ogoa - 
relor bântuite de secetă fie că aceasta intervine în 
unele regiuni numai în mod periodic, fie că ea cons- 
stitue o caracteristică a locului și a climei respective.

Rolul perdelelor forestiere de protecție este astăzi 
bine definit. Ele au funcțiuni și exercită influențe de 
o importanță imensă. In primul rând ele acumulează 
apele ploilor și ale zăpezilor pe care le împarte apoi 
încetul cu încetul ogoarelor vecine direct și, indirect, 
ogoarelor îndepărtate prin evaporarea apei care cade 
în aceste zone. Perdeaua de protecție oprește vara 
vânturile calde care usucă țarinile, iar iarna oprește 
viscolul asigurând o bună distribuire a zăpezii, evi
tând înghețul excesiv al pământurilor. Zonele fores
tiere reglementează într’o mare măsură regimul ape
lor. Cursurile de apă care se formează în interiorul 
pădurii, vin bogate în ape și într’o epocă potrivită 
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culturilor agricole. Mai mult Încă, atunci când vân- 
tuls uflă asupra pădurii, el ridică de aci, spre a duce 
pe țarini, numai pământul sănătos, ridică o parte din 
acel humus ce provine din descompunerea elemente
lor vegetale ale pădurii.

Toate aceste funcțiuni ale pădurii au fost cu' totul 
neglijate până acum. Ani de-a-rândul regimurile bur
gheze-moșierești au rezervat pădurii un singur rol : 
acela de producător de material lemnos. In ce pri
vește acțiunea pădurii ca factor util în desvoltarea 
agriculturii, a fost neglijată.

Ținând seama de prevederile Planului Cincinal — 
cotitura măreață în drumul construirii socialismului 
la noi — seceta va trebui sa fie în întregime înlătu
rată în Republica Populară Română.

In baza Planului Cincinal vor fi plantate cu păduri 
sute de mii de hectare. Vor fi toate un factor de îm
bunătățire a condițiilor climatice1 și a solului din nu
meroase regiuni ale țării.

In deosebi, rețeaua de păduri de protecție ce va 
fi creată în regiunile de stepă și dealungul cursu - 

rilor de apă va crea, la rândul ei, condițiile cele mal 
prielnice pentru înlăturarea completă a secetei. A- 
ceste regiuni ivor deveni astfel isvoare noi de bel
șug pentru toți oamenii muncii.

In prezența vastei experiențe a agro-silvî culturii 
sovietice care a obținut realizări mari, nemaiîntâlnite 
încă în niciuna din țările capitaliste, problema în
sănătoșirii pământurilor neproductive nu mai poate 
fi lăsată la voia întâmplării.

însănătoșirea tuturor pământurilor secetoase ' s’a 
pus cu toată hotărârea atunci când opera de refa
cere a țării a început în condiții aga de favorabile. 
Sectorul silvic, căruia Planul Cincinal l-a rezer
vat un rol din cele mal importante, se va achita de 
sarcinile sale mărețe. Sub îndrumarea Partidului 
Muncitoresc Român, prin munca hotărâtă a tuturor 
oamenilor muncii din silvicultură, vom înfăptui toate 
sarcinile ce tind să mărească producția agricolă a 
țării dând o înfățișare nouă, sănătoasă, unor regiuni 
Importante ale țării.

D. Colin

RECENZII
MANUAL PENTRU DISTILAREA LEMNULUI, Edi

tura Tectonică, 1950, 64 p.
Perspectivele ce se deschid distilării- lemnului în 

Republica Populară Română sunt mari. Se poate conta 
pe rezerve considerabile de deșeuri lemnoase și pe 
posibilitatea aplicării metodelor sovietice de prelu _ 
era re Chimică a acestor deșeuri.

In prezent, la noi în țară, se întrebuințează în in
dustria de distilare a lemnului numai lemnul de fag, 
pentru că acesta se găsește în cantități mari, la preț 
ieftin, dând și cantități mai mari de . aci J acetic și 
alcool metilic. Insă cu timpul folosind expe - 
ri-ența sovietică în acest domeniu, vom putea înlocui 
complect lemnul de fag (brut) utilizat în distileriile 
noastre, cu deșeurile din același lemn.

Lemnul de fag întrebuințat în industria dist'Jlării 
trebue să fie tăiat de cel puțin l...l% ani ca să fie 
uscat, conținutul de apă fiilnd sub 3O°/o, șl să nu a;bă 
o vechime mai mare de 3 ani dela tăiere, pentru a nu 
avea putregaiuri-

Principiul distilării uscate a lemnului este, ca prin 
încălzirea lemnului în vase închise, în lipsa oxige
nului din aer, substanțele ce intră în compoziția lui 
să sufere o descompunere termică, obținându-se ast
fel o serie de produse solide, lichide și gazoase.

In procesul de fabricație se disting doua operațiuni 
principale și anume :

1. Distilarea uscată a lemnului sau carbonizarea. în 
care lemnul sub acțiunea căldurii și lipsa oxigenului, 
se descompune, rezultând două produse: mangalul 
șl un amestec de vapori și gaze ; acest amestec prin 
răcirea lui în .apă, dă naștere la un produs lichid „arid 
piroligros brut“ sau „apă pirolignoasă".

2. Prepararea apelor pirolignoese (acidul pirolignos 
brut), prin distilare fracționată pentru separarea pro
duselor conținute.

Carbonizarea se realizează în :

a) instalații ou funcționare periodică, având ca 
prim scop obținerea mangalului;

b) instalații cu funcționare continuă care, pe lângă 
obținerea .mangalului, urmăresc $i recupera/ea sub - 
stanțelor volatile;

c) instalații cu funcționare continuă și ou lucru 
continuu.

Sistemul de carbonizare folosi-t în Urali este con
tinuu, făcându-se in -cuptoare Cozlov.

In carte se arată detailat tipurile ce retorte între
buințate în instalațiile de carbonizare : retorte tip 
„Margina”, tip „Reșița”, tip „Dărmăneștl”. La fiecare 
tip de retortă se descrie ș! procesul tehnologic de car
bonizare.

Prelucrarea apelor pirolignoase se face Ia noi în 
țară prin: a) sistemul -cu 3 alambice și b) sistemul 
continuu.

Principiul primei metode este vaporizarea apelor 
pîrolignoa.’e cu ajute rul unui alambic de cupru cu 
serpentină. Este un sistem discontinuu; de aceea, in 
majoritatea distileriilor noastre s’a aplicat al doilea 
sistem.

Prin distilarea uscată a Semnului se obțin o serie 
de produse, care dhi punct de vedere al cantității cât 
și ai întrebuințării sunt : 1) mangalul; 2) alcoolul me. 
tilîc, din care se obține prin fracționare alcool .me- 
tilic „miez’’ și alcool metilic „frunți"; 3) metanolul 
sau alcoolul metilic pur; 4) acetona; 5) acidul acetic 
și 6) gudronul de lemn (vegetal).

Deoarece produsele de distilare a lemnului sunt in
flamabile șf în același timp otrăvitoare, când sunt 
băute, trebue să se ia o serie de măsuri -pentru pro
tecția muncii: interzicerea fumatului, instalarea de 
ventilatoare pentru evacuarea aerului viciat, iizolarea 
Instalației electrice în tuburi speciale, folosirea de 

haine de protecție cu mănuși de cauciuc și ochelari.
Ing. Adina Ursulescu
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DOCUMENTARE
SILVICULTURĂ

DANFELD P.. Să introducem acerineele pe o scară 
mai largă, Lesnoe Hoziaistvo, 3, 1950, nr. 8, pp. 
35—41.

Acerineele se caracterizează printr’o mare variație a 
speciilor șl abundență a formelor. Pe tot globul se nu
mără aproximativ 150 specii, iar în U.R.S.S., 23. — In 
U B.S.S, se pot deosebi patru zone de vegetație ale ace. 
rineelor: partea europeană a Uniunii Sovietice, Cauoa- 
zul, partea muntoasă a Asiei de Mijloc și Extremul 
Orient, (fiecare având o compoziție caracteristică a 
speciilor. Majoritatea speciilor Se caracterizează Prin 
aspect decorativ, ritm rapid dc creștere și rezistență 
la secetă. însușiri care pledează pentru introducerea 
lor în lucrările de creare a zonelor verzi pentru orașe 
și centre industriale. Printre acerineele zonei europene 
de vegetație, găsim paltinul de câmp, care se inmul - 
țește prin semințe șl dnajoni, fructificând la 20 ani. 
Vârsta sa limită este de 150...200 ani; sunt însă ar
bori ce ating și 300 ani. Paltinul de câmp are un sis
tem radicilar bine desvoltat, puțin, adânc dar re
zistent la secetă, nepretențios la lumină, se împacă cu 
fumul și gazele inevitabile din orașe, fiind rezistent 
la atacurile Insectelor și ciupercilor. Limita răspândirii 

sale naturale este dela lacul Ladoga până la Kirov și 
Molotov. Dintre alte specii de acerinee caro cresc na
tural în partea europeană a U. R. S. S. se citează : ju- 
gastrul, arțarul și paltinul de munte. Primul atinge 
15 m. înălțime și amintește mult paltinul de câmp, 
AI doilea este un arbor e-arbust cu o scoarță netedă 
aproape neagră; prezintă un mare interes pentru în- 
verzirea orașelor. Paltinul de munte este un arbore 
înalt cu un coronament sub formă de arc, 
având papă la 80 forme și varietăți. .Sub 
formă naturală crește în regiunile vestice ale 
Ucrainei și în Caucazui Vestic. Dintre aceri - 
neele Caucazului sunt mai proprii pentru crearea zo
nelor verzi, arțarul roșu din Transcaucazia ; de ase
menea, arțarul catifelat.

Acerineele Asiei de Mijloc sunt reprezentate prin 
arbust1' irî și mijlocit de munte; arțarul pufos (la 
r ganului), arțarul lui Scmionov, care urcă
pa,4C. ,a o ««O m altitudine. Aceste specii treibue acli
matizate pentru partea europeană a Uniunii Sovietice.

Eztremul Orient este piatria acerineelor reprezentate 
prin arbuștii mici, extrem de frumoși și decorativi, 
care se aclimatizează bine, în special în regiunile Mos
cova și Leningrad, Merită o atenție deosebită, arțarul 
,>Lojnozibold” un arbust înalt de 4... 0 m. cu scoarță 
cenușie, extrem de frumos toamna prin coloritul său 
aprins. Cel mai înalt arțar este cel manciurian (20 m). 
Mai există arțarul „Gi'nniala“, bun pentru a fi plantat 
în liziere, grupuri din parcuri, etc. ,

In. zona verde de 50 km a Moscovei, paltinul de 
câmp apare pe o suprafață de numai 14 mii ha, sau 
mal puțin de 1%. Pentru aprovizionarea Moscovei cu 
un bogat material de plantare format din paltin de 
câmp, leshozurile adună din pădurile apropiate zeci 
de mii puieți de arțar, crescuți natural, iar Ministe
rul de Silvicultură al U. R. S. S. organizează colec
tarea semințelor de paltin, creind pepiniere pentru 
creșterea unui material de plantare de proporții mari.

în zona verde a Moscovei trebue aclimatizați arbo. 
ri variați ce se deosebesc prin forme șl colori bo

gate și care se vor obține în special prin introducerea 
paltinului de câmp și a formelor sale de parcuri Și 
grădini.

POPAZOV D. I. și PETROV A. K.: In chestiunea 
creerii de perdele forestiere de protecție, de Stat 
în stațiunile de stepă uscată și de semideșert. Les 
1 stepi 1, 1949, nr. 5, pp. 52—©6.

După ce se stărue asupra prelucrării cât mai îngri
jite a solului și anume a executării tuturor operațiu
nilor cuprinse în sistemul agrotehnic cu ogor negru, 
se arată, că lucrările marelui silvicultor M. A. Orlov 
au dovedit, că una din condițiile principale de reușită 
a împăduririlor în ținuturi uscate și în semideșerturile 
regiune! Astrahan este plantarea în rânduri rare . 
(2'...3 m).

EARCHTIN N. D.: In împăduririle pentru protecția 
câmpului trebue să i se acorde dudului un loc de 
frunte, Lesnoe, Hoziaistvo, 2, 1949,nr. 11, pp. 59.

_ !
Intre alte specii dudul este cunoscut ca specia cu 

cel mai redus coeficient de transpirație. Având un 
frunziș bogat și fiind foarte rezistent Ia geruri și la 
vâr, tari uscate, puțin pretențios în ce privește solul ș! 
fiind și bun fixator, este foarte indiicat pentru per
delele de proteepe. Se știe că, în afară de sericicol - 
tură, frunzele dudului se mai folosesc și pentru hrana 
vitelor, fiind un furaj excelent pentru vacile de lapte.

CIJEVSCHI M. G-; Ogorul negru pentru perdelele 
forestiere de protecție, Les 1 stepî, 1949, nr. 5 pp, 
12—20, 1 fot.

Prin ogorul negru se rezolvă: acumularea șl conser- 
servarea apei și a elementelor nutritive din sol, dis
trugerea buruienilor șl a dăunătorilor, precum și stâr- 
pirea bolilor plantelor agricole. Sistemul este valabil 
numai combinat cu folosirea integrală a mașinilor și 
agregatelor moderne. Se arată detailat toate operațiu
nile, care constitue sistemul de prelucrare a solului, 
prin ogorul negru : desmiriștirea, ogorâtul de toamnă, 
apoi grapele progresive de primăvară, mobilizările pe 
straturi, mobilizările cu cultivatorul, stăruindu-se pe 
delung asupra epocii când trebue făcută fiecare ope
rație în parte, rolul ogorului „spperadânccazuri 
speciale cu terenuri în pante, cele înțelenite recent sau 
pârjolite, de mult, soluri sărăturoase etc. Semănăturile 
direcțe de semințe forestiere, făcute toamna urmează 
să fie făcute cu protecția plantelor agricole de toamnă.

GODNEV E. D. : Semănăturile de stejar în cuiburi 
la Centrul de silvicultură ,,Volschi“ din regiunea 
Saitatov. Les 1 stepi, I, 1949, nr. 4 pp. 69—73.

Jn anul 1941 s’au semănat ghinde în tăblii-cuiiburi 
de câte 35...50 cm, puiiânidu-se în fiecare cuib câte 
35...40 ghinde. Imediat alături, în anul 1942, 
s’a plantat după tipul veohiu în rânduri 
alternante cu ulm și arbuști. In anul 1949, stejarul 
din urmă se desvoltă, greu, tânjește, spațiile între 
rânduri sunt înțelenite de pir care crește chiar ș» 
lângă puieți etc.» în vreme ce în cuiburi, stejarul cre
ște viguros, iar pirul nu s’a instalat decât pe mijlocul 
spațiilor de unde dispare cu încetul. Analizele compa
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rative arată: la culturile în rânduri 72% din puieți 
au înălțime suib 0,5 m și numai 11% dela 0,5 până la 
1 m. In cuiburi, înălțimea crește udată cu sporirea 
numărului de indivizi, într’un. -cuib ajungând la maxL 
mum 143 cm cu 16. 20 bucăți, după care începe să 
des rea că. Exemplarele cele mai bine desvoltate s’au 

găsit totuși în cuiburile cele mai dese (20...25 plante). 
Cele de mai sus confirmă încă odată teza stabilită de 
academicianul T. D. Lâsenco : „cu cât semințele din 
specia respectivă vor fi semănate mai des- cu atât mai] 
mare va fi speranța că pe suprafața dată, specia fo
restieră respectivă se va desvoltă mai bine‘‘.

DIN ACTIVITATEA A. & T.

FILIALELE, SUBFILIALELE ȘI CERCURILE 
SE PREGĂTESC IN VEDEREA CONGRESULUI

In zilele de 27, 28, 29 și 30 Mai a. c. va avea Ioc 
in București, Congresul Asociației Științifice a Tehni
cienilor din Republica Populară Română. El va marca 
o etapă a activității noastre și va constitui un puncl 
de plecare pentru Asociația noastră, în activitatea sa 
viitoare.

In cadrul Congresului se vor desbate sarcinile im. 
□ortante ce revin inginerilor și tehnicienilor în lupta 
pentru întărirea Patriei noasitre pe drumul construirii 
socialismului. Se va analiza activitatea dusă până acum 
de A.S.T. și se vor fixa obiectivele fundamentale ale 
activității! de viitor. Se vor supune aprobării statutul 
și regulamentul de funcționare a Asociației noastre și 
șe vor alege Consiliul Central și Comisia de cenzori 
După aceasta vor urma desbateri asupra celor mai im
portante probleme ale tehnicei noastre în plină desvol
tare. Aceste probleme vor fi expuse inițial sub formă 
de referate dintre care unele vor avea un caracter ge
neral iar altele vor fi de pură specialitate.

Problemele cu caracter general vor fi:
1- Contribuția inginerilor și tehnicienilor la înde

plinirea înainte de termen a Planului-de Stat.
2. Rolul tehnicienilor în desvoltarea întrecerii so

cialiste, element principal pentru ridicarea pro. 
ductivității muncii.

3. Contribuția inginerilor și tehnicienilor la reali
zarea Planului de Electrificare a țării.

4. însușirea, și aplicarea tehnicei sovietice, che
zășia îndeplinirii Planului Cincinal și a Planu
lui de Electrificare a țării.

5. Forța inițiativei creatoare a inovatorilor și rolul 
inginerilor și tehnicienilor pentru desvoltarea ei.

6. Rolul tehnicei în gospodărirea socialistă a în
treprinderilor. Aplicarea indicilor tehnico-econoi- 
mici pentru mobilizarea resurselor interne.

7. Rolul inginerilor și tehnicienilor în formarea 
noilor cadre tehnice de toate categoriile ne
cesare îndeplinirii Planului Cincinal și a Pla
nului de Electrificare.

8. Aportul inginerilor și tehnicienilor în lupta pen
tru întărirea Patriei șf apărarea păcii.

9. Inginerii și tehnicienii tn luptă pentru trans
formarea agriculturii.

Aceste subiecte vor interesa întreaga masă a tehni
cienilor.

In ceeace privește secția de silvicultură și industria 
lemnului și a hârtiei, se vor discuta probleme privind 
împăduririle și ameliorările, factori determinanți în pro
blema amenajării și folosirii apelor, măsurile teh- 
nico-organizatorice necesare' pențtru realizarea planului 
tn exploatare și transport odată cu reducerea prețului 
o'e cost, posibilitățile de depășire a planului în in

dustria celulozei și a hârtiei prin utilizarea imediata 
de fibre noi.

In juru] acestor probleme care sintetizează cea mai 
mare parte a activității și preocupărilor noastre tehnico- 
științifice, cercurile din filiale trebue să dusă o acti
vitate susținută pentru ca delegații ce vor participa la 
Congres, să fie cât mai bine, documentați. In acest 
scop se țin adunări generale ale cercurilor A.S.T., con
ferințele subfilialelor și 'ale filialelor,. în care se duce 
o largă acțiune de mobilizare a inginerilor și tehnicie
nilor și se" fac alegerile npilor comitete și laie delegați- 
lor pentru Congres.

La conferințele subfilialelor și lilialelqr sunt invitați 
să participe și alți tehnicieni în afară de delegați, pre
cum și conducerile întreprinderilor.

In aceste adunări generale și conferințe sunt prezen
tate de către comitete rapoarte de activitate dela data 
înființării și până la data adunării generale (confe
rinței) a unității respective. Aceste rapoarte trebue să 
îmbrățișeze întreaga activitate desfășurată, să analizeze 
modul în care A.S.T.-ul a sprijinit pe ingineri și teh
nicieni în ridicarea nivelului lor tehnico-șltiințific. Tre- 
bue analizate realizările în legătură cu problemele im
portante ale întreprinderilor din localitate și cu pro
blemele ce rezultă din folosirea resurselor locale și po
sibilitățile de desvoltare ale regiuneL Deasemeni tre
bue prezentate problemele Congresului (de către refe- 
renți de specialitate), prin referate scurte, fiind arătate 
aspectele locale ale acestor probleme. Prin discuțiunile 
duse trebue să se obțină o analiză mai adâncă a pro
blemelor.

La desbateri trebue să fie antrenate a participa con
ducerile întreprinderilor importante și ale instituțiilor cu 
caracter tehnic și științific. Concluziile desbaterilor vor 
fi sintetizate și puse la dispoziția delegaților Congre
sului, prentru ca acestea să poată participa cât mai 
activ la Congres.

La compunerea ' comitetelor unităților și a delegaților 
pentru Congres, vor trebui să fie aleși membrii cei mai 
activi, ingineri și tehnicieni fruntași în producție; de
votați intereselor patriei noastre .hotărîți a lupta pen
tru construirea unei vieți mai bune, jientru întărirea 
păcii în întreaga lume. Deasemeni vor trebui să fie 
aleși maiștri și muncitori fruntași, inovatori care au 
dovedit un real interes pentru progresul tehnicei.

In acest fel Congresul A.S.T. va veni în mod real 
în sprijinul tehnicienilor pentru realizarea Planului Cin
cinal și a Planului de Electrificare. El trebue să con- 
stîtue astfel o cotitură în toată activitatea noastră vii
toare.

Secți^ de Silvicultură așteaptă cu entuziasm desfă
șurarea primului Congres A.S.T.
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REZOLUȚIA CONGRESULUI A S . T.■ I. Delegații cercurilor, subfilialelor și filialedor A.S.T. reprezentând peste 37.000 membri ingineri și tehnicieni din Republica Populară Română, adunați la Congres în zilele de 27—30 Mal 1951, constată cu adâncă bucurie că astăzi în patria noastră munca inginerilor și tehnicienilor servește tuturor oamenilor muncii, servește întregului popor. Inginerii și tehnicienii nu mâi sunt siliți să lucreze pentru câștigurile' unui mănun- chiu de capitaliști sau ale trusturilor imperialiste americane și engleze ațâțătoare ia război. Această marc fericire de a putea lucra pentru popor și pentru Patrie, inginerii șl tehnicienii o datoresc eliberării țării noastre de către1 maree Uniune Sovietică și luptei poporului nostru-pentru instaurarea regimului de democrație popu- Iară.Astăzi inginerii și tehnicienii, tot ce are mal valoros intelectualitatea tehnică din Republica Populară Română, însuflețiți de un adevărat patriotism, s’au alăturat sinet’ poporului în munca și lupta pentru un viitor fericit și participă cu avânt la marile construcții socialiste din Patria noastră. . : ' -t|Conținutul acestei munci patriotice își are temeiurile în lupta pentru lichidarea înapoierii tehnice în care regimul burghezo-moșieresc a lăsat țara noastră. Partidul Muncitoresc Român și Guvernul R.P.R. acordă tot sprijinul și toată prețuirea lor inginerilor, tehnicienilor, inovatorilor, fruntașilor în producție, în munca 'de vaiori- fioare a cunoștințelor lor pu'se în slujba ridicării țării noastre.Socialismul poate fi construit numai pe baza unui program continuu al științei și tehnicei in toate domeniile economiei noastre naționale, pe baza unei continue sporiri a forțelor de produc ție, pe baza colaborării strânse între cadrele tehnice vârstnice și tinere și a ridicării de noi cadre tehnice din rândurile oamenilor muncii.II. In decursul activității sale de 2 ani, Asociația Științifică a Tehnicienilor a avut o serie de realizări, reușind să antreneze cadrele Asociației, cea mai mare parte din inginerii și tehnicienii noștri în îndeplinirea și depășirea planurilor de Stat. In ultimul an, cercurile A.S.T. din întreprinderi au reușit să .rezolve un număr important de probleme tehnico-științifice ale producției.In numeroase filiale printre care București, Hunedoara, Prahova, Reșița, etc., cercurile A.S.T. au dat un ajutor concret inovatorilor și raționaliza- torilor. Prin măsurile luate, au contribuit la însușirea realizărilor tehnicei sovietice, cea mai înaintată din lume și la înrădăcinarea metodelor înaintate sovietice; au contribuit la organizarea în bune condițiuni a .schimbului de experiență dintre tehnicienii din întreprinderi.Toate aceste realizări au contribuit pe de o parte la ridicarea nivelului științific și politic al inginerilor și tehnicienilor și pe de Elită parte la 

strângerea legăturii între ingineri și tehnicieni, și muncitori, pentru ridicarea sarcinilor planului.III. In activitatea Asociației Științifice a Tehnicienilor s’a remarcat și o serie de lipsuri.Astfel, nu s’a dus o activitate destul dei susținută pentru îndrumarea activității tehnico-științifice a membrilor A.S.T., spre rezolvarea problemelor ridicate de procesul producției. Or, numai în accist fel s’ar fi putut Obține legătura strânsă între, gândirea tehnico-științifică și practica realizării planului, ridicarea nivelului științific al inginerilor șl tehnicienilor precum și o Strânsă legătură între ingineri și tehnicieni și muncitorii inovatori și rațlonalizatori în scopul progresului continuu al întreprinderii lor.Nu s’a dus o activitate susținută nici pentru ri- . dicarea nivelului politico-ideologle al inginerilor șl tehnicienilor pentru a lărgi orizontul lor și a-1 face cenștienți că munca lor pe care o depun este în slujba 'poporului, în slujba înfloririi și întăririi scumpei noastre patrii, în slujba apărării păcii.Nu s’au luat suficiente măsuri pentru combaterea activă a cosmopolitismului, lucru resimțit și în nivelul publicațiilor Asociației.Nu s’a colaborat suficient cu departamentele industriale și organizațiile de massă, ceeace a dus în unele locuri la suprapunerea atribuțiilor.Slaba activitate a Consiliului Central Provizoriu A.S.T. care nu a analizat decât sporadic activitatea Asociației, precum și slaba atenție acordată cercurilor A.S.T, din întreprinderi a făcut ca aceste lipsuri să dăinuiască și uneori chiar să împiedice obținerea unor rezultate bune în activitatea unităților A.S.T. .IV. Conștient că sarcina principală a Asociației Științifice este de a contribui cât mai mult la îndeplinirea și depășirea mărețului Plan Cincinal al Patriei noastre, Congresul A.S.T. din 27—30 Mai hotărăște:1. Inginerii și tehnicienii din Republica Populară Română, membri ai cercurilor A.S.I.T. au datoria patriotică de a munci pentru progresul tehnicii și folosirea acesteia în organizarea, științifică a producției, asigurând astfel poporului muncitor și Patriei noastre desvoltarea pe calea luminoasă a socialismului.2. Cercurile ABAT. trebue să devină un sprijin nemijlocit al colectivelor întreprinderilor pentru rezolvarea problemelor tehnico-științifice ridicate în întreprinderi de lupta pentru îndeplinirea și depășirea Planului de Stat.Inginerii și tehnicienii membri ai cercurilor A.S.I.T. trebue să participe activ la întrecerea socialistă', să ajute la desvoltarea ei la un nivel mai înalt, la nivelul mișcării stahanoviste prin organizarea științifică a producției, pe baza studierii și adaptării metodelor tehnicii sovietice, cea mai înaintată din lume, prin mărirea productivității, înlăturarea risipei, cobor îrea prețului de cost, pa



ralel cu asigurarea unei înalte calități a producției.Organizarea științifică minuțioasă a procesului de producție contribue la prevenirea și împiedecarea unor acțiuni dușmănoase, sabotoare-, care urmăresc, prin desorganizarea producției, să frâneze înflorirea Patriei noastre.4. Cercurile, subfilialele și filialele A.S.I.T. trebue să dea o deosebită importanță organizării schimbului de experiență în producție și generalizării științifice a rezultatelor obținute. Descoperirea rezervelor interne ale întreprinderilor și ridicarea continuă a indicilor tehnico-economici a productivității muncii și a calității produselor va constitui o sarcină principală a membrilor Asociației Științifice a Inginerilor și Tehnicienilor.5. Pentru sprijinirea permanentă a Inovatorilor șl inventatorilor, inginerii și tehnicienii membri, ai cercurilor A.S.I.T. trebue să contribue nemijlocit la organizarea de către conducerea fiecărei întreprinderi a cabinetelor tehnice precum și la activizarea lor.Cabinetele tehnice trebue să devină centre- de desvoltare a inițiativei creatoare și de realizare a spiritului inovator al oamenilor muncii.Congresul A.S.I.T. cheamă pe toți inginerii și tehnicienii să sprijine și să cultive cm dragoste inițiativele oamenilor muncii, să primească cu încredere propunerile lor, să se străduiască pentru ridicarea nivelului tehnic al muncitorilor la cel al fruntașilor și al acestora la nivelul tehnicienilor.6. Una din. sarcinile principale ale cercurilor subfilialelor și filialelor A.S.I.T. trebue să fie formarea și ridicarea de noi cadre tehnice căci „realizarea marilor sarcini ale planului cincinal sunt de neconceput fără creșterea într’un ritm rapid a zeci și zeci de mii de muncitori calificați și a numeroase cadre conducătoare în economie”.7. Membrii Asociației Științifice a Inginerilor și Tehnicienilor trebue să se preocupe intens de in- țroducerea pe scară largă a mecanizării proceselor de producție de mare efort, precum și de problema protecției muncii și tehnicii securității în întreprinderi.8. Congresul însărcinează Consiliul Central să ia toate măsurile necesare pentru a îmbunătăți revistele editate de A.S.I.T. împreună cu Ministerele interesate. Revistele trebue să constitue un instrument eficace în mâinile inginerilor și tehnicienilor pentru rezolvarea practică a problemelor tehnico-științiflce diin întreprinderi, să contribue la ridicarea nivelului lor profesional și Ideologic, și să valorifice creațiile inginerilor și tehnicienilor noștri.Publicațiile A.S.I.T. trebue să valorifice creațiile inginerilor și tehnicienilor noștri și să devină focare pentru răspândirea experienței înaltei tehnici sovietice șl -din țara noastră, șl tribune în dezbaterea problemelor științifice ale producției, arme ascuțite în lupta activă împotriva cosmopolitismului.9. In vederea ridicării nivelului științific al activității Asociației, Congresul însărcinează Con

siliul Central să asigure o legătura strânsă cu Institutele do cercetări ale Academiei R.P.R. și ale Ministerelor și cu Institutul de Studii Româno-So- vietice și stimulând membrii cercurilor A.S.I.T. să contribue cu experiențele și cunoștințele lor la rezolvarea problemelor noi ce se ridică în procesul organizării științifice a producției și luptei pentru îndeplinirea înainte de termen a Planului de Stat pe 1951.10. Asociaț' elenilor va fcrt popularizării p Industrializare celor ridicate d;
iințifică a Inginerilor și Tehni- să dea o mai mare importanță temelor ce decurg din Planul de Electrificare a țării precum și transformarea socialistă a agriculturii în strân u legătură cu Societatea pentruRăspândirea Științei șl Culturii.11. Congresul însărcinează Consiliul Central să ia măsuri pentru a înființa pe cât posibil în centrele industriale importante Case ale tehnicianului în scopul sprijinirii activității tehnico-știin- țifice.12. Congresul stabilește eă sarcina principală a fiecărui cerc, subfilială și filială A.S.I.T. este să se străduiască să' cuprindă în munca Asociației pe toți inginerii, tehnicienii și inovatorii care își iubesc Patria și muncesc pentru viitorul luminos al ei.13. Inginerii, tehnicienii și inovatorii din Republica Populară Română, întruniți în Congresul A.S.T., exprimă întreaga lor recunoștință puternicei Uniuni Sovietice și marelui Stalin, prietenul ■cel mai prețuit al poporului nostru, pentru marele ajutor pe care poporul sovietic îl acordă poporului nostru în construirea socialismului, ajutor pe care noi îl resimțim zi de zi, în întreprinderi, fabrici și uzine.Congresul trimite un călduros salut inginerilor, tehnicienilor, inovatorilor și stahainovlștilor sovietici, și îi asigură că tehnicienii din Republica Populară Română nu vor .precupeți riiciun efort pentru a fi la înălțimea exemplului lor.14. Inginerii și tehnicienii condamnă uneltirile imperialiștilor americani și englezi, provocatorii războiului din Coreea, dușmanii de moarte a> libertății și independenței naționale a poporului nostru și declară că vor lupta fără preget, pentru pace, pentru întărirea Patriei noastre scumpe, pentru apărarea cuceririlor noastre democratice.15. Congresul Asociației Științifice a Tehnicienilor cheamă pe toți inginerii, tehnicienii șl Inovatorii din Republica Populară Română, ca strânși în jurul Partidului Muncitoresc Român și al Guvernului R.P.R. și sub înțeleaptă lor conducere să lupte activ pentru transformarea Patriei noastre într’o țară înaintată, într’un factor puternic în marele lagăr al păcii.INGINERI. TEHNICIENI, INOVATORI’Să merităm încrederea și dragostea poporului nostru, să facem ca munca noastră să fie o chezășie puternică pentru viitorul luminos al Patriei noastre, Republica Populară Română, pentru pace și socialism.



GOSPODĂRIA SILVICA 
----------------------_--------------------------------------*------------------------------------------ .------.——--—

PERSPECTIVELE TIPOLOGIEI FORESTIERE ÎN R. P. R.
DE ;

ING. S. PAȘCOVSCH1într’un articol precedent s’a relevat acțiunea de revizuire a principiilor de bază în tipologia forestieră, acțiune care are loc actualmente în U.R.SB.Față de această revizuire, este nimerit să ne punem întrebarea: care sunt perspectivele actuale pentru desvoltarea tipologiei forestiere la noi în țară. ■Pentru a se răspunde la această întrebare, este cazul să se examineze întâi, ce s’a lucrat până acum la noi în această materie. Trebue să recunoaștem că s’a lucrat foarte puțin, mai ales dacă ținem seama numai de lucrările publicate. O bună parte din aceste lucrări au un pronunțat caracter fitocenotic, putând fi încadrate în școala lui V. N. Sucaciov (1, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 15). Spre cinstea cercetătorilor noștri, trebue subliniat că în descrierile tipurilor de pădure făcute de ei> partea ecologică nu lipsește niciodată. Dar caracteristicelor forestiere propriu zise li s’a acordat în general, prea puțină atenție. In schimb abundă amănuntele asupra vegetației ierbacee, cu tablouri nesfârșite de specii care nu pot interesă decât un număr foarte restrâns de cititori ; aci este vădită influența școlii fitosociologice occidentale.Sunt însă și lucrări cu un accent mai practic (6, 10, 16, 18, 19, 20, 21, 22 și 23). Partea botanică este,redusă aici la strictul necesar; partea ecologică, de obicei bine tratată ; dar detaliile de interes sîlvicultural, în general, lasă de dorit și în cazul acesta. Asemenea lucrări s’au făcut din imboldul regretatului ing. Z. Przemețchi, care a căutat să le imprime caracterul vechii școli tipologice ruse, a prof. G. Morozov.Din păcate s’au publicat foarte puține descrieri făcute personal de Z. Przemețchi (16). Mare parte din aceste descrieri, risipite prin procese verbale de inspecție încheiate la diferite ocoale silvice, așteaptă o sistematizare spre a. putea fi publicate.Analizând lucrările mai departe, trebue să mai recunoaștem, că aceste încercări tipologice au trezit prea puțin interes în marea masă a silvicultorilor români. Câțiva susținători au exagerat, atribuind tipologiei o importanță pe care n’o putea avea în etapa respectivă de desvoltare a silviculturii noastre. Alții au 'considerat aceasta ca o speculațiune abstractă, fără interes practic. Marea majoritate pare să-și fi păstrat însă o atitudine de scepticism 

rezervat. Nu s’au contestat rezultatele practice obținute în alte părți, dar s’a exprimat îndoiala asupra posibilităților de aplicare la noi în țară ; s’a zis că pădurile noastre sunt prea variate, ca să le putem încadra într’un sistem de clasificare destul de simplu pentru a servi interesele practicei.Pentru a judeca obiectiv situația, să ne reamintim ce a afirmat însuși G. Morozov (25): „Tipologia forestieră poate fi înțeleasă numai acolo, unde găsim aceleași specii forestiere, care să crească în condiții ecologice variate ; numai astfel se pot forma „tipuri de pădure” în adevăratul sens al cuvântului, adică arborete cu aceeași compoziție specifică, dar profund diferite după alte caractere forestiere”. In partea europeană a U..R.S.S., tocmai acolo, unde tipologia a luat un avânt enorm, silvicultorul lucrează, practic, cu trei specii principale: molid, pin silvestru și stejar pe" dunculat. Fiecare din ele trebue să facă față condițiilor ecologice foarte variate; de aci se naște numărul de tipuri.La noi avem de a face cu un număr mult mai mare de specii. Sunt regiuni întinse, unde o ușoară modificare a condițiilor staționale a- duce imediat O' schimbare a compoziției specifice. In asemenea regiuni, tipologia capătă o formă simplificată. Se va limita stabilirea legăturilor între compoziția arboretului și condițiile ecologice, plus studiul comparativ al desvoltării unor specii mai importante în diferite tipuri. Dar aici se pot ivi probleme mai delicate, de exemplu studiul diferitelor tipuri șî variante de șleau.Pentru a face o adevărată tipologie .în țara noastră trebue să ne îndreptăm atenția asupra regiunilor cu un număr relativ mic de specii și cu condiții ecologice variate, adică în primul rând asupra regiunilor muntoase și întru câtva a celor deluroase. Molidișurile și făgetele sunt prin excelență pădurile care cer să fie studiate și la noi după principiile tipologice; iar un astfel de studiu va aduce, fără îndoială, foloase reale și pentru silvicultura practică. Brădetele și gorunetele vin în al doilea rând. In aceste patru categorii de păduri, se vor putea stabili fără îndoială tipuri diferite pe întinderi relativ mici.Pădurile de stejar pedunculat pot forma și ele obiectul cercetărilor tipologice, <dar întru câtva de altă nuanță. Pe întinderi mici, aceas
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ta specie formează, in general, puține tipuri; dar privind lucrurile în mare, pe întreaga suprafață a țării, vedem că stejeretele pure sau pădurile cu predominarea stejarului, se prezintă foarte variabil; studiul comparativ al tuturor tipurilor cu participarea .stejarului n’ar fi lipsit de interes.Cum trebue făcute în viitor studiile tipologice ?In principiu, linia conducătoare principală trebue să fie evidențierea proprietăților de interes pentru silvicultura practică și pentru utilizarea lemnului.In detaliu : ar fi cazul să se renunțe la aglomerarea lucrărilor cu prea multe amănunte botanice. Acolo unde descrierile vegetației {erbacee se pot elimina total, nu se crează niciun prejudiciu dacă se renunță la ele. Nu vrem a afirma prin aceasta că studiile fitocenotice amănunțite asupra pădurilor n’ar avea niciun rost. își au rostul lor, dar in altă parte, nu în lucrările forestiere, menite să servească producția.In silvicultură, astfel de exagerări botanice par să fi avut tocmai un rezultat nedorit: au speriat lumea practicienilor și au contribuit la rezerva lor față de tipologie.In majoritatea cazurilor, indicarea unui număr restrâns de plante caracteristice din pătura viq ar fi supra suficientă; dar nu trebue să cădem nici în extrema cealaltă. In cazurile, când pătura vie ar putea avea influență asupra caracterelor forestiere importante ale arbo- reteluj, studiul ei nu trebue neglijat (de exemplu, înțelenirea solului în stejerete, pătura groasă de mușchi, în molidișuri, etc.).Asupra necesității aprofundării studiului condițiilor ecologice nu este nevoie să insistăm- Trebue subliniat numai, că este necesar să se acorde o atenție mai mare cercetării solului. Acad. V. N. Sucaciov spune textual că „un tipolog este deseori nevoit să execute cercetări pedologice tot așa de amănunțite ca un pedolog de profesie” (27).Trebue să fim conștienți că în viitor nu ne vom putea limita' numai la stabilirea tipului genetic de sol, cum am făcut până acum. In unele cazuri nu este deajuns, pentru a explica variația arboretelui (4).O bună parte din muncă trebue însă consacrată cercetării amăpunțite a caracterelor forestiere și tehnologice ale arboretului. Aici în“ globăm : a) iuțeala de creștere, eliminarea naturală, elagajul natural, fructificațiile și instalarea tinereturilor preexistente, posibilitățile de regenerare pe cale vegetativă; predispoziția pentru boli și vătămări, etc. ; b) dimensiunile și forma arborilor, producția la ha; c) calitatea lemnului, posibilitățile de utilizarea lui, calitatea și cantitatea altor produse, etc.Asupra ultimului punct trebue atras în mod special atenția.
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Din U.R.S.S. ne vin lucrări interesante, de exemplu asupra variație^ calității lemnului de aceeași specie, dar provenit din tipuri de pădure diferite (24) sau asupra variației randamentului rezinajuluî în diferite tipuri de pine te (28).Din cele expuse mai sus se vede, că și la noi în țară s’ar găsi destul de lucru în materie de tipologie forestieră. Dar pretențiile actuale au devenit destul de complicate; lucrări valoroase și utile nu se vor mai putea face de un singur om. Munca în colectiv compus din mai mulți specialiști se impune și aici.
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N. B. Lucrările care se ocupă de relațiile dintre tipu- 
i ile de pădure și calitatea lemnului, sunt destul de nume-' 
roase; aceea1 dela punctul 24 de mai sus 4 fost citată doar 
ca un exemplu.

1) Șe exceptează terenurile sgpuse inundațiilor.

PYMblH CKOM HAPOAHOH PECnyBJIHKE
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yKaabiBaeTca, uto b dyxymeM BeAym™ npHuuunoM 
THnoMoruut’CKUX pa Got aojijkho dbfTt BHUBjieuue cboRctb 
m npHaaaKOB, KacaiomnxcH npaKTHnec.Koro jiecnoro xo- 
auăcTBa h HHTepecbi upuMeneuHa apeBecuuM.

PENTRU O CULTURA RAȚIONALĂ A SALCÂMULUI
DE 

ING. M. RĂDULESCUSalcâmul a pătruns prun, păijțile noastre pe Ia începutul secolului trecut și a fost utilizat mai întâi Ia plantații prin parcuri, cimitire și curți, apoi dealunguî șoselelor și în cele din urmă pe nisipurile sburătoare din Sud-Vestul Olteniei.In Bărăgan, .preocupările peritru salcâm s’au ivit pe la anul 1860,De împăduriri mai serioase cu această specie, se poate vorbi însă numai în jurul anilor 1885—'1890, când au început lucrările de fixare a nisipurilor sburătoare dela Calafat și cele din Nord-Estul Transilvaniei dela Careii- Mari.Un moment însemnat în răspândirea 'acestei specii îl formează perioada de după primul răsboi mondial, când! ia devenit evident avantajul culturii acestei specii pe icoastele repezi și surpătoare și când inițiativa pentru plantare a fost încurajată și susținută de Ministerul Agriculturii și Domeniilor, prin acordarea gratuită de puieți de salcâm din pepiniere.Dar, cu toate că salcâmul oferă numeroase avantaje în materie de împăduriri, este cert că, dacă nu se cunosc temeinic condițiile sale de vegetație, se pot face greșeli graive în cultura lui.Astfel dacă salcâmul se cultivă pe terenuri 
superficiale, compacte, calcaroase, apoase și în regiuni cu precipitații puține, este dela sine înțeles, că dela început se pornește pe un drum greșit și nu se vor putea obține dela el rezultatele așteptate. Dacă din contră, salcâmul se plantează pe soluri afânate, profunde, destul de fertile, reavene și cu precipitații bogate, el va 'crește cu vigoare și va da în scurt timp cantități importante de lemn de lucru și foc.In America de Noa^d, locul lui de origine, 

salcâmul crește într’o regiune care primește peste 850 mm umezeală din precipitații anuale, pe soluri «fanate, profunde și destul de bogate, unde atinge 25 m înălțime și diametrul terier de 1,25 m.La noi salcâmul se desvoltă cel mai bine pe terenurile nisipoase-lehmoase, bbgate în humus și reavene, 'din Sud-Vestul Olteniei, unde umezeala este prijmită de jos prin capilaritate. Vin apoi la rând luncile râurilor') cu sol fertil de aluviune și umezeală din jos (de exemplu Dunărea în regiunea Calafat) și terenurile de deal, cu sol nislpo-argiios afânat profund și reavăn, din stațiunile adăpostite și ferite de curenți • d!e aer rece, unde crește bine via.Salcâmul crește destul de bine și pe terenurile afâniate dela poalele coastelor degradate din regiunea de deal, pe malul iapelor, ca arbore izolat prin curți, ca arbore diseminat în masive și ca arbore component în cuprinsul perdelelor de protecție, create în intere* sul agriculturii.După cercetările cele mai recente, făcute de Institutul de Cercetări Forestiere, salcâmul poate atinge 30 m înălțime și 30 icm 'diametru la 1,30 m dela sol în timp de 30 ani, în stațiunile 'Cele mai bune. La vârsta de 25 ani, el .poate atinge un volum maxim de 350 m3/ha și o creștere maximă de 20 m3/ha anual.Salcâmul poate da în stațiunile mijlocii în timp de 25 ani un volum .do 220 m3/ha cu o creștere medie anulală de 10 m3.Cu alte cuvinte, salcâmul găsește în țara noastră condiții bune de desvoltare, dacă este cultivat în stațiunile care-i convin.Din datele existente, rezultă că salcâmul ocupă aproximativ 100 000 ha în țara noastră.



Această suprafață- ar putea fi considerabil sporită, dacă s’ar împăduri cu salcâm o bună parte din terenurile degradate (nisipuri, lunci de râuri, maluri de apă, partea de jos a coastelor surpatoare eu sol lafânat și fertil), care-i sunt favorabile și dacă se va folosi pe scară întinsă salcâmul la plantarea perdelelor de protecție, ce se crează în interesul agriculturii.Desigur, o parte 'din arboretele de salcâm existente, rezultate din. plantații pe soluri superficiale, 'compacte, caloanoase, etc., improprii culturii acestei specii, ar trebui să fie, în scurt timp, înlocuită cu speciile indicate de stațiune, spre a se crea arborete trainice și a se puteia folosi în întregime puterea de producție a pământului țării.In acest chip s’ar putea crea în total o suprafață de peste 150 000 ha pădure, din care s’ar putea obține 700 000-1 000 000 ms anual lemn de salcâjm pentru satisfacerea diverselor nevoi ale populației țării.

2) Puieții de salcâm apți de plantat trebue să albe
grosimea de 1 cm la colet.

AKAUHÎI

io m e

MocțiepHMe ocaAKH CoiJiacno inucKaHMM Jlecnoro, Hc-
CJieAOBarejibCKoro HHCTHTyTa, Seaas aKaiimi MoateT xo- 
CTHrayTb na TaKoft seMJie liepea 30 jier bmcotm b 30 m 
h AuaMerpa b 30 cm na BbicoTe 1,30 m ot aeMJiH. 3a 25 
jreT Moașei AaTb MaKCHMyM 350 m8 c ra u MascnMajib-
Huă npnpocT b 20 m3 b ron/ra.

Când este vorba de terenurile degradate, salcâmul poate fi folosit provizoriu și ca specie de primă împădurire, urmând să contribue timp de 10—12 ani, la fixarea și formarea solului și la regularizarea cursului apelor, în interesul construirii uzinelor hidroelectrice și al irigării câmpurilor agricole.Mai târziu, la adăpostul Iui, se poate trece treptat Ia crearea de arborete permanente cu speciile cele mai potrivite pentru .fiecare sfa- țiwie în parte.Producerea materialului de împădurire este ușoară și simplă. Salcâmul fructifică abundent în fiecare an, iar pepinierele se pot crea în stare volantă pentru producerea puieților în
BEJIAHP e 3

nocjic KpaTKoro nepeuHCJieHna pa6oî no jiecoHa- 
caHUțeHMM, npoHSBejennbix b Hameii crpane, aBrop 
CTaTbH yKaabiBaeT, hto aKarina Aajia oTjijniHHe peayjn,- 
TaTM, Koraa OHa 6biJta nocajKena HaonuTHbix CTaHuasix, 
C paapblXJieHHHMH, fJiySoKHMH, BJiajKHMMH H AOCTaTOHHO 
turoAopoAHHMn rpyHTaMn, rge BHnaAaiOTb ofiajiSHEie ar-

cantitatea dorită. In acelaș timp, plantațiile ■se fac relativ ușor și se prind într’un procent foarte mare, dacă se păstrează toate regulile cerute de tehnica silvică.Singura grijă ce trebue avută este ca locul unde se cultivă salcâmul să fie bine ales, iar puieții să fie robuști și de bună calitate 2) spre a nu se mai repeta greșelile din trecut.Procedând astfel, terenurile degradate vor putea fi în scurt timp micșorate, iar suprafața pădurilor considerabil sporită cu arborete repede (crescătoare, 'Care ar contribui! cu aproximativ 1 000 000 m3 anual lemn de lucru și foc, de cea mai bună calitate^ Totodată s’ar putea ■contribui la regularizarea cursului apelor, la lucrările de construire a centralelor hidro-! electrice și de irigare a câmpurilor agricole.Odată cu aceasta ar trebui studiate și posibilitățile de a se da lemnului de salcâm o întrebuințare mai aleasă în industrie.In concluzie, salcâmul va trebui folosit pe scară mult mai mare în lucrările noastre de •îm|pădurire cu condiția ca să fie cultivat cu atenția cuvenită și pe terenurile care-i convin.
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CROITORUL RAMURILOR DE PLOP*)
DE

ING. ST. NEGRUInsecta cunoscută în știință sub numele de 
Saperda populnea L. este vătămătoare prin larva sa, ramurilor tinere de plop.

Descrierea insectei adulteCroitorul ramurilor de plop are corpul de formă cilindrică, de 8—15 mm lungime și de culoare neagră lucitoare, mai rar verde închis; pe partea de jos, corpul este acoperit cu un păr des și mărunt de culoare gălbuie, iar pe partea de sus și pe picioarele care sunt negre, prezintă foarte mulți peri fini cenușii, pe întregul corp se găsesc mici dar numeroase scobituri ca niște puncte.La cap se văd două fălci, doi ochi negri în formă de potcoavă care înconjoară baza antenelor și două antene lungi, negre și vărgate cu peri cenușii; antenele sunt alcătuite din 11 articulații. Capul este negru și pe ceafă prezintă în lungul Iui, două benzi destul de late alcătuite din peri deși, de culoare galbenă; aceste benzi se unesc pe creștet.Scutul (toracele) este negru, cam tot atât de lung cât și lat și are Pe el numeroase scobituri mici. Pe spate, în lungul lui, toracele are trei benzi late de peri deși, gălbui, dintre care

cea din mijloc nu este întreagă. Pe marginea dinainte a toracelui, se găsesc înșiruiți numeroși peri mici galbeni.Aripile tari (elitrele) sunt mult alungite și. de culoare neagră; pe ele se văd patru sau de
') D;n lucrările Institutului de Cercetări Forestiere 

(1950), .........  

cele mai multe ori cinci perechi fie pete ro* tunde, neegale ca întindere și alcătuite din perl galbeni și cenușii. Inafară de aceste pete, se mai văd, mai ales spre vârful aripilor tari, numeroase grupuri de peri foarte mici, parte gălbui, parte cenușii.Peste tot corpul, insecta adultă are mulți peri lungi, de culoare brună, așezați depărtai unul de altul.Femela este puțin mai mare decât bărbatul.

Descrierea ouluiOul este alb sau gălbui, mult mai alungit și rotunjit la capete; este mic, totuși vizibil cu ochiul liber. ।
Descrierea larveiLarva acestui croitor are 13—20 mm lungime, în ultimul ei stadiu de desvoltare. Corpul ei moale, alcătuit din numeroase inele, este de culoare alb-gălbuie. Capul este cafeniu iar îndată după el, corpul larvei are cea mai mare lățime.Pe primul inel ce urmează după cap, se observă un disc mai îngroșat, închis la culoare' și cu foarte multe puncte cafenii pe el. Larva nu are picioare, dar aproape pe toate inelele corpului ei, atât pe partea de jos cât și pe cea da sus, prezintă câte un disc lățit, cu ghimpușori bruni și foarte fini care servesc la târît în galerie.La cap și pe fiecare inel al corpului, mai ales pe laturi, larva prezintă mulți peri subțiri, bruni-gălbui.
Descrierea pupeiPupa are 12—17 mm lungime și este de. culoare alb-gălbuie. La cap are două pete rotun- 

7



jlte, care se închid repede la culoare și care se vor transforma în ochii insectei mature ce va ieși din ea.Afară de câțiva peri aflați la partea dinapoi a corpului, pupa mai prezintă foarte puțini peri la cap și pe inelele corpului. I se recunosc toate părțile care se vor transforma la insecta ce va ieși din ea, în picioare, aripi, antene și fălci.
Desvoltarea insecteiGândacul adult iese la sfârșitul lunii Mai, sau începutul lunii Iunie și timp de 5—6 săptămâni (în Iunie și Iulie) se împerechează. Femela depune ouăle după împerechere, izolat,

Fig. 5. — Secțiuni în ramuri la nivelul atacului (orig).

F'ig. 5 a. — Galerii larvare și secțiune la nivelul I 
și la nivelul II.

pe ramurile subțiri, chiar de un an, precum șl în nuielișurile de plop. Depunerea oului este o operațiune foarte curioasă și de durată. Femela roade la început pe scoarța verde a ra- murii, un șanț încolăcit ca o potcoavă deschisă la partea de sus; roade apoi un canal foarte îngust sub potcoavă și se întoarce pentru a introduce oul ou capătul abdomenului ei sub solzul aistfel format, după ce a desprins scoarța de pe lemn. Sub fiecare solz se află numai câte un ou; se pot găsi însă foarte des și solzi fără ou.Depunerea unui ou durează cam 1 oră, iar după depunerea tuturor ouălor, insectele adulte mor. După 10—15 zile dela depunere, ies

Fig. 6. — Atacul (orig.).
a, ramuri cu gâlme; b, larve în galerii (despi- 
cătură în lung); c, pupă în 'galerii (despicătură 

în lung).larvele din ovă. Sub solzul de scoarță 'sub care a fost pus oul, larva mică găsește la început condiții prielnice pentru desvoltare; pe lângă adăpost, ea mai găsește aici ca hrană, scoarța care a fost deia slăbită prin roaderea șanțului potcoavă de către femei a~mamă. Odată ieșite, larvele își rod câte o galerie în lemn, sub scoarța ramurii; galeria aceasta este mai întâi culcată, apoi crescând în grosime, ocolește ramura și se îndreaptă urcând spre mijlocul el în lemn.Galeria este plină cu rumeguș ațos, destul de îndesat; ea este terminată în August sau chiar în Octombrie, iar uneori chiar în primăvara următoare. Larva sapă în lungul ramurii,

Fig. 7. — Stânga; Ramură cu gaură de sbor (orig.); 
Dreapta: Ramură ciocănită de ghionoaie (orig.).galeria îndreptată în sus, până când aceasta ajunge la cel mult 5 cm lungime. In această galerie, larva iernează a doua oară. In tot a- cest timp, la nivelul atacului, ramura se umflă formând o gâlmă.-In galeria îndreptată în sus, larva se âm- pupează aproape întotdeauna cu capul în jos. 
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în primăvara următoare, prin luna Aprilie, pupa se transformă în gândac, iar prin luna Mai, acesta iese printr’o gaură perfect rotundă, așezată de cele mai multe pri pe gâlmă.Desvoltarea acestei insecte poate fi grăbită în primăverile călduroase.
Importanța forestierăIn general, numai o parte din ouăle depuse ajung gândaci. Sborul puternic al acestei insecte se repetă cam din. doi în doi ani. Este atacat de preferință plopul tremurător, dar și alte specii ca: plopul alb'P. Canescens (P. alba 

X P. Tremula), plopul negru, plopul piramidal, plopii de Canada; insecta se poate instala chiar șj pe salcie albă, plesnitoare, salcie căprească. Umflături se produc numai în cazul atacurilor la ramurile de plop. Preferă în general ramurile și puieții de 2—<6 ani, groși .până la 2 cm. In dreptul umflăturilor care pot fi uneori foarte multe și foarte apropiate, se pot produce frângeri, sub forța vântului sau greutatea zăpezii, din cauza slăbirii lemnului. Prin atac însă se îngreuiază și circulația sevei în vase, fapt care duce la vlăguirea ramurilor.
BPEflWTEJIb

P e 3

npoHSBOAHTca otiHcanHe BpeAMTe.ua Saperda populnea 
L, jimhhhkh Koroporo nopaxaioTb MOjtoAue noGera to- 
nojis.

OnncbrBaeTCH B3pocJioe HaceKoMoe, bhbkh, jiHqHHKa,

Insecta aceasta este răspândită în regiunile în care se află speciile forestiere amintite.
CombatereaPentru a preveni atacul acestei insecte, se pot împiedeca depunerile de ouă, ungându-se acolo unde este posibil, părțile mai expuse ale ramurilor, cu clei de omizi sau cu un amestec făcut cu două părți argilă, o parte balegă de vită și o parte var stins.In epoca împerecherii șl a depunerii ouălor, se pot culege direct gândacii în luna Iunie, dimineața prin scuturare, pentru a fi imediat striviți.Dacă ouăle au fost totuși depuse, se poate presa cu un corp tare potcoava care are isub ea oul.Pentru a lupta contra , larvei de croitor al ramurilor de plop, este bine a tăia și a arde gâlmele de pe ramurile atacate. In cazuri de atac puternic, se taie chiar planta întreagă de deasupra pământului și se arde.In regiunile unde gândacul există în număr mare, trebue să fie ocrotite ghionoaile, care caută insecta și ciocănesc, gâlmele pentru a o găsi.

noBEroB Tonojițiio m e
KyKOjiKa, a TaiOKe h passurne ronoro nacesoMoro h ero 
□Haieime b jiecuoM xoaaficTBe. IlepeBHcjifiiOTca cootbgt- 
CTBywiuMe Mepti fioptăbi c BpeAHTejieM.

LISTA PLANTELOR LEMNOASE EXOTICE 
CULTIVATE IN R. P. R.

DE

ING. S. PAȘCOVSCHI, SUZANA OCSKAY și ING. C. LĂZĂRESCUIn acțiunea de transformare a naturii, cultura speciilor de plante exotice deține o po- îiție bine determinată.Primele preocupări ale omului de intervenție in distribuția naturală a vegetației, au constat în transplantarea plantelor de cultură din regiuni mai îndepărtate și aclimatizarea lor, în diferite scopuri economice. Această acțiune a luat un avânt deosebit, în urma marilor descoperiri geografice.Dintre plantele lemnoase, în Europa au pătruns în primul rând cele asiatice, iar cele americane au fost introduse mai întâi în Anglia, de unde apoi s’au răspândit și pe continent. Astfel, în sec. XVI s’au introdus în cultură specii de dud, platan, cercis, tuia; în 
sec. XVII: salcâmul, glădița, castanul porcesc, nucul american, ienuperul de Virginia; în sec. XVIII: amorfa, catalna, etc.

Cel mai mare avânt l-a luat aclimatizarea exoticelor în Europa în sec. XIX, când s’au Introdus în cultură sute de specii. Odată cu aceasta, s’a ivit și un curent invers, de a cultiva în America speciile europene de frasin, ulm, larice, ș. a.Pentru cele mai multe dintre speciile exotice, lucrările de aclimatizare s’au limitat la cultura de exemplare izolate, în parcuri și grădini botanice, pentru scopuri estetice, didactice și științifice. Unele specii, ca nucul, dudul, castanul, prezentând un interes deosebit pentru practică, și-au găsit o răspândire mai largă. In cultura forestieră, s’au înregis-? trat unele succese importante în aclimatizarea speciilor de eucalipt, bambus, pin, ienuper, duglas, cedru, stejar, etc. O mențiune specială merită salcâmul care se cultivă în masă în diferite țări europene.
î, * PMurl 9
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Dar, în numeroase Cazuri, din CauZa necunoașterii provenienței semințelor și a particularităților biologice ale speciilor respective, lucrările de aclimatizare s’au soldat cu insuccese. La descurajarea cauzată de acestea, s’a adăugat și influența curentului naționalist dela începutul secolului nostru, care neapre- ciind importanța exoticelor în silvicultură, se ridica împotriva „stricării” peisajului natural. De aceea pentru un timp, nu s’au mai manifestat astfel de preocupări.Curentul miciurinist de transformare a naturii a adus din nou la ordinea zilei problema exoticelor. Reconsiderând lucrările din trecut, prin care s’au introdus specii valoroase din punct de vedere economic, biologia miciurinistă privește aclimatizarea ca un proces de modificare a eredității plantelor. Diferitele piedici. întâmpinate în trecut în cultura exoticelor. pot fi învinse prin acțiunea pricepută a omului, — bazată pe cunoașterea cerințelor plantelor respective față de mediu, în diferitele lor stadii de desvoltareIn U.R.S.S., încă din anul 1941, colectivul fostei Administrații Centrale pentru Paza și Plantarea Pădurilor a aprobat listele întocmite de A. S. lablocov și P. P. Cojenicov, prin dare se recomandă introducerea a 28 specii exotice în cultura pe scară largă și a altor 36 specii în cultura experimentală. Introducerea lor a fost determinată de necesitatea ameliorării compoziției arboretelor, în cadrul lucrărilor de refacere a pădurilor din zona de apărare a apelor, spre a se putea satisface cerințele de materiale lemnoase ale economiei generale.Silvicultorii sovietici admit, drept criteriu de introducere în cultură a unei specii exotice, calitățile vădit superioare, pe care aceasta trebue să le posede, în comparație cu speciile locale.In primul rând, este indicat să se introducă speciile care cresc repede, cele cu lemn de calitate superioară și cele ce dau prețioase produse alimentare și industriale (fructe, materii tanante, plută, materii colorante, uleiuri, etc.).Cultivarea speciilor exotice este deasemenea utilă în diferite condiții staționale extreme, dacă acolo ele cresc mai bine decât speciile locale. Drept criteriu, pentru înlocuirea speciilor locale cu altele noi, pot servi însușirile acestora de a fi în mai mică măsură atacate de insecte și ciuperci, rezistența la ger. la secetă, sau față de alți factori abiotici.In cazul creării de zone verzi în jurul orașelor, cultivarea speciilor exotice poate fi determinată de calitățile lor decorative superioare.Pe lângă acestea, exoticele prezintă un interes deosebit în lucrările de ameliorare a speciilor forestiere, constituind obiectivul hi
io

bridărilor îndepărtate — atât filogenetic, cât și geografic sau ecologic — în vederea obținerii de soiuri mai productive sau mai rezistente condițiilor staționale.In țara noastră, exoticele se află în curs de 
aclimatizare sub forma culturii în parcuri sau arborete experimentale. Sunt și unele specii, ca salcâmul, castanul, oțetarul, ș. a. care au trecut în faza de naturalizare, adică au devenit capabile să se reproducă <în masă, în mod natural. Iar altele, ca eucaliptul și stejarul de plută, se găsesc abia la începutul lucrărilor experimentale, pentru introducerea în cultură.In lucrarea de față, ne ocupăm numai de speciile exotice lemnoase aclimatizate, sau în curs de aclimatizare în R.P.R., care, prin faptul că s’a reușit a fi introduse, se impun atenției silvicultorilor, în scopul de a alege pentru cultură pe cele mai valoroase; iar pe de altă parte, observându-se particularitățile lor ereditare și influența mediului, să se poată trece la precizarea metodelor de cultură.Am considerat ca exotice numai acele specii sau varietăți introduse în cultură, în afara arealului lor natural de vegetație, cum sunt de ex.: Pseudotsuga, Caragana, varietățile de 
Picea excelsa provenind din Austria și altele. In jurul arealului natural al fiecărei specii, mai există o zonă, variabilă ca întindere, în care specia respectivă este cultivată artificial, însă în alte condiții ecologice. In aceste cazuri plantele nu mai pot fi considerate ca exo-i tice ; . de exemplu rășinoasele cultivate . în câmpie.Ca un prim pas. în sistematizarea datelor de care dispunem până în prezent, am considerat necesare revizuirea și completarea listei speciilor respective, din diferite stațiuni din țarăAceastă listă poate servi cercetătorilor care doresc să cunoască localitățile unde se găsesc în țară speciile ce îi interesează ; organelor însărcinate cu, paza acestor bunuri; necesităților de planificare a excursiilor cu caracter didactic; și — într’o anumită măsură — constitue o indicație a surselor de procurare a semințelor sau butașilor, în vederea răspândirii lor în cultură.Lista axe pe alocuri omisiuni datorită condițiilor obiective care nu au permis încă determinarea exactă a întregului material.

I. Parcul BazoșParcul Bazoș este situat în comuna Bazo- șul Nou, raionul Timișoara, regiunea Timișoara, altitudinea 92 m, în suprafață de.circa 16 ha, fiind așezat în marginea nordică a unei păduri naturale de șleau.Temperatura medie anuală: llftC; tempera* tura minimă absolută; -27,2°C. Umiditatea re* 



îativă a aerului variază dela 65.9% în. timpul verii, până la 84,6% iarna. Precipitații anuale: 639 mm; numărul zilelor cu precipitații: 84,4.Parcul este unul dintre cele mai bogate în specii exotice de foioase, în deosebi Fagaceae și Juglandaceae ; iar dintre rășinoase, în pini.Lista a fost întocmită după determinările făcute de ing. S. Pașcovschi.
I- Fam, Ginkgoaceae 

Ginkgo biloba L.

2. Fam. Piiiaccae

Tsuga canadensis Carr. (p.a.)
Pseudotsuga taxifolia Brit.
Abtes Nordmanniana (Steven) Spach.
Picea glauca (Mocnch) Voss. (P. alba Link, P. cana

densis Britt).
Picea koraiensis Nakai.
Picea obovata Ledeb.
Picea orientalis (Poir) Link.
Picea pungens Engelm.
Pinus Banksiana Lamb. (p.a.).
Pinus Jeffreyi Balf.
Pinus Peuce Grise.
Pinus ponderosa Dougl.
Pinus resinosa Loisel (p.a.)
Pinus rigida MJ11 (p.a).
Pinus Strobus L. (p.a.).
Pinus Taeda L.
Taxodium disiichum (L.) Rich. (p.a.).

.......... .... 3. Fam. Cuwcssaceae

Thuja occidentalis L. (p.a.).
Thuja plicata Don. (Thuja gigantea Nutt.).
Chamaebyparis Lawsoniana Pari.
Juniperus chenensis L. var. plumosa Horn. 
luniperus virginiana L. (p.a.).

4. Fam. Sajjcaceae

x Populus marilandica. -Bosc (P. canadensis Monch f. 
marilandica, P. nigra x P. serotina).

Populus nigra var. italica Duroi.
x Populus robusta Schneid (P. angulata cordata ro

busta Sim. Louis, P. angulata x P. nigra var. plan- 
tierensis).

5. Fam. Miricaceae 
M ir ic a cer ifera L.

6. Fam. Juglandaceae

Pterocarya fraxinifolia Spach.
Juglans nigra L.
Carya alba K. Koch (C. tomentosa Nutt) (p.a.).
Carya Buckleyi Dur. var. villosa Sârg.
Carya cordiformis K. Koch (C. amara Nutt} C. Mi

nima Britt) (p.a.).
Carya glabra Sweet. (C. porcina Sweet) p.a.).
Carya laciniosa Loud. (C. sulcata Nutt) (p.a..).
Carya ovata K. Koch (C. alba Nutt) (p.a.).
Carya pallida Engl. et. Graebn.
Carya Pecan Engl. et. Graebn. (C. olivaeformis Nutt) 

(pa)-

7. Fam. Betulaceae

Betula papyrifera March.
Carpinus caroliniana Walt. (p.a.).
Ostrya virginiana K. Koch var. glandulosa Sârg.

Corylus castrata Ait (C. cornuta March) (p.a.).

8. Fam. Fagaceăe

Castanea dentata Borkh (p.a.).
Castanea putnila Mill (p.a.).
Quercus alba L. (p.a.).
Quercus bicolor L. (p.a.).
Quercus borealis Michx, var maxima Sârg. (pa.).
Quercus coccinea Muench (p.a.).
Quercus țalcata Michx (Q. rubra L.) (p.a.).
Quercus imbricaria Michx (p.a.).
Quercus macrocarpa Michx (p.aA
Quercus marilandica. Muench (Q nigra Wangh) (p.a.).
Quercus montana Willd (p.a.).
Quercus palusiris L.
Quercus Prinus L. (p.a.),
Quercus steltata Wangh. (Q. obtusiloba Michx) (p.a.).
Quercus stellata Wangh var. Anomala Sârg. (p.a).
Quercus velutina Lam. (Q. tinctoria Bartr.).

9. Fam. Ulmaceae
Zelkowa Serrata Mak (Z. Keaki Mayr).
Celtis occidentalis L.

10. Fam. Moraceae
Maclura aurantiaca Nutt. (M. pomifera Schneid.). 

(p.a.).
Ficus Cartea L.

11. Fam. Aristilochiaceae
Aristolochia durior Hill (.4. Sipho L. Herit).

12 Fam* Cercidiphyllaceac
Cercidiphyllum japonicum Sieb. et Zucc.

13. Fam. Ranunculaceae
Clemalis paniculata Thunb.
Clematis vitîcella L.

14. Fam. Berberidaccae
Mahonia Aqulfolium Nutt.
Berberis Thunbergii D, C.
Berberis Thunbergii var. puriflora Koehne

15. Fam. Magnoliaceae
Magnolia acuminato L. (p.a.).
Magnolia Soulangeana Soul (M. Yulan x lilifrola).
Magnolia tripetala L. (pa.).
Liriodendron tulipijera L. (p.a.).

16. Fam. Calycanthaceaie
Cfilycanthus jloridus L.

17. Fam. Lauraceae

Sassafras officinale Nees. et. Eberm.) (p.a).
Benzoin aestivale Ness (Lindera Bensoin Bl.) (p.a.)

18. Fam. Saxifragaceae

Philadelphus coronarius L.
xPkiladelphus Lemoinei (P. microphyllus x crema- 

rius).
De'utzia scabra Thuhg (D. crenata Sieb. et. Zucc).

19. Fam. HamumelMaceae

Liquidambar Styraciflua L. (p.a.).
Hamamelis virginiana L. (p.a.).

20. Fam. Platanaccae
x Plantanus acerifolia Willd. (P. orientalis x occiden

talis) (p.a.).
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2t. Fam. Rcsaceae

Physocarpus opulijolius Maxim. (Spiraea opulifolia 
LJ.

X Spiraea argata Zabel (S. Thunbergii x multiflora).
Spiraea cantoniensis Lour
Spiraea japonica L.
Spiraea ulmifolta Scop
x Sptrarea Fanhouttei Tabel (S. cantoniensis x trilo

bata).
Exochorda racemosa Rehd (E. grandiflora Hock;

(p-a-)-
Cotoneaster horisontalis Decne.,
Crataegus cordata Aii, (p.a.).
Crataegus pennsylvanica Ashe.
Crataegus tomentosa L.
Amelanchter intermedia Spach.,
Malus ioensis Britt, varr, plena Rehd.
Malus prunifoita Borkh (M. Ringo Carr).
x Malus purpurea Rehd (M. Niedzwetzkyana x atro- 

sanguinea)
Malus Sieboldî Rehd. (M. Toringo Sieb).
Chaenomeles lagenaria Koidz (Chaenomeles japonica 

(Thunb). Lindl. (Cydonia japonica Pers.).
Chaenomeles japonica Lindl. (Cydonia Maulei 

Schneid).
x Chaenomeles superba Rehd, (G. lagenaria x ja

ponica).
Pirus betulaefolia B'ge.
Rhodotypus kerrioides Sieb. et, Zucc.
Rubus parviflorus Nutt.
Roșa multiflora Thunb. (R. polyantha Sieb et. Zucc;).
Roșa rugosa Thunb.
Roșa setigera Michx.
Prunus americana March.
Prunus laurocerasus L. var. schipkaensis Spaeth.
Prunus per sica Batsch.
Prunus serotina Ehrh. (p.a.).
Prunus serrulata Lindl.
Prunus serrulata Dindl. var Hisakura Koehne.
Prunus triloba Lindl, var. plena Dipp.

22. Fam- Leguminoase

Cercis canadensis L. (p.a.).
Gleditschia triacanthos L.
Gymnocladus dioica K. Koch.
Cladrastis Iuțea Michx (Virgilia Iuțea Michx) (p.a.)
Sophora japonica L.
Wistaria sinensis Sweet.
Robinia luxurians Schneid.
Robinia Pseudacacia L. var. • unifolia Talon (R.P- 

var. monophylla Carr).
Robinia Pseudacacia tortuosa D. C.
x Coluțea media Willd. (C. arborescens x orientalis)

23. Fam. Rutaceae

Phellodendron amurense Rupr.

24. Fam. Buxaceae

Buxus sempertirens L.

25. Fam. Anacardiaceae

Rhus canadensis Marsch. (R. aromatica Ait) (p.d.p
Rhus copallina L. (p.a.).
Rhus glabra L.
Rhus glabra vâr. laciniata Carr.
Rhus typhina L. (R. hirta sudw).

26 Fam. Celastraceae

Euonymus Bungeana Maxim.
Celastrus scadetis L.

27. Fam. Acerâceae

Acer ginnala Maxim.
Acer tnacrophyllum Pursh.
Acer Negunda L.
Acer saccharinum L. (A. dasycarpum Ehrh.)
Acer sarcharum Marsh

28. Fam. Hipțwcastanaceae
x Aesculus carnea Hayne (A. rubicunda Lois., A. 
Hippocastanum x Pavia).

Aesculus discolor Pursch
x Aesculus hybrida D.C. (A. versicolor Wender, A. 
octandra x Pavia).

Aesculus Hippocastanum L.

29. Fam. Sapindaceae
Koelreuteria paniculata Laxm.

30. Fam. Vitaceae
Vitis cordifolia Michx
Parthenocissus vitacea (Bean) Hitsche (Ampelopsis 

quinquefolia var. vitacea Knerr).

31. Eam. Tiliaceae

x Tilia euchlora K. Koch (T. cordata x dasistyla).
Tilia glabra Vent (T. americana L.).

32. Fam. Elaeagnaceae

Elaeagnus multiflora. Thunb.
Elaeagnus umbellata Thunb. (E. japonica Hort. (p.a.).

33. Fam. Nyssaceae
Nyssa silvatica Marsh. (W, multiflora Wangh.r N. 

aquatica L.).

34. Fam. Araliaceae
Acanthopanax sessiliflorus Seem.

35. Fam. COmaccae
Cornus Amomum Mii!.
Cornus asperifolia Michx. (C. candidissima -Biscoff.) 

(p.a.).
Cornus Bailey Coult. et Evans
Cornus florida L. (p.a.)

36. Fam. Clethraceae
Clethra alnifolia L. (p.a.).

37. Fiaim. Ebenaceae
Diospyros virginiana L.

38. Fam, Styracaceae

Halesia carolina L. (H. tetraptera Ellis, Mohroden- 
dron carolinum Britt.) (p.a.).

39. Fam. Oieaceae

Pontanesia Fortunei Carr.
Fraxinus americana L. (F. alba Marsh.) (p.a.).
Fraxinus pennsylvanica Marsh. (F. pubescens Lam.) 

(p-a-)-
Forsytia europeae Deg. et. Bald.
Forsytia intermedia Zabel (F. suspensa x viridissima).
Forsytia suspensa Vahl. (F. Fortunei LindlA.
Syringa amurensis Rupr.

X Syringa chinensis Willd. (S. perstea x vulgarisft 
Chionanthus virginica L,
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40. Fam. Ascfepiadaceae

Periploca graeca L.

41. Fam. Verbenaccac
Callicarpa dichotoma Raeusch. (C. purpurea Juss C. 

gracilis S> et. Z) fp.a.).

42' Fam. Bignooiaceae

Campsis radicans Seem. (Tecoma radicans Jussb
Catalpa bignorioldes Walt. (C, syringaefolia Sims., 

Bignonia Catalpa L.).
Catalpa speciosa Ward. (p.a.).

43. Caprifoliaceae

Sambucus canadensis L. (p.a.).
Viburnum cassionoides L. (p.a.).
Viburnum dentatum L.
Viburnum Lentago L.
Symphoricarpus mollis Nutt. var. acalus Dieck.
Symphoricarpus orbiculatus Moench. (S. parviftorus 

Desf).
Diervilla floribunda S. et Z. (Weigelia arborescens 

Hort).
Lonicera chrysantha Turcz.
Lonicera ebulis Turcz.
Notă: (p.a.) x — parcul american.

Observații •1. In anul 1946 au fructificat, dintre speciile mai rare : Pseudotsuga, Abies Nordmanniana, Picea glauca, P. koraensis, P. obovata, P. orientalis, Pinus Jeffreyi, P. Peuce, P. pon- derosa. P. rigida, P. Strobus, P. Taeda, Taxo- dium, Juniperus virginiana, speciile de Carya, Ostrya, Castanea dentata, C. pumila, Quercus alba, Q, coccir.ea. Q. imbricaria, Q. mari- landica, Q. palbstris, Q. Primus,- Q. stellata, Q. velutina, speciile de Magnolia, Li- riodendron Sassafras, Amelanehier, Tilia gla- bra, Nyssa, Cornus asperifolia, C. florida, Halesia.2. In anul 1947 au fructificat: Tsuga, Pseu- dlotsuga, Pinus Peuce. P. resinosa, P. rigida, P. Strobus, P- Taeda, Taxodium, Chamaecypa-
HEPEHEHb UPEBECHblX 3K3OTOB. PA3BOUHMbIX

P c 3

KyjiBTypM 3K30T0B npeacTaBJiaior onpeaejieHHoe 3na- 
neHHe b .pene nepeoOpasQBaHiiH npapoAH. ITocjie KpaTKoro 
HCTOpHsecKoro osepKa pafioT, npon3BeAeHHBix c 3Toft 
uejibio b CCCP h b Hameii crpane, aBTopw ciaTbH npa- 
boaht nepeqeHB apeBecnax bksotob, nponspacTaiomHX b 
jțeHApapHH Basoni, njiomaAbio b 16 ra b pafione Thmh- 

rls, Juniperus virginiana, Pterocarya, speciile de Carya, Carpinus caroliniana, Oorylus rostra- ta, Castanea dentata, C. pumila, Quercus alba, Q. borealis, Q. imbricaria, Q. marilandica, Q. palustris, Q. Prinus, Q. velutina, Lîquidambar, Amelanehier, Prunus laurocerasus, Phelloden- dron, Acer macrophillum, Tilia glabra, Nyssa, Cornius, Clethra, Halesia.3. In anul 1949 au fructificat: Pseudotsuga, Abies Nordmanniana, Juniperus virginiana, Carpinus caroliniana, Ostrya, Quercus alba, Q. bicolor, Q. borealis, Q. coccinea, Q. imbricaria, Q. macrocarpa, Q. marilandica, Q. velutina, Liriodendron, Liquidambar, Sassafras, Benzoin, Tilia glabra, Cornus florida.4. In anul 1950 au fructificat: Tsuga, Picea- koraensis, Taxodium, Carya alba, C. cordifor- mis, C. glabra, C. laciniosa, C. ovata, C. Pe- can, Corylus rostrata, Castanea dentata, C. pumila, Hamamelis, Nyssa, Cornus florida.5. Date asupra germinației tehnice a semințelor:a) recolta 1949: Liquidambar 33%;b) recolta 1950 : Taxodium 23,3%, Carya ovata 86%, Hamamelis 98%, Crataegus pen- sylvanica 22,3%, C. tomentosa 3,7%, Koelreu- teria 91,7%, Cornus florida 15,3°/o, Fraxinus americana 78,3.%.Speciile de Fraxinus, Diospyros, Koelreu- teria, fructifică anual, dând semințe de bună calitate. Speciile Castanea pumila, C. dentata fructifică des și abundent, dar semințele sunt sterile; deasemenea Tilia glabra (1949, 1950), Picea orientalis (1949). La genul Crataegus s’a observat lipsa formării embrionului.Speciile de Quercus sunt la începutul epocii de fructificație, dând cantități reduse de ghindă, însă de bună calitate. Se remarcă vitalitatea normală a fructelor de Carya.6. S’a observat regenerarea naturală Ia Hamemelis, Diospyros, Q. imbricaria ; iar la Sassafras și Gymnocladus o puternică drajo- nare. .
(va urma)

B PyMHHCKOM HAPOAHOH PECnySJIMKEio m e .
rnopa, Ha bmcotc 92 m Haa ypobhcm MOpn.

lipHBOAaTCH AaHHbie oTHOCHTejîbno njiOAOHOineHHH, 
BCXOJKeCTH CeMHH, CCTeCTBeHHOrO BO3HO0HOBJieHHH H6KO- 
TOpblX H3 BK3O.TOB.

CraTM flBJineTCH npoAQjiiKeHHeM HaneqaTaHHofi b 
oahom H3 npeAHAyiHHX Honrepon acypiiajia.
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TABELE ROMÂNEȘTI DE PRODUCȚIE
DE 

ING. R- DISSESCUPentru, desfășurarea în cât mai bune condiții a lucrărilor de stabilire a fondului productiv și a productivității pădurilor noastre, lucrări ce constitue în parte însuși sâmburele proiectelor de amenajarea pădurilor. Institutul de Cercetări Forestiere',' Secția Amenajări, a avut în planul, său tematic, printre sarcinile de primul ordin, realizarea tabelelor romă" nești de producție pentru cele mai importante specii forestiere.Trebue menționat faptul că inițiativa studiului productivității pădurilor aparține Academiei R.P.R. care, printr’unul din colectivele Institutului Forestier, a elaborat metoda de determinare a productivității pădurilor prin tabele de producție. Stabilirea acestei metode a creat condițiile obiective pentru întocmirea tabelelor respective de către ICEF.Până în ultima vreme când s’a început utilizarea cu succes a tabelelor sovietice, centrele de amenajare, precum și toate unitățile din producție, erau avizate a folosi în calculele de evaluare a fondului lemnos și a creșterii pădurilor noastre, tabelele de producție Schwap- pach, Eichorn și Festmantel, care în lipsa altui material, constituiau unicele surse de informație în problema evaluărilor. Se iveau însă mari inconveniente în aplicarea lor. Astfel:a) Lipsa de uniformitate a modului în oare erau construite și calculate tabelele, fapt care conducea la imposibilitatea utilizării acestora în chip omogen;b) Faptul că. tabelele respective oglindeau specificul pădurilor străine, pentru care fuseseră în realitate întocmite. Pe când pentru unele specii clasele de producție erau în. număr de cinci (Schwappaich), alți autori prezentau tabelele construite pe mai multe sau mai puține clase de producție, situație din care rezultau confuziuni.c) Pe de altă parte pentru unele specii (tei, carpen) nu există în uz nici măcar tabele străine.In economia forestieră socialistă toată munca de conducere și planificare în sectorul silvic necesită o cunoaștere deplină și efectivă a fenomenelor ce se produc în arborete, a cuantumului mialei lemlnoase și a creșterilor acestor arborete.Tabelele de producție românești vin să marcheze un pas înainte pe drumul cunoașterii forestiere și avantajele sunt 'în primul rând de ordin economic.O tabelă de producție, indică — după cum se știe — prin cifrei^ medii ce le prezintă, date asupra înălțimii, diametrului, suprafeței de bază, numărului de arbori, volumului și 

creșterilor, pe clase de producție, atât pentru arboretul principal cât și pentru arboretul secundar.Tehnica amenajărilor așa cum se practică astăzi la nod, necesită pentru afectațiile II-V în care de regulă nu se fac >cubaje exacte, talbele de producție.In prima etapă a elaborării tabelelor de producție pentru speciile principale din R. P. R. Institutul de Cercetări Forestiere a întocmit în anul 1950, tabele de producție pentru salcâmi, tei și carpen.Metoda de lucru a trebuit să asigure executarea tabelelor într’un interval de timp foarte scurt — un an ide zile — deoarece nu se puteau aștepta mai multe decenii, cum ar fi fost cazul, dacă s’ar fi adoptat metoda clasică de întocmire a tabelelor de producție, care urmărește anumite suprafețe de (probă experimentale permanente, intervale lungi de timp, studiind din 5 în 5 ani variata volumelor respective.Găsindu-se modalitatea de trecere dela metoda în timp la una mai expeditivă, a fost necesar să se extindă cercetările în numeroase suprafețe de probă răspândite pe toată harta țării.Sondajele s’au făcut în suprafețe de probă de tipul benzilor de probă cunoscute din practica cubajelor. In cazul nostru s’au folosit benzi lungi de 100—200 m și late de 10 m.S’au' întreprins măsurători de precizie în toate regiunile țării, executându-se 495 suprafețe ide probă. Pe specii repartiția este următoarea:
Salcâm din plantație ....... 108 locuri de probă
Salcâm din lăstari . . . . 110 » „ »
Carpen . . ............................  . 187 „ „ „
Tei. . ............................. ... 90 „

Total , . . .................. 495 locuri de probăTa alegerea lor s’a căutat să se prindă condițiile cele mai variate și în special condițiile extreme de productivitate, ca o consecință a circumstanțelor staționate.Arboretele din oare s’au recoltat înregistrările, trebuiau să îndeplinească următoarele caracteristice:a) Specia cercetată să participe în compoziția arboretului în proporție de cel puțin 80%;b) Arboretele să fie echiene sau să li Se poată stabili cu precizie o vârstă medie; variațiile admise numai .pentru cazul carpenului și teiului din sămânță âu fost de cel mult 5 ani;c) Arboretele să prezinte un aspect omogen adică o repartiție uniformă a numărului de arbori și a diametrelor pe suprafața .considerată;
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d) Arboretele să fie de consistență plină și să nu li se fi aplicat operațiuni culturale normale în ultimii cinei ani.S'au inventariat diametrele la 1,30 m dela sol cu iclupa lavând precizia de 1 mm și s'au măsurat cu dendrometrul pistol câte mmimum 4 înălțimi de fiecare categorie de diametre, acestea fiind ^considerate din ictm în am. înregistrările s’au făcut sepairat pentru arboretul principal și separat pentru cel secundar, cel din urmă 'fiind ideterminat după tipul de răritură slabă și în general de jos.Creșterile s’au stabilit prin măsurarea creșterilor curente pe ultimii cinci ani direct pe inelele .anuale, luându-se proba la 1,30 m dela sol.— Prelucrarea datelor și întocmirea tabelelor au mai necesitat și următoarele operațiuni:— S’au completat fișe pentru fiecare loc de probă cu date privind : diametrul mediu, înălțimea medie, coeficientul de formă al arboretului, suprafața de bază, numărul de arbori, volumul, creșterea medie și creșterea curentă.— Cifrele au fost transpuse în grafice și compensate conform procedeelor grafice ale metodei statistice. Apoi s’au făcut centralizări pe specii și pe clase de producție.Din analiza valorilor obținute, a rezultat — în cazul salcâmului — necesitatea întocmirii unor tabele separate pentru arboretele provenite din plantații (adică din sămânță) față de cele provenite din lăstari, ultimele dovedin- du-se în condiții egale de stagiune cu 20—25% mai puțin 'productive.In formă finală, tabelele de producție oferă pentru arboretele de salcâm (plantații și lăstari), tei și carpen, următoarele diate cifrice medii pentru o 'anumită vârstă și o anumită clasă de producție: înălțime medie, diametrul mediu, suprafața de baiză, numărul de arbori, volumul lemnului mărunt, volumul total, creșterea medie și creșterea curentă pentru arboretul principal, iar pentru arboretul secundar, volumul și numărul de arbori.Pentru salcâm, datele sunt furnizate pentru arborete de vârste cuprinse între 5 și 30 ani; pentru carpen, vârstele variază între 10 și 20 ani, iar la tei, tabela este întocmită pentru arborete dela 10—110 ani.Una din problemele cele mai dificile cu care se întâlnesc amenajiștii este aceea a determinării vârstei in cazul arboretelor destul de neregulate. Neputându-se face determinări directe, s’a căutat a se da o soluție expe' ditivă și îndeajuns de precisă așa fel încât să 

se poată stabili vârsta pomindu-se dela~ elementele ușor măsurabile cu ocazia lucrărilor curente: diametrul la 1,30 m dela sol și înălțimea. Deoarece la salcâm, problema de mai sus nu prezintă dificultăți, s’a construit pentru carpen și tei câte un grafic cheie de unde se poate .stabili și dasa; de producție corespunzătoare aceluiași arboret.Tot pentru a se veni în 'ajutorul practicianului s’a mai adăugat tabelelor și o serie de alte grafice care dau pentru toate cele trei specii:■clasele de producție în funcție de înălțime și vârstă ;variația suprafeței de bază cu vârsta ; variația creșterilor curente cu vârsta ; variația volumelor ou vârsta.Pentru salcâm au fost construite două rânduri de grafice.Recapitulând,' tabelele de producție elaborate de ICEF, |COnțin, înafară de cifrele ele7- mentelor neapărat necesare fn evaluările forestiere, date care reprezintă un aport pe drumul- cunoașterii științifice a pădurilor noastre cum șl două inovații :Metoda de lucru care, extinzând cercetările în suprafață, permite elaborarea în timpul cel mai scurt.Graficul cheie de stabilire a vârstei economice și a clasei ide producție uzându-se numai de elemente ușor măsurabile ; diametrul la 1,30 m dela sol și înălțimea.In plus a mai fost elaborat șî un grafic cu ajutorul căruia se poate face o foarte rapidă reducere a volumului normal în funcție de sindicele de densitate '(adică raportul între sprafața de bază reală și suprafața de bază normală) eliminându-se 'astfel operațiunea înmulțirii.Institutul a programat mai întâi întocmirea tabelelor pentru speciile salcâm, tei șî carpen, nu întâmplător, ci pornind dela următoarele considerente :a) Pentru ia se verifica eficiența și precizia metodei și inovațiilor prezente, .s’iau ales specii care să nu fie de primă importanță ;b) Pentru speciile amintite nu există niciup fel de tabele străine care să se fi aplicat la noi în țară.In planul de lucru din anul 1951 s’a prevăzut întocmirea tabelelor pentru speciile mai importante de Quercus; stejarul, gorunul, cerul și gârnița. Urmează ca în continuare să se elaboreze tabele de producție și pentru celelalte specii forestiere.
pyMbIHCKME MACCOBblE TABJIHUbI

P e 3 io m e

Abtop CTaTbH H3naraeT cnocoâ coctsbjișhhh pyMHH- VuasHEaeT MeTOAttKy h cnocofiw, . npa noMomn ko- 
ckhx MaccoBHx Ta&iMii, paapafioTaHHbix b 1950 roay hjih Topux Sunu npoHaaeAeHM oSwepw ji oSpaCorafiM AaHHMC 
Gejioft aKariHH, jrMnbl h rpaGa Hay'tHO-KcqaeAOBarejibCKHM juis cocTaBJieHHsi ț^Ojihh-
jqiCTHTyTOM,
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EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE 
----------------------------------------------- ------------- -A ------------ .------- ————

EPOCA DE DOBORÂRE A ARBORILOR 
CA FACTOR DETERMINANT IN ÎNSUȘIRILE LEMNULUI

DE 
ING. ILIE C. DEMETRESCUIn decursul elaborării diverselor proiecte de standard privitoare la lemn, au intervenit adesea controverse vii în jurul chestiunii, dacă epoca de doborîre a arborilor este bine Sau nu să fie luată în considerație ca o condiție tehnică necesară. Felul cum s’a pus și s’a inter-' pretaț problema a constituit, nu arareori, cauze de îngreuiare a lucrului. Rândurile de mai jos sunt isvorîte din dorința de a .aduce o contribuție Ia lămurirea acestei probleme îndelung frământată, dar insuficient rezolvată.Din timpuri foarte îndepărtate a existat credința că este o strânsă legătură între epoca de doborîre (tăiere) a arborilor (anotimp, fazele lunii, etc.) și însușirile lemnului rezultat. Astfel, arhitecții și marii constructori romani ai antichității atribuiau lemnului provenit din arborii doborîți iarna, însușiri alese; dimpotrivă lemnul din arborii doborîți primăvara „în mâsgă” după aceiași ar fi inferior; adică ,'s’ar contrage și s’ar strâmba mai mult, ar prezenta rezistențe mai reduse la diversele solicitări, ar fi atacat mai frecvent de insecte și ar putrezi mai repede. Această credință s’a întării în decursul timpului, în așa măsură- încât arhitecții și constructorii din evul mediu nu foloseau lemn din arborii doborîți în celelalte anotimpuri.■Caietele de sarcini ale multor administrații, mari consumatoare de lemn, pretindeau, și în unele cazuri continuă a pretinde, în mod expres, chiar și azi, ca traversele de cale ferată, stâlpii de linie telefonică, telegrafică, de_ conducte electrice, stâlpii de mină, etc., să fie fasonați din arbori doborîți în epoca de repaus vegetativ.In comerțul de lemnărie rotundă (bușteni pentru cherestea fină, pentru furhire, etc.) se făcea și se continuă uneori a se mai face caz de timpul de doborîre a arborilor.Regulamentele multor administrații silvice, ca și unele ordonanțe de poliție forestieră, care' pretindeau — de cele mai multe ori din considerații de ordin silvicultural și gospodăresc — ca doborîrea arborilor să se facă în general, în epoca de liniște vegetativă, au consfințit această practică.Primele cercetări științifice pentru lămurirea chestiunii se situează în jurul anului 1750. Concluziile lor reprezintă aproape o totală ne

gare a vreunei legături hotărî toare dintre timpul de doborîre al arborilor și însușirile lemnului.Față de unele imputări ce s’au adus primelor cercetări, în ce privește metoda de lucru, problema a fost reluată de o mulțime de cercetători, în a doua jumătate a secolului ai XlX-lea. Aceștia, în mare majoritate, au ajuns deasemenea la concluzia că anotimpul în care se face doborîrea arborilor nu are nicio însemnătate practică pentru însușirile lemnului. Unii din cercetători au pledat însă pentru tăierile de iarnă și au făcut rezerve în ce privește tăierile de vară. Dar, nu pentrucă lemnul verde provenit din aceste tăieri s’ar deosebi inițial în însușirile sale ; ci pentru motivul că împrejurările ulterioare, sunt prielnice pentru lemnul din tăierile de toamnă și iarnă și neprielnice pentru tăierile de primăvară și vară.In felul acesta, lemnul ajunge să se diferențieze, totuși, în lemn cu însușiri superioare, cel din tăierile de „iarnă” și în lemn cu însușiri inferioare, cel din tăierile de „vară”. Meritul de căpetenie al acestor cercetări constă în faptul că ele au făcut diferențiere între condițiile inițiale ale lemnului verde și cele de manipulare și păstrare.Cercetări mai sistematice științifice,. .întreprinse în ultimul timp, au condus la anumite concluzii, care mai au nevoie de multe completări. 1In cele ce urmează, se va stărui asupra rezultatelor interesante pentru țara noastră și mai ales asupra unei juste interpretări a faptelor, în funcție de factorii principali ce intervin, în legătură pe deoparte cu recoltarea Și pe de altă parte cu condiționarea ulterioară a lemnului.Tema care s’a pus a fost aceea de a se vedea, dacă lemnul rezultat din arborii din aceeași specie și crescuți în condiții staționale pe cât posibil indentice, dar doborîți la intervale egale în decursul anului, prezintă pe deoparte imediat după doborîre, iar pe dealta în decursul timpului, variații de însușiri și în, ce măsură.Pe această cale s’a dovedit, că lemnul proaspăt (verde) rezultat din arbori doborîți în diferite luni ale anului, nu prezintă în momentul doborîrii deosebiri esențiale în însușirile
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sale, care să poată fi atribuite epocii diferite de doborîre.Este știut că însușirile fizico-mecanice ale lemnului stau fin strânsă legătură, între altele, cu gradul său de umiditate. Superioritatea lemnului din tăierile de iarnă față de lemnul din tăierile de vară, se explică prin faptul că, în timpul iernii, arborii ar conține cea mai redusă cantitate de apă și invers, inferioritatea lemnului din tăierile de vară și mal ales de primăvară s’ar datora tocmai faptului că vara și mai cu 'seamă primăvara, adică in timpul celei mai intense circulații a sevei, arborii ar conține mai multă apă. Ori, cercetările cele mai vechi, lîncepând dela mijlocul secolului al XVIII-Iea, au arătat că lemnul proaspăt (de stejar și anin), prezintă, în adevăr, oarecare variații în ce privește greutatea specifică și deci și conținutul în apă ; dar că aceste variații sunt exact invers de cum era de așteptat. Cel din Decembrie și Ianuarie este cel mai greu; cel din Aprilie — Mai, August — Septembrie este de greutate mijlocie, iar cel mai mai ușor, cel din Iunie — Iulie. Cercetările mai recente făcute asupra lemnului de brad și de molid de dimensiuni mijlocii și mari, dovedesc că conținutul în apă al lemnului verde este în toate anotimpurile foarte ridicat. în alburn și foarte scăzut în duramen. (Variații sistematice în legătură cu epoca de doborîre n’au putut fi constatate). Greutatea specifică a lemnului proaspăt, sub formă de grinzi ușoare întregi, variază, în mijlociu astfel :
brad molid

Album . . . 91,5 98,0 104,0 90,5 96,2 104,3
Duramen . . 43,8 50,8 61,8 45,4 50,9 56,3Deosebirile dela arbore la arbore și dela probă la probă sunt însemnate. In schimb, nu se constată variații apreciabile determinate de anotimp în greutatea specifică a lemnului proaspăt.Greutatea specifică a lemnului uscat la aer timp de 15 luni, sub acoperiș, variază în mijlociu astfel :

brad molid

Alburn . . . 43,9 48,8 54,1 38,7 45,2 52,6
. Duramen . . 41,8 45,8 50,3 39,1 44,5 50,9

1O primă observație care se impune este a- ceea că, prin uscare, deosebirile dintre greutatea specifică respectiv gradul de umiditate al albumului și duramenului se șterg aproape cu totul.Greutatea specifică a duramenului, după 15 luni de uscare, sub acoperiș, a rămas aproape neschimbată (redusă cu circa 10%). Aceste fapte explică comportarea în multe privințe deosebită a albumului față de duramen, în întrebuințările lemnului sub formă de verde sau uscat.

Limitele de variație destul de largi ale greutății specifice a lemnului uscat se datoresc faptului că termenul de 15 luni de .păstrare Ia uscat cade pentru unele probe în mijlocul verii, iar pentru altele, în mijlocul iernii, deci în condiții de umiditate a aerului diferite. Apoi, unele probe au fost ținute la uscare două ierni și o vară, iar altele, două veri și o iarnă.Raportată la starea absolut uscată a lemnului greutatea specifică a lemnului din tăieri din anotimpuri diferite este practic egală.Restrângând faptele numai la factorul ce interesează aici și anume anotimpul variabil de doborîre a arborilor și eliminând ceilalți factori variabili: umiditatea aerului, particularitățile individuale ale arborilor și probelor din experimentare, se poate 'Conchide că lemnul proaspăt rezultat din doborîrea de arbori în diferite antotimpuri, nu prezintă în momentul doboriiii deosebiri în conținutul de apă.Dată fiind dependența însușirilor lemnului, în general de acești factori, se poate trage o a doua concluzie: că nici rezistența nici ușurința prelucrării și nici puterea calorică a lemnului au sunt influențate de epoca deosebită de doborîre a arborilor. Lucrul acesta a fost confirmat și pe calea cercetărilor experimentale riguroase.Dată fiind însemnătatea sa deosebită pentru folosirile practice, se va mai stărui încă asupra comportării lemnului după doborîre, ca material inert, la condițiile mediului înconjurător.Lemnul din tăieri diferite, ținut timp de 15 luni Șub acoperiș (într’un șopron închisul, a arătat un mers deosebit al procesului său de uscare, după epoca de doborîre a arborilor. Astfel piesele din bușteni tăiați din Octombrie până în Ianuarie s’au uscat foarte încet și uniform, având nevoie de 6 luni sau 8 luni până să atingă așa zisa greutate specifică a lemnului uscat la aer. Probele din.bușteni tăiați din Mai până în Iulie dimpotrivă, s’au uscat mult mai repede, atingând aceeași greutate specifică în numai 1—2 luni. Un fapt deosebit de interesant este acela că fenomenul de uscare la piesele din prima categorie, șl-a păstrat mersul său uniform regulat chiar și pe timp călduros, încât gradul de uscare al probelor de iarnă a fost întrecut de acela al pieselor din bușteni' tăiați ulterior.Desvoltarea deosebită a procesului de uscare a lemnului din tăierile de iarnă și de vară are urmări însemnate asupra însușirilor tehnologice ale lemnului. Uscarea grăbită. și neregulată cum se întâmplă la lemnul din tăierile de vară — dă' naștere la deformări și crăpături, rezultate din neegalitatea tensiunilor puternice și neuniforme în masa lemnoasă, care se produc în timpul uscării.Dacă uscarea lemnului se face în condiții favorabile (în șopron închis), nu se constată 
17



crăpături prea puternice și nici deformări prea mari la lemnul din. tăierile de vară, față de cel din tăierile de iarnă. In practică, asemenea condiții favorabile sunt rare. Deobicei, lemnul din exploatări sub formă de trunchiuri, catarge, butuci, cojit sau necojit, este lăsat, un timp mai mult sau mai puțin îndelungat, expus la intemperii (insolații, vânturi, umezeli intermitente) și la condițiile din pădure, adesea cu totul neprielnice pentru conservarea lemnului. Ca urmare, fenomenul de uscare capătă vara un mers foarte neregulat; perioadele de

Fig. 1.— Bușteni de molid, la gura unui 'scoc.uscare rapidă sunt urmate de perioade de uscare mai înceată, de oprire a uscării și chiar de creștere a gradului de umiditate. Fenomenele însoțitoare ale crăpării șl deformării vor avea și ele un mers neregulat. Lemnul prin acestea va fi deteriorat.Trăinicia lemnului după cercetările mai vechi, n’ar depinde în niciun fel de anotimpul în care a avut loc doborîrea arborilor. Unele cercetări mai noi fac însă o diferențiere în sensul că lemnul uscat nu depinde în ce privește trăinicia de anotimpul de tăiere. In stare verde, dimpotrivă, lemnul din tăierile de iarnă și mai ales de toamnă este mult mai trainic decât cel de vară și în deosebi decât cel de primăvară. Această diferențiere s’a constatat în mai mare măsură la alburn și în mai mică măsură la duramen.Considerațiile mai sus amintite, privind tehnologia lemnului, nu pot fi singurele determinante la alegerea epocii de doiborîre a arborilor, In adevăr exploatarea pădurilor mai prezintă 

și alte aspecte și nume: silvicultural, gospodăresc, social-economlc, etc.In pădurile cultivate în crâng — tăierea arborilor trebue să se facă în perioada de repaus vegetativ. Se știe că puterea de lăstărire a cioatelor de arbori și a rădăcinilor acestora este maximă primăvara, după pornirea sevei. Apoi, lăstarii timpurii au răgazul necesar pentru a se desvoltă normal și a se lemnifica deplin până toamna. Dacă am proceda la tăieri în perioada de vegetație activă, regenerarea prin lăstărirea pădurii nu s’ar mai putea realiza de loc sau numai parțial. La noi, perioada de repaus vegetativ și deci de .tăiere a pădurilor de crâng este socotită obișnuit, între 1 Octombrie și 31 Martie *).Totuși cel mai potrivit timp pentru asemenea tăieri este cel după trecerea gerurilor puternice de iarnă (care aduc vătămări capacității de lăstărire a cioatelor) și înainte de pornirea vegetației, adică în lunile Februarie :— Aprilie.’In pădurile cultivate în codru, este necesar ca tăierea arborilor, fasonarea și ‘scosul din parchet al materialelor rezultate, să se facă iarna, pe zăpadă. In felul acesta, puieții acoperiți și protejați de zăpadă, sunt vătămați mai puțin. Pe măsură ce cultura pădurilor se perfecționează, regula aceasta devine mai obligatorie.In cazul împăduririi prin plantații, tăierile pot avea loc — fără pagubă însemnată din punct de vedere cultural — și în timpul verii.Operațiunile de doborîre a arborilor și de fasonare și scoatere a materialelor rezultate, sunt, în general, mai anevoioasă și mai costisitoare iarna decât vara. Ziua de lucru este mai scurtă, iar timpii morți cu drumul la locul de lucru, cu încălzitul, etc., sunt mai mari.Arborii înnecați de zăpadă se taie mai anevoie, trebuind să se facă loc în jurul lor; lemnul înghețat nu se cojește bine, se secționează, se sortează și se grupează mai greu și cu pierderi mai mari decât vara. In anumite locuri dela munte, bogate în căderi de zăpadă, tăierile de iarnă sunt aproape imposibile, chiar și numeai din punct de vedere al operațiunii tehnice.Pe de altă parte, exploatările de iarnă sunt înlesnite prin faptul că iama n’avem grija de a apăra lemnul de atacurile insectelor și ciu- * percilor, la care este expus în stare verde, pe vreme călduroasă. Cele câteva luni cu temperaturi scăzute până în vară, dau răgaz lemnului să se usuce suficient, spre a nu mai fi atacat de insecte și ciuperci.Scosul și transportul lemnului din pădure pot fi mai lesnicioase pe pământul înghețat și cu zăpadă. Acest avantaj este anulat, într’o
‘) STAS 435—49 definește astfel: „Epoca repausului 

vegetativ, perioada de timp dela încetarea circulației 
sevei (toamna), până la înfrunzire; practic, între 1 Oc
tombrie al anului curent și 31 Martie al anului ur
mător (pct. 14).

18



oarecare măsură, de faptul că lemnul din tăierile de iarnă își păstrează mai mult timp greutatea inițială.Exista mai înainte interesul de a antrena brațele de muncă ieftine iarna, când nu se solicitau pentru agricultură, la lucrul în pădure. Pe măsură ce avansăm pe calea construirii socialismului și calificării muncitorilor de pădure, unitățile de gospodărie forestieră câștigă independență, și astfel, se poate distribui atât munca la pădure, cât și mijloacele de producție într’o formă cât mai regulată, atât vara cât și iarna. Numai în felul acesta se 'obține cel mai ridicat randament pentru economia națională. Este adevărat că într’o gospodărie forestieră rațional organizată, activitatea poate fi planificată în așa fel încât în diversele anotimpuri ale anului să se execute lucrările cele mai corespunzătoare. Totuși, munca de exploatare a lemnului ocupă, prin volumul său, un loc cu totul predominant față de celelelalte lucrări silvice la un loc. In orice caz o parte dintr’însa va trebui să fie deplasată și iarna.Un desavantaj destul de serios, pe care îl prezintă, în anumite cazuri, tăierile de iarnă ale molidului, rezidă în faptul că ne împiedică de a valorifica concomitent și coaja pentru tăbăcit. In adevăr, în descojirile de iarnă scoarța se rupe în bucăți mici (așdhii), greu de adunat și de conservat, încât operațiunea devine nerentabilă.In epoca de activitate vegetativă, dimpotrivă, scoarța se deslipește cu ușurință în fâșii sau tabele lungi și late, lesne de manipulat și de condiționat. Importanța acestui produs, ca material tanant, pentru industria noastră de tă- băcîre, justifică anumite cereri de a se aplica molidului și tăieri de vară.Iată, pe scurt, o serie întreagă de considerente, care se încrucișează cu cele de ordin tehnologic ale lemnului, în determinarea celei mai potrivite epoci de tăierea arborilor.In rezumat, se poate spune că printre constructori și în general, printre cei care folosesc lemnul ca material de construcții, dăinu- ește părerea adânc înrădăcinată despre superioritatea lemnului rezultat din tăierile de iarnă ale arborilor.Cercetările științifice — după străduințe de peste două sute de ani — au fixat ideile cu privire la această chestiune în sensul că:Lemnul verde rezultat din arbori doborîți din diverse anotimpuri, nu prezintă deosebiri de însemnătate practică, sub raportul tehnologic.

Condițiile următoare perioadei de doborîre a arborilor, condițiile din perioada de uscare a lemnului ca material de construcție, pentru folosiri industriale și combustiune, sunt însă deosebite. Și anume, sunt în special prielnice pentru lemnul din tăierile de toamnă și de început de iarnă Octombrie—Decembrie și neprielnice pentru cel din tăierile de primăvară și vară.Dacă lucrurile acestea sunt adevărate, în general, nu pot fi negate însă nici unele cazuri inverse. Lemnul de molid și de brad din tăierile de vară, uscat în anumite condiții, poate căpăta o frumoasă coloare albă și uniformă, fără desavantajele crăpării. Pentru prelucrări în industria mobilei curbate și pentru derulat lemnul de fag, provenit din tăierile de vară (în sevă) este cel mai potrivit.Multe din condițiile neprielnice ale lemnului din tăierile de primăvară și vară pot fi înlăturate, prin anumite măsuri. Astfel, se poate grăbi uscarea bună a lemnului, lăsând arboretele doborît cu coroana neretezată un timp oarecare. Frunzele nu numai că grăbesc uscarea lemnului, prin transpirație, dar îl- și desevează în oarecare măsură. Necojirea imediată a trunchiurilor apără de uscare prea rapidă straturile de lemn exterioare și deci de cră- pare. Scoaterea lemnelor din pădure și în deosebi din anumite locuri umede și ou aer stagnant și depozitarea lor în locuri potrivite și după metoda corespunzătoare, pot dease" menea, să înlăture mult din desavantajele tăierilor amintite.Considerațiile de natura tehnologiei lemnului -se încrucișează, în practică, cu altele de or-1 din silvi'cultural, gospodăresc și social-econo- mic. Unele dintre acestea acționează în același sens, cum sunt cele silvico-culturale, altele sunt indiferente, iar altele opuse. Concluzii juste nu se pot trage, decât dacă sunt puse în balanță toate aceste elemente șî anume, nu numai sub raportul lor calitativ, ci și cantitativ. Oricum, un răspuns just nu poate fi dat decât dela caz la caz.
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nEPMOH BAJ1KH JIECA KAK PElIIAIOmHIÎ OAKTOP CBOUCTB UPEBECHHbl 

P e 3 io m e

npn paapaSoTKe paanNx CTau^apTOB na apeBeciiHy 
B03HHK sonpoc, cjieayeT jiu cumarb Bonpoc nepno^a 
BajiKU Jieca neoOxoAHMbiM TexnmiecKUM ycjioBHeM.

AbtoP cTarbH yKaahiBaeT, hto Bajma Jieca b pasHhie 

HpeMena roaa He bjihsct na npomiocTb, jierxocTb o6pa- 
60TKM H TCnjIOTBOpHbie CBOiiCTBa npeBeCHHH, HO OKa3N- 
BaeT BJînnuHe na npouecc ecrecTBeuuoft cyniKH.
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MĂSURI PENTRU ÎMBUNĂTĂȚIREA EXPLOATĂRII 
TRACȚIUNII PE G F. F.

DE

ING. L. BORAActivitatea tracțiunii c.f.f. în. ceea ce-privește volumul de prestații, rezultă din sarcinile pe care trebue să le îndeplinească căile ferate forestiere în vederea satisfacerii cerințelor ce decurg din desfășurarea planului de transport.Pentru ca realizarea acestor prestații să fie efectuată în condiții cât mai bune și economice este necesar ca atât organele de conducere dela unitățile c.f.f., cât și cele de executare ale tracțiunii, să depună o muncă perseverentă, organizată și coordonată. Această muncă nu poate fi alta, decât cea planificată, după principiile socialiste.Un bun plan de activitate are drept scop: stabilirea obiectivelor ce trebue atinse de organele de tracțiune;indicarea modului cum trebue activat pentru atin gerea acestor obiective;Arătarea rezervelor ascunse ce trebue folosite în vederea unei exploatări rentabile, cu maximum de efect și minimum de cheltuieli.Realizarea, în special calitativă, a planului de tracțiune este o sarcină nu numai a personalului dela tracțiune, dar și a întregului personal ce concură Ia exploatarea c.f.f. într’o colaborare perfectă.
De pildă: pentru realizarea perioadei de 

reutilizare propusă la locomotive (timpul de utilizare plus timpul de staționare în depou până la o nouă utilizare a locomotivei) nu este deajuns ca mecanicul să mențină viteza teh
nică prevăzută, ci este necesar și concursul personalului dela mișcare (stații) ca să nu depășească staționările în capul trenului și în stațiile intermediare și să realizeze astfel vi
teza comerciala.Perioada de reutilizare este deci un indicativ sau indice de calitate nu numai, al tracțiunii, ci și al mișcării.Dar și organele atelierelor, întreținerii și de semnalizare trebue să contribue la realizarea perioadei de reutilizare propusă și anume : lăcătușii de revizie să facă revizia tehnic# a vagoanelor conștiincios și la timp, să asigure buna funcționare a frânelor; organele dela întreținere să asigure buna stare a liniei, fără restricții de viteză; organele de semnalizare să asigure existența și buna funcționare a semnalelor. Numai în felul acesta, mecanicul va putea duce trenul repede și în deplină' siguranță.Unul din cei mai importanți indicativi de calitate este consumul specific de combustibil. Importanța acestui indicativ reiese clar din faptul că actualul parc de locomotive aflat în 

circulație consumă anual circa 12 000 vagoane lemne de foc.Acest indicativ în aparență numai al tracțiunii este în realitate al tuturor organelor d.f.f. începând cu focfiistuj care alimentează locomotiva cu lemne și terminând cu șeful c-f.f. care întocmește graficele de mers ale trenurilor.In vederea realizării consumului specific prevăzut și pentru a avea deci o utilizare rentabilă a locomotivei, fochistul va trebui să con-< ducă focul punând lemne cu socoteală și pricepere, impiegatul de mișcare și acarul să rețină trenul în stații cât mai puțin posibil, meseriașii din ateliere să execute conștiincios reparațiile și să pună locomotiva în perfectă stare de funcționare, iar șeful de gară și șeful de tren vor trebui să formeze trenul în așa fel ca întreaga putere de remortare a locomotivei să fie utilizata.Dar nu. numai atât. Mai putem arăta că acest indicativ este în strânsă legătură cu alți indicativi de calitate ce trebue urmăriți. In adevăr, dacă perioada de reutilizare a fost depășită, reiese că locomotivele au stat, și au consumat neproductiv combustibilul; diaca parcursul mediu zilnic al locomotivelor nu a fost realizat, rezultă că au fost menținute în serviciu mai multe locomotive decât a fost nevoie ; dacă procentul de locomotive-km de manevră a fost depășit, înseamnă că stațiile au folosit locomotivele de manevră nerațional și au ars lemnele fără rost.Consumul tspecific de combustibil a fost fixat, socotind că trenurile vor circula în medie cu tonajele prevăzute în plan, că procentele de utilizări neproductive vor fi res-: pectate.O mare importanță treb le să se dea de către toate unitățile de c.f.f. lemnelor de foc pentru alimentarea locomotivelor. Acestea trebue să fie cât mai bine uscate, pentrucă în acest mod, economii de combustibil, poate merge până la 35%. De aceea unitățile respective trebue să se îngrijească de existenta unui depozit de lemne special amenajat în acest scop și în mod permanent aprovizionat astfel ca lemnele să se poată usca bine. Dm acest depozit să fie deservite în mod exclusiv numai locomotivele.Trebue de asemenea utilizate în mai mare măsură și deșeurile de fabricație, capetele de bușteni și rumegușul presat sub formă de brichete.Al doilea indicativ foarte important este 
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parcursul mediu silnic al locomotivelor din parcul activ. El este de asemenea în. strânsă legătură cu perioada de reutilizare, în sensul că, cu1 cât această perioadă va fi mai mică, cu atât mai multe curse va face locomotiva în cursul lunii, cu atât va fi mai mare parcursul ei lunar și deci și parcursul mediu zilnic.Pe de.altă parte, acest indicativ ne stabilește numărul de locomotive necesar pentru satisfacerea nevoilor traficului, iar de acest număr depind toate cheltuelile pentru întreținerea și echiparea lor.In fine al treilea indicativ principal este 
parcursul mediu între două spălări consecu
tive. De acest indicativ depinde în. mare măsură numărul de locomotive care trebue să se găsească în reparația depourilor, cum. și numărul de reparații care urmează a tfi efectuate de depouri cu ocazia spălărilor și deci cantitatea de materiale necesare pentru aceste re- părațiuni.Obiectivele planului de exploatare se pot realiza deci, cu concursul întregului personal dela c.f.f. prin munca conștientă și coordonată din partea tuturor.Personalul care se ocupa cu echiparea și pregătirea locomotivelor trebue să se îngrijească ca locomotivele să nu piardă decât strictul necesar din timpul lor de alimentare și pregătire. Fochiștii de depou trebue să mențină. sub presiune locomotivele încredințate lor, alimentându-le cu lemn fără risipă. Meseriașul din ateliere trebue să execute reparația locomotivelor în minimum de timp, scurtând astfel timpul lor de imobilizare.Reparațiile trebue executate în bune condițiuni, utilizând cantități de materiale strict necesare, astfel ca orice locomotivă ieșită de la spălare să fie în stare să parcurgă un număr cât mai mare de kilometri până la spălarea următoare, fără â avea nevoie de reparații intermediare. Spălătorii de locomotive trebue să aibă în vedere în permanență că o bună spălare înseamnă o economie de com

bustibil și asigură parcursul mediu între două ' spălări.In exploatarea locomotivelor, mecanicii) și fochiștii vor conduce rațional focul, reducând la minimum consumația de combustibil pe kg de abur produs. Utilizând la maximum expansiunea aburului, ei vor reduce la minimum cantitatea de abur consumat pentru remor- carea trenului.Prin buna îngrijire a locomotivelor, mecanicii și fochiștii pot evita pe de o parte consumul nerațional de combustibil, iar pe de altă parte pot preîntâmpina agravarea stricăciunilor, evitând astfel imobilizarea locomotivelor, reparațiuni costisitoare și neregu- larităiți în circulație. Printr’o aplicare corectă a desincrustanților și o purjare regulată, mecanicii și fochiștii pot evita acoperirea cu piatră a cazanului de locomotivă, care conduce la risipă mare de combustibil șî la dău- narea acestuia.Rolul mecanicilor și al fochlștilor apare deci ca hotărîtor în realizarea obiectivelor planului -de tracțiune.Mecanicii șî fochiștii trebue sa fie conduși de faptul că reparațiile măresc considerabil timpul de neutjlizare al locomotivelor, influențând indicativii de calitate ai tracțiunii, parcursul mediu, Perioada de utilizare și reutilizare și economia de combustibil.Unităților de c.f.f. le revine sarcina de a organiza, coordona și supraveghea munca întregului personal în vederea îmbunătățirii tracțiunii pe liniile noastre ferate forestiere prin măsuri noi și juste pe teren, folosind experiența fruntașilor în muncă. Ele trebue să se îngrijească de ridicarea calificării personalului de specialitate, mai ales a celui de tracțiune și autorității ,lui în funcțiunile respective. Deasemenea, el trebue să popularizeze cât mai mult chemările la întrecere în special între mecanicii de locomotive pentru întreținerea mașinilor în bune condiții de exploatare, pentru realizarea șî. depășirea normelor legate de indicativii de calitate ai tracțiunii c.f.f.
MEPbl^JIJl yjiymiIEHIiH 3KCnJIOATAUMMy3KOKOJIEHHbIX JK/flOPOrP e 3 io m e

Abtop CTaita yKasHBaeî, aio Bbinojîaeaae njiaaa 
necoTpaacaopTa siBiiaerCH ho tojilko saxaaeft paCoranaoB 
Tara, ho h Bcex KaflpOH, oScjtyiKHBaionțHX y3KOKOJiefiayto 
Hceaeaayio Aopory.

C 3TOH tohkh 3peaaa paccMaTpttBaroTca îpa aaae- 

cTBeaabix nosasaTejisi: nepaox noBTOpaojo acaoJtbăOBaaHB 
(t. e. cpOK acnojib3OBaaaa ajiroc npocToft b Adio na 
aoBoro Hcaoab30BaHftH hapoBosa), cpeaaaă ÂaeBabft apo- 
6er napoBoaa a cpeAHHâ MeîKAypeMoHTBbifi ttpoSer.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI
— ----------------------------- *.----------------------------------- •---

CENTRAREA EXACTĂ A BUȘTENILOR 
LA MAȘINA DE DERULAT

DE

ING. S. NIVINProblema centrală a fabricilor de placaje, la fel ca în orice ramură industrială, constă în întrebuințarea intensivă a materiei prime. Re" zolvarea acestei probleme în industria placajelor devine mai dificilă, întru cât materia primă întrebuințată în producția în cauză, este o materie neomogenă, iar stabilirea randamentului este o operațiune complicată.Scopul propus al ridicării randamentului, poatefi parțial atins prin două căi: prima cere perfecționarea mașinii de derulat, a doua, Implică prelucrarea rațională a materiei prime în mașină.Procesul de producție a placajelor, în stadiul actual, prezintă particularitatea pe care o au multe prelucrări ale lemnului și anume: cantitatea de deșeuri depășește cantitatea produsului finit.Este dela sine înțeles, că nu numai 'construcția mașinilor este cauza situației, ci o serie întreagă de factori a căror cercetare poate lua o desvoltare foarte mare. Sarcina științifică a indicilor de utilizare a materiei prime în industria placajelor a revenit „Institutului de Cercetări Forestiere” (ICEF), care a întreprins o serie de cercetări pe teren la fabricile producătoare de placaje.Preocuparea Institutului a fost aceea de 8 găsi căi de utilizare rațională a materiei prime în operațiunea derulării.In general, se știe că mașina ide derulat funcționează pe principiul strungului; piesa fixată între două vârfuri se rotește în fața uneltei tăietoare care dislocă din piesă un șpanj de grosime variabilă după avansul cuțitului. La mașina de derulat, operațiunea este identică, cu singura deosebire că la strung șpanul reprezintă deișeul, în timp ce la mașina de derulat, este însăși produsul de bază, iar porțiunea rămasă între vârfuri estedeșeul.Procesul derulării unui buștean cuprinde trei faze :a) fixârea bușteanului între vârfuri;b) derularea propriu zisă;c) scoaterea ruloului nederulat (deșeul) din mașină.Se va analiza prima fază (a) și se vor trage concluziile respective. In primul rând trebue să se țină seama de dimensiunea și greutatea excesiv de mare a buștenilor de derulat, fapt 

care necesită transportarea și manipularea loi cu ajutorul macaralelor de mână sau electrice. Bușteanul suspendat de scripete este îndreptat de doi lucrători spre mașină și fixat între vârfuri, cu o centrare aproximativ apreciată din vedere. Această centrare apreciată din vedere nu este de loc simplă, întru cât lucrătorul trebue să procedeze . foarte repede, în timpul permis de avansul vârfurilor spre secțiunile bușteanului. Din cauza timpului redus de potrivire a centrului, a poziției nefavora- . bile și a manipulării greoaie a bușteanului, nu poate fi vorba de o centrare exactă.■Pierderile cantitative la centrarea neprecisă sunt importante, însă mai însemnate sunt pierderile calitative, fiindcă, în acest caz, nu se va obține dela începutul derulării o foaie continuă de furnir. Obținerea foilor contihiue de furnir este condiția principală a Unei producții economice de furnire tehnice. In caz contrar, la fabricarea placajelor din furnire înnădite din benzi și fâșii, se reduce productivitatea muncii și calitatea produsului, majo- rându-se și prețul de cost.Se pune următoarea întrebare: cât de mare este procentul furnirelor în bucăți? Să considerăm câteva cazuri mai frecvente de cen" trare $i să le analizăm în parte.In prima ipoteză,' a centrării unui buștean cilindric și drept, derularea foii continue începe aproape de periferie. Dar, după cum s’a arătat mai sus, centrarea nu se face exact, centrul de rotire suferind o deplasare de mărimea căreia depinde cantitatea bucăților de furnir. Astfel, pentru un buștean de 50 cm diamețru fixat cu o excentricitate de 1 om cantitatea de bucăți de furnir este de 9®/o, iar la un buștean de 30 cm diametru, această cantitate crește la 18%, considerând în ambele cazuri, diametrul ruloului rămas nederulat, egal cu 15 cm. Din acest exemplu, rezultă că cu cât diametrul bușteanului, la aceeași excentricitate, va fi mai mic, cu atât pjoce^® tul bucăților rezultate va fi mai mare. Dacă se procedează la o nouă derulare a ruloului, până la 9 cm diametru1 la o excentricitate de numai 5 mm cantitatea de bucăți de furnir atinge 20%.In realitate, aceste procente sunt mult mai mari, decât cele obținute prin calcul.
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Să considerăm, în a doua ipoteză, un buștean drept, cu secțiunea ovală. Foaia continuă de furnir în lungime maximă se obține tot dela centrarea exactă. Practic însă, la fixarea bușteanului între vârfuri se produce o deplasare a centrului pe axa mare sau pe axa mică a secțiunii ovale. In prima situație a excentricității pe axa mare, cantitatea de bucăți de furnir este în orice caz mai mică decât la o fixare excentrică pe axa mică.La fabricile noastre de placaje, deși problema centrării buștenilor pentru derulare era cunoscută, nu s’a ajuns la rezolvarea ei satisfăcătoare.In Uniunea Sovietică, centrarea buștenilor este realizată chiar de 'dispozitivele mecanizate de prindere. Gradul înalt de mecanizare a muncii grele, a dus la realizarea unor dispozitive bazate pe principiul geometric al determinării cercului care trece prin trei sau patru puncte. In acest mod. axa bușteanului este adusă la nivelul axei fusurilor și potrivită astfel ca ambele axe să coincidă.Acționarea acestor dispozitive se face, fie prin motor electric propriu, fie prin transmisie dela arborele mașinii de derulat.Centrarea mecanică a buștenilor asigură o utilizare intensivă a materiei prime și o economie a brațelor de muncă. In afară de centrarea mecanică, există și posibilitatea unei centrări manuale, care determină cu exactitate poziția centrului. Odată însemnat centrul, bușteanul se potrivește astfel, ca vârfurile fusurilor să prindă bușteanul exact în aceste puncte.Pentru centrarea justă a rulourildr necesitată de o nouă derulare, autorul a construit un dispozitiv manual de centrare, a cărui descriere și schiță se redau mai jos. Dispozitivul se compune din două plane de ghidare, primul (1) cu fante drepte, perpendiculare, al doilea (2) cu patru fante în arc de spirală. Pe fante cu- lisează patru butoane care la manevrarea planurilor cu autorul mânerelor .(5) sunt obligate să se apropie sau să se depărteze de centru.

Modul de funcționare al dispozitivului este următorul:— se îndepărtează butoanele cu ajutorul mânerelor astfel ca să cuprindă exact secțiunea ruloului, respectiv a bușteanului;

— se apropie dispozitivul de secțiune până când cuiul (7) atinge lemnul.— se isbește cu un ciocan în capul cuiului (3) care marchează locul centrului;— cuiul revine în poziția inițială din cauza resortului spiral— bușteanul astfel însemnat se prinde exact în găurile cuiului.Dispozitivul este ușor de construit, în mărime diferită, după diametrul mijlociu al buștenilor pe care voim să-i centrăm și se poate executa la atelierul mecanic al fabricii de placaje. Economiile de materie primă realizate prin centrarea exactă cu acest dispozitiv sunt importante și fac necesară întrebuințarea unui dispozitiv de centrare.
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O ETUVĂ NOUĂ PENTRU LUCRĂRILE DE DETERMINARE 
A UMIDITĂȚII LEMNULUI

DE

ING. NICOLAE MĂRGHITANSe icunosc mai multe metode pentru determinarea umidității lemnului Ia un moment dat, printre care este și așa zisa metodă exactă, sau metoda prin cântărire.In aplicarea acestei metode se fac două cântăriri: o cântărire a piesei umede și o cântărire a piesei complet uscate; 'diferența dintre cele două cântăriri raportată la greutatea piesei complet uscate și înmulțită cu 100. repre* zintă umiditatea ep-ruvetei. respective.In această determinare, uscarea epruvetei este o, operație importantă, care comportă o aparatură specială pentru evaporarea completă a apei, ia)dică pentru obținerea unei uscări absolute.In fabricile de prelucrarea lemnului nu au existat până în prezent mijloace științifice

Fig. 1 — Etuvă pentru uscarea epruvetelor de lemn.pentru determinarea umidității lemnului. Practicienii, pentru oarecare orientare se serveau de metode empirice, ca de exemplu uscarea probelor pe sobă sau calorifer, procedee care dădeau rezultate neprecise.Pentru o aplicare continuă însă a metodei exacte, prevăzută de STAS 83—49 șî necesară în special în conducerea uscării lemnului, uscarea epruvetelor se face cu ajutorul unei aparaturi speciale denumită etuvă.Etuva este un aparat care menține constant o anumită temperatură, necesară uscării complete a materialului; etuva pentru uscat epru- vetele de lemn trebue, în principiu, să poiată păstra în modi continuu o temperatură de 100—105° și să posede un sistem potrivit de aerisire pentru evacuarea vaporilor de apă rezultați din uscare.Se cunosc mai multe sisteme de etuve; toate însă au următoarele părți principale;

1 — cutia etuvei; 2 —sursa de căldură; 3—dispozitivul pentru menținerea constantă a unei anumite temperaturi; 4—sistemul de aerisire; 5 — termometrul de control.Etuva realizată de noi în cadrul și cu concursul tehnicienilor dela întreprinderea „Mobila Populară” — București și destinată special pontrUj uscarea epruvetelor de lemn, are cutia construită din lemn, fiind adaptată condițiilor de temperatură necesare uscării epru- vetelior, în așa fel încât să prezinte pe cât posibil toate caracteristicele de siguranță, durabilitate și economie, cerute de o lucrare ieftin de realizat și ușor de întreținut.Temperatura maximă de regim a etuvei fiind de 105°C, prima condiție principală care se pune unei etuve construite din lemn, este ca în niciun punct al său să nu fie depășită această temperatură, deoarece deasupra temperaturii de 110°C, lemnul începe să distile.Menținerea acestei temperaturi se asigură printr’o bună izolare termică a cutiei. Peretele cutiei este format d!in patru învelișuri; a) Un schelet din lemn de brad ,(flg. 1) format din șipci de lățime variabilă (deșeuri) cu o grosime de 15—20 mm'. S’a 'ales lemnul de brad ca fiind o esență ușoară, la îndemână, care crapă mai puțin și are în același timp un coeficient de conductibilitate termică mai scăzut decât esențele tari, datorită porozității sale; b) Un strat de .asbest de 4 mm grosime protejează scheletul de lemn spre interiorul cutiei. As- bestul fiind un material izolant și rezistent la căldură, micșorează în același timp temperatura la suprafața stratului de lemn până la 90°C. Această scădere de temperatură este proporțională cu grosimea stratului izolator depinzând în același timp și de natura materialului (dacă se întrebuințează' vata de sticlă, oare are un coeficient de conductibilitate termică mai scăzut decât acela al asbestud ui, temperatura la suprafața lemnului scade până la 80° pentru aceeași grosime a stratului); c) Un strat de vată de sticlă de 1—2 cm grosime izolează cutia spre exterior; d) Un înveliș de placaj de 5 mm grosime formează exteriorul outiei; e) Interiorul etuvei este căptușit cu o foaie de tablă de alamă de 0,5 mm grosime, care protejează stratul de asbest și datorită oonductibilității termice ridicate, uniformi* zează temperatura pe pereții cutiei.Sursa de căldură asigură realizarea temperaturii de 105°C îndeplinind în acelaș timp condiția ca oriunde ar fi așezată în interiorul cutiei să nu desvolte la contactul dintre asbest și lemn o temperatură mai mare de 110°C.Ca sursă de căldură s’a ales o rezistență 
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electrică de nich elină obișnuită, așezată pe fundul cutiei pe niște suporți speciali de porțelan fixați cu șuruburi de lemn, în așa fel încât căldura radiată să fie cât mai uniformă pe întreaga suprafață.Dimensionarea sursei de căldură s’a făcut ținând seamia de pierderile prin pereții cutiei, -de căldura absorbită de epruvete, de căldura necesară evaporării -apei din ele și de căldura pierdută prin sistemul de aerisire.Dispozitivul pentru menținerea constantă a temperaturii, piesă 'complicată și greu de realizat, lipsește etuvei de față. Temperatura constantă de 10510, se menține datorită unui echilibru termic ce se stabilește în timpul funcționării între cantitatea de căldură dată de rezistența electrică și pierderile arătate mai sus; în menținerea acestui echilibru intervenind și temperatura mediului ambiant, se recomandă ca etuva să fie ținută într’un loc liniștit, lipsit de curenți de aer, în care să se păstreze pe cât posibil o temperatură de circa 18°C.Variația temperaturii din interiorul etuvei este strâns legată și de voltajul care se aplică rezistenței. Când aceasta variază în limite mai mari de 10%, rezistența de încălzire este pre’ văzută cu una sau două prize intermediare, cu ajutorul cărora, se poate scurtcircuita o anu- mită parte, după variațiile curentului.Aerisirea interioara, a etuvei se face prin crearea unui circuit de aer între cele opt găuri cu diametru de 8 mm așezate sub placa, metalică de protecție și găurile de 16 mm din 

partea superioară (fig. 1). Aerul rece din exterior intră prin găurile mici și întâlnind re- zistența încălzită își micșorează greutatea Ș1 caută să se ridice. In drum întâlnește placa protectoare, care este găurită într’un anumit sistem și anume în șiruri longitudinale de găuri cu diametrul variabil dela 1—9 mm, care repartizează curentul de aer pe întreaga suprafață a rezistenței.Curentul de aer se reglează cu ajutorul unor capacele așezate fin exterior, câte unul pentru fiecare gaură de aerisire.Controlul temperaturii se face cu un termometru 'cu tijă lungă și cu-o gradație de cel puțin 150°C.Suportul pentru piese este format dintr’un grătar de bare de alamă cu diametrul de 2—4 mm, Epruvetele așezate pe acest grătar sunt supuse unui curent de aer cald și uscat care antrenează cu el umezeala conținută de epru- vete, ustoându-Ie până la o umiditate’ de 0%, după un timp care variază cu felul epruvete- lor dela câteva ore la 24 ore.Costul întreținerii acestei etuve este strâns legat de felul izolației care detenmlină consumul de energie. Lipsa mecanismului pentru reglajul temperaturii îi mărește siguranța exploatării și îi scade costul de realizare. Deasemenea durata rezistențelor este nelimitată din punct de vedere practic, prin faptul că ele se încălzesc la o temperatură relativ joasă, ceea ce împiedică și o eventuală încălzire exagerată, până la aprindere, a lemnului.
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TEHNICA SECURITĂȚII MUNCII LA MAȘINA DE FREZAT OBIȘNUITĂ 
PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

DE

DR. ING. I. PANĂMașinile pentru prelucrat lemnul: feres- traiele circulare, ferestraiele Cu panglică, mașina de rindeluit la grosime, mașina de îndreptat, mașinile de frezat, etc., având unelte tăietoare care se mișcă cu viteze foarte mari, sunt mașini dintre cele mai periculoase, care pot provoca accidente numeroase, dacă nu Se iau măsurile de protecție a muncii.Statisticile arată că în industria lemnului, frecvența accidentelor produse la prelucrarea acestuia, este dintre cele mai ridicate în comparație cu aceea din alte industrii (fig. 1).

In industria de prelucrare mecanică a lemnului, mașina de frezat, oricare âr fi tipul întrebuințat, este cea mai periculoasă, deoarece provoacă cel mai mare număr de cazuri de invaliditate și chiar de accidente mortale. Cel mal frecvent accident constă în mutilarea gravă a muncitorului prin pierderea mai multor degete; iar prin ruperea și desprinderea cuțitelor sau frezelor, se cauzează accidente mortale.După cifrele culese (mai de mult) se arată (fig. 2) procentajul cazurilor de invaliditate și 
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de moarte, în comparație cu numărul total al accidentelor declarate, întâmplate la unele din principalele mașini de prelucrat lemnul. Din aceste cifre rezultă clar că mașina de frezat ocupă primul loc.Este deci, foarte necesar să se caute și să

Fig. 1. — Frecvența accidentelor în diferite ramuri de 
producție.

1 — mine ; 2 — lucrării de manipulare ; 3 — nyetaiurgie șl 
turnătoria ; 4 — prelucrarea lemnului', 5 — ' construcții; 
5 —prelucrarea metaleflor ; 7—■ induistria pielăriei; 8 —pro
fesiuni comerciale ; 9 — indusitria textilă ; 10 — prelucrarea 
ștofelor; 11;—finjctuștiia grafiică ; 12— instituții (birouri).se analizeze cauzele și să se găsească metodele de prevenirea accidentelor la mașina de frezat.In general, accidentele se produc datorită mașinii și uneltelor tăietoare, a lipsei sau întrebuințării incorecte a dispozitivelor de protecție sau a unei tehnici de lucru necorespunzătoare.

Deobicei mașina de frezat pentru prelucra
rea lemnului cu sau fără ghid trebue să fie 
construită în așa fel încât să fie asigurată ri
giditatea totală și o stabilitate perfectă a re
glajelor.Masa de formă dreptunghiulară are dimensiunile obișnuite de 800-1000 mm, având în mijloc o deschidere în formă de cerc, reglabilă, prin care trece arborele, iar pe fața el sunt tăiate șanțuri cu profil în coadă de rândunică drepte sau circulare în care se prind și în care alunecă dispozitivele pentru conducerea pieselor. Masa poate fi fixă sau se poate ridica. La unele mașini este înclinabilă sau cu dispozitive de prelungire pentru prelucrarea pieselor lungi.Din punct de vedere al securității muncii, masa trebue să fie perfect plană și orizontală. Părțile în relief și chiar mai ridicate (lucru ce se întâlnește la mașinile combinate), cum sunt buloanele, acoperitorul de lagăr, etc., sunt cauze de accidente. .

A. Cerințele de securitate a muncii, 
privitoare la mașină și la modul ei 

de funcționare Fig, 3. — Dispozitive de securitate Ia mașina de frezat.Mașinile de frezat întrebuințate pentru executarea de diverse profile (lambă, uluc, fal-

Fig. 2. — Procentul accidentelor la principalele mașini de 
prelucrat lemnul.

1 — gater ; 2 — ferăstrău circular; 3 — ierestrău cai pan
glică ; 4 — mașina de îndreptat; 5 — mașina de rindeiuxt la 
grosime; «--mașina de frezat (verticală); 7 — mașina de 
frezat (orizontală) ; 8 — alte mașini de prelucrat lemnul.țuri. *°puri, etc.) foarte răspândite astăzi în atelierele mecanice de prelucrat lemnul, se prezintă sub formă de numeroase tipuri de fabricație. Ea se compune dintr’o masă, un postament din fontă, arborele port-unelte, ghizii pentru piesă și mecanismele de acționare.

Postamentul este turnat din fontă cu o formă specială sau cu un gol la mijloc spre a putea cuprinde arborele cu roată de transmisie și eventual motorul electric. Este prevăzut cu glisiere pe care alunecă suportul arborelui port-unelte. _Postamentul trebue să fie suficient de greu și rezistent pentru a absorbi toate vibrațiile mașinii, să aibă o formă care să nu stânjenească mișcările muncitorului și poziția sa corectă lângă mașină.Arborele port-unelte se învârtește în lagăre puternice pe bile. Lagărul inferior este de construcție specială (crapodină) și ușurează împingerea axială a arborelui. Diametrul curent al capului de arbore este de 40-50 mm. Porțiunea dintre lagăre, cu diametrul mai mare și mai puțin bombat spre mijloc sau formată din mai multe porțiuni cu diametre diferite. servește la unele mașini, ca roată de transmisie.La mașinile vechi, unde deplasarea în sus a arborelui nu este perfect ireversibilă, trebue să .se dea o atenție deosebită reglării precise în înălțime și blocării puternice în această poziție. Reglarea verticală a arborelui se face 
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cu ajutorul unei manivele sau volant așezat pe o parte a postamentului.La unele mașini de frezat, arborele este in- clinabil.Arborele trebue să fie construit din otel special, rezistent, rectificat și perfect echilibrat pentru a nu vibra când se învârtește în gol.Când mașina este de dimensiuni mari sau când se lucrează o piesă înaltă, este necesar ca arborele să fie susținut și la extremitatea sa superioară printr’un braț rigid fixat de masă, spre a face imposibilă vibrarea, îndoirea sau ruperea lui (fig. 2). Mai este posibilă și crăparea și ruperea lagărelor, înafară de cră- parea și ruperea arborelui.Dispozitivul de montare a arborelui trebue să fie ireversibil. In caz contrar, în timpul lucrului, arborele poate coborî ușor și unelta tăietoare să atingă masa, să se rupă și bucăți din ea sau chiar întreaga uneltă să fie proiectată cu viteză mare. Această greșeală de construcție se întâlnește mai des la frezele combinate cu mașină de îndreptat și de rindeluit la grosime, etc.Șuruburile, buloanele, contrapiulițele, trebue să fie în bună stare. Un ghivent uzat cu o piuliță care scapă, duce sigur la asvârlirea uneltei tăietoare.Lagărele nu trebue să aibă niciun joc. In cazul lagărelor cu bile sau cilindri, schimbarea rulmenților este obligatorie dacă jocul nu se poată înlătura.Ghizii care servesc la conducerea pieselor în timpul lucrului, au forme variate și corespunzătoare modului de prelucrare și dimensiunilor materialului.Mașina de frezat este acționată printr’o curea de la o transmisie generală sau este prevăzută cu un motor electric propriu, fixat pe postamentul ei sau pe un postament separat.Pentru a se evita vibrațiile și mai ales încălzirea curelei care se produce în primul fel de plasare a motorului din cauza lungimii ei mici și unui prea mare număr de turații pe 

secundă, se adoptă al doilea mod de plasare a motorului. Căldura strică curelele de cauciuc și ca urmare este necesară o înlocuire a lor mai deasă și o demontare frecventă a arborelui. Ruperea curelei poate constitui și ea o sursă de accidente.La unele mașini, motorul e cuplat direct, prelungirea axului său devenind arborp port- unelte, sau e cuplat printr’un angrenaj de roți dințate.In cazul folosirii mișcării dela o transmisie generală este absolut necesar ca mașina de frezat 'să fie prevăzută cu un sistem.de cuplare ireversibil.Transmisia trebue să fie în întregime apă-

Fig. 4.— îndoirea arborelui prin lipsa susținerii părții 
sale superioare.rată printr’o capotă. Apărarea se execută chiar pentru mașinile prevăzută cu motor electric individual. Deasemenea trebue apărată partea din arbore care se află sub masa mașinii.Mașina trebue să fie prevăzută cu o bornă fixată pe postament pentru a putea fi pusă la pământ în cazul când motorul electric este fixat de postament.Mașinile moderne se construesc în așa fel încât să permită instalarea în partea lor nelucrătoare a unei capote de aspirare a prafului, rumegușului și deșeurilor de lemn, întrebuințarea capotei fiind recomandabilă atât din punct de vedere al protecției cât și a igienei.La instalarea mașinii de frezat trebue să, se țină seama, în mod obligatoriu, ca spațiul din jurul ei să fie cu cel puțin un metru mai mare decât cea mai lungă piesă care se prelucrează, spre a se asigura libertatea în mișcări și o mianipulare fără pericole.Puterea necesară mașinii este de 2-5 CP.

A — cilindrice eu inele , B, C — cilindrice cu dlesehizăitură ; G — cilindrioe cu deschizătura în cap (periculoase) ; D — cap. 
de freză pătrat; D’— amănunt dle ffxare a cuțitului ; E, F — capete de freză cilindrice ; H, I ■ port-unelte autoajustahile ;

K — pentru unelte în formă dc scoici. L — în formă die disc.
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Fig. g _ Modul nepericu'los de fixare a cuțitelor în port.unelte cilindrice cu deschizătură și cu bacuri.
A — cuțit echilibrat cu contragreutate ; B — montarea cuțitelor ; C, D, E — bacuri cu suprafață sferică, cu pinteni 

și cu dinți.Mașinile 'de frezat verticale, pot fi șî combinate cu mașinile de îndreptat, de rindeluit la grosime, de găurit sau de frezat scobituri, de ascuțit uneltele, cu ferestrăul circular, etc. formând așa zisele mașini combinate sau universale. Deasemenea mașina de frezat se fabrică și cu doi arbori port-unelte.
B. Cerințele de securitate cu privire
Ia uneltele tăietoare și Ia modul lor

de montare 1Prelucrarea lemnului în bune condiții tehnice și de protecția muncii, necesită viteze de tăiere de 20 — 55 m/s și chiar mai mult a uneltelor. Pentru obținerea acestor viteze, numărul de rotații pe minut ale arborelui este de 3 000—6 000. La prelucrări speciale șî mașini de frezat mai mici, viteza poate atinge chiar 9 000—18 000 ture/min.

Fi'g. 7. — Comparația între pericolul ce-1 prezintă port- 
unelta cilindrică cu deschizătură, capul de freză pătrat 

și capul de freză cilindric.
A — foarte periculos ; B — periculos ; C — puțin periculos.In asemenea condiții, forța centrifugă care se produce este considerabilă și utilizarea unei unelte de proastă calitate și cu caracteristice nepotrivite naturii lemnului care se prelucrează, sau montată incorect, .precum și a unei 

tehnici de lucru necorespunzătoare, este ușor urmată* de ruperea sau de desprinderea și proiectarea uneltei tăietoare.Viteza de rotație a arborelui trebue să corespunda diametrului frezelor sau lungimii cuțitelor astfel ca să nu se producă ruperea sau vibrații din cauza celor mai mici defecte de echilibrare.Diferitele tipuri de unelte tăietoare determină și forma port-uneltei. Port-unelta trebue să asigure o montare corectă a. uneltei tăietoare și o securitate perfectă în întrebuințarea sa. Principalele tipuri de port-unelte se pot clasifica în următoarele grupuri :port-unelte cilindrice (fus) cu deschizătură sau cu inele (fig. 5 A, 5 B, 5 C);. port-unelte pătrate sau cilindrice numite și cap de freză pătrat si cap de freză cilindric (fig. 5 D, 5 C, 5 F) /port-unelte cu bacuri (fig. 6 C, 6 E);port-uneltă în forma de disc și port-unelte pentru unelte în formă de scoici, etc. (fig. 5 L, 5 K, 5 H, 5 I);port-unelte universale.Unele port-unelte cum și frezele, pânzele de ferestraie circulare și unele cuțite, se montează pe fusuri speciale care la rândul lor se montează la capătul arborelui mașinii de frezat.Uneltele tăietoare se pot împărți în:cuțite drepte pentru montat cilindri (fusuri) cu deschizătură (fiig. A), în capetele de freză (fig. 5 E), în bacuri (fig. 6 C, 6 E); pe discuri (fig. 5 L), etc.;freze;pânze de ferestraie;scoici, cuțite speciale, etc. (fig. 5 K).
O varietate atât de mare de unelte tăietoare, port-unelte șî moduri de montare, atrage după sine necesitatea unei calificări excepționale și a unei cunoașteri perfecte a mașinii de frezat din partea celor ce lucrează cu ea-Din punct de vedere al securității muncii, uneltele tăietoare trebue să îndeplinească anumite condiții. Astfel oțelul din care sunt făcute trebue să corespundă eforturilor mari la care sunt supuse. In general, pentru prelucrarea lemnelor cu o duritate mică șau mijlocie sunt suficiente oțelurile speciale, zise și rapide. Pentru lemne cu duritate mare și lemn ameliorat, 
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placaje, panele, se cer oțeluri speciale cu calități mărite.Unghiurile tăișului cuțitelor sau al dinților trebue să aibă o mărime corespunzătoare durității lemnului, mărimii razei de rotație, prelucrării care se execută.Deasemenea, ascuțirea uneltelor trebue să fie făcută totdeauna‘Ia timp și corect (totodată trebue făcută și finisarea ascuțirii și înlăturarea „aței”). Ascuțirea făcută cu mașina, prin regularitatea pe care o asigură, este totdeauna preferabilă celei făcute cu pila. La unele freze de fabricație nouă, ascuțirea se face pe fe-
Fig. 8.—Balanță pentru verificarea cuțitelor.țele care taie. Ascuțirea se face nu numai pentru a evita posibilitatea unui accident, dar și pentru a prelungi durata de folosire a uneltelor tăietoare. Ascuțirea făcută fără mașină, aduce după sine o uzură inegală a muchiilor tăișului, ceea ee ,constltue o cauză de desechilibrare și deci o posibiltate de rupere a uneltelor tăietoare.Pentru port-uneltele cu deschizătură, cuțitele întrebuințate trebue să aibă o grosime maximă față de aceea a deschizăturii ca să nu permită niciun joc și să formeze tm tot rigid.Fețele înguste ale cuțitelor precum și calele de fixare este bine să fie prevăzute cu scobitură și cu ieșitură pentru a evita sărirea lor din port-uneltă. (fig. 6 A). Acest fel de construcție permite și întrebuințarea mai multor cuțite sau cale suprapuse fără a fi posibilă alunecarea lor.Cuțitele vor fi cu două profi le simetrice față de axul de rotație, pentru a se realiza echilibrarea necesară (fig. 6 A’), sau un cuțit unic va fi echilibrat printr’o contra greutate (fig. 6 A’).Cuțitele prea lungi sau scoase prea mult în afară, se pot rupe. Se recomandă ca ele (cele groase de 5 mm) să nu depășească arborele cu mai mult de 15 mm.întrebuințarea cuțitelor pe port-unelte cilindrice cu deschizătură, este bine să se facă, pentru lucrări mici și profile, de forme speciale atunci când sunt de serie mică. In general, ele trebue însă înlăturate de la prelucrarea lemnului tare, când prin pierderea rapidă a ascuțirii pot produce asvârlirea înapoi a piesei, ceea ce ar putea fi o cauză de accident. Deasemenea nu trebue întrebuințate cuțite prea lungi, de exemplu pentru executarea de platbandc, deoarece sunt greu de echilibrat și produc deseori. aruncarea înapoi a piesei de lemn sau se pot rupe.Strângerea cuțitelor trebue făcută cu chei speciale (fig. 6 fî) atât pentru înșurubare 

corectă cât și spre a se evita rănirile întâmplate frecvent atunci când se întrebuințează! o cheie nepotrivită. z <Riscurile de accidente prin întrebuințarea cuțitelor în port-unelte cu bacuri sunt asemănătoare cu cele descrise mai sus. Cea mal mică inexactitate sau defect de calibrate a cuțite-: lor cauzează o strângere defectuoasă, care duce, cu ușurință, la alunecarea și proiectarea lor.Prin întrebuințarea port-uneltelor cu bacuri, tăietura este mai tangențială (unghiul de atac mai mic decât 90®C) și deci mai puțin brutală, iar pericolul de aruncare și rupere a piesei este micșorat. Pentru fixarea sigură a cuțitelor s’au imaginat diferite sisteme : prin inele cu suprafața sferică (fig. 6 C) sau cu pinteni de reținere (fig. 6 D. 6 C), etc.Totdeauna strângerea exagerată a cuțitelor, diferite ca înălțime, duce la strâmbarea arborelui.întrebuințarea capetelor de freză pătrate și 
cilindrice prezintă avantajul că se poate da un. unghiu de tăiere mai corect cuțitelor. Cele pătrate însă cauzează accidente mult mai grave și mai numeroase decât cele cilindrice.. Atunci când mâna muncitorului alunecă întâm-

Fig. 9. — Dispozili ’e pentru ecailîbrarea c ipetctor 
de freză. 1plător între ghid și cuțite, capătul de freză pătrat produce o mutilare grava, pe când la eel cilindri^ rănile sunt mult ,mai ușoare. Deasemenea cazurile de respingere â piesei sunt mai frecvente și mai periculoase tot la cele pătrate.In mod obișnuit, accidentele grave sunt Produse de cuțitele mult ieșite față de port- uneltă (fig. 7).In general, pe capetele de freză cilindrice se pot întrebuința cuțite mai subțiri și se poate 
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face o echilibrare mal ușoara șl o strângere mai sigură. In orice caz prin întrebuințarea a cestor două tipuri de port-unelte, riscurile și frecvența accidentelor sunt mai mici ca la cele descrise anterior. .Uneltele cele mai recomandabile din toate punctele de vedere sunt însă frezele. Concepția de construcție a frezelor permite să se dea unghiurilor de tăiere car acteristicele cele mai adecuate naturii lemnului care se prelucrează și profilului dorit. Ca o consecință, efortul de tăiere e minim și cauzele de respingere a lemnului sunt scăzute. Riscurile de desprindere de port-uneltă sunt complet înlăturate dacă montarea este făcută corect.Când este necesară întrebuințarea mai multor freze suprapuse fiecare cu număr mic de dinți (2—4), montarea lor se va face în așa fel, ca dinții să se găsească pe o linie oblică în raport cu axul arborelui, încât atacul lemnului să se facă progresiv și deci fără șocuri.In ultimul timp au apărut port-unelte (cap de freză) care au posibilitatea de auto-ajustare (fig. 5 H, 5 1).In linii generale aceleași reguli pentru montarea uneltelor tăietoare trebue respectate și 

atunci când se întrebuințează port-unelte cu 
unelte în formă de scoică, cap de freză pentru 
plat-bande, discuri pentru ulucuri, pânze de 
ferestrău circular, etc.Înainte de montare este necesar de a se verifica atât echilibrarea cuțitelor cât și aceea a port-uneltelor cu uneltele tăietoare montate pe ele. Aceste operațiuni se fac respectiv cu ajutorul unei balanțe (fig. 8) sau al unor dispozitive speciale (fig. 9).In concluzie, pentru a se lucra fără pericole la mașina de frezat, ea trebue să fie de o construcție rațională, corect instalată, cu transmisia și mecanismele apărate, prevăzute cu dispozitive de protecție adecvate, iar uneltele tăietoare, bine echilibrate, ascuțite și montate șî cu toate șuruburile de strângere fixate puternic.
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HUHRIANSCHII P. N.: Presarea lemnului. (Presova- 

nie drevesinî). Gosiesbumizdat. Moscova, 1949, 160 pag.

Cartea tratează probleme dintr’un domeniu mai nou al 
tehnologiei și anume prelucrarea lemnului prin, presare.

Prelucrarea lemnului brut sau în foi prin încălzire șl 
presare conduce ia materiale noi, cu proprietăți esențial 
diferite de acelea ale lemnului în stare naturală.

Savanții sovietici au introdus multe inovații în acest 
domeniu. Pentru prima dată, în U.R.S.S. au fost studiate 
presarea neuniformă, presarea cu curbare concomitentă 
și aplicarea încălzirii în câmpul de înaltă frecvență.

In cele două părți ale lucrării sunt arătate metodele 
încălzirii și presării lemnului.

Partea l-a (Tratarea termică a lemnului) cuprinde 
următoarele capitole : proprietățile termice ale lemnului; 
încălzirea lemnului; proprietățile fizico-mecanice ale lem
nului încălzit’; influența încălzirii asupra modificării 
proprietăților constante și variabile ale lemnului.

In partea Il-a (Presarea lemhului) se tratează; pre
sarea transversală uniformă a lemnului; proprietățile 
lemnului presat; presarea neuniformă a lemnului; lem
nul presat în producție și perspective de întrebuințare.

Savanții sovietici, N. S. Seleughin și S. N. Abramenko 
au experimentat în 1934 metoda de încălzire a lemnului 
prin curenți de înaltă frecvență. I. F. Ghei (ȚNIIMOD) 
a propus în 1940, metoda de încălzire electrică a lem
nului.

In partea a Il-a se desvoltă pe larg, metodele de 
presare a lemnului și anume: metoda cu încălzire prea

labilă, metoda cu aburire prealabilă, metoda combinată 
în autoclavă sau hidraulică.

Prin presare, structura lemnului capătă diferite forme 
în funcție de direcția și metoda de presare. Proprietă
țile mecanice diferă în funcție de gradul de presare 
și configurația razelor medulare.

Cu cât presarea este mai mare, cu atât rezistența 
lemnului crește. In medie, rezistențele sunt de 2—5 
ori mai mari decât ale lemnului presat.

Capitolul ultim tratează o problemă importantă a 
întrebuințării lemnului presat în diferite industrii.

Lemnul presat se utilizează ca înlocuitor al lemnu
lui de foioase tari și al metalelor colorate. Se p.ot 
face suveici, roți dințate, parchete, lagăre, etc.

Pentru viitor șe preconizează utilizarea lemnului pre
sat în industria celulozei. Avantajele înlocuirii lemnului 
rotund cu lemn presat în acest domeniu sunt:

a) majorarea gradului de încărcare a cazanului de 
fiert de trei ori mai mare, dedât încărcarea cu surcele 
de material obișnuit;

b) accelerarea procesului fierberii materialului și îmbi- 
barea mai repede cu acid;

c) reducerea consumului de acid pentru fierbere..

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI LEMNU
LUI ȘI HÂRTIEI: Industrializarea lemnului in pro
duse semifinite. Editura Tehnică, 1950.

Cartea este scrisă pentru a servi ca manual de pre
gătire a elevilor din -școlile medii și profesionale din 
industria lemnului.
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Manualul este împărțit în trei părți:
In prima parte se batează condițiile generate ale 

instalării unei fabrici de cherestea, descriindu-se și păr
țile ei componente, pornind dela depozitul de bușteni 
până în depozitul de cherestea. '

Utilajul fabricii este amănunțit descris și deasemenea 
tehnica lucrului în hala gaterelor și felul de fabricare 
a cherestelei. Se dau indicații asupra felului în care se 
poate mări randamentul de tăiere ta gatere și circu
lare; cum influențează calitatea buștenilor folosiți; me
todele de muncă și calificarea personalului. Credem, că 
nu s’a pus suficient accent pe problema calificării mun
citorilor, chestiune, care este de mare importanță într’un 
regim socialist.

Partea Il-a a cărții cuprinde date asupra organizării 
unei fabrici de lăzi, compunerea echipelor de lucru, fa
bricarea lăzilor, diverse tipuri de lăzi și pierderi la 
confecționare.

Partea IlI-a „Fabricarea furnirului, placajelor și pa
nelelor" este complet tratată. Se arată în mod amănun
țit operațiunile suferite de materia primă și modul de 
funcționare a utilajelor folosite, pentru fabricarea fur
nirului.

In ceea ce privește placajele, se dau tabele cu di
verse combinații Ze ’ furnire pentru fabricarea placajelor. 
Sunt indicate diferite formule, de cleiuri ce se folosesc 
In industria placajelor 'și panelelor. In capitolul „Pre
sare" pe lângă descrierea tipurilor de prese utilizate, 
indicându-se cele mai bune, se dă un tabel de pre
siuni în care se arată presiunea în kg/cm^, durata de 
presare și temperatura necesare diverselor friifi de pla
caje de grosimi diferite. Sortarea și normele calitative 
la placaje sunt tratate în ultima parte a lucrării.

Alanualul pe lângă însușirile sate pozitive are și o 
serie de lipsuri.

Iu prima parte „La așezarea principalelor mașini în 
hala gaterelor" nu se arată că în prezent se tinde spre 
un proces tehnologic continuu, și că în acest scop cir
cularele și pendulele necesare unui gater se așează în 
linie, cu denivelări spre a se evita ridicarea materialului 
și timpii rnorțî. Hala gaterelor cu o astfel de așezare 
a mașinilor, necesită clădiri înalte, de aceea buștenii 
nu mai sunt aduși cu vagonetele de către oameni, ci 
cu ajutorul transportoarelor mecanice.

O lipsă serioasă o constitue faptul că nu s’a tratat 
problema igienii și măsurile de securitate în cele trei 
tipuri- de fabrici de produse semifinite din. lemn, pro
blemă acre trebue să fie bine stăpânită de orice tehni
cian de tip nou.

Ing. Ecaterina Parase hi v

LAPIN P. S. Docent: Organizarea operațiunilor de 
montarea și ‘întreținerea pânzelor de ferestraie în fa
bricile de cherestea, („Organizația piiostavnoga ho- 
hoziaistva lesopilnâh zavadov") Goslesbumizdat, Mos- 
cova-Leningrad, 1950.

Broșura conține 50 pagini în care se găsesc 30 figuri 
și 10 tabele și are următorul cuprins :

Clasificarea uneltelor și dispozitivelor care sunt su
puse în mod frecvent uzajului și ruperilor.

Elementele constructive principale ale ferestraielor de 
gatere și ale ferestraielor circulare.

Profilarea dinților ferestraielor de gatere.
Profilarea dinților ferestra'elor circulare.
Pregătirea ferestraielor pentru lucru și organizarea 

locurilor de lucru.
.Pregătirea ferestraielor de gatere.
Pregătirea ferestraielor circulare.
Așezarea și verificarea pânzelor.
Așezarea și verificarea pânzelor în gater.
Așezarea ferestraielor circulare.
Ce trebue să țină minte lucrătorul dela gatere
Alegerea pietrelor de ascuțit. Recepționarea pietrelor 

și a ferestraielor.
Alegerea pietrelor rotunde de ascuțit,
Recepționarea pietrelor rotunde de ascuțit.
Recepționarea ferestraielor.
Rezerva de unelte pentru tăiat.

Metodele de ridicarea rezistentei uneltelor pentru 
tăiat.

Șlefuirea dinților ferestraieloi după ascuțire.
Lucrarea prezintă instrucțiuni pentru muncitorii care 

lucrează la gatere și la ferestraiele circulare.
Merită o deosebită atenție regulele pe care trebue să 

le aibă permanent în vedere, muncitorul care lucrează 
Ia gater (pag. 28—34 din broșură) și care trebue să fie 
aplicate :

până la așezarea ferestraielor înainte de, începerea 
lucrului;

la așezarea ferestraielor la gater;
înainte de pornirea gaterului;
la pornirea gaterului:
în timpul funcționării gaterului și la sfârșitul schim. 

bului de lucru;
Se menționează în prefața broșurii că ridicarea p« 

viitor a vitezelor de tăiere și însușirea tehnicei noi nu 
pot fi realizate fără îmbunătățirea calității uneltelor 
pentru prelucrarea lemnului, iar la fabricele de che
restea lipsurile în ceea ce privește profilarea, fabrica
rea șf exploatarea uneltelor, pot duce la' pierderi mari 
de timp și la scăderea simțitoare a productivității uti- 

■ lajului.
Lucrarea își propune ca scop, ca pe baza studierii 

muncii unei serii de ateliere de montare și întreținerea 
pânzelor de ferestraie, să redea experiența exploatării 
uneltelor folosite în industria de cherestea sovietică.

N. Caimacan

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI LEMNU
LUI ȘI HÂRTIEI : Industrializarea lemnului In pro
duse finite. Editura Tehnică, 1950, pag. 387, voi. I.

Lucrarea cu titlul de mai sus are meritul de a fi con
tribuit la umplerea unui gol simțit, fiind primul manual 
românesc în această ramură industrială. Cartea este 
destinată uzului școlilor medii de industrializare a lem
nului m produse finite. Lucrarea cuprinde cinci părți.

In partea l-a, se face o clasificare a uneltelor (cap. 
I) după felul operațiunii, după formă, după modul de 
acționare a forței asupra uneltelor, după felul mișcării 
de tăiere, după participarea uneltei în prelucrarea lem
nului. Este desvoltată această din urmă împărțire a u 
neltelor (cap. II) și anume întâi cele active sau pentru 
fasonare. Sunt descrise pe rând : toporul, barda, tesla, 
cuțitoafa, cuțitul de tâmplărie; apoi diferite feluri de 
dălți, ferestraie, rindele, rașpele, pile și burghie. Cap. HI 
cuprinde unelte ajutătoare pentru susținere și fixare 
(bancul, menghina, capra), pentru încheiat (clești, a- 
grafe de strâns, prese), cuțit pentru tăiat în unghiu și 
îndreptat în unghiu, instrumente de măsurat, desenat și 
montat. In fine, cap. IV se ocupă cu diverse scule 
mai uzuale; ciocanul, cleștele, șurubelnița, pietrele de 
ascuțit și uneltele de ceaprăzuit.

Partea Il-a tratează despre încheieturile întrebuințate 
în tâmplărie de mobile și binale: încheiaturi de colț 
pe muche (cap. V), încheieturi cu colț pe lat. (cap. VI), 
întăriri prin suprafețe prin chingi și încheieturi în 
coadă dc rândunică (cap. VII), înnădiri de muchii în 
lățime (cap. VIII), înnădiri în lungime (cap. IX) și în- 
cheicrturi speciale .(cap. X).
•Materialul este clar expus și metodic cu schițe multe 

arătându-se fiecare fel de încheietură unde se întrebuin
țează, cum se execută și cu ce unelte.

In partea IlI-a intitulată „Mașini unelte din industria 
mecanică a lemnului" după ce se face 6 clasificare a 
acestora sunt descrise succint, (cap. XII) mașinile Unelte 
dințate (ferestraiele cu panglică și ferestraiele circu
lare) apoi în cap. XIII mașinile cu. cuțite (mașina de 
rindeluit, frezat, găurit, dăltuit, perforat, răzuit, strun
guri, mașini de șlefuit, mașini pentru fabricarea lânii 
de lemn și mașini combinate).

Tratarea acestei părți însoțite de schițe lămuritoare 
este explicită dând amănuntele necesare pentru a com
pleta înțelegerea și fiind însoțită de multe date practice.

In partea IV-a menționăm ca foarte reușit capitolul 
privind raționalizarea industriei în produse finite (cap. 
XIV) care tratează pe scurt și cu o claritate deosebită 

51



procesul tehnologic de fabricație și fabricarea mecanizată 
a mobilei, descriind o fabrică-tip de produse finite, 
Deasemenea se menționează calculul prețului de cost al 
produselor finite, felul cum se stabilesc normele și for
mele de plată a miincitorilor, precum și organizarea 
muncii într’o întreprindere și pe un șantier de construc
ții. Cap, XV este consacrat modului cum se face uscarea, 
aburirea, curbarea și conservarea lemnului. In conti
nuare sunt date cunoștințe prețioase despre tehnica fo
losirii materialelor auxiliare (cap. XVI) ca de pildă: me
tode de încheiat, lustruit, cum se face chituirea* hăi
tuirea.

Partea V-a este destinată tâmplărie! de binale, Sunt 
expuse toate tipurile obișnuite de uși și ferestre însoțite 
de schițe bine executate după STAS-urile corespunză
toare. In ultimele capitole XIX, XX și XXI se prezintă 
ihdicațiuni de execuție și montare cu date constructive 

a obloanelor, rulourilor, parchetului și scărilor de lemn.
Cartea este întocmită cu mijită metodă și expusă cp 

o claritate ce merită a fi relevată, cu date practice și 
numeroase schițe, în general reușite, care ilustrează 
textul, putând fi folosită nu numai de către elevii școa- 
lelor medii de industrializarea lemnului ci și de orice 
practician care- are' nevoie de indicații în rezolvarea 
unor probleme ce se prezintă în timpul activității în 
fabricile de industrializarea lemnului în produse finite.

Cartea conține pe alocuri și unii termeni hecorespun- 
zători ce ar trebui revăzuți Ia o nouă editare, — astfel: 
„presa pentru încleit" trebue înlocuit cu „presa de în
cheiat'*. „suprafață de încleit", cu „suprafața de în
cheiat", „tehnica încleirii" cu „tehnica încheiatului”, 
„tâmplărie de bina" cu „tâmplărie de binale" ceea ce 
nu scade însă valoarea lucrării.

A. Nicolau
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SILVICULTURĂ

CERCETĂRI IN LEGĂTURĂ CU EPOCA DE RECOLTARE 
A SEMINȚELOR DE CARAGANA

DR. ING. I. LUPE

1. IntroducereCaragana sau salcâmul galben 'Caragana 
arbcrescens Lam.) este unul din arbuștii de mare valoare pentru lucrările de creare a perdelelor de pro-ecpe și de împădurire din. regiunile de stepă și antestepă, ca și pentru a- celea de ameliorarea terenurilor degradate. Această specie posedă o serie de calități biologice, care o fac să fie recomandată ca arbust de protecția' solului și ca specie de stimulare (împingere) în semănăturile și plantațiile de stejar. Dintre calitățile mai însemnate amintim: rezistența la secetă, marea adaptabilitate la diferite condiții de sol și climă, ușurința cu care poate fi cultivată în,pepinieră și în teren liber, creșterea rapidă în primii ani după se- mănare cum și faptul că prin frunzișul sau nu prea des, oferă condiții prielnice desvoltării stejarului în apropierea ei. Aceste proprietăți au determinat pe academicianul T. D. Lâsenco, să o recomande ca arbust de însoțire a stejarului în noua metodă de însărtiânțare în cuiburi a perdelelor de protecție.Introducerea în țara noastră a metodei de însămânțate.. în cuiburi a perdelelor de protecție, ca și extinderea lucrărilor de ameliorare a terenurilor degradate și a acelora de creare a perdelelor prin semănare directă, necesită cantități însemnate de semințe de Caragana l).

în raionul Fetești, o plantație de aproximativ 20 ha;
2) Perdelele de protecție dela stațiunea IC.E.F. Do- 
brogea și dela Schitu; pepinierele Mangalia și Agigea 
șl parcurile dendrologice dela ocoalele silvice Murfatlar 
și M. Cogălniceanu, în regiunea Constanța; 3) Parcul 
Național și Grădina Botanică din București; 4) Gră- 
din Botanică, Piața și curți particulare din Cralova.

3) Pentru a evidenția ritmul în care se poate a- 
Junge Ia crearea s^selor de sămânță, amintim că din 
puieții rezultați din 100 g sămânță recoltată de noi în 
anul 1938, din trei exemplare de Caragana situate la 
intrarea pe pla]a Mangalia și plantați într’o perdea 
de protecție de la stațiunea I.C.E.F.-Dobrogea, s’au 
recoltat 9 kg semințe de bună calitate în anul 1949 și 
29 kg în anul 1950.

Această specie se găsește răspândită ca arbust de ornament mai mult sub formă de exemplare izolate sau în pâlcuri mici, în diferite parcuri și grădini, aproape pe întreg cuprinsul țării. înafară de acestea se mai găsește în cantități ceva mai însemnate în câteva -perdele de protecție, arborete și grădini dendrologice 2).Pentru a putea face față cerințelor tot mai
1) Desigur că înafară de caragana arboreseens Lam. 

care la noi este o specie exotică, patria ei fiind Sibe
ria de Est, va trebui introdusă și specia indigenă Ca
ragana frutex (L) Koch. Aceasta este spontană în țara 
noastră se găsește în tuferișurUe dela Mlrcea Vodă, 
în raionul Constanța și în Moldova și crește destul de 
bine cultivată în grădina publică din Galați.

2) Dintre punctele cunoscute, în, care se găsește un 
număr ceva mai mare de exemplare de Caragana ar- 
borescens Lam. amintim : 1) Pădurea Pazarghideanu 

mari de semințe de Caragana, cerințe ce se vor manifesta oât de curând (odată cu extinderea lucrărilor de încadrare a câmpiilor uscate ale țării cu perdele de protecție și odată cu extinderea lucrărilor de ameliorare a terenurilor și a arboretelor din regiunile de câmpie și ccline) este necesar ca cel puțin în următorii zece ani, să se recolteze întreaga cantitate de semințe produsă de exemplarele răspândite actualmente în cuprinsul țării. Pentru aceasta, trebue să se inventarieze și să se țină în supraveghere toate sursele de semințe de ac|eastă specie din țară, astfel ca recoltarea semințelor să se poată face integral, la timp și în bune condiții.Din semințele ce se vor recolta ca și din puieții ce se vor produce în pepiniere, va trebui să se efectueze culturi pentru producerea semințelor, în toate regiunile de câmpie și coline ale țării, și, mai cu seamă, în apropierea pepinierelor sflvflce și agrof-isilvice cât și în perdelele de protecție ale acestora, astfel ca, în viitor, aceste culturi să furnizeze semințele necesare pepinierelor șî însămânțărilor directe 3).O proprietate a fructelor (păstăilor) de Caragana este aceea că aceste păstăi când ajung la maturitate se desfac brusc, aruncând semințele în toate părțile. Dacă cel care recoltează semințele, nu cunoaște bine această proprietate și nu intervine la momentul oportun (așteptând! să se coacă toate păstăile), riscă să piardă cea mai mare cantitate de semințe.Păstăile nu se coc toate deodată, ci treptat, într’o perioadă de timp de 10—15 zile. Se cere 
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ca recoitaiorul să fie mereu prezent pe teren pentru a culege păstăile ce se coc, înainte de a se deschide singure, deci înainte de diseminarea naturală a semințelor. Dar, și în acest caz, se ivesc uneori pierderi destul de însemnate in timpul recoltării, datorită păstăilor ce se desfac în momentul când culegătorii mișcă crengile sau când prind păstăile în mână. In acel moment, păstăile coapte, bine, se desfac brusc lăsând să alunece o parte din semințe printre degetele culegătorului.Pentru a veni în ^sprijinul celor ce culeg, sfe- mințele de Caragana, în scopul de a le da posibilitatea să recolteze întreaga cantitate de semințe ce se produce, (fără a fi necesar să re^ vină în fiecare zi în timpul perioadei de coâ-

Fig. 1. Semințe de Caragana arborescens Lam.: 
a — culese în pârgă; b — coapte.cere, și fără să piardă semințe în timpul recoltării), ne-ajn propus să stabilim, pe cale experimentală’ epoca cea mai potrivită pentru recoltarea semințelor, în raport cu maturizarea acestora și a învelișului păstăii. 

deschis diseminând semințele, s’a cules o nouă probă pentru cercetare. La această dată păstăile și semințele eraiu bine uscate, aveaiu o culoare neagră-brună și se deschideau la cea mai mică atingere, astfel că o mare parte din semințe se pierdeau la recoltare (fig. 1 b).Din aceste semințe s’au pus la germinat la 27 Iulie, trei probe a câte 100 semințe și s’au semănat pentru comparație în vase de cultură, un număr egal de semințe.Tot la această dată, s’au extras semințele din păstăile păstrate la aer, — recoltate anterior — care acum erau bine uscate, astfel că o mare parte s’a desfăcut . dela sine, iar altele se desfăceau la o ușoară atingere cu mâna. La această dată, semințele nu mai aveau forma cilindrică, ci forma ovală, caracteristică semințelor mature de Caragana și erau binie uscate (fig. 1 a). Semințele rezultate s’au pus la germinat și s’au semănat în aceleași condițiuni.Vasele de cultură au fost ținute în curte la umbră, iar germinația s’a făcut la lumină difuză, în laborator.
3. Eezultajtele obținuteSemințele din lotul întâi, semănate în pârgă (în stare verde), au început să răsară în a șaptea zi dela semănare, într’un număr destul de mare, atingând la o lună după data semă- nării o răsărire medie de 81,3% (tabela 1). Procentul maxim de răsărire realizat de una din cele trei probe a fost de 91%. Puieții rezultați în timpul răsăririi s’au păstrat destul de bine până la sfârștul lunii când au fost scoși, cei mai mari au atins înălțimea de 10—12 cm, având o rădăcină de 8—10 cm (ftg.2).

2. Metoda de lucruLa 11 Iunie 1950 am recoltat dintr’un exemplar de Caragana arborescens Lam. din Parcul Național, o anumită cantitate de păstăi, care se aflau în stadiu de pârgă, deci în momentul când învelișul acestora începuse să se maturizeze, pierzând apa și schimbându-și culoarea din verde în gălbui. La această dată, semințele aveau dimensiunea maximă, cu embrionul verde, însă consistent și bine format, umplând bine cavitatea păstăii, având o formă aproape cilindrică (turtită Ia capetele de contact dintre ele).Păstăile recoltate s’au împărțit în două loturi. Din primul lot, s’au extras semințele și s’au' însămânțat imediat, în trei probe a câte 100 semințe fiecare, în vase de cultură cu pământ. Lotul al doilea a fost pus la păstrare la aer pentru a se usca păstăile și semințele.La 25 Iulie, deci după 44 zile, când semințele rămase în arbust erau complet coapte și uscate, astfel că o mare parte din păstăi s’au

Fig. 2. Răsărirea semințelor de Caragana arborescens 
Lam, culese în pargă

Semințele nerăsărite s’au găsit sănătoase într’un procent de abia 5%> restul de 13,7% fiind distruse de mucegai.Semințele din lotul al doilea, culese în pârgă și semănate după ce .au fost uscate în cameră și cele din lotul al treilea, culese complet
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Tabela 1

Felul semințelor
Răsărite

«y 
/o

Nerăsărite

sănătoase 
%

stricate 
%

Semințe proaspete (verzi) 81,3 ■ 5,0 13,7
Șemințe uscate în cameră 

(verzi)...............  . 82,7 10,3 7,0
Semințe uscate în arbust 

(negre) . ... . . .
_______________________

83,3 12,7 4,0

coapte, au început să răsară deasemenea foarte de vreme. Primele au răsărit însă, la început într’un procent mai mane. Astfel, la 11 zile după semănare, semințele din lotul al doilea au răsărit într’un procent de 55,3%, pe când cele din lotul al treilea, de abia într’un procent de 5,3%. Totuși, în decurs de o lună iiaauMatele celor două loturi s’au egalat, șți chiar răsărirea lotului al treilea a depășit puțin pe aceea a lotului al doilea, atingând cina medie de 83,3% (tabela 1).Explicația fenomenelor de mai. sus poate sta, pe de o parte, în faza stadială, în caie s’au găsit semințele (primele, mai tinere, deci mai plastice, cele de-al doilea mai mature), iar, pe de altă parte, în starea de desvoltare a cutiouleb mai subțire și mai permeabilă pentru apă la primele, și mai groasă și mai puțin permeabilă, la cele de-al doilea.In ceea ce privește semințele neîncolțite în decurs de o lună, acestea au fost găsite atacate de mucegai într’un procent mai mare la lotul provenit din păstăi, culese în pârgă (tabela 1).Semințele puse în germinator au germinat într’un procent de 74,5%, cele provenite din recolta în pârgă, și de 81,3%, cele culese complet coapte.
Tabela 2

Felul semințelor
Germinate 

%

Negerminate |

sănătoase 
%

stricate 
%

Semințe verzi (uscate 
în cameră) . . . 74,5 16 9,5

Semințe negre (uscate 
în arbust) .... 81,3 0,7

Și aici se constată un număr sporit de semințe atacate de mucegai, la semințele culese 

în pârgă, față de cele coapte în arbust (tabele 2). In ceea ce privește energia germinativă, contrar celor găsite în probele de răsărire, s’a ccnta+at o energie germinativă ceva mai mare la semințele din lotul al treilea (recoltate coapte). Diferența însă este neglijabilă, și a- rată, că în cazul răsăririi și al germinației, ea poate fi datorită în mare parte și condițiilor de umiditate ale mediului.Trecând peste aceste mici diferențe constatate la energia de germinație și de răsărire, ale căror cauze vor putea fi clarificate ulterior prin noi cercetări, reținem că: semințele de caragana 
recoltate în pârgă (atunci când păstăi a începe a se îngălbeni), răsar tot atât de bine ca și cele 
recoltate când fructul e complet matur (uscat), 
deci când -se produce diseminația naturală. Cele 
dintâi sunt atacate de mucegai în cultură, mai 
mult decât cele de al doilea.

Concluzii:1. Pentru a putea obține un randament maxim, calitativ și cantitativ, la recoltarea semințelor -de caragană necesare însămânțării perdelelor de protecție, mai cu seamă Ia aplicarea metodei elaborată de acad- T. D. Lâsenko, este necesar ca recoltarea păstăilor să se facă integral în momentul când au început să se desfacă primele păstăi cu sămânță sănătoasă (neatacată de insecte).2. întrucât, la această dată, unele din ele nu surit complet mature, e necesar ca păstăile recoltate să fie întinse în strat subțire, pe prelate,- jurnale sau pardoseli bine încheiate, în magazii bire aerisite, pentru a se usca bine în vederea extragerii semințelor.3. După uscare, .care durează 20—30 zile, păstăile trebue adunate cu grebla, astfel ca să rămână jos semințele ieșite din ele.4. Semințele extrase, căzute liber sau obținute prin bătaie în sac, trebue date la vânt sau la selectorul mecanic pentru a se ourăți de impurități și apoi puse la păstrare, în saci sau lăzi, la loc aerisit și uscat. Aici, ele se vor amesteca la început, din când în când, pentru a se evita o eventuală încingere.5. Pentru a se reduce.la maximum influența mucegaiului asupra semințelor în semănătură, este necesar ca, atât la punerea la păstrare, cât și înainte de semănare, semințele să fie tratate cu substanțe fungicide, care să distrugă sporii de mucegai.
MCCAE4OBAHHE B OTHOmEHKld HEPHO4A CEOPA CEMHH RAPAPAHA

P e 3 K> m e
BireapHeime b Hameii crpane rHesAOBoro MeioAa 

noceaa aamaraoro AecoHataiKAeHHH h pacninpeHHe no- 
ceBHoă njioma,n.n jiecosaniHTiiux nojioc, Tpegyer , 3HaHK- 
Tenbnoro KOHHHecTBâ ceMHH Kaparana.

Abtop cTaTBH na ocHOBaiiHH npoHSBe^eHHMX onurou, 
ycTaHaBJiHBaeT caMbift noAxoAHiHHii nepnoA c6opa ccmhh,

B COOTBerCTBHH C HX 3pejIOCTBK> H SpeAOCTbfO ofiOAO'tKli 
CTpyqxa.

ripHBo.a,KT peayjibTaTH HsbicKaHHit h AMaer p«A no- 
Ae3HHX BMBOAOB AAH C6opa, MaHHnyAHUHH H KyAbTHBH- 
posaHKH ceMfiH KaparaHa.
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COMBATEREA DĂUNĂTORILOR PĂDURII 
CU AJUTORUL AVIOANELOR

Lucrările din

Pădurile de foioase și în special cele de stejar, sunt desfrunzite an de an, pe suprafețe mari, de către omizile defoliatoare Tortrix 
viridana, Porthetria (Lymantria dispar) Chei- 
matobia brumata, etc.Aceste insecte, au contribuit în foarte mare măsură la uscarea în masă a pădurilor de stejar și la lipsa repetată de fruct ificație în multe regiuni ale țării. începând din 1946, Ministerul Gospodăriei Silvice, duce o luptă continuă de limitare și lichidare a focarelor de înmulțire în masă a acestor insecte.Astfel, rezultate din cele mai satisfăcătoare s’au obținut în combaterea lui Porthetria (Ly
mantria dispar) ale cărei focare sunt astăzi pe cale de a fi lichidate.Nu aceeași este situația cu molia verde a stejarului (Tortrix viridana), a cărui biologie crează pentru tehnica lucrărilor de combatere condiții extrem de dificile și anume:— Sub formă de ou, combaterea este imposibilă din cauză că ouăle depuse de fluture sunt mici, aproape invizibile, din cauza culorii asemănătoare celei a crenguțelor pb care sunt depuse și dispersate în tot coronamentul arborelui în special către vârf.— Sub formă de omidă tânără (stadiul I și II care durează 7—8 zile) trăește în interiorul mugurilor și în frunzele mugurelul pornit, țesute într’un cuib.— Dela stadiul III, omida începe să îndoaie colțul frunzelor, lipindu-1 sau țesându-1 sub frunză, după care își continuă desvoltarea până când se împupează.— .Suib formă de pupă și fluture nu. se poate deocamdată combate.Din această cauză, contra acestei insecte, până în prezent nu s’a putut duce o luptă activă și eficace, ea continuând a se înmulți și răspândi, defoliind an de an suprafețe tot mai mari, constituind astăzi inamicul nr. 1 al pădurilor de stejar.Cercetând literatura de specialitate, în deosebi cea sovietică,- vom găsi următoarele precizări în ceea ce privește biologia și modul de combatere a insectei Tortrix viridana.Astfel, în instrucțiunile și ordinele oficiale, aprobate de Direcțiunea Generală a Protecției Pădurilor de pe lângă Consiliul Comisarilor Poporului U.R.S.S. si publicate de Ministerul Silviculturii din U.R.S.S. în anul 1947 în voi. III, pag. 38, se arată că „Tortrix viridana, se

pădurea Snagov
ING. DR. TH. RĂDULESCUpropagă repede și amenință toți codrii de stejar..., iar combaterea este extrem de dificilă”. Totodată se dau dispozițiuni „...să se ia măsuri radicale de localizare și distrugere a focarelor apărute și descoperire a celor nesemnalate încă".Ca metode de combatere „având în vedere oă Tortrix viridana își petrece toate fazele de desvoltare țn coronamentele arborelui, considerăm că în condițiile actuale sunt indicate două metode de combatere: chimică cu ajutorul avionului sau aparaturii terestre, sau biologică prin atragerea în porțiunile atacate a masei de grauri..." lăsând la latitudinea Direcțiilor Teritoriale să aleagă metoda cea mai indicată.In tratatul de Entomologie forestieră de Rimski-Korsakov și alții (') se recomandă ca unică metodă de combatere, prăfuirea dm a- vion, iar ca măsuri preventive, atragerea păsărilor insectivore și protecția lor. Deasemenea și în „Tratatul de Protecția Pădurilor" de Flerov și alții (2) se recomandă aceeași metodă unică piin prăfuiri din avion.Ca substanțe insecticide sunt utilizate insecticidele stomacale cu bază de arsen, și cele de contact de tipul D.D.T. și' bexaclorciclohexan „care au fost experimentate cu succes în anul 1948 în doză de 30 kg/ha“.Față cu situația îngrijorătoare a pădurilor de stejar și în condițiile noi de lucru create sectorului de Protecția Pădurilor, prin grija care se dă astăzi pădurilor, Ministerul Gospodăriei Silvice a hotărît să se treacă la executarea combaterii Iui Tortrix viridana prin prăfuiri din avicn.Metoda de combatere avioichimică este aplicată în practică în U.R.S.S. ca metodă unică de combatere, în cazul atacurilor intense ale acestei insecte.Trebue menționat că în R.P.R., tot pe baza experienței sovietice și a colaborării cu specialiștii veniți din U.R.S.S., Ministerul Agriculturii execută încă din 1948, în Delta Dunării, combaterea lăcustelor cu ajutorul avioanelor.Pentru aplicarea metodei aviochimice la .păduri, Colectivul de specialiști pentru Protecția Pădurilor din Minister, I.C.E.F. și Regionala București, studiind situația pe teren, a propus pentru prăfuiri din avion, pădurea 
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Snagov, care an 'de an este desfrunzită de a- ceastă insectă.Din măsurătorile făcute asupra intensității atacului din pădurea Snagov Ia începutul lunii Aprilie a. c. a rezultat că atacul era peste tot foarte puternic, în multe părți atingând peste 90% din muguri, găsindu-se 3—6 omizi de fiecare mugure.Pe lângă Tortrix viridana (pe stejar), s’au. găsit și pe celelalte specii de arbori și arbuști (carpen, ulm- jugasțru, paltin dc câmp, pădu- cel, corn, măceș, ș. a.) atât Tortrix viridana cât și Cheimatobia brumata, Porthetria (Ly
mantria dispar), însă în număr redus. Deci pădurea Snagov prezintă în acest an situația unui bolnav de senticemto. căruia trebue să i se aplice un tratament forte, care să diminueze intensitatea bolii, înlesnind reabilitarea treptată prin măsuri de îngrjiire ulterioare.Lucrările de combatere prin prăfuiri din a vion au necesitat: amenajarea unui aerodrom local de lucru, transportul insecticidului, măsuri sneciale de semnalizare pentru fiecare sbor de avion, măsuri speciale de protecție pentru lucrători și personalul navigant al a- vioanelor, etc.In ziua de 15 Aprilie a. c., folosindu-se trei avioane .de cons^ruc’ie . sov’etică. amenajate special pentru lucrări de combatere, puse la dispoziție de Soc. T.A.R.S. peyb^a unei convenții încheiate de Ministerul Gospodăriei Silvice, s’au început în pădurea Snagov lucrările de prăfuiri din avion.Prin această lucrare s’a urmărit:1. Experimentarea la moi în țară, — pe o suprafață mare..— a unei metode noi, introdusă în practică în U.R.S.S.2. Analiza posibilității combaterii lui Tortrix 

viridana și a extinderii metodei pe viitor în restul pădurilor a+acate.3. Instruirea întregului personal silvic și în special al celui din sectorul protecției, care până în. prezent nu a avut posibilitatea să 'Cunoască metode avansate de combatere.4. Luarea unei atitudini fa+5 de situația sanitară excepțional de îngrijorătoare a pădurii Snagov, pădure de agrement, zonă verde ..a Canitalei si nădure de cercetări și experimentării a I.C.E.F.-ului.. Ce s’a executat și obținut până în prezent, fa+ă de problemele propuse a fi urmărite?1. Cu trei avioane s’a prăfuit suprafața de circa 850 ha în zilele de 15, 17, 18, 19, 20 și 22 Aprilie a. c.. adică în sase zile, foloșmdu-se 43000 kg Nitroxan cumpărat de Minister și 1000 kg Forstesturmit (arseniat), pus la dispoziție. cit titlu de experimentare, de către LC.E F. efectuându-se 65 ore de sbor cu 221 decolări.Desfășurarea lucrărilor pe un interval de 7-8 zile, în condiții diferite de vreme, în arborele cu vârste variate și cu o suprafață 

mare, a asigurat concluzii juste și suficiente pentru lucrările viitoare.2. Combaterea omidei Tortrix viridana este posibilă numai cu ajutorul prafturilor din avion, în condițiile țării noastre, aducându-se corectivele rezultate din experiența căpătată din lucrările executate în pădurea Snagov.3. Personalul tehnic din Minister din sectorul de protecția pădurilor I.C.E.F., Regionalele Silvice, precum și alt personal din sectarul forestier, au făcut o școală practică și vor constitui cadrele tehnice pentru lucrări similare viitoare.In urma executării' acestei operațiuni de combatere, se vor putea întocmi instrucțiunile necesare stabilirii prognozei și organizării lucrărilor vitoare, în condiții superioare.4. Lucrările practice executate au urmărit în cazul specific pădurii Snagov, diminuarea

Fig. 1. Prâfuîrea cu nitroxan executată cu avionul 
în pădurea Snagov în contra omidei Tortrix viridana.

(Aprilie 1951)intensității atacului și îmbunătățirea sanitară a acestei păduri cu multiple funcțiuni sociale, experimentale și zonă verde a Capitalei.5. Din măsurătorile făcute înainte și după prăfuire, până în ziua de 22 Aprilie a. c., măsurători Ce vor trebui continuat'' până la terminarea evoluției insectei, rezultă:a) Insecticidul Nitroxan are eficacitate deplină asupra omizilor Tortrix viridana, Lyman
tria dispar, Cheimatobia brumata și alte omizi defoliatoare, atunci când acestea vin în contact cu insecticidul; ' .b) Experimentările de laborator executate de I.C.E.F., la stațiunea Snagov, paralel cu f răfuirlle dm avion, prezintă următoarele rezultate :

Prăfuiri cu Nitroxana) omizi scoase din frunzele răsucite:— mortalitate 100% dună 5-24 ore, — martorii neprăfuiți trăiesc toți.b) Omizi răsucite în frunze:mortalitate 80% după 48 ore; martorii neprăfuiți trăiesc toți.
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Prăhiiri cu Forstesturmit (arseniat)a) omizi scoase din frunzele răsucite: — mortalitate 80% după 14 ore — martorii neprăfuiți trăiesc toți,b) Omizi răsucite în frunze: — mortalitatea 80% după 24 ore;■— martorii neprăfuiți trăiesc toți6. Nitroxanjul va trebui să fie măcinat mai fin, pentru ca dispersarea lui pe frunze să se facă m.ai uniform. Substanța ajutătoare cu care se amestecă Nitroxanul, să fie talcul, pentrucă acesta este mai puțin higrosoopic.7. Prăfuirea, va trebui să se repete, pe aceeași suprafață, de 2-3 ori la intervale de 3-4 zile, astfel ca omida care trăiește o bună parte din evoluția, ei, înfășurată în mugure siau frunze, să poată fi surprinsă în momentele când este afară, în căutare de hrană nouă.8. Doza de insecticid' trebue în general să fie mai mare de 50 kg/ha, majorându-se în funcție de vârsta arborilor și consistența arbo- retelor, pentru a putea cuprinde în adâncime toată coroana copacului.9. Acolo unde situația locală permite, folosirea insecticidelor cu bază de arsen, va fi mai indicată și mai ieftină; va constitui însă un pericol pentru restul animalelor și păsărilor din păduri precum și a vitelor care încă mai sunt admise la pășunat în păduri.10. Eficacitatea mai mare constată la repetarea prăfuirilor din avion, la interval de 23 zile, rezultă din următoarea măsurătoare:3 Nr. omizilor
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11. Avioanele ce vor trebui folosite în viitor la prăfuirea pădurilor cu insecticide, trebue să încarce o cantitate mai mare de insecticid — cel puțin 1500—2000 kg și nu 200 kg ca cele folosite în acest an- Numai astfel se vor putea prăfui suprafețe mari și în mod repetat 

într’un interval scurt de 8-9 zile, cât, este posibilă combaterea lui Tortrix în condiții buneTotodată prin avioane mai mari se- va simplifica și sistemul de semnalizare al porțiunilor de prăfuit pentru fiecare sbor, operațiune ce constitue o lucrare foarte dificilă și care a provocat greutăți destul de mari în actuala campanie.Printr’o îmbunătățire a mijloacelor de semnalizare și a reglării dispozitivului de prăfuire se poate conta în cazul avioanelor cu o capacitate de 200 kg pe 4—5 sboruri pe*oră și 16—20 ha pe oră în Cazul dozării de 50 kg/ha.Ceea ce ridică însă foarte mult costul lucrărilor este prețul încă prea mare al insecticidului.Industria producătoare de insecticide de contact — tip Nitroxan și DD T. — este o industrie nouă care va trebui să-și mărească în viitor capacitatea de producție, calitatea produselor, micșorând insă costul acestor in- fsecticide astfel ca cerințele lucrărilor de protecție, atât din Sectorul agricol cât și cel silvic să fie satisfăcute cu cantitatea de insecticide necesare, de bina calitate și la un preț rentabil lucrărilor de protecție.Folosindu-se experiența sovietică, trăgând concluziile juste și aducând corectivele rezultate din lucrarea executată în pădurea Snagov, ameliorând condițiile de lucru — în special semnalizarea, — îmbunătățind calitatea insecticidelor și scăzând costul lor la un, preț acceptabil lucrărilor de protecție, metoda combaterilor prin prăfuiri din avion este eficace, rentabilă pe suprafețe mari și în cazul atacurilor intense de Tortrix viridana unica meodă de combatere.Metoda aviochimică trebue extinsă în pădurile de stejar cu focare puternice, începând din anul viitor.Prin introducerea acestor metode avansate de combaterea dăunătorilor pădurii, tehnicienii și tot personalul din sectorul forestier, trebue să constate grija care se acordă pădurilor și aceasta să le fie imbold pentru o mai mare tehnicitate în executarea tuturor lucrărilor.
BIBLIOGRAFIE

1) Rimsky-Korsakov, M. N. și alții. Tratat de Ento
mologie Forestieră, Moscova (1949) 252.

2) Flerov, S. K. și alții. Tratat de protecția pădurilor, 
Moscova (1948).

EOPbBA C BPEAHTEJ1HMH JIECA, npn noMomn camojietob

P e 3 io m e
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REZULTATELE METODELOR UTILIZATE 
PENTRU CONSERVAREA GHINDEI

ING. DAN CĂTĂNESCUFructificația abundentă a stejarului din anul 1949, a determinat majoritatea unităților noastre silvice să păstreze pentnu lucrările din primăvară cantități apreciabile 'de ghindă. Pentru aceasta s’au folosit peste 40 metode inspirate din literatura tehnică-silvică existentă. Analizând însă rezultatul obținut în primăvara anului 1950, putem afirma că nu a fost cel așteptat. Cauza principală care a oordius la acest rezultat, rezidă în faptul că știința silvică nu a dat până în prezent o soluție precisă conservării ghindei în timpul iernii. De altfel însăși multiplele metode indicate ilustrează faza de tatonare în care se găsește rezolvarea acestei probleme.Ori, înregistrarea pierderilor la semănăturile din pepinieră și la cele dirscte, executate în toamna 1949, în regiunile unde cantitatea de zăpadă ce cade în timpul iernii este redusă, arată că această problemă este de o mare importanță pentru cultura stejarilor.Lucrările de refacerea arboretelor de stejar precum și lucrările de plantare a perdelelor forestiere de protecția culturilor agricole, vor reclama din Ce în ce mai mari cantități de ghindă. Obținerea acestui material fiind legată în principal de periodicitatea fructifica- ției, nu este permis să lăsăm la voia întâmplării reușita culturilor și deci pierderea po-, sibilă a unei cantități însemnate de material.Este lucru știut de orice silvicultor că în med normal semănarea ghindei trebue șă se facă în toamnă și că deci păstrarea ghindei peste iarnă și semănarea ei în primăvară, constitue o măsură silită, impusă de anumite motive.In adevăr. în regiunile unde cantitatea de zăpadă din timpul iernii este redusă, ghinda semănată din toamnă este expusă gerului. De asemenea rozătoarele și porcii sălbatici pot a- duce mari prejudicii culturilor de toamnă.Nu putem spune că aceste cauze nu pot fi înlăturate prin anumite măsuri preventive ce se pot lua, însă acestea sunt prea costisitoare și nu întotdeauna eficace, tocmai datorită insuficientei cunoașteri a influenței temperaturilor joase asupra facultății de germinație a ghindei diverselor specii de stejar, puse în condiții diferite de climă și de sol și din lipsa unor mijloace sigure de combatere a vătămătorilor.Inafara de aceasta, tendința de a se obține in pepiniere, după un an de vegetație,, puieți 

cu sistem radicilar fasciculat, deci cât mai viguros, a condus la retezarea pivotului puieți- lor de stejar încă la începutul anului de vegetație, lucrare destul de costisitoare și delicată. Aceeași fasciculare și o mai mare siguranță în reușită se pot obține dacă, prin metoda de păstrare a ghindei peste iarnă, se reușește ca aceasta să fie încolțită primăvara și astfel să se poată ciupi vârful radiceled.Cât timp aceste motive rămân valabile, trebue să ne preocupe găsirea celei mai bune și sigure metode de conservarea ghindei. Aceasta trebue să aibă o bază științifică sprijinită pe particularitățile biologice ale ghindei.Trei sunt elementele. în raport cu care trebue să analizăm aceste particularități' și a- nume: umezeala, temperatura și aerul.Cercetările făcute au stabilit că ghinda sănătoasă. adunată recent, conține în medie 55—60% apă, față de greutatea materiei uscate. Acest procent crește în medie până la 70% în ghinda care a început să încolțească- Prin urmare, procentul mare de apă din ghindă asigură germinarea acesteia, atunci când este pusă în condiții favorabile de temperatură. ,Pierderea apei din ghindă înseamnă reducerea până la pierderea totală a facultății 'de germinație și lungirea perioadei de gerriiina- ție.Aceleași sunt și concluziile ce se pot desprinde din rezultatele obținute în urma aplicării diverselor metode de conservare folosite în iarna 1949—1950 și 1950—1951. Dacă ghinda a fost ținută într’un mediu uscat, s’au înregistrat pierderi până la 90%, iar unde a fost pusă la conservat, imediat ce a fost adunată în pădure, într’un mediu reavăn, rezultatul obținut în primăvară a fost: 90% încolțită, 8% neîncolțită dar sănătoasă și numai 2% stricată.In ceea ce privește păstrarea facultății de germinație a ghindei în raport cu temperaturile joase, am arătat mai sus că această problemă nu este încă pe deplin cunoscută.Totuși rezultatele obținute din aplicarea diverselor metode de conservare în iarna 1949—1950, conduc la concluzia că la aceleași temperaturi joase, numai la ghinda pusă în condiții de a-și păstra umiditatea au avut loc transformările biochimice și deci încolțirea ei chiar în timpul iernii, astfel că în primăvară un mare procent era cu radicela pornită.Aerul nu este un element hotărîtor în reu
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șita operațiunii de conservare a ghindei. Experiența a dovedit că ghinda s’a putut păstra și prin metode în care sistemul de aerație a fost înlăturat.Această sumară analiză a particularităților biologice ale ghindei, .poate conduce la găsirea celei mai potrivite metode de conservare, care să aibă și O1 aplicare practică.Direcția Regională Silvică Ploești, a reușit să obțină rezultate bune și sigure, aplicând atât în iarna 1949—1950, cât și în iarna 1950— 1951, următoarea metodă pentru conservarea ghindei necesare semănăturilor din pepinieră: Pe tarlalele desfundate la două casmale din toamnă, se fac șănțulețe adânci de 30 cm și late de 40 cm dealungul tarlalei. Pe fundul a- cestora se așterne un strat de 5 cm de pământ amestecat cu nisip în proporție de 50%. Peste acest strat se pune ghinda bine amestecată cu pământ și nisip într’un strat gros de 5 cm: La un metru liniar de șanț intră aproximativ 15 kg. Se acoperă apoi cu pământ până la nivelul solului, se mărunțește și se nive

lează. Deasupra se așează un strat de 10 cm de frunze sau paie. Aceste șănțulețe nu trebue făcute în locurile mai joase care eventual ar ține apa.In primăvară, ghinda se scoate din șănțulețe încolțită, astfel că i se poate aplica ruperea vârfului radicelei înainte de a fi semănată.Se cere ca ghinda Ce se pune la conservat să fie mai întâi bine selecționată.Această metodă experimentată cu rezultate bune timp de doi ani consecutivi de Direcția Reg. Silv. Ploești, trebue aplicată și de alte unități.Credem că se vor înregistra rezultate și mai bune dacă ghinda înainte de a fi pusă în șănțulețe, nu se va mai svânta.Problema conservării. ghindei rămâne încă deschisă pentru toți silvicultorii și este de datoria fiecăruia să aducă aportul său în rezolvarea ei, pentru ca prin aceasta să se asigure realizarea sarcinilor pe care Planul Cmcina’ le pune în fața noastră.
PE3ydbTATbI METOflOB, nPMMEHEHHblX IW XPAHEHHH XEJiyHEH

P e 3 io m e

Abtop craTM yKaawnaeT, 'iw ta HacTOHmee Bpcwa 
nMeercfl cBHine 40 MeronoB xpaneHHH Htejiynefi SHMoft h 
hto ara MeTO/ui ace ace ae paapeiuaioT nairnocTbio SToro 
Bonpoca.

Heo6xQAMMO paapafioraTb MeroA, HayvHofi ochoboh

KOTaporo nocjiy>KH.M fiu fiaojiorHiieCKHe cBoftcTBa m- 
jryaeft.

flajiee H3jiaraeT MeTOji, npHMeHeHHUft OfiaacrHbiM 
JlecoBOAHecKHM ynpaBJieHHCM lînoeuiTM, KCTopufl j(aji 
nwtoîKHTejibHbte pesyjibTaTbt.

EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE--------------------------- :--- *-------------------------------

TĂIEREA ARBORILOR CÂT MAI DELA FAȚA PĂMÂNTULUI
ȘI SCOSUL

Cioatele înalte lăsate în parchet, în timpul doborîrii arborilor, îngreuiază în mod considerabil folosirea tractoarelor și troliurilor pentru scos.In legătură cu acest lucru, regulamentul les-
») Traducere din ,,Lesnaia Promâș’.ennostl 9 (1950), 

11-12.

LEMNULUI *)
P. L. CALAȘNICOVpromhozului prevede că „cioatele din parchetele în care se folosesc tractoare și troliuri trebue tăiate la nivelul pământului și numai cioatele având diametrul dela 20 cm în sus se vor lăsa de cel mult 7 cm înălțime'1 (parag, 81).Utilizarea la recoltarea remnului a fere- străului electric ȚNIIME-K5 construit în consolă, ușurează considerabil tăierea arborilor 
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cai mai dela suprafața pământului, permițând astfel ameliorarea condițiilor de folosire £ tractoarelor și troliurilor și ridicând productivitatea lemnului de lucru prin adăugirea lemnului celui mai valoros, adică a celui dela cioate.In acest articol jse dau rezultatele sumare ale lucrărilor făcute de Institutul Central de Cercetări Științifice pentru Mecanizarea și Energetica Exploatării Pădurilor (ȚNIIME) la leșpromhozul Alexandrov, în scopul de:1. A determina consumul de muncă pentru doborîtul arborilor cât mai dela fața pământului.. 2. A determina cantitatea de lemn obținută suplimentar cu această ocazie, de pe unitatea de suprafață."3. A determina eficacitatea de lucru a tractoarelor KT'12 și a troliurilor de tras.In cursul cercetărilor s’au făcut observații asupra operațiunii de doborît executată cu ferestrăului electric ȚNIIME-K5 în cinci po- stațe de pădure omogenă, arboretul aparținând clasei a doua de fertilitate și având compoziția: 0,2 molid, 0,3 mesteacăn, 0,5 plop tremurător și un volum de 170 ms pe ha.In trei postațe au fost tăiați 420 arbori dela fața pământului, iar în două postațe s’au tăiat 256 arbori — lăsându-se cioatele normale de 10—20 cm înălțime. Echipa doborîto- rilor era compusă din doi oameni; un motorist șî un ajutor.Timpul consumat pentru doborîtul arborilor, după ambele procedee, este arătat în tabelă.

Mărirea timpului consumat pentru taiere se produce din două cauze: din cauza măririi suprafeței tăieturii, deoarece tăietura trece prin- tr'o secțiune mai groasă a arborelui și din cauza condițiilor de lucru mai dificile, în cazul tăierii la nivel cu pământul.După cum rezultă din calculele noastre, pentru gnupa de arbori respectivă, din prima cauză, consumul de timp a crescut cu -36%.Pentru ca să se determine cât lemn se obține în. plus în cazul tăierii arborilor dela suprafața pământului, s’a inventariat volumul cioatelor, rămase în parchetele tăierilor vechi, făcute pe două porțiuni. Prima porțiune a- vând o suprafață de 0,5 ha a fost luată în arboretul ou compoziția: 0,4 mesteacăn, 0,3 molid, 0,3 plop tremurător, iar a doua porțiune în suprafață de 1,1 ha în arboret compus din: 0,4 molid, 0,3 pin, 0,3 mesteacăn. înălțimea cioatelor a fost între 10 și 20 cm.După datele inventarierii a rezultat că în prima porțiune se safian 956 cioate la ha, având un volum total de 6,64 m3 din care 4,44 m3 lemn de lucru și 2,20 m3 lemn de foc, iar înpor- țiunea a doua se aflau 377 eioate la ha ou un volum total de 3,42 m3, din care 3,26 ms lemn de lucru și 0,16 m3 lemn de foc. Dacă considerăm un volum mediu pe ha de .170 ma, volumul cioatelor față de volumul lemnului rezultat va reprezenta: în porțiunea l-a 3,9% din care lemn de lucru 2,6% și lemn de foc 1,3% și în porțiunea a Il-a corespunzător 2% din care 1,2% lemn de lucru și 0,1% lemn de foc.
Consumul de timp pentru tăierea arborilor cât mai dela fața pământului, față de 

lăsarea cioatelor de înălțime obișnuită

Diametrul 
arborilor la 
înălțimea 
pieptului

cm

Volumul 
trunchiului 
după dia
metru, la 
înălțimea 
pieptului 

m8

Timpul necesar pentru 
tăierea cu ferestrăul a 
unui arbore, (secunde)

Timpul necesar pentru 
1 ma/s

Creșterea tim
pului consumat 

%
lăsând 
cioate

tăind cioatele 
la nivelul 

solului
lăsând 
cioate

tăind cioatele 
la nivelul 

solului

Până 15 0,08 80 80 1000 1000 —
16-23 0,25 82 125 328 500 52
24-32 0,63 105 181 167 288 72
33—40 1,21 152 250 125 204 63
42 1,54 182 316 118 204 73
Media 

ponderată — 97 154 208 329 58.

După cum se vede din tabelă, timpul consumat pentru doborîrea arborilor până la 15 cm diametru este egal atât la tăierea arborilor dela fața pămânului, cât și în cazul lăsării cioatelor de înălțime obișnuită. Insă, la doborîtul arborilor mai groși, timpul consumat pentru tăierea dela suprafața pământului, se mărește în comparație cu procedeul obișnuit, cu 52—73% și în medie cu 58%.

In plus, în felul acesta, se poate obține în cazul tăierii arborilor dela fața pământului, în medie, până la 5 m3 de lemn la ha sau circa 3% din volumul total, din care până la 2% lemn de lucru.Se înțelege, desigur, că procentul de lemn obținut în plus va fi inegal în condiții diferite. Acest procent va fi mai ridicat în cazul arboretelor de pin și mai scăzut în cazul ar- 



boretelor de molid și a celor provenite din 
lăstari.

Observând mersul scoaterii lemnelor cu 
tractorul, timpul necesar pentru formarea în
cărcăturii și pentru cursa tractorului încărcat 
a fost socotit separat pentru parchetele eu 
cioate lăsate și acelea curățate de cioate. In 
ce privește însă timpul necesar pentru desle- 
garea catargelor pe rampa .de încărcare și 
pentru cursa tractorului fără încărcătură, ace
stea nu s’au diferențiat pe parchete, deoarece 
nu depind de înălțimea cioatelor.

In perioada observațiilor s’au înregistrat 30 
curse de tractor din parchetul unde arborii 
s’au tăiat dela suprafața pământului și 26 
curse din parchetul unde cioatele s’au lăsat 
de înălțime obișnuită.

Pe drumurile de tras, cioatele au fost tăiate 
dela fața pământului în ambele cazuri.

Rezultatele. observațiilor au arătat că la 
lucrările în parchetele unde tăierea s’a făcut 
dela fața pământului, timpul necesar pentru 
formarea încărcăturii se reduce la 20—25 
iair durata totală a cursei se reduce ou 6% fața 
de condițiile obișnuite.

Trebue să menționăm că la adunarea catar
gelor — în legături — cu tractorul, în par
chetul unde avem cioate, sarcinile vârf pentru 
motor se reduc, ceea ce trebue să asigure me
najarea și păstrarea motorului pe timpul ex
ploatării.

La studiul scoaterii lemnului cu troliu! cu 
trei tambure, s’au înregistrat 64 curse din 
parchetul unde arborii se tăiau dela fața pă
mântului și 14 curse din parchetul unde s’au 
lăsat cioate.

Dobor îtul arborilor din postață s’a făcut cu 
vârfurile pe drumul respectiv de scoatere.

Cioatele de pe drumul de scoatere s’au tă
iat dela fața pământului, în ambele cazuri.

Observațiile au arătat că la trasul lemnului

: ■ ■ * . ■ 1 ' : . . J 1 ...... J ,

cu troliul ca și la trasul cu tractorul, prezența 
Cioatelor în parchet influențează în special a- 
supra duratei de formarea încărcăturii.

In cazul tăierii arborilor dela fața pămân
tului, timpul necesar pentru formarea încăr
căturii se reduce cu 13%, iar față de'durata 
întreagă a cursei —- cu 5%.

Concluzii

Observațiile făcute confirmă în mod sigur 
influența negativă a cioatelor din parchet a- 
supra operațiunii de formarea1 încărcăturii în 
procesul trasului.

Cioatele înalte de 6—7 cm ,în condițiile 
unui parchet cu tăiere organizată și cu dobo- 
rîtul bine făcut, nu influențează prea mult a- 
supra eficacității scosului lemnelor cu tracto
rul sau troliul.

Considerând cele de mai sus, trebue să con
firmăm că regulamentul lespromhozului, care 
cere lăsarea cioatelor de cel mult 7 cm, dela 
suprafața solului (și nu dela coletul rădăcinii) 
corespunde, perfect condițiilor efecturării unui 
tras mecanizat, reușit și duce la mărirea ran
damentului în lemn de lucru cu 1,2%.

Deosebit de strict trebue urmărită tăierea 
arborilor la nivel cu pământul pe drumurile 
d'e scoatere și pe. rampele depozitelor.

Insuficiența cercetărilor efectuate nu ne 
permite să tragem concluzii asupra momente
lor esențiale, cum este influența tăierii joase 
a cioatelor din parchet asupra bunei stăiri a 
tractorului însuși, asupra măririi rezistenței la 
mișcare a încărcăturii trase, etc., cu toate dă 
influența pozitivă a acestui factor este Inidis- 
cutabilă.

Marea însemnătate a problemei examinate 
dictează necesitatea cercetării ei mai departe, 
după o metodă unică, în diferite condiții natu
rale și de producție și în special pe timp de 
"iarnă.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

CAUZELE PRINCIPALE DE ACCIDENTARE 
LA MAȘINA DE FREZAT OBIȘNUITĂ 

PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI. DISPOZITIVE DE PROTECȚIE 
DR INC. OH. I. RANĂ

CAUZE PRINCIPALE DE ACCIDENTARES’au arătat într’un articol precedent, cauzele de accidentare datorită construcției neraționale și defectelor mașiniii, port-uneltelor, uneltelor tăietoare și modului lor de montare.înafară de aceste cauze, o serie de accidente cu consecințe extremi de grave se produc din cauza greșelilor de manipulare, tehnice! necorespunzătoare de lucru sau neatenției. Lemnul este adus spre unealta tăietoare fără grijă și nereglemicntar ca poziție și mod de ținere.Se subliniază că accidentele se întâmplă nu numai începătorilor dar și muncitorilor care au lucrat mulți ani la mașina de frezat Acest lucru se explică prin crearea în muncă a unei rutine, care face ca muncitorii mai vechi să fie mai puțin atenți și să comită imprudențe. La

Fig. 1. — Manipularea pieselor pentru prelucrare! 
A — incorectă, periculoasă și obositoare; B — corectă.mașina de frezat trebue să lucreze muncitori bine calificați și niciodată lucrările nu trebue încredințate celor fără experiență.înainte de începerea lucrului controlul mașinii este indispensabil. Cu această ocazie se va examina dacă montarea port-uneltelor și uneltelor tăietoare este bine făcută, dacă ghidul
*) Pană Gh. L: Tehnica securității muncii la 

mașina de frezat obișnuită pentru prelucrarea 
lemnului. Revista Pădurilor, Lemnului și Hârtiei. 
6. (1951)., 

și dispozitivele de protecție sunt puse la punct, dacă cheile de montare au fost înlăturate dte pe mașini, etc.După aceste precațiunî mașina poate fi pusă în mișcare, unsă''lucrul nu începe decât după un rlmp oarecare, în care muncitorul se asigură că nu se produce (de exemplu: nu se aude) nimic anormal și în special că arborele nu are vibrații.Pregătirea pentru alimentarea mașinii trebue să fie organizată în așa fel încât să se evite

Fig. 2, — Lucrul pe suport („ciupercă") la mașina 
de frezat:

A — Mod periculos de rezemare a piesei pe echer 
și cu masa ridicată; B — mod rațional de rezemare: 

pe ciupercă deasupra mesei cu inel de protecție.mișcările de prisos și obositoare pentru muncitor. Piesele, atât înainte cât și după prelucrare, trebue să fie așezate pe mese, ce se găsesc situate, în mod rațional, lângă mașină (fig. 1). Atunci când se întrebuințează dispozitive speciale și șabloane în care piesele trebue fixate,

Fig. 3. — Lucrul la contra-ghid și presor de ■ siguranță.atât operațiunea de prindere cât și1 acea de desprindere se va face pe mese așezate lângă mașină, spre a se evita atingerea uneltelor în mișcare, sau căderea pieselor pe acestea și producerea unui accident, dacă operațiunea s’ar face pe masa mașinii.O regulă generală ce trebue. observată, este 
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aceea de a nu se prelucra o piesă cu defecte (structură neregulată, noduri, etc.), sau cu zone de lemn alterat. Nerespectarea acestor reguli

Fig. 4. — Direcția de deplasare a piesei la mașina 
de frezat:

A — incorectă și periculoasă; B — corectă.conduce la aruncarea piesei sau la o înaintare bruscă și ajungerea mâinii pc unealta tăietoare. Deasemenea trebue dată, toată atenția la diferența ce există în prelucrarea lemnelor moi, tari, a placajului, panelului, lemnului verde, uscat, 
.etc.Tehnica de lucru ia mașina de frezat este variabilă după felul prelucrării piesei și se poate rezuma la următoarele moduri;

— când piesa nu se reazmă pe masă, ci pe 
un suport (ciupercă): modul învechit de lucru cu masa ridicată și rezemarea piesei pe un su- port în .formă de echer (fig. 2 a) fiind dintre cele mai periculoase, trebue înlocuit, atunci când se poate, prin rezemarea piesei pe suporți de forme mai raționale la care este posibilă adaptarea u- nui dispozitiv de protecție (fig. 2 b); în special la acest mod de lucru, gravitatea accidentelor se micșorează prin întrebuințarea de port-unelte cu o formă care să nu lase înafară decât o porțiune cât mai mică de unealtă;

—■ pentru piesele drepte, când acestea se rea- 
zimă pe masă și pe ghid sau în contra ghidului; este modul de lucru cel mai sigur, devierea pie
sei fiind limitată în plani orizontal și vertical, respectiv de ghiid și masă; se subliniază că lucrul la contra ghidi, în special cu cuțite, este foarte periculos prin respingerea violentă a piesei; întrebuințarea unui presqr devine în acest caz indispensabilă (fig. 3);

— când piesa este condusă (rezemată) pe un 
ghid în formă de inel;

— când piesa se reazimă direct pe arbore (cu 
sau fără șablon) sau pe un inel cu bile.

Fig. 5. — Poziția mâinilor în timpul lucrului. 
.4 — incorectă și periculoasă; B — corectă.In ultimele două moduri de lucru întrebuințate în general pentru piesele curbe, devierea piesei este posibilă pe orice idîrecție în plan orizontal 

fapt care crează posibilități mărite de accideri- tare.Statistici întocmite în U R.S.S. au arătat că. o tehnică corectă de lucru a făcut să scadă considerabil numărul accidentelor la mașina de frezat.Regulile de lucru esențiale sunt:
■ — piesa trebue să fie deplasată numai în în

tâmpinarea uneltei tăietoare ce se roiește (fig. 4);
• — operațiunea de'frezare trebue executată 

numai dela dreapta la stânga (fig. 1);
— poziția corectă a mâinilor pe piesă trebue 

să fie în așa fel, ca mâna stângă să aibă dege
tele îndreptate în lungul piesei, iar mâna dreap
tă pe piesă (la capăt) în partea din stânga (fig. 5); ambele mâini nu trebue în niciun moment 
așezate pe zonele ce urmează a se profila.

Fig. 6. — Modul diferit de montare a cuțitului:.
A — pericol de aruncare a piesei; B — bascularea 

piesei nepericuloasă.Accidentele provocate printr’o tehnică de lucru nereglementară sunt în principal dătorite: 
contactului întâmplător al mâinii cu uneal

ta tăietoare;
— respingerii brutale a piesei; aruncarea înapoi a piesei poate produce prin lovire, rănirea

Fig. 7. — Frâna pentru oprirea rapidă ă arborelui.muncitorului' sau alunecarea mâinii pe unealta tăietoare.Aceste accidente sunt frecvente și inevitabile atunci când se lucrează cu capul de freză descoperit și când nu se întrebuințează dispozitivele de presare (strângere) a pieselor ce se prelucrează. In acest caz muncitorul este nevoit să apese piesa cu mâinile î.n același timp perpendicular pe masă și orizontal spre ghidul de direcție sau spre inelul (.rolă) de reazim, imprimân- du-i totodată o mișcare de înaintare în a treia
12



direcție. Din cauza încordării mari a mâinilor e posibilă alunecarea degetelor pe piesă sau de pe piesă și intrarea lor în contact cu unealta tăietoare în mișcare.; In timpul lucrului, împingerea piesei trebue făcută, cu viteză uniformă fără împingeri brus- ce. împingerea trebue să fie continuă și piesa nu trebue niciodată să fie trasă, sau să dea înapoi. In caz contrar se produc prinderi ale lemnului și aruncarea înapoi a piesei, cauze aproape sigure de accidente. Unii muncitori practică acest procedeu greșit de lucru ipentru a evita în unele cazuri așchierea sau crăparea piesei în special la sfârșitul cursei. In acest caz e preferabil să se. dea capătului, înainte de prelucrare printr’o Ieșitură, o formă cât mar apropiată de profilul ce

Fig. 8. — Ghid de direcție rectilin, cu reglaj de precizie.se execută și să se lase piesa mai lungă iar partea defectă să fie înlăturată după frezate. In general 'însă, o unealtă bine ascuțită poate evita această precauțiune.,Tăierea dintr’odată a unei cantități prea mari de lemn din piesă, produce cu regularitate accidente datorite așchiilor mari. De aceea este necesară, în prealabil, o înlăturare a unei cantități de lemn prin tăierea cu ferestrăul sau prin

Fig. 9. — Ghid de direcție inelar, simplu și dublu.treceri repetate ale piesei, luându-se succesiv câte un strat de lemn.O altă serie de accidente sunt datorite reglării necorecte a celor două piese careconstitu- esc ghidul. Dacă planurile tetelor lor, pe care alunecă piesa, nu sunt perfect paralele, sau distanța dintre ele este prea mare, la frezare se produce' despicarea lemnului (eventual și contactul mâinii cu unealta tăietoare) sau aruncarea înapoi a piesei în momentul . contactului cu unealta.: Când se întrebuințează cuțite lungi sau freze numeroase suprapuse pentru prelucrarea piese

lor înalte, ghidul de direcție trebue să aibă 6 'înălțime corespunzătoare spre, a se evita bascularea piesei. ’ । .

Fig. 10. — Inele de ghidare cu bile.Tehnica ide lucru prin așezarea cuțitelor, astfel ca piesa să fie profilată pe deasupra, provoacă, — în cazul unei basculări a acesteia — frecvent pentru piesele lungi, o tăiere adâncă urmată de aruncarea înapoi, cu putere, a piesei (fig- 6).In asemenea cazuri e recomandabilă întrebuințarea unui presor (fig. 11 a).La frezarea pieselor mici' (scurte) pericolul de-a veni în contact cu unealta tăietoare în mișcare este mult mărit, degetele fiind foarte apropiate de aceasta. De aceea trebue întrebuințate împingătoare, montaje speciale pentru lucrările în serie sau dispozitive de alimentare mecanică, care să corespundă dimensiunilor și formei pieselor, sau se pot grupa mai multe piese împre-

Fig. 11, — Prelucrarea-piesei cu șabloane:
4 — mod recomandabil de fixare a piesei; B — fixarea 
prin vârfuri ce intră în piesă, mai puțin recomandabilă.ună spre a se obține o lungime suficientă. Im- pingătoarele pot fi întrebuințate cu folos și la conducerea pieselor lungi, când acestea se pre
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lucrează la capete (perpendicular pe ghidi), in care caz prezentarea Iar spre tăiere numai prin împingere cu mâinile este greu de executat corect, fiind dle temut o devilere de direcție, un șoc urmat de aruncarea piesei.Un alt fel de accident poate fi provocat prin

Fig. 12. — Ghid de direcție, din lame elastice de metal, oprirea arborelui pentru a unge și curăța mașina sau Ia lîncetarea lucrului, cu ajutorul unei bucăți dc lemn sau al altui obiect găsit la îndemână, operațiune nepermisă care aduce după sine aruncarea obiectelor respective sau alunecarea pe mecanismele în mișcare și o accidentare gravă. Pentru prevenirea acestui sistem de oprire a mașinii, o măsură importantă de securitate o constitue înzestrarea mașinii cu o frână care să permită oprirea rapidă a fusului după decuplarea de motor. Oprirea rapidă a arborelui este de multe ori necesară și în caz de accident.In fig. 7 se arată o frână de concepție sovietică cu sabot apăsat pe arbore printr’o pârghie cu braț lung. Prin folosirea acestei frâne oprirea se poate face în câteva secunde.
DISPOZITIVE DE PROTECȚIEînafară de o tehnică de lucru și o manipulare corectă a piesei, măsura de bază în apărarea contra accidentelor este întrebuințarea (dispozitivelor de protecție.Diversitatea formei și profilelor ce se prelucrează la mașina de frezat, face ca apărarea să fie măi complexă ca fa orice altă mașină pentru lemn, iar dispozitivele de protecție să fie nume-

Fig. 13. — Ghid de direcție din plăci de lemn, suprapuse, roase și variate, urmând a se adopta cele mai adecvate.
A. Ghizii de direcțieDispozitivele de ghidare (conducere) a piesei în timpul lucrului, înafară de rolul lor tehnic, 

au și rolul de a face munca mai precisă, mai ușoară și mai puțin periculoasă.Cel mai obișnuit dispozitiv de ghidare este cel format dintr’un semicerc metalic, plat, cu capetele lățite de care sunt fixate plăcile propriu zise de conducere și reazim pentru piesă, făcute în general din lemn. Ghizii de construcție nouă au cele două plăci făcute din metal cu reglaj independent în adâncime și lungime prin șurub micrometric (fig. 8). Aceste modele de ghizi servesc la deplasarea piesei în linie dreaptă.Pentru conducerea piesei în linie curbă se întrebuințează ghidul de formă inelară (fig. 9) sau inele cti bile fixate direct pe arbore fig. 10). Prin întrebuințarea inelului cu bile se evită tendința de respingere . a piesei provocată de ro-

Fig. 14. — Reazime de ghidare:
A — în formă de talpă; B — în formă de pivot.tația arboretului, inelul oprindu-se din rotație atunci când piesa e apăsată pe el.La frezarea în serie a anumitor piese curbe e necesară întrebuințarea de șabloane (gabarite) pe care piesele se fixează prin strângere cu șu- Tulburii ou fluture sau pârghie (fig. 11 a). Un alt sistem de a fixa piesa, însă mai puțin recoman-

Fig, 15. — Presori elastici din lemn și inodul lor 
de montare:

A — în formă de pieptene; B — în formă de placă.dabil, este acela de a o presa cu un sau pe un șablon care e prevăzut cu mici vârfuri (fig. 11 b).Ghizii, pentru a nu da naștere la accidente, trebue să aibă suprafața perfect plană (pentru conducerea rectilină) și netedă, iar fixarea lor de masa mașinii făcută în așa fel încât să nu fie posibilă o deplasare întâmplătoare datorită presiunii piesei ce se lucrează.Strângerea insuficientă a ghidului sau rigiditatea încomplectă a părților sale mobile conduce la accidente.
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Un model interesant de ghid pentru frezarea pieselor curbe format din lame elastice de otel 
(A și A’) este arătat în fig. 12. Prin deplasarea tijelor (B și B’) articulate, ghidul poate lua forma curbă concavă, dreaptă, sau curbă convexă.Pentru a se lăsa din unealta tăietoare numai o parte mică, astfel ca în eventualitatea unui accident, acesta să fie de gravitate minimă, se folosesc ghizi cu un număr variabil de plăci, care pot aluneca una peste alta pentru reglarea corespunzătoare a deschiderii (fig. 13). In loc de plăci multiple se poate întrebuința și una

Fig. 16. — Mașină de frezat modernă prevăzută cu 
presori formați din lame elastice de oțel.singură, ifixată pe ghidul propriu zis, în care s’a făcut în prealabil deschiderea necesară. Această placă trebue sa fie fixată foarte bine spre a nu bascula în timpul lucrului.La prelucrarea lemnului, ghidul, — înafară de rolul de conducere al pieselor, — îl mai are și

Fig. 17. — Presor cu role, vertical și orizontal.pe acela, foarte important din punct.de vedere al securității, de a limita sau chiar a evita așchi- erea acestora, mai ales când sunt foarte apropiate -dle cuțite sau freză.Când se lucrează prin rezemare directă pe arbore la atacul piesei, se poate produce ruperea de bucăți din aceasta. Pentru a evita accidentele de acest fel se întrebuințează reazime de ghidare formate din tălpi de lemn, din fontă sau lemn tare, reglabile sau dintr’un pivot fixat de masa mașinii (fig. 14). Reglarea acestora trebue făcută în așa fel ca sa fie cât mai apro

piată de unealta tăietoare și ca atacul piesei să se facă in jurul unui unghiu de 45° înălțimea tălpii trebue sa fie cel puțin egală cu înălțimea piesei spre a se evita bascularea acesteia.
B. Presori orizontali sau verticali elastici, 

cu resort sau cu role de ambele 
tipuri combinatePresiunea exercitată >de aceste dispozitive, asupra piesei de lemn,, trebue să fie suficientă

Fig. 18. — Presori de tip nou cu braț- echilibrat:
A — fixat de masa mașinii; B — fixat de tavan.pentru a o menține lipită de ghid în tot timpul prelucrării. Presorii trebue să fie ușor de așezat și fără ca operațiunea să ceară mult timp. Pentru reglarea lor mi trebue să fie nevoie de utilaj special.Cel mai simplu dispozitiv de presare .-ste constituit dintr’o piesă de lemn tare, elastică și uscată (de ex. din nuc sau frasin) sub formă 

unui pieptene sau unei plăci (fig. 15) care se fixează de ghid, de masa mașinii, sau de un braț special. Execuția acestor presori este ușoară și se poate face cu ferestraul, chiar de către muncitor.Apăsarea se mai .poate obține și prin lame 
elastice de oțel prinse de ghid pentru apăsarea verticală și prinse de masă pentru apăsarea orizontală (fig. 16)’. Acest sistem de presare, cu rol

Fig. 19. — Dispozitiv de frezare-protecție, simpla 
și eficace.auxiliar în protecție, lasă însă unealta tăietoare neapărată și nu exclude aparatul protector propriu zis. Majoritatea mașinilor moderne sunt prevăzute cu astfel de lame elastice,
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Un tip de presor cu role este arătat în fig. 17.Un aparat de protecție dintre cele mai noi și eficace, cu presori care au rolul și de acoperire a părții lucrătoare a uneltei tăietoare (fig. 18), este compus dintr’un 'braț echilibrat care poate fi fixat de masa mașinii sau de tavan. Aparatul este prevăzut cu un reglaj de precizie pentru prcsmne și cu un dispozitiv de compensare automată a acestuia. El dă posibilitatea să se lucreze profile cât se poate de variate atât cu, cât și fără ghid (fig. 18).

După același principiu se pot construi dispozitive de preș are-protecție mai simple (fig. 19).
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OCHOBHblE nPHNHHbl HECMACTHblX CAYMAEB BO BPEMH PAEOTbî HA <PPE3EPHbIX CTAHKAX
^Jlg ObPABOTKW APEBECHHbl H nPEflOXPAHHTEJIbHblE nPHCnOCOEJIEHKH

P e 3 io m e

B npojrojiHteHHe craTbH. ony6jiHKOBaHHOM b nptflWAy- 
ineM HOMepe atypHana (N? 6), aBTop CTaTw yxaswBaeT 
r.iaBHhie npnqnHbi, Bbi3biBaiomne qame Bcero HecqacTHbie 
cjiyqan no speMn pa6oTH na jipcsepHwx cTaHKax h ochob- 

nare npaBH^a, KOTopuie cjte,iiyeT coCjiroriaTb npn stoh pa 
6oTe h KOTopbie npHBOAST K CHHHreHHio qncria Hecuacr- 
Hbix cjiyqaaB.

INTERPRETAREA ȘI VALORIFICAREA DIAGRAMELOR DE TĂIERE
ING. P. SUC1U și ING. N. MĂRGHITANDiagramele de tăiere în gater sunt folosite atât pentru scopuri constructive, la fabricele de gatere, câit și în producție, pentru controlul gaterelor în funcțiune.In • fabricele de 'gatere, diagramele timp- spațiu și diagramele indicator servesc la proiectarea mecanismelor dc avans și la montajul a- cestora. Posibilitatea de a controla modul de funcționare a mecanismului de avans, aduce un real folos proiectanților de mașini, întrucât se pot lua măsuri pentru menținerea în practică a datelor constructive prevăzute în proiect. Acest control este necesar deoarece se semnalează diferențe între datele constructive ale mecanismelor de avans și înaintarea efectivă a bușteanului, așa încât un gater poate prezenta în practică un alt tip de diagramă decât cel prevăzut la construirea lui. Aceste diferențe se datoresc alunecării bușteanului pe valțuri, mersului mecanismului în gol, etc.,'și fac ca unghiul de precedență fixat inițial, să nu poată fi menținut .în timpul lucrului, ceea ce necesită operațiuni de control și determinare a valorii acestui unghiu. Daca se ia de exemplu un gater, al cărui mecanism de avans e astfel fixat încât înaintarea bușteanului urma să aibă loc din poziția 0° a butonului manivelei și se constată că înaintarea are loc efectiv după 30° de rotație a acestuia, însemnează că la Valoarea unghiului de precedență ce se fixează, se adaugă și numărul de grade după care are ioc înaintarea efectivă a bușteanului.Rezultă că dacă unghiul de precedență fixat 

este de 130°, unghiul real va fi suma acestor două unghiuri, adică: 130'.' + 30° = 160°.In exploatarea gaterelor se observă că la o înclinare constantă a pânzelor și la viteze de a- vans diferite, se înregistrează pierderi de cursă variabile. Astfel, cu cât viteza de avans scade, cu atât pierderea de cursă crește (fig. 1). Dreptele ai, az, aA, cii, a51 reprezintă avansuri cu valori crescânde, 0-1 este înclinarea liniei dinților, iar pclt pc2..„ pcn sunt pierderile de cursă. Din fig. 1 reiese că pierderea de cursă minimă corespunde avansului maxim și invers. Deoarece îd timpul tăierii lîn gater, avansurile sunt variabile după condițiile de exploatare, remedierea acestui inconvenient a dus .la construirea gaterelor cu înclinarea reglabilă după mărimea avansului. La aceste gatere, șinele superioare pe care, se plimbă ghizii cadrului, pot fi deplasate, după necesitate, în direcția de unde înaintează bușteanul. Pentru ca înclinarea pânzelor să se găsească în orice moment în raport just față de mărimea a- vansului, dispozitivul de deplasare a șinelor superioare este pus în. legătură cu mecanismul de avans. Aceste sisteme de deplasare a șinelor superioare sunt realizate prin mai multe sisteme constructive ca : dispozitive în pană, cu excentrice sau oscilante.Diagrama de tăiere a unui gater, la care înclinarea se modifică în funcție de avans, este redată în fig. 2. In această figură s’a notat prin 
Oi, o2, a3 șl mărimi diferite ale avansului, iar prin dreptele O—Z4,0—Z2,0—Z3 și O—pozi
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țiile succesive ale avansului. Din examinarea figurii, se constată că prin modificarea înclinării în raport cu mărirea avansului, se observă o pierdere de Gwsă pc constantă, oricare ar fi mărimea avansului bușteanului. Un alt sistem pentru ob

ținerea pierderilor constante de cursă este cel redat în fig. 3, realizat cu ajutorul unui mecanism dte avans dublu. Printr’o aranjare potrivită a capetelor acestui mecanism, toate ramurile de curbă ale cursei descendente corespunzătoare

avansurilor ai, ai, a3, ai și trec prin același punct, prin care trece și linia înclinării O—Z. In acest mod, la oirice viteză de avans a bușteanului, pierderea de cursă pc rămâne constantă.
Controlul gaterelor în funcțiuneAm văzut că înclinarea liniei dinților este determinată de mărimea avansului, care la rândul lui depinde de viteza de tăiere a dinților și de înălțimea de tăiere h. Rezultă că avansul și în 

funcție de el înclinarea, ar trebui să varieze dela un buștean la altul, sau chiar la aceiași buștean, după cum diametrul acestuia crește sau descrește. Din cauza dependenței înclinării pânzelor de acești factori, stabilirea relațiilor între înclinare și avans este posibilă numai prin utilizarea diagramelor de tăiere, care constitue singura metodă științifică de examinare a mersului gaterului. Prin studiui diagramelor ridicate la gatere, se pot remedia multe din incon-

Fig. 4venientele ce rezultă dintr’o alegere nepotrivită a factorilor menționați. Inafara de stabilirea relațiilor între avâns. și înclinare, indicatorul de gater permite controlul stării mecanismului de avans, alunecările bușteanului, etc., și in special valoarea unghiului de precedență. In practică, forma diagramelor este foarte variată. In fig. 4 sunt redate c.âteva curbe de indicator în mărime naturală așa cum au fost obținute direct dela gatere cu ajutorul unui alt instrument. Diagramele 4 a reprezintă înaintarea întârziată, curba c avansul defectuos, iar curba b, d și e, înaintările (corecte al'e mecanismelor simplu, dublu și continuu.La aceste forme variate de curbe este necesar să se fixeze unghiul de precedență cel mai potrivit și înclinarea corespunzătoare, pentru a se evita atât tăierea cu spatele cât și pierderile de cursă, fenomene care, așa după cum s’a arătat, nu numai că- necesită un consum mai mare

Fig. 5de energie, dar provoacă și solicitări neobișnuite ale mașinii și pânzelor, tăieri defectuoase, etc.Unghiul de precedență marchează începutul înaintării bușteanului, față de ramura descendentă a cursei cadrului. Acest unghiu este necesar pentru învingerea mersului în gol a alu- 
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ilecării inițiale a valțurilor, etc. Valoarea sa trebue stabilită cu exactitate potrivit tipului de mecanism de avans și controlat în timpul funcționării. Fig. 5 prezintă cazurile posibile ale unghiului de precedență la un mecanism de avans simplu, la care avansul bușteanului are Ioc în timpul cursei descendente. Diagrama 5 a, arată unghiul de precedență normal după un timp îndelungat de folosire a gaterului. Alături s’a desenat și forma așchiei decupate care este mult mai groasă la începutul tăierii și s?ad"- spre sfârșitul cursei descendente. Avan-

Fig. 6sul de cursă ale este de 4,2 mm, iar înclinarea 
ile este de ,3 mm, pierderea de cursă 27%. In diagrama 5 b, unghiul de precedență este prea mare. Pierderea de cursă s’a redus la 7%, însă mașina își micșorează simțitor prestația, deoarece drumul dintelui devine O' verticală, pe aproximativ jumătate din cursa descendentă. In diagramă 5 c, unghiul de precedență este

prea mic. In acest caz apare tăierea cu spatele pe distanța a- iar pierderea de cursă este de 46% din înălțimea ramurii descendente a cursei. In general, unghiul de precedență nu poate fi menținut în practică la valoarea inițială, astfel că s’a recurs la reglarea automată a acestuia, eliminându-se inconvenientele ce decurg 

dintr’o alegere nepotrivită. Fig. 6 reprezintă diagrama unui mecanism de avans cu reglare automată a unghiului de precedență, din care se constată că la viteze de avans diferite, condițiile de tăiere rămân neschimbate, pierderea de cursă la același unghiu de înclinare, fiind de maximum 8,5%.Unghiul de precedență constitue un indiciu după care se califică starea de uzură a mașinii. Cu cât acest unghiu este mai mic, cu atât gaterul lucrează mai bine. Cum însă toate mecanismele de avans lucrează prin fricțiune, sau roți dințate (alt gen de fricțiune) la o încărcare prea mare a acestora, se întâmplă ca șaibele de fricțiune, clicheții sau clapetele să nu prindă, să alunece. Această alunecare se dato- rește condițiilor obișnuite de lucru la tăierea buștenilor cu diametre prea mari, sau la așezarea necorespunzătoare a unghiului de precedență și a înclinării pânzelor. In acest caz controlul mecanismului de avans se poate face numai prin compararea , curbelor de indicator cu curbele construite teoretic.O asemenea comparație se arată în fig. 7 care reprezintă diagrama unui mecanism de

avans continuu, unde s’a construit diagrama teoretică (linia punctată) și diagrama indicator (linia plină). Prin dreapta O—Z s’a figurat înclinarea lliniei dinților. Din cauză că înclinarea este prea mică, o importantă porțiune din ramura ascendentă (circa 50% din cursă până în punctul F), se produce tăierea cu spatele. Acest lucru supune roțile de fricțiune la o solicitare exagerată, ceea ce face ca ele să scape, să alunece (punctul F), iar curba reală să se îndepărteze de curba teoretică. Decalajul dintre cele două curbe este reprezentat prin distanța 3. Efortul de tăiere în acest caz se face pe contul acupllajului.La diagrama din fig. 8, înclinarea O—A este prea mare. Tăierea cu spatele s’a eliminat complet, însă la ramura descendentă a curbei, dinții taie pe o lungime mult redusă, adică se înregistrează o pierdere de cursă. importantă. In momentul când dinții vin din nou în contact cu lemnul, aceștia au o viteză de tăiere ridicată, astfel că tăierea începe pfintr’un șoc puternic. Această solicitare momentană ce se exercită a- supra acuplajului face ca aceasta să cedeze și 
18



uneori să rupă pânzele. Rezultatul acestui fenomen este că se obține o diferență simțitoare între mersul curbei .reale față de cea teoretică. Curba reală devine aproape o verticală (porțiunea B-2) față de curba teoretică B-2’. Diferen-

Fig. 10țierea între aceste curbe se face <în mod lent sau brusc, după mărimea suprasarcinii și după calitatea mecanismului de avans.Efectul practic al acestei deformări a curbei normale duce la o scădere a producției mașinii, de oarece ea își micșorează singură cantitatea de rumeguș decupată. •Indicatorul construit în țară a fost experimentat la două din fabricile noastre, aducân- du-i-se diferite îmbunătățiri astfel ca să se obțină diagrame cât mai clare, necesare controlului gaterelor. Fig. 9, 10, 11 reprezintă diagramele ridicate cu noul aparat ia câteva din gatere. Mărimea și forma acestor curbe permit interpretarea și studiul for așa cum s’a arătat anterior.Curbele din fig. 9 reprezintă diagrama indi- câtor a unui mecanism de avans intermitent la care avansul! bușteanului are loc în timipul cursei descendente.Din dreptele 0—0’", 1—1’; 2—2' s’a figurat înclinarea pe cursă măsurată la gater (i/c = 0,7 mm). Avansul pe cursă (a/c = 1,7 mm) este multiplicat pe diagramă de trei ori. Din examinarea diagramei reiese că unghiul de precedență este bun, însă datorită înclinării pânzelor se crează o pierdere de cursă de aproximativ 40%, în special Ia avansurile reduse.In fig. 10 sunt reprezentate curbele unui mecanism de avans asemănător cu cel anterior, 1a care însă avansul bușteanului începe cu întârziere. înclinarea pânzelor e mult prea mare, pierderea de cursă fiind de aproape 50“Aj.Curbele din fig. 11 au fost ridicate dela un gater cu avans intermitent la care bușteanul avansează în timpul cursei ascendente. La diagramă s’a figurat prin dreapta 1—1" înclinarea reală a pânzelor, iar prin dreapta 1—r, înclinarea teoretică. Se constată că la înclinarea reală, adică aceea măsurată da gater se înregistrează o pierdere de cursă de circa 35fl/o.

Unghiu! de precedență nu este potrivit deoarece înaintarea bușteanului are loc abia din punctul 
B, adică după circa 65° de rotire a butonului manivelei.Ultimele modificări aduse aparatului constau în faptul că s’a redus viteza de rotație a șurubului care poartă piulița cu creionul și s’au micșorat frecările prin montarea unor rulmenți. Cea mai importantă îmbunătățire adusă tipului inițial constă în faptul că s’a creat posibilitatea de înregistrare a reculului bușteanului, fenomen care are loc în special la mecanismele uzate cu avans intermitent.In valorificarea diagramelor ridicate cu ajutorul indicatorului de gater, se poate adopta unul din procedeele ce se utilizează de obicei la astfel de lucrări:— prin considerarea simplă a curbelor așa cum au fost obținute direct dela gater;— prin compararea lor cu curbele construite teoretic;— prin compararea cu o curbă medie a tuturor diagramelor;prin utilizarea curbei timp-spațiu;-- prin desenarea curbei unei perechi de dinți.Curba medie a mai multor diagrame se obține prin măsurarea coordonatelor curbelor respective și calcularea valorii medii a acestora Din valorile obținute se construește curba medie. Scara la care se lucrează este dată de ca- racteristicele aparatului, care reduce cursa cadrului de 10 ori și amplifică avansul bușteanului de 2,5 sau 5 ori. Pentru controlul periodic, al gaterelor este necesar ca la desenarea curbelor, să se păstreze un raport just al scărilor, spre a se evita eventualele erori.In rezumat, prin folosirea indicatorului de gater se pot face importante deducții asupra mersului mașinii, asupra stării mecanismelor ide avans, etc. In controlul gaterului, se dă po-

Fig. 11sibilitatea să se cerceteze următorii factori care intervin în procesul de tăiere și influențează productivitatea:
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— funcționarea mecanismului de avans;așezarea corespunzătoare a mecanismului de avans;— valoarea unghiului de precedență;— unghiul de înclinare ;— vitezele juste de avans;— puterea mecanică necesară ;
★

— solicitarea pânzelor și a mașinii;— calitatea tăieturii, etc.Diagramele obținute vor folosi cercetătorilor care se ocupă cu studiul acestor mașini să stabilească corelațiile juste. între diferiții factori care determină buna funcționare a acestora.
HCTOJIKOBAHUE H OUEHKA flHAFPAA'lM PACIȚHJiOBAHKH

P e 3 io m e
ABTOpM CTaTbH HăJiaralOT CHOCob MCTOJIKOBaHHfl K 

oueHKH anat-paMM, nojiyHeHHbix npn noMoma yKaaaTejiit 
JieconajibHMX paM h pojih bthx suarpaMM b a.eoie ycra- 
HOBoeHjui cooTHOnieHnft a’ih npasHAbHoro (j>yi(Kn,nonnpo-

BanHH craHKa. FIoA'iepKHBaroT 3HaaeHne AaarpaMM pa- 
cnifjiOBaHHH n yKaaisiBaioT H3MeneHHH, BHeceiiHbie b yaa- 
3aTe.1t. .oeconiijibHbix paM orenecTBeHnoro CTpoMTeflbCTBa.

INDUSTRIA CELULOZEI'ȘI HÂRTIEI
----------------------------- &-----------------------

CONSIDERAȚII ASUPRA DESPRAFUIRII GAZELOR SULFUROASE 
FOLOSITE LA FABRICAREA LEȘIILOR DISULFITICE

ING. A. RĂDULESCUBioxidul de sulf sau anhidrida sulfuroasă constitue substanța chimică de bază a mai multor industrii ca: industria acidului sulfuric, a bisulfitului de sodiu, a celulozei, etc.Producerea bioxidului de sulf prin arderea sulfului constitue una din cele mai potrivite metode, având în vedere atât puritatea gazelor sulfuroase cât și .simplitatea instalației ■ folositeȚara noastră, nedispunând însă de zăcăminte importante de sulf, acesta ar trebui procurat prin import în vederea întrebuințării lui în industriile amintite mai sus, fapt însă care ar avea drept urmare o mărire considerabilă a prețului de cost al produselor care necesită utilizarea sulfului pe scară mare.Pentru aceste motive se efectuează arderea sulfurilor metalice ca : pirita (FeSa), pirită cupriferă (FeCuS2) și blenda (ZnS) care se găsesc în cantități suficiente în țară. în vederea acoperirii nevoilor industriei noastre.Oricare ar fi sulfura metalică întrebuințată, randamentul cuptoarelor mecanice este în funcțiune de mărimea granulației sulfuri! utilizate.Deși intervalul.de mărime este cuprins între 10 și 0,1 mm, totuși randamentul cel mai bun Ia ardere este obținut la granulația cea mai fină (0,1 mm) adică aceea a piritelor flotate.Atât particulele ca atare, cât și pulberea di- 

feriților oxizi existenți inițial în pirită ca SiO2 sau formați în timpul arderii ca : FeaOs, ZnO, As2Oa, CuO, etc.,. sunt antrenate de către curentul de aer necesar arderii. Acest aer este introdus în cuptor cu ajutorul ventilatoarelor din circuitul gazelor sulfuroase.Pulberile se deplasează mai departe împreună cu masa de gaze și se depun parțial pe conducte, iar restul sunt introduse în spațiile de reacție, odată cu gazele sulfuroase.Neajunsurile provocate de utilizarea unor gaze nedesprăfuite sau insuficient desprăfuite sunt multiple și pot fi concretizate astfel:1. Prin depunere, pulberile reduc spațiul interior de utilizare al conductelor de gaze, putând merge până la închiderea totală a circulației gazelor.2. împiedică producerea reacțiilor din camerele sau turnurile de reacție unde se depun, provocând întreruperi în fabricație, pentru curățire.3. Pot produce ele însăși reacții cu gazele sulfuroase pe care le consumă inutil dând naștere în același timp Ia produși dăunători.4. Otrăvesc catalizatorii micșorându-le puterea catalitică (cazul fabricării acidului sulfuric de contact).5. Se pot transmite produsului finit, pe care-1 impurifică și în consecință îi diminuează calitatea.
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Amestecul de gaze sulfuroase și praful conținut de ele nu este altceva decât un sistem dispers, în care mediul de dispersiiine este a- mestecul de SO2 și aer, sau mai precis SO2, O și N, iar substanța dispersată, particulele solide de pirită, ox«ț de fier, silice, etc.Asemenea sisteme se clasifică, după mărimea particulelor în suspensie an două categorii :prafuri cu particule care au diametrul > IO-3 cm;fumuri cu particule oare au diametrul cuprins între IO-6 și IO7 cm.In cazul când particulele dispersate sunt li-

Fig. 1. Desprăfuire mecanicăchide (picături de apă) atunci sistemul ia denumirea dc ceață.Dacă se ține seamă că pe lângă particulele solide, în gazele sulfuroase se găsesc și picături de apă, atunci se poate spune că avem în cazul nostru un sistem dispers mixt, compus din fum și ceață. i. - <Ceea ce interesează sunt condițiile care trebue create sistemului dispers pentru a depune suspensiile sale solide.Iuțeala de sedimentare în funcție de dimensiunile și greutatea specifică a particulelor este dată după cum se știe de formula :2 r2 (3* — 8) g = 9 ut]an oare :
r raza particulei;5 * densitatea particulei;3 densitatea mediului de dispersiune ;
g accelerația .gravitației; ț7 ] viscozitatea mediului de dispersiune;w iuțeala de sedimentare.;In cazul de față însă, această formulă nu poate fi aplicată în'forma ei de mai sus deoarece moleculele se găsesc în gaze la o dis-

Fig. 2- Desprăîuire mecanicătanță relativ mare una față de alta, întrecând de aproape 300 ori dimensiunea moleculelor- pe când în. lichid moleculele sunt foarte apropiate una de alta. In consecință, particulele mici (<10-*cm) vor sări din timp în timp în spațiile intermoleculare, fără să fie supuse fre

cării și vor cădea mai repede decât o cere ă- ceastă formulă.Unii autori observând acest lucru, au propus o formulă care leagă viteza de sedimentare de valoarea parcursului liber al moleculei mediului gazos și de raza particulei solide.
u— ^g. ------(1 +.------ )9 s p x - rîn care,ăj densitatea particulei;6 densitatea gazului ;

tj frecarea internă a gazului ;A 1,63 ;
g accelerația gravitației.Pentru desprăfuirea mecanică a gazelor .sulfuroase s’au construit numeroase instalații, din care cea mai simplă este aceea compusă dintr’o cameră al cărui diametru este de 6—8 ori mai mare decât acela al conductei de circulație a gazelor. In această cameră, din cauza scăderii vitezei de circulație, unele din particule, și anume acelea de dimensiuni mai mari care nu mai pot fi antrenate, se depun.O desprăfuire asemănătoare se produce cu ajutorul instalației din fig. 1 și 2 care față de aceea precedentă are adăugate niște șicane

Fig. 3. Cameră de pulberepe care gazul este obligat să le ocolească izbindu-se de ele în drumul său.: Acest fenomen are drept consecință anularea forței cu care particulele sunt antrenate de curentul de gaze, ele rămânând numai sub acțiunea gravitației care le silește să se depună către partea inferioară a camerelor.S’a preconizat o serie de date după ’care se poate determina iuțeala masei de gaze în ipoteza depunerii particulelor. Aceste date le redăm în tabela 1, în care:
v viteza gazului în m/s;p presiunea gazului în m/s;
„ AP s
g greutatea particulei în grame ;s secțiunea particulei în mm’.Diipă calculul lui p, se poate ușor vedea din tabelă valoarea vitezei corespunzătoare a gazului la care particula este purtată. Situân- du-se sub această viteză, particula nu mai poate fi antrenată și șe depune sub acțiunea gravității.în fig. 3 este reprezentată o cameră de pulbere cu pereții paraleli cu direcția de îna- 
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îniare a gazelor sulfuroase. Suspensiile se de
pun datorită frecării lor de pereți.

S’au mai construit camere de pulbere ase
mănătoare, umplute cu plăci paralele de oțel, 
așezate la o depărtare de 6—8 cm una față

Datorită forței centrifuge, frecării de pereții 
celor două camere, cum și fenomenului de în
toarcere pe care gazele le suferă la intrarea 
în camera B, când au un moment de viteză 
minimă, particulele se depun, strângându-se

Tabela 1

V 
(m/s) 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22

P 0,0009 0,0020 0,0039 0,0061 0,0088 0,0120 0,0155 0,0198 0,0245 0,0296

u 24 26 28 • 30 32 34 36 38 40

p 0,0353 0,0414 0,0481 0,0551 0,0627 0,0706 0,0792 0,0855 0,0980

de alta. Secțiunea verticală a unei astfel de 
camere se poate vedea în fig. 4.

Gazele vin prin A, străbat prin deschiderea

Fig. 4. Secțiunea verticală a unei camere de pulbere

C, care poate fi închisă cu ventilul B, pătrund 
în spațiul D, de unde apoi se strecoară printre 
plăcile de oțel E. De aici ies în spațiul F, oco
lesc șicana G, tnec prin, H și părăsesc camera 
prin L.

Instalațiile de curățire a gazelor sulfuroase 
descrise până acum, oricare ar fi ele, nu eli
mină total suspensiile. In adevăr, prin înce
tinirea mersului, prin frecarea și lovirea gaze
lor sulfuroase de pereții camerelor, se reușește 
să se precipite particulele mai mari, adică a- 
celea care sunt 'dispersate sub formă de pi ai 
(40—50%) pe când cele dispersate ca fum ră
mân mai departe în gaze.

Sisteme mai noi și tot mecanice de despră- 
fuire, funcționează pe principiul ciclonului 
sau multiciclonului, ajungându-se la o elimi
nare a particulelor în proporție de 75—95%.

Un sistem ciclon de desprăfuire se poate 
vedea în fig. 5. El se compune din două ca
mere concentrice A și B; în A praful se des
tinde și după ce ocolește pe la exterior camera 
B, pătrunde în interiorul ei, o străbate și iese 
pe la partea superioară.

către partea inferioară tronconică a camerei 
exterioare.

Sistemul mecanic cel mai eficace cunoscut 
până în prezent este acela al multiciclonului 
a cărui schemă se poate vedea în fig. 6. Siste
mul este format din grupuri de mal multe ele-

Fig. 5. Sistem ciclon de desprăfu'.re

mente constituind baterii. Numărul elemen
telor dlntr’o baterie poate fi de 6, 9, 10 etc. și 
depinde de forma pe care vrem să o dăm ba
teriei, precum, și de spațiul disponibil.
Gazele intră în spațiul A, apoi pătrund în 
elementele propriu zise de desprăfuire prin 
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spațiul dintre cele două tuburi concentrice, 
căpătând în același timp o mișcare de ciclon 
din cauza trecerii printre paletele helicoidale 
așezate la partea de sus și pe suprafața exte
rioară a tubului interior. In D particulele se

Pig. 6. Schema multiciclonului

depun atât din cauza forței centrifuge a masei 
de gaz cât și din cauza imposibilității ca ele 
să mai poată fi antrenate de mersul liniștit și 
rectiliniu al gazelor prin tubul C. Din C ga
zele desprăfuite trec în spațiul B, iar de acolo 
ies prin conductă mai departe spre spălătoare 
și răcitoare.

Construcția instalațiilor de separare a sus
pensiilor pe cale mecanică descrise până acum, 
trebue efectuată din material antiacid, pentru 
a e’vita urmările acțiunii corosive pe care o 
exercită bioxidul de sulf. Materialele cele mai 
indicate pentru confecționarea unor astfel de 
instalații sunt tabla de oțel antiacid și fonta 
silicioasă. Tabla de plumb nu poate fi utili
zată din pricina punctului prea scăzut de topire 
a acestui metal (327^),.iar cărămizile antiacide 
nu sunt recomandabile deoarece variațiile de 
temperatură ar putea produce fisuri în pereții 
camerelor.

6 deosebită atenție trebue acordată âcestdi 
instalații în ceea ce privește temperatura ân 
cazul când anhidrida sulfuroasă este utilizată 
la prepararea leșiilor bisulfitice.

Este știut că la 450°C în prezența aerului se 
produce reacțiunea:

SO2 + O SO3

Pe când în fabricația acidului sulfuric a- 
ceastă reacție Ciu numai că nu este dăunătoare, 
dar chiar urmărită, în prepararea leșiilor bi
sulfitice, este dăunătoare și în consecință tem
peratura în camerele de desprăfuire nu trebue 
să scadă sub 500wC.

Temperatura cu care gazele părăsesc cuptoa
rele de ars pirită este variabilă și este cuprin
să în general între 800 și 950°C și în conse
cință instalațiile de desprăfuire trebue,situate 
în apropierea cuptoarelor în așa fel ca să nu 
avem o pierdere de temperatură mat mare de 
350°C. In cazul când acest lucru nu este po
sibil, atunci camerele de pulberi trebue aco
perite cu un strat izolator de Kiesselguhr.

Q desprăfuire avansată care poate merge 
până Ia 98% se poate realiza cu filtrul elec
tric Cotrell, a cărui secțiune se poate vedea în 
figura 7. Gazele sulfuroase încărcate cu 
pulberi intră în spațiul A, pătrund în B unde 
se găsesc o serie de plăci a încărcate cu elec
tricitate pozitivă de la o sursă de curent de 
înaltă tensiune (50000 V) șl o altă serie de

plăci b legate Ia pământ, constituind electro
dul negativ al sistemului- Particulele solide 
în atingere cu plăcile a se încarcă cu sarcini 
electrice pozitive și sunt atrase de către plă
cile b, de unde apoi se adună în spațiul D, 
fiind evacuate prin E. Gazfele desprăfuite își 
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continuă drumul prin e ieșind din filtru prin 
F.Fenomenul datorită căruia se produce precipitarea suspensiilor este electroforeza.Iuțeala de deplasare a particulei sub acțiunea câmpului electrostatic format de cei 2 electrozi, este dată de următoarea formulă, în care nu intră mărimea sau forma particulei

DE u —i----- 4 mg unde
u iuțeala particulei;
E diferența de potențial dintre .cei 2 electrozi;

D Constanta dielectrică a mediului;
ti viscozitatea mediului;P potențial electrocinetic :Deși cu desprăfuitorul obișnuit s’a reușit până în prezent să se obțină înlăturarea a- proape totală a suspensiilor din gazele sulfuroase, totuși industria noastră de celuloză, 'încearcă în prezent introducerea unui despră- fuitor vmulticiclon” care va ameliora simțitor gradul de desprăfuire a gazelor sulfuroase,' fără ca aceasta să necesite investiții importante și mai ales fără să se recurgă la import.

3AMEMAHHH DO BOnPOCy OBESIIblJlUBAHUH CE PHKCTblX rA30B, nPHMEHHEMHX ZIJI5T 
nPOHBBOACTBA BHCVjlbOMTHblX IHEJIOHEMP e 3 io m e

OnHcaB HejocTaTKH, Bbi3tiBaeMbie npHMeHemîeM we- 
oCeanHJieHHoro hjih ace HeaocTaTOHHo odesnhmeHHoro 
rasa, aBTOp craTbK paccMarpHBaer uecKojibKo THnoB 
ycTanoBOK ajih MexaunqecKoro odesnbwieBamm cepmtcToro 

raaa, npn seM noj.qepKUBaeT CMCTeMbi, ocnoBaHHbie na 
npiiHUJine naiuioHa hjih MyjibTHUHKnoKa, Onarojapa ko- 
TopoMy ofiecneBHBaeTcs otxoa vacTHU nbuiH, b kojim- 
qecTae ot 75 no 95°/o.

NOTE • RECENZII

FOLOSIREA CUVÂNTULUI «JIP» ÎN OLTENIA

Am remarcat întrebuințarea cuvâritului jip în Oltenia, 
pentru denumirea qyercineelor. După date culese pe te
ren. rezultă că acest cuvânt este folosit cel puțin în regiu
nea păduroasă centrală a Olteniei și în deosebi dealunguî 
râului Jiu, întinzându-se spre nord până la limita area
lului de răspândire a quercineeior, iar lâ sud până la 
limita pădurii naturale.

In centrul acestei regiuni, sensul exact al cuvântului 
jip se confundă cu denumirea generică de stejar, pe care 
o dau localnicii oricărei specii de Quercus. Din depărta
rea pastelizatoare de forme, țăranul distinge în zare un 
contur oarecum șters, pe care-1 denumește generic jip. 
Dar pe măsură ce- distanța scade, noțiunea începe șă-și 
sporească conținutul. Cerul este acela care iese primul 
din sfera cuvântului jip. Aproape oricine știe să degse- 
bească un ceroi de un jip. Numirea de jip se limitează 
atunci numai la stejar (Quercus Robur L) și gorun (Quer
cus sessilis Ehrh.), care sunt mai răspândite, și uneori și 
la gârniță (Quercus Frainetto Ten), aceasta din urmă 
fiind, deobicei, distinsă, ca și cerul. Stejarul și gorunul, 
a căror deosebire în practică nu se prea face, se cunosc 
în vorbirea curentă sub denumirea de jip. Pentru cei ce 
știu însă a face deosebirea între stejar și gorun, jipul 
nu mai înseamnă decât stejar.

Este interesant de observat că acest nume se dă în 
primul rând arborilor izolați, fie că sunt semne de hotar 
„la jipul ăl mare" fie că servesc ca umbrare sau adăpos
turi pentru vite, ori pătuiag pentru coceni. Se menține 
însă și pentru arborii din masiv. Dacă întrebi un local
nic, ce lemne sunt în pădure, îți răspunde : fag, carpin, 
jip, plop, etc. Dacă însă masivul este quercet pur, nu se 
mai spune „pădure de jip“, ci „pădure de stejar1*.

Cuvântul jiporan este un diminutiv, păstrând același în
țeles, dar indicând în special exemplare de dimensiuni mai 
reduse.

Tot în această regiune se întrebuințează și expresia 
„un jipân de lemn’’, cu sensul» strict: o prăjină dreaptă, 
frumoasă, de jip.

In puncte izolate, către limita nordică a pădurilor de 
quercinee ,se întrebuințează uneori cuvântul jip, dar în 
alt sens. Deobicei, se înțelege prin jip orice prăjină dreaptă 
de orice esență forestieră. In aceste cazuri, cuvântul nu 
este cunoscut de toată lumea și este rar folosit în vor
birea curentă.

Dată fiind răspândirea sa locală, cuvântul jip ar putea 
proveni dela maghiarul „zsup”, care a fost localizat în 
unele părți ale Transilvaniei în pluralul jipi, sub care se 
înțeleg anumite grămezi de coceni de . porumb. Cum în 
Oltenia cocenii se așează în jurul unei prăjini sau se 
pun chiar în cengile unui copac, se poate admite că nu
mirea s’a extk.. și asupra prăjinii sau copacului. Ipoteza 
pare verosimilă, deoarece prăjinile ce se taie din pădure 
sunt destinate adesea pentru facerea unui pătuiag d'e co
ceni, fân, paie, etc. In asemenea împrejurări se spune 
tai un jipan de lemn, astfel zicându-se : tai un car de 
lemne, o grindă de casă sau o inimă de car. etc. Și întru
cât în acest scop se folosește aproape exclusiv stejarul, 
este explicabil că acesta în primul rând a luat numele 
de jip. Faptul că în alte localități prin jip se înțelege orice 
prăjină dreaptă, — care deobicei se folosește în același 
scop, — se explică prin aceea că quercineele sunt mai 
puțin răspândite acolo, și prăjinile se fac din alte esențe.

Dacă admitem origina maghiară a acestui cuvânt nu 
putem presupune o influență de dată prea recentă, întru
cât porumbul este de puțină vreme introdus în Europa. 
Deoarece cuvântul zsup are în limba sa un înțeles mai 
larg este interesant a se cerceta dacă el n’a fost intro
dus la noi în vremea enezatelor lui Ion și Farcaș, împre
ună cu alte cuvinte, — printre care și farcaș, ce în 
limba maghiară înseamnă lup.

Această influență este explicabilă, dacă ținem seama 
de practica și astăzi urmată de ciobani în pașunarea 
oilor, prin trecerea dintr'o parte în alta a Carpaților.

Ing. C. Lăzărescu
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PROCEDEE DE ÎMBUNĂTĂȚIRE A LEMNULUI

Deși lemnul este unul din cele mai folosite materiale 
în construcțiile de tot felul, totuși din cauza neomogenei, 
tații lui, nu poate fi folosit în starea lui naturală, destul 
de economic, deoarece trebue dimensionat și calculat cu 
mari coeficienți de siguranță.

Tehnica modernă a căutat să înlăture cauzele care îm
piedică utilizarea rațională a lemnului în construcții și a 
imaginat și pus în aplicare diferite procedee de tratament 
pentru îmbunătățirea lemnului.

' Procedeele moderne de îmbunătățirea lemnului pot fi 
simple tratamente de eliminare a apei prin uscare, sau 
tratamente mai complexe cu scopul de a da lemnului 
o rezistență mai mare contra organismelor destructive.

In fine se pot face tratamente care duc la o transfor
mare mai profundă a lemnului, cu scopul de a-i îmbună
tăți însușirile fizico-mecanice.

Uscarea

Ca toate țesuturile vii, lemnul conține o mare proporție 
de apă, legată și liberă.

Uscarea se face pentru reducerea gradului de umidi
tate a lemnului dela 50—100% la 8—15%, cât trebue 
să fie la diferite întrebuințări curente.

Uscarea naturală, în aer liber, aduce lemnu.l la un 
grad de circa 15% umiditate. Ea cere timp mai îndelun
gat și deci stocaj de materiale.

Uscarea artificială se face în camere închise prin ven
tilație cu aer cald și umed și cu circulație naturală sau 
forțată.

Uscarea prin curenți de înaltă frecvență s’a făcut pentru 
prima oară în U.R S.S., în anul 1934.

Plecând dela un lemn cu 80% umiditate s’a afuns în
tr’un sfert de oră la punctul de saturație fu=30%), iar 
încă după o jumătate de oră sub 10% umiditate. Metoda 
a dat rezultate bune la uscarea pieselor mici.

Uscarea prin raze infraroșii a dat rezultate la piese 
de lemn subțiri. Astfel o piesă de 20—25 mm grosime 
se poate usca prin acest procedeu în câteva ore. Este o 
metoda prea costisitoare și nu este întrebuințată în 
industria lemnului.

Uscarea prin vid se face în autoclave cu’ pompe de 
vid și instrumente de măsură. Uscarea se face în mai 
multe trepte și durează câteva ore. Este ,1a fel, o metodă 
costisitoare. ’

Uscarea chimică se face în scopul ameliorării uscat ii 
artificiale, prin impregnarea în prealabil a lemnului cu 
diferite soluții chimice, reducându-se astfel timpul de us
care la jumătate. Se pot usca piese masive impregnate 
cu uree, produs sintetic, ieftin și se înlătură crăpăturile 
superficiale.

Impregnarea

Pentru a mări durabilitatea naturală a lemnului se in
troduc în masa lui unele produse care împiedecă trecerea 
umezelii și deci crează un mediu defavorabil desvoltării 
organismelor vii distructive.

Impregnarea superficială se face prin înmuierea lem
nului în substanțe antiseptee. Nu este de lungă durată 
deoarece, prin crăparea lemnului, își pierde eficacitatea.

Impregnarea profundă se face prin introducerea de sub
stanțe antiseptice în masa lemnului, prin vid și presiune 
în autoclave. Substanțele de impregnare cele mai folosite 
sunt cele organice .derivate ale huilei, cum este creuzetul 
și carboiineul sau minerale ca sulfatul de cupru, biclo- 
rura de zinc, etc. și substanțe mai complexe ca dinitro- 
fenoli, dinitrocrezoli, etc!

Metoda se folosește pe scară largă la impregnarea tra
verselor de cale ferată

Decuparea, derularea și defibrarea

Pentru înlăturarea în bună parte a contragerii inegale 
pe cele trei direcțiuni a pieselor masive, ele se înlocuiesc 
cu piese de dimensiuni corespunzătoare, compuse din 
piese subțiri obținute prin decuparea cu cuțit, derularea 

cu mașini de derulat ș: defibrarea cu mașini de defi- 
brat.

Furnirele sunt piese subțiri obținute prin decupare din 
esențe valoroase, spre a fi folosite la confecționarea mo
bilelor din lemn mai ieftin ușor, și acoperirea lui cu fur
nire.

Placajele sunt piese formate din foi subțiri derulate, 
suprapuse, în număr impar ,cu fibrele perpendiculare 
una peste alta, încleiate la cald sau rece și presate.

Panelele sunt piese formate dintr’un miez de șipci de 
rășinoase și acoperit cu placaje.

Plăcile de fibre sunt piese fabricate din lemn defibrat, 
tratat cu apă și vapori până la descompunerea ele
mentelor lemnului și transformarea lor într’o pastă.

La această pasta se adaugă lianți și apoi prin uscare 
progresivă, se obține un lemn reconstituit, care presat 
în prese hidraulice sub formă de plăci subțiri de 6—20 
mm, se folosește în construcții pentru izolații termice și 
sonice.

Pentru confecționarea plăcilor de fibră, se pot folosi 
deșeurile dela fabricația lemnului și lemnul subțire inapt 
pentru alte întrebuințări.

Presarea

Majoritatea proprietăților mecanice ale lemnului e«te 
în legătură directă cu densitatea lui. Mărirea densității 
lemnului se face prin compresiune transversală puter
nică și se poate ajunge până la o densitate de 1200— 
1300 kg/m!* și la un coeficient de îmbunătățire a pro
prietăților fizico-mecanice de 2,5—6, ori față de lemnul 
natural.

Lemnul presat se prezintă sub diferite forme.
Lignostonul este un lemn masiv tratat la o tempera

tură de 160—200° și presat cu o presiune de 200—250 
atmosfere în toate sensurile, ajungându-se la un material 
cu o densitate dublă, față de cea inițială și cu rezistențe 
mecanice mult mai mari.

Lignostonul se utilizează în industria textilă pentru 
confecționarea suveicilor.

Lignostonul nu se poate fabrica decât numai în piese 
mici și nu se pot elimina defectele interne ascunse, iar 
lemnul trebue inițial să fie bine uscat până la 8—10% 
umiditate.

Lignofolul este un lemn lamelat constituit din foi sub
țiri sub 0,8 mm și supus Ia fel unui tratament termic 
și de presiune mare.

Lignofolul, fiind constituit din plăci subțiri, ele se 
pot usca repede, se pot elimina defectele și se pot con
fecționa piese de dimensiuni mari.

Esențele lemnoase cele mai întrebuințate în U.R.S.S. 
pentru presare sunt mesteacănul, iar în alte țări fagul.

Lemnul simplu presat sub influența condițiilor atmos
ferice are tendința de a reveni la starea inițială, de 
aceea procedeele cele mai moderne’ de îmbunătățire a 
lemnului folosesc tratamentele de presare combinate cu 
cele de impregnare care duc la constituirea unor ma
teriale noi ale căror rezistențe mecanice sunt mult mai 
ridicate, calitățile izolante sunt mult superioare - și re
zistențele la agenții chimici, sunt deasemenea mult mai 
mari.

Odată cu producerea rășinilor sintetice pe cale indu
strială, dintre care cea mai cunoscută este bachel’tul, 
a luat desvoltare și producția lemnului pentru industria 
electrică.

Lemnul masiv tratat cu bachelit devine antiseptic 
si nu mai este supus fenomenelor de contragere și um
flare deoarece rășina este polimerizată și impregnarea 
este durabilă. Lemnul devine mUlt mai rezistent și cu 
calități izolante superioare.

Cu toate aceste calități superioare .lemnul masiv im
pregnat și presat, rămâne un material neomogen, atât 
datorit naturii lui, cât și din cauza impregnării neuni
forme a masei lemnoase.

Forma cea mai îmbunătățită a lemnului este lemnul 
lamelat , impregnat și presat.

Metodele de fabricație constă în impregnarea foilor 
subțiri sub 0,8 mm grosime cu soluții de rășini, unge. 
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rea cu cleiuri a foilor săli interpunerea între fiecare foaie 
sub forma unui film a foilor subțiri de hârtie unse cu 
o substanță adezivă, dintre care cea mai folosită este 
tegofilmul și presarea lor în prese speciale cu platouri 
încălzite la 140—150° • și presiune de 100—300 at.

Lemnul lamelat, impregnat și presat îndeplinește con
diții optime pentru izolare în industria electrotehnică 
și condiții fizico-mecanfce și piese de mașini, înlocuind 
în parte unele piese metalice.

Din cele arătate mai sus rezultă că lemnului i se 
pot da multe utilizări superioare, dar consumul cel mai 
mare de lemnărie fiind în industria construcțiilor ,se 
impune ca aici să se facă cea mai rațională și economică 
utilizare a lemnului.

U.R.S.S., țara cea mai bogată în păduri din întreaga 
lume, duce o politică de severă economisire a lemnului 
prin desvoltarea producției de piese prefabricate de con
strucții .precum și luarea de măsuri pentru prelungirea

INDICII TEHNICO-ECONOMICI LA GATERE

Cartea cu titlul de mai sus, scrisă într’un stil clar și 
concis, abordează un subiect de actualitate.

In industria forestieră, ca și în celelalte ramuri indu
striale, unii din factorii cei mai de seamă, care stau 
Ia baza sporirii productivității muncii, sunt indicii teh- 
nico-economici.'

Indicii tehnico-economici reprezintă un mijloc sigur 
șl prețios, de a studia și aprecia activitatea unei între
prinderi. Ei sunt expresia evoluției tehnice a procesului 
tehnologic dintr’o industrie și ca urmare, ei sunt ex
presia aspectului economic al unei întreprinderi.

Prin faptul că indicii tehnico-economici sunt unul 
din factorii, care influențează în cea mai largă măsură 
productivitatea munci], implicit ei se găsesc și printre 
factorii determinanti ai prețului de cost, împreună cu 
volumul producției și consumul specific de materie primă 
și de materii auxiliare.

Fără a se intra în toate detaliile din broșură, men
ționăm în treacăt, că indicii tehnico-economici sunt de 
patru feluri și anume:

a) Indicii tehnico-economici de utilaj;
b) Indicii tehnico-economici de mecanizare;
c) Indicii tehnico-economici de consum (consumurile 

specifice).
In capitolul acesta autorul se ocupă pe larg de in

dicele de consum cel mai important și anume de consu
mul specific al materiei pritne — lemnul brut, buștea
nul și implicit de randament, care exprimă raportul din
tre produsul finit (cheresteaua) și materia primă (lem
nul brut) și care califică ,în bine sau în rău, nu numai 
procesul tehnologic al operațiunei de debitare, ci întrea
ga activitate a întreprinderii

Problema randamentului ia întreprinderile noastre e«te' 
capitală și autorul o tratează cu o grijă deosebită, reu
șind să. ridice interesul cititorului până la reala impor
tanță a acestei probleme.

Indicii tehnico-economici. de utilizare, în speță la ga
tere și circulare, care sunt desigur cei mai importanți 
și cărora autorul le acordă locul cel- mai important.

Indicii tehnico-economici de utilizare, — de altfel 
singurii cărora li se potrivește în întregime numele de 
indici tehnico-economici, prin tehnicitatea ,prin varieta
tea și complexitatea elementelor, ce intră în calculul 
lor, cum și prin rolul primordial ce-1 au în mărirea 
productivității muncii, au o importanță predominantă 
asupra tuturor celorlalți indici.

Ei au rostul să arate, care -este maximum de pro
ducție, ce trebue să obținem dela mașinile-unelte, în ra
port cu caracteristicele tehnice ale lor.

Ei exprimă gradul de folosire al mașinilor și al capa
cității de producție al întreprinderii, capacitate care' se 
exprimă si ea prin cantitatea maximă de produse, ce 
pot fi obținute prin utilizarea la maximum a instalații
lor, în condițiile anului considerat.

Indicii tehnico-economici de utilizare se exprimă prin 
cantitatea de producție, pe unitalea dimensiunii carac. 
terstice a utilajului, într’un timp determinat — în speță 
la gaterul vertical, se exprimă prin, cantitatea de che
restea produsă pe țol.gaier-oră. 

termenului de folosință a. lemnului în clădiri și construc
ții, prin metode avansate de îmbunătățire a lemnului.

Guvernul U.R.S.S., printr’o hotărîre din anul 1948, a 
dispus luarea unei serii de măsuri pentru prelung'rea 
duratei de folosire a lemnului, prin impregnare și ignifu- 
gare, care sunt obligatorii în orice fel de folosire a lem
nului.

Institutele de cercetări forestiere sovietice, TNIIMOD 
și TNILHI, sunt mereu preocupate de aceste probleme 
și fac numeroase cercetări și experimentări în această 
direcție.

Aceste sarcini revin și institutelor noastre de cercetări 
și proiectări forestiere pentru reducerea consumului de 
lemn în stare inferioară și utilizarea pe scară cât mai 
largă a lemnului îmbunătățit sub formele expuse mai 
sus.

Ing. N. Ivănescu

ȘI CIRCULARE, Editura Tehnică (1950) 130 pag.

Pentru a porni la studierea acestor indici tehnico- 
economici, la gaterul vertical și la circular, autorul, cum 
era și firesc, a socotit, că e necesar, ca mai întâi să 
se cunoască bine construcția acestor mașini unelte, pie
sele care le compun și modul lor de funcționare.

Pentru a evidenția bogăția de material, cuprinsă în 
această lucrare, ne mărginim să enunțăm numai titlurile 
celor 11 capitole:

Cap. I. Considerații generale asupra productivită
ții muncii ;

Cap. II. Indicii tehnico-economici la fabricele de 
cherestea;

Cap. III. Utilajul fabricii de cherestea;
Cap. IV. Caracteristicele gaterului vertical;
Cap. V. • Capacitatea de tăiere a gaterului;
Cap. VI Tabele care dau capacitățile de tăiere; 
Cap. VII. Capacitatea de tăiere pe țol-gater-oră;
Cap. VIII. Influența capacității de tăiere a gaterilor 

asupra productivității
Cap. IX. Indicele de consum al materiei prime;
Cap. X. Organizarea locului de muncă șî
Cap. XI. Ferestiaîele circulare.

Este greu să ne oprim mai mult asupra desvoltării 
celor cuprinse în cefe 11 capitole sau măcar a unora 
din ele, cum ar fi: cele 4 caracteristici ale gaterului (des
chiderea .turația, cursa gaterului și avansul bușteanului): 
elementele, care le condiționează pe fiecare și în special 
avansul; coeficientul de utilizare a timpului la gat'r un 
factor de mare importanță în calculul capacității de pro
ducție a gaterului, care scoate Ia lumină timpii morți 
(ascunși și evidenți). Capacitatea de tăiere a gaterului, 
care este cantitatea de bușteni exprimată în ce poate 
fi tăiată în gater într’un anumit interval de timp, de
obicei o oră sau u.n schimb de 8 ore.

Plecând dela formula lui Vlasov autorul a întocmit 
4 tabele .anexate la finele cărții, în care se dau ,gata 
calculate, capacitățile de tăiere ale gaterelor, în func
ție de : deschiderea gaterului, turație, avans și categorie 
de diametre etc.

Tabelele se referă numai la rășinoase și numai pentru, 
tăierea înainte, urmând ca pentru tăierea înapoi, să se 
majoreze cifrele din tabele.

Autorul a mai întocmit și o altă tabelă pentru capa
cități de tăiere pe țol-gater-oră, minime, medii și maxime 
calculate pe deschidere de gater .

Recomandăm lucrarea apărută car? tratează în mod 
complet problema importantă a indicilor tehnico-eco
nomici încheiând cu cuvintele autorului :

„In industria forestieră, productivitatea este condițio
nată de :

— Felul .gaterelor, pe care le instalăm (deci indicii 
de utilaj);

— Felul cum folosim aceste gatere (indicii de utilizai e) 
.

— Felul cum folosim materia primă (indicii de con
sum).

big. N. N. Cura geti
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COVALIN T. D., VOEVODA C. D.: Instalație de ploaie 
artificială pentru udatul pepinierelor ,,Lesnoe Hoziais- 
tvo“, 3 (1950) 50—55.

Intensitatea udatului nu trebue să întreacă capacitatea 
de absorbție a solului; se dau cifre precise pentru di
ferite texturi ale solului. Toate speciile cultivate sunt îm
părțite în trei grupe după nevoia de umiditate.

întreaga instalație se compune din treî părți: pompa 
cu motorul ei, rețeaua de tuburi de distribuție și dis
pozitivul propriu zis, pentru udat. Se dau caracteristicele 
fiecărei părți. Dispozitivul de udat este demontabil și 
se poate muta dela o gură de apă la alta. Se descriu 
două sisteme: 1) KDU-41, care se demontează cu 
mâna; 2) KDU-47, montat pe cărucioare cuplate.

Pentru fiecare sistem se dau indicii de lucru (debit, 
intensitate, puterea motorului, cantități de lucru, etc.). 
La sfârșit se arată cum se întreține instalația în timpul 
sezonului de lucru șl după terminarea lui.

KRISTOVSON N. L: O agrotehnică justă — garanția 
prinderii ridicate a culturilor forestiere.' „Lesnoe Ho
ziaistvo”, 3 (1950) 85—88.

Regiunea Cicaiov este situată 1a Est de Volga; pe 
teritoriul ei va fi plasată orima și cea mai importantă 
perdea forestieră de protecție dealungul râului Ural. Cli
matul regiunii este aspru; ierni timpurii și grele, veri 
calde cu vânturi uscate dinspre Est, care aduc pagube 
mari culturilor agricole. Grandiosul Plan Stalinist de 
transformare a naturii a cuprins și această regiune în 
care se desfășoară, pe un front larg, atacul contra celui 
mai mare inamic — seceta.

Pentru anul 1949. sovhozurile trestului agricol, au 
avut un plan de 188 ha plantații forestiere. Cu toată 
lipsa de material de împădurire, în condiții climatice 
nefavorabile, sovhozurile și-au îndeplinit planul într’un 
procent de 209%.

Atenta execuție a lucrărilor de plantare și semănare, 
precum șt o bună îngrijire, au asigurat la maioritatea 
sovhozurilor un procent de prindere' de 75—86%, iar 
la unele echipe, chiar de 95%.

Pentru executarea lucrărilor de plantare și pentru 
îngrijirea plantațiilor .și a semănăturilor, au fost create 
15 brigăzi de ameliorațiuni aero-silvice și 78 echipe. 
Fiecărei brigăzi și echipe î-au fost afectate anumite su
prafețe de culturi forestiere și inventarul necesar. Pen
tru ca lucrătorii să-și însușească tehnica lucrărilor de 
împădurire, în sovhozurile tresfului au fost organizate 
87 cercuri, care au fost frecventate de 1125 de oameni. 
Au o influentă hotărîtoare asupra reușitei plantațiilor 
forestiere următorii factori:

— Pregătirea (mobilizarea) prealabilă a solului prin 
arături adânci de toamnă.

— Utilizarea de puieți recepați, care în prealabil au 
fost ținuți în apă două zile.

— Plantarea adâncă (la frasin) și biloharea puieților 
la 5—6 cm deasupra coletului.

— Mobilizarea solului între rânduri, după efectuarea 
plantațiilor.

îngrijirea tinerelor culturi forestiere, în special în 
primii ani după plantare, are deasemenea o mare, im
portanță.

In timpul verii s’au făcut cinci îngrijiri la plantațiile 
din 1948 și șase îngrijiri la plantațiile efectuate în 
1948. Au fost îngrijite și plantațiile mai vechi, din care 
s’au scos arborii rupți de vânt și zăpadă, s’au tăiat cră- 
cile de jos și lăstarii la speciile principale și ajutătoare.

Au fost efectuate deasemenea, lucrări de combatere a 
insectelor vătămătoare. Ca rezultat al acestor îngrijiri, 
arboretele de 9—10 ani au dat în anul 1949 lujeri până 
la 1 m lungime.

Pentru a asigura o deplină reușită, terenurile desti
nate culturilor forestiere au fost desinfectate cu micoza, 
socotind 500 kg la hectar sau câte 150 g la cuib.

Autorul trage concluzia că numai o agrotehnică justă 
poate asigura un procent ridicat de prindere de arborete 
rezistente și de valoare.

USTINOVSCAIA L. T.; Productivitatea arboretelor de 
stejar din luncile râurilor „Lesnoe Hoziaistvo", 3 (1950), 
53 - -57.

In zona de stepă a Ucrainei, cele mai favorabile con
diții pentru creșterea pădurilor se află în luncile râurilor 
unde apele freatice sunt situate la adâncimi accesibile 
pentru rădăcinile arborilor. In prezent, în regiunea de 
stepă/ luncile râurilor sunt despădurite și sunt folosiie 
în special pentru pășunat, oferind o productivitate destul 
de scăzută. Din cauza lipsei de păduri și ca o consecință 
a unui pășunat abuziv, practicat în mod nelimitat, so
lurile din lunci, formate de preferință din solurile nisi
poase, nisipo-argiloase și argilo-nisipoase ușoare, sunt 
ușor spulberate de vânt.

Aceasta duce la înfundarea albiei râurilor din stepă și 
la secarea unei mari părți din râuri, în timpul verii.

Uri exemplu viu al rolului protector al arboretelor si
tuate dealungul râurilor din stepă asupra solului și ape
lor ni-1 oferă râul Inguleț, din stepa Ucrainei

Pe malul stâng al acestui râu în anul 1846 s’au plan
tat patru porțiuni de teren, situate la distanțe de 4—5 km 
una de alta, ocupând în total 376 ha. Malurile râului în 
porțiunile împădurite sunt bine fixate, iar albia are un 
relief bine conturat șî adâncimea râului, ajunge până la 
3—4 m.

In schimb, în porțiunile lipsite de pădure, râul se 
acoperă cu nisip adus de vânt și adâncimea lui scade 
până la 0,5 m, iar pe alocuri râul este aproape secat.

In 1944, Institutul de Cercetări Forestiere și. de Ame
liorațiuni agro-silvice din R.S.S. Ucrainiană a început 
studiul, pădurilor create artificial în regiunile de stepă 
din Ucraina. Rezultatele acestor cercetări arată o ridi
cată productivitate a acestor păduri, posibilitatea obți
nerii de materiale de dimensiuni mari și superioritatea 
acestor arborete din punct dc vedere al creșterii și di
mensiunilor față de arboretele de stejar din regiunile su. 
dice ale antestepei, față de așa numitele arborete normale 
de stejar din sămânța din Germania și fată de crângurile 
din regiunile europene sudice ale U.R.S.S.

■Arboretele de stejar din lunca râului Ingulet create 
acum 100 ani prin semănături, confirmă posibilitatea 
creerii în stepă a arboretelor de stejar cu scop industrial 
și sunt o mărturie vie a rolului protector al pădurii asu
pra solului și apelor. Se recomandă crearea pe scară 
largă a arboretelor de stejar în scop industria], în lun
cile râurilor din stepă, pentru a contribui într’o măsură 
apreciabilă la rezolvarea problemei aprovizionării locale 
cu material lemnos^și apărarea solului și apelor din re
giunea de stepă.

SENCIUROV C. T.: Resursele forestiere și industria 
forestieră a R. P. Chineze „Lesnaia Promâșlenosti" 7 
(1950), 29—31.

Victoria forțelor populare revoluționare în China, a 
permis poporului chinez să ia în propriile sale mâini 
conducerea țării șî să treacă la clădirea economiei na
ționale pe baze democratice. China dispune de bogății 
imense în cărbuni, fier, cositor, plumb, etc. Unele re
giuni sunt bogate șî în păduri; regiunile mai populate 
și cu o industrie mai desvoltată nu au aproape de loc 
păduri. In aceste regiuni, pădurile au fost distruse în 
trecut și China a fost nevoită să importe cantități destul 
de apreciabile de materiale lemnoase, în special din țările 
ale căror capitaluri au fost învestite în economia chineză. 
Suprafața păduroasă totală a Chinei este de circa 90 mi
lioane ha, ceea ce dă un procent mediu de împădurire 
de 9%. Masive forestiere mai importante s’au Dăstrat nu
mai în Nord-Estui tării pe teritoriul Manciuriei, în China 
Nord-Vesti că șl puține în China Centrală, în Tibet, îi> 
provincia Sin-Tsian și pe insula Taivan.

Pentru pădurile Chinei este caracteristică diversitatea 
speciilor de arbori șî arbuști. Alături de arbori de răși
noase și foioase din zona temperată, în China sunt răs
pândite și vegetale caracteristice zonelor tropicale.

Repartiția pădurilor, pe provincii este următoarea: 
China centrală 49,5 mii. ha — 7,5% procent de împăd. 
Manciuria 35,5 mii. ha -- 36,0% procent de împădurire.
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Sin-Tsian 8,5 mii. ha, 5,0% procent de împădurire.
Taivan 2,6 mii. ha, 72% procent de împădurire.
Tibet 1,8 mii. ha,-2% .procent de împădurire.
Industria de prelucrare a lemnului este slab desvoltată 

in China. Nu există întreprinderi mari pentru prelucrarea 
lemnului în obiecte de larg consum. întreprinderile exis
tente nu sunt decât ateliere mici. cu utilaje primitive. 
Principalele ramuri ale industriei de prelucrare a lem
nului sunt reprezentate prin: fabrici de cherestea, fabrici 
de chibrituri, de mobile, de lăzi. Cea ma: desvoltată ra
mură este industria de cherestea.

MIHAILOVA M, C.: Frâne automate pentru căile ferate 
înguste forestiere „Lesnaia Promâsleriosti" 5, (1950) 9-11.

Se analizează condițiile în care , funcționează căile fe
rate în munți, cu pante admise până la 4O%o. Se arată 
că, în practică, pantele ajung până la 50—6O%o.

Condițiile în care se construiesc și se exploatează căile 
ferate forestiere, impun acordarea unei atenții deosebite 
mijloacelor de frânare a trenurilor. Frânele de mână s’au 
dovedit insuficiente; sunt necesare frânele automate, care 
asigură circulația trenurilor, cu un tonaj mai mare, cu 
riscuri mai puține și cu cheltueli de exploatare reduse.

Se descrie frâna automată studiată și pusă în funcție 
de Institutul Central de Cercetări Științifice pentru me
canizare și energetică (ȚNIIME) la calea fera+ă forestieră 
din basinul Apșeron, trestul „Crasnodar" (Caucazul de 
Nord), cu relieful cel mai dificil pentru traseul liniei.

■ In acest scop s’a făcut experiență cu un tr’n compus 
din 24 platforme, din care 12 platforme cu distribuitoare 
aeriene și 12 cu tuburi de compresiune; locomotiva Lena’ 
G. R. (încărcătura pe osie de 6,4 t și formula 0—4—0).

Instalația frânei automate se compune din pompa ae
riană sistem tandem, cu capacitatea de 1500 1 'min, două 
rezervoare principale cu capacitatea de câte 150 1 fiecare, 
maneta sistem Kazonțev și distribuitorul aerului de tipul 
trenului de persoane.

Platformele s’au înzestrat cu- distribuitoare de aer sis
tem Matrasov, iar camera lucrativă a distribuitorului ae
rian a fost fixată în partea dinafară a ramei platformei, 
în forma unui rezervor separat cu capacitatea de 9 1.

Cilindrii au fost de 200 mm, iar rezervoarele de re
zervă de 20 1.

Se arată schema articulației pârghiilor de legătură 
între platformă și frâna automată.

Experimentarea funcționării frânei a dat o apăsare a 
sabotului pe roata platformei goale, cu o putere de 0,38 t, 
încărcată 0,75 t. De aici a rezultat un coeficient de apă
sare pentru platforma goală de 0,70 și încărcată de 1,36.

In continuare se arată toate avantajele frânei automate, 
care dau o siguranță cu mult mai mare circulației tre
nurilor forestiere, o capacitate de transport mărită, asi
gură întreținerea și exploatarea mai rentabilă a acestui 
mijloc de transport, care necesită mai puțin personal 
însoțitor decât trenurile cu frâna de mână, etc. Se dau 
exemple de rezultatele obținute cu frâna de mână și cu 
cele automate. Se ajunge la concluzia justă că frânele 
automate trebue folosite peste tot.

PETROV A. P.: Despre calitatea hârtiei de scris și de 
tipar „Bumajnaia Promâslenosti” 3, (1950), 40—42.

Institutul Hârtiei a organizat ia începutul anului în 
curs, câteva brigăzi care să ajute întreprinderile la tar 
bunătățirea calității hârtiei de scris și de tipar.

In primul rând s’a cercetat calitatea hârtiei care se 
afla în lucru la o serie de întreprinderi poligrafice, ’acor- 
dându-se o atenție deosebită acelor defecte,, care se re
petă și care sunt mai dăunătoare la tipar.

Astfel foarte des se întâlneau variații în greutatea me
trului pătrat de hârtie, ceea ce duce la tipărituri cu in
tensități diferite. Deasemenea hârtia la o serie întreagă 
de fabrici prezintă inconvenientul că se desprinde de pe 
suprafața ei fibre, care fac scrisul neclar.

Lipsa de luciu și nuanțele diferite ale hârtiei produc 
întinderea tușului și diferențe de intensitate a tipăriturii.

Toate aceste defecte intervin din cauză că nu se acordă 
destulă atenție aparatelor de reglare, nu se respectă re
gimul tehnologic, nu se îngrijește cum trebue utilajul in
dustrial, nu se controlează procesele tehnologice.

Sunt însă și întreprinderi a căror producție nu are nici, 
unul .din defectele de mai sus și a căror hârtie este de 
calitate superioară.

Pentru îndepărtarea defectelor semnalate trebue luate 
o serie de măsuri care au fost recomandate de brigada 
înființată de Institutul Hârtiei.

Astfel, pentru înlăturarea variațiilor în greutatea unui 
ni p de hârtie trebue introduși regulatori pentru concen
trația masei cum ar fi regulatorul sistem A. S. Gavrilov.

Temporar, se pot instala vase pentru dosirea apei.
Desprinderea fibrelor de pe suprafața hârtiei se înde

părtează adăugând clei de amidon.
La unele întreprinderi la trecerea peste calandre se ob

servă în hârtie niște dungi de' slabă rezistență a că-or 
apariție nu a fost explicată încă, dar care se îndepăr
tează cu ajutorul unei rigle înclinate, care reglează gro
simea stratului de masă. Prin schimbarea modului de con
ducere a pastei și cu ajutorul aceleași rigle s’au înlăturat 
și petele de coloare deschisă, neregularilatea în trans
parența hârtiei și dungile.'

Brigada a lucrat în condiții grele la fabrica Kame- 
nogorsk din cauză că schema tehnologică a acestei fabrici 
prezintă unele particularitali. Instruirea muncitorilor, în 
ce privește procesul tehnologic, a fost primul lucru în
treprins de brigadă.

Plângerile consumatorilor se refereau mai ales la lipsa 
de luciu, variații în greutatea unui m p și murdăria hârtiei

Lipsa de luciu se datora faptului că montajul super- 
calandrului nu era terminat.

O atenție deosebită a fost acordată cauzelor murdăriei 
din masa de hâriie. Astfel, s’a constatat că murdăria se 
datorește în primul rând nerespedtării regulilor exploatării 
și îngrijirii utilajului. Apoi brigada a controlat starea 
aparaturii pentru purificarea suspensiilor de caolin și ar
gilă. S’a constatat că această purificare nu era bine făcută 
din cauza montajului greșit al aparaturii.

Calitatea inferioară a argilei utilizate de fabrică era 
încă unul din motivele murdăriei din hârtie, precum și 
murdăria celulozei utilizate

Defectele proveneau adeseori din cauza nerespectării 
regimului tehnologic; ca de exemplu mărirea vitezei ma
șinii fără a fi alimentată cu masa de hârtie necesară.

Reparațiile care trebuiau făcute în timpul lucrului, ne
cesitând o oprire a mașinilor, provocau și ele diferite 
defecte.

In sfârșit, un motiv serios al acestor defecte era și în
târzierea organizării laboratorului. Multe din inconvenien
te au putut fi înlăturate în momentul în care toate pro
cesele tehnologice erau controlate de laborator.

Astfel, brigăzile înființate după ce au studiat cauzele 
defectelor hârtiei, au dat și soluțiile necesare, pentru în
lăturarea lor, reușind să îmbunătățească simțitor calitatea 
hârtiei la trei dintre cele mai însemnate întreprinderi.

CĂRȚI APARUTE IN EDITURA TEHNICĂ

I.C.E.F.: Studiul rezervelor dc productivitate ale gaterilor, 
192 pagini, 240 lei (1951).

M. I. Uețchi: Mașina de fabricat hârtie și funcționarea ei, 
traducere din limba rusă, 348 pagini, 450 lei (1950).

* * : Științe silvice generale, voi. I, 254 pagini, 220 
lei (1950).

* * : voi. II, 148 pagini, 130 lei (1950).
• * : voi III, 108 pagini, 100 lei (1950).

Min. Sitv.: Științe silvice generale. Producția și industria 
forestieră, 368 pagini, 250 lei (1951).

I.C.E.F.: Definiția și modul de aplicare a tăierilor succe
sive și progresive, 16 pagini, 25 lei (1951).

I.C.E.Fi: Instrucțiuni pentru executarea observațiilor fe- 
nologice forestiere, 20 pagini, 50 lei (1951)

Min. Silv.: Transporturi forestiere, 192 pagini, 180 lei 
(1951).

I.C.E.F.: Ameliorarea utilajului din exploatărle forestiere, 
18 pagini, 40 lei (1951).

I.C.E.F: Ascuțirea și întreținerea pânzelor de ferestrae, 
76 pagini, 160 lei (1950).

I.C.E.F.: Manual centru determinarea ulantelpr lemnoase 
în R.P.R., 340 nagini, 470 lei (1950).

Prof. Ing. D. A. Sburlan: Mantia) de trasarea curbelor 
380 pagini, 250 lei (1951).
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SERGOVSCHI P. S.: GALAUZA USCATORULUI DE MATERIAL LEMNOS 
„Pamiatca lesosusilscica“ Goslesbutnizdat (1950)

Autorul, candidat în științe tehnice, a scris broșura de 
față pentru ridicarea nivelului tehnic al maiștrilor și per
sonalului de deservire a uscătoriei.

După ce se indică, în prefață, ceea ce maistrul este 
obligat a cunoaște în legătură cu instalația de uscare, 
cu procesul de uscare și cu măsurile pe care trebue să 
Ie ia în anumite cazuri, autorul trece la expunerea me
todelor de determinare a umidității, pentru care dă și 
reguleie respective.

Se amintesc pe scurt caracteristicele aerului ca agent 
de uscare, insistându-se în schimb asupra aparatelor pen
tru controlul uscării aerului, și asupra regulelor de func
ționare a acestora.

Cu această ocazie se dau schițele a o serie de modele 
de ps'hrometre fixe și mobile, care pot fi ușor execu
tate cu mijloacele proprii ale întreprinderilor.

Se dă o clasificare a instalațiilor de uscare sovietice 
a lemnului și se insistă rezumativ asupra celor indicate 
a fi folosite în practică.

De o importanță deosebită este capitolul „Utilajul ca

merelor de uscare și reguleie de deservire", în care au
torul redă pe lângă condițiile pe care trebue să le înde
plinească instalațiile respective, reguleie de exploatare 
a acestora cu măsurile ce sunt necesare a se lua în cazul 
defecțiunilor ivite.

După o scurtă expunere asupra comportării lemnului 
în timpul procesului de uscare, controlul acestuia și mă
surile ce trebue luate în anumite cazuri, se dau o serie 
de regimuri de uscare sub formă de tabel și se descrie 
procesul tehnologic al uscării

Un capitol special este destinat capacității de producție 
a camerelor de uscare și evidenței funcționării acestora, 
în care se enumeră posibilitățile de mărire a capacității 
de producție

Broșura se termină cu capitolele care privesc tehnica 
securității și tabelele pentru determinarea duratei de us
care după ȚNIIMOD.

Prin caracterul practic pe care-1 are, broșura este de 
mare folos uscătoriiior dela noi, servind la ridicarea ni
velului tehnic al maiștrilor și supraveghetorilor.
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LUCRĂRILE SECȚIEI SILVICULTURĂ, INDUSTRIA LEMNULUI, 
CELULOZEI ȘI HÂRTIEI, IN CADRUL CONGRESULUI A. S. T.

In cadrul Congresului Asociației Ștințifice a Tehni
cienilor din R.P.R., ținut la București în zilele de 27—30 
Mai 1951, au avut loc și lucrările Secției de Silvicul
tură, Industria Lemnului, Celulozei și Hârtiei. Ședin
țele Secției s’au ținut în zilele de 28 și 29 Mai în sala 
din strada G-ral Magheru nr. 31, și s’au bucurat de 
participarea unui mare număr de tehnicieni din Capitală 
și Provincie.

Au fost prezentate următoarele referate :
Perspectivele folosirii db fibre noi tn desvoltarea in

dustriei de celuloză și hârtie de ing. Emil Mihalache.
Concepții și acțiuni noi în cultura și exploatarea pă

durilor în sprijinul amenajării și folosirii apelor de ing. 
Constantin Nicolescu.

Măsuri tehnico.organizatorice pentru realizarea Planu
lui de producție și de reducerea prețului de cost în ex
ploatările și transporturile forestiere, de ing. Anatol 
Fuchs.

Pe marginea referatelor au- fost purtate numeroase 
discuții care au evidențiat însemnătatea problemelor 
aflate pe ordinea de zi și au demonstrat interesul ri
dicat în masele de tehnicieni. La sfârșitul ultimei' șe
dințe s’au tras concluzii pe baza referatelor prezentate 
și discuțiilor care au avut loc, urmând ca sarcinile con
crete ce revin fiecărui cerc să fie trasate de Consiliul 
Central al Asociației Științifce a Inginerilor și Tehni
cienilor din R.P.R., prin filialele respective.

Dăm mai jos un scurt rezumat al referatelor pre
zentate.

Perspectivele folosirii de fibre roi in desvoltarea 
industriei de celuloza și hârtie

Inafara de fibrele obținute în mod curent din lemn 
de rășinoase ,a căror producție este limitată de epui
zarea arboretelor de rășinoase supraexploatate, în pie- 
zent se urmărește extinderea folosirii de fibre noi sub 
formă d§ paste chimice (celuloze), paste semichimice 
și paste mecanice.

Pe lângă întrebuințările sale la fabricarea hârtiei, ce
luloza constitue o materie primă de bază și în industria 
chimică a firelor artificiale, celofanului, filmelor, ma
teriilor explosive, lacurilor, etc.

In R.P.R., după naționalizare, s’au înregistrat depă
șiri importante în acest sector, obținându-se în anul 
1950, un spor de 130% la celuloză si de 129% la hâr
tie, față de anul de bază 1938. Planul Cincinal stabilește 
o creștere a producției astfel ca la sfârșitul anului 1955, 
producția de celuloză să atingă 180% față de anul 
1950, iar cea de hârtie'de 174%.

Succesele obținute după naționalizare au fost posibile 
datorită organizării socialiste a producției, călăuzită de 
următoarele principii:

— ■desvoltarea întreprinderilor ale căror, condiții teh
nice și economice au fost favorabile unei reorganizări;

— păstrarea la nivelul existent a întreprinderilor cu 
profite necorespunzătoare transformărilor;

— construirea de noi unități productive, cu insta
lații moderne .oridecâteori golul de producție justifică 
aceste măsuri.

— organizarea socialistă a muncii;
— folosirea rațională a utilajelor și rezervelor interne 

ale întreprinderilor;
— - aplicarea metodelor întrecerilor socialiste și în

curajarea invențiilor și inovațiilor.
Ajutorul tehnic acordat de Uniunea Sovietică și de 

tehnicienii sovietici în rezolvarea problemelor din acest 
sector au contribuit la înzestrarea cu cele mai moderne 
maș'ini și instalațiuni. Până la sfârșitul Planului Cin
cinal vor intra în funcțiune:

a) un combinat de celuloză — hârtie — saci de hâr

tie, a cărui producție va reprezenta 80% din producția 
anului 1950 ;

b) o fabrică de celuloză pentru fire artificiale cu pro
ducție de 8 ori mai mare decât producția actuală, insta
lată pe baza proiectelor tehnice ce se execută în U.R.S.S.

c) două fabrici de mucava a căror producție va re
prezenta 40% din producția anului 1950.

Realizarea acestor mărețe sarcini și ritmul de pro
ducție al celulozei, hârtiei și mucavalei este hotărît 
însă de materia primă. Până azi aceste produse se fa
brică exclusiv din lemn de rășinoase, în proporție de 
80% molid și 20% brad. Față de sporirea producției 
de celuloză și hârtie arătată în Planul Cincinal se pre
vede un consum al lemnului de două ori și jumătate 
mai mare decât cel din anul 1950. Ținând seama că 
lemnul de rășinoase este întrebuințat și în industria 
cherestelei, mobilei, etc., în cantități sporite, devine evi
dentă necesiiatea de a limita consumul de lemn de ră
șinoase și de a elabora și aplica cele mai potrivite me
tode pentru obținerea fibrelor papetare din alte surse.

Noile surse de materii prime sunt:
— lemnul de foioase (fagul, plopul, salcia, mesteacă

nul, teiul, carpenul și aninul);
— plantele anuale (paie de cereale, stuf, vrejuri de 

cartofi, tulpini de floarea soarelui ,etc.);
— deșeuri de bumbac, in și cânepă ;
— deșeuri de cherestea ;
— maculatură.
Pentru clarificarea problemei au fost analizate rând pe 

rând aceste Surse de materii prime și stadiul actual al 
folosirii lor în industrie.

Pe baza experiențelor făcute, folosirea fagului ca sur
să de materie primă în locul molidului a fost rezol
vată atât din punct de vedere tehnic cât și econo
mic.

Fibrele de fag cu lungimi de 0,7—1,7 mm, față de 
cele de molid care depășesc 3 mm. Conținutul de celuloză 
este de 45%, dc lignină de 22“/u, iar de pentosane de 
24%, față de respectiv 53%, 28% șl 14% la molid. 
Procedeul sulfat și cel cu acid azotic au dat bune rezul
tate industrială, obținându-se- după înnobilare paste de 
celuloză cu 88—94% celuloză alfa, 10—4% hemicelu- 
loze și 0,8—0,3% lignină.

întrebuințarea acestei celuloze în industria papetară, 
este limitată din cauza fibrelor scurte, însă în industria 
firelor artificiale, unde nu interesează lungimea fibrei, ce
luloza din fag poate înlocui integral pe aceea obținută 
din molid. Noua fabrică de celuloză pentru fire artifi
ciale va folosi fagul, folosindu-se pentru desincrustare 
procedeul spirit.

Noul combinat va fi 'prevăzut și cu un circuit de fabri
cație a celulozei înnălbite din fag, după procedeul sulfat, 
utilizându-se la fabricarea hârtiei veline. Aceste două 
unități vor realiza o economie de 23% din consumul total 
de lemn de molid.

Cercetările efectuate în întreprinderile noastre prevăd 
că se vor obține rezultate pozitive și la utilizarea plopului 
și sălciei. Lemnul de plop are fibre lungi de 0,3—1,2 mm, 
fiind folosit la fabricarea celulozei și a pastei-de lemn, 
care intră în proporție de 20—30% la fabricarea hârtiei 
de țigarete și tiefdruck.

Folosirea mesteacănului, teiului, carpenului și aninului 
în acest scop este limitată, rezultatele obținute atât can
titativ, calitativ și economic fiind nesatisfăcătoare.

Dintre plantele anuale, paiele și stuful prezintă o mare 
importanță.

Prin colectivizarea agriculturii se vor crea rezerve de 
paie, care vor putea fi folosite, utilizându-se instalațiile 
fabricilor de zahăr în perioadele de inactivitate și obți
nându-se hârtii d,e calitate superioară, de ambalaj și 
mucava

Stuful din Delta Dunării formează o imensă rezervă 
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de fibre celulozice și baza unei game întregi de industrii 
chimice, înafară de cea papetară, constituind în plus o 
resursă inepuizabilă.

Din cauza dificultăților de recoltare, dar și din cauza 
numeroaselor contingențe cu piscicultura, agricultura, va
lorificarea stufului prezintă o complexitate de probleme, 
care nu pot fi rezoivate decât în cadrul economiei pla
nificate socialiste. Din inițiativa Partidului a fost înfiin
țată în anul 1948 ia Tulcea o întreprindere pentru valo
rificarea și industrializarea experimentală a stufului (de, 
numită pe scurt Stația Experimentală „Stuf").

Rezultatele studiilor au fost suficient de promițătoare 
pentru ca în Planul Cincinal să se prevadă începerea 
construirii unui combinat de celuloză — hârtie pe bază 
de stuf.

Cele mai bune procedee de prelucrare s’au dovedit cele, 
alcaline „sulfat" cu sulfat neutru de sodiu. Concluziile 
cercetătorilor sovietici Dolcov și Orlov au servit ca punct 
de plecare pentru studiile întreprinse în țara noastră.

S’au fabricat experimental hârtii de diferite calități, 
de ex. velină 100% stuf, albă de scris cu 60% stuf, pelure 
.cu 50% stuf, hârtie de cărți școlare albă cu 20% stuf, 
hârtie de ambalaj 100% stuf, etc.

Celuloza din stuf, fabricată după procedeul sulfat, va 
putea fi utilizată după albire în locul celulozei de răși
noase la hârtiile veline și semiveline în proporție de 
75—80%.

Stuful poate servi foarte bine și la fabricarea hârtiilor 
colorate, a. cartoanelor și mucavalelor.

Deșeurile de in, cânepă și bumbac, în prezent sunt uti.' 
lizate în foarte mică măsură, datorită impurităților ce le 
conțin, pentru fabricarea unor cartoane. Cu ajutorul 
mașinilor sovietice tip Grușviț și C.P.I. se soluționează 
problema îndepărtării puzderiilor care impurifică aceste 
deșeuri. Studii privitoare la această problemă se fac in 
laboratoarele fabricilor noastre, fiind inițiate de labora. 
toarele tehnologice ale Universității din Cluj. S’au ob
ținut mucavale de buhă calitate prin procedeul desin- 
crustării cu lapte de var.

Deșeufiie de cherestea își găsesc o întrebuințare din 
ce în ce mai largă la fabricarea celulozei, prin adapta
rea la mașinile existente a dispozitivelor speciale pentiu 
locarea acestor deșeuri. Astăzi aceste deșeuri participă 
cu circa 30% în volumul de lemn folosit, această parti
cipare crescând până ia 60% în 1955. Sortarea atentă 
a deșeurilor și folosirea procedeului sulfit dă posibilitatea 
obținerii celulozei necesară fabricării hârtiilor de calitate 
superioară,

Maculatura care se adună astăzi reprezintă circa 1G% 
din producția de hârtie și carton și se folosește în general 
numai la fabricarea hârtiilor de ambalaj și a mucava
lelor. Acest procent poate fi mărit până la 30%, grație 
acțiunii inițiate de Minister, de a colecta, sorta și îm- 
balota maculatura în condiții tehnice superioare, precum 
și de a utiliza metode de îndepărtare a cernelurilor (fa
bricile din Bușteni și Bacău).

In continuare s’a arătat importanța tendinței ce se des
voltă în industria papetară în vederea înlocuirii pastelor 
mecanice fabricate din lemn de molid prin procedeul de- 
fibrării, cu paste semichimice.

Procedeele de fabricare ale acestor semiceluloze se ca
racterizează prin descompunerea moderată a componen- 
ților lemnului, lignină și hemiceluloza.

Speciile de foioase (fagul și plopul) precum și paiele 
și stuful ,prin procedeul sulfit neutru de sodiu, dau paste 
semichimice cu un randament'de 58—65% și pot servi 
la fabricarea hârtiilor de tipar cu adausuri reduse de 
celuloză.

Introducerea procedeelor pentru fabricarea pastelor se. 
michimice, permite obținerea de randamente cu mult mai 
mari din materiile prime folosite și lărgește» astfel baza 
de materii prime fibroase, oferind acestui sector industrial 
căi însemnate de desvoltare.

In încheiere s’a arătat modul de eșalonare a lucrărilor 
pe trei perioade pentru a realiza creșterea producției de 
hârtio urmărită în cadrul Planului Cincinal,

Concepții și acțiuni noi în cultura și exploatarea 
pădurilor în sprijinul amenajării 

și folosirii apelor

In țara noastră, Planul de Electrificare a țării a creat 
condițiile pentru rezolvarea problemei amenajării șl folo
sirii apelor.

Referatul a analizat pe larg rolul hidrologic al pădurii, 
evidențiind cu exemple culese din realitățile sovietice și 
dela noi, funcțiunea pădurii de protector al solului contra 
acțiunii de degradare și de evadare a apelor. In adevăr 
pădurea :

— constitue mijlocul cel mai important de reținerea 
apei din precipitațiuni;

— diminuează procesul de evaporare a apei din sol; 
înlesnește infiltrarea apelor în sol;
î mpiedică scurgerea apelor la suprafață;

— protejează solul contra acțiunii distructive a apelor;
i nfluențează microclima și clima regiunii imediat 

înconjurătoare;
— frânează viteza vânturilor, ameliorând astfel clima 

regiunii înconjurătoare;
— fixează nisipurile sburătoare și terenurile alunecă

toare ;
— constitue loc de odihnă și recreare pentru oamenii 

muncii.

Cunoscând modul cum trebue să se prezinte pădurea 
pentru ca să corespundă funcțiunilor sale (procent de 
împădurire optim, consistență deasă, arborete amestecate, 
etc.) și examinând situația actuală a pădurilor noastre 
(aproape 1 800 000 ha pădure degradată cu productivitate 
neînsemnată, întinse masive pure de molid, care pot fi 
doborîte ușor de vânt, etc.) se poate constata marea sar
cină care stă în fața tehnicienilor și muncitorilor din 
sectorul gospodăriei silvice și cel al exploatării pădurilor.

Experiența sovietică ne ajută și în acest domeniu. Re
gimul pădurilor din zona de apărare a apelor oglindește 
grija permanentă a Statului Sovietic pentru ca pădurea 
să-și poată îndeplini în mod armonios funcțiunile sale 
de bază ; economice, de protecție și de interes social.

Pentru a ajunge la armonizarea acestor cerințe, modul 
de recoltare ales trebue să corespundă cu interesele rege
nerării pădurilor, evitându-se în acest fel influențele dău
nătoare asupra debitelor râurilor.

Exploatarea pădurilor în bazinele de interes hidroelec
tric este condiționată în total de realizarea rețelei de mij
loace de transport mecanice permanente pe văile prin
cipale și de drumuri prielnice în restul pădurilor pentru 
a ajunge la o 'densitate de cel puțin 10 km la 1000 ha. 
pădure.

Calea pentru găsirea acestor sisteme poate fi reali
zată numai prin colaborarea strânsă dintre organele 
silvice și cele dela exploatări.

In continuare se arată necesitatea de a fi intensifi
cate acțiunile de ameliorarea .terenurilor degradate și 
de stingere a torenților, de împăduriri în perimetrele 
de protecție și în suprafețele exploatate ; în zonele de 
consolidare, în zonele de centură din-jurul lacurilor de 
acumulare, de creare de parcuri de agrement, precum 
și de perdele de protecție, pentru ocrotirea câmpurilor 
agricole.

In scopul de a se evita greșelile și folosirea de me
tode învechite se recomandă în încheiere, ca- pe baza 
unor studii făcute pentru fiecare bazin hidrografic de 
către Institutul de Proiectări Silvice și Institutul de 
Cercetări Silvice, să se stabilească:

a) procentul de împădurire optim;
b) locurile destinate împăduririlor spre a se ajunge 

la procentul fixat;
c) tipul de arboret corespunzător condițiilor locale;
d) arboretele degradate care trebue. aduse la eco- 

tipul fixat,
e) ordinea de urgență a lucrărilor propuse.
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Măsuri tehnîco-organizatorice necesare pentru tei- 
lizarea planului de producție și de reducere 

a prețului de cost în exploatările 
și transporturile forestiere

Exploatările de produse lemnoase au înregistrat o 
creștere accentuată a masei lemnoase exploatate în 1950 
față de 1949, în special în ce privește lemnul speciilor 
de foioase. Există deasemenea o tendință de urcare a 
prețurilor de cost, mai ales la bușteni de rășinoase și 
lemnele de foc, care reprezintă circa 80’/» din volumul 
masei lemnoase.

Mijloacele de transport cu vitele ocupă încă 3O®/o din 
volumul total de transport, ceea ce accentuează nece
sitatea mecanizării într’un timp mai rapid. Transportul 
și operațiunile de corhănit — apropiat sunt costisitoare 
și orice măsură care va duce la ieftinirea acestor posturi 
va influența mult prețul de cost.

In continuare se analizează factorii care asiguiă rea
lizarea cantităților planificate și reducerea prețului de 
cost.

Se insistă asupra introducerii cărții de muncă și a 
unor reguli de planificare și angajare a muncitorilor 
pentru a se putea crea disciplina în muncă, disciplină 
care se resimte datorită marelui număr de muncitori 
sezonieri.

Pentru îmbunătățirea situației cadrelor s’au luat mă
suri pentrM instruirea de cadre muncitorești, medii și su
perioare în școlile noastre; cu toate că există materîal 
didactic și școli de calificare, nu se poate constata încă 
un puternic curent de calificare a cadrelor.

O parte .importantă .a referatului a fost cansacrată mă
surilor de organizare, preconizându-se:

a) asigurarea principiului de conducere unică până 
jos cu fixarea răspunderilor pentru orice parchet, linie 
cj.f., etc.;

b) revizuirea și simplificarea sistemului de evidență 
atât la exploatare cât și la transport;

c) lupta împotriva nivelării salariilor și a limitatorilor 
de norme de utilizare a mecanismelor și mașinilor;

d) organizarea și extinderea desfășurării întrecerilor 
socialiste, desvoltând formele cele mai înalte, cum sunt 
întrecerea pe profesii, contul personal sau brigada de 
economii, etc,;

e) susținerea și desvoltarea preocupărilor de inovații, 
invenții și raționalizări;

f) îmbunătățirea sistemului premial și a stabilirii nor
melor tehnice.

înafară de măsurile de mai sus cu caracter general, 
se mai recomandă măsuri specialet

I. La exploatări:

— stabilirea planului de parchete pentru fiecare ba
zin ;

î ntocmirea planului financiar pentru ..fiecare parchet, 
detailându-se toate sorturile pe faze și sortimente;

— organizarea de brigăzi în exploatări bazate pe 
diviziunea muncii și pe specializare;

— înființarea de puncte de ascuțire a uneltelor;
— organizarea metodei continue la exploatări, pentru 

ca materialul lemnos doborît sa ajungă cât mai repede 
la destinație ;

— îmbunătățirea sortării în special la exploatările de 
foioase;

— construirea de mijloace de corhănit și apropiere care 
să se bazeze pe alunecare ..evitând cât mai mult trans
porturile cu vitele

2. La transporturi:
— întocmirea planului de folosire a materialului rulant 

și de tracțiune, practicând eventual folosirea ior peri
odică și din plin, cu transferarea lui apoi — pe altă 
linie ;

— întocmirea planului de întreținere. ,reperați!, revizii, 
pentru materialul rulant și de tracțiune, precum și pla
nul de întreținere pentru liniile c.f.f., camioane și funi- 
cuiare;

— sporirea vitezei comerciale a locomotivelor;
— introducerea de norme și control la reparații cu 

introducerea de termene de garanție;
— organizarea evidenței și a popularizării indicilor 

tehnico-economici cei mai buni.
Trecând la mecanizare, referatul a arătat că sectorul 

exploatărilor forestiere, este poate cel mai puțin meca
nizat sector industrial în care avem și muncă grea șt vo
lum mare de muncă. Până la mecanizare se impune să se 
utilizeze din plin mecanismele existente la exploatări și 
să se folosească mica mecanizare, care se poate face la 
orice exploatare cu mijloace locale (pârghii construite ra
țional, vârtejuri acționate de mână, de vite sau de mici 
locomobile, funiculare, autotractoare, troliuri acționate 
cu mici mașini cu abur).

O atenție deosebită merită metoda de corhănire aeriană 
și încărcare în vagoane cu ajutorul a două cabluri pur
tătoare întinse peste câmpul de bușteni și linia de în
cărcare sau drum.

Se insistă asupra modalităților de utilizare a ferestra
ielor mecanice și electrice (VACOOP și ȚNIIME-K5). 
Tractoarele sovietice KT-12 au dat rezultate bune, 
obținându-se 30—35 m3 pe schimb și la o distanță de 
1,5—1,8 km. Se arată condițiile de folosire și avantajele 
utilizării troliului cu trei tambure TL-3 și a funicularului 
de corhănire.

In încheiere se arată că există numeroase rezerve in
terne, da'r că este necesar să se treacă la o intensă orga
nizare tehnică a muncii în exploatări și transporturi. In
stitutului de Cercetări îi revine rolul de a colabora activ 
la rezolvarea problemelor care se pun în producție.

Hotărîrea Comitetului Central al P.M.R. din 3 Octom
brie 1950 a deschis noi perspective de desvoltare secto
rului de exploatare șî industrializare a lemnului. Măsu
rile luate și cele propuse a se mai'lua, oferind posibilita
tea de a transforma acest sector, în care predomină munca 
manuală, într’o industrie puternică, mecanizată, cu cadre 
de muncitori permanenți și calificați.
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23 AUGUST

S’au împlinit șapte ani de’.a eliberarea, tării noastre ide către g.orioasa Armată Sovietică.începând cu această măreață zi din istoria poporului nostru,- clas a muncitoare In irunte cu Partidul ei, a mers cu pași hotărîți .pe drumul •tnasat de marii dascăli ai omenirii muncitoare: Marx, Engels, Lenin și Stalin.Treoându-se la reconstruirea și refacerea Patriei noastre, distrusă de război și devastată de regimul burghezo-mașteresc din trecut, s’au luat măsuri pentru reconstruirea și organizarea economiei naționale pe baze noi.Astfel, s’au refăcut și construit noi fabrici, drumuri, șosele, poduri, s’au mecanizat minele vechi și s’au ideschis mine noi, s’au construit uzine termo și hidroelectrice,’ etc. Referindu-ne la sectorul sili vie trebue să arătăm că acesta a fost până la 23 August cel mai jefuit sector din care burghezia .țării noastre, în cârdășie cu capitaliștii străini, au realizat profituri uriașe devastând și desgolind de vegetație, munți întregi, fără .să-i intereseze regenerarea («plantarea) pădurilor și fără să le pese de pagubele incalculabiCe ce au adus economiei țării.Datorită acestui fapt, regimul nostru dc democrație populară, a -moștenit dela regimurile de jaf din trecut, păduri brăcuite, munți desgo- iițir sute de mii ■ de hectare de terenuri degradate și alte neajunsuri provocate de exploatarea nerațională a pădurilor. Clasa muncitoare, în frunte cu Partidul ei, luând conducerea Țării în propriile sale mâini, a procedat ta o serie întreagă de măsuri tehnice organizatorice, pentru iliohlidarea acestor lipsuri.Elaborând în l-una Iunie 1947, Legea Nr. 204 pentru Apărarea Patrimoniuluii Forestier, a restrâns'simțitor dreptul de liberă dispoziție al proprietarilor de păduri.Pe baza acestei legi s’au întreprins următoarele facțiuni importante:a) Grupairea. pădurilor în marii unități forestiere in vederea amenajării și punerii for în valoare, indiferent de natura .proprietății.ib) Obligativitatea «împăduririi tuturor tere- nulrilor defrișate în- ultimii .ani.S’a făcut -legea Vânătoarei, prin care smuil- gându-se terenurile -de vânătoare idin mâna mo. șierilor, -s’a dat posibilitatea muncitorimii de a se organiza șli .a practica vânătoarea.La 13 Aprilie 1948, votându-se Constituția 
Republicii Populare Române, oare prin art. 6,

MIHAI SZUDER
Ministru adjunct al Ministerului Gospodăriei Silvice stabilfaște că și pădurile sunt bunuri ate întregului popor, s’a creat necesitatea înființării primului Minister ad Silviculturii, spre a se concentra toate pădurile într’o administrație unică, indiferent de folosința efectivă a acestora. Des- ființându-se astfel vechite administrații C.A.P.S., Fondul Bisericesc, Fonduri Grănicerești, Eforii, Domenii, etc., -s’au înființat în locul’ acestora, ocoale silvice conduse de Minister.S’au reorganizat și s’au primenit cadrate silvice do toate categoriile și s’au introdus elemente muncitorești da conducerea unităților .silvice. Ca urmare a acestei măsuri, s’a realizat amenajarea a peste 3 miMioahe hectare de .păduri și goluri al-pine, adică circa 45“/o din totalul patrimoniului forestier.S’au împădurit în acest interval 314 085 ha, în mare majoritate poieni, goluri și parchete exploatate și neregenerate.S’au extins lucnăriile de corecția torenților și aimcilioirarea terenurilor degradate executându-se aistfel.de lucrări pe o întindere de 40 035-ha.S’au construit sute de cantoane necesare bunei paze a pădurilor.S’a reorganizat Institutul de Cercetări Forestiere și s’au înființat noi laboratoare și stațiuni experimentale încadrate cu elemente tinere, tegându-se astfel cercetarea ști.mȚfică cu pnodiucția. Tot-in cadrul institutelor s’a organizat Stațiunea Centrală „Miaiurin", dotată cu o pepinieră de 48 ha și cu cele mai moderne instataiți-un-i -dei ploaie airtUHci-ală, mașini 'și u- nelte, având ca scop producerea, pe scară mare și în condiții tehnice moderne de -puieți pentru lucrările silvice și de agrement.S’a reorganizat învățământul silvic superior, separându-se învățământul silvic de cel aii exploatării și industriei lemnului.Dintr’o Facultate de Silvicultură dela Politehnica din București ‘s’au făcut trei institute, -dlin oare două de silvicultură și unul pentru exploatarea și industrializarea lemnului.Deasemenea, s’-au trimis în U.R.S.S. studenți și ingineri, pentru pregătire și specializare.Totodată s’au înființat 2 Facultăți muncitorești de exploatarea lemnului și cultura pădurilor pe lângă Institutul dd Exploatarea și Industrializarea Lemnului din București, unde din elemente muncitorești se formează ingineri de exploatare desvoltându-se totodată .învățământul mediu și profesional și înființându-se 
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cursuri .de calificare pentnu pădurarii și brigadierii ifă'ră școală.Astăzi, datorită sprijinului Partidului și Guvernului, sectorul silvic este organizat pe Regionale și Raioane, și înzestrat cu utilaj tehnic Și personal tehnic șif administrativ, care baizân- du-se pe experiența oamenilor de știință sovietici, traiduc în viața sectorului nostru înalta știință agro-siEvică a marilor savanți ruși Do- cuciaev, Viliams, Lîsenco, Miciurin și alții.Astfel s’au înființat 18 ocoale silvice exfpe- rimentale și 36 ocoale de observație, în scopul de a se ridica nivelul Gospodăriilor Silvice și de .a se realiza o mai strânsă legătură între producție și cercetarea științifică.Sectorul silvic contribuie astăzi efecti'v la realizarea și depășirea Planului de Stat.Astfel, la șantierul național Dunăre-Marea. Neagră^ sectorul silvic realizează și depășește planul 'de împăduriri în zona acestui canal. Tot așa și în 'bazinul Hidrocentralei „Lemn" dela Bicaz, sectorul silvic își îndeplinește sarcinile ce îi revin în cadrul Planului de Electrificare a tării. *

Având In vedere perspectivele mărețe de desvoltare a Patriei noastre, oamenii de știință din sectorul silvic lucrează .astăzi la studierea și elaborarea. mărețului iplan' de împădurire a stepelor, adică ia podelelor de protecție, care odată traduse în falpt, vor asigura un climat hidrologic echilibrat și vor feri ogoarele din regiunile de stepă și șes de vânturi, arșiță și geruri mari, asigurând peponuiui nostru o recoltă îmbelșugată.Astăzi, când se împlinesc șapte -ami dela eliberarea Patriei noastre de către Glorioasa Ar- martă Sovietică, oamenii muncii din sectorul silvic, făcând bilanțul realizărilor obținute în sectorul lor se gândesc cu reaunoștiință la Marea Uniune Sovietică, care a dat sprijinul ei frățesc pentru obținerea .acestor realizări. .In a- cest sector se muncește cui râvnă ipentru refacerea și prosperitatea gospodăriei silvice, ară- tându-se în acest mod recunoștința față de U- niunea Sovietică și Glorioasa ei Armată, înfrunte cu Tovarășul STALIN, care concretizează garanția independenței șî a prosperității țării noastre, garanția .păcii.

Trăiască 23 August, ziua eliberării naționale a Patqei

noastre de către glorioasa și invincibila Armată Sovietică.
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SALUT „SCÂNTEII" CU OCAZIA ANIVERSARII 
A 20 ANI DE APARIȚIE

«mr.unît 20 ani de când împlinit gcâatcla»( organLa 15 August 1951 s au i—* srameia orK<m
a apărut primul număr al ziarului ,, ’
central al Partidului Comurist din R Scânteia” s’a

LuânduHșl numele calea glo-
angajat din primul moment sa păro» cinste rotai! r joasă arătată de Lenta, tadepltata 1 cu ctaste rota 
de agitator, propagandist șl organizator colectiv ai

„ vv- neînfricat, în tot acest timp „Scânteia” 
ÎS g ă t o r i 1 frontului de luptă

a demascat P șj pe afaceriștii surătal care
31 națională, a înflăcărat
sugiumau eferiștllor din București șl a munci- 6r^ W a șl y^ prahovel a
t01^^ noporutai muncitor aduși înainta jude- 
apărat eroii POP0™ pentru lupta lor

luptei poporului mun
citor. —

înfruntând sălbate
ca prigoană a dic
taturii burghezo-mo- 
ștereșil, redactorii, 
tipăritorll și răspân
di tor 11 micii dar com
bativei „Scânteii” ile
gale, care și-au ris
cat libertatea șt viața 
pentru a străpunge 
bezna orânduirii bur- 
ghezo-moșlereștl cu 
lumina cuvântului 
Partidului nostru, au 
înscris o pagină glo
rioasă în Istoria Par
tidului. In fruntea 
lor, se aflau mulți 
dintre actualii noștri 
conducători. Iubiți.

Apărută în condi
țiile grele ale ilega
lității, „Scânteia”, 
dela primul său nu
măr apărut la 15 Au
gust 1931, a deschis 
focul împotriva duș
manilor clasei mun
citoare, demascând 
tOiodartă, și cu o for
ță deosebită, pe a-

Vjfiiăr
Cj

*nt au t r

curajoasă pentru pa
ce, pâine, pământ și 
libertate, a luptat 
pentru independența 
națională față de pu
terile imperialiste, a- 
rătând ta mod ho- 
tărit că numai 
prin lupta comună și 
cu sprijinul marii 
Țări a Socialismului, 
U.R.S.S., se va do
bândi victoria.

După 23 August 
1044, — dată care 
constitue o piatră de 
hotar în istoria țării 
noastre, — creându- 
se nod condiții poli
tice, și, în urmă, du
pă instaurarea regi

mului de democrație
populară, formă
a dictaturii proleta-
r hatului, ziarui
„Scânteia”, urmând 
calea arătată de glo
rioasa presă bolșevi
că, a mobilizat ma
sele muncitoare pen
tru realizarea refor
melor fundamentale.

ctaî-dLn^f^ dreapta, reformiști șl
Concomitent cu desfășurarea Bj01,10®®^ , ’

„Scânteia” șl-a adus la îndeplinire șl ^amna de, a 
desăvârși cunoștințele tovarășilor în UI1nx.
teoretice șl practice, ale mișcării revoluționai, fă 
când cunoscut tuturor linia thotărîtă șl dârză a ■ _ 
dulul în toate problemele cane se puneau la ordinea 
zilei.

Astfel, a dat dovadă că a înțeles 
Lenta, care a spus că activitatea presei 
să consiste în a distra și înșela masele cu pkan 
șl fleacuri politice, ci în a supune judecății 
tocmai problemele eecnomice de toate ini
nind cunoașterea lor de către mase”.

Timp de 13 ani, ta condițiile cruntei urgii bur- 
ghezo-moșiereștl, „Scânteia” ă continuat sa exprim 
și să apere cu dârzenie interesele vitale ale clasei 
muncitoare șl ale tuturor celor ce muncesc, dela 
orașe șl sate.

Credincios punător de cuvânt al Partidului, „Scân
teia” constitue tribuna de difuzare, lămurire șl în
drumare a metodelor de muncă în opera de construi

re a socialismului pentru dobândirea vldiorîel măre
țelor idei ale Comunismului.

Aplicând directivele C. C. al Partidului, „Scânteia” 
cultivă în sufletul întregului popor sentimente de 
dragoste șl prietenie pentru Marea Uniune Sovietică 
si Genialul el conducător, învățătorul oamenilor mun
cii de pretutindeni, Generalisimul I. V. Stalin, pre
cum șl sentimentele de frăție față de Republicile de 
Democrație Populară, față de biruitorul popor Chinez 
șl față de eroicul popor Coreean.

Denunțând uneltirile dușmanului ae clasă și ale 
ațâțătorilor la război, „Scânteia” combate Ideologia 
vrăjmășiei între popoare șl naționalismul burghez.

Pentru victoria marilor idei ale lui Lenta și Stalin, 
pentru izbânda luptei pentru pace, urăm purtătorului 
de cuvânt al Comitetului Central al Partidului Mun
citoresc Român, viată lungă si glorioasă

TrMască a 20-a aniversare a ziarului „Scânteia l
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GOSPODĂRIA SILVICĂ
-------- :------- ★-------------------

REZULTATELE SEMĂNĂTURILOR DE TOAMNĂ CU 
GHINDĂ ȘI ACERINEE SEMĂNATE ÎN PÂRGĂ 

Ing. D. THEODORESCURefacerea pădurilor, devastate de exploatările abuzive practicate sub regimurile burghezo- moșierești, cere cantități considerialbile de semințe forestiere, pentru a împăduri suprafețele tăiate ras șl neregener-ate, precum și pentru completarea -regenerărilor naturale din pădurile unde nu s’a putut obține o regenerare completă.Sunt unele specii lemnoase, caire fructifică anual în cantități suficiente -pentru a se îndeplini sarcinile de plan, alte specii însă fructifică abundent numai ila câțiva; ani odată, iar la unele sămânța trebue culeasă în pângă, pentru ca semănată toamna să poată răsări în primăvara viitoare.Semănăturile făcute toamna, dacă s’au efectuat cu respectarea tuturor -condițiilor biologice și agrotehnice, prezintă avantajul că semințele răsar primăvara de timpuriu, puieții profită -de umezeala, acumulată în sol .în timpul iernii, își desvoltă viguros sistemul radicular, ise obiș- nucsc cu- insolația crescândă și când vin căldurile mari -din ilunile Iulie — August, care usucă solul până la o adâncime apreciabilă, puieții sunt în stare să reziste se-oetei având rădăcinile puternic desvoltate și înfipte adânc in -sol, unde își -găsesc umiditatea necesară .și se pot desvol- tâ, fără a se usca.-Ghinda semănată toamna în pepiniere, la 6—8 cm adâncime, în sol 'bine^prcgătit, acoperită cu un strat de frunze de pădure gros de 7—10 -om, sau cu unul de paie de aceeași grosime, este ferită de -ger în timpul ternii și răsare primăvara, ân lunile Aprilie — !Mai. Răsărirea puieților dc stejar este'în funcție și de condițiile cil-im atice locale. Astfel, când timpul este mai călduros, răsărirea -se produce mai de vreme, pe când o primăvară răcoroasă ‘face ca puieții să răsară prin luna- Mai, -ba -chiar la. începutul lunei Iunie -în stațiunile mai înalte (regiunea gorunului).Acerineele (paltinul de munte, paltinul de câmp, arțarul și jugaștrii!) au sentințe care trebue culese toamna de timpuriu, adică în pârgă, pentru ca semănate toamna să răsară în pri- măvanai viitoare. -Dacă nu s’a prins bine mo* meritul recoltării și acesta a trecut, atunci semințele răsar abia în primăvara anului al II-lea.Și semănăturile de acerinee, deși sunt mai rezistente la geruri, totuși, este bine să fie protejate, cu un strat de frunze sau paie, pentru aa răzoarele să nu fie bătătorite de ploi și ză

padă, să nu răsară primăvara prea de vreme, buruienile să fie împiedicate a se desvoltă, să țină umezeala în sol și să iferea-scă tinerele plante de pericolul brumelor și al gerurilor târzii.In practica ocoalelor noastre silvice, după experiențele anilor 1948 și 1949, s’au Introdus metode juste pentru semănatul semințelor de quercinee și .al celor de acerinee culese In pârgă.Ghinda s’a semănat în tarlale, pe rigole, la 0,33 m -distanță, întrebuințându-se 25 — 30 kg la ar; acerineele (pailtinul dc munte și -de câmp și jugastrul) s’au semănat după aceeași metodă, câte 2,5 — 3 kg la ar semințe de paltin, iar de jugastru 1,8 — 2 ikg la ar.Ghinda semănată toamna, s’a prezentat primăvara, în aproa-pe toate pepinierele, cu colțul dat și n’ai suferit de geruri.Cităm ca lucrări bine reușite acele din. -pepinierele: Cuparu din Ocolul Silvic-Găești, Dobrovăț II și Movila din Ocolul Dobrovăț, Valea Ba- hluiului Ocolul Silvic Deleni —’ lași, Galata Ocolul Silvic Iași, Lâs-eniko, Ocolul Brăila, Moara Turcului Ocolul Tulcea, Șirîa -Ocolul Radn-a și Pecica OooM Pecica.Nul însă tot așa s’a procedat și la Ocolul Ciu- rea Iași, unde ghinda a fost semănată prea adânc la 10 — 12 cm- și a -fost acoperită cu un strat subțire de frunze. Numai iarna ușoară din anul acesta a cruțat -ghinda ca să mu degere.La pepiniera centrală Niculițel, -din Ocolul Niculițel (Dir. Galați), pentrucă s’au ridicat paiele prea de vreme, solul a-prins -scoarță, pământul a crăpat adânc din cauza vânturilor puternice' și cum -rigolele nul erau însemnate cu bețișoare, nu putea să se facă spargerea crustei', întrucât nu se cunoșteau șirurile cu ghindă însămânțată. In pepiniera Moara Turcului din Ocri-ul Tulcea, lucrările fiind bine făcute din toamnă, s’a procedat în primăvară, de timpuriu, la mobilizarea- .superficială a solului, ceea ce a făcut -ca să se mențină umezeala1 In sol și structurai -afanată. t.Acerineele, în. speciali paltinul, semănate în toamnă în pârgă, au răsărit -în- cdle mai multe pepiniere lîncă dela sfârșitul dunei Martie, în- colțirea semințelor fiind’ favorizată de timpul călduros.Ca semănături'reușite cităm pe cele din pepinierele : Movila și Dobrovăț II — Ocolul Dobrovăț, Lâsenko — O-colul Brăila, Coasta Teiu-
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H Ocolul Pașcani, Secaș — Ocolul dura Honț și Socodbr — Ocolul Ch’îșinău Criș.-Din examinarea lucrărilor 'bine reușite se desprind următoarele învățăminte:Ghinda să fie culeasă când este bine coaptă, cea căzută după o brumă fiind cea mai bună ; să fie’ selecționată cu atenție, avântată și răvă- șttă timp de 10 — 15 zile în loc aerisit’și adăpostit, apoi semănată la 6 — 8 cm.ădâncime în pământ bine- lucrat.'Semănăturile să fie acoperite cu paie sau frunze, peste care să se așeze în cruciș crăci cu ramuri, pentru ca vântul să nu desgoleaiscă tarlalele și ,semănăturile să fie ferite de îngheț.Să se facă paraizăpezi! pentru acumulare de cât mai multă umezeală în sol șî pentru ca stratul de zăpadă să constitue o protecție ă .ghindei contra înghețului.Rigolele să fie însemnate din distanță în distanță și la capete să se pună bețișoare, ipentru ca primăvara să se cunoască bine locul însămânțat, de pe oare paiele sau frunzele vor fi ridicate treptat, pentru ca ©ohtl să se încălzească și să se grăbească astfel răsărirea puieților.L*ă strângerea semințelor de acerinee în pâr- ■gă, trebue să se urmărească cu toată atenția timpul când sămânța a devenit matură, și după cules ele trebue să fie puse imediat la conser

vare, în nisip reavăn până la momentul favorabil, când se vor semăna în pepinieră,Semințele trebue să fie ținute tot timpul în nisip reavăn, aerisite și la temperatură (potrivită, pentru a le feri de uscăciune sau mucegai re.Ele se seamănă toamna târziu, când pământul a căpătat suficientă umezeală din ploi, căci dacă semințele sunt semănate în sol uscat, nu răsar toate primăvara, parte din ele fiind distruse de larve și insecte.Semințele de acerinee, dacă nu sunt ținute în nisip reavăn’ și în condițiile arătate mai sus, și sunt păstrate In grămezi sau în săculețe ide pânză sau hârtie, cutii, etc., ele se usucă și tegumentul se întărește. Și dacă solul în care le semănăm toamna este uscat și iama este lipsită de zăpezi, în primăvară mr răsar decât prea puțini, puieți.In iconcluizie, putem spuhe că lucrările efectuate în toamna 1950, se prezintă cu o tehnicitate mult avansată față de lucrările din trecut șî dacă se mai înlătură miciile deficiențe constatate pe alocuri, vom- putea conta în viitor, în mod sigur, pe creșterea materialului de împădurire din speciile dc stejar și acerinee semănate toamna în pârgă, realizând într’un singur ciclu de (producție puieți apțî de plantat în pepinierele cu> solul îndeajuns de fertil.
PE3YJIbTATbl OCEHHMX FIOCEBOB MEJIVhblO W KJIEHOBblMH, noCEflHHblX 

B CTA/JHM BOCKOBOH 3PEJIOCTH.

P e s ro m e

Abtop yKasHBaeT cnocoGu nocesa h aamHTbi h nocenoB xeayaeâ a osHoaux, ao- 
CMHHNX B CTSAHH BOCKOBOfi SpejlOCTH, BBeACHHMe B IlpaKTHKy HaHIHX JieCOnyHKTOB EB 
ocHoaaHHH onbiTOB, npoH3BeaeHHbix b 1948 h 1949 roaax. B cTaTte oTMeqenbi Hanfiojie» 
yAawbie pafiora, na KOTopbix mojkho bubccth p«A aaKjiKraeHHfi jua yenemnoro npoas» 
BOACTpa padoT, a hmghho : c6op Bnojrne cnejibix scejiyAeft, bosmoikho nocjie nepBMx sa- 
MoposKOB; nocee na rjiydHHy b 6—8 cm, noKpMTHe nocepos cojiOMoâ h JiHCTbHMH n t. n.
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ATACUL LARVEI CĂRĂBUȘULUI DE MAI ȘI APRECIERI 
ASUPRA COMBATERII ACESTEIA 

Ing. ST. POPESCC-BASARABCărăbușul de Mai (Meiolontha vulgaris L.) prlovoaCă vătămări sub două aspecte: a) ca inlsectă perfectă (.gândac) și b) ca' larvă.Dacă sub ■primul aspect este mai -puțin peri- ouios, totuși și sub această faimă- cărăbușul de Mai vatămă arborii,- întrucât se hrăinește cu frunzele tinere și prin aceasta produce turbu- rări în creșterea arborilor, diminuând creșterea far sau reducând fructificați a ia arborii fructiferi.Adevăratul pericol pentru silvicultură îl prezintă însă larva cărăbușului, care iese din ouăle depuse de femele în terenuri cu pământ afânlat, nu prea umed, cald, cum este cel aii pepinierelor silvice își unde silvicultorii au de dus o -luptă serioai&ă pentru salvarea puieților atacați.Larva are coloarea alb-(gălbuie, cu capul gaiben-roșcat, trăiește sub pământ 2-3 ani, im care1 timp năpârlește, se mărește șl ajunge, la 4-5 cm lungime, câștigând și în putere. Ca ur- mare ea se hrănește nu numai cu rădăcinile din primul an, ,cii și cu rădăcinile 'lemnoase ale puteți lor.Rădăcinile puieților șunt atacate și roase pe rând, iar un număr redus de 3-4 larve la m2 pot provoca distrugerea în masă și uscarea pu- iețitor din, pepinieră.Toamna, larvele coboară până la 50 cm a- dâncime în pământ.Combaterea larvelor se poate face prin mijloace mecanice și chimice.In primul caz, prin lucrările de prelucrare a solului (desfundat, plivit, prășit, arat, etc.) ies la suprafață numeroase larve, cate trebue strânse și omorâte.In -caz de -atac intens în timpul verii, când larvele se află mai la supnăfață, se recomandă aratul repetat. Prin răsturnarea brazdelor de pământ, ele sunt nimicite atât de inffiucnța razelor solare cât și de păsări.O combatere intensă și ou rezultate apreciabile este aceea făcută pe caile chimică, folastn- <3fu-.se sulfura de carbon.O astfel de combatere s’a efectuat în majoritatea pepinierelor dela- Oooliil Silvic Rupea, folosindu-se injectorul Pall; care trebue să se găsească Ca fiecare ocol silvic.Cantitatea de sulfura de carbon fotosită a fost de 50 g ila 1 m2, iar injectarea s’a -făcut din 30 în 30 cm, și la o distanță de 10 cm de rândul de puteți, după cum' prevăd instrucțiunile clasice.Dacă adâncimea la care s’a făcut -injectarea : 25—30 cm este ceva mai mare aceasta se dato- rește secetei din timpul verii și deci necesității 

de a se micșora astfel efectul evaporației mult sporlfta sulfura de carbon, urmărindu-se totodată a se paraliza larvele, care tot din cauza secetei, caută să" pătrundă la adâncimi mai mairi.După injectare, La 3—4 zile, s’au făcut sondaje șl s’a .constatat moartea larvelor -într’o proporție de 80% fără ca puieții să fie avut de 'suferit din cauza sulfurei de carbon.Față de cele constatate', recomandăm1 folosirea suilfuirei de carbon în primul an de apiari- ție: neapărat în cursul verii. In al doilea an de existență a larvei, .această operațiune trebue făcută neapărat primăvara și anume după pornirea vegetației și într’o proporție ceva mai mare cai în primul an.Folosirea sulfurei de carbon este necesară- în vara apariției larvei de cărăbuș, slpre a se diminua proporția atacului, până la 20—25% din cifra, inițială. .•Efectul este și mai puternic atunci când suf.- fura se injectează într’uln sol mai puțin uscat, deoarece nu este predispusă la evaporare ac- oentuată și este mai puțin elastică în răspândirea sa- sub sdLInjectarea trebue făcută după 2—3 zile dela ultima ploaie; în nic’un caz a doua zi.Deoarece efectul sulfurei de carbon se produce de jos. în sus ,este bine a se stabili întâi adâncimea la care se găsesc larvele (25—30 cm) injectarea urmând să se facă ceva- mai jos de locul unde se găsesc acestea.Injectarea în al doifea an- de existență a larvelor de Meiolontha, se cere a fi făcută .primăvara, spre a se prelîntâmpina distrugerile în masă ce încep imediat după apariția căldurii.Din cauză că larvele, până la apariția căldurii, ste află adăpostite de îngheț Ja adâncimi mai mări suib sol (35—40 cm) — injectarea trebuie făcută, fără a se pierde timp, imediat după pornirea vegetației, deci când larvele au tendință ascendentă și după ce soiul afânat și sivântat a mai pierdut din apa provenită prin topirea zăpezilor, însă înainte de a fi intrat în uscăciune.Faptul că .se recomandă injectarea după pornirea vegetației, deci când iaTVeCe sunt mai la suprafață, este pentru ca lucrarea să fie executată asupra unui cubaj da sol mai redus, deci cu o intensificare a. combaterii lâ volum.Experiențele de teren și laborator făcute în Uniunea Sovietică, fofasindu-se praful -DDT (dictor-difenil-'tricloretan) și GHTG (hexa- Ctoran) în contra larvelor de cărăbuș, sunt în plină desfășurare.Făcându-se comparație între cele două preparate de mai sus, cu o doză echivalentă de 
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120 kg/ha, s’a constatat că preparatul GHTG 
ai nimicit toate larvele în decurs de 7 zile, In timp ce praful DDT a creat -numai o* stare- de mare mobilitate ila larve, ■ ceea -ce ne -face să credem că preparatul ar putea -fi. folosit ca mijloc de lalungare a larvelor.Inoereându-se experimentarea ipe teren ou substanțe -GHTG (7% substanță afctivă), prin împ răsti erea prafului pe toată suprafața, însoțită de o arătură de 18—20 -cm adâncime și cu un .dozaj de 120 kg/ha, s’au realizat rezultate 'hune!, în sensul că s’al redus numărul de larve într’o proporție de 80—88%.Făcându-se o icomparaiție a combaterii făcute de noi cu sulfura de caiiban își a celei experimentate în U.R.S.S. cu substanța GHTG (hexaoloran), rezultă că mortalitatea este cu ceVa mai- ridicată Ini cazul al doilea, și deci hexafeloranul s’ar puteai -considera ceva mai eficace decât sulfu'ra- de carbon.A. Luând in considerație cheltuelile ce se fac cu combaterea în -ambele cazuri, rezultă pentru 
sulfura de carbon:

1, Costul preparatului
pentru I ha): 500 kg X 432 lel=216 000 lei

2. Costul manoperli: 665 oreX 25 lel= 16 650 lei
Total cheltueli 232 650 leiCheltuelile ce rezultă pentru substanța GHTG (hexatlorum) :

1. Costul preparatului
(pentru 1 ha): . . 120 kgX 200 lel= 24 000 len 

2. Costul manoperli:
a) prăfuit pe toată supraf.: 500 ore X 25 lei= 12 500 lej 
b)‘ arat și răvășit solul: 67 ore X 25 lei— 1 675 jeț

Total cheltueli 38 175 leDupă cum reeise din caiculldle noastre, combaterea cu i&uibstanță GHTG (thexaclor-an) este mat puțin costisitoare și deci prezintă o rentabilitate'mai mare, -decât tratarea cu sulfura de carmon, rea'lizându-se 6 economie de 181.300 lei/ihai.Această metodă însă se poate laplica ușor în terenul de odihnă sau1 oel desifundat pentru o cultură nouă. In ce privește tarlalele cm puieți, acestea pot fi tratate cu substanța GHTG în cazul când rândurile de puieți suint mai rare (0,50 m), pentru a se putea efectua arătura, ferindu-se puieții- de vătămări siau sdrelitori.
HAnAflEHHE JIHHHHKH MAHCKOEO JKVKA H CPOCOBbl AJIg EE VH1W- 

T0./KEIW.

P e 3 k> m e

llocjie Toro, kbk noKaaHBaiOTCfl necKOJibKo xapaKTepnbix bhaob jmqHHKH MaficKoro 
«yKa, yKaaHBaeTca cnoco6 mk 6bi.no npoH3Beaeno ynmToaKenHe b OKpyacHOCTM neco- 
nyuKTa Pyna c noMombio cepoyrjjepofla.

PeKOMenflyeTCH Hcnojib3OBanHe cepoyrjiepo-aa b nepBbift foa noHBJieHHfl; oGnaa- 
rejibHO b TeqeHMH jiera; bo btopom roay cymecTBOBanHfl jihhuhkh oâaaaTejibHo Becnoft a 
HMeHHo nocjie nanajia Bereramni h b uecKojibKo dojibweM KOJiH’iecTBe hcm b nepBOM roay.

B aaKJiioHeHHH AejiaeTcs cpaBnenue Mexc^y yHmToxeHHeM npa noMoma cepoyrjie- 
po^a, npoHBefleHHbiM aBTopoM, h reKcaxjtopawoM, Koropoe npaxraKyeTCH b CCCP, h 
ycTaHaBBHBaioTCH TexnmecKHe h SKouoMHHecKKe npeHMymeCTBa yHHqiojKeHan npn noMO- 
uih reKcaxjiopHua.

DETERMINAREA CREȘTERII ÎN VOLUM A ARBORETELOR 
CU AJUTORUL TABELELOR GENERALE DE CUBAJ 

Ing. Dr. G. T. TOMAUna din cele mai grele probleme, pe care le au de rezolvat tehnicienii silvici, în special în lucrările de amenajare a pădurilor, este determinarea creșterii curente în vdlutm a arboretelor. Anterior, a fost expus1) procedeul prin suprafețe de experiență permanente, în -care se fac cubaje .succesive la Interval de 5 — 10 ani, procedeu întrebuințat mai mult în cercetări științifice. In practică, .procedeul cubajelor succesive nu a fost aplicat până acum, decât în una din cele mal pretențioase metode de amenajare a pădurilor tratate în codru grădinărit, care poartă numele de metoda controlului (tocmai fiindcă se bazează pe controlul periodic aii creș

terilor). Procedeul este dificil prin faptul că cere timp îndelungat de așteptare (cel puțin 5 ani). Alte procedee cunoscute în. Dendrometrie, bazate pe măsurători făcute la arbori doborîți, au inconvenientul că determină numai creșterea fusului, ceea ce ila speciile foioase nu este suficient.Pirof. Zoltăn Fekete expune un procedeu expeditiv de determinarea creșterii curente a ar- boretelor, cu ajutorul tabelelor de cubaj generale. Procedeul a fost experimentat și la noi în țară cu prilejul cercetărilor asupra creșterii și •producției arboretelor de salcâm, carpen și tei și a întocmirii unor tabele de producție româ
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nești pentru ateste specii, de către tm colectiv mixt al Academiei R. P. R. șl aii I. C. E. F.- ullui, ou rezultate satisfăcătoare. Este vorba de a determina creșterea în volum a arboretetor cu ajutorul unor măsurători făcute la arborii model în picioare. Dăm1 în cele ce urmează descrierea acestui procedeu, în 'Convingerea, că el poate fi util nu mitnaî In lucrările cu caracter științific, . dar și în .practica silvică, atunci când se ivește nevoia unor asemene» determinări, cum este cazitl de ex. la stabilirea posibilității în lucrările de amenajarea pădurilor.

Fig. 1.S.pre' a afla creșterea unui arboret pe ultimii 
n ani, este necesar să cunoaștem volumul actual și volumul- >die acum n ani. Pentru determinarea volumuiiui actuali, se aplică procedeul cunoscut al tabelelor de cubaj generale, care constă in : inventarierea arboretului ipe categorii de diametre dm 2 în 2 cm, construirea curbei înălțimilor compensate (fig. 1) cu ajutorul înălțimilor măsurate cu dendrometrui la 15 — 25 arbori în picioare (sau și direct la un număr de arbori doborîți de vant, dacă există) și apoi efectuarea cubajulwi. Singura precizare ce trebue 'făcută, este că înălțimile compensate se citesc pe curbă în metri și decimetri, iar volumele unitare se iau din tabelele de cubaj prin interpolare. In rest, calculete de culbaj se pot urmări în tabela 1.Ca să calculăm volumul de acutm n arii, trebue să reconstruim imaginea arboretului de a- tunci. Pentru aceasta se admit două ipoteze : întâi, că arboretul avea atunci același număr de arbori! ca și acum'; și, al dodllea, că actuala curbă a înălțimilor este valabilă și pentru ar- boretuil de atunci, lucru,care s’a dovedit adevărat 'pentrd perioade scurte, până la 5 ani. Mai departe, trebue să stabilim, ce grosime aveau acum n ani actualele categorii de diametre.In acest scop, cu ajutorul burghiului sondă, se determină creșterea în diametru (.prin însumarea creșterilor pe două raze) la 15 — 25 ar-

Tabela f

Ta prezent Acum 5 ani

di,3 h A
volumul

di* » N
Volumul

unitar pe ca- 
tes. unitar peca- 

teg.
cm m buc mB m® cm m buc m® m®

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

8 11.7 4 0,032 0,128 7,6 11,2 4 0,027 0,108
10 14,0 8 0.060 0.480 9,5 13,5 8 0,053 0,424
12 16,2 11 0,099 1,089 11,4 15,6 11 0,089 0,979
14 18,0 11 0,150 1.650 13,2 17,3 11 0,129 1,419
16 19,7 18 0,214 3,852 15,2 19,1 18 0,188 3,384
18 20,9 18 0,288 5,184 17,0 20,4 18 0,252 4,536
20 21,9 23 0,370 8,510 19^ 21,4 23 0,329 7,567
22 22,7 12 0,463 5,556 21,0 22,3 12 0,416 4,992
24 23,3 9 0.565 5,085 22,9 23,0 9 0,510 4,590
26 23,8 7 0,675 4,725 24,7 23,4 7 0,599 4,193
28 24,1 3 0,792 2,376 26,6 23,9 3 0,710 2.130
36 24.9 1 1,346 1,346 34,0 24,8 1 1,197 1,197
40 25,2 1 1,680 1,680 38,0 25,0 1 1,506 1,506

[ 126 1 41,661 126 - 37,025bori în picioare (pot fi aceeași arbori, cărora li s’a măsurat înălțimea, dar pot fi și alții). Prin scăderea creșterii în diametru, din diametrul actual, se obține diametrul de acum, n ani al arborilor model (tab. 2). Arborii model trebue aleși pe cât posibil, din toate categoriile de diar metre. 'Gu ajutorul acestor date, se construește, pe hârtie milimetrică, curba diametrelor de acum 
n ani în funcție de diametrele actuale (fig. 2), Tragerea „curbei” compensatoare, printre punctele ce reprezintă valoni unitare, este foarte ușoară, deoarece punctele .se înșiruesc deobicei foarte strâns și foarte regulat după o linie 
dreaptă sau aproape dreaptă. Slaba curbură,

Fig. 2

nu prezintă din punct de vedere practic nicio importanță. De pa această dreaptă se citesc, în centimetri și milimetri, valorile, ce aveau acum 
n ani actualele categorii de diametre (tab. 1, coloana 6). Numărul arborilor din fiecare categorie era acum n ani același ic,ai în prezent. înălțimea corespunzătoare fiecărei categorii de' dia-
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metre de acum n ani se ia- de pe curba înă^i- mllOT oompensate (fig. 1). Vaiiumul unitar se ia din tabelele generale de cuibaij prin dubla 
interpolare (atât pentru diametre cât- si pentru înălțimi). Prin înmulțirea volumului’unitar ou numărul arborilor se obține volumul pe cate-

Tabela 2

Diametrul 
actual

Creșterea 
în diam. pe 

5 ani
Diametrul 

acum 5 ani
^.,3 h

Cm cm m
1 2 3 4 5

9,5 0,5 9,0 7 10,5
11,0 0.6 10,4 8 11,8
11,4 0,6 10,8 9 12,8
13,5 0,9 12,6 10 13,8
14,4 0,8 13,6 11 15,6
15,8 0,9 14,9 12 16,5
16,2 1,0 15/1 13 17,0
19,5 0,9 18,6 14 18.5
20,0 1.0 19,0 15 21,0
21,0 1,0 20,0

20,7
16 20,6

21,6 0,9 17 20,5
22,5 1,1 21,4 18 203
23.6 1,1 22,5 19 21,0
25,4 1,1 24,3 20 23,1
26,0 1,4 24,6 21 22,2
27,5 1,0 26.5 22 22,3
28,0 1,2 26,8 23

24
25
26
27
28
30
32
34
35

23,0 
22,5 
23,2 
24.0
23.8 
24,0 
24,5 
24,6 
24,8
24,4

gorii, iar prin Însumarea volumelor pe categorii se obține volumul arboretului de acum n ani. (tab. 1, cot. 6 — 10).Prin scăderea volumului de acum n ani din volumul actuail se obține creșterea periodică pe 
n ani, Iar prin împărțirea creșterii periodice prin 
n se1 obține creșterea, medie periodică, care în practică, se ia drept creștere curentă.

1. Toma G. T. ing.: Cercetări asupra creșterii 
în arborete regulate, Revista Pădurilor și a Indus
triei Lemnului, 4, (1950), 153—157.

2. Zoltan Fekete, prof.: Ermittelung des 
Bestandszuwachses mittelst Massentafeln, Erddszeti 
Kiserletek, Bd. XXXIII, 1931.

3. Tiurin A. B-, Naumenco N. M., Voropanov
N. P.: Lesnaia vspomogatelnaia enijea (Cartea
ajutătoare forestieră), Moscova, 1945.

4.. Sergheev, Lesnaia taxațiia, Moscova, 1941.In exemplul din tabela 1, s’a calculat astfel 

creșterea unui' arboret de carpenCr - 41,6^ Ț. ”^5^0927 ms □pentru o suprafață de 0,143 ha.
0 927Creșterea curentă da ha este -jFth =6,5 m3Fekete reoamanf.ă să se facă categorii de diametre din centimetru în centimetru. De fapt prin gruparea arborilor în categorii de câte 2 cm precizia nu scade mult. In exemplul de mai sus, am făcut calculele în' două variante:a) făcând categorii de diametre din centime- tnu-.în centimetru și b) făcând categorii de diametre din 2 în 2 cmRezultatele sunt următoarele;

Volumul la ha Creșterea curentă1950 1945a) 292,490 260,035 6,491bl 291,336 __________  258,916  6,485Dbenențe (m3) —1,154 -—1.119 —0,006 Diferențe (%») —0,4 —0,4 —0,1De aici se vede că, .grupând arborii în categorii de câte 2 cm, se obține la volum' o diferență de circa 1 m* .sau 0,4%. Deoarece dife- ■nența este de aceiași sens (negativă) atât în 1950 cât și în 1945, ea nu se repercutează a- proape de loc asupra creșterii. In adevăr creșterea curentă nu diferă decât cu 0,QQ6 m8 sau 0,1% (tot în minus), cantitate neglijabilă din punct de vedere practic.In consecință procedeul poate fi aplicat foarte bine în varianta a doua, adică grupând arborii pe categorii de diametre din 2 In 2 .om, ceea ce simplifică atât liucnull pe teren, cât și calculele de birou.
Bibliografie

OnPEflEJlEHME POCTA CEHHlțEB B OBBEME, HPX nOMOIRM OBUIHX 
TABJIM1J, KyBATYPH.

Pesione'

B crăițe M3ao>ts.eK cnoco6 onpeAe^eHWi pocra, ceaHuea ,b o6beMe, npn «omoiiih 
o&nnx TaCnan KySaTypu.

3tot cnocofi 6bm onacan b 1931 rouy 3oot3h OeaeTe ,b Erdeszeti Kiserîetek. B Har 
CTOHiiiee Bpe.MH ero npHMeaaiOT B Hameii cTpaHe, c yAOBJierBopHTejibHbiMH peayjibTaraMH, 
b jaejie onpe«ejieHna pocta, c uejibto aaMenbi pyMMHCKHX npon3BQJiCTBenHBix Ta6.iHn.



INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI
V

*

APLICAREA TOLERANTELOR ȘI AJUSTAJELOR 
ÎN INDUSTRIA PRODUSELOR FINITE DIN LEMN 

Ing. IOAN P. FLORESCU
IPEIL „Măgura Codlel*Fabricația in serie mare a produselor finite din lemn are la bază interschimbarea pieselor .prelucrate, fără de care nu se poate concepe iun flux continuu, corect al procesului tehnologic.Valoarea lucrului este determinată de precizia de execuție, iar exactitatea dimensiunilor și a formelor depinde de felul și starea materialului, de precizia mașinilor unelte, de scule, de rlnstrumentele cu care măsurăm piesele și în fine de cunoștințele tehnice șî de atenția muncitorului.Introducerea ila noi în țară pe o scară tot mai mare ai metodelor tehnice sovietice avansate, a dus Ta transformarea radicală a industriei de produse finite din lemn, dintr’un sector înainte meșteșugăresc, — înapoiat, — într’un. sector avansat. căruia i se imprimă continuu ca- 

lâfime nominală

Fig. 1. Dimensiunile nominale ale unei scobituri racterill-.de uzină, prin cunoașterea adâncită și aplicarea celor mai modeme metode științifice de lucru-. Noului Minister al Industriei Lemnului, 'Celulozei și Hârtiei îi revine acest merii.Apariția recentului sistem de toleranțe și aijustaje STAS, ne dă prilejul să insistăm asupra apllicăirii- toleranțelor și ajustajelor în prelucrarea mecanică a -produselor finite din lemn,, având ca rezultat reducerea timpului de -muncă, eliminarea operațiunilor manuale de .ajustare și îmbunătățirea calității produselor.Dacă privim -fabricatele executate din lemn, observăm că ete sunt compuse din piese care se asamblează, rezultatul asamblărilor fiind însuși produsul respectiv.Construcția este în așa fel făcută, încât produsul trebue să corespundă, atât din punct de 

vedere al rezistenței materialului față de solicitările la care e supus, cât și — in special — din punct de vedere al modului de utilizare, legat direct de aspect, dimensiuni, calitate și preț.In special, în domeniul produselor finite din lemn, problema 'fab.ricaițieî în serie- mare a fost mult iregCigată, în favoarea execuției în cantități mici, cu diferențe dimensionale .și de calități, variind dela bucată la bucată.Introducerea și generalizarea lucrului, pe mașini, cu aplicarea toleranțelor, deschide-perspective (largi sectorului industrial al produselor finite din lemn. A lucra pe mașini cu aplicarea- toleranțelor, înseamnă a putea executa piese, care să fie între ele interschimbabile.
Interschimbabilitate înseamnă posibilitatea de a înlocui într’un ansamblu de produse finite din temn, orice piesă, cu o alta de același tip, — din stoc sau rezervă, — fără a mai avea nevoie de operațiuni de ajustare, ansamblul funcționând in condițiile tehnice prescrise.Montarea oricărei uși de aceleași dimensi- uni, luată la întâmplare din stocul de fabricație sau rezervă din magazie, in orice, toc corespunzător, ușa potrivindu-se și înehizândUi-se perfect, înseamnă că ușile sunt interschimbabile.Aceleași observații se referă la ușile principate ale dulapurilor de mobilă, Ia sertarele de mese, la penele pentru strângerea, cuțitelor la rindele, la șuruburile de strâns ale tejghelelor de tâmplărie, la cutiile de chibrituri în capacele lor, ila roțile de căruțe, etc.Această inter schimb are dă posibilitatea executării pentru uni același ansamblu de diferite piese la- mai multe întreprinderi, asamblarea lor făcând posibilă buna funcționare a produsului, indiferent de locul uzinei producătoare.Spre exemplu, casele prefabricate compuse din panouri exterioare, panouri exterioare cu Uși, panouri exterioare cu ferestre, panouri interioare despărțitoare, panouri dușumea, pa- nouri plafon, ferme, cosoroabe, etc., dacă sunt executate cu aplicarea de toleranțe, pot fi fabricate pe specialități. O întreprindere prelucrează — să zicem —• numai panourile exterioare ou ferestre și panourile exterioare cu uși; alta, panourile pline exterioare-, panourile 
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dușumele și panourile plafon; a treia, fermele șl cosoroabele, rezultatul fiind aceeași ‘buna asamblare ca și când toate elementele ar fi fost executate la o aceeași întreprindere.Tot așa sie .pot prelucra plăci de uși din panele la o întreprindere, fiind asamblate ipe șantier pe toauriile executate de o altă întreprindere.Lucrul de serie cu toleranțe elimină ațjustă- mile cu1 scule de mână.In exemplul de mai sus, o fabricație pe 'sub- ansamble, are avantajul unei adaptări mai bune la utilajul existent, o încărcare corectă,

Fig. 2. Dimensiunile efective ale unei scobituri, față de 
cele nominaleo scurgere continuă a fabricației cu rezultate directe, mărirea productivității muncii, îmbunătățirea calității și ieftinirea produsului'.Interschimbabilitatea nu este posibil de realizat, decât dacă piesele de serie sunt executat® cu -respectarea -unor toleranțe de-, fabrica

ție ițra dimensiuni.

Este știut că în practica! de -uzină este imposibili să executăm o piesă la dimensiunile nominale absolute dintr’un desen.Se Înțelege prin dimensiune nominală mărimea luată ca bază pentru a caracteriza o anumită dimensiune, independent de toleranțele de fabricație sau de acelea cerute prin felul de funcționare.In exemplificările ce '.urmează, ilungimile nominale le vom însemna cu L; iar lățimile nominale cu l (fig. 1).

Cauzele care conduc la imposibilitatea execuției pieselor în dimensiuni nominale sunt:
Imperfecțiunea mașinii unelte, prin uzură sau deranjarea organelor sale: axul de lucru la mașina de îndreptat fețe are joc la lagăre, mașina de frezat vibrează, maș’na de frezat ■cu lanț are joc mare la rulmenții .lanțului tă

ietor, pânza de circulare are voalaj (bătaie laterală) din cauza unei strângeri greșite, masa mașinei de cepuit nu glisează perpendicular pe axul de lucru ad sculelor și altele.
Sculele mașinii: uzuri premature și neuniforme în timpul lucrului din -cauza neomoge- neității materialului de prelucrat;. dereglări provocate prin vibrații, în special la mașinile cu vitese mari de tăiere, (mașini de frezat, etc.); încovoieri la eforturi prin apăsări exa-

Fig. 4. Cepul. Câmp de tolerantă la lungime gerăte provocate la. frezele dela mașinile de frezat de sus, sau- altele.
Calitatea muncii: lipsa de atenție a muncitorului în manevrarea pieselor, ghidarea greșită 'la, dispozitive, oprirea mașinei ,1a mijlocul unei operațiuni în execuție și continuarea lu-
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crului mai târziu, forțarea mașinii prin supraîncărcare, încălzire, etc.
Materialul: trebue privit sub aspectul umidității, al calității și speciei. Prelucrarea ace- leeași piese din materiale cu procente de umiditate diferite, ne dă la montaj după uscare, a'lte rezultate In asamblări. Deasemenea* prelucrarea pe aceeași mașină, cu aceleași caracteristici de lucru, vitese de tăiere, avane, etc., ne dă pentru materiale de calități și specii diferite, alte rezultate de finisaj.
Controlul dimensiunilor; schimbarea caii- brelor de măsurare în timpul uzinajuilui, greșita lor întrebuințare, lipsa de atenție la măsurat, .lovirea și deformarea calibrelor.Toate cele de mai sus sunt de natură să ne împiedece a obține aceleași dimensiuni' Ia o

rătoare la mai multe piese obținem 14,5; 14,7; 14,1'; 13,9, 13,6 mm, toleranța, este 14,7 —■ 13,6 — 1,1 mm, adică diferența intre dimensiunea efectivă maximă 14,7 mm și dimensiunea electivă minimă care este de 13,6 mr^-

Fig. 5. Joc. Prezentare perspectivă

Fig 6. Strângere. Prezentare perspectivă

scrie mare de piese de unde rezultă nevoia acceptării de toleranțe de uzina].De sigur că la un număr mare de piese, după o corectă măsurare, vom vedea că Obținem, pentru o aceeași dimensiune nominală din desen, o gamă întreagă de dimensiuni efective, oare pot f,i așezate între două valori limită, una maximă și alta minimă. O scobitură pe care am stabilit să o executăm 1a lungimea de 45 mm, este prelucrată respectiv la : 45,2 ; 45,05 ; 45,15; 45,07 și 45,3 mm.Dimensiunea efectivă minimă este 45,05 mm iar cea maximă este 45,3 mm. Diferența între valoarea maximă și miinimă a dimensiunii efective, respectiv 45,3 — 45,05 = 0,25 mm, se cheamă toleranță.Deasemenea dacă dimensiunea nominală a lățimii scobiturii era de 14 mm, iar prin măsu-

Vom însemna lungimile efective cu Le și lățimile efective cu le (fig. 2).

Fig. 7. Joc maxim și minim la lungime.

Fig. 8. Strângere maximă și minimă la lungimeReprezentarea grafică a toleranței poartă numele de câmp de toleranță și este zona cuprinsă între 'linia corespunzătoare dimensiunii efective maxime și cea corespunzătoare dimensiunii efective m'ioime. Avem deci câmp de tdle-
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fanță la lungime și câmp 'de toleranță la Jă- țime (ifig. 3, 3 a și 4).Pentru a lămuri mai 'bine ce sunt toleranțele și ajustatele, vom lua ca bază de (prezentare în .produsele finite 'din lemn, îmbinarea cep-sco- bitura.Se înțelege prin joc (J) diferența între dimensiunea efectivă a scobiturii și cea corespun- 

ca și toleranța, — dându-ne ceea ce se cheamă joc maxim și minim, respectiv strângere maximă și minimă.Să reprezentăm grafic aceste jocuri :
Jocul maxim e obținut atunci când scobitura e executată la dimensiunea maximă, lai cepul la dimensiunea minimă; și jocul minim când scobitura este, executată la dbnensmne?

Fig. 8 a. Jdc maxim și minim și strângere maximă și 
minimă la lățime între o scobitură și un cepzătoare a cepului respectiv, cu alte cuvinte diferența între lungimea efectivă a scobiturii și lungimea efectivă a ceipuiui sau diferența între lățimea efectivă a scobiturii și lățimea efec- divă a cepului, dacă prima dimensiune e mai mare ca a doua.In cazul unei găuri și a;l urmi ax, se numește 

joc diferența între diămctrul efectiv tad .aleza- jului șl al axului, dacă cel dintâi este mai mare ca al doilea.Se înțelege prin strângere (S), diferența dintre dimensiunea, efectivă a cepului și dimensiunea efectivă corespunzătoare a scobîturei, dacă înainte de asamblare dimensiunea efectivă a cepului este mai mare decât a scobiturii.Dacă în loc de scobitură și cep vom avea de a face cu o gaură și ax, atunci strângerea este diferența dintre diametrali efectiv al >anbo- nelui și al alezatului, dacă înainte de asamblare diametrul efectiv al arborelui (ax) este mai mure ca al alezajblui (gaură).In fig. 5 avem reprezentat un joc, Intre scobitură și cep, iar în fig. 6 strângerea.

Fig. 9. Joc maxim și minim în același timp la lungime 
și lățime între o scobitură și ițn cepIn practică, din cauză că atât scobitura cât si cepul sunt executate cu toleranțe față de dimensiunea nominală, jocul sau strângerea variază între două limite, maximă și minimă, — 

minimă, iar cepul la dimensiunea maximă (fig. 7).Prin analogie strângerea maximă este diferența dintre dimensiunea maximă a cepului și minimă a scobiturii , iar strângerea minimă diferența dintre dimensiunea maximă a scobi- turei și minimă a cepului (ifig. 8).Cum secțiunea scobiturii sau a cepului are dcuă dimensiuni: lungimea șî lățimea, cele

Fig. 10. Strângere maximă și minimă în același timp 
la lungime și lățime, între o scobitură și un ccpapuse mai sus sunt valabile atât pentru lățime cât și pentru lungime, cu condiția Să facem întotdeauna diferența între aceleași feluri de dimensiuni.Vom vorbi deci de joc sau strângere la lun

gime (fig. 7 și 8), joc sau strângere la lățime (fig. 8a).In uzlnajul lemnului am luat ca îmbinare de bază, pentru toleranțe, după cum am spus mai sus, îmbinarea cep-scobitură. In prelucrarea metalelor se. ia. ca bază a îmbinărilor 'pentru toleranțe, alezajuil și axul. In acest caz, având numai o singură dimensiune, diametrul găurii sau diametrul axului, nu putem avea, datorită diferențelor dimensionale efective decât joc sau strângere.In cazul prelucrării lemnului, îmbinarea cep- scobitură, prin cele două dimensiuni ale sale, 
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lungimea- și lățimea găurii și lungimea și lățimea cepului, ne permite a avea pe lângă joc la lungime sau lățime ('fig. 9) și strângerea la ■lungime sau lățime (fig. 10) și combinații între joc și strângere.

Fig. 11. Strângere la lungime cu joc la lățime între o 
scobitură și un cepAstfel deosebim iîn același timp:1) Joc ta lățime și lungime (fig. 9).2) Strângere la lungime Și lățime (fi'g. 10).3) Strângere la lățime cu joc la lungime sau 

strângere la lungime cu joc la lățime (fig. 11- 12).In reprezentări grafice notăm cu linia zero 
(0) linia corespunzătoare dimensiune! nomi- nafe, față de care măsurăm abaterile, înțelegând prin -abateri diferențele între dimensiunile efective și dimensiunea -nominală. .Cum dimensiunile efective variază între di- menisiunea maximă și una minimă, deosebim o abatere superioară și o abatere inferioară.Astfel, abaterea superioară (As) este diferența între dimensiunea efectivă maximă și dimensiunea nominaiă; iar abaterea inferioară 

(Ai), este -diferența între dimensiunea efectivă minimă și dimensiunea- mominal'ă, dimensiuni le efective fiind mai mari decât cea nominală; iar câbd dimensiunea nominală este mai mare decât dimensiunite efective, atunci abaterea su
perioară (as) este diferența dintre dimensiunea nominala și dimensiunea efectivă maximă;

Fig. 12. Joc la lungime cu Strângere la lățimefar abaterea inferioară (ai) este diferența între dimensiunea .nominală și dimensiunea efectiva minimă (fig. 13 și 14). --Putem deci spune că toleranța (T) este diferența între abaterea superioară șî inferioară 
a unei dimensiuni.

Exemplu practic .■ Ni se cere să executăm o scobitură în secțiune 40 X 12 mm cu următoarele toleranțe:
. + 2 an + 2 11,111la lungime 4- j mm se scrie w -f- 1

, 1B +1 4- 1
Ia lățime + 9,5 mm se scrie + 0,5 mmdeasemenea un cep ,de. 40 X 12 mm cu toleranțe de lucru precum urmează:
la lungime — 2 mm se notează —2 mm

, • —05 12-O5
la lățime — 1,5 mm se notează1 —1,5 mm

Fig. .13- Linia 0 șî -abaterile la lungime la scobitură 
și axIn acest exemplu diferitele noțiuni întâlnite mai înainte se prezintă astfel:

14, Ajustaj intermediar

1. Dimensiuni nominale :,a) Scobitură : ilunigime 40; lățime 12 mmb) Cepul: lungime 40; lățime 12 mm-.2. Toleranțaa) Scobitura: la lungime; (40 4- 2 mm) — (40 + Ijnm) = 42 — 41 = j mm, adică diferența dintre dimensiunea efectiva maximă și minimă, ceea ce este tot una cu diferența dintre abaterea superioară și inferioară a dimensiunii nominaile. Abaterea superioară' este (40 + 2) - — 40 » 2 mm; iar abaterea infer! 
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oara este (40 + 1) — 40 = 1 mm: deci diferența dintre ele: 2—1=1 mm.Scobitura — la lățime: (12 + 1) — (12 + 0,5) = 13—12,5 =' 0,5 mm, aldică este diferența între dimensiunea efectivă maximă și minimă. (L max. — L mim).b) Cepul — la ‘lungime: (40— 1) — (40— 2) = 39—38 = 1 mm,da lățime: (12 — 0,5) — (12 — 1,5) = 11,5 — 10,5 = 1 mm.3. Joca) Joc maxim la lungime: (40 + 2 mm) — (40 — 2) = 42 — 38 = 4 mm adică diferenți între dimensiunea maximă a scobiturii și minimă a cepului.' b) Joc minim la lungime: (40 + 1 mm) — (40 — 1 mm) =41 — 39 = 2 mm adică diferența între dimensiunea minimă a scobiturii și maximă a cepului.’ c) Joc maxim la lățime: (12 + 1 num) — (12 — 1,5 mm) = 13 — 10,5 = 2,5 mm.d) Joc minim la lățime: (12 4 0,5 mm) — (12 — 0,5 mim) = 12^5 — 11,5 = 1 mm.Strângere nu avem, deoarece dimensiunile maxime la lungime și lățime’ ale cepului, sunt mai mici decât idimensiunlle minime respective ale scobiturii.
4. Abateria) A batere superioară la lungime:1. Scobitură: (40 + 2 mm) — 40-2 mm, adică diferența dintre dimensiunea nominală și dimensiunea efectivă maximă.2. Cep; 40 — (40 — 1) = 1 mm, adică diferenția dintre dimensiunea nominai’ă și' dimensiunea efectivă maximă...b) Abatere, superioară la lățime:1. Scobitură: (12 + 1) — 12 = 1 mm;2, Cep: 12 — (12 — 0,5) = 0,5 mm.c) Abatere inferioară la lungime1. Scobitură: (40+1)—40=1 mm.2. Cep: 40—(40—2) =2 mm.d) Abatere inferioară la lățime ;. 1. Scobitură: (12 + 0,5) — 12 = 0,5 mm2. Cep: (12 — (12 — 1,5) = 1,5 mmfelul cum se potrivesc — se păsuesc — aceste două piese una tatr’alta, scobitură și cep, cu joc sau strângere, se numește ajusta}.Nu trebue să confundăm ajustajui cu ajusta

rea.Ajustarea- este operațiunea manuală, pe care 
o facem cu rindeaua, gealăul, pila sau alte scule, pentru a corecta sau completa lucrul de mașină, fie cu scopul ca două piese să se poată Sndhefa sau potrivi laolalltă — fie ca operațiune de . finisaj, pe câtă vreme ’ ajustajui este măsura, in care două piese se potrivesc (păsuesc) una Intr’alta. cu joc sau strângere.Ajustajui definește.. deci, .relația care există 

între două piese asamblate, privitoare la mă rimea jocului sau a strângerii lor.Alegerea toleranțelor este întotdeauna legată de ajustajui pe care urmărim să-l realizăm.Ea mi este ușor de făcut. Trebue să ținem seama întotdeauna în alegerea tolerantelor șl de factorul economic; ou alte cuvinte pe lângă urmărirea unei cât mai bune funcționări a pieselor, trebue să avem în vedere ca piesele să fie .prelucrate cât mai repede și mal ieftin.
FELUL AJUSTAJELORIn fig. 9 și 13 observăm că avem un ajusta] 

cu joc, cepul intrând în scobitură fără nlcio opunere. In acest caz interschimbarea este asigurată, orice piesă cu cep am lua, ea ar intra 
în scobitura cu joc; observăm că abaterea superioară a cepului este sub abaterea inferioară a scobiturei.In fig. 10 avem u.n ajustaj cu strângere, deoarece orice piesă cu .cep nu poate fi împere- chiată cu piesa cu scobitură decât prin strângere. Abaterea inferioară a cepului este mai mare decât abaterea superioară a .scobiturei.In fig 14 avem un caz intermediar de ajus
taj.Piesele luate la Întâmplare, în cazul cu ajustaj cu joc, (fig. 14 cep 1) prezintă particularitatea că o parte din piese se păsuesc cu strângere, iar ila cele cu ațjustaj cu strângere (fig. 14 cep 2) o parte din piese se vor păsul ou joc. Aceasta din cauza câmpurilor de toleranță care se Întretaie. Avem un ajustaj inter
mediar.

Tabela 1

Caracterul ajustatului
........ —....... — ।

Denumirea ajustajului

Ajustaje cu strângere

Ajustaje presate special;
Ajustaj presat la cald

(fretat)
Ajustaj presat
Ajustaj presat ușor

Ajustaje intermediare
Ajustaj blocat 
Ajustai forțat 
Ajustaj aderent 
Ajustaj cu frecare

Ajustaje cu joc

Ajustaj alunecător 
Ajustaj semlllber 
Ajustaj liber 
Ajustaj larg 
Ajustaj foarte larg

STAS-urile apărute până în prezent indică clasele de precizie și toleranțele pentru diferite trepte de ajustaje cu-aplicații numai în prelucrarea metalelor, fără să atace deocamdată, în mod special, .partea privind prelucrarea lemnului.
15



STAS-ul -clasifică ajustajele, din punct de vedere al caracterului -lor, în trei categorii.
Ajustaje cu strângere, ajustaje intermediare și ajustaje cu joc, iar din punct de vedere al mărimii toleranțelor în mai multe clase de precizie.Celle trei caractere de ajustaje sunt la rândul lor împărțite în mai multe trepte de ajustaje, în ordinea descrescândă a strângerilor și crescândă a jocului.In produsele finite din lemn se utilizează numai următoarele trepte de ajustaje:ajustaje presateajustaje aderente - ajustaje alunecătoare ajustaje liber.Aceste ajustaje sunt realizate în fabricație prin executarea la mașini, a pieselor care vor veni în contact Ia montaj, cu asemenea toleranțe de fabricație, încât să corespundă ajus- tajelor .pentru care sunt destinate, Piesele sunt prelucrate separat, fiecare cu toleranțele lor.
Ajustajele presate .se aplică în îmbinările cep-scobitură cu sau fără clei, când scobiturile surit la o distanță mlai mare de 30 mm del.a capătul piesei. îmbinarea în cep-scobitură se strânge în rame sau se execută cu1 ajutorul •ciocanullui. Ea trebuie) săi-iștb păstreze poziția nommală.' Cazul cepului de spițe în scobitura butucului de roată, presat pe ambeta dimensiuni făiră clei, fundul sertarelor la mobile în canalul ramei .ajus-taj presat la lățime, mânerul rindelelor în corpul- rindelei, suporții de izolatori în traversele de linlii telefonice, etc.
Ajustajele aderente se ap'ică la încheieturi cu și fără clei in cep-scobitură, dacă scobiturile sunt la mai puțin de 30 mm distanță dela capătul piesei jambă — ui ut și coadă de rândunică, precum și la pieselle de legătură fără cepuri, dacă pieselle componente Vin îmbinate și legăturile trebue să fie bine și strâns pă- suilte una într’alta. Ajustajul aderent este consolidat prin întrebuințarea diferitelor legături de metal], colțare, șuruburi, etc. Piesele ccm- ponente trebue să-șiî păstreze- poziția n-ornuală și după ce sunt supuse la soHicitări'. Exemple: parchetele, scândurile cu Jambă și uluc, ramele de mobilă în locașul 'lor, .pana de susținere a cuțftuilwi în rindea, îmbinarea panourilor de case prefabricate, clic.
Ajustajele alunecătoare se aplică la încheieturii unde .piesele componente și legăturile- sc axează neforțat la "loc cu mâna sau cu ajutorul bătăilor uișoare aplicate cu un ciocan de lemn. Exemple: rîgleta dela rigla de calicul, capacele penarelor, șuruburiUe de lemn în piulițele de lemn, etc.
Ajustajele largi se aplică la încheieturi de p’ese ale căror legături au un joc determinai (te goJurlle mari dintre piese. Exemple: cutiile de chibrituri in capacele -lor, sertarele mobilelor în locașul tor, ușa în tocul ei, cerceveaua în 

locașul tocului ferestrei, îmbinări de cep-,scobitură care sunt fixate apoi cu pene (picioare de tejghele de tâmplărie, mese simple, etc.).Până la apariția STAS-ului privind toleren- țele și ajusltajele în .prelucrarea lemnumi, cum problema prezintă o .deosebită importanță, pentru familiarizarea mai de vreme a tehnicienilor noștri cu cunoașterea noțiunilor referitoare la toleranțe și ajustaje în lemn, vom descrie între altele elementele de bază prescrise de sistemul de standarde sovietice OST.In prelucrarea mecanică a- lemnului sunt prevăzute .două -clase de precizie, clasa l-a și dl as a ll-a, cu cele patru1 trepte de ajustaje. Indicate mai sus.Alegerea clasei de precizie este în -funcție de natura îmbinărilor, de gradul de exactitate al prelucrării pe mașini unelte și de cerințele tehnice .ale -produsului.O atenție ■ deosebită trebue acordată alegerii celei mai adecvate, a dl ase i de precizie, problemei prețului de. coși al manoperei legată de felul cum funcționează mașina, scufei- de lucru și calificării munci torului.
Clasa l-a de precizie .se recomandă la ajustaje cu (îmbinări omogene, foarte pretențioase și importante cu- privire la (îmbinări cu- jocuri strânse.Aci își au aplicații producția de mobile, a- paraite de radioi, avioane, planoare, ferestre, uși, ferestre și rame de automobile și vagoane de cale ferată, uși și ferestre de mari dimensiunii din stejar, instrumente -muzicale, instrumente de măsurat, metri, clupe, rigle de calicul at, echere, rigile de tot ife’.ull, apoi suveici, scufe -de itâmplărie, obiecte idin lemn- presat, lagăre, discuri de fricțiune, mânșoane, dopuri, etc., toate prelucrările mecanice ale suprafețelor destinate înclcierii, ca și' a elementelor Îmbinate în lambă și uluc.
Clasa ia H-a de precizie se recomandă la a- justaje importante în care jocurile la îmbinări sunt mal puțin strânse ca la clasa l-a de precizie. Cuprinde fabricațiunea de ferestre șl uși obișnuite, vehicule de tot felul, roabe articole de sport, mese de ping-pong, (parchete, alte ■piese de vagoane ide cale ferată șî mașini a-gri- cofle, barăci prefabricate, traverse -de linii telefonice, stupi, mobilier de cantine sezoniere.

Mărimea unității de tolerantă . > >Pentru calcularea toleranțelor în funcție de dimensiunea nominală, ca unitate de toleranță . se. ia
U = 0,05 + <1,04 V ~L "(mm) în care U este unitatea de toleranță în mm, -iar 

L este media aritmetică a dimensiunilor maxime și minime-dintr'un anumit interval de mărimi, în mm. Valoarea unității de toleranță este, o funcție de rădăcină pătrată a lui L.



Tabela S
Clasa l-a de precizie — Abateri limită în mm

L - 1 
Dimensiuni 

nomlna’e
Abateri 

L—l

FELUL AJUST AJU LUI
Presat | Aderent Alunecător Larg

(Scobitura) Abaterile cep ului
mm Inf. Sup. Sup. Inf. Sup. Inf, ! Sup. Inf. Sup. Inf.

+ 0,15 +0,24 +0,08
—0,08

0
-0,15 —0,15

5— 8 0 +0,18 r 0,28 +0,03 40,09 0 -0,18 -0,30
8- 15 0 +0,22 +0,33 +0,03 1-0,11 —0,09 0 —0,18 —0,22 -0,36

15- 20 0 +0.24 t0,36 tU.II +0,12 —0,11 0 —0,22 —0,24 -0,44
20— 25 0 +0;28 +0.40 +0.12 +0,13 —0,12 o —0,24 -0,28 -0, 8,
25— ; 35 0 +0.30 + 0.45 +0,13 +0,15 -0,13 0 —0,28 -0,39 —0,56
35- 50 0 +0.35 +9.55 +0,15 +0,18 -0,15 0, -0,30 —0,35 —0,60
50- 75 0 4-0,42 +0,64 +0.18 +0,22 -0.18 0 —0.35 —0,42 -0,70.
75- 100 0 +0. 0 +0,75 +0,22 +0,25 —0,22 0 —0,42 -0,59 —0,85

100- 150 0 -0,60 +0,90 +0.25 +0.30 —0,25 0 —0,50 —0,69 -1.00
150— 250 0 4r0,80 +1,2 +0.3.9 4-0,40 —0,30 0 —0,60 -0,89 -1,2
250— 500 0 441,0 +1,5 +0.40 + 0^9 -0.40 0 -0,80 —1.09 — 1.6
503— 750 0 4rl,2 +1*8 +0,59 +0,60 -0.50 0 — 1.00

—1.20 —1,20 -2.0
750-1000 0 -1,5 +2,2 +0,60 +0.75 —0,69 0 -1.5 -2.5;

1000—1500 0 J-1,8 + 2,6 +0,75 +0,90 -0,75 A —1,5 -1,8 —3,0
1500—2000 0 . +0,99 —0,90 —1,8 —3,5 1

Exemplu: Pentru L — 36 mm, unitatea de toleranță
U = 0,05 + 0,04 V36
U 0,05 + 0,04 X 6
H = 0,29 mmFiecăreia 'd.io clasele de precizie precum și felului ajustajului, iîi corespunde un anumit număr de unități de 'toleranță. La clasa a doua

5 - 8. mm 75 — 100 nun
8 - 15 „ 100 - 159 „

15 20 „ 150 - 250 „
20 — 25 „ 250 — 500 „
25 -
35 -

30 „
50 „

509 — 750 „
1003 — 1500 „

50 - 75 , 1500 - 2090 „In oricare diiln intervalele de mărimi, indicate mai sus, unitatea de toleranță este .aceeași pentru toate dimensiunile cuprinse între limitele intervalului. De exemplu, .pentru L variind în-
labela 3

Clasa 2-a de precizie — Abateri limită în mm
L - l 

Dimens’uni 
nomina'e 

(Scobitură) 
mm

Abateri 
L—l

FELUL A JUST A/ULUI

Presat Aderent Alunecător Larg
Abaterile cepului

Inf. Sup. Sup. Inf. Sup. Inf. Sup. _IțiL_

—0,22
—0,28
—0,33
—0,35
—0,40
—0,45
-0,50
—0,65
—0,75
-0,95
—1,20
—1,50
—1,80
-2.20
-2,65

_Șup.

—0,08
-0,09
-0,11
-0,12
—0,13
—0,15
-0,18
—0,22
—0,25
—0,30
—0,40
—0,50
-0,60
-0.75
- 0,90

Inf.

5- 8
8— 15

15— 20
20— 25 
25—, 35
35— 50
50- 75
75- 100

100— 150 
150- 250 
250- 500 
500 - 759 
750-1000

1090-1500
1500—2000

0 
0
0
0 
0
0
0 
0
0 
0
0 
0
0
0 
0

+ 0,15 
+0,18 
+0,22 
+0,24 
+0,28 
+0,30 
+0,35 
+0,42 
+0,50 
+0,69 
+0,80 
+ 1,00 
+1,2 
+1.5 
+1,8

+0,30 
4-0,36 
+0,44 
+0,48 
+0,55 
+0,60 
+0,70 
+0,85 
-t-1,0 
+ 1,2 
+1,6 
+2,0 
+2,5 
+3,0 
+3,5

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

+0,18 
+0,18 
+0,22 
+0,24 
+0,28 
+0,30 
+0,35 
+‘,42 
+0,50 
+0,60 
+1,80 
+1,00 
+1,2 
+ 1,5
+1^

—0,15 
-0,18 
-0+2 
—0,24 
-0,28 
—0,30 
-0,35 
-0,42 
-0,50 
-0,60 
-0,80 

■ 1,00
-1,2 
-1,5 
-1,8

+0,08 
+0,09 
+0,11 
1-0,12 
+ 0,13 
+0,15 
+0,18 
+0,22 
+0 25 
+0,30 
+0.40 
-1-0.50 
+0,60 
+0.75 
+ 0,90

—0,35
-0,45
-0,55
-0,60
-0,65
-0,75
—0,90
-1,10
-1,25
—1,50
-2,0
—2,60
-3,0
-3,50
-4,50

de precizie, toleranțele sunt mai mari pentru a- celași iSel de ajustai} ca cele din clasa l-a.In interiorul celor două clase de precizie, toleranțele cresc cu mărimea dimensiunilor nominale ade scobiturii sau cepului.In prelucrarea lemnului sunt stabilite următoarele intervale de mărimi: 
tre 25 și 30 mm unitatea de toleranță rămâne aceeași ; pentru L variind intre 100 și 150 mm. unitatea de toleranță este deasemenea constantă.In tabelele alăturate (tabelele 2 și 3) am indicat abaterile limită în mm, pentru ctasa Pași a II-a de precizie, pentru scobitură și pentru 
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cep, în cele patru categorii de ajustaje, .pentru intervalul de mărimi indicat mai sus, din care se deduc toleranțele.înainte -de a arăta culm .putem realiza un a- numit joc sau o anumită strângere între două

piese asamblate, .să dării un exemplu de prelucrare.,Să presupunem că e vorba să executăm în serie mare o îmbinare cep-scobitură, cu lățimea găurii 14 mm. Gaura o vom executa cu ajutorul unei freze cu lanț, (Ia lățimea de 14 mm, iar cepul la mașina de cepuit, reglând distanța între. cuțitele frezelor astfel ca să olb- ținam lățimea convenabilă de 14 mim. Se pune întrebarea: dacă trebue să avem o strângere de 1 turn intre aceste două e’emente, ce este mai convenabil .să facem, gaura mai mică decât 14 mm sau cepul mai mare de 14 mm?Practica ne arată că freza cu lanț este o sculă de -lățime constantă, în cazul nostru 14 mm, și că lățimea ei se micșorează doar prin asculțirile după uzură.Deci cu o freză lanț de 14 mim, .vom obține o gaură de cel puțin 14 mm, ba. chiar mai mare lîn cazul când ilanițul are o cât de mfcă bătaie laterallă în tbapid lucrului; este mult mai ușor însă să obținem la cep lățimi oricât de mari, printr’o simplă reglare a 1 distanței dintre freze, stabilind în acest Ifel orice grad de strângere dorini La fel dacă vrem să avem un .joc, tot asupra frezelor acționăm- ca să obținem: o lățime mai mică a cepului.In orice îmbinare deci, una din- piesei este e- lementul de bază al îmbinării, Ifață de care realizăm: cui ajutorul celei!aflte, orice fel de a- justaje: cu strângere, intermediare sau- cu joc.In cele două clase de precizie in prelucrarea lemnului, dementul de bază ai: îmbinării are toleranțele -deasupra liniei zero, dimensiunea maximă fiind determinată de valoarea u- nității de toleranță pentru intervalul de_ mări-mi din care face parte: iar dimensiunea minimă se: confundă cu* dini-a zero. Cu alte cu

vinte, linia zero este limita inferioară a câmpurilor de toleranțe.Să arătăm schematic ajustatele pentru intervalul 35—50 nun, clasa La de precizie.După cum se vedle din fig. 15, scobitura este în cazul nostru elementul de bază al îmbinării și are pentru orice mărime între 35 și 50 mm 'aceeași toleranță. Să presupunem că e vorba de o dimensiune nominală 1=40 mm. Toleranța scobiturii este-ț-0,3 ; se scrie astfel; 40 + 0,3.Pentru a realiza un ajustaj presat, cepul va avea următoarele toleranțe : 40 mm pentru ajustajui alunecător 40 —0,3 mm iar pentru ajustaj larg- 40,_q6 mtnIn schema' de mai sus se observă întretăierea- câmpurilor de toleranță ale cepului cu -Câmpul de toleranță al scobiturii.In clasa a doua de precizie, -pentru -același interval 3.5—50 mm, schema ajustajelor (fig. 16) ne arată- următoarele:Pentru același £=40 mm, scobitura are toleranță + 0,3 ca și la1 clasa La de precizie

cepul însă are următoarele toleranțe pentru cele 4 clase de ajustaje:, „ . . . . , ,ni 0,6 mm.1. Pentru ajustaj presat 40 4-0 3■ 2. Pentru ajustaj aderent 40 mm3. Pentru ajustaj alunecător 40 ~^~qmm 
__q jg4. Pentru: ajustai) larg 40_0’7S mmSe observă întretăierea câmpurilor de toleranță ale cepului cu câmpul de toleranță al scobiturii, precum si strângerii și jocurile mărite.Prin urinare, la apUtoatea toleranțelor, de uzinare, pentru a crea un anumit joc sau strângere se procedează astfel:



1. Se stabilește clasa de precizie a lucrului in funcție de finisajul piesei, importanță, preț de cost, etc., deci clasa l-a sau a 2-a,2. Definim elementul de bază al îmbinării, .fie scobitură, 'fie cep, pentru care din tabela de abateri stabilim mărimea toleranței. Pentru cealaltă piesă de asamblare în aceeași scară dc valori, citim abaterile în funcție de felul ajus- tajului, presat, aderent, alunecător, sau larg.Să presupunem că elementul de bază al îmbinării "este scobitura. Pentru dimensiunea L=40 mm abaterea este -ț-0,3 mm, iar dacă cepul! trebue să realizeze un ajustaj larg, dimensiunea si abaterile cepului vor fi:—0,7540 —0.15 mmDacă așa cum s’a arătat mai sus, dimensiunea a 2-a a scobiturii trebue să constitue și ea un ajustați oarecare cu dimensiunea 'Corespunzătoare a cepului, se va considera și aceasta ca element de bază al îmbinării și ia intervalul respectiv al mărimii se vor stabili abaterile.Aceleași considerații rămân valabile pentru orice altă îmbinare: despicătură și cep, des- picătură și cep dublu, desplcătură cep cu uluc, uluc și lambă, etc.CalibrelePentru1 controlul dimensiunilor cu toleranțe trebue să ne servim neapărat de calibre, care la rândul lor trebue executate cu anumite toleranțe de fabricație. Prin felul cum sunt construite, fie din metal, fie din lemn, fie din lemn șî metal', prin felul cum sunt manevrate și așezate, calibrele formează baza de asigurare a executării lucrului cu toleranțe.
UmiditateaTrebue subliniat că toleranțele în uzinaj n’au nicio valoare practică dacă lemnul nu se pre'ucrează ila aceeași umiditate și piesele care urmează a fi asamblate au o umiditate care trece de Limita stabilită prin STAS.Se socotește că o variație de 1% la umiditatea pieselor de lemn ale asamblărilor, nu aduce nicio influență în aplicarea toleranțelor; umiditatea normală fiind între 7—12%, după esența lemnului și felul fabricatului.

Toleranța de fabricațieToleraințelc de care am vorbit până aci se
★ 

referlă la ajustaje. Dimensiunile libere, care nu au Influență directă asupra caracterului de îmbinare al .pieselor componente, trebue executate șj ele cu toleranțe de fabricație, ipentnu a fi cât mai apropiate de dimensiunile nominale.Tabela 4 cuprinde toleranțele la dimensiuni -libere pentru dimensiunii nominale dela 3 la 6000 mm., fie pentru toleranțe simetrice atunci când aplicăm toleranțe cu semnul 4- și —, fie unilaterale și anume pentru scobituri cu semnul + și pentru cepuri cu sem- nUl —.
Tabela 4

Dimensiunile nominale 
nun

Toleranțele dimens. libere 
în mm

simetrice T
unilaterale . 
4- scobitura 
— cepul

3 — 25
25 — 50 
50 — 109

• 100 — 250 
250 — ' 5u0 
500 — 1000

1000 — 2000 
2000 - 3500 
3500 ~ 6000

0,3 
0,4 
0,5
0,6
0-8 
1,0
1,2
1,5

0,6 
0.8 
1,0 
1,2 
1,0 
2,0 
2,4 
3,0
4,0

In iU.RjS.S. prin introducerea prelucrării cu toleranțe la trei mari fabrici: de mobilă, de piese idei construcții! și piese pentru construcția automobilelor, durata muncii la ajustarea manuală a fost redusă cu 80%, calitatea produselor a fost îmbunătățită simțitor; iar durabilitatea1 îmbinărilor măritai cu 200%.La noi, introducerea șî generalizarea lucrului cu toleranțe nu poate să aducă decât rezultate bune. Printr’o mai bună calitate a lucrului, prin reducerea prețului de cost, ca- urmare directă a aplicării toleranțelor, pășim la o producție rațională și de calitate superioară.
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SCHIMB DB EXPERIENȚĂ

ORGANIZAREA LUCRULUI PE TREI SCHIMBURI 
LA „SOVROMLEMN" COMBINATUL FORESTIER 

„BERNATH ANDREI" 
Ing. CAZACU EUGENIn cadrul primului Plan -Cincinali, industriei noastre forestiere îi revin sarcini foarte mari.Pentru a realiza .Planul Cincinali în 4 ani, muncitorii, tehnicienii și funcționarii dela Combinatul forestier „Bernath Andrei”, în ședința de lansare a pijanuiui pe 1951, au hotărît să se treacă la organizarea lucrului în fabrică în trei schimburi.

Cum a fost organizată muncaIn primul rând s’a stabilit un .grafic de lucru lunar, divizat pe zile și schimburi.Apoi, s’a defalcat planul de lucru lunar pe opriri, pentru schimbarea modelelor la gatere. • In acest fel s’a «juns să se stabilească lucrul exact după- grafic. -
Prima variantă

A doua variantă

Pentru realizarea acestei hotărî-rd s’a. întocmit >mni plan amănunțit de către colectivul de conducere în colaborare ou Organizația de Partid și Comitetul de întreprindere.Deasemenea -s’a consultat manualul sovietic aii prof. P. V. Vasilfev „Organizarea producției in întreprindCTiile forestiere".La: 15 Ianuarie 1951 s’a •pornit in plin lucrul în 3 schimburi. Din această zi, mașinile nu s’au mai oprit decât Dumineca, câte 24 de ore, pentru revizia generală, restul timpului, producând zilnic cu 31% mai multă cherestea decât înainte.
30

Principiul de succedare a schimburilor în lucru este destul de simplu: în fiecare săptămână, luni dimineața, ila ora 6 pornește lucrul în mod succesiv echipa I, II, III, I, II, etc.In acest fel echipele, succesiv la 3 săptămâni, au câte 56 ore libere. De exemplu echipa l-a termină lucrul la 3 Februarie ora 14 și intră în lucru abia pe data de 5 Februarie ora 22.Celelalte ’dlouă echipe au minimum -de întrerupere 32 ore.In varianta II-a, minimum de timp de odihnă este de 24 ore și maximum 48 ore.Analizând .grâfilcuil de lucru al schimburilor, 



de constată că ta fiecare 3 ore și jumătate gaterele simt oprite pentru schimbarea pânzelor. In timpul acestor .două opriri de 'A de oră pe (flecare schimb, ceilalți muinoitori lucrează 'fără întrerupere ila circulare și pendule, pentru ia nu îngrămădi materialul neprelucrat lângă mașini.Introducând acest grafic, se realizează ziua de lucru a fiecărui muncitor exact de 8 ore, con- form Codului Muncii art. 54, în cadrul căror ore fiecare muncitor își rezervă sfertul de oră de odifină la care are dreptul.
Ce rezultate pozitive aduce in 

trei schimburi1. Utilizarea la maximum a zilei de lucru, întrucât se utilizează 24 ore din care, gaterele lucrează efectiv 21 ore, deci cu 5 ore mat mult, ca înainte.2. Apropierea acestei întreprinderi de întra- prinderite din imdu&tnia grea, sau de fabrfcite de 'hârtie, undie se lucrează în 3- schimburi.3. tPrin faptul că mașinile lucrează fără întrerupere, se îmbunătățește regimul de exploatare a mașinilor, evitându-se avariile ce sunt provocate de opririle dese.,.4. Im perioada de iarnă, gaterele sunt expuse mai puțin ia deteriorări (fisuri în fontă), prin răciri și încălziri succesive a fontei (gaterele 
merg mereu „la cald”).5. Reducerea ohe’.tualîlor la costuri comune și materiale tehnice de întreținere, acest lucru ducând la reducerea prețului de cost. Personalul tehnic, administrativ normat pentru două schimburi, rămâne același și pentru trei schimburi, producția crescând totuși aproape cu 30%.6. Gateriștii lucrează efectiv numai 8 ore, inclusiv schimbarea pânzelor.7. întărirea disciplinei interne în Întreprindere, muncitorii neputând să mai întârzie nici- un minut, deoarece succedarea echipelor se face după grafic. .8. Cel mai important lucru obținut constă în 

reducerea prețului de cost fată cie 1950 cu 9,77% global- la toate capitolele’ din calculațic și parțial numai la manoperă cu 29#/o, tocmai prin faptul că a intervenit o raționalizare a forțelor de muncă.Comparând prețul de cost pe 1950 cu primul trimestru 'al anului 1951, în raport cu costul 1 m3 cherestea pe 1950, rezultă unmătoairele cifre în procente :
Materia primă

1
anul 1950

ITrlm. I 1951 
comparat cu 
itotaiul pe 950

Materia primă...................
Salarii directe .....
Contribuții ■..................
Amortizări miji, de bază .
Materiale tehnice ....
Transporturi...................   .
Concedii. .......................

67,25 
9,70 
1,04
3,45 
1.50 
0,07
1,15

62,05 
8,15
0,88 
4,86
1,26 
0,34
0,77 '

Total costuri directe: *. 84,16 78,31
Costuri comune de fabricație 

„ „ » întrepr.
(2,32 
3,52

3,68
3,68

Total costuri comune.- . 15,84 11,92
Total preț cost 1 m3 cherestea 100? 90,23 %In fața acestor rezultate se poate spune că și alte fabrici de cherestea în cazul .când au la dispoziție materie primă suficientă, pot să treacă la lucrul pe trei schimburi. O deosebită atenție trebue, totuiși, dată reviziei' curente la gatere în timpul opririlor zilnice și la mașinile de forță în timpul opririlor săptămânale.Lucrând după noua metodă, Combinatul Forestier. . „Bernath Andrei” a reușit să îndeplinească sarcina, de plan pe primul semestru pe data de 30 Mai 1951, deci icu b Jună înainte, realizând un indice pe țol gater oră, de 0,193 față- de sarcina de plan 0,132, asigurând astfel, angajamentul luat de a îndeplini pianul cta- cinafl în 4 ani.
Bibliografie

(-) Vasiliev P.V.: Organizarea producției în între
prinderile forestiere, Moscova, 1947.

OPrA$H3AUHH PABOTB1 B TPH CMEHbl HA JIECOOEPABATBIBAIOIUEM 
KOMBHHATE HMEHM «BEPHA.TA AHAPEH» ' OBIgECTBA COBPOMJIEMH

P e s io m e

C uejibio Bbinoji Hernie MTHjieTKii b ueTHpe roaa, padoune, tcxhhkh h cjryjKamae 
.'iecoo6pa6aTL)Baromero KOMSnHaTa o-SmecTBa CoBpoMJiCMH, hmchh «BepuaTa Aaupeă», pe- 
iriHJiH npMciynHTb.K oprannsaimn padoThi b Tpa CMeuH,

Ajih btofo ycraHOBaeH 6wn MecjuiHbift pagounu rpa<J)HX, passejienHEift no ahhm h 
cwenaM.

B CTarbe iiajioHreniă AOCTHrHyTbie peayjibTaiH; yBejimeHHe nponyKițHH ua 31%, 
yjiyqmeHHe peacoMa axcnjioaraiiHH MauiHH ; yKpenneHHe BHyTpeHHefi ahcijhtijihhh Ha np^a- 
npnsTHH h CHH»reHHe BajioBoâ ceCecroHMocTH na 9,77% no cpaBneamo c 1950 toaom, a 
no oarhm aHiDb HaraaAHwM pacxoaaM — na 29%.
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INFLUENTĂ DEFORMĂRII ELASTICE A CORPULUI 
VALTURILOR DE CALANDRU ASUPRA BOM8AMENTULUI

ACESTORA
Ing.. TH. BERGER

Calandrai întrebuințat la finisarea mucavalelor 
și cartoanelor dure are ca sarcină să calibreze 
cartonul și in acest scop valțurile. in număr de 
două la acest tip de calandiu, trebue șlefuite ast
fel ca suprafața lor să prezinte un bombament 
care să compenseze efectele deformărilor elastice 
ce se produc de pe urma forțelor de presare și 
a reacțiilor.

Deformarea elastică a valțurilor provine din:
1. încovoierea prin efectul momentului de în

covoiere.
2. încovoierea prin efectul forței tăietoare.
3. Deformarea complimentară ce se datorește tur- 

tlrel corpului cilindric al valțului, atunci când a- 
cesta este gol, adică prevăzut pentru, a fi încăl
zit cu abur.

Această din urmă deformare este puțin studiată 
și obiectul articolului este să stabilească formula 
care d termină valoarea deformării ce va trebui 
adăugată săgeții încovoierii datorita prime’or două 
cauze pentru calculul bombamentului valțului.

Deformarea el stică a unei părți de mașini (sau 
conductă) -a cărei fibră medie este situată într’un 
plan si se află in echilibru elastic sub acțiunea 
unor forțe apl cate la extremitățile sale, defor
marea fiind supusă condiției de a nu permite ro
tirea secțiunilor la capetele piesei considerate.

Fie conducta A B schematic reprezentată prin 
fibra sa medie.

Fig. 1. Fibra medie a conductei AB

In starea inițială, la rece, conducta stă în po
ziția A ; apoi prin dilatare sub influența creș
terii temperaturii extremitatea Bt vine în B2 pe 
dreapta A#!.

Spre a se potrivi cu poziția finală, extremitatea 
Ba va fi adusă în B. Deplasarea B2B este rezul
tanta deplasărilor BaBi și BiB. Conform con
dițiilor impuse relativ la oprirea rotației secțiunilor 
la capete, tangentele la curba fibrei medii în cele 

trei poziții vor fi paralele, adică cele trei curbe 
vor fi tangente in A și tangentele în B2, Bj și 
B vor fi paralele.

Desigur că in practică, ambele capete pot primi 
deplasări, însă, pentru studiul de:ormării și a so
licitărilor elastice este suficient să presupunem o 
externi ta te fixă, A în cazul de față, și să consi
derăm numai deplasarea relativă a extremității 
B față de A.

Raportând sistemul la axele (XaY) obți
nem componentele △ X și △ Y ale deplasării re
zultante B3B. in mod practic. B2Bi poate fi con
siderat ca fiind paralel cu B3 B, iar în ce pri
vește coordonatele punctelor B, Blt Bit B3 ele pot 
fi considerate ca fiind cele ale extremității B.

Fig. 2. Descompunerea forțelor care acționează asupra 
conductei AB

Deplasarea B2B are ca consec?n ă nașterea for
țelor elastice interne în pereții conductei, forțe ce 
sunt echilibrate de reacțiile reazemelor A și B.

Reacjunea in B se compune din forța Q ale 
cărei componente sunt P și P’ și din cuplul C 
care are ca sarcină să împiedece rotirea secțiunii 
în B.

In studiul ce urmează ne vom limita la cerce
tarea efectului datorii momentului de încovoiere. So
licitările elastice cauzate de forțele normale și tă
ietoare pot fi neglijate.

Mo ncntul de încovoiere într’o secțiune oarecare 
F este exprimat prin:M = - P (y- y0) + P' (x - x0)+ C | (1)

Lucrul mecanic de deformație al forțelor elastice 
se exprimă prin: Af22 EI

ds
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ds fiind elementul de curbă al fibrei medii AB

Să exprimăm că rotirea secțiunii în B este nulă 
și pentru aceasta aplicăm teorema lui Castigliano

AA EI . I x-y-ds 
B

3iv
Unghiul de rotire — -gy

y2 ds = Ix momentul de inerti
față de axa gx.

le al curbei 5

Expresiunea (1) ne dă = I și deci • —
/B

Ixy momentul centrifugal al curbei
5 față de sistemul (gx • gy)

sau
[-Pfj-^+^U-Xol + C] . n

Obținem deci Ax = (P - Ix—P’ « Ixy) 
Ci

deasemenea obținem Ay = (P • ly — P ■ Ixy)

Deplasarea elastică BZB se exprimă, deci, prin:

EI

‘A „ 3 M

J B

B

B

A

Presupunând momentul de inerție a secțiunii 
ca fiind constant, obținem:

A A

b 
P'-x-ds

A
B

P'-x0-ds+
A

’b \
C-ds ) = O.

A /

(4)
Ay P • ly—P ■ Ixy

CI \ t

Expresiunea M = — Py 4~ P'x ne arată că re
ducerea forțelor elastice în g ne dă Q, ale cărei 
componente sunt P și P. 

Dacă raportăm sistemul la axele (gx-gy) cu
origina g în centrul de greutate al curbei BA, 
elementele ds ale curbei fiind considerate supuse 
gravității, atunci

și rămâne:

P-yos — P-xQ’S + C-s = O de unde

C = P’ - Xq — P • y0 । (2)

Expresiunea momentului de încovoiere devine : 
M = — P (y _ + P> (x — Xo) 4- P-Xo— Fig. 3. Inelul supus deformării

| Af—— A* ■ y + P' • x

Vom trece la determinarea relațiilor ce
componentele deplasării (Ax și Ay) de 
ponentele reacției Q (P

Apl’>rea teoremei lui
^P).
Castigliano ne dă:

Ax —

A • 5 M
M^P

B EI
ds, Aj =

(3)

leagă 
com-

M~rp

B EI
ds

A —M-y
B EI dS~\

EI.
— y[ — Py + P'xjds =

B

P'-x-y-âs

Să studiem cazul unui inel circular supus forțe
lor q aplicate în A și B. jumătatea (BDA) a inelu-. 
Iul a cărei fibră medie este (Ma), satisface la 
condițiile stabilite mal sus.

Sub influența forțelor q inelul circular devine 
eliptic. Simetria ne arată că secțiunile în A și B
nu se rotesc și putem aplica formulele (4)
Pși P^o, observând că pe jumătatea AU
siderată acționează numai forțele-^ și că

unde
eon-

axele
fiind (^x, gy) acestea coincid cu axele principale 
de inerție ale fibrei medii (a S p) șl deci jxy~o.

Avem atunci Ax = .P.Ix = și Ay = o 
Ax exprimă deformația totală.. Apropierea pune- 
tulul B de centru este —. Centrul de greutate g 

&

B B

B B

1
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ai c irbei (« 8 ?) este situat pe diametrul o D la 
distanța (0,637.r) de o.

.1^ -t’A? - (0,637)’] - 0,094-kt’.
0,09 4 • n • i’= 0,09 4 ■ a • r\

\ Z o

Deformația cea mai pronunțată se află în sec
țiunea o o' situată la mijlocul valțului și deforma- 
tla scade spre extremitățile valțului unde, secțiu
nea fiind plină, deformația poate fi considerată, 
în mod practic, ca nulă..

t nde: K ~ —. 
fi

Considerând că grosimea inelului este de 1 cm 
dimensiunile secțiunii inelului sunt:

înălțime h=r1—r2, lățime=/.

Momentul de Inerție al secțiunii
Fig. &. Secțiunea valțului 'de calandru12 12 ir '■

. 0,094X12 q /1+M8Obtmem: iz =----- — ■ z • (j^j -

= 0.2215

Și apropierea extremității B de centru este

Tabela următoare dă b și b’ în funcție de A"-

K o b ' b’

0,40 12,704 2,820 1,410
0,50 27 5,994 ' 2,997
0,60 64 14.208 7,104
0,70 181,96 40,396 20,198
0,80 729.13 161,866 80,933

Acest calcul se aplică și deformării unei verige 
de lanț.

Fig. 4. Deformarea prin turtîre a secțiunii valțului de 
calandru

Vom aplica formula:

S' = ^ = b>± (5) 
_____ ______£

ia determinarea deformării prin turtire a valțurilor 
de calandru atunci când sunt goale.

Deformația s' din mijlocul valțului trebue 

adăugată săgeții s provenită din încovoierea val
țului spre a se ține cont și de turtire la deter
minarea bombamentului valțului.

Pentru valțurile de calandru destin de cartoa
nelor și mucavalelor avem:

Săgeata corespunzătoare încovoierii.
qm* / F\ , .

s ~^Er\ (1—K^ \b (1 + + 0,8/ ' '

Adăugând deformația s1 obținem:

C = c l_ e- — ^21-Im) ,
• fi-TwVl-tfO U(1 +/H/-2!

Aceasta este deformația totală de care trebue 
să ținem se.mă la bombarea valțurilor de calan
dru.
E șî b' se dau în tabela următoare, în funcție de
K — —, unde q = forța în kg pe unitate de 

fi
lungime de valț (unitatea de lungime = 1 cm)

m și l în cm
Ai în cm
K — ~ 

fi
E medului de elasticitate al materialului din 

care este construit valțul în k /cma.
F și b' coeficienți numerici din tabela de mai jos.

K F b' <
0 1,11 —
0,10 1,12 —
0,20 1,15 —
0,30 1,19 —
0,40 1,25 1,41
0,50 1,30 3
0,60 1,33 7,10
0,70 1.31 20,20
0,80 1,17 81
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INDUSTRIA HÂRTIEI ȘI CELULOZEI---- -—--------*----------------

STRUCTURA CELULOZEI IN LUMINA 
CERCETĂRILOR SOVIETICE 

Ing. Dr, CRISTOFOR SIMIONESCU 
Ing. ELENA CALISTRU

Catedra de Industria Celulozei și Hârtiei—Institutul Politehnic—IașiProblema structurii .celulozei nu este o problemă particulară & chimiei macrOmoleciu’'are. Ea1 este legată de concepția ' generală asupra structurii ipoli merilor superiori; și a produșilor lor de 'transfonm'are și duce la concluzii privind proprietățile lor caracteristice și ila variația a- cestor proprietăți în funcție de -acțiunea agen- ților externi.iSulccesele aliitmiștiilor sovietici în studiile cu privire la structura celulozei și a deri- valților ei, sunlt succese pe care cercetătorii din U.R.S.S. le-au obținut pe tărâmul chimiei ma- cromoleculare, care maii cu seamă în ultimii 25 ani a ajuns la un nivel nebănuit în chimia sovietică. Sunt cunoscute realizări’© din domeniul cauciucului sintetic, maselor plastice și filmelor, a fibrelor artificiale, a siliconilor și multe altele, care împletesc cercetarea de laborator cu sârguințai de a se pune în practică cât mlai din vreme cuceririle științifice.In cerceta rea1 substanțelor macromoleculare naturale, a proteinelor și a celulozei, chimiștii sovietici au făcut progrese însemnate în ceea ce privește aplicarea lor practică, și tațeHogerea naturii lor.N. D. Zdiinschi, N. I. Gavrilov și colaboratorii lor au pătruns iadânc în studiul moleculei proteice, iar S. R. Brdsler și colaboratorii săi, folosind cu succes acțiunea fermenta tiv ă și presiuni mari de 5000—6000 alfmiasfeire, sintetizează podipeptide .oui 12—13 radicalii .de amino- acizi. < |r ' ’Deasemenea/'' în domeniul structurii celulozei, lucrările lui 'Carghiin., Leipunscaia, Carpov, Piruscher, Rogovin, iMihailov,. Șorâghin și muțiți alții, deschid orizonturi noi, schimbând fundamental concepția asupra' structurii mîcelare și «ducând contribuții serioase cu privire la re- prezentarea structurii amorfe’a celulozei și. a polimeri'or superiori.Este deci vorba în esență de o nouă orientare tn dbhnieniul structurii ma-cropoHmierilor, orientare care pune în .discuție teoria micelară a Iui Maier și Marc, teorie care pornește ,defa noțiunea de mlicelili sau crîstalite, formulată de botanistul Negeii și de aMi (.Âmbrcnn, Herzog, Janke, Sdherrer, etc.), încă prin mijlocul seco- iiuilui trecut.In această direcție, vechile păreri asupra structurii compușilor macromoleculari trebue 

revizuite în lumina noilor Cercetări sovietice, cercetări dare, pe baza noțiunilor actuale privind elasticitatea catenelor polimerilor superiori, au schimbat simțitor părerile privind matura cristalină a macromo’.eculelor naturale. Dacă unii polimeri superiori la temperaturi obișnuite pot forma structuri cristaline, cazul cauciucului și ,a unor a'ibuminoide, această structură nu trebuie generalizată și în special- nu' privește oe- lulioza și derivații ei, polimerii .sdintetilci, etc.Problema structurii amorfe a acestor oam- puiși organici miacromolecuiliari și mai înainte de toate problema structurii amerfe a celulozei și a derivați lor ei chimiiiciii este rezolvată, dove- dindu-se că majoritatea polimerilor lînalți admit existența în substanță .alături de domenii cristaline .și ia domioniiilor amorfe.

Fig. 1. — Micelîi după Maier și Markînainte de a expune concepțiile noi asupra structurii celulozei! și derivațiilor săi, socotim nimerit să trecem în revistă teoria micelară până iba ultimele eî aspecte și aceasta mai ales pentru faptul că ea își păstrează valoarea în măsura în dare explică însușirea macropolime- rilor care cristalizează, cum este cauciucul.Pe la 1858, Negeii, făcând cercetări asupra structurii mbrifologilce a materiilor organice naturale, în ispeță, amidon și celuloză, .ajunige la concluzia că în aceste 'materii naturale în cursul procesului vital a'l plantei, se formează grupuri mari de molecule — ca formații cristaline secundare — numite micelii.Constatarea lui Negeii clste confirmată mai târziu prin interpretarea optică. Astfel, feno- mlenul, de dublă refrafâție observat de Am- hronn ta fibra de celuloză și mai târziu rezultatele analizelor prin raze X și interpretarea da- 
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teilor rontgenografice (Herzog, Janoke, Polan- ny) furnizează proba definitivă a naturii cristaline a oeMozfei.Concepția (despre micelii ca unități secundare de .structură se sidhimbă simțitor în decursul evoluției atestei teorii, putându-se distinge trei etape .princflp ale:1, Teoria micei ară susținută de Maier și Marc caracterizată prin afirmarea existenței structu- rei cristalinte a polimerilor înalți și deci existența m:celiuîwi drept formație secundară sepa-

Flg. 2. — MIceliî ,,in franjuri”rată cu1 suprafață reală de divizare. După a- ceastă teorie structura materiei s’ar asemăna cu o zidire (te cărămizi (dig. 1).II. Teoria micehllor „în franjuri” — care .presupune existența concomitentă a .'formației cristaline și a părții amorfe rezultate din împletirea extremităților catenelor miceliilor vecine, cum se vede în Hig. 2.HI. Ultima etapă caracterizată prin afirmația existenței concomitente a naturei cristaline și amorfe a polimerilor înalți. Noțiunea de mice- liu de până acum se schimbă, miceliile reprezentând niște micnovolume în materia în care catene întregi sau porțiuni de catene se găsesc prin tot spațiul dat la distanțe minime una față de alta. Acest lucru este redat în fig. 3 după Kaitz și fig. 4 după Rogovin.

Fig. 3. — Micelii după KatzVom rezuma pe rând cele trei etape, de desvoltare a condețpiirlior micelane despre natura cristalină a macromoleiculelor.
Etapa l-a. Teoria micelară a lui Maier și MarcAm văzut., cum concepția lui Negeii despre micelii se rezuma la exiisdența particulelor co- loidale isecundare care se-formalU' c,a rezultatul unirii compacte a moleculelor într’o grupă cristalină', ce poate exista un anumit tilmip îndelungat.Această noțiune a fost folosită de Maier și .Marc în teoria lor micelară a compușilor macro- 

md!eoul.ari. Concepția lor diferă fundamental de înțelesul coloido-ehimic actual emis de Cotlon și Muton și mai târziu de DUclattx, duipă care miceliul este o particulă încărcată electric, compusă dintr’un nucleu tare, cu iun ..strat de adsonbție peste el și o ipfeMcuIă llichidă In jurul nucleului mai 'compactă la suprafața .particulei și care trece treptat în mediu dispersat obișnuitul lichid formând interm:celar.In sprijinul teoriei micelare a polimerilor înalți vin cercetările cu raze X, lucrările asupra dublei r*etfracții și acelea asupra. studiului reacției chimice a celulozei și derivaților ei. Aceste cercetări au permis să se stabilească și faptul că grupele elementare de celuloză sunt resturi de celobioză și ,au condus la mcldelul de conformație a celulozei arătat în fig. 5.

Fig- 4. — Micelii după Rogovin.Teoria proprie a lui Maier și Marc asupra micielliuilui din structura compușii lor m-apromo- lecillairi se prezentă schematic ca y. Eiajung la următoarele concluzii:

a) Combinațiile macromoleculare sunt formate din grupe elementare de lungime comparativ mică — legate între ele .prin forța valențelor principale, grupe care la rândul 'lor sunt legate între ele prin forța valențelor laterale.După ei lungimea catenei este egală cu 30-4C resturi glucozice iar miceiii cu aproximativ 50—60 catene de valențe principale. Astfel folosind setena y putem prezenta structura celulozei în forma următoare.[(CeHioO,) 30—45] 50—60Pe baza celor spuse, structura celulozei este
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considerată ca o unire de grupe d» celobloză 'egale prin forțe de valențe principale
CHtOH 

CHOH CHOH CH O 
____ J>CH HC<^

CH“O 1 -O— CHOH"CHOH
I

CH2OHce sunt asociate în mfcelli ca agregate secundare limitate în spațiu (fig. 1).Partieufa sialu mlceCa secunld'ară ce se formează în urma acestei agregări de cafenie formează atât ca materie solidă cât și în soluție o unitate secundară de structură.b) Conform structurii micelare combinațiile maicromoleoulare pot dă cu alte corpuri reacții 
superficiale sau micelare, când acționează numai oatenele dela suprafața miceliilor sau re
acții moleculare și permutoîdale, când reacționează' toate catene’e.c) Dimensiunile variate ale catenelor în moleculă și1 faptul că însăși micelele. întră în re- aiciția grupelor în raport cu poziția lor, conduc la produși de .reacție neomogeni In cazul com- binațiitor macropoliimere cu; alte materii.d!) Procesele de umflare, coagulare, disolva- re, precum și manifestarea .proprietăților fizico- chimice și icoloidale a' combinațiilor maorcmo- lecutare le explică Maier și Marc prin manifestarea proprietăților moleculare .șl micelare a acestor produși șî a structurii cristaline mi- craheierogene.

Etapa a II-a. Teoria miceliilor „franjurate”'Cum teoria micelară a lui Maier și Marc nu explică satisfăcător o serie de fenomene cum ar fi comportarea, la uimlflare a combinațiilor ma- cromoleculare, s’a trecut la o serie de cercetări teoretice și pnactiCe .ce au condus Ta o nouă formuiare a însăși noțiunii de mioeliu.Astfel, Heirnlgrasis și Hermans și-au imaginat legătura între mioelii realizată cu ajutorul ex- trelrn.it ățiifoir separate a catenefor ce conduc la mioelii franjurate. După această concepție ml- deliiile sunt caracterizate ca niște formații cristaline c,u suprafață reală de divizare — partea 
cristalină — cu extremitățile catenelor ieșite din acest. dolmeniu cristalin, iar franjurile din împletirea extremității 'catenefor formând par
tea amorfă. După Hermans, partea amorfă a combinației polimerilor înalți e formată din fas- cicolia de extremități ale catenefor unui micei (oristalit) legate prin iforțe Vandervads cu fas- cicola de catene a celuilalt cristalit. La. umflare și contracție, fascicolele de catene din vârfurile miceliilor se deschid și se înch’d ca o umbrelă.
Etapa a III-a. Concepțiile actuale despre 

structura micelară a polimenilor înalț!Bazați' pe o serie de interpretări ale diatelor experimentale: dubla- refracție, reacții superficiale, proces -de umflare și natura roenigenogramelcr,

CH2OH 
I

__ CHOH CHOH CH____ O
HCI—^>CH HC</_____ |CH ch o ~o— choiFchohCHaOHFrei-Visșiling, Herngross, Marc, Hut și Rogovin conisider.au mioelii nu ca niște elemente de structură separate și. real existente .a combina- țiitor, macromc^leculare, .ci ca prezența unor porțiuni orientate a catenelor. Noua concepție asupra miceliilor schimbă fundamental ideile vechi, bazate pe teoria inițială ,a lui Maier și Marc.Astfel, concepțiile actuale despre structura m'acromoleciutel'or se reduc la afirmarea existenței în materie a domeniilor cristalin© și a- miorffe. Domeniul cristalin (miceliul) este considerat ca starea de edhidibru a materiei spre care tind să treacă cafenele sau porțiunile foi din domeniul amorf.Marc insista asupra importanței deosebite a părții amorfe în manifestarea proprietăților mecanice, ale materiei. El demonstrează că asupra comportării sistemului în totalitatea lui (cristalin-amorf) infiluențeaiză următorii factori:1. Cantitatea relativă a părților cristaline și amorfe.2. Corelația între lungimea caftanelor și lungimea medite a .părților cristaline (mioelii).3. Elasticitatea catenelor în partea .amorfă a materiei și sensibilitatea acestor părți la reacțiile chimice. Deci, în teoria micelară actuală, înafară de schimbarea însemnata a- noțiunei de miceliu însuși, se dă: o atenție deosebită părții amorfe din materie, luându-.se în considerație .proprietățile ce derivă din ea. Fapt cert este că actuala concepție prezintă un pas înainte în comparație cu teoria inițială a lui Maier și Marc.In tot cursul evoluției sale, teoria micelară are la bază un principiu .fundamental și anume : .structura cristalină ca un sistem în echilibru termodinamic spre, care tind dala sine sau sub acțiunea agenților externi .polimerii superiori.In sprijinul teoriei micelare și da o dovadă a structurii cristaline a celulozei și derivați'lor ■ei s’a adus în esență două fapte: pe -de o patte interpretarea' rctentgenogramelor obținute în urma difracției cu raze X, iar pe de altă parte, dubla, refracție pe care o prezintă substanțele cercetate. Tabloul roentgenografic obținut prin difracție ou raze X a fost privit ca o dovadă a 'existenței cristalinelor, iar dubla refracție ca o dovadă a orientării acestor cristaline.S’a remarcat încă mai de mult de către Katz că roerrtgenogramele ce se obțin nu sunt în deajuns de clare și că ele sunt obținute prin folosirea aceleeași lungimi, de undă, caracterizată printr’un număr redus de Unii de interfe- 
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nbtiță. Ap ane (deci firească indicația de a studia structura substanțelor macromolecullare și deci ți a celulozei și cu alte raze și de a se trage concluziile după executarea acestor studii. Astfel apare necesară utilizarea difracției etectro- •ntilor .cu viteze mari de ordinul isutimllor de angstromi și cu lungimea de undă mai mică decât ,a razelor X,Numai când aceste rezultate vor-indilca natura cristalină a substanțelor cercetate, vom putea afirma .ou hotărîre acest lucru, legând-o și de efectul dc dublă refracție constatat și aceasta pentrucă dubla irefracție caracterizează orientarea moleculelor de substanță cristalină sau a- morfă.Dacă toate .substanțele cu molecule asimetrice isau 'rețele cristalagrafice prezintă fenomenul de dublă refracție, .aceasta nu înseamnă implicit că dubla 'refracție caracterizează structura cristalină ,a corpuluii.In fine, teoria micelară nu explică o serie de comportări și particularități ia' polimerilor înalți și cităm' drept exemplu elasticitatea. lor care în mod firesc trebue să fie legată de flexibilitatea lanțurilor macromfoieculaire, deci d'e existența nu a unei structuri cristaline ci de admiterea prezenței alături de regiunile cristaline și a celor amorfe.Iată delcî câteva aspecte esențiale .ale proible- miet de oare savanții iscvfctid au ținut sealma atunci când .au pus sub semnul întrebării teoria micelară și odată cu ea structura cristalină a celulozei.Concluziile trase pe batea unui ibogat material experimental și a unor 'considerații teoretice noi au arătat că majoritatea (polimerilor superiori ș'i mai întâi de toate ceMoza și derivații săi nu admit cristalizarea.Trecerea cauciucului dela faza amcmfă ila 'cea ■cristalină se petrece numiai în condiții speciale legate de temperaturi scoborîte șî de o avansată întindere. ■In cateul delulozei și altor polimeri superiori orice reglementare a lanțurilor1 în substanță este legată de crearea1 unor tensiuni interne ce 
se traduc printr’un dezechilibru tertniodinamîc. Această stare de dezechilibrul însă aduce după sine onocese de relaxare ce tind să elimine de- zechiMbrul intern și c'are apar ca o consecință a structurilor (amorfe.Procesele de relaxare sunt legate de posibilitatea lanțurilor macromoleculare 'de ia se regrupa sub influența caldurei, iar sub aspectul lor fizic duc la o scădere a asimetrici, privind aranjarea moleculelor în formă de lanț în spațiu, adică la o desorientare a lanțurilor macro- moteouilare.Prin ele se pot. explica o serie de proprietăți iizicomecanice și o serie de comportări ale po- nimerilor. superiori.Sub aspedt exp'erimental trebuie să se arate că deosebit de fructuoase s’au dovedit metodele de cercetare modterne ale structurii substan

țelor naturale macnamoileculare, • metode așa cuta, s’a .spus mal sus, bazate pe obținerea tabelelor de interferență prin difracția electronilor oui viteză mare.In această direcție încă din 1937 V. Car,ghin, JV. Canpov și L. Pinsdher .au studiat cu ajutorul eîeotronogramelor trinitrocfâlultoza cu 13,65% azot, obținând trei inele largi șî difuze caracteristice pentru structurile amorfe ale substanțelor cercetate.■Rezultatele comparlative difracții ale cu raz'e X ale iui Car ghin și colăboratorijor săi indicau ta cazul rdentgenogrametor obținute tot cu tri- nitroceluloza o textură clară, specifică corpurilor cristaline.S’a pus în primă instanță problema existenței în cefuijoză a unei structuri cristaline mascate, drept consecință a micilor cristalite existente în ea. Ori tocmai în 'această situație elec- tronogramele obținute prin dispersia electronilor cu viteză mare ar fi dus la identificarea structurii cristaline prin prezența unor inele bine conturate. Chter dacă lalceste cristale mici din celuloză ar fi fost «orânduit aranjate în substanțele- cercetate, aceasta nu s’ar fi tradhs prin estomparea inelelor principale din electro- nognamă, ci prin întărirea unor particule separate pe indie, ceea ce n’ar fi dus la ntelo îndoială în privința structurii cristaline.Inelele difuze obținute de Carghin și colaboratorii lui nu prezentau nicio porțiune întărită care să scoată în evidență structura cristalină a materialului■Din compararea rdentgenogramelor și etec- tronogramelor Obținute în cazul nitrocelulozei se trage concluzia că lungimea undei nu influențează .asupra lăngimei interferenței și că inelele de difracție obținute cu raze X de lungimi de tindă 1,54 A și cele obținute cu electroni cu lungimi de undă de 0,06 A nu sunt mult deosebite ca dimensiuni pentru alcdastă substanță. Este încă un fapt care dovedește că structura cteMozică nU se bazează pe existența unor cris- tali foarte mici, și că nu1 este o structură strict regulată de natură cristalină.Studiile (lui Carglhin și Lepinscaia asiulpira 'hi- dratului 'de celuloză (celofan) supus Ta întindere, au dus la calcularea teoretică a difuziei e- lectranilor în moleculele de celuloză, care au
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rezultatele ce coinicld în bună ipante cu maxime* 
le de interferență obținute experiemental, așa cum se vede din tabela 1 a difuziei electronilor de către hiidnatul de celuloză.Astfel s’a ajuns la concluzia că pe de o parte tabela de interferență nu e decât o tabelă a difuziei electronilor pe resturile celolbiozice, iar pe de .altă parte distanțele observate nu sunt decât distanțe.e între' atomii din grupe elementare și nu dintre lanțurile icelULOEel. Dacă difuzia electronică nu arată o interferență, care să corespundă unei difuzii intermcleculare (specific substanțelor cristaline) aceasta este încă o dovadă a inexistenței cristaiiteior precum, și a lipsei uncii reglementări ae poziție a lanțurilor maciomoilecuiare chiar pe porțiuni mai mici.In ' aceeași .problemă a interpretării din punct de vedere a structurii amorie a electronogramel compușilor .de celuloză, Kakinoky lucrând tot cui nitroceluloză, calculează imaginea dispersiei pe moleculele de glucoza și găsește că maximele de interferență experimentale sunt toarte apropiate de datele obținute prin calicului dispersiei resturilor de .glucoza. Aceasta este încă o. dovadă că vechile concepții asupra structurai cristaline a celulozei bazate pe interpretarea unilaterală a datelor roentgienogramelor nu sunt adevărate.Este deasemenea de remarcat făptui că .studiile lui 'Cozlov și Zueva, bazate pe obținerea de roentgenogriame prin .schimbarea lungimei de unidă , a iradierei roentgenogr atice (=1,54 până la y =1,99 A) au dovedit netemeinicia a- tirmațiilor lui Hertzog, Hess, Trillat, etc., după care procentul de azot- .conținut de trinitroce- luloză. imprimă diferite forme cristaline rețetelor de celuloză. După ei era socotită drept .certă existența unei forme cristaline pentru mono- nitnocelulcză, a alteia pentru dinitrocelu'loză și în fine a unei a treia pentru trinitrocelutoză.Taibeda 2 arată perioade de identitate pentru 

o nitroceluloză ou conținut variat de azot.
Tabela 2

Perioadele de identitate pentru nitroceluloză cu 
cu conținut variat de azot
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ți Zueva 

N — 11,55%
Tillat 

N = 1197,
Tillat 

JV = 12,95% 
*

Carghin 
AT = 13,65%

— 7,77
6,94 ■ 1 7,00 6,95
4,64 4,68 4,70 4,69

— — 4,00 -—
3,57 3,54 3,40 3,47
2,80 — ■ ' ■ 2,68
2,17 —- 2,29

Din această tabelă se poate conchide că nu procentul de azot are o influență hotărîtoare asupra imagine! roentgenognaflce ci dispersia 

intermbtecuiată, eu alte cuvinte interferența grupelor de atomi ale monomerulul de celuloză (celobioză).In sfârșit, studiile iui Ganghin și Lepinscada asupra triacetiilceHulozei au întărit concluziile trase până acum și anume, iliipsa structurai cris- tailine pentru celuloză și derivații săi.Etectromogramele preparatelor supuse la întindere au arătat o serie de inele difuze, late caracteristice structurai amorfe, iar vialcirille dfe interferență obținute experimentali au fost foarte apropiate de cete cailicuilate teoretic pentru resturile de celobioză.Ami spus .deia început că .cel de al doilea air- gument adus în favoarea teoriei micei are a fost diulbla refracție.Cozlov și Zueva au .arătat însă că. dubla refracție., nu mumiaii că nu se prezintă ca o caracteristică spectailă a oristalinității celulozei și derivați lor ei, dar poate să nu corespundă nici imaginai roentgenogaaifiioe a structurai fibroase. In .această direcție, ei au dovedit că peliculele obișnuite tehnice au o imagine roentgeno- gralfică tipic corpurilor .amorfe și că microfoto- metrarea inelelor late de 'interferență prin cir- cumterfență, duc la o linie dreaptă. Pe baza a- oestei imagini roantigenografi.ee me așteptăm, ca peliiaufete să fie optic izotrope. .Cozdov- și Zueva au identificat alături de aceasta și pelicule cu un pronunțat caracter optic anizotrop, ce prezentau o dublă refracție precisă. Aceste cercetări precum și acelea ale lui Canghin și Mi- hailov pe o câte și ale fui Henmans pe altă cale, au dus la concluzia că existența birafri- genței la un polimer superior, caracterizează numai poziția perdominantă a macromoleculelor în ‘fibră și nu și structura cristalină a substanței.De altfel, pentru a .se Obține imaginea reală a structurii celulozei și a derivaților ed, s’au executat pe de o parte studii roentgenograifice asupra fibrelor celuliozite defortnate de către Gar- ghin și Mihailov, iar pe de altă parte asupra peliculelor întinse, de către Cozlov și Zueva. S’a remarcat că ifiibrole de celuloză pierd orientarea obținută printr’o întindere succesivă a firului deja- format, prin încălzire în timpul umflării. Deassmenieia că dubla refracție se mărește pe imăsuiră ce întindem pelicula cercetată, dar că odată dispărând solicitarea scade și dubla refracție.In cazul b&tîzil'Ceiliulozeiloir Cozlov și- Zuleva au studiat tot ciclul de transformări structurate prin întindere și relaxare succesivă, ajungând până la starea izotrqpică, adică până la dispariția absolută a dublei .refracții.Procesul ide relaxare a catenelor întinse, deci timpul de trecere dela starea nestabilă orientată la oeia stabilă este cu totul diferit, fiind în funcție de natura poEmeruluî superior cercetat. Așa, relaxarea catenJelor de celuloză este ■îngreuiată prin interacțiunea catenelor sau a grupelor lor potera și de aceea cere condiții de 
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ușurare a acestui proces ca Încălzire, umflare, etc. La cauciuc, capabil sa cristalizeze, procesul de relaxare decurge rapid chiar la temperatura obișnuită.Tot ce is’a spus în aceasta direoție duce la concluzia că procesele de întindere 'și de contracție legate de orientarea catenelor și de relaxarea lor, Indică schimbări pur antropice în sistemul studiat.Dejormația celulozei tnabue privită ca un proces de defermație elastică, ce nu este însoțit de schimbarea structurală reversibilă a. materialului.Am trecut în revistă doar câteva din argumentele aduse de către savantii sovietici prin cercetări experimentale bogate și îndelwigate, cercetări care dovedesc neîndo:os că ceilulcza și derivații săi posedă o structură amorfă și că structura preparatelor superorientate, nu este decât o stare nestabită ce tinde să se relaxeze, să treacă în starea stabilă neorientată.Este nimerit să indicăm, că studiile ce se fac în domeniul celui’.ozei și derivaților săi și, în genere, în domeniul macrcmoleculelor naturate, trebue privite în lumina iconcepției sovietice a- supta structurii amorfe.In acest sens' socotim că recentele studii ca

litative cu raze X a'le lui T. P. Newell asupra oxidării celulozei de bumbac cu bioxid de azot, poartă aspectul aceleiași false interpretări a roentgenograme'.or și sunt făcute fără a se schimba lungimea de undă a razelor de difracție.Cercetările sovietice în domeniul structurii celulozei, în domeniul chimiei maoncmoleculelor naturafje, vin să tacă lumină într’un capitol în care cercetarea prezintă aspecte variate și unde metodele uzuale de studiu iade chimiei organice sunt infructuoase.
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NOTE o RECENZII
N. U. îVAN OVA. Hegellerarca naturală a frasi

nului și stejarului în Obolul Silvic Experimen
tal Tellerman. (Estestvenoe vozobnovlenie iasenia 
i duba v Opâtnom Tellermanovscom Lesnicestve). 
„Truda Instituia Lesa”, 1950, voi III. pag. 75...106),

Studiul regenerării naturale a frasinului și ste
jarului, din dumbravele de dealuri din Ocolul Sil
vic Experimental Tellerman, din Regiunea Voro- 
nej, ne permite să tragem următoarele concluzii ;

1. In dumbravele trecute de vârsta' exploatabi- 
lității pe lemnuri cenușiu închise, slab podzolite, 
în tipul de pădure cel mai des întâlnit, Fraxineto- 
Quercetum-aegopodiosum este un semințiș abun
dent de frasin și unul, rar de stejar.

2. In arborete tinere care Încă nu fructifică, 
având vârsta de 15—20 ani, este posibilă apariția 
semințișului, din sămânța de frasin adusă de vânt 
și de stejar adusă de pasări și rozătoare.

3, Odată cu începerea fructificării arboretelor, 
compoziția și cantitatea semințișului din arborel 
depind de procentul prezenței esențelor forestie
re în etajul dominant, de periodicitatea și abun
dența fructificării lor, și deasemenea de cantita
tea de lumini ce ajunge la sol. Frasinul, în con
dițiile pădurii Tellerman fructifică des. Un ar
bore la vârsta de 40 ani produce 20—25000 se
mințe, iar la vârsta de 70—80 ani aproape 50000 
semințe.

Fructificația abundentă a stejarului se repetă 
din șase în șapte ani, dar din cauza secetei și a 
atacului de Lymantria, în ultimii 10 ani (1937— 
1946) n’au fost fructificați! mari de stejar.In arborete pure de frasin cu vârste de 40— 

50 ani de consistență medie, în tipul Eraxine- 
tum-stellariosum, unde în anii de fructificație a- 
bundentă se obțin peste 3 milioane de semințe de 

frasin pe ha; în semințiș avem peste 100 000 pu- 
ieți de frasin.

Condițiile cele mai bune de instalare își găsește 
puiezimea de frasin în arboretele de stejar eu 
frasin, de vârsta 60—70 ani, rărite prîn extracții, 
de tipul Querceto-Fraxinetum caricosum pilosae, 
cu un foarte rar subarboret de Corylus și ju- 
gastru. Aici s’au numărat 155 000 puieți de frasin 
la ha.

Se observă o regenerare foarte slabă a stejaru
lui în arboretele de vârste mijlocii. O regenerare 
ceva mai abundentă se observă în arboretele pure 
de stejar, cu consistență medie de tipul Querce- 
tum caricosum pilosae, cu un subarboret des de 
Corylus; pe urmă în arboretele de tipul Querceto- 
Fraxinetum caricosum pilosae, rărit prin extra
gerea de arbori. Cantitatea medie de puieți de ste
jar. este de 3000 la'ha. Nu se dau relațiile dintre 
proporția de stejar din arboret și abundența puie
ților.

Factorii principali care influențează creșterea 
și desvoltarea puiezimii de frasin și stejar din ar
boretele cu fructificare abundentă de stejar cu 
frasin de vârsta de 60—70 ani rărite prin extrac
ții de arbori sunt luminarea puternica și concu
rența sistemului radicilar al pueților, Vârsta pu- 
iezimii nu întrece vârsta de 2—3 ani, înălțimea 
medie de 14 cm. Sistemul radicilar al frasinului 
se ramifică puternic în orizontul superificial al 
solului și prin aceasta împiedecă apariția și des
voltarea puiezimii de stejar.4. Cantitatea puiezimii de frasin în arbor etels 
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de lipul Fraxineto-Quercetum aegopodiosum este 
strâns legată de prezența lui In etajul I și II și 
de . abundența fructificației. Prin prezența a nu
mai 2 exemplare de frasin la ha, se produc 100— 
150 mii semințe. Pe măsură ce se mărește numă
rul de exemplare de frasin la ha până la 20%, 
numărul de puieți variază dela 4,7 la 16,8 mii 
bucăți la ha.

In toate arboretele cercetate sunt puieți de 7—8 
ani, având înălțimi, de 200—250 cm, pătrunzând 
în ’subarboret. Dacă condițiile de lumină se îmbu
nătățesc sub acoperișul pădurii ca rezultat al ră
ririi naturale sau al tăierilor, energia creșterii în 
înălțime la puieții de frasin se mărește repede, 
ajungând în unele cazuri la 70 cm pe an.

Având în vedere lipsa anilor’ de fructificație, în 
ultimii 10 ani, și vitalității reduse a puieților de 
stejar sub acoperișul pădurii, în arboretele tre
cute de vârsta exploatabilității puieții sunt pu
țini, cantitatea lor medie este de 500 buc, la ha.

Numai lângă liziera pădurii cantitatea lor creș
te până la 6000. Vârsta puieților de stejar este 
de 2—4 ani, înălțimea 20—30.

Locul al doilea ca abundență în semințiș îl o- 
cupă paltinul de câmp, iar al treilea — jugastrul. 
Prezența în semințiș al paltinului de câmp este 
strâns legată de numărul arborilor care fruc
tifică. Influența condițiilor de lumină asupra des- 
voltării lui nu s’a stabilit. Paltinul de câmp re
zistă în masă sub acoperișul pădurii timp de 3—4 
ani și ajunge la 15—16-cm, dar exemplare izolate 
sau chiar grupuri pătrund în subarboret. Jugas
trul se regenerează abundent sub acoperișul pădu
rii prin diferite moduri; lăstari, marcote din 
crengi îndoite, drajoni și sămânță. El rezistă mai 
mult timp decât oricare dintre esențe, formând 
chiar subarboret.

Ulmul în semințiș se găsește în număr mic, dar 
ajunge în subarboret. Teiul cu frunza mică pro
venit. din sămânță, de regulă nu se întâlnește în 
semințiș, lăstarii de tei însă ajung în subarboret.

Astfel compoziția semințișului din arboretele 
trecute de vârsta exploatabilității de tipul Eraxi- 
neto-Quercetum aegopodiosum nu asigură rege
nerarea stejarului. Specia predominantă din arbo
retele tinere este frasinul.

Cauza înlocuirii stejarului prin frasin este ur
mătoarea :

Fructificația rară a stejarului, distrugerea -în 
masă a ghindei de rozătoare și deteriorarea ei de 
către insecte și înghețuri sunt cauzele principale 
a slabei regenerări naturale a stejarului subt a- 
coperișul pădurii.

Frasinul, în opoziție cu stejarul, fructifică des. 
Fructificațiile abundente asigură o continuă com
pletare a semințișului sub acoperișul pădurii, iar 
ușurința răspândirii semințelor lui asigură ocu
parea de noi teritorii.

Semințișul de frasin, în comparație cu steja
rul are deasemenea o serie de avantaje ecologice : 
însușiri superioare de asimilare mai mare, 
rezistență la umbră, o mai bună creștere în înăl
țime și așezarea în grupe. Aceste calități asigură 
frasinului o mai mare vitalitate sub acoperișul 
pădurii și îi asigură o situație mai bună în lupta 
cu alte specii.

Sistemul radicilar al frasinului este foarte ra
mificat- în orizontul superficial al solului, folo
sește mai bine precipitațiile atmosferice.

Trecerea în pădurea Telierman dela extracția 
arborilor la tăieri rase la sfârșitul secolului tre
cut- și în special Introducerea în anul 1901 a tăie
rilor în benzi înguste (25 m), tăierea subarbore- 
tulul ca măsură ajutătoare regenerării stejarului, 
toate acestea ușurează răspândirea frasinului și îl 
creează condiții favorabile de regenerare.

V. LEANDRU

S. PASGOVSGHI. Polul hibridizării naturale In 
fenomenul succesiunilor vegetale.

Comunicare prezentată în ședința din 3 Iunie 
4950 a Academiei R.P.R. (extras din volumul „Lu
crările sesiunii generale științifice din 2—42 Iunie 
1950 a Academiei R.P.R.).

Autorul se ocupă cu problema absorbției unor 
specii dintr'o parte a arealului comun în cazul 
hibridizării a două unități apropiate din punct 
de vedere sistematic. In acest caz specia care ră
mâne își mărește variabilitatea. Dacă acest feno
men are loc pe suprafețe mari, atunci se pro
duc schimbări în compoziția generală a vegeta
ției, adică succesiunea fitocenozelor.

Se analizează două exemple din flora forestie
ră a Republicii Populare Române.

Fagus orientalis în trecut, era răspândit în 
toată țara. E.l a dispărut însă complet, din cauza 
climei devenite mai aspre și ca un' rezultat al 
hibridizării cu F. silvatica; însă au rămas o serie 
de forme hibride dispuse morfologic, între aceste 
două specii. La Sud-Vestul țării s’a păstrat un nu
măr neînsemnat de exemplare de F. orientalis, cu 
caractere hibridogene. Procesul absorbției conti
nuă după cât se pare, în scurt timp însă vor dis
pare și ultimele exemplare. Se observă și alt fe
nomen interesant : populația de fag, morfologi- 
cește determinată ca F. silvatica, are proprietăți 
ecologice, care o apropie de F. orientalis, în sen
sul că ea este adaptată la stațiune cu o climă mai 
uscată și caldă.

Acest fenomen este, deisgur uri rezultat al hi
bridizării.

Absorbția lui Fagus orientalis a corespuns cu o 
mare răspândire a lui F. silvatica, ca efect al 
schimbării climei. Astfel a avut 10c o interesantă 
succesiune a vegetației, care a adus pădurile de 
amestec cu o prezență redusă a ambelor specii 
de fag, la păduri masive de fag pur, compuse din
tr'o singură specie.

Alt exemplu este dat de stejarii Q. pubescens și 
Q. Virgiliana. Ambele specii în momentul de față 
își micșorează arealul. Q. Virgiliana se întâlnește 
foarte rar ca formă tipică ; mai adesea, se întâl
nesc forme hibride cu Q. pubescens. Arealul lui 
Q. Virgiliana este compus dintr’o serie de sta
țiuni izolate și închis în arealul lui Q. pubescens. 
Prin urmare și în cazul de față a avut loc feno
menul absorbției, care continuă și va duce la dis
pariția lui Q. Virgiliana din multe locuri, unde 
ei mai continuă să vegeteze și acum.

In încheiere, autorul subliniază interesul prac
tic al studiului populațiilor hibride apărute ca e- 
fect al fenomenului absorbției. Intre aceste popu
lații se pot întâlni ecotipuri, care pot fi folosite 
pentru rezolvarea unor probleme da, silvicultură.

Ing. I. D.-T.
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INDICAȚIUNI PENTRU AUTORI
Redacția roagă autorii să țină scama, la întocmirea manuscriselor, de următoarele:

1. Subiectele, trimise spre publicare să fie în 
strânsă legătură cu sarcinile concrete ale Pla
nului Cincinal și ale Planului de Electrificare șl 
să reflecte munca și realizările dela locul do pro
ducție, precum și însușirea experienței și teh
nice! sovietice.

2. Tratarea subiectelor să fie făcută ia un nivel 
științific și tehnic ridicat, cu consultarea litera
turii sovietice de specialitate și într’un stil im
personal, clar, sobru și concis,' evitându-se repe
tările inutile.

3. Se vor respecta regulile ortografice ale Aca
demiei R.P.R., iar notațiile și termenii tehnici să 
fie în concordanță cu standardele în vigoare.

4. Expunerea să nu depășească 10—12 pagini dac
tilografiate.

5- Articolele să fie scrise la mașină, în dublu 
exemplar, pe o singură față a hârtiei, la două 
rânduri, cu o margine în stânga de 5 cm, iar co
recturile, după dactilografiere, să fie executate 
cu cerneală, citeț, pe ambele exemplare trimise. 
In mod excepțional articolele vor putea fi scrise 
și de mână, însă numai cu cerneală, foarte citeț 
și tot pe o singură față a hârtiei.

0. Articolele să fie însoțite de un rezumat de 
aproximativ 10 rânduri.

7. Articolele să fie însoțite dc desene, grafice 
și fotografii, iar numărul lor să fie cel strict nece
sar înțelegerii textului. Desenele să fie executate 
In tuș negru, pe hârtie de calc, respectâiidu-se nor- 
■mele STAS. In cazul când, în mod excepțional, vor 
fi executate cu creionul, desenele vor fi curate 
■și clare. Indicațiile sau notațiile de pe desene vor 
fi scrise citeț. Fotografiile vor fi clare având dimen
siunile de cel puțin 9X12 cm. Desenele, graficele 
și fotografiile trebue trimise odată cu articolul, dar 
Au lipite pe manuscris, ci separat, adăugându-se și 

o listă a lor,, cuprinzând neapărat legendele res
pective. .....  ’ ' ’'

Fiecare desen sau fotografie va purta un număr; 
de ordina^corespunzător cu cel menționat în text'. 
In textul articolului se va arăta locul figurilor, x 

t

8, Formulele să fie scrise de mână, cu cerneală 
foarte citeț. Indicii să fie soriși mai jos, iar ex-< 
ponenții mai sus: și unii și ceilalți, mai mici de^ 
cât simbolurile. “ - \

9. Tabelele care vor sintetiza rezultatele cercetă^- 
rllor să fie explicite și să indice unitățile de mă
sură în care sunt alcătuite. Unitățile de măsură 
străine vor fi transformate în cele metrice. Titlurile? 
rubricilor se vor scrie complect,, fără prescurtări, i

Conținutul tabelelor va fi scris cu cea mai măreț 
atenție pentru a’ se evita strecufSrfea erorilor.

10. Autorii sunt obligați ca, la finele articolelor^ 
să indice bibliografia utilizată. Această indicare se
va face în modul, următor: ț

Pentru tratate: numele autorului, titlul lucrării j 
localitatea și editura, anul apariției, volumul, pa-; 
gina.

Pentru periodice: numele autorului, titlul re-, 
vistei, n-rul, anul, pagina.

11. Toate articolele vor fi semnate de autor. Auto-,; 
rii vor indica totodată citeț: numele și pronumele 
complet, adresa, instituția unde lucrează și numerele’ 
de telefon (instituție sau domiciliu), spre a li se: 
putea face comunicări în caz de nevoie.

12. Articolele care tratează rezultate de cercetări, 
sau realizări vor purta viza instituției respective, ii 

- '• /
13. In cazul când li se trimit corecturile, autori ț' 

sunt obligați să le restitue în termen de maximum! 
24 ore, neadmițându-se nicio modificare față de ma-~ 
nuscris. o..

14. Remunerarea articolelor și a desenelor se faceț 
potrivit tarifului în vigoare.

Abonamentele la periodice se fac numai prin
'■ ■ <(

Centrul de Difuzare a Presei:
BUCUREȘTI. STRADA CONSTANTIN MILLE, 14 - Telefon. 5.28.90
PROVINCIE- LA SUCURSALELE DIN REȘEDINȚELE REGIUNILOR ȘI RAIOANELOR
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gospodăria silvica

Din lucrările Institutului de Cercetări Silvic e

UTILIZAREA LILIACULUI (SYRINGA VULGARIS L) IN 
ÎMPĂDURIREA TERENURILOR DEGRADATE

Ing. EUGEN COSTINIn condițiile economiei capitaliste, exploatarea nerațională a pădurilor, are consecințe asupra desvoltării proceselor de eroziune, .asUpra formării terenurilor degradate, și a micșorării fertilității solurilor. De aici rezultă pauperizarea masselor muncitoare, legate de acest sector de producție. Prin exploatarea sălbatecă șl anarhică, prin ridicarea scutului protector al pădurilor, regimul burghezo-mosieresc din țara noastră a creat un desechllibru între factorii naturali care determină producția bunurilor vegetale. Eroziunea prin apă determina distrugerea solurilor, formarea Cigașelor, râpelor și ravenelor, deteriorarea instalațiilor de transport, subminarea satelor și reducerea capacității de .producție a economiei rurale.Luipta cu eroziunea -solului este unul din o biectivele principale ale planului de transformare a naturii, luptă inițiată de oamenii sovietici și urmată de oamenii muncii din țările de democrație populară. Stăvilirea eroziunii nu se poate realiza decât aplicând tehnica acumulată prin larga aplicare a complexului Docuceaev- Costâcev-Williams, tehnică ce și-a găsit o măreață desăvârșire în hotărîrea istorică a Partidului 'Comunist (b) al Uniunii Sovietice și a guvernului U.R.S.S. din 20 Octombrie 1948.In acest complex, o componență importantă o constitue împădurirea văilor, râpelor și locurilor neproductive. Aici silvicultorii au sarcina de a găsi .speciile și tehnica cea mai indicată pentru a opri eroziunea, pentru a fixa solul, pentru a-i reface și mări productivitatea.Mulțimea factorilor naturali locali, care acționează asupra vegetației, impune ca utilizarea speciilor să fie foarte dhiibzuit aleasă. Cele pesta 2.000.000 ha de terenuri degradate de diferite grade și nuanțe din țara noastră, reprezintă un mozaic ce-și așteaptă rezolvarea, prin alegerea speciilor potrivite stațiunei. In această privință, silvicultorul, în regiuni cu umiditate redusă sau moderată, trebue să-și îndrepte privirea spre speciile xerofite și puțin exigente față de substanțele nutritive din sol. Ele au funcțiunea de pionier și pregătesc condițiile favorabile desvoltării speciilor mai valoroase. Orice 

acțiune reușită în acest sens, ‘înseamnă un pas înainte spre lichidarea eroziunii.Cercetările existente* au dovedit că asigurarea unei vegetații -forestiere în terenurile cu e roziune înaintată, nu se poate realiza decât prin plantarea unui procent cât mai ridicat de specii anbustive. Practica s’a oprit asupra unei serii de arbuști care pot vegeta pe diferite tipuri de terenuri degradate, iar observațiile noastre din ultimul timp ne-au atras atenția asupra unui arbust căruia credem că ar trebui să i se acorde o importanță mai mare pentru calitățile lui protectoare în terenurile erodate și care astăizi nu se utilizează decât în mică, măsură în acest gen de lucrări. Acest arbust este liliacul (Syrlnga vulgari s L).Asupra provenienței liliacului în țara noastră sunt discuții contradictorii, unii autori (1) susțin că inlfoumațiile mai vedhi atribue liliacului .ca țară de origine Persia, susținere justificată în mare măsură de înrudirea cu Syrin- 
ga Persica L, care este autohtonă acolo.Informațiile mai noi ale aceluiași autor duc însă la concluzia că liliacul este o -specie autohtonă pe -stâncile calcaroase din Ardeal și aceasta o dovedește nu numai răspândirea largă a liliacului comun în Ardeal, în locurile îndepărtate de așezările omenești ci și înrudirea lui cu liliacul transilvănean (SyringQ 
JOsikaea Jacq.), care esto o specie spontană pe (podișurile s-tâncoase ale munților, calcaroși din basmele Crlșului Repede și Ai leșului.După alți autori ț2), liliacul are o mare răspândire în țările balcanice.In literatura noastră liliacul a fost semnalat în stare sălbatecă în unele părți ale țării departe de orice așezare cmenească.Astfel a fost descoperit în tuferișuri prin stâncăriile din Valea Gernei, în dreptul muntelui Tesna și Oriei (3) suib pereții stâncoși de calcar sau pe soluri formate din desagrega- rea rocilor de calcar' pe muntele Domogled, până la 1.400—1.500 m altitudine (4), regiunea Gorj Ia Piatra Gârgovului, pe stâncile calcaroase ,,Cioaca-Gruești“ și pe versantul stâng al pârâului Bistricioara (5). S’a mai re
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marcat apoi în regimlea Buzăului pe platou) Pactelor Mici, la Dolma pe dealurile Cornă- țeștilor, precum și ipe malul .drept al râului Slănic în apropierea aceleiași comune. (6).In una din deplasările întreprinse pentril studierea terenurilor în pantă de ,pe malul drept al lalomiței, s’a găsit în dreptul comunei Ghimbășani-Raionul Slobozia, două pâlcuri de liliac care ocupau o suprafață de circa 0,5 ha, începând din partea inferioară până în -a doua jumătate a talazului. Prezența lui ne-a atras atenția prin vegetația lui viguroasă și comportarea lui desăvârșită ca protector al soiului.

Fig. 1. Vegetație forestieră instalată pe malul drept al 
lalom'Jei; în primul plan apare liliacul. (Vedere din drep

tul. comunei Ghimbășani-Iaiomlța).Cercetând mai în amănunt aceste pâlcuri s’a ajuns la unele concluzii care socotim că interesează cultura forestieră în terenurile degradate.Liliacul s’a instalat în primul rând pe a- ceste talazuri erodate, formate din loess, cu o textură nisipo-luțoasă, cu înclinare până la 35—40° și cu expunere nordică.Capacitatea lui mare de drajonare i-a dai posibilitatea să pună stăpânire pe întreaga suprafață a solului pe care s’a instalat și în a- celași timp să-și mărească mereu spațiul trimițând drajoni în jur.Liliacul a creat condiții admirabile pentru desvoltarea altor specii forestiere de mai mare valoare.Din cercetarea unui profil de soi de suib pâlcul de liliac, s'a putut constata că acesta a dat naștere unui orizont de 40 cm grosime de coloare castanie, cu un procent bogat de humus. (pentru taluz, având 3,15% în orizontul dela 10 la 20 om și continuând până la 60 cm cu 1,25% la 40 cm adâncime), provenit din reținerea solului transportat de apa de pe platoul Bărăganului de către tuiferișul de liliac și din Mumificarea frunzelor abundente și a altor produse organice. Orizontul de mai sus are O1 bună structură giomerulară șî ca atare o mi-’ minată așezare afânată, rezultată din împânzirea solului cu o masă numeroasă de rădăcini subțiri.

Dela 40—55 cm apare im orizont de coloare castanie gălbuie, care face trecerea spre roca mamă loessul, rezultat mai mult din infiltrarea humusului din orizontul superior, în care mai pătrunde un mare număr de rădăcini.Dela 55 cm apare roca de loess în alterare, cu slabe infiltrații de humus, in special prin canalele produse de putrezirea rădăcinilor.Ceea ce se remarcă este faptul că liliacul prin adăpostul său impenetrabil și prin sistemul său radicular fasciculat a creat un mediu favorabil, dând posibilitate să se instaleze în plin Bărăgan un strat continuu de mușchi de 2—3 .cm și să facă imposibilă instalarea vegetației ierbacee.Cercetând un profil de sol pe taluzul laiomi- țel la aceeași limită altitudmală, însă pe un loc descins și îmburuenit am constat o diferență pronunțată, în special in ce privește așezarea, structura și coloarea mai. deschisă, ceea ce denotă un procent mai redus de humus.Indiferent de proveniența liliacului -pe aceste taluzuri, efectul instalării lui a modificat în mare măsură condițiile de sol. El a fixai

Fig. 2. Desimea unui tuferis de liliac de pe platou! lalo
miței (comuna Ghimbășani-Ialomița).bine taluzul șl va 'da (posibilitatea ca prin deschiderea pâlcurilor de liliac în „ochiuri11 să se poată instala sipecii arborescente de o talie și productivitate mai mare.In privința fixării și ameliorării terenuri loi degradate din regiunile aride, trebue remarcat că liliacul întrunește o serie de calități care pledează pentru instalarea lui pe solurile superficiale și în pantă. Datorită densității sale, provenită din drajonare (s’au găsit 138 exemplare la mz) și datorită bogatului său sistem radicular, el îmbrățișează o mare masă de sol, 
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pe care o fixează și o structurează, dând astfel posibilitate apelor provenite din părțile superioare ale versanților să fie absorbite și infiltrate în sol.Liliacul este o specie puțin pretențioasă iu ceeace privește condițiile staționate. Este u plantă xerofită și tenmafilă, cu toate că suportă și geruri de —25 la —SO^C. Este una din specihe care intră în vegetație de timpuriu și își termină perioada de vegetație târziu. Astfel în observațiile fenologioe de la grăaina den- drologică Tâncăibești s’a înregistrat începerea înfrunzirii lui ia 20 Martie, iar începerea căderii frunzelor la 25 Octombrie. Are oeci o pe rioadă de vegetație de peste 200 zile, în cara bjmp acoperă bine solul cu un adăpost opac și nu permite instalarea unei vegetații ierba- cee. Ca urmare a bogatului său înveliș folia- ceu, liliacul procură o cantitate ridicată da substanțe organice de humificare, ameliorând astfel solul pe terenurile erodate.Liliacul având o mare putere de drajonare iixează pe cale vegetativă anumite porțiuni de teren, care reprezintă situații extreme și pe care vegetația în raza inițială de degradare a soiului, nu s’ar putea instala decât cu greu- Prin influența pe care o exercită asupra spațiului din jur lîmbunătâțește progresiv condițiile da formare a solului prin împânzire cu drajoni.Prezența liliacului dă un aspect verde regiu- nd în cea mai mare parte a anului, iar prin inflorescența sa frumoasă schimbă' aspectul peisagistic al unor terenuri care-și expun degradarea în toată goliciunea.Dacă .s’ar practica cultura liliacului numai pe coastele înclinate și pe malurile râurilor din câmpie și ar fi suficient pentru a constitui o preocupare a oamenilor din sectorul care are sarcina de a transformă natura, deși liliacud ar trebui cercetat pentru a se vedea posibilitatea utilizării lui și în formulele de împăduriri din stepă, antestepă și pe terenurile degradate.După informațiile pe care le deținem până in prezent, introducerea liliacului ca arbust în cultural forestieră, s’a făcut prin anul 1942 în Banat, pe coastele Dunării în raza Ocolului silvic Berzeasca, iar în primăvara anului 1948 în perdelele forestiere experimentale dela Stațiunea ICES Bărăganu (7).La Bărăganu, liliacul a fost introdus direct din drajonii aduși de lucrătorii din satele vecine (Perișoru).■Cu toate că după plantare a urmat o perioadă de trei ani destul de secetoși, totuși liliacul s’a prins într’un procent destul de ridicat, formând până în prezent tufe compacte și bine desvoltate care au început să drajoneze în jurul lor.Pentru multiplele lui calități, liliacul nu cere decât foarte puțină muncă în cultura lui. Producerea materialului de împădurire se poa

te obține pe mai multe căi : din sămânță, dib butași și drajoni.Semințele liliacului se recoltează începând din luna August, se pun la- stratificat și se seamănă în toamnă sau primăvară.Reproducerea lui din butași este o operațiune condiționată de umezeala mediului în care a fost -butășit.Plantarea butașilor direct în pepinieră, fără o udare artificială dă un procent de 20—25% prindere.

Fie. 3. Pe prințul plan se vede 'il racul din perdelele 
experimentale dela stațiunea ICES — Bărăganu.Pentru asigurarea unui procent mare de prindere și formarea de puieți apți de plantat cu o bună desvoltare și un sistem radicular fasciculat din primul an, se recomandă ca butașii să fie plantați la șanț, la 5 cm pe rând, acoperiți cu un bilon de 3—4 cm, iar șanțul să fie udat permanent. Folosind această metodă Stațiunea ICES-lMiciurin a obținut bune rezultate.Cultura liliacului din drajoni este o metodă foarte ușoară, dată fiind capacitatea lui mare de drajonare.La Stațiunea ICES-Bărăganu, după experiența pozitivă din 1948 s’a început creșterea puieților de liliac din drajoni în modul următor : pentru obținerea de puieți cu înrădăcinare puternică, drajonii se cultivă în pepinieră un an, după care se obțin puieți foarte viguroși și cu un sistem- radicular care le asigură existența diiar în condițiile de extremă ariditate a Bărăganului.Liliacul nu este vătămat în general de vițele muri și oi. In acest an s'a observat însă un atac de Lytta vesicatoria atât la culturile dela stațiunile ICES-Miciurin cât și la ICES-Bără- ganu. In ambele stațiuni insecta a venit dela frasinul din apropiere. In cele două pâlcuri de liliac de pe malul lalomiței, frasinul lipsind, nu s’a observat niciun atac la liliac. Rezultă deci, că liliacul nu va trebui să fie introdus in amestec cu frasinul.
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Tehnicienii și oamenii de șiința care au sarcina ide a da viața unor regiuni astăzi neproductive, vor trebui să experimenteze utilizarea liliacului în diferite tipuri staționate și' amestecuri și să treacă la o largă acțiune de producere a aoeșitui material, care se anunță ca un pionier prețios, premergător instalării speciilor de valoare, mai cu seamă pe solurile bogate în calcar sau formate pe substrat de calcar.
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HCHOJIb3OBAHHE CHPEHH SYRINGA VULGAR1S L. B JIECOHACAX4EHWH 
HA AErPAAHPOBAHHblX TPyHTAX '

P e 3 io M e

Amop craTtu yKaauiBaeT, 410 o4hhm hs nOAxoantitnx KycTapuHKOB Ana HacarK^euHji 
na nerpaAupoBaHHbix rpynîax aBjisiercH cupenb.

. IIpHBo.w ueKOTophie «aHHMe, o npoHCXoMC«eHHH u pacupocrpaHeuHit cupem b Ha- 
mefi cTpaue. Ha ocnorie cbohx jimuhhx Had.uOAeHHM ykaabieaeT pnx npenMymeCTB; citpenb 
ykpennHeTCfl ua CKJionax OBparoB c ykjiohom b 35—40°, npeapacno.nox<eHitbix k ;jajibHen- 
uieMy onojisaHMio; fijiaronapa TOMy, uto Kopun stoS cupenu yKpenjiwrcH b rpyme, b 
3ua<tHTejibHoS CTenem HSMeuHioTcu ycnoBM nocnehuero, paapeiuajonine b cbok> onepe^b 
yKpenHTBCfi n,pyrnM nopoiaM; cnpeHE, nerpeSoBaTejibua b OTHomeHHH KjmMaTepmecKHX 
nocTOBHHHX ycjioBnft; ofijiaAaeT aHaunrejiMoft copii KpenjieHHH rpynra u npeflaeT sene- 
Hbiu bhji oO.nacTH b Temenim Cojiburefi uacTH rofla.-

B saKJiio'ieHMH ciaTbn aBTop yKasbiBaeT MeTOAbi BbipanniBaHUfl noca^onuoro Ma- 
repnaaa.
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RECEPAREA PIVOTULUI LA PUIETH DE STEJAR IN 
PEPINIERELE CU SOL NISIPOS

Ing. GH. POPESCU-BASARABIn anul 1950, operațiunea de retezare a pivotului la puieții .de stejar s’a aplicat pe o scară largă atât Ia pepinierele de Stat, cât și Ia pepinierele cotnuinale, considerându-se ca o metodă strict obligatorie pentru .puieții de stejar din primul an vegetativ.La Ocolul Silvic Rupea, dintr’un oarecare spirit de prudență și pentru a se putea face experiențe comparative la fața locului, în pepiniere, receparea pivotului s’a executat în parte, astfel încât să se poată urmări în aceeași pepinieră, diferențierile create în timp, față de condițiile identice de sol, expunere, climat, etc.■Din cauza unei decalări norimale de climat, datorită altitudine! și situației, reluarea circuitului vegetativ la pădurile și în pepinierele Ocolului Silvic Rupea se face cu o întârziere de aproape o lună 'față de pădurile dela câmpie, ■fapt pentru oare și operațiunea receparii s’a efectuat, în general, la începutul lunii Iunie 1950, când pivotul era apt în acest scop .și nu reprezenta semne de ligniificare.Deoarece Ocolul a intrat târziu în posesia unor casmale tip „Ideal", pentru lucrare s’au folosit casmale obișnuite, care au 'fost tăiate în unghi drept și ascuțite perfect. Aceste casmale improvizate . prezentau însă o defecțiune : [fiind transformate și având o lungime redusă față de bârlețeie tip,, aveau darul de a stânjeni mult receparea afară de faptul că trebuia micșorată și distanța recomandabilă de 15 cm față de rândul de puieți.Deși greu, lucrarea s’a executat totuși în bune condiții, iar din observațiile făcute după tun interval de timp de o lună și jumătate, s’au putut trage concluzii interesante bazate pe rezultatul reoepării pivotului la puieții de stejar în funcție de natura solului din pepiniera respectivă.Constatările prin care se arată rezultatele fructuoase ale retezării pivotului, — adică facilitarea desvoltării unui sistem radicilar sănătos, cu ramificații laterale, ce duc aproape la schimbarea sistemului pivotant într’un sistem pseudo-fasciculat al rădăcinii stejarului, iar prin aceasta, în mod implicit, la desvoltarea mai rapidă a părții aeriene, accelerându-se însușirea puietului de a deveni apt — s’au verificat cu toată rigurozitatea și la operațiunile executate la pepinierele. Ocolului Silvic Riu- pea,.însă nu peste tot.Astfel, în pepinierele cu solurile anxioase și lehmo-argiloase, cu un grad de compacitate mai desvoitat, — prezentând un procent de 90—60% argilă, și având însușirea de a absorbi apa ou ușurință și a o pierde cu destulă 

greutate, — receparea puieților de stejar, a dat rezultatele prescrise de tratatele silvice.In pepinierele cu solul ușor, friabil, cu un procent ridicat de nisip, respectiv în sol nis-i- po-lelhmos și lehimo-nisipos, care este permeabil pentru ’apă și aer, având însușirea de a pierde repede a.pa, fie prin penetrațiunea ei în straturile inferioare ale solului, fie prin evaporarea ei rapidă, receparea pivotului prezintă un alt aspect prin modul de comportare al puieților de stejar recepați față • de proprietățile acestui fel de sol.Retezarea fiind făcută astei încât rădălclna să rămână în lungime de 15 om, solul ușor, nisipos, nereținând apa primită din .ploi, aceasta nu mai poate fi absorbită din adâncimea soiului, dhiar de pivotul extrem de lung, încât suntem în situația de a asista la unele manifestări neplăcute pentru silvicultori, ca de. exemplu: uscarea puieților, stagnarea desvoltării lor, slăbirea vitalității, fiind expuși la atacuri serioase, etc.Astfel, la una din pepinierele Ocolului silvic Rupea, din totalul de 7 500 puieți de stejar cu. pivotul retezat, un număr de 1 080 pu- iețî s’au uscat, ceea ce revine la 9 puieți us- cați/m2, adică în procente: 14%djn_numărul total al puieților cărora li s'a retezat .pivotul. Această cifra este destul de serioasă și ea poate fi și mial mare în cazul când seceta ar a- duce o .contribuție în acest sens.Din măsurătorile executate atât la puieții de stejar recepați (cu pivotul retezat) cy și la cei nerecepați teu pivotul neretezati) sau stabilit trei categorii de desvoltare, iar pentru fiecare categorie s’au găsit următoarele cifre medii, care sunt redate mai jos:.
A. Puieții de stejar cu pivotul retezat

1. Desvoltarea minimă:
Grosimea coletului ..... .2,5 mm
Lungimea aeriană .... 4,5 cm
Lungimea rădăcinii . . 15 cm

2. Desvoltarea medie:
Grosimea coletului................... .... 3 mm
Lungimea rădăcinii ... . . 38,3 cm
Lungimea rădăcinii . ..... .15 cm

3. Desvoltarea maximă:
Grosimea coletului . 3,5 mm
Lungimea rădăcinii . . . 8 cm
Lungimea rădăcinii ..... . 18 cm

B. Puieți de stejar ai pivotul neretezat

1. Desvoltarea minimă:
Grosimea coletului 2,5 mm
Lungimea aeriană . *5.5 cm
Lungimea rădăcinii ...... 38,3 cm
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2. Desvoltarea medie:
Grosimea coletului . ■ ... 3 mm
Lungimea aeriană .... 12,5 cm
Lungimea rădăcinii ... ... 55 cm

3. Desvoltarea maximii:
Grosimea coletului . • ... 3,5 mm
Lungimea aeriană . . ... 13 cm
Lungimea rădăcinii..................................... 57 cmFață d'e rezultatele de mai sus, putem stabili că puieții de stejar nerecepați prezintă o accelerare în creșterea părții aeriene a puietului, care In general atinge diferențe de 5—7 cm. în plus, iar în ce privește lungimea pivotului rămas nerecepat, se constată că ajunge la dimensiuni respectabile și anume, ele trec de 55 cm.Aceste diferențieri sunt remarcate numai după un interval de timp dc o lună și jumătate dela executarea recepării.■Creșterea intensă în lungime a pivotului ;,(57 cm) explică ceea ce am demonstrat mai sus și anume fendimța forțată a puietului de stejar de a-și asigura 'debitul de apă necesar hranei 

și evaporație! sale, operațiune destul de ane- voaioasă îti soluri nisipoase și care se obține numai prin Marea contactului, prin capilarita- te, cu straturile inferioare ale solului.In concluzie, față de observațiile și experiențele făcute în pepinierele Ocolului Silvic Rupea, am putut stabili că receparea pivotului la puietul de stejar este cât se poate de sănătoasă în pepinierele cu un sol mai argilos, însă este chiar periculoasă în solurile car un procent ridicat de nisip, căci această operațiune taie legătura dintre .planta propriu zisă și u- mezeala ce s’ar putea absorbi din straturile inferioare ale solului, tocmai prin existența unui pivot nerecepat.Evitarea în parte a urmărilor nefaste (uscarea parțială a puieților, desvoltarea în ritm redus, scăderea vitalității cu expunerea plantelor slăbite la diverse atacuri de insecte și ciuperci) se obține prin evitarea recepării la pu- îeții de stejar în pepinierele cu sol nisipo-leh- mos sau Idhmo-nisipos.
H0APE3KA rJUBHOrO KOPHH V flVBOBblX CEHHUEB B riMTOMHKKAX 

c nEC;iAHOM noqBon

P e 3 k> M e

B.-1950 rcuy onepauHH' noăpesKn rjiaBHoro Kopun y AyfîoBbix cesHuea npHMeHiuiacb 
b niHpoKOM MacmraCe h cumajiach o6H3arejibHOH b Jie.ie pasBeaeHM AyCoBbix cesiunea 
b 1-biâ roA npoHapocTamia, b umhx o&ierqerniii pasBHTMa aaopoBOH nocaaoHHoft cncreMu 
C flOKOBWMH pa3Be.TBJteHHHMH.

B CTBTbe npHBeneHU AaHHbie no npoHSBOACTBy stoh onepan.Hn b jiecHHHecTse Pynn. 
Ha ocHOse npoH3BeneHHbix «aG.uoseHHH h onbiToB yaaJiocb ycîaHOBHTb, hto noapesaKa 
rjiaBHoro Kopna y AyOoBNX cesmneB HBjiHercsi 6e3ycjioBHo neobxoAHMoft b nHToMHHKax c 
eyrjIHHHCToft nOHBOft, HO OAHSKO HBJ»eTCH ASMC OnSCHoA npn H3JIHHHH nOHBbl^ OojIblIIHM 
nponeHTOM necKa, t. k. nocpeacrsoM aroft onepaiiHH npeptJsaeTCH cbhsh Mex<ay pacienueM, 
kbk TaKosHM. h BJiasiHOCTbio, xoTopaa Mor.ia 6bi Chite nornomena H3 hhxhux cjioen 
no^Bw, ecra 6w y ceflHiieB He 6bui 6bi noapesan raaBHMft KopeHb. PeKOMeHjyeTCH H36erarL 
noapesKH rjtaBsoro KopHn y ay6osi>ix ceaHues Ha necnaHO-jexMocHe noneofi h Ha .xexMOCno- 
necvaHofi noase.

OMIDA PROCESIONARĂ A STEJARULUI*)

*) Din lucrările Institutului de Cercetări Silvli-ce.

Ing. ȘT. NEGRUPrintre omizile care produc desfrunziri la stejar, se număra și omida procesionară a stejarului; aceasta este omida fluturelui cunoscut în știință sub numele de Cnethocampa 
(Thaumetopoea) proccsslonea L.

Descrierea flutureluiIn general, fluturele este de coloare cenușie până la brun-gălbui. Lungimea corpului poate ajunge la bărbătuș până la 1,3 cm, iar la femelă până la 1,6 cm ; cu aripile întinse, 

bărbătușul are până la 3,5 cm, iar femela până la 4 cm.Atât capul cât și toracele, abdomenul și picioarele sunt lung păroase.Aripile dinainte la bărbătuș sunt gălbui-ce- nușii cu baza aib-gălibuie și cu două benzi deacurmezișul, bine limitate și mai Închise la coloare. Uneori, aceste benzi destul de late, au între ele, câte un punct format tot din solzi de aceeași coloare cu ele. Aripile dindărăt sunt al'bc’-cenușii cu o dungă deacurmezfșul, mai închisă la coloare. Pe margini, ambele perechi de aripi sunt tivite cu solzi lungi și fini, ca niște ciucur:. La femelă, atât aripile dinainte cât și cele dinapoi sunt mai deschise la 



cdloare și benzile sunt mai șterse și mai slab conturate decât ia bărbătuș.Pe lângă coloritul aripilor și nlăriffle, băt- bătnișul se mai deosebește de fem'e’ă, priiri ân- tenele lui mai adânc ferestruite și de coloare galben-ruginie; femela are in plus, l.a capătul

Fig. 1. Fluturele.abdomenului, un mănunchi ■ de solzi lungi de coloare brună până la neagră.Descrierea ouălelorOuăle sunt mici, rotunde și puțin turtite de sus In jos, ca niște discuri, ele au . un milimetru mărime și sunt de coloare albă-argln- tie. Descrierea omideiOmida procesionară a stejarului poate ajunge până la cel mult 4 .cm lungime. Capul ei este brun până la negru, cu peri puțini, scurți și albicioși; pe creștet are o dungă dreaptă de coloare brun-gălbuie.

Fig. 2. Omida.Corpul este alcătuit din inele; pe primele trei inele care urmează după cap, pe partea lor de jos, omida are câte o peredhe de picioare toracale, scurte și terminate cu o ghlară. După allte două inele, 'urmează alte patru, care poartă pe ele câte o peredhe de picioare abdominale, scurte și groase, terminate cu câte o coroană de ghimpișori fini. 1 La capătul corpului, omida mai prezintă o pereche de picioare la 'fel cu cele abdominale, dar ceva mai scurte.Pe partea dc sus a corpului, în lungul ei, omida prezintă o bandă destul de lată de coloare neagră ; 'pe fiecare inel al corpului, afa

ra de primele trei inele (toracale) și de ultimul inel al. -coiipului, pe fondul negru al acestei benzi, se află o bandă brun-roșcată, catifelată.Fiecare inel ial corpului, mai ales pe lături, are numeroși negi bruni, care au pe ei mănunchiuri de .perl drepți, atât lungi cât și scurți. La rândul lor, acești peri au pe ei ghimipișorj foarte fini.Găurile (stigmele) prin care intră aerul în corpul omidei, sunt negre.Omida, când este vie, pare pe lături a'.băs- truie-cenușie, iar pe partea de jos verde-cenușie.Descrierea pupei (crisalidei)In lungime, pupa ajunge până la 1,5 cm; este, brună în partea de sus a corpului și mai gălbuie în partea de jos. Este robustă, ceva mai

Fig. 3. Pupa.groasă la mijloc; spre cap este puțin îngustată și apoi rotunjită, iar la capătul 'abdomenului este bont rotunjită. In generșl, diferitele părți ale corpului fluturelui ce va ieși din pupă se recunosc igreu.Pe ultimul inel al abdomenului, pupa, prezintă doi ghimpi triunghiulari, ascuțiți și de coloare brună, așezați lateral și îndreptați înainte și în jos.Tot pe abdomen se disting și găurile prin care intră aerul în corp (stigmele) ; acestea se află în vârful unor mici ridicături. Pupa șade totdeauna într’un cocon de țesătură deasă ; acest cocon este acoperit ■ cu peri pufoși și are coloarea galben-cenușie. Forma acestui cocon, oare este ceva mai mare ca- pupa, variază dela forma ovala a unui butoiaș la cea a. unui cilindru rotunjit la capete.Desvoltarea insecteiInsecta, aceasta are o singură generație pe an. Fluturii sboară dela jumătatea lui August, până la începutul lunii Septembrie.
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Ziua, ei stau iîn coronament și sboară numai din când în când, dar de obicei, sboară' vioi, numai seara. După împerechere, femelele depun ouăle pe scoarță în locuri netede, pe ramurile, subțiri ale stejarilor, pe tulpinele tinerilor stejari și dhiar pe lujeri. Sunt depuse până la 250 de ouă, într’un singur strat, ca o placă.

Fig. 4. Schemă arătând felul cum sunt dej 
(câteva din ouă arată găuri de ieșire.

e ouăle

In acest strat, ele stau în șiruri strânse între e’e, alcătuind un hexagon alungit în sus și în jos pe ramură. Ouăle sunt lipite uneile ds altele, precum și de substrat, cu un chit secretat de femelă și sunt acoperite cu peri, solzi și chit, care dându-le coloare cenușie, fac să nu se prea distingă de scoarță.Ouăle stau așa până în primăvară; prin luna Mai, odată cu înfrunzirea stejarilor, ies și omizile mici, făcându-și găuri perfect rotunde pe fața dinafară a ouăle’or.încă dela începutul vieții, omizile duc un trai comun în cuiburi. Ziua, stau liniștite în locuri măi ferite, pe tulpina arborilor, la ramificații sau dhiar la baza tulpinii, iar către seară încep să călătorească din locul adăpostit, spre ramuri și apoi spre lujeri, pentru a roade frunze.După felul cum călătoresc, li s’a dat și numele. Astfel, o omidă menge în frunte și este urmată foarte aproape de alte două sau trei 

Fig. 5. Cuib de omizi la 
baza unei tulpini.

Fig. 6. Coconul.

omizi ; la rândul lor, acestea sunt urmate de altele și cu cât sunt mai multe, cu atât brâu! de omizi este mai lung și mai lat în partea- Im de jos. Omizile sunt foarte apropiate unele de 

altele, atât lateral cât și la capetele corpului lor; prin perii pe care îi au, ele păstrează un contact continuu între ele. Mersul omizilor se caracterizează prin mișcări ritmate; coloana de omizi înaintează cam un metru în câteva minute.Mărimea procesiunii depinde de numărul de ouă depuse la un loc. In dreptul ramificațiilor, convoiul de omizi se desface pe ramuri.Drumul dela cuibul colectiv la locul unde rod frunzele în coronament, se recunoaște printr’o țesătură lăsată de omizi; această țesătură le servește omizilor la întoarcere. In zori, pe același drum, omizile revin în locurile adăpostite și își petrec ziua înghesuite, tot împreună.Omizile rămân pe aceeași arbori, atâta vreme cât aceștia le oferă hrana, și fac același drum seara și dimineața. Când hrana se împuținează, datorită unui atac puternic, omizile părăsesc tot în procesiune arborii, mergând pe sol către alții.Omizile năpârlesc mereu și cămășile lor (exuviile) rămân în țesătura subțire și comună a cuibului, care crește mereu prin perii și excrementele omizilor ce se adună.Cuiburile pot fi unul sau mai multe pe același aribore ; ele se află întotdeauna- pe partea 

Fig- 7. Frunze roase.însorită, adăpostite de vânturi și ploi, la. baza tulpinii sau de obicei în coronament. In creștere, cuibul poate ajunge cât o căciulă, sau chiar mai mare; • din gălbui-brun deschis, cuibul devine mai târru găîbui-cenușiu.La mijlocul lunii Iulie, sau începutul lunii August, totdeauna în cuib are loc transformarea omizilor în pupă, -Fiecare omidă își face în jurul ei, secretând mătase, un cocon de țesătură subțire dar deasă.’ Coconi*- sunt, așezați strâns unul lângă altul, în cuib După câteva zile dela facerea coconului, omizile se transformă în pupe. La sfârșitul lunii August sau
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fnoepuhii lunii Septembrie, cam după irei săptămâni uleia împupare, din pupe ies fluturi, printr’o gaură la capătul de sus al coconului, Cuiburile rămase sunt foarte rezistente la ploaie și vânt și rămân pe arbori- ani de zile.însemnătatea forestierăPentru depunerea opalelor și pentru desvoltarea omizii, fluturele preferă stejarul, gorunul, cerul, precum și stejarul roșu (american). Foarte rar și numai în cazuri de- supra-

Fig. 8. Ramuri cu frunze roase.înmulțire și deci l’psă de, hrană, poate trece și la alte .specii forestiere în acest din urmă caz, vătămările produse nu provoacă pagube însemnate. Omizile care se desvoltă pe stejar, rod frunzele acestora, pe cele tinere total și pe cele mature parțial, respectând însă nervurile tari. Omizile pot roaide câteodată și min gurii. Sunt preferate de omizi părțile înalte din coronament, care sunt mult luminate și' încălzite de .soare. Atacul provoacă de obicei o ră- rile tari. Omizile pot roade câteodată și mit- fului lui. Sunt preferați arborii bătrâni și singuratici din poieni, dela marginea pădurilor de stejar, precum și cei din editurile luminate din aceste păduri. Atacul este mai puternic în verile călduroase și uscate și el -nu se pre- lungește decât foarte rar spre toamnă.De regulă, atacul este urmat de o reînfrun- zire a stejarilor, datorită sevei de August; dacă totuși se prelungește mult spre toamnă, atunci atacul poate cauza atât pierderea creșterii anuale, cât și pierderea parțială a recoltei de ghindă. Tăria acestui atac variază și atacurile mari se repetă cam la zece ani și chiar mai mult f când se produc, aceste atacuri, nu țin mai mult de două veri.Pe lânigă vătămarea adusă frunzelor de stejar, omida procesionară poate produce urti- cări ale pielii animalelor și omului, datorită perilor ei purtați de vânt. In acest mod se poate stânjeni munca lucrătorilor și circulația 

în pădurile ân care se des voită omida proce- sionară.Pentru-a preveni vătămările pe care le pot provoca acești peri sau pentru a le diminua, lucrătorii de pădure trebue să-și ungă mâinile, fața și gâtul care sunt părțile cele mai expuse, cu un emolient ca lanolina, sau în lipsa acestuia cu smântână. Lâ lucrările de combatere, lucrătorii trebue să poarte și ochelari de protecție.
Combatereaîmpotriva acestei insecte, se poate acționa prin diferite procedee, după caz. Astfel, acolo unde eate posibil, se pot pârli cuiburile cu o- mizi ,sau cu pupe cu ajutorul torțelor de câlți înfipte în prăjini lungi, muiate în petrol și a- poi aprinse. Pârlirea aceasta trebue să fie făcută însă repede și cu prudență și numai pe timp liniștit ; trebue să se știe că omizile își pot da drumul jos din coronament foarte • repede.Mai practic, pentru a Ie distruge, se recomandă stropirea cu petrol a cuiburilor cu o- mizl sau cu pupe; această stropire se face cu ajutorul unor căni speciale.Când omizile merg dela un arbore la altul, sau când, merg pe același arbore, ele pot 'fi ■ de asemenea stropite cu petrol, sau chiar strivite.

Fig. 9. Un păr al omidei.Preventiv, pentru a împiedeca omizile sâ pleoe spre a Iți» arbori, este bine a se așeza inele de clei pe arborii atacați.Asupra omizii se poate acționa cu tărie prin prăfuirea arborilor, mai ales a celor din marginea pădurii cu prafuri insecticide arsenicale.In regiunile cu păduri de stejar, înmulțirea pițigoilor, auișeilor >și tartalocjor, care mănâncă ouăle, precum' și a graurilor și a cucului care mănâncă omizile și pupele, poate să reducă pagubele cauzate de această insectă.
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IIOXOAHAH ryCHHHIÎA flVBA

P e 3 io m e

R crarte paccMaTpHuaeTcfl oam »3 ryctmmi, noscupaionțHx AySoBne jimctm:
Aauo omicaHiie fiafiovKH, yimeK, ryceuHi[M, KOKona h npHBCAeHH AaHHHe no 6uo- 

HOmhh HaceKoMoro. YKHsaHo ănaneime naccKOMoro b Aejte jiecoBOACTBa h cnocodu SoptOu 
c BUM.

i, — Reviste pădurilor.
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EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE 
---- ------------------------------- * .

DINȚĂRI SPECIALE PENTRU PÂNZELE JOAGARELOR 
FOLOSITE ÎN EXPLOATĂRILE FORESTIERE

Dr. Ihg. I. M. PAVELESCUJoagărele întrebuințate în exploatările noa- stfe forestiere, la doborîrea arborilor și la secționarea lemnului în trunchi, se fabrică în pre-’ zent de formele cele mai simple, fie cu linia dinților .dreaptă, fie cu linia dinților curbă, cu pânze de profil dreptunghiular și cu dințarea triunghiulară continuă (fig. la) sau întreruptă (fig. 1b).

eO WV
a b

■' Fig. IPe cale experimentală și prin cercetări de laborator, în legătură cu forma pânzelor, s’a constatat însă că joagărele cu linia dinților curbă sunt superioare prin faptul că dinții lor se angajează în tăietură mai ușor și mai repede decât ai pânzelor drepte. In același timp, linia curbă a dinților corespunde necesității tehnice de executare a mișcărilor oscilatorii ale. brațului în tlmipul lucrului, numărul dinților activi în fiecare moment-la aceste pânze fiind mai mare decât în cazul pânzelor drepte și prin urmare și productivitatea ferestraielor respective cete, și ea mai mare.Cea mai potrivită rază de curbură a liniei dinților la pânzele de joagăr, ca rezultat al cercetărilor întreprinse, s’a contata! că estefîn jurul a 2 500 mm.in urmărirea unei productivități sporite a 

ferestraielor manuale iîn general este de asemenea cazul să arătate că s’a dovedit ca necesară înlocuirea pânzelor de secțiune dreptunghiulară cu pânze de secțiune trapezoida’.ă.In felul acesta, cu pânze mai groase în zona dinților și mai Subțiri la l:nia spatelui pânzei, se asigură mișcarea iferestrăului în tăietură fără eforturi suplimentare. Diferența de 0,3— 0,5 mim1 dintre .grosimea la dinți șl grcs’mea la spatele pânzei, împreună cu un ceapraz bine făcut și corespunzător condițiilor de tăiere (pentru lemn tare sau moale, uscat sau verde, înghețat sau desghețat) influențează pozitiv productivitatea uneltei, fără a îi vorba și de un spor de consum energetic.In fine, forma dințărilor este un alt factor hotărâtor în ce privește productivitatea joagă- relor și ide aceea înafară de forma și secțiunea pânzelor pentru aceste ferestraie, în pro:ectul de standard elaborat în acest an de către ICEIL, pe lângă dințările triunghiulare de până acum, s’au introdus și alte dințări.Odată cu intrarea în vigoare (1 Oct. 1951) a STAS-ului 2110-51, ilndustria noastră metalurgica va începe astfel să producă -pânze de joagăr, dintre care unele prezintă caracteristici cu totul noi față de cele cunoscute de tehnica noastră de producție și de muncitorii noștri. De. aceea considerăm util să ne oprim asupra acestora și să arătăm valoarea practică a acestor dințări.In tabela de mat jos se dau caracteristicele dimensionate ale noilor pânze de joagăr ale căror dințări le analizăm mai departe.
Tabela 1

Caracteristicele dimensionale ale pânzelor de joagăr _________________

Nr. 
cri. Felul dințărilor

Lungimea 
fără urechi

mm

Grosimea la Lățimea la 
“l/2j 
mm

înălțimea 
dinților h

mmdinți 
mm

spate 
mm

1 Triunghiulară continuă 1 200-1 600 1,3-1,4 0,9—1,0 130-170 13,5-162 Triunghiulară întreruptă 1200 -2000 1,3-1,4 0,9-1,0 130-180 13,5—16,5
3 In'.îormă de M 1200-2000 1,3—1,4 0,9-1.0 130—180 154 M cu adâncitură 1200—2000 1,3—1,4 0,9-1,0 130-180 13-155 Coroană simplă 1300—2000 1,4 1,0 140-180 306 Coroană cu dinți cură- 

țltori 1300—2000 1,4 1,0 140 -180 30
7 Rindea cu grupe de doi 

dinți tăietori 1 300-2000 1,4 1,0 143-180 28—308 Rindea cu grupe de patru 
dinți tăietori 1300-2 000 1,4 1,0 140—180 38-40
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Dlnțarea triunghiulară continuă și cea triunghiulară întreruptă sunt cunoscute ca dințări simple, atât pentru procesul de fabricație, cât și pentru întreținerea lor și folosirea ferestraielor respective, Ușor de întreținut, chiar de către muncitorii mai puțin pregătiți și fără a necesita un utilaj special de întreținere, aceste dințări își găsesc și își vor găsi în parte și pe viitor rostul lor, cu toate că productivitatea ferestraielor în cauză este mai mică. Muncitorii începători vor folosi întotdeauna mai bine ace- . ste ferestraie până ce ei se formează în ce privește tehnica mânuirii, cât și în ce privește pregătirea uneltelor pentru lucru. Pentru acest moțiv pânzele de joagăr cu dințări triunghiu-

bințărîile M tșî M cu adâncitură (fig, 3 a și b) și dința,rea coroană (fig. 4 a și b), care de’ase- menea s’au introdus în standarde, sunt dințări de productivitate și cu pretențiuni de întreținere și de folosire intermediare și ca atare își găsesc justificarea într’o bună măsură prin întrebuințarea lor de către muncitori în curs de formare, în faza de trecere dela. ferestraiele cu dințări triunghiulare' la cele cu dințări speciale (dințări rindtea).O atenție deosebită va trebui acordată joa- gărelor cu dințări speciale pentru rolul pozitiv pe care-1 joacă dintele rindea în procesul de tăiere.In adevăr, la ferestraiele cu’ dințări oblșnu-

Fig. 2
a b

Fig- 4lare continui și întrerupte au fost menținute prin standahd. O îmbunătățire a lor s’a adus prin fixarea dimensiunilor caracteristice și prin golurile pânzei (fig. 2), care vor asigura păstrarea profilului dințări! pe măsură ce pânza este uzată prin lucru și ascuțire,“Dințările cele mai productive la același efort fizic sunt cele de tip special cu grupe de doi sau patru dinți tăietori speciali urmate de câte un dinte de o altă formă specială, dCnulmit dinte rindea (fig. 5 și 6).Stanțarea acestor dințări este, se înțelege, mai grea pentru fabricație, iar pregătirea pentru lucru a ferestraielor cu astfel de dințări este mai dificilă, pretinzând scule și unelte speciale pe lângă O' deosebită pricepere din partea'muncitorului,Dar acestea sunt probleme care tind să cape- 

ite simple, lucrul de tăiere îl execută dinții tăietori, care delimitează tăietura cu partea lor dela vârf și care, cu mudhea lor scurtă tăietoare, desprind rumegușul de pe fundul acesteia. Din aceste iîmprejurări și din faptul că tot

Fig- 5dinții tăietori transportă pe pieptul lor rumegușul rezultat, și anume pe fețele înguste și pe muchiile acestora, acești dinți își pierd repede ascuțișul și prin urmare este necesară o repe

a b
Fig- 3 1te rezolvarea când este vorba de superioritatea unei unelte. Industria metalurgică prelucrătoare va găsi mijloacele și tehnica cea mai potrivită pentru realizarea unor pânze cu dințări proprii în scopul productivității și ușurării muncii din sectorul exploatărilor forestiere. Iar în ce privește întreținerea acestor dințări, în asouțîțoriile volante care se crează pe lângă exploatări în cadrul muncii în brigadă, în mod neîndoios se va ajunge fără dificultăți să se pregătească joagărele cu cele mai complicate dințări în condițiile tehnice corespunzătoare. 

tare deasă a ascuțirii pentru a se menține productivitatea și pentru a. nu obosi pe muncitor.La ferestraiele cu dințări speciale și dinte rindea, dinții tăietori din fața fiecărui dinte rindea execută ■ tăierea de margină, adâncind tăietura. Lucrul de desprindere a rumegușului de pe funidul tăieturii îl-• face dintele rindea, care în același timp transportă pe pieptul lui rumegușul înmagazinat în golul din față.In fig. 7 se arată schematic procesul de tăiere al dințărilor rindea, unde se poate vedea că dintele rindea taie în planul pânzei pentru că 
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ei fiii este ceaprâziiii și că acest dinte desprinde rumegușul de o grosime mai mică decât adâncirea pe care o fac dinții tăietori pe marginea tăieturii;Un rol asemănător, dar restrâns numai la purtarea rumegușului îl îndeplinește dintele cu- rățitor delai dințarea coroană din fig; 4 b.In felul acesta dinții tăietori se uzează mai încet și mai puțin, funcționarea lor în stare bună un timp îndelungat asigurând o productivitate mai mare ferestraielor respective.Nu putem încheia articolul de față a- supra uneia din cele mai folosite unelte din exploatările noastre, fără a sezisa sarcina ce revine tehnicienilor noștri din acest sector de activitate în legătură cu măsurile de dotare a exploatărilor cu utilajul de întreținere a noilor unelte- Funcționarea ascuțitoriilor create în conformitate cu sarcinile trasate de Hotărîrea C.C. al PMR și a Consiliului de Miniștri din 4 Oct. 1950, trebue să fie o realitate din ce în ce mai largă.Pregătirea meșterilor ascuțitori ‘ din rândul cadrelor muncitorești trebue considerată ca o 

datorie de bază în sprijinul folosirii raționale a uneltelor de tot felul.
Fig. 7 .Un sprijin în această privință îl găsesc tehnicienii și muncitorii noștri în îndrumările tehnice apărute în două broșuri ale Institutului de Cercetări pentru Exploatarea șl Industrializarea Lemnului:„Instrucțiuni pentru întreținerea și folosirea ferestraielor cu cadru“ și„Ameliorarea utilajului în exploatările forestiere".
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*) Revista Pădurilor. Industriei lemnului și Hârtiei. 
7 (1951).

Industrializarea lemnului

DISPOZITIVE DE PROTECȚIE PENTRU MAȘINA 
DE FREZAT OBIȘNUITĂ

Dr; Ing. GH; I. PANĂînafară de -dispozitivele dc protecție — ghizi și presori — car-e au fost descrise într’un articol precedent *)  ia mașina de frezat se mai întrebuințează șl ecrane de protecție, dispozitive speciale și de alimentare automată, îimipingă- toare, etc.
A. Ecrane de protecție fixeIn. principiu, ecranele de protecție fixe, trebue 

să fie reglabile orizontal și vertical, fără ’să fie nevoie pentru acest reglaj de mai .mult de două operațiuni și nici de vreun utilaj special. Tijele de susținere trebue să fie rezistente și ri- gidh, iar brațul de care sunt fixate trebue să fie montat înafară de suprafața de lutru a mesei.Dispozitivele de protecție de acest tip trebue să fie constituite dintr’o serie dc ecrane de forme și dimensiuni diferite, corespunzătoare lucrărilor celor mai obișnuite făcute la mașină, astfel ca, după felul lucrului executat, distanța ecranului față de masă și poziția sa în raport 
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cu unealta tăietoare să interzică accesul la a- ceasta.Ce! mai simplu ecran de protecție este ară: tat în fig- 1 și 2. Ecranul 'din 'lemn masiv sati din placaj rezistent este fixat de masa mașinii

Fig. I. Emu de protecție simplu,. din lemn.cu două menghini. Piesa de prelucrat este deplasată cu ajutorul unui îmipingător care patinează pe marginea (cantul) mesei sau pe o riglă. de direcție. Suni diapozitive simple și ieftine.

Fig ‘2. Ecran de protecție care se poate ridica.

Alt dispozitiv de protecție simplu (fig. 3, A) este format dintr’o bară curbată reglabilă în înălțime, fixată 'prin menghine de ghid. Un tip de ecran asemănător este format din lame de

Fig; 3. Ecrane de protecție:
A — cu bară rigidă ; B — cu bar ă elastică

oțel elastice, fixate în scobituri făcute în ghid (fig. 3, B).Aceste două tipuri de apărătoare sunt adaptabile și eficace numai pentru mașinile mici prevăzute cu unelte cu înălțime mică (de exemplu cu pânze de ferestrău circular) și prelucrări simple.

Un dispozitiv asemănător cu o fixare mai rigidă, este arătat în fig. 4.Pentru lucrul fără ghid, prin reazlm pe arbore, un aparat eficace (fig. 5, A) este acela fonmat dintr’o capotă cu profil semicircular, de plexiglas, foarte reizisitentă, astfel ca să suporte șocul produs de sfărămăturlle, proiectate în cazul unei ruperi .a uneltei tăietoare. Capota este prevăzută în partea sa inferioară ou o piesă din metal ușor sub care alunecă lemnul în cursul frezării. Ea se reglează vertical deasu-

Fig. 4- Ecran de protecție, format dintr’o placă metalică, pra mesei la o înălțime cu puțin mai mică decât grosimea lemnului de prelucrat, iar lemnul înainte de a veni în contact cu unealta tăietoare ridică ușor capota, a, cărei greutate, împreună cu aceea a aparatului, apasă pe piesă făcând serviciul de presor. Pentru schimbarea uneltelor tăietoare, aparatul se înlătură, fără a fi nevoie de demontarea lui, printr’o simplă ridicare (fig. 5, C). Când se lucrează cu ghid drept se poate întrebuința o capotă în formă de V cu unghiul obtuz (fig. 5, B).

Fig. 5. Dispozitiv de protecție cu ecran, din plexiglas :
A — pentru lucrul fără ghid ; B — pentru lucrul eu ghid 
C — ridicarea brațului pentru schirrbarea uneltelor tăietoare.Pentru uneltele tăietoare mici, care lasă arborele descoperit pe o înălțime mare și a cărui atingere poate fi de asemenea periculoasă este indicat dispozitivul în formă de clopot (fig. 6). Capota este montată ipe rulmenți cu bile astfel că se oprește din rotație atunci când este atinsă. Montarea se face în așa fel ca distanța dintre capotă și masă să fie cu puțin mai mare decât înălțimea piesei.
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Când înălțimea uneltelor tăietoare este mare se recomandă capote de protecție care să acopere neapărat și partea nelucrătoare (fig. .7). Dispozitivul arătat este dintre cele mai eficace, ușor ajustabil și poate fi adaptat atât pentru prelucrarea cu ghid inelar, cât și cu ghid drept.Institutul de proiecția munci; din Mtnsc recomandă dispozitivul de apărare arătat în fig. 8 pentru prelucrări cu ghid drept.Partea nelucrătoare a uneltei tăietoare este acoperită printr’o placă fixă (A) iar partea lu-
Fig. 6. Dispozitiv de protecție în formă de clopot.crătoare este apărată de o lamă (B) reglabilă în înălțime, de care este prinsă o placă verticală (C) mobilă și care se ridică sub presiunea piesei de lemn ce înaintează. După trecerea piesei, placa cade la loc formând din nou ecran de apărare în fața uneltei tăietoare. Placa poate fi prevăzută eu crestături (dinți) în partea sa inferioară pentru a (împiedica în același timp și eventuala respingere înapoi a piesei.Un dispozitiv care acoperă complet partea lucrătoare a uneltei tăietoare este arătat în fig.

Fig. 7. Dispozitiv de protecție pentru lucru la ghid 
inelar și ghid rectiiin.9, A. Când se împinge piesa (1) spre a îi prelucrată, ea acționează pârghia cu cremalieră 

(2) care prin intermediul unui lanț (3) și a unei piese în ,formă de furculiță (4) plasează bara (5) vertical, împreună cu ecranul transparent (5) pentru a lăsa'liber spațiul necesar trecerii lemnului. Respingerea piesei de lemn este 

împiedicată de către pârghia cu cremalieră care are partea sa inferioară dințată. Aparatul descoperă numai partea uneltei tăietoare necesara

Fig. 8. Dispozitivul recomandat de Institutul 
de protecția muncii din Minsc-executării tăcerii și numai în timpul acestei o- peirațiuni, deiplâsaiea barei fiind solidară cu înaintarea piesei de lemn. După trecerea lem-

B

Fig. 9. Dispozitiv automat de protecție:
A — schema de funcționare ; B — pozițiile succesive ale 

ecranului în timpul înaintării piesei.nului, bara împreună cu ecranul cad automat în poziția lor inițială. Poziția dispozitivului. de protecție la începutul (/), în timpul (//) și la 

1 Fig. .10. Dispozitiv 
de protecție ;

A — inel de protecție cu 
rol de preslor ; B — ca
pota de asplrare care a- 
pără parfea ne înotătoare a 

uneltei tăietoare.
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sfârșitul (ZI/) prelucrării piesei se vede în ftg. 9, B.Când se prelucrează piese cunbe, deci rezemate de .ghid inelar sau arlbore (-sau excepțional când se lucrează fără ghid) șe întrebuințează inele de protecție (fig. 10, A) care pot juca șî rolul de .presuri verticali sau de reazim pentru piesă cum și dispozitive în formă de căciulă (fig. 11) care apără muncitorul de con-

Fig. 11. Dispozitiv de protecție cu braț pentru 
lucrul „la arbore” sau cu ghid.tactul cu arborele (recomandabil ân special pentru uneltele tăietoare cu înălțimea mare). Dispozitivul trebue să fie fixat cu cel mult 2-3 mm față de nivelul superior al piesei ce se prelucrează.Un dispozitiv de protecție universal, de concepție sovietică, altât pentru prelucrarea în linie dreaptă cât și curbă, este arătat în fig. 12. E- cranele (A,B,C) pot fi sclhiimbate după necesitate și ele sunt prinse prin .ajutorul' tijelor (D

Fig. 12. Dispozitiv de protecție universal cu ecrane 
care se schimbă și braț cuiisant.și D’) de brațul (E) care-la rândul său culisca- ză în lungyJ 'suportului (F) prin învârtirea șurubului fără sfârșit (G) manevrat printr’un volant (H).'Când dispozitivele de protecție apără numai partea lucrătoare a uneltei tăietoare trebue făcută în unod obligatoriu și apărarea părții ne

lucrătoare. Pentru uneltele cu înălțime mică se întrebuințează plăci din lemn sau metal (fig. 13) fixate chiar de ghid, sau de masa .mașinii și concepute astfel ca să se poată ușor ridica spre a permite schimbarea rapidă a uneltelor tăietoare.Apărarea' părții nelucrătoare a uneltelor cu înălțime mare, este asigurată în cele mai multe
Fig. 13. Placă dc apărare a părții nelucrătoare 

a uneltei tăietoare.caizuri de către modul de construcție al ghidului (suportul său), parțial de căitre brațul care susține capul' arborelui sau în mod complet și eficaloe de căitre capota de as|p:rare (fig. 4 si 10B. Ecrane de protecție ce se rotesc (ecrane rotitoare)Aceste ecrane sunt constituite din discuri de metal' sau materii plastice montate orizontal pe arborete mașinii de frezat și care se rotește împreună cu aceasta. Ete pot fi considerate corespunzătoare scopului, numai pentru lucrările la care poziția uneltei tăietoare șl distanța la masă în raport cu dimensiunile uneltei, împie-

Fig. 14. Ecrane de protecție rotitoare: 
A — din metal (aluminiu) ; B — din plexiglas.decă accesul' lă aceasta. Cu deosebire, pentru mașinile cu turații multe, unde forța centrifugă ce se produce este considerabilă, ecranele trebue să fie perfect corespunzătoare spre a nu se, rupe, sau sbura din arbore.Ecranele de acest fel se fabrică cu diametre obișnuite de 90 — 200 mim. In ultimul tim|p .cele metalice din aluminium, având deschideri (fig. 14, 71) prin care să se poată urmări tăierea.

Fig. 15. Montarea ecranului de piexigias : 
” A — pentru freză ; B — pentru cuțiteIn locul ecranelor metalice .au fost introduse recent ecrane transparente din ptexiglas (fig. 14, B) care .permit muncitorului să vadă în întregime piesa ce se prelucrează. - Diametrul 
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acestor ecrane trebue să depășească cu 1-2 cm ifreza sau' cuțitul astfel ca, în caz de neatenție sau deplasare neprevăzută a lemnului, mâna îndreptată către arborele frezei jsă întâlnească discul, iar nu unealta tăietoare. Pe de altă parte materialul plastic din care se fabrică astfel de ecrane este suficient de rezistent pentru a suporta loviturile sfărâmăturilor provenite dintr’o eventuală rupere a cuțitelor sau frezei. De asemenea apără și contra aruncării talajului, rumegușului sau așchiilor în față.

Fig. 16. Dispozitive de alimentare automată.Aceste ecrane mai au avantajul ide a se monta repede, de a ocupa loc puțin, de a nu stânjeni mișcările, ide a lăsa masa frezei cdmiplet liberă și dc a îi ieftine. Se pot întrebuința atât pentru lucrul cu ghid cât și pentru lutru! „Ia arbore”. In mod obișnuit mașinile trebue prevăzute cu o serie de ecrane cu diametre diferite pentru a se putea monta cel mai potrivit în raport cu mărimea uneltei tăietoare.Montarea, când se lucrează cu cuțite (fig. 15, B), se face. într’un suport special, prevăzut cu două șuruburi de blocare, prin strângerea pe arbore. Când se lucrează cu freză, disc, fe- rdstrău, etc., suportul joacă rolul unui inel de

Fig. 17. Suport-cărucior pentru condus piesele.strângere (fig. 15, A). In acest caz nu se mai strâng șuruburile de blocare.Toate dispozitivele de protecție care prin montarea sau' reglarea lor ar putea să vie în contact în mod întâmplător cu unealta tăietoare, vor fi dublate (căptușite) cu un material m^i moale '(lemn, materii plastice, etc.) spre a nu provoca accidente prin ruperea cuțitelor sau frezelor.C. Dispozitive de alimentare automată (mecanică)Aceste dispozitive sunt considerate ca îndeplinind funcția de apărare centra accidentelor numai în cazul când prin construcția lor fac imposibilă ajungerea la partea lucrătoare a uneltei tăietoare.Inalfară de aceasta, cilindrii și organele mecanico dc antrenare cu care este prevăzut aparatul, trebue la rândul lor să fie apărate pentru a evita prinderea mâinii .între acestea și piesa de lemn.'Dispozitivele de alimentare mecanică . fiind prevăzute cu motoare electrice proprii, postamentul mașinii trebue să fie pus la pământ când această operațiune nu a fost făcută (în cazul mașinilor care nu au' motor electric propriu montat pe postament).Aceste dispozitive sunt indicate în lucrările de serie și au avantajul de a înlătura aproape complet accidentele, de a ușura munca și de a face economie de timp. Simt însă scumpe și nu 

Fig- ÎS. Dispozitive speciale pentru condus piesele:
A — pentru frezarea dinților „coadă de rândunică", B — pentru Trezirea lamtoeloi; C — pentru, irezarea ulucelor . Ia părțile laterale (vanguri) ale scărilor.
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se pretează la toate felurile de prelucrare ale piesei.D. Dispozitive speciale pentru condus pieseleIn general,' când piesa este greu și periculos de a fi rezemată pe gbild, cum și pentru a "se mări precizia și a se evita ‘bascularea ei în timpul prelucrării, se pot întrebuința dispozitive formate dintr’un suport-cărucior care alunecă pe gliisiere (fig. 17) și în care piesa este fixată.

E. ImpingătoarePentru a împiedeca contactul întâmplător al mâinilor cu unealta tăietoare în cazul prelucrării pieselor mici/ se întrebuințează împingă- toare ou forme corespunzătoare modului de prelucrare (dig. 20). Impingătoarele sunt făcute din lemn, unele fiind prevăzute ou- un mâner de împingere..înafară de înlăturarea accidentelor, prin întrebuințarea împingătoarelor, se evită apăsarea

Fig. 19. Capote de proiecție pentru prelucrări speciale.Astfel de suporturi cărucioare sunt ind'cate și pentru frezarea mai multor piese dintr’odată.Pentru frezarea dc dinți, uluce pentru treptele de scări, etc. se întrebuințează dispozitive care înlătură accidentele, ușurează munca și măresc productivitatea (fig. 18, A, B, C).

Fig. 20. Modele de impingătoare.Prin întrebuințarea acestor diverse dispozitive mâinile muncitorului sunt destul de depărtate de unealta tăietoare pentru ca accidentele să fie evitate sau. destul de rare. Totuși, la' mașinile moderne, uneltele tăietoare sunt prevăzute cu capote de apărare (ifig. 19). 

și frecarea dureroasă a degetelor de piesă mai ales pe părțile colțuroase ale acesteia, și pătrunderea de așchii fn mâini.Pentru unele piese, împingătoarele. pot fi construite dintr’o tijă lungă, care se ține cu mâna dreaptă; prevăzută la un capăt cu un vârf ascuțit, iar la celălalt cu o parte rotunjită care se sprijină în scobitura din față a umărului.Au fost prezentate procedee și- dispozitive de apărare dela cete mai primitive până la cele mai perfecționate pentru a se dâ posibilitatea construirii și adaptării lor, cu mijloace simple la mașinile de modele variate, ce se găsesc în atelierele noaisitre de prelucrare mecanică a tem- nului.
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IZOLAREA TERMICĂ A INSTALAȚIILOR 
PENTRU USCAREA LEMNULUI

Ing. D. A NURI ANOUscarea artiificlală necesită consumarea unej cantități însemnate de căldură pentru realizarea treptelor de ușoare indicate di& regimul ales.O mare parte din această cantitate .de căldură nu este însă utilizată întrucât ea se pierde
I. Izolarea termică a instalațieiAtât construcția uscătoriilor cât și amplasarea lor au o mare influență asupra cantităților de căldură necesare în timpul procesului de uscare, întrucât consumul de abur necesar realizării unei anumite trepte este cu atât mai măre cu cât diferența de temperatură dintre interiorul camerei și mediul exterior este mai accentuată.1. Amplasarea uscătoriilor. La amplasarea unei uscăturii trebue să se țină seama de manipularea matariaiuliui .și în special a celui uscat să if-ie redusă ta minimum', pentru a se micșora câit mai mult posibil influența mediului exterior asupra materialului ce a ieșit din cameră (mai ales în timlpul iernii).

Fig. 1
Planul de situație al unei uscăturii cu 10 camere:

I. Camere de uscare; 2. Pod transbordor; 3. Șoproanc;
4. Coridor de control; 5. Sala mașinilor.
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002prin pereți, tavan, uși și alte deschideri, datorită unei izolări termice insuficiente a construcției usicatoriilor și neetanșeizării perfecte a deschiderilor.

f-lenruiâ/a averi....

2-nd de cărăm/dd_  
? 3 - rară de sor/d.______

■# ~zid de cărămidă.....
S-^fd de sOcii............ ...

.6M de cărămidă.....
7- rencuisid umed____

Fig. 4
Zid din trei rânduri de 'cărămidă și două straturi de vată 

de sticlă.

036

Fig 2
Zid de cărămidă

Este preferabil ca aceste camere de uscare să fie amplasate dhiar în interiorul halelor de prelucrare a lemnului,Jn care temperatura nu spade nlc'odiată sub -|-50 sau +10°C. In acest caz diferența de temperatură dintre interiorul camere: și a mediului exterior fiind mai mică și consumul de abur va -fi mai redus.In cazul când uscătoria nu poate fi construităPentru acest motiv se caută a se remedia aceste deficiențe, urmarea imediată fiind o economie însemnată în consumul de abur.

Fig. 3
Zid din două rânduri de cărămizi cu un strat de aer

f- Sencu/a/a ciment.____  
2 - zid de cărămidă.____  
3-strat desen_______  
4 - zid de cărămidă.___ 
5- tenewaă ciment.___
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/- p/acă de Oeion armai..

Fig- 5

0,08 3,7

întrucât această problemă are o mare importanță in. miCtrentul de față, când se caută a se iefteni costul uscării, vom arăta mai jos câteva procedee de ameliorare ,a instalațiilor din acest punct de vedere.
18

în interiorul halei, instalația poate fi amenajată în modul arătat în fig. 1, posibilitate care ofe'ă avantaje asemănătoare.2. Construcția uscătoriilor. Pierderile de căldură datorite unei izolări termice insuficiente sunt în funcție de natura materiale’or utilizate în construcția uscătoriilor și modul de construc- V*După cum se șt'e, unele materiale de construcție sunt bune conducătoare de ^ăidură, iar altele sunt bune izolatoare termice. Utilizând în construcție, materiale care au cel



mai tn?c coeficient de condiuictibilitate termică, vom realiza instalații perfecte din acest punct de vedere.Pe de altă parte, trebue să avem în vedere că factorii importanți în alegerea materialelor sunt ușurința de a le procura și prețul de cost redus.Un bun izolant termic și care satisface ace- .ste două cerințe- este aerul. Utilizat în straturi de 5 dm grosime el dă cele mai bune rezultate, după cum se poate constata în fig. 2 și 3.La unelte din instalațiile -existente, care .au ziduri numai de cărămidă, se pot crea aceste straturi- dc’aer prin ridicarea unui zid paralel cu cel existent la distanța de 5 cm de acesta. Rezultatul va fi o scădere, a coeficientului de transmisie a căldurii *) dela 1,5 în cazul zidului de cărămidă simplă., la 0,73, adică se va

% din puterea lui de izolare. De aceea este necesar ca pereții interiori ai camerelor de uscare să fie vopsiți ou substanțe hidroifuge ca: bitum, vopsele cu ulei, Iaduri, oare să- reziste la temperatura de 100°C și umidități de 100%.Plafoanele camerelor de uscare trebue de a- semenea vppsite și izolate ‘termic. Ele sunt for-
f -p/sca Pe Peron armat
2 - vară pe stec/ă.____
3 - cazămufă________
4-zgură.____________
5-ăutepz ăe bra&.

Fig. 8
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Fig. 6
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realiza o izolare termică de două ori mai bună.In cazull când întreprinderea dispune de mijloace, putând realiza un zid din trei rânduri de cărămidă, în care spațiile de aer să fie umplute cu vată de sticlă, indicele scade la 0,52 (ifig. 4), adică puterea de izolare va crește de trei ori.Calidulele de mai sus privitoare la indicelț de conductiibilltate termică sunt însă -valabile numai pentru cazul materialelor uscate. Dar în uscătorie se lucrează la umidități relative ale
f-p/acă </e be/w armar.
2 -zgura._____________
3 - du/ap/ Pe brad.---------

Fig. 7
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aerului ce ajung la 100%, fapt care face ca zidul să se umezească și să_și piardă foarte mult
*) Coeficientul de transmisie (trecere) a căldurii se 

calculează cu formula:

kcal/m2Ji.°C
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mate din grinzi sau dintr’o placă de rezistență și din Straturi izolatoare.De obicei ,nu se 'dă prea mate importanță izolării termice a plafoanelor, eu toate că izolarea impeilfelctă a acestora produce multe inconvpni-' ente în timpul uscării (condensarea vaporilor de. apă- și umezirea materialu-lui).Materialele folosite pentru izolarea termică a
f -scăncfor/ de braă...

Fig. 9
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plafoanelor sunt: sigura, cenușa uscată, n-sip-ul de piatră, ponce și nisipul obișnuit.In fig. 5, 6, 7 și 8 sfe dau câteva exemple de plafoane cu coeficienții respectivi de transmisie a căldurii.Ușile se construiesc din lemn sau fier în combinație cu materiale rele conducătoare de căldură (aalorifuge). Construcția din lemn prezintă desavantajul că se deformează su'b influența umidității dm interior, dar .au marele a vantaj că utilizează un material care e bun izolator termic. ,Cele din metal se dilată la temperaturile ri-
/ - scăzute fi Pe brad—
2 -strat Pe aer.-------
3 - scăcOurz Pe brap_
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în care: ae coeficientul de schimb superficial de căldură 
de tranziție, de cedare dintre aerul încălzii și suprafața 
interioară a peretelui;

A grosimea stratului (peretelui);
X coeficientul de conductibilitate termică a materia

lului din care este făcut peretele;
a/ coeficientul de schimb superficial de căldură între 

suprafața exterioară' a peretelui și aerul exterior.

dicate din interior șl ruginesc sub influența umidității.Cel mai bun sistem de construcție a ușii este o combinație de lemn, tablă de fier și materia te calorîfuge, astfel cum îl prezintă fig. 12.De mare importanță pentru o instalație de 
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uscare cu calități izolatoare este alegerea sis-\ ternelor 'de construcție a zidurilor, ■ .plafoanelor și ușilor. Coeficienții de transmisie a căldurii .ai acestora trebue să fie cât mai apfopîați ca valoare. II. Etanșeitatea instalațieiO altă p>arto din cantitatea de căldură consumată pentru uscare se pierde prin dilferite
f - rat/ă e/e f/er......
2- vată Oe st setă.-. 
Ș-taO/ă Oe^/er......

G
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0002

tă

0,044

Fig. Hdeschideri care nu sunt astupate perfect și prin care au loc pierderi de căldură care deranjează mersul normal al uscării.Ușile, canalele de admîsiune a aerului proaspăt și coșurile de evacuare a aerului utilizat sunt locurile pe unde se poate face acest schimb
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f-tat>/ă OeOer__ _  
2 - scănOarv OO traă.. 
3 - vata ăest/ctă.___  
4 - scărOt/rtăe 6r&ă_. 
5-strat ăe aer____  
6~scăaăvr/ ăe Oraă.. 
7-vată ăe at/tă...... 
8-scăăar/ ăe âraă:..
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pentru ca nicio rază de lumină să nu pătrundă pe la toc.Pentru a nu deveni neetanș din cauza variațiilor de temperatură, tocul ușii trebue să fie încastrat în perete. De aceda între tocul ușii.și zid se introduce, un strat de ciment aderent, înainte de montarea tecului curățit de rugină.La uscărtoriile existente, care au uși simple, fără falț, construcția acestora poate fi îmbunătățită prin dublarea ușilor și crearea unui falț, după cum se vede în fig. 13.Registrele canalelor de aditnisiune a aerului proaspăt și ale coșurilor de evacuare a aerului utilizat trebue să fie astfel construite încât să ofere o închidere etanșă și o reglare fină a cantității d'e aer care este admisă sau evacuată.

Fig. 14
Registrul coșului de evacuare a aerului cu sistem de În

chidere prin rotație.Ramele acestor registre vor fi căptușite cu pâslă sau cauciuc pentru etanșare.Sistemul de închidere al registrelor trebue astfel conceput încât atunci când se mută pârghia, registrul să închidă complet golul ramei. Un sistem imperfect de închidere prin rotație este acel din <fig. 14, pentru care s’a produs modificarea în sensul închiderii prin glisare (sfîg. 15).Cele mai bune sisteme dc acest gen sunt cele cu rozete rotitoare care permit o reglare fină și o manipulare ușoară (fig. 16).
Fig. 12de călidură și către care trebue să se îndrepte atenția noastră atunci când ddrim să mărim etanșeitatea instalației.Ușa trebue construită cu falț dublu și să fie aderentă la toc.. In falțul ușii se fixează garnituri din pâslă sau cauciuc care nu se întăresc

Fîgl 13
Ușă de uscătorie: I. înainte de ameliorare. II. După ame
liorare. 1. Scânduri de brad îmbinate în lambă și uluc;

2. Vată dc sticlă; 3. Garnituri de pâslă.și nu sunt atacate de acizi. Aceste garnituri' trebue schimlbate din când în când cu altele noi, cu care ocazie se va verifica și etanșeitatea ușii privind din interior către marginile acesteia

Fig. 15
Registrul coșului de eva
cuare a aerului transfor
mat pentru închiderea 

prin glisare.

Fig. 16
Coș de admisiune a aeru
lui proaspăt cu rozetă ro

titoare.Mare parte dintre instalațiile de uscare din țară au fost consltruite în trecut pentru acoperirea nevoilor de moment și în proiectarea lor nu s’a avut în vedere izolarea termică și etanșeitatea. Acest lucrunface ca în instalațiile respective să nu se poată realiza, hi general, o us- 
20



cârc uniformă în lungul camerei și nici pe Înălțimea ei. Ameliorarea instalațiilor devine deci o necesitate urgentă. Simțitoare îmbunătățiri se pot aduce în ceea ce privește construcția zidurilor, a ușilor, a tavanului și la realizarea etanșeității deschiderilor, ținându-se seama de soluțiile arătate mai sus. Ohcltuelile ce se vor face în acest scop vor fii îh scurt timp acoperite de avantajele ce rezultă îti urma acestor aîhelio- rări.De asemenea în proiectarea noilor instalații de uscare este bine să se a:bă îh vedere izolarea termică șl etanșeitatea, căci acestea au o 

repercusiune destul de importante asupra consumului de apă, a duratei de uscare, a calității listării și implicit asupra costului unui m3 de lelmn uscat.
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TEPMmECKAH M30JÎfllW OBOPy/țOBAHKH 7W CyniKK țțPEBECMHbt

P e 3 io M e

îlpH HcxyccTBeHHoft cyiiiKe ApesecHHbr, 3Haqjnejn>Hafl vacrb npoUsBOAUMofi Tenjiora 
ne HenojibsyeTCH aah cyniKU, t. k. npoHcxoAnt noTepH, BHBBaHHHe HeAOcTaTO'raoă TepMH- 
ueCKoă waojiimnefi.

ÎJjih CHHjKeBMa 3THX nOTepb, b cîaTbe npHBeAen pSA pemeHHft, b ornomeHHH cu- 
TyaunoHHoro njiana cymnjieHb, KOHCTpyKunn KaMep, a tjkmc raaoHenpoHHijaeMocTH b 
BOAOHenpoHMiiaeMocTH o6opyAQBaHM.

INDUSTRIA CELULOZEI ȘI HÂRTIEI-- --------- *--- -------—
DESPRE TENSIUNEA SITELOR LUNGI LA MAȘINILE 

DE HÂRTIE
Ing. VASILE DIACONESCU

Problema sitelor folosite la mașinile dc hârtie a 
preocupat și preocupă încă pe proectanții și con
structorii mașinilor de hârtie și interesează în mod 
direct și pe cei care le exploatează.

Dacă funcțiunea de bază a sitei în procesul 
tehnologic este . de a forma foaia de hârtie prin 
filtrarea unei suspensii apoase de fibre, clei și 
materiale de umplere ce formează pasta de hâr
tie, a doua ei funcțiune, în cazul mașinilor cu sită 
lungă nu este cu nimic mai puțin importantă, și 
anume aceea că servește drept curea de trans
misie pentru antrenarea tuturor valțurilor dela 
partea sitei mașinii.

Trebue să remarcăm că prima funcțiune da
torită acțiunei chimice a pastei de hârtie provo
cată de o cantitate prea mare de materiale de 
umplere de un grad sporit de aciditate al aces
tora sau al apei, precum și de o cantitate prea 
mare de material de încleiere, produce o uzură 
destul de însemnată, care este însă mult infe
rioară celei datorite frecării sitei de organele ma
șinii, frecare impusă de îndeplinirea celei de-a 
doua funcțiuni.

In adevăr, pentru antrenarea valțurilor și pen
tru trecerea ei peste cutiile sugare, sita, analog 
curelelor de transmisie, trebue să fie supusă unei 
tensiuni, care să asigure transmiterea efortului 
necesar.

și Ing. EMANOIL POPPEL

In conformitate cu acestea, la proiectarea unei 
mașini de hârtie pentru un sort determinat, tehno
logul va indica tipul și numărul sitei, stabilind re
gimul de lucru pentru toată mașina, dedus din 
calitatea ce trebue să o aibă produsul finit, iar 
constructorul având aceste date tr bue să asigure 
îndeplinirea funcțiunilor ei mecanice (curea de 
transmisie).

Pentru aceasta este neapărat necesar ca în 
prealabil să se determine tensiunea (întinderea) 
sitei.

Asupra acestei teîftiuni până de curând nu au 
existat decât valori empirice foarte diferite unele 
de altele în raport cu autorul lor, diferențe care 
apăreau chiar pentru același tip de sită.

Astfel diferiți autori arată că tensiunea nece
sară Ia sitele mașinilor de mare viteză se cifrează 
la circa 5 kg pe flecare cm din lățimea lor.

Se dau ca valori 1 kg/cm, 0,5 kg/cm, iar unii 
admit ca valoare maximă a tensiune! sitei 2,5 kg/cm.

Prof. F. F. Bobrov dă următoarele date: pen
tru o sită cu lățime de 1915 mm tensiunea totală 
este de 450 kg, iar pentru o sită de 2350 mm 
tensiunea este de 680 kg, ceea ce înseamnă că 
în primul caz tensiunea este de 2,35 kg/cm, iar 
în al doilea caz de 2,9 kg/cm.

Din generalizarea acestor date, prof. Bobrov 
dă următoarea formulă de calcul pentru tensiune:
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5' = 0,02 B2-0.05 B2 kg
in care: 5 tensiunea totală înt’o sigură ramură 

a sitei, în kg;
B lățimea sitei în cm.

Ca urmare, după Bobrov, tensiunea sitei apare 
ta funcție de lățimea mașinii, având ca valoare 
minimă 0,02 B2 kg, iar ca valoare maxima 0,05 
B2 kg, pe întreaga lățime B, pe cm lățime, ten
siunea este:

q = 0,02 5—0,05 B, kg
Cu ajutorul formulelor lui Bobrov calculând 

tensiunile minime la site cu lățimi de 1 500—8000 
mm, s’au găsit valorile:

<7 = 3 — 16 kg/cm
S= 480 — 12 800 kg.

In fața unor astfel de date, care dau valori de 
tensiune variind între 0,5 șl 16 kg/cm, construc
torul este complet desorîentat la calcularea ele
mentelor părții sitei lungi.

' Fig. 1

Ca o exemplificare a acestor contradicții la cal
cularea tensiunii în ramurile unei site cu lățimea 
de_6 000 mm avem:
după Brassington: S—q 5=0,5'600= 300 kg 
după Bobrov: 5=0,02'52=0,02'6002=7 200 kg.

Nu este necesar a intra în detalii de calcul a- 
supra grosimeJ/pereților valțurilor diametrului a- 
xelor și dimensiunilor lagărelor corespunzătoare 
la o tensiune sau alta, pentru a putea spune 
dinainte că rezultatele vor fi foarte diferite și de 
aici nesiguranța în alegerea uneia sau alteia din 
tensiuni.

Din cele spuse până acum, valorile recoman
date de diferiți autori, precum și cele care rezultă 
din relația” speciala^ propusă de Eobrov, care dă 
rezultate mai juste, întrucât lasitelate tensiu
nea crește, fiind proporțională,cu pătratul lăți— 
mei, se poate i/tragc concluzia că torte formulele 
empirice propuse pentru calcule trebue verificate 
cu îngrijire.

Această stare de- nesiguranță ’ în alegerea ten
siunii necesare, care se .reflectă în proiectarea 
mașinilor de hârtie, se datorește tocmai faptului 
că aceste valori și formule nu au fo baza teore
tică solidă, pentru a ie face aplicabile'în orice si- 
tuație-

Problema și-a găsit rezolvarea în recenta lu
crare a cercetătorului sovietic F. G. Șuhman, can
didat în științe tehnice, care aplicând teoria lui 
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Șuier asupra legăturilor elastice stabilește formule 
juste, foarte utile proiectantului și tehnologului 
din domeniul mașinilor de hârtie.

Deoarece pentru punerea în mișcare a între- 
gei părți a sitei lungi • se folosește valțul inferior 
al presei primitoare, urmează că tensiunea sitei 
pe acesta trebue să fie în așa fel aleasă încât să 
antreneze în rotire valțul de piept, valțurile re
gistre, valțurile d’e conducere, șl să învingă forța 
de frecare la mișcarea sitei pe cutiile sugare.

Dacă se admite că sita se prezintă ci o legă
tură elastică atunci toate valțurile sunt puse în 
mișcare prin forța de frecare care apare între 
sită și suprafața lor.

Pentru crearea valorii necesare ’orțclor de fre
care a sitei, trebue ca ea să apese pe suprafața 
valțurilor în situația statică cu tensiunea S în fie
care ramură. La învârtirea valțurilor, tensiunea 

în ramura directoare este mai mare decât ten
siunea Sa din ramura condusă.

Diferența între aceste două tensiuni reprezintă 
tocmai valoarea forței de frecare, care se des
voltă între sită și suprafața valțurilor.

Dacă se consideră un element de suprafață de 
contact între sită și valț, de lungimea A«, cores
punzând unui unghi la centru da (fig. 2), atunci 
valoarea elementară a forței maxime de frecare 
dT este dată de produsul între forța care apasă

Fig. 2

pe acest element de suprafață de contact șl coe
ficientul de frecare p dintre sită și valț. Deci:

dT < p dF (1)
în care dF este forța de apăsare pe elementul 
considerat.

Forța de apăsare asupra valțulul apare ca re
zidi antă a tensiunilor și S2 care întind ele
mentul de sită, și forța centrifugală dj, care tin
de să îndepărteze elementul de sită de pe valț. 
Deci:

dF= RS}Să~ dj (2)
în care RS1 s2 este rezultanta tensiunilor amintita 
Sj și

S

Fig. 3

Determinarea valorii rezultantei RS] s2 (fig- 3) 
se face aplicând relația trigonometrică de compu
nere a forțelor care ne dă:

Rs} ^=2 8 sln-^-' (3)



Deoarece la unghiuri mici, sinusul se confundă 
eu arcul se poate scrie :

= 5-rfa (4)
pe de altă parte forța centrifugală este egală cu:

dJ =-r (5)

și etan

m

se obține
.J R-da-'! vi f-vi-d* z ,

= ~* P ’ (6)

unde R raza valțului in m;
v viteza tangențială a valțului în m/s•
7 greutatea unit, de lungime a sitei în kg/m; 
g accelerația gravității în m/s2.

înlocuind aceste valori în formula (2) găsim:
dF =S-da - 1^1^“ (7)

ff ,iar dT^ p (s-(8)
Deoarece diferentele între forțele care acțio

nează, între secțiunile a și b este evidentă șî este 
egală (cu ,forța de frecare în elementul considerat, 
se poate scrie:

F (S —^da>d5. (9)

Separând variabilele și integrând ecuația pentru 
forța de Jrecare elementară între 5t și S2 ob
ținem :

;
si dS pa 

■ s ȚSF < ‘S2 J 0
sau In I 5-^r<p« y $a
sau

O 7-^61 7F
“----- (10) .

3 ff

Diferența tensiunilor Ia capetele sitei trebue să 
fie egalată] de forța de frecare pe cutiile sugare 
și cea necesară pentru rotirea tuturor valțurilor 
și ca urmare:

Si - sa = r. (ii)
Din relațiile (10) și (11) rezultă:

s‘>T^+1r <>2

o2«

Forța de frecare T trebue să fee egalată cil 
forța de rotire P pe care trebue s’o transmită 
sita și atunci avem: P = T, astfel că înlocuiiid 
în relații (12) obținem:

<13 a)

o3^)

Rămâne însă să mai scriem ecuația pentru ten
siunea inițială a sitei. Deoarece această tensiune 
trebue să asigure transmiterea forței de rotire P 
și să compenseze tendința de îndepărtare a sitei 
de pe valț, datorită forței centrifugale, atunci pu
tem scrie pentru valorile Iui S± și 52:

5i = 5 + f (14 a)

5, = 5 - £ (14 b)

înlocuind în ecuația (14 a) valoarea lui 5i din 
(13 a) obținem:

p 1 o < P

sau o p en®+1 , 7-°2 f1(ț\

In scopul de a evita alunecarea sitei pe val- 
țul de antrenare, în cazul când intervin schim
bări în regimul de funcționare, de exemplu atunci 
când crește vacuumul în cutiile sugare este ne
cesar ca relațiile care ne dau valorile lui 5, 5j 
și Sz să fie completate cu un coeficient de sigu
ranță K, a cărui valoare să fie supraunitară 
(A>1). In acest caz obținem:

S=a--^±4-I  ̂ (16 a)
2 e;ia - 1 g 1 ’

S^K.P-^^ (16 b)

06 0
Deoarece în medie o sită obișnuită are circa 

1,8 kg/m3, rezultă că valoarda forței centrifugale 
Y* W2~ poate să fie neglijată față de tensiunea în 
ramurile sitei și atunci obținem pentru tensiunile 
celor două ramuri ale sitei valorile:

S — K~ (17 a)

S\^K.P (17 b)
- 1

S‘2 = K. P ---- 1 — (17 c)
2 pita — 1 v ’

Din aceste ultime relații putem trage concluzia 
că tensiunea unei .site și deci gradul ei de uzură 
tste determinată de trei facto i:

efortul P pe care trebue să-i transmită: 
coeficientuij.de frecare p între sită și diferitele 

organe ale mașinii.
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coeficientuij.de


a unghiul de înfășurare a sitei pe valț.
Efortul pe care sita trebue să-l suporte este suina 

tuturor eforturilor pentru a pune în mișcare de ro
tație valțurile din partea sitei și efortul necesar 
pentru a învinge f rța de frecare a sitei pe cu
tiile sugare.

Pentru ca acest efort să aibă o valoare mini
mă trebue ca materialele din care re confecțio
nează organele mașinii să fie cât mai ușoare iar 
coeficientul de frecare între sită și fața cutiilor 
sugare să fie cât mai mic.

Cercetări în acest domeniu, întreprinse de că
tre Prof. A. K. Zaițev, dela Institutul Politehnic 
din Leningrad, au dus la concluzia că materialul 
optim pentru cutii sugare este . textolitul, cu un 
coeficient de frecare mediu de 0,12 și care pro
duce o uzură minimă a sitei, urmat fiind de ebo- 
nit, care deși are un coeficient mediu de frecare 
de 0,098 produce o uzură mai pronunțată a sitei.

Lemnul de fag s’a dovedit de asemenea a fi 
un bun material mai ales în cazul când așezarea 
lui se face cu fibrele perpendiculare pe direcția 
de mișcare a sitei, în care caz coeficientul de 
frecare este de 0,188.

In ceeace privește construcția valțurilor, teh
nica sovietică a adus de asemenea îmbunătățiri 
simțitoare.

Ca rezultat al cercetărilor lui Zaițev astăzi se 
fabrică valțuri din tuburi de duralumin sau oțel, 
acoperite cu straturi de asbovinii sau cauciuc, 
realizându-se astfel o micșorare a greutăților cu 
cel puțin 25%, ceea ce aduce cu sine micșora
rea efortului necesar învârtire! deci și o tensiune 
mal mică a sitei, iar ci urmare o uzură mai mica 
a ei.

Problema tensiunei sitei, care atrage cu sine 
o serie întreagă de factori de ordin tehnologic și 
economic, în lumina celor expuse mai sus, duce 
deci la concluzia că trebue să se lucreze cu va
loarea minimă a tensiunei, condiție ce poate fi 
realizată prin:

Alegerea materialelor pentru construirea val“. 
țurilor și fețelor dela cutiile suga’e, astfel încât 
să producă o uzură minimă a firelor de urzeală 
a sitei *)

*) N. K. înlocuirea cutiilor sugare fixe cu aparate su
gare de tip „Rotabelt" mobile, aduce o contribuție În
semnată la micșorarea uzurel sitei. Din rezultatele ob- 
ț'nute în fabricile noastre prin aplicarea acestor apa
rate la o mașină de .hârtie de ziar (lățimea sitei 3609 
mm, viteza 390 m/minut) rezultă că viața sitei se mă
rește cu cel puțin 50%.

Realizarea unui coeficient de frecare între sită 
și materialele alese pentru fața cutiilor sugare 
cât mai mic, recomandându-se pentru aceasta e- 
bonit, teXtolit, lemn de fag și arțar, așezat du 
fibrele perpendiculare pe direcția de mișcare a 
titei.

Realizarea unui coeficient de fredare între sită 
și suprafața valțurilor cât mai mare, pentru a 
evita alunecarea sitei ceea ce duce la o tensiune 
necesară cât mai mică.

In rcopul micșorării consumului de enei'gie se 
recomandă de asemenea de a se lucra cu un va
cuum strict necesar impus de procesul tehnologic 
fapt care influențează direct asupra valorii efor
tului P, și deci asupra tensiunei în ramurile'sitei.

Asupra metodelor de calcul grafic și analitic a 
efortului P vom reveni într’un articol viitor.

Din cele arătate mâi sus se vede clar că teh
nica sovietică, prin lucrări de un înalt nivel 
științific deschide noi drumuri în orientarea și re
zolvarea unor probleme ce stau în fața tehnicie
nilor din industria noastră de celuloză și hârtie.
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ȘASE METODE PRACTICE PENTRU DETERMINAREA 
SENSULUI LONGITUDINAL AL HÂRTIEI

Sensul de mers al mașinii de fabricat*)

*) N. R. Cercetătorul sovieVc P. M. Prober a pus la 
punct o nouă metodă mai simplă pentru determinarea o- 
rientării fibrelor din hârtie pe baza iimezirii cu bulil naf- 
talin sulfonat de sodiu (a se vedea: Analele Româno- 
Sovielice seria Silvicultură, Industria Jemnului și Hâr
tiei. 8 (1951),

L, WEISZHârtia este un produs industrial, compus din fibre celulozice care, introduse suib formă de pastă diluată pe sita mașinii de hârtie, își pierd apa și se flmpâstesc în așa fel, încât în hâr- fia gata fabricată există mai multe fibre orientate fin direcția longllltudinală a benzii de 'hârtie, adică în direcția în care merge banda pe mașina de fabricație decât în direcția transversală1 (pe lățimea benzii).Sub acțiunea umezelii din atmosferă, fibrele de celuloză absorb apa și se umflă. De aceea hârtia, menținută într’o atmosferă mai umedă, își schimbă dimensiunea și anume se alungește mai mult în direcția transversală șt foarte puțin în direcția longitudinală adică în sensul de fabricație. In practică, aceist fenomen se observă

Fig- 1prin ondularea și alungirea coaielor dc hârtie.In special în tipografii, la lucrările în mai multe culori, din cauza schimbă riîlor de temperatură și umiditate ale atmosferei, și din cauza condițiilor de umiditate ridicată în care lucrează unele procedee tipografice (offset, litografie) coaiele de hârtie se deformează, tiparele diferitelor colori nu se mai suprapun exact și lucrarea apare cu defecte.

Fig. 2De asemenea, în legătoriile de cărți, o hârtie pentru îmbrăcat coperte, greșit tăiată, provoacă încovoierea copertei.Pentru a .preîntâmpina aceste neajunsuri, este necesar să se poată determina rapid și simplu direcția longitudinală, adică sensul ’de fabricație a hârtiei.Pentru aceasta se folosesc în practică următoarele' metode ■

7. Se tăie o bucată dc hârtie de formă dreptunghiulară pe care o apucăm de ambele capete între degetul cel mare și arătător întinzând-o ușor, întâi în lungime, apoi în lățime (fig. 1). Hârb a nu se comportă la fel în cele două sen

suri. într’un sens ea rezistă la întindere și netezimea hârtiei rămâne constantă; acesta este sensul longitudinal adică. sensul de fabricație a hârtiei. In celălalt sens, ea se alungește simțitor și se ondulează: acesta este sensul transversal perpendicular pe sensul de fabricație.
2. Se întinde o coală de hârtie .pe masa de lucru și se îndoaie pe rând în ambele sensuri (fig. 2). Vom observa o rezistență mai mare într’un sens și mai mică în celălalt, mai ales dacă trecem ușor ou mâna peste arcul îndoi- turîi, fără însă să apăsăim sau să desăvârșim

pinillNiWwnwiiNi/iw^

Fig. 4îndoirea. Sensul fabricației hârtiei este parelel cu îndoitura care are arcul mai nlic și unde rezistența este mai mteă.
3. Se taie câte o fâșie dc hârtie dc 15—20 om lungme și 2 cm lățime din ambele sensuri ale coalei (lungime și lățime). Aboste fășii le așezăm una peste alta ca să se suprapună perfect și le apucăm, astfel suprapuse, de un capăt, între degetul cel mare și arătător. învârtim mâna ou hârtia în aer în așa fel ca odată să fie degetul cel mare deasupra, apoi cel arătător. Ob-

Fig. 5servăm că una din fășii, când este dedesubt, abia se desparte de fâșia de deasupra. Făș’a cu încovoierea redusă este aceea tăiată în direcția longitudinală, cu alte cuvinte arată sensul fabricării hârtiei (fig-. 3).
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4. Cu ajutorul unul burete, umezim ușor pe o singură .parte fâșiile de hârtie dela încercarea nr. 3, Voim observa că una din fâșii se înco- voaie regulat și se întinde foarte puțin, iar cealaltă se încovoaie cu onduîațium și are o a'iun- gire simțitoare. Fâșia cu marginea regulată, fără onduiații arată sensul fabricației hârtie: (fig. 4).
5. Se taie un cerc de hârtie de circa 10 am diametru și se înseamnă cu creionul pe cerc sensul laturilor coaie! din care s’a tăiat cercul.

Se pune cercul de hârtie într’un vas cu apă și observăm că hârtia se îndoaie. Se scoate hârtia din apă și se așează întinsă în palmă. Observăm că hârtia se rulează, formând un sul. Axul sulului arată sensul .fabricației hârtiei (ifig. 5).
6. Se așează o coală întreagă de hârtie pe masa de lucru. Cu un burete se udă marginile coalei pe o lățime de circa 2 om. Marginile care rămân netede arată sensul de fabricație iar cele cu ondulațiuni arată sensul perpendicular pe acesta.

IIIECTb HPAKTHHECKHX METOROB OnPEREJTEHHÎl HAHPABREHH5I 
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ROLUL ȘI IMPORTANTA DOCUMENTĂRII TEHNICE 
ÎN R. P. R.Pentru realizarea mărețelor sarcini trasate de Planul Cincinal, o intensă activitate dc cercetare, de descoperire, de raționalizare și invenție, se desfășoară într’un ritm ne mai întâlnit vreodată la noi în țară.Sub conducerea Partidului nostru și cu ajutorul neprecupețit al Marii Uniuni Sovietice, s’au deschis în țara noastră tuturor oamenilor muncii posibilități nemărginite de cunoaștere și desvoltare în toate ramurile tehnicei noi, care să asigure mărirea producției și ' deci ridicarea bunei stări materiale a întregului popor mun-, citor-In laboratoare și Institute de cercetări, prin studii și cercetări în biblioteci și direct asupra naturii se adună și se frământă idei noi, ce capătă forme și expresii concrete.Dar, pentru ca toate aceste idei noi ce se acumulează zi cu zi ,să >poată fi utilizate cu folos și repede de orice om al muncii — care la rândul său, cunoscându-le, să și le însușească și să le Iacă să progreseze prin aplicații și cercetări pro. prii, — ele trebue să fie sistematizate, clasate și organizate în așa fel, încât posibilitatea de transmitere și informare să fie rapidă, ușor accesibilă și completă.Constituind surse de informare și cunoaștere, aceste acumulări de material științific și tehnic alcătuesc documentarea ce călăuzește astăzi spi- ri'tul de invenție și de creație al tuturor oamenilor muncii.Privită sub acest aspect, documentarea apare ca o condiție a desvoltării tehnice, deoarece, în adevăr, toți colaboratorii producției, — dela tehnicienii și inginerii din uzine până la cercetătorii, oamenii de știință și academicieni, — au nevoie în rezolvarea unei probleme propuse, spre a e- conomisi muncă și timp, — de informarea prea- ’abilă asupra celor realizate de alții în cadrul aceleiași probleme.Astfel, multe lucrări în curs de cercetare aie diferitelor servicii tehnice pot fi influențate direct și imediat de vreo descoperire într’un laborator îndepărtat, de o realizare nouă a tehnicei, de o informație prețioasă aflată în cărțile și revistele de specialitate.Nu trebue uitat că noțiunea de documentare în acest sens se încadrează organic numai îrițr’o. societate socialistă, deoarece numai într’o astfel de societate întreaga economie naționala este strâns legată de gradul de desvoltare a științei și tehnicei.Așa dar, documentarea este indispensabilă desvoltării tuturor ramurilor de producție. Organizată pe centre sau institute de specialitate, ea da adevăratul înțeles- metodei socialiste' a schimbului de experiență.Urmând exemplul U.R.S.S. s’a organizat și în

Republica noastră o documente pe baze planificate.Planul Cincinal, care are ca sarcină fundamentală construirea bazei economice a Socialismului in țara noastră, pune tehnicienilor noștri probleme mari, care trebue rezolvate în timp util și în modul cel mai economic cu putință. In literatura tehnică sovietică găsindu-se tratate și rezolvate probleme devenite actuale la noi în R.P.R., materialul documentar sovietic, care este extrem de vast — datorită mijloacelor considerabile de cercetare și realizare a tehnicei cele mai înaintate — tehnica sovietică, — constitue. o sursă de mare valoare pentru tehnicienii noștri.Spre deosebire de legimurile capitaliste care prin natura lor fiind monopoliste și îngrădite de ideea de concurență — nu pot prezenta decât o documentare faisificată, în scopul de a-și asigura mai departe posibilitățile exploatării exclusive și integrale a științei și omului, — documentarea sovietică este sinceră și completă, îndeplinind în același timp și o funcțiune activă, dinamică și creatoare.Prin grija Partidului și a Guvernului a luat ființă Ia noi în țară, cp doi ani în urmă, Institutul de Documentare Tehnică (I.D.T.) cu menirea de a face să ajungă în masa cercetătorilor, tehnicienilor și muncitorilor, informațiile tehnice necesare activității lor în îndeplinirea și depășirea Planurilor de Stat.Chiar dela înființare, acest Institut a procedat la organizarea unei biblioteci tehnice,, la editarea unui Buletin de documentare, tehnică și Ia difuzarea de fișe documentare. Biblioteca sa conține cele mai noi lucrări tehnice, în majoritate sovietice și din țările de democrație populară și 2000 microfilme, ce cuprind circa 20000 pagini de rapoarte tehnice.Pe lângă bibliotecă mai funcționează și un cabinet de consultații tehnice cu ingineri specialiști. „Buletinul de documentare tehnică" este o publicație periodică, în care se dau scurte rezumate după articolele mai importante din revistele ce sosesc Ia I.D.T., prezentări de cărți tehnice sovietice și din țările de democrație populară, liste de cărți noi sosite la I.D.T. cum și liste de traduceri făcute de I.D.T., dând astfel cercetătorilor o idee generală asupra publicațiilor din toate domeniile tehnice. Iar ,,Fișele de documentare” difuzate până în prezent în număr de circa patru milioane, conțin indicații bibliografice sumare asupra articolelor din revistele și cărțile sosite Ia Institut.Concomitent cu această activitate, I.DT.-ul a mai alcătuit și difuzat în' toată țara Ia întreprinderile interesate „Listele bibliografice’’ privind circa 2500 probleme de diferite specialități. A inițiat alcătuirea a 70 călăuze pentru muncitori 
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ih cate se expun în mod simplu toate măsurile și procedeele necesare unui muncitor la locul de muncă în specialitatea respectivă, cum și ,,Studiile documentare de sinteză”, in care se arată ultimele realizări tehnice în diferite probleme, intre care citam ca exemplu: „Scule de tăiere rapidă", „Turnarea fontei", „Coroziunea", „Tratarea apei de răcire", etc.i.D.T.-ul a mai realizat și o șefie de dlafijme, tratând diferite teme ca „Furnalul înalt", „Cuptorul Martin", „Laminoarele", „încercarea materialelor", „Motoare cu combustie internă", „Mașini cu abur" și „Scule .pentru așchiere rapidă", cum și filmele tehnice ca „Prelucrarea prin ambutisare și matrițarea metalelor" și „Tăierea rapidă a metalelor".Deasemenea a tradus până in prezent circa 600 Cărți sovietice și traduce lunar 25 reviste tehnice sovietice. A întocmit totodată și numeroase manuale școlare tehnice de diferite specia- lită'ți.Apreciind rolul și importanța documentării tehnice In aducerea la îndeplinire și depășirea sarcinilor trasate de Planul Cincinal, Asociația Știin

țifică â Inginerilor șr Tehnicienilor din RP R-, înțelegând să pună la dispoziția membrilor săi acest instrument indispensabil în desfășurarea activității tehnice, a încheiat cu Institutul de Documentare Tehnică o convenție, următor căreia toate Filialele A.S.I.T. vor fi înzestrate cu materialul documentar ce-1 elaborează acest Institut, prin organizarea de biblioteci, cărora le vor fi atașăte — în centrele științifice și industriale mal importante din țară “ și cabinete de consultații tehnice.In Orașul Stalin, dată fiind importanța acestui cenți u industrilal, s'au și luat măsuri pentru organizarea unei mari biblioteci tehnice.Conștienți de rolul documentării tehnice ca e- lement creator și ajutător în activitatea lor profesională, membrii Asociației ȘtiiiTțihce a Inginerilor și Tehnicienilor vor ști să activeze materialul ce-1 au la dispoziție pentru a-și ușura munca lor științifică și tehnică în efortul comun de a aduce la îndeplinire în condiții optime și înainte de termen sarcinile mărețe ale Planului Cincinal, menit să schimbe fața țării și să aducă întregului popor o viață nouă, constructivă și pașnică.

NOTE • RECENZII

GOSPODĂRIA SILVICA 
i(Les i stepi)

1 (1951)
TCACENCO M. E. : Pentru principiile miciuriniste în 

silviculturii
Silvicultorii au . observat de mult diferența dintre 

pontul arborilor din pădure și portul arborilor izolați. 
Coronamentul mai redus, trunchiul mai înalt și mal 
cilindric, lipsa de crăci -laterale, toate acestea se ex
plicau numai prin lupta pentru existență. Teoria 
luptei peniru existență în interiorul speciei a dus la 
evitarea culturilor pune și la crearea de păduri ames
tecate. S’au produs greșeli și -într’un icaz ș-i în alitul. 
Academicianul T. D. Lâsenco ne arată că ereditatea 
este proprietatea .unui organism de a cere an uimite 
condiții pentru desvoltarea lui. Miclurtn și Lâsenco 
studiază organismul și condițiile mediului exterior 
ca un tot întreg, care se condiționează reciproc.

Lâsenco introduce termenul de rărire naturală, 
caro are loc datorită calităților ereditare și a me
diului.

Autorul arată unele cazuri când silvicultorii aplicau 
procedee care contraveniau principiului luptei pen
tru existență, fără a putea explica cauza reușitei. Ast
fel sunt semănăturile .în cuiburi, pâlcuri, amestecurile 
în pâlcuri.

In cazul amestecului, trebue .să se țină seama și 
dc stadiul de desvoltare al arboretului. O specie aju
tătoare poate fi folositoare într’un stadiu, dar vătă
mătoare în stadiul următor.

Deasemenea proporția de amestec duce la rezultate 
diferite.

Exemplu: Ulmaceele sunt specii ajutătoare foarte 
folositoare stejarului, dacă sunt în proporție mică, 
in proporție de 50% ele copleșesc stejarul șM eli
mină.

Iii arboretele pure nu există lupta pentru existen

ță, ci numai procesul de auto-rărire. Deasemenea, ar
borii se ajută reciproc: cazul pinilor șt molizilor cu 
rădăcint concrescute, pentru a avea o mai mare sta
bilitate.

Acad. T. D. Lâsenco, bazat pe principiul inexisten
ței luptei în interiorul speciei, a elaborat metoda se
mănăturilor în cuiburi pentru regiunile secetoase, me
todă care dă foarte bune rezultate.

In lumina noii teorii, multe fenomene neînțelese 
în trecut, pot fi astăzi explicate în mod științific.
TRAVENI F. I., DUBININ P. S.: Să folosim corect se

mănatul ghindei prin metoda în cuiburi* in perde^ 
lele forestiere de protecție ale statului

Aplicarea metodei acad. T. D. Lâsenco se face pe 
scară întinsă. In perdelele forestiere de Stat — în 
proporție de 90%, în perdelele colhozurilor — în pro
porție de 60«/«. Nu pretutindeni, se aplică însă în 
mod corect instrucțiunile pentru folosirea acestei me
tode. Pentru a da rezultate cât mai bune, trebue res
pectate următoarele condiții:

1. Terenul să fie pregătit prin procedeul ogorului 
negru.

2. Ghinda șă se semene de timpuriu.
3. Să se semene ■concomitent plante agricole:
4. Dacă -nu se seamănă plante agricole, se vor exe

cuta la timp lucrările de îngrijire a semănăturilor 
(plivit, prășit).

Se dau diferite exemple din care se vede că ne
respectarea acestor condiții, atrage după sine și o 
reușită mai slabă a semănăturilor.
HAR1T0N0V G. A.: Despre împăduririle pentru comha* 

ferea eroziunilor, în valeu Donului mijlociu
Planul stalinlst de transformare a naturii prevede și 

lucrări de împădurire pe malurile râurilor Volga, Ural, 
Don.șl Donețul superior,’ pentru oprirea proceselor 
de eroziune,
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Autorul tratează problema împăduririlor dealungul 
Donului mijlociu.

Circa 10—15% din precipitațiile care cad in ba- 
sinul de recepție al râului, se scurg pe suprafața so
lului șl ajung în Don. Apele care se scurg antrenează 
circa 1—2 (tone de sol la hectar. Inafară de aceasta, 
prin spălarea malurilor sunt aduse în apa fluviului 
încă circa 15-40 tone de material solid la ha. Mate- 
rialul mărunt (nisipul) se depune pe malul opus, lat 
materialele solide mari se depun sub forma unui con 
de dejecție, care nu poate fi distrus de către cursul 
fluviului. Albia se strâmtează șl. au loc Inundații.

Pentru prevenirea celor arătate mai sus, autorul 
recomandă perdele de protecție, după anumite scheme 
și sisteme. •

Speciile recomandate: Salix viminalis, stejar, ulm, 
Elaeagnus, pin, lorice de Siberia, Caragana, speciile 
de plop, măceș, etc.

Aceste perdele au rostul:
1. de a opri scurgerea superficială a apel;

. 2. de a absorbi apa din soi, împiedecând astfel 
scurgerea subterană;

3. de a fixa torenții și râpele existente;
4. de a opri spălarea malurilor.
Dcaceea, speciile care se aleg trebue să corespundă 

următoarelor cerințe:
1. Să nu fie prea exigente față de sol (pinul, sal. 

câmul).
2. Să aibă un sistem de înrădăcinare adâncă (ste

jarul).
3. Să aibă o capacitate -mâine de transpirație (plopii).
Executarea lucrărilor proiectate va împiedeca pe 

viitor astuparea albiei fluviului Don, ca urmare a 
eroziunilor.

CRALOV G. V. : Sr? creștem păduri de stejar în Siberia.
Înainte vreme se considera imposibilă creșterea 

stejarului în Siberia. Stejarul pedunculiat nu crește 
spontan la est de Ural. S’a căutat să se explice acest 
fapt prin condiții geologice șl climaterice, speciale ale 
Siberiei.

Totuși, în ultimul timp s’au făcut o serie de cerce
tări asupra a circa 300 stejari exlstenți în diferitele 
orașe din Siberia (U.H.S.S.) Rezultatele cercetărilor 
arată că:

1. Stejarul nu suferă de ger.
2. Se desvoltă bine (înfrunzește în Iunie, frunzele 

cad în Septembrie).
3. Produce lemn de lucru.
4. Fructifică.
5. Speciile întâlnite șl recomandate sunt; Quercus 

robur var tardiflora, Quercus, rubra și Quercus mon
golica.

Toți stejarii cercetați provin din semănături. In 
1949—1950, s’au experimentat semănăturile de ghin
dă pin metoda acad. T. D. Lâsenco în vestul Siberiei.

Se poate spune cu siguranță că în curând stejarul 
va constitui o specie prețioasă a Siberiei.

NOVICOV A. 1. : 'Să -mbunătățim dispozitivul pentru 
semănatul ghindei prin metoda in cuiburi

N. A. Gluliovschi a -inventat un dispozitiv care 
permite mecanizarea semănatului ghindei prin me
toda în cuiburi. Acest dispozitiv a fost adoptat la se- 
mănătorile cu tracțiune animală șl mecanică.

Dispozitivul lui Gluhovsehi are -însă o serie de lip. 
suri care vor trebui înlăturate. Aceste 1 psuri sunt:

1. Dispozitivul nu funcționează în condiții bune 
decât pe terenuri plane și cu solul bine pregătit.

2. Nu toată ghinda este semănată la aceeași adân
cime.

3. Nu se asigură o grupare prea bună a cuiburilor.
4. Dispozitivul funcționează bine numai atunci 

când tractorul sc deplasează ou viteza M.
5. Tubul semănător este slab șl se înfundă prea 

des.
6. Cilindrul rezervor de ghindă este slab fixat.
întrucât în anul ce urmează volumul lucrărilor va 

crește, este necesar ca acest dispozitiv să fie perfec
ționat.

Deasemenea’ trebue inventate șl adaptate o serie 
întreagă de dispozitive, care să permită mecanizarea 
completă a lucrărilor de împădurire. .

LESENCOV A. F.: Curățirea mecanică a semințelor de 
tei fi a a^or specii cu sâmburi. ’

Pentru curățirea semințelor de tei, autorul propune 
un dispozitiv simplu. Acesta este format dintriun re- 
zervor in formă de prismă octogonală, un ax metalic, 
două cadre interioare în formă de cruce, 7 lanțuri 
metalice și un cilindru de lemn. Cilindrul de lemn 
strivește învelișul fructului iar lanțurile separă să
mânța de înveliș.

Randamentul în 8 ore este până la 24 kg. Vătă
mările pricinuite semințelor sunt mici. Numărul de 
semințe vătămate nu trece de 0,8%.

S’au făcut experiențe cu stratificarea și păstrarea 
în stare nestratificată a semințelor de tel. Pentru 
comparație s’au stratificat și pus la păstrare în ace
leași condiții — fructe de tei. Semințele curățite (de- 
corticate) nu au suferit nicio vătămare.

Dispozitivul de mal sus se poate folosi și pentwu 
extragerea semințelor și a sâmburilor din fructele 
cărnoase sau zemoase.

Avantajele decorticărij semințelor de tei și acerinee 
sunt următoarele:

1. Volumul ocupat de semințe pure se mlcțunmZii 
deci se pot depozita mai ușor.

2. Acerineele -pot fi semănate mai ușor.
3. Decorticarea este ușoară și nu necesită cheltueli 

mari.
4. Mașina poate fi confecționată pe -loc cu mij

loacele unităților .silvice.

HA II O A, S : Semănatul ghindei prin meir.da in cui
buri pe coastele râpelor

In stațiunea pentru 'împăduriri de protecție din 
Cignlrinsc s’au făcut semănături de ghindă prin me
toda acad. T. D. Lâsenco pe coastele văilor șl a râ
pelor, cu panta de 12—32%. Agrotehnica folosită: 
solul a fost pregătit prin procedeul ogorului negru. 
Ghinda semănată a fost în 'prealabil încolțită.

Imediat după însămânțare, s’au semănat plante 
agricole.

Rezultatele obținute: puieții de stejar s’au desvob 
tat cel mai bine pe versanții Nordic și Vestic, unde 
solul era mai profund.

Semănăturile au apărut mai întâi pe versantul 
sudic.

Dintre plantele agricole cele care au asigurat o 
reușită și o desvoltare mai bună a puieților de stejar 
a fost gerul de primăvară, hrișcă, porumbul șl bo
stanii — pepenii.

Orzul și ovăzul au dat rezultatele cele mai slabe.
Prin această metodă de împădurire, se vor putea 

crea păduri frumoase pe văile și coastele râpelor.

INDUSTRIA FORESTIERA 
(Lesnaia Promâșlenosti)

(1951)
ZENCENKO K. D. • Metoda în muncă a stahanovistului

I. A. Gudilin, tăietor cu ferestrăul electric
Motoristul losif Gudilin lucrează cu ferestrăul elec

tric din anul 1946, la început cu sistemul VAKOPP 
și în prezent cu ȚNIIME K-5

Tov. Gudilin lucrează cu o brigadă compusă din 
8—9 oameni, dintre care doi sunt la doborît și restul 
la cepult, cojit,.etc. Tot din această brigadă un-cepui- 
tor este trecut la rampa de secționare, unde curăță ca
targe corhănite de tractor. Echipa cepuitorllor urmea
ză pe cea a doborîtorllor la un interval de 50 m păs
trat pentru securitate.

Parchetele delimitate pentru tăiere sunt atacate de 
tov. Gudilin în funcție de: natura arboretului, esen
țelor componente, etc., șl are totdeauna. în vedere ca 
să se facă cât mai puține deplasări cu cablu în gol.

Pentru aceasta el împarte postata în benzi subțiri, 
aranjate paralel cu direcția cablului principal. In ar
boretele mal bătrâne, unde arborii sunt mal rari și 
nu există subarboret des, tov. Gudilin nu face mersul 
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înapoi transversal pe .postata în gol, ci trece pe loc 
la banda 'următoare pe care o taie în sens invers.

Numărul șl aranjarea postatelor se face în funcție 
de conformația și relieful parchetului. In același timp 
el acordă o importanță deosebită direcției în care ur
mează să se doboare arborii. Prin aceasta se simplifică 
sau se îngreuiază executarea scosului catargelor din 
parchet. Acest plan îl prelucrează orientându-se după 
drumurile de scoatere proiectate în parchet.

Metoda de tăiere folosită de I. A. GudMin prezintă 
un deosebit interes. Tov. Gudllin începe doborîrea 
prin executarea tapei. Apoi, fără a opri electromo
torul, el trece imediat la tăierea arborelui, efectuând 
operațiunea prin tăieturi consecutive, concentrice în 
jurul arborelui, deplasându-se în jur în sens contrar 
acelor ceasornicului șl adâncind treptat tăietura, însă 
având grija de a lăsa lateral netăiațl de fiecare dată 
câte 3—4 cm. Acest procedeu accelerează procesul de 
doborîre șl pe lângă aceasta, elimină despicăturile, ce 
au loc deobicei la căderea arborelui.

Arborii mal subțiri, îi doboară fără tapa, căderea 
arborelui fiind drijată cu prăjina de doborît, mane
vrată de ajutorul sau. Astfel, datele fotocronometrării 
arată că d'intr’un schimb de opt ore pentru lucru, el 
utilizează 62;,5% din timpul total și numai 37,5u/o 
se pierde nefllnd- d’rect productiv.

PETROV F. P. : Noutăți in mecanizarea complexă a ex
ploatărilor forestiere

înzestrarea cu mecanisme și utilaje moderne a les- 
promhoziurilor dau naștere necontenit la metode noi 
în producție și în condițiile extrem de variate ale 
naturii, determină noi experimentări.

Astfel 'la ilespromho(z.ul Piaiski, condițiile de teren 
sunt deosebit de grele, masivul uflându-se în regiune 
întretăiat pe toate direcțiile cu mlaștini.

Dc aceea, amplasarea rațională a drumurilor de 
scoatere șl a ramificațiilor de linii, în cuprinsul par
chetului, .prezintă o deosebită însemnătate. Autorul pe 
baza practicei sale face observația că aceste drumuri 
de scoatere ca și ramificațiile de c.f.f. în parchet, nu 
trebue să depășească o anumită lungime optimă, con
trar scade productivitatea mecanismelor și a muncii 
în general.

Altă observație este în legătură cu supra-lărgirea 
drumurilor în curbe. Aci drumurile trebue să fie con
struite cu supralățimt variind în funcție de raza de 
curbură respectivă.

Dacă drumurile de scoatere din postate nu rentează 
a fi construite prea îngrijit, atunci In cazul drumuri
lor de scoatere principale, care sunt mult circulate, 
nu trebue să exagerăm în economii, șl ele trebue să 
fie construite cât se poate mal îngrijit. Numai așa 
ele' vor rez’sta la un trafic intens Ia care deobicei sunt 
solicitate, evltându-se reparațiile, care opresc circula
ția și sunt de regulă foarte costisitoare.

Autorul dă interesante indicații referitor Ia execu
tarea podltului drumurilor pe locuri mlăștinoase și 
propun o schemă pentru mersul tăierilor în parchet, 
în acord cu drumurile de scoatere proiectate.

IAROȘENCO, P. D.: Dinamica naturală a limitei su
perioare a pădurilor din Car păți IO prirodnoi dinamiche 
verhnei granițî lesa v Carpatah), Docjadî Academii Năuc 
U.R.S.S., 1951, vot. LXXVIII, nr. 1.

Cercetările s’au făcut pe versanții Carpaților în limi
tele regiunii Subcarpatice a R.S.S. Ucrainiene. In regiu
nea Subcarpatică se observă două tipuri de limită supe
rioară a pădurii și anume:

1. Limita superioară formată din păduri de moiid (Pi
cea excelsa) ridicându-se în medie până la 1500 m. al- 
titud'ne. Deasupra lor se întinde un brâu de rariști de 
Pinus mughus, ajungând până la 1.700—1.800 m, de
asupra căruia' se întind pajiștile alpine. Acest tip de 
pădure de limită se poate denumi tip de rășinoase.

2. Limita superioară formată din păduri de fag (Fagus 
silvatica) ajungând în aceste cazuri în medie la 1200 

m altitudine. Deasupra; pădurilor de fag lipsesc rariștile 
de pin, dar adesea se întâlnesc rariștile de lilia® de 
munte (Alnus viridis) și mai rare rariști de fag. Mai 
șus se întind pajiștile alpine. Acest tip de pădure de li
mită trebue denumit tip de fag.

Tipul de rășinoase de păduri de limită în regiunea 
Subcarpatică este mai frecvent și se localizează pe munți 
mai înalți și mai grupați, pe. când tipul de fag se locali
zează chiar și pe munți înalți însă mai izolați.

Rariștile. de pin se dispun’ numai deasupra molidișu- 
rilorț pe când cele de anin neavând o strânsă legătură 
cu tipurile de tog pot fi întâlnite și în cel de molid, pen
tru care totuși sunt mai puțin caracteristice. Aninul ade
sea se, amestecă cu pinul putând fi în acest caz un pu
ternic concurent al acestuia și chiar să-J elimine pe 
soluri mai umede și relativ mai bogate.

Cu toate că pădurile de fag sunt foarte răspândite 
în Carpați ele nu ajung însă mai sus de 900 m acolo 
unde tipul de limită este cel de rășinoase. M. G. Popou 
studiind distribuția pădurilor de fag și de molid în Car- 
pați a ajuns la concluzia că în perioada glaciațiunilor 
„taiga dc molid din Nord a fost împinsă'în Carpați, ocu
pați înainte de păduri preboreaie de fag. Fagul n’a cedat 
peste tot locul molidului. Acolo unde condițiile de, căl
dură erau mai favorabile, adică pe versanții sudici în
călziți unde nu s’au format ghețari, fagul s’a păstrat 

în satul dela sfârșitul perioadei terțiare; versanții nor
dici însă i-a părăsit, cedând locul molidului. Acesta a 
început să pătrundă și pe versanții sudici, dar aici, în 
special, pe văi adânci, umede și reci, pe văile pietroase 
ale râurilor și pâraielor..."

Influența omului se caracterizează prin efecte mai 
distrugătoare asupra tipului de fag decât a celui d’e ră
șinoase. Astfel, adesea brâul de anin este distrus iar 
limita fagului coborîtă sub 1.200 m învecinându-se di
rect cu pășunile alpine. In ce privește tipul de rășinoase, 
alocuri brâul de pin e distrus, se formează un gol între 
acesta și pădurea de molid, sau limita acesteia! este sco 
horită.

In rariștile de pin nu s’au găsit de loc puieți cu toata 
fructificația abundentă și nici puieți de altă specie/ La 
limita de jos a brâului de pin printre deșișul de pin de 
2—2,5 m înălțime se găsesc exemplare izolate sau gru
puri de molid. Acești molizi cu toate că nu sunt îmbă
trâniți, lâncezesc, iar unele exemplare chiar s’au uscat. 
Cercetarea acestor molizi ne dovedește că lâncezeala 
lot nu se da'torește deteriorării mecanice, ci altor con
diții nefavorabile desvoltării.

Și totuși acum 40—60 ani, molidul se regenera aici 
încă în condiții destul de bune. Se pare că molidul a 
fost întâi dislocat iar mai târziu pinul a creiat condiții 
nefavorabile regenerării lui. Dislocarea molidului s’a 
produs probabil dela început dm cauza avalanșelor, care 
au distrus pădurile de molid Ia această altitudine, pre
cum și a sfărâmăturilor de stânci și a alunecării masive 
de bolovănișuri.

Dinamica pinetelor arată că după ce avalanșele și 
alunecările de bolovani au distrus pădurea de molid' la 
limita ei superioară, aceste locuri au fost ocupate de 
Pinus Mughus. Insă pe măsură ce pe suprafața boto- 
vănișurilor se forma solul, acesta se acoperea, și nu cu 
tineretul de pin, ci cu ierburi sau cu mușchi și licheni 
in amestec cu afin și merișor.

Acum se pol deosebi trei asociați ale naziștilor de pini 
și anume :

a) Asociația de afini și ferigi cu predominanța în c- 
tajul inferior, al lui Vaccinium myrtillus și a ferigilor 
de umbră Athyrium alpestre, A- filix-femina, Cysiopterls 
țragilis.

b) Asociație de afini cu ierburi cu predominarea în eta
jul inferior al alinului și ierburilor.

c) Asociație de merișor cu licheni cu predominarea 
în etajul inferior al lui Vaocirtwnvitisidaea^ Cetraria 
islandica și specii de Cladonia, formând o pătură dea
să, moale și afânată în 'genul tundrei.

Regenerarea pinului nu s’a observat în nici-unul dm 
aceste asociații.
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Prima asociație poate fi privită ca Inițială, iar cele
lalte două — ea în deobște venind să o înlocuiască. Așa 
că ajungem la concluzia ca are loc o înlocuite a rariș- 
tilor'de pini prin asociații de Vaccinium vitis idaei cu 
lichen sau prin fânețe alpine. Influența omului grăbește 
acest proces de scoborîre a limitei pădurilor de molid.

Trebue să subliniem însă că scoborârea limitei supe
rioare a pădurilor de molid este cauzată de alunecările 
de bolovâniș și avalanșe care fără îndoială sunt cauzate 
de variația (dinamica) condițiile climatice.

Tipul de fag de limită este caracterizat prin asocia
ții mai de umezeală (Fagetum dryopteridosum și asociații 
apropiate) care acum sunt complet Tip site de regenerare 
Alocuri se observă o uscare în masă a fagului în locui 
căruia vin grupările de fâneje alpine, alocuri rariști de 
anin.

Nu este nicîo îndoială că în scoborârea limitei supe
rioare a pădurilor de molid, cât și a celor de fag, alături 
de grăbirea acestui proces prin tăieri, du mare impor
tanță și condițiile naturale, caracterizate în fond prin 
schimbarea climei.

V. Leandru

„NOI REALIZĂRI IN ALTOIREA STEJARULUI”

C. Lăzărescu, S. Ocskay și T. Cocatcu

Comunicare prezentată în ședința din 3 Iunie 
■1950 a Academiei R.P.R. (extras din volumul „Lu
crările sesiunii generale științifice din 2-12 funie 
1950” a Academiei R.P.R.).

într’un număr trecut al acestei reviste s’a 
discutat pe larg importanța hibridărilor sexuate 
și vegetative în silvicultura țării noastre, arătân- 
du-se că operațiunile de hibridare pot să realizeze 
noi soiuri îmbunătățite care să reziste în condiții 
staționate extreme ; asemenea se mai poate obține 
ameliorarea calităților tehnologice a unor specii, 
grăbirea perioadei de fruotificație, etc.

Cercetările preliminare întreprinse de autori în 
anul 1949 au scos la iveală între altele, faptul 
că, la stejar altoirile sunt posibile între speciile 
îndepărtate geografic și ecologic, dar apropiate 
sistematic. In primii ani, hibrizii obținuți nu au 
manifestat deosebiri morfologice ci numai dife
rențe în perioada de înfrunzi re.

Bazați pe aceste : prime constatări, autorii au 
eontinua't în anul ,1950 cercetările în această di
recție, obținând noi rezultate, care sunt expuse 
în comunicarea din sesiunea din Iunie a Acade
miei R.P.R.

Ideile urmărite de autori în noile cercetări sunt :
a) stabilirea afinităților dintre diferite specii 

de stejar;
b) alegerea părinților în funcție de speciile 

existente în țară și de caracterele re urmărim â 
se obține la hibrizi, și

c) experimentarea procedeelor cunoscute de al
toire și elaborarea altora noi, în scopul utilizării 
lor pe scară întinsă în producția forestieră;

. Pentru transmiterea caracterelor dorite au fdst 
aleși că port-altoi exemplare relativ tinere sta
dial, ale căror caractere pot fi modificate, iar ca 
altoi, lujeri anuali, provenind dela arbori maturi 
cu caractere bine fixate; în felul acesta s’a urmă
rit influențarea portaltoiului de către altoi.

S'au utilizat în acest scop ca portaltoi : (Juercus 
Robur pentru a i se urmări amplitudinea ecolo
gică, Q. pedunculiflora — rezistent condițiilor de 
stepă și antestepă, Q. Cerris — rezistent în solu
rile compacte și Q. borealis, specie exotică cu 
multe calități silviculturale, dar cu un lemn moale.

Ca altoi s’au folosit un număr de 16 specii din
tre care amintim : Q. macranthera din Caucaz, 
specie de altitudini foarte mari, Q. bicolor — re
zistent în apă stagnată. (J. Prinus — arbore de 
umezeală, Q. Macroearpa — rezistent la uscăciune, 
cu creșteri rapide și regenerare ușoară. Q. Robur 
var tardiflora — cu tulpina dreaptă și lemn de 
calitate superioară, Q. montana, specie de locuri 
uscate, etc.

Speciile de mai sus au dat rezultatele cele mai 
bune, mergând dela 40^, prinderi (Q. montana), 
până la 80% (Q. macranthera), dovedind astfel a 
fi foarte indicate pentru hibridări vegetative pe 
scară largă. *

Dintre obiectivele de viitor propuse de autori, 
desprindem :

a) extinderea lucrărilor și Ia speciile Q. polea
ca, Q. Frainetto și 0. pubescens, iar dintre exoti
ce la Q. suber.

b) ameliorarea ghindei în vederea îmbunătăți
rii hranei animalelor precum și

c) mărirea frecvenței perioadelor de fructifi
care.

Rezultatele obținute de colectivul dela Institu
tul de Cercetări Forestiere constituesc un înce
put încununat de succes în practica hibridărilor 
vegetative în domeniul forestier. Ele sunt în mă
sură a arăta odată mai mult că metodele iniciu- 
riniene își găsesc o largă aplicabilitate șî în do
meniul culturii pădurii.

In ceeace privește posibilitatea de a se efectua 
hibridări vegetative la stejar, experiențele reușite 
ale tovarășilor Lăzărescu, Ocskay și Cocalcu, des
chid perspectiva creării de noi soiuri de stejar, 
având o amplitudine ecologică sporită, posibilita
tea de a vegeta în terenurile degradate, sau inun
date și mat ales în perdelele forestiere, care se 
vor crea în regiunea de stepă.

N. Dumitriu-Tălăranu
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INDIC AȚIUNI PENTRU AUTORI
Redacția roagă autorii să țină aeawia, la întocmirea manuscrsaior, de următoarele:

1. Subiectele trimise spre publicare să fie în 
strânsă legătură cu sarcinile concrete ale Pla
nului Cincinal și ale Planului de Electrificare și 
să reflecte munca și realizările dela locul de pro
ducție, precum și Însușirea experienței și teh
ui cei sovietice.

2. Tratarea subiectelor să fie făcută la un nivel 
științific și tehnic ridicat, cu consultarea litera
turii sovietice de specialitate ți într’un stil im
personal, clar, sobru și concis, evitând»-se repe
tările inutile.

8. Se vor respecta regulile ortografice aie Aca
demiei R.P.R., iar notațiile și termenii tehnici să 
fie în concordanții cu standardele in vigoare.

4. Expunerea să nu depășească 10—12 pagini dac
tilografiate.

5. Articolele să fio scrise la mașină, în dublu 
exemplar, pe o singură față a hârtiei, Ia două 
rânduri, cu o margine în stânga de 5 cm, iar co
recturile, după dactilografiere, să fie executate 
eu cerneală, citeț, pe ambele exemplare trimise. 
In mod excepțional articolele vor putea fi scrise 
și de mână, însă numai cn cerneală, foarte citeț 
și tot pe o singură față a hârtiei.

6. Articolele să fie însoțite de un rezumat dc 
aproximativ 10 rânduri.

7. Articolele să fie însoțite de desene, grafice 
și fotografii, iar numărul lor să fie cel strict nece
sar înțelegerii textului. Desenele să fie executate 
în tuș negru, pe hârtie de calc, respectându-se nor
mele STAS. In cazul când, în mod. excepțional, vor 
fi executate cu creionul, desenele vor fi curate 
și clare, indicațiile sau notațiile de pe desene vor 
fi scrise citeț. Fotografiile vor fi clare având dimen
siunile de cel puțin 9><12 cm. Desenele, graficele 
și fotografiile trebue trimise odată cu articolul, dar 
nu lipite pe manuscris, ci separat, adăugându-se și 

o listă a lor, cuprinzând neapărat legendele res
pective.

Fiecare desen sau fotografie va purta un număr 
de ordine corespunzător cu cel menționat în text. 
In textul articolului se va arăta locul figurilor.

8. Formulele să fie scrisa de mână, cu cerneala și 
foarte citeț. Indicii să fie soriși mai jos, iar ex- 
ponenții mai sus: și unii și ceilalți, mai mici de
cât simbolurile.

9. Tabelele care vor sintetiza rezultatele cercetă
rilor să fie explicite și să indice unitățile de mă
sură în care sunt alcătuite. Unitățile de măsură 
străine vor fi transformate în cele metrice. Titlurile 
rubricilor se vor scrie complect, fără prescurtări.

Conținutul tabelelor va fi scris cu cea mai mare 
atenție pentru a se evita strecurarea erorilor.

10. Autorii sunt obligați ca, la finele articolelor, 
să indice bibliografia utilizată. Această indicare se 
va face în modul următor:

Pentru tratate: numele autorului, titlul lucrării, 
localitatea și editura, anul apariției, volumul, pa
gina.

Pentru periodice: numele autorului, titlul re 
vistei, n-rul, anul, pagina.

11. Toate articolele vor fi semnate de autor. Auto
rii vor indica totodată citeț: numele și pronumele 
complet, adresa, instituția unde lucrează și numerele 
de telefon (instituție sau domiciliu), spre a li se 
putea face comunicări în caz de nevoie.

12, Articolele care tratează rezultate de cercetări 
sau realizări vor purta viza instituției respective.

13. In cazul când li se trimit corecturile, autorii 
sunt obligați să le restitue în termen de maximum 
24 ore, neadmițându-se nicio modificare față de ma
nuscris.

14. Remunerarea articolelor și a desenelor se face 
potrivit tarifului în vigoare.

Abonamentele la periodice se fac numai prin
Centrul de Difuzare a Presei:

BUCUREȘTI, STRADA CONSTANTIN MELE, 14 - Telefon r 5.2S.90
PROVINCIE: LA SUCURSALELE DIN REȘEDINȚELE REGIUNILOR ȘI RAIOANELOR

Tarife pentru > Membrii
A. S. J. T.

Tarif 
general

Gazeta Tehnicianului 303
Revistele Tehnice 493 *220



Desvoltarea rapidă a industriei noastre și 
ridicarea a numeroase cadre noi de tehnicieni, 
pregătite în facultăți tehnice și muncitorești, 
create de regimul de democrație populară, au 
determinat o cerere din ce în ce mai mare de 
ccrți tehnice.

MANUALIL INGINERULUI („HUTTE") apă
rut de curând într'o nouă ediție și care, după 
cum se știe, cuprinde acele discipline tehnico- 
științifice sau părți din aceste discipline, care 
sunt comune tuturor ramurilor de inginerie, re
prezintă o completare a manualelor inginerești 
de specialitate.
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MAREA REVOLUȚIE DIN OCTOMBRIE
A DESCHIS O ERĂ NOUĂ ÎN ISTORIA OMENIRII

La 7 Npembrie 1951 s’au împlinit 34 ani 
de când clasa muncitoare din Rusia, sub 
conducerea lui Lenin și Stalin, a doborît pen
tru totdeauna puterea moșierilor, bancherilor 
și fabricanților, instaurând puterea muncitori
lor și țăranilor pe a șasea parte a globului pă
mântesc.

Popoarele sovietice, oamenii muncii din lu
mea întreagă, oamenii care iubesc pacea, li
bertatea și progresul, prietenii Uniunii Sovie
tice, întâmpină marea sărbătoare, prin muncă 
și speranțe noi.

Popoarele Uniunii Sovietice au străbătut un 
drum glorios, necunoscut încă în istoria ome
nirii, transformânduse într’o mare putere so
cialistă industrială, colhoznică, în care au fost 
lichidate pentru totdeauna exploatarea omului 
de către om, mizeria, șomajul și foametea. In
dustria și agricultura socialistă sovietică asi- 
gwă un nivel de viață economico- culturală din 
ce în ce mai înalt, tuturor oamenilor muncii 
din U.R.S.S.

Conținutul material economic și cultural al 
erei noi, deschisă de Marea Revoluție Socia
listă din Octombrie, strălucește în marile rea
lizări obținute prin luptă și muncă de po
poarele sovietice, în construirea socialismului 
și în uriașele planuri de construire a comu- 

. nismului, a căror realizare a și început. Se ma
nifestă în același timp prin lupta popoarelor 
care se află sub asuprirea colonială și- a po
poarelor dependente împotriva cotropirii și 
asupririi imperialiste, pentru cucerirea inde
pendenței, naționale. Se manifestă prin lupta 
revoluționară a clasei muncitoare, conduse de 
partidele de tip nou, marxist-leniniste, pentru 
sfărâmarea jugului capitalist și lichidarea 
exploatării omului de către om.

Marea Revoluție Socialistă din Octombrie are 
un caracter profund internațional prin tot ce 
s’a realizat. Aportul ei are o însemnătate care 
stă deasupra granițelor de Stat, deasupra deo
sebirilor intre popoare, iar importanța ei inter
națională își are rădăcinile în însuși caracterul 
internațional al. luptei pentru înfăptuirea so
cialismului.

Odată cu Marea Revoluție din Octombrie 
se produc două fapte de o importanță inter
națională cu totul neobișnuită: spargerea .sis
temului mondial capitalist și triumful politic f- al proletariatului. Acest triumf arată că lupta 
împotriva clasei capitaliste, purtată în toate 
colțurile lumii, a izbândit într’o țară și că ea 
poate izbândi deci și în alte țări; în al doilea 

rând, el dovedește că rețeaua mondială a eco
nomiei capitaliste a fost întreruptă șt că poate 
fi înlocuită prin nașterea firească și desvolta- 
rea unei alte orânduiri superioare. Pomină 
dela acest sistem superior socialist, întreaga 
clădire a vieții sociale primește la rândul ei, 
o nouă structurare, o nouă așezare. Relațiile 
dintre oameni, munca oamenilor, relațiile din
tre popoare, se schimbă adânc.

Triumful socialismului marxist-leninist în
seamnă triumful a ceeace este cu adevărat în 
folosul omului.

Izbânda Marii Revoluții Socialiste din Oc
tombrie are importanța internațională de a fi 
deschis o nouă cale în relațiile dintre popoare 
prin crearea condițiilor materiale și morală, 
necesare unor relații pașnice între toate po
poarele din lume, relații puse în practică de 
către Uniunea Sovietică, spre deosebire de 
statele imperialiste. Dela epocala revoluție so
cialistă și până astăzi, lagărul imperialist, 
frământat mereu mai adânc de propriile sale 
contradicții,, pierde în mod treptat puterea sa 
de influență în lume. După al doilea război 
mondial, o serie de state din Europa se eli
berează de dominația fascistă și așează teme
liile unei democrații populare, îndreptată ho- 
tărît spre socialism. Popoarele din Asia, în 
frunte cu marele popor chinez, scutură și ele 
jugul expansiunii imperialiste, lovind în asu
pritori. Popoarele din colonii luptă conștient 
pentru independența și libertatea lor. Lupta 
proletariatului și a lumii progresiste din cele
lalte țări cunoaște azi un grad de ascuțire a 
luptei în măsură să clatine din adâncuri ve
chea orânduire capitalistă.

Din experiența construirii statului socialist, 
care este un exemplu de colaborare frățească 
între națiuni, popoarele celorlalte țări se con- 
v'ing de superioritatea socialismului asupra ca
pitalismului, de justețea și forța vitală a 
marxism-leninismului. Marile succese obți
nute în toate domeniile vieții politice, econo
mice și culturale sunt rezultatele concrete ale 
drumului larg deschis de Marea Revoluție So
cialistă.

Oamenii sovietici sunt călăuziți de forța 
conducătoare a Partidului Comunist Bolșevic, 
a cărui politică o consideră propria lor poli
tică, văzând în ea întruchiparea intereselor 
tor. La baza activității lor economice și cul
turale au stat Planurile Cincinale Staliniste.

Uniunea Sovietică a găsit în sine forțe și po
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sibilități nu numai pentru a-și vindeca rănile 
pricinuite de Marele Război pentru Apărarea 
Patriei, ci și pentru a organiza un nou și pu
ternic avânt al industriei și transporturilor, 
al agriculturii, culturii și bunei stări materiale 
a oamenilor muncii. Astfel s’au manifestat mi
nunatele calități și forțele creatoare ale po
porului sovietic.

Planul Cincinal de după război constitue o 
nouă și glorioasă etapă în desvoltarea Țării 
socialismului victorios, sarcinile respective 
fiind îndeplinite și depășite cu succes.

A fost refăcută industria în regiunile care 
au suferit de pe urmele războiului, s’a resta
bilit și depășit în proporții însemnate nivelul 
global dinainte de război al industriei și a- 
griculturii.

Introducerea cu succes a tehnicii noi a per
mis pe o scară și mai mare reutilarea tehnică a 
economiei naționale și ridicarea nivelului de 
mecanizare a muncilor complexe și a celor care 
cer un mare efort fizic. Paralel cu aceasta, 
progresul tehnic, ridicarea calificării cadrelor 
șl inițiativa creatoare a muncitorilor, tehnicie
nilor și inginerilor, au asigurat creșterea con
siderabilă a productivității muncii. In aceste 
condiții s’a trecut la giganticele construcții ale 
comunismului: centralele hidroelectrice dela 
Kuibâșev și Stalingrad, cele mai mari centrale 
din lume, Canalul principal Turkmen in lun
gime de 1100 km, centrala hidroelectrică dela 
Kahovka, Canalul din Sudul Ucrainei și cel din 
Nordul Crimeii.

Producția de energie electrică a centralelor 
hidroelectrice dela Kuibâșev și Stalingrad va 
fi de 10 ori mai mare decât cantitatea de ener
gie electrică pe care o dădeau toate uzinele 
electrice din Rusia prerevoluționară.

In același timp, mărețul plan stalinist de 
transformare a naturii se realizează cu succes.

Pe când imperialiștii și oamenii de știință 
vânduți lor, fabrică bombe \atomice și ă\te 
mijloace de distrugere în massă a populației, 
oamenii sovietici folosesc forțele energiei ato
mice, descoperirile științei sovietice, în slujba 
grandioaselor planuri de transformare a na
turii, în scopul asigurării unui înalt nivel de 
trai economico-cultural al sutelor de milioane 
de oameni. Știința sovietică a luat un nou a- 
vânt, obținându-se mari progrese in domeniul 
filozofiei, biologiei, lingvisticii, fiziologiei, etc.

Uniunea Sovietică este cea dintâi mare 
putere care nu râvnește la pământul altuia, 

■care n’are scopuri războinice de acaparare im
perialistă. Ea stă în fruntea forțelor păcii, care 
cresc lărgindu-și. baza lor socială prin adera
rea la lupta pentru pace a oamenilor de cele 
mai felurite concepții și convingeri politice. 
Forțele păcii sunt invincibile, deoarece ele cu
prind majoritatea oamenilor doritori de pace 

și progres și au în fruntea lor Uniunea So
vietică. Forțele păcii sunt invincibile pentru 
că în fruntea lor se află acel care a organizat 
victoria socialismului în U.R.S.S., acel a cărui 
învățătură este farul care luminează drumul 
omenirii spre pace, buna stare și progres, ge
nialul învățător și conducător al oamenilor 
muncii din lumea întreagă, IOSIF VISSARIO- 
NOVICI STALIN.

In țara noastră, încadrată hotărît și activ în 
lagărul păcii, oamenii muncii serbează aniver
sarea Marii Revoluții Socialiste din Octom
brie în condițiile libertății dobândite cu aju
torul Uniunii Sovietice și în condițiile luptei și 
muncii pentru realizarea și depășirea primului 
nostru Plan Cincinal de construire a bazei eco
nomice a socialismului în Republica noastră 
Populară.

Aceste condiții stau la baza tuturor realiză
rilor noastre pe plan politic, economic și cul
tural.

Folosind experiența Uniunii Sovietice, par
tidul clasei muncitoare din țara noastră con
duce poporul muncitor spre o viață fericită.

Datorită puternicului avânt politic cu care 
luptă clasa muncitoare pentru realizarea pla
nurilor de Stat în Republica Populară Română., 
producția industrială a întrecut cu mai mult 
de jumătate nivelul antebelic. Șomajul a dis
părut din țara noastră; din an în an sporește 
numărul muncitorilor și funcționarilor ocupați 
în economia națională. A crescut salariul me
diu; asistența socială de care se bucură oame
nii muncii în țara noastră este de neconceput 
într’o țară capitalistă.

Aplicând la țară politica partidului, Statul 
acordă țărănimii muncitoare ajutor în credite, 
unelte de producție, înlesniri fiscale, îmbună
tățind în mod simțitor starea ei economică și 
culturală, prin mărfuri, tractoare, etc., sporind 
producția agricolă în gospodăriile agricole co
lective și îmbunătățind traiul țăranilor săraci 
și mijlocași.

Toate realizările și succesele uriașe obținute 
au fost posibile datorită drumului deschis de 
Marea Revoluție Socialistă din Octombrie, a 
cărei aniversare va da prilej poporului no
stru, ca și oamenilor muncii de pretutindeni, 
să-șl arate adânca recunoștință și dragoste ne
țărmurită față de cei care au deschis era lu
minoasă a socialismului.

Unim și noi gândul și glasul nostru cu gân
dul și glasul sutelor de milioane de oameni ai 
muncii de pe întregul glob, care se îndreaptă 
cu dragoste și recunoștință către Marea Uniu
ne Sovietică și către continuatorul măreței 
opere a lui Lenin, genialul dascăl și prieten dl 
oamenilor muncii de pretutindeni: MARELE 
STALIN.
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TOVARĂȘUL GHEORGHE GHEORGHIU-DEJ





A 50-3 ANIVERSARE A TOVARĂȘULUI 
GH. GHEORGHIU-DEJ

Conducătorul iubit al clasei muncitoare, to
varășul Gh. Gheorghiu-Dej, a împlinit anul 
acesta 50 ani- Născut la Bârlad la 8 Noembrie 
1901, în familia muncitorului Tănase Gheor- 
ghiu, a fost crescut în sărăcie și mizerie astfel 
că a cunoscut exploatarea la care era supusă 
clasa muncitoare prin chiar viața sa și a fa
miliei sale.

înțelegând din frageda copilărie situația cum
plită în care se sbătea viața oamenilor muncii, 
inima sa a început a plămădi încă de pe atunci 
ura neîmpăcată împotriva exploatatorilor și 
dârzenia muncitorească. Silit să-și câștige e - 
xistența dela vârsta de 11 ani, când a început 
să muncească ca zilier la diferite ateliere și fa
brici, și-a ales ca meserie specialitatea de elec
trician pe care a îmbrățișat-o cu toată căldura 
și astfel la vârst^ de 15 ani îl găsim ucenic la 
Câmpina.'

Marea Revoluție din Octombrie, care a sfărâ
mat pentru totdeauna lanțurile regimului țarist 
și cătușele regimului burghezo-moșieresc din 
Rusia, a avut o influență covârșitoare și asupra 
tovarășului Gh. Gheorghiu-Dej. Minte sclipi - 
toare și luptător neînfricat, îl găsim la vârsta 
de 18 ani activând pentru reușita grevelor din 
Valea Trotușului. In acel moment, sub influența 
ideilor lui Lenin șl Stalin, mișcarea muncite - 
rească din țara noastră a luat un mare avânt. 
Flacăra revoluției victorioase aprinzând și inima 
sa, laolaltă cu a tuturor asupriților și exploata- 

ților din România pustiită de războiul imperia
list și jefuită de capitaliștii din țară și de peste 
hotare, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej inițiază în 
atelierele societății de Tramvaie Galați, unde 
lucra, acțiuni muncitorești pentru respectarea zi
le! de muncă de 8 ore și pentru sporirea sala - 
riilor. Aceste acțiuni i-au adus concedierea din 
serviciu. Intrând în serviciul Atelierelor C.F.R. 
Galați, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej continuă 
a fi un agitator și un propagandist înflăcărat în 
rândurile muncitorilor- CFR-iștl, în mijlocul 
cărora, după ce căpătă legătura directă cu orga
nizația de partid și deveni .membru al partidu
lui, a primit sarcina de a organiza o celulă de 
partid. Cu o muncă .încordată, în cea mai a- 
dâncă ilegalitate, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej 
care a fost mutat între timp disciplinar cu ser
viciul la Dej, a organizat după indicațiile par
tidului și pe baza Hotărîrii Congresului al 
V-lea, conferința pe țară a CFR-istllor, care a 
pus bazele tacticii luptelor din Februarie. Miș
carea ceferistă ia astfel o amploare fără prece

dent în întreaga țară. Iar iacă în ziua de 16 
Februarie 1933 regimul burghez a secerat cu 
mitralierele sute de vieți nevinovate, ecoul si
renei dela Grivița avea să răsune încă mult 
timp chemarea la luptă a oamenilor muncii 
împotrivă fascizării țării, pentru o viață mai 
bună. Trimis în fața Consiliului de Război, în 
lanțuri și după săptămâni de schingiuiri fără 
seamăn, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej a rostit 
cuvinte care au alcătuit un nimicitor act de 
acuzare, la adresa călăilor poporului român, 
monstruoasa coaliție burghezo-moșierească.

In închisorile unde a fost aruncat, în urma 
condamnării sale la 12 ani muncă silnică, tova
rășul Gh. Gheorghiu-Dej, împreună cu alți to
varăși de suferință și de luptă, a desfășurat o 
intensă muncă politică și ideologică continuând 
a fi un îndrumător și un conducător al clasei 
muncitoare, în lupta dusă de Partid.

In 1944, după 11 ani de temniță, într’una din 
nopțile dela sfârșitul primei jumătăți a lunii Au
gust, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej evadează din 
lagărul dela Tg. Jiu pentru\a organiza acțiunea 
de răsturnare a dictaturii fasciste antonesciene, 
pentru a pregăti alăturarea poporului nostru la 
lupta glorioasei Armate Sovietice împotriva 
fascismului.

Eliberarea patriei noastre de către eroica 
Armată Sovietică și victoria poporului sovietic 
asupra fascismului au deschis o-nouă epocă în 
istoria noastră, epocă plină de măreție, în care 
poporul eliberat pășește cu pași mari înainte pe 
drumul construirii socialismului. îndată după 
23 August, când ruinelor și pustiirilor lăsate de 
război li se adaugă haosul economic, sabotajul 
capitalist, Inflația, presiunea diplomatică a im
perialiștilor, acțiunea subversivă a bandelor te
roriste, rezistența turbată a claselor exploata
toare, a partidelor burgheze și a soclal-demo - 
orației de dreapta, partidul a ținut în mână si
gură cârma, înfruntând cu curaj furtunile, în
dreptând corabia—cu pânzele întinse—spre o 
viață liberă și fericită. Toate aceste lupte mă
rețe sunt legate de numele tovarășului Gh. 
Gheorghiu-tDej, pe. care evenimentele isto
rice din preajma lui 23 August 1944, l-au găsit 
în fruntea partidului nostru, în fruntea în
tregului popor muncitor.

Împreună cu tovarășii săi din Comitetul Cen
tral, tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej a con - 
dus acțiunea de întărire a unității clasei mun - 
citoare, sdrobind în mod definitiv oportunismul 
în mișcarea noastră muncitorească-
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Partidul, consecvent programului adoptat în 
urma raportului politic al CC. al P.C.R., ținut 
la Conferința Națională a P.C.R. în 1945 de că
tre tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej prin care a a- 
rătat că la baza acțiunii de reconstruire a țării 
trebue să stea refacerea și desvoltarea indus
triei grele, așa cum ne învață Lenin și Stalin, a 
inițiat construirea neîntârziată de uzine de ma
șini grele, de mașini-unelte, metalurgice și e- 
lectrotehnice, peiîtru a rupe în mod definitiv 
cu dependența ide lumea capitalistă.

Dar opera.capitală menită a aduce transfor
marea economică a Republicii noastre dragi și 
fericirea poporului, constă în inițierea și pune
rea în lucru a Planului de Electrificare a țării 
și a primului nostru Plan Cincinal.

Călăuzit de uriașa experiență a Uniunii So 
vietice și cu ajutorul multilateral acordat de 
Marea Țară a Socialismului, Partidul, prin se
cretarul general al Comitetului său Central, to
varășul Gh. Gheor'diiu-Dej, a știut să mobilizeze 
un mare număr de oameni de știință, specialiști 
și tehnicieni în realizarea mărețelor lucrări: Ca
nalul Dunăre-Marea Neagră, Hidrocentrala 
Vladimir Ilici Lenin și Combinatul'Poligra
fic Casa Scânteii. Aceste gigantice lucrări \ 
relevă puternica hotărire a poporului român 
de construire a unei vieți noi, -de apărare a 
păcii.

Prin rapoartele sale politice, care sunt o a- . 
plicare 'creatoare a învățăturilor marxist-lenl - 
niște, la condițiile țării noastre, tovarășul Gh. 
Gheorghiu-Dej a trasat programul concret al 
activității Partidului în domeniile eonomiei, 
culturii,’ științei, instrucțiunii publice, învățân- 
du-ne să luptăm fără odihnă împotriva rămă
șițelor ideologiei capitalismului în conștiința 
oamenilor, prin ridicarea continuă a nivelu
lui ideologic și politic al tuturor oamenilor 
muncii și pentru educarea lor în spiritul in
ternaționalismului proletar. A inițiat mecani
zarea agriculturii și transformarea Patriei 
noastre dintr’o țară agrară înapoiată, într’una 
Industrială și cu o agricultură înaintată, 
după modelul agriculturii sovietice, ca
pabilă- de a produce, prin propriile ei 
forțe, utilajul necesar. A deschis calea cooperă
rii în masă a milioanelor de oameni din țara 
noastră pe toate liniile cooperației. A Inițiat re
forme capitale pentru îmbunătățirea învăță
mântului de toate gradele, precum și pentru 
pregătirea cadrelor de muncitori calificați.

In sectorul forestier, călăuzit de grandioasele 
planuri staliniste de împăduriri și plantare a 
perdelelor de protecție, de irigare a unor teri
torii întinse ca și de eroica luptă a oamenilor 
sovietici pentru stăpânirea naturii, tovarășul 
Gh. Gheorghiu-Dej a trasat poporului muncitor 
din țara noastră sarcina de a reface patrimoniul 
forestier de care se găsesc legate și alte ramuri 

economice, care fără lemn nu numai că nu pot 
progresa, dar în esență nici nu pot exista

In consecință se vor împăduri sute da mii de 
hectare, se va da o îngrijire specială plantații
lor și arboretelor tinere, urmărindu-se amelio
rarea continuă'a condițiilor de-vegetație și de 
desvoltare a pădurilor țării în scopul obținerii 
unei producții mărite calitativ și cantitativ din 
speciile cele mai valoroase, proprii pentru aco
perirea multiplelor și variatelor nevoi ale eco
nomiei naționale și pentru export. Protecția pă
durilor în contra agenților vătămători formează 
un capitol important în cadrul Planului Cin - 
cinai. Lucrările de amenajare, începute în anul 
1948, vor pune capăt haosului ce a dominat în 
trecut în gospodărirea lor. Culturile forestiere 
și în special aceea a plopului repede crescător 
vor juca un rol important în ridicarea producției 
terenurilor inundabile din Deltă și lunca Du
nării- Prin lucrările mari de refacere a pădu
rilor situate în bazinele de interes hidroelectric, 
prin stingerea torenților și alte lucrări de artă 
și silvicultural,? în scopul asigurării stabilității 
barajelor construite și a debitului constant de 
apă în lacuri, se va ajuta mult mărețul plan de 
electrificare a țării. Se vor consolida râpi, se 
vor ameliora terenuri degradate, se va asigura 
prin împăduriri, restabilirea șl menținerea echi
librului în regimul apelor în regiunile de in
teres hidroelectric. Se vor cultiva pepiniere în 
suprafețe de mii de hectare, iar pentru introdu
cerea metodelor de lucru avansate sovietice 
ca și pentru mecanizarea lucrărilor, unitățile 
silvice vor fi înzestrate cu utilaje moderne. Vo
lumul lucrărilor planificate spre a fi executate 
în acest sector, va atinge o amploare necunos
cută încă în istoria silviculturii noastre. In ce 
privește industria lemnului, aceasta se va des- 
volta în sensul folosirii cât mai intense 
și raționale a lemnului. Se vor deschide 
masive forestiere încă nepuse în valoare, se vor 
mecaniza operațiunile de tăiere, mișcare, faso
nare, încărcare și descărcare, ca șî transportul 
lemnului. Se vor construi fabrici de prelucrare 
a lemnului, de placaje, de mobilă curbată cum și 
o fabrică de plăci din fibră de lemn, ce va fo
losi ca materie primă deșeuri de lemn. Se vor 
construi combinate de celuloză .pentru hârtie, 
saci și saci de hârtie, utilizându-se și stuful ca 
materie primă.

întreaga țară este un măreț șantier 
șl tovarășul Gh. Gheorghlu - Dej conducă - 
torul iubit a! C. C. al Partidului nostru, iniția
ză și îndrumează această măreață transformare 
a Patriei noastre dragi.

De aceea, aniversarea nașterii tovarășului 
Gh. Gheorghiu-Dej constitue o- sărbătoare a în
tregului popor, care cu acest prilej îi urează să
nătate și viată lungă pusă în slujba marei cauze 
a Păcii și a Socialismului.
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GOSPODĂRIA silvica

PROBLEMA ESTETICEI PĂDURII ȘI A PĂDURII-PARC, 
IN LUMINA ȘTIINȚEI SOVIETICE

Prof. Arh. Dr. V. CĂRMAZINUIn Uniunea Sovietică, pădurea este mult a- preciată nu numai din punct de vedere indus- strial, ci și pentru ameliorări de terenuri, pentru protecția câmpurilor și pentru transformarea condițiilor climatice, nefavorabile agriculturii, pentru apărarea așezărilor populate, pentru salubritatea centrelor cu populație deasă și pentru contribuția sa la estetica peizajelor largi ale țării.Ca problemă, estetica pădurii aparține atât arhitecturii peizajelor cât și științei culturii și refacerii pădurilor și a gospodăriei forestiere. Inginerul silvic contemporan, trebue să cunoască atât principiile arhitecturii peizajelor, cât și, mai ales, partea care privește silvicultura. Lucru! acesta devine necesar, pentrucă pădurea tinde să aibă un rol tot mai mare în formarea tuturor peizajelor, nu numai în zona geografică a pădurilor naturale, dar în ultimul timp, după hotărîrea istorică a Partidului și a Guvernului Uniunii Sovietice din 20 Octombrie 1948 și în zona geografică a stepei și antestepei. In sfârșit, pădurea intră tot mai mult în zona orașelor, înconjurându-le cu centuri verzi de păduri și păduri-parcuri.Pădurile acoperă coastele munților și cresc bogat pe luncile fluviilor, având rol de protecție.încă din timpul discuțiilor referitoare la stadiul întâi al proiectului de reconstrucție a orașului Moscova, s’a manifestat tendința către arhitectura peisajelor precizându-se însă că arhitectura peizajelor nu înseamnă numai interes pentru iarbă și flori, ci, în primul rând, interes pentru puternicele masive forestiere cu valoarea lor de protecție și de însănătoșire.Din această cauză, nu e nimic uimitor în faptul că în Uniunea Sovietică problema esteticei pădurii există deja de mult și că principiile compoziției și peizajelor sunt studiate de inginerii silvici, inginerii agronomi și arhitecții pei- zagiști.Republica Populară Română are deasemenea probleme mari legate de reconstrucția sau crearea de noi peizaje forestiere: 1) crearea centurii de păduri în jurul Capitalei; 2) împădurirea litoralului ’Mării Negre, cuprinzând sta

țiunile balneo-climatice Mamaia, Eforia, Techir- ghiol, Vasile Roaită, Mangalia și crearea unui ansamblu de peizaje silvice pentru întregul litoral; 3) împădurirea regiunii Canalului Du- năre-Marea Neagră ; 4) crearea, respectiv completarea, parcurilor dendrologice forestiere din Orașul Stalin, Snagov și Satu Mare; 5) înființarea unei rețele mari de perdele de protecție a zonelor secetoase din țară — în regiunea Moldovei, Dobrogei, Bărăganului și Olteniei; 7) sistematizarea și completarea zonei împădu-

Fig. 1. Compoziția pitorească a pădurii ameliorative din 
stepa de piatră {U.R.S.S.).rite în jurul centrului industrial Reșița ; 8) a- meliorarea Văii Dunării, prin împăduriri sistematice și estetice, etc.Va fi foarte bine dacă răspunzând sarcinei sale direct gospodărești, pădurea va putea să-și îmbunătățească încă și calitățile ei estetice, mai ales că reguleie științelor forestiere, în majoritatea cazurilor, coincid cu exigențele esteticei în materie de combinarea speciilor.Arborii și apele constituesc elementul principal, compozițional, al peizajelor. Dist-ingem din acest punct de vedere următoarele peizaje principale: 1) de pădure; 2) de pădure-stepă, sau de parc ; 3) de mal, sau de bulevard și 4) de oază.Fiecare dân aceste peizaje presupune diferite proporții ale maselor de arbori și arbuști pe de o parte, și de spațiu liber între arbori și arbuști pe de altă parte.
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irt peizaje distingem masivele dese de arbori și .arbuști, masivele rare (courbine), grupe de arbori și arbuști și arbori izolati.începând cu secolul XIX și XX, odată cu desvoltarea arhitecturii peizagiste, a început să se acorde multă atenție și problemelor de estetică a pădurii, căutându-se să se racordeze interesele gospodăriei forestiere cu exigențele estetice. ' .In privința esteticei pădurii arhitecții peiza- gîști și inginerii silvici au exprimat trei păreri

Fig. 2. Compoziția -pitorească a pădurii-parc Pavlovsc 
(U.R.S.S.) cu o perspectivă reușită deschisă spre colțul 

pădurii

principale: 1) nu este .admisă tăierea pădurii prin tratamente care degradează în mod evident pădurea ; 2) este necesar să se mențină în păduri poieni bine luminate care înviorează pei- zajul pădurii ; 3) este obligatoriu să se cultive arborete de vârste și specii diferite.Sistemul tăierii rase trebue să fie absolut, interzis, fiindcă acesta calcă toate cele trei condiții de mai sus.Ca o expresie a ideilor avansate în privința esteticii pădurii, prof. A. Scorobogatâi susține sistemul tăierii de arbori separați în masivul pădurii și nu a tuturor arborilor dintr’un teren,spunând că acest sistem este cel mai bun din punct de vedere estetic, oferind următoarele avantaje : distribuirea liberă a plantațiilor, respingerea geometrismului, .locurile pe unde se trece cu tăierea arborilor sunt cât mai puțin evidente. Toate acestea vorbesc în favoarea metodei de mai sus, care păstrează inviolabilitatea unui peizaj de pădure. Amestecul de specii diferite și de arbori de diferite vârste, în cazul acesta, precum șl alternanța de lumină și umbbră, corespund anume intereselor gospodărești în pădure și în parc.La fel și menținerea închisă a marginii pădurii este obligatorie nu numai pentru protecția contra vântului și a uscării solului pădurii, dar și .din punct de vedere estetic. La sfârșitul secolului trecut, Schreder a elaborat asortimentul arborilor, arbuștilor și a tufișurilor, pentru mar

ginea de pădure în condițiile Europei Orientale, incluzând în acest asortiment multe specii cu înflorire frumoasă.In timpul nostru, problema înfrumusețării marginilor de pădure este în plin studiu. Se observă tendința introducerii atât a arbuștilor, care sunt apropiați de flora locală, cât și a plantelor perene.Tufișurile și florile se aleg astfel ca să nu fie necesară o îngrijire deosebită, cu excepția răririi și tăierii la timpul său.Este necesar ca specialiștii în gospodăria silvică să cunoască ideile de bază ale arhitecturii peizajelor, în privința grupării arborilor și a masivelor, a pădurii-parc, sau a parcului. A- ceste cunoșfnțe sunt necesare, mai ales pentru silvicultor, pe măsură ce diferența dintre oraș și sat, dintre industrie și gospodărie agricolă și silvică, se micșorează mereu și tot mai mult. Astfejl.pădurea intră în zona urbană și se tranis- forma în pădure-parc iar principiile compoziției parcurilor trec peste marginea castelelor feudale și a centrelor burgheze urbane și treptat se încadrează în diferite peizaje ale țării, servind întregului popor muncitor.Interesante idei au exprimat teoreticienii din arhitectura peizajelor, în privința grupării arborilor din masive și grupe.Oamenii de știință sovietici au elaborat cea mai clară și cea mai hotărîtă concepție în privința compoziției masivelor de arbori și arbuști.

Fig. 3. Compoziția pitorească a pădurii-parc Pavlovsc 
(U.R.S.S.) cu o grupare de arbori lângă podeț făcută din
Salix (lângă podeț) și Picea + Betula puțin mai 

departe de apă.

Lebedev a exprimat părerea specialiștilor sovietici înmodul următor: Există masive izolate și dependente. Primele au o valoare decorativă proprie, pe când cele dependente' intră în peizaje, ca un element decorativ subordonatMasivele izolate sunt plasate în poieni mari sau formează pete independente în mijlocul plantațiilor, având în vedere varietatea artistică.Compoziția unui masiv mixt nu poate fi mo- 
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riotonâ, ei 'trebue să aibă un joc de lumini și umbre. Masivul mixt este compus din arbori de prima și a doua mărime, din arbori dominați și din arbci pentru margini, sau pentru colțuri expuse.Partea principală a unui masiv este formată din câteva specii înalte. Specia dominantă ocupă centrul masivului, iar restul specilor este plasat în colțuri expuse. Masivele izolate sunt compuse din arbori de aceeași sau de diferite specii. Dacă sunt arbori de o singură specie, este necesară alternanța cel puțin a arborilor de diferite vârste și înălțimi.Intre masiv și alee trebue să se reverse o zonă de gazon cu lățimea de cel puțin 5 m. Arbuștii masivului se plasează în grupuri. Pentru a obține un efect decorativ, sunt necesare specii bogate în frunze și înflorire sezonieră.Pentru umbră, ta anumite locuri, arborii mari sunt plantați în așa fel ca să se formeze o boltă de ramuri.Impresia de adâncime poate fi obținută prin desvoltarea în linie extremă a colțurilor expuse și a locurilor adâncite.In privința alegerii arborilor pentru masive este necesar să ne oprim ceva mai mult, deoarece considerăm .această problemă drept una din cele mai importante.Rezolvarea chestiunii se rezumă ia aceea, ca elementele grupei arborilor să fie unificate în- tr’o unitate generală, astfel ca varietatea să nu treacă într’o diferență prea mare- de forme și de culori, dar nici ca unitatea' să devină monotonă.Să formulăm pe scurt indicațiile privind compoziția masivelor.Masivele trebue să fie compuse din arbori crescuți des cu tufișuri și arbuști dominanți, care să apară din depărtare ca o masă compactă de verdeață. Masivele trebue să fie compuse din una, două sau trei specii de arbori, a căror viață în asociația comună este bine verificată din punct de vedere biologic și ecologic. Cel mai bine este ca în conținutul masivelor să predomine speciile locale indicate de teren și natură.Arborii izolați .au cel mal mare efect estetic; expunerea lor se face pe locurile deschise, pentru ca să fie văzuți mai bine. Dacă „solitarul” este plantat numai ca să se întrerupă monotonia masivului, atunci este bine să reprezinte aceeași specie, cu arborii vecini. Dacă un arbore izolat este plantat doar ca să atragă atenția, .atunci este mai bine ca să fie ales din- tr’o specie deosebită și cu altă formă și coloare decât este masivul.. Varietatea, chiar ‘ în uniformitate, așa încât să formeze „un tot armonic", și un „facies" aparte al peizajului viu.Contururile masivelor, păduricelor, curtinelor și grupelor, trebue să fie pitorești și să pre

zinte o linie variat șerpuită. In plan, rhâfgifiââ fiecărui masiv trebue să prezinte intrânduri și ieșinduri asemănătoare golfurilor și capetelor de maluri ale apelor. Lângă ieșindurile masive, creăm grupe asemănătoare cu insulele despărțite de continent. Lângă ieșindurile grupelor, plasăm arbori izolați, stânci și pietre.Mar gini le masivelor și ale grupelor, pentru trecerea treptată spre poieni, trebue plantate cu arbuști, apoi cu arbori ornamentali și în continuare cu flori perene. In poienile de lângă masive și grupele arborilor, putem crea grupe mici și separate de tufișuri și flori perene.Cu cât este mai mare suprafața unui parc sau unei grădini, cu atât mai simple și mai' monotone trebue făcute masivele, păduricile,curtinele și grupele de arbori. Trecerile deia o com- ziție a speciei spre alta, trebue să fie treptate și armonice. In grădinile mici și squaruri, este admis, într’o măsură mai mare, contrastul trecerii. Insă, în ultimul timp,în arhitectura peiza- jelor este observată 'tendința evitării oricărei diversități prea aspre și a împestrițării, chiar și în grădinile mici și squaruri, mai ales în privința păstrării unei unități a coloritului.In părțile îndepărtate ale parcului, trebue să plantăm numai specii locale obișnuite, complet aclimatizate. In măsura apropierii de locurile mult vizitate, trebue să îmbogățim asortimentul arborilor cu specii din cele mai rare, cu exemplare efectiv decorative și cu plante exotice.Ca și în parcurile mari, în squarcle mici, tre_ bue să predomine arborii unei specii stabile în condițiile ecologice locale.Arborii separați, atât în grupe cât și în masive, numai atunci sunt frumoși, când nu sunt dominați de vecinii lor.Cu cât mai simp'lă este combinarea speciilor pe care a elaborat-o arhitectul peizagist și cu cât mai clar este exprimată imaginea vieții sănătoase a .arborilor, cu atât mal bună și mal clară este impresia masivelor.Când avem câteva specii forestiere — una dintre ele trebue să fie predominantă. In cazul când folosim și nuanțelje înălțimii — ta etaje — atunci ele devin încă un important mijloc plastic al arhitecturii peizajelor și în estetica forestieră a „pădurilor de agrement", îndeosebi.In procesul de lucru a folosit cel mai mult împărțirea înălțimii arborilor și arbuștilor în opt clase. Crodem că această clasificare răspunde cerințelor unui arhitect peizagist, pentru a exprima ideile sale și scopul urmărit.Distingem masive interne, care sunt situate în mijlocul parcului și sunt cultivate cu cea mai mare îngrijire și masive de margine, care au caracterul unei zone de apărare.Cu ajutorul masivelor, se pot împărți spațiile, .astfel ca să se marcheze locurile lipsite de frumusețe, creându-le un fond și apărare contra vântului și prafului.
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Arbuștii și tufișurile crescute în etajul inferior al unui masiv dau acestuia o aparență de desiș compact. In astfel de masive predomină umbra deasă și numai în poieni, în acele „luminișuri de pădure”, trece lumina soarelui-Curtinele sunt locurile din parc, în care se concentrează toată atenția creatoare a unul arhitect peizagist. Ele pot să unifice între ele și masive și pădurici și grupe de arbori izolați. Acestea constituesc terenurile parcului împărțite prin linii somiere, drumulețe și alei prezentând aspectul pădurilor verzi în care potecile deschid priveliștea unui spațiu de cel mai mare efect, cu grupe separate de arbori și boschete (tufișuri). Poienile trebue să fie mărginite în mod pitoresc cu flori perene, care trec treptat dela iarba poienei spre flori. Este o greșeală crearea spațiilor deschise pe care le încărcăm cu plante ocazional plantate, căci în acest mod distragem atenția, surpriza trecătorului și în-

Fig. 4, Compoziție pitorească a pădwii-paTc Baile-Her- 
cui ane (R.P.R.) cu un arbore izolat Sequoya giganteo

D. C. plasat foarte reușit pe partea dreaptă a 
Cazinouluisași estetica, rațiunea creațiilor, în mod natural sau artificial.Grupele de arbori trebue să fie adeseori de o simetrie pitorească unele dintre ele mai mari fiind plasate pe axa echilibrului și cu predominarea lor asupra altora. Nu numai pădurile sau curtinele, dar și grupele de arbori ce le compun nu trebue să. fie împestrițate în privința conținutului speciilor. Este mai bine dacă grupele se compun din două, trei specii, cu predominarea evidentă a uneia dintre ele. Grupele din trei arbori .le compunem dintr’o singură, sau din două specii șî cu plantarea exemplarelor separate pe unghiurile unui triunghiu neregulat. Când avem patru arbori din grupă, unul dintre ei se plantează înlăuntrul triunghiului neregulat, pe unghiurile căruia sunt plantați ceilalți trei. Acest arbore poate să reprezinte nu numai o specie mai marc dar și o specie deosebită. In cazul când avem cinci arbori pe unghiurile unui dreptunghi neregulat, plantăm arbori mici, iar în mijloc, cel înalt, de multe ori de altă specie. Nu e voie să se amestece într’o grupă, arbori regulați cu cei neregulați.Arbuștii iac grupele de arbori și mai fru- 

mdase. Ei compensează goliciunea părților de jos ale tulpinelor, făcând legătura între grupele separate de arbori și trecerea dela arbori sere poiene, gazoane și ansamblele de flori.Numai tufișurile sunt capabile să facă colțl- șoarele parcurilor cu adevărat intime și liniștite și să le dea aspectul unei decorări solemne, a decvate sau a unei delăsări în sălbăticie poetică — prin înflorirea și varietatea formelor lor, deviată dela o geometrizare severă, până la o pitorească lîmprăștiere; ceeace însă nu este de mcomandat, cerând și un ochi foarte atent și g practică îndelungată pentru asamblare din partea arhitectului peizagist, care trebue dublat de un silvicultor și de un horticultor.Tufișul este convenabil pentru terenurile cele mal mici ale zonei verzi. Arbuștii cu înflorire frumoasă sunt de mare efect în ansamblul grupelor unite.Pentru înviorarea grupei pe un timp lung se pot admite și diferite specii de arbuști, care au înflorirea în diferite perioade. In acest caz efectul înfloririi, care durează câteva sezoane, este câștigat în detrimentul efectului de înflorire deasă a grupei întregi, în unul și același timp.Se recomandă ca arbuștii, care sunt frumoși nu atât prin înflorirea lor, cât prin frunzele colorate — să fie plantați ca arbori izolați.Arbuștii tunși se vor găsi plasați în mod potrivit în apropierea clădirii, întrucât au un aspect al formelor care se leagă bine cu formele construcției; deasemenea, în diferite locuri ale parcului sub aspectul unui gard viu sau al unei borduri. După părerea noastră este dăunător pentru peizaj, dacă se tund tufișele în forme, care sunt în contradicție cu structura lor naturală.Unitatea compozițională a arborilor și tufișurilor, a plantelor mari și a tipului de arbori mici, ca și a tipului de flori și iarbă, cum și concordanța lor armon:că în curtine și grupe, constitue una din cele mai caracteristice și cele mai strigătoare probleme ale arhitecturii peizaj elor.In zilele noastre, când se pun bazele construirii socialismului, problema esteticei pădurilor șE a „pădurii-parc” trebue să fie pusă la ordinea zilei și la noi în R.P.R., urmând exemplul Uniunii Sovietice. Astăzi silivicultorul este chemat să studieze principiile compoziției artistice a arborilor și arbuștilor de parc, oriunde utilizarea acestei științe este posibilă : pe mar ginea pădurii. în poieni, pe malul fluviului sau râului, în vârful și pe panta dealului, pe lângă casa silvicultorului, sau la cabanele turistice în munte, dealungul drumurilor, etc. In prezent, colaborarea strânsă a inginerului forestier cu arhitectul peizagist, este stimulată de ideile progresiste, căci pădurea nu este cultivată numai pentru exploatarea și Industrializarea lem
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nului, ci și pentru însănătoșirea poporului și în- frumuisețarea vieții tuturor celor ce muncesc cu mintea șd cu brațele, spre a clădi o viață nouă.,,S:lvotherapia” — cura în pâduri, — pentru combaterea unor maladii incipiente, constitue unul din mijloacele terapeutice sigure, concrete, ocupând un vast capitol în însăși medicina pre ventivă și curativă. Iar apele și pădurile, spațiile și centurile verzi constituesc un capitol de seamă în știința urbanismului.
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Din lucrările Institutului de Cercetări Silvice

LUCRĂRILE DE ACLIMATIZARE A SPECIEI LEMNOASE 
„EUCALYPTUS VIMINALIS LABILL“

Ing. ȘT. TURCELEANU și Hori. T. COCALCTNevoile crescânde în produse lemnoase, ale economiei naționale impun silviculturii sardinia dc a se preocupa de noi surse, pentru acoperirea lor.Acest lucru se poate realiza, prin culturi întinse de specii valoroase autohtone și prin introducerea de specii noi, care nu cresc spontan în țara noastră, dar care, odată aclimatizate, pot contribui la mărirea producției forestiere și Ia deservirea economiei naționale cu noi produse.In acest scop, s’au început și în țara noastră încercări de aclimatizare a mai multor specii lemnoase exotice ca: Quereus borealis Michaux, 
Juglans nigra L, Juniperits virginiana L, Pseu- 
dotsuga taxifolia Britt, etc., obținându-se rezultate destul de mulțumitoare. N’am mai enumerat pe Robinia Pseudaccacia L și Morus alba L, căci aclimatizarea lor este încheiată.In ultima vreme s’a încercat introducerea în cultură, a unor specii de climă mai caldă, cum sunt speciile de Eucalyptus.Genul Eucalyptus aparține familiei Myrta- ceae și cuprinde peste 600 specii șî varietăți, in

clusiv numeroși hibrizi, care cresc în stare spontană în Australia și în unele insule învecinate ca Tasmania, Noua Guinee, etc.In Australia, arealul de răspândire al genului Eucalyptus este foarte mare și cuprinde stațiuni foarte diferite din punct de vedere edafo- cîimatic. In majoritatea lor, speciile de Eucalyptus sunt specii de lumină și căldură, care în optimul lor de răspândire, ajung peste 100 m înălțime și peste doi metri diametru la 1,30 m dela sol.Lemnul lor are întrebuințări multiple, iar coaja și frunzele conțin substanțe tanante și substanțe întrebuințate în industria farmaceutică. Frunzele sunt persistente și odorante. Iar perioada de creștere se prelungește până toamna târziu (la stațiunea noastră, s’a observat încetarea creșterii la Eucalyptus viminalis Labili, la data de 7 Decembrie 1950).Dintre speciile rezistente la temperaturi mai «căzute decât cele întâlnite în mod obișnuit în legiunile cu climă tropicală și subtropicală, în U-R.S.S. a dati rezultate bune Eucalyptus vimi
nalis Labili. Această specie lemnoasă fusese 
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Introdusă în Rusia mai de mult, in mod izolat, dar numai sub regimul sovietic i s’a acordat o atenție mai mare, datorită calitățiloi ei. Astei s’au creat arborete întregi de Euculyptus vi- 
tninalis, pe litoralul caucazian al Mării Negre, iar acum, procedându-se după învățătura miciu- dnistă, se lucrează la împingerea culturilor mai sure Nord și în regiuni mai uscate, ca Ucraina yi Republica Moldovenească.Marii noștri vecini și prieteni din Răsărit, în dorința de a ne ajuta în munca de refacere a pădurilor noastre, prin introducerea de specii noi. repede producătoare de lemn, anul trecut ne-au trimis sămânță și puieți de Eucalyptus 
viminalis. Stațiunii experimentale I. C. E. S. „Snagov“ i s’au repartizat circa 60 g sămânță șî 15 puieți în vârstă de 1 an.Lucrările de cultură au decurs în modul următor :Semănarea s’a executat la 4 Martie 1950, în răsadniță caldă, punându-se bălegar proaspăt, de cal, în grosime de <50 cm, peste care s’a pus un strat de pământ de 15 cm grosime și având următoarea compoziție; 50% pământ negru, 25% pământ de litieră și 25% nisip de râu. Temperatura în răsadniță s’a menținut între 18°C și 28<1C.S’a semănat în două variante ;a) în rânduri adânci dela 1 cm și distanțate la 10 cm între rânduri;b) prin împrăștlere.Răsărirea ai avut loc între 20 și 25 Martie și a fost mai bună la varianta a doua.In timpul zilei Ii se dădea aer prin ridicarea geamurilor răsadniței, atunci când temperatura tn răsadniță trecea de -ț-28°C, iar în timpul nopții, geamurile erau acoperite cu rogojini pentru menținerea căldurii.La 5 Aprilie 1950, când puieții aveau 2—3 perechi de frunze, pe un timp noros, s’au re- picat în ghivece de pământ ars. cu diametrul de 6—7 cm, în ghivece punându-se pământ de aceeași compoziție ca și la semănat. După re- picare, în aceeași zi, ghivecele au fost plantate în răsadnițe calde dinainte pregătite în modul descris mai sus.Timp de trei zile după plantare, puieții au fost ținuți acoperiți cu geamuri și rogojini, iar după aceea li s’a dat zilnic lumină, apă și aer, prin înlăturarea rogojinilor și ridicarea geamurilor în timpul zilei și prin udarea lor când pământul din ghivece manifesta semne de uscare*La 15 Mai, când puieții din ghivece aveau înălțimea de 20—25 cm, s’au înlăturat complet atât rogojinile, cât și geamurile răsadniței. La 1 Iunie, puieții aveau înălțimea de 25—30 cm.S’a continuat cu udatul lor, ori dc câte ori a fost nevoie.La 8 Iunie, pe un timp noros, s’a efectuat transolantarea puieților din ghivedelei de 6—7 cm diametru în ghivece de 12—14 cin. menți- 

nându-se și în noul ghiveci pământul care a fost în ghiveciul mic și adăugându-se pământ cu aceeași compoziție, ca la primul repicaj, la ghivece. Ghivecele au fost plantate în răsadniță rece, bine udate și umbrite cu rețea de trestie.La 1.5 Iunie, reîncepând creșterea, s’au ridicat umbrarele de trestie. Până ia 30 Iunie, puieții au ajuns înălțimea de 40—50 cm.La 10 Iulie, puieiții s’au tutorat, s’au scos din răsadniță și s.’au plantat cu ghivece cu tot, în șanțuri pe două rânduri în așa fel ca ghiveciul să fie acoperit cu un strat de pământ de 2 cm grosime. Plantarea în șanț s’a făcut, ghiveci lângă ghiveci, iar după plantare s’a udat bine. Nu s’au făcut umbrare. In timpul verii s’au executat lucrări de întreținere constând din pliviri, prășiri și udat moddrat, adică numai atunci când pământul manifesta semne de uscare, aceasta pentru a nu forța prea mult creșterea puieților în dauna lignificării.La 7 Octombrie 1950, când temperatura minimă din timpul nopții ajunsese la —1,5°C, iar dimineața solul era acoperit cu un strat gros de brumă, o parte din ghivecele cu puieți de Eucalypt au fost transplantate, într’o groapă special amenajată acestui scop, având următoarele dimensiuni: 8 m lungime, 1,60 m lățime și 1 m adâncime. Deasupra gropii s’au pus două rame de răsadniță, pentru a se acoperi cu geamuri în caz de nevoie. Cu ocazia plantării în groapă, care fi’a făcut ghiveci lângă ghiveci, s’au tăiat toate rădăcinile ieșite din ghivece. Plantatul în groapă s’a făcut în rânduri de ghivece, lăsându-se coridoare la fiecare 4 rânduri, pentru aerisire și pentru a se putea circula între rânduri. La peretele sudic s’a lăsat, deasemenea, o potecă de 40 cm, tot în .acest scop. Acest procedeu l-am folosit, pentru a putea proteja mai bine, împotriva înghețului și gerurilor, cel puțin o parte din stocul de puieți obținuți, 'având *?n vedere condițiile climatice — uneori mai .aspre — dela stațiunile noastre, urmând ca la restul de puieți să aplicăm alte procedee.Intre 7 și 31 Octombrie, în fiecare dimineață cu brumă, s’au făcut fumuri și s’au stropit cu apă, atât puieții plantați la groapă, cât și cei rămași afară, pentru a Ie proteja vârfurile (care erau încă erbacee) împotriva brumei și a înghețului, căci temperatura a scoborît in unele nopți până la —(la sol). Prin a- ceste măsuri s’a asigurat reîncălz’rea treptată a lujerilor brumați, stratul de fum și de apă, împiedicând razele solare să cadă direct pe lujeri.Datorită lucrărilor arătate mai sus, organismul puieților de eucalipt a fost supus unei a- daptări treptate la temperaturi scăzute, astfel că în decursul lunii Noembrie 1950, deși temperatura a scăzut dc multe ori sub —8aC, totuși 
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puieții nu au suferit, cu toate că nu li s’a mai dat niciun mijloc de protecție.La 4 Noembrie 1950, din puieții rămași afară, s’au transplantat 45 bucăți la ghivece mai mari (până la 18 cm diametru) și s’au așezat lângă peretele Sud-Vestic al clădirii-reședință a stațiunii pentru a se folosi acest adăpost lateral și a se urmări efectul ce-1 va avea asupra desvoltării puieților.La 30 Noembrie 1950, creșterea continua la toti puieții de eucalipt, însă încet (circa 1 cm la 2 zile), pentru a se opri complet între 7 și 8 Decembrie.La data de 21 Decembrie, s’au luat ultimele măsuri de pregătire pentru iernat a puieților rămași afară, învelindu-se cu coceni de porumb, cu papură și acoperindu-se cu glugi de nuiele, conform instrucțiunilor primite. Cu toate aceste măsuri de protecție și cu toate că temperaturile n’au fost prea scăzute, totuși partea aeriană dela toți cei 40 eucalipți plantați Ia locul definitiv, a suferit și am fost nevoițl să-l recepăm la 15—20 cm dela colet, adică de unde au început să pornească. S’au prezentat mai bine ac ii a care drept protecție n’au avut decât co- șurile-glugi confecționate din nuiele.Puieților din groapă li s’au pus geamuri care se ridicau în fiecare zi fără ger, pentru aerisire și adaptare la temperaturi scăzute.La 3 Ianuarie 1951, temperaturile scăzute arătând tendința de continuare, pentru a nu expune puieții așezați lângă peretele sudic al stațiunii unor valuri prea puternice de frig, au fost mutați într’o cameră, unde li s’a asigurat o temperatură .aproape constantă (între 2"C și 6°C) Acești puieți au stat în cameră, până la 28 Ianuarie 1951, când au fost scoși și așezați iarăși la adăpostul peretulu: sudic. Puieților așezați în groapă, li s’au luat geamurile și ro- gojinele în intervalul de timp 3 Ianuarie — 28 Februarie, ori de câte ori tempera tura a fost mai puțin scăzută decât —10°C. Cea mai scăzută temperatură din iarna 1950/1951, la stațiunea noastră a fost de —14aC, în noaptea de 31 Decembrie 1950, spre 1 Ianuarie 1951.Temperaturi mai scăzute de —10°C, au mai fost și în zilele și nopțile de 1, 2, 3 și 23 Ianuarie, 2 și 12 Februarie, precum și în nopțile de 23 și 12 Martin când puieții de eucaliipt erau plantați la locul definitiv, dar nu au suferit niciun fel de vătămare.Plantarea la locul definitiv s’a executat la 14 Martie 1951, atât pentru puieții protejați cu coceni cât și pentru cei de lângă peretele sudic și pentru cei dela groapă.Locul de plantare a fost ales într’o porțiune a grădinii dendrologice în care pădurea (șleau de câmpie) a fost defrișată în toamna 1950. In timpul iernii 1950/51 s’a executat desfundarea la o singură casma și scosul rădăcinilor. Terenul are o ușoară înclinare spre Sud- Est (circa 7aC) și este înconjurat spre Est-Sud 

și Vest, de peretele, vertical al pădurii ramase în picioare (la o distanță medie de 40 m de locul de plantare). In primăvară, terenul a fost din nou nivelat și curățit de resturile de rădăcini.Plantatul s’a făcut în modul următor : ghive- cele cu puieți au fost transportate la locul de plantare și distribuite po rânduri la distanța de 1 m pe rând și 1,50 m între rânduri, după care puieții au fost scoși cu grijă din ghivece și plantați în gropi de 30 cm/30 cm/30 cm, cu balotul de pământ avut în ghiveci. După plantare s’au udiat bine, s’au tutorat și s’au mu- șuroit în jurul coletului, în scopul menținerii umezelii în pământ și pentru a-i proteja contra unor eventuale geruri târzii. Această precauție s’a dovedit necesară, căci în zilele de 23— 24 Martie temperatura a scăzut până la —10aCIn momentul plantării ’a locul definitiv, puieții aveau înălțimi ce variau între 1 m și 1,80 m. Primele crejștdri noi au fost semnalate între 4 și 10 Aprilie 1951. Intre 14 Martie și 10 A- prilie, puieții au suportat câteva nopți cu brumă groasă dar au rezistat, păstrându-și folia- jul persistent.Lucrările de întreținere ce s’au efectuat după plantare până în prezent, au constat din pra- șilă, udare și tutoraj. Procentul de prindere este de 95% la puieții care au iernat în groapă și de 30% la puieții care a,u iernat în cameră sau au fost protejați cu coceni. Aceștia din urmă au fost recepați, așa cum s’a arătat mai sus.In prezent, plantația de eucalipt se prezintă bine, puieții având înălțimea de 1,80—3,30 m. Creșterile din acest an (până la 5 August 1951) sunt de 1,10 m—1,50 m. Diametrul la colet variază între 2 cm și 3 cm. Puieții recepați în urma degerării, au înălțimea de 1,30—2 m.Până aici am arătat lucrările executate cu puiețir de eucalipt obținuți din sămânța semănată Ha răsadniță. In același timp la stațiunea noastră s’a executat și o semănătură experimentală directă, în teren liber, semănându-se 10 g sămânță eucalipt într’un strat obișnuit de pepinieră, în fața clădirii stațiunii.Semănarea s’a executat la 3 Mai 1950 pe rigolă, la 5—10 mm adâncime, rigolele fiind distanțate între ele la 20 cm. Răsărirea a avut Ioc între 13 și 15 Mai, iar procentul de răsărire a fost mai mare decât la ambele variante făcute în răsadniță, ceaiace a făcut ca ipuieții răsăriți să aibă o desime foarte mare și mulți dintre ei să rămână subțiri. Acestor puieți în afară de udare, nu li s’a mai dat niciun fel de îngrijire sau protecție. La începutul iernii când li s’a o- prit creșterea, parte din ei aveau 1,30 m înălțime. La 21 Decembrie 1950, o parte din puieții rezultați din această semănătură, au fost scoși și puși la șanț, după ce li s’a aplicai toaletajul obișnuit puieților. La 28 Februarie 1951, au fost scoși dela șanț și plantați la locul definitiv. Procentul de prindere este foarte slab (10%', 
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ceeace ne arată că eucaliptul este foarte sensibil la transplantarea fără pământ la rădăcină.Restul de puieți a fost lăsat pe loc fără a i se aplica vreun mijloc, ide protecție în cursul iernii. Vegetația acestor puieți a reînceput între 1 și 10 Aprilie 1951, seva urcându-se până la 15—20 cm dela sol, iar la un exemplar, s’a urcat până la 1,15 m dela sol. După 10 Aprilie 1951, părțile uscate au fost retezate.In prezent, puieții se prezintă foarte bine, cu creșteri active, la 5 August 1951, având înălțimea de 1,50—2 m..Stațiunea noastră experimentală a mai primit la 11 Aprilie 1950, un număr de 15 puieți de 
Eucalyptus viminalis Labili din U.R.S.S., prin Direcția Regională silvică București. Puieții a- veau pământ la rădăcină, menținut cu ambalaj de mușchi de pădure și aveau 20—25 cm înălțime. Au fost plantați imediat în ghivece de 12 cm diametru, iar ghivecele așezate în răsadniță caldă. La 13 Iulie 1950, au fost plantați la locul definitiv, fără ghivece, cu balotul de pământ din ghiveci. Cât timp au stat la răsadniță au fost udați și pliviți, ori de câte ori a fost nevoie. In momentul plantării la locul definitiv, aveau înălțimea de 58—68 cm.In timpul iernii, au fost protejați cu glugi de nuiele, cu coceni și cu papură, conform instrucțiunilor de protejare primite.La acești puieți, vegetația a reînceput între 1 și 10 Aprilie 1951, dar cum părțile aeriene erau uscate, au fost recepați deasupra coletului. Vegetația lor în prezent e mai slabă decât la puieții obținuți din sămânță la stațiune.

Concluzii. Din 'lucrările arătate, putem trage următoarele concluzii, privind cultura eu- 

caliptulud în primul an, precum și aclimatizarea exoticelor în general:1. Cea mai bună metodă de producere a puieților de eucalipt este de a se semăna afară direct, pe la începutul Hunii Mai, când pământul se încălzește până la 14°C—16°C. Semănatul în răsadnițe sau sere, pe lângă că este costisitor și cere cunoștințe deosebite, obișnuește puieții cu mediul de răsadniță sau seră și-i face sensibili la schimbările ulterioare în condițiile mediului.întrucât puieții de ouealipt sunt foarte sensibili la transplantare, mai ales când aceasta se face fără balot de pământ la rădăcină, recomandăm semănarea directă .a eucaliptulu la locul definitiv de cultură.Nu recomandăm tutorarea puieților de au- calipt, fiindcă am constatat că puieții netutorați se mențin și singuri în poziție verticală, în timp ce puieții tutorați de tineri, dacă-i lipsim de tutori, nu .se pot menține în poziție verticală.2. Lucrările arătate verifică și câteva principii de aclimatizare a exoticelor cu aplicare generală :Se verifică încă odată teza miciurinistă în sensul că: atunci când pornim la aclimatizarea unei specii exotice, trebue să începem dela sămânță. Astfel, puieții obișnuiti din sămânță, la stațiunea noastră, s’au dovedit mult mai rezistenti dacât puieții obișnuiți în alte condiții de sol și climă și transplantați după aceea la noi. Atunci când unei esențe exotice i se aplică mijloace de protecție, acestea trebue aplicate cât mai rar și treptat, punând cât mal mult posibil organismul plantei în situația de a căuta să se adapteze prin mjloacele sale proprii noilor condiții de viață. Cocoloșirea nu poate decât să dăuneze scopului urmărit-
Midk. C. nypHEJIEAH H CaAOB. T. KOKAJ1KV:
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PROBLEMELE RECOLTĂRII SEMINȚELOR DE MOLID
Ing. AURENT MAȘCANNecesitățile mari pe care le avem de semințe de rășinoase, cum și fructificația abundentă din aceat an la molid și brad, care poate satisface pe deplin .aceste necesități, ne p.un o serie de probleme, de rezolvarea cărora depinde asigurarea recoltării unor cantități mari de semințe.Din fructificația anului acesta trebue să asigurăm toate necesitățile programului de împăduriri, fixat prin Planul Cinicinal, pentru anii 1952—1955, întrucât, — cunoscând periodicitatea fructificației la aceste esențe, — nu mai putem conta- pe un an de sămânță în acești ani. Problema recoltării semințelor de molid din toamna aceasta este problema asigurării seminței de molid pentru împăduriri în următorii 3-4 ani și eventual problema formării unui stoc excedentar pentru export.La rezolvarea unora din aceste probleme doresc să contribui cu cunoștințele dobândite în practică.1. Problema determinării perioadei optime de 

recoltare, mai ales la rășinoase are o importanță deosebită. De alegerea ei depinde în bună parte calitatea și cantitatea seminței pe care o vom putea recolta. Așezând această perioadă prea de vreme, suntem expuși .a recolta, la început, semințe crude, în care embrionul nu și-a luat încă forma definitivă, ori nu și-a terminat încă acumularea materiilor hrănitoare, deci sămânța va fi incapabilă să germineze și să hrănească plantula care eventual .ar porni. In cazul când se întârzie cu recoltarea, vom fi siliți să .intrăm cu culegerea în toamnă târziu sau chiar în iarnă, cu riscul de a pierde o bună parte din recoltă din cauza diseminării și din cauza intemperiilor, care, la munte, în zona rășinoaselor vin devreme. Lucrătorii, în ploi reci, vânturi, ninsori, la temperatură scăzută, nu pot rezista la munte, în vârful arborilor, ca să adune conuri. Va trebui deci să renunțăm la recoltare, fără să fi strâns toate semințele.Cunoașterea biologiei plantei și a seminței ne ferește de a ne pripi, sau de a întârzia la recoltarea semirîțelor.In timpul vegetației, în plantă, se produc continui mișcări. Materiile hrănitoare anorganice, diso'lvate în apă, luate din sol, sunt împinse de către rădăcini spre frunze; aici, sub efectul razelor solare, sunt transformate iîn materii organice și transportate în diferite părți ale plantei.La începutul perioadei de vegetație, materiile organice astfel formate sunt folosite la îngro- șarea trunchiului și la creșteri în înălțime, cu semne evidente pe arbori.In a doua jumătate a perioadei de vegetație, 

când creșterile s’au redus ori s’au oprit total, materiile organice asimilate sunt îndreptate a- cum spre semințe, cu semne evidente de creșterea semințelor în dimensiuni. Dovada cea mai evidentă o avem la ghindă, care, .până spre mijlocul lunei Iulie abia se vede în cupulă, pentru ca dintr’o dată să înceapă să crească și să a- jungă să fie complet desvoltată ca mărime, până la mijlocul lunii August.Aceasta ar fi prima fază a desvoltării semințelor : faza creșterii.Sămânța de molid e formată în această fază dintr’o materie de aspect gelatinos, care cedează ușor, sub presiunea degetelor.Transportul materiilor organice, din frunze spre semințe, se face în stare dlsolvată; modul depunerii și procesele fiziologice, care se pețrec la formarea semințelor, nu sunt încă bine cunoscute ; numai asupra transformărilor chimice s’au-făcut mai multe cercetări.Noi știm că transformările care se petrec în sămânță lasă .anumite semne care se pot percepe la o atentă examinare.Materiile care circulă în stare, fluidă, în momentul formării și desvoltării seminței, se depun pierzând din lichidul care le-a transportai până la sămânță. Pierderea umidității se continuă în mod simțitor, însoțită fiind de transformări chimice și fizice ale materiilor adunate în sămânță. E perioada procesului de formare a substanțelor hrănitoare (amidon, grăsimi, albumină). Sub efectul acestor transformări și acumulări, sămânța care la început a fost moale, devine mai densă, iar miezul care înainte era plastic, devine acum granulos. Embrionul care înainte nu s’a putut distinge din masa miezului, și-a format acum complet contururile și învelișul începe să se lignifice. Este 
faza coacerii seminței.In această fază, la molid observăm că miezul seminței devine dens, culoarea, din allb-gălbui, devine galben de ceară, mai apoi brun, care sa întunecă tot mai mult până ce devine brun-ne- gru. învelișul se lignifică.Fază de coacere la molid s’a terminat atunci când pericarpul s’a lignificat și a devenit brun- negru. Această fază a coacerii se termină tocmai la sfârșitul toamnei, spre începutul iernii. Nu putem aștepta însă această definitivare a coacerii, cu conurile pe arbori.Trebue; să găsim acel moment când sămânța nu mai suferă dacă nu este în contact cu circulația sevei, căci și-a terminat acumularea din sevă a materiilor de care a avut nevoie și când, fără a mai acumula, a trecut la faza transformării materiilor deja acumulate. Din acest moment, sămânța poate fi desprinsă de arbori, ur
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mând ca definitivarea coacerii să se termine în magazia de semințe.Din practică, am constatat că acest moment coincide cu momentul când sămânța de molid a început să-și schimbe culoarea din galben de ceară, âni brun- Această schimbare de -culoar-a se începe de'la baza seminței și se propagă în sus, către vârful ei.Deci când, din cercetările de pe teren, constatăm că .a apărut la baza seminței, culoarea maro, putem începe recoltarea conurilor.Am trecut prin uscătorie semințe culese cu indicațiile ide mai sus și am constatat că după trecerea unui anumit timp și ele au devenit tot atât de intens colorate ca și cele culese după definitivă coacere, iar procentul de germinare n’a diferit cu nimic, dovadă ca maturizarea se poate definitiva în magazie.Fixând acest termen pentru începerea recoltării conurilor, se câștigă iun timp foarte prețios. Putem chiar să terminăm cu toată recoltarea până când vin intemperiile toamnei,Urmărind aceste indicațiuni, odată cu începutul lunii Septembrie trebue să începem zi ds zi cercetarea conurilor, mai ales in versanții sudici și la limita inferioară a rășinoaselor.A întârzia începutul recoltării conurilor, înseamnă a lucra cu randament scăzut, scump și în nesiguranța executării planului,2. Problema păstrării conurilor culese. Conurile când se culeg sunt verzi, la început; abia mai târziu încep să se coloreze în acel brun caracteristic culorii conuriOor.Conurile culese continuă și ele să-și definitiveze procesul de coacere. Coacerea este însoțită de eliberare de apă. Apa eliberată se depune pe suprafața conului sub formă de sudoare. Transformările care se petrec, în con și sămânță, la coacere, mai sunt însoțite și de ridicarea temperaturii care la un con nu se observă, dar așezate în grămadă căldura se acumulează și se ridică atât de mult, spre interiorul grămezii, unde aerisirea nu se face, încât devine perceptibilă dacă se vâră mâna în grămadă.Această căldură și umiditate din evaporare, în interiorul, grămezii, formează condiții foarte prielnice pentru instalarea și desvoltarea diverselor ciuperci, care tind să descompună materia organică ; începe putrezirea; urmată de distrugerea embrionului din sămânță. Acest fenomen se petrece chiar dacă în afara grămezii, temperatura s’a redus sub zero grade.Vedem deci pentru ce conurile culese trebue depozitate,nu în grămezi, nici în straturi groase, ci în straturi întinse în care aerul se poate mișca spre a se primeni încontinuu. Prin această mișcare se ridică apa din evaporare și se oprește acumularea căldurii.. înființarea dle depozite aerisite în care se favorizează formarea curenților, trebue să formeze 

preocuparea noastfă tn perioada premergătoare începerii culegerii conurilor. In aceste depozite, conurile trebue să fie ferite de ploi, de zăpezi, dar tot atunci bine aerisite, deci trebue să fie acoperite deasupra și lateral în așa fel, încât pe lângă permiterea pătrunderii și favorizării circulației dc aer, să nu intre spre interior apa din ploi și zăpadă. jTrecerea conurilor prin uscătorii durează toată iarna. In cazul când avem cantități mari recoltate, depozitarea conurilor poate să fie mai de lungă durată, de 5 — 6 luni și chiar mai mult.Spre a se depozita 10 hl conuri în straturi de 20 cm grosime, suprapuse pc etajere, se cere o magazie de circa 5 m3 volum ; la 1 000 hl, 500 ms; iar la 10 000 hl conuri, magazia va fi de. 5 000 ma. Se vede deci că avem nevoie-de încăperi mari. 'Magaziile existente nu sunt suficiente spre a cuprinde toate conurile pe care le vom recolta în toamna aceasta. Spre a construi altele noui până la volumul conurilor pe care le vom recolta în toamnă, nu ne putem gândi. Nu se pot angaja cheltueli atât de mari la înființarea unor depozite care sunt folosite într’o perioadă foarte restrânsă de 3 —‘6 luni, dar și aceasta are loc odată în timp de 3 — 4 ani. Trebue căutate alte soluții.Soluția este de a se identifica pe teren, în jurul uscătorilor, sau în apropierea terenurilor de recoltare, toate încăperile care nu sunt ocupate în acest timp cum sunt: șurile, grajdurile, cabanele, stânele, casele nelocuite, podurile lor și podurile cantoanelor de locuit, magaziile, șo- proanele și toate spațiile acoperite din incinta fabricilor de cherestea, spre care transportul conurilor este înlesnit prin c.f.f.-urile existente.In toamna această, în jurul pădurilor, să nu rămâne nici o clădire goală și niciun pod de casă neumplut cu conuri. Pentru a mări capacitatea magaziilor spre a cuprinde conuri în straturi întinse, se vor Improviza etajere din stinghii din lemn rotund. In aceste depozite vom păstra conurile până ce le vine rândul spre a fi trecute prin uscătorii, sau chiar până ce vin căldurile de primăvară, — după cum vom vedea mai la vale.3. Problema scoaterii semințelor din conuri. Această problemă este rezolvată, acolo unde există uscătorii. Unde nu avem Uscătorii, le vom improviza în felul următor:Se caută două camere alăturate, de preferință una mai spațioasă, în care să se instaleze o sobă special construită și etajerele pentru conuri, iar în cealaltă urmând să se facă manipularea conurilor scoase din uscătorie.Soba se construește d:n tablă neagră de 1 mm grosime. Are formă prismatică dreptunghiulară cu baza 62/58 cm, înălțimea de 38 cm. Pi- coarole din fier cornier cu înălțimea 20 cm.Pe fața de 62/38 cm se aplică oblic în sus un canal a cărui secțiune transversală este de 
18



35/28 cm, iar lungimea 55 cm. La extremitate se închide cu o ușă potrivită și prevăzută cu găuri pentru ventilație, a căror deschidere se poate regla. De acest canal avem nevoie pentru a alimenta prin el sob.a din camera vecină; în acest scop se străpunge cu el peretele despărțitor. Se montează oblic pentru a împiedeca sborul scânteilor înafară și a ușura turnarea conurilor în sobă.Latura superioară a sobei de 62/58 cm se construește în formă de trunchi de piramidă cu vârful adunat într’un cilindru cu diametrul de 15 cm. Din acest cilindru, imediat deasupra sobei, pleacă în două direcții opuse burlanele de 10 cm diametru.Burlanele se conduc pe lângă pereți în așa fel încât înconjoară tot interiorul camerei și se unesc din nou în fața coșului tot într’un cilindru (de 15 cm diametru) prin care intră în coș.Ferestrele camerei se izolează bine, se menține o singură ușă. Burlanele de pe peretele cu ușă trec și continuă să rămână deasupra ușii.Burlanele suspendate pe cârlige potrivite, conduse pe lângă cei patru pereți, măresc considerabili, suprafața de încălzire și intensifică mișcarea aerului cald spre interiorul camerei unde sunt instalate etajerele cu conuri.■In interiorul sobei, paralel cu laturile ei și la 3 cm depărtare de el se trag câteva rânduri de fier balot de 30/1 mm. Aceste centuri vor avea menirea să fixeze cât mai bine căptușala din interior. Pentru a se putea căptuși cu ușurință, latura superioară este demontabilă.Soba se căptușește spre a-î mări trăinicia și putereța de a reține, călldura. Căptușala se face din pământ argilo-nisipos bine frământat cu apă și din bucăți de țigle ori cărămizi. Căptușită, se lasă să se usuce fără foc, crăpăturile, ivite prin uscare se umplu din nou și se ten- cuiesc cu mortar de pământ argilos.Soba este, joasă. -Burlanele se caută a fi conduse tot la această înălțime, pentru a încălzi cât mai de jos, stratul de aer, care se ridică apoi în spre partea superioară a camerei. In acest drum străbate stratul de conuri de 10 cm grosime de pe etajere, luând cu el umezeala din conuri. Pentru a favoriza această mișcare și spre a lăsa să se evacueze aerul încărcat cu apă, în tavan se fac deschideri care se pot regla. Aceste deschideri, potrivit făcute, vor servi la încărcarea rafturilor cu conuri.Prim dtspozifivul-canal dfeîa sobă și prin deschiderile din tavan, dorim a reduce cât mai mult - circulația în camera de uscare.Pentru confecționarea unei sobe avem nevoie de:2 bucăți foi table 1 000/2 000 mm circa 32 kg, 2,50 kg fier cornier 25 mm pentru picioare; 10 ml fier balot 30/1 mm;1 bucată grătar circa 2,50 kg.Costul total (manoperă, material, impozite). 

este de 6 500 lei/buc. Cantitatea de burlane depinde de mărimea camerei.Coșul clădirii trebue revizuit pentru a ne feri de surprize neplăcute. Se înfundă toate crăpăturile. Coșurile care se termină sub nivelul coamei acoperișului, trebue să fie înălțate, cu burlane anume făcute pentru exterior, prevăzute cu dispozitivul numiți „cocoș”, spre a opri curenții de aer descendenți. Coșul înalt are tiraj (curent) mai puternic. Încălzirea făcându-se cu conuri care conțin rășină, pentru ardere completă șl intensă, rășina are nevoie de oxigen mult, deci trebue căutate mijloace de a favoriza formarea curenților de aer din sobă spre exterior.In regiunea în care se lucrează la uscarea conurilor, în majoritatea cazurilor, casele sunt construite din lemn. Trebue luate toate măsurile spre a preîntâmpina incendiile. Una din ele este izolarea pereților din jurul sobei și a burlanelor. Această izolare, se face în modul următor :Pe porțiunea de perete care se izolează se bat cuie de 10 cm lungime, ce se înfig numai pe 5 cm. Cuiele se bat formând o rețea de pătrate cu latura de 10 cm. Pe porțiunea rămasă înafară, tragem sârmă de 1 mm, dela cui la cui, formând astfel o armătură fixată de perete. In această armătură se bate pământ ^rgilos bine frământat, lipind de perete un strat de 5 cm grosime. După uscare, crăpăturile se înfundă și se tencuiesc cu mortar din pământ argilos.Urmează acum construirea etajerelor. Etajerele se construesc dcmontăbîle cu sertare fixe sau mobile, având părțile inferioare construite din plasă de sârmă, care reține solzii, dar lasă să treacă prin ea sămânța aripată. Etajerele se așează pe rânduri cu spațiu între ele, spre a lăsa loc liber circulației la scoaterea conurilor uscate, în lăzi dimensionate după acest spațiu.In timpul uscării conurilor și la scoaterea conurilor uscate de pe etajere, se împrăștie în cameră multă sămânță ; podeaua trebue să fie astfel îngrijită, încât să permită cu ușurință adunarea cu mătura a semințelor de pe jos.După ce am terminat cu uscarea conurilor îintr’un punct, se scoate căptușala din sobă, se desfac etajerele și se transportă în alt centru de recoltare, spre a continua cu uscarea conurilor.Cu instalația mai sus descrisă, într’o cameră de 5/5/2,80 m se pot usca în timp de 24 ore cu încălzire neîntreruptă, o cantitate de 32 hl conuri. In 100 zile de 24 ore, 3 200 hl.In a doua cameră a uscătoriei se face operațiunea de trecere a conurilor uscate prin cilindri ; conurile învârtite, lovindu-se unul de altul și de pereții cilindrului, sămânța .aripată se des- prinde deia baza solzilor și aboară înafară.Sperăm că din această abundentă fructificație să recoltăm cantități mult mai mari decât cantitățile pe care le-am putea trece în timp util prin aceste uscătorii improvizate.
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Nu trebue însă să .ne neliniștească de .Ioc o astfel de constatare, căci semințele de molid se păstrează foarte bine în conuri, cu condiția ca ele să fie bine depozitate.Sunt de părere să nu extragem prin uscăto- riîle improvizate decât numai acea cantitate de semințe de care avem nevoie în primăvara anului 1952.'Căldurile din primăvara și vara viitoare vor 

deschide conurile; Rămâne pentru noi operațiunea separării și selecționării, pe care o vom putea face în vara viitoare fără dificultăți. Vom economisi cheliueli importante și vom obține semințe bune și multe.Acest gând ne-a călăuzit când am dat îndemnul : „să nu rămână nicio clădire goală în jurul pădurilor și niciun pod de casă neumplut cu conuri”.
Hwk. MAU1KAH AyPEHT: 
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Din lucrările Institutului de Cercetări Silvice

DOBORÎTURILE DE VÂNT PRODUSE ÎN MUNȚII APUSENI 
ÎNTRE 10 ȘI 11 MAI 1951

Ing. RADU DISESCUPagubele importante pricinuite pădurilor de rășinoase de furtunile care se abat uneori asupra țării, prezintă un interes deosebit pentru silvicultură Luate în studiu în mod științific, doborîturile de vânt și procedeele amenajistice necesare pentru mărirea rezistenței arboretelor față de asemenea calamități, sunt .astăzi pe cale de a fi lămurite și. precizate, astfel ca în scurt timp să se poată trece la realizarea practică a măsurilor preventive.In momentul de față, pădurile sunt încă expuse doborâturilor, care se pot ivi, într’un loc sau în' altul, ori de câte ori un vânt mai puternic găsește un punct de slabă rezistență, ca un arboret de molid brăcuit, sau o margine de masiv deschisă. Aceasta a fost situația și în cazul doborâturilor de vânt care au avut loc în cursul primăverii, în regiunea Munților Apuseni, Semnalate în Ocoalele Silvice: Beliș, Gilău, Turda, Baia de Arieș și 'Câmpeni, ele totalizează un volum de aproximativ 25 000 m3 repartizat — după informațiunile obținute dela Direcția Silvică Regională Cluj — astfel:
Ocolul silvic Beliș 9000 m5

„ „ Gîlă.u . . 5000 im’
„ „ Turda. . ■ 2000 m’
„ „ Baia de Arieș 1000 m3
„ „ Câmpeni . 8000 mJ

Fenomenul s’a produs în cursul nopții de 10 spre 11 Mai 1951, când vântul și-a schimbat brusc direcția și și-a intensificat simțitor tăria, suflând idiin sectorul Vestic, de unde, în. după amiaza zilei de 10 Mai batea din spre Sud-Est cu peste 25 m/s, cu toate că în ajun nu depășeai 7—8 m/s. El stă în legătură cu trecerea unei puternice perturbați! atmosferice marcate la sol printr’un front rece foarte intenis.O masă de aer de origină subtropicală se găsea în regiunile noastre încă din ziua de 9 Mai. Ea a generat o depresiune adâncă care se afla în dimineața de 10 Mai deasupra Croației. De- plasându-se în direcția Nord-Est, cu o iuțeală de circa 500 km în 24 ore, ea trece peste R. P. Ungară și peste Nord-Vestul țării no-astre în dimineața zilei următoare, când atinge Republica Polonă.Prezența acestei depresiuni în părțile Sud- Estice ale Europei a înlesnit o masivă invazie de aer rece maritim subpolar, alimentat de brâul de mare presiune care se (întindea pe tot Atlanticul de Nord. La ciocnirea aerului rece cu cel cald, s’a format un prim front rece, urmat apoi de un al doilea șiunaC treilea. înaintând cu o iuțeală apreciabilă și pătrunzând cu putere sub masa de aer cald, dealungul fronturilor respective care s’au perindat, s’au produs puternici cmenți ascendenți care au dat naștere 
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la înourări, 'furtuni cu manifestațîuni electrice, la vânturi cu o structură .pulsatorie și la precipitații (3).Masa de aer cald, împinsă spre Nord-Est, a fost înlocuită de mase reci maritime subpolare, care au determinat în ziua de. 11 Mai scăderi remarcabile de temperatură. Astfel, între temperaturile înregistrate la stațiunile meteorologice din regiunea considerată în dimineața de 10 Mai și cele înregistrate la 12 Mai, există o diferență netă de 4—5° în mijlocia zilnică.In dimlîneața de 11 Mai, frontufl rece se găsea exact în regiunea Munților Apuseni. Cum perturbațiile cele mai intense care însoțesc trecerea unui asemenea front se produc înaintea lui, ne explicăm ușor momentul doborîturilor în noaptea de 10 spre 11 Mai.Trecerea frontului rece este net ilustrată prin datele culese dela stațiunile meteorologice (1) șl notate în tabelele 1 și 2.Din aceste tabele se poate constata că :1. In ziua de 10 Mai, concomitent cu scăderea față de ziua precedentă a presiunii și temperaturii aerului, umiditatea atmosferică a crescut brusc pentru ca mai apoi până în ziua de 12 Mai presiunea să crească cu. 6,4 — 10,4 mm, temperatura să continue a fi in scădere, iar umiditatea să scadă deasemenea.2. De unde până în ziua de 10 Mai la ora 3 dimineața nu căzuseră timp de trei zile niciun fel de precipitații, începând dela ora 14 s’au înregistrat în toate cele 6 stațiuni luate în considerare, cantități mai mult sau mai puțin apreciabile de apă care au sporit apoi în tot cursul nopții dela 10 ’a 11 Alai și au continuat în unele puncte și în ziua de 11 M>ai.3. Vântul .având în ziua de 10 Mal, la ora 14, direcția Sud-Est, șî-o modifică până la ora 20, suKând din sectorul Sud-Vest la început și mai târziu chiar Vest; această direcție și-o menține apoi până a doua zi dimineața, luând în decursul acestui interval de timp caracterul de furtună, cu iuțeli medii de peste 25 m fs.Abătându-se asupra pădurilor din regiunea Munților Apuseni, furtuna a provocat o serie de dcborîturi, care se pot împărți, după situația lor în arboretele de molid, m 2 grupe: 

prima, alcătuită din arborii doborâți în mod izolat, pe toată- suprafața păduroasă, iar a doua din doborâturile în masă, concenti ate în câteva puncte din Ocoalele silvice Gilău și Beliș și reprezentând ca volum lemnos circa 25% din volumul total al materialului dobo-

Fig. ], Presiunea atmosferică în Europa, în ziua 
de 11 Mai 1951, ora 6 T.M.G.rît. Faiptul că majoritatea cantității de material doborît se află răspândit neregulat, își are explicația în lipsa precipitațiilor din zilele precedente furtunii, precipitații care să fi înmuiat solul și să înlesnească desrădăcinarea .arboretelor.In ceeace privește doborâturile în masă, ele s’au produs în cantonul Negruța din Ocolul Gilău și în cantonul Fântânele din Ocolul Beliș. Cele din Ocolul Gilău, apreciate ca totalizând o suprafață de 15 ha, se localizează în trei puncte situate pe versantul Nord-Estie al (dealului Negrilor. Acest deal se ridică între pârâul iNegruța și pârâul Dumitreasa, ambele afhmnți pe partea dreaptă a râului Someșul

Tabela 1

STAȚIUNEA

Presiunea atmos
ferică medie, 

în mm
Temperatura 

medie Umiditatea medie Precipitații, 
în mm la ora 8

zile zile zile zile

9 10 11 12 9 10 11 12 9 10 11 12 9 10 11 12

1. Beli?..................... __ - __ __ 11,9 10,3 9,5 5,8 79 92 91 92 __ __ 23,0 3,7
2. Cluj...................... 25,8 15,6 15,1 25,3 15,9 13,2 12,2 7,7 57 76 58 71 7,1 —
3. Turda ................. 29,7 20.1 19,4 29,1 15,2 12,0 12,0 9,3 69 100 79 85 — — 8,8 —
4. lara ...... 16,6 .6,0 6,5 16,4 14,4 11,6 10,3 7.6 57 81 73 78 --, 14,0 ——
5. Băl|oarâ..... 43,8 34,3 32,3 40,7 9,8 7,6 3,0 2,6 70 89 100 98 —. 24.6 9,7
6. Câmpeni..... 11,1 1,8 0.9 9,0 13,7 11,2 8,9 7,2 82 97 100 93 — 29,0 14,7
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Tabela 2

S.TAȚIUNEA
Direcția și tăria vântului în ziua de:

9 10 11 12
8 1 14 | 20 8 I 14 [ 20 8 14 20 8 14 20

1. Beliț......................................  . c. 0 S. 2 S. 3 c. 0 S. 3 S. 5 S. 3 S. 4 S- 4 SE. 2 c-0 c. 0
2. Cluj................. ..................... .... NE. 3 NE. 3 SE. 3 NE. 3 SE. 3 SV.3 SV.3 SV. 4 V. 3 NV.6 V. 4 V. 2
3. Turda........................................... c. 0 S. 1 c. 0 c. 0 SE. 2 SV. 2 S. 4 SV.6 SV.0 V. 6 N. 3 NV.3
4. lara .............................. c. 0 c. 0 c. 0 c. 0 c. 0 SV. 8 c. 0 NE. 6 c. o NE. 4 c. 0 c. 0
5. Băițoara ... . • . , . c. 0 SE. 3 c. 0 SE. 5 SE. 3 V. 5 V. 10 V. 8 V. 8 NV.5 NV.2 c. 0
6. Câmpeni , ....... • • ■ • • • 4 • . - •

Rece. In porțiunea sa cea mai înaltă Dealul Negrilor are orientarea Sud-Est, Nord-Vest, deci a stat perpendicular pe direcția vântului.

Fig. 2. Canalizarea curentilor de aer de către relief. 
Dealul Negrilor, Ocolul Silvic Gilău.Cu privire la situația arboretelor este de subliniat că, în timp ce versantul Suid-Vestic — expus vântului — este în întregime exploatat, cel Nond-Estic — dc sub vânt — are, pe cea mai mare parte din suprafață, arborete de molid ou vârste între 60 și 100 ani. Exploatările de pe versantul pârâului Dumitreasa, dintre care unele efectuate chiar în ultimii 2-3 ani, mergând până la culme, au lăsat acolo, deschisă și fără apărare (5), o margine continuă de masiv care, sub presiunea furtunii, a cedat în cele trei puncte menționate mai sus.. In afară de această împrejurare au mai contribuit la producerea doborâturilor și particularitățile locale ale reliefului, care au canalizat în mare măsură curenții de aer. Astfel, dobo- rîiturEe nr. 1 și 2 se găsesc! la obârșia pârâului Lăpușcheștilor, de o parte și de alta a vârfului Dealul Negrilor (1 435 m) ; valea pârâului orientată chiar pe direcția vântului, a îndrumat curenții de aer, dându-le o direcție ascendentă, către cele două jghiaburi dela obârșia basmului său de recepție, jghiaburi care determină ușoare adânciri ale culmii înconjurătoare.Ori, este de observat că doborîturile nr. I 

și 2 s’au produs tocmai în marginea arboretelor aflate .în dreptul acestor sinuozități ale culmei, luând forma unor pungi cu adâncimea cea mai mare, aproximativ la mijloc (fig. 2).Faptul arată în mod evident atât felul în care a fost canalizat curentul de aer, cât și repartiția punctelor de diferite intensități — după adâncimea doborâturii pe direcția vântului. Se constată astfel că dacă adâncimea cea mai mare, deci iuțeala maximă, s’a produs pe axa de simetrie a sinuozității' care a canalizat curentul de aer, iuțelile cele mai reduse au avut loc spre extremitățile acesteia, adică spre mame- loanele marginale pe care pădurea a rămas de altfel în picioare, neatinsă (fig. 3) (4).In stadiul de desvoltare dela codrișor către f codrul mijlociu, arboretele de molid doborâte , erau instalate pe un teren ușor ondulat cu ■ panta de 15—20°. Față de această situație, .solul superficial (către mijlociu profund), cu o textură nisipo-argiloasă și cu caracter semi- schelct, nu constituia o bază suficient de solidă pentru înrădăcinarea arborilor de 23—27 m înălțime și cu un diametru mediu de 34 cm.

Fig. 3. Privire asupra dobortturii nr. 1 pe culme, către 
vârful Dealul NegrilorIn Ocolul Beliș, doborâtura s’a produs într’un arboret de molid exploatabil, aflat pe versantul drept al pârâului Chirileasa, pârâu a- fluent pe partea dreaptă a apei Belișulut Arboretul efectuat se găsește la o altitudine de 1230 m și are, în urma unor extracțiuni neregulate, o consistență de 0,7—0,8.
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Acoperind âmiBii versanți ai pârâului Chirileasa', el avea marginea de pe culmea Picio_ ragu deschisă pe toată lungimea, de un parchet mai vechi, căruia îi urma mai ‘ departe — pe direcția vântului — o plantație in vârstă de 10 ani. Așezată perpendicular pe drumul curentului de aer (cu orientarea SE-NV), această margine a masivului a cedat pe o distanță de aproximativ 400 m, fără însă ca dobo- rîtura să se adâncească mai mult de 20—30 m.Numai în partea centrală -unde se bănuește că vântul a avut o putere de lovire mai mare.

Fig. 4. Aspect din doborîtura de vânt dela Dealul 
Negrilor,arboretul a fost culcat la păjnânt pe o bandă de 150—200 m lățime, începând dela culmea Picioragu, coborînd până în pârâul Chirileasa și sfârșindu-se .apoi pe versantul opus pe care s’a ridicat pe o distanță de 60—80 m dela firul văii (fig. 6 și 7).Este de observat aici: că din numărul total

Fig. 5. Alt aspect din doborîtura de vânt dela 
Dealul Negriloral arborilor vătămați, aproape 20% n’au fost dezrădăcinați, ci rupți de vânt,- majoritatea fiind atacați de ciuperca Tfanietes rădici- 

perda, care a produs putrezirea lemnului (2).Rupturile s’au produs îndeobște în treimea inferioară a trunchiului, diametrul arborilor rupți atingând în medie 30 cm. Din loc în Ioc, au rămas în picioare’ fire de molid înalte și 

subțiri, care, datorită elasticității, au rezistat presiunii aerului și lovirii arborilor din jur în cădere, revenindu-și mai târziu la poziția inițială.Venind așa dar dela obârșia pârâului Beliș și scurgându-se circa 18 km prin valea destul de largă a acestuia, vântul nu .a pricinuit nicio doborîtură în -masă decâî în culmea Pic’oragu,

Fig 6. Schiță de plan și profilul doborîturii în masă 
dela Pârâul Chirileasa, Ocolul Silvic Belișunde curentul principal și-a lăsat adânc amprenta. Pe de altă parte este de subliniat faptul că doborlîtura nu s’a oprit la pârâul Chi- riloasa, care marchează punctul de altitudine minimă a profilului, ci s’a continuat în sens ascendent și pe versantul opus; lucrul arată clar că, în acest caz, vântul nu a trecut numai pe deasupra văilor laterale aceleia prin care se scurgea, dar a alunecat foarte aproape de sol măturând în fiecare detaliu al reliefului,

Fig. 7. Privire de ansamblu asupra doborîturii de vânt 
dela Pârâul Chirileasafără ca — și aceasta este idelstul de important — să-și modifice direcția inițială, sau intensitateaIn încheierea observațiilor de mai sus, se poate conchide •
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1. Doborîturile de vânt, care au avut loc în primăvara acestui an în regiunea Munților Apuseni, sunt efectul trecerii unui front rece peste jumătatea de Vest a țării. Acest efect este explicabil, dacă se ține seama că în timpul furtunilor, care însoțesc trecerea unui asemenea front, vântul are un caracter turbionar, suflând în rafale și atingând iuțeli instantanee care scapă observațiilor obișnuite. Dacă în alte situații, desrădăclnarea anboretelor se produce sub efectul intensificării Iuțelii vântului prin- tr’un fenomen de „Fohn“, de data aceasta calamitatea își are origina în structura pulsato- rie a scurgerii maselor de aer de front rece.2. Ca urmare a situației atmosferice descrise, doborîturile au avut o formă izolată în proporție de 75% și numai 25% un caracter de masă.3. Doborîturile concentrate pe suprafețe mai mari de un ha s’au produs în toate cazurile, începând numai din margini de masiv deschise 

de exploatări și situate pe culmi orientate transversal pe direcția vântului,4. In trei cazuri — din patru — direcția și intensitatea curantului ele aer principal au fost influențate de relieful local.5. Din totalul arborilor vătămați, 90°/» au fost dcsrădăcinați și 10% rupți, trunchiurile lor prezentând însă diverse vătămări precedente (patogene, sau fizice).
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JIECOriAfl, nPOM3BEÎIEHHbIM BETPOM B 3AnA^HbIX TOPAX. 
MEXUy 10—11 MAH 1951 r.

P e 3 io m e
yKaaMBâH na to nro Bonpoc jiecona^a npon3BOAHMoro nerpoM sajinercH h b Hamefi 

crpaHe BonpocoM ocoGou bh>khocth h hto cnocoObi aah yBejiHieHHH cooporuBnciiHa 
MejiKHX aepeBheB b HacTOHUiee BpcMH naxoAHTCH ua nyTH ORomaTejiMoro yroHneuHH, 
aBTop paccMarpHBaeT ycjioBHB b KpTopbix npoHaomeji jieconaa CAaaaHHHă eerpoM Becnofi 
stolo roaa b paăoHe âanaAuNx Top.

BbiBOAbi KOTopbie .blihbjihiotcsi ua caejiaHHOro aiiajiuaa, KacaroTca:
1) npHUHH MaccoBoro jieconaAa, c MerepeojiormecKoil h neco-jrexHwn'1cKnft Tovex 

3peHHH.
2) BjiHainie MecTHoro peabeejia na uanpaBJieHne h mireHCHBHOCTb neîpa.
3) FIponopuHH AepeBbes BHpBanubix c KopwcM h caoMaHHMx,

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

CERCETĂRI ȘI REALIZĂRI SOVIETICE ÎN PROBLEMA 
CONSERVĂRII LEMNULUI ȘI ASPECTUL EI ÎN R. P. R.

Ing. Dr. EUGEN VINTILAApărarea lemnului de o putrezire prematură prin aplicarea procedeelor de conservare, trebue să fie considerată ca una din cele mai importante măsuri de economisire a lemnului. Importanța acestei probleme pentru economia generală a unei țări reiese în .mod clar, chiar dacă se iau în considerare numai două fapte: economisirea materiei lemnoase și economia de forțe de muncă. Să le analizăm mai în dea- proape în cele ce urmează.Prin majorarea duratei de serviciu a construcțiilor de lemn (.poduri, case, linii telefonice, galerii de mină, traverse de cale ferată, etc.), realizată prin, impregnarea cu diferite substanțe, se poate reduce consumul anual de materiale lemnoase, care altfel trebue folosite 

Ia repararea sau înlocuirea celor putrezite prea de timpuriu. In felul acesta se poate ajunge fie la o eventuală micșorare a suprafețelor de păduri exploatate anual, fie la noi utilizări ale lemnului devenit astfel disponibil în alte șantiere de lucru, pentru export, etc.Pentru acest motiv se poate spune că aplicarea măsurilor de conservare echivalează cu economisirea lemnului și invers, neaplicarea acestora cu o risipă de lemn.Și cea de a doua latură a problemei, privind economia de forță de muncă este tot atât de importantă. Odată cu Economisirea lemnului se economisește implicit și o cantitate considerabilă de forță de muncă, care a fost utilizată atât la construcția instalației respective de 
24



lemn cât și la recoltarea acelui material utilizat. Importanța forței de muncă, pentru țările care se găsesc în faza construirii socialismului, cum este și țara noastră, este așa de evidentă, încât ea nici nu mai trebue subliniată.In fine, este ide menționat că odată cu economisirea lemnului și a forței de muncă prin prelungirea duratei dc funcționare a construcțiilor de lemn, se micșorează (întreruperile necesitate dc reparații, renovări etc. și se pot eventual economisi și alte materiale legate de utilizarea lemnului.Problema prezervării lemnului, se poate spune pe drespt cuvânt, interesează aproape toate ramurile de activitate ale unei țări, în frunte cu cea producătoare de lemn.Importanța problemei a fost foarte frumos subliniată de cercetătorul sovietic A. I. F o 1 o- m i n (1), care scrie:„Unul din isvoarele încă insuficient folosite pentru ridicarea ritmului reproducției socialiste lărgite este organizarea unei lupte hotărîte cu imensele pierderi cauzate economiei naționale de către putrezirea lemnului. Aceste pierderi sunt prea mari ca să ne putem împăca cu ele... Ne stă în față posibilitatea de a majora de câteva ori volumul lemnului apărat de putrezire și a organiza această muncă astfel ca rezultatele tratării pentru conservare să fie sigure, iar efectul economic cel mai mare..:.“.Numeroasele publicații din domeniul prezervării lemnului care ne-au sosit din U.R.S.S., ne anată în cât de mare măsură, aceste probleme, au preocupat pe cercetătorii sovietici.Dăm pentru informarea celor interesați, denumirea unora dintre instituțiile științifice din U.R.S.S. care au efectuat, începând din anul L917 și până în prezent, cercetări în acest domeniu :
ȚNIIMOD. Institutul central de cercetări științifice 

pentru prelucrarea lemnului.
ȚNILHI. Institutul central dc cercetări științifice pen

tru chimia lemnului.
ȚNIIPS. Institutul central de cercetări științifice pen

tru instalații industriale.
VIZR. Institutul' central pentru .protecția plantelor.
ȚNIIVT. Institutul central de cercetări științifice pen

tru transportul pe apă-După cum se vede, în U.R.S.S., problemele de conservare a lemnului au fost cercetate în mai multe instituții științifice. Temele care au făcut obiectul acestor cercetări sunt grupate de S. I. Van in (10) în următoarele grupe:

5. Studiul metodelor de conservare și uscare a lem
nului cu scopul de a-1 apăra dela ac punea dăunătoare 
a ciupercilor și insectelor,

6. Cercetarea influenței diverselor metode de conser
vare a lemnului asupra -proprietăților mecanice și fizice 
ale lemnului.Din examinarea acestor teme se vede în mod clar că cercetările sovietice, pe lângă scopul practic al. aplicării imediate a unor măsuri de conservare, au urmărit și lămurirea științifică a problemelor care constitue elementul de bază în rezolvarea acestora. Astfel s’au studiat ciupercile care distrug lemnul, precum și metodele de cercetare a antisepticelor.Una din .preocupările de seamă în domeniul conservării lemnului în U-RjS.S., o constitue căutarea de noi '.aTHÎsepfice sau combinații de antiseptice pentru lemne, problemă de actualitate și la noi. Iată ce scrie A. T. Via ch i n (12) în acDastă privință:„Problema antisepticelor trebue să fie considerată principală, printre alte probleme de majorarea prelungirii termenului de serviciu a lemnullui-.. Nevoie economiei naționale în mijloace chimice pentru,, apărarea lemnului se măsoară cu multe mii de tone... Cu căutarea, și încercarea antisepticelor se ocupă la noi multe institute științifice și colaboratori1 științifici....".

1. Studiul ciupercilor care devalorează și distrug lem
nul, și a insectelor și animalelor dăunătoare pentru 
lemn.

2. Studiul metodelor de cercetare a antisepticelor și 
determinarea antisepticității diverselor substanțe utili
zabile șt recomandabile' pentru conservarea lemnului.

3- Studiul metodelor de conservare a lemnului, In spe
cial a traverselor.

4. Studiul influenței diverșilor factori asupra impreg
nării lemnului cu antiseptice.

Până în ultimii -ani, relatează Vachin, alegerea și combinarea antisepticelor s’au făcut adeseori în mod empiric. In prezent, această muncă este -așezată în U.R.SjS. pe baze științifice. In această privință trebue arătate primele cercetări de mare importanță ale lui V. N. Petri (4), care a arătat că toxicitatea antisepticelor se ridică, dacă în moleculele lor se introduc grupuri ușor asimilate de ciuperci (de exemplu, acelea care conțin azot).In a doua serie de cercetări, Petri (5) se ocupă mai departe cu fenomenele de siner-gism (intensificarea acțiunii în cazul amestecurilor toxice), cu fenomenele de antagonism (slăbirea acțiunii în cazul amestecurilor toxice) și cu fenomenele de acțiune aditivă (toxicități sumare, simple). Pe baza acestor cercetări și a 'acelora ate lui Gorșin (2) s’a ajiuns la cunoașterea procedeelor de alegere a substanțe lor în vederea realizării de amestecuri antiseptice superioare, procedee care au condus la rezultate pozitive.Atât tn perioadă dinainte de război cât și în prezent, savanții sovietici au acordat o mare atențid metodei în încercările biologice ale -antisepticelor. Sunt de menționat în această privință metodele elaborate de C. A. Popov și N. I. Teșlnscaia (pământ-apă), ale lui V, V. Mi i Ier, E. 1. Meier și P. I. Râc-a- cev (agar — lemn și rumeguș — lemn), metode care, așa cum ne informează Vachin, su-nt utilizate cu succes în multe laboratoare (12).începând din anul 1945 au fost efectuate în U.R.S.S. și cercetări pentru standardizarea 
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metodelor de încercare în laborator a antisepticelor, cercetări care au condus la. stabilirea formei și numărului de probe și asupra procedeelor de atacare accelerată a acestora de către ciuperci. Lucrările sunt în curs.In prezent, cercetătorii sovietici A. L. P an- fii ova și C. A Popov, aplică în lucrările lor micologice, ciuperci din tulpini cu virulență constantă și studiază condițiile de creștere- a culturilor, condițiile de umezire a lemnului și fac totodată controlul microscopic al descompunerii lemnului. -Pe baza cercetărilor foarte valoroase ale lui P. I. Râcacev (7), s’a pus în discuție însuși principiul care stătea la baza încercărilor de antiseptice până acum, acela al așa zisei „doze limită" a antisepticului, preconizându-se un nou principiu pentru aprecierea mai exactă a toxicității substanțelor. Acesta a fost denumit: „principiul studierii curbei de acțiune și compararea substanțelor toxice la un efect egal dar incomplet'".Roadele acestor vaste munci din partea sa- vanților sovietici se văd în numeroasele publicații apărute în acest dometniu. Astfel volumul VI, ai Institutului Forestier, din anul 1-950, conținând 300 pagini, este aproape integral compus din lucrări de conservare a lemnului (în total 12 lucrări). Lucrări de aceeași natură au apărut și în volumul pe anul 1950 al Institutului' central de cercetări -științifice pentru prelucrarea mecanică a lemnului (ȚNiIIMOD).Din examinarea cercetărilor arătate aci se constată că au fost studiate multe substanțe antiseptice noi, ca : sărurile de fluorosilicait de magneziu, de calciu, de zinc, de aluminiu, de Eer de cupru șî de amoniu (Z. D- D e m i- dova, A. L. Pan fi Iov a). Aproape toate aceste substanțe au o toxicitate care nu este inferioară aceleia a fluorurei de sodiu.Deasemenea au fost întreprinse cercetări pe scară mare (N. N. Melnicov și alții) asupra oxidifenilului, pdntaclorofenolului, itetra- clonofenolului (în sotvenți organici) și asupra fenolaților de sodiu (în soluții apoase). In viitor, așa cum menționează Vachin (12), penta — și tetraclorofenolul vor trebui să găsească o aplicare în stil mare în U.R.S.S., printre care și contra albăstrelii lemnului.In această privință este de menționat că și la noi au fost efectuate cercetări asupra valorii fungicide a” pentaclorofenolului preparat în țară (E. V i n t i 1 ă și E. P a p a d o p o 1), ale căror rezultate favorabile au fost comunicate Academiei R.P.R., în Ianuarie a. c. (18).Printre substanțele cercetate în U.R.S.S. este cazul să menționăm și cloronaftalina care a fost găsită ide unele instituții științifice ca foarte bună pentru conservarea lemnului contra insectelor. Deasemenea se fac cercetări pentru 

obținerea și a altor compuși organici clorurați, care să aibă însușiri antiseptice.Dintre preparatele combinate, solubile în apă, care au fost cercetate în U.R.S.S. și au dat rezultate pozitive, sunt: amestecurile de fluorosilîcat de sodiu cu fluorură de amoniu, fluorura de sodiu icu fluorosi-licatul de sodiu, dinitrofenolatul de sodiu cu sulfatul de amoniu, dinitroifenolatul de sodiu cu acidul- fosforic ș. a. .Preparatul combinat din fluorura de sodiu și dinitrofenol, denumit „uralit'“, realizat în U.R.S.S., este considerat foarte bun și este utilizat pe scară mare la conservarea lemnului.Conservarea lemnului prin difuzipne, cu a- jutorul pastelor antiseptice, a găsit deasemenea o mare aplicare practică în U.R.S.S. In această privință trebue să menționăm importantele cercetărilor, uleiul de cr-uzot, folosit actual- lemnului de poduri, traverse de cale ferată, stâlpi, etc. Pentru prepararea acestor paste au început să se folosească1 cu succes în ultima vreme, îni afară de fluorura de sodiu și urali- tul, și clorura de zinc și amestecul acesteia cu dinitrofenolatul de sodiu.Cercetările sovietice s’au extins și asupra antisepticelor de natură uleioasă, ajungându-se la rezultate importante. Astfel, în urma cercetărilor uuleiul de crezot , folos'! actualmente pentru impregnare, va fi înlocuit cu uleiul de antracen. I. N. Nici a elaborat pentru acest ulei un regim variabil de impregnare în autoclave prin ridicare de temperatură.Cercetările sovietice au arătat mai departe eficacitatea și a altor substanțe uleioase pentru prezervarea la suprafață și în adâncime a lemnului ca: gudronul de turbă, uleiurile de șișturi, gudroanele dela generatoarele de gaze, gudroanele din distilarea lemnului, soluțiile de oxidifenil și pentadlorofenol în solvenți or ganici, etc.Importanța cercetărilor în domeniul conser varii lemnului este subliniată în puține cuvinte de Vachin (12) când spune: „Sarcinile lucrărilor de cercetări științifice cu privire la antiseptice sunt nelimitate... Este nevoie să se elaboreze metode mai perfecționate pentru încercarea biologică a antisepticelor în laborator și pe cale semiindustrială, să se creeze un GOST corespunzător și obligator...".Cercetările cu caracter teoretic, asupra mecanismului de acționare a -antisepticelor asupra ciupercilor, precum și elaborarea principiilor care stau la baza combinării preparatelor și alte cercetări în domeniul conservării lemnului, sunt recunoscute ca probleme fundamentale, destinate a fi aprofundate și mai mult în viitor în U. R- S. S.O altă problemă, în care cercetările sovietice au depășit în realizări cu mult pe cele din alte țări este aceea a conservării buștenilor în stare verde. Dintre speciile lemnoase fa. 
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gul este cel mai mult supus la degradare prin răscoacere în timpul verii. Pentru găsirea căilor de conservare a acestei specii au fost făcute cercetări numeroase și sistematice, care au avut ide scop în primul rând studierea fenomenului de răscoacere (V a n i n, V i n o g rado v - N i ch i ti n, Siei co, lațenko și a.). Pentru rezolvarea radicală a problemei au fost necesare cercetări, pe scară mare, care au durat mai mulți ani (1939—1941) și care au arătat în mod clar că procedeele de conservare pe cale uscată, la buștenii de fag, sunt ineficace și că singurele procedee de conservare aplicabile sunt cele umede. Pe baza acestor cercetări au fost elaborate „Instrucțiunile de păistra- re în stare umedă a materialului de fag brut, în condițiile climatice ale Caucazului“ (13). A- ceste instrucțiuni ne-au fost de mare folos în efectuarea cercetărilor de conservare a fagului la noi. Cercetări similare cu cele efectuate asupra conservării fagului, au fost întreprinse în U.R.S.S. între anii 1942—4946, asupra conservării buștenilor de mesteacăn. Metodica și rezultatele acestor cercetări sunt pe larg arătate în lucrarea lui A. T. Vachin (II). Ele ne-au folosit în cercetările întreprinse anul a- cesta la noi pentru conservarea speciilor moi (tei, plop, anin) utilizate la fabricarea chibriturilor.Cercetările sovietice’ s’au preocupat în afară de problema substanțelor de conservat lemnul șî cu procedeele de conservare. Este știut că pe lângă toxicitate, substanțele de conservat trebue să îndeplinească și condițiile de pătrundere în masa lemnului. In consecință, odată cu toxicitatea trebue studiate și procedeele cele mai potrivite de prezervare în funcție de specia lemnoasă si de natura antisepticelor. In această privință este de menționat lucrarea lui A. I. Fol om in (1) în carese examinează factorii de care depinde o bună pătrundere a substanțelor în lemn.O idee nouă este adusă de cercetătorii sovietici prin utilizarea cufenților de înaltă frecvență pentru mărirea puterii de pătrundere a substanțelor în lemn. Se combină prin acest procedeu, uscarea lemnului cu ajutorul curen- ților de înaltă frecvență, cu impregnarea, lemnului. Curenții de înaltă frecvență care încălzesc piesele de lemn pe toată secțiunea — începând dela mijlocul ei, realizează în momentul scufundării pieselor în baia mai rece de impregnant un vacuum fn interior, care grăbește pătrunderea (Semen schi iC. P.). Astfel, uscarea și impregnarea se execută în- tr’un singur proces și într’un timp record. Procedeul a fost analizat de noi (17) într’un articol din Buletinul Ministerului Silivicul’turii și Industriei Lemnului, 1 (1950).Alți cercetători sovietici au studiat procedeele de impregnare prin osmoză, procedeele 

băilor calde-reci, procedeul bandajelor, etc. în cadrul acestui articol nu putem merge mai departe cu examinarea în amănunt a tuturor a- cestor Importante realizări din domeniul conservării lemnului. Vasta literatură sovietică care ne vine din U.R.S.S. ne face să cunoaștem cuceririle științifice din această țară și să le utilizăm pentru rezolvarea problemelor noastre.Faptul că în U.R.S.S. există astăzi atâtea institute științifice care atacă probleme de conservare a lemnului, este rezultatul excepției clare și precise care există în ceeace privește importanța economică a acestui domeniu, și care are drept consecință stimularea și susținerea cercetărilor. Și aceasta pentru considerația că toate urmăresc același țel: economisirea și utilizarea rațională a lemnului, țel principal în drumul pentru construirea socialismului și a comunismului.
Aspectele problemei conservării lemnului în 

R.P.R. Cercetările de conservarea lemnului în țatra noastră sunt de dată relativ recentă. De abia după organizarea 'Laboratorului de Uscarea și Conservarea Lemnului din cadrul Institutului de Cercetări Forestiere, au putut începe și la noi cercetări în acest domeniu.Problemele care se pun la noi au deasemenea un dublu aspect: unul privind chestiunea substanțelor de conservat lemnul, care actualmente se aduc încă în cantități mari de peste hotare, și altul privind procedeele și instalațiile cele mai potrivite pentru aplicarea lor în practică. Astfel, căutarea de noi substanțe fungicide, sau de noi combinații, pe bază de materii prime indigene, constitue obiectul cel mai important al cercetărilor noastre.Laboratorul de 'Conservarea Lemnului, pendinte actualmente de Institutul de Cercetări și Experimentări pentru Industria Lemnului și Hârtiei (IiOEIiL), este dotat cu aparatura necesară cu culturi micologice selecționate timp îndelungat și cu spațiul suficient în noul local al Institutului, pentru a efectua cercetări pe scară mare.Deși de dată recentă înființat, au putut fi efectuate în acest laborator o seamă de lucrări.Primele cercetări efectuate la noi au avut de scop să pună la punct metoda de cercetare, care a fost ulterior și standardizată. S’au întocmit astfel: STAS 649-49: „încercarea durabilității lemnului pe cale micologică” și STAS 650-49 ’ „încercarea toxicității substanțelor de impregnat lemnul contra ciuperci lorParalel au început cercetări asupra toxici- 
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tatii de noi substanțe în vederea înlocuirii celor mai importante. Astfel s’a cercetat valoarea fungicidă a pentaclorofenolului preparat la JOECHIM — în scopul utilizării lui ca prezer- vânt al lemnului. Rezultatele bune obținute, comunicate la 8 Ianuarie anul acesta Academiei R.iP.R. (18) au îndreptățit forurile conducătoare idin țara noastră să hotărască -înființarea unei stațiuni pilot, după care să se treacă la construirea unei fabrici în țară. Este primul pas important în vederea rezolvării crizei de substanțe de conservat lemnul în țara noastră, actualmente încă tributară .străinătății.Alte cercetări au fost (îndreptate asupra naf- tenațiior metalici produși în țară și utilizați deja în parte la conservarea lemnului1. Lucrările aii urmărit în primul rând istabilirea unei baze teoretice documentare asupra rolului fungicid al ionilor metaSici (de cupru, zinc și mercur), -.precum. și asupra1 naturii acizilor naftenici (din petrol, motorină sau. ulei). Cercetările, ale căror rezultate au făcut obiectul unei comunicări la Academia R.P.R. în sesiunea din vara anului acesta (19), au arătat valoarea fungicidă a sărurilor naftenice în funcție de cantitatea de metal conținută și de natura acizilor. Problema naftenalților nu este complet rezolvată. Cercetările trebue continuate până la lămurirea tuturor -chestiunilor legate de utilizarea naftenaților.

1. Fotomin, A. I.: Unele metode de ridicarea siguran
ței tratării antiseptice, a lemnului Academia de Stiinte 
U.R.S.S., lucrările Institutului Forestier, voi. VI. 1950.

2. Vanin, S. I.: Desvoltarea conservării lemnului în 
U.R.S.S., Lucrările Institutului Forestier, voi. VI, 1950,

3. Gorșin, S. N.: Antiseptice'^ actuale pentru cherestea 
5i principiile structurei aparatelor. Academia de Științe 
U.R.S.S., Lucrările Institutului Forestier, voi. VI, 1950.

4. Lectorschi, D. N.: Conservarea cherestelei verzi. Aca
demia de Științe din U.R.S.S., Lucrările Institutului Fo
restier, voi- VI, 1950,

5. Petri, V. N.: Căutarea de noi antiseptice și de noi 
mijloace pentru conservarea lemnului, Moscova-Lenin- 
grad, 1940.

Petri, V. N.: Despre unele principii noi dc căutare a 
antisepticelor cu o toxicitate mărită. Academia de Ști
ințe U.R.S.S., Lucrările Institutului Forestier, voi. VI, 
1950.

5. Popov, V. V.: Impregnarea pieselor de 'emn ale cons
trucțiilor C.F. prin metoda difuziunei. Moscova-Lenin- 
grad.

7. Râcaceo, P. 1.: Critica metodei „doza limitativă" și 
căile pentru crearea de metode noi de încărcarea anti
septicelor pentru lemn, Academia de Științe U.R.S.S., 
Lucrările Institutului Forestier, voi. VI, 1950.

8. Răcacev, P. L: Uscarea ca factor fungistatic. Acade
mia de Științe U-R.S.S., Lucrărtle Institutului Forestiet 
voi. VI, 1950.

Nevoia de impregnanți dela noi face ca să se pună deobicei o mare grabă în rezolvarea problemelor și să se ceară rezultate imediate. Trebue să se știe însă că încercările micologice sunt încercări de mare durată (atacul ciupercilor asupra lemnului trebue urmărit cel puțin 4 luni). Din scurta prezentare a lucrărilor sovietice, făcute în cadrul acestui articol, se vede în mod clar că rezolvarea unor asemenea probleme poate să dureze și mal mulți ani, lucrările efectuandu-se totodată cu un mare număr de colaboratori.Printre primele cercetări efectuate în acest laborator, trebue să menționăm cercetările făcute asupa durabilității lemnului de salcâm în comparație cu s'țejartfl, în vederea utilizării salcâmului ca stâlpi de telefon (14 și 15). Durabilitatea excepționali de mare a lemnului dc salcâm, stabilită pe cale mitologică i-a asigurat o poziție de egalitate față de stejar în această utilizare.In cadrul programului de lucru al Institutului, au fost efectuate și cercetări asupra problemei conservării buștenilor de fag în timpul verii (20). Ajutate de cercetările similare sovietice, menționate mai (înainte, cercetările noastre au ajuns după un an de experimentare, la concluzii pozitive, pe baza cărora au fost elaborate instrucțiunile de conservare a buștenilor de fag în timpiil verii (21). Aceste instrucțiuni au devenit obligatorii în baza 'deciziei nr. 

911/1951, începând din anul acesta. In felul a- cesta, mari cantități de "material .lemnos vor fi sustrase dela răscoacere și putrezire, care în trecut au cauzat pagube foarte mari economiei naționale.Cercetările se continuă și anul acesta în vederea găsirii și altor procedee de conservare și pentru extinderea lor și ia specii moi (tei, plop, anin, etc.).Laboratorul de Conservare a Lemnului a efectuat și numeroase încercări micobgice cerute de diferite instituții care utilizează lemnul. (Departamentul C.F.R., Ministerul Minelor și Petrolului, Telefoane, etc.), precum și consultații, etc. Laboratorul a fost vizitat anul acesta în mod special de o delegație ungară, pentru documentare, în scopul organizării unui laborator similar în Republica Populară Ungară.Având în față marile sarcini ale Planului Cincinal, care vor conduce la sporirea din ce în ce a consumului de lemn în aproape toate ramurile de activitate, suntem de părere că trebue să se treacă neîntârziat la atacarea problemelor de conservare pe un plan mai mare decât - până acum, spre a sustrage dela putrezire cantități -imense de material. Șantierele vor cere din ce în oe mai mu'lt material, oare în cele mai multe cazuri, va trebui să fie prezervat. Căutarea de noi substanțe, experimentarea pe teren a celor încercate în laborator, ca și multe asemenea probleme, vor fi cerute cu extremă urgență. Pentru a le putea rezolva, trebue ca acest sector de cercetare să capete o desvoltare corespunzătoare marilor sarcini care ne stau în față în domeniul protecției .lemnului.
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Hhx. A-p EBEEHMR BHHTHJIA:
COBETCKHE MCCJ1EAOBAHHR H OCyiUECTBJIEHMfl FIO BOnPOCV 

O COXPAHEHHH AEP.EBA K HX COCTORHWE B H. P. P.

P e 3 to m e

Hcxotm hs npHHgHna hto aamuTa aepeBa ot np«K,a.eBpeMeHHoro ihuchuh aoriacHa 
c'ttnaTCH ksk onna ns caMbix BaiKHbix Mcp no cCepeweHHio jepeaa, aBTop yKasHBaer wa 
coBeTCKHe ncc.Te.aoBanim m ocymecTBjieHHH b o&iacra coxpaneHUH aepeaa, TaK KaK ohh 
BMHB.T5UOTCH H3 COBpeMeHHbtX COB6TCKHX OTiy GjIHKOBaHHHX paCoT. nOAHepKHBalOTCH pe- 
ayribTarbi HccjieflOBaHHft b o6nacrn MeroaHKK nccjieaoBaHHfl npoTHBO.rHH.TOCTHOCTH, MeioflOB 
npeaoxpaHCHHa flepeea, h bjihhhhh paaJimiHMX $aKTopoB na iiponHTbmaHne aepeBa 
npOTHBOniHaOCTHblMH BemeCTBaMH.

B saKjnoueHHe oimcbmaeTCH noaoxeHMe b xoropoM HaxoaflTca Bonpocbi o coxpa- 
nenHH aepeBa b H. P. P. a Taxate gaioTca pesyjiBTara HCcaeaoBaHMft npH kotopmx 6m«h 
ncno.TB3OBaHtj peay.TBTaTBi u coBeTCKHe mstoam pa6or.

MODELE MAXIMALE DE TĂIERE LA GATER
Ing. E. PETCUIn economia socialistă, materia primă este folosită în așa fel încât să se obțină produse în cantitate maximă și de cea mai bună calitate. Aceasta constitue o preocupare permanentă a muncitorilor, tehnicienilor și inginerilor din toate sectoarele de activitate industrială în U* niunea Sovietică. Șî în țara noastră, pentru prima dată duipă 23 August 1944, s’a pus problema măririi randamentului în industria forestieră. Rezolvarea practică a acestrf probleme este legată de un studiu teoretic. .Teoria modelelor maximale (modele de tăiere care dau randament cantitativ maxim), a fost pentru prima dată elaborată în ILR.S.S. Cel dintâi care s’a ocupat cu această problemă a fost academicianul sovietic H. L. Feîd- man (Leningrad), care în 1932 a dat o lucrare intitulată „Sistemul modelelor maximale de tăiere pentru debitare’*. Această lucrare a constituit prima rezolvare teoretică a problemei 

randamentului cantitativ maxim de material lemnos cu secțiune dreptunghiulară.Pe cale matematică problema a fost complet rezolvată din punct de vedere teoretic. Ea nu a .avut însă o aplicare practică imediată, din cauză că dimensiunile considerate în teoria modelelor maximaile, nu corespundeau cu dimensiunile specificației normale și standardizate a’e producției. Totuși ea a constituit baza aplicării practice a modelelor maximale.Completarea teoriei, respectiv corectările a duse pentru apucarea ei practică, au fost făcute de profesorul sovietic D. . F, Ș ap ir..o. Desvoltarea și punerea la punct a sistemului Feldman-Șapiro a fost realizată de oamenii de știință sovietici G. D. Vlasov, M. N. Gu- terman, G. G. Titcov și alții. In cele ce urmează vom da teoria modelelor maximale a lui Feldman-Șapiro, cu completările aduse ulterior. ■
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Teoria modelelor maximale se bazează pe următoarele considerații:1. Forma bușteanului este un paraboloid trunchiat provenit prin rotație.2. Secțiunea longitudinală prin buștean, paralelă cu axul lui, are formai unei parabole a cărei ecuație este : y2 — 2 px.3, Modelul de tăiere se împarte în două părți:a) partea de bază (mijlocie) care cuprinde toate scândurile de aceeași lungime, egală cu lungimea bușteanului (zona cilindrică);b) părțile laterale care cuprind scânduri mai scurte (zona conică).

Fig. 1. Calculul modelului maximal4. Tivirea și retezarea scândurilor se fac căutându-se a se obține dreptunghiuri de suprafața maximă, care se pot înscrie ta parabolele de secțiune.5. O mare importanță se dă folosirii zonei cortice, ta afară de zona cilindrică a bușteanului.
Zona cilindricăPentru a obține un randament cantitativ maxim, modelul maximal de tăiere corespunzător, va trebui să dea material a cărui secțiune dreptunghiu latră care se înscrie-tatr’un cerc (capătul subțire al bușteanului) să fie cea mai mare.In fig. 1 dacă notăm cu :

a baza dreptunghiului înscris în cerc:
b înălțimea dreptunghiului înscris în cerc;
5 suprafața dreptunghiului;
d diametrul cercului se obține:

S = a-6;
b = Vd2-#

de aici
S = a ^cP-a2Pentru cai S să fie maxim se cere ca derivata acestei funcțiuni să fie egală cu zero.Diferențiind ta raport cu a vom avea :

' dS a2 ______ ___ —a2 ț- d2—^ ___ n
+ Yd2-a2~ 0

2aa — d* - 0; a = = 0,707 d - 0,71 d

Același lucru se obține aplicând formulele tri- gonometrice :
a = d cos a
b — d sin «

S = d2 Sin a cos « — £Se vede că S va fi maxim când sin 2 a va avea cea mai mare valoare, adică 2 a =90° sau a = 45$ ceeace înseamnă că suprafața va fi maximă când va fi pătrată.Latura pătratului înscris .în cerc este egală
d~^T n~. , cu ~~ = °’71 d- 4De aci rezultă că dacă debităm dintr’un buștean o grindă cu secțiune dreptunghiulară, pentru obținerea randamentului teoretic maxim, trebue ca această grindă să aibă o secțiune pătrată, cu grosimea și lățimea egală cu 0,707 d sau rotunjit cu 0,71 d.Același raționamenit rămâne și în cazul când se debitează pe prizme și anume înălțimea priz- mei va trebui să fie egală cu 0,71 d (fig. 1 b).Intre laturile pătratului și circonferința cercului, rămân patru segmenți egali. Să vedem, în ce măisură putem folosi ia maximum, suprafețele acestor segmenți.Pentru .acest lucru înscriem în fiecaTe din'e'. câte un dreptunghiu (1,2, 3 și 4 în fig. 2).Suprafața fiecărui dreptunghiu este:

Fig. 2. Folosirea segmenplor dela periferia pătratului 
in&cris în cerc.

S = EF-RS
■ 11Din triunghiul ORE avem: '

RE = (OS+^S/însă
08=^^ RE=~

EF - 2 Vr2 -

S = EF.RS = 2 RS \jr2 — RS

Însemnând RS cu x vom avea :
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S va| fi maxim când derivata sa în raport eu r va fi egală cu zero.Diferențiind în raport cu x vom obține:

ra-y - x2 - rx y 2 -~ x’ - 4x2 4- 3 F 2 rx -r^ORezolvând această ecuație de gradul 2, obținem :x= ~ 3rVr± V18^-H6^ _r (—3 ± W 

schema arătata în fig 5, iar modelul de taiere respectiv va fi: 0,43 d 2/0,14 d, 2/0,1 d- ceiea- ce înseamnă că dreptunghiul superior și cel Inferior vor fi induse în grosimea dulapului sau a grinzii respective.

Fig- 4. Partea de bază a modelului maximal prin debitare 
pe prisme.

Luăm în considerație numai rădăcina pozitivă.

Fig. 3. Partea de bază a modelului maximal.De aici se poate trage concluzia că : suprafața fiecăruia din oele patru dreptunghiuri înscrise în segmenți, va fi maximă când lățimea dreptunghiului, respectiv grosimea scândurii va fi egală cu 0,1 d (fig. 3), iar modelul maximal de ităiere respectiv este 0,71 d, 2/0,1 d ceeace înseamnă că în acest caz diametrul bușteanului va fi folosit, pe lățime de 0,1 d-\- + 0,71^ d+ 0,1 d —0,91 dea 0,9 d.•Dacă se taie pe- prisme, atunci acest mode! de tăiere trebue .aplicat la debitare prin ambele gatere (fig. 3). Evident că în cazul când din prizmă se va produce scânduri, atunci suma grosimilor scândurilor va fi de 0,71 d, (fig. 4).Să determinăm lățimea scândurii laterale, respectiv lungimea EF:

EF = 2 ER

ER = yr3—= l>J-0,9râ “ r Fojă— 0,43 r

EF — 2 ER = 2-0,43 r = 0,43 d-In acest caz, partea de bază a modelului de tăiere, prin debitare pe rotund, se va face după

Tot ce s’a expus mai sus privește partea de bază (mijlocie) a modeilului de tăiere,, stabilită în zona cilindrică a bușteanului din care se pot obține scânduri în lungime egală cu lungimea bușteanului.
Zona conicăDe o parte și de alta a zonei cilindrice se găsește zona conică, din care se obțin scânduri cu lungimi mai scurte decât lungimea bușteanului.Am arătat că bușteanul este considerat ca un paraboloid provenit prin rotație. Secțiunile fă-

Fig. 5. Modelul maximal de bază teoretic pentru debitare 
pe rotund.cute în paraboloid prin plane parelele cu axa, ne . vor da parabole.In felul acesta, fața scândurii netivite provenite dini zona cilindrică, sau conică, reprezintă o parabolă (fig. 6).Vom deosebi două cazuri:
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a) Când fața scândurii are forma unei pa
rabole complete. In acest caz va trebui să obținem din parabola £> Gi Fi, dreptunghiul HIJLS înscris în parabolă (fig. 7) de. suprafață maximă.

Ecuația parabolei este y2 = 2 px.

Să considerăm origina axdlor de coordonate în punctul Gi și să luăm porțiunea din parabolă pentru care x = h și y =In acest caz ecuația parabolei va fi:
। b. t2 • * __ _  ■ •
_-~2ph, de unde &i = 2 }2ph.Suprafața dreptunghiului HIJL va fi:

Fig. 8- Secțiune longitudinală în zona conică a buștea
nului. pe tdâtă lungimea lui.

S =bi (i—h) — 2 (1—h) }%hPentru ca suprafața dreptunghiulară S să fie maximă, trebue ca der'vata sa, în raport cu h, să fie egală cu zero, adică :
^==-2ț2pA+(l-/i)-Anulând-o vom avea 1—3 h = 0,1 = 3 h.De aici rezultă că : suprafața dreptunghiului înscris în parabolă va fi maximă, când parabola va fi secționată la P3 din înălțime dela vârf.b) Când fața scândurii are ferma unei pa
rabole incomplete. In acest caz (fig. 8 a) lungimea de tăiere (h) se poate determina în două moduri:1. Măsurând această lungime dela vârful presupus al parabolei cum se vede din fîg.

8 a (h = 4-)'2. Prin caicul și anume:
Luând pentru y valorile^ respectiv 4 (fig.7

Fig. 9. Limita (acrJ scândurilor de scurtat: A zona 
scândurilor de scurtat. B zona scândurilor de lungime 

complectă.

a), din ecuația parabolei obținem:

Ș = 2 ph,-

Făcând raportul între aceste valori, avem :
b\ 2 phi _ A2 hi 
b*~~2 pl ~T~~H + ht

de unde:

+ b\h2 --= &h2

h2 = b\ H
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Lungimea dela care trebue scurtată -scândura neti'vită va îi; Distanța a se mai numește distanță critică și se notează cu a„ .Relația (4) ne pcirmite a determina condițiile în care toate scândurile modelului maximal vor fi scurtate.Acest lucru rezu'tă cândînlocuind pe h« cu valoarea (1) avem;"■= 3 ("-2 (2)Relația (2) ne permite a determina în ce condiții scândura nu va fi scurtată. Aceasta rezultă evident atunci când 0, adică :
b2 — — 2 5% = O; b2 = 3 (3)Dacă notăm cu a distanța dintre tăieturi, atunci din fig. 8 b, avem :

b2 = D2 — a2;

b\ = d2 — a2 •Înlocuind pe b2 și 5% în relația (3), avem:
D2 — a2 = 3 (d2 — a2);
D2 — a2 — 3 d2 + 3a2 = o2aE = 3d2 — D2

a = y i,5 d» — 0,5~Zm (4)Această mărime a reprezintă distanța dintre tăieturi, exprimată în funcție de diametrul subțire șl cdl gros, pentru un randament cantitativ maxim.

a = V 1,5 d2 — 0,5 & = 0, sau = 0,577-De aici rezultă că în cazul când conicitatea bușteanului va fi astfel încât 0,577, a- tunci toate scândurile vor fi supuse scurtării.Același lucru se poate spune și dacă avem o conicitiate normală, însă lungimea bușteanului va fi astfel încât raportul dintre diametrul dela capătul subțire și diametrul dela capătul gros, să fie mai mic, sau cel mult egal cu 0,577.Mărimea aer poate fi exprimată în fracțiuni de diametru dela capătul gros sau subțire al bușteanului. Vom avea în aceste cazuri :=]/1,5-^-—0,5, respectiv aer=|/l,5—0,5^.Să calculăm pe aCP, pentru diferite valori ale raportuluiTabela de mai jos ne dă posibilitatea să stabilim lățimea acelei părți a modelului maximal, care — dacă va fi aplicat — va da scânduri cu lungimea completă egală cu lungimea bușteanului.Odată cu aceasta se pot stabili limitele modelului maximal, după care scândurile trebue scurtate.
Pentru a y 1,5 _ 0,5 , scândurile rezultate vor avea lungime egală cu lungimea bușteanului (fig. 9,B).Pentru a > — Vi,5 d2 - 0,5 o*, scândurile rezultate vor fi scurtate (fig. 9,4).

EXEMPLU : tă se detormilne distanța critică aer cu
noscând :

Grosimea la capătul gros D = 40 erm
Grosimea Ia capătul subțire d — 32 cm.
In acest caz raportul :

A____ = 0,8
D ~ 40

Tabela 1

1 1,00 0,90 0,85 0,80 0,75 0,70 0,65
aer în fracțiuni do 
diametru dela ca
pătul gros................. 1,00 0,85 St o,76] 0,68 0,59 0,49 0,37
aer în fracțiuni de 
diametru dela ca
pătul subțire .... 1,00 0,95 0,89 0,85 0,79 0,70 0,57
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Calculăm pe a CP folosind tabela Nr. 1 :
Ocr — 0,68 X 40 cm — 27,2 cm ~ 27; 

sau
fler — 0,85 X 32 cm = 27,2 cm 27 cm.De aici rezultă că scândurile obținute din zona 

bușteanului astfel încât distanța între tăieturi acr C 27 cm, vor avea lungimea egală cu lungimea bușteanului.Pentru distanța între tăieturi ac->27 cm, scândurile obținute vor trebui să fie scurtate.
Hhm. E. nETKV:

MAKCHMAJIbHbTE CHCTEMH PE3KP1 HA JlECOnHJlbHblX PAMAX

P e 3 io m e

B CBS3H C MaKCHMajlbHMMH CHCTeMBMH p63KM (CHCTCMBI pe3KH KOTOpbtO AalOT npe- 
je.TbubiS KO.HHHecTBeHHbift KoyppKiineHT nojie3Horo neftcTBHs), aBTop onnctiBaeT CHcreMy 
paapafioTanHyjo coBeTCKMMH y«HHbiMft <t>e.qbAMa!i-LUannpo, KOTOpaa noajKe 6bma nono.n- 
nena T. JI. BjtacoBbiM, M. H. FyTepMaHOM, f. T. Thtkobhm m Ap,

MaTeMaTmiecKjiM nyTew AoKaabîBaeTca bto npexejibHbiii KOScjnimuneHT uo.ieanoro 
AeHCTBHH noJiyitaeTCH KOrAa cfibiBaeMaa fiajisa HMeer KBaApaiHoe ceneHHe. Bmboahtch 
raiOKe 4)oPMyjla KOTopan noKaabiBaei rpammy Meacny UHjiHHApMHecKHM h KojimeeKHM 
yneCTKaMH, h Koropan aaeT bosmojkhoctb ycTanoBKii paccrosHira Me>KAy peasaMH 4.™ 
nojiyueHHH rpe^ejituoro KOAHHBCTBOHHoro K03<|j<j)nuneHTa noneanoro AefiCTBHH,

CONTRIBUȚIA ICEIL-ULUI LA ÎMBUNĂTĂȚIREA 
PROCESULUI DE PRODUCȚIE 
ÎN FABRICILE DE CHERESTEA

Prof. Ing, M. BĂNCILĂAvântul nemaiîntâlnit pe care industria din țara noastră l-a 'luat în urma naționalizării fabricilor și instalațiilor de transport, impune un consum din ce în ce mai mare de materiale lemnoase.Marile șantiere naționale: Canalul Dunăre- Mare^ Neagră, hidrocentralele electrice, combinatul poligrafic „Casa Scânteii', precum și desvoltarea industriei hârtiei necesară pentru culturalizarea maselor, reclamă zeci și sute de mii de metri cubi de materiale lemnoase, pentru exploatarea și industrializarea cărora este nevoie de o tehnică nouă bazată pe știință.Iată pentru ce din inițiativa Partidului Muncitoresc Român s’a creat și în țara noastră o serie întreagă de institute de cercetări teh- nico-științifice departamentale, având rolul de a întări industria noastră, care stă la baza construirii socialismului.Institutul de cercetări și experimentări pentru industria lemnului și hârtiei (ICEIL), a luat ființă prin scindarea fostului Minister al Silviculturii și industriei Lemnului și crearea Ministerului Industriei Lemnului, Hârtiei și Celulozei, având scopul ca prin cercetările teh- nico-științifice, pe care le face, să contribue efectiv la introducerea mecanizării și a noilor metode de lucru în industria forestieră.C. C. al P. M. R. prin Hotărîrea din Octombrie 1950 a trasat ca sarcină acestui Institut 

„de a-și alcătui planul de muncă legându-1 de problemele, care condiționează buna desfășurare a campaniei de exploatări și transporturi forestiere și îmbunătățirea procesului de producție în fabricile de cherestea, cu scopul de a da un ajutor efectiv în rezolvarea lor”.Pășind pe calea trasată dc știința înaintată sovietică. ICELL-ul a căutat să îmbine cât mai armonios teoria cu practica și să introducă în producție rezultatul cercetărilor făcute.Astfel lucrările întocmite de Institut cu privire la ascuțirea, întreținerea și montarea pânzelor de ferestraie și asupra rezervelor de productivitate ale gaterelor au fost aplicate pe teren de către tehnicienii și muncitorii din producție, reușindu-se să se obțină rezultate favorabile ca de exemplu: o sporire a productivității gaterelor cu 5% și îmbunătățirea calității cu 1,5%, la unele fabrici; productivitatea gaterelor crescând chiar cu 12—15%.Pentru a se da un sprijin efectiv producției și pentru a se arăta în mod cât mai concret metodele de îmbunătățire a procesului de producție în fabricile de cherestea, s’au făcut în ultimul timp două experimentări de către un colectiv de cercetători din Institut (ICEIL) la fabricile de cherestea. Metoda de lucru a fost aceea de a se face măsurători de productivitate întâi în condițiile de lucru obținute, iar apoi după schimbarea acestor condiții de tăiere,’ prin îmbunătă- 
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ținea factorilor care determină productivitatea gaterelor.1. Factorii care influențează productivitatea gaterelor, sunt de natură organizatorică și tehnică. In urma cercetărilor făcute s’a constatat că sunt unele deficiențe din punct de vedere organizatoric; astfel în depozitul ide bușteni nu se găsea material suficient pentru a se da posibilitatea aprovizionării gaterelor ' cu bușteni de diametre corespunzătoare, iar gaterele nu erau deservite în mod continuu, ceea ce avea ca urmare o reducere a coeficientului de utilizare.Astfel, după patru ore de lucru, s’a observat că durata muncii productive a fost de 157’, de unde rezultă un coeficient de utilizare A = ^=0,68, față de 0,90 cât este în U.R.S.S.In ce privește condițiile tehnice, în urma diagramelor ridicate cu „indicatorul de gate- 

ghiul vârfului dela 25°—40°30’, pasul având o valoare medie de 25—26 mm și înălțimea dinților fiind cuprinsă între 16 și 24 mm. De- aseumeinea la ceapraz s’au constatati variațiuni dela 0—1.05 mm, așa după cum se arată in tabel a 1.înclinarea pânzelor a variat de’.a 9—13 mm/m.Productivitatea obținută în asemenea condiții a fost de 3,570 ms/h la gaterul cu deschiderea de 24”, cu tăierea pe pl’n de, bușteni de fag de 4—5 m lungime, 40—47 cm grosime; în lunile precedente, productivitatea a fost de 3,080 ma/h în Aprilie și de 3,140 m3/h (în Mai).S’au făcut apoi următoarele modificări:S’a rectificat linia dinților spre a nu mai prezenta curbură ; s’a unifonmizat unghiul de atac la 11°, cu sarcina de a fi sporit la 12° prin ascuțirile ulterioare; s’a uniformizat unghiul

__ _ _țp z- Lm/s din/ilor

b

k.... । ■ '___________________

re“ *),  s’a constatat că avansul variază dela simplu la dublu, în medic fiind abia de 2 mm față de 4 mm pe cursă, cât ar trebui să se obțină în condiții bune de lucru. Această defecțiune se datorește atât alunecărilor mecanismelor de avans cât și ascuțirii și înclinării defectuoase a pânzelor.

*) Vezi articolele publicate în „Revista Pădurilor, Lem
nului și Hârtiei". 1, 3, 7, (1951) și în ,,Buletinul fores
tier", 12 (1950).

In scopul examinării defecțiunilor pânze’or s’a procedat la cop’erea dinților, (fig 1 a) din care rezultă că linia vârfurilor prezenta o curbură cu o săgeată maximă de 10—11 mm3 iar unghiul de atac varia dela 3fl—18°30, un- 

vârfului la 40°, urmând ca prin ascuțirile ulterioare să ajungă la 44° ; s’a rectificat și uniformizat ceaprazul Ia 0,5 mm pe fiecare parte: s’a majorat avansul dela 2 mm la 3,85 mm pe cursă.Productivitatea obținută prin tăierea de bușteni de fag de 4 m lungime, 31—45 cm diametru (adică un diametru interior celui dela încercarea anterioară), a fost de 5,450 m3/h. ceea ce reprezintă 1,880 m^h în plus, adică un spor de 53%.Sla constatat deasemenea că suportul pentru ghidarea pânzelor la polizor era necorespunzător, ceea ce făcea imposibilă -menținerea liniei dinților și a unghiurilor caracteristice 
Tabela 1

______________ Pânza nr. 1 ,___________ Grosimea 2,6___________ In sutimi de mm 
Stânga________________ I 55 30 90 60 45 45 50 35 60 60 80 70 50 65 40 60 63 90 95 70

Dreapta.......................... 60 20 75 60 50 45 50 105 65 0 75 70 65 80 90 100 105 80 65 95

35



Acest lucru a determinat colectivul să construiască o nouă pliacă de ghidaj, care să facă posibilă susținerea pânzei și ghidarea ei, astfel încât să se poată obține unghiurile caracteristice optime.2. La o altă fabrică colectivul care a făcut experimentarea în intervalul 11—13 Iulie .a fost format din doi' cercetători dela Institut, doi tehnicieni din Minister și au lucrat în colaborare cu tehnicienii și muncitorii dela Trust- lemnul respectiv, având sprijinul efectiv al Organizației de bază P.M.R., al Organizației Sindicale și al comitetului de fabrică.Cele două gatere alese pentru experimentare aveau o vechime de 30, respectiv 70 ani, o deschidere de 30” fiecare și o uzură de 30—40%, fiecare fiind trecut de trei patru ori prin incendiu.Tăierea s’a efectuat în prima fază în condițiile de lucru obișnuite în două reprize de câte 4 ore (intervalul de schimbare a pânzelor) și anume în prima repriză cu bușteni cu diame- 

36—40 cm diametru și de 0,137 m’/țol gater oră la buștenii de 41—45 cm.In faza a doua, experimentarea a decurs după ce s’au luat măsuri de îmbunătățire a condițiilor tehnice, după cum urmează :S’a uniformizat pasul astfel încât să prezinte aceeași valoare de 25 mm ;înălțimea dinților a rămas aceeași de 20 mm.Unghiul de atac a fost rectificat la 13°2O’ la pânzele utilizate în prima repriză și la 12°40’ la pânzele utilizate în a doua repriză cu recomandați a de a se majora la 15°.S’a uniformizat ceaprazul ia 0,6 mm de fiecare parte.Deasemenea s’au ridicat diagrame de tăiere cu „indicatorul de gater”, atât înainte de a se produce modificările arătate cât și în faza a doua experimentală. Din examinarea acestor diagrame rezultă că în prima fază se produce o pierdere de cursă, po — 30%, datorită faptu-

3

Fig. 2.trul de 36—40 cm, iar în repriza a doua cu bușteni cu diametrul de 41—45 cm la capătul subțire.Caracteristicele tehnice ale pânzelor, așa cum rezultă și din fig. 2 au fost:Lungimea totală 1 500 mm, lățimea variabilă și grosimea de 2,3 mm ;pasul dinților de 25 mm, iar la alte pânze de 28 mm ;înălțimea dinților 20 mm;unghiul de atac mediu 10°30’;■ unghiul vârfului 40°;ceaprazul neegal, variind dela 0,55 — 1,20 mm pe o parte ;înclinarea pânzelor între nituri de 21 mm.In condiții de lucru obișnuite s’a obținut o productivitate de 3,750 ms/h în prima repriză și de 4,130 ms în a doua repriză, cu un indice tehnico-economic de 0,125 m3 la buștenii de 

Iui că avansul mediu era de 4 mm, iar înclinarea medie de 7 mm pe cursă. In fig. 3, înclinarea pânzei este arătată prin linia Z, Iar înclinarea corespunzătoare avansului prin linia 
Zr. După ce avansul a fost sporit La 7 mm cele două linii Z și Zi au coincis astfel încât pierderea de cursă nu s’a mai produs.Rezultatele obținute au fost concretizate în cifrele trecute în tabela 2, din care rezultă că productivitatea pe volum a crescut cu 13,7% :Cităm cazul tov. mecanic șef al l:PEIL~uluî Frasin Moroșan Grigorie, către, a manifestat un interes deosebit pentru lucrările colectivului și după ce și-a însușit metoda de lucru și-a luat angajamente concrete de a supraveeghia și controla ascuțirea pânzelor și starea generală a gaterelor, astfel încât sporul de productivitate obținut să fie păstrat și chiar majorat
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Din analiza acestor experimentări se cdti'S- tată că la gaterele fabricilor de cherestea există rezerve de productivitate însemnate, pe care unitățile de producție le pot pune în valoare prin următoarele măsuri tehnico-organi- zatorice:Ameliorarea ascuțirii pânzelor și folosirea urghiului de atac corespunzător esenței (12° la fag și stejar și 15° la rășinoase).
Tabela 2

1
Faze de lucru 

șl reprize

Elemei
A 

mimln

ițele productivității 
mini nSi ggg

Faza l-a
Repriza l-a .

„ Il-a . . .

Faza Il-a
Repriza l-a ....

Il-a ....

0,97
0,86

1,32
0,81

5,1
4,5

5,4
5,3

3,750
4,130

4.018
4,800

0,125 
0,137

0,134 
0,160

Majorări (%)
Repriza l-a . . . .

„ Il-a . . .
Total . . .

+36
— 6

4- 6 
+18

+ 7,1 
+16,2

+ 7,1 
+16,2

5,5- +14 + 13,7 + 13,7

Uniformizarea ceaprazului (0,5 mm la fag și stejar, 0,6—0,7 mm la rășinoase).Controlul montării pânzelor în cadrul gaterelor și utilizarea unor șabloane verificate cu cea mai mare atenție.Introducerea în întreaga țarăi .sistemului de înlocuire a pân- —— zeior de trei ori într’un schimb / \ de 8 ore, pentrucă în condițiile / \ie azi existente la unele fa- / \brici, care schimbă pânzele la / \4 ore, în ultima oră acestea / i sunt tocite complect. I IRecondiționarea pieselor me- ~1canimelor de avans și a valțurilor pentru a nu se produce a- unecări.Revizuirea instalațiilor de forță spre a asigura turația necesară gaterelor.Evidența timpilor dc oprire mai mici dc 4 ore pe categorii — sau cazurile din care provin — pentru a identifica și elimina pe cele de ordin tehnic și organizatoric, care duc la reducerea coeficientului de utilizare al gaterelor și deci la o productivitate scăzută.Din analiza acestor câteva teme de cercetare realizate de ICEIL, rezultă limpede o cola borare creatoare a oamenilor de știință cu ccl din producție.

Pe această cale, ICEIL-ul face apel la toți tovarășii muncitori și tehnicieni din producție ca să citească și să aplice îndrumările date prin publicații, în scopul ameliorării procesului de producție. Deasemenea așteptăm sugestii și critici asupra lucrărilor ICEIL, pentru ca munca noastră să fie îmbunătățită, în soo pul sprijinirii efective a planului de producție.Amintim cuvintele spuse da tovarășul ministru C. Prisnea la consfătuirea care a avut loc cu colectivele de conducem ale Trusturilor, din Martie a.c.: „Prețul de cost formează o problema științifică".

Fig- 3 a 

---------------

Fig. 3 bIn adevăr, numai printr’o analiză tehnico- științifică a fiecărui factor, care intră în co-m punerea prețului de cost și prin măsuri de în dreptare, se poate ajunge la scopul urmărit; de a reduce acest preț, fără eforturi fizice suplimentare din partea muncitorilor.Folosind din plin bogata experiență sovietică, care ni se pune la dispoziție — atât prin literatură, cât și prin tovarășii consilieri — și colaborând mai mult decât până acum cu mun. oitotrii și tehnicienii din producție, vom putea 
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realiza cu succes aceste sarcini, acordând un ajutor concret industriei forestiere și punând știința în slujba poporului muncitor, constructor al socialismului.
Bibliografie

*) Rezolutii și hotărîri ale C-C. al P.M.R., 1948-1950.
Ed. P.M.R, pag 285

npo*. Mhik. M. BAH4HJIA:
COHEPfCTBHE II. U. E. H. JI. JIJIH yJiyHniEHHJI nPOH3BO^CTBEHHOFO 

nPOUECCA HA JlECOnHJlbHblX 3ABOAAX

Pe3K>Me

HcCOeAOBaiCAbHblH II OnbITHblH HhCTUTVT XlpeBeCHOH H 5yMa>KHOH ripOMblUIACH- 
hocth (H. 4. E. W. JI.) hccacaobba Bonpoc o 3aocTpennn, yxoae h ycranoBice noAOTea, 
a TaiOKe h o6 ncnojib3OBaHHH aanacos npoHSBOAHTeAbiioc™ jiecdnH.’iBHwx paM. Epynna 
HCc.ncAOBaTe.nefi IdHCTHTyra Gnas HanpaBJieHa na MecTa pafioT AByx jieconH.'ibHbix 3aao- 
AOB, r.!i.e ncnojiHHJiu ABe oumtiilix peana b AByx pafioTHbix CTaAHSX; nepBas pe3Ka, b 
HopMaabiibix ycAOBHsix paGoTbl, a BTopasi, nocae npnHHTiin HeKOTopbix TCXHimecKO-opra- 
HH3OBO'tHb!X Mep AA« yAyMineilHH paGOTbI.

PeayAbTaTbt onaaaAHCb GAaronpasrHbie, noAyqaB vae^HieHne npoH3BOACTBa, KOTopoc 
AOCTHFJio ao 53 npou. 3Aecb onucbiBacTCB cnocoG nponaeoACTBa paGorbi h yKaabiBaioTCH 
rABBHbie Texnn'iecKO-opraHH3aTopHbie nepu, Koropbie cneAyer npHHHTb aah y.TyqmeHiiH 
pesKii na AeconH.nbHMx pawax.

INDUSTRIA CELULOZEI ȘI HÂRTIEI

CONTRIBUȚII LA PROBLEMA VALORIFICĂRII STUFULUI*)
Dr. L. RUDE8CUAtât timp cât industria hârtiei va folosi ca materie primă numai lemnul de rășinoase, producția el este plafonată de creșterea anuală a acestora. In literatura tehnică de specialitate abundă însă relatări despre încercările de a folosi alte specii lemnoase, plante anuale sau deșeuri agricole în vederea satisfacerii consumului de hârtie care este în continuă creștere.Dintre sursele care vin în considerație, R.P.R’ posedă cinci în cantități industrializabile și anume: lemnul de fag, paiele de cereale, stuful, tijele de floarea soarelui, deșeurie de in și cânepă, i:>ar a șasea, lemnul de plop, mi este încă disponibil, fiind necesar plantației.Din punct de vedere al calității fibrelor, stuful este mai bun decât tijele de floarea sos relui și deșeurile de in și cânepă, iar în corn parație cu fagul și cu palele, stuful prezintă următoarele avantaje:

1. O regenerare spontană.
2. O productivitate ridicată la ha.
3. O cantitate disponibilă relativ enormă, nefiind încă 

solicitată pentru industrie.
4. Imposibilitatea de a valorifica terenurile acoperite 

cu stuf, pentru alte scopuri.
5. Prin exploatarea stufului se ajută la ridicarea econo

mică a unor regiuni rămase ?n urma.

♦) Aceasta problemă va fi desvoltată sub toate aspec
tele ei într’un ciclu de' articole ce vor fi publicate în 
numerele viitoare.

Productivitatea stufului în comparație cu alte 
surse de fibre papetare

Spor anual t/ha . ,

Molid Fag Pale Stuf

1 1/2 1,7 1,8 2,5 9-10

Noțiuni biologice. Planta numită „stuf”, „trestie de baltă”, sau „etuh", acoperă întinse regiuni din zona temperată dealunguî cursurilor râurilor, în jurul bălților, lacurilor, mlaștinilor.' Probabil cele mai compacte stu- fării de pe tot globul, se găsesc în R.P.R. în Delta Dunării. Stuful Dunărean (Phragmites 
commutiis (Trinius) este un monocotyledonai din grupul Glumtflorae și aparține familiei Festuceae.Tulpina stufului atinge în Delta Dunării o lungime până la 6 m (media 3,5 m) și un diametru la bază de 25 mm (media 12 mm), fiind din loc în loc întărită prin noduri. Dela acestea pleacă „tecile“ frunzei care întăresc rezistența .tulpinei. Frunzele sunt late, silici- ficate, ascuțite la margine și la vârf. Tecile posedă câteva rânduri de peri tari pe toată suprafața lor. Frunzele sunt mobile în jurul tulpinei și se așează în direcția minimei rezistențe față de vânt.
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Trestia este o planta hermafrodita. Inflorescența (paniculul) apare în luna Iulie, în vârful tulpinei. Sipicul este format dEn 3—7 spiculețe, axele spiculețelor având peri lungi șî moi, între care se fixează sacii de polen. Florile sunt acoperite de frunze lungi și ascuțite, fără perl.înmulțirea se face și prin sămânță, dar mai des vegetativ, cu ajutorul rizomu’.ui — o tulpină subterană asemănătoare cu tulpina ae-

Fig. 1.riană, dar mai groasă (până la 5U mm diametru) și ramificată. Cea mai mare lungime de rizorn măsurată a fost de 15,28 m.Dela nodurile rizomului pleacă în sus tul-

Fig. 2.pinele aeriene, iiar în jos, rădăcinile principale care se ramifică în rădăcini secundare, etc.In Apjrilie, când pericolul de îngheț a trecut, sulîga se desface, apar frunzele și tulpina crește rapid, ajungând la 2— 5 m în numai două luni. Creșterea aceasta este asigurată d'e materiile de rezervă din rizomi. 

Cantitatea lor este suficientă pentru ă împinge o suligă printr’un strat de apă de 2 m. Dacă, cum se întâmplă’ în cazul marilor inundații, după 2 m, stuful nu a ieșt încă la aer, el se înneacă.In luna Iulie la înflorire, stuful a ajuns la

Fig. 3.dimensiunile maximale. In Septembrie, când înflorirea s’a terminat, începe ilngălbenirea tufului, îngălbeniră ce pornește dela spic către rizorn, și se termină în Noembrie. După primele geruri în Decembrie sau după furtuni în Noembrie, frunzele cad, rupându-se în locul unde erau prinse de teacă.
Până în Decembrie, tulpinile de stuf se mențin mai mult sau mai puțin paralele. După furtuni sau după poleiu ele se rup în parte, se încâlcesc și devin o piedecă în calea recoltării.Dacă stuful veșted nu .a fost ars sau tăiat, el împiedecă creșterea stufului nou.Stuful în pic’oare, începând din luna Sep-

Fig. 4.tembrie, pierde apa și se usucă până la peste 90*V<» uscăciune (iarna), devenind casant. Mai târziu el este atacat de ciuperci și cade la fund unde descompunerea continuă în lipsă de oxigen, dând naștere la gaz metan, hidrogen 
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Sulfurat, etc. Aceste gaze, acurnulându-se sub salteaua de rizamî, o pot ridica astfel încât după desprinderea unei porțiuni mai mari, să ia naștere un covor plutitor de rizomi, un plaur. Acest fenomen este foarte frecvent în Deltă.

Fig. 5.Descompunerea stufului tăiat și depozitat este foarte accelerată de aer, soare și ploaie. Pierderile de greutate la depozitare necorespunzătoare incluzând acțiunea șoarecilor și putrezirii din cauza ploilor, pot ajunge într’un an la 30%.Arderea sa în fiecare an și chiar descompunerea naturală a stufului sunt foarte importante. Stuful având rădăcini adânci, extrage dela mare adâncime sărurile minerale de

Fig. 6.care are nevoie. La putrezirea lui, aceste săruri se disolvă în apă și devin hrană pentru plancton, contribuind la creșterea posibilităților de viață a peștilor.In perioada de inundație, stuful verde dim- 

prejurui tuciurilor de apă, servește de adăpost peștilor.In stufăriile din Delta Dunării trăiește o mare mulțime de păsări dc baltă, unică în Europa.In cazul unei exploatări masive a ■ stufului, va trebui ținut seama de rolul important pe care îl joacă în echilibrul biologic al Deltei.Factorul determinant pentru răspândirea stufului este durata de inundație. La o inun-

Fig. 7.dație insuficientă, solul se acidifică prin oxi- darea la aer a materiilor organice în descompunere; la o inundație prea prelungită, solul

Fig. 8.devine prea alcalin. In primul caz, pe lângă stuf apar plante care preferă sol acid ; papura, rogozul, etc., în al doilea caz apar plantele de baltă: nuferi, Potamogeton, etc. Pe plaur, unde suprafața covorului plutitor este permanent expusă oxidării, pot crește ferigi și chiar sălcii în timp ce rizomii stufului stau în zona înnecată, alcalină. pH-ul zonelor cu stuf 
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curat se apropie de 7. Acest pH este prohibitiv pentru alte plante industriale sau alimentare.Ca toate plantele, stuful se desvoltă în funcție de cantitatea de săruri minerale, fosfați, nitrați, calciu, aflătoare în sol. Cel mai bogat șol îl reprezintă pentru stuf .plaurul și în special plaurul fixat, alimentat și prin inundații. Bazați pe natura solului: nisip, argilă, mâl,

Fig. 9plaw plutitor și plaur fixat, precum și pe durata inundației exprimate în hidrogra/de, s’.a întocmit o clasificație a stufăriilor, cuprinzând 10 „biotopuri” principate ce. se deosebesc

Fig. 10prin dimensiunea și desimea firelor de stuf. Producția cea mai ridicată la ha (25 tone șî peste), firele cele mal înalte și mai groase, cresc pe plaur (biotop VII). Stuful cel mai slab, crește pe argilă și nisip.Considerând Delta în medie, producția este

9 tone stuf veșted la ha, iar .suprafața acoperită de stuf este de peste 200000 ha. Această suprafață însă nu este importantă. Pentru industrializare prezintă interes zonele cu stuf compact, având o productivitate de peste 20 tone și unde suprafața de 3 000 ha este sufi-

Fig. 11cientă .pentru a alimenta o fabrică de 20 000 tone celuloză pe an.
Noțiuni de anatomie. Cercetată la microscop, o secțiune transversală printr’un inter - nod ne .prezintă următoarea structură: un cilindru de materii vegetate la exterior și o cavitate centrală (fig. 1).La exterior aflăm epiderma formată dintr’un rând de celule dotate (Tig. 4 d). cu o cuticulă ceroasă și membrană puternic stlicificată (fig. 2, 4).După epidermă găsim primul inel mecanic format din 10—13 rânduri de celule co'.enchi- matoase (fig. 2, c). Primele rânduri de celule sunt mici cu membrana puternic fngro-

Fig. 12șată și în parte silidficată (fig. 2 e și fig. 5) .Rândurile interioare (fig. 6 g) sunt, formate din celulele din ce în ce mai mari și mem
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brana treptat mai subțire și cu meaturi (pa- renchim) (fig. 2, p și fig. 6 i). Ultimul rând mărginește un rând de lacune lisogene, mari (fig. 3 l). La același nivel, în spațiul inter- lacunar se află primul rând de fascicole libero- lemnoase (fig. 3, r

Fig. 13Urmează apoi al doilea și cel mai important inel mecanic (sclerenchim) (fig. 3, i). Acesta este cel mai desvoltat și este format din fibre ascuțite (fig. 7, h), cu membrana foarte 

din acest inel incorporează' al' II-lea cerc de fascicole libero-lemnoase (fig. 3, fi).După acest al II-lea inel mecanic găsim spre centru un parenchim larg (fig. 3, A și fig. 8, i), format din celule izodiametrice cu mari'meaturi (aerenchim).In acest țesut aflăm al Ill-lea (fig. 3 f2) și al IV-lea (uneori chiar V-lea) cerc de fascicole libero-lemnoase. (fig. 3, )3).Ultimul țesut alcătuește medula, formată din celule turtite cii membrana foarte subțire,

Fig. 15mult cutată, care dă reacția substanțelor grase (fig.' 3 m).Golul tulpinei este o mare lacună modulară (cavitate centrală).Neregulat răspândite în aerench:im se găsesc fascicolele libero-lemnoase (fig. 2, f și

Fig. 14groasă și îumenul mic la rândurile externe (fig. 3, a) și lumen din ce -în ce mai mare la cele .interne (fig, 3, b). Ultimele rânduri

Fig. 16 - . - ■3. (f l-f3) Un fascicol libero-iemnos (fig. 9) este format din 2—3 vase lemnoase către interior (fe) și mai multe liberiene către exterior (fig. 9 și 10 l). Vasele lemnoase sunt inelate, iar vasele liberiene sunt punctate, dar pereții sunt foarte subțiri și se regăsesc greu în mi- crofotograifii (secțiunea în fig. 11).Fascicolele libero-lemnoase,- (împreună'- cu cele două spații schizogene, indiferent de po- 
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zîția topografică, sunt înconjurate de un inel mecanic perlfascicuLar (fig. 9, m).Fibrele sunt în stare turgescentă cu.secțiunea turtită, cu pereții groși,, până' în Decembrie (fiig. 12). Apoi ele se usucă, devin cilindrice, cu lumenul 'larg și pereți subțiri (fig. 13).Membrana internă a celulelor epidermice (fig. 4) 'prezintă punctuații lunguețe. .Topirea acestei epiderme se face incomplet. Rămân plachete -legate cu -ppnțiunb de subepidermă care se.ipot regăsi ’ în celuloza din .stuf' sub forma de așchii , colorate;.^Celulele epidermice sunt puternic șiliciftea- te. Conținutul de . silice scade către interior.Luând media, de /lungime de 0,50 înm se poate vedea că elementele cu valoare papeta- ră sunt numai celui ele subepidermice,: (fig. 14, s), colenlchimatice (fig; 14. c) - și șderen- chimatied' (fig. ' 14,. c) . Din stuful ■ blptdpurilor s’a constatat că.dimenfiiumlc, .șl. în' special lun- 

Fig. 17gîmea acestor celule cu caracter de fibră, este în funcție de grosimea și înălțimea tu’.pinei de stuf. -Cele mai lungi- fibre se -găsesc în stuful biotop VII :
Stuful biotop VII

Lungimea tulpinUI......................... 6 m
Grosimea la baza ... . ... 22 mm
Lungimea fibroipnaxlma ,. . . £,36 mm 
Lungimea ilbreFmînlmă . . . 0,16 mm c
Lung’mea medie . ... . . 1,975

Lărgimea maximă . . 
Lăigmea min'mă ' . . 
Lărgimea medie 
Lărgime,lungime .. . .

. 37 microni
.. 10 ...

. 23 5 .
1:84

Repartiția lungimii îlbrelor

0 -1 mm . , , ; . . 25®
1—1,5 mm . . . . ... . . .25®

■ 1,5-2 mm . . '. - ... , . . 25®
2—45-mm' ■ . .... . ; . . 15®'

2,5^3 mm , ... . .. < . . / 7'4
peste 3 mm . . • . .... 3®

Secțiunea prin nod (fig. 16), prin teacă (fig. ’ 17) și prin frunză (fig. 18) ne arată că straturile cu elemente fibroase sunt procentual mai reduse ca întindere. Nodurile conțin celule scurte, groase și teșite la capete (fig. 19).

Fig. 18care prin aglomerarea' lor . produc așchii colorate în. celuloză, tecile (fig. 20) conțin celule fibroase lungi și foarte subțiri, dar enorm de multe elemente p.arenchimatice și epidermice, iar frunza (fig. 2!) încă ' in - plus,, gigantice corpurK ăilicioase. Din această descriere, rezultă că' nodurile, 'teicile și frunzele nu au valoare pentru industria de hârtie, mai ales dacă le comparăm, cu o micrografie a fibrelor papetarc din internod (fig. 22 și 15).
Compoziția chimică a stufului și caracteris- 

ticele fizice ale etamenfe/or. Elementele stufu-

Fig. 19Lui, internodul, nodul, teaca, nu au aceiași compoziție chimică.Btotopurile nu diferă între ele în ceeace privește conținutul în celuloză, • lignină, pen- tbsane, dar durata și mai ales felul depozitării stufului — în aer uscat, la soare' sau în aer' umed — ;au drept consecință schimbări considerabile' în cantitatea de materii care pot
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Compoziția chimică a stufului veșted, biotop 1

Compoziția chimică
Internod Nod Teacă

t % ■ %

Cenușa (84 % S1O? .... 
Extract cu benzen-metanol 
Extract cu eter de petrol. 
Solubil in apă rece .... 
Soli bll în apă caldă . . . 
Hemlceluloze (sol. In NsOH) 
Pentosane cXylan) .... 
Lignină . . ......
Celuloză, după C. 5 B. . . 
Alfa-celu’oză liberă pento

sane ..............................

2,81 
4.11

sub 11
1,65
3,22

27,74
25,7 
19,29
52,3

47,13

3,95
5,37 
late
3,22
5,44

26,28
27,5
23,56
49,87

11.20
4,26 

ate
4,39
8,42 

38,22 
29,2 
18,9
45,41

fi extrase șî în materii solubile în apa. Degradarea naturală a stufului care se produce în picioare și tăiat din cauza atacului unor ciuperci, consumă polizaharidele astfel că la

Fig. 20

stuful depozitat, conținutul relativ de lignină poate ajunge până ia 29%.Determinarea compoziției stufului verde este dificilă, deoarece aceasta, la uscare în etuvă, pierde materii volatile, iar cu apă sau diluat 

p’et hiidralizabilă, ceea ce pare să indice un grad de polimerizare scăzut. /Se poate observa că totalul componenților stufului trece de 100%, deoarece fiecare determinare s’a făcut pe material proaspăt. Determinarea succesivă a componenților pe același eșantion (prepararea de holoceluloză și

.Fig. 21 iapoi analizarea acesteia) nu a fost posibilă din lipsă de reactivi.Compoziția chimică a stufului pe elemente trebue pusă în legătură du cantitatea procentuală a acestora după datele pe care le găsim în tabela de mai jos.Baza reprezintă o porțiune din stuf care are jumătate din numărul total al nodurilor, 76% din lungime și 85% din greutatea firului întreg.„iNodul" reprezintă o porțiune având lungimea egală cu diametrul.Dacă luăm în considerație că stuful se toacă, pentru fierbere la lungimi fixe, de exemplu la 30 mm lifnglme, compoziția procentuală devine 20% teci, 25% noduri și 55% inter- noduri..Densitatea absolută a materiei vegetale din stuf nu a putut fi determinată, dar în schimb densitatea aparentă a arătat deosebire dela biotop la biotop.
Compoziția procentuală a stufului

Compoziția procentuală Spice 
%

Frunze 
%

Teci 
%

Noduri 
%■

Interno- 
duri 

%
Măduvă 

%

Fir Integral.................................. 2,0 13 21 8 56 7
Fără frunze ți fără spic, media , — — 20 12 68
Idem, valori extreme . . . — 12-35 5-17 51-76
Idem, numai bază, fără teci . — 14 86
Idem, numai vârful fără teci — 25 75

cu alcalii dă soluții coloidale greu dc filtrat. Din luna Iulie, se p-are că compoziția stufului verde este aceeași cu cea a stufului veșted, cu deosebirea că celuloza este foarte ușor și oom-
Inafară de aceasta, chiar în cadrul aceluiași biotop, sunt fire de stuf rigide, cu pereții groși (0,75—1,00 mm) și fire de stuf moi, cu pereți subțiri (0,50—0,75 mm). Aceasta se



Densitatea aparentă a elementelor stufului

Denumirea Intemod Teacă Nod

Stuf subțire. Q 8—10 mm (g/cm8).................. 0,471 0,293 0,582
Stuf gros. Q 10—19 mm ( „ )...................... 0,627 0,335 0,632

Greutatea la cm liniar de fir

Stuf subțire, Q 6,5 mm g/cm... 0,08 — 0.04
Stuf gros, Q 19,0 mm ., ..... 0,53 — 0.32

Densitatea de încărcare tn fierbător 1
Stuf amestecat. biotop 1 kg/ms.................. 100 52 113 j

pare că este în legătură cu vârsta rizomilor dela care pornesc aceste fire. r
Concluzii. Pentru a obține în cantități mari, o materie primă valoroasă pentru industria hârtiei, este necesar să se recolteze stuf numai de pe terenurile unde el crește compact, ca urmare a factorilor naturali favorabili cum sunt: durata de inundație suficientă și cu apa încărcată cu substanțe minerale nutritive, sol bogat în materii organice în descompunere- Dacă suprafețele naturale nu sunt suficiente, este necesar a se amenaja terenul pentru a crea în mod artificial asemenea zone.Se obține în acest fel o productivitate foarte ridicată la hectar și un stuf cu fibre lungi. După cum s’a putut constata, atât din punct de vedere al compoziției chimice, cât și prin caracterul fibrelor, numai internodurile reprezintă elementul de valoare papetară. Obținerea ■ unui stuf mai bogat în internoduri este favorizată de tăierea vârfurilor, de folosirea unui stuf cu diametrul cât mai mare și de o sortare mecanică. In acest fel însă, materialul ales reprezintă numai o fracțiune din materialul cules de pe teren, poate chiar numai 407c-

Această cifră trebue avută în vedere la stabilirea suprafețelor de exploatat, a volumului de transport, a suprafeței de depozitare și a rentabilității. Tot de aici rezultă concluzia că

Fig. 22

valorificarea stufului pentru industria hârtiei trebue să meargă împreună cu o valorificare a deșeurilor de sortare, fie pe cale chimică, fie drept combustibil, fie pe a'tă cale încă necunoscută.
A-p Jl. PyAECKy:

COflEWCTBHE no BORPOCV O BKCnJÎOATÂUHH KAMblIDA
P ea k> m e

B CBA3H c HCToaHHKaMn cBofioanoro capta jwh OyMawnoft h ueoyjiosHofl npo- 
Mbtiu^eHHOCTH b HPP, aBTop Hccjieayer Bonpoc 06 ynorpe&ieHHH KaMHina M $a6pH<i- 
Horo npoH3BOiHCTBa SyMaiKHbix Haaejinfi.

3'Aecb jiaioica CHOaorHiecKHe a aHaTOMHyecKHe CBeaeHHH h npHBQAOTCH pesyjibTaîbi 
pafioT KacatomHxcsi xHMHiecKoro cdcraBa KaMtima a raiOKe, xapaxTepacTMK
ero ejieineHTOB, B aaKjuoveHHe yKaaMBaercH hto Mcnoat>3OBaHHe KaMHWa aaa 6yMas<Hofl 
npoMtmuieHHocTH aoahcho npoHcxoAun, Ha pa^y c Hcnoat3OBaHneM xHMHHecKH-copTupo- 
BOHHblX OTfipOCOB, K3K TOplOHee H T, A.
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INOVAȚII LA FABRICA DE CHIBRITURI „FILARE!4* 
PENTRU REDUCEREA CONSUMULUI SPECIFIC DE 

MATERIAL LEMNOS

*) Vintîlă E. și Dumitrescu’Șt. N.: „Cercetări asupra 
folosirii lemnului de fag la fabricarea cutiilor de chibri
turi ICEIL, voi- I, nr. 2.

Cu prilejul cercetărilor efectuate în anul trecut de către ICEIL (Institutul de Cercetări și Experimentări pentru Industria Lemnului și Hârtiei) la fabrica de chibrituri Fl- Laret, și ale căror rezultate au- fost publicate*)  au fost menționate unele posibilități de reducere a consumului specific la lemnul- de chibrituri. Astfel s’a arătat că grosimea fundului la sertarele cutiilor poate fi micșorată dela 1,2 mm la 0,9—1,0 mm. Pentru punerea in

Fig. 1practică'a acestei constatări s’au făcut’anul acesta noi încercări care au coniduș la rezultate pozitive; reducerea fiind aplicată dela 17 Martie a.c. în toată fabrica. Ia felul acesta se realizează o economisire de. material lemnos de 16,6% în raport cu dimensiunea inițială.O altă economisire s’a realizat tot anul a- cesta. la confecționarea fâșiilor din care se. fac fantele de sertar. Aceste rame au patru laturi, 

din care două lungi și două scurte. Laturile scurte — corespunzătoare lățimii sertarului — se suprapun la capete spre a face legătura (fig- 1).Suprapunerea, care se făcea mai înainte pe toată lungimea laturii mici, în urma experiențelor făcute, s’a redus la jumătate.In felul acesta fâșia s’a. scurtat cu 14 mm, reprezentând față de lungimea inițială o eco- nomisire de 7%.-Aplicarea în practică care a necesitat încercări și modificări la mașini, a început- de câteva luni. Până în momentul apariției acestof rânduri este probabil ca întreaga fabrică să fi trecut deja la noul tiip de sertar care întrunește toate condițiile de rezistență și stabilitate ca și vechilul sertar. In plius se realizează o economie de material de circa 7,0% în raport cu dimensiunea inițială.Este cazul să se menționeze cu acest prilej aportul dat de colectivul de tehnicieni- și muncitori din- fabrica Fiilaret, care împreună cu cercetătorii din ICEIL au făcut experiențe în fabrică și au pus în practică rezultatele cercetătorilor lor.Aceasta constitue încă o dovadă ■ de rezultatele care se pot obține în ceea ce privește realizarea de economii, din colaborarea și schimbul de experiență dintre muncitorii manuali și intelectuali, colaborare în care găsim cele mai strălucite exemple în U.R.S.S.
E. V.
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stejar în pepiniere (indicație scurtă), I. D. T. S-755.

ZABOROVSCHI E. P. : Tehnica împăduririlor. 
Moscova, GLTI, 1935, pag. 101—102: Receparea și 
repicarea „în verde" a puieților în pepiniere. I. D. T. 
(V. L.).

R E V I S TE
MATIUC I. S.; Creșterea stejdrulul în funcție de 

condițiile de sol-subsol. Les. Hoz., 5 (1949), 32—37: 
Cercetarea desvoltării sistemului radicelar al stejaru
lui I. D. T.

SIM4ACOV V. S.: Forma sistemului radicelar ia 
stejar, In legătură cu condițiile de vegetafie. Les, 
Hoz., 9 (1949), 7—12: Studiu asupra desvoltăni 
sistemului radicelar al stejarului. I. R. S.
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1
ȘASE METODE PENTRU DETERMINAREA SENSU

LUI DE FABRICARE A HÂRTIEI

CĂRȚI

BEREZIN B, I : Hărții de tipar șl aplicarea lor. 
Moscova, Ghizlegprom, 1949, pag. 27—68: Calitățile 
hârtiilor de tipar și ' determinâiea lor. I. D. T. 
A 1549

FERDINANDY G.: Fabricarea hârtiei. Budapesta 
•Szakkonyvtar, 1948, ■ pag. 382—386 : încercări fizico- 
mecanice asupra hârtiei și determinarea sistemului 
longitudinal de fabricație a hârtiei. I, D. T.B-5385.

UEȚCHI M. L; Mașina -de fabricat hârtie. 
Moscova, Gosburnizd, 1918, pag. 240 —261 : Calitățile 
cele mai importante ■ ale hârtiei și determinarea lor : 
pag. . 252 —260 ; Determinarea caliîăț lor mecanice ale 
hârtiei și sensul da fabricație (longitudinal) al ma
șinii. I. D. T. B-3338.

BOGOIAVLENSCHII I. I. Tehnologia hârtiei 
(voi. I.). Moscova, Gosbumizd, 1946, pag. 8—20: 
Metode de încercarea hârtiei; . pag. 15—18: încercări 
fizco-nfeeanlce asupra hârtiei și determina "ea sensu
lui mașinii. I. D. T. A-1421.

..REVISTE

VOIȚEI1OVSCH1I R. V,: Despre întinderea hârtiei, 
Bumaj. Prom,, 2 (1950), pag.. 27—30: Alungirea 

hârtiei, stabilirea teoriei și aplicarea ei practică, data 
practice. în legătură cu sensurile de alungire longi
tudinal- și transversal. I. D. T .

IVANOV S. N.: Legătura dintre fibre și rezistența 
hârtiei. Bumaj. Prom,, 2‘ (1950), 24—27: Discuție cu 
refeirire Ia criticile aduse d'e Breitweit în Bumaj. Prom. 
4 (1949), relativ la legătura fibrelor în corpul hârtiei. 
I. D. T.

BREITWEIT V. A.: Tot despre natura legăturilor 
din fibre și hârtie. Burnaj. Pipam, 3 (1950). 34—36 ; 
Continuarea discuției publicate în Bumaj. Prom. 4 
(1949),. pag. 6—13, referitoare lă rezistența hârtiei.

BREITWEIT C. V. : Despre legăturile transversale 
in fibră și legăturile între fibre Ut hârtie. Bumaj. Prom. 
•4 '(1949), 6—-13: Critica teoriei lui S. Ivanov 
asupra forțelor de coheziune între fibrele de hârtie; 
inițierea unei noi teorii sovietice ’n legătura cu ra- 
finajul pastei de hârtie' având- în vedere factorii • de 
rezistență. I. D. T. (tradus 3213).

Rezistența la tracțiune a benzii de hârtie in mersul el 
pe mașină: (1. rom.). Rezistența hârtiei la tracțiune în 
punctul cel mai slab, viteza maxima de calitatea produ
sului. I. D. T, (dosar 1133).

REOLOGIA HÂRTIEI (I. rom.) : Deformațiile me
canice ale hârtiei când aceasta este supusă la tracțiune, 
întindere și în timp ; principii generale și ■ rezultatele 
practice- în legătură cu -proprietățile mecanice ale 
hârtiei din punct de vedere reologic și aplicările sale 
practice. I D, T, (dosar 4209).

NOTE a RECENZII

MILLER SM., RELETOV V. A. : Scoaterea lemnului cu 
trăituri TL—3 dela distanțe până la 500 m. Lesnaia 
Promâșlenostl, 4 (1950 , 8-10.

Se descrie construcția și funcționarea tronului elec
tric TL—3 unul din noile agregate cu care a fost în
zestrata exploatarea lemnului, care a obținut reputația 
meritată de mecanism relativ simplu, dând productivi
tate constanta și funcționând cu încredere la exploa
tările de lungă durată,

Troliul TL—3 este construit pentru adunarea lem
nului, de pe o rază de maximum 250 m dela locurile de 
doborâre, până la drumurile de scoatere cu mijloace 
mecanizate.

Astfel troliul are o rază de acțiune de 250 m într’o 
parte șl altă parte a drumului de scoatere; raza de 
acțiune fiind prea scurtă, este necesară amenajarea 
drumurilor de scoatere, sau a liniilor de ramificații. 
De aceea problema prelungirii razei de acțiune a tro
nului, prezintă un interes practic important.

Se arată modul cum a fost rezolvată această problemă 
de colaboratorii Institutului Siberian, prin realizarea 
razei de acțiune de 500 m șl se reproduce schema de 
funcționare a troliulul, aplicată de Unitatea experimen- 
tală-demonstrativă „Timlriazev" a trustului „Totnles" 
(„Pădurea Tomsc”), cu participarea personală a ingi
nerului șef A. I. Tehanovschll, laureat, al premiului 
Stalin.

Instalația și schema de amenajare și funcționare a 
troliulul este aceeași; prelungirea razei de acțiune dela 
250 m Ia 500 m, se realizează pita folosirea a două ca
bluri prinse în prelungire unul de altul; primul este 
înfășurat pe tamburul troliulul, trecut prin blocul pi
lonului (catargului) având lungimea de 2700 m și al 
doilea unește pe prunul cu cablul orb, care prin în- 
riădlre ajunge până la 850 m.

Grosimea cablurilor lucrative este de 15,5 mm iar a 
celui orb de 9.2 mm.

Se face o descriere detailată a instalațiilor și a mo
dului de funcționare, ’

In două tabele se arată rezultatele cifrice obținute 
la unitatea „Timlriazev” in intervalul 23.12.1949— 
51.1950, cu privire la numărul tragerilor de catarge 
dela locul de tăiere până la locul de încărcare, canti
tățile scoase, volumul mediu al pachetelor, distanța 
tragerii, om,'zile utilizate, productivitatea om/ziuă ' In 
m’, care a oscilat între 4,6 m’ șl 10,1 m’ cu media 
pentru cele 12 zile de lucru de 0,7 m’. Volumul total 
scos din pădure a fost de 447 m!. In tabela a doua 
se arată împărțirea duratei unei scoateri pe faze da 
lucru, prin cronometrarea timpului util șl a celui da 
oprire a lucrului, din cauza unor deranjamente, sau 
obstacole ce se ivesc în timpul tragerii cu cabluri a 

-pachetelor de catarge.
Durata unei scoateri este de 22,6 minute din care 

timp util 17,9 min. (79,2%) șl 4,7 minute opriri (2O,8o/o). 
Aceste date s’au obținut prin fotocronometrarea a două 
zile de lucru.

După datele obținute recent, capacitatea de scoa
tere a troliulul TL—3 cu raza de acțiune prelungită 
până la 500 m, a ajuns la 40 ms pe un schimb (6 oa
meni), deci pe om/zi se realizează 6,7 m».

Troliul cu raza de acțiune de 500 m, este important 
pentru exploatări pe terenuri mlăștinoase șl muntoase, 
unde construirea drumurilor și instalațiilor terestre 
de scoaterea lemnului întâmpină greutăți prea mari 
și de multe ort de neînlăturat.

ZALESNAI N., GALAȘEV P. 1 Macara electrificată pen
tru încărcarea șl descărcarea. lemnului, Lesnaia 
Promâșlenosti, 4 (1950), 17.

Articolul descrie construcția șl funcționarea unei ma
carale electrificate, concepută de P. I. Galașev și V. P. 
Olaicași folosită la pune tul, forestier Qctom vrie,. trustul 
Klrtranles.

Părțile .constitutive sunt: troliul electrificat șl pl-
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Ionul cu cablu pe locuri. Pilonul se compune din doi 
stâlpi de câte 20 cm In diametru și-10 m înălțime, uniți 
cu bolțuri. Sus pe vârful stâlpilor este fixată .grinda, 
cu două blocuri, compusă din doi dulapi paraleu, prinși 
cu fier balot.

La capetele grinzii sunt fixate două blocuri. Grinda 
este prinsă la un stâlp cu table de fier de 10-12 mm. 
Capetele de sus ale tablei sunt sudate de grindă, iar 
capetele de os prinse cu bolțuri.

Troliul cu tambur, de tipul folosit pe autocamioane, 
pentru urcarea lor pe pante mari, având un electro
motor de 3,6 kW cu 960 t/min. este fixat pe o ramă 
de fier. Axa motorului și axa troliulul sunt unite cu 
o mufă.

Pornirea și conducerea trollului se face cu autorul 
pornitorului magnetic PM—O, cu butoane fixate pe un 
panou mobil. Pomitorul magnetic scutește funcționa
rea troliului de conducere de către un om special.

Macaraua electrică se utilizează la depozite cu în
cărcarea unilaterală; ■ ea ridică pachete cu volumul 
până lâ 1 m’.

Pilonul se fixează în fața stivei de lemne, dfticolo 
de calea ferată ; la nevoie, troliul se poate muta dela 
un pilon la altul.

Puterea slabă a electromotorului se poate înlocui, 
prin obținerea curentului dela grupurile electrogene ale 
exploatării forestiere.

Macaraua este deservită de 5 oameni: unul la insta
lația mecanică, doi la agățarea lemnului și doi la 
desprinderea de cablu și la așezarea pachetului de lem
ne pe vagonet. încărcarea unei • platforme pe 4 osii 
durează 1,5 ore; un om/zl Încarcă 50 ms șl descarcă 
32 m».

HIRSCHEL V., ing.: Sortimentele lemnului. Edit. 
C. G. M„ Colecția Tehnică.

Cartea ne. prezintă o descriere cu indicații tehnic* 
dimensionale și calitative, a principalelor sortimente ale 
lemnului. De mult se resimțea nevoia unei asemenea 
lucrări, care să ajute marile mase de oameni ai muncU, 
care lucrează 'In industria lemnului, să cunoască Tn 
amănunțime materialul cu care lucrează, pentru ca asti'ej 
economia națională sa tragă cel mai bun folos de ne urma 
industrie) lemnului.

O asemenea cunoaștere, precum ne spune autorul, 
ajută la „o utilizare mai rațională a lemnului, la con
servarea lui, pentru a evita deprecierea lui calitativă, 
micșorarea trăiniciel lui".

Produsele lemnoase provin din două mari grupe : al 
produse din exploatarea pădurilor, b) produse din pre
lucrarea lemnului.

Din exploatarea unei păduri, adică a arborilor ei, se 
obțin în prima operațiune de doborîre, două părți dis- 

ti’ndte : trunchiul cu crăci și frunze și ofoata tulpinii.
De aci încolo, buștenii care se obțin dau prin sortare 

diversele sortimente de lemne groase sau subțiri. Sor
tarea lemnului însă, se face ținând seamă 'atât de esența 
lemnului cât și de destinația lui. l.emnui de rășinoase 
se sortează în bușteni destinați pentru gater, pentru 
stâlpi lemn .de mină, lemn de celuloză, bile, manele, iar 
lemnul de foioase va servi pentru construcții, pentru 
industrializare, etc.

După ce se dă o descriere generală a sortimente
lor de bușteni, autorul cărții ne arată ce dimensiuni se 
cer lemnului de rășinoase pentru a putea să fie prelu
crat. Buștenii pentru gater, îndeosebi; cer o anumită 
dimensionare și sortare după lungimi și grosimi. In ce 
privește buștenii de rezonanță, fiind destinați .unei utili
zări industriale alese, ei cuprind numai lemnul curat, 
total lipsit de defecte ca putregai, lemn, răscopt. colo
rație nenaturală, noduri, umflături, curbări și alte defecte.

Cartea enumera rând pe rând diversele sortimente 
de lemn și prelucrarea lui diferită. Anloru] e; stabilește 
pentru fiecare categorie condițiile calitative, dimensio
nale și tehnice, insistând asupra condițiilor de livrare 
a lemnelor de rășinoase.

In capitolul dedicat produselor de pădure din foioase, 
găsim o descriere amănunțită a destinației industriale a 
buștenilor de stejar și de fag 'cu indicarea clasificării 
și a calității lor.

In partea finală a cărții găsim tratate problema pro
duselor semiindustrializate din rășinoase. ă celor din 
.oioase și a produse br speciale.

Și aci autorul descrie pe larg și documentat toate 
transformările industriale pe care le capătă buștenii pen
tru a li se da utilizarea de care este nevoie. In această 
direcție, cartea devine un prețios auxiliar pentru top 
aceia care vor să muncească cu folos pentru utilizarea 
rațională a resurselor de lemn.

Cunoscând deci mai bine însușirile lemnului, ajutând 
a sortarea și industrializarea lui prin aplicarea celoi 

mai bune metode, se poate obține materialul lemnos cel 
mai potrivit destinației date.

Numeroase clișee completează textul. In anexă, cartea 
mai conține și numerele de cod ale unităților de măsură 
pentru produsele principale - din exploatarea pădurilor, 
precum sl lista standardelor din sectorul exploatării și 
industrializării lemnului.

Cartea de care ne ocupăm reprezintă un aport de 
seamă în munca ce se duce In sectorul lemnuluj pentru 
a lucra economic, cu randament sporit și ou un preț de 
cost mai redus. Dar mai mult încă, cei care au sarcina 
importantă dei a. da o utilteare rațională buștenilor pentru 
a servi nevoiei industriale, trebue să cunoască adânc 
toate calitățile lemnului și în acest sens cartea este de 
real folos.

C.

Anul LXVI(>) o Nr. ,„r
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INDICAȚIUNI PENTRU AUTORI
liedacția roa~ă autorii să țină scama, la întoc.nirea manuscriselor, dc următoarele:

1. Subiectele trimise spre publicare să fie în 
strânsă legătura eu sarcinile co..crele ale Pla

nau. C.i.cn.l și ale Plamilui de tileelrificare și 
să reflecte munca și realizările dela locul de pro
ducție, precum și însușirea experienței și tcli- 
nicei sovietice.

2. Tratarea subiectelor să fie făcută la un nivel 
științific și tehnic ridicat, cu consultarea litera
turii sovietice de specialitate și într’un stil im
personal. dar, sobru și concis, cvilându-se repe
tările inutile.

3. Se vor respecta regulile ortografice ale Aca
demiei ll.l’.ll, iar notațiile și termenii tehnici să 
f.e ia concordantă ea sji.id..rdeie îj. vigoare.

4. Dxnuuerea sâ nu depășească 10—12 pagini dac
tilografiate.

5. Articolele să fio scrise la mașină, în dublu 
exemplar, pe o singură față a hârtiei, la două 
rânduri. cu o margine in slânga de 5 cm. iar co- 
reelurile, după dadilografiere, să fie executate 
cu cerneală, citeț. pe. ambele exemplare trimise. 
In mod excepțional articolele vor putea fi scrise 
și de mână, insă mimai cu cerneală, foarte citeț 
și tot pe o singură față a hârtiei.

G. Articolele să fie însoțite de un rezumat de 
aproximativ 10 rânduri.

7. Arlicolele să fie însoțite de desene, grafice 
și foloyrafii. iar numărul lor să fie cel strict nece
sar înțelegerii textului. Desenele să fie executate 
în luș negru, pe hârtie de cule., respect ându-se nor
mele STAs. In cazul când. în mod excepțional, vor 
fi executate cu creionul, desenele vor fi rurale 
și clare. Indicațiile sau notațiile de pe desene vor 
fi scrise citeț. Fotografiile vor fi clare având dimen
siunile de cel puțin 9X12 cm. Desenele, graficele 
și fotografiile trebue Irimise odată cii articolul, dar 
nu lipite pe manuscris, ci separat, adăugându-se și 

o listă a lor, cuprinzând neapărat legendele res
pective.

Fiecare desen sau fotografie va purta un număr 
de ordine corespunzălm- eu cel menționai. in text. 
In textul articolului se va arăta locul figurilor.

8. Formulele să fie scrise de mână, cu cerneală și 
foarte citeț. Indicii să fie scriși mai jos, iar ex- 
ponenții mai sus: și unii și ceilalți, mai mici de
cât simbolurile.

9. Tabelele care vor sintetiza rozullalelc cercetă
rilor să fie explicite și să indice unitățile de mă
sură în care sunt alcăluile. Unilățile de măsură 
străine vor fi transformule In cele melrire. Tulurile 
rubricilor se vor scrie complect, fără prescurlări.

Conținutul tabelelor va fi scris cu cea mai mare 
atenție pentru a se evita strecurarea erorilor.

10. Autorii suni obligați ca, la finele articolelor, 
să indice bibliugiafîa idilizată. Această indicare se 
va face în modul următor;

l’eidru lialale; numele autorului, lilhil lucrării, 
localitatea și editura, anul apariției, volumul, pa
gina.

I’enlru periodice: numele autorului, titlul re 
vislci, n-rul, anul, pagina.

II. Toate articolele vor fi semnate de autor. Auto
rii vor indica tolodală citeț- numele și pronumele 
complet, adresa. inslilnția unde lucrează și numerele 
de telefon (instituție smi domiciliu,, spre a li se 
putea face comunicări in caz de nevoie.

12. Arlicolele care tratează rezultate de cercetări 
sau realizări vor purta viza instituției respective.

13. Tn cazul când li se trimit corecturile, autorii 
suni obligați să le resiiuie In termen de maximum 
21 ore, neadmițundu-se uicio modificare față de ma
nuscris.

f’i. Remunerarea articolelor și a .desenelor SC face 
potrivit tarifului in vigoare.

Abonamentele la periodice se fac numai prin
Centrul de Difuzare a Presei:

FUCTFFSTl. STRADA CONSTANTIN MIILF, 14 — Telefon, 5.28.90
PROVINCIE. LA SUCURSALELE D1N REȘEDINȚELE REGIUNILOR Șl RAIOANELOR

Tarife pentru t Membrii 
A. S. L T.

Tarif 
general

Gazeta Tehnicianului 300 țOOtt
Revistele Tehnice 400 1200
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CÂRTI APĂRUTE

USCAREA ARTIFICIALA A CHERESTE
LEI DE STEJAR,

I08 pagini, 125 lei, (1951)

TÂMPLARUL DE MOBILE 

cere din limba rusa,

279 pagini.

FINE,

340 lei.

tradu-

UTILAJE, UNELTE ȘI MAȘINI PENTRU

PRELUCRAREA LEMNULUI ÎN 

DUSE SEMIFINITE.

224 pagini, 180 lei,

TRANSPORTURI FORESTIERE,

192 pagini, 180 Iei

PRO
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TABELE DE PRODUCȚIE PENTRU SPE

CIILE : SALCÂM, CARPIN ȘI TEI,

52 pagini, 47 Iei (1951)
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568 pagini, 250 lei, (1950)
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232 pagini
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305 lei, (1951)

STUDIUL REZERVELOR DE PRODUC

TIVITATEA,

192 pagini, 240 lei, (1951)

MANUALUL INGINERULUI (HUTTE),

Voi. I, 1296 pagini, 1500 Ici, (1951)

MIC DICȚIONAR TEHNIC,

474 pagini, 300 lei, (1951)
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1 V. STALIN





A PATRA ANIVERSARE
A REPUBLICII POPULARE ROMÂNE

întregul nostru popor muncitor sărbătorește la 30 
Decembrie a 4-a aniversare a instaurării Republicii 
Populare Române, Această zi simbolizează biruința 
strălucită repurtată de clasa muncitoare asupra regi
mului burghezo-moșieresc, ziua când s’a desăvârșit în 
fapt ultima etapă în lupta politică deschisă la 6 Mar
tie 1945 de poporul român, condus de Partidul Co
munist Român, pentru cucerirea puterii politice, pen
tru făurirea dictaturii proletariatului.

Înlăturarea monarhiei șl instaurarea Republicii 
Populare Române au însemnat o transformare adâncă 
Ia viața poporului nostru, o transformare structurală a 
Statului Român, Ea a fost posibilă datorită eliberării 
patriei noastre de către biruitoarea armată sovietică la 
23 August 1944 și apare ca o consecință logică șl fi
rească a desvoltării conștiinței politice, economice și 
sociale a poporului român petrecută în ultimii 30 ant

Odată cucerită puterea politică de către clasa mun
citoare sub conducerea Partidulpi, s’au creat condițiile 
favorabile pentru lichidarea puterii economice a by- 
gheziei șl înfăptuirea programului trasat pemru des
voltarea economică a țării. Naționalizarea principalelor 
întreprinderi industriale, bancare, miniere, de trans
port și asigurare, înfăptuită la JL1 Iunie 1948 — a 
făcut să apară în economia țării un sector socialist — 
conducător — care ne-a dat posibilitatea să trecem la 
organizarea unei economii planificate cu începere dela 
1 Ianuarie 1949. Din acest moment s’a trecut la In
dustrializarea socialistă a țării, menită a lichida îna
poierea noastră economică și a asigura desvoltarea sa 
înfloritoare. Cele două planuri anuale de Stat 1949 și 
1950, cum și primul an din primul nostru Plan Cin
cinal, au fost ani de muncă și eforturi pentru conso
lidarea victoriilor obținute șl câștigarea altor noi vie. 
torii pe tărâm politic, economic și cultural, victorii 
care la rândul lor au consolidat dictatura proletaria- 
Udui.

Astăzi, făcând bilanțul celor patru ani trecuți dela 
făurirea mărețului act al instaurării Republicii 
Populare Române și a încheierii celor trei ani dc în
făptuire a unei economii planificate, putem aprecia, în 
toată măreția lor, amploarea succeselor dobândite în 
toate sectoarele de activitate și putem trage o con
cluzie concretă pentru sectorul silviculturii si al in
dustriei lemnului, hârtiei și celulozei.

Pădurile, alături de celelalte bogății naturale ale 
țării, declarate și ele bunuri ale celor ce muncesc, au 
făcut obiectul unor preocupări deosebite ale Partidu
lui șl Guvernului, primind reglementarea necesară în 
cadrul organizatoric adecuat împrejurărilor. In acest 
sector socialist al economiei noastre naționale, sare! 
nile prevăzute în planurile 1949 șl 1950 au fost rea
lizate și depășite, iar în primul an al cincinalului, rea
lizările înfăptuite au fost de proporții necunoscute 
înainte în țara noastră.

Examinând în linii mari lucrările de silvicultură 
executate în 1951, putem desprinde realizări impor
tante; astfel lucrările de recoltarea semințelor (deși 
anul acesta mi a fost o fructificație abundentă) s’au 
efectuat într’un ritm viu șl cu rezultate pozitive apre
ciabile; din datele cunoscute se constată că sarcinile 
de plan au fost realizate cu depășiri însemnate. Ase
menea și culturile în pepiniere.

In vederea suprapunerii anului forestier de exploa
tare cu anul calendaristic, unitățile silvice exterioare 
au întocmit în cursul anului 1951 acte de punere în 

valoare necesare campaniei de exploatări pentru anul 
în curs șl pentru întregul an 1952. Pădurile din regiu
nile de câmpie și coline joase au fost exploatate în regie 
de Ministerul Gospodăriei Silvice cu depășiri ,1a lemnul 
de lucru și lemnul de foc, atât la fasonat cât și la trans
port. S’au recoltat, deasemenea, produse accesorii în 
cantități importante, realizându-str. de exemplu, sarci- 
nile de plan la recoltarea coajei pentru tanante și de- 
pășindu-se sarcinile anuale la recoltarea rășinei șl floa. 
rei de tei.

Cu ajutorul primit din Uniunea Sovietică, Ministe
rul Gospodării Silvice a pășit la introducerea meca
nizării lucrărilor silvice. încă din cursul primului tri
mestru al acestui an au sosit din U.R.S S. o serie de 
utilaje, care au și fost repartizate unităților din regiu
nea de stepă, pentru a fi folosite la luerăr'le de îm
păduriri. Prin acest prețios ajutor, s’au deschis noi 
perspective de îmbunătățirea metodelor de lucra și mă
rirea productivității muncii. Cu o vie intensitate s’au 
continuat și lucrările de împădurire prin perdelele fo
restiere de protecție din basinul hidrografic al Ca^a'u. 
lui Dunăre-Marea Neagră. Lucrările din această re
giune se execută după metodele avansate sovietice, iar 
utilajul primit din U.R.S.S. este folosit cu succes de
săvârșit.

S’a continuat deasemenea cu mare intensitate șl 
campania de amenajarea pădurilor.

Toate aceste realizări au fost posibile și datoriti! 
faptului că s’a întărit munca de control și de îndru
mare tehnică pe teren, prin crearea corpului perma
nent de îndrumători.

Deasemenea, o importantă contribuție a dat șl 
l.C-E.S.-ul care, pentru a ajuta la rezolvarea cu succes 
a,nevoilor urgente de producție, și-a axat cercetările 
sale științifice în acest sens, întocmindu-și planul te 
matic cincinal în strânsă colaborare cu conducătorii 
unităților de producție. Numeroasele teme studiate în 
cursul anului 1951 vor avea drept consecințe întoc
mirea de noi îndrumări pentru producție, care vor duce 
la mărirea productivității muncii. Astfel I.C.E.S.-ul 
a asigurat o bază științifică lucrărilor de cultura pă- 
durilor, prin analize efectuate de laboratoarele sale 
centrale și din stațiunile experimentale. Legătura di. 
rectă dintre cercetarea științifică și producție, ridica 
rea nivelului profesional al cadrelor prin organizarea 
de cursuri șl schimbul de experiență făcut între sil
vicultorii români și maghiari, constituesc tot atâtea 
realizări importante, care vor continua să-șl dea roade 
tot mai îmbelșugate în cadrul economiei planificate.

In sectorul industrial al lemnului, în cursul anulut 
1951 s’a realizat o serie de succese importante prin 
îndeplinirea șl depășirea sarcinilor planului pe primul 
an al cincinalului. Menționăm o parte din aceste rea
lizări:

Lucrările de punere în valoare a masivelor înfun
date și inaccesibile, prin care se aduc în circuitul eco- 
nomiei naționale noi resurse (forestiere) au luat o mai 
mare amploare. Au fost construite o serie de mijloace 
de transport adecuate, printre care căi ferate înguste 
forestiere, funicularc, etc., și s’a desvoltat rețeaua de 
drumuri.

In șantierul exploatării pădurilor, lucrările de meca- 
nizare s’au desvoltat prin introducerea de noi meca
nisme de construcție sovietică, care reflectă încă o față 
a ajutorului multilateral pe care marea țară a socia
lismului ni-1 dă permanent. Exploatările noastre au 
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începui să primească o serie de ferestraie mecanice, 
care au ridicat Ia un nivel înalt productivitatea muncii 
șl au contribuit substanțial la realizarea sarcinilor de 
plan. Prin introducerea tractorului sovietic KT—12, 
lucrările de corhănire a lemnului din pădurile noastre 
au fost ușurate foarte mult, permițând scoaterea ra
pidă a lemnului din .parchete și ajungerea Iui în stare 
bună la fabricile dc debitare,

Metodele modeme de muncă, metoda continuă și 
munca în brigăzi, au luat o extindere din ce în ce mal 
mare în exploatările noastre, asigurând o mișcare ne
întreruptă și rapidă a lemnului doborât în pădure, 
până la depozitul fabricii de cherestea, unde materia. 
Iul ajunge astfel în stare nedepreciată. Ca o consecință 
a acestor metode superioare de organizare a muncii, 
producția exploatărilor a crescut, productivitatea 
muncii a depășit cu mult vechile norme, condiții ie de 
muncă și de viață ale oamenilor muncii din pădure 
s’au îmbunătățit din ce în ce mat mult.

A luat ființă o serie de fabrici moderne de che
restea, proiectate și construite după principiile cele 
mai avansate, privind amplasarea instalațiilor șl orga
nizarea procesului tehnologic cu respectarea condi
țiilor de tehnica securității șl igiena muncii.

In industria produselor finite din lemn, producția 
a luat o mal mare desvoltare, atât din punct de ve
dere calitativ, cât și cantitativ. Calitatea mobilei pro
duse a înregistrat o îmbunătățire față de trecut.

S’au pus bazele construcției în țară a utilajului ne
cesar exploatărilor și transporturilor forestiere șl in 
dustriei lemnului șl hârtiei. Am început construcția 
gaterelor, mașinilor de curățat rămășițe pentru celu 
loză, funicularelor, locomotiveloi pentru cale ferată fo
restieră de un tip nou, ferestraielor electrice, maca
ralelor pentru încărcat, tractoarelor, etc.

In sectorul industrial al celulozei șl hârtiei s'au ob. 
ținut deasemenea realizări însemnate. S’a îmbunătății 
calitatea celulozelor pentru prelucrări chimice, pentru 
viscoză, pentru nitrare, ceea ce a avut ca rezultat o 
proporție mai ridicată de fire de calitate superioară la 
fabricarea firelor artificiale.

S’a început fabricarea unor paste seinii-chimice de 
paie șl stuf, care servesc deocamdată pentru fabrica
rea mucavalei șl ridică cu cantități importante pro
ducția acestui sort de carton.

In anul 1951 a fost începută pentru prima dată in 
țara noastră fabricarea conform standardelor, a hârtiilor 
speciale corespunzătoare necesităților industriei poli
grafice.

Qu ajutorul prețios al specialiștilor sovietica, sa 
reușit să se realizeze un carton pentru matrițe de ste
reotipie, cu calități ridicate, ceea ce ușurează în mod 
simțitor tipărirea ziarelor cu tiraj mare. Tot cu ajutorul 
experienței sovietice, in domeniul fabricației pastelor 
albe de lemn, s’a reușit să se îmbunătățească în mod 
apreciabil calitatea acestei paste folosite ia fabricarea 
hârtiei de ziare.

In materie dc sporirea productivității Instalațiilor 
s’aiu realizat succese importante prin introducerea sis
temului de preîncălzire și a circulației forțate a 
leșiilor.

Pentru prima dată în țara noastră s’a început fabri
carea hârtiei pentru izolații electrice, în calități co
respunzătoare necesităților industriei electrotehnice, 
ceea ce constitue un sprijin serios adus la realizarea 
planului de electrificare a țării.

O însemnată contribuție la folosirea tehnicii noi în 
exploatările și industria lemnului a adus-o societate*’ 
„Sovromlemn” care a introdus o serie de mecanisme 
moderne și de metode avansate în întreprinderile sale, 
care constitue modele dc progres tehnic, de gospodă
rire și de grijă pentru sănătatea și securitatea celor ce 
lucrează In ele.

încheiem așa dar, în silvicultură și industria lemnu
lui și hârtiei, anul 1951, al patrulea an al republicii, 
eu un bilanț pozitiv.

La 30 Decembrie, zi de sărbătoare, trecând în re
vistă realizările clasei muncitoare din Republica noas
tră populară, putem privi cu încredere viitorul. Po
poral nostru știe că are un conducător încercat — Par
tidul — iar prietenia $î ajutorul marelui popor sovietic 
condus de învățătorul genial al oamenilor muncii de 
pretutindeni, tovarășul I. V. Stalin. desăvârșesc che
zășia unui viitor fericit.

Fără a se lăsa intimidat de uneltirile rămășițelor 
claselor exploatatoare din interior, ca șl de aeelea ale 
ațâțătorilor la război din lagărul americano-englez, 
poporul nostru privește cu încredere fermă, înainte, pe 
drumul păcii, al progresului șl al victoriei socialiste.
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GOSPODĂRIA SILVICA

ROLUL SUBARBORETULUI IN PERDELELE DE PROTECȚIE
Dr. ing. ION Z. LUPEDespre rolul și importanița subarboretu’ui (arbuștilor) în pădure, s’a scris destul de mult. Chestiunea este larg desbătută în cursurile de silvicultură, astfel că specialiștii silvici sunt în general bine edificați asupra acestei chestiuni.Ceea ce vrem să scoatem în evidență în prezentul articol, este însă .rolul și importanța arbuștilor în perdelele de protecție, dar mai cu seamă, la marginile acestora. Această chestiune considerăm că este necesar a fi lămurită, deoarece, din cauza necunoașterii rolului și importanței acestor arbuști, unii le contestă necesitatea-Pentru a înțelege mai bine problema pusă, să reamintim în câteva cuvinte rolul și importanța stratului arbustiv într’un arboret. Este cunoscut că arbuștii îndeplinesc o serie de funcțiuni care dopind de stadiul ide desvoltare al arboretului și de poziția lor în arboret.In legătură cu stadiul de desvoltare, arbuștii introduși odată cu întemeierea arboretului oon- tribue la închiderea mai devreme a masivului, deci la .înlăturarea celui mai mare dușman al culturilor tinere, îmbuiruienirea. Din ac.er+ moment, până la închiderea coronamentelor speciilor de bază și de amestec, care constitue arboretul principal, snbarboretul menține solul acoperit, lipsit de buruieni și împreună cu arboretul principal formează o- pătură sănătoasă de litieră, ameliorând încontinuu calitățile chimice și fizice ale solului.După închiderea arboretului principal, subar- boretul care îmbracă încă de jur împrejur tul- pinele speciilor, principale, contribue într’o oarecare măsură la uscarea crengilor dela bază ale acestor spedii, provocând astfel începutul elaga- jului natural. In același timp, arbuștii, ne mai primind suficientă lumină îr.cep să se rărească, să-și micșoreze frunzișul și consistența." Funcțiunile subarboretuhii, începând dela stadiul de prăjiniș până la codrișor ale-arboretului principal, sunt mai reduse dar nu sunt dd neglijat.Primăvara, mai ou seamă, arbuștii, crescând la adăpost de vânturile reci și primind căldura soarelui printre crengile neînfrunzite ale arboretului principal, înverzesc mai de vreme, umbrind solul și împiedecând instalarea ierbii și buruienilor până la înfrunzirea arboretului principial; după aceea ei rămân în umbră, încep să-și reducă treptat frunzișul, dând solului primele frunze pentru formarea litierei.Când arboretul a trecut în stadiul de codru și se apropie de epoca regenerării, lărindu-se, snbarboretul începe să-și reia funcțiunile de protector principal al solului împotriva înierbării, păs- trându-î un strat de litieră sănătoasă cu descompunere normală, ceea ce îl face pe acesta apt de 

a primi sămânța din arborii arboretului principal.La data regenerării arboretului principal, sub- arboretul, după ce și-a. făcut datoria de protector și ameliorator al solului este adesea înlăturat, parțial sau total, pentru .a face loc tinerelor planțule, vlăstarele noului arboret. El apare insă după tăierea arboretului principal, pentru a-și oferi din nou sprijinul tânărului arboret care s’a născut prin regenerarea pădurii.La marginea din spre gol a. pădurii, arbuștii împreună cu mantaua de crengi care alcătuesc coroana mai bine desvoltată în spre exterior a arborilor marginali, formează o perdea de mar
gine de masiv, care împiedică pătrunderea vântului în arboret, obligându-1 să” se ridice deasupra coronamentelor. In acest fel, arbuștii împiedică spulberarea litierei, uscarea solului și doborîturile de arbori, care ar putea fi provocate de vânt.Aceste funcțiuni ale subarboretuhii în pădure au loc și în perdelele ide protecție a câmpului- Datorită poziției și formei perdelelor, aceste funcțiuni capătă aici o importanță mult mai mare, decât în pădure.In adevăr, dacă rolul de protector împotriva • înierbării și îmburuienirii este destul de important într’un masiv forestier întins oa suprafață, acest rol -este mult mai însemnat Ia perdelele de protecție, care au o lățime relativ mică (de 7-60 m) prin care lumina nu pătrunde numai de sus în jos, ci și lateral. Inafara de acestea, perdelele de protecție se crează în câmpiile de stepă, arse de soare, unde durata de strălucire a soarelui și intensitatea luminoasă este în general mai mare decât în terenurile ondulate cu versanți având diferite expoziții, pe care cresc de obicei pădurile. Deci din acest punct 'de vedere, rolul și importanța sub arboretului este mult mai mare în perdelele de protecție decât în pădure.In ceea ce- priveș’te protecția împotriva spulberării litierei și uscării! solului, perdelele de protecție având o lățime mult mai mică decât un masiv forestier, sunt de -asemenea mai ușor expuse a fi străbătute ide vânt, dacă nu au un strat des dc arbuști la marginii. Pentru aceste motive este necesar ca la marginea perdelelor să se creeze un steat cât mai des de arbuști, oare să oprească cu desăvârșire pătrunderea vântului în partea de jos a perdelei aruncându-1 peste coronamelntele arborilor acestuia.Afirmațiile care se fac că. idacă există un strat suficient de arbuști în interiorul perdelei. nu mai este necesar să se instaleze si mantaua de arbuști dela margine, nu-și găsesc justificare, oe 
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de o parte pentru motivele arătate mai sus îri legătură cu evoluția subarboretului în diferite stadii de dezvoltare ale arboretului, iar pe de altă parte, pentru motive ne rare le vom vedea mai departe.In adevăr, dacă am admite că te aza de tinerețe a' perdelei, dela crearea ei până la închiderea coronamentelor speciilor principale, pentru protecția solului împotriva încerbării și -uscării prin vânt, .ar fi suficient stratul de arbuști de pe rândurile acestor specii după închiderea co- ronamentekx arboretului principal, arbuștii re- ducându-și desimea din cauza umbririi si a concurenței speciilor principale, ar expune litiera la spulberare și solul Ia uscare prin vânt.Dar .arbuștii dJa marginea perdelei nu' apără perdeaua numai ao vânt și lumină laterală. Ei împiedică pătrundei în interiorul perdelei a ierburii'or si buruienii ar aduse de vânt. Semințele acestor ierburi și b.'Tuieni se izbesc ia intrarea în perdea de zidul u > nepătruns al arbuștilor, cad pe sol și germinează astfel că buruienile pot fi apoi ușor cosite și înlăturate. Cine a văzut o perdea de protecție cu arbuști la margine, este imposibil să nu fi remarcat - Fâșia de ierburi și buruieni oprită pe o linie foarte bine conturată la marginea tufișului arbuștilor, firile peste care aceste ierburi nu pot trece cât timp la marginea perdelei stau de strajă arbuștii.Prin Înlăturarea ■ arbuștilor dela margine, ierburile și bunuiemie rncep să pătrundă în interiorul perdelei, cucerind încetul cu încetul întreaga fășie de teren ocupată de această perdea.înafară de aceasta, arbuștii dela marginea perdelei o apără de pătrunderea- animalelor mari în interiorul ei, deci o păzesc de pașunat. Această funcție este îndeplinită mai bine de arbuștii și arborii ghimpoși, -ca-: păducelul (Cra- 
iaegus monogyna Jacq), sălcioara (Ela&agnus 
angtistifolia L), imaclura (Macl^a aurantiaca Nutt), păliunul (Paliurus acul&atus Lam.), halimodendron (Halimodendron hallodendron Voss), etc.Tot datorită arbuștilor, perdelele de protecție îsi -îndeplinesc rolul lor în combaterea prin păsări a insectelor dăunătoare culturilor agricole. In adevăr, păsările își găsesc în frunzișul des al arbuștilor locul cel mai bun de cuibărite, și în fructele acestora^ hrana de iarnă și în timpul perioadei când insectele lipsesc de pe câmp. In acest scop, sunt necesari în perdele arbuști cu fructe căutate de păsări, ca: 'păducelul, cuișorul 
(Ribes auream Pursh.), caprifoiul (Lonicera 
tatar^a L.), lemnul cănesc (Ligustrum vulgare L), cârmâsul (Symphoricarpds racemosus Michs), salba moale (Euonymus europaeus L.), sângerul (Cornus sanguinea L.), măceșul (Roșu 
canina L.), ș. a. Acești arbuști fructifică- mult mai abundent în rândurile scăldate de lumină, dela -margine, decât în interiorul pădurii, ceea ce constitue un motiv în plus, pentru încadrarea 

perdelelor cu câte un rând de .arbuști pe margini-In terenurile înclinate, unde perdelele de protecție au ca rol principal acțiunea de frânare a vitezei de scurgere a apei la suprafața solului și de infiltrare ,a acesteia. în sol, rolul .arbuștilor este și mai mare decât în -cele din teren plan. Aici arbuștii, prin tulpinele lor dese și subțiri, răsfirate la suprafața pământului, prin litiera lor bogată și afâna-tă și prin acțiunea de'afâ- nare a solului exercitată de unii din ei — ca păducelul — contribue mult mai mult decât speciile principale l-a micșorarea vitezei de scurgere și la absorbția -apei in litieră și în sol. Această acțiune este cu atât mai mare, cu cât apele care se scurg la suprafață întâlnesc la intrarea în pord-ea — ila marginea din .amonte a acesteia — unul sau două rânduri de arbuști deși. Din aceste motive, perdelele de pe terenurile în pantă numite de noi perdele antierozionale, trebue să conțină un procent de arbuști mai ridicat decât cele din teren plan.Rolul arbuștilor la mărginea perdelelor, este deosebit de important la perdelele pentru protecția căilor de comunicație împotriva înzăpe- ziri’or. Aici .arbuștii de margine opresc primei? zăpezi aduse de vânt, formând u,n val care apoi, la rândul lui, funcționează -ca un obstacol para- zăpezi, provocând acumularea a noi cantități de zăpadă la adăpostul lui, apărând astfel calea de înzăpezite. Pentru aceste motive, -perdelele para- zăpezj, trebue tivite la marginea din spre vântul aducător de zăpadă, -cu unui sau două garduri vii formate din câte două rânduri dese de arbuști (cu arbuștii plantați la- 30-50 cm distantă pe rând și 0,60-1,000 m în rânduri).Reiese deci clar că importanța arbuștilor în interiorul și la marginea perdelelor este de necontestat.Rezultă că pepinierele agrosilvice pentru producerea materialului necesar creării perdelelor de protecție, trebue să adopte un plan de cultură diferit de acela al pepinierelor silvice, care pro duc material pentru împăduriri. Pe când în pepinierele. silvice este suficient ca din totalul puieților care se produc, arbuștii să ocupe aproximativ 50%, în pepinierele agrosilvice aceștia trebue să fie înti’o proporție de 64% (36% arbuști de interior și 28% arbuști de margine, în regiunile cu terenuri plane și de aproximativ 69% (56% arbuști de interior + 13% arbuști de margine), în regiunile ondulate.Recoltarea semințelor de arbuști este o operațiune relativ ușoară, însă cultura arbuștilor în pepiniere nu este tot atât de ușoară ca aceea a speciilor -arborescente. Totuși, ținând seama de marea importanță a arbuștilor în crearea perdelelor de protecție, ca și de necesitatea de a se încadra câmpiile uscate ale țării cu -perdele de protecție bine alcătuite, care sa dea maximum de randament în -acțiunea de -modificare a climei și de sporire a producției, este necesar să se
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strângă cât mai multe semințe și fă se cultive cât mai mulți puieți de arbuști forestieri și fructiferi. Numai astfel se va putea face față nevoilor mereu crescânde de încadrare a câmpiilor țarii cu perdele del protecție sănătoase; nun^i cu 
astfel de perdele se va putea contribui au succes, in acest domeniu, la modificarea naturii în câmpiile Republicii Populare Române și prin aceasta la sporirea producției, pentru apărarea păcii și construirea socialismului în țara noastră.

POJlb MEJIKOPOCJIblX ^ECOHACAWlEHHn B 3ArPA4MTEJÎbHbIX 3ABECAX

P e 3 >o m e

Ilocjie roro xax HanoMimaeT o pona h BaxtiocTH KycTapmiKa n jiecoHacajKAeHHHx, 
aBTop paccMaTpHBaeT KaKHM oOpaaoM KycTapHHK ocymecrBJiaeT cboc HasnaneHne b sarpa- 
HHTCJibifbix aaBecax nojieft, r^e pAaroAapa hoaojkchhio h (popwe aasec, ohh HMerctr eme 
fîcuibniee anateme. AHanHsapyeTCH npcAoxpaHjrrejibHaH hx pojib npoTHBOTpaunan h npo- 
THBO6ypt5II!HaH, npOTHBOSblBeTpMBaHHB HOACTHAKH M BbTCblXHHHH HOHBBI, npOTHBOIipOHHKa- 
HHii b sasecH Tpae h SypMHa saHecemiux BerpOM h npoTHBonpOHHKaHHH bo BHyrpb hx 
KpynHfeix jkhbothmx. Sasecu saioT saniHTy naCTSHmaM, KOTOpue hmciot Cojibiuoe 3HaneHHe 
b OoptCe npbTHB HaceKdMux BpeAHWx ajih seMJieAejiHH. BjjflBMeTCH po.ib TOpMoaceHBB 
ckopocth cTeKaHHH BOAbi na noHepxnocTH noisu, a Taxate pojib npeAoxpaneHHH npoTHB 
cHeatHbix BaHOcoa.

IMPORTANȚA STEJARULUI BRUMĂRIU ȘI PUFOS 
IN CULTURILE SILVICE DE STEPĂ ȘI SILVOSTEPĂ

Ing. ST. KUBȚOV și Ing. AL. BELDIEStejarul brumăriu (Quercus pedunculiflora K Koch) a fost semnalat în anul 1936 de prof. A, Borza (1) și în același an în Bărăgan de prof. C. C. Georgescu (8).Importanța acestei specii la .alcătuirea arbo- retelor de sîlvostepă a fost relevată prin o serie de lucrări ale ICEF-ului. Până la această dată stejarul brumăriu se confundă cu stejarul pe- dmncuiait Quercus Robur L.), iar cultura acestor două specii distincte se făcea fără a se ține seama de particularitățile lor biologice mult deosebite una de alta.Stejarului pedunculat i se atribuia o amplitudine ecologică prea mare, dela soluri reavăne până la cele uscare, pe când in realitate această specie se localizeaiză în mod natural numai pe solurile reavăne până la fresce suficient de levigate, iar stejarul brumăriu, o specie mai rezistentă la secetă, se localizează pe solurile uscate de timpurile cernoziomului degraidat și chiar ciocoi atiiu, profunde sau schelete și pe solurile iplietroaise (Dobrogea). Din cauza acestei confuzii de ordini biolotglic, cultunile executate cu aceste dauiă specii, mi vor da rezultate dorite dacă nu s’a ținut seama de cerințele lor staționale.In ultimul timp însă, această confuzie a dispărut; astăzi aproape toți tehnicienii din regiunile noastre de stepă și sîlvostepă știu să deosebească stejarul .-brumăriu de cel pedunculat, iar la culturile ce se execută se ține cont de biologia acestor specii utilizându-le în stațiunile proprii. Cercetările autorilor români din ultima vreme (3,4) au dovedit că stejarul brumăriu este o specie 

foarte, prețioasă și rezistentă ia împădurirea stepelor românești și înlocuirea ei cu stejarul pe- dunculat nu poate duce decât la crearea de arborete neviabile și mai puțin productive.In ceea ce privește stejarul pufos (Quercus 
pubescens Wffilld) confuzia Iutii cu igorunul sepro- duțea mai rar; această specie este de mult și bine determinată de silvicultori, însă i s’a acordat puțină atenție în culturi, iar rolul ei în îm- pădurireta câmpiei era limitat (5). Astăzi și a- oeștei specii i s’a recunoscut valoarea ei de specie importantă în culturile forestiere de stepă și sîlvostepă și i s’a stabilit areailul și cerințele sta- ționiale- Stejarul pufos a fost considerat de mică importanță, din cauza creșterilor lente; s’a constatat însă, ulterior, că acest arbore poate atinge dimensiuni mari (20-25 m) și poate produce un procent apreciabil de lemn de lucru, dacă este cultivat în stațiuni proprii (5).El poate fi folosit ou succes la refacerea pădurilor degradate din antestepă și la crearea perdelelor forestierei în stepă, ocupând elementele staționate mai puțin prielnice vegetației forestiere.Astăzi, când lucrările de cultură silvică au luat o desvoltare foarte mărie, față de trecut, când pădurile noastre erau tăiate în mod barbar, stejarul brumăriu și pufos au devenit cele mai căutate specii în culturile de stepă și1 sîlvostepă și de aceea pentrfu obținerea ghindelor lor se fac eforturi mari de toți silvicultorii.Ministerul Gospodăriei Silvice 'recunoscând valoarea cestor două specii în împăduriri, prin Decizia nr. 87 din 25 Iulie 1951, confirmă în mod oficial acest fapt. Art. 2 din această decizie 

3. — Revista pădurilor
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stabilește că pădurile pure de stejar brumăriu și pufos și pădurile de amestec în care aceste specii reprezintă 50% — nu se vor exploata, iar în celelalte păduri unde speciile de brumăriu și pufos ocupă un procent și mai mic sau sunt în stare ilzolată, — ele rămân ca rezerve pentru producerea seminței.In contenii are în art. 6 se prevede că refacerea pădurilor degradate de stejar brumăriu și pufos se va face cu ghindă luată numai din aceste păduri.Hotărîrea luată de (Ministerul Gospodăriei Silvice ne pune în fața unor probleme foarte importante pentru viitorul pădurilor noastre din regiu- 

regiunea de câmpie, coline și dealuri înalte. El formează arborete rare împoienite, pâlcuri sau tuferișuri în părțile de V, S șf SE ale țării, uneori î;n amestec cu stejarul brumăriu {vezi harta răspândirii).
a) In Crișana și Transilvania- Prezintă o răspândire mai mult insulară. Cea mai nordică stațiune din. țară se află aci la poalele dealurilor Făgetului lai Corund (r. Cehul Silvaniei) în ba- sinul râului Crasna. Urmează spre Sud, o serie de stațiuni în regiunea oolinară dela poalele Apusenilor. In spre munții Bihorului cel mat taintat punct de stejar pufos se află la Baia-de- Criș (r. Bnad) ila Deva (păd. Bejan), Hunedoara

Fig. 1. Răspândirea naturală a stejarilor: brumăriu 
pubescens Willd) în

(Quercus pendunculiflora C. Koch) și pufos (Quercus 
R.PR. (după A. Beldie)nile de stepă și sidvostepă, iar rezolvarea lor pretinde urgență mare și o serie de măsuri de ordin cultural și economic-administrlativ.Spre a mei da însă seama de cuantumul lucrărilor care se înglobează în problema refacerii pădurilor de stejar brumăriu și pufos, precum și în problema aprovizionării cu ghinde dela aceste două specii, vom arăta întâi regiunile în care sunt răspândite speciîle arătate.

Răspândirea naturală a stejarului brumăriu 
și pufos în R. P. R.

1. Stejarul pufosVegetația stejarului pufos lai noi este legată de stațiuni cu caractere climatice de antestepă, 

și Silvașul inferior de lângă Hațeg. Apoi, maî sus. în lungul Mureșului, pe dealurile dela poalele munților Trăscău'.ui începând dela Aibă- lulia până la Turda. Din câmpia Ardealului șî deja marginea acesteia s.e cunoaște dela Cluj (păd. Hoia), Suatu (r. Cluj), Sântejude (r. Gherla), Viața și Cociu (r. Beclean).In basmul Târnavei-Mari, pătrunde în sus destul de mult ultima stațiune spre Est fiind cea dela Feleag (r- Sighișoara).In Banat, stejarul pufos se află într’o senie de stațiunii între Arad și Timișoara, dintre care cele mai vestite sunt la Vinga (r. Arad), Mu- rani și Pișchia (r. Timișoara). De sub masivul 
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Sementoului se cunoaște -dela Gârliște (r. Ora- vița): Apoi,- tm centru însemnat se află pe ver- Băncii ce privesc spre Dunăre, ai munților Alma- șudui și defileul Dunărei între Coronini și Vârciorovia.b) I.n Oltenia. Începând dela Vârctorova, stejarul pufos îl găsim pe o fâșie întinsă în regiunea de antestepă din Sudul provinciei. Limita nordică a acestei  ridică în lungul Des- nățuiului până la Fânfân^le (r. Gwovaj și .apoi până la Comainca lângă Caracal. Mult înafara acestei fâșii, o stațiune extremă spre munte este aceea dela Tismana.
fâșii.se

c) In Muntenia. Fâșia din Sudul Olteniei se prelungește peste Olt cuprinzând deasemenea pădurile de antestepă din câmpie- Limita nordică a acestui teritoriu trece prin Drăgănești (r. Drăgănești), Târnava (r. Vida) și apoi pe la Suid de râurile CAiștea și Argeș, prin Drăgănești (r. Alexandria), Vlașin, Puilenii Deal (r. Giurgiu) și Hotarele (r. Vidra).La răsărit de București -apare imprecis în pădurile dela marginea și interiorul Bărăganului (Lehliu, Hor ia, Groasele, etc.).Un centru izolat este acela din reg. Buzău, în insulele de antestepă de pe colinele calcare de la poalele cotului Carpaților; cele mai înaintate stațiuni spre dealurile înalte și munte le aflăm la Crivineni și Brăești (r. Cisilău)-.d) In Moldova stejarul pufos se află în colțul de SE între Bârlad și Prut, mai precis între Valea Chinejii în pădurile dela marginea stepei Bmateșuiui, ceia mai nordică se găsește în raza comunei Zărnești (r. Bujor).. e) In Dobrogea stejarul pufos vegetează insular în arborete mici, pâlcuri, tufărișuri (me- seMcuri) adeseori prin oaniarale, cât și în masivele păduroase Măcin-Tukea-Babadag.
2. Stejarul brumăriuStejarul brumăriu vegetează la noi în regiunile . de câmpie din Oltenia de Sud, Muntenia, Dobrogea și Moldova de Sud unde formează arborete de antestepă curate sau în amestec cu stejar ui pufos. Sporadic îl aflăm prin cere te și șleauri de podiș (vezi harta răspândiri’).a) In Oltenia, atinge limita dui vestică noi în țară, în cotul Dunării! dela Sud de T. Severin, în pădurile dela Vrancea, Burila și Ostrovul-Mic (r. Vânju Mare).). Apoi răspândirea Cui se mărginește la pădurile de antesie pă din partea de Sud a provinciei.b) In Muntenia. Intre Olt și Dâmbovița, sta țiuniie| ocupă o fâșie în continuarea celor din Oltenia- Apoi, către Răsărit, între Dâmbovița și Cotontim (la NV de București) se ridică spre Nord până la.Ghergani și la Nord de Bu cu r ești, sporadic până la Periș, Ciofliceni. Do broșeștl, Căldărușani (r- Snagov). De aci se întinde în lungul Lalomiței spre Est. O stațiune insulară în spire dealuri o aflăm la Valea Că- 

luigăreascâ (r. Ploeștî), -apoi o alta la Poildori (r. Beceni).. In stațiuni extreme estice către Dunăre, stejarul brumăriu se găsește pe Ialomița la țan- dărei în păd. Ghirana, (r. Slobozia), apoi în păd. Ciunga Intre Fetești și Țândărei și în fine ;a Sud de Călmațui la Lacul Rezii m păd. Vii- șoarai (r. Căfmățui).Încă un centru de răspândire 11 constitue păduri.e dela Sud de Găimățui și mitre Calmajui și Buzău. Mai vegetează apoi în câteva pădiiri între- R. Sărat și Focșani u(la Sihlea, Bogzia și Voettaul) între râurile Buzău și R- Sărat la Vâlcelele în păd. Spătăreasa (r. Măicănești) și între râurLe Buzău • și Șiret -a Gorbu (r. Brătiiîa}.c) In AfoZdotra.UltâmeJe stațiuni certe in spre Nord ale stejarului brumăriu la noi se situează hi partea de Sud a Moldovei. Astiel se alia m lungul Șiretului la Sunaiia (r. Focșani) și Ha- nui 'Conachi (r. Măicănești). Apoi în spre Nord de Galați, între Valea Chinejii și valea Soholul ta Uase.e, Fărțănești, FodeștL (r. Bujor;.d) In Dobrogea. Stejarul brumăriu este râs pândit în special în masivele păduroase din Nord, în raioanele Macin-și  mai afla to’ pădurile din Delta Dunării, bunăoară la Pe- riprava, Letea și Caraorman. Apoi în câteva păduri din regiunea centrală, în raioanele Medgidia și Constanța-
Tulcea.Se

Rolul stejarului brumăriu și pufos în regiunile 
de stepă și silvosțepăSuprafețele de regenerat cu stejarul brumâ- riu și pufos în pădurile degradatei și crearea perdelelor forestiere de protecție în regiunea de câmpie, vor necesita cantități mari de ghindă care nu se găsesc în prezent decât în cantități neînsemnate, datorită tratamentului nerațional la care au fost supuse aceste păduri (tăieri, pășunat) și faptului că aceste crânguri sunt tinere.Această cantitate de ghindă nu se poate procura/ decât tot din pădurile și arborii exis- tenți, dândude îngrijirea specială și aplicând metode de mărirea fructificației. într’un. cuvânt trebue să transformăm aceste păduri în arborete producătoare de sămânță. Problema arboretelor de sămânță este de o importanță capitală pentru viitorul pădurilor noastre din aceste regiuni și punerea ei Ia punct este de cea mai mare urgență.După cum s’a specificat mal sus, pentru aplh narea pe teren a Deciziei Ministerial? nr 87/ U51 este nevoie să se ia de pe acum o serie de măsuri de ordin economitoadministrativ și teh- uic-cultural.Măsurile ide ordin econom ^administra tiv sunt oarecum luate prin aceeași Decizie nr. 87, care prevede transferul posibilităților din aces-
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te păduri in arboretele uscate de salcâm sau luarea diferenței de imaterial din alte regiuni. Totuși, o precizare a acestor măsuri este absolut necesară.Pădurile și arborii izolați de stejar brumă- riu și pufos din regiunile lipsite de păduri, reprezintă ultimele rezerve de sămânța și de a- ceea ele tirebue complet scoase din rându. pădurilor de raport, mai ales, că producția lor in material lemnos este destul de redusa.In această restricție trebue să intre și toate arboretele tinere de stejar brumăriu șl puios, naturale sau arUWciaie, indiferent de vârsta lor, pemrucă, după cum se vă arăta mai jos, aceste arborete vor trebui să fie transformate în arborele producătoare de sămânță.In D.R.S.S- de mult s’au luat măsuri de rezervare a pădurilor de valoare pentru producerea de semințe de buna calitate șl cu însușiri ereditare bune. Au iusi aeate muiie gospodării silvice producătoare de sămânță, înglobând mai multe arborete de sămânță și a- vând personal specialist și utilaj special peh- bru recoltarea semințelor, analize sumare de se- de cultura silvica se iac cu semințe alese, procurate dela aceste gospodării. La noi de abia de acum înainte trebue să ne gândim la realizarea gospodăriilor silvice și a arboretelor de sămânță.
1

Transformarea pădurilor de stejar brumăriu 
și pufos în arborete de sămânță. Primele 

măsuriIn rândurile ce urmează vom Încerca să schițăm unele (propuneri în vederea creării unor începuturi de gospodării silvice producătoare de sămânță. Ar fi bine să avem organizate măcar 2-3 gospodării de semințe în regiunile de stepă și siwostepă, care să cuprindă nu numai pădurile sau arborii izolați de stejar brumăriu și pufos, ci mai mubte păduri de diferite specii. Aceste gospodării ar li bine să fie înzestrate cu cadre de specialiști, utilaj special pentru recoltarea semințelor analize sumare de semințe, magazii pentru depozitarea și conservarea semințelor, etc.Aceste gospodării ar forma primele centre locale de aprovizionare cu semințele forestiere ale tuturor unităților silvice, agricole, comunale etc- care ar avea nevoie dc acest material. Iar nevoia acestor gospodării este și mai simțită când știm ca în viitorul apropiat împăduririle în regiunea de câmpie trebue să se desfășoare pe o scară foarte mare.. Momentan însă, în spiritul Deciziei Ministe riale, trebue organizate în cadrul Ocoalelor Silvice, măcar arboretele de sămânță din speciile de stejar brumăriu și pufos.1. Prima măsură de luat este delimitarea pe teren a pădurilor de stejar brumăriu și pufos și 

împrejmuirea unora din. ele cu sârma ghimpată dacă nu este alt mijloc de a li se asigura pază bună. Nleio lucrare ce se va lua în vederea îngrijirii acestor păduri sau arbori izolați nu este posibilă dacă ele nu sunt ferite de păștinări sau delicte.2. Nu toți arborii sunt indicați pentru a de- veni seminiceri.’ In acest scop, trebue aleși ar- borii cei mai viguroși din arboretul delimitat cu .portul drept, înalți, sănătoși și despre care știm că frucwtică abundent. Arborii aieși trebue numerotați cu vopsele._3 . Combaterea insectelor și ciupercilor pe arbori aleși este absolut necesară chiar de pe acum pentru a preveni în viitor alte atacuri.4. Porțiunile cu arborii aleși trebue desfundate cu plugul sau cazmale, după caz, dacă sunt înțelenite, în vederea înmagazinării a unei cât mai mari cantități de umezeală din ploi și zăpezi.De pe urma acestor lucruri, creșterea arbo rilor se va îmbunătăți, iiar fructiticația va Ji mărită. Orice îmbunătățire în- condițiile de creștere, se va resimți la formarea mugurilor fructi- îeri la arbori.5. Arborii aieși trebue neapăraț toaletați, lăindu-se crucile uscate, cele lacome, și cele de prisos. Se va urmări formarea unei coroane bine desvoltate în toate -părțile.6. Lumina este condiția esențială pentru fruetificație, de aceea arboretele. dese, vor fi rărite. Rărirea se face în detrimentul indiviziloi rău conformați, bolnavi, deperisanți, sau ne- p-roducătorl de sămânță.Consistența. optimă pentru fructificație se cuprinde între 0,b—0,7.7. Din momentul delimitării arboretelor de sămânță și fixării arborilor seminceri, se ține evidența recoltelor pe ani, pe arbori și pe arborete, notându-se toate observațiile în legătură cu fructificația.8. In poienile existente din raza padurdor de brumăriu și pufos, se .va urmări împăduri- lea după anumite reguli, în vederea creării cu timpul a arboretelor de sămânță de proveniență bine cunoscută. • ?9. In arboretele tinere (plantațiuni, semănături, parchetele exploatate rar,) alese pentru .a forma viitoarele arborete de sămânță, deasemenea trebue executate o serie ide lucrări și a- nume: delimitarea porțiunilor celor mai bine regenerate, cu creșteri, viguroase, executarea degajărilor, curățirilor și răritufilor pentru formarea indivizilor de viitor, buni producători de sămânță, precum și luarea măsurilor fitosani- tare în caz de infectarea acestor arborete cu timizi și ciuperci.Măsurile arătate mai sus sunt miqimale șl de urgența întâia, In viitorul apropiat este necesar ca organele Ministerului să elaboreze instrucțiuni mai detailate privitor la organizarea 
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și educarea arboretelor de sămânță și eventual crearea pe oale de plăntați'iini sau semănături a arboretelor de sămânță cu specii selecționate-
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3HAHEHWE CEjIOrO H nVIUMCTOFO UVEA B PA3BE4EHKH J1ECOB 
B CTEnW H B JIECOCTEniI

P e s io m e

B SToa cTarae aBiopti yaaabiBaioT na suaneuHe ceAoi’o h nyuiHcroro ayfia b pas- 
bmchhh jiecoB b cremi h jiecocrenu h b ocoOeHuocTH ucnonbsoBauHe erd am BOCTaHOB.'ie- 
hmh jerpaaauHOHHMX jiecoa h cosnanne jiecuux aaecc.

ilocjie Toro ksk yxasHBaeTca iiarypa.’ibHoe pacnpocTpaHeune Ayâa sthx pasnoBUg- 
Hocreă b PHP ’peKOMewtyroTca Mcpn KOTopbie aojukhm 6biTb npMHHTbi ana hx nporeKUHH 
H pa3MH0X<eHHH.

I

însemnări dendrologice
Ing. I. DUMITRIU-TATĂRANU

1. O STAȚIUNE CU BIOTA (THUJA 
ORIENTALIS)' SUBSPONTANĂIn cele ce urmează semnalăm existența la intrarea în Cheile Bistriței, a unor exemplare subspontane de Thtija orientalis L. Exemplarele

Fig. 1. Tufă de Biota. subspontanăde Biiota,. se găsesc situate într’un punct greu accesibil în stânga pârâului, pe un perete de 

stâncă aproape vertical cu expoziție sudică, situat sub poteca care duce la Atânăsiirea Ar- nota.Toate exemplarele văzute de’ noi sunt sodd fixate în consolă în Nsurlle stâncii de calcar și au un. port arbustiv, des-rămuros, amintind dela distanță pe cd de ienupăr. Una din tufe (fig. 1), cea mai . bine desvoltată, este globu- loasă, având un diametru al coroanei de circa 
0,70 m și o grosime 
a tulpinei la bază de / \
6 cm. Ea se afla la r
sfârșitul lunii Septem-
brie încărcată cu fruc- Jkr
te. Restul exemplarelor
(circa 3) sunt de di- ”
mensiuni reduse (20- —ț -X 
30 cm) des ramificate și Jmk
cu coroana conică.

Prezența tufelor de
Biota într’un loc destul Fig- 2de greu accesibil, exclude posibilitatea ca ele să fi fost plantate. Se poate crede că semințele provenite dela arborii din regiune au fost aduse de păsări și depuse în fisurite stâncii de calcar, unde au germinat.
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raptul că exemplarele- de Biata. au putut supraviețui în aceste oandiițiil cu totul excepț'ona-

Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

Bistrița, 
vesca.

se de Vitis silvestris. iar în livad'a din a- propierea Mănăstiriile de vegetație, se explică prin exigența redusă a speciei față de sol și rezistența ei la uscăciune. -Pentru practică se poate trage ca atare concXrz’a că Thuja nrientâîis poate fi plantată Castanea

Fig. 6 a Fig. 6 b

Fig. 6 c Fig. 6 d
Fig. 6 (a-d) Involucru fructifer deia var. Amotae o. var,cu succes pe solurile superficiale schelete, cu mari posibilități de a se prinde.Stațiunea cu Biota semnalată, este caracterizată de o vegetație foarte interes antă, din care fac parte numeroase elemente termoEle.de origină mediteraniană, balcanică sau plante cji- demice. Versantul sudic, caicaros, cu sol super- 

facial și pereți repezi de stâncă, care culminează în platoul Arnota și spre poalele cărulla se găsesc tufele de B:ota> este acoperit de un arboret de carpen ■ cu foarte puțin fag. In locurile deschise și stâncoase, vegetează: Fra 
xinus Ornus, Popului tremula x Popului ca- 
ndscens (alba x tremula), Betula verrucosa. Că tre culme apar numeroasa exemplare de Ti* 
Ha ar gen tea și T. cordata, elemente evident termțofKe, care se mențin in tot Lungul Chedor Bistriței, deasupra pereților de peste’ 80 m nălțime- In imediata vecinătate a tubelor de Blota s’au remarcat câteva exemplare frumoa-

Fig. 7. Frunza dela var Amotae

Dintre plantele ierbacee mai abundente, notăm:
* Nephrodium filix mas (L) ReMh
* Polustichum lobatum (Huids.) Ghevall
* Struthiopteris Filicastrum All.
* Cystopterls Filix (L) Borb.

Bromus sterilis Ii
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* Tamus commums L.
’ Parietaria officinalis L. (foarte abundentă tpe lângă pereții stâncoși 4n lungul apei). 

Polygonum dimetorum L.
Euphcrbia stricta L.
Veronica Bach^fenii Heuift.
Sedum maximum (L) Suter.

* Seseli Libanotis (L) Koc'h.
* Gattum Kiialbelianum R. et Sdi.
* Aster Amellus L.2. CARPI NUS BETULUS L. VAR. 

ARNOTAE N. VAR.In arboretul de carpen situat pe versantul sudic al culmii Arnota^iire Mănăstire și Mânăs- tirea Bistrița, au fost găsite câteva exemplare de canpfen, prezentând involucru] (fruatifer (brac- tea) de p formă cu totel deosebită de aceea a unităților sistematice cunoscute in literatură.Reamintim că în cadrul speciei C. Betulus, sunt descrisea var. 'serrata Bcok Fi. Nied. „Ostr. 1890,266, vatriefate caracterizată ide dnvofucrul frudtiter cu lobii i seraiții (fitg. 2, 3). Din cadrul acestei varietăți fiac parte numeroase Forme horticole precum și forma spontană subcordifolia (Sdhur) m. looimib. (C. subcord^olla Schur in Enum. plant. TranSâlv. 1885, 611), care are frunzele ovate, oblic, cordate, lung acuminate.P var. Carpinizza Neilr. (Nachtr. Maly Enum. 1861, 76) caracterizată prin involucru fructifer cu lobii întregi, lobul mijiodu îngust, cu vânt rotunljlit (fig. 5). De atei ține după Asdherson și Graebnler f. Haynaldiana (B-odb. Javorka (C. Betulus var. Haynaldiana Borb
*) Plante precedate de asterisc se găsesc a Intrarea 

în Cheile Bistriței; celelalte în vecinătatea tufelor de 
Biota.

OBZ XXXIX 1889, 234) cu involucru! fructit-r mic, până la 2,5 cm1 lung (iig 4 după materialul origiuiai al lui V. de Borbas). Această for-’ mă iar iaee trecerea după autorii amintiți, între 
C. Betulus, și Cnrptnus orientalis.

1. Comarov: Flora U.R.S.S., voi. V.
2. Asc’ierson și Graebner Synopsis, IV.

Forma găsită la. na (t’lig ’6 și fig, 7) prezintă' Ijnvolucrul ifruictrfer de 3,5—5 cm lungime, lobul mijlociii 1,5—2 cm lat ovat, foarte asimetric, partea cea mai lată profund dințată, diîn- țli maf ales spre bază denticulați, partea mal mică serată sau sutrintreagă. Labii laterali a- cu|:l serați sau sublntregi. Frunzele mari până la 11,5 cm lungime și 5,5 cm lățime, ovate.
DIAGNOZAUnele d6n caracterele invoducrului fructifer ale noiii varietăți,,amintesc spediile asdattlce: Car- 

pinus orientalis Mlill. var. malcrocarpa Widk. (isiiln. C. macrocanpa H. Wtmkl.), C. schusohaen- 
sis H. Wiinkl. și C. Betulus a. oxycarpa (Winkl) și c. igroisseirata (W&i'kl) Bobrov.Aoeiastă apropiere ne face să credem că noua varietate de carpen e de natură hibridogenă, re- Z'ulitătăi din (întruo^șarea carpenului comun -cu cărpinița (C. orientalii®).

Var, Amoraș Tătăranu (C. orientalis x C. Betulus?): 
Bracteae (involucrum fructiferum) 3.5—5 cm longae, 

lobo medio 1,5—2 cm lato, ovato, valde asymmetrico; 
parte latlore profunde dentata, dentibus imprimis ad 
basin denticuMs. altera minime - serrata vel subinte- 

gra. Lobis lateralibus acutis, subintegris vel serratis.
Folia amplh, maxima 11,5 cm’.lonig'a et 5,5 cm. lata, 
ovata.

In silvis ad Monasterium Arnota (Distr. Vâlcea, Olte
nia). Leg. Ing. I. Dumitriu-Tătâranu 28.IX.1951. Typtis 
in herbario Institut! Silvici I.C.E.S. conservator.

Bibliografie

★

AEHAPO.’IOrHMECKKE 3AMETKM

P e 3 io m e

Abtop yKa.sbiBaeT ua caMoaapoiKAeHoe cymecTBOBaHHe u ropax Kenjie-BHKaa 
IBbijma) SKaeMn.iapoa Boctovhoh Tyn (Thuja orientalis) KoropNe pacTyr Ha cKajincTofi 

H3BecTKOBoii elene. Jlyqtue Bcex naaBHBuniftcsi âycT hmcct mapooCpaaHyio Kopony 0,70 M. 
b AHaMeipe h b noime cenraOpa Mecana naxoAiinca b nomioM HJioAOHomeimH. Mojkho ' 
BHBecTH aaKjnoaeHHe hto Biio-ra (Biota) MoareT 6t.iTb nocaHteHa na nenpoHSBOAHTejiBHoft 
novne, «Mea nenpHTaaaTenhHMe nMTaTejibHwe rpedonaHHS.

Bo BTopoâ. uacTH cTaibH AaeTCH onacaHHe hoboco Buna rpaSa, HafiAeHHoro na 
Bepnmiie ropw Adhot (BMua). JIaTHHCKHft nwarnos .aaH b TeKCTe craTEH.
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JN INSTITUT DE ÎNVĂȚĂMÂNT SILVIC DIN U. R. S. S.: 
ACADEMIA TEHNICĂ FORESTIERĂ „S ,M. CHIROV" DIN

LENINGRAD
RADU STELIANIn fruntea celor 11 Institute Silvice de învățământ superior din Uniunea Sovietică, stă Academia Tehnică Forestieră din Leningrad, ce a mai veche instituție de învățământ forestier superior, cu 'numărul cel mai mare de facultăți, unică în lume prin, profilul ei politehnic.In Mai 1953 se împlinesc 150 de ani dela fondarea Institutul Silvic, pe baza căruia s’a creat actuaJa Academie, Influența și contribuția. acestui institut la evoluția științelor silvice a fost de neprețuit.

Agi au lucrat saivanți cu reputație mondială, ca; silvicultorul Șelgunoy, botaniștii Borodin și E- Wolf, părintele fendiogiei Caigorodov, pedologii P. A. Costâcev, P, S. Cossovîci, C. C. Gedrolț, silvicultorii V. D. Oghievschi și G. F. Morozov, cel dintâi care a aplicat în silvicultură teoria lui Darwin în lucrarea sa: „învățătura despre pădure'.După Revoluția din Octombrie, în locul vechiului Institut Silvic, s’a organizat Academia Tehnică Forestieră de azi, cu 7 facultăți: de gospodărie silvică, . de inginerie forestieră*)  de mecanizare a gospodăriei silvice, de tehnologie mecanică ia lemnului, de tehnologie chimică, pentru priegătirea inginerilor economiști și pentru crearea spațiilor verzi in orașe și puncte locuite.

*) Facultate de exploatări șl transporturi forestiere.

In felul acesta. Academia este prima școală din lume cu caracter pofitehnălc, care cuprinde toate ramurile activității forestiere dela cultura pădurilor Dâna la economia gospodăriei silvice și industria forestieră. Numărul studenților din Academie . depășește cu mult numărul studenților din- toate școlile superioare silvice din S.U.A.In comparație cu vechiul Institut, numărul profesorilor și aii personalului didactic al Aea- demtei a crescut de zece ort. Dacă dela crearea sa și până în 1917, adică în 114 ani. Institutul a dat 4100 de absolvenți, din 1917 până în 1951, Academia a pregătit 8500 absolvenți.In ultimii 34 de ani au apărut în Academte noi discipline, laboratorii, manuale. In această perioadă au lucrat tn domeniul transportul!ui pe apă: acad. N. N. Pavlovschî și V. I. Cali- novici, chimistul B. N, Menșutchin; în tehnologia 'mecanică a lemnlului: prof. E. G- Crotov, N. S Sellughm. Științele silvice au fost dezvoltate de profesori ai Academiei, ca: botanistul acad. V. N. Sucaciov, membru corespondent al Academiei de Științe, fîzîologui I. A.

Ivanov, silvicultorul M. E. Tcacenco, prof, Co- branov, fitopatologul S. I- Vanin, creatorul științei sovietice „studiul lemnului" (Drevesi- novedenie), pedologul I. V. Tiurin, entomologul M. N. Rimschî-Corsacov și mulți alții.Actualmente în Academie se lucrează Intens la crearea de noi mașini pentru mecanizarea exploatării, apoi în domeniul prelucrării chimice și mecanice a lemnului'și în domeniul mecanizării gospodăriei silvice și al aplicării biologiei miciuriniste în silvicultură.Multe din lucrările profesorilor. Acadenrel au fost încununate cu „Premiul Stalin”, Prin tre Laureați figurează S. I. Vanini,. pentru manualul „Studiul lemnului", docentul C. F. Or- lov — pentru, cofabonarea la crearea tractoru

Fig. I. Clăd'rea principală a Academiei Tehnice Fores. 
tiere „S. M. Chirov"

Iui de scos din pădure arborii tăiați, prof. Șiar- cov, pentru lucrări în domeniul industriei de hidroliză a lemnului, profesor Corotov șl 'D.V Tiișcenoo -- pentru lucrări în domeniul chimiei lemnului.Actualmente Academia are 7 facultăți cate pregătesc ■ingineri pentru 16 specialități.1. Facultatea de inginerie forestieră (de exploatare și transporturi forestiere) pregătește specialiști pentru organizarea, proiectarea șt construcția drumurilor de scoatere a materialului lemnos (căi ferate,'automobile, tractoare), pentru diferite construcții hidrotehnice, montarea, reparația și exploatarea mașinilor și mecanismelor. înafara laboratoarelor tehnice generale, facultatea mai posedă laboratorii speciale
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mașini de tracțiune (automobile, tractoare, locomotive), mecanizarea preluicrărti lemniului, transportul pe apa și pe uscat a‘l lemnului.2. Facultatea de mecanizare a lucrăriHof silvice pregătește ingineri pentru exploatarea tractoarelor, lautomobKelor ș; mașinilor silvice, montarea și reparația lor, pentru întrebuințarea aviației în gospodăria silvică, a mașinilor electrice și hidraulice.3. Facultatea de tehnologie mecanică a tem- jiuiui pregătește ingineri pentru toate ramuri le prelucrai ii meoantce .a lemnului: industria de cherestea, placaj, mobile, instrumente muzicale din lemn, construcții de vagoane, fabricarea de case în serie, cum și pentru instalația acestor întreprinderi, dotarea lor cu instrumente, reparații și montaj.4. Facultatea de tehnologie chimică cu 3 secții pregătește ingineri pentru industria hârtiei și celulozei, industria hidrolizei lemnului și industriile chimice' ale lemnului.5- Facultatea de gospodărie silvică (de silvicultură) pregătește specialiști care cultiva pădurea, o protejează și o îmbunătățesc, refac și regenerează pădurile. Acum inginerilor silvici le revine o nouă sarcină de onoare: de a participa la realizarea planului stalinist de transformare a naturii creând păduri. în regiunile de stepă și antestepă, precum și la lucrările marilor șantiere ale comunismului.Pregătirea silvicultorilor are> ca bază, științele biologice și tehnice.6. Facultatea pentru pregătirea inginerilor economiști trează cadrele necesare pentru economia, organizarea și planificarea gospodăriei silvice, 'industriei lemnului și industriei chi mice și a hârtiei.7. Facultatea pentru .crearea spațiilor verzi în orașele • și punctele locuite, pregătește ingineri pentru crearea de grădini și parcuri iu orașe și centre industriale, stațiuni balneare ș*. locuri de odihnă, pentru sovhozuri și colhozuri.Corpul profesoral al Academiei este alcătuit din 260 profesori și asistenți, printre care 29 sunt doctori în științe, 100 candidați în științe, iar 6 sunt laureați ai „Premiului ,Stalin”.In cele trei clădiri sunt instalate auditoriite, laboratoarele, cabinetele, toate bine înzestrate, puse oricând Ca dispoziția tineretului studios.Academia posedă laboratorii de fizică, chimic neorganică și analitică,' chimie organică, chimie fizicală și colonială, rezistența materialelor, teoria mecanismelor și mașinilor, tehinolo- gia , metalelor, ' termotehnică, electrotehnică, geodezie, morfologie, sistematica plantelor și dendrologie, anatomia și fiziologia plantelor, geologie, soluri, tehnologia lemnului, extracția rășinilor, mașini de tracțiune, mecanizarea prelucrării lemnului, tnahsporțuri pe .apă, mașini și unelte, mecanizarea lucrărilor silvice, induș- 

tns de cherestea, uscarea lemnului; prelucra mecanică, placaj, chibrituri, transport pe uscat, chimia lemnului și1 celulozei, industria chimică a lemnului, hârtiei, celulozei și hidroliza.La acestea se mau adaugă un laborator cinematografic cart, poate produce filme documentare științifice, și o sală de vizionare pentru 1200 persoane.Pe lângă celelalte catedre funcționează cabinete dc marxism-leninism, economie politică, limbi străine, cultură fizică, geometrie descriptivă și desen, construcții, silvicultură, cultura pădurilor, dendrometrie șî aerofotogrametrie, entomologie, fitopatologie, ameliorări hidrotehnice, mașini de tracțiune, mărfuri, calculație, geografie economică și altele.

Fig. 2 ■ ■ Una din clădirile Academiei Tehnice 
Forestiere ,,S. M. Chirov”La dispoziția facultății de Gospodărie Silvică stau 4 muzee, organizate de catedrele respective: silvicultură, cultura păduritoi (împăduriri), entomologie forestieră (cu cea mm bogată colecție din lume) și biologia animalelor sălbatece și pasărilor. La acestea se adaugă parcul de studii, grădina dendrologică cu peste 1000 ide. specii, pepiniera, sena, gospodăriile silvice experimentale dela Lisino și Ohta, stația meteorologică.In biblioteca Academiei sunt peste 350 000 de volume, reprezentând literatură de specialitate, tehnică și literatură propriu zisă, care se împrumută studenților în tot cursul iacului; In cadrul Academiei apar publicațiile: „Lucrări științifice” și ziarul săptămânal „Adevărul forestier”.Paralel cu activitatea științifică se duce o intensă activitate culturală și sportivă. Se or- 
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anizaază excursii, conferințe cU caracter muzical ori literar, spectacole ori întreceri sportive în palatul sportiv sau pe stadionul propriu.Toate aceste condiții minunate de studiu și 
viață, fac ca în cuprinsul Academiei să se formeze nu numai specialiștii silvici, ci constructorii activi ai cormmismului, oameni demni' de măreața eră stalinistă în oare trăim.

★

JIECOTEXHmECKAg AKA^EMHH KMEHK C. M. KHPOBA B CCCP

• P e 3 k> m e

Abtop onncMBaeT JlecoTexHHqecKyio AKaAeMaio nMem C. M. KnpOBa, Aaer hcto- 
puneCKHe AasHMe KacaK>mneca BToro Bbicwero yqednoro saBejeaHn no jiecHOMy ofipaso- 
naiiHio, coy'iac-rae npHHfl-roe ajih pa3BHina jiecHbix aayK ii aKTyajibHyio opraHHsaițato. 
IlpHAosceHHbie K cîaTbe abb $0Tprpa$HH npeuCTaeJiaiOT coCoft nada 3AaHHH axa^eMnn.

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

SPORIREA PRODUCTIVITĂȚII GATERELOR
Prof. Dr. Ing D. A. SBURLANProductivitatea gaterului este, după cum se știe, capacitatea de debitare a acestei mașini în unitatea de timp. Ea se poate exprima:în metri liniari de bușteni, care trec prin gater într’o oră dle lucru sau Într’un schimb de 8 ore;— în numărul de bușteni debitați în aceleași unități de timp;în volumul (m3) de bușteni tăiați . sauin suprafața (rn2) tăieturilor făcute de to- I aii tatea-. pânzelor întinse în cadrul gaterului, în unitățile de timp arătate.In -producție se face mai frecvent uz de productivitatea' în metri liniari Ph ca o cifra de control Ca îndemâna șefului fabricației, și mai aLes de productivitatea în volum Pv, raportată ia o oră sau un schimb de lucru, in fabricile noastre, productivitatea mai este exprimată și în m3 de bușteni debitați într’o Oră și raportată,la un țol din deschizătura gaterului (productivitatea pe țol-gatet/oră).Productivitatea gaterelor este influențată de o serie de factori tehnici și organizatorici, a- supra cărora s’a scris și se va mai serile încă mult, deoarece de justa for determinare depinde. în mare parte succesul eforturilor care se fac, de a ridica necontenit capacitatea de prelucrare a utilajelor.Tn cadrul articolului de față vom analiza câteva aspecte, tehnice ale acestei probleme și în speoial pe cele referitoare la avansul bușteanului.Autorii sovietici (a se vedea indicațiile bibliografice) folosesc pentru calculul productivității în volum următoarea formulă:

unde:

a avansul bușteanului iîn ram la o cursă a cadrului sau la o turație a gaterului;
n turația -gaterului (rot/Mn.),
t timpul în minute pentru oare se calculează productivitatea;
k' coeficientul de utilizare a timpului de lucru la gater;
q volumul mijlociu (ms) și
l lungimea medie (m) a buștenilor debitați în timpul t.Turația n este o caracteristică de construcție a gaterului și nu trebue mărită sau micșorată, decât în cazuri cu totul speciale. Majorarea turației poate provoca distrugerea mașinii, iar reducerea ei, deși se aplică la gaterele cu un procent mare de uzură, este de nedorit, deoarece micșorează corespunzător productivitatea-Timpul de lucru este de regulă constant: în regimul de lucru al industriei socialiste, durata unui schimb este de 8 ore = 480 minute.Volumul q și lungimea medie l a bușteanului simt deasemenea ‘mai mult sau mai puțin constante, cel puțin pentru perioade de lucru determinate și depind de anumite cohdiții lo- caile sau regionale- ale producției silvice, oare nu poit fi modificate după voie.In fine, coeficientul- de utilizare a timpului de lucru la gater este un factor cu caracter tehnico-organizatoric, care depinde atât de starea de uzura a utilajelor, cât și de gradul de mecanizare și de modul de folosire a acestora și a brațelor de muncă.Din cele arătate rezultă ci dintre -factorii- a- mintiți, numai avansul a și coeficientul de utilizare a timpului k sunt variabili și, —în condițiile unei producții normale — numai aceștia 
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pot fi majorați sau micșorați, prin diverse măsuri tehnice sau organizatorice.Pentru a scoate mai bine în evidentă importanța unora din factorii arătați. să facem următoarea transformare a formulei ele mai sus:să punem pentru volumul bușteanului:
q = -j-dâZ—0,785 UPși să exprimăm productivitatea în volum pe oră fr=60) și pe sdhtab (7=480 minute):

D a-n-60 *'0,785 l-d2 ....
Pv =----------î oooT/------ = °>0471 a'n' * • d (m /h) Șj

P? 1000'Z ~~ 0,3768n-n-k-d2

Pv — 0,377 a n k d1 (ma/sch.)Aceste relații arată că pentru un avans dat n, pentru un coelf.ioîen’t invariabil dle utilizare a timpului jdie lucru Ia gater și o turație constantă, productivitatea unui gater este foarte puternic influențată de grosimea (diametrul) buștea-

Ug. 1, — Dependenfa productivității de mărimea 
avansului

țiului care se debitează, deoarece valoarea acesteia intervine în formula productivității la pătrat.Practic vorbind deci, când un gater de deschidere mare taie bușteni de diametru mic, productivitatea mașinii scade considerabil si nu .poate fi aldusă la valoarea normală, decât dacă se mărește corespunzător avansul. Ori. .acest lucru este adesea imposibil de realizat, în condițiile de lucru dela gaterele vechi, dupăi cum refese din exemplul următor:Un gater pu deschiderea de 300”=-= 800 mm este aprovizionat cu bușteni de 30 cm diametru, în Ioc să taie bușteni ide 70 om diametru, corespunzători deschiderii. Să ideterminăm pro- ductiviitartea acestui igatler la un avans de 4...20 mim, presupunând că turația n și coeficientul k 
rămân invariabile, la valanlle «=240 și 6=0,7.

Productivitatea normală la un avans a 4 mm și un diametru d=0,7 m este:
pv = 0,377 ankd2 = 0,377-4-240-0,72
Pv = 124,140 ma pe sciiimb.Dacă diametrul mediu al buștenilor care se falite în acest gater este de numai 30 cm (d=0,3 m), productivitatea pe schimb la un avans ide 4...20 mim pe cursă este:
a (mm) = 4 5 6 7 8 9
P/m/sch) = 22,8 28,5 34,2 39,9 45,6 51,3
a (mm) = 10 11 12 20 22
P/ms/sch)= 57,0 62,5 68,4 114,0 125,9Cifrele de . mai sus (transpuse și în graficul din fig. 1) arată ca dacă avansul de tăiere crește, însă diametrul mtediu al buștenilor este mic, productivitatea crește proporțional cu avansul, însă nu poate recupera diferența, rezultând di;n utilizarea incompletă a deschiderii gaterului.Mai rezultă din comparația cifrelor, că pentru a avea o productivitate egală cu aceea obținută în cazul debitării unor bușteni de diametral corespunzătoare deschiderii (d = 0,7 m) a- v.ansul ar trebui majorat la aproximativ 22 mm pe cursă, adică de circa 5’/2 ori, lucru care nu se poate realiza, la gaterele obișnuite, cu două biele.Raportul în care ar trebui să crească avansul bușteanului pentru a' .recupera diferența de productivitate datorită diametrului insuficient, poate Sil determinat astfel:

30Proporția netorespunderii diametrului esteyj= = 0,43. Notând, p'rodusul factorilor invariabili din formula product-ilvUității B—nk putem scrie:
B-a-di=B-d (0,43 d)2 de undeceea ce anată, că avansul corespunzător diametrului de 30 cm nritrebui sporit de 5,4 ori (adică 
d= 21,6 mm) pentru a putea realiza o productivitatea, egală cu aceea corespunzătoare diametrului d—70 om și avansului ^=4 mm.Trebue să intenționăm că marea majoritate a gaterelor cu două biele, folosite în industria noastră forestieră, nu permite realizarea unor avansuri mai mari de 10—12 mm pe cursă. In consecință, debitând bușteni de diametru mic, la gatere cu descindere mare, vom înregistra totodată un deficit de prodnMiviiate, datorii, nnpo sibilității de a mari corespunzător avansul. La aceasta trebuie adăugat și desavantajul pierderii de randament, datorit folosirii unor pânze mai groase. ;Dar, la rândul său, avansul bușteanului este determinat de numeroși factorii și sporirea lui arbitrară poate crea alte dificultăți în producție.Principalii factori care determină mărimea a vansului sunt:
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& — viteza medie de taiere a dinților, ia rândul ei funcție de turația gaterului (n) si de lungimea cursdi cadrului /f. aidiitcă:
2nH nH t . ~60 = 30"<m^v

- h — suima înălțimii tăiaturilor făcute de dinți în bucata de lemn; forma și dimenaiunite dinților, precum, și starea lor tde -asscuțire; un- gjhlul de înclinare al pânzelor în cadru, la rândul saiul depinzând de mărimea avansului pe cursă' și pie t&nipul când înaintează bușteanul fată de -mersul alternativ al cadrului.Metodele mai vechi de determinare a avansului luau de bază în special spațiul întrei dinții pânzei (golul dințilorf, în cane se înmagaz&neaza rumegușul rezultat din tăiere.La pânzele ceaprăzuite, lărgimea tăieturii 
b=s^r2c, unde s este grosimea pânzei în mm si 
c este ceaprazul (mmi).■ Prof. Pescțdrii arată că> în U.R.S.S., pentru debitarea: în gater,a buștenilor de rășinoase, se uti- lizeiază’pânze avana grosimea s=l,8 mm, iar ceaprazul este c-~7. dțci lărgimea . tăieturii 
h~ 1,8+2.0,7=32 mm. Dacă t este pasul,dintelui în mim,, și F suprafața golului -diintelw în mm2, raportul între această'suprafață și aria pa- tratuGui dte latură t este:

= W sau deci F H t2Măsurători făcute la pânzele de gater au ară- iat că factorul 0 are valori cuprinse între 0,3 și 0.5 sau în medie 0 — 0.4 deci suprafața golului dintelui este F—0,4 f2.Rumegușul rezultat din tăierea făcută de un dinte la trecerea !ui prin bucata de lemn trebuie să încapă1 în spațiul G reprezentat de corpul geometric, având baza F și înălțimea (gre- simea) b, deci:
G—F-b ~ 0 bt2Dacă a este avansul bușteanului la o cursă a bușteanului t — pasul idihteluiii și h — înălțimea tăieturii, urmează că la un moment dat se află

în lemn : dinți.Avansul corespunzător unui dinte este:
a __ a____at “ "a “ h/t ~ hAvansul mediu pp. un dinte poate ii luat în limitele permiise de capacitatea de înmagazinare a golului acestora, precum și de rezistența dintelui. In literatură găsim, că acest avans nu poate depăși 0,8...1,0 din grosimea pânzei, adtcă: a < (0,8. .1,0 s (mm). Aceasta conduce însă la valori foairte mari, ipentru avansul pe cursă a, deoarece, dacă sunt z idinți acKlvii pe înălțimea h a tăieturii, a a, ceeace în cazul gaterelor, 

dă: «=30. 3=90 nim, valoare pe care n+d â tins-o nici cele mai perfecționate gatere sovietice- AEanastev (4) arată insă, într’o tabelă a a- yansurjlor posibile pe un dinte, ca valoarea maximă atinsă în practică este a =1.6 mm ceea- ce conduce la valori ale lui a verificate și la tăierea în gater («=48 mm).Volumul lemnului transformat în rumeguș de un dinte, la trecerea prin bucata de lemn, este: 
q = s b-hs, unde e este un coeficient arătând gradul de înfoiere țafânare) a lemnului masiv prin transformarea sa în remeguș. Acest coefi- Heiit are valori cuprinse între 3,6 și 5,0 la debitarea rășinoaselor și de 4,5... 5,0 la -foioase, d-ței media afânării prin transformare in rumeguș poate fi luată, pentru toate cazurile: e =4,5.Dacă în relația de mai sus, a volumului -rumegușului înlocuim avansul pe un dinte a — a.tih, obținem:

q — — b-h-e a-t-b-s-

Fig. 2. ■ - Relații între elementele dințezi^cest volum trebue să încapă in spațiul G al “oluluii dlinteM, adpcă: q~G sau a-t-b, s = 
^•bd2 deci: a • $ = 0 • t • egalitate de . unde scoatem valoarea -avansului maxim pe cursă:

Punând valorile medii stabilite mai sus, 0=0,4 și e =4,5 aflăm:
a = = 0,09 t4,5Ca sa concretizăm: reeultațele: ce s-e pot obține d«n -folosirea- acestei -formule, să o aplicăm- la un catz practâb:Un gater de 24” folosește pânze, având pasul dinților. t=22 mm.Aplicând relația de mai sus .afr.iăm: a=0,9.22 = 1,98 mm: sau rotund 2 mim pe cursă.Acest exemplu arată că determinarea avansului numai' ,pe baiza- relației dintre volumul rumegușului și golul dfritelu-î. duce la rezultate 
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false, practica dovedind că se poate lucra cu avansuri mult mai mari. In adevăr, în golul dinților rumegușul .nu rămâne afânat,. în măsura 
arătată și care probabil se referă la volumul a- cestui material tn vrac, ci poate fi presaf (îndesat) până la o consistența adesea mai mare decât însăși densitatea lemnului masiv. Afana- siev (4) arată, de pildă, că gradul de ‘îndesare al rumieig’ușuluii în golul dinților este dat de re- lația: s' = , unde a—avansul pe un dinte în mm, 

h — înălțimea tăieturii în mm și F — suprafața golu'ui dintelui în mm2. Acest coeficient are va- 
orile: ^ = 0,8... 1,2 Ia gatere și d = 0,2... 0,6 la celelalte ferestraie mecanice.înlocuind în expresia avansului pe o cursă 
a = —valoarea s prin ' s și luând în. medie pentru galere, = 1,0 aflăm:
a = f. ceeace în cazul din exemplul precedent ne dă «=0,4.22 = 8,8 mm pe cursă.Nici această valoare, mult mai' mare decât cea stabilită anterior, nu dă satisfacție, deoarece, în realitate se lucrează cu avansuri și mai mari. In adevăr, experiențele din practică arată că rumegușul se mai1 tomagazinează și în spațiile dintre fețele pânzei și pereții tăieturii, adică în spațiile create prin ceaprăzuire. In orice caz, se poate adăuga că prm folosirea unor pânze dc bună calitate, bine ascuțite și înclinate corespun- zător, se • port folosii avansuri de tăiere, care depășesc de 3-—5 ori valorile si abilfte prin formula precedentă. De pildă, gateriștii sovietici stahanp- vîști au reușit să .obțină la gaterele rapide ,,RLB“, avansuri mergând până la 50 mm pe cursă.Față cu incertitudinea relației dintre avans și golul dinților, relație neverificată în practică, tehnologii au căutat alte citterâi pentru determinarea avansului. Intre altele, s’au luat în considerare viteza1 medio de tăiere v și înălțimea maximă a tăieturii făcută de un dinte h max.O formulă bazată .pe aceste elemente și mult utilizată în practică pentru determinarea avansului la gaterele cu două bide este:

10 A maxunde A — avansul .bușteanului în niAndn este:
A_____  
“ 1000înlocuind A prin valoarea sa. arătată mai sus găsim:

_ 1000 a _ v
° ~ iOn-hmax ~ n-hmaxși deoarece la debitarea buștenilor b max — d — 

diametrul bușteanului, a = - vLuând o turație medie a gaterelor cu două 
biele, n~250 rct/mîn, relația de mai sus de-

Față de formulele precedente, aceasta din urmă are avantajul că arată clar dependența avansului de viteza de tăiere și de diametrul bușteanului, ceeace corespunde perfect și cu observațiile din pnacteă:Avansul descrește deci cu mărirea diametrului bușteanului, după legea iperbolei: y=—unde variabila x—d, ceeace continuă și o serie de cercetări sovietice despre care va fi vorba ma! jos.•Dacă in relația productivității, stabiiilă ma* înainte:
Pf=d,377 a-n-k-d^ punem a =aflăm

P v=^7,7 v.k-d și înlocuind mai departe 
găsim:

P ,= 1,22 n.H.k.d,care arată că productivitatea poate fi ridicata, dacă mărim turația .lungimea cursei . cadrului, coeficientul de utilizare al mașinii și diametrul bușteanului. In practică însă, cu excepția coeficientului de utilizare a timpului de lucru, toți ceilalți factori sunt — la un gater dai — mai mult sau mai puțin invariabili. Această nouă formulă face deci productivitatea independentă de avans, ceeace, nu e just și denotă partea slabă a metodei de ca’cul arătate.In elaborarea unui procedeu de calcul, care să dea cât ma: mare certitudine, în ce privește alegerea avansului, tehnologii sovietici au mers iple alt drum și ainuime, e® au căutat să stabilească avansul maxim de utilizat. In acest scop ei anipornlt, pe drept cuvânt, dela constaitarea că elementul limitativ al avansului este puterea disponibilă la axul motor al gaterului, adică forța transmisă prin curea.Pentru a stabili avansul maxim realizabil după acest criteriu, prof- Pesoțchi pornește dela 6 formula a lui Deșevoi (I), care a găsit că puterea totală, necesara unui gater, este dată de N = P <CP)unde:P — un coeficient -arătând sporul de putere consumată prin tocirea pânzelor și -are următoarele valori;
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după (ore) 0 12 3p ■= 1.10 1,05 1,2 1,45putându-se lua, pentru condțiile medii de lucru la gater p —1.2
K— rezdstență specifică la tăierea în kg/mm- (sau lucrul mecanic pentru transformarea unui cm3 lemn în rumeguș, kg m/cm3: se iian aceleaș» valori cifrice); această rezistență depinde de esența lemnului, de forma dinților, de viteză de tăiere, etc. și se ia, la rășinoase : K=5...9, în meidlie 6,3 kg/imnr, Tar la făloase 10...20 în medie 15 kg/mmi2; '
b grosimea tăieturii, b~s+2 c. în medie ă=3,2mm:2 h înălțimea cumulată a tăieturilor făcute de cele z pânze ale gaterului exprimată în mm (nu în metri);u avansul'bușteanului în m/s și se poate deduce din expresiile:

’ . __ A __ a-n
“ — CT 60.000unde A, și a și n au semnificațiile de mai sus: un coeficient al lucrului util' realizat de ga- .fer, în mediie vj = 0,75.Dacă înlocuim în relația care dă pe1,2; K = 6,3; b — 3,2; r/- 0,75 și n = gn/60-1000, găsim:

, 9 6,3-3,2-Sh-q.n 
V — 75'0,75-60'1000'de tinde, prin efectuarea calculelor, aflam:IV = —j-țn— C.P. unde s’.a împărțit încăodată140cu 1000 pentru transformarea mm din X h în metri.Din această din urmă expresie scoatem

_ 140 N 
a “ hformulă folosită în mod obișnuit de cercetătorii sovietici.Institutul sovietic de cercetări în industria mecanică a lemnului (ȚNIIMOD) a elaborat o serie de tabele de avansuri, pentru gaterele cele mai des utilizate în industria cherestelei din U.R.S.S. După cum am spus mai înainte, riaile igaitere sovietice-„RLB“ au reușit să obțină avansuri mergând până la 50 mm pe cursă, m'ătiimea' (âoestora vadilnd du|pă diametru! buștenilor, după numărul pânzelor întinse în cadru, precum și după puterea transmisă prin curea.Ținem să remarcăm că, pentru gatere cu două ibiele, siimlilare! iceWr de la nai (gaterele sovietice „RP-2", „PL“ și 9PH“ cu turații de 220—240 rot/min și cu curse 77=400—500 mm, avansurile fixate în tabele variază între 8.5 și 13,0 mm, la debitarea unor bușteni de 15—36 cm diametru la capătul 'subțire.Prof. Pesoțchî recomandă ca dacă după in

troducerea în formulă a valorilor corespunzătoare pentru N, n și ȘA se dbțliine im avans mai mic decât cel din tabela ȚNIIMOD, să se folosească totuși avansul după tabelă. Această majorare a avansului, deși admisibilă .din punct de vedere al calității tăieturii, nu este totdeauna acoperită de puterea transmisă prin curea. Ea va încărca dec: mașina, va spori .uzura acesteia sau va provoca alunecarea, căderea sau ruperea curelei.Cercetări sistematice .făcute de ȚNIIMOD au arătat însă, că dacă se folosesc pânze de bună calitate și bine ascuțite, se pot depăși chiar valorile dn tabele.Ca o exemplificare a dependenței avansului de puterea transmisă prin curea și de diametrul bușteanului, redăm în diagrama alăturată, Vaidațla avansului a în m pe cursă după numărul pânzelor întinse în cadru și .grosimea bușteanului și anume, liniile pline pentru o. putere de 75 CP, iar cele întrerupte pentru o putere, de 95 GP transmisă unui gater „RBL-75” (după datele institutului ȚNIIMOD).

Fig. 3. — Relații între avans și diametru! bușteanului, 
după puterea disponibilă la gater (după ȚNIIMOD)Diagrama arată că mărimea avansului scade cu cât diametrul crește și anume după o curbă iperbolică și că avansul trebue luat cu atât mai mic, cu cât numărul pânzelor e mai mare.Prof. Pesoțchî arată în fine că formula arătată mai sus, care leagă mărimea aivansuilui de putere disponibilă ia axul motor al gaterului este totuși' numai aproximativă, abateri dela valorile indicate fiind totuși posibile, atât în p'lus cât și în minus.Sporirea productivității gaterelor formează una din problemele cheie ale industriei cherestelei din țara noastră. Cunoștințele actuale pri
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vitoare la valoarea factorilor care determină a-, ceastă productivitate sunt incomplete și reclamă o adâncire a studiului lori Orice contribuție. care s’ar aduce, atât din practică, cât și din cercetări teoretice și ■ de laborator și care să lămurească mai bine procesul mecanic al tăierii la gater, nu pot decât să promoveze efortul de a găsi căi sigure de mărire a pro- ductiiivrtăți'i1 acestei mașini, aitât de importantă în industria noastră forestieră,.
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YBEJ1HHEHHE nPOH3BOAKTEJIbHOCTK JIECOnHJlbHHX PAM

P e 3 io m e

npoH3B0fliiTejibH0CTB jieconHjtbnux paM HB-'iaerca ochobhlim BonpocoM nainefi jiecHofi 
npoMbnmieHHocTH. B stoh crarte, aBTop SHajiHSHpyer Hecxo.nhKO ■ Texiut'iecKHX cropoH 
amro Bonpoca, ocoCchho Te KOTopwe KacaroTcs npo/iBH»ceHHH Koaoaw, Ha ocHUBaHHH 
nccjie,iioBannft npoH3BepeHHbix b CCCP. yKasMBaeTCH hto H3 Bcex $aKTopoB xoToptie 
BJIHSHOT Ha npOU3BOAMTejlbHOCTb JieCOnjUlbHblX paM, TOJIbKO npOABHHCeHHe (A) H KOS^H" 
UHCHT HCn04b30BaHM BpeMeHH (B) HBJIHJOTCH BOCnpHHMHUBbiMH BJIHHHHK) pa3JIH1HHX 
TexiimecKo-opraHHaaTopHbix Mep. Hanee auajiHSHpyeTCH psm Mep, npn noMouțH KOTopsix 
mojkho nonyiHn, yBejinqenne npoasnareHHH.

RANDAMENTUL DERULĂRII BUȘTENILOR 
PENTRU FURNIRE

Ing. T. ORĂDEANUAcțiunea organizată pentru reducerea consumurilor de materie primă în toate, ramurile industriei prelucrătoare, contrilbue în mod1 ne- mijloât la lărgirea tezei de materii! prime în țara noastră. In industria (furnirelor, placajelor și panelelor, abeastă acțiune se bazează pe lichidarea1 tuturor formelor de risipă a materiei prime și iprin (folosirea ei cu grijă și pricepere. Pentru a aduce la îndeplinire această sarcină, este necesar a cunoaște temeinic cauzele care determină micșorarea sau creșterea indicelui de utilizare a ■materiei, prinie. Determinarea acestor indici pentru fiecare operațiune sau fază a producției în parte și alcătuirea balanței de utilizare a materiei prime, asigură un control eficace și permanent al producției.In procesul de producție al placajelor, operațiunea derulării aduce modificări esențiale în forma și structura materiei prime. Determinarea precisă a (indicelui de utilizare a materiei .prime în. acest stadiu se poate fade fie prin măsurători directe, fie prin calcul. Efectuarea măsurătorilor directe mu este posibilă întotdeauna, în timp ce metoda prin calcul folosește elemente care se cunosc la fiecare buștean în parte Elementele necesare calculelor sunt:

D — diametrul bușteanului;
d — diametrul ruloului (părții/ămase nede- rulată);
L — lungimea bușteanului;
l — lungimea furnirului (distanța dintre cuțitele trasoare);
g — grosimea furnirului;
S — lungimea! desfășurată a furnirului derulat1).Cu ajutorul! .acestor date se poate calcula volumul și suprafața totală a furnirului obținut dintr’un buștean' dat, precum și randamentul derulării.Ne propunem să stabilim acest randament sau indice de lutffizare, denumit prescurtat 

IBD, pentru . un buștean oarecare. Furnirul obținut din acest buștean (provine dintr’un corp tubular, cu diametrul exterior D, diametrul interior d și de lungime l, notațiile având semificațiite de mai sus- Acest volum al cilindrului gol, respectiv al părții de buștean transformată în furnir, se raportează la volumul ci-
*) în conformitate cu prevederile STAS 1245-50, lun- 

pmea furnirelor tehnice .se măsoară în sens-paralel cu 
fibrele, în timp ce lungimea desfășurată a foii continue 
de furnir S, se măsoară perpendicular pe fibre, la fel ca 
la lățime.
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lindrului plin, reprezentat de bușteanul de lungime L, după cum urmeaza-
IBD (i)

.~iLDZ

nomogramă ționează la ni ti va (i:g.Modul de următorul-
de tipul 1-------- z care se

uprima, ajungându-se la forma1).întrebuințare a! nomogramei
cola-defi-este

Pentru ușurarea cnlcu’eku, relația (1) se m?i poate scrie; 1. Cu aji.torul unei linii prin două drepte segmentele sau echer, unim
D cu d și L cu l.

IBD ^4 d2
Dz (2)Dar ș? sub această forrnă, calculul este ane-

2. .Din punctul fix P se duce cu echerul o perpendiculară pe 'dreapta Dd.3. Dela intersecția perpendicularei pe Dd cu linia oarbă sau pivotul A, se coboară o perpendiculară pe dreapta L l.

Schema nomograme/

ftemp/u 
0“ 52cm 
d-24 cm 
Z “240cm 
Z“208cm 

130“ 03%

-50 d/:m

■45

~-4O

■35

■30

voios de efectuat. Pentru ușurința și rapiditatea determinării lui IBD, este recomandabil să se recurgă la calculul grafic, utilizând nomograma descrisă în cele ce urmează. Această nomogramă exprimă cu o e- xactitate comparabilă cu aceea a riglei de oat’lcul, valoarea lui 
IBD în- procente.

Construirea nomogramei se 
bazează pe faptul că binomul

d21 — -yă-variază la fel ca (1-sîn2 x)

70
ifnPA 1 I 11 1.1 I.L 1.1 I..1

Oismetru.’

VW

^TTTTjrTTrțn^

35 30 25 20

fO 
20 
30 
40
50
SO'

'30 
80

A 30 
^100 

IBD

-300

Dg. 1. —fiindcă întotdeauna 1 Făcând. înlocuiri’ următoare:1 — sin2 x = cos2 x = u (3)aducem relația (2) la o expresie mai simplă, oare se poate ușor transforma mtr’o nomogra- mă de tipul pL = l u, unde . reprezintă' variația binomului (1 — ^ar P es^ IBD. Relația (3) este deasemenea transpusă într’o

t f
l

^25 
\-20 
1-15

Nomogramă pentru stabilirea indicelui de 
utilizare a bușteanului4. Intersecția acestei perpendiculare cu axa 

p ne permite! să chim valoarea lui IBD în procente-Pentru înregistrarea datelor se întrebuințează un. formular de modelul din' tabela 1.Cantitatea furnitumi rezultat din volumul efectiv derulat, se poate exprima în volum, sau mai precis, în suprafață și grosime.Volumul furnirului VBD este egal cu volu-
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mul corpului tubul,ar din care provine și se de- lerminâ cu ajutorul formulei: Transformăm p*. r furnirului):
VFD (4)

,n D«r

S 'O, 
kj

g (grosimea
(8)unde 1, D si d sunt aceleași mărimi ca în relația MV t^lOOO

- Sm

7 900

Nn
i

Specia |

1 Fag-
2 n

3 Tel

Tabela 1

Schema nomo^gme,

, ^-d2} 
Ă _

/ B D

D L 1 d IBD

cm indice %
D

38,9 232 210 13,8 0,786 78,6 X 9(2
44,9 156 133 13,6 0,769 76,9

35,2 144 133 13,7 0,783’ 78,3 
1

Otame/ru/6&fiwwi//
70 6065 45 40

templu } 
2'36^ 
* *24 cm 
0~ 1 mm 
3 201 m

800

700

600

500
55 50

33 05 00 /5

Aflarea. suprafeței furnirului derulat reclama 40/7

în prealabil cunoașterea .lungimii desfășurate a funnirului S. Această lungime provine din desfășurarea unei curbe asimilate cu spirala lui Arhiinede. Ne propunem să stabilim lungimea arcului în spirala descris de urma muchiei cuțitului maș’rip de derulat.
Om metru/ restuiui

■300

-200

-100
^cm 50 4,

Grosimea furmn-iw
35 30/05 20/510

0,2
O mm

0,3
zi?TT ' 1 1 TXrrrmpnm O 

04 05 0,6 Q7Qgo.9/0 1,5 00/740

?i£. 3. — Nomograniă pentru determinarea lungimii' 
desfășurate a furnirului derulat. Considerăm ecuația spinalei în coordonate pictare:

r ~ aq (5)unde r — raza ■ vectoare, a — raza cercului d? origine și y— unghrul polar.Lungimea spiralei este dată ’de relația:
(6)unde /o pasul spira,’ei.

Dar V = //> șt a 2? !ar pnn inl°cuire:8 S" T? ~ 4-' r^1 simplificând obținem4r.- '

Lungimea desfășurată a funnirului derulat dela diametrul D al bușteanului până la diametrul d al ruloului este:
S_ TC (^—d2)

4g (9)Această reLație (9) se- poate deasemenea transpune într’o •nomo.grap'iă, care permite determinarea expeditivă a hmgimii desfășurate a furnirului derulat (6).Modul de construcție este asemănător cu al primei nomogname făcând același artificiu de calcul (2-3).Determinarea lui S pe cale grafică se face in felul următor (frig. 2):1. Se unește printr’o dreaptă D cu d.2 IXn valoarea aleasă pe scara g (grosimea furnirului în mm), se duce o perpendiculară pe dreapta Dd-
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3. Intersecția perpendicularei cu axa verticală S indică lungimea desfășurată a furnirului în metri.Tabela pentru înregistrarea datelor este identică cu tabela 1, cu deosebirea ca în locul coloanei IBD se va introduce coloana S (aceasta numai în cazul când grosimea furnirului g nu se schimbă în timpul derulării aceluiași buștean) . Dacă dintr’un buștean se derulează furnir de grosimi ailerite, stabilirea lungimii des-
Tabela 2

Nr. Specia
0

(Lungimea desfășurată 5 
n

| simplu cumulat
cm- mm cm cm

06 Fag 47.5
0,50 440 440

47,2
0,50 13722 14162

36,2
1,00 6104 20266

25,9
2,30 677 20943

19,3

Observație, In coloana D se înscriu diametrele succe 
tive ale bușteanului în momentul schimbării grosimii de 
îerulat. Grosimile se înscriu între valorile diametrelor, 
Exemplul de mai sus reprezintă un buștean derulat pen- 
!ru placaj de aviație și care a fost în prealabil cilindrat 
în alt derulor.fășuratc S se face pe secțiuni -de egală grosime a furnirului, considerând fiecare secțiune cilindru -aparte. Datele se înregistrează în modul următor.Pentru stabilirea indicelui de utilizare al turnirului derulat IFD este suficient să raportăm lățimea totală ? luminului (SA, foi întregi și fâșii) măsurată direct, la lungimea desfășurată S. stabilită teoretic cu ajutorul formulei (9) sau a-J Hemogramei respective. Raportarea se face numai pentru același -interval de diametru și aceeași grosime a furniruite. In cazul când distanța dintre cuțitele trasoare se modifică in timpul derulării, se consideră lungimea maximă ia fu-rniiului egală cu l, jar- lunigimire mai m'ici se înmulțesc cu un coeficient de reducere (p) egal cu raportul ce"or două lungimi.Altă cale pentru stabilirea; lui IFD constă în stabilirea “suprafeței teoretice a furnirului obți

nut (foi întregi și fâșii) In acest caz, mi mai este nevoie de .aplicarea coeficientului de reducere la furnirele, scurte.In general:
+ pAJ sau IED (10)Cunoscând valorile M IBD și IFD, putem să ne dăm.seama de consumul real de materie primă în fabricarea placajelor. Astfel, -dacă înmulțim pe IBD cu IFD, obținem procentul pe care îl reprezintă furnirul tehni-c umed, obținut dintr’un buștean dat, sau din întreaga cantitate de bușteni intrată în fabricație.Redăm în tabela 3, modul de prezentare al indicilor medii IBD și IFD pentru furnirele tehnice de faig și tei la o întrerupere oarecare.Din exemplul dc mai sus rezultă că volumul furnirului reprezintă numai 61,3%, '-respectiv 60,6% din volumul bușteanului derulat, restul constituind deșeuri, în bună parte utilizabile ia alte produse. Sporirea acestui indice de uti-
IBD șî IFD Tabela 3

Specia Formatul 
- mm

JBD

I F D

Furnir continuu Fâșii înguste
Foi 

întregi Deșeuri Recupe
rate Deșeuri

Fag 2100X1450 0,811 0,690 0,099 0,066 0,145

Tei 1330X2310 0,729 0,665 0,002 0,160 0,173

Observație. Valorile lui IBD și IFD se pot exprima în 
miimi ca mai sus, sau direct în procente. Pentru ușurința 
calcului recomandăm exprimarea sub formă fr.acționară 
fa miimi.Uzare al materiei prime este sarcina de căpetenie a oricărui muncitor sau tehnician din 'industria placajelor.
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CAILE DE SPORIRE A PRODUCTIVITĂȚII USCĂTORIILOR
Ing. N. ST. DUMITRESCUDesvoltarea rapidă a diferitejor ramuri ale economiei .naționale necesită cantități importante de. materiale lemnoase bine uscate, a căror livrare promptă nu poatei fi asigurată în general decât pei cafea uscării artificiale. Practica uscării artificiale a lemnului s’a desvoltat insă. Sin țara noastră abia in ultimii ani și folosirea capacității de producție a instalațiilor de uscare adeseori nu este suficient de completă pentru a face față sarcinilor care decurg din planul de producție >al' unităților respective. De .aceeea, se impune ridicarea gradului de folosire a capacității de producție ă instalațiilor de uscare și mobilizarea tuturor rezervelor instalațiilor care în prezent, în multe cazuri, sunt slab folositeScopul articolului de față este de. a face o scurtă prezentare a noțiunii de productivitate a uscătoriilor și a factorilor de care aceasta depinde, a modului de calcul al productivității precum și de a indica o serie de măsuri tehnico- organizatorice mai importante, prin ia c^ror punere în aplicare se poate obține o sporire a gradului de utilizare a capacității de producție a instalațiilor de uscare a lemnului-

A. Noțiunea de produotivitae a uscătoriilorPrin productivitatea unei instalații de uscare se înțelege capacitatea acesteia de a usca în tr’un timp dat și potrivit unor prescripții tehnice, o cantitate anumită de material lemnos.In condițiunile de producție, productivitatea uscătoriilor este determinată după, volumul în mi3 de material lemnos, cu aceleași caracteristice, uscat de această instalație într’o perioadă de timp diată (într’o lună sau mai ales într’un an).In realitate, nu există însă uscătorii în care să se usuce în tot cursul anului material lemnos având aceleași caracteristici (aceeași specie, dimensiune, umiditate, etc.)."De obicei. într’o us.cătorie se usucă în cursul anului materiale de diferite specii, dimensiuni, umidități inițiale, etc. Ca atare, durata de uscare, modul de sti- vuire, etc., vor vari'a în limite destul' de largi și produiOtMtatoa' instalației vai fi influențată de toți ■ acești factori isdhiimlbători, a căror variate nu poate fi cunoscută sau prevăzută anticipat- De aceea, calculul productivității nu poate fi făcut în material uscat în mod efectiv. Pentru stabilirea capacității de producție a uscătoriei. pentru a avea o eîvidență a îndeplinirii planului său de producție, pentru a putea compara și aprecia eficiența lucrului diferitelor uscătorii si pentru a putea repartiza în mod just sarcinile asupra uscătoriilor, pe scurt deci, pentru ia putea planifica activitatea uscătoriilor, trebuia 

găsit un alt mijloc. Acesta a fost propus in U.R.S.S. de către ing. Spasschc și ing- Gherse- novici, propunerea fiind aprobată de către a doua conferință unională privitoare la uscarea lemnului (1936). Metoda adoptată a fost aceea de a se exprima productivitatea uscătoriei în 
material convențional uscat (având caracteristice bine definite) și de ia= transforma, cu ajutorul unor coeficienți de transformare, volumul de material uscat efectiv în uscătorie ia volum de material convențional uscat.Materialul convențional- are caracteristice bine determinate. Conform hotărîrii celei de a doua conferințe pentru uscarea lemnului (1936) s’a stabilit: „în calitate de unitate convențională pentru calculul și evidența productivității uscătoriilor, cheresteaua de pin în grosime de 50 mm, lățime de 75 la 200 mm, cu o umiditate inițială de 6O*/o și finală de 12%, cu o lungime de minimum 1,5 m. destinată pentru produse de tâmplărie și mobilă” (5).Productivitatea uscătoriilor depinde de o serie -de caracteristice tehnice și organizatorice a-le instalației, dintre care cele mai de seamă sunt următoarele:a) mărimea, sistemul și modul (vechimea) și caracteristicele tehnicei ale instalației;b) starea de întreținere a instalației respective:c) organizarea corectă a muncii la conducerea procesului do uscare și la efectuarea operațiunilor de încărcare și descărcare, a camerei;d) caracteristicele materialului lemnos supus uscării (specia', dimens'îunile. umiditatea inițială) și condițiile cerute la finele uscării în. ce privește calitatea și umiditatea materialului în raport cu desJfenațja pe care acesta urmează să. o aibă.

B. Calculul productivității uscătoriilorProductivitatea anuală a camerei de uscare 
(P) cu funcționare (încărcare) p-eiriodică se poate calcula cu ajutorul formulei:

P = V-k’N- (ma/an) (1).P este productivitatea camerei, exprimată în volumul de materia lemnos (n m3). supus ■uscării în perioada planificată (an) ;
V volumul gabarîtar al stivei sau stivelor situate în cameră;
k coeficientul de completare cu material a stivei :
N numărul de încărcături ale camerei în perioada planificată.Modul de calcul ai iui V și N nu prezintă în general nicio dificultate.
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Volumul gabaritar al stivei sau stivelor a- flate în cameră V se calculează pe baza formulei- V — n*l B-H (m3) (2)în care:
n este numărul de stive -introduse în catiie.'a de uscare;/ lungtmea stovei;
B lățimea stivei;
H înălțimea stivei.Numărul de încărcături ale camerei în cursul unui an rezultă din împărțirea numărului de zile de lucru ale uscătoriei fa timpul cât rămâne o încărcătură în cameră:

în care:7' este numărul zilelor de lucru ale uscătoriei în perioada planificată;
n coeficientuî de -utilizare a timpului de lucru;

tt timpul .necesar efectuării operațiunilor de încărcare .a camerei;
ttt durata de uscare a materialului (inclusiv a perioadei de pregătire și de echilibrare a mate* rialului);
ta timpul necesar efectuării operațiunilor de descărcare a camerei.Normal, uscătoria lucrează în mod continuu, în trei schimburi, cu excepțâa zilelor necesare pentru reparații curente- sau planificate- Aceasta reviinc la 7 345 zile lucrătoare pe an.Durata de uscare a materfiailului este variabilă la diferitele sortimente, fiind în funcție -de regimul de uscare aplicat, respectiv de cărac- teristicete materialului supus uscării . (specie, grosime, lățime, umiditate inițială și , finală, destinație) pdecum și de. tipul de uscătorie (sistemul de ventilație). Pe baza caracteristi- celor materialului -lemnos și în condițiile uscă- foriei date, se poate stabili cu anticipație durata de usiaare a -fiecărui sortiment. In U.R.S.S. pe baza lucrărilor întreprinse, de ȚNIIMOD (Institutul central de cercetări științifice în prelucrarea mecanică a lemnului) au fost elaborate tabele pentru determinarea duratei normative de uscare a materialului: lemnos în funcție de: grosimea, lungimea, lățimea, specia și destinația materialului, de sistemul de uscăto- rie, de umiditate imițială .și -finală a materialului. In lucrările citate în bibliografe (1,3,5,6, 7, 8, 9) sunt reproduse diferite variante .ale .acestor tabele, cu ajuiorui cărora se poate stabili ■anticipat durata de uscare- In practică, se înregistrează uneori abateri .mai mult sau mai puțin importante între durata efectivă de ușoare și durata normativă, abaterile mai mari denotând o proastă -stare de funcționare a uscătorieiDurata operațiunilor de descărcare - și încărcare tf+t^ se ia, în medie, în calcule de 0,1 

zile în căzu', .uscătoriilor in oare stivuirea se face pe valonele și de 0,5 zile pentru uscăto- riile în care stivuirea se- face direct în cameră, pe podea.Coeficientul de completare cu material a stivei k este în funcție de desimea stivuirii materialului, cu asigurarea circulației nestânjenite a aerului în cuprinșii! stivei- Coeficientul k depinde de dimensiuni:le materialului, grosimea șipcilor, lățimea1 spațiilor dintre piesele supuse uscării, existența unui coș central de aerisire a stivei, etc. Coeficientul volumic de. completare cu material a stivei reprezintă raportul dintre volumul de material, așezat în stivă și volumul gabarilar al stivei.Coef’cijentul de completare a stivei în înălțime terial a stivei se câteutează pe baza coeficien-- titer lineari de completare a stivei (în înălțime, lățime și lungime) și a contragerii în volum a materialului umed cu ajutorul formulei-
k = k^-k^ki Ca_ (4)im care:

kh este coeficientul dc completare în înălțime a stivei cu material;
k6 coefictentu-1 de completaire îttr dăț^me >a stivei;
kt coeficientul de completare în ’ungime a st‘vei;
Ca ccerictentul de corecție care exprimă reducerea volumului stivei datorită contragerii 

(Ca ® 0,92).Coeficientul de completare a stivei în înălțime 
kh depinde de grosimea șipcilor utilizate pentru stivuire și se calculează astfel;

In formulă:
m este grosimea imaterialului, supus uscării;
ș grosimea șipcilor folosite pentru stivuire.Coeficientul de completare a stivei în lățime 

kb depinde de lățimea pieselor -și a intervalelor lăsate între piese și se calculează după formula:
kb b + ălîn care-

b este lățimea pieselor;
b^ lățimea intervalelor între pieseValorile coeficientului de comptetare a stivei în lățime depind de tiipul de uscătorie și anume diferă după sistemul de ventilație. Pentru uscă- toriite cu circulație naturală sau slab forțată a aerului kb = 0,66 — 0,70. iar pentru uscăte • riite cu ventilație reversibilă, kb^ 0,95'— 1,0.Coeficientul de completare a stivei.pe iungi- 
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iile kt depinde de marimea variațiilor in hm gime a materialului stivuit; în cazul unor piese de lungimi diferite în stivă, este mai mic decât unitatea, iar în cazul unor lungimi uniforme este egal cu 1; Ue se determină cu ajutorul icrmuiei
, /med m\
kt - —~ (7)în care:

/med lungimea medie a pieselor:
L lungimea de gabarit a stivei.

Exemplu: Să Se stabilească productivitatea anuala a 
unei camere cu ventilație naturala cu 4 stive având lun
gimea de 6,5 lățimea de 1,8 m și înălțimea de 2,5 m, în 
cazul uscării scândurilor, de 40 mm grosime, care au du
rata* de uscare de 4 zile. Stivuirea se face cu șipei de 
25 mm grosime.

Volumul gabaritar al stivei va fi'

V = 4'6,54,8-2,5 =■ 117 m3.
Productivitatea camerei va fi:

P = V^t.kb.kh-Ca-~^

345*1
P 117- 1-0,7-^—75-0,92 46,3-84,1-^3893 m»/an.Introducând în formula (1) valorile iui V, & și N din ecuațiile (2), (3) și (4) obținem ur- mătoarea j expresie pentru productivitatea a- nuală a uscătoneî:
P = n-L-B-H-C^ • trth+td<8)Formula (8) poate fi tnanscresă și sub forma:

P = p^V-n-Ca (9)îm care:Plmll este productivitatea anuala a I m3 volum de stivaV volumul gabaritar al stivei (V--L.B.H.).Dăm mai jos, în tabela 1, după N- S. Seliu- ghin» (7),'oalculul produotivi'tățîli anuale normative în material convențional a 1 m’ volum de stivă.?

Un indice principal ai productivității camerei îl constitue indicele productivității specifice a camerei Pspcare dă o imagine ,a modului de folosire .a spațiului interior ad uscătoriei. El se exprimă prim cantitatea de material lemnos convenție nai, care se usucă anual în camera respectivă Pconv raportată la volumul interior al camerei de uscare
= vZ <,0>Dăm în tabela. 2, după N. N. Peicd (11), indicii productivității specifice, a câtorva tipuri de ușcătorii pentru lemn, cu .ventilați? mituiala și mecanică, alese dintre cele mai răspândite în U.R.S.S. și dintre care unei? au fost construite «în ultimul timp și la noi (Grum Griiji- maile, Pecar).

Tabela 2

Productivitatea specifică Psp a camerelor 
de uscare (după N. N. Pelcl)

Sistemele de camere 
de uscare

> Productlvi- 
Volumui in-|tatea anuală 
terior total ia camerei în 
al camerei Imaterial con

Productivi
tatea speci
fică a cb- 

merel 
m»/m»UI» vențlonnl 

nP

Cu circulația naturală 
sau slab forțată

Grum-Grjlmailo . . . 305 2500 8,25
Pecar............................. . 315 3000 9,5
VTI.................................. 175 1700 9,7

Cu circulație rapidă 
forțată

ȚNIIMOD-23 (circula
ție reversibilă). . . 302 5000 16.6

ȚNIIMOD-24 (tunel cu 
circulație longlt.) . 252 4000 15,8

Uscătorie cu ejecție 
sistem Crecetov cu 
funcționare perio
dică ...................... 264 5000 i9,0Un .alt indice al capacității de producție a camerei îl constitue coeficientul de încărcare 

Tabela 1
Calculul productivității anuale normative a 1 m’ volum de stivă 

în material convențional (după N. S. Seliughin)

Sistemul de uscătorie
Coeficientul In
dicator al cons
trucției camerei 

K constr.

Durata de usca
re a mater. con
vențional (zile)

Durata de în* 
cărcare a came- 

ret (zile) 
t

Numărul de în
cărcături anual 

N

Coeficientul de complectate 
în material convențional

p, m» 
(m’/an)

kl kb kh

Cu circulație natu
rala ......... 1,0 6,0 6,1 56,5 1,0 0,7 0,67 26,5

Cu circulație forța
tă reversibila . 0,83 5,0 5,1 67,7 1,0 0,95 0,67 43,0

Cu f uncționare con
tinuă (tunel) cu 
circulație longitu
dinală ............. 0,92 5,5 5,6 61,7 1,0 0,65 0,67 26,8
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utilă a camerei, care se exprimă prin relația:
- — Q 
a Vcam (11)în care:

Q este volumul 'în m3 de material convențional, ca,re se încarcă în mod normal în cameră, 
ka volumul 'total Interior al camerei (în m3), După N. N. Petei (12), valorile coeficientului Kam pentru diferitele uscătorâi mai răspândite sunt următoarele : Grum Gijimailo: (Au = 0, 15) 
PE C AR (#« = 0,16), ȚNHMOD-23 (#c=0,23).

C. Mijloacele de sporire â productivității 
uscătoriilorSporirea capacității de producție sau a productivității uscătoriilor poate fi obținută nu numai prin noi investiții, prin construcția de noi uscătorii sau completarea numărului de camere existente (cale care își produce efectul numai după o perioadă mai îndelungată și care cere în genenal noi forțe de muncă calificate), ci printr’o mai bună utilizare a instalațiilor de uscare existenta (cate care .își produce efectul aproape imediat și fără a reclama noi forțe de muncă calificate, ci .numai ridicarea calificării personalului existent).■Capacitatea de producție; a uscătoriei trebue să fie reprezentată de cantitatea maximă dc material lemnos uscat care poate fi obținută ca rezultat al folosirii la maximum a instalației existente. Aceasta nu constitue însă o limită, ci arată numai cantitatea maximă de material lemnos care poate fi uscat în instalația respectivă în condițiile date. Prin îmbunătățirea condițiilor de muncă, în special prin organizarea mai bună a procesului de producție, prin introducerea unei tehnologii mai înaintate și a unei discipline tehnologice mai înalte, etc., se poate obține o mărire substanțială a productivității uscătoriilor- In uscătorii există multe condiții anormale și multe rezerve ale instalației . slab folosite, deficiențe prin înlăturarea cărora poate obține un nivel mult mai înalt al productivității. uscătoriilor.Principatele mijloace de mobilizare a rezer- veloi capacității de producție a instalațiilor de uscare a lemnului, sunt următoarele :1. Ridicarea gradului de utilizare .a volumului uscătoriei.II. îmbunătățirea folosirii instalației, oare se poate obține: ■extensiv — prin îmbunătățirea folosirii în' timp ia instalației;intensiv — prin introducerea unor regimuri de lucru mai intense.Să examinăm pe scurt aceste mijloace de ridicare a nivelului de folosire a instalațieiI. Ridicarea gradului de utilizare a volumului uscătoriei se poate abține printr’o mărire a 

coeficientului de încărcare utilă a camerei Kv. Măsurile ide îmbunătățire a. utilizării volumului uscătoriei vor avea deci în vedere: numărul de stive n, dimensiunile gabaritare ale stivei 
L, B, H, grosimea șipcilor ș, lățimea materialului b și lățimea intervalelor bi.Printr’o stivuire mai compactă a materialului, păistrându-ise însă intervalele care să .permită- o bună circulație a aerului, prin care se asigură condițiile de uscate uni formă a materialului, indice principal al calității uscării, se ajunge lî o mărire a coeficientului ka. ;Prin sortarea prealabilă a materialului după lungime se ridică valoarea coeficientului de completare a stivei în lungime, iar prin introducerea la ușoarei a scândurilor tivite, se poate mări valoarea coeficientului de completare în lățime.Respectarea gabaritului stive:, care se reali zează prin sortarea corespunzătoare, la lungime', a materialului, astfel încât lungimea -medie a pieselor supuse uscării l med să fie egală sau e- ventual ceva mai milcă cu lungimea gabaritară a stivei, are ca rezultat încărcarea camerei cu numărul complet de stive prevăzut. ■In cazul uscătoriilor cu ventilație mecanică transversală reversibilă, printr’o mărire a numărului de turații al ventilatorului se poate obține o sporire a vitesei de circulație a aerului prin material, ceeace crează condiții pentru stivuirea materialului fără intervale orizontale.In ce privește coeficientul de completare a stivei în înălțime, acesta poate fi sporit .printr’o alegere judicioasă’ a șipcilor de stivuire. La uscătorii, lîn special la cele cu ventilație mecanică, se folosesc în prezent-șipci prea groase- De asemenea prin completarea stivei în lățime și 'năițime până la dimensiunile determinate de gabaritul ușii, se obține o sporire însemnată ■ a volumului de introdus. La unele uscătorii, ia care gabaritul ușii este prea mîc, mărirea acestuia dă posibilitatea de .a se introduce în cameră stive de material cu dimensiuni corespunzătoare volumului interior al camerei, respectănuu-se bineînțeles cerințele tehnologice în ce privește spațiile laterale și superioare din jurul stivei, necesare pentru circulația aerului și pentru vizitarea materialului în cursul procesului de uscare.In general, prin înlăturarea spațiilor de prisos, atât în interiorul cât și înafara stivei, Inclusiv a trecerilor exagerat de largi lăsate între, stivă și perete, se obține o sporire însemnată a gradului de de utilizare a volumului instalației.II. Indicele de utilizare extensivă a instalației de uscr-e se poate îmbunătăți, în general, prin mărirea juratei de funoționare a . instalației și prin reducerea întreruperilor de lucru. Măsurile de îmibunătățre care se-iau în acest scop au deci In vedere mărirea duratei de lucru a uscătoriei 7 și a coeficientului de utilizare a timpului r/, precum și reducerea timpului necesar operațiu
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nilor de încărcare și descărcare a camerei tia• La uscătorui, procesul de uscare se desfășoară, in general, în mers continuu, cu trei schimburi de lucru.Mărirea numărului de zile de lucru ale uscâ- toriei T în cursul anului se obține în acest caz prin:reducerea timpului necesar operațiunilor capitale,sporirea intervalului de timp intre două repa- rațiuni capitale;planificarea reparați unii or preventive;executarea unor reparațiund fără întreruperea funcționării uscătoriei. ■Coeficientul de utiliziare a timpului de lucru 
(tj) se poate mări în mod substanțial prin: pregătirea prealabilă a materialului de uscat, pe baza planificării și organizării corespunzătoare a operațiunilor de stivuire;reducerea la minimum a perioadelor de inactivitate temporală a instalației de uscare datorite întreruperilor în alimentarea cu vapori a instalației de încălzire și umezire și cu energie electrică a instalației de ventilație:aprovizionarea la timp cu materialul lemnos supus uscării și cu piesele de rezervă și ■mate-' rialele auxiliare necesare funcționării curente a uscătoriei.In cazul uscătortilor dela întreprinderile mai mici,care lucrează în mers discontinuu, cu 1 sau 2 schimburîi, o considerabilă îmbunătățire a .coeficientului de utilizare -a tâmpului se poate aduce prn mărirea numărului de schimburi. Se pot ivi unele dificultăți în această direcție, datorită lilpsei de personal de deservire calificat.La o reducere a timpului necesair efectuării operațiunilor de încărcare si descărcare t a camerei, se poate ajunge prin:planificarea corespunzătoare a acestor operațiuni:introducerea stivuirii pe vagonete în camera de uscare teu instalarea sinilor corespunzătoare) în incul stivuirii directe pe podeaua camerei;utilizarea unor mijloace mecanizate «Umple (scripeți, trolii, etc.) pentru ușurarea deplasării stivelor;III. Indicele de utilizare intensivă a instalației de uscare exprimă intensitatea de încărcare a utilajului uscătoriei, .adică producția pe care trebue să o dea instalația respectivă în unitatea de timp- La o îmbunătățire a intensității de utilizare a instalației, se ajunge prin aplicarea unor regimuri mai intense de lucru. Măsurile care se pot lua în acest scop au ca obiectiv reducerea duratei de uscare ta a diferitelor șarje de material supus uscării.Cele mai importante măsuri în aceasta uri- vință sunt următoarele:1. Aplicarea regimurilor normative de uscare, stabilite conform caractedstlcelor materialelor 

de uscat, Urmărîndu-se scurtarea duratei de uscare prin introducerea de regimuri de uscare mai intense (temperaturi mai înalte, vitese de circulație ale aerului mai ridicate, etc.), dar {inându-se seamă de faptul ca regimurile respective să nu înrăutățească calitatea uscării.2. înlăturarea încetinirii uscării datorită a- limentării. insuficientei cu .abur, prin mărirea suprafeței de încălzire a radiatoarelor sau prin sporirea priesiuniiii vaporilor introduși în țevile instalației de încălzire.3. Ameliorarea circulației aerului, prin îmbunătățirea stivuirii, coi-^ectarea circulației defectuoase (cu .ajutorul, panourilor, deflectoarelor, etc.), transformarea camerelor de uscare cu ventilație naturală în camere cu ventilație mecanică, sporii ea v;,tesel de circulație a aerului în stiva de material prin mărirea numărului de turații al veniti a torul ui.4. Introducerea în uscare a unor loturi de material cât mai omogen (uniforme sub raportul speciei, grosimii și umidității inițiale), deoarece regimurile’de uscare se aplică în funcție de coracterâstrcele jmaterualului. carfe prezintă dificultăți mai mari pentru uscare, astfel încât procesul de uscare al restului de material (care se usucă mai ușor) se încetinește în mod corespunzător.5. îmbunătățirea etanșeității camerei (pereți, plafon, uși) și a celorlalte deschideri (șiberele dela canalele de admisie și evacuare a aerului, nișa psihrometrului, etc.), pentru a se* elimina pierderile locale, termice și de. umiditate, care atrag o încetinire a uscării în diferite porțiuni ale camerei, având ca rezultat fie prelungirea exagerată a duratei de uscare, fie mărirea pro- centulud de rebut, factori care determină o reducere a nivelului productivității instalației.6- Organizarea pe lângă uscătorii a laboratorului respectiv, prevăzut cu aparatura necesară pentru controlul umidității lemnului și al stării, aerului (termometre, psihromedre, balanță. (tehnică-, cântar decimal, etc.), în vederea urmăririi mersului uscării și a luării la. timp a măsunilor necesjare pentru îmbunătățirea. procesului de uscare,’ a scurtării Iul, etc.Factorul cel. mai important în sporirea gradului de folosire a' capacității de producție a Instalațiilor de uscare îl constitue. fără îndo- bală, personalul de deservire. De nivelul lor de calificare, de experiența câștigată în producție, de grija, atențiunea și avântul pe care îl depun în lucru, depinde în ultimă .analiză, sporirea productivității uscătoriilor.O măsură importantă în această direcție o constitue și introducerea muncii în acord pentru personalul de deservire a uscătoriilor. In acest scop este necesară o ridicare a nivelului de calificare a cadrelor existente, precum si pregătirea de noi cadre. Un prim .început ' a fost făcut în această direcție, de către Ministerul Industriei Lemnului, Celulozei și Hârtiei, care a organizat în cursul acestei veri un curs 
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eu durata de doua luni, in vederea calificări! cadrelor pentru .uscătarâiMărirea productivității uscătoriiior existente trebue să devină o sarcină care să stea în centrul atenției întreprinderilor. De felul în care' ea se realizează, este strâns legată realizarea sarcinkor cantitative din planul dc producție al unității și este influențată în mod hotărîtor calitatea produselor confecționate. Din cele a- rătate, se poate vedea că această sarcină poate fi adusă la îndeplinire cu cheltueli minime și prin măsuri tehnico-organizatorice adecuate, a vând ca obiectiv reducerea timpului de onr'rî. scurtarea duratei reparațiilor, organizarea șt intensificarea procesului de lucru.
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CIlOCOBbl VBEjlUMEHWH riPOH3BOTIHTEJlbHOCTH JIECOCVUIHA

■ P e 3 » m e

CiaTbH KpaTno .laer noHS-rne o npoM3uo4HTanbH0CTH aecocymaji k o cțaK'iopax or 
KOTopuix oua’ saBHCHT, Merojibi pasuera npoH3BoflMTejibHocih h npezuiaraerca pa A tcxhh- 
uecKo-opraHHaaTopHbtx raâBHMx Mep KacaiomHxcH yBemmbimH ctcuchu wcno,nb3OBaHM5i 
npOU3BOACTBBHHOft CHOCOChOCTH VCTaHOBOK AM eyUJKU npeBeCUHbl

Cpe.au 3THX Mep, HeKOȚOpbie. KacaioTcn yBenmreHMH cieneun Hcnojib3OBauHH oO'beMa 
jiecocyiuiM. a apyrne ,— joiynineHHH ucnMbaoaaHHH ycTanoBKn nyreM aKCTenCHBHOCT;; 
(BO BpeMCHH) h HHTeHCHtțmKanuR ■ (aBejieuneM hobhx ycmieHHWx peîKMMOB pafioiM).

CONTRIBUȚII LA PROBLEMA VALORIFICĂRII STUFULUI 
II. problema exploatării

Ing. S. BARBASCHindustria celulozei șl hârtie', prelucrează stuf veșted, — adică stuf recoltat după căderea frunzelor în perioada Decembrie - Martie. A- cest stuf este ajuns la maturitate din punct de vedere biologic și deci pericolul de epuizare prin tăieri repetate este scăzut. Stuful veșted uste suficient de uscat (umiditate numai 10— 20%), iar fibra a ajuns la desvoltarea maximă. Tot stuf veșted se folosește și la fabricarea plăcilor de construcție, drept combustibil, pentru nevoile pescărești, la construcțiile rurale, etc.Necesitățile de stuf au fost în trecut mici. Construirea socialismului cere însă folosirea tuturor materiilor prime indigene șî astfel consumul de stuf pentru fabricarea plăcilor ■ de construcție cusute „Stufit”, pentru fabricarea mucavalelor, a celulozei și pastei semi-chimice de stuf pentru industria hârtiei, este pe cale să depășească cu mult posibilitățile prezentei .de recoltare.

Astăzi, exploatarea stufului se face cu mijloace manuale, tehnica re'coltării manuale fiind asemănătoare eu aeee.a folosită în exploatările agricole și forestiere1). O sculă specifică de tăiat pe ghiață (cobâka) se vede în figura 1.

1. Pană Gh. I., Dumitrescu N. St.; Sliciu P.: Uscarea și 
protecția temnuiui. Editura Tehnică (1951).

Cantitățile de stuf recoltablle manual sunt limitate de;1. Numărul redus de brațe de muncă disponibile în Deltă. Dificultățile datorite climei, lipsa de aișejzări omenești! și a mijloacelor de comunicație împiedecă aducerea de muncitori sezonieri din.altă parte.2. Productivitatea remisă a muncii cauzată de:— dificultățile de acces în teren și portari ■ ța redusă a acestuia:
1 . O descriere și o analigă detailati a recoltării ma

nuale sunt date în cartea „Valorificarea industrială a 
stufului din R.P.R.", în curs de editare la Editura Teh
nică.
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— necesitatea de a transporta steiul tăiat iarna la un loc ferit de inundația de primăvară;— distantele pe care trebue să le parcurgă muncitorul pentru a ajunge la zonele cu stuf compact de calitate corespunzătoare pentru industria hârtiei;Capacitatea de recoltare manuală reprezintă astfel 1-2% din oant’tatea de stuf existentă.Din timpul necesar recoltării unei tone de suf, numai 41,7% servește pentru tăiere șl legare, 17,4% se pierd cu transportul muncitori lor la locui de tăiere, 20,9% se consumă pentru scosul isitultelui, adică transportul dela locul de tăiere la un depozit intermediar și 20% pentru apropiat, adică transportul la depozitul deifiniilv de unde se continuă transportul, pe apă spre locul de consumație2). Această ultimă operațiune se poate desfășura timp, de 250 zile pe an și nu necesită o concentrare anormală' -de brațe! de muncă, in schimi), din cauza greutății specifice aparente, foarte reduse, a maldărelor de stuf (densitatea de încărcare In vasul de transport nu depășește 100 kg/m3) transportul este foarte oneros. I.a aceasta mal contribue și manipularea dificilă a maldărelor

2. Analiza de mai sus se referă la recoltarea pe teren
înghețat.

Fig. 1. — Cobâlcala încărcare, descărcare și stivuire, care reprezintă in ore de lucru încă 60.% din timpul consumat cu recoltarea stufului. In felul aceste stuful ajunge la fabrică la un preț mai ridicat decât lemnul.Sporirea cantităților de stuf recoltatele și reducerea costului Ia un nivel acceptabil se pot obține prin măsuri £are ridică productivitatea muncii și prin raționalizarea transportului.

O primă măsură este amenajarea terenului, prin care se poate obține o sporire a productivității muncii cu 20%- In fig. 2 se arată planul unui astfel de teren amenajat.Se alege o zonă cu sfuf de calitate corespunzătoare penitru industrializare (pentru industria celulozei și hârtiei, stuf biotop 7) și se sapă țmi „canal de acces" (canal princip®!) până la această zonă. Pe unul sau ambele maluri ale acestei canal se sapă o serie de canale paralele la distanțe egale, zise „canale de ciiriciuliație“. Capetele acestor canale se unesc printr’un „canal de închidere".Profilul canalelor prevede o lățime la bază de 10 m, un taluz de 1 ; 1 și o adâncime de 2 m sub etiaj. Din pământul rezultat 1a dragarea canalelor se clădește un dig pe o singură parte obținându-se o platformă neinundabrlă de 12 m lărgime zisă „pomostea” necesară pentru

Hg. 2. — Schema unei amenajări d’e exploatare, tip 2 depozitarea stufului tăiat. Pe fiecare metru liniar de dig se pot depozita 0,5 tone de stuf tăiat, adică stuful ce crește pe 250 m2, Ln felul acesta, distanța dintre canalele de- circulație este limitată. O asemenea amenajare este proiectată a se executa cu titlu experimental în regiunea Matița, pornind dela malul gârlei Lo pațna.Costul ■ .lucrărilor .de amenajarei, repartizate la producția posibilă în 10 .ani s’a evaluat la 43 leidonă. Pentru această sumă se obține e- limiinarea necesității de a transporta stuful dc Ia un depozit intermediar Ia un depozit definitiv și se crează posibilitatea de a aduce muncitorii la lucru cu miiijiloace mai rapide de transport în comun.Prin executarea unor amenajări corespunzătoare, cantitatea de stuf recoltabilă din Delta Dunării poate crește simțitor peste capacitatea actuala. ’ ■O nouă creștere ă productivității muncii și tn același timp o scădere a prețului de cost se poate obține prin mecanizarea exploatării, în primul rând prin mecanizarea operațiunilor de 
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transport (scosul și apropiatul stufului) și tn al dctfea rând,prin mecanizarea recoltării ipropriu- zi.se. Intru cât mecanizarea este Sn special împiedecată de portanta redusă a terenului, se impune o prealabilă cunoaștere a acestu’a.
Mecanica terenurilor din Delta DunăriiAcum 2000 am, ibjaisinul de alimentare al Dunării era- o regiune acoperită de păduri ’ din care apele de ploaie se scurgeau limpezi. Dunărea ena într’adevăr un fluviu albastru și He- rodot scrie că ea se vărsa priintr'un estuar in oare mu exista nici plaur, nici stuf- Odată cu despădurirea terenurilor din iBa&inuI Dunării

Fig. 3. — Ghiolul Ceamurlia în curs de împotmolirefăcută pentru scopuri agnlwte, apele de ploaie au .putut antrena din ce în ce mai mult pământ cu ele și. astfel Dunărea .a ajuns un fluviu galben.Din depunerea aluviunilor la gura Dunării a luat naștere Delta. Procesul de formare at uscatului —• înțelenirea — are două origini ; una minerală ~ aluvîonarea și una organică — împotmolirea.Mâlul adus de ape se așează la fund într’un strat din ce în ce mai ccinisistent. Prin efectul sedimentării, al jocului de ape mari și ape mici și al eroziunii in alte păr^l, din aicest mâl se naște uscatul. Așa s’au format cordoanele Literale, ostroavele, grindurile.Aceste uscaturi delimitează suprafețe întinsei de apă stătătoare, în care la un moment dat — în special când adâncimea a scăzut sub '80 cm — se desvoltă o floră foarte abundentă (fig- 3).Imensele cantități de materie organică care cad la fund în fiecare an și se transformă în nămol celulozic, grăbesc considerabil ridicarea nivelului fundului și împotmolirea completă a lucîurrlor de apă. Un rol foarte important în 

acțiunea de împotmolire îi are vegetația care înaintează din spre mal către apă, cum este plaurul.Toate aceste zone de uscat în formare, au o portanță redusă și sunt greu accesibile. Recoltarea manuală se adresează zonelor puțin întinse de stuf, oare se găsesc în apropierea așezămintelor omenești și a unor locuri -naturale de depozitare pentru stuf și aceasta numai atunci când terenul are o consistență suficientă. adică în general pe timp de îngheț.Grupând formațiile dc sol, cape se pot întâlni în Deltă, după gradul de înțelenire care determină consistența, obținem următoarea clasificare:1. Teren uscat, fost continent, la un nivel de peste 10° hidrograde (exemplu: GnjnduHle Stlpoc și Chilia).2. Teren uscat nisipos, fost banc sau cordon litoral, la.peste 10° hidrograde (exemplu: Grindul Caraormani) ■3. Teren uscat aluvionat, greu inundabil, între T și 10° hidrograde (exemplu Grindurile canalelor și brațelor de Dunăre).4. Teren inundabil între 5° și T hidrograde (stufăriile puternic aluvionate).5. Teren! ușor inundabil între 3° și 5’ hidrograde țs tuf arii slab aluvionate).6. Plaur -plutitor (uscat).

Fig. 4. -- Secțiune prin nămol armat cu stuf: 
« — un ghionder; b — piciorul omului; e — o scânduri7. Nămod fluid și plastic, între 0° și 3" hidrograde.Din punct de vedere al portanței trebue cercetate numai formație le 5. 6 unde se găsește și stuful cel mai bun și 7, cu portanță redusă.Nămolul fluid sau plastic produce cete mai mari ■ dificultăți. Sondaje executate1 (n diferite părți ale Deltei" au arătat însă că întinderile unde nămolul fluid ajunge la suprafață. ,ne- acoperit de apă). sunt reduse. Adâncimea stratului de nămol este de 15 până la 30 cm, cu excepția fostelor brațe ale Dunării — jepși — unde poate atinge câțiva metri.Nămolul fluid trebue parcurs prin plutire.Dacă prin scăderea nivelului de apă sau 
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prin sedimentare, apa liberă se e’-im nă, mâlul ajunge să conțină mima apă colodială. In a- neastă stare, nămolul fluid devine plastic. Nici im vehicul nu poate să plutească .în el și de aceea nămolul plast:c trebue parcurs cu o în- cănora specifică foarte redusă asupra terenului. In caz de afundare, nămolul plastic

Fig. 5. — Ansamblul recoltorului pe șenile- 
a — rabatorul; b — aparatul de tăiere; c — trăitoarele; a — șenila; e — I-jcul motorului; f — flotoareleprezintă aderență față dc suprafețele afundate în el, aderență care merge până la 50% din sarcină.Deosebit de periculos esțp nămolul care prin uscare superficială, elâminâindu-se astfel șf apa coloidală, a format la suprafață un strat cu 

rocă este suficient de consistentă pentruca prin intermediul p’Joților, să poată servi Cș teren de fundație.Nămolul fluid care se află în apă până 1? adâncimea de 80 cm se acoperă cu plante fin cepând cu nuferi. Potamogeton, etc. și terminând cu rogozul, pipirigul și papura. De oa

rece aceste plante au tulpini și rădăcini moi și nu produc nicio consolidare sensibila a terenului. aoest nămol fluid a fost denumit: ..Nămol nearmat".Nămolul fluid sau plastic întrețesut cu rădăcini sau tulpini de plante rigide, cum ar fi

Fig. 6. — Vehicul pe tambure: 
a — barca; b — roti motrice; c — roate de stabilitate; d — motrcr: e — tnec-wi&m de direcțieaspect consistent, sub care namoiu1 a rămas în stare plastică.Sub -efectul sedimentării prelungite sau al unei / uscări complete, nămolul plastic pierde complet apa coloidală și se transformă într'o •rocă sedimentară care se poate întâlni în toată Delta la adâncimea de 2,80 — 3 m. Această 

stuful, a ifost denumit „nămol armat“. In fig. 4 se arată o secțiune de nămol armat cu rizomi de stuf — constituind cea mal întinsă formație de sol din Deltă.in stare uscată, humusul In putrefacție și mâlul din aluviuni umplu golurile dintre rizomi 
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și constitue un liant excelent, gratie căruia terenul Poare fi relativ lîșor străbătut.In tâmpul sau după o perioadă de inundație prelungită, puterea liantului scade. Un corp cu o suprafață redusă ti străbate nămolul armat fără a întâlni vreo rezistentă. Un corp cu o suprafață potrivită b se afundă până întâlnește'un rizorn- Un corp cu o suprafață mare 
c se rcaz’mă dela începui pe salteaua de ri- zomi, eventual chiar prin intermediul! „cocica- ndlor’’ (miriștea de stuf după tăiere sau ardere), sau al unor fire de stuf culcate. Nu se pro- du.ee nicio afundare și nu se manifestă nic’o aderentă.Plaurul plutitor are în principiu aceeași constituție ca și nămolul armat. Forța lui de plutire este însă .destul de redusă și astfel plaurul ajunge să se scufunde înainte de .a se rupe. Situația este îngreunată șl de faptul că plaurul nu constitue o suprafață continuă și prezintă goluri și fisuri în care susținerea trebue asigurată prin plutire. 

limita de elasticitate iar sarcina admisibilă a lost fixată la 100 g'cm'. Plaurul plutitor rezistă mai greu la scufundări repetate și de aceea limita de elasticitate este fixată la 100 g/cm3. In funcție de aceasta s’a luat sarcina admisibilă la 50 giom2. Față d«l datele de mai sus se specifică că piciorul omului reprezintă o încărcare de 300 — 400 gZcma și astfel circulația in nămol fluid și plastic nu este posibilă.Piciorul de vită reprezintă o încărcare și mai mare. Posibilitățile de circulație a vitelor în te rermrite din «Delta se limitează la zone’e uscate sau la acele unde, nămolul fluid este de mică adâncime.
Mecanizarea exploatării stufuluiConsiderând că operația de apropiere .a fost eliminată -prin amenajarea terenului, mai rămân do mecanizat sau raționalizat:— tăierea, culegerea și legarea:

Fig. 7. — Vehicul pe flotoare: 
a flotoare exterioare; b — mecanismul motor; c — căruciorul; d — calea de rulare; e — flotorul centralPlaurul fixat se prezintă mai rezistent decâi plaurul plutitor, deoarece nu se poate scufun da și astfel portanta iui se aseamănă cu aceea a nămolului armat.Prin încercări de portanță s’au stabilit sarcinile admisibile pentru fiecare din tipurile de teren de mai sus. Deși s’a. făcut .numai un număr redus de încercări și nu s’a putut elabora o tehnică a determinărilor de portanță, 'rezultatele obținute pot servi totuși la proiectarea unor vehicule pentru Deltă.Nămolul inearmat în stare plastică nu suportă mai mult de 100 g/cm2. Sarcina admisibilă s’a fixat la 40 cm2. Consistența nămolului plastic poiate fi sensibil întărită împrăștiind la suprafață fire de stuf. Valoarea ridicată a sarcinii admisibile se justifică prin fenomenul de comprimare ce-1 suferă nămolul sub efectul sarcinii și care face ca după ce sarcina s’a afundat la jumătate din adâncimea nămolului, afundarea să nu mai crească proporțional cu sarcina.Sarcina de rupere a nămolului armat, precum și a plaurului fixat, pentru sarcini repartizate pe suprafețe mai mari, nu a putut fi determinată. Se. consideră că la 200 g/cm! s’a atins

1 — scosul:ț — încărcarea, descărcarea și transportul.; Pentru tăiere s’au propus aparate formate din mai multe circulare. Aceste aparat? nu au fost Încercate, în schimb, urmând exemplul uneltelor de cosit stuful folosite în piscicultura pentru curățirea bălților, (4, 5), s’a construi și experimentat cu succes un aparat de tăiere executat din piese dela secerătoarele obișnuite.Cu ocazia experimentării, s’a ajuns la concluzia că atât segmenții, cât și degetele și distanța1 între ele trebue mărite.Pentru strângerea stufului tăiat s’au preconizat diferite dispozitive: furci rotative, benzi de transport cu ghiare, șuruburi fără, sfârșit, ra- hatoare, trăgătoare, care adună stuful tăiat în poziție verticală, etc. Au fost încercate numai rabatoarele și dispozitivul cu trăgătoare montate între separatoare speciale, care trebuiau să despice stuful în fâșii.S’a putut -constata că rabatairea stufului tăiat este posibilă, dar că exilată dificultăți în ceea ce privește îndepărtarea, rapidă a bâzei firului tăiai din planul cuțitului, producându-se forfecări multiple.
34



£>îfepozitivU'i de strângere cu trăgătoare nu a dai satisfacție, deoarece steiul veșted se prezintă la tăiere în stare încâlcită și separatoarele nu au reușit să-l despice-Nu s’a făcut încă nicio propunere în ceea ce privește legarea mecanică a stuiului strâns.Problema comună a operațiunilor de. tăiere, strângere și legare, este însă aceea a vehiculului purtător. Din cauza condițiilor naturale de teren și a regimului variabil al apelor, este necesar ca acest vehicul să fie amfibiu. Nu este posibil ca stuful veșted să fie recoltat de pe apă,, așa cum s’a propus în diferite rânduri.Dintre vehiculele anifibii propuse spre încercare s’au ales trei —- pe principii diferite și anume.— vehicul amfibiu pe șenilă;— vehicul amfibiu pe tambure;— vehicul amfibiu pe flotoare, cu mers alternativ.In fig. 5 se reproduce ansamblul recoltorului montat pe un vehicul pe șenile. Se pot distinge rabatorul a, aparatul de tăiere b, trăgătoarele pentru baza tirului de stuf c, șenila d, amplasamentul motorului e și ‘floioârele auxiliare f care asigură plutirea vehiculului.Până la rezolvarea mecanizării operațiunii de legare, se preconizează legarea manuală.PrincipSui vehiculului pe șenile a fost verificat în teren cu ajutorul unei construcții ex- perimentaie. Dispoztivul de strângere propus nu «i fost încă încercat.In fig. 6 se reproduce principiul vehiculului pe tambure. Acesta este format dintr’un corp în formă de barcă, a două roți motrice b in formă de tambure-flotoare, o roată de stabilitate r de asemenea în forma de tambur, motorul d și mecanismul de direcție e.In fig- 7 se reproduce principiul vehiculului pe flotoare. Vehiculul se compune din două sisteme de flotoare. Susținerea este asigurată de suprafața mare a Rotoarelor, iar avansul se realizează în felul următor:Flotoarele exterioare a se ridică, desprin- zâindut-ise de pe tenein, mecanismul motor b la trage înainte, ele avansând prin intermediul căruciorului c pe calea de rulare d. La capul cursei, flotoarele sunt s coborî te, reluând contact cu terenul.' Flotonul central . e este ridicat la rândul lui și tras înainte, căruciorul rămâne pe loc, dar avansează calea de rulare solidară cu Rotorul central.Din două mișcări asemănătoare cu mersul unui om în cârje, se realizează „un pas“.Pentru a verifica ' posibilitatea construirii unui vehicul pe tambure, s’au făcut încercări cu butoaie .mari încărcate cu sarcini apreciabile, care nu s’au scufundat și a căror rostogolire a fost posibilă. Principiul vehiculului pe flotoare cu avans alternativ a fost verificat pe teren cu ajutorul unei construcții experimentale.

D ti analiza comparativă a propuneriiot tn ceea ce privește vehilcuhi] amiiMu, se pot con stata următoarele:— Din punct de vedere al greutății pro prii, al ușurinței de construcție, al vitezei -I

rf/iw fundde mere)

Fig. 8. — Propuneri pentru mecanizarea strânsului: 
a — cale suspendată; l> — iuniculsr mobil; c — funlcular 

tix: d — skidercostului, cel mai avantajos pare vehiculul pe tambure. i "— Din punct de vedere al încercării specifice a terenului' și siguranței față d'e împofmo- 
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lire, al sarcinii utile, al volumului de apă deplasat, cel mai avantajos pare vehiculul pe flo~ toare,Din punct de vedere al posibilităților de remorcare, ce* mai avantajos pare vehiculul pe șenile.In concluzie, vehicul ,pe tambure este indicat ca vehicul de transport și pentru Durta- rea dspozitivelor de recoltare.In cazul când experimentarea vehiculului pe tambure nu va da satisfacție, ar fi de recomandat construirea vehiculului pe șenile.Din cauza avansului alternativ și al vitezei mici, vehiculul pe flotoare nu este indicat nici pentru purtarea dispozitivelor de recoltate, ni-cj pentru transportul stufului tăiat. , In schimb, siguranța față de împotmolire și greutatea utilă mare ce poarte“transporta, fac ca

Fig. 9. — Încărcarea maldărelor de stuf pentru transportacesta să fie indicat ca vehicul de explorare, de lucru și de ajutor piecuin și ca suport pentru funioulare, așa cum se va vedea In cele ce urmează-Pentru mecanizarea scosului stufului s’au propus până acum următoarele soluții:— vehicule amfibii de transport;-- cale suspendată pe stații în formă de ponton a;— funicular sprijinit pe stații mobile formate din vehicule amfibii autopropulsate b;— funicular fix pe piloți r;— skider d;Niciuna din aceste propuneri nu a fost experimentată și de aceea ele au fost redate numai schematic în fig. 8.In fig. 9 se vede un depozit de stuf (extrema dreaptă) precum și telul de încărcare manuală. I.n fig. 10 se văd dieșeurile care au rezultat din acest fel de manipulare a numai 12 tone de stuf.Prin comprimarea stufului, firele fiind a- ranjate paralel, s’au putut obține baloturi cu o greutate specifică aparentă de 400 kg/m3. Transportul stufului comprimat. în baloturi dă posibilitatea de a se utiliza la maximum capacitatea mijloacelor de transport și în același timp ușurează mecanizarea încărcărilor și descărcărilor.Prin comprimare, stuful este strivit și nu mal este bun pentru fabricarea „sti»fit“-ului.

De aceea pentru moment, numai industria celulozei și hârtiei poate beneficia de .această posibilitate de raționalizare a transportului de stuf.In fig. 11 se a-rată schematic o propunere privind mersul operațiunilor de transport.O bșndă de transport a alimentată manual încarcă pâlnia unei prese de 'tip funie b care debitează regulat baloturi de stuf ide: ,câte 200 kg greutate pe platourile! unui elevator c. încărcarea vasului de transport d se face prin intermediul unui p’.an înclinat e cu orientare variabilă și cu posibilități de-a fi lungit sau scurtat, după mersul încărcării.Presa de alimentare și elevatorul sunt montate pe un bac port-presă formând un agregat. In poziție de repaus, presa este 'paralelă cu axa bacului; în poziție de lucru, ea se rotește înafară și se sprijină pe mal, așa cum se vede în figură.Pentru obținerea unor baloturi de formă regulată, capetele lor se- retează cu un circular. Deșeurile ce au de altfel o valoare papetară redusă; pot (servi drept ccmihusitiM pentru acționarea agregatului.Dacă se prevede continuarea transportului pe cale ferată, se va folosi pentru transbordare un deric f.Descărcarea ■ și stivuirea baloturilor — în
............ 1

Fig. [0. — Descărcarea stufuluișoproâne acoperite — se poate face tot mecanic, folosind o ghiară mobilă oare se mișcă pe cale suspendată g.
ConcluziiCapacitatea de exploatare manuală nu va fi suficientă pentru * aprovizionarea cu stuf a combinatului de celuloză-hârtie prevăzut a se Începe la sfârșitul Planului Cincinal, această capacitate fiind de pe acum angajată la limită centru satisfacerea nevoilor actuale de stuf.Pentru sporirea capacității de recoltare s’au întreprins în .ultimii ani cercetări amănunțite în cadrul Stației Experimentale.
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Din studicle asupra tehnlciji exploatării manuale au rezultat propunerile pentru 'îmbunătățirea ei, desvoltarea finală a acestor propuneri conducând în mod firesc la mecanizarea exploatării stufului.Mecanizarea exploatării constitue .însă ultima consecință a propunerilor și ea1 nu va putea fi atinsă decât prin realizarea succesivă a Îmbunătățirilor propuse. Parte din ele au putut fi verificate experimental — cel puțin în1 principiu, multe însă -trebue abia experimentate sau perfecționate de acum înainte, pentru a ajunge într’o fonmă UftilfeaMă — în special dispozitivele mecanice, unde noi propuneri vor 

1. Klenou M. V.: Geologia Mării. Moscova, Ucipedghiz 
(1948), 240—428 și 454—456.

2. Rodewald L. Dr.: Problema stufului în România cu 
privire specială asupra Deltei. București, Analele 
Institutului de Cercetări Piscicole al României, 
voi. II (1943).

3. Nicolaev G. A.: Selhozmas, 8 (1950) 26.
4. Milstein V. V.: Robnoie Hoziaistvo, 2 (1951) 56.
5. Sturza 7. ing.: Revistele Tehnice „AGIR“-Chitnie, I 
(1949).

sectoare, se apreciază ca necesar un organ de conducere comun. Acesta va trebui să dispună de o organizație de proiectare, de un atelier de prototipuri și -de un sector experimental pentru încercarea sau supravegherea lucrărilor efectuate.Problema exploatării stufului .trebue continuată cu mijloace tehnice organizatorice și financiare Ia nivelul cantităților imense de materie primă disponibilă în Deltă. Mecanizarea completă a exploatăfîi^va cere un timp mai îndelungat. Totuși, tehnicienii care vor lucra în această problemă vor trebui să depună eforturi ca ritmul perfecționărilor să permită

Fig. 11. — Propunere de mecanizare a transportului dc stuf pentru industria hârtiei:
• — banda de transport; b — presă; c — elevator; d — vas de tr ansport; e — plan înclinat; I — deric; g — ghlară mo

bilă pe cale suspendatăputea influența hotărâtor mersul lucrărilor. Luând in considerare cele arătate, se poate constata că volumul lucrărilor de efectuat este considerabil: amenajări de_teren și experiment tarea lor, proiectarea, constiiuidea 'șâ experimentarea unor vehicule amfibii pe mai multe principii diferite, precum și a unor aparate de tăiere, strângere și legare, expdrtaienitarea diferitelor propuneri- referitoare la scosul stufului și 
la tot iititejul de transport. Trebue subliniat că la baiza majorități lucrărilor necesare, vor sta inovații, idei și concep ții originale.Considerând complexitatea problemei și din cauză că lucrărite interesează mai multe 

creștereal capacității de recoltare în pas cu necesarul de consum.
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COflEHCTBHE HO BOIIPOCy O PA3PABOTKE KAMbîIIIA. 
BOnPOC OB SKCnJIOATAHHK

P e 3 k> m e

BxaroAapsj HMnyjibcy AaHHOMy b Hameii crpaHe couHajiHCTMvecKHM cTpoHTeabCîitOM, 
noTpedaeHHe KaMbima ct3hobmtch 6ojihuihm neM cnocoCnocTb pyteoro cfiopa ypoataa, 
KOTopbiit npeACTaBJTaer co6om eABa I—2% KOJW’ieCTBa cymeCTByiomero KaMMiua.

VRaabiBaroTca ocoCchhocth ho^bm h AaiOTca npeAjraxetnw am yBeMveHM cnocoC- 
hocth cfiopa ypoaraa na ociiOBaHMii uccjieAOBaHHft npeAnpMHHTUx OnHTHOft cTatmuefi 
CTy$ (KaMHiu) •— TynMa. npn nocpeacrae ycrpoiteraa mccthocth, coopyaceiiHa cfiopo’i- 
hux ycTauoBOK ii pau.HOHajiH3aiiMH Tpancnopra crpeMaTca AocTHrHyTb MexaHHsamm paa- 
paSoTKti KaMwina, eAMHCTBenHaa HMeiomaa bo3moxhocti> oâeaneiHTb npaBHJibnoe cna6- 
iKeHMe npoMbimaeHHOCTH.

CariraeTca vto stot Bolipoc, b KoropoM saHHrepecoBanH HecxoJibKo MmmcTepcTB, 
AOjukch ObiTb npoAOAxeu ofimuM KOMaHAHbiM opranoM, KoTopbiă fiu HMeji b cbocm 
pacnopaaceHMH cpeACTBa nponopmroHajibHbie roMy rpoMaAHOMy KoJiHuecTsy cupba, ko- 
Topoe momct 6mtb paspafioraHO.

37



ARDEREA RUMEGUȘULUI DE FAG IN ANTEFOCARE 
PRIN TIRAJ SUFLAT

Ing. I. DRĂGANLa o fabrică pusă în funcție recent există, un cazan Sleinmueller cu suprafața de încălzire de 182 mP.Inzi'direa lui s’a făcut conform planului original, pentru a .arde rumeguș și deșeuri de lemn. Cât timp s’au debitat rășinoasele, s’a ars numai rumeguș, combustiunea’ fiind asigurată de tirajul coșuilui care funcționase înainte cu un cazan de aceeași fabricație, însă cu suprafață de încălzire de 262 m2. Când s’a' trecut la deblitarda de foioase și în special de fag, funcționarea cazanului n’’a mai putut fi asigurată prin, întrebuințarea de rumeguș și în această situație s’a trecut la consumarea deșeurilor ajungându-se până la 18 tone pe zi.Aceasta constituind o risipă de combustibil care trebuia valorificat prin Întreprinderea 

Când rumegușul are 40% umiditate și flacăra scurtă, cum este cazul foioaselor și în special ia fag, cantitatea 3e rumeguș ce trebue arsă,, este mult mai mare putând ajunge până la 40 kg/mF oră de grătar.In această situație, tirajul natural nu poate răzbi stratul de rumeguș și deci, nu poate întreține arderea.Pentru a asigura .arderea, trebue neapărat să se intervină prin tiraj artificial. încercările făcute cu instalarea unui ventilator de absorbție în canalul de fum, la alte fabrici, n’au dat rezultate satisfăcătoare, fie că se defecta ventilatorul din cauza căldurii din canal, fie că prin .aspirație se trăgea aer rece prin gura antefocarului sau prin crăpăturile zidăriei. Neobținând deci rezultate prin acest sis-

Fig. 1. —Adaptarea de tiraj suflat prin subventilație Ia un cazan „Steînmuller” de 182 m®,„.Combustibilul", am trdout la studierea problemei consumului de rumeguș de fag, cu atât mai mult cu cât în această situație se mai găseau și .alte fabrici din raza Trustului.După studii teoretice și comparative cu arderile dela alte fabrici, problema a fost definitiv rezolvată prin inovația subsemnatului care constă în insuflarea acrului, sub grătare.Se știe că pentru arderea rumegușului și deșeurilor de lemn, se întrebuințează antefo- fciare sau focare inferioare cu grătare în trepte. Suprafața grătarelor se oaCculează în funcție de suprafața de încălzire a cazanului.De asemenea tirajul șl deci coșul, se calculează având în vedere cantitatea de combustibil. necesară și cantitatea de gaze rezultate.In mod normal, tirajul se calculează pentru o încărcare a grătarelor de 100—150 kg/m2 oră. 

tem de tiraj, am procedat fa construirea unei instalații de tiraj suflat prin subventilațid, care constă din împingerea aerului cu un ventilator în camera grătarelor.S’a închis ermetic camera grătarelor prevă» zându-se cu o ușe metalică cu jaluzele cu ajutorul cărora să se poată regla presiunea aerului. In .această cameră se trimite aer cu a- jutorul ‘ unui ventilator acționat de un electromotor (fig. D.Ușa fiind închisă, dând drumul ventil a,tor u- lui se obține în cameră, ,sub grătare, o supra- presiune care răsbește stratul gros de rumeguș, și care întreține arderea mult mai viu decât presiunea datorită tirajului natural. Această su- prapresiime nu trebue să fie prea mare ca să nu răbufnească flăcările în casa căldărilor când se- 
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alimentează antefocarul cu rumeguș. Oprea mare presiune prezintă și des avantajul că parte din combustibil este 'luat de curentul de aer și depus de curentul de aer și depus în canalele de. fum fără să fi avut timpul să .ardă..Pe când cu tirajul natural încărcarea pe m2 grătar și oră este de 100—150 kg rumeguș, la tirajul suflat încărcarea ajunge până Ia 400 kg și la o grosime a stratului de rumeguș pe grătare de 500 mm!La proba făcuta, producția ide vapori pe m2 a cazanului a crescut simțitor.Debitând bușteni «de stejar cu o umiditate de circa 35% ,nu |S’a putut menține presiunea la cazan cu tiraj natural, scăzând dela 10 la 6 at în timp de 30 minute.Dând drumul ventilatorului, presiunea s’a ridicat ila 10 at în timp de 15 minute. Consumul de abur fiind mai mic decât cel produs, supapele au început să se ridice, fapt care a determinat oprirea ventilatorului. Nu s’a putut determina precis procentul de creștere a producției de abur, dar a fost evaluat la 60%.Prin acest sistem de tiraj suflat prin sub ventilație s’au obținui următoarele avantaje față' de tirajul natural și cel aspirat:1. Se arde rumegușul de foioase și se economisesc deșeurile care predându-se la „Com- bustsbilur aduc mari economii.■ La fabrica unde s’a introdus acest sistem, la 25 Iulie a. c., economia realizată este de 3 400 000 lei anual.2. Producția de abur pe m2 de cazan crește cu 60%, putându-se astfel asigura funcționarea mașinilor ale căror cazane sunt subdi

mensionate sau prin sistemul lor au o productivitate mică de abur.3. Se obține o intensitate constanta a focului.4. Se realizează supraîncărcarea grătarelor cu 300 % rumeguș.5. Se regulează ușor focul prin reglarea aerului insuflat.6. Se menține o presiune constantă mai mare ca aceea a atmosferei în toate canalele de fum, astfel că o pătrundere a aerului .atmosferic prin crăpăturile zidurilor în aceste canale nu este posibilă.Desavantajele acestui sistem de tiraj con- ‘staiti în aceea că trebue avută grije ca să nu răbufnească (flăcările în casa cazatiielor, când se alimentează cu rumeguș și în aceea că se consumă 2—3 CP, pentru acționarea ventilatorului. Răbufnirea flăcărilor se elimină însă prin adaptarea de coșuri* pentru introducerea rume- guișulw, iar energia consumată este neînsemnată față de economia realizată.Avantajele mari p'e care le prezintă acest sistem de insufiare a aerului pot determina introducerea lui la toate ca zânele cu tiraj slab și în special la cele care debitează fag verde.Insuflarea aerului trebue combinată însă și cu o largă dimensionare a grătarelor, canalelor de fum și coșurilor. Prmtr’un calcul judicios se poate asigura arderea numai ide rumeguș indiferent de dimensiunile existente ale elementelor tirajului și de umiditatea rumegușului, fără a mai fi nevoie de instalații de us* care separate-
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NOTE • RECENZII

Uscarea șl protecția lemnului, Editura Tehnică, (1951).

Pentru asigurarea stabilității formei obiectelor fabri
cate din lemn, a micșorării greutății pe unitatea de vo
lum, a evitării degradării și descompunerii datorită ata
curilor de insecte și ciuperci, precum și pentru sporirea 
rezistențelor mecanice și a îmbunătățirii însușirilor ter
mice, lemnul trebue să fie uscat până Ja umiditatea de 
echilibru, care este în funcție de temperatura și umidita
tea relativă a mediului în care va fi întrebuințat.

Uscarea lemnului formează obiectul primei părți a lu
crării căreia i s’a dat o extensiune mai mare tocmai pen
tru motivul că această operațiune este astăzi mult ne
glijată.

Protecția lemnului are deasemenea la bază uscarea pre
alabilă, căci aplicarea procedeelor de protecție cere ca 
cei puțin straturile exterioare să fie uscate, pentru a per
mite pătrunderea substanțelor spre interior.

Pentru a înțelege mai bine cele două părți ale lucrării 
care se referă la uscare și protecție, autorii dau în pri
mele două capitole noțiunile elementare despre structura 
lemnului și influența acesteia asupra uscării și protecției.

începând cu capitolul III se trece la studiul uscării lem
nului, pentru care o deosebită importanță are conținutul 
de apă, greutatea specifică și specială.

Tot aci se amintește despre apa liberă și apa legată, 
cele două forme sub care se găsește apa în lemn, speci- 
fir.âadu-se influența deosebită pe care acestea o au asu
pra procesului de uscare și a posibilităților de deformare 
a materialului lemnos.

Se dau totodată instrucțiuni asupra felului cum se de
termină umiditatea lemnului și se descriu aparatele cu 
ajutorul cărora aceasta se poate afla, fiejje cale analitică 
(prin determinarea umidității epruvetelor), fie prin me
toda rapidă, bazată pe însușirile electrice ale lemnului 
(rezistență ohmită).

In capitolul IV se enumără caracteristicele agentului de 
uscare și se descrie aparatura necesară pentru controlul 
stării aerului (temperatură, umiditate relativă și viteza 
de circulații) Se amintesc deasemenea psicrometrele elec
trice și cele bazate pe extensiunea de vapori, care permit 
cetirea dela distanță și înregistrarea

Pe baza noțiunilor teoretice ce se dau în capitolul V cu 
privire la circulația apei în lemn și a consecințelor prac
tice ale uscării, în capitolele următoare se tratează de
spre uscarea naturală și artificială, specifîcâhdu-se în 
aceiași timp avantajele și desavantajele fiecărui proce
deu în parte.

Uscarea pe cale artificială a lemnului are loc în insta
lații speciale numite uscătorii, în interiorul cărora carac
teristicele aerului se schimbă în funcție de umiditatea 
lemnului, conform regimurilor de uscare, stabilite după 
specie, grosime și calitatea uscării.

Uscarea naturală, despre care tratează capitolul VI, 
se caracterizează prin faptul că omul nu intervine pentru 
a modifica temperatura și umiditatea relativă a aerului, 
din care cauză durata este foarte îndelungată. Acesta 
este un inconvenient de seamă care face ca atenția celor 
ce folosesc lemnul să se îndrepte spre uscarea artificială, 
cu toate că sistemul de uscare este simplu și calitatea 
superioară.

In procesul de uscare pe cale artificială a' lemnului 
se disting 3 perioade :

—- perfoara preparatoare ;
— perioada de uscare propriu zisa ;
— perioada finală sau de echilibrare care are rolul de 

a micșora diferența de umiditate dintre straturile' exte
rioare și cele interioare (tensiunile interne). Despre fle
care în parte se amintește în capitolul VII „Uscarea cu 
aer cald1'.

Pentru aplicarea regimurilor de uscare după care se 
schimbă starea aerului, în cursul procesului este necesar 
a se cunoaște umiditatea lemnului. Aceasta se determină 

pe două căi:' cu ajutorul probelor martor, pentru umi
ditatea medie și cu ajutorul epruvetelor, pentru deter
minarea reparației umidității pe secțiunea materialului.

Modul în care se confecționează probele martor și epru- 
vetele pentru repartiție este descris în capitolele III și X.

Studiul genera! al uscătoriilor și descrierea iipuriloi 
de uscătorii, formează obiectul capitolelor Viii și IX.

O atenție deosebită se dă efectuării procesului de 
uscare și conducerii acestuia în vederea obținerii unei 
uscări de calitate superioară.

Dar lemnul se poate usca și prin alte procedee, descrise 
în capitolul XI, și anume:

uscarea cu vapori supra încălziți;
uscarea cu ajutorul curentilor electrici;
uscarea prin curenti de înaltă frecvență'

— uscarea cu raze infraroșii;
—- uscarea prin vacuum; 

uscarea chimică;
— uscarea cu ozon.
Partea a doua a lucrării se referă la protecția lemnului 

contra atacului de insecte, ciuperci și a acțiunii focuiui.
Durabilitatea lemnului sau rezistența la alterare este 

în funcție de specie și de mediul în care va fi întrebuin
țat cunoscând că ciupercile se desvoltă mai bine la 
temperatură mică și umiditate mare. Atacul acestora se 
îndreaptă atât asupra conținutului celulelor, cât și asupra 
pereților celulari, transformând celuloza și lignină în 
substanțe asimilabile. Printre ciupercile xilofage cele 
mai distrugătoare se numără : Stereum purpureum, 
Ceratostomellp, Smeream hirsutum, Polystichus versicolor, 
Merulius, Porta vaporaria Coniophora cerebella, iar 
dintre insecte: Xțfloterus lireatus, Platypus cylindrus, 
Hylecoetus dermestoides, și Hylotrupes bajulus.

In capitolul XV se prezintă măsurile preventive și cu
rative, iar în capitolul XVI tehnica industrială de pro
tecție a lemnului.

Procedeele se împart în 3 grupe :
1. Acoperire și impregnare superficială (acoperirea 

suprafeței lemnului cu substanțe de protecție, ungerea 
cu pastă, îmbăierea, aplicare de bandaje, înțepare, car
bonizare și impregnare ulterioară, impregnare cu ajutorul 
curenților de înaltă frecvență și prin înlocuirea sevei).

2. Impregnare profundă prin presiune, pentru care se 
folosesc autoclave în care se produc alternativ vacuum 
și presiune.

3. Impregnarea prin alte procedee, ca : prin presare 
prealabilă și prin centrifugare.

Pentru a fi folositoare, antisepticile întrebuințate trebue 
să îndeplinească anumite condiții, în funcție de care 
se aleg pentru a corespunde speciei lemnoase, conținu
tului: de. apă al lemnului, naturii agentului distrugător, 
etc.
-In anumite condiți trebue să se ia măsuri de protecție 

împotriva focului, a apei și umidității,, care sunt descrise 
în cap. XVIII.

In încheiere se dau noțiunile necesare de tehnica secu
rității mupeii și se reproduce STAS-u1 649—49, privit ir 
la încercarea pe cale micologică a durabilității lem
nului

Scrisă într’un stil clar, sobru și didactic, lucrarea sa
tisface nevoile oamenilor muncii, tehnicienilor, elevilor 
și studenților în ceea ce privește cunoașterea lemnului 
ca material cu întrebuințări multiple, dându-Ie posi
bilitatea să învețe a-1 folosi în mod rațional.

Ing. D. Andriano

VINTILA E., PAPADOPOL: Cercetări asupra valorii 
fungicide a pentaclorofenolului pentru conservarea 
lemnului.
Buletinul Științific al Academiei R.P.R., Secțiunea de 

Științe biologice, iagronomice și geografice. Tom. III, 
2 (1951), 317-326.

In ultimii zece ani, fenolii policlorurați s’au eviden
țiat ca substanțe cu o toxicitate extrem de ridicată,
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indicați pentru ă fi folosiți la conservarea lemnului.
In țara noastră pentru a înlocui impregnanții prove- 

niți din import, cercefările întreprinse în cadrul 
I.G.E.P.S.-uiui, au fost {îndreptate către obținerea din 
materii prime indigene a pentaclorofenolului (C6CIflOH), 
substanță practic insolubilă în apă și cu o tensiune de 
vapori foarte scăzută, calități primordiale pentru un irn- 
pregnant fungicid.

Pentru cercetarea valorii fungicide a pentaclorofe
nolului, autorii au utilizat doua metode cu caracter pre
liminar și de scurtă durată (metoda eprubetelor cu me
diu nutritiv artificial și metoda plăcuțelor impregnate) și 
o a treia metodă cu caracter definitiv și de lungă durată 
(metoda prismelor de lemn impregnate, conform SI A s 
550-49). Cercetările au fost efectuate cu două ciuperci 
foarte active în distrugerea lemnului (Coniophora cere- 
bella și Polgstictus versicolor). In paralel s’au făcut în
cercări cu creozot de huilă, substanță recunoscută ca 
impregnant superior. Rezultatele cercetărilor ăl! arătat 
că toxicitatea pentaclorofenolului este de 5-10 ori mai 
mare decât aceea a creozotului.

Luându-se ca bază limita de toxicitate de 2 kg/m3, 
stabilită în cazul pentaclorofenolului în soluție de moto
rină și adoptând un coeficient de siguranță de 5, autorii 
recomandă pentru aplicarea în practică o cantitate de 
circa 10 kg subtanță la 1 m3 de lemn.

Se arată de asemenea că pentru elaborarea soluției de 
impregnant este bine să se utilizeze numai solvenți cu 
volatilitate scăzută, care să asigure menținerea în lemn 
a unei cantități suficiente de substanță toxică.

In încheiere se constată că dată fiind redusa sa so- 
lubilitate în apă și. marea sa toxicitate, precum și faptul 
că poate fi fabricat din materii prime indigene, penta- 
clorofenolul va putea fi utilizat în viitor pe scară largă, 
ca impregnant superior.

Ing. M. St. Dumitrescu

MINISTERUL INDUSTRIEI LEMNULUI, HÂRTIEI și 
CELULOZEI: Utilaje, unelte și mașini pentru prelu- 
lucrarea lemnului tn produse finite. Editura Tehnica 
(1951). , . ;

Cartea se ocupă cu descrierea tehnică a utilajelor, 
uneltelor și mașinilor folosite Ia prelucrarea manuală și 
mecanică a lemnului în produse finite, arătându-se pen
tru fiecare în parte, atât caracteristicele tehnice, cât și 
rolul pe care-1 are în procesul tehnologic.

înainte, cea mai mare parte a produselor finite din 
lemn erau prelucrate cu unelte de mâna, făcându-se deci 
o risipă de brațe de muncă și de materie primă. După 
ce toate industriile' prelucrătoare de lemn au trecut în 
patrimoniul Statului, s’au creat întreprinderi noi, înze
strate cu utilaj modern și cu mașini perfecționate, impor
tate din U.R.S.S. șî din țările de democrație populară.

Primul capitol al acestei cărți se ocupă cu teoria tăierii 
lemnului și anume: principalele feluri de tăiere, rezis
tența specifică la tăiere, forma și numărul cuțitelor care 
lucrează simultan, viteza de tăiere și avansul, precum ți 
metode pentru prelucrarea lemnului.

In ai doilea capitol găsim o descriere amănunțita â 
uneltelor Și instrumentelor pentru prelucrarea lemnului :

a Unelte de mână pentru prelucrarea lemnului (unelte 
pentru debitarea lemnului, pentru îndreptat, netezit și 
lasonat, pentru scobit, găurit și pentru finisaj);

b) Uneite ajutătoare la prelucrarea lemnului (uneite 
pentru lixarea pieselor în timpul prelucrării, pentru con
ducerea ierestraielor și rindelelor la tăierea sau îndrep
tarea piesemr în ungni, uneilc pentru montaj, masurat, 
desenat și verificat);

c) Utilaj pentru ascuțirea șl întreținerea uneltelor dc 
mâna (utilaj pentru ascuițirea ferestraielor de mână, a 
cuțitelor deja uneltele de mână și pentru ascuțirea' ră- 
zuitoarelor;

d) Unelte pentru prelucrarea mecanică a lemnului 
(utuaj pentru ascuțirea și întreținerea pânzelor de feră
strău, pentru ascuțirea cuțitelor de rindeiuit, pentru 
ascuțirea cuțitelor dela mașinile de răsucit, a cuțitelor de 
ireze și a frezelor, pietre pentru șlefuit, șabloane pentru 
controlul ascuțirii cuțitelor, a frezelor, a burghielor, și a 
dălților);

g) Durata de utilizare a uneltelor și cantitatea de 
unelte necesara.

Capitolul III și ultimul al cărții, cuprinde descrierea 
mașinilor unelte și anume ;

a) Ferestraie cu mișcare -alternativă (gatere verticala 
și gatere orizontale).

b) Ferestraie cu tăiere continuă (ferestraie panglica, 
ferestraie circulare, fierăstraie cilindrice și sferice).

c) Mașini cu cuțite (mașini pentru rindeiuit, pentru 
frezat, pentru găurit, pentru perlorat, strunguri, mașini 
pentru dăițuit sau pentru scobit, mașini pentru șletuit, 
pentru răzuit și mașini speciale).

Cartea este bine înzestrată cu 344 figuri și fotograiii 
și are o bogată bibliografie.

Nivelul tehnic al lucrării, stilul și expunerea clare, lim
bajul tehnic adecuat, expunerea logică și metodică, fac 
ca lucrarea să poată fi citită cu mult folos de toate cate
goriile de tehnicieni, inclusiv inginerii de exploatare.

Ing. Adela Ursulescu

CARAVEȚCHI V. ing.; Silvicultorii din Voroneț cultiva 
arboretele de valoare. Les i step, 3 (1951), 23-28.

In toamna anului 1950 au fost cercetate, în regiunea 
Voronej, 2054 ha de semănături de stejar în cuiburi m- 
cute după metoda Lâsenco.

Rezultatul acestor cercetări este următorul, deosebiri 
mari nu există între cultura stejarului acoperit cu.plante 
agr cele și cer descoperit,

S’a constatat însă că succesul a fost mai mic in le
giunile sudice din cauza climei mai aspre. In general, 
însă metoda academicianului Lâsenco a dat peste tot re
zultate bune, dacă instrucțiunile au fost îndeplinite în
tocmai.

Din culturile agricole cea mai bună protecție o asi
gură porumbul, meiul, ovăzul.

Tabele și diagrame completează expunerea autorului.

CÂRTI DE SILVICULTURĂ ȘI INDUSȚRIA LEMNULUI 
APĂRUTE IN EDITURA;, TEHNIC A

LUCRĂRI TEHNICE GENERALE

(...) Lexiconiul Tehnfc Rctmân. voii. I (A—C), voi. II 
(D—H) și voii. MI (I—M).

(...) tManimatkul Ingtoenuiliutl' (Hiltte).
(...) Dtețioinatr Tehrtc niso-inamân,
(...) Mic Dteț fanar Tehnic.
(...) Famnfer matematic- șl tehnic.
(...) Tăblie și formule matematice.
ING. D. I. CIURILEANU : Tabele frlgonometrice.

PROF. ING. D. A. SBURLAN: Mamei de trasamea 
ci Ik ■

B. N. BELOV ; Bazele normării tehnice (trad. din 
L nufiă).

ȘTIINȚE
PROF. A. C. VLASOV: Cure de maitemaitică supe- 

riloiairă țltnaid. din II. ntasă), vod. I și II. ,
N. P. TARASOV: -Manual de matematici sufperfioane 

(trend, dan 1. rusă).
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N. M. GUNTHER și R. O. CUZătlN: Culegere ele 
(probleme de maitematlci superioare (trad. dlm 
L rusă), vioQ. I, voi, II șt val. III.

I L PRIVALOV șl- S. A. GALPERN : Bazele analiizel 
infinfteziimate (toad., dini 1. rusă),

l . G, PETRO ViSCHI: Lecții de toarta ecuaițiitar In
tegrale (trad. dta 21 rusă).

1 CREANGA. GH. GHEORGH1EV, A. HALMOVICI. 
M. HAIMOVICI, O. MAIER, I. POPA și M. 
ROTH: Curs de geoime''.r::e aneCiteă.

MIMSTERUiL . 'INDUSTRIEI 'METALURGICE ȘI 
INDUSTRIEI CHIMICE: Curs de 'matematiică țma- 
,nuiail pontau. sedii profesionale), voi. I.

MINISTERUL ’ INDUSTRIEI METALURGICE ȘI 
INDUSTRIEI CHIMICE ; Gara de matematică pen- 
•tini școlii profesHonalle, vel. dl.

ACAD. N. D. PAPALEX1 : Curs de fizică, voi. I 
trad. din 1. rusă).

M. I. M. I. C.: Fizica' noțiunii introductive (acustica șl 
Optica).

S. G. LANDSBERG: Optica Rnad. din 1. rusă).
N. E. KOC1N, Z. A. KIBEL, N. V. BOSS : Hidrome

canica itecTOtică (taa± dta L 'rusă).
PROF. ING. DORIN PAVFL: Hidraulica teoretică 

și aplicată.
I. N. VESELOVSCHI : Mecainfca șl rezistența. mate

rialelor țtnad. dta 1. rusă).
G. K. SUSLOV: .Mecanica rațională (.brad, din 1. 

.rusă), voi. 1 și' vod. II.
N. N. BUCHOLTZ, ,1. M. VORONCOV și I. A. MO- 

GINipV: Curs de rezistența materialelor (trad. din 
ționalii (trad. din 1. ruisă),

M. M. FILONENCO-BORODICI, S. M. IZ1UM0V, 
B A. OLISOV, I. N. «OUDRIAVȚEV și L. I. MAL- 
GINOV: Curs de rezistența materialelor (trad. lin

11. rusă), partea I și partea II.
M. I. M. I. C. : Mecanica, rezistența imaterialelor și 

organe de mașini.
ACAD. ELIE CARAFOLI: Ajeradinaoni'.«xi'.
(...) Desantul telnniic (pentru școli medii tehntlce),. voii. 

I și voi. II.
M. I. M. ii. C. : Desenul! tehnic (.pontau școlii profe

sionale), val. I, voii. II și vd. III.
ST. M. STOENESCU: Clima Bucegiiior.

SILVICULTURA, INDUSTRIA LEMNULUI ȘI 
HÂRTIEI

MINISTERUL SILVICULTURII; Științe silvice ge- 
.nente. voii. I, val. II și val. III.

MIN. ,SILV. : Știitațe silvice generale.
MIN. SILV.: Industrializarea lemnullut în produse 

semifinite.
MIN. SILV. : Industrializarea lemn ului în produse 

finite.
MilN. SILV. : Manuali pentru determitaanea pOanltelor 

lemnioaise. din. R.iP.R.. *
MIN. SILV.: Transporturi forestiere.
MIN. SILV. : Ascuțirea șt întreținerea pânzelor de 

terestrele.
MIN. SILV.: litstrucțiuni pentru regenerarea și ame- 

Horarea arborcteLor de stejar precuim șl pentinu re- 
caltarca, șl iprecontarea arborilor uscațl.

MIN. SILV. : Montarea pânzelor de ferestrate.
MIN. SILV. : Definii't'iai și modul! de aplicare ai tăle- 

•rilliar succesive și prugresilive.
MIN. SILV. : Culegere de tabele pentru exploatări 

forestiere.
MIN. SILV. : Piiegăttaea solului pentru perdele fo- 

resniere de- protecție în zona CHnailului Dunăre- 
Marea- Neagră.

MIN. SILV.: tetaucțiuni pentru întinețlnerea și folo
sirea fenestrăuluă cu cadru.

MIN. SILV. : Norme de protecție și timpi de lucra 
în silvlcultoră.

MIN. SILV. : Folosirea și întreținerea ferestrilnPr 
■cu cadru.

MIN. SILV. ; Regenerarea pilelor pe cate chimică. 
MIN. SILV. : Metode de protecție a semănăturillor de 

ghindă din pepiniere contra gendui de lamă.
MIN. SILV. : Ameliorarea ntiilajutoi dta exiplioaitârtlja 

iforeetlra.
MIN. SILV.: Instrucțiuni! .pentru executarea observa

țiilor forestiere.
MIN. SILV.: TwbeRe generale de cubaj.
MIN. SILV. : îndrumări tehnice pentru «feritma-rea 

operațiilor culturale.
MIN. SILV. : ■ Iinirtrucțliunl paxwizcrji asupra mișcării 

mateniaMuii de împădurite Mitre d'lferite unități 
forestiere.

I C. E. I. L.: Instrucțiuni pentru' foCceliM» tracto
rului KT-12.

I. C. E. I. L. : Cercetăm asupra 'conservării buște
nilor de fag în stare 'verde în- timpul verM.

I. C. E. I. L.: Metoda continuă iîn exploatar:Ge fo
restiere.

f. C. E. I. L. : îndrumări pentru aplicarea met oile! 
ocnitlnue în e^ploatarille forestiere.

I. C. E. I. L. : Uscarea amtlftaială a chorewieCei de 
stejar.

[. C. E. I. L. : Cercetări privitoare 'la etlementete ca- 
raaterlJstJce ale pânzelor de ferestraie.

I. C. E.- I. L. : îndrumănl. ‘tehnlco-orgenilzatorice pen
tru sporirea prodiucitîviităițli .gaterelor.

I. C. iE. F.: nsitruoțirni ,pentru conservarea hușteo.ilor 
de. fag în ataire verde în timpul temiCL

I. C. E. F. ; Tabele generelle de cubaj.
MINISTERUL INDUSTRIEI LEMNULUI, CELU

LOZEI ȘI HÂRTIEI : Cercetări asupna folosirii 
lemnului de fag te fabricarea butoateior de bere.

M. I. L. C. H. : Uscarea și protecția lemnului.
M. I. L. C. H.: Uititaje.. unelte și mașini, pentru pre 

lucrarea demnuiuii, Sn produse finite.
M. I. L. C. H.: Ultiteje;, unelte și mașini pentru pre 

lucrarea, lemnului în produse semifinite.
M. I. L. C. H. : Norme pentru; tehnica securității și 

jgiiiena muncii:.
M. I. L. C. H.: Staitai! rezervelor de productivitate 

ale gaterelor.
M. .1. L. C. H. : Cercetări asupra foiloBirl'I lemnului de 

fag la fabricarea ©utililor de chibrtituri.
MINISTERUL GOSPODĂRIEI SILVICE: StudJ și 

eerceltări1, seria I, 'voii. XII.
COMITETUL DE STAT PENTRU TEHNICA: Îm

păduriri de protecție și amcForări (trad. din 1. rusă).
A. N. STARICOVTâmptaruâ de moiblUe fine (trad.. 

din i. rusă). ‘
A. S. ARDANSKI: Tâmplărlla de construcție (tnad. 

dta 1. rusă).
M. I. UEȚGHI: Maștoa de fabricat hârtie și funcțto- 

nairea. eii (trad. dta i1, rusă).
TEOEIL GEORGIAN : Cartea .lăcătușului, de. gatere.
(...) Tabele de producție pentru speciile salcâm, car- 

pta și tei.
(...) Indici tehnicio^eccin'cmici la gatere și circulare.
N. GHELMEZIU și GH. I. PANA : Tehnica securi- 

ității muncii Ha mașinile de prelucrat lemnul!.
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TABLA DE MATERII PE ANUL 1951

EDITORIALE

Trei ani dela instaurarea Republicii Popu
lare Române, 1 (1 — 2).

Planul Cincinal în sectorul forestier, 1 (3 —■ 4).
Rezoluția Congresului A.S.T., 6 1 (1 — 2).
Salut „Scânteii1' cu ocazia aniversării a

20 uni de apariției 8 ( 3 ).
Marea Revoluție Socialistă din Octombrie 

a deschis o eră nouă în istoria omenirii, 
10—11 (3 — 4).

Aniversarea tovarășului Gh. Gheorghiu-Dej, 
10-11 (7 — 8).

A 72-a aniversare a tovarășului I. V. Stalin, 
12 . (1 — 2).

Georgescu C. C.: Organizarea sectorului 
protectăriltor șl al cercetărilor .tehnico- 
șitrințifice din Ministere, 1 (6—7).

Georgescu C. C.: Sesiunea generală știin
țifică a Academiei R.P.R. . din Martie 
1951. 4 (1 — 2).

Ștefan Pavel: A treizecea aniversare a Par- 
tMuluii, 5 (1 — 2).

Szuder Mihai : îmbunătățirea muncii în ex- 
^l&aitama și industrializarea lemnului, 2 (1 — 2).

Szuder Mihai: Prima campanie de împădu
rire în cadrai Pleniuliui Cincinal, 3 (3 — 4).

Szuder Mihai: Scopul scindării Ministeru
lui Silviculturii, Industriei Lemnului șl 
Hârtei, 5 (3 — 4).

Szuder Mihai: 23 .August. 8 (1 — 2)
Tecovici A. C.: Electrificarea, factor de 

desvoltare a economiei forestere, 1 (5 — 6).

GOSPODĂRIA SILVICĂ

(„.) Proiblema refacerii terenurilor degra
date, 2 (9—12).

Bădescu Gh. : Din sarc'nile sectorului sil
vic în legătură cu plemul de electrificare 
a țării și de folosire a apelor, 4 (3 8).

Bădescu Gh. : Sarcinile sectorului silvic înT 
legătură, cu pianul de electrificare și folo
sire a apelor, 5 (5 — 8).

Colin D.: .Sarcinile sectorului silvic în com
baterea secetei, 5 (29—30 )

Cărmăzinu -V.: Știința sovietică în problema 
esteticei pădurii șî păldurti-parc, 10—11 (9—13)

Cătănescu D.: Rezultatele metodelor utili
zate pentru confervarea ghindei, 7 (7 — 8).

Constan'dnescu C.: Teoria desvndtării plan
telor în stadii, baza metodelor de efectua
re. a operațiunilor culturale, 1. (8 —10).

Conisfantiinescu C. : O tehnică nouă pentru 
efectuarea semănăturilor directe cu ghin
dă, 3 (5 — 6).

Constantinescu Gh. I.; Calculul suprafețelor, 
cu ajutorul mașinilor de calculat, 4 (8 —13)

Costin E.: Utilizarea liliacul]ud (Syringa vul- 
garis 'L ta împădurirea Iterenunllor degra
date, 9 (1 — 4).

Rediu A.: îndrumări privitoare la recolta
rea, păstrarea și sădirea butașilor de plop 
de Canada, 3 (7 8).

Dimitriu-Tătăranu-Iașl. Ocskay S. : Quercus
VirgiMana Ten, în Dobrogea de Nord, 5 (10—12).

Dimitriu-Tătăranu I.: însemnări denrinolo- 
gice, 12 ( (11—13).

Dissescu N.: Tabele românești de produc
ție, 6 (14—15).

Dlssescu E. : Doborâturile de vânt produse 
în Munții Apuseni între 1 șl 11 'Mai 
1951, 10—11 (20—24).

Dorin T.: Tabele generale de cubaj pentru.
principalele specii forestiere din R.P.R., 5 (28—29).

Ene M. : Combaterea insectei Lymantria ț. - 
dispar L, 2 (6 — 8).

Lăzărescu C,: Terminotogta tehnică silvică, 4 (13—14) 
Lupe -I.: Producerea puieților de plop din 

sămânță. 2 (2 — 5).
Lupe I. ,• Cercetări în legătură cu epoca de 

■recoltare a semințelor de Caragana, 7 (1 — 3).
Lupe I. _■ Rolul suiterboretuȘul în perdelele 

de protecție, 12 ( 5—7 ).
Mașcan Aurel: Problemele reeditării se- 

■milnlțelor de moHid, 10—11 (17—20).
-Munteanu St.: Proiectarea 'lucrărilor de co

recție a torenților, 3 (8 —14).
Negru St.: Croi tonii ramurilor de plop, 6 (7 — 9). 
Negru St.: Omida procestonară a, stejare-

tai, 9 (6 — 9).
Pașcovschl S.: Situația ta tipologia fores- 

trieră sovietică, 1 (13—14)
Pașcovschl S.: Perspectivele tipologiei fo-, 

restiere în R.P.R., 6 (3 — 5)
Pașeovschi S., Ocskay S., Lăzărescu C.: Lis

ta pliantelor lemnoase exotice cultivate în 
R.P.R., 6 (9 —13)

Popescu-Basarab St.: Atacul.' larvei1 cărăbu
șului de Mal șl aprecieri- asupra comba- 
terii acestuia, 8 (6 — 7).

Popescu-Basarab Gti.: Recepa-ree pivotului 
de stejar în pepinierele eu eol nisipos, 9 (5 -ț- 6)

Purcelean St., Cocalcu T.: Lucrările de a- 
ciimatlziaire ele speciilor lemnoase Euca
lyptus viminalis Labili, 10—11 (13—16)

Radu Stellan : Profesorul M. E. Tcacenco, 5 (12—13) 
Radul eseu M.: Pentru o cultură rațională e 

salcâmului 6 (5 — 6).
Rădulescu Th.; Importanța măsurilor agro

tehnice în prevenirea! și combaterea ,para- 
zlților cuQtori'lor forestiere, 5 (8 —10)

Rădulescu Th.: Combaterea dăunătorilor pă
durii' cu ajutorul avioanelor. Lucrările din 
pădurea. Snagov, 7 ( 4 —j 6)

Ruhțov St-, Beldi® Al. : Importanța stejaru
lui brumăriu și stufos în culturile silvice 
de stepă și silvio-stepă, 12 ( 7—10)

c*ănescu V. : Fasciouiațla rădăcinii le Quer- 
cinee în primul! an de vegetație în cul
turile din pepinieră, 1 (10—12)

Stellan Radu : Un Institut de învățământ fo
restier din U.RjS.S., Academia Tehnică 
Forestieră „S. M. Chirov", 12 (14—16)

Teodorescu D.: Rezultatele semănăturilor de 
toamnă cu ghindă șl acerlnee semănate fin 

. pângă, 8 (4 5)
Toma G. T.: Determinarea creșterii în vo

lum a arboretelor cu ajutorul tabelelor .ge
nerale. de cubaj, 8 (7 — 9)

EXPLOATĂRI ȘI TRANSPORTURI FORESTIERE

Andreescu V.: Tractorul RT—12 în exploa
tările de munte, 3 (15—17).

Băncilă Al.: îmbunătățirea unor utfeje ne
cesare la executarea ■ terasamentaior de 
drumuri forestiere 4 (15—19)

Bora L.: ‘M?wn ■ per+ru îmbunătățirea ex
ploatării tracțiunii pe C.F.F , 6. (20—21)

Calașniccv P. L.: Tăierea arborilor cât anal ■ 
de la făța pământului .și scosul lemnului, 7 (8..—IO)

Chiper I. St. : Mecanizarea fcerărijor ' din- 
procesul de recoltare a lemnului, 1 (14—16).

Chiper I. St.: Metoda continuă în exploa
tările LP.'E.-I.L.-Reghin. 5 (14—16).

Demetrescu .1. C.: Epoca de doborîre a ar
borilor ca factor determinant 'ta însușirile 

temnutei. 6 ............. (16—19).
lonescu M.: Utilizarea carburanților necesari 

■ tractorului' KT—12, 2 ; (12—131
Panaitescu ,Q. Funiculanl' transportabil în 4 

exploatările de pe Valea .Asăului, 2 (14—13).



Pav^lescu I. M. : Topoare noi în exploatările 
noastre forestiere, 3 (17—19) " '

Pavelescu I. M. : Dințări speciale pentru pân
zele joagăreior -folosite în exploatările fo
restiere, 9 ' ? ' (10—12).

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI
Andriano D.: Izolarea termică a instalațiilor 

pentru uscarea lemnului, 9 (18—21)
Băncftă M. : Contribuția LC.E.I.L.-ului la 

.îmbunătățirea procesului de producție la 
fcubriciȘe de cherestea, 10—11 (34—38).

Berger Th.: Influența deformării, elastice a 
corpului valțurilor de calandru asupra 6om- 

■ bamehtuilpi .acestora, 8 . “ . . (22 24).
Borovski B. Asupra ■.însușirilor unei tna-

. sini de curățit deșeuri'pentru- celulloză, 3 (23—27).
Ca zăcu E. : .■Organizarea lucrului pe trei 

schimburi ■ la „Soviromlemn" ■ Combinatul 
forestier ,,Bemath Andrei", 8 .. . .. (20—21).

Demetreseu-Gârbovi St.: Lupta pentru cali
tate Un industria cherestelei, 2 (19—22).

Demetrescu-Gârbovl St. : Capacitatea de pro
ducție la ferestnaiele circulare de tivit, cu 
o singură pânză șl avans manual, 1, (24—27).

Dumitrescu N. St. : Căile de sporire a pro
ductivității • linscătorililor, 12 (25—30).

Filipovici L : Cetina, e nouă materie primă 
folosită în industria noastră, 2 (23—24).

Flonescu I, P.: Aplicarea toleranțelor și ajus
tajelor în ' industria produselor finite din 

’emn, 8 (10—19).
Ghdhnezlu N.: Căile de valorificare a rume- ; 

gușului, 5 (16—23).
Marghitan N.; O etuvă nouă pentru lucrările 

de determinare a umidități-! ilemnutai, 6 (24—25)
Nivfn S,: ' Centrarea exactă a buștenilor la 

mașina de derulat, 6 (22—23).
Orădeanu T.:. Randamentul! derulării buște- ‘ 

niifibr pmitru furnire, 12 '(21—24).
Pană Gh. I.: .Stadiul factorilor ' care in- 

ffluențează-caHtatep lemnul ui, 1 ■" (19—23)
Pană Gfi. L:.Metode pentru determinarea în- 

suișurilor lemnului, 2 (16--19).
Pană Gh. I. : Tehnica securității.1 muncii la 

mașina de frezat obișnuită pentru prelu-’ 
crarea lemnutu-!, 6 (25—30,

Pană Gh. I.: Cauzale principale de acciden 
tare da’ mașina de frezat obișnuită pentru 
prelucrarea lemnului. Dispozitiveie de pro
tecție, 7 ■ : (11—16).

P«aă Gh. I.: Dispozitive de protecție pentru 
mașina de frezat obișnuită, 9 (12—17).

Peteu E. : Modele maximale de tăiere la ga- ■ 
tor, 10—11 (29—34)

Sburlan D. A.: Considerații asupra vițeaei de 
tăiere i!a gater șl asupra mijloacelor "de a 
o mări, 1 (16—19).

Sburlan D. A.: Ou privire la sporirea pro- 
chactfjvitățit gaterelor, 12 (15—20)

Sticiu P., Marghitan N.: Diagramele de tă
iere în gater, 3 (19—23).

Sncfu P., Marghitan N.: Interpretarea șt va- 
torlf icarea diagramelor do tăiere, 7 ’ (16—20).

Srtrumtagher A.: Considerații asupra, curbă
rii și uscării pieselor pentru mobile, 5 (23—26).

Vintilă E.: Date practice asupra aburirii'che
restelei dc fag, 4 (20—23)

Văntttă E.: Cercetări șl realizări sovietice în 
problema conservării lemnului șl asțiec- 
tete problemei în R.PjR., 10—11 '(24—29).

INDUSTRIA CELULOZEI ȘI HÂRTIEI

Barbaseh S. : Contribuții la problema valori
ficării stufului. II. Problema exțptoatăiril, 
12 (30—37)

Diaconcscu V., Poppel E.: Despre tensiunea - 
"sitelor. lungi la mașinile de hârtie, 9 (21-24;

Mihalache E. : Răcirea șl curățirea gazelor 
de -bioxid de-sulf. Utilizarea turnurilor de 
construcție apeciailă în locul răcitoanelor 
de suprafață, 4 • (23—30)

Nicolau O.: O nouă materie' primă pentru, fa
bricarea cartoanelor, 6 (26—27)

Oprescu Gh.: Contribuții sovietice la nouă 
teorie asupra fierberi' lemnului cu deșii 
bisulfltice, 1 (28—30;

Oprescu Gh., Vișoiu I.: Sitele metalice în 
industria celulozei și hârtiei (I), 2 (24 -30)

Oprescu Gh., Vișolu I.: Sitele metalice în 
industria celulozei și hârtiei (II), 3 (28—31)

Rădulescu A. : Considerații asupra despră- 
fuirli gazelor sulfuroase folosite Oa fabri
carea Ieștilor b-lsudifitice, 7 (20—24)

Rudescu L.: Contrlbuțlun! la probdema va- 
loriifiicărili stufului, 10—11 (38—45)

Simionescu Cr., Callstru E.: Structura ce
lulozei tn lumina cercetărilor sovietice, 8 (25—30)

Weiss M.: Fabricarea to R.P.R. a cartonu
lui pentru matrițe de .stereotipie, 2 (30—31)

Weiss L. : Șaise metode practice ‘pentru de
terminarea sensului longitudinal al hâr
tie!1, 9 (25—26;

STANDARDIZARE
2 (32—33); 4 (31).
INOVAȚII

Drăgan I. : Activarea arderii- rumegușului de 
fag în antefocare prin tiinaij sufilat, 12 (38—39)

Soclu P., Marghitan M.: Controlul tăierii în.
gater cu ajutorul’ diagramelor, 1 (3.0—33)

V. E.: Inovații la..fabrica de chibrituri „Fi- 
laret" pentru reduce,rea consumului speci
fic de material lemnos. 10—11 ( 46. )

ÎNTRECERI
2 (33—35).
CONFERINȚE LA INSTITUTUL DE STUDII 
ROMANO-SOVIETIC

Baza științifică a tăierilor de ameliorare și 
rezultatele .pnaiotiice.obținute în U.R.S.S., 1 ( 36 )

DOCUMENTARE
1 (37^40); 2 (36—40); 5 (31—32); 9 (28—29), 

10—11 (40—47): 12 (40—41).

RECENZII
1 (33—35); 2 (35—36; 3 (32); 4 (31— 32); 5 *30) 
6 (30—32); 7 (24—29); 8 (31—32); 9 (29—32); 10—

11 (47—48); 12 (40—41).

BIBLIOGRAFIE
4 (32); 6 (32); 7 (29); 8 (30—31); 9 (26—27) ifi

ii (47—48); 12 (40—41).

ON ACTIVITATEA A. S. I. T.
1 (40); 2 (40): 5 (32); 7 (30—32)

Anul LXVl(i) 9,Nr. iz
REVISTA PĂDURILOR 
LEMNULUI ȘI H.ARTIEI Decembrie
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INDICAȚ1UN1 PENTRU AUTOR!
Redacția roagă autorii «ă țină seama, la întocmirea manuscriselor, dc următoarele:

1. Subiectele trimise spre publicare să fie în 
strânsă legătură cu sarcinile concrete aie Pla
nului Cincinal și ale Planului de Electrificare și 
să reflecte munca și realizările dela locul de pro
ducție, precum și însușirea experienței și teh
nice! sovietice.

2. Tratarea subiectelor să fie făcută la un nivel 
științific și tehnic ridicat, cu consultarea litera
turii sovietice de specialitate și într’un stil im
personal, clar, s^bru și concis, evilândn-se repe
tările inutile.

3. Se vor respecta regulile ortografice ale Aca
demiei lî.P.R., iar notațiile și termenii" tehnici să 
fie in concordanții cu standardele în vigoare.

4. Expunerea să nu depășească 10—12 pagini dac
tilografiate.

5. Articolele să fie scrise la mașină, în dublu 
exemplar, pe o singură față a hârtiei, la două 
rânduri, eu o margine în stânga de 5 cm, iar co
recturile, după dactilografiere, să fie executate 
cu cerneală, citeț, pe ambele exemplare trimise; 
In mod excepțional articolele vor putea fi scrise 
și de mână, însă numai cu cerneală, foarte citeț 
și tul pe o singură față a hârtiei.

0. Articolele să fie însoțite de un rezumat de 
aproximativ 10 rânduri.

7. Articolele să fie însoțite de desene, grafice 
și fotografii, iar numărul lor să fie cel strict nece
sar înțelegerii textului. Desenele să fie executate 
în tuș negru, pe hârtie de calc, respectându-se nor
mele STAS. In cazul când, în mod excepțional, vor 
fi executate eu creionul, desenele vor fi curate 
și clare. Indicațiile sau notațiile de pe desene vor 
fi scrise citeț. Fotografiile vor fi clare având dimen
siunile de cel puțin 9x12 cm. Desenele, graficele 
și fotografiile trebue trimise odată cu articolul, dar 
nu lipite pe manuscris, ei separat, adăugându-se și

•

o listă a lor, cuprinzând neapărat legendele res
pective.

Fiecare desen sau fotografie va purta un număr 
de ordine corespunzător cu cel menționat în text. 
In textul articolului se va arăta locul figurilor.

8. Formulele să fie scrise de mână, cu cerneala și 
foarte citeț. Indicii să fie scriși mai jos, iar ex- 
ponenții mai sus : ți unii și''ceilalți, nud miei de
cât simbolurile.

9. Tabelele care vor sintetiza rezultatele cei cent
rilor să fie explicite și să indice unitățile de mă
sură în care sunt alcătuite. Unitățile- de măsură 
străine vor fi transformate în cele metrice. Titlurile 
rubricilor se vor scrie complect, fără prescurtări.

Conținutul tabelelor va fi scris cu cea mai mare 
atenție pentru a se evita strecurarea erorilor.

10. Autorii sunt obligați ca,’ la finele articolelor, 
să indice bibliografia utilizată. Această indicare se 
va face în modul următor :

Pentru tratate : numele' autorului, titlul lucrării, 
localitatea și editura, anul apariției, volumul, pa
gina.

Pentru periodice: numele autorului, titlul re
vistei, n-rul, anul, pagina.

11. Toate articolele vor fi semnate dc autor. Auto
rii vor indica totodată citeț: numele și pronumele 
complet, adresa, instituția unde lucrează și numerele 
de telefon (instituție sau domiciliu), spre a li se 
putea face comunicări în caz de nevoie.

12. Articolele care tratează rezultate de cercetări 
sau realizări, vor purta viza instituției respective.

13. In cazul, când li se trimit corecturile, autorii 
sunt obligați să ie reslitue în termen de maximum 
24 ore, neadmițându-se nicio modificare față de ma
nuscris.

14. Remunerarea articolelor și a desenelor se face 
potrivit tarifului în vigoare.

Abonamentele se fac numai prin
Centrul de Difuzare a Presei :

BUCUREȘTI, STRADA CONSTANTIN MUIE, 14 — Telefon. A2S.Ș0
PROVINCIE. LA SUCURSALELE DIN REȘEDINȚELE REGIUNILOR ȘI RAIOANELOR

întreprinderi, instituții, fabrici, uzine, etc.: Lei 2000 anual
Tehnicieni și ingineri, membri ai A. S. I. T.: Lei 600 anual
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