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CUVÂNT ÎNAINTE
de CONSTANTIN PRISNEA 

Ministrul Silviculturii și Industriei Lemnului

Industrializarea este o condiție fundamentală 
a construcției socialismului în orice țară, în care 
clasa muncitoare a preluat puterea din mâinile 
exploatatorilor și începe, sub conducerea parti
dului său marxist-leninist, să clădească o viață 
mai bună, o altă viață nouă pentru toți cei ce 
muncesc.

In Republica noastră Populară, clasa munci
toare, sub conducerea Partidului Muncitoresc 
Român, a pornit construirea socialismului, ur
mând calea leninist-stalinistă — singura cale 
posibilă.

Industrializarea țării presupune mari investi
tă, investiții care cer cantități importante de 
materiale de construcție, între care lemnul deține 
un loc de frunte.

Industrializarea țării presupune, în același 
timp, creșterea într’un ritm necunoscut până azi 
a unui contingent deosebit de mare de noi și noi 
cadre tehnice, cere ridicarea nivelului cultural a 
milioane și milioane de oameni. Aceasta atrage 
necesitatea ridicării urgente a producției de hâr
tie. In fabricile noastre există rezerve interne 
importante, fără să mai vorbim de alte proble
me principale, care se pun în fața acestui sector 
în perspectiva desvoltării sale.

Dar industrializarea țării trebue întovărășită 
de transfot marea socialistă a agriculturii noas
tre. Transformarea socialistă a agriculturii în
seamnă nu numai colectivizare, ci și introduce
rea de noi metode agrotehnice, înseamnă ofen
siva omului nou împotriva forțelor oarbe ale na
turii, înseamnă pătrunderea agriculturii în re
giuni și ținuturi inapte azi pentru agricultură.

Pionier în această bătălie poate fi cu adevărat 
silvicultura. Planurile mărețe de transformare a 
naturii în URSS sunt o mărturie, dar și un im
bold prețios, în munca silvicultorilor noștri.

Pădurile noastre poartă urmele adânci ale ex

ploatărilor prădalnice. Vaste regiuni își mai 
arată rușinos plăgile torenților.

Silvicultura noastră mai ales, exploatarea și 
industralizarea lemnului ceva mai puțin, au fost 
capitole aie economiei noastre, care purtau am
prenta unei atmosfere idilice, în care calmul pă- 
durii se împletea cu susurul izvoarelor și cti bon- 
cănitul cerbilor. Cu sarcinile care ne stau în 
față, nu putem să ne lăsăm adormiți de o ase
menea înșelătoare atmosferă. ■

A rezolva grandioasele sarcini care ne stau în 
față cu mijloacele care ne-au stat la dispoziție 
vană nu demult, ar însemna să ne înșelăm pe 
noi.

însăși mentalitatea noastră va trebui schim
bată. Ea nu se va lăsa schimbată prin decrete.

Mașina va trebui să revoluționeze tehnica ru
dimentară, arhaică, aș putea spune „preistorică", 
care mai sălășluește în silvicultura șl în „indus
tria" noastră forestieră.

Mecanizarea tuturor proceselor de producție 
va fi singura în stare să ne ajute să rezolvăm 
sarcinile dc dimensiuni ne mai întâlnite în ca
drul acestui sector de activitate.

Noua tehnică, tehnica avansată, pusă în slujba 
întregului popor muncitor, tehnica sovietică, va 
trebui să fie însușită de toți acei ce lucrează în 
acest sector.

Cu ajutorul Uniunii Sovietice, sub îndrumarea 
Partidului Muncitoresc Român, clasa muncitoare 
din țara noastră, în alianță cu țărănimea mun
citoare, poate să construiască socialismul.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului11, 
trebue să devie în cadrul sectorului nostru de ac- 
tivilale un instrument puternic pentru muncito
rii, tehnicienii și inginerii din Silvicultură, In
dustria Lemnului, a Mobilei, a Celulozei și Hâr
tiei, ajutându-i să pășească și mai hotărît la în
deplinirea sarcinilor noastre de Plan, pentru în
tărirea Patriei noastre și a lagărului păcii și So
cialism ului, în frunte cu marea Uniune So vietică.



C. D.: G34.H2S.3
B. F. 81.1

ÎNFIINȚAREA MINISTERULUI SILVICULTURII Șl INDUSTRIEI LEMNULUI

Prin decretul Prezidiului Marii Adunări Na
ționale a R. P. R. Nr. 429 din 15 Noemvrie 1949 
a luat ființă Ministerul Silviculturii și al Indus
triei Lemnului, având în sarcina sa' conducerea, 
refacerea, organizarea și gospodărirea pădurilor 
țării, exploatarea lor și prelucrarea' industrială 
a produselor forestiere. Această formă nouă de 
organizare a sectorului forestier îmbrățișează 
sub o conducere unică toate laturile producției 
și reproducției forestiere, întreaga activitate în 
legătură cu pădurile, începând’ cu gospodărirea, 
paza și cultura acestora până la industrializarea 
mecanică și chimică a lemnului și celorlalte pro
duse ale pădurilor.

In perioada construirii socialismului, această 
unificare a sectorului forestier a devenit posibilă 
și necesară, date fiind condițiunile specifice ale 
economiei noastre generale.

Ministerul Silviculturii a reușit să ducă la în
deplinire sarcina grea a creerii unui regim 
unitar pentru păduri; să pună produsele forestiere 
în slujba poporului; sa creeze condițiile obiec
tive (economice și tehnice) pentru începerea u- 
nei largi acțiuni de refacerea pădurilor și spo
rirea productivității acestora. Pe de altă parte, 
sectorul forestier al Ministerului Industriei a 
reușit să pună bazele producției socialiste în ex
ploatarea și industria1 prelucrătoare a lemnului. 
Ca rezultat al trecerii pădurilor și industriei fo
restiere în proprietatea colectivă a poporului, 
precum și în urma aplicării primului Plan de 
Stat și a folosirii experienței, științei forestiere 
sovietice, stadiul actual de desvoltare al forțelor 
de producție impune unificarea întregii activi
tăți forestiere, impune unirea eforturilor tuturor 
celor ce muncesc în acest sector, în vederea spor 
ririi producției și productivității muncii.

In sistemul economic capitalist, silvicultura și 
industria lemnului, nu sunt numai ramuri dis
tincte, ci și antagoniste, ca'racterizându-se prin 
desvoltarea uneia în dauna celeilalte, respectiv 
prin intensificarea exploatărilor și creșterea in
dustriei lemnului, în detrimentul pădurilor. A- 
ceasta se explică prin interesele înguste ale ca
pitaliștilor, care urmăresc realizarea de profituri 
maxime cu minimum de investiții, prin anarhia 
specifică modului de producție capitalist, prin 
crizele periodice. La aceasta contribuie și durata 
îndelungată a reproducției forestiere, care nu 
face rentabile investițiile de capital în cultura 
pădurilor.

In sistemul economic socialist, datorită pro
prietății colective asupra mijloacelor de produc
ție și planificării întregii economii naționale, se 
înlătură atât anarhia și crizele de producție, cât 
și antagonismul dintre diferitele sectoare eco
nomice.

In perioada de trecere spre socialism, precum 
și în societatea socialistă, formele de organizare 

ale procesului d'e producție nu pot fi statice, nu 
pot să încremenească într’un stadiu oarecare, ci 
ele evoluează potrivit gradului de desvoltare al 
economiei generale. Ca atare, se produc atât uni
ficări cât și scindări ale unora sau altor ramuri 
de producție, în vederea asigurării creșterii ne
încetate a producției, în scopul îmbunătățirii ca
lității produselor și reducerii prețului de cost. Din 
acest punct de vedere sectorul forestier poate fi 
citat ca exemplu. Intr’adevăr, activitatea propriu 
zisă de cultura pădurilor, folosind ca obiect al 
muncii pământul, ca materii prime semințele sau 
pueții (produși la rândul lor în urma unei alte 
activități anterioare), produce arborete forestiere 
tinere. Silvicultura, folosind ca materie primă 
aceste produse ca și pe cele naturale, produce 
arborete exploatabile. Acestea servesc ca mate
rie primă activității de exploatarea pădurilor, 
prin care se obține lemnul și alte produse fores
tiere. Lemnul produs servește ca materie primă 
în industria prelucrătoare. Unul din produsele 
acesteia, cheresteaua servește că materie primă 
pentru obținerea produselor finite, etc. Fiecare 
din aceste ramuri distincte ale economiei fores
tiere s’ar putea organiza' separat, după principiul 
gospodăriei chibzuite, ajungându-se chiar până 
la unități independente cu o activitate foarte 
restrânsă, dar bine precizată, ca : recoltarea se
mințelor, amenajarea pădurilor, paza pădurilor, 
etc. Tot astfel, toate aceste activități se pot des
fășura împreună. Sistemul economiei planificate 
nu este incompatibil cu niciuna dintre cele două 
limite, nici cu formele intermediare, cu condiția ca 
forma organizatorică adoptată într’un moment 
dat să asigure cele mai bune condițiuni pentru 
satisfacerea sarcinilor din plan pentru valori
ficarea bunurilor forestiere, produse sub acțiunea 
combinată a omului și a forțelor naturii, precum 
și desvoltarea activității de cultură și refacerea 
pădurilor în același ritm cu folosirea lor, în sco
pul creerii rezervelor necesare pentru viitor.

Unificarea întregii activități forestiere în ca
drul noului Minister, corespunde stadiului ac
tual de desvoltare al economiei forestiere. Acea
stă unificare are sarcina să creeze condițiunile 
cele mai bune pentru : refacerea pădurilor distru
se în trecut în condițiunile exploatării capitali
ste; mărirea productivității pădurilor de raport; 
crearea de perdele forestiere pentru protecția câm
pului ; organizarea justă a producției de lemn . 
exploatarea rațională a lemnului; prelucrarea 
industrială mecanică a lemnului ; paza și gospo
dărirea bunurilor forestiere.

Aceste sarcini care revin noului Minister, ne 
revin în acelaș timp și nouă, tuturor celor ce 
muncim în sectorul forestier. Ele trebue să con
stitue pentru toți un nou stimulent pentru mă
rirea productivității muncii, întărirea disciplinei 
și simțului de răspundere în muncă, desvoltarea 
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spiritului de inițiativă și a inovațiilor, raționali
zarea și mecanizarea lucrărilor de cultura și ex
ploatai ca pădurilor, îmbunătățirea procesului 
tehnologic în industria lemnului, mobilei, chibri
turilor, celulozei, hârtiei etc.

Spre deosebire de trecut, când mulți dintre noi 
priveam în mod izolat diferitele ramuri de acti
vitate din sectorul forestier, înființarea noului 
Minister pune în fața noastră sarcina și ne dă po
sibilitatea să privim în ansamblu întregul proces 
de producție.

OcHoBaHHe MHHHCTepcTBa JlecHoro XoaaiîcTBa n 
CyMawHofi npoMunineHHocTH

PeaioMe

flei<peTOM ot 15 HOflCpa 1949 r. 6buio cosgaHO Mhhmc- 
TepcTBo JlecHoro XosaficTBa n dyMawHOH npoMumnen- 
hocth KOTOpoiwy nonBegoMCTBeHno ynpaBnenHH, Bocera- 
HOsneuHe xoshhctb h aaroTOBKa speBecnHM, a TaKwe npo- 
MMmjieHHOe, MexaHnnecKoe h xHMnnecKoe xecaoe npons- 
boactbo, BKmoHaa nponBBOACTBO MeCeim, cnavex, 6y«aiH 
h uenjirojioBa.

yKasbiBaeTCH na Sontmoe sHaHense stofo coCmtub- 
gira necoBoacTBai xoTopoe cmoikct Tenejw» opnearnpo- 
saTbc» «a yBejiHHeirae bobmoikho 6ojiee qeiiHHx, c npo- 
MLiin.TeHHofi tokh speHHSt,— «eCHbix nojn>3OBajiHB, a Tai<- 
we «a aecHyio npOMbimneHnocTb, pasBHTiie noropoS «oa.

jkct noflH3Tb ananemie scex yaacTKOB neCHoro xobhHctb

Acest fapt este de deosebită însemnătate atât 
pentru silvicultură, care își poate orienta activi
tatea în direcția producerii de bunuri forestiere 
cât mai valoroase din punct de vedere industrial, 
cât și pentru industria lemnului, a cărei desvol
tare poate antrena și contribui la creșterea im
portanței tuturor ramurilor economiei forestiere 
în vederea unei cât mai bune îndepliniri a func
țiunilor ce-i revin în economia generală a țării.

La constitution du Ministere de la Sylvicuîture et de 
l’industrie du Bois.

R e s u m e

Par un decret date 15.XI.1949, a ete constitue le Mi
nistere de Ia Sylviculture et de l’industrie du Bois, 
qui est chargâ de la conduite, la culture, la ges- 
tion et l’exploitation des forets du pays, le travail 
industriei mecanique et chimique des produits fo- 
restiers, y compris l’industrie des meubles. des allu- 
rnettes, du papier et de la cellulose..

L’article montre la grande importance de cet evene- 
ment tant pour la sylviculture, qui peut orienter son 
activite vers Ia production des produits forestiers les 
plus utiles au point de vue industriei, que pour l’in
dustrie du bois, dont le developpement peut entrainer 
et contribuer â l’augmentation de l’importance de 
toutes les branches de l’economie forestiere.

C. D.: 634-9 : 063
B. F. 06.2

CONSFĂTUIREA SECȚIEI „SILVICULTURA 51 INDUSTRIA LEMNULUI" DIN „ASOCIAȚIA 
ȘTIINȚIFICĂ A TEHNICIENILOR" ȚINUTĂ LA 4-6 DECEMBRIE 1949 LA

CAMPULUNG=MOLDOVENESC

Această consfătuire a avut loc în vederea pregă
tirii primului Congres al A. S. T. din R. P. R. Ea a 
dat tehnicienilor din silvicultură și din industria lem
nului un prilej pentru un schimb de experiență și de 
desbatere a problemelor principale din acest sector 
legate de Planul de Stat.

Consfătuirea a început printr’un raport despre „Su
perioritatea concepției sovietice în desvoltarea tehnicii 
șl combaterea cosmopolitismului", arătându-se realiză 
rile tehnice forestiere sovietice, principiile economiei 
forestiere sovietice și superioritatea lor față de eco
nomia forestieră capitalistă. Planul stalinist de trans
formare a naturii este o concretizare a acestei supe
riorități, pian de neconceput în cadrul economiei fo
restiere capitaliste.

Referatele tehnice expuse au avut ca teme: :„Prin 
recoltarea lemnului la regenerarea pădurilor’’, unul 
prezentând latura silvico-culturală a problemei, iar 
a’ doilea aspectul referitor la exploatarea fi trans
portul lemnului.

Cititorii vor găsi în corpul revistei extrase din 
aceste două rapoarte.

Problemele de standardizare au făcut obiectul urmă 
toatelor 4 referate:

„Standardizarea și economia forestieră. Sarcini ce 
decurg din Planul de Stat pe 1950”. : .

„Standardizarea celulozei și prelucrările chimice 
ale lemnului".

„Mobilă și tâmplăria standardizate".

„Tendințe în standardizarea lemnăriei brute fi se
mifabricate”.

Publicăm în revistă primul raport.
Expunerile asupra standardizării au stârnit un viu 

interes și o activă participare la discuții.
Problemele legate de normele de muncă fi de pro

tecția muncii au fost expuse în rapoartele ; „Norme 
unitare pentru urmărirea întrecerilor" și „Protecția 
muncii în lucrările forestiere". Prin problemele de 
acută actualitate și de deosebită importanță aceste 
rapoarte au fost obiectul unor vii discuții care au lă
murit multe laturi ale acestor probleme.

Un ultim raport a avut ca subiect „Publicațiile A. 
S. T.”, unul din principalele mijloace prin care aso
ciația noastră își îndeplinește sarcinile sale.

Această primă consfătuire a arătat că economia fo
restieră din R. P. R„ eliberată de contrazicerile an
tagoniste ale economiei capitalisto, desvoltându-se pe 
baza Planurilor de Stat are sarcina și posibilitatea de 
a armoniza necesitățile în lemn ale economiei națio
nale cu problemele regenerării pădurilor.

Aplicând bine pe teren sarcinile trasate în această 
consfătuire, tehnicienii din sectorul silviculturii și al 
industriei lemnului vor contribui la depășirea sarci
nilor din Planul de Stat și la mărirea productivității 
pădurilor noastre.
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CoBemaHHe nayHHoro OiSmecTBa TexHHHecKHx pa- 
Cothhkob cocTOSBmeeca 4 — 6 «eKaCpa 1949 r.

PesioMe
CoBemaHne nayworo O6mecTna TexHHnecKHX paCoraH- 

kob Mewgy 4 n 6 RexaSpa 1949 r. Hayaaoe oSmecTBO 
TexHuqecKHx pafionuiKOB PHP opraHH3OBa.no b Kbiwny- 
jiyHre MoJigouenecx — ByKOBHHa, — cOBeiuanne paGo-r- 
hhkob no JiecnoMy peay- CpegH pasâHpaeMux Bonpocon 
6hxh: Pont na-aHoro OomecTBa pafiorHUKOB toxhhkh, 
npnopHreM Cobctckoh mbicjih b gocTHHceHHnx T6xhhkh h 
h 6opb6e c KOCMonoJiHTnsMOM; jrecOBOBoâHOBJieHHe npn 
noMomn ;ieconojn,3OBanHH; CTaHAapAHaapHfl a xecnas 3ko- 
noMHKa; craHHapHn.3an,Ha MeSe™ h cTojwpHOro npona- 
BojțcTBa; k newy Beger craHgapftHaaițiia Heo6pa6oTanHoS 
■ nojiyo6pa6oTaHiioă gpeaecHHbi; BaiyHTa Tpyaa necHbix 
paGorax; o6iune HOpMbi aaa yaeTa copeaHosaHnă.

Suaneane pasodpaHHHx BonpocoB OTKpbieaeT HOBbieTpy- 
«oBwe nepcneKTHBbi, Ko-roptie noBBonaT npeBSoSTH aaga- 
hhh miaua no JiecnoMy ceKTopy rocynapcTBeHHOH axo- 
IIOMHKH-

Conference forestiere Je I’Association Scientifique 
des Techniciens (A S T).

R e s u m e
L’Association Scientifique dea Techniciens de la R. 

P. R., a organise une conference de la section fores
tiere, â Câmpulung Moldovenesc, de 4 â 6 Decembre 
1949.

Les problemes mis en discussion — : le râie de l’AST; 
la superiorii e de la conception sovietique dans le 
developpement technique et la lutte contre le cos- 
mopolltisme; la recolte du bois et la regeneration des 
forets; la standardisation et l’economie forestiere; 
le meuble et la menuiserie standardises; la standar-’ 
disation des bois bruta et mi-finis; l’industrialisation 
chimique du bois; la protection du travail dans les tra- 
vaux forestiers; normes unitaires pour l’emulation 
socialiste — ouvrent des nouvelles perspectives de 
travail, pour arriver ă depasser les charges du Plan 
d’Etat dans le secteur forestier.

C D: 634.952 : 634.9
B F : 23.1: 32.2

PRIN RECOLTAREA LEMNULUI LA REGENERAREA PĂDURILOR*)

*) Extras din referatul susținut la conferința pe 
țară a secției silvicultura și industria lemnului, dela 
Câmpulung-Moldovenesc, în zilele de 4—6 Decembrie 
1949.

I) ASPECTUL SILVICULTURAL
In3. 2ENO SPÂRCHE2J și Ing. N. CONSTANT1NESCU

Introducere

Pădurile țării noastre, sub regimurile capita
liste, au avut de suferit exploatări devastatoare, 
prin cari s’au urmărit doar câștiguri cât mai 
mari pentru capitalurile investite, fără nici o 
preocupare de viitorul pădurilor.

Rezultatul acestei politici se concretizează în 
suprafețe întinse exploatate și neregenerate, în 
păduri degradate, brăcuite și defrișate, care în
sumează în total 1.367.000 ha, sustrase în total 
sau în parte din producția forestieră a țării.

Pentru înlesnirea exploatărilor neregulate, regimu
rile capitaliste și-au creat chiar cadrul legal și 
s’au folosit și de pretexte etichetate în mod științific. 
Astfel, pentru a lichida într’un timp scurt suprafețe 
întinse de păduri de valoare, s’au fixat baze de ame
najare corespunzătoare:

a) revoluții tranzitorii, care dădeau posibilitatea să 
se exploateze într’un număr resrâns de ani, întinderi 
mari de păduri;

b) aplicarea până la refuz a „artificiului lui Parade", 
prin care pur și simplu se dubla suprafața de exploa
tat anual, în special în pădurile de rășinoase;

c) eludarea obligației elementare de a se reîmpă- 
duri suprafețele exploatate, prin sistemul „cauțiunilor 
de regenerare", astfel fixate, încât era foarte renta
bil pentru exploatatorii capitaliști să exploateze pădu
rea, depunând cauțiunea de regenerare, dar să nu exe
cute lucrările de împădurire, acolo unde au exploa
tat,; de altfel sumele depuse aproape niciodată nu 
acopereau chcltuelile de regenerare;

d) s’a speculat chiar interesul țăranului, pentru 
pășune, ca mijloc de exploatare a domeniului fores
tier, invocându-se satisfacerea nevoilor de pășunat 
pentru vitele țărănimii. Prin diferite legi între anii 
1920—1933, s’au defrișat peste 1.000.000 ha din cele 
mai frumoase păduri, fără ,a se ține seamă de ne
voile reale de pășune după numărul de vite, de panta 
terenului și de calitatea pășunii. In urma acestor 
defrișări, au rămas în schimb munții și dealurile ple
șuve. iar coastele acestora s’au transformat de cele 
mai multe ori în terenuri degradate, pe care va trebui 
să le refacem în viitor cu cheltueli importante.

Rezultatul acestei politici se concretizează în su

prafețe întinse de sute de mii de hectare, scoase total 
sau parțial din producția forestieră..

Odată cu instaurarea regimului de democrație 
populară în țara noastră, s’au ivit și pentru pă
duri zorile unor timpuri mai bune, care vor pă
ruite vindecarea rănilor trecutului și introduce
rea unei silviculturi raționale.

Noua politică forestieră este concretizată, pen
tru întâia dată, în Legea pentru apărarea patri
moniului forestier din 1947, care lichidează cu 
„dispozițiunile legale ale trecutului”, și întro
nează același regim de cultură îngrijită pentru 
toate pădurile țării.

Se consacră prin această lege, pentru prima 
dată, principiul marilor unități forestiere, prin 
organizarea cărora se dă putința dotării întregu
lui complex forestier cu instalații de transport 
permanente, cari să asigure de data aceasta, o 
exploatare rațională și o îngrijire intensivă a 
întregii unități economice, prin executarea la 
timp a lucrărilor de regenerare și a celor de în
grijirea arboretelor.

Prin aceeași lege, se iau măsuri de instalarea 
ordinei în gospodărirea tuturor pădurilor, prin 
amenajarea lor într’un termen scurt de 4 ani. In 
acest mod se va putea cunoaște precis întreaga 
producție lemnoasă a pădurilor țării și economia 
generală va fi în măsură să cunoască situația 
aprovizionării cu materia primă — lemn. De ase
menea se va putea cunoaște și structura tuturor 
pădurilor țării și se va putea adopta — în cuno
ștință de cauză — pentru fiecare trup de pădure, 
regimul și modalitatea de tratament cea mai in
dicată. Se va putea deasemenea cunoaște în mod 

opraHH3OBa.no
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exact volumul lucrărilor de refacere și de ame
liorare a acestor păduri.

Art. 6 din Constituia R. P. R. consfințește 
principiile enumerate mai sus, decretând toate 
pădurile tării ca bun comun al poporului.

Cadrul legal arătat, indica în linii mari poli
tica forestieră pe care o urmărește R.P.R. și pe 
care este chemat să o aplice Ministerul nostru, 
adică întronarea unei silviculturi raționale In 
țara noastră. Prin aceasta ne apropiem de poli
tica forestieră arătată de Prof. Dr. P. V. V a- 
s i 1 i e v astfel:

„Tn rezolvarea problemelor istorice ale celui de al 
patrulea plan cincinal, un loc de seamă apai-tine 
desvoltării gospodăriei silvice și industriei forestiere 
sovietice. Și acest lucru nu numai din cauza faptului 
că în rezervele naturale ale URSS bogățiile fo
restiere ocupă unul din cele mai de seamă locuri, cl 
și din cauza unui șir întreg de alte cauze, legate de 
importanța crescândă a pădurii și a lemnului în eco
nomia actuală".

Și în altă parte :
„Vorbind despre aceste varietăți de întrebuințare 

industrială a lemnului, nu avem nici un motiv să nu 
ne așteptăm în viitor la o lărgire și mai mare și poate 
mai intensă a acestuia. Dintre toate felurile de materii 
brute, lemnul ocupă în actuala balanță de materii 
prime a lumii, locul al doilea după produsele agri
culturii1'.

Pădurile d'in țara noastră, formând1 un bun co
mun al poporului, cu viață nepieritoare, pune 
sarcina Ministerului Silviculturii și Industriei 
lemnului, să păstreze ființa pădurii, să măreas
că progresiv cantitatea tuturor produselor lem
noase pe care le poate da pădurea și să amelio
reze continuu calitatea produselor ei, aceasta 
pentru ca economia forestieră să contribue și ea 
în măsură cât mai largă la construirea socialis
mului in țara noastră.

Avantagiile regenerării pe cale naturală
Pentru ca pădurea să-și poată îndeplini rolul 

ei de protector al solului și să aducă în cel mai 
înalt grad foloasele indirecte pe care le dă prin 
însăși prezența ei, este necesar ca lemnul pro
dus de ea să fie astfel recoltat, încât solul să nu 
rămână nici un moment descoperit. In momen
tul când s’au recoltat ultimii arbori din arbore
tul bătrân, să rămână în loc un nou arboret tâ
năr, care să acopere complect solul. Deci recol
tarea produselor pădurii să fie astfel condusă, 
încât ca urmare a actului recoltării materialu
lui lemnos, să rezulte regenerarea arboretului 
bătrân. Aceasta este, după cum se știe, regenera
rea naturală a pădurilor.

De ce susțin silvicultorii că este avantajos 
pentru economia noastră forestieră ca pentru 
regenerarea pădurilor să folosim, în măsură cât 
mai mare, tot ce ne poate da natura în acest 
scop ?

In afară de avantajul amintit mai sus, că so
lul nu pierde nici un moment scutul protector ofe
rit de pădure și că într’o măsură mai mare sau 
mai mică foloasele indirecte aduse omului de că

tre pădure nu sunt întrerupte, regenerarea na
turală mai prezintă și alte avantajii incontesta
bile :

— Pe calea regenerării naturale, se creează 
arborete sănătoase. In adevăr, aceste arborete 
sunt rezultate dintr’un foarte mare număr de pu
ieți. Din mai multe zeci de mii de puieți la hec
tar, câți se găsesc în primii ani, rămân la exploa- 
tabilitate câteva sute. Cei ajunși la vârsta ex- 
ploatabilității sunt rămași în urma unei severe 
selecțiuni naturale. Toți cei ce au avut răni, vi
cii, vegetație lâncedă, etc., au fost lăsați în 
urmă și s’au eliminat. Deci, cei rămași în arbo
ret sunt cei mai sănătoși și cei mai viguroși.

— Prin regenerările naturale, se obțin arbo
rele cât mai apropiate de tipul natural perma
nent, care are starea de vegetație cea mai ac
tivă pentru stațiunea respectivă, — pe când prin 
regenerări artificiale sc comit deseori greșeli 
datorită cărora se creează arborete cu o stare 
de vegetație mai puțin activă, mai nesănătoase 
și care deobiceiu produc material de calitate 
mai inferioare.

Exemplu tipic în această privință îl prezintă 
arboretele de molid creiate pe cale artificială 
priri plantațiuni. Defectele acestor arborete se 
datoresc fie tehnicii greșite folosite la plantare, 
fie instalării molidului într’o stațiune care nu-i 
convine, fie ambelor acestor cauze.

Greșala care deobiceiu se face la plantarea 
molidului este plantarea lui prea adâncă. In 
acest caz, rădăcinile pe care puietul și le-a creat 
în pepinieră, se asfixiază și mor, puietul for- 
mându-și alt sistem radicilar mai sus, mai a- 
proape de suprafața pământului. Rădăcinile 
moarte rămân însă o poartă deschisă infecției. 
Puietul infectat, devenind mai târziu arbore, 
produce material putred, la vârste încă mici. Un 
asemenea arboret nu poate fi condus la vârsta 
când ar putea să producă un procent rațional 
de lemn apt pentru utilizări mai valoroase.

Instalarea molidului într’o stațiune din afara 
ariei sale de vegetație și anume într’o stațiune 
mai caldă decât cea din aria sa, are de rezultat 
producerea de creșteri anuale mari, de lemn 
spongios, arborii fiind expuși la rupturi datorite 
zăpezii, chiciurii etc. și căpătând putregaiu 
roșu, de timpuriu.

Un arboret în vârstă de 60—70 ani, creat pe 
cale artificială prin plantațiuni, a fost văzut de 
noi în iarna anului 1947/1948, în Jud. Câmpu
lung, pe Valea Ostrei. Era doborît de vânt în 
mare parte. Din materialul rezultat, peste 30% 
era putregăios și nu era apt decât pentru foc 
Se și fasona în steri.

— Prin regenerări naturale se pot obține și 
se obțin de obiceiu arborete de vârste șl esențe 
amestecate, care sunt mai rezistente la atacul 
diferitelor ciuperci și insecte vătămătoare și la 
acțiunea dăunătoare a vântului.

In optimul climatic al câtorva esențe exclusi
viste, cum este molidul și fagul, se obțin și pe 
cale naturală, arborete formate dintr’o singură 
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esență, dar nu de aceeași vârstă cum sunt ar
boretele create pe cale artificială. Cele natura
le se obțin în 10—15 și chiar 20 de ani, adică 
din mai mulți ani d'e fructificați! pe când cele 
artificiale în 1- 2 ani

— Pe lângă aceasta, arboretele de vârste a- 
propiate, obținute pe cale naturală sunt răspân
dite pe suprafețe reduse; gradațiile de vârste 
sunt mai mult sau mai puțin împrăștiate pe su
prafața întregii unități economice. Aceste pă
duri sunt mai rezistente la acțiunea'dăunătoaie 
a vântului decât arboretele echiene pe suprafețe 
mari, obținute pe cale artificială, în urma tăie
rilor rase, care se fac deobiceiu pe suprafețe în
tinse.

Acest lucru a fost categoric scos în evidență 
cu ocazia doborîturilor de vânt ce au avut loc 
în pădurile din Nordul Moldovei și Ar
deal în iarna anului 1947'48. Din întreaga 
cantitate de material lemnos doborît atunci, nu
mai 2% a fost de foioase, iar 98% de rășinoase. 
Pădurile cari au căzut mai mult victimă doborî- 
turilor de vânt au fost acele de molid pur, do- 
borîte în întregime pe suprafețe apreciabile mai 
ales prin desrădăcinaiea molidului. In pădurile 
de molid cu brad, predomină arborii doborîți 
împrăștiat și din aceștia, în majoritatea cazuri
lor, molidul a fost desrădăcinat, iar bradul frânt 
de sub coronament. Aceasta dovedește că frân
turile sunt provocate de molidul desrădăcinat 
în cădere.

— Dar sunt tipuri de păduri a căror rege 
nerare pe cale artificială, fără intermediul unui 
arboret protector este imposibilă în cadrul apli
cării tăierilor rase, — anume pădurile de brad, 
cele de. fag și cele formate din amestecul aces
tor esențe. Exploatarea acestor păduri prin tă
ieri rase este urmată totdeauna de crearea pe 
cale artificială a unui alt tip de pădure în locul 
1or. Deobiceiu, se instalează aici păduri de mo
lid, pentrucă acestea sunt cele care se instalea
ză mai ușor pe cale artificială. Aici însă, mo
lidul este în afara ariei lui de vegetație și, după 
cum am arătat mai sus, arboretele astfel create 
sunt arborete nesănătoase.

Pe lângă avantajele arătate, regenerarea na
turală este și ieftină. Ea costă puțin și trebue 
să coste puțin, deoarece rezultă dintr’o rațio
nală efectuare a recoltării materialului produs. 
Numai măsuri de precauțiune, luate la doborî
rea arborilor, retezarea trunchiului în diferitele 
sortimente și scosul din pădure al materialului 
rezultat, pot duce la regenerarea pădurilor în 
condițiuni mulțumitoare.

Regenerarea molidvișurilor

Tratamentele prin care se poate asigura re
generarea naturală a pădurilor și modul lor 
specific de aplicare diferitelor tipuri de pădure 
din țara noastră le considerăm cunoscute, deci 
nu insistăm asupra lor. Ne oprim însă puțin nu
mai asupra regenerării naturale a molidvișuri- 
lor

Trecând la1 regenerarea molidvișurilor se poate 
spune că dificultatea regenerărilor pe cale na
turală, constă în pericolul doborîturilor de vânt 
la care ele sunt expuse în cazul răririi arborete
lor. Pentru evitarea acestui pericol, s’au imagi
nat două modalități de tratament: tăerile în 
benzi și tăerile în margine de masiv.

Tăerile în benzi sunt tăeri rase, în care 
suprafața exploatată are forma unui drept- 
unghiu, în care lățimea nu este mai mare 
d'e 1—1,5 din înălțimea arborilor aflați In 
arboretul vecin. Această restricțiune se ia, 
după cum știm, ca să se asigure însămânța- 
rea întregii suprafețe exploatate, cu sămânța 
adusă de vânt din arboretele vecine. Cum nu a- 
vem fructificație de molid în fiecare an, și pen
tru a nu se mări suprafața exploatată și nerege
nerată, nu se revine cu tăierea în același punct, 
decât după ce am avut un an de fructificație.

Deci, în anii următori, până la primul an de 
fructificație, posibilitatea se va recolta din alte 
puncte, Pe lângă aceasta, dat fiind lățimea mică 
a fâșiei care se exploatează într’un an într’un 
singur punct, pentru a se recolta întreaga po
sibilitate anuală, trebue atacate mai multe 
puncte cu tăerea în același an.

Tăerile în margine de masiv sunt specifice ar
boretelor de molid.

Trebue numai avut în vedere, ca prin primele 
tăeri, care au de scop provocarea însămânțării, 
masivul să nu se rărească prea mult, pentru a 
nu se favoriza doborîturile de vânt. Extragerea „ 
a 30% din numărul arborilor, provoacă o rărire 
a arboretului potrivită ca să provoace însămân- 
țarea suprafeții respective și să ferească arbo
retul de doborîturi de vânt. Și prin această mo
dalitate de tratament se atacă arboretul în mai 
multe puncte, pentru a se realiza posibilitatea 
anuală, adică se creează mai multe guri de ex
ploatare.

Din aceste cauze, atât tăerilor în benzi, cât și 
celor în margine de masiv li se aduc două o- 
biecțiuni: a) măresc cheltuelile de exploatare; 
b) măresc pericolul doborîturilor de vânt.

Prima obiecțiune face obiectul referatului care 
tratează latura economică a problemei. In ce 
privește a doua obiecțiune, este adevărat că mo
lidul, din cauză înrădăcinării salo superficiale, 
este destul de ușor desrădăcinat de vânturile 
puternice dela altitudinile mari unde se găsește 
el. Atunci când se expune vântului un perete 
drept al arboretului care până atunci a fost pro
tejat de o margine de masiv crescută sub acțiu
nea vântului, deci adaptată la eforturile respec
tive, noul perete este mai ușor doborît de vânt. 
Pentru evitarea acestui pericol, așezarea tăeri
lor trebue astfel făcută, încât direcția în care se 
merge cu tăerile să fie opusă direcției vântului 
periculos.

De asemenea, determinarea vântului periculos 
trebue făcută cu multă grije. Doborîturile de 
vânt, care au avut Ioc în pădurile noastre de 
molid, în iarna 1947/48, au dovedit că vântul pe
riculos nu este întotdeauna vântul dominant 
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într’o anumită regiune și nici vântul cei mai pu
ternic. Vântul care a provocat acele doborîturi 
a fost din sectorul vestic, care, în regiunea res
pectivă, după datele Institutului Meteorologic 
Central, nu este cel mai puternic și nici cel mai 
frecvent, Acțiunea lui a fost accentuată de umi
ditatea solului și temperatura relativ ridicată 
din acel timp, temperatură datorită tot acestui 
vânt, Ia care s’a mai adăugat și fructificația a- 
bundentă din acel an. Din cauzele arătate mai 
sus, arborii n’au fost suficient ancorați în sol, 
trunchiurile îngreunate de fructificație și de 
apă, au fost ușor desrădăcinate de un vânt mai 
puțin puternic. Direcția vântului periculos se 
poate determina pe teren după direcția arbori
lor doborîți sau după direcția ridicăturilor, („ră- 
gălii“), lăsate de rădăcini.

Tot din analizarea doborîturilor de vânt din 
iarna 1947/48, se pot trage anumite învățăminte 
și cu privire la influența densității punctelor de 
deschidere a masivului în cuprinsul unei serii, 
asupra mărimii pericolului doborîturilor de vânt 
în pădurile de molid. Doborîturile din iarna a- 
mintită au avut loc pe regiuni întinse din N. 
Moldovei. In aceste regiuni s’au găsit uni
tăți forestiere cărora li s’au aplicat dife
rite modalități de tratament. In unele păduri 
s’au aplicat tăerile rase pe suprafețe mari, deci 
cu puține guri de exploatare, urmate de rege
nerări artificiale ; în altele s’au aplicat tăerile 
în benzi și în fine, în altele, tăierile în margini 
de masiv; în cele din urmă două cazuri, cu nu
meroase guri de exploatare. Vom cita numai 
două exemple :

In pădurile ocolului silvic Moldovița Jud. 
Câmpulung Mold., care avea la data când s’au 
făcut cercetările — Februarie 1948 — o supra
față totală de 12.126 ha cu 47 guri de exploa
tare, au fost doborîți arbori cu un volum de 
25.000 m3. Cantitatea de material doborît ra
portată la suprafața totală a Ocolului revine la 
2 m3 pentru un ha de pădure.

Al doilea exemplu este tot din Nordul Moldo
vei ; în Ocolul silvic Straja Jud, Rădăuți cu o 
suprafață totală de 2662 ha, unde posibilitatea 
se recoltează numai din două guri de exploatare, 
cantitatea de material doborît de vânt a fost de 
11.100 m3, ceea ce revine la mai mult de 
4 m3/ha.

Astfel de exemple sunt numeroase. Din ele se 
constată că numărul mare de puncte de deschi
dere a masivului n’a agravat daunele provocate 
de doborîturile de vânt din iarna 1947/48. Nu nu
mai atâta, dar, aplicat în timp îndelungat, tra
tamentul tăierilor în benzi sau în margine de 
masiv, cu numeroase guri de exploatare, atenu
ează mult efectul dăunător al vântului, deoarece 
prin aplicarea lui, se formează numeroase scări 
d'e gradații de vârste, care joacă rolul de pla
nuri înclinate pe care alunecă vântul.

Din cele expuse rezultă nevoia și posibilită
țile pentru economia forestieră de a se folosi în 
măsură cât mai mare regenerarea naturală în 
cultura pădurilor din țara noastră, Considerăm 

că dacă reușim să rezolvăm problema regene
rării principalelor noastre tipuri de păduri, a ti
purilor de pădure cele mai valoroase, ca ur
mare a’ recoltării produselor, am reușit să rezol
văm cea mai grea problemă a economiei noastre 
forestiere. In această privință, un cuvânt ho
tărîtor are de spus sectorul exploatării pădurii, 
care, în fapt, realizează regenerarea pădurilor, 
deoarece de modul cum se taie arborii și se do
boară, cum se secționează, unde se fasonează 
materialul, cum șî când se scoate el din pădure, 
depinde în realitate reușita sau nereușita rege
nerării pădurilor noastre.

Noua accepțiune a noțiunii de regenerare 
naturală.

Pentru clarificarea ideilor și pentru a nu da 
loc la interpretări necorespunzătoare, ținem să 
precizăm că prin regenerarea naturală, așa cum 
am expus-o, înțelegem să folosim la maximum 
tot ce ne poate da natura în această privință. 
Fără să ne mărginim însă numai la ceea ce ne 
dă natura, pentrucă noi nu considerăm compo
ziția actuală a tuturor tipurilor noastre de pă
dure ca cea mai bună, că ea este de nemodificat 
și că nu trebue să o modificăm. Din contră, con
siderăm că pădurea nu este ceva static, ci că ea 
este în continuă transformare, și că toate tipu
rile de pădure din țara noastră sunt susceptibile 
de ameliorare.

De a'ceea, prin regenerarea naturală, așa cum 
o concepem, noi nu înțelegem reproducerea ve
chiului arboret în cel nou, în forma lui intactă, 
ci numai folosirea în măsură cât mai mare a tu
turor contribuțiunilor naturii, pentru instalarea 
unei noi generații de arbori în locul celei vechi.

Trebue să urmărim însă prin modul cum vom 
conduce tăerile de regenerare, să modificăm 
proporția speciilor în compoziția arboretelor, 
astfel, încât să dăm preferință esențelor ce pro
duc material lemnos de calitate superioară și în 
cantitate mai mare.

Pe de altă parte, dacă, din compoziția arbore
tului de regenerat, lipsesc esențe autohtone, care 
au o producție lemnoasă superioară atât canti
tativ cât și calitativ, iar condițiunile staționale 
respective le sunt favorabile, introducem aceste 
esențe pe cale artificială, modificând astfel tipul 
de pădure respectiv. De asemenea, în stațiuni co
respunzătoare vom introduce și esențe exotice 
productive. De exemplu, în gorunete vom intro
duce : cireșul, paltinul, frasinul de unde acestea 
lipsesc, precum și pinul strob, pe care-l conside
răm ca rășinosul indicat pentru coline.

De asemenea, prin cercetări noi, prin hibri
dări, vom căuta să creem noi soiuri cu pro
ducție lemnoasă mai mare și de calitate supe
rioară, pe care să le introducem în pădurile 
noastre.

Prin acțiunea noastră, vom căuta deci să fo
losim tot ce ne poate da natura, dar în acelaș 
timp prin intervenții chibzuite, vom urmări să 
ameliorăm continuu pădurile noastre, pentru 
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mărirea productivității lor. In această privință, 
putem învăța1 multe dela maeștrii silviculturii 
sovietice. Astfel profesorul Tcacenco, în Tra
tatul de silvicultură generală, combătând pe cei 
ce susțin că regenerarea pădurilor trebue obți
nută numai pe cale naturală și cari consideră 
că orice intervenție artificială este dăunătoare, 
combate și pe cei ce susțin regenerarea artifi
cială numai pentrucă este artificială. Cităm ;

„In foarte multe cazuri, când trebue să fie tăiate 
arborete cu specii care trebue să rămână ca specii 
principale, se poate și trebue să se utilizeze așa nu
mita regenerare naturală. Dacă speciile proectate 
pentru viitoarele păduri, se regenerează cu ușurință 
după tăiere, din semințe sau pe cale vegetativă, sau 
dacă, chiar în timpul tăerii arboretului, era deja în 
ființă un semințiș des și sigur al speciei principale 
valoroase, atunci este cu totul nerațional să se chel
tuiască munca și mijloacele materiale ale poporului, 
pentru facerea culturilor. Regenerarea artificială a 
pădurilor, ca atare, nu se poate pretinde că este ab
solut progresistă din punct de vedere tehnic, numai 
fiindcă este artificială'*.

Aceste idei sunt traduse în practică prin „In
strucțiunile pentru întocmirea și revizuirea ame- 
najamentului la pădurile din zona de apărare a 
apelor” unde la pct. 30 citim: 

cest mod d'e regenerare se obține în mod curent 
la aceste păduri. Este adevărat că nu se obține 
totdeauna regenerarea esenței dorite, dar pă
durile se regenerează aici pe cale naturală.

Se fac însă obiecțiuni cu privire la regenera
rea naturală a pădurilor din regiunea colinelor 
înalte și mai ales a celor din regiunea munților, 
adică în pădurile de fag, în amestecurile de fag 
cu brad, brad cu molid și în pădurile de molid.

Sub regimul capitalist, când prin „exploata
rea" pădurilor se urmărea numai câștiguri cât 
mai mari fără nici o preocupare de ceea ce ră
mânea în urma „exploatărilor", deci fără nici o 
preocupare de interesele poporului, s’a exa
gerat totdeauna valoarea investițiilor care 
trebuia să facă posibilă punerea în circuitul eco
nomic a materialului lemnos din pădurile de mo
lid, pentru a se investi cât mai puțin și a se 
câștiga cât mai mult. Pentru a se putea exploata 
rentabil pădurile de rășinoase și de fag, capita
liștii au pretins de regulă, ca tăerile să fie cât 
mai concentrate, pentru ca investițiile să fie cât 
mai mici. Deci au pretins să se aplice în aceste 
păduii tăerile rase pe suprafețe mari. Ori prin

Fig. 1. — Păd. Baia dc Fer. Semințiș de gorun 
cu frunzișul complet acoperit de zăpadă.

Fig. 2. — Regenerare în ochiuri în năd. 
Schitu Ralea.

„Cercetarea regenerărilor naturale trebue să-i fur
nizeze amena.jistului bazei» necesare, pentru alegerea 
modalității de tratament a pădurilor din centrul de 
exploatare, având în vedere că, în zona pădurilor de 
rășinoase, regenerarea se face numai pe cale naturală, 
în zona pădurilor amestecate, aceasta (regenerarea 
naturală) este calea predominantă și până și în zona 
de antestepă și stepă, regenerarea se face pe calc na
turală, este drept numai parțial".

Deci și în URSS, se adoptă regenerarea na
turală, la toate pădurile unde ea se poate obține, 
iar acolo unde aceasta nu se poate obține sau 
este necesară ameliorarea arboretelor (în pădu
rile de antestepă sau în zona forestieră, în pă
durile de foioase) se intervine energic pe cale 
artificială.

Regenerarea naturală este posibilă în 
pădurile noastre.

Pădurile de câmpie și coline, adică pădurile de 
quercinee și parte din pădurile de fag, cele dela 
colinele joasQ, nu intră în discuție, deoarece a- 

acest mod de recoltare a produselor nu se putea 
obține regenerarea naturală.

Regenerarea naturală a pădurilor din regiu
nea de munte se poate obține nu numai în Nor
dul Moldovei, unde munții sunt ușor ondulați, 
unde văile sunt largi, deci ușor accesibile; ci 
și în restul Carpațiior, unde munții sunt mai 
abrupți, și mai puțin ospitalieri. Extinderea tra
tamentelor care să asigure regenerarea natu
rală a pădurilor în regiunea de munte trebue să 
fie considerată acum ca o datorie a noastră, a 
silvicultorilor, deoarece acum, când pădurile 
sunt un bun comun al întregului popor, trebue 
să se urmărească foloase cât mai mari pentru 
poporul muncitor. Ori aceste foloase sunt mai 
mari când existența pădurii nu este întreruptă 
și rând productivitatea ei este continuu mărită.

Dar. pe lângă argumentele enumerate anteri
or, cel puțin pentru o însemnată parte din pă
durile noastre din regiunea de munte, existența 
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neîntreruptă a lor, este cerută de interesele su
perioare ale poporului muncitor.

Se cunoaște importanța covârșitoare pe care 
o are electrificarea—așa cum a arătat Lenin— 
pentru construirea socialismului și a orânduirii 
comuniste.

Pentru Republica noastră, electrificarea în
seamnă instalațiuni hidroelectrice: baraje, uzine 
care nu pot exista fără asigurarea protec
ției solului din văile situate în amonte de am
plasamentul lor; protecția solului nu o poate 
oferi decât scutul pădurii. Acest scut nu trebue 
să fie întrerupt nici un moment. S’a emis chiar 
părerea ca pădurile din bazinele râurilor pe 
care se vor construi instalațiuni hidroelectrice, 
să fie considerate păduri de protecție și în ele să 
nu se facă decât operațiuni de higienă. Această 
soluție ar fi lipsit țara noastră, tocmai acum, 
în perioada construirii socialismului, de însem
nate cantități de material lemnos, cantități care 
sunt absolut necesare economiei generale.

Silvicultorii pot pune însă la îndemână solu
ții, prin care, pe dc o parte, să se asigure pro
tecția permanentă a coastelor munților noștri, 
iar pe de altă parte să se dea economiei națio
nale, întreaga posibilitate anuală a pădurilor 
respective. Aceste soluții sunt realizate prin apli
carea modalităților de tratament arătate și anu
me codrul grădinărit, tăerile progresive și tăe
rile de regenerare în margine de masiv. Alege
rea uneia sau alteia din aceste modalități de 
tratament, depinde de tipul de pădure ce se gă
sește într’un anumit loc.

Concluziuni

Rezumând cele expuse, constatăm:
— Pădurile noastre au avut mult de suferit 

depe urma exploatărilor capitaliste din trecut.
— Cel mai indicat mijloc pentru refacerea și 

mărirea productivității lor, este folosirea rege
nerării naturale, unită cu intervenția pe cale ar
tificială, pentru completarea lipsurilor naturii și 
pentru introducerea altor esențe, cu creștere re
pede și care să producă material lemnos de va
loare. ■ 1 i H ;

— Regenerarea naturală în pădurile noastre 
este posibilă și ea se poate obține, ca urmare 
a recoltării materialului lemnos, a extragerii ar
borilor bătrâni.într’o bună parte a pădurilor noa
stre de munte, acest mod de regenerare repre

zintă o datorie pentru noi, constituind contribu
ția noastră la electrificarea țării.

— Știința culturii pădurilor ne pune la înde
mână soluții potrivite pentru obținerea regene
rării naturale, în raport cu diferitele tipuri de 
păduri.

Noi ne găsim în perioada construirii socialis
mului. Pentru a merge cu succes pe acest drum, 
trebue să folosim experiiența marii noastre vecine 
dela Răsărit, învățătoarea tuturor popoarelor lu
mii în această privință. Pentru a vedea intensi
tatea culturii forestiere în URSS, vom cita din 
Prof. Dr. P. V. V a1 s i 1 i e v.

„In prezent este evident că rezolvarea justă a ches
tiunilor silvice este posibilă numai pe baza întrebuin
țării simultane și paralele a următoarelor trei căi 
principale, care alcătuiesc principalele linii de des
voltare.

—■ Prima cale este atragerea, pe întinderi cât mai 
mari și cât mai grabnic, în circuitul economic a pă
durilor puțin și deloc exploatate din regiunile Nord 
Estice, din partea europeană a țării și însemnatele 
măriri ale aprovizionărilor cu lenin din Siberia și O- 
ricntul îndepărtat, după cum este trasat în noul plan 
cincinal,

— A doua cale este restaurarea cât mai grabnică a 
pădurilor în teritoriile eliberate și intensificarea ge
nerală a întregii gospodării forestiere în zonele defi
citare, având în vedere atât menținerea și lărgirea 
însemnătății pădurilor pentru protecția apelor și 
câmpurilor, cât și restaurarea și desvoltarea importan
ței lor industriale, în perioada apropiată. Un loc im
portant in această privință îl ocupă sarcinile izvorâte 
din hotărârile istorice ale plenarei C. C. al P. C. (b) 
din Februarie 1947, pentru plantarea* perdelelor fores
tiere de protecția câmpurilor.

— A treia cale este lărgirea sistemului de măsuri 
luate dc Stat pentru întrebuințarea rațională si pen
tru economisirea folosirii lemnului în economia na
țională, mai ales în regiunile puțin păduroase, și prin 
înlocuirea lemnului cu materiale mai puțin deficitare, 
prin înrădăcinarea metodelor complexe de transformare 
și prelucrare a materiilor prime, normarea consumu
lui de lemn, și prin importanta mărire a duratei de 
folosire a lui, în diferitele construcțiuni și fabricate.

Rezolvarea acestor mari sarcini, sub înțeleaptă con
ducere a marelui Partid a lui Lenin și Stalin, nu 
este o ocupație numai a oamenilor muncii din econo
mia forestieră, dar și a întregului Stat, a întregii 
opinii publice sovietice, o preocupare a fiecărui cetă
țean al patriei noastre".

Cine ia aceste măsuri de raționalizare a cul
turii pădurilor, de protejare a lor ? Țara cu cea 
mai mare suprafață păduroasă de pe glob. Țara 
cu cea mai mare rezervă dc capital lemnos. Și 
pentru ce duce ea totuși această politică fores
tieră chibzuită ? Pentrucă este țara planificării, 
patria socialismului.

Să urmăm exemplul eî.

II) ASPECTUL ECONOMIC

Legătura între exploatare și regenerate este 
stabilită prin tratamentul aplicat pădurilor.

Dintre regimele crâng, crâng compus și co
dru, atenția oamenilor de pădure — fie ei silvi
cultori, fie cei din exploatare și industrie—se în
dreaptă spre codru. El ne dă pădurile cele mai 

dc Ins. VICTOR HIRSCHEL 0 Ing. I. POPESCU - DO1CEȘT1

frumoase, cu regenerarea cea mai sănătoasă și 
cu produsele cele mai apte unor varierte între
buințări. Atenția silvicultorului cu privire la re
generare se îndreaptă asupra pădurilor de co
dru, cele d'e crâng fiind lăsate să se regenereze 
dela sine fără o preocupare anumită pentru 
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rezultat. Abia daca după ani, silvicultorul se în
dreaptă cu operațiuni culturale (rărituri) înspre 
ele. In schimb regenerarea codrului constituie 
pentru el o atra'cție de ordin tehnic, de ordin 
profesional, cu o nuanțată preocupare de ordin 
social. Privirile celor din exploatare și industrie 
sunt de asemenea îndreptate numai spre codru, 
din care se scoate lemnul în dimensiuni și calități 
apte proceselor de industrializare. Ne vom ocupa 
deci mai mult de codru și mai puțin de crâng, 
care își are o justificare prin existența pădurilor 
tn regiunile d'e câmpie, adesea secetoase, sau în 
regiunile inundabile. Rămâne în picioare ca o 
problemă de rezolvat în viitor, conversiunea In 
cât mai mare măsură a pădurilor dc crâng de 
foiase tari (stejar, carpen) în păduri de codru.

Crângul compus rămas pe ici colo în pădu
rile de câmpie reprezintă influența cosmopolită 
a străinătății în gospodăria pădurilor țării noa
stre. Regimul nu își are o justificare tehnică 
sau economică, dând arborete slabe, cu lemn 
de calitate inferioară.

Dintre tratamentele regimului codru se aplică 
la noi : tăerile rase, tăerile succesive și tăerile 
progresive. : ■ p, . ‘

Ca silvicultori și pentru industrie vedem pe 
viitor aplicarea tăerilor rase numai în pădurile 
de molid, care din cauza înrădăcinării trasante 
a arborilor, nu se pretează la tăeri succesive 
sau progresive. Un progres însemnat în trata
mentul tăerilor rase Ia molid îl constitue tăerile 
în margine de masiv și tăerile în benzi, în care 
se contează pe o exploatare rentabilă, combinată 
cu o regenerare parțială naturală, deci o econo
mic In cheltuelile de exploatare, combinată cu o 
economie în cheltuelile de regenerare.

Tăerile rase, avantajoase din punct de vedere 
economic pentru exploatator, impun în schimb 
sarcini bănești și culturale silvicultorului care 
trebue să urmărească regenerarea pe cale arti
ficială a suprafețelor. Dela caz la caz se pot face 
calcule de rentabilitate, care trebue avute în ve
dere șî de amenajiștii bazinelor respective, prin
cipiul de bază fiind ca amenajamentul să se în
tocmească după condițiile staționale, cu luarea 
în considerare a elementelor economice și so
ciale. ■

Tăerile succesive și progresive pun un pro
nunțat accent pe regenerare șî dau atenție mai 
redusă exploatării. De aci, numeroase controver
se între amenajiști și exploatatori, unii susți
nând o împrăștiere a tăerilor, ceilalți o concen
trare. Sunt puncte dc vedere dictate de scopul 
urmărit de părți. Armonizarea lor este ceea* ce 
se scontează dela amenajamentele în curs de 
întocmire, la care participarea delegatului ca 
observator „economic”, are acest scop.

* * *
Ori care ar fi tratamentul, silvicultorul și ex

ploatatorul industriaș așteaptă dela pădure un 
arboret sănătos, care să satisfacă cerințele cali
tative în lemn și care să asigure cu minimum 
de cheltueli regenerarea pădurii, pentru a da vi
itoare arborete formate din speciile cele mai 
valoroase.

Cum contribuim, sau cum realizăm acest de
ziderat ?

Răspunsul comportă studii lungi, laborioase 
și nu se pot da rețete universal valabile. Sursa 
noua de informație, inspirație și de aplicare o 
constitue marile experiențe din URSS unde a- 
plicându-se cuceririle științei miciuriniste — 
continuată și desvoltată de Acad. Lâsenco. 
— s’au creat metode practice de exploatare, 
cate îmbină în modul cel mai armonic latura 
culturii pădurilor, a regenerării lor, cu latura 
economică — a exploatării.

Desvoltarea uriașă pe tărâm industrial a 
URSS a creat posibilități tehnice de mecaniza
rea lucrului în pădure prin întrebuințarea de căi 
ferate, funiculare, autocamioane, tractoare, trac
toare cu remorci — special amenajate pentru 
scosul lemnului lung din păduri, etc. URSS ne 
împărtășește cuceririle științei și industriei sale, 
hirnizându-ne mașini, unelte și utilaj, cu care 
să ridicăm procentul de mecanizare a lucrului 
în pădure, prin care se reduce costul exploatări
lor, contribuind la o regenerare mai rapidă a 
parchetelor exploatate.

Tractoarele KT-12 sosite de curând la noi. 
reprezintă cea mai recentă, dar nu ultima cu
cerire a științei sovietice în mecanizarea opera
țiunilor de scoatere a buștenilor. Lor le-au pre
mers numeroase autocamioane ZIS. GAZ. trac
toare, locomotive c. f. s. și trucuri, pe care în
treprinderile Statului de sub conducerea Minis
terului Industriei și întreprinderile Soc. So- 
vromlemn, le-au întrebuințat cu succes dela în
ceputul aplicării primului nostru Plan de Stat.

Se găsește în studiu aplicarea mijloacelor dc 
exploatare bazate pe întrebuințarea electricității: 
ferestraele electrice.

Din cele arătate rezultă că pentru realizarea 
dezideratului: „Prin recoltarea lemnului la re
generarea pădurilor” trebue să se. satisfacă ur
mătoarele :

1) Crearea condițiunilor rentabile, pentru sco
sul și transportul materialelor lemnoase rezul
tate prin exploatare.

Pădurea nu se crește numai de dragul pădurii. 
Oricâte alte foloase netăgăduite ne aduce pă
durea, tot lemnul rămâne în permanență, prin
cipalul ei produs. De valorificarea sa depinde 
conservarea pădurilor. Deci trebue bine studia
tă situația tuturor pădurilor noastre și găsită 
metoda cea mai adecvată fiecărei păduri, care 
să împletească cerințele culturale cu cele eco
nomice și care să ducă la regenerarea pădurilor.

2) Legiuirile noastre trebue să se preocupe 
atât de cultura pădurilor cât și de valorificarea 
produselor lor. Amenajarea și cultura pădurilor 
trebue să meargă în același.pas cu cerințele in
dustriei șl să nu se găsească în decalaj.

3) Să se reglementeze pășunatul astfel, încât 
în pădure să fie complet interzis, ducându-se în 
acest scop, munca de lămurire necesară.

4) Trebue formate, organe calificate și cu răs
pundere pentru efectuarea lucrărilor de cultura 
pădurilor, marcări, exploatare și valorificare.

5) Exploatările să se facă cu respectarea re
gulilor tehnice.
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7) Să se accentueze mecanizarea operațiuni
lor de exploaare.

Numai prin realizarea acestor propuneri — 
deziderate vom putea înfăptui armonizarea do
rită între recoltarea lemnului și regenerarea pă
durii.

Pe3K)Me
npn nOMonjH JieconojibaoBamia

moctmo, CBasaaoM c 9JieKTpH4>nunpoBaHM eM cTpamja-r, 
aKwe odecneHeHHeM sanțara nosn n borhofo poMotMa.

ripHBOflaica bo Bcex «eranax npann.ibHMC Mepbi npn- 
sogamne k ecTecTBewHOMy neeoBoaodHOHnenuio b aecax 
paBHMX THnOB

C tohkh 3peHM JieconoJTbBOBanua n aecHOn npoMbim- 
jieHHOCTn, peKOMeHgyeTca: cossanue BMrogHwx ycaoBnfi 
una bmbobkh h nepeBOBKM seca; necoycTpoâcTRO n neco- 
bohctbo flonjKHH yHHTMBaTb saganHa npOMunureHnocni; 
BanpeipeHJie Btinaca; coagame KBamt^HUHpOBaRHbix xag- 
poB juih JiecoKyiibTypnbix n aecoaaroTOBHTenbHLix padoT; 
CKope&maa BMBOBxa b Ha^ae^amnii nepnog saroTOBneH- 
hoh apeBecnubi jpia n3deiKanna noBpew,ieiinR caMOcesa; 
MexaHHaauna aecosaroTOBox-

- 6) Scosul materialelor să se facă în anotim
pul cel mai indicat și în cel mai scurt timp po
sibil pentru a se evita distrugerea pueților deja 
instalați și a se red'a liniștea pădurii, atât de 
necesară regenerărilor.

JIeC0B0306H0BJieHMC
Ha'coBemaHHM aecHux paâoTHHKOB MMesuiee mbcto b 

gexaOpe 1949 r. paedHparrcsi ochobhoh Bonpoc: Hepes ae- 
eono.TbBOBaHMC k Jiec0B0B06H0BJieiiBK>> — b peayjibTare 
KOTOporo npiuiJM k c.’renyioiunM bbibo gaM :

CaMofi geBCTBHTeaLHofi mepoă ana BOccTaHOBJiemw h 
BeaHacrma npoK3BoanTejn.HocTH paccrpoeHHtix aecoB hb-

nseTCH ecTecTBeimoe R0306H0BneHne b coBOKynHOCTir c 
HCKyccTBeHHHMn nonoMeiraaMH h BEeftCnne Hpyrnx nen. 
hbix h CbicTpopacTymHX nopog.

B HaniHX Jiecax, ecrecTBeHHoe BOBofiHOBneHHe nponcxo- 
rht b pesyabTare pydoK rnauHoro no-iEBosaHUH ii ntidop- 
kh nepecTOHHMX aepeubeB. fljta HSpHgwoM tacnt ropHbix 
aecos Taxon cnocod ROBoGHOB.ieana jiBXHetca weofixogH-

Par Pexploitation du bois
R e s

Ă la conference forestiere de Dicenabre 1949, or- 
ganisee par l’Association Scientifique des Techniciens, 
de la R. P. R. on a discute le probleme fondamen- 
tal: „Par l’expkritation au bois d la regeneration des 
forSts", en aboutissant aux conclusions suivantes :

Le meilleur moyen pour l’accroissement de la pro- 
ductivite des forets degradies est d’utiliser tant Ia 
regenăration naturelle, que celle artificielle, pour 
combler les vides et pour introduirc les essences 
de valeur â croissance rapide. La regeneration natu
relle de nos forets peut ctre obtenue ă la suite de la 
recolte du bois et de l’extraction des vjeux arbres. Pour 
un grande part des forets de montagne, cette mo- 
dalite de regeneration represente unâ necessite. 
ddcouiant des besoins des travaux d’etectrification du

A la regeneration des for&ts.
u m e

pays, afin d'assurer la protcction du sol et du re- 
gime hydrologique. En outre, on indique les soluționa 
adequates, pour obtenir la regeneration naturelle, par 
rapport aux differents types de forets.

Au pcint de vue exploitalion et industrie du bois 
il est recommandable de s’adapter aux conditions 
plus favorables pour le vidange et le trans
port du bois; de diriger les travaux d’amenagement 
et de sylviculture en tenant compte des necessitis de 
l’industrie; d’interdire l’introduction du betail dans la 
feret; de former le personnel qualifie pour les tra
vaux de sylviculture, ă savoir de faire le martelage 
des arbres exploitables; de debarder rapidement et 
ă temps le bois pour eviter la destruction des planta; 
de mecaniser les travaux de recolte du bois.

C D: 581.5 : 582.632.2 : 634. 956.8
B F : 12.15.1 : 1226.22 (Quercus) : 23.21.6

QUERCUS MACRANTHERA HSCH. ET MEyER, O NOUA SPECIE 
DE STEJAR IN FLORA DE EXOTICE A ȚARII

de Prof. C. C. GEORGESCU M. C. Ac. R.P.R. și asist. I. DUMITRII!-TATArANU

In primăvara acestui an s’a identificat în par
cul Institutului de Silvicultură din Brașov, un 
exemplar de Quercus macranthera F i s c h e r et 
M e y e r, ap. Hohen a cker, in Rull. Soc. Nat. 
Mosc., VI p. 260 (1838), specie nescmnalatăîncă 
în flora noastră de exotice. Importanța deosebită 
ce se acordă acestui stejar in regiunea1 arealului 
său spontan, cât și valoarea sa ornamentală, în
dreptățesc aducerea speciei în sfera preocupărilor 
noastre.

Q. macranthera ij este un arbore scund, cu tulpina 
scurtă atingând până la 20—25 m. înălțime și 1,20— 
1,50 m. grosime. Lujerii sunt acoperiți cu un toment 
gălbui, des, moale, relativ persistent, cei tineri de 
culoare verde-măslinie, aproape rotunzi, cei din anul 
precedent bruni, sulcați. Mugurii ovoizi, la vârf obtuzi, 
de 5—6 mm lungime, cu solzi puțini numeroși, cenu- 
șiu-tc .lentoși. Stipele persistente, filiforme, lungi până 
la 1% cm, des păroase. Frunze înghesuite spre vârful 
lujerilor, caduce, + coriacee, de 8—18 cm. lungime și 
7,5—11 cm. lățime, uneori mai late, obovate, la vârf 
rotunjite sau brusc atenuate, cu. baza neegal rotun

jită sau brusc atenuată, subcordată sau puțin cuneată.
Pe ambele părți, frunza prezintă 10 perechi de lobi 

arcuați spre vârf, cei mai mari în partea mijlocie a 
iaminei; lobii ovali sau ovali-oblongi, ascuțiți sau ro
tunjiți, cu câte un mic mucron, câte odată prezen
tând și lobi secundari. Sinurile dintre lobi ating (V3) 
1/5—1/6 din lățimea Iaminei 1).

Ca mu s A.: Les chenes. Tome I (1936—38), pp. 
622—627.

E1 wes H. J., Henr y A.: The trees of Great 
Britain and Ireland. p. 1322.

Gr ossheim A. A.: Flora Caucazului. Tomul
III, Bacu. 1945, pp. 54.

M a 1 e e v V.; Genul Quercus în Flora URSS. Voi.
V. pp. 320—331.

Panikovski: Arborii Rusiei europene. Voi. I, 
1901, pp. 160—161.

Schneider, C K.: Ulustriertes Handbuch der 
Laubholzkunde, B. I. 1906, pp. 192—193.

Schenk: Fremdlăndische Wald-und Parkbatime, 
voi. III, pp. 514—515.

W o 1 f E. R.: Determinarea după muguri a arbo
rilor și arbuștilor cu frunze caduce, Peteresburg, 1908, 
pp. 32—33.
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0 Exemplarul de Q. macranthera pe care îl semna
lăm, prezintă frunze apropiate de forma typica 
S c h w a r z, având lobii întregi.

Frunzele pe fața superioară de un verde închis, la 
Început dispers scurt pubcscente apoi aproape glabre, 
cu părozitate numai în lungul nervurilor. Pe fața in
ferioară gălbui cenușii, vilos-velutine. Nervuri late
rale 7—11 perechi, cele inferioare arcuate, cele supe
rioare aproape drepte, câte una pentru fiecare lob.

Fig. 1. — Quercus macranthera Fisch et Mayer

Foarte rar la baza frunzei se găsesc câteva nervuri 
intercalare. Pețiol scurt, lung de 5—15 mm, cu baza 
puțin îngroșată, des tomentos. Inflorescența masculă 
lungă de 10—15 cm, cu ax des pubescent; perigon cu 
6 sau 7 tepale lanceolate, des păroase. Antero lungi 
până la 1,5 mm, ovoid oblongi. Florile femele câte 
1—5, aproape sesile. Fructele ajung la maturitate în 
primul an. Cupa hemisferică, lungă de 1,5 cm. și până 
la 2 cm în diametrul, cuprinzând 1/2—1/3 din lungi

Fig. 2. Fruct Fig. 3. Ghinda

mea ghindei. Solzii în partea inferioară a cupei sunt 
puțin depărtați, în partea mijlocie și superioară com
primați, îngust lanceolați, cenușiu-pubescenți, cu un 
vârf brun. Ghinda de 2—2,5 cm. lungime, ovoid-elip- 
tică, la început alipit pubescentă, apoi netedă.

Q. macranthera vegetează spontan în Caucaz 
(Transcaucazia Sudică și Estică, Talâș, Daghe- 
stan). Iran (Iranul de Nord: Ghilian, Mazan- 
deran), Armenia-Kurdistan (bazinul râului 
Oltâ-ceai), formând păduri în regiunea montană 
și subalpină, între 800—2400 m alt., în special 
pe versanții uscați, sudici.

Specia se bucură de o deosebită atenție din 

partea botaniștilor și silvicultorilor sovietici, da
torită marii rezistențe la secetă și frig, cum și 
posibilității sale de a vegeta îh regiunile înalte,

Fig. 5. — Răspândirea speciei Q. macranthera în Cau
caz (după Gr o ssheim)

acolo unde nîcio altă specie de stej’ar nu se mai 
poate ridica. In regiunile secetoase din Trans
caucazia de Est și Sud, Q. macranthera este sin
gura esență montană principală de pădure.

Fig. 6. — Portul

In URSS se recomandă utilizarea speciei 
pentru reîmpăduriri și înverziri în regiunile us
cate din Transcaucazia și Asia Centrală și chiar 
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a celor din sudul zonei de stepă a părții euro
pene a Uniunii.

Fig. 7. — Ritidomul

Arborele are o creștere rapidă, dar lemnul re

Hobmm bua ay6a b eKSOTHnecKoft paCTUTeabHocru 
CTpaubi

PesioMe
B fleHApo.iorHqecKOM napKe BpamoBCKOro necHoro hh- 

CTHTyra 6m.i BManneH o/ptH aRseMimap Q. Macranthera 
F. et M., — Ban euțe nen3BecTHi>ifi cpemi 0K3othkob Ha- 
meâ CTpaHbt.

3tot bur H«eeT BaM<Hhic eKOJionisecKHe h necoBojiciBew- 
mie cBoficTBa B CCCP HpOHBsefleHM mhofohhc- 
jieniiLie onsiTki ygaaHoft rn6pnflH3annn Q- Macrauthera, c 
uejTbto no^yHUTh ^y6 c yay'imeHHMM KaaecTBOM apeaecM- 
hm h oCjiajțaioiunH sacyxoycTOHiHBOCTsio. 

lativ casant nu poate fi utilizat pe o scară în
tinsă în construcție.

Institutul de cercetări științifice pentru ame- 
liorațiuni agro-silvice și gospodărire forestieră al 
Ucraineif) a experimentat cu rezultate foarte 
mulțumitoare posibilitatea de hibridizare a ace
stei specii cu alți stejari, în vederea obținerii 
unui stejar ameliorat în ceea ce privește calita
tea lemnului și bucurându-se dc creștere ra
pidă și de rezistență la secetă. Cu această oca
zie s’a subliniat ușurința de a se hibrida a spe
ciei. Q. macranthera cu alte specii de stejar.

S’au făcut astfel încrucișări între Q. macrant
hera cu : Q. macrocarpa, Q. borealis, Q. monta
na, Q. alba, Q. suber, obținându-se rezultate 
bune în special la încrucișările cu Q. macro
carpa, și Q. alba. De asemenea? s’au hibridizat 
Q. borealis maxima cu Q. macranthera și Q. 
fastigiata cu Q. macranthera.

Pe lângă valoarea silviculturală, Q. macrant
hera este și o foarte frumoasă specie ornamen
tală, apreciată ca arbore de parc.

Identificarea speciei și la noi, va trebui ur
mată de o studiere a cerințelor staționale în con- 
dițiunilc climatice ale regiunii carpatice, care va 
putea furniza un material interesant de studiu și 
pentru cercetătorii în domeniul geneticii fores
tiere.

*) Bâcov P. V.: Darea de seamă pe anul 1939 a In
stitutului de cercetări științifice pentru ameliorați uni 
agrosilvice și de gospodărie forestieră a Ucrainei. Har- 
cov, 1940.

Quercus macranthera Fisch et Meyer, (nouvelle espece de 
chOne pour Ia flore d’exotiques du pays>.

R e s u m e

Dans le parc de l’Institut de Sylviculture de Bra
șov, les auteurs ont identific un exemplaire de QWr- 
cus macranthera F. et M., espece non signalee jus- 
qu’â present dans notre flore d’exotiques. On soulig- 
ne ses importantes proprietes ecologiques et sylvicoles 
et on rapelle Ies nombreuses experiences neussies, 
faites dans l’URSS, pour l’hybridation de eette cspece, 
en vue d’obtenir un chene amiliore en ce qui concerne 
Ies qualites du bois et la resistance ă la secheresse
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BAZA FIZIOLOGICA A ÎMPĂDURIRILOR ÎN STEPA*)

*) Articol tradus din revista Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 1949, Nr. 2, pp. 12-22.

1) C. A. Timiriazev, Opere voi. V, pag 143 ; 1938
2) I. V. Miciurin, Opere, voi. IV, pag. 72, 1941.
3) T. D. Lâsenco. Despre situația în științele bio

logice. Selhozghiz, p. 29, 1948.

Prof, A. 1. AHROMEICO

Ultimul secol caracterizat în regiunile de Sud și 
Sud Est. ale țării noastre prin insuficiența precipita
țiilor atmosferice și clima nestatornică, a fost ade
sea marcat prin pieirea plantațiunilor forestiere. De 
regulă aceasta a avut loc în perioada de secetă și s'a 
resimțit mai puternic în primii ani după plantare Ș’ 
apoi in stadiul de prăjiniș al arboretelor.

In primul caz, pieirea în masă a culturilor fores- 
tiere a fost urmarea tehnicii imperfecte a împăduri
rilor, precum și a îngrijirii lor insuficiente.

In ce privește cauza uscării culturilor în stadiul 
de diferențiere a arborilor, ■— aceasta nu este încă 
pe deplin lămurită. In această chestiune, reprezen
tanții diferitelor ramuri ale științei, au emis o serie 
de ipoteze, după care cauza pieirii culturilor fores
tiere, constă în următoarele :

1. Vătămarea organelor, aeriene și subterane ale 
plantelor lemnoase de către insecte sau boli eripto- 
gamice.

2. Desvoltarea anormală a sistemului radicilar, ca 
rezultai al Imperfecției tehnicii de executare a îm
păduririlor.

3. Desimea excesivă a culturilor.
4. Lipsa unui raport normal în desvoltarea siste

melor radicilare și a masei aeriene a culturilor.
5. Secarea rezervelor dc umiditate a solului.
6. Scoborîrea nivelului apelor.
7. Seceta sub toate aspectele ei.
Analizarea întregului material ce se găsește în li

teratură, ne-a făcut să conchidem că nici una din 
cauzele enumerate și nici chiar toate acestea Ia un 
loc, nu dau explicația pieirii culturilor forestiere a- 
frate in acest stadiu de desvoltare. Nici una din ipo
tezele enumerate nu a putut explica în mod satis
făcător, dece (indiferent do nivelul apelor freatice) 
împăduririle artificiale piereau numai în stare dc pră- 
jimșun, iar culturile mai tinere și mai bătrâne ca 
acestea precum și arboretele naturale de toate etă
țile, aflate în aceleași condițiuni staționale, supra
viețuiau. In fine, de ce au supraviețuit culturile fo
restiere (împăduririle artificiale) de toate vârstele, 
situate pe versanții nordici ai dunelor și ai valonă- 
rilor de teren, și au pierit acelea făcute pe coaste 
cu expoziție sudică.

Lipsa explicaț.ej satisfăcătoare a cauzelor uscării 
culturilor de esențe lemnoase în regiunile de stepă 
din URSS denotă o insuficiență a studierii exi
gențelor plantelor lemnoase față de mediu. Cunoaș
terea acestor exigențe precum și acelor reguli șl 
legături de cauzalitate cari au Ioc între mediu și 
plante, în diferitele lor stadii de desvoltare. ne oferă 
posibilitatea de a conduce viața și desvoltarea plan
telor cu un scop final bine definit.

Această teză este pe deantregul bazată pe’ lucrările 
lui Timiriazev, Miciurin și Lâsenco.

In articolul său .despre, „Problemele fundamentale 
în fiziologia plantelor" C. A. Timiriazev enunță: 
„Scopul năzuințelor fiziologiei plantelor este de a în
văța și explica fenomenele organismului vegetal șl 
nu numai a le învăța și explica, dar prin această 
studiere și explicare să le subordoneze, voinței chib
zuite a omului, complet șj în așa fel, încât acesta să 
le poată, în mod voit, transforma, să suprime sau să 
provoace fenomenele dorite. Un fiziolog nu trebue să 
se mulțumească cu rolul pasiv de observator; ca 
experimentator el este un militant, care conduce na
tura" 1).

In urma numeroaselor experimentări, I. V. Mictu- 
rin a ajuns Ia concluzia că : „Prin intervenția omului 
s'a ivit posibilitatea de a forța orice formă de animal 
sau plantă să se transforme mai repede și anume în 
direcția dorită de om" 2)

Continuând și aprofundând doctrina lui I. V. Mi
ciurin, academicianul T. D. Lâsenco dcsvoltă o serie 
de teze deșpre rolul mediului în desvoltarea organis
melor Viețuitoare: „Organismul și condițiunile ce îi 
sunt necesare pentru viață, reprezintă o unitate (ar
monie, Nota tr.). Diferitele corpuri vii reclamă pen
tru desvoltarea lor, condițiuni diferite ale mediului 
exterior. Cunoașterea exigențelor naturale și a 
comportării organismului față de mediul exterior, 
oferă posibilitatea de a dirija viața și desvoltarea a- 
cestui organism. Dirijarea condițiunilor de viață și a 
desvoltării plantelor și animalelor permite de a le 
cunoaște natura tot mai profund și prin aceasta de 
a stabili modalitatea de transformare în direcția ne
cesară omului. Pe baza cunoașterii modalităților de a 
conduce organismul se poate schimba în direcția do
rită ereditatea organismelor 3).

Aceste texte ale lui C. A. Timiriazev, I. V. Mi
ciurin și T. D. Lâsenco, subliniază și eviden
țiază destul de lămurit rolul cercetărilor fiziologice in 
schimbarea dirijată a naturii plantelor lemnoase.

In anii din urmă, Secțiunea de fiziologie și ana
tomie din Institutul unional pentru cercetări și ex 
perimentații in economia forestieră, inițiază lucrări 
întinse do cercetări în arboretele forestiere, pe baza 
celor arătate mai sus. Unele rezultate ale lucrărilor 
în cauză, se pot concretiza, după cum urmează:

1. In lucrările de culturi forestiere, agrotehnica 
transplantată (într’o mare măsură în mod mecanic) 
din gospodăria agricolă în acea forestieră, este în 
contradicție vădită cu exigențele plantelor lemnoase 
și proprietățile solurilor de pădure.

Practicarea mobilizării repetate și treptat adâncite 
a soiului, pentru lupta cu vegetația erbacee, pentru 
distrugerea crustei solului șj acumularea umidității, 
este urmată de vătămarea rădăcinilor orizontale ale 
pueților transplantați, de uscarea și pulverizarea 
straturilor superioare ale solului precum și dc slăbi
rea desvoltării micorizelor. In mod inevitabil, toate 
acestea provoacă, mai ales în anii de secetă, slăbi
rea rezistenței plantațiilor forestiere.

Asupra rezistenței plantațiilor, mai influențează în 
aceeași direcție și tehnica împăduririlor cu planta
torul sau în despicătură, — larg aplicată în cultura 
forestieră.

Influența negativă a unei astfel de tehnici de plan
tațiuni, constă mai ales în faptul că, în toate ca
zurile, sistemul radicilar al pueților este înghesuit 
într'un volum de sol cel puțin de zece ori mai mic, 
decât acela pe care rădăcinile plantei l-au avut în 
pepinieră. In anii cu umiditate mai mare, rădăcinile 
pueților transplantați cresc repede în lături și cu
prind volumul de sol de care au nevoie. Dar o ase
menea tehnică a împăduririlor duce, în anii de se
cetă la pieirea sigură a culturilor. Este clară deci, 
enorma importanță a prelucrării mecanizate a so
lului, atunci când sistemul radicilar al plantelor ce 
se transplantează pe locul definitiv poate să dispună 
abia de jumătate sau o treime din suprafața de care 
planta respectivă dispunea în pepinieră.

2. In pofida părerii larg acreditată despre o adâncă 
pătrundere în solul subiacent („pocivogrunt" — toată 
zona solului și a subsolului în care pot pătrunde 
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rădăcinile arborilor — Nota tr.) a rădăcinilor plante
lor lemnoase, sistemul lor radicilar se întinde mai 
mult în stratul superior, unde se desvoltă în sim
bioză cu tufele ciupercilor (micorize), Un astfel de 
caracter al desvoltării sistemului radicilar este con
diționat de mediul specific al pădurii: prezența li- 

țiunile forestiere rare, obișnuite, nu numai prin ren
tabilitatea economică, dar și prin faptul că cores
punde naturii unui arboret forestier și contribue la 
rezistența acestuia.

Circa 75—80% din sistemul radicilar al arboretelor 
forestiere vegetează în cei 30—40 cm ai orizonturilor

/fatârtâte nuni
fondeze mia aie

RVtf'W mod ou>(fdv/u/‘
Potiiciniie mkj aii 

'Molid

Fip. 1. — Repartizarea rădăcinilor molidului și pinu
lui în arborete pure, de 27 ani, în Oblastia Moscova. 

Sol argilo-nisipos podzolit

tierei și a structurii solurilor forestiere, rezistentă 
Ia acțiunea de eroziune a precipitațiunilor atmosfe
rice . i rezența umidității și a substanțelor o rilive 
în orizonturile superioare ale solului, precum și des- 

superioare din sol. Rădăcinile pătrund mai adânc de 
30—40 cm, în special numai prin crăpături și galeriile 
făcute de rădăcinile vechi, de viermi și cârtițe. Pro
prietatea minimă de a pătrunde efectiv în orizontu-

Fig. 2 a. — Repartizarea rădăcinilor de pin și molid 
într’un arboret amestecat de pin și molid. Oblastia 

Moscova. Solul argilo-nisipos 

voltarea în aceste orizonturi a micorizelor de pe ră
dăcinile plantelor lemnoase.

In ambianța pădurii, micorizele se găsesc aproape 
pe rădăcinile tuturor plantelor lemnoase4), Micorizele 
favorizează pătrunderea în plantă a apei, a substan
țelor minerale, a hidrocarburilor, a substanțelor 
care stimulează creșterea precum și a enzimelor. Pre
zența micorizelor pe rădăcini favorizează anihilarea 
acțiunii toxinelor organice vătămătoare pentru plante 
și care se formează în sol prin descompunerea unora 
din substanțele organice.

4) A. I. I ace vschi: Bazele micologiei — 1933, 
V. R. Williams: Pedologie. Agricultura cu bazele 
pedologice, 1947 ; G. N. Vâsoțchi: Micoriza pue
ților de stejar și pin, revista „Vestitorul Industriei 
forestiere" Nr. 29/1902.

Cercetările lui Vâsoțchi, Baranei, A d a- 
m o v i c i și alții au demonstrat că pueții crescuți în 
pepinieră și lipsiți de micorize reprezintă un mate
rial de împădurire puțin apt pentru plantare.

Metoda însămânțării sau plantărilor de mare densi
tate (în cuiburi sau tăblii) propusă de acad.T.D.Lâ
senco, împiedecând desvoltarea plantelor erbacee, 
asigurând și o formare într’un timp scurt a stării de 
masiv precum și formarea tot atât de repede a litie
rei pe tăblie are un mare avantaj față de planta-

GrMurlle Adineimea
SCMuf

Fig. 2 b. — Repartizarea rădăcinilor de pin și molid 
într’un arboret amestecat de pin și molid. Oblastia 

Moscova. Solul argițo-nisipos

rile adânci ale solului subiacent este caracteristică 

Pitei
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pentru rădăcinile rășinoaselor, iar acea maximă — 
pentru ale foioaselor. Foioasele formează un sol cu 
structura specific forestieră, care este una din ba
zele principale ale rezistenței mai ridicate a pădu
rilor cu amestec de foioase cu rășinoase în compara
ție cu arboretele pure de rășinoase (pin, molid).

Asemenea arborete amestecate folosesc mai com
plet toate posibilitățile de spațiu referitor la solul 
subiacent decât arboretele pure. Acelaș tablou se ob 
servă frecvent și în pădurile de rășinoase ameste
cate (pin + molid) ca și în arboretele de foioase ste
jar-|-tei, stejar + paltin de câmp, stejar + caragana) 
(vezi Jig. 1 și 2).

In solurile nisipoase și nîsipo-argiloase, sistemele 
radicilare ale tuturor esențelor pătrund în solul sub
iacent, sensibil mai adânc ca în solurile argiloase și 
argilo-nisipoase.

Pieirea culturilor de molid și pin atât de des vă
zută pe soluri care au fost ani îndelungați cultivate 
agricol, se explică prin distrugerea (din pricina mul
tiplelor prelucrări) a structurii forestiere a solului și 
incapacitatea rădăcinilor de rășinoase de a pătrunde 
în orizonturile compacte ale solului vegetal. Acestea 
au fost dovedite prin cercetările Iui P o g r e b n i a c, 
Albert, B u r g e e v și alți silvicultori. Arboretele de 
foioase a căror sistem radicilar poate să pătrundă solui 
subjacent, până la straturi profunde, își mențin în 
asemenea soluri vitalitatea, deși sporurile de creșteri 
in asemenea condițiuni sunt reduse. Cele de mai sus 
rezultă din lucrările lui Falcovschi și Jucov6?.

5) P. C. F a 1 c o v s c h i. Culturi agricole temporare 
în păduri (intermediare agrosilvice), influența lor asu
pra creșterilor în culturi forestiere și a proprietă
ților fizice ale solului de șleauri de ștejar, după cer
cetări făcute în Oc. silvic Trostianeț și expuse în 
„Lucrări de experimentațiuni forestiere în Ucraina”, 
Ed. 12, p. 132, 1929.

A. B. Jucov. Influența metodelor de regenerarea 
ștejarului asupra proprietăților tehnice ale lemnului. 
— idem ca mai sus, p. 149, 1928.

6) V. R- Williams. Pedologie Agricultura cu 
baze pedologice, p. 90, 1947.

Tot ce s’a spus despre pieirea sau pronunțata în
răutățire a culturilor forestiere, făcute în soluri cari 
și-au pierdut structura forestieră, confirmă pe de
plin teza fundamentală, a academicianului V. R. Wi 1- 
1 ia ms 6) precum și rolul hotărîtor al unei structuri 
solide a solului pentru vegetarea și desvoltarea plan
telor.

4) Spațiul pentru desvoltarea sistemului radicilar 
al arboretului fiind limitat, în comparație cu desvol
tarea părții lui aeriene, este totodată și cauza atin
gerii și întrepătrunderii reciproce a rădăcinilor mai ra
pid și deci a influențării reciproce mai rapide, în 
sens pozitiv sau negativ, a rădăcinilor diferitelor 
esențe. Această influențare este condiționată de tre
ceri de timp diferite, și a proprietății diferite de ab- 
sorpțle a apei și a substanțelor nutritive de către 
sistemele radicilare ale diferitelor esențe, precum șj 
a compoziției diferite a secrețiunilor produse de ră
dăcini.

Ca exemplu de influențare pozitivă reciprocă la 
esențele forestiere, se pot cita culturile din 
codrul de pin „Buzulucschii Bor” compuse din ame
stec de pin și mesteacăn și care s’au dovedit a fi 
rezistente la secetă, în timp ce culturile pure dc pin 
de aceeași vârstă (30 ani), s’au transformat în ade
vărate cimitire de culturi.

Rezistente la secetă în vârstă critică, s’au mai 
dovedit și culturile amestecate de stejar cu tei, ste
jar cu paltin de câmp și stejar cu caragana la Oc. 
silv. „Velico-Anadol”.

Exemple de influență reciprocă negativă între spe
cii se pot cita din plantațiile de stejar cu ulm la 
acelaș Ocol silvic și de stejar cu larice, stejar cu 
molid și stejar cu pin în pădurea de experiment ațin 
Trostianeț.

In toate aceste amestecuri, stejarul a pierit în sta
diul de nueliș.

La crearea plantațiilor dc esențe amestecate și sub- 
arbuști, iau naștere simultan atât condițiuni fa
vorabile pentru desvoltarea esenței de bază, a esen 
tei principale, (prin înăbușirea păturci erbacee) cât 
și acele nefavorabile (slăbirea desvoltării sistemului 
său radicilar și creșterea desvoltării coronamentului). 
In cazul din urmă se modifică în mod nefavorabil 
raportul între frunze și rădăcini, ceea ce poate pro
duce micșorarea rezistenței la secetă a arboretului.

Cu totul altă ambianță se- formează pentru specia 
principală când aceasta se amestecă cu una sau câ

teva esențe lemnoase (judicios alese) și arbuști mari. 
In asemenea condițiuni, în afară de copleșirea plan
telor erbacee, slăbește aproape întotdeauna desvol
tarea coronamentului și se îndreaptă desvoltarea sis
temelor radicilare ale esenței de bază. Ca rezultat, 
crește și rezistența ei la secetă.

Superioritatea culturilor amestecate, de două sau 
mai multe specii de lemnoase, față de tipul de lem
noase cu arbuști poate apare și atunci, când din ame
stec se elimină specia de bază. Componenții rămași 
în amestec vor produce, în primul caz. un arboret 
forestier cu toate proprietățile lui, iar în cazul al 
doilea nu se va mai obține un arboret prețios.

Până în prezent, atât influența reciprocă pozitivă 
cât și acea negativă a esențelor între ele, este ex
plicată în special prin lupta pentru lumină (ținând 
seama de gradul diferit al temperamentului fiecă
reia).

Cercetările noastre asupra desvoltării sistemului radi
cilar la plantele lemnoase au demonstrat că influențarea 
reciprocă a speciilor lemnoase și a celor de arbuști 
este într’o mare măsură condiționată do activitatea 
diferită a sistemelor lor radicilare, sau mai precis, de 
lupta pentru apă și substanțe nutritive între siste
mele lor radicilare. Astfel, de exemplu. în ameste
cul laricelui cu stejarul, acesta din urmă piere nu 
numai din rândul umbrit vecin, cu larice, dar și din 
rândul al doilea și chiar al treilea — care nu sunt 
de loc umbrite.

Experiențele, în deobște cunoscute, cu receparea ră
dăcinilor acoperișului matern pentru izolarea rădă
cinilor semințișului preexistent, în urma căreia se- 
mințișul predispus pentru uscare, se reface complet, 
mărturisește despre influența rădăcinilor și în ca
zul acesta. Nu făgăduim însă că in natură se ob
servă mai multe cazuri, când o umbrire puternică 
datorită unui acoperiș de specii lemnoase și arbustive, 
nu îngădue desvoltarea plantelor lemnoase și erba
cee, mai ales a acelora cu exigențe mari pentru lu
mină.

In influențarea reciprocă (pozitivă sau negativă) a 
esențelor forestiere, un rol de seamă mai joacă și 
gradul în care diferitele exigențe ale plantelor izo
late își găsesc condițiuni de satisfacere în mediul în
conjurător. Astfel, de exemplu, pe soluri argilo-ni- 
sipoase, stejarul este eliminat de larice, iar pe soluri 
nisipo-aigiloasc laricele este eliminat de stejar.

In porțiuni mai înălțate ale terenului, stejarul este 
adesea jenat de paltin de câmp, iar la șesuri paltinul 
este jenat ds stejar.

In influențarea reciprocă, pozitivă sau negativă a 
plantelor, un rol însemnat mai aparține secrețiunilor 
organice sau minerale ale rădăcinilor, care în rizos- 
fera radicelelor provoacă formarea unei flore și faune 
speciale, care la rândul lor exercită o influență asu
pra absorbirii de către plante a substanțelor nutri
tive și a apei.

După cum a rezultat din cercetările noastre, secre- 
țiunile minerale radicilare ale unora din plante, pot 
ti sursa de alimentare pentru alte plante. Astfel, se- 
crețiunile radicilare ale leguminoaselor exercită o in
fluență pozitiva asupra desvoltării reprezentanților 
altor genuri, cu care se află în amestec, în timp ce 



Prof. A. I. Ahromeico — Baza fiziologică a împăduririlor în stepă 19

secrețiunile radicilar© ale cerealelor influențează ne
gativ asupra altor plante exact în aceleași condi
țiuni.

In aceeași direcție influențează asupra creșterii și 
desvoltării altor plante (inclusiv a celor lemnoase) 
produsele rezultate din descompunerea sistemelor ra- 
dicilare ale cerealelor și ale foioaselor.

5) De regulă, sistemele radicilare pătrund mai 
adânc în solul subjacent al arboretelor amestecate, 
decât a celor pure (fig. 3 și 4).

mori-pin 
dăm ^f-solntmuraontal lem j ..îj mt,

Fig. 3. — Repartizarea rădăcinilor pinului și salcâ
mului în culturi pure și amestecate, în vârstă de 5 

ani. Oblastia Moscova (în grame la 1 puet)

într’un arboret amestecat, fiecare specie ocupă o 
suprafață de nutriție, de două ori mai mică, decât în 
acel pur. Ca atare, pentru comportarea rădăcinilor de 
arboret pur cu acela amestecat, masa de rădăcini 
considerată de noi pentru fiecare specie din arbore
tul amestecat trebue majorată la dublu (fig. 4).

Fig. 4. — Repartizarea rădăcinilor pinului și a mes
teacănului în culturi pure și amestecate de 33 ani în 

„Buzulukskii Bor” (în grame la m. p.)

In majoritatea covârșitoare a cazurilor, în solul 
subjacent pătrund la o adâncime mai mare de 2—2,5 
m, numai rădăcini singulare șl doar numai prin cră
pături șj în galeriile rădăcinilor putrezite.’ Asemenea 
rădăcini, care pătrund relativ adânc (câteodată la 
peste 5 m), nu au vre-o importanță esențială în asi
gurarea cu umiditate și substanțe nutritive a ar
boretului forestier.

La baza fenomenului pătrunderii mai adânci în so
lul subjacent a rădăcinilor unui arboret amestecat, 
este concurența pentru umiditate și substanțe nutri
tive între sistemele radicilare ale speciilor distincte. 
Drept rezultat, fiecare specie din arboretul amestecat 
respectiv tinde să-și adopteze sistemul radicilar, pen
tru o absorbție maximă de apă și substanțe nutri
tive.

Caracterul și sensul concurenței între sistemele ra
dicilare distincte dintr’un arboret amestecat, pot servi 
drept bază pentru crearea do arboret amestecat re
zistent și ca stimulare pentru eliminarea unei specii 
de către o altă specie.

Mediul, care se schimbă în cazul procesului de des
voltare al unui arboret, exercită la rândul său o in
fluență mare asupra rezultatului luptei între compo- 
nențu arboretului amestecat

Pană la urmă, concurența între speciile distincte 
de plante lemnoase poate, în etapele separate ale des
voltării arboretului, — să se manifeste atât sub for
ma de ajutor reciproc de „inter specie” cât și într’o 
luptă antagonistă care se sfârșește prin eliminarea 
unei specii de către alta. Sarcina acelor ce lucrează 
în gospodăria pădurilor este ca, pe cale de interven
ție directă în concurența între specii distincte, să i se 
dea sensul urmărit pentru scopuri practice,

6) Uscarea în stadiul de diferențiere din culturi 
dese ale arborilor se explică prin posibilitatea limitată 
la asemenea arbori de a absorbi apa (pentru compen
sarea consumului prin transpirație), din cauza insu
ficienței desvoltării sistemului lor radicilar.

La arborii din exemplul de mai sus, se usucă mai 
întâi rădăcinile, iar partea aeriană se usucă după 
aceea și nu invers. Fenomenul s’a demonstrat prin 
cercetarea sistemului radicilar al pinilor cu începu
turi de uscare la pădurile din „Buzulucschii Bor“ 7).

Desvoltarea părții active din sistemul radicilar al 
unui arboret crescut prea des, își atinge limita la în
ceputul stadiului de prăjiniș, iar desvoltarea masei 
de frunze spre sfârșitul acestuia, sau chiar și mai 
târziu.

Rezistența diverselor arborete depinde într’o mă
sură însemnată de raportul între aparatul de ab
sorbirea apei (rădăcini) și acela care o consumă (frun
zele). Culturile amestecate sunt dotate cu un raport 
mai favorabil între rădăcini și frunze (pg. 5>.

Curățirile și răriturile, executate la vreme în cul
turi dense în stadiul de diferențiere, vor face să 
crească suprafața de nutriție pentru arborii rămași. 
Ca atare, să se întărească desvoltarea sistemelor lor 
radicilare și să se sporească rezistența arboretului.

Necesitatea de a executa tăerile de ameliorare în 
culturi închise, dense, este dictată din acest punct de 
vedere, de starea sistemelor radicilare, care la înce
putul stadiului de diferențiere sunt atât de rău des
voltate, încât pinii de 15 ani, de exemplu se scot ușor 
cu mâna, cu scheletul rădăcinilor din pământ.

7) La alegerea speciilor lemnoase pentru împădu
rirea regiunilor de stepă, o importanță colosală o au 
datele, care caracterizează consumul prin transpira
ție a arboretului în diferite condițiuni de umiditate 
în sol, ceea ce este important pentru terenuri iriga- 
bile și acelea ce nu sunt supuse udării artificiale.

Restul condițiilor fiind egale, consumul prin trans
pirație al arboretului depinde dirct de mărima masei

7) A. I. Ahromeico. Analiza fiziologică a uscării 
culturilor de pin (după materialele din „Buzulucschii 
Bor”, 1946
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lui foliacee, temperatura aerului și conținutul în 
sol de umiditate utilizabilă.

Masa foliacee a arboretului (până Ia vârsta de atin
gere a maximului de creștere curentă iar în arbore
tele de diferite vârste chiar și după această vârstă) 
depinde direct de diametrul arborilor și poate fi ex
primată în unități logaritmice în ecuații de regresie;

Ig W—b lg D—a
în care ;

W — greutaatea frunzelor în kg.
D — diametru] arborilor în cm.
a și b — constantele determinate după arbori, prin 

metoda celor mai mici patrate.

Fig. Nr. 5. — Arborete de pin din „Buzulukskii Bor’’. 
Sol nisipos ușor podzolit ; Nr, 10 — culturi pure de 
32 ani, arboret puțin degradat; Nr. 5 — culturi ame
stecate de pin cu mesteacăn de 32 ani; Nr. 11 — cul
turi pure de 45 ani — nedegradat ; Nr. 7 — tineret 
natural sănătos de 30 ani; Nr. 6 — arboret natural 
de 100 ani bietajat; Nr. 0 — arboret natural de 100 

ani cu un singur etaj

Greutatea frunzelor arboretului, determinată după 
diametrul arborilor cu ajutorul formulei citate, se 
abate dela aceea efectiv găsită în medie, cu cel mult 
10%.

întrucât inventarierea după arbori tip a masei fo
liacee este operația care cere foarte multă mun- 
că și este costisitoare, — posibilitatea determi
nării greutății frunzelor, după diametrul arborilor — 
folosind formula de mai sus — are fără îndoială atât 
o valoare practică imediată, cât și una de perspec
tivă (de viitor). ■,

8) Sistemele radicilare fiind asigurate permanent 
cu umiditate, consumul prin transpirație a arbore
tului se află pe întreaga durată a perioadei de vege
tație, în funcție aproape directă de temperatura ae
rului. Coeficientul de corelație, este în cazul acesta 
de 0,94—0,98.

In condițiuni de alimentare permanentă cu umidi
tate a sistemelor radicilare 1 kg de ace verzi de 
pin, consumă lunar 3 kg de apă (în mediu), la 1° de 
temperatură a aerului; 1 kg de frunze verzi de ste
jar consumă în condițiuni similare cca 4,5 kg de apă; 
1 kg de frunze de mesteacăn — 7 kg dc apă; iar 1 
kg de ierburi cereale 11 kg de apă. Consumul unui kg 
de frunze verzi de Populus balsamifera se apropie de 
consumul a 1 kg de frunze de mesteacăn.

Indicii consumului lunar prin transpirație a 1 kg 
frunze Ia temperatura de io (aceștia se pot numi in
dicii de temperatură a transpirației) i-am dedus 
la „Buzulucschii Bor“ pe baza unui număr foarte 
mare de determinări de transpirație (circa 12,000) și 
i-am verificat cu alte materiale obținute de Secțiu
nea de fiziologie a Institutului unional de cercetări 
și experimentați! pentru gospodăria forestieră, în 
condițiunile de climă și sol ale Oblastiei Moscova,

9) In timpul de față apare foarte des necesitatea 
de a determina, fie și foarte sumar, consumul prin 
transpirație al arboretelor forestiere, pentru tipuri de 

stațiuni neudate artificial precum și pentru acelea 
irigate.

In condițiuni de asigurare permanentă a sistemelor 
radicilare cu umiditate, dependența consumului prin 
transpirație, față de temperatura aerului, se poate 
exprima prin ecuația de regresie :

T=at+b (2)
în care:

T—consumul de transpirație în kilograme pe luni 
separate a frunzelor verzi.

t—temperatura medie lunară a aerului.
a, b—constante determinate prin metoda celor mai 

mici pătrate, după temperatura aerului și a trans
pirației stabilite experimental pentru fiecare esență.

10) In cazul asigurării cu umiditate a sistemelor 
lacucilare m mod întrerupt, consumul de transpirație 
a arboretului depinde simultan de temperatura aeru
lui și de umiditatea în sol sau cantitatea -precipita
țiilor atmosferice.

In acest caz, consumul de transpirație se poate ex
prima prin ecuațiile:

T = at -f cZ -f- b
T — at -ț. CN + b

(3)
(4)

în care:
T — consumul de transpirație în kg într’o lună, a 

frunzelor unei esențe oarecare.
t — temperatura medie lunară a aerului.
Z — rezerva de umiditate utilizabilă fiziologic în 

stratul de 1,5 m al solului experimentat, în mm.
N—'jumătate din totalul precipitațiilor atmosfe

rice căzute în două luni alăturate, experimentată în 
mm.

a, b> c — constante determinate prin metoda celor 
mai mici pătrate

Formulele (3) și (4) permit calcularea consumului 
prin transpirație la diferite arborete pentru orice re
giune, în orice condițiuni de timp, chiar și pentru 
acelea în cari sistemele radicilare sunt asigurate per
manent cu umiditate. In cazul din urmă, coeficienții 
a și b vor fi exprimați prin valori extrem de mici.

Pentru determinarea consumului prin transpirație a 
întregului arboret, trebue să se mai cunoască și greu
tatea în kg a masei foliacee a arboretului în cauză.

Câtul rezultat din înmulțirea greutății masei folia
cee cu valoare consumului prin transpirație a unui 
kg de frunze în fiecare lună a perioadei de vegetație, 
va reprezenta valoarea consumului prin transpirație a 
întregului arboret.

11) In condițiuni de secetă progresivă, consumul 
prin transpirație al arboretului este aproximativ de 
trei ori mai mic, de cât în anii ploioși (umezi). In

Fig. 6. — Consumul prin transpirație (T) al unui kg. 
de frunze (ace) în arboretul de pin, în cazul conținu

tului suficient de umiditate în sol

acest caz, prin aplicarea ecuației (3), acest consum se 
poate determina după temperatura aerului și conți
nutul de umiditate a solului.
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Ecuațiile (2), (3) și (4) permit determinarea consu
mului prin transpirație a arboretului, cu o eroare 
care nu întrece 12%, după temperatura aerului si 
rezerva de umiditate în sol sau cantitatea precipita
țiilor atmosferice.

O idee despre valoarea deviației calculate după for
mula consumului prin transpirație și deviația deter- 
ninată in mod efectiv — ne-o putem face după curbele 
din fio. 6 și 7.

__Moarta .------------- -.
—/pregete
& urntdffaif M sot ți

Fig. 7. — Consumul prin transpirație la un kg. de 
frunze (ace) în arboretul de mesteacăn în cazul unui 

conținut suficient de umiditate în sol

Cantitatea minimală de umiditate folosită de arbo
ret în perioada de vegetație, în cazul anilor de secetă 
este pentru pin de circa 112 mm, pentru stejar de 120 
mm, pentru mesteacăn 170 mm.

Dacă într’o regiune oarecare, cantitatea precipitații
lor atmosferice, nu acoperă necesarul în umiditate'al 
arboretului în toate perioadele de vegetație, — atunci 
în asemenea condițiuni o cultură a pădurilor artifi
cială nu se poate imagina fără a interveni cu adu
cerea de apă pe cale artificială.

Fig. 8. — Umiditatea solului în goluri și în pădure. 
Umiditatea solului' pe orizonturi, în decursul unei pe

rioade de vegetație

12) Formarea în vase, în condițiuni de laborator, a 
pueților de 2—3 ani, — repicați — și ținerea lor timp 
îndelungat (până la 3 luni) la un regim de secetă, 
fără udare și cu un conținut de umiditate în sol, apro
piat de starea lui higroscopică, a demonstrat că în 
asemenea circumstanțe, rezistența maximă o arată 
pueții repicați de stejar și pin; după ei urmează pueții 
repicați de larice, mesteacăn și molid.

O sensibilitatea simțitor mai mare pentru insufi
ciența umidității în sol au prezentat pueții descriși 
mai sus în perioada de iarnă; aceștia, fie că au pierit 
în întregime, fie că Ie-a înghețat partea aeriană, iar 
primăvara le-au apărut lăstari noi.

Pierirea în masă a livezilor de pomi și a culturilor 
după iarna 1940, se explică, după părerea noastră, nu 
prin geruri, ci prin uscarea în timpul iernii a arbo
retelor, întrucât sosirea primăverii Ie-a găsit cu un 
șol insuficient de umezit.

Udarea artificială a solului (unde este posibilă) va 
favoriza, fără îndoială, în cazul unei toamne uscă- 
cioase, iemarca în bune condițiuni a livezilor de pomi 
și a arboretelor forestiere.

13) Cunoașterea mărimii reale a consumului prin 
transpirație a arboretului forestier este de mare în
semnătate, nu numai pentru alegerea esențelor în 
cazul unei situații naturale â terenului, concrete (în 
această ordine de idei o importantă mare mai pre
zintă și consumul lor pentru scurgerea de suprafață și 
de esențe amestecate), — dar și pentru motivarea șl 
aprecierea solului, hidrologic și climatic, al pădurii.

Fig. 9. — Umezeala solului fiziologic accesibilă în pă
dure și în loc deschis.

In acest din urmă scop, hidrologii forestieri se 
folosesc pe scară întinsă de consumul prin transpirație 
al arboretelor forestiere, pe care-1 determină, fie după 
așa zisa balanță de umiditate în sol, fie după dife
rența intre cantitatea precipitațiilor atmosferice că
zute și consumul lor pentru scurgerea de suprafață și 
aceea din sol, pentru reținerea lor prin coroanele ar
borilor, etc.

In această stare actuală a metodicii de determinare 
a tuturor acestor puncte de consum — veracitatea 
concluziunilor se situează la limita preciziunii expe
rienței.

Compararea consumului prin transpirație al arbo
retelor forestiere și a culturilor agricole, a demon
strat că pădurea nu consumă mai multă umiditate 
decât terenurile agricole.

Orizontul mort al solului subiacent descoperit sub 
pădure dincolo de limitele de pătrunderea rădăcinilor, 
precum și scoborârea nivelului apelor freatice de sub 
pădure, se explică prin reținerea pur mecanică a 
precipitațiilor atmosferice de către coronamentele ar
borilor.

In limitele stratului de pătrundere a rădăcinilor, 
umiditatea solului în pădure și în goluri, dună cum 
demonstrează datele culese la „Buzulucschii Bor”, se 
exprimă prin valori do aproximativ același ordin.

Pe baza cercetărilor noastre și a surselor din lite
ratură se poate considera că împădurirea regiunilor de 
stejar va fi urmată de creșterea cantității precipita- 
țiunilor atmosferice deasupra pădurii si a câmpurilor 
limitrofe, de urcarea nivelului apelor freatice Ia 
acestea din urmă, dc micșorarea puterii vântului și 
svântării neproductive a solului, de scoborîrea tem
peraturii aerului și a solului, de sporirea recoltelor de 
culturi agricole și a rezistenții lor la secetă.

Și în condițiunile terenului foarte frământat, pădu
rea contribue la /ridicarea nivelului apelor freatice de 
sub terenurile de pădure, într’un cuvânt, pădurea 
ameliorează clima unui teritoriu.

Rezultatele cercetărilor pentru cunoașterea desvol
tării sistemelor radicilare și a masei foliacee la dife
rite arborete pure sau amestecate, expuse de noi, 
precum și acelea pentru stabilirea dependenței trans
pirației față de temperatura aerului și umiditatea din 
sol sau cantitatea precipitațiilor atmosferice, prezintă 
baze teoretice pentru prelucrări premergătoare de 
tipuri de culturi forestiere rezistente (stabile) în 
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regiuni de stepă și pentru determinări cu precizia ad
misă, a consumului lor prin transpirație, în funcție 
de temperatura aerului și rezerva de umiditate utili
zabilă din sol, sau cantitatea de precipitațiuni at
mosferice căzute. *

Importanța excepțională a rezolvării problemei de 
împădurire a teritoriilor cu stepe în URSS impune 
o organizare promptă și efectuarea cercetărilor fiziolo. 
gice în chestiunea stabilirii legăturii și a raportului dc 
cauzalitate între vegetația arborescentă și mediu.

«îiBSHOJiorH'iecKoe odocHOBamie crenuoro JiecopasBcueHHH

PesioMe

npHBogHTCH nojiHMii nepeeon paPoTM npo$. Axpo«enKO hhct“ HanevaraHaofi b wypn. „Jlecnoe xO3hhctbo“ Mi 2/949, 
.‘bBSHOJiornaecKoe oCocnoBaHne creriHoro necopasnege- crp. 12—22.

Fondements physiologiques des boisements en steppe. 

R e s u m e
On etudie les causes du dessechement en masse des 

plantations forestieres.
Tenant compte des rapports existants entre Ie sol 

sous-jacent et les racines des plantes, on arrivc ă 
des conclusions pratiques concernant les types de me- 
lange des essences forestieres. La rdsistance â la si- 
cberesse des peuplements est en dependance du rap- 
port entre l’appareil d’absorption de l’eau (les raci

nes), et celui qui la consomme (les feuilles), rapport 
qui dans le cas des peuplements melanges est plus fa- 
vorable. Les eclaircies dans Ies peuplements trop ser- 
res sont necessaires pour influeneer ce raport.

Le choix des essences pour les cultures forestieres 
doit etre fonde sur la connaissance des exigences des 
especes forestieres envers Ia lumiăre, l’eau du sol et 
tenant compte de la transpiration.

C D : 333.7 ; 634.92
B F 93 : 96.3 

CURATURILE
O PROBLEMĂ SILVICĂ LOCALĂ CU CARACTER SOCIAL

Ing. ION ȘCHIOPU
Orșova

Curaturile sunt ocupațiuni de terenuri pădu
roase, defrișate In ved'erea creerii de terenuri a- 
gricole.

Acestea au luat ființă cu mulți ani în urmă, 
încă sub stăpânirea austro-ungară, dar mai ales 
în timpul și imediat după terminarea primului 
răsboiu mondial și într’un tempo mai slab în 
cel de al doilea.

Intru început, ele au urmat imediat exploată
rilor forestiere, dar cu timpul, când1 aceste ex
ploatări au sistat, țăranul nostru prin metode 
simple a știut să defrișeze sute de hectare de 
pădure, transformându-îe în terenuri agricole. 
Ocupațiunile sunt amintite încă în cadastrul 
din anul 1870 când' ele, prin operațiunea cada
strării au trecut în proprietatea cetățeanului, 
ceea1 ce dovedește că ele datează mai dc mult.

In trecut, defrișările se făceau în jurul pro
prietăților care erau în imediata apropiere a 
pădurii sau în interiorul ei, înclave sau grun
duri cum se numesc în partea locului — și se 
făceau cu scopul d'e a mări proprietatea.

Dar dela mărirea proprietății sub forma ară
tată se trece cu timpul Ia crearea de proprietăți 
agricole — curaturi, — care au luat ființă pe 
culmi, platouri și văi mai largi, unde solul era 
mai bun și locul ferit de vânt, pe locuri unde pă
durea trona odată, majestoasă, dar care sub se
cure a fost definitiv înlocuită.

Curăturile s’au făcut în imediata vecinătate a 
satelor, dar cu timpul au înaintat în inima pădu
rii. înaintarea s’a făcut din zona gorunului, de

oarece în această parte sudică a Banatului goru
nul este o specie mult reprezentată, și până în 
zona fagului. Dela locurile plane sau cu pante 
line s’a1 trecut Ia facerea de curături, chiar pe 
locuri accidentate.

Mijloacele dc ocupare, de a deveni stăpân, de 
a defrișa, sunt simple și multiple.

Am spus că țăranul nostru a ocupat terenul 
imediat ce o exploatare forestieră a scos mate
rialul lemnos. In acest caz nu i-a mai rămas de
cât să curețe locul de restul exploatărilor și să 
nu lase semințișul să crească; operațiunea de 
curățire în partea locului, se numește „târșire”.

In urma acestei curățiri țăranul a venit cu 
săpatul și cu semănatul de cereale. Prima săpare 
deoarece aceasta se face în teren inerbat și plin 
de rădăcini, țăranii o numesc „săpat de felini’; 
prin" această operațiune el desțelenește solul.

Un alt mijloc este de a ocupa luminișurile și 
poenile din pădure, iar cu timpul curătura se 
mărește, prin rărirea arborilor și uscarea lor care 
este un fenomen caracteristic.

Cetățeanul contribue direct și voit la aceste 
rărituri și uscături, căci el cercănește tulpina 
arborelui aproape dc sol. Cercănirea se face prin 
baterea scoarței cu muchia toporului aproape de 
sol, până ce strivește scoarța și odată cu ea, va
sele. Această operațiune se face primăvara, îna
inte de a porni vegetația și mai ales în luna Au
gust, când arborii se găsesc în ultima „mâzgă” 
și când se usucă mai ușor. Pe lângă baterea cu 
muchia toporului, se mai folosește o cercănire 
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prin inelare, prin tăierea scoarței cu toporul, 
până se ajunge la lemn, dar sfceasta rămâne tot 
pe arbore, sau inelarea prin scoaterea unui inel 
din scoarță, de 5—8 cm lățime de pe toată cir- 
comferința arborelui. In ambele cazuri se taie 
rasele, deci se întrerupe circulația sevei și arbo
rele este expus pieirii. Din sistemele arătate, 
toate sunt periculoase, dar cel mai periculos este 
ultimul prin scoaterea inelului de scoarță.

O metodă care se întrebuințează mai rar, este 
scarea arborilor cu petrol. Se face în arbore cu 

.JredehH ' gaură oblică și pe care se toarnă pe- 
'oL Ga. r? apoi se astupă cu un dop făcut d'in

• rjă ti aceiași specie. Arborele după un anu
mit Hm. începe să tânjească, apoi moare singur.

[ n HI । folosit adesea, căci prin pârlirea sau 
ardere-i scoarței se produce același fenomen d'e 
închiderea vaselor. Focul se face numai jos fa 
tulpina arborelui.

Scoaterea arborilor din rădăcină se folosește 
mai rar și deobicei la arbori izolați.

Dintre toate metodele arătate mai sus. cea 
mai răspândită este defrișarea, iar ca să nu 
rămână în urmă cioate și lemn se dă foc. Se cu
nosc cazuri când zeci și sute de m3 lemn de 
lucru au fost dați pradă focului.

Ocupațiunea1 odată creată a fost folosită ca 
loc de cultură. In primii ani, recolta e bogată, 
dar din cauză că sblul sărăcește în materii nu
tritive, se spală mereu humusul gras de pădure, 
care nu se mai formează și recoltat sărăcește 
După 10—15 ani de secătuire a solului prin cul
tură agricolă, munca deși grea, nu este plătită 
de recoltă. Muncește biet țăranul nostru o pri
măvară și o vară întrea'gă și toamna, mai ales 
când anul e secetos, nu culege nimic. Odată să
răcit solul, curătura este lăsată pentru fânețe, 
sau un timp este transformată în livadă de pomi 
fructiferi șî în acest caz cel mai reprezentat pom 
este prunul. Dacă cetățeanul este mai comod o 
lasă în părăsire. Se pot vedea frumoase culturi 
de cereale, livezi și fânețe dar adesea se vede 
solul desgolit de orice verdeața și plin de rave- 
ne, amenințând să ia caracter torențial când 
curătura s’a făcut pe pante repezi.

Astăzi curaturile formează locuri compacte 
unde nu ele sunt inclave, ci pădurea este inclaXră 
în mijlocul lor. Pădurile au mdi rămas numai 
în văile înguste șl cu versanți cu pante repezi 
dar și acestea sunt brăcuite și degradate.

Curături sunt în islazurile comunale, în pădu
rile Comunității de Avere din Caransebeș șî în 

pădurile Statului. Interesant că cele mai sără
cite păduri din punct d'e vedere al fondului 
lemnos și mai bogate în ocupațiuni sunt cele 
grănicerești, căci ele au fost un brâu apărător, 
o perdea de protecție pentru pădurile Statului. 
Dar se constată că acolo unde nu au mai fost 
aceste păduri, unde s’au întins pădurile Statului, 
astăzi găsim aceeași situație, aceleași ocupa
țiuni, în aceeași proporție, dacă nu și mai mare. 
De aici tragem concluzia' că țăranul și-a făcut 
ocupațiunea acolo unde terenul a fost mai bun. 
mai aproape, neținând seamă de nartura proprie
tăți.

In trecut, satele de pe Valea Dunării, aveau 
un număr de locuitori foarte redus și în atest caz 
locurile agricole, ca lunci și grunduri, erau sufi
ciente pentru a le asigura hrana. Cu timpul, nu
mărul populației a crescut, suprafața agricolă a 
devenit insuficientă și atunci locuitorii, care 
după cum știm greu se despart de vatra satului, 
au căutat ca pentru af-și asigura hrana să-și 
creeze singuri suprafețe agricole și acestea în 
datina pădurii.

îndeletnicirea principală a locuitorilor îri acea
stă regiune este creșterea vitelor, în mică mă
sură, atât cât terenul permite, agricultura, și în 
d'eosebi comerțul cu lemne de foc. O mică parte 
sunt mici meseriași, lucrători în port sau au alte 
ocupațiuni. De aici se vede că în această regiu
ne calcaroasă, Agricultura este slab reprezen
tată, iar sțarea materială a țăranului lăsă mult 
de dorit.

Existența curaturilor creează dificultăți pentru 
aplicarea Legii Nr. 204, pentru apărarea patri
moniului forestier, care, în art. 5—8, prevede 
lichidarea inclavelor, ireîm'pădurirea suprafețe- 
lor exploatate în trecut, a suprafețelor despă- 
durite și a celor defrișate în ultimii 3 ani. Legea 
prevede ca lichidarea acestora să se facă într’un 
timp relativ scurt.

Pentru noua orientare a silviculturii noastre, 
lichidarea acestor ocupațiuni, care prin produsele 
care le dau, nu echivalează cu produsul lemnos, 
măi ales al speciilor de stejar, este o necesitate, 
mai ales pentru refacerea patrimoniului fore
stier. Prin eliminarea curăturilor, contribuim in
direct și la îmbunătățirea felului de a munci al 
țătanului.

Pentru o rezolvare justă a acestei probleme e 
bine a se constitui o Comisie din partea mai mul
tor Ministere cointeresate, care să studieze la 
fața locului situația sub toate aspectele ei.

HeaaKOHHbin saxeai jiecwt>ix yrojmS — MecTUbiă jiecnofi Bonpoc oCuțccTBeuHoro xapaKTepa
PeaioMe

AepeBencKHe KHTenn roscHoro FEanara caMosoatHo sa- 
HMMSH BCeBO3MOKHHMH nyTSMH (yxasaHHbiMH^B CTaTbe) 
b TC^enwe aojifux aer, pasaHAHue yqacTKH Jieca, koto- 
piie saTeM BMpy6aaH h pasqHUiaaa, npeBpaman hx b ceai. 
cKOxossficTBeHHbie yronHJi. Co BpeMcneM sth yronM 
pacnojTonceHHwe no cjiaonaM, pasMbiBaaHCb, sponaposa- 
aacb. TlpnMenenHe saxona Ns 204/1947, o samure necno- 
ro tțonjia, KOTopuii npexnHCMBaeTCJi jiHKBHxamiH Huxaa- 
3ob, ofiaecenBe HeuoaoâHOBHBniHxcH aecsbix TeppMTopufi 

a Taxate h aecnbix yroaMH BbipyOJieHmix h pacuHineHHbix 
nox ceabcKOxosHficTBeHHoe nojit>3OBaHHe b nocneanue 
TpH ro.ua, cHXbHo saTpyaHeHO Ha/innieM HHoaBoB, na 
xoTOpue xpecTbane ocaoBanu iieawe xosaficTBa h koto- 
puc «s-să OenHOCTH nonBa Mano npoHSBOAHTejibHM. Ab- 
Top ciMTaeT, mto 9tot Bonpoc Moacei 6mtx paapeineH 
npHCTynHB k paspaOorKe Bcex npHpoMHx fioraTCTB co- 
OTBSTCTBy 10I1IBX paăOHOB, WTO OTKpOeT HOBbie BO3MOSC- 
hoctii jian pafioTbi h cymecTBpBaHHH ynoMHHyTop «aie- 
ropnn jKHTcaeH.

ro.ua
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L’occupatîon et Ie defrichement des terrains forestiers^un probleme social. 
R l s u m e

Au sud du Banat, les paysans ont precede, dans Ie 
passe â l’occupation de terrains forestiera, qui ont 
ăte d^boisSs — par divers moyens indiques par l’au
teur —, en vue de leur transformation en terrains 
agricoles. Avec le temps, ces terrains ătant situSs en 
pente, en general, ont etă soumis â Firosion et ren- 
dus ă peu prds improductifs.

L’application de Ia loi Nr. 204 de 1947, pour la de
ferise du domâine forestier, qui dispose: Ia liquida- 
tion deș inclaves, le reboisement des superficies non 

r6g£n6rees ou defrichees pendant Ies trois demieres 
annâes, est renduc difficile par Texistence de ces 
inclaves, qui n’assurent toutefois aux paysans un ni- 
veau de vie convenable, vue la pauvreU du sol.

L’auteur envisage la solution du probleme par 
l'elaboration d’un programme de mise en valeur de 
toutes les ressources de la rigion, qui offrirait de 
nouvelles et melleures possibiliteg de travail pour les 
habitants, , i

C. D. 634.938.544
B. F. 52.1

DIAMETRUL TERIER IN FUNCȚIE DE DIAMETRUL CIOATEI
de Ing. Dr. 1. POPESCU - ZEUTIN

Practica silvică are nevoie din ce în ce mai 
mult de cercetări și experimentări, care să-i 
pună la îndemână materialul documentar nece
sar, isvorît din studiul realității pădurilor noa
stre.

In acest sens. întocmirea unor tabele, care să 
dea diametrul dela 1,30 m dela sol în funcție 
de diametrul cioatei, este cu atât mai utilă cu 
cât personalul de teren (brigadieri și pădurari) 
trebue dese ori să calculeze volumul arborilor 
în funcție de diametrul cioatei.

Studii în această direcție s’au mai făcut pen
tru gorun (1) și pentru speciile: stejar, fag, 
brad, anin, frasin, ulm, carpin, plop, teiu, sal
câm, cer, molid' și jugastru (2).

întrucât întocmirea unor tabele definitive, cu
prinzând diametrele teriere în funcție de diame
trul la cioată, neces’tă un cât mai bogat ma
terial.documentar, adică un număr cât mai mare 
de măsurători făcute pentru fiecare specie în 
parte și în condițiuni staționate și de vegetație 
cât mai variate, pentru ca cifrele care se vor 
da să reprezinte într’ad'evăr media situațiilor 
existente în țară, dăm mai jos rezultatele măsu
rătorilor efectuate de noi în 1943, în arboretele 
virgine din Valea superioară a Buzăului.

Datele din tabelă sunt valori medii compen- 
sate, rezultând din măsurătoarea a câte două 
diametre cruciș, atât la 0,30 cât și Iar 1,30 m 
de la sol, d'eterminate din curbele corespunză
toare celor trei specii (brad, fag și molid) la 
care s’au făcut măsurătorile.

S’au măsurat diametrele (terier și la cioată) 
la 200 arbori din care: 112 brazi, 67 fagi și 21 
molizi. Numărul brazilor și fagilor măsurați ne 
dau suficientă certitudine asupra datelor din 
tabelă. In schimb cei 21 molizi sunt mult prea 
pufni pentru a se putea construi cu suficientă 
siguranță curba respectivă. Din acest motiv da
tele pentru molid s’au d'at numai cu scop infor
mativ, mai mult pentru a fi folosite de acei ce

1. Pavelescu I. — Grosimea arborilor la diferite 
înălțimi. Revista Pădurilor, 1944, pp. 188—191.

2. Toma, G. T. —■ Diametrul la înălțimea pieptului 
în funcție de diametrul cioatei. Revista Pădurilor, 
1949, pp. 5—6.

Diametrul Ta 1.80 m. în funcție de diametrul cioatei

Diametrul 
cioatei

Diametrul la 1,30 m.
Brad Fag Molid

1 2 3. 4

10 9,0 8,5 9,5

12 10,5 10,0 11,5
14 12,5 12,0 13,5
16 14,0 13,5 15,0
18 15,5 15,5 16,0
Î0 17,5 17.0 18,0

22 19,0 18,5 19,0
24 21,0 20,5 21,0
26 2',5 22,5 22,5
28 24,0 24,0 24,0
30 26,0 26,0 25,5

32 27,5 27,5 2’,0
34 29,5 29,5 28,5
36 31,0 31,0 30,0
38 32,5 32,5 31,5
40 34,0 35,0 33,0

42 37.0 36,5 34,5
44 37,5 38,0 36,0
46 39.0 40,0 33,5
48 41,0 42,0 39,0
50 42,5 43,5 40,5

52 44,5 45,0 42,0
54 46,0 47,0 43,5
56 47,5 48,5 45,0
58 49,5 50,5 47,0
60 51,0 52,5 48,5

62 53,0 54,5 50,5
64 54,5 56,5 52.5
66 56,5 58,5 54,0
68 58.0 60,5 56,0
70 60,0 62,5 58,0

72 61.5 65,0 60,0
74 63,5 67,5 61.5
76 65,0 69,5 63,5
78 67,0 72,5 65.5
80 68,5 74,0 68,0

82 70,5 76,5 70,0
84 72,0 78,5 72,0
86 71,5 80.5, 74,0
88 75.5
90 77,5
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OnpCA^cHuc maMerpa ua BbicoTe rpynM no jțwa- 
Merpy nun

--------------- -
Diam. Diametrul Ia 1,30 m.
cioatei Brad Fag Mo id

92
94
96
98

100

79,0 
81.0 
82 5 
8-1 5 
86,5

102 
104 
105 
Uh 
no

88,0 
90,0 
91,5 
93,0 
95, *

*) Cf. și Pavelescu I. M.: Câteva prelucrări 
loco-pădure ale lemnului de fag. „Revista Pădurilor”, 
S6 Ub44) Nr. 10—12, pp. 271—275: 57 (1945) Nr. 1—3 
pp. 36—41.

Pe3K>Me

îlo eoJpocy 06 onpeRejieHM miaaeTpa «a blicotc rpy- 
,ib h aaBHciiMocTH ot «HaMSTpa nas, aBTop npeacTaBBHeT

TadJiHiie pe3ym.TaTbi hhhhwx nccjienoBaHHH u seacT- 
->eHHbix apenocToax „Bajiji ByssyJiyii". TadonițEi nocTpoe- 
hh Ha ocHOBaHHn o^Mepa 112 aKBeMnojipos naxTM, 67 
6vkob h 21-h ean.

se vor ocupa mai de aproape de această specie.
Comparând datele obținute de noi cu cele 

publicate de Ing. G. T. T o m a, constatăm dife
rențe, care se datoresc pe de o parte numărului 
mic d'e arbori măsurafi, iar pe de altă parte fap
tului că aceste măsurători s’au făcut în stațium 
deosebite. Fără îndoială că: proveniența 
consistența, compoziția și clasa de producție pot 
diminua său accentua diferențele dintre diame
trele teriere și cele dela cioată, astfel că însuși 
studiul acestor variațiuni ar putea constitui un 
obiectiv de cercetare, în special pentru inginerii 
silvici referenți dela*  ocoale șî secții silvice, în 
cadrul colaborării tehnice cu ICEF-ul, de curând 
inițiată.

Le diametre terrier en fonction du diamâtre de la souche 

R e s n m e

Dans Ie problăme de la determination du diametre 
terrier en fonction du diametre de la souche. l’au- 
teur presente les rdsultats de ses recherches. faites 
dans les forets de Valea Buzăului. Les donnees res- 
pectives sont fondees sur les mesurages effectues 
sur 112 exemplaires de sapin, 67 de hâtre et 
21 d’epicea.

CD: 674.77: 634.983.4
BF : 33*13  : 33.4

CONTRIBUȚIUNI LA CUNOAȘTEREA UNOR PRELUCRĂRI MANUALE 
DIN LEMN DE BRAD ȘI FAG

de Ing. V. ANDREESCU

In cuprinsul comunei Breaza din jud. Prahova, unii 
locuitori, în afară de îndeletnicirile curente, se mai 
ocupă și cu prelucrarea manuală a lemnului de brad 
în șiță, șindrilă și doage. Șița și șindrila se confec
ționează de către lucrătorii din această comună, fie în 
localitate, fie acolo unde o cer nevoile comunelor 
învecinate. Produsele menționate se utilizează la aco
perirea construcțiilor rurale Doagele, prelucrate de 
un singur meșter dogar, servesc la confecționarea de 
putini, donițe și bote de diverse mărimi.

Fieiucrarea lemnului de fag în cioplitură ’), se 
execută în comuna Provița din jud. Prahova. Această 
cioplitură servește la confecționarea unor lăzi pentru 
depozitare de cereale, în special grâu, solicitate de 
locuitorii din județele Vlașca, Ialomița și Teleorman 
și care sunt denumite de localnici după capacitatea 
lor „tronuri" și „hambare".

In cele ce urmează, se descrie modul de execuție al 
acestor prelucrări, uneltele folosite și se vor prezenta 
date privitoare la caractcristicele acestor produse.

I- — DOAGE, ȘIȚĂ ȘI ȘINDRILA DIN LEMN 
DE BRAD.

A. — Doage.
Lemnul de brad care se folosește pentru confecțio

narea de doage, este ales din cel de calitatea l-a, 
adică lemn perfect sănătos, cu creșteri regulate, fără 
fibră torsă, fără noduri sau cu cât mai puține și ușor 
fizibil. Buștenii aleși au diametre la mijloc cuprinse 
între 30—60 cm.

Operațiunile de prelucrare, în ordinea lor firească, 
sunt:

a) Secționarea cu joagărul, în bucăți de dimensiu
nile:

— pentru putini de 10 1 — de 40 cm lungime
— pentru putini de 25 1 — de 50 cm lungime
— pentru putini de 50 1 — de 60 cm lungime
— pentru putini de 100 1 — de 80 cm lungime

b) Despicarea bucăților secționate în sens longitu
dinal în sectoare, după mărimea diametrului, în patru 
sau opt; operațiunea se execută cu un toporaș șl un 
ciocan de lemn prins la capete cu cercuri de fier. Cu 
ocazia despicării se urmărește pe cât posibil și elimi
narea nodurilor.

Fig. 1

c) Despicarea sectoarelor pe inel, folosind o unealtă 
de forma unei pene curbilinii, denumită, „custură" 
(fig. I)- In această custură se lovește cu ciocanul de 
lemn în partea lată, despicându-se sferturile pe direc
ția axului longitudinal, începând dela periferie pe ar
cul de cerc al sectorului, operație din care rezultă un 
număr de scândurele curbilinii.
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Custura folosită este o unealtă confecționată din 
fier, având greutatea de 1,5 kg, lungimea măsurată 
pe arcul de cerc de 40 cm, lățimea feței de 55 mm și 
grosimea la muche de 18—20 mm.

Grosimile ce se taie cu custura, au mărimile ur
mătoare : 20 mm, 30 mm, 35 mm și 40 mm, corespun
zând respectiv capacității de 10 1, 25 1, 50 I și 100 1.

Cu un toporaș sau bardă, se subțiază la gură bu
cățile despicate cu custura, până ajung la grosimea 
de 1—3 cm în raport cu grosimea doagei brute.

d) Urmează luatul la cuțitoaie, operație care constă 
in cuțitoitul la exterior cu o cuțitoaie dreaptă și cu- 
țitoitul feței interioare executat cu o cuțitoaie strâmbă 
(fig. 3), doaga fiind fixată Ia un scaun de dogărie, de
numit în regiune „tejgheluță" (fig. 2),

Fig. 2

Cuțitoaia strâmbă are umerii de circa 20 cm, axele 
buclei de 12 cm/10 cm, grosimea părții late de 8 cm, 
unghiul buclei față de umeri circa 60», iar mânerele 
confecționate din lemn, au 10 cm. lungime Și 3 cm 
diametru.

Doagele cuțitoite pe dinafară și pe dinăuntru rămân 
cu grosimile următoare:

— la doagele pentru putini 
— la doagele pentru putini 
— la doagele pentru putini 
— Ia doagele pentru putini 
După operația cuțitoitului,

de 10 I. . 10 mm 
de 25 1. , 14—18 mm 
de 50 1. . 20—25 mm 
de 100 1 . . 27—32 mm 
materialul se trece la

uscat stivuindu-so, și ținăndu-se 1—2 săptămâni.

Fig. 3

e) Materialul, după ce s’a uscat, se trece la operația 
denumită „trasul muchiilor la masă", care constă în 
teșirea fețelor înguste ale fiecărei doage. Masa la care 
se face această operațiune, este un banc de tâmplărle, 
pe care se află prinsă o rindea lungă de 1,80 m cu o 
secțiune de 8 cm/6 cm și prevăzută cu un cuțit de 
6 cm lățime.

f) Execuția produsului finit: putina.
Cu un număr suficient de doage trase la muche, 

meșterul dogar procedează la „strânsul în cercuri", 
operație ce constă în așezarea doagelor în interiorul 
cercului din mijloc. Pentru putinile mici această ope
rațiune se face de un singur lucrător, pentru cele mari, 
sunt necesari doi lucrători, sau pentru a înlocui pe al 
doilea lucrător se proptește o parte a putinii de con- 
cavitatea cu care este prevăzută la capătul din afară 
„blana" scaunului dogarului,

Se prind apoi cercurile dela fund și dela gură, în- 
țepenindu-le relativ cu ajutorul a două ciocane, din 
care unul din lemn, cu care se bate în altul de fier 
în formă de pană ce se sprijină cu partea îngustă 
pe cerc.

Strânsului în cercuri, îi urmează retezatul capetelor 
doagelor cu fierăstrăul de dogărie în scopul aducerii 
doagelor Ia acelaș nivel, atât Ia fund, cât și la gura 
putinii.

Fig. 4

Fierăstrăul de dogărie (fig. 4), fojosit cu această 
ocazie, are 66 cm lungime totală (lamă + mâner); lama 
are 46 cm lungime, 5 cm lățime și 0,8 mm grosime.

Cu ajutorul „scoabei pentru netezit la gardin" (fig. 5) 
se netezesc ieșiturile din interiorul putinii, pe o 
lățime de 4 cm dela gură și la fund, porțiunea pe care 
se’va tăia gardinul.

Scoaba pentru netezit la gardin este formată din
tr’o cuțitoaie — ochi, cu axa mare de 7 cm și axa mică 
de 4 cm, și dintr’o coadă (mâner) de 30 cm lungime, 
prinsă la capul gros cu un inel masiv de fier. Coada 
este obădată spre a nu supăra Ia mână. Cuțitoaiele de 
tipul acesta, se confecționează de diverse mărimi 
după nevoi.

Executarea gardinului, operația următoare netezi- 
tului la gardian, are loc cu o unealtă denumită „găr- 
dinar" (fig. 6).

Fig. 5

Gărdinarul se confecționează din lemn de stejar și 
este alcătuit dintr’o piesă aproape curbilinie prevă
zută cu două adâncituri și o proeminență pentru a se 
prinde bine în mână. In această piesă se introduce 
o alta de lemn, de formă paralelipipedică dc 34 mm 
lungime, 28 mm lățime și 20 cm înălțime, prevăzută 
pe fața dinăuntru cu o lamă, care la un capăt are un 
ceapraz de 3 mm. Această piesă metalică se confec
ționează din lamă de oțel, sau din pânzele fierăstraie- 
lor de mână scoase din uz, Ceaprazul se face cu „ma- 
șinica", o cheie de ceaprazuit rudimentară, iar ascu
țirea cu o pilă mică triunghiulară.

Fig. 6

Pentru putini până la 25 1, se folosește gărdinarul 
mic; pentru cele de capacitate mai mare se întrebuin
țează același model, dar de o construcție mai mare.

Gardinul se execută și la fund și Ia gură pe o adân
cime de 10—12 mm și la o distanță de linia gurii sau 
a fundului, cât grosimea doagei.
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După executarea gardinului se netezesc pereții in
teriori cu o rindea a cărei bază este curbă.

Fundurile se fac din scânduri debitate în gater. 
A este scânduri se alătură și apoi se taie in forme 
jiu rate de mărimea corespunzătoare gurii. Ele se 

răul in cuie de fier, cu floarea tăiată și ascuțite 
.1 Iu aceste capete.

cutarea formei fundurilor se face cu ajutorul 
compasului de dogărie, asemănător cu un compas 
ohi- uit, făcut din lemn și cu vârfurile de fier, cu 

ia raza cercului gurii sau fundului și apoi de 
rdic - e potrivește pe gardinul putinei până 

<..  Cu această rază se trage pe scân-
jn cerc după care se taie, fundul 

•ai r ij . ui cu .ama foarte îngustă
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Pufnii de 10 1, 0,017 0,500 3 0,003
Putină de 25 1 0,025 0,750 3 0,006
Putina de 50 1 0,030 1,170 3 0,012

Aceste capace se dau la rindea și cu ajutorul cuți- 
toaiei drepte se taie muchea dinăuntru pieziș, pentru 
a se prinde mai bine în lățimea gardinului.

Fixarea fundului se face prin slăbirea cercului, 
după care cu ciocanul dc lemn se bate în doage spre 
a veni la acelaș nivel; urmează strângerea definitivă 
în cercuri.

Din datele culese de noi, a rezultat întrebuințarea 
următoarelor materiale necesare confecționării ă di
verse mărimi de putini;

Dintr’un m! buștean de brad se pot scoate: 60—70 
buc. putini de 10 1, 40—45 buc. putini de 25 ]. și 28— 
32 buc. putini de 50 1.

Pierderile de material lemnos constatate, au fost cu
prinse între 25—50%.

Un lucrător într’o zi, poate pregăti materialul pen
tru circa 6 buc. (diverse mărimi) și poate închide 
până Ia 10 buc.

Putinile descrise mai sus, se folosesc pentru brânză, 
„lapte prins" și magiun. Cele mari de 100 1 se folo
sesc, în lipsa butoaielor de stejar,pentru murături șl 
varză.

Donițele, botele pentru apă și putinile mici denu
mite „șteanduri", se execută asemănător după tehnica 
folosită la putini, diferențiindu-se numai ca alcătuire 
prin forma specială pe care o au. La donițe observăm 
că mânerul este confecționat din lemn de fag.

B. — Șiță și șindrilă.
Șindrila confecționată din lemn de brad necesită 

bușteni Superiori din punct de vedere al calității celor 
folosiți pentru putini; pentru șiță este suficient de 
bun lemnul cu calitățile arătate pentru putini.

Diametrele mijlocii ale buștenilor folosiți sunt cu
prinse între 30—70 cm.

Șindrila se executa în- următoarele dimensiuni: 32 
cm/10—12 cm/1,2—1,5 iar șița 27 cm/8—10 cm/0,8 cm.

Buștenii aleși sc secționează în bucăți de 32 cm 
lungime pentru șindrilă și 27 cm pentru șiță. Aceste 
bucăți se despică radial cu ajutorul unui toporaș și 
cu un maiu sau ciocan de lemn. Dimensiunile mate
rialului brut despicat sunt: pentru șindrilă: 32 cm/14— 
16 mm, și pentru șiță: 27 cm/1—2 cm/1 cm.

Materialul despicat se trece la scaunul arătat în fig. 
2, unde cu o cuțitoaie dreaptă se netezește pe ambele 
fețe. ' ! • î

Pentru șiță, prelucrarea- se oprește aici urmând a fi 
stivuită sau transportată în depozit. Șindrilei i se mai 
face o lucrare suplimentară denumită „ulucit". UIu- 

citul constă în executarea unei adâncituri în grosi
mea mai mare a șindrilei, cu ajutorul unei cuțitoaie 
a cărei parte tăietoare are forma unei grife. Această 
adâncitură are o secțiune de 8/6 mm.

Operația ulucitului se execută la o capră de lemn 
denumită „scobar", pe care se află lin butuc de lemn 
de 30 cm diametru și în care sunt împlântați niște 
colți de lemn. In interspațiile aestor dinți se prind 
dintr’odată un număr de circa 8—10 șindrile cărora 
U se face ulucul. cu cuțitoaia descrisă mai sus.

Șindrila ulucită se așează în pachete sau grămezi 
de 3000 buc., se lasă câteva zile, spre a se usca mai 
bine, după care se transportă în depozit.

Din cercetările făcute în timpul unei perioade de 
lucru, a rezultat în medie, dintr’un m3 buștean de 
brad următorul număr de bucăți:

șindrilă de 32 cm lungime . . . 1.500—1.600 buc.
șiță 27 cm lungime................. 4.000—4.300 buc.

Un lucrător poate fasona pe zi dela 400—500 buc. 
șindrilă sau 800—1.000 buc. șiță.

Ca pierderi s’a constatat: pentru șindrilă 20—30% 
și pentru șiță 10—15%.

II. CIOPLITURĂ DIN LEMN DE FAG

Lemnul de fag întrebuințat pentru prelucrarea în 
■cioplitura folosită la hambare, se alege din cel de 
calitatea l-a, adică perfect sănătos, fără defecte tehno. 
logice, cu noduri puține, fără fibră torsă și ușor fizi- 
bil. Diametrele mijlocii ale trunchilor folosiți, sunt 
cuprinse între 40—65 cm.

Fig. 7

Prin operația de despicare similară cu cea dela șin- 
drilă, se obțin o serie de scândurele din care se con 
fecționează lăzile denumite, cum s’a arătat, tronuri 
și hambare (fig. 7).

Operațiunile pentru obținerea acestei cioplituri, se, 
succed astfel :

— secționarea bușteanului ales pe lungimi de: 0,55 
m, 0,90 m, 1,00 m și 1,10 m;

— despicarea radială a trunchilor secționați;
— cioplirea cu barda a scândurelelor brute, rezul

tate dela despicare, mai subțiri pentru pereți și rnai 
groase pentru colțarii de pereți și de capac (fig. 8, a, 
b, c).

Despicarea scândurelelor brute se execută cu un 
topor obișnuit și cu un maiu de lemn.
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Scândurelele pentru părțile laterale cât și pentru 
fund și capac, cu o bardă obișnuită cu coada obădată 
se cioplesc în următoarele dimensiuni;

lungimi; 0,90 m; 1,00 m. 1,10 m *);
lățimi: 10—25 cm;
grosimi: 15—20 mm la partea groasă și 0,8—1 cm 

La partea subțire.
Scândurelele pentru colțarii laterali și pentru capac 

sunt mai groase și se cioplesc de obicei cu grosimi de 
6—8 cm.

Un lucrător bun poate fasona până Ia 100 buc. pe 
zi. fasonare ce cuprinde despicatul din topor și cio
plitul din bardă.

După ce toate scândurelele au fost cioplite, acestea 
se transportă dela pădure la domiciliu, unde mai sunt 
supuse următoarelor operațiuni, pentru a fi gata de 
încheiat:

a) Ulucitul constând în executarea pe două fețe a 
câte unui uluc mic în scândurelele mai groase, ce sunt 
denumite colțari, în care se vor prinde scândurelele a 
doi pereți laterali. Ulucitul se face cu scoaba (cuțl- 
toaia) ca și la șindrilă; scoabele sunt însă ceva mai 
mari.

In scândurelele ce servesc pentru părțile laterale 
ale fundului cât și pentru cei doi colțari ai capacului, 
se fac deasemenea uluce.

Ulucul se execută de o formă aproape trapezoidală 
și are 1 cm la gură, 0,8 cm la fund și 2—3 cm adân
cime.

b) Cuțitoitul constă în netezirea scândurilor cu cu- 
țitoaia spre a intra cât' mai exact în uluc.

Cu materialul astfel pregătit, lucrătorul trece la 
execuția produsului finit, executând „prinsul în cepi1', 
care constă în ccpuirea în cuie a pereților, fundului și 
capacului.

Scândurelele așezate, fie longitudinal fie transversal 
se prind (cos) în cuie de lemn, iar cele dela capace și 
funduri în cuie de fier..Cuiele de fier au 5 cm lun
gime, iar cele de lemn au 3 cm lungime și se fac din 
resturile dela încheieri.

Capacul .executat tot din scândurele de diverse 
mărimi dună canacitatea lăzii, se prinde în doi dinți 
prevăzuți în scândura de sus a peretelui din spate.

Piesele gata confecționate poartă denumiri diferite 
după capacitate: tron (capacitate 75—100 kg) hambar 
mijlociu (capacitate 250—300 kg) și hambar mare (ca
pacitate 400—500 kg).

Pentru executarea unei piese sunt necesare 3 zile.
Tronurile de 75—100 kg, se vopsesc (băi+uesc) cu 

colori extrase din coală de anin, sau d;n zarzăr roșu: 
cele mari rămân în coloarea scândurelelor. In ceea ee

*) Din cele de 1,10 m se taie în două și se obține 
lungimea de 0;55 m, necesară pentru tronurile de ca
pacitate mică.

HeKoTOpwe cnyqaw pyqaoH oCpaSoTKM nBxTOBoft 
h CyKOBofi HpesecHHbi

PesiOMe
Abtop paccMarptreaer Bonpoc ofipaSortcn hhxtoboh ape- 

BeCHHM A»» npOHSBOgCTBa KnenKH, apaHH H UIHHgMnH, a 
raiKe n CyKoeoro Teca- yKasHaaeTca roTOBați npogyKuna 
a HMeHHO, Kajțtur, noSoBHHKn Begpa gM BOgM n giumm mb 
CyKOBoS menu, nOgnaseaHneM — „Tponypa“ h „raMâope". 
B aamnoHeHHe nogvepKMBaeTCH HenpaBMMOcn> rame- 
nnaiiaJibHoH oCpaCoTKn K.ienoK. npegcTaBMioman coăoă 
TeKHOJiornaecKoe ocaaSxeHne «aTepuaJia n dojibmoă npo- 
peHT OTXogOB. Abtop ctoht sa MexaHHaecKyio o6pa6oTKy 
n cmiTaeT pvHHyio oâpadoTKy gonycruMoă tcuii>ko npa 
THJKeJIMX yMOBHHX TpeneBKM B HeBOSMOJKHOii BHBO3KB 
ctiporo MaTepaana b HasHaneHEMă cpoK-

ripoiiBBOflCTBO gpami tr roHTa hmastch BMroflHoă one’ 
paunea, Tax khk nponeHT otxosob HeBejiHK h b to we 
pBe«3 y^OBiieiBOpaioTCH HywflM ropHbix wnTeJiefi. 

privește productivitatea s’a constatat din cercetările 
făcute, că dintr’un metru cub se poate scoate între 
440.—-480 scândurele. Numărându-se scândurelele din
tr’o stivă fasaonată din 1,30 m3 buștean de fag a re
zultat: 230 buc. de 1,10 m. 182 buc de 1,00 m, 140 buc. 
de 0,55 m și 41 buc. colțari de 0,90 m.

Pierderile la acest fel dc prelucrare, s’a constatat că 
sunt cuprinse între 20—35%.

Aceste lăzi, după cum s’a arătat la început, se vând 
în special în jud. Ialomița și Vlașca. Vânzarea se 
face pe bani sau, cum se uzitează mai des, pe cereale. 
In natură se plătește după mărimea piesei, între 2—5 
duble de grâu sau porumb.

Pentru ca transportul să se facă cu un număr cât 
mai mare se demontează piesele la plecare, numero- 
tându-se bucățile, care apoi se remontează la locul 
de vânzare.

Din cele arătate se desprind următoarele:
1) In prelucrarea manuală a doagelor se înregis

trează pierderi mari cuprinse între 25—50%.
2) La prelucrarea în doage descrisă, se execută o 

despicare pe inel a trunchilor, ceea ce conduce la o 
despicare mai grea decât cea radială, la o contragere 
mai mare, la posibilitatea unei răsuciri mai mari a 
doagelor, iar nodurile nu se pot elimina. Toate aceste 
defecte duc la o slăbire calitativă a doagei obținută 
pe inel față de cea despicată radia!

3) Pierderile sunt mijlocii la prelucrarea lemnului 
de brad în șindrilă (20—30%) și mici în prelucrarea 
șiței (10—15%).

4) Pierderi mari sunt la prelucrarea în cioplitură 
de fag (20—35%).

5) Irosirea de material valoros în pierderi impor
tante urin cioplire.

In concluzie, prelucrarea lemnului de brad în doage 
și a lemnului de fag în cioplitură, pentru produsul 
arătat, nu este nici rentabilă nici rațională. Cele două 
produse se pot realiza pe cale mecanică eliminându-se 
mare parte din pierderile arătate și dându-se pe piață 
un produs realizat în condițiuni bune sub raport teh
nic și ai înfățișării.

Prelucrarea manuală a celor două sortimente ară
tate mai sus nu-și poate avea justificarea decât pen
tru condițiuni grele de scoaterea materialului si unde 
lipsește pos’bîlitatea ca materialul să fie dirijat la 
vreme în procesul normal de fabricație.

Prelucrarea lemnului de brad în șiță și șindrilă este 
avantajoasă, pe de o parte pentrucă pierderile sunt re 
lativ mici, iar pe de altă parte, sortimentele acestea 
satisfac cerințele maselor țărănești din regiunea de 
munte, totdeodată prelucrarea respectivă creând posi
bilități de valorificare a lemnului de rășinoase, care 
din diferite cauze nu ar putea fi expediat la fabricile 
de cherestea.

Quelques aspects du travail manuel da bois de »apin 
et de hâtre

R e s u m e

L’auteur s’occupe du probleme de la confection des 
douves, des echandoles, des bardeaux en bois de sa- 
pin, aussi que des pieces equarries en bois de hâtre.

On Enumere aussi les autres prodults finis qui en 
râsultent, â savoir en bois de sapin; cuves, seilles, 
barillets, puis en bois eduarris de hetre: caisses, cof- 
fres, granges.

On decrit la iațon dont on exăcute le travail de 
ces pieces, les outils employees et on donne des de- 
tails sur les caractcristiques de ces produits.

A Ia fin de l’article ou insiste sur les inconvânients 
du travail tangentiel du bois destine aux douves, par- 
cequ’il apporte un affaiblisșement technologique du 
mat ir iau, puis on fait un commentaire sur les per- 
tes qu’on a enrigistrees ă I’occasion de Ia confectiop 
des douveș et des pieceș iquarries.
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CASEUE PREFABRICATE DIN EEMN
de Ing. EMERIC LUKACS

p anul de Stat pe anul 1949 a trasat sarcina 
industriei prelucrătoare de lemn de a crea și 
drevolta producția caselor prefabricate d'in lemn. 
Sarcina a fost îndeplinită cu succes, d'epășin- 
du-se planul în acest sector cu 332%.

Care au fost motivele pentru care a fost cre- 
iit ■ sector industrial, care au fost obiective- 

;t și care sunt perspectivele de viitor ? 
h ; terminarea celui de al 2-lea răsboi mon- 

irile care au luat partc la răsboi și au 
avut L suferit distrugeri, cum este cazul și cu 
: ’ stră, s’a semnalat o lipsă accentuată de
knumțe. Această lipsă de locuințe a fost și mai 
an cniuată la noi prin împrejurarea că sub regi- 
mu capitalist, mase de muncitori au fost înghe- 

ui;e pe suprafețe d'e locuit cu totul insuficiente, 
din cauza mizeriei. La aceasta se adaugă lipsa 
dă construcții', după începerea răsboiuiui din 
cauza reținerii capitaliștilor de a mai face in
vestiții în construcții, in acest răstimp totuși 
populația țării a crescut. Pe de altă parte după 
1945 s’au creat noi centre industriale cu agfo- 
merațiuni de oameni, a căror cazare trebue re
zolvată. In a’celaș timp, crearea de locuințe noi 
este o problemă de interes general, legată de 
ridicarea standardului de viață al populației 
muncitoare.

Pentru îndestularea acestor necesități a fost 
nevoie să se analizeze posibilitatea de a construi 
mai repede, mai eflin și totuși în calitate cores
punzătoare, folosind pe cât posibil numai mate
rii prime indigene. Analiza a dus la următoarele 
rezultate :

1. munca manuală d'e pe șantierele de cons
trucții trebue înlocuită într’o măsură cât mai 
mare prin muncă mecanizată ;

2. lucrătorii calificați — puțini la număr — 
trebue să fie înlocuiți la maximum posibil prin 
lucrători necalificați;

3. anotimpul de iarnă, neprielnic pentru con
strucții, trebue folosit în plin ;

4. tipurile de construcții trebue reduse Ia mi
nimum.

Se evidențiază deci necesitatea de a deplasa 
pe cât posibil procesul de construcție de pe șan
tiere în fabrici pentru a produce părți de case 
prefabricate tipizate. Această producție făcân- 
du-se în serie, prin organizarea ei pe baze in
dustriale și folosirea la maximum a mașinilor- 
unelte, /având o continuitate independentă de 
anotimpuri și de varietatea concepțiilor arhitec
tului proiectant, răspunde într’adevăr condițiilor 
formulate mai sus și asigura un preț de reveni
re mai redus.

Care sunt condițiile tehnice la' care trebue să 
răspundă aceste părți de case prefabricate ?

— Ele trebue să asigure construcției pe care 
o formează după asamblare, calități similare 
unei case de zidărie de cărămidă, având pereți 
exteriori de 28 cm grosime, adică să asigure 

izolarea fizică, termică și hidrofugă față de 
exterior.

— Să permită o asamblare ușoară pentru a 
se putea executa’ montajul în timp scurt și cu 
puțini lucrători calificați.

— Să aibă o greutate mică pentru a ușura 
și ieftini transporturile.

— Să constitue piese cât mai mari pentru â 
reduce munca pe șantier.

— Să fie concepute în așa fel ca toată clădi
rea să fie compusă din cât mai puține feluri de 
panouri și piese.

Materialul d'e construcție care corespunde 
perfect acestor condițiuni tehnice, este lemnul 
d'e rășinoase (molid, brad).

Un colectiv de tehnicieni în cadrul sectoru
lui industrial al lemnului a conceput și a des
voltat o serie de planuri pentru astfel de părți 
de case prefabricate din care cele mai însemnate 
sunt:

— panouri de pereți exteriori de 1,00 respec
tiv 1,25 m lățime și de 2,50 resp. 2,75 m înăl
țime, asigurând o izolare termică și hidrofugă;

— panouri de pereți despărțitori de dimen
siuni similare dar neizolate;

— panouri de tavan izolate;
— ferme din scânduri având deschid'eri între 

5 și 10 m;
— tălpi, cosoroabe, piese de strângere, per

vazuri, streașini, etc.;
Se folosesc în majoritatea cazurilor panouri 

de 1,25x2,50 m, întrucât aceste dimensiuni asi
gură folosirea cea mai economică a materialu
lui lemnos, argument primordial la alegerea di
feritelor tipuri de panouri. Pentru izolarea cât 
mai bună a încăperilor se dau scândurilor, pa
nourilor și pieselor de legătură, diferite profile 
și construcții care formează diferite șicane îm
piedicând circulația aerului.

Pe lângă aceasta' se prevăd în panourile ex
terioare 1—2 straturi de carton asfaltat, între 
care se pune dela ca'z la caz sau talaj îndesat 
sau o saltea de vată d'e sticlă cusută pe carton 
ondulat. Casele cu caracter permanent pot pri
mi în interior o tencuială pe trestie.

Infrastructura caselor se compune sau din 
piloți de lemn legați de un carelaj de grinzi- 
șoare, sau din puncte de beton (eventual zidărie 
de piatră), sau din fundații continue din beton 
(ev. zidărie de piatră).

Invelitoarea se execută pe șantier și poate fi 
de carton asfaltat, tablă, șindrilă sau țiglă.

Ușile și ferestrele sunt cele obișnuite și se 
montează în panouri de către fabrica producă
toare, inclusiv, toată fierăria.

Felul de construcție al caselor din panouri 
tipizate, dă posibilitatea proiectantilor ca, folo
sind modelul de 1,25 m, sa conceapă o varietate 
mare de planuri, care pot deveni și mai variate 
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dacă se execută și jumătăți de panouri (0,625 
X 2,50 m).

Este însă necesar să se accentueze că atât 
produc|ia rațională a părților de case prefabri
cate, cât și montajul lor economic pe șantier, 
sunt posibile numai în cazul unor comenzi mari 
de același tip de casă, care se execută în sene. 
Consumatorii indicați sunt deci în primul rând 
întreprinderile industriale și instituțiile care 
construesc cartiere de locuințe.

O categorie separată, foarte importantă, în 
grupa caselor prefabricate din lemn, o formează 
barăcile demontabile. Este îndeobște cunoscut 
că barăcile ce se construesc pentru multiplele 
necesități ale șantierelor de construcții, cum ar 
fi dormitoare, birouri, magazii, ateliere, garaje, 
ețc., trebue amortizate la șantierul pentru care 
s’au construit, întrucât după demontare se recu
perează o parte prea mică din costul lor.

Barăcile demontabile sunt părți de case pre
fabricate concepute pentru a putea fi ușor mon
tate și demontate cu ajutorul unor buloane, șu
ruburi, etc. Datorită acestui fapt, ele se folosesc 
cu mult succes pentru șantiere, întrucât muta
rea lor se face cu multă ușurință și cu păstra
rea pieselor componente.

Un obstacol serios pentru rentabilitatea și 
deci pentru desvoltarea’ industriei de case pre
fabricate îl constituia încadrarea caselor prefa
bricate în lista produselor care suportau o taxă 
pe cifra de afaceri de 38—42%. Ministerul de 
Finanțe, apreciind importanța acestui sector in
dustrial, printr’o dispoziție specială — asimilând 
casele prefabricate cu celelalte construcții — a 
redus cifra de afaceri la 8%, dându-i posibili
tatea unei desvoltări în condițiuni de concuren
ță echitabilă cu industria construcțiilor.

Dacă încă dela începutul anului 1949, casele 
prefabricate din lemn erau cu 30% mai eftine 
decât cele din zidărie, în decurs de un an s’a 
reușit — prin organizarea rațională a procesu
lui de fabricație, prin concentrarea producției în 
centrele de producție ale cherestelei, prin redu

cerea consumurilor specifice, prin mărirea pro
ductivității muncii, p.in reducerea deșeurilor și 
prin îmbunătățirea proiectărilor, — să se reducă 
prețul dc cost cu 32%, datorită eforturilor de
puse de lucrători și tehnicieni.

Interesul și cererea crescândă a consumatori
lor pentru părți de case prefabricate arată că pro
ducția acestui articol devine tot mai necesară. 
Față de lipsa de comenzi din primăvara anului 
1949, cererile sunt în momentul de față atât de 
mari, încât a trebuit mărită în câteva rânduri 
capacitatea de producție a fabricilor, iar din 1950 
casele prefabricate din lemn devin un articol 
dirijat.

Pentru a crea condițiunile obiective necesare 
unei producții de case prefabricate din lemn, 
mai sunt însă multe de făcut și anume :

— fabricile producătoare trebue înzestrate cu 
uscătorii sistematice — în curs d'e realizare — 
precum și cu utilaj modern;

— institutele noastre dc cercetări trebue să 
rezolve problema ignifugării lemnului (asigu
rarea contra inflamabilității) prin crearea unui 
material ieftin, aplicabil prin pensulare;

— trebue să se verifice la casele gata mon
tate valoarea practică a diferitelor izolări ter
mice, constatând coeficientul de conductibilitate 
termică a pereților;

— trebue să se elaboreze proiectul de stan
dard pentru părți de case prefabricate;

— trebue inființată o industrie de plăci de 
fibre de lemn, atât pentru izolarea termică 
(plăci poroase) cât și pentru îmbrăcarea pereți
lor'din interior (plăci dure).

Având în vedere că părțile de case prefabri
cate formează un articol cerut și pe piața inter
națională, în curând ne vom putea prezenta și 
noi cu acest produs, pentru a nu mai exporta 
numai materia primă — cherestea — ci chere
stea și manoperă, adică un produs finit d'in 
lemn, contribuind și prin aceasta la ridicarea 
nivelului de trai al clasei muncitoare din Re
publica Populară Română.

CepnfiHoe HsroTOBJieHfie «epeBHHHMx «omob

PeaioMe
B 1949 r. 6luio HpucTynneHO k nsroTOBJieHHW gepeBHH- 

Hbix yBXOB jvm homob h nepeHOCHMx SapaKOB-
yKaabiBaioTCST oScToaTeatcTBa BHisLiBaioiqee HeodxogH- 

MOCTb npHMeaeHHji sthx KOHCTpyKi^H, TexHHHecKna yc- 
noBHH< xapaKTepMCTHKa yanoB m Hacreg, cnocofiu yCTa- 
hobkb aa Mecrax.

fina pasBHTMH 0tom npOMbiinjieHHOCTn npeflnaraeTca: 
nocTpogKa ycoBepnieHCTBOBaHHEix cynmâbHHX ycTauOBOK, 
ofiBaneseHHe HOBenwHM o6opyp,OBaimcM, npon3BOq,CTBO 
oraecTpoâKH a HBOJiapyioiiJHx BemecTB, ornycK apeseca- 
Hbi jiynnero KanecTua, paspaâoTKa eooTBeTCTByioinero 
CTaH^apTa, cos/țaMae npegnpHHTHft no naroTOMeumo ape- 
BeCHO-BOaOKHHCTBIX n/IHT.

Maisons prefabriquees en bois 

R e s u m e

On montre les circonstances Qui favorisent 1‘utili- 
sation de telles constructions, les conditions tcchni- 
ques auxquelles elles doivent repondre, les caractă- 
ristiques de leurs elements, le montage. Pour Ie dă- 
veloppement de cette industrie, l’auteur recommande: 
la creation des sechoirs systdmatiques, la modernisa- 
tion de l’outillage, la preparation des ignifuges ă 
bas prix, la distributicn d’une matiere premiere de bois 
d’une meilleure qualită, l’elaboration du standard res- 
pectif, Ia creafion d’une industrie dc paneaux.
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NECESITATEA UNEI STATISTICI IN ECONOMIA FORESTIERA]
|Ing. N. Șt. DUMITRESCU

tanța statisticii a crescut considerabil în ul- 
. me, ca urmare a necesității de a conduce și 

procesele- complexe ale vieții economice. 
; ievenit cu putință în măsura în care 

scol ornic; au putut fi exprimate canti- 
ăfrelor, în măsura în care au fost 

. । i'. statistică Statistica culminează
lini li. cadru) evunum.i-i planificate, constituind cel 

i ni emuai r.-trum n munca ds documentare
?cum și în cursul urmăririi 

Ca a consecință a mo~ 
. disi și a planificării, statis- 
altare excepțională în URSS. 

unu? sistem unitar de evidență a 
i .: laie, care înglobează toate aspectele 

„ i -ivi'îv sociale, culturale.
■J ivt.iqd economia forestieră, se constată că sta- 

j.,.; ixtwi) sil statisticii noastre forestiere se prezintă 
, înzător față de nivelul de desvoltare al 

ruițci : d.. producție respective. Dela întocmirea 
ir l-n । statistici forestiere în țara noasrtă se împli-

anuJ acesta 50 ani1). In acest interval de timp, 
i vjluția a fost foarte lentă. Statisticile ulterioare — 
Statistica pădurilor Statului din 1906, Statistica ge
nerală e pădurilor din 1912, Statistica pădurilor din 
România din 1912, Statistica pădurilor din România 
pe anul 1929. Statistica din 1947 — nemarcând pro
gresele necesare. O cercetare critică a evoluției sta- 
usticn noastre forestiere ne arată că în trecut acesta 
i fost un domeniu neglijat nefiind „nici privită nici 
executată cu toată seriozitatea".

Cauzele acestei situații sunt numeroase. In primul 
rând au contribuit la aceasta lipsurile statisticii ge
nerale, inerente desvoltării sale în condițiunile sis
temului capitalist. Cercurile conducătoare au privit 
in trecut cu ostilitate sau cu indiferență încercă
rile dc a stabili o bază științifică pentru desvoltarea 
economiei noastre forestiere, necesitate viu resim
țită de silvicultorii progresiști (M. A. Bădulescu, 
G. S t ă t eseu, Gr. St a maț ian) și exprimată 
încă dela începuturi. Aproape niciodată nu s’au cer
cetat cauzele fenomenelor relevate de lucrările sta
tistice efectuate și nu s’au luat măsurile de condu
cere și de îndreptare impuse de studiul datelor sta
tistice. Specialiștii silvici înșiși au contribuit Ia 
aceasta prin lipsa de interes manifestată cu prilejul 
culegerii datelor șî prelucrării lor ulterioare, deși 
aveau misiunea să le discute și să Ie interpreteze cât 
mai temeinic.

Mare însemnătate trebue apoi acordată lipsei unei 
concepții teoretice, științifice, conducătoare, în orga
nizarea evidențelor forestiere, reflectată în necu
noașterea principiilor și funcțiunilor statisticii în 
general și al celei forestiere în special, de către 
mulți din cei destinați să lucreze în acest domeniu.

De asemenea a jucat un rol important, starea de 
înapoiere a administrației noastre forestiere, lipsită 
dc un cadru material de organizare, de natură a fa
voriza lucrările statistice. In acest sens trebue men
ționate: diversitatea administrațiilor forestiere; ni
velul redus al lucrărilor de cultură forestieră și ai 
utilizării raționale a fondului forestier și al materia
lului lemnos; lipsa de planuri utilizabile pentru cca 
40% și de studii de amenajare utile pentru cca 60% 
din suprafața pădurilor; lipsa de experiență tehnică 
statistică, ce reiese din graba cu care s’au executat 
anchetele statistice, din insuficiența instrucțiunilor, 
din nejusta definire a elementelor’ statisticii fores
tiere. Această ultimă împrejurare, consecință a 
carcnții celorlalți factori amintiți, trebue subliniată 

în mod deosebit. Organizarea statisticii forestiere a 
suferit de lipsa unui serviciu corespunzător, înzes
trat cu personal calificat și atașat pentru asemenea 
lucrări, dotat cu utilajul necesar, având un caracter 
de permanență; el a fost necontenit supus fluctua
țiilor bugetare, după cum era socotit superfluu sau i 
se întrezărea necesitatea de către administrația res
pectivă. Uneori acest serviciu a figurat numai cu 
numele în schema de organizare — pentru prestigiul 
instituției respective — fără a avea însă putința să 
lucreze efectiv.

Din cele expuse mai sus se constată că desvoltarea 
statisticii forestiere nu s’a făcut corespunzător cu 
rolul și funcțiunile pe care statistica, în general, le-a 
căpătat în viața Statului și nici în raport cu însem
nătatea pe care o prezintă economia forestieră pen
tru economia națională. Această rămânere în urmă 
provoacă serioase inconveniente în acțiunea de pla
nificare și în desvoltarea rațională atât a diferitelor 
laturi ale economiei forestiere, cât și a celorlalte ra
muri de- producție contingente. Necesitatea unei cu
noașteri exacte și a unei definiri juste a poziției sale 
în cadrul economiei planificate creează, deci, necesi
tatea întocmirii pe baze științifice a unei statistici a 
economiei forestiere.

Pe lângă considerentele de ordin general, o serie de 
împrejurări specifice; rolul și funcțiunile economiei 
forestiere, situația ce i-a fost creată de modul de 
producție capitalist, natura procesului de producție 
forestieră — pledează în favoarea organizării unui 
sistem unitar de evidență a economiei forestiere.

Economia forestieră reprezintă un sector important 
în cadrul economiei naționale, punând în valoare 
cca 25% din pământul țării și având funcțiunea de 
a asigura în permanență aprovizionarea cu lemn, 
care, alături de celelalte servicii aduse de pădure, 
constitue factori de seamă în ridicarea nivelului de 
viață al poporului. Nevoia de a se asigura continui
tatea și desvoltarea progresivă a funcțiunilor sale, în 
raport cu cerințele crescânde în materia primă — 
lemn, impune, în interesul planificării, să se aibă 
permanent în vedere, atât din punct de vedere cali
tativ cât și cantitativ, condițiile de producție și de 
utilizare ale lemnului, stabilite cu ajutorul evidențe
lor economice. _

O evidență completă și exactă este apoi necesară 
pentru cunoașterea științifică a posibilităților de des
voltare în viitor a economiei noastre forestiere, și a 
consecințelor desvoltării sale în condițiile modului 
de producție capitalist.

Nu se cunosc dimensiunile exacte ale degra
dărilor provocate de folosirea excesivă, epuizantă, a 
patrimoniului forestier. Evidența economiei noastre 
forestiere trebue să aducă contribuția sa la cunoaște
rea obiectivă a condițiunilor și a capacității de pro
ducție forestieră, în vederea acțiunii de refacere și 
îmbunătățire în sectorul forestier, întreprinsă prin 
Planul de Stat, și a restructurării industriei noastre 
forestiere.

Procesul de producție forestieră se diferențiază de 
alte procese economice. Fiind un proces de natură 
vegetală, el are la bază atât principii biologice cât și 
economice. Biologia determină care sunt soluțiile po
sibile, la un moment dat, din punct de vedere mate
rial, pe când economia le alege pe cele mai cores
punzătoare obiectivelor urmărite. Această corelație 
își găsește aplicație în stabilirea echilibrului între 
producția și utilizarea lemnului. Sporirea neîncetată

ri) Ministere de I’AqricuIture, du Commerce, dc ^Industrie et de 
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a consumului de lemn — fenomen normal legat de 
progresul industrial — trebue să-și găsească echiva
lentul în intensificarea gospodăriei forestiere, în des
voltarea dirijată a procesului de producție forestieră. 
Aplicarea pe scară largă a cuceririlor științifice în 
domeniul sporirii creșterilor, este în funcție de cu
noașterea amănunțită a condițiilor variate în care se 
desfășoară procesul do producție forestieră, realizată 
prin observația metodică cu ajutorul evidențelor co
respunzătoare. Aceasta este cu atât mai necesar pen
tru ta’a noastră. în care condițiile staționale sunt de 
extremă diversitate.

Organizarea unui sistem unitar de evidență a eco
nomiei forestiere, în întregul ei, a devenit posibilă în 
urma adâncilor prefaceri intervenite în orânduirea 
politică-economică a țării noastre, care au determinat 
o serie de transformări în domeniul economici fo
restiere :

— naționalizarea pădurilor și a principalelor mij
loace de producție din exploatarea, transportul și in
dustria lemnului;

— înglobarea economiei forestiere în cadrul Planu
lui de Stat;

— • unificarea organizatorică obținută în urma cre
ării Ministerului Silviculturii și Industriei Lem
nului. ; :

Obiectul evidenței forestiere îl constitue întreg do
meniul economiei forestiere, deci atât al economiei 
forestiere propriu zise — care cuprinde tot ceea ce se 
referă la producerea de bunuri forestiere, — cât și al 
economiei produselor forestiere, care privește totali-

Pe3K»we

Heo6xoa«Ma CTaTHcTHKa jiecnoro xosaScTBa

CoBpe«eniiBin yposem nauiefl craTHCTHgn ae cooTBer- 
CîByeT paaBHTHio npoMSBogCTBeHHtix cmji. KpynHue goc- 
THiKeHHa, K2K t HaqnoHamBaqHH jiccob h JieCHOii npoMbim- 
JteHflocTH, nosBOJiHJOT cos^art e^HHHyio cacTeMy yHera, 
beoSxognMyio sm oâecneseiiHH ^aatHeSmero paaaHTMn 
tbymtiiiffl JiecHoroxo33HCTBa- Sto 'tpedyercH b ueaăx toh- 
sor6 BBiaBneHHH npoTafiopennă yHacjienoBaHHbix ot «ana- 
TanMCTinecKHx cnocoăoB nponsBOgcTBa, b nenax onpege- 
seima dananca apeecciimi.

tatea condițiilor de utilizare a produselor forestiere, 
în special a lemnului, în cadrul economiei naționale.

Organizarea unui sistem unitar- de evidență a eco
nomiei forestiere oferă documentarea necesară pen
tru întocmirea bilanțului lemnului, cu ajutorul că
ruia se asigură desvoltarea coordonată, proporțională 
a ramurilor de producție conexe, stabilindu-se ra
porturi cantitative între consumul și producția lu
crului, determinându-so proporțiile majorării produc
ției în cazul unei rămâneri în urmă.

Această privire în paralei a producției și consumu- 
lui de lemn constitue o bază științifică, întemeiată 
pe fapte precise, de o incontestabilă necesitate în ce 
privește echilibrarea producției și consumului. O deo
sebită însemnătate prezintă bilanțul lemnului pentru 
orientarea și intensificarea silviculturii în viitor, în 
vederea realizării „raportului progresiv", întemeiat 
pe potențialul de producție a pădurilor — în funcție 
de starea în care se găsesc actualmente și în care se 
vor găsi în viitor ca rezultat al gospodării — și pe 
nevoile prezente și viitoare ale consumului de lemn, 
a cărui sporire este normală ca o consecință a des
voltării și aplicării tehnicii înaintate. Din compararea 
nevoilor de lemn cu capacitatea de producție a pădu
rilor rezultă cu claritate liniile fundamentale de des
voltare ale economiei noastre forestiere, în ce pri
vește intensificarea gospodăririi și ameliorarea pădu
rilor actuale și în ce privește industrializarea și ra
ționalizarea consumului de lemn.

La necessite d’une statistique de l’economie forestiere.
R e s u m e

L’auteur montre que Ie niveau actuel de notre sta- 
tistique forestiere ne correspond pas au developpe- 
ment des forces de production. Les transformations 
accomplies, ă savoir: la nationalisation des forets et 
de l’industrie du bois, Ia planification du secteur fo
restier, la constitution du Ministere de la Sylvicul
ture et de l’industrie du Bois, rendent possible l’or- 
ganisation d’un systăme unitaire d’evidence, — sys- 
teme tres necessaire pour assurer le ddveloppement 
progressif des fonctions de l’economie forestere, la 
connaissance exacte de ses contradictions issues du 
mode de production capitaliste et l’etablissement du 
bilan du bois.
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PROBLEME IN LEGĂTURĂ CU ORGANIZAREA TRANSPORTURILOR
PE CAILE FERATE FORESTIERE

de Ing. EMIL TATOMIR

Sub regimul capitalist, transporturile nu constituiau 
o problemă în sine în cadrul industriei forestiere. 
Mijloacele de transport, în special c. f. f. ău fost 
conduse exclusiv după criterii, de exploatare capita
listă, astfel încât măsuri de o mai rațională utilizare 
nu au fost luate, iar rentabilitatea lor nu a fost stu
diată niciodată.

In urma marelui act al naționalizării, toate rețelele 
c. f. f. particulare au trecut în proprietatea Statului, 
ca bunuri ale întregului popor și atunci s’a pus pro
blema administrării lor în chip unitar după modelul 
celorlalte căi ferate ale Statului. Sarcina nu era de
loc ușoară, dacă ne gândim că în urma inventarierii 
reeșea un patrimoniu ce reprezenta 52% din lungimea 
totală a căilor ferate înguste din R. P. R. (cca 6000 
km) ce se grupa în cca 90 rețele bine distincte. Moș
tenirea lăsată de capitaliști provoca însă mari difi

cultăți integrării în noul sistem economic socialist a 
acestor „căi ferate", dat fiind că :

— liniile, aproape în totalitate (cu excepția celor 
preluate dela RE1L), sc aflau într’o stare de degra
dare avansată, nefiind câtuși de puțin întreținute;

— materialul rulant (locomotive și vagoane) era în
tr’o extremă uzură;

— personalul, numai în proporție de 5% calificat, 
nu corespundea cerințelor unei raționale exploatări;

— nu exista o coordonare între activitatea depusă 
de exploatarea pădurii și de conducerea transportu
rilor, iar circulația trenurilor nu se făcea după nici 
un fel de criterii.

Primul nosi.ru plan de Stat, fixând sarcini concrete 
de producție pentru industria noastră, transporturile 
și în special c. f. f.-urile trebuiau să devină trăsătura 
de unire între pădure și fabrică, astfel încât procesul 

nosi.ru
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CL'.oomk să lie continuu și livrările de materiale 
lemnu» asigurate la timpul stabilit. Acest lucru a

: jKisibi prin luarea unor măsuri de ordin organi- 
. tm ic din partea forurilor conducătoare ale Direcției 
CH.M și ui special prin crearea unul organ pentru 

h transporturilor (Serviciul de transporturi), 
tn acest «mw .

. <#u ntudku toate problemele legate de normali- 
-ue,, 1 de activarea transporturilor pe c. f. f.;

— s’n mibilit opacitatea reală existentă de trans- 
port 111 primul trimestru al anului și s’a fixat un plan 
ubtUutorlu dc transport

Avându-st in vedete tirea de degradare a mate- 
■ ierii liniei și avându-se în 

ii re nfnrmdiățUe Imediate cărora trebuia să li se 
■ ecutarea Planului de

alai, ' ii pt ■■ ..I .• .1 niten la o serie de lucrări.
..liere principale la unitățile 

mari 4b ekteilâr, cărora li s’au fixat programe tri
mestriale de repararea locomotivelor și vagoanelor cu 
njloacele existente. Problema obținerii bandajelor noi 
pentru roți — în special la locomotive — neputân- 
du-se soluționa altfel în timp util, s’a adoptat proce
deul expeditiv al completărilor prin sudură și strun- 
jire a roților de vagoane, iar în privința locomotivelor 
s’au făcut completările de piese lipsă dela cele refor
mate și s’au comandat pentru reparațiile mari cele 
necesare la uzinele de specialitate.

In acest fel, până la finele anului 1949, prin organi
zarea reparațiilor pe rând, fără a se stânjeni un mo
ment producția, s’a reușit a se reda circulației 80—82% 
din numărul existent al vagoanelor și 80% din loco
motive, restul rămânând a se completa prin mate
riale noi — care fiind comandate, au și fost în parte 
livrate și au intrat în funcțiune.

_ S’au luat măsuri pentru o mai bună întreținere 
a căii, executându-se și lucrări de reparații curente 
și radicale, astfel ca s’o facă practicabilă fără pericol 
de accidente sau deranjamente (s’au înlocuit peste 
800.000 bucăți traverse și s’au făcut completări de 
balast, terasamente, etc.).

Paralel cu rezolvarea acestor chestiuni s’a început 
studiul unei raționale exploatări a liniilor. Pornin- 
du-se dela considerentul că în industria lemnului, 30% 
din prețul de cost la semifinite și 60% la lemnele de 
foc îl formează „cota transporturilor", pentru a obți
ne o reducere de preț a materialelor respective, în
seamnă a lucra în primul rând asupra reducerii prețu
lui de cost al tonei-kilometrice. Ori această reducere 
se poate obține și ea s’a obținut prin: mărirea vitesei 
de circulație a trenurilor, organizarea mersului după 
orar, reducerea consumurilor specifice, etc.

Pentru aceasta a fost necesar să se alcătuiască în 
prealabil în cursul anului expirat, procesul-tehnolo- 
gic al c. f. f. ale principalelor unități industriale. 
Munca a fost destul de grea căci în majoritatea cazu
rilor nu existau planuri după care să se poată face 
ghidarea în privința importanței declivitaților și a 
curbelor.

S’au calculat procentele de frânare și apoi prin 
cronometrați repetate s’au fixat timpii de mers.

S’au examinat apoi opririle trenurilor stabilindu-se 
deasemeni timpii necesari.

Ca urmare a acestor lucrări s’a constatat că în ma
joritatea cazurilor timpul de parcurs era grevat cel 
mai mult de opririle necesare pentru aducerea lucră
torilor la și dela pădure și de staționările fără rost 
la punctele de încărcare. Luându-se ca medie timpul 
absolut necesar pentru" încărcarea unei garnituri, la 
rampe, de cca 3 ore și intcrzicându-se opririle pentru 
lucrători sau cele nejustificate, se ajunge astfel fără 
mare greutate, la reducerea timpilor morți de parcurs 
dela 60—70% cât reprezentau la majoritatea c. f. f.- 
urilor la începutul anului, în medie, după efectuarea 
acestor lucrări, la 28—32%. Se creează astfel posibilita
tea mersului după grafic și se aduc economii simți
toare de combustibil pentru timpul pierdut. Aceste 
studii constitue premizele raționării și normării ex
ploatării transporturilor c. f. f. In cursul anului 1949 
nu s’a putut generaliza măsura întocmirii graficelor

Fiduri

ia toate unitățile, ea rămânând a fi integral îndepli
nită în 1950.

Prin elaborarea procesului tehnologic la c. f. f., se 
ajunge astfel la un stadiu superior de desvoltare în 
materie de transporturi. De unde până de curând nu 
se făcea o socoteală a timpului pierdut și a salariilor 
cheltuite, pentru a se urmări cea mai bună utilizare a 
omului și a mașinii se. ajunge astăzi să se judece eco
nomia c. f. f., prin vitesa care permite cea mai bună 
utilizare a unei garnituri, privită după cea mai marc 
putere de remorcare.

Problema productivității muncii legată inseparabil 
de exploatarea rațională poate fi și ea rezolvată lu- 
crându-se asupra elementului uman, care este factorul 
de bază. La c. f. f., numai un infim procent îl formea
ză muncitorii calificați sau instruiți, imensa majori
tate a mecanicilor, fochiștilor, șefilor de tren, frână
rilor, etc. nefiind calificați și, ceva mai mult, în bună 
parte fiind lucrători temporari. Datorită unor slabe 
cunoștințe, oricât, de mult s’ar introduce procedee ra
ționale de muncă nu se va putea ajunge Ia rezultate 
superioare, decât prin măsurile ce parțial s’au luat 
(școli de calificare) și cele ce se vor lua în viitor cu 
privire la instruirea personalului necesar.

O mărire a productivității muncii se obține și prin 
stimularea muncitorilor și în prezent este pe cale de 
aplicare pe teren o instrucție pentru normarea rigu
roasă a transporturilor și premierea depășirilor de 
plan.

Planul pe 1950 pune în față, în domeniul transpor
turilor c. f. f. sarcini mărețe. Pentru a-1 realiza și de
păși, pornind dela ideea unei exploatări cât mai ra
ționale, s’au elaborat măsuri care au de scop să asi
gure micșorarea timpului de staționare și oprire dela 
28—32% cât s’a ajuns în 1949, până sub 20%. Acest 
spor de trafic se poate obține prin:

— Lucrări mai intense de întreținere și reparație a 
căii. Se vor consolida liniile în mai mare măsură ca 
în anul precedent. Se vor întări măsurile de siguran- 
țti circulației și astfel se va permite un spor de vitesă.

— Materialul rulant întreținut și reparat la timp, 
pe lângă un consum specific redus, va permite și el 
o mai bună utilizare.

Dacă toate acestea apar ca părți pozitive, există to
tuși și o serie de deficiențe pe care va trebui să Ie 
eliminăm:

— Nu s’a putut sincroniza perfect, până în momen
tul de față, lucrările dela pădure cu posibilitățile de 
încărcare imediată a lemnelor la rampe, astfel încât 
timpul de staționare depășește 3 ore. Pentru remedie
rea acestui neajuns se preconizează introducerea lo
cațiilor plătite de responsabilii de pădure care nu au 
asigurat la timp materialele necesare pentru trans
portat.

— Nu s’au putut efectua la timp, din lipsă de ma
teriale bandaje, țevi fierbătare, plăci tubulare (la lo
comotive) și roți, osii, materiale laminate, șuruburi, 
material de oțel pentru arcuri, nituri (la vagoane), re
parațiile necesare, ori acest lucru are o importanță 
foarte mare, căci se știe că materialul rulant nou se 
procură cu greutate și că liniilor noi li se dă întâie
tate la dotarea cu astfel de imateriale, iar starea de 
uzură a parcului nostru rulant cere reparații cât mai 
dese.

— întreprinderile noastre nu au înțeles toate ade
văratul rost al reducerii prețului de cost și au ac
ționat greșit stânjenind programele de reparații și 
întârziind intrarea în activitate, la timp, a parcului 
rulant degradat. La aceasta s’a adăugat și nepricepe
rea unora dintre organele exterioare, care n’au știut 
să traducă în fapt îndrumările forurilor conducătoare.

— La unele lucrări noi de investiții, nu s’a ținut 
seamă de prescripțiile tehnice de exploatare și s’a 
căutat să se realizeze în primul rând lucări ieftine. 
Prin aceasta s’au construit c. f. f.-uri cu declivități 
prea mari și cu un număr prea mare de curbe (chiar 
și de 50% din lungimea căii, în unele cazuri), cu raze 
chiar sub 40 m, astfel încât să rezulte cantități cât 
mai mici de mișcări de pământ. Astfel, deși aparent 
se realizează o lucrare economică, ea se dovedește a fi

3 
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foarte costisitoare, din punctul de vederea al exploa
tării. De aceea în viitor ar fi indicat să se examineze 
cu atenția cuvenită starea de permanență a'liniei ce 
se construește și la o durată mare de timp să se apli
ce în primul rând prescripțiile economice de exploa
tare. Pentru aceasta, mai ales constructorii de lucrări 
importante trebue să ia cunoștință și de necesitățile 
de exploatare, care în asemenea cazuri primează.

Prin rezultatele remarcabile obținute până în pre
zent și prin eliminarea deficiențelor, putem avea cer
titudinea că în scurt timp vom putea asigura gospo

dărirea rațională a c. f. f.-urilor, parte integrantă din 
gospodărirea chibzuită a întreprinderilor socialiste.

Trebue să ne gândim însă, de pe acum, și la îmr 
bunătățirile de durată, de adus în viitor. Utilajul uzat, 
va trebui înlocuit treptat în mare măsură. Șina de 
cale uzată va trebui deasemenea schimbată în mare 
parte și înlocuită cu tipuri superioare, care vor per
mite o sporire și mai mare a traficului.

Calea către realizarea acestor deziderate ne-o indică 
mersul desvoltării economiei socialiste, grație actua
lului și viitoarelor planuri de Stat.

C D ; 331.87 (498j-01 : 62.007.2
PENTRU SPRIJINIREA ÎNTRECERII SOCIALISTE

ESTE NECESARĂ O CONTRIBUȚIE ACTIVĂ A TEHNICIENILOR IN ORGANIZAREA 
PROCESULUI DE PRODUCȚIE

de ION POLIVANOV

Cuceririle politice și economice realizate de clasa 
muncitoare din țara noastră sub conducerea Parti
dului Muncitoresc Român se vor consolida mult prin 
îndeplinirea planului de stat pe anul 1950.

In lupta pentru îndeplinirea și depășirea planului 
de stat, forța o alcătuesc muncitorii, tehnicienii și 
funcționarii din întreprinderi, însuflețiți de întrece
rile socialiste, pârghia principală cu ajutorul căreia 
putem construi socialismul. Acest adevăr s’a verifi
cat cu prilejul luptei duse pentru îndeplinirea și 
depășirea planului de stat pe 1949.

întrecerea socialistă trebue să fie strâns le
gată de sarcinile ce revin fiecărui muncitor, tehni- 

«cian și funcționar, în munca de îndeplinire a pla
nului. Punctul de plecare al întrecerilor socialiste îl 
constitue întrecerea individuală și întrecerea pe 
echipe, grupe, secții și schimburi. întrecerile trebue 
să se bazeze pe angajamentele concrete luate de fie
care muncitor și, deopotrivă, de fiecare tehnician și 
inginer. Ele trebue să fie legate de planul de pro
ducție al întreprinderii.

întrecerile bine organizate aduc cu ele o continuă 
îmbunătățire a organizării muncii, desvoltă spiritul 
de inițiativă al muncitorilor, ridică productivitatea 
muncii, — cu un cuvânt, ele constitue siguranța în
deplinirii șî depășirii planului de stat.

Pornind întreceri socialiste, tovarășii trebue să 
meargă pe linia unei bune organizări a procesului de 
producție, să folosească la maximum îmbunătățirile 
tehnice, să introducă inovațiile în muncă, să aibă o 
deosebită grijă de utilajul fabricii, să îngrijească de 
ungerea la timp a mașinilor și de pregătirea din vre
me a sculelor și a materialelor, condițiunile acestea 
de muncă fiind esențiale pentru bunul mers al în
trecerilor. De aceea, tehnicienii și maeștrii, cari sunt 
principalii organizatori ai producției, trebue să-și ia 
angajamentul să organizeze astfel procesul de pro
ducție în sectorul pe care îl conduc, încât muncito
rii aflați în întreceri să fie efectiv ajutați să-și în
deplinească angajamentele luate și chiar să le depă
șească prin realizările lor.

Tehnicienii, maeștrii și inginerii din toate sectoa
rele de producție, trebue să lupte dârz pentru re
ducerea deșeurilor, pentru lichidarea rebuturilor și 
împotriva irosirii energiei și a combustibilului, fiind
că risipa de orice fel constitue o piedică serioasă în 
lupta de reducere a prețului de cost la produsele fo
restiere. Ei trebue să învețe pe muncitori cu un regim 
sever de economii și să le întărească simțul de răs
pundere personală în întrebuințarea uneltelor, a ma
șinilor și a materialelor tehnice.

Tehnicienii, maeștrii și inginerii, în frunte cu bi
roul de invenții din fiecare fabrică, din fiecare ate
lier, și din fiecare ocol silvic trebue chiar ei înșiși 
să se antreneze în întreceri socialiste, să fie un e- 
xempiu de cea mai productivă muncă față de toți 
ceilalți salariați și să sprijine activ inițiativa mun

citorilor cari fac invenții, inovații și raționalizări, 
prin mijlocul cărora se ajunge Ia îmbunătățirea pro
cesului de producție.

Un frumos exemplu în această privință ni-1 dau 
tehnicienii și maeștrii dela fabrica de cherestea din 
Gălăuțași, care, antrenați în întreceri socialiste ală
turi de muncitori, au' sprijinit inițiativa muncitorilor, 
le-au ridicat calificarea și i-au învățat folosirea ra
țională a utilajului. Așa s’a isbutit la Gălăuțași să 
se ridice productivitatea muncii dela 0,99 m3 da 
om în 8 ore, cât era în trimestrul I al anului 1949, 
La 1.570 m3 de om în 8 ore în trimestrul IV. Fa- 
brica de cherestea din Gălăuțași, care îndată după 
naționalizare a fost nevoită sa lucreze câtva timp cu 
împrumuturi, lucrează azi cu fondurile pe cari și le-a 
creat prin veniturile date de o bună organizare a 
muncii.

Un exemplu sănătos l-au dat deasemeni tehnicienii 
Ocolului Silvic Mărgineni-Prahova, prin îndrumările 
cărora muncitorii acelui ocol silvic au executat cele 
mai bune lucrări din întregul județ. Sprijiniți în mod 
permanent de tehnicieni, muncitorii din Ocolul Măr
gineni, aflați în întreceri, au depășit cu 358% planul 
la semănăturile directe, la pepiniere cu 120%, la re
coltarea de semințe cu 200%, la îngrijirea de arbo- 
reți cu 150%, și numai în trimestrul IV au executat 
în cele mai bune condițiuni tehnice un drum forestier 
pe o distanță de 13 km. și au reușit să facă economii 
în valoare de 1.200.000 lei. Realizările acestea au 
fost ajutate mult de faptul că, la stabilirea obiectivelor 
de întreceri, tehnicienii Ocolului Mărgineni au ținut 
seama de punctele prevăzute în plan, pe care le-au 
studiat cu cea mai mare atenție, în lumina condiții
lor concrete de muncă, și a posibilităților reale de ri
dicare a productivității muncii.

Cele arătate mai sus trebue să fie exemple vii 
pentru tehnicienii din orice sector de producție. în
tocmirea planului de muncă al întreprinderii să nu 
fie o simplă înșirare de generalități, cari nu oglin
desc nici condițiile speciale de muncă în întreprin
dere și nici posibilitățile reale ale’ utilajului.

La fabrica de cherestea Mâneci-Ungureni-Praho- 
va, de exemplu, întreprindere cu un utilaj mult mai 
bun decât al multor altor fabrici, tehnicienii rămâ
nând pasivi și neantrenându-se în întreceri socialiste 
alături de muncitori, nu au contribuit cu nimic ‘idei 
la întreceri și nici la introducerea indicilor tehnied- 
economici. Din această cauză, productivitatea este 
scăzută, calitatea produselor este inferioară, iar' pre
țul de cost crește din lună în lună, în loc să scadă. 
Aceeași siuație este și la fabrica de cherestea Ad- 
judul Vechi-Putna.

Acum, când odată cu începerea anului 1950, pășim 
la realizarea unui nou plan de producție, productivi
tatea, calitatea și economiile trebue să marcheze un 
progres față de anul 1949. Contribuția tehnicienilor și 
maeștrilor la întrecerile socialiste, este deosebit
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bricație, tot ce constitue un ajutor prețios realizării 
sarcinilor legate de justele posibilități ale brațelor de 
muncă, în vederea îndeplinirii șî depășirii planului 
de stat pe anul 1950.

Foloasele consfătuirilor de producție au fost ară - 
tate de experiența făcută în cursul anului 1949. La 
fabrica de cherestea 1 Mai Sovromlemn—Piatra 
Neamț, de exemplu, unde tehnicienii și maeștrii au 
participat activ la consfătuirile ținute pe grupe, pc 
secții și pe schimburi, tovarășii și-au putut însuși 
si au putut aplica metoda fabricii Gălăuțași. Ei au 
construit un troliu electric cu ajutorul căruia sunt 
aduși buștenii în sala gaterelor, scutind cu acest dis
pozitiv munca a 6 oameni șî a 6 perechi de cai.

Nici un tehnician și nici un maestru să nu uite că 
Partidul nostru, Guvernul șj forurile sindicale ajută 
pe toate căile ca munca să se desfășoare din ce în 
ce mai bine. Deasemeni, să nu uite că în țara noas
tră sunt posibilități neîntâlnite încă Ia noi până azi, 
ca muncitorul să-și ridice din ce în ce mai mult ni
velul profesional pentru a lucra din ce în ce mai 
bine, știut fiind ca, cu cât se va munci mai bine cu 
atât se va îmbunătăți nivelul de viață al oamenilor 
muncii.

De aceea fiecare muncitor, fiecare tehnician și fie
care maestru să aibă limpede în conștiința lui ade
vărul că orice activitate, în orice secție din fabri
că, din atelier sau din ocoalele silvice trebue să fie 
legată de prevederile și de necesitățile Planului de 
Stat.

658.516 634.92
SARCINILE SECTORULUI FORESTIER IN PLANUL

DE STANDARDIZARE PE ANUL lP5o
Prof. D. A. SBURLAN

in domeniul economiei forestiere, standardizarea 
poate îmbrățișa atât probleme privitoare la producția 
lemnului — deci chestiuni de silvicultură — cât 'șl 
probleme de utilizare a acestui material de industria
lizare, Față de nevoile mereu crescânde de material 
lemnos pentru diferite utilizări, Standardele de Stat 
urmăresc să elaboreze metode adecuate de cultură fo
restieră și de exploatare rațională a pădurilor, care 
să asigure sporirea neîncetată a puterii lor de produc
ție.

In ce privește utilizarea lemnului, standardizarea 
trebue să înceapă cu studiul de laborator al însușiri
lor fizico-mecanice ale acestui material, și numai după 
aceea să treacă la prescripțiuni de folosire avantajoasă 
a acestui prețios material. Trebue să ajungem la cu
noașterea mai precisă a proprietăților tehnologice ale 
materialului nostru lemnos, fiindcă până acum, la cal
culele referitoare la utilizarea lui în construcții, ne-am 
ținut de prescripțiile normelor străine: franceze sau 
germane, fără a ține seama de calitatea efectivă a 
lemnelor produse de pădurile noastre.

Până acum câțiva ani, nouă ne-au lipsit atât labo
ratoarele de specialitate, cât și cercetătorii, care să se 
ocupe cu studiul lemnelor românești. Cercetările des
tul de ample, dar disparate, întreprinse în ultima 
vreme, de unicul laborator de tehnologie a lemnului, 
pe care îl avem în țară Ia Institutul de Cercetări și 
Proiectări Forestiere, n’au putut stabili caracteristi
cile fizico-mecanice ale tuturor esențelor ce cresc în 
pădurile tării noastre.

Având deci să înceapă cu studiul sistematic al în
sușirilor lemnului, Standardele de Stat elaborate în 
1949, au trebuit să fixeze mai întâi metodele de lucru, 
utilajul de cercetare și modul de a interpreta rezul
tatele. Apreciind această necesitate, Comisiunea de 

Standardizare a admis, ca în primul său an de activi
tate, să dea precădere standardelor de cercetare, de 
cunoașterea lemnului.

In acest scop ea a încredințat Ministerului Silvicul
turii, sarcina de a elabora în cursul anului 1949, prin 
ICEF, un număr cât mai mare de asemenea standarde, 
spre a se stabili modul de comportare al lemnelor 
noastre la diferite solicitări: compresiune, tracțiune, 
încovoiere, etc. ; apoi proprietățile lor fizice; greuta
tea specifică aparentă, umiditate, contragere — um
flare, durabilitate; în fine rezistența acestora la ac
țiunea unora din principalii agenți destructivi: ciu
perci, insecte, incendii

Metodele de cercetare astfel elaborate, urmăresc să 
verifice, dacă materialul lemnos supus cercetării co
respunde utilizărilor preconizate și dacă obiectele și 
construcțiile făcute din anumite esențe sunt potrivite 
în acest scop.

Tehnica modernă a utilizării lemnului, în continuă 
evoluție, reclamă noi cunoștințe privitoare Ia acest 
material. Construcțiile de ferme în cuie, în romburi, 
lamelare, încleiate; piesele din lemn contraplacat, 
presat, impregnat, bachelizat, etc., cer noi și laborioa
se cercetări, atât cu privire la materialul lemnos, cât 
și la substanțele auxiliare necesare; cleiuri, lacuri, 
uleiuri, baițuri, etc. Pentru aceste cercetări trebue 
fixate metode de lucru și utilaj de laborator, prin noi 
standarde de Stat spre a se obține rezultate compa
rabile.

Oricât de necesar ar apărea însă, din cele expuse 
până acum, ca standardele de cercetare și de cunoaș
tere a materiei prime să preceadă pe cele de utilizare, 
cerințele producției industriale reclamă imperios, să 
se treacă concomitent la elaborarea de standarde pen
tru produsele cele mai căutate. Problema s’a pus sub 
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acelaș aspect și organizațiilor de standardizare din 
țări mult mai avansate în acest domeniu. Pentru a 
ilustra modul cum s’a rezolvat în alte părți această 
chestiune, este suficient să arătăm, de pildă, că în 
URSS s’au elaborat în cei peste 25 ani de activitate 
a oficiilor regionale și unionale de standardizare, 
multe standarde de cercetarea lemnului, dar și mai 
numeroase standarde de utilizări. Ele îmbrățișează 
domeniile cele mai variate de întrebuințări dela buș
tenii de gater la punțile de vapoare și dela bețele de 
sky la placajele pentru avioane. Convinsă deci că și 
în domeniul economiei forestiere, pășește pe un drum 
judicios trasat, Comisiunea de Standardizare, după ce 
în 1949 a dat aprobare unui număr de 11 standarde de 
cercetarea lemnului — toate elaborate de ICEF — și 
la 30 standarde de utilizări, elaborate de Direcția In
dustrială a Lemnului și Mobilei, a înscris în programul 
său de activitate pe 1950 alte 46 standarde, din care 
5 de cercetarea însușirilor lemnului și 41 de utilizări. 
Dintre acestea din urmă, unele privesc produse brute 
(bușteni, manele, bile) sau semifabricate (cherestea 
furnire, placaje, panele), pe când altele se referă la 
diferite produse finite, mergând dela lăzile și butoaiele 
de ambalaj până la tâmplăria prefabricată și la mobi
lierul de birou, școlar și de uz casnic.

Concomitent s'a prevăzut continuarea activității și 
tn sectorul învecinat și aparținând aceleeași grupe a 
Comisiunii, sectorul industrial al celulozei, hârtiei și 
cartonului, unde pe lângă cele 19 standarde elaborate 
în 1949, s’au prevăzut alte 20 standarde pe 1950, pri
vind produsele cele mai de seamă ale acestei impor
tante industrii. I

Ținem să remarcăm, în mod deosebit, apariția în 
programul pe 1950 a primului proiect de standard cu 
preocupări din domeniul culturii pădurilor. E vorba de 
metoda de control a calității semințelor forestiere uti
lizate în semănăturile ce se fac în pepiniere. Urmând 
și în această privință, ca și în atâtea altele, exemplul 
dat de marea noastră vecină dela răsărit, Ministerul 
Silviculturii a cerut introducerea în programul Comi
siunii noastre pc 1950 a mai multor standarde privi
toare la culturile silvice, însă s’a reținut deocamdată 
un singur proiect. In lupta pentru stăpânirea și iti- 
lizarea forțelor naturii, elaborarea unor metode de 
cultură a puieților de arbori necesari pentru planta
țiile de perdele de protecții va ajuta munca tehnicie
nilor, care își vor asuma această măreață sarcină. O 
vastă acțiune se deschide astfel în față noastră sî 
suntem convinși că inginerii și tehnicienii din secto
rul culturii pădurilor își vor aduce contribuția lor cu 
sârguință, competență și elan creator.

Nu putem încheia rândurile de față asupra sarcini
lor de viitor ale Comisiunii de Standardizare, fără a 
ne opri un moment asupra modului cum trebue dusă 
opera de standardizare în 1950 si fără a face un exa
men critic al deficiențelor constatate în anul expirat.

După cum se știe, elaborarea standardelor se face 
potrivit unui plan de lucru aprobat de Consiliul de 
Miniștri, la propunerea Comisiunii de Standardizare. 
Acest plan este întocmit cu consultarea prealabilă a 
tuturor factorilor interesați: Ministere, Direcții indus
triale, Institute științifice de cercetări, producători, 
distribuitori, consumatori.

In principiu, elaborarea standardelor cade în sarcina 
producătorilor, fiindcă ei cunosc mai bine posibilită
țile de fabricare. In cazuri bine determinate, elabora
rea poate fi încredințată și consumatorilor, unor In
stituții științifice sau chiar grupei de specialitate din 
Comisiunea de Standardizare.

Oricine ar fi însă cel ce redactează proiectul de 
standard, el este dator să consulte toți factorii inte
resați în producția, distribuția sau consumul materi
alului sau obiectului standardizat; să țină seama de 
ansamblul condițiilor tehnice și economice legate de 
producerea acelui obiect, să cunoască utilajul, mate
ria primă disponibilă, procesul tehnologic, cerințele 
pieții interne, ale exportului, etc.

Anteproiectul de standard întocmit în urma con
sultării tuturor standardelor similare străine și în 
special a celor mai noi și mai moderne, a celor din 

URSS, se trimite în anchetă publică. Pe baza răspun
surilor și a observațiilor primite, responsabilul pentru 
proiect, face redactarea l-a. Aceasta se distribue tu
turor factorilor interesați, apoi se discută într’o șe
dință unde se convoacă tehnicieni și specialiști la in
stituția (ministerul, centrala, institutul) care a elabo
rat proiectul. La ședință participă și un delegat al 
Comisiunii.

Pe baza discuțiilor și a concluziilor consemnate în
tr’un proces-verbal, responsabilul pentru proiect face 
redactarea Il-a, care se supune spre semnare, Minis
terului dc resort și se înaintează Comisiunii. Proiec
tul de standard se restudiază dc către grupa de spe
cialitate a Comisiunii și se discută eventual într’un 
nou colectiv, convocat prin grila acestei grupe. In fe
lul acesta se ajunge la redactarea III-a, formă în care 
proiectul de standard însoțit dc un referat tehnic, 
este supus aprobării Comisiunii.

Aprobarea se face într’o ședință publică, la care 
sunt invitați, în afară de responsabilii pentru proiect, 
toți cei ce au colaborat la redactare.

Proiectul aprobat capătă putere de lege, pe data 
fixată pentru intrarea în vigoare. Pentru materiale 
sau obiecte de mare importantă economică (de ex. 
pentru ciment, cherestea de rășinoase, etc.) Comisia își 
însușește proiectul, însă aprobarea definitiva a stan
dardului o dă Consiliul de1 Miniștri.

Acesta este mersul normal al lucrărilor de elabo
rare a unui standard și pentru a fixa mai bine sarci
nile, ce revin fiecăruia organ, care participă la întoc
mirea standardului, să ne referim la un caz concret.

Să luăm de pildă proiectul de standard al controlu
lui semințelor forestiere, prevăzut în planul de lucru 
pe 1950 al Comisiunii de Standardizare. Să presupu
nem că elaborarea proiectului este încredințată unui 
'aborator din Institutul de Cercetări Forestiere. Acest 
Institut numește un responsabil de specialitate cu pre
gătirea și coordonarea lucrărilor. Responsabilul își 
constitue un colectiv de lucru din sânul laboratorului 
respectiv, apelând dacă e cazul și la alți specialiști. 
După ce-și procură standardele similare sovietice și 
din alte țări, precum și literatura de specialitate, co
lectivul redactează un anteproiect de standard, pe 
care îl trimite în anchetă principalelor ad-ții silvice 
(secții județene, ocoale silvice) facultăților și labo
ratoarelor. Dacă se consideră necesar, anteproiectul 
poate fi publicat și în Buletinul de Standardizare.

Ad-țiile și instituțiile de specialitate sunt ținute, 
ca în termen de 20 zile să înainteze referentului ob
servațiuni scrise asupra propunerilor din anteproiect. 
Pe baza lor, referentul întocmește o sinteză, adnotând 
cu observații personale aplicabilitatea propunerilor 
primite. împreună cu colectivul de lucru din labora
tor, responsabilul alcătuește o primă redactare a pro
iectului de standard și o notă explicativă, lucrări pe 
care le discută apoi într’o ședință de lucru, convocată 
de instituția căreia îi aparține referentul. Mai depar
te, procedura de elaborare este aceea expusă ante
rior. i

Exemplul arătat a avut scopul sa pună mai bine în 
evidență importanța colaborării tuturor factorilor 
competenti. în elaborarea proiectelor de standard. In 
cazul de speță, chiar unitățile silvice cele mai înde
părtate pot aduce o prețioasă contribuție, experiența 
câștigată în lucrările de plantații fiind adesea un pre
țios îndreptar pentru înserarea în sțandarde a celor 
mai indicate metode dc lucru.

Primul an de activitate în domeniul standardizării, 
domeniu nou pentru tehnicienii noștri, ne-a arătat că 
importanța ei a început a fi apreciată de mulți și ea 
se evidențiază prin participarea tot mai activă la re
dactarea, la discutarea în colective, în răspunsurile la 
anchetă, etc.

Incontestabil, nc găsim pe drumul cel mai bun, dar 
mai avem încă mult de făcut. Trebue să ne facem un 
punct de onoare în a ne recunoaște cu curaj lipsurile.

In general, trebue constatat că în 1949, s’a lucrat în 
condiții deosebit de grele și rezultatele au fost afectate 
de aceste deficiențe. N’am avut experiență în materie, 
și m-a lipsit documentația necesară. Personalul teh- 
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ic din întreprinderi, împovărat cu alte sarcini în 
l inucție, a privit adesea delegarea ca responsabil 
cu t idactarea proiectului, ca o nouă sarcină, cu atât 
, . grea cu cât era nouă, necunoscută. Elaborarea 

idardelor în diversele faze de pregătire, a fost -ano
din această cauză lipsită de profunzime. Cunoștin- 

erau nesistematizate, materialul informativ dis- 
a/și incomplect. In ședințele în colectiv din care 
uia să iasă o redactare cât mai clară, delegații 

■ acau adesea nepregătiți, fără a fi studiat problema 
ia! dinainte lansându-se în discuții interminabile, pe 

letalii fără importanță și pierzând din vedere ansam
blul chestiunilor.

Oin această cauză, unele din standardele elaborate 
începutul anului 1949, au avut oarecari scăpări șl 

erori, care au trebuit să fie revizuite și ameliorate de 
grupele de specialitate ale Comisiunii.

In activitatea din 1950. Comisiunea de Standardiza
re se va strădui să înlăture cât mai multe din Iaca
lele constatate. Ea va căuta să încredințeze sarcina 
elaborării proiectelor de standard nu nuniai ingineri
lor și tehnicienilor din direcțiile centrale industriale, 
ei să difuzeze această muncă spre unitățile din exte
rior. Pe de altă parte, obiceiul de a lăsa întreaga sar
cină asupra unei singure persoane nu e nici just, nici 
operativ. Ar trebui să fie antrenați în munca de ela
borare a standardelor toți tehnicienii și specialiștii 
dintr’un sector de activitate. In această privință, aso
ciațiile regionale (cercurile și grupele A. S. T.) pot 

aduce o prețioasă contribuție, participând activ la e- 
laborarea acestor lucrări. Se va căuta apoi să se al
cătuiască colective de lucru mai omogene, capabile să 
conlucreze mai coordonat. Ia toate lucrările dc stan
dardizare.

Se vor acorda termene mai lungi între diferitele faze 
ale prelucrării: anteproect, redactarea I, anchetă, etc.

In fine, se va urmări să se realizeze o conlucrare 
mai strânsă între responsabilii din producție și per
sonalul grupelor do specialitate din Comisiune, spre 
a valorifica în mod cât mai avantajos, experiența câș
tigată în anul expirat.

Convinși că tehnicienii din unitățile exterioare ale 
ad-țiilor silvice și ale întreprinderilor industriale de 
prelucrarea lemnului, urmăresc cu acelaș interes ca și 
noi, eforturile depuse în această nouă ramură de acti
vitate — a normării tehnice — suntem încredințați că 
vom obține sprijinul lor necondiționat.

Standardizarea formează una din pârghiile puternice 
de susținere ale planului de Stat, pe care standardul 
îl complectează și-1 concretizează. Sprijinind din toata 
puterile și cu toată convingerea elaborarea unor stan
darde de Stat, judicios concepute, inginerii și tehni
cienii din producția forestieră și din industria lem
nului, vor contribui la sporirea și ameliorarea necon
tenită a producției și prin aceasta la ridicarea nive
lului de trai al celor ce muncesc.

DIN ACTIVITATEA INSTITUTULUI DE STUDII ROMANO-SOVIETIC
C D: 634.957 (252.4)

CON FE RI N Ț E b f: 23.35
ni ■ 1 «c1» 1 • î a • d

Problema împăduririlor în regiunile uscate

La Institutul de Studii Româno-Soviet ic, în cadrul 
secției tehnice grupa silvică, a avut loc, la 28 Aprilie 
1949, conferința d-lui Ing. N. Constantinescu 
cu subiectul „Problema împăduririlor în regiunile 
uscate“.

In introducere, conferențiarul a făcut un scurt isto
ric al acestei probleme care a preocupat încă de multă 
vreme pe specialiștii și conducătorii țărilor.

La noi, încă din 1792 se recomanda crearea de pă
duri prin semănare de ghindă, cu scopul de a avea 
materialul lemnos necesar. In 1884, resimțindu-se 
lipsa pădurilor prin împuținarea produselor agricole, 
s’a încercat să se pună ordine în exploatarea pădu
rilor punându-se problema creării de păduri în stepă, 
cu scopul de a proteja culturile. Intre 1792 și 1855 în 
țara noastră s’a schimbat modul de a privi rolul 
pădurii. De unde înainte pădurea era considerată 
numai ca un producător de lemn, ea a devenit mai 
târziu apărătoarea culturilor agricole, contra elemen
telor vitrege ale naturii. Astfel, în a doua jumătate a 
secolului trecut s’a decis împădurirea prin semănături 
de ghindă a unei anumite părți din fiecare moșie a 
statului sau particulară, situată în Bărăgan; împădu
rirea s’a făcut însă sub forma de păduri, întinse pe 
suprafețe apreciabile.

In fruntea țărilor care au privit cu toată seriozita
tea problema împăduririlor în regiunile uscate se 
situează URSS. Primele împăduriri s’au făcut în 
Rusia în 1843, tot sub formă de masive; rezultatele 
au fost pentru început mulțumitoare. După 50—60 
ani însă, s’au semnalat uscări în masă a plantațiilor, 
ceea ce a determinat studierea atentă a cauzelor aces
tui fenomen. Obiectul cercetărilor întreprinse era pe 
deoparte să se găsească speciile forestiere cele mai 
indicate care să reziste la condițiile staționale puțin 
prielnice, iar pe de altă parte să se găsească meto
dele de lucru cele mai indicate pentru ca pueții plan
tați în primul an să fie ajutați în lupta lor contra 
elementelor nefavorabile.

Cercetările s’au intensificat, după primul război 
mondial. In această perioadă, cercetările s’au îndrep
tat în special asupra modalității de creare de păduri 
pentru protecția căilor de comunicație, cu deosebire 
a căilor ferate contra înzăpezirilor. Astfel a luat 
naștere sistemul de păduri în formă de fâșii înguste, 
dar lungi, în locul pădurilor ce se întindeau pe su
prafețe mari. Rezultatele mulțumitoare au dus la 
extinderea sistemului.

Academicianul Williams, reluând cercetările lui 
Docuceaev, stabilește pe baze științifice influența 
determinantă a perdelelor forestiere de producție în 
agricultură, combinate cu alternarea recoltelor șl 
construirea rezervoarelor de apă.

In anul 1941, prin Institutul de Cercetări Agro-Sil- 
vice, se trece Ia stabilirea de tipuri de perdele de 
protecție în funcție de condițiile staționale ale regiuni
lor unde se crceau, indicându-se și speciile de arbori 
și arbuști cele mai potrivite. S’a ajuns la stabilirea 
lățimii perdelelor, a distanței dintre ele, a unghiului 
sub care sunt așezate față de direcția vântului, etc. 
Tehnica creării arboretelor are o importanță deose
bită asupra reușitei lucrărilor. Conferențiarul enu
mera apoi condițiile necesare penrtu prinderea pue
ților.
’ Trecând apoi la prezentarea influențelor binefăcă
toare ale perdelelor de protecție, d-1 inginer N. Con
stantinescu arată că acestea influențează pe 
două căi umiditatea în câmpul protejat: pe deoparte 
prin micșorarea vitesei vânturilor de iarnă, reparti
zează în mod mai mult sau mai puțin uniform umi
ditatea din zăpadă, iar pe de altă parte, drept efect 
al frânării vânturilor calde din timpul verii, econo
misesc umiditatea primită de sol prin micșorarea 
transpirației plantelor. Micșorarea vitesei vânturilor 
dela finele toamnei și începutul iernii, înlătură aproape 
total pagubele pe care acestea le aduceau prin spulbe
rarea solului fertil și a semințelor semănate toamna.

La toate acestea se adaogă protecția căilor de co
municație contra înzăpezirilor, protecția satelor contra 
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acțiunii vătămătoare a vântului, protecția cursurilor 
de’ apă, punerea în valoare a terenurilor inapte pen
tru alte culturi, etc.

Conferențiarul arată apoi prin numeroase exemple 
și cifre influența perdelelor de protecție asupra cultu
rilor : recoltele sunt mult mai bune în terenurile pro
tejate decât în cele neprotejate. Desprindem din 
aceste exemple: în Dobrogea unde s’au făcut nume
roase experiențe de către ICEF, producția minimă a 
porumbului în câmpul protejat a fost în anul 1947 de 
1136 kg, iar în câmpul neprotejat producția medie 
din acelaș an a fost deabia de 600 kg.

In URSS, cercetările asupra perdelelor de protecție 
continuă într’un ritm viu, pentru a se aduce îmbună
tățiri cât mai mari metodelor elaborate până în pre
zent.

Dintre preocupările actuale ale institutelor de cer

cetări sovietice în această direcție, se amintesc: 1) sta
bilirea tipurilor de perdele mai indicate: cele cu 5 
rânduri sau cele cu 7—8 rânduri; 2) cele cu subarboret 
sau fără; 3) cele cu subarboret înalt sau mic; 4) cele 
impenetrabile sau penetrabile. Pentru realizarea pc 
teren a împăduririlor, sovieticii au realizat mașini de 
semănat semințele forestiere, mașini de plantat, ma
șini de scos pueții.

încheind expunerea sa, conferențiarul arată că ac
tivitatea vecinilor noștri trebue să fie un exemplu. 
Cercetările întreprinse la noi de Institutul de Cerce
tări Forestiere, deși foarte valoroase sunt totuși insu
ficiente. Ele trebue extinse și în alte regiuni ale țării, 
pentru a se obține rezultate referitoare la cât mai va
riate condițiuni staționale.

I. Dumitriu-Tătăranu

Taxele forestiere în URSS

C. D„ 658.803

B. F.: 35.9

In ziua de 10 Octombrie 1949, Ing. Teofil Geor
gian a conferențiat, în cadrul Institutului de Studii 
Româno-Sovietic despre „Taxele forestiere în URSS“.

Dela 1 Ianuarie 1949, pe întreg cuprinsul Uniunii 
Sovietice, folosirea lemnului din pădure se face cu 
plata unor taxe, indiferent de calitatea celui care 
folosește lemnul.

Taxele forestiere au drept punct de plecare prețui 
de cost pe picior al lemnului, dar diferă de acest cost 
putând fi mai mari sau mai mici. In ele se reflectă 
interesele generale ale Statului și deci sunt stabilite 
după o normă reglementată de guvern.

Conferențiarul arată că taxele forestiere aplicate 
în țările capitaliste ilustrează perfect de bine tendința 
proprietarilor de a încasa venituri cât mai mari, fără 
să-i intereseze cheltuelile necesare refacerii patrimo
niului forestier sau posibilitatea de acoperire a chel- 
tuelilor de păstrare și de îmbunătățire a aestuia. 
Toată această stare de fapt duce la’ micșorarea și 
sărăcirea domeniului forestier, supus unei exploatări 
coloniale.

In economia forestieră socialistă, taxele forestiere 
rezolvă multiple probleme de producție. Astfel ele 
asigură:

— recuperarea de către Stat a tuturor cheltuelilor 
de organizare și conducere a gospodăriei forestiere;

— o acumulare socialistă pentru nevoile reproduc
ției lărgite;

— grija față de păduri și pentru speciile forestiere 
de valcarc șî importanță în economia forestieră;

— crearea de arborete mai valoroase;
— o bună organizare a mișcării produselor lem

noase, evitându-se deplasările inutile;
— intensificarea transporturilor pe apă.
La elaborarea taxelor forestiere se iau ca puncte de 

plecare:
a) bugetul de cheltueli al gospodăriei forestiere;
b) totalul rezervelor pentru nevoile producției so- 

cialiste;
c) renta diferențială, reprezentată prin diferențele 

de cheltueli de transport dela locul de exploatare Ia 
locul de consum sau prelucrare;

d) posibilitatea asigurării unei exploatări inepui
zabile a lemnului.

Valoarea taxei forestiere în URSS este exprimată 
prin formula:

T = -^- + (Smax — Sa)

-2- reprezintă valoarea unui metru cub de material 

lemnos, aflată prin împărțirea valorii cifrei bugetare a 
gospodăriei forestiere plus suma ce reprezintă rezerva 

necesară desvoltării producției (D), la volumul total 
al posibilității (M).

D
Această valoare jj- este valabilă pentru distanța 

maximă dela locul de exploatare la locul de prelu
crare sau consum. Ea se corectează adăugându-se 
renta diferențială (Smax—Sd), ce reprezintă situația 
exploatării față de centrul de prelucrare sau consum. 
Unei distanțe îi corespunde o valoare Sd a transpor
tului. Smax este valoarea maximă a transportului.

Față de formula capitalistă, formula sovietică nu 
cuprinde nici prețul pieții, nici venitul exploatării și 
nu se referă nici la cheltuelile de exploatare. Ea asi
gură statului recuperarea cheltuelilor gospodăriei fo
restiere și a rezervei socialiste și contribue la armoni
zarea exploatărilor cu producția reală a pădurilor.

Taxa rezultată din formula de mai sus este supusă 
diferențierii pe sortimente separate, pe baza coeficien
ților de valoare.

Sortimentele lemnului de lucru ale tuturor speciilor 
se împart în trei categorii:

— lemn mare peste 25 cm diametru fără scoarță, 
— material lemnos între 13—25 cm diametru, 
— material lemnos între 3—12 cm diametru.
Coeficienții de valoare sunt stabiliți pe specii pe 

baza diferenței de valoare la scosul din pădure, la 
prelucrarea în fabrică și în funcție de lipsa sau im
portanța sortimentului.

Pentru aflarea valorii pe sortimente, formula dc 
bază se corectează cu raportul între coef. de valoare 
ai sortimentelor respective (Ksort) către coeficientul 
mediu de valoare al producției.

Formula finală a taxei forestiere pe sortimente de
vine astfel:

T sort. = T(S max. - Sd) 
L M J ix

In URSS, ținându-se seama de condițiile de pro
ducție schimbate dela o regiune la alta, s’au fixat 
zone de taxe diferite. Elementele de care s’a ținut 
seama sunt:

a) caracterul special al pădurilor și rolul lor în 
economia națională;

b) densitatea populației;
c) procentul păduros;
d) fondul lemnos ce poate fi folosit pe cap de lo

cuitor, din posibilitate;
e) gradul de înzestrare a teritoriului cu mijloace de 

transport,
Taxele forestiere, așa cum se aplică în URSS, devin 

o pârghie puternică cu ajutorul căreia guvernul îndru-



Cultura și industria salbei în vederea extragerii de gutapercă 39

.za producția economiei forestiere în sensul îmbu- 
I țirii ei calitative și cantitative, cu utilizarea rațio- 

ial.ă a fondului forestier și cu posibilități de refacere 
dc îmbunătățire a acestui fond.

L>a noi, aplicarea taxelor forestiere, cu acelaș sens 
li s’a dat în URSS, trebue să se facă ținându-se 

■ ma de condițiile specifice domeniului nostru fo

restier. Având în față exemplul fericit al URSS, da
toria tuturor muncitorilor forestieri este de a consi
dera aceste taxe ca o unealtă care, folosită cât mai 
corespunzător va duce Ia organizarea exploatării re
surselor de material lemnos brut în concordanță cu 
interesele economiei naționale

I. D.-T.

---------------’ C D: 634.986.5 : 582.766.5 
B F : 34.26 :12.27.82

Cultura și industria salbei în vederea extragerii de gutapercă în URSS și încercările dela noi

Ședința din 17 Oct. 1949 a grupului silvic dela In
stitutul ’ Româno-Sovietic s’a deschis cu referatul 
d-lui I. Dumitriu Tătăranu cu subiectul: 
Cultura și industria salbei în vederea extragerii de 
gutapercă în URSS și încercările dela noi.

In introducere, vorbitorul prezintă însușirile fizica 
și chimice alo gutapercei, cum și întrebuințarea ei în 
tehnică. Aceasta este un produs asemănător cauciu
cului, ce se găsește emulsionată în ’âteva specii de 
arbori din familia Sapotaceae, din insulele oceanice, 
începând cu secolul XIX, gutapcrca și-a găsit o largă 
întrebuințare în industria materialelor electrice și a 
cablurilor submarine, din cauza excelentelor sale cali
tăți de izolant. In dentistică, gutapercă în amestec cu 
cauciucul e utilizată la confecționarea protezelor den
tare, iar în medicină, sub numele de pansamente u- 
mede. j

Cerințelor crescânde industriale li se opun greută
țile de a o aduce din insulele oceanice, cum și difi
cultățile legate de extragere, care ridică prețul chiar 
dela origină. Aceste motive au determinat pe cercetă
tori să înceapă lucrări pentru identificarea de noi 
plante din care să se poată scoate această prețioasă 
materie. Cercetătorii sovietici au găsit în salba râ- 
ioasă — Euonymus vertucosa și în salba moale — 
Euonymus europaea o importantă sursă de gutta.

Valorificarea începută imediat, a culminat în 1932 
când întreaga cerință industrială a URSS a fost aco
perită prin mijloace proprii. Și la noi, în 1939, ICAR-ul 
a făcut o serie de experiențe reușite în aceeași di
recție.

Conferențiarul prezintă apoi în baza lucrărilor In
stitutului de Cercetări și Experimentație Silvo-Cultu- 
rală din URSS, metodele de cultură și industria sal
bei. Se arată că experiențele întreprinse în URSS do
vedesc că cel mai mare procent de gutapercă comer
cială este dat de salba râioasă cultivată în afara pă
durii. Superioritatea acestor culturi constă în: 1) o 

importantă grăbire a exploatabilității tehnice a plan
tei; 2) o sporire a producției la ha; 3) posibilitatea de 
întrebuințare a unei agrotehnici superioare.

In culturile de salbă din URSS, lucrările sunt con
centrate pe suprafețe relativ mici, ceea ce aduce o 
simplificare a muncii și deci ieftinirea mânii de lucru.

Salba râioasă se poate înmulți prin semințe, butași 
cum și prin regenerare din rădăcinile rămase în pă
mânt după scoaterea plantei. Conferențiarul desvoltă 
aceste procedee de înmulțire, accentuând că înmulți
rea prin semințe trebue să fie luată ca metodă de 
bază.

In URSS s’a încercat să se ridice productivitatea 
culturilor de salbă prin mărirea conținutului în guta
percă a cojii lăstarilor, prin punerea lor în aceleași 
condiții de vegetație cu rădăcina, prin marcotare.

In continuare, conferențiarul enumără condițiile de 
întemeere și funcționare a gospodăriilor de Stat spe
cializate în cultura salbei. Aceste condiții în linii mari 
sunt: 1) așezarea geografică a acestor gospodării e 
determinată de principiul unei producții maxime în
tr’un minim de timp; 2) întemeerea e determinată de 
condiții naturale-istorice și economice; 3) suprafața 
cea mai indicată e de cca 1000 ha, împărțită în 5 
sectoare destinate: plantațiilor, pepinierelor, instalați
ilor de conservare și selecționare a semințelor cum și 
suprafețelor auxiliare.

Salba este bună de recoltat după 4—10 ani, în func
ție dc condițiile staționale..

In încheere, conferențiarul a trecut pe scurt în re
vistă operațiile de extragere a gutei, pe care le-a gru
pat în mai multe etape: fermentarea, fierberea cu al- 
cali, centrifugarea, spălarea, vălțuirea și presarea gu
tapercei, uscarea și în fine ambalarea și depozitarea.

La sfârșitul expunerii au avut loc obișnuitele dis
cuții, cu care ocazie conferențiarul a dat lămuriri su
plimentare asupra culturu și posibilității de producere 
de gutapercă în țara noastră.

C D: 621.548 : 634.956.4
B F : 38.6

Instalații eoliene în economia forestieră a URSS*)

In cadrul Institutului Româno-Sovietic, în ședința din 
10.X-949. d-l Ing T. ORADEANU a prezentat 

referatul cu titlul de mai sus

Pentru captarea și utilizarea diferitelor izvoare de 
energie, tehnica actuală a realizat construcții și ins- 
ta/i.ț i grandioase ; pe lângă ele, motorul eolian, care 
întrebuințează energia vântului, ar părea o jucărie 
modestă. Dar energia vântului este inepuizabilă și 
absolut gratuită. Academicianul P- Lazarev a calcu
lat că energia cărbunelui consumată în lumea întrea
gă este de 3.000 ori mai mică decât energia furnizată 
de curenții aerieni în același timp.

Deși rezervele de energie ale „cărbunelui albastru'1 
sunt uriașe ut l'zarea lor întâmp'nă unele neajunsuri, 
provocate de dispersiunea energiei eoliene și neregu- 
laritatea frecvenței vântului.

Omul însă nu vrea să atârne de toanele curentilor 
aerieni. Constructorii de motoare eoliene au realizat 
dispozitive de acumularea energiei sub formă electri
că sau hidraulică, au înzestrat instalațiile cu aparate 
de reglarea turațiilor rotorului și au mărit suprafața 
de captare a rotorului.

Numărul constant de turații este o calitate foarte 
importantă a motorului eolian. mai cu seamă când 
acesia deservește un generator electric. Instalațiile so
vietice eoliene de 8—10 kW, lucrează fără dificultăți 
mai mult de 10 ani.

Iată dece Uniunea Sovietică, care posedă o rezer
vă enormă de combustibil și o industrie înaintată a 
motoarelor, continuă să utilizeze și să perfecționeze 
motoarele eoliene, foarte utile în punctele izolate, 
unde e nevoie de energie și unde transportul combus
tibilului este dificil.
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In această situație sunt regiunile sudice și sud- 
estice ale URSS, care nu dispun de surse locale de 
combustibil sau hidro-energctice ; însă tocmai aceste 
regiuni se caracterizează printr’un regim de vânt in
tens, care se accentuează în perioada secetei.

In aceste regiuni, mărețul plan stalinist de trans
formarea naturii a pornit la ofensiva împotriva se
cetei, utilizând întregul arsenal de ameliorări, agro
silvice. Plantațiile forestiere de protecție formează 
avantgarda complexului de ameliorări. Dar acestor 
plantații le trebue o mare cantitate de apă.

Apa se scoate din fântâni săpate sau forate, din 
bazine artificiale, fluvii, iazuri și lacuri, pentru ob
ținerea și furnizarea apei se cer multe stațiuni de 
pompare și energia necesară funcționării lor. Rezol
varea acestei probleme constă în organizarea unei re
țele intense dc instalații eoliene afectate pepinierelor 
forestiere și perdelelor forestiere de protecție.

In anii planurilor cincinale stalinîste, constructorii 
sovietici au elaborat și experimentat tipuri de ins- 
talcții eoliene de puteri variate, care urmează a fi 
introduse în practică în cel mai scurt timp, pentru 
asigurarea apei necesare tinerelor plantații. Sunt 
întrebuințate în mod curent două tipuri de insta
lații eoliene și anume ; aeromotorul cu multe palete 
TV-5, TV-8, D-5 și aeromotorul rapid cu trei pale, 
D-12 și D-18.

Aeromotoarele multiple demarează la vitese reduse 
ale vântului (3 m/sec). Ele se întrebuințează ta me
canizarea aprovizionării cu apă din fântână săpate 
sau forate cu ajutorul pompelor cu piston. Diametrul 
roților de vânt (retorilor) nu trece de 8 m (aeromo
torul TV-8), iar forța desvoltată de 6-6,5 CP.

Dintre tipurile enumerate, aeromotorul D-5, creația 
lui A' A. R o j n o v s k i, este o combinație tehnică re
ușită, într’un sistem unic, de instalație eoliană a aero- 
motorului și turnului de presiune a apei. Introduce
rea aeromotorului D-5 în pepinierele silvice, sovho
zuri și colhozuri este recomandată de consiliile teh
nice ale Ministerelor Silviculturii și Agriculturii din 
URSS.

Aeromotoarele rapide cu trei pale se folosesc pen
tru a pune în mișcare pompe centrifuge sau gene
ratori electrici. Aeromotorul D-12 este o instalație 
de rezistență mijlocie destinată unei folosiri com
plexe în economia agricolă, inclusiv luminatului elec
tric. Instalația are un turn de 16 m înălțime, diame
trul rotorilor 12 m. Poate asigura irigarea a 20 ha.

In actualul stadiu de desvoltare al tehnicii mo
toarelor eoliene, în Uniunea Sovietică se pot inclu
de imensele rezervoare energetice ale oceanului eo- 
lian în grandiosul plan stalinist de transformarea na
turii în regiunile secetoase.

La noi în țară, Institutele de Energetică și Side
rurgie și Mecanică Aplicată ale Academiei RPR. și-au 
propus a cerceta posibilitățile de aplicare a instala
țiilor eoliene. Un colectiv lucrând în cadrul planului 
Academiei a întreprins o anchetă pe teren asupra 
aeromotoarelor existente și capacității lor. Cercetările 
sunt în curs. Ele au avut ca obiectiv imediat Dobro- 
gea și Bărăganul, ca regiuni în care condițiile clima
tice impun utilizarea irigației și permit funcționarea 
p.cromotcarclor peste 80% din zilele anului.

R E
C D ; 634.9 (075) B F : 02.1 : 32.2

CĂRTICICA TĂIETORULUI DE PĂDURE
Editura Institutului de Documentare Tehnică (IDT), 

București, 1949, 91 pag

De curând a apărut în Editura I. D. T. publicația: 
„Cărticica tăietorului de pădure", care cuprinde o cu
legere de date practice referitoare la exploatarea pă
durilor și la uneltele ce sunt folosite în acest scop. 
Din ea se desprinde dorința unui colectiv de munci
tori și tehnicieni din Direcția Centrală Industrială a 
Lemnului și Mobilei, din Ministerul Industriei, de a 
pune la îndemâna lucrătorilor tineri veniți la pădure, 
întreaga lor experiență.

Prefața care este foarte concisă oglindește întreg 
conținutul acestei publicații:

„Noi, câțiva tăietori de pădure cu practică de o via
ță, arătăm în această cărticică, tovarășilor noștri mai 
tineri, felul în care trebue să se întovărășească — 
pentru a lucra cu spor și fără să se vatăme la tăierea 
pădurilor".

„Lc arătăm sculele ce trebue să aibă, felul în care 
se face doborîrea arborilor, curățirea, cojirea și sor
tarea lor, lucrul și stivuirea Ia lemnele de foc, în 
sfârșit cum să ferească pădurea de foc și de pierderea 
ser^ințișul — lucrări pe care le facem toate pentru 
bună starea noastră, pentru sporirea bogăției Repu
blicii Populare Române și pentru propășirea poporu
lui nostru muncitor".

Lucrarea este precedată de „Cuvinte mai deosebite, 
întrebuințate în această cărticică, lămurite pe înțele

sul tuturor", iar textul este însoțit de o serie de schițe 
explicative.

Prin faptul că lucrarea este scoasă de însăși munci
torii și tehnicienii, care lucrează în pădure,^ ea poate 
servi cu mult folos tuturor celor ce muncesc în această 
ramură.

M. Petrescu

C D ; 634.9 (075) B F : 02,1 : 32 2
CARTULIA CORHANITORULUI

Institutul de Documentare, Bibliografie și Editură 
Tehnică (I. D. T.), București, 1949, 72 pag.

In seria de broșuri adresate muncitorilor din diferite 
ramuri ale exploatării pădurilor, editate de I. D. T. 
aceasta este a doua publicație. Ca și în cea dintâi, 
Cărticică tăietorului de pădure, cei care au scris-o, 
arată că au pornit la această treabă, fiind îndemnați 
de Partid și Sindicat:

,,să nu lăsăm trunchii de arbori să zacă pe jos în 
pădure, ca niște trupuri moarte, ci să le dăm viață 
apropiindu-i de locurile în care vor fi prefăcuți în 
bunuri — dela bățul de chibrit la suveică și dela 
șindrilă la mobilă — bunuri de care întregul popor 
muncitor se va folosi — ne-am hotărit și noi, câțiva 
eorhănitori, să arătăm tovarășilor noștri mai tineri 
cum se tace lucrarea care urmează tăierii copacilor: 
cum se face adică mânuirea lemnului în codri —. cor- 
hănirea".

Se dau o serie de indicații și sfaturi practice îm
brățișând toate aspectele muncii la corhănirea lem
nului: statorniciri premergătoare, despre scosul lem
nului din pădure, unelte, scoaterea lemnelor de 
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.așinoase și organizarea lucrului în acest caz, construc- 
Jia scocurilor, a drumurilor de tras cu tânjala, scoate
rea lemnului de lucru de foioase, corhănitul lemnului 
de foc. Cărticica se încheie cu sfaturi pentru ușurarea 
muncii corhănitorilor, reguli pentru siguranța dării 
pe scoc, măsuri pentru ca să nu ardă pădurea și cu 
Îndemnul de a avea grijă de viitorul pădurii, păzind 
pueții și lăstarii, ferindu-se de a scoate buștenii șî 
lemnele prin locurile prin care cresc aceștia.

Numeroase ilustrațiuni însoțesc textul, scris într o 
frumoasă limbă, simplă, plastică, presărată cu ex
presii proprii, rupte din viața de muncă a acestor 
oameni, care „minunată dar plină de primejdii este".

N. St. Dumitrescu

C D: 634X60.75
B F : 02.1: 33.36.4

CĂRTICICĂ LUCRATORULUI DIN DEPOZITUL 
DE CHERESTEA

limitatul de Documentare, Bibliografie ți Ebitură Tehnică (I. D. T.), 
București, 19$, 63 pag.

Acțiunea întreprinsă în cadrul Ministerului Indus
triei, de a pune la îndemână lucrătorilor din sectorul 

forestier, mijloace pentru ridicarea calificării profe
sionale, face cu editarea acestei broșuri încă un pas 
înainte. Ea este a patra dintr’o serie de publicații, din 
care precedentele trei au fost consacrate’ tăietorului 
de pădure, corhănitorului, muncitorului din depozitul 
de bușteni și dela gatere.

De astă dată tabla de materii a lucrării este mai 
sistematică. Bând pe rând se dau indicații, în câte 
un capitol separat, pentru cheresteaua de rășinoase 
(organizarea depozitului, așezarea stivelor, construi
rea lagărelor, rampa de sortare, căratul dela rampa de 
sortare, stivuitul, împachetarea materialului, pregă
tirea și încărcarea materialului, retezarea mărfii) și 
apoi pentru cheresteaua de foioase (dimensiunile tu
turor categoriilor de materiale, așezarea depozitului, 
lucrările în depozitul de cherestea dc stejar, conser
varea materialului, pregătirea materialelor pentru 
expediție.

Fiecare capitol se încheie printr’o serie de „lozinci", 
în care sunt sintetizate principalele reguli în ramura 
respectivă.

Cărticica este scrisă în spiritul că trebue acordată o 
mare grijă mânuirii lemnului pentru conservare: „Ca 
pe o ființă vie,,, trebue tratat lemnul — cum viu și 
este el“.

N. St. Dumitrescu

DOCUMENTARE
O. Generalități referitoare la economia forestieră

C. D.: 634.9: 371.1 B. F.: 07.11
SVERDLOVSCHI N. A.: In chestiunea pregătirii ca

drelor de amenajiști. Lesnoe Hoziaistvo (Gos
podăria Forestieră), 2, 1949 ,Nr. 6, pag. 83.

Planul cincinal 1946—1950 prevede executarea de 
cercetări aerofotogramctrice pe 123 mii. ha pădure. 
Lucrarea necesită cadre mari de amenajiști bine pre
gătiți. Tinerilor ingineri le lipsesc cunoștințele prac
tice in domeniul silviculturii, dendrometriei, desenu
lui, aerofotogrametriei, etc. Din acest motiv tinerii 
tehnicieni nu pot fi puși deadreptul în producție lu
crativă, ci mai întâi trebue să facă un stagiu de uce
nicie și adesea chiar și cursuri speciale de calificare 
în specialitatea respectivă. Se propune revizuirea me
todei de predare la școlile de învățământ superior 
silvic; institutele și școlile tehnice trebue să dea mal 
multă atenție învățământului practic, instrucțiunile 
de amenajarea pădurilor trebuind să fie foarte bine 
studiate. Pentru predarea dendrometriei cu descrieri 
parcelare făcute cu ajutorul aerofotogrametriei școlile 
trebue să posede întreaga aparatură folosită în lu
crările efective de teren.

V. Lis.

C. D.: 634.925.12 B. F.: 07.2
SUCACIOV, V. V. și VASILIEV P. V.: Institutul Fo.

restier al Academiei de Știmfe URSS în 1948— 
1949. Lesnoe Hoziastvo Gospodăria Forestieră)

2, 1949, Nr. 5, pp. 108—110.
In 1948, Institutul a studiat următoarele probleme 

știinfifice:
1) Studiul lui A. A. M o 1 c i a n o v în problema ro

lului hidrologic al pădurii pe soluri nisipoase, cu con
cluzia că arboretele de pin, de vârstă în preajma ex- 
ploatabilității, crescute pe soluri nisipoase consumă 

mai puțină umezeală, decât terenurile agricole limi
trofe.

2) Problema bazelor teoretice ale creării pădurilor 
pentru protecția culturilor agricole — studiată la fața 
locului în expedițiuni organizate ad hoc.

3) Lucrarea lui N. B. D a 1 i s : Despre autofecun- 
dare și răspândirea polenului Ia larice.

4) Procese do refacere în pădurile de pin din zona 
de taiga a părții europene a URSS.

5) Bazele teoretice ale tăerilor de ameliorare.
6) Organizarea de gospodării (serii) speciale pentru 

salba râioasă.
7) Rezultatele cercetărilor în teza : „Problemele eco

nomisirii lemnului în economia națională URSS“.
8) Rezultate preliminare ale cercetărilor în , teza 

privitoare Ia tarife și taxe forestiere în URSS.
9) Studiul structurii și proprietăților fizice și me

canice ale lemnului speciilor forestiere din URSS.
10) Directivele de bază în desvoltarea economiei șl 

industriei forestiere în provincia Crasnodar.
11) Studiul mlaștinilor Nordului, prezentat de A. L. 

K o s c e e v.
12) Studiul chimic a lui Larix Dahurica.
In cursul anului 1948, membrii Institutului au pre

zentat 66 referate ascultate de peste 5450 auditori. S’au 
publicat 42 lucrări științifice. O sarcină specială și de 
cea mai mare importanță pentru lucrările anului 1948 
f i 1949 a fost și va fi aceea cu privire la studiul pro
blemelor ivite și a celor ce se vor mai ivi în marea 
lucrare dc împăduriri de protecție a câmpurilor, des
fășurată în urma Decretului din 20. X. 1948.

V. Lis.

C. D.: 634.9: 92 b. f.: 09.31
FROȘANIN, P. G.: Profesorul universitar Nicolae A- 

lexandrovtci Holodcovschi. Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5, pp. 
105—107.

N. A. Holodcovschi s’a născut la 19. II. 1858. 
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Din copilărie i-a plăcut entomologia. A absolvit întâi 
medicina militară, apoi Facultatea dc științe naturale 
din Petersburg. In 1880 a intrat în învățământ, întâi 
ca asistent la catedra de zoologie apoi ca docent la 
Institutul forestier din Petersburg, unde a introdus 
cursul de entomologie și a creat primul muzeu de 
insecte vătămătoare pentru pădure. Timp de 30 ani a 
fost profesor la Academia medico-militară, Institutul 
forestier și Institutul de agricultură. A fost cel mai 
de seamă entomolog al țării: a publicat aproape 180 
de lucrări științifice originale de entomologie. Dotat 
cu o vastă erudiție a scris și publicat în trei volume 
tratatul de entomologie teoretică și aplicată utilizat și 
astăzi ca și cursul său de zoologie. Savant de mare și 
multilaterală erudiție, a făcut și multe traduceri lite- 
rare^ din Goethe, Schiller, Shakespcare, Byron, și din 
lucrări de specialitate. Un pedagog excepțional: exi
gent, dar drept. La instaurarea regimului’ sovietic a 
înțeles imediat comandamentul momentului și s’a în
cadrat în munca uriașă a marilor prefaceri socialiste. 
Ultima sa lucrare a fost o ediție populară a „Cărăbu
șului de Mai“. A murit la 2 Aprilie 1921.

V. Lis.

1. Științele de ba?ă în studiul pădurii

C. D.: 634.948 B. F. 11.46.5
VEHOV, N. K. influența transformatoare a arbor ete- 

lor de specii lemnoase asupra solului din ante
stepă. Les i Stepi (Pădurea și Stepa), 1, 1949, 
Nr. 1, pp. 8—17,

Arboretele au o acțiune de transformare puternică 
asupra cernoziomului, modificându-i pH-ul, compo
ziția și orizonturile. Procesul se produce relativ re
pede; la 13—15 ani după închiderea masivului, reacția 
din neutră devine acidă, iar solul devine foarte priel
nic pentru rășinoase, stejar și, în parte, pentru car- 
pin. Salcâmul, aninul și plopul îmbogățesc cu humus 
stratul superficial al solului și îi neutralizează reacția 
acidă.

V. Lis.

C. D.t 634.925.14 B. F.; 11.63
HARITONOV, G. A.: Influența împăduririlor pentru 

protecția câmpului asupra circuitului umidității. 
Les i Stepi (Pădurea și Stepa), 1, 1949, Nr. 1, 
pp. 18—21.

Observațiuni îndelungate arată că deasupra pădu
rilor precipitațiunile sunt cu 25—30 mm mai abun
dente, decât pe câmpuri deschise; în câmp, scurgerea 
apelor de suprafață este de 91%, iar în pădure de 1%; 
primăvara, topirea zăpezilor se produce în pădure cu 
zece zile mai târziu decât pe câmp, unde se scurg 
420—1150 tone de pe un ha, pe când din pădure nu
mai 4—30 tone de apă. In câmpurile apărate de per
dele de protecție, intensitatea vântului ce usucă solul 
este cu 24—37% mai slabă decât în câmpurile ne
apărate.

In anii de secetă, rezervele din apele de zăpadă sunt 
cu 490 tone pe ha, mai mari pe câmpurile apărate, 
decât pe câmpurile deschise: de pe terenurile fără 
perdele de protecție, 54% din volumul apelor de ză
padă se scurge fără folos. Pe câmpurile apărate cu 
perdele de protecție, recolta de plante furajere este 
mai mare cu 40—50%, a semănăturilor de toamnă cu 
25—30% și a celor de primăvară cu 20—30%.

V. Lis.

C. D.: 575: 581.16 B. F.: 12.11.2: 12.11.3
SAVCENCO, A. I.: învățătura lui Miciurin •— baza 

silviculturii științifice. Lesnoe Hoziaistvo (Gos
podăria Forestieră), 2, 1949, pp. 48—51.

Teoria desvoltării în stadii a esențelor forestiere a 
fost descoperită de I. V. Miciurin și desvoltată de 
T. D. Lâsenco. Reînoirea organismului are loc în 
sămânță; pusă in condițiuni favorabile, sămânța în
colțește, apoi crește intens, atinge punctul de culmi- 
narea sporurilor de creștere și de fructificație. Ur
mează perioada a doua, a maturității depline, carac
terizată prin fructificare intensă, după care urmează 
întâi încetinirea și apoi stabilizarea creșterilor și a 
proprietăților ereditare. A treia perioadă începe cu 
pieirea întâi a ramurilor mici, mărunte, apoi uscarea 
celor mai groase, în fine a individului însuși; simultan 
cu pieirea părții aeriene a organismului vegetal, apar 
în stadii fie drajonii tineri fie semințișul natural 
Sub raportul stadiilor de desvoltare, un puet tânăr 
are următoarele caractere: a) plasticitatea caracterelor 
exterioare și însușirilor interioare — foarte pronun
țată; b) instabilitatea caracterelor și a însușirilor, 
oscilarea lor în limite largi, adaptabilitatea pronun
țată la anumite condițiuni de existență; d) sensibili- 
tatea mare Ia înghețuri timpurii și târzii și la secetă; 
e) rezistența mare la umbrire; f) incapacitatea de a 
forma celule sexuale. Toate modificările ce se produc 
în cursul unui stadiu de desvoltare au Ioc în punctele 
de creștere a trunchiului și a crăcilor și se transmit 
prin divizare deja celulele materne la cele filiale. Mu
gurii dorminzi dela colet, lăstarii care se formează din 
aceștia ca și drajonii, trebue considerați — sub ra
portul stadiilor de desvoltare — ca fiind mai tineri 
și folosiți ca atare. In înțelesul stadiilor de desvoltare, 
partea cea mai în vârstă la un individ lemnos sunt 
lujerii terminali ai coronamentului. Baza ereditară se 
stabilizează la 5—10 ani după începerea fructificației.

V. Lis.

C. D.: 575.2: 582.635.1 B. F,: 12.11.5: 12.26.53
ROVSCH1', V. M: și OZOLIN, G. P.. Experimentarea 

hibridizării speciilor de ulm, pe ramuri tăiate. 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 
1949, Nr. 5, pp. 47—48.

Experiențe de altoiri cu ramuri tăiate de ulm, fă
cute în 1946, au dat rezultate pozitive : florile formate 
pe ramurile tăiate și păstrate în glastre cu apă, după 
ce au fost polenizate, au produs semințe normale din 
cari, în același an, s’au obținut pueți hibridizați. Ter
menul ccl mai potrivit pentru tăerea ramurilor pen
tru hibridizare este cu 2—3 zile înainte de a începe 
înflorirea ramurilor. Ramurile se iau de 50—80 cm 
lungime și 1—2 cm grosime pe locul tăieturii. înainte 
de încrucișare florile se castrează, îndepărtându-se 
cea mai mare parte din mugurii floriferî — în primul 
rând cei mai slabi. Cele mai ușoare încrucișări s’au 
obținut între U. densa Litw. și U. Androssouii 
Litw. cu U. pumila, var. arborea Litw. Mult mai 
greu se încrucișează U. pumila cu U. scabra. Se de
scrie și tehnica încrucișării.

V. Lis.

C. D-; 575 : 582.475 (Pinus): 634.925.11
B. F.î 12.11.3: 12.25.5 (Pinus): 91.11.2

VINOGRADOV, N. P.: Pinete de munte pe coaste de 
cretă și calcar denudate. Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5, pp. 45-46.

In partea inferioară a marelui platou din zona: Cen
trală a părții europene a URSS există porțiuni 
mici de pineturi cu denumirea de „codri de munte’*, 
care au atras atenția botaniștilor, întrucât în aceste 
terenuri vegetează asociații de plante proprii vege
tației alpine, considerate rămășițe din perioada gla
cială. Dn această perioadă și până în epoca actuală, 
pinul a vegetat aci adaptându-se mereu Ia condițiunile 
schimbate ale mediului persistând în terenuri pie- 
troase( cretacice, calcaroase).. S'a făcut astfel diferen
țierea între rasa cretacică și aceea de nisip; cea din 
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urmă s’a extins, urmând depunerile de nisip ale apelor 
glaciale, — departe în spre N, și N. V. Deosebirile 
fiziologice între rasa de pin cretacic și acela de nisip 
sunt destul do mari ; astfel pinul de nisip nu crește 
pe roci cretacice și nici pueții de pin cretacic nu su- 
praviețuesc pe nisipuri. Chestiunea prezintă un mare 
interes practic acum, când rețeaua perdelelor fores
tiere de protecție va include și terenurile cu roci 
cretacice și calcaroase. Toate aceste porțiuni trebue 
să fie declarate rezerva tiuni naturale.

V. Lis.

2. Silvicultura

C. D.; 634.953.6: 591.9 B. F.: 24.4: 13.19
VOLCIANEȚCHI, I. B.: Fauna perdelelor de protecție. 

Lesnoie Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 
1949, Nr. 6, pp. 25—28.

Populațiunea animală a perdelelor de protecție con 
stitue un component important al acțiunii de ame
liorare agrosilvică. S’a identificat prezența în per
delele din regiunea antestepei a aproape acelorași 
dăunători ca și în pădurile regulate de vârsta respec
tivă; în stepă, genurile de insecte se împuținează, dar 
numărul precum și pagubele ce le pot produce este 
și aci destul de însemnat. S’au găsit peste 30 de specii 
de păsări, mai mult specifice rariștelor și lizierelor 
de pădure. Foarte caracteristică pentru perdelele de 
protecție este prezența și cuibărirea păsărilor de câmp, 
de stepă deschisă: erete roșu, erete cenușiu, uliu, 
graur, cuc, porumbel sălbatec, cioară, corb, coțofană, 
cintezoiu, cânepioară, vrabie, sfrâncioc, privighetoare, 
etc., etc. Fauna ornitologică a perdelelor de protecție 
este de 1.5—2 ori mai densă că aceea a lizierelor de 
păduri.

Pentru protecția păsărilor din perdele, trebue sis
tate orice fel de lucrări în perioada cuibăririi (1. V.— 
15. VI.), câinii vagabonzi și pisicile trebue distruse. 
Stimulare® așezării păsărilor se obține prin cuiburi 
artificiale, primii care le ocupă fiind graurii, care tu-- 
mează să fie larg protejați pentru a obține reducerea 
numărului de insecte dăunătoare. Folos însemnat aduc 
șl Corvidele (Corvus frugiiegus), care distrug în 
masă insectele dăunătoare de câmp și chiar și puii 
de popândăi. Păsările mici de câmp, care populează 
perdelele forestiere, sunt în general foarte folositoare 
pentu agricultură și silvicultură și ca atare trebue 
larg protejate. Epurele fiind vătămător numai dacă 
se înmulțește peste măsură, nu trebue deci distrus; 
trebue însă urmărit ca să nu treacă de limita când 
începe să fie supărător pentru păduri și grădini. 
Vrăbiile deși distrug insecte consumă și mari conti- 
tăți de boabe de cereale; ca atare cuiburile lor pot să 
nu fie cruțate. Sursa de populare cu insecte a perde
lelor de protecție este vegetația arborescentă de câmp: 
porumbar, măceș și trupurile mici izolate de păduri 
sau tufișuri.

V. Lis.

C. D.: 634.956.13 B. F.: 23.22
Constructorii sovietici de mașini pentru plantat pă

duri. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 
2, 1949, Nr. 5, p. 7.

In anul 1949 au fost distinși cu premiul Stalin el. 
III, doi ingineri constructori de mașini. M. I. Ceaș. 
chin este acela care a construit primul și a intro
dus în producție mașini de plantat pueți (în 1934— 
36). Ultima sa mașină SLC-I este un model foarte 
perfecționat, permițând plantarea puieților dc 1 și 2 
ani, la’ adâncimi până la 30 cm. A. N. N e d a ș c o v- 
s c h i a construit modelul PN-5. Mașina plantează 
puieți cu rădăcini de 15—23 cm și 15—35 cm parte 
aeriană. Productivitatea muncii cu această mașină 
este cu 20—24 ori mai mare decât în cazul muncii 
normale.

V. Lis.

C. D.: 634.956.26 B. F.: 23.23.15
FALCHENSTEIN, B. I. : Procedee noi de protecția 

semințelor. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fo
restieră), 2, 1949, Nr. 5, p. 101.

Se dă rețeta zoocidului, preparat pentru distruge
rea rozătoarelor — dăunători ai semințelor forestiere, 
în special ai ghindei semănate în sol. Sunt cleiuri — 
papuri, cu bază dc fosfid de zinc și clorură de amoniu. 
Semințele se amestecă cu acest zoocid și apoi se 
svântă. Se mai prepară și „raticidul”, mai costisitor 
decât zoocidul.

V. Lis.

C. D.: 634.956.53 B. F.: 23.24.2
MACAROV, G. E.: In chestiunea calității plantațiu

nilor și a prinderii materialului de împădurire. 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 
1949, Nr. 6, pp. 74—7n.

In 1946, procentul de prindere (pe țară) a fost de 
65%, iar în 1947 de 80%. In 1948, un mare număr de 
centre de silvicultură au reușit să ridice până la 
97,50%, procentul de prindere a puieților. Se reco
mandă în acest sens 1) repartizarea tuturor porțiunilor 
de împădurire între echipe și grupe de lucrători anu- 
miți, angajând în reușita lucrării atât pe șeful echi
pei (grupei) respective, cât și pe lucrătorul care a 
executat rândul sau tarlaua; 2) instruirea echipieri
lor; 3) executarea lucrărilor în termen cât mai scurt 
posibil; 4) atenție deosebită asupra scoaterii, sortării, 
împachetării și transportului puieților și întrebuința
rea numai de material bine selecționat; 5) întreține
rea cât mai atentă a lucrărilor, repetând plivirile și 
prașilele, ori de câte ori este nevoe; 6) ținerea în 
bună stare a mașinilor și uneltelor întrebuințate la 
lucrările de cultura pădurilor.

V. Lis.

C. D.: 634.956.51 B. F.: 23.24.3
ISACENCO, H. M.: Problema numărului inițial de 

puieți cultivați pe unitate de suprafață. Lesnoe 
Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr.
6, pp. 4—9.

Problema nu este încă suficient studiată. La exa
minarea culturilor de 8 ani, aprecierea ar înclina în 
favoarea culturilor dese, acestea prezentând toți indicii 
mai buni decât culturile mai rare. Examinarea ace
lorași culturi la 16 ani, produce impresia contrară : 
culturile^ dese prezintă creșteri încetinite și în înăl
țime și în diametru, iar numărul de indivizi dominați 
atinge și 20%. Arboretele foarte dese, conduse cu 
pricepere prin operațiuni culturale au dat însă re
zultate execelente. Semănăturile artificiale de stejar 
făcute inițial cu aproape aceeași densitate, se prezintă 
ulterior sub diferite aspecte, în funcție de măsurile 
de îngrijire aplicate. Criteriul de intensitate a lucră
rilor de îngrijire este de natură economică, pentrucă 
acestea sunt scumpe și se răscumpără numai în re
giuni cu păduri puține și material lemnos foarte cău
tat. Volumul la exploatabilitate al unui arboret de 
molid, provenit din plantații rare (1600—2500 buc, la 
ha), a fost mai mare decât la altul creat tot atunci și 
în aceleași condițiuni stationale, dar cu 6600 indivizi 
la ha. Dacă însă la volumul din urmă se va adăuga și 
volumul materialului obținut din operațiuni culturale 
atunci volumul lui total va fi cu ceva mai mare ca al 
celor dintâi.
Densitatea inițială a materialului de împădurire pe 
unitatea de suprafață mai este strâns legat și de sta
rea generală a stațiunii.

In general, densitatea inițială este influențată de 
următorii factori: 1) proprietățile biologice ale specii
lor ; 2) condițiunile economice locale ; 3) condițiunile 
staționale; 4) starea de îmburuenire a suprafeței de 
împădurit; 5) regimul și tratamentul de viitor al 
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masivelor create, precum și scopul economic al gospo
dăriei respective.

V. Lis.

C. D.: 634.957.72 B. F.: 23.33
CRAMAROV, I. I. : Metode de împăduriri și regene

rarea pădurilor în lunca inundabilă a Donului. 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 
1949, Nr. 5, pp. 17—23.

Arboretele naturale ocupă pe malurile Donului o 
fâșie de 1—6 km lățime, des întreruptă de porțiuni 
despădurite. S’a dovedit că porțiunile de rău apărate 
de păduri sunt mai bogate în apă și pește, au mai 
puține bancuri de nisip și sunt mai puțin expuse la 
eroziuni decât malurile neîmpădurite.

împădurirea luncii inundabile a râului se poate 
face prin: lucrări de cultură a pădurilor existente și 
prin împăduriri noi. Acestea din urmă se fac prin 
butași, sade, îngroparea nuelelor culcate și unele în 
picioare. In locuri des inundate, sadele mari de salcie 
dau un procent mai mare de prindere, nuelele au însă 
avantajul că, odată prinse, formează arbore cu trun
chiul drept, perfect, bun pentru mai multe întrebuin
țări. S’au mai făcut încercări și cu plantații de vară, 
cu material de împădurire păstrat în diferite condi
țiuni de întârziere a vegetației, cel mai bun dovedin- 
du-se acela păstrat în gropi, la adâncime de 0,5 m. 
Procentul de prindere a materialului astfel păstrat a 
variat între 15% și 33%.

încercări cu plantații prin diverse metode s’au mai 
făcut și toamna (1937) și anume prin butași, sade, 
nuele culcate, îngropate complet sau cu vârful ne
îngropat, butași de plop, cu rădăcini, etc. Materialul 
in cauză a fost bine condiționat, iar terenul din tă
bliile de încercare, prelucrat după regulile tehnice 
modeme. in condițiuni favorabile de timp, din toamnă 
până în primăvară, procentul de prindere, pentru 
toate metodele, a fost Ia 1 Iulie de 100%. Mai târziu 
însă, declanșându-se o perioadă de secetă a început 
pieirea puieților, mergând până la 50% pierderi. Se 
descrie apoi felul cum s’au comportat la secetă și 
căldură diferite specii, arătând că rezultatele cele 
mai bune le-a dat salcia, plantată în nuele culcate cu 
ambele capete neîngropate. Examinarea tăbliilor, la 1 
August 1940, a demonstrat că rezultatele cele mai 
slabe le-au prezentat butașii de plop piramidal, cărora 
Ii s‘a uscat partea aeriană în proporție de 90% și în 
urma cărui fapt coletul puieților a început să lăstă- 
rească în tufe de câte 5—8 buc.; la celelalte metode 
încercate, masivele s’au închis complet, inclusiv 
ulmul, marcându-se 35—37% pierderi din numărul 
inițial de puieți (butași, etc.). Se dă apoi descrierea 
detailată a felului cum s'au comportat salcia, plopul 
(piramidal-canadian-negru), velnișul, stejarul, frasinul, 
comun, caisul, arțarul american, arțarul tătăresc, 
paltinul de câmp, caragana, etc., în toate anotimpu
rile anilor 1938—1940, notându-se că pe locuri mai 
ridicate și neinundate (grinduri) aproape că n’au avut 
Ioc pierderi. In ce privește cultura propriu zisă a 
pădurilor existente, rolul primordial se atribue aci 
regimului și în special modalității de tratament, — 
regenerarea prin lăstari, atrăgând întreaga atenție a 
silvicultorului, mai ales atunci când este vorba de 
rezistența Ia inundații. Observațiile făcute mai mulți 
ani de-ă-rândul asupra tăierilor principale — rase și în 
scaun — precum și celor de operațiuni culturale au 
demonstrat că sistemul tăerilor în scaun este și anti
cultural și antieconomic, căci speciile moi suportă 
foarte bine acoperirea cu apă chiar și în timp mai 
îndelungat.

Se trag concluziile că:
a) culturile de salcie, plop negru, plop de Can ida 

și velniș nu suferă de pe urma acoperirii cu ape de 
inundație;

b) metoda cea mai bună de împădurire cu salcie este 
aceea de a pune pe fundul brazdelor de arătură nuele 
culcate, lăsând capetele neîngropate, apoi aceea cu 
butași, în sfârșit cu nuele subțiri în picioare; sadele 
trebue excluse;

c) în urma șederii îndelungate sub apă, partea ae
riană a butașilor de plop piramidal se usucă;

d) frasinul comun, arțarul american, arțarul tătăresc 
și stejarul suportă destul de ușor inundația de pri
măvară; ele trebue cultivate pc grinduri inundate 
numai periodic, primăvara, vara și toamna;

e) paltinul de câmp, caisul și caragana nu suportă 
acoperire cu apă;

f) semănăturile de ulm și plop negru trebue făcute 
imediat după retragerea apelor și numai cu semințe 
foarte recent adunate;

g) întrucât cioatele de salcie, plop negru, velniș și 
sălcii-arbuști suportă foarte bine acoperirea cu apă un 
timp îndelungat, — tăierile în arboretele respective se 
pot face atât în perioada de toamnă, cât și iarna.

V. Lis.

C. D.: 634.957.3 B. F.: 23.34
BRANDE. T. D.; Folosirea specificului mediului la îm

pădurirea viroagelor și râpelor. Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5 pp. 37—44.

Mixisterul Gospodăriei Forestiere are de făcut lu
crări de corecțiune și împădurire a 386 mii ha de râpe 
si viroage. La executarea lucrărilor silvice de corec
țiune, nu s’a ținut seama totdeauna de specificul te
renului respectiv. Aceasta s’a resfrânt mai întâi asu
pra alegerii speciilor, rezultând că nu se poate folosi 
una și aceeași specie în orice condițiuni de relief și 
orientare geografică a locului unde se execută împă
durirea. Se fac următoarele recomandațiuni;

1) Pe coastele râpelor și despresiunilor erodate, 
împădurirea trebue să pornească dela porțiunile în 
care condițiunile de împăduriri în ce privește expo
ziția, relieful și solul sunt cele mai favorabile și 
anume: a) porțiunile inferioare ale coastelor, albia și 
părțile de jos ale pantelor; b) cursul superior al râ
pei și în special porțiunile cu teren puțin spălat și 
depresiuni; c) pe restul cursului și până la gura râpei 
se vor împăduri în primul rând părțile inferioare ale 
coastelor, resturile de albie (fund), depresiunile, pre
cum și porțiunile umbrite și cu teren puțin spălat; 
d) părțile inferioare alo pantelor situate deasupra ori- 
ginei efective a râpei sau văii. Restul porțiunilor se 
vor lăsa neatinse spre a fi împădurite în mod natural 
pe cale vegetativă sau din sămânță.

2) in iuncție de poziția porțiunii respective de îm
pădurit, terenul se va prelucra în benzi, cuiburi, 
tăblii; '

3) Se vor experimenta înâămânțări și plantațiuni în 
porțiuni dispuse în formă de careuri de șah și plan
tarea (semănarea) în cuiburi.

Se dau apoi detalii tehnice asupra mărimii cuiburi
lor, tăbliilor, etc., cantității de material de împădurire 
la unitatea de suprafață, etc.

V. Lis.

C. D.: 582.475 (Pinus): 634.957.44
B. F. 12.25.5 (Pinus): 23.34

GORDEEV. A V.: Pinul de Crimeea pentru împăduri
rea nisipurilor din zona de stepă. Lesnoe Ho
ziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5, 
pp. 89—92.

Din cele două specii de pin — pinul comun și pinul 
de Crimeea — experimentate în lucrările pentru 
fixarea nisipurilor mișcătoare, pinul de Crimeea este 
de preferat, pentru că are un sistem radicilar mai 
bine desvoltat și puiețil au o capacitate mai mare de 
prindere. In primii trei ani după plantare, pinul 
crește foarte puțin în înălțime, desvoltându-și în acest 
timp rădăcinile; după 4—5 ani pornește brusc și 
creșterea părții aeriene, ajungând uneori, până la 102 
cm creștere în înălțime, într’un singur an, — în me
die 40 cm. — Procentul de prindere a puieților a 
putut fi extins până la 99%, chiar și pe vârful mame- 
loanelor de nisip de 6 m, puieții fiind prevazuți cu 
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apărători speciale împotriva sburării lor odată cu nisi
pul. In masive închise (pe nisipuri adânci și soluri 
îngropate), pinul de Crimeea păstrează până la 6Q—70 
ani coronamentul des, bine îmbrăcat pe cea mai mare 
parte a trunchiului, ceea ce constitue un avantaj însem
nat, căci un asemenea coronament, umbrind bine solul 
și împiedicând accesul vântului, contribue la păstrarea 
umidității în orizonturile superioare ale solului; în 
arboretele de pin comun cu coronament mic sau des
voltat numai pe vârful trunchiului, solul, chiar la 
consistența de 0,7—0.8 a pinului, se acoperă cu vege
tație erbacee deasă, în special de graminee. Pinul de 
Crimeea nu are ani excepționali de sămânță, ci fruc
tifică în fiecare an. Semințele sunt mari cu bobul plin, 
cu o mare putere de germinație și energie de încolțire. 
Plantele tinere aflate sub protecția sigură a acoperi
șului matern se prind cu succes și formează baza ar
boretelor noi. Pinul de Crimeea este și foarte bogat 
în rășină. Datele Institutului central de cercetări și 
experimentație în gospodăria forestieră, culese în ar
boretele de pe nisipurile „Alețchi“ au demonstrat că 
produc uvAatea în rășină a pinului de Crimea este de 
1,5 ori mai mare ca a pinului comun, că începând dela 
vârsta de 20 ani și timp de 50 ani, acest pin se poate 
exploata în fiecare an pentru rășină. In noile arborete 
ce se vor crea pinul este esența care întrunește un șir 
de calități superioare : proprietatea de a fixa nisipu
rile, o mare rezistență la vânturi, secetă și multe din 
maladii, creșterea rapidă, fructificația abundentă, buna 
uaii'ate a lemnului și însfârșit mare productivitate de 
rășină.

V. Lis

C. D.:6ț4.956.6:582,475 (Pinus): 582.623
B.F.:23.5:12.25.5 (Pinus): 12.26.41

SMIRNOV, V. E.: In chestiunea luptei intre specii la 
pin și Salix acutifolia WM. Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră. 2, 1949, Nr. 6, pp. 39—47- 

Salcia de nisipuri (Salix acutifolia) este o specie pre
mergătoare pinului în lucrările de împădurire a locu
rilor goale (semipustiuri și rariști de pin) din Alt ai. 
Plantată în fâșii servește ca o stavilă contra vântului, 
adunând și reținând în același timp zăpezile, nu nu
mai în fâșii, dar și în spațiile dintre fâșii. Pinul nu 
s’a putut prinde decât în urma stăpânirii și amelio
rării solului prin Salix acutifolia plantată în special 
în fâșii mai late. Pinul începe să șe instaleze în mod 
natural sub protecția sălciei — începând din interio
rul fâșiei de salcie — în anul al 3—4-lea după ce sal
cia a pus complet stăpânire pe sol. In procesul de in
stalare a pinului se disting două perioade ; 1) creșterea 
Uo.ată a indivizilor de pin, protejați dc salcie (ajutor 
reciproc); 2) depășirea cadrului de ajutor reciproc, 
care se irasformă intr’o luptă acută între pin și sal
cie, terminată prin completa înlăturare a sălciei, când 
pinul ajunge la vârsta de 8—10 ani. Fenomenul este 
mai puțin pronunțat când plantațiile de salcie s’au 
făcut la 40-50 m depărtare de arboretele de pin rărite 
și mai puțin activ pe măsura îndepărtării noilor săl- 
ceturi de sursa de producere a semințelor de pin.

Pinul care a eliminat salcia este desvoltat complet, 
normal, are o tulpină bună și sănătoasă, sistemul ra
dicilar bine desvoltat. Când însă salcia a fost de o 
consistență mai plină (dela 0,7 în sus), pinul se luptă 
mai greu pentru lumină, deși până la urmă răzbește 
în etajul dominant, chiar și fără degajare artificială, 
ceea ce are deducem loc, cu începere dela vârsta de 
7—8 ani. Rezultatele obținute au permis ca pinul să 
fie însămânțat sub masivul de salcie și pe cale artifi
cială, acolo unde plantațiunile de salcie n'aveau în a- 
propiere seminceri de pin. Se experimentează însă- 
mânțări artificiale cu diferite cantități de semințe de 
pin (1, 2, 3, 4 kg. ha), și dacă semințele semănate mai 
trebue sau nu artificial acoperite.

Raporturile între pin și S. acutifolia sunt o confir
mare a principiilor lui T. D. Lâssenco despre ex’s 
tența luptei precum și a ajutorului reciproc între 
specii..

V. Lis.

C.D.: 634.953.6 B- F.: 24.4
EITINGHEN, G. R.: împădurirea platoului rus din 

zona centrală a părții europene a URSS. Les
noe Hoziaistvo, (Gospodăria Forestieră), 2, Nr 
5, 1949, pp. 99—190.

Conform decretului din 20.X. 1948 pe acest platou, 
care cuprinde ținuturile Voronej, Cursk, Orei și Tam
bov, se vor înființa peste un milion ha de perdele fo
restiere de protecție. Lucrările se vor așeza în special 
pe cumpenele apelor, pentru a se micșora scurgerea 
apelor la suprafață și a se spori astfel infiltrarea lor 
în sol. Perdelele vor avea direcția perpendiculară pe 
coastele situate deaiungul liniilor de despărțire a ape
lor. Lățimea lor va crește pe măsura trecerii din basi- 
nele de râuri mici în cele mari, ajungând în capul 
cumpenei apelor din basinul Volgei până la 500—150 
m. Se vor crea și perdele pentru stăvilirea puterii 
curenților de aer, eu lățimea de 10—12 m, situate în 
stepele Ucrainei și în regiunile Volgei de jos. Și mai 
Înguste pot fi perdelele auxiliare, a căror menire prin
cipală este de a acumula zăpezi. Baza compoziției a- 
mestecurilor ce vor forma viitoarele arborete trebue să 
fie stejarul, frasinul, mesteacănul, pinul și laricele si
berian ; se va exclude cu desăvârșire arțarul ameri
can. Din arbuști se va întrebuința arțarul tătărăsc, 
caprifoiul, caragana, alunul, liliacul etc. Perdelele pen
tru reținerea apelor trebue să fie dense, cu cel puțin 
10 mii puieți la ha; în celelalte fâșii, numărul puieților 
poate fi de’două ori mai mic. In mod obligatoriu tre
bue plantate toate drumurile și împodobite cu planta
ții de arbori, fermele, curțile colhoznicilor etc.

V. Lis.

3. Exploatarea pădurilor, tehnologia forestieră, 
industria și comerțul, lemnului, transporturi și 

construcții forestiere.

C. D,: 634.982: 634.93 B. F.: 32.23
PERFILOV, M. A.: însușirea rapidă a metodelor de 

exploatare a troliurilor pentru corhănitul tem- 
nului — problema de onoare a exploatărilor de 
păduri. Lesnaia Promâșlenosti (Industria Fo
restieră), 9, 1949, Nr. 8, pp. 5—7.

Articolul conține descrierea organizării corhănitului 
prin târîre cu ajutorul troliului electric tip TL-3.

Pentru deservirea unui astfel de troliu, care scoate 
trunchiurile de pe un parchet în formă circulară cu o 
rază de 250 m, este necesară o echipă de 5 oameni. 
Scoaterea lemnului se face pe rând de pe fâșiile dis
puse radial față de troliu. Arborii se doboară cu vâr
furile îndreptate spre centrul parchetului. La stânga 
și la dreapta troliului se construesc două estacade 
pentru secționarea trunchiurilor și încărcarea buște
nilor în vagonetele de c f. f. Scoaterea trunchiurilor 
se face întâi de pe un semicerc, după care atât troliul 
cât și estacadele sc întorc pentru a continua corhă
nitul de pe celălalt semicerc al parchetului. Lemnul 
târît până Ia estacade, se secționează în aceeași zi Și 
se expediază pe c. f. f.

După primele experiențe s’a stabilit că productivi
tatea unui troliu oscilează între 24—43 m3, atingând 
în unele zile chiar 65—80 ms. Norma medie de pro
ducție a lucrătorilor care deservesc troliul, a fost în 
în luna Mai egală cu 9 m» pentru un om într’o zi 
de lucru. Aceste rezultate au fost obținute în Centrul 
Industrial Forestier „Voljschi".

Autorul articolului consideră că la parchetele cu un 
volum de 100—150 mă la ha, se poate realiza o pro
ductivitate constantă a corhănitului de 35—40 ms 
într’un schimb de lucru, iar la parchetele cu un vo
lum de peste 150 m3 Ia ha, această cifră poate fi 
mărită până la 40—50 m3 și se crede că în condițiu
nile de electrificare și mecanizare generală a 
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exploatărilor forestiere, această mașină trebue să 
ocupe un loc remarcabil între celelalte mecanisme 
similare.

V. Osipov

MILLER B. S. : Metoda benzii rulante la exploatările 
forestiere în sectorul experimental Timirazov- 
Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 9, 
1949, Nr. 7, pp. 4—6.

Metoda benzii rulante a început să fie aplicată în 
raza acestui sector, din toamna anului 1948 : chiar 
în cursul primului trimestru al anului 1949 a cu
prins 62% din întreg sistemul de producție, iar în 
cursul trimestrului II, întreg sectorul a trecut la a- 
ceastă metodă.

Productivitatea pe 1 om/zi (media pe trimestru) a 
ajuns la 2,5 m». Durata ciclului de producție a fost 
redusă Ia 3 zile.

Este esențial faptul că s’a asigurat posibilitatea 
unui lucru neîntrerupt în toate echipele brigăzilor.

La urmă, se descrie modul de inventariere a pro
ducției rezultate și modul de plată a tuturor lucră
rilor, cum se face recepțiunea și retribuția lucrăto
rilor în toate fazele de producție.

Totodată se relevă superioritatea sistemului pe bri
găzi și echipe, fată de sistemul acordului individual. 
ce a fost propus de I. V. Kotomihin.

B. Borovschi

C. D.: 634.982: 634.93 B. F.: 32.23
ZAVIALOV, M. I.: Corhănitul cu ajutorul tronurilor 

la Centrul Industrial Forestier „Rovdinsehi". 
Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră 4), 
9, 1949, Nr. 8, pp. 7—8.

Articolul conține descrierea organizării lucrului con
tinuu al unei echipe de exploatare, unde corhănitul se 
efectuează cu ajutorul unui troliu electric cu trei tam. 
bure de tip TL-3, prin metoda semi-aeriană, adică fo
losind un catarg înalt, în așa fel ca începând dela dis
tanța aproximativ de 150 metri dela catarg, vârfurile 
trunchiuriior încep să se ridice în sus, evitând astfel 
eventualele piedici. Cu cât catargul este mai înalt, 
cu atât mai mare este distanța parcursă de trunchiu
rile cu vârfurile ridicate.

In general, lucrările de secționare, sortare și încăr
carea lemnului nu diferă cu nimic de lucrările simila
re în cazul când corhănitul se execută cu ajutorul 
tractoarelor, în afară de aceea că echipa care secțio
nează și sortează buștenii, lucrează alternativ pe cele 
două estacade alăturate : în timp ce se face apropie
rea trunchiuriior scoase cu troliul pe una din estaca
de, pe estacada vecină, dincolo de catarg, se proce
dează Ia secționarea trunchiuriior scoase înainte. Sor
timentele obținute se încarcă direct pe vagonetele c. 
f. f. , fără să fie în prealabil stivuite. Pentru această 
operațiune a fost folosită macaraua electrică TL—1 cu 
un tambur, construită de M. A. Z a v i a 1 o v.

Această primă experiență de lucru continuu cu fo
losirea pentru corhănit a unui troliu cu trei tambure 
a arătat o creștere importantă a productivității mun
cii. i

V. Osipov.

C. D.: 662.71 B. F.; 33.38
CULIABIN, G. F. Automobil pentru transportul lem

nului, cu generatorul de gaz, alimentat cu lem
ne de foc lungi. Lesnaia Promâșlenosti, (Indus
tria Forestieră), 9, 1949, Nr. 8 pp. 13.

Automobilul ZIS—21 pentru transportul lemnului, 
poate lucra cu un generator dc gaz, alimentat cu lem
ne de foc lungi. Indicii tehnici de exploatare ai aces
tui generator nu diferă de indicii de exploatare ai au
tomobilelor ZIS—21 prevăzute cu generatoare de gaz 

de tip obișnuit și care întrebuințează butuci scurți 
drept combustibil.

Experiențele făcute au arătat că exploatarea noului 
generator este practică, fiind totodată mai economică 
din punct de vedere al consumului de combustibil, 
simplificând și ieftinind totodată pregătirea acestuia.

V. Osipov.
♦

C. D.: 634.986.2 B. F.: 34.26
VASOȚCHI, I. V.: Schema clasificării arboretelor de 

pin, după productivitatea de rășină. Lesnoe 
Hoziaistvo. (Gospodăria Forestieră), 2, 1949. 
Nr. 5 pp. 49—55.

Factorii de bază care determină producția dc ră
șină a diferitelor arborete sunt: mărimea diametrului 
mediu și a lungimii coronamentelor la arboretele de 
rezinat, vârsta lor, umiditatea solului și umbrirea aco
perișului. Indicatorul numeric al producției de rășină 
este raportul între producția de rășină pe porțiunea 
reînoită de scriielare și valoarea diametrului mediu al 
trunchiurilcr scrijelați, adică producția pe un cm dia
metru. După mărimea acestui indice, arboretele se cla
sifică, după o schemă, în 4 grupe. Schema va con
tribui la ameliorarea organizării muncii la operațiu- 
nile de rezinaj, precum și la sporirea remunerației lu
crătorilor. Se dau instrucțiuni de felul cum trebue fo
losită schema în lucrările de teren.

V. Lis.

C. D.: 634.986.2 (47) B. F. : 3426 (47)
GAMSACURDIA, C. R.: Posibilitățile rezinajului în 

VRSS. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestie
ră), 2, 1949, Nr. 6, pp. 52—59.

Rezinajul a luat o mare desvoltare industrială nu
mai în ultimul sfert de veac și este atât de intensiv, 
încât sunt în vigoare chiar dispozițiuni cari opresc 
tăerea arboretelor de pin, înainte ca acestea să fi fost 
exploatate pentru rășină. Rezinajul în URSS este co
ordonat în planuri speciale de exploatare a arboretelor 
de pin, determinându-se timpul, locul și cantitatea ar
boretelor puse în exploatare. Trebue considerat ca o 
etapă premergătoare pentru amenajarea regiunilor 
respective în vederea exploatărilor : construiri de lo- 
cuințe, mijloace de scosul și transportul produselor 
prețioase (terpentină, etc).

Planificarea exploatării de rășină nu trebue privită 
numai prin prisma rentabilității, căci aceasta ar duce 
la concentrarea acestor exploatări în lucrările cu ar
borete epuizate, lăsând enormele suprafețe din taiga ne
folosite. O planificare chibzuită ar scoate în exploata
re neapărat suprafețele imense de pin, exploatate pen
tru rășină până la epuizare și părăsite apoi fără a fi 
tăiate, deoarece nu erau suportate investițiile cerute 
de masivele de pin în cauză.

Din suprafața de păduri apte pentru rezinaj, în 
URSS, în partea europeană se exploatează numai 24%. 
iar în cea asiatică numai 10%.

Nu înseamnă însă că centrul de greutate al exploa
tărilor de rășină și chiar întreaga exploatare să fie 
sistată în regiunile exploatate dc mai mulți ani și de
plasată în teritorii noi, ci din contră, pregătindu-se 
pentru stăpânirea dc noi masive, masivele vechi, în 
care există de ani de zile instalații și amenajări ade
cvate rezinajului trebue să fie exploatate cât mai 
rațional, pentru a nu lăsa nimic să se piardă și pentru
că produsele lor sunt foarte rentabile, investițiile res
pective fiind de mult amortizate, iar tarifele fiind 
foarte avantajoase.

Perspectivele rezinajului trebue bazate pe: 1) co
ordonarea completă cu planurile speciale de exploa
tarea lemnului; 2) exploatarea mai rațională pentru 
rezinaj a masivelor din grupa Il-a; 3) stabilizarea ter
menelor fixe pentru exploatarea de rășină în anumite 
regiuni; 4) introducerea urgentă a rezinajului în Re
publica Carelo-Finlandeză; 5) rezolvarea problemei 
rezinajului în N și NV; 6) interzicerea executării
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/anurilor speciale de exploatări la pin, ca în masi
va resnective să se fi practicat rezlnajul.

V. Lis.

C. Îi.: 634.982.54 B. F. : 37.2
PROCOFIEV, B. M: Rostogolirea buștenilor în ană 

cu ajutorul troliurilor și tractoarelor. Lesnaia 
Promâșlenosti, (Industria Forestieră), 9, 1919. 
Nr. 6, pp. 13—15.

Rostogolirea buștenilor din depozite în apă, în ve
derea plutăritului, este o operațiune foarte grea, con
sumând peste 10% din totalul muncii în timpul plu
tăritului, iar necesitatea de a se efectua într’un timp 
foarte scurt, o face și mai anevoioasă.

Pentru mecanizarea acestei operațiuni fără pregă
tiri speciale prealabile, se propune utilizarea troliurilor 
tip TL—3 și ȚL—3, prevăzute cu uzine electrice mo
bile PES—12 și PES—60, precum și folosirea tractoa
relor KT—12 și S-—80.

Articolul conține descrierea amănunțită a procede
elor întrebuințate în diferite cazuri, în funcție de ma
terialul lemnos manipulat și de mașinile folosite.

V. Osipou,

C. D.: 634.983 : 331.86: B. F. : 07.3: 38
BEZOBRAZOV, A. S. : Graficul calendaristic — baza 

de organizare a lucrărilor de construcții. Les
naia Promâșlenosti, (Industria Forestieră), 9, 
1949, Nr. 6, pp. 8—10.

Practica anilor precedenți și în special a anului 
1948, a dovedit ca organizarea activității organizațiilor 
de construcții a fost defectuoasă, din care cauză planul 
prevăzut nu a putut să fie executat în întregime, iar 
pe de altă parte nici calitatea construcțiilor efectuate 
adeseori nu a fost suficientă. Pentru ca în anul cu
rent aceste deficiențe să nu aibă loc, este nevoe să se 
introducă o severă ordine în executarea construcțiilor, 
o organizare bine chibzuită a procesului tehnologic. □ 
înregistrare corectă și un control eficace al lucrărilor; 
la toate acestea contribuie în mare măsură întocmirea 
prealabilă a unui grafic calendaristic al lucrărilor de 
construcții.

Articolul conține un exemplu al unui astfel de gra
fic— și anume graficul calendaristic al lucrărilor de 
construcție a unui drum de automobile, și un alt gra
fic pentru construcția caselor de locuit, a localurilor 
pentru cantine și a atelierelor.

Primul grafic conține profilul longitudinal al dru
mului proectat, volumul lucrărilor necesare pentru 
tăierea pădurii și scoaterea buturugilor pe traseul vi
itorului drum, precum și volumul lucrărilor de tera- 
sament. Apoi este reprezentată repartizarea lucrărilor 
de construcție pe întregul an. Lucrările de artă cât și 
necesitatea în mijloace de lucru atât mecanice, cât și 
manuale, sunt arătate prin semne convenționale. Sche
mele descrise sunt însoțite de explicații amănunțite, 
arătându-se și scara comodă pentru toate elementele 
graficului.

Un grafic bine întocmit, ușurează mult sarcinile 
conducătorilor de șantiere, însă hu înseamnează că ro
lul'lor se reduce în acest caz numai la o executare 
mecanică a planurilor prevăzute. Inițiativa, luarea în 
considerație a tuturor condițiunilor de lucru și exac
titatea în executare — iată sarcinile de mare răspun
dere ale personalului tehnic. .

Se . dau și îndrumări în ceea ce privește pregătirea 
echipelor de .lucru după specialitate, a uneltelor ma
nuale și a mașinilor, precum și indicațiunile privitoare 
la verificarea lucrărilor executate.

V. Osipou.

C. D.: 634.93:69 B. F.: 38.2
GURINOVICI, L. S.: Probleme de construcții mari în 

economia forestieră. Lesnoe Hoziaistvo (Gospo
dăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 6 pp. 60—66.

Gospodăria forestieră rațională presupune și existen
ța de clădiri pentru locuințe, birouri, magazii, hamba
re, grajduri, garaje, ateliere, pivniți pentru păstrarea 
semințelor, puncte de observație contra focului, sta
țiuni de pompieri, radio și telecomunicațiuni, drumuri, 
poduri, instalații mici portative pentru’ semifabricate. 
Tipizarea și standardizarea lucrărilor, făcute după a- 
tenta studiere a specificului pentru regiuni și situații 
cât mai concrete și adecuate scopului construcției res
pective, precum și adoptarea proectelor tip, corobo
rate cu fabricarea în serie a pieselor componente sau 
chiar a caselor întregi, va permite realizarea unor e- 
conomii masive și va scurta timpul de execuție a lu
crărilor respective.. Majoritatea noilor construcții se 
proectează a se face din lemn, din panouri, piese de- 
montabile, etc. Sunt însă situații când din cauza trans
portului, este mai rentabil să se folosească materiale 
locale, — cum este cazul în stepă unde construcțiile se 
pot face din pământ (lut) cu pae, nuele, piatră, etc. 
Garanția unei bune și urgente executări a lucrărilor 
este o bună organizare, necesară mai ales Ia înființa
rea de noui obiective : cantoane, ocoale silvice, centre 
de silvicultură, stațiuni de protecție forestieră, pepi
niere mari. Autorul arată apoi cum se face alegerea 
locului pentru șantierul de construcție și felul cum 
trebue organizat aceasta.

V. Lis.

C D.: 634.982.55 B. F. : 38.4
PESTAL, ERNST; Noi .căi de transportare a lem

nului cu ajutorul cablurilor. (Neue Wege der 
Holzbringung mittels Seil). Mitt. der OHG, 1. 
1949, Nr. 1, pp. 11—16, 3 fig.

Transportul lemnului cu ajutorul cablurilor din lo
cul exploatării până la un drum important capătă din 
ce în ce mai mare importanță..

Se examinează critic diversele instalații de transport 
cu cable, pe distanțe mici și mari, în diferite condi
țiuni de teren și forme de exploatare a pădurilor. Se 
insistă asupra macaralelor tip Wyssen și Skidder. Pen
tru fiecare tip de instalație se arată raza de acțiune, 
apoi arboretul, modul de exploatare și materialele că
rora se adaptează cel mai bine, consumul de energie 
și randamentul.

N. Gh.

C. D.: 626.86 B. F.: 38.61
COSCEEV, A. L.: In luptă cu înmlăștinarea parchete

lor exploatate. Lesnoe Hoziaistvo. (Gospodăria
Forestieră), 2, 1949, Nr. 6, pp. 18—24.

In Nordul și centrul URSS, înmlăștinarea depresiu
nilor este un fenomen frecvent, produs de excedentul 
de apă stătătoare. Pădurea regularizează și previne 
formarea acestui excedent, fiind un puternic factor de 
consumarea umidității. Arboretele cu consistență re
dusă consumă de 1.5 ori mai putină umiditate, ca 
acelea cu consistența plină. Tăerea rasă atrage o schim
bare bruscă a raportului între apa servită de rădăcini 
și consumul ei, în sensul că se produce un spor de 
umiditate la suprafața parchetului, chiar în primul 
an după tăere. Studiul problemei a fost început pe la 
1880 de către G. I. T a n f i 1 i e v, dar bazele științifice 
au fost elaborate între 1920—1930 de către V. N. 
Sucaciov. Autorul recomandă ca, în urma tăerilor 
rase, parchetele să fie regenerate, chiar din. primul an 
după tăere, preconizând pentru urgența și reușita re
generării : majorarea numărului de seminceri și re
zerve, executarea tăerilor în ajunul anului de sămân
ță, mobilizarea solului, evacuarea apei excedentare.

Regenerările grăbite pot preveni numai înmlăștina
rea porțiunilor în care mlaștinile încă n’au apărut: 
scolo însă unde acestea au pus stăpânire pe sol, mai 
ales cele cu humus brut cu pătură cu reacție acidă. 
(Sphagnum), înmlăștinarea nu se poate opri și pre
veni numai cu măsuri luate în preajma exploatării. 
Aci lucrările trebue pornite prin înlăturarea cauzelor 
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care provoacă formarea de humus acid, în primul 
rând prin drenare. Drenările sistematice, în urma că
rora apa nu mai stagnează decât în șanțuri de drena
re, brazdele adânci trase la intervale anumite, pro
voacă în timp transformarea humusului acid și se 
creează condițiuni favorabile chiar și pentru regene
rarea naturală.

Influența favorabilă a șanțurilor mici făcute cu plu
gul și întoarcerea brazdei cu rădăcina în sus, începe 
să se observe la 3—4 ani după arătură, prin apariția 
de puieți instalați în mod natural.

V. Lis.

4. Protecția pădurilor

C. D.: 632.1S7 B. F. 43
CASIN, K. I. și GRITENCO, M. V.: Prevederea incen

diabilității pădurilor. Lesnoe Hoziaistvo, (Gospo
dăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5 pp. 64—71.

Folosind indicele incendiabilității, Prof. N e s t er j v 
a construit scara incendiabilității literei forestiere.

La calcularea indicilor incendiabilității, cantitatea 
precipitațiunilor atmosferice căzute nu se ia în con
siderare, pentru faptul că pătura vegetală din pădure 
absoarbe umiditatea foarte repede, dar o și redă în at
mosferă foarte repede (tabl. 1). Ceea ce este important 
în prognostic este de a se ști dacă precipitațiunile at
mosferice vor ■ cădea sau nu in perioada de timp res
pectivă.

Serviciul de prognosticuri comportă 4 lucrări de 
bază : 1) referințe despre starea de incendiabilitate a 
pădurilor; 2) prevederea referitoare la incendiabilitate 
în proximele 2—3 zile ; 3) prognosticul incendiabilită
ții pădurilor pentru perioada naturală sinoptică; 4) 
prognosticul incendiabilității pădurilor pentru o lună 
de zile.

Pentru prima lucrare, informațiile sosite se centra
lizează în linii de acelaș caracter (izolinii), servindu-se 
de scata pentru calcularea acumulării zilnice a crite
riilor de inflamabilitatea pădurilor (întocmită de N. Z, 
Z u b c o v a).

Pentru lucrarea a dcua, se folosesc datele prognos
ticurilor meteorologice de durată mai lungă. Prognos
ticul respectiv se obține din combinarea datelor me
teorologice și a celor rezultate din calculele pentru 
determinarea indicatorului de umiditate a aerului: 
indicatorul respectiv se obține din tabele, cari dau co
eficientul de acumularea eventualității de incendiabi
litate a pădurilor.

Metoda de aflarea datelor pentru lucrarea a treia 
este aceeași ca și pentru a doua, însoțită de hărți 
grafice.

Prevederea incendiabilității pentru o lună de zile 
diferă esențial de cele două prognosticuri precedente, 
prin faptul caracterizării calitative a incendiabilității 
pădurilor într’o perioadă sau alta. Ele trebue să aibe 
forma de consultațiuni.

Cercetările Institutului Central de prognosticuri pot 
furniza: 1) prognosticuri de incendiabilitatea păduri
lor pentru 2—3 zile, iar pentru perioada naturală si
noptică, acestea se- pot emite sub forma de caracte
rizări cantitative (indicatorul lui Nesterov); 2) 
prognosticuri de incendiabilitatea pădurilor pentru o 
lună de zile, se pot furniza momentan numai sub for
ma de consultațiuni și indicarea aproximativă a cla
sei de incendiabilitate pentru perioada respectivă; 3) 
ia întocmirea prognosticului de incendiabilitatea pă
durilor pentru orice perioadă de viitor se vor folosi 
întotdeauna prognosticurile asupra mersului vremei. 
Condiția minimă la întocmirea acestor prognosticuri, 
este de a se prevedea timpul când vor cădea precipi- 
tatiuni atmosferice.

V. LÎS.

C. D.: 632.417: 634.953.6 B. F.: 44:45:24.4
SOCOLOV, D. V.: Combaterea bolilor proprii perde

lelor de protecție. Lesnoe Hoziaistvo. (Gospodă
ria Forestieră), 2, 1949, Nr. 6, pp. 29—32.

Bolile pepinierelor din stepă sunt aceleași ca și ale 
pepinierilor forestiere ale pădurilor din zona stepei și 
antestepei. Bolile observate la pepiniere șe datoresc: 
situației pepinierei, insuficienței apei din sol, acțiunii 
directe a razelor solare, stării de infecție a solului (Bo- 
trytis, Fusarium, Alternaria), apropierii pădurii conta
minate de boli, buruienilor purtătoare de boli, leziunilor 
mecanice. Peredele tinere de protecție suferă mai ales 
de boli la frunze, uscarea vârfurilor și lujerilor tineri
lor plante. Cea mai frecventă este făinarea la toate 
speciile de stejar, fiind frecvente și la acerinee. Pete 
ruginii la stejar provoacă Gloesporium umbrinellum 
Berk. Ciuperca Septogloeum atacă frasinul ameri
can. Deformarea și necroza frunzelor la arțarul tătă
resc se datorează ciupercii Taphrina polyspora. iar 
septoriza frunzelor de caragana — ciupercii Septoria 
caraganae. Un mare număr de ciuperci atacă vârfu
rile la culturile tinere, provocând uscarea acestor vâr
furi și încetinirea creșterilor. In culturi mai bătrâne 
se găsește : a) uscarea lăstarilor și drajonilor la ste
jar, ulmacee, acerinee, caprifoi, sălcioară; b) putrezi
rea trunchiuriior și a rădăcinilor Ia arțarul american, 
și ulmacee ; c) putregai de inimă la stejar, mesteacăn; 
d) lacrimarea speciilor de ulm.

Cauzele principale a desvoltării bolilor sunt: ma
terialul de împădurire infectat, solul infectat în cul
turi, buruenile purtătoare dc germeni de boli, lipsa 
măsurilor de combatere. Măsurile principale de preve
nire șl combatere a bolilor sunt: alegerea potrivită a 
locurilor de pepiniere, analiza fitopatoiogică a mate
rialului de însămânțare și tratarea în caz de nevoie cu 
preparate corespunzătoare, desinfectarea și desinsec- 
tarea dispozitivelor pentru umbrirea puieților, Plivirea 
și distrugerea buruienilor, arderea frunzelor căzute și 
a indivizilor uscați, stropiri și prăfuiri regulate cu fun
gicide. In perdele se vor folosi puieți absolut sănătoși, 
prăfuiri repetate, în caz de făinări, repartizarea potri
vită a esențelor în amestecuri (nu se va planta larice 
alături de mesteacăn; pin, de plopi; păr, măr și >orb 
alături de ienupăr; caragana nu se va planta la lizie- 
ere). Se vor executa cu stricteță operațiunile de higi- 
enă, adunarea și arderea frunzelor atacate de ciuperci, 
prăfuiri și stropiri cu fungicide, tăerea la timp și ar
derea crăcilor și vârfurilor atacate, extragerea și în
depărtarea arborilor atacați .culegerea ciupercilor vă- 
mătoare arborilor, înlocuirea speciilor nepotrivite cu e- 
sențe rezistente șl adaptate la condițiuni staționale 
locale.

V. Lis.

C. D.: 632.94: 632.67 B. F,: 077: 45
PANIUCOV. D.: Combaterea dăunătorilor forestieri 

prin procedee mecanizate. Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 6, pp. 
91—92.

S’a construit o mașină universală, OKS, pentru 
prăfuit și stropit grădini și arborete. Mașina repre
zintă un căruț pe două roți mișcat de tractor U-2 sau 
SNTZ și prevăzut cu: reductor cu șaibă motoare, 
ventilator, pompă, cutie pentru praf, rezervor pentru 
otravă lichidă, mecanism de pulverizare, remorcă, 
cadru posterior, transmisie spre mestecători, trans
misie cardanică. Este mașina cea mai perfectă din 
câte sunt în uz astăzi: poate prăfui și stropi arborii 
până la înălțimea do 15 m. Productivitatea ventila
torului, până la 2500 m3/oră cu vitesa inițială de 50 
1/mm. Mașina este prețioasă prin faptul că lucrând 
simultan și prăfuitul și stropitul, prin reglare se ob
ține o prăfuire umezită. In suprafață, productivitatea 
mașinei este de pesre 4 ha pe oră.

V. Lis.

C. D.; 632.6 B. F.: 45
BEREZINA, V. M.: Combinarea nadelor pentru com

baterea gândacilor de pepinieră. Lesnoe Ho
ziaistvo (Gospodăria Forestieră) : 2, 1949, Nr. 5, 
pp. 102—103.
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Vtm obișnuesc să se concentreze în pepi
niere *ub diferite adăposturi. Se fac deci adăposturi- 
.. ] iu a distruge asemenea concentrări. După

epinierei a fost bine nivelat și curățit 
.i, । : orice resturi de ierburi, frunze și crăci,

ie sub formă de pae sau iarbă bine uscată, 
se pun șroturi dc floarea soarelui sau bum- 

imr trișate cu preparate de arsenic. Nadele se pun 
i„ pibiii de 40x40 cm, la distanță de 6 ni una de 

■ în primele zile calde după zăpadă, când gândacii 
ncep să se miște pe suprafața solului pepinierei. 
Pământul se scurmă ușor, punându-se într’însul șro- 
rrile otrăvite în proporție de o lingură de masă (cca 

15 g) de fiecare tăblie, apoi peste solul astfel otrăvit 
^e așează iarba uscată sau paele, fixate cu bulgări de 
pământ, pentru a nu fi sburate de vânt. Se face apoi 
verificarea periodică a nadelor combinate. Eficiența 
măsurii se constată prin compararea densității de 
populare cu gândaci și larve înainte și după lucrările 
de combatere.

V. Lis.

C. D.: 595.788: 582.623! :632.6j7
B. F.: 45: 13.21.85.81.5: 12.26.41

GRECICHIN, V. P.: Fluturii vătămători ai plopului. 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2, 
1949, Nr. 6, pp. 86—90.

Cauza pieirii sau creșterii nesatisfăcătoare a plopu
lui sunt de multe ori fluturii Sciapteron tabaniforme 
Rott și Sessia trophilium apiformis L. Fluturii atacă 
plopul negru, canadian, balsamifer, berlinez, mirosi
tor, piramidal, alb și lavrifoliu. Primul populează de 
predilecție cioatele, omizile iernează în galerii de două 
ori; generația bisanuală. In anul al doilea fluturele 
atacă plopii de orice vârstă și în orice parte a arbo
relui. In luncile inundabile, cioatele plopilor au fost 
atacate aproape 100%, din cari 50%, in urma atacului, 
n’au mai lăstărit. In galeriile făcute de Sciapteron 
pătrund diferite ciuperci, — de ex. Fomes ingniarius, 
Microccocus populi Del, etc., — care duc la forma
rea de tumori și uscarea cioatelor arborilor, lăstarilor 
porniți. Se recomandă măsuri preventive de oprirea 
importului materialului de împădurire atacat de flu
ture sau ciupercile care îl urmează; evitarea priciniuirii 
leziunilor la arborii în picioare, sdreliri, cojiri, ruperi 
dc crăci, etc.; tăerea de jos a cioatelor și teșirea lor 
tară așchie; ungerea cu diverse uleiuri a rănilor deja 
pricinuite; se poate încerca prăfuirea cu DDT și hexa
cloran. Sesia trophilium apiformis atacă mai ales 
rădăcinile orizontale superioare, la indivizii crescuți 
în condițiuni iele de vegetație; îi place să atace și 
straturile’ de repicaj. Se recomandă formări de plan
tațiuni dese cu sabarboret, ceea ce va contribuit la 
scăderea popularii, ungerea arborilor și rănilor ca și 
la fluturele precedent; prăfuirea înainte de sbor cu 
DDT și hexacloran.

V. Lis.

6. Amendament. Topografie

C. D.: 534.928.332 B. F.: 61
NICOLAEV, S. F.: Metoda aerovizuală de cercetare a 

pădurilor. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fores
tieră), 2, 1949, Nr. 5, pp. 81—83.

Scopul descrierii aerovizuale este cunoașterea su
mară, în timp scurt, a vastelor teritorii acoperite cu 
păduri necercetate până în prezent, pentru a forma 
evidența resurselor de materie primă. Ea include ridi
carea aerovizuală in plan și descrierea aerovizuală a 
pădurilor făcute simultan din același avion. Datele 
culese la descrierea aerovizuală din avion servesc 
pentru cunoașterea repartizării și stării resurselor 
forestiere de material brut și în planificarea măsuri
lor de interes economic și industrial pot servi pentru 
calcule preliminare.

Păduri

Descrierea aerovizuală a suprafețelor de minimum 
150—200 mii ha dă date sumare care oglindesc starea 
pădurilor cu o aproximație de + 20%. Pentru supra
fețe mai mari precizia datelor sumare crește, iar 
pentru cele mai mici — scade. Precizia lucrărilor este 
în funcție de mai mulți factori, din fiare cel principal 
este aerofotogrametria. Metoda aerovizuală are un 
randament foarte ridicat — într’o campanie de lucru 
cu un avion se poate cerceta 2,5—3,5 mii. ha, fiind 
eftină s’a acreditat repede în practica cercetării pădu
rilor și în prezent este singura metodă pentru cunoaș
terea vastelor teritorii forestiere ncexplorate a URSS.

Aplicarea cu succes a metodei comportă însă și 
câteva condițiuni de bază (existența de aerodroame 
pe uscat, cadre de specialiști). In paralel se naște pro
blema aplicării metodei aerovizuale și la lucrările pentru 
determinarea schimbărilor survenite în suprafețe pă- 
duroase și a precizării situației marilor baze (rezerve) 
de material brut în exploatare precum și acelor pro 
cetate de a fi puse în exploatare. Folosirea aviației 
pe scara mare este singurul mijloc pentru mecaniza
rea lucrărilor cu volum mare de munci, cum sunt 
acelea pentru cunoașterea fondului forestier.

V. Lis.

8. Organizarea economiei forestiere

C. D.: 634.928 B. F.; 80
COSTIUCOVICI, F. T.: pregătirea programelor de 

lucru cu referințe speciale la lucrările de orga
nizare și cele tehnice la centrele de silvicultură. 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră) (2, 
1949, Nr. 6, pp. 72—73.

Din lucrările pregătitoare pentru elaborarea unui 
program-plan minimal de lucru, trebue să facă parte: 
1) date despre starea și situația generală a pădurilor, 
în special a celor care intră în rând de exploatare; 
2) întocmirea tablourilor de tăcri pentru toate felu
rile de produse; principale, secundare accidentale; 3) 
starea pepinierelor existente și pregătirea terenului 
pentru pepiniere noui; 4) verificarea situației mate
rialului de împădurire; 5) inventarul suprafețelor de 
împădurit și lucrări de pregătire pentru împădurire; 
6) schema și tipuri de culturi forestiere ; 7) mecanis
mul lucrărilor de împăduriri; 8) întreținerea culturilor 
forestiere; 9) evidența suprafețelor mai mult expuse 
acțiunilor insectelor vătămătoare forestiere — măsu
rile de comoatere; 10) idem pentru incendiile fores
tiere; 11) evidența inventarului pentru lucrările de 
cultura pădurilor, ridicări în plan, amenajări, etc., 
12) propuneri de îmbunătățiri pentru toate capitolele 
precedente; 13) schema concretă de organizare pe 
baze noi raționalizate pentru câteva lucrări mai im
portante; 14) elaborarea în mare a programului și 
dîspozițiuni generale.

V. Lis.

C. D-: 634.928.4: 332 B. F. 85
VOSCRESENSCHI, D. A.: Gestiunea autonomă în 

economia forestieră. Lesnoe Hoziaistvo (Gospo
dăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5, pp. 77—88.

Autorul propune, ca în sistemul de finanțare a uni
tăților Ministerului Gospodăriei Forestiere să se ope
reze schimbări radicale: sumele realizate din vânzările 
de produse forestiere de orice fel să fie atribuite Mi
nisterului Gospodăriei Forestiere, formând un fond 
pentru finanțarea tuturor chcltuelilor unităților fo
restiere; fondurile rămase disponibile să se verse la 
Stat ca venit. Unitățile trebue să aibă fonduri de 
rulment, proporționale cu volumul și importanța 
lucrărilor înscrise în planul lor. Manipularea opera
tivă a fondurilor de rulment precum și a celor rezul
tate din desfacerea produselor pădurii va face ca- 
toate unitățile să fie asigurate cu sumele necesare

4 
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pentru lucrările înscrise în plan, inclusiv unitățile, 
cari n’au venituri proprii.

Avantagiile sistemului ar fi următoarele: 1) perfec
ționarea metodelor de îndi-umarc tehnică a pădurilor, 
pentru a le mări productivitatea; 2) executarea severă 
a prevederilor de venituri va asigura desfacerea tutu
ror produselor înscrise în program; 3) se va ameliora 
calitatea estimării lemnului în picioare; 4) finanțarea 
tuturor lucrărilor va fi mult simplificată; se vor putea 
executa astfel și lucrările urgente neprevăzute în plan 
(de ex. înăbușirea imediată a unei invazii de insecte, 
udarea pepinierelor în timpul secetelor excepționale, 
etc.); 5) depășirea pianului lucrărilor nu va fi stin
gherită de creditele bugetare, limitate la cifrele din 
plan; 6) prin posibilități mai mari d'e angajare de 
personal specializat se va ameliora calitatea lucră
rilor; 7) instituindu-se un singur bilanț — se vor sim
plifica și operațiile respective.

Desavantajul sistemului ar fi că în urmărirea de 
venituri cât mai mari sunt posibile uneori greșeli 
tehnice în așezarea tăierilor. Riscurile sunt însă re
duse, pentrucă unitățile forestiere sunt astăzi con
duse de oameni, cari posedă o temeinică cultură 
forestieră superioară sau medie.

V. Lis.

C. D.: 634.928.4: 332 B. F.: 85
NISENBAUM, S.: Căile de accelerare a rulării fon

durilor de rulment. Lesnaia Promâșiennosti (In
dustria Forestieră), 9, 1949, Nr. 6, pag. 17—19).

Accelerarea rulării fondurilor de rulment are nu 
numai o importanță strict financiară: ea atrage în 
circuitul industrial resurse materiale colosale, care 
lâncezesc fără mișcare în depozitele multor între
prinderi, permite mărirea volumului de producție și 
reducerea prețului de cost al produselor fără investi
rea mijloacelor materiale suplimentare, contribuind 
astfel Ia accelerarea ritmului producției socialiste de 
mare amploare.

Luând ca exemplu combinatul „Klrov“ din orașul 
Borisov, pentru fabricarea furnirului și a chibrituri
lor, care și-a luat angajamentul de a accelera în 
cursul anului 1949 rularea fondului de rulment cu 16 
zile, eliberând astfel peste 1,5 milioane ruble, se de
monstrează diferite căi pentru atingerea acestui 
obiectiv. Pentru aceasta, conducătorii combinatului 
au elaborat un plan de măsuri tehnic-organizatorice, 
care în linii mari au ca scop: 1) reducerea duratei 
ciclului de pioducție; 2) reducerea consumului mate
riei prime și al materialelor industriale pentru o 
unitate de producție și reducerea astfel â rezervelor 
acestora până la necesitățile normale ale întreprin
derii; 3 lichidarea materialelor netrebuincioase in
dustriei; 4) micșorarea rezervelor d.e producție gata 
și accelerarea vânzării acestei producții.

Articolul conține expunerea acestor măsuri și ci
tează deasemenea deficiențele în funcționarea com
binatului, care au fost astfel lichidate-

In viitor, pentru succesul luptei pentru accelerarea 
rulării și eliberarea fondurilor de rulment, în planul 
economic al combinatului alături de indicii cantita
tivi și calitativi ai producției, vor fi introduse dease- 
menea și însărcinările privind accelerarea coeficientu
lui de rulare a fondurilor de rulment, vor fi stabilite 
limite fixe pentru rezervele de materie primă și de 
materiale industriale principale și auxiliare, pentru 
Inventar de mică valoare, pentru instrumente, piese 
de schimb și pentru producția neterminată, și va fi 
deasemenea introdus un grafic precis dc expediere a 
producției gata la depozitele întreprinderii.

V. Osipou.

9. Politica forestieră

C D.: 351.823.1: 634.9 (47) B. F.: 92.2 (47)
SOLOVIOV, V. L: Codul silvic unional. Lesnoe Ho- 

ziaîstvo (Gospodăria Forestieră), 2, 1949, Nr. 5, 
ppș 84—88.

Codul silvic al URSS, din 1923, completat cu noi 
decrete și regulamente și-a pierdut treptat din im
portanță ,iar cu începere din 1931, când a apărut De- 
ezia C. C. P. URSS ,,Despre organizarea economiei 
forestiere", și-a pierdut, ca lege generală care nor
mează și reglementează economia forestiră, orice 
valoare practică. Imprejurăiie economice actuale insă, 
mai mult ca în trecut, impun necesitatea unui nou 
cod silvic unional unic, — care să reglementeze în
treaga activitate economică și raporturile respective 
ale gospodăriei și industriei forestiere și să corespundă 
prin conținutul său importanței mondiale a pădurilor 
URSS. Codul trebue să afirme folosirea integrală a 
produselor pădurii cu refacerea simultană a fondului 
forestier, în scopul de a ridica productivitatea pădu
rilor și crearea de arborete, care prin compoziție și 
calitate să corespundă cât mai bine exigențelor eco
nomiei naționale. Viitorul cod să conțină neapărat 
capitolul, care stabilește în mod clar și precis limitele 
pădurilor proprietatea Statului, date în administrarea 
Ministerului Gospodăriei Forestiere, menționând că 
din fondul respectiv fac parte toate pădurile URSS, 

■ cu excepția pădurilor date în folosința colhozurilor și 
obștiilcr comunale. Actuala împărțire pe zone a pădu
rilor nu-și mai are rațiunea; în locul ei trebuie adop
tată alta și anume împărțirea tuturor pădurilor numai 
în două categorii: a) păduri cu destinație specială 
(toate pădurile de protecție de orice fel, ca și rezerva- 
țiunile forestiere); b) păduri exploatabile care, la rân
dul lor, se subîmpart în grupa l-a — pădurile cu 
recoltarea unei posibilități mai mici decât creșterea 
anuală, grupa Ii-a — pădurile cu regim de tăeri nor
mat de creșterile anuale și grupa III-a — pădurile pu
țin cunoscute și acelea neexplorate încă, în care 
tăierile nu suni supuse restricțiilor raportului sus
ținut.

Trebue apoi prevăzută amenajarea obligatorie a 
tuturor pădurilor, ca și revizuirea amenajamentelor 
existente. In pădurile cu destinație specială nu se vor 
admite decât tăeri de ameliorare și de higienă. Se 
vor indica apoi și cazurile, când nu sunt numai 
admise dar sunt chiar obligatorii. In lege se va sti
pula cum se face calculul posibilității pentru toate 
felurile de tăieri precum și indicațiuni normative cu 
privire Ia așezarea tăerilor. Capitole speciale se vor 
ocupa cu refacerea în timp și spațiu a rezervelor de 
lemn prin împăduriri și reîmpăduriri cu îngrijirea 
culturilor forestiere, ameliorarea arboretelor existente 
sau a celor viitoare, prin introducerea de specii noi 
prețioase șl repede crescătoare, etc. Un loc special va 
ocupa Legea din 20. X. 1948 cu privire Ia împăduriri 
dc protecție, cu dispozițiuni de reglementarea aplicării 
acelei legi.

Noul Cod trebue să cuprindă următoarele 12 sec
țiuni: generalități, administrarea pădurilor URSS, paza 
pădurilor, organizarea gospodăriei forestiere, exploa
tarea rezervelor de lemn, produse accesorii, refacerea 
resurselor de lemn, împăduriri în stepă, măsuri de 
concurs și stimulare în păstrarea și înmulțirea pădu
rilor, defalcarea de suprafețe păduroase necesare 
pentru economia națională, organizarea și adminis
trarea pădurilor atribuite colhozurilor, veniturile fo
restiere și finanțarea gospodăriei pădurilor.

Pentru reușita întocmirii nouei legi, la redactarea el 
trebue să conlucreze toată opinia publică, oamenii de 
știință precum și cei mai buni specialiști din gospo
dăria forestieră.
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I ANILSCICOV P. A. : Metoda industrială de con
strucție a căilor ferate înguste forestiere.
Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră;, 

9, 1949, Nr. 7, pp. 9-11.
Autorul descrie sumar metoda existentă de poză 
Liniei, care nu permite accelerarea mersului lucră- 

ilor prea mult, arătând metoda proprie, așa zisă 
dustriaiă, care constă în construirea liniei prin por- 

l ini de linie aduse pe șantier gata montate.
.vantajele metodei noi constau în faptul că mon- 

l ra porțiunilor de linie prefabricată, permite me- 
nizarea completă a fazelor de lucru, prin utiliza- 

ciocanelor pneumatice, bormașinilor electrice, șa- 
i Ioanelor, etc.

Prin această metodă se asigură fiecărui muncitor lo- 
;ul stabil de lucru și controlul asupra lucrării, ceeace 
ridică calitatea execuției

Numărul lucrătorilor necesari este mai redus.
Lucrările nu mai depind de intemperii în aceeași 

măsură ca înainte, și sunt executate mult mai re
pede, ceea ce reduce și costul lor.

B. Borovschi

CANTOROVICI L. V.: Alegerea metodelor de tăiere, 
pentru o producție maximă de cherestea de 
sortimentele comandate.
Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 

9. 1949, Nr. 7, pp. 15-17 ; Nr. 8, pp. 17-19.

O alegere corectă a metodelor de tăiere are o im
portanță deosebită, deoarece influențează asupra ca
lității cherestelei rezultate. Literatura de speciali
tate nu a tratat prea mult problema producției ma
xime de cherestea în calități comandate. Autorul pro
pune o metodă matematică de întocmire a notelor 
de tăere, care este și o metodă practică în acelaș 
timp.

In primul rând, autorul examinează o serie de 
note de tăere pe diametre utilizabile pentru obține
rea cherestelei comandate, și apoi întocmește un 
tablou comparativ de cantitățile de cherestea obți
nute dintr’o partidă de 10.000 bușteni, pe diame
trele respective. Se analizează apoi datele din tablou 
și se trece la stabilirea metodei de alegere a notelor 
de tăere. Metoda constă în aplicarea consecutivă a 
unor factori de corectare, cari' corespund diferitelor 
grosimi (grupelor de grosimi) de cherestea și duc la 
majorarea sau micșorarea lotului de cherestea de 
anumite sortimente, din totalul cherestelei obținute.

In articol sunt date 6 tablouri, cari servesc la gă
sirea soluțiunii problemei.

La urmă autorul dă exemple care ilustrează practic 
metoda.

B. Borovschi

REVISTELOR
LESNOE HOZIAISTVO 

(Gospodăria forestieră) 
Nr. 9. Anul 2, 1949

Planul Stalinist de transformare a naturii devin - 
realitate.

Cavalin D. T. — Prin depășirea planului anual de 
crearea perdelelor forestiere de protecție, să întărim 
succesele primei primăveri.

SILVICULTURA
Șumacov V. S. — Forma rădăcinilor stejarului în 

funcție de condițiile de vegetație.
Rahteenco I. N. — Cercetarea sistemelor de rădă

cini din arboretele pure și amestecate din pinetele 
Buzuluce.

Letcovschi A. I. —■ Semnncerii de pin pe parchetele 
de diferitele lățimi.

Padgurschi P. F. — Silvicultura pe erghene.
Solnțev Z. I. — Exploatări raționale în pădurile de 

munte ale Caucazului nordic.
Savine a. V. — Factorii ecologici și fiziolgici, care 

condiționează creșterea arborilor după operațiunile 
culturale.

Cudreavțev C. A. — Influența cantității precipita
țiilor asupra creșterii pînetelor în Republica Socia
listă Autonomă Marîischi.

ECONOMIA ȘI PLANIFICAREA
Mihalin I. I. — Metode pentru accelerarea rulării 

fondului de rulment în gospodăria forestieră.
Fortunatov N. I. — Problemele amenajamentului în 

URSS.
Crânscaia B. A. — Despre proectul de lege de bază 

pentru pădurile URSS.
Matveev Motini A. s. — Despre indicele valorii de 

exploatare al pădurilor.
Tihomirov B, N, — Problemele taxației forestiere.

SCRIU REDACȚIEI
Gradov B. I. — Mecanizarea lucrărilor în gospodă

ria forestieră.
Gheuchin N. B. — înmulțirea eueomiei cu ajutorul 

semințelor — baza succesului ei viitor în silvicul
tură.

Malinovschi A. V- — Gospodăria forestieră a Ger
maniei.

Orl.ov M. A. — Să luptăm pentru scurtarea terme
nilor transformării naturii.

Crasnoperova E. G. — Tinerii transformatori ai na
turii.

CONSULTAȚIA NOASTRĂ
Potapov C- G. — Organizarea lucrărilor la semănă

turile prin metode în cuiburi.
Adrianov S. N. — Mecanizarea lucrărilor de amelio

rare prin păduri în sovhozul „Gigant"
Comlev P. E. — Practica din lupta cu Bupalus 

piniarius.
Belousov N. D. — Despre culegerea și păstrarea se

mințelor esențelor lemnoase.
SILVICULTORII DE FRUNTE AI ȚĂRII NOASTRE
Vâhrov V. E. și Beilin L g. — Profesorul Stepan Iva- 

novici Vanin,
FRUNTAȘII GOSPODĂRIEI FORESTIERE

Bibliografia
Seleznev A. 1. — Arborii și arbuștii URSS voi. I. 

„Angiosperme".
Nr. 10. Anul 2, 1949

Primele rezultate ale împlinirii planului mărețelor 
lucrări.

Nichitin P. L. — Rolul stațiunilor de protecție în 
silvicultura de protecție a regiunilor de stepă și 
antestepă ale părții europene a URSS.
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Vasicov I. G. — întrecerea socialistă — baza reu
șitei viitoare în lupta pentru îndeplinirea planului sta
linist de transformarea naturii.

Vropaev V. — Tinerii transformatori ai naturii.
SILVICULTURA

Porețchi M. — Proiectarea perdelelor de protecție 
forestiere dc Stat.

Jucov A. B. — Pădurile de stejar și importanța lor 
în gospodăria forestier a URSS.

Tcacenco M. E. — Bazele științifice ale raționa
lizării gospodăriei forestiere a RSS Carelo-Finlan 
deze. 11 j

Borovicov V. M. — Eucalipții și înmulțirea lor.
Samsonov l. — Despre rolul și locul arborilor și ar

buștilor fructiferi în perdelele de protecție în sistemul 
de asolamente agricole furajere.

Borovoi V. I. — Gospodăria forestieră a Republicei 
Populare Române.

Oranschi N. I. — Phellodendron amurense Rupr.
SCHIMB DE EXPERIENȚĂ

Piatuenco. — Să îndeplinim angajamentele socia
liste.

Paniucou D. N. — In preajma plantațiilor de toamnă. 
Nosov I. C. — Despre problema contabilității în gos- 

pcdăria forestieră. 1' r'
Perehod V. 7. — Despre sectoarele de observații în 

leshozuri și ocoale silvice.
Topcilin S. V. — Părțile gospodărești în leshoz.
Tretiacov N. A, — Practica lucrărilor leshozului 

Scopinsc în crearea perdelelor de protecție forestiere.
Melihou P. S. — Brigăzi de calitate excelentă.
Pubțov V. I. — Rezistența relativă a diferitelor e- 

sențe forestiere contra stricăciunilor mecanice.
Preobrajenschi A. V. — Culturile experimentale ale 

prof. Oghievschi V. D.
Arbuzoo I. A. — Despre maeștrii culturilor fores

tiere în stațiunile de protecție.
SCRIU REDACȚIEI

Veresin M. M. — Să folosim semințele din localitate. 
Afanasiev A. P. — Stratificarea grăbită a semințe

lor de Elaeagnus.
Danie S. I. — Cultura în cuiburi a pădurii — apă

rarea sigură a ogoarelor de secetă și vânturi uscate.
Polonețchi S. D. — Experiența mecanizării semâ- 

nării în cuiburi a perdelelor forestiere.
Nichitin P. L. — Brăzdar automat pentru acumula

rea și reținerea apelor de primăvară pe miriști și ogor. 
Nenașev N. N. — Stejarul în Siberia.
M cinic A. — Despre stratificația semințelor la sal

ba Maaka.
Popov V. V. — Influența operațiilor culturale asu

pra depozitării zăpezii și topirii ei.
Gaeli A. G. — Metoda „în sfrcdel" a împăduririi 

nisipurilor din Cazahstan.
Scalouhov P. I. — Natura nisipurilor și împădurirea 

lor. ।
Gluțchi I. I. — Despre vitalitatea pueților.
Cilingarean t. H. — Taxația aeriană a pădurilor și 

folosirea materialului de microaerofotografii.
Tutencov N. N. — In Ministerul gospodăriei fores

tiere URSS.

LES I STEPI 
Pădurea și stepa 

Nr. 1. Anul I, 1949 
Pe urmele planului stalinist.

AGRO -SILVO- BIOLO GIA
Vehov N. C. — Influența transfomatoare a arbo

retelor asupra solului din antestepă.
Haritonov G. A. — Influența silviculturii de protec

ție agricolă asupra ciclului circulației apei.
Țimofeev y, p_ — Laricele pentru silvicultura de 

protecție agricolă.

Nichitin P. D. — îngrijirea solului și arboretului în 
arboretele tinere.

Lisin S. S. — îngrijirea semănăturilor în pepinierele 
silvice.

Costeacov A. N. — Irigații în regiunea de stepă șt 
antestepă ale părți europene a URSS.

Cușev V. L. —• Metode biologice de luptă cu duș
manii perdelelor de protecție forestiere.

Brande I. D. — împădurirea râpelor și vâlcelelor.
MECANIZAREA LUCRĂRILOR SILVICULTURALE

Vlasov C. I. — Mașinile și instalațiile pentru crearea 
perdelelor de protecție forestiere.

SCHIMB DE EXPERIENȚĂ
Sergheev P. N. — Silvicultura de protecție agricolă 

în raionul Tovo-Anenscoe.
Petrov a. C.: Perdelele de protecție forestieră în 

luptă cu seceta.
Adrianov S. N. — Lucrările de ameliorare prin pă

duri (silvoameHorative) în sovhozul „Gigant".
Belasov A. T. — Ajutorul SMT dat colhozurilor pen

tru crearea perdelelor de protecție forestieră.
Golovatâi F. P. — S’a făcut începutul.
Garcavcenco S. P. — Primii pași ai L. Z. S.
Piatnițchi S. S. — Puieți preexistenți de stejar ca 

material de plantat.
Vînocurov C. V. — Tinerii transformatori ai naturii,
Evscenco V. I. — Silvicultura în colhozul Sevcenco, 

regiunea Semipalatină.

CRONICA
— De la Direcția superioară pentru culturile fores

tiere de protecție agricolă de pe lângă Sovietul Mi
niștrilor URSS.

— De Ia Ministerul Gospodăriei forestiere U. R S. S.
Nr. 2. Anul I, 1949.

Arboretelor de protecție agricolă — îngrijire atentă 
și pază.

Tiurin I. V. — Docuciaev, Costâcev, Williams fon
datori, inițiatorii sistemului agricol cu ierburi fu
rajere. . ț

AGRO-SILVO-BIOLOGIA
Nichitin I. N. — Stadiile în funcție de vârstă și 

metodele pentru grăbirea creșterii stejarului în primii 
ani ai vieții sale.

Tocari l O. — Cultura puieților de pomi cu rădă
cini proprii din semințe și butași de rădăcină.

Bogdanov P. L. — Biologia recoltelor și datele de 
recoltare ale speciei Betula verrucosa.

Grițenco I. F. — Influența datelor dc recoltare și 
semănate a semințelor asupra scurtării repaosului 
germinativ.

Lobanov N. V. — Micorizele și silvicultura de stepă.
Traveni F. I. — Despre acțiunea reciprocă a siste

mului radicilar al arbuștilor și arborilor pe solurile de 
stepă.
MECANIZAREA LUCRĂRILOR SILVICULTURALE

Voevoda D. C. — Buldozerul, folosirea lui în lucră
rile silviculturale, construcția eleșteelor și iazurilor.

Nasonovscaia Z. S. — Aparatul de stropit și prăfuit, 
remorcat de tractor pentru culturi forestiere.

SCHIMB DE EXPERIENȚA
Matiachin C. I. — Experiența creării perdelelor de 

protecție forestieră prin semănate.
Cruglov I. I. — Experiența transformării semi- 

pustiului Astrahan.
Haritonov G. A. — Despre efectivitatea îngrijirii și 

îngrășării la crearea perdelelor de protecție agri
colă. 1 j

Godneev A. V. — Culturile pinului de Crimeia pe 
nisipurile Niprului inferior.

Ghenin L. — Experiența lucrărilor agro-silvo-ame- 
lioratorilor regionali din regiunea Ulianovsc.
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Reliacov V. C. — Experiența noastră în crearea 
pct delelor de protecție forestieră.

NE SCRIU
U'T.asor P. P. — Depășim, obligațiile noastre.

CRONICA
Prin regionale, raioane și republici.

CĂRȚI NOI

lesnaia promâșlenosti
(Industria Forestieră)
Nr. 3. Anul 9, 1949

& risoarea activiștilor din industria forestieră către 
tov Stalin.

EXPLOATĂRI FORESTIERE
M. .4. Perfilov, — însușirea rapidă a metodei de
>loatare a troliurilor pentru corhănitul lemnului — 

;e problema de onoare pentru exploatatorii de 
p ‘duri. <

M. I. Zavialov. — Corhănitul cu ajutorul troliurilor 
. Centrul industrial forestier ,,Rovdinschi".
W. I. Cuznețov. — Troliuri cu un tambur la în

cărcarea lemnului.
Ing. G. M. Parfenov. — Tăierea arborilor Ia nivelul 

solului. 1

NOILE MECANISME PENTRU EXPLOATĂRILE 
FORESTIERE

A. V. Morozov. — Uzină electrică mobilă de 40 kW. 
acționată cu aburi.
G. P. Culiabin. — Automobil pentru transportul lem
nului generator de gaz, alimentat cu lemne de foc 
lungi.

RAȚIONALIZATORII PROPUN :
M. S. Subin: Rigla pentru secționarea trunchiurilor.
X. Ghiarchin. — Mâner-cârlig pentru transportarea 

cablurilor de oțel.

PLUTĂRITUL
V. I. Sibalov. — Experiența mecanizării scoaterii 

lemnului din apă în legături mari.

PRELUCRAREA MECANICĂ A LEMNULUI
I. V. Cantorovici. — Alegerea metodelor de tăiere, 

care să asigure producția maximă a cherestelei de 
•.sortimentul cerut (sfârșit, vezi Nr. 7 al revistei).

NE SCRIU
P. Selivanov. — Pentru normele progresive de vi- 

tese la plutăritul plutei.
F. A. Perșanov. — Alegerea modelelor de tăiere, 

care să asigure producția maximă a cherestelii de 
asortimentul cerut,

D. Nichitin. — Să intensificăm colectarea cojii de 
molid.

CRONICA. BIBLIOGRAFIE
Novicov A. L. — Prof. Melihov I. S. — La sursele 

științei forestiere naționale.
Cărți noi.

ZOOLOGHICESCHI JURNAL *)

*) Notate numai lucrările ce pot prezenta interes 
pentru silvicultorii din R. P. R.

(Revista Zoologică)
Nr. 2, voi. XXXVIII/1949

E. N. Patloschi. — Ajutajul științific al zoologilor și 
parasitologilor în înființarea perdelelor de protecția 
câmpurilor.

A, A. Nasimovici, — Biologia nevastuicii în penin
sula Kola în legătură cu relațiile de concurență cu 
hcrmelina.

I. N. CurajcovscM. — Despre adaptarea copitatelor 
sălbatece la schimbările peisajului, create prin activi
tatea omului.

Nr. 4.
E. N. Pavlovschi. — Conferința pentru planificarea 

lucrărilor zologice, în legătură cu plantațiile forestiere 
de protecția câmpurilor, și a V-a conferință de pro
bleme parazitologice, convocată de Institutul Zoologic 
al Academiei de Științe URSS.

G. P. Demențiev și E. P. Spanghenberg. — Unele 
probleme ecologice, în legătură cu popularea de către 
păsări a plantațiilor de protecția câmpurilor.

M. N. Kerzina. — înmulțirea în masă a fluturelui 
de stejar (Notodonta trepida Esp.) și distrugerea lui 
de către păsări.

VESTNIC ACADEMII NĂUC SSSR
Buletinul Academiei de Științe URSS.) 

Nr. 2/1949.
B. B. Polânov. — Rolul lui V. V. Docuceaev Și al 

Iui V- R. Wiliams în științele naturale și agricultură
V. N. Sucaciov. — Istoricul luptei pentru împăduri

rea stepelor noastre (recenzie asupra conferinței).
Nr. 3/1949.

N. N- Slavianov. — Problemele actuale ale hidro
logiei. _ 1

— Despre organizarea lucrărilor de cercetarea ști
ințifică asupra plantațiilor forestiere de protecția câm
purilor,

LESNAICA PRACE
Praga, anul 28. 1949 Nr. 1.

B. Rychly. — Planul economic de cinci ani în eco
nomia forestieră.

E. Honig: Inventarierea arboretelor prin metoda 
Hohendale și întrebuințarea acestei metode pentru de 
terminarea creșterii curente.

E. Wi^ko. — Problema lemnelor de foc în lumina 
economiei mondiale.

M. Malijev-Malijevsky. — Desvoltarea stiintei sil
vice în URSS.

Praga, anul 28, 1949, Nr. 2—3
B. Vincent. — Utilizarea grupărilor de plante în 

practica forestieră.
A. Prihoda. — Contribuția ciupercilor Ia pieirea pi

nului de munte, Pinus mugo Turm.
E. Honig. — Inventarierea arboretelor cu ajutorul 

metodei Hohendale și întrebuințarea acestei metode 
pentru determinarea creșterii curente.

A. Kalandra. — Lupta contra calamităților de in
secte în plantațiile forestiere, cu ajutorul prăfuirii din 
avion.

Inventarierea pădurilor statului în Suedia.
Politica forestieră a Marii Britanii.

Praga, 28, 1949, Nr. 4—5
A. Pfeffer. — Pieirea molidului în pădurile de pro

tecție din munți.
J. Pelisek. — Solurile arboretelor de stejar din Mo- 

ravia de Sud.
V. Fisman. — Muncitorii noștri forestieri.

Praga, 28, 1949, Nr, 6—7
F. Turcek. — Inelarea arborilor de pădure de Dryo- 

bates major pinetorum.
J. Svec. — Economia forestieră în concepția socia

listă.
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J. Kozdera. — Asupra însușirii tehnicii noi de către 
muncitori în gospodăria forestieră din Cehoslovacia.

F. Korsan, — O nouă formulă simplă de cubaj.

REVUE DU BOIS ET DE SES APPLICATIONS
Nr. 4 (Aprilie). Paris, voi. IV, 1949 

Plaisance G, — Pădurea Chaux.
Pouillande M. — Perspectivele de viitor ale indus

triei de plută aglomerată.
Salomon R. —■ Fabricarea mobilei.
Schwartz J.— Lemne îmbunătățite. Vânzările ma

ritime.
Thuillier Ed. — Separarea rezultatelor exploatării.

TEHNICI FRANCEZE ȘI STRĂINE 
Asamblaje ale șarpantei. Organe de asamblare. 
Lemne tropicael. Aboudikro-Sapelli.

CRONICI
Fabrica de cherestea — Școală dela Duchesnay —. 

Canada franceză.
Problemă de cubajul lemnului la bacalaureat.
Bogăția forestieră a Statului Chili.
Exporturile către USA.
Materiile plastice.
Importurile franceze în trimestrul IV 1948.
Bibliografie.

Nr. 5 (Mai)
Număr special consacrat electricității.
Prezentare.
Gaspard, Roger; prefață.

1. ELECTRICITATEA IN SLUJBA LEMNULUI
Petitpas J. și Delanoe R. — Aplicațiile electricității 

la mașinile din industria lemnului.
Wilfart M. — O problemă capitală: tarifarea cu

rentului.
Massot G. — Micile centrale hidroelectrice.
Salomon R, — Electricitatea în uscarea lemnului, 

ventilarea, iluminatul și încălzitul atelierelor.
Ccllardeț j. — Aplicațiunile curenților de înaltă 

frecvență în industria lemnului în USA.
Villiere A. — Aparate electrice pentru determinarea 

umidității lemnului.
Villiere A. — Aparate detectoare pentru localizarea 

deșeurilor metalice din bușteni.
Legrand C. — Studiul lemnelor și derivatelor lor 

cu ajutorul razelor X.
Troyon J. — Pericolul electricității.

2. LEMNUL IN SERVICIUL ELECTRICITĂȚII
Dedieu M. — Stâlpul de lemn injectat. Viitorul său. 
Schwartz J. R. — întrebuințarea lemnului în con

strucții electrice.
Cronici.
Tehnici moderne.

Nr. 6 (Iunie)
Grandval M. — Prefața.
Luzu G. — Pădurile și produsele forestiere în Sarre.
Bee Edgar. — Fabricarea hârtiei din lemne tari în 

Australia.
Guinier Ph. — Duglasul.
Mi-not G. — Preciziunea în fabricarea cherestelei.
La Fouehardiere. — Lemnul în construcția ambar

cațiunilor de agrement.
Salomon R.— Fabricarea mobilei (2).

TEHNICI FRANCEZE ȘI STRĂINE
Lemne tropicale: Dabema.
Lemnul izolant fonic.
Notă asupra industrie lemnului în USA.
Brevete.
Asupra utilizării cleiului Kaurit.

CRONICI
A patra sesiune a Comitetului Lemnului.
Tâmplăria în serie.
Cubajul lemnului.
Bibliografie.

Nr. 7—8 (lulie-August)
Târgul din Paris.
Challot, J -P. — Argania spinosa (L) Skeels.
Plaisance G. — Pădurea Chaux (urmare și sfârșit).
Creștin F. — Turbinele în industria lemnului.
Maheu, Cl.-F. — Depozitul de lemn în America.

TEHNICI FRANCEZE ȘI STRĂINE
Impregnarea lemnului cu rășini sintetice.
Hârtii din lemn cu fibre scurte.
Brevete.
Combustiunea lemnului și a deșeurilor vegetale.

CRONICI
Bernard, Pierre. — Profesioniștii din industria mo

bilei în fața crizei.
A 125-a aniversare a lui Ecole Naționale des EaUx 

et Forets.
O conferință despre Ecole SupMeure du Bois la 

Casablanca.
Revue Forestiere Frangaise —. revista editată de 

Ecole Naționale des Eaux et Forets.
Schone, Maunce. — Cuvinte întrebuințate în pro

fesiunile lemnului.
Bibliografie.
Boisson A. — Progrese în tehnica încleierii.

9—10 (Sept.-Oct.
P. Gauthier. — îmbinări încleiate la șarpantele din 

lemn.
R. Rol si J. Venet. — Carpinul.
J. Barth. — Utilizările lemnului de nuc.
F. Creștin. — Turbinele în industria lemnului.
CI. Fr. Maheu. — Sculptura mecanică în USA.
J, Collardet. — Aplicațiile curenților de înaltă frec

vență în industria lemnului din USA.

CRONICI
Incendiile de păduri din S. E. Franței. Punerea în 

funcțiune a celei mal importante uzine franceze de 
făină de lemn. — Calitatea lemnelor atacate de Ipidae. 
Tehnici moderne.

Nr. 11 (Nov.)
Kasim Sai. — Iranul forestier.
J. Vedrenne. — Industria tâmplăriei în 1949 și pre- 

fabricația.
R. Chavance — Pachebotul Ile-de-France.
Bernard Pierre. — Textilele artificiale și sintetice 

în Franța și în lume.
A«toine Moles. — Istoria dulgherilor și lucrările ]or.
M. Wilfart. — Câteva noțiuni de electricitate in

dustrială relative la stabilirea tarifelor de curent.
F. Creștin. — Turbinele în industria lemnului.
Expoziția de utilaj a Uniunii Franceze.



SA ASIGURAM REUȘITA CAMPANIEI DE ÎMPĂDURIRI

Eforturile depuse de cei ce muncesc în secto- 
rui silvic au făcut posibilă îndeplinirea și depă
șirea sarcinilor Planului de Stat pe anul 1949, 
eferitoare la ramura silvicultură, creând astfel 

noi posibilități pentru desvoltarea economiei 
noastre forestiere, factor important în lupta pen- 
tru construirea socialismului în țara noastră.

Mergând pe calea lichidării grelei moșteniri 
lăsate patrimoniului nostru forestier de trecutul 
burghezo-moșieresc și pe drumul asigurării lem
nului necesar industriei noastre forestiere, în 
cantități și calități corespunzătoare cu creșterea 
neîncetată a nivelului de viață al poporului mun
citor — Planul de Stat pe anul 1950 fixează sar
cina continuării pe o scară lărgită a lucrărilor 
de împăduriri inițiate în anul precedent, precum 
și a producției materialului de împădurire nece
sar viitoarelor lucrări, stabilind în acest sens pro
ducerea a 335 milioane puieți.

Noua campanie de împăduriri ce stă în fața 
nostră trebue să însemneze un nou succes în 
munca pentru refacerea avuției noastre foresti
ere, consolidând realizările obținute până în pre
zent.

Ținând seamă de experiența acumulată, mai 
ales în cele două campanii de împăduriri desfă
șurate în cadrul Planului de Stat pe anul 1949, 
precum și de bogatele învățăminte ale științei 
și practicii sovietice, să depunem o muncă orga
nizată și precisă, în vederea atingerii obiective
lor fixate pentru campania din primăvara anu
lui 1950. Reușita campaniei de împăduriri de

pinde, în primul rând, de o superioară și temei
nică organizare a tuturor lucrărilor — element 
de bază în economia planificată, așa cum a fost 
subliniat de Hotărîrea C. C. al P. M. R. și a 
Consiliului de Miniștri al R. P. R., din Fe
bruarie 1950.

Tehnicienilor de toate categoriile din aparatul 
silvic le revine sarcina de a depune o muncă în
suflețită și încordată în organizarea cât mai 
bună a procesului de producție, pentru a asigura 
reușita deplină a lucrărilor silvice. Repartizând 
cu precizie sarcinile, îndrumând și controlând 
permanent felul în care se îndeplinesc măsurile 
luate, folosind în mod adecuat factorii naturali și 
înfruntând cu dârzenie condițiile potrivnice, exe
cutând cu cea mai mare stricteță diferitele opera
țiuni, după prescripțiunile tehnice și la timpul 
indicat, veghind ca lucrările să fie de o calitate 
optimă, ținând seamă că orice întârziere și ne
glijență poate conduce la greșeli ireparabile și 
la pagube uriașe, economisind cât mai rațional 
materialele și mijloacele, muncind cu însufle
țire ,— tehnicienii silvici vor izbuti să meargă cu 
hotărtre pe drumul realizării și depășirii preve
derilor planului.

Toți cei ce muncesc în sectorul silvic, trebue 
să fie însuflețiți de un singur gând, mânați de o 
singură dorință: să aplice cât mai rapid tehnica 
nouă, să introducă metodele superioare de pro
ducție șl desfășurând larg întrecerea socialistă 
să asigure realizarea șt depășirea planului de 
împăduriri din primăvara anului 1950.

C D. : 634.956.32 : 528.475 (Wcea)
B. F. : 23.23.37 : 12.25.5 (Picea)

MAI MULTA ATENȚIUNE LA EXECUTAREA SEMĂNĂTURILOR 

DIRECTE CU MOLID
de N. CONSTANT1NESCU

Metoda împăduririi prin semănături directe a 
fost folosită în ultimii ani, în măsură mult mai 
mare decât în trecut, în împăduririle din regiu
nea de munte, deoarece această metodă are nu
meroase și mari avantajii față de metoda de 
împădurire prin plantații. Enumărăm câteva din 
aceste avantaje : lucrări mai ieftine, economi
sire de brațe de muncă, arborete mai sănătoase, 
etc. Aceste avantaje sunt mai evidente în regiu
nea de munte, unde greutățile de lucru sunt mai 
numeroase.

Pentru ca aceste avantaje, să se poată obține 
este absolut necesar ca lucrările să fie executate 
în condițiuni tehnice bune, respectându-se întoc
mai regulile stabilite pentru aceste lucrări și pu
blicate Șl în „îndrumări tehnice în silvicultură”.

Nerespectarea acestor reguli are, în cazul semă
năturilor directe cu molid, repercursiuni mai 
grave decât le au greșelile făcute în cazul plan- 
tațîunilor. De aceea, rezultatele obținute prin 
semănăturile directe executate în campaniile de 
primăvară ale anilor 1948 și 1949, au diferit mult 
dela un loc la altul. Unde s’au respectat regulile 
tehnice stabilite, rezultatele au fost bune și foarte 
bune. Unde nu s’air respectat, aceste rezultate au 
fost rele. Este deci de mare importanță anali
zarea greșelilor făcute, pentru ca ele să nu mai 
fie repetate.

Cea mai des răspândită greșală a fost efec
tuarea semănăturilor pe versanții cu expoziție 
sudică. Tehnicienii noștri au subestimat re- 
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percursiunile acestei greșeli șl au expus lucrările 
la o nereușită sigură.

Arșița din timpul lunilor călduroase ale verii— 
Iulie și August —care aici are intensitatea cea 
mai mare, a distrus o bună parte din pueții deli- 
câți — abia răsăriți — șl fără nlclun adăpost. Cei 
care au rezistat acestei încercări, fiind însă prea 
mici, cu rădăcina scurtă, au fost descălțați de 
numeroasele variații de îngheț și desgheț din 
timpul primăverii șl s’au uscat.

In adevăr, versanții cu expoziție sudică și în 
parte și cei cu expoziție vestică, sunt, cei mai 
încălziți. Aici zăpada se topește primăvara foarte 
de timpuriu. Pământul rămâne descoperit, înainte 
de trecerea gerurilor și deci noaptea pământul 
îngheață și ziua se desgheață. Această variație 
repetată,fiind însoțită de o variație a volumu
lui stratului superficial al pământului, are drept 
rezultat, scoaterea afară a pueților slab înrădă
cinați.

Pe versanții cu expoziție nordică, unde zăpada 
se topește mult mai târziu și deci acoperă pueții, 
pe 'care îi apără până trece perioada înghețurilor 
din timpul nopții, acest pericol nu există, sau 
este mult mai puțin vătămător.

O altă greșală care a fost făcută de multe din 
ocoalele silvice din regiunea de munte, a fost re
feritoare la mărimea cuiburilor. Prin regulile 
fixate, s’a stabilit ca dimensiuni ale cuiburilor 
80—100 cm lungime șl 40—60 cm lățime. Au 
fost găsite însă în numeroase puncte, unde s‘au 
făcut semănături directe cu molid, cuiburi de 
20—30 cm.

Pueții de molid, de dimensiuni mici — cel muit 
2—3 cm au fost repede depășiți de buruenile 
care primăvara ating aici, în câteva săptămâni, 
înălțimi de 80—100 cm și chiar mai mult. Cui
burile fiind mici, buruenile din jur își îm
preună deasupra lor ramurile și copleșesc com
plet pueții, care nu mai primesc nici o rază de 
lumină.

Dacă dimensiunile cuiburilor sunt mari, așa 
cum au fost fixate, chiar dacă buruenile cresc 
înalte, ele nu pot copleși pueții, aceștia primind 
lumina strict necesară prin deschizătura ce ră
mâne neocupată de burueni deasupra lor.

Nu numai atât, dar dacă se respectă dimensiu
nile fixate, buruenile ce cresc în jurul cuiburilor, 
pot fi chiar folositoare pueților, ele apărându-i de 
arșița puternică din timpul verii.

Pe lângă adestea, cuiburile mici și odată cu ele 
și pueții din ele, sunt ușor acoperite de pietre, 
pământ, așchii, etc., ad^Sh de ploile torențiale 
din timpul verii, sau de zăpadă.

O altă regulă, a cărei nerespectare atrage con
secințe grave asupra reușitei lucrărilor, este fo
losirea adăpostului cioatelor și al buștenilor ră
mași răspândiți pe suprafața de plantat în urma 
exploatărilor.

Acest adăpost este de mare folos pueților de 
molid în primii ani. Cuiburile trebue făcute în 

partea de jos a tulpinii sau a celorlalte adăpos
turi. In acest mod, cuiburile sunt apărate de a fi 
acoperite de materiile solide, amintite la punctul 
de mai sus- Sunt apărate de a fi călcate de vite, 
în cazul când suprafața respectivă va fi pășunată, 
sau de vânat.

Respectându-se regula ca semănăturile directe 
cu molid să se facă numai pe versanți cu expo
ziție generală nordică și cuiburile să se facă în 
partea de jos a cioatei — sub cioată — se va 
obține șl un alt mare avantaj: cioata va adă
posti pueții și contra arșiței puternice a soarelui, 
deci se va obține o umbrire naturală a pueților 
de care aceștia au nevoe în timpul verii, în spe
cial în primul an al vieții lor.

Pentru ca prin semănăturile directe de molid 
să se obțină în adevăr arborete sănătoase, trebue 
să se urmărească deaproape desvoltarea semin
țișurilor create.

Astfel, în timpul iernii, zăpada duce cu ea la 
vale, în scurgerea ei înceată, dealungul versan- 
ților, pietre, așchii, crăci, pământ, care, în parte, 
rămân peste cuiburile de pueți. Dacă acestea se 
lasă unde au fost duse de zăpadă, pueții acoperiți 
pier în scurt timp după topirea zăpezii. Tot ză
pada mai poate culca peste pueți iarba uscată 
care după cum am văzut, atinge aici înălțimi 
mari.

Deci primăvara de timpuriu, înainte de începe
rea oricăror activități de cultura pădurilor, tre
bue revizuite toate suprafețele cu semințîșuri ti
nere de 1—2 ani și pueții acoperiți să fie eliberați.

Tot atunci trebue „încălțați’1 din nou, acope- 
riții cu pământ pe rădăcini și pământul presat ușor 
la pueții descălțați.

Pueții care au vârsta de 2—3 ani trebue răriți, 
astfel ca cei rămași să aibă 30—40 cm depărtare 
între ei, pentru a se putea desvoltă normal.

Rărirea se poate face prin tăerea cu foalrfeca a 
pueților mai slab desvoltați, oprind în picioare 
pe cei mai viguroși.

In cazul când sunt lipsuri în suprafața semă
nată, sau pueții ce trebue înlăturați pot fi folosiți 
în vecinătate, aceștia vor fi scoși cu grijă și fo
losiți fie la completarea golurilor în suprafața 
respectivă, fie la suprafețe vecine.

In acest caz pueții ce se scot, nu se scot din 
vecinătatea pueților ce rămân, pentru ca rădă
cina acestora să nu fie turburată. Pueții ce trebue 
înlăturați din vecinătatea celor ce rămân, vor fi 
tăi ați, nu scoși.

Dacă pueții se lasă deși, așa cum au răsărit, 
ei se stingheresc unii pe alții și rămân piper
niciți.

Campania de împădurire de primăvară a so
sit. Executarea lucrărilor trebue să înceapă. Sar. 
cinile din Planul de Stat trebue neapărat înde
plinite. Dar, în cultura pădurilor, mai mult 
ca în oricare altă ramură de activitate, în
deplinirea numai cantitativă a ăcestor sarcini, 
fără respectarea condițiunilor calitative, nu nu
mai că nu aduce un folos economiei generale și 
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.renilor muncii, ci aduce chiar pagube, ri- 
■ : zadarnic banul celor ce muncesc din

ț-reu.

Deci atențiune deosebită la respectarea reguli
lor tehnice pentru executarea semănăturilor di
recte cu molid.

Eoatine BnnMauna noceBaM ejin
Pe3K)Me

FI. iceeM e™ npegcTaB.’MiOT aeocnopHMEie Btirorțu, ho 
III IUL npH yCJIOBUH TOUHOrO BMnOJTHeHHH TeXHHHeCKHX 
dl jm. AHa.Tn3npyjoTca oiuh6kh nonymeHHbie b npom- 
t jm : noceBu npoHBBeneHHbie «a kokhmx ckxohbx, cjimui- 

kom Mantie pasMepM raesA, 
gaUțHTM HOCSBOB, OTCyTCTBHe

HencnortbaoeaHHe nnea juisi

Ha6.’HO'țeHH5i 3a xogoM pas-
BHTHH KyJlbTyp.

Plus d’attention a I’execution des ensemencements 
direct; avec Pepicea.

R e s u m e
Les ensemencemenis directs avec- l’epicea presentem. 

des avantages remarquables, mais ils doivent etre e- 
xecutes en respectant les prescriptions techniqu.es.

On analyse les erreurs commises dans les campagnes 
precedentes, â savoir ; I’execution des ensemencements 

directs sur les versants exposes vers le sud, 
ensemencements sur des places trop petites, le 
fait de n’avoir pas utilise l’abri des souches et le man- 
que de surveillance du developpement ulterieur des 
semis cries.

C. D. : 634.953.6 
B. F.: 24.4

SA PĂSTRĂM Șl SA REFACEM PERDELELE FORESTIERE DE PROTECȚIE 
de Dr. Ing- ION LUPE

După o statistică sumară, țara noastră arc 
astăzi circa 5200 ha perdele forestiere de protec
ție, vechi și noi, ceea ce față de necesarul de 
circa 225.000 reprezintă de abia 2.3%.

Dar și aceste perdele, deja existente, sunt in 
mare parte degradate prin tăieri abuzive și de
ghizate și prin pășunat sau prin neîngrijirea re
generării lor după exploatare.

S'ă vedem în ce constau degradările aduse per
delelor de protecție și cum trebue remediate:

Unele perdele au fost tăiate ras de foștii pro
prietari care, aflând despre exproprierea ce ur
ma să se facă, au încercat să ia tot ceea ce se 
mai putea lua de pe fosta proprietate a lor. In 
unele cazuri, aceste perdele trecând în gospo
dărirea unor instituții sau persoane cu atenție 
fată de avutul poporului, au fost îngrijite și fe
rite de pășunat, astfel că ele s’au regenerat mul
țumitor, având nevoe acum de operatii culturale 
menite să stimuleze creșterea lor în viitor. Ase
menea cazuri am întâlnit în multe, părți în câm
piile tării.

In alte cazuri, după taiere nu s’a mai ocupat 
nimeni, nici măcar de a le feri de pășunat, astfel 
că o parte din perdele se prezintă astăzi total dis
truse, cu un destul de mare număr de tulpini încă 
vii, însă cu lăstarii distruși prin pășunat în di
ferite grade. Astfel de cazuri sunt dc asemeni 
destul de frecvente și sunt situate mai cu seamă 
în apropierea izlazurilor.

O altă categorie o constitue perdelele degra
date prin brăcuiri și exploatări deghizate. Intr’a- 
devăr, unii foști proprietari și chiar administrații 

de ferme de stat, pentru a se sustrage restric
țiilor puse la exploatarea perdelelor de către or
ganele silvice, au tăiat o parte din material sub 
formă de extrageri de arbori din tot cuprinsul 
perdelei. In felul acesta, perdeaua se rărea trep
tat, lăsând dela distanță aparența că e intactă, 
când în realitate ea putea să fie distrusă într’un 
grad destul de înaintat. In acest caz, încercarea 
de lăstărire a tulpinelor tăiate nu a putut duce 
la rezultate bune pentru regenerarea perdelei, din 
cauza; concurenței mari a exemplarelor rămase 
in picioare; lăstarii s’au uscat și odată cu el și 
tulpinile mame. Alții au tăiat rândurile interioa
re ale perdelei lăsând în picioare unul sau două 
rânduri exterioare și pășunând apoi spațiul inte
rior, care s’a înierbat după tăierea arborilor. Re
zultatul acestei operațiuni a fost uscarea lăsta
rilor și tulpinilor în porțiunea tăiată și micșora
rea simțitoare a acțiunii protectoare a perdelei.

In fine, o altă categorie o constitue perdelele 
tinere (de 1—3 ani) degradate prin pășunat, în
călcări în timpul muncilor agricole din parcelele 
vecine, lucrări de întreținere insuficiente și nefă- 
cute Ia timp și din cauza condițiilor climatice 
grele din ultimii ani (secete îndelungate).

Față cu cele de mai sus, pentru refacerea per
delelor degradate, și pentru conservarea șî rege
nerarea perdelelor astăzi în stare bună se im
pune ca organele silvice din exterior să acorde o 
mai bună pază, și o mai mare vigilență când se 
dau aprobări pentru exploatare, în scopul asigu
rării regenerării perdelelor, cum și o mai mare 

techniqu.es
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sârguință pentru lucrările de refacerea perdelelor 
degradate. Pentru conducătorii gospodăriilor de 
Stat și proprietarii de perdele forestiere, se im
pune refacerea cât mat neîntârziată a perdelelor 
degradate sau distruse și respectarea întocmai a 
prescripțiunilor organelor silvice în scopul rege
nerării perdelelor ce se exploatează.

Pentru refacerea perdelelor degradate și asigu
rarea regenerării celor ce se exploatează este 
necesar:

a) In cazul perdelelor sau a porțiunilor de per
dele tăiate ras, cu solul înțelenlt și bătătorit prin 
pășunat, în care s’au uscat mai mult de 75% din 
tulpini : să se scoată buturugile, să se are terenul 
și să se planteze sau însămânțeze din nou per
deaua. Când numărul tulpinilor vii capabile să 
dea lăstari sănătoși e mai mare de 25% se vor 
scoate buturugile uscate, apoi se va mobiliza so
lul cu plugul între rânduri și cu casmaua pe 
rând, extrăgându-se cu grapa și cu crocul pirul 
și rădăcinile de burueni, se vor recepa lăstari! și 
se vor completa lipsurile cu pueți viguroși, de 
cea mai bună calitate, având o înrădăcinare cât 
mai bogată, ce se vor planta în gropi mari cu 
solul bine prelucrat. Pueții se vor planta în toam
nă sau în primăvară, imediat după desgheț, în 
gropi săpate din toamnă și sc vor recepa primă- 
valra dela suprafața solului, prășindu-se apoi de 
câte ori e nevoe până la închiderea masivului.

b) In cazul exploatărilor deghizate, prin tăiere 
rasă pe rândurile interioare, se va lucra la fel 
ca în călzurile dela punctul precedent, cu deo
sebire că în primăvara în care se face plantarea 
se vor tăia și arborii din rândurile rămase la 
margine, pentru a se elimina concurenta prea 
mare a rădăcinilor în sol. Tăierea acestora nu se 
va face în toamnă, pentru a servi la acumularea 
zăpezii pe fâșia/ de plantat. După tăiere se va 
mobiliza terenul și între aceste rânduri, cum și 
în lungul lor și pe partea din afara perdelei a 
acestor rânduri, și se vor conduce în așa fel lăs
tarii rezultați după tăiere. încât ei să nu elimine 
prin copleșire pueții plantați în complectări.

c) Perdelele regenerate, cu oarecari lipsuri, a 
căror lăstari sunt degradați prin pășunat, se vor 
recepa prin tăierea netedă și de jos a tuturor

CoxpaHHTb n BOCCTaHaBJiHBaTix noneaaninTHwe jecniie 
no/iocH
Pe3K)Me

B PHP nojiesauMTHbie jiecsbie iiojioch npeacraBJiaioT 
2,3’/o B3 225.000 ra HeoSxognMux b Hauuix ycjio- 
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Ka-aa nnoxoro yxojja, Bunaca h BawacKnpOBaHHbix nog 

pasHbiMH BBRaMn BMpySoK, icOTOpbie nponogmiucb 6ijbihh- 
mh noMemwKaMM, nac-i-b nojiesamMTHMx nojroc nornQaa, a 
MHorHe ns hhx «axonHTca b pasnnuHbix CTa^nax gerpa- 
gauHH.
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lăstarilor, după care se va ara terenul printre 
rânduri și se vor complecta lipsurile cu pueți vi
guroși, ca la punctul a de mai sus, după care se 
vor întreține prin pra'șile de câte ori- va fi ne
voe și se va conduce desvoltarea noilor lăstari, 
nrin operații culturale, interzicându-se cu desă
vârșire pășunatul în perdea.

d) La perdelele regenerate bine. încheiate și 
fără lipsuri, cu un număr mare de lăstari la o 
ttdpină și cu desvoltare bună a lăstarilor, se vor 
race operații culturale, extrăgându-se lăstarii de 
prisos și avându-se grijă să nu se descopere solul, 
astfel ca să se stimuleze creșterea.

e) La perdelele ce se exploatează prin tăiere 
rasă și se regenerează prin lăstari se va mobi- 
lîza bine terenul după tăiere și se va prăși până 
la închiderea arboretului, după care se vor face 
operațiile culturale arătate la punctul precedent, 
pentru stimularea creșterii și reglarea penetrabi- 
lității perdelei,

f) La perdelele în care s’au făcut brăcuiri și ex
trageri de arbori, nu se vor face lucrări de re
facere decât în momentul exploatării perdelei, 
când se va lucra după indicațiile dela punctele a 
și b, anterioare. Completarea arborilor extrași 
prin plantațiuni, atâta cât restul de arbori1 ră
mân în picioare, nu are șanse de reușită din cau
za concurenței mari din aer și sol datorită ar
borilor din apropiere.

g) Perdelele tinere încremenite, cu solul bă
tătorit și înțelenit vor trebui să fie recepate, iar 
solul arat printre rânduri și săpat pe rând; pirul 
și rădăcinile de burueni extrase și eliminate din 
perdea.

îndeplinind recomandabile de mai sus, se vor 
putea aduce în stare de funcționare eficace o 
mulțime de perdele forestiere degradate își dis
truse sub regimul capitalist, redându-se în ace
lași timp producției, suprafețele ocupate de ele 
și care astăzi sunt lăsate aproape în paragină ; 
se va spori producția agricolă și forestieră din 
regiunile respective și se va câștiga dragostea 
și interesul țărănimii muncitoare pentru aseme
nea lucrări, contribuindu-se la construirea socia
lismului în țara noastră

Pour refaîre et conserver les rideaux-abris forestiere.

R e s u m e

Les rideaux forestiers de protection existenta en 
R. P. R., repnesentent 2,3% du necessaire ; celui-ci a 
ete gvalue a 225.000 ha. A la suite du mauvais entre- 
tien du parcours du betail et des exploitaiions degui- 
sees et abusives, pratiquees par les anciens proprietai- 
res, une pârtie de ces rideaux a ete detruite entiere- 
ment, d’autres presentant divers stades de degrada- 
tion.

L’auteur montre que cet etat des rideaux forestiers 
degrades constitue une perte et un mauvais exemple 
pour l’economie agricole. II divise les rideaux degrades 
en 7 categories, en exposant les solution pour leur 
redressement et mise en etat de production.



C. D.: 834.956.53 634.956.32 : 582.475 (Picea)
B. F. : 23.23.32 : 23.24.25 :12.25.5 (Picea)

PLANTAȚIILE ȘI SEMĂNATURILE DIRECTE CU MOLID
Ing. DUMITRU TEODORESCU

Regenerarea pădurilor pe cale naturală, în
tr’o gospodărie forestieră 'chibzuită, trebue să 
constitue actul final al ciclului de producție, ca
re coincide cu epoca recoltării produselor prin
cipale. Așadar, procesul de exploatare (tăerea 
arborilor) ar trebui să cuprindă, implicit, și 
măsurile tehnice silvice care să provoace o în
sămânțare bogată a pădurilor cu speciile cele mai 
indicate de stațiunea; locală.

Acest deziderat, scump oricărui tehnician înca
drat în munca de cultura1 pădurilor, nu se împli
nește întotdeauna, deși speciile forestiere ce po
pulează, în mod natural, pădurile din R. P. R. 
sunt apte a se regenera singure pe cale naturală.

Pentru înlăturarea tuturor relelor cauzate 
prin exploatarea și neregenerarea la timp a su
prafețelor exploatate, pentru a asigura materia 
primă necesară pentru cherestea, mobile șî alte 
produse lemnoase, pentru celuloză, pentru fabri
carea hârtiei, lemnul de mină pentru exploatările1 
miniere și cel pentru diferitele construcțiuni, 
mai mult, datorită calităților sale tehnologice 
și cerințelor crescânde ale consumului, de mări
rea standardului de viață al oamenilor muncii, 
singurul remediu este reîmpădurirea tuturor su 
prafețelor exploatate, incendiate, brăcuite din 
zona proprie culturii molidului, prin regenerări 
pe cale artificială.

împăduririle cu molid se pot face prin planta
țiuni cu puîeți crescuți în pepiniere, sau prin se
mănături directe.

înainte de a proceda Ia plantarea puieților 
trebue să se procedeze la curățirea terenului de 
resturile exploatărilor vechi, adunându-se toate 
buturile, crăcile, vârfurile în grămezi așezate pe 
liniai de cea mai mare pantă.

Trunchiurile groase vor rămâne pe loc în po
ziția în care se află, dar se vor curăța de crăci 
(cepi). Acești trunchi servesc drept adăpost puie
ților ce se vor planta, pentru a nu fi' spălați sau 
potmoliți de apele ce se scurg pe versantul mun
telui. 1 , : j

Lățimea acestor rânduri de resturi lemnoase 
nu trebue să întreacă 1,20—1,50 m, întrucât 
puicții de molid se vor planta în dispozitivul 
1,50X1,50 m.

Când suntem chemați a reîmpăduri un teren, 
trebue mai întâi să analizăm situația specifică a 
locului, pentru a ne fixa asupra metodei ce o 
vom întrebuința . plantațiune cu puiețî crescuți 
în pepinieră, sau semănături directe în cuiburi ? 
Fiecare sistem are avantajele și inconvenientele 
sale. ।

Plantarea cu puieți de.molid crescuți în. pepi
niere se face, mai ales, pe terenurile înierbate 
cu ierburi de talie mare, precum și pe versanții 
însoriți (S. S. E. — S. V.) unde semănăturile di

recte nu pot reuși din cauză că puieții abea ră- 
sariți ar fi distruși de arșița, soarelui în timpul 
verii și prin descălțare în timpul primăverii sau 
al iernii.

Deci, plantațiunile se pot executa pe toți ver
sanții și au o reușită destul de mare, — sigură 
— dacă se respectă, în totul, tehnica împădu
ririi. :

Nu reușesc plantațiile făcute în terenurile în- 
țelenite, unde nu s’a îndepărtat cu târnăcopul glia 
și nu s’au făcut tăblii (cuiburi mari alungite) de 
0,80—1,00 m lungime și 0,50—0,60 m lățime, în 
care se face apoi groapa propriu zisă de 0,40X 
0,40 m. șî suficient de adânc ca să cuprindă ră
dăcina puieților.

Deasemeni, puieții trebue să fie de bună cali
tate, viguroși, neatacați de insecte sau maladii 
criptogamice.

Plantarea se face primăvara, devreme, înainte 
de a porni vegetația. Cele mai bune plantații se 
fac în solul îmbibat de mustul zăpezii și la adă
postul cioatelor vechi sau trunchilor lăsați ne- 
vtUorificați dela exploatările vechi.

Să se bătătorească bine pământul din jurul pu
ietului, peste care se va mai pune încă un strat 
de 2—3 cm pământ afânat.

Pe suprafața gropii este bine a se așeza1 un strat 
subțire de mușchi, cetină, care ferește solul de 
uscăciune, înierbare și s’a dovedit a fi o metodă 
eficace contra descălțării puieților plantați pe 
versanții sudici.

Ocolul Cugir, din secțiunea silvică Hunedoara, 
a respectat în primăvară 1949, toate aceste cerin
țe și a avut, toamna, o plantație cu o reușită de 
98%. De asemeni la Ocolul silvic Tulnic!, pe 
muntele Zboina, precum și la Oc. silvic Vârșag 
Odorhei, la punctul Suceava.

Nu aceleași rezultate au obținut acele ocoale 
care n’au respectat toate îndrumările date; ele 
au obținut plantații cu multe goluri, lipsuri, care 
necesită completări masive sau chiar refacerea 
integrală.

Plantațiile trebue îngrijite, păzite de pășunat 
și solul mobilizat prin prașile.

Semănăturile directe cu molid sunt, oairecum, 
limitate la terenurile cu expoziție generală nor
dică, neinîerbatc, evitându-se terenurile cu ex
poziție generală sudică.

In munții Apuseni, datorită condițiunilor mai 
favorabile și în văile mai strâmte, se pot face 
semănături directe și pe versanții estici și vestici. 
In Carpații sudici, pe acești versant! nu se vor 
face semănături directe, deoarece puieții de mo= 
lid, firavi în primii ani de vegetație, pot fi ușor 
distruși de arșița soarelui în timpul verii și prin 
descălțare în timpul primăverii și al iernii.

Semănăturile directe se fac în cuiburi, la a
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dăpostul cioatelor, buturugilor, resturilor de ex
ploatare. /

Terenul se pregătește în tăblii (cuiburi mari) 
alungite pe curba de nivel de 0,80—1,00 m și 
late de 0,60—0,80, după gradul de înierbare și 
înclinare a terenului.

Pământul trebue bine mobilizat, curățit de ră
dăcinile ierburilor, de orice altă vegetație și sc 
nivelează.

Peretele din amonte trebue să fie astfel încli
nat ca să se evite surparea pământului, care ai 
conduce la acoperirea și la înăbușirea puieților 
prin aplicarea buruenllor.

In tăbliile pregătite se seamănă sămânța de 
molid prin împrăștiere pe toată suprafața tăbliei. 
Sămânța se acopere cu un strat ușor de pământ 
cu mâna și se tasează cu podul palmei.

Distanța între tăblii, considerată din mijlocul 
lor, să fie de 1,5 m.

La un ha se Tac, prin acest procedeu, cam 
4500 cuiburi, în care se seamănă cca 2,5 kg să
mânță, ceeal ce revine cam la 0,5 g la cuib, sau 
50—60 semințe.

Sămânța înainte de semănat se tratează cu 
mlnlum de plumb, pentru a proteja tinerele plan- 
tule de a fi distruse de păsări.

Semănaturile directe cu molid se mai execută 
și prin metoda fâșiilor (benzilor), făcute pe curba 
de nivel, mai ales pe versanții cu pantă de peste 
30®. Solul se mobilizează, în acest caz, pe o fâșie 
Iată de 30—40 cm dealungul curbei de nivel, și 
se seamănă ca și la cuiburi. Distanța între fâșii 
variază cu natura terenului 2-2,5 m. Fâșiile se 
fac continui sau întrerupte.

La semănăturile directe se va folosi când una 
sau alta din cele 2 metode, ba chiar amândouă 
pe aceeași suprafață, aplicând metoda prin fâșii 
numai pe porțiunile de teren cu painte mari.

Semănăturile directe necesită îngrijiri perma 
nente pentru a asigura puieților o desvoltanr 
normală.

In acest scop, acolo unde au răsărit prea mulți 
puieți, o parte din el se vor scoate și se vor plan-
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ta la alte cuiburi, unde reușita a fost mai slab©, 
având grijă de a nu scoate puieții din imediata 
apropiere a celor destinați să rămână pe loc. 
pentru a nu se deranja rădăcina puieților care 
rămân pe loc.

Nu se recomandă a se face semănături directe 
de molid prin împrăștiere. Această metodă con
sumă sămânță multa, cca 10—12 kg la ha și 
nu se poate folosi decât în terenuri neînțelenite, 
cu solul nebătătorit în timpul exploatărilor și 
numai imediat ce s’a tăiat și ridicat arboretul 
bătrân. Pe de altă parte, trebue ca molidul să 
fie în optimul său climatic, adică să se întru
nească toate condițiunile favorabile de sol și 
climă.

Ocolul silvic Brodina n’a respectat, în 
1949, îndrumările și a executat semănături 
directe pe un teren cu expoziție sudică, 
fapt ce a făcut ca reușita să fie redusă, iar 
lucrarea să fie refăcută. Tot așa a procedat și 
Oc. silvic Găinești-Bala, la punctul Petroasa. In 
Oc. silvic Soveja-Putna, pe versantul nordic al 
muntelui Zbolna, s’a lucrat conștiincios și s’a 
obținut o semănătură de molid frumoasă, cu 95% 
reușită, de asemeni în Oc. silvic Borsec-Mureș, 
cu 85% reușită.

Lemnul de molid are calități tehnologice foar
te importante, fapt pentru care este căutat ca 
lemn ușor de lucrat și destul de trainic în con- 
strucțiuni, ca lemn dc celuloză pentru fabricarea 
hârtiei, lemn de mină, etc. Cultura lui este deci 
rentabilă.

Având în vedere arboretele distruse de vânturi 
în iarnai 1947/1948 și suprafețele neregenerate 
ramase dela exploatările mai vechi, ne revine 
sarcina de a mobiliza toate forțele și, cu efort 
sporit din partea tuturor muncitorilor, și tehni
cienilor, să refacem pădurile de molid cât mai 
repede și să redăm producției normale toate te
renurile lipsite azi de specia indicată dc sol, pc 
care cresc actualmente ierburi sau au năpădit 
esențele copleșitoare.

Plantations et ensemencements directs avec l’epicea.

R e s u m e

Vu la năcessite de l’extension de la culture de l’e- 
picea sur les terrains exploit^s ct non regeneres, jus- 
qu’â present, terrains situes dans la zone indiqu.ee 
pour la culture de cette essence, on montre Ies regles 
techniques qui doivent etre gardees dans les travaux 
de reboisement par plantations et par ensemencements 
directs.

Cititorii sunt rugați insistent să comunice, în scris, „Asociației Științifice 
a Tehnicienilor din R. P. R.“ Calea Victoriei Nr. 118, București— lipsurile 

și greșelile observate în LEXICONUL TEHNIC ROMAN, Voi. I

indiqu.ee


d. D. r 634.956.52 : 631.535 : 582.623 (Populus)
B. F.: 23.24.1: 23.25.1:12.26.41 (Populus)

RECOLTAREA ȘI SĂDIREA BUTAȘILOR DE PLOP DE CANADA

Cultura hibrizilor de plop, cunoscuti sub nu
mele dc „plop de Canada" a luat o desvoltare 
apreciabilă în țara noastră,, datorită producției 
lor extraordinare. Acești plopi găsesc în lun
cile râurilor noastre și în special în lunca Du
nării, condițiuni de vegetație mai favorabile de 
cât în orice altă țară din Europa, De aceea și pro 
ducția lor este aici mai mare decât oriunde în 
altă parte pe continentul nostru. Aceste conside
rente creează necesitatea pentru noi să extindem 
șl mai mult cultura plopilor amintiți.

Datorită tot creșterii mari a plopului de Ca- 
nadai, a început să-și facă loc credința printre 
practicieniii noștri că el poate fi cultivat oricum 
și oriunde, și drept urmare se observă o oare
care neglijență la executarea operațiunilor de 
cultură. Această credință este total greșită. Cul
tura plopului de Canada este o cultură intensi
vă. Ca să obținem arbori sănătoși, care să ne 
dea material mult și de valoare, trebue să exe
cutăm cu toată atenția fiecare fază din gama 
lucrărilor de cultură. In rândurile de mai jos vom 
trata despre confecționarea și sădirea butașilor 
în campania de primăvară.

Ca regulă generală, recoltarea butașilor se 
face toamna, după căderea frunzelor și până la 
sosirea gerului. Numai în cazul când recoltarea 
nu s’a putut face toamna, din cauză de forță ma
joră, ea se face primăvara. In acest caz însă, re
coltarea trebue făcută foarte de timpuriu, cu 
mult înainte de începerea vegetației. Nu este bi
ne să se întârzie, deoarece fenomenul de redeș
teptarea vieții plantelor se produce cu mult îna
intea semnelor vizibile (desfacerea mugurilor 
plantei). Prin începerea acestor fenomene se con
sumă parte din rezervele de hrană pe care alt
fel butașul le-ar folosi pentru formareai rădăci
nilor și a primelor lăstare. Recoltarea și confec
ționarea butașilor trebue făcută imediat ce s’a 
îmuialt gerul și se poate lucra în aer liber. Ast
fel butașul va putea folosi întreaga rezervă de 
hrană acumulată.

Mlădițele din care se confecționează butașii 
se aleg din arbori sănătoși, bine conformați și 
cu creștere viguroasă. Arborii cu creștere nere
gulată, bolnavi, cu starea de vegetație puțin ac
tivă, vor fi evitați, deoarece defectele lor se 
transmit și butașilor. Se va da preferință mlă- 
dițelor ce se pot recolta din pueții crescuți în pe
pinieră, care se plantează la locul definitiv și care 
înainte de plantare se recepează.

Se afleg mlădițe în vârstă de un an, viguroa
se, cu coajă netedă de 8—12 mm grosime.

Butașii se confecționează din partea de jos a 
mlădiței, unde lemnul este mai „copt“. Partea 
superioară, și în special vârful care nu este su
ficient de iignificat nu se folosește pentru bu
tași.

Din partea inferioară a mlădiței se lasă nefo

losită porțiunea care a format crăci sau este mai 
groasă de 12 mm.

Secționarea butașilor se face cu foarfecă bine 
ascuțită. O foarfecă insuficient ascuțită, strivește 
țesuturile butașului lângă tăietură, porțiune care 
se usucă și devine poartă deschisă pentru intro
ducerea putregaiului în arborele viitor. Deci ca
litatea instrumentelor folosite la secționarea bu
tașilor este de mare importanță. Tăietura se fa
ce perpendicular pe lungimea butașului, deoarece 
rana produsă este cea mai mică și deci se cica
trizează într’un timp scurt micșorând astfel pe
ricolul infectării. Tăietura de sus se face imediat 
deăsupra unui mugure — la vârful lui. Să nu se 
facă mai departe de mugure, deoarece ciotul ce 
rămâne, pe deoparte, provoacă creșterea strâmbă 
a lăstarului ce pornește din mugure, iar pe de altă 
parte constitue și el un focar de infecție pentru 
viitorul puet.

Tăietura trebue făcută cu grijă, deoarece ade
seori când operația nu se face cu suficientă aten
ție, se taie vârful mugurelul și deci se distruge 
lăstarul ce trebuia să pornească de aici.

Tăietura de jos se face imediat sub mugure, 
pentru a favoriza formarea rădăcinilor. Cea mai 
potrivită lungime a butașilor este de 25—30 cm. 
Butașii nu pot fi de aceeași lungime, deoarece a- 
ceasta depinde de distanța dintre muguri. In nici 
un caz această lungime pentru terenurile argilo- 
nisipoase din regiunea inundabilă a Dunării nu 
trebue să fie mai mare de 30 cm sau mai mică 
de 25 cm.

Butașii mai scurți de 25 cm nu se recomandă, 
o adâncime mai mare formează puține rădăcini 
din calus și mai multe rădăcini din scoarță. Dar 
rădăcinile din scoarță sunt puțin resistente la 
uscăciune și în cazul unei secete nu prea puter
nice, ele se usucă. De aceea acești butași dau 
lăstari primăvara, după sădire, dar în timpul lu
nilor de vară, care deobiceiu sunt sărace în pre- 
cipitațiuni, se usucă. .
Butașii mai scurți de 25 cm nu se recomandă, 
deoarece prinderea este amenințată de vânturile 
uscate de primăvară, care evaporă apa din; stra
turile superficiale ale solului, înainte ca ei să 
fi avut timpul necesar să-și formeze rădăcini su
ficiente și viguroase din calus.

Butașii odată confecționați, se sortează pe lun
gimi, în legături de 50—100 bucăți și se păs
trează Ia șanț în nisip reavăn până ce timpul 
devine favorabil sădirii.

Șanțul se face, ca și cel recomandat pentru 
stratificarea butașilor confecționați toamna, de 
50—60 cm adâncime, lățimea și lungimea fiind în 
funcție de numărul de butași ce trebue păstrați. 
Pe fundul șanțului se pune un strat de nisip de 
8—10 cm grosime, peste care se așează un rând 
de legături de butași. Butașii pot fi așezați și cul
cați și în picioare. Este de recomandat a fi a- 
șezați în picioare, deoarece astfel nisipul reavăn 
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pătrunde mai bine în interiorul legăturii de bu
tași, îi „îmbracă1' pe toată lungimea și îi păs
trează fragezi.

Peste legăturile de butași se așează alt strat 
de nisip reavăn, de aceeași grosime ca și cel de 
pe fundul șanțului și apoi un strat de pământ de 
30—40 cm, așezat bombat deasupra șanțului 
pentru scurgerea apei.

Butașii confecționați primăvara stând la șanț 
un timp relativ scurt, nu este necesar să se pună 
trestii sau coceni de porumb pe pereții șanțului, 
pentru aerisire, operațiune absolut necesară în 
cazul confecționării de toamnă a butașilor.

Sădirea butașilor primăvara se face imediat 
ce timpul a devenit favorabil acestei operațiuni, 
adică atunci când zăpada s’a topit și pământul s’a 
svântat suficient ca să poată fi lucrat.

Sădirea butaișilor este prima lucrare de pe
pinieră în primăvară, ea trebuind să fie făcută 
înaintea tuturor celorlalte lucrări, pentru a se 
putea folosi din plin umiditatea înmagazinată 
In sol de topirea zăpezii.

Butașii se sădesc în sol desfundat din toamnă 
la două cazmale. Operațiunea sădirii butașilor 
este amănunțit descrisă în „îndrumări tehnice 
în silvicultură" pp. 198—199. Aici insistăm a- 
supra a două operațiuni cari au mai mare in
fluență asupra viitorilor pueți. Despicătura ce se 
face cu plantatorul C o 1 e s o v, sau cu cazmaua,

3aroTOBKa a nocajKa 7epeHK0B KawcKoro Tonona

PesioMe

KynbTypbi KaHajțcKoro tohojw, S.’raronapsi 4pe3BMHaii- 
noii ero npoayKTMBHocTB, noayvnjrn b Hameii CTpaHe iiih- 
poKoe pacnpocTpaneHHe.

PasMHOHceHHe tohojih BereTaTHBHMM nyTew npoH3Bo-
Hhtch HepemeaMM, KOTopue aaroTOBJUHOTM ocemio h aamb 
b HCKmoHHTejibHbix c.iyiaax paHueii BecHofi.

Abtop aaer npaKTHnecKHe yKasaHmi no aaroTOBKe m 
noca^Ke nepeHKOB.

trebue să fie neapărat cu 3—4 cm mai adâncă 
decât lungimea butașului, pentru ca butașul să 
intre în pământ fără nici o frecare. Altfel butașul 
este apăsat, este înfipt prin apăsare de lucrător 
și-și zdrelește coaja la capătul de jos. Se produ
ce astfel o ralnă, care are urmări nefaste asupra 
sănătății viitorului puet. In general, operația să
dirii trebue făcută cu multă grijă, pentru a nu 
produce vreo rană butașului, căci orice rană pro
vocată acurn, are consecințe rele pentru pueții 
ce se produc.

De asemenea este necesar ca plantatorul, când 
se înfige lângă butaș, pentru a se presa pă
mântul, să se înfigă cu 3—4 cm mai adânc de 
cât adâncimea la care a ajuns capătul de jos al 
butașului. Numai așa se poate presa bine pămân
tul pe toată lungimea butașului.

A doua operațiune asupra căreia insistăm este 
distanța la care se sădesc butașii în pepiniere. 
Cu cât butașul are Ia dispoziție un spațiu mai 
mare, cu atât se desvoltă mai bine, este mai 
sănătos, este mai viguros. Un spațiu prea mare 
Insă scumpește lucrările.

Până ce Institutul de Cercetări Forestiere va 
stabili, prin încercările începute în toamna tre
cută, distanța optimă, recomandăm să se adopte 
distanțele maxime prevăzute in „îndrumări teh
nice", adică 20 cm/ 35 cm sau chiar 20/40 cm.

N. C.

La recolte et la plantation des boutures 
de peupiier du Canada.

R e s u m £

La culture du peupiier du Canada, vu son extra- 
ordinaire productivite, a pris un grand developpement 
chez ncus.

Sa multiplication par voie vegetative est obtenue ă 
l’aide des boutures que l’on recolte pendant l’au- 
tomne et, en cas de force majeure, au commencement 
du printemps.

L’auteur expose des Solutions pratiques pour la 
preparation et Ia plantation des boutures dans les pe- 
pinieres.

C. D. : 23.38 23.43.7 : 38.64
B. F.; 6344957.9 : 634.948 21 : 627.533.1

împădurirea prundișurilor din lunca râurilor
de Ing. marin râdulescu

Condițiunile favorabile de vegetație ale ținu
turilor dintre Carpați, Dunăre, Tisa și Marca 
Neagră, au făcut ca în trecut țara noastră să 
aibă păduri întinse la munte, deal, câmpie și bal
tă, iar o parte din ele să ocupe o întindere des
tul de însemnată și în actuala regiune de ante
stepă.

Interesele capitaliștilor, unite cu lipsa lor de 
înțelegere față de pădure, au făcut însă ca multe 
din pădurile noastre de altă dată, să fie defrișate 
pentru terenuri de cultură agricolă și pentru pă
șune. Din nefericire, defrișarea a mers prea 
departe, deoarece pădurile au fost îndepărtate în 

multe părți, chiar de pe coastele repezi și de pe 
malul apelor, unde prezența lor era neapărat 
necesară pentru fixarea solului și pentru îm
piedicarea eroziunilor. Din aceste motive, coas
tele au început să se nărue și să se brăzdeze cu 
râpi și ogașe, iar luncile râurilor să se acopere 
cu prundișuri pe suprafețe întinse (care însumea
ză mai multe zeci de mii de hectare), în locuri 
unde pe vremuri erau păduri frumoase, livezi de 
pomi, pășuni bogate și fânețe. Cele mai întinse 
prundișuri se găsesc în regiunile de câmpie și 
deal, unde pădurile sunt puține sau lipsesc cu de
săvârșire, iar nevoia de lemn de lucru și de foc,



mg. M. Rădulescu — împădurirea prundișurilor din Juri Ca râurilor

<ic pășune și nutreț pentru vite, de livezi de pomi 
i râdini de zarzavat, este mai ascuțită.

ii starea lor de astăzi, prundișuriie din lunca 
: Hoc, pe lângă faptul că nu aduc niciun folos 

■ . . economia națională, arată și starea de îna 
■ , in care se mai găsesc încă unele din ra- 

mnrilc noastre de producțiune.
Pu itru verificarea acestui adevăr, este dea- 

- să ne aruncăm o privire cât de sumară, 
■ jrul trecem cu trenul prin lunca râurilor noas- 
i mai însemnate : Jiul, Oltul, Vedea, Argeșul, 
Prahova, Teleajenul, Buzăul, Putna, Șiretul, etc. 
Iară să mai amintim de pâraele și pârâiașele, ce 
sț găsesc răspândite pe întreg cuprinsul țării.

Din cauza despăduririlor fără limită din bazi
nul lor de recepție, apele din ploi și topirea ză- 

.zilor au ajuns să se scurgă cu iuțeală la vale, 
să aducă cu ele aluviuni în cantități mari și să 
le depună pe șosele, pe căile ferate, pe terenu
rile de cultură și în lunca râurilor, sau să roadă 
iară încetare malul apelor și să mărească supra
fața terenurilor neproductive. De aceea e absolut 
necesar ca. odată cu.lucrările de fixarea coaste
lor degradate, ce se execută acum de Ministerul 
Silviculturii prin organele sale, să se înceapă și 
o acțiune energică și susținută pentru punerea în 
valoare a prundișurilor din lunca râurilor.

Acest gen de lucrări privește atât pe silvicul
tori cât și pe agronomi, pe inginerii și tehnicienii 
din serviciul apelor cât și pe cei din cadrul Mi
nisterului Energiei Electrice.

Oricum s’ar judeca chestiunea, lucrările tre
bue făcute cu concursul și la adăpostul pădurii, 
care dă putința să se pună ușor stăpânire pc sol 
și să se redea producției suprafețe mari de te
ren. In acest scop trebue construite canale de 
scurgere, gărdulețe, lese de mărăcini, căsoaie, 
pinteni, etc. pentru abaterea apei din albia pâ- 
raelor și râurilor și pentru înlesnirea depunerii 
aluviunilor (coltnafare), ca după aceea să se poa
tă instala pe cale naturală semințișurî de salcie 
și plop (renișuri). Când instalarea pădurii întâr
zie, crearea ei se poate face ușor și eftin prin 
plantațiuni cu sade de salcie de talie mare (2 
înălțime și 3 — 4 cm diametru). Pe lângă 
salcie, la crearea pădurii se pot planta cu suc
ces și pueți de frasin (Fraxinus excelsior L; F. 
americana L și F. Pallissae Wilmot, plop de Ca
nada și nuc american (Juglans nigara L), care 
cresc repede și dau lemn prețios în alscmenca 
stațiuni.

Zăvoaeie astfel create servesc în largă măsură 
și la înfrumusețarea țării, la crearea perdelelor 
de protecție contra, vânturilor și uscăciunii, pen
tru interesul agriculturii, la producerea lemv 
nupul în regiunile de câmpie și deal cum și la pro
curarea frunzarelor și mugurilor pentru hrana 
vitelor pe timpul iernii.

La adăpostul zăvoaielor se poate conduce apoi 
opera de colmatare pentru înființarea fânețelor, 
pășunilor și grădinilor de pomi sau de zarzavat.

Odată cu aceasta trebue luate măsuri ca pă
durile din lunca râurilor să fie neapărat ferite 

de pășunat, iar cele degradate să fie cât de cu
rând refăcute.

Din cele expuse rezultă clar că împădurirea 
prundișurilor din lunca râurilor, urmată de col- 
mafare este o operă de mare importanță pen
tru economia națională. Ea trebue înfăptuită pe 
întreg cuprinsul țării, atât în lunca râurilor mai 
însemnate, cât și în aceea a pâraelor’și pârâia1-

fig. 1. Butășire cu salcie în perimetrul 
Manga (jud. Dâmbovila).

șelor. Dată fiind importanța obștească a acestei 
probleme, socotim că o bună parte din. lucrări 
s’ar putea face prin munca voluntară a țărăni
mii muncitoare, Statul urmând să le pună la 
dispoziție materialele de împletit, fascinele, sa
dele de salcie și puieții, cum și îndrumarea teh
nică necesară.

In ce privește lucrările mari de corectarea 
cursurilor de apa, ele urmează să se facă și în 
viitor de către Serviciul Apelor, cu păstrarea re
gulilor tehnice cunoscute.

Lucrând astfel, fără încetare, timp de mai mulți 
ani în șir, vom face productive porțiuni însem
nate din suprafața acestor prundișurl, mărind pro
ducția forestieră și contribuind astfel la îmbu
nătățirea condițiunilor de viață ale poporului nos
tru.
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Fig. 2. Butășire cu salcie în perimetrul Izvoarele, ravena Valea Adâncă (jud. Dâmbovița),

06necenne hoAm 3aneceHHMX rOMoa
Pe3ioMe

B He«aneKoM npomnoM BHami-reiibtttJe nojfenbtft Macca- 
Bbi Hameii crpaHbi 6mjui yHMHTo>KeHM, aawe ccnn b pane 
cnyqaee ohh nOKptiBann Kpyrwe ckhohm h Gepera peK. 
BcJieacTBHe stofo, no CKrtOHaM oOpasoBajinct ospara, a 
nOHMbi peK noKpt>i.rinci> raabKOă.

Hapn^y c yKpenneHHeM ckhohOb c paapymeHHoii nov- 
bob, HeoSxoHHMo ocbohtb . iioii.MeHHbie necKH h ra.ibKy. 
flați eroro cnenyeT nocTpoMTi, jiotkh n Kanaari, naeiHH, 
PSDKH *IimOpHI*H t. A.

[IpH uoMoiiUt KoTOpux, momho O^er oTBecTH Teveune 
pex n cos^arb vcjioBHa ana aarnoBnajibHbix OTnoaceHnii, 
na KOToptix BnocâencTBHw odpaayercH caMoces hbm h 
Tonoaa (aapocan). Ecnn oGpaaoBamie jieca caMOceBOM 
sanasAMBaeT, to hcoGxoahmo npHCerHyrb k nocaRKaM, 
BbicaacHBaa ceanuu ncena n aMepHKSHCKOro opexa, le- 
peHKn KanascKoro -ronojia h bbm.

noH sainnTOH noiiMeHHon necHoii pacTuTCAbHOCTB mo- 
MteT nponaoHTH KOabMaraxr, 6aaroflapa KOTOpOMy cosaa- 
AyTca GaaronpHHTHbie ycjioBHH jyia oGpaaoBaHEH JiyroB 
noHMeHHbix caROB n oropo^OB.

Le boisement des lits des rivieres.

R £ s u m e
Dans le passe, beaucoup de nos fcrets ont ete de~ 

frichdes, parfois meme celles sltuees dans les bassins 
de reeeption. Par suite, les versants se sont ravinies et 
les lits des rîvieres se sont combles d’un amas de 
cailloux et d’autres materiaux de transport.

Dfes qu’on entreprend le boisement des versants de- 
valeur, ii faut passer en meme temps â la mise en 
vâleur de ces lits. Dans ce but il faut construire des 
canaux, des clayonnages, des garnissages, des caissons, 

d’eperons etc. pour faciliter la formation des alluvions, 
qui permettront ensv.ite l’dtablissement des semis na- 
turels de saute et de peuplier. Lorsque le boisement 
naturel est en retard, il devient necessaire d'utiliser 
des boutures de sanie et de peuplier du Canada, des 
plants de frene et de noyer noir. A I’abri de ces fo- 
râts provisoires, la colmatation peut commencer, pour 
rendre plus tard Ie sol ainsi reconstitui, propre pour 
d’autres utilisations.
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A. CATEVA UNELTE ÎMBUNĂTĂȚITE PENTRU LUCRĂRILE

DE CULTURA A PĂDURILOR
Ing. J. F1L1POVICI

|p lucrările de cultura pădurilor, la dealuri și 
la munte, din cauza condițiunilor impuse de te
ren suntem obligați să lucrăm cu unelte manu
ale. In vederea ușurării acestor munci, la plan- 
ia|ie și la semănături directe sub masiv, am 
iucut ad'aptări de unelte ușoare cu care se pot 
iace lucrări rapide și în bune condițiuni tehnice.

Uneltele au fost confecționate în iarna 1948/ 
1949, în atelierul Școlii tehnice din Brașov, cu 
sprijinul Organizației de bază de pe lângă Sec- 
mi silvică județeană Brașov și au fost depuse la 
Ministerul Silviculturii. Plantatorul descris mai 
jos, cu prilejul experimentării, a dat rezultate 
bune, iar muncitorii care au lucrat cu această 
unealtă, la plantații, au fost de părere că u- 
nealta este foarte bună, mai ales dacă se lucrea
ză primăvara devreme, când1 solul este umed și 
rece.

1. Plantatorul manual.
Plantatorul (fig. 1) se compune din trei părți: 

mânerul, având la un capăt 3 palete pentru 
tasarea pământului, iar la celălalt capăt o gre 
blă și o săpăligă. Piesele plantatorului sunt ur
mătoarele :

Fig. 1

a) Paletele în număr de trei, confecționate 
din tablă de 2 mm, lungi de 12 cm și late de 
2,5 cm. De palete, pe partea inferioară, se fixea
ză tălpi de cauciuc mai lungi și mai late decât 
paietele. Tălpile de cauciuc împiedică d'e a se 
sdreli rădăcinile și tulpinile pueților cu ocazia 

tasării pământului. Paletele se fixează de mâ
nerul de lemn.

b) Mânerul de lemn, gros de 3 cm. și lung de 
0,8—1,10 m., după nevoe, adaptat pentru tine
retul care în mod obișnuit lucrează la plantații.

c) Grebla ușoară, fixată la capătul opus al 
mânerului cu care lucrătorul trage pământ pe 
lângă puet. d'in împrejurimile gropii. Pe lângă 
greblă se fixează și o săpăligă ușoară.

Lucrătorul are de făcut următoarele operații ■
— Fixează puetul cu o mână în groapă și-l 

ține.
— începe să tragă pământul ușor cu grebla, 

sau cu săpăligă, care ajută și Ia fărâmițat, cu 
paletele tasează pământul. Rotind mânerul și 
apăsând mereu se ajunge ca pământul să fie 
bine tasat. Se alternează folosirea greblei cu 
paletele, în modul descris până se ajunge ca 
puetul să fie îngropat până la colet.

Eliminând tasarea cu mâna, se ajunge la un 
randament mare, deoarece această operațiune 
este cea mai migăloasă și obosește mai mult 
prin frigul ce-1 îndură mâinile, din care cauză 
plantatorii își îndreaptă mereu mâinile în buzu
nare, sau suflă ca să se încălzească. In acest fel, 
folosind acest plantator se înlesnesc lucrările 
d'e plantațiuni care se fac devreme, primăvara, 
în mustul zăpezii, precum și toamna târziu.

Presupunem că prin utilizarea uneltei, se vor 
putea planta 2 pueți la minut, sau într’o oră — 
socotind 40’ efectiv de lucru — cca 80 pueți o- 
bișnuiți de pădure, ceea ce înseamnă că într’o zi 
dc lucru de 10 ore se poate ajunge la 800 pueți. 
Bine înțeles acest randament este posibil, după 
adaptarea lucrătorului în folosirea uneltei.

Lucrările de plantații făcute cu acest planta
tor, din punct de ved'ere calitativ, nu variază 
dela om la om, iar utilizarea uneltei are de re
zultat că gropile sunt efectuate de aceleași di
mensiuni.

2. Semănătoare pentru însămânțări directe în 
pădure.

Unealta (fig. 2) se compune din trei părți: 
cutia în care se poartă semințele, mânerul de 
care se fixează cutia, având în partea inferioară 
un dispozitiv care ccnd'uce sămânța în pământ 
și care acoperă sămânța, precum și dispozitivul 
de reglare^ ieșirii seminților din cutie.

Piesele din care este făcută unealta sunt ur
mătoarele :

a) Cutia din tablă simplă, având capacitatea 
da cca. 2/1, în care se pune sămânța. Forma cu
tiei este cea din fig. 2.

b) In partea inferioară, cutia are orificiul de- 
scurgerea semințelor; acesta este închis cu un 
disc, având pe ei 3 feluri dte găuri, de 10 mm., 
de 20 mm. și de 30 mm. In poziția „închis”. 
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discul este menținut de arcul c. Se pot confec
ționa discuri cu găuri de diferite mărimi.

c) Dispozitivul care face ca discul b să fie 

Fig. 2.

piscul cu ajutorul căruia cu fia se 
tirenHns unjusi sau dercbiăâ

mișcat în poziția „deschis”, este alcătuit din 
sistemul d'e pârghii acționate cu mâna dela mâ

ner, după cum se vede în figură.
d) Dispozitivul care conduce sămânța după 

ce iese din cutie, având în partea opusă un cioc 
pentru sgâriat pământul. In ca'zul că se lucrea
ză direct, fără a se fi mobilizat în prealabil so
lul, cu ciocul uneltei se face o mobilizare sufi
cientă în sol afânat, ca să poată primi sămânța; 
aceasta mai ales la semănături directe de brad, 
accrinee și quercinee.

e) Mânerul de care e fixată cutia și dispozi
tivul pârghiilor.

Muncitorul are de făcut următoarele opera
țiuni cu această semănătoare:

— Pune sămânța în cutie și verifică funcțio
narea’ discului, având deschiderea potrivită, după 
dimensiunea seminței folosite.

— Odată acestea făcute, unealta se pune în 
locul unde va fi cuibul; zgâriind pământul cu 
ciocul uneltei, se trage de mânerul care coman- 
d'ă discul cu orificii și imediat i se dă drumul; 
în acest timp iese sămânța, în mod potrivit (10 
—15 boabe într’un cuib). Se rotește apoi ciocul 
uneltei, pentru ca sămânța să fie acoperită și 
după ce se ridică se mai tasează pământul cu 
piciorul.

Cu ajutorul semănătorii se poate semăna pe 
minut între 6—7 cuiburi, sau pe oră, — dacă 
se presupune efectiv 40’ — cca. 250 cuiburi. A- 
ceasta înseamnă că într’o zi de 10 ore, se poate 
semăna 2500 cuiburi, cu această uneltă. Pe lân
gă aceasta, randamentul calitativ este mult mai 
bun decât cu sapa. Lucrul este incomparabil 
mai ușor, nefiind deloc obositor.

631.331 ; 634.956.3
B. UN PROIECT DE MA$INĂ PENTRU SEMĂNAT IN PEPINIERE 

SEMINȚE MĂRUNTE PE STRAT.

Descrierea mașinei
Mașina constă dintr’un cilindru de tablă, ou 

diametru de 27 cm. Pe cilindru se fac găuri de 5 
mm în diametru, în șiruri distanțate la 15 cm 
(cât s’a considerat intervalul între rigole — de 
altfel acesta se poate lua și mai puțin) ; între 
găuri rămâne un interval de dimensiunea unei 
găuri. Deasupra găurilor, în exteriorul cilindru
lui se așează canele (fig. C), al căror rost este 
să facă rigola și să conducă sămânță în rigolă. Ri- 
goia este formată prin tasarea pământului ce re
zultă din greutatea mașinii.

In interiorul cilindrului, tot deasupra găurilor, 
se așează un oblon din tablă (b), având pe el 
găuri tot de 5 mm. Acest oblon străbate la
turile cilindrului, deoparte și de alta ; însă, în 
timp ce într’o parte (c) fiecare oblon este fixat 
rigid de câte o spiță (d) fixată de osia (o), celă
lalt capăt al oblonului este liber, însă de forma 
din fig. D. Oblonul se fixează în poziția inițială, 
astfel ca găurile sale să fie pe intervalele dintre 
găurile cilindrului. Fixarea aceasta se poate a-

Fig. C.

justa cu șurubul j din fig. B» (bineînțeles toate 
obloanele celor 6 canele). In interiorul cilindrului



Ing, J. Filipovici — Un proiect de mașină pentru semănat în pepiniere 67

otgoanele alunecă între suporturile i din fig. C. 
Cipătul liber al oblonului, când trece în dreptul 
pârghiei a (fig. B), care face corp comun cu 
manșonul mânerului — deci nu se învârte — se 
atinge de acesta și este împins — forțat — să 
se deschidă, adică găurile sale ajung să se su
prapună cu găurile de pe cilindru. Bineînțeles, 
deschiderea durează foarte puțin, suficient însă 
ca să cadă semințele.

După cum am amintit, de osia mașinei se fi
xează mânerul având brațul de împins (fig. E) 
excentric, spre a se putea călca pe cărarea din
tre straturi. De brațele mânerului se fixează o 
scândurica sau perie (k), al cărei rost este de a 
.acoperi rigolele; după ea urmează un mic tăvă
lug de lemn (1), care tasează rigolele acoperite, 
fixat și acesta tot de brațele mânerului.

Lungimea cilindrului este de 1 m, adică atât 
cât este stratul, iar greutatea mașinii de 
cca 8 kg, în cazul că s’ar face din tablă de 1 
mm (zincată). Se poate construi însă și din ta
ble mai subțiri spre a i se da o greutate mai 
mică.

Efectuarea lucrului
După ce se potrivesc obloanele și este asigu

rată funcționarea lor din poziția închis la des
chis, se introduce sămânța printr’un orificiu la
teral. Cantitatea de sămânță, cu greutatea ma 
șinii, să ajungă la cca 10—12 kg.

yjiymnenHbie nHcrpyMeHTM mia necoicyjibTypiibix 
padoT

Pe3K)iwe

OnHCbieaiOTCfl rbs hohbix unCTpyMeara: caucaJtbHbm 
pyqHofl HHCTpyMeuT n cejr.wa ajih noceBOB b necy, npH- 
rogHMx fljiît npon3Bop;cTBa b ropHbix ycaOBHax.

OnMTHwe padOTM yiosuiBaioT aa bosmojkhoctb HHea- 
peHHS 3THX HHCTpyMftHTOB JIHUIb B npOH3BORCTB6 pBHHHX 
BeccHHiix pafio-r, npn BJiaiKHoâ h xonoflaofi novae, tsk 
«aK no KOHcrpyKUHH HHCTpyMeHTa HcxatovaeTca neoCxo- 

jHMOCTb ynnoTHeHHH iio«tbm pyxaMn.

Având stratul făcut se așează mașina pe strat 
și se împinge. Prin greutatea mașinii canelurile 
fac rigole și în momentul cârfd rigola este făcută 
se deschide și Oblonul lăsând să cadă sămânța 
(cca 200 semințe din cele 100 de găuri); prin ex
periențe s’ar putea determina mărimea găurilor 
pentru diverse semințe ca molid, salcâm, etc. 
Semințele căzute în*canelă ies prin orificiul ei 
și rămân în rigolă. In urma cilindrului urmează 
scândura de acoperit, care acopere rigolele, care 
sunt apoi tavălugite ușor de tăvălugul de lemn.

In ceea ce privește rapiditatea lucrului, amin
tim că unul, cel mult 2 oameni, ar ajunge să 
semene și un hectar într’o zi, pe când cu mâna, 
un om nu poate semăna decât un ar.

Mașina descrisă constitue un proiect; realiza
rea ei ar putea s’o întreprindă însă orice mește- 
șugar-tinichigiu iscusit, care are atelier cu scule 
necesare la dispoziție.

La cristalizarea Ideii în forma descrisă, au 
contribuit alături de semnatarul acestor rânduri, 
tovarășii ing. AL Săvulescu și ing. Bedros.

Cei ce doresc să aprecieze, precum și cei pe 
care îi interesează proiectul acestei mașini, sunt 
rugați să aducă criticele lor pentru eventuala pu
nere Ia punct și chiar realizarea unui prototip 
pentru încercare, socotind că prețul nu ar trece 
de 5—6000 lei

Quelques outils amelîorees pour Ies 
travaux de sylviculture.

R d s u m e
On donne la description de deux nouveaux outils : 

un plantoir manuel et un semoir pour les ensemen- 
cements directes dans la forct, — adapt^es pour les 
travaux de culture de bois dans les regions de col- 
lines et de montagne. Les experimenta faits jusqu’â 
present recommandent l’outil pour les travaux exe- 
cutes au commencement du printemps, lorsque le sol 
est humide et froid. parceque par le mode de construc
tion de l’outil on elimine la necessite du tassement â 
la main.

MATERIALUL SOVIETIC PUS LA DISPOZIȚIE DE CĂTRE 
INSTITUTUL DE STUDII ROMĂNO-SOVIETIC



ORES-PONDENTA CU CITITORE
Prin crearea „Asociației Științifice a Tehnicie

nilor”, tehnicienii din RPR contribue la construi
rea socialismului.

„Asociația Științifică a Tehnicienilor” cuprin
de pe tehnicienii de toate categoriile și de toate 
specialitățile din RPR. Ea are ca scop ridicarea 
nivelului științific profesional al cadrelor noastre 
de tehnicieni și sprijinirea tuturor acelora care, 
prin invențiuni, raționalizări, etc. contribuie la 
creșterea producției și a productivității muncii, 
la reducerea prețului de cost și la îmbunătățirea 
calității produselor.

Pentru atingerea acestor țeluri, mijlocul prin
cipal al asociației noastre îl constitue publicațiile 
sale. Dintre acestea, Gazeta Tehnicianului este 
organul său de informare și. analizare științifică 
a problemelor ce se pun pentru toate speciali
tățile componente ale Asociației. Prin ea, fie
care tehnician, pe lângă problemele din specia
litatea sa, ia cunoștință și de preocupările tova
rășilor săi din celelalte specialități.

Pe lângă acest organ comun, AST începând 
cu prima lună a anului 1950, editează și revi
stele de specialitate pentru fiecare din Secțiu
nile sale.

Această revistă este organul Asociației Știin
țifice a Tehnicienilor din RPR și al Ministeru
lui Silvciulturii și Industriei Lemnului.

Față de desvoltarea excepțională pe care a 
luat-o industria lemnului, după instaurarea re
gimului de democrație populară la noi în țară, 
revista noastră va da o atenție din ce în ce mai 
mare problemelor din acest sector al economiei 
forestiere.

Printre publicațiile de specialitate forestieră 
din RPR, „Revista Pădurilor și a Industriei 
Lemnului” se situează ca un organ intermediar 
între publicațiile „Institutului de Cercetări și 
Proectări Forestiere”, destinate publicării re
zultatelor cercetărilor și studiilor acestui Insti
tut, pe de o parte, și „Buletinul Ministerului Sil
viculturii și al Industriei lemnului”, care se va 
consacra în primul rând discutării problemelor 
organizatorice, pe de altă parte.

In coloanele „Revistei Pădurilor și a Indus
triei Lemnului" se vor desbate problemele le
gate de nevoile practice în sectoarele economiei 
forestiere: cultura pădurilor, recoltarea și trans
portul produselor ei, industria lemnului, a mo
bilei, a chibriturilor, a hârtiei și a celulozei.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului” 
va fi tribuna dela care tehnicienii de toate cate
goriile, care muncesc în sectorul forestier, vor 
putea desbate toate problemele legate de pădure, 
inclusiv produsul ei principal lemnul, cu toate 
fazele industrializării lui, până la produsele fi
nite.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului” 
va fi în permanență la dispoziția tuturor inova
torilor și inventatorilor din sectorul forestier. Ea 
va sprijini, prin colaborare și critică obiectivă, 
realizările acestora și le va stimula puterea lor 
de creație.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului”' 
va ține la curent pe tehnicienii silvici cu reali
zările științei și tehnicii sovietice, celei mai a- 
vansate, îndreptarul cel mai sigur pentru pro
gresul culturii pădurilor și pentru desvoltarea 
industriei lemnului din țara noastră.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului” 
va combate cu tărie cosmopolitismul, care a frâ
nat progresul științei și al tehnicei noastre na
ționale.

„Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului” 
va desbate problemele puse de practica culturii 
pădurilor și a industrializării produselor ei, în 
lumina științei progresiste, astfel ca tehnicienii 
din sectorul economiei forestiere să găsească tot
deauna drumul just, pentru încadrarea lor în e- 
fortul colectiv de construirea socialismului.

Pentru a fi cât mai de folos tuturor celor ce se 
ștrăduesc să mărească productivitatea pădurilor 
și să folosească cât mai rațional lemnul, în ve
derea asigurării prosperității celor ce muncesc, 
„Revista Pădurilor și a Industrie Lemnului” 
cere dela cetitorii săi legături cât mai strânse, 
colaborare cât mai eficace contribuind, și în a- 
cest fel la construirea socialismului în Patria 
noastră, pe drumul arătat de Partidul Muncito
resc Român, forța conducătoare în R.P.R.



fARteEA PREZIDIULUI ACADEMIEI R.P.R. DIN 4 FEBRUARIE 1950 
CU PRIVIRE LA ORGANIZAREA ACTIVITĂȚII ȘTIINȚIFICE A

INSTITUTULUI DE ENERGETICĂ AL ACADEMIEI R.P.R.

I'rinlidl Ar dcniiei R.P.R.. desbătând în ședința 
; • -s.-rv'mea Științelor Tehnice și Agricole a
A, ’ | ,11111 ier R., Direcția Institutului de Emigetică 
.,1 Al it-.-mirl R.P.R. și cu particip irea ministrului 
UumuIlI Ehi trice, articolul « Pentru o știință li gută cn 
Srjctu । ■ I înspre Institutul de Energetică al Academiei 

I p H 1. upărut în revista «Lupta de clasă s, organul 
(r'v l r ■> pilitic al Comitetului Central al Partidului 
il uirilutc*  Român, își însușește pe deplin critica 
put', idusă activității conducerii Institutului de Ener- 

ul Academiei R.P.R.

*) Karl Marx, c Capitalul o, voi. I, ed. P.M.R.. 194!. 
«dițiu ■ n-a, p. 357.

Iu euntnrmitate cu dispozițiunile statutare privitoare 
iu rolul Academiei R.P.R. și al Institutelor de cercetări 
Științific; tll desvoltarea științei puse în slujba păcii 
ijl .1 poporului muncitor, ținând scama de hotărîrea 
i'retfdhtUll Academici R.P.R. din 28 Iunie 1949 « Pentru 
o Justă orientare a activității științifice în R.P.R. », 
iii.mră.pr.

1 Secția Științelor Tehnice și Agricole și Direcția 
hulite tulul de Energetică ale Academiei R.P R. vor 
iv inii planul de muncă al Institutului pe anid 1950, 
cnlltpb i tândn-1 și îmbunătățindu-1 cu propunerile Mi- 
uietvrulm Energiei Electrice. Noul plan va trebui să 
- - inecdreze în Planul general de Stat și să rezolve în 
primul rând problemele științifice urgente pc care acesta 
le ridici.

J Direcția Institutului de Energetică va ține legă
tură slrăjiâă cu Ministerul Energiei Electrice și, după 
c aractern] problemelor, cu alte ministere. Problemele 
-linlrterrloi' vor avea prioritate în activitatea Institu
tului, Prezidiul Academiei R.P.R. recomandă Direcției 
lliatit aiului de Energetică folosirea cât mai largă a 
lubmali’arelor și aparatajului, existente la diferite între- 
prludrrl și in primul rând a celor oferite de Ministerul 
E irrgiel Electrice, asigurând prin aceasta însăși desvol' 
Unea activității Institutului în strânsă legătură cu pro
ducția

4 Secția Științelor Tehnice și Ag:5:ole și Direcția 
ln«titlituln1 de Energetică ale Academiei R.P.R. vor 
puric la dispoziția membrilor și colaboratorilor științifici 
literaturo sovietică de specialitate, literatură care ne 
ajută să dtavoltăm în țara noastră știința pusă în 

slujba poporului muncitor, în slujba construirii 
socialismului.

4. Secția Științelor Tehnice și Agricole și Direcția 
Institutului de Energetică ale Academiei R.P.R. vor 
întocmi șî înainta Prezidiului Academiei R.P.R. un 
program concret, indicând felul în care vor folosi real 
și efectiv cadrele științifice existente și felul în care 
vor ridica noi cadre tinere de cercetători științifici.

5. Pentru stimularea creației științifice și transfor
marea cuceririlor științifice în bunuri ale poporului 
muncitor. Prezidiul Academiei R.P.R. însărcinează 
Secția Științelor Tehnice și Agricole și Institutul de 
Energetică ale Academiei R.P.R. să editeze o revistă 
de specialitate (Studii și cercetări de Energetică), să 
asigure pregătirea și redactarea de lucrări de popu
larizare precum și de tratate de specialitate care să 
poată fi de folos învățământului superior și speciali
știlor: ingineri, tehnicieni și inovatori din producție.

6. Secția de Științe Tehnice și Agricole a Academiei 
R.P.R. împreună cu Secretariatul Academiei R.P.R, vor 
completa cât mai grabnic, cu ajutorul Ministerului 
Energiei Electrice, cadrele de conducere ale Institu
tului de Energetică, conform schemei prevăzute în 
Regulamentul Institutului de Energetică al Academiei 
R.P.R.

7. Toate secțiunile Academiei R.P.R. și Institutele 
de cercetări științifice își vor revedea programele pc 
anul 1950, luând măsurile necesare în vederea desvol
tării activității lor pe baza îndrumărilor cuprinse în 
articolul menționat al revistei o Lupta de clasă » și a 
principiilor enunțate în prezenta hotărîre.

Prezidiul Academiei R.P.R. mulțumește Partidului 
Muncitoresc Român și Guvernului Republicii Populare 
Române pentru grija deosebită pe care o manifestă 
și ajutorul permanent pe care-l acordă desvoltării științei 
în Patria noastră și asigură Comitetul Central al Parti
dului Muncitoresc Român că va îndeplini cu hotărîre 
sarcinile de cinste ce-i revin în activitatea pusă în 
slujba păcii și a construirii socialismului în Republica 
Populară Română.

Reproducem mai jos articolul din revista « Lupta de clasă » (Organ teoretic ți politic al Comitetului Central al 
Partidului Muncitoresc Român) Nr. .7—1950, pag. 68—82 la care se rețetă hotărîrea de mai sm a Academiei R.P.R :

PENTRU O ȘTIINȚĂ LEGATĂ CU PRODUCȚIA
(Despre Institutul de Energetică ai Academiei R, P. R.)

Procesul de construire a societății socialiste deschide 
științei și tehnicii posibilități nebănuite de valorificare 
Șl desvultore. Subliniind importanța științei și a tehnicii 
pentru <lr,svoltarea societății, Marx spunea: « Sub forma 
de tuașină, mijlocul de muncă dobândește un mod 
de existență materială care presupune înlocuirea forței 
omenești prin forțele naturii și a rutinei bazate pe 
vxparituțA prin aplicarea metodică a științei»1). In 
felul ue,=sta producția industrială se transformă în 
măsură t ot mai mare în « aplicarea tehnologică a științei r.

Capitalismul a făcut din știință o armă pentru inten- 
■ificarva exploatării clasei muncitoare, un mijloc pentru 
■cumulări de profituri uriașe și s'a străduit totdeauna 
«A tranrtforme oamenii de știință în slugile sale.

Capitalismul frânează desvoltarea științei și între
buințarea inovațiilor tehnice, dacă acestea amenință să 
devalorizeze capitalurile învestite și să micșoreze pro
fiturile.

Marea Revoluție Socialistă din Octomvrie a eliberat 
știința și oamenii de știință de pe o șesime a globului 
pământesc din lanțurile capitalismului și a pus știința 
și tehnica în slujba masselor largi ale celor ce muncesc, 
încă în primele zile ale puterii sovietice V. I. Lenin 
spunea: «înainte, toată mintea și tot geniul uman 
erau îndreptate numai ca să dea unora roadele tehnicii 
și culturii, iar pe alții să-i lipsească de tot ceea ce e 
necesar, de cultură și progres. Astăzi însă toate minu
nile tehnicii, toate cuceririle culturii von deveni hunul 
întregului popor și de acum înainte niciodată mintea 
și geniul uman nu vor fi transformate în mijloace dc 
exploatare ».

I



in Uniunea Sovietică orânduirea socialista a uuit 
știința cu munca.

Statul Sovietic sprijină zi de zi desvoltarea științei 
și tehnicii, asigurând oamenilor de știință cele mai 
bune condițiuni de muncă și de traiu și ferindu-i de preo
cupări care ar putea răpi din prețiosul lor timp, necesar 
creației științifice.

Adâncile prefaceri revoluționare care au transformat 
țara noastră dintr'un stat burghezo-moșieresc într’un 
stat care construește socialismul pun zi de zi noi pro
bleme activității creatoare a oamenilor muncii, în toate 
ramurile științei și tehnicii.

In marea operă de construire a societății socialiste, 
oamenilor de știință din țara noastră le revine sarcina 
considerabilă de a ridica și desvoltă știința, a lega 
știința de producție, pentru a contribui la prospcrarca 
și fericirea oamenilor muncii din R.P.R.

Descoperirea și punerea în valoare a bogățiilor solului 
și subsolului țării noastre, desvoltarea industriei grele, 
electrificarea țării, transformarea socialistă a agricul
turii sunt sarcini vaste, puse de partid și guvern, sarcini 
a căror înfăptuire necesită o serioasă muncă creatoare 
științifică.

« Partidul Muncitoresc Român » — spunea tovarășul 
Gh. Gheorghiu-Dej — «care se călăuzește în activitatea 
sa de știința cea mai înaintată — conducând poporul 
muncitor pe calea construirii socialismului, știe că 
pentru aceasta este necesară desvoltarea științei. De 
aceea partidul nostru e permanent preocupat de pro
gresul științei»1).

Organizarea Academiei Republicii Populare Române 
pe baze științifice, cu sarcina fundamentală de a con
tribui, prin toate mijloacele, la propășirea științei, 
literelor și artelor din Republica Populară Română, în 
interesul poporului și al construirii socialismului, este 
expresia sprijinirii activității științifice din țara noastră 
de către Partidul Muncitoresc Român și a luptei pentru 
ridicarea ei la un înalt nivel. încă dela începutul orga
nizării ei, Academia R.P.R. a fost considerată o pârghie 
importantă în desvoltarea științei și în utilizarea cuce
ririlor științifice- pentru ridicarea stării materiale și 
culturale a celor ce muncesc, prin studierea posibilită
ților de a pune în valoare în folosul poporului bogățiile 
naturale și forțele productive, prin efectuarea de inve
stigații și cercetări științifice la cererea guvernului, 
prin lupta împotriva tuturor concepțiilor învechite și 
prin folosirea în activitatea de zi cu zi a exemplului 
măreț al celei mai avansate științe din lume, știința 
sovietică.

« Partidul nostru și guvernul țării, înfruntând greu
tățile care mai persistă, se străduesc să asigure condițiile 
necesare creației pe tărâm științific, literar și artistic » a). 
Această străduință s’a oglindit în grija manifestată față 
de oamenii de știință, în acordarea unor importante 
mijloace financiare Academiei R.P.R., în instituirea și 
decernarea de premii cât și în grija specială pentru 
asigurarea condițiilor de viață și de lucru oamenilor 
de știință din țara noastră.

In alcătuirea secțiilor de specialitate ale Academiei 
R.P.R. s’a acordat științelor experimentale și tehnice 
un loc deosebit, corespunzător importanței problemelor 
de construirea socialismului. Patru din cele șase secțiuni 
ale Academiei R.P.R. își desfășoară activitatea pe 
tărâmul științelor experimentale și tehnice, activitatea 
lor științifică urmând a fi concentrată în institute de 
cercetări științifice, organe de bază ale activității Aca
demiei Republicii Populare Române

Institutelor de cercetări științifice, colaboratorilor 
științifici, le revine astfel marea sarcină de a fi creatori 
în știință și tehnică, de a soluționa, în ordinea impor
tanței, problemele puse de Planul de Stat în vederea 
industrializării socialiste a țării, a electrificării ei. a 
punerii în valoare a bogățiilor țării etc.

»Industrializarea țării, ridicarea nivelului agriculturii 
noastre, legate de îmbunătățirea nivelului de viață ai

*) Gh. Gheorghiu-Dej, Cuvântarea la inaugurarea celei 
dintâi sesiuni generale a Academiei R.P.R., în «Scân
teia », Nr. 1354 din 20 Octomvrie 1948.

a) Ibidem.

poporului, creează nebănuite posibilități de creație pe 
tărâmul muncii științifice s 2).

Institutelor le revine sarcina de a mobiliza și activiza 
în jurul problemelor puse de către Academie prin planul 
său de muncă, toate forțele creatoare, savanții, oamenii 
de știință, tehnicienii și toți cei care pot aduce contri
buții creatoare prin munca lor.

Trecerea dela forme înguste și închise de muncă 
științifică la forme largi, necesită cadre de specialiști 
pregătiți, pentru a putea îmbrățișa toate problemele 
vaste și variate a căror soluționare revine institutelor. 
Aceasta impune din partea conducerii institutelor grija 
de a descoperi și promova cu curaj elemente tinere care 
au perspective de desvoltare în domeniul științelor.

« Vechea concepție academică ridicase la rangul de 
principiu izolarea omului de știință în turnul de fildeș. 
Spre deosebire de acest punct de vedere, știința pro
gresistă are, ca una din trăsăturile ei de bază, conlu
crarea oamenilor de știință vârstnici cu cei tineri.

Mergând pe acest drum, noua Academie va ști să 
lege munca de creație și experiența savanților în vârstă 
cu elanul savanților tineri, asigurând astfel, de o parte, 
continuitatea în desvoltarea științei, de alta, crearea de 
noi forțe științifice, de care țara noastră are din ce în 
ce mai multă nevoie»").

Pentru fiecare om de știință din țara noastră sarcina 
de a promova pe tărâmul științelor elemente tinere 
capabile, ieșite din popor, care să ducă spre cele mai 
înalte culmi știința noastră este o sarcină de onoare 
și o datorie patriotică.

Institutelor de cercetări științifice le revine sarcina 
extrem de importantă de a veghea mereu ca rezultatele 
obținute în turna cercetărilor teoretice să poată să-și 
găsească cât mai curând o valorificare practică, con
tribuind astfel direct la construirea socialismului. Planul 
de Stat în toate sectoarele sale oferă oamenilor de 
știință din țara noastră largi posibilități de a lega acti
vitatea teoretică cu cea practică, ajutând prin munca 
lor la îndeplinirea sarcinilor mari ale poporului, contri
buind la desvoltarea științei în țara noastră, la bună
starea masselor muncitoare.

Știința pentru a fi rodnică trebue să aibă ca scop 
realizarea cuceririlor ei în practică. De aceea gândirea 
științifică trebue să fie în strânsă legătură cu rezolvarea 
justă a problemelor ce Ic ridică viața.

Teoria și practica sunt legate indisolubil una de alta. 
Omul de știință care nu leagă cercetările teoretice cu 
practica, nu-și creează condițiuni noi pentru desvoltarea 
științei, nu folosește izvorul din care teoria își trage 
seva.

Invențiile și descoperirile nu-și pot găsi valorificarea 
dacă savantul, omul de știință nu găsește la timp drumul 
spre fabrică și dacă inovatorilor, tehnicienilor și ingi
nerilor le rămâne necunoscut drumul spre Institutele 
de cercetări și spre laborator. Aceasta nu înseamnă 
însă că oamenii de știință nu trebue să se ocupe de 
probleme generale teoretice care cer studii de durată. 
Dar nu trebue să uităm nicio clipă că unirea cercetărilor 
teoretice cu necesitățile practice ale Statului este o 
trăsătură care trebue să fie proprie activității științifice 
în general și activității institutelor de cercetări în special.

Oamenii de știință sovietici s'au putut desvoltă și au 
putut face din știința sovietică știința cea mai avansată 
din lume pentrucă au legat în mod creator teoria cu 
practica, activitatea științifică teoretică cu producția. 
In Uniunea Sovietică, crearea de noi metode de pro
ducție, mai avantajoase din punct de vedere tehnic, 
construirea de mașini mai perfecționate etc. constitue 
o permanentă preocupare a oamenilor de știință. Prin 
cercetări teoretice omul de știință sovietic ajută nemij
locit la rezolvarea problemelor ridicate de practică, iar 
în activitatea practică el găsește un izvor pentru noi 
concluzii și generalizări, pentru noi pași înainte pe 
drumul cunoașterii și transformării naturii, societății 
și gândirii omenești

Academia de Științe din U.R.S.S. acordă o deosebită 
atenție eforturilor de a introduce în economia națională

’) dbidem.
4) Ibidem.



iruh l .• bțmutr dc Institutele de cercetări. Pre- 
nihtil A^r'-eiulr V R S-S. întocmește anual, odată cu 
nhjhul dl Institutelor de cercetări și planul
'ntrodiu vi ti la economia națională a rezultatelor cerce-

।iiiRțif-ce terminate, stabilind răspunderea pentru 
f . ■. dui aceste lucrări.

I ] ,mii dr- cercetări științifice la Care lucrează în pre- 
... ........ .iuții și colaboratorii științifici sovietici cuprinde 

, -l ii nt al nevoilor vieții economice și culturale 
* ; j. ncc. Toate eforturile oamenilor de știință sovietici, 
j, ni , uc-T-tințele, talentul lor, întreaga activitate din 
ju filtiUiv de cercetări sunt puse în slujba construirii 
.tu rilctmilui. Strălucitele rezultate ale științei și teh- 

c-.ii ..i.yietice sunt o dovadă indiscutabilă că progresul 
i’ li-ai *. poate realiza numai dacă se asigură o înaltă 
. mc piu1 științifică, bazată pe o strânsă colaborare 

। fr i mitelor științifice cu întreprinderile industriale, 
ii ui ii .iacă știința e legată cu practica, cu viața.

) ■ •jjiuplificare concretă a legării științei cu practica 
ut iiină .nstitutul de Energetică al Academiei de Științe 

I' i' R.S.S. *). Acest Institut se ocupă de lărgirea 
I... ,\r energetice ale economiei din U.R.S.S. Institutul 

dr pt scop ușurarea muncilor grele, scurtarea tim- 
ptțfm necesar producției și economia în consumul de 

și a brațelor de muncă, pentru a permite cre- 
ul*>r*n rapidă a productivității muncii, mărirea pro- 
itțirțk I și scăderea prețului de cost și pentru a crea 
; . ț elinică necesară trecerii treptate la societatea 
. nmuistă.

PriHtu rezolvarea acestor sarcini. Institutul de Ener- 
^ithă din U.R.S.S. și-a organizat munca științifică în 
-V muâ colaborare cu alte Institute tehnice de cercetări 
/lnlțîfice, cu diferite ministere, cu diferite instituții, 
Mimuri de construcții, întreprinderi industriale etc.

huututul de Energetică din Moscova în strânsă 
legi* tură cu constructorii și montorii a studiat și introdus 

■ Wi ă schemă tehnologică de obținere a vaporilor de 
Hă presiune prin transformarea, cu cheltuieli minime, 

. cr./ anelor de presiune joasă în cazane de înaltă presiune.
Institutul de Energetică din Moscova lucrează Ia 

<t.ib|1irea metodelor de ardere fără flacără a combu- 
. i lb; lului, bazate pe procesul de ardere superficială. 
Aplicarea acestor metode în practică permite crearea 

1 tipuri noi de utilaj cu randament mare și mărirea 
r: mlamentului instalațiilor termice, asigurând impor
tante economii de combustibil.

La Institutul de Energetică din Moscova sunt studiate 
tipuri de căldări mici de aburi cu ardere fără flacără 
cOre au un randament termic mult mai mare decât 
Ca zânele obișnuite și care necesită pentru construirea 
lor de 3—4 ori mai puțin material ca celelalte tipuri 

cazane.
Unul din rezultatele practice de mare importanță 

dr cercetărilor teoretice ale Institutului de Energetică 
din Moscova asupra problemei electrificării a fost în 

timul timp elaborarea împreună cu Institutul Național 
ilu Electrificare a schemei tehnice a tractorului electric 
pe șasiu cu roți, realizare de mare importanță, întrucât 
nsarea tractorului electric deschide o nouă cale rapidă 
di mecanizare și electrificare a agriculturii.

A fost proiectată și construită o masă de calcul pentru 
te zolvarea diferitelor probleme tehnice ce se pun la 
exploatarea sistemelor energetice.

Mereu sunt rezolvate probleme tehnice importante 
pi ntru Institutele de cercetări și laboratoare cu aju
torul mașinilor de calcul speciale, cum este integratorul 
mecanic, conceput și realizat de Institutul energetic 
încă acum câțiva ani. Un loc important în munca insti
tutului îl ocupă cercetările legate de grandioasa recon
strucție a Moscovei.

Aceste exemple concrete ne arată cu deosebită lim
pezime că în centrul activității creatoare a Institutului 
de Energetică din Moscova, ca și a tuturor institutelor 
de cercetări științifice din U.R.S.S., stă problema legării 
activității științifice cu practica, cu întreprinderile, cu 

। ința. Experiența Institutului de Energetică din U.R.S.S. 
dovedește că această colaborare duce la desvoltarea

4 Vezi « Vestnic Academii »auk S.S.S.R. » Nr 
|" 1049,

științei energetice, la realizarea de mari economii de 
fonduri, de muncă și de timp, înlăturând paralelismul 
în lucrările științifice și permițând o folosire rațională 
a laboratoarelor, aparatelor etc.

Problema legăturii dintre știință și producție este o 
problemă de importanță capitală pe care oamenii de 
știință din țara noastră trebue să învețe să o rezolve 
în toate împrejurările. Se înțelege că toate aceste sar
cini se pot. asigura numai dacă punem la baza acti
vității științifice cea mai înaltă concepție filosofică, 
cea marxist-leninistă.

« . . .Fără o solidă fundamentare filosofică, niciun fel 
de știință a naturii, niciun fel de materialism nu va 
putea rezista în lupta dată împotriva asaltului ideilor 
burgheze și a restabilirii concepțiilor burgheze asupra 
lumii. Pentru a rezista în această luptă și a o duce cu 
deplin succes la bun sfârșit, naturalistul trebue să fie 
un materialist modern, un adept conștient al materia
lismului reprezentat de Marx, trebue să fie adică un 
materialist dialectic » 2).

2) V. I. Lenin, Marx-Engels-marxism, ed. P.M.R. 
1949, ediția a Il-a, p. 493.

3) Gh. Gheorghiu-Dej, «Raportul politic al Comite
tului Central la Conferința Națională a Partidului 
Comunist Român», ed. P.C.R. 1945, p. 83.

4) Gh. Gheorghiu-Dej, « Raport făcut în ziua de 22 
August la Arenele libertății cu prilejul adunării festive 
în cinstea zilei eliberării naționale a României», ed. 
P.M.R. 1949, p 27.

înarmarea oamenilor de știință, a colaboratorilor 
științifici, a cadrelor științifice cu știința marxist- 
leninistă ne ajută să luptăm cu succes pentru desvol
tarea științei împotriva teoriilor burgheze, idealiste, cos
mopolite, antiștiințifice care frânează desvoltarea științei.

* « A

Printre Institutele de cercetări științifice ale Acade
miei Republicii Populare Române, Institutul de Ener
getică are de îndeplinit un rol însemnat. Țara noastră 
a moștenit dela regimul burghezo-moșieresc nu numai 
un nivel scăzut în producerea și folosirea diferitelor 
surse de energie, dar și o tehnică foarte puțin desvoltată. 
înapoierea tehnică duce la nefolosirea surselor de energie 
care, puse în valoare, ar constitui un aport însemnat 
pentru economia noastră națională, pentru ridicarea 
nivelului material și cultural al poporului.

De aceea Institutul de Energetică poate fi de un mare 
folos economiei naționale dacă își pune ca sarcină să 
cerceteze, teoretic și experimental, în vederea valori
ficării lor, sursele naturale de energie din R.P.R. — pro
ducerea de energie în condițiunile cele mai economice — 
transportul și distribuția energiei la distanță etc.

Planul de Stat pe 1950 își propune ca o sarcină prin
cipală, ale cărei linii mari au fost trasate încă la Con
ferința Națională a P.C.R. din 1945, începerea lucrărilor 
în vederea electrificării țării. In « Raportul politic al 
Comitetului Central al P.C.R. la Conferința Națională», 
tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej a arătat că:

« Prin crearea în țară a unei rețele de centrale hidro
electrice, se va putea purcede la electrificarea căilor 
ferate și întrebuințarea masivă a energiei electrice în 
desvoltarea tuturor industriilor noastre. De asemenea, 
prin extinderea rețelei de curent electric, se va putea 
introduce lumina și forța electrică până și în cel mai 
îndepărtat cătun al țării, ridicându-se astfel nivelul de 
viață și de cultură al plugărimii noastre » ’).

Astăzi s’a început înfăptuirea acestui măreț plan. 
Folosind uriașele forțe hidraulice și termice ale țării 
noastre și ajutorul multilateral al Uniunii Sovietice, 
prin experiența uriașă, prin specialiști, prin ajutorul 
acordat în mașini și instalații, vom pune stăpânire pe 
milioanele de cai putere care se irosesc în apele noastre 
sau zac nefolosite în pământ și îi vom transforma în 
putere electrică pentru asigurarea bazei energetice nece
sare desvoltării economiei noastre, pentru grăbirea rit
mului de industrializare socialistă a țării, pentru electri
ficarea transporturilor și agriculturii noastre,

« Electrificarea » — spune tovarășul Gh. Gheorghiu- 
Dej — «trebue să meargă cu un pas înaintea operei de 
industrializare » 4).

ni



Dncâ luăm problema electrificării văzutfl din punccul 
de vedere al folosirii resurselor noastre energetice, chiar 
și statisticile burgheze arătau că din totalul energiei 
(electrice și mecanice) numai fracțiuni de procente erau 
produse de sursele hidraulice care în țara noastră sunt 
uriașe. Zăcămintele noastre foarte mari de ligniți nu 
contribuiau decât cu câteva procente la întreaga can
titate de energie produsă în țara noastră. In schimb se 
iroseau masive păduroase, iar combustibilul lichid, care 
putea fi folosit cu mai bune roade pentru alte scopuri, 
furniza aproape o treime din energia totală produsă.

Cunoașterea șî folosirea justă a tuturor surselor de 
energie din țara noastră .prezintă un deosebit interes 
pentru crearea unei puternice baze energetice. Aici rezidă 
marea importanță a Institutului de Energetică pentru 
a contribui la realizarea grandiosului plan de electrifi
care inițiat de partid.

In lumina importantelor sarcini care revin Institutului 
de Energetică al Academiei Republicii Populare Ro
mâne, să analizăm activitatea desfășurată de acest 
însemnat Institut și roadele acestei activități in cadrul 
planului de lucru al Academiei pe anul încheiat, 1949.

In planul de activitate științifică a Institutului de 
Energetică pentru anul 1949 se prevăd o serie de pro
bleme printre care: «Producerea, transportul și distri
buirea energiei electrice », « studierea potențialului ener
getic al României și evaluarea lui», «valorificarea 
și utilizarea rațională a izvoarelor de energie» etc., 
probleme care, în general, au contingență cu nevoile 
țării noastre. Aceste probleme au fost la rândul lor 
subîmpărțite în mai multe teme. De pildă, s’a studiat 
tema «îmbunătățirea randamentului instalațiilor de 
forță» luată sub aspectul recuperării pierderilor de 
căldură. Studierea acestei teme de către Institut con» 
stitue un început pozitiv în activitatea sa, mai ales 
pentru faptul că unele experiențe s’au făcut la Fabrica 
de Hârtie Bușteni.

Din raportul Direcției reiese că în domeniul automa
tizării proceselor de fabricație, de control și de reglaj 

s'au întreprins cercetări care — după cum spune ra= 
p< rtul Direcției — au condus la realizarea unui mare 
tip dp motor electric de curent alternativ în două va
riante: oscilantă și rotativă. Varianta oscilantă s’a 
aplicat la construcția unui ciocan automat pentru forje. 
Experiențele făcute cu un model semi-industrial au 
arătat că acest ciocan, de o construcție simplă și robustă, 
funcționează cu un randament ridicat; prin introdu
cerea lui în industrie, se vor putea realiza deci economii 
importante ».

O importanță practică prezintă și tema « brichetarea 
cărbunilor inferiori». L,uându-se în studiu ligniții dela 
Schitu-Golești și Filipeștii de Pădure, s’au realizat în 
laborator brichete care, — după cum se susține în 
raportul Direcției institutului — au o putere calorică 
ridicată și cu rezistența la foc, în stoc și la manipulare, 
deși rezultatele nu sunt încă definitive, și mai sunt 
necesare lucrări de laborator.

De asemeni, se poate considera ca o muncă pozitivă 
interesul trezit pentru ridicarea nivelului ideologic al 
colaboratorilor care au început să urmeze cursurile de 
marxism-leninism, organizate la Institutul de Istorie și 
Filosofie pentru personalul științific al Institutelor din 
București ale Academiei R.P.R.

In cadrul Institutului și cu sprijinul Asociației Știin
țifice a Tehnicienilor (A.S.T.) a funcționat seria de 
« Cursuri de știință și tehnică », cu menirea de a ține 
la curent pe tehnicieni cu metodele cele mai moderne 
și cu realizările cele mai importante în știință și tehnică.

Este un început care trebue desvoltat.
Dacă analizăm însă activitatea Institutului în lumina 

sarcinilor importante ce î-au fost încredințate de Partid 
și Guvern și a sacrificiilor materiale pe care le face 
Guvernul pentru ca acest Institut să-și poată îndeplini 
sarcinile, precum și atenția pe care i-a acordat-o Pre
zidiul Academiei R.P.R., atunci constatăm în activitatea 
sa mari slăbiciuni și greșeli.

Dintre problemele programate de Direcție în planul 
de muncă, Institutul a luat de fapt în studiu numai 
două: ț Producerea, transportul:și distribuirea energiei 
electrice» și «Valorificarea și utilizarea rațională a 
isvoarelor de energie &.

Aceste probleme, ioane vaste și generale, Institutul 
le-a subdivizat în teme și a luat în cercetare numai 
câteva din ele. Astfel, s’au examinat: «captarea ener
giei nucleare, gazeificarea subterană a cărbunilor, folo
sirea turbinelor cu gaze și transmisia energiei la mari 
distanțe prin curent continuu...».

Dacă cunoaștem problemele care izvorăsc din Planul 
de Stat și studiem temele pe care și le-a pus Institutul, 
constatăm că «transmisia energiei la mari distanțe 
prin curent continuu » și mai ales «captarea energiei 
nucleare » și « gâzei ficarea subterană a cărbunilor » sunt 
străine, rupte cu totul de nevoile urgente ale țării noastre 
și de mijloacele actuale tehnice și științifice de realizare. 
Posibilitățile hidrotehnice și termice ale țării noastre 
sunt suficient de mari pentru realizarea unei puteri 
instalate de 6.000.000 kW, forță considerabilă dacă 
ținem seama că ne prcpunem să obținem la sfârșitul 
planului, de cinci ani 2.000.000 kW.

Ca urmare apare curioasă concluzia directorului Insti
tutului de Energetică al Academiei R.P.R. tov. acade
mician Gh. Nicolau, care afirmă că « numai gazeificarea 
subterană și folosirea turbinelor alimentate cu gaze pot 
fi luate în considerare la întocmirea planului de electri
ficare a țării ».

Aplicarea pe scară largă industrială a gazeificării 
subterane a cărbunelui este pentru țara noastră o pro
blemă interesantă, dar de viitor. Insă condiționarea 
electrificării țării noastre, pusă de Partid și Guvern la 
ordinea zilei, de problema gazeificării subterane, în
seamnă în fapt a eluda studierea problemelor imediate 
pe care le ridică viața în legătură cu electrificarea țării, 
înseamnă în mod obiectiv a nega posibilitățile de a 
realiza electrificarea țării noastre, a nega posibilitățile 
împlinirii Planului de Stat, concluzie cu atât mai falsă 
cu cât Guvernul, prin Ministerul Energiei Electrice a și 
început să rezolve problema electrificării. Concluziile 
directorului Institutului nu capătă astfel caracterul de 
a ajuta la îndeplinirea Planului de Stat, la opera de 
construire a socialismului.

In ceea ce privește celelalte teme, nu știm dacă era 
nevoie de studii speciale pentru a se ajunge la concluzia 
că «captarea energiei nucleare rămâne o chestiune de 
viitor, iar folosirea curentului continuu nu interesează 
electrificarea țării noastre», deoarece atari concluzii 
se impun dela prima vedere, fără a necesita studii.

Observăm că niciuna din problemele prepuse nu au 
fost duse la bun sfârșit, nici măcar pe plan teoretic, 
rațional îndrumate, cu atât mai puțin în stadiul de a 
fi introduse în practică, pentru a fi de ajutor înfăptuirii 
Planului de Stat.

Chiar și problema «îmbunătățirii randamentului insta
lațiilor de forță » este, după cum reiese din raportul 
directorului, abia în stadiul «redactării unei lucrări de 
ansamblu în care să se arate principiile generale de 
folosire rațională a căldurii, precum și metodele prin 
care pot fi evaluate pierderile de căldură...».

Este una dintre marile lipsuri ale Institutului faptul 
că, cu singura excepție menționată (Bușteni), el a fost 
rupt de contactul cu fabrica, cu uzina. Nu reiese din 
programul de lucru a] Institutului că Direcția Institu
tului s’ar fi străduit să stabilească legătura cu între
prinderile, că ar fi coordonat munca sa cu Ministerul 
Energiei Electrice. Aceasta a dus Institutul la progra
marea unor probleme lipsite de actualitate. Oricât de 
importantă pentru realizările noastre viitoare ar fi, 
de pildă, problema « transmisiei energiei la mari distanțe 
prin curent continuu », ea nu poate și nu trebue să 
aibă întâietate față de probleme care cer soluționarea 
imediată, ca problema sistemelor de transport al energiei 
electrice, a sistemelor de interconexiune, sau studierea 
măsurilor pentru reducerea întreruperilor prin sisteme 
mai perfecționate de protecție și de întreținere.

După un an de activitate este oare astăzi în stare 
Institutul de Energetică să dea un răspuns științific 
și îndrumări concrete la importanta întrebare pe care 
a ridicat-o practica și anume: este la noi în țară necesar 
transportul de curent de 220.000 volți sau este suficient 
cel de 110.000 volți?

Industria noastră electro-tehnică — a curenților tari ~ 
este la începuturile ei. Tot ceea ce există în acest do
meniu ©re&ți© regimului nostru de democrație



5 p -li.-: St a.. nutalelor tehnologica de fabricație, 
iuti ....irere i siphiilor perfecționate de mașini și aparate 
«unt pTiibh-Bie a căror rezolvare este de primă necesitate 
pentru < I >? > roltarea acestei importante ramuri industriale, 

țoni-eționarea bobinajelor pentru generatoare și mo» 
toui'. dt .trice se face în momentul de față prin metode 
nnlnmiUtere. Ele pun pentru Institutul de Energetică 
țHobktu : legate de îmbunătățirea procesului tehnologic 

mărirea productivității muncii etc. își așteaptă 
narea probleme legate de reducerea consumului 

«p di ic de combustibil la centralele electrice, de redu- 
Crțin consumului propriu de energie.

Că Institutul de Energetică și Direcția Institutului 
junt rupte de viața și de problemele ei reiese și din 
felul cum a fost tratată și soluționată problema valori- 
iicQrii ligniților. Aceasta este o problemă deosebit de 
importantă, întrucât cea mai mare parte dintre rezer
vele de cărbuni din R.P.R. sunt ligniți, care uu-și găsesc 
nrtizi aproape deloc întrebuințare pentru producerea 
di energie electrică.

hi timp ce raportul directorului Institutului, tov. acad. 
Prut. Nicolau, conclude că rezultatele studiului început 
de institut nu sunt încă definitive și mai sunt necesare 
lucrări de laborator, această problemă a și început să-și 
gusească aplicarea practică pe teren. Pentru 1950 este 
prevăzută începerea construirii a două centrale termo
electrice care vor funcționa pe bază de ligniți. Iată 
biră un exemplu care vădește profunda ruptură care 
există între preocupările Institutului și problemele pro
ducției.

Fiind ruptă de viață și de problemele practicii, acti
vitatea Institutului apare, în cazul indicat, fără roade.

încercând să explice lipsa de rezultate concrete prin 
«cauze obiective », conducerea Institutului arată că 
« a avut la dispoziție mijloace de cercetare restrânse » 
și anume laboratoarele Institutelor de învățământ, 
insuficient utilate pentru scopul urmărit. De asemenea 
s’a resimțit lipsa de cadre științifice suficiente.

Desigur, noi am preluat dela leg.mul burghezo-mo- 
șieresc o tristă moștenire și în ceea ce privește labora
toarele necesare cercetărilor științifice. Partidul și Gu
vernul fac mari sforțări pentru lichidarea acestei situaț.i, 
pentru înzestrarea laboratoarelor cu utilajul și mate
riale necesare. Sumele importante afectate Institutului 
de Energetică atât în 1949 cât și pentru 1950, exprimă 
tocmai efortul Partidului și Guvernului de a-i asigura 
o activitate largă, rodnică.

Este o gravă lipsă a conducerii Institutului că odată 
programul întocmit n’a luat măsurile concrete pentru 
a concentra cadrele științifice realmente capabile care 
există, și n’a asigurat folosirea laboratoarelor și a apa
raturii existente la diferite întreprinderi odată cu ini
țierea amenajării unor laboratoare cu aparatură proprie 
ale Institutului. Problemele actuale și folosirea la ma
ximum a posibilităților reale existente trebuiau să stea 
la baza stabilirii planului de muncă și a subiectelor alese 
de către Institutul de Energetică. Fără îndoială că s’a 
creat o bază pentru ivirea unor « greutăți obiective », 
dacă planul de muncă pe anul 1949 se bizuie pe apara
tura planificată în birou fără contactul cu organele de 
resort și despre care se putea prevedea că nu poate 
fi asigurată în anul 1949.

Analizarea serioasă, temeinică a « condițiilor obiective » 
de către conducerea Institutului, ar fi dus fără îndoială 
la includerea în planul său de muncă a unor probleme 
mai puțin « vaste » și generale, de mai mică «gran
doare »; dar cu posibilități reale de înfăptuire. Sunt 
nenumărate problemele a căror rezolvare teoretică și 
introducere în practică erau cu putință cu posibilitățile 
actuale ale Institutului, probleme a căror soluționare 
ar fi fost de un real folos în îndeplinirea sarcinilor puse 
de Planul de Stat.

Desigur că au existat și greutăți obiective în calea 
muncii Institutului de Energetică, dar aceste greutăți 
puteau fi înlăturate — mai a>es cu sprijinul acordat 
Institutului din partea Partidului și Guvernului — dacă 
Direcția Institutului de Energetică s’ar fi condus în 
activitatea sa de concepția știisțifjsg pp șță £3 baza 
Academiei R.P.R

Sumele acordate pentru materiale și aparate mei nu 
au fost cheltuite în întregime, din bugetul alocat în 
acest scop. Mai mult, unele aparate și materiale după 
ce au fost procurate de Institutul de Energetică stau 
până azi de luni de zile împachetate în magazie șî neîn
trebuințate.

Conducerea Institutului nu a rezolvat nici impor
tanta problemă a localului Institutului. Deși Institutul 
are un local în București, deși au fost suficiente posi
bilități de găsire a unui local și mai corespunzător (cum 
s’a dovedit cu alte Institute, unde a existat inițiativă), 
aceste posibilități nu au fost utilizate din lipsa unui 
efort susținut, energic și perseverent. Și astăzi încă 
Institutul este « găzduit » în parte în localul insuficient 
folosit din București și în parte — birourile — în pro
pria locuință a directorului Institutului.

Dar în conducerea Institutului s’au manifestat și 
alte lipsuri grave.

A lipsit preocuparea de a se crea noi cadre științifice, 
prin descoperirea, ridicarea și folosirea cu încredere în 
munca științifică a elementelor tinere, capabile, după 
cum a lipsit și grija pentru ridicarea continuă a nive
lului științific și pentru o justă folosire a cadrelor știin
țifice existente. Da baza activității științifice n’a stat 
principiul luptei consecvente împotriva rutinii și forma
lismului birocratic care s’a manifestat în activitatea 
Institutului atât în inițierea și organizarea muncii, cât 
și în activitatea ce trebue dusă zi de zi pentru rezol
varea sarcinilor.

Conducerea Institutului n’a îndrumat și controlat 
munca colaboratorilor științifici și a personalului tehnic. 
Probabil că ea nu a avut cunoștință de faptul că unii 
dintre colaboratorii științifici, mergând pe linia vechii 
mentalități de a da cât mai puțin și a lua cât mai mult, 
de a nu ține seama de noile condiții din țara noastră, 
au făcut de multe ori în activitatea lor numai act de 
prezență. In loc să depună maximum de efort pentru 
învingerea greutăților «obiective» și pentru îndepli
nirea sarcinilor, sunt cazuri când unii colaboratori știin
țifici se mulțumesc să semneze de prezență (laboratorul 
Eiectrocomunicații).

In condițiile liptei de clasă din țara noastră, luptă 
care se întețește pe măsura succeselor realizate de 
poporul muncitor pe calea construirii socialismului — 
conducerea Institutului nu a dat totdeauna dovadă de 
suficientă vigilență în alegerea colaboratorilor și perso
nalului științific.

Conducerea Institutului nu a dovedit că depune efor
turi pentru a folosi cât mai bine uriașa experiență a 
activității științifice sovietice de specialitate. Ea nu a 
făcut eforturi serioase pentru cunoașterea și introdu
cerea în munca de zi cu zi a Institutului a concepției, 
metodelor de muncă și a formelor de organizare noi, 
îzvorîte din inițiativa creatoare.

Institutul de Energetică al Academiei R.P.R. poate 
să devină un factor important în rezolvarea marilor 
sarcini puse prin Planul de Stat în domeniul Ener
geticii.

Nu ne îndoim că Institutul de Energetică, întărin- 
du-și colectivul de Direcție cu ajutorul Partidului, 
Guvernului și al Prezidiului Academiei R.P.R., va 
reuși să se transforme într’o bază științifică folositoare 
marilor probleme ridicate de viață, asigurând un pro
gram de lucru real, metode de muncă, de organizare 
și de conducere corespunzătoare noului stil și ritm de 
muncă creat de clasa muncitoare sub conducerea Par
tidului Muncitoresc Român.

Ținând seamă în permanență de mărețul exemplu și 
de minunatele realizări ale oamenilor de știință sovietici, 
asigurând un spirit creator în munca de cercetări știin
țifice, folosindu-se de activitatea rodnică a altor Institute 
ale Academiei R.P.R., conștientă de rolul ce-i revine 
în construirea socialismului în țara noastră, Direcția 
Institutului se va ridica la înălțimea sarcinilor pe care 
i le pune Partidul și R.P.R.

y. jiaw



FILIALELE ÎNFIINȚATE PÂNĂ LA 1.II.1950

I. Baia Mare
2. Turda
3. Satu Mare
4. Hunedoara
5. Brad
6. Buzău
7. Craiova
8. Teleorman
9. Arad

10. Târgoviște
11. Ploiești
12. Galați
13. Piatra Neamț
14. Iași
15. Vaslui
16. Dorohoi
17. Roman
18. Botoșani
ig. Mediaș
20. Târnăveni
21. Brașov
22. Cluj
23. Miercurea Ciucului
24. Oradea

25. Dej
26. R. Sărat
27. Tecuci
28, Alba lulia
29. Reșița
30. Câmpulung Moldovenesc
31. Timișoara
32. Sighișoara
33. Sf. Gheorghe
34. Bacău
35. București
36. Călărași
37. T. Severin
38. Rădăuți
39. Brăila

SUBFILIALE
1. Călan, Uzinele Călan.
2. Brașov, Uzina « Oțelul Roșu ».
3. Petroșani, Sovromcărbunc
4. Buhuși, Fabrica de postav.
5. Zlatna
6. Câmpina.
7. Baia de Arieș.

CONSFĂTUIRILE PE ȚARĂ ALE SECȚIILOR A.S.T.

In cursul lunilor Noemvrie, Decemvrie 1949 și Ia
nuarie 1950 au avut Ioc în diverse orașe ale țării con
sfătuirii pe ramuri dc specialitate ale tehnicienilor în 
cadrul « Asociației Științifice a Tehnicienilor din R.P.R. s. 
Aceste consfătuiri au avut de scop pregătirea congre
sului tehnicienilor din țara noastră.

Toate rapoartele expuse au fost urmărite eu aten
țiune deosebită de numeroși tehnicieni care au parti
cipat la aceste consfătuiri.

Discuțiile care au urmat după fiecare raport au 
arăt atviul interes al tehnicienilor pentru problemele 
puse în dezbatere în aceste consfătuiri și pentru impor
tanța lor în legătură cu îndeplinirea și depășirea Pla
nului de Stat în sectorul respectiv.

Prezentăm o scurtă dare de seamă asupra acestor 
consfătuiri.

SECȚIA ARHITECTURA

In zilele de 12 și 13 Decemvrie a avut loc în Bucu
rești în sala A.G.I.R. consfătuirea Secției de Arhi
tectură Cu acest prilej au fost expuse următoarele 
referate:

r. « Influența tehnicii asupra desvoltării societății 
omenești și superioritatea concepției sovietice în des
voltarea tehnicii».

2. «împotriva cosmopolitismului și arhitecturii bur
gheze imperialiste s.

3. « Problema așezărilor urbane muncitorești «.
4. « Construcții provizorii pe șantierul Dunărea-Marea 

Neagră 0.
5. « Probleme de arhitectură în legătură cu mecani

zarea agriculturii ».
6. « Primul an de activitate al Comisiei de Standar

dizare ».
7. «Sarcinile ce revin tehnicienilor din construcții 

în Planul de Standardizare din 1950».
8 « Problemele tehnice in industria mobilierului cu 

referire la standardizare ».
9. « Probleme în legătură cu standardizarea materia

lelor de construcții ».
ro. «încercări pentru alegerea unui model în con

strucții, industriale ».

ir. « Probleme în legătură cu modularea o.
12. « Cadrele tehnice în arhitectură și urbanism 8
13. « Probleme de protecția muncii în arhitectură ».
14. « Norme pentru întreceri în proiectarea arhitec

turală ».
15. « Nomenclatorul minimal ».

SECȚIA CONSTRUCȚII

In zilele de 15, 16 și 17 Ian. 1950 a'avut loc la Bucu
rești, consfătuirea Secției de Construcții. Cu acest 
prilej au fost prezentate, următoarele referate:

1. «Ideologie și tehnică, cosmopolitismul mijloc de 
expansiune a imperialismului».

2. «Industrializarea construcțiilor*.
3. « Necesitatea mecanizării lucrărilor de construcții ».
4. « Standardizarea în 1949 ’■
5. « Planul de Standardizare pe 1950 «.
6. « Standardizarea în domeniul construcțiilor de 

lemn ».
8. « Modularea *.
9. « Problema bitumurilor pentru construcții ».
10. « Concepția nouă de calcul, ținând seama de pla

sticitatea materialelor 9.
11. «întrecerile socialiste».
12. Cercetări asupra traseului Canalului Dunărea- 

Marea Neagră ».

SECȚIA MECANICĂ ȘI METALURGIE

In zilele de 19—20 Noemvrie 1949, a avut Ioc la 
Brașov conferința Secției de Mecanică și Metalurgie.

Au fost prezentate următoarele referate:
1. « Superioritatea concepției sovietice în desvoltarea 

tehnicii ».
2. « Utilizarea oțelurilor speciale fabricate în R.P R. *
3. « Fabricarea fontelor modificate ».
4. «Probleme în fabricarea motoarelor Diesel».
5. « Obiectivele planului de standardizare pe 1949 

și obiectivele planului de standardizare pe anul 195.0».
6. « Calitățile și laminatele standardizate în 1949 și 

programul pentru 1950 ».
7, « Metalurgia nefieroaselor »,



. rțiaqipli 4c bază in standardizarea sculelor și 
r;:_suUlor prin pianul 1949 și prin proiectul de plan 
pc 1950 •

■j • Importanța, ordinea de elaborare și aplicare a 
mudiudelor în domeniul utilajului petrolifer și în fabri- 
Mrej rit armături fittinguri ».

10 - Standardizarea în domeniul utilajelor speciale: 
ugricul, minier, feroviar și naval și importanța ei ».

ii • l*itreceri socialiste și stabilirea unor criterii de 
। uicnl •

I: - Piotecția muncii în industria metalurgică și 
luceăulcă ».

SECȚIA MINE

|u zilele de io și n Decemvrie 1949 a avut loc la 
luia Mare în localul Societății Subinginerilor de Mine, 
-umiLituirea Secției de Mine.

Au fost expuse următoarele referate:
1. « Combaterea cosmopolitismului în știință și teh

nică ».
«Mecanizarea în exploatările metalifere».

3. « Planul de Standardizare pe 1949 și perspectivele 
planului pe 1950».

4. « Standardizarea minereurilor și a utilajului minier »
5. « Standardizarea cărbunelui ».
6. «Ligniții ca sursă de combustibili minerali pen

tru electrificare în R.P.R. ».
7. «Productivitatea muncii în legătură cu mecani

zarea ».
8. «Probleme geologice și miniere în legătură cu 

executarea Canalului Dunărea-Marea Neagră ».
9. « Armarea în minele carbonifere ».
10. « întreceri socialiste ».
11. «Protecția muncii».

SECȚIA PETROL

In zilele de 26 și 27 Noemvrie 1949 a avut loc la 
Ploiești consfătuirea Secției de Petrol.

Cu acest prilej au fost prezentate următoarele referate:
1. « Superioritatea tehnicii sovietice în desvoltarea 

tehnicii >.
z. « Forajul rapid în R.P.R. ».
3. «întrebuințarea rațională a troliilor de intervenții 

mobile ».
4. « Ungerea în industria petroliferă ».
5. « Standardizarea produselor petrolifere ».
6. «Importanța și ordinea de necesitate în elaborarea 

standardului pentru utilaj petrolifer ».
7. « Importanța și ordinea de necesitate în elaborarea 

standardelor pentru țevi, fittinguri și armături».
8. « Norme
9. « Problema cadrelor tehnice ».

SECȚIA ELECTRICITATE

In zilele de 27 și 28 Noemvrie 1949 a avut loc la 
Brașov consfătuirea Secției de Electricitate.
' In cadrul consfăturii au fost prezentate următoarele 

referate:
1. « Combaterea cosmopolitismului ».
2. « Rolul tehnicii în desvoltarea societății omenești 

și superioritatea concepției sovietice în desvoltarea 
tehnicii ».

3. « Probleme de linii de energie »:
a) Folosirea aluminiumului în locul cuprului la con

strucție liniilor;
b) îmbunătățirea factorului de putere în rețelele 

electrice.
4. « Probleme de construcții electrotehnice, construcția 

întrerupătorilor de înaltă tensiune cu aer comprimat ».
5. « Planul standardizării pe 1949 și proiectul de Plan 

1950 ».

6. ’« Rețele electrice ».
7. «Instalații electrice interioare ».
8 « Unități de măsură și simboluri iu electricitate ».
9. « Probleme în legătură cu electrificarea rurală ».
10. « Aplicațiile industriale ale înaltei frecvențe »
11. «Problema cadrelor tehnice».
12. «Publicațiile A.S.T.»

SECȚIA CHIMIE

In zilele de 20, 21 și 22 Noemvrie 1949 a avut loc 
în sala mare a Colegiului Academic din Cluj consfă
tuirea Secției de Chimie.

In cadrul consfătuirii au fost expuse următoarele 
reierate:

I. «Superioritatea concepției sovietice îndesvoltarea 
tehnicii».

2. « Problema gazului metan în R.P.R. ».
3. « Obținerea a-etilcnci din gaz metan ».
4. «Obținerea acetatului dc vinii ».
5. « Valorificarea deșeurilor din industria chimică 9.
6. «Valorificarea deșeurilor din industria lemnului».
7. «Valorificarea deșeurilor din industria zahărului».
8. «Activitatea standardizării pe 1949 »-
9. « Perspectivele standardizării coloranților în R.P.R.».
10. « Probleme din industria petrolului»
11. «Nomenclatorul minimal pentru planificarea în 

ce privește industria chimică ».
12. « Problema protecției muncii în industria chimică 

în R.P.R. ».
13. « Pregătirea cadrelor pentru tehnică ».
14. « Procedeele noi pentru obținerea celulozei».

SECȚIA TEXTILE

In zilele de 3 și 4 Decemvrie 1949 a avut loc la Iași 
in sala Bibliotecii Universitare consfătuirea Secției 
de Textile.

Cu acest prilej au fost expuse următoarele referate:
1. « Evoluția tehnicii și sarcinile noastre ».
2. « Combaterea cosmopolitismului ».
3. «Indicii tehnico-economici din filaturi».
4. «Industrializarea în sectorul confecțiuni».
5. « Standardizarea în industria textilă »,
6. «Perspectiva standardizării accesoriilor, materia

lelor ajutătoare și coloranților ».
7. « Problema transporturilor interne în filaturi ca un 

element al raționalizării ».
8. «întreceri socialiste, norme și protecția muncii».
9 « Imprimarea directă a coloranților, acizi și direcți ».
10 « Fabricarea în țară a acelor de tricotat ».
ir. «Ancolajul firelor de mătase artificială».
12. «Prezentarea mașinii dc filat continuu a tov. 

Rosinger ».

SECȚIA SILVICULTURĂ

In zilele de 4—5 Decemvrie 1949 a avut loc la Câm
pulung Moldova la Institutul de Silvicultură consfă
tuirea resortului de silvicultură.

Au fost expuse următoarele referate:
1. «Superioritatea concepției sovietice în desvoltarea 

tehnicii, combaterea cosmpolitismului. s
2. «Prin exploatare la regenerarea pădurilor »:
a) Aspect cultural;
b) Aspect economic.
3. « Standardizarea și economia forestieră ».
4. « Mobila și tâmplăria standardizată ».
5. « Tendințe noi în standardizarea lemnăriei brute și 

semifabricate ».
6. «Lemnul pentru celuloză și hârtie și influența 

calității lui asupra standardelor de hârtie ».
7. «întrecerile socialiste ».
8. «Norme pentru protecția muncii, lucrările fore

stiere ».
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DIN ACTIVITATEA FILIALEI IAȘI

Până la data de 30 Noewivrie 1949 
sas ținut winitoarele conferințe publice sau referate pe 

Cercuri de studii

1, Secția « Electrotehnica t.
a) Prof. N. Boțati: Industria Textilă în U.R.S.S., 

la 14.XI.1g49, la fabrica 4 Textila Roșie»;
b) Prof. N. Boțim: Industria Textilă în U.R.S.S., 1b 

16.XI.t949, la Magazinul de Stat «lașul»;
c) Prof. Dr. ing. Gb. Vasiliu «Sistemul de unități 

M.K.S.A. » referat de colectiv. Ia 12.Xl.949, în Inst. Pol.
d) Prof. Ing. S. Oprișor: «Alimentarea cu curent 

electric a întreprinderii «Alimentexport», referat de 
colectiv, la 12.XI.1949 în Inst. Pol.

2. Secția « Mecanică și Metalurgie ț
Nu s'a ținut nicio conferință.
3. Secția e Chimie Industrială».
Nu s’a ținut nicio conferință

4. Secție * Construcții ».
S’a ținut în fiecare Sâmbătă, începând dela 15.X.49 

colocvii în legătură cu subiectul < Legătura între Mate
matici și tehnică» ținându-se astfel in total 6 (șase) 
colocvii.

5. Secția « Textile ».
O conferință publică cu subiectul: * Superioritatea 

progresului tehnicii, științei și artei textile sovietice», 
ținută de ing. Zcbaranschi Ia 20.XI. în Soc. Textilă, 
participuția 90%

6. Secția « Agrotehnică ».
S’a ținut un referat cu subiectul: «Bazele științifice 

ale rezistenței plantelor la îngheț », la care au contri
buit: șef de lucrări Cojeneunu Nutalia. șef de lucrăr- 
lonescu-Sisești Vlad și Asistent Căzăceanu Xlie, la date 
de r6.XI.1949, în Inst. Agrotehnic.

In total 12 (douăsprezece) conferințe sau referate pe 
cereturi de studii.

DIN ACTIVITATEA FILIALEI A.S.T. BUCUREȘTI

A) Activitatea pe plan organizatoric

£n cadrul planului de muncă pe care Filiala A.S.T. 
București s'a angajat să-l îndeplinească până la Con
gresul General A.S.T. s’au constituit până acuma 24 
cercuri în întreprinderi, depăși:: ^u-se astfel angajamentul 
luat.

Cercurile constituite anat următoarele în ordine cro- 
rsolc’.dcă:

In luna Ociomvrie J949
1. Cercul A.S.T. dela Uzinele 23 August.
3. Cercul A.S.T. dela I.R.B.B.
3. Cercul A.S.T. dela Uzinele Republica
4. Cercul A.S.T, dela Uzina Vulcan.
5. Cercul A.S.T, dela Uzina Semănătoarea

In luna Noemrie 1949 ;
6. Cercul A.S.T. dela I.P.I.
7. Cercul A.S.T. dela I.S.P.E. Electro Montaj și 

Energo-construcție.
3. Cercul A.S.T. dela I.T.C. (STB).
o. Cercul A.S.T. dela Uzina Vestitoiml

10. Cercul A.S.T. dela F.R.B.
In luna Decemvrie 1949

n. Cercul A.S.T. dela C.F.R. (Palatul Administrativ).
12. Cercul A.S.T. dela C.F.R. (Regionala București).
13. Cercul A.S.T. dela C.F.R. (Grivița Roșie).
14. Cercul A.S.T. dela S.T.U.C.
15. Cercul A.S.T. dela Ministerul Comunicațiilor.
16. Cercul A.S.T. dela I.P.C.
17. Cercul A.S.T. dela I.C.E.R-
lâ. Cercul A.S.T. dela I.O.R.
19. Cercul A.S.T. dela Casa Scânteii.

/•» lima Ianuarie 2950 :
30. Cercul A.S.T. dela P.C.A.
21. Cercul A.S.T. dela Uzina Timpuri Noi.
22. Cercul A.S.T. dela P.T.T. (Victoria 1).

23. Cercul A.S.T. dela R.A.T.A.
24. Cercul A.S.T, dela Mecano Naval.

B) Activitate științifică

C) Conferințele ținute in Cercurile. A.S.T.
Cercul A.S.T. Urina Republica.
1. Fabricarea, țevilor sudate de Ing. Bocioagă.
3. Superioritatea concepției sovietice în metalurgie 

de Ing. Schăchter.
Cercul A.S.T. I.S.P.E.
1. Aplicațiile funcțiunii lui AJry în construcțiile hidro- 

tehnice de Ing Alexandru Diaconi: (în cadrul Cerc, 
studii).

Cercul A S.T. P.T.T
1. Despre electrificarea, sn U.R.S.S. (prelucrare) de 

Toba. Constantin Dumitru.
Cercul A S.T. F.R.B.
I. Construcții noi de mașini textile
Cercul A.S.T. AJ listerul Comunicațiilor.
t. Motoare cu reacții (cu proiecțiuni) de Ing. Trăușeanu.
2. Radar șî aplicațiile lui în aeronavigație de Ing. 

Crașoveam.
Cercul A.S.T. Seci. C.F.R. Palat Ad-tiv.
I. Construcția liniei Buribești-Livezeni (cu proiec

țiuni) de Ing. Popovici Ar.
2. Capacitatea de transport de Ing. Lelescu.
Cercul A.S.T. I.P.I.
1. Despre proiectare și tehnica proiectării de Ing. 

A. Seleșteanu.
i. Uzina 7 Nocmbrie Reșița de Ing. Bulighin.
Cercul A.S.T. I.P.C.
1. Normarea în proiectarea școlilor de Arh. Cotescu.
2. Calculul cadrelor și bolților ținând seama, de arti

culațiile plastice de Ing. Froimescu.
3. Problema ieșirii la mate și amenajarea integrală a 

regiunii inundabile a Dunării de Ing. Popescu.
Cercul A S.T. ST.U.C.
I. Curs despre mecanizarea construcțiilor (prima parte 

a fost ținută la Institutul de Energetică).
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Luptând pentru desvoltarea științei și economiei forestiere7 
luptam pentru pace

Lupta pentru pace dusă de clasa muncitoare 
din lumea întreagă, se întărește din si in zi. 
Milioane de oameni semnează apelul lansat de 
Comitetul permanent al Congresului Mondial al 
Partizanilor Păcii în sesiunea dela Stockholm. 
Toți oamenii cinstiți semnează acest apel prin 
care popoarele din lumea întreagă își arată 
voința de a apăra pacea.

De ce urăsc războiul și de ce iubesc pacea, 
tehnicienii din sectorul forestier?

Războiul aduce micșorarea fondului forestier 
prin:

tăieri excesive și distrugerea în masă a pă
durilor,

distrugeri de instalațiuni de transport 
distrugerea de fabrici de cherestea și de pro

duse finite.
In timpul războiului trecut, nevoia de lemn a 

depășit cu mult consumul normal, a fost nece
sară mărirea cantităților de lemn de recoltat, 
s’au exploatat în mod barbar masivele pădu- 
roase, pentru ca să se procure materiale lem
noase în cantitate cât mai mare, utilizate la 
producerea mijloacelor de distrugere.

In 'afară de acest consum excesiv, întregi ma
sive valoroase s’au distrus pe locul unde s’au dat 
luptele. In războiul trecut,mii de metri cubi de 
lemn de cea mai bună calitate au fost tăiați și 
folosiți la construirea de tranșee, adăposturi, 
amplasamente pentru diverse ' mașini de răz
boiu, care lucrări erau părăsite odată cu muta
rea iliniei frontului; jaful se repeta apoi din nou 
în altă parte.

Suprafețe întregi unde înainte creșteau ar
bori inalți, drepți, cu o regenerare naturală 
frumoasă, terenuri întregi cu plantații, au ră
mas, după războiu, acoperite de arbori ciuntiți, 
sfârtecați de bombe, obuze, tăiați, plini de lovi
turi de schije, cu regenerarea pădurii distrusă 

prin păsunarea vitelor, prin trecerea trupelor, 
construirea de bordee, tranșee, etc.

Au fost distruse instalațiile de transport, șo
selele, căile ferate forestiere, funicularele, iar 
fabricile de cherestea, mobilă, hârtie, etc. au a- 
vut de asemenea mult de suferit.

In contrast cu războiul, pacea aduce cu ea, 
bună starea tuturor celor ce muncesc, realizată 
prin sporirea tuturor mijloacelor de producție. 
Pentru silvicultori, pacea are o însemnătate în 
plus. Ea înseamnă mărirea fondului forestier, 
creșterea in calitate a masivelor păduroase ac
tuale, posibilitatea de sporire ta materiei prime 
lemnoase, care prin prelucrare dă clasei munci
toare dela orașe și sate cât mai multă cherestea, 
cât mai multe mobile, cât mai multă hârtie.

Planul de Stat pe anul 1950 prevede spori
rea producției în toate ramurile industriale, pre
cum și în domeniul forestier.

In sectorul culturii pădurilor se desfășoară o 
vie activitate prin crearea de pepiniere, care se 
cultivă după metodele științifice înaintate sovie
tice, pentru a se produce in cantități cât mai 
mari pueți viguroși, sănătoși, de esențe adecvate 
climatului nostru. Acești pueți vor constitui ma
teria primă necesară plantărilor pe scară largă.

Pentru ia se putea cultiva suprafețe cât mai 
mari de pepiniere sunt necesare cantități mari 
de semințe forestiere.

Cu pueții produși în pepiniere, cu cantități 
mari de semințe recoltate, se fac pași mari spre 
refacerea pădurilor prin plantări in terenuri 
degradate, plantări în parchete tăiate și nere
generate și plantări pentru sporirea calitativă a 
pădurilor actuale.

Mărețul plan stalinist de transformare a na
turii și de schimbare a suprafețelor pustii în o- 
goare productive, dovedește în mod evident pu
terea creatoare și dorința de muncă pașnică 
a oamenilor sovietici.
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In timp ce în Statele Unite și Anglia f abricile 
produc armament în scopul pregătirii unei noi 
agresiuni împotriva U.R.S.S. și a țărilor de de
mocrație populară, Partidul Comunist Bolșevic 
și genialul său conducător I. V. STALIN elabo
rează planuri constructive, planuri de durată, 
planuri de ridicare a nivelului de viață al popo
rului muncitor.

Și în țara noastră, acțiunea de transformare a 
naturii și de îmbunătățire a condițiilor de viață 
face progrese mari prin realizarea Canalului 
Dunăre-Marea Neagră, la care și silvicultorii 
își dau contribuția lor. In locul terenurilor ster
pe, în tocul mlaștinilor pline de țânțari, vor 
apare ogoare mănoase, prin irigații din apa 
Canalului, vor apare [orașe și zone de verdeață 
prin crearea de păduri, perdele de protecție, etc. 
Prin aceste păduri și perdele de protecție se 
vor împiedica vânturile uscate și sărace să ab
soarbă apa din sol prin evaporare puternică. 
Clima se va schimba și se vor putea crea ogoa
re la adăpostul perdelelor forestiere.

In sectorul exploatărilor și industrializării fo
restiere, se vede dragostea și dorința fiecăruia, 
începând dela tăietorul de pădure, gateristul și 
lucrătorii din fabrici și până la tehnicieni, de a 
contribui la depășirea Planului de Stat.

In exploatările forestiere, unde până într’un 
trecut apropiat, se lucra după obiceiurile moște
nite din tată în fiu, iar muncitorul ducea o viață 
chinuită, subaUmentat, exploatat până la sânge, 
trăind în colibe rudimentare de coajă de arbori, 
se vede o transformare radicală.

Partidul Muncitoresc Român, prin grija ce o 
arată oamenilor muncii din toate domeniile, a 
schimbat cu totul viața acestui muncitor. In a- 
proape toate pădurile din țară, tăietorii de pă
dure sunt organizați în brigăzi forestiere, care 

lucrează după metodele sovietice, folosesc unel
te adecvate fiecărei categorii de lucrări, trăiesc 
în colibe bine amenajate, unde, după munca 
din timpul zilei, se pot odihni în condiții ome
nești și mai ales, își primesc toate drepturile 
după cantitatea și calitatea muncii prestate.

In fabricile de toate categoriile, muncitorii fo
losesc experiența sovietică și având ca exemplu 
metodele stahanoviste, depășesc zilnic normele 
fixate.

De asemenea, tehnicienii din exploatări, fa
brici și institute de cercetări, ajută pe muncitori 
în muncă, arătându-le cum să lucreze mai bine, 
mai ușor și mai cu spor. Lucrările de cercetări 
științifice sunt în strânsă legătură cu nevoile 
imediate ale producției, în planurile de lucru 
sunt prevăzute teme, care necesită rezolvări 
imediate, fiind strâns legate de producție.

Din toată această activitate a oamenilor mun
cii, se vede dorința fiecăruia de a contribui la 
lupta pentru pace. Căci numai prin pace se poate 
ajunge la ridicarea nivelului de viață al celor ce 
muncesc, se pot reconstrui și construi cât mai 
multe case, fabrici, instituții de cultură și să
nătate, iar silvicultorii pot vedea realizându-se 
păduri cu o productivitate cât mai mare la hec
tar, cu produse de calitate superioară, cu utili
zări cât mai complexe, pot vedea plantate cu 
păduri terenurile goale și degradate.

Muncitori și tehnicieni din sectorul silvicul
turii și industriei lemnului, să luptăm pentru 
pace prin împlinirea și depășirea Planului de 
Stat în sectorul forestier.

Numai astfel vom avea liniștea necesară re
facerii și sporirii masivelor păduroase și desvol
tării industriei forestiere, contribuind la con
struirea socialismului în țara noastră.
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REALIZĂRILE SECTORULUI FORESTIER

IN CADRUL PLANULUI DE STAT PE ANUL 1949

In primul nostru Plan de Stat, econctmia fo
restieră s’a bucurat de o atenție corespunzătoare 
importanței pe care o prezintă, pe de o parte, ca 
producătoare de lemn, materie primă indispensa
bilă desvoltării economice, iar pe de altă parte, 
ca instrument principal în acțiunea de transfor
mare a naturii.

In cursul anilor 1945—1948, grație măsurilor 
luate de Partid și Guvern, situația pădurilor s’a 
ameliorat cu mult. Posibilitatea de realizare a 
unei economii forestiere raționale, puse în 
slujba poporului, a venit însă abia după votarea 
Constituției Republicii Populare Române, care 
prin art. 6 proclamă pădurile ca bun comun al 
poporului și, In urma actului revoluționar din 11 
Iunie 1948, când principalele mijloace de pro
ducție, în rândul cărora se găseau și aproape o 
mie de întreprinderi forestiere, au trecut în pro
prietatea Statului, împreună cu toate instalațiile 
industriale, de transport, etc.

In acest timp a luat ființă Ministerul Silvi
culturii căruia, în cadrul primului Plan de Stat, 
i-a revenit sarcina de a păși neîntârziat la orga
nizarea culturii și a gospodăriei pădurilor țării, 
pe baza economiei plani icate. In același timp, 
sectorul exploatării și industrializării lemnului a 
fost încadrat la Ministerul Industriei, revenindu-i 
Sarcina de a organiza aceste ramuri importante 
ale economiei forestiere, pe baza științei și teh
nicii avansate, folosind în acest scop vasta ex
periență și realizările Uniunii Sovietice.

Tovarășul GH. GHEORGHIU-DEJ, în expune
rea făcută în fața Marii Adunări Naționale, la 
27. 12. 1948, a concretizat sarcinile sectorului 
forestier în modul următor:

„In domeniul silviculturii, accentul cade asupra refa
cerii și îmbunătățirii patrimoniului forestier, distrus 
prin exploatarea de jaf a regimurilor trecute.

In acept scop se vor face lucrări de împădurire pe o su
prafață de 60 000 ha; în vederea acestor lucrări se va 
spori suprafața pepinierelor, producându-se cel puțin 
29000000 puteți. In pădurile existente se vor face dife
rite amenajări pe o suprafață totală de 1 200 000 ha, din 
care 145000 ha leprezintă amenajarea golurilor alpine.

Pentru împiedecarea degradării masivelor păduroase se 
vor executa pe o lungime'totală de 540000 m, lucrări de 
corecția torenților, baraje, etc.

Se vor lua măsuri pentru combaterea agenților vătămă
tori ai pădurilor.

Se va 'încuraja și desvoltă vânatul".
„In industria lemnului, producția de cherestea oa de

păși cu 38% nivelul din 1948. Se va transporta la fabrici 
tot mate'rialul lemnos exploatat și'-aflat în depozite inter
mediare precum șl toate doborîturile de vânt. Se va inten
sifica acțiunea de mecanizare a transporturilor de bușteni, 
organizând folosirea rațională ia materialului de tracțiune 
achiziționat in 1948 șl construind noi 'căi ferate fore
stiere. Se vor 'monta fabrici noi, cu utilaj existent, în 
imediata apropiere a masivelor forestiere. Fabricile pre
lucrătoare de lemn vor produce 'mobilă de tip popular 
și vor desvoltă producerea de case prefabricate’*.

Din sarcinile enunțate, Ministerului Silvicul
turii i-a revenit să realizeze următoarele obiec

tive principale care, după cum se arată mai jos, 
au fost realizate în mare parte cu depășiri în
semnate și. anume:

1. Punerea la dispoziția țării a producției lem
noase și nelemnoase a pădurilor, suficientă pen
tru acoperirea tuturor nevoilor economice indu
striale și sociale ale țării și fără atacarea sub
stanței fondului lemnos, sarcină îndeplinită în 
modul următor:

—• lucrările de punere în valoare a produse
lor principale cu o depășire față de Plan de 
11,1%;

— valorificarea produselor secundare și acci
dentale cu depășire de 148%;

— valorificarea produselor accesorii: rășină, 
poajă de stejar șî molid, liber șl floare de teiu, 
fructe de pădure precum și alte produse nelem
noase, s’a realizat de asemenea cu depășiri a- 
preciabile față de Plan, aducând astfel un aport 
apreciabil în desvoltarea unor ramuri ale im 
dustriei chimico, industriei pielăriei și celei ali
mentare.

2. Executarea lucrărilor de refacere și cultură 
a pădurilor a dat următoarele rezultate :

—■ culegerea de semințe, în special a ghindei, 
datorită fructificației abundente a stejarului, a 
fost depășită cu 150% față de Plan;

— lucrările în pepiniere (desfundat, semănat, 
întreținere, repicat etc.) depășite cu 28%;

— împăduririle prin plantații șî semănături di
recte au fost depășite cu 40%, cea mai mare de
pășire realizându-se la semănăturile directe cu 
ghindă, datorită, pe de o parte, fructificației abun
dente a stejarului în mare parte a țării, iar pe de 
altă parte, elanului personalului silvic dc toate 
gradele, ajutat puternic în această acțiune pa
triotică de organizațiile de Partid și sindicale, 
care au antrenat la aceste munci țărănimea mun
citoare.

Cu privire la suprafața totală de cca 84 000 ha, împădu
rită în cursul anului 1949, găsim necesar .a menționa 
faptul că această realizare a depășit cu mult cea mai mare 
suprafață împădurită în cursul ultimelor două decenii șt 
anume cea din anul 1938, care a fost de circa 48 000 ha.

Pe aceste realizări se bizue refacerea pădurilor noastre 
și ridicarea treptată a producției lemnoase a acestora.până 
la plafonul considerat pentru țara noastră ca normal, de 
cca 4 m3 în mediu pe an și 'hectar, producție care este 
astăzi evaluată la 2...3 m3/an/ha. .

3. Lucrările de amenajare.a pădurilor.pe o su
prafață de cca 1 150 000 ha, au fost executate 
cu o depășire de 9% față de Plan.

4. Lucrările de ameliorare a terenurilor degra
date șî corecție a torenților âu fost efectuate, cu 
mici excepții, în condiții tehnice și economice 
corespunzătoare cerințelor științei și tehnicii mo
derne avansate. In special, construcțiile de baraje 
de beton din județele Gorj, Muscel, Bacău și Pra
hova sunt realizări care rivalizează cu lucrările 
similare executate în alte țări, cu mult mai ex-
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perîmentate în această materie. S’au făcut și une
le greșeli In executarea acestor lucrări, In spe
cial la câteva construcții de baraje din zidărie 
uscată, greșeli inerente unor lucrări, situate în 
regiuni depărtate de centrele populate, unde cu 
greu se găsesc muncitori calificați pentru aseme
nea lucrări (Munții Maramureșului, Munții Apu
seni, etc).

In afară de realizările arătate mai sus, s’au 
executat și alte lucrări de gospodărie silvică : 
combaterea agenților vătămători pădurilor, con
solidări de hotare, etc. In același scop s’au exe
cutat lucrări de construcții de cantoane pentru 
brigadieri, pădurari și muncitori forestieri, case 
de vânătoare, drumuri forestiere și diversă ame
najări vânătorești și. piscicole, împrejmuiri de 
pepiniere, instalații de udat, etc.

In ceea ce privește sarcinile relative la forma
rea de noi cadre de tehnicieni și muncitori califi
cați, precum și la ridicarea nivelului profesional 
și politic al cadrelor existente, au fost și acestea 
executate în mod satisfăcător. Ministerul Silvi
culturii a avut totuși, în anul 1949, unele greutăți 
de întâmpinat în încadrarea acestui învățământ 
cu profesori și lectori de specialitate. Au lipsit 
manuale, precum și aparatură și material didac
tic ajutător pentru laboratoare și muzee, lipsuri 
care, în anii viitori, vor fi înlăturate.

O sarcină, care nu s’a realizat în cursul anului 
1949, a fost trecerea treptată dela munca zilieră 
la munca în acord, având la bază norme de lucru, 
calculate în mod tehnic științific, sarcină care se 
va realiza în cadrul Planului pe anul 1950.

In domeniul cercetărilor științifice. Institutul 
de Cercetări Forestiere, care la sfârșitul anului 
1949 a căpătat o organizare nouă, conformă cu 
noua structură a Ministerului Silviculturii și In
dustriei Lemnului, a întreprins studii și experi
mentări privind :

— cunoașterea condrțîunilor biologice, teh
nice, economice și sociale ale pădurilor, cu stu
diul mijloacelor tehnice pentru refacerea șl 
cultura lor, în scopul măririi productivității;

— studiul punerii în producție a terenurilor 
neproductive și al tehnicii forestiere în complexul 
lucrărilor de mărire a productivității culturilor 
agricole, prin crearea de perdele forestiere și 
păduri de protecție;

— studiul însușirilor tehnologice ale lemn tiu 
și al procedeelor de industrializare.

Cercetarea problemelor de mai sus a dus la o 
serie de rezultate, cu aplicare practică imediată 
în activitatea forestieră de teren.

Institutul a desfășurat în afară de acestea și 
următoarea activitate:

— a colaborat la organizarea Conferinței 
Internaționale de Fitopatologle;

— a organizat 26 conferințe științifice și teh
nice, atât în cadrul Institutului cât și în cadrul 
altor institute de știință și cultură din țară;

— a tipărit 18 lucrări științifice în cca 50 000 
exemplare și a reconsiderat 170 lucrări dintre 
publicațiile mai vechi.

Trebue să menționăm totuși că Institutul a avut 
de întâmpinat în activitatea sa și unele greutăți, 
care au constat în:

— lipsa de cadre suficiente cu înaltă pregătire 

științifică, precum și de cadre tehnice pentru exe
cutarea studiilor, cercetărilor și observațiunilor 
în diverse regiuni ale țării;

— lipsa de materiale și utilaje de laborator.
Toate aceste greutăți, moștenire a regimurilor 

burghezo-moșierești, care n’au acordat niciodată 
atenție institutelor de știință și cultură, se în
lătură în mod treptat, grație grijei deosebite pe 
care Partidul Muncitoresc Român și Guvernul 
democrat al țării o poartă în mod permanent pen
tru ridicarea nivelului cultural, politic și ideologic 
al poporului nostru muncitor.

In domeniul formării cadrelor silvice, au func
ționat în anul 1949 următoarele instituții de în
vățământ: două institute superioare de silvicul
tură; șapte școli tehnice medii; nouă școli pro
fesionale; 27 centre de calificare; 11 cursuri de 
inițiere și perfecționare a cadrelor tehnice exis
tente.

In legătură cu problemele de muncă și salarii, 
caracteristica sectorului silvicultural, care 31 
deosebește de celelalte sectoare economice și in
dustriale, este că aproape toate lucrările și mun
cile se execută cu muncitori zilieri, iar normele 
de lucru precum și indicii tehnico-economici pen
tru toate fazele de cultură forestieră (pepiniere, 
împăduriri, îngrijirea de arborete tinere, amelio
rarea terenurilor degradate, corecția torenților și 
construcțiile forestiere) au fost studiate și expe
rimentate abia în cursul anului 1949, urmând a 
fi puse în aplicare în anul 1950.

Din motivele arătate mai sus, precum și din 
cauza lipsei de organizare rațională a evidenței 
primare și statistice, nu s’a putut urmări în mod 
susținut costul mediu al lucrărilor pe fazele lor 
de executare și în mod implicit, nici dinamica 
productivității muncii. Și aceste deficiențe și lip
suri în organizarea lucrărilor sectorului silvic 
urmează a fi înlăturate în anul 1950.

O altă deficiență a acestui sector constă în con
dițiile grele de muncă și vieață ale muncitorilor 
forestieri, lipsiți în special de adăposturi încăpă
toare și higie.nice la locurile de muncă în păduri. 
In cadrul Planului pe anul 1950 s’a prevăzut și 
în această privință sarcini precise, care urmează 
a fi îndeplinite de acest Minister.

Realizările sectorului de exploatare și indu
strializare a lemnului oglindesc depășirea fazei 
de organizare, în vederea încadrării într’o econo
mie planificată, ale cărei rezultate concrete se și 
vădesc Ui îndeplinirea sarcinilor cu un procent 
general de 19%.

Principalele sarcini ale acestui sector au constat 
în:

— - tăierea și fasonarea materialelor lemnoase 
rezultate din posibilitățile anului 1948/49 șl în 
parte ale anului 1949/50, in scopul realizării 
stocurilof necesare acoperirii nevoilor planificate 
ale tuturor sectoarelor economice și industriale;

— scoaterea din păduri și transportul mate
rialelor lemnoase la fabricile de cherestea sau 
alte unități de prelucrare a lemnului, la rampa 
CFR sau la locurile de consum, etc. (realizat 
104,3»/o);
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— realizarea producției de bază, de cherestea, 
rășinoase și foioase;

— realizarea producției semifinite ;
- — realizarea producției finite din lemn ;

— sarcini de investiții (construcții, reparații 
și completări la fabrici, căi ferate, funiculare, 
etc.).

O parte însemnată a materialului lemnos s’a 
transportat cu plutele pe Bistrița, în proporție de 
cca 30% din totalul materialului provenit din 
pădurile acestor basine.

îndeplinirea și depășirea sarcinilor de trans
port a contribuit la ridicarea din păduri a mate
rialelor vechi, și în special a întregii cantități de 
molid doborît de vânt în anii 1947 și 1948.

In același timp, s’au putut acoperi în întregime 
nevoile crescânde ale tuturor sectoarelor econo
mice și industriale, iar producția fabricelor de 
cherestea a fost depășită cu 19%, deoarece a fost 
alimentată în mod susținut cu bușteni.

Merită a fi evidențiată activitatea „Sovrom- 
lemn“-Ului care la producția de cherestea de ră
șinoase a reâlizât o depășire de 40,4%, iar la 
cheresteaua de stejar de 25,2%.

De asemenea, Direcția Centrală Industrială a 
Lemnului, la sarcinile de transport de bușteni de 
derulaj, a realizat o depășire de 36,1%, iar la 
lemnul de mină, foioase de 85%.

In aceste ramuri de activitate au fost și unele 
nereaiizări de sarcini, datorite unor cauze obiec
tive și subiective, care n’au influențat realizarea 
și depășirea sarcinilor de Plan principale ale sec
torului de exploatare și industrializare a lemnu
lui, privit în totalitatea lui.

De asemenea, Ia producția de produse semifi
nite, s’a evidențiat activitatea fabricilor de placa
je, panele, lăzi și parchete, care au realizat urmă
toarele depășiri: lăzi 9,5%, placaje 49,5%, pa
nele 24,5%, parchete 18,8%.

In sectorul produselor finite din lemn, sarcinile 
de Plan au fost de asemenea realizate, cu mici 
excepții, integral, iar în unele compartimente, 
depășite cu procente apreciabile. Depășirea to
tală a acestor sarcini este de 20%. Cea mai im
portantă realizare este în ramura confecționării 
caselor prefabricate, ramură nouă în țara noastră, 
la care s’au obținut, în cursul anului 1949, rea
lizări neașteptat de mari.

Realizarea Planului în sectorul industriei lem
nului se datorește în mare parte:

— aprovizionării susținute a fabricilor cu ma
terie prîmă-lemn;

— întrecerilor socialiste;
— funcționării fabricilor cu două și chiar cu 

trei echipe (Roznov—Neamț);
— metodelor noi de muncă și organizării pro

ceselor tehnologice de lucru, folosind experiența 
și realizările științei și tehnicii sovietice.

In această privință, o realizare de importanță 
capitală pentru viitoarea desvoltare a economiei 
noastre forestiere este constituită de introducerea 
în exploatările de păduri a metodei în „bandă 
rulantă". In această metodă, muncitorii, constitu- 
iți în brigăzi permanente, execută toate fazele de 
muncă, dela doborîtul arborilor în pădure până 
la aducerea materialelor rezultate, pe categorii 

și sortimente, la rampa de încărcare a gărilor 
CFR, la malul apelor ce poartă plute sau . chiar 
în curtea fabricilor de prelucrare. Metoda s’a 
introdus deocamdată la .unele exploatări mai mari 
din județele: Sibiu, Brașov, Neamț, Bacău și 
Câmpulung și se extinde rapid în toate basinele 
forestiere din țară.

O altă realizare importantă în acest sector 
este folosirea tractoarelor sovietice KT—12, cu 
care lemnul se ridică chiar din locurile de tăiere 
și se transportă până la rampele din gări sau Ia 
alte destinații.

Mecanizarea mijloacelor de transport â fost 
continuată în mod susținut, prin repararea și 
prelungirea căilor ferate înguste și a funiculare- 
îor existente, precum și prin construirea de noi 
instalații de transport (cca 270 km cfs).

Folosirea camioanelor cu remorci și a tractoa
relor pe roți și șenile ia o extindere tot mai mare.

S’a realizat comasarea și punerea în funcțiune 
normală a mai multor fabrici de cherestea și de 
alte prelucrări ale lemnului în produse semifinite 
și finite, răspândite înainte în mod anarhic, ma
joritatea fiind cu utilaje tehnice demodate și 
uzate peste măsură, fabrici lipsite de organizarea 
rațională a proceselor tehnologice de producție, 
precum și de materie primă și prin aceasta ne
rentabile.

Pentru crearea cadrelor de tehnicieni, dc mae
ștri și de muncitori calificați pentru sectoarele 
de exploatare, transport și industrializare a 
lemnului au funcționat în cursul anului școlar 
1949/1950: două institute de învățământ supe
rior la București și Câmpulung Moldovenesc, 
șapte școli medii tehnice, 22 școli profesionale, 
— cu un număr total de cca 2000 studenți șî 
elevi.

In același timp, pentru formarea cadrelor de 
conducători de întreprinderi, de maiștri și de 
muncitori cu nivel politic și profesional' mai ri
dicat, au funcționat în tot timpul anului în di
verse regiuni forestiere ale țării și la mai multe 
fabrici, cursuri de calificare, cu durată de două 
până la șase luni, prin care au trecut peste 100Q 
de muncitori, pregătiți unii pentru sarcini’ de con
ducere a întreprinderilor, iar alții specializați îri 
toate fazele de exploatare, manipulare și Indus-, 
trializare a lemnului (șefi de echipă, de secții, 
picheri, gaterîști, circulariști, sortatorl, nor- 
matori etc.). S’au ținut și câteva cicluri de 
cursuri pentru instruirea cadrelor de contabili, 
planificatori, normatori.

Din rândurile absolvenților acestor școli și 
cursuri, provenîți exclusiv din clasa muncitoare 
și din țărănimea săracă, au fost aleși și numiți 
mai mulți conducători de întreprinderi și fabrici, 
care s’au dovedit capabili să execute .sarcinile 
încredințate. r ,

încheind această scurtă analiză a executării 
Planului de Stat 1949, este necesar să scoatem 
în evidență marele sprijin dat realizării și depă
șirii lui de către Partidul Muncitoresc Român și 
Confederația Generală a Muncii, prin Uniunea 
Sindicatelor Lemn-Forestier.
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Prezentă permanent îa rezolvarea problemelor 
în strânsă legătură cu realizarea și depășirea’ 
sarcinilor de Plan, Uniunea a antrenat pe munci
torii din ferici, șantiere și păduri la întreceri 
socialiste, i-a stimulat la inovații in procesele 
tehnologice și metodele de lucru, la spargeri de 
norme și la alte realizări, care stau la baza mă
ririi cantitative și calitative a producției, a ridi
cării productivității'muncii și a scăderii prețului 
de cost, toate acestea la un loc, asigurând ridi
carea neîncetată a standardului de viață a po
porului muncitor.

Prin modul în care Ministerul Silviculturii și

flOCTWKEHUH JIECHOrO CEKTOPA no 
BbinOJIHEHHIO roenjIAHA

P e 3 io m e
rîepBHH rocnJian P.H.P. Ha 1949 r. O3HaMeHOBajiM 

otjikihmmh nOKaaaTejiHMH jiecaoro ceicropa. Ho jiecHowy 
xO3H&CTBy aaAaHHH njiana fibuiH nepeBMnojiHeHLi, uec- 
MOTpn Ha oecBMa BHaqHTeabHMM oO’eM paBJiHHHHX pa- 
6ct, cpeuH KOTopux h oSjieceHae okojio 60.000 ra.

naaH 6bui nepeBuno.iHeH h no .lecosarOTOBKaw a 
aK?Ke h no jiecHoii npOMbiimieuHocTH b KOTOpux pa6o- 
bl CblJIH BblDOjlHCHbl Ha 119“/».

Industriei Lemnului a îndeplinit sarcinile ce i-au 
revenit în cadrul primului Plan de Stat, s’a făcut 
un mare pas înainte, de trecere dela economia 
forestieră capitalistă haotică spre o economie 
planificată, contribuind astfel la încadrarea aces
tei ramuri importante a economiei țării în opera de 
construire a socialismului în țara noastră. Mări
rea producției forestiere, realizarea de multiple 
și variate produse de calitate superioară și cu 
prețuri de cost scăzute, contribue în mod susținut 
Ia întărirea puterii și independenții țării noastre, 
încadrată în frontul democratic și anti-imperia- 
list care duce lupta pentru pace.

REALISAT1ONS FORESTILRES DANS LE 
CADRE DU PLAN D’ETAT

R 6 s u m e

En 1949, dans le cadre du premier Plan de Ia R6- 
publique Populaire Roumaine, l’âconomie forestiere a 
enreglstrâ de beaux suctes. Les charges du Plan dans 
Ie secteur sylvicole ont 6t6 depassees quoiqu’on avait 
prevu un important volume de travaux parmi lesquels 
des reboisements sur une superficie de 60.000 ha. Dans 
les exploitations et l’industrie du bois, le Plan a ete 
aussî dăpasse, en realisant 119%.

Sarcinile Ministerului Silviculturii și Industriei Lemnului 
în Planul de Stat pe anul 1950

Legea pentru Planul de Stat al Republicii Populare Române pe anul 19S0 stabilește, 
pentru principalele produse ale industriei lemnului, sarcini cantitative cu următorul volum de 
producție față de realizările din 1949 socotite 100®/a:

Cherestea.....................................................................
Mobilă..........................................................................
Celuloză . ......................................
Hârtie.....................................................................
Carton . .......................................... ....

I2O»/O
I55o/o 
110,4<>/o
IO6o/o
I 14, io/fl

In industria lemnului, debitul de lemn rotund de rășinoase prelucrat pe țol de gater șî 
pe oră va crește cu cel puțin 7,8%. Printr’o mai bună selecționare a materialelor, volumul 
lemnului de lucru la esențele de foioase se va majora cu 35o/o față de anul 1949.

In procesul de exploatare a lemnului se va pregăti mecanizarea manipulării, încărcării 
și descărcării buștenilor.

In silvicultură, în cursul anului 1950, se vor continua lucrările de cultură și refacere a 
pădurilor începute în anul 1949. Se vor face lucrări de amenajare, precum și lucrări pentru 
punerea în producție a terenurilor degradate, creare de perdele de protecție, precum și lucrări 
speciale în regiunile în care se fac amenajări hidroelectrice. Pentru realizarea lucrărilor de 
împădurire se vor produce 335 000000 puiețî în cursul anului 1950.



REALIZĂRI IN SECTORUL FORESTIER IN PRIMUL TRIMESTRU AL PLANULUI 
DE STAT PE ANUL 1950

Având la bază experiența și realizările primu
lui an de economie planificată, în sectorul fores
tier s’au obținut în primul trimestru al planului 
de Stat pe anul 1950, o serie de realizări*inipor- 
tante. Pe baza comunicatului dat de CSP și a 
informațiilor suplimentare, arătăm mai jos reali
zările mai însemnate, în raport cu fiecare ra
mură de activitate.

SILVICULTURA

Sarcinile do plan, privind refacerea și cultura 
pădurilor, precum și ameliorarea terenurilor de
gradate, corectarea torenților etc. au fost reali
zate și depășite în modul următor:

— culegerea de semințe, depășire de 
23,5% ;

— semănături în pepiniere, cu 24% ;
— împăduriri (semănături directe și plan

tații) cu 46% ;
î ngrijiri de arborete tinere, cu 135%;

■ — ameliorarea terenurilor degradate, cu 
110%.

In ceea ce privește lucrările de întocmire a 
actelor de punere în valoare a posibilității anu
lui 1949/1950 (delimitarea și estimația parche
telor în rând de exploatare dela 1 Septembrie), 
această sarcină nu s’a realizat integral, datorită 
unor deficiențe în organizarea din timp a lucră
rilor.

Operațiunile culturale și de higiena pădurilor 
au fost depășite cu 46%

Ca realizări pozitive față de anul 1949 merită 
a fi menționate următoarele :

un început de aplicare a metodelor avan
sate de lucru în pepiniere și la împăduriri, folo
sind experiența și realizările sovietice.

— un început de mecanizare a lucrărilor sil
vice — culturale și executarea muncilor în acord, 
având la bază norme de lucru, fapt care duce în 
mod treptat la formarea cadrelor de muncitori 
permanențl, constituîți In brigăzi și echipe.

In general, modul de executare a lucrărilor și 
reușita lor marchează un progres destul de în
semnat față de rezultatele anului 1949.

Intru cât în luna Martie s’a lucrat mai intens 
numai în regiunile de câmpie și coline, iar în 
regiunile muntoase campania pentru aceste lu
crări începe în Aprilie și se termină in Mai, nu 
se poate deocamdată vorbi despre județe, ocoale 
și centre fruntașe sau codașe; totuși, după re
zultatele cunoscute până în prezent, au stat în 
fruntea lucrărilor județele : Odctrhei, Sălaj, Do- 
rohoi, Severin, Argeș și Gorj — la împăduriri — 
și Râmnicu-Sărat, Mureș, Dolj, Romanați, Te
leorman, Timiș-Torontal, Tulcea, Dâmbovița, 
Ialomița și Tecuci — la lucrările de pepiniere și 
plantații. S’a evidențiat în mod deosebit Ocolul 
silvic Careii-Mari, jud. Sălaj, cU realizări de 
19î%; dc asemenea au avut realizări frumoase: 
Câmpulung-Bucovina, Brăila, Muscel, Prahova 
(dcoalele silvice Ploești și Mărgineni), Vâlcea și 
sectorul litoralului Mării Negre.

La lucrările de punere în valoare (produse 
principale) s’au evidențiat județele Trei Scaune, 
Câmpulung-Moldova, Dolj, Maramureș și 
Vâlcea.

EXPLOATAREA ȘI INDUSTRIALIZAREA 
LEMNULUI

Sarcinile de producție au fost depășite cu 
40,8%; în schimb ele nu au fost realizate în ce 
privește transporturile de materiale lemnoase 
din păduri, din care cauză au avut de suferit 
unele sarcini de prelucrare a lemnului ; acestea 
din urmă au înregistrat totuși o depășire, ra
portată la totalul producției industriale, de 
4,4% din care: la produse finite de 3% iar la 
fabricele de hârtie și celuloză de 4,8%.

Unitățile de exploatare și industrializare a 
lemnului’ (IP E I L), evidențiate în muncă sunt: 
Tg. Mureș, Satu-Mare.

Fabricele de cherestea și de produse finite, 
fruntașe în realizarea cantitativă și calitativă a 
sarcinilor sunt: Sadova-C'mpulung, Ditrău-Ciuc 
Comănești-Bacăus Deta și fabrica de hârtie și 
celuloză' „Steaua Roșie“-Bacăuj.

Ca realizări importante în cadrul acestui sec
tor menționăm :

— extinderea tot mat largă a metodei sovie
tice de organizare a muncii în păduri „în bandă 
rulantă1* șl organizarea în acest scop de brigăzi 
și echipe de muncitori permanenți;

— executarea muncilor în acord având la 
bază norme de lucru științific calculate.

Aceste realizări contribue neîncetat la mă
rirea calitativă șl cantitativă a producției, Ia 
ridicarea productivității muncii, la scăderea pre
țului de cost și în același timp la ridicarea câști
gurilor muncitorilor. ■

Realizarea și depășirea sarcinilor de plan se 
datorește ajutorului prețios dat de Organiza
țiile de Partid și Sindicale, forțele mobilizatoare 
ale clasei muncitoare șl ale țărănimii, care, în 
număr tot mal mare, participă, de multe ori 
chiar în mdd voluntar, la executarea lucrărilor 
de refacere și cultură a pădurilor, ajungând să 
Înțeleagă importanța acestei bogății naturale în 
viața omenirii și pe care o simte legată strâns 
de interesele agriculturii și ale celorlalte folo
sințe ale solului, care stau Ia baza creerii unei 
vieți, mai fericite pentru toți cei ce muncesc cu 
brațele și mintea în țâra noastră. In această 
privință, experiențele și realizările, dc mai bine 
de două decenii, ale Uniunii Sovietice, stau la 
baza tuturor Inițiativelor creatoare, în sectorul 
forestier.

Cu prilejul realizării sarcinilor trimestrului 
I, s’au semnalat și unele lipsuri și deficiențe în 
organizarea lucrărilor ; acestea însă, în mare 
parte, sunt inerente fazei de trecere dela econo
mia forestieră capitalistă, la economia socialistă, 
planificată.
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IMPORTANȚA ECOTIPURILOR IN SILVICULTURĂ

In trecut, clasificarea plantelor se făcea ex
clusiv pe baza caracterelor morfologice. Unii 
sistematicieni mențin și acum acest principiu. 
Ei refuză, de exemplu, să recunoască „varieta- 
tea“ tardifloră a stejarului pedunculat, căci nu 
prezintă deosebiri în ce privește frunzele și 
fructele.

Pentru practician, însă, de multe ori au mult 
interes tocmai formele, care nu se diferențiază 
morfologic, dar ag anumite proprietăți biolo
gice deosebite. Mai ales în silvicultură, astfel 
de forme pot căpăta o însemnătate foarte mare. 
De aceea este util să fie expus aici pe scurt 
stadiul actual al cunoștințelor noastre în acea
stă privință.

Astăzi o „specie" vegetală nu se mai consi
deră drept o unitate de clasificație elementară 

și omogenă. Dimpotrivă, ea este împărțită în
tr’o serie întreagă de unități mai mici, denumite 
în diferite feluri. Aceste subdiviziuni ale speciei 
se pot împărți în trei grupe:

1. Unitățile bazate pe caractere morfologice, 
deci pur sistematice.

2. Unitățile care nu prezintă deosebiri morfo
logice, dar diferă după proprietățile lor biolo
gice; aceste proprietăți sunt in bună parte da
torite reacțiilor plantei față de mediul Înconju
rător, deci au în majoritate un caracter eco
logic.

3. Unitățile care combină caracterele ambelor 
grupe precedente; sunt și sistematice și ecologice.

Pentru silvicultorul practician au interes nu
mai acele forme ale esențelor forestiere, care se 
încadrează in ultimele două grupe. Aceste for
me au fost de mult semnalate în silvicultură și 
cunoscute până acum sub numele de „rase". 
S’a vorbit frecvent despre „rase locale", „rase 
geografice", „rase climatice", etc., iar în ulti
mul timp, într’un sens mai larg, despre „rase 
ecologice". Astăzi se folosește numele de „eco
tip" pentru majoritatea acestor fenomene, anume 
pentru cele ce își transmit caracterele prin ere
ditate. Ecologii folosesc acest termen indiferent 
de faptul, dacă există sau nu există și deosebiri 
morfologice. Pentru formele care prezintă deo
sebiri morfologice datorite influenței mediului, 
dar pe care nu le transmit prin ereditate, se fo
losește termenul de „ecadă"*).

*) Această clasificație este adoptată de cunoscutul 
geobotanist sovietic, V. SUCACIOV. Un alt mare botanist 
sovietic, V. COMAROV, folosește termenul de „ecadă" 
într’un alt sens, care nu ne interesează aici. De ase
menea și împărțirea ecotipurilor pe grupe este făcută 
după SUCACIOV. De ecade nu ne vom ocupa în articolul 
de față, deși prezintă și ele un anumit interes în silvi
cultura practică.

Ecotipurile, la rândul lor, se împart in trei 
grupe: climatice, edafice și fitocenotice. In silvi
cultură ne interesează direct numai primele două.

d» ing. S. PAȘCOVSCHt

Ecotjpurile climatice sunt cele mai importante 
în practică. Ele au atras mai de mult atenția 
botaniștilor și silvicultorilor. De fapt, despre ele 
era de obiceiu vorba când se discuta în trecut 
problema diferitelor „rase" ale esențelor fore
stiere.

Astfel de ecotipuri se elaborează sub influența 
unei anumite clime. Ele sunt adaptate pentru 
viață în această climă, putând suporta vicisitu
dinile ei și mulțumindu-se cantitativ cu cele ce 
le poate oferi ea (căldură, lumină, umiditate).

O anumită climă, însă, domnește de obiceiu 
pe o suprafață continuă și destul de întinsă de 
teren: ecotipul respectiv ocupă în întregime a» 
ceastă suprafață, deci prezintă un ,,areal" (arie 
de distribuție) continuu. In interiorul acestui 
areal, de obiceiu, nu se întâlnesc alte ecotipuri 
climatice din aceeași specie. Dacă un astfel de 
ecotip, delimitat geograficcște, prezintă și deo
sebiri morfologice evidente, ajunge să se supra
pună cu o „subspecie" din clasifîcațla pur siste
matică. Dar deosebirile ecologice profunde pot 
exista și fără diferențierea morfologică. In prac
tică, aceasta din urmă are un interes redus; 
poate aduce, totuși, servicii pentru identificarea 
mai sigură și rapidă a materialului folosit în 
împăduriri.

In regiuni accidentate, ecotipurile climatice 
pot lua naștere șl datorită diferențelor de alti
tudine. In acest caz, condîțiunea arealului con
tinuu și bine delimitat se pierde în oarecare mă
sură.

Ecotipurile climatice pot ajunge să joace un 
rol extraordinar de mare într’o silvicultură in
tensivă. Cât timp ne limităm ia regenerări na
turale, cunoașterea lor prezintă un interes mai 
mult teoretic. Cel mult se poate întâmpla ca 
anumite caractere interesante pentru practică 
să scoată în evidență ecotipul dintr’o anumită 
regiune. De ex., lemnul de rezonanță nu este 
furnizat decât dintr’o parte a ariei molidului 
dela noi; se poate spune deci, că un astfel de 
lemn este dat de un anumit ecotip al molidului, 
corespunzător unei anumite clime. Se pot oferi 
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și alte exemple analoage, fie în ce privește tot 
calitatea lemnului (hickory, ienuperul virgi- 
nian), fie alte însușiri: bradul-douglas din re
giunile Darrington și Snoqualmie (Statul Was
hington) se remarcă prin creșterea deosebit de 
rapidă. S’ar mai putea găsi ușor și alte exemple.

.Chestiunea ecotipurilor climatice capătă cu 
totul alt aspect într’o silvicultură care pune ac
cent pe' regenerarea artificială. In momentul de 
față, silvicultura noastră trece tocmai printr’o 
astfel de etapă. Deci problema folosirii ecotipu
rilor corespunzătoare merită să fie pusă la or
dinea zilei. Dacă se va (ine seama de ea dela 
început, se pot scuti multe insuccese și chel
tueli zadarnice în viitor *).

*) Această problemă reprezintă același lucru, ca și 
chestiunea „provenienței semințelor1' (sau a altui mate
rial de împădurire), dar explicat mai precis.

Fig. 1. Plantație de stejar pedunculat tardiflor, 
remarcabilă prin rectitudinea trunchiurilor. 
Arboretul Experimental Sabed, jud. Mureș.

Mișcările mari de material pentru împădurire 
nu trebue făcute decât între regiuni cu clima 
mai mult ori mai puțin asemănătoare. Nu este 
permis să se folosească stejarul pedunculat din 
Nordul Ardealului pentru împăduriri în margi
nea Bărăganului, nici bradul din Banat în Nor
dul Moldovei. Este foarte adevărat că nu cu

noaștem încă precis până unde se poate împin
ge această noțiune de „asemănarea climelor11.

O mult mai mare .prudență trebue recoman
dată în folosirea materialului din străinătate. 
Condiția esențială în majoritatea cazurilor ar 
trebui să fie cunoașterea precisă a provenienței 
acestui material și utilizarea lui numai în re
giuni cu clima asemănătoare dela noi. Să nu 
se uite decepțiile crunte, înregistrate în Germa
nia cu pin silvestru de origine franceză, care 
au fost relevate și în revistele noastre (7, 8,9).

Aceeași prudență trebue recomandată în che
stiunea introducerii exoticelor. Prin „exotice11 ar 
trebui să înțelegem aici orice esență care nu 
crește natural în regiunea respectivă, fie 
chiar' dacă ea există altundeva în țară. Castanul 
comestibil, deși crește sălbatic în unele regiuni 
din țară, pentru regiunea București devine un 
quasi-exotic și încă unul cu șanse foarte pro
blematice de reușită în culturi.

Deci, în cazul introducerii exoticelor încă ine
xistente în culturi, ecotipurile trebue alese cu 
atenție. Drept criteriu se ia tot asemănarea cli
melor. Nu interesează, dacă materialul se aduce 
direct din țara de origine sau dintr’o țară unde 
esența respectivă este tot exotică, dar cultivată 
mai de mult cu rezultate bune. Să nu se uite 
nici folosul practic, pe care îl urmărim. Ar fi 
cu totul absurd să pornim la culturi largi de 
hickory, de orice proveniență, pe baza faptului, 
că undeva, Într’o mică parte din aria lui natu
rală, produce lemn cu excelente calități teh
nice. Dimpotrivă, ar trebui să ne procurăm ma
terialul de împădurire tocmai din acest ecotip 
verificat și să-l introducem la noi în regiunea 
cu clima asemănătoare (foarte 'restrânsă ca în
tindere).

La toate considerentele de mai sus, însă, 
trebue făcute două observațiuni, care complică 
problema.

In primul rând, s’au semnalat cazuri, când un 
ecotip, foarte bun din punct de vedere practic, își 
păstrează calitățile și în afară arealului original 
Bradul douglas dela Darrington și Snoqualmie, 
menționat și mai înainte, a fost încercat în cul
turi și în alte regiuni din aria naturală a spe
ciei; în unele locuri s’a dovedit mai repede cres
cător și mai rezistent decât ecotipurile locale. 
Este prea posibil, ca același lucru să se întâmple 
și la alte esențe. Prezintă, de altfel, o analogie 
cu cazul unor exotice, care reușesc bine în con
dițiuni climatice cu totul deosebite față de aria 
originală. Dar astfel de cazuri par a fi foarte rare. 
Chestiunea nu este încă cercetată deajuns.

Practic se poate proceda astfel: ecotipurile în-
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TEHNICA TĂIERILOR DE REGENERARE IN PĂDURILE DE ȘLEAU
de îng. ION DIACONU

In cadrul economiei forestiere capitaliste, pădurile de stejar ale țării noastre au fost supuse unei ex
ploatări secătuitoare, jar lemnul a fost valorificat, la export mai ales în condiții păgubitoare pentru econo- 
mia națională. Astăzi, când marea operă de refacere a pădurilor țării, întreprinsă de Ministerul Silvicul
turii și Industriei, a căpătat o deosebită amploare, problema regenerării pădurilor de stejar stă în primul 
plan al atenției celor ce lucrează în acest sector.

In. „Revista Pădurilor", LXIV (1949), Nr 4, p,p. 169—172 a apărut articolul: „Importanța studiului 
succesiunii esențelor de ing. S. PAȘCOVSCHI, care studiază această problemă. Articolul pe care îl publi- 
căm în numărul, de. față privește rezolvarea problemei din alt punct de vedere. Invităm pe cititorii noștri să 
trimită observațiunile proprii, referitoare la problema regenerării pădurilor de stejar, contribuind astfel la 
elaborarea celor mai bune sbluțiuni tehnice.

Intre tipurile de arborete de stejar, care se 
întâlnesc în țara noastră, pădurile de șleau me-’ 
rită să ne atragă atențiunea în mod deosebit, 
deoarece productivitatea acestor păduri întrece 
productivitatea oricărui alt arboret de stejar, 
iar suprafața lor reprezintă aproape 50% din 
suprafața totală a pădurilor noastre de stejar. 
In economia noastră forestieră, șleaul ocupă 
deci un loc de frunte.

In trecut, pădurile de șleau au fost exploatate mai 
mult ca toate celelalte păduri, deoarece ele sunt situate 
în locuri ușor accesibile și mai cu seamă pentrucă ste
jarul pedunculat, care constitue specia principală a a- 
cestor păduri, a fost mult căutat și apreciat pentru lem
nul său de lucru și construcții, de cea mai bună cap
tate. In timpul ocupației germane, din 1916—1918, nicio 
pădure de șleau, în care au existat arborete exploata
bile de stejar, nu a scăpat fără să fie devastată sau 
brăcuită.

Stejarul a fost extras în întregime din pădurile a- 
propiate de căile ferate, iar din pădurile mai depărtate 
s’a extras stejarul „pe ales", adică numai acele exem
plare care au conținut cel mai mare procent de lemn 
potrivit pentru luqru și constrftcțiuni. In acel timp, 
multe păduri de șleau, deși în stare de codru bătrân, 
au fost exploatate ras (Pădurea Lunca Arginești—Va
lea Jiului).

In urma acestor exploatări, fără respectarea niciunei 
reguli de cultură silvică sau preocupare pentru rege
nerarea pădurilor, stejarul pedunculat a fost eliminat 
complet din multe păduri, iar din altele a fost redus 
simțitor. Pădurile s‘au regenerat astfel numai în spe
ciile de amestec, ajutătoare și repede crescătoare pre
cum: carpen, jugastru, teiu, ulm, frasim, arțar tătă
resc, care intră din abundență în compoziția șleaului. 
S’a ajuns astfel ca șleaul, din pădurea cu cea mai mare 
productivitate de altădată, datorită stejarului pedun
culat, să devină o pădure care nu produce în general 
decât lemn de foc, cu o productivitate redusă de cel 
puțin 4...5 ori. Aceasta înseamnă o pagubă imensă pen
tru economia forestieră, cifrată, anual la câteva mi
liarde de lei.

in pădurile noastre de șleau, situate în deosebi în 
luncă și depresiuni, unde solul este reavăn, profund și 
fertil, stejarul pedunculat găsește cele mai prielnica 
condițiuni de vegetație. El atinge cu ușurință, la vâr
sta de 80...100 ani, un diametru de 80..90 cm, la 1,30 m 
aeasupra solului, 30...35 m înălțime. In trecut , se 
găsea curent în șleaurile noastre, stejar cu diametrul 
de 1 m și chiar mai mare, unele exemplare ajungând 
până la 2,50 m diametru. Cioatele arborilor exploatați, 
care se mai văd încă, în asemenea păduri (Lunca Ar
ginești—Valea Jiului), sunt mărturia celor afirmate aici.

Considerând că nevoile pentru lemn de lucru și cons
trucții vor crește tot mereu, odată cu înmulțirea 
populației și cu ridicarea standardului dc viață al po
porului, restaurarea pădurilor de șleau, din care steja
rul pedunculat a fost eliminat total sau parțial și rege
nerarea naturală a acestor păduri, trebue să constitue 
probleme de primă urgență pentru silvicultura română.

Situația actuală a pădurilor de șleau din 
țara noastră prezintă următoarele aspecte, bine 
distincte :

1. Păduri din care stejarul a fost extras și eli
minat complet, acele păduri fiind acum consti
tuite numai din carpen, teiu, jugastru, ulm, fra
sin, arțar tătărăsc, datorită ușurinței cu care 
acefote specii de amestec se regenerează, cresc 
și se desvoltă în stațiunea șleaului.

2. Păduri din care stejarul pedunculat a fost 
extras sau eliminat numai în parte, iar celelalte 
specii de amestec arătat mai sus, i-au luat 
locul.

3. Păduri cu compoziția normală și structura 
caracteristică a șleaului și anume: un etaj do
minant compus din stejar pedunculat, apoi un 
subetaj foarte bogat, campus din numeroase și 
variate specii do amestec, arătate mai sus, și un 
subarboret abundent— de nepătruns — consti
tuit din păducel, sânger, lemn câinesc, salbă 
moale, corn, dârmox, etc.

Pentru pădurile din prima categorie se pune 
problema restaurării lor, prin introducerea ste
jarului, pe cale artificială.

Pentru pădurile din categoria doua, în care 
arboretul de stejar a fost descompletat, se pune 
problema ajutorării regenerării, prin introduce
rea stejarului pe cale artificială în locurile unde 
acesta lipsește, asemenea păduri ne mai putân- 
du-se regenera complet în stejar, pe cale natu
rală.

Pentru pădurile de șleau, cu compoziția și 
structura normală, sc pune problema condu
cerii științifice a arboretelor prin parcurgerea 
lor cu tăieri dc ameliorare după toate regulile 
tehnice silvice, astfel ca să se sporească la 
maximum productivitatea pădurilor și să se pre- 
gătcasjcă pentru regenerare arboretele de ste
jar. In perioada regenerării se pune problema 
metodei dc aplicare a tehnicei tăierilor de rege
nerare, care să asigure regenerarea naturală a 
pădurii și obținerea aceleeași compoz-iții și struc
turi a arboretelor caracteristică șleaului, des
crisă mai sus, adică în care stejarul pedunculat 
să constitue specia principală, iar celelalte specii 
de amestec să îndeplinească doar funcțiunea de 
specii ajutătoare pentru protecția solului și sti
mularea creșterii în volum și calitate a steja
rului.

Obiectul lucrării de față îl constitue tehnica 
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tăierilor de regenerare In pădurile de șleau, tra
tate în codru cu tăieri progresive.

Am mai scris despre tehnica tăierilor de rege
nerare In pădurile tratate în codru cu tăieri pro
gresive, dar atunci tema s’a tratat cu totul sche
matic, deoarece codrul cu tăieri progresive este 
tratamentul care se aplică tuturor pădurilor 
noastre dc stejar, care se conduc Ia vârsta de 
codru. Mai mult, conform ultimelor norme de 
amenajare a pădurilor, acest regim și tratament 
va fi extins chiar la pădurile de fag și brad.

Caracteristica metodei o constitue libertatea 
deplină acordată agentului care aplică tăierile 
de regenerare, de a alege în fiecare an, când 
face marcarea arborilor de extras, locul unde 
trebue să execute tăierile în cuprinsul suprafe
ței periodice de regenerat (afectația în rând) ; 
de asemenea libertatea de a aprecia intensitatea 
sau tăria tăierilor și de a alege forma lor.

Agentul este obligat însă ca prin aceste tăieri 
să creeze condițiile cele mai favorabile pentru 
regenerarea pădurii. Prin executarea tăierilor 
trebue să urmărească realizarea condițiilor ne
cesare declanșării procesului de regenerare a pă
durii șî a condițiunilor de desvoltare a acestui 
proces,, potrivit cu natura arboretului și a stațiu
nii respective.

S’a ajuns la această metodă, icare în afară de 
recoltarea cvantumului posibilității pe volum 
prescrisă de amenajament, nu conține nici un fel 
de altă îngrădire în aplicarea tăierilor, tocmai 
pentrucă fiecare tip de arboret are legile sale 
proprii de creare, de creștere și de desvoltare. 
Agentul silvic, ca să obțină rezultatele scontate 
cu această metodă, trebue să aibă însă o pre
gătire temeinică și mai cu seamă suficientă in 
dotmenlul culturii pădurilor.

Tehnica de regenerare cu această. metodă nu 
este aceeași pentru toate pădurile; ea diferă 
dela un tip de arboret la altul. Fiecărui tip de 
arboret îi corespunde o anumită tehnică a tăie
rilor, pentrucă procesul regenerării este în func
ție de o seamă de elemente, variabile dela un 
arboret la altul, precum : periodicitatea și a- 
bundența fructificației, exigențele arboretului 
pentru elementele vitale, determinante ale creș
terii și desvoltării sale (lumină, adăpost și si
tuație stațională).

Șlcaul, datorită stațiunii ce ocupă și a com
poziției sale cu totul deosebite de a tuturor 
.celorlalte tipuri de arborete de stejar, se rege
nerează cu totul după alte legi, decât celelalte pă
duri. Din această cauză, la pădurile de șleau 
s’au înregistrat cele mai slabe rezultate, ba chiar 
eșecuri răsunătoare, când li s’a aplicat aceeași 
metodă ca celorlalte păduri, tratate în codru cu 
tăieri succesive și cu posibilitatea pe suprafață. 
Această metodă, aplicată în trecut pe scară mare, 
conține o seamă de îngrădiri în aplicarea ei și 
prin urmare tehnica tăierilor era aproape aceeași 
pentru toate tipurile de păduri de stejar, de fag, 
și de brad, cărora li se aplica. Pădurilor de fag 
și brad li se mai aplică încă această metodă.

Solul reavăn și foarte fertil, pe care cresc pă
durile de șleau, oferă condițiile cele mai favo
rabile de vegetație la foarte numeroase și varia

te specii, cu care conviețuește stejarul peduncu- 
lat și care constitue specia principală. Aceste 
specii de amestec, pe care le-am descris sumar 
mai sus, constitue un subetaj și un subarboret 
foarte bogat și de nepătruns. Speciile acestea 
numite ajutătoare și de stimulare a stejarului, 
sunt foarte necesare în tot cursul vieții acestuia, 
deoarece stejarul pedunculat are tendința, mai 
mult ca toate celelalte specii de stejar, de a 
crește strâmb și crăcos. Existența acestor specii 
de amestec. în tot cursul vieții pădurii de șleau, 
condiționează productivitatea acestor păduri.

In perioada regenerării pădurilor de șleau însă, 
aceste specii constitue cea mai mare piedecă în 
calea regenerării stejarului pedunculat. In a- 
ceastă perioadă se dă o mare luptă în condiții 
neegale între stejar și celelalte specii cu care el 
conviețuiește, din care stejarul iese totdeauna 
învins. Toate speciile de amestec fructifică la 
1...2 ani și mult mai abundent decât stejarul, 
care fructifică abia la 5...7 ani. Semințele ușoare 
ale acestor specii sunt răspândite de vânt la mari 
depărtări, pe când ghinda, sămânță grea, nu cade 
mai departe de proiecția coronamentelor steja
rilor care o produc. Toate speciile de amestec, în 
general, suportă destui de bine adăpostul, pe 
când semințișurile de stejar, după 2...3 ani, dacă 
nu sunt descoperite, se usucă și pier. Vigoarea 
de creștere în frageda tinerețe este mult mai 
mare fa toate speciile ajutătoare, decât la stejar.

In aceste condiții naturale în care se dă 
lupta între specii pentru regenerare, stejarul nu 
poate reuși decât prin ajutorul foarte energic și 
permanent al silvicultorului. Agentul silvic tre
bue să ducă lupta hotărită contra tuturor spe
ciilor, care compun subetajul și subarboretul. In 
tot cursul perioadei de regenerare, acestea tre
bue ținute în frâu, ca să nu copleșească semin
țișurile de stejar. Fără această intervenție vigu
roasă și la timp a silvicultorului nu se poate ob
ține regenerarea pădurii de șleau. Mai mult ca 
în oricare tip de arboret de stejar trebue sa se 
dirijeze și să se stăpânească forțele naturale, care 
intervin în regenerarea pădurii de șleau.

După această descriere foarte sumară a modu
lui cum se produce natural regenerarea șleaului, 
dăm mai jos tehnica tăierilor de regenerare.

In fiecare an, înainte de a se marca arborii 
de extras, al căror volum constitue posibilitatea 
seriei respective, se face o recunoaștere foarte 
amănunțită a suprafeței periodice de regenerat 
(afectația în rând), pentru a constata care este 
stadiul regenerării. Se parcurg în lung și în lat 
toate arboretele din cuprinsul acestei suprafețe. 
Se culeg informațiuni asupra periodicității fruc
tificației stejarului și a ultimului an de ghindă.

Regenerarea celorlalte specii nu constitue de
loc o problemă, din contră, regenerarea viguroa
să a acestora este o mare piedecă în calea re
generării stejarului, după cum ani arătat. In 
deosebi, regenerarea stejarului trebue urmărită 
de silvicultor cu toată atenția.

Din primul an al perioadei de regenerare și 
până când se va produce primul an de fructifica- 
ție abundentă a stejarului, se vor executa tăieri, 
care vor avea scopul să pregătească arboretul de 
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stejar pentru fructificație și în același timp să 
păstreze intactă capacitatea de regenerare a so
lului, care să fie apt a primi și a face să încol
țească .sămânța. Prin asemenea tăieri se vor ex
trage toți arborii, care constitue subetajul și din 
etajul dominant numai exemplarele de stejar 
care au coronamentele înghesuite, care au vâr
furile uscate sau sunt deperisanți și prin urmare 
nu prezintă nici o importanță pentru regenera
rea pădurii. Tăierile acestea se așază în porțiu
nea unde arboretul principal, adică arboretul 
de stejar, are dimensiuni mai mari, a atins sau. 
a întrecut dimensiunile exploatabilității econo
mice. Nu urmărim să desființăm speciile de a- 
mestec, pe care le extragem în întregime cu 
ocazia acestei tăieri pregătitoare, deoarece a- 
ceasta nici nu este posibil și nici nu este bine să 
se facă. Toate aceste specii vor lăstări, nu așa 
viguros, fiind lipsite de lumină, iar semințișuri 
ale acestora există în permanență în pădure, în
cât nici vorbă nu poate fi de obținerea unui ar
boret curat de stejar pedunculat. Sc reduce însă 
mult sursa de fructificație a acestor specii cople
șitoare și se ridică o parte din acoperișul solu
lui, care are ca efect pregătirea lui pentru rege
nerare. Nu se extrage subarboretul, care trebue 
sa protejeze solul contra înierbării la care ar 
fi expus prin pătrunderea masivă a luminii. 
Acesta este caracterul tăierii pregătitoare, care 
se execută până în anul când va fructifica 
abundent arboretul de stejar.

In cursul anului de fructificație, Înainte cu 
puțin timp de căderea ghindei — în cursul lu
nii Septemvrie — se va extrage întreg subarbo
retul de pe porțiunea pe care ne-am propus s’o 
regenerăm, folosind ghinda primului an de fruc
tificație.

Extragerea se va face nu din fața pământu
lui prin tăiere cu toporul, cum se obișnuește, ci 
cu târnăcopul din pământ. Lucrarea se poate 
executa ușor, în schimbul cedării materialelor, 
care se fasonează în grămezi de crăci, deoare
ce în regiunile șleaului sunt cereri mari pen
tru lemn de foc. Operațiunea aceasta de extra
gere a subarboretului este bine să se facă cu 
târnăcopul din pământ, chiar dacă ar necesita- 
cheltueli.

Lucrările ulterioare de îngrijire, pe care le 
vor necesita semințișurile de stejar, vor fi mult 
mai puțin costisitoare, dn cazul extragerii din 
pământ a subarboretului, decât în cazul când 
extragerea s’ar face numai prin tăiere cu to
porul dela suprafața pământului. Experiența a 
dovedit că prin tăierea suibarboretului acesta a 
lăstărit atât de viguros, încât prin nici un fel 
de îngrijire ulterioară nu au putut fi salvate se
mințișurile de stejar. In urma acestor eșecuri, 
s’a ajuns ca silvicultorii noștri să se orienteze 
și chiar să aplice pe scară mare regenerarea 
pe cale artificială la pădurile de șleau.

Prin extragerea din pământ a subarboretului 
sa obține și o mobilizare a solului, care ajută 
ca ghinda să ia contact cât mai bine cu pămân
tul și să-și creeze condiții bune de încolțire. 
Frunzișul, care va cădea din arboretul de ste
jar, va feri ghinda de îngheț peste iarnă, iar 

acoperișul aceluiași arboret va proteja contra 
gerurilor târzii, destul de frecvente în stațiu
nea șleaului, semințișurile de stejar foarte gin
gașe, în primul an de vegetație.

Suprafața care urmează să fie regenerată cu 
un an do ghindă rezultă din următorul calcul: 
dacă presupunem că în cursul perioadei de 
regenerare se vor produce n ani de fructifi- 
cație abundentă a stejarului, in stațiunea res
pectivă, apoi suprafața aceasta de regenerat 
cu un an de ghindă este a n-a parte din su
prafața periodică de regenerat. Numărul ani
lor de fructificație abundentă (n) se află îm
părțind durata perioadei de regenerare la pe
riodicitatea fructificației stejarului.

Suprafața periodică de tegenerat (afectația 
în rând) se împarte în n părți egale și fiecare 
parte urmează a fi regenerată cu câte un an de 
ghindă. Durata regenerării fiecărei porțiuni este 
egală sau aproape egală cu durata periodicită
ții fructificației stejarului, cu intervalul de timp 
dintre doi ani consecutivi de fructificație. Acea
sta este caracteristica principală a metodei de 
a se regenera pe porțiuni (afectația în rând), 
ceea ce înseamnă o concentrare cât mai mare 
a tăierilor, astfel ca să se satisfacă exigențele 
pentru lumină ale stejarului pedunculat, prin 
ridicarea arboretului exploatabil în timpul cel 
mai scurt posibil. Putem foarte bine folosi nu
mirea de subperioadă, pentru această durată 
a tăierilor de regenerare corespunzătoare Ia a- 
ceastă cotă parte din afectația în rând.

In anul următor fructificației, când ghinda a 
răsărit și semințișurile s’au instalat pe toată 
suprafața pregătită, (prin extragerea) subarbo
retului, se încep tăierile în arboretul de stejar. 
Această tăiere se face in formă de ochiuri. Se 
extrag 2 sau 3 arbori alăturați, astfel ca ochiu
rile să aibă lățimea maximă cât înălțimea ar
boretului. Forma ochîurilor se recomandă a fi 
eliptică și orientată astfel ca să primească cât 
mai multă lumină. Se extrag cu această ocazie 
arborii care au coronamentele cele mai desvol- 
tate, care sunt crăcoși.

In jurul ochîurilor se păstrează o fâșie de ar
boret protectoare cu o lățime egală cât înălți
mea arboretului. Tăierile îri formă de ochiuri 
durează doi ani, adică atât cât semințișurile de 
stejar pedunculat pot suporta adăpostul.

In acest timp însă, se va executa degajarea 
semințișurilor de stejar ori de câte ori va fi ne
voie, ca să nu fie copleșite de lăstărișurile și 
semințișurile celorlalte specii de amestec. Ast
fel de lucrări de îngrijire a semințișurilor de 
stejar se efectuează în tot cursul perioadei de 
regenerare, urmărind ca să se obțină un procent 
de 50... 60% stejar și restul specii de amestec. 
Fără aceste lucrări de îngrijire, regenerarea în 
stejar nu poate fi asigurată, deoarece lăstări
șurile și puiezîmea speciilor de amestec, cresc 
viguros și depășesc semințișurile stejarului.

Agentul va trebui să țină în frâu speciile co
pleșitoare. Operația va fi astfel condusă ca pu- 
iețiî de stejar să aibă în permanență vârful la 
lumină și tulpina acoperită de celelalte specii 
de amestec.
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După ce s’au creat ochiurile pe toată supra
fața, care reprezintă a n-a parte din suprafața 
de regenerat, ne întoarcem cu tăierile de unde 
am început și executăm tăieri de lărgirea ochiu
rilor, ca să se dea lumină tot mai multă scmin- 
țișurilor, care după 2...‘ 3 ani întărindu-se, au 
nevoie de cât mai multă lumină și nu mai au 
nevoie de adăpost.

Când semințișurile au atins înălțimea de 60... 
70 cm, prin asemenea tăieri se poate ridica în
treg arboretul din fășii, adică tăierile de lărgi
re a ochiurilor pot avea caracterul tăierilor de 
racordare. Agentul va aprecia caracterul tăie
rii, deoarecd aceasta constitue esența metodei 
după cum am arătat, ca să se observe și să se 
urmărească stadiul regenerării, desvoltarea 
normală a acestui proces.

Totdeauna se va avea grijă ca arborii să se 
doboare în afara ochiurilor și materialul să fie 
fasonat în jurul ochiurilor, astfel ca să se asi
gure cât mai mult liniștea în perioada regene
rării și să se reducă prejudiciile care s’ar a- 
duce semințișurilor.

Materialele de lucru și sterii se recomandă a 
fi scoși la drumuri sau goluri.

Durata tăierilor propriu zise de regenerare, 
de creare a ochiurilor, de lărgire și racordare 
nu întrece 5... 6 ani, tocmai cât periodicitatea 
fructificației stejarului.

Pentru prima suprafață de regenerat (a n-a 
parte din afectație), durata este mai mare, cu 
timpul până când se produce primul an de 
ghindă. In acest timp, se extrage subetajul de 
pe întreaga suprafață periodică de regenerat 
(afectație) sau numai de pe o parte din această 
suprafață, după cum primul an de ghindă se 
produce mai târziu sati mai devreme. Durata 
tăierilor de regenerare pentru celelalte porțiuni 
trebue reglată astfel, ca să se extragă subetajul 
totdeauna înainte de a se produce anul de 
ghindă, pentru regenerarea porțiunii respective. 
Aceasta în cazul când primul an de ghindă se 
produce repede și nu a fost timp ca în prima 
subperioadă să se extragă subetajul de pe în
treaga suprafață de regenerat (afectație).

Se poate întâmpla și cazul când anul de 
ghindă se produce în primul an al perioadei dc 
regenerare. Agentul care a condus tăierile de 
ameliorare trebue să știe când vin în rând de 
regenerare arboretele și când se produc anii 
de ghindă. Tăierile de ameliorare pe care le va 
executa, cu câțiva ani înaintea perioadei de re
generare, trebue să aibă caracterul tăierilor 
pregătitoare pe care le-am descris mai sus, pen
tru arboretele care vin în prima subperioadă 
in rând de regenerare. De aceea este foarte ne
cesar să se cunoască bine periodicitatea fruc- 
tificației și când se produce primul an de ghin
dă. In niciun caz nu se va începe extragerea 
stejarului pentru crearea ochiurilor, înainte ca 
de pe suprafața respectivă care se parcurge cu 
tăierea în ochiuri să se fi extras în întregime 
subetajul.

Trebue să mai amintim încă un caz, care se 
poate întâmpla, și anume când s’a extras sube
tajul de pe întreaga suprafață periodică de re

generat și nu s’a produs încă anul de ghindă. 
Cazul se poate întâmpla, deoarece volumul spe
ciilor de amestec, care constitue subetajul este 
mult mai mic ca al stejarului; nu întrece câteva 
posibilități anuale, când perioada de regenera
re este de 20 de ani. Este recomandabil să se 
amâne recoltarea posibilității până se produce 
anul de ghindă și în caz că nu se poate, din 
considerente serioase economice, să sc execute o 
tăiere uniformă în stejar, tot cu caracterul tăie
rilor pregătitoare.

Desigur ca multe alte situații se mai pot ivi, 
pe care însă agentul le va rezolva, ținând seama 
de principiile generale care trebue respectate in 
tehnica tăierilor.

Se mai poate întâmpla să se producă anul de 
ghindă înainte de a se fi extras întreg arboretul 
de stejar din porțiunea precedentă. Trebue să se 
aplice exact tehnica tăierilor pentru suprafața 
destinată a se regenera cui acest nou an de 
ghindă, având grija de a se extrage și arboretul 
exploatabil din porțiunea precedentă, tot, la timp, 
completând cu volumul acestui arboret posibili
tatea anuală. ' f M > 1

In arboretele de șleau din categoria a doua, 
unde stejarul este în procent redus și nu mai 
acoperă întreaga suprafață de regenerat, am 
spus că regenerarea naturală trebue ajutată pe 
cale artificială.

In asemenea cazuri, durata perioadei de re
generare este redusă potrivit cu procentul dc 
reducere al stejarului și atunci numai cu unul 
sau doi ani de ghindă trebue să regenerăm în
treaga suprafață. Tehnica este aceea descrisă 
mai sus, pe suprafețele unde există arborete de 
stejar, iar în suprafețele undo lipsește stejarul, 
acoperite numai cu specii de amestec, se creea
ză ochiuri prin extragerea acestora și a sub- 
arboretului. Se extrage tot cu târnăcopul din 
pământ și se mobilizează solul cu sapa sau plu
gul, făcându-se apoi semănături cu ghindă sau 
plantațiuni. Semănăturile se fac în rânduri la 
50 cm interval și plantațiunile la 1x1 m, astfel 
ca lucrările de întreținere, care sunt foarte cos
tisitoare, să dureze cât mai puțin timp. Ochiu
rile se fac de 15x20 m și nu este bine a se face 
mai mari, deoarece semănăturile sunt expuse 
gerurilor. Dacă se fac mai mici, nu se pot ur
mări și îngriji. In jurul ochiurilor se lasă fâșii 
late cât înălțimea arboretului, pentru protecția 
semănăturilor din cuprinsul ochiurilor.

Pentru restaurarea pădurilor din categoria 
întâia, din care stejarul a fost eliminat com
plet, problema care se pune este mai întâi de 
domeniul amenajării pădurilor, — să se rezolve 
și să se indice dacă aceste păduri provizorii vor 
fi substituite într’un termen scurt, adoptându-se 
pentru elo o perioadă de refacere sau revoluție 
tranzitorie, sau se conduc aceste arborete la o 
revoluție normală și atunci refacerea lor are loc 
pe măsura exploatării pădurii. Amenajamentul 
trebue să țină seamă deci de restabilirea pro
ductivității pădurilor do șleau.

Amenajamentul, ținând seama atât de ele
mentele economice ale actualelor arborete pro
vizorii cât și de restabilirea productivității a-
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JIECA 3ATOnJl$IEMOM nOMMbi

P e 3 io m e

Jleca aTOro THna aaiiHMaioT 3Ha0HTeJibHbie iwioma.au 
paîîoHa c a,e4>HU,HȚHbiM KojiHqecTBOM apececHu. Ohh y- 
KpenjiaioT Sepera peKH, cnocoScTByioT yjiyqmeHăro kjih- 
MaTmocKHx ycJiOBUM 0 KOjtMaTaii.0H rajieqHHKOB h 6o- 
jiothwx ytacTOB, h npo^ojixaroT npoHaso^HTb flpeaecHHy 
AaiKe bo BpeMH. HaBOflHeHHp, Kor.ua Apyrwe oTpacM 
(cejicbKoe ,pbi6H0e xo3hmctbo) cosepineano npeKpama- 
K)T CBOIO AeSITejIbHOCTb. Il03T0My 3a JieCaMH flOJDKeH 
6biTb yqpeaîneH ocoSbtfi yxo^ no BdCTaHOBJieHHio h bo- 
aoCHOBjieHHjo. PeKOMeHflyeTCH: ofijieceHHe no-nan qepeH- 
K3MH KaHflCKOFO TOUOJIH, flygOBblMH 0 SCeHeBblMH CeaH- 
uaMH1 BoccTaHOBJieHHe paccTpoeHHWx hbhhkob h Tono- 
jieabix ApeBocTOeB, ofijieceHHe safiojioqeHHbix yuacTKOB 
hbobhmh KOJibaMH, aanpemeHHe CeaBepniHHHoro xoshm- 
CTsa b mojioabix HBOBbix a TonOjieBbix HacasuieHna.

LES FORBTS DU L1T 1N0NDABLE 
DU DANUBE

R e s u m e
Les forets appartenant ă ce type, occuipent des su- 

perflcies considerables dans une răgitm ou le bois est 
tres recherche.. Elles ont un role de protection des ri- 
ves, elles aident ă la colmatation des mareoages et des 
terrains combles de caiUoux, elles contribuent â Tamă- 
lloration du climat et continuent ă produiTe du bois, 
metne pendant les inondatlons, lorsque les autres bran- 
ches de production (l’agriculture et la pdche) cessent 
leur activite. En consequence, ces forets doivent etre 
regenerees et cultivees soigneusement. On recommande 
de plantcr les vides de lai foret avec des plante de peu
plier du Canada, de chene et de frâne, de 'restaurer' les 
peuplements dâgrades de saule et de peuplier, de plan- 
ter les terrains marăcageux avec des boutures de saule. 
<?':nterdlre l’exploitation en tetard dans lea peuple
ments jeunes de saule et de peuplier.

CD; 634.956.584.001 (47)
BF.- 24.4 (47)

PROIECTAREA PERDELELOR FORESTIERE DE PROTECȚIE, ALE STATULUI *)  
de M. GOREȚCHI

*) Traducere după articolul Proectirovanie gosudar- 
stvenâh zașcitnâh lesnâh polos, publicat în revista 
Lesnoe Hoziaistt'o (Gospodăria forestieră), II (1949), 
nr. 10, pp 12—13.

Perdelele forestiere de protecție ale Statului se 
fac în genere în cele mai dificile condiții stațio
nate ale stepelor uscate și ale semipustiurilor. 
Perdelele: muntele Vișmovaia—Marea Caspică, 
Ciapaevsc — Vladiimirovca, Saratov—Astrahan, 
Stalingrad — Cercassc — se întind pe o mare 
distanță pe soluri castanii deschise cu un însem
nat grad de sărace, pe „burorezâ” și săraturi. In 
astfel de stațiuni, proiectarea plantațiilor perde
lelor forestiere cere cercetări atente și studiul tu
turor factorilor Ce influențează vegetația pădurii.

In vederea stabilirii terenurilor pentru crearea 
perdelelor forestiere de protecție ale Statului, Mi
nisterele Agriculturii și Silviculturii din URSS 
au înființat la începutul anului curent șase e- 
chipe (expediții). Lucrările pentru cercetarea si 
alcătuirea proiectelor tehnice ale perdelelor fo
restiere de Stat au fost încredințate Asociației 
de proiectare șl cercetare „Agrolcsproie,ct“, care 
a organizat în acest scop zece expediții.

Au luat parte specialiștii diverselor ramuri : 
specialiștii agrico>li și forestieri, pedologii, agro
nomii, hidrologii și geobotaniștii. Echipa a fost 
mult ajutată de către colaboratorii științifici ai 
Academiei de Științe din URSS și Institutele de 
geologie, geografie, forestiere, de institutele știin- 
țifico-experimentale — VNIILH, VNIALM1, 
NIILH Ucraina, de instituțiile științifice ale Aca
demiei agricole Timiriazev, Universitatea de Stat 
din Moscova, Institutul Agronomic din Voronej, 
Institutul Agricol din Saratov și altele.

La. proiectarea traseelor perdelelor forestiere 
de protecție a statului s'a luat în considerație 
necesitatea creării unor arborete rezistente, care 
să îndeplinească la maximum destinația lor.

Traseele perdelelor de pe cumpenele de apă, 
compuse din câteva fâșii de 60 m, (Penza — 
Camensc, Camâșin — Stalingrad, Stalingrad — 
Cercassc, Ciapaevsc — Viadimirovca), au fost 
proiectate, urmând punctele cele mai ridicate ale 
cumpenelor apelor. Situându-se în punctele ridi
cate ale acestora, perdelele vor avea un rol de 
protecție contra vântului, de regulare a apelor, 
de acumulare a zăpezilor, iar în unele sectoare 
ale traseelor, ce trec prin părțile superioare ale 
coastelor văilor, o funcțiune de luptă contra ero
ziunii.

Perdelele depe malurile Volgei, Donului și ale 
Donețului de Nord, s’au proiectat plecând dela 
următoarele considerații. Pe malurile din dreap
ta, perdelele se fac de obiceiu pe coastele cete 
mai înalte ale principalelor maluri, mărginind 
părțile superioare ale majorității văilor de lângă 
râu. Aceasta ne asigură, în primul rând, o înde-, 
plinire mai eficace a funcțiunilor de protecție 
contra vântului, de regulare a apelor și de luptă 
contra eroziunii, "în al doilea rând, va permite 
mecanizarea mobilizării solului, semănarea, să
direa și îngrijirea culturilor. Perdelele se fac, în 
genere, pe malurile stângi pe terasele secundare 
de deasupra luncii, unde vor constitui începutul 
marilor lucrări de împădurire a nisipurilor de 
lângă râuri. '

Cea mai mare perdea în ce privește întinderea 
(1086 km) muntele Vișnlovaia—Marea Caspică, 
care va trece pe malul drept și stâng al râului, 
se construește ceva mai diferit.

In regiunile cu agricultură intensă din zona 
stepelor uscate, cu cernoziomurile sudice și solu
rile castanii închise, în stațiunile cu relief supus 
eroziunii, această fâșie s’a proiectat în special pe 
terasele superioare ale văii Uralului și pe coa
stele malurilor sate principale. Acest crâmpeiu 
de traseu se întinde dela muntele Vișniovaia 

iwioma.au
Kor.ua
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Zalenovscoc din regiunea Vest-Cazahstană, si
tuat la 20 km spre Est de orașul Uralsc.

In regiunile agricole cu depresiuni, din zona 
semipustiului cu soluri castanii deschise în com
binație cu săraturi, perdeaua forestieră de pro
tecție va fi situată în lunca Uralului. Acest sec
tor al perdelei începe din satul Serebriacovo și 
merge până la satul Calmâcovo din regiunea Ca- 
zahstanul de Vest.

In regiunile cu agricultură irigată și în zona 
pustiurilor cu complexele de săraturi ale solu
rilor cafenii, perdeaua forestieră de protecție va 
fi așezată în partea centrală, iar în lunca râului 
— în partea de lângă oblic a luncii.

In zona agriculturii continue, pe o distanță 
până la 800 km, perdeaua, așezată pe terasele 
superioare și pe coastele malurilor principale ale 
râului Ural, în combinație cu perdelele forestiere 
de protecție a ogoarelor, aparținând colhozurilor 
și sovhozurilor, va avea o funcțiune de reținere 
a vânturilor, de reglementare a apelor și antie- 
rozională, va ameliora condițiile climatice ale re
giunilor vecine și va contribui la sporirea recol
tei culturilor agricole.

Mai spre Sud, în zona cu depresiuni cu agri
cultură irigabilă, perdeaua situată în lunca, va 
opri vântul, va slăbi acoperirea cu mâl a râului 
și a terenurilor agricole și va ameliora condițiile 
climatice ale regiunilor vecine.

La proiectarea tuturor celor opt perdele fore
stiere de protecție ale Statului s’a avut în vedere 
că ele vor constitui baza întregului complex al 
măsurilor locale de ameliorare agricolă și fore
stieră, trebuind să se lege orgănic de lucrările 
pentru împădurirea văilor, nisipurilor, plantarea 
perdelelor de protecție și organelor colhozurilor 
și sovhozurilor, cu construcția iazurilor și a ba
smelor.

Proiectele traseelor perdelelor forestiere de 
protecție ale Statului au fost examinate și apro
bate în ședințele lărgite ale Consiliului științi- 
fico-tehnic al Direcției Generale a Culturii fore
stiere de protecție a ogoarelor de pe lângă Con
siliul de Miniștri al U.R.S.S. Și după aceea echi
pele pentru stabilirea terenurilor au trecut Ia 
transformarea în natură a proiectului.

La conferințele din Saratov, Stalingrad, Voro- 
nej, Harcov și Cicalov, cu o largă participare a 
muncitorilor din producție și știință, pentru fie
care perdea au fost acceptate sarcinile de pro
iect pentru lucrările echipelor unite „Agroles- 
prolect”. Prin sarcinile de proiect pentru fiecare 
perdea au fost stabilite; a) hotarele zonelor de 
sol și climatice; b) clasificarea solului; c) tipu
rile precedente ale culturilor forestiere aplicate 
la varietățile de sol; d) agrotehnica mobilizării 
solului și a creării culturilor forestiere după va
rietățile principale de sol; e) metodele de folo
sire a spațiilor dintre perdele.

In contractele de proiect sunt amănunțit ex
puse în special tipurile culturilor forestiere, în 
concordanță cu rezoluția Corisilului de Miniștri 
ale U^R.S.S. și a C.C. al P.C. al U.R.S.S. (b) din 
20.10.1948, și pozițiile actuale ale științei biolo
gice.

Ca metodă principală de creare a perdelelor a 
fost adoptată semănarea în pâlcuri, propusă de 
academicianul T. D. LÂSENCO.

Mobilizarea solului a fost acceptată prin sis
temul ogorului negru (proaspăt), după schema 
următoare ;.

a) spargerea mirișteî la o adâncime de 4...5 
cm, imediat după strângerea cerealelor (pe su
prafața după culturi de cereale) ;

b) aratul timpuriu de toamnă pentru miriște cu 
plug și antcplug la o adâncime de 22...25 cm cu 
lăsarea arăturii în straturi ; reținerea zăpezi
lor ;

c) treierarea timpurie de primăvară cu boroană 
împreună cu „grozdevski” și târîtori.

d) cultivarea de 3 sau 4 ori în cursul verii cu o 
adâncime de 6...7 cm a primei cultivări, mărin- 
du-se adâncimea cu 1...2 cm la cele următoare;

e) aratul de toamnă la o adâncime de 27...30 
cm fără trecere cu boroane; reținerea zăpezii;

f) cultivarea dinaintea semănării cu ajutorul 
trecerii cu boroana, împreună cu „grozdevski 
sau târîtori.

Pe unele suprafețe ale țelinelor, pârloagelor 
și a ogoarelor mult acoperite cu buruieni se pre
vede ogor negru de doi ani. Pe câmpurile cură
țate de buruieni se permit culturi forestiere în 
prima primăvară după spargerea miriștei și des- 
miriștire cu anteplug la o adâncime de 27... 30 
cm și cultivare înaintea plantării.

In regiunile stepelor uscate și a semipustiuri- 
lor se prevede folosirea tuturor posibilităților 
pentru umezirea suplimentară a solului prin re
ținerea zăpezii; de asemenea și reținerea apelor 
de ploi și de topire a zăpezilor prin creștere și 
ridicare de dâmburi.

O atenție deosebită a fost acordată agrotehni
cei de mobilizare a solului și creării culturilor 
forestiere pe soluri sărate, unde se prevăd măsuri 
de ameliorare prealabile : îngrășarea solului cu 
calciu, introducerea îngrășămintelor, reținerea 
zăpezilor, semănarea prealabilă a perenelor, pre
lucrarea adâncă a solului cu pluguri de plantare 
într’o serie de cazuri, în scopul desarării soluri
lor, plantarea tipurilor provizorii de culturi fore
stiere din speciile rezistente la soluri sărate: ta- 
marix și salcie mirositoare.

In perdeaua Saratov—Astrahan, în limitele 
sectorului Stalingrad-Astrahan, pe o întindere, 
cam de 300 km. s’a alcătuit schema irigației ar
tificiale cu ajutorul puternicelor stațiuni pluti
toare mobile de pompare a apei de pc Volga. Pe 
suprafețele fixate pentru perdele de Stat și pe 
cele vecine cu ele, se prevede crearea bâsine- 
lor.

Proiectele tehnice ale fiecărei perdele trebue să 
cuprindă: indicația scopului final al perdelei, 
descrierea detaliată a condițiilor naturale șt 
istorice în secțiunea zonelor de sol și a celor cli
matice, caracteristica fondului agricol al perdelei 
după categoriile posesiunilor și compoziția terenu
rilor agricole, planul de perspectivă al lucrărilor 
de cultură forestieră (pentru perioada anilor 1950- 
1954 pe ani, pentru anii 1955-1965 sumar), asor
timentul speciilor de arbori și tipurile culturilor 
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forestiere aplicate la zonele de sol și climatice și 
condițiile de sol și subsol în limitele zonelor, a- 
grotehnica mobilizării solului, creării culturilor 
forestiere și îngrijirea lor, indicații cu privire la 
cantitatea materialului de plantare și semănare 
cerut după ani și perioadele de efectuare a lucră
rilor, datele de calcul a nevoii de mașini unelte, 
patere de lucru și de tracțiune, a construcțiilor 
productive și de locuințe, construcții de drumuri, 
hidrotehnice și altele, măsuri pentru protecția pă
durii împotriva insectelor vătămătoare și a boli
lor de ciuperci, date despre organizarea condu
cerii și a pazei, a valorii cheltuelilor de producție 
și celor capitale pentru construcții și utilaje.

Ca rezultat al cercetărilor efectuate dc echi
pele „Agrolesproiect-ului“, stațiunile de protecție 
forestieră și leshozurile de stepă vor căpăta pro

iecte tehnice detaliate pentru plantarea perdele
lor forestiere ale statului, prevăzute cu planurile 
aerofotogrametrice și pedologice la scara 
I : 10 000 pentru perdele mar} ale cumpenelor de 
apă, 1:5000 pentru perdelele de pe malurile Vol
gei și ale Donului și 1:2000 pentru cele de pe Do
nețul de Nord.

După planuri se alcătuește schema culturilor 
forestiere recomandate, agrotehnica mobilizării 
solului, a semănării sau a plantării și a îngrijirii 
culturilor forestiere.

Membrii echipelor pentru delimitarea terenuri
lor și ai întreprinderii „Agrolesproiect“ luptă cu 
devotament pentru executarea înainte de termen a 
sarcinilor ce le-au fost trasate. Proiectele tehnice 
de plantare a perdelelor de protecție ale Statu
lui vor îi fără îndoială predate înainte de ter
men.

C, D.: 595,765:632.6/7
E. F.: 13.21.85.65.21: 45

OBSERVAȚIUNI ASUPRA UNUI ATAC DE MELANOPHILA(PHAENOPS) 
CYANEA F.

de Ing. ST. NEGRU

In vara anului 1948, în cadrul campaniei 
fitosanitare inițiate de Ministerul Silviculturii, 
am cercetat (regiunea B'ăbeni-Horezu din cu
prinsul Ocoalelor silvice Băbenî și Romani-Ho- 
rezu, din județul Vâlcea.

Fig. 1 Scoarță cu urme de atac
Cu această ocazie, am semnalat în parcul 

Ocolului silvic Băbeni, atacul Colecpterului 
Melanophila (Phaenops) cyanea F., din familia 
Buprestidae. Această insectă se instalase pe un 
molid de 16 m înălțime și gros de 20 cm. Ia ju
mătatea trunchiului. Arborele atacat se uscase și 
la 19.7.1948, l-am găsit tăiat și cepurit în 
curtea Ocolului, dar cu icoaja încă pe el. Pe 
lângă multe găuri de ieșire ale insectelor care 
își terminaseră desvoltarea, am găsit prin co- 
jire, între scoarța și lemnul copacului, urme de 
atac, iar în lemnul lui, în cuiburi de impupare, 
am găsit patru pupe și cinci adulți (dintre care 
unul insectă încă neperfectă). Toate exempla
rele, cu excepția unui adult, au fost găsite moar
te. Nu s’a găsit nicio larvă.

Probele de atac luate și observațiile făcu
te arată că atacul a uscat molidul, pentrucă 
între scoarța și lemnul lui se găseau foarte 

multe galerii care, prin așezarea lor, înconjurau 
copacul. De asemenea, aceleași probe arată că 
insecta se instalase singură pe acest copac și 
nu împreună cu alte insecte.

In general, atacul acestei insecte nu sc deo
sebește prea mult de atacul oricărui alt Bu- 
prestid, ce se instalează între scoarță și lemn 
la rășinoase. La începutul ei, galeria este mai 
îngustă, iar spre capătul opus ea se lățește; 
este eliptică în secțiune, turtită de sus în jos. 
Am observat că fiecare sistem de galerie este 
izolat. Galeria roasă de o larvă nu se întretaie 
cu cea roasă de o altă larvă; este intortochiată,

Fig. 2. Impresiunea d; pe scoarță a 
unei galerii (orig.)

șerpuită și se întretaie cu ea însăși, face oco
lișuri rotunjite și este localizată între scoarță și 
lemn, însă ceva mai mult în scoarță.

In ultima ei parte, galeria se adâncește ceva 
mai mult în lemn și se termină cu cuibul (lea
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gănul) de împupare, împlântat oblic în lemn. 
Acest cuib de împupare are în medie 1,2 cm lun
gime. In toată galeria, rumegușul este fin și de 
culoare brună; el este vălurat îndesat de către 
larvă, pe măsură ce ea roade. In ultima parte 
a galeriei, acolo unde larva își practică cuibul 
de împupare, rumegușul este mai fin, mai pu
ternic îndesat și de culoare albă sau alb-slab 
gălbuie.

In general, se știe, că galeriile sunt mai des
voltate în tulpinile cu scoarța groasă, în acest 
caz, împuparea făcându-se și în scoarță. In ca
zul nostru însă, am observat că împuparea s’a 
făcut numai în lemn și pupele erau orientate 
cu capul spre același orificiu prin care a in
trat larva în cuib și prin care urmau să iasă 
insectele adulte.

Gaura de ieșire este eliptică, dar ceva mai 
boltită la partea ei de jos.

Cojind, am găsit în medie nouă galerii la 
fiecare 30 cm lineari de buștean, în jumătatea 
inferioară a lui. Acest lucru arată o mare inten
sitate a atacului.

Intru cât, în apropiere, nu sunt păduri de răși- 
noase dela care ar fi putut veni insecta, am 
bănuit că ea ar fi provenit din pădurile de 
rășînoase ale Octalului silvic Romani-Horezu, 
aflate cam la 38 km depărtare. Urmărind acea
stă idee si continuând în zilele următoare an
cheta fîtcsanitară la pepinierele din pădurea 
Costești-Romani, am urcat până la punctul 
Rampa Cuca; aici am găsit printre alte tul
pini uscate, și una de molid, prezentând urmele 
unui atac asemănător. Prin cojire, cu această 
ocazie, am găsit și aici doi adulți morți în 
cuiburile lor din lemn. însemnează deci că in
secta a existat în pădurea Costești-Romani, s’a 
desvoltat și apoi s’a putut răspândi în regiune 
poate și cu ajutorul omului *).

*) Această insectă a fost citată de PETRI (1912), după 
BIELZ, in pădurile din regiunea Brașov, Prejmer, Satu
lung și apoi Gurghiu și Munții Mureșului. KUTHY o 
citează în plus și la Băile Herculane.

In anul 1926, tot PETRI o citează ca fiind colectată 
în 1924 de către Dr. VORELL în Munții Făgăraș. Mai 
recent, în anul 1949, Dr. M. AL. 1ENIȘTEA (manuscris) 
o citează ca fiind colectată de FLEGK în Azuga. La 24 
Mal 1949 a fost colectată în plantația de pin din fața 
reședinței Ocolului Silvic Tarcău de către studentul in
giner I. CEI AND

Se admite că această insectă ar avea gene
rație de.doi ani. Sborul insectei adulte are Ioc 
în luna Iunie sau începutul lunii Iulie. După 
împerechere, femela deoune ouăle izolat, între 
crăpăturile scoarței. Fiecare larvă mică ieșită 
din ou 'își face d galerie care șerpuiește între

_ scoarță și lemn. împuparea are loc 
( j dună cea de a doua iernare.
V/ Atacul este frecvent mai ales la 

Fig 3 o’niî debilitați, bolnăvicioși și bătrâni, 
Gaură de dar și la arbori sănătoși. Este foarte 

ieșire puțin răspândit la noi, dar în alte 
(schematic) ațacu] produs de această insectă 
devine vătămător pentru pinul maritim și chiar 
pentru pinul silvestru, la care se instalează în 
tulpină și chiar în ramuri.

Pentru a nu se putea instala, singură sau 
împreună cu alte insecte, între scoarța și lem
nul rășinoaselor, se poate acționa centra ace
stei insecte tăind și cojind arborii dovediti a- 
tacați sau chiar arzându-i, până cel mai târziu 
in luna Mai.

In literatura de specialitate, această insectă

*) Pădurea Costești-Romani este legată de fabrica de 
cherestea Arnota-Bistrița și apoi de Centrul de Ex
ploatare Băbeni printr’un traseu de cfs. 

este menționată ca atacând de preferință pinul, 
mai rar și sporadic molidul. In RPR. acea
stă insectă este până acum citată numai pen
tru pădurile Transilvaniei, ș’i numai într’un 
singur ioc în Muntenia (Azuga). Prezenta lu
crare o citează și pentru regiunea Băbeni-Ho- 
iczu din județul Vâlcea*).

Pentru recunoașterea ei, dăm descrierea și 
imaginea acestei insecte în toate stadiile ei de 
desvoltare.

Fig. 4. Larva
Larva este de tip buprestin; poate ajunge la 20-23 

mm lungime, este apodă și de culoare alb-gălbuie. 
Primul inel toracal este foarte puternic desvoltat și, 
pe partea dorsală, el prezintă un disc îngust, oval și 
puternic punctat cu chitină, având și câteva crestă
turi în porțiunea lui mijlocie.

Pupa poate avea peste 12,4 mm lungime; este de 
coloare alb-gălbuie și i se recunosc toate apendicele 
gândacului perfect ce va ieși din ea. Cu timpul, ea se 
închide la coloare.

insecta adultă are 6,6-12,4 mm lungime. 
Corpul ei este oval-alungit și turtit dorso-ventral Co
loarea corpului este verde, verde-măslinle, verde 
de bronz, violetă sau albastră; uneori insecta este 
chiar total neagră, dar totdeauna prezintă luciu meta
lic. Capul este mult mai lat decât lung, cu fruntea tur
tită, Peste tot prezintă puncte dese, imprimate adânc 

Fig. 5 Pupa Fig. 6. Insecta adultă

mai ales pe creștet și pe frunte; aceste puncte sunt ma: 
toate unite între ele sau se ating neregulat. Cei doi 
ochi fațetați sunt mari, eliptici și așezați oblic lateral; 
sunt negri sau bruni, cu nuanță mai mult sau mai 
puțin închisă. Pe creștet, capul prezintă un mic șanț, 
puțin adânc și nepunctat. Inferior și la partea lui an
terioară, capul prezintă apendice bucale, care sunt de 
culoare brună, afară de mandibule, care sunt verzi luci
toare și punctate pe fața lor exterioară. Imediat dea



92 Revistele Tehnice AST—Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului — Anul 65, Nr, 2-3, 1950

supra gurii, de o parte și de alta a ei, sunt inserate 
antenele. 'Acestea sunt verzui, subțiri, potrivit de lungi 
și au câte 11 articole. Artidolele antenale isunt fin 
punctate, foarte fin și sărac păroase și începând cu 
articolul trei sunt lățite, adtena părând fierălstruită. 
Toracele este puțin bombat, mai lat decât lung și mai în
gust la partea iui anterioară, unde are aceeași lățime 
ca șî capul. Pe marginea lui anterioară, dar numai ps 
laturi și ventral, toracele prezintă mulți peri scurți, 
gălbui și dreptți, care se aplică pe cap. Laturile torace
lui sunt aproape complect tivite. La baza lui dublu 
arcuită, toracele prezintă de o parte și de alta un intrând 
in oare se aplică baza elitrelor. Mai ales în părți, tora
cele are pe el multe riduri neregulate, rezultate d’n 
unirea punctelor adânc imprimate; la mijlocul lui, tora
cele este tot neregulat, dar mai rar punctat. In fața 
scutișorului, toracele prezintă b mică fosetă punctiformă, 
câte odată chiar un mic șanț. Scutișorul este foarte 
mic și mai lat decât lung; marginea lui posterioară este 
rotunjită.

In cazul nostru, insectele adulte și pupele 
găsite, sunt de talie mai mică. Suntem de pă
rere că acest lucru s’ar datora și faptului că 
desvoltarea acestei insecte s’a făcut pe molid 
și nu pe pin, pentru care insecta arată prefe
rințe.

Elitrele sunt aproape de trei ori mai lungi decât tora
cele; la baza lor, este sunt.împreună, cel puțin tot atât de 
late ca și marginea posterioară a toracelui, dar spre vârful 
lor ele se lățesc foarte puțin. La baza lor, ele au umăr 
și câte două mici depresiuni. Elitrele sunt punctate, 
iar punctele sunt unite două câte două, dând astfel un 
aspect de riduri transversale așezate neregulat. Pe mar
ginea lor externă elitrele sunt tivite, -iar tivitura 
prezintă dințișori mici, rari și ascuțiți, care însă se 
măresc, se înmulțesc și se îndesesc spre vârful elitre
lor. Pe acestea nu se văd dungi sau brazde; există însă 
șiruri neregulate de peri subțiri, mărunți și culcați, care 
pornesc dela o oarecare distanță dela bază și merg pe 
suprafața elitrelor până la vârf, precum și pe margine. 
Vârful elitrelor este rotunjit și are pe el dinți deși și 
ascuțiți.

Pe partea ventrală, corpul este uniform punctat, rar. și 
fin cenușiu păros.

Picioarele insectei sunt de coloare verde închisă, me- 
talic-lucitoare; sunt păroase și cu tarse de tipul 5.5.5. 
Ultimul articol tarsal are două unguicule simple, de
părtate la bază. Primele patru articole tarsale au pe 
partea lor ventrală (perișori foarte mici așezați în mici 
pernițe gălbui).

CJiyHAH PA3MHOJKEHM5I MEJIAHO^WJIA 
LÎHAHpA

P e 3 10 m e

19 Hkuih 1948 r., b napse jiecnavecTBa BaAeHb-BbiJma 
Ha ejiOBOM gpeBOCToe aBTOp nameji psa Bspocjiux Ky- 
kojiok ,,MejiaHO(ț>Hja“ ((paeHnc) IjHaHH B jniTepa- 
Type 3to HaceKOMOe onucano KaK BpermTejib cochm.

ABTOp OUHCblBaeT yfiNTKM npHHHHHCMbie nHHHHKaMH H 
06’HCHHeT npHcyTCTBHC BTOro HaceKOMOro b aaHHOM 
pafioue saHeceHHeM H3 jieca KocTemTH-PoMaH, HaxOAH- 
merocn b 38 km. ot BaaeHb.

B P.H.P. 3tot . Hpe^HTejib 6bui saMeneu 40 chx nop 
TOjibKO b Jiecax TpaHcnjibBaHHH, sareM b „Benne TepKy- 
JiaHe“ a Apage; aBTOp OTMeuaeT hto bto HaceKOMOe 
TflKJKe BnepBue BMHBrreno b pafioHe BaaeHb-Xopesy

H.th o6jier<reHHH onosHanaHRa stoto BpeAHTean, aBTOp 
aaeT xapaKTepHcT«KH cneiiMtț>n'iecKHX ocobeiiHOcTeă Bcex 
cTaymă ero pasBHTMH.

OBSERVATIONS SUR UNE ATTAQUE DE 
MELANOPHILA CYANEA F

R £ s u m e
L’auteur a trouve, Ie lfl juillet 1948, dans le parc 

de 1’arrondLssem.ent forestier Băbeni, . district Vâlcea, 
dans un tronc d’cpicea. plusieurs insectes, adultes et 
chrysaJides de Melanophila (Phaenops) cqnea F. Qr 
cet insecte est cite dans la littbraturc comme un ra- 
v-ageur des pîns. On decrit lo dommage Icause par la 
larve et on explique Ia presence de l’insecte â Băbeni 
commc provenant de Costești-Romani, foret si tube ă 38 
km environ, toujours sur Ia partide Sud deâs Carpathes.

En R. P. R., jusqu’ă prăsent Melanophila cyanea a 
ete citâe seulement en Transylvanie, c’est ă dlre dans 
la pârtie du pays situee au nord des Carpathes, . ă l’ex- 
ception de deux localites: Băile Herculane et Azuga. En 
tout cas c’est pour la premiere fois que ce Tavageur est 
trouve dans la region Băbeni, situee dans Ie bassin de 
Olt .

Pour facilitez la reconnaissance de l’insecte, l’auteur 
indlque les caracteres spăcifiques de tous les stades de 
developpement.

C. D.: 639.2
B. F. 34.32.6

SPORIREA PRODUCTIVITĂȚII PISCICOLE A APELOR DE MUNTE
de ing, silvic VASiLE COTTA

I. Apa de munte ca mediu de viată pentru saimonizî

Din punct de vedere piscicol, se numește apă 
de munte aceea care conține sau ar putea 
conține in ea pești din neamul salmonizilor. Deci 
intră în această categorie nu numai acele ape 
care în prezent au saimonizî, ci și acelea care 
au avut în trecut astfel de pești, însă, în cursul 
timpului, ei au fost nimiciți, prin pescuit abu
ziv. Este nevoie însă ca însușirile fizico-chimice 
ale apei, să nu fi devenit improprii creșterii 
salmonizilor.

Caracteristicele principale ale acestor ape sunt: lim
pezimea, temperatura scăzută și procentul relativ- mare 
de oxigen disolvat. Ape care să îndeplinească aceste 
condiții sunt, la noi, cele din regiunea de munte sau de 
dealuri înalte, de unde și numirea de ape de munte. In 
marea lor majoritate ,ele sunt cursuri de' apă ,dar 
există și câteva lacuri de mare altitudine — iezăre 
— în deosebi în Masivul Retezat.

După ultimele eva'tiări, am avea în întreaga țară 
cca 14 000 km ape de munte apte pentru cultura salmoni
zilor, precum și câteva iezăre cu păstrăvi. Presupu
nând că lățimea medie a apelor de munte ar fi de 5 m, 
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înseamnă că cei 14 000 km ape ne dau însemnata supra
față de 7000 ha care se cere administrată și valori
ficată.

In toate apele, deci și în cele cristaline din regiunea 
de munte, fie ele curgătoare sau stătătoare, trăiesc o mul
țime de plante animale. O viață intensă arc loc aici, 
unele animale trăind pe contul altora. Intr’adevăr, pre
facerile din apă sunt, pe scurt, următoarele: sărurile 
minerale disolvate de apă sunt absorbite de rădăcinile 
plantelor, transportate și prelucrate în substanță orga
nică vie, cu ajutorul luminii. La rândul lor, plantele 
servesc drept hrană pentru larve, insecte, viermi, cru- 
stacei și alte animale mici. In fine, aceste animale ser
vesc drept hrană păstrăvului, elementul cel mai pre
țios al faunei acvatice. Iată cum peștele înmagazinează 
în sine materia organică transformată într’o came de 
calitate superioară. Referindu-ne ia apele de munte, sal- 
monizii care trăiesc în ele sunt pești răpitori, deci nu 
mănâncă decât hrană animală. Această faună hrănitoare, 
care după cum am văzut constă din animale mici, nu 
poate fi consumată de om. Grație felului de viată al 
păstrăvului și al. altor salmonizi însă, ea este transfor
mată în carne accesibilă omului. Peștii asimilează și de
pozitează astfel materia organică din ape.

Ca și solul forestier, apa de munte are o bonitate a 
ei, pe care o numim capacitate biogenică sau 
putere de hrănire. Ea depinde de mulți factori, între 
care enumerăm: calitățile fizico-chimice ale apei, natura 
geologică a albiei și stabilitatea ei, vegetația din apro
pierea apei, adică dacă terenul este înierbat, împădurit 
sau degradat șî sterp.

Efectivul de pește din apă trebue calculat în func
țiune de capacitatea biogenică. Astfel, dacă el este mai 

mare decât cel normal, hrănirea păstrăvului se va face 
insuficient^ iar dacă el va fi mai mic, o parte din pu
terea de hrănire va rămâne nefolosită.

Relieful terenului și gradul de împădurire a basinulut 
de recepție al unui pârâu au o puternică influență asu
pra capacității biogenice a apei. Intr’adevăr bogăția în 
animale mici, care servesc ca hrană pentru păstrăv, este 
în funcțiune de vegetația din apă. Ori, această vegeta
ție, care în apele de munte este formată în cea mai 
mare parte din alge și briophite, are nevoie de un timp 
îndelungat pentru a se instala pe pietre și lemne. Răs
colirea albiei de puhoaie are drept urmare distrugerea 
vegetației, așa încât o nouă perioadă de timp este ne
cesară pentru reinstalarea ei. Apele de munte, care trec 
prin regiuni bine împădurite și cu roce eruptive, vor a- 
vea fundul albiei mai stabil, deci mai puțin supus ero
ziunilor, și, în consecință, vor fi mai bogate în hrană. 
Variațiile de debit ale apei sunt în detrimentul capaci
tății ei biogenice, deoarece contribue lâ împuținarea sau 
distrugerea florei și a faunei hrănitoare din apă.

In cele de mai sus, ne-am referit la hrana care se 
desvoltă în apă, pe care, în piscicultură, o numim hrană 
endogenă. Dar, mai există și altă hrană care se 
produce în afara mediului acvatic și pe care o numim 
exogenă. Intr’adevăr, din arborii de lângă ape, din 
iarba poienilor ce se găsesc în apropierea cursului de 
apă, cad în pâraie. și ajung să fie consumate de păs
trăvi o mulțime de insecte, larve, etc. In deosebi, vântul 
contribue la căderea lor în apă, iar apele de ploaie, 
care curg pe coastă, duc cu ele o altă serie de astfel 
de animale. Rezultă de aici legătura strânsă între vege
tația ierbacee și cea lemnoasă din apropierea unei ape 
de munte și între puterea de hrănire a acesteia.

II. Influența exploatărilor forestiere ți a transportului de lemn pe apă asupra efectivului de salmonizi

Teoretic, exploatarea rațională a pădurilor nu 
are influență defavorabilă asupra gospodăriei 
piscicole. Practic, însă, pagubele pot fi în
semnate.

Intr’adevăr, tăiatul, corhănitul și transportul 
materialelor lemnoase, presupune concentrarea 
de oameni, înființarea de așezări omenești de- 
a-lungul cursurilor de apă, deci prilej de pescuit 
abuziv sau ilegal. Pagube și mai însemnate, însă 
provin din transportul lemnului pe apă.

— Lemnele care plutesc pe apă nu numai că 
neliniștesc peștii, dar le provoacă leziuni și 
uneori ii strivesc. Din acest punct de vedere, 
ordinea crescândă a pagubelor este următoarea: 
lemne legate în plute, bușteni plutiți liberi, 
lemne de foc. Intr’adevăr lobdele de lemn de 
foc, fiind mărunte, pătrund și în cele mai mici 
colțuri ale apelor, nelăsând peștelui aproape 
nici un loc de refugiu, pe când buștenii mari, 
plutesc pe deasupra stâncilor, pietrelor și altor 
locuri de refugiu.

— Prin curățirea albiei de bolovani și stânci, 
pentru a înlesni plutitul, se cauzează două pa
guba mediului acvatic: a) se distruge locurile de 
refugiu și de odihnă ale peștilor; b) cu prilejul 
înlăturării stâncilor, care are loc prin sparge
rea cu dinamită, se distrug peștii din apropiere.

Apa care provine din cea înmagazinată 
din opusturi, spre a servi la plutit, cauzează nu 
numai turburarea temporară a apei, ci și va- 
riațiunî de debit, păgubitoare pentru salmonizi.

Transportul lemnului pe scocuri cu apă 
este unul din cele mai păgubitoare, deoarece 
păstrăvul, ajuns în scoc odată cu apa, poate fi 

socotit nimicit, șansa lui de a scăpa fiind cu 
totul redusă.

Am enumerat numai câteva din prejudiciile 
pe care exploatările forestiere le aduc piscicul
turii în apele de munte. Remediile sunt date atât 
de tratatele de specialitate cât și de legea pes
cuitului în apele de munte. Nu ne oprim deci 
asupra lor. Facem doar constatarea că, în ma
joritatea cazurilor, exploatările forestiere aduc 
cu sine o scădere simțitoare a efectivului de 
salmonizi, deși de cele mai multe ori acest lu
cru ar putea fi evitat. Nu ne gândim la interzi
cerea transportului lemnului pe apă, dacă in
terese economice cer acest lucru, ci numai la 
o reglementare a lui în așa fel încât pagubele 
aduse pescuitului să fie diminuate. Cele două 
interese, al exploatărilor forestiere și al pisci
culturii, trebue armonizate.

In cele de mai sus, am arătat pe scurt, legă
tura strânsă dintre capacitatea biogenică a unei 
ape de. munte și între procentul păduros al re
giunii- De asemenea, am enumerat prejudiciile 
pe care le aduc exploatările de păduri șî mai 
ales transportul lemnului pe apă. Dacă la aceas
ta mai adăugăm faptul că în regiunea unde 
există ape de munte, singurul departament cu 
un aparat capabil să facă administrarea din 
punct de vedere piscicol al apelor de munte este 
Ministerul Silviculturii, rezultă cât de justă a 
fost trecerea atribuțiilor referitoare la pescuitul 
în apele de munte asupra acestui Minister, o- 
dată cu înființarea lui. Intr’adevăr, după cum 
vom arăta, Ministerul Silviculturii a trecut la 
o acțiune serioasă pentru a vindeca rănile tie- 
cutului.
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III. Productivitatea actuală a apelor de munte

Productivitatea in salmonizi a unei ape de 
munte, numită In piscicultură randament 
rațional, se exprimă în kg de pește recol
tat anual la km de pârău. Randamentul rațio
nal este în funcțiune de doi factori: capacitatea 
biogenîcă și lățimea cursului de apă, adică su
prafața udată. Calculul precis al acestui ran
dament nu este o chestiune ușoară, deoarece 
ne lipsește o cunoaștere, fie chiar numai su

mară a celor doi factori, în deosebi a capacității 
biogenice. Putem afirma totuși, că această pro
ductivitate este in prezent foarte redusă. Pu
ține sunt cursurile de apă bine populate; puține 
cele mijlocii, așa încât marea lor majoritate 
sunt secătuite de salmonizi. După unele eva
luări, productivitatea actuală nu reprezintă de
cât 10% din cea normală, posibilă.

IV. Calea pentru sporirea productivității

1. Cel mai elementar lucru este de a conserva 
efectivul de pește actual, ferindu-1 de noi dis
trugeri. O acțiune de lămurire a populației din 
regiune asupra stricăciunilor pe care le cau
zează pescuitului, uneori, fără să-și dea seama 
și asupra foloaselor care vor rezulta pentru ea 
dintr’o bună gospodărire este cea dintâi măsură 
de luat- Paralel însă, trebue instituită o pază 
eficace a tuturor cursurilor de apă, împotriva 
acelora care nu se lasă convinși de acțiunea 
lămuritoare și înțeleg să dăuneze prin acțiu
nile lor interesele obștești de menținere a efecti
vului de pește. Acțiunea de lămurire și paza e- 
ficace sunt primele măsuri de luat.

Dar, sporirea efectivului de pește depinde și 
de numărul salmonizilor reprodu
cători, care, toamna, își depun icrele în pie
trișul pâraielor de munte. Cu cât vom avea mai 
mulți reproducători cu atât vom ajunge mai re
pede la refacerea apelor. Două mijloace ne stau 
la dispoziție pentru atingerea acestui scop:

a) Instituirea unor r e g î u n i de cruțare, 
care să reprezinte 20—25% din lungimea totală 
a apei, regiuni în care pescuitul să fie cu desă
vârșire oprit. Ele . sunt porțiuni în care peștele 
se înmulțește nestingherit și apoi se revarsă 
în porțiunile vecine, populându-le. Toamna, de 
aici pornesc salmonizii reproducători, spre ori
ginea pâraielor, pentru depunerea icrelor.

Măsurile pentru instituirea acestor regiuni 
de cruțare au fost luate de Ministerul Silvicul
turii și Industriei Lemnului. Se cere doar ca 
organele exterioare să le aplice pe teren, iar 
pescarii să le respecte, aceasta fiind în propriul 
lor interes.

b) Oprirea pescuitului pe o durată 
de 1... 2 ani, pe întreg fondul de pescuit. In a- 
cest chip, ne vor rămâne pentru reproducție nu 
numai peștii care și azi sunt apți pentru aceas
ta, ci și cei mici, care se vor desvolta între 
timp- La sfârșitul perioadei de opreliște vom a- 
vea un număr mult mai mare de pește, care, 
p"in icrele ce vor depune, vor spori productivi
tatea în pește a apei.

Cele două acțiuni enumerate mai sus vor fi 
completate prin a treia și anume: reglemen
tarea p 1 u t i t u 1 u i lemnului pe apă, pentru 
a reduce pagubele, construirea de trecători 
pentru pești la opusturi, baraje, etc., luarea de 
măsuri pentru a evita vărsarea în apă a 

materiilor vătămătoare provenite de 
la fabrici, etc.

Acestea sunt câteva măsuri prin care putem 
obține repopularea apelor pe cale naturală, a- 
dică, fără a vărsa în apă puieți produși pe calc 
artificială. Este o cale puțin costisitoare și care 
nu necesită cunoștințe de specialitate deosebite. 
Neajunsul ei, insă, este acela că cere timp înde
lungat pentru refacere. Ori, adeseori, suntem 
nevoiți a trece la o acțiune de refacere mai ra
pidă, folosind calea artificială, după cum vom 
vedea mai jos.

Casa incubatoarelor
2. Refacerea apelor de munte prin repopu

larea artificială. Dată fiind slaba prolificitate a 
păstrăvului, deoarece din cauza numeroaselor 
primejdii care amenință icrele depuse în albia 
pâraielor, precum și puieții tineri, abia 2... 3% 
din icre dau păstrăvi ajunși la maturitate, 
adeseori suntem nevoiți a recurge la metoda 
artificială pentru repopularea apelor. Aceasta 
constă în extragerea icrelor, fecundarea lor în 
mod artificial, punerea la incubație și apoi văr
sarea puieților produși în pâraie. Metoda aceas
ta este mai rapidă, mai sigură, însă cere cuno
ștințe de specialitate mai temeinice, precum și 
instalații și fonduri bănești- Aici este locul să 
amintim că dintre cei trei salmonizi indigeni și 
anume păstrăvul, lipanul și lostrița, numai pă
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străvul se pretează la cultură artificială, deci 
numai el va constitui obiect de repopulare.

Câți puieți ne trebue pentru repopulare?
Ca și la calculul randamentului rațional des

pre care am vorbit mai sus, la aflarea număru
lui de puieți pe care îi vărsăm în apă, avem ne
voie de două elemente: capacitatea biogenică și 
lățimea medie a cursului de apă. Neavând Încă 
personal suficient pentru acest calcul, suntem 
nevoîți, deocamdată să ne mulțumim cu un cal
cul sumar.

Să admitem deci, că din cele cca 14 000 km 
de ape, jumătate, adică 7000 km ar rămâne să 
fie repopulate pe cale naturală și că, tn conse
cință, ne-ar trebui puieți de păstrăv numai pen
tru restul de 7000 km. Nu suntem departe de 
realitate, considerând ca cifră medie 1000 puieți 
de păstrăv în vârstă de patru săptămâni, de 
vărsat la km de pârău. Necesarul anual de 
puieți ar fi deci de cca 7 000 000 puieți. Vorbim 
de necesarul anual, deoarece într’adevăr, 
pentru a avea o producție anuală susținută este 
nevoie și de o'repopulare tot anuală.

Pentru atingerea acestui obiectiv, administra
ția silvică a luat măsmi de mare efect. In se
zonul 1948/49, a avut în funcțiune 23 pă- 
străvării, cu o producție de 680 000 puieți. In 
anul 1949, a luat măsuri ca producția instalații
lor vechi să fie dublată, alte păstrăvării vechi să 
fie reparate și puse în funcțiune, iar în cadrul 
Planului de Stat pe anul 1949, s’au mai cons- 
struit 13 noi păstrăvării. Se siperă, deci, ca in 
sezonul 1949/50 să se ajungă la 3 000 000 pu
ieți adică aproape jumătate din necesarul sta
bilit O acțiune de proporțiile acesteia nu este 
cunoscută în scurta istorie a pisciculturii in a- 
pele de munte dela noi. In alți 2..,3 ani, se va 

ajunge la acoperirea întregii necesități de 
puieți.

Cea mai mare dificultate întâmpinată în exe
cutarea programului lucrărilor de piscicul- 
tură a fost lipsa personalului de specialitate 
care să conducă păstrăvăriile. Lipsa aceasta a 
fost completată prin ținerea unor cursuri prac
tice, în toamna anului 1948 și în vara anului 
1949. Seria cursurilor va continua până când 
pregătirea păstrăvarilor va fi considerată sa
tisfăcătoare pentru a putea face față însărcinării 
ce au.

Deosebit de producerea puieților necesari pen
tru repopulare, administrația silvică a repus în 
funcțiune patru păstrăvării care în trecut se 
ocupau cu producerea de păstrăvi pentru con
sum. Treptat, până în anul 1951, se va ajunge 
la producția maximă pe care ele o pot avea dată 
fiind suprafața de apă (în basine) pe care o 
posedă.

Piscicultura în apele de munte reprezintă un 
sector de activitate mult neglijat în ultimii zece 
ani. Dacă la lipsa de interes manifestată, adău
găm și efectele distrugătoare ale războiului, ne 
explicăm starea de depopulare, deci productivi
tatea redusă a cursurilor noastre de ape de 
munte. De aceea, trebue să primim cu satisfac
ție acțiunea plină de eficacitate pe care admi
nistrația silvică a întreprins-o, în acest an, pen
tru îndreptarea situației.

Pescuitul sportiv la păstrăvi este o îndeletni
cire minunată. EI trebue să devină un mijloc 
de recreare pentru oamenii muncii, iar carnea 
de salmonizi să fie accesibilă oamenilor muncii.

Calea pe care merge în prezent gospodăria 
piscicolă în apele dc munte în țara noastră, este 
calea cea bună-

IIOBblIIIEHHE nPOH3BO«HTEJlbHOCTH 
PbIBHOrO X03HMCTBA B TOPHblX 

yCJICBHHX

P e 3 10 m e
B P. H. P- noTOKH npnrOAHMe ^jia pasBeAeHHa 

CajIbMOHHAOB COCTSBAHIOT okcao 14.000 km. OniicbiBa- 
eTCH , peKa KaK ycJiOBHe aah cymecTBOBaHHH ca.ibMOHH- 
AOb h ehhbabtch TeeHaa CBasb MeatAy 6n0reHnqecKoiî 
CIlOCOfÎHOCTblO H AeCaMH npOHapaCTaKUHHMH B BepHUX 
6acce«Hax cooTBeTCTByioniHx peK. PasfiHpaeTcs bahshhc 
jiecHbix paapafiorOK h AecocnAasa Ha pesepsti canbMOHH- 
AOb. HyBCTByeTCA HeortxOAHMOCTb coipyAHH'recTBa 
AecoaaroTOBHTenbHwx H pufioBOACTBeHHbix opraHHaamdî, 
padOTatomax b ahhhom pafione.

nOBbimeHHH np0H3B0AHT6AbH0CTH ăHaHHTSAbHO 
CHBHteHOa B AaHHHIH MOMeHT (lOVo) Or HOp.Ma.lbHOM, 
pcKOMeHAyeTcst: nponaraHAa cpeAM HacejieHHfl ropiibix 
PSmohob!;: 94><t»eKTHBnaH oxpana h dopbda c SpaKOHtep- 
ctbom; BbiAeAeHtie aanoseAiibix yiacTKOs b pasMepe ao 
20-25l,/n ot Bcero npoTHXteHHH ropHux peK, HCKyc- 
CTBeHIlOe BOCTaHOBACHHe pblfiHOrO XOBHMCTBa MaAbKaMll 
B cneitaaAbHMx nHTOMHHKax. HeodxOAHMoe koakhcctbo 
HCHHTMBaeTCH b 7 mhji. uit. encerOAHO.

JlecHOe BeAOMCTBO B3Hniuee Ha ceda b nocACAHee BpcMH 
BeAemie pudnoro xosaiicTBa b ropHwx peKax npeAnpn- 
Haaa pau 304)eKTHBHLiK Mep am cdoramcHHa pwdoă 
Bcex rdpHMx boa.

OTpeMOHTHpOBaAO U UyCTHAO B XOA 23 CTapMX pbld- 
HHX nKTOMHHKa, a JICTOM 1949 TOAa HOCTpOHJIO 13 HOBblX 
nHTOMHHKa. K 1951 r. IjpOH3BOAMTe4bHOCTb 9THX 
nHTOMHHKOB AOCTHrHeT AO 7 MBA. MSAbKOB.

L’ACCROISSEMENT DE LX PRODUCTL 
VITL PISCICOLE DES EAUX VIX^ES DES

RfîGIONS MONTAGNEUSES

R e s u m e
Dans la Republique Populaire Roumalne, les eaux 

qui conviennent aux salmonides totallsent une lon- 
gueur de 14.000 km. On expose les caracteristlques de 
l’eau comme milieu pour les salmonides et on insiste 
sur les rapports elitre la capacitg biogenique de l’eau 
et la foret du bassin de rdeeption de l’eau respective. 
Les exploitations forestidres et le transport du 'bois ont 
une grande Influence sur l’effectif des salmonides. Les 
interâts des exploitations forestieres doivent etre en 
harmonie avec ceux de la piscicultura.

En vue d’augmentdr la productivitC (rtduite ă 10% 
du normal) on rtfoommande de mener une actlon d’6- 
claircissement parmi la popuJation des reglons mon- 
tagneuses, d’instituer une police de la peche, de constl- 
tuer des zones de preservation representant 20—25% 
de Ia longueur totale des eaux des reglons montagneu- 
ses, de repeupler artificlellement les rivieres. Le neces- 
saire annuel est estime ă 7.000.000 aievins.

L’administration forestiere, chargee recenunent de la 
conduite de reconomie piscicole dans les rdgions mon- 
tagneuses, a pris les mesures necessaires pour Ia t6- 
population de toutes ces eaux. EHe a repare et mis en 
6tat de fonctionement 23 Installations pour l’Clevage des 
alevins et a construit, pendant l’dte 1949, autres 13 
installations. En 1951, la prodviction annuelle d’alevins 
sera elev^e â 7,000.000.
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EXPERIMENTAREA Șl FOLOSIREA TRACTOARELOR KT-12 LA EXPLOATĂRILE 

FORESTIERE DELA FRASIN 
do ing. B. BOROVSCHi fi I. NICODIM

Ca șl în alte ramuri de producție, și în eco
nomia forestieră, utilajul sovietic constitue un 
ajutor prețios în opera de construire a socia
lismului. Stocul de tractoare KT—12, importat 
din URSS, a început să fie experimentat în ța
ra noastră în câteva puncte, obținându-se bune 
rezultate. In scopul de a împărtăși tuturor ce
lor ce muncesc în sectorul forestier experien 
ța câștigată până în prezent, dăm mai jos o des
criere a folosirii tractoarelor KT—12, la tra
sul buștenilor de rășinoase din tasoane până la 
rampa de încărcare cff, cu prilejul expe
riențelor făcute, în pădurile din raza uni
tății de exploatare Frasin (Câmpulung Mold.).

Din cauza reliefului local, buștenii, după do
borîre și secționare, sunt corhăniți manual cu 
țapine, în tasoane făcute pe firul văii, în 
punctele accesibile pentru tractoare. Tractorul 
se apropie de tason până la distanța de cca 10 
m și cu ajutorul cabestanului își trage 2..4 
bușteni, de preferat cu vârful înainte și dintre 
bușten’i cei mal lungi existenți în tasoane, a- 
vând diametre .a căror sumă nu depășește lă
țimea scutului.

In felul acesta, tractoarele încarcă pe scut 
până la cca 4 ma bușteni, deoarece scutul poa
te suporta numai 2500 kg greutate. Concomi
tent cu încărcarea primei table de bușteni pe 
scutul tractorului, se pregătesc buștenii din 
tason pentru remorcare, formând tabla a doua a 
treia și eventual a patra, formată din câte trei 
sau patru bușteni în funcț;e de panta și lărgi
mea drumului de tras. .

Schema de remorcare a buștenilor în sistemul 
șvacurilor

Modul de remorcare cu ajutorul ciofHogilor,, 
utilizat la început, a fost deficient, deoarece, 
pe de o parte, în acest fel se depreclau buștenii 
prin bătutul penelor (crăpare și în plus, dacă 
pana nu ținea, se făcea tapă la, cca 20 cm dela 
capăt), pe de altă parte, se produceau timpi 
morți bătând cbflingii la încărcare și desprin- 
zându-i la descărcare, transportându-se în fe
lul acesta cca 40 m s/8 ore de lucru.

In prezent, sistemul cioflingilor este înlocuit 
prin sistemul șvacurilor, sistem nou, studiat și 
aplicat cu succes pe teren, care, pe lângă elimi
narea deficiențelor sus arătate, a permis șl 
mărirea capacității zilnice de transport, dela 40 
la 65 m» bușteni per opt ore.

După cum se vede din schema alăturată, acest 
sistem de remorcare cu șvacurlle se compune 
d'n următoarele părți:

— inelul de împerechere (a) format dintr’un 
inel de fier cu diametrul de 15 cm construit din 
fier rotund de 20...25 mm diametru;

— ochiul fix al cablului (b), care este ma- 
tisat;

— cablul de oțel (c) cu lungimile dela 3..5 
m șl grosimea dela 12...16 mm diametru;

—' ochiul de strângere (d), care se strânge 
pe buștean, alunecând pe restul cablului, fiind 
de asemeni matlsat;

— cheia de siguranță (e) formată dintr’o 
șaibă lată cu Un șurub de fixare care este 
pllmbătoare pe cablu;

Cu sistemul mai sus descris s’a reușit re- 
morcarea a trei table de bușteni.

Cele trei tractoare dela unitatea Frasin, care 
au fost Introduse dela data de 16.1.1950 șl lu
crând până la data de 7.2.1950 au executat în 
total 332 ore de lucru. In acest timp s’a trans
portat în total cant'tatea de 1505 m8 bușteni 
de rășinoase,. efectuând 182 de curse și par
curgând distanța totală de 166 712 m. în me
die au rezultat 4530 m3 pe oră lucrată, 
8269 m3 pe cursă Ta distanța medie de tras 
de cca 900 m.

La întreprindere s’au făcut analizele com
parative ale prețului de cost în cazul apropia
tului buștenilor cu vitele șl cu tractorul 
KT—12 experimentat și a rezultat .o leftenire 
de 7% în cazul utilizării tractorului.

Aceste rezultate, ținând cont de greutățile 
inerente ale perioadei de introducere, când 
toate fazele de lucru erau în curs de organizare 
și totodată stânjenite în oarecare măsură de 
gerurile excepționale dela sfârșitul lunii Ia
nuarie, nu le putem socoti decât de orientare.

Totuși, dacă încercăm să facem o com
parație sumară între aceste rezultate și cele 
obținute de muncitorii sovietici ') se constată că. 
utilizând tractoarele KT—12, în sectorul fo
restier Verhne-Cosinsc, s’a ajuns la corhăni
rea zilnică a 70-80 m3 lemn în catarge pe 
distanță medie de 0,700 km.

In timp de opt ore un tractor făcea 12—16 
curse cu încărcătura de cca 6 ma.

Menționăm că s’a lucrat pe teren șes, 
transportându-se catarge de rășinoase din 
parchete cu tăieri rase, tractorul executând 
și adunarea catargelor pentru tras d;n parchet.

Din. cele de mai sus putem trage concluzia 
că tractoarele sunt perfect utilizabile și în

i) Articolul publicat în revista Lesnaia Promâșlenosti. 
1949, nr. 2, pp. 12.
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condițiile specifice forestiere din țara noastră, 
armând ca adaptarea lor să se facă prin ela
borarea metodelor adecvate reliefului acciden- 
tat, sortimentelor de transportat, caracterului 
arboretelor, felului de tăiere, anotimpului de 
lucru, etc.

Astfel avem un drum larg deschis inovato
rilor șî raționalizatorllor, atât în privința or? 
ganizării lucrărilor, eliminând timpii morți ai 
tractoarelor cât și a perfecționării dispozitive
lor de remorcat, automatizarea cuplării și de
cuplării acestora, reducerea coeficientului de 
frecare prin adaptarea unor sanciuri sau scu
turi din table, la capetele din față a buștenilor, 
etc.

In urma aoestei experimentări destul de 
scurte, se desprind totuși unele constatări și 
anume:

a) de importanță capitală pentru o bună fo
losire a tractorului este recunoașterea preala
bilă cât mai amănunțită a traseului curselor; a- 
ceasta, mai ales, din cauza reliefului accidentat 
și a tratamentului în exploatările noastre;

b) în locul lemnului uscat de mesteacăn, s’a 

utilizat, cu succes, drept combustibil lemnul de 
fag sau de stejar uscat;

c) tractoarele trăgând bușteni secționați 
în ioc de catarge, din cauza specificului nostru 
forestier, au dat rezultate bune prin sistemul 
de remorcare în table.

In concluzie, tractoarele sovietice KT-12, do- 
vedindu-se adaptabile condițiilor forestiere din 
țara noastră, vor fi în măsură să asigure con
tinuitatea transporturilor de bușteni, indiferent 
de lipsă sezonieră de cărăuși sau de zăpadă.

Totodată costul trasului cu aceste tractoare 
dovedîndu-Se mal scăzut decât trasul cu vitele, 
introducerea acestora pe o scară mai largă 
va aduce o contribuție Serioasă la rezolvarea 
problemei reducerii prețului de cost.

încheind, ne permitem a adresa un apel to
varășilor care lucrează cu tractoarele KT-12, 
de a face comunicări cuprinzând observații și 
sugestii privitoare la practica avută, încât pe 
linia schimbului reciproc de experiență să con
tribuim la ridicarea nivelului tehnic al specia
liștilor respectivi-

OIIblT nPMMEHEHH^ TPAKTOPOB KT-12 
HA JIECO3ATOTOBKAX P. H. P.

P e 3 io m e

Hs-iaraioTCH AaHHbie no onstTy npHMCHeHHti TpaKTOpa 
KT-12 Ha jiecosaroTOBHTejibHbix paCoTax jreconyHKTa 
4>pacnH ț by kobhh a).

OnncbiBaerca cuoeoC npHMeHeHHH TpaKTOpa b ropHHX 
ycjiOBHsix jiecopaspaSoTOK n npn.iaraeTCH pncynoK acnbi- 
TbtaaeMOH chctcmm npnuemioro oăopyaoBaHHH.

OnHCMBaioTca BWHBjieHHbie npeHMynțecTBa cpaBHHTejib- 
ho c aHaJiormHbiMH paăOTaMH npoHSBOAUMMMH ryace- 
bwmh cpeacTBaMH.

Maniana noKaaajta vto o«a BnoriHe npuMCHHMa k 
HamMM KOHKpeTHblM yCJlOBHHM.

L’EXPERIMENTATION DU TRACTEUR 
KT-12 DANS LES EXPLOITATIONS 

FORESTIERES DE RPR

R 6 s u m e
On expose les resulals piovisoires des experimentat ions 

faites avec le tracteur sovetique KT—12 dans les exploita
tions forestieres de la regiOT Frasin, situee ă proximite 
de Câmpulung Moldovenesc.

Les aut°urs font la descriptîon detaillee du mode d'uti- 
Hsation du tracteur dans les conditions spectfiques de 
travail et de terrain dans les regions forestieres mon 
tagneuses.

Dans le texte, la figure represent° un systeme de re 
morquage experimente sur le terr-ain.

Le tracteur semble utilisable dans les conditions de 
terrain specifiques aux exploitations forestieres de notre 
pays. ,

Nota redacției : Colectivul de redacție păstrează rezerva asupra concluziilor, 

la care ajung autorii articolului, în ce privește avantajele metodei descrise, 

cele expuse pot servi, însă, ca bas;ă de discuții îndreptate spre creiarea celor 

mai prielnice condițiuni pentru munca tractorului KT. 12 în pădurile 

de munte.
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Capacitatea de tăiere a gaterelor privita sub aspectul indicilor
TEHNICO-ECONOMICI

de ing. ȘT. DEMETRESCU-GÂRBOVI
In mod obișnuit, prin capacitatea gaterului, se 

înțelege cantitatea de bușteni, exprimată în m3, 
care poate fi tăiată în gaterul respectiv într’un 
anumit interval de timp (oră sau schimb de 8 
ore). Dacă urmărim să legăm această noțiune 
de indicii tehnico-economici exprimăm capacita
tea în rn3 țol gater/oră.

In economia socialistă, indicii tehnico-econo- 
mici sunt un factor de prim ordin în asigurarea 
unei productivități ridicate. Cunoașterea și justa 
aplicare a acestor indici, asociată cu disciplina 
în muncă, cu organizarea rațională a acesteia și 
cu întrecerile socialiste duc la maximum de pro
ducție și de productivitate. Starea deplorabilă în 
care au fost luate în primire fabricile de cherestea 
naționalizate, ne impune ca, privind cu atențiune 
problema indicilor tehnico-economici ai gaterelor, 
să dăutăm rezervele ascunse de productivitate ale 
întreprinderii.

Indicii tehnico-economici se referă la:
— folosirea celui mai potrivit utilaj;
— folosirea utilajului;
— mecanizarea procesului de producție;
— consum.
In cadrul articolului de față ne vom ocupa nu

mai de primii doi indici.
Caracteristicele gaterului sunt următoarele:
1) deschiderea;
2) numărul de turații pc minut;
3) avansul sau Înaintarea bușteanului cores

punzătoare la o tură;
4) coeficientul de utilizare a timpului.

I) Deschiderea, adică depărtarea inte
rioară între brațele verticale ale cadrului, de
termină diametrul maxim al bușteanului de de
bitat. Deschiderile cele mai frecvente sunt:

Țoii mm

18.......... 450
24 . . . . 600
30 750
36 . 900
42 . . 1050

Notând cu D deschiderea și d diametrul la
capul subțire al bușteanului, formula:

d = D — 100
ne dă acest diametru maxim. Formula ține sea
ma de conicitatea bușteanului.

Dacă tehnicienii fabricilor au avut în vedere 
această relație, pentru a avea gatere destul 
de mari, corespunzătoare la buștenii mai groși, 
preocuparea de a nu se debita bușteni subțiri 
în gatere mari a fost lăsată pe al doilea plan.

Analizând relația dintre grosimea bușteanu

lui și deschiderea gaterului ajungem la conclu
ziile de mai jos:

Cu cât bușteanul este mai subțire, cu atât mai 
mare este procentul cantității de energie pentru 
mișcarea în gol față de cea necesară pentru tă
iere; este deci un consum inutil de energie.

Gaterele mari au pânze mai groase. Tăie
rea bușteanului subțire în gater mare dă naștere 
deci ia o risipă de materie prima în rumeguș; 
randamentul cantitativ este redus ; de asemenea 
materialele auxiliare furnizează consumuri spe
cifice ridicate, la unitatea de producție.

Tăierea buștenilor subțiri în gatere mari este 
echivalentă cu o capacitate pe țol-gater oră re
dusă.

Trebue să avem deci ca lozincă: bușteni 
potriviți cu deschiderea gaterelor.

Societățile capitaliste au instalat un procent 
ridicat de gatere cu -deschidere mare, pentru a 
debita lemnul gros din pădurile virgine exis
tente la acea dată. O regrupare în prezent a uti
lajului, în spiritul lozincii de mai sus, este ur
gent necesară.

2) Turația. Prin turație înțelegem numărul 
de ture pe minut al axului (r&sipectiv volanul) 
gaterului. După felul de construire al gaterelor, 
în RPR avem :

Număr de ture.'minut Denumirea gaterelor

150 ..210 gatere încete

220...270 ,, semirapide

280. .330 rapide

Fiecare gater are un număr de ture inițial (de 
fabricație). Intervin însă cauze care fac ca un 
gater să aibă un număr de ture mai mic decât 
cel inițial.

— Șaiba de pe axul principal de transmisie 
este de diametru mai mic decât cel necesar. Se 
poate remedia prin schimbarea șaibei sau îm- 
brăcarea ei după indicațiile formulei:

D, n = D1 -

în care D, n, D.^

sunt respectiv diametrele șî numărul de ture la 
șaiba gaterului și la aceea de pe axul de trans
misie. |

— Mașina de forță funcționează defectuos sau 
este supraîncărcată când duce toate mașinile- 
unelte.

- - Fundațiile sunt slabe.
- Stâlpii gaterului sunt crăpați sau cârpiți, 

glisierele uzate, lagărele rele, bielele uzate, ra
ma slabă, cureaua de transmisie prea lungă.
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3j Avansul sau înaintarea buștea
nului. Este porțiunea de lungime din buștean 
care trece prin gater în timpul unei curse com
plete a cadrului.

Dacă notăm: n numărul de ture pe minut, i 
avansul, l lungimea tăiată într’un minut, avem:

l = n. l
Lungimea tăiată în unitatea de timp este deci 

direct proporțională cu turația și avansul.
Nu este deci suficient de a condiționa gate

rul în așa fel încât să se obțină maximum de tu
rație de care este capabil gaterul, fără a-1 ex
pune la deteriorări, ci trebue să se obțină și cel 
mai mare avans, ținând seama de condițiile teh
nice de lucru și de calitatea producției.

Elementele care condiționează avansul, sunt 
următoarele:

a) Cursa cadrului. Este mișcarea în sus sau 
în jos a cadrului gaterului; aceste două mișcări 
însumate dau o cursă completă corespunzătoa
re unei ture.

Cursa variază direct cu mărimea deschiderii 
gaterului. Cu cât cursa este mai lungă, cu atât 
poate fi mai mare porțiunea de buștean tăiată 
în timpul unei ture, deci avansul mai mare.

Gaterele fiind, după construcția lor, unele pen
tru tăierea înainte (prisrnuit) iar altele pentru 
tăierea înapoi (de tăiat prismele), cele din urmă 
au cursa mai mică. Folosirea lor pentru tăierea 
înainte este, pentru acest motiv, nerațională.

b) înclinarea pânzelor. Este aplecarea înainte 
către buștean a acestora, cu scopul:

de a evita frecarea între vârfurile dinților și 
fundul tăieturii în timpul cursei în gol ;

de a da posibilitate tuturor dinților să lu
creze;

de a evacua rumegușul cu ușurință.
Notăm cu i înclinarea pânzei, a avansul, l 

lungimea pânzei, h cursa cadrului, toate expri
mate în mm; pentru gaterele cu înaintare inter
mitentă și tăierea în timpul cursei descendente, 
pentru determinarea avansului, se poate folosi 
formula :

■ 
~ h

Pentru gaterele cu înaintare continuă se poa
te lua % din valoarea dată de această formulă, 
adăugându-se 2...3 mm.

Printr’o justă înclinare a pânzelor, capacita
tea de tăiere a gaterului sporește, deoarece se 
poate mări avansul. Dacă înclinarea este insu
ficientă, pânza iese greu din buștean la mersul 
in gol, bușteanul agasa asupra dinților forțân- 
du-i să tale și cu dosul, ceea ce provoacă rupe
rea lor și a pânzei. Rezultă o producție scăzută, 
energie consumată în plus, deteriorări de piese, 
căderi de curele, timpi morți în opriri. Dar și la 
o înclinare prea mare, gaterul lucrează greu, 
deoarece depășește avansul normal; efortul de 
tăiere se mărește, numărul de turații scade.

c) Mecanismul de avans. Aici se pot ivi urmă
toarele deficiențe:

dispozitivul de reglare este defect;
valțurîle sunt tocite sau de diametre mai mici 

decât cele corespunzătoare gaterului respectiv.

Dacă notăm cu R raza cercului de secțiune a 
valțului normal, 7?i raza cercului de secțiune a 
valțului tocit sau mai mic, v și vi vitezele peri
ferice respective, avem: :

v  2n Ri_ R-l

Vj 2n R R

Acest raport fiind mai mic decât unitatea, a- 
vansul descrește, deoarece aceasta nu este alt
ceva decât transformarea mișcării circulare a 
valțului într’una lineară pe buștean.

d) Ceaprazul pânzeloi. Influențează asupra 
avansului în felul următor:

‘ când este prea mic, rumegușul nu se poate 
evacua în mod normal; pânzele se îneacă, se 
încălzesc; avansul trebue micșorat;

când este prea mare, cantitatea de materie 
lemnoasa pe care o rupe (macină) pânzele în 
timpul unei turații se mărește, ceea ce, mărind 
efortul, determină fie micșorarea turației fie scă
derea avansului.

Mărirea ceaprazului trebue proporțională 
după:

grosimea și lățimea pânzei.
esența debitată și gradul de umiditate al aces

teia.
In mod practic, ceaprazul nu trebue să depă

șească dublul grosimii pânzei la foioase și de 
2,5 ori aceeași grosime la rășinoase.

e) Pasul și. înălțimea dinților pânzei. Pasul 
(distanța între vârfurile a doi dinți consecutivi) 
și înălțimea (adâncimea dinților) determină 
volumul posibil de rumeguș pe care îl poate cu
prinde golul dintre dinți.

Pentru o bună evacuare a rumegușului și un 
avans ca atare al bușteanului, pasul și adân
cimea dinților trebue să crească când crește 
grosimea pânzei și deci și diametrul bușteanului.

Notând cu: H cursa cadrului, h diametrul 
bușteanului, t pasul dinților, i avansul, prof. 
D. A. SBURLAN dă:
pentru rășinoase și specii moi: i = 0,13^—

r . ... - H tpentru foioase și specii tari: / =

Din aceste formule rezultă că avansul: 
descrește când crește diametrul bușteanului, 
crește când creste cursa cadrului, 
crește când crește pasul (deci și înălțimea) 

dinților.
Din aceleași formule se observă că, la aceeași 

cursă a cadrului, același diametru și același pas 
al dinților, avansul la foioase și specii tari 
este cu:

A X 100 = 23 "/«
13

mai mic decât la rășinoase și speciile moi. In 
practică se ia scăzământ de 30%< pentru fag șî 
35% pentru stejar.

f) Numărul de pânze. Folosirea de pânze nu
meroase echivalează cu un efort mai mare, cu 
volum de rumeguș ridicat și cu avans mai mic.

g) Starea ghizilor, biglelur, modelelor, căru
cioarelor, bielelor precum și starea generală de 
uzură sau Întreținere a gaterului pot influența 
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în mod defavorabil asupra avansului In sensul 
că un utilaj învechit și rău întreținut nu permi
te un avans mai ridicat decât în dauna calității 
cherestelei produse sau cu pericolul unor acci
dente sau deteriorări grave:

4) Coeficientul de utilizare a 
timpului la gater.

Notând cu t timpul total de funcționare, tm 
timpii morți, te timpul efectiv de tăiere pe buș
tean, k coeficientul de utilizarea timpului la ga
ter, avem:

Valoarea acestui raport este mai mică decât 
unitatea.

Prin eliminarea sau reducerea timpilor morți, 
coeficientul k trebue sa fie cât mai ridicat. In 
U. R. S. S., acesta este normat la 0,9 pentru 
gaterele de tip mai vechi și de 0,93 pentru cele 
moderne complet mecanizate.

Timpii morți, care influențează asu
pra lui K, sunt de două feluri:

1) Evtdenți care constau în opriri în timpul 
mersului pentru:

ungere,
defecte la mașina de forță,
revizuirea' spanungului și a ceaprazului, 
defecțiuni la cărucioara, valțuri sau alte me

canisme, piese sau părți, ale gaterului, 
căderea curelei, scoaterea de așchii, 
lipsa de bușteni pe rampa gaterului, 
schimbarea modelului de tăiere în timpul 

semi-schimbului din cauza lipsei de bușteni po
triviți în depozit.

2) Ascunși:
trecerea prin gater a supralungimii buște

nilor, supralungime care nu intră în calculul 
volumului producției,

intermitențe la introducerea buștenilor în 
gater,

alunecarea buștenilor pe valțuri, 
turația scăzută din cauza mașinii de forță. 
Categoriile de timpi morți arătate mai sus in

dică implicit și felul cum aceștia pot fi înlăturați 
sau reduși prin:

Întreținerea și repararea la timp a utila
jului, , , ii;;:

inovații și invenții (de ex. introducerea un
gerii automate),

întrebuințarea de pânze de bună calitate, 
organizarea rațională a lucrului, 
disciplina în muncă, 
întreceri socialiste,

Capacitatea de tăiere a gaterelor în funcțiune 
de cei doi indici tehnico-economicl analizați mai 
sus.

Notăm cu: C capacitatea de tăiere în m3, K 
coeficientul de utilizare a timpului, t timpul 
pentru care se face calculul, exprimat în minute, 
n numărul de ture pe minut, i avansul expri
mat în m, d diametrul bușteanului măsurat la 
mijloc, exprimat în m, pentru categoria de dia- 
metre studiată, avem:

sau
(1) C = 0,785 k. t. n. i. d2

O altă formulă utilizată în practică este a- 
ceea dată de G. D. VLASOV1):

K. T. n. i. V.
C ~ 1000 l

în care V este volumul unui singur buștean din 
cei de aceeași lungime și diametru debitați în 
intervalul de timp pentru care s’a făcut calculul 
iar i este avansul bușteanului în mm pentru o 
cursă a cadrului.

înlocuind pe V în formula de mai sus, cu 
valoarea sa :

V = d2. 1 - 0,785 d2. avem:
4

K. t. n. a. i. d2. 1. 0.785 k. t. n. i. d2
(2) C — 4x1000. 1 ~ 1000

Formula (2) este identică cu (1) cu deosebi
rea că este necesară împărțirea cu 1000 pentru 
a exprima capacitatea de taiere în m, dat fiind. 
că ‘avansul în formula (2) este dat în mm.

1) VLASOV, G. D. Lesopilnoe proizvodstvo, Moscova. 
1948.

nPOnyCKHAH MOLUHOCTb JIECOPAM

P e 3 io m e
B CBH3H c TexHHKo-sKOHOMHHecKHMH noKaaaTejiHMH aB- 

Top paaCupaeT Honpoc o mouihocth nujiopaM c peJiaio 
HcnojibsoBaTb mx np0H3B0AHTejibHMe peaepBH. Mo- 
•niHocTb pacnHJiHBanHa sasiicHT ot pa^a ycnoBHfi : npo- 
cbct paMM, KOjrnBecTBO oSopoTOB b MHH., noaaua HJIH 
nocMJiKa cooTBercTByiomafl xoay craHKa, KoetpHUHeHT uc- 
noJib3OBaHMH MaulHHHoro BpeMeHH. ycTaHaBWMBaeTCH 
(jjOpMyjla (2) flJIH BHHHCJleHHfl moiuhocth pacnHJiHBaHHH 
JieconHJIbHMX paM.

LA CAPACITE DE SCIAGE DES SCIE 
ALTERNATIVES

R 4 s u m €
L'auteur etudie le probleme de la capacite de scîage 

des scîes alternatives, en vue de rutlliser integrale- 
ment. Celle-ci est en fonction de la largeuer de .passage 
de diametre maximum ă scier), la vitesse rotative (tours 
minute), 1‘avancement de la grume, le coefficient d‘uti- 
lisation du temps. On etablit une formule (2) pour cal
culez Ia capacite de sciage.
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APROVIZIONAREA CU MATERIE PRIMĂ A FABRICILOR DE CELULOZĂ Șl HÂRTIE 
de ing. V. HIRSCHEL

Proiectul de standard pentru lemn de celuloză 
prevede condiții tehnice riguroase și exigente 
pentru furnîsorii acestui sortiment lemnos. In
trarea în vigoare, în cursul anului 1950, a stan
dardului de Stat respectiv, pune sectorului ex
ploatărilor forestiere probleme noi de aprovizio
nare, întru cât lemnul de rășinoase de 10... 
23 cm diametru, apt pentru celuloză, este, în ace
leași condiții tehnice și dimensionale, apt și pen
tru alte întrebuințări : lemn de mină, stâlpi, lemn 
pentru cioplitură, etc.

Desvoltarea continuă a industriei noastre pe 
baze socialiste și în special a industriilor de 
bază, în care se cuprinde și industria extractivă 
carboniferă, cere continuu cantități din ce în mai 
mari de materiale lemnoase. Această cerere tre
bue însă echilibrată cu respectarea posibilității 
pădurilor pentru care se desfășoară azi campa
nia de amenajare pe mari unități forestiere.

Sectorul exploatării pădurilor trebue să facă 
față la multiple și variate solicitări in furnisarea 
de materiale lemnoase. El trebue să contribue 
astfel la desvoltarea industriei extractive carbo
nifere furnisând lemnul de mină necesar și, si
multan, la desvoltarea industriei hârtiei și celu
lozei pentru care trebue să furniseze lemne de a- 
celeași condiții tehnice. Solicitarea concomitentă 
a acestor două sectoare industriale asupra lem
nului de rășinoase cuprins în limitele dimensio
nale de 10...23 cm diametru, deschide noi pro
bleme în ce privește aprovizionarea cu materii 
prime a fabricilor de hârtie și celuloză. Intru cât 
ambele sectoare solicită în special lemn de răși
noase, trebue 'examinate noi posibilități de a re
zolva aprovizionarea lor. Ea se poate realiza pe 
mai multe căi.

In rândurile de mai jos schițăm câteva din 
mijloacele de a soluționa problema, în cadrul 
principiului de utilizare rațională a materiei 
prime,

Industria extractivă carboniferă utilizează 
lemn de mină de rășinoase și foioase. Raportul 
lor, în anul 1949, după repartițiile date de Direc
ția Centrală Industrială a Lemnului, este de 
7:3. Aâajorarea cantității de lemn de mină de 
foioase. în vederea economisirii lemnului de răși
noase este posibilă prntr’o mai justă sortare a 
lemnului de foioase la fasonarea lui, experiența 
dovedind că se poate sorta lemn de mină din cel 
destinat focului, mai ales în pădurile de stejar și 
salcâm în care se practică fasonatul lemnului de 
foc în dublisteri. Astfel au procedat, în anul 
1949, Minele de cărbuni dela Schitul Golești, ex- 
trăgând lemn de mină de 2 m lungime din par
chetele de salcâm de pe malul Dunării din Jud. 
Dolj.

Sursa principală în lemn a minelor de cărbuni, 
rămâne încă, cel puțin pentru anul 1950, pădu

rile de rășinoase. Raportul între cele două grupe 
de specii planificate pe primul trimestru al anu
lui 1950 este de 8,5:1,5, în favoarea rășinoaselor. 
Acest raport va varia însă în decursul trimestre
lor următoare, ținându-se seama de epoca speci
fică a exploatărilor în pădurile de rășinoase și de 
foioase. Trebue însă să contăm pe un consum 
sporit de lemn de mină de răsinoase în anul 
1950, față de anul 1949.

In industria hârtiei și a celulozei, solicitantă 
numai de lemn de rășinoase se pretinde conform 
proiectului de standard :

la fabricarea celulozei 60°/» molid și 40% brad
la fabricarea pastei de hârtie 85% molid și 

15% brad.
Aici, economisirea lemnului de rășinoase se 

poate realiza prin :
înlocuirea parțială a rășinoaselor cu foioase; 

fag, salcie, plop de Canada;
mărirea utilizării procentului de rămășițe din 

fabricația cherestelei de rășinoase;
utilizarea stufului și a papurii.
încercări sporadice s’au făcut în toate trei di

recțiile indicate. Nevoia economisirii lemnului 
rotund de rășinoase impune însă acum, mai pu
ternic ca oricând, desvoltarea lor.

După cunoștințele noastre se lucrează și se fac 
încercări cu o instalație pentru prelucrat stuf și 
papură. Se lucrează însă foarte puțin în dome
niul utilizării lemnului de fag și de salcie, din 
care dispunem de însemnate rezerve, care aș
teaptă o valorificare superioară actualei utilizări 
ca lemn de foc. Lemnului de fag i se relevă in
convenientul de a avea fibre prea scurte șî de a 
produce o celuloză colorată care ar necesita înăl- 
bire, fapt care ar spori prețul produsului. Pro
blema utilizării decoloranților chimici pentru ce
luloza produsă de fag trebue examinată printr’un 
calcul amănunțit de preț de cost, ținându-se sea
mă de faptul că lemnul de fag este mai ieftin 
decât cel de rășinoase și va putea fi livrat în can
tități mai mari.

Lemnul de salcie n’a fost deloc luat în consi
derare de către fabricile noastre de hârtie și ce
luloză pentru motive de ordin financiar, respectiv 
pentru costul mare al transportului dela locul de 
producție la cel de consum. Acest motiv a fost 
uneori acoperit de considerații tehnice asupra ca
lității lemnului. Adevărul este că fabricile noastre 
de celuloză și hârtie sunt situate în regiunea 
centrală a țării, iar zăvoaiele de sălcii sunt si-’ 
tuate în suprafețe întinse dc-a-lungul Dunării, 
ceea ce face ca transportul pe calea ferată să de
vină costisitor datorită distanțelor’ mari.

Cele cca 67 000 ha zăvoaie de-a-lungul Dunării 
repartizate astfel : 7000 ha între Tr. Severin și 
gura Oltului. 40 000 ha dela Olt până la Galați, 
20 000 ha în Delta Dunării, pot da la consis
tență plină o creștere medie de 6 m3/an/ha 
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ceea ce revine cca 400 000 m3 material lemnos, 
care astăzi merge aproape în întregime la lemn 
de foc, cu un foarte mic procent de lemn de 
construcții rurale.

Din această cantitalte s’ar putea acoperi cel pu
țin 100 000 m3 din necesarul normal al 
fabricilor de celuloză, dacă s’ar crea condiții 
ieftine de utilizare. Aceasta se poate realiza prin 
construcția unei fabrici de celuloză și hârtie în 
regiunea grosului pădurilor de salcie și plop, a- 
dică în regiunea bălților Dunării. Localitatea cca 
mai indicată credem a fi Cernavodă, care are ur
mătoarele avanataje :

poziție centrală față de sursele de materie 
primă,

localitate ferită de inundații,
cale de transport ieftină pentru materia primă, 
cu port amenajat pentru descărcare, 
apă suficientă pentru fabricație,
cale ferată cu linie dc garaj în port pentru a- 

ducerea combustibilului lichid și expedierea pro
duselor fabricate,

forță motrice ieftină dela uzinele hidroelectrice 

in construcție pe Canalul Dunăre-Marea Nea
gră,

brațe de muncă disponibile în cantități sufi
ciente.

Preconizăm această instalație într’un combinat 
mixt cu o industrie extractivă de tanante din 
coajă de salcie, operație care ar avantaja am
bele sectoare, unul utilizând coajă, celălalt pri
mind lemnul gata cojit. Combinatul poate fi ex
tins și cu o instalație pentru prelucrarea în pastă 
a stufului și a papurii.

Crearea acestei unități în regiunea propusă 
rezolvă cel puțin parțial problema aprovizionării 
cu materie primă a industriei celulozei. Condițiile 
favorabile regenerării naturale a pădurilor de 
salcie și plop din regiune elimină problema epui
zării materiei prime pentru această fabrică.

Pentru viitor, această unitate mai poate conta 
și pe producția plantațiilor făctite în zăvoaiele 
Dunării cu plop de Canada, specie cu o producție 
mare pe hectar și cu un lemn alb, potrivit pen
tru pastă mecanică. Desvoltând deci utilizarea 
speciilor de foioase, fag, salcie și plop în indus
tria hârtiei și a celulozei, aducem însemnate eco
nomii țării.

OSECnEHEHME CblPbEM ByMAJKHblX H 
LțE.LlK)JIO3HLIX SABOTOR

P e 3 io m e
Ahtop pacciuaTpHBaeT bosmomhoctb Jiyumero paspe- 

meHHH aa^anH ofiecneueHHst cuptew fiyMaiKHHx h ueji- 
jnojiosHbix 3Hboaob. FIpeAJiaraa skohommtb ApeuecHHy 
xbomhbix nopOA 3a cueT jihctb6hmx (6yK, ușa, todojib) 
nepepadOTKH xaMbima k poroaa Mcn0jiB3OBaHHH otxoaob 
jieconHJiBHoă npoayKHHH xbOmhhx nopoa.

PeKOMeHflyeTCH ocbomtb 3HauHTejibHHe peaepnbi hbo- 
Boă ApeaecHHbi h ayHaHcKHX njiaBueă. Mboboc ROpte, 
KaK OTxOflbi jiecoaarOTOBXH, mojkho OyAeT ucnojibaOBaTb 
AJia eKCTparapoBaHHa AyâHTejieă.

L’APPROVISIONNEMENT DE L’INDUS- 
TRIE DE LA CELLULOSE ET DU PAPIER 

AVEC DE LA MATIERE PREMIERE
R e s u m c

L’auter examine les possibilites de mieux resoudre le 
probleme de rpprovisîonnement d*îs Industries de la 
cellulose et du papier avec des matlâres prcmier.es. 11 
propose d’economiser le bois des resineux en utilîsant 
des feuillus (hâtre, saule, peuplier), de sroseaux et des 
massettes, et les dâchets resultes du sciage des resineux.

On propoee un arrangement industriei dans la reglon 
du Canal Danube-Mer Noire, afin d’utiîiser le bois des 
saules. L'ecorce de ces arbres peut &tre employee aussi 
pour l’extraction des tannantes.

PARTICULARITĂȚILE REPRODUCȚIEI ÎN ECONOMIA FORESTIERĂ
de Conf. ing. C. LĂZĂRESCU

MARX împarte întregul sistem al industriei 
sociale în patru categorii distincte și anume: 
industria extractivă, industria prelucrătoare, 
agricultura și industria transporturilor.

In stabilirea particularităților caracteristice fiecărei 
categorii do industrie, are o mare însemnătate repro
ducția industrială.

In industria extractivă, obiectele muncii se găsesc de-a 
gata în natură, sarcina omului fiind numai de a le extra
ge. Odată extrase, aceste materiale nu se mal refac; re
producția Industrială este condiționată de găsirea altor 
resurse naturale.

Industria prelucrătoare are ca scop modificarea cali
tății materiilor prime, rezultate dintr’o muncă anterioară 
a omului; produsele industriei extractive și ale agri
culturii servesc deci ca materii prime în industria prelu
crătoare. Și aici se realizează, numai o reproducție indus
trială, condiționată de înlocuirea materiilor prime con
sumate.

Agricultura se deosebește de celelalte industrii, prin 
aceea că procesul reproducției industriale coincide cu 
procesul refacerii naturale a materiei prime, ca urmare 
a faptului că în agricultură produsele se crează sub influ
ența combinată a acțiunii omului și a forțelor naturii.

Industria transporturilor este independentă de obiectul 
muncii.

Față de această clasificare a industriilor so
ciale, . se pune întrebarea: unde se încadrează 
economia forestieră?

Rolul biologic, economic și social al pădurilor 
este prea bine cunoscut, pentru a se mai pune 
la îndoială faptul că economia forestieră este 
într’ajdevăr o ramură a industriei sociale, pro
ducătoare de bunuri extrem de variate șl nu
meroase.

O trăsătură caracteristică a economiei fores
tiere și în deosebi a acelei părți care se ocupă

prcmier.es
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cu gospodăria pădurilor, este — după TCACEN
CO — faptul că obiectul muncii este extrem 
de complicat, în comparație cu mijloacele de 
muncă. Pe când în alte ramuri industriale, ma
șinile și uneltele sunt complicate, insă obiec
tele muncii sunt simple, — în economia fores
tieră dimpotrivă, oricât de complicate au ajuns 
azi mijloacele de muncă, ele sunt totuși incom
parabil mai simple decât condițiile și obiectele 
muncii.

Ca o consecință a diversității obiectelor și 
condițiilor muncii, nici economia forestieră nu 
este unitară, neputându-se încadra într’o sin
gură categorie industrială. Economia forestieră, 
în complexul său, îmbrățișează întregul sistem 
al industriei sociale, toate cele patru categorii 
menționate mai sus.

Trebue să deosebim dela început, ca un caz 
aparte, pădurile primitive sau virgine. Aceste 
păduri sunt rezultate sub acțiunea liberă a for
țelor naturii. Ele joacă un simplu rol în circuitul 
materiei în natură și nu au valoare, nefiind 
produse prin munca omului. Atunci când sunt 
tăiate pentru prima oară, ele trebue conside
rate ca un simplu obiect al muncii și 
tratate ca atare. Prin aceasta, se lichidează 
complet materialul lemnos produs excluziv de 
natură, iar pădurile încetează de a mai li pri
mitive. Materialul lemnos, ce se va produce de 
aci înainte, va fi rezultatul acțiunii combinate 
a forțelor naturii și a omului, — chiar dacă 
intervenția omului s’ar reduce la simpla opera
ție de tăierea pădurii.

Ia cazul pădurilor primitive, munca omului 
se reduce deci la recoltarea unor materiale 
aflate de-a gata în natură. In consecință, ex
ploatarea pădurilor primitive constitue o indus
trie extractivă.

In cazul când omul intervine însă într’un 
mod oarecare în procesul producției și repro
ducției forestiere, se trece dela stadiul de ex
ploatare extractivă la acela de exploatare agri
colă a pădurilor. Pădurile încetează de a mai 
fi un Simplu dar al naturii șl capătă o valoare 
proprie, rezultată din acțiunea omului asupra 
naturii. Odată cu procesul reproducției indus
triale are loc și refacerea naturală a materiei 
prime, ca și în agricultură.

Legătura între procesul reproducției indus
triale și necesitatea refacerii naturale a mate
riei prime a fost sezisată, în mod spontan, încă 
in condițiile modului de producție feudal. Or
donanța forestieră franceză din 1346, poate fl 
considerată ca prima preocupare de a regle
menta tăierea pădurilor, în vederea unui raport 
susținut, adică în scopul ca pădurile să poată 
fi menținute continuu în bună stare.

știința forestieră polițistă, desvoltată în Pru
sia în condițiile cameralismului, așează prin
cipiul continuității tăierilor la baza procesului 
de producție forestieră.

Dela concepția feudală a raportului susținut 
în material lemnos se trece, în condițiile 
modului de producție capitalist, la concepția 
raportului susținut în bani. Sub presiunea con

curenței specifice sistemului capitalist, așa zi
sul principiu al continuității și raportului susți
nut intră în conflict cu principiul rentabilității 
capitaliste, care urmărește obținerea maximului 
de profit. Acest profit maxim se obține numai 
în anumite momente favorabile, create prin 
jocul cererii și ofertei. Aceste momente, condi
ționate de legea valorii, se produc în mod spon
tan, întâmplător, periodic și anarhic. In aceste 
condiții, continuitatea tăierilor și rentabilitatea 
devin antagoniste și orice încercare de a ar
moniza aceste interese contrarii, sfârșește în
totdeauna prin abandonarea unuia în favoarea 
celuilalt. Acest antagonism principal al econo
miei forestiere capitaliste își are originea în 
existența proprietății private asupra pădurilor, 
în exploatarea și concurența capitalistă. Con
secințele „armonizării” acestor interese au dus 
la generalizarea tratamentelor bazate pe rege
nerarea naturală a arboretelor, la reducerea la 
maximum a investițiilor, la tăierea anrhaică și 
barbară a pădurilor, la mărirea volumului ex
ploatărilor peste capacitatea de producție a pă
durilor, 1a degradarea și distrugerea în mare 
parte a pădurilor.

Lichidarea acestui antagonism și organizarea 
justă a producției forestiere sunt posibile nu
mai în sistemul socialist, bazat pe proprietatea 
colectivă asupra mijloacelor de producție șl pe 
planificarea economică.

Nevoile societății pentru consumul de bunuri 
— inclusiv produsele forestiere — sunt conti
nue. In consecință și producția acestor bunuri 
trebue să fie continuă, adică să se realizeze re
producția industrială. In gospodăria forestieră, 
unde produsul principal este lemnul, înseamnă 
că trebue să producem acest lemn în mod con
tinuu.

La baza economiei forestiere trebue să stea 
deci principiul continuității producției.

Dar reproducția simplă nu este capabilă să 
asigure progresul în desvoltarea societății. Ne
voile nu sunt statice, ci cresc necontenit. In 
consecință și producția trebue să crească neîn
cetat. Această creștere neîntreruptă a produc
ției este posibilă numai în condițiile reproduc
ției socialiste lărgite, în care o parte din produse 
sunt economisite și adăugate fondului de pro
ducție, în vederea sporirii producției. In felul a- 
cesta se realizează an de an o producție mai 
mare decât precedenta. Raportul dintre volumul 
producției anuale față de producția inițială 
crește neîncetat, este un raport progresiv. Deci 
și în economia forestieră va trebui să produ
cem din ce in ce mai multe materiale fore
stiere.

Rezultă de aici că principiul continuității 
producției și principiul raportului progresiv se 
impun dela sine în condițiile reproducției socia
liste lărgite. Aceste principii sunt cu totul con
trare vechilor principii de continuitatea tăieri
lor șl raport susținut, bazate pe concepția reac
ționară conservatoare, care nega posibilitatea 
creșterii permanente a producției forestiere și 
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limita volumul acesteia la o cifră statică, deter
minată de „legea de fier a stațiunii”.

Caracteristic pentru gospodăria forestieră, 
după cum am arătat, este faptul că reproducția 
industrială trebue să coincidă cu refacerea na
turală a materiei prime. Considerând gospo
dăria forestieră ca o activitate complexă care 
cuprinde toate laturile producției și reproduc
ției materialelor forestiere (lemn, rășini, materii 
tanate, etc.) precum și influențele biologice și 
sociale, trebue să considerăm ca materii prime 
ale gospodăriei forestiere: semințele, puieții, 
butașii și lăstarii care asigură regenerarea pe 
cale sexuată și vegetativă a pădurilor.

In gospodăria forestieră, fondurile investite 
în materii prime, mijloace de muncă și forță de 
muncă, duc la crearea unui arboret — faza de 
întemeierea arboretelor. Acest arboret, îngrijit, 
protejat, ameliorat, devine exploatabil —faza de 
silvicultură. Materialul lemnos este recoltat și 
pus în consum, — faza de exploatarea pădurilor. 
Pentru a asigura reproducția lărgită, o parte 
din beneficiile realizate trebue din nou învestite 
în procurarea mijloacelor de producție și a for
ței de muncă. S’ar părea că reproducția în gos
podăria forestieră este anuală, pentrucă produ
sele se pot recolta anual, iar refacerea materiei 
prime este de asemenea anuală. In realitate însă, 
această reproducție industrială aparent anuală 
nu coincide cu refacerea naturală a materiei 
prime. Gospodăria forestieră prezintă particula
ritatea că nu recoltează materialele produse în 
prezent, ci acelea produse în trecut, iar reface
rea materiei prime și investițiile se fac pentru 
viitor. Reproducția reală este cea condiționată 
de recoltarea lemnului produs din materia pri
mă folosită. Durata reproducției forestiere este 
extrem de îndelungată, ca urmare a particula
rităților biologice și tehnologice ale materiilor 
prime și ale produselor forestiere.

Una din marile dificultăți în gospodăria fo
restieră constă tocmai în determinarea exploa- 
babilității, adică a momentului coincidenței re
producției industriale cu refacerea naturală a 
materiei prime. Două sunt condițiile fixării ace
stui moment:

a) materia primă să poată fi reprodusă cu a- 
jutorul naturii;

b) produsele să fi ajuns în stadiul final, pen
tru a da maximum de utilitate producției.

Dacă aceste condiții sunt îndeplinite simul
tan, reproducția forestieră este just fixată. Am
bele condiții sunt în funcție de: climă, sol, 
compoziție, consistența arboretelor, regimul și 
tratamentul aplicat, etc.

Pentru a realiza o reproducție lărgită, rezer
varea pădurilor trebue să se desvolte cel puțin 
în același ritm cu exploatarea și folosirea lor.

In acest scop, nu este deloc indiferentă pozi
ția principială de plecare în stabilirea în special 
a regimului și tratamentului aplicat pădurilor. 
Vechea poziție de a privi pădurile ca un „dar al 
naturii” și a stabili refacerea lor pe baza liberei 
desvoltări a forțelor naturii nu poate asigura 
creșterea producției forestiere în ritmul repro

ducției socialiste lărgite. Pentru a asigura acest 
ritm, este necesară o puternică intervenție a o- 
mului pentru a smulge darurile naturii, pentru 
a grăbi desvoltarea și creșterea pădurilor. A- 
ceastă intervenție a omului trebue făcută pe 
baza cunoașterii legilor de desvoltare ale na
turii, în sensul desvoltării acesteia și cu folosirea 
forțelor naturale.

Producția forestieră, rezultată în trecut mai 
mult din acțiunea forțelor naturii și mai puțin 
a omului, trebue să rezulte de aici înainte mai 
mult din acțiunea omului, combinată cu for
țele naturii. In acest mod va putea fi învinsă 
și transformată natura, vor putea fi create pă
duri și perdele forestiere în regiuni care în mod 
natural sunt improprii culturii forestiere.

A propovădui „regenerarea naturală” și „în
toarcerea înapoi la natură”, după sistemul lui 
WAGNER, înseamnă a ne așeza, pe aceeași pozi
ție cu cei care ar încerca să împiedece desvol- 
tarea tehnicei moderne, recomandându-ne să 
ne întoarcem . Ia uneltele omului primitiv și la 
metodele agrotehnice din vremea lui VIRGI- 
LIUS.

Desvoltarea neîncetată a mijloacelor de 
muncă în condițiile modului de producție socia
list, mecanizarea și electrificarea muncii în gos
podăria forestieră, aplicarea metodelor com
plexe pentru îmbunătățirea solului după siste
mul lui WILLIAMS, transformarea miciurinistă 
a naturii speciilor forestiere, stimularea pe cale 
fiziologică și biochimică a creșterii plantelor 
etc., vor duce de acum înainte la, sporirea trep
tată a producției forestiere.

Obținerea reproducției lărgite reale nu poate 
fi asigurată numai printr’un fond de rezervă. 
Crearea fondurilor de rezervă este necesară în 
economia planificată. Folosirea, acestor fonduri 
în scopul asigurării unui spor anual al producției 
rezolvă problema numai în mod aparent. Creș
terea volumului producției, dacă nu este com
binată cu o creștere reală a capacității de pro
ducție, duce la lichidarea treptată a fondului 
de rezervă, iar la sfârșitul ciclului de producție 
vom avea o strangulare obligatorie a volumului 
produselor, la nivelul inițial. Spre a evita acea
sta, se impune ca orice sporire a volumului pro
ducției să fie însoțită de o creștere corespunză
toare reală a capacității de producție; și in
vers, orice creștere suplimentară a capacității 
de producție să atragă după sine o creștere a 
volumului producției.

Reiese clar raportul de interdependență și li
mitare reciprocă între lucrările de întemeiere a 
arboretelor și silvicultură pe de o parte și faza 
de exploatarea pădurilor pe de altă parte.

Silvicultorii trebue să găsească astfel de me
tode tehnice de organizare a producției fore
stiere, ținând seama de ef activitatea lor eco
nomică, în cât să asigure o creștere reală ne
încetată a produselor forestiere, corespunzător 
stadiului de desvoltare a forțelor de producție 
din țara noastră.
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MUNCA TROLIURILOR DE CORHĂNIRE TL-3 ÎN STAȚIUNILE MUNTOASE 
ALE CARPAȚILOR*)  

de M. S. OGUI

*) Traducerea articolului intitulat Rabota trpievocinâh 
lebedok TL-3 gornâh usloviah Carpat publicat în re
vista Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 9 
(1949) Nr. 11, pp. 10—12.

In vara' anului 1949, la centrul de exploatare experi
mentală Nadvornionscoe al Centralei Stanislavlesprom 
(R.S.S.U.) s’a organizat pentru prima oară corhănirea 
aeriană a lemnului cu ajutorul troliurilor TL-3

Parchetul se află pe vârful muntelui, Ia o distanță de 
1200 m de poale, unde,curge râul Bistrița. Arborii do- 
borîți erau coborîți din munte prin alunecare pe drumul 
de munte combinat cu un jilip de alunecare Cn formă de 
jghiab de pământ sau lemn), către malul stâng al râului.

Materialul lemnos a fost pregătit :n parchetul din 
dreptul kilometrului 31 al căii ferate înguste Nadvor
nionscoe.

Drumul de 200 m dela ieșirea jilipului de pe malul 
drept până la calea ferată îngustă, ce trece pe malul 
stâng, este tăiat de albia cu deschiderea de 35 m a râului 
Bistrița, cu ma uri abrupte, înalte până la 10 m și șo
sea. Acest drum trece în continuare peste o suprafață 
iată de 65 m pe care a fost organizat depozitul final. 

sus de 18 cm, legate în trei locuri cu ajutorul scoabelor. 
In vârful catargului a fost montat cercul, — un cerc din 
foi de fier de 8 X 70 mm.

Picioarele catargului sunt încastrate în pământ la o 
adâncime de 0,5 m. înainte de ridicare, catargul princi
pal a fost prevăzut cu patru întinzătoare, cu scripete de 
sprijin pentru cablul purtător și scripeți pentru cablurile 
de tracțiune (încărcare) și cel liber.

Drept catarg terminal a servit arborele de brad cu un 
diametru de 65 cm la înălțimea pieptului, aflat în apro
pierea gurii de ieșire a lemnului din jilip. Cablul purtă
tor a fost suspendat pe catarg la o înălțime de 12 m, 
ceea ce garanta nivelul cel mai jos necesar pentru să
geata sa.

Catargurile au fost fixate cu întinzători din cabluri de 
oțel cu un diametru de 15...17 mm. și o lungime de 
30.. 35 m. Capetele inferioare ale întinzătorului au fost 
fixate de tulpină, arbori sau suporturi de ancorare.

Schema echipării corhănituluî aerian și profil: l traseului
1) Catargul principal, 2) Catargul ancorai, 3) Cablul purtător, 4) Cărucior mobil, 5) Troliul de  

TL-3, 6) Cablul tractor, 7) Cablul liber, 8) Cablul auxi Har, 9) Scripetele cablului liber, 10) Scripetele cablului 
tractor, 11) Scripetele de direcție al cablului auxiliar, 12) Scripetele mobil al cablului tractor, 13) Rampa de în

cărcare, 14) Estacada de încărcare, 15) Ancoraj, 16) Linia principală.

corhan.it

Troliurile de corhănire TL-3 au fost folosite aici pen-, 
tru corhănitul aerian al lemnului dela gura jilipului până 
la calea ferată îngustă (Fig. 13. Un astfel de sistem de 
corhănire în condițiile date exclude nevoia construirii 
podului peste râul Bistrița și pavării sau amenajării 
podinii pe suprafața mlăștinoasă a depozitului, asigu
rând de asemenea posibilitatea circularii pe șosea. După 
cum se vede din schiță, părțile esențiale ale utilajului și 
instalației- de corhănire aeriană sunt următoarele : 1. ca
targul’principal din lemn; 2. catargul terminal; 3. ca
blul purtător cu un diametru de 28 mm și o lungime de 
250 m întins pe catargul principal și terminal; 4. căru
ciorul de încărcare ce se mișcă pe cablul purtător dela un 
catarg la altul; 5. troliu! electric de corhănire cu trei 
tambure TL-3, care pune în mișcare cablurile de tracțiune, 
liber și ajutător; 6. utilajul auxiliar de cablu și scripete.

Din cauza lipsei de arbori de pe suprafața de depozi
tare, catargul principal a fost instalat în formă de tri- 
pied cu o înălțime de 15 m. Această înălțime a fost 
aleasă astfel încât punctul cel mai coborît al săgeții ca
blului purtător să nu fie mai jos de 7 m deasupra șo
selei. Tripiedul a fost confecționat din trei catarge cu o 
lungime de 16 m fiecare și un diametru la tăietura de

La amenajarea suportului de ancorare, într’o groapă 
de 1,5 m și dimensiuni în plan, de 2,5 X 0,75 m, buștea
nul cu un diametru ’ de 30...35 cm și o lungime de 
2 ..2,5 m a fost încastrat în pământ, fixmdu-se de el o 
bucată de cablu cu o lungime de 5 m și diametru de 
16—22 mm. Capetele cablului rămâneau scoase afara.

Troliul pune în mișcare cablul de tracțiune (de în
cărcare) cu un diametru de 17 cm și o lungime de 250 
m, cablul liber (invers) cu diametru de 9,2 mm și o lun
gime de 600 m și cablul ajutător cu diametru de 9,2 mm 
și o lungime de 300 m.

Cablul de tracțiune trece din tamburul troliului prin 
scripetele (fig. 1,10) catargului principal, mai departe prin 
scripetele căruciorului de încărcare 4, prin scripetele mo
bil 12, fiind prins cu capătul de corpul căruciorului A.

Cablul (invers) liber, trecând după tamburul troliului 
prin scripetele 9 de pe catargul principal și prin același 
scripete din parchet sau lângă locul de atașare al lem
nului, se prinde cu un capăt de .'scripetele mobil 12.

Cablul liber trebue să treacă ceva mai departe de tra
seul de corhănire, pentru a nu se încurca cu alte cabluri 
și a nu se acăța de buștenii corhăniți.

De cârligul scripetelui mobil se fixează un dispozitiv 
pentru acățarea buștenilor sau a trunchiurilor.

Prin includerea alternativă a tamburelor de troliu, că- 
răciorului 4 i se comunică circulația liberă sau încăr
cată.

Cablul ajutător, trecând prin tamburul troliului prin

corhan.it
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scripetele 11 dela catargul principal și alt scripete dc 
același fel, fixat de suportul de ancorare, iese cu capătul 
liber pe rampa de încărcare, servind la desfacerea buș
tenilor sau la o încărcare a lor pe vagonete-trucuri. Ca 
blul ajutător este tras de mână în direcția opusă (li
beră).

Schema liniilor de icorhănit.
1, 3) catargele principale, 2) Troliile TL-3, 4, 5) es- 

tracadele, 6) Rampa de încărcare, 7) Linia principală 
cfsn, 8) Rampă, 9) vagonete cu acuplare automată.

Stajiunea electrică de 50 kW (PES-50), ce alimen
tează cu curent corhănirea electrică dela oficiul indus
trial forestier Nadvornianscoe, oferă energie suficientă 
pentru două troliuri TL-3, care sunt puse în funcțiune, 
după cum se știe, de motoare cu o putere de 20 kW. 
Aceasta a făcut posibilă stabilirea în același timp a două 
linii de corhănire cu două troliuri TL-3. Deoarece lemnul 
a fost corhănit într’un singur punct — dela ieșirea ji- 
lipului — un singur catarg terminal a fost folosit pen
tru două linii de corhănire (fig. 2). In legătură cu faptul 
că pe jilip au sosit nu numai bușteni ci și catarge, lat 
garnitura de remorce a căii ferate înguste era compusă 
din vagoane-trucurî și platforme, procesul tehnologic al 
corhănirii a fost astfel alcătuit, încât o parte din bușteni 
să fie secționați la depozitul de sus (intermediar) până 
la încărcarea lor pe remorcele căii ferate. In raport cu 
acea-sta, așezarea catargelor principale și amenajarea- 
rampelor de încărcare, în raport cu linia de garaj pentru 
nr. 1 catargul principal a fost pus în fața liniei de garaj 
de cale ferată, iar dimensiunile rampei de încărcare 
(30 X 15 m)- au permis efectuarea secționării bușteni
lor. Pe linia nr 2 catargul principal a fost situat din
colo de linia de garaj a căii ferate, iar dimensiunile 
rampei (30 X 5 m) calculate numai pentru încărcarea 
buștenilor pe vagoane-trucuri cu egalarea (secționarea) 
parțială a lungimii buștenilor în concordanță cu cerin
țele de transport.

Cheltuelile de lucru pentru instalarea ambelor linii de 
scoatere se caracterizează prin următoarele date: pen
tru confecționarea fiecărui catarg principal s’au între

buințat de către tâmplari nouă zile de lucru și pentru 
instalarea lui de către muncitorii de categoria a 5-a 
opt zile de lucru, montarea cablurilor și a căruciorului 
a cerut dela lăcătușii de . categoria 5-a, două zile de lu
cru, pentru amenajarea suporturilor de ancorare, cură
țirea locurilor pentru troliuri, săparea gropilor, etc. s’au 
cheltuit nouă zile lucrătoare, pentru amenajarea unei 
rampe de lângă catarg, cinci zile de lucru, pentru insta
larea PES-50 și pentru prinderea troliurilor — două zile 
de lucru și pentru alte lucrări mărunte cinci zile. încer
carea și aprobarea instalației au luat șapte zile. Afară 
de aceasta, pentru amenajarea liniei de garaj de cale 
ferată cu o lungime de 190 m, s'au cheltuit 80 zile de 
lucru.

In total, instalația ambelor Unii de corhănire, Inclu
siv și construcția liniei de garaj a căii ferate înguste, a 
luat 12 zile și 14 muncitori.

Organizarea muncii.
Către începutul lucrului troliurilor, doborîrea lemnului 

a fost terminată, la gura jilipului aflându-se 500 ms lemn 
bușteni și trunchiuri aflate în grămadă de diverse dimen
siuni și volume, alunecați (pe jilip) cu capetele groase 
sau vârfurile înainte.

Buștenii și trunchiurile din această grămadă, au fost 
prinși de capătul gros sau vârfuri, câte unui, doi sau 
trei, în funcție de volum, cu ajutorul docherilor dela in
stalația de remorcare de pe scriptele mobil, astfel ca 
volumul pachetului să fie egal cu 2...3 m3. După sem
nalul manipulanților care acățau, tamburul de lucru al 
scripetelui era închis, în acest caz pachetul era scos Ia 
început din grămadă, târît către linia de scoatere, apoi 
capetele dinainte, legate ale buștenilor sau trunchiurilor, 
ridicându-se la o înăllme de 2...3 m de pământ, pache
tul începea să se miște pe traseul liniei de corhănire. 
După ce scripetele mobil se apropia de căruciorul de în
cărcare, el începea să se miște pe cablul purtător în spre 
catargul principal, târînd după sine pachetul de bușteni 
pe jumătate acățat.

V

Schema mișcărilor bușteanului pe estracadă:
1) Punctul sprijinitor de desfășurare, 2) Vagonetul, 

catargul principal, 4) Troliul' 5) Cablul auxiliar, 6) 
punctul mort au încărcării.

Datorită faptului că toate capetele dinainte ale pa
chetului erau ridicate, marginile buștenilor nu se loveau 
de tulpine, pietre, de malul abrupt și de dâmburi, fapt 
care are o Influență favorabilă asupra lucrului sistemu
lui de cablu-scripete și al mașinilor. In momentul adu
cerii pachetului de trunchiuri către punctul final — la 
rampă, manipulantul dădea semnalul, stai; după aceasta 
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pachetul era așezat pe rampă cu capetele dinainte, fiind 
desprins din cioacărele scripetelui mobil. După aceasta, 
cu ajutorul cablului liber, căruciorul de încărcare se în
torcea la locul de- acățare a lemnului și ciclul de corhă
nire începea din nou, durata ciclului fiind 10...20 mi
nute.

După cum am arătat mai sus, linia de corhănire nr. 1 
a fost amenajată pentru secționarea trunchiuriior în buș
teni standard și pentru încărcarea lor pe platforme, iar 
(inia nr. 2 numai pentru etalarea în lungime a buște
nilor și încărcarea lor pe vagoane-trucuri. Totuși, ih 
legătură cu faptul că secționarea cu ajutorul ferestrău- 
lui electric nu s’a putut face din cauza lipsei transfor
matorului de reducere, iar secționarea manuală întârzia 
procesul, pe ambele rampe de încărcare, lemnul era în
cărcat în special pe vagoane-trucuri fără a fi secționat.

Organizarea încărcării lemnului pe rampă cu ajutorul 
liniei din corhănire nr. 2 este reprezentată în fig. 3.

Trunchiul corhănit având capătul dinainte lângă 
stâlpu! de spr'jin (poziția I) este prins de ciocherul 
dublu de cablul auxiliar al troliului, iar cu ajutorul 
acestui cablu pe rampă se desfășoară și poziția II. Aici 
trunchiul este scurtat până la lungimea necesară, tră- 
gându-se cu același cablu și vagoneiul-truc (poziția III). 
Tot acest ciclu de lucru oste executat de trei lucrători 
(fără a-1 socoti pe troleist) în 2—5 minute.

Durata calculată a ciclului de corhănire este în medie 
de 15 minute, adică patru curse pe oră sau 30 curse la 
un schimb de opt ore. La un volum mediu al pachetului 
de 2 ma. productivitatea unui troliu poate fi de 60 m3, 
pe schimb.

In fiecare etapă de lucru, în perioada obișnuirii mun
citorilor cu noile metode de corhănire și încărcare, de 
pe fiecare rampă se descărca pe schimb câte patru va
goane-trucuri la 12...13 m* lemn de fiecare, adică câte 
50 m®.

In acest fel, datorită reunirii într'un proces a corhă- 
nirii și incărcării fiecărui troliu, TL-3 corhănea și des
cărca pe remorcele căii ferate înguste câte 50 in3 lemn 
pe schimb.

La exploatarea simultană a două troliuri în aceste două 
lucrări au fost ocupați 21 de muncitori, la două troliuri 
— 4, la prindere — 2, la desprindere — 2, la secționare 
și încărcare J0 oameni, un semnalizator, mecanic și aju
tor de mecanic pe PES 50.

Totalitatea lucrului efectuat de un singur om în timpul 
corhănirii, secționării și încărcării, a format, prin ur
mare, în perioada obișnuirii 1,50 X 2:21) cam 5 ms, pe 
schimb. Prin dobândirea experienței de către muncitori, 
productivitatea a început să crească.

Experiența folosirii troiluriior TL-3 Ia corhănire (tra
gere), în condițiile de munte ale Carpaților, confirmă o 
mare eficacitate a acestei mașini. Incontestabil că sche
ma întrebuințată de noi reprezintă numai una din căile 
posibile ale mecanizării corhănirii în condițiile de munte 
cu ajutorul troliuriior. Problema care se pune în fața teh
nicienilor și inginerilor întreprinderilor de exploatare din 
regiunile de munte ale U.R.S.S. este de a cerceta te
meinic și de a introduce cât mai repede în producție 
metodele cu mai mult randament ale corhănirii cu troliu 
în regiunile accidentate.

CD; 389.6 ; 674.06

NOI ORIENTĂRI ÎN STANDARDIZAREA LEMNĂRIEI BRUTE Șl SEMIFABRICATE
de ing. I. MATEESCU

Gospodăria noastră forestieră a purtat până 
nu demult amprentele economiei capitaliste, ma
nifestate prin stări haotice, decurgând din con
tradicțiile specifice acestui regim.

Capitalurile ce puseseră stăpânire pe cele mai 
mari și tnai frumoase domenii ale țării, au făcut 
pentru exploatarea lor investiții reduse și șu
brede, spre â-și rezerva beneficii cât mai mari.

Datorită transformărilor prin care a trecut 
țara noastră în ultimii ani, sub conducerea cla
sei muncitoare condusă de P.M.R., și ca o urmare 
a naționalizării pădurilor și întreprinderilor in
dustriale de prelucrat lemnul, s’a putut trece la 
o serie de măsuri concrete, chemate să imprime 
producției forestiere caracteristicele economiei 
socialiste: planificare, specializare, fabricație 
cu continuitate (în serie).

Economia planificată presupune produse tipi
zate și face astfel indispensabilă opera de stan
dardizare. Dar standardizarea pune industriei o 
serie de probleme noi, diferite după natura pro
dusului considerat. Oricare ar fi standardul, el 
trebue să ușureze acoperirea nevoilor economiei 
naționale, cu produsul standardizat. In sectorul 
lemnului, tehnicienii din această specialitate au 
sarcina să asigure realizarea cantităților de ma
teriale. care să satisfacă atât nevoile consumului 
intern,- cât și nevoile exportului.

Realizarea cantităților de lemn necesare eco
nomiei naționale poate fi asigurată în acest caz, 
prin intensificarea exploatărilor și printr’o mai 

rațională folosire a posibilităților actuale ale pă
durilor noastre. Dar o folosire rațională, care a- 
duce o economisire a lemnului, presupune o amă
nunțită cunoaștere a tuturor problemelor de or
din economic, tehnic și științific pe care acest 
material le ridică. Aprofundarea acestor pro
bleme, strâns legate de folosirea rațională a pro
ducției lemnoase introdusă prin standardizare, 
este o datorie a tuturor tehnicienilor din secto
rul industrial al lemnului.

Față cu aceste probleme, tehnicienii din sec
torul industrial al lemnului, au arătat însă o oa
recare rezervi manifestată cu ocazia elaborării 
proiectelor de standarde de însușiri fizico-meca- 
nice ale lemnului.

Termenul „uscat la aer”, folosit atât de des în 
transacțiile comerciale ce au de obiect lemnul, 
a trebuit să fie precizat în standardul de umidi
tate; el a provocat vii discuții cu reprezentanții 
industriei, care au afirmat că nu văd posibilă a- 
plicarea apropiată a prevederilor standardului, 
dată fiind lipsa unei aparaturi adecvate măsură
torilor de umiditate.

Atitudinea această era practicată curent în re
gimul capitalist, bazat pe câștiguri realizate din 
vânzarea unor mărfuri necorespunzătoare cali
tății oferite prin contract; astăzi însă, în faza de 
construire a socialismului, ea trebue să cedeze 
locul unei atitudini sănătoase, care să dea indus
triei curajul să vândă marfa cu caracteristicele 
pe care le are efectiv.
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Procurarea unei aparaturi destul de simplă, 
folosită în asemenea cazuri, nu poate constitui 
o problemă insolubilă pentru industria noastră.

Pentru cunoașterea lemnului, standardele de 
încercări elaborate în cursul anului 1949 prevăd 
o serie de încercări, ce comportă în majoritatea 
cazurilor o aparatură simplă, afară de câteva 
care cer o aparatură mai costisitoare. Pe de altă 
parte, unele din aceste încercări sunt indispen
sabile oricărei activități industriale — umiditate, 
greutate specifică — și trebue făcute chiar de 
organele de control ale fabricației în fiecare în
treprindere industrială; celelalte, necesitând apa
ratură specială, revin laboratoarelor de speciali
tate, dotate cu utilajul și personalul corespunză
tor. •

In faza primă a aplicării standardelor, majo
ritatea întreprinderilor întâmpină greutăți, din 
cauza lipsei oricărei aparaturi ce ar putea consti
tui un început de laborator. întreprinderile lipsite 
chiar de aparatura elementară —o balanță— vor 
trebui să și-o procure spre a putea executa, chiar 
în timpul lucrului, încercări care să constitue un 
control atent în procesul de fabricație. O balanță 
și un cuptor constitue aparatura necesară deter
minării umidității, o balanță și un șubler sunt 
suficiente pentru determinarea greutății specifice 
a lemnului.

Contactul industriei cu institutele de cercetări 
științifice va înlesni menținerea la un nivel tehnic 
ridicat și mereu în progres în industria lemnului 
și va ușura activitatea de cercetare a industriilor. 
Atitudinea de până acum a industriei față de 
problemele de cercetare a lemnului trebue revi
zuită, apariția standardelor marcând noua com
portare față de aceste probleme.

O altă problemă ridicată în sectorul lemnului, 
prin activitatea de standardizare desfășurată în 
anul 1949, este acea pusă de standardele de ,,cla
sificare calitativă și dimensională a cherestelei 
de rășinoase”.

Consumul intern are nevoie de cherestea în di
mensiuni precise și constante; piețele externe 
cer la export cantități apreciabile de lemnărie în 
dimensiuni și calități diferite de cele ale consu
mului intern și variabile după piața de desfa
cere.

In această situație, standardizăm cheresteaua 
după nevile consumului intern sau după uzanțele 
piețelor externe cu care avem relații comerciale 
strânse?

Căutând a împăca deodată cât mai multe ne
voi și socotind atât volumul cât și certitudinea 
continuității livrărilor ce facem, vom găsi în pro
blema pusă soluția cea mai avantajoasă pentru 
economia națională, fără a nesocoti sau îngreuna 
sarcina industriei naționale a lemnului.

Standardizarea, precizând condițiile tehnice: 
calitate, forme, dimensiuni, pe care trebue sa le 
îndeplinească un anumit produs furnizează teh
nicienilor, ce se ocupă cu cultura pădurilor, o se
rie de elemente importante pentru întocmirea 
planurilor economice de cultură șl exploatare 
a pădurilor, înlesnind astfel realizarea mai grab
nică a unei orânduiri noi în păduri.

Acest fapt pune însă o serie de probleme. Cu
noscând dimensiunile și cantitățile sortimentelor 
cu folosiri precise: lemn de celuloză, lemn pen
tru mină, lemn pentru stâlpi de linii aeriene, etc. 
nu este oare mai practic să îndrumăm cultura 
pădurilor în anumite regiuni cu consum specific 
ridicat către obținerea sortimentelor căutate în 
acele regiuni ?

Este oare rentabilă o astfel de formă de ex
ploatare sau continuăm cu o exploatare a păduri
lor pentru obținerea pieselor de dimensiuni mari, 
urmând ca dimensiunile mici, necesare între
buințărilor enunțate, să fie obținute la vârstele 
corespunzătoare lor, prin operațiuni culturale 
practicate la diverse epoci?

Cantitățile obținute prin a doua propunere a- 
coperă consumul acestor materiale sau, fiind 
mici, ele reclamă o intensificare a operațiilor de 
extracție ?

Operațiunile culturale practicate în pădurile 
de rășinoase produc sortimente căutate în indu
stria construcțiilor: bile, manele.

In cazul când acest material în dimensiuni 
reduse ar rezulta în cantități îndestulătoare, prin 
intensificarea operațiunilor culturale, industria 
construcțiilor îl reclamă pentru folosirea la șar
panta acoperișurilor, in locul pieselor ecarisate, 
care economisindu-se astfel, s’ar putea plasa mai 
remuneratoriu la export.

Este necesară în acest sens o acțiune de lă
murire pentru îndrumarea construcțiilor către ti
puri, care să corespundă posibilităților pădurilor 
noastre și care în U.R.S.S. se practică pe o scară 
întinsă, ajungând să se realizeze ferme din scân
duri de lungimi reduse, cu deschideri până la 
60 m sau ferme din manele, prin îmbinări mal 
îngrijite.

Utilizarea rațională a lemnului, ca element de 
bază al standardizării, căutând să se înlăture ri
sipa ce se făcea până acum sub regimul capita
list cu aoest material, a condus la introducerea 
în unele standarde de utilizări, pentru sortimen
tele ce se cer in cantități mari, a obligativității 
folosirii, numai după ce lemnul a fost supus unui 
tratament, care îi mărește durabilitatea contra 
agentilor distructivi. Ea cazul traverselor de cale 
ferată, a stâlpilor rășinoși pentru linii aeriene e- 
lectrice și de telecomunicații și a lemnului de 
mină, care, potrivit prevederilor standardului, 
vor putea fi folosiți impregnați.

In legătură cu tratamentele ce se aplică lem
nelor în scopul economisirii lor, cu ocazia ela
borării standardelor pe anul 1949, s’a pus o serie 
de probleme noi, ce își așteaptă încă rezolvarea.

Intre substanțele folosite la impregnarea lem
nului, creuzotul, rezultat din distilarea cărbune
lui de pământ, ocupă până acum locul prim ca 
eficacitate. Cum însă economia națională nu dis
pune pentru această întrebuințare de un stoc su
ficient de creuzot, el se procură, din ce în ce mai 
greu, prin import.

Pentru a scoate industria impregnării lemnu
lui de sub dependența economică a procurării 
substanțelor produse în alte țări, s’a fixat ca 
sarcină Ministerului Industriei, să studieze posi
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bilitatea fabricării în tară, a unor impregnati 
ieftini de mare eficacitate. In acest sens, în 
urma colabărării dintre ICEPS și ICEF, care ur
mărește de mult rezolvarea acestei probleme, sub 
îndrumarea Academiei R.P.R. s’a ajuns la rezul
tate promițătoare, în urma experiențelor făcute 
cu pentaclorofenol și substanțe înrudite cu cl, 
substanțe ce se pot obține în țară.

Asupra rolului ce-1 joacă impregnantul și asu
pra procesului de impregnare, tehnicienii din in
dustria lemnului au sarcina de a se edifica com
plet, spre a înțelege printre altele și rostul stra
tului protector de alburn impregnabil, pe o gro
sime mai mare în jurul inimii roșii, care la fag 
este neimpregnabilă.

Problemele de ameliorare a lemnului s’au do
vedit că mai au încă nevoie de studii aprofundate 
în legătură cu calitățile și dimensiunile lemnului 
pe de o parte și cu compoziția și însușirile cleiu

lui ce formează materialul de legătură, pe de altă 
parte.

Tendința de a economisi stocurile de lemn ma
siv, ce ne-au mai rămas, după jaful făcut în pă
durile țării de regimul capitalist, ne conduce că
tre forme superioare de folosire a lui, bazate pe 
o utilizare cât mai rațională a însușirilor lemnu
lui.

întrebuințat ca furnire, placaje, panele, etc. 
lemnul necesită cleiuri.

Ca și în căzui substanțelor de impregnat, și 
la cleiuri, produsele de calitate superioară folo
site în asamblarea pieselor cu întrebuințări spe
ciale (industria aviatică), erau procurate tot pe 
cale de import.

Problema ciclurilor din rășini sintetice, pro
duse care s’au dovedit a fi cele mai durabile la 
acțiunea agenților distructivi, rămâne deschisă și 
soluționarea ei, prin producerea în țară, este aș
teptată. Ea urmează a fi rezolvată prin colabora
rea cu industria chimică.

HOBblE HAIIPAB.TEHMH B CTAHAAPTM 
BAUHH ^PEBECHOrO CbIPbR H 

nOJiy(J)ABPMKATOB

P e 3 io m e
B cbh3h c nepexo/ioM k njianorcMy xosflâcTBy 

CTaHOBHTCfl HacymHMM Bonpoc o CTaHnapAHaanHH ^pese- 
CHHbl.

nyTCM ocymecTBJieHHH 3HaMRTejibH(ni skohomhh npn 
eO3/țaHMW HeOHXO^MMblX yCJlOBHÎd AJIH BCeCTOpOHHerO 
npHMeHeHnn apeBecanhi, aBTOp CTaTtn yKaaHBaeT na 
HeKOTOpbie Bonpocu BbiABHraeMbie CTaHZțap^HaaiiHeii na- 
uiero jiecHoro nponsBo.ncTBa, a hmchhq : oTe^iecTBeHHoe 
npoaaBO^CTBO ^kohomh^hlix h c(j)(i)eKTWBHbix semecTB ou 
nponMTKH /ipeBecKHBi, npowaBO^HCTBO ycTOn’JHBbix k He- 
norojiaM KJieeB, npWMe»eHHe njîaHHpOBaHHH jiecnoro xo- 
3R?icTBa h jiecO3KcnjioaTau,nn k noTpeâHOCTaM Hapo/moro 
xosHMCTBa, pa3BMTne nOTpeCjreHW» Kpyrjioro h o6pa- 
(SoTaHHoro .neca Majibix pa3MepoB, nooHTMe TexHwqe- 
CKOro ypOBHH jieconpOMbiinjieHbix npezinpwHTBM nyTeM 
TeCHOil CBH3K C HayRHHMH H MCCJie.HOBaTEJIBCKHMM opra-

ORIENTATIONS NOUVELLES DANS LA 
STANDARDISATION DES BOIS BRLTS

ET MI-F1NIS

R e s u m e
A la suite de la planification. de l’economie, la ne- 

cesslte de la standardisation dans le domaine du bois 
est rendue indispensable.

L’auteur expose quelques problemes releves par la 
standardisation de notre production forestiere: la fa- 
brication d'une substance â Impregner ă bas^prix et 
ă grande efficience; la fabricatkm des colles rdsistau- 
tes aux intemperies; l'adaptatlon des plâns de culture 
et d’exploltation aux besoins de l’economie naționale; 
l’utilisation plus intensive des bois ronds et equarrls ă 
petites dimenșions; l’accroissement du niveau technique 
de 'l’industrie du travail du bois, par un contact plus 
etroit avec les institutions do Science et de recherches.

Dela 1 Iulie a. c. abonamentul pe anul 1950 la revistele tehnice de specialitate A. S. T. a fost 
redus la lei 300. Abonați! care au plătit lei 400, var primi, tn schimb, numerele 1,2 ți 3 din revistele 
respective pe 1951.

întrucât Nr. 1 din revistele tehnice este epuizat, noui] abonați vor primi revistele începând cu 
numărul 2 din 1950.

Dela 15 Iunie a. c. abonamentul la „Gazeta Tehnicianului", până la finele anului 1950, va fi de 
lei 100, indiferent de data abonării.

Pentru Instituții, prețul abonamentului, atât la revistele tehnice, cât ți la „Gazeta Tehnicianului”, 
rămâne neschimbat: lei 3.000 anual.

Pentru abonamente, schimbări de adresă sau reclamațiunl, cu privire la neprimirea publicațiunilor 
A. S. T., cititorii noțtri sunt rugați a se adresa: Secția de Difuzare a Editurii Tehnice, Str. Intrarea 
Biserica Albă Nr. 3, etaj II (prin Str. Vaierian Kufbâțev, fost Alex. Lahovary}. Telefon 5.22.35.



TABELA

de STAS-uri de lemnărie elaborate în anul 1949

Nr 
crt.

Nr
STAS Denumirea STAS- ului

Data 
aprobării

Data intrării 
în vigoare

I. Lemnărie brută și semilucrată

1 83 Lemn. Determinarea umidității. Iunie 1. 12. 1949
2 84 Lemn. Determinarea greutății specifice. >*

3 85 Lemn. Determinarea contragerii si umflării »» 11

4 86 Lemn. încercarea la compresiune paralel cu fibrele. l>

5 152 Lăzi dc lemn pentru cuie. Iunie 1. 11. 1949
6 153 Lăzi de lemn pentru drojdie comprimată. >1 ••
7 154 Lăzi de lemn pentru paste lăinoase. *>
8 155 Lăzi de lemn pentru zahăr. 1» 1»

9 156 Lăzi de lemn pentru fructe. 1»

10 228 Parchete, frize de perete si pervazuri de stejar. Iulie ] 1. 1950
11 256 Stâlpi de lemn pentru linii aeriene electrice si de telecomunicații. August 1. 1, 1950
12 257 Lemn rotund pentru mină. 99 1. I, 1950
13 258 Dușumele de brad.
14 259 Lemn de rășinoase pentru celuloză si pastă mecanică.
15 330 Traverse de lemn pentru cale ferată normală. 1. 10- 1949
16 331 Traverse speciale de lemn pentru cale ferată. »» 11

17 332 Traverse de lemn pentru calc.ferată îngustă. 11

18 336 Lemn. Încercarea la întindere paralel cu fibrele. 1. 1. 1950
19 337 Lemn. încercarea la încovoiere statică- M >1

20 338 Lemn. încercarea la încovoiere prin soc.
Septemvrie

»■

21 435 Lemn brut si cherestea de răsinoasc. Nomenclatură. ]. 5. 1950
22 649 Lemn. Determinarea durabilității pe. cale mycologică. Noemvrie ]. 4. 1950
23 650 Lemn. încercarea pe cale mycologică a toxicității substanțelor

de impregnat. 11 •»
24 651 Lemn. Încercarea toxicității substanțelor de impregnat contra

insectelor xilofage. •t II

25 652 Lemn. încercarea eficacității substanțelor ignifuge. 1»
26 905 Doage de ștejar Martie 1. 9, 1950

IL Mobilier

1 147 Birouri cu două corpuri. iunie 1. TI. 1949
2 148 Birouri cu sertare. 4» »4

3 149 Masă pentru mașina de scris. 1» * I

4 150 Fotoliu pentru birou cu spătar și șezut din placaj curbat. 4* 1. 12. 1949
5 151 Scaun pentru birou cu spătar si șezut din placaj curbat.

Septemvrie
»>

6 461 Ferestre simple cu pervaz, tip rural. 1. 4. 1950
7 462 Ferestre simple fără pervaz, tip rural. »» »»

8 463 Ferestre duble tip rural. »» **
9 464 Ferestre duble cu deschidere interioară, tip urban. •t »•

10 465 Ferestre duble cu deschidere obișnuită, tip urban.. 4» • t

11 466 Uși interioare eu falț, tip rural. ♦ 1 t»

12 467 Uși exterioare cu falt- tip rural. 41 I il
13 468 Usi cu falt tip urban. 1» >1
14 469 Ferestre simple din lemn, tip industrial. »S »»

15 470 Uși din lemn cu falt, tip industrial. fl ■ 1

16 770 Mobila de birou d-n lemn. Calitate, recepție, marcare, livrare. Decemvrie II

. 17 799 Ferestre si usi din lemn. Calitate, recepție, marcare, livrare. V l»
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PROTECȚIA MUNCII IN SILVICULTURĂ Șl IN INDUSTRIA LEMNULUI

Marxism-leninismul ne învață că cel ma\ prețios ca
pital în lume este omul.

In regimul țiostru de democrație populară., acțiunea 
de protecție ia muncii trebue să fie o.'preocupare de cea 
mai mare însemnătate, căci ea este o parte Integrantă 
a luptei pentru îmbunătățirea condițiilor de muncă și 
de traiu a Celor ce muncesc pentru construirea socia
lismului. Partidul Muncitoresc Român, prin rezoluția 
din Decemvrie 1948, a pus, ca sarahă de seamă în fața 
mișcării sindicale din țara Inoastră, organizarea unei 
temeinice acțiuni pelptru protecția muncii. Confede
rația Generală a Muncii, prin rezoluția plenarei din 
9—^10 August 1949, pune pe primul (plan problema gri
jii față de muncitor, apărarea lui împotriva acciden
telor si bolilor profesionale,

Ca o consecință a preocupărilor Partidului șl a, Con
federației Generale a Muncii, Guvernul a dat la 20 
August 1949, Decretul Nr, 359 pentru organizarea pro
tecției muncii în Republica Populară Română. Au fost 
fixate astfel organele prin care se realizează protecția 
muncii în cadrul întreprinderilor si instituțiilor ‘șl s’a 
introdus obligativitatea cursurilor de protecție a muncii 
în .școlile tehnice, profesionale (și superioare, fn vederea 
pregătirii tineretului în problemele de protecție a 
muncii. Asigurarea protecției muncii este evident Șstrâns 
legată de pregătirea profesională a muncitorului.

Protecția muncii îmbrățișează probleme dc ordin )teh- 
nlc. isanitar șî' educativ.

Pentru a putea pune în lumină aspectele acestor 
probleme în sectorul Incstru de activitate .este necesar 
să-1 examinăm in etapele succesive ale procesului teh
nologic al producției și prelucrării' lemnului.

w

SILVICULTURA

Pentru muncile din sectorul silviculturii și al refacerii 
pădurilor se impun măsuri dc (protecție adecvate spe
cificului lucrărilor de acest gen.

La lucrările de .recoltarea semințelor, unde 
este ‘necesară urcarea muncitorilor în (arbori, se impune 
procurarea de centuri de siguranță, .colțari pentru ur
carea în copaci, 'șorțuri pentru protejarea hainelor, 
unelte perfecționate adaptate pentru executarea aces
tor lucrări , i

La lucrările de ip e p i n i c'r e este foarte /necesară fo
losirea de unelte perfecționate și bine întreținute, pre
cum tsi extinderea utilajelor mecanice pentru reduce
rea eforturilor fizice iale muncitorilor în executarea 
muncilor mai grele.

La lucrările de plantațiuni sunt (necesare de ase
menea unelte de 'lucru perfecționate și bine întreținute, 
pentru ca randamentul calitativ 'și cantitativ isă fie co
respunzător efortului depus de muncil'tori.

La lucrările de amenajarea pădurilor, care se 
execută in bună parte pe (terenuri accidentate și pe 
mari întinderi, *la (mari (depărtări de 'centrele populate, 
echipele dc lucrători expuși intemperiilor, trebue dotate 
cu echipamentul necesar și bine aprovizionate cu hrană.

La lucrări de ‘corecția torenților și amelio
rarea terenurilor degradate, unde muncitorii trebue să 
stea de multe ori cu picioarele în Iapă, fiind expuși 
astfel răc'slilor și reumatismului, trebue luate măsuri 
pentru dotarea lucrătorilor |cu eterne dc caucufc și sa
lopete de lucru. De asemenea cei ce lucrează 'la spartul 
pietrelor necesare construirii barajelor, trebue prevă
zut! [cu ochelari și haine /de (protecție. I

Pentru cazarea și adăpostirea muncitorilor dela plan
tații, pepiniere șl corecția torenților. este necesară con
struirea do baracamente (demontabile sau fixe, higic- 
nice și’ prevăzute cu oazarmamentul (necesar.

Pentru protecția muncitorilor dela pepinierele -mal 
mari Icqntra prccipitațiunlldr accidentale și trecătoare, 
este necesară construirea de șoproane Încăpătoare.

Pentru cazarea muncitorilor dela amenajări. în con
tinuă mișcare, sunt necesare corturi țnoblle din pânză.

Pentru muncitorii dela păstrăvării este necesară 
dotarea cu echipament de protecție (cisme de cauciuc 
și ișorțuri).

Pe orice șantier de lucru dîn cele expuse mai sus 
sunt necesare truse medicale dotate, în funcție de nu
mărul muncitorilor respectivi, pentru a servi la darea 
primului ajutor în caz de accident.

înainte de începerea lucrărilor de orice gen, din •ca
drul celor expuse mal sus, este necesar a se face un 
instructaj în vederea executării în condiții cât mai 
bune ia lucrărilor, cu folosirea irațională a uneltelor și 
respectarea regulilor de muncă, în vederea asigurării 
protecției muncii.

Pentru asigurarea unor /condiții mai bune de muncă 
Ia șantierele mari și depărtate de sate este necesar a 
se înființa cantine bine aprovizionate, oare să asigure 
minimum de calorii necesar pentru muncitorii fiecărui 
șantier.

EXPLOATĂRILE FORESTIERE

Pentru protecția muncii în acest sector jde activitate 
urmează a se lua temătoarele măsuri:

folosirea de (unelte (perfecționate, bine ascuțite șl bine 
întreținute:

utilizarea de mijloace mecanizate de fdoborire. acolo 
unde este posibil:

organizarea mijloacelor dc ascuțire a uneltelor;
instalarea de pla,carde preventive în locurile primej

dioase; așezarea echipelor de muncitori la distanțe de 
cca 50 m, echipă de echipă;

tăierea și doborîrea arborilor să se facă dela deal spre 
vale, iar arborii să fie doborițl cu vârful spre deal;

semnale 'convenționale în momentul doboririi arbo
rilor;

interzicerea (lucrului pe timp d& furtună în păduri;
Ia lucrările de corhănit și apropiat trebue avut In 

vedere ca operația (să fee înceapă din vale și să se înain
teze cu lucrul spre deal.

mișcarea materialului pe canale va fi însoțita de 
semnale pentru a se putea auzi echipele între ele;

corhănitul să fie interzis pe timp de ploaie, furtună 
și negură;

la apropiatul și scosul pe canale se va avea grijă să 
se construiască /canalele destul de adânci, să se evite 
pantele pronunțate, iar curbele să permită înscrierea ma
terialului de cea mai mare lungime pentru a nu pro
voca sărirea materialului de pe caiiial;

să se verifice la intervale scurte instalațiile pentru 
scosul materialelor;

interzicerea circulației muncitorilor pe canale;
să se ia măsuri pentru amenajarea de poteci de-a- 

lungul văilor tinde sunt construite instalațiile de sco
sul materialului, la distanțe potrivite pentru cirfculația 
muncitorilor;

înființarea de posturi de-a-lungul canalului pentru 
supravegherea instalației și anunțarea începerii și înce
tării lucrului:

oprirea oricărei activități pe o rază destul de mare 
la gtea canalului, (pentru evitarea accidentelor ce s’ar 
putea produce prin sărirea lemnelor la distanțe ne
obișnuite;

între fiecare utilaj se va păstra o distanță de sigu
ranță de 20...50 m. după variația pantei;

la centrele de exploatare, unde se lucrează pe un te
ritoriu redus, leu un efectiv de muncitori relativ mare, 
se Vor instala' barăci pentru (aproximativ 30 muncitori, 
procurându-se totodată și cazarmamentul necesar, pen
tru ca sănătatea muncitorilor de pădure, care prestează 
munci grele și sunt expuși' intemperiilor, să fie apă
rată;

în apropiere se vor înființa 'cantine bine utilate șl 
aprovizionate; ■

la (locurile de exploatare, unde efective relativ reduse 
lucrează pe suprafețe răspândite, se vor construi' barăci 
d’emontabile;

de (asemenea se va avea grijă să se procure mijloace 
suficiente petru deparazitare;

pentru primul ajutor ce trebue dat accidentaților 
este absolut necesar ca {fiecare șantier să fie dotat cu 
o trusă sanitară, iar dintre muncitori să fie organizată 
și instruită o echipă care să dea asistență.
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TRANSPORTURI

Pentru asigurarea protecției muncii a întregului per
sonal dela căile ferate forestiere se (impune 
un instructaj amănunțit șl practic pentru .însușirea tu
turor cunoștințelor prevăzute în regulamentul de func
ționare a căilor 
atenție:

întreținerii în 
șl a căii;

semnalizărilor 

ferate forestiere, dându-se o deosebită

bune condiții a materialului rulant

Ia pasajele de nivel; ■
amenajării instalațiilor Ia locurile de încărcare și 

descărcare a materialului:
dotării personalului cu echipamentul de protecție ne

cesar;
asigurării asistenței sanitare.
In industria, forestieră, din cauza drumurilor «icciden- 

tare din regiunea colinelor înalte și de munte, ^cât și 
din cauza materialului care se manevrează , greoiu. 
autotransporturile constitue o muncă grea și 
periculoasă pentru acei ce nu sunt obișnuiți cu speci
ficul transporturilor (forestiere. Pentru prevenirea acci
dentelor, muncitorii ce execută aceste transporturi tre
bue să cunoască și să respecte toate regulile de circu
lație Și de întreținere a mașinilor, precum și cele ce 
privesc manipularea materialelor ce se transportă.

întreprinderea trebue să le pună la dispoziție echi
pamentul și materialul de protecție prescris pentru con
dițiile specifice de muncă.

In cazul transportului pe apă (Cu plutele, opera- trebue^ să fie bine ascuțite, cozile trebue șă fie din 
țiune foarte greoaie șl periculoasă, se impun măsuri de^errln sănătos și de esență tare (frasin, carpen) pentru 

a se evita accidentele, care pot surveni din lipsa aces-protecție speciale, constând, din instruirea celor ce 
eonstruesc plutele și dotarea lor cu echipament de pro
tecție, spre a fi feriți de boli , provocate de răceală și 
umezeală.

Trebue puse la dispoziția muncitorilor , unelte spe
ciale.

Plutele 
legat, cu

trebue bine construite, folosindu-se cabluri 
dimensiunea și rezistența corespunzătoare.

de
Plutașii sunt cărăuși' ce primesc pluta executată 

către legători șl o duc la destinație, j Ei suportă 
de 
de

multe ori riscuri, datorite unei greșite sau proaste con
struiri a plutei. Pentru a evita aceste riscuri, plutașul 
trebue să fie >un bun cunoscător sal legatului In plute.

In schelele de plecare, tranzit și destinație, să se 
construiască barăci și să se găsească oameni care să 
ajute Ia prinsul plutelor Ha mal

De-a-lungul cursului apel, la punctele critice, trebue 
să existe echipe de ajutor cu mijloace mecanizate, care 
să poată interveni la locul eventualelor ^închisori».

E oazul să arătăm că plutitul sălbatic, unde ,de ase - 
menea trebue 'luate măsuri ide protecție a muncitorilor, 
e pe cale a fi înlocuit prin mijloace, mecanizate.

La transportul cu f unicu 1 a r el e, (personalul tre
bue să fie anume instruit, (linia și materialul rulant 
bine întreținute, linia telefonică și soneriile ide semna
lizare în bună stare de funcționare, cu apărători la 
pasaje.

Revizorii de linie 'trebue dotați cu centuri de sigu
ranță și pinteni

Trebue amenajate adăposturi higientee pentru caza
rea muncitorilor și posturi de prim ajutor.

Mașinile de forță și elementele de transmisii vor fi 
înzestrate cu dispozitive 
trol și semnalizare

Regulamente de lucru, 
lor, să fie prelucrate șl 
și descărcare, precum și

de protecție, .siguranță, con-

scrise pe înțelesul tauncitori- 
afișate în stațiile de încărcarr 
la (derivații.

Muncitorii vor fi echipați cu haine și materiale de 
protecție.

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

Pentru 
urmează

protecția muncii in acest sector de activitate 
a se lua următoarele măsuri:

Retezatul buștenilor trebue să se facă »le preferință 
mecanic; în acest oaz transportul buștenilor dela rampa 
de descărcare până la retezâtor trebue șă se facă cu 
ajutorul transportoarelor mecanice; /

Bușteanul trebue să fie bine 
spre a se evita alunecarea lui, 
dente prin lovire; f ;

Pânza circularului trebue să 
tablă, protejând lucrătorii care 

așozat pe transportor, 
care ar produce aicci-

aibă un apărător de 
manipulează retezăto-

rul contra așchiilor și rumegușului;
Retezătorul trebue să fie acoperit pentru a se lucra în 

condiții normale;
Fixarea bușteanului în momentul retezării trebue să 

fie perfect asigurată, pentru a nu fi 
portor din .cauza învârtirii pânzei;

înainte de punerea în funcțiune a 
bue să se controleze dacă este în 

aruncat de trans

retez ătorului tre- 
perfectă stare de 
dacă pânza circu-funcționare, in special se va verifica

laxului este bine ascuțită și nu prezintă crăpături, pen-
tru a sc evita accidentele în timpul lucrului;

Transportul buștenilor la stive trebue să se facă pe 
vagonete;

Liniile Ddcauville trebue să aibă o ușoară înclinație
în sensul 
iade prea 
căircate;

Ramele

transportorului, 
mari ce se cer

spre a se evita eforturile fi
la împingerea vagonetelor în- 

vagonotelor să
bile pentru a împiedeca

fie prevăzute cu țepușe mo- 
rostogollrea buștenilor;

Rampele do sortare trebuei să fie paralele cu! (liniile 
Decauville și la Înălțimea ramei vagonetului, pentru a 
se putea manipula mai ușor buștenii; ■ ,

Numărul rampelor trebue să fie în raport cu cantita
tea ce se va depozita, pentru a se evita Știvuirea buș
tenilor Ia înălțimi prea mari, care cer un efort fizic 
foarte mare și în același timp pot produce accidente 
grave din cauza menținerii cu foarte mare greutate a 
stabilității buștenilor;

Sculele folosite Ia manipularea depozitului de bușteni 

tor condiții. Dacă nu sunti bine ascuțite nu prind 
bușteanul, iar o coadă slabă nu permite funcționarea 
pârghiei;

Curelele dela retezător, precum șl roțile, trebue aco
perite. pentru a se evita atingerea lor in timpul lucru
lui; de asemenea motorul .trebue să fie îngrădit.

Sala mașinilor

Mașina de forță trebuo să fie instalată într’o sală 
spațioasă și bine luminată, să aibă suficientă ventilație 
și spațiu pentru lucru.

Cazanele trebue prevăzute cu uși metalice și alimen
tarea lor, cu combustibil trebue făcută prin instalații 
mecanice. De asemenea trebue (să fie prevăzute cu apa
rate pentru controlul nivelului apei și al presiunii, pen
tru a se evita exploziile

Curelele de transmisie trebue prevăzute cu apărători 
și roțile trebue îngrădite cu ^grilaje metalice.

Tabloul de distribuire ‘a curentului electric trebue să 
fie bine izolat,

Personalul care deservește mașinile trebue să lucreze 
numai în salopete bine încheiate.

Mașinile-unelte din atelierele mecanice trebue pre
văzute eu apărători la părțile mobile. ;

Sudorii și ascuțitorii trebue să aibă ochelari de pro
tecție contra luminii puternice își a scânteilor, precum 
și a prafului ce se produce dela polizoare.

Atelierele trebue să aibă instalații de apă, pentru ca 
muncitorii să se poată spăla în bune (condiții în timpul 
repausului.

Hala gaterelor

Gaterele trebue 
feri muncitorii de

Buștenii trebue 
evita desprinderea

prevăzute cu apărători pentru 
atingerea pieselor mobile.
bine fixați în cărucior pentru 
lor in timpul mersului, fapt

& se

a se 
care

poate produce grave accidente.
Pânzele pe gater trebue Verificate cu multă atenție, 

bine ascuțite și să nu aibă crăpături și lipsuri, să fie 
bine fixate, spre a nu se produce ruperea lor în timpul 
mersului. 1

La scoaterea penelor din modelul de tăiere trebue să 
se pună o cutie apărătoare, care să împiedice 1 lovirea 
muncitorilor, precum și pierderea acestor pene.

Circularele trebue acoperite cu apărători metalice 
pentru ia feri pe circulariști de rumeguș și așchii. Cir- 
cula’riștii trebue să aibă șorțuri de piele ca apărătoare, 
atât contra izbiturilor, cât și a uzajului hainelor.

Hala gaterelor trebue să fie spațioasă, foarte bino lu
minată și pe cât posibil ferită de curent.
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Instalația electrică trebue să fie bine : izolată, iar 
becurile să fie In așa fel instalate ca să dea lumină 
suficientă spre toate 'mașinile.

■ Podeaua fabrice! trebue să fie bine încheiată, sufi
cient de rezistentă pentru ca să nu se rupă din cauza 
greutății materialului. Tn. subsolul halei gaterelor, păr
țile mobile dela gatere, transmisiunea șl curelele trebue 
bine îngrădite, pentru a se evita complet posibilitatea 
de atingere 'a muncitorilor care lucrează.

Contra-greutățile dela pendule trebue îngrădite, pen
tru a nu da posibilitatea, .ca din imprudență să se 
atingă muncitorii de ele. Atingerea acestor contra
greutăți produce accidente grave, nu numai pentru cel 
care Ie atinge ci mai ales pentru circulariștii care lu
crează în hala gaterelor.

In subsolul unde nu există Instalații mecanice pen
tru scoaterea rumegușului, ci acesta este scos de către 
muncitori cu căngile, trebue ca locurile de circulație să 
fie bine ferite și chiar izolate de curele, transmisiuni, 
părțile mobile ale mașinilor, pentru a se evita acci
dente.

Subsolurile trebue să fie foarte bine luminate, aeri
site și ferite de umezeală. Acolo ,hnde nu există posi
bilități de canalizare suficiente, muncitorii trebue să 
aibe cisme de cauciuc precum și ochelari contra prafu
lui si halate.

Semnalele Intre subsol ,șl hala gaterelor trebue bine 
puse la punct și perfect cunoscute de către toți mun
citorii din subsol și hala gaterelor, spre a se evita ac
cidente.

Aglomerarea de materiale la circulare și pendule tre
bue evitată, deoarece aceste aglomerări pot produce ac
cidente.

Depozitul âe cherestea

Sorta'rea materialului itrebue să so facă în locuri aco
perite, spre a se putea lucra în condiții bune pe orice 
timp.

Vagonetele cu care se transportă materialul pe locuri 
înclinate trebue să aibă frâne chiar la toate roțile.

încărcarea vagonetelor cu materiale de diferite gro
simi și lungimi trebue șă se facă în ordinea grosimilor 
și lungimilor, adică cele mai groase și lungi să fie așe
zate jos; astfel se elimină eforturile prea mari la în
cărcare.

Lagărele stivelor trebue făcute din lemn perfect să
nătos și bine fixate, pentru a nu se da loc la deplasări 
sau răsturnări de stive, care pot produce accidente.

Acoperișurile stivelor trebue sâ fie bine legate,, pen
tru a nu produce grave accidente în 'timpul furtunilor. 
Intre stive să se lase distanțe șl intervale pentru ca 
manipulația materialelor să se poată iface fără mult 
efort fizic.

La rampa de expediție sâ existe un circular retezător 
eu motor propriu. Atât motorul cât șl retezătorul să fie 
bine izolate pentru a se elimina posibilitatea de atin
gere a muncitorilor în timpul lucrului.

înaintea angajării muncitorilor la fabrică este nece
sar ca ei să fie supuși unei vizite medicale.

In prealabil, se va face un instructaj amănunțit asu
pra tuturor fazelor de prelucrare a lemnului în fabrică, 
însistându-se în deosebi asupra modului de funcțio

nare a mașinllor-unelte și a respectării întocmai a re
gulilor de protecție a muncii.

La fiecare întreprindere, muncitorii vor fi cazați în 
case higienice, vor avea cantine utilate cu tot strictul 
necesar, spălătorii, instalații de 'băi, săli de lectură, bi
bliotecă, utilaj pentru sport, closete, etc. De asemenea 
vor avea vestiare și dulapuri individuale pentru mate
riale și haine de protecție,) precum și magazii pentru 
alimente șl păstrarea sculelor.

Pentru punerea in aplicare a măsurilor arătate și ca 
atare pentru asigurarea grijii față de cm s’au înființat 
organe tehnice speciale.

La Confederația Generală a Muncii, există o secție 
de protecție a muncii, compusă din.tr’un responsabil 
ajutat de « comisie tehnică, o comisie sanitară, o co
misie de propagandă și inspectori tehnici, formație ce 
este in funcție pe Uniuni, Sindicate, până la grupă. 
Aceste pomisii care sunt completate cu șefii de secții, 
ateliere și fruntași în producție, activează pentru pro
tecția muncii pe locurile de muncă.

Pe linie administrativă, organ pentru protecția mun
cii este Consiliul de protecție a muncii depe lângă Mi
nisterul Muncii și Prevederilor Sociale,

La ministere, instituții și întreprinderi este înființat: 
un resort al protecției imuncii și
un birou tehnic /compus din inginerul șef, medicul în

treprinderii și unul sau doi tehnicieni, cu atribuțiunl bine 
stabilite, care în colaborare cu comisiile sindicale, asi
gură aplicarea dispozițiunilor legale, privind, protecția 
muncii.

Nu se poate vorbi de protecția muncii fără să se țină 
seama de o acțiune temeinică pentru reducerea efortu
lui fizi'o al muncitorilor și aceasta se face printr’o mai 
bună organizare a procesului de producție și mai ales 
prin mecanizarea muncilor grele, în special.

Asigurarea protecției muncii este strâns legată de 
pregătirea profesională a muncitorului. Cu cât vor fi 
ma mulți muncitori, care să stăpânească mal bine me
canismul de funcționare a utilajului industrial, cu atât 
vor fi mai reduse accidentele în muncă, cu atâc 
preocuparea dc a munci mai mult șl mai bine,cu efor- 
curi mai milei, va fi mai generală. La fel, folosirea și 
extinderea metodelor avansate de muncă joacă un rol 
important în această 'privință.

Ocrotirea muncii și tehnica scctfritățil reprezintă sis
temul de măsuri îndreptat spre perfctctionarea proce
selor de producție și crearea unor condiții de muncă 
sănătoasă și ncpnmejdîoasă.

Supravegherea pentru îndeplinirea fără excepție de 
către toate instituțiile, întreprinderile, secțiile adminis
trative și persoane, a codului muncii, care va apare, a 
decretelor, Instrucțiunilor, dispozițiunilor și înțelegerilor 
prin contractele colective, privind condițiile de mun
că, ocrotirea sănătății și a vieții celor ce muncesc, cade 
în sarcina organizațiilor sindicale, inspectorilor tehnici, 
birourilor tehnice șî a conducerilor administrative.

Faptul că omul se simte protejat se vede din rezul
tatul muncii depuse în producție prin întrecerile so
cialiste, inovațiile, raționalizările realizate, mărirea pro
ducției și a productivității muncii, ce Influențează asu
pra micșorării prețului de fcost, asupra majorării acu
mulărilor socialiste și prin aceasta asupra îmbunătățiri; 
condițiilor de muncă și de traiu ale celor ce muncesc.

Cititorii sunt rugați insistent sâ comunice în scris „Asociației Științifice a

Tehnicienilor din R. P. R." Calea Victoriei 118. București, lipsurile și greșelile

observate în „LEXICONUL TEHNIC ROMÂN", Voi. I.
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O FIGURĂ PROGRESISTĂ A SILVICULTURII ROMÂNE: 
SILVICULTORUL D. R. RUSESCU.

de dr. ing. ION LUPE

La 22 Octombrie 1949 a împlinit 91 ani sil
vicultorul D. R. RUSESCU, una din figurjfe 
cele mai proeminente ale silviculturii noastre 
din trecut.

Urmând lînl,a trasată dej Aicajdetnia R.P.R. 
pentru reconstderea acelor oameni de știință, 
fii ai poporului, a căror activitate științifică și 
practică a fost îndrumată pe linia intereselor 
clasei muncitoare, încercăm să redăm mai jos 
o parte din preocupările și activitatea acestui 
ilustru silvicultor român.

★
Născut la 22 Octcmvrie 1858, în București, RUSESCU 

își petrece primii ani ai copilăriei în acest oraș. Primele 
două clase primare le face la Brașov, iar ultimele două 
ia București. Învățământul secundar l-a urmat în primii 
patru ani la liceul „Gh. Lazăr“ din București, iar ultimele 
trei clase la liceul „Sf. Sava'‘. După terminarea liceului, 
fiind reținut timp de opt ani de anumite chestiuni fami
liare, nu-și poate continua studiile până în anul 1886, 
când solicită Ministerului Agriculturii, Industriei, Co
merțului și Domeniilor o recomandare pentru Școala Na
țională de Ape șî Păduri dela Nancy (Franța), unde 
pleacă în 1887 și unde rămâne timp de doi ani.

Terminând cursurile lâ Nancy, fiind clasificat primul 
din promoția de studenți străini, se întoarce în țară în 
Iulie 1889 și intră în serviciul silvic al Statului, fiind 
repartizat la comisia ce lucra la amenajarea pădurilor 
din centrul Comana,

In această funcțiune, RUSESCU se evidențiază ca un 
element bine pregătit și dotat cu(mult simț practic. Pro
blemele de amenajare, dar mai ales cele de cultură a 
pădurilor, pe oare caută să le rezolve într’un spirit cât 
mai științific, îl preocupă din ce în ce mai mult. Începe 
să scrie și să publice articole, de specialitate bine docu
mentate. Astfel, în 1891, publică în Revista Pădurilor, un 
articol intitulat: „Epoca exploatabilității absolute deter
minată, la crânguri, prin tabele de producțiune", în care 
el arată considerentele de ordin ecologic ce trebue avute 
în vedere Ia fixarea termenului exploatabilității.

In urma activității depuse în comisia de amenajare, 
după terminarea amenajamentului pădurilor din centrul 
Comana, D. R. RUSESCU este însărcinat cu aplicarea 
lui, fiind numit în 1892 șef al Ocolului silvic Comana și 
al exploatărilor în regie a pădurilor Statului din acel cen
tru, Aceasta a fost una din misiunile foarte grele ce i s’au 
încredințat, prin faptul că, pe lângă grijile administra
ției unui ocol ce se întindea pe circa 80 kma și,ale unei 
exploatări în regie, el mai trebuia să lupte cu vechii ex
ploatatori și antreprenori. Aceștia, considerând pădurile 
Statului ca o continuă sursă de îmbogățire a lor, nu pri
veau cu ochi buni începerea unei exploatări în regie și 
nici ordinea pe care harnicul silvicultor începuse să o 
introducă în pădurile acestui ocol.

Acești devastatori ai pădurilor, care vedeau în RU
SESCU un adversar, uzând de tot felul de mijloace și 
de politicienii ușor coruptibili, au provocat o serie de an
chete, pe care le-au condus așa cum au dorit șî de pe 
urma cărora, printr’un decret nedrept, vrednicul silvi
cultor, în loc să fie premiat pentru priceperea și destoi
nicia de care a dat dovadă și pentru veniturile aduse în 
visteria Statului prin buna organizare a lucrărilor, este 
destituit din serviciu ’a data de 19 Mai 1898.

Dar silvicultorul Rusescu nu sc lasă înfrânt. El arată 
deschis publicului și forurilor conducătoare greutățile ce 
a avut de întâmpinat, în lucrarea intitulată: „Exploa
tarea în regie a pădurilor Statului din centrul Comana, 
urmată de anchetele îndreptate contra acestor exploa
tări și de rezumatul, deciziunea și concluziunea lor", pe 
care o termină cu cuvintele care-1 caracterizează ca un 

om cinstit, plin de curaj și pătruns de simțul răspun
derii: „Cer ca un act de lealitate din partea Ministerului 
de Domenii, ca să fiu trimis în judecată spre a-mi lua 
pedeapsa prevăzută de lege, dacă falș am comis, hau în 
caz contrariu să pot dovedi că s'a comis o eroare".

In urma acestui memoriu, silvicultorul D. R. RU
SESCU reintră în serviciul Statului și e repartizat ca 
agent de control la Regionala Pitești, după care e mu
tat la scurte intervale de timp la Slatina, apoi la Bârlad, 
de unde e adus la Regiunea silvică -București, în aceeași 
funcțiune.

In urma celor constatate pe teren și discutate cu mun
citorii agricoli, pe când lucra în cadrele comisiei de ame
najare și ca șef de ocol la Comana, începe să fie preo
cupat de chestiunea împăduririlor în câmpiile uscate ale 
țării, iar în 1904, ca rezultat al preocupărilor și studiilor 
întreprinse, publică una din cele mai de seamă lucrări 
ale sale: ,,Nesiguranța recoltelor agricole în România" 
și ca urmare a acesteia un „Proiect de lege pentru com
pletarea împăduririlor, restaurarea munților și stingerea 
și corecțiunea torenților țării".

In 1905, Ministerul Agriculturii, Industriei, Comerțului 
și Domeniilor, îl însărcinează, pe lângă atribuțiile ce-i 
reveneau ca agent de control la Regiunea Vl-a silvică 
București, cu întocmirea planului general de împădurire 
a Bărăganului și cu conducerea celor două ocoale silvice, 
Slobozia și Brăila, ce urmau să continue executarea lu
crărilor de acest fel, începute deja.

Pentru realizarea acestui plan, silvicultorul RUSESCU 
întreprinde o vastă acțiune de documentare, iar în 1906 
publică, o lucrare premergătoare proiectului de împădu
rire a Bărăganului, studiul: „Chestiunea împăduririlor 
artificiale în România". Acest studiu, este a doua operă 
de seamă a emeritului silvicultor. Pentru nivelul său 
științific înalt, acest studiu a fost premiat de Academia 
Română.

Tot în acest an, silvicultorul D. R. RUSESCU întoc
mește două hărți de mare importanță pentru lucrările 
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de Împădurire din Bărăgan și anume: a) harta nivelului 
apei freatice în Bărăgan; b) harta împăduririi Bărăga
nului. Aceste hărți au fost prezentate la Expoziția din 
1906, iar autorul lor a fast distins cu medalia de aur 
a expoziției.

* Dar și atunci, ca și în tot timpul stăpânirii capitaliste 
din trecut, invidia elementelor incapabile, instalate în 
posturile de conducere, față de elementele capabile care 
se evidențiau prin lucrări de mare valoare, precum și 
acțiunea de frânare a activității științifice puse în slujba 
poporului muncitor, nu l-au lăsat pe RUSESCU să-și de
săvârșească opera începută. îndată după întoarcerea de 
pe teren șî după terminarea studiului și hărților amintite 
mai sus, este invitat de către BANTAȘ, noul șef al ser
viciului silvic din Ministerul Agriculturii, Industriei, Co
merțului și Domeniilor, să depună întreg materialul do
cumentar și lucrările efectuate și să se întoarcă Ia func
țiunea de agent de control la Regiunea silvică lBucurești.

In această din urmă funcțiune, RUSESCU rămâne 
până în preajma intrării României în primul războiu mon
dial, când e trimis să ia conducerea Regiunei silvice 
Constanța, unde, din cauza mobilizării pădurarilor, înce
puseră să se devasteze pădurile. RUSESCU reușește să 
mobilizeze pentru lucru aproape întreg personalul de 
pază, salvând .astfel în mare parte pădurile Dobrogei. 
Silvicultorul RUSESCU se evidențiază și în această func
țiune ca un bun gospodar al pădurilor. In colaborare cu 
șefii de ocoale strânge materialul documentar pentru 
cunoașterea pădurilor din Dobrogea și întocmește o hartă 
a acestora, hartă care reptezintă de asemenea un prețios 
document pentru trecutul forestier al acestei provincii.

Cu această funcțiune își încheie activitatea de funcțio
nar îh serviciul Statului, retrăgându-se la pensie, la 
limită de vârstă, cu gradul de inspector general silvic și 
se reîntoarce la București, unde își continuă în liniște 
viața.

Acesta a fost, pe scurt, trecutul de slujbaș la Stat al 
silvicultorului D. R. RUSESCU. Slujitor credincios și 
devotat aj pădurilor țării, privite de el ca bun al po
porului, el își îndeplinește misiunile într’un spirit de 
abnegație și devotament, împinse până la sacrificiul 
personal.

Dar activitatea silvicultorului D. R. Rusescii 
nu se limitează numai Ia cele relatate pe scurt 
in notele biografice precedente, Activitatea 
cea mai de seamă, care îl așează alături de 
oamenii de știință progresiști ai trecutului 
nostru, este aceea desfășurată pe tărâmul 
științei silvice și agro-silvice, ca precursor și 
clar văzător al ideilor de modificarea climei 
și de transformare a naturii stepelor, în scopul 
sporirii și asigurării permanenței producției 
agricole și a ridicării nivelului de traiu al ce
lor ce muncesc.

înzestrat cu o temeinică pregătire profesio
nală și cu o vastă cultură generală și ținând 
legătura strânsă cu poporul muncitor țlela 
sale, silvicultorul RUSESCU identifică cu
rând principalele probleme silvice șî agro
silvice ale țării, în legătură'cu punerea în va
loarea și cu conservarea forțelor productive 
ale solului și se angajează cu toată priceperea 
și puterea de muncă la rezolvarea lor.

Dotat cu o extraordinară putere de muncă 
și cu un ascuțit spirit critic de cercetător și om 
de știință, el caută să pătrundă adânc cauzele 
fenomenelor ce intervin in problemele ce-1 
preocupă, cujm și legătura între aceste feno
mene.

Silvicultorul D. R. RUSESCU ca om dc 
știință progresistă, se caracterizează prin aceea 
că:

a) este primul om de știință român, care 
prevede dezastrele provocate de secete eco
nomiei naționale, studiază cauzele acestor se
cete și preconizează măsuri de combatere, care 
au rămas valabile, în cea mai mare parte, 
până în zilele noastre;

b) est© primul silvicultor dela noi, care face 
legătura ilntre geografia botanică și silvicul
tură, ridicând știința silvică la un grad supe
rior; ’ -

c) este primul silvicultor, care își întemeiază 
lucrările ce le propune pe cercetări științifice, 
lucrând ca cm de știință la proiectul do împă
durire a Bărăganului;

d) este cercetătorul, care ținând seama de 
aspirațiile și nevoile poporului muncitor, își 
îndreaptă știința și puterea- de muncă în folo
sul poporului și al Patriei sale, luptând pentru 
înlăturarea stărilor înapoiate din țară;

e) este omul de știință, care, pătruns de un 
înalt simț patriotic, și-a tipărit lucrările nu
mai în limba țării sale, într’un limbaj ușor, 
care le face accesibile pentru toți fii poporului;

f) este omul de știință, Care a înțeles să co
laboreze cu alți cercetători și oameni de 
■știință, pentru stabilirea principiilor de bază 
din lucrările sale.

Să vedem acum în ce constă activitatea, 
care îi aduce caracterizarea de mai sus. Pen
tru aceasta vom lăsa să vorbească mai mult 
omul și opera sa. lată ce ne mărturisește 1).

„In timpul când lucram în comisia de amenajări și 
ca șef de ocol la Comana, mi-am dat seama de nesi
guranța în care se află recoltele agricole, datorită se
cetelor frecvente și periodice. Nesiguranța, după păre
rea țăranilor, era datorită distrugerii pădurilor. „Nu 
avem ploi regulate din cauză că s'au rărit pădurile" 
spuneau țăranii“.

Impresionat de spusele țăranilor, pe care le 
pun© în legătură cu afirmația lui BOPPE2), 
RUSESCU își propune să studieze cauzele, 
care duc la starea de nesiguranță a recoltelor 
agricole și să caute soluții pentru înlăturarea 
lor. Seceta dezastruoasă, din anul 1899 îl con
ving© și mai mult de necesitatea acestui stu
diu, pe care îl termină și îl publică în 1904 
sub titlul; „Nesiguranța recoltelor agricole în 
România”.

După ce arată p© bază de date statistice, 
starea de nesiguranță a recoltelor agricole din 
țara noastră, ca urmare a modificărilor climei 
și modului de folosință a terenului prin Împu
ținarea suprafeței pădurilor și izlazurilor, Ru- 
sescu stabilește prin calcule bine documen
tate că, pentru țara noastră, proporția în care 
trebue să se găsească terenurile afectate dife
ritelor folosințe trebue să fie următoarea:

1) Din convorbirile avute cu D-sa. în anul 1938, când 
l-am cunoscut, până în prezent.

2) L. BOPPE: Trăite de sylviculture, pp. XV.
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Terenuri de cultură 54,4%‘
Păduri 22,8%
Izlazuri 15,2%
Ape 7,6%
Arătând că din cauza agriculturii extensive, 

ce se practica în acea vreme, și a debitului mic 
al apelor ce udă câmpia română și din cauza 
costului ridicat al lucrărilor, o ameliorare a 
condițiilor de umezeală în sol și aer nu se 
poate face prin irigații, iar efectele vântului 
nu pot fi înlăturate decât prin vegetație arbo
rescentă, Rusescu recomandă ca cele mai efica
ce măsuri pentru înlăturarea efectelor se
cetei și asigurarea recoltelor agricole: „Reîn
ființarea pădurilor sau mai bine zis, comple
tarea împăduririlor țării”, astfel:

„Mai întâiu trebue ca, pe întreaga suprafață a re
giune! expusă vânturilor, să Instalăm în toate direc
țiile, niște lungi perdele de arbori, dare să taie cu- 
renții în linii mari și să localizeze astfel acțiunea vân
turilor. Aceste perdele se pot obține prin plantarea 
malurilor tuturor râurilor țării, prin plantarea pe 
margini ă tuturor șoselelor noastre naționale, jude
țene, comunale și vicitiale și prin [plantarea zonelor 
de împrumut situate de-a-lungul ■ liniilor noastre de 
cale ferată.

Trebue apoi ca, pe întreaga suprafață a acestei re
giuni, sa creăm nenumărate buchete de mici păduri, 
care să formeze ca un fel de perie, prin care vântul 
din orice direcțiune ar veni, să nu se poată strecura 
decât pierzându-și din iuțeală și îndulcit în mersul 
lui”.

In ceea ce privește inundațiile, stingerea și 
corecțiunea torenților și conservarea solului, 
RUSESCU, după ce arată că acestea necesită 
lucrări cu totul speciale, foarte grele, foarte în
delungate și mai cu seamă foarte costisitoare, 
afirmă:

,,In fața pericolului, care amenință siguranța gene
rală și având deja experiența dezastrelor din trecut, 
Statul este dator a face totul pentru înlăturarea lor. 
Pentru aceasta nici un sacrificiu nu poate să fie prea 
mare, nicio muncă nu poate să fie prea grea: trebue 
reușit cu orice preț”.

Silvicultorul RUSESCU arată de asemenea 
necesitatea cercetării și experimentației fore
stiere organizate în stațiuni dc cercetări și ob
servații: ;

„Față cu condițiile excepționale de sol și climă, în 
care vegetațiunlle ,forestiene funcționează în, regiunea 
de șes a țării noastre, operațiunile de împăduriri arti
ficiale prezintă niște greutăți de apliCațiune, care nu 
pot fi rezolvate decât numai prin cunoașterea desă
vârșită a acestor condițiuni. Studiul factorilor de ve- 
getațiune însă, nu poate fi făcut decât numai prin în
ființarea de stațiuni de observațiuni și experimentări 
instalate în anumite localități și funcționând după a- 
numite instrucțiuni: totul în această chestiune trebue 
să urmeze», direcția luminată a unei acțiuni unice, care 
să dispue observațiunile, să determine experiențele, sa 
coordoneze rezultatele și dini; raporturile lor . respect 
tive să lumineze calea de urmat în fiecare caz spe
cial".

Ca cercetător de teren, silvicultorul D. R. 
RUSESCU se remarcă prin modul științific, 
în același timp ingenios și practic, în care și-a 
organizat munca de cercetare referitoare la 
solul, subsolul și apele freatice din Băgăran 
și prin perseverența și spiritul de sacrificiu de 

care a dat dovadă la executarea acestor lu
crări.

Intr’adevăr, după ce își împarte regiunea de 
Cercetat pe sectoare (pe hartă) și își stabL 
leșie densitatea și modul de răspândire aî 
punctelor de cercetare, cercetătorul RUSESCU 
își amenajează o căruță acoperită cu cergă, 
pare îi servește ca: laborator, birou, dormitor 
și depozit de probe de sol, unelte și alimente, 
și o căruță cu două roate, pentru radieri dela 
punctele de staționare mai îndelungată la dife
rite puncte de cercetare mai apropiate.

Cu acest laborator ambulant, însoțit de căru
țașul EFTEN1E, care îi servea și ca sondor și 
laborant, și ide câte doi pădurari, RUSESCU 
străbate, în lung șî în lat, din Martie până în 
Noemvrie, Câmpia Bărăganului dih județele 
Ialomița și Brăila, cercetând puț cu puț și fă
când sondaje acolo unde nu găsește suficiente 
puțuri. Timp de opt luni își trăește viața în 
stepa Bărăgarfului, țn dăruța-Haboratlor, ală
turi de .credinciosul lui vizitiu și laborant.

Rezultatele măsurătorilor referitoare la a- 
dâncimea apelor freatice au servit la alcătui
rea hărții despre care am amintit în notele 
biografice, hartă care s’a prelucrat în două 
forme și anume:

a) harta nivelului apelor freatice, raportat 
față de nivelul mării și

b) harta adâncimii apelor freatice dela su
prafața solului.

Subliniem și aici că, la prelucrarea mate
rialului și la interpretarea rezultatelor cerce
tărilor efectuate, silvicultorul Rusescu a lucrat 
în strânsă colaborare cu cei mai buni pedologî, 
geologi și hidrologi pe care îi avea țara noa
stră pe acea vreme.

Cu aceasta încheiem scurta prezentare a ac
tivității silvicultorului D. R. RUSESCU, silvi
cultor care s’a legat de marile probleme eco
nomice ale țării șl ale poporului său, probleme 
pe care le-a rezolvat în mare parte într’un spi
rit științific și profund patriotic,* bazat pe do
cumente specifice condițiilor țării noastre, și 
care își scrie lucrările și studiile în limba țării, 
limbă înțeleasă de întregul pepor, servind ast
fel interesele plasei munditoare, într’o epocă 
în care cosmopolitismul era în floare în Româ
nia.

Pentru claritatea vederilor, pentru nivelul 
științific ridicat ai preocupărilor sale și pentru 
linia justă pe care a păstrat-o în toată activi
tatea sa, silvicultorul D- R. RUSESCU ne a- 
pare astăzi ca o figură progresistă a științei 
silvice din trecut și ca precursor al ideilor de 
asigurarea unor recolte agricole mari și per
manente în câmpiile uscate ale țării, prin mo
dificarea climei și transformarea naturii stepe
lor, Idei ce au frământat pe oamenii științei 
celei mai înaintate — știința sovietică — care 
sub îndrumarea marelui Stalin a elaborat mă
rețul plan de transformare a naturii.

Silvicultorul D. R. RUSESCU poate fi con
siderat cu drept cuvânt ca o figură clar văză
toare și progresistă a silviculturii românești.
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nEPEHOBOH ^EMTEJIb PyMNHCKOrO 
JIECOBOflCTBA

JIECOBOfl fl. P. PyCECKY

22 HosiSpa 1949 ro^a, .necoBO/iy /ț. P, PycecKy Hcnoji- 
HBjiocb 91 roa. no 3T0My cjiynaio oiiHCMBaioi ero aa- 
cjiyrn, KaK. HayqHoro aesTejin h naonepa b ofijiacTH 
npeofipaaoBaHHH upapOAti.

,PafiOTaa b aflMHHHCTpaTHBHOM annapaîe no aecOKyjib- 
TypiiM h jiecoaKcnjiOaTaiiHH m OyayqH npecjieayeM 
BJiacTHMH, oh Bce »re He naaaji ayxow a naxo^aa b 
ce6e «ocTaTOqHO chji nan tofo htoSh 6ojibniyto qacTb 
CBoero BpeMeHH nocsamaTL HayqHOa AeHTejibHOCTH.

noa BnenaTJieHHeM CeacTBHa npHaHHHeMbix Hainea 
CTpane aacyxoă, oh accjieayeT HayiHHM ny-rein Mepo- 
npHHTHs no 6opb6e c sthm Ghirm c ue^bio oCeaneqn- 
B3HHH H3M6HeHHa KJIHMSTa HpH nOMOHlH JieCOB H JieCHbtX 
nojieaaniHTHhix hojioc.

Oh nsyqaeT Taxase h BOccTaHOBjieHae appoaHH 
ropHbix ckjiohob nyTBM jtecoHacaatAeHHH h MeJijiopaiiHH 
nOTOKOB. HayqHhie npeaocH.asH tskhx npe/iaoîKeHHH 
mh Haxo,aHM b pH^e ero Tpyaos, KaK HanpHMep:

„HeoSeaneqeHHoCTb c. x ypoacaeB b PyMWHHn“ 
,,K Bonpocy 06 accKycTBeHHOM jiecoHacaxt^eHHH 

B PyMHHHH"
„KapTa ypoBHs rpyHTOBbix boa b Baparan e, 

B, T.
B KaqecTBe nayqHoro pafiOTHHKa ero flesiTejibHOCTb 

xapaKTepHayeTca hchoctbk) B3Fjihaob no ochobhhm bo- 
npocaM HapoAHOro xOssăCTBa, bhcokhm HayqHHM ypoB- 
HeM ii nepeAOBbiM xapaKTepOM TpyaOB. no^SopoM npo- 
SjieM, CBHăaHHblX C BOTpeâHOCTHMH TpyflOBMX Macc, 
H3JiojKeHneM MbicjieB Ha oreqeCTBeHHOM asbiKe, coTpy- 
AHnqecTBOM co apyrHMH HayqHHMH aeHTeaHMH.

Bce BbiujenajiojKeHHoe ^aer HaM npaBO cqaTaTb /!' P- 
PycecKy nepejOBofl 4>nryp°“ pyMbiHCKoro jiecoBOACTBa, 
KaK npeAmecTBeHHHKa Hbine npHMeHHeMHX noAOweHHM 
b BejHKOM Ct3ahhckom Mane npeo6pa30BaH«a npnpoabi.

UNE FIGURE PROGRESISTE DE LA SYL
VICULTURE R0UMA1NE; LE SYLVICUL- 

TEUR D. R. RUSESCU
R e s u m e

Le 22.10.1949 le sylviculteur D. R. Rusescu est entrâ 
dans sa S2-emo aimee. A cette occasion. on releve ses 
merites comme homme de Science, pionier des idees de 
traaisformation de Ia nature.

Travaillant dans 1’administration forestiere, ă. la cul- 
ture et l’exploitation des forets, persecută par l’officia- 
lite, il a trouve cependant l’energie ndcessaîre pour re- 
server une grande pârtie de son temps â Factivită 
scientifique.

ToucM pan les consăquences de la săcheresse dans 
notre pays — particuliăremcnt dans le Baragan — 11 
etudie ^cientifiquement les moyens de lutte contre ce 
fleau. En vue d’assurer des răcoltes grandes et perma- 
nentes il prdeonise la modification du climat ă l’aide 
des forets et rideaux-abris forestiers, en mâme temps 
que la restauration des montagnes par des reboise- 
ments et des corrections de torrents.

II 'a expuse les fondements scientifiques de ces tra
vaux dans ses Jerits: «l'Incertitude des recMes agricoles 
en Roumanie», la «Question des reboisements artificieîs 
en Roumanie», la «Charte du niveau des eaux souterrai- 
nes en Baragan.

Comm.es, homme de Science, son activită est carac- 
tărisă par la clartd de ses vues dans les problemes ca- 
pitaux de răconomie naționale, par l’esprit scienti
fique et ouvert au progres qui pănătre toutes ses oeu- 
vres, par le choix des problemes issus des necessites 
du peuplc, par l’esprit de collaboration avec les autres 
hommes de science.

Ce que nous venons de dire, nous autorisent de con- 
sidărer D. R. Rusescu comme une figure progressiste 
de la sylviculture roumalne, comme un prdeurseur des 
Idees mise® en marche par le plan sovietique de traus- 
formation de la nature.

INOVAȚII —INOVATORI

331.67 ! 925

UNITĂȚI, MUNCITORI Șl TEHNICIENI FRUNTAȘI ÎN LUPTA PENTRU REALIZAREA 
Șl DEPĂȘIREA PLANULUI DE STAT PE ANUL 1949

In lupta pentru depășirea Planului de Stat 
pe anul 1949, se cuvine să cităm câteva 
unități silvice și de industrializare a lemnului, 
precum și câteva nume de muncitori, pădurari, 
brigadieri, tehnicieni și ingineri care s’au evi
dențiat în muncă, unii dintre ei fiind decorați 
cu Ordinul Muncii sau cu Medalia muncii.

Numărul acestor muncitori, tehnicieni și ingi
neri este mare; în rândul lor se găsesc:

— muncitorul de pădure MAȚ Matei din jud. 
Sibiu, organizatorul primei brigăzi în „bandă 
rulantă", care a îndeplinit norma de 12 ms/om/ 
8 h;

— muncitorul COLACEL. Gheorghe, din Co- 
mănești jud. Bacău care a îndeplinit aceeași 
normă;

— pădurari și brigadieri: CATANA Ion (Oc. 
silv. Gârcina, jud. Neamț): CLIMA Valentin 
(Odorhei); SUBJIRELU C-tin (oc. silv. Pârs- 
cov, jud. Bdzau) ; PAbULESCCf"~V- (oc. silv. 
Corabia); FURESZ Francisc (oc. silv. Baraolt, 

jud. Trei Scaune); GEORGESCU Crăciun (oc. 
silv. Caransebeș); POPESCU Ștefan (oc. silv. 
Frasin); BARSĂN Nicolae (oc. silv. Ciocul, 
jud. Făgăraș); JUBEGA C-tin (oc- silv. Romani, 
jud. Vâlcea); LĂCĂTUȘ Gheorghe (oc. silv. In- 
torsura Buzăului); IMPARATU Dumitru (oc. 
silv. Tutova); CH1ȘCĂ Ion (oc. silv. Bratia, 
jud. Muscel);

șefi de ocoale: BERCEA Stan (oc. silv. 
Suvorov, jud. R.-Sărat); SPIREA Dumitru (oc. 
silv. Brănești, jud. Ilfov);

șefi de secție silvic: PLESA Mihai (Brăila); 
PANC1U Gheorghe (C. Lung-Bucovina);

ingiineri: CHIRVASU.ȚA Ion (Severin PLA
TONIC Achim (Cluj), CIOCĂNEL V. (Neamț); 
IVANESCU Ștefan (Argeș); POPOV N. (Pra
hova) ; STANESCU Constantin (Dâmbovita); 
CAP1TANU Constantin (Bacău); FLORESCU 
Ilie (Centrul Orșova); MUNTEANU Constan
tin (Centrul Neamț).

Comm.es
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Muncitori și tehnicieni din fabrici și exploa
tări:

MUREȘAN Gheorghe (Sadova, C. Lung 
Mold.); PETROIU N. (UTM-isi, Asău-Bacău), 
SIGMIJND Ștefan (Reghin), Mureș; TOKAI 
Ludovic (Toplița), FODOR Gheorghe (IPEIL 
Bacău), ing. MORARU Ion (IPEIL Buzău), 
CHIȘ losif (IPEIL Mureș).

Secțiile județene silvice evidențiate în muncă 
sunt: Câmpulung, Neamț, Bacău, Covurlui, Tu- 
tova, etc.

întreprinderile de exploatare și industriali
zare a lemnului, fruntașe în realizai ea și dep_ă- 
șirea Planului sunt:

— IPEIL Mureș, cu fabrica de cherestea Gă- 
lăuțași, care a obținut la cherestea din rășinoase 
un randament de 1,510 m8/om/8 h, fiind dețină

toarea drapelului de producție până la sfârșitul 
anului 1949, când acest drapel a fost câștigat de 
fabrica de cherestea Brezoiu-Vâlcea, care, în 
ziua primirii drapelului, a realizat o normă de 
1,681 m3/om/8 h.

— IPEIL-urîle: C. Lung Bucovina, Bacău și 
Ciuc, care au avut realizări importante în mă
rirea producției, ridicarea calității producției și 
scăderea preșului de cost, contribuind astfel fa 
mărirea rentabilității întreprinderilor, și la ricii- 
carea câștigurilor muncitorilor în raport just cu 
mărirea concomitentă a productivității muncii.

Aceste întreprinderi, împreună cu IPEIL-urile 
Sibiu și Brașov (în afara de Ciuc), au fost pri
mele care au experimentat și au pus în practica 
metoda sovietică de exploatare a pădurilor „în 
bandă rulantă"

NOTE CD; 657.92
BF: 72

PROBLEMA EVALUĂRII MIJLOACELOR DE BAZĂ Șl A STABILIRII AMORTIZĂRILOR
de Ing. B, BOROVSCHI

încă dela începutul anului 1949, condițiile obiective 
create de marele act revoluționar al naționalizării, ur
mat de măsurile ulterioare, au permis trecerea la sis
temul de conducere planificată a economiei din R. P. R. 
Numai în acest sistem, obiectivele unei întreprinderi 
coincid cu cele ale întregii economii naționale, cu in
teresele clasei muncitoare. In acest sistem, folosirea ra
țională a mijloacelor de bază asigură ridicarea necon
tenită a capacității de producție, creșterea acumulării 
socialiste, reducerea prețului de cost și apoi o repro
ducție lărgită a acestor mijloace.

Hotărîrea Consiliului de Miniștri Nr. 911 din 1949, tra
sează următoarele sarcini concrete:

1. stabilirea nomenclaturii mijloacelor de bază;
2. inventarierea celor ee se află în patrimoniul între

prinderilor economice de Stat și reevaluarea lor;
3. stabilirea unui nou sistem de amortizare, calculat 

în mod științific după metodele economiei socialiste.
Vom încerca să analizăm câteva aspecte ale acestei 

probleme, deoarece ea joacă un rol extrem de important 
în planul de construire a economiei socialiste și în în
drumarea întreprinderilor de Stat către sistemul gospo
dăririi chibzuite.

In acest sistem, întreprinderea este înzestrată din par
tea Statului cu mijloace de producție (fonduri de bază 
și fonduri de rulment) pe care le utilizează pentru în
deplinirea sarcinilor ce-i sunt date prin Plan. Fondurile 
de bază, participând la procesul de producție, transferă 
o parte din valoarea lor asupra produsului. Uzându-se 
complet, mijlocul respectiv trebue înlocuit. înlocuirea se 
face din fondul de amortizare, compus din cotele anuale, 
reținute. Pentru a se putea ști cât anume trebue să se 
rețină din prețul de cost al produsului, ca reprezentând 
valoarea transferată a mijlocului de bază respectiv, este 
necesară cunoașterea unei serii de elemente și anume: 
valoarea mijlocului, durata lui de serviciu, numărul și 
costul reparațiilor capitale.

Calcularea cotelor de amortizare are consecințe ex
trem de importante asupra economiei naționale. Dacă a- 
ceastă cotă este mai mică decât valoarea transferată, 
suma totală (fondul) nu va putea asigura înlocuirea 
mijlocului de bază, după ce va fi scos din serviciu. 
Prin urmare, avem în acest caz o pierdere a unei părți 
din valoarea mijlocului. O cotă de amortizare micșorată 
va reclama, de asemenea sustrageri din acumularea so
cialistă, recurgându-se Ia alocații bugetare; pe de altă 
parte, prin producerea unui beneficiu aparent al între
prinderii, rezultat din creșterea diferenței între prețul 

de vânzare și cel de cost, acesta din urmă apare defor
mat, contrazicând astfel în mod flagrant principiile e- 
conomiei socialiste, în care prețul de cost este un ele
ment fundamenta) în planificarea economiei.

Stabilirea unei cote prea ridicate de amortizare um
flă. în mod artificial prețul de cost, reduce beneficiul în
treprinderii, încetinește acumularea socialistă și micșo
rează fondul directorului, ceea ce are drept consecință 
reducerea posibilităților de ameliorări pentru instituție și 
salariații săi.

In sectorul forestier, unde sunt cazuri când prețul de 
cost depășește prețul de vânzare, cercetarea acestei pro
bleme capătă un interes deosebit.

Produsele din exploatarea și industrializarea lemnu
lui, cuprind în prețul lor de cost, de multe ori, cheltueli 
de manoperă greoaie și costisitoare (în raport cu ma
teria primă); în acest caz însăși întreprinderea este pusă 
în situația de a tinde spre scumpirea produselor în lac 
de ieftinirea lor, aceasta din urmă trebuind să fie o- 
biectivul principal al activității productive. De aceea 
tehnicienii și conducătorii de întreprinderi din sectorul 
industrial al lemnului trebue să acorde acestei probleme 
o atenție specială, reclamată de specificul acestui sector.

In altă ordine de idei, și în referire la o altă latură a 
specificului acestei industrii, care dispune în majoritate 
de un utilaj învechit, uzat, menționăm faptul că impor
tanța fondului de amortizare constă în faptul că noile 
mijloace de bază, care trebue să înlocuiască pe cele 
scoase din serviciu, se găsesc pe o treaptă de perfec
țiune tehnică mai avansată, rezultând din aceasta și o 
adaptare mult • așteptată Ia progresul tehnic.

Totuși, oricât de tentantă ar fi o înnoire a utilajului, 
întreprinderile forestiere, vor chibzui bine dela caz la 
caz, analizând în ce măsură să șe ia în considerație 
uzura utilajului, și aceasta din cauza situației specifice 
a prețurilor, în care se află, și se va mai afla un timp 
oarecare, industria lemnului.

Privind sub unghiul amortizării, este bine de revizuit 
în unele cazuri concepția ce a dăinuit până în prezent 
în favoarea fabricilor cu mai multe gatere. Este de vă
zut dacă nu sunt preferabile fabricile cu mai puține 
gatere dar lucrând cu mai multe schimburi și fiind tot
odată înzestrate cu secțiuni proprii de produse finite 
(ilăzi, parchete, butoaie ,etc.), și, pe viitor, chiar de pre
lucrarea deșeurilor.

Comisiunea centrală pentru evaluarea mijloacelor de 
bază și stabilirea amortizărilor de pe lângă C.S.P. a 
inițiat această lucrare și a elaborat cu concursul tehni- 
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uenilor și specialiștilor un catalog cuprinzând elemen
tele necesare pentru calculul valorilor de înlocuire și 
al amortizărilor.

Tehnicienii dela întreprinderi au pornit la întocmirea 
lucrării de recenzare a mijloacelor de bază supuse a- 
mortizârii. Și aci specificul industriei lemnului își spune 
cuvântul, atât prin diversitatea utilajelor, cât și prin 
răspândirea unităților productive, în număr destul de 
mare, pe tot cuprinsul țării.

Aceste două caracteristice fac ca lucrarea să fie mai 
dificilă de executat în ceea ce privește unitatea de con
cepție, precum și rapiditatea executării. Totuși această 
prima fază a lucrării, a fost trecută de IPEIL-uri și 
IPROLEMN-uri în condiții relativ satisfăcătoare. Chiar 
mai mult, nu putem, lăsa neobservat cazul IPEIL-ului 
Câmpulung Moldovenesc care a întocmit inventarele 
pentru cele cca 56 fabrici din raza sa, în timp record, 
și a depus lucrarea primul pe țară.

După apariția catalogului și a instrucțiunilor, între
prinderile forestiere au jiășit la a doua fază a lucrării, 
care constă din stabilirea valorilor de înlocuire, calculul 

amortismentului și al uzurii mijloacelor de bază inven
tariate. Și aici, din cauza repartiției îtnprăștiate și a 
depărtării lor de centru, unitățile de producție nu au 
putut ține totdeauna o perfectă legătură cu centrele ju
dețene de planificare, în vederea realizării unui singur 
punct de vedere în absolut toate problemele ce s’au 
ivit. Dificultăți s’au întâlnit datorită gradului de im
perfecțiune al catalogului, care în unele sectoare, cum 
este cei al construcțiilor, a avut exagerări de prețuri 
și lipsuri deosebit de importante, sau, în fine, datorită 
unor interpretări ale instrucțiunilor, izvorîte din speci
ficul local al întreprinderii. Ău fost cazuri când lipsa de 
personal suficient sau cu pregătire adecvată a influen
țat asupra calității lucrării.

Cu toate dificultățile, lucrarea se apropie de ultima 
el etapă pe teren, după care va intra în faza de centrali
zare și stabilire a- amortizărilor pe ramuri de producție și 
categorii de utilaje.

Noile cote de amortizare, aplicate încă în anul 1950, 
vor da aportul lor acumulării de fonduri necesare în
locuirii mijloacelor de bază învechite în acest sector e- 
conomic, dându-i posibilitatea unei bune desvoltări.

CD: 57S
BF: 12.11.3: 12.11.5

CONFERINȚE LA INSTITUTUL DE STUDII ROMÂNO-SOVIETIC 
AL ACADEMIEI R. P. R.

Știința lui Miciurin — baza silviculturii moderne
In ședința de referate dela 26 Noemvrie 1949, organi

zată de Institutul de Studii Româno-Sovietic a conferen
țiat Ing. SABINA RADULESCU-BALEANU, despre 
..Știința lui Miciurin — baza silviculturii moderne".

Genialul transformator al naturii I V. Miciurin a des
chis prin lucrările sale o nouă epocă în desvoltarea 
darvinîsmului. Teoria sa sprijinită pe concepția materia
listă își pune ca sarcină principală, dirijarea naturii or
ganice și crearea de forme noi de plante și animale ne
cesare societății socialiste. Forța transformatoare a sis
temului său științific constă în strânsa legătură cu prac
tica agriculturii socialiste, cu colhozurile și sovhozurile.

Transformând conștient și planificat condițile de 
viață ale organismelor vegetale, miciurinienii le trans
formă natura șî prin aceasta și ereditatea, plecând dela 
ideea că proprietățile noi dobândite de plante și ani
male, sub influența condițiilor de viață, se pot transr 
mite prin ereditate. Esența teoriei miciuriniene se poate 
rezuma în principiul că: „organismul și condițiile nece
sare vieții lui, reprezintă o unitate". Faptul că organis
mul viu încetează să viețuiască din momentul separării 
de condițiile sale de viață arată existența unității dia
lectice și inseparabile a organismului cu’ condițiile lui 
de viață.

„Ereditatea, spune T. D. LÂSENCO, este concentrarea 
infiuențe'-or mediului exterior, asimilate de organism în- 
fr*o serie de generații precedente".

Din experiențele lui 1. V. MICIURIN, T. D. LÂSENCO 
și ale altor cercetători sovietici, asupra eredității carac
terelor dobândite și a transformării speciilor, a rezul
tat că părinții au tendința de a da viață unor urmași 
asemănători ’lor ,d.ar această tendință poate fi împiede
cată, pe de o parte de condițiile schimbate ale mediu
lui înconjurător, iar pe de altă parte de hibridizare. 
Transformarea caracterelor ereditare se produce prin in
fluența condițiilor modificatoare de-a-lungul mai multor 
generații. Astfel organismele obținute în prima generație 
posedă de obiceiu caractere plastice, care se pot ușor 
modifica. Această dispoziție se manifestă în special la 
organismele în curs de desvoltare, care prezintă carac
tere nefixe ce pot fi ușor modificate. La aceste orga
nisme, acțiunea mediului exterior poate produce trans
formări considerabile ale caracterelor care să constitue 
punctul de plecare al unor organisme ce se vor caracte
riza printr’un salt calitativ.

Teoria miciuriniană având la bază principiile mai sus 
expuse, a pus la îndemână practicienilor procedee știin
țifice de transformare metodică a naturii plantelor, de 

ameliorare a speciilor existente și de creare a unor so
iuri noi de culturi agricole și rase de animale.

Una din minunatele concluzii ale experiențelor lui 
I. V. MICIURIN este teoria desvoltării în stadii a spe
ciilor de arbori forestieri. In viața plantelor sunt trei 
stadii de desvoltare, diferite din punct de vedere cali
tativ, și anume:

1. Stadiul adolescenței.- caracterizat prin:
o mărită plasticitate de adaptabilitate la condițiile de 

traiu;
o creștere intensă a organismului vegetal și 
incapacitatea plantei de a fructifica.
2. Stadiul maturității care se manifestă prin: 
începutul fructificației;
o plasticitate redusă;
o suficientă vigoare de creștere și 
o mare vitalitate.
3. Stadiul îmbătrânirii, care se caracterizează prin: 
o și mai redusă plasticitate;
o rezistență redusă față de boli și inamici și
o reducere bruscă a intensității principalelor procese 

fiziologice.
Aceste proprietăți ale stadiilor și mai ales ale stadiu

lui adolescenței, caracterizat printr’o plasticitate mărită 
și o creștere intensă, au o importanță convârșitoare pen
tru silvicultură. Astfel, silvicultorul I. N. NICHITIN, 
făcând experiențe cu puieții de Quercus Robur, pe care 
i-a pus în condiții specială de temperatură și lumină, 
a obținut o specie nouă cu creșterea rapidă, atingând 
înălțimea de 2,5 m., la 3-5 luni.

Creșterile fiecărui stadiu cât și calitățile noi pe care 
plantele le dobândesc odată cu evoluarea dela un stadiu 
ta altul trebue să fie bine cunoscute de silvicultor pen
tru a putPa să le utilizeze In scopuri practice.

Astfel, în baza teoriei lui I. V. MICIURIN și 
T. D. LÂSENCO, cu privire la desvoltarea în stadii a 
arborilor, silvicultorii sovietici au elaborat în 1948, o nouă 
clasificare a arborilor în arborete. Contestând concepția 
antiștiințifică cu privire la așa zisa concurență acerbă în 
interiorul speciilor, silvicultorii sovietici au elaborat 
clasificarea nouă bazată pe principiul desvoltării în sta
dii al arborilor. Particularitatea clasificării propuse con
stă în faptul că ea oglindește natura pădurii și legice 
ei de desvoltare. Ea ne permite să înțelegem, de exem
plu, diferențierea arborilor din pădure, legată de dife
ritele vigori de creștere și desvoltare ale acestora, pre
cum și rărirea pădurii pe măsura înaintării în vârstă.

Clasificarea arborilor pe principiul desvoltării în sta
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dii trebue să pună Ia îndemâna silvicultortLcr, în primul 
rând baza științifică pentru organizarea culturii semin
țelor, iar în al doilea rând să lumineze drumul interven- 
țied gospodărești în arborete, prin tăieri de ameliorare, 
în scopul reglementării și schimbării creșterii și d:s- 
vottării arborilor, pentru sporirea productivității pădurii 
și ameliorarea sa calitativă. De stadiile pădurii se leagă 
rezistența arborilor împotriva diverselor maladii si ac
cidente, precum și rezistența lor împotriva condițiilor 
nefavorabile ale mediului exterior (rezistența la ger, se
cetă, etc.

Un alt învățământ ' important pentru silvicultură, 
având la bază tot desvoltarea în stadii, este acela că 
vârsta unei plante provenite din sămânță și starea ei 
fiziologică nu este unul și același lucru. Aceasta în
seamnă că o plantă poate să crească în mod intens, 
însă să ajungă târziu în stadiul de a fructifica, adică 
să fie întârziată din punct de vedere stadial, după cum 
faptele se pot petrece și invers.

Stadiul de desvoltare al plantei este determinat do 
condițiile concrete de desvoltare și particularitățile ei ere
ditare.

Academicianul LÂSENCO a arătat că modificarea sta- 
dială a plantelor are loc în punctele de creștere ale tul
pinelor și ramurilor, adică în punctele în care celulele 
se divid. Celulele bătrâne din punct de vedere stadial 
se găsesc în zona coroanei, iar cele tinere la baza trun
chiului care s’a desvoltat în perioada tinereții și care 
este caracterizată printr’un număr mare de muguri dor- 
minzi. Mugurii dorminzi sunt formați din celule meris- 
tematice care au rămas nedivizate, deci cu toate carac
terele inițiale ale plasmei,, și care pe măsura îngroșării 
tulpinei au fost împinse dela centru spre periferie pe 
seama activității cambialul. Celelalte celule s’au divizat 

intens dând numeroase formațiuni (tulpina și ramurile), 
iar plasma și substanțele lor proteice au îmbătrânit trep
tat. .

Din mugurii rămași tineri prin neactivitate vor lua 
naștere lăstari tineri din punct de vedere stadial, carac
terizați printr’o creștere intensă, iar din mugurii coroa
nei se vor naște lujeri bătrâni din punct de vedere sta
dial, care vor fructifica chiar în anul plantării.

Bazați pe teoria lui MICIURIN și LÂSENCO, silv'- 
cultorii trebue să și modifice vederile în mod fundam' n- 
tal în ceea ce privește vârsta diferitelor părți ale acto
rilor .atunci când au de obținui cantitate lemnoasă sau 
sămânță.

Teoria desvoltării în stadii vine să aducă o lumină 
nouă și în problemele eredității speciilor forestiere. Astfel 
experiențele silvicultorului I. N. NICHITIN, au arătat 
că indivizii rezultați în urma polenizării făcute între 
părinți vor poseda în general caracterele părintelui care 
a fost mai matur din punct de vedere stadial.

Concluzia practică este aceea că semințele speciilor 
forestiere trebue recoltate dela arborii de mare pro
ducție ajunși la maturitate fizică, adică atunci când ca
racterele și proprietățile speciei se pot transmite prin 
ereditate.

Aplicațiile practice ale teoriei lui MICIURIN sunt nu
meroase și ele fac ca biologia miciuriniană să fie o do
vadă concludentă că știința nu trebue și nu poate fi des
prinsă de practica vie, ci că ea trebue să servească ma
rile țeluri omenești, ca astfel să devină bunul comun ai 
întregei omeniri. Biologia ca știință trebue să unească 
într’un întreg toată varietatea legilor organismelor ve
getale și să dea economiei socialiste, cunoștințe con
crete asupra legilor naturii, arme prețioase în munca 
practică.

R.

CD : 634.925.142 
BF: 11,63.1

Rolul hidrologic al pădurii în lumina cercetărilor sovietice

In cadrul ședințelor de referate organizate de Insti
tuim de Studii Româno-Sovietic, la 5 Noemvrie 1949, a 
conferențant Ing. C, NICOLESCU despre „Rolul hidro
logic al pădurii".

Problema influenței pădurii asupra umidității solului , 
și asupra climatului local a constituit încă de mult obiec
tul studiului.

Cercetările începute de diferiți oameni de știință 
ruși RISLEI (1869), MOROZOV (1899), ADAMOV, 
G. H. VÂSOȚCHI (1892), DOCUCEAEV (1891), NE- 
STEROV, au fost continuate cu asiduitate și lărgite 
într’o măsură mare sub regimul sovietic de către 
FULCOVSCHI, ACOPOV, GORȘENIN, BASOV, 
IVANOV, în diferite stațiuni de experimentare organi
zate pe teritoriul Uniunii Sovietice. Una din cele mai 
bine organizate stațiuni de experimentare este aceea din 
stepa Kamenaia.

Studiul și cercetările practice pe teren pentru clarifi
carea acestei importante probleme au luat însă un ritm 
cu totul accentuat după 1934.

In ultimul timp, în urma deciziei C.C. al P.C. (b) a! 
U.R.S.S. și a Guvernului U.R.S.S. privitoare la reali
zarea grandiosului plan pentru crearea de perdele fores
tiere pentru protecția ogoarelor pe suprafața imensă de 
5 709 000 ha de stepă și 322 000 ha nisipuri, chestiunea 
regimului de apă al solurilor sub influența pădurii a 
trecut destul de rapid din faza teoretică în cea practică.

Din cercetările efectuate de către savanții sovietici în 
acest domeniu s’au putut trage până acum concluzii 
documentate, care stau la baza întocmirii mărețului plan 
stalinist de transformare a naturii, prin crearea perde
lelor forestiere de protecție.

Savanții sovietici au extins cercetările asupra tuturor 
aspectelor sub care pădurea poate influența regimul a- 
pelor solului și subsolului și de asemenea asupra facto
rilor care influențează și determină condițiile de creare 
a pădurilor în regiunile de stepă și nisipuri aride ale 
Uniunii Sovietice.

Rezultatele obținute de cercetătorii sovietici au o mare 
importanță practică, deoarece ele inspiră încrederea în 

succesul culturii forestiere pe nisipuri și în al doilea 
rând oferă practicei criterii științifice pentru organizarea 
economiei în pădurile pentru protecția apelor.

Concluziile trase se pot sintetiza astfel: :
1. Regimul apelor solului și subsolului se modifica în 

legătură cu compoziția mecanică a solului.
2. In limitele unei compoziții mecanice identice a so

lului, umiditatea sa se schimbă în legătură cu compozi
ția, consistența și vârsta arboretelor.

3. Arboretele pure de pin în vârstă de 30 ani pe so
luri nisipoase, cu consistența 1,0 usucă solul mai puter
nic decât cele aproape de expioatabilitate și exploatabile 
eu consistență de 0,6—0,9.

4. In limitele aceleași vârste se observă acumularea 
apei în solul și subsolul nisipos, în arboretele cu o con
sistență de 0,6—0,9.

5. Arboretele rărite cu consistența de 0,8—0,5 pe so
luri nisipoase, având sub coronament pătură erbacee, 
usucă mai mult solul, decât cele cu consistența plină, în 
anii cu precipitațiuni slabe și vânt puternic. In anii 
cu precipitațiuni abundente și vânt slab este mai uscat 
sub perdeaua coronamentului arboretelor cu consistență 
plină decât în cele rare.

6. In arboretele exploatabile sau aproape dc expioatabili
tate, cu consistența de 0,6—0,9, uscarea solului nisipos 
cu ajutorul pădurii se produce mai slab ,decât pe câmpie, 
luncă sau pășune acoperită cu măturică.

7. Pe nisipuri .arboretele de brad cu consistența de 
0,9—0,6 consumă mai multă apă decât câmpiile, imașul 
și arboretele de pin.

8. Arboretele de pin consumă mai puțină apă decât 
cele de pin cu brad. Prin urmare, cultivarea pe soluri 
nisipoase a arboretelor amestecate cu rășinoase — Io-., 
ioase trebue să se resimtă favorabil pentru ameliorarea 
fertilității solului și a regimului apelor.

9. Pe soluri slab permeabile, arboretele de foioase cu 
consistența medie nu usucă solul mai mult decât spa-- 
țiile neîmpădurite, acoperite de vegetație erbacee și în 
unele cazuri mai puțin decât acestea.
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Consolidarea perdelelor de protecfie

CD: 634.953.6: 632
BF: 24.4: 4

In ședința din 31.10.1949, ing. dr. TH. RĂDULESCU 
a expus referatul tratând despre „Consolidarea perde
lelor de protecție".

In introducere, conferențiarul subliniază faptul că 
problemele culturii forestiere a perdelelor de protecție 
au apărut pentru prima dată în U.R.S.S., iar bazele 
teoretice și tehnice ale culturilor forestiere în stepă au 
fost elaborate de câteva generații de savanți și acti
viști ruși.

In problema perdelelor forestiere de protecție se dis
ting două faze: a) faza creării, care se referă la ale
gerea speciilor, pregătirea terenului, tipurile de arboret, 
lățimea și orientarea perdelelor, distanța dintre ele, etc ; 
b) faza consolidării, privind măsurile tehnice, culturale 
și de protecție contra factorilor vătămători care asi
gură menținerea, consolidarea și buna desvoltare a per
delelor de protecție.

Aceste măsuri pot fi grupate în modul următor :
I. Insămânțarea în cuiburi și plantarea perdelelor pe 

soluri pregătite prin metode agrotehnice mecanizate; în
grijirea culturilor forestiere în primii 4...5 ani până în 
momentul închiderii coronamentelor.

2. Sporirea rezistenței plantațiunilor forestiere din 
stepă.

3. Lupta prin metode mecano-chimice și biologice con
tra agenților vătămători.

4. Organizarea măsuritor antiincendiare.
5. Paza împotriva pășunatului.
Se expun în acest sens, concluziile cercetătorilor so

vietici (IRIUMSCHI) referitoare la procesele fiziologice 
la stejar de 15... 16 ani și pin de 13... 21 ani și având 
ca obiect: energia fotosintezei. intensitatea respirației, 
refluxul sevei elaborate, calitatea frunzelor și intensi
tatea transpirației, — precum și indicațiile cuprinse în 
„Instrucțiunile pentru înființarea însămânțării experi
mentale prin cuiburi a perdelelor forestiere", expuse de 
acad. T. D. LÂSENCO, la conferința din Noemvrie 1948 
a Academiei unionale de științe agricole „V. I. LENIN".

Știința protecției plantelor și perdelelor forestiere în 
U.R.S.S. folosește două metode principale .

Autonomia gestionară în
In cadrul Institutului de Studii Româno-Sovietic, în 

ședința din 12.12.1949, prof; dr. ing. I. PAVELESCU 
a prezentat referatul despre „Autonomia gestionară în 
exploatările forestiere".

Pentru asigurarea realizării planului și a executării 
unui control eficace, economia planificată sovietică fo
losește sistemul autonomiei gestionare (gospodăriri chib
zuite) în întreprinderi. El este de o'mare eficacitate, 
dând posibilitatea :

de a se perfecționa procesul tehnologic de pro
ducție;

de a se ridica productivitatea muncii;
do a se spori cantitativ și calitativ producția;
de a se lărgi și ameliora posibilitatea de producție;
de a se introduce și păstra ordinea în economie.
Toate acestea au ca efect o diminuare a cheltuelilor, 

o reducere a costului producției și deci o sporire a 
rentabilității întreprinderilor.

Sistemul gospodăririi chibzuite presupune: l) dotarea 
întreprinderilor cu fonduri de rulment proprii; 2) pian 
financiar și cont de virament la bancă; 3) evidență con
tabilă independentă și bilanț propriu; 4) întocmirea pla
nului asupra prețului de cost al producției; 5) cointe
resarea materială a salariaților întreprinderii în rezul
tatele îndeplinirii planului; 6) libertatea de a dispune 
de fondurile atribuite în limitele planului și potrivit 
principiilor stabilite.

Sistemul gospodăririi chibzuite oferă avantaje însem
nate față de sistemul finanțării directe din fondurile bu
getului de Stat.

Având în vedere că gospodăria forestieră sovietică 
utilizează încă sistemul finanțării din fondurile buge
tului de Stat, autorul sovietic A. D. VOSCRESENSCHI

a) Metoda agrotehnică de combatere a dăunătorilor 
și bolilor, bazată pe teoriile fundamentale ale lui TIMI- 
RTAZEV, MICIURIN, WII.f.IAMS, LÂSENCO, urmăre
ște să dirijeze raporturile între plantele cultivate pe de 
o parte și insectele vătămătoare și agenții patogeni pe 
de altă parte, în scopul distrugerii lor totale sau a 
împiedecării desvoltării și înmulțirii lor.

b) Mijloacele chimice și mecanice de distrugere se 
aplică numai acelor dăunători și în acele stadii de des
voltare pentru care măsurile agrotehnice sunt încă pu
țin eficace.

Pentru a asigura ocrotirea speciilor de arbori și ar
buști din perdelele forestiere contra insectelor vătămă
toare este absolut necesar a se duce lupta și contra ina
micilor culturilor agricole. Studierea faunei ogoarelor 
dintre perdelele forestiere și problema tendinței înmul
țirii inamicilor agricoli în sistemul de perdele forestiere 
au deci o mare importanță practică.

In perdelele tinere, cauzele principale ale desvoltării 
și răspândirii boalelor sunt: semănarea sau plantarea 
materialului infectat; plantarea comună a speciilor care 
își transmit reciproc bolile; desvoltarea buruienilor peste 
pueții din perdele pc care îi înăbușe; lipsa măsurilor 
de îngrijire și de aplicare a măsurilor directe de luptă 
contra acestor boli.

In perdelele cu arbori mai în vârstă, factorii care con- 
tribue la desvoltarea bolilor sunt: vătămările mecanice 
ale arborilor; neaplicarea măsurilor de higienă a pă- 
duri’or, infectarea dela masivele vecine; neaplicarea mă
surilor directe de combatere prin extragerea și înde
părtarea fn timp util a arborilor bolnavi.

Lupta contra bolilor care atacă speciile forestiere din 
perdelele de protecție trebue să aibă în principiu un 
caracter preventiv. De aceea, problemele de protecția 
plantelor trebue avute în vedere încă dela alegerea lo
cului de pepinieră și dela organizarea pepinierelor agro
silvice, create pentru fumisarea pueților necesari plan
tării perdelelor forestiere de protecție.

N. D.
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exploatările forestiere
studiază posibilitatea de a se trece la sistemul gospo
dăririi chibzuite.

In sistemul actual de planificare a lucrărilor din gos
podăria silvică lipsește noțiunea valorii proprii a aces
tor lucrări, deoarece nu există niciun raport între va
loarea cheltuelilor generale și de întreținere și pro
ducție. Cheltuelile generale de producție, ca și cheltu
elile de întreținere a leshozurilor sunt trecute în capi
tole independente; în capitolul cheltuelilor dc producție 
sunt trecute numai salariile muncitorilor; în plan nu 
sunt examinate* unele venituri ale pădurii care merg pen
tru acoperirea cheltuelilor finanțate din bugetul statu
lui (de ex. veniturile din tăierile de ameliorare). In 
scurt .actualul sistem de planificare nu stabilește o le
gătură între volumul pus în valoare care reprezintă creș
terea arboretelor și cheltuelile gospodăriei forestiere.

Planurile gospodăriilor forestiere de sine stătătoare 
trebue să conțină la venituri: valoarea volumului creș
terilor lemnoase realizate, a producției realizate din 
tăierile de ameliorare, a pueți'or și semințelor valori
ficate în plantațiuni și semănături în afara gospodăriei 
forestiere, a producției provenite din prelucrarea lem
nului, iar la cheltuelî: cheltuelile directe, cheltuelile 
suplimentare de întreținere a leshozurilor și aparatului 
administrativo-economîc.

Realizările din toate categoriile de producție vor in
tra în contul întreprinderilor Ministerului Silviculturii, 
constituind fondul de finanțare al cheltuelilor pentru 
producție și pentru întreținere. Numai fondurile rămase 
complet libere urmează a se trece Ia bugetul Statului.

Autorul citat, propunând acest sistem pentru gospo
dăria forestieră sovietică, arată atât părțile sale pozi
tive cât și cele negative.
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Ca avantaje se arată: 1) sporirea rentabilității va 
determina o îmbunătățire a metodelor de conducere și 
măsuri de cultură superioară, reflectate prin : stimu
larea capacității de creștere, realizarea creșterilor cu
rente, recoltarea tuturor produselor accidentale și a ce
lor rezultând din operațiuni culturale; 2) estimarea lem
nului de lucru se va face cu mai multă atenție; 
3) simplificarea în ordinea finanțării măsurilor de orice 
fel, înlăturând actuala procedură centralistă complicată, 
va permite executarea lucrărilor neprevăzute în plan, 
care pot avea consecințe catastrofale (de ex. atacuri dn 
insecte; 4) posibilitatea sporirii cheltuelilor raționale 
în concordanță cu nevoile create de sporirea producției 
prin angajarea suplimentară de personal de șantier și 
prin procurarea utilajului și materialelor necesare.

Ca părți negative se citează pericolul de nesocotire 
a regulilor tehnice, cu scopul de a urmări o sporire a 
rentabilității, nerespectând imperativele de ordin econo

mic și cultural. Dispozițiile în vigoare Și pregătirea 
aparatului de conducere, precum și măsurile de inten
sificare a controlului constitue însă o garanție sufi
cientă.

In încheiere, conferențiarul a arătat că, în așteptarea 
măsurilor de generalizare a introducerii sistemului de 
gospodărire chibzuită în toate întreprinderile din țara 
noastră și .deci și în gospodăria noastră forestieră, revine 
celor ce muncesc în acest sector, sarcina. de a crea con
dițiile prielnice introducerii sistemului, condiții ase
mănătoare ce’or ale întreprinderi’or din alte sectoare, 
de ex.: organizarea evidenței și contabilității normate; 
stabilirea prețului de cost și a prețului de vânzare; nor
marea cheltuelilor de producție și celor de administra
ție; standardizarea produselor; organizarea tehnică ra
țională a procesului de producție, etc.

N. St. D.
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Preocupări pentru un cod silvic in U. R. S. S.

In ședința de referate a Institutului de Studii Ro- 
mâno-Sovietic, din 13.2.1950, ing. V. HIRSCHEL a pre
zentat referatul cu titlul de mai sus.

Legislația sovietică are ca punct de pornire, actul is
toric de trecere a pădurilor în proprietatea Statului, cu
prins în „Decretul despre "pământ", care a fost aprobat 
la 8.11.1917, de al Il-lea Congres general al sovietelor. 
Prin articolul prim se abrogă dreptul de proprietate 
privată asupra terenurilor agricole și a pădurilor, iar 
prin art. 2 pădurile de pe teritoriul fostei Rusii sunt 
trecute în proprietatea Statului.

Legislația sovietică cu privire la păduri a evoluat con
tinuu în raport cu transformările economice și sociale 
prin care a trecut Statul sovietic și cu evoluția gene
rală a dreptului sovietic.

Primul decret despre păduri a fost adoptat la 27.5.1918, 
de Comitetul panrus al deputatilor țărani, muncitori, 
soldați și cazaci. El este cunoscut sub numele de „Le- 
fea de bază a pădurilor" și cuprinde 120 articole, fiind 

atorat lui LENIN.
La 7.7.1923 apare Codul silvic al Republicii Socialiste 

Federative Sovietice Ruse, care oglindește naționaliza
rea pădurilor și pune bazele juridice ale economiei fo
restiere care trebuie să asigure cu material lemnos ne
voile Statului. Iu paralel, fiecare din celelalte repu
blici socialiste își avea legea sa forestieră republicană, 
elaborată pe baza directivelor legii lui LENIN despre 
păduri.

Victoria definitivă a socialismului în U.R.S.S. reali
zată în jurul anului 1930 a creat necesitatea publicării 
deciziei din 3.9.1930 privind „Organizarea industriei fo
restiere și a economiei forestiere a U.R S.S.“, iar la 
31.7.1931 a deciziei „Despre organizarea economiei fo
restiere", care înlocuiește în mod practic Codul fores
tier al R.S.F.S.R.

Transformările survenite între timp pup problema ela
borării unei legi forestiere generale pentru întreaga 
Uniune.

In preajma elaborării acestei legi se adună materia
lul documentar, pe baza propunerilor făcute. Revista 
„Lesnoe Hoziaistvo" (Gospodăria forestieră) a publicat 
în Nr. 5 și 9 din anul 1949, articolele lui V. I. SOLO- 
VIOV și B. A. CRANSCAIA care cuprind propuneri re
feritoare la conținutul viitoarei legi.

Sisteme radicilare în culturile pure și

V. I. SOLOVIOV exprimă ideea că legiferarea fo
restieră deține rolul principal în organizarea și condu
cerea economiei. forestiere. Ea trebue să fixeze bazele 
exploatării, protecției și regenerării pădurilor și a creării 
de noi păduri în regiunile de stepă și câmpie în con
formitate cu planul de transformare a naturii din 24.10. 
1948. Legea va trebui să aducă precizări cu privire la 
stabilirea fondului forestier și a integrității sale, a re
gimurilor și tratamentelor de aplicat, a asigurării meca
nizării proceselor de producție, a organizării amenaja- 
mentelor, a protecției apelor. La elaborarea legii trebue 
avut în vedere următoarele capitole esențiale: • 

organizarea fondului forestier și administrarea sa; 
exploatarea;
regenerarea și cultura pădurilor și
organizarea și conducerea economiei forestiere în pă

durile date în folosința colhozurilor.
B. A. CRANSCAIÂ combate proiectul lui V. I. SO

LOVIOV pe considerentul că nu cuprinde o expresie 
precisă a conținutului juridic ci este dominat de pro
bleme organizatorice.

Față de propunerea lui SOLOVIOV de a se grupa 
pădurile în păduri cu destinație specială și păduri de 
exploatare, B. A. CRANSCAIA propune menținerea gru
pării stabilite în 1943:

păduri rezervații, de protecție, zone verzi din jurul ora
șelor;

■pădurile regiunilor din S, SE, SV și centru și din re
giunile puțin împădurite.

pădurile din N, NV, NE părții europene și asiatice. 
Nu există actualmente vreun motiv pentru schimbarea 
acestor grupări, cărora le corespunde câte un,regim spe
cific de tăieri. Pădurile create în baza planului de trans
formare a naturii să fie trecute în grupa pădurilor de 
protecție. Se arată că principiile stabilite de LENIN în 
prima lege a pădurilor își au încă valabilitate deplină; 
ca atare noua lege trebue să se bazeze pe aceste prin
cipii.

In încheiere, conferențiarul a arătat că problemele 
elaborării unei noi legi forestiere sovietice au o mare 
însemnătate și pentru noi, servind pentru întocmirea 
unei noi legi forestiere generale și pentru țara noastră, 
adaptată stadiului de construire a socialismului.

N. D.
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amestecate

In ziua de 26.11.1949, prof. dr. C. C. GEORGESCU 
a ținut la Institutul de Studii Româno-Sovietic confe
rința despre „Sisteme radicilare în culturile pure și 
amestecate".

Conferențiarul a arătat rezultatele cercetărilor asupra 
desvoltării rădăcinilor în arboretele pure și în amestec 
de pin, mesteacăn și stejar din centrul teritoriului eu
ropean al U.R.S.S.

Desvoltarea rădăcinilor este foarte puternică la pin 
și stejar; ultimele rădăcini ajung până aproape de șase m.

In general, în arboretele pure desvoltarea' rădăcini'or 
este favorizată pentru specia cu înrădăcinare mai slabă 
de către specia cu înrădăcinare mai profundă. Dato
rită înrădăcinării profunde și ameliorărilor pe care 
stejarul le aduce . solului, această specie se dovedește 
a fi foarte rezistentă la secetă și de aceea este reco
mandată pentru perdelele forestiere de protecție.

Se pune un accent deosebit asupra metodelor de cer
cetare a rădăcinilor după metodele sovietice și perspec
tivele de cercetare a acestei probleme în R.P.R.
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Problema întocmirii tabelelor de cubaj pentru speciile forestiere din R. P, R.

In ciclul de referate organizat de ICEF, ing Sorin 
ARMAȘESCU, a prezentat în ziua de 16.12.1949, refera
tul întitulat: „Problema întocmirii tabelelor de cubaj 
pentru speciile forestiere • importante din R.P.R.”.

In introducere, se arată că tabelele de cubaj repre
zintă modul cel mai expeditiv și mai economic pentru 
aflarea,, volumului unui număr oarecare de arbori ce se 
inventariază în picioare la un moment dat. Tabelele de 
cubaj, conținând cifre medii, stabilite în urma măsurăto
rilor și cubajelor de precizie la un mare număr de arbori 
doborîți, se folosesc în practică la cubaje de arborete și 
dau rezultate cu atât mai bune, cu cât se aplică la un 
număr mai mare de arbori.

In continuare, se arată marea utilitate pentru țara 
noastră și pentru economia forestieră planificată a unor 
tabele unitare, bazate pe situația reală a pădurilor noas
tre și care vor contribui, prin folosirea lor de către Cen
trele de Amenajări, la o cât mai justă evaluare a fon
dului productiv forestier al țării.

Până astăzi, s’au folosit în țara noastră în diferitele 
lucrări de cubaje, fie tabelele locale (unde asemenea ta
bele existau), fie tabelele generale de cubaje (acestea 
din urmă, de proveniență străină). S’a constatat însă că 
tabelele străine dădeau rezultate de cele mai multe ori 
eronate, ceea ce era și firesc deoarece ele se refereau la 
condiții de creștere și de formă a trunchiurilor deosebite 
de cele ale pădurilor noastre.

Ținând seama de faptul că până în prezent noi nu dis
punem de tabele generale de cubaj care să răspundă unor 
cerințe de largă aplicare, cât și de faptul că în țările cu 
economie forestieră .avansată, cum e cazul Uniunii So
vietice, problema unor asemenea tabele a fost rezolvată 
cu mulți ani în urmă, Institutul de Cercetări Forestiere 
a trecut în planul de lucru pe 1949/1950, tema: întoc
mirea tabelelor generale de cubaj pentru speciile fores
tiere importante din țara noastră și anume: brad, molid, 
fag, stejar, cer, carpen, teiu și salcâm.

Această lucrare s’a programat și s’a executat în cola
borare cu Academia R.P.R., planul de lucru și metoda 
urmată fiind hotărîtă de un colectiv comun.

Referitor la principiile de care s'a ținut seamă, se 
arată că întreaga lucrare, în toate fazele ei de desfășu
rare în timp și spațiu, a urmat un plan de lucru stabilit 
pe baza principiilor fundamentale ale întocmirii tabe
lelor de cubaje. Astfel, s’a avut în vedere executarea unor 
măsurători separate pentru fiecare din cele opt specii im
portante, știindu-se că nu există posibilități practice de 
asimilare între specii, respectiv între tabele. Măsurătorile 
s’au extins pe tot cuprinsul țării, îmbrățișând toate re
giunile păduroase importante, răspândite în 23 județe 
aie țării. Referitor la numărul de arbori, s'a urmărit exe
cutarea de măsurători în raport direct cu: importanța 
speciei ,cu răspândirea acesteia, precum și în raport cu 

condițiile de lucru întâlnite. In general s’a urmărit mă
surarea unui cât mai mare număr dă arbori, spre a avea 
siguranța că valorile medii ce se obțin, se apropie cât 
mai mult de media reală existentă pentru specia și di
mensiunile respective. (într’un studiu comparativ făcut 
în cuprinsul referatului asupra', unor serii statistice, se 
arată că, în cazul unei specii' date (carpen) ar fi fost 
suficient un număr de 600 arbori, în loc de 800 cât efec
tiv s’au măsurat, pentru a avea o tabelă de cubaj vala
bilă). La terminarea lucrărilor de teren (Nov. 1949) nu
mărul de arbori cubați precis, se repartiza pe specii, 
după cum urmează: brad 2300, molid 5800, fag 2400, 
stejar 3600, cer 1690, teiu 1650, carpen 800, salcâm 940; 
în total 23 100 arbori. Se menționează că recoltarea ma
terialului s’a făcut din arborete exploatabile, arborii mă- 
surându-se la rând fără a se face vreo selecție.

Metoda de întocmire a tabelelor românești de cubaj, 
ce s’a aplicat pentru toate speciile, a fost aceea a coefi
cienților de formă. Modului de determinare al coeficien
ților de formă medii, i s’a adus o simplificare, față de 
procedeul clasic al metodei. Astfel, în loc să se calcu
leze pentru fiecare arbore în parte coeficientul de formă 
și apoi să se treacă la valoarea medie a acestor coefi
cienți pe categorii de diametri și înălțimi, s’a trecut di
rect la determinarea coeficientului de formă mediu, prin 
simplă împărțire a volumului mediu real corespunzător 
fiecărei categorii, la volumul cilindrului resp“C.tiv: fmed = 
Vreal/Vcil.

Prin procedeul introdus, se simplifică considerabil 
munca de birou în această fază, a calculelor.

Procedeul de măsurătoare a arborilor doborîți a fost 
acela al cubajelor pe secțiuni, măsurând,u-se câte doi 
diametri perpendiculari la fiecare doi metri. S’a trecut 
apoi la calculul volumului arborelui, însumând volu
mele calculate pe secțiuni, după formula: V — G.l (în 
care G este suprafața cercului unei secțiuni iar 1—2 rn).

Actualmente, lucrările se află în faza de calcul a coefi
cienților de formă pentr.u toate speciile. Pentru carpen 
și teiu, calculele au fost terminate și s'au întocmit tabe
lele definitive de cubaj.

In concluzie ,se arată că, atât principiile cât și me
toda și procedeele aplicate în executarea întregii lucrări, 
corespund cadrului specific al lucrărilor de acest gen 
și constitue, ținând seamă dc felul cum au fost folosite 
și justificate, o primă garanție a valabilității tabelelor 
românești.

Aceste tabele care vor fi date spre folosință centrelor 
de Amenajare ale Ministerului, chiar în campania de lu
cru a anului 1950, vor primi cu această ocazie, o primă 
verificare.

întocmirea tabelelor generale de cubaje, alcătuite pe 
baza condițiilor specifice ale pădurilor noastre, consti
tue un factor important pentru cunoașterea științifică și 
deci reală a patrimoniului forestier național.

Prevederea fructificației pe bază de observațiuni fenologice asupra înfloririi

In cadrul ciclului de referate organizat de ICEF, în 
ședința din 8.12.1949, asistent Aurora TOMESCU a pre
zentat o comunicare despre „Prevederea fructificației pe 
bază de observațiuni fenologice asupra înfloririi".

Fenologia forestieră, disciplină ce studiază fazele pe
riodice de vegetație, căutând să stabilească începutul și 
durata înfrunzirii, înfloririi, coacerii fructelor, colorării 
și căderii frunzelor speciilor forestiere, în raport cu clima 
și starea timpului în cursul anului, colaborează la des- 
legarea unei serii întregi de probleme puse de practica 
forestieră.

Una din aceste probleme este prevederea fructificației. 
Scopul practic urmărit în această cercetare este urmă

torul: furnizând din timp date asupra fructificației, se 
poate contribui într’un mod eficace la planificarea lucrări
lor de pepiniere și împăduriri Verificându-se în cursul 
anului cantitățile probabile de sămânță, se poate asigura 
efectuarea lucrărilor, fie luând din timp măsuri, de repar
tizare a semințelor din zonele excedentare in zonele defi
citare, fie importând cantitatea de sămânță necesară. Pe 
lângă realizarea acestor scopuri practice, prin cercetări 
sistematice asupra fructificației, executate timp mai înde
lungat, putem determina periodicitatea fructificației, pro
blemă ce prezintă importanță în cazul speciilor care înflo
resc și fructifică la mari intervale de timp.
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Comunicarea a avut de obiect numai prevederea fruc
tificației pe termen relativ scurt, de un an.

In materie de prevedere a fructificației se cunoaște me
toda utilizata de MOLCIANOV1), Ia molid. Aceasta constă 
In stabilirea numărului mugurilor florali masculi, exis- 
tenți la sfârșitul iernii și începutul primăverii anului în 
curs. Mai mult chiar, în unele cazuri, fructificația unui

an se poate prevedea încă din vara anului precedent, 
cu condiția de a se cunoaște factorii meteorologici din 
timpul formării mugurilor florali. Prin această metodă 
nu se așteaptă deci faza de înflorire.

La noi în țară, pentru speciile de foioase, pentru care 
s’a încercat o previziune a fructificației, metoda utilizată 
de MOLCIANOV nu a putut fi aplicată neavând încă 
toată organizația! pentru stabilirea datelor meteorolo
gice. De aceea -s’a recurs la datele obținute prin obser
varea fazei de înflorire, așa cum au fost comunicate de 
unitățile silvice din exterior. Adică, s’au delimitat reglu

nMe în oare se contează pe o anumită cantitate de se 
mințe, cunoscându-se procentul de exemplare la care s’a 
înregistrat faza de înflorire.

La ICEF s’a încercat ca, pe baza observațiunilor fe- 
no’ogice asupra înfloririi în primăvara anului 1949, să 
se prevadă pentru acest an, fructificația câtorva specii 
ce prezintă importanță pentru silvicultură. In acest scop 
s'a folosit materialul primit dela 219 stațiuni.

Pentru a avea o imagine a situației s’a însemnat pe 
hartă, pentru fiecare din speciile luate în cercetare, sta
țiunile în cari s’au înregistrat date .asupra înfloririi. De
oarece observațiunile fenologice asupra Înfloririi nu in
dică decât intensitatea, adică durata în timp a înfloririi, 
nu și extensiunea fenomenului în spațiu, simpla însem
nare pe hartă nu ne indică decât stațiunile în care s’a 
constatat înflorire și deci unde se așteaptă fructificație.

Lipsind date mai amănunțite, stațiunile fiind reparti
zate pe județe, s’au comparat județele între ele și, țn 
raport cu stațiunile care le revin, au fost împărțite în 
cinci categorii, după cum se prevede fructificația: /—a-

1) MOLCIANOV, A. A.: Prevederea recoltei de 'se
mințe la molid, în „Dările de seamă ale Academiei de 
Științe din U.R.S.S.", voi. LXIV, recenzată în „Revista 
Pădurilor" 64, (1949), p. 208. 

bundentă, 2—.mediocră, 3—alabă, 4—foarte slabă, 3 — 
lipsă de fructificație.

Rezultatele obținute au fost concretizate, în cazul spe
ciilor pentru care a existat un număr de date ceva mai 
satisfăcător, în următoarele schițe: (schițele 1, 2, 3, 4).

Privind în' mod critic concluziile obținute în acest an, 
se constată relativitatea lor, cauzată în special de lipsa

de date suficiente. In afară de aceasta, faptul că florile, 
ca și fructele de altfel, pot fi distruse între timp, din 
diferite cauze, micșorează valabilitatea sau siguranța 
prevederii enunțate. Se crede că prevederea este posibilă 
cu condiția de a se cunoaște din timp acești factori pro- 
hibitivi. De asemenea numărul observațiunilor de care s'a 
dispus pentru fiecare specie țn parte a fost neîndestulă
tor, astfel că nu a permis concluzii sigure.

Pentru înlăturarea lipsurilor amintite mai sus se im
pune o îmbunătățire a metodei de lucru și anume:

1. Va trebui ca pe viitor, observațiunile asupra înflo

ririi să fie întregite cu o caracterizare în legătură cu ex
tensiunea fenomenului.

2. Este foarte necesar instructajul observatorilor pen
tru că numai atunci când aceștia vor avea cunoștințe 
temeinice, însoțite de o înaltă conștiinciozitate, se vor 
putea obține rezultate bune.

3. De asemenea, dacă observațiunile fenologice ar face 
parte din obligațiile de serviciu, s’ar obține rezultate su
perioare celor de acum, atât din punct de vedere calita
tiv cât și din punct de vedere cantitativ.

Rezultatele obținute în acest an permit o oarecare a- 
preciere asupra fructificației, foarte relativă însă din 
din cauza lipsei de material. Caracterizarea asupra ex
tensiunii înfloririi cum ș! primirea la timp a chestiona
relor sunt două condiții, de care depinde reușita aces
tui gen de cercetare.

Problema prevederii fructificației pe bază de date asu
pra înfloririi fiind pusă la noi pentru prima oară, iar 
materialul de care se dispune prezentând lipsuri serioase, 
se impune verificarea rezultatelor obținute cu cele ’ ce se 
vor obține din observațiunile asupra fructificației.

Pe măsura organizării strângerii datelor și a elemen
telor necesare se va putea trece la metoda superioară 
sovietică.



RECENZII

CIUGUNIN I.: Periodicitatea înmulțirii în 
masă a fluturelui Lymantria dispar L“, in Zo- 
ologhiceschi Jurnal (Revista Zoologică), XXVIII 
(1949), fasc. 5.

Pe baza observațiilor proprii și a datelor din literatură, 
începând din 1842, autorul stabilește pentru Crimeea o 
periodicitate de nouă ani. în înmulțirea fluturelui Lyman
tria dispar: »un an de prezență izolată, un an cu focare 
împrăștiate, doi ani de înmulțire masivă, un an de stin
gere a calamității, un an cu rămășițele ei neînsemnate, 
trei ani de depresiune totală. Un ciclu complect s"a ter
minat în 1946; altul nou a început în 1947, calamitatea 
este prevăzută pentru anii 1949—1950, iar începutul de
presiunii pentru 1953. Este foarte interesant a se subfi- 
nia că datele acestor două cicluri corespund cu observa
țiile noastre din Banat.

Autorul socotește că o înmulțire în masă reprezintă 
o contopire a unui mare'număr de focare izolate. Un ase
menea focar în general nu durează mâi mult de 3—4 
ani, în urma înmulțirii bolilor și panaziților. Dar în acest 
timp dă naștere mai multor focare noi, de ordinul al doi
lea și al treilea, care ulterior provoacă înmulVrea masivă. 
Apariția acestor focare s’ar datora exclusiv transportu
lui omizilor tinere prin vânt. Acest transport se observă 
la distanțe până la 20 km (în terenul accidentat din Cri- 
meea de Sud). Poate avea loc până la a doua năpârlire 
a omizii; socotind și intervalul de timp în care se în
tinde ecloziunea, sunt 40—50 zile în total. Mobilitatea 
omizilor mai în vârstă și a fluturilor femele este cu 
toiul neînsemnată.

S‘a mai observat că focarele secundare apar aproxima
tiv în aceleași locuri la fiecare înmulțire în masă. Cu- 
noscându-se periodicitatea și situația aproximativă a fo
carelor, campania de combatere se poate organiza eu 
mai mult succes.

Ing. S. PAȘCOVSCHI

MINISTERUL SILVICULTURII. Tabele fo
restiere de cubaj producție și' reducere la ori
zont, 1949 8+100 p. x

Anul trecut, Ministerul Silviculturii a editat ;> 
foarte prețioasă agendă!, intitulată; „Tabele forestiere 
de cubaj, producție și reducere la orizont'1. Această lu
crare întocmită de -un colectiv de tehnicieni, apărută 
in momentul când se începea campania de amenajări, 
a constituit un auxiliar de mare utilitate pentru toți 
tehnicienii angrenați în această campanie.

La alcătuirea tabelelor, pe lângă literatura de spe
cialitate românească, colectivul s’a servit de lucrările 
științifice sovietice.

Tabelele dau o serie de elemente tehnice, absolut ne- 
cesare determinării producției pădurilor.

•Agenda cuprinde patru, grupe de tabele referitoare la; 
1) 'aflarea volumului trunchiuriior (arbori doborîți) 
după diametrul la mijlocul lungimii; 2) aflarea volumu
lui arborelui în picioare pe baza tarifelor de cubaj și 
a coeficienților de formă, pentru molid, brad, fag și 
stejar; aflarea volumelor, creșterilor medii și celor pe
riodice în arboretele de diferite vârste, pentru speciile; 
stejar, fag, brad, molid, larice, pin, anin și mesteacăn; 
de asemenea pentru crâng de stejar și fag, crâng de 
pjop și anin, crâng de șleau, „zăvoaie" de crâng 
(plop și salcâm); 4. reducerea la orizont a distanțelor 
măsurate cu stadia (în măsurătorile topografice) pen
tru 'unghiuri verticale, sexa zecimale și aentfcecfrnale.

Trebue să mai .arătăm că tabelele de coeficienți de 
formă și de cubaj sunt completate cu două tabele, in
dicând procentul de crăci • la rășinoase și la stejar, iar 
tabelele de producție poartă în introducere, tabele cheie 
pentru determinarea claselor, de producție, care ușu
rează considerabil folosirea tabelelor de producție pro
priu zisă.

Fiecare din cele patru grupe de tabele au Ia început, 
fie noțiuni introductive (stib forma unor elemente + 
calcul) fie lămuriri în.vederea folosirii tabelelor.

O caracteristică interesantă, din punctul de vedere 

al formei de prezentare, o constitue redarea sub formă 
tabelară a valorilor corespunzătoare volumelor și creș
terilor, pentru diferite grade de consistență (dela 1,0 
la 0,1).

După cum am mai spus, „Tabelele forestiere" sunt 
destinate în primul rând tehnicienilor din Centrele de 
amenajări. Trebue menționat însă că ele ar putea fi cu 
succes folosite în orice lucrări de cubaje și estimații 
forestiere. Elementele necesare determinării produc
ției pădurilor pe care tabelele forestiere le conțin, con
stitue baza tehnică absolut necesară în stadiul actual, 
în vederea unei cât mai unitare și mai juste evaluări 
a producției.

RODIONOV, S. N.: Finanțarea industriei 
forestiere, Goslestehizdat, Moscova.

O problemă de bază care preocupă azi industria noas
tră forestieră este organizarea financiară a întreprinde
rilor de tip socialist. Ca o consecință a actului naționa
lizării, a apărut necesitatea organizării producției noilor 
unități de Stat, regruparea tor în întreprinderi viabile și 
asigurarea conducerii acestora prin elemente verificate, 
devotate cauzei poporului. Desvoltarea forțelor economice 
ale țării a determinat apariția unor noi sarcini față de 
sectorul economic forestier. Primul nostru Plan a impus, 
pe lângă realizarea sarcinilor cantitative de producție și 
îmbunătățirea calității produselor, paralel cu reducerea 
prețului de cost. Creșterea necontenită a nivelului politic 
și profesional al cadrelor de conducere a întreprinderilor, 
pe de o parte, extinderea întrecerilor socialiste și îmbună
tățirea productivității muncii pe de altă parte, au creat 
condiții prielnice pentru introducerea sistemului de 
gospodărire de sine stătătoare la întreprinderi, dându-li-se 
posibilități de largă inițiativă în cadrul unei economii pla
nificate. Introducerea sistemului de gospodărire chibzuită 
la întreprinderi a necesitat o temeinică pregătire, în ce 
privește asigurarea lor cu resursele financiare. Spre deo
sebire de alte sectoare industriale, economia forestieră 
socialistă și în special cea a exploatărilor de păduri ne
cesită unele condiții specifice de formare a fondului de 
rulment, a creditului și compunerii prețurilor. Pentru a- 
cest motiv, documentarea asupra organizării finanțării în 
industria forestieră U.R.S S.. are o deosebită importanță 
pentru cei ce muncesc în ramura exploatării și industria
lizării lemnului.

In această privință, cartea lui S. N. RODIONOV despre 
Finanțarea industriei forestiere, prezintă un real interes 
prin adânca analiză a caracteristicelor finanțării socia
liste a întreprinderilor forestiere și prin îndrumările prac
tice date.

Expunând bazele organizării finanțelor în industria so
cialistă, autorul, tratează pe larg problemele privind ali
mentarea la timp a industriei cu mijloacele necesare în
deplinirii Planului de Stat, realizarea gospodăririi chib
zuite cu mobilizarea resurselor, interne, a regimului eco
nomiilor șl ridicarea rentabilității fiecărei ramuri de 
producție țn parte, restituirea către economia națională 
a resurselor ce depășesc nevoile proprii ale industriei, 
finanțarea și creditul pe termen lung pentru măsuri me
nite să creeze cadrele permanente în ramura industrială 
respectivă. Un deosebit interes îl prezintă expunerea evo
luției sistemului de finanțare a industriei în U.R.S.S. în
cepând cu anul 1921 și până in zilele noastre și carac
teristicele sistemului financiar socialist sovietic în com
parație cu modul de finanțare capitalist.

Desvoltând studiul asupra mijloacelor de bază In in
dustrie și asupra surselor de finanțare a acestora, auto
rul sistematizează materialele privitoare la structura 
mijloacelor de bază în economia forestieră, arătând deo
sebirile principale- între industria exploatărilor de păduri 
și cea de prelucrare a lemnului și orientarea politicii sis
temului socialist sovietic în domeniul transformării ra
murii de exploatare într’o industrie înarmată cu puter
nice mijloace mecanizate. Pe larg se analizează fondul 
de amortizare și funcțiunile acestuia, rolul și importanța 
acumulărilor proprii în opera de investiții și a redu
cerii prețului de cost al lucrărilor de lărgire a produc
ției.
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Studiu! fondului de rulment atinge structura acestuia, 
lisează noțiunea de consuni specific în legătură cu cal
cului volumului fondului de rulment și arată izvoarele 
completării fondului propriu. Deosebit de interesante din 
punct de vedere al aplicației practice este exemplifica
rea tehnicii calculului normativelor în industria fores
tieră.

Legăturile între industria forestieră și bugetul Statu
lui Socialist sunt tratate de autor sub raportul finanțării 
în vederea completării fondului de rulment, compensarea 
pierderilor planificate, cheltueli în legătură cu lucrările 
silvioo-cuiturale, recrutarea și pregătirea cadrelor per
manente, încurajarea invențiilor, investițiile etc. Ca un 
obiect separat, autorul studiază plățile datorate de în
treprinderile forestiere sub forma de impozite, rentă fi
nanciară, prețul la tulpină, amenzi și imputări, precum 
și categoriile și normele de vărsare a veniturilor.

Un capitol separat este consacrat studiului sistemului 
de credit prin bănici specializate în vederea finanțării 
investițiilor, aceasta ca rezultat al creșterii volumului 
investițiilor și necesității de a se separa activitatea din 
domeniul investițiilor de cea de exploatare. Băncile spe
cializate au devenit un factor puternic în desvoltarea 
industrială a economiei sovietice, având sarcina de a 
organiza finanțarea investițiilor și a asigura controlul 
întrebuințării fondurilor puse la dispoziție.

Sistemele și formele de decontare în industria fores
tieră sunt descrise detaliat și ilustrate prin scheme gra
fice. Interesante sunt normele pentru sancționarea ne- 
respectării convențiilor și călcării disciplinei de decon
tare, precum și prezentarea condițiilor în care se dau în 
U.R.S.S. hotărîrile de arbitraj.

Desvoltând principiile sistemului de credit pe termen 
scurt, autorul insistă asupra caracterului specific sezo

nier al finanțării operațiunilor dc exploatare în industria 
forestieră, creditul pe termen scurt fiind socotit ca aju
tor în întrebuințarea fondului de rulment propriu. Des
centralizarea creditului pe termen scurt se realizează 
prin acordare de împrumuturi diferențiate, pe anumite 
operațiuni; și aici Banca de Stat exercită atributele sale 
de control asupra felului de folosire a mijloacelor între
prinderii. ’

Problema ridicării necontenite a rentabilității în ex
ploatări, cuprinde realizarea unei activități susținute în 
tot timpul anului, cu scopul de a fo’osi în plin încărca
rea normală a utilajului și raționala distribuire a muncii 
cadrelor calificate, precum și integrala utilizare a mij
loacelor de transport hipo și mecanizate în timpul sezo
nului de lucru-

In industria debitării, o importanță deosebită o are fo
losirea integrală a capacității de producție, eliminarea 
timpilor morți și obținerea maximului de randament la 
gatere, etc.

Prin exemple concrete, autorul ilustrează metodele de 
calcul al rentabilității întreprinderii și de punere în lu
mină a componentelor prețului de cost, a căror reducere 
poate conduce la sporirea rentabilității.

Trecând la descrierea tehnicii și organizării planifi
cării creditului și finanțării, autorul definește planul fi
nanciar ca un mijlocul de prezentare a activității econo
mice a întreprinderii, prin care se realizează verificarea 
coordonării indicilor cantitativi și calitativi ai planului 
de producție. Planul financiar are ca scop calculul ne
cesităților minimale de mijloace pentru realizarea pla
nului de producție și stabilirea surselor de acoperire a 
acestor necesități.

N- C.

VIATA A. S. T. *
Activitatea în secțiile ți

Activitatea tehnicienilor în cadrul fiecărei filiale se 
duce prin cercurile A.S.T. de pe lângă întreprinderi.

îndrumarea acestei activități în fiecare specialitate este 
dată de un colectiv denumit resort, organizat pe'lângă 
filiale, acolo unde există o activitate, tehnică de specia
litate.

In sectorul Silvicultură și Industria Lemnului, s’au pre
văzut resoarte de specialitate pe lângă următoarele fili
ale ; Brașov, Câmpulung (Moldovenesc), Tg.-Mureș, 
Piatra-Neamț, Craiova, Timișoara, Ia|și. Bacău.

Aceste resoarte au în specialitatea lor o serie de sar
cini care concură la îndeplinirea țelului principal al 
A.S.T.-ului, acela de a ridica- nivelul profesional al mem
brilor săi. 1

Astfel resoartele procedează în primul rând la înce
perea studiului unor probleme tehnice locale 2—4 pro
bleme de filială repartizate în colective restrânse de 
specialiști. I

Resoartele aleg pentru prelucrare de preferință pro
bleme în directă legătură cu producția locală și anume- din 
acelea care nu au fost puse și de sarcinile întreprin
derilor sau Instituțiilor.

Urmează a fi considerate ca probleme locale în spe
cial acelea care necesită colaborarea tehnicienilor din mai 
multe întreprinderi din localitățile și care în mod obișnu't 
nu se pot soluționa în cadrul unei singure întreprinderi.

Pornind dela considerația că A.S.T.-ull oferă pentru 
membrii ei silvicultori posibilitatea de a ridica probleme 
și de a-și s-pan" nărerea lor în afară de calea admini
strativă a întreprinderii din care fac parte, resoartele 
înscriu printre problemele Jncale și acetea care conduc 
la găsirea de soluții alternative avantajoase față de solu
țiile adoptate de întreprinderi, sau problemelor neglijate, 
etc. I

Odată puse problemele locale, resortul de silvicultură 
asigură materialul documentar precum și sprijinul nece
sar soluționării problemelor. Atunci când este nevoie,

resoartele de silvicultură

se solicită Secției Centrale de specialitate documentația 
sau sprijinul necesar (conferențiar, etc.).

Resoartele pun de asemenea în studiu unele problame 
tehnico-economicei ale Deps(rtamei-i|telor, Intr’adevăr în 
cadrul secțiilor de specialitate din Capitală, sunt pro
gramate problem" care interesează Departamentele și Pla
nul de Stat, probleme cajre de multe ori nu pot fi solu
ționate fără contribuția efectivă și a resoartelor locale. 
In acest sens, Secția Centrală de Silvicultură sezisează 
resoartele filialelor ori de câte ori egte cazul, iar acestea 
îngrijesc de întocmirea studiilor necesare, potrivit sar
cinilor speciale, ce le primesc.

O altă sarcină care preocupă resoartele, este ridicarea 
nivelului profesional și ideologic al tehnicienilor prin 
pregătirea de conferințe șl prin concursul ce se dă în- 
vățământuluî profesional de specialitate.

Astfel resortul de Silvicultură a programat următoare’e 
conferințe:

TEXTE:
— Perdele de protecție.
— Mecanizarea exploatărilor.
— Indicii tehnicceconornici.
— Metoda muncii în brigadă și în bandă continuă. 
— O conferință asupra unui tehnician sovietic;

Morosov.
— Reconsiderarea silvicultorului Rusescu.

SCHEME:
Raționalizarea muncii in pepiniere.

— Protecția pădturilor contra agențiilor vătăimă- 
mători.,

— Reducerea pierderilor la industrializare.
— Bandă rulantă in producția de mobilă populară.
—- Căi noi pentru rezolvarea problemei fibrelor în 

industria papetară.
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Resoartele de Silvicultură și Industria Lemnului de 
pe lângă filiale se mai ocupă cti ajutorarea Inovatorilor, 
dând concurs acțiunii respective din întreprinderi prin 
îndrumarea membrilor ' A.S.T. care se ocupă cu proble
mele de inovații sau realizări de specialitate.

O altă sarcină principală care formează preocuparea 
fiecărui resort de silvicultură, este de a stimula în locali
tate pe tehnicienii ca-obaratori în redactarea de note, 
articole, etc., pentru Gazeta Tehnicianului și Revista 
A.S.T. de specialitate.

In această direcție, resortul sprijină filială în îndepli
nirea planului lunar în ce privește colaborarea Ia publi
cațiile A.S.T.

Resoartele se mai îngrijesc de organizarea de docu
mentări în specialitatea respectivă, pe lângă filială In 
cadrul unei biblioteci 1a A.S.T.

Resoartele ajută tehnicienii de specialitate din locali
tate, spre a consulta șl utiliza întregul material docu
mentar al bibliotecii, recomandând și trasând sarcini de 
preluciarea lui, în studii, comunicări, conferințe, etc. uti
lizate fie în cadrul activității locale A.S.T., fie în legă
tură cu colaborarea la publicațiile de speclalltarte A.S.T.. 
sau cu publicațiile din localitate.

In îndeplinirea acestor sarcini, ele sunt sprijinite dc 
Secția Centrală de specialitate din Capitală, care coordo
nează activitatea pe întreaga țară a resoartelor.

DOCUMENTARE
Generalități relative la economia forestieră

CD: 634.9 (43) BF: 03.5 (43)
MALINOVSCHI, A. V.: Gospodăria forestieră în Ger

mania, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 
(1949), Nr. 9, pp. 71—75.

In 1937, Germania avea 12,7 mii, ha păduri, din care 
33,6% aparțineau Statului, 21,4% erau obștești, comu 
naie, urbaniale și 45% particulare. Numai cca. 5 mii. ha 
(40%) au avut amenajamente regulate, și 0,9 mii. re 
gulamente sumare de exploatare. Volumul mediu la ha 
în pădurile Statului a fost de 124 m3 la rășinoase și de 
133 m8 la foioase, iar în celelalte 77 respectiv 75 m8. In pă
durile particulare se exploata de două ori mai puțin ca la 
Stat, din cauza epuizării rezervelor de material lemnos. 
Economia forestieră germană este pătrunsă de spiritul 
capitalist ca pădurile s'ă producă numai rentă. Dovadă că 
până acum și în pădurile Statului se urmărea acest scop 
este ca, treptat, majorilătea pădurilor naturale de fag au 
fost înlocuite cu mo'id exploatat la 70—80 ani. Aceste ar
borele noi nu sunt însă rezistente, fiind slăbite de vânturi 
și apoi nimicite de insecte. O situație „catastrofală” sub 
acest raport, este, mai ales în munții Thuringiej și ai 
Saxoniei. Este semnificativ faptul că în gospodăria fo
restieră germană, mai toate lucrările se fac manual, cu 
toporul, ferestrăul, lopata, săpăllga și târnăcopul Rela
tiv binișor au fost organizate numai pepinierele; culturile 
forestiere însă, inclusiv pregătirea solului, se făceau cu 
mâna. Transportul lemnului se face mai mult cu anima
lele. Lipsesc mașini speciale pentru transportul lemnului, 
iar acesta se transportă cu automobile și tractoare obiș
nuite. Se observă o discrepanță mare între teorie și prac
tică, din care cauză în Germania n’au luat suficientă 
extensiune tăierile sistem WAGNER (Dauerwald) și tă
ierile de îngrijire a arboretelor. De regulă, arboretele 
rămân fără nici o îngrijire până la vârsta de 20 ani, 
deși calitatea lemnului din cauza cioturilor numeroase 
lasă mult de dorit.

In zona apuseană, pădurile au suferit și continuă să 
sufere mari distrugeri, tăierile fiind de trei ori mai mari 
decât creșterile. Cu totul altceva se observă în R. D. 
Germană. In urma exproprierii proprietății rurale s’a re
structurat și proorietatea forestieră, Statul posedând acum 
50% din păduri. Este în curs reambularea, întinde
rii și a hotarelor ocoalelor silvice, în urma căreia se 
lichidează inclavele, hotarele neregulate, etc.

Pădurile particulare rămase (până la 100 ha) se or- 
• ganizează benevol în tovărășii cooperatiste, administra
ția făcându-se în comun de organele Statului. O refor
mă mare s’a produs și în cadrele forestierilor. S’a des

ființat vechea castă de silvicultori, conducerea fiind fă
cută de cadre noi democratice. S’au reluat studiile în 
școlile dela Eberswalde si Tharandt. Planul de refacere 
a pădurilor prevede împăduriri noi pe 40 mii ha în 1949 
și pe 60 mii ha in 1950. Din an în an se reduce și volu
mul tăierilor. In anul 1949, volumul exploatărilor a fost 
redus cu 40%*față de cel din 1947. In 1948 și 1949 s’a 
făcut combaterea dăunătorilor prin prăfuiri

(1) V. LIS.

CD: 634.9: 331.86 BF: 07.3
MELIHOV, P. S.: Cele mai bune echipe de lucru, Les- 

noc Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), nr. 7, 
pp. 8—10.

La Centrul de Silvicultură Calaceev din direcția gene 
rală Voronej, toți lucrătorii chemați pentru lucrările 
de împăduriri au fost împărțiți în echipe de 2...8 oameni, 
flecare echipă primind porțiuni distincte de teren, de 
plantat șl îngrijit timp de 5 ani. Grupele cele mai bun- 
și-au terminat lucrările în 8...10 zile, planurile fiind exe
cutate cu 123... 135%. Randamentul arătat se datorează 
faptului că o bună parte din grupe au fost conduse de 
lucrători cu stagiu de 2...5 sezoane în lucrările de îm
păduriri. In unele grupe, procentul de prindere al pueți
lor a atins chiar 94%. Se descriu procedeele de lucru la 
grupele mai bune. Executarea lucrărilor de împăduriri 
*n termene scurte și în condițiuni tehnice optime poate 
fi dusă la bun sfârșit când munca este perfect orga
nizată.

(2) V. LIS.
CD: 634.9: 92 BF : 09.31

VIHROV, V. E., BEILIN, I. G.: Profesorul Ștepan 
Ivanovici Vanin. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fo
restieră), 2 (1949), Nr 9, pp. 90—91.

S. I. VANIN este fondatorul disciplinei și catedrei de 
fitopatologie forestieră în U.R.S.S. și al disciplinei și ca
tedrei de studiul lemnului la Acad°m’a tehnică forestie
ră Chirov din Leningrad. Prof. VANIN a elaborat mai 
multe metode originale de cercetare în domeniul fito- 
patologiei, studiului lemnului și a anatomiei speciilor 
lemnoase. In fitopatologie este autorul unei doctrine de 
o mare importanță practică despre defectele lemnului. 
A scris peste 160 lucrări științifice, manuale didactice 
de specialitate și monografii.

Este deputat al Sovietului celor ce muncesc din Le
ningrad.

Științe de bâză în studiul pădurii

CD : 631 : 466 BF : 11.43'.!
LOBANOV, N. B.: Micorizele și împăduririle în stepă, 

Les i Stepi (Pădurea și Stepa), 1 (1949), Nr 2, pp. 
45—47.

Micorizele au o influență binefăcătoare asupra creșterii 
pueților forestieri repicați și nerepicați. Pueții cu mi
corize sunt adesea de două ori mai mari ca pueții fără 

micorize. Aceștia din urmă cresc anevoie, tânjesc, 
adesea pier. Deși s’au făcut numeroase probe asupra 
efectului binefăcător al infectării artificiale cu micorize, 
totuși procedee practice precise nu sunt preconizate încă. 
Unele specii ca stejarul, pinul, molidul, etc. sunt foarte 
micotrofe și în lipsa micorizelor tânjesc sau pier; altele 
ca salba râioasă și cea moale, caragana, eventual sal
câmul — din contră vegetează foarte bine și fără a fi
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cotrofîcitatea în condiții tipice a speciilor forestiere 
lemnoase și erbacee principale; 2) identificarea ciuper
cilor producătoare de micorize la arbori; 3) reiprocita- 
infectate cu micorize. Sunt și specii intermediare, la 
care micotroficitatea este în funcție de condițiile me
diului de desvoltare. Este necesar să se studieze; 1) mi- 
tatca de raporturi fiziologice la ambii indivizi; 4) e- 
laborarea procedeelor de infectare a pueților repicați și 
nerepicați prin culturi pure și cu spori de ciuperci ge
neratoare de micorize,

(4) V. LIS

CD ; 631.411.1 BF : 11.46.46
COCERGA, F. K.; Lucrările de fixare a nisipurilor în 

R.S.S. Uzbecă, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestie
ră), 2 (1949), Nr 8, pp. 36—43.

Lucrări mai mari de fixarea nisipurilor mișcătoare 
s’au început din 1929, împărtindu-se In: mecanice 5i in 
împăduriri sau înierbări. Lucrările mecanice de protec
ție sunt: garduri în picioare, panouri culcate, apărători 
combinate. Au dat rezultate satisfăcătoare și însămân- 
țările directe din avion, începute de curând. Fixarea ni
sipurilor este eficientă numai prin măsuri de fito-amclio 
rațiuni, constând în semănături sau plantațiuni de spe
cii forestiere adecvate stațiunii respective, precum și în 
semănarea ierburilor. Măsurile efective de fixare sau 
prevenire a pornirii nisipurilor constau în: reglemen
tarea pășunatului și exploatarea lemnului în pădurib 
existente, sau oprirea lor cu desăvârșire, măsuri severe 
de paza vegetației atât a celei lemnoase, cât și a vege
tației eirbacee, Jcbmpletjarea plantațiunilor existente, 
prin noi lucrări de împădurire sau gazonare cu ierburi 
de nisipuri de pustiu.

(5) V. LIS.

CD : 631.8 BF : 11.47.1
AHROMEICO, A. I.: îngrășăminte în pepiniere și cul

turi forestiere, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fores
tieră), 2 (1949), Nr 8, pp. 73—76.

In gospodăria forestieră, amendarea solului trebue: 
a) _ să completeze rezervele de substanțe nutritive insu
ficiente în sol; b) să grăbească desvoltarea pueților re
picați și celor nerepicați de esențe, care cresc încet; c) 
să mărească procentul de prindere a pueților. Desvofta- 
rea inițială a pueților se accelerează prin aplicarea în
grășămintelor organice, a celor cu fosfați și tratarea cu 
var a solurilor podzolite acide precum și prin tratări 
repetate ulterioare. Prodpntul de prindere a pueților 
crește în urma înmuierii rădăcinilor lor timp de 24’ ore 
în soluție de 0,001% de heteroamină precum șî după ți
nerea rădăcinilor lor, înainte de plantare, în must de 
gunoiu de grajd și de lut. Amendarea solului cu o sub
stanță organică contribue la dpsvoltarea sistemului ra
dicilar și formarea de micoriză. Amendarea cu var - 
solurilor acide în doze de cel mult 1.0 de aciditate bL 
drolitică, ameliorează proprietățile fizice ale solului și 
favorizează desvoltarea sistemului radicilar. In compa
rație cu plantele agricole, plantele lemnoase — cu unele 
excepții — consumă cantități relativ mici dc substan
țe nutritive. Plantele lemnoase adulte consumă și mai 
puține cantităti de asemenea substanțe.

Se consideră că pentru pepiniere forestiere dozele ce
le mai bune de îngrășăminte sunt: 30... 40 kg de N sub 
formă de oricare îngrășământ azotic, 60... 80 kg de 
P O5 — idem fosfatlc*. 30... 40 kg de KaO. Se dau de
talii pentru diferite feluri de soluri precum și procedee 
de tratare. Se mai dau rețete și pentru amendarea so
lurilor în arborete naturale precum și în acelea destinate 
culturilor noi forestiere. Se dă un tablou de substanțe 
organice și minerale nenlru îngrășăminte, cu arătarea 
conținutului de principii nutritive.

(6) V. LIS.

REMEZOV, N. P.: Conservarea și refacerea pădurilor 
în luncile din cursul inferior al râului Ural, Lesnoe Ho- 
zlaîstvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 7, pp.

Uscarea în masa a arboretelor din luncile cursului 
inferior al râului Ural a făcut ca în 1940 să se trimeată 
la fața locului o comisie compusă din specialiști hi
drologi, pedologi și silvicultori, care să determine cau
zele uscării și să găsească remediile necesare. O cauză 

generală, care limitează puterea de instalare și prospe
rate a pădurii este regimul apelor. Inundațiile și re
vărsările întâi foarte neregulate, dar caracterizate prin 
etiaje ridicate au favorizat instalarea vegetației forestiere 
pe grindurile și platourile de pe terasa a doua care însă, 
mai târziu, în deceniul 1930—1940, au început să se u- 
suce odată cu scăderea nivelului de revărsare a apelor; 
pentrucă filoanele de apă subterană au dispărut și siste
mul radicilar al arborilor s’a găsit despărțit de stratul 
mai constant al apelor freatice, aflat mai jos cu 2... 3 
metri. Principala cauză a schimbării regimului apelor 
sunt numeroasele lucrări hidrotehnice și mai ales agro
tehnice făcute la amonte pe tot cursul mijlociu și su
perior al râului Ural. Ameliorarea regimului apelor se 
poate realiza prin construcții simple, permițând regula- 
rea apelor de revărsare. Odată acestea realizate, reîm- 
pădurirea luncii trebue făcută în Insule sau fâșii așezate 
în porțiunile apte pentru culturi forestiere, cu specii care 
suportă inundațiile. Cele mai improprii pentru culturi 
forestiere sunt desigur coamble pustii șj ridtcăfțurile 
din partea centrală a luncii: ca atare ele se vor împă
duri numai după ce împădurirea zonelor vecine va fi a.- 
melîorat întru câtva condițiile vitrege ale acestor porțiuni. 
Se vor fixa nisipurile mișcătoare și se va reglementa pă
șunatul. Refacerea pădurilor din lunca Uralului este 
o operațiune grea, dar este posibilă și mai ales nece
sară, pentru că va produce materialul lemnos care lip
sește cu desăvârșire în această regiune și va contribui 
la îmbunătățirea climei.

(7) V. LIS.

CD : 581.162 BF : 12.11.21
SIMONOV, I. N.: Aplicarea polenului după metoda 

lui I. V. MICIURIN la selecționarea plantelor nucifere, 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria' Forestieră), 2 (1949), 
Nr 8, pp. 24—26.

Unele soiuri de alune cultivate, dau Ia încrucișare" 
cu alunul comun (Corylus Avellana) un procent relativ 
mare de legare a fructelor. Amestecul a doi sau mai 
mulți polenizatori ' stimulează formarea legării fructe
lor utile la planta polenizată. La polenizarea florilor ,a- 
flate în vârsta stadial tânără șî stadial bătrână, procen
tul legării fructelor este de câteva ori mai marc la flo
rile tinere.

(8) V. LIS.

CD : 581.16 : 582.632.2 (Quercus)
'BF: 12. IU â. 112.26.22 (Quercus)

NICHITIN, I N. Stadiile de vârstă și metodele de ac
celerare a creșterii stejarului în primii ani ai vieții. Les 
i Slepi (Pădurea și Stepa), 1 (1949), Nr 2, pp, 16—26.

Schimbarea bruscă a condițiilor mediului exterior 
face ca plantei respective să f sc creeze un optim ecolo
gic relativ, corespunzător exigențelor formate în de
cursul istoriei pentru planta lemnoasă respectivă. 
După mai multe experiențe începute în 1934, autorul a 
reușit să obțină o accelerare- tranșantă a creșterii și fruc
tificării Ia stejar, precum și modificarea tipului de sis
tem radicilar al acestuia. Creșterea ghindei și a plante
lor tinere a fost forțată prin lumină și căldură electrică, 
dovedindu-se că, în comparație cu indivizii crescuți na
tural, plantele „iarovizate" au arătat că normativele 
„limite” obsinuite au fost foarte mult depășite. La sistemul 
radicilar s’a experimentat receparea pivotului, dove
dindu-se că vegetând cu o rădăcină tranșantă bogată, 
grație micorizei și unui mare număr de radicele, creș
terea stejarului „iarovizat" a fost mult sporită. Fructifi
carea a fost grăbită acționând asupra complexului de 
condiții ale mediului exterior în primele etape de. divi
zare a celulelor embrionului, aceasta fiind considerat 
ca un fel de „aluat" din care se poate obține maximum 
de modificări ale celulelor șl organismului întreg. La 
șapte ani stejarul a produs floare, iar la opt ani a pro
dus câte 15 bucăți ghinde din generația doua. Faptul 
dovedește că stejarul forțat în laborator și transplantat 
în sol „deschis" nu și-a pierdut proprietățile dobândite 
prin „iarovizare”, deci, că la stejar, modificările hta- 
diaje împlinite, nu au un mers retroactiv.

„Repausul” vegetativ anual de opt luni a putut fi des
ființat prin lumină șl căldură. Prin tratare cu lumină se 
poate scurta mult prima etapă de creștere înecată a 
speciilor, cum sunt: molidul, bradul, zimbrul, stejarul. 
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teiul pucios, etc. Producția în masă a pueților precoci 
se obține prin încolțirea forțată a ghindei încolțite, repi- 
carea în șanțuri adânci de 40...5O cm, în care având 
loc noile microcondiții se .asigură intensitatea procesu
lui de fotasinteză și alte funcții fiziologice. Deci, pe 
lângă lumina difuză și căldura ridicată pentru forțarea 
creșterii puetului este necesară șî o umiditate relativă 
mal mare a aerului. Condițiile creșterii în șanț se mai 
pot obține și prin semănătură în rigolă adâncă de 
5..10 cm. pe marginea căreia se creează ,,un cojoc“ de 
caragana, lupin, borceag cu măzăriche și alte amestecuri 
de ierburi. Cu cât mai mare este umiditatea relativă ă 
aerului cu atât mai intens și complet, pueții de stejar se 
adaptează la condițiile mediului exterior și trec mai 
repede în clasa speciilor repede crescătoare. Autorul 
conchide: 1) prin taplicarea doctrinei MICIURIN—LA- 
SENCO s'a putut obține ci accelerare tranșantă a ter
menelor de fructificație la stejar; 2) fenomenul obținut 
este asemănător aceluia de „iarovizare" a plantelor a- 
nuale, al lui LÂSENCO; 3) fenomenul se obține prin- 
tr'un complex de factori acționând direct, unii dintre 
componenți fiind determinați de proprietățile ereditare; 
4) prin metode de educație a embrionului se poate învin
ge procesul de creștere înceată; 5) această trecere a fost 
urmată de o energie sporită de creștere și putere de via
ță; 6) într’o viață de om se pot obține câteva șenerații 
de hibrizi de stejar; 7) se recomandă ca experiența să 
fie continuată în pepiniere obișnuite de silvicultorii prac 
ticieni.

(9) V. LIS.

CD : 572.5 : 582.632.2 (Quercus)
BF: 12.11.5; 12.26.22 (Quercus)

SIDORCENCO, B. M.: Altoirea stejarului, Lesnoe Ho
ziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949, Nr 7, pp. 
28—29.

Stejarul se altoîește greu. Autorul preconizează altoi
rea stejarului printro metodă foarte veche (chineză), re
luată în stațiunea de expcrlmentație din Piatigorsc. Parti
cularitatea principală a metodei este că nu se aplică lem
nul altoiului pe lemnul portaltoiului și coaja pe coajă, 
ci tocmai invers — lemnul se aplică pe coajă. Prin me
toda, denumită rusește „în sac" (sub coaje, nota tr.), 
— autorul a reușit să altoiască stejarul comun (Q. ro- 
bur L.), cu specii de stejar foarte depărtate — stejarul 
mongol — (A. mongolica) obținând 67% prinderi și cu 
stejarul castaniu (Q. ctfytaneifolia) cu 40% prinderi.

(10) V. LIS.
CD ; 581.9 BF : 12.19.1

SAFAROV; Centrul relict Hyrkan și însemnătatea lui 
Parroiia, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră) 
2 (1949), Nr 7, pp. 34—36.

Acest centru de floră terțiară este situat în colțul de 
SE al R. S. S. Azerbaidjană. Printre speciile caracte
ristice ale acestui centru, cum sunt Quercus castanei- 
folia. Acer velutinum, „arborele de fier" — Parroiia 
persica — are un rol excepțional. Acad. GROSSHEIM 
îl clasează între relictele geografice, întru cât ca și 
Q. castaneifolia, acesta nu are in localitate specii înru
dite, iar cele mai apropiate se află tocmai în Hymalaîa, 
China și America da Nord. „Arborele de fler" este e- 
sență de semiumbră, pretinde soluri cu umiditate mo
derată, este esență de căldură cerând 14,..15« C tempe
ratură medie, vegetează bine pe soluri profunde, penetra- 
bile pentru ape și rădăcini; posedă înrădăcinare trasan- 
tă cu un sistem de rădăcini concrescute extrem de bogat, 
din care cauză nu este doborît de furtuni. Foarte ca

racteristică pentru acest arbore este proprietatea de con- 
creștere extrem de ușoară a crăcilor șî a trunchilor. de 
arbori de îndată ce vin în contact permanent. Are un 
lemn extrem de tare (gr. sp — 0,79) și în unele con
strucții înlocuește metalul. Crește în arborete pure, poa
te să formeze și etajul al doilea, intrând în compoziția 
altor arborete. Se tratează în codru cu tăieri în ochiuri. 
Manifestă o zonalitate verticală pronunțată. „Arborele 
de fier" este menit să joace un rol important în crea
rea perdelelor de protecție care vor trece pe la poalele 
munților Azerbaidjanului.

.(1 1) V. LIS.

CD:582.727:034^86.5 BF; 12.26.72:34.26
GHENCHIN, N. B.: înmulțirea prin semințe a euco- 

miei este baza succesului său în culturile forestiere, Les
noe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 9, 
pp. 70.

Eucomia sau arborele de gutapercă a fost introdus în 
Rusia, în 1906. Producând materie primă prețioasă începe 
să se răspândească pe o scară cât mai întinsă. Intre fac
torii care favorizează apariția florilor femele este tăie
rea forțată a crăcilor și lăstarilor, rănirea țesuturilor 
lemnoase. Problema fructificației eucomiei putându-se 
considera, astăzi, ca și rezolvată, s’au pornit lucrările 
de împingere a acestei specii în regiuni, care erau apre
ciate ca improprii pentru această cultură și anume tn 
Moldova sovietică, Ucraina sudvestică și în ținutul Sta
vropol.

(12) V. LIS

CD:591.523:634.953.6 BF: 13.2:24.41
LICVENTOV, A. V.; Concentrări mai îndelungate de 

dăunători în perdelele de protecție, Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 7, pp. 37—43.

Concentrarea mai îndelungată a dăunătorilor poate fi 
de trei feluri: a) concentrare sezonală; b) focare pre
zentând amenințare de răspândire ani de-a rândul; c) 
concentrări persistente (localizări). Din primele face 
parte iernatul. Drept exemplu poate servi migrația pă
duchelui țeistos. MELNICENCO arată că în pădure se 
retrag pentru Iernat peste 50 de specii de insecte. Din 
cauza migrațiunilor sezonale, culturile care se fac pe spa
țiile dintre perdelele de protecție sunt atacate în fiecare 
an de către dăunători, unii aducând pagube însemnate 
perdelelor însăși. Formarea de focare este proprie spe
ciilor adaptate la variații mari ale mediului sau celor 
care sunt mai puțin expuse combinărilor factorilor nefa
vorabili microclimatici. Pentru această categorie, carac
teristic este gândacul Maladera holosericea. Pentru ca
tegoria concentrărilor persistente este tipic 'gândacul 
ottiorrhynchus ligustici, care atacă în special lucerna și 
trifoiul. Iar în perdele frunzele de Caragana. Faptul con
centrării îndelungate în pădure a insectelor vătămătoare 
se folosește pentru distrugerea lor în masă. Ca mijloa
ce de distrugere se recomandă șănțulețe cu fântâni-cursă 
și nade din șroturi otrăvite 'cu insecticide. Pentru insec
tele care nu sunt sensibile la otravă se practică mai frec
vent combaterea prift fumigațiune. Pentru mai multe 
feluri de gândaci, foarte bune rezultate a dat distrugerea 
lor prin găini, aceasta se; practică mai ales pentru gân
dacii, care iernează în litiera perdelelor de protecție. 
Foarte bună reușită au arătat și noile insecticide DDT 
și HHCH. Ca factor limitativ de răspândire și de com
batere biologică poate servi Coccinella sepiempunctata. 
Ca ultimă metodă poate fi indicată combaterea prin 
păsări sălbatice.

(13) V. LIS.

Silvicultura

CD-.634.942 144.2 BF:21 4
RAHTEENCO, I. N: Studiul sistemelor radicilare în 

culturile pure și In cele amestecate la „Buzulucschii Bor" 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 
9. pp. 13—23.

In culturi, influența reciprocă a sistemelor radicilare 
nu trebue să aibă o importanță mai mică decât acțiunea 
reciprocă a organelor terestre. Se trag următoarele con
cluzii: I) grosul rădăcinilor (65... 75%) de pin și mes

teacăn în culturi de 33 ani, — pure sau amestecate 
se află în primii 50...60 cm din grosimea stratului 
de sol. 2) La aceeași vârstă, rădăcinile de mesteacăn 
pătrund mai adânc decât cele de pin și în cazul ames
tecului intim favorizează desvoltarea sistemului radici
lar al pinului; 3) în culturile'amestecate de pin și mes
teacăn, sistemele radicilare ale acestor specii pătrund 
în sol și subsol mult mai adânc, decât în culturile pure. 
Se vede clar dece culturile amestecate de pin și mes
teacăn din „Buzulucschii Bor“ sunt mai rezistente, de
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cât cele pure. In problema răspândirii rădăcinilor de 
pin, mesteacăn, soc, tei, larice, etc, s'a constatat că mes
teacănul este specia care pătrunde cel mai adânc în sol, 
Se dau de asemenea concluziile studiului referitor la 
tipul de culturi de pin cu soc.

In concluzie generală, îngrijirea de astăzi a culturilor 
este întru câtva în contradicție cu exigentele plantelor 
lemnoase. Circa 50% din totalul rădăcinilor mărunte 
aflându-se în primul strat de 10 cm al solului, rădăcinile 
respective sunt adesea grav vătămate cu ocazia multi
plelor repetatelor mobilizări ale solului făcute cu aju- 
jutorul uneltelor 'ascuțite — tăioase, culturile respective 
fiind mult slăbite, mai ales in anii secetoși. Metoda de 
semănături în cuiburi, preconizată de Acad. T. D. LA- 
SENCO oferă și în acest caz avantaje nendoioase, ne- 
fiind nevoie de atâtea mobilizări de sol înăuntrul cui
bului.

V. LIS.

CD-.634.942.144.2:12.26 22 (Quercus)
BF:21.4:12.26.22 (Quercus)

ȘUMACOV, V. S.: Forma sistemului radicilar la ste- 
ja,r In raport cu condițiile de creștere, Lesnoe Hoziaist
vo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 9, pp. 6—12.

Intre structura sistemului radicilar al plantelor și con
dițiilor exterioare de sol și subsol există un raport 
foarte strâns. In acest sens, se aartă particularitățile si
stemului radicilar la stejar, după cercetări efectuate în 
lunca râului Medvedița. 1) Forma sistemului radicilar 
este condiționată de solul și subsolul stațiunii. 2) Se 
disting tranșant trei forme de sisteme radicilare: a) în 
cazul apelor freatice, care sunt aproape de suprafața 
solului se desvoltă un sistem radicilar fără rădăcină pi- 
votantă și cu ramificații principale slab desvoltate; b) 
în cazul apelor freatice la adâncime mai mare se ob
servă formarea rădăcinii pivotante și desvoltarea puter
nică a ramificațiilor; c) în soluri clisoase se formează 
un sistem radicilar specific în formă de. mălură. 3) Pro
veniența din lăstar sau dîn sămânță a stejarului, în 
aceleași condiții staționale, determină formarea unui 
singur tip de sistem radicilar, deosebirea constând nu
mai în detalii de structură. 4) Sistemul radicilar al ste
jarului este exigent față de aerație și proprietățile fizice 
ale solului. 5) Sistemul radicilar al stejarului matur 
format în anumite condiții de sol și umiditate se adap
tează cu greu la noile condiții de sol și subsol. 6) In 
lunca Medvediteî, adâncimea medie a pătrunderii în sol 
a rădăcinilor stejarului este în jurul a 160... 170 cm; în re
giunea luncii mijlocii, adâncimea medie a înrădăcinării 
stejarului este de 100. , 110 cm. 7) Cea mai mare parte 
d rădăcinilor stejarului se găsește la adâncimea de 
60 cm, adică în suborizonturile A și B; în orizontu
rile aflate mai în adâncime nu se găsesc decât 21% din 
rădăcini.

V. LIS.

CD:634.942.144.2 BF:21.4
TRAVEN: Despre acțiunea reciprocă a sistemelor ra

dicilare la speciile de arbori și arbuști pe solurile de ste
pă, Les i Stepi (Pădurea și Stepa). 1 (1949), Nr. 2 
pp. 48—53.

In stepă, unde deficitul de umiditate în sol este foar
te pronunțat, lupta între speciile de arbori și arbuști se 
manifestă deosebit de intens prin acțiunea reciprocă a 
sistemelor radicilare. Pe baza cercetărilor îndelungate, 
întreprinse în stepa din regiunea Stalingrad, la viitoarele 
împăduriri urmează a se ține seama de următoarele re
comandări: 1) speciile cu rădăcini pivotante (stejar, păr, 
scumpie) nu se vor planta (semăna) la un loc cu alte 
specii antagoniste (plop, salcâm, arțar american, amor
fa) ■— repede crescătoare; 2) în afară de /speciile obiș
nuite de amestec pe cernoziomuri (tel, paltin de câmp 
și^ arțar tătărăsc), stejarul se va mai cultiva cu frasin, 
păr, scumpie și caprifoiu; 3) arțarul american, lemnul 
câinesc, caragana, caprifoiul, etc. se vor cultiva ca spe
cii de stimulare pentru plop și salcâm; 4) speciile de 
bază se vor planta într’un rând cu arbuști, iar arborii 
de stimulare a celor dintâi la 1,25... 15 m pe alt rând; 
5) speciile repede crescătoare se vor cultiva în rânduri 
pure, cele de ajutor (arbori șî arbuști) plantându-se în 
rânduri vecine la distanța de 2...2,5 tn între rânduri;

6) pe soluri bălane-castanii deschise, solul se va prelucra 
în prealabil pe adâncime de 40... 50 cm fără însă a se 
scoate la suprafață orizontul de carbonați.

V. LIS.

CD:634.93 (47.90) BF:22 (47.90)
SOLNTEV, Z.: Tăieri raționale in pădurile de munte ale 

Caucazului, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 
2, (1949), Nr. 9, pp. 31—34.

Autorul susține că metodele actuale de exploatare prac
ticate în pădurile' de munte au un efect rău asupra pro
prietăților de regenerare a pădurii ca și a celor de pro
tecție. .

La exploatarea pădurilor de munte, sarcina principală 
este aceea de a coordona tăierea pădurii cu păstrarea 
funcțiunilor sale de protecție, ceea ce se poate obține 
când regenerarea este rezultatul tăierilor. Pădurile Cau
cazului de Nord se împart în trei grupe: I. Păduri de 
stejar (dela 600... 700 m deasupra nivelului mării). 
Se recomandă tăieri progresive efectuate în două re
prize. La prima tăiere arboretul se rărește până la con
sistența de 0,5...0,6. Tăierea definitivă se face după 4...5 
ani. In anii de sămânță se va mobiliza solul în câte 
500... 800 tăblii la ha de câte 2x2 m flecare tăblie. După 
tăiere, cupoanele se vor curați de. crăci. II. Păduri de 
fag (dela 600... 700 m până la 1000 m). Aci consisten
ța optimă carp asigură perfect regenerarea naturală este 
de 0,5... 0,6. Cele mai bune regenerări se pot obține prin 
tăieri progresive în pâlcuri. Pe coaste până la 15° șl sol 
profund se vor practica două, trei tăieri succesive, ialr 
în acele trecute de exploatabilitate —. numai două tăieri. 
In arboretele cu consistența de 0,8... 0,9, care nu nece
sită o refacere mai urgentă, sunt indicate trei tăieri suc
cesive. In tehnica tăierilor întră practicarea tăbliilor și 
curățirea cupoanelor. In terenuri cu pante de peste 15» 
se vor practica tăieri grădinărite cu ciclu de 30 ani. 
Tăierile în ochiuri se vor face după cum urmează: a) în 
jurul ochiurilor existente, sau b) ochiurile se fac prin 
extrageri de arbori izolați. In ambele cazuri, mărimea 
inițială a ochiurilor nu trebue să depășească 200 ma, cu 
diametrul maxim de 12... 15 m. In tipurile de pădure 
cu solul superficial pe hectar vor fi 4... 5 ochiuri; supra
fața ochiurilor nu trebue să fie mai mare de 10% din 
întreaga suprafață a afectației. Pe soluri profunde, nu
mărul ochiurilor va fi de 6... 7 la ha, sau 20% din su
prafața afectației. III. Păduri de rășinoase (1100... 
2200 m, deasupra nivelului mării). Procesul de regenera
re în urma tăierilor grădinărite, decurge în med satisfăcă
tor la consistențe de 0,5; la consistențe de 0,7 sau mai 
mult se observă o pieire pronunțată a semințișului. La 
tăierile în buchete, în mod foarte satisfăcător. Pe'pnte 
de până' la 30® arboretele pot fi rărite prin tăieri până 
la 0,5 consistență, iar la declivități mai mari ale tere
nurilor se admit numai tăieri de higiena cu rărirea 
arboretului până Ia 0,7. In zona de protecție (la 
limita zonei de vegetație sau a pășunilor alpine) con
sistența arboretelor se va menține de asemenea la 0,6.. 
0,7. Pe platouri cu soluri profunde se pot practica Și 
tăieri succesive. La executarea tăierilor grădinărite șl a 
celor succesive se vor extrage în primul rând arborii de
primați, bolnavi, atacați de ciuperci și insecte, cei trecui! 
de vârsta exploatării, arborii domivețî, cei cu coronament 
rău desvoltat și cu creșteri «reduse.

V. LIS.

CD.634.952 BF-.22.12
ȚVETCOV, A. M.:. O problmă stringentă, Lesnoe 

Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr. 7, 
pp. 73—75.

Introducerea în zona forestieră industrială a tăierilor în 
benzi înguste și lungi de 100 m dispuse în forma de ca
reuri de șah, a stârnit multe interpretări. Autorul propune 
unele excepții dela regula nouă de tăieri și anu
me; 1) în arborete mature de tipul Pinetum vaccinio- 
sum .să fie făcute numai tăieri concentrate rase cu 
rezervarea numărului obișnuit de seminceri; porțiunile 
prea înțclenite să fie mobilizate, trecând peste ele cu 
catarge cioturoase, trase de tractoare; 2) în arboretele 
de tipul Pinetum herhosum să se adopte tăieri rase 
în bande alterne cu lățime de cel puțin 300 m. Semîn- 
cerii vor fi aleși cu cea mâi mare atenție. Se va face 
însămânțarea artificială a drumurilor ' dc tras și de
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scos lemnul, a platformelor pentru secționarea și de
pozitarea, a locurilor mai bătătorite. Restanțele în 
pâlcuri de 10... 20 ha vor intra în rând de tăiere, indi
ferent dacă intră sau nu în parchetul scadent normal. 
Arboretele în care s’a practicat rezinajul și a căror 
stare fizică impune urgență la exploatare, se vor în
globa în semiperioada în curs de tăiere.

V. LIS.

CD(634fi52.3 BF^lS.l’
LETCOVSCHI, A. I.: Semincerii de pin la tăierile 

cu diverse lățimi, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fo
restieră), 2 (1949), Nr. 9, pp. 24—27.

La calcularea numărului de seminceri de pin, la tăie
rile cu caracter de regenerare prin sămânță, nu se 
va ține seama numai de condiții staționale și de 
tipul pădurii, ci și de lățimea parchetului. Semincerii 
joacă pe de o parte un rol pozitiv, fiind o sursă su
plimentară de sămânță ce se obține în urma tăierii, 
precum și formând un mediu prielnic pentru încolțirea 
seminței și desvoltarea plantulelor; pe de altă parte ei 
exercită o influență negativă, jenând și reducând nu
mărul puieților preexistenți. In amândouă cazurile, fac
torul determinant este lățimea tăieturii. In funcție de 
acest considerent, numărul de seminceri nu va fi ace
lași pe unitatea de suprafață. Ca atare, în NE părții eu
ropene a U.R.S.S., la parchete cu lățime de 100 m, 
se vor opri câte 10 seminceri/ha, iar la cele de 250 m, 
câte 25 seminceri/ha.

V. LIS.

CD:634.956.13 BF.23.22
GRADOV, B. L: Mecanizarea lucrărilor In gospodăria 

forestieră, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 
2 (1949), Nr. 9, 67—69.

Intre 1.1.1948 și 1.5.1949 parcul de tractoare al Mi
nisterului Silviculturii U.R.S.S. a crescut de șase ori, 
iar peste 2 ani va crește de 50 ori. Sarcina în viitorul 
apropiat este de a înzestra gospodăria forestieră cu 
mașini pentru: a) culegerea semințelor forestiere direct 
de pe arbori: b) extragerea — curățirea semințelor; c) 
desariparea semințelor; d) desghiocarea și extragerea 
din păstăi; e) transportul semințelor, etc.

V. LIS.
CD:634.956.22:634.956.23:582.632.1

BF:23.23.11:23.23.12:12,26.21
BOGDANOV, P. L.: Biologia fructificației și terme

nele de culesul semințelor la mesteacăn', Les i Stepi 
(Pădurea și Stepa), 1 (1949), Nr. 2, pp. 37-41.

Mesteacănul este indicat printre speciile principale Ia 
crearea perdelelor de protecție. El fructifică de timpu
riu, începând dela vârsta de 10 ani și fructifică apoi 
abundent în fiecare an. Se regenerează bine prin lă- 
tori; are defectul că semințele sale dau un procent re
dus de germinație, din cauză că multe din ele nefiind 
polenizate, rămân sau devin sterile. Pentru determinarea 
semințelor bune se preconizează o metodă nouă con
stând în tratarea semințelor cu apă clocotită și apoi 
strivirea lor între două plăci de geam. In felul acesta 
se poate stabili procentul semințelor sterile. Cu ocazia 
experiențelor’ ;pentru deteițninahea cauzelor steriliițați’ 
s’a mai stabilit* că semințele de mesteacăn (Betula 
verrucosa) au capacitatea de a germina cu mult îna
inte de coacerea lor definitivă. In consecință ele trebue 
culese .cu 2... 3 săptămâni înainte de coacerea definitivă, 
adică în unele regiuni la începutul lui Iulie, iar în 
altele pe la mijlocul și sfârșitul acestei luni.

V. .LIS.

CD:634.956.23 BF:23.23.12
GRITENCO, I. F. : influența termenelor de recoltare 

și semănare a semințelor asupra reducerii repausului 
seminal, Les i Stepi (Pădurea și Stepa), 1 (1949), 
Nr. 2, pp. 42-44.

Pepinierele însămânțate cu semințe nestratificate de 
frasin, tei, mesteacăn, etc., necesită cheltuelî inutile de 

întreținere. Pentru scurtarea repausului seminal, s’au 
făcut încercări cu semințe de clocotiș (Staphilea pinnata 
L), care se forțează greu chiar și prin stratificare. Din 
semințele culese și imediat semănat», începând din' Iulie 
și până în Octomvrie, cele culese șî semănate la sfâr
șitul lui August au răsărit după un an, iar celelalte 
după doi ani. Prin recoltarea și semănarea imediată, la 
sfârșitul lui August, ,a semințelor de olocotiș, repau
sul seminal se scurtează deci cu un an.

V. LIS.

CD: 634.956.23 BF:23.23.!2
ML'COLD, A. D.: O bară de urcat pe arbori, Lesnoe 

Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 7. 
pp. 84- 86.

Bara este făcută din lemn încleiat și se compune 
din trei bucăți. Se dau detaliile tahnice de construcție 
și modul de întrebuințare. Bara se manipulează ușor 
și având greutatea redusă (20 kg) este foarte indicată, 
când trebue să se culeagă semințe sau conuri direct din 
coronament, la emondarea crăcilor, etc.

V. LIS.

CD.-634.97:634.956.3.582.635.1
BF;23.23.37:12.26.53.

SAMOHIN, D. G.: Semănăturile cu semințe de ulm, 
Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), 
p. 25.

Se descrie procedeul de semănarea seminței de ulm 
în pepiniera Statului dela Rosoș — Reg. Voronej. Pro
cedeul garantează un procent mare — calitativ și can
titativ — de reușită a semănăturii, chiar și în anii ex
cesivi de secetoși.

V. LIS.

CD;634.956.36 BF.23.23.38
CHIRICENCO, I. P.: Note asupra culturilor forestiere, 

Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), 
Nr. 8, pp. 71-72.

Semințele forestiere de bună calitate trebue să fie 
consumate în modul cel mai rațional; se recomandă: 
1) înainte de semănat, semințele să fie bine pregătite; 
2) semănatul să nu se facă în sol prea rece (cu tem
peratură de cel puțin 6... 7«C); 3) să se evite îngropa
rea (acoperirea) lor prea adâncă; 4) să se respecte de
simea semănatului prevăzută în norme; 5) la stabili
rea normei, să se țină seama de puterea de germinație.

' V. LIS.

CD:634.H7 BF:23.27.4
SIPOVICI, V. V.- Arborete naturale de pomi fructi

feri în regiunile de munte ale Uzbechisfânului, Lesnoe 
Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr. 7, 
pp. 23—24.

fn arboretele naturale de munte; pe lângă specii pre
dominante de ienuperi, există un număr foarte mare 
de nuci, migdali, corcoduși, ete., cu toate că pădurile 
respectiv® nu sunt păzite, sunt pășunate, nu se face 
combaterea insectelor, etc. Pădurile în cauză prezintă 
posibilități certe de a îi transformate în păduri-grădini 
de pomi fructiferi, în care pe lângă recoltarea lemnu
lui să se poată recolta și cantităti imense de fructe.

V. LIS.
CD:634.957.2:582.632.2 (Quercus)

BF:23.3:12.26.22 (Quercus)
IUCHIEVICI, M. S.: Stejarul ca material de împă

durire pentru coaste de munți, Lesnoe Hoziaistvo (Gos
podăria Forestieră), 2 (1949), Nr. 8, pp. 12-16.

Pentru a stăvili formarea torenților, s’au făcut în 
1898 plantațiuni în terase, care au cuprins 680 ha șî s’au 
terminat în 1911. In plantațiuni stejarul a fost repre
zentat prin Q. robur var. praecox Cz., Q. robur var. tar 
diflora Cz., Q. petraea LIEBL (un singur exemplar) 
și Q. iberica STEV. In ce privește creșterile la stejari, 
rezultatele cele mai bune le-a dat Q. robur var, praecox 
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plantat în fundul albiei (diametru 20 cm la înalț, piep
tului) și sub acest raport este depășit numai de. plopul 
argintiu. Semințișul natural s’a găsit numai în arbo
rele cu Q. iberica și Q. robur var. tardijlora. Plantația 
nile de stejar din regiune arată că această specie poate 
să fie folosită cu succes drept specie de bază pentru 
lucrările de’ ameliorațiune a coastelor despădurite din 
Asia mijlocie.

V. LIS.

CD:582.632.2 (Quercus) BF: 12.26.22 (Quercus)
DANILOV, M. M. și M. I. IACOVLEV: Culturi vechi 

de stejar in R.S.S. Ciuvașă, Lesnoe Hoziaistvo (Gospo 
daria Forestieră), 2 (1949), Nr. 8, pp. 4-11.

Autorul se ocupă de 30 ha de culturi artificiale create 
în 1792 și răspândite în 21 porțiuni. De preferință, cul
turile au fost așezate în poieni, s’au făcut mai mult cu 
ghindă și ca schemă se pot distinge: a) culturi în pă
trate câte 6...6,5 în rânduri și între rânduri; b) di
stanța între rânduri și pe rânduri la câte 2 m; c) între 
rânduri 2 m, pe rând 1.5 m; d) 3 m între rânduri și 1 
m pe rând. Culturile artificiale făcute prin plantațiuni, 
diferă de cele naturale printr’un procent mai inare de 
arbori cu gelivuri și bureți; această constatare se referă 
numai la culturi de stejar pur.

Dar arboretele provenite din însămânțări artificiale 
de acum 120 an nu sunt cu nimic rnai rele ca arbo 
rețele naturale. Raportul procentual al lemnului de 
lucru-construcție și cel de foc este același oa și la 
arboretele naturale. Același raport se constată șl în 
ce privește procentul arborilor vicioși. Arboretele arti
ficiale cat productivitate și calitate nu sunt deci cu 
nimic mai prejos decât cele naturale și trebue practicate 
creând arborete complexe, multietajate, cu condiția netă 
de a respecta principiul luptei între specii și al ajuto
rului reciproc.

V. LIS.

CD:634.957.42 BF:23.33
GODNEV, E. D.: împădurirea malurilor de râuri șl a 

luncilor, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 
(1949), Nr. 7, pp. 18-22.

Toate râurile pe malurile cărora se vor crea perdele 
de protecție sunt caracterizate prin inundații mai mari 
sau mai mici. Ele sunt excepțional de mari și de durată 
mai lungă pe Volga, care varsă anual în Marca Caspică 
cca 33 miliarde ms de apă. Mai bine de jumătate din 
această cantitate se revarsă în perioada viiturilor de apă 
de primăvară. In lunci, pionierii vegetației forestiere sunt 
răchitele și sălciile. Acestea exploatându-se în scaun, 
din generație în generație, puterea lor de vegetație scade, 
arboretul se rărește, se produc poieni din ce în ce mai 
mari, pădurea transformându-se în fânețe cu arbori izo
lați în diferite stadii de depresiune. Pe măsura for
mării solului nisipos, afânat, cu filoane subțiri de nă
mol, aci se instalează plopul, care adesea Ia vârsta de 
25 ani dă până la 250 m3/ha; mai în spre maluri, pe 
locurile inundate, un timp scurt sub protecția plopului 
se instalează ulmul, iar pe coamele cu soluri mâloase 
mai grele, apare stejarul. Speciile care rezistă la inun
dații se repartizează astfel: unele specii de salcie și 
răchită, frasinul de Pensilvania și plopul negru rezistă 
sub apa curgătoare peste două luni; plopul canadian. P 
balsamifera și plopul alm — dela una până la două luni, 
dudul alb, sălcioara, cătina roșie și amorfa — aproape 
o lună; stejarul și ulmul mai puțin de o lună; aproape 
ca nu rezistă la inundații — pinul (P. silvestră) și fra
sinul (F. excelsior). In ce privește culturile forestiere 
în lunci, pentru sălcii, este interesantă metoda lui CRA- 
MAROV, care constă în tăierea de pe scaune a nuiele- 
lor și sădirea lor în aceeași zi la adâncime de 30 cm. 
I. B. TEREHOV preconizează sădirea e câte 6.,, 10 
butași în același cuib — după metoda lui LÂSENCO.

In afară de plopul canadian, în luncile inundabile se 
recomandă cultura plopului carolinian. Din esențele tari, 
aceea care rezistă mai bine la inundații îndelungate este 
frasinul de Pensilvania. Stejarul se va cultiva pe coa
mele și grindurile mai ridicatei din centrul luncilor, 
aflate în afara zonei de inundații anuale îndelungate.

V. LIS.

CD.634.953 (47) BF:24 (47)
DAVADOV. A, V.: Originalitatea ideilor și metodelor 

ruse in materie de operațiuni culturale, Lesnoe Hoziaist- 
vo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr. 7, pp. 67-72.

Analiza istorică a desvoltării concepției asupra ope
rațiunilor culturale în țările capitaliste arată că,„ peste 
tot, factorul principal care a determinat această des
voltare, a fost posibilitatea de a desface produsele ace
stor' operațiuni. Incolțirea ideii răriturilor ca și primii 
pași de aplicare a lor in Rulsia au fost originale Și 
complet independente.

In materie de „răriri", pionier a fost Andrei BOLO- 
TOV, care, deși a publicat în 1766, deci cu trei ani 
în urma apariției primului periodic german — s’a ocu
pat de această problemă cu mulți ani înainte. Origina
litatea ideilor lui BOLOTOV este evidentă; el preconiza 
trei scopuri: a) obținerea produselor intermediare, b) 
accelerarea creșterilor, c) ameliorarea compoziției arbo
retelor și (formei trunchiurilor —’ adică tot ceea ce 
se urmărește până în zilele noastre. Originală a fost 
și metoda lui A. JUCOV, care în 1849 preconiza două 
tăieri de rărituri până ce rămân 300 arbori pe hec
tar. Protagoniști au mai fost apoi, cu începere dela 1860, 
prof. ARNOLD și prof. RUDZCHIL Spre sfârșitul se
colului trecut, operațiunile culturale ajunseseră aproape 
volumul din țările occidentale; deși acestea nu se făceau 
decât în regiunile sudice ale țării. In această perioadă 
s’a născut și ideea originală, pur rusească și îndeob 
ște cunoscută sub numele de metoda „coridoarelor", a 
lui MOLCEANOV, Mal trebue citată metoda lui CRAV- 
CINSCHI de rărituri în arborete multietajate și ame
stecate de molid cu foioase, pentru forțarea transfor
mării acestor arborete în molidișuri pure și pentru ac
celerarea creșterilor la molid. Ceva mai târziu apare — 
în 1914 — lucrarea capitală a prof. G. F. MOROZOV 
„Tăierile de regenerare și îngrijire a pădurii". In perioa
da planurilor cincinale operațiunile culturale au luat 
o mare anvergură, ajungând ca în 1938, volumul ma
terialelor rezultate din tăieri secundare să reprezinte 
88% din volumul celor principale. Cercetările științifice 
sunt mult mai avansate ca ale oricărei țări. încă din 
1934, știința forestieră sovietică rezolvași mai multe 
probleme în legătură cu operațiunile culturale, care în 
străinătate nu s’au rezolvat nici astăzi. Cercetările so
vietice au stabilit influența tăierilor secundare asupra 
cioturilor pe trunchiuri și a calităților fizico-mecanice 
a lemnului, asupra rezistenței arboretelor la .rupturile 
de zăpadă, rezistența contra vânturilor, influența lor 
asupra desvoltării sistemului radicilar. Silvicultorii ruși 
au promovat mult problema motivării teoretice a opera
țiunilor culturale pe baza modificării intensității acțiu
nii asimilatorii a frunzișului sub Influența răriturilor, 
precum și pe baza descoperirii legilor de regularitate 
în desvoltarea arboretelor și b (trecerii, aclestona din 
clasă în clasă. Procedeele originale ruse de marcare 
a arborilor de extras cu ocazia operațiunilor culturale- 
sunt mult mai îiidrăsnețe, dinamice și reușite ca în țările 
occidentale.

V. LIS.'

CD634.953.53 BF:24:25
SAVINA, A.: Factorii ecologici și fiziologici care de

termină creșterea lemnului în perioada tăierilor de îngri
jire a arboretelor, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fores- 
tieră), 2 (1949), Nr, 3, pp. 35-39.

Cercetările făcute într’un arboret de 14 ani, din re
giunea Moscovei, de tipul transitoriu Pinețum vaccina- 
sum — P. myrtillosum, cu compoziția amestecului de: 
90% pin, 10% mesteacăn, diam. mediu 5,5 cm, înălți
mea medie 4,5 m, numărul arborilor la ha — 5500 buc, 
în anii 1939 și apoi în 1946, privitoare la: regimul de 
lumină, temperatura solului,! । desvoltarea frunzișului, 
fotosinteza, activitatea cambiala, au condus la conclu
ziile următoare: gradul de schimbare a mediului, pro
dus în urm-a operațiunilor culturale, depinde de inten
sitatea tăierilor. Tăierile închise cu intensitatea răririi 
până la 17% în volum și 24% din volumul trunchiurilor 
produc schimbăii relativ mici în condițiile de lumină 
și temperatură. In raport cu mărimea acestor schim
bări sunt de mică valoare și schimbările tn asimilare 
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șî desvoltare a masei frunzișului, care determină creș
terea lemnului. Schimbări mai însemnate provoacă tăie
rile cu intensitate medie de 24% în volum șî 27»/o după 
numărul de arbori. La tăieri închise, gradul de lumina 
sub acoperișul arboretului reprezintă până ia 15%, iar 
la tăieri mai deschise până la 25.. 30% din lumina 
unul loc descoperit.

După șapte ani dispar diferendele în ce privește lumi
na, menținându-se doar o slabă corespondență cu inten
sitatea luminei, constatată în primul an după răritură. 
In porțiuni rărite, temperatura pozitivă se instalează cu 
5... 10 zile mai devreme ca in porțiunile de control, 
ceea ce face ca la cele dintâi perioade de vegetație să 
fie mai lungă. In comparație cu porțiunea de control, 
în primii ani după tăiere,. procesul de asimilare este 
de 1,5... 2 ori mai intens în porțiunea rărită potrivit și 
de 1,3 ori în porțiunea rărită slab. După șapte ani, dife
rențele rămân foarte mici. După această perioadă, greu
tatea volumului de frunze la arbori de diametru mijlo
ciu a fost cu 13% mai mare în porțiune rărită slab, 
față de porțiunea de control și de 60%, în aceea rărită 
potrivit (mijlociu). In porțiunea rărită slab, lățimea ine
lelor anuale a fost cu 10% mai mare ca la cea de con
trol, iar în porțiunile rărite mijlociu — de 22%. Sub 
raportul creșterilor, în diametru cele mai eficiente sunt 
tăierile de intensitate mijlocie. In pineturi de 20 ani, 
tăierile se vor repeta la cel mult 5...7 ani.

V. LIS

CD:634.953.6 BF-24.41
SRAG, V. I.: In chestiunea fâșiilor forestiere de pro

tecție pe malurile râurilor, Lesrtoe Hctei'aistvo (Gos 
podăriă Forestieră), 2 (1949), Nr. 7,. pp. 78-80.

împotriva părerii larg acreditate, că în Decretul, dela 
20.10.1948 împădurirea zonei râurilor, se referă numai 
la maluri, autorul, după ce analizează amănunțit cele 
trei zone distincte din lunca unui râu, conchide că pădu
rile de protecție trebue create în primul rând în zona 
centrală a luncilor, unde arborii vor sparge furia viitu

rilor mari de ape șî vor face c.a să se depună mari cant! 
tați de material de aluviuni. Vegetația forestieră mai con
stitue șl o stavilă în calea răspândirii nisipurilor îm
pinse spre maluri de briza curentului. Se va mai ține 
seama șî de faptul că pădurile se creează în lunci mai 
ușor ca pe maluri și pe cumpăna apelor. CheltueJile 
de înființare a arboretelor sunt relativ reduse; grație 
□Peșterii .lor 'repezi, esențele ce (se ciiltivă aci sunt 
foarte rentabile. In proiectarea perdelelor de protecție 
în zona râurilor se va ține seama și de specificul fie
cărei localități.

V. LIS.

CD:634.956 BF:24.5.
UZIUMSCHI, P. P.: Posibilități de mărire a rezisten 

(ei arboretelor din stepă, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria 
Forestieră), 2 (1949), Nr. 8, pp. 17-23

In culturile forestiere de stepă s’a observat că rări
rea rațională a arboretelor, asociată cu emondarea cră
cilor din partea de jos a coronamentelor, sporește re
zistența acestor arborete. Cercetarea proceselor fiziolo
gice la stejar de 15—16 ani și de pin de 13...21 ani, a de
monstrat că: 1) emondarea crăcilor verzi din partea 
inferioară a coronamentelor, făcută în cadrul operațiu
nilor culturale, produce activarea indicativilor fizilogici; 
2) la stejar, procesele fiziologice decurg cu mai puțină 
intensitate în partea inferioară a coronamentului, de
cât spre vârf; s’a dovedit prin experiențe că, Ia crăcîle 
din partea inferioară energia fotosintezei se află mai 
jos decât limita de compensație; 3) prin îndepărtarea 
câtorva crăci de jos', creșterea arborilor nu slâjește 
nici în înălțime nici in diametru, ci din contră se 
accelerează creșterea în înălțime; la arborii cu crăv 
tăiate, consumul total de umiditate este mai mic decât 
ia arborii cu crăci netăiate, 4) fenomenul din urmă face 
ca acest procedeu de operațiuni culturale să aibă mari 
posibilități de aplicare după ce va fi mai mult experi
mentat.

V. LIS.

Exploatarea pădurilor, tehnologia produselor forestiere, industria și comerțul 
lemnului transporturi și construcții forestiere

CD: 634.93 BF: 32 2
MURZINCHIN, I. I., SMIRNOV, A. V.: Braț demon- 

tabil de macara pentru tractorul KT-12. Lesnaia Pro- 
mâșlenosti (Industria Forestieră). 9 (1949). Nr 9, pp 
15—16^

La încărcarea lemnului în vagoane sau camioane se 
întâmplă multe cazuri de strangulări. Acest lucru creează 
necesitatea unui agregat de încărcare, care să aibă su
ficientă productivitate, înlocuind un număr de brațe 
normale, iar pe de altă parte să fie rentabil și să aibă 
posibilități de utilizare în alte faze de producție, atunci 
când nu sunt lemne de încărcat. Asemenea mecanism 
îl reprezintă tractorul KT-12, utilat cu un braț demon- 
tabil de macara pentru încărcarea lemnului. Brațul se 
compune din două lemne de brad de 18 cm diam., le
gate în formă de A, prevăzut cu scripete și cablu în 
legătură cu cabestanul tractorului și montat în locul 
scutului tractorului. Montarea sau demontarea brațului 
nu la decât 10 mih.

Capacitatea de ridicare este de 1...16 tone.
Oțjerațiunea de încărcare a buștenilor în platformele 

c. f^f. este deservită de 3—4 lucrători, irJeluzlv tracto
ristul. In acest caz, productivitatea practică medie este 
dc 18...20 m» pe-oră.

Dispozitivul și metoda merită să fie studiate de teh
nicienii noștri, deoarece. în primul rând, tractoarele 
KT-12 sunt deja introduse in luprările de exploatare 
forestieră la noi în țară și apoi se va putea evita în
târzierile la încărcat, frecvente din cauza lipsei mo
mentane de brațe, sau eventual timpii morți ai trac
torului.

B. BOROVSCHI
CD: 634 93 BF 4L23

MOROZOV, A. V.: Uzina electrică mobilă de 40 kW, 

acționată cu abur. Lesnaia Promâșlenostî (Industria 
Forestieră) 9 (1949), Nr. 8, pp. 12—13.

In exploatările forestiere ale U.R.S.S., lucrează tot 
mai multe ferăstrae electrice, troliuri și alte meca
nisme electrice. Pentru alimentarea lor pu curent elec
tric, sunt necesare diferite uzine electrice, atât stațio
nare cât și mobile. In această situație, un rol extrem 
de important il au de îndeplinit uzinele electrice care 
funcționează cu combustibil ce Sie află la Icpul de lucru.

In urma inițiativei Ministerului Industriei’ Forestiere 
a U.R.S.S., a fost elaborat proiectul Unei uzine elec
trice mobile de 40 kW, acționată cu abur. Acest tip de 
uzină electrică se fabrică acum în serie și multe din 
exploatările forestiere sunt înzestrate cu aceste izvoare 
de energie electrică.

Articolul conține descrierea și caracteristicele tehnice 
ale acestei noi creatii a tehnicei sovietice, textul fiind 
ilustrat cu trei fotografii, arătând vederea generală, in
teriorul și generatorul electric al uzinei.

V. OSIPOV

CD: 634 92 : 634 982 55 BF: 32.23 : 38,4
CUZNEȚOV, Z. I.: Troliurile ,cu un tambur la încăr

carea lemnului. Lesnaia Promâșlenostî (Industria Fo
restieră) 9 (1949). Nr. 8, pp. 9—10.

Este vorba de încărcarea buștenilor în vagoanele de 
caTe ferată deschise cu ajutorul troliurilor TL-1 cu un 
tambur, acționate cu motorul electric «Ural» tip R-42-4. 
In timp ce norma de lucru Ia încărcarea buștenilor prin 
metoda manuală este stabilită la 6 ms pentru fiecare 
lucrător într’un schimb de lucru, productivitatea medie 
a unui troliu df acest tip a fost egală cu 18,8 ort pe zi 
pentru fiecare lucrător al echipei, 

încărcarea lemnului poate să se facă din trei stive 
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alăturate, tară schimbarea poziției troliu lui. Troliul se 
instalează într’o cabină construită pe stălpi de 4,5 m. 
înălțime, iar ridicarea buștenilor se face cu ajutorul 
unui cablu trecut printr’un scripete fixat de o săgeată 
de metal de 5 m înălțime, făcută din șine vechi de 
cale ferată îngustă și fixată în poziție înclinată la 45o 
față de linia ferată, la nivelul podului cabinei.

Funcționarea acestor troliuri s’a dovedit foarte regu
lată, neavând niciun defect timp de trei luni de zile.

V. OSIPOV

CD: 634.98 BF: 32.3
ȘUBIN, M. S.: Rigla pentru secționarea trunchiuriior, 

Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 9 (1949), 
Nr. 8, p. 14.

Din cauză că marcarea trunchiuriior în vederea set- 
țicnării m bușteni, nu se face cu suficientă atenție, un 
procent foarte însemnat de bușteni (în unele cazuri 
până la 757») sunt supradimensionați în lungime, ceea 
ce provoacă mari pierderi la volum. Constatând acesi 
fapt, raționalizatorul M. 8. ȘUEIN propune o riglă pen
tru marcarea rapidă și precisă a trunchiului.

, V. OSIPOV

CD: 674.048:574,03:543.812: BF: 33.35,1:51 22.1:31.27 
620.173

ARMBRUSTER, Ernst: Influența impregnării asupra 
absorpc-ei ae umezeală și rezistenței lemnului. Dare de 
seamă asupra încercărilor cu lemn de molid pentru im
pregnare. Mitt. der OHG, 1 (1949). Nr. 1, pp. 5—10.

Cunoașterea însușirilor lemnului impregnat cu diverse 
substanțe pentru prezervare sau pentru ameliorare pre
zintă o deosebită importanță în practica construcțiilor. 
S’au făcut încercări cu lemn de molid, folosindu-se ca 
impregnanți soluții de parafina și de bitumea în triclo- 
retilen. Rezultatele obținute arată că ce poate obține 
o relativ bună impregnare chiar a lemnului de moîid, 
dacă piesele nu sunt prea groase. Această posibilitate 
trebue verificată și cu piese mari. Absorpția apei este 
redusă într’o mită măsură, dar inersul ei suferă o im
portantă întârziere, ceeace este un rezultat foarte fa
vorabil, ținând seama de modul cum apa acționează în 
realitate asupra construcțiilor. Această întârziere a ab- 
sorpției de apă aduce și o ameliorare a rezistenței lem
nului in condiții' identice de umiditate a mediului.

Rezistențele lemnului neimpregnat la compresiune pa
ralel și perpendicular pe fibre și la încovoiere, ating 
minimum după câteva ore, pe când la materialul im
pregnat chiar după 782 ore de ședere în apă ele încă 
se mențin superioare. Dncă această îmbunătățire se va 
verifica și Ia piese mari, va fi posibilă o ridicare a re
zistențelor admisibile pentru materialele impregnate.

Ținând seama că impregnarea aduce cu sine și o mă
rire a durabilității, ameliorarea obținută are o valoare 
economică apreciabilă.

N. G.

CD: 674.041:674.03:543.812? BF: 34.35.1:31.32.1:31.27 
620.173

ARMBRUSTER, Ernst: Influența impregnării asupra 
absopției de umezeală și rezistenței lemnului. Dare de 
seamă asupra încercărilor cu 'lemn de fag pentru im
pregnare. Mitt, der OHG, 1 (1949), Nr. 2, pp. 34—3G.

Cercetările sunt mai extinse decât cele făcute de au
tor cu lemn de molid (v. Mitt. der OHG, 1 (1949), pp. 
5—10) și anume, s’au executat încercări asupra absorp- 
ției de apă, umflării, greutății specifice rezistenței la 
compresiune paralel eu fibrele și perpendicular pe fibre, 
la tracțiune paralel eu fibrele și Ia încovoiere, asupra 
modului de elasticitate și durității. Materialul a fost 
impregnat cu soluții de parafină și bitumen în trlclo- 
retilen.

Absorpția de apă este mult scăzută chiar după trei 
zile, umflarea a suferit o ușoară ameliorare, Iar greuta
tea specifică 'a crescut puțin. Rezistențele la compre
siune șl încovoiere sunt superioare față de acelea ale 
lemnului neimpregnat, când materialul este ținut în apă. 
Influența asupra rezistenței la întindere nu este sen-. 
sibila Modulul de elasticitate nu este influențat de im

pregnare, daca materialul este uscat. Dacă lemnul este 
ținut în apă, modulul scade repede cu cca 507» la pie
sele neimpregnate și nu se micșorează la piesele im
pregnate.

Aceste ameliorări de însușiri dau posibilitatea folo
sirii pe scară mare a lemnului de fag impregnat, înlo
cuind în unele utilizări (ex. pardoseli, parchete) lem
nul âe stejar și alte lemne tari exotice.

N. G.

CD: 634.982.5:656.1/4 BF: 37.1
GNEDENCOV, A. I.: Elevatorul DSP-2 pentru încăr

carea lemnului rotund, 'Lesnaia Promâșlenosti (Industria 
Forestieră), 9 (19491, Nr. 9.

Acest elevator prezintă avantaje față de dispozitivele 
similare prin faptul că este o construcție simplificată, 
cu multe detalii executate din lemn, pe lângă făptui că 
are brațul mobil, care se poate ridica sau cobori cu 
ajutorul unui troliu manual în funcție de nivelul de 
descărcare â buștenilor; se limitează deci lâ minimum 
distanța de cădere a acestora.

Dispozitivul este montat pc o platformă din lemn pe 
două osii și servește la încărcarea lemnului rotund in 
vagoanele de cale ferată normală.

Este acționat de un motor cu explozie de 12 CP, insta
lat chiar pe platformă, iar organele de lucru sunt re
prezentate de lanțuri mișcătoare cu cârlige. Vitesa de 
mișcare este 0,4...0,5 m/s. înălțimea totală a agrega
tului este de 5 m. streotit dela capul șinei, iar puterea 
de ridicare de 1 tonă.

Productivitatea medie pe oră este de 22 t.
Față de caracteristicele tehnice de mai sus, verificate 

în practică, autorul dâ sugestii pentru perfecționarea 
agregatului șl anume: lărgirea platformei, înlocuirea 
transmisiei prin curea, cu reductor, folosirea electromo
torului în locul motorului cu explozie,

B. BOROVSCHI

CD: 634.982,5:656.1/4 BF: 37.1
GASTER. B. G.: Descărcarea camioanelor prin în

clinare, Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 9 
(1949), Nr. 9.

Plasând roțile din dreapta sau din stânga ale auto
camionului într’un șanț special, de numai 20...24 em. 
adâncime, platforma capătă o înclinare de 6o...8o, iar 
descărcarea propriu zisă a 6...7 ms de lemn rotund du
rează numai cca 2 minute.

B. BOROVSCHI

CD: 634.982.54 BF: 37.2
COJANOV. D. I.: Mașina de legat plute UNJL.OVET-3 

la basinele pentru legarea plutelor. Lesnaia Promâșle- 
nesti (Industria Forestieră), 9 (1949), Nr. 6, pp. 16.

Felul de construcție și principiul de funcționare al 
mașinii de legat plute UNJLOVET-3 fiind descris în Nr.
3 din 1949 al revistei «Lesnaia Promâșlenosti», Artico
lul de față 'conține numai concluziile practice, care pot 
fi făcute în urma experienței obținute, dând totodată 
unele recomandări simple pentru mărirea productivi
tății acestei mașini.

V. OSIPOV

CD! 534.982.34 AF: 37.2
ȘIBALOV, V. I.: Experiența mecanizării scoaterii lem

nului din apă in legături mari. Lesnaia Promâșlenosti 
(Industria Forestieră). 9 (1949), Nr. 8, pp. 15—16.

Pentru mecanizarea scoaterii' lemnului plutărit din 
apă, se Întrebuințează în majoritatea cazurilor transpor
toare cu lanțuri, elevatoare transversale, troliuri 'cii ca
bluri și de tip VISXIMZ, precum și macarale. In toate 
aceste cazuri o largă folosire a muncii manuale este 
inevitabilă.

Intru cât acuma se întrebuințează larg plutele com
puse din mănunchiuri dc bușteni, a fost propusă me
toda de scoatere a lemnului din apâ în mănunchiuri în
tregi, așa cum ele sosesc pe apă; această scoatere cât 
și stlvulrea se fac în mod complet mecanizat.

Se descrie în mod amănunțit această metodă de 
scoatere .precum și' mecanismele Întrebuințate. Articolul 
este ilustrat cu cinici figuri.
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Metoda propusă poate să fie întrebuințată acolo unde 
nu se cere sortarea lemnului, precum și în cazurile când 
există primejdie de înghețare a apel.

V. OSIPOV

CD: 656.9 BF: 37.8
CREȘCHIN, S. I.: Tehnologia exploatărilor forestiere 

în cazul transportării lemnului in catarge. Lesnaia Pro- 
mâslonesti (Industria Forestieră), 9 (1949), Nr. 9, pp. 
4—7.

In trecut, tehnologia exploatărilor forestiere, bazată 
pe munca manuală și transportul cu căruțe și animale, 
prevedea producerea sortimentelor mici, chiar din pri
ma fază a procesului de producție, precum și indivi
dualizarea operațiunilor, In prezent, se utilizează un 
sistem de mecanisme, care permite transportarea lem
nului în catarge întregi, urmând ca secționarea lem
nului în sortimente să se facă. în depozit, de asemenea pe 
cale mecanizată.

Se dă și o descriere amănunțită a întregului proces de 
producție organizat pe principiul benzii rulante și bri
găzii complexe de lucru. De asemenea se face o des
criere a mecanismelor cu care s’a lucrat.

Se dă o schemă de organizare șt indicii tehnici ai 
procesului tehnologic dela exploatârea forestieră, unde 
s’a făcut experimentarea noii tehnologii, arătând că 
productivitatea complexă a crescut dela 0.79 m® pe cm. zi 
Ia 1,79 m’.

E. BOROVSCHI

CD: 634.982.55 BF:38i
UDALOV, V. A.: Ridicarea productivității troliurilor 

de tras lemnul, Lesnaia Promâșlenosti (Industria Fo
restieră), 9 (1949), Nr. 9.

Pentru ridicarea productivității la trasul lemnelor din 
parchet se propune un sistem de două troliuri, unul cu 
trei fuse și altul cu un fus, instalate unul în urma ce
luilalt. astfel încât distanta de tras s’a mărit dela 250 
m la 400 m. Se dau calculele de rentabilitate ale sis
temului față de celelalte procedee existente.

B. BOROVSCHI

CD: 634.982.55 BF: 38.4
VORONIȚAN, K. T„ CRIVOOGOV, N. I., SEELENOV,

V. V.: Locomotiva ușoară pentru Unii ferate înguste 
provizorii, Lesnaia Promâșlenosti (Industria Forestieră), 
9 (1949) Nr. 9.

Autorii prezintă o dare de seamă asupra încercări
lor locomotivei ALTI-2. De mult s’au. constatat avanta
jele liniilor înguste ușoare, montate provizoriu, pentru 
scosul unor cantități de lemne dintr’o vale, față de ce
lelalte mijloace de transport. Totuși, din cauza trac
țiunii animale utilizate, aceste linii trebue podite între 
traverse, ceea ce ridică considerabil cestul căii. Folosi
rea tuturor avantajelor unei linii ușoare .provizorii, unită 
cu eliminarea părților negative se realizează pe deplin 
prin înlocuirea tracțiunii animale 'cu cea mecanică. Ca
pacitatea de transport a unei locomotive ușoare, însă 
destul de puternice, va fi in orice caz mal mare decât 
aceea a unui cal. ia'r pe de altă parte costul de con
strucție al liniei se reduce la jumătate.

Institutul Tehnic Forestier din Arhanghelsc, a elaborat 
caracteristicele locomotivei ușoare ALTI-2 după cum ur
mează:

Motorul GAZ--12 de 30 CP. 2000 t/min cu gazogen; 
cutia cu vltese GAZ-AA (1-6,4: 1; 11-3,09: 1; 111-1,69:1; 
IV-1:1; mersul înapoi — 1,4:1; ecartament 750 mm; 
diametrul roților 500 mm; formula osiilor 0-2-0-r0-2-0; 
roți mătrice — 4; greutatea 4 t; lungimea 5100 mm; 
lățimea 1900 mm, Înălțimea 2100 mm; dispozitive de 
remorcare — obișnuite.

Prototipul, construit de atelierele proprii ale Insti
tutului, a fost încercat timp de patru luni pe o linie 
ușoără (fără balast) și pe ramificațiile sale provizorii 
de o lungime totală de 4 km. Traseul, compus din șine 
diferite, dela tipul 7 până la 10 (kg), montate pa tra
verse de 15X18, lungi de 1,2...1,5 ni distanțate de 
0,80...1,20 m. Pante maxime *— 22,9%0 ’pe 45 metri dis
tanță maximă și 35,7’/oO pe 22 m. Razele de curbură de 
30...80 m.

Locomotiva,, in perioada încercărilor lucrând 485 ore, 
a făcut 382 curse, a transportat 8500 m’ de lemn, par
curgând în total 1556 km, cu vitese de 5,8...9,1 km/oră. 
Nici o deraiere nu a fost semlnalată.

Datele medii de exploatare: 140 m3 de lemn în 8 ore 
de lucru, 22 m3 transportați într’o cursă, cu încărcătura 
de 5,8 nr’ pe vagonet.

B. BOROVSCHI

Protecția

CD: 632.9 BF.-41
PANILTCOV, D. N.: Metode eficiente de combatere a 

dăunătorilor din arborete, pepiniere și perdele fores
tiere. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), 
nr. 7, pp. 87—92.

In sectorul combaterii insectelor șl bolilor c’riptoga- 
mice, a fost adoptat un mare număr de mecanisme și 
dispozitive de prăfuire și stropire. Se descrie: prăfuitorul 
OPM, de spate, cu burduf; prăfuitorul OPM-2 idem, cu 
două burdufuri; prăfuitorul OP cu ventilator, dc spate; 
prăfuitorul OPM-1, tras de un cal; prăfuitorul OPM cu 
tracțiune animală sau mecanică pentru vii, livezi și 
culturi de plante citrice; aparatul de stropit ORP pneu
matic, de spate; aparatul de stropit ORD de spate, cu 
diafragmă; aparatul de stropit OEP, cu butoi; aparatul 
de stropit OK-5 tras cu cai; aparatul de stropit OMP-A, 
cu motor, tras de 2 cai; aparatul <țe stropit OTP, tras 
de tractor.

V. LIS.

BALOȘEV, I. N.: Natura incendiilor de păduri In tai
gaua Siberiei de Vest, Lesnoe Hozlaiștvo (Gospodăria Fo
restieră) , 2 (1949), Nr 8, pp 44—49.

Pe întinderile dela 65...570 lat. nordică, pericolul de 
incendii apare Ia diferite termene; focurile se pot ivi 
și la temperaturi joase (pană la 3—4c); incendiablll-

pădurilor

tatea pădurilor se observă chiar și la o umiditate rela
tivă de 88...90%; după căderea precipitațiunilor atmos
ferice, pericolul de incendii se produce mai repede pe 
locurile goale, decât în păduri; gradul pericolului de in
cendii de primăvară este puternic influențat de canti
tatea precipitațiilor căzute în cursul iernii; incendia- 
bilitatea pădurilor este influențată de caracterul pă
durii; speciile lemnoase nu sunt egal de sensibile la in
cendii; focarele de incendii se situează mai mult lângă 
drumuri dc comunicație, în locuri des vizitate sau în
vecinate cu așezări omenești.

Autorul precizează o serie de măsuri preventive: exe
cutarea la timp a operațiunilor culturale și în special 
a acelora de higiena a pădurii; suprimarea factorilor 
care produc «necesitatea» de a da foc ierbii uscate, mi
riștilor, stufișului, etc.; întărirea pazei; utilarea unită
ților administrative cu mijloace rapide de transport și 
mijloace mecanice de stingerea începuturilor de in
cendii, etc.

V. LIS.

CD: 595.785.632.6/7 BF: 13.21.15.82 14: 5
COMLEV, P. E.: Experiență asupra combaterii lui Bu- 

palus Piniarius, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fores
tieră), 2 (1949), Nr. 9 pp 86—87.
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Lucrările au constat în adunarea în valuri a litierei 
și râcâirea solului pentru a scoate larvele la suprafață. 
Observațiile au arătat că: 1. un toi foarte important în 
distrugerea dăunătorilor l‘-au avut păsările, care între 26 
Aprilie și 8 Mai au distrus peste 60%l din larve; 2. ar
derea litierei n’a dat rezultate; 3, nu s’a observat dis
trugerea larvelor de către furnici; 4. sborul fluturilor la. 
10 Mal a fost prea timpuriu; 5. sborul slab al fluturi

lor la înălțime mică și căderea indivizilor izolați, ime
diat după luarea sborului, denotă că insectele puse în 
condiții anormale (neobișnuite) de viață nu s’au des- 
voltat complet și nu sunt Viabile; 6. sborul în valuri 
nu s’a observat. Focarul a fost lichidat. După stingerea 
focarului, litiera strânsă in valuri trebue împrăștiată din 
nou pe toată suprafața de pe care a fost adunată.

V. LIS.

Cubaje, creșteri, producție

CD: 634,928.546 BF: 52.43.32
TIHOMIROV, V. N.: Probleme de estimație foresteiră, 

Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră), 2 (1949), nr. 
9, pp. 65—66.

La estimarea parchetelor predate pe suprafață, mai 
ales în Siberia, se aplică tabelele de cubaj generale din 
1931, care, în general, arată volume mai mici. Aceste ta
bele s’au întocmit plecând dela premiza că, indiferent 
de condițiunile silvice locale, la același raport între dia- 
metre și înălțimi, forma trunchiurilor unei specii lem
noase, va fi aceeași și că pentru regiunile diferite ,ale 
țării și forma trunchiurilor unei specii este de aseme
nea aceeași. Această premiza este greșită, fiindcă omi- 
țând influența mediului, contrazice doctrina lui MICIU- 
RIN-LASENCO. Nu este justă nici formarea, pe baza 
de maî sus, a claselor de fertilitate. Este nevoe deci de 
a se revizui și tabelele de mersul creșterilor. Se impune 
ca estimațiile să se facă numai pe bază de tabele lo
cale.

V. LIS.

CD: 634.928.533 BF: 54
ZUBCOV, M. G.: Problemele sortării materialului lem

nos în legătură cu schimbarea metodelor de folosire in
dustrială a lemnului, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria 
.Forestiera), 2 (1949), nr. 8, pp. 50—56.

Noile produse industriale lemnoase artificiale bazate pe 

fibră lemnoasă, care zi de zi tind să albe întrebuințări 
cât mai variate (placaje, plastice, plăci și grinzi din fi
bră lemnoasă, etc.) fac ca actuala sortare a lemnului 
în picioare în sortimente «de lucru și construcție» și «de 
foc» să sufere o totală revizuire. Totodată, estimarea 
materialului lemnos trebue pusă pe altă bază și anume, 
aiceeai a clasării fiecărui trunchiu în parte. Progresul 
năvalnic al industriei și posibilitățile tot mai mari pen
tru o mai rațională valorificare a lemnului, mai pun șl 
următoarele probleme: 1. importanța industrială a de
șeurilor lemnului brut, această problemă privind toate 
grupele comerciale ale pădurilor; 2. metoda estimării 
lemnului rotund; 3. planificarea sortimentalii volume
lor formând posibiltăți scadente; în acest scop se va 
preceda, însfârșit, la întocmirea balanțelor între dispo
nibilul și necesarul de materie primă, nu numai în 
volum dar șl pe sortimente; 4. metoda de sortare și se
lecționare a lemnului; să se renunțe la estimație pe sor
timente menținându-se estimarea pe volum total de 
masa lemnoasă. Lemnul odată doborît să se renunțe 
la sortare în funcție de secțiunile trunchiurilor, și a- 
ceasta să se fatcă în funcție de întrebuințarea ce se dă 
în diferitele regiuni forestiere, fiecărui trunchiu in parte, 
ținând seamă de noile metode de întrebuințare a lem
nului. Se vor face totuși tabele, nu însă de sortare, el 
mai de grabă de clasare pe «calitate marfară» a lem
nului.

V. LIS.

Amenajarea pădurilor. Topografie

CD: 534.928(47) BF: 6(47)
FORTUNATOV IN. I.: Probleme de amenajament în 

U.R.S.S; Lesnoe Hoziaistvo (Gospodă'ria Forestieră). 2 
(1949), Nr 9, pp 52—57.

In condițiunile socialiste de producție, principiul că
lăuzitor în activitatea de producție nu este nici mări
mea câștigului, nici (cota venitului de rentă. Producțiile 
extractive de materie primă (miniere, cărbuni, petroli
fere, etc.) se deosebesc de celelalte ramuri ale indus
triei, prin faptul că materia primă nu se reface prin 
mijloace artificiale. In producția forestieră, chemata să 
creeze păduri noi și să sporească productivitatea celor 
existente, procesul reproducției industriale trebue să 
coincidă cu procesul regenerării naturale. In procesul 
gospodăriei forestiere intră următoarele măsuri: a) îm
păduriri; b) cultura pădurilor; c) protecția pădurilor; 
d) exploatarea produselor pădurii. Prima presupune mă
rirea în suprafață a fondului forestier prin împăduriri 
artificiale. Din acestea face parte și Decretul din 20 
Octomvrie 1948 asupra planului perdelelor de protecție. 
Sub raportul amenajării se ridică o serie de probleme 
noi. Cultura pădurilor cuprinde măsurile privind ope
rațiunile culturale oare, fiind efectuate rațional, arată 
starea avansată a bunei gospodării intensive moderne, 
întru cât tăierile în cauză provoacă noi procese în viața 
pădurii și măresc capacitatea sa de ptoducție. Caracte- 
ristioa producției șl gospodăriei forestiere socialiste este 
aceea că. în tăierile de îngrijire propriu zise. dar mal 
ales în cele de higiena, care cer investiții adesea 
foarte însemnate, nu se pune chestiunea rentabilității 
materiale imediate, ci sc urmăresc alte scopuri mai în
depărtate. Pentru amenajament, cultura pădurilor poate 
fi orientată. în unele cazuri asupra acumulării de vo
lume maxime de material lemnos în picioare, în altele 
asupra folosirii parțiale a creșterilor curente, în altele 

asupra menținerii unor rezerve fixe de lemn și în sfârșit 
mai pot fi și cazuri când trebue așezate tăieri princi
pale chiar și în arboretele tinere. Protecția pădurilor cu
prinde măsurile contra focului, combaterea insectelor și 
a bolilor, incluzând toate lucrările auxiliare ca: con
strucția de clădiri, linii șl drumuri, comunicații, unelte 
și mașini, etc. Amenajarea trebue să determine or
dinea de urgență de punere în valoare a pădurilor și 
să studieze proectefe respective 'cu detaliile cuvenite. 
La recoltarea produselor, amenajamentul ti-ebue să pres
crie regulile tăierilor care să ducă la o bună rezolvare 
a problemelor puse de exploatări. Pe imensul teritoriu 
al U.R.SS. cele patru serii de măsuri trebue aduse la 
îndeplinire în mod diferit, în funcție de condițiunile 
staționa le și de specificul economic și social al regiunii 
respective. Proeatul trebue pornit dela schema reparti
zării vegetației forestiere pe teritoriul Economic studiat 
și dela determinarea coeficientului nevoii de pădure 
și a coeficientului de împădurire în momentul amena
jării. In regiunile foarte păduroase din Nord, amenaja- 
mentul nu trebue să iasă din hotarele masivului pădu
ros de amenajat, pe câtă vreme, în Sudul despădurit, 
amenajamentul trebue să cuprindă în afară de des
crieri parcelare și elementele ca și măsurile interesând 
întreaga economie a regiunii. O problemă de primă im
portanță este și aceea a împărțirii pădurilor în serii, 
la care trebue să contribue toate organele silvice din 
basinul respectiv. In general, în noile instrucțiuni, tre
bue să se prevadă cât mai multe indicații de executare, 
care lipsesc astăzi în manualele și instrucțiunile ofi
ciale. Gospodăria forestieră nu mai poate fi privită ca 
o anexă de materie primă pentru industria forestieră. 
Legăturile sale de producție au devenit mal extinse și 
mai variate; s’a schimbat însăși scopul gospodăriei. Ea 
trebue privită ca o ramură Independentă de producție 
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a cărei menire este de a produce păduri în sensul di
rect al cuvântului.

V. LIS.

CD : 634.928 (47) BP:6 (47)
MALINSCHI A. V.; Despre unele greșeli în instruc

țiunile de amenajare a pădurilor, Lesnoe Hoziaistvo 
(Gospodăria Forestieră), 2 (1949), Nr 7, pp 58—60.

Odată cu aplicarea Decretului din 20. 10, 1948, In
strucțiunile de Amenajare din 1945 vor trebui să sufere 
transformări radicale. Autorul semnalează următoarele 
greșeli: organizarea economiei forestiere este bazată pe 
«bonitate» și nu pe tipurile de păduri. Gospodăria fo
restieră nu este organizată în funcție de regiunile de 
vegetație, instrucțiunile lăsând la aprecierea silviculto
rului alegerea termenului de exploatabilitate. Tăierile se 
așează în penultimele clase de vârstă și nu în ultimele 
clase, când acestea au volume însemnate de arbori tre- 
■cuți de exploatabilitate fizică. Este o greșeală de ne
iertat ca sporul de creșteri al arboretelor de ci. VI să 
nu intre în calculul posibilității pe volum. La aprecie
rea regenerării parchetelor trebue să se facă și des
crierea stării (calității) regenerărilor produse, nu nu
mai înregistrarea cantitativă. Este injustă arătarea că 
una din sursele incendiabilității pădurilor sunt lucră
torii de pădure. Auto'rul opiniază apoi că nu se pot în
tocmi instrucțiuni unice aplicabile pentru toate pădu
rile țării', ci acestea trebue elaborate separat pentru 
toate categoriile distincte de păduri: exploatabile, de 
protecția apelor, colhoznice, etc.

Redacția menționează că nu este de acord cu mai 
multe din aceste observații.

V. LIS

CD:634.928.332 BF:61
SAMOILOVICI: Aviația și aerofotogrametria pentru 

perdele de protecție, Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria 
Forestieră), 2 (1949), N. 7, pp 48—52.

Aerofotogrametria este menită să joace un rol foarte 
important în crearea pădurilor de protecție în stepă, 
în conservarea vegetației forestiere existente și în spe
cial pentru reperarea acestora din urmă în rapo'rt cu 
situația lor față de cumpenele apelor. Datele culese pot 

servi și la amplasarea pepinierelor, în ce privește re
lieful, regiunea apelor, etc. Clișeele aerofotogrametri.ee 
permit să se studieze orografia regiunii, structura ma
lurilor râurilor, depresiunile care vor servi ca rezervoa
re de ape, terenurile erozlbile, alunecătoare, nisipurile 
mișcătoare, etic. In fotografii apar foarte clar râpele, 
cu viroagele și ramificațiunile lor cele mai mici, ceea 
ce este extrem de important pentru proectarea perde
lelor de protecție. Rezultate foarte bune dau clișeele 
luate în regiunea nisipurilor mișcătoare, unde urmează 
să fie fixate și împădurite peste 322000 ha. Din avion 
se pot însămânța și trata cu îngrășăminte terenurile de 
pajiști și fânețe; rolul cel mare al avionului este însă 
acela de combatere chimică a insectelor. Avionul mal 
este întrebuințat și pentru transportarea rapidă a ma
terialului de împădurire, a uneltelor, a personalului 
tehnic specialist, etc.

V. LIS.

CD: 634.928.32 BF:63
MATVEEV-MOTIN, A. S.: Despre indicele explotabili- 

tații pădurilor. Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Fores
tieră), 2 (1949), Nr 9, pp 62—64.

In articolul lui V. N. SOLOVIEV din Lesn. Hoz., 
1949, nr. 5. noțiunea de pădure sau grupă de păduri 
explotabile nu este definită cu claritatea necesară unui 
text de proiect de lege. Puterea în resurse de materie 
primă sau importanța explotabilă a pădurilor este dată 
de putința de a așeza exploatările în masivul respectiv, 
iar aceasta este în funcție de existența arboretelor ma
ture. Drept indice al importanței exploatabile a pă
durilor se poate considera raportul suprafeței arbo
retelor mature (explotabile) din serie cu suprafața lor 
teoretică, pornind dela vârsta revoluției adoptate. Su
prafața teoretică a arboretelor exploatabile va fi: a) la 
revoluții de 40 și 80 ani —25% (100, :4); b) la revoluții 
de 50 și 100 ani 2O»/o (100:5); c) la revoluții de 60 și 120 
ani — 16,7%. In cazul când raporturile arătate Intre 
suprafața arboretelor exploatabile din seria și suprafața 
lor teoretică vor fi de max. 0,5 de 0,6... 1,5 și în sfârșit 
peste 1,5, atunci asemenea păduri exploatabile trebue 
repartizate respectiv la grupele I, n și IU.

V. LIS.

R E VIS TA R
LES

Pădurea

— 1949, anul 1, Nr, 2 —
Experiența fruntașilor in Împăduririle de protecție a 

câmpului să stea la îndemâna tuturor colhozurilor și a 
sovhozurilor. TIMOFEEV, V, P.: Silvicultorul Victor 
Egorovici Graff. VOLCOV, F. I. și ROJNOV, S. I.: Des
pre cele mai eficiente utilizări ale semințelor fore
stiere. JURRE, H. A.: Norme raționale pentru semă
narea semințelor de arbori și arbuști. DUBIANSCHI, 
V. A.: Condițiile forestiere ale nisipurilor din terasele 
de nisip ale Donului. COZMENCO, A. S.: Rezervoa
rele de apă in regiunile erodate ale zonelor de stepă 
și antestepă ale părții europene a U. R. S. S. VANIN, 
S. I.: Rolul fitopatologiei în împăduririle de protecție. 
TROSANIN, P. G.: Măsuri de tombatere a insecte
lor dăunătoare și a bolilor criptogamice în împădu
ririle de protecție. VECSEGOHOV, V. I.: împăduririle 
făcute în stepă măresc bogățiile patriei noastre. BO- 
LOTOV, I. N.: Despre prelucrarea mecanizată a so
lului .pe care se vor face împăduririle de protecție a 
câmpului. CIASKIN, M. I.: Mașini și utilaje pentru 
întreținerea solului în împăduririle de protecție a 
câmpului. RADTONOV, A. D.: Semănarea ghindei prin 
metoda în cuiburi grupate. USIN, S. S.: Cultivarea 
puieților de pin comun și a laricelui siberian, adău
gând în sol micorițe. PASMITNAI, M. A.: Să transfor
măm stepele udeate in câmpuri înfloritoare. GODNEV, 
E. D.: Experiența împăduririi platoului Erghenian.

EVISTELOR
I S T E P
și stepa

ȘUMILINA, Z. O.: Cum obținem o recoltă mai mare 
de puieți de Caragana și cum se ameliorează crește
rea acestora. PRIBATCOV, F. V.: Inițiatorii întrecerii 
socialiste. Cronica.

— 1949, anul 1, Nr. 4 —

Să asigurăm reușita executării lucrărilor de împă
duriri de toamnă. PETROV, T. K.: Un nou pas mare 
în lupta pentru transformarea naturii. Instrucțiuni 
pentru însămânțarea perdelelor forestiere de protecție 
a câmpului prin metoda cuiburilor grupate. Acad, 
T. D. LÂSENCO: Baza teoretică a metodei cuiburiloi 
grupate la însămânțarea perdelelor forestiere de pro
tecții? a tâmpului. SOBOLEV, S, S.: Din istoricul lup
tei cu nisipurile și sburarea solurilor (cercetătorul rus 
H. A. Sobolev). IVANOVA, N. E.: Lăstarul al doilea 
la stejar și rolul lui în formarea arboretelor. TRA- 
VEN, F. I,: Despre cultivarea stejarului cu ulmul de 
Tuițchestan în solurile castanii. VERZILOV, V. F,: 
Influența stimulatorilor de creșteri asupra accelerării 
procesului de formare a rădăcinilor. NIChjTIN, S. A.: 
Ameliorațiuni agro-silvice în deșertările din Asia mij
locie și Cazahstan. CRIVOBOKOV, M. L.: Eficiența 
economică a împăduririlor de protecție a câmpului Ia 
colhozurile din raionul Salsc, regiunea Rostov. LAVROV,

aerofotogrametri.ee


138 Revistele Tehnice AST—Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului- Anul 65, Nr. 2-3, 1950

I. A.: Mecanizarea Ia executarea lucrărilor de 
împăduriri de protecție a câmpului. GHENIN, L. M.: 
Din practica lucrărilor executate de stațiunile pentru 
protecție a pădurilor din regiunea Saratov. DODNEV, 
E. D.: Semănături de ghindă după metoda cuiburilor 
grupate, executate de Leshozul Volschi din regiunea 
Saratov. DANNIC, S. A.: Experiența semănatului în 
cuiburi grupate în stepele Ucrainei. IȘIN, D. P. ș; 
LISIN, S. S.: Utilizarea semințișului natural la îm
păduririle de protecție a câmpului. GULEAEV, V. V.: 
Tratarea solului infestat de ciuperci, care provoacă 
culcarea plantelor de arbori și arbuști. STROCOVA, 
M. A.: Despre lucrul grupelor permanente de împă
duriri la colhozuri. SLOVȚOV, A. M.: Cum se recol
tează și se păstrează ghinda. Cronica.

— 1949, anul 1, Nr. 5 —

Ea plantarea de toamnă a perdelelor forestiere, uti
lajul tehnic să fie folosit la maximum. ȘCERBACOV, 
B, V,: Silvicultorul rus M. C. Turschi (cu Ocazia îm
plinirii a 50 ani dela moarte). CIJEVSCHI, M. G., 
Sistemul prelucrării ogoarelor negre pentru perdele 
forestiere de protecție a câmpului. BOGDANOV, P.L.: 
Arbori și arbuști pentru împăduriri de protecție a 
câmpului. VEXLER, A. I.: Culturi de eucalipți în 
U.RBS. DUBEANSCHI, V. A.: Procedee de culturi 
forestiere pe terase de nisipuri ale râului Don. AN- 
TIPOV-CARATAEV, I. N. și ZOHN, S. V.: Despre pu
nerea în valoare a solurilor sărate și a solorețurilor 
cu ajutorul perdelelor de protecție. POPAZOV D. I. și 
PETROV, A. O.: In chestiunea înființării perdelelor 
forestiere de protecție de Stat în condițiunile de 
stepă uscată și semidesert. VECȘECÎONOV, V. I. și 
GRAVE, N. P.: Planificarea și evidența prețului de 
cest la stațiunile pentru protecția pădurilor. POLO- 
NEȚCHI, S. D.: Mecanizarea semănăturilor în cuiburi 
grupate. VOLGHIN, V. I.: înființarea primelor perdele 
forestiere de protecție prin semănături. LAZARENCO, 
A. I.: Semănături in miriște folosite pentru împădu
ririle de protecție a câmpului. GUZOVSCHI, M.: Ex
periența însămânțării unei perdele forestiere de pro
tecție prin procedeul în cuiburi grupate. GULEAEV, 
V. V,: Măsuri de combatere a bolilor la puieții de pin. 
LUNT, L. B.: împăduririle de protecție a câmpului 
sporesc capacitatea de rodire a câmpului. PINCIUC, 
M, G.: Cum se recoltează semințele de arbori și ar
buști. VASILENCO, A. A. și ZELIGMAN, S. B : Un 
manual de o valoare relativă.

— 1949, anul 1, Nr. 6 —

Un an însemnat de lucrări mărețe pentru trans
formarea naturii. GRIȘIN, I. T.: Planul stalinist de 
transformare a naturii în acțiune. CIJEVSCHI, M. G.: 
Un mare învățat al epocei staliniste: V. R, Wiliams 
(cu ocazia împlinirii a zece ani dela moarte). NEU- 
ZOROV N, V.: Transformarea stepelor din Ouban. 
SMOLEAOOV, P. T.: împăduririle de protecție a câm
pului în lupta cu seceta. BOLȘA.COV, A. F,: Pune
rea în exploatare a solurilor sărate, situate pe traseul 
perdelii forestiere Ceapaevsc-Vladimirovca. ALIFA* 
NOVA, T, I.: Influența perdelelor forestiere de pro
tecție asup'ra regimului apelor din sol. SOBOLEV, 
S. S.: Măsuri pentru punerea în valoare a nisipurilor 
dela gurile Niprului. DUBEANSCHI, V. A.: Despre 
proiectarea utilizări totale a nisipurilor din regiunea 
Donului COCERGA, F. C.: Lucrări de ameliorațiunl 
forestiere în R. S. S. Uzbt*ă. CURUNSIN, F. N. : 
Mecanizarea lucrărilor de culturi forestiere în nisi
puri. GUSEV, P. I.; Mașini pentru mecanizarea to
tală a lucrărilor de executare a perdelelor forestiere 
de protecție a câmpului. IURIEV, B. A, și TENTI- 
LOVTCI, M. A.: Primele rezultate ale semănăturilor 
cu ghindă, făcute prin metoda cuiburilor grupate în 
regiunea Harcov. GULEAEV, G. V.: Semănături ex
perimentale făcute prin metoda cuiburilor grupate în 
perdelele forestiere de protecție de pe câmpurile (col
hozurilor. din regiunea Penza. GUȘEV, I. D.: Execu
tarea cu succes a planului de împăduriri — chezășia 
recoltelor mari ți statornice. MALICOV, N. P.: Des

pre activitatea stațiunii de protecție a pădurilor Tan- 
gutin.

— 1949, anul 1, Nr. 7 —
Aniversarea glorioasă a Marii Revoluții Socialiste din 

Octomvrie. LVOVIVI, M. J.: Principiile așezării per
delelor forestiere . de protecție pe câmpurile colhozu
rilor și sovhozurilor. CARGOV, V. A.: Despre influența 
unor condițiuni externe ale mediului asupra creșterii 
în înălțime a perdelelor forestiere. SILVESTRGV, 
S. J.: Așezarea plantațiilor forestiere de protecție în 
ținuturi erozibile. IVANOV, N. M.: Culisele de pro
tecție pentru colectarea zăpezii în plantațiile de pro
tecția câmpurilor. GALCENCO, J. N: Semănarea în 
cuiburi a perdelelor forestiere de protecție în regiunea 
Crasnodar. ZUBOVICI, N. A.: Experiența culturilor 
forestiera de protecție în Camenuaia Step. LISIN, 
S. S.: Cultura în pepinieră a dudului alb și a velni- 
șului cu folosirea udatului și a îngrășămintelor. GRA- 
CEV A. G.: încercarea de a pregăti solurile castanii 
deschise pentru culturi forestiere de protecție

— 1949, anul 1, Nr. 8 —

Pregătirea de cadre pentru împăduririle de protec
ție a câmpului. CIODRIȘVILI I. S.: împăduririle de 
protecție a câmpului în Azerbaigean. RAZON, V. C.: 
Pe șantierul perdelii forestiere a eomsomoliștilor. 
PAVLENCO, F. A.: Alunul (corylus heterophylla Fisch) 
_ o specie valoroasă pentru împăduririle de protecție 
a câmpului. BUCOV, A. S.: Despre Parrotia. NICEE- 
TENCO, N. A. Despre păstrarea îndelungată a ghin
dei. NICHITIN, S. A.: Circumstanțele pentru vegeta
ția forestieră ale perdelei forestiere de protecție de 
Stat, muntele Vișnevaia — Cicalov — Uralsc — Ma
rea Caspică. ELAGHIN, I. N.: Influența perdelelor fo
restiere asupra recoltelor agriitole. CARATAWSCHI, 
V. I.: Scrapere pentru ludrări terasiere la construcția 
de iazuri și drumuri. ROMANOV, I. C.: Experiența 
cultivării stejarului prin procedeul cuiburilor grupate 
în regiunea Voroșilovgrad. DROBNA, V. V.; Cultura 
pădurilor în colhozul «Udarnlcul din cel de al doilea 
plan cincinal». RAJEV, C. N.: Construcții de iazuri și 
rezervoare de apă în regiunea Cicalov. GORIN, T. E.: 
Culturi pomicole în perdelele forestiere de protecție 
a jCâmpului. GOSNEV, E. D.: Despre cultivarea mes
teacănului. GRACEV, A. G. șl SUCIALCHIN, D. I.: 
Experiența stratificării accelerate a semințelor de săl- 
cioară. GRIȚENCO. I. F.: Rezultatele încercării spe
ciilor de lemnoase. SUPRUNENCO, N. D.: Combate
rea secetei in raionul Ivanovschi din regiunea Odes- 
sei. LEONTIEV, A. A.: Experiența semănatului din 
avion a semințelor de saxaul în Turcmenia. GLU- 
HENCHI, N. Ă.: împădurirea râpelor în raionul Sre- 
bearrGhi din regiunea Cernigcv. TIȘCENCO. A, T.: 
Pepiniera ocolului silvic Marianschi. RICICI, A. A.: 
Din practica împăduririi nisipurilor din regiunea. Ter- 
schi-Caracum. întrecerea socialistă la stațiunile de 
protecție a pădurilor și pepinierele forestiere de Stat.

LESNOE HOZIAISTVO 
{Gospodăria forestieră) 

— 1950, anul 3, Nr. 1 —

Anul 1950. — JUCOV, I. V.: Pentru un regim de eco
nomii și mărirea importanței economice a cheltuelilor 
în gospodăria forestieră. — VASICOV, I. G.: Să, șe ame
lioreze condițiile de tralu și cele culturale ale oa
menilor muncii din gospodăria forestieră. — SAFAROV, 
I, S.: Tn chestiunea împăduririlor de protecție din R.SS. 
Azerbaidjeană. — VOROPANOV, P. V.: Practica rări
turilor și a tăierilor de codru in lumina învățăturii lui 
Miciurin-Lâssnco. ■— MOLCEANOV, A. A.: înghețul șl 
desghețul solului. — COJIN, N. I.: Despre revizuirea 
tabelelor pentru volumul lemnului doborît. — TRETIA- 
COV, N. A.: Metodica verificării calități tăierilor de 
ameliorare. — CASIANOV: Importanța Calitativă și can
titativă a rolului perdelelor forestiere de protecție. — 
CRAMAROV, I. I.: Cultivarea sălciei în nisipurile dela 
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Don, — SAVCENCO, A. I.: Prinderea și desvoltarea 
culturilor de pin comun în funcție de calitatea solului 
pueților. — SCLEARENCO, T. F.: Influența măsurilor 
agrotehnice asupra dinamismului creșterii salbei răioase 
și altor specii lemnoase. — GREC1KIN. V. P.i Mami
ferele — dăunătorii culturilor forestiere. — VOINOV, 
V. V.: Stejarul de plută în Crimeia. — LEMAN, V. P.: 
■Creșterea forțată a pueților de specii lemnoase cu aju
torul luminii electrice. — BOROVOI, V.: Pădurile R. P. 
Ungare. — In țările democrației populare. — GODNEV, 
E. D.: Din experiența păstrării ghindei în pădurea Bu- 
zuluc. — LUCHIANOV, B.: Despre păstrarea ghindei. — 
BLAGOVEȘCENSCHI, V. V.: Experiența aprecierii im
portanței pentru apărarea regimului apelor a tipurilor 
de pădure prin metoda indicatorilor vegetali. — MO- 
LOTCOV, P. I.: Ameliorarea calităților lemnului de 
anin. — SIDORENCO, A. T.: Ocoalele silvice de ex
perimentare si producție în R. Si S. B. — ZALENSCHI, 
N. E.: In chestiunea pazei pădurilor pentru protecția 
câmpului. — LACOVLEV, M. I.: încă o dată despre 
stejar în Siberia. — MELNICENCO, S. P.: Să fie pro
tejate arboretele de stejar. — LISICICHIN, S. 1/ Teh
nica securității în ■ gospodăria forestieră. — ANANOV, 
I. I.: Avem nevoie de o enciclopedie a gospodăriei fo
restiere sovietice. — CĂZNIM, M.: Despre pregătirea 
de specialiști tineri. — DEMIDOV, A. I.: A. A. Nar- 
tov — primul silvicultor rus. — SOLNȚEV, Z I.’ Un 
silvicultor sovietic proeminent.— IURRE, N. A.: Scri
soarea către redacția revistei «Lesnoe' HozeaistVo». — 
EOLMER, N : Matveev R. P. «Agrotehnica perdelelor de 
protecție în regiunea Celeabinsc. — COROTUN, A. M : 
Despre articolele Iui F. C. Cocerga. —■ La Ministerul 
silviculturii.

- 1950, anul 3, Nr. 2 —

Pregătirea pentru primăvară — o sarcină din cele 
mai importante. — VASILIEV, P. V.: Gospodăria fo
restieră a țărilor de democrație populară din Europa pe 
căile reconstrucției socialiste. — JUCOV, A. B., GOD
NEV, E. D„ SUMACOV, V. S.: Chestiuni de agroteh
nică Ia crearea de stejăreturi. — REABȚEV, I.: Reți
nerea pe câmpuri a zăpezii șl a apelor din topirea ză
cu tractoarele asupra condițiilor de regenerare a pă
durile de munte. — MIHEEV, S. D.: Influența trasului 
cu tractoarele asupra condițiunilor de regenerare a pă
durilor. — DANFELD, P,: O pădure-livadă rezervațiune 
in Chirghizia de Sud. — ZARUBIN, A.: In chestiunea 
regenerării prin lăstar la nuci — CEVEDAEV, A. C.: 
Importanța calităților tehnice ale lemnului pentru gos
podăria forestieră. — POPOV, V B.: Hibridizarea ste
jarului de plută după metoda lui I. V. Miciurin. — GO- 
LUBINSCHI, S. S.: Acoperirea solului Ia lucrări de se
mănături forestiere. — DEREABIN, D, I.: Starea ac
tuală a stejăreturilor artificiale din Povoljie de mijloc. 
CIUMACOV, S.: Pe pozițiile înaintate ale luptei contra 
secetei. — AHTALIN, I.: Mai multă atenție pentru pre
gătirea solului pentru culturi forestiere. — NECRASOV, 
T. P.: Culturi de pin în peninsula Colschi. — IUNOVI- 
DOV, A. P.: Unele date despre înflorire la pin. — Pia
nul stalinist de transformare a naturii in acțiune. - 
In țările de democrație populară. — JELTICOV, T. A.: 
Experiența cultivării pueților de pin în pepinierelo Uz- 
bechistanului. — PEREHOD, V. I.: Despre crearea de 
serii speciale de esențe prețioase. — IURCHEVICI, I. 
D.: Cum se marcoteazâ tulpincle de salbă. — ȘAPOVA- 
LOV, A. A.: Surse suplimentare de procurare a mate
rialului de împădurire. — DEMENTIEV, P. I.: Despre 
termenele de plantare a pueților de larice siberian. — 
ROVSCHI, V. M. și OZOLJN, G. P.: înmulțirea specii
lor de ulm prin butași de rădăcină. — NOVAC, P. 8.: 
Introducerea eucaliptulul la Lespromhozul Lazarevschi. 
HRAMENLOV, C. I.: Despre tabele de cubaj pe sorti
mente a lemnului în picioare. — GLOHEAGHIN, V.: 
Despre crearea de condiții bune pentru executarea 
lucrărilor de cercetări științifice la leshozuri. — SLUGA, 
E. î.: Despre apariția larvelor de cărăbuși. — NIOHI- 
TIN, I. N.: Cărți folositoare.

LESNAIA PROMÂȘLENOSTÎ
(Industria forestieră)

— 1949, anul 9, Nr. 11 —

Să conducem exploatările de toamnă și iarnă la un 
nivel tehnlco-organizatorte înalt. — ORLOV, S. F.: 
Perspectivele desvoltării mașinilor de tracțiune pentru 
transportul lemnului fără șine. — CORONOV, M. M.: 
Sanie-tractor cu o singură talpă. — BAZICENCO, L. P.: 
îngrijirea de iarnă a drumurilor. — SOBALEV, J. N.: 
Lupta cu înzăpezirile pe drumurile de transport a ma
terialelor. — OGUI, M. S.: Lucrul troliurilor de corhă
nire TL-3 în condițiile de munte din Carpațl. — 
MUZIUXIN, V. S. și G. M. VASILIEV: încărcarea lem
nului cu troliuri TL-3 în vagoane de cale ferată nor
mală. — COVANSCHI și JEGALIN, I. I.: Macaraua cu 
abur pentru cale ferată îngustă la încărcarea lemnului. 
CHIȘINSCHI, M. J. și VOLF, V.: încărcător pentru re
morcă de automobil. — CUZNEȚOV, D. V. și LABU- 
TRIN, N. A.: Experiența introducerii acceleratorilor pe 
schela Obvin. — VLASOV, G. D.: Metoda simplificată 
pentru calculul dimensiunilor necesare alei buștenilor 
după specificarea sortimentelor de cherestea.

— 1949, anul 9, Nr. 12) —

înainte pe calea progresului tehnic. — VASIOOV, 
I. G.: Să extindem mai mult întrecerea socialistă a 
mecanizatorilor din industria forestieră. — PAȚIORA, 
P. P., LARIN, V. T.: Generator electric de frecvență ri
dicată de tipul CS-7 pentru exploatările forestiere. — 
ORLOV, F. S. și GOLDBERG, D. M.: Utilizarea lemnu
lui verde la instalațiile în serie de generatoare de gaze. 
VOLOSCOV, A. V.: In campania de toamnă-iamă să 
se fasoneze căte 14000 de lemn cu ferăstrău] 
ȚNIIME-K5. — CARBOVNICII, S. C. și OERVONII, 
A. F.: Să obținem un parcurs lung al automobilului fără 
reparație generală. — CHIȘCENOO, T. I.: Metoda «la 
lanț» a trasului și încărcatul lemnului cu ajutorul tro
liului. — TETERIN, B. A.: Trasul lemnului cu ajutorul 
cablului suspendat cu săgeată Variabilă a curburii. — 
LUNSCHI, E.: Metoda «Ia lanț» a lucrului la Centrul de 
exploatare Bogdanov. — CEBOTAREV, I. C.: Rada dela 
Kercev în campania de navigație din, 1949. — NORD- 
STREM, E. C. și LIZUNOV, A. A.: In chestiunea utili
zării deșeurilor dela exploatările de păduri. — SENCIU- 
ROV, C. T,: Rezervele forestiere și industria forestieră 
a Albaniei. — Indicator de articole și materiale publi
cat în 1949 în revista «Lesnaia Promâslenosti» ■— Bi
blioraft.

— 1950, anul 10, Nr. 1 —

LOPUHOV, E, J.: Pe calea industrializării exploată
rilor și plutitului. — ANUCIN, N. A.: Mecanizarea ex
ploatărilor forestiere și metodele de exploatare în pă
durile de importanță industrială. — BEDEINSCH, S. V.: 
Electrificarea exploatărilor forestiere în Udmurtia. — 
LEH, A.t Ferăstraiele electrice TNIIME K-5 la exploa
tarea stejarului. — ÎVANOVSCHI, B.: Brigăzi continui 
în trustul Dvinoles. — TIHVINSCHI, A.: Metoda con
tinuă în pădurea Vogula.. — LISICICHIN, F. J.: Orga
nizarea corectă a muncii, condiția cea mai importantă 
a lucrului lipsit de primejdii. — BAMM, a. J.: Noi linii 
continui și conveiere în întreprinderile de prelucrarea 
lemnului. — Să se lărgească drepturile inginerului șef 
al centrului de exploatare forestieră. — PRUDNIOOV, 
P. J.: Să se elimine lipsurile în pregătirea suplimentară 
a cadrelor inginerești. — CRINCICOV,* G. J.: Să se li
chideze lipsa de responsabilitate în folosirea tehniceT 
noi. — SEREDA, J. J.: Construim case pentru munci
tori. — DUNIN, A. P.: Mai multă atenție serviciului 
veterinar. — PRIDIUS. A. E.: Industria de prelucrare 
a lemnului în Polonia.

— 1950, anul 10, Nr. 2 —

Probleme de construcții Ia exploatări de recoltarea 
lemnului'. — TIHOMIROV, A., EGOROV, P. A.: Să se 
creeze toate condițiile necesare pentru introducerea 
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pe scară mare a scosului lemnului în catarge. — 
DOSTAL, V. G.: Primele luni de activitate a echipei 
Alexe 'Gotciev care lucrează după metoda «la lanț». — 
RAHMANOV, S. I.: Calculul stâlpului de susținere a 
scripetelui. pentru cablul troliului. — ERAHTIN, D. D. 
și PARFENOV, G. M.: Despre exploatarea motoloeomo- 
tivelor la scosul lemnului din pădure. — PUSOIN, V.: 
Construcția unui drum podit de automobile după me
toda «Ia lanț». — CURBATOV, S. I.: Uscarea cuburi
lor de lemn cu ajutorul gazelor de eșapament. — GLU- 

HANOV, H. A.: Grupul meu electrogen lucrează fără 
refuz. — LIUȘIȚ, M. L.: Un nou motor cu gaze pentru- 
transportul lemnului pe apă. — MITEACOV, N.: Expe
riența întrebuințării• tractoarelor și a troliurilor la 
transportul lemnului pc apă. — ILTNSCHI, S. A.: To
leranțe și ajustaje pentru piese interschimbabile in pre
lucrarea lemnului. — Să dăm o extensiune mai mare 
întrebuințării lemnului de foioase în economia națio
nală. — DEGTEAREV, A.: Un nou tehnician pentru 
tehnologia lemnului. — Bibliografie. — Biblioraf.

CORESPONDENȚA CU CITITORII

Ing. IONIȚA FLORICA (Centrul de Amelio
rare Găsești).

Detalii asupra construirii barajelor de zidărie 
și lemnărie.

a) Lungimea radierului trebue să fie practic 
cel puțin, egală cu înălțimea utilă a barajului 
plus înălțimea jerbei de apă în cuvete (h+ 
ha), pentru ca, în cazul unei viituri maxime, 
jerba de apă cu materiale să nu atingă con- 
trabarajul. Grosimea radierului în mediu se 
ia 0,50 m, iar panta lui 2%.

b) Cuvetia contrabarajului obișnuit trebue să 
aibă același debușeu ca și cuvetia. barajului. 
Debușeul cuvetei se calculează în funcție de 
debitul de apă maxim ce trece prin secțiunea 
respectivă, unde se construește barajul. In 
consecință, cuveta contrabarajului dela bara
jul 6 „Vârvănoaia” trebue înălțată, ținându-se 
seamă de condiția arătată mal sus.

c) Aripilor barajelor și contrabaraielor să Ii 
se dea o pantă de 10... 15%, pentru ca apele în 
timpul viiturilor mari să fie dirijate către 
centru. In consecință, aripilor contrabarajului 
6, să li se dea panta cerută și să se încastreze 
bine în maluri.

d) înainte de construirea radierului, se face 
nivelarea fundului albiei, se pune piatră de 
dimensiuni potrivite, se udă bine cu apă și se 
bate cu maiul până la refuz. Numai după ce 
s’a făcut această operație de tasare a terenu
lui, se pornește la construirea lui din beton 
sau zidărie de piatră cu mortar de ciment.

e) La barajele de lemn căsuite, este necesar 
să se întregească radierul până la contraba- 
raje, evitându-se astfel subminarea lor. De a- 
semenea este necesar moazarea acestor con- 
trabaraje pentru a se evita, eventuale cedări în 
punctele cu rezistență mai slabă.

f) Cleionajele vor fi prevăzute în aval cu 
longrine, pentru a se asigura etanșeitatea, pa
rilor și a se opri despletirea nuielelor. Ele se 
vor construi cu o curbură, servind drept cu- 
vetă, pentru ca apele să fie dirijate totdeauna, 
către centru. In spatele cleionajelor se vor 
face neapărat aterisamente artificiale.

g) Dozajul mortarului. Pentru fundație: 300 
kg ciment la 1 m3 mortar, revenind 100 kg 
ciment la 1 m3 zidărie. In elevație: 400 kg ci
ment la 1 m3 mortar, pentru fațadele din aval 
și amonte, iar pentru sâmburele central 300..... 
350 kg ciment la 1 m3 mortar. Rostuiala se va 
face cu un dozaj de 600 kg ciment la 1 m3 
mortar.

Subinginer MIHĂIȚĂ VASILE (Centrul de 
Ameliorare Putreda). Detalii cu privire la am
plasarea barajelor și construcția lor.

a) Barajele fiind lucrări de rezistență, am
plasamentul lor trebue astfel ales, încât tere
nul să prezinte toată garanția pentru o bună 
încastrare și fundare a lor.

Intru cât în regiune, fundul albiei este for
mat în general, pe o adâncime destul de apre
ciabilă, din material aluvionar, a cărui rezi

stență la compresiune este foarte mică, ceea ce 
facilitează infitrațiile, — pentru evitarea ori
cărei surprize de acest gen este necesar ca să
pătura să se facă până la un teren sănătos, a- 
vând o rezistență la compresiune de cel puțin 
2 kg/cm2. In cazul că se ajunge la un aseme
nea teren, dar totuși din calcule iar rezulta că 
compresiunea maximă care se naște, depășește 
■rezistența admisibilă a terenului, atunci se 
menține constantă înălțimea fundației aleasă, 
în schimb se mărește lățimea, ei. Prin acest 
procedeu mărindu-se suprafața de contact, se 
micșorează compresiunea asupra terenului.
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23 AUGUST
Sărbătorirea eliberării, țării noastre de sub ju

gul fascist de către glorioasele armate sovietice, 
ne dă prilejul sa analizăm aspectul general al 
economiei noastre forestiere până la 23 August 
1944, să examinăm drumul parcurs de atunci 
până in prezent și să deslușim sarcinile care îi 
stau în față în cadrul planului de durată.

înainte de 23 August 1944, aspectul economiei 
noastre forestiere, era anarhic, caracteristic sis
temului'economic capitalist. Pădurile noastre care 
acopereau cu 80—100 ani în urmă aproape a treia 
parte a teritoriului țării, au format, timp de mai 
multe decenii și în special după primul războiu 
mondial, obiectul unei întinse exploatări de tip 
colonial, întreprinsă de o serie de societăți ano
nime și firme private, în majoritate filiale ale 
trusturilor monopoliste cu caracter internațional.

Patrimoniul forestier al țării a suferit mult de 
pe urma acestor exploatări barbare, fără nici o 
preocupare de regenerare a pădurii, fie pe cale 
naturală sau artificială, a defrișărilor practicate 
pe o suprafață de peste un milion hectare, pen
tru crearea de izlazuri comunale, fânețe, tere
nuri agricole, precum șl din cauza practicării pă- 
șunatului abuziv. .

Valorificared produselor lemnoase se desvolta 
în același mod dezastruos. Grosul producției lem
noase îl forma cheresteaua de rășinoase și lem
nul de foc. Calitățile cele mai bune de lemn brut 
și de cherestea luau drumul exportului în țările 
capitaliste din Vestul Europei, din Orientul apro
piat și din Africa. Lemnul brut revenea mai târ
ziu în țară sub formă de produse finite, cu preț 
înzecit față de costul lemnului plătit în țară și 
față de costul prelucrării în fabricile din străină
tate.

După actul dela 2^ August 1944, pentru mo
tive bine cunoscute de ordin politic și economic, 
nu s’a putut păși de îndată la Opera, de tran
sformare a economiei forestiere. In schimb 
după răsturnarea monarhiei și după votarea Con
stituției R.P.R., precum și mai ales după națio
nalizarea principalelor mijloace de producție, s’au 
creat posibilități largi pentru a se păși la re

facerea patrimoniului forestier al țării devenit, 
prin Constituție, bun comun al poporului.

In acest scop a luat ființă, din inițiativa Par
tidului, Ministerul Silviculturii, cu atribuțiuni de 
organizare, îndrumare și control al întregii ac
tivități silvice și cinegetice din pădurile țării, a- 
vând ca sarcină principală refacerea patrimoniu
lui forestier și punerea pădurilor în stare de pro
ducție normală în folosul întregului popor mun
citor. In același timp, sectorul exploatării și in
dustrializării lemnului a fost trecut sub condu
cerea Ministerului Industriei.

După crearea sectorului socialist al economiei 
naționale s'a pășit pe drumul construirii socialis
mului, având la bază primul Plan de Stai p& 
anul 1949, urmat apoi de Planul pe anul 1950. 
Din analiza realizărilor din ultimii doi-trei ani se 
desprinde un ritm rapid de refacere și desvol
tare a economiei forestiere.

In acest interval, silvicultura noastră a făcut 
un salt revoluționar, deoarece, pentru prima dată, 
au fost atacate simultan toate problemele legate 
de cultura și buna gospodărire a pădurilor, pre
cum și de valorificarea rațională a produselor 
lemnoase și nelemnoase.

In cadrul sarcinilor de Plan s’a realizat:
— Extinderea nemaivăzută în silvicultura noa

stră, a lucrărilor de culegere de semințe fores
tiere, de creare de pepiniere producătoare de ma
terial de plantat.

— Împăduriri de suprafețe întinse constituind o 
depășire a planului semestrial cu 39% și o rea
lizare a planului anual de 79%,

— Depășirea sarcinilor privind lucrările de în
grijire a arboretelor tinere, de protecție a pă
durilor împotriva agenților dăunători, fapt reali
zat grație însușirii metodelor avansate de lu
cru, care au la bază realizările științei și tehni
cei sovietice.

— Desvoltarea lucrărilor de ameliorare a tere
nurilor degradate și de corecție a torenților, pe 
o scară neîntâlnită încă în țara noastră,

— Amenajarea pădurilor pe baze noi și pe su- 
pAafețe foarte întinse, înglobând o cincime din 
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Suprafața totală a pădurilor de raport în anul 
1949, și o altă cincime în cadrul planului pe anul 
1950. '

In sectorul exploatării și industrializării lem
nului se constată de asemenea realizări impor
tante. Cea mai de seamă realizare o constitue co
masarea și punerea în funcțiune normală a fa
bricilor de cherestea și de alte prelucrări ale lem
nului — fabrici care, înainte de naționalizare, 
ărau răspândite anarhic, fără legături cu mate
ria primă, cu utilaj învechit și cu producție scă
zută.
' S’au construit fabrici noi de cherestea și alte 
produse, în mijlocul sau în apropierea basinelor 
de rășinoase și foioase, care, în condițiile capita
lismului, n’au fost puse în exploatare, din cauza 
costului ridicat al instalațiilor de transport. O 
subliniere specială trebue acordată fabricilor con
struite de societatea „Sovromlemn", după ulti
mele cerințe ale tehnicei moderne de prelucrare a 
lemnului, realizări ce servesc de exemplu și pen
tru alte regiuni forestiere ale țării, unde se pune 
problema punerii în valoare a pădurilor greu ac
cesibile.

S’a construit o fabrică mare de mobilă, lăzi re
cuperabile și alte produse finite, mai multe fabrici 
de butoaie, o fabrică de ambarcațiuni și planoare.

S’a extins rețeaua de mijloace și căi de tran
sport, s’au creat două centre de mecanizare a tu
turor lucrărilor de exploatare șl transportul lem
nului.

In cadrul acelorași obiective Institutul de Cer
cetări Forestiere devine o instituție științifică, 
tot mai mult legată de realitățile economiei noa
stre forestiere, având sarcini de plan legale de 
cele ale unităților operative și desfășurând o vie 
activitate în toate ramurile economiei forestiere.

Cadrele numeroase de specialiști pe care le ne
cesită economia planificată au început a fi 
create, pe baza reformei învățământului, prin 
care au luat ființă: trei institute superioare de 
învățământ, numeroase școli tehnice, medii și 
profesionale, cursuri de calificare pentru toate 
sectoarele economiei forestiere.

. Realizările de până acum nu ar fi fost posi
bile fără ajutorul prețios dat de Uniunea Sovie
tică, prin utilaj tehnic și materiale ce ne lipsesc, 
precum și prin însușirea și aplicarea metodelor 
noi de lucru avansata, izvorîte din practica cons
truirii socialismului. Lupta plină de avânt a oa
menilor sovietici pentru stăpânirea forțelor natu
rii trebue să constitue un exemplu pentru noi, în 
acțiunea de plantare a vastelor rețele de perdele 
de protecție forestiere, cu aplicarea metodelor 
create de știința biologică avansată, având la 
bază realizările geniale ale lui I. V. Miciurin și 
ale continuatorului său T. D. Lâsenco.

In cadrul planului de durată, în fața sectoru
lui forestier stau sarcini mărețe, concretizate în 
următoarele:

— Cultura și refacerea pădurilor ca sarcină 
permanentă și organizarea unei gospodăriri ra
ționale, cu obținerea unei productivități cores
punzătoare necesităților crescânde ale economiei 
naționale.

— Exploatarea rațională a pădurilor — ca fac
tor hotărîtor în desvoltarea industriei lemnului 
— prin punerea în valoare a rezervelor latente 
și prin prelucrarea avansată a lemnului, nu nu
mai a celui de rășinoase, ci și a celui de foioase: 
stejar, fag, carpin, teiu, plop, salcie, etc.

— Crearea de cadre puternice de muncitori, 
maiștri, tehnicieni și ingineri cu înaltă calificare 
profesională.

In pragul celui de al 7-lea an ce s’a scurs dela 
eliberare, cei ce muncesc în sectorul forestier își 
iau angajamentul să contribue cu tot avântul la 
realizarea și depășirea sarcinilor de plan pe anul 
1950, care stă la baza realizării planului de du
rată.

Realizarea șl depășirea Planurilor noastre de 
Stat ne asigură o viață mai bună și în același 
timp întărește frontul luptei pentru pace, front în 
care s’au aliniat sute de milioane de oameni 
cinstiți din lumea întreagă, având în frunte in
vincibila Uniune Sovietică și pe învățătorul și 
conducătorul iubit al omenirii progresiste, genia
lul I. V. Stalin.
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SILVICULTURA

PEPINIERA FORESTIERA—UN IMPORTANT FACTOR 
DE RIDICARE A PRODUCTIVITĂȚII PĂDURILOR 

de ing. I. BEDROS

Pepiniera forestieră este o suprafață de teren 
destinată, în mod special, pentru producerea de 
material de împădurire, în vederea ridicării pro
ductivității pădurilor existente, precum și a cre
ării dc noi păduri cu caracter de utilitate socială, 
în scopul rezolvării problemelor multiple și ex
trem de importante ale economiei naționale (creș
terea lemnului și prelucrarea sa, corectarea râu
rilor și protecția câmpurilor în contra secetei, 
a solurilor contra eroziunilor, crearea de spații 
verzi în jurul centrelor populate, etc.).

După funcțiunea lor distingem pepiniere per
manente și pepiniere volante.

A. Pepinierele permanente sunt afectate unor 
masive forestiere (MUF) cu caracter productiv, 
cărora le furnisează:

a) materialele necesare pentru reîmpădurirea 
suprafețelor rămase neregenerate în urma ex
ploatărilor din trecut;

b) pueții necesari în vederea regenerării arti
ficiale a pădurilor exploatate în regimul codru
lui cu tăiere rasă;

c) pueții necesari completării regenerărilor na
turale; ; 1 ' !

d) pueții destinați pentru ameliorarea arbore
telor, prin introducerea de specii noi mai produc
tive, precum și a speciilor de amestec stimula
toare a creșterii speciilor principale de produc
ție.

B. Pepinierele volante sau provizorii au des
tinația de a produce material de împădurire ne
cesar: ; t j

â) pentru reîmpădurirea marilor suprafețe de
frișate în mod direct sau indirect în trecut, și 
care, după natura lor, trebue să reintre în patri
moniul forestier;

b) pentru crearea de noi păduri cu destinație 
specială, de utilitate obștească, ca: păduri de pro
tecție a cumpenei apelor, perdele de protecție a 
ogoarelor, spații verzi, etc. Spre deosebire de 
pepinierele permanente, care au un caracter de 
durată, cele volante sunt provizorii, fiind limi
tate de îndeplinirea planurilor de împăduriri, 
pentru care au fost create.

După cum împlinește una sau alta din func
țiunile arătate mai sus, se cristalizează și rolul 
pepinierelor forestiere. Deoarece importanța ce 

se acordă acestor funcțiuni a variat și variază 
după concepția dominantă a orânduirii sociale 
din condițiile date, formularea rolului pepiniere
lor forestiere a variat și ea în timp și în spațiu.

In condițiile gospodăriei forestiere românești 
din orânduirea burghezo-moșierească caracteri
zată prin concepția capitalistă în procesul de 
producție și printr’una metafizică în științele na
turale, pepinierelor forestiere li se atribuia un 
rol secundar și cu funcțiuni limitate.

Intr’adevăr, în sistemul economic capitalist, 
care înțelegea să exploateze la maximum toate 
obiectele procesului de producție, deci și fondul 
forestier, s’a ajuns la ideea că pepinierele re
prezintă un rău necesar, că ele trebue să pro
ducă pueți pentru completarea regenerării pă
durii, acolo unde natura nu a reușit să regene
reze porțiunile exploatate și acolo, numai, unde 
legea obliga la aceasta. Intru cât, această obli
gativitate de a regenera pădurile era neplăcută 
proprietarilor de păduri și constituia o sarcină 
necorespunzătoare concepțiilor lor, deoarece, de 
astă dată, nu le aducea venit ci le cerea chel- 
tueli, pepinierele se înființau și se cultivau fără 
nici o tragere de inimă. Ca atare lipsea orice 
preocupare în legătură cu cultura rațională a pe
pinierelor; acestea, odată înființate, rămâneau să 
producă pueți la întâmplare și erau totdeauna 
în suferință cu mijloacele tehnice și bănești.

Așa se explică dece pepinierele din trecut erau 
pline de burueni, cultivate cu una sau două spe
cii (în special salcâm sau molid); dece, în ma
terie de cultura pepinierelor, mijloacele tehnice 
și metodele de cultură au rămas în stadiul de 
primitivism; și dece plantațiile executate în tre
cut, reprezintă suprafețe cu vegetație lâncezindă, 
ca efect al folosirii pueților de calitate inferioară 
și necorespunzătoare condițiilor staționale.

Pc de altă parte, sub înrâurirea concepției me
tafizice morganiste, pădurea a fost privită ca 
un produs al naturii, care se desvoltă după le
gile acesteia, omului revenindu-i doar rolul de 
a „imita" și urma legile și indicațiile naturii. 
Linia de conduită în cultura pădurilor, tindea 
din ce în ce, să1 conducă numai spre regenera
rea pe cale naturală, — după concepția „prin 
exploatare la regenerare". Din această cauză, 



146 Revistele Tehnice A.S.T. — Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului — Anul 65. Nr 4, 1950

pepinierele au fost considerate ca un rău nece
sar, cu caracter temporar, care cp timpul vor tre
bui să dispară.

Era firesc să se ajungă la această concluzie, 
atunci când concepția metafizică obliga pe sil
vicultori, să privească pădurea ca ceva izolat 
și static, care se desvoltă șî ia o formă definitivă, 
cunoscută ca tip de pădure, ca rezultat al ac
țiunii reciproce numai a factorilor stationali (at
mosferă, litosferă, pedosferă, hidrosferă și bio
sferă). Astfel, privind pădurea izolată de acțiu
nea celui mai important factor, a factorului om, 
respectiv a factorului societate omenească (co
lectivitate), coneepția „prin exploatare la rege
nerare", deci a pepinierei ca un rău necesar, era 
bine justificată.

Spre această finalitate a concurat și concep
ția mendelo-morganistă, care privea viața (ve
getală și animală) ca fiind condusă de forțe su
perioare, care nu se pot apropia de mintea și pu
terea omenească, care au creat ființele din lume 
cu anumite proprietăți și cu caractere definitive, 
care nu se pot schimba sau influența de factorii 
mediului ambiant și care se transmit din genera
ție în generație prin „genele" cromosomilor din 
celule sexuale. Deci, și speciile forestiere au ca
ractere morfologice și proprietăți dendrologice 
date, — ele sunt așa cum sunt; în consecință, 
nu arc rost o cultură specială în pădure sau în 
pepiniere, care, acționând asupra mediului, să 
schimbe caracterele și oroprietățile arborilor, pre
cum și structura pădurilor. Cultura forestieră 
este doar chemată să imite și să ajute natura 
pentru realizarea tipului de pădure „climax". A- 
cestui tip însă i se recunoaște o proprietate „in
trinsecă", aceea că, în urma unei evoluții isto
rice îndelungate, sub influența unor cauze in
terne, caracteristice însăși arboretelor și inde
pendente de mediul înconjurător, se transformă 
pe calea succesiunii arboretelor, într’un alt tip 
de pădure. Această teză corespunde teoriei idea
liste în biologie, a autogenezei.

Altfel stau lucrurile și cu- totul altfel se pune 
problema în orânduirea socialistă. In opoziție cu 
concepția metafizică și mendelo-morganistă a 
oamenilor de știință burghezi, în Uniunea So
vietică, oamenii de știință, în general, și silvo- 
biologii în special, înarmați cu gândirea dialec
tică, studiază fenomenele în legătură cu pădurea 
ca fiind în permanentă mișcare (transformare), 
datorită contradicțiilor ncantagoniste interne, 
precum și relațiilor antagoniste cu mediul încon
jurător. Intru cât factorului, acțiunea omului a- 
supra pădurilor, în strânsă interdependență cu 
ceilalți factori, i se acordă un rol hotărîtor, prin
tr’o serie de schimbări cantitative și calitative 
ce urmăresc influențarea pădurii în diversele 
sale stadii de creștere și de desvoltare, se tinde, 
spre transformarea pădurii, în concordanță cu 
nevoile economiei naționale.

Ca rezultat imediat al acestei concepții, în e- 
conomia socialistă, pepiniera devine unul din fac
torii cei mai importanți pentru ridicarea produc
tivității pădurilor.

In acest scop, pepinierei, care încetează de a 
mai fi un rău necesar, i se acordă cea mai mare 
importanță. De astă dată, când societății nu-i 
mai este indiferent, cum se exploatează și se re
generează pădurea, când interesele exploatărilor 
și regenerărilor trebue strâns armonizate, în așa 
fel încât să răspundă cât mai perfect principiului 
ridicării productivității economiei forestiere în to
talitatea sa (cultura plus valorificarea păduri
lor), pepinierelor li se acordă toată atenția teh
nică și materială.

Intr’adevăr, în Planul de Stat pe anul 1950, 
s’a prevăzut mărirea suprafeței pepinierelor, a- 
locându-se sumele necesare culturilor celor mai 
raționale, și planificându-se dotarea pepinierelor 
cu unelte și mașini, cum nu s’a făcut niciodată 
în trecut, iar ca sarcină calitativă s’a fixat ridi
carea producției pe .unitatea de suprafață și obli
gativitatea de a se cultiva specii cât mai variate 
și mai productive.

Mergând pe linia concepției biologice progre
siste sovietite care consideră pădurea în mișcare 
și care urmărește schimbarea și transformarea 
ei grație cuceririlor științei, miciuriniste, prin 
crearea de specii noi, prin aclimatizarea specii
lor exotice cu creștere rapidă și cu calități supe
rioare; ținând seamă că economia națională trece 
dela o stare de prelucrare și folosință primitivă 
și extensivă a produselor forestiere la una in
tensivă; având în vedere că ridicarea producti
vității gospodarei forestiere impune o mecani
zare din ce în ce mai completă a tuturor fazelor 
de producție și că această mecanizare în unele 
cazuri obligă la combinarea regenerării naturale 
cu aceea artificială (în unele condiții, chiar la 
abandonarea ei) — rezultă clar că și concepția 
despre pepiniere trebue schimbată și că produc
ția lor trebue adaptată noilor orientări. Astfel, 
în scurt timp, pepinierele trebue să devină ade
vărate laboratoare, în care silvicultorii, pe calea 
celor mâi avansate tehnici, să producă, cu chel
tueli minime, pueți de calitate superioară, și 
unde, să se creeze prin metodele de aclimatizare 
și hibridizare miciuriniene, acei pueți care să 
dea arborete cu o productivitate ridicată în stare 
să satisfacă toate cerințele economiei naționale.

Spre a putea atinge scopul urmărit și a ar
moniza în timp cultura pepinierelor cu aceea a 
pădurilor, a marilor unități forestiere (MUFB și 
MUFG), în conformitate cu politica forestieră 
transformatoare a naturii, știința socialistă ne 
arată o singură cale practică, calea planificării. 
După obiectivul lor, se deosebesc, planuri anuale, 
trienale, cincinale, de perspectivă și de lungă 
durată. Planurile anuale, trienale și cincinale, au 
prevederi cantitative limitate, care însă trebue 
armonizate și axate pe un plan de lungă durată, 
așa cum se face pentru pădure prin întocmirea 
studiilor de amenajare a pădurilor. Deoarece, 
așa cum am arătat mai sus, în trecut, dat fiind 
concepția care a stat la bază în legătură cu ro
lul limitat al pepinierelor nu a existat o astfel 
de preocupare, credem că astăzi, când pepinie
rele au un alt rol, trebue să fie organizate pe
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baza unui „studiu (plan) de amenajare a pepi
nierelor.

Un astfel de plan de amenajare va trebui să 
fie o lucrare ..complexă;’ care să aibă drept pre- 
miză un scurt studiu al masivului păduros 
(MUFB sau MUFG) pe care este destinat să-l 
deservească. Acest studiu, considerând starea de 
fapt a pădurilor, în momentul amenajării pepi
nierei și a pădurii, precum și planul de pers
pectivă, de punere în valoare și de transformare 
a masivului forestier, va avea darul să clarifice 
natura și amplasarea culturilor din pepiniere.

Ca obiectiv, planul de amenajare, luând în 
considerare și condițiile staționale locale, va a- 
vea în vedere asigurarea producției de pueți ne
cesari marii unități forestiere, printr’o perma
nentă ridicare a productivității tuturor factorilor 
de producție: a forței de muncă, a uneltelor și 
mașinilor, precum și a solului.

In acest scop, ținând seamă de cele mai a- 
vansate cuceriri ale tehnicei, precum și de pers
pectivele de desvoltare viitoare; luând în consi
derare principiile agrotehnice din complexul Do- 
cuceav-Costâcev-WiUiam cu privire la menține
rea, refacerea și ridicarea facultăților productive 
ale solului, precum și posibilitățile oferite de bio
logia miciurinistă, transformatoare și creatoare 
de specii noi; având în vedere și rolul important 
al mecanizării ca factor de ridicare a producti
vității muncii, studiul de amenajare a pepiniere
lor va trebui să cuprindă drept plan general de 
cultură, un plan al asolamentelor (de alternare 
'a culturilor), adecvat culturilor de pepinieră.

Deosebit de amenajamentul pepinierelor sau 
„asolamentul pepinierelor" (această noțiune, 
cum se folosește în agricultură, cuprinzând în 
sine planul tuturor măsurilor tehnice îndreptate 
spre o cât mai rațională și productivă cultură,

JleCHOiî nHTOMHMK—B3ÎKHHR ^)3KT0p B nOBblIIieHUJI 
npOMSBOAHTejlbHOCTM necoB

P e 3 io m e
Abtop ctatm yK33UBaeT, qio b KanuTaJHcTKHecKofi 

CHCTSMe xoMScTBa, JiecHwe ijbtomhhkm umbiot bto- 
pccreneHHOe BHienne h bx po.it> cbohhtch k npona- 
BOUCTBy irocajoîiioro MaTeptona ajih nonoMeiimi ec- 
TecTBSUHOfl ybwan Jieca. Hpn couHajiBCTinecKOM ace 
crpoe, womhhk craHOBHTCa BaacHefinuiM $aKiopoM b 
iiOBKinieHnn npoasBOAHTeJiLHocTn xecoB; ar o Hacioflui- 
as Jiaboparopan b KOTOpofî hojrkhm npousBOunTca cean- 
nu bhcokoto KaqecTBa, cosnaBaThca nyieu aKJBaa- 
TimnBB h rudpmiHBanBii nocano^HMlî Maiepwi, H3 
KOToporo npo03OjruyT uacaJMCHUH bwcokoS npojyKTM- 
PHOCT0, HeoOxoABMwe HapoKHOMy xoaafiCTBy.

toco ’itoSw coauaîb eunHyio CBflSb Mestjy Kyjtt- 
TRBnpoBaHneM hhtomhbkob k Kyju>Typofl upeBOCToeB 
opranB3OBaHHUx b bojitmae xO3H0CTBa, aBiop CTaibn 
npejmaraeT opraunsoBarb Jiecuwe ithtokhbkh na oc- 
noBamm „oara ycTpoiîCTBa nnTOMHUKOB" ou „ceso- 
obopoTa" b nnroMHBKax, cxonuoro c ipjaHOM yerpofl- 
CTBa JleCHMX XO3B0CTB.

pare a fi mai potrivită decât noțiunea de ame- 
najament) va mai trebui să cuprindă și un plan 
de scurtă durată, un plan special, potrivit nevoi
lor cunoscute și prevăzute pentru o perioadă vii
toare de zece ani.

Sunt și alte detalii și elemente pe care, cre
dem noi, că va trebui să le cuprindă „asolamen- 
tul pepinierei" și care nu este cazul a fi detaliate 
în prezentul articol, putând face obiectul unei 
alte lucrări. Menționăm că pentru pepiniera Sta
țiunii de experimentare „Miciurin" (fostă pepi
niera „Voluntari"), s’a întocmit o astfel de lu
crare, foarte utilă, cuprinzând o bună parte din 
elementele constitutive ale unui plan de asoîa- 
ment pentru pepiniere silvice, care, pentru pepi
nierele care vor fi afectate marilor unități fores
tiere, urmează să fie completată și cu alte ele
mente strict necesare.

In încheiere, dorim să subliniem, că problemele 
de mai sus le considerăm ca fi’nd necesare a 
fi studiate, analizate și desbătute mai pe larg în 
coloanele Revistei Pădurilor. Noi am căutat doar, 
să punem problema, cu convingerea că lucrări
lor dc pepinieră trebue să li sc acorde o mai 
mare atenție, că ele trebue să primească, din zi 
în zi, un cât mai accentuat caracter științific, ca 
unele ce au un rol deosebit în ridicarea produc
tivității pădurilor.

Pentru ca să putem face față sarcinilor care 
ne revin și care ni se vor pune în mod special 
în viitor, ținând pas cu transformările care sgu- 
due din temelie și ultimile rămășițe ale orân
duirii econonvee capitaliste, se impune — ca și 
în alte domenii — să se revoluționeze gândirea 
și în silvicultură, pentru ca, astfel, să poată 
merge pe calea progresului, pe calea transfor
mării naturii în folosul omului, în folosul socie
tății. ( - ' i !

LES PEPINIERES FORESTIERES, UN IMPORTANT 
FACTEUR DANS L’AUGMENTATION DE LA

PRODUCTIVITE DES FORETS

R e s u m e

Dans l'economie forestiere capitaliste, les pepinidres fo
restieres etaient reduites ă la fonction de produire Ies 
plants necessaires au completement de la regeneratiou 
naturelle des forfits. Pour l’economie socialiste, la pepi
niere forestiere constitue un des facteurs les plus impor
tanta dans Laugmentation de la productivite des forSts; 
elle1 doit devenir un veritable laboratoire qui produira, 
par les nouvellcs methodes d’acclimatation et de hybrida- 
tion, les plants ndcessaires â la creation des peuplements 
â haute productivii.

Afin d’echelonner la culture dans les păpinieres, par 
rapport ă celle des forâts, qui est etablie pour une assez 
longue duree, par les nouveaux plâns d’amenagement uni- 
ques, dresses pour toutes les forets situees dans un bas- 
sin, — l’auteur propose diorgatliser la culture de chaque 
pepiniere, â l’aide d’un „plan d’amenagement de la pe
piniere" („assolement de la pepiniere”), ayant des fonc- 
tions analogues aux plâns d’amenagement utilisees dans 
l’economie forestiere.
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O STAȚIUNE NOUA DE SORBUS CRETICA (LINDL) 
FRITSCH IN FLORA ȚARII •

de I. DUMITR1U-TATARANU

In vara anului 1949 s’a identificat pe muntele 
Cozia-Argeș, la punctul „la meliță spre troc1*,  
alt. cca 700 m, câteva exemplare de Sorbus ere
tica (Lindl) Fritsch. In literatură, specia identi
ficat este descrisă și sub numele de Pirus graeca 
Loddiges Cat. (1816) 26 (nomen nudum); = P. 
Aria var T eretica Lindl. Transact. Hort. Soc. 
London VII (1828) 236; t= Crataegus graeca 
Spach, Hist. veg. II (1834) 102; = Aria graeca 

*) Z i n s e r 1 i n g, G.: Genul Sorbus subgcnul Hahnia 
din Flora U.R.S.S., voi. IX, 1939.

S6o, R.: A. Sorbus aria-esoport a Magyar Kâzephe- 
gysdg keleti feleben, Tisia (1937) pp. 215—227.

Schneider, C. K.: lllustricrte Handbuch der Laub- 
holzkunde (1906) p. 690.

H ayek, A.: Prodromus Florae Peninsulae Baka- 
nicae I (1927) p. 749.

Ascherson-Graebner: Synopsis Vb (1906) p. 100
!) Beldie, AI.: Sorbus eretica (Lindl) Fritsch 

în Bucegi. Rev. Pădurilor. 1940, p, 160.

graeca (Spach) Hedl. Monogr. d. Gattung Sorbus 
(1901) 75; t= Sorbus umbellata var. b. eretica 
C. K. Schneider, Handb. Laubholzk. (1906) 690; 
= P. meridionalis B. Cretica A.u.G. Syn. VI2 
(1906) 100; = S, aria ssp. eretica (Lindl.) Sdo, 
Tisia (1937) 220 i).

Sorbus cretica este un element al florei Asiei 
mijlbcii și a Europei Sudice. In R.P.R., această 
specie este relativ rară, fiind semnalată doar în

SORBUS ARIA SORBUS CRETICA

Forma frunzei lung-eliptică, oblong-eliptică, lat-eliptică, până la subro-
1-1.5 (2) ori mai lungă de- tundă, cu lățimea deobi-
cât lată ceiu numai cu puțin mai

Vârful + acut, sau obtuz

mică decât lungimea 
rotund sau obtuz

Baza + cuneată rotunjită sau scurt cuneată

Marginea în partea inferioară întreagă, în treimea inferioară cu mar-
spre vârf serulată sau ginea întreagă, spre vârf se-
dentată rulată sau duplicat serată

Fața superioară slab lucitoare mai lucitoare
Fata inferioară cenușiu tomentoasă îndesuit-nivaceu-tomentoasă

Consistenta frunze relativ subțiri frunze mai pieloase
Numărul, perechilor de 

nervuri (9) ■ 10... 12 (13) (6) 7...9 (10)
Distanta dintre nervuri 

(în mm) 6..: 12 4... 8

Lungimea frunzei (în 
cm) 14 5.. 9

Lățimea frunzei (în 
cm) 9 4. .7,5

Lungimea pețiolului (în 
cm) 1,5 ...2 0,3 ...1,5

Roem. Syn. monogr. III (1847) 127. Koehne 
Deutsche Dendrol. 250; = P. meridionalis Guss. 
Fi. Sic. Sy. II (1844); = Sorbus Aria var. 
graeca (resp. S. graeca) K. Koch, Dendr. I 
(1869) et Wenzig in Linnaea (1874). Boiss. Fi. 
Or, II (1872) 658 pp,; ■=• Sorbus graeca „Lodd“ 
după Nyman Consp. 242 (1878—82) Suppl. 118; 
= Sorbus Aria var; graeca Loddiges după Koehne 
(1893); = Hahnia Aria b. graeca Dippel Handb. 
Laubholzk. III (1893) 375; — Sorbus cretica 
Fritsch in Kerner Fi. exs. Austr. Hung. Nr. 2448 
Schede VII (1896) L; = S. umbeilata Fritsch 
in Schede FI. exs. Austr. Hung (1896); = S. 

câteva stațiuni: Bihor, Băile Herculane, Bucegi 
la Sf. Ana (Beldie2), Piatra Mare (Sdo op. cit.) 
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Valea Cheia-Vâlcea (Lupe I.3), Retezat (Ja- 
vorka 4X și în Munții Buzăului.

3) Lupe, L: Sorbus cretica (Lindl) Fritsch în 
Valea Cheia-Vâlcea. Analele ICEF 1946—1947.

4) javorka, S.: Magyar Flora (1925), p.481.
6) Dumitri u-T ă t ă r a n u, L: Observațiuni asupra 

vegetației muntelui Cozia-Argeș. Rev. Pădurilor, 1949, 
Nr, 1.

UNE NOUVELLE STATION DE SORBUS CRETICA
(LINDL) FRITSCH DANS LA FLORE FORESTIERE 

ROUMAINE

Resume

A l’occasion d’une excursion d’etudes sur la montagne 
Cozia, dep. Argeș, l’auteur a identific, en 1949, quelques 
exemplaires de Sorbus cretica (Lindl) Fritsch, situes â 
une altitude d’environ 700 m. Sont enumerees aussi les 
autres stations connues jusqu’â present, dans la flore 
roumaine.

L’auteur expose d’apres les feuilles les caracteres dis- 
tinctifs de cette espece par rapport ă c.eux de S. aria, 
dont la ressemblance constitue souvent une source de 
confusions.

Sa presence dans la station signalee, est expliquee par 
les conditions microclimatiques et edaphiques, qui carac- 
terisent la station, ou l’on recontre aussi .d’autres ele- 
ments mediterraneens, pontiques et balcanlques.

In erbarul Institutului de Cercetări Forestiere, 
în afară de material provenit din câteva din 
stațiunile de mai sus, se mai găsește S. eretica 
recoltat din:

1. Cheia Turzii leg. J. Wolff rev. E. I. Nyă- 
râdy (S.c. var. banatica Jăv).

2. Vârful Ul'mișor-Jitia, R. Sărat, leg. et det. 
S. Pașcovschi 1934.

Este probabil ca arbustul să fie mai răspân
dit în Carpații Meridionali, dar să se. fi confun
dat cu Sorbus aria. Pentru a ușura deosebirea, 
dăm sub formă de tablou, caracterele lor distinc
tive. Acestea se referă la frunze.

Sorbus eretica prezintă un extraordinar poli
morfism al frunzelor, din care cauză poziția și 
valoarea sa sistematică a fost foarte discutată.

In „Flora URSS“, savantul sovietic G. Zinser- 
ling încadrează 5. eretica (respectiv S graeca) 
ca o specie bună, în subgenul 2 Hahnia, secția 
1 Aria, seria 4 Graecae, izolându-1 pe baza ca
racterelor frunzei (numărul nervurilor, coloarea 
tomentului și consistența) de S. aria.

Astfel S6o consideră. S. eretica ca o subspecie, 
făcând parte din grupa S. aria, alături de S. 
Moungeotti (incluziv S. austriaca), S. Umbel- 
lata etc. Intre eîe se găsește o numeroasă popu
lație hibridogenă ca: S aria eretica, S. aria >X 
S. austriaca, S. aria X S. austriaca, S. ere
tica X S. austriaca, etc. Această populație 
face foarte dificilă izolarea tipurilor extreme.

Polimorfismul accentuat al frunzelor crează 
mari dificultăți la încadrarea materialului în u- 
nitățile sistematice subordonate speciei S. ere
tica, mai ales că uneori frunzele de pe un același 
lujer sunt diferite ca formă sau consistență.

In baza luci arii fui Soo, materialul recoltat 
pe Muntele Cozia se apropie de var. hungarica 
(Borm) emend. Soo. Această varietate ar fi si
nonimă după măsurătorile ing. Lupe, (op cit.) 
cu var. banatica Jăv, micile diferențe care le se
pară putând fi atribuite polimorfismului frunzei.

Este interesant de semnalat faptul că, încer
când a încadra materialul recoltat pe muntele 
Cozia în varietățile descrise de Zinserling în 
„Flora U.R.S.S.am observat că var. orbicularis

HoBoe MecTonponapacTaHMe Sorbus eretica (Lindl)
Fritsch b pacTMTejibHOcrn Hameii CTpaHbi

P e 3 io m e
- B 1949 r. aBTOp craTi.n onpexejuui necKOJibKO 3K- 
seanjuipOB Sorbus Creți ca (Lindl) Fritsch, npOH3- 
paciaiomero na rope Ko3hh — Apwrn aa bmcotb 
OKOJIO 700 M. yWHBaiOTM H 0CT3.1bHWe MeCTHOCTH 
P. H. P. b KOTopwx Cujio HaiUeHO 3to pacTeme. B 
Tatouax nosaaaHM, no jihctbhm, xapaKTepHue npn3- 
mkh S. Cretica no cpaBHennio c S. aria, c koto- 
poH ero uepeAKO CMemuBaiOT.

HaxojHjieHne oto0 nepotii b vEasaunofi o6jacTn 
oâMCHUfiTM MBKpoKJiBMaTHHecKHMn n oja'țmqecKBMH 
yCJOBMMH MeCTHOCTH B KOTOpO0 BCTpeîaFOTCS H flpy- 
rae cpeanaeMHtie nOHTHflCKne, CajiEancsne, BHjțeMHT- 
HM6 'aJieMCHTEI.

Zinserl. înglobează în parte var. hungarica șî 
f. Thaiszii S6o, iar var. Cunetfolîa Zinserl., var. 
danubialis și var. hungarica Soo p. p. La aceeași 
concluzie am ajuns, în baza materialului exis
tent în erbarul ICEF.

Varietățile descrise de Ziniserling au avantajul 
de a fi față de cele ale lui Soo, perfect delimi-

Sorbus cretica (Lindl) Fritsch (Va din mărimea naturală)

tate s;stematic; varietățile danubialis și hunga
rica S6o sunt mai labile, iar formele ce depind 
de ele pot să se întâlnească de multe ori chiar 
pe același arbust ca urmare a polimorfismului fo- 
liar accentuat.

Sorbus cretica este un arbust calcicol termo- 
fil. Aflarea lui pe muntele Cozia este explicată 
de condițiile microclimatice și edafice ale stațiu
nii, această specie venind să se adauge unei bo
gate liste de plante, dintre care multe meditera
neene, pontice, balcanice și endemice.
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SA ÎNVĂȚĂM d.n experiența campaniei 
DE ÎMPĂDURIRI DIN PRIMĂVARA ANULUI 1950

de ing. D. T. THEODORESCU

Campania din primăvara anului 1950, s’a în
cheiat cu un rezultat strălucit. Multe învățăminte 
bune au ieșit la iveală, care trebue avute in ve
dere, cu prilejul pregătirii campaniei de împă
duriri din toamnă.

Sarcina de Plan pentru campania din primă
vară, a fost îndeplinită în proporție de 124%, 
realizându-se 77% din sarcina totală pe întregul 
an. Așa dar, pentru campania din toamnă, nu
mai un volum de 23% mai este de efectuat, pen
tru ca Planul pe anul .1950, să fie realizat inte
gral. Desigur că oamenii muncii, din sectorul sil
vic, vor răspunde la toamnă, cu același entu
ziasm ca și în campania de primăvară. întrece
rile socialiste, ajutorul și îndrumarea dată de 
P.M.R. și cu sprijinul Comitetelor Provizorii ale 
Sfaturilor Populare locale, constitue o chezășie 
că Planul, va fi nu numai realizat, ci va fi cu 
mult depășit.

In vederea campaniei din toamna anului 1950, 
trebue să se folosească din plin experiența câști
gată în campania din primăvară. Dar, mai ales, 
trebue să se înlăture toate lipsurile, greutățile și 
deficiențele constatate, căci numai așa se vor 
crcca condiții mai favorabile pentru realizarea 
și depășirea cantitativă și calitativă, a sarcinilor 
prevăzute în Planul1 de împăduriri din toamnă.

Care este natura lucrărilor ce se vor executa 
în toamnă? Aproape același fel de lucrări ca și 
în primăvară, mai puțin lucrări de împăduriri 
cu esențe rășinoase la munte. In schimb, se vor 
executa lucrări noi privind pregătirea pepiniere
lor pentru iarnă, recoltarea de semințe și ma
nipularea lor, în cele mai bune condiții, până la 
semănat, fie în toamnă, fie în primăvara vii
toare.

O lipsă însemnată, constată în campania îm
păduririlor de primăvară, a fost Ta unele unități 
operative, insuficiența instructajelor practice, cu 
personalul silvic și cu muncitorii. încă s’au mai 
găsit defecțiuni, care n’ar mai fi trebuit să existe 
după experiența câștigată în campania din toam
na anului 1948 și în cele două campanii din pri
măvara și toamna anului 1949.

AstfeiT, pe alocuri, s’au mai desfundat pepinie
rele, superficial, cu plugul, când s’a văzut bine 
că acest mod ieftin de lucru nu scutește ulte
rior de cheltuelillfe mari de întreținere, plivit și 
prășit de buruieni, și că puieții produși sunt de 
calitate inferioară (pepiniera Socodor din oco
lul silvic Chișinău-Criș).

Alteori deși s’a desfundat cu tractorul, pămân
tul nu s’a grăpat și nivelat imediat, astfel că 
s’a lăsat să se evaporeze umezeala din sol și se

mințele au fost puse într’un mediu neprielnic 
pentru germinație (pepiniera Cincu-Mare din o- 
co’ul silvic Cincu-Făgăraș).

Puieții nu sunt întotdeauna scoși conform in
strucțiunilor, adică, nu se face în capul răzoru
lui un șanț adânc de minimum 30 cm, pentru ca 
puieții să fie scoși cu rădăcinile întregi, fără vă
tămarea, în special, a perilor absorbanți. La o- 
colul silvic Bocșa Română, puieții se scoteau 
cu plugul într’un mod barbar, mutilați, sdreliți și 
vătămați, astfel că erau expuși în mod sigur a- 
tacului de ciuperci.

Transportul puieților, dela pepiniere la locul 
de plantat, nu se face peste tot locul cu toată 
grija, ferindu-se rădăcinile puieților de soare și 
vânt. Ocolul silvic Cârța transporta puieții des
tinați șantierului dela Pârâul Mare în coșuri, 
fără a acoperi rădăcinile puieților cu paie ude 
sau cu pământ jiUav.

Gropile de plantaf nu se fac suficient de largi 
și cu adâncimea îndestulătoare, pentru ca rădă
cinile puieților să poată sta în groapă răsfirate 
și să ajungă în solul umed din profunzime. Tot 
ocolul silvic Cârța executa plantații în gropi 
subdimensionate, în care rădăcinile puieților e- 
rau înghesuite și puieții expuși a se usca.

Recoltările de butași de plop de Canada, se 
mai fac încă, Ia unele unități, fără grija ca tul- 
pinile-mamă să nu fie sdrelite și expuse atacu
rilor de ciuperci sau uscăciunii (ocolul silvic 
Târnăveni).

Debilonările, în pepinierele însămânțate cu 
ghindă, în toamna anului 1949, s’au făcut în 
primăvară, în unele locuri, cu neatenție, astfel 
că s’a ajuns cu sapa până la rigolele unde era 
însămânțată ghinda pe care au desgolit-o șî au 
expus-o uscăciunii. Asemenea greșeli s’au făcut 
și la semănăturile directe din păduri, unde nu 
s’a mai cunoscut rândul cu semănătură, din cauză 
că în toamnă nu s’a însemnat cu câte un țăruș 
rândul de semănătură și în primăvară ghinda 
semănată a fost pe alocuri prea mult descope
rită și expusă uscăciunii, iar în alte părți a fost 
și mai mult acoperită cu pământul provenit din 
biîoane. Aceste procedee greșite, nu numai că 
au produs pagube în crearea materialului de îm
pădurit în pepiniere și a adus la nereușita unor 
semănături directe, dar au produs și însemnate 
pagube materiale (pădurea Gorovei din ocolul 
silvic Dorohoi.)

Semănăturile în pepiniere nu s’au făcut întot
deauna Ta adâncimea necesară și cu toată grija, 
ținând seamă de instrucțiunile date și de exi
gențele speciilor. Astfel, unele ocoale au semă-
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nat ghinda prea la suprafață, pământul s’a ta- 
sat în timpul iernii și ghinda a ieșit deasupra 
stratului degerând (ocolul silvic Târnăveni și 
Nocrich). Alte ocoale, de teama înghețului, au 
pus ghinda prea adânc, la 10...20 cm. Acesta 
este cazul pepinierei Horlăceni din ocolul silvic 
Dorohoi.

Protecția semănăturilor de ghindă contra în
ghețului nu se rezolvă prin semănatul adânc, 
căci procedând în acest mod, ghinda nu poate 
răsări primăvara timpuriu. Căldura ajunge târ
ziu la acea adâncime, iar dacă solul a prins 
scoarță, nu poate răsări deloc.

In țara noastră, solul îngheață obișnuit iarna 
până la 0,50 m, ba chiar până la 0,80 m, astfel 
că protecția ghindei contra înghețului trebue fă
cută prin acoperirea semănăturilor cu un strat 
de frunze uscate din pădure, gros de 7... 10 cm 
minimum, peste care se aștern apoi crăci ca 
ghindele să nu fie luate de vânt. Această me
todă ferește cel mai bine semănăturile de îngheț, 
păstrează umezeala și stiuctura afânată din sol. 
Astfel a procedat ocolul silvic Adâncată Ia pe
piniera Zamostea și a avut o reușită de 100%; 
ghinda a răsărit de timpuriu și puîeții vor fi 
în toamnă viguroși și cu tulpinile bine lemnifi- 
cate. La pepinierele Buhăești și Pungești din Jud. 
Vaslui, la pepiniera Vama din ocolul silvic Po
pești și la pepiniera Ciurea din Jud. Iași, se
mănăturile de stejar au fost lăsate neacoperite 
peste iarnă și au degerat. Aceste greșeli mari 
aduc cu ele lipsa materialului de împădurit și 
neîndeplinirea la timp a sarcinilor din plan, pre
cum și pierderea creșterilor lemnoase pe timp de 
câțiva ani, întru cât stejarul fructifică abundent 
abia la 6... 10 ani.

îndată ce terenul unei pepiniere a fost des
fundat, el trebue grăpat imediat și semănat fără 
întârziere, căci solul expus vânturilor se usucă, 
iar semințele introduse într’un astfel de pământ 
încolțesc cu întârziere sau, dacă nu plouă, pu
trezesc ori sunt distruse de larvele insectelor 
aflate în sol. Ocolul sivic Nocrich Jud. Sibiu 
nu a respectat aceste prescripțiuni și a executat 
în pepiniera Roșia, în primăvară, semănături în 
solul care își pierduse umezeala.

In silvicultură, ' lucrările trebue executate la 
momentul cel mai potrivit, ele fiind strâns le
gate de starea timpului și cel mai important 
lucru este de a se prinde momentul cel mai fa
vorabil. Semănăturile din campania de toamnă, 
atât în pepiniere cât și în terenurile goale din 
perimetrul pădurilor, trebue executate la timp, 
orice întârziere 'putând compromite reușita lu
crării. Dacă în primăvară, timpul favorabil du
rează maî mult, toamna, cu orice zi trecută și 
nefolosită rațional, timpul de lucru devine mai 
scurt, mai neprielnic, și suntem expuși a fi prinși 
de zilele de iarnă, cu zăpadă și îngheț, cu lucră
rile neterminate.

S’a observat, în primăvară, că unii referenti 
tehnici n’au studiat bine condițiile climatice lo
cale și au început lucrările târziu (ocolul silvic 
Mehadia, ocolul silvic Popești Jud. Iași). Ast

fel de întârzieri expun culturile a nu profita de 
umezeala acumulată în sol în timpul iernii, și 
să fie prinse de seceta din vară, iar toamna să 
ajungă incomplet desvoltate.

La alegerea locului, pentru semănături în pe
pinieră, trebue să se dea atenție la exigențele 
speciilor. Unele cer umbră multă, cum ar fi bra
dul, altele cer umezeală mare în sol (aninul și 
butașii de plop șî de salcie). Ocoalele silvice 
Dognecea, Oravița și Reșița, au semănat bradul 
în locuri deschise, neumblate și n’au avut o bună 
reușită, pe când ocolul silvic Armeniș, Jud. Se- 
verin, care în 1949, a însămânțat bradul la um
bra unor fagi, are o pepinieră cu puieți de brad 
bine desvoltați.

In toamnă, va trebui să se creeze multe pepi
niere pentru a produce cantități mari de puieți 
în vederea îndeplinirii sarcinilor din Planul cin
cinal 1951 —1955. De aceea, trebue să se acorde 
toată atenția alegerii Tocurilor pentru înființarea 
de pepinieră și să se ia toate măsurile ca ele 
să corespundă necesităților pentru pădurile cele 
mai apropiate de refăcut.

La lucrările de împădurire, prin semănături 
directe, să nu se uite că tinerele plante cer în 
prima tinerețe mai multă umbră și adăpost, fără 
de care nu se pot desvoltă. In astfel de lucrări, 
cum sunt împăduririle artificiale, se lucrează în 
alte condiții decât în cazul regenerărilor natu
rale, unde puieții au protecția arborilor bătrâni, 
care îi feresc de arșița soarelui și de ger.

De aceea, nu pot reuși semănăturile directe 
cu molid pe expozițiile însorite, sau cele cu brad 
în terenurile lipsite de un arboret protector. A- 
ceste semănături sunt vătămate de arșița soare
lui și de pericolul înghețului. In Odorhei, Ia pă
durea Senced, s’au respectat exigențele bradu
lui și semănăturile executate sub masiv sunt fru
moase, pe când la Pârâul Minei, Jud. Ciuc, moli
dul semănat pe o expoziție sudică a dispărut.

In lucrările de împădurire ce s’au făcut până 
în prezent, nu s’au introdus întotdeauna în plan
tații și specii de amestec, ci s’au creat arbo
rete pure, fie de molid fie de foioase (în special 
stejar). Este îndeobște cunoscut că arboretele a- 
mestecate constitue păduri sănătoase, rezistente 
Ia acțiunile dăunătoare ale vântului și ale insec
telor, iar arborii au trunchiurile mai drepte, ela- 
gate și cilindrice.

In arboretele pure de stejar, solul se înier- 
bează și se degradează, arborii au trunchiuri 
scurte, strâmbe, acoperite cu crăci. Plantațiile 
pure de molid sunt periclitate a fi doborîte de 
vânturi, atacate de insecte și sunt mai ușor mis
tuite de incendii. Această procedare greșita con
stitue o lipsă aproape generală. Ocoalele trebue 
să intensifice cultura speciilor de amestec în pe
piniere, precum și a arbuștilor de introdus, în 
special în plantațiile de stejar.

Pentru a realiza împăduriri cu specii adec
vate tipului local, trebue ca fiecare pepinieră să 
aibă plănui său de cultură și să se cultive în 
pepiniere numai speciile indicate de stațiune, în 
proporția necesară, sau în raport cu scopul ce 
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se urmărește. Dar, pentru a avea planuri bune 
de cultură la pepiniere, trebue să existe o statis
tică exactă a suprafețelor de împădur't (restanțe 
poieni, suprafețe incendiate sau defrișate, sca
dente, etc., precum și a arboretelor de tip pro
vizoriu, care trebue înlocuite, și a arboretelor 
de înnobilat).

Din lipsa cunoștințelor de bază, s’au făcut chiar 
și greșeli de concepție tehnică, cum ar fi plan
tația pură de frasin excelsior în pădurea Scur
tul ocolul silvic Cetești, Jud. R. Sărat, sau de 
frasin american în pădurea Saheresea, ocolul 
silvic Tușnad. Este știut faptul că frasinul nu 
este o specie care să poată forma arborete pure; 
el este o specie foarte bună de amestec și este 
de recomandat să fie introdus în toate pădurile 
pentru a le spori valoarea, bineînțeles ținând 
seama de exigențele sale în ce privește solul și 
umiditatea. .' ; 1 ; I

Uneori, în dorința de a extinde cultura răși- 
noaselor, s’a plantat molidul în terenuri cu o al
titudine mult prea joasă față de aria lui de ve
getație. Ocolul silvic Baia Mare a plantat molid 
și salcâm la Fusova, în zona gorunului, iar oco
lul silvic Băița, a plantat salcâm pe un teren 
unde era indicat gorunul. Esențele forestiere 
scoase din aria lor normală de vegetație și in
troduse în zone mai calde și cu altitudine mai 
mică, dau lemn de calitate inferioară, sunt a- 
tacate de insecte și constitue focare de infecție 
pentru arboretele naturale.

Lipsa de material apt de împădurire nu tre
bue împlinită cu puieți scoși de prin pădure (o- 
colul silvic Baraolt, Jud. Trei Scaune), căci nu 
totdeauna se scot numai puieții crescuți în lumi
nișuri și atunci când sunt transportați la locul 
de împădurire, ei nu pot vegeta în condițiile di
ferite de cele din pădure.

Unele secții silvice au înțeles mai bine impor
tanța refacerii pădurilor, în care scop s’au stră
duit ca să recolteze cantitățile necesare de se
mințe cu care și-au produs numărul de puieți 
necesar și din speciile indicate de stațiune, au 
organizat bine campania din primăvară și drept

ypOKH H3 onbima jieconocapouHoeo ceaona bcchh 
1950 zopa

P e 3 io m e
Ha ocHOBauMH pesyjibTaTOB onsiTOB, npons- 

BeneHHNX b jieconocaROHHOM cesoue bcchh 1950 r., 
a TaKwe h onwra 1948 h 1949 r. r., t. e. c lex 
nop Kax jiecoKyjibTypHMe patforM npouSBORarcji 
no onpe^e^eHHOMy njiany, — aBTOp cTaibW, 
BCKpbmaeT paoonymeHHbix oibuSok h yKasbiuaer 
MeponpaHTHH jijis MX ycTpaHeHMM. 9tm MeponpH- 
mthh odeeneuar yenex pafioT no jieeoHacaw- 
ReHHio, nwTOMHMKaM, a Taxate cdopy ceMHH o- 
ceHbio 1950 r.

rezultat au îndeplinit planul cu însemnate de
pășiri.

In fruntea tuturor se situează Secțiunea sil
vică județeană Dorohoi, care a împădurit 802 ha, 
în loc de- 420 ha cât avea sarcina în plan, 
depășind cu 15% planul pe întreg anul. Jud. 
Constanța a depășit deasemenea planul cu 314%, 
iar județele Ciuc, Cluj, Gorj și Câmpulung și-au 
îndeplinit planul cu însemnate depășiri,

Dintre ocoalele silvice, care s’au distins la lu
crările de împădurire, cele dintâi sunt: Careii 
Mari, Adâncată, Mărgineni,

Sunt însă și unele-secții silvice județene, care 
n’au realizat planul, diferențele în minus fiind 
neînsemnate (Maramureș, Mehedinți, Dâmbovița, 
Tulcea și Someș).

Pentru a avea o bună reușită în campania de 
toamnă, trebue să se organizeze și să întoc
mească bine planul de muncă să existe materia
lul propriu de împădurire în cantitățile necesare 
și de esențele indicate de stațiunea locală, și să 
fie procurate brațele de muncă și1 fonduri'e ne
cesare.

Devizele bine întocmite, cu analize juste de 
prețuri și cu studierea aprofundată a tuturor 
factorilor care condiționează reușita lucrărilor, 
conduc, în mod sigur, la rezultatele dorite.

Tot în campania de toamnă trebue să se or
ganizeze recoltarea semințelor forestiere. In 
special, semințele de rășinoase și de quercinee.

Să pregătim temeinic campania de recoltarea 
și manipularea semințelor, luând măsuri ca ar
borii seminceri să fie identificați, să planificăm 
bine toată munca noastră, iar transportul și de
pozitarea semințelor să se facă în cele mai bune 
condiții, pentru a nu avea pagube. De cali
tatea mai bună sau mai puțin bună a semințe
lor depinde reușita lucrărilor, atât în pepiniere 
cât și în lucrările de împăduriri.

Rezultatele cele mai bune vor fi atinse când 
fiecare muncitor va fi bine instruit prin instruc
taje practice făcute de referenții tehnici și când 
munca de control și îndrumare pe teren se va 
desfășura odată cu lucrările ce se execută.

LECONS ACQUISES PAR L'EXPERIENCE DE LA 
CAMPAGNE DE REBOISEMENTS DU PRÎNTEMPS

DE L’ANNEE 1950

R 6 s u tn e
A la lumiere de l’experience acquise au cours de la 

campagne du printemps de 1950, ainsi,que de celles des 
annees 1948 et 1949 ă partir desquelles les travaux de 
reboisement sont eîfectues d’apres le plan etabli, l’auteur 
releve une serie d’erreurs cotnmises. II indique les Solu
tions techniques qui doivent âtre adoptees pour assurer 
la reussite des travaux de boisement, ‘des cultures des 
pepinieres, ainsi que le succes de la recolte au large 
echelle de semences forestleres prevue pour l’automne 
1950.
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CERCETĂRI ASUPRA CREȘTERII !N ARBORETE 
REGULATE

Rezultate

Una din cele mai importante și în același timp 
una din cele mai grele probleme ale silviculturii 
este determinarea creșterii curente în volum a 
arboretelor. Este importantă această problemă 
prin faptul că determinarea creșterii curente în 
volum a pădurilor constitue factorul principal în 
stabilirea producției lor. Și este grea prin fap
tul că niciun procedeu din cele cunoscute până 
acum pentru determinarea creșterii nu asigură 
o precizie suficientă.

Prin creștere curentă anuală în volum se în
țelege cantitatea de materie lemnoasă care se 
adaugă într’un an la volumul unui arboret. Dacă 
s’ar putea cunoaște exact volumul unui arboret, 
de exemplu la sfârșitul anului 1949 și apoi la 
sfârșitul anului 1950, fără ca între timp să se 
extragă ceva din el, atunci creșterea curentă în 
volum s’ar calcula foarte simplu, făcând dife
rența între cele două volume, Dificultatea constă 
tocmai în faptul că aproximația cu care se de
termină volumul unui arboret este așa de largă, 
încât ea poate acoperi cu totul creșterea curentă 
anuală. Mărimea acestei creșteri este abia de 
ordinul erorii, de care sunt afectate procedeele 
pentru cubajul arboretelor.

Astfel, într’un arboret de stejar, care la vârsta 
de 100 ani are un volum de 500 m3 la ha și o 
creștere curentă anuală de 10 m3 în valoare ab
solută sau de 2% în valoare relativă, este de- 
ajuns să se facă la prima măsurătoare o eroare 
de + 1% la determinarea volumului, iar la a 
doua măsurătoare, după un an, o eroare de 
— 1%, pentru ca această creștere să dispară cu 
totul. De aceea creșterea curentă reală, repre
zentată prin cantitatea de materie lemnoasă, care 
se adaugă efectiv dela un an la altul într’un ar
boret, este, în mod practic, imposibil de deter
minat. In locul ei se determină de obiceiu o 
creștere medie periodică, dedusă din creșterea

• 1 V—u+Rpe mai mulți ani, după tormula cr =----- - -----,
în care V este volumul arboretului la sfârșitul pe
rioadei, v volumul arboretului la începutul perioa
dei, R materialul extras între timp în răritură, iar n 
numărul anilor din perioadă, care de obiceiu este 
de 5... 10 ani. Creșterea zisă curentă, pe care o 
dau diferitele tabele de producție este astfel cal
culată. Acesta este procedeul pe care-l folosesc 
de obiceiu institutele de cercetări forestiere.

In acest scop se înființează suprafețe de expe
riență permanente, în mărime de cel puțin 
0,25 ha, în care se fac măsurători periodice.

provizorii
de ing. dr. G. T. TOMA

Procedeul acesta al suprafețelor de probă per
manente este folosit în Uniunea Sovietică pe o 
scară foarte întinsă în lucrările de amenajare a 
pădurilor, servind nu numai la determinarea 
creșterii, ci și la stabilirea pe cale inductivă a ca
pitalului lemn din pădurile care se amenajează.

Tot pe baza acestui procedeu s’au întocmit în 
Uniunea Sovietică o serie de tabele dc producție. 
Astfel de tabele a întocmit Tiurin pentru pin, mo
lid, plop tremurător, mesteacăn și anin negru; 
Șustov pentru stejar; Jilkin pentru teiu. Tabelele 
sovietice arată la aceleași specii volume și creș
teri mai mari decât în țara noastră; aceasta da
torită condițiilor staționale diferite, care influen
țează asupra coeficienților de formă ai arborilor, 
ce stau la baza întocmirii acestor tabele.

Și la noi în țară s’au început cercetări prin 
acest procedeu, urmărindu-se determinarea creș
terii curente în arborete regulate, în vederea în
tocmirii unor tabele de producție românești, ne
cesare în lucrările do amenajare a pădurilor, pen
tru stabilirea bonității arboretelor și determina
rea productivității lor.

In intervalul 1935... 1943 s’au înființat 32 su
prafețe de experiență permanente de câte 0,25 ha 
fiecare, cu un număr total de cca 18 000 ar
bori, toți numerotați cu vopsea. Din aceste 32 
suprafețe, 18 sunt de stejar pedunculat, opt de 
molid, două de salcâm, unu de plop de Canada, 
unu de nuc american, unu de frasin, unu de go
run. Ele sunt răspândite în județele Ilfov, Pra
hova, Dâmbovița și Constanța. Aceste arborete 
se reinventariază periodic, la un interval de cinci 
ani, cu care prilej se efectuează și o răritură.

Suprafețele de experiență permanente se în
ființează de obiceiu în scopul cercetării produc
tivității păduri lor și a întocmirii unor tabele de 
producție. Se pot înființa însă și așa numitele 
„serii de experiență1', alcătuite din două sau mai 
multe suprafețe, înființate în arborete vecine, si
tuate pe același sol, în scopul unor cercetări com
parative asupra influenței diferitelor tratamente. 
O astfel de serie de experiență s’a înființat în 
1943 în pădurea Ciofliceni din ocolul silvic Sna- 
gov. Ea este alcătuită din cinci suprafețe de ex
periență permanente, cu arborete de stejar pe
dunculat, în care se experimentează răritura 
slabă, potrivită și tare de jos și răritura potrivită 
și tare de sus.

Majoritatea suprafețelor noastre de experiență 
au fost inventariate până acum de trei ori, ast- 
<el încât se pot da unele rezultate provizorii 
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asupra creșterii arboretelor. Aceste rezultate se 
află centralizate pe specii, pentru stejar și pen
tru molid, în tabela anexată. Tabela arată vo
lumul și creșterea din suprafețele de experiență, 
în paralel cu datele din tabelele de producție

Curbele înălțimilor medii corespunzătoare celor trei 
clase de producție ia stejar după tabelele de producții 

Schwappach

Schwappach. Ea conține 19 suprafețe de expe
riență în stejar.și opt suprafețe de experiență în 
molid.

Scopul lucrării de față este dc a arăta cât 
este de mare productivitatea pădurilor cultivate 
de stejar și molid în jurul vârstei de 40 ani, 
dar mai ales pentru a trage concluzii asupra 
posibilității și modului de folosire a tabelelor de 
producție străine utilizate astăzi la noi, până la 
alcătuirea unor tabele originale potrivite condi
țiilor specifice ale pădurilor noastre.

Stejarul. După situația dela ultima inven
tariere, cele 19 arborete de stejar cercetate au 
vârsta cuprinsă între 32 și 53 ani. Pentru a al
cătui niște tabele de producție românești numai 
cu ajutorul unor astfel de arborete, ar trebui să 
așteptăm încă 70...80 ani, pană când aceste ar
borete vor atinge vârsta de 110 ani. Există însă 
posibilitatea de a scurta timpul de cercetare prin 
urmărirea simultană a unor arborete de vârste 
mai înaintate (de ex. de 60, 80, 100 ani). Din 
nefericire, la noi în țară, arborete regulate de 
vârste mai înaintate se găsesc foarte puține. Va 
trebui deci să extindem cercetările și în arbo
rete neregulate, de vârste mai înaintate și să 

aplicăm o metodă de cercetare corespunzătoare.
In ce privește bonitatea, socotită după tabelele 

de producție, arboretele de stejar cercetate sc în
cadrează în general în clasa l-a și a Il-a de 
producție. Avem și o suprafață de experiență în 
pădurea Cotroceanca, din ocolul silvic Bolintin, 
în care arboretul depășește cu mult clasa l-a 
de producție, situându-se cu o clasă mai sus. Pen
tru a putea încadra acest arboret, am creat clasa 
de producție zero, care este cu o unitate dea
supra clasei întâia.

Densitatea a fost calculată făcând raportul în
tre suprafața,de bază (suprafața secțiunilor la 
1,3 m) din suprafața de experiență și suprafața 
de bază din tabela de producție. După cum se 
vede din tabelă, 10 din cele 19 suprafețe de ex
periență au densitatea mai mare decât 1, două 
suprafețe au densitatea 1 și numai șapte supra
fețe au densitatea mai mică decât 1. Faptul că 
majoritatea suprafețelor noastre de experiență 
au densitatea mai mare decât 1 este un indiciu 
că răritura aplicată în suprafețele de experiență 
este mai slabă decât cea aplicată arboretelor din 
tabelele de producție. Pentru practică se trage 
concluzia că este eronat a se determina consis
tența din ochi în vederea aplicării tabelelor de 
producție, ci trebue calculată densitatea în mo
dul arătat mai sus.

Volumul la ha din suprafețele de experiență 
în general corespunde cu cel din tabelele de pro
ducție. In cinci d;n cele 19 cazuri diferența este

Curbele suprafețelor de bază normale la hectar după 
tabelele de producție
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cinci cazuri este peste 7%, atingând odată 21%, 
odată 24% și odată chiar 27%.

Menționăm că volumele din tabelele de pro
ducție nu se iau direct, ci prin interpolare gra
fică. Pentru aceasta se folosesc diagrame ca cele 
din fig- 1—4. Astfel, folosind diagrama 1, cu

Curbele volumelor la hectar, după tabelele de producție

ajutorul vârstei și a înălțimii medii, se poate 
determina exact clasa de producție, în întregi și 
fracțiuni. De exemplu, suprafața de experiență 
Pustnicu, având la vârsta de 34 ani înălțimea 
medie de 12,7 m, șe plasează între curba I și 
II și anume la 0,4 distanță de ordonată dela curba 
I spre curba II. Aceasta înseamnă că arboretul 
din suprafața de experiență Pustnicu se află în 
clasa de producție I.

Spre a afla densitatea, se trece acum la dia
grama 2 și se stabilește mai întâi, că la vârsta 
de 34 ani și la 0,4 din distanța pe ordonată dela 
curba I spre curba II, suprafața de bază cores
punzătoare tabelelor de producție este de 17,8 m2. 
Făcând acum raportul între suprafața de 
bază a suprafeței de experiență (25,7 m2) și su
prafața de bază din tabele (17,8 m2) se află 
densitatea, care este 1,4.

Volumul se află cu ajutorul diagramei 3. La 
vârsta dc 34 ani și la distanța 0,4 pe ordonată 
dela curba I spre curba II se citește 127 m3, 
care prin înmulțire cu factorul de densitate (1,4) 
ne dă volumul de 178 m3, corespunzător tabe
lelor de producție.

Creșterea curentă in volum este în arboretele 
noastre de stejar de 6,5...15,8 m3 Ia ha, după 

clasa de producție. Cele mai frecvente sunt va
lorile cuprinse între 7... 10 m3.

In coloana 12 din tabelă sunt date în paralel 
și creșterile după tabelele de producție. Este de 
remarcat că aceste creșteri au fost luate din ta
bele ca atare, fără a le fi înmulțit în prealabil 
cii factorul de densitate, cum s’a făcut la volum. 
Dacă creșterile din tabele, ar fi fost înmulțite 
cu factorul de densitate, atunci am fi obținut 
niște valori mult depărtate față de creșterile 
reale din suprafețele de experiență. Și așa se 
observă diferențe remarcabile, care de obiceiu 
sunt sub 20%, uneori ajung până la 30%, iar în 
alte cazuri izolate se pot apropia chiar de 50%. 
Intru cât diferențele sunt și în plus și în minus, 
se poate conchide că tabelele de producție 
Schwappach dau la noi, pentru nevoile amenaja
mentului, rezultate mulțumitoare și în ceea ce 
privește determinarea creșterii curente în vo
lum, când avem de a face cu arborete regulate.

Molidul. In moMd nu s’au înființat până acum 
decât opt suprafețe de experiență, toate în mun
ții Bucegi și anume cinci pe Retevoiu și pe Su
sai, în pădurile ocolului silvic Azuga și trei în 
pădurile ocolului silvic Sinaia, care astăzi sunt 
desființate, din motive ce se vor arăta mai târ
ziu. Vârsta lor este de 34...48 ani. Patru din a- 
ceste suprafețe de experiență sunt cuprinse în
tre clasa l-a și a Il-a de producție, una depă
șește clasa l-a cu 6/10 și deci a fost încadrată 
la bonitatea 0,4, iar două din ele depășesc clasa 
l-a cu mult mai mult decât încă o clasă, astfel

Curbele creșterii curente în volum la hectar, după 
tabelele de producție
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încât nu au putut fi încadrate. Factorul de den
sitate este 1,3—1,5. Volumul la ha este în ge
neral ceva mai mare decât cel prevăzut de ta
belele de producție, chiar după înmulțirea aces
tuia cu factorul de densitate. Diferentele în plus 

nele regiuni tabelele de producție austriace ale 
lui Feistmantel. Nu am pomenit însă până a- 
cum de ele, deoarece în suprafețele noastre de 
experiență aceste tabele au dat rezultate mai de
părtate. De altfel ele sunt și mai greu de aplicat,
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1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12 13

S T E J A R
1 Pustnicu ..................................... 34 12,7 1,4 25,7 1,4 184 178 — 3,3 10,1 9,2 — 8,9
2 Ciogâia 1..................................... 39 12,6 1,9 20,5 1,2 147 153 + 4,1 6,6 8,6 +30,4
3 Giogâia II..................................... 40 12,9 1,9 19,4 1,1 141 179 +26,9 7,2 8,8 +22,2
4 Snagov. ..................... ................ 53 19,1 1,1 26,4 1,3 279 270 - 3,2 9,5 11,4 +20,0
5 Cotroceanca................................. 46 22,8 0 24,4 1,2 307 234 —23,8 15,8 14,2 —10,1
6 Țigănia........................................ 45 14,8 1,7 17,6 1,0 146 155 + 6,2 6,5 9,6 +47.7
7 Ciofliceni I................................. 34 9,8 11,2 14,6 0,9 84 86 + 2,4 7,8 6,6 —15,4
8 „ H ............................ 34 10,9 1,9 13,4 0,8 85 86 + 1,2 9,3 7,5 —19,4
9 III ............................. 34 10,5 11,0 11,3 0,7 69 73 + 5,8 8,8 7,1 —19,3

10 „ IV............................. 34 10,0 11,1 12,0 0,7 71 70 — 1,4 8,3 6,8 —18,1
11 „ V ............................. 34 10,1 11,1 10,2 0,6 61 60 — 1,7 7,3 6,8 — 6,8
12 Moara Săracă I......................... 43 14,0 1,8 23,4 1,3 184 192 I- 4,3 9,7 9.2 — 5,1
13 „ II ..................... 43 17,5 1 24,7 1,3 241 233 — 3,3 13,7 11,4 -16,8
14 luda Mică..................................... 32 12,5 1,3 16,2 0,9 115 107 — 7,0 9,6 9,2 — 4,2
15 Iuda Mare.................................... 42 16,6 1 25,0 1,3 232 227 - 2,2 9,1 11,6 +27,5
16 Jugureni ..................................... 32 13,8 1 18,7 1,0 146 133 - 8,9 9,8 10,1 + 3,1
17 Pintenoaica................................. 32 13,0 1,1 22,2 1,2 164 155 — 5,5 8,9 9,8 +10,1
18 Plaiul lui Vlad ......................... 42 17,7 1 20,8 1,1 207 192 — 7,3 11,5 11,6 + 0,9
19 Tintea-Mărgineanca.................. 50 14,3 11,2 14,1 0,7 114 137 +21,0 6,8 8,6 +26,5

M 3 L I D
1 Retevoiu I... ............................. 47^ 17,5 1,6 46,5 1,3 395 400 + 1,3 18,4 17,6 — 4,3
2 „ II ................................. 471/a 22,6 0,4 51,1 1,3 556 570 + 2,5 27,5 23,0 —16,3
3 Susai I ......................................... 47i/2 14,9 11,2 49,1 1,5 334 372 +11,4 11,5 15,6 +35,7
4 „ II...................................... 471/2 16,8 1,8 44,4 1,3 398 369 — 7,3 16,6 16,8 + 1,2
5 „ IU ..................................... 471/2 18,5 1,4 49,7 1,5 430 494 + 14,9 16,7 18,8 +12,6
6 Piscul Câinelui ..................... 35 17,2 0 39,6 1,3 351
7 Fruntea lui Văsii I ................. 33 20,4 68,6 583
8 ,• „ „ II.................. 33 19,5 44,4 367

merg până 1a 15%. In unul din cele cinci cazuri 
diferența este negativă. Din acest mic număr de 
cazuri nu se poate trage însă o concluzie cu 
valabilitate generală.

Creșterea curentă în volum, în patru din cele 
cinci suprafețe de experiență, este în cifră ro
tundă, de 12...18 m3 pe ha. In una din suprafețe 
care se plasează deasupra clasei I-a dc produc
ție (Retevoiu II) creșterea atinge 27,5 m3 pe an 
și pe ha.

Creșterile din tabelele de producție diferă în 
patru cazuri cu 1...16%, iar într’un singur caz 
cu 36% (rotund).

In rezumat, se poate spune că și la molid ta
belele de producție Schwappach dau rezultate sa
tisfăcătoare pentru practică, în arboretele echiene. 

Dintre tabelele de producție străine, mai sunt 
cunoscute la noi în țară și chiar aplicate în u- 

deoarece nu conțin suprafața de bază Ia hectar, 
care să servească ca termen de comparație pen
tru determinarea factorului de densitate.

Este locul să amintim că, în afară de proce
deul exact al suprafețelor de experiență, deter
minări mai expeditive asupra creșterii curente în 
volum a arboretelor se pot face și printr’un pro
cedeu mai simplu, descoperit de profesorul Zoltan 
Fekete, folosind tarifele de cubaj și determina
rea creșterii în diametru la un număr oarecare 
de arbori de probă. Asupra acestui procedeu se 
va reveni într’un articol viitor.

Concluzii

Din cercetările făcute până acum la stejar și 
la molid, se pot trage unele concluzii în pri
vința posibilității, de a aplica în pădurile noa
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stre, pentru nevoile amenajamentului, tabelele de 
producție Schwappach. Acestea dau rezultate 
mulțumitoare în ce privește volumul și în ce pri
vește creșterea, dar numai în arborete regulate, 
echicne și numai în următoarele condiții:

1. Dacă se poate determina precis vârsta ar
boretului.

2. Dacă se stabilește exact, cu ajutorul înăl
țimii medii, prin interpolare grafică, clasa de 
producție,'în întregi și în zecimi.

3. Dacă volumul din tabele respectiv din dia
gramă se corectează cu ajutorul factorului de 
densitate, care este egal cu raportul dintre su
prafața de bază Ia hectar în arboretul nostru și 
cea din tabelele de producție, la vârsta și clasa 
de producție corespunzătoare. Suprafața de bază 
reală se calculează după prealabila inventariere 
a unei porțiuni (10%) din arboret. Suprafața de 
bază corespunzătoare tabelelor se determină mai 
ușor prin interpolare grafică.

Consistența determinată în mod aproximativ, 
din ochi, după gradul de închidere al corona
mentelor sau după golurile mai mari sau mai 

mici constatate în arboret, poate fi utilă în de
scrierile parcelare, pentru a ne da o idee oare
care despre desimea arborilor, dar nu poate fi 
folosită când determinăm volumul cu ajutorul ta
belelor de producție. In suprafața de experiență 
Susai II, de exemplu, în molid consistența apre
ciată din ochi a fost 0,7, iar factorul de densi
tate calculat prin raportul suprafețelor de bază 
a fost 1,3, deci aproape dublu,

Creșterea din tabelele de producție nu este ne
voie să fie corectată prin înmulțire cu factorul 
de densitate, dacă arboretul nu prezintă goluri.

In arboretele neregulate însă și cu vârste a- 
mestecate, cum sunt majoritatea arboretelor din 
pădurile noastre, tabelele de producție actuale, 
în care intrarea o dă vârsta, nu sunt aplicabile, 
Determinarea bonității și productivității acestor 
păduri și alcătuirea unor tabele de producție ro
mânești, corespunzătoare, în care intrarea să fie 
dată nu de vârstă, ci eventual de diametrul me
diu, constitue o temă al cărei studiu prezintă 
cea mai mare însemnătate pentru gospodăria 
noastră forestieră.

WcccjienoBaHHa no npnpocry nopAiajiHux jțpeBOC- 
TOeB

P e 3 io m e
Ha ociiOBaHMB HCCJiejiOBaTeJibCKnx paâoT npoMBe- 

jennux no uyoy k ejia OTHOcinejLHO bosmojkhocth 
npHMenenHfl b Hanmx Jiecax MaccoBMx TaOJifiiț HlBan- 
naxe pfluyayt jiecoycTponTeJitHMx paâoT, aBiop CTa- 
tbb yxasujaeT, oro 0TH0CHTe.ibH0 sanaca k npapocra 
aia TadjiHițM jian» yjtOB.ieTBopHTejibHwe pcayjiLTaîu 
jianii. b nopamnwx oimoBOspacmix jiecax, c coOjiio- 
jenneM muKeMejyioiunx yciOBafi:

ecjin B03MOJKU0 onpejejnTb Bospaci apeBOCTO»
ecjn npa noMOnța cpemefi bhcotm, nucHniaHaofi 

rpa^jnecKa, onpeACJlfleTca tobho KJiacc Conarera b 
ițejnjx flpoOHWX ’incJiax;

— ecjia aanac no TaâjianaM (un jaarpaMMe) npa- 
HHMaeT nonpaBKy npn homoiiih $aKiopa ryciOTM. 
9tot $3KT0p paBBii OTHOmeHBB) MeatAy cywMOB no- 
maja ocnoBaunn ctbojiob na ra. cooTBeiciByiomero 
nacawHEUi (ycranoBJiennofl na ocHOBaaaa TacTaHno- 
ro nepeneTa) a njioma&bio yKasaanoS b MaccOBux Ta- 
CjHiiax cooTBeTCTpyiomero B03pacra n KJiacca 6o- 
HHTBTa.

Hjiothoctb ycTaHOBjeHHafl rjiasOMepno ne MoaeT 
6htl npnMenena bmccto (JtaKTOpa rycTOTH, t. k. ona 
onpeAeJiena ne iohho.

B HenopMajibHHx pa3H0B03paeiHHx nacaiKjieHBHX, 
K8KHM0 b 6ojn>ni0HCTBe bbbhk)tcji namn jieca, pacctio- 
Tpennbie TaâjiHiiu, mwm k kotophm HBJiaeTca B03- 
pacr, —nenpDMeHHMU.

RECHERCHES SUR L’ACCROISSEMENT DANS LES 
PEUPLEMENTS REGULIERS

R e s u tn e

Les recherches effectuees sur les peuplements de chene 
et d’epicea, en vue d’examiner la possibilite d’appliquer 
pour les besoins de l’amenagement dans les forets du 
pays les tables de production de SCHWAPPACH ont de- 
montrd que celles-ci donnent des resultats satisfaisants, 
en ce qui concerne le volume et raccroissement, mais 
seulement pour les peuplements reguliers, equiens et sous 
les conditions suivantes:

possibilite de delermination precise de l’âge du peu- 
plement;

determinatiin exacte par in'erpolation graphique, â 1 aide 
de l’hauteur moyenne, de la classe de production en uni- 
tes et dixiemes;

correction du volume des tables (ou des diagrammes) 
â l’aide du „facteur de densite" du peuplement; celui-ci 
est egal au rapport entre la surface terriere (par ha) 
du peuplement en question (etablie par un inventaire pâr
tiei) et celle donee par les tables production, â l’âge 
et ă la classe de production correspondante.

La consistance du peuplement, determinee d’une ma
niere approximative ă coup d'oeil, ne peut pas etre utili- 
see â la place du facteur de densitd.

Dans les peuplements irreguliers et d’âges melanges, 
qui constituent la majorite dans les forâts du pays les 
tables de production examinees ne sont pas appticables.
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PRINCIPII TEHNICE PENTRU AMELIORAREA 
TERENURILOR DEGRADATE ȘI CORECȚIA 

TORENȚILOR 
de ing. GH. BADESCU

Exploatările din trecut au pustiit o mare 
parte din fondul forestier al tării; în multe părți: 
Vrancea, Țara Moților, Valea Buzăului, Valea 
Râmnicului, Valea Lotrului, se pot vedea rezul
tatele acestui sistem barbar de exploatare.

In această situație, gospodăria silvică este lip-

Fig. 1
In urma despăduririi, dealurile Ștroeștilor din județul 

Vâlcea^au ajuns creste goale, care se năruie.

sită de o bună parte din fondul său productiv, 
iar solul, lipsit de scutul protector al pădurii, este 
măcinat de ape și transformat în râpi, ponoare 
și torenți. Poduri, șosele și căi ferate rupte, sate 
și așezări industriale înnecate, lunci fertile îm
potmolite pe sute de mii de hectare, sunt numai 
câteva din nesfârșitele urmări ale despăduririlor, 
care, în fiecare an, aduc economiei generale pa
gube de multe miliarde lei.

In aceste împrejurări, lucrările de ameliorare 
a terenurilor degradate și corecția torenților, 
constitue o problemă a cărei rezolvare nu. mai 
poate întârzia fără pagube însemnate pentru e- 
conomia țării. Astfel fiind, refacerea patrimoniu
lui nostru forestier este o sarcină urgentă și de 
primul plan, care a preocupat în de aproape Mi
nisterul Silviculturii și Industriei Lemnului, încă 
dela înființarea sa. Realizările de până acum 
marchează pași hotărîtori pentru rezolvarea a- 
cestci grele probleme, înăuntrul căreia s’au fi
xat obiectivele, cât și mijloacele, tehnice și meto
dele de aplicat. Condițiile specifice în care se 
lucrează, pun în lumină nevoia ca acțiunea de 
refacere să se lărgească și să se intensifice cât 
mai neîntârziat. Orice slăbire sau întârziere în 

acțiune, înseamnă pagube și mai mari, cheltueli 
mai multe, pentru că suprafețele expuse eroziu
nii trec în fiecare an în stadii evolutive de o mai 
avansată distrugere, necesitând pentru refacerea 
lor lucrări mai mari, mult mai grele, mai costi
sitoare, cerând mai multă muncă, mai multe ma
teriale, mat mult timp.

Preocuparea de bază în acest gen de lucrări, 
este reinstalarea vegetației în basinele toren
țiale. Ca suprafață, vegetația trebue să repre
zinte un procent care, în conclițiile locale de climă 
și sol (precipitații, frecvența ploilor mari, struc
tura, compoziția și relieful solului, etc.), să poată 
asigura infiltrarea apei în pământ, evitând de
bitul și manifestațiile torențiale (eroziune, trans
port, depunere).

Instalarea Vegetației în majoritatea cazurilor 
nu este o operație prea complicată, aceasta fiind 
posibilă prin plantații, sau chiar prin semănături, 
făcute, în cazurile mai grele, pe terase simple 
sau sprijinite de gărdulețe.

Fig. 2
G ospodărie țărănească din comuna Sălătruc-Argeș, 

distrusă de apele Topologulul.

In torenții mari, mărginiți de maluri în curs 
de prăbușire și cu văi adânci, în care apele sapă 
și cară mereu, munca de refacere a patrimoniului 
forestier este mult mai grea și mai migăloasă. 
Anume, pe lângă plantarea -platourilor supe
rioare și europenelor de ape, în terenurile a.dânc 
erodate, cu pante abrupte, complet lipsite de sol, 
reinstalarea vegetației nu este posibilă fără o 
temeinică pregătire prealabilă prin grele lucrări 
cu caracter tehnic.
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Astfel, pentru ca apele marilor viituri să nu 
mai sape pământul, este nevoie să se ridice în 
calea șuvoaielor faiscinaje, cleionaje și praguri 
de lemn, sau chiar praguri și baraje de piatră. 
Barierele constituite din aceste lucrări, înfrân
gând furia 'șuvoaielor, pun stavilă eroziunii și 
adâncirii fundului și opresc în spinarea lor ma
terialele smulse și cărate de ape: nisipuri, pie
trișuri, pământ, bolovani, răgălii, etc.

Prin depunerea acestor materiale, pantele fun
dului se micșorează, malurile abrupte încep să 
prindă sprijin, pentru ca apoi, prin plantații, ră
nile pământului produse prin despăduriri, să se 
vindece și peste ele să se întindă din nou liniș
tea, bogăția și viața pădurii.

In general, mijloacele folosite în tehnica lu
crărilor de corecție a torenților și ameliorare a 
terenurilor degradate, sunt de trei categorii; teh
nice propriu zise, auxiliare și economico-sociale.

a) Mijloacele tehnice propriu zise, sunt cele 
mai importante și cele mai numeroase. Ele sunt 
de natură constructivă: gărdulețe, terase, fasci- 
naje, cleionaje, praguri, baraje, drenuri, canale, 
etc. și se construiesc cu scopul de a se crea 
condițiile în care vegetația să poată fi instalată 
și cu scopul de a i se asigura protecția de care 
are nevoie în primii ani. Aceste lucrări sunt deci 
inseparabil legate, prin aplicarea lor, de acelea 
de natură biologică.

, Fig. 3
I inia ferată Oradea, distrusă de un torent... Oamenii 
muncii trudesc din greu, pe vreme rea, la restabilirea 

Circulației.

Eficacitatea mijloacelor constructive și randa
mentul lor economic și ameiiorativ, sunt maxime 
din clipa în care au fost executate. Intr’adevăr, 
ele au atât o capacitate maximă de retenție pen
tru ape și aluviuni, cât și o capacitate maximă 
de protecție pentru vegetația ce trebue instalată, 
ca și pentru așezările omenești, sate, căi de co
municație, instalații industriale, culturi agricole, 
etc., expuse viiturilor torențiale.

Valorile acestor elemente scad cu timpul, ur
mând o curbă descendentă. Aceste valori tind 
către zero, în cazul lucrărilor de lemn care pu
trezesc, sau se reduc la o constantă, în cazul 
lucrărilor de zidărie, care având o durată inde

finită, rămân un regulator al vitesei apelor și 
o rezervă de rezistență în eventualitatea unor vii
turi catastrofale, Ia care vegetația singură nu 
ar putea rezista.

Eficacitatea și randamentul economic și ame- 
liorativ al mijloacelor biologice (al plantațiilor, 
butășirilor și înierbărilor), cu valori foarte mici 
la început după executarea lor, când ele înșile 
au nevoie de protecție, crește însă treptat, ur
mând astfel o curbă ascendentă.

Fig- 4
Legenda:
Mijloace biologice, — vegetație

.—.— Mijloace constructive, — zidărie
Mijloace constructive, — lemn

A. Realizarea stării de masiv
B. Epoca exploatabilității iiziplogice, codru gră

dinărit.

întretăierea celor două curbe va avea loc în 
momentul când vegetația forestieră a realizat sta
rea de masiv, așa cum se arată în diagramă.

b) Mijloace auxiliare. Sunt constituite de îm
prejmuirile care împiedecă pășunatul, atât de pă
gubitor lucrărilor de refacerea vegetației; învă
luirile care, aplicate din sus de terenurile de
gradate, sau în partea superioară a basinelor to
rențiale, împiedecă apele de a se scurge cu ușu
rință spre aceste terenuri, spre a nu mai spori 
astfel și ele debitul viiturilor torențiale.

c) Mijloace economico-sociale. Ele se rezumă 
mai mult Ia dreapta înțelegere a omului față de 
binefacerile pădurii și de rostul ei în natură și 
în viața poporului, ca și la o bună folosire a for
ței productive a solului, prin aplicarea rațională 
a agriculturii, silviculturii, zootehniei, viticultu
rii, etc.

Succesiunea lucrărilor în timp și spațiu

Pentru a ne asigura succesul acestor lucrări, 
uneori foarte grele și complicate, trebue să fim 
preocupați în de aproape de: scurtarea termenu
lui în care, prin lucrări de restaurare, se poate 
obține ameliorarea integrală a terenurilor în 
cauză, grăbindu-le darea lor producției; de redu
cerea prețului de cost la ha.

Pentru aceasta este foarte important a se cu
noaște și a se folosi numai mijloacele optime și 
numai atunci când efectul lor ameiiorativ este 
maxim.

I. La terenurile degradate și torenții mici, lu
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crările de ameliorare și corectare necesare, sunt 
mai simple; ele nu sunt prea numeroase și se 
pot executa într’un singur an, după ce mai îna- 
ințe, la fața locului, s’au făcut cuvenitele măsu
rători și s’au întocmit proiectele respective..

Se plantează suprafețele degradate cu puieți 
din speciile indicate de stațiunea locală; pe coas
tele prea înclinate se fac terase sau gărdulețe; 
pe viroagele și șanțurile săpate de apă, se con
struiesc cleionajele de care eventual este nevoie 
și se împrejmuiesc porțiunile expuse pășuna- 
tului.

Este bine ca toate aceste lucrări să fie execu
tate într’un singur an, ba chiar într’un singur 
sezon — primăvara •—, când nuielele și parii de 
salcie folosiți la lucrările în lemn, prin posibili
tatea butășirii, ne dau un prețios ajutor, trans
formând mai ales cleionajele în ceea ce acestea

FAZA l-a a LUCRĂRILOR

In prima fază se vor executa lucrările cărora 
Ie este rezervat rolul cel mai important pentru 
stingerea torențialității.

1. Mijloace tehnice de ordin biologic
a) Lucrări de împădurire: prin plantații sim

ple, plantații cu gărdulețe sau terase, în scop 
de fixare se vor împăduri numai acele terenuri 
din zona de consolidare a perimetrelor care nu 
sunt supuse prăbușirii sau alunecărilor de strate.

Pentru a se realiza un preț de cost cât mai 
redus, este cazul a se extinde cât mai mult apli
carea metodei de „împădurire vegetativă", re
comandată de tehnicianul sovietic Braude.

b) Pentru micșorarea debitului apelor în scur-

Fig. 5
Faza l-a a lucrărilor. — 
Plantatii cu gărdulețe, 
executate de Ministerul 
Silviculturii și Indu
striei Lemnului în basi- 
nul de recepție din peri

metrul Reșița județul 
Caras (Planul 1949)

trebue să devină neapărat: „baraje viețuitoare". 
La terenurile și torenții din această categorie se 
va lucra mai mulți ani numai atunci când întin
derea prea mare a suprafețelor de ameliorat ar 
întrece posibilitățile existente de puieți, butași, 
material lemnos (nuiele și piloți), cadre tehnice 
și brațe de muncă.

IL La torenții mari, unde fenomenul de dis
trugere a solului prin eroziune este avansat, unde 
au loc viituri sălbatece de apă, lucrările de co
rectare necesare sunt mult mai numeroase, mai 
complicate.

Acestea nu se pot executa într’un singur an, 
nu pentrucă nu ar exista putința de a le realiza 
într’un timp așa de scurt, ci pentrucă lucrările 
în cauză dau rezultate numai după oarecare timp, 
în care natura lucrând și ea, ne poate ajuta.

Aceste rezultate condiționează și gradează lu
crările care trebue să le mai urmeze.

Dc aici se desprinde ideea că în tehnica apli
cării lucrărilor de corecție a torenților mari, se 
disting mai multe faze. 

gere, așa cum recomandă complexul Docuceaev- 
Costâcev-Williams, se vor planta platourile su
perioare și cumpenele de ape.

c) De asemenea, în zona de apărare și în 
afara acesteia, se va căuta a se lua și alte mă
suri menite a micșora debitul apelor din basinul 
torentului, prin:

regenerarea parchetelor neregenerate, din ar- 
borctele exploatate în cuprinsul basinului;

introducerea în arboretele noi create a esen
țelor care asigură o mai mare infiltrare a apei 
în sol și o mai intensă folosire a ei — foioasele 
mai mult decât rășinoasele.

2. Mijloace tehnice de ordin constructiv
Pe lângă terasele sau gărdulețele construite pe 

coastele erodate, destinate a fi imediat plantate, 
se execută lucrări transversale pe firul văilor. 
Anume, la originea torenților, unde forțele de îm
pingere ale apelor sunt mai mici, se construiesc 
fascinaje, cleionaje și praguri din lemn; ultimele 
pot fi și din zidărie „în uscat", din zidărie cu 
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mortar, sau din gabioane, (zidărie în plasă de 
sârmă),

In porțiunile mijlocii și inferioare, unde for
țele de împingere sunt mai mari, căci apele se 
unesc unele cu altele, se vor construi baraje de 
lemn, d;n zidărie de piatră sau din beton1).

In prima fază se vor construi cel puțin ju
mătate din barajele proiectate și mai ales ace
lea care, datorită dimensiunilor și amplasamen
tului lor pe firul torentului, pot reține cele mai 
mari cantități de materiale.

De asemenea, în cazul alunecărilor se cons
truiesc drenurile de care este nevoie (drenuri de 
suprafață, de adâncime, etc), spre a se evacua 
apele care provoacă alunecarea.

Fîg. 6
Faza l-a a lucrărilor. Mai jos, pe firul văilor 
se construiesc cleionaje de lemn. Perimetrul

Homești jud. R. Sărat (Planul 1950).

Deasupra porțiunilor erodate, pe platourile u- 
șor înclinate, care dau scurgeri mari în basin, 
pe suprafețe destinate sau nu împăduririi, se vor 
construi, tot în prima fază, dela caz la caz, în
văluiri sau șanțuri co'ectoare. Aceste lucrări sunt 
de recomandat în deosebi în văile larg deschise 
din regiunea colinelor, cu procent redus de îm
pădurire.

x) Cf. .și „Corecția torenților mari'1 Buletinul Silvi
culturii, 1949. Nr. 6.

3. Mijloace auxiliare
Acestea sunt:
împrejmuirea porțiunilor expuse pășunatului;
reglementarea accesului în interiorul perime- 

trelor în așa fel, ca lucrărilel să nu fie vătă
mate;

construirea barăcilor și magaziilor de care se 
simte nevoie, pentru adăpostul lucrărilor, mate
rialelor și utilajului.

Fig. 7
Faza I - a a lucrărilor. In partea inferioară, unde 
viiturile apelor sunt puternice, se construiesc baraje 
de piatră. Perimetrul Găgești județul Putna (Planul 

1949).

Aceste măsuri se iau dela început, din pri
mele zile de activitate.

Evitarea, în exploatarea pădurilor din basin, 
a sistemelor care pe de o parte, micșorează ca
pacitatea solului de înmagazinare a apei, iar 
pe de altă parte, îl expune eroziunii; deci: pă
răsirea tăierilor rase — chiar la rășinoase; evi
tarea transporturilor prin târîre; corhănirea se va 
face pe zăpadă sau pe loc înghețat, etc.

Reglementarea pășunatului în izlazurile situate 
în basin; interzicerea lui pe timp ploios și o zi, 
două după ploaie.

Ameliorarea pășunilor prin culturi artificiale 
de nutrețuri și plante perene, recomandate de 
complexul Docuceaev-Costâcev-Williams, sau 
transformarea lor în livezi de pomi fructiferi, 
combinate cu învăluirile sau șanțurile colectoare 
construite pe curba de. nivel.

înlocuirea sistemului de arătură „din deal în 
vale“ Ia terenurile agricole, cu arătura pe curba 
de nivel.

Aplicarea ult’melor trei măsuri cade în sar
cina organelor agricole, în colaborare cu cele sil
vice. , ,

1. Mijloace economice sociale
Ele constă, în principal, în desfășurarea unei 

vii acțiuni de lămurire asupra raționalei folo
siri a pădurii și asupra rostului ei în natură, ca 
scut protector al solului, și în economia țării, ca 
bun al poporului, ca o uzină producătoare de 



162 Revistele Tehnice A.S.T. — Revista Pădurilor și a Industriei Lemnului — Anul 65. Nr. 4, 1950

lemn, atât de necesar industriei și ca un gene
rator de nesfârșite alte foloase. Această acțiune 
trebue să aibă un efect mobilizator, care să a- 
tașeze și mai mult pe oamenii muncii de acest 
gen de lucrări, fără de care, în multe regiuni din 
tară, o bună desvoltare economică nu este po
sibilă. : M

Organizarea agriculturii și zootehniei pe baze 
socialiste, va înlocui sistemele nefaste: arătura 
din deal în vale și pășunatul în păduri, care au 
contribuit în cea mai mare măsură la degra
darea solului și la transformarea lui în torenti.

Fig. 8
in faza Il-a a lucrărilor se plantează aterisamentele 
cleionajelor, care devin astfel „baraje viețuitoare'1. 

Putreda — R. Sărat (Planul_1950).

FAZA 11-a A LUCRĂRILOR

Urmează în al doilea sau în al treilea an după 
prima fază, adică atunci, când s’a produs o 
parte din efectele lucrărilor din prima fază.

In această fază se prevede aplicarea unor mij
loace asemănătoare cu cele din prima fază, dar 
cu caracteristice diferite.

I. Mijloace tehnice de ordin biologic

Se completează plantațiile executate în prima 
fază. Se plantează și versanții care, datorită fun
dului înălțat, prin depunerile provocate de lu
crările transversale (baraje, cleionaje), au prins 
sprijin și nu se mai prăbușesc.

Se plantează fundul văilor, în deosebi aterisa
mentele formate în spatele lucrărilor transver
sale.

Plantația se face treptat, continuându-se și în 
anii următori, prin rânduri ce se succed din 
spre margine (mal) spre centrul albiei'. Se lasă 
un culoar pentru scurgerea normală a apelor. 
Culoarul se îngustează în anii următori din ce 
în ce mai mult, treptat cu micșorarea debitului 
în albie — ca efect al lucrărilor din amonte — 
și cu întărirea, prin desvoltare, a plantațiilor an
terioare, care opun apelor o rezistență din ce în 
ce mai mare.

In aceste plantații se pot folosi și butășiri din 
esențele moi, puieții sunt însă de preferat.

2. Mijloace tehnice de ordin constructiv
Se construiesc lucrările transversale, cleionaje, 

praguri și baraje, de care ar mai fi nevoie, pen
tru a se evita complet eroziunile de fund și de 
maluri. Acestea sunt de dimensiuni mai mici, 
pentrucă lucrările mai mari, cu scopul principal 
de reținere a materialelor, au fost construite încă 
din prima fază.

In această fază se va propune deci a se exe
cuta un volum de lucrări cu mult mai mic, cca 
1/3 din volumul total al lucrărilor transversale 
necesare pe același torent.

Totalitatea acestor lucrări se vor executa în 
raport cu rezultatele lucrărilor din prima fază. 
Intr’adevăr, dacă lucrările din prima fază au 
fost bine alese și bine plasate, efectul lor poate 
fi așa de bun, încât lucrările din faza Il-a să 
nu ma* fie necesare în totalitatea lor, fiind pre
văzute de proiectele care nu le pot anticipa tot
deauna cu destulă precizie. Efectul bun al lu
crărilor trebue în de aproape urmărit, pentrucă 
scutește de multe lucrări ulterioare și prin a- 
ceasta se micșorează prețul de cost la ha.

3. Mijloace economice sociale și auxiliare

Ca mijloace auxiliare și economico-sociale, în 
faza Il-a a lucrărilor și în fazele următoare, se 
stăruie mai departe, ca și în prima fază, în 
munca de lămurire și în acțiunea de a se crea 
un mediu prielnic pentru o normală desfășurare 
a lucrărilor și pentru buna lor conservare.

Fig. 9
In faza Il-a. Malurile'care! atd prins 'sprijin și ateri
samentele barajelor construite în prima fază, se fixează 
prin plantatii. — Putreda^jud. R. Sărat (Planul *1950)

FAZA III-a A LUCRĂRILOR

Aceasta este de obiceiu ultima fază a lucrărilor 
și urmează la un an, sau mai mult, după faza 
Il-a, constituind în tehnică, așa numita „fază de 
finisaj".

1. Mijloace tehnice de ordin biologic
Se completează lucrările 'de restaurare a ve

getației, se dă mare atenție consolidării prin îm
păduriri a aterisamientelor provocate de lucrările 
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transversale; culoarele lăsate pentru scurgerea 
apelor în albie se restrâng prin noi rânduri de 
puieți sau butași plantați de o parte șj de alta 
a albiei.

2. Mijloace tehnice de ordin constructiv
In basinul de recepție se mai execută lucrările

Fig. 10
In ultima fază se construiesc canaluri de scurgere ; 
terenurile riverane nu mai sunt supuse inundațiilor.

de mici dimensiuni, care fața de rezultatele obți
nute prin lucrările anterioare, se dovedesc a mai 
fi necesare.

faze se lucrează deci mai mult în basinul de re
cepție al torentului. .

Prin împăduriri se fixează coastele surpă- 
toare și se micșorează debitul apelor ce se scurg 
în vale. Prin lucrări transversale, se înfrânge 
furia șuvoaielor, se micșorează vitesa torentului, 
se opresc materialele smulse de ape și se reduce 
panta fundului.

După executarea lucrărilor prevăzute în aceste 
două faze, — marile viituri ale torentului au un 
debit redus, un nivel mai scăzut și nu mai trans
portă materiale. Eroziunile se opresc și se sta
bilește astfel liniștea. Terenurile situate în ba
sinul de recepție, fără a mai pricinui pagube pa
trimoniului forestier sau așezărilor omenești din 
aval, încep să dea produse care intră în circui
tul economic, sporesc posibilitățile de traiu ale 
poporului muncitor.

Iri ultima fază a lucrărilor, accentul activită
ții noastre cade mai mult în partea inferioară 
a torentului, pentru a salva și pune în produc
ție suprafețele care erau expuse inundațiilor cau
zate de marile viituri ale apelor.

Prin proiecte, fiecare fază constitue obiectul 
unui „plan special de ameliorare". Totalul pre
vederilor din aceste planuri speciale, se înscriu 
în „planul general de ameliorare"2).

Prin execuție, lucrările constitue obiectul „in
ventarelor de ravene", care semnate de persona-

Fig. 11
Canal de scurgere con
struit în perimetrul Gura 

Văii județul Vâlcea.
(Planul 1949).

In partea inferioară a torentului, la nevoie, se 
execută un canal care să asigure scurgerea ape
lor pe drumul cel mai scurt, către râul princi
pal colector.

Acesta poate fi construit din lemn și vege
tație lemnoasă, din piatră și vegetație lemnoasă, 
sau din zidărie de piatră1).

După cum s’a arătat mai sus, în primele două

*) Vezi Corectarea torenților în basinul de scurgere, 
Buletinul Silviculturii, 1949. Nr 7.

a) Vezi îndrumări tehnice în silvicultură, 1949, p. 422. 

Iul de pază, ce are asupra sa paza lucrărilor exe
cutate, se atașează la proiectele în cauză, ca o 
evidență a executării prevederilor acestora.

Depășind sarcinile trasate de primele Planuri 
de Stat în acest domeniu de activitate, clasa 
muncitoare și tehnicienii silvici au răspuns cu 
însuflețire la munca de reconstrucție la care au 
fost chemați. In această luptă de transformare 
a naturii, spre a-i supune forțele deslănțuite în 
urma nechibzuitei exploatări a pădurilor din tre
cut, ei au o sarcină grea. Orice slăbire sau întâr
ziere în acțiune, înseamnă pagube și mai mari. 
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cheltueli și mai multe, pentrucă suprafețele ex
puse eroziunii, trec în fiecare an în stadii evo
lutive de o mai avansată distrugere, necesitând 
pentru ameliorarea lor lucrări mai mari, mult 
mai grele, mai costisitoare, cerând și mai multă 
muncă, mai multe materiale și mai mult timp.

Pentru a învinge, trebue și suntem obligati să 
fim foarte atenti în munca noastră, să urmărim 
efectele lucrărilor și să știm bine ce mijloace 

anume, cum, unde și când să le folosim. Numai 
astfel vom putea sa ridicăm calificarea și pro
ductivitatea acestei munci, micșorând corespun
zător prețul de cost al lucrărilor la ha. Numai 
cu lucrări de calitate superioară, executate în 
condiții economice, cu cheltueli de muncă, mate
riale și fonduri cât mai mici, putem contribui ac
tiv la opera dc refacere a patrimoniului nostru 
forestier.

TexHMnecKHe npejțnocbDiKH ajih Mennopnsamm ae- 
rpa^npoBaHHbix seMent h ocbochhh cejieBbix 

noTOKOB
P e 3 io m e

Abtop cranii najiaraer MeponpwiiJi npaMemîeMbie 
b TexHBKe KejraopH3auHOanux paSoT no TpeM Eare- 
ropflaM:

a} TexmnecKHe MeponpBKTUH KOHCTpyKuEOHHOro 
xapaiCTepa (mcthe, Tappacu, nepenana, 3a-
npyjni, upeHBpoBaiine, KanaBti), a Tansce Mepoupo- 
thh bmiorHîecKHe (o^jeceHne, lepensoBanHe, hocob 
Tpas)

6) MOponpHHTnH BCiiCMoraTejibHoro xapmepa («a- 
npBMep: orpajK.leHHfl, KOTOpue npeiiHTCTByiOT Bunacy 
MejiHopEsaunOHHHX 3onax)

b) MeponpHHTM oâniecTBeHHOro n xoaniîCTBeHHOro 
snaieaM (arUTaiinn ajih pa-TMCHeaBH simenua jieca 
H HpaBHJbHOrO H0jn>30B3HM npOayKTUBHBIMH CMaMH 
HOIBU B 36MJie!ie.îEH, JRBBOTHOBOJCTBe, HCCOBOUClBe).

ysaabiBaeiCfl HopaiiOR oqepeHHOCTH BMineyKa3HHMx 
paboT bo BpeMenn h na ndojunajE, bhhbjuui nocjie- 
aoBarejibHbie cia^HH no Koropiw hojmihn npoH3BO- 
anTbca pabOTbi:

Ha jjerpaAHpoB3Hniiix seajflx a wajwx noionax
Ha âojibniHX noTOKax.

PRINCIPES TECHNIQUES DE L’AMELIORATION DES 
TERRAINS DEGRADES ET DE LA CORRECTION DES 

TORRENTS

R e s u m e

Etude sur Ies divers moyens utillses dans la technique 
des travaux de correction des torrents et d'amelioration 
des terrains degrades. Ces moyens sont groupds en trois 
categories: a) moyens cons'ruciifs techniques (terrasses 
clayonnages, lascinages, barrages, drainages, canaux) et 
biologiques (plantations, bouturages, gazonnements); 
b) moyens auxiliaires (par ex. clotures pour scust*-? re au 
pâturage Ies terrains ameliores); c) moyens sociaux et 
economiques (action de rehseigner la population sur le 
râie de la foret et sur Tutilisation rationnelle de la pro- 
ductivite du sol en agriculture, en zootechnie et en syl
viculture.

La succession de ces travaux est indique separement 
pour:

les terrains degrades et les petits torrents;
les grands torrents.

REALIZAREA PLANULUI DE STAT PE TRIMESTRUL II 1950

Planul de producție pe trimestrul II 1950 a fost realizat de Ministerul Silvicul
turii și Industriei Lemnului în proporție de 108,8%, din care:

Industria de fasonare a lemnului............ lll,2Qlo
Industria produselor finite din lemn .... 98,8*1*
Industria celulozei și hârtiei ...................... 106,5° l0

In silvicultură, planul a fost realizat pe trimestrul II, 1950, după cum urmează:
Planul la lucrările de cultură și refacere a pădurilor din campania de primă

vară a fost îndeplinit la împăduriri 121^ și la îngrijiri de arborete tinere 150°lo.
La lucrările de ameliorare a terenurilor degradate, planul la consolidările din 

lemn a fost realizat într’o proporție de 101*1*, iar la lucrările de protecție a pădurilor 
într’o proporție de 185°/o.

In ceea ce privește planul pentru lucrările de punere în valoare a materialului 
lemnos, s’au recuperat deficiențele primului trimestru. Planul pe trimestrul II a fost 
realizat într’o proporție de 156°lo, iar realizările pe semestrul I însumează 116°lo.
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EXPLOATAREA PĂDURILOR

PRIN MUNCA IN BRIGADA, LA METODA CONTINUA 
IN EXPLOATĂRILE FORESTIERE

de TOMA SILVESTRU

In domeniul forestier, în special s’a putut ve
dea cât de cruntă a fost exploatarea capitalistă, 
muncitorii ducând o viață care nu se deosebea 
cu mult de aceea a sclavilor.

Astăzi, când trăim într’o Republică Populară, 
în care forța conducătoare este Paitidul Munci
toresc Român și când mergem cu pași repezi 
spre făurirea socialismului, aspectul problemei s’a 
schimbat.

Regimul de democrație populară din țara noas
tră își are îndreptată toată grija asupra celui 
mai prețios capital „omul” și este mereu preocu
pat de a crea muncitorului condiții cât mai bune 
de muncă și de viață. In acest scop, s’au intro
dus o serie de noi metode dc muncă, isvorîte din 
experiența Marei Uniuni Sovietice, țara cu cele 
mai avansate metode de muncă, ce duc la ușu
rarea procesului de producție și la mărirea pro
ductivității, ceea ce determină reducerea prețului 
de cost al produselor, respectiv îmbunătățirea 
vieții celor ce muncesc.

Una din aceste metode este metoda muncii în 
brigadă, care a fost introdusă cu succes în ex
ploatările noastre de pădureancă dela sfârșitul 
anului 1949.

O brigadă se organizează cu un număr de lu
crători potrivit muncii ce-i revine. Dacă lucrează 
la o singură fază de lucru, cum ar fi de ex.: 
fasonatul sau corhănitul, ea întrebuințează un 
număr redus de oameni, dar dacă brigada preia 
executarea tuturor muncilor dintr’un parțhet, 
sau a majorității acestor munci, ea se organi
zează pe baza „metodei continue” (bandă ru
lantă) cu mai mulți muncitori, de diferite spe
cialități.

Există astfel brigăzi la fasonatul lemnelor de 
rășinoase, altele la fasonatul foioaselor și la acel 
al lemnelor de foc, la cioplitul traverselor și al 
doagelor etc.

Sunt și brigăzi care au cuprins toate fazele 
de lucru, dela fasonat până la incluziv încărcatul 
materialelor în vagoane sau camioane, precum 
și altele care execută muncile dela cioată (ex- 
cluziv fasonatul) până la rampa de încărcare, — 
aceasta după împrejurări și potrivit condițiilor 
de lucru din parchetele respective.

La fasonatul rășinoaselor, pe timp de iarnă, de 

exemplu, majoritatea brigăzilor se compun din 11 
lucrători împărțiți astfel:

doi doborîtori (care curăță și cioata și taie 
așchiile),

doi cepuitorl,
doi curmători (care fac și șpronțurile), 
cinci cojit ori.
La exploatările de vară, numărul cojitorilor se 

reduce la doi sau trei oameni.
In brigăzile în care, datorită condițiilor de 

traiu și de vegetație a pădurii, brigada alcătuită 
în forma arătată nu poate executa muncile con
comitent la fiecare subfază, seara rămânând fie 
cojitorii, fie cepuitorii în urmă cu munca lor, se 
introduce un om în plus, denumit „alunecător”. 

Acești muncitori au atribuțiunea de a inter
veni în cursul zilei la echipele unde se simte 
nevoia, ajutându-Ie să ajungă din urmă pe cele
lalte echipe ale brigăzii.

De obiceiu unul dintre doborîtori, care se re
crutează dintre cei mai calificați muncitori, este 
șeful brigăzii.

Doborîtorii constitue motorul brigăzii și ei de
termină producția acesteia. După cantitatea de 
material doborît de această echipă zilnic, se com
pletează numărul oamenilor din echipele ce exe
cută muncile din fazele următoare. Prin speciali
zarea lor la o singură fază de lucru, muncitorii 
capătă o îndemânare mai mare și productivita
tea lor crește. Pe de altă parte efortul este mai 
mic fiindcă șî mușchii se desvoltă potrivit miș
cărilor ce le execută.

Prin faptul că muncitorii lucrează la o sin
gură fază, cu un singur fel de unealtă, se eli
mină și mulți timpi morți care se produc — în 
cazul muncilor amestecate — prin schimbarea u- 
neltelor, potrivite muncii ce trebue să execute și 
trecerea lucrătorilor dela o fază la alta.

Cu ascuțitul uneltelor, muncitorul pierde de 
asemenea foarte mult timp; mai multă pagubă 
produce faptul că fiind obișnuit să-și ascută u- 
neltele în special seara, lucrează toată ziua cu 
aceste unelte, chiar în cazurile când din cauza 
calității uneltelor sau a durității lemnului reas- 
cuțirea acestora, după 4...5 ore de muncă, de
vine absolut necesară. Cu unelte neascuțite la 
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timp, efortul muncitorilor este mai mare, iar pro
ductivitatea muncii este scăzută.

Prin introducerea ascuțitorilor colective, se li
chidează și acest inconvenient din munca lucră
torului de pădure.

In brigăzi, un muncitor specializat, având la 
dispoziție utilajul necesar, ascute uneltele pen
tru 2...3 sau chiar mai multe brigăzi (depinde 
de numărul de unelte ce le folosesc aceste bri
găzi). In ascuțitorii se găsesc și unelte de re
zervă, astfel că muncitorii ies dimineața la 
muncă cu sculele ascuțite în după amiaza an
terioară, iar când se înapoiază la muncă dela 
repausul de prânz, schimbă aceste unelte proas
păt ascuțite. Cu unelte bine ascuțite munca 
merge mai ușor, iar productivitatea este mai 
ridicată.

Numărul muncitorilor la fasonatul altor esențe, 
în brigăzi, variază între cinci și 14 oameni. Echi
pele sunt alcătuite pe principii asemănătoare cu 
cele de mai sus, adică cu divizarea chibzuită a 
muncii, completarea rațională a locurilor din e- 
chipă, eliminarea timpilor morți și împărțirea 
câștigului în mod drept, dând fiecăruia ceea ce 
i se cuvine, după capacitatea și după aportul ce-1 
aduce în munca brigăzii.

Judecând după importanța muncii și ținând 
seama că într’o brigadă chibzuit organizată, se 
repartizează pentru fiecare muncă omul potrivit, 
împărțirea câștigului se face la rășinoase, de 
exemplu, în ordine descrescândă, în felul ur
mător:

1. doborîtorul,
2. ascuțitorul,
3. cepuitorul,
4. curmătorul,
5. cojitorul.

Bine înțeles nu trebue să existe o dispropor
ție prea mare, între salarizarea doborîtorului și 
a celorlalți oameni din brigadă.

La brigăzile care cuprind mai multe munci, 
adică la acele brigăzi care aplică „metoda con
tinuă11, principiile de organizare sunt asemănă
toare, cu deosebirea că împărțirea oamenilor se 
face întâi pe faze de lucru și apoi se împart pe 
subfaze, respectiv echipe de lucru. Este foarte 
important ca fiecare om să-și cunoască atribu
țiile ce-i revin în cadrul brigăzii, respectiv a e- 
chipei din care face parte și să se specializeze 
în munca ce o are de executat. Este de aseme
nea de o importanță capitală, ca toți muncitorii 
împreună să formeze un angrenaj, care să sc 
miște în mod sincronizat.

In felul acesta se ajunge la mișcarea continuă 
a materialelor, fără a se produce goluri sau stran
gulări și fără ca muncitorii dintr’o fază de lucru 
să împiedece cu munca lor pe cei din faza urmă
toare.

De exemplu nu pot lucra muncitori dela ulu- 
cărit sau trasul materialelor, în același timp când 
tovarășii lor dela corhănit, lucrează pe coasta 

care se găsește deasupra lor în aceeași postată 
(fâșie de pădure).

Pentru a evita astfel de strangulări se împarte 
terenul pe care lucrează brigada cu metodă con
tinuă, în câteva postate. Diferitele echipe din fa
zele respective se plasează cu schimbul în cele 
câteva postate. Astfel când vor lucra fasonatorii 
în postata ,nr I, corhănitorii vor lucra în pos
tata nr 2, cei dela ulucărit sau tras în postata 
nr 3 ș.a.m.d., echipele schimbându-se apoi din
tr’o postată într’alta, după necesitate și în func
ție de nevoia ca fiecare echipă să aibă material 
lemnos suficient, la dispoziție, spre a-și putea 
executa munca fără goluri.

Desigur că brigăzile cuprind, după cum am 
spus, și mijloacele de muncă mecanizată, reor- 
ganizându-se în alcătuirea lor corespunzător a- 
cestor unelte sau mașini. Astfel, ferestrău! elec
tric ia locul joagărului; atunci, echipa, căreia i 
se tspune de data aceasta pe drept cuvânt „echipa 
motor11 (aceea care doboară), doboară cantități 
mai mari de lemn și în consecință numărul lu
crătorilor din fazele următoare, trebue adaptat 
noii situații, adică trebue mărit.

Dacă tractorul KT-12 ia locul cărăușilor și al 
vitelor lor, atunci brigăzilor li se pun probleme 
noi, cum sunt amenajarea drumurilor și între
ținerea acestora, înființarea de barăci, garaje, 
a cuptoarelor pentru uscarea combustibilului și 
alte multe probleme, pentru rezolvarea cărora 
trebue să se afle oameni potriviți și în număr co
respunzător.

Concomitent cu introducerea noilor metode de 
lucru în exploatări, s’au creat, în limita posibi
lităților, și mijloacelor necesare pentru ridicarea 
nivelului de traiu și cultural- al muncitorilor.

S’ati construit cabane din bârne și cabane de
montabile din scânduri, de diferite mărimi, a- 
vând capacitatea de cazare pentru 15...30 și al
tele pentru mai mulți muncitori.

Aceste cabane au un aspect civilizat, sunt pre
văzute cu sobe de încălzit, uși, ferestre, paturi 
individuale sau comune și saltele, cearceafuri și 
pături. Multe cabane sunt înzestrate cu' aparate 
de radio, patefoane și biblioteci; câteva din ele, 
unde a fost posibil, au și lumină electrică insta
lată.

Aproape toate cabanele și barăcile sunt în
zestrate cu truse sanitare, conținând cele nece
sare pentru primul ajutor. La multe cabane se 
primesc zilnic ziare. In cele mai multe centre 
de exploatare funcționează în mijlocul pădurii, 
în apropierea locurilor de muncă, cantine care 
servesc muncitorilor mese calde, de bună cali
tate și la un preț accesibil.

Dacă până la introducerea mijloacelor meca
nizate în exploatări, la aplicarea metodei conti
nue, trebuia să se țină seama numai de sincro
nizarea mișcărilor factorului om, pe măsură ce 
se introduc mașini la fasonat, corhănit și tras 
sau la alte faze, este necesar:

a) A se pune în concordanță numărul și caii-
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tatea brațelor dc muncă, cu capacitatea de pro
ducție a mașinilor.

b) A se ține seama, la fixarea normelor, ca 
buna întreținere a mașinilor să fie asigurată prin 
rezervarea timpului necesar și crearea mijloace
lor potrivite.

c) Uzajul mașinilor să fie normal, adică să 
se prevină, printr’o supraveghere atentă, abuzu
rile care duc la distrugerea mașinii.

d) Toți oamenii din brigăzile constituite în 
metoda continuă și grupate în jurul câtorva ma
șini, trebue să fie cointeresați la:

o productivitate cât mai sporită a mașinilor și 
deci implicit și a grupului de brigăzi din care 
fac parte;

buna întreținere a mașinilor; aceasta se ob
ține prin norme reale și precis stabilite la fața 
locului;

premii acordate în cadrul posibilităților legale, 
personalului direct răspunzător pentru buna în
treținere și raționala exploatare a. mașinilor;

eliminarea la maximum a timpilor morți;
folosirea rațională a brațelor de muncă, apli-

Om pa6otn b 6pmaai k nomoHHony Memory Jieco- 
sazomoBOK

P e 3 io m e

HaiHHas c 1949 r. b năimi jiecoaaroTOBMTejî- 
Biisie paooTbi 6hji yeneumo BHeRpeii bpMraRHKH 
motor padoT, ocnoBanHMH na Cobctckom onine.

flatoTca oduacHeniui OTHOCHTejibHO cnocoda 
opraHMsagKM SpuraR, pasjiHHaromwxcH b saBHCH- 
MOCTH OT TOFO UpOM3BORHTCH .1K TOJIbKO ORHO- 
pORHMe padoTbi wjim >Ke 6pnraRa oxBaTMBaer 
Bce padoTbi b Jiecocexe; b udcjicrhcm cnynae 
padora BeReTCH noTOMHbiM coocodoM, rpynimpya 
gejiHH psR padoTHMKOB pa3Jin'iHbix npotțieccMw.

yKaBBiBaioTCH npenMymecTBa mctorb, coctos- 
uine b jiwKBMRagHH npocToeB yBe^M-ieHHM npowa- 
BORMTeJibMOcTH TpyRa, nOBblUieHUg KyaiypHo- 
dbiTOBoro ypoBHH padouMx, BHeRpeHna wexaHM- 
sauuw.

când cu strictețe principiul „omul potrivit la lo
cul și cu misiunea potrivită”.

Deci, organizând brigăzi în exploatările noa
stre, la toate fazele, dela fasonat până la inclu- 
ziv transportul, și legând aceste faze una cu 
alta, respectiv lucrând după metoda continuă, a- 
colo unde terenul permite și distanța nu este 
pilea mare, vom ajunge ca materialul fasonat în
tr’o zi să ajungă la fabrică în aceeași zi. Prin 
aceasta se înlătură o mare parte din pericolele 
de depreciere calitativă a lemnului și reducân- 
du-se cu mult prețul de cost al produselor care 
vor rezulta din acest lemn, se grăbește în ace
lași timp și ritmul de circulație al fondurilor, 
toate acestea ducând la îmbunătățirea vieții mun
citorilor din exploatări.

Așa dar sarcina fiecărui tehnician care lu
crează în exploatări, este de a se ocupa intens 
cu introducerea acestor metode de muncă, do
vedind prin aceasta că este preocupat dc îmbu
nătățirea vieții celor ce muncesc.

PAR LE TRAVAIL EN BRIGADES VERS LA METHODE 
CONTINUE DANS L’EXPLOITATION DES FORETS

R e s u m e

A partir de 1949 dans les exploitations forestieres de 
la R.P.R. la methode de travail en brigades — methode 
avanc.ee, appliquee en U.R.S.S. a dte de plus en plus in- 
troduite.

L’auteur explique l'organisation des brigades lorsqu’elle 
executcnt un seul ouvrage et lorsque elles ex&utent tous 
les travaux d’une coupe. Dans ce dernier cas, elles sont 
organisees de maniere â grouper plusieurs travailleurs de 
specialites differentes, on dit alors que les brigades tra- 
vaillent d’aprcs la „methode continue1'.

Les avantages de cette methode sont nombreux, Hs con
sistent surtout dans la reduction du temps nonutilise- 
dans l’augmentation du rendement du travail et de l’ou 
tillage dans le relevement du niveau de vie et de Tin- 
struction des travailleurs, et enfin dans la mecanisation 
des travaux.

MANUALE NOI

EXPLOATAREA PĂDURILOR
Manual unic pentru școli medii ți profesionale. Ministerul Silviculturii ți 
Industriei Lemnului, Editura IDT, 1949, pp. 178.

MATERII PRIME Șl AUXILIARE IN INDUSTRIA LEMNULUI
Manual unic pentru~țcolî medii ți 'profesionale, Ministerul Silviculturii ți 
IndustrieilLemnului, Editura IDT, 1949. pp. 323.

avanc.ee
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O BUNA ORGANIZARE A MUNCII - CONDIȚIE 
ESENȚIALĂ A SECURITĂȚII IN MUNCĂ*)

*) Traducere după articolul intitulat „Pravilnaia or
ganizația truda vojneișee uslovie bezopasnoi rabotâ", 
publicat în „Lesnaia Promâșlenostî, 10 (1050), Nr 1, 
p. 14 sq.

de F. I. LISICICHIN

Partidul comunist și guvernul sovietic au a- 
cordat și acordă întotdeauna o atenție deosebită 
securității muncii lucrătorilor și funcționarilor. In 
timpul planurilor staliniste, numărul traumatis
melor din industrie, transport și construcție s’a 
micșorat de trei ori, iar într’o serie de ramuri 
— în industria de mașini, siderurgie și industria 
chimică — de patru ori. Al X-lea congres al sin
dicatelor din U.R.S.S., a trasat sarcina ca „or
ganizațiile sindicale și administrative să asigure 
ameliorarea continuă a condițiilor de muncă din 
producție, să grăbească mecanizarea lucrărilor 
grele și cu consum ridicat de muncă, să înlă
ture cauzele care dau naștere la accidente și 
maladii profesionale".

Experiența arată că principalele cauze ale ac
cidentelor din exploatări se datorează organizării 
greșite a procesului de producție și a muncii, pre
cum și insuficientei instruiri a muncitorilor.

Accidentele din parchet pot fi provocate, în 
cele mai multe cazuri, de nerespectarea distan
ței de 50 m dintre doborîtori și alți muncitori. 
De aceea, justa organizare a exploatării parche
tului, așezarea rațională a doborîtorilor, a cu- 
rățitorilor de crăci, a lucrătorilor dela secționa
rea trunchiurilor și a corhănitorilor, constitue o 
condiție hotărîtoare pentru prevenirea acciden
telor. Nu se poate admite doborîrea fără metodă 
a arborilor, constatată, de exemplu, în Martie 
1949, la centrul forestier de exploatare Ciumar- 
skoe (R.S.S. Bașkiria).

Aici, în parcela 34, la o distanță de 17 m de 
doborîtori — trei lucrători erau ocupați cu cu
rățirea crăcilor, la 20 m de doborîtori se făcea 
secționarea trunchiurilor și arderea crăcilor, și la 
aceeași distanță dela doborîtori, pe drum, tre
ceau căruțele. Bine înțeles s’a interzis imediat 
o astfel de muncă.

In multe întreprinderi se practică așa numita 
exploatare în șah a parchetelor. La un astfel de 
sistem, parchetul se divide în pătrate cu laturi 

de 50 m. Acest sistem al tăierilor se poate ad
mite numai cu condiția ca muncitorii ce lucrează 
la doborîre să fie așezați peste un pătrat, adică 
în primul și al treilea, în ambele direcții.

In ultimul timp, la exploatarea parchetelor, a 
început să se întrebuințeze mult formarea po- 
stațelor dc 25 m. In acest caz, pentru respecta
rea zonei de securitate de 50 m, alternarea lu
crărilor din postațe trebue să sc prezinte în fe
lul următor: 1, 5, 2, 6, 3, 7, 4.

Numai cu această alternare a lucrărilor, mun
citorii ocupați cu prelucrarea trunchiurilor, nu se 
vor apropia de cei care doboară arborii.

Metoda cea mai perfecționată și productivă, 
dare asigură în același timp și condițiile securi
tății lucrului, este metoda în bandă rulantă, care 
se răspândește tot mai mult în exploatările fo
restiere,

Sarcina constă în faptul, ca această metodă să 
fie introdusă la toate întreprinderile de exploa
tare forestierăt

In parchet, sursa accidentelor o pot constitui 
arborii periculoși nestrânși până la începutul lu
crărilor — atârnați, foarte aplecați și deperisanți. 
De aceea, până la începutul exploatării parchetu
lui, sub conducerea directă a maistrului de ex
ploatări, toți arborii periculoși trebue strânși și 
numai după aceea doborîtorii pot începe lucrul.

Un grup de muncitori — Ă. E. Lebedev, D. 
I. Nazarov și autorul acestui articol — au cons
truit de curând un troliu manual special pentru 
scoaterea arborilor atârnați. Cu ajutorul acestui 
troliu și al unui cablu lung de 50 m, muncitorul 
poate desprinde ușor și fără riscuri arborele a- 
târnat, chiar dacă acesta a nimerit în crăcana 
altuia.

Pe lângă introducerea în exploatări a unelte
lor și mașinilor speciale pentru desprinderea ar
borilor atârnați, trebue raționalizată și o unealtă 
atât de importantă, precum este furca de dobo- 
rît. Trebue verificate cu multă grijă, în condi
țiile de producție, diversele tipuri de „cricuri de 
doborîre" propuse în ultimul timp de către cons
tructori; ele trebue perfecționate, și introduse cât 
mai curând în leshozuri.
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Accidentele din timpul scosului lemnului au 
fost deseori legate de faptul că, contrar regule- 
lor în vigoare, s’au permis transporturi de lucră
tori cu mijloace de transport neamenajate în a- 
cest scop: pe camioane încărcate cu bușteni sau 
remorci, pe platforme încărcate sau goale, pe lo
comotive, etc.

In scopul prevenirii unor astfel de cazuri este 
necesară o strictă respectare a regulilor stabilite 
pentru exploatarea tehnică a căilor forestiere me
canizate. Conducătorii centrelor forestiere de ex
ploatare trebue să asigure transportul muncito
rilor la lucru și dela lucru pe mașini special a- 
menajate în acest scop.

Unii maiștri din exploatări, chemati să ins
truiască pe noii muncitori forestieri, nu cunosc 
justa organizare a muncii, așezarea justă în par
chet a tăietorilor, ei însăși având nevoie de o 
instrucție specială. De aici se vede clar impor
tanța problemei pregătirii mai bune a maiștri
lor, și a sporirii cunoștințelor lor până la nive
lul instrucției tehnice medii.

Experiența întreprinderilor de exploatare fore
stieră confirmă faptul că mecanizarea proceselor 
care necesită mână de lucru numeroasă în ex
ploatări constitue, în cazul unei juste organizări 
a muncii, o metodă esențială și hotărîtoare pen
tru înlăturarea traumatismelor în producție. Prin 
urmare, mecanizarea tot mai mare a lucrărilor 
de exploatare și o cât mai rapidă asimilare a 

tehnicei noi și a metodelor avansate de lucru de 
către cadrele de ingineri, tehnicieni și muncitori 
— constitue calea principală pentru o completă 
lichidare a accidentelor, pentru securitatea mun
cii în' pădure.

Propaganda tehnicei de securitate din exploa
tări trebue subordonată acestor probleme.

C.C. al sindicatului muncitorilor din industria 
forestieră și transporturilor pe apă a organizat 
și organizează împreună cu organele administra
tive conferințe tehnice într’o serie de regiuni fo
restiere. La aceste conferințe se discută proble
mele justei organizări a producției și a metodei 
de muncă în bandă rulantă în exploatări, se stu
diază metodele care asigură securitatea muncii 
în exploatarea și în scosul lemnului.

Trebue neapărat extinsă editarea cărților ară
tând noua tehnică de exploatare și de protecție 
a muncii, precum și tehnica securității din ex
ploatări.

Vânzarea cărților tehnice trebue organizată la 
toate magazinele centrelor forestiere de exploa
tare, creând în acest scop în fiecare magazin 
„raftul cărților11.

Asigurarea întreprinderilor forestiere de ex
ploatare cu manuale necesare va ajuta la o des
fășurarea mai vastă a instruirii tehnicei a mun
citorilor noi ce sosesc în exploatări, de asemenea 
și la sporirea calificării muncitorilor de bază și 
a cadrelor de ingineri și tehnicieni.

In „BULETINUL OFICIAL" a fost publicat următorul 

decret al Prezidiului Marii Adunări Naționale, pentru 

organizarea ți funcționarea Gospodăriilor Silvice de Stat

ART. 1. — Secțiile silvice ies din cadrul Comitetelor Provizorii 
Județene șl ae trec în cadrul șl sub conducerea excluzlvă a Ministeru
lui Silviculturii și Industriei Lemnului, organizându-se și funcționând 
ca Gospodării Silvice de Stat.

ART. 2. — începând cu\lata de 1 Iulie 1950, bugetele de cheltueli 
pentru întreținerea fostelor Secții Silvice se trec din bugetele locale în 
bugetul Ministerului Silviculturii și Industriei Lemnului.

Odată cu trecerea lor la Ministerul Silviculturii se vor restitui 
Gospodăriilor Silvice de Stat șl Ocoalelor Silvice toate bunurile mobile 
și imobile ce le-au aparținut la data trecerii lor sub conducerea Comi
tetelor Provizorii Județene, precum șl acele bunuri cu care au fost 
dotate până în prezent.

ART. 3. — Se abrogă orice dispoziții contrarii prezentului decret.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI

INDICI DE UTILAJ ȘI UTILIZARE LA GATERE
de ing. ST. DEMETRESCL’-GÂRBOVl

S’a arătatx) că, pentru caicului capacității de 
tăiere a gaterului, se poate folosi formula so
vietică : c__K .t.n.a.V
în care s’a notat: 1000.I

C~capacitatea de tăiere în m3 (buștean);
K = coeficientul de utilizare a timpului la ga

ter;
f = timpul pentru care se face calculul (mi

nute) ;
n — turația (număr de ture pe minut);
a = avansul bușteanului exprimat în mm pen

tru cursa cadrului;
V = volumul mediu al gnui buștean debitat, 

din categoria respectivă de dimensiuni normate 
în intervalul pentru care se face calculul.

Cu ajutorul acestei formule, fiecare fabrică își 
poate întocmi, pentru fiecare gater, tabele de ca
pacități raportându-le la:

schimburi de opt ore;
diverse categorii de diametre și lungimi; 
diverse avansuri posibile.
Astfel de tabele au rostul să informeze pc teh

nicienii locului de lucru respectiv, asupra rolului 
pe care ÎI joacă, în cvantumul capacității de 
tăiere, raportându-ne la un timp de funcționare 
determinat, elementele acestei formule de calcul 
tehnic. Ceea ce trebue reținut este că elementul 
K (coeficientul de utilizare a timpului la gater), 
pe care-l introducem în formulă, trebue să fie 
stabilit pe bază de observații repetate, prin cro- 
nometrări, pentru ca valoarea lui să fie cât mai 
apropiată de aceea a locului de lucru.

Coeficientul K a fost exprimat prin formula: 
„ t — tm te

în care s’a notat cu:
t<= timpul total de funcționare;

= timpii morți;
te = timpul efectiv de tăiere pe buștean, toate 

fiind exprimate în minute.
Se vede deci că acest coeficient este direct de

pendent de timpii morți.
Pentru a stabili pe K nu este suficient să se 

înregistreze timpii morți și să se introducă în

9 Demetrescu-Gârbovi, Șt: Capacitatea de 
tăiere a gaterelor privită sub aspectul indicilor tehnico- 
economici, Revista Pădurilor și Industriei Lemnului, 
65, 1950, Nr 2-3, pp. 98—ICO. 

formulă ci este necesar să se elimine mai întâiu 
zei nejustificați. Altfel, calculul nostru nu ia în 
considerare rezervele ascunse de productivitate 
ale utilajului.

Exemple de asemenea cauze sunt:
Cureaua prea îngustă și subțire, sau prea veche 

și care se rupe des, care provoacă timpi de o- 
prire nejustificați.

Biglele și penele defectuoase care impun o- 
priri dese pentru întinderea pânzelor.

Pânzele moi care își pierd iute ceaprazul.
Cutfcaua prea lungă care alunecă sau vadu

rile uzate care patinează, produc și ele timpi 
morți ascunși.

Defectuoasa aprovizionare a gaterului cu buș
teni ș.a.m.d.

In concluzie, când vom fi stabilit valoarea coe
ficientului K, să avem certitudinea că am furni- 
sat, atât mașinii cât și omului, condițiile obiec
tive optime ale locului de lucru respectiv.

Se înțelege că acest principiu este valabil și 
pentru elementele n și a.

Am mai spus că în timpii morți, care sunt 
determinanți pentru valoarea lui K, se cuprinde, 
în categoria acelora pe care i-am denumit „as
cunși", și timpul necesar pentru tăierea supra- 
lungimii bușteanului.

Din calculele ce le.-am făcut admițând șupra- 
lungimi de 4,0, 4,5 și 5 cm, pentru lungimile de 
respectiv 4,5 și 6 m am putut conchide că, no
tând timpii morți cu tm, timpul mort de tăierea 
supralungimilor reprezintă din tm.

La lungimi de..,m Timpi morți (%)

4 L0
5 0,88
6 0,83

Trebue să amintim că, din sondagiile făcute 
pe teren, am constatat că majoritatea fabricilor 
nu îl cunosc pe K; aceasta este o serioasă defi
ciență, dată fiind importanța acestui coeficient 
față de rezervele ascunse de productivitate pe 
care le poale elibera dacă-1 cunoaștem.

Mai jos, admițând pentru K valoarea 0,9, vom 
analiza comparativ câteva capacități de tăiere pe 
baza formulei adoptate în această lucrare. Am 
considerat bușteni de rășinoase cu lungimea de 
4 m.
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Cazul I. Gater de 18 țoii 
n =.......................................................  220 ture/min
d = (diametrul la capătul subțire)—. 25...26 cm.

Avans 
mm

C 
m3

Descreșteri
Dpîa un avans mai mare 

la altul mai mic
Intre avansurile 

extreme

% In cantități 
m3 % In cantități 

m3

4
5
6
7
8

22,81
28,51
34,21
39,91
45,61

20
16,66
14,30
12,52

5,70
5,70
5,70
5,70

100 22,80

Cazul II. Gater de 18 țoii 
n =..................... 260 ture/min
d =................. 29...31 cm

Avans
mm

C 
m3

D e screșteri
Dela un avans mai mare 

la un avans mai mic
Intre avansurile 

extreme

% In cantități 
m3 % In cantități 

m3

3
4
5
6
7

26,96
35,94
44,92
53,90
62,88

25
20;
16,66
14,30

8,98
8,98
8,98
8,98

100 35,92

Cazul III. Gater de 18 toii 
n =..................260 ture/min
d =..:................25...26 cm

Avans 
mm

1

%
 o

Descreșteri
Dela un avans mai mare 

la altul mai mic
- Intre avansurile 

extreme

% In cantități 
m3 % In cantități 

m3

4
5
6
7
8

26,95 
33,69
40,43
47,17
53,91

20 
16,66
14,30
12,52

6,74
6,74
6,74
6,74

100 26,96

Cazul IV. Gater de 18 țoii 
n =..................... 220 ture/min
d =..................... 29...31 cm

Avans 
mm

C 
m8

Descreșteri
Dela un avans mai mare 

la altul mai mic
Intre avansurile 

extreme

% In cantități 
m3 % In cantități 

m3

3
4
5
6
7

22,81
30,41
38,01
45,61
53,21

25
20
16,62
14,30

7,60
7,60
7,60
7,60

133 30,40

Examinând cifrele de mai sus putem deduce 
următoarele:

La aceeași turație și deschidere, capacitatea de 
tăiere crește odată cu diametrul (cazurile I și 
IV).

La aceeași turație și deschidere, capacitatea de 
tăiere descrește atunci când descrește avansul. 
Descreșterea este procentual cu atât mai mare 
cu cât coborîm mai jos pe treapta avansurilor. 
Descreșterea cantitativă este constantă, dar 
cvantumul ei crește odată cu diametrul (cazurile 
I și IV).

La turație diferită (dar pentru aceeași des
chidere și diametru) capacitatea de tăiere crește 
odată cu turația, cu condiția ca să crească și 
avansul; descreșterea procentuală a capacității 
corespunzătoare descreșterii avansului este a- 
ceeași; descreșterea cantitativă rămâne cons
tantă, dar este mai mare la turație mai mare 
(cazurile I și III).

La turație și diametre diferite, descreșterea 
procentuală a capacității corespunzătoare des
creșterii avansului crește odată cu diametrul, iar 
cea cantitativă la fel (cazurile I și II).

Capacliatea de tăiere și deschiderea gaterului.

Țoii

18 240
24 230
30 220
36 210
42 200

Stabilind, prin calcul, cifre de capacitate pen
tru diverse deschideri de gatere constatăm:

Pentru aceeași categorie de diametre, cu A, a 
și n egale, capacitatea de tăiere (în același in
terval de timp) este aceeași oricare ar fi des
chiderea gaterului.

S’ar părea că, din acest punct de vedere, ar 
fi indiferent în care 
deschidere de gater se 
taie diferitele categorii 
de diametre câtă vre
me acestea încap în 
gaterele respective.
Realitatea este alta.

Considerând gatere 
de turație medie și 
anume:

Calculăm pentru aceste turații capacitățile de 
tăiere pentru opt ore corespunzătoare la avansu
rile maxime posibile pentru diverse categorii de 
diametre (lungimea 4 m); cifrele obținute le 
transformăm în capacități (țol, gater, oră). A- 
ceste capacități, în acest fel exprimate, constitue 
sinteza celor tratate până aici și pe care o con
cretizăm în expresia „indici de utilizare11.

Această transformare se efectuează împărțind 
capacitatea pe opt ore la numărul de țoii ai ga
terului înmulțit cu opt.

Exemplificăm în tablourile din p. 172 câteva 
cifre obținute în acest fel.

Observăm că diferența procentuală este aceeași 
dela un diametru la altul, precum și că este cu 
atât mai mare cu cât deschiderea gaterelor este 
mai mică.

Urmând indicațiile date de cifrele de mai sus 
și presupunând că într’o fabrică am avea insta
late cinci gatere de deschideri diferite, având
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fiecare turațiile pe care le-am notat mai sus, pen
tru o rațională debitare care să as'gure:

cea mai ridicată prestație pe țol gater oră;
eliminarea consumului inutil de energie;
reducerea consumului specific de materie primă 

și materiale auxiliare.

In acest fel putem asigura sporirea producti
vității și reducerea prețului de cost.

Sunt însă și cazuri în care, în aceeași fabrică, 
se află gatere de deschidere mare, cu turație 
mai mare decât a celorlalte cu deschideri mici. 
In acest caz problema se inversează.

Deschiderea 
gaterului de toii Capacități pe toi gaterforă la diametre comune

18 toii

24 „

Diametrul (cm)
Capacitatea (m3)

_ 23...24 
0,295

27...28

0,346
29...31 
0,400

Capacitatea (m8) 0,212 0,250 0,290
Procentual în minus 

la 24" . 28% 28% 28% ■

24 toii
30 „

Diametrul (cm)

Capacitatea (m3)
27...28
0,25

29...31
0,290

36...39
0,348

40...45
0,404'

Capacitatea (m8) 0,190 0,222 0,270 0,310
Procentual în minus 

la 30" 23% 23% 23% 23%

30 (oii

36 „

Diametrul (cm) 29...31 36...39 40...45 46...50
Capacitatea (ms) 0,222 0,270 0,310 0,350
Capacitatea (m3) 0,176 0,212 0,246 0,280
Procentual în minus 

la 36" 20% 20% 20% 20%

36 toii
42 „

Diametrul (cm) 40...45 46...50 56...60 66...70
Capacitatea (m3) 0,246 0,280 0,311 0,364
Capacitatea (m3) 0,200 0,229 0,254 0,297
Procentual în minus 

la 42" 19% 19% 19% 19%

Diametrele de debitat, cele mai potrivite cu 
deschiderea gaterelor, ar trebui să fie următoa
rele:

Deschidere 
toii

Diametrul la capătul 
subțire, cm

18 Până la 31
24 32...45
30 46...60
36 61...70
42 Peste 70

Se observă că, în ce privește gaterele de 36” 
și 42”, limita inferioară a seriilor de diametre 
ce pot debita în mod rațional este foarte ridi
cată. Acest lucru ne indică, categoric, că astfel 
de gatere nu pot fi instalate sau menținute în 
fabricile care nu dispun de lemn gros.

Acolo unde se găsesc se impune să fie cât mai 
repede înlocuite, în cadrul unui plan de regru
pare a utilajului.

De exemplu:

Deschiderea 
gaterului 

țoii

n d
cm

a
mm

C 
m3/8 
ore

Țol gater 
oră m3

24 170 32..,35 6 44,06 0,240
30 230 32.. 35 6 59,62 0,249

Aceste cifre ne-ar indica folosirea gaterului de 
30” cu mai mult spor la diametre comune pen
tru tăierea (pe rotund) înainte. In acest caz, ga
terul de 24” nu este capabil să taie înapoi pris
mele fasonate de cel dintâi, cunoscut fiind că, la 
tăierea înapoi, capacitatea de tăiere trebue să 
fie mai mare cu cca 20%., iar în cazul de față 
ea este cu 3,5% mat mică.

Concluzia este că, în aceeași fabrică, cu ga
tere dc deschideri deosebite, cele mai mici desti
nate de regulă a tăia prismele fasonate în cele 
mari este necesar să aibă o turație (și un a- 
vans) cel puțin egal cu al celor cu care lucrează 
pereche.
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Influența măririi capacității de tăiere a gaterelor 
asupra productivității muncii pe om în 8 ore
Formula cunoscută care ne dă productivitatea 

pe om în 8 ore este următoarea:
BX8 

T 
în care s’a notat cu:

B = numărul de m3 brut debitat
T — totalul orelor consumate în toate sectoa

rele fabricii, dela descărcarea buștenilor până la 
incluziv stivuirea cherestelei pentru cei B m3 
sau, notând, cu T timpul consumat, în ore, pen
tru un m3 avem:

T = B. T
Și

B.8 B X8_ 8
T BX t t

Pentru cele ce urmează rămânem la formula
generală a productivității, după care productivi
tatea este: B X 8țT

Presupunând că am sporit capacitatea de tăiere 
cu 20%, s’ar părea că formula de mai sus ar 
trebui să devină:

1,2 X B X8 = 8B
1,2 X T " T 

adică productivitatea să fie neschimbată.
In realitate, nu toate consumurile de timp din 

toate sectoarele fabricii sporesc odată cu și în 
aceeași proporție cu aceea a sporului capacită
ții de tăiere.

Rămân constante orele prestate de gaterist, a- 
proape constante cele de circulariști, pendulariști 
și ajutorii lor, precum și cele necesare pentru 
aducerea bușteanului la gatere. De asemenea ră
mân constante orele de atelier și hala mașinilor.

Sporirea productivității muncii se poate obține 
prin: '-j '

aprovizionarea îndestulătoare a depozitului de 
bușteni cu lemn retezat, judicios sortat și rațio
nal distribuit în spațiu pe categorii de diametre, 
astfel ca timpul efectiv de muncă pentru cără- 
torii de bușteni să fie maxim;

modele de tăiere raționale și o justă așezare 
a buștenilor în gatere — în regulă tăierea pe 
prisme — descongestionează circularele și munca 
de căratul deșeurilor;

mecanizarea mișcării producției dela gater la 
circulare și de aici afară;

disciplina în muncă.
In anul 1949, fabricile-cheie au avut în medie 

următoarele consumuri specifice de timpi:
Depozitul de bușteni.......... 22%
Hala gaterelor .................. 45%
Depozitul de cherestea.... 23%
Ateliere............................. •.. 10%

Total. .. .100%
Hala gaterelor -j- ateliere 55%

Notăm cu t consumul total de timp într’o pro
ductivitate oarecare ce s’a obținut într’o pe
rioadă de timp pentru o cantitate de bușteni B.

Consumul de timp pentru cantitatea B este t.
Productivitatea pe om în 8 ore, în m3 buștean 

este:
%X 8^8B 

/ t
Sporind capacitatea de tăiere a gaterelor cu 

20%, cantitatea de bușteni debitată devine:
B + (0,2 X B) = 1,2 B

Conform celor de mai sus consumul de timp 
(t) nu va spori cu același procent ci: 55% din 
consumul de timp rămâne neschimbat, iar 45% 
din acest consum va spori cu 20%.

Consumul de ore va fi pe m3:
pentru hala gaterelor și ateliere. ... 0,55 X t
pentru celelalte sectoare (t — 0,55 X t) X 2 

sau în total 0,55 t(t — 0,55 t) X 1,2 = 
0,55 t + 1,2 t — 0,66 t = 1,09 t.

Productivitatea pe om în 8 ore va fi:
1,2. B X 8__ 9,6 B 

1,09 t 1,09 t
Făcând raportul între productivitatea la 1,2 

B m3 debitați și aceea dela B m3 debitați avem:
9,6 B_
1,99^ _9,6 BX t__ ^9.6 ^!
8B \WtX8xB 8,72 ’10

t
Adică unui spor de capacitate de tăiere de 20% 

îi corespunde o creștere a productivității de cca 
10%. Dacă, concomitent cu sporirea capacității 
de tăiere la gatere, prin justa cunoaștere, apli
care și folosire a indicilor de utilaj și utilizare, 
luăm și aplicăm și în celelalte sectoare ale fa- 
bricîi măsuri tehnico-organizatonoe, putem reuși 
ca, unui spor de cca 20% la capacitatea de tăiere, 
să-i corespundă o sporire a productivității pe 
fabrică cu cca 18%. Iată câteva din aceste mă
suri necesare:

Rețea de linii de manipulație îndestulătoare, 
rațional distribuită și prevăzută cu număr în
destulător de plăci turnante (șaibe, plăci învâr
titoare) pentru a se asigura principiul circulației 
în sens unic.

întreținere curentă a acestor linii de manipu
lație.

Vagonete bune cu lagăre pe rulmenți.
Rampe de retezare spațioase pentru a se per

mite transportul buștenilor retezați la rampele de 
stivuire fără timpi morți.

Judicioasa așezare și împărțire a depozitelor 
respectându-se regula stivuirii în apropierea fa
bricii a buștenilor groși și în apropierea fabricii 
și rampei de expediție a sortimentelor de che
restea care se produc în procent ridicat.

Justa repartizare a brațelor de muncă și nor
mala desfășurare a procesului tehnologic.

Mecanizarea procesului de producție.
întrecerile socialiste ca metodă de lucru pot 

aduce și în acest sector rezultate peste așteptări 
în creșterea continuă a productivității mrneii.
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In afară de considerentul reducerii prețului 
de cost, care este un corolar direct al sporirii 
productivității, nu trebue să uităm că sporul de

noxasame-nn odopyposaHitA h npnMeneHne nx 
jieconitJibHbix paM

P e 3 ro m e

B npOflOJURemin craibu, othochtcjibho npoH3- 
BOAMTejiBHoeTH nmiopaMbi, HaneHaraHnoM b npe- 
AbuymeM HOMepe >KypHana, aBTop pasBwaaeT 
padoiy no TeMe „noRasareriH obopygOBaHMH h 
npMMeueHne mx hjih necommbHbix paM“.

PaccMarpwBaeTCH KoatțmuHeHT ncnoab3OBaHHB 
BpeMeHK nunopaMbi (k), nsMeHenue nponycKHoft 
cuoco6hoctm nmiopaMM b submcumocth ot una- 
Merpa dpeBua, nonami, oboporoB, npocsera.

yiHTMBaeTcn BJiMHHMe yBejumeima nponycKHoă 
cnocoduoCTH nunopaM «a npon3BO3HTeabHOCTb 
Tpyaa, BtipaweHoro b BbipaSorKe Ha re.i/aeHb. 

productivitate eliberează importante forțe de 
muncă care devin astfel disponibile pentru a fi 
folosite în alte procese de producție.

LES INDICES D’OUTILLAGE ET D’UTILISATION 
POUR LES SCIES ALTERNATIVES VERTICALES

Resume

Suite d’un article publie dans le numero precedent de 
cette revue sur la question des indices d'outillage et d'uti- 
lisation pour les scîes verticales alternatives.

L’auteur etudie le coeficient d’utilisation du temps K, 
les variations de la capacite de sciage des scies alterna
tives en fonction du diametre du tronc de son avance- 
ment, du nombre de tours, de la largeur de passage.

Est examinee enfin l’influence de l’augmentation de la 
capacite de sciage sur la productivite du travail calcule 
par ouvrier el par periode de huit heures.

CD: 634.9 : 331.86 : 674.2 : 674.77
BF : 07.3 : 33.12

INOVAȚII IN PRELUCRAREA PRODUSELOR 
FINITE DIN LEMN

Ascuțirea cuțitelor dela sculele manuale se 
face cu mult succes la tocila mecanică introdusă 
la Mobila Populară Unitatea l-a. Această ino
vație reduce cu 80% timpul de ascuțire, fără 
efort fizic.

Fig. 1

Unitățife prelucrătoare să ceara schițe pentru 
adaptarea sistemului la întreprinderile lor.

Utilizarea hârtiei speciale pentru fuguit fur
nirele — prin abandonarea hârtiei de ziar, care 
consumă mult cîeiu și multă manoperă la cură

țatul și spălatul ei — duce la economii simți
toare.

întreprinderile să ceară un model de dispozitiv 
pentru aplicarea hârtiei gumate dela fabrica Simo 
Geza din Tg. Mureș, cu ajutorul căruia își vor 
ușura munca realizând o producție mai bună și 
mai ieftină.

Pentru încleirea taburetelor cu picior oblic se

vot na na—km vm

Fig. 2

Introducerea ramelor de metal sau de lemn, cu 
dispozitive de strângere excentrică pentru înclei
rea ramelor (fig. 2).

Tov. Dominic Nagy dela Covasna a făcut un 
dispozitiv, cu ajutorul căruia se profilează la 
freză, scaunele tip Feko (fig. 3).

Tov. Alexandru Icze a făcut un șablon cu a- 
jutorul căruia se rotunjesc la freză colțurile dela 
fața meselor ușurând și diminuând mult timpul 
de execuție (fig. 4).
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CD: 661.713:676
BF: 33.32

INDUSTRIA CELULOZEI $1 HÂRTIEI

INDICI TEHNICO-ECONOMICI IN SECTORUL 
HÂRTIEI ȘI CELULOZEI 

de ing. R. BRASSAT

Problema indicilor tehnico-economici devine o 
problemă de bază pentru sectorul industrial al 
hârtiei și celulozei din momentul în care prin 
Planul de Stat pe anul 1950 se fixează o serie 
de sarcini în legătură cu acești indici.

Chiar înainte de includerea indicilor tehnico- 
economici ca părți componente ale Planului de 
Stat ei au fost urmăriți de către organele de 
planificare» ca date de calcul care serveau la de
terminarea unor posibilități de producție sau a 
unor necesități de consum. Prin aceasta numai 
o mică parte din laturile activității de. producție 
erau oglindite de acești indici, a căror urmărire 
avea un caracter static de înregistrare a unor 
fenomene, fără nici o interpretare și valorificare 
în vederea îmbunătățirii producției.

Reconstrucția tehnică a economiei naționale 
punând pe primul plan sarcina de însușire a noii 
tehnici a producției impune utilizarea indicilor 
tehnico-economici în realizarea acestui scop.

Ținând seama de cuceririle tehnicei, de reali
zările celor mai bune întreprinderi și ale frun
tașilor în producție, organele de planificare fi
xează valoarea acestor indici, care capătă carac
terul de directivă, constituind pentru fiecare u- 
nitate de producție obiective care trebue atinse 
și depășite.

Faptul că acești indici sunt calculați pe baza 
normelor medii progresive, folosirea lor ca ele
mente de bază în întocmirea planului de produc
ție asigură permanenta creștere a producției și 
productivității muncii și reducerea prețului de 
cost.

Urmărirea acestor indici dă posibilitate orga
nelor de conducere și coordonare să ia măsurile 
necesare în vederea unei desfășurări normale a 
procesului de producție, în timpul executării pla
nului.

Punerea la îndemâna muncitorilor și tehnicie- 
lor a metodelor de urmărire a realizării indici
lor tehnico-economici, pe locul de lucru al fie
căruia, permite acestora să verifice rezultatul 
muncii lor și să găsească metodele de lucru care 
să le permită în mod conștient să contribue la 
îmbunătățirea fiecărui indice în parte.

Pentru realizarea acestor posibilități este ne

cesar ca muncitorii și tehnicienii întreprinderi
lor să cunoască natura acestor indici, factorii 
care îi influențează, măsurile care pot conduce 
la îmbunătățirea lor, influența acestor îmbunătă
țiri asupra economiei întreprinderii, etc.

In cele ce urmează, se va căuta să se prezinte 
prob’ema indicilor tehnico-economici din toate a- 
ceste puncte de vedere.

Complexitatea problemei și varietatea aspecte
lor activității la care se poate ap'lica, face să 
se renunțe la enunțarea dela început a unei de
finiții a noțiunii de indice tehnico-economic, a- 
ceasta urmând a rezulta din însăși desvoltarea 
subiectului. ;

A. Clasificarea indicilor tehnico-economici
Indicii tehnico-economici se împart în:
indici de utilizare,
indici de mecanizare și
indici de consum.
1. Indicii de utilizare a utilajului stabilesc sarcini pri

vind folosirea întregei capacități de producție a instala
țiilor, mașinilor și agregatelor.

Acești indici se stabilesc pe baza caracteristicelor de 
construcție a utilajului și ținând seama de posibilitățile 
de armonizare a fazelor de lucru, de aprovizionarea lo
cului de lucru și de însăși natura procesului de produc
ție care se desfășoară. Ei se fixează pe baza nivelului teh- 
nicei atinse în perioada anterioară și ținând seama de 
modificările care se aduc în perioada planificată, pe baza 
planului de Investiții.

Din această categorie de indici fac parte:
producția de celuloză pe zi și m3 de fierbător.
producția de hârtie pe oră și m2 de suprafață uscă- 

toare
gradul de ocupare al utilajului.
Acești indici folosesc la stabilirea programului de pro

ducție al întreprinderii.
Astfel, dacă o mașină de hârtie are o suprafață us- 

cătoare de 100 m2, un indice de utilizare de 6 kg/m2 
și oră la un grad de ocupare de 0,85, producția va fi:

100 X 6 X 365 X 24 X 0,85 .
----------------- 1000------------------= 44e7’C ‘

2. Indicii de mecanizare a proceselor cu un mare vo
lum de muncă manuală urmăresc să ușureze munca lu
crătorului, să sporeascăl productivitatea muncii, să eli
bereze brațe de muncă pentru alte sectoare de activitate 
industrială.
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Pentru sectorul nostru industrial, problema mecanizării 
se impune pentru următoarele categorii de activitate:

mecanizarea încărcărilor și descărcărilor de vagoane, 
mecanizarea transporturilor,
mecanizarea preparării lemnului de fabricație.
Indicele de mecanizare se exprimă prin procentul de 

muncă mecanizată din volumul tota] al categoriei res
pective de muncă.-

Indicii de mecanizare se stabilesc pe baza datelor asu
pra numărului total de mecanisme și asupra gradului 
lor de folosire.

La elaborarea indicilor de mecanizare trebue să se țină 
seama de caracterul complex al mecanizării, când aceasta 
se face pentru o serie de munci care compun un același 
proces de fabricație în vederea armonizării lor.

3. Indicii de consum de combustibil, energie, materii 
prime și materiale auxiliare au de scop să stabilească 
pentru întreprinderi norme de consum care să asigure o 
folosire rațională a materialelor, pentru economisirea lor 
cantitativă când este vorba de materiale greu de procu
rat (site, flanele, colofoniu) sau materiale deficitare (lem
nul) sau pentru reducerea prețului de cost al produsului 
prin micșorarea elementului cost materiale.

Pentru determinarea acestor indici se iau în consi
derare normativele tehnice, realizările din trecut și ex
periența fruntașilor din producție.

Indicii tehnico-economici de consum asigură deci li
chidarea risipei de materiale prin reducerea deșeurilor și 
a rebuturilor și prin recuperarea unor deșeuri folosite în 
alte scopuri industriale.

Din această categorie de indici fac parte:
consumul de comubstibil pentru producerea unui kW, 
consumul de combustibil pentru unitatea de produs, 
consumul de energie electrică pentru unitatea de pro

dus,
consumul de sulf, piatră de var și clor pentru o tona 

celuloză,
consumul de lemn pentru tona de celuloză și pentru 

tona de pastă mecanică,
consumul de site și flanele umede pe tona de hârtie, 
consumul de material fibros.
Indicii tehnico-economici de consum sunt folosiți în 

planificare pentru determinarea nevoilor întreprinderilor. 
Astfel, dacă o fabrică de hârtie este planificată cu o pro
ducție de 30 000 t hârtie anua] și indicele tehnico- 
econotnic de site este 210 m2/t, atunci necesarul de site 
al întreprinderii pe perioada planificată va fi.

30 000 X 0;210 = 6300 ma sită.

La fel, dacă este vorba de aceeași întreprindere, pen
tru care indicele de consum de flanele este 0,280 kg/t, 
necesarul anual va fi:

30000 X 0,280 = 8400 kg flanele.

B. Modul de determinare și urmărire a indicilor 
tehnico-economici

Pentru ca indicii tehnico-econcmici să poată avea ro
lul de directivă și <să servească drept instrument de con
ducere și control al exploatării unei întreprinderi, ei tre
bue să poată fi determinați! cu cât mai mare precizie. 
Aceasta impune pe de o parte ca exprimarea lor să se 
facă într’o formă cât mai simplă și ușor de calculat, 
iar pe de altă parte ca metodele de urmărire să permită 
colectarea datelor primare cu ușurință și cu toată exac
titatea.

Expresia indicelui de utilizare este de forma:

P 
iu = în care

Reproducția realizată în perioada de referință.
K = constanta utilajului (volumul fierbătorului în m3 

său suprafața uscătoare sau aceea a sitei mașinii în m2).
h t=i numărul de ore de funcționare,
Dacă producția este cântărită și se ține cu grija evi

dența orelor de funcționare, calculul indicelui nu întâm
pină nici o dificultate. Acest lucru este posibil, în ge
neral, pentru mașinile de hârtie. La fierbătoarele de ce
luloză, în general, nu se poate utiliza măsurarea directă 
si calculul se face în mod teoretic pe baza unei pro
ducții medii teoretice a fierbătorului. In acest caz, dacă 
durata turnusurilor ar fi constantă, atunci și indicele s’ar 
menține constant, lucru ce nu corespunde de fapt reali
tății.

Expresia indicelui de consum este de forma:

• _ M 
,c ~ P'

în care .44 este cantitatea de material consumată pentru 
producerea a P unități de produs.

Și în acest caz sunt situații când cele două mărimi 
ce determină indicele pot fi urmărite direct prin măsu
rare, cum ar fi cazul consumului de site, flanele, etc., 
iar altele indirect cum este cazul consumului de lemn 
pentru tona de celuloză sau pastă mecanică, în care 
cantitățile produse sunt determinate în mod teoretic. O 
asemenea determinare nu corespunde scopului nostru și 
este, în general, contraindicată pentru cazul când avem 
nevoie să urmărim variațiunile indicelui pe o anumită 
perioadă. Pentru a înlătura această- situație este necesar 
ca- în fiecare întreprindere să se studieze și să se intro
ducă aparatura necesară pentru măsurarea directă.

Pot fi și cazuri în care, deși mărimea ce ne intere
sează nu se poate măsura direct, ea poate fi calculată 
dintr’o relație în care celelalte mărimi cu care se gă
sește pusă în legătură se pot măsura, direct. D'e exem
plu, dacă este vorba de consumul de energie pe unita
tea de produs și la una din secții nu avem contor, dar 
avem la, centrală și la celelalte secții, consumul se de
termină ca- diferența dintre producția totală de energie 
și consumul celorlalte secții.

Odată organizată urmărirea și evidența indicilor, a- 
ceasta trebue să fie însoțită de analiza și valorificarea 
datelor de realizare în mod permanent, pentru ca în ra
port cu aceasta să se poată analiza cauzele care au de
terminat anumite variații, să se ia măsuri de îndreptare 
acolo unde se constată deficiențe sau să se extindă me
todele de lucru care au determinat îmbunătățirea indi
cilor.

O preocupare permanentă a tehnicienilor din întreprin
deri trebue să fie antrenarea în această activitate de 
urmărire și îmbunătățire a. indicilor, a muncitorilor pri
vind indicii legați direct de activitatea lor.

C. Modul de determinare a economiilor realizate 
prin îmbunătățirea indicilor tehnico-economici

Realizarea unor indici superiori de utilizare a utilaje
lor, instalațiilor și agregatelor se traduce prin realiza
rea unei producții mai ridicate pe unitatea de timp. Dacă 
considerăm că pentru o producție .mai mare se consumă 
o cantitate de materii prime auxiliare și manoperă pro
porțională cu creșterea producției, înseamnă că econo
miile se realizează în contul costurilor comune de între
prindere, care sunt în general proporționale cu mărimea 
perioadei totale de fabricație. Cu alte cuvinte, producând 
mai mult în același interval de timp, regia întreprinderii 
repart’zându-se. la o cantitate mai mare de produs, cota 
parte ce revine unității de produs scade.

Valoarea economiei realizate este dată de expresia:

V = cp țP’ — P), în care

V = valoarea economiei realizate, 
proporția în care costurile comune de întreprin

dere intră în prețul de cost mediu,
R = prețul de cost mediu,
P’ — producția realizată,
P = producția planificată corespunzând indicelui de u- 

t’lizare normat.
Această expresie arată că dacă din producția realizată 

se scade producția planificată, se obține producția la- care
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se economisește regia de întreprindere. Aceasta, înmul
țită cu valoarea regiei determină economia în iei.

Dacă presupunem că o întreprindere are. o producție 
planificată pe baza indicelui de utilizare normat de 2400 t 
hârtie, dacă a reușit să îmbunătățească acest indice nu
mai cu li%', pentru tm preț mediu de 40 lei/kg, în care 
costurile comune de întreprindere sunt 12%, economia 
realizată va fi:
V = 0,12 X 40 (2424 — 2400) X 1000 — 115 200 lei lunar

In cazul indicelui de consum, valoarea economiei este 
dată de expresia:

V = v (ic p — Aî) în care
Vt= valoarea economiei realizate,
o = valoarea unitară a materialului consumat,
ic □ indicele de consum normat,
P~ producția realizată,
A4« materialul consumat.
Dacă deci înmulțim indicele normat cu producția rea

lizată obținem cantitatea, de material ce ar fi trebuit să 
fie consumată. Dacă dih aceasta scădem cantitatea de 
material efectiv consumată se obține economia de mate
rial realizată care înmulțită cu valoarea unitară a ma
terialului dă economia în lei.

Să presupunem că ne găsim în cazul exemplului arătat 
la capitolul A cu o producție planificată de 30 000 t 
anual, Ia care indicele de consum de flanele umede este 
de 0,280 kg/t. Dacă acest indice a fost redus cu 1’%' 
și dacă prețul mediu al kg de flanele umede este 1800 
lei, economia realizată va. fi:

V = 1800 X 30 000 X °j^° = 151 000 lei annal.

Deși exemplele au fost luate pentru procente minime 
de îmbunătățire a indicilor, economiile realizate repre
zintă sume apreciabile.

Dacă urmărirea economiilor realizate va fi însoțită' 
de aplicarea unui sistem de premiere, prin care o parte 
din economii să fie repartizate muncitorilor și tehnicie
nilor, care contribue în mod direct la realizarea îmbu
nătățirii indicilor tehnico-economici, aceștia vor fi sti
mulați și interesați într’o și mai largă măsură la găsi
rea metodelor care să asigure realizarea unor valori din 
ce în ce mai bune pentru indicii tehnico-economici.

D. Indici tehnico-economici în industria hârtiei 
și celulozei

Pentru anul 1950 au fost planificați numai trei 
indici tehnico-economici:

consumul de lemn pe tona de pastă mecanică, 
consumul de site pe tona de hârtie, și 
consumul de combustibil pe kW.
O serie de alți indici au fost luați în studiu 

de întreprinderi, în vederea planificării lor vii
toare.

In cele ce urmează se vor analiza cei mai im
portanți din acești indici din punct de vedere at 
posibilității de calcul și urmărire, precum și a 
factorilor de influență a căror cunoaștere deter
mină măsurile ce trebue luate pentru îmbunătă
țirea lor.

1. Indici de utilizare:
a) Producția de celuloză pe m de fierbător și 

oră a cărui expresie este
C \ «r, in care Xh

If —indicele de utilizare al fierbătorului,
C = cantitatea de celuloză produsă,
V == volumul fierbătorului în m, 
h = numărul de ; ore de funcționare.

Urmărirea acestui indice prin măsurători di
recte, așa cum am arătat mai înainte, prezintă 
dificultăți în ceea ce privește determinarea can
tității de celuloză produsă de fiecare fierbător 
în parte.

Tehnicienii vor trebui să studieze specificul 
fiecărei întreprinderi în parte și până la com
pletarea aparatelor de măsură să găsească me- 
odele de determinare care să conducă la rezul

tate cât mai reale.
In orice caz, cifrele teoretice ce sunt luate în 

calcul trebue verificate periodic prin sondaje pe 
bază de măsurare directă și pe baza unui bilanț 
general de producție referitor la perioade mai 
lungi.

Factorii principali care influențează indicele de 
utilizare al ficrbătoarelor sunt:

calitatea lemnului,
umiditatea lemnului,
modul de încărcare al fierbătorului, 
sistemul de circulație al leșiei, 
concentrația leșiei, 
temperatura la care se introduce leșia în fier

bător,
conducerea fierberii, 
durata turnusului, etc.
b) Producția pe m2 de suprafață uscătoare a 

mașinilor de fabricat hârtie a cărui expresie 
este:

r Pb .
SXÂ care

Iu~ indicele de utilizare al suprafeței uscă
toare a mașinii de hârtie,

Pb = producția brutto realizată în t,
S = suprafața uscătoare în m3 (a cilindrilor 

uscători),
h = numărul de ore de funcționare efectivă.
Urmărirea indicelui nu prezintă dificultăți, e- 

lementele de bază fiind măsurate în mod direct.
Factorii principali care influențează acest in

dice sunt:
unghiul de înfășurare a postavului pe cilindrii 

uscători de hârtie,
sortul ce se fabrică,
procentul de umiditate cu care vine hârtia dela 

partea umedă,
temperatura cilindrilor uscători, 
modul de evacuare al aerului saturat cu abur, 
c) Gradul de ocupare al utilajului a cărui ex

presie este:
, H, .Io = -țt. in care 

hp
lo = indicele- de ocupare al utilajului,
He = orele efectiv lucrate,
Hp~ orele posibile (total ore calendaristice).
Urmărirea se face prin măsurători directe. 

Gradul de ocupare al utilajului trebue legat de 
producția normată pe baza indicelui de utilizare, 
ceea ce înseamnă că la o ridicare a gradului de 
ocupare a utilajului trebue să corespundă nea
părat o ridicare de producție.
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Factorii principalii care influențează acest in
dice sunt:

programul de lucru (cu repaus săptămânal sau 
mers continuu),

durata schimbării sitelor și flanelelor, 
durata reparațiilor curente, 
durata reviziilor periodice,
2. Indici de mecanizare.
Această categorie de indici nu a fost și nu 

este încă urmărită în sectorul nostru industrial.
Ca exemplu se poate lua în considerare indi

cele de mecanizare al procesului de preparare al 
lemnului, a cărui expresie ar fi:

im = în care

im = indicele de mecanizare,
Lm = cantitatea de lemn preparată în mod me

canic în m3,
Lc = cantitatea totală de lemn preparată în pe

rioada respectivă în m3.
Problema modului de urmărire și îmbunătățire 

a acestui indice, precum și aceea a mecanizării 
și a altor procese cu volum mare de muncă ma
nuală, rămâne deschisă pentru tehnicienii între
prinderilor.

3. Indici dc consum.
a) Consumul de lemn pentru tona de celuloză, 

a cărui expresie este:
Lc .iu = in care
O

iu = indicele de consum,
Lc = cantitatea de lemn preparat utilizată, 

în m®.
C = cantitatea de celuloză produsă în t.
Deoarece cantitatea de celuloză produsă, așa 

cum s’a arătat la indicele de utilizare al fierbă- 
toarelor, nu poate fi, în majoritatea cazurilor, 
măsurată direct, ■ determinarea și urmărirea a- 
cestui indice prezintă dificultăți.

Ținând seama de faptul că lemnul este mate
ria primă de bază în industria noastră, precum 
și de faptul' că face parte dintre materialele oa
recum deficitare, trebue căutate și găsite meto
dele care să conducă Ia o economie cât mai ri
guroasă a lui.

Urmărirea indicelui de consum este unul din 
elementele cele mai importante în realizarea a- 
cestui deziderat.

Factorii principali care influențează consumul 
de lemn pentru fabricarea celulozei sunt:

calitatea lemnului,
modul de fabricare al celulozei (sulfit, sulfat), 
sortul de celuloză ce se fabrică, 
conducerea fierberii, etc.
b) Consumul de lemn pentru tona de pastă 

mecanică, â cărui expresie este:
Lc .ip = in care*3

ip = indicele de consum,
Lc = cantitatea de lemn cojit utilizată, în m3. 
Pa‘=i cantitatea de pastă mecanică în t.

Observațiile făcute la punctul 1 sunt valabile 
întru totul și pentru acest caz.

Factorii principali care influențează acest con
sum sunt:

calitatea lemnului, 
felul defibrării.
c) Consumul de site pe tona de hârtie, a cărui 

expresie este:
S A ts = n~, m care iJb

is = indicele de consum de site,
S = suprafața sitei în m2, 
Pb = producția brutto de hârtie în tone. 
Determinarea indicelui se face prin măsurare 

directă.
Factorii principali care influențează acest con

sum sunt;
natura sugătorului (rotabelt, robalit sau lemn), 
vitesa mașinii, 
sortul ce se fabrică, 
supravegherea și reglajul sitei, 
natura valțurilor registre și a valțului sugă

tor (învelite sau nu cu cauciuc).
d) Consumul de flanele umede pe tona de hâr

tie brutto, a cărui expresie este:
U . tf = in care

if = indicele de consum de flanele umede, 
U — cantitatea de fl'anele umede consumate în 

kg.
Pb = producția brutto a mașinii în t.
Determinarea indicelui se face prin măsurare 

directă.
Factorii principali de influență sunt: 
modul în care se face montarea postabului, 
starea preselor și șabărelor, 
sortul ce se fabrică, 
vitesa și presiunea de lucru, 
natura preselor, 
supraveghere, reglaj și curățenie.
e) Consumul de combustibil pe kW a cărui 

expresie este:
icw = ", în care

icw —indicele de consum în kcal/kW, 
kW cantitatea de combustibil consumată ex

primată în kcal
W = energia produsă în kW.
Determinarea nu prezintă dificultăți, acolo unde 

există aparate de măsură.
In cele mai multe cazuri, energia fiind pro

dusă prin intermediul turbinelor de abur cu pre
luare și neexistând contoare, care să determine 
cantitatea de abur preluată în fabricație, deter
minarea acestui indice este legată de indicele de 
consum de combustibil1 pe tona de produs.

Factorii principali de influență sunt: 
calitatea combustibilului, 
randamentul cazaneior, 
conducerea arderii, 
randamentul turbinelor, 
raportul de preluare al aburului, etc.
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f) Consumul de combustibil pe tona de produs 
a cărui expresie este:

, Aic = 5-, in care

ic = indicele de consum în kcaf/kg,
K = combustibil'tonsumat în kcal,
Pn — producția netto de hârtie (celuloză) in 

kg-
Observațiile dela consumul de combustibil pe 

kW au fost făcute în legătură și cu acest indice.
Factorii principali de influență în afara ce

lor. arătați la consumul de combustibil pe kW 
sunt:

mersul în gol al mașinilor,
neutilizarea rațională a suprafețelor uscătoare 

a mașinilor de fabricație,
trecerea hârtiei cu un procent prea mare de 

umiditate dela partea umedă a hârtiei,
pierderi prin conducte (lungime, izolație).
g) Consumul de energie pe unitatea de pro

dus (celuloză, pastă, hârtie) a cărui expresie 
este: 1 ‘

iw — in care 
n

iw = consumul de energie în kW/t,
IF —energie consumată în kW,
Pn = producția netto de hârtie (pastă, celu

loză) realizată în t.
Pentru întreprinderile care sunt dotate cu con

toare de energie indicele se determină și urmă
rește cu ușurință.

TexHHKo — aKOHOMKHecKBe noKaaareJiH e OTpacjm 
SyMaru h ițejuiKWOBM.

P e 3 10 m e
Hocue oGmchchm b3jbhoctm rexHHKO—BKOHOMBuec- 

khx nORasaTe-ieft b nene nJiaHHpoBâHM h nocie nx 
rpynnapoBKu,— aBTOp nojiepKBBaeT paaxHiHHe ero- 
pOHM aroro Bonpoca b npoMwinjieHHO0 oTpacan nex- 
jwjioau 0 ăyjiarn,

MajiaraioTCJi nauHtie, Bacaiomnecn ar ax noKasaie- 
jefi, xoiopue pa34eji8ioTCfl sa:

— noKasaiejiH no HcnojisoBaHH®;
— MKaaaTejH no Mexanagapon ;
— noKaaaTejia no pacxoay.
B a3Kxro'ieimn yKastiBaeics, mo HaluirojieMe 3a 

TOXHHKO—3KOHOHH'ieCKM0 nOKa3aTCJIHM0 aaoopaffiaeT 
b KaKofl cienenn paaBepTHhauae npo03BojcTBenfloro 
nuana ocymecrBjuieTCjr b HaHjyqnjnx npoHaBOACTBen- 
hmx ycjroBnax moiuhocth ooopynoBaFiaH h npa uan- 
MBHhineM paoxoue CbTpbii, BOcnoMOraTejbHHX BeniecTB, 
oiipMHm.’ieHHOfl aneprnH n. t. jț.

Completarea aparatelor de măsură apare ca o 
necesitate și pentru acest caz.

Considerând ca suficientă exemplificarea făcută 
prin analizarea sumară a celor mai importanți 
indici ce sunt urmăriți în sectorul nostru indus
trial, vom căuta să tragem câteva concluzii din 
cele expuse până aici.

1. Indicii tehnico-economici devin părți com
ponente aîe Planului de Stat, căpătând un ca
racter de directivă.

2. Urmărirea indicilor tehn’co-economici oglin
dește măsura în care desfășurarea planului de 
producție se realizează în condiții de exploatare 
optimă a capacității utilajului și cu un consum 
minim de materii prime, materiale auxiliare, 
combustibil, energie, etc.

3. îmbunătățirea indicilor tehnico-economici a- 
sigură ridicarea producției, a productivității 
muncii și reducerea prețului de cost.

De aici se desprinde sarcina pentru toți mun
citorii și tehnicienii de a cunoaște în adâncime 
problema indicilor tehnico-economici, de a ana
liza factorii care îi influențează, de a găsi mă
surile practice care duc la permanenta îmbunătă
țire a lor.

Folosind în mod conștient acești indici, pentru 
identificarea și mobilizarea rezervelor interne ale 
întreprinderilor, muncitorii și tehnicienii sectoru
lui nostru industrial vor contribui într’o si mai 
largă măsură la îndeplinirea și depășirea Planu
lui de Stat, la construirea socialismului în Re
publica Populară Română, la lupta pentru Pace.

LES INDICES TECHNIQUES ET ECONOMIQUES 
DANS L’INDUSTRIE DU PAPIER ET DE LA 

CELLULOSE

R e s u m e

Apres une presentation generale de l'inportance des 
indices techniques et Economiques pour l’elaboration des 
plâns de production, l’auteur souligne les aspects, du 
probleme pour l’industrie du papier et de la cellulose.

L’article definit ces indices, en expliquant leur mode 
de calcul; la classification adoptee comprend les cate
gorica suivantes:

— indices d'utilisation;
— indices de mccanisation;
— indices de consommation.
En conclusion, il est montrd que l’examen des indices 

techniques et economiques permet d’etablir dans quelle 
mesure les meilleures conditions d’exploitation de l’ou- 
tillage, Ia consommation minime de matieres premieres, 
dc matieres auxiliaires, de combustible et d’inergie sont 
atteintes dans l’application du plan de production.

Cititorii sunt rugați să comunice in scris
„ASOCIAȚIEI ȘTIINȚIFICE A TEHNICIENILOR DIN R. P. R.“
Calea Victoriei, 118 — București I

toate lipsurile și greșelile observate în:
„LEXICONUL TEHNIC R O M A N “ — Volum, I
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DETERMINAREA INDICELUI DE CALITATE 
PENTRU HÂRTIE, CELULOZA ȘI CARTOANE 

de ing. Gh. ViȘOIU

Indicele de calitate al unei hârtii, celuloze sau 
carton este o cifră, care reprezintă procentul de 
îndeplinire al condițiilor medii ale standardului 
său caietului de sarcini.

In formularea acestui indice, s’a plecat dela 
principiul că în practică trebue să se realizeze 
un produs de calitate bună, cerut de un stan
dard sau caiet de sarcini, care să satisfacă pre
tențiile normale ale consumatorilor. Acest in
dice poate încadra și produsele de calitate foarte 
bună sau excepțională, care nu întotdeauna sunt 
ușor de realizat și care se plasează deasupra 
condițiilor medii ale caietului dc sarcini sau stan
dardului.

Principial, determinarea indicelui se face prin 

dicelui de calitate, iar pe de altă parte, nu toată 
această tabelă se aplică fiecărui produs în parte.

Determinarea indicelui de calitate se face pe 
sorturi de hârtie și pentru ca să ușurăm sarcina 
celor ce vor face aceste determinări dăm mai jos 
o tabelă (tabela 4) cu sorturile de hârtie, car
toane și celuloze. La aceste sorturi s’au grupat 
toate produsele, așa încât orice produs se poate 
găsi sau introduce într’unul din sorturile indi
cate.

In tabelă, s’a respectat pe cât posibil grupa
rea produselor în sorturile cunoscute și fabri
cate până acum în industria de hârtie și celuloză.

Ca prim obiectiv, ne fixăm asupra produsului, 
al cărui indice dc calitate voim să-1 determinăm.

TABELA 1HÂRTIE VELINA

Caracteristice Nota Coef. de 
importanță

Produsul

Gramaj .............................................................. 8 7 56
Transparență ............................. 6 7 42
Marcaj de flanele ........................................... 9 5 45
Curățenie (puncte negre) ........................... 7 7 49
Uniformitatea materialelor ......................... g 5 45
Pete de spumă, apă, etc................................... 7 7 49
încrețituri, tăieturi, etc................................... 7 7 49
Șifonări, bășicări, etc........................................ 8 6 48
Incleire ................................................................ 7 9 63
Satinaj ................................................................ 5 7 35
Cenușă .................................................. ............. 8 4 32
Nuanță ................................................................ 7 7 49
Umiditate............ ....................................... 8 6 48
Format ................................................................ 7 4 28

Total ........ 88 638

Media ponderată = 638 : 38 = 7,25

punerea de note dela 1 la 10 pentru fiecare ca
racteristică, care contribue la calitatea produsu
lui. Pentru aceasta s’au grupat într’o tabelă (ta
bela 3) toate caracteristicele, care determină 
calitatea produsului. Pentru ca șirul caracteris- 
ticelor să nu fie prea lung, la unele din ele sunt 
grupate mai multe observații, ce se pot face a- 
supra unui produs, iar dacă se mai găsesc ca
racteristice nemenționate, ușor se pot încadra la 
una din cele menționate în tabelă.

Totuși, numărul de 30 caracteristice din tabelă 
s’ar părea mare, însă pe de o parte aceasta ne 
va da mai multă exactitate în determinarea in- 

In al doilea rând, trebue să-i cunoaștem desti
nația adică, la ce va fi folosit produsul, pentru
că pentru o anumită destinație, se cer anumite 
calități produsului. In al treilea rând, într’un la 
borator, se vor determina caracteristicele fizice 
și chimice ale produsului, înscriindu-se într’un 
buletin de analiză.

Cunoscând aceste date, urmează acum să ne 
folosim de tabela 3. Urmărind această tabelă pe 
coloana caracteristicelor, vom observa care din 
ele interesează sau intervin în calitatea produ
sului urmărit și numai pentru aceasta vom da 
câte o notă dela 1 la 10. Nota 7 va corespunde 
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condițiilor medii ale caietului de sarcini, iar nota 
10 va corespunde condițiilor optime pe care le 
poate atinge un produs. De exemplu pentru un 
gramaj de 65 g/m2, la care se admite o toleranță, 
de ± 49,1%, se dă nota 10 pentru gramajul exact 
de 65 g/m2 și nota 7 pentru gramajul cu ± 4%, 
adică pentru 62,4 și '67,6 g/m2, urmând ca mai 
departe, pentru fiecare depășire de 1% în plus 
sau minus să se scadă câte un punct din nota 7.

In general, nota 7 se verifică în practică a fi 
bine aleasă pentru condițiile medii ale caietului 
de sarcini sau standardului.

Luând ca exemplu o hârtie velină și urmărind 
caracteristicele din tabela 3, vom observa că la 
acest sort de hârtie intervin următoarele carac
teristice: gramaj, transparență, marcaj de fla
nele, curățenie, uniformitatea materialelor, pete, 
încrețituri, șifonări, încleire, satinaj, cenușă, 
nuanță, umiditate, format. In total, 14 caracte
ristice diferite. Sunt hârtii veline, la care nu in
tervin toate caracteristicele enumerate și cărora 
nu li se vor da note, după cum sunt unele la 
care mai intervine de ex. lungimea de rupere sau 
numărul de duble îndoiri, la care se vor da note. 
Pentru cele 14 caracteristice se vor da 14 note.

Notele se apreciază sau se dau după buletinul 
de analiză al laboratorului, urmărindu-se indica
țiile din coloana de observațiuni a tabelei 3.

Caracteristicele, care determină calitatea unui 
produs, nu participă toate cu aceeași importanță 
în această operațiune. De ex. la hârtia velină, 
amintită mai sus, încleirea este mai importantă 
decât satinajul, deoarece o velină cu un satinaj 
slab poate fi folosită, dar o velină cu o încleire 
slabă se întrebuințează foarte greu, produce re- 
clamații și este nevoie uneori să i se dea o altă 
destinație sau să fie declasată.

De aceea, noi am stabilit câte un coeficient de 
importanță, dela 1 la 10, pentru fiecare carac
teristică din tabel a 3. (A se vedea coloana 
coeficienților de importanță din această tabelă).

Dacă de ex. la hârtia velină de mai sus s’au 
dat 14 note în ordinea caracteristicelor enume
rate, conform tabelei 1, pe care le-am afectat cu 
coeficienții de importanță respectivi, rezultă nota 
medie ponderată 7,25,

Fiindcă, așa cum am spus mai sus, nota 7 
reprezintă condițiile caietului de sarcini sau stan
dardului, adică îndeplinește 100% condițiile res
pective, rezultă că la șirul de note 0, 1, 2, 3,... 
8, 9, 10, corespunde o scară de procente a con
dițiilor de calitate dela 0% la 143%, în care 
nota 7 corespunde iui 100% (vezi tabela 2).

Prin urmare, mediei ponderente 7,25 din exem
plul de mai sus îi corespunde:

7,25 X 100: 7 = 103,9%

103,5% este indicele de calitate al hârtiei de mai 
sus și el arată, că această hârtie a depășit con
dițiile medii de calitate prescrise numai cu 3,5%.

Dacă notăm ou a, b, c, d,.„. tn, n, notele date 
caracteristicelor de calitate, cu x, y, z,... u, v, 
coeficienții de importanță ai notelor și cu A in
dicele de calitate, pe care-I determinăm, atunci 
avem formula pentru determinarea acestui in
dice:

.0,  100 (ax A- by A~ cz~h_____ mu A~ nv) 
0__ 7(x+i/+z +.......... u+ v)

Intru cât în calitatea unui produs, căruia ur
mează să i se dea un indice de calitate, poate 
interveni o caracteristică sau chiar două, neîn
deplinită, încât face produsul inutilizabil pentru 
scopul căruia i-a fost destinat, iar nota dată ori
cât de mică acestei caracteristice nu influențează 
decât foarte puțin indicele de calitate, care ar 
indica totuși un produs acceptabil. Se stabilește 
că notele sub 3 incluzi v declasează produsul in
dependent de indicele de calitate. Sensul și cvan- 
tumul declasării se va stabili dela caz la caz.

TABELA 2

Nota 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 ।

Procentul 0 14 28 43 57 72 86 100 119 130 143

Acești coeficienți, rezultați prin comparație din 
practică, sunt aproape invariabili la același sort. 
Dacă uneori, vor apărea produse, la care coe
ficientul de importanță a sortului respectiv nu 
corespunde, el poate fi modificat stabilindu-se 
un alt coeficient mai potrivit prin comparație cu 
ceilalți.

Cunoscând nota fiecărei caracteristice și coe
ficientul de importanță respectiv, se determină 
media ponderată a acestor note, împărțind suma 
produselor dintre note și coeficienți cu suma coe
ficienților de importanță.

Pentru stabilirea unui indice de calitate s’au 
studiat și alte posibilități, dar cum în această 
problemă nu există numai factori direct măsu
rabili și chiar și aceștia în practică variază în 
limite foarte largi, am găsit că metoda cea mai 
potrivită este cea indicată în expunerea de mai 
sus. Ea a fost folosită în parte în unele fabrici 
și a dovedit că după un timp de experiență din 
partea celor care urmează să stabilească acest 
indice, determinarea lui este și exactă și ușor 
de mânuit.
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Caracteristicele la care se dă nota la celuloze, hârtii și cartoane.
TABELA 3

Cnef. de 
importantă

Caracteristice Indicații pentru darea notei

7 Lungimea de rupere longitudinală sau 
medie.

Pentru fiecare 5% scădere sau urcare, se scade, 
respectiv se adună, un punct Ia nota 7.

9 Numărul de duble îndoituri longitu
dinale sau medie.

Idem.

9 Pleznire (percuție). Idem.
6 Compoziție fibroasă (respectarea re

țetei).
Se admite nota 7 pentru rețeta și se scade un 

punct din 7 pentru fiecare depășire de ± 5% 
peste tolerante.

7 Gramaj (+ 4%). Se dă 10 pentru gramajul exact, 7 pentru, gra
majul în limitele + 4% și se scade câte un 
punct din 7 pentru fiecare depășire de 1% 
peste ± 4%.

7 Transparentă (nori) și filigram. Se apreciază.
5 Marcaj de flanele, site. Se apreciază.
7 Curățenie (puncte negre). La celulozele înălbite sau hârtii din aceste celu

loze, pentru fiecare 3 puncte (cu 0 0,5... 3 mm) 
peste sau 10 puncte pe m2 se scade sau se 
adaugă un punct la nota 7. In cazul celulozei 
neînălbite sau hârtiilor respective, se admite 
dublul punctelor. Pentru niciun punct negru 
se dă nota 10.

5 Uniformitatea și finețea materialelor. Se apreciază.
7 Pete (de spumă, apă, grăsimi, unsori, 

etc.)
Se apreciază.

7 încrețituri, tăieturi, găuri, ciupituri. Se apreciază.
6. Șifonări, bășicări, ondulațiuni. Se apreciază.
9 Incleire. Se apreciază. — Se dă nota 7 pentru încleirea 

la limita admisă și 10 pentru încleirea cea mai 
potrivită scopului.

7 Satinaj. Se apreciază.
4 Cenușă. Se dă nota 10 pentru procentul prescris și se 

scade câte un punct din 10 pentru fiecare va
riație ide + 10% din conținut.

4 Sonoritate. Se apreciază.
7 Nuanță (coloare). Se apreciază prin comparație cu modelarul.
6 Umiditate. Se dă nota 10 pentru procentul admis cu tole

ranțele respective și se scade câte un punct 
pentru fiecare variație de 10% din valoarea 
respectivă.

8 Porozitatea. Pentru fiecare variație de + 10% contrară ce
rinței produsului,-se scade un punct din 7 și 
invers se merge până la 10.

10 Sugere (sugătoare, filtru). Pentru fiecare variație defavorabilă de ± 10% 
se scade un punct din 7, invers crește până la 
nota 10.

10 Impermeabilitate (pergaminare). Se apreciază.
4 Format (dimensiuni). Pentru fiecare mm în plus sau minus peste valo

rile prescrise cu toleranțele admise se scade 
un punct din 7. Nota de 10 se dă formatu
lui exact.

8 Grosimea. Se dă 10 pentru grosimea exactă, se scade câte 
un punct din 10 pentru fiecare variație de ± 1%.

7 Deșincrustarea. Pentru fiecare ± 5% din optimul cerut se scade 
un punct din nota 10.

io Alfa celuloză. Pentru fiecare procent în minus saii plus se scade 
sau se adaugă un punct la nota 7.

7 întinderea liniară. Pentru fiecare variație defavorabilă de ± 10% 
asupra cifrei prescrise se scade un punct din 
7 și invers crește până Ia 10.

8 Putere de absorptie. ■ Idem.
8 Pentosane. Idem.
8 Indice de cupru. Idem.
8

1
Viscozitate cuproamoniacală. Idem.
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Sortwi de hârtii, cartoane și celuloze*)

*) Clasificarea și denumirea sorturilor din tabela de mai sus, este aceea nestandardizată, așa cum se 
folosește încă în practică de fabrică. In curând C. S. S. va iniția și un standard de clasificare și termonolo- 
gie a produselor finite din sectorul industrial al hârtiei și celulozei, astfel și că va reglementa și definitiva și 
această parte.

TABELA 4

I. Hârtii cu cârpe.
Hârtie pentru țigarete.
Hârtie pentru Banca de Stat.

II. Sugativă.
III. Bancpost și Ministerială.

Desen.
IV. Peiur, cleo.
V. Velină.

VI. Semivelină.
De scris.
Ofsset, edițîuni, cărți școlare, tiefdruck.
Tipar.
Natur și manila.
Albastră.
Afișe.

VII, Cartoane speciale (export, Bristol, Elfen- 
bein, Ivory).

Carton Stolzenberg, iută, dosar, coperte.
IX. Pergaminate fine și imitație, calc.
X. Sup. de împachetat, celuloză H sat.

Celuloză extratare.
Celuloză natron pentru sfoară.
Mătase brună și albă.

XI. Kraftpack.
Brună normală și subțire.

XII. Industriale, țevi textile.
Brună pentru pungi.

XIII. Șervetele de vată.
Higienică și șters pe mâini.

XIV. Carton duplex scris și duplex alb velin. 
Carton triplex alb C. F. R.
Carton brun industrial.

XVII. Cartoane presspan.
Carton Jaquard.
Carton pentru geamantane.
Carton pentru matrițe.

XVIII. Carton Gelenk și Factis.
Carton triplex alb, gris și brun.
Mucava albă, gris și brună.

CELULOZE
Celuloză alfa pentru explozivi.

„ Ks pentru mătase.
„ I-a înălbită.
„ I-b neînălbită.
„ extratare.
„ secundă, terță.
„ natron.

Carton fără deșeuri.
Carton cu deșeuri.

OnpeAeJieHHe KanecTBeHHoro noxasaTeuH CyMar», 
iiejijiKMiosbi n KapToHa

P e 3 io m e

KanecTBeHHUâ nowaTeiib oyuarn, uejrjHMOBH h.ih 
KapTOHa — 3to tncăO npeAcraBMioinee coGoB npoifeHT 
BbtnoJHesiia cpeuHx ycjJOBBâ CTauuapra hjh ae tcx- 
HH'iecKHX ycjOBnS. Oh onpeAeraeTCH BMCTaBjeHaeM 
OTueroK (GaiuiOB) ot 1 ao 10, am KaaAoro npnana- 
ica, npuHoaioniero ytacrae b o6pa3OB3HHH KaTecTBa. 
B BDAy HeOAHHaKOBOfl BaSHOCTH Bcex 3TBX npQ3H3K0B 
KaiecTBa hm npnAaiOTCa Koa^HitneHTM atmeHitfi.

B TaBji. JVs. 3 npnBOAHTca xapaKTepncrHKa, no ko- 
Topofi CTaBHTCn 0TM6TKH AM H6JIJII0JI03M, CyMara n 
spiona; b raOn. 4 yKaawBaioTca copta âywarn itap- 
roaa n ițeăâiojio.w.

LA DETERMINATION DE L’INDUCE DE QUALITE 
POUR LE PAPIE.R, LA CELLULOSE ET LE CARTON

R e s u m e

L'indice de qualite d’un papier, d’une cellulose ou d’un 
carton, est represente par un chiffre, qui îndique le pour- 
centage de la râalisation des conditions moyennes du 
standard ou du cahier des charges. Ce chiffre est etabli 
en appreciant par des notes allant de 1 â 10 chaque ele
ment dont depend la qualite du produit.

Les elements qui determinent la qualite d’un produit 
n'ont pas touts la meme importance, par consequent, ils 
doivent etre diffdrencids par un coefficient marquant leur 
importance.

Dans le tableau 3 sont cnurndres les elements ca- 
racteristiques de Ia cellulose, du papier et du carton, qui 
doivent etre pris en consideration; le tableau 4 indique 
les differentes sortes de papier, de cellulose et de carton.
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ORGANIZARE, PLANIFICARE, STANDARDIZARE

INSTITUTUL DE PROIECTĂRI FORESTIERE
Scopul, organizarea și funcționarea

de ing. I. LUNGU

I. SCOPUL INSTITUTULUI

Acumulările socialiste sunt redate celor ce 
muncesc prin investițiile noi, care contribue la 
ridicarea nivelului general de traiu. Investițiile 
făcute de R.P.R. în anul 1949 s’au ridicat la 
aproape 100 miliarde lei, întrecând de trei ori 
volumul realizat în anul 1948. In anul 1950, 
Planul de Stat stabilește pentru Investiții suma 
totală de lei 145 miliarde, în această sumă ne- 
fiind cuprinse investițiile ce se vor face din fon
durile proprii ale întreprinderilor și din resur
sele locale. Aceste investiții constitue baza de 
plecare pentru planul pe cinci ani.

In sectorul forestier, la capitolul . investiții, 
Planul de Stat prevede pentru anul 1950:

Vor intra în producție șapte fabrici mari de 
cherestea, o fabrică de lăzi și una de butoai'e, care 
vor mări simțitor capacitatea de producție exis
tentă.

Pentru asigurarea producției și accesului în 
masivele păduroase înfundate se vor așeza 
312 km cale ferată forestieră și 12,5 km funicu 
lare.

In procesul de exploatare a lemnului se va 
pregăti mecanizarea manipulării,. încărcării și 
descărcării buștenilor.

In afara obiectivelor tehnico-economice gene
rale ale Planului de Stat și a acelora imediate 
ale sectorului forestier pentru anul 1950, în urma 
naționalizării mijloacelor de bază și a trecerii pă
durilor în proprietatea Statului, ca bunuri co
mune ale poporului, se pun economiei forestiere 
și industriei lemnului o serie de probleme speci
fice, printre care enumerăm:

1. Deschiderea masivelor înfundate,  
încă în valoare din cauza lipsei mijloacelor de 
învestiție.

nepu.se

2. Regruparea industriei existente și a mij
loacelor de transport, în raport cu basinele fo
restiere sau grupele de păduri care constitue 
marile unități forestiere naturale. Punerea de 
acord a capacității acestor instalații cu posibili
tatea normală a pădurilor.

3. Adaptarea fabricilor de cherestea și pentru 
debitarea rațională a fagului. Mărirea procentu
lui' de lemn de fag care se industrializează.

4. Desvoltarea industriei produselor din lemn 
îmbunătățit (furnire, placaje, panele).

5. Desvoltarea sectorului industrial al produ
selor finite dih lemn și schimbarea caracterului 
său actual, mai mult meșteșugăresc, într’unul in
dustrial. Scopul acestei desvoltări este asigura
rea de bunuri fabricate din lemn necesare pentru 
ridicarea bunei stări a clasei muncitoare.

6. Crearea de industrii noi pentru semifabri
cate îmbunătățite ca: plăci de fibră, lignoston, 
lignofol, etc.

7. Raționalizarea proceselor tehnologice în fa
bricile existente. Mecanizarea într’o măsură cât 
mai mare a operațiunilor.

8. Folosirea rezervelor de capacitate din între
prinderi prin eliminarea strangulărilor.

9. înlocuirea și completarea utilajelor exis
tente cu instalații și utilaje noi, care să fie pro
duse în țară. Crearea prototipurilor celor mai in
dicate de mașini și utilaje.

10. Mecanizarea lucrărilor de scoatere a ma
terialelor din pădure, până la mijloacele și ins
talațiile de transport de măre capacitate.

11. Mecanizarea transporturilor forestiere, cu 
mijloace specifice.

12. Mărirea productivității pădurilor prin con
strucții de drumuri, care să permită facerea o- 
perațiunilor culturale și extragerea de produse și 
înainte de ajungerea arboretelor la vârsta ex- 
ploatabilității. Prin acestea se va putea ajunge 
ia o cultură silvică avansată.

13. Stabilirea principiilor care vor sta ia baza 
întocmirii lucrărilor de proiectare pentru princi
palele instalații de transport și industrializare.

14. Dotarea organizațiilor economice forestiere 
cu clădiri corespunzătoare.

15. Asigurarea protecției contra incendiilor a 
instalațiilor industriale forestiere.

16. Crearea condițiilor optime de protecție a 
muncii în exploatarea și industrializarea lem
nului.

Pentru studierea problemelor concrete care se 
pun ca urmare a necesităților derivând din cele 
arătate mai sus și pentru întocmirea proiectelor 
de învestiții necesare, s’a înființat Institutul de 
Proiectări Forestiere (LP.F.),.

nepu.se
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Acest Institut lucrează sub îndrumarea directă 
a Ministerului Silviculturii și Industriei Lemnu
lui, care-i aprobă planul tematic, în cadrul Pla
nului de Stat.

Institutul pune accentul în activitatea sa pe 
aplicarea științei la interesele economice ale 
R.P.R. El trebue să întocmească proiectele în 
condiții tehnico-economice optime și în timp util, 
fa'ță cu nevoile șantierelor. In munca sa, el are 
ca îndreptar realizările științei și tehnicei avan
sate sovietice.

Menirea Institutului este de a găsi soluțiile de 
ansamblu cele mai indicate, cât și perfectarea 
detaliilor.

I.P.F.-ul întocmește proiectele de orice fel ale 
întreprinderilor și organizațiilor economice tute
late de Ministerul Silviculturii și Industriei Lem
nului.

In cazuri speciale, Institutul poate executa lu
crări și pentru întreprinderi aparținând altor Mi
nistere.

In afara lucrărilor arătate mai sus, Ministe
rul Silviculturii și Industriei Lemnului îi poate 
da și sarcini speciale ca: expertize, studierea a- 
numitor probleme, avizări asupra proiectelor în
tocmite de terți, etc.

O sarcină importantă a I.P.F.-ului este aceea 
de a mări productivitatea muncii de proiectare 
și de a reduce prețul de cost.

II. ORGANIZAREA
I .P.F.-ul este organizat ca o întreprindere eco

nomică de Stat, funcționând pe principiul gos
podărire! bine chibzuite.

Conducerea sa este încredințată unui director, 
ajutat de un inginer șef, numiți de Ministerul 
Silviculturii și Industriei Lemnului.

Personalul său, stabilit pe baza normării apro
bate de Ministerul Silviculturii și Industriei Lem
nului, este salariat după normele speciale stabi
lite de Guvern pentru institutele similare.

întreprinderile și instituțiile care solicită lu
crări, suportă costul acestora pe baza tarifului 
aprobat de Ministerul Silviculturii și Industriei 
Lemnului și a clauzelor contractului încheiat cu 
Institutul.

Institutul cuprinde următoarele servicii și secții:
1. Serviciul proiectării mijloacelor de transport și al 

construcțiilor silvice, cu secțiile:
â) Secția tehnico-economică.
b) Secția proiectări C.F.F.
c) Secția funiculare și plan înclinat.
d) Secția construcții de alte mijloace de transport.
e) Secția mecanizarea exploatărilor.
f) Secția construcții silvice.
g) Secția geotopografică.

2. Serviciul proiectării fabricilor, clădirilor și altor ins
talații, cu secțiile:

a) Secția tehnico-economică.
' b) Secția construcții, fabrici de cherestea.

c) Secția construcții de prelucrarea lemnului.
d) Secția construcții, fabrici de placaje.
e) Secția construcții sociale.
f) Secția mecanizarea fabricilor.
g) Secția heliografică.

3. Serviciul devizelor și calculațiilor, cu secțiile:
a) Secția devize pentru instalații de transport.
b) Secția devize pentru construcții fabrici și clădiri, 
c) Secția devize pentru mecanizări și mașini.
4. Atelierul de prototipuri.
5. Serviciul contabilității.
6. Serviciul planificării și administrativ.
Pe lângă Institut funcționează și un birou teh

nic care avizează asupra proiectelor și care este 
format din:

Directorul. Institutului (Președinte)..
Inginerul șef.

. Șefii de servicii.
Executanții lucrărilor în calitate de referenți. 
Secretarul biroului.

III. FUNCȚIONAREA

întreprinderea care are nevoie de întocmirea 
unui proiect, face o comandă în baza căreia se 
încheie un contract preliminar și prin care se 
angajează că va comunica I.P.F,-ului datele teh
nice care stau la baza proiectului. Aceste date 
sunt comunicate sub forma răspunsului la un 
chestionar al Institutului.

După primirea chestionarului se întocmește 
tema proiectului, care se aprobă de Ministerul Sil
viculturii și Industriei Lemnului. In urma apro
bării temei se încheie contractul definitiv pen
tru proiectare.

Clientul trebue să facă cu această ocazie do
vada că lucrarea este prevăzută în planul de 
investiție al Direcției Generale de care aparține 
și că are prevăzute fondurile necesare plății 
proiectului.

Pe baza contractelor se întocmește planul de 
proiectare al Institutului, care trebue să țină 
seama și de data Ia care proiectul va fi nece
sar pe șantier pentru a se putea executa planul 
de investiții.

Acest plan se aprobă de Ministerul Silviculturii 
și Industriei Lemnului și apoi de către C.S.P,

Lucrările de proiectare, în baza contractelor 
încheiate, se execută în următoarele trei faze:

a) anteproiect,
b) proiect tehnic, ■
c) desene de execuție (dacă este cazul).
Anteproiectul (sarcina de proiectare) se întoc

mește pe baza temei proiectului. El conține baza 
economică a proiectului, calculul și date asupra 
materiei prime, programul de producție al uni
tății proiectate, planul general al acestei unități, 
complexul mijloacelor de bază și auxiliare, so
luțiile tehnice propuse, terenul pe care se va face 
investiția, calculele de construcție, lista utilaje
lor și materialelor de construcție principale, cal
culul oamenilor necesari la executarea Investiției 
și la exploatare, măsuri de prevenirea incendii
lor și protecția muncii, devizul estimativ, cal
culul de rentabilitate, planul financiar și planul 
de muncă.

La proiecte de mai mică importanță anteproiec
tul poate fi corespunzător mai redus. Cu apro
barea Ministerului Silviculturii și Industriei Lem
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nului, Ia proiectele de mai mică importantă se 
poate renunța la anteproiect, datele tehnico-eco- 
nomice respective trecându-se în lucrările proiec
tului.

Anteproiectul se avizează de biroul tehnic al 
I.P.F.-ului și apoi, după valoarea lucrării, se a- 
probă de Direcția Generală Industrială tutelară, 
sau de Ministerul Silviculturii și Industriei Lem
nului, cu avizul Direcției Tehnice.

Proiectul tehnic se execută după aprobarea an
teproiectului. 1

Proiectul tehnic cuprinde planurile desenate, 
descrierea pentru fiecare obiect, cu instrucțiu
nile tehnice ale proiectantului, planul general de
finitivat, antemăsurătoarea întregei lucrări pe 
articole de deviz, devizul lucrării, tabloul complet 
al utilajelor și materialelor, planul de lucru, pla
nul financiar, borderoul pieselor proiectului.

Anexele documentare ale proiectului sunt: avi
zul pompierilor, acordul sindicatului în ce pri
vește protecția muncii, aprobarea Inspectoratu
lui de cazane, avizul organelor locale în ce pri
vește construcția pe terenul respectiv, autoriza
ția de construcție și exploatare a Departamen
tului C.F.R. pentru C.F.F. și linii normale de 
garaj, analiza apei din punct de vedere sani
tar și tehnic, adeverința pentru energia electrică, 
adeverința pentru combustibil.

Avizarea proiectului tehnic se face de biroul 
tehnic al I.P.F.-ului, după care se depune la 
Direcția Tehnică a Ministerului sau la Direcția 
operativă din Minister, după caz. Proiectul teh
nic se aprobă până la valoarea de lei 6 000 000, 
de Direcția Generală Industrială tutelară, dela 
6 000 000 la 50 000 000 lei de Ministru și peste 
50 000 000 lei de Consiliul de Miniștri.

Desenele de execuție se fac pe măsura nece
sităților șantierelor.

In ce privește procesul de lucru intern al u- 
nui proiect, mai observăm următoarele:

Angajarea proiectelor și predarea lor către 
client se face prin serviciul de planificare al 
I.P.F.-ului.

Fiecare lucrare angajată se încredințează u- 
nui inginer proiectant responsabil pentru ansam
blul lucrării.

Procesul tehnologic ai fiecărui proiect care 
stă la baza tuturor lucrărilor de proiectare, se 
aprobă de biroul tehnic.

, O evidență amănunțită urmărește proiectul în 
toate fazele lui pentru a se executa în termen.

Diferitele părți componente ale proiectului se 
execută pe principiul diviziunii muncii și al spe
cializării pe natură dc lucrări, ceea ce permite 
ridicarea calității lucrării și reducerea prețului 
de cost.

Inginerul proiectant responsabil pentru an
samblul lucrării, are datoria de a urmări lucra
rea pentru a fi executată într’un tot armonic și 
mai ales să urmărească ca proiectanții să nu 
depășească necesitățile reale de învestiție.

Institutul are dreptul să controleze în timpul 
execuției dacă proiectul se aplică conform pre
vederilor safc.

Înființarea I.P.F.-ului rezolvă o lipsă de mult 
simțită în ce privește proiectarea Investițiilor în 
sectorul forestier. El se încadrează în noua or
ganizare socialistă a vieții economice din țara 
noastră. Este o primă datorie a proiectantilor 
care activează în cadrele lui să facă din I.P.F, 
un factor de progres al sectorului forestier. In 
această muncă, realizările Institutelor similare 
din U.R.S.S. pot servi ca exemple demne de ur 
mat.

IdHcmnmym jiecHoeo npoeicmnpoBaHHSi L’INSTITUT DE projets forestiers

P e 3 » m e

C ge/no paspadoTKM npoeKTOB hcotjioîkho 
TpedyeMHX jțjia KaniiTaaBHoro cxpoHTeabcrsa 
b pasHiix xoaaîicTBax jiecnoro flejia P. H. P. bun 
OCHOBaH WliCTHTyT JieCHOFO npoeKTHpoBaHHH.

Ilocjie ocuemeuiia Bonpocos, BHBBaBmiix ocho- 
Bamie HHCTMTyra, b craibe onHCbiBaeTCH KaK 
6biJi oprarmaoBau h KaK paCoiaer stot MHCTUTyr.

Resume

En vue d’elaborer les projets pour les investissements 
ndccssaires ă l’economie forestiere de la R P.R., un insti
tut special a ete cree.

Apres une introduction oii sont exposees Ies necessites 
qui ont mene â la creation de l’Institut et les grands 
problâmes qu’il devra resoudre, l'article decrit de maniere 
d6taillee l'organisation et le fonctionnement de l’Institut.

MANUALE NOI
ȘTIINȚE SILVICE GENERALE
Voi. I. Silvicultură, II Amenajarea pădurilor.
Voi. II. Nofiuni de dendrometrie ți estimajii forestiere. II. Topografie.
Voi. III. Construcții în lemn.
Manuale pentru școlile medii tehnice ți profesionale de exploatarea ți 
industrializarea lemnului. Ministerul Silviculturii ți Industriei Lemnului, Edi
tura Tehnică, 1950, 3 voi., 253 pp + 147 pp + 108 pp.
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CONFERINȚE LA INSTITUTUL DE STUDII ROMANO-SOVIETIC 

AL ACADEMIEI R. P. R.
Mijloace mecanice folosite în U. R. S. S. pentru scoaterea lemnului 

în trunchiuri

In ciclul programului de conferințe și referate al In
stitutului Româno-Sovietic, secția tehnică, grupa silvică, 
ing. V. Andreescu a prezentat în ziua de 16.12.1949, 
referatul despre „Mijloace mecanice folosite în U.R.S.S. 
pentru scoaterea lemnului în trunchiuri''.

In această prezentare, conferențiarul a arătat că, din 
anul 1947, s’a trecut, în U.R.S.S. la mecanizarea mij
loacelor de scoatere și aceasta numai datorită desvol
tării continue a forțelor de producție,

Prima oară s’a experimentat în oficiul industrial fo
restier Balatinskoe, după proiectul elaborat de tov. Oreș- 
kin în colaborare cu colectivul VNITOLES.

In U.R.S.S. se folosesc astăzi trei procedee la scosul 
lemnului în trunchiuri din păduri:

a) Troliul sau macaraua cu trei tambure TL-3;
b) tractorul KT-12;
c) folosirea cablurilor pentru corhănirea aeriană.

a) Troliul sau macaraua cu trei tambure TL-3

Se folosește în pădurile de șes și coline joase îm
preună cu tractorul KT-12.

Conferențiarul descrie partea mecanică a acestei ma
carale, arătând rolul fiecărei piese.

Rolul macaralei este de a corhăni semiaerian și de 
a aranja lemnul la rampa de secționare.

In arboretul experimentat, productivitatea troliului a 
fost de 8,2 m3, troliul lucrând cu vitesa 1 (productivi
tatea teoretică fiind de 9 m3).

b) Tractorul KT-12.

Tractorul KT-12 se folosește la scosul lemnului din 
parchete, la depozitele unde este sortat și secționat.

Principiul acestui tractor este: 
scoate lemnul prin semitârîre, 

scoate catarge întregi, 
scoate lemnul dela cioată.
Pentru a putea executa scosul catargelor întregi și 

prin semitârîre, tractorul este prevăzut cu o placă, pe 
care ridică vârfurile catargelor cu ajutorul cablului ca- 
bestanului.

Se descriu părțile mari ale tractorului: șasiul, mo
torul, generatorul, partea motrică, cablul ajutător și placa 
mobilă.

Unul din avantajele acestui tractor este proprietatea 
de a-și crea singur combustibilul necesar motorului, prin 
prevederea unei instalații generatoare de gaz sărac.

Generatorul de gaz sărac funcționează cu bucățele de 
lemn uscate de mărimea 7/5/5 cm, cu umiditatea de 
12—16% din lemn de cer, stejar, fag, mesteacăn. Se 
cere ca lemnul să fie sănătos, fără putregaiu, curat fără 
noroiu, fără coajă la cer și stejar.

Motorul desvoltă maximum 36 CP, la o turație de 2000- 
2300 ture/min.

Cu ajutorul cablului cabetanului, lung de 50—60 m se 
strânge materialul din parchet și se sue pe placă.

Se cere ca și parchetul să fie amenajat pentru acest 
scop.

La începerea exploatării parchetului, se întocmește un 
plan de tăiere, cu stabilirea direcției dc tăiere, de do
borîre a arborilor și de scoatere a materialului.

Tractorul poate să intre în parchet datorită ușurin
ței manevrării și construcției sale, căci poate trece peste 
obstacole înalte de 450 mm.

c) Corhănirea aeriană sistem Lisicikin

Se folosește în regiunile de munte cu pante mari, unde 
nu se pot iolosi mijloacele mecanice arătate mai înainte.

Procedeul este următorul: se suspendă cabluri de lu
cru de arborii lăsati în acest scop de mai înainte. Pe 
aceste cabluri, se fixează' cărucioare pe rulmenți pe bile, 
cu cârlige de prindere pentru prinderea și ridicarea ma
terialului lemnos.

Cu acest dispozitiv se poate corhăni într’un sens sau 
în două sensuri.

Cablul are o lungime de 60—80 m cu o săgeată de 
2 m.

Și în acest caz se amenajează parchetul prin tăierea 
lui în postate de 25—35 m.

Acest sistem se folosește la corhănire cât și la în
cărcarea arborilor în remorce.

Productivitatea în opt ore a dispozitivului cu un sens 
este de 24 m3. iar la acela cu două sensuri este de 48 
m3, utilizându-se numai doi lucrători la corhănit și în
cărcat.

Față de corhănirea și încărcarea manuală este un spor 
de șase ori.

In încheiere, conferențiarul arată că și în R.P.R, se 
trece, datorită sprijinului dat de Partidul Muncitoresc 
Român, la introducerea de mijloace mecanizate. Se vine 
astfel în ajutorul muncitorilor de pădure, ajutându-i să 
poată lucra în opt ore cu o productivitate mai mare și 
cu un efort mai redus.

Ing. M. IONESCU



Exploatările accesorii
. in ședința din 30.1.1950 a Institutului de Studii Ro

mâno- Sovietic, prof. I. M. Pavelescu conferențiind des
pre „Exploatările accesorii în pădurile U.R.S.S.", în in- 
iroducere, definește, ca „accesorii", exploatările din al 
căror proces desfășurat în păduri, pa fonduri forestiere, 
rezultă orice alt produs în afară de lemn, fără însă a 
interveni tăierea arborilor.

Exploatările accesorii în pădurile U.R.S.S. sunt gru
pate după caracterul lor predominant în:

exploatări accesorii agricole;
exploatări accesorii industrial economice.
Fiecare din aceste două grupe, cuprinde o serie de di

verse exploatări accesorii, care în U.R.S.S. sunt realizate 
în cadrul leshozurilor.

Din cercetarea lor sc constată că nu sunt conside
rate ca exploatări accesorii, deci nu se realizează în 
cadrul leshozurilor, ci se desfășoară pe bază de planuri 
centrale, unionale, ale economiei planificate și în con
formitate cu instrucțiuni și deciziuni speciale:

recoltarea rășinii, a pucioasei, a sucurilor zaharoase;
recoltarea cojii de teiu (pentru teiu topit sau lișteav), 

recoltarea cojii ca produs tanant (stejar, salcie, etc.): 
recoltarea frunzarelor ca produse furajere.

De asemenea nu fac obiectul unor exploatări accesorii 
vânatul, basinele cu pești, bălțile cu turbă, chiar dacă 
se găsesc situate în cuprinsul pădurilor.

O mare amploare este dată problemei recoltării' se
mințelor forestiere (cantitățile impresionante recoltate, 
dela 5000 t în 1948 la ț7 000 t în 1940), care deși 
enumerată în grupa exploatărilor accesorii, nu se va pu
tea bucura de o justă organizare, până ce nu va face 
obiectul unei economii unionale, speciale, cu o planifi
care centralizată. Hotărîrea Prezidiumului Sovietului Su
prem al U.R.S.S.. din 1947. privitoare la organizarea 
Ministerului Onional republican al economiei forestiere și 
decizia Sovietului Miniștrilor U.R.S.S. din același an, 

în pădurile U.R.S.S.
privitoare Ia organizarea Ministerului Silviculturii 
U.R.S.S., marchează începutul unei acțiuni istorice în 
silvicultura sovietică, prin măsuri organizatorice, care, 
imediat după anul 1948. au fost urmate de uriașe pro
bleme, de talia planului stalinist al plantațiilor fores
tiere din stepă și antestepă.

Pentru economia socialistă sovietică, de mare impor
tanță, este fondul forestier ca bază auxiliară în creșterea 
vitelor, ca izvor de numeroase și variate produse alimen
tare și medicinale și ca obiect al exploatărilor turbiere 
șî minerale.

In desvoltarea creșterii vitelor, pădurile folosite ca fond 
dc cosit reprezintă cca 13%- din totalul fânețelor natu
rale, iar ca pășune cca din pășunile U.R.S.S.

Produsele alimentare (fructe, ciuperci, etc.), medici
nale și minerale sunt dirijate astăzi, către diferite ra
muri industriale sau sunt folosite pentru satisfacerea ne
voilor locale.

Cu toată amploarea dată de măsurile organizatorice 
în sectorul economiei forestiere și cu toată recunoaște
rea importanței problemei în economia generală, nu s'a 
acordat suficientă atenție recoltării acestor produse, pe 
primul plan fiind preocupări pentru sporirea productivi
tății exploatărilor forestiere, pentru păstrarea intereselor 
de regenerare și protecție a pădurilor. ’

Pentru ca procesul tehnologic de recoltare să se facă 
cu minimum de vătămări și prejudicii pentru pădure, se 
preconizează măsuri care să ducă la coordonarea exploa
tărilor accesorii cu interesele economiei forestiere gene
rale, prin elaborarea de planuri de organizare a exploa
tărilor accesorii în gospodării speciale, pe termene și re
giuni, prin elaborarea de instrucțiuni a condițiilor teh
nice și a deciziilor obligatorii, precum și prin executa
rea unui control al acestor exploatări,

Ing. I. ȘT. CHIPER

CD: 634,928 ; 634.025.12
^F: 6: 07.2

REFERATE LA INSTITUTUL DE CERCETĂRI FORESTIERE 
Amenajamentul experimental

In ciclul de referate organizat de ICEF, îng. Gh. Pre- 
descu a făcut o comunicare despre „Amenajamentul ex
perimental"', în ședința dela 16.12.1949.

Obiectul amenajamentului îl constitue totalitatea mă
surilor care se iau în vederea planificării procesului de 
producție forestieră, ținându-se seama de condițiile teh
nice, economice și sociale în care se găsește o unitate 
de producție (serie).

Amenajamentul deci nu cercetează ci organizează pro
ducția forestieră, deoarece prin cercetare se înțeleg in
vestigațiile științifice care constau în observarea fe
nomenelor așa cum ele se găsesc în natură, fără ca ob
servatorul să-și fi creat în prealabil condiții determinate 
în care să opereze Investigațiile științifice care se ca
racterizează prin prepararea condițiilor de observare, a- 
dică prin provocarea chiar a fenomenelor care intere
sează, sunt numite experimentațiuni.

Amenajamentul experimental este deci obiectul de ob
servare creat de cercetător, în care pentru un timp mai 
îndelungat se aplică metode, principii și măsuri cu sco
pul de a se îmbunătăți însăși aceste măsuri, principii și 

metode în vederea unei cât mai juste planificări a pro
ducției "forestiere.

In adevăr, pentru a organiza producția forestieră, a- 
menajamentul poate să aplice o metodă sau alta, un 
principiu sau mai multe principii, să proiecteze și să 
ia măsuri de diferite nuanțe (parcele mai mari sau mai 
mici,de diferite forme, drumuri și linii mai largi sau 
mai înguste îndreptate în anumite direcții față de vânt, 
măsuri de protecție contra furtunilor etc.). Unele din a- 
ceste principii, metode și măsuri pot fi verificate, iar 
aplicarea lor științifică justificată și ușor de văzut, al
tele nu. .Pentru justificarea acestora din urmă este ne
cesară observația sistematică cu privire la eficacitatea 
lor. fiindcă amenajamentul tinde să găsească principiile, 
metodele și măsurile cele mai potrivite și cele mai eficace 
pentru o situație dată.

Sunt mai multe căi de a se ajunge la rezultatul dorit 
1. Sc întocmește un amenajament pentru o unitate de 
producție, unde se aplică una din metodele cunoscute de 
doctrină, ce a dat rezultate bune în altă parte, ca din 
aplicarea ei să se tragă concluzii asupra tuturor mă
surilor luate și să se vadă întru cât ele corespund si
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tuației și scopurilor pentru care se amenajează unitatea 
respectivă de producție. Se crează astfel posibilitatea de 
a vedea fără echivoc care sunt măsurile care corespund 
condițiilor respective și întru cât ele trebue armonizate, 
accentuate sau eliminate pentru condițiile stationale, e- 
conomice și sociale din cazul dat.

2, Se întocmesc amenajamentc experimentale pentru 
unități de producție situate într’un complex forestier, cu
prins de o unitate, gospodărească (ocol silvic) unde se 
aplică mai multe metode, pentru ca prin comparația 
rezultatelor să se vadă care este metoda cea mai .ade
cuată pentru complexul ales, urmând ca aceasta să se 
generalizeze în condiții similare.

3. Se experimentează o metodă nouă, necunoscută, care 
are Ia bază principii și puncte de vedere revoluționare, 
la care s'a ajun® în urma unor îndelungate cercetări 
cu privire la structura biologică a pădurii, la rolul său 
economia și social, sau datorită unor progrese reali
zate dc una din disciplinele care concură la stabilirea 
sau creșterea, producției forestiere (Silvicultura, Dendro- 
metria). 1

Oricare ar fi însă calea aleasă pentru a se ajunge la 
rezultate concrete și valabile, va trebui să se lucreze 

cu precauțiune, iar rezultatele trebue interpretate cu com- 
petință științifică recunoscută. Rezultatele la care se va 
ajunge nu vor fi generalizate decât cu prudență și nu
mai pentru condiții stationale, economice și sociale iden
tice sau aproape identice cu oele în care s’a experimen
tat.

S’a preconizat ca asemenea amenajamente să fie fă
cutele lângă institutele de învățământ superior sau pe 
lângă stațiunile ICEF pentru a avea garanția competen
ței științifice, aceste amenajamerte având și rol didactic.

Amenajamentele experimentale se vor deosebi de ame- 
najamcntele obișnuite prin dispoziții elastice, pentru a 
permite specialiștilor diferitelor ramuri care concură în 
producția' forestieră să ia măsurile ce cred de cuviință 
pentru mărirea producte! și prin observarea sistematică 
și completă a tuturor lucrărilor efectuate de specialiști.

Amenajamentul experimenta), acest laborator al orga
nizării producției forestiere, va feri pe viitor producția 
noastră forestieră de experiențe de tristă memorie, și 
va li cea mai eficace măsură de siguranță pentru a opri 
generalizarea unor metode greșite.

P.

CD: 551.577
BF: 11,14.3

Precipitații orizontale

In referatul cu acest titlu prezentat de ing. dr. T. 
Bălănică la 30.11.1949, în cadrul ședințelor de referate 
organizate de ICEF, au fost expuse primele rezultate 
obținute în cercetările întreprinse de ICEF la stațiunea 
forestieră experimentală „Dobrogea" (5 km Nord de Man
galia), în legătură cu problema influenței vecinătății 
Mării Negre asupra vegetației forestiere de pe litoral.

Cercetările s’au îndreptat asupra factorului staționai 
apă, căutându-se să se determine cantitățile de precipi
tații provenite din ceață. In literatura de specialitate, a- 
cestea mai sunt denumite „precipitații oculte" și „pre
cipitații din ceață".

Apa respectivă ajunsă la sol reprezintă, ca și aceea 
provenită din rouă, cantități de umiditate suplimentară, 
care își au importanța lor: ele contribue esențial la in
troducerea elementelor nutritive ale solului în circuitul 
producției (măresc deci eficacitatea îngrășămintelor) și 
creează condiții favorabile pentru introducerea de soiuri 
noi cu recolte mari în cultura agricolă.

Puținele cercetări întreprinse în alte țări au confirmat 
constatarea silvicultorilor practicieni, că, în zilele cu 
ceață, în pădure „plouă" (cad picături din arbori), în 
timp ce în terenul liber solul rămâne uscat, tot așa pre
cum în zilele când se produce chiciură, deși nu a căzut 
nici un fulg de zăpadă, trasul lemnelor în pădure este 
înlesnit de chiciura căzută dc pe arbori, în timp ce, ia
răși, în afară de pădure, solul este uscat. S'a mai con-, 
statat din cercetarea literaturii că nedispunându-se de un 
instrument simplu și precis pentru măsurarea precipitații
lor din ceață, determinările făcute reprezintă valori re
lative.

Din investigațiile mai recente (1928—1934) în Europa 
Centrală în păduri de molid la. 745 m altitudine și circa 
200 zile ou ceață pe an reiese că;

în timpul perioadei de vegetație, precipitațiile din ceață 
care ajung la sol dau cantități foarte reduse (1—2 mm);

importanța lor mare apare atunci când se combină cu 
precipitațiile verticale, pentrucă permit apei de ploaie să 
ajungă la sol, chiar când sunt ploi slabe, încât, în anu- 
mjte locuri, precipitațiile totale pot depăși precipitațiile 
dm terenul liber cu 30—50%;

în timpul iernii, solul din pădure poate primi cantități 
mari de apă din precipitațiile orizontale, fapt care, pen
tru bilanțul apei din pădure, își are importanța lui.

La data de La stațiunea 
Dobrogea

La stațiunea 
IWangalia

4.9.1948 se măsoară
15.12.1948 „

2.3.1949 „
23.3.1949 „
24.4.1949 „ „
10.5.1949 „
13.6.1949 „
5.7.1949 „

18.9.1949 „ „
20.8.1949 „

12,5 mm
1,8 „

12,7 „
8,0 „

10,3 „
1,7 „

40,6 „
3,5 „
3,0 „

33,3 „

4,2 mm
0,8 „
7,6 „
0,0 ■ „
2,7 „
0,0 ,,

17,1 „
1,1 „
0,2 „

20,2 „

Pe litoral, condițiile stationale sunt diferite față de 
acelea în care s’au făcut cercetările în alte țări: alti
tudine joasă, pădure mică, zile Cu ceață puține. Totuși 
rezultatele obținute permit concluzii interesante:

Există o diferență între cantitățile de precipitații ver
ticale (obișnuite) între stațiunea forestieră experimentală 
Dobrogea și stațiunea Mangalia (deși distanța este nu
mai de 5 km), în sensul că la stațiunea „Dobrogea" 
plouă mai mult. Cifrele dau diferențe surprinzătoare. De 
exemplu:

Păstrând o rezervă față de aceste diferențe surprin
zătoare, ele trebue considerate, până la noi măsurători 
mai îrdelungate, ca o indicație calitativă, încă nu can
titativă.

Există în mod cert precipitatii orizontale ia stațiu
nea „Dobrogea", adică se poate măsura apa provenită 
din ceață. Aceste precipitații nu se înregistrează ia sta

țiunea meteorologică din Mangalia.
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Măsurătorile efectuate dau următoarele valori ale can- 
ți:ății de apă provenită din ceafă: 

gine de masiv, un fenomen de tranziție îl reprezintă și 
precipitațiile din ceață, precipitațiile orizontale.

La data de :
La stațiunea „Dobrogea" La stațiunea 

Mangalia

Pluviometrul 
pentru ceață

Pluviometrul 
obișnuit

Pluviometrul 
obișnuit

20.8. 1948 0,4 mm 0,1 mm 0,0 mm
5.9. „ 0,1 „ 0,0 „ 0,0 „

27.10. „ 1,4 „ 0,0 „ 0,0 „
3.1. 1949 7,0 „ 1,5 „ 0,0 „
4.1- „ 6,8 „ 2,2 „ 0,0 „
5.1. „ 1,0 „ 0,0 „ 0,0 „
8.1. „ 4,6 „ 0,2 „ 0,0 „

Cu toată imperfecția instrumentației folosite, aceste ci
fre dovedesc în mod cert existența fenomenului pe lito
ral, în beneficiul vegetației. Deci, este permisă o primă 
concluzie: la plantațiile forestiere dela stațiunea Dobro
gea, pe litoral, se produc precipitații orizontale: conclu
zie însă, tot numai de ordin calitativ. Cifrele par incre
dibil de mari, încât până la o nouă măsurătoare, cu o 
instrumentație mai precisă, trebue luate cu rezerve.

In orice caz, aceste măsurători ne ara.tă că observa
țiile pluviometrice pe litoral sunt importante, mai ales 
dacă se vor efectua pe viitor ,în legătură cu stațiuni mai 
în interiorul teritoriului, pentru că definesc condițiile 
climatice în regiunea respectivă, ceea ce pentru studiul 
posibilităților de instalare a culturilor forestiere este 
foarte util.

Chestiunea precipitațiilor are aplicații mai ample de 
ordin microclimatic silvic. Există o diferență între mar
ginea de masiv și interiorul arboretului. Marginea de 
masiv are o climă caracteristică, în ale cărei determi
nare intră mai mulți factori. Faptul este cunoscut de 
silvicultorii practicieni, care, în lucrările de regenerare, 
au acordat o atenție specială acesteia. Această climă se 
produce din două cauze distincte:

In primul rând, clima de margine de masiv este o 
climă de tranziție. Intre clima din interiorul arboretului 
și clima din terenul liber. Aceea din interiorul pădurii 
exercită o influență asupra laturii exterioare a marginei 
de masiv, iar clima din terenul liber acționează asupra 
laturii interioare.

In. al doilea rând, marginea de masiv reprezintă în 
teren un obstacol care uneori poate fi, relativ, destul de 
înalt. In raport cu orientarea ei, marginea de masiv 
poate împiedeca radiația să 'ajungă la sol, în terenul li
ber, sau poate opri în fața ei vântul, ploaia, zăpada, 
încât marginea de masiv poate exercita b Influență asu
pra cantității dc precipitații etc.

In ceea ce privește vântul, se deosebește o influență 
activă și una pasivă. Este pasivă influența pădurii, când 
se consideră! ca obstacol în calea vântului. Devine ac
tivă, atunci' când prin efecte de temperatură (exercitate 
de pădure) se produce un fenomen asemănător brizelor 
marine, pentru care motiv se și citează în literatură ca
zuri de brize fără mare.

In ansamblul acestor caracteristice ale climei de mar

Aerul în mișcare transportă cu sine picăturile de apă 
care se prind, în partea expusă vântului, de ramuri, de 
frunze, alunecă pe trunchi în jos și ajung la sol ca un 
supliment de precipitații. Prin urmare, precipitațiile ori
zontale sunt precipitații suplimentare.

Efectul ceței asupra vegetației se manifestă și în altă 
formă: în anumite situații întârzie pornirea vegetației și 
radiația șî prin aceasta pericolul gerurilor poate fi în
lăturat sau micșorat. In situația de pe litoral, acest fapt 
poate fi combinat cu efectul bine cunoscut al mării, ca 
factor climatic, asupra temperaturii, care se traduce în 
observațiile fenologice, prin aceea că pe litoral vegetația 
pornește mai târziu.

Concluzia referatului a fost că studiul bilanțului apei 
este o temă importantă pentru cultura perdelelor pe li
toral, practica silvică fiind direct interesată în desluși
rea problemei.

In stabilirea acestui bilanț trebue să se țină scamă 
și de precipitațiile suplimentare, care în stațiunile ex
treme — cum este și litoralul ■— pot avea un roi im
portant Cercetările efectuate până acum au permis con
cluzii de ordin calitativ: fenomenul precipitațiilor orizon
tale există și pe litoralul Mării Negre, deși altitudinea 
țărmului mării este joasă, iar numărul zilelor cu ceață 
este destul de redus.

Se. recomandă oa pe viitor cercetările să se între
prindă și în regiunile forestiere de altitudine mai mare, 
pentru a se avea un tablou al acestui fenomen în diferite 
stațiuni și pentru a sc vedea în ce măsură concluziile 
pot fi generalizate.

Nu mai puțin necesară este, pe litoral, amplificarea 
cercetărilor prin determinări paralele de apă obținută 
din rouă și determinări continui ale umidității solului. 
In felul acesta se întrevede, posibilitatea de a se stabili 
o corelație între precipitațiile suplimentare și cantitățile 
de apă furnizate plantelor, deosebit de efectul lor asupra 
umidității atmosferice, respectiv asupra evaporării, pen
tru care motiv trebue efectuate și determinări de evapo
rare a apei.

Extinderea cercetărilor pe tema precipitațiilor suplimen
tare și' în stațiunile de altitudine își are un rost în com
pletarea studiilor gcobotanice și în aplicarea unor me
tode în tehnica culturii pădurilor.

Dela 1 Iulie a. o. abonamentul pe anul 1950 la revistele tehnice de specialitate A.S.T. a fost redus 
la lei 800. Abonați! care au plătit Iei 600, vor primi, în schimb, Nr. 1, 2 și 3 din revistele respective pe 1951.

Dela 15 Iunie a. c. abonamentul la „Gazeta Tehnicianului", până la finele anului 1950, va fi de 
lei 100, indiferent de data abonării.

Pentru instituții, prețul abonamentului, atât Ia revistele tehnice, cât și la „Gazeta Tehnicianu
lui", rămâne neschimbat: lei 3000 anual.

Pentru abonamente, schimbări de adresă sau reclamați!, cu privire la neprimirea publicațiunilor 
A. S. T-, cititorii noștri surit rugați a se adresa: Secția de difuzare1 a Editurii Tehnice Str. Lipscani 26. 
Tel. 5.22.35.



RECENZII
L. LENSCHII: Materiale privind istoria legi

slației forestiere socialiste. Editura Goslestehiz- 
dat, Moscova, 1947, 322 pp.

Lucrarea extrem de importantă a candidatului în științe 
juridice D. Lenschii, conține o bogată colecție de acie 
legislative a R.S.F.S.R. și U.R.S.S. din Octomvrie 1917 
până la 9 Mai 1945, privind organizarea, administrarea 
și desvoltarea gospodăriei și industriei forestiere din 
U.R.S.S. = j .

Urmând învățămintele lui L V. Lenin că fiecare eveni
ment social trebue să fie privit din punctul de "vedere 
al legăttaii sale istorice: autorul colecției a, aranjat ac
tele legislative în ordinea cronologică, după anii când 
aceste acte au fost editate, împărțind întreaga epocă din
tre Marea Revoluție Socialistă din Octomvrie si ziua 
Victoriei asupra fascismului în șapte mari perioade, a- 
doptând clasificația stabilită pentru prima dată de L V. 
Stalin și folosită în lucrarea sa, „Curs scurt de istorie 
a P.C. (b) al U.R.S.S.».

Pentru perioada Marei Revoluții Socialiste din Octotn- 
vrie (1917—1918) sunt date o serie de extrase^ din le
gislația socialistă privind gospodăria forestieră. începând 
cu decretul „Despre pământ» din 26.10.1917 — primul 
ăct legislativ al puterii socialiste — prin care s’a, des
ființat proprietatea moșierească asupra pământului. De
cretul Comitetului Unional Central Executiv din 19.2.1918 
„Despre socializarea pământului» desființează pentru tot
deauna pe teritoriul Republicii Sovietice Federative Ruse 
orice proprietate privată asupra pământului, asupra ză
cămintelor, apelor, pădurilor și forțelor _ vii ale naturii 
și le trece, fără niciun fel de despăgubire, în folosința 
întreguiul popor muncitor, încredințându-le administrării 
puterii sovietice.

După Marea Revoluție din Octomvrie, primul act le
gislativ cu caracter pur silvic, este decretul „Despre pă
duri» al Comitetului Unional Central Executiv din 27.5. 
1918, semnat de I. V. Lenin și L N. Sverdlov. Acest act 
cuprinde dispoziții referitoare la:

a.) desființarea pentru totdeauna pe teritoriul R.S.F.S.R. 
a proprietății private asupra pădurilor (art. 1);

b) trecerea în’ proprietatea întregului popor muncitor, 
fără niciun fel de despăgubire, a tuturor pădurilor îm
preună cu clădirile de importanță economico-forestieră, 
aflate în păduri și cu inventarul viu și mort;

c) încredințarea administrării tuturor pădurilor, orga
nelor speciale tehnice silvice ale puterii sovietice, puse 
sub îndrumarea si controlul Administrației Silvice Cen
trale a Pădurilor Republicii;

d) stabilirea regulilor de folosirea pădurilor și indi
carea măsurilor pentru organizarea rațională a gospo
dăriei forestiere, desvoltarea industriei forestiere și or
ganizarea distribuției produselor forestiere;

e) stabilirea drepturilor egale la folosința pădurii pen
tru toți cetățenii R.S.F.S.R. și reglementarea folosirii 
produselor pădurilor:

f) stabilirea principiului separării pădurilor în păduri 
de protecție și păduri de raport și îndrumarea gospo
dăririi produselor în interesul binelui obștesc, cu obser
varea principiului refacerii planificate a pădurilor.

Primul act legislativ al puterii sovietice în materie de 
păduri conține 120 de articole și prin dispozițiile cu
prinse, vădește o grijă deosebită pentru asigurarea re
facerii pădurilor și folosirea lor în interesul binelui ob
ștesc.

In perioada războiului civil (1918—1920), prin decizia 
Consiliului Comisarilor Poporului din 27.12.1918, pe lângă 
Consiliul Superior al Economiei Naționale a fost înfiin
țat Comitetul Forestier Central, căruia i s’a încredințat 
conducerea industriei forestiere și furnizarea combusti
bilului lemnos, pe când problemele de cultură silvică, 
amenajarea pădurilor, punerea în valoare și estimarea 
lor precum și cele de învățământ tehnic silvic, rămâneau 
de competmța secției silvice centrale de pe lângă Co
misariatul Poporului pentru Agricultură.

in aceeași perioadă a fost editat Regulamentul de func
ționarea secțiilor silvice de pe lângă Comitetele execu
tive de gubernie, județ și plasă, fixându-li-se atribuții și 
competințe detailate, precum și o decizie a Consiliului 
Muncii și Apărării din 27.7.1920, despre „Lupta con
tra. incendiilor din păduri».

Perioada trecerii la munca pașnică în vederea restabi
lirii economiei naționale (1921—1925) este foarte bo
gată în acte legislative. Menționăm decizia Consiliului 
Muncii și Apărării din 29.4.1921 despre „Lupta ^contra 
secetei», Codul Silvic din 1.8.1923, adoptat de cel de al 
X-lea Congres al Comitetului Unional Central Executiv, 
Regulamentul de funcționarea Ministerului Agriculturii 
R.S.F.S.R. din 26.11.1923, care cuprinde și sectorul sil
vic, Decretul C.U.C. Executiv și C.C. Poporului din 14. 
7.1924 despre „Paza pădurilor contra incendiilor», Ho- 
tărîrea C.U.C. Executiv din 16.10.1924. privind „Modifi
carea modalității de finanțare a gospodăriei forestiere 
și măsurile pentru mărirea venitului forestier» și Ins
trucțiunile cu privire la revizuirea taxelor forestiere.

Codul Silvic al R.S.F.S.R., din 1923, este împărțit în 
șapte capitole și cuprinde:

Capitolul I: „Dispoziții generale’', se legiferează for
marea unui fond forestier unitar de Stat și împărțirea 
lui în păduri de interes general de Stat și păduri de 
interes local. ,

Capitolul II: „Despre pădurile de interes local", se 
arată felul pădurilor care intră în această categorie, 
modalitatea declarării suprafețelor păduroase ca păduri 
de interes local și obligațiile uzufructuarilor acestor pă
duri, privind pa?a lor și respectarea planului de gos
podărire. stabilit de către organele silvice competente.

Capitolul III: „Despre pădurile de interes general de 
Stat", se arată organizarea gospodăriei forestiere, re
gulile pentru punerea în valoare a produselor lemnoase 
și accesorii, precum și normele de folosință a acestora.

Capitolul IV: „Despre pădurile cu destinație specială", 
se ocupă cu pădurile de protecție, pădurile destinate 
pentru cercetări științifice, pădurile orașelor, cele afec
tate diverselor industrii miniere și cele concesionate pen
tru exploatare pe termene lungi.

Capitolul V: „Transformarea terenurilor păduroase în 
alte feluri de culturi", cuprinde dispoziții privind ca
zurile, formalitățile și organele competente a aproba 
transformarea suprafețelor împădurite în alte culturi.

Capitolul VI: „Despre organele de administrare a fon
dului forestier de stat", stabilește că administrarea în
tregului fond unitar de Stat se face de către organele 
silvice ale Comisariatului Poporului pentru Agricultură. 
Pădurile sunt arondate în ocoale silvice, împărțite în 
brigăzi și cantoane.

Capitolul VII și ultimul: „Despre paza pădurilor", cu
prinde dispoziții referitoare la paza pădurilor contra in
cendiilor, delictelor și oricăror altor vătămări și pune în 
sarcina ocoalelor silvice și controlul executării întocmai 
a regulilor privind vânătoarea în păduri.
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Codul silvic din 1923, în anii următori, a suferit o serie 
de modificări si cu aceste modificări este și azi în vi
goare. Problema întocmirii unui nou cod silvic sovietic 
corespunzător stărilor sociale' și economice de azi din 
U.R.S.S. preocupă cercurile sovietice de specialitate (Cf. 
Revista Lesnoe Hoziaistvo (Gospodăria Forestieră, 1949, 
Nr 3).

In perioada luptei pentru industrializarea socialistă a 
agriculturii (1926—1929), legislația forestieră a fost îm
bogățită cu o serie de noi legi, regulamente și decizii 
privind plutăritul lemnelor, cooperația forestieră, mă
suri pentru îmbunătățirea gospodăriei forestiere, aprovi
zionarea planificată cu materiale lemnoase a întreprin
derilor de stat și cooperatiste, reorganizarea gospodă
riei forestiere, planul de perspectivă pentru desvoltarea 
gospodăriei forestiere și a industriei forestiere și a in
dustriei forestiere în cursul primului Plan Cincinal (1928- 
1933), regulamentul pădurilor de interes local, organi
zarea și desvoltarea lucrărilor forestiere experimentale, 
etâ ’

Actele legislative din această perioadă arată o deo
sebită preocupare a Partidului și Guvernului U.R.S.S. 
pentru o cât mai rațională organizare a muncii în gos
podăria și industria forestieră, pentru executarea unor 
vaste investiții în industria forestiera, tinzând la intro
ducerea, pe o scară mare, a mecanizării în gospodăria 
forestieră și în lucrările de exploatări.

In perioada luptei pentru -colectivizarea agriculturii 
(1930—1934), legislația sovietică socialistă, privind eco
nomia și industria forestieră, cuprinde hotărîrea Parti
dului și Guvernului U.R.S.S. pentru reducerea și regle
mentarea acordării gratuite a materialelor din păduri, 
pentru organizarea industriei și gospodăriei forestiere, 
pentru crearea Comisariatului Poporului pentru indus
tria forestieră, despre condițiile de muncă a muncitori
lor și salariaților din industria și gospodăria forestieră, 
despre paza pădurilor și a plantațiilor, despre paza te
ritoriului U.R S.S. de introducerea și extinderea agen- 
ților vătămători gospodăriei agricole și celei forestiere, 
organizarea pazei pădurilor din zona de cultură fores
tieră, un nou regulament pentru pădurile de interes lo
cal, despre lucrările de ameliorări agro-silvice, etc.

Prin hotărîrea Consiliului Comisarilor Poporului din 
31.7.1931, în vederea reglementării tăierilor din păduri, 
a refacerii lor, îmbunătățirii regimului apelor, luptei îm
potriva împotmolirii râurilor Volga, Don și Nipru, pre
cum și pentru lupta cu râpele și nisipurile din regiunile 
secetoase, toate masivele forestiere din U.R.S.S. au fost 
împărțite în două zone: a) zona de importanță fores
tieră industrială și b) zona de importanță forestieră cul
turală. 1 । i

Această hotărîre mai conține o serie de dispoziții tin
zând la asigurarea unui regim rațional de folosirea pă
durilor, pentru împădurirea suprafețelor incendiate, ne
regenerate, goale și pentru crearea de perdele forestiere 
de protecție, in scopul prevenirii împotmolirii râurilor 
Volga, Don, Nipru și Ural, această hotărîre cuprinde 
dispoziții pentru interzicerea totală a tăierilor, de o 
parte și de alta a râurilor, pe o fâșie lată de 1 km.

Perioada luptei pentru desăvârșirea construcției socie
tății socialiste și aplicarea noii constituții (1935—1941).

Lichidarea elementelor capitaliste și victoria sistemului 
socialist în toate sectoarele economiei naționale a per
mis desăvârșirea și adâncirea legislației socialiste în 
sectorul silvic. In Iulie 1936, luând în considerare rolul 
deosebit al pădurilor în regularea cursului apelor și pre
venirea împotmolirii lor, Partidul și Guvernul Sovietic 
au hotărît înființarea, pe lângă Consiliul Comisarilor 
Poporului U.R.S.S., a Direcției centrale pentru paza pă
durilor și a plantațiilor forestiere și separarea păduri
lor din zona de apărare a apelor de restul pădurilor. 
Prin această hotărîre, zona de protecție de 1 km stabi
lită prin hotărîrea din 31.7.1931, a fost lărgită până la 
4 și 20 km de o parte și de alta, a râurilor Volga, Don 
șl Nipru și altor râuri din zona de apărare a apelor.

Menționăm, de asemeni, hotărîrea Consiliului Comi
sarilor Poporului U.R.S.S. din 16.2.1937 „Despre rapor

turile între organizațiile de exploatări forestiere șî col
hozuri'1, deasemenea regulamentul Direcției Centrale a 
Pazei Pădurilor și a ' împăduririlor din 27.4.1938, pre
cum și Regulamentul de organizare a pazei pădurilor din 
U.R.S.S., întocmit de către Direcția Centrală a Pazei 
Pădurilor și a împăduririlor și aprobat la 26.8,1939 de 
către Consiliul Comisarilor Poporului.

In scopul reglementării folosirii raționale a produselor 
lemnoase, prin hotărîrea Consiliului Comisarilor Poporu
lui R.S.F.S.R. din 10.5.1939 s’a interzis organizațiilor 
de exploatări forestiere de a vinde materiale lemnoase 
întreprinderilor consumatoare neprevăzute în planul de 
aprovizionare, aprobat de către Consiliul Comisarilor 
Poporului R.S.F.S.R.

In perioada Marelui Război pentru apărarea patriei 
(1941—1945), a fost publicată hotărîrea Consiliului Co
misarilor Poporului din 23.4.1943, privind „Regulile de 
delimitarea parchetelor în pădurile fondului de Stat v 
a fondului forestier de tăiere pentru anul 1943“. decre
tul Prezidiului Suprem al Sovietelor din 23.1.1944, pen
tru crearea Comisariatului Poporului de Silvicultură din 
Republica Uzbecă, hotărîrea Consiliului Comisarilor Po
porului din 29.5.1944 privind restaurarea gospodăriilor 
individuale în regiunile eliberate și intensificarea cons
trucțiilor de locuințe în orașele și centrele muncitorești 
din U.R.S.S, care au avut de suferit în timpul războiu
lui, precum și o serie de alte acte legislative.

Colecția conține indicații asupra datei și conținutului 
modificărilor și completărilor intervenite după apariția 
actului legislativ, deasemenea indicații asupra datei a- 
brogării lor, în urma publicării unor noi legiuiri pri
vind aceeași problemă.

După materialul cuprins în colecție, se poate ușor ur
mări evoluția legislației forestiere și desvoltarea gospo
dăriei socialiste forestiere din U.R.S.S. '

Legislația forestieră reglementează raporturile organe
lor de gospodărie forestieră și de industrie forestieră cu 
colhozurile și colhoznicii, stabilește condițiile de muncă 
în lucrările de exploatări forestiere, plutăritul lemnelor, 
amenajarea pădurilor și împăduriri, stabilește răspunde
rile pentru nerespectarea condițiilor dc exploatare a pă
durilor și în cazul delictelor silvice, regulile încasării 
veniturilor din păduri și a prejudiciilor cauzate, stabilește 
felul organizării gospodăriei forestiere și a industriei fo
restiere, a pazei pădurilor contra incendiilor, insectelor 
vătămătoare și a bolilor, reglementează folosirea pădu
rilor în vederea satisfacerii variatelor nevoi ale între
prinderilor consumatoare și ale consumatorilor indivi
duali, stabilește normele pentru organizarea fondului fo
restier de Stat, a lucrărilor de experimentări forestiere, 
se preocupă de asigurarea condițiilor optime de trai pen
tru muncitorii și salariații din gospodăria forestieră, etc.

Lucrarea Iui L. M. Lenschii prezintă pentru noi un 
deosebit interes, arătându-se etapele desvoltării gospodă
riei forestiere din U.R.S.S., legată strâns de desvoltarea 
și întărirea regimului socialist după Marea Revoluție din 
Octmvrie, când pădurile au. fost smulse din mâinile lati
fundiarilor și moșierilor și trecute în patrimoniul și gos
podărirea oamenilor muncii.

Sfârșitul celui de al doilea războiu mondial și victo
ria Țării Socialismului asupra hitlerismului cotropitor a 
deschis pentru gospodăria forestieră Sovietică, noi și 
grandioase posibilități de desvoltare.

Decretul din Aprilie 1947, pentru crearea Ministerului 
Silviculturii U.R.S.S., pune bazele unei gospodării uni
tare și planificate a patrimoniului forestier, iar hotărî
rea C.C. al P.C. (b) șl a Consiliului de_ Miniștri al 
U.R.S.S. din 20.10.1948 privind „Planul de împădurire a 
terenurilor arabile, alternarea recoltelor de cereale cu 
cele de furaje, construirea de lacuri și rezervoare de 
apă pentru asigurarea unor recolte sporite și stabile în 
regiunile de stepă din partea europeană a U.R.S.S. re
prezintă o hotărîre epocală care va duce la stăpânirea, 
naturii, prin învingerea secetei și a vânturilor aride pe 
o suprafață de 120 milioane hectare, cu consecințe cli
materice favorabile și asupra ținuturilor secetoase din
țara noastră.

C. PURCAREANU
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ORLOV A. N. Regenerarea bradului caucazian 
și a molidului oriental în pădurile Caucazului 
de N. V, în Buletinul Societății Naturaliștilor 
din Moscova LIV, (1949) Nr 3.

Articolul merită o atenție deosebită. Constatările au
torului pot găsi analogii și la noi, deși nu este vorba 
de aceleași specii Abies Nordmanniana Lk, Picea orien- 
talis Lk. Cans, Fagus orientalis Lipsky, ci de unele în
rudite.

In pădurile din regiunea studiată, bradul este mult 
mai răspândit; formează deseori arborete pure întinse; 
ocupă mai ales soluri profunde, bine desvoltate. Moli
dul este mai rar; formează arborete pure de întinderi 
maî mici; joacă un rol ceva mai important numai în 
locurile unde condițiile stationale sunt nefavorabile pen
tru brad: pe soluri-schelete formate pe roci cristaline, 
conglomerate și gresii. Optimul molidului se găsește în 
terasele joase ale râurilor, pe soluri aluvionare, adânci 
de 40...50 cm, bogate în prundiș și blocuri eratice; aici 
atinge în medie 42—46 m, iar maximum 60 m înăllime; 
formează arborete pure. Dar și în brădetele de pe so
lurile profunde, exemplarele diseminate de molid au creș
tere frumoasă.

Se observă foarte limpede înlocuirea treptată a moli
dului prin brad, chiar pe soluri schelete favorabile ce
lui dintâiu; uneori apar și fagul abundent, alături de 
brad. Succesiunea este nedorită, căci bradul în aseme
nea condiții crește slab și e atacat de putregaiu.

Autorul a studiat- cauzele acestei succesiuni. Două din 
ele, după părerea lui, joacă rolul hotărîtor.

In primul rând semintișurile de brad în majoritatea 
plantula de brad este mult maî viguroasă și poate a- 
cazurilor se instalează mai ușor. Autorul socotește că 
(unge mai ușor la solul propriu zis, străbătând litiera 
sau pâslă rădăcinilor păturii vii. Făcând cercetări în 
molidișuri, cu puțin brad în arboretul bătrân, s’a găsit 
predominarea bradului în semințișuri: 1. în porțiuni pu
ternic înierbate mai ales cu Festuca drymeia M & K; 
2. în porțiuni cu litiera de ace și ramuri, potrivit de 
groasă; 3. în arborete, unde apare și fagul bătrân, a 
cărui litieră pare a fi foarte nefavorabilă pentru insta
larea molidului. Molidul predomină în semințișuri: 1. mai 
ales pe doborâturi, acoperite cu mușchiu; 2. pe alte ri- 
dicăturî — sfărâmături de roci, „răgălii“ la jădăcîna ar
borilor doborîti, etc.; 3. pe porțiuni cu pătura vie de 
mușchiu, potrivit de groasă, 2...4 cm (5...8 cm e prea 
mult și împiedecă regenerarea). Litiera groasă de aici e 
nefavorabilă ambelor esențe.

Autorul mai citează observațiile altor cercetări: a) în 
partea europeană a U.R.S.S.,' în arborete amestecate de 

molid cu foioase (stejar mai ales), litiera acestora din 
urmă e nefavorabilă instalării semintișului de molid; 
b) în pădurile din NE părții europene a U.R.S.S., bra
dul (A. sibirica Led) se regenerează ușor direct pe sol, 
iar molidul (forme intermediare între P. excelsa Lk și P. 
obovata Led) numai pe doborîturi acoperite cu mușphiu. 

Rămâne, însă, deschisă chestiunea de ce bradul se in
stalează greu pe mușchiu.

Dacă în molidișuri se observă predominarea bradului 
în semințișuri, cu atât mai mult acest lucru se întâmplă 
în arborete amestecate cu predominarea bradului; acestea 
au de obiceiu o pătură vie de ierburi puternic desvol
tată, precum și un procent ridicat de fag; condițiile 
pentru regenerarea molidului devin cu totul nefavora
bile. A doua cauză este reprezentată prin particulari
tățile creșterii ambelor esențe în tinerețe. Bradul la în
ceput crește mai încet în înălțime, dar își formează un 
coronament iat, pe când cel al molidului rămâne în
gust și ascuțit (o particularitate a molidului oriental, 
care se poate observa și la exemplarele cultivate la noi). 
Când condițiile de iluminare se îmbunătățesc, corona
mentul lat al bradului îi permite să asimileze mai pu
ternic și să crească mai activ în înălțime. In multe 
grupe de tineret amestecat s’au găsit brazi întrecând 
puternic restul grupului și umbrindu-1 complet cu coro
namentul lor lat; vârsta lor nu era mai mare, decât a 
molizilor de sub ei. Numai grupuri foarte compacte de 
molizi reușesc să domine și mai târziu brazii tineri de 
alături.

In această privință, molidul are avantajul localizării 
semințișurilor în grupuri (circa 95%i din totalul pueți- 
Jor), pe când la brad abia 1/2 din pueți sunt în gru
puri, .iar 1/2 cresc' izolați.

Pe lângă aceste două cauze principale, autorul mai 
citează următoarele: 1. longevitatea mai mare a bradu
lui; 2, înălțimile ceva mai mari atinse de brad in sta
țiuni favorabile pentru el; 3. rezistența lui contra vân
tului; 4. uscarea în masă a molidului, ce se observă 
uneori, pe când la brad n'are loc niciodată. Remar
căm că autorul trece complet sub tăcere chestiunea di
ferenței de temperament, care în Carpați joacă un rol 
important în concurența dintre ambele esențe.

Pentru împiedecarea succesiunii se recomandă: 1. ri
dicarea și fărâmițarea litierei sau păturii vii în arbo
retele cu solul înierbat sau cu proporție mare de fag. 
pentru înlesnirea instalării semințișurilor de moljd la 
exploatare; 2. împrăștierea resturilor de exploatare uni
form în parchet, întru cât reprezintă un substrat favora
bil pentru instalarea molidului; 3. degajarea molidului 
<n grupuri amestecate de tineret.

Ing. S. PAȘCOVSCHI

REVISTA REVISTELOR
LESNOE HOZIAISTVO 
(Gospodăria forestieră)

Anul 3, nr 3, 1950

Chiar din primele zile ale primăverii să lucrăm nu
mai cu „foarte • bine“. A doua conferință a oamenilor 
muncii din gospodăria forestieră pentru împăduriri de 
protecție. Isamuramedov M. R.S.S. Uzbecă luptă pentru 
transformarea naturii. Vascov I. G. Să se întărească 
unitatea internațională a oamenilor muncii din gospo
dăria forestieră. i i >

Ciumacov S.: Contractul colectiv o pârghie puternică 
pentru depășirea planurilor de producție. Dacov M. P. In
fluența originei geografice a ghindei asupra creșterii și 
rezistenței stejarului. Gavrilov C. A.: Influența diferite

lor culturi forestiere asupra solului. Jurchevici I, D.: Zo
nele de răspândire a salbei (E. Europ). Rusahov f. fi.: 
Tamaricșii în perdele forestiere de protecție. Mali- 
novschi A. V.: Podurile Universului. Borovoi V,: 
Gospodăria forestieră a Cehoslovaciei. Covalin D. 
T.: Instalații pentru ploaie artificială la pepiniere. 
Staheico F. G.: Mecanizarea lucrărilor în pepiniere fores
tiere. Paniucov D. N.: Semănători noi pentru semănă
turi în cuiburi grupate la culturi forestiere. Lozesoi A. A.: 
Mersul lucrărilor în sectorul Comsomolist a perdelei fo
restiere de protecție de Stat. Colcin A. I,: Topirea for
țată a zăpezilor și aplicarea acesteia. Nicolschi V. L.: 
Semănăturile de stejar prin metoda în cuiburi grupate 
în zona de stepă și antestepă. Ogaradov N. V.: Despre 
o măsură tehnică forestieră. Saeta V. A.: Stejarul în 
munții AltaL Gorovoi I, L.: Un stejar uriaș. Smirna v A.
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S.; Despre planificare. Luchianov A. C.: Culturi de plop 
în lunca râului Ural. Albenschi A. V.: Despre determi
narea unor specii de plop. Afanasiev A. P.: Stratificarea 
accelerată a semințelor de arțar. Tarasov K V • Despre 
lucrători în gospodăria forestieră. Dobrovolschi B. V.; 
Malocosoma neustria la Don și Caucazul de Nord. Serou 
I. I.: Amplasarea locurilor de semănături și plantații 
în zona cu umiditate excedentară. Pregătirea pentru lu
crări de împăduriri de piimăvară. La Ministerul Silvi
culturii U.R.S.S.

Anul 3, nr 4, 1950

Cea de a doua campanie de primăvară privind reali
zarea planului Stalinist de transformarea naturii s’o exe
cutăm la un nivel organizatoric și agrotehnic superior. 
Sarcini pentru împăduriri de protecție (din raportul lui 
V. I. Coldanov, ministru adiunct la ministerul gospodă
riei forestiere a U.R.S S. Despre planul și măsuri teh- 
nico-organizatorice pentru lucrări de investiții în cons
trucții pe anul 1950 (din raportul lui V. I. Calînin, mi
nistru adjunct). Tehnica agricolă de cultivarea arborete
lor de stejar în regiunile Stalingrad, Astrahan și Rostov 
(din raportul lui A. B. Jucov, doctor în științe agricole). 
Fruntașii gospodăriei forestiere își comunică experiența. 
Godnev E. D.: Rezultatele experiențelor cu metoda de îm
păduriri în cuiburi grupate, făcute pe terenurile păduri
lor Statului. Nagovitân. N. A.: Studii și cercetări făcute 
pe teren în 1949 în problema împăduririlor de stejar. 
Poreichi M. A.: Perdelele forestiere de protec-ie . de Stat. 
Rahteenko Z. N.: Influența amestecului speciilor de ar
bori și arbuști asupra desvoltării sistemului radicelar al 
acestora. Denisov A. K.: Unele fenomene cu caracter re
gulat în desvoltarea naturală a stejăriturilor. Rov.schi V. 
M..- și alții: Selecționarea olenaceelor pentru rezistența 
la maladia olandeză. Gugninas A.: Avântul gospodăriei 
forestiere a R.S.S. Lituaniene. Decatov N E.: Alegerea 
locurilor pentru cuiburi grupate de culturi forestiere în 
regiunea Tiga. Dereabin. D. I.: Influența degajărilor și 
a curățirilor asupra desvoltării stejarului. Preobrajenschi 
A, V,: Culturi geografice forestiere de pin comun, 
Borovoi V. I.: Gospodăria forestieră în Polonia. Gradov 
B. I.: Dispozitivul de semănat la semănătoarea SL-4 
pentru însămânțări cu ghindă după metoda cuiburilor 
grupate. Corunov M. M.: Buldozerul la stingerea in
cendiilor de păduri. Reabinin V. P.- Despre remunerația 
muncii a personalului de specialitate din gospodăria fo
restieri. Malțev M. P: Cultivarea arborelui de catifea 
în Caucazul de Nord. Rubfov A..- Rezultatele verificării 
normelor de semănături la semințe de arbori și arbuști. 
Pustoșchin. !. I.: Desecarea pădurilor — o sarcină ime
diată. Bulâghin V. A.; Să ameliorăm calitatea seminței 
de pin. Lazovas A. A,: Pregătirea semințelor de ulacee 
în vederea semănării. Luchianov B. N.: Instruirea teh
nică la un ocol silvic. Goncear A. Z.; Lupinul întrebuin
țat pentru scopuri silvice culturale. Șipulin A. E: Des
pre termenul în care trebue să se facă cojirea bradului 
Siberian. Șecrritadze H.: Să fie contată si cultivată Seg- 
noia Sempervirens. Preobrajenschi A, V.: Experiențele 
vechi de introducerea speciilor de lemnoase. Pivcvarova 
A.: Despre epure. Climov V. I.: A. E. Teplonhov — un 
silvicultor rus proeminent, — Cronica.

LESNAIA PROMÂȘLENOSTI 
(Industria forestieră)
Anul 10, nr 3, 1950

Pentru ameliorarea mai departe a transportului lem
nului pe apă Gonic A. A.: Desvoltarea transportului 
lemnului pe apă prin tranzitare în decursul Planurilor 
cincinale Staliniste. Prduțchi A. V.: Probleme de trans
portul lemnului pe apă la întocmiri de proiecte. Dal- 
matov 1. B.: Construcția plutelor să fie încontinuu ame
liorată, Cebotarev 1. C.: Transportul lemnului pe râul 
Cama. Labulin N. A,: Rada Abvinschi în preajma navi
gației. Golubev P.: Transportul lemnului pe râul Unja.

Arâchin Z. G., Freicman S. E. și Lebedev M. P.: Pri
mele rezultate ale aplicării lui SUTA — 1 în industria 
lemnului. Bascacov N.: Mecanizarea lucrărilor de cons
trucție la întreprinderile de transportul lemnului pe apă, 
în regiunea Nordului. Seiivanov P. A..- Conducători de 
plute, stahanoviștî. Steșchin V. I.: Echipa de mecaniza
tori la legatul lemnului în plute. Votinov M. S.: Spre 
noi izbânzi în navigația anului 1950. Cuznefov D. V.: 
Un accelerator cu tambur pentru sortarea lemnului. Dor- 
midontov P. S.: Tractorul KT-12 la plutitul lemnului. 
Proscureacov N.: Noutăți în problema transportului lem
nului în plute remorcate. Qarcavi S.: Literatura nouă 
în chestiuni privind transportul lemnului pe apă. Bi
blioraft.

LES I STEPI 
(Pădurea șEstepa)
Anul 2, nr 1, 1950

In anul nou — spre noi succese în lupta contra se
cetei. Demidov S. F.: Triumful științei agrobiologice' so
vietice înaintate. Cozmenco A. S.: Despre acțiunea re
ciprocă dintre pădure și stepă: Gussac V. B.: încă o- 
dată despre principiul amplasării perdelelor forestiere de 
protecție. Lisin L. S„ Să se păstreze și să se pregă
tească semințele de arbori și arbuști în vederea semă
natului. Falkenstein B. I.: Măsuri de combatere a ro
zătoarelor în perdelele de protecție și pepiniere. Stnirnov 
G. H.: Mașinile și tractoarele stațiunilor de protecție a 
pădurilor să fie reparate cât mai bine și ia timp. Sne~ 
govschi I. F.: Mașini și aparate principale pentru com
baterea dăunătorilor și a bolilor speciilor de arbori și 
arbuști. Gusev Z. D.. Oprirea zăpezilor pe câmpurile col
hozurilor raionului Novo-Onenschi. Holupeac C. L,: In
strucția agrotehnică a amelioratorilor forestieri colhoz
nici. Romașchin I. P.: Cum ajută un leshoz colhozurile 
să creeze perdele foretiere. Casianov F. M.: Cultivarea 
de păduri în stepele semideșertuhii. Jircov S. G.: Se
mănături de ghindă în cuiburi grupate în regiunea Har- 
.cov, Sapovalov A. A.: împăduririle după metoda în cui
buri grupate să fie introduse pe o scară tot mai mare 
la colhozuri. Elaghin N. I.: Experiența împăduririi nisi
purilor din regiunea Poltava. Zolotarev S. G.: Lucră
rile de ameliorații agrosilvice în regiunea agriculturii iri- 
gate; Tatarinov V. T,: împăduririle de protecția câmpu
lui în lumina presei locale. Experiența plantațiilor fă
cute de grupa lui lacov Mocrâi. Pismennâi N.: Primele 
succese în transformarea naturii. Inițiativa patriotică a 
unui pioner. Minin D. D.: Cum se păstrează peste iarnă 
semințele de arbori și arbuști. Calendarul lucrărilor pen
tru împăduriri de protecția câmpului. Critică și biblio
grafie. Cronica.

Anul 2, nr 2, 1950

Alegerile în Sovietul Suprem al U.R.S.S. Gobojev S. 
S.: Să se rețină cât mai multă zăpadă pe câmpuri și 
să se umezească bine solul. Tcacenco M. E.: Uniunea 
Sovietelor, patria silviculturii de stepă. Crasovscaia I. V. 
și Smirnova A. D.; Folosirea micoriței la semănatul ghin
dei în regiunile secetoase din ținutul Saratov. Ce tre
bue citit despre micorițe? Carpenco A. N.: Mecanizarea 
lucrărilor la crearea perdelelor forestiere de protecția 
câmpului prin metoda în cuiburi grupate. Sazonov A. 
P.: Mai sus drapelul întrecerii socialiste în lupta pentru 
transformarea naturii. Morozov I. N.: Rezultatele pri
mului an de ofensivă contra secetei. Nicolaeu. M. G.: 
Cum se pregătește colhozul nostru pentru lucrările de 
primăvară pentru semănături și plantațiuni forestiere. 
Zincenco V. A.: Colhoznicii din regiunea Kursc în lupta 
pentru transformarea naturii. Eterevscaia I. D.: Organi
zația muncii într’o grupă de plantat pădurea. Pav- 
lovschi E. S. Armonia între știință șî practică. Fatchen- 
stein B. I.: Protecția semințelor forestiere în contra ro- 
îătoarelor în timpul păstrării. Nikitin P. D.. Cum se 
fac perdelele forestiere? Cronica.
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VIAȚA A.S.T.
Activitatea secției și resoartelor de silvicultură și industria lemnului

In Iulie s’a împlinit un an dela înființarea Asociației 
Științifice a Tehnicienilor, organizație de masă ce cu
prinde toate categoriile de tehnicieni din R.P.R., for
mată din inițiativa Partidului Muncitoresc Român.

Cu această ocazie, tov. ing. Oliviu Russu, secretar 
prim al Consiliului Central A.S.T., a prezentat un ra
port Consiliului Central, în ședința festivă din 12 Iulie 
1950, în care se arată concret realizările în timp de un 
an ale A.S.T., modul de lucru în cadrul Asociației, greu
tățile învinse și felul în care A.S.T. a contribuit la lupta 
pentru îndeplinirea și depășirea Planului de Stat.

Din raport rezultă că A.S.T. și-a axat activitatea sa 
pentru ridicarea nivelului ideologic și profesional al teh
nicienilor și muncitorilor fruntași în producție, sub îndru
marea și călăuzirea Partidului, în vederea îndeplinirii 
Planului de Stat și pregătirii oamenilor muncii pentru 
planurile cincinale ce vor urma.

in timp de un an A.S.T. a realizat țl 000 de înscrieri 
printre tehnicienii și muncitorii fruntași din toate sec
toarele de producție. S’au înființat 10 secții care con
trolează 49 de filiale.

In numărul precedent al revistei noastre, s’a arătat me
canismul activității resoartelor de specialitate în gene
ral, din care se deduc regulile de urmat și de resoar- 
tele de silvicultură și industria lemnului de pe lângă fi
lialele A.S.T.

In aceeași notă s’a arătat că s’au constituit resoarte 
de silvicultură și industria lemnului pe lângă filialele; 
Brașov, Câmpulungul Moldovenesc, Tg. Mureș, Piatra- 
Neamț, Craiova, Timișoara, Iași și Bacău.

Ulterior s’au mai constituit asemenea resoarte și pe 
lângă filialele Sighet și Comănești.

In scopul rezolvării problemelor tehnice locale pe care 
resoartele și ie-au ales pentru studiu. Secția Centrală 
A.S.T. silvicultura și industria lemnului le vine în aju
tor cu documentarea necesară. Resoartele ce nu șî-au. ales 
încă problemele locale pentru studiu, sunt rugate a grăbi 
alegerea lor.

Pentru documentarea generală a tehnicienilor din re
soartele de silvicultură și industria lemnului constituite, 
Secția Centrală a și expediat un număr de 14 articole 
traduse din revistele sovietice dc specialitate și așteaptă 
dela aceste resoarte indicarea de noi lucrări, ce le sunt 
necesare pentru studiul problemelor ce le preocupă, lu
crări pe care resoartele nu le pot procura în localitate.

Pe de altă parte, pentru a se veni în ajutorul resoar- 
telor în îndeplinirea sarcinii lor de ridicare a nivelului 
profesional al tehnicienilor, Secția centrală de silvicul
tură și industria lemnului a expediat următoarele texte 
de conferințe:

„Perdele forestiere de protecție" resoartelor de pe lângă 
filialele Timișoara și Craiova, precum și filiajelelor Cons
tanța, Buzău, Turnu Măgurele și Călărași, care, deși 

n’au resoarte de silvicultură constituite, totuși tehnicienii 
din localitate sunt interesați mult în problema tratată.

„Mecanizarea exploatărilor" s’a trimis resoartelor de 
pe lângă filialele Brașov, Câmpulung, Tg. Mureș, Piatra- 
Neamț, Craiova, Timișoara, Iași, Bacău, Sighet și Co
mănești.

„Indicii tehnico-economici" la Brașov, Timișoara, Si
ghet, Câmpulung, Bacău, Craiova șî Comănești.

„Morozov, un mare silvicultor sovietic", filialelor Bra
șov, Câmpulung, Tg. Mureș, Piatra-Neamț, Craiova, Ti
mișoara, Iași, Bacău, Sighet și Comănești.

Pe lângă aceste texte, s’au mai trimis și următoarele 
scheme de conferințe:

„Raționalizarea muncii în pepiniere" — filialelor Tg. 
Mureș, Câmpulung, Iași, Timișoara și Craiova.

„Protecția pădurilor contra agenților vătămători", fi
lialelor Brașov, Câmpulung, Timișoara, Craiova, Cluj și 
Bacău.

„Reducerea pierderilor în fabricile de cherestea" — 
filialelor Brașov, Tg. Mureș, Sighet, Câmpulung, Piatra- 
Neamț, Craiova, Bacău și Comănești.

„Bandă rulantă în producția de mobilă populară" la 
filialele Timișoara și Tg. Mureș. Această conferință s’a 
mai trimis și filialelor Arad, Oradea și Mediaș, cu toate 
că acestea nu au constituit resoarte de silvicultură și in
dustria lemnului, deoarece s’a ținut seama că în aceste 
centre sunt numeroși tehnicieni pe care-i preocupă pro
blema tratată.

„Căi noi pentru rezolvarea problemei fibrelor în indus
tria papetară'" la filialele Brașov, Câmpulung, Piatra- 
Neamț, Prahova.

Schemele trimise vor fi folosite de tehnicienii localnici 
pentru ca, utilizând materialul documentar trimis de Sec
ția centrală odată cu schemele, precum și alt material 
ce eventual l-ar găsi în localitate, să redacteze textele 
conferințelor.

Resoartele ce vor primi schemele și-textele trimise sunt 
rugate a organiza expunerea și discutarea lor în așa 
condiții, încât subiectele tratate să fie cât mai bine 
însușite de toți tehnicienii din localitate.

Dacă și alte filiale, care n’au primit unele din confe
rințe găsesc că acestea sunt de folos și pentru tehni
cienii din localitatea respectivă și că se poate organiza 
audierea și discutarea lor, le pot cere Secției centrale 
A.S.T. pentru silvicultură și industrializarea lemnului.

Resoartele de silvicultură și industria lemnului, sau 
tehnicienii din această specialitate din filialele A.S.Ț., 
unde nu s’au constituit resoarte, sunt rugați și pe a- 
ceastă cale să facă apel, prin filialele respective, la aju
torul Secției Centrale ori de câte ori simt nevoia acestui 
ajutor pentru lămurirea problemelor ce-i frământă, ast
fel ca ei să-și poată duce la îndeplinire, în condiții cât 
mai bune, sarcinile ce le sunt trasate în cadrul A.S.T.
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HOTĂRÎREA C.C. AL P.M.R. ȘI A CONSILIULUI 
DE MINIȘTRI AL R. P. R.

PENTRU ÎMBUNĂTĂȚIREA MUNCII ÎN SECTORUL DE 
EXPLOATARE ȘI INDUSTRIALIZARE A LEMNULUI

In lupta pentru construirea socialismului în 
țara noastră, industria forestieră constitue un 
factor important în economia națională.

Sub conducerea Partidului Muncitoresc Român, 
exploatarea și industria lemnului s’au- transfor
mat, pornind dela o stare haotică și desorganî- 
zată, într’un sector puternic, cu întreprinderi ce 
se desvoltă pe baze socialiste.

Muncitorii și tehnicienii, urmând exemplul și 
folosind experiența muncitorilor, tehnicienilor și 
inginerilor sovietici, au realizat Planul de Stat 
în sectorul forestier în anul 1949 cu 118% și pe 
primul semestru al anului 1950 cu 111,2%.

Prin aplicarea metodei sovietice de. lucru în bri
gadă și prin organizarea întrecerilor socialiste, 
s’a reușit să se ridice productivitatea muncii în 
medie cu 104%' în cele 499 brigăzi constituite 
până acum pentru exploatarea în pădure. In ex
ploatări se introduc unelte sovietice cu randa
ment ridicat, cum este fe^estrăul cu coardă. Trac
toarele sovietice KT-12 întrebuințate la apropia
tul lemnului, contrilbue la manipularea rațională 
a lemnului și la ridicarea randamentului calitativ.

întreprinderile „Sovromlemn“ au realizat im
portante succese introducând procedee noi teh
nologice în exploatarea pădurilor și industrializa
rea lemnului, astfel:

— La Unitatea Experimentală Dornișoara, lu
crul s’a organizat după metoda continuă, folosin- 
du-se ferestraie electrice la doborît și retezat și 
tractoarele KT-12 la transport.

— Marile Combinate forestiere dela Vaduri 
(Neamț) și Vatra Dornei reprezintă cea mai înaltă 
tehnică atinsă vreodată la noi în țară în indus
tria lemnului.

Toate acestea arată ajutorul nemijlocit pe care 
marea Uniune Sovietică înțelege să-l dea econo
miei noastre, în drumul spre construirea socia
lismului.

Condițiunjle de trai ale muncitorilor de pădure 
s’au îmbunătățit, constituindu-se barăci, cantine 
și adăposturi igienice la exploatările mari. A- 
ceastă grijă a Partidului și a Guvernului pen
tru îmbunătățirea condițiunilor de trai ale mun
citorilor da pădure s’a dovedit a fi un stimulent 
puternic pentru creșterea elanului oamenilor 
muncii, pentru schimbarea atitudinii față de 

muncă și deci pentru grăbirea construirii socia
lismului în țara noastră.

Creșterea calitativă a producției realizată în 
primul semestru al .anului 1950 eiste de 116% 
lemn de lucru și 109% sortimente superioare.

Prin introducerea graficelor de transport la 25 
căi ferate forestiere s’a reușii, datorită eliminării 
timpilor morți, să se mărească cu 30%' capaci
tatea de transport a acestora.

In fabricile de cherestea s’a obținut, prin ur
mărirea consumului specific de materie primă și 
a indicilor de utilizare a gaterelor, un randament 
calitativ ridicat și o utilizare mai deplină a ca
pacității de lucru a gaterelor. S’a obținut micșo
rarea consumului specific de lemn rotund de ră
șinoase în primul semestru al anului 1950 cu 6% 
față de anul 1949, făcându-se astfel' o importantă 
economii de materie primă.

Față de aceste realizări sunt încă serioase lip
suri:

Organizațiile de partid n’au acordat suficientă 
importanță muncii de partid în exploatări. Drept 
rezultat, numeroși membri de partid de aci s’au 
rupt de viața de partid, slăbind lupta politică pen
tru mobilizarea oamenilor muncii în procesul de 
producție.

Uniunea Lemn-Forestier n’a mobilizat suficient 
comitetele de întreprindere pentru Extinderea 
muncii în brigăzi, având ca urmare descompu
nerea unora din ele. Totodată nu s’a preocupat 
îndeajuns de ridicarea niveluihi cultural al mun
citorilor din exploatări.

Organizațiile de partid n’au sprijinit activitatea 
de ridicare a nivelului cultural al tineretului și 
antrenarea Iui în organizarea de brigăzi de pro
ducție și de calitate.

Nivelul exploatării și transporturilor a rămas 
în urmă față de industrializarea lemnului în fa
brici, din cauză că Ministerul Silviculturii, In
dustriei Lemnului și Hârtiei, n’a planificat și 
organizat temeinic calificarea muncitorilor dela 
exploatări și folosirea mijloacelor mecanizate 
existente.

Lipsa de vigilență a organizațiilor de partid, 
a comitetelor sindicate și a organelor Ministeru
lui Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, 
în organizarea brigăzilor de exploatare, a dat po
sibilitate dușmanului de clasă să spargă unele 
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brigăzi, așa cum a fost cazul pe Valea Asăului, 
pe Valea Mureișului și în Ciuc, slăbind încrede
rea muncitorilor din aceste exploatări în noua 
metodă de lucru.

Din cauza lipsei de vigilență a organizațiilor de 
partid și a organizațiilor de masă, precum și 
din lipsa unui control suficient al Ministerului 
Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei, o se
rie de elemente dușmănoase au reușit să se stre
coare în conducerea Serviciilor de aprovizionare, 
stocând cantități de alimente, care, nedistribuite 
la timp, s’au alterat, lipsind pe muncitori de 
alimentele necesare.

Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și 
Hârtiei nu s’a preocupat suficient de îmbunătă
țirea traiului muncitorilor din pădure. Condițiu- 
nife de cazare, de aprovizionare a muncitorilor și 
asistența sanitară, n’au corespuns necesităților 
asigurării planului forțelor de muncă.

Astfel, la .exploatarea Nchoiu și la alte exploa
tări din lipsa unei preocupări pentru organiza
rea brigăzilor, nu s’au construit barăcile nece
sare unde era absolută nevoie, iar brigăzile for
mate s’au descompus.

Asistența sanitară a fost insuficientă, lipsind 
posturile de prim ajutor și medicamente.

Aprovizionarea cu materiale tehnice, cu utilaj 
nou, perfecționarea celui existent, mecanizarea 
muncilor grele a fost defectuoasă; problema unel
telor de exploatare și a pânzelor de gatere de 
bună calitate n’a fost soluționată, din care cauză 
s’a întârziat planul de reparații și întreținere și 
a scăzut calitatea producției.

La Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului 
și Hârtiei, n’a fost o preocupare de planificare și 
organizare a cursurilor de calificare profesională 
pentru muncitorii de. pădure și, cu toată lipsa de 
muncitori specializați nu s’a inițiat niciun curs 
de calificare; nici acțiunea de culturalizare n’a 
pătruns — în majoritatea cazurilor — la munci
torii de pădure, oprindu-se în general la fabrici.

Toate acestea au determinai fluctuații continue 
și au accentuat lipsa de muncitori în acest sec
tor. Această lipsă de muncitori este resimțită și 
în fabricfte de cherestea, unde în sezonul munci
lor agricole, o parte însemnată din muncitorii u- 
tilizați în depozite și fabrici, părăsesc lucrul, pen
tru a-și vedea de îndeletnicirile agricole.

Grija pentru permanentizarea muncitorilor tem
porari din fabricile de cherestea a lipsit.

Comitetele Provizorii ale Sfaturilor Populare 
nu s’au preocupat suficient de buna organizare 
a transporturilor cu cărăuși, ceea ce a făcut să 
se întârzie aprovizionarea cu lemne de foc a oa
menilor muncii.

Organele Ministerului Silviculturii, Industriei 
Lemnului și Hârtiei n’au respectat întocmai ter- 
m anele de exploatare prevăzutei în Regulile Sil
vice, cerând prelungiri de exploatare, din care 
cauză a suferit regenerarea pădurilor.

Pentru organizarea în bune condițiuni a cam
paniei de exploatare și transporturi forestiere, ce 
vor asigura materia primă pentru primul an al 

planului cincinal, pentru îmbunătățirea procesu
lui de producție în fabricile de cherestea și cele
lalte întreprinderi din industria lemnului și pen
tru ridicarea nivelului de trai al muncitorilor din 
sectorul forestier, Comitetul Central al Partidu
lui Muncitoresc Român și Consiliul de Miniștri 
al Republicii Populare Române,

HOTĂRĂSC:

Comitetele de partid regionale și raionale au 
ca sarcină dc a mobiliza organizațiile de partid, 
organele sindicale și de U.T.M. și toți muncitorii 
din industria forestieră, în vederea îndeplinirii 
sarcinilor din Plănui de Stat, ce revin industriei 
forestiere.

Comitetele regionale și raionale trebue să ia 
de îndată măsuri în vederea participării tuturor 
membrilor de partid din exploatări la viața de 
partid și pentru intensificarea muncii politice în 
rândurile acestora.

Pentru ridicarea nivelului politic și cultural al 
oamenilor muncii, comitetele regionale și raio
nale vor lua măsuri de a încadra pe toți mem
brii de partid în formele organizate ale învăță
mântului de partid. De asemenea vor acorda o a- 
tenție deosebită organizării trimiterii ziarelor la 
locul de muncă și citirii lor de către muncitori, 
precum și pentru organizarea agitației politice 
de masă.

Organizațiile de partid vor sprijini comitetele 
sindicale pentru o largă desfășurare a întrecerilor 
socialiste și pentru a organiza întreceri indivi
duale, pe echipe și pe brigăzi.

Sub îndrumarea organizațiilor de partid, comi
tetele sindicale vor organiza brigăzi de exploa
tare, urmărind extinderea muncii în brigadă.

Pentru ridicarea calificării profesionale a unui 
număr cât mai mare de muncitori, cu sprijinul 
organizațiilor de partid, comitetele sindicale vor 
organiza, în colaborare cu Ministerul Silviculturii, 
Industriei Lemnului și Hârtiei, 200 cursuri de ca
lificare de gradul I și II, fără scoatere din pro
ducție.

Uniunea Lemn-Forestier va organiza consfă
tuiri de producție pe secții și întreprinderi și 
schimburi de experiențe pe regiuni cu brigăzile 
fruntașe din exploatări, cu fruntași din producția 
și între întreprinderi.

Uniunea Lcmn-Forestier trebue să intensifice 
acțiunea de culturalizare a muncitorilor din ex
ploatări, transporturi și industrie forestieră, mo
bilizând sindicatele pentru a organiza cluburi, 
colțuri roșii, biblioteci volante .și permanente, 
proiectări de filme și trimiterea de echipe cultu
ral-artiști ce. De asemenea va organiza cursuri de 
alfabetizare, în care să cuprindă pe toți neștiu
torii de carte.

Uniunea Tineretului Muncitor va mobiliza ti
neretul pentru organizarea brigăzilor de exploa
tare, de producție și de calitate.

Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului 
și Hârtiei îi revin următoarele sarcini:
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— Va lua toate măsurile pentru începerea ex
ploatărilor de pădure la termenele prevăzute în 
Regulile Silvice.

— Va realiza planul forțelor de muncă.
— Până la 15 Octomvrie 1950 va lua toate mă

surile pentru ca întreprinderile să repartizeze 
sarcinile de plan pe guri die exploatare și om.

— Până la 31 Octomvrie 1950, va organiza 
puncte de întreținerea uneltelor, prevăzute cu 
utilajul necesar întreținerii și ascuțirii lor, la 
toate parchetele de exploatare.

— Până la 15 Noemvrie 1950,, va lua măsuri 
să se revizuiască întreaga rețea de căi ferate fo
restiere, pentru organizarea în bune condițiuni a 
transportului forestier și pentru evitarea acciden
telor.

— Până la 31 Decemvrie 1950, va introduce 
grafice de transport la căile ferate forestiere, 
pentru urmărirea productivității transportului.

— Până la 31 Decemvrie 1950, va intensifica 
reparațiile generale ale parcului de vagoane ast
fel ca parcul activ să formeze 85% din parcul 
inventar.

— Dela 1 Octomvrie 1950, va organiza ateliere 
pentru reparații generale de locomotive c.f.f, ast
fel ca să se poată repara 60 locomotive pe an.

— Până la 1 Decemvrie 1950, va mări efecti
vul propriu de vite de tras cu 400 perechi, asi
gurând din timp furajul necesar.

— Va organiza utilizarea în mod rațional a 
parcului de autovehicule, destinat transporturilor 
de produse lemnoase, introducând planificarea în 
unități de măsură pentru produse forestiere (me
tri cubi și metri steri) înafară de tone și tone/km.

— Va lua măsuri de aplicarea strictă a tari
felor pentru transporturile de materiale lemnoase 
cu cărăuși.

— Pentru îmbunătățirea condițiunilor de trai 
și pentru reducerea fluctuației muncitorilor din 
exploatări, va construi și va 'echipa cu cazarma- 
mentul necesar în cursul campaniei de exploa
tare 1950/51 baracamente cu capacitate pentru 
10 000 muncitori.

— Până Ia 31 Octomvrie 1950, va organiza 
cantine cu capacitatea de 5000 persoane.

— Va procura materialul de protecție prevăzut 
pentru muncitorii din exploatări, transporturi și 
industria forestieră.

—■_ Va organiza în colaborare cu ^Ministerul Să
nătății asistența medicală, creând posturi de 
prim ajutor la fiecare gură de exploatare, dotate 
cu cadre și medicamente.

— Va organiza la exploatări și va dota cu ca
dre tehnice și material școlar, în cursul campa
niei de exploatare 1950/51, 200 cursuri de califi
care de gradul I și II, fără scoatere din pro
ducție.

— Va lua măsuri pentru recondiționarea gate
relor, a căror uzură întrece procentul de 70% și 

organiza în colaborare cu Ministerul Metalur

giei și Industriei Chimice, fabricarea de gatere 
în țară.

— Până la 31 Decemvrie 1950, fabricile de fo
ioase, în special cele de fag, vor fi înzestrate cu 
un număr de circulare necesare și cu aburitoare 
suficiente, ținându-se sleama că anul 1951 con
stitue primul an pentru trecerea la o industria
lizare mai intensă a fagului.

— Până Ia 31 Martie 1951, va schimba siste
mul de transport al buștenilor în cel puțin 10 
fabrici de cherestea, prin înlocuirea lui cu proce
dee mecanice.

— Va intensifica acțiunea pentru prelucrarea 
deșeurilor din industria lemnului, înființând secții 
în cadrul întreprinderilor sau- colaborând cu alte 
sectoare, în special Cenfrocoop.

— Până la 31 Martie 1951 va trece la mecani
zarea completă a curățirii rămășițelor destinate 
fabricilor de celuloză.

— Va urmări aplicarea întocmai a indicatoa
relor tarifare la plata muncitorilor. Prin raționa
lizarea procesului de producție și reducerea chel
tuelilor necesitate de fluctuația brațelor de muncă, 
se vor realiza sarcinile de reducere a prețului 
de cost.

— Va intensifica acțiunea pentru realizarea 
sarcinilor calitative în care scop va urmări mai 
îndeaproape conservarea materiei prime, proce
sul de debitare, sortarea și depozitarea produselor.

— Până la 31 Octomvrie 1950, va elabora in
strucțiuni tehnice, pentru a da o completă utili
zare lemnului de calitate superioară, prelucrân- 
du-sei și piesele de dimensiuni mici, necesare in
dustriei și pentru obiectele de uz gospodăresc.

— Până la 15 Noemvrie 1950, va lua măsuri 
pentru specializarea unora din fabrici, în vederea 
realizării produselor pentru export.

— Pentru a întări poziția maistrului manipu- 
lant de pădure, factor determinant pentru pro
ducție în exploatările forestiere, va întocmi un re. 
gulament prin care să se stabilească drepturile 
și îndatoririle lui, De asemenea, pentru ridicarea 
nivelului tehnic al maiștrilor manipulanți de pă
dure, se vor ține cursuri scurte de instructaj.

Institutul de Cercetări Forestiere își va alcă
tui planul de muncă, legându-1 de problemele care 
condiționează buna desfășurare a campaniei de 
exploatări și transporturi forestierei și îmbunătăți
rea procesului de producție în fabricile de che
restea, cu scopul de a da un ajutor efectiv în re
zolvarea lor.

Comisiunca de Stat a Planificării va supli
menta planul trimestrului IV/1950 și va preve
dea în trimestrele I și 11/1951 mașinile, uneltele, 
și fondurile necesare înființării a trei ateliere de 
reparat locomotivele c.f.f.

— Ministerului Metalurgiei și Industriei Chi
mice îi revin următoarele sarcini:

— Până la 15 Noemvrie 1950 și 15 Decemvrie 
1950, va asigura în două tranșe, uneltele plani
ficate conform specificației date de Ministerul 
Silviculturii, Industriei Lemnului și Hârtiei.
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— In cursul lunii Ianuarie 1951, va livra pri
mele 5 bucăți din troliurile cu tamburi, necesare 
pentru manipularea lemnului pe care Ie va pune 
în fabricație conform planurilor elaborate de Mi
nisterul Silviculturii, Industriei Lemnului și Hâr
tiei.

— In cursul anului 1951, va pune în execuție 
și troliurile cu trei tamburi, conform planului ela
borat de Ministerul Silviculturii, Industriei Lem
nului și Hârtiei.

-— In cursul anului 1951, în colaborare cu Mi
nisterul Energiei Electricei, va studia, proiecta și 
executa grupuri electrogene, acționate cu gazo- 
gen de 40 H.P.

— Va livra industriei lemnului pânze de ga
ter, circulare, joagăre și cuțite de rândea din oțel 
calitativ corespunzător.

— Va acorda o atenției deosebită fabricării 
pilelor triunghiulare, care în prezent sunt de cali
tate nesatisfăcătoare și va organiza recondițio- 
narea lor.

— Va îmbunătăți calitatea pietrelor dc polisor 
întrebuințate la ascuțirea pânzelor de ferestrău.

— Va asigura industriei lemnului cantitățile 
de rulmenți prevăzute pe 1950.

— Până la 1 Decemvrie 1950, va furniza eșa
lonat șinele dd căi ferate forestiere, planificate 
pe trim. IV.

— Va asigura Departamentului C.F.R. și Minis
terului Silviculturii, Industriei Lemnului și Hâr
tiei materialele necesare reparării locomotivelor 
și vagoanelor c.f.f. (bandaje, roți, plăci tubulare, 
țevi fierbătoare).

— Va profila o uzină pentru producerea de uti
laj mecanic și unelte necesare sectorului fores
tier.

Departamentul C.F.R. va executa eșalonat, 
până la 31 Decemvrie 1951, reparații generale la 
un număr de 40 locomotive (te căi ferate fores
tiere.

Ministerul Comerțului Exterior, va realiza cu 
precădere planul de import al mașinilor, unelte
lor și materialelor necesare la elxploatări și trans
porturi forestiere, precum și la fabricile de che
restea (șine de cale ferată, autocamioane, feres- 
traie electrice, pile și pietre de polîsor, etc.).

Ministerul Comerțului Interior va asigura în 
termen cantitățile de alimente, îmbrăcăminte, în
călțăminte, conform planului de aprovizionare al 
Ministerului Silviculturii, Industriei Lemnului și 
Hârtiei.

Va aproviziona și va înființa magazine de des
facere cu alimente și mărfuri de larg consum in 
centrele forestiere: Falcău, Frasin,. Moldovița, 
Vatra Dornei, Broșteni, Tarcău, Roznov, Tazlău, 
Rașca, Tg. Neamț, Comănești, Onești, Nehoiu, 
Gugești, Mâneciu-Ungureni, Stâlpeni, Rucăr, Tis- 
mana, Zăvoiu, Zărnești, Intorsura Buzăului, Co
mandau, Brețcu, Toplița, Reghin, Hva Mică, Tăl- 
ciu, Vișeu,, Borșa, Bicsad, Câmpeni, Poieni, Va
lea Ierii și Deta.

Va asigura alimentele necesare pentru funcțio
narea cantinelor în pădure precum și cazarma- 
mentul necesar.

Comitetul pentru Așezămintele Culturale de pe 
lângă Consiliul de Miniștri va edita materialul 
necesar pentru propagandă și agitație vizuală, 
care va fi răspândit în regiunile forestiere prin 
organizațiile de partid și organizațiile de masă 
în limbile materne ale muncitorilor forestieri.

Ministerul Sănătății va organiza și dota la fie
care gură de exploatare posturi de prim ajutor, 
antrenând în această muncă și Crucea Roșie din 
Republica Populară Română.

Comitetelor Provizorii ale Sfaturilor Populare 
regionale, raionale și comunale le revin următoa
rele sarcini:

— Vor lua măsurile necesare de aplicarea 
eficace a Decretului 84/1949, răspunzând pentru 
o cât mai justă folosire a atelajelor.

— Se vor preiocupa îndeaproape de soluționa
rea problemei brațelor de muncă pentru sectorul 
forestier.

— Vor îngriji de buna aprovizionare a canti
nelor din exploatările de pădure.

Pentru îndeplinirea sarcinilor ce revin din pre
zenta Hotărîre, organizațiile de partid vor in
clude în planul lor de muncă trimestrial, măsurile 
care trebue luate și vor organiza un control sis
tematic al aplicării lor.

Comitetele regionale de partid șî departamen
tele cărora te revin, sarcini din prezenta Hotă
rîre, vor raporta trimestrial asupra aplicării în 
practică a sarcinilor trasate*.

Comitetul Central al Partidului Muncitoresc 
Român și Consiliul de Miniștri al Republicii 
Populare Române consideră că aplicarea în prac
tică a prezentei Hotărîri trebue să ducă la desvol
tarea industriei forestiere și la îmbunătățirea 
continuă a condițiunilor de viață a oamenilor 
muncii din exploatările și industria forestieră, 
contribuind prin aceasta la întărirea frontului pă
cii, în frunte cu Marea Uniune Sovietică.
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PUTREZIREA BRUNA A GHINDEI
(Cytospora glandicola nov. sp.)

de prof. CONST. C. GEORGESCU
M. c. al Academiei R. P. R.

și M1RCEA B.
Asistent universitar

Stricarea ghindei în timpul păstrării sau după 
semănare se atribue în mod curent gerului sau 
uscăciunii. Constatările noastre dovedesc însă că, 
în marea majoritate a cazurilor, stricarea ghin
dei este de fapt produsă de o serie de microor
ganisme. In unele ierni, dc pildă cea din 1948/49, 
atacul parazitilor a fost intens și ghinda s’a stri
cat în proporții îngrijorătoare.

Noi am distins la ghindele bolnave doua ma
ladii, una produsă de ciupercă (Cytospora glan
dicola) i) și alta de o bacterie.

Cytospora glandicola C. Georg. și B. M. nov. 
sp. produce) 'Ia ghinde boala pe care o denumim 
putrezirea brună a ghindei.

Simptome
Boala se manifestă, în primele faze, prin păta- 

rea suprafeței cotiledoanelor, care se observă ușor 
după îndepărtarea pericarpului și a integumentu- 
lui, Petele sunt mici, cu marginea neprecisă, de 
coloare cenușie-măslinie^ dispusa neregulat sau 
adelsea aglomerate în spre regiunea apicală a 
ghindei. In faza următoare, petele devin brun- 
negricioase, lineare și se dispun adesea în șiruri

Fig. 1
Cytospora glandicola C. Georg. și B. Mircea — Pătarea 
cotiledoanelor. Pete lunguețe dispuse în lungul meri

dianelor

longitudinale (fig. 1 și 2). într’un stadiu înain
tat, petele confluează și se întind pe întreaga 
masă a cotiledoanelor și pe celelalte părți ale em
brionului. In fine, în ultima fază, în dreptul pete
lor apare,-pornind din stratele subjacente, pe su
prafața cotiledoanelor, stroma aeriană a ciuper
cii, sub forma unui înveliș păros *)  concrescut cu 

*) V. N. Ș a f ranscaia: Gribnâe holezni jeldei. Les
noe Hoziaistvo, Moscova 1050 Nr. 6, pp. 37 — 40. Au
toarea menționează importanța bolilor produse de 
specii de Cytospora.

*) A. A. O r 1 o v a și I. K. G u r o v a : Botezni jeldei 
duba, Lesnoe Hoziaistvo, 195), Nr. 6, pp. 57.

e'piderma, la început de un alb curat, apoi ocra- 
ceu, galben-ruginiu până la brun-roșcat. O altă 
parte a stromei se insinuează mai întâi între epi
dermă și integument și apoi împinge în sus in- 
tegumentul pe care îl rupe, și uneori înglobează

Fig. 2
Cylospora glandicola — Pătarea cotiledoanelor. Ghinda 

bolnavă în germinație; momentul ieșirii tulpinii

în masa sa rdsturi din acesta. Această ultimă 
fază o găsim la ghindele care au fost menținute 
în condiții favorabile de umiditate și mai ales 
după moartea lor, cum e cazul ghindelor neger
minate din răzoare de semănătură (fig. 3 și 4).

Pătarea nu se manifestă numai la suprafață,

Fig. 3
Cytospora glandicola — Mieeliul ciupercii îmbracă 

suprafața cotiledoanelor i

ea se răspândește în mod difuz în masa țesutu
lui cotiledonar. Țesutul atacat are la început o co
lorație cenușiu-măslinie; după putrezire, colorația 
devine galben-ocracee până la brun-roșcată, se 
taie ușor prezentând o suprafață mată; la apăsa
rea cu degetul sc fărâmițează în praf ruginiu.
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Sămânța putrezită se contrage și se deslipește 
de pe pericarp, lăsând un spațiu de aer, care fa
vorizează desvoltarea stromeî și aparatelor fructi

Fig. 4
Cytospora glandicola — Miceliul ciupercii îmbrăcă 

suprafața cotiledoanelor

Fig. 5
Cytospora glandicola — ;Mersul hifelor în țesutul 

cotiledoanelor ghindei

Fig. 6
Cvtospora glandicola — Picnidii irupând la suprafața 

‘ghindei, prin ruperea pericarpulu

fere la suprafața cotiledoanelor. La urmă, ghinda 
se mumifiază.

Ghinda atacată se poate menține timp îndelun
gat în viață (fig. 2). Ea moare atunci când se 
oprește alimentarea embrionului. Astfel, dacă 
atacul este limitat la anumite sectoare ale cotile
doanelor, fără a stânjeni mobilizarea substanțelor 
nutritive din țesutul sănătos către organele em

brionului în desvoltare, atunci ghinda încolțește 
și poate da naștere la exemplare de viitor. Se 
mai poate ca ciuperca să invadeze o parte din 
coti’edoane, precum și punctele vegetative ale ti- 
gelei, respectiv ale radicclei., dar să rămână în 
viață restul tigelei și radicelei embrionului; dacă 
acestea mai au un sector sănătos de alimentare

Fig. 7 
Cyiospora'glandicola Picnidii văzute după îndepăr

tarea pericarpului ghindei

Fig. 8
Momentul ejaculării din picnidii a cârceilor cu spori

din cotiledoane, ghinda germinează, dând naș
tere la plantule cu două sau mai multe axe coti- 
ledonare, dacă plantula este omorîtă, sau mai 
multe rădăcioare, dacă punctul vegetativ al radi
celei este atacat.

Picnidiile apar în natură în tot timpul sezonu
lui vegetativ. Ele se formează fie pe suprafața 
exterioară a cotileidoanelor, fie pe fețele lor in-
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terne de. alipire. Adesea picnidiile sunt aglomerate 
în lungul unor linii meridiane, cane corespund 
fascicolelor libero-lemnoase din pericarp (fig. 6).

Fig. 9 b
Picnidii izolaie de pe ghinde Desvoltarea gâtului și 

ieșirea cârceilor cu spori

In locul unde s’a format o picnidie, cotiledonul 
prezintă o slabă depresiune, care se datorește 
consumării materiilor nutritive din țesuturile 
subjacente.

Fig. 10
Secțiune prin picnidia matură. 1. Stroma ciupercii; 
2. Peretele aparatului fructifer. 3. Tapetul de conidii; 
4. Camera de aglomerare a conidiilor; 5. Masa ocracee, 
cleioasă a sporilor (în cârcei); 6. Conidia cu două pică
turi de grăsime; 7 și 8. Conidiofor simplu și ramificat

Picnidiile iau naștere sub epiderma cotiledoa- 
nelor sau mai rar, în spațiile schizogene din țe
sutul atacat. Ele erup la suprafață prin tegument 
și pericarp. In dreptul unde va apare o picnidie, 
integumentul și pericarpul arată mai întâi o pă- 
tare în negru, apoi se bombează sub forma unor 

mameloane, după care sunt străpunse. La des
facerea perîcarpului se observă pe fața internă 
toate fazele de găurire a țesutului său. In cazul 
când ghinda se contrage din cauza uscăciunii, 
atunci picnidiile se desvoltă în spațiul dintre co-

Cytospora glandicola — Conidiofori ramificați (c) conidii

Fig. 12
Picnidii de toamnă formate în jurul picnidiei de pri
măvară; picnidiile de toamnă se formează în mod ase

mănător cu periteciile de tipul Valsa sordida

Fig. 13
Tipuri de picnidii de toamnă și scheme de secțiuni 

prin acestea

tiledoane și pericarp, fără a mai ieși la supra
față. De aceea, se găsesc ghinde la care picni
diile se observă ieșind din pericarp, sau ca să le 
observăm trebue să înlăturăm pericarpul (fig. 8).

In condiții favorabile de umiditate, picnidiile au 
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o creștere continuă, din care cauză, în evoluția 
lor, prezintă forme variate, dela cele mai simple, 
primăvara, până la cele mai complexe, toamna 
(fig. 9, 12, 13).

Picnidiile pornesc din niște glomerule de hife 
individualizate în stroma internă subepîdermică. 
Ele sunt de tipul Leucocytospora Hohnel.

Stromata se naște sub epidermă. Ea este tur
tit conică, la început, apoi ea devine sferică până

Fig. 14
Cytospora glandicola—Secțiune printr’o cameră a picnidiei

la bulbiformă, având deasupra suprapusă o pro
eminență în formă de disc sau gât scurt. La 
maturitate poate ajungb până la 7 mm înălțime 
și 9 mm lățime.

Fig. 15
Secțiune printr’o picnidie de toamnă

Stroma bazală este distinctă, neagră, străluci
toare, cărbunoasă, înaltă de 1... 1,5 ram; ea se 
întinde și în afara bazei picnidiei și adesea este 
comună la mai multe picnîdii. Concrește întâi cu 
epiderma și stratele subjacente, pe care de cele 
mai multe ori le înlocuește. In profunzime, stroma 
se difuzează treptat, insinuându-se în țesutul 
cotiledoanelor inter și intracelulare (fig. 5). Pe 
această stromă se sprijină țesutul loculilor, de 

coloare ocracee, constând din cehile mai mult 
sau mai puțin isodiametrice spre centru și alun
gite spre periferia bazei picnidiei. După desface
rea acestui țesut, se observă pe’ suprafața, supe-

Fig. 16
Apariția peridermului între țesutul atacat șl cel sănătos 

rioară a stromeii bazale, discut caracteristic alb- 
nivaceu, constând din strate de plectenchim, cu 
hife brune, bogate în spații aerifere. Picnidia 
este acoperită în afară dintr’un înveliș cartilagi- 
nos de plectenchim, format din celule mici, regu
lat dispuse, strâns unite între ele, cu pereții în- 
groșați, de coloare brun-gălbuie și care se colo
rează intens cu bleii-lactic. Apoi urmează un țe
sut median, mai gros, constând din hife laxe, cu 
celule slab alungite, albicios până la brun-gălbui 
deschis, care se colorează mai slab cu bleu- 
lactic (fig. 10/1); acest țesut acoperă de aseme
nea și discul rotund proeminent, în mijlocul că
ruia se află ostiola. Acest țesut își are origina

Fig. 17
Fenomene de cicatrizare în ghinda atacată. X — X pe- 
riderm cicatricial (primul); XX—XX periderm cica- 

tricial (ai doilea)

din matrix. Spre interior, spațiul locurilor este 
mărginit de un țesut distinct negru, cu celule 
alungite periclina'l, comprimate, strâns unite 
(fig. 10/2). Din acest strat pornesc conidioforii, 
care au mai întâi un mers periclinal și apoi de
vin patenți în spre locuili (fig. 10/6).

In afară se mai alătură la învelișurile picnidiei 
și integumentul rupt și împins în sus.
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Picnidiile obținute în cultură se nasc la supra
fața mediului nutritiv, la baza unor excrescențe 
arboriforme, cu aspectul unor coremii. Pe mă
sura desvoltării picnidiilor, aceste formații core- 
miforme se atrofiază, lăsând spre exterior mase 
de hife laxe.

La maturitate, discul se poate alungi și forma 
un adevărat gât (fig. 10). In interior prezintă' 
rareori o singură cameră (în acest caz se asea
mănă cu Phomopsis); de regulă, sunt nume
roase camere. In fiecare cameră, pereții interiori 
se cutează în septumuri, ce dau fundului ca
merelor un aspect cerebriform (fig. 11). Septu- 
murile prezintă un țesut median, format din 
plectenchim cu celule alungite în direcția sep-

Fig. 18
Secțiune prin țesutul sănătos (a) și atacat (c) dintr'un 
cotiledon de ghindă. Se vede peridermul cicatricial 

(p) cu celulele de felom alungite

turnului, având pereții îngroșați și lumen larg, 
ceea ce ne îndreptățește a Ie considera ca ele
mente de' conducerea apei.

Conidioforii (fig. 11) sunt simpli și mai ade
sea ramificați, hialini, pluricelulari, cu celulele 
până la 5 său 6 |x lungime și subțiați în sus. Spo
rii hialini, unicelulari, cilindrici din față, alanto- 
3...4,5 p (fig. 11,6). Se colorează cu Ziehl, bleu- 
izi din profil, cu două picături de grăsime, de 
coton și albastru de methylen fenitat. In atmos
feră umedă, sporii sunt ejaculați într’o pastă cle
ioasă, care iese afară prin porul picnidiei, sub 
forma unui cârcel, de coloare ocracee, care se în- 
ghemuește, în contact direct cu apa, pasta se di- 

solvă și masa apoasă curge pe suprafața orga
nului atacat (fig. 8). Conidiile germinează la 
unul sau ambele capete. Intre hifele de germina
ție se produc anastomoze. Se deosebesc hife sub
țiri cu mers neregulat, formând o rețea și hife 
mai groase, mai bogate în picături de grăsime.

Ciuperca se cultivă ușor pe malț simplu, sau 
malț cu făină de ghindă sau pe rămurele- de ste
jar sterilizate. Pornind dela conidii se desvoltă 
mai întâi la suprafața mediului un tapet albicios 
format din hife scurte, patente. In perioada de 
cteștere are o margine! mai albă și regulată, care 
înaintează circular pe toată suprafața mediului 
nutritiv. Cultura se transformă cu timpul într’o 
stromă de coloare ocracee murdară, care se în
chide prin uscare.

Anatomo-patologia boalei
Cytospora glandicola este un parazit. Ea atacă 

cotifedoanele în stare dm viață. In interiorul țe
sutului atacat se găsesc hifele ciupercii, care au 
mers atât intercelular, cât și extracelular. Hi
fele se colorează cu bleu-coton. Ca urmare a in-

Fig. 19
Secțiune prin ghindă în dreptul unei picnidii, instalată 
pe țesutul atacat în legătură cu țesutul peridermial 
Acest tip de conidie este foarte asemănător cu Phomopsîs 

vaziei ciupercii, în interiorul cotiledoanelor, se 
observă fenomenul de cicatrizare simplă sau com
plexă.

Cercetarea microscopică a țesuturilor infectate 
arată în jurul zonei de atac, celule cu pereții în
groșați, colorați în galben și în interiorul cărora 
se aglomerează gome de răni. Adesea ia naștere 
un strat complet da asemenea celule, care apare 
ca o dungă închisă, situată imediat sub țesutul 
atacat. Când stroma -aste superficială, fenomenele 
arătate se produc în epidermă și stratul imediat 
următor.

Se mai observă formarea unui periderm cica
tricial, care se insinuează în zona dc contact în
tre țesutul atacat și cel sănătos. Stratul felogenic 
produce, în spre țesutul mort, unul sau mai multe 
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rânduri de celule de plută, dispuse regulat, cu 
membrane puțin îngroșate și care se alungesc 
mult. Țesutul atacat împins de felom se rupe, iar 
în spațiile născute se produc gheme globuloase.

In câteva cazuri s’au găsit în cotilcdoane două 
strate felogelnice, dispuse la oarecare distanță, 
ceea ce ne arată repetarea fenomenului de cica
trizare pe măsura pătrunderii ciupercii (fig. 16, 
17 și 18).

Examinarea anatomică a țesuturilor atacate 
arată net caracterul parazitar al ciupercii, care 
provoacă fenomenele de cicatrizare arătate,

Ciuperca consumă mai întâi pereții celulari și 
apoi grăunții de amidon; în țesutul atacat, unele 
hife urmează pereții celulari, iar altele se îngră
mădesc în gheme în interiorul celulelor. Pereții 
celulari sunt digerați, rămânând fragmente izo
late, care mai păstrează încă direcția pereților. 
Cu timpul, întreg țesutul atacat este înlocuit cu 
stromă.

In unele celule subepidermice se formează niște 
gheme, din care pornesc, străpungând epiderma 
fascicole de hife, care formează stroma, ce se in
sinuează între epidermă și tegument. Din loc în 
loc, stroma aceasta se lățește și în cuprinsul ei 
iau naștere picnidiile.

Adeseori picnidiile se nasc în dreptul felomu- 
lui și ele au baza susținută, atât pe țesutul să
nătos, cât și pe țesutul mort al cotiledoanelor 
(fig. 19)-

Evoluția picnidiilor
Picnidiile în cursul desvoltării lor pot desvolta 

un gât (fig. 13). Către a doua jumătate a verii, 

din stratul median iau naștere alte picnidii se
cundare. Aceste picnidii noi se desvoltă în 
partea superioară în jurul picnidiei de primăvară 
și amintesc periteciile dela alte specii de Cyto
spora, de exemplu dela Cytospora chrysosperma 
(fig. 12 și 13). Picnidiite de vară prezintă un gât 
lung de 1...2 mm, sunt în număr variabil dela 
2-10 pe o picnidie de primăvară. In interior a- 
rată camere acinoase, care sunt în legătură cu 
canalele gâturilor. Noi nu am găsit în aceste ca
mere decât mase considerabile de spori maturi, 
de formă alantoidă. Ejaculația sporilor nu sc face 
în cârcei, ci într’o picătură gelatinoasă de co
loare cenușie.

In fig. 15 se vede o secțiune longitudinală prin 
o picnidie de toamnă, care ne arată suprapuneri 
de picnidii și marea desvoltare a camerelor noi
lor picnidii (schematizate în fig. 13).

Ciuperca noastră este deosebită de Phomopsis 
Quercella Dicd descrisă de V. N. Șafranscaia 
(op. cit.). Picnidiile simple, adesea dotate cu o 
stromă redusă, se aseamănă mult cu cele de Pho
mopsis; se deosebește de acestea, însă prin forma 
sporilor, care la ciuperca noastră sunt a'antoizi 
și prin conidlofori mai adesea ramificați. Aspectul 
exterior al ghindelor atacate este de asemenea 
foarte asemănător, dar la ciuperca noastră după 
desprinderea picnidiei de substrat rămâne un țe
sut spongios albicios,, amintit în text, pe care 
nu-1 aflăm la Phomopsis.

Boala este foarte răspândită și apare la ghin
dele păstrate în condiții improprii, mai ales când 
ele sunt semănate încolțite și într’un sol uscat.

KopHMHeBaH rmuib xexyseă. nyfia

P e 3 io m e

OnHcaua hob3h 6ojiesnb OTKpMTas: b 1949 r, a hmghho: 
KopHHHeBaa fhhjib jKejiyaen ny6a (Q Robur) npon3BOAH' 
Maa rpaPoM Cytospora glandicola K. JKopar m B- Mapna.

Bojiesnb npojiBâneTcsi b ocofiesHocTH Ha noBepxnocTH 
ceMg/țoneB, b urme se.ientix narea, Koropbie iioKpbiBator- 
ca saTeM ?ph6hoh nnecenhio.

B Uioue nOKasbiBawrca nHKHHaHH BBixoAamne mb nepa- 
uapna: cnopa BbiCpacbixaeTCH aapytKy noa burom nnniron 
MarepiiH KOpMHHeaoro ițiseră.

K ocean aa BeceHHHX hhkhhpuhx noanjiaeTca Gojibuioe 
KOjiHaecTBO naKHMHHK c nieiÎKOM. pacnono»<eHHHx taKHM 
»<e oSpaaoM KaK n nepHTemm Apyrax bh^ob Cytospora 
(aanpBMep Cytospora chrysosperma).

Ahhtomo—naTaJiomteCKne Hccae^OBaHHa yKaBMBatOT aa 
ofipasoBatnie BapyOnoBbiBațomHXca nepnjțepM Bnyrpn TKa- 
hh ceMsmoieH, KOTopwe' sBJiwTCfl npasH kom noma cana 
rpa6a.

Doare AOKanaaapHH nopaweuna rpn6HHițeîi, ;Kenynn cox- 
paaaroT nciowecrb. nopaateHHaa TKaab pacnoBHaerca no 
noaBneaaio cyxofi rmuin, KOTopaa saTeM MyMHițmuMpyeTca.

BoneaHb ara njapoKo pacnpocTpaHena n npoaMaei-ca 
aa naoxo coxpaHeHHbix >KenyaHX, b ocofieHHoern Korga 
ohh noceaHbi cJierKa HaKJUOHyBniHMHca, b cyxyio nouBy.

La pourriture brune des glands du chene
Re s urne

Description d’une nouvelle maladie, decouverte en 1949, 
la pourriture brune des glands du chene (Quercus Robur 
L), produite par le champignon Cytospora glandicola C. 
Georg. et B. M.

Cette maladie se manifeste davantage â Ia surface des 
cotyledons par des taches de couleur verdâtre, et en- 
suite par leur recouvrement avec le mycelium du cham
pignon. Au cours du mois de juin apparaissent les pyeni- 
des, qui sortent par le pericarpe; les sporea sont eiacu- 
les, englobes dans une matiere visqueuse, de couleur 
ocre.

Vers l’automme sur Ies pyenides de printemps appa
raissent de nombreuses pyenides â col, disposees d une 
maniere semblable aux peritheques des autres especes de 
Cytospora (par exemple Cytospora chrysosperma).

Les recherches anatomopathologiques montrent la for- 
mation d’un periderme cicatricîal â l'interieur du .tissu 
des cotyledones ce qui indique que ce champignon est 
un părăsite. Lorsque l’âttaquc du champignon est localisee, 
le gland peut germer. Le tissu attaque est localise par 
une pourriture seche, qui sc transforme ensuite en momi- 
fication.

La maladie est tres rdpandue et s’est manifestau sur les 
glands mal conserves, surtout lorsqu’ils ont ete semes en 
etat de germination et dans un sol sec.
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O CONTRIBUȚIE LA REGENERAREA NATURALA 
A MOLIDULUI

de ing. OTTO W1TTING

In pădurile de molid, mai ales în cele gospo
dărite extensiv și bântuite de pășunat, din regiu
nea Mureș și raioanele Ciuc, Odorheiu și Sf.

Fig. I

încât în multe cazuri se poate chiar privi printre 
rădăcini.

Aceste formațiuni, vădit arbitrare, apar la

Fig. 3

Fig. 2 Fig. 4
Gheorghe, adeseori se pot observa formațiunile 
sistemului radicilar arătate în fig. 1...4.

La locurile, unde nu poate fi vorba de desco
perirea rădăcinilor prin spălarea pământului, par
tea superioară a sistemului radicilar- se află mai 
mult sau mai puțin liberă deasupra solului, astfel 

prima privire de neînțeles; cercetându-le însă mai 
de aproape, se constată că ele sunt o consecință 
directă a unei regenerări naturale, care s’a pro
dus la timpul său pe părțile putrezite ale lem
nelor moarte din generația trecută (doborîturi de 
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vânt, tulpini de arbori tăiați, trunchiuri rămase 
în păduri după exploatare etc.).

Mai târziu, aceste părți au putrezit și s’au des
compus complet, astfel încât rădăcinile supe
rioare ale puieților de molid instalate pe ele au 
fost complet eliberate și expuse aerului.

Fig. 5
Pe acest mic gol, zilnic pășunat de vite și cutreerat 
de om, n’au putut rezista decât numai molizii crescuți 

sub protecția unei tulpini

Fig. 6
Sămânța instalată pe inima putrezită a unei tulpini, 
își găsește condiții excelente pentru încolțire și creștere

Oricât de des și însemnat este acest fenomen 
pentru viața pădurii din regiunile de mai sus, și 
oricât de considerabilă este importanța sa prac
tică pentru repopularea acelor, păduri, totuși, 

după câte știu, acest fenomen n’a fost studiat 
mai de aproape în literatura de specialitate.

In cele ce urmează se vor arăta unele obser
vații făcute în această privință.

1. Regenerarea naturală cu ajutorul părților 
putrezite ale! lemnelor moarte are, în molidișurile 
susmenționate, care se află în aria lor optimă de 
răspândire, o însemnătate prea puțin apreciată, 
întru cât, în multe cazuri, un procent neașteptat 
de mare al arboretelor respective 20...30% dato- 
rește originea sa acestui fenomen.

2. Pe când sămânța de molid căzută pe solul 
acoperit des cu pătura vegetală (mușchiu, afin 
etc.), în multe cazuri nu ajunge nici la încolțire, 
sămânța de molid căzută pe tulpinile putrezite 
sau pe părțile putrezite ale trunchiurilor își. gă
sește condiții favorabile de încolțire și protecție 
completă pentru desvoltarea sa (fig. 5).

Fig. 7
Sămânță instalată pe inima putrezită a unei tulpini, 
și găsește condiții excelente pentru încolțire și creștere

3. Această formă de regenerare este posibilă și 
se promovează prin următoarea împrejurare: pe 
când în general duramcnul lemnelor, care s’au 
despărțit de rădăcini, sd conservă mai mult timp 
decât albumul, din contră, inima (duramenul) 
arborilor, care au mai rămas încă in legătură cu 
rădăcina (de pildă: tulpinile lemnelor tăiate și 
nescoase încă din pământ) este: cu mult mai re
pede supusă putrezirii, decât albumul lor, care 
rezistă mai bine putrezirii1 și se păstrează încă 
un timp oarecare după putrezirea și descompu
nerea completă a inimii.

Astfel fiind, sămânța de molid căzută pe inima 
putrezită, crăpată și adeseori cufundată a unei 
tulpini își găsește aici condiții favorabile de 
traiu, iar puietul Instalat pătrunde cu rădăcinile 
lui tot mai adânc, până când ajunge la solul na
tural, bucurându-se o bucată de timp de protecție 
contra vitelor și omului, datorită prezenții al
bumului înconjurător (Hg. B...9).
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4. Când albumul dispare în urma descompu
nerii complete, puietul de molid, în cele mai multe 

șunatului cât și acțiunilor vătămătoare ale omu 
lui (fig. 10).

Fig. 8 
Insămânțare extrem de abundentă pe partea putrezită 

a unui trunchiu căzut

Fig. 10
Tânărul molid înalt numai dc 1,5 m necesită protecția 

vechii tulpini, ale cărei resturi se află lângă el

Fig- 9
După îndepărtarea forțată a peretelui dinainte al tul
pinii, se poate vedea că inima tulpinii este aproape 
complet descompusă, pe când albumul tulpinii își mai 
păstrează ființa sa; tânărul molid de 6 cm grosime, 
crescut în mijlocul tulpinii, a ajuns cu rădăcinile la 

sol, fiind însă protejat încă de alburn

cazuri, a atins înălțimea și desvoltarea ne
cesară pentru a putea rezista cu succes atât pă

Fig. 11
Rădăcinile formate în lemnul putrezit sunt expuse ae

rului, după dispariția completă a lemnului putrezit

5. In măsura dispariției complete a lemnelor 
putrezite, care au format mediul pentru încolți- 
rea și creșterea noului molid,partea sistemului 
radicilar format în acest mediu, se eliberează și 
se expune aerului (fig. 11).
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Boan b ecTecTBeHHoe boboChobjichuc eim

P e 3 io m e

Artop CT3TJ.M saeT cBeaeHHu no Bonpocy ecrecTBeH- 
noro BosofinoB-ieunH enn, Kacaacb b vacTHOCTH HeKOTOpBix 
ocofieHHOCTeii ofipaaoBaHHq KopweBoU chctsmbi (puc-1-4)-

9th ocofieuHocTn ne hbuhiotm nocjiejțcTBweM o6na»e- 
hhh KOpneBoă cncveMbi na-aa pasMasa nona, a nocaea- 
CTBHeM ecTeCTBenuoio boboOhobhchhh npOHCEiieauiero na 
cnniBUinx nacTflx mcpthmx flepeaseB, KOTOpoe npa flant- 
HeflineM paanoweHHH no.iHocTbio RHCBoSoflano Kopnn 
exOBbix ecxorob h BucTaBHno nx na Bpaayx.

Une contribution u l’etude de la regeneration na- 
turelle de l’epicea

Regiune

Presentation des observations sur la regâneration natu
relle de l’epicea, concernanl quelques formations particu- 
lieres du systeme radicilaire (pho'.os qui ne soni 
pas le resultat de Ia denudation des racines par le lavage 
du sol, mais d’une regen^ration naturelle produite sur 
les parties pourries du bois mort qui, par suite de leur 
decomposition ulterieure, ont completement degage les ra
cines des ptants d’Spicea et Ies ont mlses â nu.

CZ: 582.623 : 581.9
BF: 12.26.41: 12.10.1

POPULUS BOLLEANA LAUCHE ȘI P. SIMONII CARR. 
F. FASTIGIATA SCHNEIDER ÎN R. P. R.

de E. ȚOPA

Pe globul pământesc se cunosc circa 100 de 
specii de Populus, dintre care trei specii (P. alba, 
P, nigra, P. tremula) și un hibrid (P. canescens) 
se află spontane in R.P.R.

Cât privește plopii exotici cultivati în tara 
noastră o atenție deosebită merită Populus Bol
leana Lauche și P. Simonii Carr. f. fastigiata 
Schneider, care din cauza portului lor piramidal 
au trecut neobservatei

In general, se cunoșteau plopi piramidali numai 
din cercul de afinitate al speciei P. nigra, adică 
P. pyramidalis Rozier.

In cuprinsul tării se cultiva însă în afară de 
Populus pyramidalis Rozier din secția Nigra, încă 
două specii de plopi piramidali și anume: Popu
lus Bolleana Lauche din secția Alba (Leuce), pre
cum și P. Simonii Carr. f. fastigiata Schneider 
din secția Balsamifera (Tacamachaca).

Neobslervârea acestor două specii se datorește 
probabil și faptului că o seamă de numiri adap
tate pentru alte unități de plopi s’au extins și 
asupra unuia dintre ele.

Așa P. Bachenofenti, consemnat de Wierzbi- 
cki (1839) pentru hibridul P. canescens Smith 
(1803), e trecut de Heuffel (1858) ca sinonimul 
lui P. alba L., iar de Simonkai (1886) e dat ca 
omonimul lui P. pyramidalis Rozier, pe când Har- 
tig (1851), respectiv Wesmael (1886), Borza 
(1947) etc., îl readuc ca var. Bachenofenii îndă
răt la P. alba L.

Intre timp Comarov (1936) , în Flora U.R1S.S. 
voi. V., (vezi și Schedae ad Herbarium Florae 
Rossicae, V (1905, nr. 1436-1437) îl identifică cu 
însuși Populus Bolleana Lauche.

Populus Bolleana Lauche are portul semi-pira
midal și aceasta datorită ramurilor ce în spre 
bază devin orizontal geniculate. Rămurelele, în 
parte chiar și mugurii, sunt albi cenușiu-tomen- 
toși, iar frunzele ramurilor terminale, sunt adânc 
5-7 lobate.

Populus Bolleana Lauche este un arbore de 
luncă ce se află răspândit spontan începând din 
Caucaz și până în Asia Centrală: Tal din Cau- 
caz; Kâz-Kum, Amu-Daria, Sar-Daria, Pamir-Al- 
tai, Turcmenia montană. Deci repartiția geogra
fică generală, după cum desprindem din Fi. 
U.R.S.S. (V. 1936) p. 224, este cuprinsă între 
Iran și Kasgar, de unde acest soiu oriental a tre
cut în cultură, știind că lemnul său este folosit 
în construcții, precum și pentru confecționarea 
uneltelor.

Noi Lam semnalat în: Transilvania: prin gră
dini str. Republicii nr. 35, colț cu stradela Ispi- 
rescu; str. Vulcan nr. I; str. Elema Pavel nr. 72; 
str. Grigorescu nr. 208.

Crișana: într’un cimitir din com. Criș, reg. 
Arad; grădina publică din Careii-Mari, raionul 
Satu-Mare; în fața gării Tileagd, reg. Bihor.

Banat: de-a-lungul Canalului Bega din Timi
șoara și anume în dreptul Facultății de Agrono
mie șî în Parcul Stalin (fost Studler), raionul 
Timișoara.

Oltenia: grădini particulare din orașele Craiova 
și T. Severin.

Muntenia: Grădina Botanică dela* Cotroceni; 
Parcul Facultății de Agronomie dela Herestrău; 
pepiniera fostei firme Faraudo de pe șos. Giur
giului, în cimitirul Bellu, str. Maria Rosetti, lân
gă Parcul loanid, str. A. Pan colț cu Calea Du- 
dești, lângă zidul unui cinematograf de vara, str. 
Frumușani nr. 7, str. Jepilor nr. 8, șos. Kiseleff 
în spatele statuiei „Eroului Sovietic*1, curtea Spi
talului Brâncoveanu spre Mitropolie, etc. din 
București,

Dobrogea: Parcul Ocolului silvic „Murfatlar**, 
com. Basarabi; Stațiunea Zoologică Agigea, ra
ionul Constanța.

Proveniența acestor plopi, ca și â acelora ce 
se vor semnala ulterior, o atribuim stabilimente» 
lor horticole de desfacere.
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După cum am putut constata, Populus Bolleana 
se află la noi numai în indivizi masculi; arborii 
produc in unele stațiuni (Agigea, jud. Constanța) 
un foarte abundent lăstăriș, din rădăcini, ceea ce 
asigură o multiplicare comodă a acestei frumoase 
specii, prezentând neîndoioase avantaje față de 
înmulțirea prin butași.

Cât privește Populus Simonii Carrier f. fastigi- 
aia Schneider, această unitate este originară din 
China, unde specia tip se află cantonată pe coas- 
tdle muntoase ale Manoiuriei și Coreei.

După Schenk (1939), Populus Simonii, se află 
în cultură de 88 de ani, fiind introdus în 1862, 
de Simoni Lous, în petpimera sa de lângă Metz, 
de unde și numele de Simonii (1867) ce s’a dat 
acestei specii, asemănătoare la port și mai ales 
la frunziș cu părul comun. Față de congenerii săi 
acest plop rămâne mic (12...16 m înălțime) și 
suferă de. cancer, provocat de o ciupercă.

Jâvorka (1925) pomenește pe Populus Simonii 
Carr. cultivat în Ungaria, iar din comunicarea 
dr. Alexandrescu L. (Bucuraști)„ aflăm că această 
specie crește în două exemplare, ce aparțin flo
răriei „Lathyrus“ din B-dul G-ral Magheru,

Populus Bolleana Lauche n P. Simonii f. 
fastigiata Schneider b P. H. P.

P e 3 io m e

AbtoP cT3Ti>n noKaauBaer hto cpeRH npoHapacTatonjiix 
h ii3BecTHbix y Hac TonojieH hm6kitc« eme ase pasHoaiifl- 
hocth : P. Bolleana h P. Simonii f. fastigiata.

nepeHKCJiwrcH MecTonponspacTaHHH rge bbw- 
BJieHN 3TK gaa geKOparnBHtix gusoTimec HXbaaa.

București; între timp noi am semnalat-o în câ
teva locuri din Ditrău și restul jud. Ciuc.

S’au plantat în anii 1940...1945 în parcul Insti
tutului Pasteur din Cluj, în același rând printre 
Populus pyramidulis Rozier și nouă exemplare din 
forma fastigiata Schneider a lui Populus Simonii 
Carr.

In cartierul Donat,, str. Grigorescu nr. 142, 
208-210, din Cluj, se află dincolo de terminusul 
liniei 5, toate cele trei soiuri de plopi piramidali 
de care ne ocupăm.

Aici Populus Simonii Carr. f. fastigiata Schnei
der iese în evidență prin statura sa mai mică, 
față de P. Bolleana și P. pyramidalis, iar ramu
rile lui P. Simonii f. fastigiata, prin menținerea 
parțială a formei pentagonului, marcate prin 
aripi de plută, trădează înrudirea cu specia ti
pică.

Din cele expuse până aici rezultă că printre 
plopii piramidali cultivați la noi există înafară de 
plopul piramidal comun, Populus pyramidalis 
Roz., încă două soiuri mai rare, adică P. Bolle- 
ana și P. Simonii f. fastigiata, ce măresc numă
rul arborilor exotici ornamentali.

Populus Bolleana Lauche et P Simonii Car f. 
fastigiata dans la Republique Populaire 

Roumaine

R es u m e
L’auteur de Partide signale la presence, parmi fes 

psupliers piramidaux cultives dans notre pays, de deux 
nouvelles especes: Populus Bolleana et P. Simonii f. fas- 
țigiata.

Ces deux arbres ornamentaux exotiques ont ete iden- 
tifies dans plusieures stations, enumerees dans Partide.

CZ: 624.18 
BF: 38.8

STUDIU COMPARATIV ÎNTRE PRESIUNEA HIDRO
STATICA A APEI ȘI PRESIUNEA PĂMÂNTULUI 
CE SE EXERCITA ÎN SPATELE BARAJELOR

de ing. C. ARGHIRIADE

Barajele de zidărie sunt, lucrări de artă, ce. se 
construesc transversal în canalul de scurgere al 
torenților și au misiunea:

a) să rețină materialele aduse de viiturile 
mari;

b) să micșoreze vitesa de antrenare a apei;
c) să consolideze malurile rămase fără sprijin;
d) să constitue puncte de sprijin pentru lu

crările mici, construite din iemn și care sunt mai 
puțin rezistente.

Analizând cele de mai sus, efectele barajelor 
se prezintă astfel:

1. In timpul viiturilor mari, apele poartă în 

suspensie cantități mari de materiale, rezultate 
din eroziuni și dezagregarea rocelor și care sunt 
reținute succesiv de baraje, începând de sus în 
jos.

Prin reținerea acelor materiale se formează ate- 
risamentele, care înalță fundul albiei, realizân- 
du-i o nouă pantă, mai mică decât cea inițială și 
care tinde către panta probabilă de compensație 
proiectată (fig. 1).

2. Prin realizarea acestei noi pante, implicit și 
vitesa de scurgere se micșorează, tinzând către 
vitesa limită de antrenare.

In felul acesta, apele nu mai poartă în sus- 
pensieși nu mai antrenează decat materiale până 
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Ia o anumită dimensiune. Toate materialele de 
dimensiuni mâi mari- decât dimensiunea maximă 
corespunzătoare vitesei limită sunt depuse, iar 
cele maî mici, care se găsesc în stare liberă, sunt 
antrenate și purtate în suspensie.

3. Odată cu formarea aterisamentelor se con
solidează și malurile rămase fără sprijin, făcând 
astfel ca prismele de pământ să nu se mai pră
bușească în albia torentului.

Este de remarcat că acele cantități de materiale 
care sunt transportate de torent sunt cu atât mai 
abundente cu cât:

a) suprafafa basinului de recepție, care ali
mentează torentul, este mai mare;

b) panta versanților crește;
c) solul este mai superficial și mai ușor;
d) versanții sunt lipsiți de vegetație forestieră 

sau erbacee.
Barajele, bine încastrate în maluri și bine fun

date, sunt supuse inițial Ia presiunea apei încăr
cate cu materiale. Pe măsură însă ce materialele 
sunt reținute și se formează aterisamentele, ele 
încep să fie solicitate la împingerea pământului, 
dar și la presiunea hidrostatică a apelor prove
nite din infiltrații.

Pentru a ne putea da seama în ce raport se 
găsesc aceste două presiuni', față de care se face 
dimensionarea barajelor, este suficient să arătăm 
în paralel, care este valoarea presiunii solicitate 
în cazul apei și care este aceea solicitată în ca
zul pământului.

A Cazul când barajul este solicitat la presiunea 
hidrostatică a apei încărcate cu materiale

a) Varianta l-a

Considerăm nivelul apelor ridicat până la co
ronamentul barajului și anume până la fundul cu- 
vetei (fig. 2),

Presupunem paramentul din amonte /divizat 
într’o infinitate de elemente mici: «x, sa> fg. . en..

Din Hidraulică se cunoaște că presiunea ce șe 
exercită pe fiecare element de suprafață, cu lăți
mea de 1 m, este egală cu greutatea unei coloane 
de lichid, având secțiunea de bază elementul e • 1, 
iar înălțimea, distanța măsurată dela nivelul a- 
pelor și până la centrul de greutate al elementu
lui.

Notând cu Ai, h2... hn înălțimea acestor co
loane, ele se pot reprezenta în spatele barajului 
printr’o «accesiune de prisme, având ca bază 

dreptunghiurile Si, S2, S3... Sn , care pot fi în
locuite la rândul lor prin trapezele echivalente, 
arătate în figură, iar înălțimea lor cu lățimea 
secțiunii barajului, egală cu unitatea pentru care 
se face studiul.

Dacă se notează cu: pi p2 • • , Pn, presiunile 
ce se exercită pe fiecare element de suprafață 
(ei, s2, e3 ■ . . -n ), se pot scrie relațiile:
(1) Pi = Sj . Ai. 1 . 3 = Si . 1 . 3

pa = ra . Aa. 1 . 3 — S2 . 1.3
Ps = Jg . A3. 1 . 3 = S8 . 1 . 3

Pn — sn . An . 1 • 8 = Sn • 1 . §
n care £i, ?2, f3 . . . sn și Ai, A3, As . . , An sunt

elementele cunoscute mai sus, iar 8, greutatea 
specifică a apei cu materiale purtate în sus
pensie.

Considerând Pt presiunea totală, se poate 
scrie
(2) Pt pi + ps 4" ■ • • ■ Pn — (5t + Sa.ly 

. . Sn ) . 1 . 8 — 3 . 1 . S”S

Dar 5 reprezintă tocmai suprafața triun
ghiului de presiune ABC, care din construcție 
este un triunghiu dreptunghiu isoscel, în care 
AB = h — înălțimea utilă a barajului*)  — și a 
cărui suprafață = h2.

*) Înălțimea utilă a barajului se socotește înălțimea 
măsurată dela planul superior al fundației până Ia 
undul cuvetei.

Fig. 2

Făcând înlocuirile în (2) se obține:
(3) Pt = ±-.h2.*

ii
Considerând înălțimea utilă a barajului A = 

3 m iar greutatea specifică a apei turbure 
ă = 1100 kg/m3, presiunea ce se exercită în 
spate va fi:

Pt= -l A2 . 3 = 4'. 32 • ^00 = 4950 kg/m. 
ii ii
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Această forță se aplică în spatele barajului, 1a 
1/3 din înălțimea lui = ^, măsurată dela bază 

O
adică la înălțimea centrului de greutate al triun
ghiului de presiune ABC. Intru cât frecarea în 
cazul apei se consideră ca inexistentă, forța de 
împingere este totdeauna normală pe parament.

b) Varianta IPa
Considerăm cazul când nivelul apelor, în tim

pul viiturilor maxime, depășește înălțimea utilă 
a barajului (f/g- 3). In acPst caz, apa ce dever

sează prin cuvetă sub forma unei jerbe, având 
înălțimea ha, se consideră ca o sarcină acciden
tală, de care trebue să se țină seama. Presiunea

b) LTn triunghiu dreptunghiu isoscel abc, care 
reprezintă presiunea apei în spatele barajului, so
cotită până la fundul cuvetei BC și a cărei va
loare este:

(2’) P2 = 1 A». *

Deci presiunea totală efectivă în spatele bara
jului este:

(3’) Pf = Pt + P8 = Aa . A . 8 +
+ -|- h2 . 8 — h . o (ha +

zi Z

Considerând: înălțimea utilă a barajului tot 
de 3 m, ca în cazul precedent, înălțimea jer
bei de apă, Aa=0,50 m, iar greutatea specifică a 
apei turbure, 3 = 1100 kg/m3 și făcând înlo
cuirile în (3’) se obține:

Pt = h . 3 (ha + = 3 - 1100 (0,50 4 =
— 6600 kg/m.

Față de cazul precedent:
6600 5» 4950 kg/m

Deci în concluzie, pentru aceeași înălțime utilă 
a barajului, presiunea crește sau descrește pro
porțional cu înălțimea jerbei, de apă.

Punctul de aplicație al forței, în spatele bara
jului, se găsește la înălțimea centrului de greu
tate al trapezului presiunii, care se determină 
scriind ecuația momentelor celor două suprafețe 
componente ale trapezului, în raport cu două axe 
de coordonate rectangulare ce trec prin para- 
mentul din amonte și Aa, prelungirea planului su
perior al fundației:

2 ha h , , , A . 1 , „ A

efectivă în spatele barajului este reprezentată, 
în acest caz, prin trapezul aAbB.

Acest trapez îl descompunem:
a) într’un dreptunghiu cAbB, care reprezintă 

presiunea sarcinii accidentale (jerba de apă), a 
cărei valoare este:

(1') Pi — ha . h • 8 , 1 și

3 (2 ha -j- A) y — 3 ha . h 4 A2 = (3 ha + A) h
A /3 ha 4- A\ 
3 \2 ha -j- h)

Trecând la exemplul practic, poziția punctului 
de aplicație este:
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= h ihaJrh=2, 3 . 0,50 + 3= 4,50 = 
y 3 ‘ 2ha + h 3 * 2 0,50 + 3 4 '
l,i2m, socotit dela planul superior al fundației-

B. Cazul când barajul este solicitat 

la presiunea pământului

a) Varianta l-a

Se consideră cazul cel mai frecvent și anume 
când suprafața liberă a aterisamentului format 
în spatele barajului este înclinată după unghiul 
corespunzător pantei de compensație (fig, 4).

După cum se vede din epura de mai sus, care 
cuprinde studiul împingerii pământului, presiu
nea în spatele barajului se exercită de către pris
ma de pământ cuprinsă între paramentul din 
amonte și pianul de alunecare, prismă a cărei 
bază este triunghiul ABC și a cărei înălțime este 
egală cu unitatea.

Această prismă este solicitată de trei forțe și 
anume:

a) Greutatea G a prismei de pământ.
b) reacțiunea 7? a planului de alunecare, care 

Face cu normala unghiului ® = unghiul taluzu- 
lui natural.

c) reacțiunea Q a barajului, pe care o consi
derăm normală pe parament (cazul cel mai di
ficil).

Din aceste trei forțe, interesează să cunoaștem 
forța Q, întru cât G se poate calcula ușor, iar 
reacțiunea 7? este anulată de rezistența planului 
de alunecare.

Descompunem forța G, reprezentând greutatea 
prismei de pământ și a cărei valoare se poate cal
cula după direcția vectorilor R și Q, obținând 
astfel forțele R, și P.

Forța R, după cum s’a spus mai sus, este anu
lată și nu interesează. Rămâne să determinăm 
numai valoarea forței P, forța care exercită pre
siune în spatele barajului.

Notăm cu 0 unghiul pe care îl face greutatea 
G cu R. Din punctul O (centrul de greutate) se 
duce o paralelă la planul de alunecare (AC), care 
face cu vectorul G un unghiu egal cu unghiul p 
(3 fiind unghiul pe care îl face paramentul din 
amonte cu planul de ruptură).

Din epură se vede că:
(1 ) P = G tg@

(2 ) G = jh . DC. 1. di în care

h = înălțimea barajului
di= densitatea pământului amestecat, cu piatră 

din aterisament.

(3 ) DC = AC. sin 3.
___AC____ __ h ________ .
sin (90°+ “)" sin (180° — p — 90° — a) din care 
rezultă că:

, „ d cos w.AC =----7—.-; a = unghiul corespunzător
cos ( a-H)

pantei de compensație.
Făcând înlocuirea în (3)
nr_  h cos « sin 3 

cos (« + 3)
iar relația (2) devine:

„ I ,, , . cos « sin 3
G = o h- . di . 1 ----- 7T-rr-\2 cos (a + p>

Făcând înlocuiri și în (I) se obține

(4)p=-U’.A.i. -“-XX- 
2 cos (* + 3)

KT ,. , cos a sin 3 tg 0Notând:------- — A, relația (4) secos (a + 3)
mai poate scrie prescurtat:

P=^hz .di.K 
£

Aceasta este deci expresia care dă valoarea 
împingerii pământului în spatele barajului.

Pentru exemplificare considerăm un caz prac
tic:

h = 3 m, înălțimea utilă a barajului;
dt~ 1800 kg/m3, greutatea specifică a mate

rialului ;
a = 1° 29’, unghiul coresp. pantei de compen

sație ;
? = 36°, unghiul coresp. taluzului natural;
fi — 29°, unghiul format de parament și pla

nul de ruptură ;
0 - 25°, unghiul format de planul de ruptură 

și planul taluzului natural;
„_ cos a sin .8 tg^__  cos 1° 29' sin 29°. tg 25° 

cos(«-j-p) cos (1° 29’+ 29°)
~ 09996X 0,4848X0,4663 = 0^259_ 

0,8617 0.8617 ~ 0,262

P = . h2. di . K = 4-. 32. 1800.0,262

2122 kg/m.
Față de împingerea apei:

2122 < 4950 kg/m
apare de 2,3 ori mai mică.

Forța se aplică în spatele barajului la 1/3 din 
înălțimea A, măsurată dela bază, adică 1,00 m.

b) Varianta Iha

Și aici admitem cazul cel mai frecvent când 
peste aterisamentul format se scurge jerba dc 
apă, considerată ca o sarcină accidentală, uni
form repartizată (fig. 5).
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Pentru omogenitatea și ușurința calculelor se 
transformă jerba de apă într’o prismă echiva
lentă dc pământ, având aceeași greutate specifică 
ca și materialul din aterisament, adică:

S . ha. § = S . hP . di
3 

din care rezultă că hp= . ha, di
(hp fiind înălțimea prismei echivalente). Presiunea 
efectivă a pământului in spatele barajului, după 
cum se arată în figura alăturată, este rcprezen-

Fig. 5

tată prin trapezul DFCN, care se descompune în
tr’un dreptunghiu DCNE, reprezentând presiunea 
suprasarcinii, și un triunghiu ENF, reprezentând 
presiunea pământului din aterisament.

Preș, suprasarcinii = h . hp . K . 1 • di.
Preș mat. din aterisament = ~ h? . K • dL.

Preș totală efect. = ~h2.E. di~[-h . hp.K,. dx Ar
Preș tot efect = h . di. K (hp în care :
h = înălțimea utilă a barajului
di~ greutatea specifică a materialului din ate

risament.

hp = înălțimea prismei de pământ echivalentă 
. jerbei de apă.
_ cos a sin p tg 9

cos (a -ț- [0
Pentru exemplificare considerăm:
h = 3,00 m
d\= 1800 kg/ms

ha — 0,50 m
hp = 0,30 m
K = 0,262

h qP = h . di .K(hp + )=3X 1800.0,262(0,30+^) 
Ar Ai

P = 2547 kg/m
Deci față de împingerea apei:

2547 < 4940 < 6600 kg/m
Forța se aplică în spatele barajului la înălți

mea centrului de greutate al trapezului de pre
siune, a cărui ordonată

h 3hp + h 3 3 .0,30.3 , on
“ 3"-

Această relație s’a stabilit din ecuația momen
telor suprafețelor, care intră în compunerea tra
pezului presiunii,, în raport cu două axe de coor
donate, care trec prin paramentul din amonte și 
AD (la fel ca la împingerea apei).

Din analizarea rezultatelor de mai sus se poate 
trage concluzia că presiunea hidrostatică a apei 
cu materiale în spatele barajului, la care se mai 
adaugă și presiunea sarcinii accidentale formată 
de jerba de apă. este de cca 2,5 ori mai mare 
decât împingerea pământului.

Față de aceasta concluzie, barajele ce se con- 
struesc în canalul de scurgere al torenților, cu 
basin mare de recepție, cu pante destul de mari 
și cu debit mare de apă trebue dimensionate de 
prima dată, ținând seama de forța de împingere 
a apei, pentru a se evita suprize neplăcute, prin 
ruperea și degradarea lor.

In torenții unde debitul de apă, în tinîpul vii
turilor maxime, nu este prea mare și nu se trans
portă materiale de dimensiuni mari, barajele se 
pot dimensiona cu valori intermediare între di
mensionările obținute la împingerea apei și îm
pingerea pământului, studiu care va forma obiec
tul altui articol.

CpaBHHTejibHoe HByneuHe rnjțpocTaTHHecKoro 
«aBJieHnq n jțaBâeiiHs scmjib HcnMTHBaeMoro 

noaaflK sarpajKjțeHHH

P e 3 k> m e

Ha ocHOBawini cpaBHCHUH 9thx qayx aaBJiemiii aBTop 
CTaTtn npnxoflirr k bbibo^v hto 3arpa>K«eHKH nocTpoeH- 
hmc b ropJiOBHHe ropwbix hotokob, c So.ibujHM 6acceâ- 
HOM (oOjiaCTBK)) IIHTaHHH, 3HaiHTeJIbHbIM yKlOHOM H Oo.Ib- 
iiihm KonnHecTBOM bosm, -țpeGyercsi sapanee copaBMepnTb, 
y^nTuman cnjiy naexeHHH soqbi, b 2,5 pasa Soabiuyio neM 
qanneHne seAtxa.

Etude comparative entre la pression hydnosta- 
tique de l’eau et la pression de la terre exercees 

derriere les barrages

Resume
A la suite d’une etude comparative entre ces deux preș- 

șions, l’auteur conclut que leș dimensiona des barrages 
construits dans les canaux d’ecoulement des torents ayant 
un large bassin de reception, une pente relativement 
grande et un dâbit d’eau considerable doivent etre cal- 
culâes, afin d'âviter des surprises, en tenant compte de la 
pression de l’eau, qui est 2,5 fois plus forte que la pous- 
see de la terre.
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NORME DE UZURA PENTRU UTILAJUL DIN 
EXPLOATĂRILE DE PĂDURE

de ing. I. M. PAVELESCU

a) Importanfă. Definiții.

In șirul măsurilor organizatorice, luate de că
tre Ministerul Silviculturii și Industriei Lemnului, 
se numără, Ia loc de cuvenită importanță, apro- 
vîzionareta cu utilaj a șantierelor de lucru din 
sectorul exploatării pădurilor. Această măsură 
este menită să creeze condiții din ce în ce mai 
favorabile desfășurării procesului de producție 
respectiv și să contribue' astfel la:

ușurarea muncii lucrătorului din pădure, com
plet neglijat și desconsiderat în regimul de ex- 
p’oatare capitalistă;

sporirea productivității muncii acestui lucră
tor; j

introducerea metodelor noi de muncă prin care 
se asigură o producție îmbunătățită calitativ, o 
producțip la un preț de cost redus, o producție 
din ce în ce mai îndestulătoare.

In această situație nouă, cu această concepție 
nouă în muncă și despre muncă, fiecare unitate 
de exploatare este, datoare să-șj calculeze anual 
necesarul de .utilaj. Calculul necesităților de uti
laj trebue să conducă la cantități totale cât mai 
apropiate de realitățile de consum și, în același 
timp ia o planificare în timp a aprovizionării cu 
feluritele unelte, mașini și mecanisme.

Acest calcul se sprijină pe volumul producției 
din planul de lucru al unității, pe natura opera
țiunilor care alcătuesc procesele tehnologice res
pective, pe metodele de muncă adoptate și pe du
rata de întrebuințare a fiecărei unelte. De aici, 
nevoia evidentă de a cunoaște norma de uzură a 
fiecărei unelte.

Mai sunt însă și alte motive, care deopotrivă 
impun cunoașterea acestor norme. Așa, de exem
plu,, nu se poate vorbi despre o rațională distri
buire a uneltelor între unități ;și între locurile de 
lucru și nu se poate urmări și verifica modul de 
folosire a uneltelor, fără a se ști durata de lu
cru, norma de uzură a uneltelor.

Ce este norma de uzură. Un topor, un feres- 
trău, o țapină, o pilă, etc., în mod normal se 
uzează datorită:

lucrului respectiv pe care-1 execută, 
întreținerii pe timpul întrebuințării.
Durata de folosire a uneltei, ținând seama de 

cele două cauze normale menționate, care, în 
timp, duc la scoaterea din uz a uneltei, definește 
norma teoretică de uzură.

Sunt însă și alte cauze și împrejurări, acciden
tale, dar practic destul de frecvent întâlnite în 

câmpul exploatărilor de pădure, care influențează 
viața uneltei, adică durata de folosire a ei cu o 
productivitate satisfăcătoare. Astfel, uzura unui 
topor întrebuințat la doborîrea arborilor nu va fi 
la fel în cazul terenurilor accidentate și acoperite 
de piatră și în cel al terenurilor așezate și aco
perite de straturi de frunză, pe care lucrătorul își 
păstrează bine și ușor echilibrul pe tot timpul lu
crului și nu riscă să izbească cu gura toporului 
în piatră. Tot așa, un ferestrău folosit la secțio
narea unor trunchiuri cu noduri mari și nume
roase, de esență tare, cu lemnul înghețat sau us
cat, va avea altă uzură decât în cazul secționării 
unor trunchiuri lipsite de noduri,, dc esență moale, 
cu lemnul verde. In fine, alta va fi viața unui to
por sau a unui joagăr ascuțit mereu de același 
lucrător îndemânatec și priceput, față de aceleași 
unelte pregătite pentru lucru pe rând de lucrători 
cu îndemânări și priceperi diferite.

Acest gen de cauzd accidentale, totuși, destul de 
dese în câmpul exploatărilor de pădure, reduc 
durata de folosire a uneltelor și fiind luate în 
considerare, ca un corectiv normal al normei teo
retice, conduc la determinarea normei practice de 
uzură.

Observăm că la calculul necesarului de utilaj 
mai trebue să se țină seama de încă un gen de 
cauze care nu au afectat norma teoretică de 
uzură: scoaterea din lucru a unei unelte prin 
pierderea ei, prin distrugerea sau defectarea ei 
din neglijență, nepricepere, etc. Cu coeficienți de 
valori variabile, după împrejurări, se corectează 
cifrele cantitative rezultate din aplicarea normei 
practice de uzură și astfel se ajunge la necesarul 
de utilaj real.

Norma de uzură se exprimă, după cât s’a putut 
desprinde din cele de până aici, prin durata de 
folosire în zile de lucru. Dar se exprimă adesea 
și prin cantitatea de producție specifică lucrului 
fiecărei une'te. Norma de uzură a unui topor ca 
și a unui ferestrău poate fi astfel exprimată prin 
numărul de zile de lucru, ca și prin numărul de 
metri cubi sau numărul de steri la care s’a folo
sit toporul sau ferestrău!.

b) . Procedee pentru determinarea normelor de 
uzură

. Normele, teoretice de uzură se pot determina 
prin caicul și măsurători de laborator, folosim 
du-se mașini speciale, Ia care se, montează 
unealta și care fac același lucru după legile do 
mișcare a brațului sau a brațelor lucrătorilor. 
După fiecare lucru al toporului, aî ferestrăului, al 
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pilei, etc. se fac măsurători cu aparate de preci
zie asupra consumului produs. Rezultatele obți
nute pe calea măsurătorilor de laborator sunt 
foarte pndcise, dar eleș nu reprezintă decât cifre 
ale duratei teoretice, a'desea foarte distanțată de 
durata practică a uneltei.

Pe cale experimentală, asupra lucrului desfă
șurat în producție, se pot face dc asemenea măsu
rători asupra consumului prilejuit de către ascu
țirea sau folosirea toporului, joagărului, etc. și 
se determină uzura sau consumul uneltei pe uni
tatea de timp sau pe unitatea de! producție. Dăm 
mai jos un exemplu de asemenea procedare.

Prin ascuțirea unui joagăr se consumă dela 
linia vârfurilor dinților din lățime, de fiecare dată, 

tință intru cât o reglementare a fabricației de uti
laj ne scutește de variabilîtatea de utilaj dc până 
acum, iar pe de alta, exploatările se conduc în 
prezent de intereselle comune ale tuturor.

Fără a greva prea mult pe responsabilii exploa
tărilor, sarcina aceasta o vedem în seama norma- 
torilor și a șefilor de exploatări de pei teren. Ea 
constă în alegerea a 2...3 lucrători dintre cei ce 
lucrează mai permanent, care s’au dovedit mai 
priceputi și mai îndemânateci. Acești lucrători să 
fîe fiecare înzestrat cu o unealtă (topor, joagăr, 
ferestrău cu cadru, etc.). După lămurirea fiecă
ruia dintre acești lucrători asupra rostului urmă
rit, problema se reduce în rest Ia completarea 
unei fișe de observare de felul celei de mai jos:

Fișa de observare Nr. 1 Numele muncitorului: Albu Gheorghe

Felul și caracteristicele 
uneltei

Intervalul 
de lucru

Zile 
lucrate

Numărul 
ascu
țirilor

Operațiunile la care 
s'a folosit

Observatii

Topor pentru doborît. .....

tt n ,, ..........
Mod. Rusca Montană..........
Fabricație 1950......................
Greutate 1200 g .................
Lățimea gurei 200 mm .... 
înălțimea toporului 175 mm

15.9—30.9

5.10—25.10

12

18

Doborît arbori esență 
tare.
idem; curățat crăci.

0,2 mm. Ascufirea se face odată pe zi. Produc
tivitatea zilnică pe lucrător este de 4m3.

Pentru calcularea normei de uzură (Nu) se va 
aplica una din formulele! simple de mai jos:

(a) Nu — ~—~ ; (m)Na=—a . p, în care: 
u u

Nu = norma de uzură exprimată in zilele lu
crătoare (a) sau exprimată în cantitate de pro
ducției (b);

A = lățimea pânzei joagărului la începutul 
lucrului (de ex. 120 mm);

a —lățimea pânzei joagărului Ia scoaterea din 
lucru (de ex. 60 mm);

u = uzura zilnică (0,2 mm);
p ~ productivitatea lucrătorului pe ziua de opt 

ore (4 m3).
Cu valorile din paranteze sei obține:
Nu =300 zile— 1200 m3.
O altă cale pentru determinarea normelor de 

uzură este aceea a anchetelor în rândul lucrăto
rilor. Datele statistice culese dela lucrători nu 
sunt însă satisfăcătoare întru cât de cele mai 
multe ori ele nu pot fi însoțite de informații si
gure în legătură cu calitatea unditei, cu caracte- 
ristlcele inițialei ale acesteia și cu felul și inten
sitatea lucrului. Totuși pe calea statistică organi
zată se pot obține rezultate concludente, cu sufi
cientă valabilitate pentru scopul urmărit. Această 
statistică organizată științific este astăzi cu pu-

In coloana întâia, în cazul cercetării ferestraie- 
lor, se vor nota:

lățimea la capete și la jumătate, grosimea, lun
gimea ferestrăului și felul dinților și al dințătu- 
rii (triunghiulară continuă, întreruptă, etc).

O asemenea fișe se ține pentru fiecare fel de 
unealtă pei lucrător. Dela sezon la sezon, se va 
căuta ca unealta să fie încredințată, pe cât este 
posibil aceluiași lucrător până la uzura defini
tivă. Unealta cercetată va purta un număr de con
trol imprimat pe un loc de unde nu va putea dis
pare. I : :

In coloana „observații" se vor nota accidentele 
survenite în timpul luerului: ciobirea gurei topo
rului, ruperea vârfului, ruperea dinților (la teres- 
trău).

La finele cercetării, adică la data când unealta 
a căpătat uzuri, cârd o fac neproductivă și nefo
losibilă, se vor măsura din nou caracteristicele 
din coloana întâia din fișe și se vor înscrie ală
turi de cele inițiale în paranteză.

Pe baza datelor din aceste fișe se poate calcula 
cu garanție deplină norma practică de uzură a 
uneltelor folosite.

c) Câteva norme practice de uzură

Iată câteva date privitoare la normele practice 
de uzură pentru câteva din uneltele manuale obiș
nuite din exploatările de pădure. Parte din aceste 
date sunt luate din literatura de specialitate so
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vietică, în deosebi cele care se situează la limita 
superioară.

iVH—400...600 m8, pentru un topor nou dat în 
uz, folosit fără o nouă refacere a tăișului, fără 
deci o recălire a Iul.

Nu = 800...1200 m3, pentru un joagăr obișnuit 
de doi lucrători, în timpul folosirii căruia n’a in
tervenit o retăiere a dinților.

Nu — 300...400 m3, pentru un ferestrău cu ca
dru cu pânza lată de 25 mm.

Nu = 500...700 m3, pentru un ferestrău cu ca
dru cu pânza lată de 35 mm.

,VU = 500...600 m3, pentru un cojitor de oțel 
folosit Ia rășinoase.

Normale teoretice și chiar cele practice pentru 
scule fabricate din oțeluri de calitate superioară 
și mânuite de lucrători prfcepuți, depășesc nor
mele de mai sus cu valori care pot merge până, 
la 40%.

HopMW H3Hoca jțJiH jiecoaaroTOBHTejibHoro 
OfiopyffOBaHHH

P e 3 io m e

PaccMarpMBaa Bonpoc CHa6>KCHnq jiecoaaroTOBirrejTbHMM 
odopyaoBaHneM, aBTop’ cTaBHT Bonpoc nopM Ha hbhoc 
TO-ecTb cpoK paSoTbi MHCTpyMeiiTa, c yneTOAt ero xapaK- 
Tepa n yxojța, KOTopMH oh npHHHMaeT aa Bpewa pa- 
6otm (TeopeTHiiecKaa nopiwa) a TaKwe h qpyrnx crry- 
nanHbix $aKTOpoB (npaKTHiecKaa HopMa).

rioKaBiJBajoTca cnocofiw onpeasneHHH BenaHHHu HOpM 
H3woca h npMBOAHTCH HCKOTOpHO gaHHbie no Hop«aM na- 
Hoca pyvHoro HHCTpyweHTa npHMCHae«oro oQbihho aa ae- 
COBarOTOBKax.

d) Concluzii
Metodele noi de muncă, prin care se asigură 

litmul producției în cadrul planificării socialiste 
a economiei sunt condiționate de o justă dotare 
cu utifaje a șantierelor de lucru din exploatarea 
pădurilor. Sunt între factorii în prezența cărora 
sq desfășoară procesul de producție de exploatare 
a pădurilor, unii, care pot fi influențați în mod 
covârșitor de măsuri organizatorice. Aproviziona
rea cu utilajele necesare corespunzătoare lucrului 
și cu utilaj de întreținere este o condiție hotă- 
rîtoare pentru organizarea tehnică a lucrului în 
brigăzi după metoda continuă.

Cunoașterea normelor de uzură a uneltelor ne 
sprijină în această sarcină. In plus ne scutește 
de o stocare de unelte în depozite, cum se în
tâmplă adesea dintr’un „spirit de prevedere", 
care în realitate înseamnă o necunoaștere a ne
voilor stricte.

Normes concernant l’usure de l’outillage 
dans l’exploitation forestiere

R e s u m e
L’auteur examine le probleme qui se pose en vue de l'a- 

melioration des conditions d’approvisionnement en outil- 
lage des exploitations forestieres: etablissement de normes 
concernant l’usure de l’outillage, c.a.d. la durde d’utilisa
tion de l’outil tenant compte du travail specifique qu’il 
fournit et des conditions d’entretien qui lui sont assurees 
durant le travail (norme theorique) ainsi que d’autres 
facteurs accidentaux (norme pratique).

L’auteur indique les procedes qui servent â determi- 
ner le quantum des normes d’usure et fournit quelques 
chiffres concernant les normes d’usure des outils mantiei? 
couramment utilises dans les exploitations forestieres.

INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI CZ: 674.03:620,1
BF: 31

STUDIUL CALITĂȚII ȘI ÎNSUȘIRILOR LEMNULUI
de dr. ing. GHEORGHE I. PANA

Industrializarea planificată a țării noastre în 
plină desvoltare, creează posibilități de întrebu
ințare pentru lemn. Ea ridică în același timp și 
noi problemei pentru o mai adecvată și o nouă 
utilizare a speciilor, pentru noi procese tehnolo
gice și pentru o prelucrare mecanică mai fină, 
pentru economisire de material, pentru prelungi
rea termenului! de serviciu, pentru scăderea de
șeurilor și întrebuințarea lor, pentru accelerarea 
uscării, etc.,

Calitatea și însușirile lemnului

întrebuințările lemnului sunt determinate de a- 
numite proprietăți caracteristice, de cantitățile în 
care îl găsim și de preț.

In mod schematic am putea exprima calitatea 
lemnului ca o funcție de mai multe variabile sub 
forma:

x — f (y. 7, u, v)
în care x = calitatea lemnului, y t= caracterele 
particulare de structură, z t= stațiunea și modul 
de cultură, u — condițiile tehnice de exploatare 
și mod del industrializare, v s= condițiile socialist- 
econonîîcel

După natura variabilelor se poate deduce com
plexitatea funcțiunii de „calitate" a lemnului.

Persistă încă și acum o confuzie asupra no
țiunii de calitate a lemnului datorită punctului 
de vedere diferit din care e privită. Se confundă 
proprietățile (însușirile sau caracteristicele) și 
valoarea lemnului cu calitatea sa.
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însușirile lemnului, care determină criterii de 
stabilire a calității, trebue raportate întotdeauna 
la felul întrebuințării.

Pivotul întregei calificări a lemnului, constă în 
discernarea însușirilor esențiale, ce se cer lemnu
lui pentru o întrebuințare bine definită. Lipsa 
unor proprietăți îl elimină dela început dela o 
prelucrare determinată. Pentru întrebuințarea 
optimă în industrie trebue stabilite cu discernă-; 
mânt, bine cântărite și echilibrate cerințele pen
tru însușirile lemnului.

Proprietățile fizice ale lemnului: greutatea spe
cifică, umiditatea, contragerea... interesează în 
general toate întrebuințările lemnului.

Proprietățile mecanice: rezistența axială, trans
versală, la uzură, la oboseală, duritatea, intere
sează lemnul pentru construcții, supus acestor 
eforturi.

Proprietățile tehno^gice: finețea, 1) lățimea ine- 
lu'ui anual, proporția de lemn târziu (textura) 2), 
alterațiunile, defectele, etc, — sunt criterii esen
țiale pentru prelucrarea mecanică (tâmplărie, 
mobile, etc).

D Finețea = impresiune vizuală dată de mărimea ele
mentelor de structură;

2) Textură = raportul dintre lățimea zonei lemnului 
târziu și lățimea totală a inelului anualr exprimat în 
procente; -

Ca o consecință a felului mărimii, distribuției 
și proporției elementellbr de structură (fineță, lăți
mea ineljifui, textura), a colorației și chiar a de
fectelor, rezu'tă aspectul lemnu’ui, criteriu esen
țial de estetică.

Proprietățile chimice: conținutul în celuloză, 
lîgnină, tanin, rășini, uleiuri, gome, etc, deter
mină întrebuințarea chimică a lemnului pentru 
fabricarea celulozei, pentru distilare, pentru car
bonizare, ardere pentru hidrolizare, pentru ex
trase farmaceutice, etc.

Tot ca o însușire chimică a lemnului, conse
cință a structurii sale fizico-chimice, trebue con
siderată și durabilitatea. Durabilitatea e în func
ție în primul rând de esență, adică de prezența 
substanțelor antiseptice naturale: rășini, tanin și 
de absența substanțelor hrănitoare: amidon, za
hăr.

O aceeași însușire a lemnului în raport cu o 
anumită întrebuințare, poate să constitue o cali
tate, iar în raport cu o altă întrebuințare să ră
mână indiferentă sau să fie chiar un defect. Va 
rezulta de aici o altă perspectivă de a privi și 
califica lemnul.

Lemnul de molid, de exemplu, e socotit „de ca- 
litate“ când se întrebuințează în construcții, 
unde i se cer însușiri de rezistență Și este socotit 
ca inapt acolo unde i se cere a fi durabil.

Lemnul de brad care este foarte bun pentru 
pastă, unde se cer traheide lungi, lipsă de rășină, 
etc,, e mediocru ca lemn de mobilă, unde i se cer 
anumite caracteristice mecanice (duritate) și teh
nologice (aspect estetic).

Sau lemnul de pitch-pine, bogat în materii ră
șinoase, deși durabil (proprietate chimică), este 
respins dela fabricarea pastelor celulozice dato
rită tocmai bogăției în rășină.

La lemnul de construcții, principalele criterii 
sunt; specia, lățimea inelului, greutatea specifică 
și defectele, factori care determină durabilitatea 
și rezistența.

Pentru pasta chimică se cer lemne cu conținut 
ridicat în celuloză; pentru alcoolul metilic sau 
acetonă, conținut mare în lignină, etc.

Găsim necesar să reamintim și să subliniem 
câteva noțiuni del care ne servim în mod repetat.

Lemnul prezintă particularități fundamentale 
față de alte materiale (fier, beton, piatră, materii

RĂȘINOASE

Lemn moale.puțin 
dens, rezistență scă
zută, foarte ne uniform 
greu De lucrat

I I « hmpuriu
lIlIINIIM Lemn fă mu

Lemn mai tare, mai greu, 
si rezistent, se lucrează 
ușor, ț Indica! in constuctii)

FOIOASE (vărgate)

Lemn tare, greu, colorat, 
rezistent, greu de lucrat 
(Indicat in construcții].

«IMI Lemn târziu •
„ timpuriu

Lemn moale, ușor, puțin 
colorat, mai puțin rezistent, 
neuniform, ușor de lucrat 
(Indicat în tâmplărie).

Fig. 1
Particularități de structură: lățimea inelului anual și 

textura (rășinoase și foioase).

plastice, etc), prin faptul ca e format dintr’un 
ansamblu de celule, formând un țesut. Lemnul 
este organizat, are o compoziție chimică speci
fică (e format esențialmente din coloide) și o 
structură fibroasă (compus din celule variabile 
cantitativ și dimensional și dispuse tangențial, 
radial, etc.).

De aici derivă o serie dc însușiri și inconve
niente în întrebuințare: nu variază dgal în volum 
după diferite direcții, capacitatea de a rezista la 
eforturi e inegală, în sens axial, radial Sau tan
gențial, absoarbe sau elimină apa până își sta
bilește echilibrul higroscopic în raport cu tempe
ratura șl umiditatea mediului înconjurător; este 
deci eterogeni și anizotrop și niciodată inert.

Pentru a înțelege diferența de valoare din 
punct de vedere tehnic și industrial âlemnului, 
trebue să pornim dela constatarea că posibilitățile 
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lui de întrebuințare depind în primul rând de 
structură.

Această structură variază după specie și după 
condițiile de mediu.

Lemnul unei specii date este constituit totdea
una din celule de aceeași natură grupate în ace
lași fel. De aici apare o consecință imediată și 
anume că lemnul aceleiași specii are anumite 
însușiri specifice constante.

După specie se pot distinge în linii mari

Lemnul timpuriu, are elemente celulare cu pe
reții subțiri, la rășinoase și cu vase mari la fo
ioase (uniforme); este deci puțin dens, cu contra
gere mică și este moalej; lemnul târziu are ele
mente cu pereți groși, la rășinoase respectiv vase 
mici și fibre numeroase la foioase, deci este mal 
dens, cu contragere mai mare și mai tare.

După textură, rezultă pentru lemn o variație de 
greutate specifică, respectiv o variație a proprie
tăților în funcție de această greutate specifică;

0 i 8 12 16 20 74 26 cm 
Raza (medie)

Contragerea volumetrică (%)
| 7 | ZI | 77 | 77 | 7 ]
10'11 12-13 15-16 16-17 17-18 18-13 19-20 180- 200- 220- 260- 260~ 280-

200 220 260 250 280 300

Fig. 2
Variafia contragerii și rezistenței

lemne uniforme nevărgate (fag, plop, paltin, păr, 
etc.) cu creșterile! puțin distinctei, din cauza re
partiției și caracterului uniform al elementelor 
de structură. In acest caz, însușirile lemnului și 
aspectul său e determinat mai ales de natura 
speciei. Condițiile ecologice intervin în schimba
rea unui mai mic număr de proprietăți (contra
gere, greutate specifică, colorație), etc.

La lemnele așa zise vărgate — neuniforme — 
(stejar, brad, uim, salcâm etc.) cu creșteri bine 
distincte, aspectul și proprietățile variază după 
grosimea inelului anual și textură, caractere do
minante de mediu.

* * *
Factorii de mediu sau factorii ecologici deter

mină caractere particulare de structură și anume: 
lățimea inelului, prin cantitatea de lemn formată 
anual, textura, prin dimensiunile și grosimea re
lativă a pereților celulelor în același inel, și com
poziția chimică.

contragerea și rezistența. Prima eo condiție esen
țială pentru întrebuințarea lemnului în tâmplărie, 
a doua în construcții.

La rășinoase, cu cât creșterea e mai mare cu 
atât textura, deci și greutatea specifică scad, la 
foioasele vărgate, fenomenul este invers (fig. 1).

Apar însă și excepții. Astfel Huhrianschi (2) 
arată că 5. I, Vanin, a găsit la lemnul de pin cu 
creșteri mari o scădere a densității, însă o creș
tere a contragerii longitudinale la 2%.

Variațiile de structură se produc de asemenea 
și în sens axial și radial la ffecare arbore, în ge
neral după anumite legi. Intervine și aici și 
regularitatea *) creșterii, care e o condiție esen-

1) Regularitate (menținerea lățimii inelului anual cât 
mai egală în cursul creșterilor succesive).

V ) % ~ 100, în care
L lățimea inelului cel mai lat, 
Lm lățimea medie a inelelor, din zona considerată. 
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țială din punctul de vedere a! contragerii și în 
unele cazuri de rezistență.

Pornind dela măduvă spre coajă, valorile pen
tru proprietățile fizico-mecanice cresc pentru fo
ioasele uniforme și scad pentru cele vărgate. 
Pentru rășinoase cresc până la aproximativ 2/3 
distanță de măduvă și apoi scad. După înălțime, 
scăderea se produce dela bază spre vârf. Varia
țiile sunt în jurul lui 15% și 30%i, respectiv după 
rază și după înălțime. Se pot întâlni insă varia
ții și dela simplu la dublu la același arbore.

In fig. 2 arătăm variația contragerii și rezis
tenței la compresiune paralel cu fibrele. In multe 
prfelucrări este posibilă folosirea datelor asupra 
acestor variații sistematice ale însușirilor, care 
va conduce la economie de material și la întrebu
ințarea rațională a lemnului.

O altă schimbare importantă care intervine în 
raport cu vârsta este o modificare în compoziția 
chimică a lemnului. Se produce acea diferențiere 
marcată la unele esențe: apariția albumului și 
duramenului, zone cu însușiri diferite, formând 
criterii pentru durabilitate, de rezistență, de co
lorație, etc.

Pentru unele întrebuințări, condițiile de vârstă 
sunt necesare; curbarea se face mai bine la lem
nul provenit din arbori tineri, de exemplu la ste
jar și frasin.

Lemnul poate prezenta anomalii de structură 
localizate sau generalizate,, așa numitele defecte 
sau anomalii ale compoziției chimice, alterații.

Anomaliile se manifestă în cea mai mare parte 
la arborii pe picior; altele apar însă în cursul ex
ploatării, transportului și industrializării. Defec
tele (noduri, crăpături, devierea fibrelor, lemn de 
compresiune, răsucire, arcuire etc.) și alterațiile 
(putregaiu, mucegaiu, roșeață, albăstreală, etc.)

KanecTBa h cBoScrsa apeBecmuj

P e 3 io m e
Abtop CTan>n nacTai.BaeT na neoâxognMOCTH nnKBupa- 

Uhh aescHOCTH cymecTByioLueii b hohhthh csoăcTBa (xa- 
paKTepwcTHKa) ițemocTHOCTM upeBecnnti h nonaTHn o Ka~ 
'recTse.

KasecTBO 3aBncHT ot : a) cTpoeHna; 6) MeeronpoHspac- 
Tawnn m caoco6a passepeHna; b) TexHnuecKHx ycnoBnft 
aaroTOBKHi r) cnocoba odpafioi'KH; p) ycnoBiifi odinecr- 
BeHHO-XOBflilCTBeHHMX-

CBoncTBa ApeBecuHBi, onpepejwiomne ochobm ycTano- 
BJieHHH KaiecTBa, caepyeT acerpa paccMaTpnBaTE c towh 
BpewiH bhuoboto nptiMeHeHMa-

OnHCHBawTCH BKpaTue 4m3HBeCKHe, Mexananecune, Tex- 
Ho.ToriiTecKjie m XHMMHecKwe CBoficTBa «peBectnai a TaKwe 
n ceoficTBa cTpoeaH», xoTophie nineioT BHaaeHne b BByue- 
hhh KanecTB apenecnuM.

modifică însușirile lemnului și restrâng, parțial 
sau total posibilitățile lui de întrebuințare.

* * * *

Am vrut să subliniem în aceste rânduri impor
tanța studiului structurii lemnului și a proprie
tăților lui pentru industrie, cum și necesitatea lăr
girii și difuzării ultimelor cunoștințe despre lemn, 
deoarece practica nu întotdeauna face, uz de ele, 
tradiția și rutina având câteodată un loc impor
tant.

într’un număr viitor vom analiza factorii care 
influențează calitatea lemnului, cum și metodele 
pentru determinarea proprietăților lui.
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Etude de la qualite et des proprietes du bois

Re sum e
L’auteur insiste sur la necesite de rectifiier la confusion 

que l’on fait souvent entre les proprietes (les caracteris- 
tiques) du bois, sa valeur et sa qualite.

La qualite du bois est determinee par: a) sa structure; 
b) l’emplacement et le traitement de la foret; c) les con
ditions techiiiques d’exploitation et d’industrialisation; d) 
les conditions socialistes et economiques.

Les proprietes du bois, qui dăterminent les criteriums 
qui servent â ătablir sa qualite, doivent âtre rapportăes ă 
la categorie respective d’utilisation.

L’auteur analyse les principales proprietâs physiques, 
mecaniques, technologiques, chimiques, ainsi que les ca- 
racteies de structure du bois, elements de premiere impor- 
tance pour l'etude de la qualitd du bois.
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CONDIȚII DE BAZA IN PRODUCȚIA DE PRODUSE 
FINITE DIN LEMN

de ing. A. STRUMINGHER

Lupta dusă de clasa muncitoare pentru făuri
rea socialismului în Republica Populară Română, 
este strâns legată de crearea unei industrii pu- 
ternioo care să asigure bunurile necesare ma
selor largf de muncitori și țărani muncitori. Un 
loc însemnat în cadrul acestei industrii îl ocupă 
compartimentul industriei produselor finite din 
lemn.

Moștenirea căpătată dela vechiul regim bur- 
ghezo-moșieresc este constituită de o suma de 
întreprinderi mici și disparate, haotic concepute, 
fără a se fi avut în vedere un plan bine studiat, 
care să aibă la bază procesul de producție, cât 
și procesul tehnologic al obiectului de fabricat. 
Această stare de lucruri face ca industria pre
lucrătoare de produse finite din lemn, în spe
cial, să treacă încă prin mari greutăți. între
prinderi concepute și construite după principii 
științifice au fost însă deja construite și altele 
sunt în curs de a fi construite.

Problema pe care ne propunem a o trata în 
articolul de față, este aceea a concepției științi
fice care trebue să stea la baza producției de 
produse finite din lemn. Problema este vastă și 
de aceea aici o vom trata sub aspectul el dc an
samblu, rămânându-ne ca o sarcină de a o ana
liza ulterior fază cu fază.

Pentru obținerea unui obiect de calitate bună, 
executat în condiții optime și cu un preț de cost 
redus, trebue să se aibă în vedere următoarele:

concepția constructivă a obiectului;
procesul de producție;
procesul tehnologic;
pregătirea și controlul riguros al materialu

lui în cursul fabricației;
conservarea produselor.
Concepția constructivă a obiectului de fabri

cat trebue să fie analizată și minuțios studiată 
până la cele mai mici detalii pentru obținerea 
celor mai simple procese tehnologice. Forme și 
îmbinări simple, fără neglijarea solidității și a 
esteticului, trebue să stea la baza concepției o- 
biectului de fabricat, ducând totodată Ia obține
rea unui mers curent în prelucrare.

Procesul tehnologic bine studiat, dă cheia pen
tru aranjarea spațiilor și amplasarea mașinilor 
prelucrătoare. Dat fiind că foarte mulți tehni
cieni confundă noțiunea de proces de producție 
cu aceea de proces tehnologic, le vom defini pe 
ambele pentru clarificare1).

1) După Lâzlov, B.M.: Probleme de baza ale normării 
tehnice a timpului de lucru, Editura de Stat, 1949.

Prin proces de producție se înțelege complexul 

tuturor operațiunilor, în urma cărora materia 
primă, materialele auxiliare sau semifabricate se 
transformă în produse finite. Astfel, procesul de 
producție include nu numai procesul tehnologic, 
dar și o serie de alte procese auxiliare ca: adu
cerea materialelor prime sau a semifabricatelor, 
pregătirea mijloacelor dei producție, deservirea lo
cului de lucru, ducerea produselor finite, con
trolul materialelor auxiliare șî a fabricatelor, păs
trarea lor, etc.

Prin proces tehnologic se înțelege acea parte 
a procesului de producție care este direct legată 
cu schimbarea înfățișării, dimensiunilor, formei, 
însușirilor, stării, structurii moleculare a mate
riei prime sau a materialelor auxiliare, schimba
rea suprafeței pieselor prelucrate, schimbarea po
zițiilor relative în spațiu ale diferitelor părți, 
transformarea substanțelor unele în altele, etc.

Aceste schimbări se pot realiza fie prin acțiu
nea muncii asupra materiei prime sau a mate
rialelor auxiliare cu ajutorul uneltelor "de muncă 
respective, fie prin acțiunea unei energii oare
care (electrică, termică, chimică) asupra însuși
rilor fizico-chimice ale materiilor prime sau ale 
materialelor auxiliare.

Aranjarea judicioasă a spațiilor cât și rațio
nala amplasare a mașinilor duce la scurtarea 
timpului de parcurs al materialului.

Este vorba de problema distanțelor moarte 
(pierdute) pe care trebue să le parcurgă mate
rialul sau piesa în procesul de lucru prin trans
porturi interne fie prin direcții întretăiate, fie 
prin readucerea lor înapoi pe drumul parcurs 
odată.

Rezolvarea integrală însă a problemei trans
porturilor interne se poate face numai la între
prinderi noi construite, având Ia bază procese 
tehnologice avansate, cu organizarea lucrului pe 
bandă sau a fabricației în serie.

La fabricile existente, datorită situației în care 
se află, obținerea unei raționalizări și creșteri de 
productivitate, rămâne o sarcină de bază a teh
nicienilor, care pot obține îmbunătățiri și redu
ceri simțitoare de timpi de lucru, prin mici mo
dificări în amplasamentul mașinilor, printr’o nouă 
și mai hună succesiune a fazelor de lucru, fără a 
transforma spațiile își fără a face Investiții im
portante.

Metodele de întrebuințat sunt foarte variate 
și se orientează pe de o parte după natura și 
cantitatea obiectelor ce trebuei executate, iar pe 
de altă parte, după posibilitățile ce stau la dis
poziția întreprinderii în cauză.
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Cum procesele tehnologice în producția pro
duselor finite din lemn sunt aproximativ aceleași, 
cu foarte mici deosebiri, fie că e vorba de mo
bilă în serie, scaune tâmplărești, binale, etc., con
siderentele de mai sus rămân și sunt valabile 
pentru toate aceste industrii.

Elaborarea unui proces tehnologic care să cu
prindă toate datele necesare noilor planuri de 
perspectivă, va forma obiectul unui studiu se
parat.

O operațiune de bază este uscarea materialului, 
făcută în general în camere de uscare. Lipsa u- 
nor camere construite după principii științifice 
este un mare impediment, fapt ce face ca proce
sul uscării să fie condus în mod empiric și să 
fie bazat pe un practicism rutinar.

Dar chiar acolo unde există uscătorii moderne, 
lipsa aparaturii de control (psihrometre, cântare 

de precizie, etuve etc.), face imposibilă determi
narea raportului ce există între cei trei factori de 
bază; umiditatea lemnului, umiditatea relativă a 
aerului și vitesa de circulație a aerului, ceea ce 
duce la imposibilitatea conducerii științifice a 
procesului de uscare.

Controlul materialului în timpul fabricației re
duce timpul1 de execuție, consumurile specifice 
și ajută la obținerea produselor de calitate. Se 
întâmplă adesea ca o piesă cu defecte grave teh
nologice să treacă prin întreg procesul de pro
ducție ca apoi la montaj să fie eliminată ca de- 
șeu, sau chiar să fie montată în obiect și la re
cepție obiectul să fie rebutat.

Conservarea produselor finite trebue să se facă 
cu multă grijă și îrt locuri bine amenajate, fe
rite de intemperii, umezeală, căldură prea mare, 
pentru evitarea deformărilor.

r7 _ INDUSTRIA CELULOZEI Șl HÂRTIEI
BF: 33.32

CONSIDERAȚIUNI ASUPRA HÂRTIEI DE SACI 
FABRICATA CU MELAMINĂ

de GH. ILIESCU

Hârtia umedă se rupe mult mai ușor. Aceasta 
din cauza proprietății fibrelor, care prin absor- 
pția apei își măresc volumul și deveniind mai fle
xibile se desfac cu ușurință din împâslirea care 
constitue hârtia. Incleirea hârtiei cu colofoniu 
ajută într’o oarecare măsură Ia remedierea aces
tei deficiențe. Rezultate mult maî bune se obțin 
cu rășinile sintetice pe bază de melamină și 
uree.

Din inițiativa Direcției Industriale a Celulozei 
și Hârtiei s’a importat o cantitate de rășină me
lamină, pentru a sd face probe la hârtiile care prin 
întrebuințarea lor, trebue să reziste la umiditate. 
Printre aceste hârtii se consideră și hârtia pen
tru saci.

Pentru ca rezistența unui sac să învingă efor
turile la care este supus prin încărcare, manipu
lare' și transport, este confecționat din 4...5 foi. 
Prin majorarea rezistențelor hârtiei se poate scă-, 
dea numărul foilor și greutatea lor. In acest fel 
ar rezulta o Economie de muncă, materii prime, 
uzură de mașini, etc. *

Rășina de melamină fiind rezistentă la apă, 
lumină și temperatură, transparentă și de coloare 
deschisă, găsește în tehnica modernă o întrebuin
țare din ce în ce mai mare. Din punct de vedere 
chimic este un produs de condensare al melami-

nei cu formolul. Melamină se obține din dicyan- 
diami'dă. După schema următoare;

Cărbune Oxid de calciu Aer

Carbid Azot

Cionomido

Oicycndiamidd

Melamină

N
NH?-C* \-NH2 

I II
N N

C x 
l 

nh2
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In fabricarea hârtiei, se pornește dela faza pre
liminară (faza Â) a rășinii de melamină și este 
nevoie de urmărirea atentă a întregului proces de 
fabricație, pentru ca pregătirea pastei pentru hâr
tie și fabricarea acesteia, să coincidă cu trans
formările chimice ale rășinii în faza ultimă (faza 
C). Pentru ca rezultatele obținute în fabrică, să 
coresnundă acestor transformări, s’au luat mă

suri ca să se. lucreze în cele mai bune condiții 
tehnice. S’a construit o instalație completă de 
lemn, care satisface complet condițiile de prepa
rare a soluției de rășină sintetică. Este necesar

sulfat de aluminiu. Consistența în holendru 6j%. 
După adăugarea soluției de rășină de melamină 
se observă ridicarea gradului de măcinare cu 
6...7° S R. Diagrama 1 arată mersul măcinării 
la unul din holendrele mașinii a III-a.

Consistența materialului la intrarea pe sita ma
șinii a fost de circa 6O/Oo- Apa s’a scurs normal, 
astfel că după prese consistența hârtiei a fost de 
38%. Mașina a fost reglată pentru vitesa de 32 
m/min. încălzirea cilindrilor uscători a fost la 
maximum. In general, fabricarea hârtiei a fost 
normală, fără a se remarca vreun inconvenient.

Tabela 1 dă rezultatele determinărilor mecanice 
obținute la hârtia fabricată cu melamină, în com
parație cu hârtia fabricată anterior și ulterior.

Din aceste, rezultate se constată că prin folosi
rea melaminei se obține majorarea rezistenței la 
rupere și la presiune ia hârtia în stare uscată.

Normal hârtia are o umiditate de 5...&%-, Dacă 
peste această umiditate normală se încarcă cu 
3...4%, rezistența scade cu 15...25%. In căzu! când 
umiditatea crește în hârtie, rezistența scade la 
minimum. Imbibarea fibrei de celuloză cu apă se 
datonește unui fenomen de capilaritate, apa pă
trunzând lumenul fibrei și apoi în pereții celulei. 
Valoarea rășinii de melamină constă în faptul că 
menține ridicată rezistența hârtiei umede.

Determinarea rezistențelor hârtiei în stare 
umedă, s’a făcut după mietoda obișnuită. Benzile 
de hârtiei introduse într’un vas cu apă la tempe
ratura de 20° în timpul măsurat și dat pe dia
grame, au fost supuse determinării rezistenței.

TABELA I

Felul hârtiei
Lungimea de 

rupere în metri Duble îndoituri
Rezistenta 
absolută 

la plesnire 
kg/cm2

Porozitate 
secunde

Incleire (me
toda plutirii) 

minutelung. lat lung. lat

Hârtie sulfit A*) 7878 3896 804 453 1,7 19 16
Hârtie sulfit U**) 7886 3902 672 410 1,8 22 20
Hârtie sulfit Al***) 9024 3833 675 466 2,2 20 6

*) Hârtie sulfit fabricată anterior probei cu melamină.
**) Hârtie sulfit fabricată ulterior probei cu melamină.

•*♦) Hârtie sulfit fabricată cu adaus de melamină.

ca această soluție să fie folosită după o matura- 
ție în mediu acid, pentru ca rășina să se separe 
substantiv pe fibra de hârtie. Timpul necesar ma- 
turației, la temperatura exactă de 20° s’a stabilit 
la 50 ore. După 80 ore, rășina dtei melamină trece 
în faza gumoasă B, insolubilă în apă și alcool.

Probele făcute în laborator au Indicat că se 
obține o maturație rapidă a soluțiilor prin ridica
rea temperaturii. La 50°, rășina a trecut în faza 
B după 18 ore.

Pe mașinile de fabricație s’au făcut probe de 
1500 kg hârtie pentru saci, din celuloză sulfit, 
din celuloză sulfat și din amestecul acestor două 
celuloze. Cantitatea de rășină de melamină adău
gată a fost dd 3(% la 1 kg hârtie gata fabricată.

La primele p<-obe de hârtie din celuloză sulfit, 
încleirea a fost făcută cu 3:%! colofoniu și 4,5%

Diagrama 2 dă rezultatele obținute, la hârtia 
fără melamină.
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Diagrama 3 reprezintă prin curba A rezultatele 
hârtiei suffat cu melamină, prin curba B rezulta
tele obținute cu aceeași hârtie ținută timp de 
cinci ore la etuvă la temperatura de 95° și prin 
curba C rezistențele hârtiei după un an de de
pozitare.

Comparând diagramele 2 și 3, se remarcă ac
țiunea melaminei asupra hârtiei în stare umedă. 
Trecerea rășinii în produsul final întărit și inso
lubil (faza C) nu este completă odată cu fabrica
rea hârtiei.

Pelntru obținerea acestei poziții, hârtia trebue 
conservată timp de 3...4 luni într’o atmosferă us
cată la 20° sau câteva ziU'e Ia temperatura de 60°. 
După datele din literatură, produsul întărit re
zultă din elementele fundamentale legate prin le
gături eterice pe lângă cele metilenice.

5n-ch2-o-ch,-n(“ “)n-civ<^
™ ferice K n Mlifpnict K
Prin curba B se constată că în timpul fabrica

ției hârtiei, rășina nu a fost complet transformată 
în faza C și că prin temperatură, odată cu trans
formarea chimică, se obține și majorarea rezis
tenței hârtiei în stare umedă. Prin curba C se ob
servă scăderea rezistenței în stare uscată a hâr
tiei și aceasta probabil din cauza îmbătrânirii 
hârtiei care micșorează în acdlași timp și rezis
tența în stare umedă. Această observație dacă va 
dovedi că hârtiile fabricate cu rășină de mela
mină îmbătrânesc mai repede, va fi nevoie să se 
înlocuiască acidul clorhidric cu un alt cataliza
tor, care să nu provoace hidroliza celulozei.

A urmat o altă serie de probe pentru a constata 
dacă încleirea hârtiei cu 1,8%' colofoniu și 2,5 
sulfat de aluminiu, așa cum se lucrează în mod 
obișnuit această hârtie, are vreo influență asupra 
rezult ateilor. In acest caz, rezultatele obținute 
sunt asemănătoare tabelei I și diagramei 3. Mă
rind vitesa mașinii b la 50 m pe minut, rezulta
tele obținute în laborator dovedesc că mașina pe 
care s’au făcut probele este aptă pentru fabrica
rea hârtiilor cu melamină.

Pe lângă acțiunea de liant, s’a bănuit că ră
șina de melamină ar avea și o acțiune Inhibi
toare asupra puterii de absorpție a fibrei de ce

luloză. După cum am amintit mai înainte că re
zistența hârtiei este în strânsă legătură cu umi
ditatea absorbită, se poate presupune că anulând 
această proprietate, s’ar obține o rezistență con
stantă, indiferent de umiditatea atmosferică în 
care se găsește hârtia. Aceasta a fost ipoteza 
pentru o serie de încercări.

într’o cutie închisă s’au pus între două bucăți 
de postav udate și stoarse bine, coli de hârtie sul- 
fit A și Af. Diagrama 4, prin curba A, indică can
titatea de apă absorbită did 1 m2 de hârtie A, 
iar prin curba M cantitatea de apă absorbită de 
hârtia sulfit 44.

9
36
32
28
24
20 
/â 
/2

5
4

Diagrama 4

In urma acestor determinări, se precizează că 
melamîna este numai un liant al fibrelor de ce
luloză în hârtia fabricată.

Probele cu hârtia sulfat au fost asemănătoare 
cu hârtia sulfit, luând în considerație timpul de 
maturați© al soluției de melamină, încărcătura la 
holendre, încleirea hârtiei, procentul de rășină de 
melamină și vitesa mașinii. Față de hârtia sulfit 
s’a constatat că hârtia sulfat are O' rezistență mai 
mare în stare umedă. Hârtia sulfat cu melamină 
își majorează rezistența umedă aproximativ în 
aceeași măsură ca hârtia sulfit, observându-se o 
ușoară creștere la hârtia uscată la etuvă. In ge
neral, diagramele hârtiilor sulfat sunt asemănă
toare hârtiilor sulfit și deci nu le mai trecem 
în acest articol..

Rezultatele determinărilor mecanice, la hârtia 
sulfat înainte și după probele cu melamină sunt 
date în tabela II.

Din aedastă tabelă se constată că rășina de 
melamină în hârtia sulfat contribuie la rezistența 
la tracțiune în lung și la presiune. Numărul de 
duble îndoiri este mult mai mic.

Pentru a cunoaște mai bine acțiunea .rășinii de 
melamină asupra hârtiei de saci am făcut o se
rie de determinări mecanice comparative, asupra 
hârtiei cu umiditate variabilă. Tabela III indică 
rezultatele obținute cu hârtia sulfat A, iar tabela 
IV, rezultatele obținute cu hârtia sulfat M.

Rezultatele din aceste tabele arată pe lângă o 
acțiune favorabilă asupra hârtiei în stare uscată 
și o proprietate care dăunează într’o oarecare mă
sură hârtiei; anume, elasticitatea hârtiei se mic
șorează. Deși elasticitatea nu este același lucru 
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cu întinderea hârtiei, totuși probele de întindere 
și numărul de duble îndoituri făcute în laborator 
dau unele indicații asupra elasticității hârtiei. 
Este cunoscut că numărul de duble îndoituri este 

cele mai multe ori pe cute sau îndoituri. Determi
nările în laborator sunt concludente în această 
privință deoarece benzile de hârtie tăiate din saci 
și care aveau îndoitura (marginea laterală) sa-

TABELA II

Felu I hârtiei
Lungimea de 

rupere în metri Duble îndoituri
Rezistența 
absolută 

la plesnire 
kg/cm2

Porozitate 
secunde

Incleire (me
toda plutirii) 

minutelung. lat lung. lat

Hârtie sulfat A 7916 4115 875 692 2,1 19 44
Hârtie sulfat U 7833 3750 920 712 2,1 18 38
Hârtie sulfat M 9950 4329 352 320 2,8 31 6

TABELA III

Grame apă pe m’ 
hârtie

Lungimea de rupere 
în metri Duble îndoituri întindere 

%
lung. lat lung. lat lung. lat

2 8750 4415 240 185 1,4 3,8
5 7916 4115 875 692 1,8 4,0
8 6910 3902 1545 894 2,4 4,6

un raport între rezistența la rupere și elasticita
tea hârtiei. La toate probele făcutei, nu am găsit 
niciodată un rezultat care să depășească la hâr
tia fabricată cu meilamină numărul de duble In

cului, au dat rezistența la rupere mai mică. Por
nind dela această observație, s’a urmărit dacă 
diferitele feluri de hârtii, cu sau fără melamină, 
după prelucrare, își păstrează rezistența avută

TABELA IV

Grame apă pe m2 
hârtie

Lungimea de rupere 
în metri Duble îndoituri

întindere 
%

lung. lat lung, lat lung 1 lat

2 10 368 4529 30 9 1,2
I

2,0
5 9956 4329 352 320 1,4 2,6
8 9401 3931 490 330 1,8 2.8 

।

doiri sau întinderea hârtiei fabricate fără mela
mină. Și aceasta se explică prin faptul că rășina 
de melamină este dură și casantă în faza C. Dacă 
această rășina ar lăsa ca hârtia să fie mai elas
tică, rezistența hârtiei uscate s’ar majora.

O hârtie care a dat rezultate bune cu rășină de 
melamină a fost fabricată din 50,% celuloză sul
fat și 50|%i celuloză suîfit. Determinările făcute 
asupra rezistențelor mecanice au avut rezultate 
asemănătoare hârtiei sulfat.

Sacii confecționați din hârtie cu rășină de mela
mină

S’a constatat că hârtia fabricată din celuloză 
sulfit își micșorează rezistențele după confecțio
narea sacilor. Deși când este fabricată, rezistența 
acestei hârtii este oarecum asemănătoare hârtiei 
sulfat, după ce ai fost prelucrată în saci, rupturile 
care se produc prin manipularea sacilor sunt de 

anterior, numărul de duble îndoituri, întinderea 
și locul unde se rupe hârtia. Tabela V dă rezul
tatele obținute.

Din această tabelă se constată că melamină 
menține rezistența hârtiei în sacii confecționați. 
Se observă mai mult că rezistența la rupere a 
crescut din cauză că în timpul depozitării hârtiei, 
procesul' de transformare chimilcă a rășinii a con
tinuat. Deși hârtia făcută din amestec de celuloză 
sulfat și sulfit se rupe la îndoitură, totuși rezis
tența este destul de mare pentru a asigura rezis
tența sacului.

Se menționează că, deși numărul de duble în
doituri și întinderea, sunt mai mici la hârtia cu 
melamină, aceste rezistențe se mențin la sacii 
confecționați și nu se micșorează ca la hârtia 
fără melamină.

Rezistența la presiune este o caracteristică im
portantă a hârtiei pentru saci. In transportul și 
manipularea sacilor, corespunde ia rezistența ce 
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o opune hârtia la lovirile brusce. Aceasta este 
proporțională cu rezistența în lat. Hârtiile sulfat 
și sulfat '+ sulfiit fabricate cu melamină își mă
resc apreciabil această proprietate.

Din hârtiile fabricatei cu melamină s’au confec
ționat saci cu valvă și deschiși, în formate nor- 

Salina nu a avut nicio pierdere la umplere, ma
nipulare și încărcatul la vagon.

Din cele de mai sus, se constată că rășina de 
melamină influențează favorabil rezistențele hâr
tiei în stare uscată și mai ales în stare umedă, 
întrebuințarea în mod curent a acestui material

TABELA V

Fe ul hârliei
1ungimea 
de rupere 
în metri 

în lat

întinderea 
% 

în lat
Duble 

îndoituri
Observațiuni

Neconfet tionată
Hârbe sulfat......................... 4166 3,8 445 —

Hârtie sulfit......................... 3916 2,1 245 —

Hârtie sulfat + sulfit 4050 2,8 322 —

Canf ctionatâ în rad
Hârtie sulfat.......................... 3916 2.7 455 Nu se rupe la îndoitură

Hârtie sulfit.......................... 1250 1,8 68 Se rupe la în.'oitură

Hârtie sulfat 4- sulfit . 333 1,7 230 Nu se rupe la îndoitură

Confecționată în saci
ca melamină

Hârtie sulfat......................... 4750 2,6 450 Nu se rupe la îndoitură
Hârtie sulfit......................... 3916 1.4 350 Se rupe a în oitură

Hârtie sulfat + sulfit 4450 2,4 390 Se rupe la îndoitură

male și care au fost supuși la probele de cădere 
după STAS 87—49. In tabela VI sunt date rezul
tatele obținute.

Sacii au fost umpluți cu 50 kg nisip și lăsați 
sa cadă liber dela 75 cm pe lat și dela 50 cm pe 
fund. Rezultatele bune sunt la sacii dela Nr. 1 și 

rezolva fabricarea de sorturi noi de hârtie folo
site ca material electro-izolant. Sfoara de hârtie 
va putea fi întrebuințată chiar la seceriș înlocu
ind sfoara de manila. Se vor putea fabrica hârtii 
rezistente din celuloză și pastă mecanică de fo
ioase.

TABELA VI

Nr. 
crt.

Felul de confecționare

Saci cu valvă Saci deschiși

Nr. căderi 
pe latul 
sacului

Nr. căderi 
pe fundul 

sacului

Nr. căderi 
pe latul 
sacului

Nr. căderi 
pe fundul 

sacului

1 2 foi sulfat și 2 foi sulfit — cu melamină 21 1 4 l
2 4 foi sulfat 4- sulfit cu melamină .... 18 2 9 2
3 4 foi sulfit cu melamină......................... 10 0 2 0

4 4 foi sulfat 4 sulfit fără melamină.... 8 0 4 0

2. Cele mai bune rezultate sunt obținute la sacii 
dela Nr. 2, care depășesc numărul căderilor saci
lor confecționați numai din celuloză sulfat fără 
melamină. Acești saci au fost trimiși pentru probă 
la Slănic și din răspunsul primit se constată că

Tratând rumegușul de lemn cu soluții de me
lamină, s’au obținut plăci rezistentei în apă.

Melamină se poate folosi și ca liant pentru fur
nire. Datorită proprietăților sale, rășina de mela
mină trebue să constitue o preocupare a sectoru
lui chimic, die! a fi fabricată în țara noastră.
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3aMeTKM o Gyware mcuirob, odpadoTaHHOft 
npK nOMOIHK MCJiaMHHOB

P e 3 io m e

npHBORHTCH pe3ym»TaTN ontiTOB npouSBejieHHbix Haa 
6y«arofi azia MeniKOB, o6pa6oTaHHoii MenaMHHOBMMu cmo- 
jiaMH. OmjTjj nOKasMBaioT hto «eaaMHHOBMe cmojiu bah-» 
aioT nojro^BTenbHbiM oCpaaoM na ycToSwHBoeTb 6yMarw b 
cyxoM h b ocofiefiHocTH BaawHOH cocToannn.

Considerations sur le papier pour sacs fabrique 
avec de la melamine

Re s um e
Resultats des essais faits sur le papier pour sacs, fa- 

briquds avec la resme de melamine.
Les essais ont montre que la melamine influence favo- 

rablemcnt sur la resistance du papier â l’etat sec et sur- 
tout â l’etat humide.

CZ: 674.8 : 676
BF : 34.6 : 33.32

UTILIZAREA DEȘEURILOR DE CHERESTEA 
PENTRU FABRICAREA CELULOZEI

de ing. B. BOROVSCH1

Prin organizarea, în cadrul Ministerului Silvi
culturii și Industriei Lemnului sunt create condi
ții în care devine posibilă exploatarea rațională 
a pădurilor, și pierderile provocate prin folosiri 
necorespunzătoare, pot fi în mare măsură reduse 
și chiar complet evitate.

Față de sporirea neîncetată a consumului de 
lemn, în toate domeniile și în special față de creș
terea consumului de hârtie, este necesară căuta
rea de noi mijloace pentru a satisface aceste ce
reri, în afara rezervelor lemnoase obișnuite.

întreprinderile de celuloză pot consuma în a- 
fară de lemn rotund și rămășițele de cherestea ce 
se produc în urma debitării buștenilor la gatere. 
Natural, aceste rămășițe trebue să îndeplinească 
o serie de condiții pentru a fi apte de utilizare 
la fabricarea celulozei.

Dacă socotim că totalul rămășițelor de cheres
tea este de cca 20;%. din volumul lemnului brut ce 
se debitează în fabrici, cca 5%. (din același vo
lum) reprezintă rămășița absolut aptă pentru fa
bricarea celulozei.

Acest procent, obținut până în prezent, pare 
prea mic; multe fabrici de cherestea fac din ră
mășiță șipci (cantfnelli) în dimensiuni dela 1 m 
în sus lungime șî 18-18 sau 12-24 mm grosime, 
astfel ca pentru șipci de celuloză, care trebue să 
aibă minimum 20 mm grosime, rămâne, natural, 
material mai puțin.

Chiar la debitarea în gatere, fabricile fasonează 
din părțile laterale ale bușteanului, scânduri sub
țiri, de 12 și 18 mm grosime, din care rezultă 
prea puțin material de rămășiță în dimensiunile 
cerute pentru celuloză.

De asemenea., acolo unde lemnul este vechiu, 
provenit din doborîturi de vânt sau degradat, pro
centajul de deșeuri apte pentru celuloză scade în 
mod simțitor, chiar sub cifra arătată mai sus.

Din constatările făcute, rezultă că din deșeuri 
dei cherestea, se poate produce o celuloză de ca
litate superioară, în unele privințe chiar în mod 
mai avantajos decât dîn lemnul rotund, deoarece 

deșeurile provenind numai din partea periferică 
a bușteanului adică din alburn, dau o celuloză 
calitativ superioară.

In afară de aceasta, la deșeuri se pot vedea 
și deci elimina cu ușurință defectele interioare 
ale bușteanului, cd formează o piedecă în fabri
carea celulozei și anume: coaja încrescută, nodu
rile negre, pungile de rășină și zonele de putre- 
gaiu care rămân nedescoperite în cazul lemnu
lui rotund și ca urmare produc perturbări în pro
cesul de producție.

Pe lângă cele de mai sus, deșeurile de cheres
tea nu provin de obiceiu din vârfuri și deci con
ținutul în rășină al lemnului este mult mai re
dus.

In lumina celor de mal sus, se vede clar că 
utilizarea cât mai largă a deșeurilor de cherestea 
se impune din ce în ce maî mult, mal ales pen
tru fabricarea celulozei.

Astfel se va putea satisface cererea crescândă 
de. lemn pentru hârtie și totodată se va putea eli
bera o cantitate de lemn pentru alte întrebuințări.

Comisia de Stat a Planificării a sezisat pro
blema la timp și a redus prevederile în lemn ro
tund, țnlocuindu-1 prin majorarea cotelor respec
tive de deșeuri, pentru anul în curs.

Realizarea planului a întâmpinat însă o scrie 
de dificultăți și deficiențe, cu repercusiuni defa
vorabile pentru producția acestei ramuri din eco
nomia națională.

întreprinderile din industria lemnului au pășit 
la1 executarea planului de livrări a rămășiței, fără 
ca să fie pregătite în mod temeinic.

Producția acestui sortiment, având un volum 
relativ mic (în comparație cu producția de che
restea) a fost tratată de multe ori fie ca o che
stiune mi'noră, fie ca o sarcină ușor de executat.

Unii conducători de fabrici și tehnicieni nu au 
privit problema cu destulă adâncime și au prefe
rat să vândă rămășițele la populație, pentru foc, 
obținând 100...200 lei peste prețul de facturare, 
fixat pentru șipcile de celuloză, uitând că fără 
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aceste șipci, care formează cca 1/4 din materia 
primă principală pentru fabricarea celulozei, a- 
ceastă ramură importantă din economia noastră 
națională, nu-și va putea îndeiplini planul. Dacă 
ne apropiem până la locul de muncă unde se pro
duce acest sortiment, vom observa și alte defici
ențe.

II denumim sortiment și propunem să fie numit „șipci 
pentru celuloză11 în loc de cuvintele „rămășiță-1, „deșeuri'1 
sau „bracuri" cum i se spunea până în prezent. Justifi
căm aceasta prin faptul că acele „rămășițe11 sau deșeuri 
de cherestea, care se obțin în urma debitării la gater a 
buștenilor, nu merg deadreptul la fabricarea celulozei, ci 
suferă o serie de manipulări (selecția, clirățirea, sortarea 
și legatul) urmând un anumit proces tehnologic și tre
buind să îndeplinească, în urma acestuia, o serie de con
diții tehnice.

In primul rând nu există un caiet de sarcini 
precis, obligatoriu, atât pentru furnisorii cât și 
pdntru consumatorii acestui sortiment. De aici re
zultă o serie de divergențe, neînțelegeri și livrări 
necorespunzătoare. Apoi, nu toate fabricile de 
cherestea sunt înzestrate cu mașini de curățit su- 
fîciqntțe și de bună calitate. La unele fabrici se 
lucrează chiar manual. La lucrările de curățit se 
folosesc brațe de muncă flotante și nepregătite. 
Amplasamentul locului de muncă este adesea ne
corespunzător și fără spațiu suficient.

Pentru remedierea situației! actuale, facem mai 
jos unele propuneri, deschizând asupra lor discu
ția între tehnicieni'. Linele se pot aplica imediat 
iar altele treptat, pei măsura posibilităților și în 
viitor.

Gândindu-ne la unitățile de producție mixte, 
care există în industria socialistă sub denumire 
de „combinate", preconizăm înființarea pe lângă 
fabricile de cherestea a unor secții speciale, pen
tru transformarea deșeurilor de cherestea în șipci 
pentru celuloză. Aceste secții vor fi încadrate cu 
câte un responsabil și un număr de lucrători' per- 
manenți și instruiți. Secția va avea un plan de 
producție, va fi înzestrată cu mașini și utilaje ne
cesare, tinzându-se la o mecanizare a tuturor fa
zelor procesului de producție.

Secția se va organiza pe baza unei scheme teh
nologice, având totodată ca sarcină, controlul în
tregii cantități de deșeuri rezultate în urma fa
bricației cherestelei, pentru a evita declasarea 
pentru foc, a materialului apt unei utilizări su
perioare.

Această secție va avea în sarcină planul de li
vrări ale șipcilor pentru celuloză și va lupta pen
tru depășirea acestui plan, putând avea în plus 
și alte sarcini.

De altfel, înființarea unor secții în vederea va
lorificării deșeurilor la unitățile productive este 
legiferată, și deci există și dispoziții legale pen
tru realizarea celor propuse. Pe viitor, aceste 
secții vor putea fi utilate cu tocătoarei mici, care 
vor putea utiliza și deșeuri provenite dela secțiile 
de lăzi, sau restul deșeurilor de dimensiuni mai 
mici decât cele prevăzute în caietul de sarcini ela

borat actualmente. Astfel, materialul tocat gata 
și balotat va putea fi furnisat direct fabricilor de 
celuloză

Proiectarea unui asemenea tocător mic ar pu
tea fi realizată in cadrul Institutului He Proiec
tări Forestiere.

Ca măsuri imediate preconizăm:
Părăsirea completă a prelucrării manuale și în

zestrarea tuturor fabricilor de cherestea producă
toare de șipci pentru celuloză, cu mașini de cură
țit, mai ales că se pun la dispoziției mijloacele 
necesare.

Cu toate că s’a întocmit și s’a difuzat recent o 
tehnologie nouă și un caiet de sarcini pentru 
aceste șipci, găsim necesar de a se face în actu
ala situație instructaje speciale, pentru însușirea 
mai completă și mai rapidă atât a schemei tehno
logice de producție cât și a condițiilor tehnice din 
caiet Instructajele se vor putea face pe regiuni, 
cu participarea tehnicienilor din întreprinderile 
pentru industrializarea lemnului și din industria 
hârtiei, în scopul de a mări producția actuală, cu 
totul nesatisfăcătoare, a șipcilor.

Concomitent cu buna organizare a livrărilor 
de șipci l'a fabricile furnisoare, prin care se va 
evita nevoia de rcmanipulare (destul de costisi
toare), a șipcilor la destinatar (fabrica consuma
toare), acestea din urmă vor trebui să caute noi 
posibilități (terenuri, procedee și utilaje) de de
pozitare, manipulare și focare a cantităților mă
rite de deșeuri ce le vor fi dirijate.

Pe viitor, se poate prevedea că o parte din fa
bricile de celuloză vor trece exclusiv la prelucra
rea șipcilor.

Dacă așa stau lucrurile, atunci și mai mare 
atenție trebue acordată acestei chestiuni. Caietul 
de sarcini pentru producția acestui sortiment, 
trebue să fie înlocuit cu un Standard de Stat, care 
să desăvârșească în mod amănunțit condițiile 
tehnice cerute pentru fabricația celulozei.

Standardizarea șipcilor pentru celuloză o gă
sim necesară atât pentru industria lemnului care 
le furnisează, cât și pentru industria celulozei 
care le consumă. In acest fel se va pune capăt 
odată pentru totdeauna la divergențele perma
nente ce au loc cu ocazia livrărilor și recepțiilor 
acestui material pe teren de către delegații în
treprinderilor respective.

Din cele arătate mai sus, S'a vede că problema 
șipcilor pentru celuloză, capătă o importanță din 
ce in ce mai mare.

Nu este întâmplător deci, că Hotărîrea C. C. al 
P.M.R.,și a Consiliul ide Miniștri al R.P.R, pen
tru îmbunătățirea muncii în sectorul de 'exploa
tare și industrializare a lemnului din 3.10.1950, 
se ocupă și cu această problemă și face recoman
dări pentru intensificarea acțiunii de prelucrare 
a deșeurilor din industria lemnului și mai ales 
pune accentul pe mecanizarea curățirii acestor 
deșeuri, dându-se ca o sarcină concretă ca până 
la 31 Martie 1951 să se treacă la mecanizarea 
completă a curățirii delșeurilor destinate fabrici
lor de celuloză.
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HcnojibaOBamie otxoaob Jieconujiemui njin 
npOHBBOffCTBa gejIJIKUIOBH

P e 3 k> m e
Am odecneMBaHMa neMfOTOHEiofi npoMbimneHHocTH 

ApeBecMHw, BbifleMHO onpejțeneHHoe KOJiKiecTBO otxojiob 
Jieconnnemia.

Hm ycneniHoro BMnojineHHH nnawa no saroroBse Me- 
jtohh („ueMm.ioaHaji peltea"), aBTop cranii npeMaraeT: 
a) coBflanne cneițKajibHoro u,exa rm nepepafioTKH Jieco- 
nuMHhix OTxo/țOB na uenjnonosHbie peiten, napagy c Jie- 
coniiMHbiM npoHBHOftcTBOM; 6) cHaCareane o6opyflOBaHneM 
AM OKopiai apeeecHHbi; b) nncTpyKTaiK am ocaoeHHa 
TexnojiorHHjcKofi cxCMbi nponsBOflCTBa k HeoSxonnMbix 
TexHHvecKHX ycnOBirn.

Utilisation des dechets provenant du sciage pour 
la fabrication de la celluose

R e su me
Une quote-part des dechets provenant de l’industrie du 

sciage a ete allouee pour satisfaire aux besoins en bois 
de l’industrie de la cellulose.

La realisation du plan de livraison des dechets peuț 
etre facilitee par les mesures suivantes: a) creation au- 
pres des scieries d’unit^s speciales pour la transîormation 
des dechets provenant du sciage en „lattes pour celulose“; 
b) dotation de oes unites d’un outiilage special pour le 
nettoiement des dechets; c) instruction du personnel.

ORGANIZARE, PLANIFICARE, STANDARDIZARE CZ : 674 : 001.4
BF : 01.2 : 33.2

CLASIFICAREA UTILAJULUI ÎNTREBUINȚAT 
ÎN INDUSTRIA DE PRELUCRARE MECANICA 

A LEMNULUI
de ing. V. HIRSCHEL

Planificarea corectă presupune întrebuințarea 
acelorași denumiri și unități de măsură pentru 
produse, materiale și utilaj de către toate sec
toarele, la întocmirea de planuri. In acest sens, 
Institutul Central de Statistică (I.C.S.) din Co- 
misiunea de Stat a Planificării (C.S.P.) a ela
borat în 1948 o primă nomenclatură minimală 
a produselor și a utilajului și o clasificare a în
treprinderilor pe sectoare, ramuri, grupe și sub
grupe, lucrare ce a servit la alcătuirea primului 
nostru Plan de Stat în 1949, Pentru întocmi
rea Planului de Stat pe anul 1950, I.C.S. a revi
zuit temeinic lucrarea în colaborare cu reprezen
tanții instituțiilor interesate și a scos o nouă 
ediție (1949) a nomenclaturii minimale a produ
selor și utilajului, mult îmbunătățită.

Prima nomenclatură codifică produsele și uti
lajul pe baza unui cod cu 4 cifre, sistem sufi
cient pentru această lucrare inițială care a gru
pat 1700 produse, 1345 materii prime și 1331 
instalațiuni și mașini. Pentru industria lemnu
lui, studiată și prezentată mai în amănunt, se 
codifică 153 materii prime, 162 produse și 92 
utilaje.

Gruparea produselor industriei lemnului s’a 
făcut după esența materialului lemnos, luându-se 
în considerație calitatea și dimensiunile, pentru 
a răspunde multiplelor necesități în acest dome
niu.

Pentru industria lemnului s’a rezervat în pri
ma nomenclatură, intervalul numerelor de cod 
6000—6999 și o parte din intervalul 0000—0499 

care cuprindea materiile prime brute provenite 
din agricultură, silvicultură, etc.

Inconvenientul primdi nomenclaturi constă în 
indicarea cu același număr de cod atât a unui 
produs, cât și a unui utilaj, de ex.: 6210 indica pe 
de o parte cherestea de stejar netivită clasa I/II 
și pe de altă parte gatere normale. Separarea 
lor se făcea potrivit unei notițe înscrise pe do
sul copertei nomenclaturii, prin adăugarea unei 
litere: P pentru produs, U pentru utilaj înaintea 
cifrei, respectiv, pentru exemplul citat, P-6210 
și J/-6210.

Ediția a Il-a a nomenclaturii, apărută în Iu
lie 1949 și valabilă pentru lucrările de plan pe 
1950, este amplificată și codifică cu numere dis
tincte materialele separate de utilaj, grupând: 

materiile prime cu codul cu care apar ca pro
duse Ia ramura producătoare șî cele de import 
la ramura care ar fi putut să le producă sau la 
ramura de producție care le folosește;

utilajul produs în țară cu codul cu care apare 
ca produs la ramura producătoare, cel impor
tat în cadrul ramurei care-1 folosește și cel co
mun pentru mai multe industrii cu același nu
măr de cod.

Noua nomenclatură cuprinde capitolul nou al 
Silviculturii (împreună cu Agricultura) în strâns 
interes cu sectorul industriei lemnului.

Numărul produselor și utilajului codificat s’a 
mărit de cca trei ori față de prima ediție, ceea 
ce a impus lărgirea intervalului Ia numere cu cinci 
cifre, respectiv adoptarea intervalului 00 000— 
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99 999. S’au folosit totuși numai numere de cod 
terminate în zero, rezervându-se numerele inter
mediare pentru utilizări ulterioare. Excepțional 
s’au folosit terminațiile în 5 pentru detaliarea în 
anumite sectoare.

In privința utilajului^ nomenclatura indică a- 
dăugarea zecimalei 1 pentru căzui când se ară
tau piese de schimb, de ex.: 61 260,1 = piese de 
schimb pentru gatere verticale.

In afara codificării utilajului conform nomen
claturii minimale, a mai apărut totuși și o altă 
codificare, elaborată tot de Comisiunea de Stat 
a Planificării, prin Comisiunea Centrală pentru 
evaluarea mijloacelor de bază și stabilirea amor
tizărilor. Lucrarea este intitulată .„Catalog cu
prinzând elementele de calcul pentru evaluarea 
mijloacelor de bază și stabilirea amortismentelor1* 
(Editura de Stat, București 1949) având și „In
strucțiunile" aferente.

Lucrând după instrucțiuni și folosind datele 
din catalog, întreprinderile de toate felurile au 
completat la 15 Noemvrie 1949 formularele.

a) A M B pentru înscrierea mijloacelor de 
bază.

b) A M B/M pentru centralizarea valorilor de 
înlocuire și a amortismentului mijloacelor de 
bază.

c) U M B pentru înscrierea elementelor nece
sare pentru stabilirea uzurii mijloacelor dc bază.

Catalogul cuprinde principalele mijloace de 
bază ale economiei naționale grupate pe 22 sec
toare și ramuri economice.

Sectorul industriei lemnului (Nr 14) cuprinde, 
după acest catalog, următoarele ramuri și grupe:

Ramura Nr 1 — Exploatări forestiere

Grupa 1: ferestraie mecanice;
„ 2 : materiale metalice pentru luniculare.

Ramura Nr 2 — Prelucrarea industrială a lemnului

Grupa 1 : utilaj pentru fabricat cherestea;
2: utilaj pentru producție dc parchete, furnire, 

placaje și panele;
„ 3 : tâmplărie. de binale;
„ 4 : utilaj pentru producția mobilei de lemn;
„ 5: rotarii;
„ 6: dogarii;
„ 7: utilaj pentru producția de lăzi și ambalaje de

lemn;
„ 8; utilaj pentru producția de calapoade,
„ 9: utilaj pentru producția de perii, pensule și

bidinele.

Ramura Nr 3 — Fabricarea chibriturilor
Ramura Nr 4 — Produsele industriei lemnului

Grupa 1 : mobile;
„ 2 . alte produse.

împărțirea este, după cum se vede, eterogenă, 
întru cât se codifică pe lângă utilaj propriu zis 
și produsele industriei lemnului și anume numai 
cele ale industriei produselor finite din lemn, 
precum și pieșe componente de utilaj, cum este 
cazul grupei 2 din ramura 1.

Renunțăm la reproducerea în întregime a de
numirii mijloacelor de bază enumerate în gru

pele și ramurile arătate mai sus. Exemplificăm:
1402 (012) gatere de despicat (Spaltgatere) 

5000—6000 kg.
unitatea de măsură: kg, valoarea de înlocuire: 

0,4 mii lei.
durata de serviciu: 25 ani, costul total al re

parațiilor capitale în % din valoare: 40.
Numărul de cod se compune aici din trei grupe 

de cifre:
prima (14) indică sectorul economic din care 

face parte mijlocul de bază, în speță sectorul 
industriei lemnului;

a doua (02) indică ramura respectivă a sec
torului, în speță ramura 2 „Prelucrarea indus
trială a lemnului";

a treia (012) indică numărul de ordine al mij
locului de bază din ramura respectivă. In a- 
ceastă privință, cele patru ramuri ale industriei 
lemnului trecute în Catalog, cuprind respectiv 
29,196,17,43 utilaje și produse în total deci 285, 
față de 254 produse și utilaje — excluziv mate
rii prime — prevăzute în ediția 1949 a nomen
claturii l.C.S.

Se constată deci că s’au elaborat Ia intervale 
apropiate două clasificări de utilaj. Este proba
bil ca pentru întocmirea prevederilor planului de 
lungă durată, C.S.P., prin l.C.S., să elaboreze 
o nouă ediție îmbunătățită a nomenclaturii.

Pentru această nouă lucrare cred că este util 
ca tehnicienii diferitelor sectoare, care au lucrat 
în 1949 și 1950 la planuri și care au aplicat cele 
doUă nomenclaturi, să vină cu propuneri pentru 
perfecționarea acestui sistem foarte util de lucru 
în comun.

Pentru sectorul industriei lemnului, compus 
normal din ramurile: exploatare, transport și in- • 
dustrializare, propun luarea în studiu de către 
l.C.S. șt de către tehnicienii branșei a următoa
rei codificări pentru instalațiunile, mașinile și u- 
tilajele (incluziv unelte) specifice întrebuințate.

Adoptăm pentru economie de tipar inițialele 
IMU pentru instalațiuni, mașini și utilaj (unelte)

6 IMU specific Tehnicei și Artelor Utile;
67 IMU specific Tehnologiei Mecanice;

674 IMU specific Exploatării, Transportului și Indus
triei Lemnului;

674.0 IMU pentru Exploatarea Lemnului
674.00 IMU pentru inventarierea lemnului.

674.000 Ciocane de marcat.
674.001 Ciocane revolver.
674 002 Dendrometre.
674.003 Clupe.
674.004 Compase forestiere.
674.005 Mâțe.
674.006 Metri.
674.007 Sgârietoare (grife).

674.01 IMU pentru doborîtul lemnului
674.010 Topoare (barde, tesle).
674.011 Securi.
674.012 Joagăre.
674.013 Ferestraie cu pânză întinsă.
674 014 Ferestraie cu pânză liberă.
674.015 Ferestraie cu lanț.
674.016 Ferestraie cu disc.
674.017 Pene.

674.02 IMU pentru fasonatul lemnului.
674.020 Cuțite.
674.021 Cuțitoaie.
674.022 Dălți.
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674.03 IMU pentru strânsul și corhănitul lemnului
674.030 Țapine.
674 031 Căngi.

674.1 IMU pentru transportul lemnului pe uscat
674.10 Căi ferate forestiere.

674.100 Locomotive Diesel.
674.101 Locomotive cu abur.
674.102 Locomotive cu gaz sărac.
674.103 Truckuri pentru bușteni.
674.104 Platforme pentru lemne de foc.
674.105 Vagonete clasă.
674.106 Drezine.

674.11 Planuri înclinate.
674.12 Șosele.

674.120 Autocamioane.
674.121 Remorce.
674.122 Tractoare.
674.123 Camioane hipo.
674.124 Căruțe.
674.125 Sănii.

674.13 Drumuri.
674.130 Drumuri de pământ.
674,131 Drumuri belduite
674.132 Drumuri podite.
674.133 Cioacle.
674.134 Tânjale.
674.135 Săncdi.
674.136 Cioflinguri.
674.137 Lanțuri.

674 14 Jilipuri.
674.15 Cușcaie.
674.16 Plănci
674.17 Transportoare mecanice.

674.170 Transportoare mecanice cu bandă.
674.171 Transportoare mecanice cu cilindri.
674.172 Transportoare mecanice cu cremalieră (cu lanț),

674.2 IMU pentru transportul lemnului pe apă.
674.20 Bacuri.
674.21 Tachelaje (plute de mare).
674.22 Plute.
674.23 Schele.
674,24 Opusturi (baraje, haituri).
674.25 Greble.
674.26 Pinteni.
674.27 Căsoaie.
674.28 Canale cu apă.
674.3 IMU pentru transportul lemnului în aer.
674.30 Funiculare.
674.31 Skiddere.
674.4 IMU pentru industrializarea lemnului prin tăiere 

(debitare).
674.40 Gatere.

674.400 Gatere venețiene.
674.401 Gatere orizontale.
674.402 Gatere verticale.
674.403 Gatere de despicat.
674.404 Gatere cu pânza la o parte.
674.405 Gatere transportabile.

674.41 Circulare.
674.410 Circulare simple.
674.411 Circulare multiple.
674.412 Circulare de tivit (de refecat),
674.413 Circulare de retezat bușteni.
674.414 Circulare de spintecat.
674.415 Circulare cu masă fixă.
674.416 Circulare cu masă mobilă.
674.417 Circulare pendule.
674.418 Circulare pentru lanteți.

674.420 Ferestraie.
674.020 Ferestraie cu panglică verticală.

674.420 Ferestraie cu panglică verticală.
674.421 Ferestraie cu panglică orizontală.
674.422 Ferestraie cu panglică de spintecat.
674.423 Ferestraie cu panglică gemene.
674.424 Ferestraie cu panglică dublu (bloc).
674.425 Ferestraie cu panglică tâmplărie.
674.426 Ferestraie de mână.

674.427 Ferestraie cilindrice.
674.428 Ferestraie coadă de vulpe.

674.43 Mașini de tăiat și de rulat furnire.
674.430 Mașini plane pentru furnire cu cutit mobil.
674.431 Mașini plane pentru furnire cu cutit fix.
674.432 Mașini plane pentru furnir, orizontale.
674.433 Mașini plane pentru furnir, verticale.

674.44 Mașini de făcut talaj.
674.45 Mașini de tăiat funduri de scaune.
674.46 Mașini de fasonat doage și piese de butoaie.
674.47 Tocătoare de lemn.
674.48 Capre pentru diverse tăieri.

674.480 Capră pentru îndreptat scândurile.
674.481 Capre pentru dogărie.
674.482 Capre pentru rotărie.
674.483 Capre pentru încleiat panouri.

674.49 Lampă de protecție.
674.5 IMU pentru îndoit, presat și împreunat lemnul.
674.50 Prese.

674.500 Prese hidraulice încălzite
674.501 Prese de mânăt.
674.502 Prese pentru funduri de butoaie.
674.503 Prese pentru format butoaie.
674 504 Prese pentru fixat cercuri la butoaie.

674.51 Mașini de curbat lemnul.
674.52 Mașini pentru rachete din lemn
674.53 Mașini pentru împreunat lemnul.

674.530. Mașini de fuguit (înnădit, lipit).
674.531 Mașini de întins cleiu.
674.532 Mașini de găurit (perforat).
674.533 Mașini de țincuit.
674.534 Mașini dc gardinat.
674.535 Mașini de funduri de butoaie.
674.536 Mașini de îmbinat scânduri.
674.537 Mașini de bătut cuie.

674.53 Tejghele.
674.530 Tejghele obișnuite.
674.531 Tejghele pentru tâmplărie de binale.
674.532 Tejghele pentru tâmplărie de mobile.
674.533 Tejghele pentru câruțărie.

674.6 IMU pentru uscat, aburit și impregnat lemnul.
674.60 Uscătorii.
674.61 Aburitori.

674.610 Camere.
674.611 Gropi.

674.62 Autoclave.
674.63 Basine de impregnat.
674.64 Instalații de vid și pompare.
674.7 IMU pentru finisat lemnul.
674.70 Mașini de rindeluit.

674,700 Mașini de rindeluit cu arbore port cuțit rotitor.
674,701 Mașini de rindeluit cu disc port cuțit,
674.702 Mașini de rindeluit cu cuțite fixe.
674.703 Mașini de rindeluit cu cuțite mobile șl mișcare 

alternativă.
674.704 Gealee.
674.705 Rândele.
674.706 Răzuitoare.

674.71 Mașini de frezat.
674.710 Mașini de frezat obișnuite.
674.711 Mașini de frezat cu lanț.
674.712 Mașini de frezat cu braț.
674.713 Mașini de frezat de. mână.
674.714 Mașini de frezat portative.
674.715 Mașini de frezat orizontale.
674.716 Mașini de frezat verticale.
674.717 Mașini de frezat vertical duble.
674.719 Mașini de copiat.

674.72 Mașini de șlefuit.
674.730 Mașini de șlefuit cu disc.
674.731 Mașini de șlefuit cu bandă.
674.732 Mașini de șlefuit cu cilindri.
674.733 Mașini de șlefuit piese profilate.
674.735 Mașini de șlefuit cu braț mobil.
674.736 Mașini de șlefuit cu arbore flexibil.
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674.737 Mașini de șlefuit portative.
674.738 Mașini speciale pentru șlefuire fină.

674.73 Mașini de scobit.
674.770 Mașini de scobit cu dalta (de dăltuit).
674.771 Mașini de scobit cu lanț.

674.74 Mașini de răzuit.
674.75 Mașini de ștantat.
674.76 Mașini de lustruit.
674.77 Mașini de stropit.
674.78 Strunguri pentru lemn.
674.79 Mașini de sculptat.
674.8 IMU pentru mașini universale și combinate.

674.80 Mașini de îndreptat și de rindeluit.
674.81 Mașini de găurit și frezat.
674.82 Mașini de îndreptat și frezat
674.83 Mașini de îndreptat și găurit.
674.84 Mașini de rindeluit și găurit.
674.85 Mașini de rindeluit și frezat.
674.86 Mașini de rindeluit pe mai multe fete.
674.87 Mașini dc făcut ciubucării.
674.88 Mașini de făcut cepuri.
674.89 Mașini de făcut parchete.

674.9 IMU pentru întreținerea instalatiunilor, mașinilor
și uneltelor specifice industriei lemnului.

674.90 Mașini de ascuțit
674.900 Mașini de ascuțit pânze de gater.
674.901 Mașini de ascuțit pânze de ferestrău cu pan

glică.
674.902 Mașini de ascuțit pânze de circular.
674 90$. Mașini de ascuțit cuțite de răzuit.
674.904 Mașini de ascuțit cuțite de tăiat furnir.
674.905 Mașini de ascuțit freze lanț.
674.906 Mașini de ascuțit freze pentru dinți.

674.91 Clește de ceaprazuit.
674.92 Mașini de ceaprazuit.
674.93 Aparat pentru lipit pânze de ferestraie cu pan

glică.
674.94 Mașini de egalizat dinții panglicilor.
674.95 Clește de fixat pânzele de ferestrău la ascuțire. 
674.96 Tocile.
674.97 Exhaustoare (aspiratoare de praf și talaj).
674.98 Unelte (scule) diferite.

674.980 Unelte pentru așezarea pânzelor la gater.
674.981 Unelte pentru tăiat ghivent în lemn
674.982 Unelte ajutătoare.
674.983 Unelte diverse.

Propunem numerotația cu grupa inițială 674, 
prin analogie cu clasificația zecimală universală 
utilizată în biblioteconomia modernă, sistem a- 
doptat de toate țările din lume și introdus ofi
cial în toate bibliotecile publice din UiR.S.S., pe 
baza unui decret din 1921.

Potrivit acestei clasificați! zecimale universale, 
totalitatea cunoștințelor omenești se împarte în 
zece clase, din care a șasea este clasa Tehnicei, 

Artelor Utile și Științei Aplicate, care apoi se 
divide în alte zece grupe, din care indicele 67 
revine Tehnologiei mecanice, iar printr’o nouă di
vizare revine sectorului industriei lemnului in
dicele de clasificație 674.

Prin numerotația propusă de noi creăm o le
gătură de asemănare între clasificația utilajului 
și clasificația zecimală universală, legătură ce 
poate fi extinsă la codificarea utilajului celorlalte 
sectoare industriale, economice, etc.

Ea are avantajul că înlesnește tehnicianului 
proiectant, tehnicianului planificator sau execu
tant, familiarizat cu cercetările din bibliotecă, din 
fișele documentare, o legătură cu clasificația bi
bliografică, înlesnind memorizarea nomenclaturii.

In întocmirea codificării propuse am urmărit 
desfășurarea ei descrescândă după scara:

1 cifră clasa zecimală universală;
2 cifre — sectorul științelor aplicate;
3 cifre — ramura industrială în cauză;
4 cifre — grupa ramuri] industriale;
5 cifre — subgrupe ram. ind. cu mașini, in

stalații și utilaj de denumire gene
rală după întrebuințarea lui;

6 cifre — instalația, mașina sau utilajul (u- 
nealta) specifică, individualizată.

Pentru lucrările de plan de lungă durată, no
menclatura și clasificarea propusă poate cores
punde diferitelor cerințe, de exemplu poate servi 
ca denumire individuală pentru o specificare de 
plan de aprovizionare, sau poate servi ca denu
mire de subgrupă, pentru o poziție dintr’un plan 
dc Investiții, etc. Se poate merge pentru nevoile 
planului de durată până la ultima diviziune sau 
la familia de utilaj cu specificarea „din care“ 
uzual utilizată în formularele de plan.

Pentru exigențe deosebite, cum este de ex.: 
evaluarea mijloacelor de bază, se poate răspunde 
cu nomenclatura propusă, cu adăugare de ca
racteristice tehnice, de ex.;

674 402 gatere verticale se poate trece,
674 402 gater vertibal rapid de 24” sau în 

scopul evaluării,
674 402 gater vertical obișnuit de 18”, etc.
Pentru îndreptarea eventualelor greșeli sau 

erori, respectiv pentru îmbunătățirea clasificării 
propuse, solicităm critică, observații și propuner’ 
de îndreptare din partea cititorilor.
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MOBILA ȘI TÂMPLARIA STANDARDIZATE
de ALICE MEDELEANU

Lemnul aste materia primă prețioasă, cu cele mai multe 
și variate întrebuințări. Fără a.-și pierde vreuna din în
trebuințările din trecut, lemnul câștigă zi de zi noi-do
menii de utilizare.

Lemnul oferă materia primă pentru industria de pro
duse finite în general și pentru cea de tâmplărie și mo
bilă în particular.

Formele sub care se folosește lemnul la noi în țară 
în această industrie este lemnul masiv, panelul, placajul 
și furnirul, forme de care s’a ținut seama la elaborarea 
standardelor de mobilă.

Reprezentanții centralelor industriale din această ra
mură, care au colaborat la aceste standarde, au fost de 
acord că panelul este forma cea mai adecuată din punct 
de vedere tehnic și economic, Ia fabricarea mobilei.

Să examinăm un aspect at standardizării produselor fi
nite din lemn, care interesează sectorul foarte important 
at construcțiilor imobiliare.

Ramura construcțiilor este în general o industrie întâr
ziată într’o foarte mare măsură față de celelalte indus
trii.

Tendința de raționalizare și uriașa necesitate de re
construcție de după războiu, trebue să dea un nou im
bold tehnicei de a construi, tinzând să se reducă prețul 
de cost prin toate mijloacele. Unul din aceste mijloace 
este standardizarea.

Problema standardizării în construcții nu este așa de 
simplă. Prin natura sa, construcția imobiliară este clă
dită pe loc, iar forma și structura sa sunt determinate 
atât de considerente artistice cât și de natura terenului 
și de climă. Dar, dacă datorită terenului și climatului, 
unele clădiri nu se pot realiza identic, nu se poate spune 
același lucru despre cea mat mare parte din elementele 
componente ale clădirii, elemente care pot fi produse în 
serie și care se pot pune în operă fără nicio ajustare. 
Este evident deci că orice mijloace care tind să micșo
reze timpul de lucru, adică de punere în operă, vor fi 
foarte utile.

Standardizarea este cheia fabricațiilor în serie; ea 
permite întrebuințarea aceluiași modei pentru a fabrica 
elemente care pot fi ușor asamblate într’un produs com
plet. Cu cât un produs este mai tipizat, cu atât operațiile 
de fabricație sunt neîntrerupte, produsul permite stoca
rea, iar cheltuelile de fabricație scad pe măsură ce pro
ducția crește.

Pe de o parte, având la îndemână elemente prefabri
cate și pe de altă parte reducându-se timpul lor de 
montare pe șantier, construcția pășește pe drumul in
dustrializării. Clădirile se pot realiza în serie, iar noile 
metode vor permite economii substanțiale și acesta este 
scopul principal de atins.

Tâmplăria este unul din elementele de construcție, care 
reprezintă aproximativ 13%: Până acum, ea se fabrica 
pe bază de comenzi, variind ca formă și dimensiuni, după 
gustul proiectantului sau proprietarului clădirii.

Tâmplăria de curând standardizată, vine să contribue 
ia timp, la instaurarea ordinei în acest sector șl la in
dustrializarea construcției transformându-se dintr’o ra
mură neeconomică și neorganizată într’o ramură indus
trială planificată.

Forma și dimensiunile ferestrelor standardizate au fost 
determinate de nevoia de iluminare și aerisire a încăpe
rilor, dar în strânsă legătură cu golurile de zddărie mo
dulate după cărămida standardizată. Piesele componente 
unificate și cu putință de a fi schimbate între ele, dau 
posibilitatea unei fabricații în mare serie și fără între
rupere.

Astfel, o tâmplărie fabricată în serie, pe lângă faptul 
că este mai ieftină, poate fi livrată șantierelor de cons
trucție prompt, din stocurile bine aprovizionate, pe de altă 
parte, execuția ei iiind făcută cu precizie, se poate monta 

pe șantier într’un timp minim și iără nicio nevoie de 
ajustare, iar punerea în operă nu necesită mână de lu
cru prea specializată.

Problema esteticei, și măsura în care ea poate să-și 
găsească rezolvarea prin standardizarea tâmplăriei, ră
mâne tot în mâna proiectantului care trebue să se aco
modeze tehnicei moderne. S’ar părea că teama esențială 
de standardizare este monotonia. Tâmplăria standardi
zată este concepută pe bază de modulare în construcție, 
modulare care preocupă din ce în ce mai mult cercurile 
de specialitate. Modularea este o disciplină a proporții
lor, care se sprijină pe alegerea unui model comun pen
tru diferitele dimensiuni ale unei lucrări. Ori mijlocul 
prin care arhitectura atinge caracterul, stilul și frumu
sețea, este tocmai proporția.

In U.R.S.S., industrializarea construcțiilor este foarte 
avansată, metodele cele mai noi sunt adoptate, clădirile 
sunt executate în serie. In planul cincinal în curs sunt 
prevăzute mai multe mii' de locuințe pentru muncitorii 
din industria carboniferă din basinul Donețului. Lucrările 
s’au și început, șantierele sunt astfel organizate și apro
vizionate încât o locuință este terminată în 24 zile, și 
din trei în trei zile o casă nouă este începută.

Celălalt produs finit de importanță capitală pentru 
problema standardizării este fără îndoială mobilierul cu 
diverse destinații.

In niciuna din ramurile noastre industriale nu a fost 
atâta haos ca în industria de mobile. Sute de modele de 
scaune, mese sau birouri împestrițează înstituțiile noas
tre, cu cele mai variate forme, dimensiuni și colori. A- 
ceeași situație în mobilierul de școli: bănci de toate fe
lurile, niciuna nefiind corespunzătoare scopului. Mobilie
rul, așa zisa garnitură, pentru uzul familiar burghez, 
se putea găsi în magazinele de desfacere în forme și mo
dele cu totul lipsite de gust și de o calitate submediocră.

Nu s’a putut înregistra nicio preocupare pentru mo
bila care să satisfacă nevoile maselor populare, nicio 
preocupare de unificare a mobilei cu aceeași funcțiune.

Singura excepție o făcea mobila comandată special al 
cărei preț nu putea fi accesibil decât celor ce trăiau din 
exploatare.

In primul an de activitate, Comisia de Standardizare 
a avut în program, standardizarea mobilierului de birou. 
Au fost standardizate, cu data aplicării dela I Ianuarie 
1950, următoarele mobile: biroul cu două corpuri, bi
roul cu sertare, masa pentru mașina de scris, fotoliul 
și scaunul de birou.

In cele pe urmează vom arăta una din principalele pre
ocupări care stau la baza standardizării acestui mobilier.

Masa de lucru asupra căreia stă aplecat un muncitor 
de birou timp de minimum opt ore pe zi, scaunul pe care 
stă, nu sunt dimensionate la voia întâmplării. înălțimea 
planului de lucru al mesei de 780 mm și înălțimea șe
zutului scaunului de 450 mm sunt cifre obținute din sta
tisticele întocmite la noi și în alte țări, pe bază de mă
surători făcute unui număr destul de mare de indivizi. 
Aceste 'dimensiuni stabilite — în afară de cazuri rare 
— convin oricărui muncitor de birou, femeie sau bărbat.

Lungimea, și lățimea planului de lucru sunt condiționate 
de dimensiunile sertarelor — care la rândul lor sunt de
pendente de dimensiunile standardizate ale dosarelor, de 
asemeni se fine seama și de un minimum de spațiu 
care nu trebue să fie sub 540 mm între grupurile de 
sertare, pentru picioarele individului.

înainte de definitivarea standardelor, executarea câ
torva prototipuri pentru experimentare este cel mai bun 
mijloc de verificare a mobilierului, ținând seama că un 
muncitor de birou este constrâns să stea ore întregi 
între scaunul șț masa lui de lucru și deci trebue să fie 
bine instalat și să albă mișcările nestingherite.

In afară de aceasta, mobila trebue să aibă un aspect
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plăcut, să creeze acei cadru calm și atrăgător atât de ne
cesar oamenilor muncii. Mobila de birou este strâns le
gată de activitatea care se desfășoară în camera de lu
cru; ea trebue astfel aleasă și dispusă încât activitatea 
normală să rezulte în mod natural. Numai cu mobila 
standardizată se pot crea aranjamente și grupări ordo
nate.

Aceleași preocupări stau la baza standardizării și al
tor feluri de mobilier, cum ar fi mobilierul școlar, sau 
mai precis, banca școlară, în care elevul trebue să stea 
liniștit timp de câteva ore pe zi. Ea trebue concepută 
astfel ca. să poată fi reglată după talia elevului. Ne- 
rcspectarea acestui principiu duce la grave deficiențe în 
creșterea copilului, sub raport anatomic, fiziologic și 
psihic.

S’a constatat că cifozele, scoliozele și neatenția sunt 
în bună parte datorite dimensiunilor băncii școlare ne
corespunzătoare, producând copilului stinghereli chinui
toare.

La standardizarea mobilierului școlar, cercetările știin
țifice din U.R.S.S. ne vor aduce multă lumină în justa 
rezolvare a problemei.

Odată cu reformele, sociale, culturale și economice din 
Republica noastră Populară, industria de mobile și tâm
plărie are de întâmpinat sarcini firele, datorită marilor 
necesități de tâmplărie pentru șantierele naționale, gos
podăriile colective, lucrările de reconstrucție etc., pre
cum și nevoilor urgente de mobilier destinat instituțiilor și 
așezămintelor sociale și culturale.

Cu tot efortul sectorului industrial, din cauza mari
lor investiții, necesitățile depășesc capacitatea de pro
ducție a industriei.

Nivelul tehnic al industriei lemnului și al industriei 
de produse finite din lemn a rămas în urmă în compa
rație cu programele mari realizate în alte sectoare de in
dustrie.

Lipsa de utilaj modern corespunzător noilor principii 
precum și lipsa de tehnicieni și meșteșugari experimen
tați în aplicarea noilor metode tehnice, pe bază de to
leranțe și a noilor metode de fabricație în serie și pe 
bandă rulantă, pun industria acestei ramuri în inferio
ritate față de alte industrii.

Un studiu științific necesar în schimbarea metodelor 
de producție ale industriei lemnului nu se poate prezenta 
decât pe bază experimentală. Este deci necesar să se 
creeze un atelier experimental care să fie dotat, pe lângă 
mașini modeme de prelucrare a lemnului, cu diferite in
stalații de încercare a lemnului și cu o instalație de la
borator pentru studiul diferitelor esențe de lemn, pentru 
mărirea sferei lor de întrebuințare, ș.a.m.d.

în acest atelier se vor experimenta metodele dc fabri
cație ale produselor finite 'din lemn, metode de încleire, 
se vor executa prototipuri pentru studii comparative, 
etc. Atelierul trebue să fie condus de tehnicieni experi

mentați care să aplice industriei lemnului sistemele de 
producție ale celorlalte industrii mai avansate.

Tot în acest atelier vor putea fi instruiți muncitorii 
care au oarecare pregătire și care vor fi apoi repartizați 
la diferitele unități industriale. Crearea unui asemenea 
atelier experimental va contribui la ridicarea nivelului 
tehnic în. industria noastră de prelucrare a lemnului în 
obiecte finite.

Standardele de mobilier și tâmplărie elaborate de. Co- 
misiunea de Standardizare au fost concepute, ținând seama 
de actualul nivel tehnic al industriei din această ra
mură.

Atât standardele dc mobilier cât și cele de tâmplărie 
au preconizat un număr restrâns de tipuri și modele bine 
studiate din punct de vedere al execuției, la care au cola.- 
borat specialiști din toate instituțiile’ interesate.

Prin aplicarea standardelor se va pune ordine în pro
ducție, fabricația .pe bază de comenzi va fi simțitor re
dusă, energia a mii de tehnicieni și muncitori va fi eli
berată de eforturile risipite și complicate și va fi con
centrată pentru sporirea producției.

Firește, aceste standarde nu vor rămâne veșnice. Pe mă
sură ce tehnica se ameliorează și ele vor putea fi revi
zuite. Dealtfel chiar în textul lor s’a înserat un paragraf 
care spune: „Detaliile de construcție din prezentul stan
dard au caracter de recomandați!. Sunt admise și alte 
soluții calitativ superioare, cu condiția de a fi aprobate 
în prealabil — dela caz la oaz — de către Comisiunea 
de Standardizare1'.

La întocmirea programului de lucru al „Comisiunii de 
Standardizare" s’a ținut seama de nevoile urgente de 
tâmplărie și mobilier ale instituțiilor și întreprinderilor de 
Stat, astfel încât pe lângă prevederile de standarde de 
bază, — metodele de încercare ale lemnului și standarde 
de produse industriale de mare consum — s’au prevăzut și 
câteva standarde de obiecte uzuale printre care se numără 
cele șase standarde dc mobilier și zece standarde de tâm
plărie; procedând altfel, anumite sectoare ar fi fost con
damnate la inactivitate.

Pe aceleași criterii s’a întocmit și programul de lucru 
pe anul 1950, care prevede, în continuare și paralel, stan
darde de bază: standarde de semi-fabricate din lemn și 
standarde de obiecte uzuale.

Standardele de Stat, stabilesc precis și garantează cali
tatea produselor, înlesnind îndeplinirea și depășirea Pla
nului de Stat.

iată de ce fiecare muncitor și tehnician din industria 
mobilei și tâmplăriei, ca și din celelalte ramuri de indus
trie trebue să fie conștient că standardizarea se face în 
scopul creșterii producției, a sporirii productivității muncii, 
a îmbunătățirii calității mărfurilor și a reducerii prețu
lui de cost, deci în folosul direct și imediat al clasei 
muncitoare.

INOVAȚII >
In întreprinderile pendinte de Ministerul Silviculturii și 

Industriei Lemnului, muncitorii și tehnicienii, în lupta 
pentru îndeplinirea sarcinilor Planului de Stat, au con
ceput. și pus în practică inovații și raționalizări prin 
care s’au realizat economii efective, după cum urmează:

Tov. Meșco E. și Cocoțau C.. din Întreprinderea Tehno- 
iemn — Timișoara au înlocuit cuțitele la frezer de masă, 
cu o pânză de circular și un șablon. In felul acesta tăie
rea marginilor la detaliile de lemn se face cu reducerea 
deșeurilor dela 30%' la 10;%,

Totodată, acești tovarăși au perfecționat mașina pen
tru confecționarea panerelor cu arc și operațiunea se face 
într’o singură fază în loc de trei faze, cum era înainte.

Astfel, în șase luni dc zile, aceste raționalizări au adus 
întreprinderii economii efective de 46 331 lei.

Inovatorul Stefanovici Al., dela întreprinderea Detta, a 
conceput și a realizat o foarfecă de tăiat tegofilm, cu 
care se fac importante economii față de executarea ope

rațiunii de tăiere a tegofilmului cu foarfece obișnuite de 
furnire, cum se făcea înainte. Economiile realizate se ri
dică îa 57 600 lei pe jumătate de an.

La întreprinderea de Stat „Mobila Populară" din Bucu
rești, Tov. Ghiață Ion și Georgescu Nic. au avut inițiativa 
de confecționare a unei matrițe cu ajutorul căreia se pot 
executa lanțuri pentru mașina de scobit.

La fabrica Balta Sărată, tehnicianul Hirtze F. a con
struit o presă, care servește la bombarea pânzelor de cir
cular, pentru mașina de tăiat funduri de butoaie. Cu toate 
că această presă nu este o mașină direct productivă, însă 
din cauza lipsei de pânze, mașinile au stat, lucrând câte 
300 ore în loc de 416 lunar. Față de bombarea manuală 
care necesită două ore per pânză, cu presa se execută 
șase pânze într’o oră. Economia efectiv realizată pe șase 
luni este de 27 087 lei.



NOTE
SESIUNEA ȘTIINȚIFICA A ACADEMIEI R.P.R.

Dela înființarea Academiei R.P.R. problemele științifice 
de interes forestier își găsesc rezolvarea pe un plan mai 

Înalt, în cadrul Institutului Forestier al Academiei.
Numeroase lucrări de valoare pentru producție sunt în 

curs de publicare, dintre care menționăm lucrările cole
gului I. Lupe, referitoare la studiul perdelelor de protec
ție în R.P.R.

Și în sectorul forestier oamenii de știință s’au orientat 
pe linia trasată de Partid, luptând să se elibereze de sub 
influența rămășițelor ideologiei burgheze și să-și însu
șească doctrina marxist-leninistă și cuceririle avansate 
ale științei sovietice, în domeniul biologiei și silvotehnicei.

In sesiunea științifică a Academiei R.P.R. care s’a ți
nut la București între 2—12 Iunie crt,, s'au prezentat de 
către colaboratorii științifici ai Institutului Forestier, ur
mătoarele comunicări:

Contribuțiuni la studiul cunoașterii succesiunilor vege
tale în pădurile R.P.R. de S. Pașcovschi, în care se pune 
problema studierii și utilizării hibrizilor naturali de fag.

Studiul asupra culturii Plopului de Canada, de N. Con- 
stantinescu, în care se prescrie o nouă metodă de apli
care a răriturilor la Plopul de Canada, pe baza teoriei 
academicianului Lâsenco, referitor la desvoltarea în sta
dii a plantelor.

Noi realizări în altoirea stelarului, de C. Lăzărescu, 
în care se redau rezultatele obținute prin altoirea a 16 
specii de Quercus, după metoda miciurinistă.

Cercetări In legătură cu orientarea perdelelor forestiere 

de protecție în Câmpia Dunării, de I. Lupe, în care se 
dau o serie de indicații prețioase privind comportarea 
esențelor forestiere în Dobrogea.

Contribuțiuni la cunoașterea vegetației forestiere din 
masivul Piatra Craiului, de Al. Beldie, în care se descriu 
principalele tipuri de păduri, în special făgetele, după o 
nouă clasificare stabilită de autor.

Conversiunea pădurilor de crâng în codru, de N. Rucă- 
reanu, prin care se prescrie o nouă metodă amenajistică, 
în vederea refacerii și sporirii productivității pădurilor din 
regiunea de câmpie și coline.

Timpul îndelungat, necesar cercetării anumitor pro
bleme mai vaste, cum ar fi: Studiul pădurilor de antestepă, 
sau Studiul calității tehnologice a lemnului, au împiede
cat Institutul Forestier să prezinte în sesiune și rezulta
tele acestor probleme, care sunt în studiu.

Sesiunea științifică a Academiei R.P.R. a constituit un 
sprijin în munca colaboratorilor științifici ai Institutului 
Forestier.

Lichidând cu lipsurile care s’au semnalat în munca noa
stră, ne luăm angajamentul să luptăm pentru construirea 
unei științe silvice noi, bazată pe legile biologiei mate
rialiste, strâns legată de practică, de condițiile specifice, 
naturale, economice și sociale ale pădurilor din țara noas
tră.

In felul acesta vom contribui la construirea socialis
mului în patria noastră, factor activ în lupta pentru 
pace. C. i.

PLANUL CINCINAL AL GOSPODĂRIEI FORESTIERE 
MAGHIARE *)

Eliberate din lanțurile economiei capitaliste, țările de 
democrație populară înregistrează noi succese pe drumul 
construirii socialismului.

Fiecare plan anual sau de durată înseamnă un nou pas 
uriaș spre progres, pentru bunăstarea oamenilor muncii, 
pentru pace, o nouă lovitură dată ațâțătorilor la războiu.

In cadrul planurilor anuale sau de durată, sectorul fo
restier are un rol important, datorită însușirilor și în
trebuințărilor multiple pe care Ie are lemnul, mai ales 
în perioada de reconstrucție și de punere a bazelor in
dustriilor grele. •

Specificul forestier, legat de gradul în care a pătruns 
și s'a desvoltat capitalismul în țările de democrație popu
lară, precum și de condițiile geoclimatice, determină u- 
nele deosebiri din punct de vedere tehnic între planu
rile țărilor respective. Principiile care stau la baza pla
nurilor sunt însă aceleași, ca urmare a distrugerii pă
durilor (cu o intensitate mai mare sau mai mică) în 
toate aceste țări, de către exploatările barbare capitaliste 
și de starea haotică în care au fost lăsate industriile lor 
forestiere după îndepărtarea burgheziei dela conducerea 
politică și economică.

In introducere, autorul arată câ din expunerea gene
rală a ministrului de finanțe rezultă următorul obiectiv 
important al economiei forestiere maghiare: împăduriri 
vaste pentru a se putea lupta contra calamităților cau
zate de secetă și pentru obținerea, de material lemnos.

In vederea realizării acestui obiectiv, încă din primul 
plan cincinal, se prevede împădurirea a 240 000 jugăre 
cadastrale2), pentru care se vor produce peste 1,5 mi
liarde pueți. 2) Un jugăr cadastral = 5754,64 m2

Necesitatea împăduririlor pe suprafețe mari în R.P 
Ungară se impune datorită exploatărilor masive din tre
cut, cerute de Investițiile capitaliste în căi ferate, dru
muri, construcții industriale, etc.; goana după câștiguri 
excepționale a dus la exploatări forțate, trebuind să se 
scadă și ciclul de producție dela 80—100 ani la 60—70 
ani; pentru a se obține aceeași cantitate de material 
lemnos s'au exploatat suprafețe de păduri majorate pro
porțional cu reducerea ciclului de producție.

încercările specialiștilor forestieri de a introduce o 
oarecare planificare în economia forestieră au eșuat da
torită modului de producție capitalist și a imposibili
tății planificării unui singur sector (admițând că s’ar 
putea acest lucru), în cadrul unei economii generale 
haotice, care are la bază goana după câștiguri perso
nale a câtorva capitaliști. Numai după dispariția inte
resului unui grup restrâns, înfrânt de proletariat, care 
aduce la conducerea politică șl economică masele largi 
populare, este posibilă planificarea tuturor sectoarelor, 
în care se încadrează și economia forestieră.

Deși etatizarea pădurilor fusese făcută din 1945 (cca 
75i%. din total), nu s’a putut trece imediat la planifica
rea socialistă, deoarece puterea era încă împărțită și nu 
se găsea cu totul în mâinile clasei muncitoare, aliată 
cu țărănimea muncitoare și intelectualitatea progresistă;

9 Prelucrare după articolul lui Ștefan Osvaih, publi
cat în revista „Magyar Tehnica" (Tehnica Maghiară) 
1949 Nr. 5.



Planul cincinal în economia forestieră maghiară 243

ca urmare a acestui fapt și a cerințelor create de dis
trugerile mari provocate de războiu, s’au continuat în 
pădurile ungare exploatările peste posibilitățile normale.

Pe măsură ce clasa muncitoare a luat în mâinile sale 
frânele puterii, a procedat la așezarea bazelor economiei 
socialiste, realizând teza de bază a economiei forestiere 
socialiste; trecerea la exploatări după creșterile anuale.

In afară de realizările tehnice ale planului cincinal, 
cel mai apreciabil rezultat îl constitue evoluția mentali
tății specialiștilor maghiari. Mentalitatea lor, moștenită 
dela regimurile feudale, a apăsat greu asupra economiei 
forestiere, ei ocupându-se de o mulțime de probleme ne
însemnate, care s’au dovedit c.ă nici nu fin de gospodă
ria forestieră, nereliefând punctul esențial pentru apa
ratul silvic: „mărirea cu orice preț a suprafețelor îm
pădurite".

Specialiștii progresiști maghiari au găsit însă drumul 
just și în ultimul an al planului trienal (1949), de e- 
xemplu, s’au executat pepiniere în suprafață de 2000 jug. 
cad,, lucrări de împăduriri pe 930 jug. cad. pe terenuri 
noi și 60 000 jug. cad. din exploatări restante și cu
rente.

Până la finele planului trienal urma a se reface 8500 
ease de administrație avariate de războiu și a se cons
trui concomitent case forestiere de tip nou.

Baza necesară pentru punerea în aplicare a planului 
cincinal s’a asigurat prin pregătirea de noi cadre de 
tehnicieni, în școlile existente și în școala nou înființată 
]a Esztergom. prin, ridicarea de cadre muncitorești la con
ducere și scoaterea din anonimat a celor mai buni spe- 
oialiști.

împădurirea câmpiei și a terenurilor neproductive

Vastele lucrări de împădurire în cadrul planului de 
transformare a naturii în zonele de stepă din U.R.S.S., 
au atras atenția lumii întregi. Luând exemplul Uniunii 
Sovietice, care a pus în mișcare toate mijloacele teh
nice și munca colectivă a popoarelor sovietice pentru a 
realiza planurile, tehnicienii maghiari au fost chemați 
la punerea în practică a experiențelor vecinilor.

Pentru R.P. Ungară, problema împăduririlor în stepă 
și a nisipurilor sburătoare are. importanță* și în ceea 
ce privește obținerea de material lemnos, întru cât po
sibilitatea normală (2 000 000 m3) acoperă abia a cincea 
parte din necesarul de lemn a țării. Pe de altă parte, 
bolile și în special tuberculoza fac ravagii mai ales în 
regiunea de câmpie.

Economiei socialiste maghiare îi revine rolul de a ela
bora marele plan de împădurire a șesului ungar, ale 
cărui baze sunt cuprinse în planul cincinal, în cadrul că
ruia urmează a se împăduri 28 000 jug. cad. pe nisi
purile sburătoare dintre Dunăre și Tisa, și 12 000 jug. 
cad. în șes în jurul noilor gospodării rurale, pe izla
zuri care nu aduc venituri, etc.

Deci, în timp ce în trecut, în decurs de 20 ani, s’au 
împădurit abia 27 000 jug. cad-, economia forestieră so
cialistă, în numai cinci ani, împădurește 40 000 jug. cad. 
în câmpia ungară.

Pentru fixarea terenurilor degradate și restabilirea e- 
chilibrului în regimul apelor și crearea de centuri verzi, 
se vor face plantații în munții Buda și Piljș pe 3500 
jug, cad. în condiții extrem de grele (pământul va fi 
adus cu- butoaiele în gropi făcute cu târnăcopul; se vor 
împăduri 1500 jug. cad. pe dealurile sterile și în poenile 
pădurilor din vecinătatea Budapestei; 13 000 jug. cad 
împăduriri în basinele de recepție ale apelor și 20 000 
jug. cad. în lungul lor.

Prin acest început se pun bazele desvoltării econo
miei forestiere socialiste maghiare, ajungându-se la un 
procent păduros, de 18—20%, (pentru o țară cu bun echi
libru între ramurile de producție, acesta trebuind să 
fie de cca1 25%).

In afară de aceste lucrări se mai menționează proiec
tele de creare a unei centuri verzi în jurul cartierelor in
dustriale din orașul Mohacs.

Cultura pădurilor

Strângerea și manipularea rațională a semințelor, re
facerea pădurilor degradate, mărirea pepinierelor și creș
terea sistematică a pueților, îngrijirea arboretelor tinere 
și de vârste mijlocii și experimentarea celor mai noi prin
cipii de cultură a pădurilor, iată sarcini ce vor trebui 
îndeplinite în cadrul planului cincinal. Sarcini grele, de
oarece R.P. Ungară are puține arborele capabile să fruc
tifice astfel ca să se asigure necesarul în sămânță. De 
aceea se vor construi uscătorii, iar semințele se vor tri
mite cu indicarea localității de origină.

Pentru crearea celor 1,5 miliarde pueți necesari, pe
pinierele vor fi înzestrate cu instalații de udat, mașini 
de cultivat terenul, case de administrație, etc.

In cadrul planului cincinal se vor planta din exploa
tări curente, din restanțe, pe terenuri neproductive și 
arborete degradate 240 000 jug. cad. In arboretele de
gradate, împăduririle sub masiv se vor executa pe o su
prafață de 40 000 jug. cad.

îngrijirea arboretelor tinere, completarea și degajarea 
lor, lucrări atât de neglijate în trecut, sunt finanțate de 
guvern pentru a se spori cantitatea și calitatea produ
selor.

într’un stat socialist, menirea economiei forestiere este 
de a satisface nevoile permanente în lemn ale economiei 
naționale, ceea ce nu se poate realiza decât prin păs
trarea și îmbunătățirea puterii de producție a solului 
prin metodele cele mai avansate, spre a se majora ast
fel creșterile anuale.

De aceea vor fi introduse metode avansate de cultură, 
în planul cincinal începându-se experimentarea tăierilor 
grădinărite.

Investifii tehnice

Mărirea suprafețelor pădurilor, cultura intensivă și ex
ploatarea rațională a masivelor forestiere impun crearea 
unei rețele dese de mijloace de transport, urmând a se 
face drumuri principale cu fundație de piatră șî drumuri 
secundare de pământ.

In scopul înlocuirii vitelor cornute în total și a ca
balinelor parțial, pentru ca furajele disponibile să fie 
folosite la producția cărnii și laptelui, se vor importa 
din U.R.S.S tractoare KT-12 pentru apropiat și se vor 
procura din țară camioane tip „MAVAG, buldog 5".

Manipulările necesitând o muncă grea, toate depozitele 
din gări, în care se încarcă și descarcă materiale lem
noase și în special bușteni, vor fi mecanizate.

Se va trece la construirea garajelor necesare mecani
zării transporturilor, atelierelor, depourilor, birourilor, lo- 
cuințeloj pentru muncitori, adăposturilor pentru cei ce 
lucrează în aer liber, reședințelor silvice, etc.

Pentru a se ușura deplasarea numărului restrâns de 
specialiști se vor înmulți autoturismele; birourile vor fi 
înzestrate* cu_ mașini de scris și calcul, pentru a se așeza 
pe baze înaintate întregul sistem de gestiune în mate
riale și bani a domeniilor forestiere și a se putea ob
ține date statistice documentare.

Intru ^ât problema dc fond a gospodăriei forestiere, 
amenajarea pădurilor, nu este rezolvată, se impune exe
cutarea lucrărilor prin metodele cele mai avansate. Ti- 
nându-se seama că prin mijloacele vechi nu se pot îm
plini lipsurile mari, iar domeniul forestier nici nu poate 
suporta atâtea cheltueli, s’au făcut demersuri ca amena- 
jamentele să fie executate prin aerofotogrametrie.

Crearea industriei forestiere chimice

Lipsa mare de lemn impune ca puținul material să 
fie folosit cât mai intens. Se preconizează captarea pro
duselor chimice din fum, renunțându-se complet la man
galul de bocșe, care este de calitate inferioară. Pentru 
aceasta, în domeniile forestiere mai întinse se vor in
troduce instalații industriale „de distilare a deșeurilor de 
lemn.

Prin crearea unor uzine , mici de tip nou pentru dis
tilarea lemnului, R.P. Ungară nu va mai trebui să re
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curgă la importul de materiale chimice rezultate prin 
distilarea lemnului, utilizându-se astfel lemnul în mod 
raționa], în loc ca el să fie folosit pentru ars pe foc.

Intru cât recoltarea rășinei prin rczinarea masivelor 
de rășinoase dăunează cantitativ și calitativ materialului 
lemnos, se va pune accentul pe extragerea rășinei din 
cetină, vârfuri și cioate.

Institutul de cercetări forestiere

Pentru folosirea tuturor posibilităților oferite de știința 
avansată, Institutul se va extinde în proporții foarte mari 
față de trecut, încadrându-se cu personal specializat, uti- 
lându-se cu aparatajul corespunzător și punându-I-se la 
dispoziție sumele necesare pentru executarea lucrărilor 
științifice cerute de realizarea în bune condiții a pla
nului cincinal.

Brafele de muncă și pregătirea specialiștilor

Muncitorii forestieri sezonieri, care lucrează cu instru
mente vechi, rudimentare, vor fi pregătiti din punct de 
vedere profesional și politic, astfel ca pe lângă ridica
rea câștigului material să-și ridice și nivelul cultural. 
Pentru aceasta, se vor crea cadre permanente, care vor 
lucra la toate fazele de lucru în pădure: doborît, faso
nat, apropiat, depozitat, strângerea semințelor, cultura 
pueților, îngrijirea arboretelor, construcții de șosele și 
căi ferate, etc.

Pentru înjghebarea aparatului calificat pentru econo

mia forestieră se va deschide încă o școală. Prin crea
rea de cadre permanente și calificate se va ridica va
loarea producției forestiere, se va pune la dispoziția 
industriei prelucrătoare material lemnos și se va obține 
în viitor o producție mult mai mare în urma lucrărilor 
silviculturale.

In cursul primului plan cincinal, școlile medii de sil
vicultori vor da 100 absolvenți, fată de necesarul de 
300, această problemă rămânând încă deschisă.

Cadrele de ingineri vor fi pregătite prin specializa
rea în trei domenii importante: economia silvică (cul
tura și amenajarea pădurilor), industria silvică (insta
lații de apropiat, transport, precum și alte construcții și 
lucrări tehnice) șl industria lemnului.

Politehnica neputând da cei 300 de absolvenți nece
sari pentru crearea și gospodărirea intensivă a păduri
lor, se vor identifica toți inginerii siivici care lucrează 
în alte domenii și vor fi readuși la specialitatea fo
restieră.

„Poporul muncitor maghiar are nevoie de păduri mari 
și de aceea luăm asupra noastră sarcina împăduririi ce
lor 240000 jug, cad. prevăzute în plan. Vom fixa nisi
pul sburător din câmpia maghiară, vom împăduri tere
nurile neproductive, vom. reface pădurile degradate, pen
trucă acesta este interesul întregului popor muncitor, 
pentrucă de aceasta atârnă viitorul pașnic și fericit al 
nostru, al tuturor, al nepoților și urmașilor noștri",' — 
sunt cuvintele cu care se încheie interesantul articol al 
lui Ștefan Osvath.

CONFERINȚE LA INSTITUTUL DE STUDII ROMÂNO-SOVIETIC 
AL ACADEMIEI R. P. R.

Probleme de planificare forestieră în U. R. S. S. și R, P. R.

Grupa Silvicultură și Industria Lemnului a secției teh
nice din cadrul Institutului de Studii Româno-Sovietic, a 
ținut o ședință de referate, la 4.1.1950, în care ing. Gr. 
Coipacci și ing. FI. Luchian au expus referatul: Probleme 
de planificare forestieră în U.R.S.S. și R.P.R.

In introducere au fost schițate caracteristicele princi
pale ale planificării socialiste, tratându-se apoi în prima 
parte câteva aspecte ale planificării economiei și indus
triei U.R.S.S. cu aplicarea în sectorul forestier, iar în a 
doua parte, prezentându-se o scurtă privire asupra pla
nificării silviculturii R.P.R.

Planificarea sectorului forestier are particularitățile spe
cifice, care necesită găsirea unor soluții corespunzătoare, 
pentru elaborarea și executarea planului.

Economia forestieră a U.R.S.S. are în fața sa sarcini 
uriașe de rezolvat.

Rezoluția celui de al XVIII-lea Congres al Partidului, a 
trasat sarcina de lichidare a rămânerii în urmă în dome
niul industriei forestiere, sarcină care s’a realizat cu suc
ces, obținându-se realizări tot mai mari, în mersul rapid 
al societății socialiste spre societatea comunistă.

Dovada succeselor o constitue reaalizările uriașe în 
opera, de refacere a pădurilor Uniunii Sovietice, degra
date sub regimul țarist și în timpul Marelui Războiu pen
tru Apărarea Patriei, când s’au distrus de către invada
torii fasciști, păduri în suprafață de cca 600000 ha.

Se arată măsurile luate pentru mărirea suprafețelor pă
duroase în regiunile deficitare în producție lemnoasă și 
pentru creșterea pădurilor și a perdelelor de protecție în 
mai multe regiuni din părțije europene și asiatice ale 
Uniunii Sovietice ca mijlocul cel mai eficace pentru com
baterea efectelor secetei și altor fenomene climatololo- 
gice nefavorabile agriculturii și în general vieții ome
nești.

Prin transformarea naturii din părțile centrale, sud-ves- 
tice, sudice și sud-estice ale Uniunii, se realizează în pre

zent o întindere care cuprinde peste 120 milioane ha.
Se dau câteva cifre din Plan cu privire la producția 

lemnoasă de realizat în anii 1946—1950, care este de cca 
250 milioane m3 anual și care trebue să ajungă la un 
total de cca un miliard două sute de milioane m3, iar ur
mătoarele planuri cincinale trebue să ajungă la cca 600 
milioane m3 anual.

Se expune planul uriaș al împăduririlor și al creării 
materialului de împădurit în pepiniere, care se exprimă 
prin sute de miliarde de puieți de diferite specii autoh
tone, aclimatizate și exotice, etc.

Amenajarea pădurilor se bucură de o atenție deosebită 
și se execută după metodele cele mai avansate, folosind 
in ultimii ani pe o scară tot mai mare aerofotograme
tria (pe o suprafață de cca un milion ha anual).

Metodele și mijloacele de lucru în pepiniere, plantații 
și alte lucrări silvice, foarte rudimentare în trecut, se 
perfecționează prin introducerea de metode noi avansate, 
și prin folosirea mijloacelor de lucru mecanizate.

Se arată mașinile și utilajele tehnice moderne folosite 
în prezent de gospodăria forestieră a Uniunii, care con- 
tribue neîncetat la mărirea cantitativă și calitativă a 
muncii, la mărirea productivității muncii, la scăderea 
prețului de cost al lucrărilor de investiții și a producției, 
toate acestea contribuind ta mărirea câștigului muncito
rilor șî ridicarea standardului de viață al celor ce mun
cesc. ' ,

In încheierea primei părți a referatului se scoate în 
evidență sprijinul multilateral pe care îl acordă Uniunea 
Sovietică în organizarea socialistă a economiei forestiere 
a R.P.R.

In partea a doua a referatului, ing. FI. Luchian arată 
în introducere că în momentul de față economia țării noas
tre de democrație populară se găsește în perioada de tre
cere dela capitalism la socialism și că planurile noastre 
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trebue să reflecte momentul istoric și condițiile specifice 
din țara noastră.

Sectorului forestier îi revine o sarcină importantă înca
drai primelor noastre planuri economice de Stat, deoa
rece lemnul este o materie primă sau auxiliară de neîn
locuit în toate celelalte sectoare economice.

Se arătă moștenirea grea de pe Urma regimurilor ca
pitaliste; situația pădurilor ruinate de exploatările de tip 
colonial cu toate consecințele nefaste ale gospodăririi a- 
narhice de tip capitalist din trecut.

Retacerea pădurilor noastre necesită executarea unor 
lucrări care întrec în volum tot ce s’a făcut până acum 
în acest domeniu în țara noastră.

Planul forestier în ramura silvicultură conține două 
faze distincte: 1. elaborarea și 2. realizarea lui.

Baza elaborării planului în silvicultură o constitue sta
tistica, adică evidența mijloacelor de bază. V. I. Lenin 
spune: „Socialismul este evidență“, iar I. V. Stalin spune: 
„Nicio muncă de Stat, nicio muncă planificată, nu este 
posibilă fără o evidență justă, corectă11. Numai printr’o 
temeinică și precisă cunoaștere a bunurilor forestiere, se 
pot întocmi cât mal just planurile de exploatare.

Planurile de refacere a pădurilor trebue să aibă la bază 
cunoașterea precisă a:

situației reale actuale a pădurilor;
scopului care va trebui atins.
Munca de elaborare a planurilor are la bază cunoaște

rea precisă a locului pe care îl ocupă sectorul respectiv 
în cadrul desvoltării economiei generale la un moment 
dat, deoarece în anumite etape unele sectoare depun efor
turi suplementare pentru desvoltarea altor sectoare de o 
importanță mai mare, cum sunt industria grea, industria 
de construcții de mașini-unelte, transporturi, agricultură, 
etc.

La baza planului sectorului Silvicultură trebue să stea 
principiul ca fiecare leu să fie destinat cu o mare aten
ție, pentru lucrări care să îndrepte în mod cât mai eficace 
situația pădurilor noastre și să aducă economiei generale 
a țării, rezultate cât mai bune și în timp scurt.

Planurile de producție urmăresc: să prevadă când, cum 
și în ce cantități și sortimente pe calități, va fi pusă pro
ducția lemnoasă și nelemnoasă a pădurilor; să defalce și 
să analizeze toate speciile, care în trecut au fost utilizate 
nerațional; să prevadă folosirea de noi specii de foioase 
în industrie, sau lărgirea utilizării lor.

Ele reflectă situația fondului lemnos alcătuit din specii 
rășinoase și de stejar, adus la epuizare de regimurile bur

ghezo-moșierești și necesitatea înlocuirii lemnului de a- 
ceste specii cu altele, nefolosite în trecut, ca de exemplu: 
fagul, carpenul, plopul, mesteacănul, aninul, salcia, etc., 
care prin însușirile lor mecanice și biologice, sunt proprii 
mai rmilfior utilizări prin prelucrări manuale, mecanice 
sau chimice.

Sectorul socialist se lărgește mereu, creându-se pre- 
mizeie pentru punerea în valoare a bogățiilor solu
lui și subsolului, pentru aplicarea unei folosiri raționate 
a solului, după principiile complexului Docuceaev-Costâ 
cev-Williams, în care cultura forestieră joacă un rol im
portam. Se arată în continuare principalele verigi care 
alcătuesc acest complex și rolul silviculturii în lupta con
tra secetei și a altor fenomene ale naturii și lupta pen
tru ridicarea nivelului agriculturii noastre.

in continuare se tratează problema formularelor de 
plan, a formularelor periodice statistice și de ținerea evi
dențelor primare.

Având în vedere că adevărata conducere planificată se 
desfășoară abia după alcătuirea planului, cum spune to
varășul Stalin, evidența realizării planurilor trebue ți
nută cu scrupuloasă exactitate.

Dacă, spre exemplu, am vrea să urmărim evoluția pre
țului de cost al lucrărilor, ne-am lovi de dificultăți se
rioase, dacă în formularele de evidență vo^ft recute la 
un loc manopera plătită cu bani și lucrările executate cu 
contribuția în muncă ,de prestație său voluntară (fapt care 
s’a și întâmplat în cursul executării planului pe anul 
1949).

Se învederează apoi însemnătatea normelor stabilite 
pe baze tehnice pentru economia planificată care nici nu 
este posibilă fără ele.

Acest lucru este valabil pentru situația noastră de as
tăzi în silvicultură, unde se aplică norme, „din ochi1', care 
calcă principiul retribuirii muncii după cantitate și cali
tate. Trebue să reținem că principiul socialist al retribui
rii muncii este o pârghie puternică ^pentru îndeplinirea 
sarcinilor de plan și că, împreună cu întrecerile socialiste, 
constitue elementul de bază în mărirea productivității 
muncii.

In încheiere s'a tratat problema brațelor de muncă, a 
organizării proceselor de muncă, a urmăririi creșterii pro
ductivității muncii și concomitent a creșterii standardului 
de viață al muncitorilor; probleme de protecție a muncii 
și de ridicarea politico-ideologică și profesională a celor 
ce muncesc în sectorul silvicultură.

Mecanizarea construcției drumurilor forestiere în U.R.S.S.

Conferință ținută în ședința din 29.5.1950 a secției 
tehnice din Institutul de Studii Româno-Sovietice, de 
prof. ing. Mircea Băncilă,

într’o desvoltată introducere, conferențiarul începe prin 
a arăta imensa bogăție forestieră a U.R.S.S. și proble
mele care se pun în procesul de exploatare și trans
portare a acestor rezerve lemnoase. In l mp ce sub re
gimul țarist s’au distrus pădurile ușor accesibile din 
Sudul, Sud-Vestul și centrul Rusiei, renunțându se la pu
nerea în valoare a pădurilor lipsite de posibilități de 
transport, regimul sovietic a căutat să lichideze această 
grea moștenire prin -uriașe investiții în lucrările de ex
ploatare și regenerare.

Nevoile crescânde de material lemnos necesar refa
cerii și desvoltării industriale a țarii au determinat creș
terea volumului exploatărilor uriașe, fără a sacrifica 
însă pădurile din regiunile sărace și ușor accesibile, și 
a impus introducerea în circuitul economic al pădurilor 
puțin exploatate din Nord-Estul părții europene și spori
rea exploatării din Siberia și Orientul îndepărtat.

Citând pe tovarășul Lopuhov, ministru adjunct al In
dustriei Lemnului și Hârtiei din U.R.S.S., conferenția
rul a expus, în cifre documentate, indicii de mecanizare 
a lucrărilor de scoatere a lemnelor, volumele de trans

port și indicii de înzestrare energetică. Astfel, ca exem
plu, indicele general al mecanizării lucrărilor de scoa
tere a lemnelor s’a urcat dela 32,8%, în 1946 la 65,5% 
în 1950, iar volumul de transport al lemnului cu trac
torul s’a mărit în comparație cu anul 1949 cu 6: ,4%,

Pentru a putea păși la mecanizarea proceselor de pro
ducție din exploatări, o serie de uzine importante au în
ceput fabricarea în serie a mașinilor necesare industriei 
forestiere ca: uzina Chirov din Leningrad, uzinele din 
Celeabinsc, Nicolaev și altele.

După o scurtă expunere a caracteristicelor drumurilor 
forestiere în U.R.S.S., sunt arătate principalele mașini 
rutiere utilizate în construcția drumurilor forestiere, Sunt 
analizate în parte:

Screperul 14-D utilizat la săparea și transportul pă
mântului din deblee în ramblee. Acest screper are o 
capacitate a cupei de 8 ms și o capacitate de săpat și 
transportat de 200—250 m3 pământ în opt ore.

Buldozerul execută mișcările de pământ Ja mică dis
tanță, curăță terenul de tufișuri, cioate, rădăcini și bo
lovani. Buldozerul se adaptează pe un tractor cu șenile 
CTZ de 80 CP sau pe tractorul S-80. In cazul traseului 
cu profil mixt, buldozerul transportă într’o repriză cca 
3 m3 pământ până la 100 tn.
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Graderul sau plugul nivelator servește ia profilarea 
sau reprofilarea drumurilor de pământ. Astfel, pentru 
un drum executat în condiții medii de lucru, graderul 
remorcat de tractorul CTZ poate executa o platformă 
lungă de 1 km și 6 m lățime, având șanțuri de 0,50 m, 
într’un singur schimb.

Din concluziile subliniate de conferențiar, rezultă că 
situația dela noi din țară se aseamănă cu cea moștenită 
de Uniunea Sovietică dela regimul țarist. In urma ex
ploatărilor prădalnice făcute de societățile capitaliste, re
zervele de material lemnos se află în fundurile.văilor 
greu accesibile ale Carpaților. Cum aceste păduri se află 
la distanțe mari de centrele populate, se impune dela 
sine adoptarea mijloacelor de transport rapide și inde
pendente de resursele locale.

Dotate cu drumuri raționale, pădurile noastre vor fi 
exploatate cu minimum de pierderi, bine cultivate, în
grijite și ferite de atacuri dăunătoare.

Pentru realizarea rapidă și economică a acestor' dru
muri, va trebui să recurgem, la mecanizarea lucrărilor 
de construire a lor, utilizând tehnica înaintată sovietică 
în acest domeniu și- puternicile mașini livrate de U.R.S.S. 
In acest scop, sarcina noastră este de a adânci cunoș
tințele- tehnice pentru aplicarea justă a acestor proce
dee, pregătirea noilor cadre de tehnicieni, care să poată 
aplica cu succes metodele sovietice de mecanizare a mun
cii în condițiile forestiere.

. Conferința a fost însoțită de proiecții.
T. T. O.

Studiul însușirilor fizico-mecanice ale lemnului în U. R. S. S,

In cadrul Institutului de Studiu Româno-Sovietic al 
Academiei R.P.R., prof. ing. N. Ghelmeziu, a ținut, în 
ziua de 26 Iunie 1950, conferința cu titlul de mai sus.

In U.R.S.S., în urma puternicei industrializări a țării și 
întrebuințării din ce în ce mai întinse a materialului 
lemnos, studiul aprofundat al proprietăților tehnice ale 
lemnului „a luat o desvoltare mare. Cercetările au avut ca 
scop atât să, pună bazele științifice pentru utilizarea to
tală și rațională. a lemnului cât și de a obține o producti
vitate mărită. De asemenea, cunoașterea proprietăților me
canice și fizice ale lemnului urmează să fie utilizată în 
lucrările de ameliorare și refacere a pădurilor.

Crearea Institutului Forestier de pe lângă Academia de 
Științe din U.R.S.S., a contribuit la intensificarea activi
tății în acest domeniu, jucând totodată și rolul de coor
donator al activității științifice.

Literatura sovietică de specialitate cuprinde numeroase 
lucrări în toate ramurile tehnologiei și industrializării 
lemnului. Autori ca: Sucaciov, ȘaierniC'jva, Malehov, Ju- 
cov, Vihrov, Pogrebniac, Iahontov, etc. au dat lucrări de 
mare valoare.

Conferința unională care a avut loc în 1946 la Institu
tul Forestier al Academiei de Științe din U.R.S.S., cerea, 
prin rezoluția finală, adâncirea bazelor teoretice și lăr
girea studiului experimental al lemnului, întocmind un 
program bogat de lucru în domeniul fizicei și al tehnolo
giei mecanice a lemnului, precum și în ceea ce privește 
studierea proprietăților speciale ale lemnului, strâns le
gate de industrializarea lui.

Această conferință a dat un nou imbold cercetătorilor 
însușirilor lemnului. Prof. loanov relevă, într’un articol 
al său, că, față de multiplele probleme, noi ce se pun, 
o cunoaștere mai aprofundată a proprietăților lemnului se 
impune.

Rezultatele eforturilor depuse în acest sens s’au exami
nat la Conferința interministerială de pe lângă Institutul 
Forestier în 1948. Studiile prezentate au fost publicate, 
în 1949, în volumul IV al Lucrărilor Institutului Fores
tier.

Cu toate aceste însemnate contribuții, conferința adoptă 
o rezoluție în care cere o studiere amănunțită a proprie
tăților lemnului, elaborarea metodei pentru determinarea 
standard a indicilor însușirilor lemnului, întocmirea mo
nografiilor diferitelor specii cu proprietățile lemnului, re
vizuirea și completarea terminologiei științifice în acest 
domeniu, etc., sugerând sistematizarea și coordonarea da
telor culese și întocmirea unui plan de orientare unic și 
o metodă de studiu pe regiuni.

In vederea atingerii acestor obiective s'a, prevăzut echi
parea laboratoarelor 'cu utilajul necesar, ridicarea nive
lului cunoștințelor specialiștilor și intensificarea publică
rii lucrărilor științifice, în acest domeniu.

Prin rezoluția Conferinței interministeriale din 1948 se 
trasează însă, ca sarcină principală Institutelor de cerce
tare a lemnului, elaborarea metodelor de încercare a lem
nului, pornindu-se dela cele două standarde OST/NKles 
196 și 250.

In primul este stabilită metoda unică pentru alegerea 
arborilor des probă pe clase de diametri, și modul de sec
ționare. In OST/NKles 250, se precizează că pentru ma
terialele debitate, metoda alegerii nu este standardizată, 
însă trebue să se țină seama de indicațiile generale din 
ambele standarde. In continuare se arată metoda pentru 
încercările fizice și mecanice ale lemnului.

institutul Forestier al Academiei de Științe din U.R.S.S. 
a publicat în 1949 lucrarea „Metodele de determinare a 
indicilor proprietăților mecanice ale lemnului" ca primă 
propunere de completare și modificare a standardului 
OST/NKles 250, bazată pe o nouă caracteristică a p-o- 
prietăților mecanice ale lemnului: limita curgerii plas
tice. Metoda a fost elaborată pentru prima oară în 
U.R.S.S., de către prof. Ivanov. Folosind această metodă 
se poate determina indicele fundamental bl rezistenței și 
deformării lemnului, de mare importanță mai ales în cal
culul construcțiilor unde se dă posibilitatea de a se fixa 
rezervele de rezistență^ Determinarea limitei curgeui plas
tice se face prin calculul diferențelor deformațiilor în func
ție de sarcină sau în mod grafic pe autodiagrama încer
cărilor.

In partea a doua se dau indicații cu privire la deter
minarea rezistenței la. forfecare, după propunerile prof. 
L. M. Perelâghin. In ultima parte se elaborează de ti. I.. 
Leontiev metoda pentru determinarea modulelor de elas
ticitate.

Cercetările pentru studierea însușirilor lemnului și gă
sirea de noi metode, se desfășoară în U.R.S.S. pe o scară 
mare și cu mult avânt.

La noi sunt multe probleme de rezolvat în această di
recție pentru a crea baza științifică necesară desvoltării 
industriei, construcțiilor în lemn șî lucrărilor viitoare de 
cultură a pădurilor. Exemplul oferit de U.R.S.S. trebue 
să ne servească ca prețios îndreptar în lucrările noastre.

Gh. I. P.
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TRAVEN, F. I.: Cultivarea stejarului în amestec cu 
ulmul de Turchestan. pe solurile castanii. Les i step, I, 
1949, nr. 4, pp. 44-51.

In crearea de arborete în stepă, una din condițiile esen
țiale ale bunei reușite a lucrărilor este compunerea po
trivită a amestecului. Autorul descrie rezultatele cercetă
rilor făcute în două perdele forestiere de protecție la nord 
de Stalingrad, create în 1930 pe soluri diferite și cu spe
cii combinate în mai multe feluri,

In prima probă, făcută pe un sol castaniu închis, ăr- 
gilo-nisipos, puțin profund, într’o perdea din nouă rân
duri, speciile au fost plantate în rânduri pure, în dispo
zitivul următor: caragana, frasin de Pensylvania cu ar
țar american (din lăstar), caprifoi cu caragana, stejar, 
sânger cu caragana, ulm de Turchestan cu măr, caprifoi, 
frasin american, caragana. Caracteristica generală: înăl
țime medie — 6 rn, diametru mediu — 7,6 cm, arbori 
bine elagați. Creșterea cea mai rapidă o are ulmul de 
Turchestan? Stejarul vegetează foarte bine, la fel frasi
nul și castanul american, Dintre arbuști umbrește solul 
cel maț bine sângerul, cel mai rău caprifoîul. Se men
ționează că ulmul de Turchestan formează o coroană în
gustă și o rădăcină pivotantă adâncă, deci nu jenează 
stejarul nici la suprafață și nici prin rădăcini.

Proba a: doua a fost studiată în aceeași stațiune dar 
cu sol ceva mai profund, ca la prima, iar speciile au fost 
așezate în ordinea următoare: caragana, arțarul ameri
can, amorfa și caragana, stejar, amorfa și caragana, ulm 
comun, sânger, cu caragana, frasin verde. Se vede dintr’o 
dată că stejarul a fost plantat în vecinătate nepotrivită 
având ca „stimulatori" — arțarul american, ulmul comun 
și în. special amorfa. Ca urmare, solul este înțelenit, ar
borii sunt mai scurți (5,5 m), strâmb1, neelagați. Compa
rând mersul creșterii arborilor de diferite specii pe am
bele locuri de probă se conchide că dintre ulmacee cel 
mai bun asociat pentru stejar este ulmul din Turchestan. 
Acesta crește repede, ajungând la vârsta de doi ani la o 
înălțime de până la 1,5 m. Cultivându-1 în -ândnl sl 
treilea dela stejar (rândul al doilea din păr cu arbuști 
sau frasin), pe soluri de tipul castaniu, ulmul de Tur
chestan este foarte util la crearea de perdele forestiere, 
stimulând creșterile Ia stejar, apărând de geruri puieții 
tineri și creând bune condiții pentru oprirea șl acumula
rea zăpezilor. Autorul expune două scheme de combinare 
a speciilor pentru diferite condiții de vegetație (în stepă), 
baza fiind stejarul (30%), iar specia principală de ames
tec — ulmul de Turchestan.

V. LIS.

CD: 634.956.8: 582.83 Eucalyptus.
BF: 23 21,6: 12.27.57

VEXLER, A; F.: Cultivarea eucalipților în U.R.S.S., Les 
' step. I, 1949, nr. 5, pp. 30-34, fot. 2.

■ Speciile de eucalipt, ca exemplare izolate, au fost in
troduse în Rusia de mai mult timp, dar în masiv au în
ceput să fie cultivate numai sub regimul sovietic, în spe
cial pe litoralul Mării Negre, în Caucaz și în Gruzia. 
Sunt dintre arborii cei mai înalț! din lume, ajungând 
în optimumul lor de răspândire până la 150 m înălțime. 
Cresc foare repede: la 5...8 ani au 10..15 m înălțime și 
15...25 cm diametru. Eucaliptul are însușirea minunată de 
a absoarbe din sol cantități mari de apa. din care cauză 
este foarte propriu pentru secări de bălți și mlaștini și 
combaterea malariei. Este foarte rezistent la vânturi, nu 
suportă geruri decât până la —140, când i se usucă trun
chiul; în urma degerării însă se reface prin o lăstărtre 
foarte puternică. Un hectar de eucalipți de 20 ani pro

ne împinse tot mai spre 
ducerea lui si în R.S.S.

duce până la 800 m3 lemn loarte căutat pentru lucru și 
construcții.

Frunzele, coaja și seva eucaliptului au foarte nume
roase întrebuințări în j^dicină, parfumerie și tehnică. 
Ozonifică acrul. Suportă orice sol până si acelea de so- 
lonceacuri. Se înmulțește numai prin sămânță. In U.R.S.S. 
se fac mari lucrări de sporire a rezistenței la ger a 
eucaliptului, căutându-se ca varietățile mai rezistente să 

se fac încercări de intro- 
'veneascâ.

V. LIS

CD: 634.956.13 BF: 23.22

LAVROV, J. A : Mecanizarea lucrărilor de creare a per
delelor forestiere de protecție, Les 1 step, I, 1949, nr. 4, 
pp. 64-66.

Manile lucrări1 de împăduriri în stepă și nisipuri pot fi 
făcute Ia timp și în bune condiții numai printr’o mecani
zare cât mai desăvârșită a lucrărilor care necesită un 
consum mare de muncă. Printre acestea, prima este 
prelucrarea solului în stepă, care se faoe cu pluguri P5—35 
și P3—30 prevăzute cu antetrupiță, invenție pur sovietică. 
Apoi sunt lucrările mecanizate de semănat, care se fac cu 
mai multe tipuri de semănători ale constructorilor sovietici 
Ceas chin, Dincovschi, Celichin și alții. Lucrările de plan
tații se fac cu mașini speciale de plantat inventate de in
ginerul sovietic Ceașchin. Prășitul și plivitul se fac de 
asemenea prin mijloace mecanizate, aici fiind citat culti
vatorul construit de M. K,, Socolov, care mobilizează într’o 
oră 1,5 ha de spații între rânduri. Pentru udatul pepi
nierelor s’au creat stropitori KDU pentru ploaie arti
ficială cu randament de 2,5 ha/zi. Pentru scosul puieți
lor se întrebuințează jplugurile cu tracțiune mecanică 
UL—2 și LS—2 cu randament de 2,5 ha/zi. Combaterea 
dăunătorilor și a bolilor se face cu prăfuitoni și stropitori 
de asemenea mecanizate.

Diferite lucrări terasiere, necesare la construirea de 
eleștee, drumuri, amenajare de terenuri, șanțuri de iriga
ție etc., se execută cu buldozare, screpere pe șenile, esca- 
vatoare, săpătoare de șanțuri, compresoare etc. Sunt în 
studiu mașini pentru recoltarea semințelor forestiere.

V. LIS

CD' 634.956.2 BF: 23.23.14

VERESIN, M. M.: Să se folosească semințele locale, 
Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp. 57-61.

Crearea de arborete forestiere, fără a se ține seamă 
de originea semințelor, poate dela caz la caz, să fie cauza 
pieirii premature a arborilor și a formării de asociațiuni 
vegetale cu longevitate redusă, de producție mică, rare, 
strâmbe, pipernicite. „Doctrina" mendelisto-morganistă a 
făcut ca unii silvicultori să rezerve pentru sămânță, ar
bori de pe lizierele pădurilor cu fructificație abundentă, 
dar care adesea erați strâmbi, vicioși și deformați prin 
repetate leziuni datorate factorilor climatici sau produse 
de animale. Insă, după cum au dovedit l. V. Miciurin 
și T. D. Lâsenco, semințele moștenesc p-ână și viciile și 
deformările mecanice ale arborilor de sămânță. Ei mai 
arată că semințele dela arborii, tineri produc puieți cu 
procente mai ridicate de prindere, decât dela arborii mai 
vârstnici, cu condiția însă ca. din arboretul respectiv să 
fie eliminați la timp indivizii bătrâni dar puternici, de 
calitate inferioară, strâmbi, vicioși, care pot avea rolul 
negativ de polenizator. In general, rezultatele cele mai 
bune s’au obținut din semințe de proveniență locală; din 
acest motiv, la 29.2.1949, ministrul Gospodăriei Foresti
ere a U.R.S.S. a preconizat ca, drept sursă de semințe, să 
fie utilizate perdelele forestiere, parcurile, aleele și pădu-
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rile statului din apropiere, iar la semințe aduse din altă 
parte, să se recurgă numai în cazuri extreme.

Se arată rezultatele împăduririlor din primăvara anului 
1949, executate după metoda în cuiburi a Iui T. D. Lâ- 
senco, în regiunea Voronej. Descriindu-se detaliat’ toate 
fazele lucrării și procesele lucrării, se menționează că tine
rele culturi au avut mult de suferit de pe urma popândăi
lor. S’a mai constatat că, în condițiile staționa’e descrise, 
schema lui G. N. Vâsoțchi, cu participarea de 25% a ste
jarului, este indicată în stepă, dar este de recomandat o 
participare și mai masivă a acestei specii, cum este cazul 
cu semănăturile în tăblii, după metoda lui T. D.Lâsenco.

V. LIS

CD: 634.956.26: 582.632.2 Quercus
BF: 23.23.15: 12.26.22 (Quercus)

RAT, I. I.: Vom păstra în bune condiții toată ghinda 
adunată. Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 11, pp. 78-82, 
fig. 2.

Ghinda de stejar este egal de sensibilă atât la depozi
tarea în condiții de umiditate excesivă cât și în mediu 
uscat. De aceea, ghinda culeasă trebue păstrată numai 
în condiții oare să-i asigure un regim potrivit de ume
zeală și temperatură. Se dau recomandatii și descrieri 
ample cum și când trebue recoltată ghinda precum și 
mai multe modalități de bună păstrare și depozi
tare a ghindei. Experimentările de care.s’a servit autorul 
s’au făcut în Ucraina sudvestică șî Moldova și se referă 
Ia ghinda păstrată în aer deschis, în grămezi sub frunză 
și zăpadă, m gropi și în șanțuri stratificate, în magazii, 
beciuri, subsoluri, lăzi etc.

V. LIS

CD: 634.956.26:582.866
BF: 23.23.15:12.27 53

AFANASIEV, A. P.: Germinarea forțată a semințelor 
de sâlcioară, Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp. 62.

Teoria „repausului seminal" a făcut ca progresele în 
opera de transformare a naturii să fie adesea stinghe
rite. Autorul descrie detaliat un procedeu prin care se
mințele de sălcioară, care se știe că se țin la stratificat 
cca 150...160 zile, au fostr puse la germinație forțată la 
28 Februarie, iar la 10 Martie semințele au fost încolțite.

V. LIS

CD: 634.956.26:582.766.5
BF: 23.23.15: 12.27.82

MELNIC, A.: Despre stratificarea semințelor de Euony- 
mus, Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp. 74.

Se descrie un procedeu de stratificare a semințelor de 
«albă, trăgându-se concluzia că durata stratificării poate 
să fie stabilită la cca 70 zile și nu la 7...9 luni, cum 
se arată în literatură.

V. LIS

CD: 634.956.26:582.931
BF: 23.23.15:12.28.61

DICH, E. P.: Stratificarea accelerată a semințelor de 
Fraxinus viridis Michs. Lesnoe Hoziaistvo, 2. 1949, nr. 
H, p. 83.

Centrul de silvicultură „Dubrovschi“ a pus 400 kg de 
sămânță nestratificată de frasin în cazane cu apă caldă 
la 450, Sămânța a stat în cazan trei zile, după care apa 
a fost stoarsă; sămânța a fost apoi amestecată^ cu nisip 
bine umezit cu care a stat încă 24 ore. Apoi sămânța a 
fost semănată direct1 și acoperită cu paie. Puieții au ră
sărit normal. Un alt leshoz ținea semințele la aceeași 
temperatură numai 10 ore, după care apa se scurgea iar 
semințele se întindeau pe pânză și se țineau două ore 
la aer, amestecându-le periodic;, apoi se puneau din nou 
în cazane cu apă caldă. Operația se repetă câteva zile. 
A treia zi, unele semințe încep să dea colț.

Cele mai bune rezultate de răsărire se obțin însă, dacă 
împrejurările permit, când sămânța de frasin este semă
nată la timp, din toamnă.

V. LIS

CD: 634.957. 44 BF; 23.34

SCALONHOV, P. I.: Natura nisipurilor și împădurirea 
lor, Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp. 85-86.

Solurile nisipoase rețin puțină umiditate și sistemul ra- 
dicilar al pinului nu găsește decât 18 1 de apă într’un m3 
de sol; de aceea, la împăduriri, prima grijă este de a 
conserva întreaga umiditate aflată în sol. Pregătirea so
lului se face pe toată suprafața și pe cât posibil mai 
adânc. Pe alocuri se poate practica și ogorul negru. Pu- 
ieții de pin trebue să fie mari, cu rădăcina bine drsvol- 
tată, având cel puțin 2 mm diametru la colet. Timpul op
tim de plantare este primăvara și anume îndată ce se 
crapă mugurii. Se vor face cel puțin patru pliviri-prășiri, 
insistându-se să fie la timp făcute. Ca specie de plan
tare, cea mal indicată este pinul comun. Dăunătorii săi 
se distrug astăzi foarte eficace cu DDT și hexacloran.

V. LIS

CD: 634.956.32 BF: 23.23.32

LASENCO, T. D.: Baza teoretică a procedeului de în- 
sămânțare în tăblii a perdelelor forestiere de protecție. 
Les i Step, I, 1949, nr. 4, pp. 22-29.

In mod practic, recomandările din „Instrucțiuni pen
tru însămânțare în tăblii" se reduc la: a) alegerea spe
ciilor principale și a celor asociate și repartizarea lor în 
spațiu, în cuiburi și rânduri; b) protecția în contra bu
ruienilor, arșiței, etc., sub forma de culturi agricole. In a- 
ceste recomandări s’a pornit dela deosebirea calitativă a 
legăturilor reciproce, a raporturilor reciproce ale indivi
zilor de aceeași specie ca și între specii diferite. Se por
nește dela faptul că în natură toate legăturile reciproce 
ale indivizilor dinăuntrul speciei, asemenea legăturilor 
reciproce ale organelor într’un organism, sunt menite să 
asigure existența și prosperarea speciei, ori aceasta în
seamnă ca să se perpetueze numărul indivizilor din acea 
specie. Presupunerea și afirmația Weismaniștilor despre 
prezența luptei la indivizii de aceeași specie, nu cores
punde în nidun fel legăturilor reciproce reale între indi
vizi. In știința biologică, lupta și concurența înăuntrul 
speciei, tezele reacționare malthusiene, au fost aduse din 
afară. Aceasta a și fost până în prezent o îrână pentru 
știință în cunoașterea legilor naturii vii. In biologie ește 
bine cunoscut, că fiecare specie de plante și animale 
trăiește pe socoteala și în dauna altor specii. Iată dece, 
în condiții naturale nici nu există specie pe socoteala și 
în dauna căreia să nu viețuiască un număr de alte spe
cii. Dar cu unul și același fel de specii se hrănesc specii 
diferite șl la aceleași condiții de viață de un anumit fel 
râvnesc indivizii de diferite specii. De aici se naște con
curența, de exemplu, pentru lumină, umiditate, hrană etc. 
între speciile vegetale.

Toate acestea arată că în natură, între indivizii de spe
cii diferite există luptă, concurență și ajutor reciproc.

Ori, raporturile reciproce dinăuntrul speciei nu se pot 
asemui nici cu noțiunea de luptă, nîd cu cea de aiutor 
reciproc, pentrucă toate raporturile acestea reciproce sunt 
menite numai să asigure existența speciei, prosperarea 
și sporirea ei numerică.

Nu va nega nimeni dintre silvicultori că flagelul cel 
mai mare pentru tinerele plante lemnoase este pirul și alte 
buruieni de stepă. Se știe că aceste plantule au nevoie de 
umbrire. Nici propunerea de a semăna stejarul în tăblii 
nu poate provoca proteste din partea silvicultorilor, care 
practică silvicultura pe teren, pentrucă știu că în pădu
rile naturale de specii amestecate, în tinerețe, acestea (spe
ciile) sunt grupate întotdeauna în pâlcuri, în cuiburi. Ar
borii izolați, cum ar fi de exemplu, stejarul, vor fi întot
deauna înnăbușiți în pădurea naturală. Iată dece nu tre
bue să ne fie teamă că semănând 30...35 ghinde într’o 
tăblie vom produce o desime prea mare. Vegetația sălba
tecă și în special esențele forestiere sunt dotate cu o pro
prietate biologică utilă de autorărire. Aceasta constă în 
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faptul că prin masa lor plantele dese de o anumită spe
cie pot rezista în lupta cu alte specii, dar în același timp 
nu se concurează între ele și nici nu-și fac dificultăți 
reciproce.

O asemenea proprietate biologică de aulotărire, plan
tele ameliorate, cum ar fi grâul sau alte plante, nu o 
posedă. Semănăturile prea dese de aceste culturi nu se 
diferențiază pe etaje, ca la stejar, iar din marele lor nu
măr, nici o plantă nu se poate dcsvolta în _mod normal 
și să producă o recoltă normală de sămânță. In același 
timp, plantuleie de specii forestiere crescute prea des 
își rectifică numărul prin „autorărire“„ în așa fel încât 
indivizii separati nu-și pot provoca stare de jenă, de co
pleșire, iar în același timp toată suprafața este ocupată 
de aceeași specie. Aici nu mai pot pătrunde alte specii, 
concurente ale speciei în cauză. Cele de mai sus sunt con
firmate de foarte multe exemple din practica de peste o 
sută de. ani a silviculturii în stepă. Pentru nivelul actual 
al cunoștințelor biologiei miciuriniste este clar că o cauză 
fundamentală a cazurilor de insuccese în silvicultura de 
stepă a fost că vechea știință biologică se baza pe o 
închipuită concurență înăuntrul speciei negând totodată 
pe cea dintre specii. Din contra, toate cazurile de reu
șita silivculturii de stepă, în urma oărora avem astăzi 
masive forestiere bune, în fond ee explică prin faptul că, 
voit sau întâmplător, silvicultorii au neglijat recomandă
rile nejuste ale teoriei. Intr’adevăr, în toate cazurile de 
reușită a vechilor metode de tipul așa zis „normal", ste
jarul cultivat izolat sau pus sub „protecția" imediată a 
frasinului sau a ulmuluî, pierea în mod invariabil și în 
același timp s’au menținut culturile și s’au format masive 
frumoase acolo unde dintr’o cauză sau alta, în tinerețe, 
specia principală, stejarul sau pinul, n’a fost înnăbușit 
de alte specii forestiere. De altfel, unii silvicultori, cum 

au fost Morozov, Vâsoțchi, Oghievschi, etc., în mod prac
tic recomandau cultura în grupe a stejarului fără a-i da 
însă o bază biologică științifică.

Experiența lui Oghievschi cu plantații dese în tăblii 
mici, făcute în zona de antestepă Ia „Tuischie Zasechi”, 
arata că din observațiile făcute asupra vieții pădurii, a- 
cesta cunoștea de mult inexistența în natură a concuren
ței înăuntrul speciei și prezența celei dintre specii.

Experiența din trecut a arătat silvicultorilor nu numai 
șubrezimea tipului așa zis „normal", dar a demonstrat că 
regimul secetos din stepă nu constitue o piedecă pentru 
crearea de masive viabile de păduri; dar, din cauză că 
teoria silviculturii în stepă n’a fost modificată, nu s’a 
schimbat prea mult în tipul „normal” al culturilor, căci 
până și astăzi se mai susține amestecul individual de ar
bori. Adevărul însă este că speciile principale nu trebue 
cultivate individual (izolat), ci în grupuri, în cuiburi, 
pentru ca să nu poată fi copleșită specia preferată — ste
jarul sau pinul.' După ce stejarul sau pinul se vor ridica 
îndeajuns, sub acoperișul acestora se vor simți bine și 
multe dintre speciile de umbră, cum ar fi teiul, paltinul 
de câmp sau diferiți,-arbuști. La alegerea speciilor de 
amestec, precum și a culturilor agricole de protecție se 
va ține seama de condițiile locale de climă și sol. Ceea 
ce este esențial în noul procedeu este că speciile se sea
mănă în cuiburi, care sunt repartizate just pe suprafața 
perdelei și permit ca principala armă pentru combaterea 
buruienilor să fie cultura intermediară a plantelor agri
cole. O altă măsură foarte importanlă în noul procedeu 
este și aceea ca împreună cu ghinda, în cuiburile în care 
se seamănă aceasta, se pune pământ cu ciuperci, care 
favorizează formarea și desvoltarea mycorhizei, fără de 
care, tinerii stejari nu vor putea să crească.

V. LJS

Exploatarea pădurilor, tehnologia produselor forestiere, industria și comerțul lemnului, 
transporturi și construcții forestiere

CD: 674.023 BF:33.22
CRATIROV, D. A.: Ridicarea productivității utilajului 

de debitarea lemnului. Lesnaia Promâșlennosti, 1949, nr. 
10, pp. 16-17.

Autorul, după ce arată care este situația actuală cu pri
vire la productivitatea gaterelor, examinează o serie de 
posibilități foarte interesante, pentru a mări și mai mult 
productivitatea acestor utilaje de bază în producția che
restelei.

Dintre aceste posibilități reținem: reducerea greutății 
cadrului și mărirea turației cu 20...25%; construirea unui 
sistem de ungere automată sub presiune, ceea ce va re
duce timpii morți cu 15...20%; automatizarea montării și 
verificării modelelor; reconstruirea mecanismelor de avans 
pentru a tăia bușteanul cu partea groasă înainte și altele 
care prevăd ridicarea productivității pe cale organizato
rică prin grafice de întreținere, etc.

La sfârșitul articolului, se dă o schemă interesantă 
de noul mod de fixare a circularelor pe ax, cu ajutorul 
unei bucșe de fixare conice.

B. BOR

CD: 662.71 BF: 33-38
BOBCOV, N.P., MIHAILOVSCHI, I. V., RAJCOV, A. 

N. și ȚVETCOV, B. S.: Gazogenele ȚNI1ME care funcțio
nează cu lemne de un metru proaspăt tăiate. Lesnaia 
Promâșlennosti, 1949, nr. 10, pp...

Tipurile existente de gazogene de obiceiu sunt constru
ite pentru a funcționa cu lemne mărunte de 50.60.70 mm 
și având umiditatea maximă de 22%. Din această cauză, 
întreprinderile sunt nevoite să cheltuiască sume impor
tante pentru a tăia și usca lemnele necesare.

In prezent, Institutul Centra! Științific Experimental de 
Mecanizare și Energetică a elaborat și a încercat două 
tipuri de gazogene: ȚNIIME-17 pentru tractorul KT-12 
și ȚNIIME-18, pentru stațiunea electrică mobilă PES-12. 
Se elaborează de asemenea un tip special de gazogen 
pentru autocamionul ZISS-21. Autorii descriu amănunțit 
aparatele elaborate și încercările făcute. încercările au 

dovedit că ideea utilizării lemnelor verzi și de dimen
siuni mari este perfect realizabilă și gazogenele care au 
funcționat cu acest fel de lemne (ut=60„ .64%) necesită 
numai câteva perfecționări, ce li se vor aduce în urma 
încercărilor ce sunt în curs.

B. BOR.

CD: 634.928.5 ' 656. BF: 37.1
CORUNOV, M. M.: Sania de tractor cu o singură talpă. 

Lesnaia Promâșlennosti 1949, nr. 11, pp. 6-8.
Autorul face o interesantă expunere asupra avantajelor 

săniilor cu o singură talpă, remorcate dc tractoare. Ideea 
acestui tip de sanie a fost propusă încă din 1931 de un 
student; în decursul anilor a suferit o serie de perfecțio
nări constructive. In prezent, s’au făcut încercări ale ti
pului de sanie elaborat de ȚNIfME. Câteva calități indis
cutabile ale acestui tip de sanie sunt: au o pornire mai 
ușoară, și mers mai lin, posedă o ușurință de manevrare 
mare și se înscriu ușor în curbe de rază mică. Pentru 
construirea lor sc cer materiale metalice cu 30% mai pu
ține. In timpul folosirii acestor sănii, întreținerea drumu
rilor cere mai puțină cheltuială și timp.

Se recomandă introducerea mai largă a acestui tip de 
sanie.

B. BOR

CD: 634. 928.5.4 BF: 37.1
ORLOV, S. F.: Perspectivele de desvoltare ale autoca

mioanelor și tractoarelor forestiere. Lesnaia Promâșlen
nosti, 1949, nr. 11, pp. 4-6.

Autorul arată că, în trecut, procesul tehnologic al trans
portului forestier se adapta miljoacelor de tracțiune exis
tente.

In prezent, metodele tehnologice moderne de exploatare 
forestieră, precum și posibilitățile de care dispune actual
mente industria construcțiilor de mașini permit să se ere- 
eze mecanisme și utilaje după nevoile tehnologiei noi.
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Construirea și folosirea la exploatările forestiere a unui 
tractor de tras buștenii, confirmă rolul important al mași
nilor speciale de tracțiune în această ramură industrială. 
Crearea unui automobil special de transportat lemne, care 
poate fi folosit pe drumurile de pădure, deschide -pers
pective de desvoltare largă a exploatărilor fără Investiții 
prealabile însemnate pentru construirea liniilor ferate.

Folosirea mașinilor speciale de tracțiune va asigura un 
proces tehnologic stab;l, cu care productivitatea muncii 
pe om pe zi va putea trece de 5 m3.

CD: 634.953.53: 634.953.85 BF: 24.25: 24.36

POPOV, V. V.: Influența tăierilor de ameliorare asupra 
acumulării și topirii zăpezilor, Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, 
nr. 10, pp. 75-79.

Prin experiențe îndelungate, practicate în marele masiv 
„Tulschie Zasechi'*, s’a putut ajunge la următoarele con
cluzii: 1. Tăierile dc ameliorare în arboretele de foioase, 
practicate cu intensitate mijlocie și forte, pe platouri ou 
pante puțin pronunțate, contribue Ta acumularea de zăpezi 

cu 3...17%, în medie. Aceste răriri ale masivului, ridică 
însă regimul de lumină al acoperișului pădurilor de foioase 
în așa măsură, încât perio.’da de topire a zăpezilor în ar
boretele de clase de vârste mijlocii se reduce cu 2...3 zile, 
iar în cele tinere cu 3.. 5 z'le. 2. In arboretele de foioase, 
cu expoziție sudică, sud-estică și sud-vestică, tăierile de 
ameliorare contribue cu 3...17i%, la micșorarea grosimii 
stratului de zăpadă și a rezervelor de apă rezultate din 
topirea zăpezilor, cu 5...32%, la accelerarea vitesei de 
topire a lor și cu 10...12% la sporirea adâncimii de în
ghețare a straturilor superioare ale solului. Se mențio
nează că, pe măsură ce panta este mai pronunțată și 
mai sudică, cu atât mai negativ devine rolul de apărare 
a regimului apelor pe care îl capătă tăierile de amelio
rare mai active. Așa dar, în arboretele de foioase, dar mai 
ales în benzile de păduri de protecție situate de-a-lungul 
malurilor de fluvii și râuri, tăierile intense de ameliorare, 
pe terenuri cu expoziție sudică, sud-estică și sud-vestică 
cu pante mari, trebue interzise. Se mai fac și alte con
siderații în aceeași direcție și se prezintă două tablouri
cu date documentare. V. LIS

Protecția pădurilor

CD: 632.1 BF: 42
RUBȚOV, V. L; Rezistența relativă a diferitelor specii 

de arbori la vătămările mecanice, Lesnoe Hoziaistvo, 2, 
1949, nr. 10, pp. 53-54.

Din 239 mii arbori inventariati în parcul Alexandria, 
care în anii 1942 și 1943 au suferit de bombardament, 
17,3 mii arbori au avut diferite leziuni, Iar dintre aceștia 
99 mii arbori s’au uscat. Ca rezistență la răniri, speciile se 
grupează astfel: a) nu suportă deloc leziuni: mărul, măs
linul, molidul și sorbul; b) suportă cu greu leziunile: 
bradul, pinul, laricele, aninul, plopul balsamifer, stejarul, 
frasinul comun, salicaceele, castanul porcesc; c) relativ 
rezistenți: ulmul, teiul, paltinul de câmp, velnișul; d) su
portă ușor leziunile: mesteacănul. Arborii uscați fiind scoși 
la timp, nu s’au constatat atacuri mai însemnate de in
secte; excepție a făcut-o mesteacănul, atacat puternic de 
Scolylus Ratzeburgl. V. L1S

CD: 632.4. 582.175 Pinus
BF: 44.3 12.25.5 Pinus

GULIAEV, V. V.: Măsuri de combatere a bolilor la pu
ieții de pin. Les i step, I, 1949, nr. 5, pp. 76-82, tab. 4, 
fig. 4.

Puieții de pin suferă deseori de mai multe boli. Alai 
frecventă este cea produsă de ciuperca Lophodermium pi- 
nastri, Cheu. Plopii din apropierea pepinierilor favori
zează infectarea cu Melampsora Pinitorqua, culcarea pu
ieților este datorită diferiților tipuri de Fusar'ium etc. Se 
citează și alte ciuperci sau păraziți' vegetali care atacă 
puieții de pin, apoi caracterele atacului, bolile ce le pro
voacă și se indică mijloacele de combatere. Se mai arată 
că pieirea puieților poate fi datorită lipsei de hrană în 
sol precum și arșiței. Se dau recomandații de remediere.

V. LIS

Amenajarea pădurilor

CD: 634.928.33 BF: 62.1
TOPCILIN, S. B.’ Serii de exploatare în leshos. Lesnoe 

Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, pp 45-46.
La amenajări, schema seriilor ce se formează la les- 

hozuri va avea următorul aspect: 1. seria neexploatată 
(neexploatabilă), cu păduri din grupa La, precum șl cu 
păduri și perdele de protecție din grupa ILa și III-a; 2. 
zona specială; 3. seria în exploatare (exploatabilă) cu 

păduri din gr. ILa; 4. seria în exploatare (exploatabilă) 
cu păduri din gr. III-a. In regiunile cu suprafețe fores
tiere foarte mari (în Siberia), se vor forma numai două 
serii și chiar una singură. Chestiunea intensității exploa
tărilor în seriile astfel formate se rezolvă dela caz la caz 
având în vedere intensitatea gospodăriei la leshbzul res
pectiv. Unitatea de gospodărire și administrație este les- 
hozul și nu ocolul silvic, care este și rămâne o unitate 
teritorială și de producție. V. LIS

Organizarea economiei forestiere

CD: 634.928.4: 332 BF: 85
NOSOV, I. C.: In chestiunea autonomiei ges^onare In 

gospodăria forestieră. Lesnoe Hoziaistvo, 2, 1949, nr. 10, 
pp, 43-44.

Se critică articolul lui Voznesenschi din Lesn. Hoz, 
1949, nr. 5, care în reforma gestiunii propusă, atribue un 
rol foarte neînsemnat contabilului-șef și nu-i acordă nici 

dreptul la prime și sporuri. N’a fost apoi expusă chestiu
nea personalului din leshoz, la care s'a introdus bilanțul 
unic. Și aici se 'impune reorganizarea aparatului contabil 
și a formelor de evidență a gestiunii. Trebue să se acorde 
o atenție deosebită normativelor pentru fonduri și mij
loace de rulment, precum și instrucțiilor pentru planul 
conturilor în contabilitate.

V. LIS

Politica forestieră

CD: 631.92: 634.953.6 BF: 91.2: 24.4

QRIVOBOCOV, M. L.: Eficiența economică a perde
lelor forestiere de protecție în colhozurile din raionul 
Salsc, regiunea Rostov. Les i șlep, I, 1949, nr. 4, pp. 
61-68.

In raionul Salsc din 68 colhozuri numai unul nu are 
perdele de protecție. In ultimii patru ani acest din urmă 
colhoz a avut câte 6,8 chint. cereale pe ha, în vreme ce 
pe pământurile apărate de fășii de păduri a fost de două 
ori mai mare. Aceste rezultate au fost obținute prin per
dele, care în foarte multe cazuri sufereau de mai multe 

neajunsuri de construcție, din care principalele sunt: a) 
distanta prea mare ■ (1000 m) între perdele; b) lipsa fâ
șiilor transversale. Prin perdele s’au mai obținut urmă
toarele avantaje; 1. stabilitatea recoltelor; 2. materialul 
lemnos obținut din operațiuni culturale a făcut ca: a) să 
sporească suprafața viilor, avându-se la îndemână araci 
și pari de vie; b) să se înființeze mici industrii de împle
tit coșuri; c) cantități însemnate de băligar, folosite drept 
combustibil să fie degajate și date pentru îngrășăminte; 
d) s’a plantat în perdele un număr important de pomi 
fructiferi, în special caiși, care sporesc considerabil veni
turile colhozurilor. V. LIS
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DC: 631.92: 634.953.6 BF: 91.2.: 24.4
LUNTZ, L. B.: Cultivarea perdelelor de protecție spo

rește fertilitatea câmpurilor, Les i step, I, 1949, nr. 5, pp. 
83-86, fig. 3.

La colhozul „Stalin" din regiunea Salsc, situat în re
giunea secetoasă, în care bântue „vânturile negre'1, su
prafața perdelelor forestiere, dela 5 ha în 1926, a ajuns 
astăzi la 225 ha. Chibzuit amplasate pe cele 5842 ha ale 
moșiei colhozului și compuse judicios din specii adecuate 
împrejurărilor locale, perdelele forestiere ale colhozului 
au adus imense servicii materiale și imateriale, diferența 
de recolte de pe câmpurile neapărate (la alte colhozuri) 
și cele apărate mergând până la 40%-; în plus, recoltele 
apărate de perdele sunt de obiceiu statornice, cu variatii 
mici dela an la an. Perdelele înființate sfărâmă furia 
vântului și a furtunilor, apără viile, livezile și boslănă- 
riile, adună zăpezile și rețin apele din ploi, înfrumuse
țează regiunea etc; arboretcle mai vechi reprezintă o 
sursă bogată de semințe forestiere, butași etc., material 
de împădurire pentru colhozurile, care nu au surse proprii 
de aprovizionare. Se arată și gradul de prosperitate la 

care au ajuns colhoznicii, grație binefacerilor â’dusc de 
perdelele de protecție forestieră. V. LIS

CD: 631.92:634.953.6 BF: 91.2: 24.4
RATCOVSCHf, S. P.: Proiectarea perdelelor de protec

ție în regiunile cu posibilități de irigație. Lesnoe Hozia
istvo, 2, 1949, nr. 11, pp. 65-69, fig. 2, tab. 2.

Perdelele forestiere de protecție sau plantațiile de ar
bori izolați din zona regiunilor irigate, făcute chiar pe 
marginea canaturilor sau în imediata lor apropiere, au o 
influență netăgăduită asupra terenurilor din jur, dar pre
zintă și o serie de neajunsuri. Se descriu în mod detaliat 
avantajele și desavantajeie perdelelor^ de protecție în a- 
ceste locuri, trăgându-se concluzia că, prin sistemul lor 
radicilar, arborii reduc cu 50% recolta de bumbac pe o 
zonă de 10...12 m (la perdelele de plop). Umbrirea se 
resimte mai mult în cazul coroanelor mai dese și a per
delelor orientale dela E la W. Se dau recomandați! pen
tru remedierea neajunsurilor, indicându-se speciile cele 
mai proprii pentru asemenea regiuni.

V LIS

DIN ACTIVITATEA A. S. T,

Asociația Științifică a Tehnicienilor din R. P R. și-a 
consacrat activitatea sa din ultimile săptămâni „Marei 
Prietenii11, coordonând programul său de lucru cu pro
gramul Consiliului pentru sărbătorirea Lunii Prieteniei 
Româno-Sovietice.

Pentru alcătuirea acestui program, Consiliul Central 
A. S. T, a ținut două ședințe, în zilele de 4 și 11 Octom- 
vrie a. c.

O atențiune deosebită s’a dat activității în cadrul Cercu
rilor de Studii A.S.T. din întreprinderi și Filialelor pen
tru a se da activității pentru sărbătorirea Prieteniei Ro- 
mâno-Sovietice un caracter cât mai larg, de mase.

S’au organizat conferințe în întreprinderi, în care se 
va desvolta subiectul „Superioritatea tehnice] și tehnicia
nului sovietic11.

S’au prezentat realizări din R.P.R. care au de bază 
tehnica și știința sovietică.

S’au luat în studiu metode sovietice care pol fi apli
cate în rezolvarea problemelor din Republica noastră.

Pe lângă activitatea din Cercurile de Studii și Filialele 
A.S.T., s’a întocmit un program special și pentru Consi
liul Central.

In cadrul acestui program, s’au ținut mai multe con
ferințe în diferite săli șl una la posturile noastre de 
radio.

Secțiile de specialitata.te, au și trecut la îndeplinirea 
sarcinilor ce le revin din programul întocmit. Astfel Sec
ția de Silvicultură și Industria lemnului printre alte ma
nifestări a programat o conferință cu subiectul „Metoda 
continuă în exploatările forestiere", care a fost desvoltată 
la 6 Noemvrie a. c. de tov. ing. Romeo Rășcanu, decanul 
Institutului pentru exploatarea și Industrializarea Lem
nului, și a organizat o demonstrație, în care s’a făcut 
prezentarea câtorva din realizările din țara noastră în 
specialitatea Silvicultură, care au la bază știința miciuri
nistă cu privite la hibridări.

Prezentarea a avut loc în ziua de 22 Octomvrie 1950 la 
Stațiunea Experimentală a Institutului de Cercetări Fores
tiere „Snagov“. Au luat parte tehnicienii din silvicultură 
și inginerii silvici din Ministerul Silviculturii, Industriei 
Lemnului și Hârtiei, Direcția Regională Silvică București, 
Ocolul Silvic Țigănești, ICEF și delegați ai secretariatu
lui A.S.T.

Realizările înfăptuite au fost prezentate de către tov. 
ing. C. Lăzărescu și A. Beldie dela ICEF.

iTntre lucrările prezentate au fost hibridări sexuate între 
frasinul comun (Fraxinus excelsior) și frasinii: Fr, pen- 
silvanica, Fr. pensilvanica’var. lanciolata și Fr. oregona.

Primele hibridări au fost făcute în anul 1949. Poliniză- 
rile făcute au avut rezultate mulțumitoare, iar cu semin
țele obținute s’au produs pueți a căror educare va fi ur
mărită încă mult timp.

De asemenea s’au prezentat hibridări vegetative între 
mai multe specii de stejar.

Printre cele mai reușite rezultate ce s’au obținut a.u fost 
cele din stejarul brumăriu — Quercus pedunculiflora ■— 
cu stejarul târziu, — Quercus robur var. tardiflora — 
ambii autohtoni și stejarul brumăriu cu stejarul Q. ma- 
crantera, ce crește spontan în Caucaz. Și evoluția aces
tor hibrizi obținuți pe cale vegetativă va fi urmărită timp 
îndelungat, pentru a fi educați în scopul urmărit de cer
cetători. Acest scop este de a se obține noi specii cu 
amplitudine ecologică mai mare, adică specii care sa 
trăiască și să se dcsvolte bine în condițiuni climatice mai 
variate decât ambii părinți, din care au rezultat și care, 
în același timp, să producă material lemnos de calitate 
superioară, asemănătoare cu calitatea lemnului produs de 
părintele cu lemnul cel mai bun.

Pe lângă aceste lucrări care au la bază cele mai avan
sate principii ale științei biologice sovietice, tehnicienii 
care au făcut deplasarea la Stațiunea Experimentală ICEF 
au mai putut vedea încercările ce se fac cu aclimatizarea 
unui arbore ce ni s’a trimis tot de către Uniunea Sovie
tică: Eucaliptul șl anume dintre speciile de eucalipți, Eu- 
caliptus vimlnalis.

In prezent, avem în țară cca 10000 de exemplare de 
eucalipți, obținute din sămânța primită în primăvara anu
lui curent din Uniunea Sovietică. Sunt exemplare care nu
mai în primul sezon de vegetație, au depășit înălțimea 
de 2 m, și nici în ziua de 22 Octomvrie, când au fost vi
zitați, nu încetaseră creșterea.

O problemă grea care se pune cercetătorilor silvici este 
protejarea pueților contra gerului, căci ei suportă greu o 
temperatură mai scăzută de —20° C.

Pentru a se stabili regiunile din țară, unde acest arbore 
excepțional ar putea rezista, e! a fost răspândit în nu
meroase puncte din Republica noastră.

Tehnicienii, care au luat parte la această demonstrație, 
au putut vedea numai în câteva ore lucruri foarte impor
tante, din care au putut deduce proporția impresionantă 
cu care știința și tehnica sovietică vine în ajutorul tehni
cienilor noștri și măsura mare în care tehnicienii și oa
menii noștri de știință din sectorul forestier știu să folo
sească ajutorul prețios pe care îl primesc cu atâta bună
voință dela știința și tehnica marei noastre prietene, pa
tria socialismului, Marea Uniune Sovietică.
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DETERMINAREA PLANTELOR 
LEMNOASE DIN R. P. R.

IN EDITURA TEHNICĂ A APARUT:

MANUAL PENTRU DETERMINAREA 
PLANTELOR LEMNOASE DIN R.P.R.

(238 pag., 52 planșe, Lei 470)

Această carte își propune să îm
plinească lipsa atât de simțită a 
unui îndrumător practic pentru de
osebirea și cunoașterea arborilor 
și arbuștilor din R.P.R., aducând în 
același timp și o firească comple
tare pe lângă „Manualul pentru 
determinarea plantelor lemnoase în 
timpul iernii" apărut în 1946, în 
editura I.C.E.F.

Manualul cuprinde toate speciile 
lemnoase ce cresc spontan pe te

ritoriul R.P.R. precum și speciile exotice cultivate ca plante 
forestiere sau ornamentale.

In total, se tratează un număr de 58 familii, 151 genuri 
și 465 specii. Toate aceste specii figurează în cheile de 
determinare, iar pentru un număr de 370 specii, care repre
zintă totalitatea speciilor spontane și a celor mai folosite în 
cultură, se dau și descrieri separate.

Pentru înțelegerea termenilor tehnici utilizați în text, primul 
capitol este destinat prezentării tuturor organelor plantelor 
lemnoase, ale căror caractere slujesc la determinare, preci- 
zându-se și terminologia respectivă.

Aceiași termeni sunt explicați și la finele manualului, 
într'un glosar alfabetic.

Textul este ilustrat prin 52 planșe, totalizând 443 figuri, 
reprezentând aproape pentru toate speciile descrise, frunzele 
respective. Acolo unde nevoia determinării o cere și carac
terele frunzei devin insuficiente, se reprezintă și alte organe 
ca flori, fructe, semințe, etc.
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și maghiar,ă. Un număr de 30 de planșe, dintre 
cari 6 în colori, ilustrează volumul, fiecare no
țiune fiind astfel identificată și precizată prin 
toate mijloacele. Exp’icarea termenilor este nu 
numai corectă, dar ea vădește o grijă perma
nentă pentru claritate șț precizie. Elementlul 
concret in legătură cu viața este nelipsit și 
constitue umil din meritele principale ale aces
tei lucrări, care .se adresează in primul rând 
tehnicienilor și oamenilor muncii din fabrici și 
din uzine.

Lexiconu1' Tehnic Român, opera unui colectiv 
de tehnicieni și -oameni de știință români, con
stituie o dovadă a .realizărilor muncii în colec
tiv și a schimbului de expe
riență intre colective. Astfel, prin cunoașterea 
și aplicarea metodelor sovietice, materialul 
cuprins în Lexiconul Tehnic Român nu mai re
prezintă tehnica din ■ concepția vechilor regi
muri, ci o tehnică nouă, sănătoasă și vigu
roasă, al cărei model viu este tehnica sovietică 
— cea mai înaintată din lume.

A-C

Asociația Științifică a Tehnicienilor din Re
publica Populară Română a elaborat și a pus 
la dispoziția tehnicienilor și a tuturor celor ce 
se preocupă de procesul Științelor și al Tehni
cei, o lucrare de mari proporții — Lexiconul 
Tehnic Român — din care până în prezent au 
apărut primele două volume, celelalte volume 
fiind în curs de pregătire.

Volumul al doilea {literele D—H), care a 
apărut de curând, este încă o contribuție la 
construirea Păcii și a Socialismului. El repre
zintă nu numai continuarea acestei opere, dar 
$1 o perfecționare a mijloacelor de informație, 
a interpretării și a prezentării materialului. 
In adevăr, o bogată și prețioasă bibliografie 
sovietică și cele mai noi și mai autoritate lucrări 
științifice și tehnice constitue izvoarele de in
formație ale aicestui all doilea volum. El cuprin. 
de 8863 de termeni tehnici șl științifici cu de
finițiile respective, însoțite de un mare număr 
de figuri și de traducerea termenilor definiți 
în limbile: rusă, franceză, germană, engleză

LEXICONUL 
TEHNIC 
ROMÂN

II

D-H
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PRIETENIA ROMÂNO-SOVIETICĂ

"X r area Revoluție Socialistă din Octombrie a așezat pe o bază cu 
ty g totul nouă relațiile dintre popoare. Principiul stalinist de ega- 
/ litate în drepturi a națiunilor a fost aplicat în Uniunea Sovie

tică îndată după victoria Revoluției. Popoarele eliberate de sub 
jugul național și social au căpătat, prin aceasta, posibilități nelimitate 'pen
tru desvoltarea lor.

Principiul egalității în drepturi a popoarelor a fost extins de Uniu
nea Sovietică și pe plan internațional. La baza relațiilor dintre U.R.S.S. 
și celelalte țări, el a fost clar enunțat de generalissimul I. V. Stalin în dis
cursul ținut cu prilejul semnării tratatului de prietenie și asistență mutuală 
încheiat între U.R.S.S. și Finlanda:

„Multi nu cred că pot exista relații pe bază de egalitate în drepturi 
între o națiune mare și una mică. Dar noi, oamenii sovietici, socotim că 
asemenea relații pot și trebue să existe. Oamenii sovietici consideră că orice 
națiune, indiferent dacă este mare sau mică, are particularitățile sale cali
tative, specificul său, care numai ei îi aparține și nu se găsește la alte na
țiuni. Aceste particularități constitue acea contribuție pe care fiecare na
țiune o aduce în tezaurul comun al culturii mondiale, îl completează și îl 
îmbogățește. In acest sens, toate națiunile — și mici și mari — se află mtr’o 
situație egală și fiecare națiune este egală oricărei alte națiuni".

Aplicarea acestui principiu a făcut ca prietenia care a existat între 
poporul Român și popoarele Rusiei în decursul desvoltării noastre istorice, 
să se desvolte pe o bază mult mai largă, găsindu-și o semnificație și mai 
adâncă după eliberarea țării noastre de glorioasele Armate Sovietice.

Uniunea Sovietică este factorul determinant în formarea și desvol
tarea Republicii Populare Române. Independența, suveranitatea și integri
tatea țării sunt garantate prin prietenia cu Uniunea Sovietică. Ajutorul 
politic dat de Uniunea Sovietică la Conferința de Pace a făcut ca țara 
noastră să obțină condiții în care să-și poată menține independența politică 
și economică. Ajutorul economic ne-a dat posibilitatea să pășim la recon
struirea economiei țării fără „ajutorul” înrobitor al planului Marshall. 
Acordurile încheiate cu Uniunea Sovietică au pus bazele creării unei Ro
mânii noi, industrializate și puternice. Numai cu ajutorul Uniunii Sovie
tice noi putem păși la realizarea Planului cincinal de construire a bazelor 
socialismului la noi în țară. Folosind metoda stalinistă de Industrializare, 
punem bazele industriei grele. Folosind experiența prietenilor sovietici și 
cu ajutorul Uniunii Sovietice, pășim la electrificarea largă a țării.

„Fără Uniunea Sovietică, mersul nostru spre socialism ar fi de ne
închipuit", arată tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej; „nouă ne-ar fi greu să re-
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zistăm singuri presiunii imperialiștilor, iar independenta națională și suve
ranitatea Statului nostru ar putea fi pierdute dacă nu ar fi ajutorul moral 
și prezența efectivă a Uniunii Sovietice”,

In lupta dârză pentru pace la care poporul nostru muncitor își aduce 
aportul său prin succese în producție, prietenia poporului sovietic este hotă- 
rîtoare. Specialiștii sovietici care muncesc în țara noastră au adus cu ei 
și ne-au împărtășit experiența cea mai înaintată de organizare a muncii, 
metodele de conducere și gospodărire a întreprinderilor. Ei ne-au împărtă
șit de asemenea metodele cele mal înalte, mai științifice, cu productivitatea 
cea mai ridicată, din toate domeniile de activitate, metode care au devenit 
îndată un bun al poporului muncitor din țara noastră.

Sprijinul neprecupețit politic, economic și moral pe care ni-l acordă 
în permanență Uniunea Sovietică face ca dragostea și recunoștința față 
de popoarele Sovietice să apară necontenit împletite cu toată activitatea 
și viața poporului nostru.

Trăiască în veci prietenia de nesdruncinat dintre Poporul Român și 
Popoarele Uniunii Sovietice!

Trăiască cel mai iubit prieten al poporului nostru, genialul condu
cător al oamenilor muncii din lumea întreagă, stegarul luptei pentru pace 
și libertatea popoarelor, losif Vissarionovici Stalin!

ir

PENTRU A FACE DIN TEHNICĂ CEVA VIU Șl A O FOLOSI 
PÂNĂ LA CAPĂT, NE TREBUE OAMENI, CARE SĂ FIE STĂPÂNI 
PE TEHNICĂ, NE TREEUE CADRE, CARE SĂ FIE IN STARE 
SĂ-ȘI ÎNSUȘEASCĂ Șl SĂ FOLOSEASCĂ ACEASTĂ TEHNICĂ 

DUPĂ TOATE REGULILE ARTEI!

I. V. STALIN
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MAREA REVOLUȚIE DIN OCTOMVRIE 
A PUS ȘTIINȚA ÎN SLUJBA POPORULUI*)

•) Articol special pentru Revistele Tehnice A.S.T.

Marea Revoluție Socialistă din Octomvrie a 
schimbat din rădăcini caracterul științei dm 
Țara Sovietelor, a pus-o în slujba poporului, a 
transformat-o într’un mijloc activ de construire 
a unei societăți neîntâlnite încă în istorie.

In Țara Sovietelor, cuceririle științei sunt în 
întregime către sprijinirea economiei naționale 
și a progresului cultural; de servesc la ridicarea 
continuă a nivelului material și cultural al tu
turor cetățenilor sovietici.

In U.R.S.S. devine din ce în ce mai strânsă 
și mai rodnică colaborarea dintre oamenii de 
știință și muncitorii fruntași, colhoznici, ingi
neri, inventatori. Savanții sunt uniți cu munci
torii din industrie și din agricultură prin ace
iași năzuință: de a construi cu forțe comune 
mărețul edificiu al comunismului.

Una din cele mai însemnate cuceriri ale ști
inței sovietice, realizată sub conducerea înțe
leaptă a Partidului Comunist, stă în faptul că 
știința socialistă a căpătat un caracter cu ade
vărat colectiv. In U.R.S^S., progresele științei 
nu sunt realizate de către un savant izolat în 
liniștea cabinetului sau laboratorului său. Suc
cesele cercetărilor sunt obținute de colective în
tregi : instituții de cercetări științifice în dife
ritele ramuri ale cunoașterii, care reunesc pe 
savanți și le oferă toate posibilitățile pentru a-și 
desvălui talentele și pentru a aplica cât mai de
plin cunoștințele lor.

In locul unui grup restrâns de savanți care 
exista în Rusia țaristă, Țara Sovietelor a cres
cut într’un răstimp de 33 ani, cadre științifice 
puternice, luptători pentru o știință înaintată, 
care cheltuesc puterile lor pentru cauza între
gului popor. In comparație cu perioada anteri
oară Revoluției, numărul cercetătorilor științifici 
din Țara Sovietelor a crescut de aproape o sută 
de ori. Cam aceeași este proporția în care s’a 

de acad ALEXANDR TOPCIEV 
Prim secretar al Acade

miei de Științe a U.R.S.S.

înmulțit în țară numărul institutelor de cercetări 
științifice cărora statul socialist le-a pus la dis
poziție în mod larg nenumărate institute de 
cercetări științifice șl un număr imens de labo
ratoare pentru cercetări.

Afară de Academia Unională mai funcționează 
în U.R.S.S. zece Academii ale Republicilor 
Unionale și șase Academii de științe speciale, 
printre care Academia de Științe Agricole, Aca
demia de Medicină, cea de Arhitectură, cea de 
Pedagogie și Academia de Arte.

Știința sovietică a format oameni savanți în 
toate domeniile cunoașterii. Rândurile ei s’au 
îmbogățit cu mii de savanți tineri, ridicați din 
popor, capabili ca împreună cu oamenii de ști
ință din generația mai înaintată să rezolve pro
blemele ridicate în fața științei de viață, de ne
voile economiei naționale.

In U.R.S.S. știința a devenit a forță impună
toare care a ajutat și ajută Statul să realizeze 
grandioasele planuri cincinale staliniste, al că
ror țel este desvoltarea economică și culturală 
a Țării Sovietelor. Planul leninist de electrificare, 
cercetarea din toate punctele de vedere a ano
maliei magnetice dela Kursc, mărețele con
strucții ale planurilor cincinale staliniste: Dnie- 
proghes, Volhovstroi, Magnitogorsc, Cuznețo- 
stroi, toate acestea s’au realizat cu ajutorul și 
participarea directă a savanților.

încă dela începutul existenței statului sovietic 
marii conducători ai revoluției socialiste, Lenin 
și Stalin, au pus bazele măreței tradiții a știnței 
sovietice: de a servi totdeauna cauza poporu
lui. Și în decursul tuturor celor 33 de ani care 
au trecut începând din zilele istorice ale Ma
relui Octomvrie, savanții sovietici deswltă și în
tăresc aceste tradiții.

Toate cercetările savanților sovietici sunt 
strâns legate de practică. De exemplu, în dome-' 
niul matematicii sovietice s’a desvoltat deosebit 
de mult teoria probabilităților și teoria ecua
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țiilor diferențiale, teorii care au o legătură di
rectă cu nevoile anumitor ramuri ale industriei. 
In aceleași scopuri s’a desvoltat în fizica sovie
tică pe baze proprii optica, fizica electronică, 
acustica, fizica nucleară, etc.

Un impuls considerabil pentru desvoltarea 
științei l-au constituit discuțiile libere deschise 
asupra diferitelor aspecte ale științei, discuții 
practicate pe scară largă în U.R.S.S. și la care, 
afară de savanți, mai ia parte și un public foarte 
larg. Materialul discuțiilor, care decurg pe baza 
unei critici profund principiale, se publică în 
presa de masă, devine un bun al poporului, in
teresat în mod vital în desvoltarea și mai mare 
în prosperarea științei.

Să amintim sesiunea de discuții a Academiei 
de Știiințe a U.R.S.S., închinată fizicei (1936) ; 
discuția asupra filosofiei (1947) ; sesiunea Aca
demiei Unionale de Științe Agricole, în care a 
avut loc, în 1948, discuția în jurul problemelor 
biologiei.

In 1950. s’au desfășurat în U.R.S.S. două dis
cuții științifice importante în jurul problemelor 
lingvisticei și al problemelor teoriei fiziologice 
a lui Ivan Pavlov.

Discuția asupra problemelor lingvisticei a 
constituit o piatră de hotar pe calea desvoltării 
mai departe a științei sovietice. In cursul discu
țiilor au fost publicate lucrările geniala ale 
marelui corifeu al științei I. V. Stalin, închinate 
problemelor lingvisticei, lucrări care au consti
tuit o contribuție importantă la tezaurul mar- 
xism-leninismului. Lucrărife lui I. V. Stalin sunt 
un model măreț de aplicare creatoare a filoso
fiei marxisț-leniniste la o anumită ramură a 
științei. Lucrările lui I. V. Stalin prezintă o im
portanța extraordinară pentru fiecare savant 
sovietic, oricare ar fi domeniul de știință în care 
lucrează.

Discuțiile creatoare asupra diferitelor pro
bleme ale științelor, discuții la care participă 
cele mai largi cercuri ale publicului sovietic, 
favorizează ridicarea politică și culturală a oa
menilor sovietici și îi leagă și mai strâns de 
știință. Aceeași țintă — răspândirea în popor a 
științei — o urmărește șî activitatea Societății 
Unionale pentru Răspândirea Cunoștințelor Po
litice și Științifice. Această societate, organizată 
cu trei ani în urmă, cu scopul de a face cunos
cute maselor largi ale populației U.R.S.S. ceh; 
mai importante evenimente politice, realizările 
culturii și științei sovietice, numără de pe acum 
peste 211 000 membri, printre care 712 acade
micieni și membri corespondenți ai Academiei 

de Științe U.R.S.S., 16500 doctori în științe și 
profesori. Toate problemele importante și acute 
ale științei contemporane devin repede cunoscute 
maselor populare. In 1950, într’o perioadă de 
numai șapte luni, s’au ținut în lectoratele So
cietății 506 000 conferințe la care au participat 
45 000 000 oameni. Din aceste conferințe oa
menii sovietici află de minunatele isbânzi, mereu 
înnoite, ale celor ce muncesc ‘în domeniul ști
inței și în acela al producției și care își unesc 
toate forțele în lupta pentru aplicarea unei teh
nici noi înaintate, pentru introducerea mai grab
nică în industrie și agricultură a rezultatelor 
cercetărilor științifice.

Perspective noi fără precedent deschide în 
fața savanților sovietici planul stalinist de 
transformare a naturii, a cărui realizare a și 
început. Ofensiva deslănțuită împotriva secetei 
prin plantări forestiere de protecție, în fâșia de 
stepă a părții europene a U.R.S.S. a și găsit 
luptători activi în rândurile savanților sovietici. 
In diferite puncte ale țării lucrează detașamente 
ale expediției complexe a Academiei de Științe, 
compuse din reprezentanți ai diferitelor ramuri 
ale științei, care ajută pe colhoznicii și pe lu
crătorii din stațiunile pentru plantații forestiere 
de protecție să realizeze cu cât mai mult succes 
programul de plantare a pădurilor. Acest pro
gram reprezintă însă numai o parte din planul 
grandios de transformare a naturii în folosul 
oamenilor sovietici.

★

Un eveniment de o importanță uriașă în viața 
poporului sovietic îl constitue construirea sta
țiunilor hidroelectrice dela Kuîbâșev și Stalin
grad, construirea canalului principal Turcmen, 
crearea stațiunii hidroelectrice dela Cahovca, pe 
fluviul Nipru, a canalului din Ucraina de Sud 
și a cehii din Crimeea de Nord. Electrogiganțli 
de pe Volga vor furniza anual energie electrică 
de aproape 20000000 kWh; centralele hi
draulice respective vor permite irigarea 
unor întinse ținuturi de stepă. Canalul principal 
Turcmen va deschide posibilități uriașe pentru 
desvoltarea și mai intensă a creșterii vitelor și 
a agriculturii socialiste în răsăritul1 U.R.S.S., 
transformând deșerturile toride și odinioară lip
site de viață în grădini înfloritoare în plantații 
de bumbac și în pășuni verzi. Crearea stațiunii 
hidroelectrice dela Cahovca, crearea canalului 
din Ucraina de Sud și a celui din Crimeea de 
Nord vor permite ca într’un răstimp de 5-6 ani 
să se schimbe din rădăcini un ținut, întins, 
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transformându-1 într’o regiune de mare ferti
litate.

Edificiile mărețe ale epocii stalîniste vor ii 
construite de țara întreagă. Savanții sovietici 
s’au alăturat și ei acestei opere de interes ge
neral. Oamenilor de știință li se deschid posi
bilități într’adevăr nelimitate pentru a-și aplica 
talentele și cunoștințele. Statul major al științei 
sovietice — Academia de Științe a U.R.S.S.— 
a trecut de pe acum la o munca concretă. Pe 
lângă Prezidiul Academiei a fost creat un co
mitet de colaborare în legătură cu uriașele con
strucții de pe Volga, Nipru, din Turcmenia și 
Crimeea. In cutând, Academia va trimite o ex
pediție pentru a efectua pe Volga și în Marea 
Caspîcă cercetări legate de construcția hidro
centralelor de pe Volga. In viitor vor fi orga
nizate zeci de alte expediții, care se vor ocupa 
de problemele obținerii unor recolte bogate și 
statornice, de problemele plantațiilor forestiere 
de protecție, ale ridicării productivității creș
terii vitelor, ale raționalizării economiei fores
tiere, etc.

Noile construcții gigantice vor cere savane
lor din multe domenii ale științei să aducă o 
nouă contribuție în ramura lor. Reprezentanții 
științei sovietice vor trebui să găsească noi 
materiale de construcție, să exploateze resur
sele locale pentru a găsi materialele necesare 
construcțiilor. Uriașele construcții vor cere un 
număr imens de mașini și de mecanisme, care 
vor ușura munca săpătorului, a zidarului, a be
tonierului. Mecanizarea construcțiilor se va face 
cu participarea savanților sovietici. Se va cere 
o muncă uriașă din partea geologilor, geogra
filor și geofizicienilor. Ei vor trebui să studieze 
tectonica teritoriilor pe care se vor înălța sta- 
ținnite hidro-electrice și a celor în care se vor 
construi canalele, să studieze statigrafia depo
zitelor sistemelor geologice de pe locul de con
strucție. Geografii vor da caracteristica econo- 
mico-geografică și vor stabili perspectivele des- 
voltării economice a ținutului de pe Volga, a 
Tuncmeniei de Apus, a Ucrainei de Sud și a Cri- 
meii. Sarcini nenumărate se pun pentru geologi, 
fizicieni și matematicieni, pentru specialiștii din 
economia forestieră.

Este greu să se enumere în toată amploarea 
problemele care se ridică în fața savanților so
vietici în legătură cu cerințele concrete al© aces
tor construcții fără precedent în tehnica mon
dială a construcțiilor. Insă chiar și numai cele 
amintite mai sus arată că știința sovietică ser
vește interesele vitale ale construcției creatoare 

pașnice, arată că ea pune toate cuceririle ei în 
slujba poporului sovietic.

Pe acest fond reiese mai clar în evidență ca
racterul desgustător și hidos al acelei științe 
care stă în slujba monopolurilor capitaliste, a 
imperialismului și care are drept scop să rea
lizeze intențiile cele mai criminale și mai cani
balice de exterminare în masă a omenirii.

In timp ce știința sovietică năzuește să aducă 
contribuția ei la crearea mărețelor opere paș
nice ale comunismului, care promit poporului 
sovietic o nouă înflorire, nemai văzută a vieții 
sale, savanții burghezi, slugi ale imperialismu
lui, se străduiesc din răsputeri să transforme cea 
mai măreață descoperire a fizicei — energia 
atomică — într’un miloc de distrugere în masă 
a popoarelor. In timp ce în țara sovietică se duc 
discuții libere, creatoare, în jurul problemelor 
esențiale ale biologiei, fiziologiei șl medi- 
cinei, pentru descoperirea mijloacelor de a 
salva omenirea de boli, de a crea omului o viață 
mai bună, revistele științifice din America și 
Anglia cuprind numai aiureli pline de ură față 
de omenire. Calculatorii cinici ai științei econo
mice burgheze caută să stabilească prin so
coteli care armă fabricată în masă va fi mai 
ieftină: arma atomică sau cea bacteriologică. 
Biologii reacționari (care nici nu au dreptul să 
poarte acest nume, căci biologia este știința 
despre viață) duc o dispută aprigă în jurul pro
blemei de a stabili care otrăvuri sunt mai in
dicate pentru nimicirea oamenilor.

Știința sovietică, strâns legată de poporul ei, 
bazându-se pe cele mai frumoase tradiții ale 
științei autohtone, creată de oameni ca Secenov, 
Miciurin, Pavlov, luptători energici pentru feri
cirea omenirii — înalță sus deasupra lumii stea
gul umanismului. Una din dovezile cele mai 
clare ale umanismului științei sovietice îi con- 
stitue lucrările biologilor sovietici. Ele au drept 
scop să scape omenirea de infecții și boli, să ri
dice fertilitatea câmpurilor colhoznice, să mă
rească productivitatea în creșterea vitelor, să 
realizeze planul stalinist de transformare a na
turii; ele deschid omenirii căi noi în știință. Ast
fel, zilele acestea a fost distinsă cu premiul Sta- 
lin gradul I lucrarea strălucită a profesoarei 
01 ga Lepeșinskaia, eminenta reprezentantă a ști
inței sovietice. Lucrarea ei științifică „Apariția 
celulelor din materia vie și rolul materiei vii 
în organism”, a constituit demonstrația cea mai 
evidentă și cea mai convingătoare a concluziilor 
savanților sovietici asupra faptului că celula nu 
constitue ultima limită a vieții, că viața există 
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și în afara celulei. Lucrarea savantei Olga Le- 
peșinskaia a dat o lovitură .puternică pretinselor 
lucrări științifice ale reacționarilor de genul lui 
Virchov, Weissmann și Mendel.

In zilele când sute de milioane de oameni au 
pus până acum semnăturile lor pe Apelul dela 
Stockholm, când la mișcarea partizanilor păcii 
iau parte oameni de diferite rase și cu cele mai 
diferite convingeri politice, reprezentanții știin
ței sovietice n’au rămas inactivi în măreața cau
ză a luptei pentru pace. Ei construesc și întăres? 
pacea prin munca lor, închinată fericirii poporu
lui. Reprezentanții științei sovietice își ridică 
glasul lor puternic împotriva barbariei, obscu
rantismului, reacțiunii și războiului. Savanții 
din Uniunea Sovietică înfierează pe toți aceia 
care pregătesc un nou atentat monstruos împo
triva omenirii și culturii; ei cheamă pe toți sa
vanții cinstiți din toate țările la luptă activă 
împotriva ațâțătorilor la un nou războiu. Nu 
există îndoială că vocile savanților sovietici, 
ridicate împotriva războiului, li se vor alătura 
vocile multor oameni de știință cinstiți și pro
gresiști din celelalte țări.

Și în zilele când pe buzele a milioane de oa
meni simpli răsună cuvinte indignate de protest 
împotriva ațâțătorilor la războiu, capătă o im

portanță deosebită știința închinată în primul 
rând muncii pașnice a poporului, știința care 
năzuește să facă viața omului mai bună și mai 
frumoasă. Pacea este condiția esențială pentru 
desvoltarea unei astfel de științe. Savanții so
vietici sunt mândri de faptul că tocmai o astfel 
de știință, care se poate numi pe drept cuvânt 
cea mai înaintată știință din lume, a înflorit în 
toată amploarea în U.R.S.S., — în țara con
struirii comunismului.

Știința sovietică reprezintă stăpânirea omului 
liber creator asupra naturii. Deviza savanților 
sovietici, însuflețiți de marile idei ale comunis
mului, este cuprinsă în cuvintele lui I. V. Sta- 
lîn : ...nu există în lume lucruri care nu pot ți 
cunoscute, ci există numai lucruri care nu sunt 
încă cunoscute, care vor fi descoperite și cu
noscute prin mijloacele științei și ale practicii”. 
Din an în an se înmulțesc succesele științei so
vietice și se întărește puterea ei creatoare. Ea se 
desvoltă prin grija de fiecare zi a Guvernului 
Sovietic, a Partidului Comunist și a conducăto
rului oamenilor sovietici, Marele Stalin. înar
mând cadrele savanților sovietici cu concepția 
materialistă marxist-leninistă despre lume, par
tidul1 lui Lenin și Stalin a ridicat știința sovie
tică pe culmi neatinse încă.
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ASPECTE ALE ARHITECTURII SOVIETICE
de prof. arh. N. BĂDESCU

Pentru a putea arăta poziția pe care o ocupă 
astăzi în lume arhitectura sovietică, socotesc ne
cesar să prezint în câteva cuvinte ce este arhitec
tura sovietică și care sunt sarcinile arhitectului 
în U.R.S.S.

Arhitectura deține, printre celelalte profesiuni, 
o caracteristică specială, și anume aceea de a fi 
în același timp o tehnică și o artă.

Arhitectura și urbanismul sovietic sunt roade 
ale Marii Revoluții Socialiste din Octom- 
vrie. Experiența istoriei ne-a arătat că 
arhitectura și urbanismul nu au putut ieși 
din stagnarea și descompunerea în care 
se aflau în lumea burgheză până când 
proletariatul nu a smuls puterea politică din mâi
nile capitalismului, deslegând astfel forțele crea
toare ale popoarelor. Sub conducerea Partidului, 
Statul Sovietic organizează munca .planificată a 
popoarelor în cadrul planurilor cincinale stali- 
niste. Țelul socialismului de a construi, oameni
lor eliberați de exploatare, o viață fericită, din ce 
în ce mai ridicată, atât sub aspect material cât 
și sub aspect cultural, se reflectă puternic în ar
hitectura sovietică: Dintr’o „liberă profesie” des
tinată, în general, deservirii intereselor indivi
duale ale posesorilor de bani, cum era.sub capi
talism, societatea socialistă pune arhitecturii 
sarcina soluționării nevoilor vitale ale poporului.

Din punct de vedere al satisfacerii nevoilor 
materiale ale societății, arhitectura sovietică se 
desvoltă nu la întâmplare, ci pe baza certă a 
prevederilor planurilor de Stat. Ritmului vije
lios al creșterii producției și nivelului de traiu îi 
corespunde o sporire asemănătoare a volumului 
construcțiilor ridicate. An de an, s’au construit 
tot mai multe uzine și locuri de muncă, mai 
multe instituții de toate felurile, mai multe lo
cuințe. Puterea sovietică a ridicat sute de loca
lități și orașe complet noi, unele trecând cu 
mult de 1/2’ milion locuitori.

In timpul Marelui Războiu pentru Apărarea 
Patriei, hitleriștii au produs Uniunii .Sovietice 
cele mai mari distrugeri cunoscute în istorie. 
Orașe întregi au fost complet nimicite de către 
invadatori. Cu toate acestea, în timp ce în An
glia mai dăinuie cartierele bombardate în anii 
războiului, în Uniunea Sovietică arhitecții și con
structorii au participat la o campanie de 
reconstrucții și construcții de proporții uriașe, 
în câțiva ani de zile, au fost refăcute orașele.și 
satele’ lovite, depășindu-se simțitor nivelul ante
belic. In mai puțin de. patru ani, în orașele 
Uniunii Sovietice, s’au refăcut și construit' 61 
milioane m2 numai pentru locuințe, iar la sate 

au fost diate în folosință neste două milioane 
case de locuit. Am făcut socoteala că în acest 
spațiu construit s’ar putea caza, în condiții bune 
de confort, întregul popor al Republicii noastre. 
Cu ocazia unei vizite pe care am făcut-o, în ca
drul unei delegații a Ministerului Construcțiilor 
în U.R.S.S., am rămas surprins de ștergerea ur
melor războiului. Atât în Leningradul bombardat 
zi de zi în timpul lungii sale blocade, cât și în 
orașul Zaporoje, distrus aproape în întregime de 
hitleriști, mi-a venit greu să-mi imaginez că 
blocurile și străzile înflorite pe care le vedeam 
fuseseră cu câțiva ani mai înainte grămezi in
forme de moloz. Totul fusese refăcut, iar șantie
rele vaste pe care le vizitam, ridicau cartiere noi.

La Moscova, în ultimul timp, se pre
dau zilnic, numai în orașe, 2 000 aparta
mente, ceea ce reprezintă o capacitate de cazare 
în condiții de confort modern, a cca două mili
oane jumătate orășeni pe an. Totuși, sovieticii 
nu sunt mulțumiți cu aceste cifre uriașe. Ei 
au afirmat că și-au propus să le dubleze. Dacă 
adăugăm cifrelor de mai sus clădirile publice 
aferente, teatre, spitale, școli de diferite grade, 
etc., dacă adăugăm fabricile șl uzinele ce se 
ridică pretudindeni în Uniunea Sovietică, con
form prevederilor Planului, dacă ținem soco
teală și de construcțiile colhozurilor, a căror 
ridicare a nivelului se reflectă în noi și noi con
strucții, vom avea uriașa imagine, a. volumului 
clădit, în continuă și accelerată creștere, care 
marchează în U.R.S.S. construirea societății co
muniste.

Desigur, o campanie de construcții de aseme
nea proporții nu putea fi realizată prin meto
dele de construcție obișnuite, fie ele ale celor 
mai industrializate țări capitaliste.

Eforturile constructorilor sovietici, lozinca lor 
„a construi repede, bine și ieftin”, au făcut să 
apară o tehnică nouă, fără pereche în lume. In 
esență, tendința este de a'se prefabrica, în cea 
mai mare măsură, piesele constitutive ale clă
dirii la uzine, urmând ca pe șantier să se facă 
numai montarea lor.

Pe de altă parte, culegând roadele înțelepte: 
politici staliniste a primelor planuri cincinale, 
industria sovietică produce nenumărate mașini 
pentru mecanizarea muncilor de construcții pe 
șantier și pentru transporturi. Pe șantierele so
vietice lucrează puțină lume în care procentul 
de femei e însemnat. Eliminarea muncilor fizice 
grele cu ajutorul mașinilor a permis acest lu
cru. Am văzut macarale imense, pe șine, con-

- 9



Macarale automate pe șantierul unei mari construcții din Moscova

duse de fete tinere, transportând tone de mate
riale pentru care ar fi trebuit munca obositoare 
și îndelungată a multe zeci de salahori. Pre- 
fabricarea pieselor de beton armat a ieșit de mult 
din faza experimentală din tarile capitaliste, de
venind un mod de construcție curent al unor 
mari ansambluri urbane.

Un alt fapt nou, specific construcției sovietice, 
este atitudinea nouă fată de muncă, a muncito
rilor. Conștienti de faptul că ei construesc pen
tru ei înșiși și nu pentru un capitalist oarecare, 
muncitorii arată un admirabil spirit de întrecere 
în muncă, de inovare. Zidari ca Savlughin și 
Corolenco, tencuitori ca Cutincov, foști zidari ca 
inginerul Malțev au creat noi metode de muncă, 
mașini și unelte perfecționate, care au mărit pro
ductivitatea muncii în proporții de neînchipuit 
iar atitudinea regimului sovietic, față de acești 
oameni, a făcut ca pe piepturile lor să poată fi 
văzute semnele de laureați ai Premiului Stalin, 
multi dintre ei fiind și deputați ai Sovietului 
Suprem. Tn strânsă și tovărășească legătură cu 
inginerii și arhitectii, muncitorii constructori 
sunt și ei un factor însemnat al succeselor rea
lizate.

In ce privește rapiditatea în execuție, 
o clădire care se construia în timp de 
șase luni în primul plan cincinal, se construește 
astăzi în două luni, datorită metodelor de pre- 
fabricare și mecanizare. Actualmente sovieticii 
studiază reducerea acestui timp dela două luni 
la o lună. In sfârșit, construirea clădirilor înalte 
din Moscova a prilejuit o asemenea desfășurare 
a inventivității tehnice, a îndrăsnelii de concep

ție, a materialelor noi întrebuințate, etc., încât a 
confirmat, în mod strălucit, superioritatea mon
dială a tehnice! constructive sovietice.

Am analizat, până aici, aspectul cantitativ al 
producției de clădiri, oglindind îmbunătățirea 
condițiilor materiale de traiu și muncă a mase

lor, aruncând o scurtă privire asupra tehnicei 
constructive sovietice. Dar, așa cum arătam Ia 
început, arhitectura și urbanismul prezintă și 
o a doua latură și anume aceea răspunzând 
unor cerințe de ordin ideologic și estetic. Prin 
aspectul lor artistic, arhitectura și urbanismul 
intră în sfera suprastructurilor ideologice, su
ferind astfel influența unor serii de factori spe
cifici. In general, se poate spune că arhitectura 
a luat o mare desvoltare sub conducerea Par
tidului bolșevic și a Guvernului Sovietic. Une
ori, această orientare s’a manifestat direct 
asupra arhitecturii, alte ori aceasta s’a călăuzit 
după directivele de ordin general sau date altor 
sectoare ale artei și literaturii.

Astfel, arhitectura oglindește cuceririle și 
preocupările ideologiei sovietice.

In ceea ce privește îndrumările Partidului, ele 
au fost cu multă grijă acordate arhitecturii. 
Această grijă provenea din importanța pe care 
o prezintă munca arhitecturii, atunci când este 
vorba de aglomerațiuni omenești care ridică 
probleme de o mare complexitate, sau atunci 
când trebue să se dea expresia cuvenită diferi
telor clădiri ale orașului. Importanța lucrărilor 
de arhitectură și urbanism constă în aceea că de 

chibzuință cu care sunt întocmite planurile ca
sei de locuit, ale fabricii, școlii, teatrului și de
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Casă nouă de locuit în piața Malaia Colhoznâia din Moscova

calitatea studiului planului de sistematizare al 
orașului, depinde buna desfășurare a vieții a 
milioane de oameni, confortul, transportul lesni
cios, munca și viața lor de zi cu zi. Pe ide altă 
parte, dintre toate creațiunile artistice, arhitec
tura și urbanismul. prezintă operele plastice de 
cele mai mari dimensiuni spațiale, cerând in
vestiții enorme și care în orașe sunt menite să 
dureze sute de ani, astfel că eventualele greșeli 
de concepție sunt aproape ireparabile. D'mensiu- 
nile acestor lucrări dau mari posibilități de ex
presivitate, iar faptul că ele sunt în continuu 
contact cu masele, face să acționeze prin ex
presia lor neîntrerupt și puternic asupra sensibi
lității omenești. Am moștenit din trecut orașe 
frumoase și urîte, generoase sau meschine, 
optimiste sau triste, anarhice sau ordonate, re
flectând caracterele epocilor în care s’au con
struit, ideologia clasei dominante, gustul po
porului respectiv în acea vreme. Cum socialis
mul este prima epocă din istorie în care oamenii 
își construesc, în mod conștient, societatea și 
viața lor, rezultă că orașele și clădirile nu se 
vor desvolta la întâmplare ca în trecut, ci că, 
dimpotrivă, expresia lor va fi căutată pe baza 
și în sensul ideologiei socialiste, elaborată, în 
mod conștient, sub conducerea Partidului, în 
conformitate cu concepția marxist-leninistă. De 
aceea, în problemele cele mai grele -din acest 

sector a apărut totdeauna ajutorul personal al 
tovarășului Stalin.

Din inițiativa sa au pornit lucrări mărețe de 
însemnătate epocală. Proiectul Palatului Sovie
telor, planul de sistematizare a Moscovei, lu
crare de o mare complexitate, clădirile înalte 
în curs de executare în Moscova și altele, toate 
poartă'semnul gândirii creatoare staliniste. Dar, 
nu numai inițiativa și ajutorul direct al tovară
șului Stalin au călăuzit arhitectura sovietică. O 
scrie de lucrări teoretice alo lui cu caracter ge
neral, îmbogățind știința marxist-leninistă. au 
prilejuit însușirea unor teze prețioase atât artei 
în genere, cât și arhitecturii. Astfel, din lucrarea 
..Problema națională și leninismul”, definirea 
culturii sovietice ca socialistă în conținut și națio
nală în formă, precum și alte definiții pe care 
le vom analiza mai departe, au constituit ele
mente de mare importanță în desvoltarea și 
precizarea pozițiilor generale ale artei sovietice, 
cuprinse în metoda sa de lucru, metoda realis
mului socialist.

Dacă ideologia burgheză . asupra arhitecturii 
are ca fir conducător interesul de clasă exploa
tatoare, dacă cosmopolitismul și formalismul 
constitue trăsăturile ei esențiale, arhitectura so
vietică dimpotrivă se sprijină pe pozițiile largi, 
principiale, ale realismului socialist, poziții cane 

nu se referă numai Ia formele arhitectonice ci 
la însăși, metoda de gândire, Ia atitudinea față 
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terthinându-i vigoarea și combativitatea. In opo
ziție cu toafe curentele din arhitectura capita
listă, realismul socialist respinge atât arhitec
tura încărcată peste măsură a clădirilor și insti
tuțiilor dela finele secolului' trecut, cât și nu- 
dismul sărăcăcios al cutiilor cubiste. Conside
rând profilatura și decorarea clădirilor ca răs
punzând unei necesități firești umane, asemenea 
plăcerii pentru natură, coloare, lumină sau flori, 
realismul socialist prețuiește o simplitate nobilă 
în folosirea lor, lipsită de emfază, de supraabun
dență, și distribuită cu un gust sobru. Aceste 
caractere apar atât în proiectele clădirilor cât 
și în câteva .lucrări recent terminate pe care 
le-am văzut, cum ar fi blocul cu locuințe al ar
hitectului Joltovski sau stațiunea de metrou 
Rurskaia.

Una dintre tezele cele mai importante ale 
realismului socialist reiese din caracterizarea 
stalinistă a problemei culturii socialiste. Citez : 
„cultura proletară nu desființează cultura na
țională, ci îi dă conținut. Și invers, cultura na
țională nu desființează culitura proletară, ci îi 
dă formă”. De aici rezultă cunoscuta teză a artei 
socialiste în conținut și națională în formă, speci
fică și arhitecturii sovietice. Problema folosirii 
moștenirii trecutului a ridicat o.serie întreagă de 
discuții. Respingând tezele burgheze care negau 
orice rol arhitecturilor valabile din trecut, rea
lismul socialist și-a definit cu claritate o pozi
ție proprie. In formarea profesională a arhitec
tului se pune un accent important pe cunoașterea 
arhitecturii valoroase mondiale, în special pe 
aceea a Greciei și Romei antice, pe aceea a Re
nașterii. Marxism-leninismul consideră societa
tea socialistă ca moștenitoare a tuturor valorilor 
pozitive realizate prin efortul milenar al ome
nirii, mai ales în faza în care burghezia deca
dentă caută să nege valoarea practică a acestei 
moșteniri. De asemenea, cum am văzut, arta 
socialistă este o continuare a formelor naționale 
pe conținutul nou, socialist, al acestei arte. Din 
această poziție nu trebue însă înțeles că arhitec
tura, de exemplu, se va mulțumi cu copierea 
formelor clasice sau naționale. O asemenea ten
dință, pe care unele curente burgheze au mani

festat-o, este contrarie realismului socialist. A- 
ceasta reclamă studiul critic al elementelor tre
cutului, cere inovarea formelor vechi sau crea
rea altora noi, pe linia metodelor de gândire și 
legilor proprii arhitecturii. De aceea, în critica 
sovietică se combate atât nihilismul cosmopolit 
și formalist, cât și arhaismul expresiei. O astfel 
de poziție față de cultură a dus la înflorirea 
arhitecturilor naționale ale diferitelor popoare 
din U.R.S.S., eliberate de asuprirea țarismului. 
Pe această linie au creat cei mai mari arhitecți 
sovietici ca Sciusev, sau ca armeanul Tamanian, 
care pot fi considerați ca vârfuri ale arhitecturii 
secolului nostru. In opera lor se reflectă atât cu
noașterea aprofundată a culturii clasice cât și 
folosirea în spirit inovator a elementelor națio
nale.

Realismul socialist pretinde ca arhitectura să 
realizeze o sinteză a artelor, așa cum aceasta 
s’a întâmplat în toate epocile de înflorire din 
istorie. Decăderea artei burgheze a rupt unita
tea artelor plastice, pictura și sculptura execu- 
tându-se în piese izolate, gata pentru comercia
lizare. Arhitectura sovietică a restabilit legătura 
dintre artele plastice, arhitectură și urbanism. 
In stațiile metroului arhitectul coordonează ji 
activitatea pictorului și sculptorului, ale căror 
lucrări le înglobează în concepția sa de ansam
blu.

In sfârșit, trebue subliniat că arhitectura so
vietică progresează pe linia legii de desvoltare 
a societății sovietice, >prin critică și autocritică. 
Critica se face în toate felurile: de sus în jos, 
din partea Partidului, Guvernului, de jos în sus, 
de către mase, al căror nivel cultural este în 
continuă creștere și care se interesează mult de 
problemele arhitecturii, în discuții organizate 
la Uniunea arhitecților sovietici, în revistele de 
specialitate și în presa de Partid. Pe această 
linie s’a desvoltat arhitectura sovietică, în luptă 
neîmpăcată cu pozițiile ideologice străine și duș
mane, perfecționându-și an de an tehnica și ex
presia. Astăzi, în ajunul construirii societății co
muniste, arhitectura sovietică ocupă, prin va
loarea realizării s^le, un loc predominant în 
cultura mondială.

BH^bi COBETCKOM APXHTEKTVPbl.

P e 3 io m e.

CTaTba yKasbiBaer, hto coBercxan apxmeKTypa pasBbiBaercn ne cjiy- 
uafiHO, a na ochob3hhh npeuycMOTpeHim TocyAapcTBeHHoro rijiana, by^y^n 
upeAHasHa^eHa cJiyjKHTb paboxMM jhoahm.

OTZiejIbHbIMH HaCTHMH Ha 33B0AaX, MexaiIHMeCKUM MOHTHpOBaHMeM MX 
na CTpoâxe n hobhm oTHomeHneM paboinx, sHatonmx, hto ohm ctpoht ajib 
ceha, 6bMH ocymecTBjiefibi paboTbi no ncpecTpOMKe Hameii CTpaHbi.

yxasaHbi sabota c kotopoh Sbijim coCTaBJienbi njianbi xmjimu.Hbix aomob, 
<ț)a6pHK, hikoji, rearpoB, a Tatoxe njianti no CMCTeMaTH3an.nn ropoAa, c 
uejibio obJiervHTb xnsHb mhjijihohob jhoacm, ajih mx y^obcTBa, h JierKoro 
nepeABMxeHHfl b mx okcahcehoh pabore n jkhshh.
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APLICAREA PRINCIPIILOR URBANISTICE 
ÎN STUDIUL ORAȘULUI NĂVODARI

de arh. G. GUST!
Studiul urbanistic al orașului Năvodari, ca de alt

fel și al celorlalte aglomerații de pe Canal, se întoc
mește în Institutul pentru proiectarea Construcțiilor 
(I. P. C.) din București.

Primele preocupări de urbanism în țara noas
tră au apărut după primul război mondial, co
respunzând desvoltării capitalismului în Româ
nia. Odată cu pătrunderea capitalurilor străine 
și cu creșterea industriei și a schimburilor co
merciale, odată cu exodul populației sărăcite de 
la sate în căutare de lucru, an început să se 
mărească și orașele noastre, în special marile 
centre industriale și în primul rând Bucureștii. 
Creșterea aceasta a avut loc într’un ritm rapid, 
haotic, anarhic, specific însăși desvoltării orân
duirii capitaliste.

Structura inițială, de mici târgușoare feudale, 
a acestor orașe nu mai putea corespunde noilor 
organisme și nu mai putea satisface noile ne
cesități funcționale urbane, de locuire, muncă 

și circulație. Acestea veneau în contradicție cu 
așezămintele inițiale, cu însăși baza orânduirii 
sociale — proprietatea privată, — sufocându-se 
reciproc.

Odată cu adâncirea contradicțiilor interne ș> 
cu ascuțirea antagonismelor de clasă, se adâncea 
și criza orașului capitalist; interesele burghe
ziei și desvoltarea ei erau împiedecate și frânate 
de structura veche a orașului. In aceste condiții, 
tehnicienii de specialitate au fost mobilizați pen
tru a găsi soluțiile urgente și salvatoare ce se 
impuneau. In acest mod urbaniștii au căutat bine 
înțeles să aplice formulele împrumutate dela 
specialiștii apusului care se sbăteau și ei în si
tuații similare ; astfel, printre alte măsuri, se 
preconiza așa numita „terapeutică urbană”, ter- 

Fig. 1. — perspectiva generală a orașului Năvodari. In fund se vede lacul Tașaul cu o porțiune din portul Midia.
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a Năvodarilor și prin comparație cu situația 
Constanței, programul inițial a considerat ca 
probabilă o populație care va putea atinge în
tr’un număr de planuri cincinale oca 100 000 lo
cuitori. Pe măsură ce se va preciza planul de 
perspectivă și profilul economic al Năvodarilor, 
vom putea interveni concret, pentru a fixa eta
pele succesive de desvoltare a orașului.

B. Așezare. Din cercetarea datelor geotehnice, 
climatologice și ale reliefului, precum și a stu
diilor tehnice referitoare la amplasarea și tra
seul Canalului, ecluzei, portului și zonei indus
triale, am ales ca așezare a orașului regiunea 
dela sudul lacului Tașaul, Năvodarii urmând să 
se desvolte pe ambele maluri ale Canalului. Zona 
verde ce se va crea pe actualele mlaștini ale 
lacului Tașaul, care vor fi umplute cu pământ 
provenit din săpătura Canalului, va avea o lă
țime suficientă (cca 500-800 m) ca să asigure 
protecția împotriva vânturilor dominante dela 
nord și a nocivităților zonei industriale. Distanța 
aparent mare între zona de locuire și cea de 
muncă va fi anulată prin mijloace colective ra
pide de transport, în acest sens s’au1 prevăzut 
fascicole colectoare de căi ferate, șosele și auto
străzi, între oraș și zona de muncă (port, in
dustrie) .

C. Intravilanul. Structura noului oraș, compu
să pe axa podului peste Canal, este constituită 
dintr’un sistem stradal radio-concentric; întregul 
complex, adaptat la teren, are o ascendență că
tre piața centrului civic, atât ca relief al solului 
cât și ca regim de construcție.

Regimul de construcție meillu prevăzut, de 1-4 
nivele, va îi accentuat pe arterele de pătrundere, 
magistrale și linia de cornișe a falezei, clădi
rile atingând aci până la 8 nivele. Pe toată su
prafața orașului vor fi distribuite omogen dotă
rile și amenajările sociale și culturale, grupate 
în sub-centre de cartier. Caracterul de oraș-gră- 
dină va fi asigurat prin parcurile interioare, 
plantațiile și peluzele străzilor, jocurile de apă 
și basiinele din piețe și square-uri. Degajamente 
largi înverzite vor asigura perspectiva către mare 
dinspre centrul orașului, de pe toată lungimea 
promenadelor, și totodată, pătrunderea brizei 
marine în mijlocul aglomerației.

*

Nucleul de pe malul vestic al Canalului va fi 
rezervat pentru zona principală de locuire și 
pentru zonele cu caracter administrativ, comer
cial și cultural.

Nucleul de pe malul estic al Canalului va ii 
rezervat pentru zona secundară de locuire și 
pentru zona balneoclimatică, ce va fi amena
jată pe plaje, și care va consta din construcții 
scunde ascunse în plantații (cămine și vile de 
1-2 nivele).

D. Extravilanul. In afara limitei orașului pro
priu zis, au fost prevăzute două mari parcuri, 
unul cu caracter sportiv, pe malul lacului Ta
șaul și unul cu caracter de odihnă și cultură pa 
malul mării. La Vestul orașului se vor amenaja 
zonele de deservire, industrie locală, ansamblul 
feroviar, cimitirul și aeroportul, iar la sudul 
orașului zonele de aprovizionare imediată, li
vezi, sere, grădinărit și ferme, oborul de vite 
și abatorul.

Comunicațiile între oraș și zona de muncă 
(port, industrie) și între oraș și restul țării vor 
fi asigurate pentru fiecare nucleu al orașului, 
în parte. Astfel prin gara principală și șoseaua 
națională paralelă, cu calea ferată la limita ves
tică a orașului, se va face traficul greu de măr
furi și de pasageri, iar prin gara secundară de 
pe platforma Canalului și prin șoseaua ce trece 
pe creasta falezei, se va asigura traficul ușor 
turistic.

Acest studiu reprezintă o primă fază de pro
iectare, lipsită încă de toată preciziunea, dar nu 
ruptă de realitățile noastre. Dacă Năvodarii, pri
mul oraș portuar de mâine al patriei noastre, 
se prezintă încă în fața ochilor noștri ca un vis 
îndrăzneț, acest proiect nu are nimic din utopia 
studiilor de odinioară; și aceasta o dovedesc în
cordarea șl succesele constructorilor Canalului, 
primele lor realizări promițătoare, primele lu
crări concrete ale măreței lucrări, prin care vor 
fi dăruite patriei noastre, pe lângă o minunată 
cale de apă, și o regiune înfloritoare, un mă
nunchi de orașe noi, destinate oamenilor ce gră
besc realizarea telului către care ne conduce 
Partidul: Construirea socialismului în Repu
blica Populară Română.

nPHMEHEHUE COBETCKWX nPWHUHnOB OB OPrAHH3AUKM 
rOPOHOB B M3y4EHHH TOPO^A HDBOUAPb.

P e 3 io m e.

Bonpocti 06 opraHH3an,MH ropouoB b uameâ CTpaue noaBUJincu eme b 
nepnoA xannTaJiKCTMqecKoro pasBHTHB, ho ara opraHMaaumi ne Morjia 6tirb 
paspeinena rexHUKaMM, KOTOpbie npriMeuMu sanaunue MeroAU.

CoBercKun C0103 AOKasan naM, uto stot Bonpoc, odmecTBeHHoro xapau- 
rcpa, ne mojkct Știrb paapemeii TexHHuccKHMH hjim xe aAMUHHcrpaTHBHbiMH 
cpeACTBaMH, a TOJitKo nepeBOpOTOM KannTajiHCTHuecKoro crpoa h Boccra- 
HOBJieHHeM AHKTarypbi npojierapnara.

Hostie coBercKiie npuHuimbi 06 opramisaimn ropouoB, rJiySoKO asmo- 
KpaTH’iecKne, ocnoBauntie na orpoMHbix AOcruxeunHX CCCP Gbijin npHMe- 
neuM HaniuMH apxHreKTopaMn a^b npoexTos coimajiHCTH’iecKHX ropoAOB b 
PHP. npHMepoM moxct CJiyxurt nsyueHtie nopTOBoro ropoua HaBonapbi, 
npn KanaJie LlyHaă—Hepnoe Mope.
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GRANDIOASE
LUCRĂRI HIDROTEHNICE

ALE EPOCII
Oamenii muncii din țara noastră, uniți în efor

turile lor de a construi socialismul după mărețul 
exemplu al Uniunii Sovietice, au aflat cu mân
drie de hotărîrile Consiliului de Miniștri al 
U.R.S.S. asupra lucrărilor hidrotehnice, de iri
gație și ameliorare ce se vor construi pe Volga, 
în Turcmenia, în Ucraina și în Crimeea.

Astăzi, când imperialiștii din Statele Unite, 
Anglia și din alte țări ațâță la un nou războiu, 
când generalii lor caută pe hărți noi obiective 
ale agresiunii armate, iar când în orașele și sa
tele din Coreea explodează bombele aruncate 
de intervenționiștii americani, privirile milioa
nelor de oameni ai frontului păcii se îndreaptă 
cu încredere spre harta Uniunii Sovietice, spre 
locurile viitoarelor șantiere, ca spre noi dovezi

STALINISTE
de ing. RADU NEGRU

ale forței economiei socialiste și ale succeselor 
muncii pașnice a poporului sovietic.

Puterea stațiunilor hidroelectrice dela Kuh 
bâșev și Stalingrad, luate împreună, va fi de 3,7 
milioane kW, adică de câteva ori mai mare decât 
a stațiunii existente de pe Nipru, astăzi una din 
cele mai mari centrale hidroelectrice din lume.

Importanța economică a acestor lucrări este 
uriașă. Construcția lor va însemna un mare pas 
înainte în utilizarea puternicelor resurse ener
getice ale Volgei și Niprului și va juca un mare 
rol în realizarea planului stalinist de transfor
mare a naturii.

Din Kuibâșev și Stalingrad vor porni liniile de 
înaltă tensiune spre Moscova și spre alte re
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giuni, care vor căpăta astfel, anual, peste 20 mi
liarde kW/h pentru desvoltarea lor industrială.

Stațiunea hidroelectrică dela Kahovka de pe 
Nipru, cu o putere de 250 000 kW, va da un nou 
avânt electrificării muncilor agricole în Ucrai
na, iar cele trei milioane de ha irigate în regiu
nile Kerson, Zaporojie, Dnepropetrovsk și Cri- 
meea vor crea condițiile pentru obținerea unor 
recolte de 2—3 ori mai mari decât cele obișnuite 
în aceste regiuni.

Timp de secole, au dorit apă, pe ogoarele lor 
pârjolite de secetă, țăranii din stepele de peste 
Volga și populația'din deșertul Kara-Kuim. Parti
dul bolșevic, care nu are interese mai înalte de
cât interesele omului sovietic, transformă acest 
vis în realitate. Apele Volgei, îndrumate spre 
canale de irigare, vor da vlagă la 14 milioane, 
ha de pământ secetos. Apele fluviului Amu- 
Daria vor fi aduse prin uriașul Canal Turcmen, 
în lungime de 11 km, spre a face din milioanele 
de hectare de deșert din pustiul Kara-Kum o 
grădină înfloritoare. Imaginea de grădină nu e 
exagerată dacă ne gândim că în pustiul de mai 
ieri vor fi plantate cu bumbac 1 300 000 ha; pe 
o suprafața de 500 000 ha se vor planta perdele 
forestiere, iar șapte milioane ha se vor trans
forma în pășuni pentru creșterea vitelor.

Din punct de vedere tehnic, construcția aces
tor lucrări nu își are egal în lume. Nu există 
nicăieri asemenea centrale hidroelectrice pe râ
uri de câmpie ca cele dela Kuibâșev și Stalin- 
grad. Barajele vor ridica nivelul apelor Volgei, 
creând uriașe lacuri de retenție.

Aceasta va da posibilitatea asigurării unui ni
vel constant apelor Volgei în tot timpul anului, 
ferind regiunile înconjurătoare de inundatii și 
mai ales permițând mărirea traficului vaselor 
comerciale pe fluviu. Economia, astfel realizată, 
se poate ușor imagina dacă știm că astăzi trans
porturile fluviale pe Volga costă de 12 ori mai 
puțin decât cele feroviare, iar traficul de măr
furi cu vasele va fi de 40 de ori mai important 
decât cel cu calea ferată. Apa lacurilor va fi uti
lizată pentru irigarea regiunilor învecinate; ast
fel, dela barajul Stalingrad, pe un canal în lun
gime de aproape 500 km, apa se va vărsa în 
Marea Caspică irigând în drumul ei 6 milioane 
ha pământ arabil. Pentru a ne da seama de 
semnificația acestor cifre, e suficient să arătăm 
că, odată cu realizarea marelui baraj Grand- 
Coules de pe râul Colorado (St. Unite), s’a 
proiectat irigarea a 486 000 ha. Barajul a fost 
dat în funcțiune în 1946, dar irigația este încă 
în stadiul de proiect. Activitatea guvernului a- 
merican, din punct de vedere al irigațiilor, s’a 
mărginit între 1900 și 1945 de a da posibilitate 
unui număr de numai 50 000 fermieri, adică 

0,8"/» din totalul -fermierilor americani, să se 
bucure de binefacerile irigațiilor. In U.R.S.S. 
astăzi, zeci de milioane de oameni lucrează pe 
terenuri irigate. In 1956, suprafața, totală a tere
nurilor irigate în U.R.S.S. va depăși suprafața 
terenurilor irigate din întreg restul lumii.

Conform hotărârii Consiliului de Miniștri al 
U.R.S.S., construcția stației hidroelectrice dela 
Kuibâșev va începe în 1950 și va fi terminată în 
1955. Șantierul stației dela Stalingrad se va 
deschide în 1951, iar în 1956 centrala va da pri
mul curent. Canalul turemen se va executa în 
numai șase ani. Asemenea termene nu au fost 
cunoscute istoriei construcțiilor până astăzi și 
nici nu pot fi concepute în țările capitaliste. Ca
nalul Panama de 81,6 km, canalul Suez de 166 
km, au fost construite timp de zeci de ani, cu 
jertfe enorme de oameni și materiale. Condi
țiile în care se desvoltă capitalismul, proprie
tatea privată, concurența' mereu mai ascuțită 
între diverse companii și societăți interesate 
într’un câștig cât mai mare și mai ușor, fac ca 
lucrări de o asemenea anvergură ca cele ale 
noului plan cincinal sovietic să nu poată fi re
alizate în nicio țară capitalistă, indiferent de 
nivelul ei tehnic și economic.

Numai regimul sovietic, cel mai avansat și 
mai plin de vitalitate regim social, poate prelua 
asemenea sarcini. „Regimul nostru, regimul so
cialist — ne învață tovarășul Stalin, — ne dă 
posibilități de creștere rapidă, despre care nu ar 
putea visa măcar vreo țară burgheză”.

Pentru a ne putea da seama cât de grandios 
poate fi un asemenea șantier, este suficient să 
amintim că pentru construcția lucrării dela Sta
lingrad de exemplu, vor trebui săpați peste 600 
milioane m3 pământ și vor fi turnați circa șapte 
milioane m3 beton. Ritmul de lucru poate fi ilu
strat printr’o singură cifră: la construcția acestui 
baraj se vor turna' zilnic 10 000 m3 beton. Con
strucția ecluzelor barajului dela Kuibâșev va ne
cesita montarea a peste 260 000 t construcții 
metalice.

Știrile primite ne arată că pe șantierul Kui
bâșev au și început sa sosească materialele de 
construcție și utilajul necesar.

Marile lucrări inițiate de Guvernul Sovietic 
sunt pe drept cuvânt construite de întreaga țară. 
Constructorii de escavatoare ai fabricii „Ural- 
maș” din Sverdlovsk, cocătorii fabricii de ciment 
din Voljsk, colhoznicii și colhoznicele regiunilor, 
în care se vor desfășura marile lucrări, își iau 
plini de entuziasm angajamente privind reali
zarea lucrărilor de transformare a naturii. Scrii
torul ucrainian A. Corneciuc scrie în „Pravda”: 
„Stepele Ucrainei! Ce poetic sună aceste cuvin
te! Dar dacă am strânge toată sudoarea, toate 
lacrimile țăranului ucrainian vărsate în decurs 
de veacuri în luptă cu furtunile negre, cu vân
turile fierbinți, cu seceta, care îi nimiceau munca 
sub soarele de foc, atunci s’ar ivi un nou Nipru 
în stepele nesfârșite ale Ucrainei.

Iată de ce hotărârea Consiliului de Miniștri al 
U.R.S.S. asupra construcției stației hidroelectri
ce dela Kahovka pe râul Nipru, a canalului 
Ucrainian de Sud și a irigației teritoriului raioa
nelor din Sud, a entuziasmat întreaga Ucraină. 
Ziua acestei hotărâri a devenit sărbătoare națio
nală. Această zi a multiplicat forțele noastre.
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Această zi a întinerit pe bătrâni, iar pe tineri 
îi cheamă la înfăptuirea măreței opere. Această 
zi valorează cât multe și multe secole trecute. 
In fața noastră s’au deschis orizonturi spre bo
găție și fericire, de care cele mai avansate minți 
ale Ucrainei. în trecut nu gândiseră”.

încep să se ridice noile construcții gigantice 
puse în slujba vieții. Ele arată limpede unde a 
fost și unde este adevărata voință de pace. Nu 
e o întâmplare că, mereu, toate propuneri'e de 
desarmare, de reducere a armamentelor, de ni
micire a mijloacelor de distrugere în masă, au 
venit din partea Uniunii Sovietice. Ea clădește 
societatea în care, din belșugul de bunuri de 
tot felul, fiecare cetățean va primi după nece
sitățile sale, lucrând după capacitatea sa.

Sistemul social putred al capitalismului a fă
cut ca, în America, să apară „teorii” asupra 
lipsei de fertilitate a solului. Cărțile unora ca 
Vogt, Pearson sau Harper, descriu mizeria și 
perspectivele sumbre ale foametei care pândește 
generațiile viitoare, deoarece pământul nu va pu
tea hrăni pe toți locuitorii săi. Drumul „salvă
rii”, pentru acești scribi ai Wall-Streetului, este 
bomba atomică sau războiul bacteriologic, dis

trugerea a milioane de locuitori ai planetei 
noastre. Aceste idei malthusiene caracterizează 
întreaga ideologie burgheză contemporană ș! 
sistemul capitalist în descompunere.

Poporul sovietic, sub conducerea tovarășului 
Stalin, dovedește că socialismul dă omenirii o 
altă perspectivă, îi deschide un alt drum: cel al 
păcii și abundenței.

Încep uriașele construcții .ale «pocei comu
nismului și prin aceasta se consolidează cea mai 
importantă stavilă în calea celor ce uneltesc 
războiul. In calea acestora este și țara noastră. 
Și la noi, clocotește munca pe șantiere, se înal
ță construcții noi, aducătoare de viață și belșug; 
acolo unde, timp de veacuri, a domnit înapoie
rea și sărăcia ia naștere Canalul Dunăre-Marea 
Neagră, care va da viață unui întreg ținut, cresc 
zidurile Casei Scânteii, sunt date în funcțiune 
(nenumărate fabrici și uzine noi. Ele toate repre
zintă o contribuție la cauza păcii din lumea în
treagă. Fiecare din ele este pentru noi un vesti
tor al socialismului, o dovadă în plus că pășim 
pe drumul cel bun, pe drumul străbătut de 
U.R.S.S.

BEJIHKWE ra^POTEXHMMECKUE COOPyXEHKH 
ctajimhckom snoxn

P e 3 io m e

Kpbtko M3JiaraiOTca xapaKTepncTHKM rpaHAMO3Hhix paSoT KOTopbie 
npoflCToar npu crponrejibCTBC KyââbimeBCKoii h CTajiHHrpa,a;cKOM rimposjieK- 
TpocTauimii, rjiaBHoro TypKMencKoro KauaJia, tojKHoyKpanHCKon njiOTHHbi ii 
KanaJia. 3™ ruraHTCKne coopyjKemia crpanui coimajmsMa, BMecre c tcmh 
KOTopbie Cy^yT ctrohtch y nac, noKa3biBaiOT BceM b KaKOM Jiarepe HaxoAHTCH 
MCTHHHoe cTpeMJieHHe k wnpy.

TRAIASCA UNllUlNEA SOVIETICĂ, ÎNVINGI BliLUL SCUT AL 
PAGII Șl OEMOCRAȚIEil I
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UN SILOZ DE 20000 T PENTRU O NOUA 
FABRICĂ DE CIMENT

In cadrul Planului de Stat pe 1950, cu ocazia 
construcției unei noi fabrici de ciment, s’a pus 
problema construirii unui siloz de ciment cu o 
capacitate de 20000 t.

Proiectul silozului trebue să țină seama de 
mai multe condiții:

a) Să satisfacă, în mod optim, procesul de 
fabricație, stocare și transport al cimentului.

b) Să aibă o capacitate foarte mare (aprox. 
20000 t).

c) Să reprezinte o soluție economică, din punct 
de vedere al costului.

d) Să dea posibilitatea construirii rapide a 
silozului, pentnf a fi dat cât mai repede în fo
losință.

Proiectul întocmit de către un colectiv al I.P.C, 
a ținut seama, în primul rând, de realizările si
milare și de literatura de-specialitate din U.R.S.S.

In U.R.S.S., în urma studiilor și pe baza expe
rienței, s’a ajuns la utilizarea a două tipuri de 
capacitate mare, cu celule rotunde alăturate, 
care dau posibilitatea de utilizare a spațiului 
dintre celule (steluță) mărind astfel capacitatea 
de înmagazinare a silozului șî care reprezintă, 
în același timp soluțiile cele mai economice po
sibile. Primul tip de siloz, cu pâlnie, este utili
zat până la diametrul maxim de 6,50; pentru 
diametre depășind 6,50 m soluția de celule ro
tunde cu pâlnie devine neeconomică: în acest 
caz tehnicienii sovietici au adaptat un al doi
lea tip -de siloz cu celule rotunde alăturate cu 
diametrul dela 8,00 m la 11,00 m, la care fun-

Fig. 1

dul celulelor este plan, scurgerea cimentului fă- 
cându-se prin niște goluri practice în planșele 
fundului celulei. ’

Printre tratatele sovietice studiate, cităm:
a) „Construcții de beton armat” apărut la 

Moscova —- 1935 Capitolul „Silozuri” de te- 
bedev.

b) „Construcții de beton armat” de Sahnov- 
sky.

c) „Cofraje mobile” de Selcovnicov.
In urma studiilor făcute și pe baza realizări

lor șl a literaturii de specialitate sovietică, s’a 
preconizat construirea unui siloz format din opt 
celule rotunde alăturate, din care patru celule 
se construiesc în cursul anului 1950, iar cele
lalte patru, în cadrul viitorului Plan cincinal, 
înălțimea celulelor este H —28,50 m; iar dia
metrul interior este D=9,00 m. Grosimea pere
ților celulei, este considerată d=18 cm. Capa
citatea unei celule 2500 t.

Pentru a se evita rostul dintre construcția 
celor patru celule ce se execută în acest an și 
cele patru celule ce se vor construi ulterior, s’a 
adoptat, conform indicațiilor sovietice, sistemul 
de a se turna până la rost, lăsând mustăți pen
tru legătură (fig. 3).

Terenul de fundație este caloaros, însă, de
oarece stratul de calcar este îndinat, se va săpa 
în trepte de cca 2,00 m lățime șî apoi se va face 
o umplutură generală de beton simplu, până 
se va ajunge la un plan perfect orizontal situat 
la cota — 3,20 m, pe care se va executa radierul 
general al construcției. Aceasta pentru a se evi
ta alunecarea fundațiilor pe planul înclinat. 
Radierul de beton armat are o formă poligonală, 
cu o consolă de circa 70 cm, urmărind conturul 
rotund al celulelor. Grosimea radierului 80 cm. 
Pentru simplificarea montajului armăturii radi
erului nu s’a utilizat fier ridicat la 45°, armarea 
radierului fiind formată din două rețele de fier 
0 22, sus și jos.

De subliniat că poziția șnecurilor la subsol 
(două pentru fiecare celulă) a ridicat probleme 
în ceeace privește plasarea stâlpilor ce susțin 
fundul celulelor și a dus la întărirea pereților 
dela 18 la 25 cm. Acolo, unde se întrerupe pe
retele de 25 cm din cauza golurilor pentru 
șnecurr, s’au introdus o serie de stâlpi rotunzi, 
la golurile din peretele de 25 cm, se face prin 
intermediul unor grinzi pereți. Peretele rotund 
de 25 cm, se reazemă pe radier prin interme
diul unui cusinet circular continuu 85/40.

Fundul celulelor este plan, independent de 
pereți, fiind susținut de o serie de opt stâlpi ro
tunzi intermediari. Acești stâlpi au la partea 
inferioară o ciupercă, iar la partea superioară, 
șase din ei bat într’o grindă circulară 60/100 
iar ceilalți doi au ciupercă. Placa de fund a ce
lulelor are 50 cm grosime și o consolă de
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70 cm. Dela grinda circulară spre pereți, pentru 
a se obține ipanta, se umple cu beton de sgură, 
care reazămă pe .consola plăcii fundului celulei. 
Armarea plăcii de fund a celulelor este formată 
din două rețele sus și jos, fără fier ridicat, ceea 
ce ușurează manopera.

Celulele rotunde, lipite între ele, au diame
trul interior D=9,00 m și înălțimea H — 28,50 
m. Grosimea pereților celulelor este constantă 
d = 18 cm. Pereții sunt armați cu două rețele 
de fier, una la exterior și cealaltă la interior.

Planșeul peste celule se va turna direct pe 
podina cofrajului mobil, atunci când acesta /a 
ajunge la partea superioară a celulei. Remarcăm 
faptul că pereții coridorului pentru aducțiunea 
mecanică a cimentului, constitue grinzi de re
zistență ipentru placa acoperiș a celulelor și 
pentru membrana ce acoperă coridorul. Aceste 
grinzi reazămă pe pereții celulelor.

Modul de funcționare al silozului. Cimentul 
este adus și depozitat la partea superioară a ce
lulelor cu ajutorul unui curent de aer; din ce
lule cimentul se scurge prin intermediul a șase 
goluri 50/50, practicate în planșeul de fiind al 
fiecărei celule. Aceste goluri coincid cu poziția 
șnecurilor, care transportă cimentul mai departe. 
Fundul steluței (spațiul dintre celule) este mai 
ridicat cu l,00m față de fundul celorlalte celule, 
pentru a permite legătura cu șnecurile curente, 
printr’un transportor înclinat.

Un alt element nou la construcția silozului, 
va fi folosirea cofrajelor mobile după model 
sovietic, care permit o reducere a timpului de 

execuție și o mare economie de material lemnos, 
care ar fi trebuit adus din alte regiuni. Un alt 
avantaj este faptul că aceste cofraje pot fi reu- 
tilizate.

Modul de funcționare se bazează pe faptul că 
în peretele silozului se prevăd o serie de tije 
verticale metalice 0 30, pe care reazămă, prin 
intermediul unor vinciuri, întregul sistem de 
eofraj, care are înălțimea de 1,20 m (fig. 4). 
Betonul se toarnă continuu în aceste cofraje, 
care se ridică continuu prin învârtirea vînciu- 
rilor. Vitesa normală de ridicare este de 2-3 m 
în 24 ore. Montarea fierului se face treptat, pe 
măsura ridicării cofrajului. De acest eofraj mo
bil sunt atârnate un sistem de schele, care per
mit tencuirea interioară și exterioară a silozu
lui, concomitent cu ridicarea pereților. Lucrul 
se desfășoară pe o podină care reazămă chiar 
pe dispozitivul de eofraj. Când ajunge la partea 
superioară a celulei, podina cofrajului mobil va 
fi utilizată drept eofraj pentru planșeul peste 
celule.

Tipul de siloz cu cefele rotunde alăturate, pri
mul în acest gen care se construiește în R.P.R.. 
satisface în mod optim condițiile impuse de 
procesul de fabricație al cimentului, reprezen
tând, în același timp, și .soluția cea mai econo
mică posibilă din punct de vedere al costului 
lucrării. Prin utilizarea spațiului dintre celule 
(steluța) capacitatea de înmagazinare a silozu
lui este sporită. Datorită grosimei constante a 
pereților, se pot utiliza cofraje mobiie, care

Fig. 4.

permit o execuție rapidă și o reducere importan
tă a costului lucrării.

★
CI4J1OC EMKOCTBIO B 20.000 TOHH.

P e 3 io m e.
B crăițe onHCbiBaeTcn TexHHuecKHH cnocoG ajih cnJioca eMKOCTbio b 

20.000 TOHH. AHajiHsnpyiOTCH ajieMeHTbi KOTOpbie bxoaht b ochoby npoeKTa 
h yKaauBaioTCH ocoSeHHocTM paOoTbi.

HoBblft SJieMeHT COCTOHT B HCnOJIb3OB3HHH nOABHJKHblX (popii, OpHeHTH- 
pyscb C0B6TCK0H JiHTepaTypoâ. B Konue onucan cnocoO nojib3OBaHHH cnJioca 
m yKasaHbi npeHMymecTBa npeAJioxteHHoro npHcnocoS.ieiiHH hobmm cnocodoM.
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PROCEDEU DE EXECUTARE RAPIDA 
A UNEI PĂRȚI DE VIADUCT

de ing. A. GEORGESCU și 
ing. C. STELIAN

Experiența a arătat că, dorința de a scurta 
termenele de execuție a unor lucrări și concen
trarea atenției în acest scop devine, de foarte 
multe ori. sursa a numeroase raționalizări și 
chiar a unor .inovații.

Vom arăta mai jos un caz, în care, deși cer
cetarea posibilităților de scurtare a termenului 
de execuție a fost datorită unor împrejurări ne
favorabile, totuși s’a ajuns la un procedeu care 
nu se întrebuința în practica obișnuită a con
strucțiilor.

Programul de execuție pentru culeea unui via
duct, precum și a porțiunii până la pila vecină 
care era deja executată, fusese fixat între 1 Au
gust și 15 Noemvrie, eșalonarea în timp fiind 
aceea arătată în fig. 1.

S’a avut în vedere că, această parte de lucrare 
să se termine la 15 Noemvrie pentrucă, după 
această dată, nu s’ar mai fi putut turna betoane 
în condiții normale. Terminarea bolții, partea 
cea mai dificilă din lucrare, se fixase pentru 
ziua de 7 Noemvrie, fapt care determinase și 
luarea angajamentelor, în acest sens, de către 
toate echipele dela viaduct. De asemenea, ter
minarea lucrării, la 15 Noemvrie. era impusă și 
de programul pozei și deci a întregii linii.

Pășindu-se la execuție, s’a constatat că stra
tul de stâncă bun pentru fundat, nu se găsea la 
cota prevăzută în proiect, ci mai jos cu circa 
S m. Acest fapt sporea volumul săpăturilor și a 
betonului de fundație cu cca 500 m3, îngreunând 
și execuția prin aceea că trebuia executată o 
supralărgire în galerie a săpăturii, pentru a pre
lua și sporul de sarcini cauzat prin mărirea și 
adâncirea fundației.

Greutatea' execuției, la această parte de lucra
re, nu era exprimată numai prin cantitățile de 
executat ci și prin condițiile de lucru care erau 
foarte grele, mai ales datorită manipulărilor de 
materiale. Astfel, agregatele erau aduse cu tre
nul sau autocamioanele într’un depozit situat la 
300 m de viaduct. De aici, erau transportate pe 
rampă 300 m cu vagonete până la viaduct, de 
unde erau ridicate, pe un plan înclinat, ,1a be
toniera instalată lângă groapa de fundație.

Eșalonarea lucrărilor, în această situație 
nouă, împingea data terminării lucrării la 15 
Decemvrie, (ipoteza Il-a din diagrama-pro- 

gram) ceea ce nu era acceptabil din conside
rentele arătate mai sus și care fixau data ter
minării, cel mai târziu, la 15 Noemvrie.

Evident că soluția ce se impunea era aceea de 
a se căuta posibilități de suprapunere a unor 
operațiuni, care, în mod obișnuit, se execută suc
cesiv, întru cât comprimarea termenelor de exe
cuție ale diferitelor faze, dela început strân- 
fixate ipe baza folosirii la maximum a utilajulu 
și mâinii de lucru, nu era posibilă.

Situația creată pentru executarea lucrării și

Fig. i.

frământarea produsă pentru găsirea unei solu
ții au determinat nevoia unei consfătuiri cu mun
citorii și tehnicienii, chiar la punctul de lucru.

Din consfătuirea care s’a ținut, a rezultat ca 
ide altfel în numeroase cazuri asemănătoare, o 
soluție simplă în aparență, dar totuși destul de 
îndrăsneață, mai ales prin faptul că nu se apli
case încă ceva asemănător pe șantierele Direc
țiunii Construcțiilor (Ls). Caracterul oarecum 
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revoluționar al soluției adoptate a fost inspirat 
din numeroase exemple ale tehnicei sovietice, 
reușita fiind garantată, în primul rând, prin 
faptul că soluția urma să fie realizată dc însăși 
cei care o elaboraseră și care cunoșteau astfel 
problema în toate detaliile ei.

Soluția consta în a nu se mai aștepta execu-

Faza Il-a: Definitivarea poziției cintrelor, prin 
așezarea babelor de susținere, de astă dată pe 
betonul de fundație complet turnat, precum și 
așezarea fierăriei concomitent cu turnarea be
tonului de elevație astfel ca fierăria să fie com
plet montată atunci când betonul de elevație 
va ajunge la nașterea bolții.

ția elevației pentru a se monta cintrele portante 
și fierăria bolții ci a executa aceste lucrări mai 
înainte. S’a folosit un dispozitiv special pentru 
rezemarea cintrelor în spre culee, care constă 
din executarea unei palei simple din patru 
stâlpi, rezemată pe doua babe așezate peste 
groapa de fundație și sprijinită de o parte și 
de alta, ca în figură.

In felul acesta s’a putut întocmi un alt pro
gram de execuție (ipoteza III-a) și care se eșa
lona astfel:

Faza l-a: Executarea susținerii și montarea 
cintrelor, concomitent cu betonul de fundație, 
astfel ca Ia terminarea betonului de fundație 
și cintrele să fie complet montate.

Faza III-a: Turnarea betonului de boltă con 
comitent cu turnarea restului de beton de ele
vație.

Faza IV-a: Executarea diferitelor betoane de 
completare.

In felul acesta, s’a reușit a se respecta ter
menele și angajamentele luate conform progra
mului inițial, deși termenul ar fi trebuit să fie 
prelungit cu 30 zile.

Aceasta este o nouă dovadă, că, aproape în
totdeauna, se pot găsi posibilități de îmbunătă
țire a metodelor de lucru, ceea ce aduce econo
mii de toate felurile.

CIIOCOB CKOPOCTHOrO BO3BEAEHW51 
nyTEnpoBOZiA.

P e 3 io m e

HsaaraeTca npocTofi cnoco6 npn noMomn KOToporo Ao6njmcb coxpa- 
meHKH cpoKa cAami b aKcnjioaTaiimo nacra nyTenpoBojia. OnncMBaeMbiâ 
cuocod coctout b coBMecTHOM BefleHmi sewjisiHHbix h SeTOHHHx pa6or $YR- 
naMeHTOB, c MOHTa>KeM Kpy>xa.n h apMarypbi cBOAa.

TaKBM ofipaaoM, no OKOHnaHHn GeTOHiipoBaHUH onop, mojkho cpaay 
npHCTynaTb k fieTOHHMpoBaHHio npojieTHoro cboas.
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EXPERIENȚA SOVIETICĂ 
FACTOR CĂLĂUZITOR 

ÎN INDUSTRIA ENERGIEI ELECTRICE
de ing. C. PANAITESCU

Marea Revoluție din Octomvrie a pus teme
lia noului Stat Sovietic și a construirii sociali 
muiui pe 1/6 parte a globului pământesc.

Marele Lenin a recunoscut importanța des
voltării energiei electrice pentru construirea 
socialismului, spunând: „Socialismul este pu
terea sovietelor plus electrificarea întregii țări", 
deci, dela început, această desvoltare a ener
giei electrice a fost una din preocupările de 
căpetenie ale noii orânduiri.

încă din anul 1920, când foametea și lipsu
rile se resimțeau în mare măsură, din inițiativa 
lui Lenin, un număr de savanți, profesori, ingi
neri, tehnicieni si activiști de partid, constituiți 
în comisiuni, elaborează primul plan de electri
ficare al U.R.S.S., denumit pe scurt: GOELRO.

Acesta era socotit ca „al1 doilea program al 
Partidului”.

Unii considerau acest plan ca o „utopie elec
trică” sau ca o „electroficțiune”.

Dar, rezultatele au dovedit că Lenin a avui 
dreptate.

Dela sarcina de plan de 1 750 000 kW fixată 
și depășită-în primul plan, puterea total insta
lată a atins, în anul 1946, la începerea planu
lui cincinal de după războiu, cifra de 11 000 003 
kW, care se va dubla în cursul acestui plan, 
adică va atinge cifra de 22 000 000 kW.

Măreața experiență a U.R.S.S. din decursul 
celor trei decenii de realizări, ne poate fi de 
un real folos, în planurile noastre de electri
ficare, de îmbunătățire a stării materiale a ce
lor ce muncesc și de construire a socialismu
lui în Republica Populară Română.

Pentru a ne da mai bine seama de îmbună
tățirile în muncă în sectorul energiei electrice, 
prin aplicarea experiențelor din U.R.S.S., vom 
căuta să urmărim, îndeaproape, aplicarea ace
stora în diferitele compartimente ale industriei 
energiei electrice, ca: producere, transport și 
distribuție și, în afară de acestea, planificarea 
producției de energie electrică.

Astfel:
*1. IN DOMENIUL PLANIFICĂRII

U.R.S.S. este primul Stat din lume care a 
putut realiza, un sistem de economie planifi
cată pe baze strict științifice, ferit de crize și 
anarhie în producție, șomaj și pauperizarea 

maselor. Molotov a spus: „A lucra cu plan 
este a ști ceea ce trebue să faci și în ce scop".

Primul plan unitar de perspectivă al Uniunii 
Sovietice care prevedea crearea unei industrii 
puternice și desvoltarea, prin toate mijloacele, a 
electrificării întregii țări, a .fost conceput de 
către Lenin, plan care a fost numit de către 
tovarășul Stalin: „o schiță măiastră a unui 
plan economic cu adevărat unitar și cu ade
vărat de Stat”.

Dela U.R.S.S. am învățat că planificarea 
în sectorul electricității este rezultatul unui e- 
fort social, făcut în vederea realizării unei pro
ducții de energie electrică maxime, din punct 
de vedere calitativ și cantitativ.

Aceasta nu se poate realiza decât cu colabo
rarea maselor l'argi de oameni ai muncii. Pute
rea de creație a poporului trebue să transforme 
cifrele de plan în realitate vie.

Marile realizări ale economiei planificate 
sovietice constitue pentru' oamenii muncii din 
țara noastră un exemplu luminos. Bogata ex
periență sovietică ne ajută să înfăptuim ceea 
ce oamenii sovietici au realizat: construirea 
socialismului. In acest scop, după doi ani de 
economie planificată 'a fost elaborat primul 
nostru plan de durată.

In cifre, s’a planificat în viitorii cinci ani o 
creștere a puterii instalate de 2,5 ori mai mare, 
decât ceea ce s’a făcut în 60 ani de regim ca
pitalist.

(Metodele sistematice de planificare a pro
ducției și întreținerii, normele de exploatare, 
instrucțiunile pentru mărirea producției, pres
cripțiile pentru executarea reviziilor și repara
țiilor, nu au existat în timpul regimului bur- 
ghezo-moșieresc în uzinele'noastre.

Cei câțiva „specialiști” pe care clasa stăpâ- 
nitoare îi întrebuința pentru a subjuga și ex
ploata poporul muncitor, nu aveau decât cu
noștințe vagi, copiate după „știința” burgheză 
din Apus, față de care se ploconeau.

Rezultatele care se obțineau s’au' văzut din 
starea înapoiată în care au fost preluate, la 
naționalizare, instalațiile uzinelor noastre.

Ceea ce nu s’a făcut în zeci de ani, s’a făcut 
în doi ani și jumătate.

In acest interval de timp, s’a introdus mun
ca planificată în toate uzinele noastre.
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Grație organizării planificate a întreținerii, 
s’a putut întocmi și executa îri*anui 1949, primul 
pian general de revizii al instalațiilor pe uzine, 
plan ce cuprindea aproape toate unitățile, din
tre care unele n’au fost revizuite Și nici măcar 
controlate, timip de 6—8 ani.

II. IN DOMENIUL PRODUCȚIEI

Procesul producerii energiei electrice se des
voltă și se efectuează în uzinele electrice.

Importanța metodelor sovietice aplicate în 
exploatarea și întreținerea instalațiilor din u- 
zine, s’a constatat în urma rezultatelor obți
nute din momentul în care întreprinderile au 
devenit un bun al poporului.

Aceste metode sovietice au fost cristalizate 
în minunatele cărți tehnice cuprinzând norme, 
instrucțiuni, prescripții și regulamente pentru 
exploatarea și întreținerea rațională și econo
mică a tuturor categoriilor de instalații din 
uzinele electrice și ele formează tezaurul din 
care muncitorii și tehnicienii noștri se inspiră 
pentru realizarea marilor sarcini ce le stau în 
față, în drumul către construirea socialismului.

In anul 1950, reviziile și repartițiile s’au pu
tut executa și mai complet, în urma îmbunătă
țirii experienței și acumulării cunoștințelor.

La naționalizare, din cauza proastei întreți
neri, precum și din cauza strangulărilor anu
ale, a proiectării și executării instalațiilor în 
mod nerațional, puterea efectivă a instalațiilor 
din uzine, era cu mult sub puterea instalată. 
Astfel, raportul între puterea disponibilă și cea 
instalată în anul 1948 era de 0,625, în anul 
1949 de 0,718, ajutngând, în anul 1950, 1a 0,800, 
mărindu-se astfel puterea disponibilă în uzine, 
cu peste 42 000 kW.

Aceasta s’a putut realiza în urma aplicării 
metodelor noi sovietice, în întreținerea și repa
rarea instalațiilor. Menționăm aici metoda so
vietică de ridicare a debitului disponibil și a 
securității în exploatare; ecranarea cazanelor 
de abur, care a fost deja aplicată la unele uzi re 
din țară și este pe cale să fie extinsă la toate 
urinele.

Pentru perfecționarea exploatării instalații
lor din punct de vedere tehnic și economic, s’au 
stabilit indici tehnico-economici .pentru utiliza
rea rațională a fiecărei Instalații în parte, ins- 
pirându-se din metodele sovietice de exploa
tare.

In această privință, e necesară urmărirea 
consumului specific de combustibil pe grupuri, 
pe uzine și pe întreprinderile regionale de elec
tricitate, obținându-se următoarele rezultate :

In anul 1949, consumul specific mediu pon
derat al tuturor uzinelor aparținând M. E. E. 
s’a redus cu 50%, față de anul* 1948;

In anul 1950, se va obține o reducere de 
6,16% față de anul 1949.

Economia obținută pe această cale, numai în 
anul 1950, se ridică la cca 30 000 000 lei.

Dc asemenea, consumul propriu de energie 
electrică în uzine s’a redus, în urma utilizării 
raționale a energiei electrice în procesul de 
producție, economisindu-se și pe această cale, 
cca 40000000 lei/an.

Orele de utilizare față de anul 1949 ale gru
purilor din uzinele electrice au crescut, în medie 
în anul 1950, față de 1949 cu aproximativ 10%.

Tot prin aplicarea metodelor sovietice de 
îmbunătățire a calității producției de energie 
electrică, s’a ajuns la rezultate apreciabile în 
privința reducerii deranjamentelor în exploa
tare și a realizării unei tensiuni și frecvențe 
cât mai constante.

La aceste rezultate s’a putut ajunge nu nu
mai prin studiul1, aprofundarea și adoptarea in
strucțiunilor sovietice de specialitate, dar și 
prin exemplele concrete, date prin realizarea 
unor indici tehnico-economici excepționali.

III. IN DOMENIUL TRANSPORTULUI

Energia electrică este dirijată la consumator, 
prin rețelele electrice.

Primul pas care s’a făcut în introducerea 
muncii planificate, în exploatarea rețelelor e* 
lectrice, a fost întocmirea — luându-se ca 
exemplu metodele de lucru din Marea Țară a 
Socialismului — a unui „Plan Tip dc Mun
că”, pe baza căruia, la începutul fiecărui an, 
se face un plan de muncă în care, lucrările vor 
fi împărțite în compartimente și grupe, în con
cordanță cu bugetele dc fabricație.

Pe de altă parte, în scopul de a îndruma și 
a veni în ajutorul I. R. E., s’au studiat și adop
tat specificului nostru instrucțiunile sovietice 
privind „Controlul și întreținerea liniilor elec
trice de înaltă tensiune”. Prin aplicarea aces
tora la I. R. E., încă din cursul anului 1949, 
munca în această privință s’a îmbunătățit sim
țitor.

Apreciind aportul important al folosirii ex
perienței sovietice în îmbunătățirea exploatării 
rețelelor electrice, s’a propus traducerea și a- 
doptarea unei noi serii de instrucțiuni sovietice 
și anume:

instrucțiuni privind transportul transforma
torilor ;

instrucțiuni privind legarea în paralel a tran- 
formatorilor.

Toate aceste instrucțiuni au fost întocmite 
și lansate Ia I. R. E., spre experimentare.

Trebue să mai amintim, tot aici, că inspirați 
de același măreț exemplu al construirii socia
lismului în Uniunea Sovietică, și de rolul acu
mulărilor socialiste în construirea socialismu
lui în țara noastră, s’au întocmit instrucțiuni 
tehnice severe, de reducere a prețului de cost, 
în exploatarea rețelelor electrice, instrucțiuni 
care s’au și pus în aplicare.

Tot ca un rezultat al folosirii metodelor so- 
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vletice de lucru, trebue interpretate șl instruc
țiunile tehnice de exploatare ce se trimit La 
toate I. R. E., sub formă de circulări, ori de 
câte ori se întâmplă vreun, accident mai grav 
la una din I. R. E., pentru ca din greșelile unora 
să învețe și ceilalți.

Din experiența U. R. S. S., am luat și con
strucția liniilor aeriene de înaltă tensiune pe 
stâlpi de lemn, de 35 kV și 110 kV, aducând 
astfel o mare economie, față de liniile construite 
pe piloni metalici.

Astfel, s’au realizat în R.P.R. în anul 1950, 
multe zeci de km de linii de transport de 35 kW 
și 110 kW.

IV. IN DOMENIUL DISTRIBUȚIEI Șl 
PREDĂRII ENERGIEI

In acest compartiment, experiența sovietică 
ne-a folosit la întocmirea de norme pentru exe
cutarea, întreținerea și exploatarea instalații
lor.

De asemenea, experiența sovietică ne-a ajutat 
pentru luarea de măsuri tehnico-organizatorice 
pentru reducerea pierderilor în rețelele de dis
tribuție, cât și .pentru ameliorarea factorului de 
putere.

In materie de tarifare a energiei electrice, 
ne-am folosit de experiența centralelor electri
ce din U.R.S.S., stabilind astfel norme și gru
pări consumatorii după criterii juste de con
sum și program de consum.

De asemenea, pentru ca ,.Lampa lui Ilici“ să 

pătrundă cât mai ușor în căminurile oameni
lor muncii, s’a propus și o reducere a tarifului 
pentru energie electrică consumată de aceștia.

Toate aceste realizări vor conduce mai re
pede la electrificarea țării și la aducerea lu
minii acolo unde până acum a stăpânit întu
nericul, ridicând, în acest fel, standardul de 
viață al celor ce muncesc dela sate și orașe și 
ajutând să dispară deosebirea între sat și oraș.

Experiențele sovietice ne-au fost călăuză nu 
numai în procesul de producere și transport al 
energiei electrice, ci și în organizarea științi
fică a metodelor de lucru, în pregătirea cadre
lor necesare sectorului nostru și a ridicării ele
mentelor tehnice necesare industriei energiei 
electrice.

Iată deci, o parte din realizările din R.P.R, 
care s’au bazat pe experiențe din U.R.S.S., în 
care avem astăzi tehnica cea mai avansată din 
lume și unde socialismul este construit, având 
la bază industrializarea și mecanizarea agri
culturii, realizate, ambele, cu ajutorul energiei 
electrice.

Așa fiind, oamenii muncii din R.P.R. sunt 
recunoscători Marii Țări a Socialismului și 
marelui ei conducător losif Vissarionovici Sta- 
lin, pentrucă, din experiența oamenilor sovietici, 
noi ne putem perfecționa metodele de muncă, 
vom îndeplini sarcinile trasate sectorului ener
getic prin Planul de Stat pentru construirea so
cialismului în R.P.R., sub conducerea Parti
dului Muncitoresc Român.

COBETCKHPI OFILIT — BEflytUHPI OAKTOP 
B DJIEKTPOnPOMbimJIEHHOCTO.

P e 3 io m e.

BbimeyKasaHHaa CTaita o&bHCHfler Kair 6hji npnMeneH b PHP onwT 
CCCP b oSjiacTH 3jieKTposHeprnH b cooTBercTByiomeM ceKTope.

Dtot onbir 6bwi HcnoJib3OBan ue tojibko ajih njiaHM(j)nKaunri a.neKTpo- 
sueprHu, ho h ajih ea npoH3BoacTBa, TpancnopTa h pacnpeAejieHMH.

Taxate yKaabiBaeTca, uto 6jiaro.fl.apH tomy ace onbrry 6mjih uocTHrnyTbi 
y.nyqmeuHH, nocpca,CTBOM nayanofi orpaHHsanHH Tpyaa, noAroTOBKH Texuu- 
uecKHX KaapoB, n t. a.

Bce 3to BMeere B3HToe npHnecer peajibnyio nojibsy u CHrpaer peuin 
Tejibuyro pojib b 3JieKTpH(ț)HKauHH npoMbiuiJieHHOCTH u seMJieAejiiiH, KOTopbie 
HBJIHIOTCH OCHOBOH B CTpOHTeJIbCTBe C0UH3JIH3Ma B PHP.

GLORIE INVINCIBILEI ARMATE SOVIETICE, ELIBERATOARE A ȚĂRII 
NOASTRE, SCUT AL PĂCII, LIBERTĂȚI» Șl INDEPENDENȚEI POPOARELOR I
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AJUTORUL UNIUNII SOVIETICE 
CU MAȘINI ȘI MATERIALE ELECTRICE

In luna Noemvrie 1949, s’a încheiat la Mos
cova un acord economic și de ajutor tehnic, în 
cadrul căruia U.R.S.S. livrează materiale și u- 
tilaje necesare țării noastre, din care o cotă în
semnată a fost rezervată Ministerului Energiei 
Electrice.

Natura mărfurilor sovietice, destinate planu
lui de producție și de investiție pe anul 1950, a 
fost extrem de variată. Toate sectoarele Minis
terului nostru au simțit marele ajutor acordat, 
prin livrările masive de materiale și utilaje, fa
bricile amplificându-se și mărindu-și producti
vitatea prin mașinile unelte importate din 
U.R.S.S.

Sectorul electrotehnic s’a bucurat din plin de 
produsele sovietice. Să cităm numai câteva 
exemple edificatoare și vom vedea ce ajutor ne
precupețit ne-a dat marea noastră vecină dela 
Răsărit.

In sectorul mașinilor electrice rotative și de 
transformatoare, ne-au fost livrate cantități mari 
de tablă silicioasa, d cea mai bună calitate cu 
pierderi foarte mici în wați pe kilogram. Grație 
acestei calități motoarele electrice fabricate sunt 
mult superioare celor fabricate în trecut. Volu
mul lor poate fi redus, pierderile interioare sunt 
mai mici, deci implicit randamentul crește. In 
fabricația transformatoarelor calitatea tablei dă 
aceleași avantaje.

Trebue menționat că s’a ajuns să se fabrice cu 
aceste materiale electromotoare cu un consum 
specific de tablă sfiicioasă de 4,5 kg pe kW pen
tru electromotoare cuprinse între 30 și 100 CP.

In sectorul bateriilor electrice s’au importat 
zeci de tone de grafit special de calitate neîn
trecută. Bateriile fabricate și-au mărit sensibil 
timpul de ardere, dând rezultate minunate, la 
bateriile'fabricate pentru telecomunicație. Cu un 
astfel de grafit consumul specific a scăzut, iar 
randamentul a crescut sensibil.

De asemenea sectorul electrotehnic a primit 
t ne de plăci de cărbune pentru fabricarea perii
lor electrice. In trecut, țara noastră era tribu
tară țărilor din Vest, pentru acest material.

Cu plăcile de cărbune importate din U.R.S.S. 
s’a reușit fabricarea de perii de cărbune de ca
lități diferite, de tipuri și conținuturi în bronz și 
grafit variat, pentru toate motoarele existente 
în țară, salvând deseori mașini mari, care erau 
sortite opririi până la aducerea acestor perii

de DEFTU STOIAN

gata fabricate din Vest, cum se făcea în trecut.
Deosebit de important a fost ajutorul sovie

tic dat sectorului radio. Zeci de mii de seturi de 
piese de radio au fost importate din U.R.S.S. 
și asamblate în țară, în aparate de radio de tip 
popular care se găsesc azi la îndemâna întregii 
mase muncitoare.

Aparatul P1ONER, azi atât de răspândit, este 
lăudat pentru claritatea, sonoritatea și funcțio
narea lui.

La țară de asemenea, s’au introdus mii de a- 
parate Ia baterie, pentru satele unde nu avem 
încă curentul electric.

Pentru lucrările noastre de Investiții în sec
torul electrotehnic ajutorul frățesc al U.R.S.S. a 
fost simțit de toate întreprinderile.

In construcțiile noi, în halele noi, goale până 
mai ieri, mașini unelte de toate tipurile moder
ne și mărimi diferite au umplut aceste hale, 
schimbând completamente aspectul întreprinde
rilor noastre.

Cu aceste mașini unelte, strunguri, freze, ra- 
boteuze, mașini de găurit, prese, etc., s’a sim
plificat enorm tot ciclul de fabricație al produ
selor Ministerului nostru.

Fabricile noastre mari de mașini electrice au 
primit cantități enorme de mașini unelte de cea 
mai bună calitate, mărind considerabil produc
tivitatea întreprinderilor.

Pentru noua fabrică de aparataj electric, au 
sosit mașini unelte diferite, producția acesteia 
căpătând în viitor o mare amploare, evitându-se 
importarea aparatajului de înaltă tensiune.

Cu ajutorul tehnic dat de Uniunea Sovietică 
s’au pus bazele viitoarei fabrici de material 
electro-izolant.

Până acum toate materialele izolante se im
portau din Vestul Europei, țara noastră fiind 
obligată să plătească cu bani grei aceste mate
riale. Viitoarea noastră fabrică va satisface ne
cesitățile țării întregi, producându-se cu materii 
prime indigene, calități superioare de materiale 
izolante, ca pertinax, pânză, tuburi și benzi izo
lante, lacuri de calitate superioară, etc.

In sectorul energiei electrice ajutorul sovie
tic este imens.

In cadrul planului cincinal de electrificare a 
țării, în care plan avem sarcina de a ajunge 
dela 600 000 kW la cifra de 2 000 000 kW. Uniu
nea Sovietică ne dă cel mai mare concurs.
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Pe baza studiilor făcute de tehnicienii sovie
tici în țara noastră, s’au determinat locurile 
unde' se vor instala viitoarele mari uzini termo- 
și hidroelectrice.

Proiectele făcute, în colaborare și sub îndru
marea experienței vaste sovietice, de mari cen
trale electrice, sunt pregătite, pentru ca marile 
lucrări să ipoată începe.

Vom primi din Uniunea Sovietică efectiv toate 
instalațiile, turbinele, motoarele, generatoarele 
și aparatajul necesar marilor uzine cu puteri de 
sute de mii de kW.

Va dispare gâtuirea produsă în industrializa
rea țării noastre, din lipsa de energie, și curen
tul electric cu toate multiplele lui avantaje se 
va întinde în cătunele cele mai depărtate ale 
țării.

Nenumărați tehnicieni și consilieri sovietici 
ne-au fost trimiși pentru a ne îndruma și cu 
eforturi comune să reușim a îndeplini marea 

sarcină ce ni s’a dat în planul cincinal.
Pentru construirea noilor uzine, am primit de 

asemenea utilaje de construcții, ca: perforatoare 
pneumatice, ciocane picoane, benzi transportoa
re, etc.

De asemenea se proiectează cu ajutor tehnic 
sovietic o mare fabrică de beton și ciment, pen
tru turnarea marilor baraje.

Trebue remarcat că toate furniturile de ma
terii prime și utilaje s’au executat în termen 
scurt și deseori înaintea termenului fixat, dând 
a'stfel posibilitate întreprinderilor noastre de a-șl 
îmbunătăți ritmul de fabricație.

In concluzie putem spune, că sarcinile mari 
care ne stau în față în planul general de electri
ficare, vor putea fi aduse la îndeplinire de Mi
nisterul .nostru numai prin folosirea experienței 
sovietice și. cu ajutorul continuu și susținut dat 
de Uniunea Sovietică.

nOMOmb COBETCKOro COIO3A B MAIUMHAX 
W SJIEKTPUMECKnX MATEPHAJIAX.

P e 3 k> m e.

Henuan noMomu Sbi.'ia Aaiia nanieMy aenapTaMCHTy Cobctckhm Coiosom. 
S.ieKTpoTexHHvecKHă otacji nojiyuHji oGopyAOBanus pjia hobhx npe/mpHfl- 
thh, a SHepreTHuecKHH OT/țeji nojiymiT Cojiumue TepMnvecKue h rnApoojicK- 
TpnuecKue craHUHu ajih BwnojiHeHHH aa^au nsTHJieTHero njiaHa 3JieKTpHc|)H- 
KaUHH.

MBOrOMHCJieHHHe COBCTCKHe TCXHHKH H C0B6THHKU BejIM nOAFOTOBUTeJIb- 
Hbie pa6o™ b oGjiacra SHepreTMKM.
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SPRIJINUL UNIUNII SOVIETICE 
PENTRU ELECTRIFICAREA RURALĂ 

ÎN R. P. R.
de ing. C. FERESTER

In urma trecerii industriei în mâinile clasei 
muncitoare, prin actul revoluționar de naționa
lizare a principalelor mijloace de producție dela 
11 Iunie 1948 și prin Planurile de Stat pe 1949 
și 1950, s’a asigurat industriei noastre, în spe
cial industriei producătoare de mașini și indus
triei extractive, o dcsvojtare de proporții fără 
precedent în țara noastră. In primul nostru 
Plan cincinal, se prevede desvoltarea industriei 
într’un ritm și mai accentuat. Această desvoltare 
este posibilă datorită ajutorului U.R.S.S., în 
mașini, materii prime și prin experiența tehni- 
cel celei mai avansate.

Tovarășul Stalin ne învață că „nu se poale 
construi socialismul numai în domeniul indus
triei, lăsând agricultura în voia desvoltăru spon
tane, plecând dela ideia că satul va merge dela 
sine după oraș”. De aceea, se trece astăzi ia 
realizarea uneia din sarcinile importante ale 
alistă a agriculturii.

Prin mecanizare și colectivizare devine posi
bilă utilizarea energiei electrice în economia a- 
grîcolă, ceea ce are ca urmare O' creștere nebă
nuită a productivității muncii și a producției și 
prin aceasta a nivelului de traiu a! țărănimii 
muncitoare.

Importanța utilizării energiei electrice în eco
nomia agricolă a fost relevată de genialul V. I. 
Lenin. El a spus: „Energia electrică este mai 
ieftină decât puterea aburului, ea este extrem 
de divizibilă, poate fi transmisă mult mai ușor la 
distanțe foarte mari, mersul mașinii devine mai 
uniform și mai lin și, din această cauză, poale 
fi folosită la treerat și la arat, la muls, la tăie
rea nutrețului pentru vite, etc.”

Marele I. V. Stalin, acordă, și el, o impor
tanță deosebită introducerii, pe o scară cât mai 
mare a energiei electrice în agricultură. El a 
arătat că : „Este necesară executarea planului de 
electrificare ca un mijloc de apropiere a satului 
de oraș și de lichidare a contrastelor dintre aces 
tea”.

Electrificarea rurală este deci un factor din 
tre cei mai importanți în construirea socialii 
mului la sate.

In U.R.S.S., electrificarea rurală a luat o des
voltare foarte mare, în special în planul cinci
nal de refacere a țării 1945 — 1950. Aceaistă 
electrificare nu s’a făcut numai prin racordări 
la rețelele de înaltă tensiune, ci și prin construi
rea de micro-centrale hidro și termoelectrice, 
care pun îii valoare resursele energetice locale.

Micro-centralele hidroelectrice utilizează apele 
'.ocale și sunt de puteri dela câteva zeci de kW 
până la câteva sute de kW și, în anumite cazuri, 
chiar de 1000 kW. Ele alimentează unul sau 
mai multe colhozuri.

Prin amenajările hidrotehnice ale apelor mici, 
se creează, oriunde este posibil, lacuri de acu
mulare, care servesc pentru irigarea terenurilor 
agricole, grădinilor de legume și zarzavat, pre
cum și la creșterea peștilor.

La morile de apă sau alte instalații mecanice 
hidraulice (gatere, piuă, etc.) se îmbunătățesc 
stăvilarele și jghiaburile și se înlocuesc roțile 
de apă prin turbine. In acest mod, puterea creș
te de cel puțin 2-3 ori și se montează genera
toare electrice, pe lângă instalațiile existente : 
Aceste generatoare furnisează energia electrică 
pentru electrificarea rurală.

In timpul iernii, râurile îngheață nu numai la 
suprafață, ci formează și zăporuri, care barea
ză cursul apei și o împiedică de a mai curge 
către canalul centralei electrice care din aceas
tă cauză nu mai poate funcționa. Savantul so
vietic, profesorul M. A. Stekolnikov, laureat al 
premiului Stalin, a găsit o, soluție ingenioasă 
pentru ca micile centrale hidroelectrice să 
poată funcționa și în timpul înghețului. Princi
piul care stă la baza acestei soluții, este utili
zarea proprietății aerului de a fi rău conducător 
de căldură. Atunci când râul începe să înghețe, 
se construesc mai jos de bancurile de nisip, u- 
șoare baraje; apa se ridică repede peste bancul 
de nisip și suprafața ei îngheață. Apoi, se înlă
tură barajul, apa scade în dreptul bancului de 
nisip, reluându-și nivelul de mai înainte și curge 
sub un strat de ghiață. Intre ghiață și apă se 
formează un sipațiu plin cu aer, care o apără 
de îngheț.

Se construiesc microcentrale hidroelectrice șj 
pe râurile mari și repezii, direot pe firul apei, 
fără a se construi baraje. Cursul acestor ape 
este atât de puternic, încât poate mișca direct 
turbine de mărime potrivită. Clădirea micro- 
centralei se face pe o plută rezistentă și în a 
ceasta clădire, se instalează turbina cu genera
torul și cu tot aparatajuil respectiv. Turbina este 
astfel așezată, încât paletele ei sunt în contact 
direct cu apa râului. Pluta este fixată prin lan
țuri prevăzute cu ancore sau este legată de mal 
cu odgoane de oțel.

In regiunile în care nu se pot utiliza râurile 
și există combustibili, deșeuri combustibile fo

32 —



restiere sau agricole, se construiesc microcen- 
trale termoelectrice.

Se folosește turba, lignitul, praful de cărbu
ne, șisturile combustibile, gazele naturale sau 
de gazogen, cioplituri și deșeuri de lemn, stuf, 
coceni, coji de semințe, etc.

In regiunile cu vânturi puternice și unde a- 
cestea au un caracter permanent, se utilizează 
grupuri eoliene pentru a produce energie elec
trică.

Conform prevederilor actualului plan cincinal 
puterea totală instalată a microcentralelor peu 
tru electrificarea rurală în U.R.S.S., va fi te 
sfârșitul acestui an de 2 269 700 kW.

Este o cifră impresionantă, însă trebue să ți
nem seama că U.R.S.S. ocupă a șasea parte din 
globul pământesc ca suprafață.

Ceea ce este foarte interesant de observat, 
este faptul că, cele mai multe din aceste centrale 
electrice au o putere instalată mică.

Repartiția acestor centrale pe puteri în actua
lul plan cincinal va fi:
kV Până Ia 10 11-50 51-100 Peste ICO
“/o 4 78 12,5 5,5

După cum se vede din tabela de mal sus, ma
joritatea centralelor electrice rurale au o putere 
între 11...50 kW.

Puterea medie a centralelor electrice rurale, 
construite în anul 1945, a fost de 24 kW, iar 
puterea medie a celor construite în actualul plan 
cincinal va fi de 50 kW.

Din totalul de 1800000 kW putere instalată 
pentru electrificări rurale prevăzute în planul 
cincinal al U.R.S.S., care se termină la sfârși
tul acestui an, s’a prevăzut următoarea repar
tiție, după felul surselor de energie:

1 000 000 kW centrale hidroelectrice
300 000 kW centrale termoelectrice
500 000 k\V racorduri la rețelele electrice.

S’a acordat o deosebită importanță microcen
tralelor hidroelectrice, care utilizează apele lo
cale.

Construcția micro-centralelor care utilizează 
combustibil' lichid a fost complet interzisă. .

Paralel cu executarea giganticelor super-cen- 
trale hidroelectrice de pe Volga, la Kuibîșev, cu 
o capacitate de 2 000 000 kW și la Stalingrad, cu 
o capacitate de 1 700000 kW, se construesc și 
astăzi micro-centrale pentru electrificarea ru
rală cu o putere mică (50-500 kW).

Experiența uriașă a U.R.S.S. în domeniul e- 
lectrificării rurale ne este un prețios îndreptar.

In discuțiile care au avut loc în comisiunea 
V-a, desemnată de ședința plenară a sesiunii 
lărgite extraordinare a Academiei R.P.R., ca 
să se ocupe de electrificarea rurală, realizările 
U.R.S.S., în acest domeniu, au călăuzit ca un 
far luminos lucrările acestei comi&iuni.

Trebue să folosim vasta experiență a U.R.S.S. 
în această deosebit de Importantă problemă a 
utilizării energiei electrice în economia agricolă, 
pentru ca să putem ridica țărănimea muncitoare 
din starea înapoiată în care se găsește.

In trecut nu s’a făcut aproape nimic pentru 
electrificarea rurală și chiar dacă s’au „electri
ficat” câteva sate, după interesele electorale ale 

politicienilor, aceasta a însemnat instalarea lu
minii electrice la Primărie, Prefectură, rare
ori la școală, 2-3 becuri pe stradă și lumină în 
casă la câțiva chiaburi.

Astăzi, după învățătura sovietică, știm că 
electrificarea rurală înseamnă cu toiul altceva 
și anume:

1. Electrificarea muncilor agricole, din care, 
în primul rând, treeratul, apoi curățitul și se
lecționarea semințelor, ridicatul clăilor, etc.

In acest an s’a făcut la noi în țară un început 
de utilizare a energiei electrice la treerat, în 
cadrul campaniei de strângere a recoltei.

Au fost complet electrificate 288 arii de treer 
cu 369 batoze și, în plus, au fost iluminate 68 
de arii.

S’a treerat continuu, atât ziua cât și noaptea, 
ceea ce a făcut ca timpul de treerat să fie foar
te mult redus. De exemplu, în satul Sântandrei, 
din raionul Hunedoara, s’a planificat durata 
treeratului dela 20 Iunie a. c. la 20 August 
adică două luni; deși treeratul a început cu în
târziere, abia la 7 Iulie a. c., el s’a terminat la 
10 August a. c., adică în numai jumătate de 
timp. La această arie s’a treerat 252 700 kg ce
reale.

In total s’au treerat cu ajutorul energiei elec
trice cca 60 000 t cereale.

Au fost eliberate pentru desmiriștire și alte 
munci agricole, un număr de 369 tractoare, co
respunzător numărului de batoze .antrenate prin 
motoare electrice.

S’a făcut economie de combustibil lichid, care 
este atât de valoros și în același timp a fost e- 
conomisit transportul acestui combustibil.

La ariile electrificate nu a existat niciun pe 
ricol de Incendiu.

Țărănimea muncitoare din aceste locuri a pri
mit cu foarte multă bucurie treeratul electric și 
iluminatul ariilor și s’a convins de avantajele 
pe care le va aduce electrificarea în construirea 
socialiismullui la sate.

☆
In ultimii ani s’a început în U.R.S.S. aratul 

pământului cu ajutorul tractorului electric, însă 
această utilizare cere o rețea electrică de înaltă 
tensiune foarte întinsă și mari cantități de ener
gie electrică. Astfel fiind, aratul electric la noi 
în țară se va putea face de abia către sfârșitul 
primului nostru Plan cincinal.

2. Electrificarea muncilor In zootehnică, și 
anume:

prepararea nutrețului cu ajutorul mașinilor 
acționate de motoare electrice;

alimentarea cu apă a grajdurilor cu ajutorul 
electropompelor și adăparea vitelor cu adăpă
toare automate;

mulsul vacilor cu mulgătoare electrice; 
prelucrarea laptelui cu separatoare electrice; 
tunisul electric al oilor;
scoaterea băligarului din grajduri și transpor

tarea lui ,pe câmp cu ajutorul unui funicular 
(la ferme mari).

Creșterea animalelor în condiții buîie și după 
metode științifice are ca rezultat mărirea pro
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ducției de came, lapte, unt, etc. șl, în același 
timp, creșterea cantităților de piei și lână.

Mecanizarea șl electrificarea economiei agri
cole . va necesita crearea de ateliere mecanica 
pentru întreținerea și repararea mașinilor șî u- 
neltelor agricole. Mașinile unelte ale acestor a- 
teliere ca: strunguri, mașini de găurit, rabote- 
ze, etc., vor fi acționate de motoare electrice. Iu 
aceste ateliere se va introduce și sudura elec
trică.

Alimentarea cu apă și irigații. Alimentarea cu 
apă și irigații joacă un rol deosebit de important 
sate, întru cât e nevoie de cantități mari de apă 
nu numai pentru necesitățile proprii ale locuin
țelor, ci mai ales pentru creșterea animalelor și 
irigarea culturilor, a grădinilor și a serelor de 
legume și zarzavaturi. Prin întrebuințarea elec- 
tropompeilor, întreaga cantitate de apă necesară 
este scoasă cu multă ușurință și împinsă prin 
conducte la locul de folosință.

In sere și grădini se fac instalații de ploi .ar
tificiale, care asigură creșterea plantelor în cele 
mai bune condiții de umiditate a pământuîui.

Energia electrică servește și la creșterea pă 
sărilor:

scoaterea puilor se face cu ajutorul clocitoa
relor electrice;

puii scoși din clocitoare sunt crescuți în în
călzitoare electrice iar toamna și iarna sunt 
tratați cu raze ultraviolete pentru evitarea rahi
tismului ;

hrana păsărilor este preparată în bucătării 
electrice;

producția de ouă crește cu 20% prin ilumina
rea și încălzirea electrică a cotețelor în timp 
de iama.

Creșterea albinelor este favorizată prin în
călzirea stupilor în timpul iernii și prin raze 
ultra-violete. Mierea este scoasă cu ajutorul se
paratoarelor electrice.

3. Crearea de industrii pentru valorificarea 
resurselor locale, ale căror mașini sunt puse în 
mișcare prin motoare electrice — prelucrarea 
lemnului, industrializarea laptelui și a fructe
lor, morăritul, producerea uleiului, cărămidă- 
riile, exploatările locale de piatră, varul, cărbu 
nii, etc.

4. Energia electrică în procesele biologice.
Prin întrebuințarea aparatelor, care produc 

raze luminoase, infraroșll, ultra-violete și ultra
scurte, se obține desinfectarea și uscarea produ 
selor agricole, pasteurizarea laptelui, fermenta
rea, iarovizarea semințelor, creșterea plantelor 
în sere, etc.

Pentru ca utilizarea energiei electrice în eco
nomia agricolă să ia și la noi în țară un mare 
avânt, după cum a luat în U.R.S.S., este nece
sar ca masele să fie lămurite și mobilizate.

Inițiativa locală va avea un rol extrem de 
important în această acțiune și realizări mari 
se vor obține prin muncă voluntară, sprijin vo
luntar bănesc și prin utilizarea materialelor din 
resurse locale.

Noi tehnicienii și inginerii, împreună cu mun
citorii din întreprinderile industriale, trebue să 
fim în fruntea muncii pentru electrificarea sa
telor și avem datoria să ajutăm țărănimea mun
citoare Ia :

găsirea resurselor energetice locale;
întocmirea proiectelor pentru utilizarea lor; 
realizarea acestor proiecte ;
procurarea mașinilor și materialelor electro

tehnice și
pregătirea cadrelor din populația locală.
Ca urmare a utilizării energiei electrice în 

muncile agricole, vor deveni libere forțe de mun
că de care are atâta nevoie industria noastră, 
care este în continuă desvoltare.

Prin introducerea în casele sătenilor a lumi
nii, a aparatelor de radio sau a dlfuzoare’.or de 
radioficare, precum și prin cinematograf, se va 
ridica nivelul cultural al țărănimii muncitoare.

Electrificarea rurală va fi realizată prin în
drumarea și cu sprijinul Partidului Muncitoresc 
Român, forța conducătoare în R. P. R., după 
cum a arătat tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej, Se
cretar General al P. M. R.: „Prin extinderea re
țelei de curent electric se va putea introduce 
lumihă și forță electrică până în cel mai înde
părtat cătun al țării, ridicând astfel nivelul de 
viață și de cultură al plugărimii noastre".

Popoarele Uniunii Sovietice, în frunte cu Ma
rele Stalin, — conducătorul oamenilor muncii 
din întreaga lume — ne învață cum să facem 
electrificarea rurală și prin aceasta ne ajută în 
lupta pentru construirea socialismului, în lupta 
pentru Pace.

★
nOMOLLțb, OKA3AHHAJI COBETCKHM COIO3OM B AE^E 

CEJIbCKOH SJIEKTPU^HKAUWK PHP.
P e 3 io m e.

3ra CTarbH yxasHBaer na mupOKHH oheit CCCP b oâJiacni npoH3BOA- 
CTBa 3JieKTp.03HeprHH, HeobXOAHMOfi AJIH BJieKTpHdJHKaUUH Ce.1bCKOrO XO3HH- 
cTBa npn noMomn wcnojibsoBaHHH mccthhx SHepreTuvecKHX hctouhhkob b 
■renJiOBbix h HîAposjieKTpjiuecKHX CTaHunsx.

TaK are H3.io>KeHbi pasjimmbie bhali ncnoab3OBaHHa 3AeKTpo3Heprnn b 
cejibCKOM xoaa&CTBe, ncnojib3OBaHna, Koropbie Moryr Gute nocreneHHO BBe- 
AeHbi n b Hameii crpane, cjieACTBHCM KoropEix hbhtch otpomhbih pocr npona- 
BOniîTejIbHOCTH TpVAa, HpOH3BOACTBa H BMCCTe C T6M nOAHflTHe ypOBHH 
3CH3HH n Kyjibiypbi paGouero xpecTbHHCTBa, coAeăcrBya raxHM o6pa3OM 
CTpoHTeAbCTBy couHajiH3Ma b ceuiax.

O6cy>KAaioTCH Taxare h cnocoGbi ajih ocymecTBJieHHa 3aeKTpn(ț)HKamiH 
ceabCKoro xoaaăcTBa b Hameii erpane no npHMepy CCCP
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CONTRIBUȚII SOVIETICE 
ÎN ELABORAREA OȚELULUI

de ing. CLAUDIU ȘTEFĂNESCU

Ne vom ocupa în cadrul acestui articol de 
două metode folosite în U. R. S. S. în procesul 
de elaborare a oțelului având drept scop, prima 
de a obține în cuptorul Siemens Martin cât mai 
mult oțel și cât mai ieftin și a doua de a desoxida 
oțelul cu ajutorul carbonului. Ambele metode 
de lucru au dat rezultate excelente, concretizate 
prin obținerea de indici tehnico-economici su
periori și oțeluri de înaltă puritate, cu proprie
tăți mecanice din cele mai bune.

Prima metodă, cunoscută la noi, recent, sub 
denumirea de „metoda șarjelor rapide”, constă 
în crearea unor asemenea condiții încât durata 
șarjei să fie scurtată la minimum posibil.

Metoda de elaborare a șarjelor rapide este re
zultatul unei organizări perfecte a tuturor ope
rațiunilor care constitue procesul tehnologic de 
fabricare a oțelului. Coordonarea și sincroniza
rea lucrărilor întregului colectiv al cuptorului 
S. M. cu activitatea din depozitul de fier vedh'u, 
dela cuptoarele înalte și din hala de turnare pe 
bază de grafice strict respectate, constitue cheia 
elaborării șarjelor rapide.

Dar să examinăm în detaliu în ce constă a- 
ceastă organizare șl coordonare a lucrărilor.

Considerăm cuptorul S. M. în situația urmă
toare : șarja este gata și urmează a fi „destu
pată” pentru turnarea ei în căldare și din acea
sta în lingotiere.

In momentul în care orificiul de destupare a 
fost perforat și oțelul începe să se scurgă pe 
jghiab în căldare, începe activitatea pregătitoare 
pentru șarja următoare. In măsura în care oțe
lul părăsește cuptorul se procedează la repara
rea peretului ușilor de încărcare și în special a 
stâlpilor dela uși, care prezintă în general cele 
mai repetate uzuri. Această operațiune efectuată 
în timpul scurgerii șarjei prezintă avantajul 
unei coaceri bune a materialului refractar cu 
care se execută reparația. Imediat ce scurgerea 
șarjei s’a terminat, se trece la controlul vetrei 
și a peretelui orificiulul de destupare. Găurile 
din vatră care conțin adesea resturi de oțel li
chid și sgură se curăță perfect prin suflare cu 
aer comprimat.

Menționăm că și la oțelăria Siemens Martin de 
la o uzină, tehnicienii sovietici au propus exe
cutarea unei instalații de suflare a găurilor din 
vatră cu aer comprimat; instalația este gata și 
va intra în funcțiune chiar în cursul acestui an. 
Avantajul acestei metode de curățire constă în 
primul rând în ușurarea muncii oțelarului, care 

nu mai este nevoit să facă această operațiune 
cu ajutorul „vătraiului”, operațiune care cere 
eforturi mari în condiții de muncă foarte grele 
(la temperatură mare), iar în al doilea rând în 
eficacitatea mult mai mare a curățirii. In gropile 
astfel curățite se aruncă 2-3 lopeți de magnezită 
arsă și apoi se completează cu un amestec de 
magnezită arsă și dolomită arsă. Ceea ce este 
foarte important la acest mod de reparare a ve
trei este regimul termic al cuptorului, deoarece 
există tendința ca, pentru ușurarea operațiunii, 
flacăra să fie mult redusă, fapt care duce la ră
cirea cuptorului și implicit la majorarea perioa
dei de topire.

Pentru aceasta se recomandă menținerea unei 
temperaturi ridicate (oțelarul Matulineț reco
mandă o căldură de 12-14 milioane calorii pe 
oră) și mai ales o grijă deosebită în a păstra 
cuptorul cald (ușile se deschid numai atât cât 
este strict necesar pentru a executa operațiunea 
respectivă de reparație). Acest regim termic 
asigură o coacere bună și o sudare completă a 
materialului de reparație cu vatra, ceea ce con
stitue condiția principală a unei reparații co
recte. .

După terminarea sudării vetrei și a repara
țiilor eventuale a peretelui din față, se închide 
orificiul de destupare cu magnezită.

Urmează încărcarea cuptorului care trebue 
făcută, de asemenea, în mod rațional și organi
zat, de ea depinzând în bună parte timpul de 
topire.

Desigur, toate materialele dc încărcare sunt 
pregătite în apropierea cuptorului astfel ca ele 
să poată fi depuse pe vatră în timpul cel mai 
scurt posibil. Pe vatra bine încălzită se așează 
un strat de fier vechiu mărunt și curat, repre
zentând cca 15% din încărcătura metalică to
tală ; se adaogă apoi var, minereu, iarăși fier 
vechiu și la sfârșit fontă lichidă.

Se urmărește tot timpul încărcării ca tempe
ratura cuptorului să se mențină cât se poate 
mai ridicată și cu aer cât mai mult pentru a 
transforma CO în CO2 și deci pentru a avea o 
sursă în plus de căldură în cuptor. La încărcare 
trebue respectate următoarele reguli de bază;

materialele încărcate trebue depuse în stra
turi uniforme pe toată vatra (fără aglomerări);

ușile de încărcare să fie ridicate numai în 
momentul intrării trocii și să fie închise imediat 
ce troaca a ieșit din cuptor.

fierul vechiu greu să fie încărcat în stratul 
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superior și cât mai la mijloc, evitând așezarea 
lui la marginile cuptorului;

sunt cu totul interzise grămezile în fața ca
pului de ardere al cuptorului;

la încărcarea prin ușile laterale gazul trebue 
menținut în partea opusă ușii prin care se intro
duce troaca cu îier vechiu;

se va evita cu strictețe introducerea de încăr
cătură umedă în cuptor și în special fondanți 
și feroaliaje.

Efectul acestui mod de încărcare este consi
derabil, deoarece a dus la scurtarea timpului ne
cesar perioadei de topire dela 4 la P/z-2% ore 
în funcție de calitatea încărcăturii și de cali
tatea oțelului care urmează a fi elaborat.

Pentru a se evita pierderea de căldură din 
interiorul cuptorului, tehnicienii sovietici dela 
Sovrommetal au preconizat mecanizarea mane
vrării ușilor cuptoarelor S. M. In prezent la Re
șița funcționează o asemenea instalație cu re
zultate foarte bune în ce privește reducerea 
consumului de combustibil și scurtarea dura
tei șarjei.

Perioada de afinare este și ea strâns legată 
de modul cum a fost constituită încărcătura cup
torului. Trebue ca la topire, prima probă să in
dice carbonul normal pentru oțelul ce se ela
borează și să nu fie nevoie să se adaoge fontă 
oglindă și fontă albă pentru recarburare sau 
să se lungească perioada de decarburare deoa
rece oțelul s’a topit „prea tare”.

Se va căuta ca în timpul fierberii, Mn din 
baie să nu fie mai mare de 0,25%, iar în mo
mentul începerii descărcării să nu fie mai scă
zut de 0,30%.

Spre sfârșitul afinării figura bazică obținută 
trebue să aibă cca 40% CaO; în orice caz, în 
tot timpul afinării bazicitatea sgurii trebue ur
mărită pentru a asigura defosiforarea și desul- 
furarea bării (în perioada de fierbere, de exem
plu, raportul între baze și acizi ai sgurii trebue 
să fie 2,2), ca și asigurarea unei visoozități 
normale a sgurii.

S’ar părea că toate acestea nu constitue mare 
lucru și că se mai fac și în altă parte. In reali
tate aici rezidă toată cheia succesului, deoarece 
sincronizarea tuturor lucrărilor este asigurată 
în mod riguros de graficele de lucru stabilite 
pentru pțelar, pentru turnătorul din hală, pen
tru conducătorul de macara, pentru muncitorul 
din depozitul de fier vechiu1, etc. Graficele se 
respectă cu precizie și șarjele rapide au devenit 
astfel o operațiune curentă. Așa, de exemplu, la 
uzina „Secera și Ciocanul” din Moscova tim
pul prevăzut în grafic ca normă pentru elabora
rea unei șarje de oțel într’un cuptor S. M. de 
70 t era :

încărcarea 2h și 50’
topirea 2h și 45’
alinarea lh și 50’

TOTAL 7h și 25’

Acest timp a fost în mod curent scurtat ajun- 
gându-se la aceeași uzină să se realizeze o șarjă 
rapidă în timpul record de 5h și 20’

Un accent deosebit pun oțelarii sovietici, în 
munca lor, pe mecanizarea cât mai completă a 
operațiunilor, fapt care-i ajută să elimine sau 
să scadă timpii morți.

Astfel, mecanizarea aparatului de inversare a 
arderii, dela un cap la celălalt al cuptorului, 
scutește muncitorul de a alerga pe platoul cup
torului, pierzând timp, la fiecare 10 minute deîa 
o manevră la altă manevră, făcând eforturi inu
tile șl scăpând în același timp cuptorul de sub 
observație. Această mecanizare permite inver
sarea rapidă și fără forțare a flăcării, mărind 
productivitatea cuptorului cu cca 2%.

Pe calea mecanizării s’a mers și mai departe 
atacându-se problema raționalizării alimentării 
cu combustibil a cuptoarelor, ceea ce într’adevăr 
constitue un pas îndrăsneț în procesul tehnolo
gic de fabricație a oțelului.

In sfârșit, trebue să mai amintim că pentru 
a putea conduce șarja așa cum dorește, pentru 
a putea folosi așa numitul regim termic varia
bil, oțelarul sovietic are la dispoziție, la fiecare 
cuptor S. M., aparatele de măsură și control ne
cesare, ceea ce-i permite să meargă sigur pe 
drumul progresului; elaborarea șarjelor „din 
ochiu” și după coloarea flăcării a început să 
devină o amintire.

Oțelările S. M., care se bucură de un larg 
concurs din partea tehnicienilor sovietici, vor 
fif și ele dotate cu aparatele necesare de măsură 
șî control, în așa fel, ca în primul Plan cincinal 
să poată participa activ la întrecerea pentru 
obținerea celor mai buni indici tehnico-econo- 
mici.

A doua metodă de care ne-am propus să vor
bim în articolul de față este „desoxidarea prin 
difuziune”.

Fenomenul de fierbere a băii în timpul afinării 
oțelului în cuptoarele Siemens Martin constitue 
propriu zis o decarburare cu oxigen. In aceste 
cuptoare reacțiunea susamintită nu ajunge nici 
odată la echilibru așa cum se poate întâmpla 
în cuptoarele electrice cu arc sau cu inducție. 
Pentru studiul acestui echilibru s’a utilizat un 
cuptor cu inducție de capacitate redusă lucrând 
la presiuni sub 20 at.

In fig. 1 se arată rezultatul experiențelor asu
pra echilibrului în oțelul lichid, la 1540’, între

carbon șl oxigen, la diferite presiuni. Curbele 
trasate reprezintă mediile valorilor obținute.
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In baza legii acțiunii maselor se poate scrie:
CO (gaz) = C + O; K=

Acesta cere ca ia o presiune dată a monoxilu
lui de carbon, produsul % C X % O (în greu
tate) să fie constant. Această condiție a legii 
acțiunii maselor nu este respectată, ’ deoarece 
experiențele au arătat că produsul crește odată 
cu creșterea conținutului de carbon și aceasta 
cu atât mai mult cu! cât presiunea este mai 
mare. Aceasta confirmă faptul că, în acest caz, 
legea acțiunii maselor este o aproximație. Fig. 
2 arată relația dintre (% C) X (% O) și 
(% C) la diferite presiuni. Pentru a putea scrie 
o constantă de echilibru, care în adevăr să fie 
o constantă, trebue să folosim o valoare denu
mită „activitate”, care este de multe ori egală 
cu concentrația. Acest factor de corecție pe care 
suntem obligați să-l introducem poartă numele 
de coeficient de activitate și el arată raportul 
dintre activitatea reală și procentul din materia
lul prezent.

însemnând acest coeficient cu; A putem scrie 
exact relația dedusă din legea acțiunii maselor, 
pentru desoxidarea cu carbon, astfel:
„_  [Activitatea C] X [Activitatea O] _ 

Presiunea CO
_[Ac °/0C] X [Ac °/oO] 

(CO) '

Analizarea exactă a datelor arată că Ac nu 
diferă mult de unitate cu excepția concentrații
lor de C mai mari de 1%, în timp ce Ao este 
sensibil influențat de prezența carbonului. In 
felul acesta se vede că în prezența carbonului, 

activitatea unui anumit conținut de oxigen este 
mai mică decât ar fi în absența carbonului.

Adăugarea de carbon în baie nu numai că 
reduce cantitatea de oxigen remanent, dar îi re
duce și activitatea. Efectul acesta este relativ 
mic în cazul oțelurilor noi și mijlocii, motiv 
pentru care a și rămas neobservat până când 
s’au făcut experiențe la presiuni înalte. In cazul 
oțelurilor dure efectul este remarcabil și pe el 
se bazează procedeul modern de desoxidare cu 
carbon prin difuziune.

Metodele obișnuite de desoxidare a oțelului 
în cuptorul Siemens Martin comportă folosirea 
Fe-Mn și Fe-Si.

Desoxidarea cu carbon nu le elimină complet, 
însă mărește mult eficacitatea acțiunii de des
oxidare.

Dacă se aruncă pe suprafața băii de oțel cocs, 
mangal sau resturi de electrozi se va produce 
arderea parțială a acestor materiale, cu dega
jare de CO, asigurând astfel o perdea de pro
tecție și respectiv o frânare a decarburării băii 
metalice; restul de materia] care nu a ars, îm
preună cu Ca C2 care se formează la tempe
raturi mai mari de 1600°, intră în reacție cu 
oxizii din sgură după relațiile:

MO + C = M = CO (1)
3 MO + CaC2 = 3 M + CaO + 2 CO. !(2) 

în care M poate fi: Fe, !Mn, Cr, Si, etc.
Monoxidul de carbon format din reacțiile (1) 

și (2) se adaogă perdelei de protecție; în tim
pul degajării acesta agită puternic sgură (spu
megă) .

Din cauza reacțiilor de mai sus, sgură devine 
desoxidantă și mai densă, deoarece din cauza 
reducerii concentrației de oxizi devine din nou 
capabilă să primească și să distrugă noi canti
tăți de oxizi, care vor difuza din baia de oțel 
în sgură pentru a restabili echilibrul.

De aici se vede că fenomenul de desoxidare 
este în funcție de difuziune, ceea ce implică 
neapărat ca sgură să fie menținută cât mai flu
idă cu scopul de a nu opune rezistență prea 
mare difuziei oxizilor din baia de oțel (odată 
cu cocsul, mangalul sau electrozii, se vor arun
ca în sgură șî fondanții necesari, ținând seamă 
de mărirea viscoziității sgurii de către combus
tibilul respectiv) și înălțimea băii metalice să 
nu fie prea mare pentru a nu lungi drumurile 
de parcurs ale oxizilor.

Reacțiile (1) și (2) de reducere a oxidului de 
fler au ca rezultat principal formarea, la par
tea inferioară a stratului de sgură, a unui praf 
fin de fier liber (particulele au forme sferice) 
care dizolvă carbonul după reacțiile :

3Fe + C = FeaC (3)
3Fe + 2CO = Fe3C + CO2 (4)
Ca urmare, a acestor reacții, se ajunge ca 

acest praf de fier carburat să reprezinte 1% 
din cantitatea totală de sgură.

După datele uzinelor „Ilîci” (U.R.S.S.) acest 
praf are la destuparea oțelului gata elaborat 
următoarea compoziție chimică în % în compa
rație cu șarja:

— 37



C Si Mn Ni Na S P Fe
Praful de Fe 1,10 1,00 1,10 - - - - 9,45
Ofelul 0,3 1,03 1,05 0,19 0,05 0,02 0,03 -

După ce cocsul, mangalul sau resturile de 
electrozi dela suprafața sgurii s’au consumat 
și deci reacțiile (l) până la (4) nu mai au loc, 
distrugerea oxizilor care se ridică din baia me
talică în sgură se continuă de către acest praf 
de fier care este de 3-4 ori mai bogat în carbon 
decât otelul șî are o suprafață de contact cu 
sgură de 21 de ori mai mare decât oțelul din 
baie.

Din aceste motive se asigură o desoxidare 
foarte eficace și sgură devine compactă primind 
o coloare cenușiu deschis.

In condițiile de exploatare metoda de desoxi
dare prin difuzie se aplică în felul următor:

în momentul în care oțelul are carbonul la 
limita superioară prescrisă, se aruncă în mod 
uniform, pe toată suprafața sgurii, câte 2-3 kg. 
cocs măcinat (granulația 1-5 mm) pentru fie
care tonă de oțel; sgură va spumega puternic.

După o așteptare de 7-10 min se completea
ză desoxidarea cu 2-3 kg fontă sfiicioasă (10- 
12% Si), se adaogă feromanganul și apoi ime
diat se împrăștie pe sgură ultima treime din 
cocsul necesar (cantitate păstrată dela prima 
operațiune) ; sgură nu va mai spumega.

După trecerea, aproximativ, a încă 10 minute 
se destupă cuptorul. In căldare trebue să se gă
sească ferosiliciul necesar și o cantitate redusă 
de aluminiu care în niciun caz nu va depăși 
0,5 kg la tona de oțel.

La această metodă, consumul total de cocs 
este de 4-4 kg/tona de oțel și trebue să preci
zăm că desoxidând astfel șarja nu se lungește 
și nici nu se complică într’un fel sau altul con
ducerea operațiilor.

Avantajele pe care le prezintă desoxidarea cu 
carbon prin difuzie sunt multiple; dintre cele 
mai importante cităm :

I. Oțelul produs conține o cantitate de gaze 
și incluzii nemetalice mult mai redusă și este în 
același timp mai fluid, deci susceptibilitatea de 
turnare crește.

2. Oțelul prezintă rebuturi sensibil mai scă
zute și proprietăți mecanice superioare în spe
cial în ce privește stricțiunea, alunglrea și re- 
ziliența (diifcrențe mici între valorile longitu
dinale și transversale).

3. Compoziția prescrisă oțelului se poate ob
ține în condiții mai sigure.

4. Efectul cocsului având o acțiune îndelun
gată, cca o oră și jumătate, neterminarea la 
timp a podului de turnare în hală nu afectează 
oțelul din baie permițând așteptarea cu șarja 
în cuptor.

5. Materialele desoxidante obișnuite pot fi 
sensibil economisite, deoarece elementele respec
tive se reduc parțial din sgură și trec în oțel. La 
adăogarea feroaliajelor pentru desoxidare, ar
derile sunt cu aprox. 10% mai mici. Sc aprec’a- 
ză arderile astfel: 9,3% Mn în loc de 19,1% 
și 19,4% Si în loc de 29%, ceea ce duce, prin 
o utilizare largă a metodei, la economii impor
tante.

La noi în țară încercări cu această metodă de 
decoxidare în cuptorul S. M. s’au făcut cu re
zultate promițătoare. S’a constatat astfel arderi 
de Mn de ordinul 11%, arderi de Cr neglijabile. 
Acolo unde s’a lucrat cu fontă multă la încăr
care, bogată în mangan, nu a mai fost nevoie 
la o șarje de oca 35 t, să se adaoge mai mult de 
50 kg feromangan.

La ambele uzine, conducerea șarjei a mers 
ușor, sgură s’a evacuat complet, iar P și S n’au 
produs neplăceri.

Aplicând în mod organizat această metodă 
sovietică, desigur că rezultatele pe care le vom 
obține vor fi de natură să aducă beneficii în
semnate economiei naționale, dând în același 
timp oțeluri superioare atât de necesare desvol
tării industriei noastre grele.

COBETCKME aOCTPDKEHMH B OBJIACTH 
CTAJIbHOrO JIMTbJL »■

P e 3 io m e.

Abtop omicbiBaeT BecbMa BaxtHLie coBercKue motoaui: mctoa Gbicrpbix 
njiaBOK h MeroA AHtJ^ysHoHHoro BeccTanoBJieHHa b oâjiacTH cranbHoro 
JIMTbH.

TmarcjibHbiM HanajKHBaHrieM h opranusaimeft Bcex TexnojioruqecKHX 
npoueccOB npon3BoncTBa crajm b MapreHOBCKHx neuax, coBercKHC CTaJiejm- 
reâiUMKH coKparHJiH Bpcwfl hcoSxoammoc ajih nJiaBKH 70 tohh c 7 uacoB 
25 MHHyT no 5 uacoB 20 MuuyT.

MeTOA jH(ț)(J)y3HOHHoro BoccranoB-neHUH TpeCyer uto6h mjiaK 6hji no 
B03M0JKH0CTH 6ojiee 5KH,a,KHM h ne npemiTCTBOBaji 6bi OKHCJiaM Bbixo/iHTb na 
noBepxHocTb, r^e ohh BOCCTanaBjniBaioTCH yrJiepoAOM b bw KOKca hjih 
yrjiH, Haxoamunxcs Ha noBepxHocru. flpoirecc btmm ne sararHBaeTCH, boc- 
cranoBJieHne npoTCKaer a^cțieKTHBHO h b Torxe Bpewa mojkho cbSKOHOMMTb 
noporne jierHpyronme npn6aBKH, a crajib mojkho H3roTOBHTb 6ojiee tohho, 
no penenry.

Ofîa iw erori a yenemno upMMeHmoTCJi b Peunme w XyHeaoape.
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FOLOSIREA METODELOR SOVIETICE 
PENTRU OBȚINEREA FONTELOR 

de ing. D. RAȘEEV

Desvoltarea din ce în ce mai mare a construc
țiilor de mașini și calitățile ce se cer acestora, 
de a fi cât mai ușoare, cât mai precise și câl 
mai ieftine, impun materialelor ce intră în com
ponența lor cerințe din ce în ce mai mari și a- 
nume : să aibă calități mecanice cât mai riuicate, 
să se prelucreze cât mai ușor la mașini unc’te 
și să aibă un preț cât mai scăzut.

Fonta a fost întotdeauna un material folosit 
pe o scară mare în construcții de mașini. Sunt 
puține materiale care au o utilizare atât de va
riată ca fonta, din care se fac batiuri grele de 
zeci de tone pentru mașini unelte, segmenți 
pentru motoare cu explozie, arbori cotiți pentru 
motoare de mare putere, sau băi pentru locuințe.

Acest lucru se explică printr’un complex de 
calități ce le posedă fonta ’și care nu sunt întru
nite la alte materiale de bază în construcția d? 
mașini, ca oțeluri și materiale neferoase. Aceste 
calități sunt: insensibilitatea la crestături, amor- 
tisarea rapidă a vibrațiilor, proprietățile de anti- 
fricțiune și posibilitatea de a fi prelucrată ușor 
la mașini unelte, -dând așchii fragile. Pe lângă 
aceasta, la elaborarea și turnarea fontei nu sunt 
necesare învestitii costisitoare, tehnologia este 
simplă șî materiile prime utilizate sunt ieftine. 
Din toate acestea, rezultă un preț de cost scă- 
zut al pieselor turnate din fontă.

Proprietățile mecanice și tehnologice poziti
ve. se datorează prezenței grafitului într’o masă 
metalică similară oțelului. In același timp, gra
fitul (prin efectul crestăturilor interioare) este 
cauza principală a rezistenței mai scăzute a fon
tei fată de cea a otelului, a fragilității și a lipsei 
de deformare înainte de rupere. Aceste carac
teristice mecanice determină dimensionarea 
pieselor și de aceea mărirea rezistenței și 
micșorarea fragilității fontelor sunt strâns legate 
de utilizarea lor mai rațională și pe o scară din 
ce în ce mai mare.

Calitățile mecanice statice și anume rezistența 
de rupere, au crescut continuu începând cu sfâr
șitul secolului trecut și până astăzi, după cum 
urmează : rezistența medie de uzină a fost în 
1860 de 8—10 kg/mm2, a ajuns în 1910 la 
11—13 kg ,/mm’, iar în 1945 Ia 20—24 kg/mm2. 
In același timp, s’au obținut în 1945 rezultate 
răzlețe de uzină, care au atins o rezistență de 
rupere de 40 kg/mm2. In normele GOSȚ sunt 
normalizate astăzi fonte care ating 38 kg/mma 
rezistență de rupere și 60 kg/mm2, rezistență ’a 
încovoiere.

Metodele încercate pentru a se ajunge la re
zistențe cât mai ridicate, păstrându-se celelalte 
calități pozitive ale fontei, au fost dintre cele 
mai variate. S’au folosit în practică și se utili
zează și astăzi o serie întreagă de metode, dintre 
care uncie complicate și costisitoare, cum ar fi: 
supraîncălzirea fontei înainte- de turnarea în 
cuptor, alierea ei, tratamente termice complicate, 
etc. In scopul de a se obține un complex de ca
lități dorite, s’a ajuns la elaborarea fontelor ma
leabile, precum și a fontelor maleabile speciale. 
Lăsând la o parte problema fontelor maleabile 
ale căror preț de cost este mai ridicat decât al 
fontelor obișnuite, ne vom ocupa numai de fon
tele cenușii, propriu zise și de mijloacele obți
nerii acestor fonte cu calități mecanice cât mai 
ridicate.

Influența adaosurilor de modificatori asupra formei 
Grafitului

In această privință, experiența tehnicei și in
dustriei sovietice, ne oferă un exemplu strălucit 
de rezolvare simplă și practică a acestei proble
me. într’adevăr. tehnica sovietică utilizează pe o 
scară mare fontele de mare rezistență, care se 
numesc în general fonte modificate sau inocu
late, adică fonte cu calități mecanice speciale, 
obținute prin adausul a diferiți modificatori, la 
fonta lichidă în oala de turnare cu puțin înainte 
de turnarea acesteia în forme. Aceștia acționea
ză mai ales asupra formei și structurii grafitu
lui, ducând, după caz, la fărâmițarea sau la glo- 
bulizarea lui și îmbunătățind prin aceasta, cali
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tățile fontei. Se obțin după felul modificatorului 
adăugat, fonte cunoscute sub numele de fonte 
modificate (Fe Si, Si Ca) sau fonte globulare 
(Ce, Mg). Trebue să subliniem, că pentru ob
ținerea acestor fonte, tehnica sovietică a utilizat 
totdeauna metodele cele mai simple, ieftine și 
raționale, fără a le complica în mod inutil și a 
Ie înconjura cu patente mistice, cum se proce
dează în țările imperialiste.

care micșorează posibilitatea de subrăcire și fa
vorizează formarea grafitului lamelar;

Grupa II-a : aluminiu și titan care măresc po
sibilitatea de subrăcire și favorizează formarea 
grafitului interdendritic;

Grupa III-a : ceriu și magneziu, care măreoc 
mult posibilitatea de subrăcire, împiedică grafi- 
tizarea în timpul procesului de solidificate și fa
vorizează formarea grafitului globular.

TABELA 1
Alegerea calității de fontă modificată ținând seama de întrebuințarea ei.
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Pentru piese turnate cu con
figurație simplă, mi treceri în
semnate In secf unt, cu grosime 
mal mere de 20 mm (curpur le 
pompelor pentru lichide, bucșe, 
arbori, cetiți mari, roți etc.)

2,7—3,0

2,8—3,1

0,7-1,0

1,0—1,3

1,0-1,3

1,2-1,5

1,0—1,3

1,0-1,3

până la 0,20

. ,, 0,25

până la 0,13

„ ,, 0,13

35-40

30-35

CMQ 38-60

CMQ 35-56

5J—70

40-60

11
Pentru piese turnate compli
cate, cu grosimi diferite de pe
rete, dc minimum 1U mm gro
sime (cilindrii, capace, arbori 
cotiti mici, roți dințate etc.)

2,9-3,12 1,2-1,5 1,4—1,7 0,8-1,1 până Ia 0,25 până la 0,13 28—38 CMQ 32-52 20-40

ni
Pentru piese turnate deosebit 
do complicate cu treceri brusce 
In secțiuni, cu grosime minimă 
dc 8 mm. (ramele mașinilor 
rapide)

3,9-3,3 1,4-1,7 1,6-1,9 0,8-1,0 până la 0,30 până Ia 0,13 25-30 CMQ 28-48 15-30

IV

♦

Idem, dar cu grosimea minimă 
a secțiunii de 6 mm. 3,1-3,3 1,5-2,0 1,8-2,2 0,8-1,0 până la 0,33 până Ia 0,13 20—28 CMQ 28-48 10-15

OBSERVAȚIE ‘ 1. Odată cu creșterea (in limitele arătate la fiecare grup) a conținutului procentual de carbon, con
ținutul de Si trebue să scadă in mod corespunzător și invers.

2. Valorile rezistenței de tracțiune, cresc odată cu scăderea conținutului de C și Si iar la creșterea 
conținutului de Mn (in limitele arătate in tabela) v florile rezistenței sunt obținute prin experi
mentarea probelor sfrunjite din bare cu un v de 30 mm turnate într’o formă uscată.

3 Compoziția chimică, dată în rândul de sus al grupului I de piese turnate, se referă Ia piese tur
nate cu secțiunile masive cele mai mari. In acest caz, pentru a evita apariția fontei albe, poate 
fi necesar să se toarne probe cu O până la 50 mm.

4. Tabela se referă Ia un șir de grupuri răspândite ale pieselor turnate In construcția de mașini și 
nu cuprinde cazurile speciale de aplicare a fontei modificate.

Folosind experiența tehnicei sovietice, a teh
nicei cele mai avansate din lume, am putut ob
ține și în Patria noastră rezultate practice re
marcabile, despre care vom vorbi mai jos.

Influența diferitor adausuri de modificatori 
la fontă care schimbă posibilitatea de subrăcire 
a fontei și influență acestor adausuri asupra 
grafitului, este redată foarte sugestiv de N. G. 
Ghirșovici în cartea lui „Turnate din fontă” 
(ediția „Metalurgizdat” 1949) și din care repro
ducem schema acestor influențe în figură. Tre
bue să distingem trei grupe de modificatori:

Grupa l-a: sillco-calciu, ferosiliciu, grafit, sl- 
lico-carbid, aliajele cuprului, zirconiu, bor, etc..
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Apariția grafitului intendendritlc ane o in
fluență defavorabilă asupra calităților fontei ce
nușii și de aceea în practică se utilizează numai 
modificatori din grupa I și III. Modificatorii 
din grupa l-a se utilizează numai la elabora
rea fontelor maleabile și se adaugă cu scopul 
scurtării tratamentului termic de maleabilizare. 
In același scop se folosesc și cantități mici de 
ferosiliciu.

Vom analiza pe rând efectul influenței modi
ficatorilor, metoda de elaborare, calități și re® 
zultatele ce se obțin prin folosirea modificate-' 
rilor din grupa I și III.



FONTE MODIFICATE (MODIFICATORI 
GRUPA I)

Problema fontei modificate obținute prin a- 
dăugarea de Fe Sî, Fe Si C.a etc, adică a fontelor 
cunoscute la noi sub denumire de fonte modi
ficate (propriu zise) a fost analizată și expusă 
în detaliu în articolul „Fontă modificată” pu
blicat în revista AGIR Metalurgia Nr. 5/1948 
și Nr. 6/1948.

Redăm aici numai părțile esențiale:
Procesul modificării constă în adăugare în 

oala de turnare cu puțin înainte de turnare în 
forme, de substanțe amintite mai sus Ia o fontă 
lichidă, care în condiții normale de răcire pen
tru secțiunea dată ar avea o structură albă sau 
pestriță. Această fontă astfel modificată și răcită 
în aceleași condiții normale, își schimbă structu
ra, devenind cenușie pe toată secțiunea sau nu
mai în interior, după felul cum este condusă o- 
perația în vederea realizării scopului dorit. In 
același timp, se produc schimbări și îmbunătățiri 
esențiale ale calităților fizice și mecanice ale 
fontei.

K. I. Vascenco în lucrarea sa „Fonta modifi
cată”, a stabilit că pentru piesele cu grosime 
de perete de 3—50 mm, suma C+Si a fontei 
supuse modificării, trebue să fie egală cu 4,0— 
4.2%, iar pentru piesele de 6—20 mm, cu 4,5— 
4.8%. Procentul de carbon optim, trebue consi
derat de 2,8—3,1 %.

Pentru elaborarea fontei, se pot utiliza cup
toare rotative sau cub’louri.

Potrivit cu' instr. TNIITMAS în legătură cu 
tehnologia fabricării fontei modificate, pentru a 
obține o fontă de bună calitate, trebue îndepli
nite următoarele condiții:

1. Temperatura fontei în timpul modificării ei 
(turnării în oală) trebue să fie de 1390—1400°.

2. Variația în comuoziția fontei topite trebue 
să fie de max. 0,3% la carbon, siliciu sau man- 
gan. In consecință, topirea trebue să fie condusă 
fără întrerupere, liniștită, ou scurgerea fontei 
la intervale regulate (la cca 4 minute).

Acțiunea modificatorului este cu atât mai in
tensă, cu cât procentul elementelor dezoxidante 
din modificator este mai ridicat, afinitatea lui 
pentru oxigen este mai mare și temperatura de 
topire a modificatorului mai joasă, (de aceea se 
folosește și Fe—Si,—Al).

Pentru o dozare corectă a modificatorului, tre
bue avut în vedere următorul fapt: cu timpul 
fonta nesolidificându-se, fie că se păstrează în 
oală, fie că se toarnă în piese ce se solidifică în
cet. efectul modificatorului dispare.

In tabela 1, sunt date criteriile de bază la ale
gerea fontei modificate (Enciclopedia construc
ției de mașini voi. IV p. 89 ed. Moscova 1947). 
Cantitatea de modificator de adăugat se deter
mină din tabela de mai sus, ținându-se seamă că 
se arde cca 30—40% Si.

Procesul de modificare al fontei, ameliorează 
simțitor calitățile fontei șf anume:

1. Crează posibilități de utilizare tehnologică 
mai bună a fontei prin mărirea rezistenței aces
teia (o, = 30 — 40 kg/mm2). Prin tratament 
termic (călirc și revenire), se ajunge la o ame
liorare suplementară a calităților fontei ( ar 
crește până Ia 80 kg/mm2).

2. Se obține o uniformitate a proprietăților fon
tei în diferitele secțiuni ale pieselor turnate, in
dependent de schimbările de secțiuni, făcându-se 
posibilă turnarea cu o singură încărcătură a pie
selor de diferite grosimi.

3. Mărirea gradului de grafitizare, micșorează 
tendința de a se forma fontă albă sau pestriță.

4. Stabilitatea perlitului crește. In masa meta
lică a fontei perlitice astfel formate, se previne 
formarea de incluziuni de cementită sau ferită 
liberă din punct de vedere structural. Procentul 
de cărbune legat se apropie deci la fonta modifi
cată de 0,8—0,9% (eutectoid).

5. Incluziunile de grafit se repartizează uni
form în masa metalică, ele fiind de dimensiuni 
mici și mijlocii, de formă lamelară și de obiceiu 
fără vârfuri ascuțite (cu capete întoarse) micșo- 
rându-se prin aceasta efectul crestăturilor in
terne.

6. Se îndepărtează primejdia de formare a gra
fitului de subrăcire, sau a grafitului cu orientare 
dendrifică, adică a unei structuri cu grafitul în 
formă de rețea (în particular în cazul tempera
turii înalte de topire și turnare a fontei, în cazul 
unui conținut ridicat de oțel în încărcătură și în 
cazul unor grosimi mici a pieselor turnate).

7. Ameliorează posibilitățile de prelucrabilitate 
a pieselor turnate.

8. Creșterea densității’pieselor turnate.
9. Micșorarea tensiunilor interioare.
10. Micșorarea „creșterii” tontei la tempera

tură ridicată, fonta rezistând mult mai bine la 
temperatură.

11, Micșorarea coroziunii și eroziunii fontei.
12. Mărirea rezistenței la uzură.
13. Grație grafitului mărunt, suprafețele pre

lucrate din fontă modificată sunt netede și cu
rate. Prelucrabilitatea este foarte bună până la 
Hn = 275 kg/mm2. La durități egale, fonta 
modificată se prelucrează mult mai ușor ca cea 
nemodificată.

FONTA GLOBULARĂ (MODIFICATORI 
GRUPA II)

Problema fontei globulare obținută prin adău
gare de Mg, a fost expusă în detaliu în articolul 
„Fonta globulară” nublicat în Gazeta Tehnicia
nului Nr. 5 din 15 Aprilie 1950, Nr. 16 din 1 
Mai 1950 și Nr. 17 din 15 Mai 1950.

Metoda de fabricare a acestei fonte a fost pusă 
la punct în ultimii ani, iar turnarea ei îh mod 
curent pentru scopuri industriale este încă puțin 
răspândită. Dacă în tarile imperialiste pentru ela
borarea ei s’a pornit dela început la metode com
plicate și costisitoare, uttlizându-se pentru glo- 
bulizarea fontei în special ceriu, cercetările teh- 
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niclenllor sovietici s’au bazat pe aplicarea unor 
metode practice folosind în același scop Mg. 
Astfel, încă din 1941, tov Tomina I. A. („Litei- 
noe delo” Nr. 6/1941) a arătat că adăugarea de 
Mg îmbunătățește mult calitățile fontei, în opo
ziție cu părerea lui Piwowansky, care susține că 
Mg n’are nicio influență. Candidatul în științe 
tehnice B. S. Milman a făcut studii ample în a- 
ceastă privință, elaborând cu colectivul său me
tode practice, care au fost introduse în turnato
riile din Uniunea Sovietică.

T A B 

fontă cu grafit sub formă de globule este mult 
mai rezistentă decât fonta ce are grafit lamelar.

Fonta globulară prin adăugarea de Mg se ob
ține, adăugând la o fontă cenușie, în oala detur
nare Mg sau un aliaj al acestuia, în așa fel, ca 
vaporii de Mg să treacă prin fonta topită. Acest 
lucru se realizează prin folosirea de clopote, ce 
conțin magneziu și care se afundă la fundul oa
lei. Vaporii de Mg ce traversează fonta, au efect 

•de a desulfura aproape complet fonta și de a glo- 
buliza grafitul, cu condiția ca, să scadă conți-

E L A 2

Notă; Dacă piesa turnată are porțiuni plate, vitesa de răcire este diferită de a restului și atunci ne putem folosi 
de formula: a = (0,7—0,8) D

in care: a — grosimea peretelui plan al piesei turnate;
D — diametrul barei turnate, de formă cilindrică.

In cazul când conținutul de P este mai mic de 0,1 %, alungirea

Diametrul D 
al barei 
cilindrice 

turnate mm

Compoziția chimică a fontei, in %
După traterea 
cu % edause

Proporția de 
magneziu (în 
% din greuta

tea fontei 
lichide)

Proporția de 
ferosillcln (in
și din greuta

tea fontei 
lichide)

Observatiuniînainte de tratarea cu adause modificatoare

C Si
Mn 
(cel 

mult)

S 
(cel 

mult)
P Si

S 
(cel 
mult)

3— 15 3,2-3,5 2,2-2,6 0,5 0,14
V

ez
i not

a
2,6—2,9 0,3 0,3-0,5 0,8—1,0

16- 30 3,2-3,4 2,1-2,5 0,7 0,14 2,4—2,8 0,3 0,4-0,6 0,6-1,8

30- 50 3,2—3,4 1,9-2,3 0,7 0,14 2,2 -2,6 0,3 0,5—0,8 0,6-0,8

50- 75 3,1-3,3 1,4-1,9 0,7 0,14 1,7-2,2 0,3 0,7-1,0 0,6—0,8

75-150 2,8 -3,2 0,9-1,4 0,7 0,14 1,2 -1,8 0,3 0.7-1,0 0,4-0,7

150 -300 2,7—3.0 0,9-1,2 0,7 0,14 1,1-1.4 0,3 0,9 1,2 0,3-0,5

î5 = 2,0 - 3,0 tt/o ; k = 2,3 -3,0 kgm/cm2.
In cazul când conținutul de P este intre 0,1 — 0,25 %, alungirea

®s = 1.0 — 2,0 % — a* = 1,0 — 2,0 kgm/cm2.

Pentru a putea să ne dăm seama de motivele 
pentru care fonta globulară are calități mecanice 
cu mult superioare celorlalte fonte trebue să a- 
vem în vedere faptul că influența negativă a gra
fitului asupra rezistenței metalului de bază din 
fontă, depinde într’o măsură mult mai mare de 
forma grafitului și de felul repartizării lui în 
masa metalică, decât de conținutul de grafit, 
Când grafitul este sub formă de lamele, slăbirea 
rezistenței prin efectul crestăturii este mult mai 
mare decât în cazul când acesta este sub formă 
de globule. Globulele de grafit, sunt formațiu
nile cele mai compacte care au raport minim de 
suprafață față de volum.

In cazul grafitului globular, secțiunea efectivă 
supusă efortului este deci mult mai mare, iar 
concentrarea locală a efortului în jurul grafitului, 
este mult mai mică, decât în cazul fontei cu la
mele de grafit. Cele de mai sus, explică dece o 

nutul de sulf sub 0,03%. Deoarece Mg favori
zează formarea cemcntitei, după tratarea fontei 
cu Mg, se adaugă ferosiliciu, care pe lângă înde
părtarea cementilei, are un efect pozitiv asupra 
formării globulelor de grafit.

Ca și în cazul fontei modificate, dacă timpul 
dela globulizare până la solidificarea fontei este 
prea mare, efectul dispare și fonta revine la ca
litățile ei inițiale.

B. S. Milman, în lucrarea sa „Fonta de mare 
rezistență cu grafit sferoîdal în structură de tur
nare” („Vestnic mașinostroenia” Nr. 12/19491 
dă analiza chimică în funcție de secțiunea piesei 
și dc cantitatea adausurilor într’o tabelă pe care 
o reproducem (Tabela 2). Trebue să observăm 
că, din experiența noastră rezultă următorul fapt: 
cantitățile de Mg ce urmează a fi adăugate, 
sunt prea mici și trebue mărite cu cca 40—50%.

Pentru a obține o fontă globulară de bună 
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calitate, trebue să îndeplinim următoarele con
diții :

1. Temperatura fontei în timpul globulizării să 
fie de 1400—1430°;

2. Conținutul de sulf cât mai scăzut posibil, 
căci în caz contrar o mare parte din Mg este 
cheltuită în desulfurarea fontei. Dozarea Mg a- 
dăugat crește odată cu creșterea conținutului de 
sulf în fontă. Cantitatea de Mg care se regăsește 
în fontă, trebue să fie de minimum 0,05%.

3. Pentru a avea mai ales o deformabilitate 
mai mare, se recomandă un continui scăzut de 
P și Mn.

In cazul unei globulizări complete, rezistența 
la tracțiune depășește 55—60 kg/mm2, putând 
ajunge până la 80 kg/mm2 și mai mult, iar a- 
lungirea la 2—6%. Rezistența la încovoiere 
(probă standardizată) depășește 80 kg/mm2.

După tratamentul termic, pentru care reo 
mandăm un tratament în trepte, adică recoace- 
rea la 860—900°, urmată de o a doua recoacere 
la 700—750°, rezistența scade puțin .până la cca 
45—50 kg/mm2 ,iar alungirea crește în mod 
considerabil, putând ajunge până la 2%. Rezi- 
liența nu se mărește. Calitățile mecanice pot fi 
îmbunătățite și mai mult prin tratament termic.

Procesul globulizării fontei, modifică esențial 
calitățile fontei și anume:

In stare netratată, se obține o fontă de mare 
rezistență cu calități mecanice de cca două ori 
maî ridicate ca ale fontelor obișnuite. De aici, 
rezultă că folosind-o în acest fel, se pot turna 
piese mult mai ușoare în locul pieselor din fontă 
obișnuită.

2. In stare tratată, arc calități similare cu ale 
unui oțel de calitate inferioară și superioare ca
lităților fontei maleabile obișnuite, putând deci 
înlocui aceste materiale, fiind mai ieftină și mai 
ușor de obținut decât acestea.

3. Cu urmărirea secțiunii în general, cantitatea 
de ferit și dimensiunea globulelor de grafit cresc, 
iar calitățile mecanice scad într’o măsură foarte 
mică, ceea ce o face proprie pentru turnarea pie
selor cu secțiuni variate.

4. Calitățile de turnare, fluiditatea, prelucrabi- 
litatea la mașini unelte, sudabilitatea sunt a- 
proape identice cu ale fontelor obișnuite.

5. Contracția de turnare este mai mare decât 
a fontei obișnuite șî se apropie de aceea a oțe
lului. De aici necesitatea de a se prevedea la 
piese’e turnate mase’.ote mai mari decât la fon
tele obișnuite.

6. Rezistenta la temperatură este mai bună 
decât a fontei obișnuite sau a fontei modificate.

7. După recoacere. se poate forja până la o re
ducere a sectiunei de

8. Se poate tăia la flacăra de oxi-acetilenă.
9. Gratie prezentei PTafitului, are proprietatea 

de a amorți» a vibrațiile într’o măsură mult mai 
mare decât otelul, este mult mai puțin sensibilă 
la influenta crestăturii decât acesta și are rezis 
tență la oboseală ridicată. De aici posibilitatea 
de a fi utilizată pentru turnarea de arbori cotiți, 
lucru ce se aplică în Uniunea Sovietică.

10. Are rezistență ridicată la coroziuni, ero
ziuni și uzură.

Pentru globulizarea fontei, se pot folosi și 
prealiaje, ca de ex. prcaliajele de Ni Mg, Cu Mg 
sau Fe Si—Mg. Folosirea acestor prealiaje, face 
ca globulizarea să se producă mult mai liniștit, 
fiind nevoie în acest caz de instalații de protecție 
mult mai simple. Randamentul de aliere al mag- 
neziului Ia fontă este mult mai ridicat.

Prin folosirea primelor două din prealiajele 
arătate mai sus în cazul utilizării deșeurilor de 
fontă globulizată, crește conținutul de metal pur
tător în fontă, ceea ce de multe ori nu este dc 
dorit. Pe lângă aceasta, prețul unor astfel de pre
aliaje este ridicat față de prețul deșeurilor de 
magneziu (electron) așa încât, ținând seama 
chiar de un randament mai scăzut în cazul uti
lizării deșeurilor de magneziu, globulizarea prin 
folosirea ’magneziului, este mai ieftină, iar ma
teria primă necesară nefiind deficitară, este 
foarte ușor de procurat. Defectul unei reacții vio
lente, desvoltarea unei cantități mai mari de 
căldură și a unei lumini orbitoare, este numai 
aparent și poate constitui o obiecțiune numai 
pentru aceia care judecă lucrurile din birou, ori 
din laborator, sau cane n’au știut să ia măsurile 
practice necesare. In ceea ce privește calitatea 
fontei globulizafe printr’o metodă sau alta, pu
tem afirma pe baza încercărilor și turnatelor de 
piese executate, că practic nu există deosebiri 
calitative la piesele obținute după oricare din 
metode.

Remarcăm că pentru obținerea fontelor modi
ficate de orice fel, în cazul când folosim Fe Si, 
acesta trebue să satisfacă o serie de condiții teh
nice cuprinse în tabela 3. De asemenea, pe su-

• TABELA 3

Marca Si
%

Mn 
max. 
%

Cr 
max. 
%

p 
max. 
%

Al +Ca 
max. 
°/o

Fe
Vo

Si - 90 85-95 0,5 0,2 0,04 2 rest

Si-75 70-78 0,4 0,3 0,05 2 M

prafața Fe Si, nu trebue să apară o pojghiță den
să, lucioasă sau cenușie, sbârcită ce denotă un' 
conținut ridicat de Al sau Ca. In interior nu tre
bue să apară Incluziuni dense verzi acoperite 
cu luncâre negre. Fe Si, trebue să fie compact în 
ruptură să nu prezinte fenomene de umflare și 
cantitatea de bucăți ce trece prin găuri de 
20X20 mm, nu trebue să depășească 10%. 
Fe Si trebue să fie omogen admițându-se o va
riație în compoziția chimică, de cel mult 1,25%.

N.u se permite folosirea lignitului drept com
bustibil la elaborarea Fe Si, sau orice combus
tibil cu un conținut ridicat de cenușe.
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REZULTATELE DE UZINA OBȚINUTE PRIN 
TURNAREA FONTELOR MODIFICATE SI

GLOBULARE

încă în cursul anului 1946, am obținut rezul
tate pozitive la turnarea fontei modificate cu 
Fe Si în cuptorul rotativ rezistența la tracțiune 
fiind în mod curent peste 30 kg/mm2. Metoda 
a fost folosită ca o metodă curentă de uzină. 
Mai târziu am obținut turnarea fontei modificate 
în cubilou, folosind ca modificator Fe Si de 90%, 
iar ca stabilizator Fe Mn. Drept încărcătură se 
utiliza 50% fontă veche și 50% fier vechiu. ceea 
ce a avut ca urmare scăderea aproape la jumătate 
a prețului de cost al forței lichide. S’a obținut 

folosește ometodă similară, modificând cu FeSi 
de furnal înalt prin adăugarea acestuia în încăr
cătura de cubilou, alcătuită în mare parte din 
fontă albă.

De asemenea, fonta modificată obținută la ro
tativ este folosită în mod curent în câteva din 
turnătoriile noastre, iar tov. ing. Cazacu a apli
cat-o pentru turnarea unor piese pretențioase de 
serie.

Prin Introducerea ca metodă curentă de uzină 
a fontei modificate cu Fe Si. s’a căutat de multe 
ori folosirea în încărcătură a fierului vechiu, 
pentru atingerea unui preț'de cost scăzut, dar na 
s’au urmărit îndeajuns și mai ales nu s’au pus 
în valoare cifrele calitative mecanice care se

TABELA 4
Turnări de fontă modificată

Șarja
Analiza chimică î % Proprietăți fizice încărcătura °/o Adaus %

Observațiuni
C Mn Si P S Rezist, 

traet. 
kg/mm2

Rezist 
încov. 
kg/mm2

Săgeata 
mm

Durit.
Brlnell

Fontă 
nouă

Fon-ă 
vecne

Fer 
vechi

Fe-Mnj Fe-Si

501147 3,44 1,19 1,63 0,33 0,068 31 50,9 10 229 50 50 2
Fe - Si 
adăugat 
la cuptor

501129 2,91 0,67 1,49 0,14 0,077 43,2 55, 13 277 18 41 41 0,7 1 Fe — Si 
Ia jghiab

501119 2,93 1,04 1,40 0,35 0,065 37,2 53,8 11 241 14 43 43 0,8 0,87 Idem

501116 3,00 0,68 1,05 0,27 0,076 36,8 55,4 12 255 16 42 42 0,66 0,85 ••

501116 2,97 1,07 1,59 0,24 0,045 44,7 55,3 13 262 — 50 50 0,9 1 ••

în mod curent ca rezultate de uzină rezistența Ia 
tracțiune de 32—36 kg/mm2, fonta turnată fiind 
complet perlitică cu incluziuni de grafit sub for
mă de virgule, la 1,5—3 mm la o mărire de XI00 
la microscop. Rezultatele sunt date în tabela 4.

Pe lângă aceasta, s’au executat și turnate, fo
losind drept încărcătură numai fier vechiu (fontă 
sintetică), obținându-se rezistența la tracțiune 
de cca 38 kg/mm2 și □. rezistență la încovoiere 
de 55—60 kg/mm2 și structură perlitică.

Folosind drept încărcătură de asemenea numai 
fier vechiu. însă adăugând Fe Si în cubilou, tov. 
ing. Năstăsescu a obținut rezultate de uzină 
foarte bune, atingând tot atât de ridicate rezis
tențe și chiar depășindu-le în unele cazuri, struc
tura fiind de asemenea complet perlitică. Trebue 
observat, că pentru utilizarea rațională a acestei 
metode trebue îndeplinite o serie de condiții și 
anume: folosirea deșeurilor de fier neruginite și 
de dimensiuni mici, mers liniștit și „leneș” al 
cubi’loului cu insuîlarea moderată de aer. Aceas
tă metodă poate fi considerată de asemenea ca 
elaborarea unei fonte modificate pe baza con
siderațiilor exouse de N. N. Rubțov în articolul 
din „Vestnic Mașinostroenla”, Nr. 12/1'948, care 

obțin prin utilizarea fontei modificate. Acest 
sistem nu’ poate fi considerat rațional din punct 
de vedere al intereselor naționale, mai ales că 
trebue să ne așteptăm ca fierul vechiu să devină 
o materie primă foarte căutată pentru oțelării.

In ceea ce privește rezultatele turnării fontei 
globulare, aceasta se toarnă în uzina noastră în 
mod curent, iar piesele obținute intră în compo
nența utilajelor fabricate. Ea este folosită maî 
ales în stare tratată și în acest caz înlocueștd 
unele piese din oțel turnat. S’au fixat condițiile 
interne de recepție: o rezistentă minimă de ab = 
45 kg/mm2 și o. alungire de 10%.

Aceste cifre se ating cu ușurință când se res 
pectă toate prescripțiile referitoare la elabora
rea ei. O serie de rezultate obținute sunt cu
prinse în tabelele 5 și 6. Din motivele arătate 
mai sus, se folosește drept globulizator mai ales 
electron și o instalație specială pentru executa
rea operațiunii. Se folosește fontă elaborată la 
rotativ, obținându-se- globulizarea a peste 1% t 
de fontă dintr’odată. De asemenea, s’au obținut 
rezultate pozitive, folosindu-se prealiaj de ,cu- 
pru-magneziu și s’a utilizat această me/todă pen

44 —



tru globulizarea unor cantităti mici de fontă pen
tru turnarea pieselor mărunte.

Tov. ing. Cazacu a obținut rezultate, utili
zând mai ales prealiaj de CuMg, iar tov. ing. 
Chișu Alexandru a obținut unele rezultate folo
sind fontă de cubilou cu o încărcătură special 
selecjionată.

Rezultatele de mai sus s’au obținut în dife
rite uzine și de o serie de tehnicieni și muncitori 
care au știut să folosească în mod larg expe
riența tehnicei sovietice. Spre deosebire de lite-

Din cele de mai sus rezulta pentru noi urmă
toarele sarcini:

Extinderea și folosirea largă a metodelor teh
nicei sovietice, singura în stare să ne ajute să 
ne însușim o tehnică avansată.

In ceea ce privește folosirea fontelor de mare 
rezistență, trebue ca printr’un schimb larg de ex
periență, să introducem metodelecele mai bune 
de obținere a lor în cât mai multe uzine și prin 
muncă și acumularea experiențelor a cât mai

TABELA 5

Turnări de fontă globulară în stare netratată

Șarja
Analiza chimică “/o Adaus 0/t Calități mecanice Ordinea de introducere 

a modificatorilor
C Si Mn P S Mg Fe-Si Elec

tron
°n

Kg/mm3
8 
% Kg/mm

/ 
mm

53—E5 3,46 2,49 0,74 0,09 0,016 — 0,9 1 48,4 1,6 87 24 Fe-Si împreună cu 
electron

53-E2 3,15 2,67 0,77 0,086 0,013 — 0,63 1 47,2 3 83,7 42 Probă defectă. Fe-Si 
Împreună cu electron

52-D4 3,63 3,08 0,77 0,11 urme — 1,25 1 54,8 4 97 17 Fe—Si împreună cu 
electron

52-D7 3,52 3,80 0,82 0,13 urme — 1,25 0,62 61,2 3,2 62,8 12 Fe—Si după electron

53-E9 2,76 4,67 0,74 0,034 0,026 — 1 1 59,9 1.8 — Fe—Si împreună cu 
electron

54- F3 3,10 4,86 0,80 urme 0,019 0,44 0,63 1,25 59,9 1,5 67,9 15 Probă proastă. Fe—Si 
împreună cu electron

116 3,53 2,00 0,43 0,096 0,025 — 0,67 1,1 60,5 2,4 — — Fe—Si după electron

ratura sovietică, în care sunt expuse dar, con
cret și practic metodele de lucru și rezultatele 
optime ce se pot obține prin mijloacele cele 
mai raționale, literatura imperialistă este plină 
de articole vagi, neconcrete și pline de contra
ziceri. Acest lucru nu este deloc surprinzător, de
oarece tehnica imperialistă nu este o tehnică 
științifică, ci este folosită ca o armă pentru apă
rarea intereselor capitaliste, a intereselor de 
speculă și de câștig. De aceea, în dosul unui ar
ticol se ascunde de obiceiu interesul unui trust 
care vrea să facă reclamă unui produs minune 
pe care vrea să-l vândă cu un preț cât mai mare. 
Nu este de mirare că în ceeace privește fonta 
globulară a apărut în literatura imperialistă o 
serie de articole, care susțin necesitatea folosirii 
unor prealiaje, bineînțeles patentate, fabricarea 
lor fiind secretă, însă, în realitate urmărindu-se 
numai scopul de a mări câștigurile unui truist. 

multor colective, să ajungem să le îmbunătățim, 
stabilind cele mai bune și mai ieftine metode 
practice de elaborare.

★
De asemenea, în proiectările care le fac, con

structorii noștri trebue să țină seamă că au Ia 
dispoziție, materiale noi pentru construcții de 
mașini. Aceste materiale asigură posibilitatea 
de a proiecta utilaje mai ușoare, mai bune și mai 
ieftine și, prin proiectări de prototipuri, de pu
nerea lor în exploatare și, prin trecerea la fabri
catele în serie, se asigură utilizarea cât mai 
largă și cu deplin randament a acestor fonte cu 
calități mecanice superioare.

In acest fel, vom crea noi condiții pentru în
deplinirea și depășirea Planului de Stat, pentru 
construirea socialismului în Patria noastră, pen
tru întărirea frontului de luptă pentru Pace,
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TABELA 6
Turnări de fontă globulară In stare tratată

OBSERVAȚIUNI: 1. Fonta s’a elaborat la cuptor rotativ. încărcătura s’a făcut din 90 % fontă U.R.Săs., 10 % fier 
vechiu si 10 % cocs de petrol pentru carburare.

2. Micrografic, grafitul este globulizat in proporție de cel puțin 70°/o, restul prezentându-se ca 
nodule mici. Proporția de ferită este de cel puțin 20%. La proba 58—G2 cu alungirea de 
20%, feritul este în proporție de 80%.

Șar j a
% Analiza chimică după globulizare Adaus %

Tratament

Calități 
mecanice

n tu'wuw ari^M
Ordinea de 
introducere 
a modifica

torilor

t g 
s£ o

C Si Mn P s Mg Fe-Si Elec
tron

°b 
kg/mm!

a
%

136 3,66 2,67 0,71 0,09 0,90 — 0,67 1.? Recopt 2 ore 850"
6 „ 720° 48,5 15,2 Fe-Sl după 

electron

131 3,27 2,34 0,64 0,16 0,014 — 0,57 1,2 Idem 48 15,2 Fe-Si după 
electron

125 3,29 2,44 0,66 0,16 0,027 — 0,67 1,2 JJ 47,2 15,6 Fe-Si după 
electron

121 3,27 2,20 0,41 0,22 0,01 0,04 0,67 1,2 40 18 Fe-Si după 
eiectron

112 3,68 2,45 0,74 0,10 — 0,05 0,67 1.1 47,5 11,4 Fe-Sl după 
electron

53-G2 3,52 1,52 0,41 0,055 urme — 0,2 1,25 Rccopt 8 ore 850° 44,5 11,4
Fe-Si 
împreună 
cu electron

58-G2 3,52 1,52 0,41 0,055 urme — 0,2 . 1,25 Recopt 8 ore 850“
4 „ 720° 41,3 20

Fe-Si 
împreună 
cu electron

53-E5 3,46 2,49 0,74 0,09 0,016 — 0,9 1 Recopt 8 ore 859°
4 „ 720’ 47,1 11

Fe-Si 
împreună 
cu electron

53-E2 3,15 2,67 0,77 0,085 0,913 .. — 0,63 1 Idem 48,5 11,2
Fe-Si 
împreună 
cu electron

52-D4 3,68 3,08 0,77 0,11 urme — 1,25 1 Recopt 8 ore 850° 51 10,4
Fe-Si 
împreună 
cu electron

*

ncnOJIbSOBAHWE COBETCKKX METOflOB flJIH nOJiyHEHHfl 
BblCOKOKAnECTBEHHblX HyryHOB B P. H. P.

P e 3 io m e.

OnncHBaioTCfl HcnoAbsyeMbie mctoam, B3HTbie H3 cobctcrofo onura, 
htoSli flocTHrHyTb Hanâojibmero conpoTHBJicHHH qyryHa, coxpaHHB cro 
ocTaAbHbie nojioiKHTejibHbie RaqecTBa.

CraTha paccMaTpuBaeT jmiiib cepwc HyryHbi, a HMeHHo mctoam noJiy- 
uchhm ceporo qyryHa c nOBbimeHiiHMH MexaHHqecKHMH KanecTBaMH. Paccwa- 
TpuBaioTca: a) MOA.n3)nunpoBaHHbiâ qyryH (npuSaBJieHMeM Fe, Si, Fe Si Ca 
h t. a.) noJiyHeHHbift bo Bpamarouinxca neqax hjih BarpanKax' n yjiymucHMe 
ero KaneciBa; 6) uejibHtiâ Hyryn, nojiyqaromnncfl npnâaBJieHHeM Mg; 
stot qyryH ofijianaeT jiymiiHMn MexammecKHMH cBoficTBaMH iieM Apyrne 
bham qyryHa. ■ ■ U J

KpoMe Toro b CTaTbe npHBOAUTCH ofisop AocrurHyTbix b P.H.P, pesyjib- 
TaTOB b OTHOineHBH jiHTbH MOAH^Hn.HpOBauHOFo m ne/ibiioro uyryHa, peayjib- 
TaTH KOTOpHe HBjlfllOTCH 31ia^HTeJIbHbIMH AOCTHJKeHHHMH.
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METODE SOVIETICE
PENTRU LAMINAREA ȚEVILOR 

PENTRU CARCASE DE RULMENȚI
de VLADIMIR IAGHELLO

Problema desvoltării industriale și a mecani
zării agriculturii în R. P. R. a pus o serie în
treagă de sarcini industriei noastre metalur
gice și prelucrătoare.

Astfel s’a simțit nevoia creării unei indus
trii de rulmenți la noi în țară. Pentru a putea 
veni în ajutor uzinei de rulmenți „Steagul Ro
șu”, uzina de tuburi „Republica” a primit ca 
sarcină să lamineze țevi din oțel pentru rul
menți.

Utilizarea țevilor în loc de țagle prezintă 
pentru uzina prelucrătoare un dublu avantaj :

a) necesită o prelucrare mai redusă;
b) consumul specific de material este de două 

ori mai mic în cazul țevilor decât în cazul ța- 
glelor.

Pentru uzina „Republica” această problemă 
era complet necunoscută întrucât se susținea în 
trecut că un asemenea oțel este imposibil de 
laminat la laminorul „Stieffel” șl deci nu avea 
nici o experiență în ceea ce privește comporta
rea unui astfel de oțel în procesul1 de laminare 
în general și de perforare în special.

Pentru a pune la punct problelma, ne-a fod 
de un neprețuit ajutor experiența tehnicei -o- 
vietice pe care am găsit-o în literatura de spe
cialitate. Este neîndoielnic că fără acest ajutor 
am fi pierdut multă vreme cu diferite încercă’-i, 
care la orice laminor sunt extrem de costisitoa
re și tot n’am fi reușit să rezolvăm problema.

Oțelul1 ales de noi pentru laminarea acestor 
țevi a fost oțelul SH-15 care după normele 
GOST are următoarea compoziție:

C =0,95-1,10% Cr =1,30-1,65%
Mn=0,20—0,40% Pmax =0,027%
Si =0,15-0,35% Sm«=0,02%

(S+P)m<«=0,045%
Din studiul acestui oțel, studiu făcut numai 

după literatura sovietică de specialitate, am de
dus următoarele:

1. Plasticitatea lui la temperatura de lami
nare este cam de două ori mai mică decât a oțe
lului grad „D“—curent laminat în uzina noas
tră.

2. Rezistența de deformare la cald este cu 
18% mai mare decât a oțelului grad „D”.

3. Coeficientul de conductibilîtate termică 

este cu 50% mai mic decât a oțelului grad „D”.
Din cele de mai sus a rezultat că :
1. Pentru laminare este preferabil să se țină 

la limitele superioare de temperatură pentru a 
evita supraîncărcarea agregatului perforator;

2. Regimul de încălzire trebue să fie mult 
mai lent decât la oțelul grad „D”.

Mai rămâneau de rezolvat părțile practice 
ale problemei:

1. Graficul de încălzire.
2. Temperatura de sfârșit de laminare și re

gimul de răcire după laminare.
3. Tratamentul termic al produsului finit.
Și la stabilirea acestor date experiența so

vietică ne-a fost de real folos. Am aflat din lite
ratura de specialitate care sunt normele de lu
cru precum și măsurile de luat pentru evitarea 
diferitelor inconveniente care se ivesc la lami
narea acestui oțel. Se insistă, astfel, în special 
asupra temperaturii de sfârșit de laminare care 
trebue să fie cuprinsă între 850°—900°, pentru 
a evita fie structura stratificată (pentru tempe
ratură sub 850°), fie formarea rețelei de car- 
buri de crom (pentru temperatură peste 900°). 
Ambele aceste structuri aduc mari neajunsuri 
în ceea ce privește tratamentul termic ulterior, 
globulizarea lor fiind extrem de dificilă.

De asemenea acest oțel are o tendință pro
nunțată pentru decarburare în intervalul de 
temperatură 800’ —1150°; din această cauză, 
acest interval de temperatură trebue să fie tre
cut într’un interval de timp relativ scurt, iar în
călzirea cuptorului revine să se facă cu exces 
de gaz. Alt inconvenient al actstuî oțel laminat 
la cald este formarea de fulgi.

Pentru evitarea lor, materialul, după ultimul 
proces de laminare (la netezitor sau reductoi;), 
trebue să fie răcit încet într’un cuptor încălzit 
la o temperatură de cca 600°. Aplicând cu rigu
rozitate graficul de încălzire și prescripțiunile 
de mai sus, am obținut rezultate satisfăcătoare 
la laminarea acestor țevi fără ca să avem su
praîncărcări anormale la agregatele laminoru
lui.

Pentru a obține temperatura de sfârșit de la
minare indicată mai sus a trebuit să lucrăm 
cu 4—5 păsuri la „Duo“, fapt care reduce la ju
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mătate cadența de laminare a țevilor din acest 
oțel față de țevi similare din • oțel obișnuit. 
După laminare și răcire urmează un tratament 
termic necesar obținerii de perlită globulară. 
Aceasta este apoi din nou supusă unui trata
ment de călire pentru obținerea unei marten- 
site fine.

Acest tratament termic de recoacere s’a făcut 
după prescripțiile din literatura sovietică și 
anume : încălzire pendulară de 3—4 ore la tem
peratura 700°—760°, răcire la 700° cu o menți
nere la această temperatură timp de două ore 
și după aceea în continuare răcire lentă în 
cuptor.

Este interesant de remarcat că nerespecta- 
rea prescripțiilor de temperatură de laminare 
arătate mai sus, aduce după sine inconvenien
tele menționate. Astfel având de făcut o ope
rațiune de umflare pronunțată la netezitor, am 
mers cu temperatura de sfârșit de laminare la 
920°, aceasta pentru a nu supraîncarcă agre
gatul. Structura țevilor astfel laminate nu a 
putut fi complet globulizată prin nici un trata
ment termic. Chiar făcând înainte de recoacere 
o normalizare înaltă, totuși nu am reușit să 
facem să dispară complet rețeaua de carburl 
de crom. A trebuit să renunțăm complet ia țe
vile laminate astfel.

In altă împrejurare a trebuit să renunțăm la 

an număr mic de țevi, la răcire în cuptorul cald 
pentru evitarea fulgilor. Probele de călire fă
cute de noi la aceste țevi au arătat prezența 
fulgilor în ruptură. A trebuit să renunțăm- și 
la aceste țevi.

☆

In uzina noastră se aplică mai multe metode 
de lucru sovietice, toate cu rezultate foarte fru
moase : lucrul simultan la mai multe mașini; 
metoda de tăiere rapidă cu unghiu negativ; uti
lizarea lagărelor de bachelită la laminorul 
„Duo”.

Am căutat să descriem metoda de laminare 
a țevilor pentru rulmenți, fiindcă ni s’a părut 
că sprijinul tehnicei sovietice apare aici mai 
pronunțat, și iată de ce: a) ne-a dat posibili
tate de a rezolva o problemă de interes națio
nal ; b) ne-a arătat cum oamenii de știință și 
tehnică sovietici nu țin ascunse realizările lor ci 
caută să le împărtășească la toată lumea pro
gresistă, dornică de a merge pe calea constru
irii socialismului și a consolidării păcii. Marea 
noastră vecină, după ce ne-a dat materii prime 
necesare pentru1 a lucra în trei schimburi și a 
mări producția de patru ori față de cea dina
inte de războîu, ne vine necontenit în ajutor cu 
imensul ei bagaj de cunoștințe și experiențe 
pentru rezolvarea tuturor problemelor tehnice 
care ne stau în cale 1

COBETCKHM METOa nPOTHrHBAHKH TPYB 
AJI5I KOPnyCA mAPHKOriOAUIWnHHKOB.

P e 3 io m e.

LIoKasaHBi npeHMymecTBa npoTuruBamm crajibHux Tpy6 h hx ncnojib- 
aoBanue ajia mapHKonoAiimnHHKOB.

3aB0A nojiyuuBmuH sto 3a/i,aHne, ucnojib3OBaJi onbiT cobctckom tcxhhkh 
b 3T0ii objiacTH.

ripaBOAUTca cocrau ct3.hu w npoTflruBaunfl Tpy6 no HopwaM «FOCT’a» 
h penieaue npaKTHuecKofi cropoHbi Bonpoca.

PENTRU IZBÂNDA PĂCII, ÎNAINTE!
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METODE SOVIETICE

Construirea socialismului în țara noastră și 
desvoltarea necontenită a economiei noastre na
ționale pun în fața tuturor oamenilor muncii 
dela căile ferate o serie întreagă de probleme 
noi și sarcini sporite, a căror rezolvare și în
deplinire va fi un factor decisiv în realizarea 
și depășirea primului nostru Plan cincinal, 
drumul larg și luminos pe care vom începe a 
păși dela 1 lanuatie 1951.

Cu fiecare zî ce trece producția țării noastre 
crește. Extragem tot mai mult minereu și căr
bune, fabricăm tot mai multe mașini, mai mult 
utilaj, mai multe bunuri de consum, iar pro
ducția noastră agricolă se desvoltă paralel cu 
cea industrială. De aceea, tot mai multe trans
porturi trebue să efectueze muncitorii noștri fe
roviari, în condiții de siguranță sporită, cu o 
vitesa comercială din ce în ce mai mare și la 
timpul fixat, pe bază de prevederi planificate.

Iată de ce rolul transporturilor feroviare 
este covârșitor nu numai într’un stat socialist, 
dar și într’un stat aflat în perioada construirii 
socialismului. încă din 1918, în plin războiu 
socialist revoluționar, Lenin a spus: „Căile fe
rate reprezintă o cheie de boltă, suni exprima
rea celei mai vii legături dintre oraș și sat, din
tre industrie și agricultură, pe care se bazează 
în întregime socialismul”. Mai târziu, la 30 
Iulie 1935, cu prilejul recepției oferite ferovia
rilor sovietici de către Marele Stalin, acesta a 
vorbit despre însemnătatea hotărâtoare a trans
porturilor feroviare, de care depinde însuși rit
mul construcției socialismului, spunând că 
„Transporturile feroviare sunt una din cele mai 
importante ramuri conducătoare ale economiei 
naționale și reprezintă o pârghie puternică pen
tru desvoltarea șl corecta distribuire a forțelor 
producătoare, fiind în același timp și cel mai im
portant mijloc de apărare a țării”.

Dela instaurarea regimului de democrație 
populară — și cu deosebire de vreo doi ani în
coace — căile noastre ferate au făcut mari 
progrese pe drumul organizării cât mai bune 
■a transporturilor. Acest lucru s’a întâmplat de 
atunci de când muncitorii, tehnicienii și ingi
nerii ceferiști și-au dat seama că metoda prin
cipală de luptă pentru îndeplinirea marilor și 
import antelor sarcini care le stăteau în față 
este întrecerea socialistă în producție. Aceasta 
a cuprins pe ceferiștii din ateliere, depouri, 
triaje, mișcare și alte domenii de specialitate 
și a constituit, printre altele, un mijloc de răs
pândire a înaintatelor metode de muncă ale 
feroviarilor sovietici.

Minunată este experiența feroviară sovietică.

APLICATE LA C.F.R.
de ing. DEM. URMĂ

Ea a făcut din Uniunea Sovietică o putere fe
roviară de primul rang și în ea ceferiștii au 
găsit un viu exemplu de urmat și un puternic 
imbold, care i-a întărit și îi întărește în lupta 
pentru desvoltarea tot mai mare a transportu
rilor pe căile ferate, factor de bază în asigura
rea îndeplinirii Planului de Stat.

Nu există ramură de activitate feroviară la 
noi în care să nu se fi folosit deplin noile me
tode de muncă ale muncitorilor dela căite 
ferate sovietice. In cele ce urmează ne vom opri 
numai asupra câtorva din cele mai importante, 
căci simpla lor enumerare ar putea părea sea
că, iar tratarea tuturora pe larg ar cere un spa
țiu prea mare.

IN TEHNICA FEROVIARA

Produsele specifice ale transporturilor fero
viare — t-km mărfuri și călătorii-km — sunt 
realizarea, în ultima analiză, de către organele 
exploatării, în frunte cu tracțiunea și mișcarea. 
Aici, mai ales, era nevoie de un suflu inovator, 
care să măture rutina și empirismul vechii or
ganizări. De aceea, aplicând metode de lucru 
inspirate din vasta experiență a feroviarilor so
vietici, în exploatare s’au' realizat prefaceri 
foarte mari, care au înlăturat toate regulile în
vechite și au pus în valoare rezervele interne 
ale administrației noastre de cale ferată. Sa 
dăm câteva exemple.

Consumul de combustibil. Calea ferată con
sumă aproape 80% din cărbunii produși în 
țară și ide aici reiese importanța scăderii aces
tui consum, prin raționalizare și prin folosi
rea pe scară întinsă a cărbunilor inferiori. 
Tracțiunea C.F.R. a aplicat următoarele rhetode 
sovietice:

1. Amestecul de cărbuni cu diferite caracte
ristici, pentru realizarea unui randament optim 
de ardere;

2. Protejarea cărbunilor contra degradării, 
în cazul» unei depozitări de lungă durată

3. Fixarea normelor de consum și revizuirea 
lor continuă, pe bază de date statistice și de 
date culese cu vagonul dinamometric; ■

4. Instruirea personalului de locomotivă de 
către termotehnicianul depoului, salariat care 
îndeplinește o funcție nouă și de mare răspun
dere.

Aplicând aceste metode, s’a reușit să se re
ducă consumul specific de combustibil ctf 27% 
față de anul 1944, adică o reducere de 2,19 kg 
de cărbune pentru 100 t bruto transportate.

Economia realizată de pe urma acestei re-
4
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duceri este de 236 185 t de combustibil conven
țional, calculul făcându-se în ipoteza că pres
tațiile în tren-km din semestrul I al anului cu
rent s’ar fi realizat cu consumațiile specifice 
din anul 1944. In lei, această economie este 
de circa 660 milioane lei.

Utilizarea locomotivelor. Indicativii de bază 
la tracțiune sunt:

parcursul mediu în km/zi de locomotivă, la 
trenurile de călători;

parcursul mediu în km/zi de locomotivă, la 
trenurile de marfă.

Și aici s’au obținut progrese remarcabile, 
aplicând următoarele metode de lucru, inspi
rate din experiența feroviară sovietică:

1. Organizarea circulației locomotivelor după 
turnusul grafic, prin aplicarea așa ziselor tur- 
nusurl inelare nominale și în buclă (turnusuri 
închise).

2. Utilizarea locomotivelor cu echipe duble 
și triple, pentru a permite odihna personalu
lui, într’un vagon anume amenajat, de lângă 
locomotivă.

3. Alegerea rațională a secțiilor de remor- 
care.

4. 'Desvoltarea cunoscutei mișcări a mecani
cilor cincisutiști, adică a mecanicilor dela tre
nurile de călători care fac cel puțin 500 km/zi 
(ajungându-se chiar la efectuarea de 800 km/zi 
la trenurile de călători și la 500 km/zi Pa tre
nurile de marfă).

Grație aplicării acestor metode de lucru, care 
înainte ar fi părut imposibil de realizat, s’a 
ajuns ca parcursul mediu în km/zi să crească 
la trenurile de călători cu 227% și la marfă 
cu 258%, față de anul 1944.

Mal sugestiv, aceste sporuri pot fi astfel pre
zentate :

utilizând astăzi același număr de locomotive 
ca în anul 1944, s’ar putea remorca de 3,27 ori 
mai mulți tren-km călători ca atunci;

prestațiile actuale în tren-km călători s’ar 
putea realiza cu parcursurile zilnice din 1944 
numai dacă s’ar utiliza un număr de locomotive 
cu 686 mai mare decât cel actual în serviciu;

presupunând, la trenurile de marfă, că pres
tațiile actuale s’ar realiza cu parcursurile me
dii din 1944, aceasta s’ar face cu un număr de 
locomotive cu 794 unități mai puțin ca atunci.

Procesul tehnologic al operațiunilor executate 
în stații. Dacă în trecut, în domenii de activitate 
ca atelierele, construcțiile sau tracțiunea se 
ajunsese la un oarecare grad de organizare ști
ințifică a lucrului, în domeniul mișcării — ner
vul căilor ferate — toată munca era dusă ru
tinar și empiric, pe baza „experienței1* vechilor 
șefi de gară, conform principiului retrograd 
„așa am apucat și așa fac“... De aceea, intro
ducerea metodelor de lucru sovietice la mișcare 
a constituit o adevărată revoluție, ale cărei 
rezultate nu pot fi ilustrate mai bine decât de 
cifrele pe care le vom da mai jos.

Și îh acest domeniu este vorba de mal multe 

metode noi aplicate, dintre care principalele 
sunt:

1. Planificarea operativă lunară a transpor
turilor, prin care se asigură un trafic uniform 
pe tot timpul anului și folosirea rațională a 
materialului rulant.

2. Programul de lucru la unitățile principale, 
care a permis gospodărirea mai chibzuită a 
activității pe o perioadă de timp dată. S’a 
ajuns astfel’ la micșorarea staționării vagoa
nelor (și deci la scăderea rulajului, adică timpul 
trecut între două încărcări consecutive), la uti
lizarea rațională a locomotivelor de manevră 
și la îmbunăltățirea disciplinei în muncă.

Fig. 1. O instalație modernă pentru spălarea cabanelor 
de locomotive, cu circulația apei, după modelul 

instalațiilor din U.R.S.S.

3. Procesul tehnologic al operațiunilor din 
stații, care este desfășurarea pe bază de calcul 
cronometrat a mișcărilor făcute în cadru1! pro
gramului de lucru. Operațiuni ca primirea și 
expedierea trenurilor, compunerea și descompu
nerea lor, încărcarea și descărcarea vagoanelor, 
cântărirea și îndeplinirea formalităților comer
ciale au fost cronometrate, stabilindu-se timpul 
mediu în care trebue să fie executate, timp me
diu care a devenit norma personalului de miș
care.

4. O altă metodă de lucru inspirată din prac
tica feroviarilor sovietici este analiza periodică 
a îndeplinirii programului. Analiza lucrului 
efectuat, care în socialism se aplică în orice fel 
de activitate, este o minunată metodă de corec
tare a greșelilor și de stabilire justă a norme
lor, contribuind mult la îmbunătățirea muncii.

Iată, în procente, care a fost rezultatul apli
cării experienței sovietice în desfășurarea lu
crului din stații, față de luna Septemvrie 1944, 
luată cu 100% :

Data
Vagoane 
de marfă 
încărclte

Tone 
nete-km 

transport- 
tate

Călătorl-km 
transportat!

Rulajul 
vagonului 
de marfă

1945 154 109 97 33
1948 300 146 102 260
1950 (Iunie) 420 231 137 388
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Aceste rezultate — în care Se oglindește 
creșterea producției specifice a industriei trans
porturilor pe calea ferată — arată mai bine ca 
orice imensa valoare pe care a avut-o pentru 
noi folosirea înaintatei experiențe a oamenilor 
muncii dela căile ferate ale U.R.S.S.

IN TEHNICA GENERALA
Contribuția pe care știința, tehnica și meto

dele de lucru ale muncitorilor feroviari sovietici 
le-au adus în sectorul tehnicei generale nu este 
mai puțin importantă decât cea adusă în sec
torul specific al transportului în sine pe calea 
ferată. Dela tăierea rapidă a metalelor la in
troducerea proceselor tehnologice în reparațiile 
de locomotive, dela aplicarea sudurii electrice 
a firelor de telecomunicații și până la calculul 
secțiunilor de beton armat, oamenii muncii , dela 
C.F.R. au folosit din plin ajutorul1 dat de tova
rășii sovietici.

Ca și mai înainte, nu putem în cele ce ur
mează să dăm decât prea puține exemple, și 
le vom alege dintre acelea care pot fi folositoare 
și altor câmpuri de activitate din țara noastră.

Sudura pe traseu a firelor de telecomunicații. 
Sudura electrică de contact, inventată încă din 
1877, nu a putut trece multă vreme în afara 
atelierelor, din cauza greutății de deplasare a 
aparaturii necesare. In U.R.S.S., pentru prima 
dată, s’a construit, în 1923, un grup electrogen 
portativ, special conceput pentru a suda pe loc 
capetele firelor de fier de 4...6 mm, întrebuințate 
pentru transmisiile telegrafo-telefonice. Necesi
tatea s’a impus mai ales din cauza rezistenței 
chimice sporite a nodurilor rău lipite cu cositor 
sau simplu înnodate, cât șî din cauza greută
ților de aprovizionare cu cositor.

îndată ce, după 23 August 1944, am putut 
cunoaște și fol'osi experiența sovietică și în 
acest domeniu, căile noastre ferate au început 
să aplice sudura pe loc a firelor de telecomu
nicații. Grupul electrogen cântărea 210 kg, mo
torul’ era de 8 CP, iar alternatorul de 3 kVA, 
220 V și 13,6 A. Primele lucrări au început 
încă din anul 1945, în regionala C.F.R. Timi
șoara și au căpătat o desvoltare din ce în ce 
mai mare.

In fig. 2 se vede schema generală de sudură, 
după metoda rezistenței, cu cleștele model ing. 
Vahnin. Capetele firelor se prind bine în clește, 
se stabilește contactul, se dă drumul curentului 
și, după obținerea incandescenței, se produce 
presiunea necesară pentru sudură. Curentul 
electric necesar este dat de un transformator, 
care poate debita 500... 1000 A, la 2 V.

In afară de acest aparataj, sunt necesare ma
carale pentru întinderea firelor și scări special 
concepute, deoarece sudorul lucrează tot timpul 
în aer.

Rezultatele obținute prin sudura firelor sunt 
mai mult decât mulțumitoare. Numărul rupe
rilor este mai mic ca 1 :1000, iar rezistența chi
mică în locul sudurii a scăzut cu circa 20...25%. 
In afară de aceasta, se evită cheltuielile cu res

tabilirile provizorii în caz de avariere acciden
tală a traseelor, restabiliri provizorii din care 
derivă cea mai mare parte a neajunsurilor ser
viciului de telecomunicații.

Montarea placajelor de cărămidă. Urmând 
exemplul zidarului sovietic Orlov, zidarii cefe
riști au trecut și ei la înfăptuiri care să spargă 
normele învechite. Deși la C.F.R. nu am avut 
de executat lucrări mari, „zidărie întinsă", mun-

Fig. 2

citorii au reușit să obțină succese remarcabile la 
clădiri mai mici, unde au aplicat metoda sovie
tică a montării placajelor de cărămidă. începutul 
s’a făcut anul trecut și rezultatul cel mai re
marcabil l-a obținut o’echipă formată dintr’un 
zidar și trei muncitori necaMficați, pe șantierul 
Salva-Vișău.

Dând atenția cea mai mare unei perfecte or
ganizări a șantierului, s’au pregătit din timp 
plăcile de cărămidă („castraveții”), s’a despărțit 
îrj două placajul și s’au1 cioplit colțurile, pentru 
a fi prinse de mortar. Terenul de lucru a fost 
perfect planat pe latura de 7 m a clădirii în 
lucru, s’a așezat câte o l’adă cu mortar la cele 
două colțuri și s’au adus la locul de lucru șip- 
culițele, lucrate la atelier.

După terminarea acestor pregătiri, un mun
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citor necallficat întindea mortarul de-a-lungul 
zidului; al doilea servea zidarului „castraveții”, 
cu mortarul gata pus pe ei; zidarul fixa castra
veții pe șipculiță, mergând dela un eolț la celă
lalt al laturii clădiriiîn fine, cel de-al treilea 
muncitor necalificat astupa din urimă golurile 
cu mortar.

Ajungând la colțul clădirii, zidarul avea de 
executat potrivirea colțului și mutarea sforii cu 
un rând mai sus. Trebue să menționăm că ultima 
operațiune era făcută de zidar numai la un colț, 
deoarece la celălalt el1 era înlocuit de un mun
citor necalificat, care lucra în același timp cu 
el. Un alt muncitor scotea șipculițele de pe 
rândul de jos, pentru a le întrebuința mai sus.

Fig. 3

După aceasta, zidarul pleca înapoi, repetând 
ciclul operațiunilor arătate.

In acest fel s’au executat 3,3 m2 de placaj pe 
oră, în bune condiții tehnice, cu colțurile res
pective.

Această lucrare — care nu figura printre 
normele Ministerului Construcțiilor pe anul 
1949 — a costat 28,70 lei/m2, față de 126 lei/m2, 
cât prevăzuse organul de specialitate al C.F.R,, 
adică de 4,4 ori mai puțin. Norma a fost aipoi 
stabilită pe această bază.

Remarcabilul rezultat al muncitorilor noștri 
a fost obținut prin buna organizare a șantieru
lui, diviziunea muncii, eliminarea timpilor 

morți (datorită coordonării mișcărilor) și prin 
întrebuințarea muncitorilor necalificați la lu
crări care nu cereau o calificare prea ridicată. 
Mai mult, din cei trei muncitori necalificați de 
mai sus, dioi erau tineri de 20 de ani, veniți de 
la coamele plugului, iar cel' de-al treilea a do
rit să-și capete o nouă calificare, venind din 
administrație, pentru a fi mai util societății.

Mașină de ascuțit aliaje extrădare. Inspirân- 
du-se din lucrările tehnicienilor sovietici asupra 
prelucrării metalelor cu ajutorul electroeroziu- 
nii, un colectiv dela Centrala Termoelectrică 
Grivița Roșie a construit o mașină pentru ascu
țit aliaje extradure (Pobedit, Widia, etc.), folo
sind arcul voltaic, fără vreo piatră de polisor. 
Ascuțirea și corectarea tăișului pastilelor did 
asemenea aliaje se face, de obiceiu, după cum se 
știe, folosind pietre de Carborundum. Aceste 
pietre sunt însă fragile, au un mare consum, se 
găsesc greu și costă mult. Din aceste neajun
suri a pornit ideea de a căuta un nou sistem^ 
care să înlocuiască ascuțirea și corectarea tăi
șului l'a polisor.

In mașina pe care o vedem în fig. 3 desprin
derea părticelelor de metal Se face scurt-circul- 
tând o sursă de curent alternativ monofazat de 
joasă tensiune, cu ajutorul unui disc de fontă 
în rotație.

Această mașină, constă din două discuri de 
fontă, montate pe același ax, care înlocuesc pie
trele de polisor. Un disc servește pentru degro- 
șare, iar celălalt pentru finisare. Mișcarea se 
obține dela un electromotor trifazat, legat p-rin- 
tr’un contact mobil, format dintr’un colector, la 
una din bornele unui transformator monofazat 
de joasă tensiune. Cealaltă bornă este montată 
la dispozitivul port-sculă, care poate fi reglat 
după necesitate.

Ascuțirea pastilei, montată pe suportul ei 
normal, se face apăsârrd-o pe discul de lucru 
cu mâna, ca și la polisorul obișnuit, dar forța 
de apăsare este mică. Prin atingerea celor două 
piese, bornele țfansformatorului sunt scurt
circuitate. Pe de altă parte, rotația continuă a 
discului de fontă crează fenomenul de între
rupere a arcului voltaic, care are ca urmare 
desprinderea de părticele din metalul1 supus 
-ascuțirii.

Cele două discuri sunt prevăzute cu apără
toare din tablă. Electromotorul și transforma
torul se află în interiorul mașinii.

Electromotorul care mișcă discurile este ali
mentat cu curent alternativ de 220/380 V, de 
frecvență 50 Hz, cu puterea de 2 kW și vitesa 
sincronă de 3 000 rot/min.

Transformatorul' este uscat, monofazat, de 
4 kVA, cu frecvența de 50 Hz, tensiunea pri
mară de 220/380 V, iar tensiunea secun
dară de 4...11 V; reglabilă în patru poziții.

Discurile, de fontă au: diametrul de 260 mm 
și lățimea de 32 mm și permit ascuțirea orică
ror cuțite cu pastile aplicate, incluziv a frezelor 
cu tăișuri demontabile, din aliaje extradure.

Principalele avantaje ale acestei mașini sunt 
următoarele:
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1. Eliminarea pietrelor de polisor întrebuin
țate până acum, cu inconvenientele văzute mai 
sus.

2. Evitarea totală a accidentelor provocate 
de spargerea pietrelor.

3. Eliminarea prafului provenit din polisarea 
obișnuită.

4. Posibilitatea de a obține tăișuri de formă 
geometrică precisă.

5. Productivitatea mult sporită.
★

Victoria socialismului în Uniunea Sovietică 
a creat uriașe posibilități pentru desvoltarea 
tehnicii și a științei și a permis realizarea ce
lor mai bune condiții pentru ridicarea cantita
tivă și calitativă a producției.

Organizarea rațională a procesului de pro
ducție și perfecționarea metodelor de muncă la 
căile ferate sovietice constitue pentru odferiști 
un exemplu viu și un izvor nesecat de învăță
minte, care trebuesc folosite din ce în ce mai 

mult. Calea ferată sovietică ne pune la dispo
ziție cu toată bunăvoința vasta experiență a 
muncitorilor ei fruntași, ’ prin cărțile și revis
tele de specialitate pe care te primim regulat. 
In acest mod, ni se crează cele mai bune posi
bilități pentru desvoltarea necontenită a trans
porturilor noastre feroviare, a căror bună func
ționare are o importanță primordială în cons
truirea socialismului la noi.

Toate acestea sunt o urmare a adâncilor pre
faceri produse de Marea Revoluție din Octom
vrie, evenimentul epocal care a însemnat înce
putul unei noi ere în istoria omenirii.

Ceferiștii au înțeles bine semnificația mo
mentului istoric în care ne aflăm astăzi și, în- 
tărindu-și necontenit eforturile în munca de zi 
de zi, mânați de sentimentul fierbinte al dra
gostei de Patrie, luptă pentru înflorirea Repu
blicii noastre populare, pentru întărirea forțelor 
păcii, în fruntea cărora se află invincibila 
Uniune Sovietică, condusă de genialul continua
tor al marelui Leiiin, tovarășul Stalin.

COBETCKHE METOflbl HA PyMbIHCKWX 
XEJIE3HbIX AOPOrAX.

P e 3 io m e.

OnacHBaeTca BJiHHHHe Cobctckhx mctoaob pafioTH na peopraHH3an,nio 
pyMbiHCKux jKejiesHwx Aopor.

EjiaroAapa upuMenenuio coBeTCKiix HopM, otaca ,RBH)KeHHH chhshji 
yAeAbHufi pacxoA ronjiHBa, noBbicnn cpeAHHH npofier b khjiomctpoahsix ua 
227% aah nacca>KHpcKHx noesAOB u 258% aah TOBapubix noe3AOB, rio 
cpaBneuiiio c 1944 r.

XfeHTejibHOCTb OTAeJibHbix CTaHițuii China 3HamTejibH0 y^yuiuena 6jia- 
roAapa HAaHHpOBaHaio Tpancnopra, opraHH3au.HH TexHOAorHnecKHX iipouec- 
cob, xospacueTy no nepHOAaM h nepHOAU^eCKOMy anajiuay BbinoAHeHHîi 
n^ana.

CoBeTCKHe HayuHMe AOCTuareHHa h mctoabi paboTH cob6tckhx aceAesno- 
AOpOJKHUKOB CnOCObCTBOBaAH BHeApeHHIO HOBblX TeXHOAOrHUeCKHX npoueccoB 
nOHMHKH napOBO3OB, npHMeHeHHK) BAeKTpoCBapKM npOBOAOB CBH3H, pa3BK- 
thio MeTOAOB pacvera JKeAesoberoHHHx ceueHHâ, cnocobcTBOBaAH coBepineH- 
CTBOBaHHK) KHpnHUHOH KAaAKH, npHMeHeHHK) H OTTOUKe CBepXTBepAblX 
cnAaBOB u t, a.

TRĂIASCĂ IN VECI PRIETENIA ROMÂNO-SOVIETICĂ I 
TRĂIASCĂ MARELE POPOR SOVIETIC STEGARUL PĂCII, ELIBERATORUL 

ȚĂRII NOASTRE!
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FABRICAREA SCULELOR DE AȘCHIERE 
CU TĂIȘURI APLICATE PRIN SUDURĂ

Printre multiplele lucrări tehnice sosite în 
ultimul timp din Uniunea Sovietică, sunt și lu
crările ce privesc un nou procedeu de armare 
prin sudură a sculelor de așohiere. Metalul de
pus, prin procedeul sudurii, este un otel rapid 
sau un înlocuitor al acestuia.

Metoda a fost inițiată încă înainte de ulti
mul războiu mondial de către inginerii Cantorov 
și Sapov. In timpul* războiului, când se punea 
accentul pe economisirea de metale dure ca 
wolfram și vanadiu, cercetările au fost și mai 
intens continuate. Bunele rezultate obținute au 
condus la extinderea metodei după războiu, ca 
astăzi să devină un procedeu industrial aplicat 
pe o scară largă, în multe uzine din U.R.S.S.

Dacă aplicarea acestei metode era la început 
dificilă, prin perfecționările aduse, — în specia} 
calității electrozilor, ■— ea a fost extinsă aiproaoe 
■la toate formele și dimensiunile de scule.

înlocuirea sculelor scumpe, confecționate în 
întregime din oțeluri rapide, prin scule de oțe- 
ludi ieftine, cu plăcuțe de oțel rapid aplicate a 
făcut posibilă realizarea de mari economii în 
metale deficitare.

Noua metodă prin armare cu sudură, pe care 
o vom analiza în cele ce urmează, prezintă 
avantaje față de aceea a sculelor obținute prin 
aplicarea de plăcuțe, deoarece ea este cu 40% 
mai ieftină. La acest avantaj trebue să mai 
adăugăm faptul că permite fabricarea unor 
scule cu tăișuri multiple, ceea ce nu este posibil 
Fa aplicarea de plăcuțe. De asemenea, această 
metodă mai prezintă și avantajul că exclude 
pericolul desprinderii metalului aplicat. Se știe 
că sculele armate cu plăcuțe pot avea și acest 
inconvenient, din care cauză lipirea plăcuței tre
bue făcută în cele mai bune condiții.

Procesul tehnologic al1 noii metode este foarte 
simplu, deoarece armarea sculelor poate fi fă
cută cu mașini de sudură obișnuite șl de su
dori cu pregătire normală.

Țara noaistră este lipsită de metalele ca wolf
ram, vanadiu, etc., pentru fabricarea oțelurilor 
rapide, astfel 'că folosirea acestor metode ar re
prezenta — în afară de economii enorme — și 
satisfacerea nevoilor curente, cu cantități reduse 
în metafe deficitare.

Folosind șl în acest domeniu bogata expe
riență a tehnicienilor sovietici, putem rezolva 
cu un mic efort din partea noastră, problema

de prof. ing. L DROSESCU 
și ing. VASILE ILIE

confecționării sculelor de calitate, cu toată lipsa 
de metale rare. Partea cea mai dificilă constă 
în fabricarea sau obținerea de electrozi speciali. 
In această privință, indicațiile sovietice sunt 
foarte bogate, astfel ca nu ar mai necesita din 
partea noastră încercări costisitoare.

Faptul că putem economiei cantități mari de 
metale deficitare, nu este singurul avantaj. 
Chiar în cazul când metalele scumpe ne stau 
la dispoziție în cantități suficiente și Ia prețuri 
ieftine, costul fabricării de scule prin noua me 
todă este cu mult mai redus.

Executarea sudurii ar putea fi făcută prin 
metodele obișnuite, dar unele din ele nu au daî 
rezultat, după cum vom vedea mai departe.

încărcarea prin sudură oxiacetîlenică, deși 
folosită pe o scară mare la depunerea de me
tale dure (carburi) nu dă rezultate satisfăcă
toare Ia depuneri dc oțeluri rapide, din cauza 
imposibilității menținerii unui amestec perfect 
constant de gaze în tot timpul procesului. în
cărcarea, făcută cu exces de acetilenă, dă un 
strat cu o carburare prea mare și cu totul neu
niform, din care cauză nu se poate aplica sculei 
un tratament termic potrivit. De o flacără cu un 
exces de oxigen nu poate fi vorba, deoarece am 
avea o ardere prea mare a elementelor de aliere. 
Aplicarea procedeului de sudare oxiacetilenică a 
condus la rezultate necorespunzătoare, durita
tea stratului încărcat oscilând între 37—53 du
ritate Roohwell, ceea ce indică atât diversitatea 
structurii stratului depus cât și a compoziției 
chimice. Metoda oxiacetilenică poate fi folosită 
numai în mod excepțional l'a repararea sculelor 
cu multe tăișuri, când nu avem posibilitatea de 
a suda electric.

Ca metale de aport pentru .sudarea oxiacetî
lenică se folosește sârmă de oțel rapid sau sâr
mă dintr’un oțel care îl poate înlocui pe acesta. 
In schimb, rezultate foarte bune se obțin cu 
ajutorul sudurii electrice, la care calitatea su
durii poate fi controlată mai ușor.

Ca material pentru corpurile sculelor, adică 
a semifabricatelor, se întrebuințează oțeluri car
bon sovietice 45 și 50 care corespund cu oțelu
rile noastre de calitate O1C45 (STAS 880) 
având conținutul de carbon între 0,35—0,55%. 
Pentru unele scule, cum sunt frezele cu coade 
sau cuțite de retezat (mai solicitate), se obțin 
rezultate mai bune cu oțelurile sovietice 35 H 
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șl 40 H, adică oțeluri care, pe lângă conținutul 
de carbon de mai sus, conțin și cca 1% Cr. In 
nici un caz nu sunt recomandate oțeluri cu con
ținut de carbon mai mare de O,6°/o, deoarece 
acestea sunt greu sudabile, provoacă fisuri și 
duc la distrugerea sculei.

Corpurile pentru cuțite de strung se execută 
începând cu dimensiunile de 10X16. Sub aceste 
dimensiuni fabricarea nu este economică. In 
fig. 1 dăm forma rațională de locaș de încăr
care după inginerul Smirnov.

Fig. 1. Forma corpului pentru cuțite drepte

Cea mai importantă dimensiune pentru dife
ritele mărimi de cuțite este hk, care nu trebue 
să fie mai mică de 10 mm. Această înălțime 
asigură ca metalul să aibă baza suficientă pen
tru depunerea ce urmează a fi făcută. In gene
ral, pentru fabricarea în serie, capetele corpu
rilor cuțitelor sunt confecționate după șabloane 
speciale de forjare, reprezentând profilul capu
lui dc cuțit cu' unghiurile la vârf, unghiurile de 
așezare și locașurile pentru încărcări. Se reco
mandă ca înainte de începerea sudurii, locașul 
să fie supus unei sablări. Cuțitele se pot exe
cuta în orice formă și pentru orice scop. La 
grupa sculelor în formă de disc: cuțitele disc, 
freze disc, filiere rotunde, scule pentru morte- 
zat, roți dințate, etc. dimensiunile corpului brut 
se determină în funcție dc dimensiunile sculei 
finite. La acest fel de scule, în special când dia
metrele sunt mai mari (pefete 80 mm) și grosimi 
mici sub 5 mm, se prevede de partea opusă a 
lăcașului surplus de material în sensul grosimii, 
care’după călire și revenire este îndepărtat.

Fig. 2. Corp pentru mai multe scule-disc

Cuțitele disc și frezele de diametre reduse și 
subțiri se fabrică dintr’un singur corp; după 
încărcare, sculele sunt tăiate la dimensiunile 
necesare.

Corpurile sculelor cu gaură : freze cilindrice, 
frontale, melc, zencuitoare, etc. sunt formate din
tr’un cilindru pe care se prevăd canale. Aceste 
canale drepte sau elicoidale (fig. 3) se încarcă 
prin sudură cu oțel rapid pentru a forma dinții 
sculei.

Fig- 3. Corp pentru scule cu gaură

Profilele canalelor se determină în funcție de 
profilul dintelui ca și de faptul dacă ascuțirea 
se efectuează pe fața de degajare sau de așe
zare. Acestor feluri de dinți le corespund două 
tipuri de canale pentru încărcare, așa cum se 
vede în fig. 4. Adâncimea canalelor se deter
mină în funcție de înălțimea dintelui 0,5—0,8 H, 
la care se lasă și un surplus pentru prelucrarea 
mecanică după încărcare de 3-4 mm.

Fig. 4. Profilele canalelor înainte de sudură

Lățimea canalului bc trebue să asigure profi
lul necesar; de asemenea trebue sa fie ceva mai 
mare ca diametrul electrodului cu care sudăm.

Lățimea corpului sculei între canale, de ase
menea, trebue să fie de minimum 5 mm, pentru 
ca să fie exclusă posibilitatea arderii peretelui.

Pentru sculele cu coadă, cum sunt: freze, 
zencuitoare, alezoare, tarozi (burghii de file
tat), corpul constă dintr’un cilindru cu canale 
drepte sau elicoidale. Procesele tehnologice ale 
sculelor cu coadă, ca și ale acelora cu gaură, 
sunt aproape identice și pot fi rezumate astfel: 
strunglrea la exterior a corpurilor de scule, 
pentru obținerea unui strat uniform încărcat în 
înălțime;

frezarea canalelor făcută cu freze speciale, 
astfel ca să se obțină profilele necesare de ca
nal. Pentru fiecare profil de canal, verificarea 
se face cu șabloane confecționate, în acest scop.

In modul descris mai sus. se confecționează 
și sculele mărunte, ca zencuitoare cu coadă sau 
cu gaură, burghie pentru găuri de centre, freze 
pentru canale de pană, sau corpuri pentru 
bacuri de filiere.
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Tot prin această metodă, mai pot fi fabricate 
și alte scule, ca broșe rotunde și plate, cuțite 
pentru rabotat roți dințate, piepteni pentru roți 
dințate, etc. ca și orice profile curbilinii. ț

Dacă confecționarea corpului de scule este o 
problemă ușoară pentru industria noastră, nu 
același lucru am putea spune și despre elec
trozii cu care trebue să efectuăm depunerea ce 
va forma tăișul sculelor.

Electrozii, folosiți la depunerea de oțeluri 
rapide sau înlocuitorii acestora, nu pot fi decât 
gros înveliți, fiind singurii care asigură o aliere 
și o protecție suficientă în timpul sudurii.

Unii tehnicieni sovietici întrebuințează pentru 
sârma ce formează inima electrodului, o com
poziție cât mai apropiată de aceea a metalului 
depus. Astfel F. F. Smirnov indică inima elec
trodului, pentru depunerea oțelului rapid sovie
tic, cu următoarea compoziție:

C=0,55%, W=17»/o, V=l,80%, Cr-4%, 
Si -0,1%, Mn=0,15%

adică la fel cu analiza oțelului ce urmează să 
formeze tăișul sculei. La acești electrozi, rolul 
învelișului este numai de stabilizator al arcului 
electric șl de compensator, în mică măsură, a 
unor elemente care ard în timpul procesului de 
sudare.

La aceste proprietăți ale învelișului am mai 
putea adăuga și acelia de protector contra oxi- 
dărilor și răcirii prea rapide a metalului depus.

Analizând structura oțelului -depus cu acești 
electrozi, vedem că este formată din: austenită, 
martensită și carburi, care după că'lire și re
venire, se transformă în martensită și carburi 
fine, căpătând o tărie Rockwell, Rc=64. Această 
tărie este suficient de mare, pentru ca tăișul 
sculei să poată satisface pe deplin scopul 
propus.

Un înlocuitor al acestui oțel rapid este oțelul 
EI 184, care de asemenea dă rezultate foarte 
bune. Pentru acest oțel, același autor propune 
ca inima electrodului să aibă analiza:

0=0,90%, W=4“/o, V=l,25%, Cr=7,5Vo
Sudura acestui înlocuitor, după tratamentele 

termice necesare, capătă o duritate Rc=63 care 
este la fel de corespunzătoare pentru sculele de 
așchlere.

învelișul electrozilor conține, ferotitan, fero- 
crom, cantități reduse de ferosiliciu, etc. O im
portanță deosebită se dă ferotitanului, care mă
rește densitatea stratului încărcat, ceea ce duce 
la calități superioare ale sudurii. Pe lângă ele
mentele de mai sus, învelișul conține: calcar, 
spat și grafit argintiu, din care primele ajută 
la .stabilizarea arcului.

In cazul când nu avem sârme trefilate sau 
laminate, se pot întrebuința sârme forjate, sau 
chiar turnate în cuptoare de inducție mici de 
cca 10 kg.

Mai interesante pentru noi sunt concluziile 
la care ajunge docentul T. A. Lapidus în „Vest- 
nic Mașinostroenia” Nr. 2/1949.

Pentru fabricarea electrozilor, propune în
trebuințarea de sârme: cu carbon redus, cu 
carbon mai mult (0,8—1%) sau aliaje mij
locii.

Prin utilizarea de feroaliaje potrivite (de 
W.V. Cr.) în masa învelișului, se obține un 
strat de depunere din oțel rapid RFI, sau înlo
cuitorul acestuia E1-262. Tot în înveliș mai 
sunt adăugate și elementele siliciu, mangan 
sub forma de feroaliaje, ca și aluminiu, cretă, 
etc., care contribue la trecerea elementelor de 
aliere în metalul topit. Procesul este apărat 
prin formarea unui strat de protecție din oxid 
de carbon. Compoziția învelișului se obține ți
nând seamă în calcul de conținutul procentual, 
al componenților din feroaliajele utilizate, ca 
și de pierderile prin ardere și cele conținute în 
sgură.

Metalul .sudat s’a dovedit a avea o structură 
omogenă.

Duritatea metalului încărcat după sudură va
riază între 57-59 Rc, iar după revenire, fotosin- 
du-se tratamentul termic prescris pentru oțelul 
RF I, duritatea este de 62-65 Rc.

Depunerile inițiale ale lui Cantarov, încă îna
inte de 1941, nu sunt utilizate astăzi. Aceste 
aliaje se bazau pe înlocuirea completă a wolf
ramului, formând o fontă aliată hipereuteictică 
de crom, molibden și vanadiu, cu structura gro
sieră dentritică și cu carburi mari, la care tra
tamentul termic nu îmbunătățește carburile for
mate inițial. Aceste depuneri se bazează de 
asemenea pe electrozi, a căror sârmă este din 
oțel1 cu conținut redus de carbon, iar masa de 
învelire, în afară de cretă și grafit, conține fe- 
rovanadiu, feromolibden și ferocrom.

Industria noastră nu are nevoie să experimen
teze fabricarea acestor electrozi, deoarece toate 
datele necesare le avem dela cercetătorii so
vietici. Problema poate fi atacată prin fabrica
rea electrozilor cu oțeluri carbon, sau slab a- 
liate, fie cu oțeluri rapide sau înlocuitorii aces
tora.

In țara noastră se simte lipsa unui Institut 
de Cercetări în domeniul* sudurii, care ar putea 
îmbrățișa pe lângă alte probleme și găsirea 
celui mai potrivit electrod pentru trecerea la 
fabricarea în masă a sculelor prin metoda care 
face obiectul prezentului articol.

Productivitatea operațiunilor va crește cu cât 
lucrăm cu electrozi de diametru mai mare ; In 
general grosimea electrodului nu poate depăși 
anumite limite, fie din cauza stratului ce ur
mează a fi depus, fie din cauză că mărimea 
sculei așdiietoare nu permite. Obișnuit, elec
trozii sunt de 3-6 mm dîam. Intensitatea de cu
rent, folosită la acest gen de suduri este cea 
normală, sau cihlar mai mică, nefiind permise 
intensități mari, atât din cauza stropirii cât și 
din cauza pericolului de ardere și formării de 
fisuri.

Aparatele și ustensilele de sudură necesare 
pentru executarea sudurilor, sunt cele obișnuite.
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Ținând seama că avem de sudat oțeluri alia
te, atunci când se lucrează cu curent continuu, 
polaritatea trebue inversată, adică electrodul 
se leagă la polul pozitiv.

încărcarea cuțitelor se face în forme de cu
pru, de grafit sau în pământ de format. Corpu
rile cuțitelor se prepară special pentru fiecare 
tip și dimensiune de cuțit. Productivitatea ope
rațiunilor ■ este mărită, în cazul când sudările 
sunt efectute în pământ de format, deoarece pot 
fi încărcate concomitent 30-40 bucăți. Masa de 
lucru o formează o cutie de fier de 1000X300 X 
100 mm umplută cu pământ de format, în care 
se aișează cuțitele, așa cum sunt arătate în 
fig. 5.

Fig. 5. Aranjarea cuțitelor în cutia cu nisip de format

Contactul cuțitelor se formează cu marginea 
cutiei pe care ele sunt așezate. Pentru formarea 
locașurilor de încărcare trebue confecționate 
modele pentru fiecare tip și dimensiune de cu
țit. Un astfel de model este arătat în fig. 6

Fig. 6 Modele de lemn pentru cuțite

Cuțitele, împreună cu modelele respective se 
presează în pământul de format, iar după for
mare, modelele sunt îndepărtate. Granulele de

Fig. 7 Executarea sudurii 
nisip, care eventual mai rămân în locaș, sunt 
eliminate prin suflare. Sudura se execută așa 
cum se arată în fig. 7.

Amorsarea arcului se face dela mijlocul lo
cașului, după care se continuă până când în
tregul volum este complet umplut. După încăr
care și înainte de întreruperea arcului, se mai 
trece odată cu electrodul de-a-lungul întregului 
contur, pentru ca să fim siguri de buna execu
tare. a liniei tăișurilor. întreruperea arcului se 
face pe la partea de sus a locașului. Operația 
de sudură fiind terminată, corpurile cuțitelor se 
scot din cutie, fiind lăsate să se răcească în 
nisip uscat.

Cu

Fig 8. încărcarea sculelor-disc

încărcarea sculelor-disc se execută conform 
fig. 8, unde sculele sunt alternate cu discuri de 
cupru. Succesiunea încărcărilor discurilor este 
arătată cu cifrele 1, 2, 3. Stabilirea arcului ee 
face în poziție verticală și dispozitivul este ast
fel rotit, ca sudura să fie efectuată numai în 
poziția orizontală. In timpul executării unei 
scule, întreruperile vor fi micșorate la maximum 
posibil. înălțimea straturilor depuse este deter
minată de dimensiunile discurilor de cupru și 
trebue să fie Ia același nivel cu marginea dis
curilor. După sudură, sculele sunt cufundate în 
nisip uscat, pentru ca răcirea să se facă cât 
mai încet.

încărcarea sculelor cu gaură se face ca în 
fig. 9 unde scula este prinsă între două discuri 
de cupru și fixată într’un dispozitiv de rotire, 
Sensul înaintării electrodului este marcat prin 
săgeata s, iar sensul de rotire al sculei prin să
geata s’. După încărcarea unui canal, scula se 
învârtește și se trece la executarea celui de al 
doilea canal pe partea opusă, așa cum se vede 
în secțiune (fig. 9). înălțimea primelor strate 
este de 5—10 mm, după care se trece la stratul 
următor, numai după ce primele au fost exe
cutate în toate canalele. încărcarea sculelor cu 
coadă este asemănătoare, cu deosebire că aici 
coada se fixează în dispozitivul de rotire.

Toate sudurile trebue executate în poziție 
orizontală, așa cum am arătat mai sus. Dacă 
este necesar, sculele se vor fixa în dispozitive 
înclinate, pentru ca poziția de orizontalitate a 
depunerii straturilor să fie îndeplinită. Tot în 
aceste condiții se execută și celelalte scule enu
merate mai înainte.

După executarea sculelor, ete sunt supuse 
tratamentului termic, care are ca scop de a-i da 
tăișului sculei calitățile necesare pentru aș- 
chiere.

Primul tratament executat constă într’o 
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recoacere care are ca scop principal micșorarea 
durității stratului încărcat, astfel ca scula să 
poată fi prelucrată. Prin recoacere se elimină 
tensiunile interne, pe care le-a căpătat scula 
după stratul de sudură depus. Recoacerea se

Pentru obținerea unei durități maxime se re
comandă o triplă revenire pentru a fi asigurată 
descompunerea completă a austenîtei. După a- 
ceste tratamente, duritatea sculelor de aș- 
chiere este de 61—64 Rc.

Fig. 9. încărcarea sculelor cu gaură

face într’un mediu izolat format din fontă, ni
sip sau var stins. Temperatura de recoacere este 
de cca 900°, la care temperatură sculele sunt 
menținute timp de patru ore. Răcirea se fa:e 
prin opriri la temperaturile de 750° și 600°.

Călirea se face în condiții speciale de încăl
zire prin opriri la temperaturile de 600° și 800°, 
după care piesele sunt aduse la temperatura de 
călire de 1280°. Răcirea se face în băi de uleiu 
până la 180°—200° sau în băi cu azotat de po
tasiu până la 500’, după care se lasă să se ră
cească în aer.

Revenirea, care în afară de îndepărtarea ten
siunilor interne, mai are aici și rolul de a trans
forma austenita inițială în martensită se face 
la temperatura de cca 560®—580°.

Problema fabricării sculelor de așchiere, după 
metoda sovietică de aplicare a tăișului prin su
dură electrică este de o importanță capitală 
pentru industria noastră metalurgică, întru cât 
reprezintă cea mai convenabilă soluție din 
punct de vedere tehnic și economic, atât pentru 
recondiționarea sculelor degradate, cât și pen
tru fabricarea celor noi.

Este nimerit ca aplicarea metodei să înceapă 
mai întâi cu recondiționarea sculelor, ca apoi 
treptat să se ajungă și la fabricarea lor.

Atragem atenția tehnicienilor noștri asupra 
interesului de a se trece de îndată la încercă
rile de aplicare a acestei metode, la care sin
gurele dificultăți le vedem în procurarea sau fa
bricarea de electrozi speciali.

nPOH3BO^CTBO HAnJIABJIEHHOFO PExymEro 
HHCTPVMEHTA.

P e 3 io v

B 3T0H CTaTbe paccMarpuBaeTCH npoH3BOACTBO pejKymero HHCTpyMeHra 
no MeTOAy npe«jio>KeHHOMy HiiJKenepaMH KaHTepoBbiM h ConoBHM eipe no 
1943 r. MeroA coctoht b nanjiaexe pesuoB.

Abtopm CTaTbM yxasbiBaiOT h bo3mo>khocth HcnojibSOBaHHH b Hameii 
CTpane cneiiHajibHbix sjicktpoaob ruin aroft hcjih, npejwiojKeHHbix C>. O. 
CMHpHOBbIM h T. A. JIanHflyCOM.

rioAuepKHBaeTca pa3Mep ^ocTMrHyToă bkohomhh CjiaroAapa npHMene- 
hhk) hobofo MeTO.ua ajih npoH3BOACTBa h BoccTanoBJieHHH peacymero HHCTpy- 
MeHTa.

LA LUPTĂ ACTIVA ÎMPOTRIVA PROVOCATORILOR DE RASBOI, 
DUȘMANI DE MOARTE Al OMENIRII!
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METODA PROSPECȚIUNILOR 
SI EXPLORĂRILOR ÎN U. R. S. S. 

APLICATĂ ÎN PROCESUL PRODUCȚIEI 
PETROLIFERE ÎN R. P. R.

de ing. I. GAVAT

Prospecțiunea și explorarea reprezintă activi
tatea care determină întregul proces al produc
ției și planul de exploatare a zăcămintelor utile 
din subsol. Rezultatele acestei activități urmă
resc deschiderea de câmpuri noi productive, pe 
rezervele cărora se întemeiază planul de muncă 
și desvoltările lui. Prospecțiunile și explorările 
utilizează metodele diferitelor ramuri ale geolo
giei și științelor ajutătoare. Insă, în economia 
socialistă sovietică, aplicarea lor este subordo
nată unei discipline unitare, în tehnica și în:- 
țierea lucrărilor.

Metoda sovietică aplicată la noi, pune pros
pecțiunile și explorările în serviciul construirii 
socialismului și contribue în procesul producției 
prin desvoltarea fondului rezervelor productive, 
pe care se întemeiază industria extractivă de pe
trol și Planul de Stat. Fondul și funcțiunile re
zervelor în desvoltările socialiste sunt stabilite 
prin sarcini dinamice precise, care au de scop 
asigurarea unui mers continuu și progresiv al 
întregului proces de producție, prin organizarea 
muncii și a investițiilor. Metoda sovietică are în 
acest domeniu o strânsă legătură cu dezvoltă
rile determinate de Planul de Stat.

Prospecțiunile și explorările, prin rezultatele 
lor pozitive, dau elementele necesare pentru în
deplinirea planului de producție.

Aplicarea metodei sovietice în R. P. R., a da! 
lucrărilor o mare desvoltare. Activitatea în 
acest domeniu și organizațiile respective, sunt 
în plină desvoltare și depășesc ca amploare și 
probleme, ca tehnică și productivitate, toate gra
dele atinse în trecut. întrebuințarea ca atare- a. 
organizațiilor de producție petrolieră a creat 
un regim favorabil desvoltării și desfășurării 
lucrărilor. Iată un mare rezultat al colaborării 
și prieteniei româno-sovietice.

Expunerea noastră este inspirată din activi
tatea tehnicienilor sovietici în țară și din expe
riența câștigată în tehnica prospecțiunii și a ex
plorării, în procesul descoperirii și valorificării 
zăcămintelor petrolifere, tratată în publicațiile 
tehnice din U.R.S.S.

Probleme capitale în prospecțiune șî explorare

Productivitatea muncii în explorare și succe
sul explorărilor depind, în primul rând, de orga

nizarea geologică a explorărilor și de valoarea 
științifică a datelor geologice, ce privesc, zăcă
mintele și care se aplică în explorare. Proble
mele și metodele geologice în explorare pre
zintă particularități specifice. Succesul geologic 
în prospecțiune este confirmat prin rezultatele 
explorării. Succesul explorării depinde de valoa' 
rea științifică a datelor geologice de prospecți
une, ce servesc 1a stabilirea existenței zăcă- 
mmte1or și a condițiilor economice de exploata- 
bilitate, ce pot conduce la cunoașterea valorii 
lor industriale. Premizele prospecțiunilor, ipo
tezele de lucru în explorări și controlul geologic 
pe baze științifice, constitue o disciplină unitară 
determinată de tehnica lucrărilor.

Problema pusă prospecțiunii este de a stabili 
prin metodele geologice, cu aiutoruil peofiziceî, 
peochlmiei, prin sondaje sau lucrări 1a supra
fața, acele terenuri, în al căror subsol s’ar putea 
descoperi zăcăminte de valoare industrială. Pro
blema explorării este de a stabili existența ză
cământului (explorarea prealabilă) și de a pro
cura datele necesare pentru planificarea tehni
că și economică a exploatării (explorarea deta
liată).

Datele necesare proiectării si planif’cării ex
ploatării privesc în primul rând aranjamentul 
tectonic și structura internă a zăcământului, for
ma, dimensiunile și repartiția produselor utile 
în zăcământ, conținutul în produse utile, natura 
petrograflcă a rocelor însoțitoare, continuitatea 
zăcământului, într’un cuvânt tot ce privește 
condițiile de exploatabilitate, rezervele d pro
iectarea exploatării raționale a substanțelor utile 
din zăcământ.

Una din problemele capita’e ce se pun pros
pecțiunii și exnlorării geologice, este stabilirea 
originei petrolului și genezei zăcămintelor. Pro
blema privește în ansamblu: poziția stratigra- 
fică și tectonică a rocelor generatoare, posibili
tățile formării zăcămintelor (imiernahe. instala
re), localizarea produselor în zăcământ, condi
țiile de protecție sau degradare. Rezolvarea pro
blemei originei șî genezei zăcămintelor mari din 
punct de vedere al valorii Industrie, este o 
sarcină principală a prospecțiunii șl exnlorării 
geo’ogîce. care trebue să conducă la punctul cul
minant al sintezei cercetărilor, la stabilirea uni
tății structurale a zăcământului, ca geneză și 
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condiții de acumulare. Lămurind procesul for
mării'zăcămintelor, ne putem convinge că cer
cetarea geologică a fost dusă până la limitele 
localizării posibile a petrolului. Stabilind ace
ste limite pe scara stratigrafică a formațiunilor 
geologice și în cadrul unităților structurale, 
putem lărgi domeniul prospecțiunii și explo
rării în regiuni noi cu probleme asemănătoare, 
întrucât cunoașterea originii zăcămintelor poate 
duce la stabilirea condițiilor genetice. Explora
rea geologică are sarcina de a da informațiile 
necesare pentru clarificarea acestor probleme, 
care prin natura lor pot imprima explorării 
un caracter pur științific, chiar numai pentru 
rezolvarea unor probleme teoretice.

După explorarea geologică, o serie de alte 
probleme se pun explorării. Problema de bază 
a explorării prealabile este stabilirea existenței 
zăcământului șl a productivității lui industriale. 
Explorarea detailată este explorarea integrală 
a zăcământului în scopul planificării exploată
rii, privind în principal problemele arătate mai 
sus.

Specificul explorării petrolului și gazelor 
naturale

Spre deosebire de zăcămintele altor substanțe 
minerale, cele de petrol prezintă variații determi
nate de natura nestabilă a conținutului în sub
stanțe utile, în legătură cu starea de echilibru, 
variabilă în funcție de presiunea, volumul și 
temperatura de zăcământ, de aranjamentul tec
tonic și de structura zăcământului și a rocelor 
însoțitoare. Aceste condiții stabilesc deseori si
tuații foarte diferite, dhiar în cuprinsul aceluiași 
zăcământ, situații în care prospecțiunea șî ex
plorarea se comportă diferit ca procedee și ca 
rezultate.

Pentru zăcămintele de cărbuni și minereuri, 
indiciile existenței zăcămintelor prin apariția la 
suprafață a minereurilor, sunt foarte prețioasa 
și manifestările de acest fel nu alterează valoa
rea economică a zăcămintelor din adâncime. In 
ceea ce’ privește petrolul, indicațiile date prin 
ivirea lui la suprafață, sunt valoroase, dacă 
hidrocarburile provin din strate ce pot fi găsite 
la adâncimi mai mari și nu din strațele petro
lifere ce apar lă suprafață și care pot fi degra
date (degazificate, oxidate, inundate, etc.). Ză
cămintele importante de țițeiu sau de gaze sunt 
izolate de suprafață și nu apar la zi. Când se 
manifestă prin iviri de gaze sau țițeiu, acestea 
nu pot indica importanța reală a zăcămintelor 
din adâncime, neavând adesea nicio1 legătură 
cu ele. Explorarea prin sonde adânci este sin
gura în măsură să stabilească valoarea indui - 
trială a zăcămintelor izolate în adâncime. Dacă 
se ține seamă de variâbilitatea cortdițiilbrde ză
cământ, numai în cazuri destul de rare se poate 
aprecia importanța industrială a unui strat pe
trolifer deschis prifltr’o singură solidă de explo
rare. Tot astfel nu poate să fie considerată ca 
fără valoare industrială o structură după re- 
zulltatul negativ al unei singure’ sonde, sau chiâr 
mai multe.

In comparație cu zăcămintele stratiforme și 
cu cele filoniene, zăcămintele petrolifere ocupă 
un loc intermediar, din punct de vedere ai re 
gu'.arității ca formă și al continuității ca struc
tură și grad de impregnare. Conținutul în pro 
duse utile poate să fie foarte schimbător în le
gătură cu variația permeabilității stratului co
lector, cu aranjamentul tectonic, cu adâncimea 
și cu diferite accidente tectonice (falii longitu
dinale, transversale, etc.). Localizarea petrolului 
și gazelor este în strânsă legătură cu structura 
subsolului și a rocelor colectoare. Zona posib;l 
productivă reprezintă numai o parte mai mult 
sau mai puțin redusă ca proporție, față cu di
mensiunile rocelor colectoare, în cadrul struc
turii. Lățimea zonei este în raport invers cu în
clinarea straielor și uneori mică chiar în strate 
slab înclinate. Conturul zăcământului, stabilit 
pe limitele zonelor de impregnațiebituminiferă, 
variază după forma structurii geologice a serii
lor petrolifere și după tipul tectonic ce-1 repre
zintă această formă. Dirijarea forajului și aran
jamentul sondelor de explorare presupune cu
noscută structura geologică. Imaginea structurii 
zăcământului, după datele prospecțiunii geolo
gice la suprafață, este necompletă Și uneori ne
concludentă. In timpul explorării, această ima
gine începe de abia să se apropie de realitate. 
Datele explorării prin sonde mult prea distan
țate, nu prezintă continuitate, sunt disparate și 
necomplete. Iar uneori pot fi și eronate. Din 
cauza particularităților structurii zăcămintelor 
petrolifere, datele explorării sunt mai puțin con
cludente, decât pentru multe alte minereuri și 
pentru clarificarea structurii ar necesita un vo
lum mare, de lucrări de explorare. Costul sonde
lor de explorare limitează numărul lor ; de aceea 
locul principal în tehnica explorării trebue să-l 
acordăm prospecțiunii prin aplicarea procedee
lor geofizice (geochimice), pentru a limita su
prafețele de explorat și numărul de sonde ne
cesare.

Etapele prospecțiunilor și explorărilor

Căutarea zăcămintelor petrolifere trece prin 
mai multe faze de cercetări, cărora le corespund 
etape succesive în desfășurarea lucrărilor, ca 
volum de investiții și ca mijloace de acțiune (1).

Prima etapă este cercetarea geologică preli
minară, prin care se urmărește determinarea 
regiunilor în al căror subsol este posibilă exis
tența zăcămintelor. Caracterul cercetărilor este 
al unei prospecțiuni prealabile pentru Identifica
rea regiunilor posibil petrolifere, după facies și 
condițiuni generale tectonice și strati grafi ce.

In etapa a doua se face studiul amănunțit al 
regiunilor posibile prin prospecțiune detaliată. 
In această fază cercetarea urmărește clarificarea 
factorilor ce determină caracterele regiunilor 
probabile petrolifere.

In primele două etape, cercetările nu atacă di
rect asupra zăcământului, ci asupra condițiilor 
exterioare care pot determina probabilitatea pre
zenței zăcământului șî caracterele sale tectoni
ce.
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In dtapa treia se procedează prin forarea 
sondelor pentru controlul datelor prospecțiuni
lor pentru verificarea ipotezelor și a problemelor 
ce privesc existența stratelor purtătoare de țițeiu 
sau de gaze de importanță industrială. In acea
stă etapă este forajul de prospecțiune, cu care 
se termină prospecțiunile prin descoperirea unui 
strat cu producție industrială. In etapa urmă
toare, în caz de succes al prospecțiunilor, cerce
tările se îndreaptă direct asupra zăcământului 
prin explorare. In întregul proces de proșpecți- 
une-explorare, faza prospecțiunilor reprezintă o 
parte importantă în pregătirea explorării, care 
necesită o deosebită atenție în industria petro
lieră {2). ' '

De îndată ce s’a descoperit existența petro
lului în cantități industriale, prin una s.au mai 
multe sonde de prospecțiune se trece la explora
rea industrială. Această fază se desfășoară în 
două etape, a patra și a cincea în procesul de 
pr os p ecți une-explora re.

Etapa a patra cuprinde lucrările de explorare 
pentru conturarea zăcământului. Sondele de ex
plorare se situează pe structură după un plan 
anumit, îndată după sondele de prospecțiune, 
pe profile transversale, la distanțe hotărîte după 
caracterul tectonic al structurii (anticlina!, cute, 
falii, pânze de șariaj, cute îngropate, discordan
țe stratigrafice sau tectonice, etc.).

In a cincea și ultimă fază a explorării se face 
explorarea detaliată sau integrală a zăcămân- 
tu“uî, după un program de foraj ce are de scop 

evaluarea importanței industriale a zăcământu
lui și a pregătirii lui în vederea exploatării pla
nificate.

începând cu faza de prospecțiune detaliată 
lucrările ce urmează se pot combina însoțind 
câte două etape succesive, ceea ce imprimă un 
mers mai accelerat procesului explorărilor. In 
felul acesta se scurtează considerabil durata lu
crărilor pregătitoare exploatării planificate și se 
realizează o simțitoare reducere a prețului de 
cost. Nu este însă indicată trecerea la explorare 
fără o suficientă pregătire a datelor prospec
țiunii. O lipsă de prevedere de acest fel poate 
duce la pierderi considerabile de timp și mate
riale. De asemenea se poate ajunge repede la o 
exploatare nerațională tară o explorare integrală 
a zăcământului.

★
Metoda sovietică și experiența din U.R.S.S., 

în procesul producției petroliere din țara noa
stră, ridică colaborarea și prietenia româno-so- 
vietică la nivelul unor rezultate superioare, con
cretizate prin desvoltarea și raționalizarea ex
ploatării regiunilor veohi, prin deschiderea de 
zăcăminte mai adânci și prin descoperirea de 
suprafețe noi cu perspective de producție în re
giunile carpatice, în Vestul țării și în Transil
vania. In .același timp continuitatea rezervelor 
se asigură printr’o explorare și prospectare ma
sivă la care contribuția sovietică este remarca
bilă.

METOA nOHCKOBblX H PASBEflO^HblX PABOT CCCP, 
nPldMEHHEMblM B TIPOUECCE HE<bTHHOFI nPOMblIU^EH-

HOCTH P. H. P.
P e 3 io m e.

MeroA noHCKOBbix h pasBeAonHbix padoT b CCCP oTJinuaeTCH cbohm 
cahhctbom, nocjieAOBaTejibHMM n nporpeccnBHHM upuMeneimeM.

SauauaMu nowcKOBtix h paaseAoqHbix padoT hbjihiotch reojiorHqecKMe, 
reo(j)H3uqecKHe, reoxHMHnecKue H3HCKaHHH n coctoht h3 uecKOJibKux <pa3 
nOHCKOBblX dypeHHH, MMeiOLUHX CBoefi uejlbio nOArOTOBMTb HCodxOAHMbie A&H- 
Hbie ajih nJiaHOBou paspadorkn, npoBepennoH HayuHbiM odpasoM. HayueHHio 
npoHcxorKAemm sajicxea oTAaeTCH AOJi>KH.oe BHHManHC c reM, qTodbi mojkho 
dbijio npoBOAHTb noHcKOBHe n pa3BeA0HHbie padoibi Ha paunonaAbHbix ocho- 
Bax h c uejibio pacnmpHTb hx na hobhx yqacTKax.

OcoSeuHocTb pa3BeaKu na HecpTb onpeAeJiaeT nocjieAOBaTejibHocTb pa- 
dor, KOTopbie npHMeHîiioTCH b reojiorauecKHx bosmojkhmx h noAPodnbix no- 
HCKax, 3aTeM b reo(țiH3HqecKofi pa3BeAKe cocToamefi H3 KOMnjieKCHmx npo- 
U.CCCOB AJIH OnpeaejieHHH BepOHTHblX H BO3MOÎKHbIX He<bTHHMX yqaCTKOB; 
iiotom nepexoAHT na noHCKOBoe dypeHne h na npoH3BOACTBeHHyio pa3BeaKy 
c pejibio ycTaHOBHTb KOHTypbi h 3HaueHHe npoMbiuuieHHon paspado-iKH.

XapaKTepHoâ ocoâeHHOCTbio Mero^a hbjihctch cnocod BeueHHH noucKo- 
Bbix m pa3BeA0UHbix padoT «o nojmoro 03HaK0MJieHHH ycjioanâ AodHnn, 
c.03AaBaa thkmm odpasoM cojinAnyio daay a-th njianoBou Aodbi’in m naMenan 
HoedxoAHMyto pa3BepcTKy npeACToameMy nAany nyreM otkpbithh hobhx 
yuacTKOB, npoBepeHHbix c nowoiubio noHCKOBbix h pa3BeAoqnhix padoT.

IIpHMeHeHHe coBercxoro MeTOAa h npoueccoB «cnojibsyeMbix b CCCP, 
npuBeJio k 6-iecTHmnM peayAbTaTaM b Aejie Aodbimi. OdueAHnenHe padoT 
no Aodbme He<J)TM co3Aajio d.naronpMHTHbie ycAOBHH am poera npoH3BOAH- 
TeAbHOCTH H A;m pacmHpeHHH AeHTCJIbHOCTH B odjiaCTH paSBCAKH H AOdbl'IH, 
HTO HBJIH6TCH pe3yAbTaTOM COTpyAHHHeCTBa H ApyîKeCKHX pyMLIHO-COBeTCKHX 
OTiiomeuHfi.
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PRINCIPIILE PROIECTĂRII COMPLEXE 
A EXPLOATĂRII ZĂCĂMINTELOR

DE PETROL

însușirea progreselor tehnice și științifice 
realizate în Uniunea Sovietică, practicată cu 
perseverență de către regimurile capitaliste, -a 
avut loc și în tehnica extractivă a petrolului.

In unele sectoare ale acestui domeniu de cer
cetări, decalajul de nivel științific a fort însă 
deosebit de mare, iar racilele de natură esen
țială ale regimului capitalist au împiedecat 
chiar și această însușire atunci când ea era de 
natură a vătăma interesele diferitelor grupuri 
concurente.

In materie de studiul exploatării raționale a 
zăcămintelor de petrol, antagonismul dintre 
interesele grupurilor de capital, luptându-se 
pentru a extrage fiecare cât mai mult țiței din
tr’un zăcământ înaintea grupului concurent cu 
sonde în același zăcământ, conduce în aceste 
țări la încălcarea sistematică a interesului colec
tivității de a se extrage o fracțiune cât mai mare 
din conținutul zăcământului și cu un preț de 
cost cât mai redus, adică cu o cheltuială totală 
de muncă vie și acumulată, cât mai mică.

Chiar în unele cazuri când vreun trust pe
trolier a reușit să acapareze integral un ză
cământ, și în acest caz, el a fost împiedecat de 
a exploata rațional zăcământul, de lipsa cunoaș
terii exacte a fenomenelor din zăcământ și de 
concurența cu alte zăcăminte.

Desvoltarea neuniformă a capitalismului 
al cărui caracter anarhic conduce la o 
exploatare prădalnică a bogățiilor naturale prin 
ciopârțirea zăcămintelor unitare din punct de 
vedere geologic, în parcele cu interese concu
rente, constitue o piedecă de netrecut la apli
carea sistemelor științifice de exploatarea ză
cămintelor. In locul unei planificări studiate și 
urmărite, condițiile capitaliste nu permit decât 
o exploatare haotică condusă după hârțuiala 
intereselor de moment. In aceste condiții nu rare 
sunt cazurile când din conținutul unui zăcă
mânt nu se extrage nici 10% din conținutul ini
țial*.

In totală opoziție cu această stare, U.R.S.S. 
a fost leagănul cercetărilor obiective asupra fi
zicei zăcământului și hidraulicei subterane.

Lucrările lui Lindtrop, Carpenco, Nicolaevici, 
Cerâghîn, Saiderov șî ale academicianului Lei- 
bensohn și discipolilor lui au creat o știință 
nouă: hidraulica subterană. Aceste lucrări au 

de eoni. ing. G. MANOLESCU

constituit timp de peste 10 ani, o sursă unică 
de documentare, înainte ca cercetătorii străini 
să atace acest domeniu.

Prin lucrările discipolilor lui Leibensohn, Ju- 
covski, Hristianovici, Ciornâi, Scelcacev, Pâha- 
cev, Arhanghelski, Semenovici, Corotcov, Polu- 
barinova-Kocina ș. a., această știință a ajuns 
la un astfel de stadiu încât a permis rezolvarea 
unei probleme extrem de dificile cu caracter 
complex: geologic, hidrodinamic, tehnic-extrac- 
tiv și economic, problema sistemului de exploa- 
tare a zăcământului adică a numărului rațio
nal de sonde și a distribuției lor în zăcământ.

Această problemă, atacată în același timp de 
cercetătorii străini, a căpătat numai soluții uni
laterale și în general eronate chiar din punctul 
de vedere unilateral examinat.

Importanța acestei probleme este multiplă . 
Faiptul că o rezolvare corectă a ei permite să sc 
exploateze un zăcământ cu un număr de sonde 
de ordinul a 1/2 la 1/3 din numărul de sonde 
forate de obiceiu, face ca valoarea ei să fie con
siderabilă din punct de vedere economic, din 
cauza costului foarte ridicat al forajului. Im
portanța ei adevărată este însă alta : prin uti- 
Bzarea unui număr mai redus de instalații de 
foraj, dintre cele disponibile în momentul ac
tual sau în viitorul apropiat, ea eliberează un 
număr de granice care poate fi utilizat fie :

a) în alte zăcăminte unde realizând tot un 
foraj mai rar, va permite debite pro sondă, mai 
mari (în deosebi în timp) atât pe zăcământd 
vechiu cât și pe cel nou, fie

b) în forajul de explorare ale cărui rezultate 
(dat fiind numărul de instalații de foraj deve
nite disponibile în acest scop) sunt excepțional 
de importante prin mărirea fondului de sonde pe 
care o aduc.

Dacă se ține seama că această problemă nu 
este o problemă de moment, cl una permanentă 
și dacă se are în vedere o aplicare continuă a 
rezultatelor ei, se ajunge la concluzia că această 
aplicare continuă a ei conduce la:

1. Sporirea producției curente pe țară.
2. Mărirea fondului de sonde.
3. Scăderea prețului de cost.
4. Sporirea coeficientului final de extracție 

din toate zăcămintele.
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Principiile de rezolvare a acestei probleme au 
fost următoarele:

a) Problema are un caracter complex: geo
logic, tehnic-extractiv, de hidraulică subterană, 
economic și de plan.

b) Rezolvarea ei nu poate fi realizată în ab
stract pe baza unei formule universale sau a 
unui sistem de ecuații, ci numai pe baza unei 
strânse considerări a datelor reale ale proble
mei și în continuă legătură cu datele de șan
tier.

Modul de rezolvare constă în a compara in
dicii tehnico-economici rezultați din exploatarea 
zăcământului în diferitele variante posibile. 
Este dela sine înțeles că se limitează variantele 
la cele admisibile în mod evident ca posibil ra
ționale (de exemplu, se elimină dela început 
rețelele de sonde cu densități exagerat de mari 
sau de mici).

Pentru a se ajunge la acești indici trebue să 
se rezolve problema geologiei zăcământului 
care ne furniscază parametrii determinau ți ai 
zăcământului (inițiali și de evoluție) ; trebue 
apoi ca pe baza acestor parametri fizico-geolo
gici și pe baza cunoștințelor speciale de hidro- 
dinamică subterană să se prezică comportarea 
evolutivă a zăcământului, debite, durate de 
exploatare, mijloace de bază necesare (pe baza 
volumului de lucrări de șantier). Pe baza aces
tei comportări exprimată în indici tehnici, și pe 
baza sistemului de prețuri în vigoare sau ex
trapolat, trebue să se determine indicii tehnico- 
economici de exploatare a zăcământului, pro
iectat (rețea de sonde și ordine a punerii lor în 
producție).

După cum se vede caracterul problemei este 
complex făcând apel la discipline diferite. Pen
tru acest motiv autorii au și denumit-o „Pro
iectarea complexă a exploatării zăcămintelor'1.

Expunerea în detaliu a metodelor folosite de
pășește cadrul prezentei și poate fi găsită în 
epocala lucrare „Bazele științifice ale exploa
tării zăcămintelor de petrol”, de A. P. Crâlov, 
M. M. Glogovski, M. F. Mircinc, N. M- Nico- 
laevski si I. A. Ciomâi, publicată în 1948 de 
Gostoptehizdat.

In cele ce urmează vom încerca a arăta si
tuația problemei numai sub aspectul tehnico- 
geoîogic al resurselor de energie de zăcământ 
și al regimurilor de drenaj provocate de com
plexul : resurse energetice ale zăcământului + 
sistem, de exploatare aplicat.

In această privință, printre foarte mulți din
tre tehnicienii noștri mai persistă încrederea fe- 
tișistă în principiile enunțate de Stanley Herold 
și școala lui asupra regimurilor de zăcăminte, 
mai mult sau mai puțin corectate de autor pen
tru a nu veni în contradicție flagrantă cu rea
litatea.

Astfel Herold crede că tot complexul de fe
nomene dintr’uin zăcământ, scos din starea sa 
de echilibru prin punerea în producție, ar putea 
fi exprimat numai prin câteva relații analitice 

în care s’ar Introduce: debitul extracției și vo
lumul ei cumulativ, în funcție de presiunea de 
zăcământ. După Herold existența unei relații 
de un anumit tip între aceste variabile, ar ca
racteriza prezența unui anumit tip de regim de 
deplețiune a zăcământului. Astfel el distinge 
regimurile: hidraulic, volumetric și capilar.

Prin însuși modul de determinarea tipului de 
regim, Herold ajunge la concluzia că existența 
simultană a două regimuri în același zăcământ 
ar fi imposibilă.

In urma criticelor serioase și documentate ce 
i s’au făcut cu prilejul prezentării rapor
tului asupra regimurilor straielor petroli
fere la congresul panunional și Internatio
nal al V.N.I.T.O., în U.R.S.S., în 1933, el a fost 
obligat a-și modifica enunțările admițând po
sibilitatea transformării în timp a unui regim 
într’altul, în cuprinsul unui același zăcământ. 
El a admis în urma prezentării de material do
cumentar, posibilitatea simultaneității a două 
regimuri în același zăcământ și în particular, 
chiar din stadiul inițial de exploatare, a unui 
regim de gaze, concomitent cu unul cu împin
gere de apă suficient de puternică.

După Herold, presiunea hidrostatică a apelor 
care afinează, este în ultimă analiză, singura 
resursă de energie a stratelor cu regim hidrau
lic sau volumetric; dimpotrivă în stratele cu 
regim capilar, gazele ar constitui singura re
sursă energetică pentru transferul țițeiului din 
strat, în gaura de sondă.

Mergând chiar mai departe cu caracte
rul rigid al clasificării sale, Herold crede că 
poate clasifica toate zăcămintele din roce ante- 
cretaclce ca fiind supuse unui regim capilar, 
iar toate cele post-cretacice ar fi supuse unui 
regim volumetric sau hidraulic. Atât logica cât 
și numeroase exemple infirmă acest mod de a 
vedea. Printre exemplele ce infirmă această 
ipoteză se citează cazul diferitelor nisipuri dela 
Baku, care deși terțiare și deci post-cretacice, 
au unele un regim predominant capilar, iar al
tele unul predominant hidraulic, precum și ca
zul unui zăcământ din Apșeron prezentat de 
Jdanov, care, după analiza lui Herold, are pe 
un flanc un regim volumetric, iar pe celălalt, 
un regim capilar.

In clasificarea sa, Herold a avut în vedere 
în deosebi acțiunea asupra zăcământului, a 
apelor asigurând o comunicație între suprafață 
și zăcământ, în prezent sau în trecut. Se cunosc 
însă zăcăminte la care această comunicație 
există, dar este inoperanta asupra regimului 
de aflux al țițeiului, precum și numeroase cazuri 
când există o importantă împingere de apă 
asupra țițeiului, provenită nu din greutatea unei 
coloane hidrostatice, ci din detenta clasică a 
unor mari volume de apă și de rocă aquiferă.

De abia târziu, în 1937, Muskat, reluând ana
liza fenomenelor de strat pe baza disciplinei 
create de școala lui Leibensohn, ajunge la o 
clasificare întru câtva asemănătoare celei
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iormulate teoretic cu mult înainte, de tehne 
geologii sovietici.

In cadrul problemei strict aplicate, a deter
minării sistemului cel mai rațional de exploa
tare a zăcământului, cercetătorii sovietici citați 
în lucrarea menționată au stabilit un sistem 
complet de clasificare a tuturor regimurilor ele
mentare (pure) posibile, clasificare care se gă
sește complicată din cauza unui punct de ve
dere de importanță capitală; evoluția dimensiu
nilor zăcământului (în sensul restrâns, limitat 
la zona strict petroliferă) în timp.

Intr’adevăr, sondele fiind puse la suprafața 
solului care cu o suficientă aproximație, în ca
zul de față, poate fi asimilată unui plan ori
zontal, volumul de lucrări necesare pentru 
exploatare, factor economic hotărîtor în alege
rea sistemului de exploatarea zăcământului, 
este determinat atât direct cât ,și indirect de 
dimensiunile proiecțiunii orizontale a zonei pe
trolifere în fiecare moment.

In consecință, clasificarea rațională practică 
distinge dela început două clase de regimuri; 
a) cu contururi variabile și b) ou contururi 
lor se folosește criteriul naturei forțelor de ex- 
fixe. Mai departe, pentru clasificarea regimuri- 
pulzare, iar pentru simplificare, vom examina 
din acest punct de vedere numai cazul (a), 
analiza cazului (b) constituind doar cea a unui 
caz particular a cazului (a).

După natura agentului energetic vom dis
tinge :

A. Regimuri cu împingere de apă.
B. Regimuri cu împingere de gaze.
C. Regimuri gravitaționale.
D. Regimuri de gaze disolvate.
A. In analiza acestui gen de regimuri se ne

glijează (regimul trebuind să fie considerat ca 
pur) efectul gravității țițeiului, care la regimu
rile reale aproape pure, este foarte redus.

După modul dc exercitare a acțiunii agentului 
energetic, se disting:

► 1. Regimuri întreținute la care presiunea di
namică de zăcământ în regiunea sondei (lor) 
de extracție se menține aproximativ constantă 
în decursul exploatării.

2. Regimuri elastice la care presiunea de ză
cământ scade continuu în decursul exploatării,

1. Regimul întreținut cu împingere de apă se 
realizează fie în cazul unei bune comunicații 
cu o pânză de apă superficială, debitul extras 
nefiind exagerat (cazul a), fie în cazul unei 
aplicări a procedeului de menținerea presiune! 
prin injectare de apă (eventual, cazul particular 
al unor condiții favorabile realizării tipului b).

2. Regimul elastic cu împingere de apă își 
procură energia din detenta clasică a apelor 
marginale ale zăcământului și a rocelor colec
toare și înconjurătoare (în parte). Prin analo
gie de comportare se clasifică aici ți regimu

rile cu împingere de apa insuficientă menținerii 
presiunii (din cauza scăderii coloanei hidrosta
tice active și forțării debitului), și bineînțeles 
și regimurile cu scăderi de presiune datorită 
ambelor efecte.

B, Regimurile cu împingere de gaze se cla
sifică la fel în;

1. Regimuri întreținute, care nu se întâlnesc 
decât în cazul aplicării menținerii presiunii prin 
injectare de gaze (în particular întâlnindu-se 
și cazul b), sau sub o formă apropiată de cea 
pură, în zăcămintele care au o zonă de gaze 
libere de dimensiuni mult mai mari decât cea 
strict petroliferă.

2. Regimuri elastice la cari detenta gazelor 
libere procură o presiune scăzând corespunză
tor acesteia.

C. Regimurile gravitaționale prezintă parti
cularitatea de a poseda o sursă de energie in
ternă : greutatea țițeiului.

După conformația morfologică a zăcământu
lui și în particular după înclinarea lui, se în
tâlnește: a) cazul regimului cu contururi varia
bile, în strate cu înclinare mare și moderată 
și b) cazul regimului cu contururi fixe, în strate 
cu înclinare mică sau orizontale.

Cazul a) prezintă particularitatea unei pre
siuni statice de fund a sondei, scăzând treptat 
dar păstrând un debit practic invariabil, bine
înțeles redus.

Cazul b) prezintă o scădere analoagă a pre
siunii de fund, iar debitele deși foarte mici, scad 
totuși, foarte încet.

D. Regimul de gaze disolvate prezintă oare
care analogie cu regimul elastic cu împingere 
de apă prin prezența unui decalaj sensibil în 
propagarea depresiunii de strat. In ambele ca
zuri energia este procurată de creșterea de vo
lum a unui agent răspândit pe o regiune întinsă, 
exterior respectiv interior zăcământului petroli
fer (în sensul strict). Deosebirea de natură, mii 
provine dtn faptul că în cazul regimului de gaze 
disolvate, agentul energetic, se poate deplasa 
sensibil (din cauza viscozitățîi sale reduse), in
fluențând scurgerea prin modificările mari de 
permeabilitate efectivă și complicând mult pro
cesele de scurgere.

Cazul b) corespunzător acestui regim (cu 
contur fix) se prezintă în împrejurările deose
bit de particulare când stratul este aproape ori
zontal și agenții exteriori (apă sau gaze, active) 
lipsesc.

Regimul de gaze disolvate, fiind o consecință 
a unei scăderi de presiune efectivă, el nu ap,are 
chiar în momentul începutului exploatării, ci ceva 
(mai mult sau mai puțin) mai târziu. In cazul 
cel mai defavorabil acestui punct de vedere, faza 
Inițială cuprinde o manifestare a energiei de 
detenta elastică a rocei șî țițeiului.

— 65



Pentru o expunere intuitiva am redat tabloul 
sinoptic, după lucrarea menționată mai înainte, 
cuprinzând o prezentare schematică a regimu
rilor elementare.

Cunoașterea cât mai exactă a regimului efec
tiv al zăcământului fie el pur, eau mai degrabă 

mixt, ne permite a lua dela începutul exploa
tării măsuri destinate a conserva un regim cât 
mai favorabil, respectiv a-1 modifica în sensul 
dorit, ceea ce .permite în unele cazuri realizarea 
de sporuri masive de coeficient de extracție din 
zăcământ.

*

nPKHUMnbt KOMn^EKCHoro hpoektkpobahwi 
PA3PABOTKH MECT0P0>K^EHM5I iiEOTHHblX 3AJIEXEK.

P e 3 io m e

HaM npe^CTaBJieiio cpaBHeime MeiKAy KanHTajiMCTHuecKHMH CTpanawH 
n CCCP b nejie pa.BBMTHH nona™ a o cmiax cnocoficTByromnx orcane He0TH 
H3 3ajie>Keă h TaKHM odpasoM nojiHeâmeMy ee n3Bjie’ieHmo.

Pa3BHrae noAseMHoă rnApaBJiHKH — stoS hoboh flncuHnjiHHbi — nyreM 
SliamiTeJIbHHX AOCTMJKeHHâ COBeTCKHX HCC."!eAOBaTeJieâ AajIO BO3MO>KHOCTb 
paapeuiHTb JKryuHft Bonpoc: oape^ejieHne cncreMbi ^Kcn^oaTauHH 3a;ie>KH 
(hhcjio CKBajKHH, pa3MeiueHHe cKBaaruH h nopaaoK nx paadypMBaHHa) b 
OnTHMajIbHblX yC.70BMHX (TeXHMUeCKHX, 3K0H0MHieCKnX II nJiaHOBblx).

Abtop noHCHseT KJiaccHtpHKanHTo peiKHMa H3BJieueHHH He<b™, ycra- 
HOBJieHHyto coBercKHMH Hcc^eAOBaT&uaME, KOTOpbie BbipaâoTa.iM ee na oc- 
HOBaHHM MoptbojiorHuecKHX AaHHbix, no xapaKTepy chji cnocodcTByiomHX 
H3BJieneHmp h no cnocofiy bobachctemb hx na cKBa?KHHy.
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EXPERIENȚA GLORIOSULUI PARTID COMUNIST (b) AL U.R.S.S. VOM
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CONSTRUIREA ÎN ȚARĂ 
A SAPELOR CU ROLE

de ing. G. COSTIN

Este cunoscută caracteristica industriei pe
troliere de a fi mare consumatoare aproape în 
orice (produs industrial, începând dela materia 
primă până la cel mai complicat aparat. Până 
la izbucnirea războiului, reprezentanții capita
lismului străin au importait aproape în între
gime necesitățile exploatărilor 'petroliere, im
primând totodată o concepție falsă tehnicienilor 
noștri despre neputința conceperii, proiectării 
și executării utilajelor în țară. Importul era 
necesar pentru trecerea Imenselor câștiguri 
peste graniță, iar needucarea tehnică avea drept 
scop frânarea dobândirii cunoștințelor tehnice, 
care ar fi dus, în mod firesc, la ideea unei cri
tici a utilajului importat, sau Chiar la propu
nerea construirii lui în țară.

In timpul războiului, confecționările de utilaj 
petrolier s’au rezumat la puține articole și în 
cantități mțd. Contribuția tehnicienilor noștri 
a fost minimă.

După marea cotitură din 23 August, poporul 
nostru muncitor și-a câștigat prin luptă liber
tățile, datorită eliberării țării noastre de către 
Forțele Armate biruitoare ale popoarelor Uni
unii Sovietice. Tehnicienilor noștri le-a revenii 
sarcina de a concepe, proiecta și executa singuri 
utilajul petrolier de care aveam nevoie în mof1 
imperios. Acum însă, s’a constatat lipsa experien- 
ței noastre, adică tocmai ceeace în mod voit iu 
săvârșit capitaliștii străini și regimurile burghe- 
zo-moșierești din țara noastră aservită lor. Sub 
zărilor, dacă nu ar fi survenit ajutorul tehnic 
acest aspect am ff pornit greu pe drumul reali- 
ți material, dat în mod masiv dc Uniunea Sovic 
tică.

In aceste condiții, cu calitățile cunoscute ale 
poporului nostru muncitor, sub îndrumarea Par
tidului Muncitoresc Român, s’a trecut la înfăp
tuiri care numai cu câțiva ani în urmă se con
siderau ca nerealîzabile în țară. Numai după 
actul de naționalizare și la începutul primului 
nostru plan, s’a pus problema executării în 
țară, aproape în întregime, a utilajului și apara
turii necesare de petrol. Natural, greutățile în
ceputului au fost și sunt mari, însă realizările 
dau curaj și încredere tehnicienilor noștri.

Una din problemele de neconceput în țara 
noastră er.a executarea sapelor cu role necesare 
străbaterii rocelor dure întâlnite la forajul son
delor din regiunile petrolifere. Datorită, în spe
cial, extinderii explorărilor, voinței de a realiza 
d depăși planul de foraj, precum și rocelor dure 
de străbătut, executarea sapelor cu role trebuia 
rezolvată de urgență, atât din punct de vedere 

cantitativ cât și calitativ. Cantitatea era necesară 
pentru realizarea cantitativă a planului, iar ca
litatea pentru realizarea economică a planului, 
prin micșorai ea prețului de cost pe metru iorat.

Ideea de a se construi sape cu role s’a născut 
în 1947, iar în 1948, s’au început primele studii, 
după care a unmat proiectarea. In cadrul pri
mului nostru Plan s’au executat de Uzinele 
Steagul Roșu și predat Petroliferei Muntenia 
spre încercare, primele două prototipuri de sape 
cu role, la 11 Mai 1949. Sapele erau de tipul 
cu trei conuri cu dinți mărunți pentru terenuri 
tari și cu diametrul de 310 mm. S’au încercat 
la o sondă și la 20 Mai petrolifera Munteni? 
a dat deslegarea de a se trece la executarea în 
serie, deoarece rezultatele au fost satisfăcă
toare, realizându-se 21 m săpați în teren tare 
cu o singură sapă. Uzinele Steagul Roșu au 
trecut imediat la fabricarea în serie, predânc 
chiar la finele lunei Mai 25 buc. de același tip. 
Comenzile date în baza planului pe 1949 au 
fost satisfăcute și planul realizat de către Uz’- 
nele Steagul Roșu.

Tot în cursul anului 1949 Atelierele Centrale 
ale soc. Petrolifera Muntenia au realizai 
confecționarea unui număr limitat de sape, cu 
oatru role de 152 mm diametru.

Pentru a concretiza cerințele șantierelor pe
troliere, sapele cu role au fost tipizate prin 
elaborarea Standardului de Stat de către Mi
nisterul Minelor și Petrolului, aprobat de Co
misia de Standardizare la 31.VIII. 1949 sub 
numărul STAS 328—49 cu intrarea în vigoare, 
la 1.IV. 1950.

încurajați de realizările din 1949 s’a trecut 
la planificarea sapelor cu role în planul pe 1950 
atât la Uzinele Steagul Roșu, cât și la Uzine’e 
1 Mai Sovrompetrol - Ploești.

Dacă se ia ca bază planul realizat în 1949 s’a 
prevăzut pentru 1950 o urcare de 38% la Uzi
nele Steagul Roșu și, dacă se adaugă și Uzi
nele 1 Mai, procentajul este de 1250%. La data 
de 1 Octomvrie, de exemplu, Uzinele Steagul 
Roșu au realizat planul în proporție de 109%). 
La Uzinele 1 Mai depășirea este și mai accen
tuată.

Concomitent cu creșterea confecționării sa
pelor s’a trecut în 1950 la alte diametre de sape, 
la tipul cu patru conuri, precum și la diverse 
conuri pentru diferite terenuri.

Un astfel de salt în numai un an șl jumătate 
nu se putea concepe .acum câțiva ani. Este de 
necrezut; însă sapele se confecționează, lu- 
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lucrează șî își dau aportul lor în executarea pla
nului de foraj.

Pentru a ne tace o idee mai clară de dificul
tățile ce trebue rezolvate de tehnicienii noștri, 
vom reda ipe scurt condițiile și performanțele 
ce se cer sapelor cu role.

După numărul conurilor, sapele se confec
ționează cu. unul, două, trei și patru conuri. Ti
pul cu un con este cunoscut sub numele de 
sapa „Zuiblin” șî conul de fapt este o sferă. 
O astfel de sapă se întrebuințează rar și nu
mai pentru anumite scopuri. Nu s’a pus pro
blema executării în țară, nesimțindu-se necesi
tatea ei.

Tipul cu două conuri nu este răspândit, fiind 
realizat în ultimul timp, î"1 să ce pare că rezul
tatele nu sunt satisfăcătoare, deoarece sapa nu 
are stabilitate, neputându-se menține ușor ver
ticalitatea axului sondei. Nu s’a pus problema 
executării în țară.

Tipul cu trei conuri este cel mai răspândit. 
Conurile sunt dispuse la 120°.

Tipul cu patru conuri dispuse la 90° sunt 
mai puțin întrebuințate ca tipul precedent.

Ambele tipuri au fost executate atât în 1949 
cât și în 1950. Uzinele Steagul Roșu au înce
put și continuă să fabrice tipul cu trei conuri, 
Atelierele Centrale Câmpina dela fosta între
prindere Petrolifera Muntenia au experimen
tat în 1949 tipul cu patru conuri, iar Uzinele 
1 Mai Sovrompetrol au început în 1950 confec
ționarea .sapelor cu patru' conuri, trecând în tri
mestrul II la sapele cu trei conuri.

Diversitatea rocelor de străbătut impune ca 
dantura conurilor să fie variată. Roceile au fost 
împărțite în patru grupe care au dat naștere 
la patru tipuri de conuri.

După STAS 328-49 rocele au fost clasificate 
și marcate astfel:

Notarea Duritatea 
terenului Natura terenului

A abraziv pirită, cuarțită, nisipuri dolomitice.

T tare dolomită, calcar dolomitic, argilă 
dură, anhidridă dură.

M mediu argilă, sare, straturi nisipoase, cal
car, anhidridă.

S moale argilă, sare, gips, sedimente, marne.

După diametrul sapei, în STAS 328—49 sunt 
prevăzute 12 tipuri.

Se constată că, pentru a avea întreaga gama 
de sape, este nevoie de 12 tipuri după diametru, 
cu patru tipuri după natura terenului, adică 48. 
tipuri de sape cu role. In realitate însă, numă
rul poate fi micșorat și în special în prima 
noastră fază. Observațiile arată în general că 
cele cu diametre mici sunt pentru terenuri ta d 
și cele cu diametre mari pentru terenuri medii 
și moi.

In ceea ce privește condițiile ce trebue să în
deplinească sapele cu role șe pot enumăra:

1. Să formeze o 'construcție rigidă .și solidă 
iar rolele să se poată roți ușor. La început, co
nurile rulau numai pe bile, însă eforturile mari 

la care sunt supuse au modificat construcția, 
punând conul să ruleze pe bile și rulouri cilin
drice, putând .prelua atât sarcinile mari, cât și 
eforturile axiale. Pentru orientare arătăm câ
teva date din care se poate constata .sarcinile 
la care sunt supuse :

Timpul 
sapei

Presiunea pe sapă 
kg. cm jj sapă

Apăsarea pe sapă 
de 310 mm

Turația sa
pei (mesei) 
rotjmln

Abraziv 500-700 (max. 700) 15—22 (max. 22) 50-40

Tare 200-400 (max. 600) 6—12 (max. 18) 100-50

Mediu 130—170 (max. 500) 4-5,5 (max. 15) 150-75

Moale 13-100 (max. 30D( 0,4—3 (max. 9) 175-75

Pentru exemplificare se menționează sapa de 
310 mm care, pentru teren abraziv, ar trebui să 
suporte o sarcină de peste 20 t la o rotație de 
cca 0 rot/min. In general, ca la orice rulment, 
cu cât sarcina crește, turația descrește. Din 
observațiile practice, și cum de fapt e ușor de 
dedus, mărindu-se apăsarea pe sapă, avansa- 
mentui săpatului crește considerabil. Astfel cu 
sape de construcții speciale și îngrijit lucrata, 
sub o apăsare de 20—22 t, s’a realizat în tere- 
.nura abrazive un avansament până la 3 m/h. 
Cu alte sape, de exemplu sapa obișnuită, coadă 
de pește, s’a realizat în același teren numai 
0,3 m/zi. Tot din practică s’a observat că, la 
apăsări mari, dacă se mărește turația mesei 
rotative, respectiv a sapei, avansamentul nu 
crește, însă se mărește consumul de sape pe 
sondă. Cifrele, indicate ca apăsare și turație la 
sapă, sunt date ca optime în ceea ce privește 
avansamentul și consumul de sape. Din punct 
de vedere economic, consumul de sape are mare 
importanță atât prin costul lor cât și prin timpul 
pierdut cu schimbarea lor, timp mort pentru fo
rajul propriu zis. Schimbarea unei sape dela 
cca 2500 m adâncime necesită oca șase ore.

2. Sapa trebue să fie echilibrată și simetrică 
față de planurile ei de .simetrie. In caz contrar, 
apăsarea nu mai este uniformă, axul găurii, nu 
se poate menține vertical și sonda este deviată, 
în afară de faptul că sapa este rapid scoasă din 
funcțiune.

3. Cu cât terenul este mai tare, cu atât dinții 
conurilor sunt mai mici și dispuși pe cercuri 
la distanțe mai mari. La’ terenuri tari, există 
numai o sfărâmare a rocei, pe când la terenu
rile moi există o desprindere a ‘terenului cu po
sibilitate de evacuare din cavitatea desprinsă. 
La terenurile moi există posibilitatea ca golu
rile dintre dinți precum și golurile dintre rân
durile dinților să fie umplute cu materialul ro- 
celor desprinse, anulând astfel rolul dințilo 
deci avansarea. Pentru eliminarea acestor de
fecte, conurile, pe lângă mișcarea de rotație în 
jurul axului lor, au și o mișcare de alunecare. 
In acest fel, dintele intră în rocă sub apăsarea 
pe sapă și dă o deplasare tangențială a par
ticulei desprinse date de mișcarea de alunecare. 
Are caracterul de smulgere. Pentru realizare, 
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cele trei axe ale celor trei conuri nu se întâl
nesc într’un punct de pe axul vertical al sapei. 
La intersecții cele trei axe formează un triun- 
ghiu care conține în centrul de greutate axul 
sapei. Planul de simetrie care trece prin axul 
sapei și cu planul vertical care conține axul 
conului 'formează un unghiu ce variază după 
natura terenului. Acest unghiu este aproape 
zero la sapele pentru terenuri abrazive și ajunge 
la 3’—4° la sapele pentru terenuri moi.

Pentru eliminarea particulelor de teren ce 
s’ar depune între dinții conurilor, se aranjează 
rândurile dinților pe cele trei sau patru conuri 
în așa fel ca dinții unui con să calce în golu
rile celorlalte conuri. Prin aceasta se face o 
curățire automată (autocurățire).

La .sapele pentru terenuri abrazive, autocu- 
rățirea poate lipsi, așa cum este cazul râpelor 
de acest tip executate de Uzinele Steagul Roșu. 
La celelalte tipuri autocurățiroa este obliga
torie.

Pentru a elimina depunerile din teren în go
lurile dintre dinți, forma acestui gol este de re
comandat a se face rotundă, adică fără un
ghiuri. La sapele pentru terenuri moi, dinții 
sunt mari și rari. Dantura .spre periferia sapei 
ee face chiar prin scoaterea alternativă a unui 
dinte și anume numai pe jumătate din lungime. 
Dintele următor are scoasă jumătatea cealaltă. 
De fapt forma dinților, dispunerea lor și încli
narea lor pe generatoarea conurilor se face 
după norma, care are la bază observațiile, să 
acopere întreaga suprafață de atac a rocei și să 
se dea posibilitate de curățire și circulație a 
noroiului.

4. 'Sapele trebue să îndeplinească o condiție 
importantă și anume să permită o circulație a 
noroiului intensă și ușoară, putând prin aceasta 
elimina particulele desprinse din rocă. Această 
condiție devine mai importantă, în special în 
timpul corectatului sondei și manevrelor de 
sapă, când vitesa de introducere a sapei este 
mare, iar noroiul nu trebue să fie o frână în 
manevrare, adică să nu aibă efectul unui piston. 
Acesta este un des avantaj important la sapele 
cu patru conuri, care au o secțiune mică de. tre
cere a noroiului cuprinsă între conuri și pereții 
găurii. Este fapt cunoscut că vitesa curentului 
de întoarcere a noroiului trebue să fie de cca 
0,6—1 m/s. Vitesele mici nu pot elimina parti
culele de rocă, iar vitesele mari au influențe 
dăunătoare asupra pereților găurii. Curentul 
de noroiu însă trebue să fie puternic îndreptat 
asupra conurilor; el este dirijat prin găuri asu
pra fiecărui con. Necesitățile forajului, cer astăzi 
pompe puternice cu debit, mare, fapt care dă 
naștere la vitese mari în găurile de sapă. Gău
rile se bucsează cu aliaje dure și cu diverse 
secțiuni de trecere schimbate după debitul pom
pelor. Curentul acesta puternic ajută — pe lângă 
alte funcțiuni — și la curățirea dinților conu 
rilor, precum și la răcirea lor.

5. Pentru a prelungi viața sapei, respectiv 
a redute costul metrului forat, se dă o mare 
atenție calității materialului dur aplicat pe 
dinți, precum și modului de aplicare și repar

tizare. Materialele dure întrebuințate sunt 
aliaje din diverse materiale : carbură de tung- 
sten, aliaje cu cobalt — crom — tungsten, etc. 
Materialele dure sunt în formă ide grăunțe 
aplicate pe profilul dinților prin sudură și, ca 
material de legătură, tot din materiale durs 
din clasa Stelit. Materialul se aplică pe fețele 
dinților, precum și pe partea exterioară a din
ților mărginași ai conurilor. In special armarea 
mărginașă trebue făcută pentru a putea mei- 
ține un diametru constant al găurii. In caz 
contrar se uzează repede părțile exterioare ale 
conurilor, se micșorează diametrul sapei și în
cepe uzura rapidă a conurilor sapei, care o 
scoate prematur din funcțiune. încărcarea a- 
ceasta pe periferia conurilor este discontinuă 
pentru a permite circulația noroiului. Un ma
terial dur necorespunzător, prea casant, se 
sfarmă și se desprinde de pe sapă; o aplicam 
neîngrijit făcută duce la desprinderea grăunțe
lor de material dur de pe sapă, iar o încărcare 
nejust aplicată duce sau la risipă de material 
dur, care este foarte scump, sau la uzura pre
matură a sapei când materialul este insuficient 
aplicat. Toate acestea conduc la scoaterea sapei 
din funcțiune la înmulțirea schimbărilor de sapă 
la mărirea cantității de sape consumate, deci la 
scumpirea costului metrului forat. ®

6. Rulmenții conurilor de sapă ■— bilele și 
rulourile precum și locașul lor — trebue să sa
tisfacă cerințele impuse de tehnica forajului. 
In cursul experiențelor noastre s’au constatat 
defecte importante când bilele sau rulourile au 
fost sparte sau deformate iar conul, ne mai pu- 
tându-se roti, a lucrat similar cu sapa coadă 
de pește uzându-se în două trei locuri. Conul 
având aspectul aproximativ al unei piramide, 
aceasta conduce la micșorarea avansamcntului 
și la uzura pronunțată ’ și prematură a sapei.

Astăzi uzinele noastre execută sape cu role 
în serii mari și sunt executate aproape toate dia
metrele cu două sau trei tipuri de conuri pen
tru diverse terenuri. Ele sunt urmărite foarte 
atent în procesul tehnologic de executare pre
cum și în comportarea lor la sonde, încât ob
servații atente și continue au' dus la schim
bări de materiale, tratamente termice, urmări 
cu material dur, etc., și care au îmbunătățit în 
mod simțitor' performanța lor.

De exeimplu la Uzinele Steagul Roșu corpul 
sapei se confecționează din oțel de cementare 
EGN 25 h, conurile din oțel de cementare ECN 
25 h sau ECN 35 h, iar bilele și rulourile din 
oțel mangan - siliciu VMS 175.

Corpul sapei este format din -trei părți egale, 
după planurile, de simetrie. Trece în faza de 
preforjare, unde 1 se dă forma aproximativă, 
trecând - apoi la matriță. După recoacere, se 
prelucrează și se cementează fața și bolțul pe 
care rulează carul. După aceste operațiuni se 
face o verificare a fiecărei bucăți cu ajutorul 
unui aparat bazat pe fluxul magnetic și pilitură 
de fier, ou scopul de a determina eventualele 
fisuri. Se trece la faza de mbunătățire a restului 
corpului la cca 85—100 kg/mm2. Locașul bilelor 
și rolelor se rectifică.
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Conurllft trec prin aceleași faze de pretor - 
jare, matrițare, recoacere, prelucrare la mașin’ 
de frezat și strunjit și se cementează atât în 
interior pentru rulment cât și în exterior pen
tru dinți. Se controlează pentru a nu avea fi
suri. Rectificarea se face numai în interior pen
tru rulment. Urmează apoi încărcarea dinților 
cu material dur.

Bilele și rulourile se forjează, se recoc, se pre
lucrează și se îmbunătățesc la 140—150 kg/mm2. 
după care urmează determinarea eventualelor 
fisuri.

La Uzinele 1 Mai procesul tehnologic este 
similar. Ambele uzine sunt amenajate pentru 
fabricație în serie.

In Uniunea Sovietică, sapele cu diametru 
mari se execută și cu mufă în loc de cep, iar 
corpul sapei se face dintr’o singură bucată, la 
care se aplică prin sudură partea de jos a umă
rului sapei, împreună cu bolțul conului. Justi
ficarea constă în faptul că se poate recupera 
partea de sus a sapei, care se uzează greu.

Redăm în tabela 1 primele încercări făcute 
în luna Iulie 1950 cu prototipurile sapei de 310
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mediu 13 18 — —— 80 3 10

H 113 24 11 1 80 3 15
7,4 19 10 % 75 3 20

£ 4,8 30 41 2X 75 3 15
» 6,9 16 y. 23 % 70 3 15
z 2,9 8 20,2 9 75 3 10

media 7,7 17 K 21 23/4 75-80 3 14

abraziv 9,4 20 89 3 75 3 10

8,5 29 11 1 75 3 10

1,6 12 29,5 5 75 3 25

3,7 2014 1,4 2% 75 3 50

w 4,2 1% 25 314 75 3 50

media 53 18 31 3 75 3 29
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U.R.S.S. 21,5 1854 19,5 1 90-190 3 70

n 12,5 18 10 2 90-100 3-4 80

»> 26 26 56 3 90-100 3-4 90

16 19 % 206 554 90-100 4-5 95

ii 9 20 — — 90-100 IO1 10

media 17 20 73 3 90-100 4 69

Steagul 
Roșu 66 18 28 5X 80 3 15

ii 5,1 15 93 5 80 3 25
ir 12 14 133 13 80 3 100
a 13,8 14 % 95,4 4 80 2—3 100
ir 10 30 39 2 80 2-3 20

w 13 48 — — 80 2—3 25

media 10,1 23 78 6 80 3 47

Se montează conurile împreună cu rulourile, 
cu bolțul corpului sapei, iar bilele se introduc 
în locașul lor printr’o gaură special amenajată, 
după oare se astupă cu un cep presat și apoi 
sudat în cap. Cele trei părți sunt reunite prin 
sudură aplicată pe partea interioară a copului, 
după care urmează filetarea cepului conform 
standardelor de Stat în vigoare.

După aceasta, sapa trece la recepție, unde 
se verifică echilibrarea și dimensiunile. 

mm pentru teren mediu, în comparație cu sapele 
pentru teren abraziv cunoscute. Toate sapele 
sunt fabricația Uzinelor Steagul Roșu. A doua 
tabelă este comparativă între sapele fabricate 
în U.R.S.S. și la Steagul Roșu, efectuate în 
luna August 1950. (Sapele din U.R.S.S. au 
lucrat în condiții mai grele). Apăsarea pe sapă 
este impusă și din alte considerente, cum ar fi 
menținerea verticalității voite a axului sondei.

Realizările de mai "us dovedesc marele avânt
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pe care î-a luat industria noastră, cu sprijinul 
Uniunii Sovietice, și însemnătatea pornirii cu 
încredere și curaj în înfăptuirea unui lucru. A- 
ceasta, însă, nu ar fi fost posibilă decât în epoca 

pe care o trăim, când clasa muncitoare din țari 
noastră, sub conducerea Partidului Muncitoresc 
Român, a pășit cu elan la construirea sociali 
mului în R. P. R.

H3F0T0BJIEHHE HlAPOUIEMHblX ZIOJTOTbEB.

P c 3 io m e.

WsroTOBnenHe uiapomeHHbix agaotbcb ciHTajiocb hcbosmo^hlim b Harneă 
crpane.

Hauaroe b 1947 roAy, nocne noApodnoro iiayueHMH Aena, b 1948 roAy 
nocAeAOBano npocKTHpoBamie. UepBbie ABa odpasua AOAOTa b 310 mm., c 
TpeMH KOHycaMH CHaSrKeHHMMH mpakhmh aydbHMH A-na rBepAbix nopoA, Smah 
HsroTOBAenbi na aaBOAe «CTnryji Poiny» (Kpacnoe 3h3mh) h AariH yAOBJie- 
TBopnrenbHbie pesynbTHTbi, dyAyqn ncnbiTanbi na OAnofi H3 CKBaiKHH. Ila- 
naJiocb hx cepiiniioe npoH3BOACTBO, a b 1950 rony sto nponsBOACTBO 6bi.no 
3an.iaHnpoBaHO.

B 3toh cTame paccMarpuBaiOTCH ycnoBHH h AOCTHJKeHaa b nene mapo- 
meqnbix A<wioTbeB b ynoTpe6ncHHH dyAyaH mn c 3 KonycaMH b 120" h koto- 
pbift BHeApnnca 6ojibme ocranbHbix rnnoB, h c 4-a KonycaMH b 90’, a hmghho: 
a) conHAHoe TBepAoe H3roTOBneHne, niapHKH AOJixiHH nerKo BpamaTbCH; 
6) AOJiîKHbi codjnoAaTb paBHOBcCHe h CHMMerpHio OTiiocHTejibHO ee nosepx- 
HOCTHOH CHMMerpHH, TaK HTO6b! H3JKHM 6bIJI HJiaHOMCpHHM H HTOCbl OCb 
cKBaJKHHH ocraBajiacb BepTHKanbHoâ; b) Konycbi aoaxhm SbiTb CHa6»<eHbi 
MeAKHMH 3y6bAMH, C KOJIbUCBblM pacnOAOJKeHlieM Ha 6oAbIUHX paCCTOHIIHHX, 
AJia TBepAbix nopoA; r) UHpKyji5m,HH rjiHHHcroro pacTBOpa AOJixma CbiTb 
HHTeHCHBHoâ h jierKoă ajih OTBOAa ockoakob nopoAbi; a) TBepAbie cnnaBH, 
ynoTpefinfleMbie ajth 3y6beB, aojiîkhh fibiTb xoponiero KaneciBa, t. e. cnJiaBbi 
pa3AHHHbix MarepuanOB (KoGaAbT-xpoM-ryHFCTeH); e) inapHKOBbie noAinnn- 
HHKH AJIH KOHyCOB AOJIOTa (niapHKH, py6aUIKH H FH63Aa) AOAÎKHbl COOTBeT- 
CTBOBaTb TpegOBaHHHM UpeAMBAHCMBIM T6XHHKOH GypeHHH.

Haina 3aBOAbi H3roroBJiaioT b nacTOamee BpeMH BonbniHMH napTHHMH 
inapomenHbje AonorbH pa3AHUHbix AnaMerpOB, c AByMH hjih TpeMH mapHKaMH 
AAH paSJlHHHHX rpyHTOB.

SĂ FACEM DIN PATRIA NOASTRĂ O FORJĂ DIN CE IN CE MAI 
PUTERNICĂ A LAGĂRULUI PĂCII I
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METODA SOVIETICA A FORAJULUI 
FORȚAT APLICATĂ ÎN R. P. R.

Prin „foraj forțat” sau, cum s’a împămân
tenit la noi, „foraj rapid”, tehnicienii sovietici 
înțeleg forajul prin care se realizează indicii 
tehnico-economici optimi ai forajului, perfor
manțele maxime ale acestor indici, reprezen- 
tați, în deosebi, prin vitesa mecanică și vitesa 
comercială de foraj, indici obținuți prin îmbi
narea armonioasă a folosirii la maximum a po
sibilităților potențiale de instalație ,de foraj, a 
aplicării unui regim științific optim de foraj și 
a unui mod superior de organizare a muncii.

Se obține, cu alte cuvinte, cea mai- mare vite- 
să mecanică posibilă, cea mai mare vitesă co
mercială de foraj posibilă, adică se sapă o son
dă în cel mai scurt timp posibil1, fără a forța 
instalațiile peste capacitatea lor admisibilă, 
fără a supune omul la eforturi fizice mari, ci, 
din contră, ușurând munca prin organizarea 
muncii.

Marii maeștri sovietici ai forajului forțat, 
Alexeev, din trustul Tulmazanefti din al doilea 
Bacu, Agagean Sih Baba din Bacu, la fel cu 
cei din Cuban. Pozdniacov, Hriscianovici, Kuz- 
nețov și alții, ca și inginerii Sațov, Pogosov, 
Baba Zade, arată că baza succeselor lor a fost 
organizarea minuțioasă a muncii,

Amintim, în treacăt, că vitesa mecanică de 
foraj este numărul de metri săpați în medie pe 
oră la o sondă, socotind ca timp de foraj, timpul 
în care sapa s’a găsit efectiv în foraj, la 
talpă, Iar „vitesa comercială” sau „vitesa fo
rajului”, numărul de metri săpați în medie pe 
lună (lună completă de foraj) de troliu! sondei.

Vitesa mecanică se măsoară în m/h și cea 
comercială în m/troliu pe lună sau m/tr./lună.

Regimul de foraj constă, în general, în tota
litatea factorilor care influențează eficacitatea 
lucrului sapei în teren, din care cei mai impor
tanți sunt:

A. Tipul sapei și profilul său.
B. Greutatea lăsată de sapă în timpul fora

jului.
C. Vitesa de -rotație a mesei de foraj ' (nr. 

de rotații pe minut).
D. Vitesa de circulație a noroiului (debitul 

pompelor în funcție).
E. Calitatea noroiului de foraj.
Un regim de foraj se vede că a fost bine ales 

și folosit, dacă se obțin
1. o. vitesă mecanică mai mare;

de ing. TRAIAN GAGIU

2. un timp mediu mare, în care sapa a lucrat 
efectiv în teren;

3. un număr mai mare de metri săpați efec
tiv cu o sapă.

Analizarea factorilor regimului de foraj arată 
cum se realizează un foraj rapid, pe lângă ce
lelalte elemente de lucru și de organizare, care 
micșorează timpul neproductiv de foraj.

A. Tipul sapei și profilul său

Tehnicienii sovietici aleg tipul de sapă (coa
dă de pește sau cu1 role) strict după natura te
renului, în urma unui minuțios studiu al tăriei 
rocelor, al gradului lor de sfărâmare, al mo
dului lor de săpare; deasemeni, profilul potri
vit al sapei, adică variația unghiurilor de tă
iere și de ascuțire a sapei coadă de pește (des
chiderea sapei), sau materialul dur de încăr
care și modul lui de aplicare la saipele CP și la 
sapele cu role, profilul și mărimea dinților.

Inginerul sovietic Pogosov arată în lucrarea 
sa „Metode rapide pentru forajul ciclic al son
delor” că maestrul sondor șef Pozdniacov asis
ta personal la încărcarea sapelor pentru sonde
le sale cu regim forțat, reușind să reducă cu 
50% numărul sapelor necesare, după normă, 
pentru o sondă.

B. Greutatea lăsată pe sapă în timpul fora
jului

Aplicarea acestui factor este bine cunoscută 
tehnicienilor sovietici, care știu că sarcina lăsa
tă pe sapă depinde de greutatea prăjinilor 
grele, de diametrul1 sapei, de diametrul prăji
nilor de foraj, de duritatea terenului în foraj 
și de uzura progresivă a sapei.

Se folosesc garnituri de prăjini grele, care 
depășesc 100 m lungime, asigurând sarcini pe 
capă cu role de până la 20 t, după diametrul 
sapei.

C. Vitesa de rotație a mesei de foraj r_
Aceasta este ridicată până la 200...250 

rot./min, după natura terenului și diametrul pră
jinilor de foraj, apăsarea pe sapă și debitul de 
noroiu.

In forajul cu turboburul, tehnicienii sovietici 
redijează vitesa de 6...700 rot./min.
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D. Vitesa de circulație a noroiului E. Calitatea noroiului de foraj

Este un factor neglijat mult în alte părți, dar 
mult prețuit și studiat în schelele Uniunii So
vietice.

Institutele sovietice de cercetări au arătat, 
și practica a confirmat, că circulația activă nu 
e necesară numai în terenuri slabe unde cir
cuitul de noroiu sfărâmă roca în fața sapei (pe 
lângă celelalte funcțiuni), ci’și în „terenuri
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dure și foarte dure” ca gresii și calcare (cel de 
al doilea Bacu), unde trebue ridicate la supra
față bucăți mari de teren, care altfel ar împie
deca contactul permanent al sapei cu „terenul 
viu”, din talpă.

De aici s’a trecut la necesitatea folosirii a 
două pompe în paralel șl la controlul continuu 
al debitului lor, prîntr’uh dispozitiv — gen de- 
versor — așezat pe jghiabul de noroiu — de- 
bitmetru.

In U.R S.S. se sapă de obiceiu cu 35 1/s, 
debitul pompelor ajungând la 70 1/s și în unei 3 
cazuri acest debit poate fi chiar depășit.

Aceasta asigură menținerea pereților sondei 
în bune condiții, permițând sapei un lucru nor
mal. El este supus continuu supravegherii și 
tratat după necesități ori înlocuit total cu alt 
noroiu natural sau cu unul artificial.

Uneori noroiul se tratează cu an urniți a- 
genți chimici — după metoda sovietică elabo
rată de prof. Rabinder — care slăbesc rocile

Vitesele mecanice la sonda Nr. 114 Azizbecovnefti
1. Vitesa mec. medic pe ficare dublu.

2. Idem pe marș scăzut timpul pentru adăugarea bucății,
3. Idem inclusiv adăugarea bucății.

4. Vitesa mecanică medie a întregii sonde.

prin pătrunderea în porii sau micile lor fisuri, 
așa cum s’a aplicat în schelele celui de al doilea
Bacu.

ORGANIZAREA LUCRĂRILOR IN FORAJUL 
RAPID SOVIETIC

I. Lucrările pregătitoare ale forajului.
2, Lucrările de foraj propriu zis.

1. Lucrările pregătitoare ale forajului cuprind:

a) lucrări de montaj turlă;
b) lucrări de montaj instalație;
c) stabilirea brigăzii de foraj ;
d) controlul și revizia echipamentului de 

foraj;
e) măsuri de aprovizionare cu materiale.
Pentru lucrările de montaj și foraj, sovieticii 

au alcătuit brigăzi complexe alcătuite din tot 
personalul necesar montajului, transportului 
și. forajului propriu zis (acestea alcătuite în 
cadrul serviciului de foraj, independent 
ploatare).

Brigada complexă cuprinde:
o echipă rapidă de turllști de montaj 

mutat turle întregi, cu sau fără troliul 
raj;

de ex-

sau de 
de fo-

o echipă pentru montajul instalației de foraj-:
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o echipă de transport intern (nu transportă 
combustibil, ciment, și lemnărie) ;

una sau două brigăzi de foraj cu câte două 
instalatii complete de foraj.

O brigadă complexă are 74... 105 oameni.
Montajul instalației se face în blocuri mari, 

așezate pe sănii, ca de altfel și turla (uneori 
chiar pe șenilă).

SONDA No.

Model sovietic de diagramă a regimului de foraj.

Brigada de foraj compusă din trei schimburi 
(echipe) este condusă de un brigadier. Briga
dierul este cel sub ochii căruia se face monta
jul și revizia instalațiilor de foraj și asigurarea 
bunei funcționări a aprovizionării cu energie 
și materiale.

ORGANIZAREA LUCRĂRILOR IN TIMPUL 
FORAJULUI PROPRIU ZIS

a) Asigurarea aprovizionării la timp cu1 scule 
(și în primul rând cu sape) și materiale de 
consum.

b) Folosirea micii mecanizări, în care dispo
zitive simple înlocuesc sau ușurează munca 

omului ca : automatul prăjinii pătrate, automa
tul cârligului, automatul macaralei, cleștele 
circular Zalkin pentru burlane și prăjini, mo
sorul automat Zalkin, dcbitmetrul pentru no- 
roiu etc.

c) Cronometrarea operațiunilor diferitelor lu
crări pentru ca, studiindu-le, brigadierul să 
poată lua măsuri de îmbunătățire sau să poată 
îi date ca exemplu altor brigăzi.

La orice sondă sovietică se folosește fișa geo- 
logo-tehnlcă (programul de foraj) unde se arată 
condițiile de foraj și profilul geologic, fișă 
pe care brigada de foraj este ținută a o respecta 
întocmai.

In ziua pornirii forajului se face așa numita 
„conferință de pornire” la care iau parte bri
gada de foraj, șeful forajului, geologul șef, 
responsabilul cu normele și salarizarea, cel cu 
protecția muncii ș. a. In această conferință se 
arată întregii brigăzi, .succesiunea de lucrări 
de executat, profilul geologic, normele de acord, 
măsurile de siguranță luate, ș. a.

APLICAREA METODEI SOVIETICE DE 
FORAJ FORȚAT IN R. P. R.

In Republica noastră, aplicarea metodei so
vietice de foraj forțat este la începutul ei. In 
multe din schelele întreprinderii Sovrompetrol 
s’a răspândit larg prima fază a forajului forțat, 
așa numitul „foraj intensiv” pentru care, ne- 
putându-se trece direct la „forajul forțat”, se 
folosesc unele elemente ale lui, și anume:

Lucrul cu vitesa mesei mărită.
Realizarea unui debit mărit prin funcționa

rea concomitent a două pompe în parelell
Amortisorul circuitului cu noroiu.
Folosirea mecanizării redu:e a automatului 

tijei pătrate și a debitmetrului de noroiu.
începuturile regimului de „foraj intensiv’' 

au fost făcute în două schele din Regiunea Pra
hova și metoddle acestea de foraj au fost răs
pândite în toate schelele (fără a fi până acum 
generalizate) în urma chemării la întrecere 
socialistă de către muncitorii și tehnicienii 
Schelei Ochiuri, în cinstea zilei de 1 Mai 1950.

Rezultatele bune începute a fi obținute din 
Ianuarie 1950, au fost mult îmbunătățite până 
la 1 Mal 1950, ca apoi, în luna Mai, să avem, 
cu excepția sondelor cu foraj forțat, unde re
zultatele au fost excepționale, rezultate foarte 
frumoase.

Astfel, vitesa mecanică de foraj a fost majo
rată în medie cu 30. .40%, iar cea comercială cu 
20...25% (într’una din schele, aceasta a fost de
pășită de unele sonde cu 100%).

Dela 1 Ianuarie 1950 s’au obținut în schelele 
din Raionul Târgoviște următoarele rezultate:

O trecere mai accentuată spre forajul forțat 
a fost sonda T din schela C, la care s’a obținut 
o vitesă comercială de 250% față de 1949.
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Forajul forjat propriu zis, pregătit prin grija 
directă a conducătorilor sovietici ai forajului 
dela întreprinderea Sovrompetrol, a fost apli
cat la trei sonde, unde s’au obținut următoarele 
vi țese față de anul 1949:

r 
50)

Vitesa mecanică 
m/h

Vitesa comercială 
m/rot lună

Schela Schela
A B c A B C

Media anului
1949 100% 10O/o 106% 100% 100% 100%

Ianuarie 1950 166 91 _ 177 111
Februarie 195 115 187 107 —!
Martie 195 137 154 177 138 140
Aprilie 202 160 171 213 173 187
Mai —■ 222 275 210 209 232
Iunie _ ■ 272 229 — 222
Iulie — — 250 — 237

jecție de 150 t, două site vibrante cu motor 
electric (una de rezervă) prăjini de 5 9/16".

Amortisorul de nuroiu a fost montat după 
ultimele experiențe sovietice, direct între pom
pe, manifoldul pompelor a fost făcut de 4”, îm
pingerea la încărcător, comună pentru ambele 
pompe, de 5” și încărcătorul de 5 5/8” pentru a 
reduce la minimum frecările din instalația dela 
suprafață.

Din dispozitivele de mică mecanizare e’au 
folosit automatul tijei pătrate și debltmetrul.

Cum s’a executat forajul ?
Mai întâi s’a verificat toată instalația de că

tre brigada anume constituită (un brigadier și 
trei echipe a câte un șef de echipă — maistru 
sondor — patru sondori și un mecanic) bri
gadă care forma, prin legătura între membrii 
ei, o adevărată unitate de lucru.

In continuare brigadierul și-a asigurat bunul 
mers al lucrului, comandându-se din timp sa-

-J------------------------------- Anul 1949 —-------——---------X ■ . ^ntf/ fgșff— ............... >

Variația viteselor de foraj mecanică și comercială într’una din schelele R.P.R. 
prin aplicarea metodelor sovietice de foraj.

Vitesa mecanică Vitesa comercială 
m/h m/rot lună

Sonda l-a 404% 288%
Sonda 2-a 397% 336%
Sonda 3-a 462% 408%

In deosebi ultima sondă a fost pregătită în 
toate detaliile pe baza sondelor săpate anterior, 
pregătire care a dat posibilitatea brigăzii de 
foraj Popa Ion, să depășească norma cu 101%.

La început a fost ales un brigadier, sub a 
cărui supraveghere s’a făcut montajul și con
trolul instalației de foraj.

A fost aleasă o instalație pentru 2500 m cu 
abur, cu pompe mari 15 X 8 X 20”, masă de 
200 rot./min, macara, geamblac și caip de in- 

pe coadă de pește, special armate și pentru 
gresia stratului, sape sovietice de 7 3/4” și 
9 3/4" cu role cu d:nți mici, piesele de rezervă 
pentru toată instalația, sculele necesare ș. a.

In tot timpul forajului, a ținut un perma
nent contact cu bateria de cazane .pentru a 
avea aburul necesar asigurat, cu responsabilul 
cu distribuirea apei, pentru a avea asigurată 
apa, cu electricianul schelei și cu șeful trans- 
poartelor.

In cursul forajului a căutat să respecte în
tocmai aplicarea factorilor regimului forțat so
vietic, adică a mers cu două pompe în paralel, 
controlându-le debitul cu debitmetrul tip Groz- 
ni, realizând 12... 15 vag/h, a mers cu mesa cu
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180...200 rot./min. a folosit în teren slab sapa 
„coadă de pește” și în gresie sapa cu role 
sovietică, aplicând pe sapă o sarcină corespun
zătoare naturii terenului, confonm fișei geologo- 
tehnice (Programului de foraj) variind dela 
1,5...4,0 t.

Dăm mai jos câteva date și rezultatele privind 
primele trei sonde săpate cu regim forțat de 
foraj.

Sonda l-a Sonda 2-a Sonda 3-a
Adâncimea metri 1575 1607 1558
Timp normat ore 1007 841 816
Timp realizat ore 524 512 404
Micșorat timpul % 39 39 50
Vitesa mecanică m/h 10,0 9,85 11,43
Vitesa comercială

m/rot. lună 1955,2 2295,7 2782,1
Apăsare pe sapă t 1,5-3 1,5-4 1,5-4
Vitesa mesei rot./min 150 180 200
Debit pompe 1/s 30 25-30 35-38
Sape folosite buc. 7
Metraj pe sapă m/buc. 222,5

La sonda 3-a unde s’a obținut rezultatul re
voluționar de a atinge adâncimea finală la 
1558 m, în numai nouă zile, s’a redu's timpul 
de adăugare a unei bucăți, inclusiv manevrele 
cu tija pătrată, dela 15 până la 7...8 min.

întreprinderea Sovrompetrol, prin noua reor
ganizare a prevăzut ingineri tehnologi la fiecare 
schelă și este în perspectivă de a înființa un 
serviciu special de „foraj forțat”, acordând 
toată atenția cuvenită acestei metode avansate 
sovietice de lucru.

In privința ciclului rapid de foraj, se folo
sește larg mutarea turlelor nedemontate —’ de 
lemn și metalice — în majoritatea cazurilor cu 
troliile nedemontate.

Este în curs organizarea transportului insta
lațiilor în blocuri mari și a construcției turle
lor metalice cu sănii nedemontabile, care vor 
servi la transport și ca suport continuu deter
minând astfel și reducerea fundațiilor.

Forajul rapid realizat până acum a dovedit 
că, printr’o organizare serioasă a lucrului în 
toate detaliile lui — după sistemul sovietic — 
se pot obține rezultate cu adevărat mărețe.

Rezultatele de până acum au avut darul să 
stimuleze și celelalte brigăzi de foraj obținân- 
du-se astfel rezultate medii pe schele și între
prindere mult superioare celor anterioare.

Aceste rezultate au răsturnat cu totul calcu
lele acestor tehnicieni de ai noștri care se mai 
bazau pe practica întreprinderilor capitaliste.

COBETCKHE! METO£ yCHJIEHHOTO BYPEHH5L 
nPHMEHHEMblH B P. H. P.

P e 3 io m e.

Abtop onpeAeuaeT nonarne 06 ycmiemioM hjih ycKopeHHOM fiypeHUH no 
naHHbiM coBercKHX TexHHKOB, yKH3biBaa b nmpoKHX nepTax noJiyueHHbie 
pe3yJibTaTbi, nocjie nero aHajiH3HpyeT padoune (paKTopbi dypeHHH h BJiHHHne, 
.oxa3biBaeMoe KaxyibiM (paKTopoiw na TexHHK0-3K0H0MnuecKne noxasaTemi 
dypenHH, npHBOAH npuMepbi H3 coBerCKoâ npaKTHKM.

3areM onncbiBaeT opramwamioHHbie paSoTH ajiii ycKopeHHoro cobct- 
ckofo SypeHHH, cocraB KOMnjieKCHbix cobctckhx fipHraA iUn stoco dypeHHH.

Abtop paccMarpHBaeT sareM pa6o™ npoii3Be,neHHbie no ycKopenHOMy 
dypemiio b P. H. P., b kotopbix oh npnHHMaji npaMoe yiacTHe b xanecTBe 
âjiHJKaâiHero coTpyAHHKa cobctckhx rexHUKOB, yKa3biBan AOCTHrHyTbie 
pesyjibTaTbi ao chx nop Ha neKOTOpbix npOMHCJiax, a Taione SyAymee pa3- 
BHTne ST.oro weTOAa.

CraTbH nonojiHHeTca pHcyHKaMM h jmarpaMMaMH H3 coBeTCKoă h py- 
MblHCKOH npaKTHKli.

LA LUPTĂ ACTIVĂ PENTRU VICTORIA FORȚELOR PĂCII I

76 —



REVISTA de CHIMIE
® ORGAN AL ASOCIAȚIEI ȘTIINȚIFICE A TEHNICIENILOR DIN R.P.R. 

Șl AL MINISTERULUI METALURGIEI Șl INDUSTRIEI CHIMICE





laureatii premiului stalin
ÎN CHIMIE

Chimia este unul din domeniile științei, în care 
geniul poporului rus s’a manifestat deosebit de 
puternic. Intre chimiștil ruși sunt mulți al căror 
nume este o mândrie nu numai pentru poporul 
rus, ci și pentru întreaga omenire. încă din 
epoca lui Petru cel Mare, poporul rus a dat din 
rândurile lui numeroși oameni de știință. Astfel 
un aport neprecupețit pentru' știința mondială 
reprezintă lucrările lui Lomonosov, primul care 
încă din 1748 a formulat legea conservării ma
teriei : „Toate schimbările care se petrec în uni
vers se întâmplă în esență în așa fel încât ceea 
ce se ia dela un corp, se adaugă altuia... Așa 
dar dacă un corp oarecare se îmbogățește în 
materie, celălalt pierde aceeași cantitate”. Tot 
Lomonosov este acela care a pus bazele teoriei 
cinetice a gazelor.

Mendeleev, creatorul sistemului periodic al 
elementelor, a pus bazele științifice pe care 
clădește chimia și fizica de astăzi, deschizând 
drumuri noi pentru un vast domeniu de cerce
tări și dincolo de granițele chimiei, în astrono
mie, biologie, geologie, etc.

La Cazan se naște un centru științific care 
joacă un rol de seamă în desvoltarea chimiei 
atât în Rusia, cât și în restul lumii, datorită lu
crărilor lui Zinin, descoperitorul anilinei, ș’ 
mai ales celor ale elevului său Butlerov, creato- 
tul teoriei structurii substanțelor organice, 
Marcovnicov, Zaițev, Flavițchi, Arbuzov, suni 
alți reprezentanți de seamă ai acestei școli.

De abia însă după 1917 și mai ales în peri
oada planurilor cincinale, industria chimică a 
luat un serios avânt, creându-se noua industrie 
chimică. In anii puterii sovietice au fost create 
toate ramurile industriei chimice: industria 
chimică de bază, industria coloranților organici, 
cea a azotului, a fosforului, a cauciucului sinte
tic și multe altele, Paralel cu creșterea furtu
noasă a industriei chimice și pe baza acesteia, 
înflorește și știința chimiei.

Realizările științei sunt folosite în interesai 
poporului, pentru desvoltarea forțelor produc
tive ale țării, pentru îmbunătățirea condițiilor 
de traiu, materiale și culturale ale omului so
vietic. Zilnic se ridică din masa poporului noi 
și noi oameni de știință și savanți. Astăzi insti-

*) După „Laureatii premiului Stalin în domeniul 
chimiei și al tehnologiei chimice" de S. V. Kaftanov, 
Uspehii Himii Nr. 1, 1950, p. 13—31 și „Studiul scurt al 
desvoltării chimiei organice din Rusia", de A. E. Ar
buzov. Editura Tehnică, 1950. 

tutele de știință și de învățământ superior ale 
țării au cam 100 000 de colaboratori, dintre care 
10 000 de doctori în științe și aproape 25 000 de 
candidați și docenți, cărora Statul sovietic le-a 
pus la dispoziție peste 1000 de institute de ști
ință și cercetări.

Pentru aprecierea și răsplătirea realizărilor 
științei și tehnicei s’a înființat, cu ocazia îmipli-

N. D. Zslinschi

nirii a 60 de ani dela nașterea lui losif Vîs.sa- 
rionovicl Stalin, premii care poartă numele con
ducătorului Uniunii Sovietice. Laureații pre
miului Stalin formează un detașament de frunte 
al intelectualității sovietice, armata gândirii și 
a științei, care se dedică astăzi măreței opere 
de construire a socialismului.

Printre laureații premiului Sta'lin, printre cei 
distinși cu ordine și medalii, chimiștil ocupă un 
loc de onoare.

In cele ce urmează sunt arătate foarte pe 
scurt realizările care s’au făcut în Uniunea 
Sovietică și au fost distinse prin atribuirea pre
miului Stalin în perioada celor 10 ani care au 
trecut dela înființarea premiului pentru știința.

In domeniul chimiei organice, primul loc 
printre laureații premiului Stalin îl ocupă ma
rele savant N. D. Zelinschi, de trei ori distins 
cu premiul Stalin. Printre numeroasele lui lu
crări, trebue menționate în primul rând cele 
asupra aromatizării pirogenetice a petrolului, 
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asupra aramatizării catalitice a naftenelor și lu
crările asupra benzenizării petrolului.

Deosebit de interesante și profunde în pri
vința conținutului lor sunt cercetările lui Ze- 
linsohi în domeniul catalizei de hidrogenare și 
deshidrogenare, precum și cercetările asupra 
unor anumite cazuri de cataliză combinată de 
hldrogenare-âeshidrogenare, transformări chi
mice importante, pe care Zelinsahi le-a denu
mit „cataliză reversibilă". Datorită acestor 
reacții de hidrogenare și de deshidrogenare a 
devenit posibilă transformarea resurselor colo
sale ale industriei petrolului în compuși aro
matici.

O mare importanță industrială au cercetările 
lui asupra descompunerii termice (cracări catali
tice) a produselor petroliere grele, pentru obți
nerea combustibilului pentru motoare și de 
asemenea metodele de obținere a unor produse 
aromatice extrem de prețioase, precum și cerce
tările privitoare la chimia compușilor aXciclici, 
chimia albuminelor, stereoisomeria hidrocarbu
rilor saturate și a acizilor bibazici, sinteza com
pușilor cu ciclu de cinci și șase atomi de car
bon ; deasemenea el a extins într’o mare măsură 
cercetările în domeniul sinteze; cauciucului.

In domeniul chimiei albuminelor, N. D. Ze- 
linschi a elaborat o nouă metodă de sinteză a 
alfa-amino-acizilor și a esterilor lor. El a stu
diat din punct de vedere teoretic scindarea al- 
buminelor prin hidroliză sub presiune și în 
prezența catalizatorilor ; aceste cercetări au con
tribuit la cunoașterea mai adâncă a structurii 
moleculelor de albumină l-au dus pe N. D. Ze- 
linischi la elaborarea teoriei foarte originale a 
structurii dicetopiperazinice a alhuminelor.

Tot Zclinsohi este acela care a descoperit 
măștile antigaz, folosite în primul războiu mon
dial. Cărbunele activ studiat și propus de el re
prezintă și azi mijlocul principal de apărare 
chimică contra substanțelor toxice.

Este greu de indicat un domeniu de chimie 
pe care să nu-1 fi atims în lucrările sale N. D. 
Zelinschi în decursul celor aproape 70 ani de 
activitate științifică.

Alt mare savant al Uniunii Sovietice, distins 
pentru valoroasele lui lucrări, este V. M. Ro
dionov. Deși cercetările lui sunt foarte multila
terale, deosebită atenție merită cele privind două 
domenii ale ichimiei organice: 1. studiul reac
ției de alchilare; 2. cercetări în domeniul sin
tezei proprietăților chimice și transformării aci
zilor betaaminici.

Primul cerc de cercetări și anume reacțiile 
de alchilare, care l-au interesat mereu pe V. M. 
Rodionov, în primul rând metilarea, au o mare 
importanță atât în industria coloranților de 
anilină, cât și mai ales în industria farmaceu
tică și a a'lcaloizilor. Lovindu-se de această 
problemă cu ocazia metilării unor alcaloizi în 
timpul fabricării lor industriale, V. M. Rodio
nov a fost primul care a cercetat în accist scop, 
încă în anul 1920, para-toluensulfoClorur, deșeu 

78 —

dela fabricarea zaharinei. Desvoltând aceste 
lucrări, el a publicat o nouă metodă de alchi
lare, care a găsit o aplicare largă și a fost imi
tată în străinătate.

Unul din cele mai strălucite studii ale lui V. 
M. Rodionov, îl constitue seria de lucrări în do
meniul p-aminoacizilor și, înainte de toate, me
toda lui extrem de originală de sinteză a p- 
aminoacizilor, care a devenit astăzi clasică. In 
lucrările sale V. ’M. Rodionov a arătat carac
terul de generalitate al metodei l'ui și aplicabi
litatea ei pentru sinteza t -aminoacizilor din 
seria alifatică, cât și a celor din seria aroma
tică. Aceste cercetări au găsit un ecou bine me
ritat și o apreciere justă în literatura mondială.

Lucrările lui A. N. Nesneianov sunt mai mult 
din domeniul chimiei compușilor metalo-orga- 
nici, sau în general, a compușilor elemente-orga
nici. Acest domeniu a fost de altfel studiat și 
de Butlerov, Zaițev, Beformaschi, Sori ghin, ale 
căror lucrări sunt de o neprețuită valoare.

In centrul atenției lui A. N. Nesneianov se 
află întotdeauna problema creării căilor noi de 
sinteză și aceea a transformărilor reciproce 
ale compușilor elemento-organici. Astfel el a 
elaborat o metodă admirabilă de sinteză a com
pușilor mercuro-organici și a altor compuși me- 
talo-organici, prin descompunerea sărurilor 
duble de diazoniu ale metalelor, în prezența 
substanțelor reduc ătoare.

A. N. Nesneianov a pus la punct numeroase 
reacții de înlocuire a metalelor în compuși, 
metalo-orgănici, care au deschis noi posibilități 
de sinteză în acest domeniu. In afară de aceasta, 
ei a studiat diferitele reacții de aidiție a săruri
lor metalelor și a halogenurîlor nemetalice la 
compuși nesaturați. Este necesar să amintim 
lucrările lui A. N. Nesneianov asupra compu
șilor organici cu fluor. El a elaborat o metodă 
elegantă de sinteză a fluor-anhidridelor acizilor 
organici, în deosebi a fluor-anhidridei acidului 
formic, necunoscută anterior și inaccesibilă pe 
alte căi.

Vom aminti de asemenea lucrările lui A. N. 
Nesneianov în domeniul carbonili’or metalici, 
în domeniul scindării compușilor diazoici, stu
diul reacției compușilor nitrici aromatici, a 
compușilor iodului polivalent și a multor altele. 
Paralel cu elaborarea metodelor noi de sinteză 
în domeniul compușilor elemento-organici, A. 
N. Nesneianov a făcut cercetări importante cu 
caracter teoretic. Astfel el a studiat stereochimia 
compușilor elemento-organici nesaturați și a 
stabilit regula stabilității configurației geome
trice în timpul reacției de trecere a resturilor 
de molecule organice sub formă de anion sau 
de radical, dela un metal la altul. Tot el a gă
sit și metodele de transformare a configurației 
geometrice a compușilor metalo-organici etiie- 
nici. Lui A. N. Nesneianov îi aparține generali
zarea referitoare la relația dintre proprietatea 
unul element de a da compuși elemento-orga
nici și poziția Iul tn sistemul periodic al lui 



Mendeleev. De asemenea este necesar să amintim 
cercetările importante ale lui A. N. Nesneianov 
în domeniul compușilor quasi-complexi, a tau- 
tomeriei și a conjugării legăturilor simple.

Sub numele de „Metode sintetice în domeniul 
compușilor organici’1 a publicat împreună cu 
G. A. Koceșcov o serie de monografii, în care 
totalizează lucrările lor în domeniul compușilor 
elemento-organici.

Lucrările lui Koceșcov se referă la compușii 
elemento-organici ai litiului, sodiului, magtneziu- 
lui, zincului, într’o măsură oarecare și ai mer
curului, siliclului, staniului, plumbului, antimo- 
niului și bismutului, precum și la carbonili de 
molibden și wolfram. In domeniul compușilor 
metalo-organici ai plumbului, el la pus Ia punct 
metode noi pentru sinteza compușilor, care con
țin în același timp plumb și grupe funcționale 
importante în nucleul aromatic.

Printre metodele care i-au dat lui C. A. Ko
ceșcov posibilitatea de a sintetiza tipuri noi dc 
compuși cu plumb, trebue notate reacțiia cu 'să
rurile plumbului tetravalent, reacții de d'.spro- 
portionare care duc la compuși arilici superiori 
ai plumbului, reacția dintre plumbul metalic în 
pulbere cu compușii organici ai litiului, reac
ția de obținere a compușilor organici ai plum
bului, inaccesibili până atunci cu grupa carbo- 
xilică în radical și multe altele.

Inafară de domeniul compușilor organici ai 
plumbului, C. A. Koceșcov are de asemenea 
lucrări de mare importanță în domeniul compu
șilor staniului. El a obținut un tip nou de com
puși organici ai staniului RSnXs, foarte impor
tanți pentru caracterizarea atomului de staniu 
în sistemul periodic. C. A. Koceșcov a obținut 
compușii tetrailici ai staniului ca grupe func
ționale în nucleul aromatic, necunoscute până 
la el.

De deosebită importanță în domeniul chimiei 
sunt cercetările lui A. D. Petrov, alt laureat al 
premiului Stalin. El s’a ocupat mai ales cu sin
teza hidrocarburilor întrebuințate drept com
bustibil pentru motoare. Sinteza isobutilenei 
din amestecuri de acetilenă și hidrogen este o 
reacție de tot atât interes teoretic cât și de im
portanță practică, mai ales pentru fabricarea 
componențiilor combustibililor pentru motoare 
cu cifra octanică 100 și a polimerilor înalti.

Deși lucrările lui Petrov referitor la ramifi
carea catenei de atomi de carbon a olefinalor 
sau la sinteza hidrocarburilor cu 9...24 atomi de 
carbon sunt de deosebită însemnătate, totuși cu 
mult mai remarcabil este faptul că ele au sta 
bilit legătura între structura moleculară a hi
drocarburilor și proprietățile lor antidetonante, 
punctele de congelare și viscozitate, iar pe baza 
regulilor stabilite de Petrov se pot prepara car
buranți pentru aviație și lubrefianți pentru mo
toare de aviație.

I. C. Iuriev, în monografia lui „Transformă- 
rie heterociclilor acizi în cicli cu alți hetero- 
atomi și în hidrocarburi” arată legătura exis

tentă între compușii grupelor de furan, pirol, 
tiofen, admițând formarea unor compuși ai gru
pei furanului drept substanțe intermediare.

Prin verificarea experimentală a acestei ge
neralizări, I. C. Iuriev a stabilit că în reacția 
furanului cu amoniac, cu hidrogen sulfurat și 
cu hidrogen seleniat, în prezența oxidului de 
aluminiu la temperatură ridicată, transformă
rile furanului în pirol, respectiv în tiofen și se- 
lenafcn, au într’adevăr loc și decurg cu randa
mente satisfăcătoare. Datorită lucrărilor lui I. 
C. Iuriev a fost realizată de asemenea transfor
marea nucleelor inițiale ale celor trei grupe 
principale de compuși heterociclici cu ciclul de 
cinci atomi, furan, pitol și tiofon, unul într’altul.

P. V. Ziniacov, alt laureat al premiului Sta
lin, s’a ocupat în mod special cu cercetări în 
legătură cu oxidul de etilenă, pe baza cărora au 
fost perfecționate rețelele tehnologice de pre 
sare a unor produse ca dietilenglicol, trietilen- 
glicol și celosolv. El a găsit posibilitatea realî 
zării tehnologice a isomerizării oxidului de 
propilen în alcool alilic și a elaborat un proce
deu pentru stabilirea oxidului de etilenă, aplicat 
cu «ucces în industrie.

Cu premiul Stalin au fost distinse de aseme
nea lucrările lui G. P. Menșicov în domeniul 
chimiei alcalizilor. G. P. Menșicov a izolat doi 
noi alcaloizi, heliotran și lazio-arpin, și a sta
bilit structura lor. S’a dovedit că la baza aces
tor alcaloizi este un sistem heterociclic complet 
nou, care a fost numit de autor heiliotridan. G. 
P. Menșicov a arătat că heliotridanul formează 
baza structurii multor alcaloizi.

I. N. Nazarov are marele merit de a fi desco
perit metode de sinteză a derivaților acetilenici, 
mai ales a hidrocarburilor, dienici, vinilalil-ce- 
tonelor și divinii cetonelor. El a desvoltat mult 
chimia acestor cetone nesaturate, arătând că 
ele pot fi transformate într’un șir de compuși 
heterociclici (cu oxigen, azot, sulf) și compuși 
isociclici cu ciclul de cinci atomi de carbon. In 
același timp el1 a studiat structura sistemelor 
policiclice complexe. Unul din punctele deosebit 
de importante din ultimele lucrări ale lui I. N. 
Nazarov este tocmai această nouă metodă de 
sinteză a aliciclilor cu cinci atomi de carbon, 
care, datorită simplității sale, trebue să devină 
una dintre metodele de bază în sinteza compu
șilor aliciclici.

Desvoltarea lucrărilor referitoare ia sinteze 
ale lui I. N. Nazarov a dus în ultimul timp la 
elaborarea de căi noi originale de sinteză, ple
când dela acetilenă, a alcaloizilor, steroidelor și 
a compușilor înrudiți, care fac parte din impor 
tanta grupă de compuși naturali, activi din 
punct de vedere fiziologic.

A. E. Arbuzov a fost de două ori distins 
cu premiul Stalin. Domeniul cercetărilor lui 
este vast, dar 'compușii organo-fosfor  ici au fost 
tot timpul obiectul de predilecție al acestui mare 
savant.

In lucrarea lui „Despre structura acidului 
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fosforos și a derivațllor lui”, în care Se poate ob
serva influența lucrării lui Mendeleev „Bazele 
chimiei”, Anbuzov a obținut pentru prima dată 
în stare pură esterii acidului fosforos, a desco
perit fenomenul isomerizărilor catalitice și este- 
rii acizilor alchil-fosforici, găsind o reacție

A. E. Favorsehl

specială pentru compușii fosforului trivalent, 
pentru obținerea compușilor compleți cu săru
rile halogenate ale suboxiduhii de cupru. De 
asemenea a studiat cu atenție transformarea 
esterilor acizilor fosforului trivalent, sub infUu- 
ența alchilîlor halogenați, în esteri ai acizilor 
fosforului pentavalent, fenomen stabilit de el.

Fenomenul „isomerizării” al lui Arbuzov a 
căpătat o deosebită importanță în chimia com
pușilor organo-fosforici, deoarece prin el s’au 
ivit o serie de noî posibilități de sinteză.

Inafară de problema compușilor organo-fos
forici, Arbuzov s’a mai ocupat cu studiul este- 
rului acidului sulfuros, chimia indolului, cata
liza acidă a cetonelor acetilice, etc.

I. V. Enuneanț are interesante și importante 
lucrări în domeniul compușilor organici ai fhio- 
rului care conțin grupe funcționale, de exemplu: 
fluorohidrine, fluorooetone, acizi flubrosubsti- 
tuili și derivații lor, fluoroamina, ic., sinteză 
bazată pe acțiunea acidului filuorhidric asupra 
oxizilo-r olefinelor.

C. A. Andrianov și O I. Gribanova, studiind 
metodele de obținere a compușilor sllico-orga- 
nici, au pus bazele unei noi etape în chimia po
limerilor înalți, care au permis crearea unei 
grupe de produse noi, cu proprietăți interme
diare între cele ale materialelor organice și cele 
ale sticlei și materialelor ceramice.

Polimerii silico-organici reprezintă o clasa 
originală de compuși ; ei permit extinderea tem
peraturilor de lucru mult mal departe de limi
tele stabilității termice a polimerilor organici 
înalți existenți.

C. A. Andrianov și 0. I. Qribanova au ela

borat metodele de preparare a .polimerilor silico- 
organici înalți: rășini, lacuri, uleiuri luibra- 
fiante, produse analoage cauciucului și diverși 
dielectrici.

Proprietățile produselor silico-organice de 
sinteză sunt de mare interes practic. Prin tratare 
cu vapori a alchilsilanclorurilor sau a esterilor 
alohilici substituiți ai acidului ortosllicic se ob
țin produse ceramice, porțelanul, sticlia, etc. 
care nu sunt udate de apă; de asemenea, ma- 
terialele celulozice, — hârtia, cartonul, țesătu
rile, lemnul și altele — devin impermeabile la 
apă. Polimerii silico-organici au o foarte bună 
stabilitate termică și excelente proprietăți elec- 
tro-izolatoare.

A. E. Favorski, elev al1 lui Butllerov și laureat 
al premiului Stalin, a adus importante contri
buții în domeniul chimiei cauciucului. împreună 
cu M. F. Sostacovschi a elaborat metoda uni
versală de obținere a eterilor alchilici și arilici, 
prin reacția diverșilor alcooli cu acetilena în pre
zența potasei caustice, la 150-®-180°, sub presiune 
și, fapt foarte important, fără gaz inert. Eterii 
vinilici și polimerii lor au găsit întrebuințare 
drept ingredienți prețioși pentru mărirea visco- 
zității uleiurilor și ca medicamente. Un dome
niu important de aplicare a eterilor vinilici este 
întrebuințarea lor, cu produse intermediare, la 
prepararea anhidridei acetice prin metoda hi
dratării indirecte. M. F. Sostacovschi are nu
meroase lucrări asupra chimiei eterilor vinilici. 
Cunoștințele noastre asupra obținerii naturii 
chimice și a comportării eterilor vinilici sunt 
bazate pe aceste lucrări, care au continuat cer
cetările clasice ale lui A. E. Fa-vorschi în do
meniul compușilor nesaturați.

S. S. Medvedev este autorul a numeroase 
lucrări în legătură cu polimerizarea și policon- 
densarea compușilor organici.

Studiul mecanismului provocării polimerizării 
sub acțiunea compușilor peroxigenați și a com
binațiilor 'lor cu diverse alte substanțe (cetone, 
aldehide, amine, nitroderivați) a permis să se 
rezolve chestiunea mecanismului primei etape 
a polimerizării. Aici, în contrazicere cu părerile 
existente, a fost arătat că peroxizii nu sunt ca
talizatori în adevăratul înțeles al acestui cu
vânt, ci șutit numai „inițiatori", adică compuși 
ai căror energie de descompunere este folosită 
de sistemul ce se polimerizează. Din acest punct 
de vedere acțiunea peroxizilor este analoagă ac
țiunii luminii.

S. S. Medvedev a stabilit că polimerizarea 
compușilor vinilici (acetat de vinii, stiren, me- 
til-metacrilat, cianură de vinii) este un proces 
omogen, pe când în polimerizarea compușilor 
dienici (cloropren, butadien) un rol esențial îl 
are peretele vasului, care în acest caz este locul 
unde apar primele centre active.

O importanță mare în lucrările lui S. S. Med
vedev a ocupat studiul copolimerizărîi, care re
prezintă mijlocul cel1 mai eficace pentru obține
rea polimerilor cu proprietăți speciale. Aici a
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fost cercetat minuțios un șir de sisteme binare: 
divinilcloropren, dîvîniilnitrilii sau esterii acidu
lui acrilic și metacrilic, divinilstirenul. Deosebit 
de amplu a fost studiată copolimerîzarea divî- 
nilului cu nitrilul acidului acrilic. Ca rezultat al 
acestor lucrări a fost descoperit un șir de factori 
noi și au fost stabilite legile poltmerizării cu 
doi componenți.

V. V. Korșac s’a ocupat în mod special cu 
reacțiile de policondensare lineară, cu care a 
reușit să obțină compuși polimoleculari foarte 
importanți din punct de vedere științific și prac
tic (poliamide, poliesterl și compuși analogi) 
deoarece servesc Ia fabricarea fibrelor sintetice 
superioare, a peliculelor și a maselor plastice. 

■ Datorită lucrărilor lui Korșac s’au lămurit 
legile fundamentale după care se conduc proce
sele de policondensare lineară și s’au stabilit 
premizele de bază ale teoriei acestor procese, 
care permit să se prevadă mersul reacției și să 
se obțină produși cu proprietăți dorite.

V. V. Korșac a arătat pe cale experimentală 
că factorul principal care determină valoarea 
limită a greutății moleculare a produselor de 
condensare este raportul între compușii inițiali 
sau, într’un sens mai larg, raportul între gru
pele funcționale active inițiale. Pe această bază 
el a propus să se întrebuințeze coeficientul de 
echivalență ca o constantă care caracterizează 
procesul de policondensare.

A. P. Terentiev, în lucrarea lui „Sulfonarea 
compușilor acidofobi”, distinsă cu premiul Sta
lin, arată că piridin-sulfotrioxidul este un agent 
de sulfonare care permite sulfonarea compuși
lor ce se rezinlfică cub acțiunea acizilor.

Studiind aplicarea reacției descoperite, el1 a 
obținut acizii sulfonici ai tiofenuiui, furanului, 
pirolului, îndolului, cumaronei și a unor omologi 
ai lor, precum și a unui șir de compuși nesa
turați din seria grasă și altele. Datorită acestor 
lucrări ale lui A. P. Terentiev, o mare grupă 
de substanțe devine accesibilă cercetărilor și 
anume acizii sulfonici ai compușilor heteroci- 
clicî nesaturați cu ciclul de cinci atomi, dintre 
care. înainte de lucrările lui Terentiev, erau 
cunoscuți și obținuți numai câțiva reprezen
tanți.

B. A. Kazanschi a adus importante contribu
ții în chimismul reacțiilor de hidrogenare ca
talitică, pentru care a fost distins cu premiu] 
Stalin. El1 a arătat felul în care structura hidro
carburilor influențează vitesa transformării lor 
în hidrocarburi alifatice. Interesantă- este sin
teza 1, 2, 3 — trimetilciclopentanului, care a 
fost obținut sub forma a 3 stereo!,șomeri indi- 
dividuali pe calea ciclohidratării dlenlnei cores
punzătoare și a transformărilor ulterioare a ce
tonei ciclice formate. Kazanschi a studiat de 
asemenea și ciclizarea hidrocarburilor parafi- 
nice cu atom de carbon cuaternar, studii prin 
care s’a putut explica mecanismul de aromati- 
zare a hidrocarburilor parafinice pe catalizatori 
de platină.

Tot laureați ai premiului Stalin sunt și or- 
ganicîenii S. S. Nametchin (chimia țițeiului) 
și A. E. Porai-Koșiț (chimia coloranților).

Chimia fizică are tradiții foarte vechi în isto
ria desvoltării chimiei: însuși fondatorul chi
miei fizice, M. V. Lomonosov, a fost un fiu ai

N. S. Kurnacov

poporului rus. Astăzi printre lucrările distinse 
cu premiul Stalin sunt multe din domeniul chi
miei fizice. Așa savantul rus N. S. Kurnacov 
a fost premiat pentru lucrările lui științifice a- 
supra chimiei fizice. In lucrările lui sunt cu
prinse principiile fundamentale ale teoriei ana
lizei fizico-chimice și sunt expuse concepțiile 
lui asupra modificării proprietăților sistemelor 
chimice la schimbarea condițiilor de echilibru, 
concentrație, temperatură, etc.

Prin studiul caracterului modificării proprie
tăților fizice în sisteme de metale, de substanțe 
organice și de eăruri, Kurnacov a reușit să sta
bilească natura reacțiilor chimice a componen- 
ților diagramelor „compoziție-proprietăți” și să 
stabilească anumite legi.

Studiul aliajelor metalice a permis să se sta
bilească diferitele forme ale reacțiilor chimice 
între componenții metalici. Noțiunea nedefinită 
de „aliaj metalic” a fost clarificată datorită în 
mare parte lucrărilor lui N. N. Kurnacov. Pre
zența soluțiilor solide a amestecurilor mecanice 
și a compușilor intermetalici apare clar în dia
gramele „compoziție-proprietăți”.

Aplicarea analizei fizico-chimice la studiul 
aliajelor metalice a permis să se facă diferen
țieri între compușii lor chimici formați de me
tale și să se stabilească existența, paralel cu 
compușii chimici determinați, a unor sisteme 
nedeterminate, care prin caracterul lor sunt in
termediare între soluții solide și compușii chi
mici determinați.

A. N. Terenin a fost distins cu prem’ul Stalin 
pentru lucrările Jui în domeniul fotochimiei. El 
a arătat pentru prima dată particularitățile 
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transformării energiei luminoase în compuși 
organici și a arătat metodele prin care acești 
compuși pot fi activați din punct de vedere chi
mic. Lucrările lui Terenin au marele merit că 
stabilesc o legătură între fotochimia moleculelor 
simple de gaze și probleme de ordin practic. 
Astfel prin lucrarea lui Terenin problema deco- 
lorarii capătă o serioasă interpretare teoretică.

In afară de aceasta A. N. Terenin a inițiat 
o nouă orientare în domeniul studiului spectral 
al reacțiilor chimice la presiuni extrem de 
înalte. Sunt interesante cercetările optice ale 
fenomenelor care decurg la suprafața corpuri
lor solide la absonpție și cataliză, precum și 
aplicarea în ultimul timp a spectrelor în infra- 
roșu la studiul mecanismului proceselor chi
mice.

V. N. Kondratiev, în lucrarea lui întitulată 
„Studiul spectroscopie al reacțiilor chimice în 
gaze”, arată rezultatele obținute de el în legă
tură cu mecanismul reacțiilor chimico. De obi
ceiu sunt cunoscute numai produsele inițiale și 
finale ale unei reacții, compușii intermediari 
nestabili, care determină vitesa și mecanismul 
reacțiilor, fiind insuficient cunoscuți sau chiar 
numai presupuși ipotetic.

Pentru rezolvarea acestor probleme compli
cate, V. N. ■ Kondratiev a dat o nouă metodă 
optică de cercetări, pe care a aplicat-o ia studiul 
mecanismului reacțiilor chimice. Aceasta este 
metoda spectroscopiei (spectre de emisiune, 
spectre de absorpție complexă și lineară). V. N. 
Kondratiev a reușit, pe baza metodelor elabo
rate de el, să arate experimental formarea, în 
cursul reacției, a radicalilor intermediari liberi, 
a căror existență era până astăzi ipotetică. 
Odată cu aceasta, el a reușit să măsoare durata 
existenței lor și să clarifice mecanismul unui 
șir de transformări chimice.

In acest mod V. N. Kondratiev a creat o cale 
nouă, originală din punct de vedere teoretic și 
experimental, pentru studiul reacțiilor chimice.

Pentru cercetările sale științifice în domeniul 
proceselor electro-chimice a fost distins cu pre
miul Stalin A. N. Frumkin.

In domeniul structurii stratului dublu elec
tric el a obținut pentru prima dată valori exacte 
ale capacității și a dovedit pe cale experimen
tală exactitatea concepției asupra difuziunii 
stratului dublu, care stă la baza teoriei moderne.

P. A. Rebinder, laureat al premiului Stalin 
pentru lucrările lui în legătură cu fenomenele 
fizico-chimice de suprafață, a dat noi indicații 
asupra proprietăților corpurilor solide, pe baza 
cărora s’au determinat noi efecte ale acțiunii 
straturilor de suprafață și a adausurilor mici 
de substanțe active asupra proprietăților meca
nice alte corpurilor solide și asupra proceselor 
distrugerii lor și a prelucrării mecanice.

Un mare interes merită lucrările lui S. Z. Ro 
ghinschi asupra teoriei catalizei, pentru care au
torul a fost distins cu premiul Stalin. Rezultatul 
principal al acestor lucrări îl constitue descope
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rirea rolului microadau'Șurilor la substanțe de 
contact pure, pentru promovarea reacțiilor, ex
plicarea acțiunii lor și formularea primei teorii 
a preparării catalizatorilor, în care este dovedită 
existența unui factor rațional comun (.supra- 
saturarea fazelor topochimice a reacției gene
tice, esențială pentru obținerea unei activități 
mari). Rezultatele obținute deschid un drum 
nou pentru îmbunătățirea catalizatorilor între
buințați în industrie.

I. R. Kricevschi, P. E. Bobsacov și D. S. 
Țiclis s’au ocupat intens cu problema ediilibru- 
lui heterogen la presiuni înalte, pentru care au 
fost distinși cu premiul Stalin.

Se știe că un sistem în echilibru poate con
ține mai multe faze solide sau lichide, dar nu
mai o singură fază gazoasă, gazele fiind mis- 
cibile între ele. Cercetând comportarea ameste
cului de amoniac și azot la presiuni variabile, 
I. R. Kricevschi a descoperit că, Ia presiuni de 
câteva mii de atmosfere, amestecul se desface 
în două faze, care diferă foarte puțin prin den
sitate ; una dintre faze conține mai mult amo
niac -decât amestecul inițial, celălalt mai mult 
azot. Pentru a da o dovadă definitivă că aici 
există două faze gazoase, trebuia să se lucreze 
la temperaturi mai ridicate decât temperatura 
critică a amoniacului, egală cu 133°. Această 
problemă a fost rezolvată în a doua etapă a lu
crării, când presiunea a atins 10 000 de atmos
fere. In astfel de condiții, desfacerea amestecu
lui de amoniac și azot în două faze se observă 
la temperatura de 148°. Acest fapt confirmă 
afirmația că amândouă fazele trebue socotite 
ca faze gazoase.

A, /. Brodschi, laureat al premiului Stalin, a 
obținut rezultate frumoase în domeniul chimiei 
isotopilor.

L C. Sârchin a fost distins cu premiul Stalin 
pentru lucrările lui asupra structurii boranilor, 
studiul dipoimomentelor și constantelor dielec- 
trice ale soluțiilor polare și pentru lucrarea asu
pra legăturii chimice. împreună cu colaboratorii 
lui a măsurat peste 200 dipolmomente ale diver
selor molecule organice. Ei au studiat pironele, 
hidrocarburele de tipul fluorenului, compușii 
halogenați ai esterilor, fenililîodoclorurile, etc. 
Au studiat halogenați de substituție ai etilenei 
și materialul asupra derivatelor mono-, di-, tri și 
tetrasubstituiți ai etilenei și un mare număr de 
alte probleme importante.

I, V. Grebenșicov a fost distins cu premiul 
Stalin pentru importante studii fizico-chimice a- 
supra sticlei.

N. N. Semenov și I. P. Zdldovici au studiat 
reacțiile înlănțuite și teoria arderei și a ex
ploziei, enunțând o teorie generală, care în
găduie calculul schemelor înlănțuite linear cu 
orice număr de centre, ținând seamă de relații 
între lanțuri și arderea produselor inițiale. Așa 
-s’a putut face calculul procesului de oxidare a 
hidrogenului și cel al vîtesei de propagare a 
flăcării reci în diferite amestecuri.
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N. N. Semenov și I<a; Zeldovici au elaborat 
o nouă metodă de stu^rlJ a produselor interme
diare, fără separarea. r, din amestecul de re
acție. Tot el au creațit^vU desvoltat teoria vi- 
tesei de propagare limitelor flăcării
fierbinți, care permis1.» .»calculeze vitesa de 
propagare a flăcării, cunoscând cinetica reac
ției. Ținând seamă de mersul reacției în unda 
detonată au pus bazele metodei clasice de cal
cul a vitesei de detonație și au' desvoltat teoria 
generală a flăcărilor repezi și a formării de- 
tonației.

Importante sunt și cercetările lui M. M. Du- 
binin din domeniul absonpției gazelor, a vapo
rilor și a substanțelor disolvate. Prin studiile 
făcute de el, s’a lămurit problema structurii 
suprafețelor corpurilor solide și a devenit po
sibilă rezolvarea multor probleme practice din 
domeniul recuperării solvenților volatili, a apă
rării contra substanțelor toxice și obținerea ab- 
sorbanților tehnici.

Și în chimia generală anorganică sunt multe 
lucrări care au fost distinse cu premiul Stalin. 
Lucrările lui V. G. Hlopin în domeniul chimiei 
elementelor radioactive indică condițiile de a- 
tingere a echilibrului real între faza cristalină 
solidă și micro-componenți, precum și posibili
tatea folosirii elementelor radioactive de indi
catori pentru explicarea înlocuirii isomorfe a 
ionilor de valențe diferite. De asemenea mai in
dică posibilitatea aplicării legilor substituției 
isomorfe la elaborarea metodei de fixare a com
pușilor nestabili în faza solidă și determinarea 
valenței lor.

V. G. Hlopin, împreună cu C. A. Nihitin, a 
întrebuințat elementele radioactive ca indicatori 
pentru clarificarea naturii cristalelor mixte de 
tip nou, așa numiții cristali Grimm. Aceste cer
cetări au stabilit diferența principală între cris
talele mixte reale în sensul dat de Mitscherliah, 
și cristalele mixte în care nu este posibilă înlo
cuirea simplă a unui component prin altul, ci au 
loc înlocuiri de regiuni întregi ale rețelei crista
line a fiecărui component. V. G. Hlopin și V. A. 
Nihitin au stabilit că cristalele mixte de tip nou 
nu se formează dacă concentrația unuia din 
componenți este prea mică. De aici au ajuns 
la concluzia că la clasificarea corpurilor iso
morfe este necesar să se țină seama de dina
mica 'formării amestecurilor isomorfe.

V. G. Hlopin a făcut de asemenea un șir de 
cercetări prețioase asupra adisorpției ionilor 
isomorfi la suprafața precipitatelor cristaline ; 
el a dovedit că echilibrul de adsorpție se stabi
lește în majoritatea cazurilor în decurs de 20-30 
min, și că adsorpția ionilor isomorfi nu de
pinde de încărcarea suprafeței adsorbantului 
(dacă cu această ocazie nu se modifică solubili- 
tatea lui).

A. A. Grinberg a fost distins cu premiul 
Stalin pentru rezultatele obținute în domeniul 
chimiei combinațiilor complexe: stereoisomeria 
combinațiilor complexe, proprietățile bazice și 

acide șî cele de oxido-reducere ale combina
țiilor complexe ale metalelor din grupa platinei, 
natura legăturilor în combinații complexe, etc.

Cel mai important studiu în domeniul stereo- 
chimiei combinațiilor complexe îl prezintă con
firmarea realizată de Grinberg pe cale experi-

N. N. Semenov

mentală a teoriei lui Werner în domeniul care 
privește combinațiile cu numărul de coordonate 
4. A. A. Grinberg a elaborat metode noi pentru 
determinarea configurației, bazate pe reacția 
isomerilor cu substituenții, capabili să formeze 
cicluri.

Lucrările lui asupra proprietăților acide și ba
zice și a celor de oxido-reducere ale combinații
lor complexe au permis să se adâncească mult 
concepțiile anterioare asupra formării ionilor 
complecși în soluții. Aceste lucrări au făcut po
sibilă desvoltarea problemelor asupra naturii 
echilibrului și asupra factorilor care determină 
aceste echilibre.

A. V. Novoselov are interesante cercetări în 
chimia elementelor rare.

V. I. Vernadschi, alt laureat al premiului 
Stalin, este creatorul școlii mineralogice ruse. 
El a transformat mineralogia într’o adevărată 
știință. V. I. Vernadschi a împărțit toate ele
mentele din sistemul lui Mendeleev în 6 grupe, 
după rolul lor geochimic în structura și în pro
cesele din scoarța pământului. 1. gaze nobile, 
2. metale nobile, 3. elemente ciclice, 4. ele
mente dispersate, 5. elemente puternic radio
active, 6. pământuri rare.

El a dat o atenție deosebită grupei de ele
mente ciclice, care compun cea mai mare parte 
a scoarței pământului și grupei elementelor pu
ternic radioactive, în desagregarea cărora V. I, 
Vernadschi a văzut izvorul energiei aproape a 
tuturor proceselor geochimice și geologice ce 
se petrec în scoarța pământului.

Prin lucrările sale asupra studiului minerale
lor și al proceselor de formare, de transformare 
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și de dispariție a lor V. I. Vernadschl a creat 
o nouă știință — geochimia, — a formulat pro
blemele ei și a arătat căile desvoltării ei în 
viitor.

A. E. Fersman, elevul și colaboratorul lui 
Vernadschl, este de asemenea laureat al pre-

V. i. Vernadschl

miului Stalin. El a adus noi concepții fizico- 
chimice asupra naturii proceselor de formare a 
mineralelor și asupra bazei lor energetice.

Nimeni până la el nu a stuidiat atât de adânc 
problema influenței legilor ter-mo-dinamicei a- 
supra mersului proceselor gcochimice. Teoria 
geoenergetică a lui A. E. Fersman explică 
în mod elegant succesiunea separării cristalelor 
din soluții și din topituri care se răcesc, explică 
parageneza mineralelor și a elementelor Chi
mice, răspândirea elementelor în diverse stra
turi și învelișuri ale pământului și formarea di
feritelor tipuri de zăcăminte minerale.

O lucrare remarcabilă, de mare interes prac
tic, este studiul de cercetări al lui A. E. Fers
man asupra mineralelor utile din peninsula 
KoJa. In lucrare este dată o foarte interesantă 
imagine a geochimiei, a cauzelor și o legilor de 
răspândire a mineralelor utile și se fac pro
nosticuri asupra posibilității găsirii unor noi 
zăcăminte și a unor noi minerale utile.

Și în domeniul biochimici «unt numeroase 
cercetări distinse cu premiul Stalin. Astfel ci
tăm lucrările lui A. N, Bach asupra proceselor 
de oxidare în organisme vii, asupra fermenți
lor oxidanți și reducători, asupra chimismului 
proceselor respiratorii.

Teoria asupra oxidării biologice, creată de 
A. N. Bach, este o contribuție din cele mai im
portante la chimismul organismelor vii, căci ea 
explică calea introducerii oxigenului din atmos
feră în sfera proceselor de schimb al substanțe
lor, Strâns legate de aceasta sunt lucrările lui 
A. N. Bach asupra naturii și mecanismului ac
țiunii catalizatorilor respirației celulare — fer

menților oxidanți, oxic^elor și perooxidazelor.
Cercetările lui A. bro^ach nu s’au mărginit 

numai la biochimia t< r -^că — ele au influen
țat mult elaborarea fior raționale într’un 
șir de ramuri indus, ^ȚAr.-.re folosesc materie 
primă de proveniență1^.5-^că, ca, de exemplu, 
uscarea cerealelor, coacerea pâinii, industria 
ceaiului, a tutunului, vinificația, etc.

F. A. Engelhard și M. N. Liubimova au stu
diat procesele bio-fizico-chimice din mușchi și 
anume: problema chimiei și a mecanicei acti

vității mușchiulare, problema funcțiunii biologice 
a albuminelor și problema naturii fermenților. 
Ei au stabilit proprietățile fermentatlve ale sub
stanței ce provoacă contracția din mușchi — 
albumina, miozina ; au fost descoperite variațiile 
proprietăților mecanice ale acestei substanțe, 
sub influența acidului adenozintrifosforic. Au
torii au stabilit că sursa primordială a energiei 
necesare pentru contraria mușchilor este reac
ția exotermă de descompunere a acidului ade- 
nozintrifosforic. Ca toate reacțiile biochimice, 
această descompunere se realizează sub acțiu
nea catalitică a fermentului corespunzător. S’a 
arătat că activitatea fenmentativă care deter
mină descompunerea acestui acid aparține în 
întregime miozinei.

A fost dovedit astfel că reacția chimică a că
rei energie joacă rolul forței motoare a activită
ții mușchilor este cauzată de activitatea cata
litică a însăși substanței ce provoacă contracția- 
miozina.

Datorită studiilor lui A. N. Braunștein și M. 
C. Krițman s’a descoperit un nou tip de trans
formări ale acizilor aminei; reacții de reami- 
nare, adică un transport intermolecular al gru
pelor aminice, care a-u un rol important în meta
bolismul azotului din organism.

S. S. Petrov a fost distins cu premiul Stalin 
pentru studiile lui în domeniul combinațiilor al'- 
buminoide.

Și în domeniul industrial sunt multle lucrări 
care au fost distinse cu premiul Stalin. Astfel 
cităm lucrarea lui I. P. Bardin asupra procese
lor tehnologice și introducerii oxigenului în me
talurgie pentru intensificarea procesului Mar
tin, cercetări care au mărit considerabil produc
tivitatea cuptoarelor Martin, au redus timpul de 
topire și consumul de combustibil.

5. M. Voronov a fost distins de două ori cu 
premiul Stalin pentru elaborarea a două aliaje 
originale de aluminiu pentru forjare și presare 
și pentru găsirea metodelor speciale de trata
ment termic, de mare importanță teoretică și 
practică pentru industrie și pentru știința me
talelor.

S. I. Volfcovici cu colaboratorii săi au elabo
rat procesul tehnologic al utilizării complexe a 
fosfaților, cu obținerea îngrășămintelor de fos
for și azot, a silicofluorurii de sodiu și a pămân
turilor -rare. V. /. Tișcenco a imaginat metoda 
de sinteză a camforei din terebentină, prin iso- 
merizare. S. D. Stupnicov, I. N. Kuzminân și 
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K. M. MaMn au elaborat șl au introdus în in
dustrie metode noi pentru intensificarea produc
ției de acid sulfuric. I. I. Postovschi a realizat 
pentru prima dată sinteza unor preparate sulfa- 
midice noi. B. A. Dolgoplosc și B.A, Dogodchin 
au! elaborat metoda de preparare a latexului din 
cauciuc sintetic. I. I. Cernihov cu colaboratorii 
săi au elaborat noi metode analitice pentru stu
diul metalelor rare.

Numai din sumara amintire a activității câ
torva chimiști sovietici ne putem da seama de 
desvoltarea extraordinară pe care au luat-o 
știința și tehnica chimică în Uniunea Sovietică.

Laureații premiului Stalin reprezintă elita, 
avantgarda științei și tehnicei din Țara Socia
lismului ; dar în jurul acestor savanți sunt mii 
de cercetători, ingineri, tehnicieni, care cu o 
râvnă extraordinară se dedică cercetărilor și 
activităților lor. Se trimit anual Comitetului 
pentru decernarea premiului Stalin peste 100(1 
de lucrări din domeniul științei și al tehnicei. 
Din ele Comitetul alege șî prezintă Guvernului 
pe cele mai bune.

Laureații premiului Stalin nu reprezintă nu
mai simbolul științei și tehnicei sovietice, ei re
prezintă și aprecierea pe care o are poporul so
vietic pentru intelectualizarea ei. Și aceasta nu 
este posibil decât într’o țară socialistă, unde 
știința este pusă în slujba poporului, unde sa- 

vanții colaborează cu oamenii muncii în uzine, 
în mine și pe ogoare, unde știința în desvoltarea 
ei se sprijină pe patriotism și pe internaționa
lismul proletar, unde, sub conducerea partidului 
comunist bolșevic și a tovarășului Stalin, știința

A. E. Fersman

se călăuzește după cea mai înaltă concepție, 
concepția marxist-leninistă.

JlAyPEATbi CTAJIIdHCKOn UPEMHH HO XKMWM.

P e 3 io m e

ri nacTOsmeă crarbe BKpaTije yxaaaH 3aMeuaTe.TbiibiH BKJiaa b ore- 
uecTBeHHyro Hayxy cob€tckhx xhmhkob CTajmHCKofi 9noxn, 3a uro ohh 
Chjih uarpaiKAeHbi CTajmHCKoft npeMnefi, yupe>KAeHHoâ no noBo,n,y 60-th 
neTHeâ roAOBmuHH co aii a pojKAeHna reHHajrbHoro Bojkaîi CoBercKOro 
Coioaa.

TaK 6hrjin OTMeuenM Tpynbi b oCahcth opraHuuecKoă xhmhh H. JL 3e- 
JiMHCKoro, B. M. Poahohobh, A. H. HecHeanoBa’ K. A. KouecKOBa, A. JL 
neTpoBa, 14. K. lOpbeBa, n. B Shhbhkob», 14. H. HaaapoBa, A. E. ApfiysoBa, 
O. H. TpuSanOBa, A. E. OaBOpCKOro, H. O LUocraKOBCKoro, C. C. MejțBe^eBa. 
B. B. KopmaKOBa, A. n. Tepem-teea, B. A. KaaaHCKoro; rpyAH b o6.nac™ 
(țui3HuecK0fi xhmhh H. C. KypuaKOBa, A. H. TepeHuna, B. H. KoHAparbeBa, 
A. B. ^pyMKHHa, n. A. PeânHAepa, C. 3. PorHHCKoro, 14. P. KpmreBCKoro, 
A. H. BpOACKoro, U. C. CbipKHua, H. H. CeMenoBa, H. B. 3ejiK0BMua, M. H. 
^yCKHHHa; Tpynbi H3 o6jiacrn oSmefi h ueopraHMnecKou xhmhh B. r. Xjionn- 
na, A. A. rpnadopra; TpyzțH B. H. BepHa^cKoro h A. E <I>epCMaHa na objiacTH 
reoxHMim; rpyAM A, H. Baxa, B. A 3Bre.UbxapAa M. H. JIiofiHMOBa H3 o6- 
JiacTH 6hoxhmhh; H. n. BâpAHHa C. M. BoponoBa, C. H. BoJibcbKOBHia H3 
oCnaCTH XHMHUeCKOfi npOMbllUJieHHOCTH.

înainte, la lupta hotărâta și unită pentru apărarea păcii i
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LICHEFIEREA METANULUI

Metanul este prima hidrocarbură din seria hi
drocarburilor saturate alifatice. El este compo
nentul de bază — din punct de vedere cantitativ 
— al gazelor naturale și al unor gaze artificiale. 
Utilizarea rațională a acestor gaze constă, în 
cea mai mare parte, în găsirea unor metode de 
prelucrare energo-chimică a metanului. Conținu
tul în metan al zăcămintelor de gaze atinge 
99% (așa numite gaze uscate), iar gazele din 
sondele petrolifere conțin, pe lângă metan, dela 
10—40% omologi superiori: propan, butan, pen- 
tan și hexan (gaze bogate).

Metanul poate fi folosit, atât Tn domeniul ener
getic cât și în cel chimic. Chiar în componența 
gazelor naturale, el este un excelent combustibil 
datorită înaltei sale capacități calorifice. Utili
zarea energetică a metanului se realizează prin 
întrebuințarea lui :

a) în calitate de combustibil industrial și 
casnic ;

b) în calitate de combustibil pentru motoare, 
având proprietăți puternice antidetonante.

Experiențele făcute cu un motor de patru ci
lindri al unui autocamion au arătat, că la o pu
tere a motorului de 22—25 CP pentru un drum 
de 10 km, s’a consumat 1,5 kg metan, față de 
1,53 kg benzină în aceleași condițiuni.

Dificultatea în întrebuințarea acestui fel de 
combustibil constă în faptul că necesită un am
balaj greu pentru transportul metanului compri
mat. O butelie de oțel pentru metan dă o încăr
cătură moartă de 12 gk la 1 m3.

Această încărcătură se poate reduce până la 
5 kg prin întrebuințarea buteliilor cu pereți sub
țiri înfășurați, pentru o mai mare rezistență, cu 
sârmă.

Desvoltarea tehnice! de lichefiere a gazelor 
permanente, permite rezolvarea problemei de li
chefiere și depozitare a metanului, în scopul uti
lizării lui în calitate de combustibil lichid.

In Uniunea Sovietică s’au făcut — până în 
prezent — vaste experiențe în ceea ce privește 
întrebuințarea combustibilului gazos la autove
hicule.

Puterea calorifică a metanului (13 250 cal 
—/kg) depășește pe cea a benzinei (10 450 
cal/kg), pe cea a petrolului (10 400 cal/kg) și 
pe cca a combustibililor pentru motoare cu com
bustie internă.

Folosir ea metanului, în calitate de combustibil 
pentru motoare, nu reduce sensibil puterea, ci 
numai cu 8—lO*/o.

Produsele de ardere ale amestecului de me

de ing. BASIA TCACIMAN

tan-aer (gaze de eșapament) conțin o cantitate 
neînsemnată de oxid de carbon. întrebuințarea 
metanului drept combustibil pentru motoare, 
sub forma de gaze comprimate în butelii, este 
legată de transportul unei greutăți moarte a bu
teliilor.

O butelie obișnuită (40 1) la o presiune de 150 
at conține cca 6 ma gaze sau 4,3 kg metan. Gre
utatea ambalajului atinge 70-80 kg. Deci încăr
cătura utilă (metanul) reprezintă 5,5% din greu
tatea totală a buteliei încărcate.

Experiența făcută cu un autocamion de 4,5 t 
a arătat că consumul de metan este în medie de 
250 g pentru 1 km; prin urmare o butelie este 
suficientă pentru un drum de 16 km. încărcând 
un autocamion La maximum (patru butelii) se 
poate face un drum de 60—70 km.

Consumul de combustibil (petrol) pentru 
tractoarele H.T.Z. și S.T.Z. este de 400—420 g/ 
CP/h. Puterea unui tractor este de 15 CP. Con
sumul orar de combustibil (petrol) este deci de 
6 kg/h. Trecând tractorul dela' petrol Ia gaz me
tan, consumul său orar va fi de 4,7 kg/h, iar o 
butelie de metan conține numai 4,3 kg metan.

Instalând patru butelii pe un tractor, ele ar fi 
suficiente numai pentru 3,5 ore de lucru. Datele 
arătate mai sus demonstrează caracterul neprac
tic al utilizării gazului metan în stare gazoasă 
ca combustibil pentru motoare. O mare parte 
din aceste greutăți se înlătură trecând Ia meta
nul lichid a cărui întrebuințare se va face în mo
dul următor: ne tractor se instalează un vas cu 
un volum de 150—160 1 cu armaturile respective 
Vasul se montează pe o platformă metalică care 
se fixează pe tractor. Greutatea întregii con
strucții nu depășește 200 kg. Metanul lichid trece 
din vas în serpentina-evaporator, cărei încon
joară țeava de eșapament a motorului.

Căldura gazelor de eșapament produce evapo
rarea metanului, care intră în amestecător, de 
unde sub forma de amestec aer-metan intră în 
cilindrul motorului.

Lungimea serpentinei-evaporator se alege ast
fel ca temperatura metanului care iese să fie da 

3°—5’.
Intrarea metanului din vas în serpentină se re

glează printr’un ventil corespunzător al vasului. 
Montajul vasului cu metan lichid (150 1) pe trac
tor va permite să se mărească durata de lucru 
între alimentări. Vasul cuprinde 62 kg metan. 
La un consum orar de 5,0 kg/h, această canti
tate de metan trebue să ajungă pentru 12 ore de 
lucru continuu.
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Adaptarea metanului la autovehicule este re
alizabilă cu o completare neînsemnată de utilaj. 
Se susfine că întrebuințarea metanului lichid 
duce la mari pierderi de gaze din cauza evapo
rării. Aceste temeri sunt în mare parte exage
rate. In timpul funcționării motorului nu există 
pierderi, întru cât metanul care se evaporă trece 
în serpentina-evaporator iar de acolo în cilin
drul motorului.

In prezent, s’au.elaborat construcții de cisterne 
care permite menținerea oxigenului în stare li
chidă timp de 10 până Ia 20 zile. Această expe
riență poate fi aplicată și în tehnica depozitării, 
transportului și a evaporării metanului lichid.

Am arătat mai sus importanța problemei de 
lichefiere a metanului pentru larga lui întrebuin
țare în calitate) de combustibil pentru motoare. 
Consumul de energie pentru lichefierea metanu
lui depinde de un rând de factori:
1. compoziția gazelor inițiale, 2. presiunea na
turală a gazelor, 3. ciclul de lichefiere a meta
nului.

Lichefierea metanului poate fi realizată, în 
comparație cu lichefierea aerului, prin diferite 
cicluri de răcire adâncă. Unele din ciclurile de 
lichefiere sunt mai avantajoase din punct de ve
dere energetic (consum minim de energie), dar 
mai complicate din punct de vedere tehnic, ne-

Fig. 1

cesitând o aparatură mai complicată. La proiec
tarea instalațiilor mari de lichefiere, trebue — 
în primul rând — să se tindă spre un consum mi
nim de energie. Acest consum redus de energie 
compensează complexitatea tehnică. Pentru in
stalațiile mici de lichefiere, ciclul de lichefiere 
trebue să fie cât mai simplu, întrebuințându-se 
chiar ciclul clasic regenerațiv.
Ciclul clasic regenerațiv

In fig. 1 este arătată schema principală a ci
clului. Metanul e comprimat în compresorul A, 
trece în schimbătorul de căldură B, se destinde 
prin ventilul C. Regimul odată stabilit, începe 
lichefierea parțială a metanului. Metanul; liche
fiat se strânge în vasul D, iar metanul neliche
fiat trece prin schimbătorul de căldură B în anti- 

fluctuator, pentru a fi reintrodus în ciclul de li
chefiere. Metanul lichid din vasul D este trecut 
într’un vas special.

Fig. 2 arătă consumul de energie N în func-. 
ție de coeficientul de lichefiere x în ciclul clasic 
regenerațiv.

Ciclul cu o răcire prealabilă cu amoniac
Producerea de frig în procesul de lichefiere a 

gazelor după ciclul clasic este determinată de 
valoarea efectului izotermic de destindere, adică 
de diferența de entalpie între curentul de gaze 
comprimate și contra curentul respectiv, la o pre
siune egală cu o atmosferă la capătul fierbinte 
al schimbătorului de căldură. Prin reducerea 
temperaturii inițiale, diferența de entalpie creste. 
Acest fapt justifică introducerea unei răciri in
termediare cu amo iac, consumul suplimentar 
de energie pentru obținerea frigului cu amoniac 
fiind neînsemnat în comparație cu creșterea pro
ducerii de frig a procesului.

In fig. 3 este arătată schema principial de 
răcire cu amoniac.

Fig. 3

Metanul este comprimat’în compresorul Ăl; 
trece în schimbătorul de căldură prealabil T, în 
schimbătorul de căldură cu amoniac M, iar după 
aceea. în schimbătorul de căldură principal B. 
Mai departe gazele au un drum analog cu cel 
expus măi sus.
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Ciclul cu două presiuni și răcire intermediară

Efectul izotermic al destinderii, iar prin acea
sta și producerea de frig a procesului (clasic) 
sunt proporționale cu diferența de presiune 
(pa—p,) iar lucrul consumat pentru compresiu
nea gazelor dela pi—p2 este proporțional cu g 
p2. De aici decurge concluzia practică aplicabilă 
la tehnica lichefierii aerului: nu toată cantitatea 
de gaze comprimate urmează să fie destinsă dela 
presiunea pa până la presiunea atmosferică pi, 
ci este rațional ca să se introducă în circulație 
o parte cu o presiune intermediară. 

separatorul de uleiu, gazele de presiune înaltă 
trec apoi într’un schimbător de căldură prealabil 
(6) răcindu-se cu gazele de presiuni interme
diare și joase care vin în contracurent. Răcin
du-se până Ia +2° și trecând prin vasul în care 
se îndepărtează umezeala, gazele de presiune 
înaltă trec în răcitoarele cu amoniac (7). După 
răcitoarele cu amoniac, sunt instala’te vasele 
(8) în care se oprește ghiața.

Din răcitoarele cu amoniac gazele trec în blo
cul de răcire intensă.

Gazele intră în capătul cald al schimbătorului 
de căldură principal (9), unde se răcesc dela ga-

Fig. 4

Ciclul cu două presiuni și cu o răcire cu amo
niac este extrem de eficace și rațională la proiec
tarea instalațiilor mari pentru răcirea metanu
lui. Schema industrială este arătată în fig 4.

După schema aceasta, gazele trec prin vasele 
(1) care opresc HsS prin filtrul (2) pentru 

separarea gazelor de impurități mecanice și intră 
în conducta de aspirație a compresorului (3) în 
care se menține o oarecare presiune în exces, 
pentru a preveni aspirația de aer. Gazele trec 
prin treptele I și II ale compresorului (3) și 
sub o presiune de 20 at trec spre decarbonizator 
(4) iar de aici în recipientul de presiune inter
mediară (5), unde se amestecă cu gazele care 
vin în contracurent (p = 20 at) care se evacuea
ză din instalație.

Din recipient . (5) gazele trec prin celelalte 
trepte ale compresorului (3) unde se mai com
primă până la 200 at. Trecând prin răcitorul și 

zele de presiune joasă și intermediară care vin 
în contracurent. Trecând prin vasul de ghiață 
(10) al blocului de răcire intensă, gazele se în
dreaptă spre ventilul de destindere, unde se dcs- 
tind până la presiunea intermediară de 20 at în 
vasul de presiune intermediară (12). Vaporii de 
CH< formați prin destindere la o presiune de 20 
at se îndreaptă spre ramura corespunzătoare a 
schimbătorului de căldură de bază (9), iar după 
aceea în ramura schimbătorului de căldură pre
alabilă (6) și trec în recipientul de presiune in
termediară (5) unde se amestecă cu gazele care 
vin din treapta II a compresorului. Lichidul for
mat în vasul (12) se destinde dela 20 at la 12 
at într’un vas colector (13). Vaporii de metan la 
o presiune de 1,2 at sunt îndreptați în prealabil 
în ramurile corespunzătoare ale schimbătorului 
de căldură principal, iar pe urmă trec în tubul 
aspirator al compresorului.
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Metanul lichid din vasul colector (13? trece 
prin ventilul (14) într’un vas.

Datele experimentale arată că presiunea in
termediară optimă a schemei examinate este de 
20 at. La această presiune, consumul de energie 
pentru obținerea unui kg de metan lichid este 
minim și pentru o presiune finală de 200 at și o 
răcire prealabilă, cu amoniac până la —40°, con
sumul M este egal cu 0,9 kWh/kg de metan 
lichid.

într’un asemenea ciclu se ipoate utiliza ener
gia potențială a presiunii gazului metan care 
iese din sonde Ia presiuni de 20 at, și adeseori 
la o presiune mai mare chiar decât presiunea 
intermediară necesară. In acest caz, se reduce 
considerabil consumul de energie pentru obține
rea produsului finit.

METODA IN CASCADA PENTRU LICHE
FIEREA METANULUI

In ultimul timp se observă un interes crescut 
față de metoda mai veche de lichefiere a gazelor: 
metoda în cascadă.

Această metodă este întrebuințată pentru li
chefierea metanului. Esența acestei metode con
stă în faptul, că un gaz care se lichefiază la tem
peraturi mai puțin joase este utilizat în stare li
chidă pentru răcirea și lichefierea unui alt gaz 
care se condensează mai greu și care se găsește 
sub presiune mai mare. Al doilea gaz lichefiat 
se întrebuințează, la rândul său, într’o a treia 
treaptă, pentru răcirea și lichefierea unui al trei
lea gaz mai greu condensabil ș. a. m. d.

----- ---------------------- -------------------
Fig. 5

Pentru lichefierea metanului sunt suficiente 
trei cicluri: amoniac, etilen și metan.

In fig. 5 este arătată schema principială a me
todei în cascadă pentru lichefierea metanului 
Amoniacul este comprimat în compresorul Ki, 
se destinde prin ventilul Di și trece în evapora- 

torul Bi (temperatura în evaporare —48°). Va
porii de amoniac se întorc în schimbătorul de 
căldură Ei, și sunt din nou absorbiți de compre
sorul Ki, adică ciclul amoniacului se închide.

Etilenul este comprimat în compresorul Ks, 
trece prin schimbătorul de căldură E«, serpen
tina evaporatorului B>, unde se lichefiază com
plet, riar după aceea se destinde până la presiu
nea atmosferică și trece în evaporatorul Bs. Va
porii de etilen din Ba se ramifică; o parte trec în 
schimbătorul de căldură Ei, iar altă parte în 
schimbătorul de căldură Es; după aceea sunt din 
nou absorbiți de compresorul K», închizându-se 
astfel ciclul etilenei.

Metanul este comprimat în compresorul K3 
(p = 150 at) trece în schimbătorul de căldură E-. 
se lichefiază în serpentina evaporatorului Ba și se 
dilată prin ventilul de destindere Da. O parte din 
metan se evaporă, iar metanul lichid se strânge 
în vasul colector M și se evacuează prin robi
netul T. Vaporii de metan din vasul colector trec 
în schimbătorul de căldură Es și din nou se în
dreaptă spre compresorul Kb-

Mărimea instalației în această metodă se com
pensează printr’o reducere considerabilă a con
sumului de energie pentru lichefiere.

Consumul de energie/kg metan lichid — 
0,74 kWh.

CATEVA CONCLUZII

Pentru lichefierea metanului, cea mai econo
mică metodă este aceea clasică, cu circulația 
gazului de presiune înaltă și cu o răcire preala
bilă cu amoniac, la o presiune finală, de com
presie, de 200 at și la o presiune intermediară de 
20 at. Schema aceasta este deosebit de eficientă 
pentru gazele care ies din sondă la o presiune 
care ar putea asigura introducerea lor în insta
lație la o presiune de .20 at. In cazurile când 
gazele ies la presiuni mai mari din sonde, na
tural că consumul de energie se reduce.

In tabela de mai jos sunt arătate consumurile 
de energie pentru obținerea unui kg de metan 
lichid după diferite metode, în condiții optime.

Caracteristica ciclului Consumi 
de energie 

kWh/kg/Iiclild

Ciclul de lichefiere cu două presiuni și ră
cire intermediară până la 40® cu o presiune 
finală de 200 at și cu o presiune interme
diară de 20 at................ ...
Ciclul cu o răcire prealabilă cu amoniac 
până la 40° cu o presiune finală de 200 at.
Ciclul clasic regeneratlv cu o presiune fi
nală de 200 at.............................................
Metoda în cascadă.....................................

0,9

1,19

1,49 
0,74
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Presiunea maximă de compresie a fost luată 
de 200 at.

Alegerea definitivă a uneia din aceste metode 
este determinată de asemenea și de o serie de 
alte circumstanțe. Analiza de ma’ sus poate con
tribui la alegerea justă și la evaluarea posibili
tăților pentru obținerea metanului lichid în con

formitate cu condițiile reale de exploatare) ale 
instalației.

La noi în țară, unde sunt zăcăminte imense 
de gaz metan aproape pur, utilizarea energetică 
a metanului în calitate de combustibil industrial 
și pentru motoare, trebue sa fie considerată ca o 
problemă primordială.

CXHXEHHE METAHA.

P e 3 io m e.

Pa3BHTHe TexHHKH c>KM»<eHnH nocTOflHHbix ra30B nosBOAMAo peiiiHTb 
aaaavy cxrnKeHim Merana c uejibio ero npniueHeHua b bmas jkhakoco TonAM- 
Ba. OntiT dbiji npon3BeAeH b Cob6tckom Coioae, c geAbio Hcnojib3OBaHHH 
îKHAKoro Meraua am aBTOMamnH, TaK KaK npHMeHenne ero BbinojiHHMo Jiniiib 
c iiedojibiiinM H3MeHCHneM odopyAOBaHMH. VRaabisaioTca 9KOHOMnqecKne 
npcnMymecTBa AocTnraeMbTe nocpeACiBOM npuMeHeHHH aroro TonaHBa b 
cpaBueHHH c HetJnenpoAyKTaMn h AaercH KparKoe onncanne KjiaccHvecKMX 
MeTOAOB MX HCnOAb3OBaHMM A-M OKHÎKeHHH MCTaHa. CaMHM 9K0H0MHmibIM 
MeTOAOM HBMeTCH II.MKJI CÎKHJKeHMH nOA AByMM AaBJieHHMMH B npoMeacyTOM- 
hhm oxjiaxAeHneM ao —40“ n npn kohcmhom AaBAeHHH b 200 aTMOctțiep, 
oxAajKAeniîe npon3BOAHT aMMHaKOM.

B P.H.P. b KOTOpon cymecTByioT orpoMHbie saaeacH noMTH micToro rasa 
Meraua, sHepreTnnecKoe npMMeHCHne aioro rasa b KanecrBe npoMbinuieHHoro 
TonAUBa, HBMercH 3aAajie& nepsocTeneHHon BaiKHOcTM.

CU FIECARE SUCCES IN MUNCĂ CONTRIBUIM LA APĂRAREA PĂCII I
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OBȚINEREA FĂRĂ CUPTOR
A CORUNDULUI PENTRU ABRAZIVI*)

*) Prelucrare după R. L. Pevzner - Doklada Academii 
Nauk UH.S.S. 1949, LXVII, Nr. 4, pp 707-709.

Industria modernă cere într’o măsură mereu 
sporită diferite produse de roadere, abrazivi, 
pentru prelucrarea metalelor și a aliajelor, ajus
tarea diferitelor organe de mașină sau șlefuirea 
fină a suprafețelor dure'.

In afară de diferite suduri și calități de abra
zivi naturali (cuarț, gresii, nisip, piatră ponce, 
corindon, diamant, etc.), a căror calitate este 
însă destul de limitată, necesitățile actuale ale 
industriei sunt satisfăcute aproape integral cu 
diferiți abrazivi artificiali. Printre aceștia, cei 
mai răspândiți sunt carbura de siliciu (carbp- 
rundum) și electrocorundul (AI2O3). Reamin
tim de asemenea și alte carburi artificiale, foarte 
dure, întrebuințate mai rar, cum sunt carbura 
de tungsten, bor, titan, tantal, etc.

Toate aceste materiale abrazive artificiala 
prezintă multe avantaje față de abrazivii natu
rali. care în general nu au o prea buna omoge
nitate, sunt mai puțin duri și se găsesc în na
tură, în cantități destul de restrânse, de sceea 
de câțiva zeci de ani, industria abrazivilor arti
ficiali a început să ia o desvoltare din ce în ce 
mai mare, așa cum a fost cazul în specia! pentru 
carborund și electrocorund.

Carborundul deși cu o duritate apreciabilă, cu 
muchii foarte ascuțite și fețe netede, a primit 
aplicații mai restrânse din cauză că are capaci
tate și rezistență la eforturi de despicare mai 
:eduse.

Astfel, spre exemplu, el nu este utilizabil pen
tru prelucrarea fierului și oțelului, deoarece gra
nulele de carborund se uzează foarte repede șî 
neproductiv. Dar pentru prelucrarea materiale
lor sfărâmicioase, cum ar fi fonta albă călită, 
oasele, porțelanul, etc., carborundul este de ne
înlocuit.

Corundul artificial (electrocorundul)’ repre
zintă actualmente cel mai important material 
pentru fabricarea diferitilor abrazivi: pietre, 
dicuri, piele, etc., după diamant este cel mai dur 
material de roadere, având densitatea 9 (în 
scara Mohs), densitatea sa variază, în funcție 
de puritate, între 3.20—4.8. iar temperatura sa 
de topire este cuprinsă între 1950®—2010®.

Materia primă necesară fabricării eleclroco- 
rundului o constitue bauxitele și alte minereuri 
bogate în oxid de aluminiu, din care se pot eli-

de prof. dr. ing. G. N. GHEORGH1U

mina cu ușurință impuritățile, în timpul topirii 
în cuptorul electric.

Procesul obținerii electrocorundului din bau
xită constă în principiu în îndepărtarea impuri-, 
tăților existente : oxidul de siliciu, oxidul de fier, 
etc-. Din cauza temperaturii înalte de topire a 
electrocorundului (cca 2000®), procesul se efec
tuează în cuptorul electric.

Bauxita reprezintă o materie primă cu com
poziție variabilă, Ia care proporția procentuală 
a conținutului în oxid de siliciu, de aluminiu și 
a oxizilor de fier variază dela o calitate la alta.

Din această cauză consumul de materii prime 
și de curent electric necesar funcționării' cupto
rului suferă variații, uneori destul de importan
te. In ceea ce priveșteconsum-ul .de curent elec- * 
trie, acesta variază și în funcție de puterea cup
torului și de metoda ce se aplică pentru condu
cerea procesului electrotermic. In orice caz fa
bricarea corundului artificial, cu ajutorul cup
torului electric, constitue o operație scumpă, le
gată de mari învestiții în instalații speciale.

Pentru a se evita aceste neajunsuri, în 
U.R.S.S. s’a încercat să se obțină corund artifi
cial. fără a se face acel la cuptoare electrice. 
S’a putut astfel aiunge la abrazivi de calitate 
sunerîoară, folosindu-se miiloace cu mult mai 
reduse, care nu necesita instalatii speciale și se 
pot desvoltă în orice loc. Corundul obținut ast
fel corespunde în totul condițiilor tehnice ce se 
cer electrocorundului normal de calitatea l-a.

La baza metodei rapide propuse de cercetăto
rii sovietici neutru obținerea corundului, denu
mit în U.R.S.S. „termitocorund”, prin tonire, 
fără contor, se află nrfnHniul obținerii metalelor 
greu de redus, desvoltat pentru prima oară de 
academicianul N N RnWnv îr^ dm anul 1865 
și fo’osit în U.R.S.S. pentru elaborarea tehno
logiei noi a obținerii materialelor refractare. A- 
ceastă metodă a fost elaborată de R. L. Pevzer, 
împreună cn ing. A. T. Jak, A. N. Miasoedov ș! 
A. G. Lomakin.

Procedeul se bazează pe faptul că aluminiul 
are o afinitate mare pentru oxigen și poate servi 
in condiții de temperatură cunoscute ca reductor 
pentru oxizii unui număr considerabil de ele
mente, care au o afinitate mai mică pentru oxi
gen. r "-ț

Laboratorul central de cercetări științifice pen
tru abrazlvî al U.R.S.S. a determinat în diferite 
rânduri calitatea sgurelor de termit pentru fo
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losirea lor ca abrazivi. Aceste sgure au fost ca
racterizate ca materiale abrazive de calitate in
ferioară, capabile de a înlocui într’o măsură a- 
numită numai șmirghelul. Aceste lucrări fără 
succes ale TNILAS-ului au creat ideea nejusti
ficată că ar fi imposibil de a obține corund de 
calitate superioară printr’un alt procedeu decât 
prin topire electrică.

Cercetările au arătat că procesul topirii fără 
cuptor după metoda sovietică poate fi realizat 
în creuzet, iar în lipsa acestuia chiar și într’un 
vas confecționat în mod primitiv, format dintr’o 
cărămidă refractară obișnuită, prevăzută cu o 
căptușeală de corund.

După încărcarea șarjei în agregatul corect, se 
face aprinderea cu ajutorul unui ameistec spe
cial de aprindere.

In urma aprinderii acestui amestec începe re
acția în șarje, care durează, în dependență de 
compoziția șarjei, dela 15—20 s până la 4—5 
min.

Inafară de analiza chimică, probele au fost 
supuse și examenului mineralogic în șlifuri, deter- 
minându-se comipoziția mineralogică a produ
sului, fragilitatea și forma cristalelor de corund. 
Corundul obținut în urma topirii, a fost supus șl 
determinării capacității de abraziune și a rezis- 
f nței la strivire.

In total au fost făcute 25 experiențe, canti
tatea luată în lucru variind dela 12 la 20 kg.

Compoziția chimică a granulelor, obținute 
după topire, este arătată în tabelă, după datele 
a trei experiențe.

Cercetările făcute permit de a frage concluzii!? 
următoare .

tabelă

Componentii Conținutul % I’roba 
medie a 

granulelor

Si O2............... 0,80 0,26 0,98 0,64
Fe2O« . . . . 0,90 1,00 1,08 1,08
TiO2............... 0,60 0,35 0,50 0,56
Ca 0............... 1,00 1,40 1,60 0,95
MnO.... 1,30 1,26 0,40 1,24
A12O3 (prin dif.) 95,40 95,73 95,44 95,53

1. Folosindu-se materia primă și materiale 
auxiliare de calitate corespunzătoare, procedeul 
fără cuptor propus de cercetătorii sovietici asi
gură posibilitatea de a obține un corund, cores
punzător atât prin compoziția iui chimica cât și 
prin cea mineralogică (după calitatea grăunțe
lor) electrocorundului normal de calitatea în
tâia.

2. In toate cazurile procedeul fără cuptor pro
pus de autorii sovietici are avantajul simplicl 
tații de realizare, mai ales pe scară mică. Pe 
scară mare, fabricarea după această metodă ne
cesită elaborarea construcției agregatului prin
cipal de topire pentru a realiza o continuitate 
cât mai mare a producției. Lucrarea de față, 
confirmă în totul posibilitatea producției în masă 
a materialelor abrazive de calitate superioară 
în U.R.S.S., după o tehnologic rapidă, fără con
struirea de cuptoare electrice speciale și fără 
consum mare de energie electrică.

riOJiy9EHHE SJIEKTPHRECKOrO K0PYH4A BE3 
3JIEKTPHRECKOH nEMH,

P e 3 io m e

OnucbiBaeTcu coBeTCKuft Merou usroroBJieHHH ucKyccTBeHuoro Kopyu.ua 
6e3 sJieKTpimecKofi neuu. noJiyueHHbiu TaKHM o6pa3OM KOpyuA noJiuocTbio 
cooTBercTByeT TexHuuecKMM yc.noBMUM, npe,unMcaHHbiM ajiu HOpMajibHoro 
ajieKTpoKopyuAa I-ro copia.

MUNCIND CU iINSUFLETIRE, ADUCEM CEA MAI BUNĂ CONTRIBUJIE LA 
CAUZA PĂCII I
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METODE SOVIETICE PENTRU EXECUTAREA 
ÎNAINTĂRILOR ACCELERATE

A GALERIILOR DE MINĂ
— învățăminte pentru mineritul nostru —

de conf. ing. D. LUBENESCU

A. Importanța galeriilor de deschidere și pre
gătire

Se știe că lucrările miniere în orice zăcământ 
de substanțe utile, trec prin trei faze, bine dis
tincte :

1. Lucrări de deschidere, care au ca scop a 
face posibil accesul la zăcământ, dela suprafață 
sau dela un orizont existent;

2. Lucrări de pregătire, prin intermediul că
rora zăcământul1 se împarte în etaje, blocuri, 
panouri, maisivi etc., în vederea posibilității de 
a proceda la extragerea sistematică a substanței 
utile din zăcământ;

3. Lucrări de abataj, adică lucrările de extra
gere propriu zise a substanței utile din zăcă
mânt.

Primele două grupe de lucrări se referă la 
efectuarea galeriilor și suitoarelor de mină, cu 
secțiunile, orientările și lungimile bine deter
minate pentru fiecare caz în parte. Lucrările 
din grupa treia nu pot fi începute înainte de a 
fi terminat un cuantum minimal din lucrările 
ce fac parte din primele două grupe.

O exploatare corectă și rentabilă nu poate 
avea loc, dacă nu se asigură un raport rațional 
între lucrările de pregătire și de abataj. Această 
legătură trebue respectată, atât în timp cât și 
în spațiu. #

Pregătirea rezervelor la timp, este de mare 
Importanță, pentru a asigura desfășurarea nor
mală și continuă a exploatării, conform planu
lui de Stat.

In U.R.S.S. se obișnuește a se ține la fiecare 
mină evidența așa numitului coeficient de avan
sare a pregătirilor. Se înțelege sub această de
numire raportul între timpul de abataj al unui 
orizont și timpul? de pregătire al orizontului ime
diat inferior.

Valoarea acestui coeficient variază între 1,1 
și 3,5 luându-se valori mai mici pentru zăcă
minte caracterizate prin formă neregulată, con
ținut regulat și continuitate și valori mai mari 
— pentru zăcăminte neregulate ca formă și cu 
un conținut neregulat în substanță utilă.

Dăm mai jos valorile acestor coeficienți peu- 

tru diferite ramuri ale industriei metalifere din
U.R.S.S. :

Minele de fier .din Krivoi Rog . . 3,5
Minele cuprifere ............................. 2,5
Minele de plumb și zinc.........................2
Minele de bauxită ............................. 2
Minele de nickel.................................. 1,75
Astfel, dacă timpul de exploatare al unui ori 

zont (etaj) la o mină de plumb și zinc este, d> 
exemplu, de 3 ani, coeficientul de avansare a 
pregătirii, la asemenea mine fiind de 2, timpul 
de pregătire a unui orizont următor, va fi:

4 = 1,5 ani

Organizarea lucrărilor de pregătire trebue, 
deci, făcută în așa fel ca toate lucrările de pre
gătire a acestui orizont să fie terminate obliga
toriu în timp de 1% ani. Cu cât coeficientul de 
avansare a pregătirilor față de abataje este mal 
mare, cu atât galeriile vor trebui săpate ma! 
repede.

Dar importanța lucrărior de pregătire are un 
alt aspect, acel economic.

Volumul și costul acestor lucrări reprezintă 
un procent apreciabil din volumul și costul 
total al lucrărilor miniere. Astfel, de exemplu, 
la minele de cupru din U.R.S.S., în anul 1940, 
volumul lucrărilor de pregătire a reprezentat 
cca 13% din volumul lucrărilor de abataj, iar 
costul lor cca 19% din costul exploatării.

Scăderea prețului de cost al lucrărilor de 
pregătire este deci un factor care merită toată 
atenția. Ori, unul din mijloacele principale pen
tru scăderea prețului .de cost al* acestor lucrări 
este mărirea vitesei de săpare.

In ce privește galeriile de deschidere, gale
riile principale, importanța săpării lor cât mai 
rapide este covârșitoare, mal ales în condițiile 
de economie socialistă.

Să ne .închipuim următorul caz ipotetic: un 
zăcământ necesită pentru deschiderea lui o ga
lerie de pătrundere în lungime de 2400 m, ga
leria neputându-se săpa decât cu un singur 
front.
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Dacă vitesa d© înaintare în această galerie 
este de 20 m pe lună, zăcământul va fi atins 
în 120 de luni, sau în 10 ani.

Dacă vitesa de înaintare în aceeași galerie 
va fi de 240 m pe lună, zăcământul va îi atins 
în 10 luni.

B. Influența vitesei de săpare a galeriilor 
asupra prețului de cost al săpării.

Cheltuelile de săpare a unei galerii, cuprind 
o serie de capitole, din care cele mai impor
tante sunt:

1. Salarii;
2. Materiale;
3. Energie electrică, aer comprimat;
4. Procesele de deservire (transport, extrac

ție, aeraj, epuizarea apelor, etc.);
5. Cheltueli generale.
Față de volumul lucrărilor, respectiv față de 

vitesa de săpare, toate cheltuelile de mai sus 
pot fi împărțite în două grupe : cheltueli propor
ționale și cheltueli fixe.

Cheltuelile proporționale sunt cheltueli ale 
căror valoare totală este direct proporțională 
cu volumul escavat. Valoarea lor, pe unitatea 
de volum escavat, este o valoare constantă. In 
aceste cheltueli se cuprind: cheltueli de explo 
zivî, costul aerului comprimat, costul energiei 
electrice, salariile de bază, etc.

Cheltuelile fixe, sunt Cheltueli ale căror va
loare totală rămâne constantă (sau variază 
foarte puțin), oricare ar fi variația volumului

escavat. Valoarea cheltuelilor fixe pe unitatea 
de producție este invers proporțională cu vo
lumul escavat.

La aceste cheltueli aparțin: o bună parte a 
cheltuelilor generale și a cheltuelilor cu proce
sele de deservire, ca de exemplu salariile ingi
nerilor, tehnicienilor și lucrătorilor auxiliari, 
epuizarea apelor, aeraj, pază, iluminat, cheltue
lile birourilor, reparații de clădiri, etc.

Notam :
a = cheltueli proporțional© pe unitatea de 

lungime.a galeriei în lel/m lună;
b — suma totală a cheltuelilor fixe pe lună 

în lei/lună ;
v — vitesa de avansare lunară, mAnnă;
c = costul total de săpare, lei/m. Cu aceste 

notații vom avea:

cv = av % b și c = a -1-

Cu cât v va fi mai mare, cu atât termenul 
al doilea va fi mal mîc, deci și c va fi mai mic.

Un exemplu din practica sovietică este repre
zentat pe diagrama din fig. 1 care &e referă la 
săparea unei galerii transversale cu 8,7 m2 sec
țiune.

Cheltuelile proporționale în acest caz au fost 
de 308 ruble pe metru de galerie (linia 
dreaptă 1).

Cheltuelile fixe corespunzătoare au fost de 
20240 ruble pe lună, ceea ce ne dă, de exemplu 
404,8 ruble/m la înaintare de 50 m pe lună, 
161,9 ruble/m la înaintare de 125 m pe lună, 
etc., (linia curbă 2).

Curba superioară (3) reprezintă însumarea 
cheltuelilor pe m de galerie.

Vedem că prețul total de cost pe metru de 
galerie este, dc exemplu, de 712, 8 rubte, la o 
vitesă de avansare de 50 mAună și 409 ruble 
la o vitesă de avansare de 200 mdună.

Din cele de mai sus, rezultă că problema mă
ririi vitesei de săpare a galeriilor de mină este 
una din cele mai importante probleme a mine
ritului. , ■

C. Perforarea găurilor de mină și utilajul în
trebuințat la înaintări accelerate

Operațiunea principală în realizarea unei 
bune înaintări este perforarea găurilor de mină.

In condiții medii de lucru la minele metali
fere, timpul folosit pentru perforare reprezintă 
35-45% dîn durata unui ciclu, iar prețul de cost 
al perforării și împușcării se ridică la 40-50% 
din costul' total a'l săpării.

Metodele de perforare. Perforatoarele pneuma
tice percusive, până în prezent, au o utilizare 
generală în roce medii și roce tari. In U.R.S.S. 
se fac însă experiențe pentru introducerea pen
tru perforare în aceste roce și a perforatoarelor 
electrice rotative, precum și a perforatoarelor 
electrice percuelve. Acestea, de asemenea, sunt 
încă în faza de experiență.

Perforatoare pneumatice. Perforatoarele pneu
matice de diferite tipuri și greutăți, de mână, 
pentru fixat pe coloană, telescopice, sunt în 
continuă perfecționare, în ce privește sistemul 
de distribuție a aerului, automatizarea turației 
sfrede’.ului, avansarea automată, îndepărtarea 
prafului, ungerea, îmbunătățirea calității mate
rialului. Este evident'că prima condiție pentru 
realizarea unei înaintări accelerate este alege
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rea perforatoarelor având greutatea, tipul și ca
litatea, potrivit fiecărui caz în parte.

Avansarea automată. Avansarea automată a 
perforatorului prezintă două avantaje: ușura
rea muncii fizice a minerului și mărirea randa
mentului de perforare cu 10-12% în aceleași 
condiții de rocă. Din cele trei tipuri de dispozi
tive de avansare automată: pneumatice, vibra
toare și cu șurub diferențial, tipul pneumatic 
a câștigat teren și azi se utilizează în U.R.S.S. 
mai multe construcții de dispozitive de avan
sare, acționate de aer comprimat.

Perforare umedă. Perforarea umedă prezintă 
mai multe avantaje șî este recomandată în mod 
special pentru înaintări accelerate. Avantajele 
perforării umede sunt:

1. Evitarea îmbolnăvirilor profesionale, prin 
combaterea prafului de rocă. La înaintări acce
lerate, acest fapt este în special1 important, de
oarece la aceste înaintări se lucrează în gene
ral simultan cu mai multe perforatoare în front, 
deci se produce, la perforare uscată o mare can
titate de praf; 2. Mărirea vitesei de perforare 
prin curățirea mai perfectă a fundului găurii de 
mină în cursul perforării; 3. Răcirea tăișului 
Sifredelului mărește rezistența lui de uzură, mai 
ales, în roce sulfuroase, unde în timpul perfo
rării se desvoltă o temperatură ridicată. Prin 
răcire se obține o economie de tăișuri și o vi
tesă de perforare mai mare; 4. Posibilitatea de 
a folosi substanțe superficial active pentru sco- 
borîrea rezistenței rocei, ceea ce la rândul său 
mărește vitesa de perforare.

Fig. 2

Ungerea perforatoarelor. Ungerea perforatoa
relor este un alt factor important, care influen
țează randamentul lor. Uleiul’ trebue să fie po 
trivit ca viscozitate, ca rezistență a peliculei, 
ca putere de emulsificare și ca puritate. Ungerea 
trebue să se facă regulat. Este de recomandat 
cu toată insistența ca să se utilizeze dispozi
tive de ungere automată, dispozitive simple ce 
pot fi construite chiar în șantier.

Dispozitive de susținere. Productivitatea mai 
mare a perforării se obține prin folosirea dispo
zitivelor de suținere.

Dintre acestea cunoaștem suporți pneuma
tici, coloane orizontale, coloane verticale și că
rucioare de perforare.

Cărucioarele de perforare au căpătat în ulti
mul timp o foarte largă utilizare.

In figura 2 și 3 este reprezentat un asemenea 
cărucior, de construcție sovietică.

Cu ajutorul acestui cărucior, stahanovistul 
tov. Stepnevsky din Krivoi-Rog a reușit să rea
lizeze o avansare de 55 m pe lună, în rocă de 
o duritate excepțională, cu vitesa de perforare 
de 18 mm/minut, lucrând .simultan cu șase per-

Fig. 3

foratoare, cu dispozitive automate de avansare. 
Echipa de perforare este compusă din doi mun
citori. înainte de a introduce cărucior, s’a lucrat 
în aceeași rocă cu patru perforatoare, realizân- 
du-se o avansare abia de 12 m pe luna.

In fig. 4 este reprezentat un cărucior sovietic 
de ultimă construcție, de tipul BK-2, compact 
și de mare randament.

Aerul comprimat. Aerul comprimat eete fac
torul cel mai important în realizarea unei îna
intări rapide.

Aerul comprimat trebue să aibă în front o 
presiune de cel puțin 6 at, Pentru fiecare % de 
at, randamentul perforării scade cu 15—20%, 
iar la presiunea de 3—3,5 at, efectul perforării 
pneumatice nu întrece cel manual. Din păcat®, 
la noi prea puțini tehnicieni cunosc acest lucru.

Sfredele. Aici sunt de luat în considerație mai 
multe elemente : materialul (oțelul de sfredele) 
și calitatea lui, forma tăișului cea mai adec
vată, unghiul tăișului, metode de călire, forma 
corectă a eșapamentului și metoda lui de că 
lire. Pentru’înaintări accelerate în special, s’a 
introdus în U.R.S.S., la o scară generală, folo
sirea tăișurilor armate cu aliaje dure, care dau 
randamente de 1,5—2,5 ori mai mari ca tăișu
rile obișnuite.

D. Metodele stahanoviste de organizare a 
perforării găurilor de mină

Analiza lucrului muncitorului la perforator iu 
condițiile obișnuite, ne arată o utilizare a tim
pului de 60—70%, timpul net de foraj fiind de 
25—35%.
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Mișcarea stahanovistă, care s’a născut în ba- 
sinul carbonifer al Donețului în anul 1935. a 
schimbat radical această situație.

Timpul net de foraj al stahanoviștilor se ri
dică la 80—85% și mai mult.

Folosirea mai bună a timpului, combinata cu 
metode noi de lucru, modificări în procesul teh
nologic, diferențierea muncii, pregătirea mai 
bună a locului de muncă, au dus la o ridicare 
excepțională a productivității muncii, cu mult 
mal mare decât economia timpului realizată.

Fig. 4

Astfel, Stahanov, în prima zi de aplicare a 
metodei sale, a abatat 102 t de cărbune, față de 
norma de 7 t, iar ulterior, îmbunătățind orga
nizarea muncii, a putut realiza 227 t pe schimb.

Alti mineri sovietici, urmând metoda lui 
Stahanov, au reșit să ajungă la cifre-record de 
500 șî 600 t de cărbune, abatat pc om de schimb.

In industria minieră metaliferă, primul 
care a aplicat principiile stahanoviste pentru 
procesele de perforare a găurilor de mină, a fost 
minerul Semivolos.

Metoda lui Semivolos a constat în următoa
rele :

1. Schimbarea schemei lucrărilor de pregătire 
prin înmulțirea numărului fronturilor apropiate;

2. Diferențierea muncii între membrii echipei 
complete;

3. Trecerea tuturor lucrărilor auxiliare asup- 
pra lăcătușului și a purtătorului de sfredele din 
echipă ;

4. Organizarea corectă și îngrijită a locului 
de muncă, cu ajutorul conducerii minei;

5. Introducerea lucrului strict după grafto.
Prin aceste măsuri, tov. Semivolos, în prima 

zi de aplicare a metodei sale, a reușit să perfo
reze în loc de 3-4 fronturi, cât era înainte, 18 
fronturi, cu o înaintare totală de 22,05 m, față 
de 1,83 m, cât era norma. Deci o realizare de 
1200% față de normă. La trei zile după aceasta, 
tov. Semivolos stabilește recordul de 26,7 m 
de înaintare în 22 fronturi, cu 156 găuri în lun
gime totală de 255 m și cu îndeplinirea normei 
de 1695%. Este de remarcat că paralel cu creș
terea productivității muncii la perforator, prin 
metoda Semivolos crește considerabil și pro

ductivitatea muncii pe echipă, fapt ce rezultă 
din următoarele cifre:

Iulie August Septemvrie Octomvrie 
Productivitatea mun- 

ci'orului la perfo
rator l70 fd^ de
plan ................ 116 204 293 318

Producfivitateamun-
citorului din echi
pă t/pet .... 18,2 29 43 61,4

(Metoda de perforare în mai multe fronturi a 
fost perfecționată de tov. lankin, care a intro
dus metoda de perforare în mai multe fronturi 
cu mai multe perforatoare, ajungând Ia folosi
rea efectivă a timpului de lucru până la 92%, 
iar alți stahanovîști din Ural, lucrând după me
toda lui, au ajuns la o folosire a timpului de 
98,75%. Prin această metodă, lucrând la opt per
foratoare, s’au realizat îndepliniri de norme 
până la 2000% și mai mult.

E. Organizarea muncii la săparea accelerată 
a galeriilor miniere

Procesul de producție la săparea galeritoi 
miniere este un proces ciclic, iar operațiunile lui 
componente sunt strâns legate între ele. întâr
zierea în executarea uneia dintre operațiuni, 
întârzie pe toate celelalte și duce la scăderea 
vitesei de avansare.

Practica stahanovistă a arătat că organizarea 
este factorul principal și în aceleași condiții de 
rocă, cu același utilaj și cu mecanizare necom
pletă (încărcare manuală) printrto' bună orga
nizare se pot obține măriri considerabile ale 
vitesei de avansare.

Invers, s’au văzut cazuri când cu un utilaj 
de perforare de prima calitate și încărcare me
canizată, vitesa de înaintare a fost nesatisfă
cătoare, datorită unei proaste asigurări a 
muncii.

Organizarea trebue să se aplice, în primul 
rând, asupra perforării găuritor de mină.

Factorii principali în această direcție, sunt: 
Alegerea corectă a utilajului, a dispozitivelor 

de susținere, a cărucioarelor de perforat, etc.:
Asigurarea întreținerii îngrijite, a calității 

utilajului și a sculelor, în special a sfredelelor 
de mină;

Organizarea aprovizionării locului de muncă 
Ia timp și în cantitate suficientă cu utilaje, ma
teriale și în special* explozivi și sfredele de mină;

Asigurarea locului de muncă cu energie (aer 
comprimat) în cantitate și calitate corespunză
toare (debit presiune) ;

Asigurarea condițiilor normale sanitare și 
igienice la locul de muncă (combateiea prafu
lui, temperaturii, ventilației, protecția contra 
umezelii) ;

Ridicarea calificării muncitorilor prin in
structaj :

Problema organizării înaintărilor rapide în 
galerii muiere, este strâns legată de organiza
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rea muncii în general (asigurarea echipelor) și 
organizarea salarizării.

Sistemul de salarizare în acord progresiv, 
combinat cu sistemul de prime pentru realiza
rea și depășirea vitesei lunare de înaintare, 
este aplicat în U.R.S.S., servind ca un factor 
puternic de stimulare materială.

★
Prin metodele arătate mai sus, se realizează 

în U.R.S.S. vitese de înaintare în galerii mi
niere ce ajung la 400 și peste 400 m lunar la 
minele de cărbuni și la 280 m lunar la minele 
metalifere.

In cadrul Planului nostru cincinal, problema 
înaintărilor rapide în galerii, este una din cele 
mai importante probleme ale sectorului minier, 
pentru a asigura deschiderea de noi rezerve și 

desvoltarea producției de minereuri și cărbuni 
la nivelul cifrelor prevăzute în Plan.

Este o datorie de prim ordin a inginerilor și 
tehnicienilor noștri minieri să dea o deosebită 
atenție acestei probleme, să-și însușească me
todele sovietice de muncă, să le promoveze cu 
insistență, să dea concursul tehnic neprecupe
țit ca și muncitorii să-și însușească în masă 
aceste metode.

Numai prin însușirea și răspândirea în masele 
largi ale muncitorilor minieri a metodelor .sovie
tice de săpare rapidă a galeriilor de deschidere 
și pregătire, vom putea contribui, în sectorul 
minier, la desvoltarea economiei colective și la 
construirea socialismului în R. P. R., prin pu
nerea în slujba poporului a bogățiilor naturale 
ce le conține subsolul nostru.

*

COBETCKHE CKOPOCTHblE METO^bl nPOXO^KK 
TOPHblX BblPABOTOK.

P e 3 io m e.

i) B xopouio u SKOHoMHuecKM BbiroAno opraHH3OBaHHOM npeAnpmiTHH 
aojixho SbiTb oâecneqeno npaBMAbnoe cooTHomeune — KaK bo BpeMenn, raK 
n b npocTpaucTBe — Mex<Ay noAroTOBHTejibHbiiwn pafioraMn n paâoTawn no 
9KcnjioaTaunH BbipaCoroK.

B CCCP AJia KaîKAoro pyAHHKa ecactcb yueT KoecJjdnmneHTa npoABMJKe- 
hhb nonroTOBHTejibHbix pafioT, npeACTaBJiaiomero na ceâa oraomeuHe Bpe- 
mchh aaTpaneHHoro na BbipafîorKy ropH3OHTa ko BpeMeHH noAroroBAeHna 
6ji0x<a&iuero HHarepacrioAO>KeHHoro ropnaoHTa. Snaneune 3Toro kos4)4)huh- 
enra KOAeSjieTca b npeAejiax 1,1—3,5.

2) HccjieAyeTcsi BAHHHue cROpocra npoxoAKM BbipadoroK na ceâecron- 
MOCTb 6ypeHHH. PacxoAM no npoxoAKe BbipadoTKn coctuht hs paAa cra- 
Teă n noApasAeJisroTCH na ABe ocHOBHbie rpynnbi: a) pacxoAM nponopuno- 
HajibHbie h 6) pacxoAH craCuAbUbie.

3) npoM3BOAHTCfl paa6op mctcaob SypcHHfl ninypoB n Hcnojib3yeMoro 
npn cKopocTHon npoxoAKe ofiopyAOBanna (nHeBMaTMiecKue nepcfcopaTopbi, 
aBTOMaTHuecKaa npoxoAKa, MOKpoe dypeuHe).

4) Id3JiaraioTcs craxaHOBCKne motoam opraunsaunu paâoT no SypeHHio 
umypoB, âAaroAapa kotophm nojie3Hoe Bpewa dypeunfl aoboahtch ao 
80—85% nporaB 25—35% AOCTHraeMbix b ofibiKUOBeHHbix ycAOBimx.

5) PaaâupaeTca Bonpoc 06 opraunsapan TpyAa npn ckopocthom 6ypeunn 
mnypoB.
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METODE DE ARMARE 
CU SCUTURI METALICE 

A ABATAJELOR FRONTALE

In basinul carbonifer din Valea Jiului, stratul 
principal al acestui basin, prezintă o importanță 
foarte mare, pentru economia națională a Repu
blicii Populare Române, datorită rezervelor mari 
de cărbuni pe care le conține prin întinderea sa 
și mai ales prin grosimea sa excepțională. A- 
ceastă grosime însă, întovărășită și de condiții 
nefavorabile de zăcământ, a dat naștere Ia mari 
greutăți în exploatare, iar metodele de abataj 
pentru exploatarea acestui strat au constituit și 
constitue încă una din problemele cele mai greu 
de rezolvat.

Diferitele metode dc abataj încercate în trecut 
au suferit fel de fel de modificări, fără a se ob
ține însă rezultate mulțumitoare și metoda aba
tajelor cameră în fâșii orizontale descendente 
sub tavan artificial, completată cu rambleierea 
în parte a golurilor produse, părea a se fi sta
bilit definitiv ca metoda cea mai corespunzătoa
re exploatării acestui strat. Metoda abatajelor 
cameră are avantajele și dezavantajele ei.

Avantaje: o siguranță relativ mare de lucru 
pentru lucrători; o siguranță pentru prevenirea 
autoaprinderii cărbunilor din strat; posibilitatea 
abatării complete a cărbunilor din toate porțiu
nile neregulate ale stratului, în care abundă in- 
tercalațiile sterile, în care există variații mari 
în grosime sau înclinare, în care s’au produs 
laminări, falieri, apofize, etc.

Dcsavantaje: cuantum mare de lucrări de pre
gătire; unități multe cu producție mică, deci des- 
concentrarea producției; productivitate redusă; 
imposibilitatea aplicării unei mecanizări impor
tante a procesului de tăiere; tempo redus de a- 
vansare a exploatării; consum mare de material 
lemnos și material exploziv.

Un oarecare progres s’a obținut prin introdu
cerea metodei abatajelor frontale armate cu 
stâlpi de fier, aproape la toate exploatările, în 
fâșii orizontale, în porțiunile mai regulate ale 
stratului din lentilele cu înclinare mare și în 
fâșii pe înclinare în sectorul II al minei, unde 
porțiunea vestică a stratului era mai regulată 
și avea o înclinare sub 4(X

Avantajele obținute cu această metodă au fost 
următoarele: reducerea într’o oarecare măsură a 
cuantumului lucrărilor de pregătire, o concentra
re a producției, o îmbunătățire a granulației și

de ing D. MÂRU

o reducere simțitoare a consumului dc material 
lemnos și exploziv. Productivitatea muncii a 
crescut la lucrările propriu zise de tăiere și 
transport în abataj; însă în total a rămas a- 
proapc la fel productivitatea abatajelor cameră, 
datorită greutăților lucrărilor de mutare a insta
lațiilor dela un câmp la câmpul următor și în 
special greutăților lucrărilor dc răpire a stâlpi
lor și grinzilor de fier din câmpurile cărora le 
venea rândul la prăbușire. Rămânea însă des
chisă încă problema îmbunătățirii și mai mult a 
metodei abatajelor frontale armate în fier și a- 
nume: scurtarea timpului necesar mutării insta
lațiilor dintr’un câmp în câmpul următor, redu
cerea și mai mult a consumului de material lem
nos necesar asigurării lucrului destul de peri
culos la răpirea stâlpilor și grinzilor de fier și 
îndepărtarea însăși a acestui pericol.

îndrumați de Partid la o nouă atitudine față 
de muncă și' inspirați de noile metode de lucru 
și de excelentele rezultate obținute de oamenii 
sovietici în minele de cărbuni din U.R.S.S., me
tode și rezultate expuse în conferințe sau pu
blicate în diferite cărți și reviste tehnice sovietice 
printre care se numără în primul rând excelenta 
revistă „Ugoli”, muncitorii, tehnicienii și ingine
rii au reușit să rezolve în parte această problemă, 
prin introducerea mutării întregii instalații de 
bandă cu raclete pentru transportul cărbunilor 
din abataj fără demontare și remontare și prin 
introducerea armării cu scuturi metalice, denu
mite în limbajul minerilor „urși”, în locul ar
mării cu stâlpi de fier, această din urmă metodă 
fiind inspirată în special de scuturile metalice 
sovietice Juravliov-Pokrovskî.

In cele ce urmează, vom descrie cum a fost 
rezolvată problema mutării benzii cu raclete și 
armării cu scuturi metalice, rezolvare care, pe 
lângă păstrarea tuturor avantajelor abatajelor 
frontale armate cu stâlpi de fier față de abata
jele cameră, a adus o mărire a productivității 
muncii, o reducere și mai mare a consumului 
de material lemnos și a suprimat pericolul exis
tent la lucrările de răpire a stâlpilor și grinzilor 
de fier, precum și pericolul de accidentare chiar 
a lucrărilor de la alte lucrări din abataj, prin 
surpări între' stâlpi de fier sau prin căderi de 
bucăți de piatră din tavanul artificial al abata
jelor.

98 —



MUTAREA INSTALAȚIEI DE BANDA CU 
RACLETE FARA DEMONTARE ȘI 

REMONTARE

In metoda abatajelor cu stâlpi de fier, din 
cauza deschiderii mari a tavanului celor două 
respectiv trei câmpuri dintre frontul de cărbuni 
și instalajia de bandă cu raclete pentru trans
port, nu se putea păstra locul liber, ci trebuia 
montate unul, respectiv două rânduri de stâlpi 
în fata benzii cu raclele, între câmpul pe care 
îl ocupa această instalație și câmpul nou în care 
urma să fie transportată șl montată (fig. 1).

Fig. i.
Secțiunea transversală, printr’un abataj frontal armat 
cu stâlpi de fier, cu poditură elastică: a) banda cu 
raclete; b șl c) primul șl al doilea rând de stâlpi 

montați In fața benzii cu raclete.

Din această cauză banda cu raclete trebuia să 
fie complet demontată și transportată bucată cu 
bucată printre stâlpii montați în fața ei, până în 
noul câmp unde se remonta, utilizându-se pen
tru aceste operațiuni un schimb întreg de lucru 
și multe posturi neproductive de lucrători. Pen-

Fig. 2.
Secțiunea transversală printr’un abataj frontal armat 
cu stâlpi de fier, cu poditură rigidă și peretele de căr
bune Înclinat: a) banda cu raclete Înainte de mutare.

tru a se îndepărta aceste dificultăți și a face 
posibilă mutarea instalației de bandă cu raclete 
fără demontare, s’a căutat în primul rând să 

obțină o poditură la tavan, mal sigură decât 
poditură cu margini așezate pe șuvițe din funii 
vechi de sârmă și să se dea o oarecare înclinare 
peretelui frontului de cărbuni. Aceasta, în stra
tul considerat, era posibil, datorită unei durități 
și compactități mai mari a cărbunelui, decât în 
același strat dela celelalte exploatări. Șuvițele 
din funii vechi de sârmă au fost înlocuite prin 
grinzi din jumătăți de lemn de brad și astfel s’a 
obținut o poditură mai rigidă, față de poditură 
elastică cu margini așezate pe șuvițe din funii 
de sârmă. In acest fel, câmpul de lângă frontul 
de cărbuni a putut fi menținut nearmat la tavan 
până la o lărgime de 1,30 m, iar la vatră până 
la o lărgime de 1,60 m (fig. 2) fără a mai fi ne
voie de montarea rândului de stâlpi de lângă 
frontul de cărbuni, înainte de mutarea benzii cu 
raclete. Odată pregătit câmpul lărgit din fața 
benzii cu raclete, aceasta a putut fi împinsă cu 
răngile, printr’o mișcare 'de translație, până lân
gă frontul de cărbuni, fără demontare, opera
țiunea cxecutându-se de către toți lucrătorii e- 
chipei laolaltă și durând numai 10 minute, ceea 
re echivalează cu jumătate post față de cinci 
posturi cel puțin, necesare în cazul mutării prin 
demontare și remontare. Imediat după această 
mutare a benzii cu raclete, se procedează la 
montarea rândului ultim de stâlpi către frontul 
de cărbuni, distanța de 1,60 m nearmată până 
la frontul de cărbuni, măsurată la vatra abata
jului, reducându-se la 0,60 m, iar Ia tavan dis
tanța de 1,30 m, reducându-se la 0,30 m (fig. 3).

Fig. 3
Secțiunea transversală printr’un abataj frontal armat 
cu stâlpi de fier, cu poditură rigidă șl peretele de căr

bune înclinat a) banda cu raclete după mutare;
b) rândul de stâlpi montați după mutarea benzii.

După montarea acestui rând de stâlpi, se proce
dează la răpirea primului rând de stâlpi de lân
gă surpare și apoi se poate trece la începerea 
unui nou ciclu, prin tăierea unui nou câmp de 
cărbuni de 1 m lărgime.

Instalația de bandă cu raclete din abataj, pen. 
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tru a putea deversa cărbunii în banda cu raclete 
din preabatajul direcțional dela culcuș, trebuia 
să fie montată pe capre pe o oarecare porțiune 
de către acest preabataj, ceea ce avea ca urmare 
un montaj mai greu, ridicarea mai sus a cărbu
nilor proveniți dela vatră pe bandă pe această 
porțiune și greutăți la mișcarea de translație 
pe care urma s’o primească. Toate aceste difi
cultăți au fost eliminate prin coborîrea vetrei 
preabatajului direcțional dela culcuș cu cca 
30 cm mai jos față ide vatra abatajului frontal, 
astfel că banda cu raclete din abataj rămâne pe 
vatra abatajului pe tohtă lungimea ei, iar muta
rea fără demontare a ajuns să se poată executa 
în cele mai bune condiții și într’un timp de nu
mai 10 minute. Mutarea benzii cu raclete fără 
demontare, deși se face la fiecare câmp de a- 
bataj și nu la două câmpuri odată ca în cazul 
mutării prin demontare, are și avantajul că, în 
timpul deipilării, banda se află lângă câmpul de 
depilare la toate câmpurile, deci se suprimă lo- 
pătarea cărbunilor la distanța d.e două câmpuri, 
cum este cazul când se scoate cel de al doilea 
câmp al ciclului Ia abatajele cu mutarea benzii 
prin demontare.

Cu toate avantajele obținute prin mutarea 
fără demontare a benzii cu raclete, problema si
guranței și consumului încă ridicat de material 
lemnos în abataj rămânea nerezolvată. Această 
rezolvare s’a putut obține numai prin schimba
rea sistemului de armare, cu stâlpi și grinzi de 
fier, prin sistemul de armare cu scuturi meta
lice.

ARMAREA CU SCUTURI METALICE
i

Un scut metalic are forma și dimensiunile din 
fig. 4. Forma este dedusă din necesitățile de pre 

Fig. 4
Scut metalic pentru armarea abatajelor frontale. E. 

sanie; M. partea mijlocie; C. partea superioară;
a, și p„) articulații; 3, și S,. stâlpi de fier; ptșip ) 

placi din tablă; b) bolți pentru mutare.

luare de către scut a presiunii ce o manifestă 
materialul steril surpat de deasupra și din spa 

tele său a cărei mărime pornește dela zero din 
dreptul perefelui de cărbuni și crește pe mă
sura depărtării de acest perete, ajungând până 
ia 40—oO mii kg/m2 și uneori chiar mai mult, la 
distanța de 3—4 m dela frontul de cărbune. 
Greutatea totală a unui scut este de 730 kg. El 
este compus din trei părți demontabile pentru 
a putea fi transportate pe galerii și suitori și a-

Fig. 6.
Lucrările de pregătire pentru abatajul frontal: b) ga
lerie de bază ; c) galerie de cap ; t) transversale; 
Sr suitor de culcuș; S9. suitor sub coperiș; p) pre

abataj; a) canale de aeraj. *

nume: sania S formând baza scutului, partea 
mijlocie M și partea superioară C, cele trei părți 
fiind solid construite d’n fiare profilate NPI 20, 
NPI 16, și NPU 20 și asamblate prin două ar
ticulații ai și as, in jurul cărora părțile de dea
supra se pot roti cu o porțiune de arc față de 
părțile de dedesubt. Părțile M și C> în afară de 
articulațiile de reazim ale fiecăreia, se mai rea- 
zimă și pe câte un stâlp de fier cu lungimea re
glabilă Si respectiv s2, stâlpi de tipul obișnuit 
întrebuințat la armarea cu stâlpi de fier. Pe 
părțile de dedesubt. Părțile M și C, în afară de 
plăcile pi și p2 din tablă groasă de fier de 5 mm. 
înălțimea la care poate lucra scutul este deci 
variabilă, putând ajunge chiar până la 3,30 m.

Pregătirile executate pentru abatajele frontale 
armate cu scuturi metalice sunt identice cu cele 
pentru abatajele frontale armate cu stâlpi de 
fier (fig. 5) și anume: galeriile de bază b și 
de ca c în culcuș, transversalele t dela galerii 
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până la coperișul stratului, suitorile în cărbuni 
si pc culcuș și s2 sub coperiș, preabatajul p dela 
culcuș și canalul a pe vatră sub coperiș pentru 
aeraj.

După terminarea unei fâșii, porțiunea din sui
torul pe culcuș, care dispare pe înălțimea fâșiei 
respective, este scufundată în culcuș pentru asi
gurarea aerajului, transportului de materiale 
și circulației personalului. In fig. 5 abatajul este 
în poziția de lucru dintre două suitori vecine și 

zăcământ în care se află stratul, mai întâi prin- 
tr’un abataj cameră transversal armat în lemn, 
dela culcuș până la coperiș, de 3 m lățime. Se 
atacă apoi primul câmțp frontal, după depilarei 
căruia se montează banda cu raclete, scuturile 
metalice, conducta de aer comprimat și apoi se 
prăbușește abatajul cameră transversal prin ex- 
plodarca stâlpilor de lemn. Datorită înclinării 
coperișului și culcușului și variațiunilor gro
simii stratului, variațiuni care există și în cele

Fig. 6.
Secțiune longitudinală, printr’un abataj frontal armat 
cu scuturi metalice. P. preabataj; a) canale de aeraj; 

b) benzi cu raclete.

la o fâșie oarecare dintre cele două orizonturi 
de bază și de cap. Distanța pe orizontală între 
două suitori vecine este de 50 m, înălțimea pe 
verticală între orizonturile de bază și de cap 
este de 30 m și grosimea medie a stratului pe 
orizontală este de cca 25 m. 

mai regulate porțiuni de strat, nu tot abatajul 
poate fi armat cu scuturi metalice, ci rămân ar
mate în lemn porțiunile de lângă culcuș și de 
lângă coperiș (fig. 6), ceea ce reprezintă oca 1/3 
din lungimea totală a abatajului. Scuturile me
talice nu se așază lipite, ci la • o distanță de

Fig. 7.
Secțiuni transversale printr’un abataj frontal armat 
cu scuturi metalice ; A. situația la începutul schim
bului de depilate ; B. situația la sfârșitul schimbului 

de depllare.

Abatajul începe dela limita de exploatare a 
lentilei respective, limită fixată de condițiile de 

cca 25 cm unul de altul, pentru a fi posibilă mu
tarea lor și pentru ca, în caz de presiune, fiecare
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scut să acționeze independent și să nu se înțe
penească unul în altul,' ceea ce ar da greutăți 
mari la executarea operațiunii de mutare. Prin 
aceste goluri dintre scuturi nu se produc decât 
rar scurgeri de piatră măruntă din surpare, de
oarece golurile sunt acoperite în primul rând de 
materialul lemnos al poditurii dela tavan.

După efectuarea operațiunii de prăbușire, a- 
batajul frontal, armat cu scuturi metalice, își 
începe ciclul de producție și anume:

La începutul schimbului I, situația în abataj 
se prezintă ca în fig. 7-A, adică scuturile su.it 
cu partea superioară până la frontul de cărbuni, 
iar în partea dela vatră între sanie și front ră
mâne un spațiu de cca 60 cm, suficient pentru 
instalația de transport cu bandă cu raclete. Se 
începe depilarea cărbunilor, mai întâi, prin ex- 
plodare și apoi cu ciocanele de abataj, sooțân- 
du-se un câmp de un metru lățime pe toată lun
gimea abatajului. Notăm că, în timpul efectuării 
explodării frontului, banda cu raclete este pro
tejată contra lovirii blocurilor de cărbuni și con
tra supraîncărcării, cu poduri din scânduri, care 
apoi se ridică treptat de pe bandă, după ce s’au 
evacuat gazele de explodare. După terminarea 
depilării și planarea vetrei abatajului, aceeași 
echipă din schimbul I execută și mutarea benzii 
cu raclete ,din poziția rămasă la un metru de
parte de front, în poziția de lângă front. Tot 
în timpul schimbului I se sapă și prelungirea ca
nalului de aeraj pe vatră lângă coperiș. La sfâr
șitul schimbului I. abatajul rămâne în situația 
arătată în fig. 7 B. j

In schimbul II al aceleași zile, se execută po- 
direa câmpului depilat în schimbul precedent, 
dela scuturi și până la bandă, prin săparea șli- 
țurilor pentru grinzile din jumătăți și așezarea 
acestor grinzi și a poditurii din margini peste 
grinzi. Se trece apoi la operațiunea de mutare 
a scuturilor metalice, din poziția rămasă acum 
în urmă față de frontul de cărbune ca în fig. 7 b, 
în poziția de lângă frontul de cărbuni ca în fig. 
7 A. Conducta de aer comprimat fiind montată 
pe săniile scuturilor între stâlpi și partea mij
locie .sufere și ea o mișcare de translație odată 
cu mutarea scuturilor, fără a fi nevoie de mon
tare, datorită spațiului larg în care este montată 
și a elasticității, deși redusă, pe care o are acea 
stă conductă.

Mutarea scuturilor se începe de două echipe 
a câte trei lucrători fiecare, din două părți ale 
abatajului și anume, o echipă începe dela primul 
scut de către coperiș și mută pe rând toate scu
turile aflate între coperiș și mijlocul abatajului, 
iar cealaltă echipă începe dela scutul din mij
locul abatajului și mută pe rând toate scuturile 
aflate între mijlocul și culcușul abatajului. Mu
tarea unui scut se execută de cei trei lucrători 
ai echipei în felul următor : cel mai priceput din
tre lucrători, care este conducătorul echipei di
rijează lucrările și observă tot timpul mersul 
operațiunii și diferitele poziții pe care le ia scu
tul în timpul mutării, dând și ajutor Ia lucru 

când este nevoie; ceilalți doi lucrători slăbesc 
mai întâi penele de fixare dela stâlpii de fier, în 
mod treptat, până când scutul se desprinde din 
încleștarea în care îl ține presiunea surpăturii 
din spatele său; apoi trece fiecare pe câte o 
parte a scutului și cu ajutorul dispozitivelor spe
ciale pentru mutarea scuturilor, saltă în sus de 
partea dinainte scutul și îl împinge totodată 
cu totul înainte spre frontul de cărbuni peste 
poditura nou montată. Construcția dispozitivului 
special pentru mutarea scuturilor este arătată în 
fig. 8 și modul de utilizare este următorul: se 
așează câte un dispozitiv de fiecare parte a să
niei scutului, așa fel ca bolțurile fixate special 
la sanie câte unul de fiecare parte pentru ope
rațiunea mutării, să intre în manșonul m al 
dispozitivului de mutare din partea sa. In aceas
tă‘poziție segmentul dințat s al dispozitivului se 
reazimă liber pe poditura de margini; cei doi 
lucrători ridică la un semnal, deodată de pâr
ghiile p ale celor două dispozitive. La această 
ridicare, dinții segmentului pătrund în poditura 
de margini, iar sania este săltată de partea dina
inte n sus și trasă către frontul de cărbuni, 
odată cu sania mișcându-se tot scutul. Când 
pârghiile se lasă în jos, sania nu mai poate re
veni înapoi la locul de unde a plecat, ci se Iasă 
pe poditura, provocând totodată smulgerea și 
împingerea înainte a segmentului cu dinți. Ri
dicând din nou de pârghii, se produce din nou 
pătrunderea dinților segmenților în poditură și 
mișcarea scutului înainte. Operațiunea se repetă 
astfel de atâtea ori, până când scutul ajunge la 
frontul de cărbune. Se trece apoi la mutarea 
scutului următor și așa mai departe, până când 
toate scuturile sunt mutate lângă frontul de căr
bune. Mutarea unui scut metalic durează cca 
30 minute. Surparea în spatele unui scut ce se 
mută, nu se produce imediat la mutare, ci ea 
vine treptat din urmă. In cazurile rare, când 
totuși se produc surpări -chiar în timpul șî în 
locul unde lucrează echipa de mutare, aceste 
surpări sunt mici și locale și scutul le preia fără 
pericol pentru lucrători.

După mutarea tuturor scuturilor, se scurtează 
banda cu raclete din preabatajul dela culcuș și 
apoi se provoacă prăbușirea porțiunilor armate 
în lemn dela coperiș și culcuș, prin explodarea 
stâlpilor de lemn care susțin aceste goluri.

Toate operațiunile de mai sus se termină în 
decursul schimbului II, așa încât schimbul III 
găsește abataiu! în situația în care era la înce
putul schimbului I (fig. 7 A). Deci în schimbul 
III se execută din nou operațiunea depilării căr
bunelui ca și în schimbul I, având în această zi 
două schimburi de producție și un schimb de 
mutare a scuturilor cu lucrările anexe de podire 
5 abatajului și de prăbușire a părților armat* 
*n lemn.

A doua zi însă schimbul I trebue să execute 
operațiunile de mutare. Schimbul II execută o- 
perațiunea de depilare ,îar schimbul III execută 
din nou operațiunile de mutare. Deci, un ciclu

102 —



complet se încheie în două zile, în care se scot 
trei câmpuri de cărbune a tm metru fiecare și

se execută trei mutări, revenind în medie o îna
intare de 1,5 m/zi în strat. Două abataje fron
tale armate cu scuturi metalice, aflate în unul 
și același sector și având schimburile decalate 

între ele, dau o producție aproape constantă în 
fiecare schimb de lucru.

S’ar părea că, față de abatajele frontale ori
zontale, armate cu stâlpi de fier unde ciclul se 
încheie zilnic cu 2 m de înaintare, din abatajele 
armate cu scuturi metalice iese o producție mai 
mică pe zi. Realitatea este că ciclul normal de 
2 m/zi la abatajele cu stâlpi este departe de a 
se îndeplini regulat, din cauza greutăților dela 
lucrările de mutare a instalațiilor și de răpire a 
stâlpilor, lucrări care nu se termină în schimbul 
lor, ci rămân și pentru schimbul următor și ast
fel lucrul se desorganizează și producția suferă 
pierderi însemnate. Pc dej altă parte, înălțimea 
abatajelor armate cu stâlpi de fier este în me
die de 2,70 m, ,pe când în abatajele armate cu 
scuturi metalice, plusul, dat de înălțimea săniei 
și de partea superioară de deasupra stâlpului 
ce susține această parte, face posibilă o înălțime 
de abataj de peste 3 m. Ciclul se încheie regulat 
la două zile, încât producția medie rezultată pe 
zi, este cel puțin atât de mare cât a unui abataj 
armat cu stâlpi de fier.

Rezultatele comparative între abatajele fron
tale armate cu stâlpi de fier și abatajele armate 
cu scuturi metalice sunt în favoarea acestora 
din urmă și anume: din rezultatele obținute până 
în prezent reiese că productivitatea muncii a 
crescut cu 8,5%, consumul de lemn de mină a 
scăzut cu 47,4%, consumul de margini a scăzut 
cu 21,5%, consumul de explozivi a scăzut cu 
5,8%, iar metoda fiind încă în perioada de expe
rimentare, este susceptibilă încă de îmbunătă
țiri.

METOA KPEnJIEHHfl FOPH3OHTAJIbHbIMW UIHTAMH 
HA OZIHOP1 H3 IIIAXT COBPOMYrOJIb.

P e 3 io m e.

Abtop onHCHBaeT KaK 6hji paapemen Bonpoc nepeMemeHmi jieiiTOunoro 
KOHBeâepa co CKpefiKaMH n KpenjreHna (țipoHTajibHoro 3a6oa (jiaBa) MeraJi- 
jinqecKHMH mHTaMH, 6es hx paadopKn.

yKasbiBaer raiuKe noaroTOBMTejibHbie pafioTbi jum (ppoHTajJbHoro sa6o>i 
h MCTOjibi KpenJieHHH MeraJiJiHnecKHMH mnTaMH.

CpaBHHBaa (ppoHTajibHEJe 3a6on co ctoji6obhm >Kejie3HWM KpenjienneM 
a c KpenneHHeM MeTajijinnecKnMM mirraMH, aBTOp cnnTaer, uto pesyjibTa™ 
nocjieAHHx hbjihiotch jiyqniMMH. IIpoH3BOAnTe.nbHocTb Tpy^a noBbimaeTCH, a 
pacxoA neca n BapbiBHaTHx BemccTB nonn^aercn.

3tot MeTo/ț y nac naxo^HTCH eme b ohuthoh cranim h cneaoBaTenbno, 
moîkct 6biTb 3HamiTe.ibHo yjiymneH

SPRE NOI VICTORII IN MUNCA PENTRU PATRIE, PENTRU PACE I
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CONTRIBUȚII SOVIETICE 
ÎN DOMENIUL HIDROMECANIZĂRII

ABATAJULUI

Hidromecanîzarea în Rusia țaristă.
Posibilitatea de folosire a apei sub presiune 

la lucrări de abataj al rocelor desagregate și 
foarte moi, era cunoscută în Rusia încă din anul 
1836, după cum se poate constata din lucrarea 
lui P. P. MELNIKOV apărută în acel an și inti
tulată: „Bazele hidraulicei practice sau despre 
mișcarea apei în diferite cazuri și acțiunea sa 
prin șoc și rezistență', tipărită la St. Petersburg. 
In această lucrare autorul studiază acțiunea 
percutantă a apei asupra unui corp și cazul „lo
virii cu un jet de apă sub presiune", dând și for
mula de calcul pentru determinarea presiunii lo
viturii directe a jet-ului: P=10 000 n h s, în kg 
unde: n= coef. experimental, h= presiunea apei 
și s = secțiunea transversală a jet-ului.

In anul 1888 inginerul de mine K- A. Kulibiu 
a publicat un studiu intitulat: „Câteva metode 
pentru exploatarea și spălarea aluviunilor auri
fere", în care cea mai mare parte este consa
crată metodei hidraulice și posibilității de utili
zare a unui tip special de aspirator pentru 
transportul amestecului de steril cu apă *)

*) In cuprinsul articolului de față, amestecul de steril 
resp. de substanțe minerale utile, cu apă, se va denumi 
„pulpă”.

In anul 1891, Prof. 1. A. Time dela Institutul 
de Mine din Petersburg a publicat în Gornâi 
Jurnal un articol intitulat: „Monitorul de apă, 
principalul mijloc pentru metoda hidraulică de 
exploatare a aluviunilor aurifere."

Autorul examinează în acest articol efectul 
important de desagrcgare pe care poate să-laibă 
un jet de apă sub presiune mare asupra unei 
mase de roce și ajunge la concluzia că hidrome
canizarea abatajului este recomandabilă numai 
pentru rocele desagregate și cele friabile, deoa
rece rocele cu coeziune mare trebue în prealabil 
sfărâmate cu explozivi. Indicații privind confec
ționarea ajutajelor (duzelor) și montarea ner
vurilor în interiorul corpului hidromonitorului 
sunt de actualitate și astăzi.

La studiile teoretice menționate mai sus, se 
mai pot adăuga articolele publicate de inginerul 
de mine V.Reutovski, în anul 1893, în Buletinul 
Exploatărilor aurifere și a mineritului în gene-

de prof. dr. frag M. STAMATIU

ral, precum și „Cursul de exploatare a zăcămin
telor aurifere pe cale hidraulică" de același autor, 
apărut în anul 1894.

Publicațiile acestea au stat la baza creierii 
teoriei hidromecanizării abatajului rocelor desa
gregate sau cu coeziune mică, constituind în a- 
celași timp și materialul inițial de documentare 
pentru aplicații practice ale hidraulicienilor 
ruși.

Folosirea în practică a cunoștințelor teoretice 
de hidromecanizare datează în Rusia din anul 
1884, când inginerul de mine K. F. Penievski, 
le-a aplicat la exploatarea unui zăcământ de 
turbă înghețată din pereții unei cariere deschise 
pe unul din malurile râului Negri (Soc. Lena), 
Lucrările acestea au dat rezultate destul de bu
ne, deși abatajul propriu zis al maselor de turbă 
era realizat, nu atât de acțiunea dinamică a 
apei, cât mai ales prin desghețarea acestora da
torită schimbului de căldură dintre apă și turbă.

Apa folosită în monitoare la această exploa
tare avea o presiune relativ redusă: 6—9 m co
respunzând diferenței dintre nivelul rezervorului 
de apă și acela al monitorului.

In anul 1886 inginerul de mine M. A. Sostak 
a recomandat pentru exploatarea aluviunilor au
rifere din Siberia, metoda hidromecanică, în lo
cul metodei care folosea munca manuală.

Experiențele făcute în acest sens au arătat 
eficacitatea procedeului bazat pe funcționarea 
combinată a abatajului cu ajutorul monitorului 
și a transportului materialului fluid obținut 
(pulpa de aluviuni aurifere) cu hidroelevatoare.

In anul 1891 același inginer Sostak a condus 
lucrări hidromecanice de mare importanță în ți
nutul Olekmino de pe râul Negri, pentru spăla
rea nisipurilor aurifere din această regiune. A- 
supra acestei exploatări inginerul Sostak a pu
blicat un arti ol în Gornâi Jurnal, Nr. 4-5/1891, 
intitulat: „Exploatarea hidraulica a minereurilor 
în minele din Siberia”. Din articolul sus amin
tit rezultă că apa folosită în hidromonitoare a- 
avea o presiune de 3 at și că pentru spălare a 
1 m3 de aluviuni era nevoie de 50 ms 
apă. Tot în acest articol autorul prezintă un pro
cedeu de calcul al hidroelevatorului. Pentru roce 
cu o caracteristică de spălare mijlocie', se arată 

104 —



că este necesară o vitesă a apei de ce! puțin 
15 m/s pentru un diametru al ajutajului monito
rului de 38 mm.

Intre anii 1904 și 1913 s’au întreprins lucrări 
de exploatare a aluviunilor aurifere Bin lungul 
râurilor Balșoi Culiuc și Caragan din guvernă
mântul lenissei, despre care face o descriere A. 
Crâlov în Gornâi Jurnal. Nr, 11-12/1924, La ex
ploatarea „Otradnoie*' din regiunea râului Ca- 
ragan, s’a utilizat patru hidromonitoare cu aju
taje de 45...1000 mm alimentate cu' apă din acest 
râu, captată printr’un baraj de 128 m lățime și 
transportată prin jghiaburi pe o distanță de 
peste 4 km. Presiunea de lucru a apei în moni
toare era de cca 7 at. Zăcământul de nisipuri 
aurifere din regiunea râului Balșol Culiuc avea 
o grosime de 7... 13,5 m. Apa necesară monitoa
relor era captată din acest râu și transportată 
până la rezervorul de apă al exploatării prin
tr’un canal de lemn având o lungime de cca 3 
km. Dela acest rezervor, apa era distribuită la 
monitoare, prin conducte metalice cu diametrul 
0,3 m, îmbinate cu flanșe, unde ajungea cu o 
presiune de cca 8 at. Monitoarele folosite aveau 
ajutajele de 50 ... 100 mm.

Lucrări similare de exploatare pe cale hidro
mecanică a unor zăcăminte de aluviuni aurifere, 
s’au mai făcut în Rusia înainte de primul războiu 
mondial, în regiunile: Annenski de pe râul Teo- 
dorovka din ținutul Altai, Teodorovskaia de pe 
râul Silvacon din Transbaikalia și Corolan din 
taiga Barguzinskaia.

Caracteristicele generale ale instalațiilor hi
dromecanice folosite la exploatările de aluviuni 
aurifere, din acea epocă, erau următoarele: a) 
captarea apei râului din apropiere și conducerea 
ei prin canale deschise_la un rezervor situat în 
apropierea fronturilor de abataj, folosindu-se în 
monitoare presiunea naturală a acesteia; b) 
transport hidraulic fără presiune (prin curgere 
liberă) al amestecului de aluviuni cu apă, dela 
fronturile de lucru, până la instalațiile de pre
parare mecanică.

Schema tipică a unor astfel de instalații — 
datorită stării rele a drumurilor și a lipsei de 
centrale de forță — se limita la: 1. alegerea 
porțiunilor de zăcăminte aluvionare favorabil 
plasate pentru un abataj hidromecanic; 2. crea
rea unor rezerve suficiente de apă, în basine si
tuate astfel încât diferența de nivel dintre ace
stea și fronturile de abataj, să asigure o pre
siune suficient de mare a apei în monitoare; 3. 
dirijarea prin jghiaburi, folosind căderea libe
ră, a nisipurilor aurifere până la instalația de 
spălare și concentrare a aurului; 4. evacuarea, 
tot prin scurgere liberă, a sterilului dela insta
lația de preparare mecanică, până Ia halda resp. 
la râu (în zone situate în aval de exploatarea 
respectivă).

Rezultă din cele mai sus expuse, că instala
țiile hidromecanice folosite la exploatările de 

aluviuni aurifere din Rusia țaristă, erau de tip 
primitiv, cu circuit de apă deschis ,dând rezul
tate în funcție de condițiile naturale ale zăcă
mintelor respective.

Hidromecanizarea în U. R. S. S.
După Marea Revoluție din Octomvrie 1917 și 

până în prezent, tehnica hidromecanizării a tre
cut în U. R. S. S. prin continue și numeroase 
îrnbunătăițirl, ajungându-se în același timp ia 
folosirea ei nu numai în sectorul limitat al ex
ploatărilor de aluviuni aurifere, dar și pentru 
exploatarea altor substanțe minerale utile, prin 
metode la zi sau în subteran, precum și la lu
crări de dcbleiere pentru construcții hidroteh
nice, căi de comunicație ș. a.

Astfel, în ceea ce privește schema și modul de 
funcționare, instalațiile hidromecanice sovietice 
se caracterizează prin următoarele perfecționări, 
față de trecut: I. lucru în circuit închis; 2. me
canizarea la maximum a tuturor operațiilor de 
abataj, transport și depozitare a rocelor, folo
sind în acest scop energia dinamică a apei, iar 
în cazul minereurilor adăugându-se Ia operațiile 
de mai sus și aceea de concentrare a substanței 
minerale utile. Datorită acestor perfecționări a- 
plicarea hidromecanizării nu mai este legată de 
condițiile naturale de prezentare ale maselor de 
roce sau ale zăcămintelor de substanțe minerale 
utile și nici de morfologia regiunii înconjură
toare. In acest mod se pot exploata și acele ză
căminte care în trecut nu puteau fi valorificate 
cu vechile instalații.

Pentru reducerea la minimum a prețului de 
cost a m3 de steril resp. minereu util debleiat, 
s’a adus de către specialiștii sovietici importante 
îmbunătățiri părților componente ale instalațiilor 
hidromecanice cu scopul de a le mări durata de 
funcționare și anume:

Fig. 1. Hidromonitor de construcție sovietică.

Monitoarele au căpătat forme și dimensiuni 
adecvate, fiind construite din material rezistent, 
cu ajutaje dimensionate după norme bine stu
diate, în .funcție de presiunea și de cantitatea de 
apă necesară, de vitesa vanei de apă și de supra
fața liberă a secțiunii utile a ajutajului.
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Tipurile cele mai răspândite de monitoare 
„Souiz Zoloto” și „Hendi”. construite de uzi
nele sovietice, se manevrează cu ușurință în di
recțiile impuse de necesitățile exploatării și au 
dat bune rezultate practice.

Pompele de apă, sunt de tip centrifugal, cal
culate pentru debite și înălțimi de refulare cores
punzătoare cerințelor practice și au randament 
optim.

Pompele de pulpă, sunt asemănătoare ca prin
cipiu de funcționare cu pompele de apă, de care 
se deosebesc prin: posibilitatea de a absorbi și 
refula pulpe cu bucăți solide de roce resp. sub
stanțe minerale utile până la 200 mm; o uzură 
redusă datorită materialului special folosit pen
tru rotor, cămașa axului și corpul pompei (oțe
luri aliate, fontă albă sau oțeluri obișnuite în
cărcate cu materiale dure, gen stalinit sau al
tele), precum și unei construcții speciale cu 
discuri de blindaj și cu manta de apă sub pre
siune (între rotor și discul de blindaj). Dintre 
tipurile de pompe de pulpă de construcție sovie
tică cele mai răspândite sunt: 8 NZ și ZGM-1, 
primul cu un randament de 0,60 și al doilea, 
până la 0,68.

Fig. 2. Pompă de pulpă de construcție sovietică, 
tip ZGM-l

Hidroelevatoarele, sunt pompe cu curent care 
funcționează pe principiul transmiterii directe a 
energiei dela o sursă cu o rezervă mai mare, la 
o âlta cu rezervă mai mică. Transmiterea ener
gici se realizează prin antrenarea pulpei de că
tre un curent suplimentar de apă sub presiune. 
Acest principiu de funcționare reduce tot meca
nismul hidroelevatoarelor la o construcție ex
trem de simplă, după cum se vede din fig. 3. U- 
zinele sovietice au reușit să fabrice elevatoare 
hidraulice care s’au comportat în bune condiții.

De asemenea .uzinele sovietice au pus la punct 
și au construit tipuri perfecționate de aparate 
și utilaj necesar instalațiilor hidromecanice (tro- 
Hî, conducte, sorburi, macaze, etc.),

Aplicarea hidromecanizarii la lucrări de su
prafață.

In epoca stalinistă hidromecanizarea a luat o 
mare desvoltare fiind aplicată pe scară largă 
în următoarele sectoare tehnice:

Fig. 3. Hidroelevator de construcție sovietică. 1. Planșa 
conductei de apă sub presiune; 2. racord curbat; 3, flanșa; 
4.ajutaj; 5. cameră principală; 6. camera de primire a 
pulpei; 7. pereții ajutajului — racord; 8. partea conică 
a hldroelevatorulul; 9. flanșa conductei dc refulare; 
o) orificiul camerei de primire; n) orificiul ajutajului; 
g) ajutajul-racord dublu-conic; I. conducta de refulare,

Sectorul minier: exploatarea la zi sau în sub
teran a anumitor zăcăminte de substanțe mine
rale utile (aluviuni metalifere, ozocherită, căr
buni, mangan ș. a.).

Sectorul marilor construcții de suprafață: de- 
bleieri pentru centrale hidroelectrice, canale na
vigabile, căi ferate, ș. a.

Vom arăta pe scurt în cele ce urmează, câteva 
din principalele realizări sovietice în aceste două 
domenii, din ultimii 25 de ani.

începutul hidromecanizării în domeniul mi
nier, ca un proces continuu, în care energia me
canică a apei a fost folosită, atât la operațiile 
de abataj, cât și la cele de transport, poate fi 
considerat că a avut loc odată cu lucrările între
prinse în anul 1928, în insula Celeken din Marea 
Caspieă, pentru exploatarea ozocheritei, de către 
V. D. Holin.

Despre aceste lucrări și rezultatele obținute, 
au scris N. D. Polin și S. V. Voscresenski, în 
publicația intitulată: „Hidromecanizarea lucră
rilor de pământ și a celor miniere”, Leningrad, 
Institutul Hidrogeologîe, 1932.

Din publicația sus menționată rezultă că la 
acele lucrări s'a folosit pentru prima dată, la 
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abatajul terenurilor impregnate cu ozocherită. 
apă sub presiune artificială creiată de o pompă 
(nu prin cădere liberă, ca Ia vechile instalatii), 
precum și un hidroelevator, pentru transportul 
pulpei.

La marile lucrări hidroelectrice dela Dniepro- 
stroi s’a folosit de asemenea cu succes hidrome- 
canizarea pentru dcbleierca unei mase de 
96 000 m3 de loss. Apa utilizată în hidromoni- 
toare a avut presiune de 20 at, cu un consum 

fere, care nu se deosebește ca schemă și mod de 
lucru, de lucrările de debliere hidromecanică 
arătate mai înainte, și studiile întreprinse pen
tru exploatarea zăcămintelor de cărbuni. Iri fig. 
6 se vede schema unui proiect sovietic pentru 
exploatarea la zi a unui zăcământ stratiform de 
cărbune. Monitorul se instalează pe talpa fron
tului de abataj și antrenează cărbunele prin spă
lare sub o presiune de 5...6 at.

Cărbunele este dislocat în prealabil cu aju

ng. 4. Metoda de exploatare cu spălare descendentă a 
frontului de abataj și eu transport hidraulic prin curge
re liberă a pulpei. 1. monitor; 2. direcția curentului de 

pulpă; 3. jghiab; 4. haldă; 5. dig.

de 3 m®, la 1 m3 de steril. Tot astfel, la Nevdub- 
stroi, s’a aplicat hidromecanizarea la lucrări de 
debleiere în terenuri curgătoare, apa în moni
toare având o presiune de 15—17 at.

Hidromecanizarea a găsit o utilizare destul de 

torul explozivilor. Bucățile astfel rupte sunt an
trenate de curentul de apă și duse la o pompă 
de pulpă de tipul 10 N Z, de unde sunt transpor
tate prin conducte cu diametrul de 300 mm Ia 
uzina de preparare mecanică. Lângă sorbul pom-

Fig. 5. Metoda de exploatare cu spălarea ascendentă a 
frontului de abataj și cu transport hidraulic prin curgere 

liberă a pulpei.

importantă și la construirea canalului Moscova- 
Volga, precum șî la centrul hidraulic Kuibâșev, 
unde s’a întreprins studii sistematice, în special 
în ceea ce privește transportul hidraulic al mate
rialului debleiat. Aceste studii servesc astăzi pen
tru realizarea proiectului marei centrale hidro
electrice a cărei construcție a fost recent hotă- 
rîtă de către Guvernul Sovietic.

In fig. 4 și 5 se arată schematic două tipuri 
de instalații hidromecanice sovietice folosite la 
lucrări de debleiere, cu spălare descendentă (fig. 
4) resp. ascendentă (fig. 5).

In sectorul minier al exploatărilor Ia zi, sunt 
de menționat, înafară de procedeul hidromecanic 
aplicat pentru exploatarea aluviunilor metali- 

pei este instalat un aparat tip „Noria”, care nu 
lasă să intre în pompă decât bucățile de cărbune 
până la 120 mm. In cazul când cărbunele este 
rupt cu escavatoarele și transportat ulterior hi
draulic, se folosește o pompă de pulpă de tipul 
8 N Z ce se instalează îh mijlocul panoului 
(fier 7).

Abatajul cărbunelui în acest caz se face cu 
ajutorul escavatoarelor cu lingură, în fășii de 
10...12 m lățime. Escavatorul depune cărbunele 
dislocat pe talpa treptei, sub forma unei gră
mezi lungi, care este antrenată prin spălare de 
către hidromonitoare în batalul pompei. In fața 
batalului se instalează dn grătar care are rolul 
de a opri bucățile de cărbune mai mari de 150 
mm de a cădea în batal.
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Se consideră de către specialiștii sovietici, că 
exploatarea hidromecanică a d^rbunilor este in
dicată a se aplica efectiv, în special la cărbunii

Fig. 6. Schema de proiect pentru abatajul hidraulic al 
zăcămintelor de cărbune dela exploatarea la zi nr. 4. 

a trustului Bahmșcvugoli.

inferiori, deoarece în acest caz se poate efectua 
în același timp abatajul cărbunelui, transportul 
și concentrarea lui pe cale umedă.

Lucrările întreprinse de ing. Mușnic se referă la 
înaintări de galerii în stratul de cărbune și la 
abatajul unui front 'de 20 m lungime, fără susți
nere a acoperișului. In cazul galeriilor s’a rea
lizat înaintări de 3,1 m/h, cu o capacitate de 
debleiere a monitorului de 20 t în medie, pe oră.

In anul 1938 s’a început în basinul Donețului 
deschiderea primei mine exploatate hidraulic, 
care a fost pusă în producție în Martie 1939. 
Experiențele dela această mină au confirmat po
sibilitatea și eficacitatea hidromecanizării aba
tajului la lucrări subterane. S’a exploatat cu 
procedeul hidromecanic întregul câmp de ex
ploatare al acestei mine, lucrările de abataj 
fiind efectuate fără susținere. Dăm în cele ce ur
mează rezultatele obținute prin abatajul hidro 
mecanic, în comparație cu procedeele obișnuite 
de abataj aplicate la același strat de cărbune de 
către alte mine învecinate.

Stratul exploatat constă dintr’un cărbune de 
calitatea T, de tărie supramedie, având o gro
sime de 1... 1,4 m. Productivitatea medie zilnică 
a fost la mina hidromecanizată a Centralei 
Ordjonikidze Ugoli de 11,6 t (cu un max. de 
36,6 t) față de 1,95 t, la mina Nr. 1-2 „Crasnâi 
Octeabri”, pe 1 m de front dc galerie și de 8,2 
t, la mina hidromecanizată (cu un max. de 15,3 
t), față de 2,4 t, la mina Nr. 1—2 „Crasnâi Oc
teabri’, pe 1 m de front de abataj.

Cu toate aceste bune rezultate obținute, pre
siunea de 30—35 at a apei din monitoare a fost

Fig. 7. Schema exploatării la zi a unui zăcământ de 
cărbune, cu escavatoare și hidrotransport

Aplicarea hidromecanizării la lucrări sub
terane.

O inovație interesantă sovietică în domeniul 
minier este aplicarea hidromecanizării la abata
jul și transportul substanțelor minerale utile 
(cărbuni și minereuri) exploatate prin lucrări 
subterane. Hidromecanizarea a fost folosită în 
subteran pentru prima dată în U.R.S.S. din ini
țiativa inginerului V. S. Mușnic, la mina de căr
buni din Kizelugol în anii 1936 și 1937. Asupra 
acestor lucrări experimentale se găsesc date și 
indicații interesante în lucrarea lui V.V. Varșini, 
intitulată „Hidraulica subterană”, ONT I, 1936. 

găsită ca insuficientă în special la tăierea fă
gașelor.

Lucrări asemănătoare cu cele de mai sus au 
fost executate și în sectorul experimental al mi
nei „Kalinin” din basinul Kuznețk. Presiunea 
apei la hidromonitoare s’a ridicat aici Ia 40 at.

In anul 1947 a fost afectată pentru lucrări ex
perimentale de hidromecanizare și mina Târ- 
ganskii Uklon, din același basin carbonifer. La 
această mină s’a constatat că prin abatajul hi
draulic compoziția granulometrică a cărbunelui 
este aproape aceeași cu a cărbunelui abatat prin 
procedeele obișnuite, așa încât temerea inițială 
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privind fărâmițarea excesiva, în cazul abatajului 
hidromecanic, s’a dovedit neîntemeiată.

Tot în domeniul minier sunt demne de men
ționat lucrările de exploatare experimentală, în
treprinse între anii 1938—1941 de către trustul 
„Hidromecanizația”, la propunerea specialiștilor 
sovietici Z. O. Korîn și Z. N. Ilinski, pentru aba 
tcrea pe cale hidromecanică subterană a zăcă
mântului de minereuri manganifere din apro
piere de Nikopol (Ucraina). Asupra acestor lu
crări se găsesc detalii în publicațiile următoare: 
A M. Terpigorev șl N. S. Voitenco: „Aplicarea 
hidromecanizării la exploatarea manganului. 
Bul. Acad. Științe ONT, Nr. 1/1941 și V. V. Ve- 
rișinin, „Hidromecanizarea la exploatarea zăcă
mintelor stratiforme și aluvionare”, Moscova. 
Metalurgisdat, 1944.

Stratul de minereu manganifer (cu un conți
nut până la 57’/o Mn), având o grosime de 2,3... 
2,5 m, aproape orizontal, este constituit din 
argile brune compacte, având impregnații de 
granule de mangan dela cele mai fine până la 
diametrul de 60 mm.

Metoda de exploatare aplicată a fost aceea cu 
stâlpi lungi având lățimea de 20 m, atacați prin 
procedeul hidromecanic din două galerii para
lele de spălare, cu monitoare de tipul„Hidrotorf”, 
lucrând cu presiuni de apă de 9... 12 at. Trans
portul pulpei rezultate, se făcea, dela fronturile 
de abataj până la puțul de extracție, cu un hi
droelevator și apoi prin puț, pe o înălțime de 80 
m, până la suprafață la instalația de concen
trare mecanică, cu ajutorul pompelor de pulpă.

Rezultatele obținute prin aceste lucrări experi
mentale sunt indicate în tabela 1.

Consumul mare de energie se explică prin 
consumul important de apă pentru alimentarea 
hidroelevatoarelor, consistența finală a pulpei 
fiind de 1:56 (părți solide: volumul pulpei).

Pierderile de minereu din stâlpi au fost de: 
34,1...39,9’/», raportate la suprafața exploatată a 
stâlpului și de 46,4....58,3%, pe întregul stâlp 
exploatat și se datoresc: 1. vitesei mici de spă
lare, datorită presiunii reduse a apei din moni
toare (9...12 at); 2. utilajului folosit. Ulterior 
presiunea apei de spălare a fost ridicată la 22 
...24 at, ceea ce a avut ca urmare o mărire a vi
tesei de abataj și o micșorare simțitoare a pier
derilor de minereu.

Isbucnirea războiului mondial trecut a făcut 
ca lucrările experimentale la această mină să fie 
întrerupte, așa încât nu s’a putut ajunge la con
cluzii definitive asupra eficacității tuturor mă
surilor tehnice preconizate.

Concluzii
Din cele mai sus expuse se constată că pro

cedeul de abataj și de transport hidromecanic 
a găsit în U.R.S.S. un câmp vast de aplicare, 
în domenii cu totul variate (exploatări la zi și 
subterane de diferite substanțe minerale utile: 

minereuri și cărbuni, lucrări de construcții hidro
electrice, căi de comunicație pe apă și terestre).

Desvoltarea hidromecanizării aplicată la lu
crări miniere și de construcții s’a făcut în trei 
perioade:

a) Prima perioadă, caracterizată prin depen
dența integrală a lucrărilor de condițiile geoio-

TABELA 1
Date privind hidromecanizarea subterană a 

exploatării zăcământului manganifer din regiu
nea Nikopol (Ucraina).

Indici
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Procedeul de exploatare cu 
abataj hidromecanlzat

Stâlpul 11 stâlpul in

Medie Max. Medie Max.

Consumul de energie 
electrică pe tonă dc 
minereu preparat 
(concentrat) in kWh 10 72 130 103 113

Consumul de apă pt. 
1 m3 de minereu 
brut, in ni3 . . . . — 43,5 39 —

Ore de lucru pe zi . 21,5 9,15 13,6 10,0 13,6

Productivitatea lucră
torilor in raport cu 
minereulpreparat 
(concentrat) în 
t/schimb........... 0,54 1,03 2,06 1,66 2,29

gice ale zăcământului și prin folosirea presiunii 
naturale a apei.

b) Perioada intermediară, în care dependența 
lucrărilor față de condițiile naturale ale zăcă
mântului, scade, procedeul hidromecanic făcând 
un progres important, în urma introducerii hi- 
droelevatorului în circuitul operațiunei de trans
port a materialului abatat (roce resp. substanțe 
minerale);

c) Perioada actuală, caracterizată prin folosi
rea unui curent de apă sub presiune, creată de 
pompe mecanice (în general centrifugale), pre
cum și prin mecanizarea transportului materia
lului abatat cu ajutorul pompelor speciale (de 
pulpă) și a hidroelevatoarelor.

Datorită ingeniozității inginerilor sovietici, a 
studiilor aprofundate întreprinse, precum și a 
aplicării unor principii de tehnică înaintată, s’a 
ajuns astăzi în U.R.S.S., la importante realizări 
în domeniul hidromecanizării diferitelor lucrări 
miniere și de construcții de suprafață, cu promi
țătoare și frumoase perspective de viitor.
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COBETCKHE METOZlbl VCROPEHUH nPOflBMXEHHH 
UIAXTHblX BbIPABOTOK.

P e 3 io m e.

MeTo/ț npoBeAenuH sadon m rMApoMcxaHHuecKofi OTKaTKH nycToil nopoAti 
h nojieaubix HCKonaeMbix 6lta nsBccTeu h npuMeuHJicH b uapcKoâ Pocchh ențe 
c nepBofi nojroBUHH npouuioro CTOJieTHa, npn paspadoTKe 3OAOTonocHbix 
poccbineâ. 3th pafioTbi Sbi.iH oxapaKTepuaoBaHbi iioahoh mx saBncnMOCTbio 
ot reojiormiecKHx ycjioBHâ sajieiKH, ucno^usoBaHneM ecTecTBeHHHM AaBJie- 
HMCM BOA H pa3BepCTK0H pa3AHUHb!X TeXHHHCCKHX OUepalinâ no KOAblieBOfi 
OTKpblTOH CBCTeMe,

B HacToamee BpeMa riiApoMexaHusauHH uamjia b CCCP ofiuiHpHoe nojie 
npuMeueHUH b obJiacTH pyAHHHHHx paboT (npn oTKpbiTbix H noAseMHbix pa3- 
padoTKax pasjiunHbix nojieanbix HCKonaeMbix — py£a n KaiweHHbift yrojib), 
a raioKe n ajih uaaeMHbix coopy?KeHnn: rMApoajieKTpHuecKHe ysjibi, Kanajiu 
Ajih penHoro rpaiicnopra, nyru cooSmeHmi h t. a.

PaSoTbi b AeJie rnApoMexaniisauun oranuaioTCH 3a stot nepuoA nojib- 
soBauneM Kypca boabi noA AaBJieuneM, npou3BOAMMoro MexaHnnecKHMM na- 
cocaMH (rAaBHHM oSpaaoM — ueuTpoSejKHHMn) h nyreM MexaHH3aii,HH ot- 
KaTKH MarepnaAa H3 3a6oeB c noMonmio rpnaeBbix nacocoB n rnApaBJinuecKMX 
noA’beMHHKOB, Bce ara npoueccbi uocH xapaKTep 3aMKHyToro Kpyrooâopora.
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PERDELELE FORESTIERE DE PROTECȚIE 
ÎN R. P. R.

Înlăturarea efectelor secetei în câmpiile uscate 
șî semi-uscate ale țării și obținerea unor recolte 
mari și sigure dela an la an, constitue una din 
problemele de căpetenie ce se pun actualmente 
agriculturii, pentru asigurarea unui traiu mai 
bun celor ce muncesc, pentru construirea socia
lismului în țara noasira. Aceste deziderate nu se 
pot realiza decât prin introducerea celor mai a- 
vansate mijloace agrotehnice, elaborate de știință 
și verificate și confirmate de practică.

Astăzi, este recunoscut de toată lumea că cele 
mai avansate mijloace de luptă contra secetei 
și de ridicare continuă și susținută a producției 
în agricultură, sunt acelea recomandate de știința 
și practica sovietică, și care alcătuesc așa numi
tul complex agrotehnic Docuceaev-Costâcev-Vi- 
liams, după numele principalilor savanți a căror 
învățătură a stat la baza lui.

Unul dintre principalele mijloace cu care acest 
complex vine să combată efectele dezastruoase 
ale secetei și să contribue la obținerea unor re
colte mari și sigure dela an la an, îi constitue 
„crearea perdelelor de protecție pe culmile se
paratoare de ape, pe marginea parcelelor de a- 
solament, de-a-lungul cursurilor de ape, pe mar
ginea râpelor și ravenelor, pe marginea rezer
voarelor de apă și a eleșteelor cum și împădu
rirea nisipurilor”.

Să vedem acum cum a luat naștere ideea com
baterii secetei cu ajutorul perdelelor de protec
ție, cum a evoluat ea în alte țări și la noi, care 
este stadiul în care ne găsim astăzi și ce pro
bleme se pun pentru viitor în țara noastră.

Ideea înlăturării efectelor secetei cu ajutorul 
culturilor forestiere (păduri) s’a născut în prima 
jumătate a secolului trecut în Rusia. Ea și-a 
găsit destul de curând adepți și în alte țări ca 
Ungaria, Danemarca, cum și în cercurile de spe
cialiști din țara noastră. Astfel, în timp ce la ve
cinii noștri din Răsărit silvicultorii Grafi, Bark, 
Brinken ș. a., întocmeau proiecte de împădurire 
a stepelor și întemeiau primele unități silvice îr, 
stepă, în țara noastră această idee începe a-și 
face loc, discutându-se problema împăduririlor 
și a plantării de duzi în Bărăgan; în presa de 
specialitate silvică apare o serie de articole cu 
privire la împădurirea Bărăganului, prin baraje 
mari forestiere, ce trebuiau să unească pădurii-^ 
din Canpați cu Dunărea și să oprească vânturile 
vătămătoare de NE.

Deși nu toți autorii din acea vreme au arătat

de dr. ing. ION Z. LUPE

sursele lor de informare în această materie, ase
mănarea mare ce apare între soluțiile propuse 
de specialiștii din țara noastră și acelea adop
tate anterior de silvicultorii ruși, arată influența 
acestora din urmă asupra celor dela noi. Astfel, 
pentru a da un exemplu, silvicultorii români 
B. Pîzu în 1881 și E. Apostoleanu în 1889, pro
pun pentru reducerea vântului aceleași dimen
siuni de perdele ca și silvicultorul rus Brinken 
în prima jumătate a secolului trecut. Chiar și 
silvicultorul progresist D. R. Rusescu, primul la 
noi care, la începutul secolului actual, pornind 
dela alte criterii, pune problema combaterii se
cetei pe baze științifice, propunând împânzirea 
Bărăganului cu perdele de protecție și cu pâlcuri 
de păduri într’un procent de 22,8°/o, s’a inspirat 
desigur din știința eminenților cercetători și oa
meni de știință ruși ca: V. Docuceaev, I. Șatl- 
lov, C. E. Sobcnevschii ș. a., care începuseră o 
serie de experiențe de acest fel la stepa Came- 
nala (actualul Institut de cercetări agro-silvice 
V. Docuceaev) și la alte stațiuni înființate în 
special în acest scop.

Din cele de mai sus se poate vedea că, încă 
dela început, ideea combaterii secetei cu ajuto
rul culturilor forestiere ne-a venit dela vecinii 
noștri din răsărit. Acest lucru este destul de fi
resc, dacă ținem seama de faptul că câmpiile

Fig. 1. Perdea penetrabilă de salcâm plantată de par
ticulari pe marginea moșiei.

noastre uscate nu sunt altceva decât o prelun
gire a deșerturilor din Asia Centrală și a marei 
stepe ce străbate întreg Sudul părții europene 
a U.R.S.S.
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Cu toate câ s’au născut destul de demult, a- 
ceste idei nu și-au găsit condiții pentru o bună 
desvoltare sub trecutele regimuri burghezo-mo- 
șierești, nici în Rusia țaristă, nici în țara noas
tră. Cele câteva realizări mai însemnate din tre
cut se datoresc savanților V. Docuceacv, Moro- 
sov, V. R. Viliams, G. N. Vâsoțchli ș. a., oameni 
de știință progresiști, care și-au îndrumat acti
vitatea pe linia intereselor poporului muncitor.

Ca urmare a condițiilor sociale grele în care 
s’au desvoltat la început aceste idei, primele lu
crări au fost create în mod empiric fără o inter
pretare dialectică a tuturor factorilor ce trebuiau 
luați în considerare în lupta cu seceta, inter
pretare care s’a avut în vedere în tot ansamblul 
ei de abia în anul 1948, cu ocazia întocmirii 
Marelui Plan Stalinist de transformare a na
turii.

In țara noastră, datorită condițiilor grele din 
trecut și a modului dezordonat în care se rezol
vau problemele economice în acele timpuri, cum 
și datorită curentului favorabil culturii salcâmu
lui și ușurinței cu care se puteau procura puicții 
acestei specii, primele perdele de protecție au 
fost create din salcâm curat. Așezarea acestor 
perdele s’a făcut mai mult pe marginile terenu
rilor de uz comun și anume pe marginile izlazu
rilor, pentru a feri culturile agricole de încălcă
rile vitelor. Numai puțini dintre marii proprie
tari au înțeles să-și planteze perdele pe moșii, 
și numai pe margini pentru a le asigura hotarele 
împotriva încălcărilor și pentru a le asigura lem
nul necesar gospodăriei. Aceia care și-au plan
tat și perdele interioare, pe marginile parce
lelor de cultură, se pot număra pe degete.

După Marea Revoluție din Octomvrie, în urma 
discuțiunilor ce au avut Ioc în congresele de 
specialiști, începând din anul 1921, și la îndem
nul marelui I. V. Stalin, problema combaterii se
cetei cu ajutorul perdelelor de protecție a luat în 
U.R.S.S. un avânt tot mai însemnat. Acest avânt 
își găsește răsunet imediat și în cercurile de 
specialiști din țara noastră, și din alte țări, ast
fel că problema începe să fie tot mai mult des- 
bătută în aceste cercuri. Susținătorii ‘ acestor 
idei aduc în susținerea temei lor tot mai mult 
material documentar din rezultatele cercetărilor 
întreprinse în U.R.S.S.

Rezultatele expediției condusă de V. Docu- 
ceaev în stepele din Sudul Rusiei și rezultatele 
cercetărilor oamenilor de știință sovietici ca: 
G. N. Vâsoțchii, Morosov, I. Sus, Tumin, ș. a., 
încep să fie tot mai mult cunoscute și apreciate 
în cercurile de specialiști dela noi și din alte 
țări. In urma secetei ce a avut loc în anul 1935, 
un număr de specialiști din țara noastră pune 
din nou în discuție problema combaterii secetei 
cu ajutorul perdelelor de protecție. De data a- 
ceasta ei vin cu un bogat material documentar 
din literatura sovietică, și cu o serie de date 
tehnice în ceea ce privește crearea perdelelor de 
protecție. Se dau cu această ocazie indicații a- 
supra speciilor lemnoase ce au fost folosite cu 

succes în lucrările de acest gen în U.R.S.S. și 
care sunt recomandate și pentru țara noastră, 
apoi date asupra lățimii perdelelor, asupra dis
tanțelor dintre perdele și distanțelor de plantare, 
cum și alte amănunte de ordin tehnic, arătân- 
du-se și câteva rezultate obținute în ceea ce pri
vește sporurile de producție agricolă în parcelele 
protejate de perdele.

Dar cu tot bagajul de date pus la dispoziție 
de literatura sovietică, condițiile economice dela 
noi nu au putut face nici după această dată 
(1935) prd^rese însemnate în materie de com
batere a secetei prin perdele de protecție. De 
abia dacă s’au mai plantat un număr de perdele 
în plus pe izlazuri și pe câteva moșii, însă tot 
din salcâm și tot după sistemul dinainte, mai 
mult ca perdele de hotar.

învățăturile primite dela vecinii din răsărit 
și-au găsit totuși aplicația în cercetările științi
fice care au început să ia ființă la noi în anii ur
mători. Astfel. în 1937 problema perdelelor de 
protecție fiind dată ca sarcină Institutului de 
Cercetări Forestiere, care pe atunci nu avea te
ren pentru experiențe de acest fel, unul din 
membrii acestuia întemeiază primele perdele de 
protecție, după modelul celor din U.R.S.S., pe 
terenuri particulare din Dobrogea.

Mai târziu, aceste Intrări au fost extinse și în 
Dobrogea de Sud la Cuiuchioi și apoi ia Man
galia, unde s’a înființat o stațiune experimen
tală, având ca scop principal să întreprindă cer
cetări și să facă experiențe în vederea stabilirii 
tehnicei perdelelor de protecție.

Fig. 2. Perdea semipenetrabilă de amestec din mai 
multe specii, dela Stațiunea experimentală ICEF-Do- 

brogea (Mangalia-Cernavodă.),

Lucrările acestor stațiuni în materie de per
dele de protecție, au avuția bază, dela începutul 
lor și până în prezent, cuceririle științei și prac
ticei sovietice. Prin aceste lucrări s’a căutat ca 
prin studii și cercetări, să se verifice și să se j- 
dapteze la condițiile specifice țării noastre cât 
mai multe din cuceririle acestei științe în legă
tură cu perdelele de protecție, creîndu-se perdele 
d« diferite tipuri și lățimi, alcătuite din ame- 
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stocuri de diferite specii, dintre care cele mai 
multe recomandate de literatura sovietică de 
specialitate.

Rezultatele provizorii ale cercetărilor și expe
riențelor dela stațiunea experimentală 1CEF- 
Dobrogea, au început să fie introduse și în prac
tică, pe o scară mai restrânsă, în câteva puncte 
din Dobrogea, însă majoritatea perdelelor se 
plantau și acum din salcâm curat, din cauză că 
proprietarii terenurilor se interesau încă mai pu
țin de protecția ogoarelor și de sporirea produc
ției, decât de materialul lemnos care era furni- 
sat într’un termen mai scurt și în calitate mai 
bună de către salcâm, decât de alte specii.

Mai târziu, în 1943, Institutul de Cercetări 
Forestiere înființează o a doua stațiune pentru 
cercetări și experimentare a iperdelelor de pro
tecție, în stepa Bărăganului.

Lucrările experimentale cu perdele de protec
ție la această stațiune nu s’au început însă de
cât în anii 1948 și 1949.

După marea cotitură pe care a făcut-o țara 
noastră la 23 August 1944, dar mai cu seamă 
după alungarea regimului burghezo-moșieresc 
și instaurarea' regimului actual de democrație 
populară, literatura sovietică de speciali
tate fiind mai accesibilă, problema perdelelor 
de protecție în țara noastră începe să ia un 
avânt tot mai însemnat. Cercetările în acest do
meniu se pun de acord cu noile cuceriri ale știin
ței și practicei sovietice. Cu această ocazie, la 
Stațiunea experimentală forestieră Bărăganul 
s’a proiectat în 1947, și s’a plantat în 1949, o 
nouă rețea de perdele, având la bază ultimele 
indicații ale literaturii sovietice de specialitate, 
bineînțeles adaptate condițiilor și din speciile 
dela noi. Astfel, de unde la perdelele mai vechi 
s’au folosit mai mult .amestecuri de specii re
pede crescătoare ca: ulm, plop, salcâm, frasin, 
glădiță, paltin de câmp, arțar, jugastru, sălci- 
oară, păducel, lemn câinesc, etc., în noile per
dele se introduce ca specie de bază ș£ de lungă 
durată stejarul brumăriu și pufos și se elimină 
plopul. Salcâmul se introduce numai ca specie 
provizorie în procent redus, iar dintre arbuști 
se dă o mare importanță scumpiei, ca esență in
dustrială, în dauna amorfei și a păducelului.

Un salt uriaș îl face problema combaterii se
cetei și sporirii producției agricole la 24 Octom
vrie 1948, când, datorită geniului marelui prie
ten al oamenilor muncii și conducător de po
poare I. V. Stalin și oamenilor de știință sovie
tici, a luat ființă Marele Plan Stalinist de trans
formare a naturii. In acest plan perdelele de 
protecție nu mai apar ca un factor izolat, ci ca 
o verigă în complexul de măsuri agrotehnice de
numit complexul Docuceaev-Costâcev-Viliams, 
care înglobează toate mijloacele agrotehnice a- 
vansate pentru a realiza recolte agricole mari 
șî sigure.

Dela această dată problema introducerii com
plexului de mai sus intră în preocupările foru
rilor conducătoare, astfel că în urma raportu

lui prezentat de tov. Gh. Gheorghiu-Dej la ple
nara din 3—5 Martie 1949 rezolvarea u a 
fost trasată ca sarcină a P.M.R. în lupta pentru 
întărirea alianței clasei muncitoare cu țărănimea 
muncitoare și pentru transformarea socialistă a 
agriculturii.

Fig. 3. Vederea în perspectivă, u unei perdele de amestec 
din mai multe specii, creată după exemplul celor din 
U.R.S.S., la Stațiunea experimentală ICEF-Dotrogea 

(în fund se vede o perdea transversală,).

Cu această ocazie s’au deschis largi perspec
tive cercetărilor științifice în acest domeniu. A- 
cademia Republicii Populare Române a luat în 
studiu problema introducerii complexului Docu- 
ceaev-Costâcev-Viliams în R. P. R., iar Institu
tele de Cercetări — agricol și forestier — au și 
început experimentarea și introducerea noilor 
metode de lucru recomandate de știința și prac
tica sovietică.

Fig. 4. Perdele de protecție experimentale alcătuite din 
amestec de diferite specii, dela Stațiunea Experimentală 

ICEF-Dobrogea.

~ In prezent Institutul de Cercetări Forestiere și 
Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului și 
Hârtiei experimentează în mai multe părți din 
țară metodele avamsate de creare a perdelelor 
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de protecție, elaborate de acad. T. D. Lâ
senco și altele care au la bază știința și noile 
concepții biologice elaborate de oamenii de 
știință sovietici, obținând din an în an rezultate 
tot mai bune. La stațiunile Institutului de Cer
cetări Agronomice al R. P. R. se introduce com
plexul Docuceaev-Costâcev-Viliams, creându-se 
cu concursul ICEF-ului perdele care au la bază

Fig. 5. Noile perdele create după, metodele sovietice re
cente au ca specie de bază stejarul. Clișeul reprezintă 
o perdea cu stejar brumărlu în anul al 3-lea, la Sta

țiunea experimentală ICEF-Bărăgan.

știința și practica sovietică și rezultatele obți
nute până în prezent de ICEF în cercetările de 
acest gen din țara noastră.

Foto Lupe

Fig. 6. Noile metode sovietice de creare a perdelelor 
sunt experimentate și introduse și în R. P. R. Clișeul 
reprezintă o tăblie cu puieți de stejar din perdeaua 
experimentală Însămânțată după metoda academicia
nului sovietic T. D. Lâsenco, la Stațiunea experimentală 

ICEF-Bărăgan.

Care este situația actuală în ceeace privește 
aplicarea în mare a complexului Docuceaev-Cos

tâcev-Viliams, deci și crearea perdelor de pro
tecție în țara noastră?

In țara noastră, regiunile de stepă și ante
stepă, adesea bântuite de secetă, ocupă aproxi
mativ 51% din totalul suprafeței agricole. Dacă 
la acestea maî adăugăm și regiunile de coline 
și dealuri din Moldova și Transilvania, cuprinse 
în zona forestieră. însă la care solul este expus 
eroziunii datorită apelor ce se scurg la supra
față. constatăm că aproape trei sferturi din su
prafața agricolă a țării vor trebui încadrate cu 
perdele de protecție, atât pentru combaterea se
cetei cât și pentru stăvilirea eroziunii solului.

Ina'arăde acestea se mai pune foarte acut la 
noi în țară, problema protecției căilor de comuni
cație împotriva înzăpezirilor, și aceea a proiec
ției cursurilor de apă prin plantații forestiere, 
cum și a protecției așezărilor omenești d:n re
giunile bântuite de vânturi.

Cu toate că prin reforma agrară din 1946 pă
mântul agricol a trecut în proprietatea celor ce-1 
muncesc și o parte în proprietatea statului, în 
momentul de față, datorită fărâmițării terenului 
agricol, nu se poate trece încă pe scară mare 
la introducerea complexului în agricultură. Lu
crările de încadrarea câmpului cu perdele se fac 
încă în unele părți în mod dispersat și fără 
nici o normă. De abia în zona canalului Dună- 
re-Marea Neagră, la stațiunile In.'titutuluî de 
Cercetări Agronomice și la două-trei gospodării 
agricole de stat, s'a început instalarea unor re
țele de perdele judicios instalate.

Această situație se datorește în cea mai mare 
parte dispersării terenului agricol în loturi mici, 
orientate neregulat, dispersare care persistă 
încă, atât la gospodăriile colective cât chiar și 
Ia gospodăriile de stat, și care constitue o se
rioasă piedecă în calea introducerii mijloacelor 
agrotehnice avansate deci și a perdelelor de 
protecție.

Pe de altă parte, lipsa puieților din speciile 
cele mai indicate, datorită perioadei de secetă 
din anii trecuți, tendința de-a se trece cât mai 
degrabă la crearea perdelelor și uneori lipsa 
cadrelor și lipsa de colaborare între diferitele 
organe ce se ocupă cu astfel de lucrări, fac ca 
să se planteze încă perdele din salcâm curat în 
locuri nepotrivite pentru această specie. De ase
menea se constată introducerea pe scară mare, 
atât a perdelelor de protecția agriculturii cât și 
în acelea pentru protecția căilor ferate a unor 
specii neadecuate și de scurtă durată, ca: arțar 
american, frasin american, amorfa, ș. a.

Toate aceste defecțiuni, ca și altele ce nu au 
fost semnalate, nu pot fi admisibile astăzi, când 
știința și practica sovietică și dela noi ne pun 
la dispoziție mijloacele cele mai avansate pentru 
crearea unor perdele sănătoase și durabile. Ele 
vor avea ca rezultat pe lângă o mare risipă în 
banul poporului, apariția unor lucrări nesănă
toase. ce se vor degrada în curând, fără să-și 
atingă scopul pentru care âu fost create.
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In această situație, lucrările ce se fac *n viitor 
trebue să fie executate în cele mai bune condiții 
tehnice, cu respectarea principiilor științifice( 
pentru ca ele să dea un maximum de randa
ment în realizarea scopului pentru care au fost 
create.

Dată fiind marea importanță pe care o prezintă 
problema luptei cu seceta în câmpiile țării noas
tre. revine oricărui om do știință, tehnician și 
muncitor, sarcina să se documenteze cât mai bine 
în această materie și isă lupte pentru rezolvarea 
ei. Pentru lămurire, literatura sovietică ne stă la 
dispoziție cu un bogat material documentar cu
les din știința și practica sovhozurilor și colho
zurilor și verificat în decurs de mai mulți ani. 
Pentru completarea documentării va trebui de 
asemenea să fie tipărit și dat în producție mate

rialul documentar obținut din studiile și expe
riențele întreprinse în țara noastră.

La realizarea în bune condiții a perdelelor, 
știința și tehnica sovietică ne oferă cel mai per
fecționat utilaj (tractoare și pluguri forestiere, 
mașini de plantat, pluguri de scos puieți și in
ventar nou de pepinieră, cultivatoare, etc.) din 
care o parte a și început să fie adus în țară la 
unitățile mai avansate (Direcția Silvică a Ca
nalului Dunăre-Marea Neagră), cum și cele 
mai avansate și mai productive metode de 
lucru.

Numai în acest fel, folosind la maximum 
știința și practica sovietică, creând lucrări dura
bile și de valoare vom contribui cu un ceas mai 
devreme la îmbunătățirea condițiilor de traiu 
și la construirea socialismului în țara noastră.

3AUWHWE IlOJIOCbl B P.H.P. H HX COOTHOUJEHWE
C COBETCKOP1 HAyKOH H nPAKTHKOH.

P e 3 io m e.

ripHMeueuim ua pyivibiHCKHx no^ax ai poTeximuecKoro KOMnAeKca 
AoxyuaeBa—KocTbiueBa—BujibUMea hbahctcs oahhm H3 ochobhhx Bonpo- 
COB KOTOpfaie B HaCTOHUl.ee BpeMM 3aHHM3IOT CeJIbCKOXO3HHCTBeHHyiO MbICJIb 
Hameii cTpaHH. Bhcapchhc KOMnJieKca rpeâycT odcsneueHHH samHTHbtMH 
nojiocaMH cyxirx, nouycyxHx nojieii h hohb noAuepiKeHHHx apoAamm. Ho b 
P.H.P. Bonpoc o samHTHbix nojiocax Banc oh Taxxe h /um nyTeii coodmeHHa, 
BOAHbix TeneHHii h HaceAeHHbix nyHKTOB b pationax aacyinunBbix BeTpoB.

B Haumx ycjiOBHax, eme bo BTopoft nojioBHHe npoui^oro ctoacthu, 
Bonpoc o 3am;HTHbix nouocax H AeconocaAKax b EaparaHe, Obli nocTaBjien 
Kax cnocob 6opb6H c 3acyxoii, nocue toto KaK 3a HecKOJibKo acchtkob JieT 
ao stoto oh 6biu nocTaBAeii b Pocciih. HepBbie A0c™>KeHHH npeAmecTBO- 
BaBiime boabopchhio ABMOKparauecKoro crpoa, 6bi.in nojiyqenbi nCKAiouaH 
HecKOJibKo onbiTHbix paboT, 6e3 KaKoro jih6o Haymioro ocnoBaHiiu.

floare BOABopeKH» pextHMa HapoAHoff AeMOKparan h ycTâHOBAenHa 
ApyjKecTBeHHbix CBH3eiî c C.C.C.P. h b ocobeHHGCTM nocue noHBJieHHH 
CTajiimcKoro njiana npeobpasoBanKH upapoAbi, Bonpoc o 3am.HTHbix noAOcax 
npHHHMaeT nepeAOByio (țiopity h bxoaht b CHCTeMy arpoTexHiinecKHx Mepo- 
npimrnft, Ha3B3HHyio KOMnjieKCOM JIoKyqaeBa—KocTbiqesa—BnAbSMca, aah 
oCesneHeima obHAbiibfx h nocToai’Hbix ypoxaeB. PaapemenHe stoto Bonpoca 
B3HAa Ha ce6n P.P.n. b 6opb6e 3a yxpenjieHne coiosa padouero KAacca c 
TpyAMIUHMCfl KpeCTbHHCTBCM M 3a COUUaJIHCTKHCCKOe 3CMJieAeJIHe.

BBHAy nepexoAHoro coctohhhh b kotopom b HacToamee BpeMH naxo- 
AHTCH seMeribHaa cobcTBeHHOCTb (MeAKaa, pasfipocanubie ynacTKH) cncre- 
MaTHHecK.oe OKafiMJieHHe seMeJibHbtx yuacTKOB jicchumii noaocaMn bosmojkho 
AHHib Ha orpaHimeHHbix npocTpaHCTBax, rocyAapcTBeHHbix h KOAAeKTUBHhix 
xo3HficTB b yKpymieHHHx h oKOHqaTeubHO ycTaHOBJiCHHbix rpaHHuax. PadoTbi 
B OCTaAbHblX TepHTOpHHX pHCKytOT SbITb npOH3B6AeHHMMH B yCAOBHHX M3JI0 
noAxoAmmix npaBHJibHOH orpaHW3amm.

V5

HaCTOHUl.ee


MECANIZAREA TRANSPORTULUI 
BUȘTENILOR ÎN FABRICILE DE CHERESTEA 

de ing NICOLAE IVANESCU

Industria mecanică a lemnului, a cărei apa
riție a avut loc către sfârșitul sec. XVII-Iea In 
Rusia țaristă, în timpul domniei țarului Petru I, 
a luat ființă din necesitatea construirii de vase 
fluviale și maritime.

Această industrie, până la începutul sec. XX 
a fost cu totul primitivă, deoarece în afară de 
prelucrarea mecanică a lemnului cu mașini- 
unelte, restul operațiunilor se făceau manual.

Marea Revoluție Socialistă din Octombrie a 
adus schimbări fundamentale in Industria Uni- 

cesului de producție, 
muncii lucrătorilor, 
productivității muncii.

atât în vederea ușurării 
cât și în vederea măririi

Conform hotărîrii C.C. al P.M.R. și al Con
siliului de Miniștri al R.P.R., pentru îmbunătă
țirea muncii în sectorul de exploatare și indus
trializare a lemnului, din 3 Octomvrie 1950, una 
din sarcinile sectorului industrial forestier este 
și mecanizarea lucrărilor de transport a buște
nilor în fabricile de cherestea

Această sarcină revine în primul rând Insti-

Fig. 1. Transportor longitudinal de bușteni.

unii Sovietice și în special in industria forestieră, 
pe care, într’un timp relativ scurt, a transfor
mat-o, dintr’o industrie cu totul rudimentară, 
într’o industrie cu un înalt grad de mecanizare.

Marile combinate forestiere apărute în anii 
de aplicare a vastelor planuri staliniste, s’au 
construit pe baza celor mai noi principii de teh
nică forestieră și complet mecanizate.

In țara noastră, industria forestieră este unul 
din sectoarele importante ale economiei națio
nale, contribuind în largă măsură la construirea 
socialismului.

Printre obiectivele economiei socialiste, unul 
din cele mai importante este mecanizarea pro- 

tutului de Proiectări Forestiere, care, prin teh
nicienii săi, înarmați cu noua tehnică avansată 
a Uniunii Sovietice, a și. pășit la proiectarea 
diferitelor mașini și mecanisme, pentru mecani
zarea lucrărilor dintr’o. fabrică de cherestea.

Desigur, dintre operațiunile de mecanizare 
mai importante într’o fabrică de cherestea, sunt 
cele în legătură cu transportul buștenilor, care 
pot atinge greutăți până la 2000 kg de fiecare 
buștean și a căror manipulare cu brațele este 
foarte greoaie și istovitoare pentru muncitori.

In U.R.S.S., unde majoritatea fabricilor de 
cherestea sunt situate de-a-lungul marilor râuri 
plutibile, scoaterea buștenilor din apă se face 
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cu troliuri mecanice, transportoare longitudinale 
sau elevatoare transversale.

Cel mai simplu mijloc de mecanizare a trans
portului buștenilor, este troliul mecanizat cu 
doi tamburi.

Troliul constă dintr’un mecanism de roți din
țate, acționate de un electromotor, care, prin 
înfășurarea unor cabluri pe cei doi tamburi, 
trage buștenii din apă spre mal.

Caracteristicele tehnice ale troliului sunt ur
mătoarele :
Vitesa cablului 
Forța de tracțiune 
Puterea necesară 
Greutatea mecanismului

1 m/s 
până la 2000 kg 

20—30 CP
cca 4200 kg

Transportorul longitudinal constă dintr’un 
lanț fără sfârșit, cu țepușe așezate pe bare trans
versale, obișnuit la intervale de 1,5—1,6 m una 
de alta, care alunecă pe glisiere de fier. Lan
țul este înfășurat la un capăt pe o roată dințată, 
acționată de un electromotor, prin intermediu! 
unui reductor de vitesă, iar la celălalt capăt, 
care se află în apă, pe o altă roată de întindere.

Transportorul este așezat pe capre de lemn, 
în mod obișnuit la o înălțime de 6—7 m și are 
la început, o parte înclinată de 20’—25°, așa 
cum se vede din schița 1.

Dăm mai jos datele tehnice caracteristice ale 
unui astfel de transportor, construit în întreprin
derea „Severnâi Comunar” din U.R.S.S. :
Marca B 22
Puterea necesară acționării 35 CP
Diametrul lanțului 22 mm
Pasul inelului 116 mm
Lățimea deschiderii inelului 33 mm
încărcătura admisibilă 1900 kg
Greutatea unui lanț de 1 m 8.5 kg
Secțiunea traversei 45/45 mm
Lungimea traversei 400 mm
înălțimea țepușelor exterioare 75 mm
înălțimea țepușelor interioare 40 mm
Secțiunea țepușelor 22 mm
Greutatea traversei 10 kg
Lungimea maximă a părții înclinate 80—85 m

„ orizontale 200—250 m
Vitesa lanțului 0,6—0,9 m/sec
Numărul de ture al roții 220-—280 ture/min
Numărul dinților roții 8
Diametrul roții 800 mm
Lățimea roții 200 mm
Greutatea mecanismului 1150 kg
Acest transportor are următoarele avantaje:

a) Scoate buștenii din apă și-i transportă 
de-a-lungul unuf front mare de descărcare.

b) Dă posibilitate de sortare a buștenilor.
c) Are o mare productivitate, în raport cu 

cheltuiala redusă de energie.
Productivitatea unui astfel de transportor este 

de 50—80 m3/h.
Un alt tip de transportor de bușteni este ele

vatorul transversal, care scoate din apă buș
tenii, perpendicular pe axa lor și-i depozitează 

în stive, sortarea făcându-se în apă, înainte de 
încărcarea pe transportor.

Acest elevator se construiește în mod obiș
nuit mobil, de-a-lungul râului, pe o linie ferată 
fixă, așezată pe o rampă, așa cum se poate ve
dea din fig. 2, sau pe un vas plutitor.

Caracteristicele tehnice ale unui elevator 
transversal, construit tot de Uzina „Severnâi
Comunar” din U.R.S.S. sunt următoarele:
Lanț din plăci cu pasul de 
Distanța între cârlige 3717 
înălțimea elevatorului 
Diametrul roții de transmisie 
Lățimea roții de transmisie 
Turația
Puterea necesară acționării 
Vitesa lanțului
Greutatea părților metalice 
Productivitatea elevatorului

413 mm 
sau 2891 mm

10—13 m 
800 mm 
125 mm 

300 ture/min
15—20 CP 

0,5 m/s
8—8,5 t 

60—100 m8/h

Fig. 2. Elevator de bușteni

Pentru simplificarea operațiunilor, ise folosește 
adeseori un transportor longiltudinal, așezat 
la o înălțime până la 1 m, care scoate buștenii 
din apă și-i depozitează în lungul depozitului, 
apoi cu elevatorul transversal, îi ridică și îi de 
pozîtează lateral, în stive înalte.

Pentru transportul buștenilor din interiorul 
depozitului, la gatere, se folosesc transportoare 
longitudinale cu lanț, de felul celui descris la 
scoaterea buștenilor din apă.

In cazul fabricilor moderne de rășinoase, 
transportorul este orizontal până la basinul de 
spălare, iar dela basin spre hala gaterelor, sunt 
alte transportoare înclinate până la 20’—25’, 
care duc buștenii la gaterele situate la etajul 
halei. Aceste transportoare sunt acționate, fie 
dela transmisie, fie cu motoare electrice, prin 

— 117



intermediul unor reductoare de vîtesă. Când 
bușteanul ajunge în fața gaterului, atinge un 
opritor, care, la apăsarea bușteanului, mută cu
reaua de pe roata acționată pe roata liberă a 
transportorului și acesta se oprește automat. 
Acest fel de transportoare sunt în curs de pro
iectare la I.P.F.

Descărcarea buștenilor de pe transportor se 
face cu ajutorul unui aruncător de bușteni, com
pus din câteva pârghii acționate prin roți din
țate. In mod obișnuit, roata dințată se învârte 
liber pe ax, iar la acționarea unei manivele, se 
cuplează cu alte roți ale sistemului de pârghii, 
care, în acel moment, împing bușteanul de pe 

cipii tehnice și procedee tehnologice, a însem
nat un sprijin real pentru desvoltarea econo
miei noastre forestiere, servindu-ne și ca exem
plu de felul cum trebue construită o fabrică mo
dernă, mecanizată.

Din cele câteva exemple, se poate vedea gra
dul înalt de mecanizare a muncilor grele la 
fabricile de cherestea din U.R.S.S.

Din prezentarea datelor tehnice, rezultă că 
instalațiile de, mecanizare au un înalt grad de 
productivitate și sunt rentabile a se. introduce 
numai în fabricile de cherestea moderne, cu o 
mare capacitate de prelucrare a mașinilor- 
unelte.

transportor pe rampele de aprovizionare ale ga
terului, sau direct pe căruciorul gaterului. Un 
astfel de aruncător este în curs de proiectare 
la I.P.F. El deservește un transportor central, 
care alimentează două gatere și are două rân 
duri de mecanisme, așa cum se poate vedea din 
schița 3.

★
Instalațiile de mecanizare proiectate de I.P.F. 

sunt în curs de aplicare Ia noile fabrici de che
restea, construite de Direcția Industrială a Lem
nului, în anii 1949 și 1950, la Băbeni, Stâlpeni 
Baia Mare, Borșa, Orăștie, Telega și Fălticeni, 
care vor avea utilaje moderne și o înaltă pro
ductivitate.

Trebue să menționăm aici contribuția impor
tantă adusă industriei forestiere de către soc. 
Sovromlemn, care, prin construirea marilor 
combinate forestiere dela Vatra Dornei și Va- 
duri-Neamț, pe baza celor mai avansate prin-

Grija Partidului și Guvernului Sovietic a fost 
și este mereu îndreptată spre îmbunătățirea con
dițiilor de muncă ale lucrătorilor. încă în anul 
1932, s’a înființat în U.R.S.S. Institutul de Cer
cetări pentru prelucrarea lemnului „TNIIMOD”, 
care are ca scop studiul celor mai avansate me
tode de prelucrare a lemnului, prin mijloace 
complet mecanizate.

In țara noastră, unde, până Ia naționalizarea 
întreprinderilor, în anul 1948, majoritatea fabri
cilor de cherestea erau în mâinile capitaliștilor, 
care exploatau munca manuală, — nu au fost 
preocupări serioase de mecanizare. Odată cu 
trecerea economiei noastre spre socialism, grija 
față de om a crescut mult și datorită eforturi
lor depuse de oamerîîi muncii, în urma acumu
lărilor socialiste, sunt posibile noi investiții, care 
vor îmbunătăți condițiile de muncă ale lucrăto
rilor.

Tehnicienilor noștri, din cadrul Institutelor de 
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Cercetări și de Proiectări Forestiere, le revine 
sarcina de a urmări șl a aplica realizările mă
rețe ale tehnicienilor sovietici, pentru a ridica 
în cel mai scurt timp industria forestieră la un 

înalt £rad de mecanizare, contribuind în acesi 
fel la creșterea productivității muncii, factor 
principal în construirea socialismului în țara 
noastră.

MEXAHM3AU,K5I TPAHCflOPTHOrO OBOPyflOBAHlW 
JlECOnMJIbHblX 3ABOAOB.

Pes to ne.

B cbh3h c nocTaHOBJieHireM u. K- P. P. n. h Cobcto Mhhectpob P.H.P. 
o pe3K0M yjiyHUieHHH npoH3BOAHTe.'iuHOCTH b o6jiacrn jiecosaroroBHTe.’ibHoii 
a AepeBOo6pa6aTbiBafomefi npoMtmuieHHOCTH, aBTOp craTbn yKaabiBaer na 
oCHOBHbie MexaHHsauHOHHbie MeponpHHTHH, KOTopbie HaAJiexmr npHMeHrrrb 
npn noiane 6peBCH na jieconujibHbix saBO^ax, npHneM onuciJBaeT ocnoBHbie 
MeponpnHTHn no Mexannsaimn, npHHHTwe na saBO^ax CoBeTCKoro Coiosa.

yKasbiuaiOTCH Taxate h saxaMii KOTopbie Haineam? paspemnib paâor- 
HHKaM jiecHoft npoMbinijieHRocrn c noMOmbio npoeKTHoro h HaynHonccjie- 

AOBarejibHoro HiiCTHTyTOB no BOiipocy o Mexannsamm jieconHJibHbix 3a- 
BOAOB.

TRĂIASCĂ GLORIOSUL PARTID COMUNIST (b) AL. U.R.S.S., 
FĂURITORUL MAREI REVOLUȚII SOCIALISTE DIN OCTOMBRIE 1917 1
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BANDA RULANTĂ ÎN SECȚIILE DE MONTAJ 
LA FABRICILE DE MOBILĂ DIN U. R. S. S:

de ing. A. STRUM1NGHER

Una din cele mai dificile faze în fabricarea 
mobilei este montarea pieselor și agregatelor, 
pentru a forma obiectul finit, din cauza alter
nării între operațiunile de montaj propriu zise și 
operațiunile de îndeiere, aj'Uistaj și chiar de. 
schimbare a înfățișării grupelor dc piese asam
blate.

Fig. i

Din cauza aceasta, piesele suferă multe o- 
perațiunî de transport, de mânuiri dintr’un loc 
în altul, care aduc după sine pierderi însemnate 
de timp, în dauna economiei ce se impune.

AMc ramuri de producție și putem cita fabrici 
de confecțiuni, de încălțăminte, de montaj de 
mașini și aparate de radio — apreciind cheltu
iala mare de timp în secțiile de montaj, au intro
dus încă de multă vreme banda rulantă, ca mij
loc pentru a economisi timpul, a imprima o dis
ciplină avansată de muncă, a înlesni speciali
zarea muncitorilor, a îmbunătăți calitatea produ
selor șî a le ieftini.

Prin bandă rulantă se înțelege un transportor 
mecanic, care poartă de-a-lungul său grupe de 
piese în stadii diferite de lucru dela o fază inci

pientă, până la o formă avansată sau finală, 
având.în paralel grupele de muncă respective.

Montarea pe bandă rulantă asigură cea mai 
rațională folosire a rampei de producție, impri
marea ritmului, duratei și regimului de lucru. 
Banda rulantă oferă mijlocul cel mai simplu și 
mai ușor de reglare a producției cu ajutorul 
variației viteselor de mișcare a benzii, de cen
tralizare a conducerii muncii, de înregistrare 
automată a producției, cât și posibilitatea între
buințării rezervelor pentru mărirea productivi
tății muncii.

Fig. 2

Prima bandă rulantă pentru asamblarea dula
purilor demontabile din panouri s’a realizat în 
fabrica de mobile nr. 3 din Moscova (vezi fig. 
1 și 2).

Toate operațiunile ajutătoare pentru pregăti
rea agregatelor se execută înainte de alimen
tarea benzii. Părțile principale ale dulapuhli, 
care intră pe bandă se pot schimba între ele și 
se montează cu ajutorul pieselor metalice de le
gătură și de strângere. Piesele se transportă pe 
un conveer cu două lanțuri cu bucșe și role care 
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se mișcă pe ghizi instalați sub nivelul pardo
selii. Pe lanțuri sunt fixați opritori, situați 
unul față de altul la o distanță egală 
cu lungimea unui loc de lucru. Supra
fața de lucru a transportorului este netadă, 
fiind la nivelul pardoselii. Lanțurile care acțio
nează această platformă fără sfârșit, se pun în 
mișcare de un motor electric printr’un reductor. 
Conveerul de lucru cu acțiune periodică, (inter
mitentă) se deplasează în mod automat cu dis
tanța egală lungimii unui loc de lucru, la inter
vale de timp egale cu' ritmul stabilit. Operațiu
nile asupra pieselor se fac în timpul opririi con
veerului. Ritmul se stabilește și se reglează au
tomat prin intermediul unui ceas special, 
cu ajutorul căruia motorul se pune în 
funcțiune. Ceasul este instalat într’un loc vizibil 
de toți acei care lucrează având ca scop și orien
tarea muncitorului în decursul perioadei de lu
cru fixată prin ritmul respectiv. Cu un minut 
înainte ca platforma conveerului sa se pună în 
mișcare, se dau semnale suplimentare acustice. 
O sonerie sună odată lung și apoi scurt. Pentru 
înlesnirea și comoditatea lucrului, conveerul 
este înzestrat și cu dispozitive speciale. Când 
se execută lucrări, la piese mai mici, cum ar fi 
sertarele, în platforma conveerului sunt porțiuni 
ce se pot desprinde și ridica cu ajutorul unor in- 
stalațiuni pneumatice, astfel ca obiectul să ajun
gă la înălțimea convenabilă de lucru. înaintea 
pornirii benzii, aceste porțiuni de platformă re
vin la nivelul inițial, deplasându-se cu un loc 
de lucru, pentru ca imediat ce banda se oprește, 
aceste porțiuni să se ridice din nou la înălțimea 
necesară.

Acolo unde este nevoie să se schimbe poz»- 
țla piesei, este instalat un sistem de pârghii pen
tru deplasarea dulapului din poziție orizontală 
în poziție vertical# și invers. Aceste pârghii sunt 
acționate de cilindri pneumatici. Pentru evita
rea deteriorării suprafețelor finite, în special cele 
din față, s’a instalat un transportor auxiliar pe 
conveer, compus din două curele paralele pe 
care dulapurile se transportă în poziție orizon
tală și cu fața în jos. Mișcarea transportorului 
auxiliar este condiționată de mișcarea lanțuri
lor conveerului principal. Pe lângă dispozitivele 
sus menționate, locurile de lucru ale conveeru
lui sunt înzestrate cu bănci de lucru, stelaje, ma- 
șini-unelte simple, scule cu acționare electrică, 
care servesc pentru executarea rațională și pro
ductivă a operațiunilor.

Productivitatea acestei benzi rulante a fost 
calculată la 44 dulapuri într’un schimb de opt 
ore, la un ritm de 10 minute. Această productivi
tate a fost realizată în a noua zi de exploatare. 
Ea a fost pe urmă depășită astfel că banda, lu
crând cu ritmul de nouă minute în loc de zece 
minute, realiza 50 de dulapuri pe schimb. Pro
ductivitatea muncii a crescut, iar calitatea piese
lor s’a îmbunătățit. Producția de calitatea La a 
crescut dela 92% la 97%. Economia anual# cal

culată depășește de trei ori cheltuelile de înves-, 
tiții făcute cu conveerizarea.

La fabrica de mobile din Kiev au fost con- 
struite benzi rulante:

— pentru montarea dulapurilor de haine

Fig. 3

— pentru montarea meselor de birou (fig. 4), 
Benzile rulante pentru montarea dulapurilor 

lucrează cu mișcări intermitente, la intervale de 
15 minute. Din momentul intrării părților com
ponente ale producției pe bandă și până la ulti
ma operațiune, trec patru ore. Grupurile de mun
că, cât și materialul pentru montare, supt așe
zate de-a-lungul1 liniei de montare. La fiecare 
15 minute, banda livrează un dulap. La capătul 
benzii se află instalată o celulă fotoelectrica spre 
care este îndreptat un mănunchiu de raze de lu
mină. La mișcarea dulapului pe bandă, el în
tretaie mănunchiul de raze întunecând fotoele- 
mentul* care transmite impulsul pe contorul elec
tric așezat pe un pupitru de comandă. Acest con
tor înregistrează și totalizează produsele ieșite 
de pe bandă. Locurile de lucru sunt marcate pe 
dușumea, într’o parte a benzii rulante, prin plăci 
de metal. Lungimea locurilor de lucru este in 
funcție de mărimea și durata operațiunilor obiec
tului de fabricat. In cazul nostru este de 2,20 m.

Banda prezintă o panglică fără sfârșit, con
fecționată d'in scândurele de esență tare, care 
au următoarele dimensiuni: 1,00—1,20 m lun
gime, 80 mm lățime și' 40 mm grosime. Aceste 
piese de lemn sunt prinse pe două cabluri pa
ralele cu diametrul de 9 mm.
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Cablurile acestea sunt întinse pe doi tam- 
buri din lemn, așezati fată în fată l'a cete două 
capete ale benzii. Unul din acești tamburi este 
așezat pe axa reductorutui, cflre se pune în miș
care dela motor, formând stația de transmisiune 
a forței. Partea superioară a ambelor benzi ru
lante se mișcă pe niște role speciale, așezate 
la interval de 100 mm unul de altul1. Condu
cerea benzii rulante, imprimarea ritmului și în
registrarea timpilor se pot face prin radio cu 
ajutorul microfonului. La anumite intervale sta
bilite, calculatorul1 de timpi, pune în contact 
motorul, deci imprimă mișcarea conveerului. 
Oprirea curentului se face prin intermediul unor 
întrerupătoare speciale, așezate pe tamburul 
de tracțiune. întreruperile au loc din 2,20 în 
2,20 m, distanță ce coincide cu mărimea locu
rilor de lucru. Pe pupitru sunt instalate: înre
gistratorul fotografic de timpi, cablul de alimen
tare cu energie electrică, celula fotoeiectrică și 
contorul. Tot pe pupitru se mai găsesc doua 
contoare care înregistrează plecarea produselor 
de pe bandă. Pornirea și întreruperea mișcării 
benzii sunt anunțate prin lămpi de semnalizare 
de colori diferite (verde înseamnă punerea în 
contact, iar roșu mișcarea benzii). Aceste lămpi 
se află tot pe pupitru. Maistrul principal con
duce lucrările dela pupitru. Un al doilea pupi
tru. fără butoane de punere în nfșcare, este 
instalat în cabinetul directorului, dând acestuia 
putința de a supraveghia lucrările în caz de 
nevoie.

Capacitatea de producție pe an a acestor 
benzi la o utilizare completă poate fi de 24 000 
mese și 21 000 dulapuri, realizând o economie 
anuală de cca 360 000 ruble. Economiile reali
zate se pot mări prin organizarea montării pe 
bandă și a celorlalte produse din industria res
pectivă.

Din practica și experimentările făcute în 
U.R.S.S. s’a constatat că benzile rulante pot fi 
transformate ușor pentru montări de orice alte 
fabricate. Banda din fig. 3 s’a utilizat cu mult 
succes la montarea de mese.

Pentru a da un nou având industriei noastre 

de produse finite din lemn și pentru a o ridica 
la un nivel înalt de tehnicitate, situând-o prin
tre ramurile principale ale economiei naționale, 
introducerea acestor metode mecanizate de lucru 
se impune tot mai insistent. Trecerea,' însă, nu 
se poate face în mod brusc, ci progresiv, pe 
măsura schimbării spațiilor în fabrică, a îm
bunătățirii utilajului, a măririi parcului de ma
șini și a ridicării profesionale a muncitorilor.

Fig. 4
Ca un început, neglijând deocamdată dispo

zitivele automate de reglare, de imprimare s 
ritmului și a regimul’ui de lucru, putem trece 
la introducerea metodei în unitățile speciali
zate pe produse singulare ca: dulapuri, scaune 
birouri sau mese.

Realizarea unei benzi rulante simple ac
ționată mecanic, va forma un început de tran
ziție la metode avansate de lucru, urmând a le 
perfecționa ulterior prin sistematizare și auto
matizare.

Simplicitatea execuției benzilor rulante și oo - 
tul redus al lor, vor da posibilitatea de a le în
rădăcina în producție, într’un timp foarte scurt.

KOHBEHEP B CBOPOMHblX UEXAX 
HA MEBEJIbHbfX OABPHKAX B C.C.C.P.

P e 3 k> m e.

KonBeâcp npeACTaBJiaeT co6ou MexaHMuecKwă TpancnopTep naioumfi 
BO3M0XH0CTb, utoSm no ero /iJînne, HenocpencTBenuo na hcm nnn xe nojjie 
«ero, npoH3BOAMTb iieofixoAHMbie oncpaium Han. neranaMu, Haunuan ot 
HanajibHOH cthabh h KOHuaa paâoîaMH no oTnejiKe.

3tot nepeflOBoii mctoa pafioT cosnaeT fionbuiyio skohomhio bo BpeyeHH 
b cCoponnbix u,exax, nosBOJiaeT npaBHJibHO opraiiH3OBaTb h yuHTHBaTb one- 
pauHH, cosnaeT npennocbiJiKH ajih noaHHTHH KBajiH<pnKauHH pafiomix, yjjyn- 
niaer KauecTBo nsnemiâ h cim^acr nx ceSecronMOCTb.
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TEXTILISTI SOVIETICI 
LAUREATI AI PREMIULUI STALIN

„Dece socialismul poate să învingă, trebue 
să învingă și va învinge neapărat sistemul eco
nomic capitalist ? Pentrucă socialismul poate 
da pilde de muncă mai înalte și o productivi
tate a muncii superioară sistemului de muncă 
capitalist. Pentrucă socialismul poate da socie
tății omenești mai multe produse și poate să o 
îmbogățească” — ne învață tovarășul Stalin.

Participarea întregului popor sovietic la în
trecerea organizată de partidul lui Lenin și Sta
lin, pentru îndeplinirea înainte de termen a 
planului cincinal de după războiu, a dat de pe 
acum rezultate mărețe. Un rol însemnat în 
lupta pentru ridicarea nivelului de traiu al ma
selor muncitoare, îl joacă știința și tehnica.

Un ajutor imens și o grijă permanentă este 
arătată de către Partidul Bolșevic și Guvernul 
Sovietic, inventatorilor, inovatorilor și raționa- 
llzatorilor din domeniul științei și tehnicei. 
Sume imense sunt investite de către Stat pentru 
amenajarea de biblioteci, laboratoare și ateliere 
de experimentare.

Mărturia cea mai vie însă a interesului pe 
care îl poartă Partidul și Guvernul1 inovatorilor 
este acordarea anuală a premiilor Stalin.

In anul 1949 glorioasa armată a laureaților 
premiului Stalin a sporit cu încă 1285 străluciți 
reprezentanți al științei și tehnicei.

Printre laureații premiului Stalin, alături de 
renumiți savanți, acadenrcieni și profesori, se 
găsesc muncitori, maiștri și fruntași ai agricul
turii socialiste, care și-au însușit până la per
fecțiune tehnica modernă, înregistrând realizări 
excepționale, invenții și perfecționări radicale 
ale metodelor de producție. Aceasta este o ma
nifestare grăitoare a procesului de ștergere a 
deosebirilor dintre munca manuală și cea inte
lectuală ce are loc în U.R.S.S., dovada progre

sului tehnic rapid și neîntrerupt al economiei 
socialiste. Colaborarea creatoare dintre oamenii 
de știință și cei din producție este sursa de 
rezerve inepuizabile pentru desvoltarea econo
miei socialiste, pentru introducerea tehnicei noi 
și ridicarea productivității muncii.

Aceasta, în timp ce odioșii ațâțători la războia 
anglo-americani împiedecă activitatea științi
fică pusă în slujba păcii, prigonesc pe’marii 
savanți luptători progresiști din țările tor și 
abat știința dela adevărata ei menire, punând-o 
în slujba morții și a distrugerii.

Pentru Republica noastră experiența sovie
tică prezintă o mare însemnătate. Savanții și 
inovatorii sovietici nu au lucrat numai pentru 
țara lor. Lucrările lor sunt puse în slujba în
tregului lagăr al păcii care luptă împotriva 
războiului și pentru bunăstarea popoarelor. Ex
periența sovietică aplicată la noi a însemnat 
o continuă îmbunătățire a muncii, o continuă 
ridicare a nivelului de viață a celor ce muncesc.

Astfel au fost introduse și în industria noas
tră textilă numeroase metode sovietice noi din 
care enumerăm: metoda înfășurări: paralele, 
după metoda sovietică a inginerului Samoilov, 
metoda marsch-ruth, a graficului orar, după 
metoda Valentinei Crisanova, a brigăzilor de 
calitate a lui Ciutkin " precum și metodele lui 
Pavlov, Soloviev, Betitin, Vladimirov și alții.

In comunicatul asupra realizării Planului de. 
Stat pe trimestrul II 1950 se spune: „Folosi
rea metodelor de lucru sovietice și trecerea Ia 
lucru la mai mul'te mașini a luat o extindere 
din ce în ce mai mare...” șî în continuare se 
precizează că, datorită acestui lucru, produc
tivitatea muncii a crescut în- trimestrul II ai 
anului 1950 cu 14% în comparație cu trimestrul 
II al anului precedent.

Fig. !. - Un grup de laureați ai premiului Stalin pe anul 1949. Dela stânga la dreapta: Z. F. Kiperșlac, 
E M Moghilevski, P. K. Corioovski și V. E. Soloviov.
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Spre deosebire de anul 1948, când au fost 
premiați numai sase textiliști, ți anul 1949 nu
mărul lor s’a ridicat la 16. Ei sunt:

Z. F. Klperșl'ac, E. M. Moghilevski, P. K. 
Coricovski, V. E. Soloviov, T. G. Zorcova, A. A. 
Strepiheiev, E. V. Hait, I. G. Șinco, V. I. Vo 
roșîn, M. I. Rojneva, L. F. Conomenco, V. I. 
Radcenco, L. C. Șifrin, N. V. Volcov, L. N. 
Erșova și F. D. Levcoiev.

Â fost acordat un premiu de gradul II în va
loare de 100000 ruble unui grup de colabora
tori științifici și ingineri format din T. G. Zor
cova, I. G. Șinco, E. V. Hait, V. I. Radcenco, 
L. C. Șifrin, care au lucrat la elaborarea unei 
noi metode de fabricație de fibre artificiale.

O să încercăm să facem o scurtă prezentare 
a noilor 1 aureați,

Zorcova Tatiana Gheorghievna a parcurs un 
drum glorios de inginer sovietic.

După terminarea Institutului Chimico - Teh
nologic „Mendelteev”, Zorcova a intrat în uzina 
de fabricare a fibrei artificiale, unde și-a per
fecționat necontenit calificarea.

Rând pe rând ea a lucrat ca șef de producție, 
șef de laborator și director adjunct al între
prinderii. In prezent lucrează ca dispatcher, 
neprecupețindu-și puterile și munca pentru a 
educa pe muncitori în noile specialități, în spi
ritul perfecționării proceselor tehnologice și 
utilajului.

Șinco Ivan Gavrilovici. In prezent el ocuipă 
locul de șef al producției în uzina de fabrica
re a fibrei artificiale, post în care s’a evidențiat 
ca un conducător foarte capabil, cu multă iniția
tivă. Raționalizările inițiate de el au avut un 
important efect economic.

Pentru elaborarea și introducerea unei me
tode ide obținere și prelucrare a celofibrei au 
fost distinși cu premiul* Stalin de gradul II în 
valoare de 100 000 ruble, următorii;

P. C. Coricovski, Z. F. Kiperșlac, E. M. Mo
ghilevski, V. E. Soloviov și A. A. Strepiheiev.

Coricovski Piotr Constantinovici, șeful secției 
Institutelor de Cercetări Științifice din direcția 
tehnică a Ministerului Industriei Ușoare 
U.R.S.S. este bine cunoscut în lumea texti’rstă 
ca unul din inventatorii mașinii „Koreo” (ma
șină de tăiat fibre artificiale).

Coricovski a lucrat de asemenea mulți am 

tn cadrul Institutului de Cercetări Științifice ai 
Lânei (N.I.I.S.) unde s’a distins ca un talentat 
inovator.

Kiperșlac Zelman Fișelevici. Timp ide 25 ani 
cât a lucrat în industria textilă, Kiperșlac a oou 
pat posturi de răspundere în conducerea diver2 
selor întreprinderi din domeniul fabricării fibre
lor artificiale. Din anul 1940, el1 lucrează în In
stitutul de Cercetări Științifice în calitate de 
șef al laboratorului. Ca specialist în domeniul 
fabricării fibrelor artificiale, el s’a distins ca 
autor a numeroase invenții și inovații foarte 
importante pentru industria textilă.

Moghilevski Efsei Moiseevici, a doua oară 
laureat al premiului Stalin, după ce anul trecut 
fusese premiat pentru cercetările efectuate sub 
conducerea lui șl care au dus Ia elaborarea unui 
proces perfecționat în prepararea soluției de 
visooză. El este autorul unei serii de lucrări și 
invenții prețioase.

Soloviov Vasili Efimovici. Este unul din crea
torii mașinei ,,Korso“. El a lucrat în domeniul 
folosirii fibrei artificiale în filatura lânei piep 
tănate și în domeniul raționalizării cămășilor 
elastice de pe valțurile de încărcare ale mași
nilor de filat. De asemenea a făcut cercetări în 
aplicarea cămășilor din materie plastică la flyere 
șî a cămășilor de cauciuc la valțurile de stors 
ale mașinilor de spălat lâna.

Strepiheiev A. A. Specialist în domeniul com
binațiilor poli moleculare, conduce direct lucră
rile pentru obținerea unor fibre sintetice noi și 
pentru sinteza combinațiilor intermediare nece
sare acestui scop. EI este docent al catedrei de 
fibre artificiale la Institutul Textil din Moscova.

Un alt premiu de gradul II în valoare de 
100 000 ruble a fost decernat grupului de ingi
neri și colaboratori științifici care au lucrat la 
elaborarea construcției procesului tehnologic și 
fabricării industriale de noi tipuri de anvelope 
(fire cord). Printre aceștia se numără și

Volcov Nicanor Vasilievicl. Inginer șef la 
fabrica de carde din laroslav. El s’a făcut cu
noscut ca un excelent tehnician în domeniul 
montării utilajului, și în pregătirea cadrelor ca
pabile și calificate.

Erșova Lindmila Nicolaevna lucrează fără în
trerupere la fabrica de carde din laroslav, unde 
s’a angajat după terminarea Institutului Textil

Fig. 2. — Un grup de laureațj ai. premiului Stalin pe anul 1949. Dela stânga la dreapta T. C. Zorcova, A. A. 
Strepiheiev, E V. Hait, T. G. Șinco, V. I. Radcenco și L. K. Șifrin.
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Fig. 3. — Un grup de laureați ai premiului Stalin pe „nul 1949. Dela stânga la dreapta : N. V. VgIcot, L. N. 
Erșova, V. I. Voroșin, M. I. Rojneva, L. F. Conomcnco și F. D. Levcoev.

încă din 1939, unde și-a început activitatea ca 
simplu meșter de scfhimib. In prezent Erșova con
duce laboratorul întreprinderii, în care post s’a 
arătat ca o cercetătoare eminentă și ca o ingi
neră cu o cultură multilaterală. Ea s’a făcut de 
asemenea cunoscută în întreprindere ca o bună 
organizatoare și conducătoare a colectivului.

Datorită acestor inovatori fabrica de carde din 
laroslav a fost una din primele întreprinderi 
care a dobândit titlul de „Fabrică de calitate 
excelentă'*.

Un premiu de gradul III în valoare de 50 000 
ruble a fost decernat următorilor tehnicieni:

V. I. Voroșin, IM. I. Rojneva, L. F. Cononenco 
și F. D. Levcoev.

V. I. Voroșin este inițiatorul mișcării pentru 
stabilirea ordinei și curățeniei exemplare. A- 
ceastă inițiativă adâncește și desvoltă. mișca
rea pornită din inițiativa lui Alexandr Ciutkin.

Rojneva și Cononenco. Inițiatoarele mișcării 
pentru economii, prima în filatură și a doua în 
țesătorie, ele fac ca fabrica în care lucrau, fa
brica din Cupavino să devină atât de celebră, 
încât în cursul anului 1949 peste 2000 de dele

gați din alte întreprinderi textile au venit «ă 
viziteze fabrica și să studieze experiența de 
lucru a celor doua textiliste.

Acest fragment din lunga listă a laureaților 
premiului Stalin dovedește încă odată posibilită
țile nemărginite care sunt ascunse în omul so
vietic, precum și sprijinul' și ajutorul nelimitat 
pe care Partidul și tovarășul Stalin înțeleg să-i 
dea pionierilor științei, care grăbesc construirea 
comunismului în Patria lor socialistă.

Textiliștil români duc astăzi o luptă uriașă să 
îndeplinească înainte de termen Planul de Stat 
pe 1950 și să pregătească condițiile în vederea 
primului nostru Plan cincinal.

In lumina acestor 'sarcini, răspândirea expe
riențe avansate, experienței sovietice, capătă 
o importanță enormă. Studiul metodelor create 
de textiliștii laureați ai premiului Stalin, aplica
rea lor în fabricile noastre va contribui la des
voltarea industriei noastre textile, la ridicarea 
nivelului cantitativ și calitativ al producției noas
tre de bunuri de larg consum, la reducerea pre
țului te cost și prin aceasta la ridicarea nive
lului de traiu al oamenilor muncii.

COBETCKHE TEKCTWlblHHKM — JlAYPEATbl 
CTAJIHHCKOH I1PEMW

P e 3 io m e..

HayKa h rexHHKa HrpaiOT 6ojn>iuyio pojib b yjiy’imeHUH odpasa jkh3hm 
paGo'inx iwacc.

napTMH EoJIbmeBHKOB H C0B6TCK0e FIpaBHTejIbCTBO yAejlfllOT SojlbUIOe 
BHHMaime yueHbiM h H3o6peTarejiaM, cos^aBaH hm djiaronpHHTHwe ycjiOBHH 
AJIH HX TBOpueCKOH padOTbl.

Jlyumee AOKaaarejibCTBO arcă sado™, ecrb exero/moe npHCBoeuHe 
CrajiHHCKHX npeMHH, cpeuH JiaypearoB Koropbix b 1949 f.'6hjih 16 TeKcnuib- 
Uj[HKOB.

Crarba yKa3biBaer ueHHyio noMom,b. Koropyio coBercKaa nepeuoBaa 
nayxa h rexuHKa flaior namefi crpane, ycKopaa TaKHM o6pa3OM crpoenue 
con,najin3Ma b Hameii crpane.

t ZlaiOTCH sareM KpaTKHe Snorpa^H’iecKHe saMeiKH o Jiaypearax,
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CONTRIBUȚIILE ȘTIINȚEI SOVIETICE 
LA PROBLEMA ÎMBUNĂTĂȚIRII 

CALITĂȚII ȚESĂTURILOR
de prof. ing. M. GRINDEA

O preocupare caracteristică a tehnicei sovie
tice este aceea a îmbunătățirii necontenite a 
calității produselor de larg consum, a măririi 
durabilității și esteticei acestor produse.

Unind teoria cea mai avansată cu experiența 
cea mai bogată, tehnica sovietică a reușit să 
ridice industria de înnobilare textilă la justa 
ei funcțiune, la nivelul superior al unei indus
trii socialiste.

Problema apretului permanent, ca metodă de 
înnobilare superioară, a fost atacată de tehnica 
sovietică sub toate aspectele ei.

Cercetările acad. Kopiev, Sadov, Ossipova, Lo- 
manovici, Feigin, Pogojev, Stancov, Setchina, 
Korsacova și alții tind să pună la îndemâna 
industriei textile sovietice o .serie de metode 
pentru obținerea de țesături cu însușiri supe
rioare față de cele obținute cu metodele obiș
nuite.

înnobilarea textilelor trebue să obție dela fi
brele textile maximum de însușiri ca să asigure 
consumatorului produse cât mai trainice.

Efortul depus pentru a se obține prin înno
bilare o prelungire a duratei țesăturii duce în 
ultimă analiză la o economisire a materiei 
prime textile și în același timp la o economi
sire a utilajului pentru fibre și țesătorie.

Cercetătorul sovietic Fiodorov, studiind pro
blema distrugerii țesăturilor, a ajuns la consta
tarea că din cauza frecării în timpul purtatului 
firele se subțiază.

Concluziile acestea concordă cu faptele prac
tice ale apreturii obișnuite. Este constatat că 
țesăturile apretate cu rețetele cl’asice pe bază 
de amidon sunt mai rezistente la frecare decât 
cele neapretate. Pelicula de amidon apără fi
brele de acțiunile mecanice.

De altfel apretul cu amidon conferă țesăturii 
și un apret deosebit, un tușeu corespunzător.

Deficiența principală a apreturilor clasice 
constă în faptul că del'a prima spălare a. obiec
tului confecționat, cea mai mare parte din apret 
dispare.

Acesta este, în fapt, punctul de plecare în cău
tarea unui apret nelavabil, permanent.

A obține cu ajutorul unei mase de compoziție 
potrivită efecte de plinătate, de luciu, de pipăit 
plăcut, cu garanția că aceste însușiri nu dispar 

la spălarea ulterioară, iată condițiile ce se cer 
unui apret nelavabil1.

Ne propunem să prezentăm în articolul de 
față câteva realizări ale tehnicei sovietice în 
domeniul apreturi! permanente.

Pentru apretarea permanentă s’au studiat 
numeroase produse chimice ca : derivați de ce
luloză, mase plastice, rezine sintetice, substanțe 
proteice, etc.

DERIVAȚII DE CELULOZA

Cercetările au fost îndreptate asupra eterilor 
simpli de celuloză, care fiind solubilii în sodă 
caustică diluată, prezintă o facilitate de utili
zare de mare interes industrial. Aceasta spre 
deosebire de eterii complecși (acetat de celu
loză, nitroceluloză) solubili în solvenți organici, 
inflamabili, scumpi și pe de altă parte ușor 
saponificabili.

Produsele pe bază de eteri oxietilici, etilici, 
metilici, solubili fie în soluție de sodă caustică 
diluată, fie în apă, au fost cunoscute și în in
dustria din țara noastră sub denumirile de 
Tylose.

Academicienii Sopagin șî Romosevscaîa au 
realizat eteri oxietilici, prin încălzirea de alcab- 
celuloze cu oxid de etilen în acetonă, la 30°.

Cercetătorii Uhanova și Curiljciucov, colabo
ratori ai Institutului pentru Cercetări Științi
fice asupra fibrelor artificiale, au pus la punct 
metodele pentru obținerea produselor oxietilici 
de tipul Tylose.

Astfel, cu eterul oxietillc solubil în sodă caus
tică diluat s’au făcut încercări în fabrica ,,Svere- 
dova” din Moscova, cu rezultate pozitive, reali- 
zându-se finisarea cu acest apret a unor canti
tăți însemnate de țesături.

S’a experimentat și eterul oxietilic solubil1 
în apă, la încleierca mătasei artificiale, în locul 
gelatinei și amidonului. .

Aplicarea practică a apretului se face în fu- 
larde în care este introdusă soluția caustică de 
eter oxietilic. Precipitarea eterului se face fie 
în baie acidă, fie prin uscare.

Se pot aplica soluții de concentrații variind 
între 2 și 10%, vitesele de impregnare variind 
după natura țesutului și viscozitatea apretului.
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După precipitarea șl spălarea ulterioară se 
supune țesătura la operațiunile normale de fini
sare (calandrare, etc.).

Apretul poate fi aplicat și pe țesături crude 
deoarece el rezistă la fierbere, albire, etc.

O altă linte urmată în căutarea de apreturi 
permanente a fost aceea a deșeurilor de fire de 
mătase artificială sau a deșeurilor de celofibre.

Chestiunea a fost studiată de Kopiev și Troiț- 
caia și apoi perfecționată de ei împreună cu 
Ossipova și Tol'stonsova.

Procedeul constă în tăierea în fibre foarte 
mici a acestor deșeuri și disolvarea lor în so
luție de sodă caustică de 7-8% răcită la 5-7°.

. Se pot obține concentrații în deșeuri de 3-5%.
Procedeul de aplicare este identic cu acela al 

aplicării derivaților oxietilici.
Ossipova mai preconizează metoda obținerii 

unui apret al alcali-celulozel activată și trans
formată prin maturare în alcali solubilă.

Atât la metoda deșeurilor de mătase artifi
cială cât și Ia alcaliceluloze activate se între
buințează adausuri de O Zn ca accelerator al 
disolvării.

Lomonovici și Feighin, plecând dela bumbac 
puf, au obținut o sare de sodiu a acidului celu
loze-acetiâ-glico ’.ic, solubilă în sodă caustică 
de 7%.

Procedeul este mai complicat și nu dă rezul
tate apreciabile față de eterii simpli.

Kopiev, mergând pe linia simplificării obți
nerii apreturi!, a realizat apretul L.

Obținerea eterilor chiar simpli ai celulozei 
presupune totuși o serie de operații dificile și 
costisitoare.

Kopiev prin apretul L a găsit o metodă ce 
utilizează materii prime ce se găsesc în între
prinderi și se poate realiza cu aparatajul exi
stent.

Principiul metodei se bazează pe proprietatea 
celulozei de a se umfla sub influența hidratului 
de sodiu.

Se urmărește ca pe calea variației tempera
turii și a diferitelor adausuri, în soluția de hi
drat, să se obțină o umflare maximă a celulozei, 
care să ducă până la disolvarea ei. Trebue să 
se ajungă la o micșorare a forțelor de aderență 
a moleculelor până ce acestea devin asemănă
toare acelora ale eterilor simpli ai celulozei și 
deci solubili în soluție de 8-10% hidrat de 
sodiu.

Ca activator al soluției de hidrat se întrebuin
țează oxidul de zinc.

Materia primă utilizată este linters-ul albit, 
sau celuloza regenerată.

Aplicarea soluției de celuloză se face la fel 
ca și a soluțiilor de eteri celulozici.

In coca ce privește coagularea, ținând seamă 
de consumul mai mare de sodă caustică, ea 
poate fi făcută și cu apă fierbinte, recuperân- 
du-se astfel soda.

Pe linia economisirii sodel caustice Kopiev 
preconizează tratarea cu apret a țesăturilor 

crude, coagularea prin temperaturi (uscare) și 
apoi utilizarea alcalinității în băile de vopsire 
cu sulf. Se elimină tratarea prealabilă cu hidrat 
de sodiu a țesăturii și se obține și o vopsire 
mai intensă a țesăturii.

Apretul este foarte bine fixat. Din baia de 
vopsire țesătura Iese gata finisată.

Se mai preconizează de către autor și o com
binare a apretului celulozic cu mercenizarea. 
Se obține un efect mărit al mercerizării.

O perspectivă extrem de interesantă o consti
tue următoarea schemă de procedeu :

Tratarea țesăturii crude cu apretul celulozic; 
fixarea acestuia cu apă fierbinte; utilizarea 
acestei ape în autoclavă unde se face fierberea 
țesăturii apretate. Soluția de zincat de sodiu 
curăță mai bine țesătura crudă de părțile ne
celulozice. Apretul rămâne fixat și după fierbere 
și albire. Durata firberii este redusă.

AVANTAJELE APRETURILOR 
CELULOZICE.

1. Aspectul1 țesăturii este îmbunătățit: capătă 
înfățișarea unui țesut de in, devine mătăsoasă, 
mai plină la pipăit.

2. Rezistența la purtare crește, în urma creș
terii rezistenței la frecare. Pelicula de apret per
manent coagulată pe fibră, apără țesătura de 
frecare, până la propria ei distrugere. Rezi
stența la frecare crește considerabil (3-3,5 ori).

3. Țesătura intră mai puțin la spălat.
4. Țesătura se murdărește mai puțin și se 

spală mai ușor în comparație cu cele apretate 
obișnuit.

5. Rezistența colorilor este și ea îmbunătă
țită. Există însă și oarecare dificultate provenită 
din faptul că apretul permanent îngălbenește 
puțin marfa albă și deschide puțin coloarea țe
săturilor închise.

In procedeul Kopiev, cu apretul L pe marfa 
crudă, aceste inconveniente vor fi eliminate,

APRETURI PERMANENTE PE ALTE 
BAZE DECÂT CELULOZA

Menționăm pe această linie lucrările profe
sorului Sadov pe bază de chitozan.

Chitozanul> se obține prin acțiunea hidratului 
de sodiu asupra chiiinei. Ghitina se obține din 
carcasa crabilor (fabricile de conserve).

Chitozanul este solubil în acid aceitic și țesă
turile apretate capătă un aspect de țesătură de 
in. Apretul este foarte rezistent la spălat în in- 
solație.

RĂȘINILE SINTETICE

Desvoltarea Industriei de rășini sintetice a 
dus la obținerea unei game de produse, înze
strate cu calități tehnice, deseori superioare ră
șinilor naturale.
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Rășinii® sintetice găsesc, o aplicare tot mai 
largă în diverse ramuri industriale (electro
tehnică, construcții de mașini, etc,).

Rășinile sintetice au găsit o serie de aplicatii 
șî în Industria textilă pentru diferite scopuri ca : 
neșifonabilitate, matizare, impermeabilizare, cu
rățirea apei, etc.

Fără a intra în detalii cu privire la modalită
țile de abținere a rășinilor sintetice, menționăm 
că rășinile care au fost aplicate în industria 
textilă sunt cele vinilice, acrilice, politenice, al- 
chilice. uree-formol (aminoplastice) și fenol- 
formol (fenoplastete).

Reziduurile vinilicesunt reprezentate prin cio- 
rura de vinii care se poate polimeriza pe cale 
foto-chimică (razele solare sau ultraviolete) și 
termice.

Metoda cea mai potrivită este aceea „lac” și 
emulsionare.

Policlorvinilul plastifiat cu eteri (tricresiltfos- 
fat) se întrebuințează la fabricarea linoleumu
lui, părților elastice la mașinile de tors.

Rezultate mai bune se obțin cu produsele care 
au la bază clorură-acetatul de vinii (copol'imer) 
cunoscut sub numele de vin iii t.

Aceste produse se întrebuințează pentru im- 
permeabilizarea țesăturilor și ignifugarea lor. 
Sunt indicate pentru articolele destinate pescui
tului, sfori, frânghii, plase, cearșafuri de spital, 
materiale de protecție, țesături pentru încălță
minte, balonseide, etc.

Mult întrebuințat e apoi alcoolul vinilic, so
lubil în apă și care poate fi trecut în stare in
solubilă prin ; a) tratarea cu formol, b) com
puși minerali (acid boric, săruri de crom), c) 
acizi organici (oxalic).

Tehnica sovietică prin lucrările lui R. S. Os- 
sipova și N. A. Boris, a cercetat utilizarea pro
dusului latcx C.B.M.

S’au obținut rezultate foarte bune, rezistente 
la spălare și la acțiune solară.

Utilizarea latexului este mult mai simplă de
cât a derivaților celulozei, el disolvâhdu-se în 
apă. Nu este nevoie de alcali, baie de acizi.

Colorația gălbuie a firului rezultat împiedecă 
utilizarea lui la albituri.

METODE DE NEȘIFONABILIZARE 
CU RĂȘINI SINTETICE

Procedeele devenite clasice, se bazează pe 
produse de condensare ale ureei sau fenolului 
cu formaldehidă. Se formează în prealabil prin 
reacția între uree și formaldehidă mono și di- 
metiloluree. Acesta din urmă este produsul care 
aduce neșitfonabilitatea țesutului.

Important este faptul că dimetilolureea este 
solubilă în apă și, după impregnare, prin ac
țiunea catalizatorilor acizi, de regulă, și a tem
peraturii, se obține pe fibră, rășina sintetică.

In tehnica sovietică, rășinele aminoplastice 
pentru textile au fost studiate de Pogojev, care 
a ajuns la următoarele concluzii:

1. Proporția optimă între uree și formol este 
1:2.2. Catalizator acidul acetic.

2. Este necesară o mercerizare prealabilă a 
țesăturilor de bumbac.

3. O parte din uree (15*/«) poate fi înlocuită 
cu tiouree.

4. Temperatura finală de condensare trebue 
să fie între 165—170°.

5. Efectul de neșifonabilitate este însoțit însă 
de o scădere a rezistenței țesutului cu 25’/».

Prof. Sadov și asistent E. O. Vildt au găsii 
o metodă pentru neșifonabilizarea țesăturilor pe 
bază de melamină și formol, catalizator fiind 
acidul formic.

Acest procedeu, aplicat pe celofibră ca și pe 
bumbac, a dat rezultase foarte bune. S’a stabilit 
de către autori că rezinele aplicate constitue o 
apărare a fibrei de bumbac față de acțiunea 
distructivă a razelor solare chiar în cazul vop
sirii acestora cu coloranții indantren galben 
și roz.

VELENIZARE

Este o metodă de hidrofobizare a țesăturilor. 
Țesăturile velanizate, rămânând hidrofobe și la 
spălare cu alcali și săpun, spălare chimică.

Velan F este un condensat din eterul clor- 
uctodccilmetil cu ptridină.

Kopiev și Strucov au arătat că țesătura vela- 
nizată este permeabilă pentru solvenții orga
nici, dar reține a;pa; de aceea utilizarea țesătu
rilor velanizate pentru filtrarea lichidelor ne- 
miscibile (apa și benzina, de exemplu).

Korsacov, Soladovca și Setkina, au stabilii 
natura chimică a legăturii velanului cu celuloza. 
Se produce o eterificare a grupelor hidroxilice 
ale celulozei.

Kopiev, Strucov și Korsacov, au realizat sin
teza întregei serii omoloage de compuși cuater- 
nari, compuși eteri clormetilici ai alcoolilor ali- 
fatici, începând cu butilic și până la octodecilic. 
Produsele obținute au fost numite Textine.

Kopiev a sintetizat și Solanele, plecând dela 
amidele acizilor grași.

Au fost utilizate în locul grăsimii scumpe de 
cetacee, uleiurile de semințe de bumbac.

Prin hidrogenarea acestui uleiu, după meto
dele Bag și Egupov, se obțin alcooli cetilic șî 
octodecilic.

Setchina a înlocuit piridina cu tioureea.
S’au obținut produse velano-similare, cu re

zultate foarte bune, în acest fel.
Setchina a utilizat și lanolina tehnică, ca ma

terie grasă de preparare a alcoolilor pentru ve
lan.

Tot Setchina a propus înlocuirea halogenului 
din velan cu SO3H, mai puțin periculos pentru 
celuloză.

Produsele obținute sunt utilizate și pentru 
mătasea naturală și vegetală, cât și pentru lână.

Din cele prezentate se vede o deosebită 
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atenție pe care tehnicienii sovietici o atribue în
nobilării superioare a produselor textile.

Savanții și cercetătorii sovietici îndrumați de 
gloriosul Partid Comunist bolșevic ,sunt în frun
tea luptei pentru obținerea de produse, cât mai 
durabile, cât mai potrivite scopului pentru care 
sunt cumpărate de către consumatori.

Produsele textile de înnobilare superioară co
respund năzuințelor pentru un standard de via
ță mai ridicat, corespund cerințelor unei socie
tăți socialiste.

Muncitorii și tehnicienii din R.P.R. sunt și el 
în plină luptă pentru îmbunătățirea calității.

Urmând exemplul muncitorilor și tehnicieni
lor din U.R.S.S. folosindu-se de bogata lor ex
periență, pusă nouă tovarășește la dispoziție, 
cu siguranță că vom reuși sub îndrumarea 
P.M.R. să ridicăm și noi nivelul industriei tex
tile din R.P.R., ia acela cuvenit unei industrii 
socialiste, unei industrii de înalt nivel tehnic și 
științific.

BKJIAflbl COBETCKOH HAYKW B OEJlACTb 
yJiyHBIEHHH KA4ECTBA.

P e 3 io m e.

VKaabiBaioTCH coBeTCKue aocth/Kchhh b odjiacrH CTofiKHx annperoB aah 
xAonqaTodyMaiKHbix TKaueâ.

PeccMaTpMBaroTca b oco6chhocth paGoîbi KonneBa, npo$. CaAOBa, 
OccmiOBofi, h A-

XlenacTCH oSsop ncno;ib3OBaHnsi peAAiojio3Hbix npennapaTOB, xm-osana, 
CHHTeTH'iecKHX CMOA, H A-

EIoKa3LiBaeTca cTpeMJieHne coBercKoă HayKM n tcxhhrh âecnpeptiBHQ 
yjiymuaîb KanecTBo H3Aennâ npeAHa3HancHHbix paâonnM MaccaM.

TRĂIASCĂ LUPTA UNITĂ A POPOARELOR PENTRU PACE Șl 
LIBERTATE!
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CLIMATIZAREA IN INDUSTRIA TEXTILA 
DIN U. R. S. S.

Problema climatizării, noțiune prin care se 
Înțelege încălzirea, umidificarea și ventilația în 
fabricile textile, constitue o preocupare de sea
mă pentru tehnicienii și inginerii din Uniunea 
Sovietică. Acest lucru se reflectă prin multiplele 
studii și experimentări efectuate de către Insti
tutele de cercetări tehnologice și de cele pentru 
ocrotirea muncii. Tendința de a pune la înde
mâna oamenilor sovietici materiale de o cali
tate cât mai bună, cât mai bine lucrate și la 
un preț cât mai scăzut face să se ia în conside
rare analizarea tuturor factorilor care conduc 
spre acest deziderat.' Ori, este știut că toți fac
torii care intră în procesul de climatizare a unei 
întreprinderi textile au o influență mai mare sau 
mai mică asupra materialelor textile. In plus, 
trebue luat în considerare și elementul uman: 
omul care lucrează în aceste întreprinderi. Ab
solut toți parametrii climatici: temperatura, 
umiditatea, puritatea aerului, curenții de aer, 
au o influență atât asupra sănătăjii omului, cât 
și asupra productivității muncii acestuia.

De aceea, în stabilirea unor valori optime pen
tru temperatură, pentru gradul de umiditate, 
pentru gradul de puritate a aerului din marile 
săli de lucru ale fabricilor de filatură, precum și 
ale celor de țesătorie, au trebuit să se ia în con
siderare cele două elemente arătate mai sus: ca
litatea materialului și protecția muncii oame
nilor.

I. INFLUENȚELE PARAMETRILOR CLI
MATICI ASUPRA PROCESULUI TEHNO

LOGIC DE FABRICAȚIE
Putem spune că marea industrie textilă a îost 

prima industrie unde s’au constatat influențele 
ce le au parametrii climatici: temperatura și 
umiditatea, asupra semifabricatelor ca și asupra 
produselor fabricate și tinde s’a recunoscut ne
cesitatea unui control al temperaturii și umi
dității, cu alte cuvinte necesitatea de a menține 
tot timpul în sala de lucru o temperatură opti
mă constantă și o umiditate optimă constantă.

Luând numai un sigur exemplu în această 
privință Vom constata că ruperile de urzeală 
într’o întreprindere care dispune de o instalație 
de climatizare sunt mai puțin numeroase față 
de numărul defecțiunilor de aceeași natură din- 
tr’o întreprindere lipsită de o asemenea insta
lație.

Până în ultimii ani exista o mare divergență 
de păreri asupra condițiilor optime ale aerului

de ing. M. GRUMĂZESCU

din fabricile de filatură sau de țesătorie, nece
sare din punct de vedere tehnic. Acest lucru se 
datora faptului că nu fuseseră întreprinse cer
cetări pe baze științifice, care apoi să fie veri
ficate prin practica lucrurilor din întreprinderi. 
In ultimii ani, însă, cercetările influenței tem
peraturii și a umidității asupra procesului teh
nologic de fabricație s’au executat în mod or
ganizat, științific, în laboratoarele special uti
late acestui scop ale institutului de Cercetări 
Tehnologice, în fabrica „Dzerjinschi” pentru fi
latură, în fabrica „Varențova” pentru țesătorie, 
precum și în sălile de țesătorie ale combinatului 
„8 Martie”.

Absolut toate firele întrebuințate în industria 
textilă, fie că sunt de lână, mătase și în special 
cele de bumbac sunt foarte higroscopice și pro
prietățile lor fizice se schimbă odată cu canti
tatea de apă ce conțin. Ori conținutul higrosco- 
pic din fabrică este în funcție, după cum se știe, 
de starea dc umiditate a mediului ambiant, adică 
a aerului din sala de lucru, între aceste două 
umidități existând o^ strânsă legătură. Astfel, 
de exemplu, la o umiditate relativă a mediului 
de 70%, apa absorbită de bumbac este 8,76%, 
sau la o umiditate de 44% a aerului avem în 
fibra de bumbac 6,32% apă.

O primă problemă ce trebuiau să rezolve teh
nicienii sovietici era determinarea cu precizie 
a cantității de apă din fibră, pentru ca apoi să 
treacă la probele de rezistență, elasticitate, fi
nețe, cu fibre având diferite grade de umiditate 
precis determinate, pentru a constata variația 
calității firului cu gradul de umiditate a aces
tuia.

Pentru determinarea stării higroscopice a fi
rului nu erau suficiente și nici măcar aplicabile 
metodele din trecut, când controlul acesta se 
executa prin analize de laborator, sau chiar prin 
simplul pipăit al semifabricatelor. Asemenea 
metode nu puteau decât să dea variații mari 
în determinarea umidității firelor, fapt care con
ducea la imprecizia cercetărilor. A fost deci ne
voie în primul rând să se găseacă procedee noi 
de determinare a cantității de umezeală din sub
stanța de analizat, procedee care se bazează pe 
principiul măsurării indirecte. Principalele me
tode ce au fost încercate în vederea acestui 
scop au fost:

ă) Măsurarea conținutului de vapori de apă 
din stratul de aer Imediat vecin suprafeței firu
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lui, metodă bazată pe faptul că există un bchimo 
de umiditate între fir și pătura de aer înconju
rătoare, stabilindu-se în această zonă un echi
libru higroscopic.

b) Măsurarea sarcinii electrostatice a mate
rialului, produsă în timpul prelucrării Iui.

e) Măsurarea coeficientului dielectric, consi
derând materialul de încercat ca un izolator, 
un dielectric. între două armaturi încărcate cu 
electricitate de sens contrar.

d) Măsurarea rezistentei electrice ce o opune 
materialul de încercat la trecerea prin el a unui 
curent electric.

Primele două metode sunt puțin eficace, așa 
încât cele întrebuințate în practica măsurăto
rilor sunt ultimele două șl mai ales ultima me
todă, datorită faptului că necesită un aparataj 
relativ simplu, ușor de construit și oferă o mai 
mare exactitate a măsurătorilor.

Principiul metodei este următorul: din punct 
de vedere electric corpurile nu sunt izolatoare 
perfecte, ci lasă să treacă curentul prin ele, opu
nând o rezistență mai mare sau mai mică. Prin 
urmare și substanțele fibroase vor lăsa să fie 
străbătute de către un curent electric, opunând 
însă o rezistență cu mult mai mare decât un 
conductor metalic de cupru, fier sau aluminiu. 
Această rezistență însă se poate măsura. Ea de
pinde, pentru un material dat, numai de gradul 
de umiditate la care se găsește substanța fi
broasă.

Indicatorul de umiditate, bazat pe principiul 
măsurării rezistenței ohmice a firului, a trebuit 
să fie astfel construit încât să țină seama de 
particularitățile ce le prezintă măsurătorile elec
trice ale rezistențelor foarte mari. Aceste par
ticularități sunt datorite pe de o parte mărimii 
rezistențelor, de ordinul milioanelor de ohmi 
(megohmilor), și pe de altă parte naturii și ne- 
omogenității materialelor fibroase din punct de 
vedere electric, care fac ca rezistențele măsu
rate să varieze în limite apreciabile. In plus, 
curenții care străbat aceste rezistențe sunt foarte 
mici și nu pot fi apreciati decât cu aparate și 
dispozitive foarte sensibile.

Ținând seama de aceste considerente, s’au 
construit în U.R.S.S. două categorii de aparate 
de măsură :

unul pentru materialele fibroase cu o umidi
tate mai pronunțată, deci cu o rezistență elec
trică ceva mai mică (de ordinul megohmilor) și 

al doilea mult mai complicat, care să permită 
măsurarea cu o suficientă precizie a rezistențe
lor electrice a materialelor fibroase cu o umi
ditate redusă, deci cu o rezistență foarte mare 
(de ordinul zecilor și chiar sutelor de megohmi).

La rândul lor, aparatele de măsură din prima 
categorie sunt -de două tipuri distincte, având 
în vedere montajul electric care stă la baza 
construcției aparatelor, și anume :

aparate cu circuit simplu ;
aparate cu circuit în punte.
1. Schema electrică a unui aparat de măsură 

din prima categorie constă în principiu din In
troducerea rezistenței de măsurat, adică firul, 
într’un circuit simplu cuprinzând o forță elec
tromotoare și un galvanometru.

Datorită particularităților măsurătorilor de re
zistențe foarte mari, precum și faptului că ma
terialul textil încercat nu posedă în toată masa 
lui o aceeași umiditate din cauză că procesul 
uscării nu este stabil, rezistența ohmică a ma
terialului ce trece prin dispozitivul de contact 
nu va fi constantă în timp.

Un asemenea aparat nu servește acum numai 
în laboratoare pentru executarea diferitelor ex
periențe necesare cercetărilor, ci încă din anul 
1948 a fost folosit în mod curent Ia fabrica 
N.I.M. Utilizarea acestui. aparat în fabrică a do
vedit pe de o parte utilitatea lui în analizarea 
firelor, iar pe de altă parte a arătat buna func
ționare și siguranța în lucru.

2. Pentru determinarea gradului de umiditate 
a fibrelor cu un conținut mai mare de apă în 
constituția lor, deci care opun o rezistență mai 
redusă trecerii curentului electric prin ele, se 
mai întrebuințează un alt aparat bazat pe pun
tea Wheatstone.

Acest aparat servește în mod curent în 
U.R.S.S. la determinarea gradului de umiditate 
a urzelii încleiate, la o temperatură a urzelii de 
35°, având posibilitatea de a indica valori dela 
4— 13°/o umiditate.

3. Aparatul de măsură proiectat de Institutul 
de Cercetări Tehnologice și întrebuințat în cazul 
semifabricatelor textile, care au un grad redus 
de umiditate, deci care prezintă o mare rezis
tență ohmică trecerii curentului electric, se com
pune în mare din aceleași părți ca și primul tip 
de aparat arătat mai sus, însă din cauza rezis
tențelor de ordinul zecilor și sutelor de megohmi, 
deci având curenți de intensități foarte mici 
care nu ar putea fi măsurați cu aparatele obiș
nuite, s’a introdus în circuit o serie de lămpi 
electrice, care să amplifice acest curent înainte 
de a trece prin aparatul de măsură. Așa încât 
aparatul în forma în care a fost construit se 
compune din :

un redresor, care furnisează circuitului Curen
tul continuu:

un dispozitiv de role, pentru fixarea mate
rialului textil de încercat;

un aparat de măsurat curentul, cu două bo
bine ;

un dispozitiv de amplificare a curentului, for
mat din două lămpi triode sau o dublă triedă 
6 H 7. Fiecare bobină a aparatului de măsurat 
valoarea curentului se leagă prin intermediul 
unei rezistente de sarcină la o placă (anodă) 
a lămpii electronice.

Cu un astfel de dispozitiv se poate măsura 
orice rezistență electrică până la 500 megohmi 
incluziv.

Odată puse la punct aparatele care să per
mită determinarea cu exactitate a gradului de 
umiditate a firului, s’a trecut la probele de re- 
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îistență, elasticitate, finctă, luându-se în probe 
de încercare fire având diferite procente dc apa 
în constituția lor. In urma acestor experiențe 
s’a constatat că tăria firului de bumbac este cu 
aproximativ 50’/» mai mare, elasticitatea cu 
20’/» mai mare, iar rezistența Ia rupere se du
blează atunci când umiditatea mediului este 
75% față de 40’/» umiditate relativă. La o stare 
higroscopică de peste 75'7», rezistența firului în
cepe să scadă, în timp ce elasticitatea lui crește 
cu repeziciune. De aici rezultă că pentru firele 
de bumbac umiditatea relativă optimă pc care 
trebue s’o aibă sala în care sunt prelucrate a- 
ceste fire este de 75% ... 80"/».

Cu toate că temperatura influențează proprie- 
lâțilc fizice ale firelor textile, totuși efectul e’ 
nu este atât de pronunțat ca cel al umidității 
Astfel, s’a constatat că o variație a temperatu
rii aerului de 6’ are aceeași influență asupra 
proprietăților fizice ale firelor ca și o variație 
de 1% în umiditatea relativă a mediului am
biant. Deci, din punct de vedere al procesului 
tehnologic de fabricație, temperatura optimă 
care trebue să se găsească în sala de lucru 
poate varia în limite mai largi, putându-se lua 
între 20 și 30’.

II. INFLUENȚELE PARAMETRILOR 
CLIMATICI ASUPRA MUNCITORILOR

Cel de al doilea element care condiționează 
stabilirea unor anumite valori pentru tempera
tură și starea higroscopică este omul. Starea 
aerului din încăperile de lucru are o foarte mare 
influență asupra sănătății muncitorului, precum 
și asupra productivității muncii acestuia. Tem
peratura ridicată, împreună cu umiditatea exce
sivă și de durată, micșorează atenția și vitesa 
de reacție a omului. In plus, mai ales în secțiile 
de sortare, de pieptănare mecanică sau manua
lă, în secțiile de cadre etc., unde concentrația 
prafului este apreciabilă, o umiditate ridicata 
face ca vaporii de apă din aer să se combine 
cu particulele de praf și au un efect distrugă
tor asupra aparatului respirator al omului. Tem
peratura mult coborîtă sub normă micșorează 
mobilitatea extremităților corpului și cere între
buințarea îmbrăcămintei ș: încălțămintei calde 
care îngreuiază mișcările.

Toate aceste fapte se resfrâng asupra secu
rității muncii, provocând accidente Se constată: 
cu cât temperatura mediului ambiant este mai 
mare, cu atât și numărul accidentelor de muncă 
este mai mare și acest lucru este cu atât mai 
evident, cu cât vârsta lucrătorului se depărtează 
în plus și în minus față de 30 ani. Această con
statare conduce la concluzia că temperatura din 
sala de lucru nu trebue să fie prea ridicata, în 
general în jurul lui 21’ ... 22°.

Dacă trasăm într’o altă diagramă curba de 
variație a productivității muncii în funcție de 
temperatură, se constată că în lunile reci ale 
anului, Decemvrie-Ianuarie, productivitatea de

vine maximă, în timp ce în lunile cu tempera
tura cea mai ridicată, productivitatea scade 
cu cca 10% față de nivelul ei maxim.

Prin urmare, pentru a obține o bună produc
tivitate a muncii este necesar să se mențină o 
temperatură relativ scăzută în sălile de lucru.

Ca o concluzie a cercetărilor făcute de Insti
tutul pentru protecția muncii din U.R.S.S., au 
rezultat următoarele condiții ale aerului pentru 
asigurarea stării de confort a omului :

în timpul iernii: temperatura 18° ... 22' 
în timpul iernii: umiditatea 40 ... 6%.
în timpul verii: temperatura 21° ... 25°
în timpul verii: umiditatea 40 ... 60%, 

cu condiția ca diferența dc temperatură dintre 
exterior și interior să fie de maximum 7°.

Examinând în paralel valorile parametrilor 
climatici ca rezultat al procesului tehnologic'de 
fabricație și a condițiilor impuse de elementul 
uman, constatăm că între aceste valori există 
diferențe. Dar între cele două elemente: om șî 
procesul tehnologic .există o legătură indisolu
bilă.

In țările capitaliste, unde profitul este acela 
care dirijează întreaga activitate a oamenilor 
de afaceri, procesul tehnologic singur a impus 
condițiile dc climatizare. In U.R.S.S. s’a căutat 
să se ajungă la niște .valori de compromis ale 
parametrilor climatici, valori care odată stabi
lite să nu afecteze nici sănătatea și nici produc
tivitatea muncii omului.

Astfel, datorită faptului că o mărire excesivă 
a temperaturii nit aduce vreo îmbunătățire evi
dentă în mersul procesului tehnologic, însă în
răutățește condițiile de muncă, influențând în 
sens negativ productivitatea ei și micșorând în 
același timp securitatea lucrătorilor, s’au luat 
ca valori definitive temperaturile impuse de con
dițiile de muncă ale’ omului.

In privința umidității, din compararea date
lor arătate mai înainte se constată că în timp 
ce procesul tehnologic de fabricație reclamă o 
umiditate ridicată (75 ... 80%), condițiile de lucru 
ale omului reclamă o umiditate relativă scăzută 
(40...60%). Dar o umiditate ridicată se obține 
prin pulverizarea de abur în sala de lucru. Cum 
însă, în majoritatea cazurilor, din cauza unei 
pulverizări insuficient de fine și a prafului exis
tent aproape în permanență în majoritatea sec
țiilor din fabricile textile se formează picături 
condensate care se depun pe mașini și pe ma
terialele textile, s’a preferat să se mențină, în 
medie, o umiditate mai redusă decât cea cerută 
de procesul tehnologic de fabricație.

In acest fel s’a stabilit în „Regulile generale 
pentru ventilarea fabricilor de bumbac”, editate 
de Ministerul Industriei Textile al U.R.S.S., ur
mătoarele valori optime pentru parametrii cli
matici în fabricile de filatură.
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Regimul de iarnă: temperatura 22° ...^24°.
umiditatea relativă 55... 60%.

Regimul de vară: temperatura 24°... 27°; 
umiditatea relativă 5 ... 55*/o.

Pentru fabricile de țesătorie, acești parametri 
devin:

temperatură 22°.. 25°.
umiditate 70 ...75%.

ceea ce se apropie de limita superioară a zonei 
de confort.

III. REGLAREA AUTOMATA A TEMPERA
TURII ȘI UMIDITĂȚII

Odată stabilite condițiile optime de căldură 
și umiditate, care trebue să se găsească în per
manentă într’o sală de lucru, o altă problemă, 
pe care au âvut-o de rezolvat tehnicienii sovie
tici,, a. fost menținerea mediului ambiant în a- 
ceste condiȚii climatice optime.

Se știe că atât temperatura cât și umiditatea 
prezintă variații în cursul unei zile de lucru, iar 
cauzele care ar produce aceste variații sunt ur
mătoarele:

Degajare de căldură provenită din funcțio
narea electromotoarelor ce acționează mașinile 
textile, precum și cea provenită din funcționa
rea însăși a mașinilor.

Degajare de căldură și umiditate de către 
personalul care lucrează în încăpere. Un om 
care efectuează o miincă obișnuită elimină pe 
oră 18... 19 g umezeală (25% prin plămâni 
și 75% prin piele) și aproximativ 25 cal. mari 
de căldură.

Transmitere de căldură prin conductibilitate 
prin pereții din mediul exterior sau din alte în
căperi învecinate.

Transmitere de căldură prin radiație, dato
rită insolației, lucru obișnuit în sălile fabricilor 
textile ale căror acoperișuri sunt în shilduri sau 
șarpante metalice cu geamuri.

Transmitere de umezeală prin pereți, uși sau 
ferestre.

Degajare de căldură și umiditate provenită 
din diferite procese de fabricație (spălare, us
care, vopsire, etc.).

Degajare de căldură provenită din iluminatul 
electric, considerată la 0,85 cal/W.

Dacă eliminarea surplusului de căldură din 
sala de lucru s’ar face prin aerisire obișnuită 
sau prin deschiderea geamurilor, este ușor de 
văzut neajunsurile unui astfel de sistem. In pri
mul rând'condițiile climatice din atelier variază 
brusc în perioadele de ventilație, în special iar
na, când după aerisire temperatura scade brusc; 
în al doilea rând nu se poate realiza o stabi
litate a temperaturii și umidității Ia valorile op
time ale acestor parametri și în al treilea rând 
temperatura și umiditatea nu sunt omogen re
partizate în întreaga sală de lucru.

încercările de a se schimba afluența aerului 
după zone și a umidității sale relative, cu aju
torul reglării orificiilor de ieșire practicate în 

acoperișul halelor de lucru de către personalul 
de serviciu, nu au condus la vreun rezultat șî 
în consecință cercetările au fost abandonate.

Dc aceea în fabricile moderne de textile se 
întrebuințează în mod curent sistemul, de venti
lație și funcționare neîntreruptă. Deoarece cu 
un astfel de sistem de ventilație nu este rațional 
a se avea un sistem separat de încălzire sau 
umidificare, acesta din urmă se contopește cu 
sistemul de ventilație, încălzindu-se iarna aerul 
trimis în sala de lucru, până la temperatura 
necesară. Dacă sistemului de încălzire și ven
tilație i se mai adaugă dispozitive pentru men
ținerea automată a umidității șj' temperaturii, 
se obține sistemul de condiționare a aerului. 
Un astfel de sistem este ușor de reglat pentru 
menținerea automată a condițiilor optime din- 
tr’o sală de lucru, independent de anotimp și 
de starea aerului din exterior.

Drept cea mai esențială inovație din ultimii 
ani, având o însemnătate și perspective mari în 
viitor, trebue socotită punerea la punct și adop
tarea în industria textilă pe o scară tot mai în
tinsă a dispozitivelor de ventilație și umidifi
care cu reglaj automat. Aceste dispozitive per
mit ca temperatura și umiditatea relativă a ae
rului din sala de lucru, atunci când a variat 
în urma unora din procesele mai sus amintite, 
să fie readuse imediat și automat la valorile 
optime. In anii care au precedat războiului s’au 
construit și experimentat sistemele de autore
glare nu numai pentru utilizarea lor în apara
tele „Raico” sau „Dokva” dar și în pulveriza- 
toarele de sistemul „Zotikov“ și chiar în apara
tele de tipul „Wortex”.

In urma unei practici destul de îndelungate 
nn întrebuințarea sistjmelor de reglaj pneumatic 
sau hidraulic la fabrica „Ismailov” sau la Com
binatul „Trehgornaia Manufactura” s’a consta
tat că ele nu sunt apte pentru o funcționare 
mai îndelungată, din cauza deformației rema
nente a cauciucului.

Ultimele cercetări din domeniul electrotehni
cei au contribuit în mare măsură la crearea unor 
sisteme electrice noi de reglare automată a 
temperaturii și umidității, sisteme care tind să 
înlocuiască din ce în ce mai mult vechile dis
pozitive de reglare.

Un sistem electric de reglaj este compus în 
general din două dispozitive:

unul pentru reglarea temperaturii:
al doilea pentru reglarea umidității.
A. Dispozitivul pentru reglarea temperaturii 

construit de către tehnicienii sovietici cuprinde 
următoarele trei părți principale :

Termostatul înregistrator, constituind organul 
de percepere.

Electromotorul monofazic asincron, care con
stitue organul de execuție.

Releul, constituind organul de legătură între 
termostat și electromotor. El este acela care 
transmite comanda pentru pornirea electromo
torului.
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a) Termostatul înregistrator
Pentru a putea regla automat temperatura 

dintr’o sală a unei fabrici textile este nevoie, 
în primul rând, de un organ care să perceapă 
orice variație de temperatură ce s’ar produce, 
fată de temperatura standard. Sensibilitatea lui 
nu trebue să depășească +0,2°. Termostatele 
cele mai utilizate în U.R.S.S. sunt cele cu mem- 
biană și abur—lichid care au o funcționare 
sigură, sunt sensibile și ușor de fabricat.

b) Releul
Este un organ intermediar, care transmite 

impulsul dela termostat la mecanismul de exe
cuție, Se compune în principiu dintr’un elcctro- 
magnet, care sub acțiunea termostatului resta
bilește sau întrerupe un contact electric, care» 
face ca electromotorul să pornească sau să se 
oprească atunci când este în mers. Deci putem 
spune că este un organ care transformă ener
gia mecanică în energie electrică, comandând, 
prin declanșarea sa automată, mersul electro
motorului.

c) Organul de execuție
Se prezintă ca un motor electric reversibil 

compus din două electromotoare monofazice a- 
șezate pe un același arbore. Dispozitivul are 
două transmisii; primul care comandă clapele 
de aer și al doilea, care comandă clapele pen
tru abur și gaze.

Inerția sistemului este de cca 2... 3 minute, 
cu alte cuvinte din momentul perceperii varia
ției de temperatură de către termostat până în 
momentul pătrunderii aerului în sală trece un 
timp egal cu aproximativ 2 ... 3 minute.

B. Dispozitivul pentru reglarea umidității 
construit de către tehnicienii sovietici, cuprinde 
următoarele trei părți principale :

Umidostatul, constituind organul de perce- ‘ 
pere.

Mecanismul de execuție.
Releul, constituind organul de legătură între 

umidostat și mecanismul de execuție.
a) Umidostatul
Una din condițiile pentru ca procesul țesutu

lui să decurgă normal este ca umiditatea rela
tivă a aerului din sala de luoru să se mențină 
tot timpul la un nivel constant, neadmițându-se 
variații mai mari de +2... 2,5% Această con
diție poate fi realizată numai cu ajutorul re
glajului automat al instalației de umidificare, 
ce trebue să cuprindă în primul rând un organ 
care să perceapă aceste variații ale stării higro- 
scopice a aerului ambiant, în limitele arătate 
mai sus.

Un astfel de dispozitiv este umidostatul 
ȚNIHBI, care permite realizarea unei reglări 
destul de precise. înainte de războiu, se con
struia pentru o tensiune de 25 V și cum curen
tul rețelei era de 220 V, era necesar introduce
rea unui transformator electric, coborîtor de 
tensiune. Dar aceasta era partea cea mai deli
cată și slabă a sistemului. Astfel, la fabrica 

.,8 Martie” instalația s’a defectat puțin timp 
di pă punerea ei în funcțiune, din cauza avariei 
transformatorului.

In urma experiențelor făcute în laboratorul 
Institutului pentru ocrotirea muncii, umidostatul 
transformat pentru o tensiune de 220 V, deci la 
care a fost înlăturat transformatorul de rețea, 
a dat rezultate cu totul satisfăcătoare. Aceasta 
modificare în construcția umidostatului a fost 
posibilă numai prin găsirea unui metal din care 
să fie confecționate contactele și care să nu oxi
deze în cazul ruperilor contactelor la tensiuni 
mari de ordinul 220 V.

b) Releul timpului tip Z.F.S. are rolul de a 
transmite comanda dela umidostat la electromo
tor, adică dela organul de percepție la organul 
de execuție.

c) Mecanismul de execuție a fost pus ia 
punct de laboratorul de automatizări al Insti
tutului pentru protecția muncii. Scopul lui este 
ca în funcție de impulsul primit dela umidostat, 
prin intermediul releului, să deschidă și să în
chidă clapa care permite pătrunderea apei la 
pulverizator. Totodată, mecanismul de execuție 
mai are funcția și de a porni și a opri electro
motorul ventilatorului și al sistemului de re
glare a temperaturii, care este legat de el.

Probele cu acest sistem electric de reglaj au 
fost făcute pentru prima dată în sala de ventila
ție a Institutului pentru protecția muncii, care 
are o capacitate de 400 m3 și este înzestrată 
o instalație care imită degajările de căldură din 
industrie. Sistemul a funcționat în completă 
concordanță cu variațiile temperaturii și ale 
umidității aerului. Dispozitivele montajului au 
reacționat precis și regulat la impulsurile or
ganelor înregistratoare ale variațiilor. Expe
riența a durat 290 minute, din care agregatul 
a funcționat’ 125 minute. Probele au arătat că 
sistemul electric asigură un grad înalt de re
glare a umidității relative, funcționând la o va
riație de +1,2% și a temperaturii funcționând 
la o variație de +0,31°.

S’a confirmat cu fotul presupunerea că grație 
dirijării automate a sistemului arătat mai sus 
se va obține în industrie o importantă economie 
de energie electrică și o mare elasticitate, având 
în vedere că funcționarea acestuia se poate face 
pentru orice temperatură sau umiditate ce vrem 
s’o menținem în sala de lucru.

★

Am prezentat numai câteva din multiplele as
pecte ale problemei climatizării în industria 
textilă din U.R.S.S. privite prin prisma ultime
lor studii și realizări ale tehnicienilor sovietici

Rezolvarea problemei climatizării în industria 
textilă poate servi ca pildă de modul în care o 
chestiune tehnică poate și trebue să fie soluțio-
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Mată. în realizarea aparatajului pentru măsu
rarea gradului de umiditate a firelor, la con
strucția dispozitivelor de reglaj automat a tem
peraturii și umidității ca să luăm numai aceste 
două exemple, au contribuit în egală măsură- 

inginerii textiliști, inginerii electrotehnici ca și 
inginerii mecanici.

Această colaborare care în țara Socialismului 
s’a realizat atât de perfect, trebue s’o promo
văm și s’o întărim și la noi.

★

KZ1HMATI43AIW B TEKCTHJIbHOPl nPOMblIUJIEHHOCTH 
C. C. C. P.

P e 3 ro m e.

Bonpoc KJiiiMaTMsamm aojixch duru ochobhmm Bonpoc,om b TeKCTMâB- 
hoh npoMbimjienHocTM, b Bn^y bjihhhhh K.nnMaTHHecKHx napaMeTpoB na 
KanecTBO MarepnaJia, Ha npoH3BOAHTejibHocTb TpyAa h na 3AopoBne pafiouHx.

yKa3biBaJOTcn coBeTCKne AOCTmKeimH b oâjiacTH CToâKnx annperoB nna 
HHOHHbIMH yCTaHOBKaMH, oSpbIBHOCTb COKpameHa AO HOAOBHHbl M OTKJIOHeHMfl 
ot HOpMaAbHoro HOMepa upastn Ha mhoto MeHbnie, neM b npeAnpHHTHnx rAe 
ne cymeCTByeT thkhx ycTanoBOK.

Abtop yKaabisaeT HccjieAOBaHHH npoBeaeHHHe b C.C.C.P. ajih pemeHnn 
stoR 3aAauH.

TRĂIASCĂ UNIUNEA SOVIETICĂ, BASTIONUL URIAȘULUI FRONT 
MONDIAL AL PARTIZANILOR PĂCII I
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DIN ACTIVITATEA AST

SĂRBĂTORIM PRIETENIA ROMÂNO - SOVIETICĂ, 
INTENSIFICÂND MUNCA PENTRU CUNOAȘTEREA 
ȘI FOLOSIREA CUCERIRILOR TEHNICE SOVIETICE

Mărețele realizări cile tehnicei sovietice, sunt, pen
tru Asociația Științifică a Tehnicienilor exemplul și 
sprijinul cel mai prețios în munca pentru ridicarea 
niveMul tehnicei și producției în Republica Populară 
Română și pentru formarea de noi cadre tehnice, 
care să stăpânească tehnica și să o ducă înainte, pe 
drumul luminos al tehnicei sovietice.

Sărbătorirea prieteniei româno-sovietice, în preaj
ma celei de 33-a aniversări a Marei Revoluții Socia
liste din Octomvrie, este pentru Asociația Științifică 
a Tehnicienilor și pentru toți tehnicienii din țara noas
tră, un fericit prilej de a învăța cât mai mult din ex
periența tehnicei sovietice de-a răspândi șl mai mult 
în mijlocul maselor de muncitori și tehnicieni, a- 
ceastă experiență.

Pe măsură ce ne vom însuși mai temeinic și vom 
fulosi mai pe larg experiența și învățămintele tehnicei 
și tehnicienilor sovietici, vom contribui efectiv Ia gră
birea construirii Socialismului în Patria noastră, în
tărind astfel strânsa prietenie care leagă poporul ro
mân de popoarele sovietice, asigurându-se victoria 
luptei noastre pentru pace și viață.

Pe această linie a sărbătoririi prieteniei româno - 
sovietice, prin adâncirea cunoașterii și folosirii teh- 
iiicei sovietice, Secțiile de Specialitate ale Consiliului 
Central AST, pregătesc și prezintă în ședințele lăr
gite ale Secțiilor, care se țin în cursul lunel Octom
vrie, o serie de nouă comunicări asupra realizărilor 
obținute de tehnicienii sovietici în diferitele domenii 
ale tehnicei.

Aceste ședințe de comunicări pe Secții vor fi înche
iate cu o conferință în ședință plenară publică, și 0 
comunicare la Radio, cu tema : „Superioritatea tehni
cei și tehnicianului sovietic”.

Aceeași teză, temei al întregii activități pentru cu
noașterea șl folosirea tehnicei sovietice, va fi pre
zentată, în conferințele publice organizate de fiecare 
dintre Filiale.

Neprețuite rezultate sunt obținute în producție prin 
aplicarea minunatelor metode de lucru sovietice.

In luna Prieteniei Româno-Sovietice, studierea Și a- 
plicarea metodelor de lucru sovietice este obiectivul 
principal al activității în cadrul Asociației.

Flecare dintre Secțiile de Specialitate ale Consiliu
lui Central a luat în studiu o problemă în legătură 
cu aplicarea metodelor de lucru sovietice In între
prinderile noastre.

Rezultatele acestor studii vor fi o contribuție de 
preț pentru o cunoaștere temeinică a metodelor de 
lucru sovietice și pentru aplicarea lor în producție, în 
bune condiții.

Filialele AST Prahova, Târgoviște și Comănești, or
ganizează în întreprinderile petroliere din raza lor de 

activitate, consfătuiri ale tehnicienilor, în care vor fi 
prezentate sub forma unui schimb de experiență, ur
mat de demonstrații practice, metode tehnologice so
vietice în foraj și extracție, în scopul generalizării 
acestor metode.

Cercurile AST din întreprinderi constitue elemen
tele de bază a activității Asociației noastre. In ca
drul lor, activitatea de cunoaștere și aplicare a teh
nicei sovietice trebue dusă în adâncime.

In acest scop al cunoașterii și aplicării metodelor 
de lucru ale tehnicei sovietice, toate Filialele au pri
mit sarcina de a organiza, în fiecare Cerc AST, cu
noașterea și aplicarea unei metode sovietice de lucru, 
în legătură cu nevoile tehnicei și cu sarcinile de Plan 
pentru ridicarea nivelului producției, în întreprinde
rile în care funcționează Cercuri AST. Pentru aceasta, 
Cercurile AST au fost îndrumate s& organizeze co
lective de studii, cu cei mai buni dintre tehnicieni 
membri ai Cercurilor, să studieze — teoretic și prac
tic — metodele sovietice ce urmează a fi aplicate, să 
îngrijească de realizarea condițiilor obiective necesare 
în întreprinderi, să prezinte tehnicienilor, în consfă
tuiri, prin expuneri teoretice și demonstrații practice, 
metodele de lucru a căror aplicare este urmărită, și 
să sprijine efectiv pe tehnicieni în aplicarea acestor 
metode.

Realizările obținute folosind bogatul tezaur al ex
perienței tehnicei sovietice, au asigurată posibilitatea 
unei largi difuzări în coloanele Revistelor de Specia, 
litate AST și ale Gazetei Tehnicianuiuî, spre a fi cu
noscute de masele largi ale muncitorilor și tehnicie
nilor, spre a fi aplicate în cât mai multe întreprin
deri, în folosul comun al oamenilor muncii.

Luna Prieteniei Româno-Sovietice este întâmpinată 
dc către tehnicienii noștri cu elan sporit in muncă.

îndrumați și ajutați permanent de Partid, teh
nicienii noștri pun știința și tehnica în slujba cons
truirii Socialismului, urmând pilda măreață a tehni
cienilor sovietici.

Experiența șt învățăturile tehnicei sovietice sunt ce! 
mai prețios sprijin al muncii lor.

Să intensificăm și mai mult munoa pentru promo
varea tehnicei, pentru ridicarea nivelului producției.

Vom putea realiza cu succes această măreață sar
cină, activând temeinic pentru [cunoașterea și folo
sirea cuceririlor tehnicei cele mai avansate din lume, 
tehnica sovietică.

Astfel progresul tehnic și industrial in Republica 
Populară Română, întărește poziția noastră în frontul 
luptătorilor pentru pace și socialism, având în frunte 
Uniunea Sovietică și pe iubitul prieten al poporului 
român, tovarășul I. V, Stalin.
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