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DECRETE

PRESEDINTELE ROMANIEI

DECRET
privind conferirea Ordinului National Serviciul Credincios
in grad de Comandor

in temeiul prevederilor art. 94 lit. a) si ale art. 100 din Constitutia Romaniei,
republicata, precum si ale art. 4 alin. (3), ale art. 6 lit. A si ale art. 11 din Legea
nr. 29/2000 privind sistemul national de decoratii al Romaniei, cu modificarile si
completarile ulterioare,

in semn de apreciere pentru contributia personala semnificativa pe care a
avut-o la dezvoltarea relatiilor de cooperare economica, culturala si politica dintre
Roménia si Regatul Tarilor de Jos,

Presedintele Roméniei decreteaza:

Articol unic. — Se confera Ordinul National Serviciul Credincios in grad de
Comandor Excelentei Sale domnului Jaap Werner, ambasador extraordinar si
plenipotentiar al Regatului Tarilor de Jos.

PRESEDINTELE ROMANIEI
TRAIAN BASESCU

in temeiul art. 100 alin. (2) din
Constitutia Romaniei, republicata,
contrasemnam acest decret.
PRIM-MINISTRU
EMIL BOC
Bucuresti, 16 iunie 2009.
Nr. 1.062.
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ACTE ALE ORGANELOR DE SPECIALITATE
ALE ADMINISTRATIEI PUBLICE CENTRALE

MINISTERUL AGRICULTURII, PADURILOR SI DEZVOLTARII RURALE

ORDIN
privind modificarea anexei la Ordinul ministrului agriculturii, padurilor si dezvoltarii rurale
nr. 360/2006 pentru aprobarea cuantumului tarifelor care constituie veniturile proprii
ale Autoritatii Hipice Nationale

Vazand Hotararea nr. 27 din 19 mai 2009 a Consiliului director al Autoritatii Hipice Nationale, precum si Referatul de
aprobare al Directiei politici de piatad inh zootehnie nr. 126.476 din 11 iunie 2009,

avand n vedere prevederile art. 29 din Legea calului nr. 389/2005, cu modificarile si completarile ulterioare,

in temeiul Hotaréarii Guvernului nr. 8/2009 privind organizarea si functionarea Ministerului Agriculturii, Padurilor si Dezvoltarii
Rurale,

ministrul agriculturii, padurilor si dezvoltarii rurale emite prezentul ordin.

Art. I. — Anexa la Ordinul ministrului agriculturii, padurilor si  nr. 481 din 2 iunie 2006, se modifica si se Tnlocuieste cu anexa
dezvoltarii rurale nr. 360/2006 pentru aprobarea cuantumului care face parte integranta din prezentul ordin.
tarifelor care constituie veniturile proprii ale Autoritatii Hipice Art. ll. — Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al

Nationale, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, Romaéniei, Partea I.

Ministrul agriculturii, padurilor si dezvoltarii rurale,

llie Sarbu
Bucuresti, 16 iunie 2009.
Nr. 387.
ANEXA
(Anexa la Ordinul nr. 360/2006)
CUANTUMUL TARIFELOR
care constituie veniturile proprii ale Autoritatii Hipice Nationale
L\lr; Serviciul specific prestat Specificare U.M. . IZ?/'EJf.;A. .
a) inscrierea produsilor in evidentele genealogice ca 20
ale Autoritatii Hipice Nationale P
b) eliberarea autorizatiei de functionare pentru =
hergheliile/asociatiile pe rase bucata 200
Eliberarea documentelor privind monito- | ¢) eliberarea adeverintei de monta pentru ca 50
rizarea, omologarea si atestarea datelor de | armasarii autorizati si folositi la reproductie P
1. reproductie, a originii si a performantelor
cabalinelor de rasa si consultanta de | d) eliberarea certificatului de export (WAHO, LIF, ca 150
specialitate Weatherbys) si a certificatului de origine P
e) eliberarea carnetului de identitate si sanatate ca 50
pentru cabaline P
f) servicii de consultanta de specialitate ora 30
a) sustinerea probelor de calificare cap 60
Sustinerea probelor de calificare a . . N ,
D : , . .| b)clasarea si promovarea cabalinelor in categoria
2 tineretului caballp,._clasar-ea gaAballneIor in Herghelia Nationala (AP, IM, AMP) cap 120
vederea promovarii/mentinerii in categoria :
Herghelia Nationala . . R . .
’ ¢) mentinerea cabalinelor in categoria Herghelia ca 40
Nationala P
3. Aplicarea timbrului hipic aplicarea timbrului hipic pe pasaportul ecvideului | bucata 5

* Tarifele includ TVA.
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MINISTERUL TRANSPORTURILOR SI INFRASTRUCTURII

ORDIN
privind publicarea acceptarii Standardului calitatii pentru acoperirile de protectie de la tancurile
destinate balastarii cu apa de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu
bordaj al vrachierelor, adoptat de Organizatia Maritima Internationala prin Rezolutia MSC.215(82)
a Comitetului Securitatii Maritime din 8 decembrie 2006

Avand in vedere prevederile art. 1 si 2 din Ordinul ministrului transporturilor nr. 1.029/2008 privind publicarea acceptarii
amendamentelor la Conventia internationala din 1974 pentru ocrotirea vietii omenesti pe mare, asa cum a fost amendata, adoptate
de Organizatia Maritima Internationala prin anexa 1 la Rezolutia MSC.216(82) a Comitetului Securitatii Maritime din 8 decembrie
2006,

in temeiul prevederilor art. 12 lit. b) si d) din Ordonanta Guvernului nr. 19/1997 privind transporturile, republicata, cu
modificarile si completarile ulterioare, ale art. 4 din Ordonanta Guvernului nr. 42/1997 privind transportul maritim si pe caile
navigabile interioare, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare, si ale art. 2 pct. 18 si art. 5 alin. (4) din Hotararea
Guvernului nr. 76/2009 privind organizarea si functionarea Ministerului Transporturilor si Infrastructurii, cu modificarile ulterioare,

ministrul transporturilor si infrastructurii emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se publica Standardul calitatii pentru acoperirile de
protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare de
la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj

Art. 2. — (1) Autoritatea Navala Romana va lua masurile
necesare pentru punerea in aplicare a prevederilor specifice
cuprinse in anexa la prezentul ordin.

(2) Competentele ce revin Autoritatii Navale Romane privind

al vrachierelor, adoptat de Organizatia Maritima Internationala
prin Rezolutia MSC.215(82) a Comitetului Securitatii Maritime
din 8 decembrie 2006, standard intrat in vigoare pentru Romania
la data de 1 iulie 2008, prevazut in anexa care face parte
integranta din prezentul ordin.

determinarea conformitatii cu standardul calitatii prevazut la art.1
pot fi delegate, total sau partial, unei organizatii recunoscute in
conformitate cu prevederile legale nationale si comunitare in
vigoare.

Art. 3. — Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea .

p. Ministrul transporturilor si infrastructurii,
Marin Anton,
secretar de stat
Bucuresti, 18 mai 2009.

Nr. 639. y
ANEXA

REZOLUTIA MSC.215(82)
(adoptata la 8 decembrie 2006)

Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare
de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor

Comitetul Securitatii Maritime,

amintind art. 28(b) din Conventia privind crearea Organizatiei Maritime Internationale, referitor la functiile Comitetului,

notand amendamentele la regulile 11-1/3-2 si XII/6 din Conventia internationala din 1974 pentru ocrotirea vietii omenesti
pe mare (SOLAS), astfel cum a fost amendata (denumita in continuare Conventia), adoptate prin Rezolutia MSC.216(82), privind
acoperirile de protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor,

notand, de asemenea, ca regula I-1/3-2 mai sus mentionata prevede ca acoperirile de protectie vizate trebuie sa satisfaca
cerintele din Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare de la bordul tuturor
tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor (denumit in continuare Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie),

recunoscand faptul ca Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie mai sus mentionat nu este menit sa impiedice
dezvoltarea de tehnologii noi sau inovatoare, care prevad sistemele alternative,

luand in considerare, la cea de-a 82-a sesiune a sa, textul Standardului calitatii pentru acoperirile de protectie propus,

1. adopta Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare de la bordul
tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor, al carui text este prevazut in anexa la prezenta rezolutie;

2. invita guvernele contractante la Conventie sa noteze ca Standardul calitatii pentru acoperirile de protectie produce efect
la 1 iulie 2008 in cazul in care regulile 11-1/3-2 si XI1/6 din Conventie vor intra in vigoare;

3. solicita secretarului general sa transmita copii certificate ale prezentei rezolutii si textul Standardului calitatii pentru
acoperirile de protectie cuprins Tn anexa tuturor guvernelor contractante la Conventie;

4. solicita Tn plus secretarului general sa transmita copii ale prezentei rezolutii si ale anexei sale tuturor membrilor
Organizatiei care nu sunt guverne contractante la Conventie;

5. invita guvernele sa incurajeze dezvoltarea de tehnologii inovatoare care au ca scop furnizarea de sisteme alternative
si de a informa Organizatia cu privire la orice rezultat concret.



4 MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 417/18.V1.2009

ANEXA
la Rezolutia MSC.215(82)

STANDARDUL CALITATII
pentru acoperirile de protectie de la tancurile destinate balastarii cu apa de mare de la bordul tuturor
tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor

1. Obiectul

Prezentul standard prevede cerinte tehnice aplicabile pentru
acoperiri de protectie pentru tancurile destinate balastarii cu apa
de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave cu un tonaj brut de
cel putin 500 si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor cu
o lungime mai mare sau egala de 150 m1, pentru care contractul
de constructie este incheiat, la care chila este pusa ori a caror
livrare se efectueaza la datele sau dupa datele mentionate in
regula 1I-1/3-2 din Conventia SOLAS adoptate prin Rezolutia
MSC.216 (82).

2. Definitii

In sensul prezentului standard, se aplica urmétoarele definitii:

2.1. tancuri de balast sunt asa cum sunt definite in Liniile
directoare privind alegerea, aplicarea si intretinerea sistemelor
anticorosive ale tancurilor de balast cu apa de mare, adoptate
de Organizatie prin Rezolutia A.798(19), si in Instructiunile
privind programul intensificat de inspectii efectuate cu ocazia
inspectiilor la vrachiere si petroliere [Rezolutia A.744(18), asa
cum a fost modificata];

2.2. punctul de roua este temperatura la care vaporii de apa
din aer devin saturati si incep sa condenseze;

2.3. DFT este grosimea peliculei uscate;

2.4. pulberi de praf sunt particule prezente pe suprafata
pregatita pentru vopsire ce provin de la decapare sau alte
metode de pregatire a suprafetei ori care rezulta in urma actiunii
mediului;

2.5. slefuirea marginilor este tratamentul marginilor Thainte
de cea de-a doua faza de pregatire a suprafetelor;

2.6. stare de protectie ,BUNA” este starea acoperirii ce
prezintd cateva mici puncte de rugina, asa cum este definita in
Rezolutia A.744(18);

2.7. acoperire durd este o acoperire de protectie care sufera
o transformare chimica de uscare sau o buna acoperire ce nu
suferd o reactie de uscare in aer si care poate fi utilizata pentru
intretinere. Poate fi organica sau anorganica;

2.8. NDFT este grosimea nominala a peliculei uscate.
Regula 90/10 inseamna ca 90% din toate grosimile masurate
trebuie sa fie egale sau mai mari decat NDFT, iar restul de 10%
din grosimi nu sunt in niciun caz mai mici de 0,9 x NDFT;

2.9. primul strat este primul strat de acoperire a sistemului
aplicat in santierul naval dupa primul strat aplicat in atelier;

2.10. stratul aplicat in atelier este acoperirea primara de
preconstructie care este aplicata pe tablele de otel, de multe ori
in fabrici automatizate (si Tnainte de primul strat al unui sistem
de acoperire);

2.11. acoperiri banda este aplicarea de vopsea a marginilor,
sudurilor, zonelor cu acces dificil etc., pentru a asigura o buna
aderenta la vopsea si 0 corecta grosime a vopselei in zonele
critice;

2.12. durata nominald de viata este numarul de ani pentru
care acest sistem de acoperire este proiectat sa dureze;

2.13. fisa tehnicd este fisa de date privind produsele
producatorului de vopsea, care contine instructiunile tehnice
detaliate si informatii relevante despre acoperire si despre
aplicarea sa.

3. Principii generale

3.1. Capacitatea unui sistem de acoperire pentru a ajunge la
intreaga durata nominala de viata depinde de tipul sistemului de
acoperire, de pregatirea otelului, precum si de aplicare, de
inspectia si intretinerea acoperirii. Toate aceste elemente
contribuie la o buna calitate a sistemului de acoperire.

3.2. Inspectia de pregatire a suprafetelor si a procesului de
aplicare a acoperirii trebuie sa fie aprobate de comun acord de
catre proprietarul navei, santierul naval si fabricantul acoperiri
si sa fie prezentat, la sfarsitul examinarii, Administratiei2.
Administratia poate, daca ea solicitd, sa participe la procesul de
acord. Doverzile justificative ale inspectiei trebuie sa fie
inregistrate si incluse in dosarul tehnic de acoperire (a se vedea
paragraful 3.4).

3.3. In urma examinarii standardului stabilit la sectiunea 4,
trebuie luate in considerare urmatoarele elemente:

.1 este important ca constructorul navei sa respecte cu
strictete specificatiile, procedurile si diferitele etape ale
procesului de aplicare a acoperirii (printre care pregatirea
suprafetei) pentru a se evita orice descompunere si/sau
deteriorare prematura a sistemului de acoperire;

.2 se poate ameliora calitatea acoperirii adoptand, in stadiul
proiectarii navei, masuri constand, spre exemplu, in reducerea
taieturilor in zigzag, utilizarii profilurilor laminate, evitarii
configuratiilor geometrice complexe si asigurarea ca configuratia
structurii permite un acces usor cu unelte si faciliteaza operatiile
de curatare, de golire si uscare a spatiului destinat acoperirii; si

.3 standardul calitatii acoperirii enuntate in prezentul
document se bazeaza pe experienta producatorilor, santierelor
navale si a operatorilor navali; nu se presupune sa fie excluse
alte sisteme de acoperire adecvate, cu conditia ca acestea din
urma sa asigure un grad de performanta cel putin echivalent cu
al celui care este specificat in acest standard. Criteriile de
acceptare aplicabile altor sisteme sunt indicate in sectiunea 8.

3.4. Dosarul tehnic de acoperire

3.4.1. Specificarea sistemului de acoperire aplicat pe
tancurile destinate balastarii cu apa de mare si spatiilor din dublu
bordaj, dosarele despre activitatea de acoperire efectuata de
santierul naval si de proprietarul navei, criteriile detaliate despre
selectia acoperirii, observatiile executarii lucrarilor, in special
intretinerea si reparatiile3, trebuie sa fie inregistrate in dosarul

1 Prezentul standard se aplica doar tancurilor destinate balastarii cu apa de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj

al vrachierelor care sunt construite din otel.

2 Tn conformitate cu regula 1/6 din Conventia SOLAS si in scopul acestui standard, Administratia poate sa imputerniceasca un organism recunoscut

actionand in numele sau pentru a verifica conformitatea cu prezentul standard.
3 Directive de elaborat de catre Organizatie.
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tehnic de acoperire, care trebuie sa fie examinat de catre
Administratie.

3.4.2. Stadiul constructiei noii nave

Dosarul tehnic de acoperire trebuie sa aiba cel putin
elementele care decurg din prezentul standard si trebuie sa fie
eliberat de santierul naval in stadiul construirii de noi nave:

.1 copie a declaratiei de conformitate sau a certificatului de
aprobare de tip;

.2 copia fisei tehnice, indicand:

.2.1 numele produsului si marca si/sau numarul de
identificare;

.2.2 materiale, componente si compozitia sistemului de
acoperire, culori;

.2.3 grosimi minimale si maximale ale peliculei uscate;

.2.4 metode de aplicare, unelte si/sau masini;

.2.5 starea suprafetei pe care trebuie sa se aplice acoperirea
(calitatea curatarii de rugina, curatenie profil etc.); si

.2.6 limitele impuse de conditiile ambiante (temperatura si
umiditate);

.3 dosarele de activitate ale santierului naval cu privire la
aplicarea acoperirii, indicand:

.3.1 spatiul real si suprafata (in m2) fiecarui compartiment in
care este aplicata acoperirea;

.3.2 sistemul de acoperire care este aplicat;

.3.3 momentul in care este aplicata acoperirea etc.;

.3.4 conditiile de ambient in timpul acoperirii; Si

.3.5 metoda de pregatire a suprafetelor;

4 proceduri de inspectie si reparare a sistemului de
acoperire in timpul constructiei navei;

.5 registrul de acoperire emis de catre inspectorul care
supravegheaza acoperirea, indicand faptul ca acoperirea a fost
aplicata conform specificatiilor, pentru a indeplini cerintele
reprezentantului furnizorului de acoperire si mentionand
diferentele in raport cu specificatiile (vezi anexa nr. 2 la prezentul
standard — Exemplu de jurnal zilnic si de raport de
nonconformitate);

.6 raport de inspectie verificat de santierul naval, indicand:

.6.1 data de finalizare a inspectiei;

.6.2 rezultatul inspectiei;

.6.3 observatii (daca exista);

.6.4 semnatura inspectorului; si

.7 proceduri pentru intretinerea si repararea sistemului de
acoperire pe durata functionarii.

3.4.3. Intretinerea, reparatiile si inlocuirea partiald a acoperirii pe
durata functiondrii

Activitatile de intretinere, de reparatie si de inlocuire partiala
a acoperirii pe durata functionarii trebuie sa fie inregistrate in
dosarul tehnic de acoperire, conform sectiunii relevante a
Instructiunilor pentru Tntretinerea si reparatia acoperirilor3.

3.4.4. Inlocuirea acoperirii

Daca se efectueaza o finlocuire completd a acoperirii,
elementele enumerate la paragraful 3.4.2 trebuie sa fie
inregistrate in dosarul tehnic de acoperire.

3.4.5. Dosarul tehnic de acoperire trebuie sa fie pastrat la
bord si actualizat pe toatd durata de viata a navei.

3 Directive de elaborat de catre Organizatie.

3.5. Sanatatea si securitatea

Santierului naval i revine sarcina sa aplice reglementarea
nationald care vizeazd garantarea sanatatii si securitatii
persoanelor si reducerea la minimum a riscurilor de incendiu si
de explozie.

4. Standard de acoperiri

4.1. Standard de calitate

Prezentul standard prevede specificatiile si dispozitiile care
vizeaza sa garanteze o durata de viata utila nominala de 15 ani,
adica durata in timpul careia, odata sistemul de acoperire
aplicat, starea lui ramane ,BUNA”. Durata de viata reala poate
varia in functie de numerosi parametri, cum ar fi conditiile
intalnite Tn timpul utilizarii.

4.2. Aplicarea standardului

Acoperirile de protectie a tancurilor destinate balastarii cu
apa de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile
din dublu bordaj al vrachierelor de o lungime egald sau mai
mare de 150 m trebuie cel putin s& indeplineascéa cerintele
prezentului standard.

4.3. Aplicatie particulara

4.3.1. Prezentul standard se refera la prescriptiile aplicabile
acoperirilor de protectie a structurii de otel a navelor. Exista alte
elemente independente care sunt instalate in interiorul tancurilor
si pe care sunt aplicate acoperiri destinate sa protejeze contra
coroziunii.

4.3.2. Este recomandat ca prezentul standard sa fie aplicat,
in masura posibilitatii partilor, mijloacelor de acces permanent
prevazute in urma inspectiilor care nu fac parte integranta din
structura navei, cum ar fi: mainile curente, platformele
independente, scarile etc. De asemenea, este posibil sa se
utilizeze alte metode echivalente permitand protejarea contra
coroziunii elementelor care nu sunt parte integranta a structurii,
cu conditia ca ele sa nu compromita calitatea acoperirii structurii
invecinate. Mijloacele de acces care fac parte integranta din
structura navei, cum ar fi inaltimea marita a nervurilor de
rigidizare pentru pasarele, stringherii etc., trebuie sa respecte
in totalitate prezentul standard.

4.3.3. De asemenea, este recomandat ca suporturile tevilor,
aparatelor de masura etc. sa fie acoperite in conformitate cu
acele elemente care nu fac parte integranta din structura navei
si care sunt indicate la paragraful 4.3.2.

4.4. Cerinte de baza aplicabile acoperirilor

4.4.1. Cerintele sistemului de acoperire vor fi aplicate si
navelor aflate in constructie, pentru tancurile destinate balastarii
cu apa de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la
spatiile din dublu bordaj al vrachierelor de o lungime egala sau
mai mare de 150 m, care satisfac standardul de calitate descris
la 4.1, si sunt enumerate in tabelul nr. 1.

4.4.2. Producatorii de acoperiri trebuie sa furnizeze
specificatile sistemelor de acoperire de protectie care
indeplinesc cerintele enuntate Tn tabelul nr. 1.

4.4.3. Administratia trebuie sa verifice fisa tehnica si
declaratia de conformitate sau certificatul de aprobare de tip
stabilit pentru sistemul de acoperire de protectie.

4.4.4. Santierul naval trebuie sa aplice sistemul de acoperire
de protectie Tn conformitate cu fisa tehnica verificata si propriile
sale proceduri de aplicare verificate.
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Tabelul nr. 1 — Cerintele de baza aplicabile sistemelor de acoperire ale tancurilor destinate balastarii cu apa de mare,
de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj al vrachierelor cu o lungime mai mare sau egala cu 150 m

| Caracteristici/Standard de referinta | Cerinte

1. Conceptia sistemului de acoperire

A Alegerea sistemului de Alegerea sistemului de acoperire trebuie sa fie efectuata de catre partile interesate, in
acoperire functie de conditiile de utilizare a planului de intretinere. Trebuie tinut cont mai ales de
urmatorii factori:

.1 amplasarea spatiului in raport cu suprafetele incalzite;

.2 frecventa operatiilor de balastare si debalastare;

.3 starea impusa de suprafata;

.4 curatenia si uscaciunea impuse de suprafata; si

.5 protectia catodica complementara, acolo unde este cazul (trebuie deci sa fie
compatibila cu acoperirea).

Producatorii de acoperiri trebuie sa propuna produse pentru care ei pot furniza o
dovada a eficientei si fise tehnice satisfacatoare. Ei trebuie, de asemenea, sa fie in
masura sa ofere o asistenta tehnica adecvata. Informatiile in ceea ce priveste calitatea,
fisa tehnica si asistenta tehnica primita (daca este cazul) trebuie sa figureze in dosarul
tehnic de acoperire.

Acoperirile destinate sa fie aplicate dedesubtul puntilor incalzite de soare sau pe peretii
care separa spatiile incalzite trebuie sa poata suporta o incélzire si/sau o racire
repetate/repetata fara sa devina casante.

2 Tip de acoperire Sisteme pe baza de epoxi

Alte sisteme de acoperire a caror calitate satisface metoda de testare din anexa nr. 1.
Este recomandat sa se aplice un sistem multistraturi in care fiecare strat sa fie de
culoare contrastanta.

Ultimul strat trebuie sa aiba o culoare deschisa pentru a facilita inspectiile in timpul

functionarii.
.3 Teste de precalificare a Sistemele pe baza de epoxi sunt supuse testarii, Tnainte de data intrarii in vigoare a
acoperirii prezentului standard, intr-un laborator cu ajutorul unei metode corespunzand metodei

de testare cuprinse in anexa nr. 1 sau echivalentului sGu cu minimum de cerinte in
ceea ce priveste ruginirea si formarea de bule de aer ori a carui stare finala in conditiile
reale sau avand documentatie privind acoperirea pentru 5 ani, care este considerata
cel putin ,BUNA”, poate fi acceptata.

Pentru toate celelalte sisteme testarea se face conform procedurii cuprinse in anexa
nr. 1 sau echivalent, conform cerintelor.

4 Specificatii de executie a Trebuie aplicate cel putin doud straturi in banda si doua straturi pulverizate cu pistolul,
lucrarilor al doilea strat putand fi redus in zona de suduri, daca este demonstrat ca straturile
aplicate pot satisface NDFT, in sensul de a evita o incarcare inutila. Orice reducere in
aplicarea celui de-al doilea strat trebuie sa fie pe deplin detaliata in dosarul tehnic de
acoperire.

Straturile in banda trebuie sa fie aplicate cu pensula sau cu rola. Se utilizeaza rola
doar pentru zonele zimtate sau orificiile mici etc.

Trebuie lasat sa se usuce in mod corespunzator fiecare strat principal de acoperire
inainte sa se aplice stratul urmator conform recomandarilor producatorului.

Suprafata contaminata cu rugina, grasime, sare, ulei si praf trebuie curatata inainte de
aplicarea vopselei dupa metoda recomandata de catre producatorul de vopsea. Trebuie
inlaturate incluziunile abrazive incrustate in acoperire. Specificatiile executarii trebuie
incluse in durata uscarii inainte de aplicarea unui nou strat si durata necesara pentru
intarire, cum este indicat de catre producator.

.5 | NDFT (grosime nominal& NDFT 320 pm dupa regula 90/10 pentru acoperirile pe baza de epoxi si dupa
totala a peliculei)4 specificatiile producatorului acoperirii pentru celelalte sisteme

Grosimea totala maxima a peliculei uscate dupa specificatiile detaliate ale producatorului

Trebuie supravegheata evitarea cresterii exagerate a grosimii stratului. Grosimea
stratului proaspat trebuie controlata Tn mod regulat in timpul aplicarii.

Diluantii utilizati trebuie sa fie limitati la tipurile si la cantitatile recomandate de
producator.

4 Tip de masurare si de etalonare, in conformitate cu standardul SSPC-PA2. Specificatie relativa a aplicarii vopselei nr. 2.
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Caracteristici/Standard de referinta Cerinte

2. PSP (Prima etapa de pregatire a suprafetelor)

A Decapare si profil5, 6 Sa 2 ; cu profiluri intre 30 si 75 pm.
Decaparea nu trebuie sa fie efectuata daca:

.1 indicele de umiditate relativa este mai mare decat 85%;
sau
.2 temperatura de suprafata a otelului este mai mica de 3°C sub punctul de roua.

Un control al curateniei si al profilului rugozitatilor de la suprafata otelului trebuie sa fie
efectuat dupa pregatirea acestora si inaintea aplicarii primului strat, conform indicatiilor
producatorului.

2 Limita de sare solubila in apa | <50 mg/m2 de clorura de sodiu
echivalenta cu NaCl”

.3 Strat de aplicare in atelier Continut de zinc fara inhibitor pe baza de silicat sau echivalent

Compatibilitatea cu sistemul principal de acoperire trebuie sa fie confirmata de catre
producatorul de acoperire.

3. A doua etapa de pregatire a suprafetelor

A Suprafata otelului8 Ar trebui sa se pregateasca suprafata de otel astfel incat acoperirea aleasa sa se poata
repartiza intr-un fel uniform cu NDFT doritd si s& prezinte o aderentd adecvata,
indepartandu-se marginile ascutite, slefuindu-se cordoanele de sudura si
inlaturandu-se orice proiectie, ramasita de sudura si alt contaminant de suprafata.

Marginile trebuie sa fie tratate in asa fel incat sa aiba rotunjirea de cel putin 2 mm de
raza sau sa faca obiectul unei slefuiri in 3 etape (treceri) sau cel putin al unui procedeu
echivalent Thainte de aplicarea vopselei.

.2 | Tratarea suprafetelord Sa 2 Y2 din avaria stratului aplicat in atelier si suduri

Sa2 indepartarea a 70% din stratul aplicat in atelier care nu a obtinut o certificare in
urma testarii conform metodei de testare 1.3.

Daca sistemul de acoperire complet, cuprinzadnd o acoperire principala pe baza de
epoxi si un strat aplicat in atelier compatibil s& treaca cu succes o testare de
precalificare, certificata prin metoda testului 1.3, se poate pastra stratul aplicat in atelier,
cu conditia sa se utilizeze acelasi sistem de acoperire epoxi. Stratul aplicat in atelier
trebuie sa fie curatat prin decapare cu peria, spalat cu apa sau printr-o metoda
echivalenta.

Daca un strat aplicat in atelier pe baza de silicat de zinc a trecut cu succes testul de
precalificare 1.3 ca parte integrantad a unui sistem de acoperire epoxi, el poate sa fie
utilizat Tmpreuna cu alte acoperiri epoxi, certificate conform metodei 1.3, cu conditia ca
producatorul sa fi confirmat compatibilitatea lor cu ajutorul testului descris la
paragraful 1.7 din apendicele 1 la anexa nr. 1, fara miscare oscilatorie.

3 Tratarea suprafetelor dupa Reziduuri St3 sau mai mult sau Sa 2 2, daca este posibil in practica. Mici defecte pana
montare> la 2% din suprafata totala: St3. Daca daunele continue sunt pe suprafete mai mari de
25 m2 sau mai mult de 2% din suprafata totala a tancului, Sa2%.

Acoperirea n straturi se va face prin imbinare in pana de ghidare.

4 Prescriptii aplicabile profilului® In caz de decapaj total sau partial, 30—75 pm, daca nu dupa recomandarile
producatorului acoperirii.

5 Standard de referinta ISO 8501-1: 1988/Supl: 1994. Pregatirea substraturilor de otel, Tnaintea aplicarii vopselelor si produselor similare — Evaluarea
vizuala a curatarii unui substrat.

6 Standard de referinta: ISO 8503-1/2: 1988: Pregatirea substraturilor de otel, Tnaintea aplicarii vopselelor si produselor similare — Rugozitate de la
suprafata substraturilor de otel decapate.

7 Conductivitate masurata conform standardului ISO 8502-9: 1998. Pregatirea substraturilor de otel, inaintea aplicarii vopselelor si produselor similare —
Test pentru aprecierea curatarii unei suprafete.

8 Standard de referinta: ISO 8501-3: 2001 (grad P2). Pregatirea substraturilor de otel, inaintea aplicarii vopselelor si produselor similare — Test pentru
aprecierea curatarii unei suprafete.
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Caracteristici/Standard de referinta Cerinte

5 Particule de praf8 Gradul de prafuire ,1” pentru particule de praf de clasa ,3”, ,4” sau ,5”. Particulele de
praf de clase inferioare trebuie sa fie indepartate daca ele sunt vizibile cu ochiul liber
pe suprafata, inainte de acceptarea acoperirii.

.6 Limita de sare solubila in apa | <50 mg/m2 de clorura de sodiu

echivalenta cu NaCl dupa
decapare/slefuire?

7 Contaminare cu hidrocarburi | Nicio contaminare cu hidrocarburi

4. Diverse

A Ventilatie O ventilatie adecvata este necesara pentru ca uscarea si intarirea acoperirii sa fie
indeplinite. Ar trebui asigurata o ventilatie pe toatd durata procesului de aplicare si
pentru o perioada de timp dupa terminarea aplicarii dupa recomandarile producatorului
de acoperire.

.2 | Conditiile ambientului Acoperirea trebuie sa fie aplicata in conditii de umiditate si de temperatura de suprafata
controlate, conform specificatiilor producatorului. In plus, acoperirea nu trebuie sa fie
aplicata daca:

1. indicele de umiditate relativa este mai mare de 85%; sau
2. temperatura de suprafata a otelului este mai mica de 3°C sub punctul de roua.

3 Testarea acoperirii4 Trebuie evitate testarile distructive.

Grosimea peliculei uscate trebuie sa fie masurata dupa aplicarea fiecarui strat cu
scopul de a controla calitatea si grosimea totala a peliculei uscate, trebuie sa fie
confirmata dupa aplicarea ultimului strat cu ajutorul etaloanelor corespunzatoare
grosimii (vezi anexa nr. 3 la prezentul standard).

4 Reparatii Zonele defecte, de exemplu suprafetele poroase, cu bule de aer sau neacoperite etc.,
trebuie sa fie marcate si reparatiile adecvate trebuie sa fie efectuate. Toate reparatiile
de acest tip trebuie sa fie verificate si fac obiectul unui raport.

4 Tip de masurare si de etalonare, in conformitate cu standardul SSPC-PA2. Specificatie relativa a aplicarii vopselei nr. 2.
7 Conductivitate masurata conform standardului ISO 8502-9: 1998. Pregatirea substraturilor de otel, inaintea aplicarii vopselelor si produselor similare —

Test pentru aprecierea curatarii unei suprafete.

8 Standard de referinta: ISO 8502-3: 1993: Pregatirea substraturilor de otel, inaintea aplicarii vopselelor si produselor similare — Evaluarea vizuala a

curatarii unui substrat.

5. Aprobarea sistemelor de acoperire

Rezultatele testului de preselectie (tabelul nr. 1,
paragraful 1.3) al sistemului de acoperire trebuie sa fie insotite
de documente si o declaratie de conformitate sau un certificat de
aprobare de tip trebuie sa fie eliberata/eliberat daca sistemul
este considerat satisfacator de o parte terta independenta de
producatorul acoperirii.

6. Cerinte relative la inspectia acoperirii

6.1. Generalitati

6.1.1. Ca sa se asigure conformitatea cu prezentul standard,
urmatoarele proceduri trebuie sa fie aplicate de catre inspectori
calificati in materie de acoperiri de catre NACE la nivel Il, de
catre FROSIO la nivel Il sau la un nivel echivalent, verificat de
Administratie.

6.1.2. Inspectorii care supravegheaza acoperirea trebuie sa

inspecteze pregatirea suprafetelor si aplicarea acoperirii, n

timpul procesului de aplicare efectuand cel putin elementele de
inspectie enuntate la sectiunea 6.2, in scopul de a se asigura ca
acoperirea satisface prezentul standard. Trebuie sa se puna
accentul pe inceputul fiecarui stadiu de pregatire a suprafetelor
si a aplicarii acoperirii, deoarece este foarte dificil de remediat la
lucrarile prost executate in decursul procesului de aplicare.
Trebuie examinata grosimea acoperirii pe baza elementelor
reprezentative ale structurii intr-o maniera nedistructiva.
Inspectorul trebuie sa verifice cd masurile grosimii dorite Tn
ansamblu au fost efectuate.

6.1.3. Rezultatele inspectiei trebuie sa fie inregistrate de
catre inspector si incluse Tn dosarul tehnic de acoperire (vezi
anexa nr. 2 — Exemplu de jurnal zilnic si raport de
nonconformitate).
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6.2. Elemente de inspectat

Etapa a .
constructiei Elemente de inspectat

Prima faza a Trebuie masurate si inregistrate temperatura de suprafata a otelului, umiditatea relativa si punctul de

pregatirii roua fnainte de inceputul procesului de decapare si atunci cand sunt schimbari bruste de vreme.

suprafetei
Trebuie examinatd suprafata tablelor de otel pentru a reduce prezenta sarurilor solubile, a
hidrocarburilor, a grasimii si a altor contaminanti.
Trebuie controlatd netezirea suprafetei de otel in timpul procesului de aplicare a stratului aplicat in
atelier.
Trebuie confirmat ca materialul stratului aplicat in atelier respecta prescriptiile paragrafului .2.3. din
tabelul nr. 1.

Grosime Daca compatibilitatea cu sistemul de acoperire principal a fost atestata, trebuie confirmat ca grosimea

si duritatea stratului aplicat in atelier pe baza de silicat de zinc sunt conforme valorilor specificate.

Asamblare n
bloc

Odata terminata constructia blocului si Thainte de inceputul celei de-a doua etape de pregatire a
suprafetei, trebuie procedat la o inspectie vizuala a tratarii suprafetei otelului, precum si a marginilor.
Trebuie eliminata orice urma de ulei, grasime sau alti contaminanti vizuali.

Dupa decapare/slefuire/curatare si dupa aplicarea acoperirii, trebuie procedat la o inspectie vizuala a
suprafetei pregatite.

Odatéa terminate decaparea si curatarea si Thaintea aplicarii primului strat al sistemului, trebuie
examinata suprafata otelului intr-un loc cel putin pentru fiecare bloc pentru a determina cantitatile de
saruri solubile ramase.

Trebuie supravegheate in permanenta si inregistrate temperatura suprafetei, umiditatea relativa si
punctul de roua in timpul aplicarii si duritatea/intarirea acoperirii.

Trebuie procedat la o inspectie a etapelor procesului de aplicare a acoperirii mentionate Tn tabelul nr. 1.

Trebuie masurata DTF pentru a dovedi ca grosimea acoperirii aplicate este conform celei specificate
in anexa nr. 3 la prezentul standard.

Montare

Trebuie procedat la o inspectie vizuala a starii suprafetei otelului si a pregatirii si verificarii ca ea
satisface celelalte prescriptii cuprinse in tabelul nr. 1 si specificatiile aprobate.

Trebuie masurate si inregistrate temperatura suprafetei, umiditatea relativa si punctul de roua Tnainte
de inceputul aplicarii acoperirii si la intervale regulate in timpul procesului aplicarii.

Trebuie procedat la o inspectie a etapelor procesului de aplicare a acoperirii mentionate Tn tabelul nr. 1.

7. Cerinte in materie de verificare

Inainte de a examina dosarul tehnic de acoperire a navei
supuse prezentului standard, Administratia:

.1 verifica daca fisa tehnica si declaratia de conformitate sau
certificatul de aprobare de tip respecta prezentul standard;

.2 verifica daca acoperirea de identificare de pe containerele
reprezentative concorda cu acoperirea descrisa in fisa tehnica
si declaratia de conformitate, conform certificatului de tip
aprobat;

.3 verifica daca inspectorul are calificarile prescrise de
standardul de calificare mentionat la paragraful 6.1.1;

.4 verifica daca procesele-verbale ale inspectorului, in ceea
ce priveste pregatirea suprafetelor si aplicarea acoperirii, indica
faptul ca ele sunt conform fisei tehnice a producatorului si
declaratiei de conformitate sau certificatului de aprobare de tip;
si

.5 controleaza aplicarea cerintelor in materie de inspectie a
acoperirii.

8. Alte sisteme

8.1. Toate sistemele care nu utilizeaza o acoperire epoxidica
aplicata conform tabelului nr. 1 sunt definite ca fiind alte sisteme.

8.2. Prezentul standard se bazeaza pe sisteme de acoperire
care au fost probate si sunt de utilizare curenta. Prezentul
standard nu pretinde in niciun caz sa excluda alte sisteme a
caror calitate a fost probata ca echivalent, de exemplu,
sistemele care nu utilizeaza o acoperire pe baza de epoxi.

8.3. Acceptarea altor sisteme va fi supusa prezentarii
documentelor justificative pentru a asigura o eficacitate
anticoroziune cel putin echivalenta cu a celei indicate in
prezentul standard.

8.4. Documentele justificative trebuie sa corespunda
satisfacerii cerintelor minime ce corespund unui sistem de
acoperire, conform standardului de calitate descris la sectiunea 4,
si avand o durata de viata utild prevazuta de 15 ani, cu conditia
prezentarii la fiecare 5 ani, starea finala a acoperirii fiind
considerata cel putin ,BUNA” sau testata in laborator. Testele
de laborator trebuie sa fie efectuate in conformitate cu metoda
de testare descrisa in anexa nr. 1 la prezentul standard.
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ANEXA Nr. 1
la standard

METODA DE TESTARE
privind determinarea daca o acoperire este acceptabila ca acoperire a tancurilor destinate
balastarii cu apa de mare de la bordul tuturor tipurilor de nave si de la spatiile din dublu bordaj
al vrachierelor

1. Scop

Prezenta metoda explica in detaliu metoda de testare vizata in paragrafele 5 si 8.3 din standard.

2. Definitii

Specificatia acoperirii reprezinta specificatia sistemului de acoperire, care cuprinde tipul de sistem
de acoperire, pregatirea otelului, pregatirea suprafetelor, netezirea suprafetelor, conditile ambiante,
procedura de aplicare, criteriile de acceptare si inspectie.

3. Punerea in testare

Specificatia acoperirii trebuie sa fie verificata cu ajutorul testelor indicate mai jos. Metodele de testare
trebuie sa fie conform dispozitiilor apendicelui 1 (Test simuland conditiile de respectat in tancurile de
balast) si ale apendicelui 2 ( Test in camera de condensare) la prezenta anexa:

.1 pentru acoperirile de protectie a tancurilor destinate balastarii cu apa de mare, dispozitille apendicelui 1
si apendicelui 2 sunt aplicabile; si

.2 pentru acoperirile de protectie a spatiilor din dublu bordaj al vrachierelor cu o lungime egala sau
mai mare de 150 m, altele decét tancurile destinate balastarii cu apa de mare, dispozitiille apendicelui 2
sunt aplicabile.

APENDICE 1
Test simuland conditiile de respectat in tancurile de balast

1. Conditii de testare

Testarea simulénd conditiile in tancurile de balast trebuie sa respecte fiecare dintre conditiile
urmatoare:

.1 durata de testare trebuie sa fie de 180 de zile;

.2 trebuie utilizate 5 panouri de testare;

.3 dimensiunile fiecarui panou de testare sunt urmatoarele: 200 mm x 400 mm x 3 mm. Doua dintre
panouri (panoul 3 si 4 de mai jos) au o bara in U sudata. Bara in U este sudata pe panou la 120 mm de
una dintre laturile scurte si la 80 mm de fiecare dintre laturile lungi.

Sudata pe panou 25 mm lungime si
doar 1in latura
exterioara a barei
inU 15 mm

40 mm

2 mm grosime

Panourile trebuie sa fie tratate conform standardului de calitate descris in paragrafele 1.1, 1.2si 1.3
din tabelul nr. 1 si un sistem de acoperire trebuie sa fie aplicat conform paragrafelor 1.4 si 1.5 din tabelul
nr. 1. Un strat aplicat in atelier trebuie sa fie supus intemperiilor Tn timpul a cel putin doua luni, apoi curatate
prin spalare la presiune scazuta sau printr-o altd metoda usoara. Nu este permis sa de decapeze cu peria
sau sa se spele la presiune mare, nici sa se utilizeze o metoda care ar inlatura stratul aplicat. Stratul
aplicat trebuie sa se faca pe baza unui sistem care sa asigure protectia pe o durata de 15 ani la
deteriorarea produsa de agentii atmosferici si expunerea la intemperii. Pentru a facilita inovatia, alte
pregatiri, sisteme de acoperire si grosimi ale peliculei uscate pot fi utilizate atunci cand sunt clar definite.

.4 Spatele piesei supuse testarii trebuie sa fie vopsit de o maniera adecvata incat sa nu compromita
rezultatele testarii.

.5 Pentru a simula conditiile Tn tancul de balast, ciclul de testare dureaza doua saptamani cu apa de
mare sau apa de mare artificiala si o saptamana gol. Temperatura apei de mare trebuie sa fie mentinuta
la aproximativ 35°C.

.6 Panou de testare 1: acest panou este incalzit timp de 12 h la 50°C si racit timp de 12 h la 20°C
pentru a simula conditiile de pe puntea superioara. Panoul de testare este stropit in mod ciclic cu apa de
mare naturala sau artificiala pentru a simula miscarile de tangaj si ruliu ale navei. Intervalele intre cicluri
sunt de 3 secunde sau mai putin. Panoul este marcat cu o linie de-a lungul barei de otel.

.7 Panou de testare 2: acest panou este montat de un anod de zinc de coroziune pentru a evalua
efectul protectiei catodice. O portiune circulara lata de 8 mm a barei de otel este introdusa pentru testare
pe panoul de 100 mm de la anod, cu scopul de a evalua efectul protectiei catodice. Panoul de testare este
stropit Tn mod ciclic cu apa de mare naturala sau artificiala.
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.8 Panou de testare 3: acest panou este racit pe partea opusa pentru a obtine un gradient de
temperatura permitdnd sa simuleze racirea unui perete intr-un tanc lateral de balast si este stropit cu apa
de mare naturala sau artificiala pentru a simula miscarile de tangaj si ruliu ale navei. Gradientul de
temperatura este de aproximativ 20°C si intervalele dintre stropiri sunt de 3 secunde sau mai putin. Panoul
este marcat cu o linie de-a lungul barei de otel.

.9 Panou de testare 4: acest panou este stropit In mod ciclic cu apa de mare naturala sau artificiala
pentru a simula miscarile de tangaj si de ruliu ale navei. Intervalele intre stropiri sunt de 3 secunde sau
mai putin. Panoul este marcat cu o linie de-a lungul barei de otel.

.10 Panou de testare 5: acest panou este expus la caldura uscata timp de 180 de zile la 70°C pentru
a simula tabla de separare intre tancul de combustibil incalzit si tancul de balast cu dublu bordaj.

/’“\ fncalzre ciclics
- 12 hlas0°C

VAN -12h1a20°C

/ Apd de mare la 35°C

', Migcare oscilatorie

Figura 1
Tanc oscilatoriu pentru punerea in testare a acoperirilor tancurilor de balast

2. Rezultatele testarii

2.1. Inainte de testare, trebuie s& se inregistreze datele raportate in ceea ce priveste sistemul de
acoperire:

.1 identificarea prin spectrometrie Tn infrarosu a componentelor bazei si a duritatii acoperirii;

.2 densitatea® componentelor bazei si a duritatii acoperirii;

.3 numarul de pori, detector de joasa tensiune de 90 V.

2.2. Dupa testare, trebuie inregistrate masurile datelor urmatoare:

.1 bule de aer si rugina1o;

.2 grosimea peliculei uscate (DFT) (cu ajutorul unui sablon)'1;

.3 valoarea aderentei?;

4 flexibilitate '3 modificata in functie de grosimea panoului (o grosime a otelului de 3 mm, o acoperire
de 300 pm si o mandrina cilindrica dau o alungire de 2%) doar pentru informare;

.5 pierdere de greutate/necesar de curent/desprindere in cazul lipsei artificiale a protectiei catodice;
Si

.6 adancitura de o parte si de alta a trasarii. Adancitura de o parte si de alta a trasarii este masurata
si adancitura maxima este determinata pe fiecare panou. Media celor 3 rezultate maxime este utilizata
pentru acceptare.

9 Standard de referinta: ISO 2811-1/4: 1997. Vopsele si lacuri — Determinarea densitatii.

10 Standard de referinta: ISO 4628-2: 2003. Vopsele si lacuri — Evaluarea degradarii acoperirilor — Aprecierea numarului
si dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor uniforme ale aspectului — Partea 2: Evaluarea gradului de b&sicare. Vopsele
si lacuri. — Evaluarea degradarii acoperirilor — Aprecierea numarului si dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor uniforme
ale aspectului — Partea 3: Evaluarea degradarii acoperirilor.

11 Noua puncte de masura repartizate uniform sunt utilizate pe panouri de 150 mm x 150 mm sau 15 puncte pe panouri
de 200 mm x 400 mm. R

12 Standard de referinta: 1ISO 4624: 2002. Vopsele si lacuri — Incercarea la tractiune.

13 Standard de referinta: ASTM D4145: 1983. Metode-standard de testare pentru flexibilitatea stratului peliculelor
prevopsite.
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3. Criterii de acceptare
3.1. Datele rezultate la testare, ca cele indicate la sectiunea 2, trebuie sa indeplineasca urmatoarele
criterii:

C_:riterii de accept:':lre _
Obiect pe?‘t”‘ slstemele pe baza de epoxi, Criterii de acceptare pentru alte sisteme
aplicate n conformitate cu cerintele
din tabelul nr. 1 din standard

Bule de aer pe panou Nicio bula de aer Nicio bula de aer

Rugina pe panou Ri 0 (0 %) Ri 0 (0 %)

Numarul de pori 0 0

Defect de aderenta >3,5 MPa > 5 MPa
Defect de aderenta intre Defect de aderenta intre
substraturi si acoperiri ori intre substraturi si acoperiri ori intre
straturile egale sau mai mari de | straturile egale sau mai mari de
60% din suprafete 60% din suprafete

Defect de coeziune 23,0 MPa >5 MPa
Defect de coeziune de Defect de coeziune de
acoperire egal sau mai mare de | acoperire egal sau mai mare de
40% din suprafata 40% din suprafata

Necesarul de curent al <56 mA/m2 <5 mA/m2

protectiei catodice calculate

dupa pierderea greutatii

Protectie catodica: desprindere | <8 mm <5 mm

de la repaosul artificial

Adancitura de o parte side alta | <8 mm <5 mm

a trasarii

Bara/profil in U Orice defect, rupere ori Orice defect, rupere ori
desprindere in unghi sau la desprindere in unghi sau la
sudura va duce la respingerea sudura va duce la respingerea
sistemului. sistemului.

3.2. Sistemele pe baza de epoxi puse in testare inainte de intrarea in vigoare a prezentului standard
trebuie sa indeplineascé doar criteriile in ceea ce priveste bula de aer si rugina, indicate Tn tabelul de mai
Sus.

3.3. Sistemele pe baza de epoxi puse in testare, cand sunt aplicate conform prescriptiilor din tabelul
nr. 1 din standard, trebuie sa indeplineasca criteriile aplicabile sistemelor pe baza de epoxi indicate in
tabelul de mai sus.

3.4. Celelalte sisteme care nu sunt neaparat pe baza de epoxi si/sau nu sunt neaparat aplicate
conform cerintelor tabelului nr. 1 din standard trebuie sa indeplineasca criteriile aplicabile celorlalte sisteme
indicate in tabelul de mai sus.

4. Proces-verbal de testare

Procesul-verbal de testare trebuie sa contina urmatoarele informatii:

.1 numele producatorului;

.2 data testarilor;

.3 numele produsului/identificarea, atat a vopselei, cat si a primului strat;

.4 numarul lotului;

.5 datele relative de la pregatirea suprafetelor panourilor de otel, cuprinzand:

5.1 tratarea suprafetelor;
5.2 limita sarurilor hidrosolubile;
5.3 particule de praf; si
.5.4 incluziuni abrazive;
.6 datele relative de la pregatirea suprafetelor panourilor de otel, cuprinzand:
.6.1 aplicarea unui strat aplicat in atelier;
.6.2 numarul de straturi;
.6.3 intervalul intre aplicarea straturilor14;
.6.4 grosimea peliculei uscate (DFT) inainte de punerea in testare4;
.6.5 diluant4;
.6.6 umiditate4;
.6.7 temperatura aerului'4; si
.6.8 temperatura otelului;
.7 rezultatele testarii conform sectiunii 2; si
.8 concluzii conform sectiunii 3.

14 Atat pentru esantioanele utilizate, cat si pentru aplicarea prescrisa/recomandata de catre producator.
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APENDICE 2
Testare in camera de condensare

1. Conditii de testare

Testarea in camera de condensare trebuie sa se efectueze conform normelor aplicabile5.

.1 Durata prezentarii este de 180 de zile.

.2 Trebuie utilizate doua panouri de testare.

.3 Dimensiunile fiecarui panou de testare sunt urmatoarele: 150 mm x 150 mm x 3 mm. Panourile
trebuie sa fie tratate conform paragrafelor 1.2 si 3 din tabelul nr. 1, din standard, iar sistemul de acoperire
trebuie sa fie aplicat conform paragrafelor 1.4 si 1.5 din tabelul nr. 1. Stratul aplicat in atelier trebuie sa fie
expus la conditiile ambiante timp de cel putin doua luni, apoi curatate prin spalare cu presiune scazuta sau
printr-o altd metoda usoara. Nu este permis sa se decapeze cu peria sau sa se spele la presiune inalta,
nici sa se utilizeze o metoda care ar deteriora stratul aplicat. Metoda de modificare produsa de agentii
atmosferici si durata de expunere la intemperii trebuie sa tina cont de faptul ca stratul aplicat trebuie sa
fie la baza unui sistem Tnainte sa aiba o durata de viata utila de 15 ani. Pentru a permite inovatii, alte
pregatiri, sisteme de acoperire si grosimi ale peliculei uscate pot fi utilizate daca sunt definite clar.

.4 Spatele piesei supuse testarii trebuie sa fie vopsit de o0 maniera corespunzatoare, astfel incat sa
nu afecteze rezultatele testului.

Temperatura camerei 23 + 2°C

Panouri de testare

UMIDITATE RELATIVA 100%

Apadl+ IC

Figura 2
Camera de condensare
2. Rezultatele testarii
Cum este indicat la sectiunea 2 din apendicele 1 (cu exceptia paragrafelor 2.2.5 si 2.2.6).
3. Criterii de acceptare
3.1. Datele rezultate in urma testérii, ca cele indicate la sectiunea 2, trebuie s& indeplineasca
urmatoarele criterii:

Criterii de acceptare pentru sistemele

Obiect

pe baza de epoxi, aplicate conform
tabelului nr. 1 din standard

Criterii de acceptare pentru alte sisteme

Bule de aer pe panou

Nicio bula de aer

Nicio bula de aer

Defect de aderenta intre
substraturi si acoperiri ori intre
straturi egale sau mai mari de
60% din suprafete

Rugina pe panou Ri 0 (0 %) Ri 0 (0 %)
Numar de pori 0 0
Defecte de aderenta > 3,5 MPa > 5 MPa

Defect de aderenta intre
substraturi si acoperiri ori intre
straturi egale sau mai mari de
60% din suprafete

Defecte de coeziune

> 3,0 Mpa

Defect de coeziune de
acoperire egal sau mai mare de
40% din suprafata

> 5 Mpa

Defect de coeziune de
acoperire egal sau mai mare de
40% din suprafata

3.2. Sistemele pe baza de epoxi care au fost puse in testare inainte de data intrarii in vigoare a
prezentului standard trebuie sa indeplineasca numai criteriile din tabelul de mai sus, referitor la bule de
aer si la rugina.

3.3. Sistemele pe baza de epoxi care au fost aplicate conform tabelului nr. 1 din standard trebuie sa
indeplineasca criteriile aplicabile la acest tip de sisteme care sunt indicate in tabelul de mai sus.

3.4. Celelalte sisteme care nu sunt neaparat pe baza de epoxi si/sau aplicate conform tabelului nr. 1
din standard trebuie sa indeplineasca criteriile aplicabile la acest tip de sisteme care sunt indicate in
tabelul de mai sus.

4. Proces-verbal de testare

Cum este indicat la sectiunea 4 din apendicele 1.

15 Standard de referinta : ISO 6270-1: 1998. Vopsele si lacuri— Determinarea rezistentei la umiditate. Partea 1: Condensare continua.
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ANEXA Nr. 2
la standard

EXEMPLU DE JURNAL ZILNIC SI DE RAPORT DE NONCONFORMITATE

JURNAL ZILNIC Foaie nr:

Nava: Tanc/nr. cale: Baza de date:

Partea de structura:

Pregatirea suprafetei

Metoda: Suprafata (m2):
Abraziv: Granulometrie:
Temperatura suprafetei: Temperatura aerului:
Umiditatea relativa (max.): Punctul de roua:
Nivelul atins:

Rotunjirea muchiilor:

Observatii:

Test nr.: Data: Semnatura:

Aplicarea acoperirii

Metoda:

“ < | Umiditate | Punct «
Strat . Lot Temperatura | Temperatura . Masura "
nr Sistem nr Data aer suprafata relativa de DTE* Observatii

(%) roua

*DTF minim si maxim mésurata. Inregistrarile WFT si DFT a se alatura jurnalului zilnic.

Observatii :

Test nr.: | Data: | Semnatura:
RAPORT DE NONCONFORMITATE Foaie nr.:

Nava: | Tanc/nr. cale: | Baza de date:

Partea de structura:

Constatari si masuri corective

Descrierea constatarilor:

Document de referinta (jurnal zilnic):

Masuri luate:

Test nr.: Data: Semnatura:
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ANEXA Nr. 3
la standard

MASURAREA GROSIMII PELICULEI USCATE

1. Masuratorile grosimii peliculei uscate trebuie sa fie efectuate in locatiile indicate mai jos:

.1 o citire de grosime pe 5 m2 de suprafata plata;

.2 o citire de grosime la intervale de la 2 la 3 m si cat mai aproape posibil de limitele tancurilor, dar
nu mai mult de 15 mm de extremitatile limitelor tancurilor;

.3 grinzi longitudinale si transversale;

O serie de citiri de grosimi cum este indicat mai jos, luata la intervale de la 2 1a 3 m, si cel putin doua

serii de citiri intre elementele de suport primare:

15 mm (de extremitati)

PR

El im

— 1

Figura 3

N O T A: Sagetile din diagrama indica zonele critice si trebuie intelese ca indicatii pe ambele fete.

4 3 citiri de grosimi pentru fiecare set al suportului primar si doua citiri de grosimi pentru fiecare
set al altor suporturi sunt indicate prin sagetile din diagrama;

.5 pentru elementele de suport primare (grinzi si traverse), o serie de citiri de grosimi la intervale
de la 2 la 3 m, cum este indicat in figura 3, dar cel putin 3 serii de citiri;

.6 in jurul deschiderilor, o citire de grosime a fiecarei cote de deschidere;

.7 5 citiri de grosimi pe metrul patrat (m2), dar nu mai putin de 3 citiri in zone complexe
[de exemplu, locul deschiderilor mari (suport ih consola) ale elementelor de suport primar]; si

.8 aditional pot fi verificate si alte grosimi pentru alte zone considerate importante de inspector.

MINISTERUL TRANSPORTURILOR SI INFRASTRUCTURII

ORDIN
privind aprobarea tarifelor pentru activitati specifice efectuate de Centrul National de Calificare
si Instruire Feroviara — CENAFER

Avand in vedere Memorandumul din data de 11 martie 2009, cu tema ,Reducerea numarului de taxe si tarife, incepand
cu cele ale caror costuri de administrare sunt superioare incasarilor efective”,

in temeiul art. 11 alin. (1) lit. k) din Hotararea Guvernului nr. 1.663/2004 privind organizarea si functionarea Centrului
National de Calificare si Instruire Feroviara — CENAFER, al art. 8 din Ordonanta Guvernului nr. 58/2004 privind infiintarea Centrului
National de Calificare si Instruire Feroviara — CENAFER, aprobatad cu modificari si completari prin Legea nr. 408/2004, precum
si al art. 5 alin. (4) din Hotarérea Guvernului nr. 76/2009 privind organizarea si functionarea Ministerului Transporturilor si

Infrastructurii, cu modificarile ulterioare,

ministrul transporturilor si infrastructurii emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba tarifele pentru activitatile specifice
efectuate de Centrul National de Calificare si Instruire Feroviara —
CENAFER, prevazute in anexa care face parte integranta din
prezentul ordin.

Art. 2. — Tarifele pentru alte categorii de prestatii efectuate
de Centrul National de Calificare si Instruire Feroviara —

CENAFER, altele decat cele prevazute la art. 1, se aproba de
catre consiliul de conducere al acestuia.
Art. 3. — Centrul National de Calificare si Instruire Feroviard —
CENAFER va duce la indeplinire prevederile prezentului ordin.
Art. 4. — La data intrarii in vigoare a prezentului ordin,
Ordinul ministrului transporturilor, constructiilor si turismului
nr. 2.260/2005 privind aprobarea de tarife pentru prestatii si
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servicii specifice efectuate de Centrul National de Calificare si Art. 5. — Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al

Instruire Feroviara — CENAFER, publicat in Monitorul Oficialal Romaniei, Partea |, si va intra in vigoare incepand cu data de

Romaniei, Partea |, nr. 118 din 8 februarie 2006, se abroga. 1 iulie 2009.

Ministrul transporturilor si infrastructurii,
Radu Mircea Berceanu
Bucuresti, 11 iunie 2009.
Nr. 706.

|. Tarife pentru programele de formare profesionala
1. Tarife de Tnscriere:

ANEXA

1.1. Tarif de inscriere la programele de calificare 60,00 lei/persoana
1.2. Tarif de inscriere la programele de perfectionare/specializare 30,00 lei/persoana
2. Tarife de derulare programe de formare profesionala:

2.1. Tarif de instruire teoretica din cadrul programelor de calificare 2,40 lei/ora/persoana
2.2. Tarif de instruire teoretica din cadrul programelor de perfectionare/specializare 3,00 lei/ora/persoana
2.3. Tarif de instruire practica din cadrul programelor de calificare 3,40 lei/ora/persoana
2.4. Tarif de instruire practica din cadrul programelor de perfectionare/specializare 4,00 lei/ora/persoana
2.5. Tarif de instruire practica de serviciu 60,00 lei/ora/persoana
2.6. Tarif de stagiu in productie din cadrul programelor de formare profesionala 1,00 leu/ora/persoana
3. Tarif de evaluare 30,00 lei/ora/persoana
4. Tarif de eliberare certificat, duplicat, aviz 30,00 lei/buc.
5. Tarif de eliberare adeverinta 10,00 lei/buc.
IIl. Tarife pentru alte activitati specifice

1. Tarife pentru cercetari bibliografice 83,00 lei/pagina
2. Tarife pentru activitati de traducere si retroversiune:

2.1. Tarif pentru activitati de traducere (sub 1.500 de caractere) 21,00 lei/pagina
2.2. Tarif pentru activitati de traducere (peste 1.500 de caractere) 28,00 lei/pagina
2.3. Tarif pentru activitati de retroversiune (sub 1.500 de caractere) 25,00 lei/pagina
2.4. Tarif pentru activitati de retroversiune (peste 1.500 de caractere) 35,00 lei/pagina
3. Tarif pentru activitati de consultanta 132,00 lei/ora
4. Tarif pentru recrutare personal in vederea formarii profesionale 180,00 lei/persoana
NOTA:

A. Tarifele au ca baza de calcul un numar de 28 de participanti pentru pregatirea teoretica si un numar de 14 participanti

pentru pregatirea practica.
B. Programele de formare profesionala se desfasoara astfel:
a) verificare profesionala periodica — doua ore de evaluare;
b) participare In comisia de autorizare — 3 ore de evaluare (doua ore teorie, o ora practica);

c¢) durata programelor de formare profesionala si cea a evaluarii in vederea absolvirii acestora se stabilesc prin programele

scolare aprobate de conducerea Centrului National de Calificare si Instruire Feroviara — CENAFER.

C. Tariful corespunzator stagiului in productie din cadrul programelor de formare profesionala include toate taxele ce vor
fi platite de catre Centrul National de Calificare si Instruire Feroviara — CENAFER unitatii feroviare prestatoare.
D. La solicitarea expresa a beneficiarului de urgentare a unei activitati mentionate in prezentul ordin, Centrul National de

Calificare si Instruire Feroviara — CENAFER va aplica o majorare de 50% la tariful acesteia.
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