MONITORUL OFICIAL

ROMANIEI

PARTEA |
LEGI, DECRETE, HOTARARI SI ALTE ACTE

Anul X — Nr. 127 bis Joi, 26 martie 1998

SUMAR
Nr. Pagina || Nr. Pagina
ACTE ALE ORGANELOR DE SPECIALITATE 53. — Ordin al ministrului transporturilor pentru apro-
ALE.ADMlN.IS.TRA-!—.lEI PUBLICE CENTRALE barea Normativului privind lucrarile de intretinere a
51. — Ordin al ministrului transporturilor pentru_apro- imbr&camintei bituminoase pe timp friguros ........... 11-30
barea Normativului privind executia la cald a imbra-
camintei bituminoase cilindrate, pe calea de pod, 54. — Ordin al ministrului transporturilor pentru
cu beton asfaltic cilindrat..........c.cccoooviiiiiiniincien 1-3 . L . .
i o i ) aprobarea Normativului privind executia straturilor
52. — Ordin al ministrului transporturilor pentru_apro- bituminoase foarte subtiri la rece, cu emulsie de
barea Normativului privind reciclarea la rece a imbra- ; ’
CAMINEEI TULIEIE ..o 4-11 DIUM. e 31-36
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MINISTERUL TRANSPORTURILOR

ORDIN
pentru aprobarea Normativului privind executia la cald a imbracamintei bituminoase cilindrate,
pe calea de pod, cu beton asfaltic cilindrat

in conformitate cu prevederile art. 67 din Ordonanta Guvernului nr. 43/1997 privind regimul juridic al drumurilor,
in temeiul Hotararii Guvernului nr. 44/1997 privind organizarea si functionarea Ministerului Transporturilor,
ministrul transporturilor emite urmatorul ordin:

Art. 2. — Prezentul ordin se va publica in Monitorul
Oficial al Romaniei, Partea |, si va intra in vigoare la
15 zile de la data publicarii.

Art. 1. — Se aproba Normativul privind executia la cald
a Tmbracamintei bituminoase cilindrate, pe calea de pod,
cu beton asfaltic cilindrat, anexa la prezentul ordin.

Ministrul transporturilor,
Traian Basescu

Bucuresti, 27 ianuarie 1998.
Nr. 51.
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ANEXA

NORMATIV
privind executia la cald a imbracamintei bituminoase cilindrate, pe calea de pod, cu beton asfaltic cilindrat

1. Generalitati

1.1. Obiectul normativului

1.1.1. Prezentul normativ se refera la conditile de exe-
cutie si receptie a imbracamintei bituminoase cilindrate la
cald, pe calea de pod, cu beton asfaltic cilindrat.

1.2. Domeniul de utilizare

1.2.1. Imbracamintea bituminoasa cilindratd la cald, pe
calea de pod, cu beton asfaltic cilindrat se realizeaza pen-
tru asigurarea unor caracteristici fizico-mecanice corespun-
zatoare si a unei etansari bune impotriva patrunderii apei
la structura de rezistenta a podului.

1.2.2. Prezentul normativ are caracter experimental, pe
0 perioada de un an.

2. Conditii tehnice

2.1. Elemente geometrice

2.1.1. Imbracamintea va avea o grosime totala de
6 cm, executata din doua straturi a cate 3 cm.

2.1.2. Profilul transversal, in aliniament, se executa in
forma de acoperis cu doua pante racordate in treimea mij-
locie.

Pantele profilului transversal, in aliniament, sunt de 2%.
Acestea se pot reduce la 1,5% sau 1%, daca declivitatea
in profil longitudinal este de 2,5-4% si, respectiv, mai mare
de 4%.

2.2. Abateri-limita la elementele geometrice

2.2.1. Abaterile-limita la grosimea straturilor, fata de
valorile prevazute, sunt de pana la 10%.

2.2.2. Denivelarile maxime admise in lungul caii de pod,
sub dreptarul de 3 m, sunt de 3 mm.

2.2.3. Abaterile-limita la panta profilului transversal sunt
de 2,5 mm/m.

2.3. Materiale

2.3.1. Materialele folosite la prepararea mixturilor asfal-
tice sunt urmatoarele:

— nisip natural, conform STAS 662-89;

— nisip concasat, conform SR 667-97;

— criblura 3-8, conform SR 667-97;

— criblura 8-16, conform SR 667-97;

— filer de calcar sau creta macinata, conform STAS
539-79;

— bitum neparafinos, pentru drumuri tip D 60-80 sau
D 80-100, conform Normativului departamental privind con-
ditiile tehnice de calitate pentru bitumul neparafinos, utilizat
la lucrarile de drumuri, sau bitum modificat conform
Instructiunilor tehnice privind imbracamintea bituminoaséa
cilindrata la cald, realizata cu bitum modificat cu polimeri,
indicativ AND nr. 526/1996.

2.3.2. Alte materiale: emulsie bituminoasa cationica, cu
rupere rapida, conform STAS 8877-72, pentru amorsarea
suprafetelor-suport.

2.4. Compozitia si caracteristicile fizico-mecanice ale mixtu-
rilor asfaltice

2.4.1. Mixtura asfaltica folosita la executarea imbraca-
mintei cilindrate pe poduri este un beton asfaltic cu agregat
cu dimensiunea maxima de 16 mm.

2.4.2. Compozitia mixturii asfaltice

2.4.2.1. Granulozitatea agregatelor, continutul de filer si
de bitum sunt prezentate in tabelul nr. 1.

Tabelul nr. 1

Specificatii Beton asfaltic cilindrat

Agregate naturale (% din
agregatul total):

10—12
40—55

« filer si fractiuni sub 0,09 mm

* cribluri 3-8 mm si 8-16 mm

* nisip 0,09—3,15

rest pana la 100%)

Continut de bitum (% din masa
mixturii) 6,0—7,0")

*) Proportia de nisip natural din amestecul cu nisip concasat este de
maximum 20%.

**) Continutul optim de bitum, pentru asigurarea caracteristicilor fizico-
mecanice prescrise, se stabileste de catre un laborator de specialitate
care elaboreaza retetele, pe baza de studii, in functie de agregate si de
bitumul utilizat.

2.4.2.2. Compozitia granulometrica a mixturii asfaltice se
va incadra in urmatoarele limite granulometrice:

— ftrecere prin sita de 0,09 mm 10—12%
— trecere prin sita de 0,2 mm 14—25%
— trecere prin sita de 0,63 mm 25—40%
— trecere prin ciurul de 3,15 mm 45—60%
— trecere prin ciurul de 8 mm 60—80%
— trecere prin ciurul de 16 mm 90—100%.

2.4.2.3. Abaterile admisibile, in procente, fatda de com-
pozitia mixturii asfaltice stabilite prin reteta, sunt urmatoa-
rele:

— + 2% pentru continutul de filer si fractiuni de nisip
sub 0,09 mm;

— =+ 5% pentru continutul de granule cu dimensiuni mai
mari de 3,15 mm;

— + 0,3% pentru continutul de bitum.

2.4.3. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice.

2.4.3.1. Caracteristicile fizico-mecanice, stabilite pe cilin-
drii Marshall, confectionati din probe preparate in laborator,
pentru elaborarea retetei, din probe prelevate de la mala-
xor sau de la punerea in opera, precum si din probe pre-
levate din imbracamintea executata (carote, placute) trebuie
sa fie conforme cu cele din tabelul nr. 2.
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Tabelul nr. 2

Beton asfaltic cilindrat
Caracteristici fizico-mecanice Bitum pur Bitum
D 60—80 D 80—100 | modificat

— densitatea aparenta

(kg/m3, minimum) 2350 2350 2350
— absorbtie de apa (%

volumetric maxim) 1,0 1,0 1,0
— stabilitate Marshall (S)

la 60°C (KN, minimum) 7,5 6,0 10,0
— indice de curgere (fluaj)

(I (mm) 1,5—4,5/1,5—4,5 | 2—3,5
— grad de compactare (%,

minimum) 96 96 96

NOTA:

Bitumul utilizat la prepararea bitumului modificat cu poli-
meri este de tip D 80-100 si trebuie sa indeplineasca con-
ditiile din Instructiunile tehnice privind imbracamintea
bituminoasa cilindrata la cald, realizatd cu bitum modificat
cu polimeri, indicativ AND nr. 526-96.

3. Prescriptii generale de executare

Prepararea mixturilor asfaltice, transportul, punerea in
opera si compactarea acestora se fac conform SR 174/2-97,
in conditiile folosirii bitumului pur si conform Instructiunilor
tehnice privind imbracamintea bituminoasa cilindrata la cald,
realizata cu bitum modificat cu polimeri, indicativ AND 526-96,
in conditiile folosirii bitumului modificat.

4. Controlul calitatii lucrarilor

4.1. Verificarea materialelor

Materialele se verifica, in conformitate cu prescriptiile
respective, de catre laboratoarele de santier (formatii) si
constau in urmatoarele:

a) Bitum:

— penetratie la 25°C, STAS 42-68;

— punct de inmuiere inel si bila, STAS 60-69.

b) Criblura:

— granulozitate, STAS 730-89;

— continut de fractiuni sub 0,09 mm, STAS 730-89;

— coeficient de forma, STAS 730-89.

c) Nisip concasat:

— granulozitate, STAS 730-89;

— coeficient de activitate, STAS 730-89.

d) Nisip natural:

— granulozitate, STAS 4606-80;

— echivalent de nisip, STAS 730-89;

— substante organice, STAS 4606-80;

e) Filer:

— granulozitate, STAS 539-79;

— umiditate, STAS 4606-80.

4.2. Verificarea prepararii mixturii asfaltice:

— reglarea predozatorului, conform cu reteta adoptata;

— verificarea realizarii compozitiei granulometrice a
agregatului total de la malaxor, conform cu reteta;

— verificarea dozarii corecte a liantului, in limitele aba-
terilor admise fata de reteta;

— verificarea temperaturii bitumului si a agregatelor
minerale in procesul de preparare a mixturilor asfaltice;

— verificarea dozarii corecte a sarjei de agregate;

— verificarea compozitiei mixturii asfaltice.

4.3. Verificarea compozitiei si a caracteristicilor fizico-meca-
nice ale mixturii asfaltice si imbracamintei executate

4.3.1. Se va realiza conform SR 174-97.

4.3.2. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturii asfaltice
trebuie sa corespunda conditiilor din tabelul nr. 2.
Determinarile se fac conform metodologiei prevazute in
STAS 1338/1-84 si STAS 1338/2-87.

4.4. Verificarea elementelor geometrice

4.4.1. Uniformitatea suprafetei in profil transversal se
verifica cu un sablon avand profilul prevazut in proiect si
lungimea egala cu latimea imbracamintei si cu o pana gra-
data avand lungimea de 30 cm, grosimea de maximum
3 cm si inaltimea la cele doua capete de 1,5 cm si, res-
pectiv, de 9 cm.

4.4.2. Uniformitatea suprafetei in profil longitudinal se
verificd cu un dreptar de 3 m lungime, la 10 cm de axul
drumului sila 1 m de la marginea imbracamintei. Masurarea
denivelarilor se face cu o pana gradata, de 20 cm lungime
si maximum 30 mm latime, cu inclinatie 1/10 sau cu anali-
zorul de profil longitudinal (APL).

4.4.3. Verificarea grosimii imbracamintei se face pe baza
datelor inscrise in buletinul de analiza a carotelor.

5. Receptia lucrarilor
5.1. Receptia preliminara

5.1.1. Receptia preliminara se face la cel putin o luna
de la darea lucrérii in circulatie.

5.1.2. Comisia de receptie va examina lucrarea execu-
tata conform documentatiei tehnice aprobate si documentatiei
de control intocmite in timpul executarii.

5.1.3. Verificarea uniformitatii suprafetei se face conform
pct. 4.4.1 si 4.4.2.

5.1.4. Verificarea grosimii se face conform pct. 4.4.3.

5.1.5. Evidenta tuturor verificarilor de la pct. 4 face
parte din documentatia de control al receptiei preliminare.

5.1.6. Eventualele degradari ce apar in termenul de
garantie al lucrarii executate, precum si propunerile facute
de comisia de receptie preliminara vor fi remediate de con-
structor, pe cheltuiala acestuia, in mod corespunzator si la
termenele stabilite.

5.2. Receptia finala

5.2.1. Receptia finala se va face la un an de la data
efectuarii receptiei preliminare, timp in care se va face veri-
ficarea comportarii in exploatare a lucrarii executate si se
vor realiza eventualele remedieri ale deficientelor aparute in
perioada de garantie.
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MINISTERUL TRANSPORTURILOR

ORDIN
pentru aprobarea Normativului
privind reciclarea la rece a imbracamintei rutiere
in conformitate cu prevederile art. 67 din Ordonanta Guvernului
nr. 43/1997 privind regimul juridic al drumurilor,
in temeiul Hotararii Guvernului nr. 44/1997 privind organizarea si func-
tionarea Ministerului Transporturilor,

ministrul transporturilor emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba Normativul privind reciclarea la rece a imbraca-
mintei rutiere, anexa la prezentul ordin.

Art. 2. — Anexa face parte integrantda din prezentul ordin.

Art. 3. — Prezentul ordin se va publica in Monitorul Oficial al Romaniei,

Partea |, si va intra in vigoare la 15 zile de la data publicarii.

Ministrul transporturilor,
Traian Basescu

Bucuresti, 27 ianuarie 1998.
Nr. 52.

ANEXA

NORMATIV
privind reciclarea la rece a imbracamintei rutiere

1. Generalitati

1.1. Obiect

1.1.1. Prezentul normativ se refera la conditile de exe-
cutare si receptie a imbracamintei rutiere bituminoase reci-
clate la rece, cu adaos de lianti bituminosi (emulsie
bituminoasa) si lianti hidraulici (ciment), cu sau fara adaos
de agregate naturale.

1.1.2. Reciclarea la rece consta in utilizarea integrala a
materialului rezultat din frezarea Tmbracamintei rutiere bitu-
minoase existente, degradate, in adaugarea de lianti si
agregate naturale si in punerea in opera cu ajutorul unei
masini de reciclare.

1.2. Domeniul de utilizare

1.2.1. Reciclarea la rece este destinata ranforsarii, intre-
tinerii si consolidarii sistemelor rutiere cu o stare tehnica
necorespunzatoare si se aplica pe drumuri de clasa tehnica
I—V si pe strazi de categoria tehnica Il—IV cu imbraca-
minte bituminoasa.

1.3. Prescriptii generale

1.3.1. Tehnologia de reciclare la rece a imbracamintei
rutiere bituminoase cuprinde urmatoarele faze:
— adaugarea agregatelor naturale/cimentului;
— frezarea Tmbracamintei;
— reciclarea imbracamintei:
— adaugarea emulsiei si a apei;
— maruntirea si amestecarea materialului rezultat din
frezare;
— asternerea amestecului rezultat;
— compactarea.
1.3.2. Reciclarea la rece a imbracamintei rutiere se exe-
cuta in perioada 15 aprilie—30 septembrie, cu conditia ca
temperatura atmosferica sa fie de minimum 5°C.

1.3.3. Imbracamintea rutierd reciclata la rece se va aco-
peri printr-unul dintre procedeele urmatoare, in functie de
volumul traficului:

— tratament bituminos;

— straturi rutiere bituminoase foarte subtiri, la rece
(slurry-seal);

— covor asfaltic;

— ranforsarea sistemului rutier in functie de capacitatea
portantd necesara sistemului rutier, nou-stabilitd prin calcu-
lul de dimensionare.

1.3.4. Terminologia utilizatd in prezentul normativ este
in conformitate cu STAS 4032/1.

1.4. Referinte

Reglementarile tehnice la care se face referire in cuprin-
sul prezentului normativ sunt urmatoarele:

1. STAS 42-68 Bitumuri. Determinarea pene-
tratiei

2. STAS 60-69 Bitumuri. Determinarea punc-
tului de inmuiere. Metoda inel
si bila

3. STAS 61-88 Bitumuri. Determinarea ductili-
tatii

4. STAS 174-97 Lucrari de drumuri.
Imbr&caminte bituminoasa
cilindrata la cald. Conditii teh-
nice de calitate

Metode de incercare a cimen-
turilor. Determinarea timpului
de priza si a stabilitatii
Cimenturi. Incercari fizice.
Determinarea finetii de maci-
nare prin cernere pe proba
de 100 g

Lianti hidraulici. Ciment
Portland

5. SR EN: 1296-3/95

6. SR 227/2-94

7. SR 388-95
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8. STAS 662-89 Lucrari de drumuri. Agregate
naturale de balastiera

Agregate naturale si piatra
prelucrata pentru drumuri.

Conditii tehnice generale de

9. SR 667-97

calitate
10. STAS 730-89 Agregate naturale pentru lucrari
de cai ferate si drumuri.

Metode de determinare
Lucrari de drumuri. Elemente
geometrice ale traseelor, pre-
scriptii de proiectare

Lucrari de drumuri. Mixturi
asfaltice si imbracaminte bitu-
minoasa executata la cald.
Prepararea mixturilor, pregati-
rea probelor si confectionarea
epruvetelor

Lucrari de drumuri. Mixturi
asfaltice si imbracaminte bitu-
minoasa executata la cald.
Metode de determinare i

11. STAS 863-85

12. STAS 1338/1-84

13. STAS 1338/2-87

incercare

14. STAS 1342-91 Apa potabila

15. STAS 1913/1-82 Teren de fundare. Determinarea
umiditatii

16. STAS 1913/13-83 Teren de fundare. Determinarea
caracteristicilor de compactare.
Incercarea Proctor

Lucrari de drumuri. Latimea
drumurilor

Agregate naturale grele pentru
betoane si mortare cu lianti
minerali. Metode de incercare
Emulsii bituminoase cationice
cu rupere rapida pentru lucrari
de drumuri

Lucrari de drumuri.
Adezivitatea bitumurilor pentru
drumuri la agregatele naturale.
Metode de determinare canti-
tativa

Normativ privind conditiile teh-
nice de calitate pentru bitumul
neparafinos utilizat la lucrari
de drumuri

Instructiuni tehnice departa-
mentale privind determinarea
starii tehnice a drumurilor
moderne.

17. STAS 2900-89

18. STAS 4606-80

19. STAS 8877-72

20. STAS 10969/3-83

21%)

22. Instructiuni C.D. 155-86

2. Conditii tehnice

2.1. Determinari preliminare

2.1.1. Scopul efectuarii determinarilor preliminare este
stabilirea oportunitatii aplicarii tehnologiei de reciclare la
rece.

2.1.2. Determinarile preliminare constau in:

a) efectuarea sondajelor (minimum 4/km); alternativ (pe
ambele benzi de circulatie).

*) In curs de aprobare.

Datele furnizate:

a.1) pentru stabilirea oportunitatii aplicarii tehnologiei de
reciclare la rece:

— dimensiunea maxima a granulei de agregate (atat din
straturile bituminoase, cat si din stratul de baza/fundatie),
care trebuie sa fie mai mica de 100 mm;

a.2) pentru stabilirea adancimii de frezare:

— grosimea si numarul straturilor bituminoase;

— grosimea stratului de baza si de fundatie;

b) prelevarea probelor prin frezare (conform pct. 1.1 din
anexa).

Numarul minim de probe este de 3, la fiecare 500 m
de drum, iar cantitatea de material prelevat pentru fiecare
proba este de 100-150 kg.

Datele furnizate:

b.1) pentru stabilirea tipului si a cantitatii (in procente)
agregatelor naturale si a continutului de liant care trebuie
adaugat:

— granulozitatea materialului frezat;

c) stabilirea starii tehnice a drumului
Instructiunilor CD 155).

(conform

2.2. Elemente geometrice

2.2.1. Adancimea péana la care se frezeaza imbracamin-
tea rutiera este limitata de alcatuirea sistemului rutier si de
capacitatea masinii de reciclare.

in functie de alcatuirea sistemului rutier, adancimea
pana la care se face frezarea se stabileste astfel incat sub
stratul reciclat sa ramana material necoeziv, pentru ca apa
utilizata in procesul de reciclare sa poata fi drenata.

2.2.2. Latimea imbracamintei rutiere trebuie sa cores-
punda prevederilor STAS 2900.

2.2.3. Profilul transversal.

2.2.3.1. In aliniament profilul transversal se executad cu o
singura panta.

2.2.3.2. in curbe si in zonele aferente de amenajare
profilul transversal se executa in conformitate cu
STAS 863/1.

2.2.4. Profilul longitudinal

2.2.4.1. Declivitatile maxime admise sunt conform
SR 174/1, in functie de tipul mixturii asfaltice.

2.3. Materiale

2.3.1. Agregate naturale

2.3.1.1. Agregatele naturale sunt:

— cele adaugate;

— cele rezultate din frezarea imbracamintei rutiere.

Agregatele naturale care se adauga sunt urmatoarele:

— cribluri sort 3-8, 8-16 si 16—-25, conform SR 667;

— nisip de concasaj sort 0—3, conform SR 667;

— nisip natural sort 0—-3 sau 0-7, conform STAS 662.

2.3.2. Lianti

2.3.2.1. Bitum

Bitumul este cel existent in imbracamintea rutiera.

2.3.2.2. Emulsia bituminoasa

Emulsia bituminoasa utilizata la reciclarea imbracamintei
rutiere bituminoase este emulsie bituminoasa cationica si
poate fi preparata cu bitum pur, conform SR 174/1, sau cu
bitum modificat cu polimeri de tip elastomeri termoplastici
liniari, in cazuri justificate din punct de vedere tehnic si
economic.
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Conditiile tehnice pe care trebuie sa le indeplineasca
emulsia bituminoasa sunt prezentate in tabelul nr. 1.
Tabelul nr. 1

Nr. Caracteristici COndItII Metod? de
crt. tehnice determinare
1. Continut de bitum, % 60-65 STAS 8877
2. Omogenitate (rest pe sita

de 0,63 mm), % maximum 0,5 STAS 8877
3. Stabilitate la stocare, dupa 7 zile

(rest pe sita de 0,63 mm), % maximum 0,5 STAS 8877
4, Adezivitate, % minimum 90  STAS 10969/3

5. Timpul de rupere ")

*) Se va folosi un tip de emulsie bituminoasa, astfel incéat
ruperea ei sa se produca dupa terminarea compactarii.

2.3.2.3. Ciment

Cimentul utilizat la reciclarea la rece a Tmbracamintei
rutiere bituminoase trebuie sa indeplineasca prevederile
STAS 388.

2.3.3. Apa

Apa utilizata la reciclarea la rece a imbracamintei rutiere
trebuie sa fie lipsita de impuritati organice si minerale si sa
indeplineasca prevederile STAS 1342.

2.4. Caracteristicile mixturii asfaltice reciclate

2.4.1. Gradul de compactare

2.4.1.1. Pentru stabilirea gradului de compactare se
efectueaza o determinare la 500 m2.

2.4.1.2. Mixtura asfaltica reciclatd se considera compac-
tata, daca, pentru cel putin 95% din determinarile efectu-
ate, gradul de compactare este de 100%, iar pentru restul
de 5%, gradul de compactare este de minimum 95%.

3. Prescriptii generale de executare

3.1. Lucrari pregatitoare

3.1.1. Pentru realizarea probei care va fi analizata in
vederea stabilirii amestecului complex de reciclare se vor
preleva prin frezare 3 probe, conform pct. 1.1. din anexa.

3.1.2. Stabilirea compozitiei amestecului complex de
reciclare se va efectua pe baza determinarilor de laborator,
conform anexei, care constau in:

— uscarea materialului frezat in etuva la temperatura de
50-60°C;

— stabilirea vizualda a compozitiei materialului frezat (tip
agregat, tip bitum etc.);

— determinarea granulometriei materialului frezat;

— determinarea continutului de bitum;

— determinarea punctului de inmuiere a bitumului recu-
perat;

— stabilirea miscibilitatii emulsiei bituminoase cu sus-
pensia apa-ciment;

— stabilirea granulozitatii si a proportiei de agregate
care trebuie adaugate pentru obtinerea unei granulometrii a
amestecului de agregate, conform pct. 4.1. din anexa;

— stabilirea compozitiei amestecului de agregate si
liant *);

— stabilirea caracteristicilor de compactare.

*) Cantitatea de emulsie bituminoasa necesara, in functie de
continutul de bitum gasit.

3.2. Utilaje

3.2.1. Pentru adaugarea si raspandirea agregatelor natu-
rale este necesar un raspanditor mecanic.

3.2.2. Operatiunile de frezare si reciclare a imbracamintei
rutiere bituminoase se realizeaza cu masina de reciclare.

3.2.3. Pentru realizarea operatiunilor de frezare si reci-
clare, masina are in componenta:

— tambur de frezare cu sistem electronic de control al
adancimii de frezare;

— echipament automat pentru dozarea si pulverizarea
emulsiei bituminoase si a apei;

— malaxor;

— grinda repartizoare-finisoare.

3.3. Procesul tehnologic de reciclare si punere in opera a
mixturii asfaltice reciclate

3.3.1. Adaugarea agregatelor naturale

Cantitatea de agregate naturale adaugate este cea sta-
bilita prin determinarile de laborator de la pct. 3.1.2.

3.3.2. Adaugarea cimentului

Adaugarea cimentului se face manual, din saci distribuiti
peste agregatele naturale raspéandite pe suprafete bine deli-
mitate, astfel incat sa se respecte dozajul stabilit prin incer-
carile de laborator.

3.3.3. Frezarea

3.3.3.1. Frezarea imbracamintei rutiere bituminoase se
realizeaza cu tamburul de frezare al masinii de reciclare.

3.3.3.2. Adancimea de frezare este controlata de un sis-
tem electronic.

Se recomanda utilizarea palpatorului pe cablu, pozat
prin masuratori topometrice.

3.3.4. Reciclarea

3.3.4.1. Adaugarea emulsiei bituminoase si a apei se
face cu echipamentul automat de dozare si pulverizare al
masinii.

3.3.4.2. Maruntirea materialului rezultat din frezare,
amestecarea cu agregatele materiale adaugate, cu liantii
bituminosi si/sau cu ciment se fac atat in procesul de fre-
zare propriu-zis, cat si in cel al operatiunilor ulterioare,
pana la asternere.

3.3.4.3. Repartizarea amestecului rezultat din malaxor se
face cu snecul din fata grinzii repartizoare-finisoare.

3.3.4.4. Asternerea si precompactarea amestecului de
materiale la profilul stabilit se realizeaza cu grinda
repartizoare-finisoare.

3.3.5. Compactarea

3.3.5.1. Operatiunea de compactare se executa in lungul
drumului, de la margine spre ax.

3.3.5.2. Viteza de lucru a compactorului este 5-8 km/h.

3.3.5.3. Compactoarele trebuie sa lucreze fara socuri
pentru a se evita valurirea Tmbracamintei.

3.3.5.4. Compactarea va fi efectuata cu:

— compactor cu rulouri vibrator;

— compactor pe pneuri cu sarcina pe roata de mini-
mum 5 t.

Alegerea productivitati compactoarelor este determinata
de suprafata de compactare, astfel incat numarul de treceri
sa asigure gradul de compactare prescris.

4. Controlul calitatii lucrarilor

4.1. Verificarea materialelor

4.1.1. Verificarea agregatelor

4.1.1.1. Verificarea agregatelor rezultate din frezarea
imbracamintei:

a) umiditatea (STAS 1913/1);

b) granulozitatea (STAS 4606);

c) continutul de bitum (STAS 1338/2).
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4.1.1.2. Verificarea calitatii agregatelor adaugate se face
in conformitate cu prescriptiile din standardele si reglemen-
tarile specifice, mentionate la pct. 2.3, pe fiecare lot apro-
vizionat, dupa cum urmeaza:

a) Nisip (de concasaj si natural):

— natura mineralogica (examinare vizuald);

— granulozitatea (STAS 4606);

— continutul de impuritati (STAS 4606);

— coeficientul de activitate (STAS 730).

b) Criblura:

— natura mineralogica (STAS 4606);

— granulozitatea (STAS 4606);

— coeficientul de forma (STAS 730);

— uzura cu masina ,Los Angeles® (STAS 730);

— rezistenta la inghet-dezghet (STAS 730);

— continutul de impuritati:

— corpuri straine (STAS 4606);
— argila (STAS 4606);

— continutul de fractiuni sub 0,09 mm (STAS 730).

4.1.2. Verificarea calitatii liantilor

4.1.2.1. Bitumul existent:

— penetratia (STAS 42);

— ductilitatea (STAS 61).

4.1.2.2. Emulsia bituminoasa cationica:

— continutul de bitum (STAS 8877);

— omogenitatea (STAS 8877);

— stabilitatea la stocare si transport (STAS 8877);

— adezivitatea (STAS 10969/3);

— timpul de rupere.

4.1.2.3. Ciment:

— finetea (STAS 227/2);

— timpul de priza (SR EN 196-3).

4.1.3. Verificarea calitatii apei:

— continutul de impuritati
(STAS 1342).

4.1.4 Materialele de la pct. 4.1.1.2 si 4.1.2 trebuie sa
aiba certificate de conformitate a calitatii.

organice si minerale

4.2. Verificarea procesului tehnologic de reciclare si punere
in opera a mixturii asfaltice reciclate

4.2.1. In timpul reciclarii imbr&c&mintei rutiere bitumi-
noase se vor efectua urmatoarele verificari:

4.2.1.1. Frezarea:

— verificarea raspandirii agregatelor naturale de adaos;

— dozajul de ciment;

— granulozitatea agregatelor naturale adaugate;

— umiditatea agregatelor naturale adaugate;

— omogenitatea emulsiei bituminoase (la fiecare lot);

— verificarea dozajului emulsiei bituminoase.

4.2.1.2. Amestecarea materialelor si repartizarea ames-
tecului:

— granulozitatea amestecului (o proba la 1.000 m2, iar
in cazul in care se constatd la o proba ca granulozitatea
nu corespunde cu cea stabilitd prin incercéarile de laborator
pentru stabilirea compozitiei amestecului de agregate,
conform pct. 1.4 din anexa, determinarea se va face pe o
proba la 500 m2);

I. INCERCARI DE LABORATOR

1. Prelevarea probelor prin frezare
1.1. Prelevarea prin frezare a 3 probe, care vor fi
analizate pentru stabilirea tipului si proportiei agregatelor

— continutul de bitum (o proba la 500 m?2);

— densitatea in stare uscatd a amestecului;

— volumul de goluri si densitatea pe corpurile de proba;

— rezistenta la intindere prin despicare (7 si 28 de zile)
si modulul de elasticitate dinamic pe corpurile de proba.

4.2.1.3. Compactarea: verificarea modului de compac-
tare.

4.3. Verificarea imbracamintei reciclate:

— verificarea gradului de compactare (o incercare la
500 m2);

— verificarea modulului de elasticitate (3 determinari/zi);

— verificarea planeitatii;

— verificarea grosimii imbracamintei reciclate.

4.4. Tolerante

4.4.1. Corpuri de proba:

— continut de goluri: +5%;

— rezistentd la intindere prin despicare la 7 si 28 de
zile: —20%.

4.4.2. Imbracamintea reciclata:

— grosime: —10%;

— grad de compactare: —2% in maximum 10% din
determinari;

— planeitate: + 1 cm/4 m;

— cota in profil transversal: 2 cm.

5. Receptia lucrarilor

5.1. Receptia preliminara

5.1.1. Receptia preliminara a lucrarilor de catre benefi-
ciar se va face la o luna de la executarea lucrarilor si se
va efectua conform normelor in vigoare.

5.1.2. Comisia de receptie examineaza lucrarile execu-
tate conform documentatiei tehnice aprobate si documenta-
tiei de control intocmite in timpul executarii.

5.1.3. Verificarea uniformitatii suprafetei de rulare se
face conform pct. 4.3.

5.1.4. Verificarea cotelor profilului longitudinal se face in
axa drumului, pe minimum 10% din lungimea traseului.

5.1.5. La strazi cota in ax se verifica in proportie de
20% din lungimea traseului, iar cotele rigolelor, pe toata
lungimea traseului, in punctele de schimbare a declivitati-
lor.

5.1.6. Verificarea grosimii se face conform pct. 4.3 si pe
probe ce se iau pentru verificarea calitatii imbracamintei.

5.1.7. Evidenta tuturor verificarilor mentionate in cap. 4
face parte din documentatia de control al receptiei prelimi-
nare.

5.2. Receptia finala

5.2.1. Receptia finala
legale in vigoare.

5.2.2. Perioada de verificare a comportarii in exploatare
a lucrarilor definitive va fi de minimum 24 de luni de la
data receptiei preliminare.

se face conform prescriptiilor

ANEXA
la normativ

ce vor fi adaugate, se va face din punctele stabilite in
fig. 1.
1.2. Frezarea se va face pe adancimea stabilita prin

sondajele efectuate in cadrul determinarilor preliminare
(cap. 2 pct. 2.1), pe o lungime de aproximativ 2 m.
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2. incercari pe materialul frezat

2.1. Agregate

2.1.1 Granulozitatea (STAS 4606)

Pentru realizarea curbei granulometrice a agregatelor
celor trei probe, acestea vor fi spalate si uscate.

2.1.2 Umiditatea (conform STAS 1913/1)

In functie de umiditatea agregatelor naturale frezate se
va stabili cantitatea de apa care va fi adaugata.

2.2. Bitum

2.2.1. Continutul de bitum (conform STAS 1338/2)

In functie de continutul de bitum al agregatelor naturale
frezate se va stabili cantitatea de emulsie care trebuie
adaugata.

2.2.2. Punctul de inmuiere inel si bila (conform
STAS 60)

3. incercari pe materialul de adaos

3.1. Agregate

3.1.1. Granulozitatea (STAS 4606)
3.1.2. Umiditatea (conform STAS 1913/1)

3.2. Emulsia bituminoasa

3.2.1. Determinarea continutului de bitum (conform
STAS 8877)

3.2.2. Determinarea omogenitatii (conform STAS 8877)

3.2.3. Determinarea stabilitatii la stocare (conform
STAS 8877)

3.2.4. Determinarea adezivitatii (conform STAS 10969/3)

3.3. Ciment

3.3.1. Finetea (conform STAS 227/2)
3.3.2. Timpul de priza (conform SR EN 196-3)

3.4. Suspensia — emulsie bituminoasa — apa-ciment

3.4.1. Se va determina miscibilitatea emulsiei bituminoase
cu suspensia de apa-ciment dupa procedura urmatoare:

— se amesteca o cantitate de 100 g de ciment cu
50 g de apa intr-un vas de sticla pana se obtine o sus-
pensie de apa-ciment omogena;

— se introduc 100 g de emulsie bituminoasa intr-un alt
vas de sticla;

— suspensia apa-ciment se amesteca cu emulsia bitu-
minoasa timp de 6 minute;

— se va determina timpul de rupere a emulsiei bitumi-
noase.

3.4.2. Timpul de rupere a emulsiei bituminoase este de
minimum 10 minute.

In cazul in care timpul de rupere este mai mic de
10 minute, se va relua determinarea cu alt tip de emulsie
si alt tip de ciment.

4. Stabilirea compozitiei amestecului de materiale

4.1. Agregate

4.1.1. Curba granulometrica a amestecului de agregate
trebuie sa corespunda cu cea a unui strat de legatura.

4.1.2. In functie de granulozitatea agregatelor naturale
frezate si de cea a agregatelor naturale de adaos mentio-
nate la pct. 2 si 3 se stabileste proportia de agregate natu-
rale care trebuie adaugate pentru realizarea amestecului de
agregate in conformitate cu pct. 4.1.1.

4.2. Emulsie bituminoasd, ciment si apa

4.2.1. Stabilirea dozajelor de emulsie bituminoasa, apa
si ciment se va realiza prin incercari pe corpuri de proba.

4.3. Confectionarea corpurilor de proba

4.3.1. Se vor elabora 3 dozaje pentru confectionarea
corpurilor de proba, variind procentul de emulsie bitumi-
noasa, apa si ciment.

4.3.1.1. Dozajul de ciment utilizat la reciclarea Tmbraca-
mintei rutiere bituminoase este de 3,5—4,5%.

4.3.1.2. Dozajul de apa (inclusiv cea continuta de mate-
rialul frezat si cel adaugat, stabilita prin determinarea umi-
ditatii de la pct. 2.1 si 3.1) se stabileste astfel incat
raportul apa/ciment sa fie de 0,5.

4.3.1.3. Continutul de emulsie bituminoasa este de
2,5-5% (chiar daca materialul frezat contine o anumita can-
titate de bitum).

4.3.2. Prepararea amestecului de materiale se va face
intr-un malaxor.

4.3.3. Realizarea corpurilor de proba

4.3.3.1. Se vor realiza cate 4 corpuri de proba pentru
fiecare dozaj stabilit.

4.3.3.2. Dotarea:

— cilindri metalici cu fante, cu diametrul de 149,6 mm
si Tnaltimea de 30 mm;

— 2 poansoane cu caneluri pentru evacuarea apei
(fig. 2): — diametrul de 149,6 mm;

— finaltimea de 30 mm;

— céantar.

4.3.3.3. Procedura de realizare a corpurilor de proba
este urmatoarea:

— se ung cu ulei decofrol peretii interiori ai cilindrilor
metalici;

— se pune hartie de filtru la partea inferioara a cilindri-
lor, fara a acoperi fantele acestora;

— se umple cilindrul cu amestec de materiale (aproxi-
mativ 6 kg);

— se acopera materialul cu hartie de filtru si cu capacul
cilindrului.

5. Compactarea

5.1. Dotarea:

— presa hidraulica (sarcina > 50 KN);
— suport pentru compactare (fig. 3).

5.2. Procedura de compactare a corpurilor de proba este
urmatoarea:

— se introduce cilindrul cu amestecul de material in
suportul de compactare centrat sub pistonul presei;

— se aplica corpului de proba, cu perioade de repaus
intre treptele de fincarcare, repetat, cu o viteza de
50 mm/minut, sarcina de 49 KN (fig. 4);

— compactarea se considera incheiata, daca, dupa sta-
bilizarea incarcarii, scaderea sarcinii aplicate corpurilor de
proba este < 4 KN;

— dupa compactare corpurile de proba se lasa in
cilindri 24 de ore, dupa care se decofreaza.

5.3. Depozitarea corpurilor de proba

Se pastreaza 7 zile si apoi 28 de zile, in atmosfera
umeda, in incaperi inchise, la temperatura de 20+2°C si
umiditatea de 60—-80%.

5.4. Caracteristici de compactare (se determina numai la
7 zile)

5.4.1. Umiditatea optima de compactare (conform STAS
1913/13)

5.4.2. Densitatea in stare uscata maxima (conform
STAS 1913/13)
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6. Determinari fizico-mecanice pe corpurile de proba h = inaltimea corpului de proba (mm);
u = deformarea orizontala a corpului de proba (mm).

6.1. Volumul de goluri
Se determina pe doua corpuri de proba la 7 zile (con-

form STAS 1338/2) Il. INCERCARI IN SITU
6.2. Rezistenta la intindere prin despicare 1. Gradul de compactare
Se determina pe doua corpuri de proba la 7 zile si pe
alte doud, la 28 de zile (conform STAS 1338/2). 1.1. Mod de determinare
6.2.1. Incercarea probei se face cu presa hidraulica 1.1.1. Prin prelevare de carote
(fig. 5). Gradul de compactare se determina cu relatia:

6.2.2. Rezistenta la intindere prin despicare (R,) se
determina cu relatia:
’ = pd/pdmax., unde:

Ry = 2 F/mdl, unde: _ . L
pd = densitatea uscata determinata pe probele prelevate

F = forta de rupere (N); din Tmbracamintea reciclata;

d = diametrul corpului de proba (mm); pdmax. = densitatea in stare uscatd maxima — Proctor
| = inaltimea corpului de proba (mm). (stabilita la pct. 5.4.3.).

6.2.3. Valorile minime admisibile sunt: 1.1.2. Utilizand gamadensimetrul.

— la 7 zile: 0,4 N/mm2;

— la 28 de zile: 0,6 N/mm2. 2. Planeitatea

6.3. Modulul de elasticitate

6.3.1. Modulul de elasticitate (E) se determind cu relatia: 2.1. Se determina cu dreptarul (lat3) de 4 m sau cu analizo-

rul de profil in lung (APL).

E = F (0,274 + p)/hu, unde:
3. Grosimea imbracamintei reciclate

F = forta de rupere (N);

u = coeficientul lui Poisson; 3.1. Prin efectuarea sondajelor
| Ehom S0m S0 m hdm 0o m ciam
| r | | |
!
|
“rosa _ ol
‘re*a F'-E L Prag 2 2 qa ial

"":. :Ehl r“?ﬂp

i, ”ﬁf’ ' !

Figura 1. — Schema de prelevare a probelor de material frezat
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Figura 2. — Poanson cu diametrul = 149,6 mm, cu 4 caneluri pentru evacuarea apei
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Figura 3. — Suport pentru compactare, compus din: (1) placa superioara si (2) placa inferioara,
(3) 4 bare de sustinere, (4) dispozitiv de centrare, (5) poanson
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3 b

Timp de incarcare: 3,54 minute

e
LEk
=

Figura 4. — Curba incarcare—timp la compactare statica

Figura 5. — Presa hidraulica de 50—100KN, cu:
— suport (1);
— piesa de rezemare (2);
— piesa de presare (3).

MINISTERUL TRANSPORTURILOR

ORDIN
pentru aprobarea Normativului privind lucrarile de intretinere
a imbracamintei bituminoase pe timp friguros

in conformitate cu prevederile art. 67 din Ordonanta Guvernului
nr. 43/1997 privind regimul juridic al drumurilor,

in temeiul Hotarérii Guvernului nr. 44/1997 privind organizarea si func-
tionarea Ministerului Transporturilor,

ministrul transporturilor emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba Normativul privind lucrarile de intretinere a imbra-
camintei bituminoase pe timp friguros, anexa la prezentul ordin.

Art. 2. — Anexa face parte integranta din prezentul ordin.

Art. 3. — Prezentul ordin se va publica in Monitorul Oficial al Romaniei,

Partea |, si va intra in vigoare la 15 zile de la data publicarii.

Ministrul transporturilor,
Traian Basescu

Bucuresti, 27 ianuarie 1998.
Nr. 53.

11
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ANEXA

NORMATIV
privind lucrarile de intretinere a imbracamintei bituminoase pe timp friguros

CAPITOLUL 1
Generalitati

1.1. Obiect si domeniu de utilizare

1.1.1. Prezentul normativ se refera la lucrarile de intreti-
nere a imbracamintei bituminoase pe timp friguros, de
reguld in perioada 15 octombrie—15 martie.

Executarea lucrarilor se face din ordinul administratorului
drumului, ca unic raspunzator al asigurarii desfasurarii trafi-
cului in conditii de siguranta, fluenta si continuitate.

1.1.2. Prevederile prezentului normativ se aplica pe timp
friguros, la imbracamintea bituminoasa la care au aparut
degradari care pun in pericol siguranta circulatiei.

1.1.3. Lucrarile de intretinere prevazute in prezentul nor-
mativ, sistematizate pe tipuri de lucrari, se aplica in scopul
prevenirii extinderii degradarilor imbracamintei bituminoase
pe timp de iarna si al asigurarii sigurantei circulatiei.

1.1.4. Prevederile prezentului normativ se aplica la tra-
tarea pe timp friguros a urmatoarelor tipuri de defectiuni
ale Tmbracamintei bituminoase prevazute de Instructiunile
CD 98-86 privind prevenirea si remedierea defectiunilor la
imbracamintea moderna:

— gropi izolate pe portiuni de drum limitate;

— suprafata cu ciupituri;

— suprafatd poroasa;

— fisuri si crapaturi;

— faiantari;

— pelada;

— tasari locale.

1.1.5. Tipurile de lucrari de intretinere pe timp friguros a
imbracamintei bituminoase cuprinse in prezentul normativ
sunt:

— plombare la rece cu:

« mixturi asfaltice stocabile;
« stropiri bituminoase succesive;

— tratament bituminos;

— badijonare la rece;

— colmatare la rece;

— lucrari de intretinere cu mixturi asfaltice la cald.

1.2. Prescriptii generale

1.2.1. Plombarea la rece

1.2.1.1. Acest tip de lucrare se executa in perioada
15 octombrie — 15 martie, cand statiile de preparare a mixtu-
rilor asfaltice la cald, prevazute de SR 174, nu functioneaza.

1.2.1.2. Plombarea la rece se aplica pentru remedierea
urmatoarelor tipuri de degradari ale imbracamintei bitumi-
noase:

— gropi izolate, pe suprafete mici;

— pelada;

— tasari.

Acest tip de lucrare se executd in scopul prevenirii
extinderii, in perioada de iarna, a degradarilor aparute in
imbracamintea bituminoasa si al asigurarii sigurantei circu-
latiei In orice anotimp (toamna, iarna, primavara).

Plombarea la rece se executa, de regulda, cu mixturi
asfaltice stocabile.

In cazuri exceptionale acest tip de lucrare se poate
executa si prin stropiri bituminoase succesive.

1.2.1.3. Mixturile asfaltice stocabile mentionate in pre-
zentul normativ sunt prevazute a fi realizate din agregate

prelucrate si neprelucrate, anrobate, la cald, cu bitum fluxat
sau cu bitum si aditiv specific ori, la rece, cu emulsie bitu-
minoasa cationica.

1.2.1.4. Mixturile asfaltice stocabile se pun in opera la
rece, in conformitate cu actul normativ de fabricare si utili-
zare a tipului acestora.

1.2.1.5. Lucrarile de remediere cu mixtura asfaltica sto-
cabila sau stropiri bituminoase succesive se executa pe
suprafatd uscata sau umeda, dar nu pe timp de ploaie,
lapovita, ninsoare sau viscol.

1.2.1.6. Dupa punerea in functiune a statiilor de prepa-
rare a mixturilor asfaltice si dupa asigurarea conditiilor pre-
vazute de SR 174, remedierea defectiunilor sub forma de
gropi, pelada, tasari locale se va face conform Instructiunilor
CD-98.

1.2.2. Lucrari de intretinere pe baza de tratament bituminos
la rece

1.2.2.1. Acest tip de lucrare se executa in perioada
15 octombrie — 30 noiembrie, la tratarea urmatoarelor tipuri
de defectiuni:

— suprafata cu ciupituri;

— suprafata poroasa.

Suprafata cu ciupituri a imbracamintei bituminoase pre-
zintd o serie de gropite cu diametrul de circa 20 mm,
adancimea lor putand atinge grosimea stratului de uzura.
Ciupiturile pot fi izolate, de 2-3 pe m2, sau grupate intr-un
numar mare pe m2.

Suprafata poroasa a imbracamintei bituminoase este, in
general, de culoare mai deschisa, cu pori care, uneori, se
pot observa cu ochiul liber, iar, dupa ploaie, ramane un
timp indelungat umeda.

1.2.2.2. Tratamentul bituminos prevazut in prezentul nor-
mativ este de tipul ,tratament bituminos de inchidere® si
are ca scop etansarea suprafetei stratului de uzura, stopa-
rea evoluarii ciupiturilor sub forma de gropi, in cazul supra-
fetelor cu ciupituri, sau aparitia de degradari ale stratului
de uzura, in cazul suprafetelor poroase, in perioada de
iarna.

1.2.2.3. Tratamentul bituminos de inchidere se executa
la o temperatura atmosfericA mai mare de +5°C, intr-un
singur strat, din agregate naturale prelucrate sau neprelu-
crate si emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida.

Tratamentul bituminos se executa pe suprafatd uscata
sau umeda. El nu se executa pe timp de ploaie.

1.2.3. Lucrari de intretinere pe baza de badijonari la rece

1.2.3.1. Acest tip de lucrare se executd, in perioada
15 octombrie—30 noiembrie, pentru tratarea urmatoarelor
tipuri de defectiuni ale stratului de uzura din imbracamintea
bituminoasa:

— suprafata poroasa;

— faiantari.

Suprafata poroasa a imbracamintei bituminoase, conform
pct. 1.2.2.1, este o suprafatd cu pori, care, dupa ploaie,
raméane un timp indelungat umeda.

Suprafata cu faiantari se prezinta sub forma unei retele
de fisuri longitudinale si transversale si care pot fi:

— faiantari in panza de paianjen, care au dimensiunea
laturii poligonului de circa 5 cm;

— faiantari in placi, care au dimensiunea poligonului
mai mare de 5 cm, ajungand la 10-15 cm.

1.2.3.2. Badijonarea la rece are ca scop etansarea
suprafetei poroase sau faiantate, pentru stoparea evoluarii
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starii de degradare a stratului de uzura in perioada de
iarna.
1.2.3.3. Badijonarea la rece se executa la o temperatura
atmosferica mai mare de +5°C, cu emulsie bituminoasa
cationica cu rupere rapida, pe suprafata uscata sau umeda.
Lucrarile nu se executa pe timp de ploaie.

1.2.4. Lucrari de intretinere pe bazd de colmatare la rece

1.2.4.1. Acest tip de lucrare se aplica in perioada
15 octombrie—30 noiembrie la tratarea fisurilor si crapaturi-
lor din stratul de uzura al imbracamintei bituminoase.

1.2.4.2. Colmatarea la rece a fisurilor si crapaturilor are
ca scop impiedicarea infiltrarii apei si sarii in imbracamin-
tea bituminoasa pe timp de iarna.

1.2.4.3. Colmatarea la rece se executa la o temperatura
atmosfericda mai mare de +5°C, cu emulsie bituminoasa
cationica cu rupere rapida, pe suprafatd uscata sau umeda.

Lucrarile nu se executa pe timp de ploaie.

1.2.5. Lucrari de intretinere cu mixturi asfaltice la cald

1.2.5.1. Acest tip de lucrare se foloseste la remedierea
degradarilor pe suprafete mai intinse ale imbracamintei
bituminoase.

1.2.5.2. Prevederile prezentului normativ se aplica pe
timp friguros la imbracamintea bituminoasa la care au apa-
rut degradari care pun in pericol siguranta circulatiei.

Lucrarile prevazute in acest normativ vor avea un carac-
ter de exceptie si se vor aplica in perioada 15 octombrie
—15 martie, la o temperatura atmosferica cuprinsa intre
+5°C si +10°C, in scopul prevenirii extinderii degradarilor si
asigurarii sigurantei circulatiei.

1.2.5.3. Tipul de mixtura asfaltica prevazut in prezentul
normativ se prepara la cald din agregate naturale prelu-
crate si neprelucrate, cu dimensiunea maxima de 8 mm, si
bitum neparafinos pentru drumuri.

1.2.5.4. Acest tip de lucrare se executa pe suprafata
uscata.

Lucrarile de intretinere cu mixtura asfaltica la cald nu se
executa pe timp de ceata sau de ploaie.

1.3. Definitii si terminologie

1.3.1 Mixtura asfaltica stocabila este mixtura asfaltica
care poate fi depozitatd si stocatda la temperatura atmosfe-
rica, In conditii specifice, pe o perioada de minimum 30 de
zile (in functie de tipul mixturii asfaltice stocabile) de la
prepararea pana la punerea in operd, pastrandu-si proprie-
tatile de lucrabilitate corespunzatoare.

Dupa modul de preparare si liantul folosit, mixturile
asfaltice stocabile, prevazute in prezentul normativ, se pot
clasifica astfel:

a) mixturi asfaltice stocabile, preparate la cald:

— cu bitum fluxat;

— cu bitum si aditiv specific de fluxare;

b) mixturi asfaltice stocabile, preparate la rece, cu emul-
sie bituminoasa cationica:

— mixtura asfaltica stocabila, preparata din mixtura
asfaltica rezultata din frezarea imbracamintei bituminoase
vechi, emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida si
solvent, prin procedeul Plombarec;

— mixtura asfaltica stocabild, preparata din agregate
prelucrate si neprelucrate si din emulsie bituminoasa catio-
nica cu solvent, cu rupere semilenta.

1.3.2. Bitumul pur este bitumul neparafinos pentru dru-
muri, provenit din titeiuri neparafinoase, selectionate, folosit
la executarea straturilor bituminoase, conform prescriptiilor
tehnice in vigoare.

1.3.3. Emulsia bituminoasa cationica este o dispersie de
bitum n apa, cu particule de ordinul micronilor, in prezenta

) Tn curs de elaborare.

unui emulgator, preparatd in instalatii speciale, cu caracte-
ristici fizico-chimice specifice.

Dupa modul de comportare fata de agregatele naturale
si, respectiv, in functie de domeniul de folosire, emulsiile
bituminoase cationice prevazute in prezentul normativ se
pot clasifica astfel:

— emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida pen-
tru executarea de tratamente bituminoase, badijonari, col-
matari si pentru prepararea mixturii asfaltice stocabile tip
Plombarec;

— emulsie bituminoasa cationica cu rupere semilenta
pentru prepararea mixturilor asfaltice stocabile.

1.3.4. Bitumul fluxat, in sensul prezentului normativ, este
liantul obtinut prin amestecarea bitumului pur pentru dru-
muri cu anumite tipuri de solventi petrolieri, in instalatii de
tip tanc de bitum sau topitor, la temperaturi de 60°C, cu
caracteristici specifice.

1.3.5. In intelesul prezentului normativ, liantii si mixturile
asfaltice preparate cu acesti lianti vor fi notati, pe scurt,
astfel:

— EBCR — emulsie bituminoasa cationica
Cu rupere rapida;

— EBCMS — emulsie bituminoasa cationica
cu rupere semilenta, cu
solvent;

— BF — bitum fluxat;

— MASBF — mixtura asfalticd stocabila,
preparata cu bitum fluxat;

— MASBA — mixtura asfalticd stocabild,

preparata cu bitum si aditiv
specific de fluxare;

mixtura asfaltica stocabila,
preparata prin procedeul
Plombarec;

— MA tip Plombarec —

— MASE — mixtura asfaltica stocabila,
preparatda cu emulsie bitumi-
noasa cationica EBCMS;

— BA 8 — beton asfaltic preparat la cald

cu bitum pur.
1.3.6. Terminologia utilizata in prezentul normativ este
conform STAS 4032/1.

1.4. Referinte

Prescriptiile tehnice la care se face referire in cuprinsul
prezentului normativ sunt urmatoarele:

1. STAS 42-68 Bitumuri. Determinarea pene-
tratiei

2. STAS 44-84 Produse petroliere. White spirit
rafinat.

3. STAS 60-69 Bitumuri. Determinarea punc-
tului de inmuiere

4. STAS 61-88 Bitumuri. Determinarea ducti-
litatii

5. SR 174/1-97 Imbracaminte  bituminoasa
cilindrata, executata la cald.
Conditii tehnice generale de
calitate

Imbracaminte  bituminoasa
cilindrata, executata la cald.
Conditii tehnice pentru prepa-
rarea si punerea in opera a
mixturilor asfaltice si receptia
imbracamintei executate
Normativ privind conditiile teh-
nice pentru instalatile de pre-
parare a mixturilor asfaltice
executate la cald

6. SR 174/2-97



10.

11.

12.

13.

14.

15.
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STAS 539-79

STAS 599-87

STAS 662-89

SR 667-97

STAS 730-89

STAS 1338-84

STAS 1338/2-87

STAS 3308-85

. STAS 4032/1-90

*) In curs de elaborare.
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Filer de calcar, filer de creta
si filer de var stins in pulbere
Tratamente bituminoase.
Conditii generale

Lucrari de drumuri. Agregate
naturale de balastiera
Agregate naturale de piatra
prelucrata pentru drumuri.
Conditii tehnice generale de
calitate

Agregate naturale pentru
lucrari de cai ferate si dru-
muri. Metode de incercare
Lucrari de drumuri. Mixturi
asfaltice si imbracaminte bitu-
minoasa executata la cald.
Prepararea mixturilor.
Pregatirea probelor si confec-
tionarea epruvetelor

Lucrari de drumuri. Mixturi
asfaltice si imbracaminte bitu-
minoasa, executata la cald.
Metode de determinare si
incercare, confectionarea si
decofrarea epruvetelor
Aparate de céntarit. Limite
maxime de cantarire
Lucrari de drumuri.
Terminologie

17. STAS 4606-80

18.

19.

20.

21.

22.

23.

STAS 5639-88

STAS 8877-72

STAS 10969/2-88

STAS 10969/3-83

CD 98-86
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Agregate naturale grele pentru
mortare si betoane cu lianti
minerali. Metode de incercare
Combustibil pentru turbo-
motoare de aeronave

Emulsii bituminoase cationice
cu rupere rapida pentru lucra-
rile de drumuri

Lucrari de drumuri.
Adezivitatea emulsiilor bitumi-
noase fatd de agregate natu-
rale

Lucrari de drumuri.
Adezivitatea bitumurilor pentru
drumuri la agregate naturale.
Metoda de determinare canti-
tativa

Instructiuni pentru prevenirea
si remedierea defectiunilor la
imbracamintea moderna
Normativ privind conditiile teh-
nice de calitate pentru bitumul
neparafinos utilizat la lucrarile
de drumuri.

CAPITOLUL 2
Lucrari de intretinere cu mixturi asfaltice stocabile

2.1. Tipuri de mixturi asfaltice stocabile

2.1.1. Tipurile de mixturi asfaltice stocabile, cuprinse in pre-
zentul normativ, sunt prezentate in tabelul nr. 1.

Tabelul nr. 1

Tipul tehnologiei Dimensiunea
Nr. de preparare Tipul mixturii ) maxima )
crt| a mixturii asfaltice asfaltice stocabile Simbolul | 5 granulei, Liantul Solventul
stocabile (mm)
1.| Tehnologie la cald | 1.1. Mixtura asfaltica MASBF 8 Bitum fluxat | Solvent petro-
stocabila cu bitum fluxat cu solvent lier (ex: white
spirit, kerosen)
1.2. Mixtura asfaltica MASBA 8 Bitum si —
stocabild cu bitum si aditiv specific
aditiv specific de fluxarg de fluxare
2.| Tehnologie la rece | 2.1. Mixtura asfaltica MA tip 16 Emulsie Introdus in
stocabila tip Plombarec | Plombarec bituminoasa | emulsia tip
cationica cu | EBCR Tinainte
rupere rapida| de prepara-
rea  mixturii
2.2. Mixtura asfaltica MASE 16 Emulsie Introdus 1n
stocabila cu emulsie bituminoasa | timpul prepa-
bituminoasa cationica cationica cu | rarii emulsiei
rupere semi-| tip EBCMS
lenta

NOTA:

Tipurile de mixturi asfaltice stocabile, prezentate in tabelul nr. 1, nu sunt limitative, putand fi
utilizate si alte tipuri, cu conditia ca acestea sa fie agrementate tehnic potrivit reglementarilor in

vigoare.
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2.1.2. Compozitia si caracteristicile tipurilor de mixturi
asfaltice stocabile sunt conform pct. 2.2, 2.3, 2.4 si 2.5.

2.2. Mixtura asfaltica stocabila preparata la cald cu
bitum fluxat

2.2.1. Conditii tehnice

2.2.1.1. Materiale:

a) Agregate naturale

Agregatele naturale care se utilizeaza sunt urmatoarele:
« criblura sort 3—8, conform SR 667;

+ nisip de concasaj sort 0—3, conform SR 667.

Fiecare tip si sort de agregate trebuie depozitat sepa-
rat, in silozuri proprii, pe platforme betonate, amenajate cu
pereti despartitori pentru evitarea amestecarii si impurificarii
agregatelor.

b) Filer

Filerul trebuie sa fie din calcar sau cretda macinata, con-
form STAS 539.

Filerul se depoziteaza in magazii inchise. Nu se admite
folosirea filerului aglomerat.

¢) Bitum fluxat

Tipul de bitum si procentul acestuia in compozitia bitu-
mului fluxat sunt prezentate in tabelul nr. 2.

Tabelul nr. 2

Componente

Conditii de admisibilitate

Bitum sort D 80—100 sau D 100-120 (%)

68 = 1%

Bitumul trebuie sa indeplineasca conditiile prezentate in tabelul nr. 3.

Tabelul nr. 3

Nr. Conditii de admisibilitate Metode
Caracteristici N

crt. Tip D 80—100 Tip D 100—120 de incercare

1. | Penetratie la 25°C, 1/10 mm 81-100 101-120 STAS 42

2. | Punct de inmuiere IB, °C 4649 43-46 STAS 60

3. | Ductilitate la 25°C, cm minimum 100 minimum 100 SR 61

Tipul de solvent si procentul acestuia in compozitia bitumului fluxat se stabilesc prin incercari

preliminare de laborator, de catre producatorul

mixturii asfaltice stocabile, si sunt in concordanta

cu certificatul de conformitate a calitatii, emis potrivit reglementarilor in vigoare.

Bitumul fluxat trebuie sa indeplineasca conditile de calitate prezentate in tabelul nr. 4.

Tabelul nr. 4

Nr.
crt.

Caracteristici

Conditii de admisibilitate

1. | Continut de bitum (%)

68 + 1%

2. | Adezivitate la agregatul natural (%)

minimum 75

In functie de calitatea liantului si de natura agregatului
natural, in cadrul studiilor preliminare de laborator se va
stabili necesitatea aditivarii bitumului fluxat, astfel incat sa
fie realizata conditia de adezivitate prevazuta in tabelul
nr. 4.

Prepararea si depozitarea bitumului fluxat se efectueaza
conform pct. 2.2.2.2.

2.2.1.2. Compozitia si caracteristicile mixturii asfaltice
stocabile:

a) Compozitia mixturii asfaltice se stabileste pe baza de
studiu preliminar de laborator, tindndu-se seama de res-

pectarea conditiilor tehnice precizate in prescriptile tehnice
impuse de prezentul normativ.

Antreprenorul efectueaza studiul in cadrul laboratorului
sau sau il comanda la un laborator autorizat.

b) Principiul de alcatuire a mixturii asfaltice stocabile cu
bitum fluxat este diferit de cel al mixturilor asfaltice prepa-
rate la cald, conform SR 174/1-2, si anume:

— schelet mineral puternic, care sa asigure suficienta
stabilitate mixturii pentru a rezista traficului, data fiind vis-
cozitatea mai mica a liantului;

— volum mare de goluri pentru a favoriza evaporarea
solventului din compozitia bitumului fluxat si cresterea
viscozitatii bitumului rezidual si, in consecinta, pentru a
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contribui la marirea stabilitatii mixturii asfaltice puse in
opera.

Studiul preliminar de laborator comporta urmatoarele
determinari:

— verificarea compozitiei mixturii asfaltice;

— determinarea densitatii aparente.

Determinarile de laborator se efectueaza conform
instructiunilor metodologice de laborator.

c) Limitele procentelor de agregate naturale din agrega-
tul total sunt redate in tabelul nr. 5, iar granulozitatea agre-
gatului total este redata in tabelul nr. 6.

Tabelul nr. 5

Nr.

ort Agregate naturale (% din agregatul total)

Conditii de admisibilitate

1. | Criblura sort 3—8

60-70

2. | Nisip de concasaj sort 0—3

rest pana la 100

3. | Filer, % 2-3
Tabelul nr. 6

’:rl; Marimea ochiului sitei sau ciurului (mm) Treceri prin sita sau ciur (%)

1. 16 100

2. 8 80-100

3. 3,15 28-40

4. 0,63 12-20

5. 0,2 6-15

6. 0,09 4-10

d) Continutul optim de bitum rezidual se stabileste prin studii preliminare, conform
pct. 2.2.1.2. b), si trebuie sa se incadreze in limitele 4,0—4,8 % din masa mixturii asfaltice.

e) Caracteristicile mixturii asfaltice stocabile

In lipsa unor dispozitii speciale, contrare prezentului normativ, caracteristicile mixturii asfaltice
stocabile, preparata cu bitum fluxat, trebuie sa indeplineasca in timpul studiului de laborator con-

ditiile din in tabelul nr. 7.

Tabelul nr. 7

Caracteristici
(epruvete Marshall)

Conditii
de admisibilitate

Metoda
de verificare

Densitate aparenta, kg/m3, minimum

2.000

Instructiuni metodologice de laborator

2.2.2. Prescriptii generale de executare

2.2.2.1. Utilaje si echipamente

La prepararea mixturii asfaltice stocabile cu bitum fluxat
se folosesc urmatoarele utilaje si echipamente:

— rezervor de stocare a bitumului pur;

— topitor sau tanc de bitum pentru prepararea bitumului
fluxat;

— statie pentru prepararea mixturii asfaltice, dotata cu
dispozitive de control al dozarii componentelor, conform
prevederilor Normativului privind conditiile tehnice pentru
instalatiile de preparare a mixturilor asfaltice executate la
cald.

2.2.2.2. Prepararea bitumului fluxat

a) Prepararea bitumului fluxat se realizeaza pe santier,
la locul de preparare a mixturii asfaltice.

b) Prepararea bitumului fluxat se face in topitor sau
tanc de bitum, astfel:

— bitumul (tip D 80—100 sau D 100—120), a carui can-
titate se masoara in prealabil, se incalzeste la temperatura
de 90—110°C;

— dupa atingerea acestei temperaturi se opreste focul
si se asteaptd ca temperatura bitumului sa scada la 60°C,
apoi se introduce, treptat, in topitor sau tanc, solventul
cantarit in prealabil;

— amestecarea bitumului se face concomitent cu intro-
ducerea solventului prin agitare sau recirculare permanenta.

2.2.2.3. Prepararea mixturii asfaltice stocabile

a) Prepararea mixturii asfaltice se face astfel:

Criblura si nisipul de concasaj, dozate in predozatoare,
sunt trecute prin uscatorul statiei de preparat mixturi



MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 127 bis/26.11.1998

asfaltice, apoi se cantaresc in proportille stabilite conform
pct. 2.2.1.2. si se trec In malaxor, unde se amesteca cu
filerul dozat separat. Se introduce apoi bitumul fluxat
incalzit si se continua amestecarea timp de 1—2 minute.
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b) Temperaturile agregatelor naturale, bitumului fluxat la
introducerea in malaxor, precum si mixturii asfaltice la iesi-

rea din malaxor sunt redate in tabelul nr. 8.

Tabelul nr. 8
Temperaturile componentelor la prepararea mixturii asfaltice, 'C L
; Temperatura mixturii
Amestec de Filer L . .
agregate naturale de calcar Bitum fluxat la iesirea din malaxor ('C)
80-100 mediu ambiant 50-60 60-70

c) Mixtura asfaltica preparata se transporta in basculante
acoperite cu prelata, la locul de depozitare, pe platforma
betonata, in vederea ambalarii in recipiente sau saci de
polietilena.

2.2.2.4. Stocarea mixturii asfaltice preparate cu bitum
fluxat

a) Mixtura asfaltica, dupa preparare, se depoziteaza in
bidoane de tabla sau PVC, inchise etans, sau in saci de
polietilend, in conditi de etanseitate (prin lipire cu dispozi-
tive speciale sau prin legare).

Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura asfaltica
se depoziteaza obligatoriu in magazii inchise, pentru a-i feri
de umiditate, precipitatii atmosferice sau inghet.

b) Perioada de stocare a acestui tip de mixtura asfaltica
este de maximum 90 de zile de la preparare, in conditiile res-
pectarii modului de stocare prevazut in prezentul normativ.

c) Bidoanele sau sacii de polietilena vor fi inscriptionati
cu elemente de identificare (simbolul mixturii MASBF), de
certificare a calitatii, termenul maxim de utilizare, unitatea
producatoare.

d) Punerea in opera a mixturii asfaltice stocabile si
executarea lucrarilor de plombare cu acest tip de mixtura
asfaltica se efectueaza conform pct. 2.6.

2.3. Mixtura asfaltica stocabila, preparata la cald cu
bitum si aditiv specific de fluxare

2.3.1. Conditii tehnice

2.3.1.1. Materiale

a) Agregate naturale

Criblura sort 3—8, conform SR 667.

Agregatul trebuie depozitat in siloz propriu, pe platforma
betonatd, amenajata cu pereti despartitori pentru evitarea

amestecarii si impurificarii cu alte sorturi de agregate natu-
rale.

b) Bitum

Bitum sort D 80—100 sau sort D 100-120, conform
instructiunilor tehnice in vigoare.

Bitumul se depoziteaza in tanc de bitum, dotat cu un
dispozitiv capabil de a incalzi liantul pana la temperatura
necesara (evitdnd orice supraincalzire), si cu pompa de
recirculare.

c) Aditiv

Aditiv specific de fluxare, conform caietului de sarcini al
producatorului

Aditivul livrat de producator in ambalaje specifice se
depoziteaza in magazii. Ambalajele cu aditiv vor fi inscrip-
tionate cu elemente de identificare, de certificare a calitatii,
termenul maxim de utilizare, unitatea producatoare (marca
produsului).

2.3.1.2. Compozitia si caracteristicile mixturii asfaltice
stocabile

a) Compozitia mixturii asfaltice se stabileste pe baza de
studiu preliminar de laborator, tindndu-se seama de res-
pectarea conditilor tehnice precizate in prescriptiile tehnice
impuse de prezentul normativ.

Antreprenorul efectueaza studiul in cadrul laboratorului
sau sau il comanda la un laborator autorizat.

Studiul preliminar de laborator comporta urmatoarele
determinari:

— verificarea compozitiei mixturii asfaltice;

— determinarea densitatii aparente.

b) Procentele de agregat natural sort 3—8 de bitum si
de aditiv specific de fluxare din mixtura asfaltica stocabila
sunt prezentate in tabelul nr. 9.

Tabelul nr. 9

Nr. 'Cor.nponente . Conditii de admisibilitate
crt. (% din mixtura asfaltica)

1. | Criblura sort 3—8 94,5

2. |Bitum 4,25

3. | Aditiv specific de fluxare 1,25
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c) Caracteristicile mixturii asfaltice stocabile
In lipsa unor dispozitii speciale contrare prezentului
normativ, caracteristicile mixturii asfaltice stocabile prepa-

rate cu bitum si aditiv specific de fluxare trebuie sa inde-
plinesca in timpul studiului de laborator conditiile din tabelul
nr. 10.

Tabelul nr. 10

Caracteristici
(epruvete Marshall)

Conditii
de admisibilitate

Metode
de verificare

Densitate aparenta, kg/m3, minimum

2.000

Instructiuni metodologice de laborator

2.3.2. Prescriptii generale de executare

2.3.2.1. Utilaje si echipamente

La prepararea mixturii asfaltice stocabile cu bitum si adi-
tiv specific se folosesc urmatoarele utilaje si echipamente:

— rezervor de stocare a bitumului pur;

— instalatie automatizatda de preparare a mixturii asfal-
tice, dotata cu echipamente de dozare a componentelor,
conform prevederilor Normativului privind conditile tehnice
pentru instalatile de preparare a mixturilor asfaltice execu-
tate la cald.

2.3.2.2. Prepararea mixturii asfaltice stocabile

a) Prepararea mixturii asfaltice se face astfel:

Criblura este trecuta prin uscatorul statiei de preparat
mixturi asfaltice, apoi se céantareste in proportia stabilita
conform pct. 2.3.1.2. b) si se trece in malaxor. Apoi se
introduce bitumul incalzit si se amesteca cu criblura timp
de 60 de secunde. Dupa omogenizare se introduce aditivul
specific de fluxare si se continud amestecarea timp de
50—60 de secunde.

b) Temperaturile agregatului natural, bitumului si mixturii
asfaltice la iesirea din malaxor sunt redate in tabelul
nr. 11.

Tabelul nr. 11

Temperaturile componentelor la prepararea mixturii asfaltice ("C) T . i
— — emperatura mixturii
A I i A f o . .
ﬁ;?gf;f’ Bitum (élgvﬂfl?(g?é ¢ la iesirea din malaxor ('C)
- - mediu ambian —
90-100 150-160 d biant 120-130

c) Mixtura asfalticad preparata se transportd in bascu-
lante la locul de depozitare, pe platforme betonate, in
vederea ambalarii in recipiente sau in saci de polietilena.

2.3.2.3. Stocarea mixturii asfaltice preparate cu bitum si
aditiv specific de fluxare

a) Mixtura asfaltica, dupa preparare, se depoziteaza in
bidoane de tabla sau PVC, inchise etans, sau in saci de
polietilend, in conditii de etanseitate.

Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura asfaltica
se depoziteaza obligatoriu in magazii inchise, pentru a-i feri
de umiditate, precipitatii atmosferice sau inghet.

Acest tip de mixtura asfaltica stocabila poate fi depozitat
si in vrac, in cantitati maxime de 1—2 tone, cu conditia
depozitarii in magazii inchise si a protejarii ei cu folie de
polietilena.

b) Perioada de stocare a acestui tip de mixtura asfal-
tica este de maximum 90 de zile de la preparare, in con-
ditiille stocarii in bidoane sau saci de polietilena inchisi
etans.

in cazul depozitarii in vrac, perioada de stocare este
mai mica (30—60 de zile).

c) Bidoanele sau sacii de polietilena vor fi inscriptionati
cu elemente de identificare (simbolul mixturii MASBA), de
certificare a calitatii, termenul maxim de utilizare, unitatea
producatoare.

d) Punerea in opera a mixturii asfaltice stocabile si exe-
cutarea lucrarilor de plombare cu acest tip de mixtura
asfaltica se efectueaza conform pct. 2.6.

2.4. Mixtura asfaltica stocabila preparata la rece tip
Plombarec

2.4.1. Conditii tehnice

2.4.1.1. Materiale

a) Mixtura asfaltica rezultatd din decaparea imbracamin-
tei bituminoase vechi prin frezare

Mixtura asfaltica rezultata din frezare se depoziteaza pe
platforme acoperite sau in soproane.

b) Liant

Emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida tip
EBCR.

Tipul de bitum folosit si procentul acestuia din compozi-
tia emulsiei tip EBCR sunt redate in tabelul nr. 12.

Tabelul nr. 12

Nr.

Componente
crt.

Conditii de admisibilitate

1. |Tipul de bitum

D 80—100 sau D 100—120, conform instruc-
tiunilor tehnice in vigoare

2. |Continut de bitum in emulsie (% minimum)

60
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Tipul de emulgator si continutul acestuia in emulsia
EBCR se stabilesc prin incercari preliminare de catre

producatorul de emulsie si sunt in concordanta cu

certificatul de conformitate a calitatii, emis potrivit regle-
mentarilor in vigoare.

Conditiile de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca
emulsia tip EBCR sunt prezentate in tabelul nr. 13.

Tabelul nr. 13

Nr.
crt.

Caracteristici

Conditii de admisibilitate

Metode de verificare

cu tesatura de sarma de 0,63 mm
dupa 7 zile (%)

1. | Continut de bitum (%) 60 = 1% STAS 8877

2. | Viscozitate Engler la 20°C, °E 7,0-15,0 STAS 8877

3. | Omogenitate: rest pe sita cu maximum 0,5 STAS 8877
tesatura de sarma de 0,63 mm(%)

4. | Stabilitate la stocare: rest pe sita maximum 0,5 STAS 8877

c) Solvent: white-spirit, conform STAS 44.

2.4.1.2. Compozitia si caracteristicile mixturii asfaltice
stocabile

a) Compozitia mixturii asfaltice se stabileste pe baza de
studiu preliminar de laborator, tindndu-se seama de res-
pectarea conditiilor tehnice precizate in prescriptile tehnice
impuse de prezentul normativ.

Antreprenorul efectueaza studiul in cadrul laboratorului
sau sau il comanda la un alt laborator autorizat.

Studiul preliminar de laborator comporta urmatoarele
determinari:

— verificarea compozitiei mixturii asfaltice frezate pentru
determinarea continutului real de bitum din aceasta mixtura
asfaltica;

— determinarea continutului real de bitum din emulsia
bituminoasa de aport;

— determinarea cantitatii de apa de preumezire;

— determinarea densitatii aparente a mixturii asfaltice
stocabile.

b) Granulozitatea agregatului total din mixtura asfaltica
trebuie sa se incadreze in limitele prezentate in tabelul
nr. 14.

Tabelul nr. 14
Nr. Marimea Treceri
crt. ochiului sitei sau ciurului (mm) prin sita sau ciur (%)
1. 16 60-100
2. 8 35-80
3. 3,15 20-60
4. 0,63 10-40
5. 0,2 5-25
6. 0,09 1-12

c) Continutul optim de bitum din mixtura asfaltica tip
Plombarec trebuie sa se incadreze in limitele 6,5—7,5%
din masa mixturii.

Continutul de bitum din mixtura asfaltica este constituit
din:

— continutul real de bitum din mixtura asfaltica rezul-
tata prin frezare, care se determina conform STAS 1338/2;

— continutul real de bitum din emulsia bituminoasa
cationica de aport, care se determina conform STAS 8877.

d) Cantitatea de emulsie bituminoasa de aport se stabi-
leste in functie de continutul real de bitum din mixtura
asfaltica rezultata prin frezare si, respectiv, din emulsia
bituminoasa, astfel incat sa se realizeze un continut total
de bitum in mixtura asfaltica tip Plombarec de 6,5—7,5%.

e) Cantitatea de solvent prevazuta pentru mixtura asfal-
tica tip Plombarec este de 12—20% din bitumul total.

f) Cantitatea de apa de preumezire se stabileste astfel
incat aceasta, Tmpreuna cu apa din emulsia bituminoasa
cationica tip EBCR si cu apa continuta in mixtura asfaltica
recuperatd, sa fie cuprinsa intre limitele de 7,0—9,0% din
masa mixturii asfaltice stocabile tip Plombarec.

g) Caracteristicile mixturii asfaltice stocabile

in lipsa unor dispozitii speciale contrare prezentului
normativ, caracteristicile mixturii asfaltice stocabile tip
Plombarec trebuie sa indeplineasca in timpul studiului de
laborator conditiile prezentate in tabelul nr. 15.
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Tabelul nr. 15

Caracteristici
(epruvete Marshall)

Mixtura asfaltica
stocabila tip Plombarec

Metode
de verificare

Densitate aparenta, kg/m® minimum

2.000

Instructiuni metodologice de laborator

2.4.2. Prescripfii generale de executie

2.4.21. Utilaje si echipamente

La prepararea mixturii asfaltice stocabile tip Plombarec
se folosesc urmatoarele utilaje si echipamente:

— betoniera cu cadere libera sau amestec fortat;

— céantar cu sarcind maxima de 100 kgf pentru dozarea
mixturii asfaltice rezultate prin frezare;

— balanta cu sarcina maxima de 10 kgf, clasa de pre-
cizie Ill, STAS 3308, pentru dozarea emulsiei bituminoase
cationice, a solventului si a apei;

— rezervor vertical echipat cu conducte de alimentare
care merg pana la partea inferioara rezervorului, pentru
depozitarea emulsiei bituminoase cationice;

— vas pentru amestecarea emulsiei bituminoase tip
EBCR cu solventul.

2.4.2.2. Prepararea mixturii asfaltice stocabile tip
Plombarec

a) Pregatirea liantului

Inainte de prepararea mixturii asfaltice, emulsia bitumi-
noasa cationica tip EBCR se amesteca cu solventul, in
proportia stabilita de reteta.

b) Prepararea mixturii asfaltice tip Plombarec se reali-
zeaza la rece, in betoniera.

Dozarea componentelor se face prin cantarire, cu
precizie de:

— 3% pentru mixtura asfaltica rezultata prin frezare;

— 2% pentru emulsia bituminoasa cationica, solvent si
apa.

c) Prepararea mixturii asfaltice stocabile se face astfel:

Mixtura asfaltica rezultata din frezare se introduce in
betoniera impreuna cu apa de preumezire si se malaxeaza
timp de 45—60 de secunde.

In continuare, se introduce in betoniera emulsia ameste-
cata in prealabil cu solventul, in proportiile stabilite prin
studiul de laborator, si se continud malaxarea timp
de 120—180 de secunde pentru realizarea omogenitatii
amestecului.

2.4.2.3. Stocarea mixturii asfaltice tip Plombarec

a) Mixtura asfaltica, dupa preparare, se depoziteaza in
bidoane de tabla sau PVC, inchise etans, sau in saci de
polietilena, in conditii de etanseitate (prin lipire cu dispozi-
tive speciale sau prin legare).

Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura asfaltica
se depoziteaza obligatoriu in magazii inchise, pentru a-i feri
de umiditate, precipitatii atmosferice sau inghet.

Inainte de utilizare, bidoanele sau sacii cu mixturd asfal-
tica vor fi depozitati timp de 2—3 zile in incaperi cu o
temperatura atmosferica de cel putin +5°C, pentru a se
ameliora aglomerarea mixturii cauzata de temperatura
scazuta pe perioada de stocare.

b) Perioada de stocare a acestui tip de mixtura stoca-
bila este de maximum 60 de zile de la preparare, in con-
ditiile respectarii modului de stocare prevazut de prezentul
normativ.

c) Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura asfaltica
vor fi inscriptionati cu elemente de identificare (simbolul
mixturii MA tip Plombarec), de certificare a calitatii, termeni
maximi de utilizare, unitatea producatoare.

d) Punerea in opera a mixturii asfaltice stocabile si exe-
cutarea lucrarilor de plombare cu acest tip de mixtura
asfaltica se realizeaza conform pct. 2.6.

2.5. Mixtura asfaltica stocabila preparata la rece cu
emulsie bituminoasa cationica

2.5.1. Conditii tehnice

2.5.1.1. Materiale

a) Agregate naturale:

Agregatele naturale care se utilizeaza sunt urmatoarele:

— criblura sort 8—16 mm, conform SR 667;

— criblura sort 3—8 mm, conform SR 667;

— nisip natural sort 0—3 sau 0—7, conform STAS 662.

Fiecare tip si sort de agregate trebuie depozitat separat,
in silozuri proprii, pe platforme betonate, amenajate cu
pereti despartitori, pentru evitarea amestecarii si impurifica-
rii agregatelor.

b) Liant: emulsie bituminoasa cationica cu rupere semi-
lentd si solvent, tip EBCMS.

Tipul de bitum, de solvent si procentele acestora din
compozitia emulsiei tip EBCMS, precum si compozitia
acesteia sunt prezentate in tabelul nr. 16.

Tabelul nr. 16

Nr.

Componenti
crt.

Conditii de admisibilitate

1. | Bitum tip D 80—100, D 100—120 sau D 180—200 (% in emulsie)

60—65

2. | Emulgator cationic, acid clorhidric si apa (% in emulsie)

35—40

3. | Solvent, % fata de emulsia bituminoasa cationica

10—12
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Tipul de emulgator cationic si continutul acestuia, pre-
cum si cantitatea de acid clorhidric si de solvent in emulsia
tip EBCMS se stabilesc prin incercari preliminare de catre
producatorul de emulsie si sunt in concordanta cu certifica-

tul de conformitate a calitatii, emis potrivit reglementarilor in
vigoare.

Conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca emulsia
bituminoasa cationica tip EBCMS sunt prezentate in tabelul
nr. 17.

Tabelul nr. 17

Nr.
crt.

Caracteristici

Metode
de verificare

Conditii
de admisibilitate

1. | Continut de bitum (%) 60-65 STAS 8877
2. | Viscozitate Engler la 20°C, °E 7,0-15,0 STAS 8877
3. | Omogenitate: rest pe sitd cu tesatura de sarma

de 0,63 mm (%) maximum 0,5 STAS 8877
4. | Stabilitate la depozitare: rest pe sita cu tesatura

de sarma de 0,63 mm, dupa 7 zile (%) maximum 0,5 STAS 8877

5. | Adezivitate fata de agregatele naturale (%)

minimum 85 STAS 10969/2

c) Solvent:

— white-spirit, conform STAS 44;

— kerosen, conform STAS 5639.

2.5.1.2. Compozitia si caracteristicile mixturii asfaltice
stocabile:

a) Compozitia mixturii asfaltice se stabileste pe baza de
studiu preliminar de laborator, tinAndu-se seama de res-
pectarea conditiilor tehnice precizate in prescriptiile tehnice
impuse de prezentul normativ.

Antreprenorul efectueaza studiul in cadrul laboratorului
sau sau il comanda la un alt laborator autorizat.

b) Principiul de alcatuire a mixturii asfaltice stocabile cu
emulsie bituminoasa cationica este diferit de cel al mixturi-
lor asfaltice preparate la cald conform SR 174, si anume:
schelet mineral puternic, care sa asigure o suficienta stabi-
litate mixturii, pentru a rezista solicitarilor traficului, si volum
mare de goluri, pentru a favoriza evaporarea apei rezultate
din ruperea emulsiei si, in consecinta, a contribui la
marirea stabilitatii mixturii asfaltice.

Acest principiu conduce la alegerea unui amestec de
agregate naturale cu continut ridicat de criblura si cu un
continut scazut de nisip.

c) in studiul preliminar de laborator, pentru stabilirea
compozitiei mixturii asfaltice stocabile, preparata cu emulsie
bituminoasa cationica, se au in vedere urmatorii parametri:

— preumezirea amestecului de agregate naturale pentru
reglarea ruperii emulsiei;

— realizarea unei mixturi uniforme, omogene, de
culoare maronie;

— timpul de malaxare sa fie de maximum 1 minut;

— timpul de rupere a emulsiei sa fie mai mare de
1 minut, dar mai mic de 30 de minute;

— aparitia culorii negre, dupa realizarea amestecului
omogen, care indica inceputul ruperii emulsiei in contact cu
agregatul natural.

Studiul preliminar de laborator comporta urmatoarele
determinari:

— verificarea compozitiei mixturii asfaltice stocabile;

— stabilirea cantitati de apa de preumezire;

— determinarea densitatii aparente a mixturii asfaltice
stocabile.

d) Limitele procentelor de agregate naturale din agrega-
tul total sunt redate in tabelul nr. 18.

Tabelul nr. 18

Nr. Agregate naturale
crt. (% din agregatul total)

Conditii
de admisibilitate

1. | Criblura sort 8—16

60—70

2. | Criblura sort 3—8

rest pana la 100

3. |Nisip natural sort 0—3 sau 0—7

10—15
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e) Granulozitatea agregatului natural total este cuprinsa in limitele redate in tabelul nr. 19.

Tabelul nr. 19
Nr. Marimea ochiului Treceri prin sita
crt. sitei sau ciurului (mm) sau ciur (%)
1. 16 80-100
2. 8 25-55
3. 3,15 10-22
4. 0,63 5-12
5. 0,2 2-5
6. 0,09 1-4

f) Continutul optim de bitum rezidual se stabileste prin
studiu preliminar, conform pct. 2.5.1.2 c¢) si trebuie sa se
incadreze in limitele de 4,0—5,0% din masa mixturii
asfaltice.

g) Cantitatea de apa de preumezire va fi de circa 4%
din masa agregatului natural total.

h) Caracteristicile mixturii asfaltice stocabile.

in lipsa unor dispozitii speciale, contrare normativului,
caracteristicile mixturii asfaltice stocabile, preparata cu
emulsie, trebuie sa indeplineasca, in timpul studiului de
laborator, conditiile redate in tabelul nr. 20.

Tabelul nr. 20

Caracteristici
(epruvete Marshall)

Conditii
de admisibilitate

Metode
de verificare

Densitate aparenta (kg/m?3)

minimum 2.000

Instructiuni metodologice de laborator

2.5.2. Prescriptii generale de executie

2.5.2.1. Utilaje si echipamente:

— betoniera cu amestec prin cadere libera;

— rezervor vertical pentru depozitarea emulsiei bitumi-
noase cationice tip EBCMS, echipat cu conducte de ali-
mentare care merg pana la partea inferioara a rezervorului;

— cantar cu sarcina maxima de 100 kgf;

— balanta cu sarcina maxima de 10 kgf, clasa de
precizie Il — STAS 3308.

2.5.2.2. Prepararea mixturii asfaltice stocabile cu emulsie
bituminoasa cationica:

a) Prepararea mixturii asfaltice se realizeaza la rece, in
betoniera.

Dozarea componentelor se face prin cantarire, cu o pre-
cizie de:

— 3% pentru agregatele naturale;

— 2% pentru emulsia bituminoasa cationica si apa.

b) Prepararea mixturii asfaltice stocabile se realizeaza
astfel:

— se constituie sarje de 100-200 kg din amestecul
mineral prevazut de reteta, cantarindu-se separat fiecare
sort de agregat natural;

— se incarca betoniera cu agregate naturale, in urma-
toarea ordine: criblura sort 8—16, apoi criblura sort 3—8
si nisipul natural;

— se roteste de cateva ori betoniera pentru omogeniza-
rea amestecului de agregate naturale;

— se opreste betoniera si se introduce cantitatea de
apa stabilita de reteta pentru preumezirea agregatului, apoi
se roteste de cateva ori betoniera pentru omogenizarea
amestecului;

— se opreste betoniera si se introduce emulsia
bituminoasa tip EBCMS cantarita, in prealabil, in proportia

stabilita de reteta, peste agregatul natural preumezit in
prealabil;

— se pune in functiune betoniera si se malaxeaza timp
de 15-20 de secunde.

2.5.2.3. Stocarea mixturii asfaltice:

a) Mixtura asfaltica, dupa preparare, se depoziteaza in
bidoane din tabla sau din PVC, inchise etans, sau in saci
de polietilena, in conditi de etanseitate (prin lipire cu dis-
pozitive speciale sau prin legare).

Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura asfaltica
se depoziteaza obligatoriu in magazii inchise, la o tempe-
ratura atmosferica mai mare de 0°C, pentru a-i feri de
inghet.

b) Perioada de stocare a acestui tip de mixtura asfaltica
este de maximum 30 de zile de la preparare, in conditiile
respectarii modului de stocare prevazut de prezentul nor-
mativ.

c) Bidoanele sau sacii de polietilena cu mixtura vor fi
inscriptionati cu elemente de identificare (simbolul mixturii:
MASE), certificarea calitatii, termenul maxim de utilizare,
unitatea producatoare.

d) Punerea in operd a mixturii asfaltice stocabile si exe-
cutarea lucrarilor de plombare cu acest tip de mixtura
asfaltica se efectueaza conform pct. 2.6.

2.6. Executarea lucrarilor de intretinere cu mixturi
asfaltice stocabile

Tehnologia lucrarilor de intretinere a imbracamintei
bituminoase cu mixtura asfaltica stocabild, indiferent de
tipul de mixtura folosit, cuprinde:

— pregatirea suprafetei si decaparea Tmbracamintei
degradate, in scopul aplicarii mixturii asfaltice stocabile;
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— plombarea suprafetei decapate cu mixtura asfaltica
stocabild, inclusiv compactarea.

2.6.1. Utilaje si scule

La executia lucrarilor de plombare se folosesc urmatoa-
rele utilaje si scule:

— cilindru compactor;

— mai manual;

— mai actionat cu aer comprimat;

— rulou compactor;

— picamer cu echipamente spit si dalta;

— tarnacop, dalta, ciocan;

— dispozitiv mecanic de pulverizat amorsajul;

— perii.

2.6.2. Pregatirea suprafetei de remediat

2.6.2.1. Inainte de inceperea lucrarilor, sectorul de lucru
se va amenaja si semnaliza conform Instructiunilor
Ministerului Transporturilor nr. 630/2.330 din 20 aprilie 1985.

2.6.2.2. In vederea plombarii gropilor si a portiunilor
degradate cu mixtura asfaltica stocabild, suprafetele respec-
tive trebuie pregatite in mod corespunzator, in care scop
se vor executa urmatoarele operatiuni:

— marcarea suprafetei care trebuie sa fie decapata,
prin trasarea unor linii la marginea acesteia, folosindu-se
creta sau alte mijloace adecvate, pentru obtinerea unor
forme regulate cu muchii vii;

— taierea verticala a marginilor suprafetei marcate,
exact pe linia de marcaj, cu dalta si ciocanul, cu tarnaco-
pul, cu picamerul actionat de un motocompresor sau cu
alte dispozitive mecanice;

— scoaterea si indepartarea materialului decapat din
perimetrul marcat;

— curatarea perfecta, temeinica a suprafetei decapate,
cu maturi si perii piassava sau prin suflare cu aer compri-
mat;

— amorsarea suprafetei curate cu bitum taiat sau cu
emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida, diluata cu
apa in proportie de 1:1, cu un dispozitiv mecanic de pul-
verizare, astfel incat sa se realizeze o pelicula subtire,
omogena si continua pe intreaga suprafata.

2.6.3. Executarea lucrarilor de plombare

2.6.3.1. Mixtura asfaltica stocabila se scoate din bidoanele
sau din sacii in care a fost depozitata si se omogenizeaza
prin lopatare, pe o folie de tabla sau placaj.

2.6.3.2. Asternerea mixturii asfaltice stocabile se face la
o temperatura atmosferica mai mare de —5°C, manual sau
mecanizat, intr-unul sau mai multe straturi, in functie de
adancimea gropii.

Grosimea maxima a fiecarui strat de plombare este de
4 cm.

2.6.3.3. Compactarea mixturii asfaltice se face cu com-
pactoare cu rulouri netede sau compactoare pe pneuri,
rulou compactor sau cu mai actionat cu aer comprimat.

In cazul straturilor de plombare cu grosime totala mai
mare de 4 cm, compactarea stratului (straturilor) inferior se
realizeaza cu maiul, in cazul plombelor inguste, sau cu
compactorul, in cazul in care dimensiunile plombelor permit
compactarea cu acest utila;.

Avand in vedere structura speciald, deschisa, a mixturi-
lor asfaltice stocabile, compactarea este foarte importanta
pentru asigurarea etanseitatii suprafetei realizate si a dura-
bilitatii acesteia pe timp friguros.

2.6.3.4. Dupa compactare, suprafata plombata va fi la
nivelul suprafetelor adiacente din imbracamintea veche.

2.6.3.5. Dupa compactare, suprafata plombata va fi
badijonata obligatoriu cu emulsie tip EBCR sau cu bitum

fluxat si apoi acoperita cu un strat subtire de filer sau nisip
fin, pentru etansarea acesteia.

2.6.4. Darea in exploatare

Suprafetele plombate vor fi date in circulatie imediat
dupa executarea lucrarii.

2.7. Executarea lucrarilor de intretinere prin stropiri
bituminoase succesive

Lucrarile de plombare prin stropiri bituminoase succesive
se executa Tn mod exceptional, numai in cazul in care
administratorul drumului nu dispune de mixtura asfaltica
stocabila pentru remedierea degradarilor din imbracéamintea
bituminoasa.

2.7.1. Utilaje si scule

La executia lucrarilor de plombare prin stropiri bitumi-
noase succesive se folosesc urmatoarele utilaje si scule:

— picamer cu echipamente spit si dalta;

— dispozitiv mecanic de pulverizat emulsia bituminoasa;

— rulou compactor;

— mai actionat cu aer comprimat;

— mai manual;

— perii.

2.7.2. Pregatirea suprafetei de remediat

Pregatirea suprafetei de remediat se realizeaza conform
pct. 2.6.2.1. si 2.6.2.2.

2.7.3. Executarea lucrarilor de plombare

2.7.3.1. Materiale

a) Agregate naturale:

— criblura sort 3—8, conform SR 667;

— criblura sort 8—16, conform SR 667.

b) Liant:

— emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida tip
EBCR, conform pct. 2.4.1.1 b)

2.7.3.2. Prescriptii generale de executare

Pe suprafata de plombat, pregatita conform pct. 2.7.2.,
se raspandeste la rece (temperatura atmosferica) emulsia
bituminoasa cationica tip EBCR, in cantitate de circa
1 kg/m2 bitum rezidual.

Peste pelicula de liant se asterne criblura sort 3—8 sau
sort 8—16, in cantitate de circa 10—15 kg/m2 si se com-
pacteaza cu ruloul compactor sau cu maiul, apoi se matura
criblura in exces.

Se procedeaza, in continuare, la executarea unor noi
straturi, respectiv la stropirea cu liant, raspandirea criblurii,
compactare, pana cand groapa a fost umpluta si suprafata
plombata a ajuns la nivelul suprafetelor adiacente din
imbracamintea bituminoasa existenta.

2.8. Controlul calitatii lucrarilor

Prepararea mixturilor asfaltice stocabile se va efectua
sub directa supraveghere a laboratoarelor de drumuri auto-
rizate de I.S.C.L.P.U.A.T., iar tehnologia de executie si pro-
cedurile de realizare si verificare vor fi controlate si avizate
de responsabilul tehnic cu executia, atestat conform preve-
derilor Hotararii Guvernului nr. 925/1995.

Controlul calitatii lucrarilor de intretinere a imbracamintei
bituminoase cu mixturi asfaltice stocabile se executa pe
faze determinate, astfel:

— controlul fabricatiei bitumului fluxat;

— controlul calitatii materialelor inainte de anrobare;

— controlul fabricatiei mixturilor asfaltice stocabile;

— controlul calitatii plombelor executate.
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2.8.1. Controlul fabricatiei bitumului fluxat

2.8.1.1. Bitumul pur, solventul si bitumul fluxat se veri-
fica de catre laboratorul producatorului sau al antreprenoru-
lui, in cazul prepararii acestuia pe santier, in conformitate
cu prevederile de la pct. 2.2.1.1 si 2.2.2.2

2.8.1.2. In timpul fabricatiei bitumului fluxat, verificarile
constau in urmatoarele determinari:

— verificarea temperaturii de preparare a bitumului
fluxat;

— dozajul de solvent.

2.8.1.3. Prepararea bitumului fluxat se va efectua sub
directa supraveghere a laboratorului autorizat conform regle-
mentarilor in vigoare.

2.8.1.4. Calitatea bitumului fluxat va fi atestata prin cer-
tificat de calitate, emis pe baza incercarilor si analizelor de
laborator.

2.8.2. Controlul calitatii materialelor inainte de anrobare

2.8.2.1. Materialele destinate prepararii mixturilor asfaltice
stocabile, verificate in conformitate cu prescriptiile specifice
fiecarui tip de mixtura, prezentate la pct. 2.2.1.1, 2.3.1.1,
2411 si 25.1.1.

Verificarile si determinarile se executa de laboratorul
autorizat al antreprenorului si constau in urmatoarele:

a) Bitum:

— penetratie la 25°C, STAS 42;

— punct de inmuiere prin metoda inel si bila, STAS 60.

b) Emulsia bituminoasa cationica (tip EBCR si EBCMS):

— continutul de bitum, STAS 8877 si instructiuni meto-
dologice de laborator;

— viscozitatea, STAS 8877;

— omogenitatea, STAS 8877.

¢) Bitumul fluxat:

— adezivitatea, STAS 10969/3 si instructiuni metodolo-
gice de laborator.

d) Criblura:

— natura mineralogica (examinare vizuald);

— granulozitatea, STAS 730;

— continutul de fractiuni sub 0,09 mm, STAS 730.

e) Nisip de concasaj:

— granulozitatea, STAS 730;

— coeficientul de activitate, STAS 730.

f) Nisip natural:

— granulozitatea, STAS 4606;

— echivalentul de nisip, STAS 730;

— materii organice, STAS 4606.

g) Filer de calcar:

— finetea, STAS 539;

— umiditatea, STAS 539.

h) Mixtura asfaltica rezultata prin frezare:

— continutul de bitum, STAS 1338/2;

— compozitia granulometrica, STAS 1338/2;

— umiditatea, STAS 1338/2.

2.8.2.2. Frecventa determinarilor prevazute la lit. a)-h)
de mai sus: la fiecare lot de materiale aprovizionat pentru
prepararea mixturii asfaltice stocabile.

2.8.3. Controlul fabricarii mixturilor asfaltice

Mixturile asfaltice stocabile prevazute in prezentul nor-
mativ sunt supuse incercarilor preliminare la stabilirea com-
pozitiei mixturii asfaltice si controlului in timpul fabricatiei, in
conformitate cu conditile specifice fiecarui tip de mixtura
prezentat la pct. 2.2.1.2, 2.3.1.2, 2.4.1.2 si 2.5.1.2.

Verificarile si determinarile se executad de laboratorul
autorizat al antreprenorului sau de un alt laborator autorizat
si constau in urmatoarele:

2.8.3.1. Verificari si determinari efectuate de laboratorul
autorizat:

— granulozitatea si umiditatea amestecului de agregate
naturale;

— compozitia mixturii asfaltice: continut de bitum si gra-
nulozitatea agregatului total;

— controlul reglajului utilajului de preparare a mixturii
asfaltice (statie de asfalt, betoniera);

— controlul temperaturilor tehnologice ale agregatelor
naturale, bitumului, bitumului fluxat si a mixturii asfaltice
stocabile preparate la cald cu bitum fluxat sau bitum si adi-
tiv specific de fluxare.

2.8.3.2. Determinari efectuate de laboratorul antrepreno-
rului sau de un alt laborator autorizat, la stabilirea compo-
zitiei mixturii asfaltice stocabile, conform pct. 2.2.1.2,
23.1.2, 24.1.2 si 25.1.2:

— densitatea aparenta pe epruvete Marshall confectio-
nate la rece (temperatura atmosferica).

2.8.3.3. Frecventa verificarilor si determinarilor, efectuate
pentru controlul calitatii fabricatiei este redata in tabelul
nr. 21.

Tabelul nr. 21

Nr. Natura controlului
crt. sau a incercarii

Frecventa controlului
sau a fncercarii

1. | Controlul reglajului statiei de preparare

Inainte de inceperea fabricatiei fiecarui tip de
mixtura asfaltica stocabila

Compozitia mixturii asfaltice stocabile

Zilnic

Temperatura agregatelor naturale, a liantului
si a mixturii asfaltice la iesirea din malaxor

Permanent

4. | Caracteristicile mixturii asfaltice stocabile

Studiul preliminar de laborator pentru stabilirea
compozitiei mixturii asfaltice

Producerea de mixturi asfaltice stocabile va fi admisa
pe baza certificarii de conformitate a acesteia.

2.8.3.4. Calitatea mixturilor asfaltice stocabile va fi ates-
tata prin certificat de calitate, emis pe baza incercarilor si
analizelor de laborator.

2.8.4. Controlul calitatii plombelor executate cu mixturi
asfaltice stocabile

Verificarile se efectueaza pe teren de catre responsabi-
lul tehnic cu executia, atestat conform prevederilor Hotararii
Guvernului nr. 925/1995, si constau in urmatoarele:

2.8.4.1. Pregatirea suprafetei de remediat:

— verificarea taierii verticale a marginilor suprafetei de
plombat;

— verificarea curatarii si amorsarii suprafetei de
plombat.



MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 127 bis/26.11.1998

2.8.4.2. Executarea lucrarii de plombare:

— verificarea respectarii modului de compactare a mix-
turii asfaltice stocabile, conform pct. 2.6.3.3;

— verificarea planeitatii suprafetei plombate.

CAPITOLUL 3
Lucrari de intretinere pe baza de tratamente cu emulsie

bituminoasa cationica
3.1. Conditii tehnice

3.1.1. Materiale
3.1.1.1. Agregate naturale

25

Agregatele naturale pentru tratamentul bituminos de
inchidere pot fi de cariera sau de balastiera, concasate si
trebuie sa indeplineasca conditile de calitate in conformi-
tate cu prevederile standardelor, dupa cum urmeaza:

— criblura sort 3—8, conform SR 667;

— pietris sort 7—16, conform SR 662 pct. 2.5.4.

3.1.1.2. Liantul

Liantul folosit la executia tratamentului bituminos de
inchidere este emulsia bituminoasa cationica cu rupere
rapida, tip EBCR.

Tipul de bitum si procentul acestuia din compozitia
emulsiei tip EBCR sunt redate in tabelul nr. 22.

Tabelul nr. 22

Nr.
crt.

Caracteristici

Conditii de admisibilitate

1. |Tipul bitumului

sort D 80—100, D 100—120 sau 180—200

2. |Continutul de bitum in emulsie (%)

60,0-65,0

Tipul de emulgator si continutul acestuia in emulsia tip
EBCR se stabilesc prin incercari preliminare de catre pro-

ducatorul de emulsie si sunt in concordanta cu certificatul

de conformitate a calitatii, emis potrivit reglementarilor in
vigoare.

Conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca emulsia
tip EBCR sunt prezentate in tabelul nr. 23.

Tabelul nr. 23
’:rrt Caracteristici de agt?nri]giitt)iiilitate delv\llitrci)f(ijceare
1. | Continut de bitum 60-65 STAS 8877
Omogenitate: rest pe sitd cu tesatura de sarma de 0,63 mm (%) maximum 0,5 | STAS 8877
Stabilitatea la depozitare: rest pe sita cu tesatura de sarma
de 0,63 mm, dupa 7 zile (%) maximum 0,5 | STAS 8877
Viscozitate Engler la 20°C (°E) 10-15 STAS 8877
Adezivitate fata de agregatul natural (%) minimum 85 | STAS 10969/2

3.1.2. Dozaje

Dozajele de materiale pentru executarea tratamentului bituminos de inchidere sunt prezentate

in tabelul nr. 24.

Tabelul nr. 24
’:rrt- Dozaje Conditii de admisibilitate
1. |Emulsie (kg/m?) 1,4-1,6
2. | Criblura sort 3—8 sau pietris sort 7—16 (kg/m?) 8-10

3.2. Prescriptii generale de executare

3.2.1. Utilaje

La executarea tratamentului bituminos se foloseste trusa
de tratamente prevazuta de STAS 599:

— raspanditor de lianti bituminosi;

— raspanditor mecanic de criblurg;

— compactor pe pneuri, cilindru compactor lis;

— compactor cu placa vibratoare.

3.2.2. Executia tratamentului bituminos de inchidere

3.2.2.1. Pregatirea suprafetei

Suprafata stratului de uzura din imbracamintea bitumi-
noasa se curata temeinic, mecanic sau manual, si se inde-
parteaza impuritatile.

3.2.2.2. Raspandirea emulsiei

Raspandirea liantului se efectueaza cu rampa de stro-
pire a raspanditorului de lianti bituminosi.

La alimentarea cu emulsie, raspanditorul trebuie sa fie
golit de resturile de bitum rezidual sau de emulsie, ramase
de la tratamentele anterioare, iar duzele trebuie sa fie des-
fundate si perfect curatate.

Raspandirea emulsiei trebuie sa fie efectuatd omogen,
pe toata suprafata. Ea se realizeaza, in prealabil, pe ben-
zile laterale ale carosabilului si, ulterior, pe partea centrala,
evitindu-se scurgerea pe partea laterala a carosabilului.

Viteza de avansare a raspanditorului in timpul executiei
raspandirii emulsiei este de 2—10 km/h.
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3.2.2.3. Raspandirea agregatului natural

Raspandirea agregatului natural se realizeaza cu ras-
panditorul mecanic de criblura, reglat in prealabil pentru a
repartiza cantitatea prescrisa.

Raspandirea agregatului natural trebuie sa urmeze ime-
diat dupa cea a emulsiei, pentru a se evita scurgerea
acesteia spre acostamente.

Asternerea materialului granular trebuie sa asigure
acoperirea, in intregime si omogena, a benzii stropite cu
emulsie.

3.2.2.4. Cilindrarea

Cilindrarea se executa cu compactor pe pneuri cu viteza
de 10 km/h sau, in lipsa acestuia, cu cilindru compactor lis
cu viteza de 5 km/h.

Operatiunea de compactare trebuie sa se execute dupa
maximum un minut de la raspandirea agregatului natural pe
banda de lucru.

Numarul de treceri este de minimum 3 in fiecare punct
al suprafetei.

3.2.2.5. Darea in circulatie

Darea in circulatie se face dupa minimum doua ore de
la executia tratamentului bituminos, cu restrictii de viteza de
maximum 30 km/h pe o perioada de 10 zile.

3.3. Controlul calitatii lucrarilor

Controlul calitatii lucrarilor de intretinere pe baza de tra-
tamente cu emulsie bituminoasa cationica se executa pe
faze, astfel:

— controlul materialelor inainte de executie;

— controlul lucrarilor in timpul executiei.

3.3.1. Controlul calitatii materialelor inainte de executare

Materialele destinate executarii lucrarilor de tratamente
se verificd in conformitate cu prescriptiile din standardele
respective si cu conditile prezentate la pct. 3.1.1.

Verificarile si determinarile se executd de laboratorul
autorizat si constau in urmatoarele:

a) Emulsia bituminoasa cationica:

— continutul de bitum, STAS 8877;

— omogenitatea, STAS 8877.

b) Agregatul natural:

— natura mineralogica (examinare vizuald);

— granulozitatea, STAS 730;

— continutul de fractiuni sub 0,09 mm, STAS 730.

3.3.2. Controlul calitatii lucrarilor in timpul executarii

In timpul executérii se efectueaza verificari privind doza-
jul de emulsie si de agregat natural, in conformitate cu
conditiile prezentate la pct. 3.1.1.3.

CAPITOLUL 4

Lucrari de intretinere pe baza de badijonari cu emulsie
bituminoasa cationica

4.1. Conditii tehnice

4.1.1 Materiale

4.1.1.1. Liantul

Liantul folosit la executarea badijonarii este emulsia bitu-
minoasa cationica cu rupere rapida, tip EBCR.

Tipul de bitum si procentul acestuia din compozitia
emulsiei tip EBCR sunt redate in tabelul nr. 25.

Tabelul nr. 25

Nr.
crt.

Caracteristici

Conditii de admisibilitate

1. |Tipul bitumului

sort D 80-100 sau D 100-120, STAS 754

2. |Continutul de bitum in emulsie (%)

60,0-65,0

Tipul de emulgator si continutul acestuia in emul-
sia tip EBCR se stabilesc prin incercari preliminare

de catre producatorul de emulsie si corespund actului

de conformitate emis potrivit
vigoare.

Conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca emulsia
tip EBCR sunt prezentate in tabelul nr. 26.

reglementarilor in

Tabelul nr. 26
Nr. Conditii de Metode de
crt. Caracteristici admisibilitate verificare
1. [ Continut de bitum, % 60,0-65,0 STAS 8877
2. | Omogenitate: rest pe sita cu tesatura de sarma de 0,63 mm (%) maximum 0,5 STAS 8877
3. | Stabilitate la depozitare: rest pe sita cu tesatura de sarma de
0,63 mm, dupa 7 zile (%) maximum 0,5 STAS 8877
4. | Viscozitate Engler la 20°C (°E) 7-15 STAS 8877

4.1.1.2. Agregate naturale

Agregatul natural folosit la executarea lucrarilor de badi-
jonare este nisipul natural sort 0—3 sau nisipul de conca-
saj sort 0—3, care trebuie sa indeplineasca conditile de
calitate prevazute de STAS 662 pct. 2.4.3 — tabelul nr. 6,

pentru imbracaminte bituminoasa cilindrata executata la

cald si, respectiv, SR 667.

4.1.2. Dozaje

Dozajele de materiale sunt prezentate in tabelul nr. 27.
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Tabelul nr. 27

Nr.

Dozaje
crt.

Conditii de admisibilitate

1. | Emulsia diluatd cu apa in proportie de 1:1 (kg/m?)

4.2. Prescriptii generale de executare

4.2.1. Utilaje

Setul de utilaje folosit la executarea unei badijonari cu
emulsie bituminoasa cationica este constituit din:

— maturda mecanica sau perie piassava;

— dispozitiv pentru pulverizarea emulsiei;

— utilaj pentru raspandirea agregatului natural;

— cilindru compactor lis.

4.2.2. Executarea badijonarii cu emulsie bituminoasa cationica

4.2.2.1. Pregatirea suprafetei

Suprafata de tratat se curata temeinic, mecanic sau, in
cazuri exceptionale, manual si se indeparteaza impuritatile.

4.2.2.2. Executarea badijonarii

Emulsia se dilueaza cu apa curata, nealcalind, in reci-
piente curate, in proportie de 1:1.

Emulsia diluata se raspandeste pe suprafata de tratat,
de reguld mecanic, prin pulverizare cu ajutorul aerului com-
primat.

In cazul suprafetelor mici, raspandirea emulsiei se poate
face manual.

Peste stratul de emulsie se raspandeste apoi agregatul
natural.

Pentru fixarea nisipului se recomanda executarea unei
usoare cilindrari cu compactor lis.

4.2.2.3. Darea in circulatie

Darea in circulatie a sectorului supus remedierii se face
dupa doua ore de la raspandirea nisipului.

4.3. Controlul calitatii lucrarilor

Controlul calitatii lucrarilor de intretinere pe baza de
badijonari cu emulsie bituminoasa cationica se executa pe
faze, astfel:

— controlul materialelor nainte de executare;

— controlul lucrarilor in timpul executarii.

4.3.1. Controlul calitatii materialelor inainte de executare

Materialele destinate executarii lucrarilor de badijonare
se verifica in conformitate cu prescriptile din standardele
respective si cu conditile prezentate la pct. 4.1.1.

Verificarile si determinarile se executa de laboratorul
autorizat si constau in urmatoarele:

a) Emulsia bituminoasa cationica:

— continutul de bitum, STAS 8877;

— omogenitatea, STAS 8877.

b) Nisipul natural:

— granulozitatea, STAS 4606;

— echivalentul de nisip, STAS 730;

— humus, STAS 4606;

c) Nisipul de concasaj:

— granulozitatea, STAS 730;

— coeficientul de activitate, STAS 730.

4.3.2. Controlul calitatii lucrarilor in timpul executarii

in timpul executdrii se efectueaza verificari privind doza-
jul de emulsie si de nisip, in conformitate cu conditiile pre-
zentate la pct. 4.1.2.

— raspandire manualg; 0,8—1
— raspandire mecanica 0,5—0,6
2. | Nisip natural sau nisip de concasaj sort 0-3 (kg/m?) 4-—5
CAPITOLUL 5

Lucrari de intretinere pe baza de colmatare cu emulsie
bituminoasa cationica

5.1. Conditii tehnice

5.1.1. Materiale

5.1.1.1. Liantul

Liantul folosit la executia colmatarii este emulsia bitumi-
noasa cationica cu rupere rapida, tip EBCR.

Tipul de bitum si procentul acestuia din compozitia
emulsiei tip EBCR sunt redate in tabelul nr. 25.

Conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca emulsia
tip EBCR sunt prezentate in tabelul nr. 26.

5.1.1.2. Agregate naturale — nisip natural, STAS 662

5.2. Prescriptii generale de executare

Fisurile si crapaturile se curata cu peria de sarma si
prin suflare cu aer comprimat. Impuritatile rezultate se
indeparteaza de pe partea carosabila.

Emulsia butuminoasa cationica se toarna in exces in
fisuri sau crapaturi, apoi se pudreaza cu nisip.

5.3. Controlul calitatii lucrarilor

Verificarile se executa de laboratorul de santier si con-
stau in urmatoarele determinari pe materiale, inainte de
executare:

a) Emulsia bituminoasa:

— continutul de bitum, STAS 8877;

— omogenitatea, STAS 8877.

b) Nisipul natural:

— granulozitatea, STAS 4606;

— humus, STAS 4606.

CAPITOLUL 6
Lucrari de intretinere cu mixturi asfaltice la cald

Lucrarile de intretinere cu mixturi asfaltice la cald se
executa in perioada 15 octombrie — 15 martie, iar in mod
exceptional, la ordinul administratiei drumurilor, pentru a
evita extinderea degradarilor din imbracamintea bituminoasa
si a asigura siguranta circulatiei rutiere.

6.1. Conditii tehnice

6.1.1. Materiale

6.1.1.1. Agregate naturale

Pentru mixtura asfalticad preparata cu bitum la cald se
utilizeaza un amestec de sorturi din agregate naturale, pre-
lucrate si neprelucrate, care trebuie sa indeplineasca condi-
tile de calitate in conformitate cu prevederile standardelor,
dupa cum urmeaza:

— criblura sort 3—8, conform SR 667;

— nisip de concasaj sort 0—3, conform SR 667;
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— nisip natural sort 0—3 sau 0—7, conform STAS 662;
— filer de calcar, conform STAS 539.

Pentru realizarea mixturii asfaltice se foloseste bitumul
sort D 80—100 sau D 100—120, care trebuie sa indepli-

6.1.1.2. Liantul neasca conditile prezentate in tabelul nr. 28.
Tabelul nr. 28
Nr. Caracteristici Conditii de admisibilitate I\{Ietode
crt. Sort D 80—100 Sort D 100—120 de fincercare
Penetratie la 25°C (1/10 mm) 81-100 101-120 STAS 42
2. |Punct de inmuiere IB (°C) 46-49 43-46 STAS 60
Ductilitate la 25°C (minimum, cm) 100 100 SR 61

6.1.2. Compozitia si caracteristicile mixturii asfaltice

6.1.2.1. Compozitia mixturii asfaltice se stabileste pe
baza de studiu preliminar de laborator, tindndu-se seama
de respectarea conditiilor tehnice precizate in prescriptiile
tehnice impuse de prezentul normativ.

Antreprenorul efectueaza studiul in cadrul laboratorului
sau sau il comanda la un laborator autorizat.

6.1.2.2. Studiul preliminar de laborator comporta urma-
toarele incercari:

— Tincercarea Marshall (stabilitate la 60°C, indicele de
curgere <fluaj> la 60°C, densitatea aparenta si absorbtia

de apa) pentru 5 continuturi de liant repartizate de o parte
si de alta a continutului de bitum propus;

— determinarea caracteristicilor fizico-mecanice pe epru-
vete cubice (rezistenta la compresiune la 22°C, absorbtia
de apa, densitatea aparenta).

Incercarile prevazute mai sus sunt efectuate conform
STAS 1338.

6.1.2.3. Limitele procentelor de agregate naturale din
agregatul total sunt redate in tabelul nr. 29.

Tabelul nr. 29
m- Agregate naturale (% din agregatul total) Conditii de admisibilitate
1. [Criblura peste 3,15 mm 45—70
2. |Filer si fractiuni din nisipuri sub 0,09 mm 8—11

3. |Filer si nisip 0,09-3,15 mm

rest pana la 100

6.1.2.4. Granulozitatea agregatului natural total este cuprinsa in limitele redate in tabelul nr. 30.

Tabelul nr. 30
glr; Marimea ochiului sitei sau ciurului (mm) Treceri prin sita sau ciur (%)
1. 8 90-100
2. 3,15 30-55
3. 0,63 18-35
4. 0,2 11-25
5. 0,09 8-11

6.1.2.5. Continutul optim de bitum rezidual se stabileste
prin studii preliminare de laborator, conform STAS 1338/1,2
si trebuie sa se incadreze orientativ in limitele 6,0—7,0%
din masa mixturii asfaltice.

6.1.2.6. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturii
asfaltice

in lipsa unor dispozitii speciale contrare ale prezentului
normativ, caracteristicile mixturii asfaltice trebuie sa indepli-
neascd, in timpul studiului de laborator si in timpul con-

troalelor de fabricatie, conditiile redate in tabelul nr. 31.

Tabelul nr. 31

,c:lrl; Caracteristici Conditii de admisibilitate
1. |A. Caracteristici pe epruvete Marshall

— stabilitatea la 60°C (KN, minimum) 5,000

— indicele de curgere la 60°C (mm) 1,5-4,5

— absorbtia de apa (% volumetric) 1-5

— densitatea aparenta (kg/m3, minimum) 2300
2. |B. Caracteristici pe epruvete cubice

— rezistenta la compresiune la 22°C (N/mm?2, minimum) 3,0

— absorbtia de apa (% volumetric) 2-6

— densitatea aparenta (kg/m3, minimum) 2250
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6.2. Prescriptii generale de executare

6.2.1. Utilaje si echipamente

— instalatie de preparare a mixturilor asfaltice, dotata
cu echipamente de dozare a componentelor, conform pre-
vederilor Normativului privind conditiile tehnice pentru insta-
latiile de preparare a mixturilor asfaltice executate la cald;

— repartizor pentru asternerea mixturilor asfaltice, con-
form Normativului privind conditiile tehnice pentru instalatiile
de preparare a mixturilor asfaltice executate la cald;

— compactor cu rulouri netede sau cilindru vibrator;

— autocamioane basculante cu bena acoperitd cu pre-
lata;

— dispozitiv mecanic pentru executarea amorsarii cu
emulsie bituminoasa cationica.

6.2.2. Prepararea mixturii asfaltice

6.2.2.1. Prepararea mixturii asfaltice cu bitum la cald se
realizeaza in instalatie, care trebuie sa indeplineasca carac-
teristicile tehnice pentru statia de preparare a mixturilor
asfaltice, conform Normativului privind conditiile tehnice pen-
tru instalatile de preparare a mixturilor asfaltice executate
la cald.

6.2.2.2. Statia de preparare a mixturii asfaltice trebuie
sa dispund de un sistem de alimentare si dozare a com-
ponentelor. Tolerantele dozajelor agregatelor naturale si ale
bitumului vor trebui sa fie conform tabelului nr. 32.

Tabelul nr. 32
’:rrt Definirea masurilor Tolerante admise
1. | Dozaj bitum +2%
2. | Dozaj agregate naturale +3%
3. | Dozaj nisip +5%
4. | Continutul de apa al agregatelor dupa uscare +0,5%

6.2.2.3. In cazul in care este necesara stocarea mixturii
asfaltice, instalatia trebuie sa fie dotatd cu buncar de sto-
care cu sistem de incalzire.

6.2.2.4. Fluxul tehnologic de preparare a mixturii asfaltice

Mixtura asfaltica se prepara in conformitate cu prevede-
rile SR 174/2 pct. 2.2.2, cu precizarea ca temperaturile
agregatelor naturale, bitumului si mixturii asfaltice la iesirea
din malaxor vor fi conform tabelului nr. 33.

Tabelul nr. 33

Temperaturile componentelor la prepararea mixturii asfaltice (°C)

Temperatura mixturii la

Amestec de agregate naturale

Bitum tip D 80—100, D 100—120

iesirea din malaxor (°C)

160—180

150—170

150—170

6.2.2.5. Transportul mixturii asfaltice

Mixtura asfaltica se transporta la punctul de lucru in
autocamioane basculante, cu bene curate termoizolante
sau acoperite cu prelata.

Se interzice transportul mixturii asfaltice fara protejarea
pierderilor de caldura.

6.2.3. Executarea lucrarilor de remediere a defectiunilor
aparute la imbracamintea bituminoasa

Tehnologia lucrarilor de remediere cu mixtura asfaltica
cuprinde doua faze principale:

— pregatirea suprafetei de remediat;

— executarea lucrérilor de remediere.

Inainte de inceperea lucrarilor de remediere a defectiu-
nilor, sectorul de lucru se va semnaliza conform Instructiunilor
Ministerului Transporturilor nr. 630/2.330 din 20 aprilie
1985.

6.2.3.1. Pregatirea suprafetei de remediat

Se vor executa urmatoarele operatiuni:

— marcarea suprafetei care trebuie sa fie decapata,
prin trasarea unor linii la marginea acesteia, folosindu-se
creta sau alte mijloace adecvate, pentru obtinerea unor
forme regulate cu muchii vii;

— frezarea imbracamintei bituminoase;

— taierea verticala a marginilor suprafetei marcate,
exact pe linia de marcaj, cu dalta si ciocanul, cu

tarnacopul, cu picamerul actionat de un motocompresor
sau cu alte dispozitive mecanice;

— scoaterea si indepartarea materialului decapat din
perimetrul marcat;

— curatarea perfecta, temeinica a suprafetei decapate,
cu maturi si perii piassava sau prin suflare cu aer compri-
mat;

— amorsarea suprafetei curate cu emulsie bituminoasa
cationica cu rupere rapida, diluata cu apa 1in proportie de
1:1, ori cu un dispozitiv de pulverizare sau cu ajutorul unei
perii, astfel incat sa se realizeze o pelicula subtire si omo-
gena pe intreaga suprafata.

6.2.3.2. Executarea lucrarilor de remediere

Asternerea mixturii asfaltice se face mecanizat. La
asternere mixtura asfaltica trebuie sa aiba temperatura de
minimum 120°C.

Compactarea mixturii asfaltice se realizeaza mecanizat,
cu compactori cu rulouri netede sau cilindru vibrator.

Mixtura asfaltica la compactare trebuie sa aiba tempera-
turile de mai jos:

— la inceperea operatiunii de compactare: minimum 110°C;

— la sfarsitul operatiunii de compactare: minimum 90°C.

Pentru obtinerea gradului de compactare necesar, este
obligatorie realizarea unui numar de treceri ale utilajului de
compactare de minimum 20.
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6.2.3.3. Tratarea suprafetei

Dupa compactare, se procedeaza la inchiderea porilor
prin raspéandirea a 2—3 kg/m?2 nisip sort 0—3, anrobat cu
2—3% bitum, si apoi la cilindrare.

6.2.4. Darea in circulatie

Suprafetele remediate vor fi date in circulatie imediat
dupa executarea lucrarii.

6.2.5. Controlul calitatii lucrarilor

Controlul calitatii lucrarilor de intretinere cu mixtura
asfaltica la cald se executa pe faze, astfel:

— controlul calitatii materialelor inainte de anrobare;

— controlul fabricatiei si punerii in operda a mixturii
asfaltice;

— controlul calitatii lucrarii de intretinere executate.

6.2.5.1. Controlul calitatii materialelor inainte de anrobare

Controlul materialelor destinate fabricarii mixturii asfaltice
se va face in conformitate cu prescriptile din standardele
respective si cu conditiile prezentate la pct. 6.1.1.

Verificarile si determindrile se executd de laboratorul de
santier si constau in urmatoarele:

a) Bitum:
— penetratia la 25°C, STAS 42;
— punctul de inmuiere inel si bila, STAS 60.
b) Criblura:
— natura mineralogica (examinare vizuald);
— granulozitatea, STAS 4606;
— fractiuni fine sub 0,09 mm, STAS 730.
c) Nisip:
— natura mineralogica (examinare vizuald);
— granulozitatea, STAS 4606;
— echivalentul de nisip (pentru nisipul natural),
STAS 730;
— coeficientul de activitate (pentru nisipul de conca-
saj), STAS 730.
d) Filer:
— finetea, STAS 539;
— umiditatea, STAS 539.
Frecventa verificarilor: la fiecare lot de material aprovi-
zionat pe santier.
6.2.5.2. Controlul fabricatiei mixturii asfaltice
Determinarile efectuate pentru controlul calitatii fabricatiei
si frecventa acestora sunt redate in tabelul nr. 34.

Tabelul nr. 34
Faza de Natura controlului Categoria controlului*) Frecventa controlului
executie sau a incercarii A B sau a incercarii
Studiu Studiul compozitiei X — Inainte de nceperea fabricatiei
Fabricatie | Controlul reglajului statiei

canice ale mixturii asfaltice

de asfalt X - Inainte de nceperea fabricatiei
Continutul de bitum — X Zilnic

Granulometria amestecului — X Zilnic

Temperatura agregatelor,

liantului si mixturii asfaltice - X Permanent

Caracteristicile fizico-me- — X 1 la fiecare 100 de tone de

mixtura asfaltica

*) A - incercari preliminare de informare
B - controlul de calitate.

Calitatea mixturii asfaltice va fi atestata prin certificat
de calitate emis pe baza incercarilor si analizelor de labo-
rator.

6.2.5.3. Controlul calitatii lucrarilor executate

a) Pregatirea suprafetei de remediat:

— verificarea taierii verticale a marginilor suprafetei de
remediat;

— verificarea curatarii si amorsarii suprafetei de reme-
diat.

b) Executarea lucrarii:

— verificarea modului de compactare a mixturii asfaltice;

— verificarea respectarii temperaturii de asternere si de
compactare a mixturii asfaltice prevazute in prezentul
normativ;

— verificarea planeitatii suprafetei executate.

CAPITOLUL 7
Masuri de tehnica a securitatii muncii si P.S.I.

7.1. Pe toata perioada de preparare si punere in opera
a mixturilor asfaltice stocabile si de executare a lucrarilor
de remediere a defectiunilor din stratul de uzura al imbra-
camintei bituminoase pe timp friguros, prevazuta in prezen-
tul normativ, se vor respecta prevederile din urmatoarele
acte normative:

7.2. — Norme de protectie a muncii pentru lucrarile de
intretinere si reparatii drumuri (aprobate prin Ordinul minis-
trului transporturilor si telecomunicatiilor nr. 8/1984).

— Normele de protectie a muncii specifice activitatii de
constructii-montaj pentru transporturi feroviare, rutiere si
navale (aprobate prin Ordinul ministrului transporturilor si
telecomunicatiilor nr. 9/1982).

— Norme republicane de protectie a muncii ale
Ministerului Muncii si Ministerului Sanatatii (aprobate prin
ordinele nr. 34 si 60 din 1975).

— Instructiuni privind conditile de inchidere a circulatiei
rutiere sau de instituire a restrictiilor in vederea executarii
de lucrari in zona drumurilor publice nr. 630/2.330 din
20 aprilie 1985.

— Norme de prevenire si stingere a incendiilor si dota-
rea cu mijloace tehnice de stingere pentru unitatile din
Ministerul Transporturilor si Telecomunicatiilor (aprobate prin
Ordinul ministrului transporturilor si telecomunicatiilor
nr. 12/1980).

7.3. Actele normative mentionate la pct. 7.2 nu sunt
limitative, ele putand fi completate de unitatile Ministerului
Transporturilor cu masuri suplimentare specifice fiecarui loc
de munca.
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MINISTERUL TRANSPORTURILOR

ORDIN
pentru aprobarea Normativului privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece,
cu emulsie de bitum

in conformitate cu prevederile art. 67 din Ordonanta Guvernului nr. 43/1997 privind regimul juridic al drumurilor,
in temeiul Hotararii Guvernului nr. 44/1997 privind organizarea si functionarea Ministerului Transporturilor,

ministrul transporturilor emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba Normativul privind executia stratu-
rilor bituminoase foarte subtiri la rece, cu emulsie de bitum,
anexa la prezentul ordin.

Art. 2. — Anexa face parte integranta din prezentul ordin.

Art. 3. — Prezentul ordin se va publica in Monitorul
Oficial al Romaniei, Partea |, si va intra in vigoare la

15 zile de la data publicarii.

Ministrul transporturilor,
Traian Basescu

Bucuresti, 27 ianuarie 1998.
Nr. 54.

NORMATIV

privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece, cu emulsie de bitum

1. Generalitati

1.1. Prezentul normativ se refera la conditile de execu-
tie si receptie a straturilor bituminoase foarte subtiri la
rece, din mixturi asfaltice pe baza de emulsie cationica cu
bitum modificat cu polimer.

Prescriptiile prezentului normativ nu se aplica la execu-
tarea straturilor bituminoase subtiri, cilindrate, executate la
cald cu bitum.

1.2. Definitie

1.2.1. Straturile rutiere bituminoase foarte subtiri, execu-
tate la rece, sunt destinate intretinerii curente a imbraca-
mintei rutiere si au o grosime de 5-15 mm. Ele sunt
realizate la temperatura mediului ambiant, din mixturi asfal-
tice pe baza de emulsii cu bitum modificat cu polimer, de
regulda necilindrate, denumite in prezentul normativ mixturi
asfaltice turnate.

1.2.2. Mixturile asfaltice turnate constituie un amestec
omogen de agregate naturale concasate 0-8, 0-11 filer
si/sau ciment (preumezite cu apa sau solutie de aditiv) si
emulsie bituminoasa cationica cu rupere lenta, preparat si
pus in opera cu ajutorul unui utilaj complex, specific, denu-
mit in continuare combina SFSR (combina pentru straturi
foarte subtiri la rece).

1.3. Straturile bituminoase foarte subtiri pot fi simple sau
duble.

In cazul straturilor duble, stratul inferior are rolul de
reprofilare pentru eliminarea denivelarilor si aducerea profi-
lului transversal la parametrii stabiliti.

2. Domeniul de aplicare

2.1. Straturile bituminoase foarte subtiri la rece sunt
destinate executiei lucrarilor curente de intretinere a dru-
murilor de clasa tehnica II-V cu imbracaminte bituminoasa
sau din beton de ciment.

Straturile bituminoase foarte subtiri la rece se aplica
numai pe drumuri cu capacitate portantd corespunzatoare.

2.2. Deficientele si degradarile care se pot remedia prin
aplicarea straturilor foarte subtiri la rece sunt:

ANEXA
a) in cazul Tmbracamintei bituminoase, pe:
+ suprafatd poroasa, slefuita sau imbatranita;
« fisuri;
+ denivelari in profil longitudinal si/sau transversal,
sub 2 cm;

b) in cazul imbracamintei din beton de ciment, pe:
+ suprafata poroasa sau cu alveole;
- exfolieri, fisuri, crapaturi;
+ denivelari in profil longitudinal si/sau transversal,
sub 2 cm.

2.3. In cazul suprafetelor cu denivelari cuprinse intre
1—2 cm, masurate cu rigla de 3 m, punerea in opera se
realizeaza in doua straturi, dintre care primul strat are rol
de strat de reprofilare.

2.4. Straturile foarte subtiri la rece nu se aplica in cazul
in care denivelarile existente sunt determinate de un feno-
men de fluaj al imbracamintei bituminoase existente.

De asemenea, straturile foarte subtiri la rece nu se
aplica pe Tmbracamintea bituminoasa care prezinta feno-
mene de exudare a bitumului.

2.5. Straturile foarte subtiri la rece nu maresc capacita-
tea portanta a sistemului rutier.

3. Conditii tehnice

3.1. Elemente geometrice

3.1.1. Grosimea straturilor este in functie de domeniul
de aplicare (strat de rulare, strat de reprofilare), de dimen-
siunea maxima a granulei agregatului natural utilizat si se
situeaza, de regula, intre 5 si 15 mm:

— pentru stratul de reprofilare, maximum 5 mm,;

— pentru stratul de rulare, maximum 10 mm.

In aceste conditii, cantitatea de mixtura pe metru patrat
variaza in limitele 8—25 kg/m2, conform tabelului nr. 3.

3.1.2. Profilul transversal in aliniament, in curbe si in
zonele aferente de amenajare, precum si pantele in profil
transversal trebuie sa indeplineasca conditiile prevazute de
SR 174—97

3.1.8. Declivitatea maxima a drumurilor pe care se pot
aplica straturile bituminoase foarte subtiri este de 4,5%.
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3.2. Abateri limita la elementele geometrice si denivelari
admisibile

3.2.1. Abaterile limitd locale la latimea stratului fata de
latimea imbracamintei suport sunt de + 5 cm.

3.2.2. Denivelarile admise in lungul drumului, sub drep-
tarul de 3 m, sunt de maximum 5 mm.

3.2.3. Abaterile limitd admise la panta profilului transver-
sal pot fi de maximum + 5 mm/m.
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3.3. Materiale

3.3.1. Agregatele naturale utilizate la executia straturilor
bituminoase foarte subtiri sunt urmatoarele:

— nisip de concasaj sort 0 — 3;

— cribluri sort 3 — 8 si 8 — 11.

Ele trebuie sa provina din roci de clasa minim B, con-
form SR 667-97, s& ateste o rezistentda mare la slefuire si
sa indeplineasca conditiile de calitate din tabelul nr. 1.

Tabelul nr. 1

— corpuri straine

Nr. Caracteristici Sortul Metoda de
crt. 0-3 3-8 8—11 analiza
1. | Continutul de granule:
— care raman pe ciurul superior (d,,) (% maxim) 5 5 5 STAS 730-89
— care trec prin ciurul (sita) inferior(a) (d;,) (% maxim) - 10 10
Coeficientul de forma (% maxim) — 25 25 STAS 730-89
Continutul de impuritati:

nu se admit STAS 4606-80

— continut de fractiuni sub 0,09 mm (% maxim) — | 1,20] 1,0 | STAS 730-89
— argila nu se admit SR 667-97
Uzura cu masina ,Los Angeles” (% maxim) 20 STAS 730-89
Rezistenta la inghet—dezghet:
— coeficient de gelivitate (% maxim) — 3 3 STAS 730-89
— sensibilitate la inghet (% maxim) — 25 25
6. | Coeficient de activitate:

— nisip de concasaj cu maximum 8% fractiuni

0—0,09 mm 1,5 | — — STAS 730-89
— nisip de concasaj cu peste 8% fractiuni

0—0,09 mm 20 | — — STAS 730-89

Diferitele tipuri de sorturi de agregate naturale trebuie sa
fie stocate in silozuri proprii, pe platforme betonate, amena-
jate cu pereti despartitori, pentru evitarea impuritatilor.

3.3.2. Filerul care se utilizeaza este cel prevazut in
STAS 539-79.

3.3.3. Cimentul utilizat la executia straturilor bituminoase
foarte subtiri trebuie s& satisfaca prevederile STAS 388-95.

Atat filerul, cat si cimentul se vor livra de catre furnizori
in saci si se vor depozita in incaperi ferite de umezeala
sau in silozuri.

3.3.4. Emulsia bituminoasa cationica pentru prepararea
mixturii trebuie sa fie cu rupere lenta, pe baza de bitum
modificat cu polimer si sa indeplineasca conditiile tehnice
din tabelul nr. 2.

Tabelul nr. 2

Nr.

Caracteristici
crt.

Conditiile tehnice Metoda de determinare

1. | Continut de bitum (%)

60-65 STAS 8877-72

2. | Omogenitate (rest pe sita de 0,63 mm) (%)

maximum 0,1 STAS 8877-72

3. | Stabilitate la stocare, dupa 7 zile (rest pe
sita de 0,63 mm) (%)

maximum 0,5 STAS 8877-72

4. | Adezivitate (%) minimum 90 10969/3-83
5. | Caracteristicile bitumului rezidual din emulsie:
— penetratie la 25°C, 1/10 mm 60-100 STAS 42-68
— ductilitate la 25°C, cm minimum 100 STAS 61-88
— revenire elastica la 13°C (%) minimum 40 anexa nr. 1
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3.3.5. Emulsia bituminoasa cationica pentru amorsari tre-
buie sa fie cu rupere rapida si sa satisfaca conditiile teh-
nice din STAS 8877-72.

3.3.6. Apa utilizata pentru preumezirea agregatelor natu-
rale trebuie sa fie lipsita de impuritati organice si minerale
si sa indeplineasca prevederile STAS 1342-91.

3.3.7. Ca aditivi pentru marirea timpului de rupere a
emulsiei bituminoase se poate utiliza orice produs tensioac-
tiv care raspunde acestui obiectiv si care se disperseaza
cu usurinta in apa de preumezire.

3.4. Stratul-suport

Tronsoanele de drum pe care urmeaza sa se aplice
straturile bituminoase foarte subtiri se selecteaza prin
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constatari si masuratori prealabile, astfel incat sa se inde-
plineasca urmatoarele conditii:

— sa aiba capacitatea portanta necesara, conform nor-
mativelor in vigoare;

— denivelarile in profil longitudinal si transversal sa fie
de maximum 2 cm sub lata de 3 m;

— profilul transversal si longitudinal de baza sa res-
pecte prevederile SR 174-97 si SR 183-95.

Inainte de asternerea mixturilor asfaltice stratul-suport se
pregateste conform pct. 4.1.

3.5. Caracteristicile mixturii asfaltice turnate

3.5.1. Tipurile de mixturi asfaltice turnate si compozitia
acestora in functie de dimensiunea maxima a granulei si
de domeniul lor de utilizare sunt redate in tabelul nr. 3.

Tabelul nr. 3

Nr. o ] Stratul de reprofilare Stratul de rulare
ort. Compozitia mixturii asfaltice turnate tip 0/3 tip 0/8 tip A1
1. | Compozitia granulometrica, %
— treceri prin ciurul de 11 mm — 100 90—100
— treceri prin ciurul de 5 mm — 90—100 70-90
— treceri prin ciurul de 3,15 mm 90—100 40—70 35—60
— ftreceri prin sita de 0,63 mm 20—50 12—40 19—-34
— ftreceri prin sita de 0,09 mm 6—16 6—14 5—15
2. | Continut de bitum rezidual fata de agregate
naturale uscate, % 7,0—9,0 5,56—8,0 6,0—7,5
3. | Cantitate de mixtura, kg/m?2 8—15 12—20 15—25

NOTA:

1. Pentru reglarea vitezei de rupere a emulsiei bituminoase fata de agregatul natural se
recomanda utilizarea de ciment in proportie de 2-3% fata de amestecul de agregate naturale.
2. Utilizarea stratului de reprofilare tip 0/3 sau 0/8 este in functie de natura deficientelor
preponderente ale stratului-suport. Astfel stratul tip 0/3 se aplica in cazul suprafetelor fisurate sau
poroase, iar stratul tip 0/8, in cazul suprafetelor care necesita corectarea deniveldrilor in profil

transversal si longitudinal.

3.5.2. Compozitia emulsiei si a mixturii asfaltice turnate
se stabileste prin incercari de laborator, pe baza materiale-
lor care urmeaza sa fie puse in opera, avandu-se in
vedere urmatoarele conditii:

— finceputul prizei sa nu se produca inainte de un
minut de la addugarea emulsiei, dar nu mai tarziu de
3 minute;

— amestecul sa fie fluid si omogen;

— amestecul asternut in strat subtire sa elimine apa
limpede in decurs de 15-20 de minute.

3.6. Caracteristicile stratului de rulare gata executat

Stratul de rulare gata executat trebuie sa prezinte pla-
neitate si rugozitate conform tabelului nr. 4.

Tabelul nr. 4

Nr. . Valori Metoda de
Caracteristici ;
crt. recomandate determinare
1. | Planeitate (denivelari), mm maximum 5 SR 174-97
2. | Uniformitate, indicele international (IRI) (%) Conform Instructiunile
Instructiunilor CESTRIN
CESTRIN
3. | Rugozitate:
— rezistenta la alunecare, cu pendulul SRT, unitati SRT >65 STAS 8849-83
— rugozitate geometrica, HS (mm) >6
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4. Prescriptii generale de executie

4.1. Lucrari pregatitoare

4.1.1. Pregatirea stratului-suport

inainte de aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri
la rece, dupa executarea verificarilor prevazute la pct. 3.4,
stratul-suport trebuie sa fie supus operatiunilor de reme-
diere a tuturor defectiunilor si denivelarilor existente de
maximum 2 cm, astfel incat acesta sa fie adus la cotele
prevazute in SR 174-97 si SR 183-95.

Remedierea defectiunilor se va executa conform
Instructiunilor pentru prevenirea si remedierea defectiunilor
la imbracamintea rutiera moderna, indicativ CD 98-86.

Apoi stratul-suport se curata si se amorseaza:

a) curatarea se face prin maturare mecanica si spalare
cu jet de apa sub presiune;

b) amorsarea se executa uniform, prin stropire mecani-
zata cu emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida,
intr-o cantitate care sa asigure un bitum rezidual de 0,3—
0,5 kg/m2 (in functie de porozitatea stratului-suport).
Amorsarea se executa dupa uscarea stratului-suport spalat.

4.1.2. Pregatirea materialelor granulare

Amestecarea sorturilor granulare (cribluri si nisip de con-
casaj) se va face in proportiile stabilite prin incercari de
laborator, astfel incat sa se obtina un material omogen, cu
compozitia granulometrica prescrisa de reteta.

Amestecul se realizeaza prin dozarea gravimetrica sau
volumetrica a sorturilor granulare, cu ajutorul echipamente-
lor prevazute la pct. 4.2.2. Precizia de dozare este de 4%.

4.2. Sistem de utilaje

4.2.1. Pentru pregatirea stratului-suport sunt necesare
urmatoarele echipamente: utilaj pentru perierea mecanica si
spalarea stratului-suport (un singur echipament) sau doua
echipamente distincte (perie mecanica si utilaj pentru spa-
lare sub presiune).

4.2.2. Pentru pregatirea amestecului de agregate natu-
rale sunt necesare urmatoarele utilaje:

— Tincarcator cu cupag;

— buncare predozatoare sau buncare cu dozare gravi-
metrica;

— transportor cu banda;

— malaxor cu amestec continuu sau betonierg;

— buncar de stocare a amestecului.

4.2.3. Rezervoare verticale cu pompa de incarcare-des-
carcare pentru emulsiile bituminoase cu rupere lenta si,
separat, cu rupere rapida

4.2.4. Combina de executie a straturilor foarte subtiri la
rece cu emulsie bituminoasa; este o masina mobila, care
lucreaza in flux continuu, cu o autonomie legata de volu-
mul de agregate naturale care poate fi depozitat pe masina
(8-10 m3).

Principalele operatiuni executate de combina sunt: doza-
rea materialelor componente (amestec de agregate natu-
rale, filer sau ciment, emulsie bituminoasa, apa, aditiv),
prepararea mixturii asfaltice turnate, asternerea acesteia in
strat subtire (0,8—-1,5 cm).

Alimentarea combinei cu toate materialele componente
se realizeaza discontinuu.

4.3. Prepararea si punerea in opera

4.3.1. Pregatirea utilajului de preparare si punere in opera

Se alimenteaza utilajul cu materialele componente, depo-
zitandu-se separat in buncarele special amenajate pe
masina.

4.3.2. Prepararea mixturii

Prepararea mixturii se realizeaza in malaxorul combinei,
in care sunt introduse, in flux continuu, materialele compo-
nente, astfel:

a) materialul granular este transmis la malaxor cu ajuto-
rul unui transportor elicoidal, debitul prescris fiind asigurat
de turatia variabila a snecului;

b) filerul (cimentul) este introdus in malaxor prin cadere
libera, iar dozarea se efectueaza volumetric;

c) apa, aditivul si emulsia sunt transmise la malaxor de
catre pompele dozatoare cu debit variabil, prin intermediul
rampelor de stropire;

d) agregatele sunt mai intai preumezite, cu ajutorul unei
rampe de stropire, cu amestecul apa/aditiv, in momentul in
care acestea cad in malaxor. O alta rampa de stropire,
situata putin mai in spate, trimite emulsia bituminoasa
peste agregatele preumezite.

Sistemele de dozare a componentelor mixturii trebuie sa
ateste o precizie de:

— * 4% pentru agregatele naturale;

— = 1% pentru emulsie si apa de preumezire.

La inceperea lucrului se pun in functiune malaxorul,
pompa de apa si snecul transportor al materialului granular.
Cand acesta a ajuns in dreptul rampei de stropire cu emul-
sie, se pune in functiune si pompa de emulsie.

Din malaxor mixtura ajunge pe un jgheab, de unde este
deversata intre longrinele repartizorului.

4.3.3. Asternerea mixturii asfaltice

4.3.3.1. Asternerea mixturii se realizeaza continuu cu
ajutorul a 1-2 transportoare elicoidale sau cu paleta.

Realizarea unei calitati corespunzatoare a mixturii si
buna sa repartizare pe stratul-suport sunt obtinute prin
variatii ale vitezei de Tnaintare a combinei.

Viteza o data reglatda nu se va modifica decéat in cazul
aparitiei unor schimbari importante in ceea ce priveste con-
figuratia terenului sau starea suprafetei stratului-suport.

4.3.3.2. Asternerea mixturii se realizeaza intr-unul sau in
doua straturi, in functie de marimea denivelarilor suprafetei
stratului-suport.

In cazul executarii a doua straturi din mixtura asfaltica
turnata la rece, respectiv a stratului de reprofilare si a
stratului de rulare, cel de-al doilea strat se executa dupa
consolidarea primului strat.

4.3.3.3. La sfarsitul zilei de lucru, la alimentarea utilaju-
lui sau la aparitia unor defectiuni ale acestuia, se opreste
alimentarea malaxorului si se asterne intreaga cantitate de
mixturd existentd, indepartandu-se portiunile necorespunza-
toare.

La incheierea programului de lucru, malaxorul se goleste
Si se curata temeinic, pentru evitarea aglomerarii mixturii pe
palete sau pe snec.

4.3.3.4. De regula, straturile bituminoase foarte subtiri la
rece nu se compacteaza.

Operatiunea de compactare mecanica se recomanda a
se executa numai in cazul in care drumurile nu sunt
expuse traficului sau pe care traficul este redus, nepu-
tandu-se asigura compactarea ulterioara a stratului si eva-
porarea completa a apei din mixtura asfaltica turnata.

Operatiunea de compactare se efectueaza cu compac-
tori cu pneuri lis de 10 t. Compactarea se executa pe fie-
care strat in parte.

Viteza de lucru a compactorului este de 5-8 km/h.
Operatiunea de compactare se executa in lungul drumului,
de la margine spre ax, prin realizarea unui numar de
5 treceri.

nainte de compactare, pentru evitarea lipirii mixturii de
pneuri, suprafata mixturii asternute poate fi tratatd cu nisip
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natural fin (0—3 mm), prin raspandirea unei cantitati de
circa 2 kg/m2.

4.4. Conditii de aplicare si dare in circulatie

4.4.1. Lucrarile de executie a straturilor bituminoase
foarte subtiri la rece se vor desfasura in anotimpul caldu-
ros, la temperaturi cuprinse intre 10°C si 30°C, in perioada
1 mai — 15 septembrie, in zona de ses, si 1 iunie —
15 august, in zona de munte, pentru a se putea asigura eli-
minarea apei din strat, fara riscul aparitiei fenomenelor de
inghet-dezghet, care ar putea conduce la erodarea stratului.

4.4.2. Timpul de la asternere pana la darea in circulatie
va fi stabilit de catre laboratorul societatii de constructii.

Viteza de circulatie in primele 2-3 ore de la darea in
circulatie a sectorului va fi de maximum 30 km/h.

4.4.3. Perioada de la executia stratului subtire pana la
darea in circulatie, respectiv de rupere a emulsiei si de eli-
minare a apei din strat, depinde de diversi factori, cum
sunt: conditiile atmosferice, grosimea stratului, natura
stratului-suport si a materialelor granulare utilizate.

5. Reguli si metode de verificare a calitatii

5.1. Verificarea materialelor

Verificarea calitatii materialelor componente se executa
in conformitate cu prescriptile din standardele si normele
respective, mentionate la pct. 3, pe fiecare lot aprovizionat,
dupa cum urmeaza:

a) Nisip de concasaj:

— natura mineralogica (examinare vizuald);

— granulozitatea (STAS 4606-80);

— continutul de impuritati (corpuri straine, STAS 4606-80);

— coeficientul de activitate (STAS 730-89).

b) Criblura:

— natura mineralogica (examinare vizuald);

— granulozitatea (STAS 4606-80);

— coeficientul de forma (STAS 730-89);

— uzura cu masina ,Los Angeles® (STAS 730-89);

— rezistenta la inghet—dezghet (STAS 730-89);

— continutul de impuritati:

— corpuri straine (STAS 4606-80);
— argila (SR 667-97);
— continut de fractiuni sub 0,09 mm (STAS 730-89).
c) Filer:
— finetea (STAS 539-79);
— umiditatea (STAS 539-79).
d) Ciment:
— finetea (STAS 227/2-94);
— timpul de priza (SR EN 196-3).
e) Emulsii bituminoase cationice:

— continutul de bitum (STAS 8877-72);

— omogenitatea (STAS 8877-72);

— stabilitatea la stocare si la transport (STAS
8877-72);

— adezivitatea (STAS 10969/2-88);

— caracteristicile bitumului rezidual numai pentru
emulsia bituminoasa cationica cu rupere lenta (penetratie:
STAS 42-68; ductilitate: STAS 61-88; revenire elastica:
anexa nr. 1).

Pentru toate produsele societatea comerciala va pre-
zenta certificate de conformitate a calitatii.

5.2. Verificarea stratului-suport

5.2.1. Sectoarele pe care urmeaza sa se aplice stratu-
rile bituminoase foarte subtiri se vor selecta prin efectuarea
verificarilor specificate la pct. 3.4, dupa cum urmeaza:

— capacitatea portanta (conform Instructiuni INCERTRANS);

— denivelari (SR 174-97);

— indicele de degradare (Instructiuni CD 156-86);

— elemente geometrice (SR 174-97; SR 183-95).

5.2.2. Inainte de executia straturilor foarte subtiri se vor
verifica lucrarile de pregatire a stratului-suport, conform
pct. 4.1.1. In acest scop, dupa efectuarea lucrarilor de
reparatii, se va proceda la receptia acestora si la incheie-
rea unui proces-verbal de verificare, pe faze de executare.

5.3. Verificarea procesului tehnologic de preparare si
punerea in opera

Pe parcursul executiei straturilor bituminoase foarte sub-
tiri se vor efectua urmatoarele verificari:

— granulozitatea amestecului de materiale granulare cu
care se alimenteaza combina (zilnic);

— omogenitatea emulsiei (la fiecare lot);

— verificarea dispozitivelor de dozare a componentelor;

— functionarea corecta a dispozitivelor de dozare;

— pregatirea corespunzatoare a stratului-suport, gradul
de curatenie si de amorsare;

— omogenitatea mixturii asfaltice pe toata latimea de
lucru;

— grosimea stratului asternut;

— darea in circulatie numai dupa ruperea completa a
emulsiei si intdrirea mixturii. Verificarea se efectueaza prin
tamponarea suprafetei stratului cu o hértie de filtru. Traficul
poate fi deschis in momentul in care liantul din mixtura nu
mai adera la hartia de filtru;

— compozitia mixturii, conform pct. 5.4.

5.4. Verificarea compozitiei mixturii

Verificarea se face pe probe prelevate in timpul execu-
tiei, cate doua probe de 3-5 kg pentru fiecare 1.000 m2
de mixtura asternuta.

Probele se preleveaza in timpul functionarii combinei,
dupa intrarea in regim de lucru normal, in pungi de plastic
rezistente, de la jgheabul de deversare a mixturii din mala-
xor. Dupa prelevare, pungile se leaga etans si mixtura se
framanta in punga péna la ruperea emulsiei, pentru asigu-
rarea omogenitatii probei.

Verificarea compozitiei mixturii se efectueaza conform
STAS 1338/2-87, cu mentiunea ca, in prealabil, aceasta sa
fie uscata prin mentinerea in etuva la temperatura de
105° C, pana la greutatea constanta.

5.5. Verificarea stratului gata executat

5.5.1. Uniformitatea suprafetei

5.5.1.1. Uniformitatea suprafetei in profil longitudinal se
verificd cu un dreptar de 3 m lungime, la 10 cm de axa
drumului si la circa 1 m de la marginea partii carosabile.

Pentru masurarea denivelarilor in profil longitudinal se
utilizeaza o pana de maximum 30 mm latime, cu inclinatia
1/10. Fata inclinatd a penei va avea gradatii corespunza-
toare diferentelor de inaltime de 1 mm.

Pentru a citi denivelarea, pana se introduce intre imbra-
caminte si fata inferioara a dreptarului.

5.5.1.2. Uniformitatea suprafetei de rulare in profil longi-
tudinal se poate determina si cu analizorul de profil longi-
tudinal (A.P.L.), conform Instructiunilor CESTRIN.

5.5.1.8. Uniformitatea suprafetei in profil transversal se
verifica cu un sablon avand profilul prevazut de proiect si
lungimea egala cu latimea Tmbracamintei; sablonul se
asaza pe doua suporturi puse pe marginea imbracamintei.
Suportul de la un capat al sablonului are 4 cm grosime,
iar celalalt are grosimea variabila in trepte, pentru a se asi-
gura pozitia orizontala a sablonului.

5.5.1.4. Pentru verificarea respectarii profilului in sens
transversal, se va folosi o pana gradata avand lungimea de
30 cm, grosimea de maximum 3 cm si inaltimea la cele
doua capete de 1,5 cm si, respectiv, 9 cm. Gradatiile vor fi
corespunzatoare diferentelor de inaltime de 1 mm.
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Masurarea se face in axa drumului si la distantele de
1 m si 2 m de la margine.

5.5.1.5. Verificarea profilurilor transversale cu panta
unica se face cu un dreptar, in locul sablonului de profil
transversal.

5.5.2. Verificarea rugozitatii se face cu aparatul SRT si
prin metoda inaltimii de nisip, in conformitate cu prevederile
STAS 8849-83.

Verificarea rugozitatii se poate face si cu aparate de
masura care functioneaza pe principiul rotii blocate, conform
Instructiunilor CESTRIN.

6. Receptia lucrarilor

6.1. Receptia preliminara

Receptia preliminara a lucrarilor de catre beneficiar se
va face la o luna de la executia lucrarilor si se va efectua
conform normelor in vigoare privind receptia lucrarilor de
intretinere a drumurilor, pe sectoare complet executate.

Comisia de receptie va examina lucrarile executate con-
form documentatiei tehnice aprobate si documentatiei de
control si asigurare a calitatii, intocmite in timpul executarii.

Verificarea uniformitatii suprafetei se face conform
pct. 5.5.1.

Verificarea suprafetei in profil longitudinal se face con-
form pct. 5.5.1.1 si 5.5.1.2.

Verificarea in profil transversal se face conform
pct. 5.5.1.3.

Verificarea rugozitatii se face conform pct. 5.5.2.

Rezultatele tuturor verificarilor fac parte din documentatia
receptiei preliminare.

6.2. Receptia finala

Perioada de verificare a comportarii in exploatare a
lucrarilor definitive va fi de minimum 24 de luni de la data
receptiei preliminare.

In perioada de garantie a imbrécamintei, toate eventualele
defectiuni vor fi remediate de catre constructor.

Receptia finala se face conform prescriptiilor legale in
vigoare.
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