
LEXICONUL  
TEH NIC ROMÂN

E D I T U R A  T E H N I C Ă
1 9  5 1



TOATE

Nr. de control

t , < /&

DREPTURILE R EZER VA TE PENTRU A S I T

*3



ACEASTĂ LUCRARE E S T E  ELABORATĂ DE

A SO CIAŢIA  Ş T I IN Ţ IF IC Ă  A INGINERILOR Şl 
T E H N IC IE N IL O R  DIN R P R  

( A S I T )

B U C U R E Ş T I

ACEST VOLUM S'A IMPRIMAT IN 
ÎNTREPRINDEREA INDUSTRIALĂ DE STAT

CENTRUL POLIGRAFIC Nr. 4
SIBIU



I. ABREVIAŢII Şl SIMBOLURI

A amper
at atmosferă tehnică
ata atmosferă absolută
atl atmosferă litrică
ats atmosferă suprapresiune

B. bacii
Bé grade Beaumé

°C grade Celsius
cal calorie
cca circa
cm centimetru
cm 2 centimetru pătrat
cm3 centimetru cub
conc. concentrat
const. constant, constantă

d. densitate
d- dextro-
0 diametru

etc. et caetera

° F grade Fahrenheit
f. fierbere

g acceleraţia gravitaţiei
g ‘ gram
gr. at. greutate atomică
gr. mol. greutate moleculară
gr. sp. greutate specifică

h oră
ha hectar

kcal kilocalorie
kg kilogram
kV kilovolt
kVA kilovoltamper
kVAr kilovoltamper reactiv
kW kilowatt

Barare simplă (a, vector

I litru
I- levo-

m- meta-
m metru
m2 metru pătrai
m3 metru cub
mg miligram
mm milimetru
mol. moleculă

micron

nr. at. număr atomic
N. C. nume comercial
N. D. nume depus

o- orto-
obs. observafie

P- para-
P- pagina
p .f . punct de fierbere
Pi. plural
pr. presiune
p. s. punct de solidificare
p .t . punct de topire

r rază
°R grade Réaumur

s secundă
sin. sinonim

t tonă
temp. temperatură

V volt
V. vezi
voi. volum
v. S. vezi Suplement

W watt

__ m
Barare multiplă (A , . . . ,  T , „ . )  tensor

Simbojurile de matematică folosite sunt cele din STAS 1254/1950.



II. ABREVIAŢI I  PEN TR U  D ISC IPL IN ELE  
R E P R E ZE N TA T E  IN LEXICON

A E

A c u s t i c ă .................................. Economie agrară . . . . . Ec. a.
Agronomie.................................. Economie generală . . . . . Ec.  g.
A l g e b r ă .................................. Economie tehnică . . . . . Ec.  t.
Analiză matematică . . . . . An. msf. E d i l i t a t e ......................................... . Edil.
A rboricu ltură ........................... . . Ârb. E le c t r ic it a te .................................. . Ei.
A r h e o lo g ie ........................... E le c t ro c ă ld u ră ........................... Elecfroc.
Arhitectură ........................... E lectroch im ie .................................. . Elecfrochim.
A ritm e tică .................................. . . Arit. Electromagnetism . . . . . E/m.
Arte g r a f i c e ........................... Electrotehnică ........................... . Elf.
A rtile rie ......................................... Evaluări funcia re ........................... . Ev. i.
A r t ă ............................................... Exploatarea petrolului . . . . Expl. pefr.
A s t ro n o m ie ........................... . . Astr. E x p lo z iv i .........................................
Automobilism...........................
A v ia f ie ........................................ . , Av. F

F a r m a c ie .........................................B F i z i c ă ...............................................
Balistică........................................ . . B/s. Fo to g ra fie ........................................
B e t o n ........................................ . . Bet. Fotogram m etrie ...........................
B i o l o g i e .................................. . . Bioi. Fotom elrie.........................................
B o t a n ic ă .................................. Fundafii................................................

F u n g ic id e .........................................

C

C a d a s t r u ........................................ . Cad. G

Căi fe r a t e ......................................... . C. f. G a z e ............................................... . Gaze
Calculul e ro r ilo r........................... . C/c. e. G e n e r a l i t ă ţ i .................................. . Gen.
Calculul probabilităţilor . . . C/c. pr. Geniu fo r e s t ie r ........................... . G . forest.
Calculul tensorial . . . . . C/c. t. Geniu m ilita r .................................. . G . mii.
Calculul vectorial . . . . . CIc. v. Geniu r u r a l .................................. . O. rur.
C an a liza re ......................................... G e o d e z ie ......................................... . Geod.
Cădere de piatră . . . . . Cr.  p. Geofizică ......................................... . Geo fiz.
C a r t o g r a f ie .................................. G e o g ra fie ......................................... . Geog.
C h im ie ............................................... G e o lo g ie ......................................... . Geo 1.
Chimie biologică . . . . G eom etrie ......................................... . G eom.
Chimie f iz ic ă .................................. Geometrie analitică . . . . Geom. a.
Cinematică .................................. Geometrie descriptivă . . . Geom. d.
C in em ato g ra fie ........................... Geometrie perspectivă . . Geom. persp.
C o m a s ă r i ........................................ Geotehnică.........................................
C o m u n ic a f i i ..................................
C onstrucţii........................................ . Cs. H
Construcţii metalice . . . .  
Construcţii c iv i le ...........................

. Cs. met. 

. Cs. c/v. H id ra u lic ă .........................................
Hidraulică agricolă . . . . 
Hidraulică edilitară . . . .

D H id ro tehn ică ..................................

D e n d ro lo g ie .................................. H o r t ic u ltu ră ..................................

Dendrometrie..................................
D in a m ic ă ......................................... 1

D r e p t ................................................ Igiena industrială........................... . /g. ind.
D rum uri............................................... Ilum inat............................................... . II.



Iluminai e le c t r ic ........................... II, el.
Industria alim entară..............................Ind. alim.
Industria artelor grafice . . . Arte gr.
Industria cărbunelui . . . . . Ind. cb.
Industria cauciucului . . . .  Ind. cc.
Industria c e lu lo z e i .................... Ind. cel.
Industria c e r u r i lo r ........................... Ind. cer.
Industria cim entului........................... Ind. cimf.
Industria fr ig u lu i..................................Ind. frg.
Industria hârtiei . . . . . . Ind. hârt.
Industria le m n u lu i .................... Ind. lemn.
Industria microbiologică . . . Ind. micrb.
Industria mijloacelor de trans

port .................................... Ind. mij. tr.
Industria p e tro lu lu i........................... Ind. pefr.
Industria p i e l ă r i e i ......................Jnd. piei.
Industria sticlei şi a ceramicei . Ind. st. c.
Industria t e x t i lă ........................... Ind. text.
Industria tu tu n u lu i........................... Ind. fut.
Industria uleiurilor şi a grăsimi- Ind. ulei. si.

l o r ......................................................gras.
Industrii chimice speciale . . Ind. chim. sp.
Industrii f ă r ă n e ş t i ........................... Ind. far.
Instalaţii sanitare ........................... Inst. san.

L
Legumicultură ..................................Legcult.
Logică ................. .............................Logică

M
Magnetism...........................
Mase plastice . . . .
Maşini . . . . . .
Maşini agricole . . .
Maşini de ridicat . .
Maşini electrice . . .
Maşini hidraulice . .
Maşini miniere . . .
Maşini navale . * .

-Mâ5iilL;l©I0ice • • •
Maşini-uneîte . . . .
M ă s u r i ..................................
Matematice . . . .
M e c a n ic ă ............................
Mecanica fluidelor . .
Metalografie . . . .
Metalurgie . . . .
Meteorologie . . . .
Metrologie . . . .
Microchimie . . . .
M i n e ..................................
Mineralogie . . . .

N
N a v ig a f ie ............................................... Nav.
Navigafie a e r ia n ă ........................... Nav. a.

Navigafie f l u v i a l ă ...........................Nav. îl.
Navigafie m a rit im ă ...........................Nav, m.
N ive lm e n t............................................... Niv.
N o m o g ra f ie ........................................Nomg.

O

O p t ic ă ......................................................O pt

P

Paleontologie . . . . . . .  Paleont.
Petrografie . . . . . . .  Pefr.
Piscicultură......................................Pisc.
P o d u r i ......................................................Pod.
Prepararea mecanică a minereuri

lor şi a cărbunilor . . . .  Prep. min.

R
Radar ........................................... Radar
Rad io fon ie ..................................... Radio
Rezistenfa materialelor . . . Rez. maf.

S

S id e ru rg ie ..................................... Sidg.
Silvicultură ................................ Silv.
Standard izare ................................ St.
S t a t i c ă ...........................................Stat.
Statistică . . . . . .  Statist.

Tehnică . . .
Tehnică militară 
Telecomunicaţii 
Telefonie . .
Telegrafie . .
Televiziune 
Teoria mulţimilor 
Terasamente . 
Termochimie . 
Termodinamică 
Termotehnică 
Topografie 
Transporturi 
Transporturi aeriene 
Transporturi pe apă 
Transporturi terestre

Tehn.
Tehn. mii. 
Te Ic.
Te/f.
Te/g.
Te/v.
Teor. m. 
Tér.
Termochim. 
Termőd. 
Termőt. 
Topog. 
Transp. 
Transp. a. 
Transp. ap. 
Transp. t.

u,v,z
Urbanism . . , ...........................Urb.
V o p s ito r ie ........................... ......  Vops,
Z o o te h n ie ...............................................Zoof,

Mase pis.
. Mş.
. Mş. agr.
. Mş. rid.
. Mş. el.
. Mş. hidr.
. Mş. min.
. Mş. nav.
. Mş. ferm.
. Mş.-unelte 
. Ms.
. Mat.
. Mec.
. Mec. fl.
. Met gr.
. Metl.
. Meteor.
. Metr.
. Micr ochim. 
. Mine 
. Mineral.



LEXICONUL TEHNIC ROMÂN
Voi.  III

l-M



VOLUMUL AL TREILEA CUPRINDE 

7810 TERMENI



I .  i ,  î ,  Î ;  I ,  t

1. / 1. Mec.:  Simbol literal pentru momentul 
de inerjie. — 2. Termőd.: Simbol literal pentru 
entalpie. — 3. Elf.: Simbol literal pentru intensi
tatea curentului electric. — în curent alternativ, 
I  reprezintă valoarea efectivă a intensităţii curentu-
ui electric.

2. I 1. Chim.: Simbol literal folosit uneori pen
tru Iod (v. J). — 2. Simbol pentru unu în scrie
rea latină.

s. i 1. Maf.: Simbol literal pentru unitatea ima
ginară: i — V — 1. — 2. Elf.: Simbol literal pentru 
valoarea instantanee a intensităţii curentului elec
tric variabil sau alternativ. —  3. El.: Simbol lite
ral folosit uneori spre a reprezenta densitatea 
curentului electric. — 4. Chim., Fiz.: Simbol lite
ral pentru factorul lui van't Hoff.

4. i Chim.: 1. Abreviaţie pentru „inactiv", fo
losită înaintea numelui unei substanţe chimice. — 
2. Abreviaţie pentru prefixul iso-T folosită înaintea 
numelui unei hidrocarburi ramificate.

5. Iaht. V. sub Navă.
6. laka. Ind. tuf.: Varietate de tutun oriental, 

originară din Macedonia. E aclimatizată şi selec
ţionată în ţara noastră sub numirea de varietate 
Drăgăşani. Se cultivă în Oltenia şi dă cele mai 
fine şi mai aromete tutunuri cari se pot obţine în 
condiţiunile de climă ale ţării noastre. — Origi
nea botanică a verietătii este Nicotiana tabacum 
var. macrophyllaXNicotiana tabacum var. hava- 
nensis. Ar avea şi caractere de Nicotiana tabacum 
var. brasiliensis, fără a se putea preciza dacă le 
are dela formarea varietăţii, sau le-a căpătat ul
terior, prin încrucişeri naturale sau artificiale.

7. !alomlfar tutun Ind. tuf.: Varietate de 
tutunindigen de mare producţie, intră cu cel mai 
mare procent în procedeul de fabricajie al ţiga
retelor inferioare şi al tutunului împachetat. Se 
cultivă în câmpia Munteniei. Originea ei botanică 
este varietatea Kerty (numită şi Gartenblătter sau 
Rethater), care se cultiva înainte de 1916 în Banat. 
Este hibridul Nicotiana tabacum var. brasiliensisX 
Nicotiana tabacum var. havanensisX Nicotiana ta
bacum var. macrophylla.

8. lafovăf. V. Ienupăr.
9. Iapă [KOŐblJia; j ument; Stute; mare; kanca]. 

Zoot.: Femelă din specia calului.
10. Iarbă [TpaBa; herbe; Gras; grass; fű]. Bot.:

1. Specii de graminee cari intră în compoziţia 
^âr,aţelor şi a păşunilor. — 2. Gramineele din 
compoziţia fânaţelor, recoltate, dar încă verzi. — 
Importante şi folositoare sunt: iarba câmpului 
(Agrostis alba L.); iarba de mare (Zostera marina), 
ale cărei frunze sunt folosite în tapiţerie; iarba 
grasă (Sedum maximum) şi iarba mare (Inula he

lenium), cari sunt cultivate pentru nutref, pentru 
seminţele lor sau pentru proprietăţile lor tera
peutice.

11. larbă-sfânfă. 1. Ind. fut.: Erba-Santa. Varie
tate de mahorcă din specia Nicotiana rustica. — 
2. Bot.: Limbricariţă; plantă cu proprietăţi ver- 
mifuge.

12. Iarnă [3HMa; h iver; Winter; winter; tél]. 
Asfr.: 1. Anotimp care începe la solsîijiul de iarnă 
(22 Decemvrie) şi se termină la echinoxul de 
primăvară (21 Martie). — 2. La noi, intervalul 
de timp dintre 1 Decemvrie şi 1 Martie (iarna 
meteorologică).

13. larovîzare [HpOBH3aiţHH; printanisation, ver- 
nalisation; Keimstimmung; vernalization; csirázó- 
képességi szabályozás]. Agr. :  Operaţiunea de 
punere a seminţei în condiţiunile de temperatură 
şi de umiditate necesare pentru ca ea să germi
neze şi apoi să parcurgă, înainte de semănare, 
în întregime sau în parte, stadiul de iarovizare 
(v. Iarovizare, stadiu de ~ ) , pentru a deveni ca
pabilă să fructifice, scurtându-se astfel perioada 
de vegetaţie după semănare.

La plantele de toamnă, ca la grâui de toamnă, 
temperatura de iarovizare este relativ joasă, şi 
anume de O*--2° pentru cele mai multe soiuri 
de grâu de toamnă şi de —4° pentru unele soiuri 
de grâu cari, de obiceiu, cresc în condiţiuni de 
temperatură mult mai joasă. — La plantele de 
primăvară (grâul de primăvară, orzul, ovăsul), 
temperatura de iarovizare este mai înaltă, şi anu
me de 3 ■•■5°. La plantele iubitoare de căldură 
(bumbacul, orezul, soia, porumbul), temperatura 
de iarovizare este de 15••• 20°, după specie. La 
pomii fructiferi, iarovizarea se produce la tem
peraturile la cari se stratifică seminţele în timpul 
iernii şi al primăverii. — Prin iarovizare se cre
ează condiţiuni mai favorabile pentru plante, şi se 
pot cultiva plante în regiuni mai puţin prielnice 
din punciul de vedere al climei, de exemplu mai 
spre Nord de aria lor de cultură ca plante ne- 
iarovizate înainte de însămânţare; iarovizate, ele 
pot da şi o producţie mare, în condiţiuni de cli
mă mai aspre.

Iarovizarea se face înmuind mai întâi sămânţa, 
timp de 24 de ore, cu o cantitate de apă egală 
cu 50% din substanţa uscată, pentru cereale, şi cu 
90% din ea pentru leguminoase, şi ţinând-o apoi 
un anumit timp la o temperatură potrivită. Apa 
se dă în trei reprize la grâul de toamnă, care, 
astfel înmuiat, se ţine (în magazie) la o tempera
tură de 0 " *2 ° , timp de 4 5 "-50  de zile. Acest 
grâu de toamnă, iarovizat, semănat în primăvară, 
dă spice şi boabe ca şi grâul de toamnă semănat 
toamna.

t
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In URSS, iarovizarea, ca metodă agrotehnică, 
se aplică la toate plantele de cultură, pe o su
prafaţă de cca 15---20 milioane de hectare.

î. Iarovizare, stadiu de ~  [(J)a3a HpOBHsaiţHH, 
CTaAHH HpOBH3au;HH; stade de vernalisation; 
Keimstimmungssfadium; vernalization stage; csirá- 
zóképesség szabályozási állapot]: Stadiu de des- 
voltare a! unei plante, care e ulterior germinării, 
dar poate fi anterior însămânţării şi străpungerii te
gumentului seminţei, sau ulterior însămânţării (când 
planta e în câmp sau în seră), stadiu în care 
planta are nevoie, pentru un timp, de anumite 
condiţiuni de temperatură şi de umiditate, pentru a 
putea deveni capabilă de fructificare. Stadiul de 
iarovizare a fost descoperit de T. D. Lâsenco. —- 
El este urmat de un stadiu de lumină, în care 
planta, pentru a deveni capabilă de fructificare, 
are nevoie, pentru un timp determinat, fie numai 
de lumină, fie de o alternare zilnică a unei pe
rioade de lumină cu una de întunerec. Durata 
stadiului de lumină şi raportul necesar între 
durata luminii şi a întunerecului depind, de 
asemenea, de plantă şi de soiul ei.

Stadiul de iarovizare trebue să preceadă stadiul 
de lumină. Durata stadiului de iarovizare, tem
peratura şi umiditatea necesară, depind de plantă 
şi de soiul ei. Durata depinde de temperatură 
şi de umiditate, dar, la temperatură şi umiditate 
date, durata e practic independentă de faptul că 
iarovizarea se produce mai de vreme, în embrio
nul abia pornit în creştere, sau mai târziu, după 
semănare, când planta este verde. Aceste ele
mente prezintă importanţă în iarovizarea artificială, 
făcută înainte de semănare, care scurtează pe
rioada de vegetaţie după însămânţare, şi permite 
să se însămânţeze, primăvara, cereale de toamnă 
(de ex. grâu), fapt de mare importanţă pentru 
agricultură, — sau poate împrumuta plantelor târzii 
caracterul de plante precoce.

2. Iască [TpyT; amadou; Zunder; touchwood, 
tinder, amadou; tapló]. Bot.: 1. Material extras 
din «ciuperci din familia poliporaceelor, genul 
Fomes. Se aprinde uşor din scântei. — 2. Ciu
percă din familia poliporaceelor, genul Fomes, 
cu speciile: Fomes igniarius (L.) Fries, Fomes 
fomentarius (L.) Fries, din cari se prepară pro
dusul numit „iască"'. Creşte pe arborii de 
pădure (fag, carpen, ulm, frasin, etc.) şi produce 
putrezirea lemnului. Formează, pe trunchiul co
pacilor, fructificaţii semicirculare, ca nişte etajere 
suprapuse.

a. Iasomie [}KaCMHH; jasmin; Jasmin; jasmine; 
jázmin], Bof,: Jasminum officinale L. Arbust căţă
rător din familia oleaceelor, originar din Asia, 
cultivat pentru florile sale plăcut m’rosiioare. 
Tulpina lui este folosită în Orient la fabricarea 
ţevilor de pipă (ciubucelor).

4. ~  sălbatică [HceJlTbffl îKaCMHH; jasmin 
jaune; wilder Jasmin; yeliow jasmine; vad jázmin]: 
Jasminum fruticans L. Arbust de 1 ■*•15 m, din 
familia oleaceelor. în ţara noastră creşte sălbatic 
în Sudul Dobrogei, în locuri stâncoase, calca- 
roase, Poate fi folosit la fixarea taluzelor.

5. iatac [cnaJibHH, aJlbKOB; chambre â cou- 
cher, boudoir; Schlafzimmer; bedroom; hálóterem], 
Cs. : 1. Cameră de culcare; dormitor.—-2. Nişa 
camerei de culcare, în care se aşază patul.

6. latrochimie [MeflHiţHHCKaa xh m h h ; iatro- 
chimie ; medizinische Chemie ; iatrochemistr/; 
iatrokémia]. V. sub Chimie.

7. lauri [lOFypT (n ryp T); yoghourt; Joghurt; 
yog(o)urt; ioghurl]. Ind, alim.: Produs alimentar 
cu consistenţă semisolidă, obţinut din coagularea 
fermentati vă a laptelui de oaie, de vacă sau de 
bivoliţă. Procedeul de fabricaţie consistă în fier-, 
berea laptelui până ce se obţine o concentrare 
a volumului iniţial până la 2/3 sau 1/3 (consistenţa 
iaurtului depinde în mare măsură de gradul de 
concentraţie). După răcirea laptelui la 45° se în
sămânţează fermentul, adăugind şi o cantitate 
mică de maia (iaurt dela o fabricaţie anterioară). 
Se pune apoi laptele în vase adecvate (castro- 
naşe, pahare, etc.), cari sunt ţinute în etuve la 
temperatura de 35-*-40°, timp de 5 ’ " 6  ore, 
pentru a se produce fermentaţia şi a se coagula 
laptele.

8. lavaşa [saKpyTKa; tord-nez; Nasenbremse; 
twitch; orrkarika]. Zoot.: Unealtă folosită pentru 
stăpânirea ani
m a le lo r ,  când 
sunt supuse unui 
tratament dure* 
ros, sau a ani
malelor nără
vaşe, prin apli- ,
carea  e i, d e  o b i-  lava?a de metal (pen,ru cîbali"e)- . 
ceiu pe buza superioară. Poate fi metalică (v. 
fig.), sau formată dintr'un laţ de funie care stră
bate un mâner de lemn sau de 
metal, când, prin răsucirea mâ
nerului, laţul strânge buza supe
rioară a animalului. Sin. labaşa.

9. laz [JKOJIOŐ BOAflHOH
MeJibHHiţbi; auge de moulin, 
chenal; Mühibach; mill race, 
canal; malomárok], Hidr.: Canal 
descoperit, abătut din cursul unei 
ape curgătoare, spre a duce apa 
la o moară, la un joagăr, la o 
piuă sau la o fabrică. Iavaşa de me)a|

10. laz [npyA; etang;Weiher, (psnfru bovine). •; 
leich; pond; tó]: 1. Ochiu de
apă pe fundul unei văi, format prin ridica
rea unui baraj (iezătura) de-a-curmezişul văii. 
în spatele iezăturii se adună apa, fie din ploi 
sau din izvoare, fie dintr'un pârău. Cele- mai 
multe iazuri din ţara noastră sunt formate prin 
zăgăzuirea (iezirea) unor mici cursuri de apă, 
ţi sunt folosite pentru pescuit, pentru adăpat, 
pentru m o ri, etc. — 2. Ochiu de apă format prin 
adunarea apei într'o adâncitură de teren.

11. laz de nomol [otctohhbih  h jih  oca/ţo^- 
HblH óacceHH; étang de boue; Schlammteich; 
sewer basin; iszapszárító medence]. Canal.: Basin 
de decantare îngropat în pământ şi cu radierul
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impermeabil. Funcţionează, până la umplere, ca 
decantor, ca digestor şi apoi ca pat de uscare 
pentru nomol.

î. Ibâncă [qenpaK, elothhk; coussin de selle; 
Sattelkissen; saddle-cushion; nyereg alatti védő
takaró]: Pătura, uneori bucata de piele, care se 
aşază sub şea pentru ca aceasta să nu roadă 
spinarea calului. Sin. lebâncă, Japiu.

2. Iberîs. Bot. V. Limbuşoară.
3. Ic [ k j i h h ; coin; Keil; wedge; ék]. Tehn.:

1. Unealtă în formă de prisma triunghiulară, cu 
secţiunea transversală dreptunghiulară 
sau pătrată, prelungită la extremitatea 
groasă cu o prismă paraJelepipedică cu
o faţă plană, pe care primeşte lovituri 
de ciocan, şi având la cealaltă extremitate
o muchie ascuţită. Icul de ojel se fo
loseşte în exploatările de sare sau de 
roce de construcţie de tărie mijlocie, 
la spargerea blocurilor în bucăţi mai 
mici, în exploatările de lignit la deta
şarea blocurilor, etc. Sin. Despicător,
Pană. — 2. Pană de lemn cu care se în
ţepeneşte cuţitul în corpul rindelei. — Ic'
Ind. tar.: Piesă de lemn la piatra mişcătoare a 
morii sau a râşniţei, cu care se reglează maci- 
nişui.

4. Iceberg.V.Ghe-
far plutitor.

5. Ice-boat [6yep; 
ice-boat; Eis(segel)- 
boot; ice-boat; jég
hajó]. Nav.: Navă cu 
pânze, montată pe 
patine, cu cari alu
necă pe ghiaţă.

6. Ichfyosaurus. Pa- 
leonf.: Gen de rep
tilă fosilă, adaptată 
complet la vieaţa 
acvatică marină. A trăit 
în Mesozoic. Corpul 
ei, de cca 10 m lun
gime, era fuziform, 
ca acela al unui peşte, 
cu membrele transfor
mate în aripi înnotătoare şi cu capul alipit direct 
(fără gât) la trunchiu.

7. Icnografie [ropH30HTaJibHan npoeKiţHH; 
ichnographie; Grundriss; ground plan, ichnographic 
projection; alapvázlat]. Arh.: Reprezentarea sec
ţiunii orizontale a unui edificiu pe un plan.

8. Iconogen. Foto.: OHC10H5(NH2)SO 3Na. Re
velator fotografic constituit de sarea de sodiu a 
acidului a-amino-3-naftol-3-suifonic. Se întrebuin
ţează în prezenta sulfitului şi a carbonatului de 
sodiu. (N. D.).

9. Iconografie [HK0H0rpa(J)HH; iconographie; 
Ikonographie; iconography; ikonográfia]. Arfă:
1. Studiul reprezentărilor portretale sau simbolice 
realizate prin artele plastice. In Istoria Artelor,

Ice-boat.

iconografia se ocupă cu studiul reprezentărilor 
figurate în diferitele opere de artă, căutând să 
stabilească originea şi semnificaţia istorică şi sim
bolică a acestor reprezentări. — 2. Colecţie de 
portrete ale oamenilor celebri.

10. Iconologie [HKOHOJiornn; iconologie; Iko- 
nologie; iconology; ikonológia]. Arfă: Disciplina 
care studiază şi interpretează reprezentările por- 
trefale şi simbolice folosite în artele plastice.

11. Iconometru [HKOHOMeTp; iconometre; Iko- 
nometer; iconometer; ikonométer]. Foto.: Vizor 
cu ajutorul căruia se pune la punct un aparat 
fotografic, pentru a se obtine imaginea de dimen
siuni date a unui obiect.

12. Iconoscop [HKOHOCKon; iconoscope; Iko- 
noskop; iconoscope; ikonoszkop]. Te/v..* Dispozi
tiv care constitue partea esenţială a unui emiţă
tor de televiziune în sistemul Zworykin. Este com
pus dintr'un tub de raze catodice, cu vid înaintat, 
în care ecranul fluorescent e înlocuit cu un strat 
fotosensibil alcătuit dintr'un mozaic de particule 
metalice, cari constitue microcelule fotoelectrice 
izolate între ele. Pe stratul fotosensibil se proiec
tează, cu ajutorul unui sistem optic, imaginea care

/
Iconoscop .

A ) antenă; B) deflector ve rt ica l; C ) am plificator; D)  deflector 
o rizo nta l; £) generator sincron izator; F)  rad iotransm ifător; 
G ) cutia iconoscopului; H) izvorul de e lectron i; K)  imagrnea- 

pro iecfie  transmisă; /) baterie; L) imaginea de transmis.

trebue transmisă, producându-se astfel o emisiune 
de electroni, a cărei intensitate, în fiecare punct, 
depinde de intensitatea luminoasă incidenţă în 
acel punct. — Particulele metalice sunt depuse pe
o placă subţire izolantă, de obiceiu de mică, me
talizată pe fata din spate, fiecare din particule 
alcătuind astfel câte un condensator elementar. 
Fotoelectronii produşi sunt captati de un anod 
format din peretele metalizat al învelişului ico
noscopului. Sarcina electrică pozitivă acumulată 
pe microcelule este neutralizată de un fascicul 
electronic explorator subţire, produs de un „tun" 
electronic, fascicul a cărui direcţie este modificată 
cu ajutorul unor câmpuri magnetice, şi care mătură 
astfel întreaga suprafaţă fotosensibilă. Variaţia sarci
nilor condensatoarelor elementare produce astfel 
curenţi cari, amplificati, alcătuesc semnale cores
punzând fiecărui element din imaginea proiectată 
pe stratul sensibil. Detaliile imaginii depind de 
numărul şi de mărimea particulelor metalice şi 
mai ales de diametrul fasciculului electronic explo
rator.



4

1. Ico n o stro f [H K 0 H 0 C T p 0 (|);ico n o stro p h e ; Iko- 
nostroph; iconostro phe; iko no sztro f]. Opt.: Instru
m ent optic care  dă o im a
g in e  răsturnată a unui o b iect; 
se rv eşte  g ravorilor pentru a 
co p ia  m o d e le le .

2. Icosaedru [HKOcaeAP»
ABaAiţaTHrpaHHHK; icosa- 
édre; Zwanzigfláchner, Iko- 
saeder; icosahedron; ikoza
éder, huszlap]. Geom.: Po
liedru CU 20 de fete. Ico- Icosaedru.
saedrul regulat are 12 vârfuri, 30 de muchii 
egale şi 20 de fefe triunghiulare echilaterale, 
cari^pornesc câte cinci dintr'un vârf.!

. Ico sife fraed ru  [HKOCTeTpa3#p; icositetra- 
édre; Ikositetraeder; icositetrahedron; ikoszitetra- 
éder]. Geom.; Poliedru cu 24 de fete. în crista-

Icosifefraedru penfagonal. Icosifefraedru frapezoidal.

lografie se deosebesc icositetraedrul pentagonal 
şi icositetraedrul trapezoidal.

4. Icofoponîmie [hkotoüohhmhh; toponomas- 
tique; Ortsnamenkunde; toponomy; helységnév
tan]. Topog.: Ramură a Toponimiei, care se ocupă 
cu numirile aşezărilor omeneşti. Sin. Topono- 
masfică.

5. Icre [HKpa; oeufs de poisson; Rogen; roe; 
halikra]. Pisc.: Ouăle peştilor. Diametrul icrelor di
feră foarte mult dela o specie la alta, astfel: la 
păstrăvul comun, 4■•■5,5 mm; la păstrăvul-curcu- 
beu, 3,5--*5 mm; la lostrifă, 5 mm; la ştiucă, 
2,5•••3 mm; la şalău, t • ** îr5 mm. Pentru con
sum prezintă importantă mai ales icrele de crap, 
de ştiucă, de sturioni (icrele negre), cele sărate, 
de ciprinide, numite „tarama", şi cele roşii (de 
Manciuria), cari provin dela un salmonid ce trăieşte 
în Oceanul Pacific şi depune ouăle în fluviile din 
Estul Siberiei.

8. Ideal [H/ţeaji; idéal; Ideal; ideal; ideál]. 
Mai.: Idealul drept al unui inel dat O este o sub- 
mulfime I  de elemente ale lui, cari satisfac urmă
toarele două condiţiuni: Diferenţa a două ele
mente oarecari din I  aparţine şi ea lui /; produsul 
la dreapta al unui element oarecare din / cu un 
element oarecare din O aparţine şi el lui /. — 
Idealul se numeşte stâng, dacă în a doua condi- 
fiune intervine produsul la stânga în loc de pro
dusul la dreapta. — Exemplu: în inelul complet 
de matrice, totalitatea matricelor pentru cari ele
mentele liniilor verifică o relaţie lineară şi omo
genă dată formează un ideal drept.

7. ~  bilateral [ABycTopoHHHH H^eaji; idéal 
bilatéra!; zweiseitiges Ideal; bilatéral ideal; két
oldalú ideál]: Un ideal care e în acelaşi timp 
ideal drept şi ideal stâng. El este deci un sub- 
grup al grupului aditiv al unui inel, permis de 
toate elementele inelului, cu operatori multipli
catori bilaterali. Inelele comutative au numai ideale 
bilaterale. — Exemple: Inelul întreg formează un 
ideal bilateral (idealul unitate); elementul zero 
formează pentru el însuşi un ideal bilateral (idealul 
nul); în inelul numerelor întregi, multiplii ai ace
luiaşi număr, formează un ideal bilateral.

s. ~  cu bază finită [H^eaji c KOHe^HbiM 
OCHOBaHHGM; idéal â base finie; Ideal mit end- 
licher Basis; ideal with finite basis; véges alapú 
ideál]: Idealul (drept) generat de un număr finit 
<2ii a2, a3 i • • • i an de elemente ale inelului O . Forma 
generală a elementelor unui astfel de ideal este 

n  n

1 1
unde şi N  ̂ sunt elemente arbitrare din inelul O 
şi din inelul G  al numerelor întregi. Dacă O are 
element unitate, expresiunea elementelor idea
lului se reduce la

n

1

Idealul (a) generat de un element este dat de 
aa-\-N<%, respectiv de oca, şi se numeşte ideal 
principal (drept).

9. ~  prim [H a n a J lb H b lH  H £ é a j l ;  idéal premier; 
Primideal; prime ideal; elsőideál]: Ideal bilateral 
o) al inelului O, al cărui inel de clase de resturi 
O/o) e un domeniu de integritate (nu neapărat 
clasic). în inelele cu element unitate, idealele bi
laterale şi bilaferal-indivizibile sunt prime. — Exem
plu: în inelul C  al numerelor întregi, idealul generat 
de un număr prim p e un ideal prim.

10. ~  principal [ o c h o b h o h  HAeaJJj idéal prin
cipal; Hauptideal; principal ideal; főideál]: Idealul 
generat de un singur element a. — Sunt trei feluri 
de ideale generate de a: idealul principal drept, 
cel stâng şi cel bilateral. — Exemplu: în inelul 
numerelor întregi, idealul bilateral e format de 
foţi multiplii numărului a.

11. Identificare chimică [xHMHnecKoe oţojk- 
AeCTBJieHHe; identification chimique; chemischer 
Nachweis; chemical identification; vegyi bizonyitás, 
vegyi igazolás]. Chim.: Operaţiune chimică, fizico- 
chimică sau, uneori, numai fizică, bazată pe o 
reacjie specifică de coloare sau de precipitare, 
sau pe valoarea numerică a mărimii legate de o 
anumită proprietate, cu ajutorul căreia se carac
terizează şi se pun în evidentă ionii unor elemente 
sau unele substanţe chimice.

12. Identitate [o To m ,n ;ecTB JieH H e ; identité; 
Identitát; identity; azonosság]. Mat.: O corespon
denţă între elementele-obiect ale unei" mulţimi M  
şi el emente le-imagini v ale unei mulţimi N,  dată 
de o relaţie v = /( |i) , se numeşte identitate, dacă



5

toate eiementele-obiect ji ale mulţimii M  au ca 
imagine elementul v, presupus dat.

1. ld eo g rafie [H A eo rp a< |)H H ;id éo g rap h ie ; Ideo- 
graphie; ideography; ideográfia]: Sistem de scriere 
prin reprezentarea ideilor prin semne grafice cari 
redau imaginile obiectelor sau simbolurile lor.

2. fdiohlastic [HAHOŐJiacTHnecKHH; idioblas- 
tique; idioblastisch; idioblastic; idioblásztikus]. 
Mineral.: Calitatea unui cristal de neoformaţie în 
şisturi cristaline de a fi bine desvoltat în forma 
cristalografică proprie.

s. Idiocromafic [H#H0 x p 0 MaTHHecKHH; idio- 
chromatique; idiochromatisch; idiochromatic; idio- 
kromátikus]. Fiz.: Calitatea unui cristal de a avea
o coloare datorită înseşi constituţiei sale (spre deo
sebire de alocromatic, care este calitatea unui 
cristal de a avea o coloare condiţionată de starea 
coloidală a impurităţilor sale). Sensibilitatea la 
radiaţie a unui cristal fotoconductor idiocromatic 
e datorită structurii cristalului, pe când fotocon- 
ductibilitatea cristalelor alocromatice este datorită 
impurităţilor.

4. Idiocromosomi [H£H0xp0M0C0Mbi; idio- 
chromosomes; Idiochromosomen; idiochromoso- 
mes; idiokromozomok]: Cromosomi suplementari 
din nucleul spermatozoidului, cari au proprietatea 
de a determina sexul.

«. Idiomorf [HAHOMOp(|)Hbra; idiomorphe; 
idiomorph; idiomorphic; idiomorf]. Mineral.: Cali
tatea unui mineral dintr'o rocă eruptivă de a fi 
cristalizat în forma sa ideală, adică limitat de feţe 
cristaline.

o. Idiosfatic [H/ţHOCTaTHqecKHH; idiostatique; 
idiostatisch; idiostatic; idiosztatikus]. Metr.: Cali
tatea unui procedeu de măsurare cu eleclrome- 
trul, de a nu reclama folosirea unei surse inde
pendente de energie electrică.

7. Idocraz [HAOKpa3; idocrase; Idocras; ido- 
crase; idokrász]: Sin. Vezuvian (v .).

8. Idrialină [HflpHajiHH; idrialine; Idrialin; idri- 
aline; idrialin]. Chim.: C 80H56O2. Hidrocarbură care 
se găseşte în idrialit (cel mult 75%). Se prezintă 
sub formă de solzi galbeni.

9. Idrialif [H flpH aJiH T; idrialitej.ldrialit, Queck- 
silberbranderz, Branderz, Quecksilberlebererz, 
Korallenerz; idrialite; idriálit]. Mineral.: Ceară fo
silă care se găseşte uneori în zăcămintele de mi
nereuri de mercur. Prin distilare, dă idrialină.

10. Iederă. [njlEOiiţ; lierre; Efeu; ivy; borostyán, 
repkény]. Bot.: Hedera helix L. Plantă târîtoare 
sau acăţătoare din familia araliaceelor. Creşte sălba
tic în pădurile de şes şi de deal. Are două feluri 
de ramuri: Ramuri sterile, cari nu fac flori, cresc 
la umbră şi au pe o parte frunze verzi, lucitoare, 
lobaté, iar pe cealaltă parte rădăcini cari se pot 
înfige în pământ, în pereţii umezi sau în coaja 
copacilor de cari se acaţă; ramuri fertile, cari cresc 
numai la lumină, vertical în sus, au de jur împrejur 
frunze ovale (nelobate) şi înfloresc în Septem
vrie ■■ «Noemvrie. Frunzele rămân verzi şi în 
timpul iernii. Fructele (bace sferice, negre) se coc

în Aprilie ■ • ■ Mai. Iedera se înmulţeşte prin seminţe 
sau prin butaşi, şi se cultivă ca plantă decorativă.

11. ~  cu  cinci foi. V. Viţă de Canada.
12. Ienupăr [MOîKîKeBeJibHHK; genévrier; Wa- 

cholder; juniper (-tree); borókafenyő]. Bot.: Juni
perus communis L. Arbore sau arbust răşinos din 
familia pinaceelor, înalt până la 6 m; are coaja 
roşcată, lemnul alb, cenuşiu, gălbuiu sau brun, 
tenace, compact şi durabil. Creşte în regiunea 
montană. Fructele conţin un uleiu eteric cu mircen 
şi sescviterpen, scid formic, acid acetic, substanţe, 
proteice, zahăr, gumă, etc., şi se folosesc în me
dicină ca diuretice, stomahice, antireumatice, re- 
vulsive şi contra afecţiunilor pulmonare. Se admi
nistrează sub diverse forme galenice: în uleiu, în 
alcool, în vin, sau ca extract, ca tinctură, sirop, 
unguent, etc. Fructele se folosesc drept condiment 
(inibahar), iar prin distilarea lor se obţine un ra
chiu. Sin. lenuper, Iniper, lalovăţ.

13. ~  pitic [KapjlHKOBblH MOtfT/KeBejlbHHK; 

genévrier nain; Zwergwacholder; dwarf juniper; 
törpeboróka]: Juniperus sibirica Lodd. apuci Burgs- 
dorf (J. nana W iild.). Arbust mic, târîtor, din fa
milia pinaceelor. Acopere uneori mari suprafeţe 
în păşunile stâncoase alpine, dăunând păşunilor, 
din care cauză ciobanii îl distrug prin ardere. Sin. 
Hilimoacă.

14. lenuper. V. Ienupăr.
15. Iepure [3aHiţ; liévre; Hasé; hare;nyúl]. Zoot.: 

Lepus europaeus Pali. Mamifer de origine pale- 
arctică, din ordinul rozătoarelor, familia leporidelor, 
răspândit în toată ţara, din regiunea de stepă şi 
de coline (prin păduri, vii, etc.) până în regiunile 
muntoase (exceptând munţii înalţi). Are corpul de 
diferite colori, de lungime cuprinsă între 0,5 şi
0,7 m, de 3 ■•■5 kg. Este vegetarian, hrănindu-se 
cu ierburi, cu legume, cu scoarţa arborilor, etc. 
Este un animal prolific; femela dă naştere la câte
1 • ■ • 5 pui, de 4 - ■ - 5 ori pe an. — Iepurii sunt pă
gubitori, mai ales în timpul iernilor grele, în pepi
niere şi în livezile tinere de pomi fructiferi. Pentru 
apărarea livezilor se recomandă următoarele mă
suri: se împuţinează iepurii prin vânătoare; se 
apără pomii tineri, în special cei din livezi, prin 
legături de paie, de trestie, sau prin site metalice; 
se ung tulpinele cu diferite substanţe respingă
toare: un amestec de 3 părţi lapte de var, 2 părţi 
funingine şi o cantitate mică de substanţă cu miros 
neplăcut iepurilor (Assa foetida L.); ’o pastă for
mată dintr'un amestec de sânge dela tăierea vi
telor (dela abator) şi pământ galben (lut). Carnea 
iepurilor e comestibilă. Unii sunt crescuţi pentru 
carne, alţii pentru blană, care, prin prelucrare, 
imită blănuri mai rare; alţi iepuri, cum e cel de 
Angora, sunt crescuţi pentru părul lor foarfe fin 
şi mătăsos, folosit în industria textilă.

ie. Iepure, labă de  ~ . C. f. V. Labă de iepure.
17. Ierafic [HepaTH4eCKHH; hiératique; hiera- 

tisch; hieratic; hieratikus]. Î .Arhg. :  Calitatea scrierii 
cursive folosită de vechii Egipteni, de a fi derivată 
din ieroglife. — 2. Artă: în artele plastice, aspect 
rigid, fixat prin Iradiţii religioase.



1. Iernatic [1, 3HMHHÍí 3aT0H; endroit d'hi- 
vernage pour navires; Winterhafen, Noiwinterstand; 
winfering harbour; télikikötő. — 2. cjppaXT 3HM- 
Hero npOCTOfl cyflHa; droif d'hivernage; über- 
winferungsgebühr; winfering taxes; áttelelesi ju
talék]. Nav.: 1. Loc de adăpost pentru nave îm
potriva ghefurilor. — 2. Chiria unei nave pe timpul 
iernii, când nu poate naviga.

2 . Iernatic [OBHapHH; parcage; Durchwinte- 
rung; winter sheltering; éttelelés]. Agr.; Adăpostul 
turmelor de oi în timpul iernii.

s. Iernilor [3HM0BajibHbiH 'npyfl; étang d'hi
vernage; Winterteich, Hălterteich; wintering pond; 
telelő halastó]. Pisc.: Basin adânc de cel puţin
2,5 m, în care se pun toamna peştii scoşi din 
eleşteele de creştere şi c’esvolfare. lernătoarele 
pot fi făcute şi în săpătură. La fund sunt străbă
tute permanent de un curent de apă, care creează 
un mediu respirator convenabil peştilor. Sin. Eleş
teu de iernat.

4. Iernatul stupilor [sHMOBKa nneji; hivernage 
des ruches; Uberwinterung der Bienenstöcke; bee- 
hive hibernation; méhkasok telelése]. Apic.: To
talitatea operaţiunilor de pregătire a stupilor în 
vederea trecerii lor prin perioada de iarnă, şi de 
îngrijire a lor în timpul iernii. Pregătirea stupilor 
pentru iernat se face când temperatura scade 
sub 10°, când albinele îşi pregătesc aşezarea de 
iarnă, formând în interiorul stupului ciorchinele 
sau glomerulul de iernat, pentru a micşora pier
derea de căldură, şi când nu mai fac decât miş
cările încete necesare hrănim şi încălzirii lor. Prin 
această pregătire se urmăreşte să se pună al
binele în condiţiuni prielnice de linişte, întunerec, 
aerare, umiditate şi hrană. Iernatul stupilor din 
locuri deschise se face, de obiceiu, aşezându-i 
în temnice sau argele, sau în încăperi de zid, 
întunecoase, dar ventilate şi apărate de umezeală, 
de vânt, ploaie, zăpadă şi lumină, la o tempera
tură care nu trebue să depăşească 7°. Iernatul 
siupilor sistematici, cari au pereţi groşi de scân
d u ra ,d e  obiceiu dubii, binê  încheiaţi, se face, 
obişnuit, punând în coşniţă, deasupra şi în spatele 
randelor cu faguri, ca izolant termic: perne, paie 
sau fân, şi lăsându-i să ierneze în locul adăpostit 
în care se găsesc vara. Un stup (o colonie) de 
mărime mijlocie are nevoie de cca 8 kg miere 
ca hrană pentru iernat.

5. Ierogiifă [HeporjracJ); hiéroglyphe; Hie- 
roglyphe; hieroglyph; hieroglifa]. Arhg,: Simbol 
ideografic, folosit în scrierea vechilor Egipteni, a 
Hitiţiior, etc. —  leroglifele constitue şi o orna
mentaţie a monumentelor egiptene. Sin. Hiero
glifă.

6. ferogliîe[HeporJlH4)bi; hiéroglyphes; Hiero- 
glyphen; hieroglyphs; hieroglifek]. Geo/..1 1. Urme 
cari se găsesc, de obiceiu, pe suprafaţa inferi
oară a stratelor sedimentare şi se datoresc, pro
babil, scurgerilor de noroiu pe suprafaţa stra
tului, în timpul când acesta era încă neconso
lidat. — 2. Urmele de pe straiele sedimentare, 
cari par să rezulte din târîrea viermilor pe su
prafaţa straielor. Sin. Hieroglife.

7. Ieşind [BbiCTyn; saillie; Vorsprung, Ausla- 
dung; jutting out; kiugrás]. Arh., Cs.: 1. Element 
de construcţie sau de ornamentaţie, scos în re
lief pe o faţadă, pe fafa unui zid, sau pe fata 
unui alt element de construcţie cu care face corp 
comun. — 2. Partea dintr'o construcţie sau dintr'o 
parcelă, care iese-înafara alinierii.

8. Ieşind [BbiCTyn; saillie, pârtie saillante; 
Vorsprung; salient, projecting part; kiugrás]. 
Tehn. mii.: I n  lucrările de fortificaţie, porţiune de 
traseu care formează un unghiu cu vârful spre 
exteriorul zonei fortificate.

9. Ieşire de siguranţă [3anacHOH Bbixo#;
sortie de sureté; Notausgang; emergency exit; 
vészkijárat]. Tehn. mii.: Ieşire a unui adă
post de apărare pasivă, în general de dimen
siuni mici (casă poată ieşi un cm); se foloseşte 
la evacuarea adăpostului, când toate intrările âu 
fost blocate. Ieşirile de siguranţă se înzestrează 
cu dispozitive ceri ie asigură contra schijelor şi 
a gazelor de luptă (uşă blindată şi etanşă).

10. Iesle [hcjih ; mangeoire, créche; Krippe; 
crib, manger; jászoly]. Ind. Iar.: Despărţitură spe
cială înir'un staul sau într'un grajd, în care se* 
pune fânul sau alt nutreţ pentru vite.

,u . Iezătura [nJiOTHHa, sanpyAa; barrage; 
Damm, Wehr; wicker dam; halastó-zárógát]. Pisc.: 
Zăgaz, stavilă, sau dig transversal, cari se con- 
struesc la baza inferioară a iazurilor şi a eleş- 
teelor, pentru reţinerea apelor, în scopul va
lorificării lor prin piscicultura. în general, iezătura 
este un dig însubmersibil, cu o secţiune trapezoi- 
dală (calculat cu 0,5 --*1,5 m deasupra nive
lului maxim a! apelor) şi închis, care se racor
dează în aval cu terenul înalt neinundabil. De 
obiceiu, iezătura eleşteelor sistemaiice se face 
din beton, iar a celor semisistematice şi a iazu
rilor, din pământ argilos bine tasat. Pentru exe
cutarea diferitelor lucrări de artă (stăvilare şi 
deversoare), deschiderile în iezătură au cuiee 
de beton, de piatră sau de scânduri. Pentru a 
consolida iezătura, se obişnueşte ca în gospo
dăriile piscicole să se înierbeze taluzul interior 
prin straturi de pământ vegetal şi sămânţă de di
ferite graminee.

12. Iezer [ropH oe  03ep0; lac de montagne; 
Meerauge, Gebirgssee; mountain laké; havasi tó]. 
Hidr.: 1. Lac situat în depresiunile căldărilor (zănoa- 
gelor) glaciare din munţi. — 2. Lac. Ex.: Iezerele 
Zănoaga şi Bucura din masivul muntos al Rete
zatului.

13. lezire [B03Be#eHHe sanpyAbi; barrage; 
Abdámmung; rising; gátolás]. V. sub laz.

14. Igamide. Chim.: Răşini sintetice obţinute 
din condensarea co-aminoacizilcr. Sunt folosite fa 
confecţionarea fibrelor textile. (N. D.).

15. Iganil: Masă plastică objinută din anilină 
şi formaldehidă. Are o stabilitate şi o rezistenţă 
mecanică bună, puţin mai mică decât a maselor 
plastice obţinute din fenoL Datorită marii sale rezisti- 
vităţi, se foloseşte ca izolant electric. Se prelu
crează atât iganilul curat, cât şi în amestec cu 
umplutură sau cu■ plastifianfi. (N. D.).



i Igéül. Ind. chim. sp.i Masă plastică, con
stituită din clorură de vinii polimerizată în dife
rite grade de polimerizare. (N. D.).

2. Igeiif M. P. : Amestec polimerizat de clo
rură de polivinii; e o masă plastică moale, în
trebuinţată (a prepararea unor lacuri speciale, a 
unor mase pentru stropit şi a unui celuloid ne- 
inflarrabil. (N. D.).

3. Igeiif P, C .: Copolimer de clorură de po
livinii clorurată; e o masă plastică din care se 
confecţionează foi, lacuri şi mase presate. (N. D.).

4. Igeiif P. C. U.: Clorură de vinii polimeri- 
zafă, care constitue o masă plastică rezistentă 
la căldură, şi din care se prepară lacuri speciale, 
foi şi mase presate. (N. D.).

5. S g e p O il A .  I n d . íe x i . :  C i7Hg§C O G C H 2—C ri2—503Na. 
Oleilhidroxietansulfonat de sodiu întrebuinţat în 
industria textilă ca agent de curăţire şi înmuiere, 
•fiind superior săpunurilor propriu zise. (N. D.).

6. Igepon T. Ind. text.: c h 3
I

Ci7 Hgg — C O —N— C H 2— C H 2— S03Na. 

Oleiiaminoetansulfonat de sodiu, întrebuinţat ca 
detergent în industria textilă. (N. D.).

7. Igiena culturilor [coBOKynHOCTb Mepo- 
TIpHHTHH '110 Őopbe C BpeAHTejlHflMH Kyjlb- 
TypHbix pacTeHHH; hygiéne des cultures; Pflan- 
zenanbaugesundheitspflege; fiéld crop hygiene; 
állat és növénytermelési rendszabály]. Ágr.: An
samblul măsurilor tehnice luate pentru a preveni 
pagubele provocate de duşmanii animali şi vege
tali ai plantelor cultivate sau ai produselor deri
vate din ele.

8. ~  muncii [rarHena T py#a; hygiéne des 
iravailleurs; Arbeitergesundheitspfiege, Arbei- 
terhygiene; workmen hygiene, health protection 
measures for the workmen; munkaegészségügy]:
1. Ansamblul măsurilor de igienă cari se iau pentru 
a păstra sănătatea oamenilor din câmpul muncii, 
ţinând seamă de condiţiunile de climă, îmbrăcă
minte, curăţenie, desinfecfie şi alimentare. Măsu
rile de igienă a muncii se iau pentru a preveni 
afecţiunile, intoxicaţiile şi contagiunile cari pot 
rezulta c'in activitatea profesională. Ele nu privesc 
mijloacele de prevenire a accidentelor de muncă 
(v. sub Muncă, accident de ~ ) .  — 2. Ştiinţa 
■despre mijloacele preventive necesare pentru a 
păstra sănătatea oamenilor din câmpul muncii.

9. ~  vaselor [yxofl 3a TapOH £J1H BHHâ; 
hygiene de la vaisselle vinaire; Hygiene der 
Weinfăsser; wine vessel hygiene; boredények 
kezelésef boredények tisztén tartása]. Agr.: în 
Viticultură, ansamblul operaţiunilor şi al măsurilor 
aplicate în vederea menţinerii curăţeniei şi a 
asepsiei vaselor de păstrat vinul.

10. Iglifă [1. Bfl3ajibHaH nrjia, 2. Hrjia ajih 
Pbl60Ji0BHb]XceTefí;crochet, aiguille de pecheur; 
:Hăkel-, Netzstricknadel; crotchet; háló-horgoló, 
horgolótű]. Ind. fer.: 1. Ac lung (v. fig. a) cu o mică 
mccvoietură la vârf, cu care se croşetează ciorapi, 
dantelă, etc. Sin. Croşetă. —- 2. Undrea specială 
pentru facerea şi cârpirea pieselor de pescuit. Se 
tace din sârmă sau dinVo scsndurică subtij&S%n$g>ar

ff* K C / D •

de 15■■••20 cm, pe care se deapănă aţa care 
serveşte la formarea şi la înnodarea ochiurilor,

a

b

Ig life .
a) ig Iifă obişnuită; b) ig lijă  pentru îm pletit plase,

în împletirea m3nuală  şi în cârpirea plase lor .  
Vârful ei se ascute pentru a se introduce mai 
uşor în ochiul plasei; Ia acest capăt are şi o 
tăietură cu o prelungire ieşită în afară, iar ia ca
pătul opus, o scobitură, pentru ca astfel aţa să 
se depene cât mai bine pe ea (v. fig. b).

11. Ignafia [c e M e H a  H H J fflő y x H ; féves de Saint 
Ignace; Ignatiusbohnen; Ignatius beans; Ignátius 
babok]. Bof., Farm.: Seminţele plantei Strychnos 
Ignat ir, arbust acăfător din familia loganiaceelor, 
care creşte în insulele Filipine şi e cultivat în 
Cochinchina şi în India. Fructele plantei au 
un diametru de cca 10 cm şi conţin 10- *-12 se
minţe de 20*--25 mm, ovoidale, fără miros. Se
minţele au gust amar şi sunt toxice. Conţin
1,5 - ■ ■ 2,8°/0 stricnină şi 0,5 ■ ■ ■ 1,5°/o brucină. Se
minţele de ignaţia, sau stricnina şi brucina, cari 
se extrag din aceste seminţe, se folosesc în tra
tamentul asteniei, al atoniei gastrointestinale, al 
malariei şi al anemiei.

12. Ignifug [orHecTofiKHH, orHeynopHbiö; 
ignifuge; feuersicher, flammensicher; fire-proof; 
tűzálló]. Chim.: Material care se aprinde şi arde 
foarte greu sau de loc, întârziind astfel propa
garea focului. Se foloseşte pentru a vopsi, a im
pregna sau a acoperi cu un înveliş protector ele
mentele constructive inflamabile (de ex. lem
năria unei construcţii, decorurile de teatru, îm
brăcămintea pompierilor, a fochiştilor, a cupto- 
rarilor, turnătorilor, etc.). Ca substanţe ignifuge 
se folosesc sulfaţi sau silicaţi de amoniu, de sodiu 
şi de potasiu, săruri de magneziu şi borax. Cele 
mai bune substanţe ignifuge sunt anumiţi wolframaţi 
şi unele amestecuri ale lor. La temperaturi înalte, 
substanţele ignifuge se topesc formând un înveliş 
sticlos izolant, sau desvoltă vapori cari înnăbuşe 
focul. Ignifugele folosite pentru ignifugarea tex
tilelor trebue să conserve moliciunea ţesăturilor, 
iar ingredientele trebue să dea soluţii clare, 
pentru a nu murdări coloarea; să nu dăuneze 
sănătăţii, să nu miroasă, să nu cadă, să fie ief
tine, să fie solubile într'un disolvant, pentru ca 
prin evaporarea disolvsntului să precipite pe 
fibră, şi să nu se elimine de pe ţesături prin 
simpla spălare cu săpun. Substanţele folosite 
pentru ignifugarea textilelor sunt silicatul de sodiu, 
boraxul, acidul sulfuric, acidul fosforic, etc., în 
combincţie cu diferite săruri (clorură de calciu, 
de magneziu, etc.).

13. ig n ifu g a re  [oraecTOHKaH npoiiHTKa; im- 
|ii Ş̂jj>̂ ation ignifuge; Feurschutzmitîelanlegung;
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fire-proof impregnation; tűzállósitás]. Tehn.: Tra
tarea unui material combustibil, prin acoperire, 
vopsire sau impregnare, cu produse speciale 
ignifuge (v. şi Impregnare). Gradul de igni
fugare se indică prin timpul cât obiectul ignifu
gat rezistă la o anumită temperatură, fără a se 
aprinde.

1. Ignifie: Sin. Aprindere (v.).
2. Ignifron [HrHHTpOH; ignitron; Ignitron; ig- 

nitron; ignitron]. Elf.: Redresor monoanod cu arc 
în vapori de mercur şi având un dispozitiv spe
cial de aprindere. O impulsie de curent care 
trece printr'un electrod de aprindere din carbo- 
rundum (SiC) stabileşte, la suprafaţa de contact 
cu mercurul catodic, o scânteie care aprinde 
arcul principal. Tensiunea lui medie continuă poate 
fi reglată fără pierderi, reglând momentul aprin
derii. S'au construit unităfi până la cele mai mari 
puteri (10 MW, 10 kV). Are aplicaţii ca sursă de 
energie electrică pentru, electroliză, pentru ali
mentarea căilor ferate electrice, a motoarelor 
mari de curent continuu şi cu turafie reglabilă, etc.

s. Ignitubulară, căldare V. Căldare cu fevi 
de fum.

4. Iguanodon. Paleonf.: Gen  de reptilă uriaşă, 
fosilă, erbivoră, adaptată la vieafa terestră. A trăit 
în Mesozoic.

5. Ihfiocol [h xtho ko ji; ichtyocolle; Hausen- 
blase, Fischleim; fish glue, ichtyocolla; viza
hólyag]. Ind. alim.: Cleiu de peşte, preparat din 
vezica înnotătoare a sturionilor, în special a mo
runului şi a nisetrului. Conţine, în medie, 95°/o 
gelatină. Se întrebuinţează în special la cleirea 
vinurilor albe, fine, sărace în tanin.

6. Ihfioftalm [HXTHO$TaJibM; ichtyophtalme; 
Ichthyophthalm; ichtyophtalmite; ichtyoftalmâk]. 
Mineral.: KCa4 [FI (Si4O10)2] • 8H20 . Silicat hidra- 
tat natural de calciu. Sin. Apofilit,

7« Ihhol. Chim.! C28H36S30 6(NH4)2. Sarea de
am onîua..acidului-sulfoi htioj i c^objin uf a p ri n su l -
fon a rea unei fracţiuni de uleiu sulfurat care pro
vine din distilarea unei roce bituminoase, bogată 
în peşti fosili. Este un lichid vâscos, negricios, 
cu miros empireumatic, miscibil cu vaselina şi cu 
diverse grăsimi, întrebuinţat în medicină sub dife
rite forme. {N .D.).

8. Ihfiologîe [HXTHOJlorHH;ichthyologie; Fisch- 
kundé; ichthyology; ichtiológia]: Parte a Zoolo
giei, care se ocupă cu studiul peştilor.

9. If; Simbol pentru doi în scrierea latină.
10. iie. Ind. ţar.: Cămaşă femeiască, lunga până 

sub genunchi, făcută din pânză, adesea cu ale- 
sături la gât, la piept şi la mâneci, împodobită 
uneori cu fluturi. ■— Iile cu alesături sunt uneori 
mai scurte, numai până la brâu.

11. III: Simbol pentru trei în scrierea latină.
12. Ijolife [hho jihtb i; ijolites; Ijolithe; ijolites; 

ijolitek]. Petr.: Roce bazice lipsite de elemente 
feldspatice şi alcătuite mai ales din piroxen şi 
nefelin. Se prezintă cu o structură rubanată, cu

dungi şi vine pegmatoide, conţinând minerale 
rare, în special niobosilicaţi, niobaţi, fosfaţi, fero- 
titanaţi.

is. II Chim.: Simbol literal pentru elementul 
lliniu (v .).

14. Ilang-ilang. V. Ylang-ylang,
is. Ileanda Mare, strate de ~  [(^opMaiţHH H . 

M .; couchesd' I. M .;l. M. Schichten; I.M . strata; I. M. 
rétegek]. Geo/.: Orizont stratigrafie de vârstă oii- 
gocenă medie (Rupelian), care se desvoltă în 
partea de N-V. a Cuvetei Transilvaniei, în regiu
nea dintre Cluj şi Huedin. Este alcătuit din mar
ne şi din şisturi argiloase, foioase, bituminoase, 
cu solzi şi schelete de peşti, foarte asemănătoare- 
cu şisturile disodilice oligocene din zona Flişului 
carpatic marginal. Stratele de Ileanda Mare sunt 
depuse peste stratele de Mera, şi sunt acoperite 
de stratele de Tic.

is. Ilié. Ind. ţar.: Pieptar ţărănesc de dimie,, 
neîmblănit, împodobit cu găitane, pe care sătenii 
îl poartă vara.

17. lliniu [hjijihhhh; illinium; lllinium; ■ illiniumi 
ilinium]. Chim.: Nume propus pentru elementul 
cu nr. at. 61 şi gr. at. 147; are simbolul II. Sin. 
Promeţiu (v.J.

18. Illaenus. Paleonf.: Gen de trilobit, caracte
ristic pentru Silurian. Cuprinde forme cu capul şi 
pigidiul semicirculare, mari. Globela nu este dis
tinctă de restul corpului. Toracele lui are 10 seg
mente, cu pleure netede.

ia. Illium. Metl.: Aliaj de nichel (62,5%), crom 
(21°/o), cupru (6,5%), wolfram (2%), molibden- 
(5%), fier (1%), aluminiu (1%) şi mangán (1°/o). 
Rezista la agenţii corozivi. Este folosii la apara
tura de chimie. (N. C ,) .

20. Ilmenif [HJibMeHHT, THTaHHCTbrâ >Kejie3~ 
HHK, ilménité, fer titáné; llmenit, Titaneisen; 
ilménité; ilménif, titánvasérc]. Mineral.: FeTiO s. 
Mineral cristalizat în sistemul romboedric. Se 
prezintă în cristale sau în mase granuloaseP 
negre-opace,cu duritatea 5*--6şigr.sp. 4,47*"5,21 
conţine şi Mg0,Fe20 3. E un mineral accesoriu în 
roce eruptive (sienite, norite, gâbbrouri), unde 
se găseşte uneori concentrat în mase curate şl 
în filoane. Se găseşte şi ca mineral secundar 
în aluviuni.

21. lîinesiorutil [HJIbMéHOpyTHJi; ilménoruíile; 
ilmenorutil; ilmenorutile; ilmenorutil]. Mineral.: 
Varietate neagră de rutil, conţinând f^este 10°/0 
oxid feric. Este format din cristale mixte de TiQ  ̂
şi tapiolit.

22. Iluminare [oCBeiiţeHHe; éclairement; Be- 
leuchtungsstárke; illumination; megvilágítás]. Opf.r 
Fluxul luminos incident pe o suprafaţă, raportat 
la unitatea ei de arie, indiferent de direcţiile din 
cari cade fluxul. Dacă dcî> e fluxul luminos ele
mentar incident care cade pe elementul de 
arie d A  al suprafeţei, iluminarea E  este:

d(f>
£ = d X
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Unitatea MKSA de iluminare se numeşte lux, 
şi este iluminarea unei suprafeţe cu aria de un 
metru pătrat, pe care cade fluxul de un lumen, 
uniform repartizat. — Unitatea CGS se numeşte 
fot, şi e de 104 ori mai mare decât unitatea MKSA. 
Sin. Iluminaţie.

î .  Iluminare, cantitate d e  ~  [3Kcno3HU;HH, K0- 
JIH HeCTBOOCBeiU,eHHH;excitationf quantité d'éclai- 
rem ent; Belichtung; exp o su re , quantiiy  of iilum ;-  
nation; m egvilágítási m enn y iség ]: Suma pro d use lo r  
ilum inărilor prin tim purile  cât acestea  durează, 
extinsă asupra unui anumit timp. — Unitatea MKSA 
d e  cantitate d e  ilum inare se  numeşte lux-secundă, 
şi este  eg a lă  cu cantitatea d e  ilum inare co resp un ză
toare  ilum inării constante d e  un lux, ca re  d u rează  o 
secu n d ă. — Unitatea CGS de ilum inare se nu
m eşte  fot-secundă, şi e d e  104 ori mai m are decât  
lu xu l-secundă. Sin. Excitaţie lum inoasă.

2. factor de ~  ai zilei [Koac^HiţHeHT 
eCTGCTBeHHOH OCBeiiţeHHOeTH; facieur d'éclai- 
remenf du jour; Tageslichtquotient; daylight factor; 
napfény világítási tényező]. Arh.: Raportul dintre 
iluminarea unei camere, măsurată pe suprafaţa ei 
orizontală, şi iluminarea de 3000 lucşi, care re
prezintă iluminarea în aer liber, măsurată la lati
tudinea de 45°, la mijlocul lunii Decemvrie, într'o 
zi cu cerul acoperit, la 9 h 15' sau la 14 h 45'. 
Serveşte la determinarea orientării încăperilor şi 
la dimensionarea ferestrelor unei clădiri. Sin. 
Factor luminos.

8. Iluminat [HCKyccTBeHHoe ocBemeHHe; 
éclairage; Beleuchtung; lighting, artificial illumi- 
nation; világítás]. Fotom.: 1. Producerea şi răs
pândirea luminii artificiale în spaţii închise sau 
deschise. — 2. Tehnica producerii şi răspân
dirii luminii artificiale în spaţii închise sau de
schise.

După felul energiei folosite pentru iluminat, se 
deosebesc :

4. ~  electric [sjieKTpHHecKoe ocBemeHHe; 
éclairage électrique; elektrische Beleuchtung; 
-electric lighting; villamos- vi tágítás]: Iluminat efec
tuat cu surse de lumină alimentate cu energie 
electrică (v. tabloul).

5. ~  prin  co m b u stib ili [o cB e iiţe H H e  ro p io -  
HHM; éclairage par combustibles; Brennstoffbe- 
leuchtung; lighting by combustibles; égőanyagok 
általi világítás]: Iluminat efectuat cu surse de 
lumină alimentate prin arderea unui material com
bustibil: petrol, gaz, etc. —

După condiţiunile de radiaţie în cari se găseşte 
sursa de lumină, S3 deosebesc :

6. Iluminai lumina zilei [jţHeBHoe ocBeuţeHHe; 
éclairage par la lumiére naturelle; Tageslichtbe- 
leuchtung; lighting by dayiight; napfényi világiíás]. 
V. sub Iluminat mixt.

7. ~  mixt [cM emaHHoe ocBenţeHne; éclai
rage mixte; Mischbeleuchtung; mixed lighting; ve
gyes világítás]: Iluminat care foloseşte concomi
tent surse de iluminat prin incandescenţă şi prin 
iuminescenţă, în general pentru a produce

radiaţie a cărei compoziţie spectrală, în domeniul 
vizibil, să fie cât mai apropiată de a luminii zileL 
Sin. Iluminat lumina zilei.

8. ~  prin fluorescenţă [oCBeiiţeHHe nocpe/ţ- 
CTBOM (fî'jiroopeciţeHiţHH; éclairage par fluores- 
cence;Fluoreszenzbeleuchtung; fluorescence light
ing; fluoreszcencia világítás]: Iluminat cu surse 
de lumină în cari o substanţă fluorescentă radiază; 
sub acţiunea unei radiaţii ultraviolete produse prin 
Iuminescenţă (v .). Sursele de iluminat prin fluo
rescenţă se compun, de obiceiu, dintr'un tub de 
sticlă cu doi electrozi, cu un gaz nobil #de amor
sare şi vapori de mercur, care are pereţii aco
periţi cu o substanţă fluorescentă ce absoarbe 
radiaţia ultravioletă a vaporilor de mercur şb 
reemite astfel o radiaţie vizibilă, cu un randament 
foarte mare. Se racordează la joasă tensiune in
dustrială (de ex. la 220 V, 50 per/s).

9. ~  prin incandescenţă [oCBeiiţeHHe noc- 
pe/ţCTBOM HaKâJlHBaHHH; éclairage par incsn- 
descence; Glühlichtbeleuchtung; incandescence 
lighting; izzófény világítás]: Iluminat cu surse de 
lumină cari radiază fluxul luminos prin incandes
cenţă (v .), fiind ţinute la o temperatură destul de 
înaltă, necesară în acest scop. Sursele de iluminat 
prin incandescenţă pot fi lumânări, lămpi cu com
bustibil lichid (petrol, etc.) sau gazos (acetilenă, 
gaz metan, gaz de iluminat), sau lămpi electrice 
cu filament incandescent (wolfram, mai de mult 
cărbune), sau cu arc electric.

10. ~  prin luminescenjă [ocBenţeHHe noc- 
peA CTBO M  JHOMHHHClţeHlţHH; éclairage par Iu- 
minescence; Lumineszenzbeleuchtung; lumines- 
cence lighting; lumineszcencia világítás]: Iluminat 
cu surse de lumină cari radiază fluxul luminos 
prin luminesce'nţă (adică nu prin incandescenţă). 
Sursele de iluminat prin Iuminescenţă pot fi tu
buri de sticlă cu gaze nobile (neon, argon, he
liu), la presiune foarte joasă, cu doi electrozi 
puşi sub o tensiune electrică destui de înaltă 
pentru ca să se stabilească o descărcare elec
trică staţionară, Iuminescenţă, prin gazul din tub. 
Ele pot fi şi lămpi (tuburi) cu vapori metalicii 
(v.), compuse din două tuburi suprapuse: cel 
exterior e vid, pentru a realiza o protecţiune 
termică; cel interior, cu doi electrozi, are înăun
trul său un gaz nobil de amorsare şi metalul 
(mercur, sodiu) care se vaporizează la tempe
ratura de descărcare, pentru a radia prin lumi- 
nescenţă. Coloarea luminii radiate depinde de 
natura gazului nobil sau a vaporilor (e galbenă 
pentru sodiu, aibastră-violetă pentru mercur, etc.). 
Sursele cu gaze nobile au nevoie de înaltă ten
siune; cele cu vapori metalici se pot racorda la 
joasele tensiuni industriale (de ex; la 220 V, 
50 per/s). —

11. Iluminai general [oóiijee 0 CBem,eHHe; 
éclairage général;allgemeine Beleuchtung; general 
lighting; általános világifás]: Iluminat în care sur
sele de lumină sunt repartizate astfel, încât să se 
obţină o iluminare cât mai uniformă a tuturor

iluminat, (v. tabloul).^ ete l°r din spaţiul
u c r r ^
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1. Iluminat local [jioKajiH3HpoBaHHoe ocBe- 
llţeHHe;. éclairage localisé; Arbeitsplatzbeleuch- 
tung; local lighting; helyi világítás]: Iluminat în care 
se obţine o iluminare intensă numai a anumHor 
obiecte (de ex. a unui loc de lucru), (fig; 8), prinlr'o 
dispunere adecvatăa surselordelumină(v.tabloul).

2. ~  combinat [KOMŐHHHpOBaHHO e ocBe- 
meHHe; éclairage combiná; kombinierte Beleuch
tung; combined lighting; kombinált világítás]: 
Iluminat în care se combină un iluminat general 
cu unul local. —

După mersul razelor de lumină înire sursa 
care le ’ radiază şi suprafaţa pe care cad, se 
deosebesc:

s. liuminat direct [npHMoe ocBeiiţeHHe; 
éclairage direct; direkte Beleuchtung; direct iigh- 
ting; közvetlen világítás] : Sistem de iluminat în 
care cea mai mare parte a fluxului luminos emis 
de sursă ajunge la obiectele de iluminat fără a 
suferi vreo reflexiune, refracţiune sau difuziune 
intermediară (fig. 5 ■ ■ ♦ Í 2).

leuchtung; half-indirect lighting; félindirekt világí
tás]: Sistem de iluminat combinat din iluminatul 
direct şi din cel indirect, cu preponderenţa celui 
din urmă (fig. 3).

7. '***' mixt [cMemaHHoe ocBemeime ; éclai
rage mixte; Mischbeleuchtung; mixed lighting; 
vegyes világítás]: Termen comun pentru ilumina
tul semidirect şi peniru cel semiindirect.

După scopul care se urmăreşte, iluminatul 
poate fi:

8. Iluminat norma! [HopMajibHoeocBem,eHHe; 
éclairage normal; normale Beleuchtung; normal 
iighiing; normálvilágitás]: Iluminat folosit pentru 
iluminarea unui spaţiu închis sau deschis, în orele 
în cari lumina zilei care pătrunde în el e insufi
cientă, în vederea desfăşurării activnăţii normale 
în acel spaţiu.

9. ~  d e  siguranţă [óesonacHoe ocBémeHHe;
é c la ira g e  d e  süreté ; S icherH eitsb e ieuchtun g ; safety  
lighting; b iztonsági v ilág ítás]: Iluminat auxijiar
care  perm ite  o ilum inare mai slabă, folosit când

V
5

m

%
r

# 1
w

r Corpuri de ilum inai pentru d iferite  sistem e de iluminare.
1)  iluminat sem idirect (în  magazine, culoare , casa scării, e tc ) ; 2) iluminat sem idirect (în birouri cu plafon şi 
perefi nedifuzanji, ate liere m ecanice, e tc ); 3) iluminat sem iind irect (în  încăperi cu piaion şi perefi difuzanfi, săli 
de desen, săli de curs, e tc .) ; 4) iluminat indirect (în săli de concerte , săli de teatru şi cinem atograf, exp ozifii 

.„< âe,^ i^ur|f„,săJL cu j jla fp n  .ş j .p e r e j l .  foarte , difuzanji, e tc ,) :. 5), iluminat d iie c t  d irijét (Jn v it r in e , e tc .) ; ^ -ilum inat 
d irec t, pentru încăperi cu îră lfim ea de max, 5 m (în cte lie re , fa b ric i, depozite , e tc .) ; 7) iluminat d irect, pentru 
încăperi cu înslfim i mai mari de 5 m (*n hale de monte], depcuri, e tc .) ; 8) iluminat direct local (la  maşini-unelte, 
la bancul de lucru, e tc .) ; 9) şi 10) iluminat d irect, pentru spafii deschise  (străz^, p ’efi, curfi, e tc ,) ; 11) şi 12) 

iluminat lateral (pereţi şi fafade de clăd iri, firm e, e tc .) .

4. ^  indirecf[K0CBeHH0e 0CBeii],eHHe; éclai
rage indirect; indirekte Beleuchtung; indirect 
lighting; közvetített világítás, indirekt világítás]: 
Sistem de iluminat în care cea* mai mare parte 
a fluxului luminos, înainte de a ajunge la obiec
te le  de iluminat, atinge pereţii încăperii sau anu
mite suprafeţe auxiliare, de obiceiu difuzante
(<ig- 4). ;

5. ~  semidirect [nojiynpHMoe ccBenreHHe; 
éclairage semi-direct; halbdirekte' Beleuchtung; 
half-direct lighting; félközvetlen világítás]: Sistem 
de iluminat combinat din iluminatul direct şi din cel 
indirect, cu preponderenţa celui dintâi (fig. 1 şi 2).

o. ~  semiindirect [nojiyKocBeHEoe ocBe- 
liţeHHe; éclairage semi-îndirect; halbindirekte Be

j se .defectează sursele de iluminat normal. Lăm
pile electrice ale iluminatului de siguranţă sunt 
alimentate de circuite speciale, direct din re
ţea, din grupuri electrogene de siguranţă sau 
din baterii de acumulatoare. Iluminatul de sigu
ranţă este obligatoriu în localurile cu aglomeraţii 
de cameni (teaire, cinematografe, etc.).

io. Iluminaţie [cHJia ocBenţeHHH; éclairemeni; 
Beleuchtungsstárke; illumination; világítás]. Fiz.:
1. în Fotometrie, iluminare (v .). •— 2. în Teoria 
radiaţiilor, dénsitatea de suprafaţă a puterii ra
diaţiei care cade pe o suprafaţă, adică limita ra
portului c'inlre curentul de energie incident şi 
aria pe cere cade, când aria tinde către zero. 
Ur.itetea de iluminaţie în sistemul de unităţi MKSA



Iluminarea prescrisă pentru spaţii închise Ssau deschise

Iluminatul general * Iluminatul 
local **

Spafiul
iluminat Caracteristice Iluminarea medie

Iluminarea punctelor 
c e lc r mai nefavorabile Ilum inarea

locului

valoarea
minimă

[lu cş i]’ **

valoarea
recomandată

[lucşi]

valoarea 
minimă 

[lucşi] ***

valoarea
recomandată

[lucşi]

de lucru

[lucşi]

Lucrări grosolane
(de ex. laturnătorie , laminoare, 
fo rje , cărăm idărîe, tăbăcărie)

20 (20) 40 10 (10) — 50-100

Instalat ii 
industriale, 
birouri şi 
şcoale

Lucrări îngrijite
(de ex. la formare, la strungul 
revo lver, la prese, la tâmplă- 
rie m ecanică)

Lucrări de precizie
(de ex. la maşini-unelte, p o li- 
soare, în filaturi, tipografii, 
la dăctilografie)

40 (30) 

75 (40)

80

150

20 (15) 

50 (20) —

100-300 

300-1000

Lucrări de mare precizie
(de ex. la gravare, la m eca
nica de p rec iz ie , ceasorn icărie , 
fesătorie, litog ra fie , desen)

150 (50)
Í
Í 300 100 (30) — 1000-5000

Săli de aş
teptare şi 
locuinţe

(reflexiunea
perefilor
40 . . . 600/0)

Lumină redusă 

Lumină obişnuită 

Lumină puternică

20

40

75

40

80

150

10

20

50

—
ca pentru 

> instalaţiile 
industriale

Străzi şi 
pieţe

Circulaţie mică 
Circulaţie mijlocie 
Circulaţie mare 
Circulaţie intensă în oraşe 

mari

1
3
8

15

3
8

15

30

0,2
0,5

2
4

0,5
2
4

8

—

Culoare şi Circulaţie mică 5 15 2 5 —

trepte Circulaţie mare 10 30 5 10 —  .....

Stafii de 
cale ferată

Circulaţie mică
(pentru lin ii de cale 
pentru peroane, rampe de 
mărfuri, culoare, trepte)

Circulaţie mare
(pentru lin ii de caie 
pentru peroane, rampe de 
mărfuri, culoare, trepte)

0,5

5

2

10

1,5

15

5

30

0,2

2

0,5

5

0,5 

. 5
Í

2

10

—

Instalaţii por
tuare şi curţi 
de fabrici

Circulaţie mică
(cheuri, dane, ecluze, e tc .)

Circulaţie mare
(cheuri, dane, ecluze , e tc .)

1

5

3

15

0,3

2

1

5

—

*)  J lum inarea la nivelul unui plan orizontal situat la 1 m deasupra p ed e lii.
**) Ilum inarea la nivelul loculu i de lucru.

***) C ifre le  din parenteze pot fi admise numai dacă, afară de iluminatul general, există şi un iluminat al locului
de lucru (v . Iluminat combinat).
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este wattul pe metru pătrat (W/ne2), iar în siste
mul de unităţi CGS este ergul pe secundă şi 
centimetru pătrat.

î. Iluminatul trenurilor [ocBeiiţeHHe Bar0H0B; 
éclairage destrains; Zugbeleuchtung; train light
ing; vonatvilágitásj. Elt.: Iluminatul vagoanelor 
de cale ferată. Se realizează cu lămpi cu uleiu 
(de obiceiu de rapiţă), cu lumânări aşezate în 
felinare (ca iluminat de rezervă), cu gaz, şi elec
tric. Iluminatul electric este folosit aproape în 
mod excluziv. Sursa de alimentare poate fi con
stituită de acumulatoare (sistem folosit rar, fiindcă 
reclamă un sistem de încărcare a acumulatoare
lor), sau de un generator electric (de ex. un di
nam Grove) împreună cu o baterie de acumula
toare, echipat cu un dispozitiv automat care re
glează tensiunea la borne, independent de 
vitesa trenului, cuplează şi decuplează la circuitul 
lămpilor (când se depăşeşte în sus sau în jos o 
anumită vitesă) dinamul, respectiv acumulatorul, 
şi comută polii dinamului la schimbarea sensului 
de mers. Iluminatul poate fi individual, pentru 
fiecare vagon în parte, şi colectiv, pentru întregul 
tren, energia electrică fiind furnisată dela 2--*3 
vagoane pentru întregul tren. Generatoarele elec
trice pentru iluminatul individual au puterea no
minală de 0,75■•■2,1 kW şi tensiunea la borne 
de 24>,,36 V; ele se montează sub cutia vagonu
lui şi sunt antrenate prin curea de o osie a va
gonului. Bateria de acumulatoare este montată 
sub cutia vagonului şi are o capacitate suficientă 
pentru a ilumina vagonul timp de 2 ■ ■ ■ 3 ore. Une
ori iluminatul este alimentat de un turbogenera- 
tor montat pe locomotivă şi de bateria de acu
mulatoare instalată în vagonul de bagaje.

2. Ifuvial, orizont ~  [HJUiîOBHajibHbiH ropH- 
30HT ; horizon illuvial; IIIuvialhorizont; illuvial 
horizon; iszapolási szint]. Geo/., A g r.: Orizont 
format prin depozitarea materialului transportat de 
apele de infiltrafie. Materialul rezultă adesea din 
descompunerea biochimică a păturii superioare, 
arabile, a solului, şi formează un orizont dede
subtul ei. Sin. Orizont iluvionar.

s. Iluvionar, orizont V. IIuvial, orizont
4. Iiuvionare [HJijnoBHajibHbiH n p o iţe c c ; illu- 

vionnement; llluvialprozefj; illuvial process; be- 
iszapolás]. Agr.: Proces de spălare a sărurilor şi á 
substanţelor coloidale din orizontul superior al solu
rilor, şi de depozitare a lor în orizonturile inferioare.

5- Ilvait [HJibBaHT; ilvaite; llvait; ilvaifş; ilvait]. 
Mineral.: CaFe2(FeOH) I (S i04)2. Silicat de fier 
calcifer, de coloare neagră-brună sau verzuie, cu 
spărtură ca a răşinilor, având densitatea 3,6-**4 şi 
duritatea cuprinsăîntre 5,5 şi 6. Se prezintă sub formă 
de cristale prismatice romboidale. în lumină inci
denţă prezintă o puternică bireflexiune. Sin. Lievrit.

6. Imaginar, număr ~  [MHHMoe hhcjio ; nombre 
imaginaire; imaginare Zahl; imaginary number; 
képzetes szám]. V. sub Număr.

7. Imagine [oőpa3, H30Őpa>KeHHe; image; 
(1) Bildwerk, (2) Bild; image, picture;kép]: 1. Re
prezentare plastică a înfăţişerii unei fiinţe sau a 
unui obiect, obţinută prin fotografiere, prin pic

tură, desen, gravură, sculptură, etc. — 2. Impresia 
vizuală produsă de o imagine, în sensul de sub U

8. ~  în relief [pejibec^Hoe H3o6paHieHHe; 
image en relief; Raumbild; relief image; térbeli 
kép]. Foto.: Imagine care consistă într'o impresie 
vizuală de spaţial. Se obţine privind două repre
zentări convenabile ale unei figuri prin interme
diul unui dispozitiv adecvat. V. sub Anaglifelor,, 
procedeul şi sub Stereoscop.

9o ~  latentă [jiaTeHTHoe H3o6pa>KeHHe; 
image latente; latentes Bild; latent image; rejtett 
kép]. Foto.: Imaginea încă invizibilă, produsă în 
stratul sensibil al plăcii, al filmului sau al hârtiei 
fotografice, sub acţiunea luminii sau a altor ra
diaţii. Imaginea latentă se face vizibilă cu aju
torul developatorilor.

10. ~  negativă [HeraTHBHoe H3o6pajKeHHe; 
image négative; negaiives Bild; negative image; 
negátiv kép]. Foto.: Imagine fotografică inversa 
în raport cu originalul din punctul de vedere al 
tonalităţii; ea are părţi opace (negre), unde stra
tul sensibil a fost impresionai mai mult de radiaţii, 
şi cari corespund părţilor luminoase ale origina- 
XmIuî — şi părţi transparente (albe), unde stratul 
sensibil a fost impresionat mai puţin sau de loc, şi 
cari corespund părţilor întunecate ale originalului»

11. ~  plastică [nJiacTHneKoe H30paH£eHHe; 
image plasfique; Raumbild; stereoscopic image- 
plasztikus kép]: Sin. Model optic (v .).

iz. ~  pozitivă [no3HTHBHoe H3o6pa>KeHHe; 
image positive; positives Bild; positive image; po
zitiv kép]/ Foto.: Imagine fotografică asemenea 
cu originalul din punctul de vedere al tonalităţii. 
Se obţine pe un strat fotosensibil iluminat cu un 
fascicul care a străbătut o imagine negativă.

13. ~  redresată [BbmpflMJieHHoe H3o6pa>Ke- 
HHe; image redressée; entzerrtes Bild; straigh- 
tened image; redreszált kép]. Fotgrm.:  Imagine 
foto-grafică sau grafică obţinută prin redresare.

14. ~  sonoră [3ByK0B0e H3OÖpa}K0HHe; image 
sonore; Klangbild; sound image; hangkép]. Acuşi.: 
Imaginea înregistrării sonore pe pelicula unui film
i mpresionatacu vibraţi i sonore de f recvenţa acustică,

îs. ~  stereoscopică [cTépeocKonH^ecKoe 
H3o6pa5KeHHe; image stéréoscopique; Raumbild; 
stereoscopic image; sztereoszkopikus kép]: 1. Ima
gine în relief (v.). —  2. imagine în relief obţinută 
privind printr'un stereoscop.

ie. Imagine [H30Őpa>KeHHe; image; Bild; ima
ge; kép]. Opt.: An
samblul punctelor de 
concurenţă ale razelor 
tuturor fasciculelor de 
lumină provenite dela 
punctele unui obiect, 
după ce au străbătut 
unul sau mai mulţi di- 
optri sau au fost reflec
tate p e  una sau pe Iroagine reală într'o oglindă con-

msi multe oglinzi. Se cavă sferică-
deosebesc: ° 3 , 'ndă>' C) centru! o g lin zii

r F) focarul p rincipal al og linziii7. ~  reala .[pe- •
aJlbHoe H3o5pa>KeHHe; image rée lle ; reelles



Bild; real image; valódi kép]: Imaginea unui punct- 
obiect care poate fi prinsa pe un ecran şi e 
■formată când razele cari pornesc din el şi cad pe

B

l— ___________________i
I F A
L

Imagine reală într'o lentilă  convergentă.
L) len tilă ; F) focarele  len tile i.

un sistem optic dau raze emergente cari formează 
un con (mai general un conoid) convergent în ima
gine. Ansamblul 
imaginilor reale 
ale punctelor unui 
obiect ̂ informea
ză imaginea reală 
A 'B1 a obiectului.

î. Imagine vir
tuală [MHHMOe 
H300pa HieHHe; 
image virtuelle; 
virtuelles Bild; vir
tual image; virtuá
lis kép]: Imaginea 
unui punct-obiect 
tomnată când raze
le cari pornesc 
din el şi cad pe un 
sistem optic dau 
raze emergente 
cari formează un 
con (mai general 
un conoid) diver
gent, ale căror 
prelungiri înapoi 
converg în ima
gine, care nu poate 
ti prinsă deci pe 
un ecran. Ansam
blul imaginilor virtuale ale punctelor unui obiect 
A B  formează imaginea virtuală A ’ B' a obiectului. 

----Multe instrumente optice produc imagini virtu
ale, care sunt localizate de observator printr'un 
proces psiho-fizic, fără ca să existe o imagine 
reală pe retina ochiului său.

2. Imagine electrică [ajieKTpnHecKoe H30- 
ŐpaíKeHHe; image électrique; eiektrische Abbil- 
dung; electric image; elektromos képmás]. El.: 
Imaginea electrică a unui sistem de sarcini elec
trice Q ; în raport cu o suprafaţă conductoare S 
e constituită de un alt sistem de sarcini — Q ;, 
-egale şi de semne contrare cu Q ; şi situate de cea
laltă parte a suprafeţei5, repartizate astfel, încât S 
să fie o suprafaţă echipotenfială în câmpul electro
static rezultant al sarcinilor Q i şi — Q it în ab
senta suprafeţei conductoare S. — Imaginile elec
trice se folosesc spre a calcula cu mai multă 
uşurinţă intensitatea câmpului electrostatic al siste
mului de sarcini în prezenţa suprafeţei con
ductoare S.

a. Imaş [BbiroH, nacTâm iţe ; pâturage com- 
munal; Gemeindeweide; common pasture; köz
legelő]: Sin. Izlaz.

4. îmbălsămare [6aJib3aMHpoBaHHe; embau- 
mement; Einbalsamieren; embalming; bebalzsa- 
mozás]: Operaţiunea de impregnare a ţesuturilor 
cadavrelor cu o substanţă antiseptică, prin injec
tare intravenoasă, prin pompare, prin băi prelun
gite sau prin combinarea acestor procedee. în 
trecut au fost folosite ca antiseptice bitumurile, 
creozotul, etc.; ele sunt înlocuite în prezent prin 
sublimat, alcool, soluţie de formaldehidă, acetat 
de aluminiu, clorură sau sulfat de zinc, etc. — 
Soluţia antiseptică este introdusă prin carotidă 
în aparatul vascular, unde înlocueşte tot sângele, 
sau se pompează prin gură, prin anus şi prin ca
nalul rahidian, pentru a uşura pătrunderea solu
ţiei antiseptice şi în craniu. Pentru a se împiedeca 
complet alterarea cadavrelor, se procedează, în 
acelaşi timp, la înlăturarea viscerelor. Animalelor 
mici li se fac băi prelungite într'o soluţie anti
septică, iar animalelor mari, băi şi injecţii.

5. Îmbarcafîe [oőmee Ha3Bamie fljin neöojib- 
nioro c y / ţ H a  ra n a ' iiijiio iikh , 6oTa h t . n .; em- 
barcation; Boot; boát, small véssél; kis vizijármű, 
csónak]. Nav.: Plutitor de dimensiuni mici, folosit 
în serviciul navelor, al porturilor, etc., pentru 
transporturi de persoane, de materiale, etc. După 
felul propulsiunii, îmbarcajia poate fi cu vâsle, cu 
vele sau cu motor. îmbarcaţia poate fi confec
ţionată din metal sau din lemn şi poate avea di
ferite forme şi dimensiuni. —

După funcţiunea îndeplinită, îmbarcaţia poate fi 
de interes local, de servitute sau de sport.

o. îmbarcafîe de interes local [Heóojibinoe 
cyflHO, HMeiomee MecTHbin xapaKTep; embar- 
cation d'intéret local; Ortsinteressenboot; local in
terest boat; helyiérdekű kis vizijármű]: îmbarcaţie 
care îndeplineşte anumite funcţiuni, şi care are 
caracteristice specifice regiunii în care este folosită.

Se deosebesc următoarele feluri de îmbarcaţii 
de interes local:

7. Canoe [nanoe, Heji.HOK; canoe; Kanoe; ca
noe; kanoe]: îmbarcaţie de tipul celei folosite 
de indigenii din America de Nord, cu prora şi 
pupa ascuţite, şi condusă cu o padelă. Este folosită 
pe râuri repezi.

Canoe.

8. Gondolă. V. Gondolă.
9. Pirogă [irapora ; pirogue; Pirogé; pirogue, 

Indian canoe; indián kanu]; îmbarcaţie confecţio-

Pirogă.
nată prin scobirea unui trunchiu de arbore. Este 
propulsată cu vâsle sau cu vele. Sin. Cin.

io. Sampan [caMnaH, KHTaficKafl jio^Ka; sam- 
pang; Sampan; sampan, számpán]: îmbarcaţie cu

gentă.
L) len tilă ; F) focarele  principale ale 

len tile i.

b

Imagine virtuală într'o oglindă 
concavă sfe rică .

O ) og lind ă ; C ) centrul o g lin z ii ; 
F) focarul p rincipal al o g lin zii.
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cârmă, vâsle şi velă, de maximum 80 tone ca
pacitate şi înzestrată cu un adăpost de bambu,

folosită în apele din Extremul Orient. Se foloseşte 
pentru treceri de fluvii, pentru comunicafia între 
insule, şi chiar ca locuinţă. —

î. îmbarcaţi© de servitute [paőo^an nocbiJib- 
HaH ilIJlionKa; embarcafion de servitude; Servi- 
tutboot; servitude boat; szolgálati csónak]: îm
barcaţie folosită pentru serviciul auxiliar al navelor 
sau al porturilor, pentru transportul persoanelor 
sau al materialelor. w

Se deosebesc următoarele feluri de îmbarcajii 
de servitute:

2. Bac [nJiauiKOyT; bac; Făhre; ferry bridge, 
moving ferry; ladik]; îmbarcaţie de lemn sau de 
oţel, cu fundul şi capetele late, cu sau fără punte. 
V. şi Bac.

3. Ba leni eră [BeJibőoT, KHTOŐOHHaH iiiJifon-

Ka; baleiniére; Walfischboot; whale boat; cethal- 
csónak]: înv
barcaţie lungă 
şi uşoară, cu 
prora şi pu
pa ascuţite. Se Balenieră.

propulsează cu rame sau cu vele, şi poate atinge 
vitesemari. Balenierele se folosesc pentru trans
portul de persoane şi constitue bărcile auxiliare ale 
navelor militare sau ale celor comerciale cu 
propulsiune mecanică. Este tipul de barcă folosit 
şi la vânătoa
rea de balene.

4. Barcă :
Nume generic 
pentru Orice Tip de barcă,
îmbarcaţie. V.Barcă.

5. Barcaz [őapKac; barcasse; Barkasse; barge; 
barkasz]; îmbarcaţie de dimensiuni mari, de 
lemn, de 10-■•100 tone capacitate, puntată în 
parte sau în întregime. Navighează cu vele 
sau la remorcă; dacă i se montează un mo
tor, se numeşte barcaz-motor. Se foloseşte la 
transportul de materiale.

s. Berton [CKJiaAHaH iUJnoilKa; berton; zusam- 
menlegbares Boot; Berton folding boat; összete
hető csónak]: îmbarcaţie mică, cu vâsle, flexibilă, 
confecţionată din pânza cauciucată, şi folosită de 
obiceiu la bordul submarinelor şi al navelor mici 
(vedete, etc.).

7. Dubă [Heőojibiiioe pbiőojiQBHoe cyAHO; 
barquedepeche;Fischerboot; fishing boat; halász- 
csónak, sajka]. V. Dubă pescărească.

8. lolă [HJIHK; yole; Jolié, kleines Boot; jolly* 
boat; yo le ]: 
îmbarcaţie cu 
vâsle, strâmtă, 
iungăşiuşoară, 
pentru 2---6 
persoane. Se gsseşte, de obiceiu, la bordul nave
lor de plăcere.

9. Lotcă [oc.Tpora; barque légére, barque;
Boot; boat; hosszú 
halász csónak]: 
îmbarcaţie cu vâs
le, de lemn, lungă,- 
cu prora şi pupa 
ascuţite, folosită 
de pescari în ţara ' Lotcă.
noastră.

10. Luntre [jio^Ka, Heóojibinoe ruiocKOAOHHoe 
peHHOe ey^H O ; barque, canot; Kanoe, leichtes 
Ruderboot; canoe; 
könnyű evezőpa
dos csónak]: îm
barcaţie cu vâsle, 
de lemn, cu fun
dul plat şi cu pupa 
şi prora teşite. ,

11. Mahonă [óe cn a jiy Ő H an  p e H ^O B an  ö a p íK a ; 

mahonne; Mahone; mahone; mahona]: Barcă cu 
vâsle, de dimensiuni mari, cu fundul lat, care se 
foloseşte la transportul mărfurilor, sau pentru în
cărcarea sau descărcarea navelor.

12. Puiu [Ty3HK; youyou; Art ostindisches Boot, 
Ruderboot eines Schiffs; dinghy; keletindiai csónak]: 
îmbarcaţie cu vâsle, 
de dimensiuni mici, 
folosită pentru servi
ciul urgent la bordul 
navelor.

13. Şalupă [M O T O p H a n  JiOftKa; chaloupe; Scha- 
luppe, Grofjboot; sloop, ship-boat, shaliop; de
reglye]: îmbarcaţie cu coca metalică (tablă de

Şafupă.

oţel, tablă de aluminiu, etc.) sau de lemn, pun
tată sau nu, înzestrată cu motor, şi care e folo
sită pentru transporturi de persoane, dar nu pentru 
remorcări.

14. Şalupă de incendiu [riO}KapHblH KaTep; cha
loupe d'incendie; Feuerlöschboot; fire boat; tűz
oltó dereglye]: Şalupă înzestrată cu motopompă 
şi cu aparatura auxiliară pentru stins incendiile, 

îs. Şalupăde salvare [cnacaTejibHan uiJifonKa; 
chaloupe de sauvétage; Rettungsboot; life boat; 
mentő dereglye]: Şalupă construită anume pentru

Luntre.
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a putea ieşi în larg pe vreme rea, pentru a salva 
echipajul navelor naufragiate, în acest scop, şa
lupa de salvare este construită pentru stabilitate 
mare şi redresare spontană, şi este înzestrată cu 
pompe pentru evacuarea apei intrate în ea.

1. Şalupă remorcher [őyKCHpHblH KaTep; cha- 
louperemorqueur;Schaluppe-Schlepper; sloop tug; 
vontató dereglye]: Şalupă a cărei coca este înzes
trată cu un schelet metalic rezistent, cu cârlig 
de tracfiune la pupă şi cu un motor de putere 
relativ mare, şi care e capabilă să remorcheze. —

2. îm barcaţie de sport [cnopTH BH an JiOAKa; 

embarcation de sport; Sportboot; sporting boat; 
sportcsónak]: îmbarcaţie anume construita pentru 
sport şi curse. Are, de obiceiu, corpul alungit, şi 
poate fi propulsată cu vâsle de una S3u de mai 
multe persoane, cu vele sau cu motor.

Se deosebesc următoarele feluri de îmbarcajii 
de sport:

3. Caiac[őaHAapKa;kayak;Kajak;kayak;kajak]:
1. îmbarcaţie asemănătoare celei folosite de Es
chimoşi pentru pescuit, ascuţită la ambele capete, 
acoperită cu pânză impermeabilă, care lasă loc

“ Caiac.

liber numai vâslaşului. Se conduce cu una sau 
cu două padele. Uneori are cârmă acţionată cu 
picioarele. — 2. Barcă eschimosă pentru pescuit.

Cuter.

4. Cuter [n iB ep T Ő O T , H e óo jib in aH  napycHan 
HXTa; cotre; Kutfer; cutter; kutter]: îmbarcaţie 
cu vele, de lemn, cu un catarg înalt, cu bom- 
pres şi lest de plumb sub chilă, pentru a-i mări 
stabilitatea.

5. Faltbot [cKJiaAHan iHJifonKa; canot pliant; 
Faitboot; foiding boát; szétszedhető csónak]: îrn-

Faltbot.

barcaţie cu vâsle, demontabilă, constituită dintr'un 
schelet de lemn, cu armaturi metalice şi cu în
velit o are de pânză impermeabilă.

6. G ig [rHHKa; gigue; Gig; gig; gig]: îmbarca
ţie de sport, cu vâsle (rame), cu corpul subţire şi 
lung, nepuntaiă, cu pupa şi prora ascuţite. Poate 
fi propulsată de una până la opt persoane, cari 
vâslesc stând pe scaune cari alunecă în direcţia 
axei longitudinale a gigului. Rameie sunt spriji
nite pe suporturi făcute din bare şi montate în 
afara bordului. Gigul este înzestrat cu cârmă.

7. Ketch ['KaHK, AByxaîaqroBoe napycHoa
Cy/ţHO; ketch, 
caiche, caî'que;
Ketsch, K its; 
ketch; ki'tsz]: 
îmbarcaţie cu 
vele, asemănă
toare cu yawl- 
ul, dar cu ca
targul din spre 
pupă mai de
părtat de a- 
ceastaşi aşezat 
în fata cârmei.

s. SkiffuiJiKinKa THna c  öojieeocrpbi-
MH cjpopMaMH; skiff; Skiff; skiff; szkif]: îmbarcaţie

' 5kif.

cu vâsle, asemănătoare cu gigul, cu coca mai 
fină şi cu punte de pân
ză impermeabilă la pupă 
şi la proră.

9. Star [^ByxMecT- 

HbiH u iB e p r ö o r ;  star;
Tarboot; star; star csónak]:
Cuter pentru două per
soane, cu O randă triun
ghiulară şi un foc.

10. Yawl [jţByxMaH- 
TOBbiH iiiBepTŐOT.-yawI;

Yawl; yawl; jaw lj: îmbar
caţie cu două catarge, 
dintre cari unul foarte 
zestratcu o ve
lă latină numită 
u bate-pupă

11. Im b a r- 
cafiune. V. îm 
barcaţie.

12. îmbătrâ
nire [cTapeH- 
n e ; vieillis- 
sement; Alte- Yawl.

rung; ageing; öregedés]. Tehn.: Schimbarea rîn 
timp a proprietăţilor unor materiale, puse în anu
mite condiţiuni de temperatură sau de trepidaţii, 
sau puse în câmpuri magnetice, etc., în sensul că — 
sub influenţa uncr astfel de acţiuni de o anumită 
valoare — materialul părăseşte o stare instabilă şi 
se apropie de o stare limită stabilă, pe care nu
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o mai părăseşte dacă este supus unor acţiuni mai 
mici. Sub influenta unor acţiuni mai mari (tem
peraturi mai înalte, trepidaţii mai mari, câmpuri 
magnetice mai intense, etc,), materialele tind 
Insă, în generai, către o nouă stare limită stabilă.

Starea instabilă iniţială, pe care o părăseşte 
materialul care îmbătrâneşte, poate fi o stare de 
soluţie suprasaturată, o stare tensionată, etc. Ea 
a putut fi produsă prin tratamente prealabile: ter
mice, mecanice, magnetice, etc.

îmbătrânirea se produce şi la temperatura am
biantă, foarte lent şi neintenţionat, şi se numeşte, 
In acest caz, îmbătrânire naturală; ea poşte fi 
accelerată prin ridicarea temperaturii materialu
lui, prin şocuri de o anumită intensitate, uneori 
prin introducerea materialului într'un câmp mag
netic de o anumită intensitate şi frecvenţă, etc., 
şi se numeşte, în acest caz, îmbătrânire artificială.

îmbătrânirea naturală ascunde o nesiguranţă în 
aprecierea proprietăţilor materialelor; îmbătrâni
rea artificială se practică pentru eliminarea acestei 
nesigurante, creindu-se anticipat o stare limită 
stabilă, pe care materialul — pus în condiţiunile 
de îmbătrânire naturală — nu o mai părăseşte.

1. îmbătrânire artificială [h c KycC TBeH H O G  
CTapeH He; vieillissement artîficiel; künsiliche Al
terung; artificial ageing; mesterséges öregedés]. 
V. sub îmbătrânire.

2. ~  naturală [ecTGCTBeHHoe CTapeHHe; 
vieillissement natúréi; natürliche Alterung; natural 
ageing; természetes öregedés], V. sub îmbătrânire.

3. ~  de ecruisare [CTapeHHe MeTáJiOB 
XOjiOAHeH k o b k h ;  vieillissement d'écrouissage; 
Reckaltern, Stauchaltern; cold working ageing; 
hideg-nyujtási öregedés], Tehn.: îmbătrânire care 
intervine sau eaccel erată prin fasonarea Ia rece, da
torită ecruisării. Fragilitatea anumitor oţeluri în sta
re de ecruisare, numită îmbătrânire, depinde, pro
babil,. de conţinutul în azot al acestora, şi este 
asemanátoaré cu fragilitatea la albastru (v .).

4. ~  magnetică [(JeppoMarHHTHoe CTape- 
TîHe; mauíration maqnétique; magnetische Alte
rung; ferromagneţic material ageing; mágneses 
öregedés]: 1. Schimbarea prin îmbătrânire a pro
prietăţilor magnetice ale unui material feromag- 
ne.tic. Sub acţiunea trepidaţiilor şi a încălzirilor 
de anumite valori, materialele feromagnetice tind 
către o stare limită care nu se mai schimbă sub 
influenţa unor trepidaţii sau variaţii de tempera
tură mai mici, stare limită în care câmpul lor 
magnetic coercitiv e scăzut, iar pierderile prin 
istereză sunt mărite. La trepidaţii şi variaţii de 
temperatură mai mari, materialele tind către o 
nouă stare limită, în care scăderea câmpului lor 
magnetic coercitiv şi mărirea pierderilor prin iste- 
reză e şi mai pronunţată.

îmbătrânirea artificială se practică rar pentru 
tablele de dinam şi de transformator, dar se 
practică adesea pentru materialele de magneţi 
permanenţi, şi anume prin încălziri repetate la 
100°, urmate de răciri, ca şi prin trepidaţii pro
duse prin lovituri cu ciocane de lemn, ceea ce scade 
câmpul magnetic coercitiv până la valoarea sa I

într'o stare limită care nu e depăşită în serviciu.
îmbătrânirea artificială a aliajelor Heussler ur

măreşte, din contra, să realizeze, prin încălzirea 
de durată până la o temperatură caracteristică pentru 
fiecare aliaj, o stare în care să fie magnetizabile cât 
mai uşor, cum sunt dela început aliajele fierului.

— 2. Mărime egală cu creşterea procentuală 
a pierderilor prin istereză ale unui material, după 
o încălzire de 600 ore la temperatura de 100°.

5. ~  mecanică [MexaHHnecKoe CTapeHHe; 
maturation mécanique; mechanische Alterung; me
chanica! ageing; mechanikai öregedés]: Schim
barea proprietăţilor mecanice ale unui material 
prin îmbătrânire (v .).

După fasonarea la rece, îmbătrânirea naiurală 
a multor materiale metalice se manifestă prin 
creşterea durităţii şi prin scăderea rezilienţei (fra- 
gilizare), fără ca să varieze comportarea mate
rialelor faţă de solicitările statice sau alternative. 
După fasonarea la cald, îmbătrânirea lor natura
lă se manifestă adesea printr'o scădere , impor
tantă a alungim şi a gâtuirii, fără ca limita de 
curgere şi rezistenţa lor de rupere să sufere 
vreo modificare esenţială.

Oţelul moale, de exemplu, solicitat peste li
mita de curgere, sufere o îmbătrânire, naturală, 
care provoacă o creştere a limitei de curgere 
şi a rezistenţei de rupere la întindere, şi scăde
rea corespunzătoare a alungirii şi a gâtuirii la 
rupere. Acest proces durează zile sau luni, dar 
poate fi redus la ore sau ia minute prin îmbă
trânire artificială, încălzind oţelul la o tempera
tură care nu trebue să depăşească 300°; 
în zona de încălzire la albastru (200*•'400°) 
intervine, chiar în timpul deformării, îmbătrânirea 
de ecruisare (v .). -— Oţelul laminat ia cald su
fere o îmbătrânire naturală care se manifestă prin 
faptul că, imediat după leminare, prezintă scă
deri mari ale alungirii la rupere şi ale gâtuirii, 
şi prin faptul că după săptămâni sau luni, aceste 
scăderi se dublează sau se triplează, fără să se 
producă o modificare importantă a limitei de 
curgere şi a rezistenţei la rupere. Durata acestui 
proces poate ii redusă la câteva ore, prin îm
bătrânirea artificială, încălzind ulterior materialul 
Ia o temperatură moderată (100- • *200°). Reve
nirea oţelului călit îndeplineşte adesea şi rolul 
de a produce îmbătrânire artificială.

Rulmenţii cu bile sau instrumentele de măsură 
sunt supuse, înainte de finisare, unei îmbătrâniri 
artificiale prin tratament termic.

g. îmbătrânirea cauciucului [CTapeHHe Kay- 
Hyna; vieillissement du caoutchouc; Kautschukal- 
terung; caoutchouc ageing; kaucsuköregedés]. 
Ind. cc.: Degradarea pe care o sufere — prin 
autooxidare — cauciucul expus mai mult timp 
la aer, şi în urma căreia se transformă într'o 
masă lipicioasă sau fărâmicioasă, cu rezistenţă 
mecanică şi elasticitate mică. Această degradare 
este accentuată la temperaturi mai înalte, şi mai 
ales la lumină, sau în prezenţa anumitor catali
zatori; astfel, după un timp mai îndelungat, se 
produce o completă lichefiere. Şi cauciucul vul-
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csnizai iară adausuri speciale se lichefiază după 
un timp mai îndelungat. Cu cât progresează au- 
iooxidarea, cu atât se măreşte şi solubilitatea.

î. îmbătrânirea lemnului [CTapeHHe ^epeBa; 
vieillissement du bois; Holzalterung; ageing of 
wood; faöregedés]: Sin. Duramenificare (v .).

2. ~  vinului [CTapeHHe BHHa; vieillissement 
du vin; Altern des Weines; ageing of wine; borö
regedés]. (nd. alim,: Totalitatea fenomenelor cari 
duc la ameliorarea în timp a însuşirilor organo
leptice ale vinului, sub influenta luminii, a tempe
raturii, presiunii, substanţelor chimice pe cari le 
conţine şi mai ales a oxigenului din aer. Se disting 
trei grupuri de fenomene cari provoacă îmbătrâ
nirea: oxidări-, eterificari şi formarea de depozite 
normale, fenomene cari pot fi conduseşi favorizate 
prin procedeele de îngrijire a vinului. Există o li
mită de îmbătrânire a vinului, dependentă de com
poziţia lui, iimită după care vinul trebue sustras 
influenţei aerului prin tragerea lui în sticle. Se cu
nosc şi procedee de îmbătrânire artificială, rapidă, 
aplicabile numai vinurilor licoroase, consistând în 
activarea fenomenelor gle mai sus, prin aeraţii, ozo~ 
nizări, oxigenări, etc., combinate cu variaţii de tem
peratură, de presiune, etc. Sin. învechirea vinului.

a. Imbibare [B nH TbiB aH H e; imbibition; Ein- 
ziehung; imbibition; beszivoaés, átitatódás]. Chim., 
Tehn.: Fenomenul de absorpţie a unui lichid într'un 
corp solid poros, sau în anumite corpuri de struc- 
iură macromoleculară, uneori coloidală. Imbibarea 
este capilară, dacă este datorită forţelor de ten
siune superficială, ca în cazul corpurilor poroase, 
cari pot fi şi macromolecuiare (de exemplu în 
imbibarea intermicelară), şi moleculară, dacă mo
leculele de lichid sunt legate prin valenţe secun
dare de macromoleculele liofile faţă de acel 
lichid, imbibarea moleculară este un fenomen 
de disolvare a lichidului de imbibare în corpul 
solid imbibat, şi poate fi deci limitată sau neli
mitată, în opoziţie cu imbibarea capilară, care e 
totdeauna limitată. Uneori, imbibarea unui coloid 
constitue faza preparatoare a disolvării acestuia 
(gonflarea) în lichidul imbibat. — Dintre proprie
tăţile mecanice ale corpului imbibat, cele cari se 
modifică sunt rezistenţa şi elasticitatea.

Raportul dinire greutatea lichidului care poete
ii imbibat şi a corpului care se imbibă limitat 
depinde de natura şi de constituţia lichidului şi 
a corpului, de presiune şi de temperatură, im
bibarea putând trece şi „din limitată în nelimitată, 
dacă se urcă temperatura sau se schimbă constituţia, 
de exemplu concentraţia în acizi, baze şi săruri, 
•a lichidului imbibat, Astfel, mărirea gradului de 
polimerizare al substanţelor macromolecuiare mă- 
reşte, în general, capacitatea lor de imbibare cu 
un anumit lichid faţă de care sunt liofile. ■— 
Exemple: La temperatura ordinară, un volum de 
gelatină se imbibă limitat, cu 10* "1 3  volume 
de Qpâf frecând într'o galertă (piftie) stabilă. 
Prin urcarea temperaturii, ea devine imbibabilă 
nelimitat, pierde rigiditatea şi trece din starea de 
gel în starea de sol, în apa în exces. — Săpu
nurile sunt imbibabile nelimitat cu apă. — Capa

citatea de imbibare a coloiziior amfoteri (de ex. 
a proteinelor) depinde de exponentul de hidrogen 
al lichidului imbibat, minimul de imbibare fiind 
în jurul punctului isoeleciric. — Trecerea proteine
lor din starea de imbibabile nelimitat cu apă, la 
starea de imbibabile limitat, se poate obţine tratân- 
du-Ie cu anumite substanţe, de exemplu tratând po- 
lipeptidele cu amide, cu sulf, etc. — Prin imbibare 
nelimitată în anumite hidrocarburi lichide (de ex. 
în benzină), cauciucul trece într'o soluţie vâscoasă. 
Imbibarea lui devine limitată dacă se adaugă în 
lichidul respectiv cca 0,0025% divinilbenzen. 
Acelaşi cauciuc se poate imbiba din nou nelimitat, 
dacă e supus acţiunii unor factori chimici (auto- 
oxidare) sau mecanici (prin cari se rup macro
moleculele sale filiforme).

Imbibarea are numeroase aplicaţii în tehnică: 
în industria pielăriei, produsul se imbibă cu apă 
de var, pentru a se uşura procesul de tăbăcire, 
care se face îmbibând apoi produsul cu tanant, 
fiindcă grupările polare ale moleculei proteice, 
solvatate prin imbibare cu apă de var, reacţionează 
apoi cu tanantul, desăvârşind tăbăcirea. — în in
dustria lemnului, imbibarea prezintă o mare impor
tanţă: Cu apă, lemnul se imbibă Jirpifat, mărindu-şi 
rezistenţa la rupere. Plăcile folosite
pentru parchete sunt îmbibate cu^S^kiri, cu lacuri, 
etc., spre a li se mări rezistenţa şi impermeabili
tatea. — în industria textilă, imbibarea se foloseşte 
la mercerizare şi ia vopsirea ţesăturilor. De ase
menea, la fabricarea fibrelor artificiale e nevoie 
de celuloză îmbibată; fiindcă celuloza nu se im
bibă molecular cu solvenţii obişnuiţi (apă, etc.), 
în cari este insolubilă, ea trebue supusă mai 
întâi acţiunii unei baze puternice; capacitatea ei 
de a se imbiba cu soluţii creşte, după cum baza 
folosită este hidroxidul de sodiu (20--*25%), hi- 
droxidul de litiu, sau reactivul Schweizer, care este 
cel mai bun disolvant al celulozei, şi pentru care 
capacitatea de imbibare a celulozei este maximă. 
Sin. Imbibiţie.

4. ~ r capacitate de ~  [ciiOCOŐHOCTb npo- 

IIHTblBaHHü; capacité a 'i mbi bition; Einziehungs- 
fáhigkeit; imbibition capacity; beszivési képesség]: 
Maximul gradului de imbibare (v .) al unui corp 
cu un lichid faţă de care prezintă capacitate de 
imbibare limitată, în condiţiuni fizice date.

5. grad de ~  [cTeneHb nponHTbiBaHHH; 

degré d'imbibition; Einziehungsgrad; imbibition 
degree;beszivási fok]: Greutatea de lichid îmbibată 
în unitatea de greutate a corpului care se imbibă.

6. temperatură optimă de ~  [onTHMajib- 

nan T e M n e p a T y p a  nponHTbiBaHHH; température 
optima d'imbibition; beste Einziehungstemperatur; 
best imbibition temperature; legjobb beszivási 
hőfok]: Temperatura la care capacitatea de im
bibare a unui corp cu un anumit lichid este maximă.

7. ~ P vifesă de ~  [c K o p o c T b  n p on H T b iB a
HHH; vitesse d'imbibition; Einziehungsgeschwin- 
digkeif; imbibition velocity; beszivási sebesség]: 
Creşterea gradului de imbibare, raportată la uni
tatea de timp.

8. volum de V. sub imbibare.

C.
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1. Imbibarea orzului [HaMaHHBaHHe h^mghh; 
trempe de I'orge; Gerstenweiche; barley steep- 
ing, barley soaking; árpanedvesités]. Ind. dlim.: 
Operaţiunea prin care se dă bobului de orz apa 
şi oxigenul cari îi sunt necesare pentru gérminare. 
Prin această operaţiune, boabele sunt totodată 
spălate, iar diferitele impuritati, ridicându-se Ia 
suprafaţa apei, pot fi îndepărtate. Imbibarea se 
face fie simplu, fie prin aerare.

2. Imbielaj [cHCTeMa HiaTyHOB; embiellage; 
Pleuelstangensysfem ; connecting rod system ; 
hajtórúdrendszer]. Mş..* Ansamblul bielelor arti
culate Ia acelaşi cot al unui arbore motor, 
fmbielajul poafe avea: articulaţie excentrică, biela- 
mamă fiind articulată direct pe arborele cotit şi 
bielele articulate pe capul bielei-mame (de ex. 
la motoare cu cilindrii în W, în X, în Y sau 
în stea); articulaţie concentrică (de ex. la motoa
re în V şi la motoare cu cilindri opuşi), sis
temul de legătură a capetelor de bielă fiind 
cap lângă cap, un cap de bielă în furcă şi capul 
celeilalte între braţele furcii, sau o bielă articu
lată pe cotul arborelui şi a doua cu capul în furcă 
articulat peste prima. V. fig. sub Bielă motoare 
de motor cu ardere internă.

3. îmbinare [(m ecTKoe) coe/ţHHeHHe;.assem- 

blage fixe; feste Verbindungen; fixed joining; 
kötés, összekötés]. Tehn.: Asamblarea rigidă a 
elementelor componente ale unui sistem tehnic, 
îmbinarea poate fi în lemn, metalică, etc., nede- 
montabilă seu demontabilă.

4. îmbinare metalică [MeTaJum^ecKoe coe- 
$HH6HHe (}KeCTKoe); assemblage métallique fixe; 
metallische feste Verbindung; fixed metallical 
joining; szoros fémkötés]. Mş.: îmbinare la care 
elementele îmbinate sunt metalice. îmbinarea 
metalică poate fi: de cabluri, de conducte, de 
construcţii metalice, de organe de maşini.

5. îmbinare de cabluri [coeAHHeHHe np0B0- 
AOB; accouplement de câbles, joint de câbles; 
Drahtseilzwischenkupplung; cable coupling; kö
télkapcsolás]: îmbinarea dintre capetele a două 
cab luride sârmă (de tracţiune, sau de transmi
siune) făcută pentru a asigura transmisiunea for
ţei sau a mişcării, fără a se prejudicia asupra 
rezistenţei ansamblului. Cablurile neputându-se 
suda, fiindcă li s'ar micşora rezistenţa, îmbinarea se 
face, în general, prin manşoane de acuplare (v. 
fig. sub Funicular, p. 764), compuse din două piese 
simetrice, conice în interior, terminate la un ca
păt cu o parte filetată în interior (la o piesă spre 
dreapta, iar la cealaltă, spre stânga). Un niplu cu 
filet Ia ambele capete reuneşte cele două piese, 
în fiecare jumătate a manşonului se introduce, 
prin partea diametrului mic al conului, câte un 
capăt al cablurilor de îmbinat, după care firele 
sunt răsfirate prin introducerea forţată a unor pene 
inelare. Se toarnă apoi în manşon un aliaj topit 
care prinde ansamblul şi nu-i mai permite ieşi
rea prin partea conică.

6. îmbinare de conducte [TpyŐHoe coe/ţH- 
HeHHe; joint de tuyaux; Röhrenverbindung; pipe 
joint; csőkötés]: Legătură rigidă între două ţevi,

făcută pentru a asigura continuitatea unei con
ducte. îmbinarea poate fi nedemoniabilă sau de
montabilă. Din prima categorie fac parte îm
binările sudate şi lipite, iar din a doua, îmbină
rile cu bride şi cu filet.

7. ~  cu bride [(JîjiaHiţeBoe coe/ţHHeHHe; 
joint â bride; Flanschenverbindung; flange-joint; 
karimás csőkötés]: îmbinare demontabilă, Ia care 
legătura dintre ţevi 
se face prin bride. Se 
foloseşte ia instalaţiile 
cari au nevoie de 
demontări. Tuburile 
de fontă şi de oţel sunt 
îmbinate cu bride, le
gătura dintre bride 
fiind făcută prin şu
ruburi cu piuiiţă, iar 
între bride fiind in
terpusă o garnitură 
corespunzătoare na
turii şi presiunii agen
tului care circulă prin
dintr'o bucată cu tubul; solidarizată cu tubul.

îmbinare de conducte cu bride 
mandrinate,

I)  bridă fixată pe feavă prinmán- 
drinate; 2) feavă; 3)  canefură; 
4) locaşul şurubului cu p iu li{ăP 

peniru prindere.

conductă. Brida poate fi:

îmbinare de conducte, cu 
bride (fevi rebordurate).

/) bridă; 2) feavă; 3)  re- 
bordura fe v ii; 4)  garnitură; 
5) locaşul şurubului cu piu- 

lifă, pentru prindere.

îmbinare de conducte, cu bride 
(fevi cu guler).

/) feavă; 2) bridă; 3)  şurub cu 
p iu lijă ; 4) garnitură; 5) guler.

prin înşurubare (Ia aburul 
de înaltă presiune), prin 
sudură (la presiune joasă sau mijlocie), prin bra- 
zură (pentru scopuri secundare), prin mandrinare; 
mobilă pe tub (la aburul supraîncălzit, dând o 
îmbinare mai elastică şi posibilitatea de alungire 
a tuburilor). Brida mobilă se aplică pe un guler 
presat la caid, pe un guler înnădii, sau pe re- 
bordură.

îmbinări de conducte, cu file t , 
a) îmbinare cu mufă filetată ; b)  îmbinare prin simplă file- 
fare; c) îmbinare cu niplu; d) îmbinare cu manşon exterior 
filetat; Í )  ş:i 2) cele  două fevi îmbinate; 3)  p iesă de îmbinafe.

s. ~  cu filet [pe3bőoBoe coe^HHeHHe; joint 
a vis; Gewindeverbindung; screw joint; csavar-
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menetes csőkötés]: îmbinare demontabilă, la
care legătura dintre tuburi se face prin înşuru
barea tuburilor între ele, sau prin intermediul 
unui manşon. Se foloseşte la conductele de înaltă 
presiune, de exemplu la ţevile de foraj. Dacă îmbi
narea se face între fevi, fiietarea este în acelaşi 
sens pe ambele fevi, iar dacă se îmbină prin 
manşon, un filet este uneori dreapta şi altul 
stânga.

îmbinare lipita [cnanHHoe coeflEHemie; 
joint brasé; Hartlötungsnaht; brazed joint; forrasz
tott csőkötés]: îmbinare nedemonfabilă a fevilor, 
prin lipitură. Lipirea se foloseşte Ia îmbinările 
slab solicitate, adică Ia presiuni mici, şi pentru 
materiale mai pufin rezistente, ca, de exemplu 
pentru cupru, alama, plumb, etc.

2. ~  sudată [cBapHoe coe^HHeHHe; joint 
soudé; Schwei^naht; welded joint, soldered joint; 
hegesztett csőkötés]: îmbinare nedemontabilă 
a ţevilor, prin sudură cu gaz f ţ
sau electrică. Se foloseşte la 
conductele de oţel sudate, Y  /
Ia conductele de tablă de -------*•------*■-»
oţel, la ţevile de gaze de \ J
presiune înaltă, etc. Sudura
prezintă avantajul că îmbi- îmbinare prin sudare, 
narea se poate face pe Ioc. 1)?' 2)fe v île  îmbinate.

s. îmbinare de construcţii metalice [coe/ţH- 
H6HH6 (HteCTKOe) MeTaJIJIHqeCKHX KOHCTpyK- 

IJHH; assemblage fixe de constructions métáiii- 

ques; feste Verbindung von MetalIkonstruktionen; 
fixed joining of metal constructions; fémszerke
zetű építések kötése], Mş.: îmbinare metalică de 
materiale profilate, table, etc., cari compun o con- 
strucţie metalică (v. şi sub Metalice, construcfii ~ ). 
Ea poate fi demontabilă sau nedemonfabilă şi 
se face prin înşurubare, nituire, sudură şi, une
ori, prin lipitură, adică cu sau fără elemente de 
îmbinare. La construcţiile metalice, de exemplu la 
ferme, poduri, schelete de aparate şi de maşini, 
nave, rezervoare, etc., se folosesc, după caz, 
imbinan neetanşe sau etanşe.

4 ~  etanşă [BOflOH-enpo-H«iţaeMoe coe/ţh- 
H6HHe (HieCTKOe); assemblage fixe étanche de 
constructions métalliques; feste dichţe Verbindung 
von Metallkonsfruktionen;fixedtight joining of me
tal constructions; fémszerkezetű építések tömiletí 
kötése]: îmbinare de construcţii metalice, etanşă 
faţă de anumite fluide, folosită la asamblarea 
tablelor cari compun o căldare de abur, un re
zervor de apă, un recipient, coca unei nave, etc. 
îmbinarea trebue să fie nu numai etanşă, ci şi 
rezistentă. Aceste două condiţiuni se realizează 
uşor,de exemplu prin sudură cu gaz; la îmbinarea 
prin nituire (v ,), corpul nitului trebue să umple 
complet gaura pe care o străbate, iar capul lui 
să se aplice etanş pe suprafaţa de contact. De 
obiceiu, gura locaşului nitului se frezează, iar 
nitul se aplică la cald prin batere (la ciocan, cu 
sau fără buterola) sau prin presiune (la presă); 
marginea capului de nit se ştemusşte. La reci
pientele de gaz sub presiune al căror perete e folosind un material de legătură cu un punct de to- 
prea subţire, niturile se introduc la race şi olre in f e r io r  temperaturilor de topire ale mate-

2*

nituirea se face prin interpunere de materiale de 
etanşare.

5. ~  n eetanşă  [BO flo np oH H iţaeM oe coe/ţH -  
HéHHe (JKecTKOe); assemblage fixe non étanche; 
feste nicht dichte Verbindung; fixed not tight 
joining; nem tömitett kötés]: îmbinare de con
strucţii metalice, neetanşă, folosită la asamblarea 
de profilé, table, etc., cari compun ferme, poduri, 
schelete de aparate şi de maşini, etc. îmbina
rea trebue să fie rezistentă.

e. îmbinare d e  organe d e  maşini [co e^ H H e-  
Hue ^eTajien MauiHH h CTaHKOB; assemblage 
fixe d'organes de machines; feste Verbindung 
von Maschinenteilen; fixed joining of machine 
paris; gépelemek összekötése]. Ms.; îmbinare de 
organe de maşini care se poate efectua prin ele
mente de îmbinare (nituri, cleme, şuruburi, etc.), 
prin lipire, prin sudură, prin fretare şi prin pro
filare. îmbinările de organe de maşini pot fi 
demontabile şi nedemontabile.

7. Îmbinare demontabilă [ncecTKoe pa3TbeM- 
Hoe COéflHHeHHe; assemblage fixe démontable; 
zerlegbare feste Verbindung; dismountable fixed 
joining; oldatható öszzekötés]. Mş..‘ îmbinare me
canică a cărei demontare se poate face fără degra
darea pieselor îmbinate sau a elementelor de 
îmbinare. Acest fel de îmbinare se foloseşte la 
sistemele tehnice cari reclamă repararea sau înlo
cuirea organelor îmbinate, de exemplu la îmbinarea 
blocului-cilindru pe batiul motorului, şi se face 
prin elemente de îmbinare. V. şi sub îmbinare 
prin elemente de îmbinare.

8. Îmbinare nedemontabilă [jKGCTKoe Hépa3- 
'beMHOe coe^HHeHHe; assemblage fixe non dé
montable; unzerlegbare feste Verbindung; not 
dismountable fixed joining; nem oldatható össze
kötés]. M ş.: îmbinare mecanică la care, prin 
demontare, se degradează fie piesele îmbinate, 
fie elementele de îmbinare. Exemplu: bandajul 
montat pe obada unei roţi (v. fig. sub Bandaj 
de locomotivă). — Se deosebesc: îmbinare prin 
elemente de îmbinare, nedemontabilă (v .), prin 
fretare, prin lipire, prin profilare şi prin sudură.

9. ~  prin elemente de îmbinare, nedemon
tabilă. V. sub îmbinare prin elemente de îmbinare.

10. ~  prin fretare [coerţHHGHHe npeccOBOH  

noca^KOH; assemblage parfrettage; Kontraktions- 
verbindung; contraction joining; feszítő kötés]: îm
binare mecanică la care se realizează o forţă 
de adeziune între piesele îmbinate. Este nede
montabilă, fiindcă piesele se degradează prin de
montare şi nu mai pot fi montate din nou. Forţa 
de adeziune se realizează prin contracţiunea 
piesei exterioare la răcire (de ex. a banda
jului pe roata unei locomotive) sau prin diia- 
taţia piesei interioare. V. şi Fretare.

n. ~  prin lipire [coe,n;HHeHHe npnnaHBa- 
HHeM (npHnOHMíi); assemblage fixe par bra- 
sure; (feste) Hartlötungverbindung; fixed brazed 
joint; forrasztott kötés]: îmbinare mecanică nede
montabilă, la care se asamblează piese metalice
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rialului organelor componente. Lipiturile pot fi 
tari (cu temperatura de topire peste 400°, pe 
bază de aramă sau de argint) sau moi (cu tem
peratura de topire sub 400°, pe bază de plumb 
sau de cositor). V. şi sub Lipire.

î . îmbinare prin profilare [fflJiHiţeBoe coeAH- 
HeHHe; assemblage fixe par cannelure; Riffeiung- 
verbindungî groove joining; hornyos kötés]: îm
binare mecanică nede
montabilă, la care orga- 3
nele se îmbină prin pro- 
filele lor. Este un mijloc 
de îmbinare a arborilor 
cu butucii lor. Se folo
seşte pentru transmiterea
de momente de torsiune’* îmbi"are pnn caneluri drepf- 

mari. Se deosebesc îmbi- unghiulare,
nări cu caneluri dreptun-  ̂ arbore; 2) butuc; 3) ca- 

ghiulare (v. fig.) şi triun- nelură.

ghiulare; cele cu caneluri triunghiulare sunt ase- 
mănătoare angrenajelor de 
roti (v. fig .). Un caz parti-

îmbinare prin caneluri 
ghiulare.

triun- îmbinare prin came. 
Í)  bufuc; 2) arbore;

Í )  şi 2) pi ese îmbinate; 3) cane- 3) camă de îmbinare.
Iură.

cular e îmbinarea în coadă de rândunică. V. şi 
Coadă, îmbinare în ~  de rândunică.

2. ~  prin sudură [CBapHOe coeAHHeHHe; as
semblage par soudurejSchweifjverbindung; joining 
by welding; hegesztett kötés]: îmbinare meca
nică nedemonfabilă, la care asamblarea pieselor 
metalice se face astfel, încât piesele îmbinate 
să constitue un tot omogen. Sudarea se poate 
face prin topire sau prin presiune, când numai 
capetele pieselor se înmoaie. în primul caz, îm
binarea se poate face prin sudură cu gaz, cu 
arcul electric, etc., iar în cazul al doilea, prin 
sudură sub ciocan, sudură electrică prin rezis
tentă, etc. V. şi sub Sudură.

3. Îmbinare prin elemente de îmbinare [ j k g c t -  
Koe coeAHHeHHe nocpezţcTBOM coe^HHH- 
TGJibHblx 3JieMeHT0B; assemblage fixe par orga- 
nes d'assemblage; feste Verbindung mittels Ver- 
bindungsteilen; fixed joining by joining parts; 
kötőelemekkel való kötés]: îmbinare mecanică 
demontabilă sau nedemontabilă, la care organele 
sunt îmbinate prin organe diferite de cele asam
blate. Acest fel de îmbinare prezintă desavan- 
tajul că, după un timp de funcţionare, îşi pierde 
calitatea prin mărirea jocului dintre elementele 
asamblate, şi că provoacă micşorarea secţiunii 
rezistente. îmbinarea se poate face prin: ancore, 
clemă, inele, nituri, pană-bucea, pană (pană longi

tudinală, pană reglabilă, pană transversală), spin 
conic, şurub, zăvor transversal, etc.

4. ~  prin ancore [aHKepHoe coeAHHGHHe; 
assemblage par ancres; Verbindung durch Anker; 
joining byanchors, i 2
horgonyos kötés]: 
îmbinare nede
montabilă, prin 
plăci de ancorare 
aplicate la cald şi 
cari — la răcire — 
asamblează prin 
strângere piesele 
de îmbinat. Cele 
două jumătăţi ale 
unui volan mare

t i p
îmbinare prin ancore.

1) cele două jumătăfi ale unui volan; 
2) p lăci de îmbinare (ancore).

se îmbină prin ancore.
5. ~  prin clemă [mecTKoe coeAHHeHHe noc- 

pe^CTEOM  3aJKHMOB; assemblage fixe par griffe; 
feste Klemmverbindung; fixed joining by olamps; 
kapocskötés]: îmbinare mecanică demontabilă între 
piese a căror poziţie relativă e asigurată numai 
prin frecare, de una sau de mai multe cleme, folo
sind efectul de pană, de excentric sau de şurub. 
Aceste îmbinări se fac: pentru piese cari se pot 
roii în jurul unei axe, de exemplu pentru un con
densator pe o placă (v. fig. A ), prin efectul

îm binări prin clemă.
A) îmbinarea prin clemă a unui conductor; 8) îmbinarea 
prin clem ă a unui cablu; C ) îmbinarea prin clem ă a unui 

cap s fe ric ; Í )  clem ă; 2) şurub.

de şurub; pentru piese cari pot avea o translaţie 
relativă, de exemplu pentru un cablu de fracţiune 
(v. voi. f, p. 683, fig. 195) sau pentru firul 
aerian (v. voi. I, p. 682, fig. 184), prin efectul 
de şurub sau pană; pentru piese cari pot avea 
atât translaţie, cât şi rotaţie relativă, de exemplu 
pentru conductele electrice (v. fig. B), prin efec
tul de şurub; pentru piese cari se pot roti în 
jurul unui punct, de exemplu pentru un cap sfe
ric (v. fig. C) prin efectul de şurub.

6. ~  prin  in e le  [KOJibiţeBoe coéftHHeHHe; 

a sse m b la g e  par anneaux; R ingverb indung; ring

Îmbinare prin inele.
Í )  ce le  două piese îmbinate; 2) inel de îmbinare.

joining; gyűrűs kötés]: îmbinare nedemontabilă, 
prin inele de strângere (frete) aplicate la cald şi
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cari, ia răcire, asamblează prin strângere pie
sele de îmbinat. Inelele pot fi circulare sau 
eliptice.

x. îmbinare prin nituri [saKJienoMHoe coeAH- 
H6HHe; assemblage fixe par rivets; feste Nietver- 
bindung; fixed rivet joining; szegecskötés]: îmbi
nare mecanică nedemontabilă, prin nituri, la care 
organele de îmbinare lucrează numai la tăiere. 
Pentru asamblare, niturile sunt bătute la cald sau 
la rece. Gura locaşului nitului din piesele asam
blate poate fi teşită sau nu. V. şi sub Nituire.

2. ~  prin pană, V. împănare fixă.
3. ~  prin pană-bucea [KJiHHOBoe eoe/ţHHe- 

HHe C Mycf)TOH; assemblage fixe par clavelte a 
douille; feste Keilhülsenverbindung; fixed conicai 
socket keying; ék-hüvely kötés]: îmbinare cu o 
pană de forma unei 
buceletronconice. Pa- 
na are una sau mai ^
multe spintecături du
pă generatoare, pen
tru a putea arcui. Dacă 
are numai una, aceasta 
străbate dela un capăt . , . . w
la altul; dacă are mai lmb,nare1 . dubla,
multe, acestea sunt 0  roata c ^ a ta ; 2) gu ler; 3) pană-

i« • a ■ ■ ss buc6d| 4)  arbore,dispuse simetric şi pă
trund numai pe la un capăt. Pana-bucea se folo
seşte, de exemplu, pentru îmbinarea unui butuc de 
înaltă turajie pe arbore, sau a unui rulment pe 
arbore, realizând o strângere uniformă. Sin. îmbi
nare prin bucea conică.

4. ~  prin pană longitudinală [coeAHHeHHe 
C n0M0iH ,bi0 n p o f t O J i b H O H  mnOHKH; assemblage 
fixe par clavefte longitudinale; feste Lăngskeil-

imbinare prin pană longitudinală, 
a) îmbinare cu pană înaită împinsă, sim pla; b) îmbinare cu 
pană înaită, împinsă, dublă; c) îmbinare cu pană cu călcâiu. 
d )  îmbinare cu pana para le li fixată fără şuruburi; Í )  arbore; 

2) pană; 3) butuc.

1 2

îmbinare prin pană longitudinală, sim plă.
Í)  pană concavă; 2) pană plată; 3) pană înalfă ; 4) pană tan- 

genfială; 5) pană-disc; 6) pană rotunda.

verbindung; fixed longitudinal keying; hosszék kö
tés]: îmbinare care foloseşte pana longitudinală

ca element de asamblare (v. fig .). Reclamă 
un contact de apăsare între organele îmbinate, 
fiindcă altfel, la împănare, îmbinarea devine 
excentrică. Se foloseşte pentru asamblarea bu
tucului pe arbore. După forma penei folosite, 
care e determinată de spaţiul disponibil, îmbinarea 
(v. fig.) poate fi: cu pană înaltă, plată sau con
cavă (cu sau fără călcâiu), cu pană tangenţială 
(simplă sau dublă), cu pană paralelă (fixată fără 
şuruburi), cu pană-disc.

5. ~  prin pană reglabilă. V. împănare re
glabilă.

6. ~  prin pană transversală [KJlHHOBOe c o e 

AHHeHHe; assemblage fixe par coin transversal; 
feste Querkeilverbi-ndung: fixed cross keying; ke
reszték kötés]: îmbinare care foloseşte pana trans
versală ca element de asamblare. Pentrucă strân
gerea se face prin batere, se foloseşte la îmbi-

--

îmbinare prin pană transversală.

J) şi 2) piese îmbinate; 3) pană transversală; 4) locaşul penei.

nări simple şi cari se desfac rar, de exemplu la 
îmbmarea tijei cu capul de cruce. Micşorează mult 
secţiunea organelor şi nu permite reglarea în 
lungime a asamblării. E convenabilă pentru mate
rialele tenace. V. fig. sub Bielă motoare de loco
motivă.

7. ~  prin spin conic [coeA- 
HHeHHe c n o M o m b io  KOHHne- 

CKHX HITH(|)TOB; assemblage 
fixe par goupille conique; feste 
Kegelstiftverbindung; fixed tape- 
red pin joining; kúposszeg kö
tés]: îmbinare mecanică demon
tabilă, la care elementul de îmbi
nare este un spin conic. Spinul 
are funcţiunea de pană transver
sală; spinul poate fi de oprire sau 
prizonier. V. şi sub Spin.

8. ~  prin şurub [60JlT0B0e C0eAHH6HHe; as
semblage fixe par vis; feste Schraubenverbindung; 
fixed screw joining; csavaros kötés]: îmbinare la 
care elementul de legătură este şurubul. Prin natura

îmbinare prin spin 
con ic.

Í)  arbore; 2) piesă 
îmbinată cu arbo
re le ; 3) spin conic.
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lui, şurubul esie folosit la îmbinările de întindere, 
la cari şurubul sufere o întindere axială în inima 
lui şi o presare pe suprafaţa filetului, sau la îmbi-

imbinare prin şurub de strân- îmbinare prin şurub cu piu lifă 
gere. şi cap hexagonal,

î )  şi 3) p iese  îmbinate; 2) piu- Í)  ş:i 2) piese îm binate; 3 )şurub 
lifă-inel; 4) şurub de strângere, cu p iu lifă ; 4) capul hexagonal 
care :intrăîn  piesa ( Í )  prin inter- a! şurubului care asigură con- 

mediul pulifei-inel (2). tra învârtirii.

nările de apăsare, la cari şurubul este comprimat. 
Şurubul poate fi şurub de strângere, dacă el 
însuşi se fixează în una din piesele îmbinate, sau 
şurub cu piulifă, când străbate organele îmbinate. în

îm binare prin şurub perforat. 
Í )  piesă^de îmbinat; 2) şurub 
perforat de îmbinare; 3)  feavă 

îmbinată.

îmbinare prin şurub cu piu lifă. 
Í )  şi 2) piese îmbinate; 3) inel 
de asigurare; 4)  şurub cu p iu

lifă ; 5) rondelă.

ultimul caz are nevoie de o asigurare contra ro
tirii, ceea ce se obtine prin siguranţe elastice, 
prin blocarea capului hexagonal al şurubului, etc,; 
uneori are nevoie de o a doua asigurare, şi 
anume prin imobilizare sub acţiunea unei forje, 
prin imobilizare cu deformare, sau imobilizare 
prin aport de material. — Imobilizarea sub ac
ţiunea unei forfe se efectuează prin întindere 
axială sau radială, care se bazează pe alungi- 
rea elastică datorită strângerii 
piuliţei, sau pe frecarea provo
cată prin deformarea unui re
sort. întinderea axială este folo
sită la şurubul cu piulifă şi con- 
trapiulijă, Ia şurub şi contraşurub, 
la şurubul cu piulifă crenelată, la 
şurubul cu rondelă deformabilă, 
etc. întinderea radială este folo
sită la şurubul conic, la şurubul cu bucea-pană, etc.,

îmbinare cu şurub 
con ic .

Í )  p iesă; 2) şurub 
conic.

îmbinare prin zăvor 
transversal.

Í )  şi 2) p iese  îmbinate; 
3) zăvor transversaj.

la care rezultă o întindere radială a piuliţei sau a 
şurubului. Aceste îmbinări nu permit să se con
state dacă imobilizarea este suficientă. — Imo
bilizarea care menţine forma 
organului de îmbinare impli
că deformarea unui alt ele
ment. — Imobilizarea prin 
aport de material, ca, de 
exemplu, prin sudură sau prin 
lipitură, prezintă avantajul că 
este vizibilă, şi desavantajul 
de a putea ceda în cazul unei 
vibraţii şi de a nu permite 
multe demontări.

î. îmbinare prin zăvor 
transversal [coe^HHeHHe 

aH KepO M ; assemblage fixe 
par verrou transversal; feste 
Querriegelverbindung; fixed 
joining by crossbolt; kereszt
retesz kötés]: îmbinare care 
foloseşte un zăvor de fixare 
(de ex. îa tijele de întindere).
Impune o valoare constantă 
a apăsării. De obiceiu, zăvorul se asigură prin 
călcâiu (v. fig.) şi se montează perpendicular pe 
direcţia de întindere.

2. ~  în baionetă [iHTbiKOBoe coe^HHeHHe; 
assemblage a bayonnette; Bajo- 
nettverbindung; bayonet joining; 
bajonett kötés]: îmbinare demon
tabilă, prin element de.îmbinare, 
între două piese cilindrice sau 
plate, la care piesele se introduc 
una în alta şi se rotesc una în 
raport cu alta; elementul de îmbi
nare, fixat pe o piesă, pătrunde 
într'o deschizătură cotită, prac
ticată pe cealaltă piesă, împie
decând desfacerea. Elementul de 
îmbinare poate fi un spin, un şurub, etc.

3. îmbinare în lemn [coe#HHeHHe /ţepeBHH- 
HbiX HaCTéfí; assemblage des bois; Holzverbin- 
dung, Holzverband; framing of timbers, joining 
of timbers, timber bond; fakötés]. Cs.: îmbinare 
realizată cu două sau cu mai multe piese de lemn 
pentru a se obţine piese mai lungi, mai late sau 
mai groase, sau pentru a se executa construcţii 
destinate să suporte şi să transmită forţe. îmbi
nările de lemn se execută, de obiceiu, prin faso
narea pieselor de îmbinat, în porţiunea ocupată 
de îmbinare, obţinându-se adâncituri sau proe
minenţe cari intră unele în altele şi împiedecă 
îndepărtarea unele de altele a pieselor îmbinate. 
Dacă felul de executare al îmbinării nu poate 
împiedeca desfacerea ei, sau dacă îmbinarea 
este solicitată de forţe prea mari, se solidarizează 
piesele îmbinate cu ajutorul altor piese (de lemn 
sau de metal), cari sunt destinate, de o parte, 
să întărească secţiunea lemnului slăbit prin tăieturi, 
iar de altă parte, să strângă îmbinarea şi *să 
transmită forţele dela o piesă la alta. Alegerea 
unei îmbinări depinde de scopul pentru care se

îmbinare 
în baionetă.

1) şi 2) fev i de îm
binat; 3) tăietură 
pentru îm binare; 
4) şurub de îm bi

nare.
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face, de solicitările la cari vor fi supuse piesele 
îmbinate, de poziţia pieselor de îmbinat, eic. 
Tn general, îmbinările trebue să fie cât mai simple, 
adică tăieturile în piese să fie cât mai uşor de 
realizat.

Din punctul de vedere al construcţiilor la cari 
se folosesc, îmbinările în lemn se împart în două 
categorii:

î. îmbinare dulgherească [nJiOTHH^be coeAH- 
HeHHe; assemblage (des bois) de charpenterie; 
zimmermannmă^ige Holzverbindung; carpentry 
timber joining; ácsszerű fakötés]: îmbinare folosită 
la lucrările de dulgherie (poduri, şarpante, ferme, 
cintre, case de lemn, etc.) şi realizată, de obiceiu, 
pentru a transmite forţe. Din această cauză, la 
executarea lor se întrebuinţează ap ro ape  tot
deauna piese de legătură şi de strângere, ca 
scoabe, cuie, şuruburi simple sau cu piuliţă, eclise 
de lemn sau de metal, platbande, dornuri, gu- 
seuri, saboţi, manşoane metalice, etc. îmbinările 
dulghereşti se execută demontabile pentru lucrări 
provizorii, şi nedemontabiie pentru lucrări defi
nitive.

2. ~  tâmplărească [cTOJinpHoe coe^HHeHHe; 
assemblage (des bois) de menuiserie; schreiner- 
máíjige Holzverbindung, tischiermăfjige Holzver
bindung; joinery timber joining; asztalosszerű 
íakötés]: îmbinare folosită la lucrările de tâmplărie 
{uşi, ferestre, mobile, etc.) şi realizată pentru a 
rezista în principal la deformajiile datorite varia
ţiilor de temperatură şi de umiditate. Strângerea 
îmbinărilor tâmplăreşti se face de obiceiu prin 
încleire, prin şuruburi pentru lemn, prin cepuri 
sau prin pene de lemn. Se pot executa demon
tabile (în special la mobile), sau nedemontabiie. 
Din punctul de vedere al execuţiei, îmbinările 
iâmplăreşti sunt asemănătoare cu cele dulghereşti, 
dar au tăieturile mai complicate, pentru a fi mai 

frumoase, în special dacă sunt vizibile. —
După felul cum sunt prelucrate feţele de con

tact ale lemnelor, se deosebesc:
s. îmbinare cu rost curat [ c p a m H B a m ie  c 

n po C T B lM  (rJia^KHM) CTBi k o m ; assemblage (des 
bois) a joint simple; Holzverbindung mit einfa- 
cher Fuge; timber joining with smooth joint; 
fisztarovású fakötés]. Cs.: îmbinare la care feţele 
de contact ale pieselor, Ia rosturi, sunt formate 
din suprafeţe plane cari secţionează piesa pe 
foată grosimea şi sunt drepte sau oblice, adică 
sunt perpendiculare pe axele pieselor, sau sunt 
inclinate faţă de acestea. Sin. îmbinare cu fug 
curat, îmbinare fuguită.

4. ~  cu rost lucrat [cpamHBaHHe c OTAe- 
JiaH H hlM  CTblKOM ; assemblage (des bois) a joint 
travaillé; Holzverbindung mit ausgearbeiteter Fuge; 
fimber joining with worked joint; kidolgozott 
rovású fakötés]: îmbinare la care piesele sunt 
tăiate, la rosturi, după profilé diferite, profilul 
u n e i piese fiind negativul profilului celeilalte 
piese. Sin. îmbinare cu fug lucrat.

Din punctul de vedere al mărimii solicitărilor, 
o îmbinare în lemn poate f i :

5. îmbinare de consolidare [K O H CO JiH A aiţH O H -  

HOe cpanţHBaHHe; assemblage de consolidafion 
(des bois); Konsolidierungsholzverbindung; con- 
solidation timber joining; szilárditási fakötés]. Cs..* 
îmbinare executată pentru a mări capacitatea de 
rezistenţă a unor piese de lemn, pentru a le face 
să lucreze împreună, pentru a crea unul sau mai 
multe reazeme intermediare, sau pentru a sus
ţine o altă piesă. Se execută, de obiceiu, ca 
îmbinări în cleşte, cu cep, cu pene, cu dinţi, cu 
eclise, etc.

6. ~  de rezisflnţă [npoH H oe cpauţHBaHHe; 
assemblage de résistance (des bois); Festigkeits- 
holzverbindung; resisiance timber joining; ellen
álló fakötés]: îmbinare care poate transmite în 
întregime forţele dela o piesă la alta. Se exe
cută în diferite feluri, după cum forţele cari 
urmează să fie transmise sunt de întindere sau de 
compresiune, în general, îmbinările de rezistenţă 
se execută ca îmbinări de prelungire, de rami
ficare şi de îngroşare. Tipurile cele mai obişnuite 
de îmbinări folosite pentru transmiterea forţelor 
sunt: îmbinările în jumătatea lemnului, în fulger, 
cu eclise, cu tacheţi, cu prag, cu cheie ascunsă, 
cu pene, cu dinţi, în cleşte, şi îmbinările cu piese 
speciale. Pentru a se asigura transmiterea forţelor 
dela o piesă la alta şi pentru a se împiedeca 
desfacerea îmbinării, îmbinările de rezistenţă sunt 
strânse totdeauna prin şuruburi cu piuliţă. —

Din punctul de vedere al poziţiei pieselor una 
faţă de alta, se deosebesc:

7. îmbinare prin alăturare [cp am H B aH H e  
npncoeAHHeHHeM; assemblage (des bois) par 
adjonction; Beifügungsholzverbindung; timber 
joining by adjunction; szádalásos fakötés]. Cs.: 
îmbinare la care piesele sunt alăturate prin mar
ginile lor longitudinale, sau la care ieşiturile sau 
tăieturile pentru realizarea îmbinării sunt făcute 
în lungul marginilor longitudinale ale pieselor. 
Formele obişnuite se execută cu falţ, cu uluc şi 
lambă, sau cu chingă.

8. ~  prin îmbucare [na30Boe cpam H B aH H e ; 

assemblage a emboîtement; Klaue, Verklauung; 
mortising; fogazásos fakötés]: îmbinare la care 
capătul uneia din piese, tăiat după un anumit 
profil, este introdus într'o scobitură cu profil 
corespunzător, executată în cealaltă piesă. Tipurile 
cele mai obişnuite de îmbinări prin îmbucare sunt 
îmbinările cu cep, în pană, în foarfeci.

9. ~  prin suprapunere [c p am H B aH H e  b  H a x -  
JieCTKy; assemblage (des bois) par superposition; 
überlappungsholzverbindung; overlap timber jo
ining; rálapolásos fakötés]: îmbinare Ia care una 
din piese o acopere pe cealaltă, la locul de îmbi
nare. Din această categorie fac parte îmbinările 
în jumătatea lemnului, îmbinările, cu crestături, 
cele cu pene, cu dinţi, etc. Toate îmbinările prin 
suprapunere trebue să fie strânse prin şuruburi 
cu piuliţă. —

Din punctul de vedere al scopului pentru care 
sunt făcute, se deosebesc (v. planşele):

10. îmbinare de colţ [yrji0B0e coeAHHeHHe, 
TOplţeBOe coeAHHeHHe; assemblage d'angle;
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Eckverbindung; corner connection, edge joining; 
sarokkötés]. Cs,: îmbinare de încrucişare, !a care 
amândouă piesele se termină cu unul din capete 
la îmbinare, care constitue vârful unghiului format 
de cele două piese. De obiceiu, piesele îmbinate 
sunt sprijinite ia îmbinare pe alte piese. O îmbinare 
de colt se poate executa în jumătatea lemnului 
(simplă sau în coadă de rândunică; dreaptă sau 
oblică), cu prag (drept, oblic sau ascuns), cu cep 
(vizibil sau invizibil, îngust sau lat, pătruns sau 
nepătruns), cu dinte (simpîu sau cu cep), cu cepuri 
în coadă de rândunică (pătrunsă, jumătate pă
trunsă sau nepătrunsă), în foarfeci. (Fig. 29a • ■ • 32).

î. îmbinare de încrucişare [CKpeiiţeHHOe CQe- 
AHHeriHe; assemblage de croisement; Kreuzungs- 
verbindung; C ro ss in g  joining; kereszrkötés]: îmbi
nare ale cărei piese formează un unghiu între ele. 
Piesele îmbinate pot avea axele în acelaşi plan 
(îmbinare plană) sau în plane diferite, paralele 
(îmbinare în spaţiu). Cele două piese cari se îmbi
nă pot avea, una fa(ă de aita, următoarele situaţii: 
fiecare piesă este prelungită de o parte şi de 
alta a celeilalte (îmbinare petrecufă); una din 
piese are capătul îngropat într'o scobitură făcută 
în cealaltă, fără ca scobitura să străpungă întreaga 
grosime a piesei (îmbinare prin îmbucare); cape
tele celor două piese nu depăşesc îmbinarea 
(îmbinare de colţ). Din punctul de vedere al 
execuţiei, îmbinările de încrucişare se execută ca 
îmbinări cu crestături, cu cepuri (simple sau în 
coadă de rândunică), cu prag, în jumătatea lem
nului (simplă sau cu prag), cu cep şi bucea, în 
cleşte, în jug, etc. (Fig. 9 a * " i5 c ) .

2. ~  de îngroşare [coeflHHeHHe ajih  yTOJi- 

HţeHHH’, assemblage de renforcement; Verstár- 
kungsverbindung; reinforcement timber joining; 
méretnöveléses fakötés]: îmbinare executată prin 
solidarizarea unor piese între ele, pentru a se 
obţine o piesă de grosime mare, necesară din 
motive constructive sau pentru a avea un mo
ment de rezistenţă mare. Tipurile de îmbinări de 
îngroşare cele mai des folosite (fig. 25 - • - 28) 
sunt: îm b in a r e a  prin simplă alăturare (suprapunere) 
a pieselor, îmbinarea cu pene, îmbinarea cu dinţi 
si îmbinarea cu cremalieră. Uneori, pentru a se 
obţine o grindă cu înălţime mare, fără a se mări 
greutatea proprie, se face o îmbinare cu pene 
transversale, cu piesele distanţate. îmbinările de 
îngroşare se consolidează prin scoabe sau prin 
şuruburi cu piuliţă.

s. ~  de înnădire. V. îmbinare de prelungire.
4. ~  de iăfire [cpanţH BaH H e AJiH paciiiH- 

peHHfl; assemblage d'élargissement; Verbreite- 
rungsverbindung; widening timber joining; széles- 
bitési lapolás]: îmbinare folosită pentru a se 
realiza piese de lemn cu suprafaţă mare. Se 
foloseşte în special pentru îmbinarea dulapilor 
şi a scândurilor la duşumele. Se execută cu rost 
curat (drepî sau oblic), cu falţ, cu uluc şi lambă 
(cu lambă fixă sau separată), cu cepuri false de lemn 
sau de metal (vizibile sau invizibile). (Fig. 33— 41).

s. ~  de prelungire [coeflHHeHHHe a jih  y a jih - 
HeHHH; assemblage d'allongement; Verlange-

rungsverbindung; elongation timber joining; ütkö- 
zéses fakötés]: îmbinare folosită pentru a se obţine 
o piesă de lungime mare. în general, piesele îm
binate se sprijine pe toata lungimea lor pe altă 
piesă, sau sunt susţinute numai în dreptul îmbi
nării. De obiceiu, îmbinările de prelungire sunt 
solicitate la întindere, dacă piesele îmbinate sunt 
orizontale, şi la compresiune, dacă piesele sunt 
verticale. Pentru piesele verticale, tipurile cele 
mai obişnuite de îmbinări de prelungire suntr 
cap în cap cu rost curat, cu cep şi bucea, cu 
cep şi scobitură în capete, cu cepuri în cruce, 
în jumătatea lemnului, în fulger, etc. Pentru piesele 
orizontale se folosesc: îmbinările cap la cap cu 
rost curat, drept sau oblic; îmbinările în jumă
tatea lemnului, drepte sau oblice, simple sau cu- 
praguri (uneori şi cu pene); îmbinările în fulger, 
simple, cu cheie ascunsă sau cu praguri; îmbinările 
cu eclise îngropate sau aplicate, cu eclise cu pra
guri drepte (întărite uneori prin pene), cu eclise 
cu praguri dinţate, sau cu eclise şi pene; îmbi
nările în pană; îmbinările cu tacheţi, etc. (Fig. 
1d‘ " 8 g ) .  Sin. îmbinare de înnădire.

6. ~  d e  ram ificare  [coeA H H eH H e a j ih  o t -  
BeTBJieHHfl; assemblage d'embranchement; Ab- 
zweigungsverbindung; branching timber joining; 
elágazási kötés]: îmbinare la care axele celor 
două piese formează între ele un unghiu ascuţit,, 
una din piese fiind continuă, iar cealaltă pornind 
dela îmbinare ca ramura unui arbore. Se exe
cută ca îmbinare cu cep oblic, ca îmbinare cu dinte 
simplu sau dublu, în jumătatea lemnului: oblică 
sau în coadă de rândunică. (Fig. 1 6 a "  • 19b).

7. ~  d e  sp rijin ire  [onopHoe cpamHBaHHe; 
assemblage de soutien (des bois); Stűtzenholz- 
verbindung; support timber joining; alátámasztásas 
fakötés]: îmbinare de solidarizare realizată înire 
o piesă-suport şi piesa care se reazemă pe eat 
pentru a se împiedeca deplasările piesei de dea
supra şi căderea ei de pe piesa de reazem. De obi
ceiu îmbinările de sprijinire se execută sub formă 
de îmbinări cu cep şi bucea (fig. 2 0 a *"  2 4 ) .—

Din punctul de vedere al felului de executare, 
se deosebesc următoarele tipuri principale de 
îmbinări în lemn:

8. îmbinare cap în cap [ c o e A H H e H H e  b c t b ik ; 

abouiement, enture; Aufpfropfen, Pfropfung; graft, 
grafting; fej-fakötés]. C s .: îmbinare cu rost curaf 
şi drept, folosită la prelungirea pieselor verticale. 
Piesele se aşază una în capul celeilalte şi se 
solidarizează cu scoabe, cu dorn central, cu dorn 
central şi manşon de oţel forjat, cu scoabe şi 
inele de fier, cu eclise metalice sau de lemn, 
sau cu sabot de fontă. îmbinările cap în cap sunt 
folosite în special la construcţii provizorii, ca 
schele, poduri de lucru, eşafodaje sau cintre cari 
suportă sarcini mici, piloţi de poduri pentru sarcini 
mici, etc. (Fig. 8a ■•■8g).

9. ^  cap la cap [ c p a m H B a H H e  b  n p H T b iK ;  
assemblage bout a bout; Stof^verbindung; buti 
joining; ütközefes kötés]: îmbinare de prelungire 
a pieselor orizontale, la care cele două piese 
sunt aşezate una în prelungirea celeilalte, cu feţele.



lor deia capete lipite (fig. Í ) .  Rostul dintre cele 
două piese poate fi drept sau oblic, după cum 
suprafeţele piane cari mărginesc piesele la ca
pete sunt perpendiculare pe axele pieselor sau 
sunt inclinate fafa de acestea. Solidarizarea celor 
două piese se face prin scoabe sau prin eclise 
strânse cu şuruburi cu piuliţă. De obiceiu, pie
sele îmbinate cap la cap sunt sprijinite pe alte 
piese, pe toată lungimea lor (de ex. cosoroabe, 
babe, etc.), sau numai în dreptul îmbinării (de 
ex. grinzile de planşeuri sprijinite pe ziduri, grin
zile de pod sprijinite pe suburşi, etc.). Sin. îm
binare în capete.

î. îmbinare cu cep şi bucea [BpyŐKa ih h iio m  

B THe3A0; assemblage é tenon et mortaise; Ver- 
zapfung; tenon joining; fásröges fakőtés]: îmbi
nare folosită foarte mult, atât în lucrările de 
dulgherie, cât şi în cele de tâmplărie, în special 
pentru piese cari formează între ele un unghiu. 
Una din piese are ia capăt o parte proeminentă 
(cepul) care intră într'o scobitură (buceaua) de 
secţiune corespunzătoare cepului, făcută în 
cealaltă piesă (fig. 8 a, 8 b, 8f, 15 a, 15 b,
17,20a- ■ • 24, 31, 35, 36, 41, 4 3 “ -46, 48, 49). 
Cepul trebue să fie în lungul fibrelor lem
nului şi poate avea formă cilindrică, dreptun
ghiulară sau în coadă de rândunică. în funcţiu
ne de grosimea piesei şi de rezistenţa cerută 
îmbinării, cepul poate fi simplu, dublu sau tri
plu, şi poate străbate piesa (îmbinare pătrunsă 
sau cu cep vizibil), sau poate pătrunde numai 
până la o anumită adâncime (îmbinare nepătrun- 
să sau cu cep invizibil). El poate fi centrai sau 
lateral, drept sau oblic. Uneori, în special la lu
crările de tâmplărie, se folosesc îmbinări cu cep 
şi bucea cu tăietură la 45°, cari sunt mai fru
moase, dar se execută mai greu şi sunt mai slabe, 
îmbinările cu cep şi bucea se execută şi cu cepuri 
false, adică cele două piese au numai bucele, 
iar cepul se fasonează separat şi se introduce 
jumătate într'o bucea şi jumătate în buceaua cea
laltă. îmbinările cu cepuri false se folosesc în 
special la mobile demontabiie, la pereţi de bârne 
şi, în general, la lucrări la cari nu trebue să se 
vadă cepurile. Pentru a se împiedeca desfacerea 
îmbinării prin ieşirea cepului, se execută buceaua 
mai largă la fund şi se despică puţin capul cepului, 
iar la montare se bat în aceste despicaturi pene de 
lemn tare cari, pe măsură ce cepul pătrunde în 
bucea, îl despică pe toată lungimea şi împing 
lateral marginile cepului (îmbinare cu cep îm
pănat). Uneori se execută cepul în formă de 
jumătate de coadă de rândunică şi se introduce 
în bucea, pe lângă cep, o pană dreptunghiulară. 
Piesele aşezate cap în cap se pot îmbina cu cep 
şi bucea în capete, sau cu cepuri în cruce. Pen
tru piese cari formează între ele un unghiu drept 
•şi nu sunt solicitate de forte se poate face o 
îmbinare cu cepuri şi bucele în cruce. Când 
cepul trebue să suporte forte perpendiculare pe 
planul pieselor, se execută îmbinarea cu cep 
întărit, la care lungimea cepului este mai mare 
pe o faţă decât pe faţa cealaltă (fig. Í 5a şi i5b).

2. ~  cu ce p u ri [co e A H H e tm e  b jia cT O H K H »  
x b o c t ;  assemblage â queue d'aronde; Verzin- 
kung; dovetaiting, dovetail joint; csonka sarok- 
csapozás]: îmbinare da colt realizată prin execu
tarea mai multor cepuri şi tăieturi în capetele 
celor două piese cari se îmbină, cepurile uneia 
corespunzând tăieturilor, adică intervalelor dintre 
cepurile celeilalte piese, şi prin introducerea 
cepurilor unei piese în tăieturile celeilalte. Se 
execută cu cepuri drepte sau cu cepuri în coadă 
de rândunică, cepurile fiind vizibile din două păriiF, 
dintr'o parte, sau invizibile (fig. 50a•■■50e). Sin. 
îmbinare cu colţi, îmbinare cu fincuri.

а. ~  cu c h e ie  ascu nsă  [k o c o h  3aM 0K  c 3y- 

6 o m ; assemblage â frait de Jupiter a clef cachée^ 
ver’borgenes Hakenbiatf; oblique scarf with secret 
wedge; rejtett csapozású lapolás]: îmbinare de pre
lungire în fulger oblic, la care pragul are secţiunea 
în plan triunghiulară, este aşezat la capătul uneia 
din piese şi pătrunde într'o scobitură corespun
zătoare de pe piesa cealaltă, astfel încât nu poate 
fi văzut deia exterior (fig. 6).

4. ~  cu chingă [coe^HHeHHe xoMyTHKOM 
assemblage (des bois) par renforcement trans
versal; Holzverbindung mittels Querversteifung* 
joining of timbers by transverse bracing; ke~ 
resztfeszességes lapolás]: îmbinare prin alătu
rare, cu rost curat, folosită ca îmbinare de lăţire 
pentru scânduri şi dulapi. Piesele de îmbinat se 
alătură prin marginile lor longitudinale şi se fi
xează, pentru a nu se depărta unele de altele, 
cu o chingă (şipcă) aşezată fie transversal, dea
supra lor, fie în capetele scândurilor. De obi
ceiu, chinga are secţiunea transversală dreptun
ghiulară şi este aplicată deasupra scândurilor, în
gropată (parţial sau total), sau îmbinată în uluc 
şi lambă, dacă este aşezată în capetele pieselor. 
Uneori poate avea şi secţiune trapezoidală, iar 
ulucul în care se fixează se face, în acest caz, 
în coadă de rândunică (fig. 33-"34b) .  Fixarea 
chingilor se face prin încleire, prin cuie sau prirt 
şuruburi pentru lemn.

5= ~  cu colfi. V. îmbinare cu cepuri.
б. ~  cu crem a lie ră  [coe/ţHHeHHe syo^a- 

TOH peHKOH; assemblage a crémaiilére; Ver* 
schrănkung; iabled joint; összetett gerendakap
csolat]: îmbinare de îngroşare şi de consolidare,- 
realizată prin suprapunerea a două piese ale 
căror feţe de contact au praguri şi intervale li
bere, pragurile unei piese pătrunzând în inter
valele celeilalte. Strângerea pieselor îmbinate se 
face prin şuruburi cu piuliţă, iar uneori îmbinarea 
se întăreşte cu pene bătute între praguri (fig. 25).

7. ~  cu crestături [BpyŐKa B rp e ö e H b ; as
semblage en entaiile; Verblattung; cogging; la
polás]: îmbinare de încrucişare şi de ramificare, 
la care amândouă piesele sunt tăiate mai mult 
sau mai puţin, pentru a se obţine proeminenţe 
cari intră în adânciturile corespunzătoare a!e 
celeilalte piese. îmbinările cu crestături împie
decă deplasările laterale ale pieselor îmbinate 
(fig. 11 ---12b).
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îmbinări în lemn.

8c 8d  8e 8 /  '

îm b in ă r i  d e  p r e lu n g i r e .  I )  îmbinări cap la cap: (a) cu rost drept, (fa) cu rost ob lic ; 2) îmbinare în pană; 3)  îm* 
binari în jum ătatea lem nului: (a) dreaptă, (b) ob lică , (c) întărită; 4) îm binare în fulger drept; 5) îm binare în fu lger 
o b lic ; 6)  îm binare cu cheie ascunsă; 7) îm binări cu e c lise : (a ) cu eclise  ap licate  şi pene , (fa) cu eclise  jumătate 
îngropate , (c ) cu eclise  cu d infi, (d şi e) cu eclise  îng ropate ; 8)  îm binări cap în c a p : (a) cu cep şi scobitură în 
cap e te , (b) cu cep  şi bucea, (c) cu scoabe, (d) cu sabot de fontă, (e ) cu dorn şi manşon, (0  cu cepuri în cruce, 
(g ) cu eclise . — îm b in ă r i  d e  în c r u c i ş a r e .  9) îmbinări cu tăietură la jum ătatea lem nului: (a) sim plă, (b) cu prag; 
10)  îm binare în c leşte ; I I )  îmbinări cu crestături, petrecute; 12 a şi 12 fa) îmbinări cu crestături, de capăt; 13) îm
b inare  în jug ; 14)  îmbinări de capăt, cu tăietură la jumătatea lem nului: (a) cu tăietură com pletă, (b) cu tăietură în- 
tundată; 15) îmbinări de capăt, întărite: (a şi fa) cu cep şi bucea, (c) în coadă de rândunică. — îm b in ă r i  d e  ra 
m if ic a r e .  16) îmbinări cu d inte: (a ) cu dinte sim plu, (b) cu dinte dublu , (c) cu dinte simplu şi cep , (d ) cu dinte 
d ub lu şi cep ; 17) îm binare cu cep  ob lic ; 18)  îmbinare cu tăietură la jum ătatea lem nului; 19) îm binare cu tăietură 
în coadă de rândunică: (a) cu tăietură nepătrunsă, (fa) cu tăietură pătrunsă. — îm b ih ă r i  d e  s p r i j i n i r e .  20)  îm
binări cu cep sim plu: (a) cu cep latera l, (b) cu cep lat; 21) îmbinare cu cepuri în cruce ; 22) îm binare cu cep în 
coadă de rândunică şi pană la te ra lă ; 23) îmbinări cu cep şi îniaritură la te ra lă : (a)  fără crestătură la te ra lă ; (b) cu 

crestătură laterală; 24)  îmbinare cu cepuri d ub le , late.
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îm b i n ă r i  d e  î n g r o ş a r e .  25)  îm binare cu crem aiiera ; 26) îmbinare cu din fi; 27)  îmbinare cu pene transversale : 
(a ) cu p iesele  alăturate, (b) cu p iesele  d istan ţate ; 28) îmbinare cu pene longitudinale. — îm b in ă r i  d e  c o i f .  
29) îmbinări în jumătatea lem nului: (a ) cu tăietură dreaptă, (b) cu tăietură ob lică ; 30) îmbinări cu prag: (a ) cu prag 
d rept, (b) cu prag ob lic , (c) cu prag parţia l, (d) cu prag ascuns; 31) îm binare cu cep şi bucea pătrunsă; 32) îm
binare în foarfeci. — î m b i n ă r i  d e  l ă f i r e .  33) îmbinare cu chingă de capăt; 34) îmbinări cu chingă îngropată: 
(a ) cu chingă dreptunghiulară, (b) cu chingă trapezo idală ; 35) îm binare cu cepuri fa lse , rotunde; 36) îm binare cu 
cep uri false spec ia le , v iz ib ile ; 37) îm binare cu falţ; 38) îmbinare cu tăietură în pană; 39) îmbinări cu uluc şi lambă 
fixă : (a) cu lambă triunghiulară, (b) cu lambă dreptunghiulară, (c) cu lambă cilindrică; 40) îmbinare cu uluc şi lambă 
separată; 4 î )  îmbinare cu cepuri fa lse , late. — îm b in ă r i  t ă m p lă r e ş t î .  42) îmbinare în jumătatea lem nului, la 45°; 
4 3 )  îm binare cu cep lat şi bucea pătrunsă, la 45°; 44) îm binare cu uluc şi lam bă, cu cep şi bucea; 45) îmbinare 
cu cep şi bucea, cu coiful interior rotunjit; 46) îm binare cu cep inv iz ib il, la 45°; 47) îmbinare cu lambă separată, 
la  45°; 48)  îm binare cu bucea şi cep  fa ls , triunghiular, Ja 45°; 49) îm binare cu cepuri fa lse, rotunde, la 45°; 50) îm 
binări cu cepuri (colţi sau ţincuri): (a) cu cepuri d repte, (b) cu cepuri în coadă de rândunică, (c) cu cepuri v izib ile  

d intr'o parte, (d )  cu cepuri rotunjite, (e) cu cepuri inv iz ib ile .



28

1. îm b in are  cu dinte [coeflH H eH H e b  rH e3AO ; 
embrévement; Versatzung; skew notch;ferde lapo- 
Iás]: îmbinare de ramificare, !a care una din piese 
este crestată oblic, dela faţa superioară până la o 
anumită adâncime, iar cealaltă piesă are capătul 
tăiat oblic, corespunzător crestăturii. Pentru trans
miterea de forţe mari, îmbinarea se face cu dinte 
dublu, iar pentru a se împiedeca deplasările la
terale ale celor două piese, îmbinarea se face 
şi cu cep (fig. íóa- • ■ 16d). Strângerea îmbinării 
se face prin scoabe sau prin şuruburi cu piulifă.

2. ~  cu dinfi [HapaiujHBaHHe nocpe,n;cTBOM 
3yőbeB; assemblage â dents de scie; Verzah- 
nung; indented joint; fogós lapolás]: îmbinare de 
îngroşare şi de consolidare, folosită în special 
pentru a se realiza grinzi cu înălţime mare. Se 
execută prin suprapunerea a două grinzi simple, 
ale căror fefe de contact sunt tăiate în formă de 
dinfi de ferestrău cari pătrund unii în intervalele 
dintre ceilalţi. Pe jumătate de îmbinare, dinţii sunt 
tăiaţi într'un sens, iar pe cealaltă jumătate, în 
sens invers. Strângerea pieselor îmbinate se face 
prin şuruburi cu piuliţă, aşezate, la mijlocul dis
tanţei dintre vârfurile a doi dinţi (fig. 26).

s. ~  cu eclise [coe^HHeHHe c HaKJia^KaMH; 
assemblage a éclisses; Laschenstoij, Laschenver- 
bindung; fishing; eresztékes fakötés]: îmbinare 
de prelungire, la care piesele de îmbinat sunt 
aşezate cap la cap, cu rost curat sau cu rost lu
crat, şi se acoper, pe o anumită lungime, cu piese 
speciale de lemn sau de metal, numite eclise. 
Strângerea pieselor se face prin şuruburi cu piu
liţă, cari au şi rolul de a transmite forţele dela 
o piesă la cealaltă, prin eclise. Eclisele pot fi 
aplicate, sau îngropate parţial ori total. Pentru 
piese supuse la forţe de întindere mari, eclisele 
pot avea forme speciale, cu praguri sau dinţi, 
pentru ca transmiterea forţelor dela piese la eclise 
să se fată în principal prin suprafeţele de con
tact dintre piese şi eclise, şuruburile cu piuliţă 
servind numai la strângerea îmbinării. Uneori, 
pentru ca suprafeţele de contact dintre eclise şi 
cele două piese să fie cât mai bine aplicate 
unele pe altele, îmbinarea este întărită cu pene 
de lemn, introduse în tăieturi transversale execu
tate atât în eclise, cât şi în piesele de îmbinat 
(fig. 7 a ■ • • 7 e).

4. ~  cu falţ [cn jiaH H B aH ne B 3âK poH , chjî- 

OTKa B H eT B ep T b ; jointure â recouvrement; Fal- 
zung, halber Spund, Verfalzung; half groove, re- 
bate; horonyeresztékes lapolás]: îmbinare prin 
alăturare, la care marginile celor două piese sunt 
tăiate în formă de una sau de două trepte, trep
tele unei piese fiind negativul treptelor celeilalte 
piase (fig. 37). Se foloseşte, de obiceiu, la îm
binarea scândurilor şi a dulapilor (îmbinare de 
lăţire) sau la îmbinarea unui panou fix sau mobil 
(fereastră sau uşă) cu rama sau cu focul care-l 
susţine.

5. ~  c u  pene [coe/ţH H eH H e k jih h b h m h ; as
semblage a chevifles, chevillage; Verdübelung; 
dowelled joint; ékes gerendakötés]: îmbinare 
de îngroşare şi de consolidare, folosită în spe

cial pentru realizarea unor grinzi cu înălţime 
mare. Se execută prin suprapunerea celor două 
piese şi prin introducerea între ele, în nişte tăie
turi aşezate faţă în faţă pe cele două piese, a 
unor pene de lemn tare, cari împiedecă de
plasările laterale. Solidarizarea celor două piese 
se face prin strângere cu şuruburi cu piuliţă, 
aşezate între pene sau trecând prin pene. 
Penele pot fi aşezate transversal sau longitu
dinal, după cum fibrele lor sunt dispuse trans
versal sau în lungul pieselor. Uneori, penele 
longitudinale se aşază puţin inclinat fată de axele 
pieselor (fig. 28). La îmbinarea cu pene trans
versale se pun în fiecare tăietură câte două 
pene, cari se fixează, după strângerea şuruburilor, 
prin batere cu ciocanul (fig. 27 a). Pentru a se 
obţine o piesă cu înălţimea mai mare, fără a i se 
spori greutatea proprie, îmbinarea cu pene trans
versale se face aşezând cele două piese distan
ţate între ele (fig. 27b).

6. ~  cu piese speciale [coê HHeHHe noo 
pe/ţCTBOM cneiţnajibHbix nacTeS; assemblage 
par piéces spéciales; Holzverbindung miftels 
speziellen Stücken; special pieces timber join
ing; különleges darabokkal biztosított fakötés]: 
îmbinare realizată folosind, afară de piesele 
necesare la strângerea îmbinării, piese metalice 
intercalate între cele două lemne cari se îm
bină, pentru a se mări suprafaţa de transmitere
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îm binări cu piese speciale, 
a) îmbinare cu pene troncon ice ; fa) îmbinare cu d iscuri 
găurife ; c) îmbinare cu inel simplu, d) îm binare cu inele 
dinţate; Í )  pană ironconică; 2) inel simplu de oţel; 3) disc 
găurit; 4)  inel cu dinfi; 5 ..*8) d iferite  forme de inele şi 

p lăci dinţate, fo losite Ia îmbinări.

a forţelor, fără a se slăbi, prin tăiere, secţiunile 
lemnelor, Piesele folosite pentru aceste îmbinări 
au forme diferite, din cari cele mai obişnuite sunt: 
penele tronconice, discurile găurite, inelele simple 
sau inelele şi plăcile cu dinţi (v. fig.).

7. ~  cu prag [BpyŐKa B rp e őe H b ; entaillure; 
Verkámmung; cogging; lépcsős fakötés]: îmbinare
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cu crestături sau în jumătatea lemnului, la care 
suprafeţele de suprapunere ale pieselor nu sunt 
plane, ci au una ssu mai multe proeminenţe în 
îormă de trepte, cari se încleştează unele în al
bele şi împiedecă deplasările longitudinale sau 
laterale ale pieselor. Se folosesc ca îmbinări de 
rezistentă, când forjele cari solicită piesele nu 
sunt prea mari. Piesele sunt solidarizate prin 
scoabe sau prin şuruburi cu piuliţă.

î. îmbinare cu tacheţi [coe^HHeHHe c ttiejie- 
3HBIMH HinOHKaMH; assemblage a gcujons de fer; 
Eisendübelverbindung; iron dowel joining; fém
hevederes fakötés]: Tip special de îmbinare cu 
eclise, la care eclisele sunt metalice, mai înguste 
decât piesele îmbinate, şi au fixafi pe fa]a lor inte
rioară tacheji, adică bare scurte, paralelepipe- 
dice sau corniere, cari se introduc în nişte scobi-
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îmbinare cu tachefi. 

a)%îmbinare cu tachefi d repfi; b) îmbinare cu tachefi 
co rn ie ri.

iuri corespunzătoare, executate în piesele cari se 
îmbină. îmbinările cu tachefi sunt folosite pentru 
piese supuse la forte de întindere mari, fiindcă 
forţele sunt transmise prin suprafaţa de contact 
mare dintre piesele de lemn şi tacheţi, şurubu
rile cu piuliţă servind numai ia împiedecarea de
plasării ecliselor şi la rigidizarea îmbinării (v. fig.).

2. ~  cu uluc şi lambă [înnyHTOBoe coe- 
JţHHeHHe; bouvetage, assemblage â rainure et 
languette; Spundung, Nut- und Federverbindung; 
grooving and tonguing; horonyeresztékes fakötés]: 
Îmbinare de lăţire, la care una din piese are 
săpat în lungul marginii un şanţ, iar marginea 
celeilalte piese este fasonată după un profil co
respunzător şanţului. îmbinarea se realizează prin 
introducerea lambei, adică a părţii proeminente 
a unei piese, în ulucul, adică în şanţul celeilalte. 
De obiceiu, piesele cari se îmbină cu uluc şi 
lambă au pe o margine uluc şi pe cealaltă mar
gine lambă; uneori, ambele margini ale aceleiaşi 
piese au uluc, iar marginile piesei alăturate au 
lambă. Profilul lambei, respectiv al ulucului, poate
ii dreptunghiular, triunghiular, trapezoidal sau în 
semicerc. Lamba poate să fie fixă, adică poate face 
corp comun cu piesa (îmbinare cu uluc şi lamba 
"fixă), sau poate fi separată, în care caz e confecţio
nată, de obiceiu, din lemn de esenţă tare, cele 
două piese având numai uluc (îmbinare cu uluc 
şi lambă separată). (Fig. 39a- “ 40).

3, ~  în cleşte [KjienţeBoe h jih  y3JioBoe 
COeAHHeHHe; moisage, moisement; Zangenver- 
bindung; tie joining; fogas fakötés]: îmbinare de

solidarizare, executată cu două piese de lemn 
(grinzi sau blăni) puse de o parte şi de alta a 
pieselor de solidarizat, şi strânse între ele prin 
şuruburi cu piuliţă. Uneori, atât cele două piese 
cari formează cleştele, cât şi pieseie solidarizate, 
au crestături, pentru a se mări rigiditatea îmbi
nării. îmbinările în cleşte se folosesc pentru a 
împiedeca deplasările laterale ale unor piese si
tuate în acelaşi pian (de ex. pentru solidarizarea 
piloţilor unei palee sau ai unei culee de lemn, 
pentru a solidariza mai multe piese ale unei fer
me cu zăbrele, etc.), (fig. 10).

4. ^  în coadă de rândunică [coe^HHeHHe 
B JiaCTOHKHH XBOCT ; assemblage â queue 
d'aronde; Schwalbenschwanzverbindung; dovetail 
joint; fecskefarkú fakötés]: îmbinare ia care una 
din piese are o parte proeminentă (cep sau lam
bă) de forma unei cozi de rândunică (adică are 
secţiunea longitudinală în forma unui trapez a 
cărui bază mare formează marginea liberă şi a 
cărui bază mică e spre secţiunea de unde porneşte 
cepul sau lamba), iar cealaltă piesă are o tăietură 
de formă corespunzătoare. îmbinările în coadă de 
rândunică se execută ca îmbinări de prelungire, 
de ramificare, de lăţire, de încrucişare sau de 
colţ. Atât partea proeminentă, cât şi tăietura, pot 
fi executate pe întreaga grosime a pieselor sau 
în jumătatea lemnului. îmbinările în coadă de 
rândunică' prezintă avantajul că împiedecă ieşirea 
cepului (lambei) din tăietură. (Fig. 14a, 14b, 19a, 
19b).

5. ~  în coadă de rândunică, întărită [coe- 
AHHeHHe B JiaCTO^iKHH XBOCT C 3 aH jieH H KaM H ; 
assemblage â mi-bois en queue d'aronde avec 
épaulement; schwalbenschwanzförmiges Blatt mit 
Brust; shouldered dovetail; fogós fecskefarkú fa
kötés]: îmbinare în jumătatea lemnului, la care 
una din piese este continuată cu un cep în formă 
de coadă de rândunică, iar cealaltă piesă are o 
scobitură în care intră cepul. Prezintă avantajul 
că fixarea este mai bună decât la îmbinarea în ju
mătatea lemnului (fig. 3c şi 15c).

o. ~  în foarfeci [m nyH TO BbiH  3 aM 0 K; en- 
fourchement; Scherzapfen, Scherenzapfen, First- 
zapfen; forked mortice and tenon joint; ollós 
fakötés]: îmbinare de colţ, pentru piese cari for
mează un unghiu ascuţit între ele. Capetele piese
lor sunt tăiate cu cep lat şi tăietură. Umerii cepului 
şi marginile tăieturii pot fi tăiaie drept sau la 45°. 
îmbinarea în foarfeci este folosită cel mai des 
pentru îmbinarea căpriorilor la coamă (fig. 32).

7. ~  în fulger [BpyŐKa c KOCbiM  3 y 6 oM; 
assemblage â trăit de Jupiter; Hakenblatt; scarf 
joint; lépcsős csapozás]: îmbinare de prelungire, 
asemănătoare cu îmbinarea în jumătatea lemnului, 
dar la care feţele cari se suprapun nu sunt piane, 
ci sunt tăiate în una sau în mai multe trepte, 
îmbinarea în fulger se numeşte dreaptă sau oblică, 
după cum fetele tăieturii sunt paralele cu axele 
pieselor sau sunt inclinate faţă de ele (fig. 4 şi 5). 
îmbinarea poate fi întărită prin pene transversale 
de lemn, bătute între pragurile celor două piese. 
Strângerea îmbinării se face prin şuruburi cu
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piulifă şi unsori este întărită prin eclise de lemn 
sau de metal.

î. îmbinare în gât de lup [eoe^HHemie Bpyő- 
KH; entaille en gorge de loup; Schar; scar; farkas- 
nyakcsapozás]: îmbinare realizată între grinda şi 
stâlpul unui cadru de lemn folosit la armarea 
galeriilor de mină prin armaturi provizorii sau prin 
armaturi cu cadru polonez. îmbinarea se reali
zează executând în capul stâlpului o tăietură 
cilindrică în care se aşază grinda. Sin. îmbinare 
în subsuoară.

2. ~  în jug [coeAHHeHHe iimnoM c BpyŐKOH 
B iiO JlA ^ p eB a ; entaillage, recoupement; rechtwink- 
lige CJberschneidung; notching; derékszögű ke- 
resztmélyitéses fakötés]: îmbinare de încrucişare, 
prin suprapunere, la care cele două piese sunt 
crestate pe jumătate din grosimea lor, la oare
care distanfă de capete (fig. 13). Strângerea îm
binării se face printr'un şurub cu piulifă.

3. ~  în jumătatea lemnului [coeflHHeHHe 
BlIOJlAepeBa; assemblage â mi-bois; Blatt, Blaitung, 
überblattung; halved joint, halving; átlós fakötés] 
îmbinare prin suprapunere, la care cele două 
piese sunt tăiate la fel. Se deosebesc mai multe 
tipuri, după felul cum este făcută tăietura: îm
binarea dreaptă este folosită la prelungiri şi la 
coifuri, şi are tăietura în forma unei trepte înalte 
cât jumătate din grosimea piesei; îmbinarea oblică 
este folosită la prelungiri, şi are capătul fiecărei 
piese tăiat în formă de trunchiu de piramidă cu 
baza pătrată sau dreptunghiulară, una din dimen
siunile bazei fiind mai mică decât cealaltă; îm
binarea cu fafa înclinată este folosită la îmbinările 
de coifuri, fefele ei perpendiculare pe fefele 
capetelor fiind inclinate (fig. 3a, 3b, 29a, 29b). 
îmbinările în jumătatea lemnului se strâng prin 
şuruburi cu piulifă şi uneori sunt întărite şi cu eclise, 
dacă sunt solicitate de forte de întindere mari.

4. ~  în pană [coe^HHeHHe BpyőoM b (£op 
Me V; assemblage a enraille en V; V Schlitzver- 
bindung; V-notch joint; ékalakú beeresztéses fa- 
kötés]: îmbinare de prelungire prin îmbucare, la 
care una din piese are capătul ascufit în formă 
de pană, iar cealaltă are capătul tăiat în formă 
de V, cu deschiderea unghiului în afară (fig. 2).

5. ~  în subsuoară. V. îmbinare în gât de lup
6. îmbinarea conductelor electrice [coe^HHe 

HHe sjieKTpnqecKHX npOBO^OB; jonction des 
conducteurs électriques; Verbindung elektrischer 
Leiter; electric lînes joint; villamosvezetékköiés]. 
Elf.: îmbinarea conductoare a două capete de fir 
sau de cablu electric conductor, pentru a forma 
o conductă electrică unica, fără a prejudicia trece
rea normală, prin ea, a curentului electric. — După 
natura conductelor (cupru, aluminiu, etc.), se 
deosebesc:

7. îmbinarea conductelor de cupru [coe^H-
HeHHe 3JieKTpHqeCKHX M e^H b lX  npOBOftOB; 

joint des conducteurs électriques en cuivre; 
Kupferleiterverbindung; copper lines joint; rézve
zetékkötés]: îmbinare conductoare a două con
ducte de cupru. După procedeele folosite, se 
deosebesc:

a. ~  prin înfăşurare [eoe^HHeHHe 9JieKTpH~ 
necKH X np0B0A0B OŐMO'SKOH; joint des con
ducteurs électriques par épissage; Verbindung 
elektrischer Leiter durch Splei^en; electric lines 
splice joint; villamosvezetékkötés tekercseléssel]: 
îmbinare care consistă în a înfăşură strâns între 
ele capetele conductelor, în prealabil bine cu
răţite pe o anumită porfiune. Procedeul a fost 
abandonat, deoarece rezistenfa de trecere a 
îmbinării e prea mare.

9. ~  prin  teaca  cu crestături [coe/ţHHeHHe 

3jieKTpHHecKHX np0B0A0B b TpyÖKe c Ha- 
# p e 3 a M H ; jo int â en ta ille s  d es co n d ucteurs é le c tr i
q u es; V e rb in d u n g  e lek trisch er Le iter m ittels E in ker-  
bungen; e le c tr ic  lines joint by notch es; v illam o s-  
v e ze té k k ö té s  tokban b e m e tszé sse l]: îm b inare  care  
consistă în in tro d u cerea , într'o  teacă  o va lă  d e  
cupru cositorit, a cap e te lo r co n d ucte lo r şi în  
crestarea , cu c le şte  sp e c ia le , a tecii, în mai 
m ulte pu ncte , p e  o anumită ad ân cim e, crestare  
care  d e  o parte nu treb ue  să taie co n d u cte le , iar  
d e  alfa, să asig ure  un contact cu o cât mai m ică  
rezistenţă d e  t re ce re .

io. ~  prin teacă cu nituri, sau cu şuruburi 
[coeflHHeflHe sjieKTpn^ecKHx npoBOAOB b 
T pyőK e , 3aK JienK aM H ' h jih  BHHTaMR; joint â 

nvets ou â boulons des conducteurs éledriques; 
Nieten- oder Schraubenverbindung elektrischer 
Leiter; rivet or screw electric lines joint; villamos
vezetékkötés szegecses vagy csavaros tokban]' 
îmbinare care consistă în introducerea capetelor 
conductelor într'o teacă de cupru cositorit, de

îmbinare de cabluri e lectrice  prin îeacă cu nituri.
Í )  cabluri; 2) nituri.

secţiune  ova lă . —  Teaca  are  2 - " 3  g ăuri în cari 
se in tro duce forfat un priboiu ca re  re fu lează  
m ateria lu l co n d u cte lo r sp re  p erife rie , după care  
se  introduc în a ce ste  găuri nituri d e  cupru co s i
torit, sau şuruburi d e  otel zincat (v . f ig .) .

11. ~  prin torsiune în tub [c O HHe HHe 

sjieKTpnqecKHx npoBO/ţOB nyTCM Tpyő^aTOH 
CKpyTKH; joint des conducteurs électriques par 
torsade en tube; Wiirgverbindung elektrischer Lei
ter im Rohr; electric lines twist joint in tube; villa
mosvezetékkötés csőben]: îmbinare care consistă 
în a introduce cele două capete de înnădit 
într'un tub oval din acelaşi metal ca al conduc
telor, de 6 0 "  *140 mm, după secfiunea conduc
telor, şi de 140 mm 0  pentru conducte până 
la 5 mm 0  şi de un diametru interior pufin superior 
diametrului conductelor. Cu cleşte speciale, tubul 
este apoi alungit în ambele sensuri, prin refulare 
de metal, pentru a imprima perefii lui în cablu 
şi a asigura astfel un contact cu o cât mai mică 
rezistenfă de trecere.

12. ~  prin formă conică [KO im necKoe coe- 

AHHemie sjieKTpHnecKHX npoBOAOB; joint des 
conducteurs électriques a cőnes; Kegelverbindung



3 î

elektrischer Leiter; electric lines joint with cones; 
villamosvezetékkötés kúposalakkal]: îmbinare
care se foloseşte numai la legarea cablurilor 
groase şi consistă în introducerea capetelor con
ductelor într'un manşon care are în interior două 
conuri inversate (v. fig.)- î n interiorul capetelor

3 2 Z

îmbinare de cabluri e lectrice  prin formă con ică.
/) capetele cablurilor; 2) conuri de blocare; 3) bucea con ică ;

4)  piulifă tubulară.

cablurilor se introduc conuri de blocare, cari 
strâng din ce în ce mai puternic capetele, când 
acestea sunt întinse, asigurând un bun contact.

1. Îmbinarea conductelor de aluminiu [coe- 

flHHeHHe 3JieKTpHHeCKHX aJlJlIOMHHHeBblX 
npOBOAOB; jonction des conducteurs électriques 
en aluminium; Verbindung der Aluminiumleiter; 
aluminium lines joint; aluminiumvezetékkötés]: 
îmbinarea a două conducte de aluminiu. Se folo
sesc aceleaşi procedee ca pentru conductele de 
cupru, cu deosebirea că tubul de torsiune, teaca 
cu nituri şi cea cu crestături sunt de aluminiu, 
niturile de aluminiu, iar buloanele de oţel zincat.
— Fiindcă la aer alum’niul se acopere imediat 
cu un strat de oxid, rău conducător de electri
citate, la îmbinări se iau măsuri speciale, şi anume: 
capetele libere, perfect răzuite, se acoper imediat 
cu. vaselină, pentru a împiedeca o nouă oxidare; 
locul de nituire sau de strângere cu bulon se 
acopere cu un lac impermeabil; buloanele de 
legătura se strâng des (la fiecari 8 zile), pentru 
a se menfine contactul bun.

Procedeele mecanice de îmbinare a conduc
telor de aluminiu masive sau a cablurilor au fost 
înlocuite, cu mult succes, prin procedee termice 
de îmbinare. La aceasta din urmă, după natura pro
cedeului! se deosebesc:

2. ~  prin lipire [coezţHHeHHe 3JieKTpHHe- 
Ckhx npOBQ/ţOB naHKOÎt; jonction par brasure 
des conducteurs électriques en aluminium; An- 
schlüsse bei Aluminiumleitem miftels Hartlöten; 
aluminium electric lines brazed joint; aluminium 
vezetékkötés forrasztással]:îmbinare prin lipire, fo
losită pentru secfiuni mici şi mijlocii şi care se reali
zează fie prin frecare, fie prin reacjie. — în primul 
caz, firele, curăfite de izolament, sunt încălzite cu 
lampa de lipit şi apoi frecate cu un răzuitor sau 
cu perie de ofel, pentru a îndepărta pătura de 
oxid care se formează în timpul încălzirii, după 
care se lipeşte cu un aliaj pe bază de zinc, 
întrebuinţându-se sacâzul ca fondant. — în pro
cedeul prin reacfie se întrebuinţează fondanji 
(de ex. clorură de zinc, clorură de staniu, etc.) 
cari descompun pe cale chimică stratul de ox>d 
de aluminiu, prin încălzire, în care timp se in
troduce, când apare un fum alb, aliajul de lipit 
(pe bază de zinc). — îmbinarea prin lipire pre

zintă inconvenientul că locul îmbinării poate fp 
corodat.

3. ~  prin sudură cu gaz [coeAHHemie 3JieK- 
TpH^eCKHX npOBOAOB ra30B0H CBapKOH; jonc
tion des conducteurs électriques en aluminium 
par soudure a gaz; Anschliisse bei Alumínium- 
leitern mittels Flammenschweifjverfahren; flame 
welded aluminium electric lines joint; alumi
niumvezetékkötés gázhegesztéssel]: îmbinare care 
consistă în sudura conductelor cu ajutorul flăcării 
provenite din arderea benzenului, sau a benzinei 
combinate cu oxigen, într'un aparat Fernhofz. 
Sudarea se face introducând capetele în forme 
adecvate secţiunii conductelor, folosindu-se ecrane 
de profecfiune pentru dirijarea flăcării şi prctec- 
fiunea izoiafiei conductelor, şi deşte de răcire, 
cari se aşază pe porţiunile desgoiite ale firelor* 
imediat după sudură. Ca material de sudură se 
întrebuinţează sârme de aluminiu.

4. ~  prin sudură electrică [coe^HHeHHe 
3 JieK T pH H eCK H X  npO B O ftO B  3J16KTpOCBapKOH; 
jonction des conducteurs électriques en alumínium 
par soudure électrique; Anschlüsse bei Alumi- 
niumleitern mittels elektrischem Schweifjen; alu
minium electric lines joint 
by electric welding; alumi
niumvezetékkötés villamos 
hegesztéssel]: îmbinare care 
se face trecând un curent 
electric prin cleşte patent 
obişnuite, în gura cărora sunt 
prinse firele conductelor, 
secţiunea de îmbinare a 
acestora fiind aşezată peste 
electrodul de cărbune (v. fig.).
Cleştele şi electrodul sunt 
racordate la câte o bornă a 
unui transformator de 6-” 12 V, 
de cca 600 W. La trecerea curentului, capetele 
conductelor se topesc şi se sudează printr'o mică 
sferă de metal care se formează pe electrodul 
de cărbune.

5. ~  prin turnare [coeflHHemie sjieKTpn- 
HecKHX npoBQAOB JiHTbeM; jonction des con- 
ducteurs électriques en aluminium par soudure â 
fusion; Anschlüsse bei Aluminiumleitem mittels 
Gief^schweil^verfahren; aluminium electric lines 
cast welding joint; aluminiumvezetékkötés öntés
sel]: îmbinare care consistă în introducerea cape
telor conductelor de aluminiu, în prealabil perfect 
curăţite, într'o formă de tablă de fier, care se 
încălzeşte, pentru a îndepărta umezeala. —■• Apoi 
se toarnă în formă aluminiu topit în prealabil 
într'o mică oală de grafit, la o temperatură 
de 800-, *900°C. Se obţine o îmbinare foarte 
bună.

6. îmbinarea conductelor eterogene [coe#H~ 

neHHe reTeporeHHbix s jieK T pH ^ecK ux  n p o  

B O / ţ O B ; joint des conducteurs électriques hété- 
rogénes; Verbindung ungleichartiger (heteroge- 
ner) elektrischer Leiter; heterogeneous electric 
lines joint; különféle vezetékek kötése]: îmbina

îmbinare de cabluri e lec
tr ice  prin sudură 

e lectrică .
1) electrod de cărbune;
2) cabluri de îmbinat»
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rea dintre o conductă de cupru şi una de aluminiu, 
îmbinarea se face adesea prin cleme speciale 
(v. fig .)l capetele conductelor se introduc prin 
două părţi opuse 
aleclem ei, iarîntre 
e le se introduce o 
piesă formată din 
două părţi: una din 
cupru, care ajunge 
în contact cu cab
lu l, de cupru, iar 
cealaltă din alumi
niu, care ajunge 
în contact cu ca
pătul conductei de 
^aluminiu. Alteori 
îmbinarea se face 
printr'o placă de 
fontă sau de oţel,
Ja care se prind, 
prin buloane de 
oţel, capetele de 
îmbinat, unul în

'4 ^
îmbinare între două conducte e lec

trice  d iferite .
Í)  corpul c lem ei; 2) p iese  de cu
pru; 3) cablu de cupru; 4) p iese 
de aluminiu; 5) cablu de aluminiu.

prelungirea celuilalt, după ce capătul de aluminiu 
«a fost curăţit şi uns cu vaselină.

î. imbir. V. Ghimber.
2. îm biăcii [iţeri; fléau; Dreschflegel; (thresh- 

ing) fiait; kézi cséplőverő]. Ind. ţăr.: Unealtă 
agricolă cu care se bat (seîmblătesc)
grânele (grâul, secara, orzul, ovăsul, 
etc.),spre a se desface boabele din 
spic. Se compune dintr'o coadă 
lungă de lemn, de care este arti
culată, prin curele (balţuri), o vergea 
mai scurtă de lemn (hădăragul). Sin.
Miăcii, îmblătiu, Mlaciu.

3. îmbiaţii [MOJiOTbőa iţenpM; 
battage au fléau; Dreschen mit dem 
Dreschflegel; threshing with the 
■flail; cséplés]. Ind. ţăr.: Acţiunea 
de a bate grânele cu îmblăciii.

4. Im bobecire [p a c n y c K a m ie  

HO^eK; bourgeonnement, bouton- 
nement; Knospentreiben; opening 
of the búd; rügyezés]. Bot.: Faza 
fenologică de apariţie şi de dega- îmblăc

jare a bobocilor, din mugurii în desvoltare.
5. îmbogăţire [oőorameHHe; enrichissement; 

Anreicherung; enrichment; gyarapodás]. Mine: 
Operaţiunea de mărire a conţinutului în substanţă 
utilă a! minereurilor şi al cărbunilor. Consistă în 
eliminarea celei mai mari parii a substanţelor 
sterile din minereu, respectiv din cărbuni, ope
raţiune în urma căreia substanţa utilă se concen
trează în produsul rămas (concentrat). Metodele 
de îmbogăţire cari se bazează pe proprietăţile 
fizice ale minereurilor sunt: Alegerea (v .j, flotaţia 
(v .), separarea magnetică (v .)f bazată pe diferen
ţele de permeabilitate magnetică a diferitelor 
minerale, şi separarea electrolitică (v .), bazată 
pe diferenţele de conductivitate electrică a dife
ritelor minerale.

îmbogăţirea se poate produce şi în urma unor 
operaţiuni termice, de exemplu:

— Uscarea cărbunilor, prin care se obţin pro
duse mai bogate în substanţă utilă, fiindcă astfel 
se elimină apa.

— Prăjirea minereurilor, prin care se obţin pro
duse mai bogate în metale, fiindcă se elimină 
S 0 2 (ia pirită şi, în general, la sulfuri) sau COs 
(la siderit şi, în generai, la carbonaţi), etc.

Prin operaţiunile de îmbogăţire se obţin, 
în general, trei feluri de produse: concentrate, 
produse bogate în cari s'au concentrat metalul 
sau substanţa utilă; steril, în care se adună sub
stanţa neutilă (ganga); mixte sau produse interme
diare, constituite fie din materiale concrescute, 
fie dintr'un amestec de substanţe utile cu steri!,, 
şi cari, în general, sunt tratate din nou pentru 
a le îmbogăţi. — Sin. Concentrare,

6. îmbogăţire, grad de V. Grad de îm
bogăţire.

7. Imbogăfirea amestecului [oőorain ,eH H e 

CMeCH; enrichissement du mélange; Mischungsan- 
reicherung; mixture concentration; keverék meg
gazdagodás]. Mf. ferm.; Mărirea procentului de 
combustibil din amestecul combustibil-aer al unui 
motor termic. Operaţiunea se efectuează în gene
ral la motoarele cu explozie rapide, unde doza
jul trebue îmbogăţit la pornirea motorului, la mers 
încet şi în timpul accelerării turaţiei motorului; 
Sin. îmbogăţirea dozajului.

8. îmbogăfifor [B cnoM oraT éJibH b iö  ponjiH- 
BHbiH H iHKJiep; gicleur additionnel; Zusatzbrenn- 
stoffdüse; supplementary fuel jet; keverékgaz- 
dagitási fúvóka], Nav. a.: Jiclor suplementar al 
carburatorului unui motor de avion, care permite 
o îmbogăţire anormală a amestecului combusti™ 
bil-aer, când motorul funcţionează în suprasar
cină. în acest fel se contribue la răcirea cilin
drilor, prin scăderea temperaturii amestecului, 
datorită evaporării unei cantităţi de combustibil 
mai mari decât cea normală. Debitul lui este re
glat printr'un ac de închidere comandat de o 
capsulă barométrică, supusă presiunii din con
ducta de aspiraţie a motorului.

9. îmbourare: în sem n area  cu fierul roşu (cu 
bourul) a v ite lo r, a co p acilo r, a ţăruşilor, etc.

io. îmbrăcăminte [nonpb iT H e , HacTHJi, o^e- 
tttyţa; revetement; Bekleidung; covering, lining; 
burkolat]. Cs.: Strat de material care acopere un 
element de construcţie sau o construcţie întrea
gă, pentru a le apăra de influenţa agenţilor ex
terni, pentru a le consolida, a le izola de me
diul ambiant, a forma un strat rezistent la anu
mite solicitări, sau pentru a le înfrumuseţa. Exem
ple: îmbrăcămintea de brazde, de fascine, de 
zidărie, etc., a taluzelor, pentru a se împiedeca 
eroziunile şi surparea pământului; îmbrăcămintea 
de izolaţie a unei încăperi frigorifere, a unui 
cuptor înalt, a unui focar, etc.; îmbrăcămintea 
unei şosele; îmbrăcămintea pereţilor (lambriul) 
sau a exteriorului unei clădiri, făcută din mate
riale divers colorate sau ornamentale.
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1. îmbrăcăminte rutieră [jţopojKHoe noKpbi
THe; revetement de route; Stra^enbelag, Strafjen- 
decke; road covering; útburkolat]. Drum.; Unul sau 
m ai multe straturi rutiere, cu sau fără fundaţie, cari 
formează partea superioară a corpului unei şosele 
sau al unei străzi, şi cari suportă traficul. îmbră
cămintea este formată, în general, dintr'un strat 
superior, de uzură, şi dintr'un strat intermediar 
{binderul la îmbrăcămintele asfaltice, betonul de 
rezistentă la îmbrăcămintele de beton vibrat, 
stratul de nisip la pavaje) între stratul de uzură 
şi fundaţie, şi care are rolul de a transmite fun
daţiei forjele verticale şi tangenţiale datorite 
circulaţiei. Stratul superior trebue să fie executat 
dintr'un material cât mai rezistent la uzură, cât 
mai antiderapant, impermeabil şi elastic, pentru 
a nu se fisura din cauza variaţiilor de temperatură. 
Stratul intermediar trebue să fie elastic, şi este 
necesar în special pentru îmbrăcămintele şose
lelor cu trafic mijlociu sau greu. Alegerea unei 
anumite îmbrăcăminte rutiere depinde de decli- 
vităţile maxime ale profilului longitudinal, de 
felul şi intensitatea traficului (animal, automobil, 
mixt; greu, mijlociu, uşor), de constituţia geolo
gică a terenului, de clima regiunii, de materialele 
disponibile în regiune, de mijloacele de transport 
al materialelor, de importanţa şoselei, etc. —

Din punctul de vedere al liantului, se deosebesc:
2. îmbrăcăminte cu liant hidraulic [flopom- 

Hoe noKpbiTHe rHApaBjmqecKHM BHJKyniHM 
BeilţecTBOM; revetement â liant hydraulique; 
Decke mit hydraulischem Bindemittel; hydraulic 
binder covering; hidraulikus kötőanyagú burkolat]: 
îmbrăcăminte rutieră ale cărei agregate sunt legate 
printr'un liant hidraulic, de obiceiu cimentul. Din 
această categorie fac parte îmbrăcămintea de beton 
vibrat şi macadamul cimentat.

a. ~  cu liant hidrocarbonos [oAejK^a c yrjie- 
BOftO poAH blM  BflJKyiiţHM BeiIţeCTBO M ; revete
ment â liant hydrocarboné; Decke mit kohlehy- 
drathaltigem Bindemittel; hydrocarbonous binder 
covering; hydrokarbonikus kötőanyagú burkolás]: 
îmbrăcăminte rutieră la care legarea pietrelor 
agregatului mineral se face cu un liant hidrocar
bonos (bitum, gudron), care poate fi introdus în 
masa agregatului înainte de aşiernerea materia
lului pe şosea, sau poate fi stropit pe suprafaţa 
îmbrăcămintei, după aşternerea acesteia. Din aceas
tă categorie fac parte îmbrăcămintele de asfalt, 
betoanele asfaltice, betoanele de gudron, maca
damurile asfaltice.

4. ~  fără liant [o^em/ţa 6e3 BHMymero 
B e in e C T B a ; revetement sans liant; Decke ohne 
Bindemittel; covering without binder; kötőanyag 
nélküli burkolat]: îmbrăcăminte rutieră ale cărei 
materiale nu sunt aglomerate cu un liant, ci sunt 
încleştate fie prin îndesare cu cilindrele compre- 
soare (ca, de ex., macadamul ordinar), fie prin aşe
zarea regulată şi strânsă a elementelor din cari este 
formată (de ex. pavajele). —

Din punctul de vedere al procedeului de pre
gătire a agregatelor şi al punerii în lucru, se 
deosebesc:

5. îmbrăcăminte cu tratament superficial [ofle- 
JK/ţa C nOBepxHOCTHOH OÖpaőOTKOH; revete
ment â traitement superficiei; Decke mit Oberflă- 
chenbehandlung; covering with superficial treat- 
ment; felületkezelésű burkolat]: îmbrăcăminte ruti
eră al cărei strat de uzură este supus unui tratament 
special, pentru a-l face impermeabil şi mai rezistent 
la intemperii şi la trafic. V. Tratament superficial.

6. ~  prin amestec [^opoîKHoe noKpbiTHe, 
0Őpa30BaHH0e ecMemaHHéM MaTepnajiOB; re
vetement par mélange; Decke nach dem Misch- 
verfahren; covering by mixture process; keverési 
eljárású burkolat]: îmbrăcăminte rutieră confec
ţionată prin amestecarea, în maşini speciale, 
a agregatelor şi a liantului, înainte ca acestea să 
fie puse în lucru. Amestecarea prealabilă a ma
terialelor permite realizarea unei înveliri complete 
cu liant a materialelor, şi o repartizare cât mai 
uniformă a liantului în masa îmbrăcămintei. Se 
execută fie la cald, fie la rece. Prin metoda 
amestecului se execută îmbrăcăminte definitive 
sau permanente, ca îmbrăcămintele de asfalt, 
betoanele asfaltice, betoanele de gudron.

7. ~  prin penetrare [.iţopojKHoe noKpbiTHe, 
00pa30BaHH0e nyTeM nponHTbiBaHHH; revete
ment par pénétration; Decke nach dem Trănkver- 
fahren; covering by impregnation; átitatos burkolat]: 
îmbrăcăminfe rutieră la care liantul nu este introdus 
în agregate înainte de aşternerea materialului pe 
şosea, ci este stropit pe suprafaţa stratului de 
uzură al îmbrăcămintei, după aşternerea şi înde- 
sarea acestuia. Se poate executa în două feluri: 
la cald şi la rece. V. şi Penetrare, metoda prin ~  *, 
Macadam penetrat. —

Din punctul de vedere al duratei, se deosebesc:
a. îmbrăcăminfe permanentă [ f to p o m H o e  no

KpbiTHe AOJirOBpeMeHHOe; revetement perma
nent; endgültige Decke, schwere Decke; perma
nent covering; állandó burkolat]: îmbrăcăminte 
rutieră executată cu materiale şi în condiţiuni teh
nice adecvate pentru a suporta şi asatisface traficul 
actual şi cel probabil, într'o perioadă de timp 
lungă (2 5 - 3 0  ani), fără a reclama cheltueli mari 
de întreţinere. Din această categorie fac parte îm- 
brăcăminfele de beton vibrat, cele de beton asfal- 
tic, de asfalt bătut, de asfalt turnat, de asfalt tur
nat dur, şi pavajele de piatră. Sin. îmbrăcăminte 
definitivă, îmbrăcăminfe grea.

9. ~  semipermanentă [jţopoîKHoe noKpbiTHe 
He^OJirOBpelMeHHOe; revetement demi-perma- 
nent; halbbestăndigeDecke, mittelschwere Decke; 
şemi-permanent covering; félig-állandó burkolat]: 
îmbrăcăminte rutieră executată pentru a rezista un 
timp mai scurt (5 ■ * ■ 10 ani) traficului specific dintr'o 
regiune. Din această categorie fac parte macada
mul asfaltic, macadamul cimentat, betonul de gu
dron, macadamul gudronat, pavajele de klinker 
pe fundaţie tare. Sin. îmbrăcăminte semigrea.

10. ~  provizorie [flopoJKHoe noKpbiTHe Bpe- 
MeHHOe; revetement provisoire; vorlăufige Decker 
leichte Decke; temporary covering; ideiglenes 
burkolat]: îmbrăcăminte rutieră temporară, exe
cutată pentru a dura un timp scurt (2 >><4 ani),
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până la construirea unui pavaj permanent. Ca 
îmbrăcăminfe provizorii se folosesc macadamurile 
ordinare sau cu tratamente superficiale, sau pava
jul de klinker fără fundaţie tare. Sin. îmbrăcă
minte uşoară. —

Din punctul de vedere al materialelor folosite 
la confecţionarea unei îmbrăcăminte, se deo
sebesc:

î. îm b răc ăm in fe  de asfalt bătut [flopoîKHoe 
noKpbiTHe TpaMŐOBaHHbiM ac(J)ajibTOM; reve
tement en asphalte comprime; Stampfasphalt- 
decke; compressed asphalt covering;. tömörített 
aszfaltburkolat]: Sin. îmbrăcăminte de asfalt com
primat. V. sub Asfalt bătut.

2. ~  de asfalt cilindrat [AOpOJKHOe no
KpbiTHe BaJlbU.OBaHHblM acc^aJîbTOM; reve
tement en asphalte cylindré; Walzasphaitdecke; 
rolled asphalt covering; hengerelt aszfaltburkolat]. 
V. sub Asfalt cilindrat.

s. ~  de asfalt turnat [ftOpOJKHoe noKpbi- 
T H e JlH T blM  ac(|>aJlbTOM; revetement en asphalte 
coulé; Gufyasphaltdecke; cast asphalf covering; ön
tött aszfaltburkolat]: îmbrăcăminte rutieră formată 
dintr'o masă minerală de pietriş mărgăritar (sortul 
3* ■ -7 mm), nisip (sortul 0,1 • ■ -3 mm) şi filer (praf de 
calcar sau de var stins), aglomerată cu bitum la cald 
(170- ■ -190°), turnată fierbinte (150* •■180°) pe 
fundaţia şoselei, şi întinsă uniform cu drişca de 
lemn, până devine compactă.

Fundaţia poate fi formată dintr'un macadam 
ordinar sau cimentat, dintr'un strat de beton de 
ciment sau dintr'un pavaj vechiu de piatră. Fun
daţia de macadam ordinar se lasă în circulaţie 
cel puţin o lună, după care se revizueşte suprafaţa 
ei, se curăţă bine şi se înnoroieşte cu mortar 
slab de suspensie de bitum tilerizat (dacă stratul 
nu este format din pietre de calcer). Fundaţiile 
de beton de ciment sau de macadam cimentat se 
pregătesc prin măturarea suprafeţei şi completarea 
denivelărilor cu mixtură de asfalt turnat, la care 
se adaugă mărgăritar suplemenfar pentru a se 
reduce excesul de bitum. Fundaţiile formate 
dintr'un pavaj vechiu trebue pregătite prin des- 
velirea rosturilor dintre pavele, prin amorsarea 
cu.suspensie de bitum, completarea golurilor cu 
mixtură de binder, peste care se aşterne un strat 
de binder de 2 cm grosime.

îmbrăcămintele de asfalt turnat se folosesc 
pentru străzile din oraşe şi din cartierele de lo
cuinţe, la reparaţii de îmbrăcăminte sau de pavaje, 
pe trofoare sau pe alee, şi au grosimea d e 2 "-4 c m .

4. ~  de asfalt turnat dur [^opo ffîH oe  n o K p b i

THe T B e p ftb lM  JlH T blM  acc|)ajibTOM; revetement 
en asphalte coulé dur; Hartgul^asphalfdecke; hard 
cs st asphalt covering; durvaöntésű aszfaltburko
lat]: îmbrăcăminte rutieră alcătuită dintr'o masă 
minerală de criblură fină (sortul 3 *• *8 mm), nisip 
(sortul 0,1 ■ • ■ 3 mm) şi fi Ier (praf de calcar sau de var 
stins), aglcmerată cubitum la cald (170-■ -190°), 
turnată fierbinte (150-■-180°)-pe o fundaţie (un 
macadam ordinar sau cimentat, un strat de beton de 
ciment, sau un pavaj vechiu de piatră), şi întinsă 
uniform cu drişca de lemn, până devine compactă.

Fundaţiile formate dintr'un macadam ordinar 
sau cimentat şi fundaţiile de beton de ciment 
se pregătesc la fel ca pentru îmbrăcămintele de 
asfalt turnat. Dacă fundaţia este formată dintr'un 
pavaj vechiu de piatră, ea se pregăteşte prin cu
răţirea rosturilor şi prin completarea atât a ros
turilor, cât şi a denivelărilor, cu o mixtură de 
binder, după care se amorsează şi se execută 
un strat de binder (gros de 3 cm în axa dru
mului). Acesta constitue stratul inferior al îmbră
cămintei, stratul superior (de 2,5 cm) fiind turnat 
peste el. îmbrăcămintele de asfalt turnat dur 
se execută în două straturi, unul superior (de 
2 “  *2,5 cm) şi altul inferior (de 2,5■■•3 cm). 
Dacă îmbrăcămintea se aşază pe o îmbrăcă
minte veche sau pe un strat de binder, se exe
cută într'un singur strat. — îmbrăcămintele de 
asfalt turnat dur se execută pe străzi de mare
trafic, pe poduri definitive, pe drumuri cu trefic
mixt de peste 3000 tone pe zi, la îmbrăcămin
tele executate iarna, şi pentru repararea, în orice 
enotimp, a îmbrăcămintelor sau a pavajelor de 
orice fel.

5. ~  de beton asfalt ic [ f lo p o îK H H o e  accjDajibTO- 
ŐeTOHHOe noKpbiTHe; revetement en béton as- 
phaltique; Asphaltbetondecke; asphalt concrete 
covering; aszfalt- betonburkolat]: îmbrăcăminteruti- 
eră alcătuită dintr'un strat de uzură (de 2,5 ■ • • 3 cm) 
de beton asfaltic şi un strat de legătură cu fun
daţia (de 3 ■•■3,5 mm), numit binder. Se folo
seşte pe drumuri şi pe străzi cu un trafic mai
mare de 1500 tone pe zi, pentru tracjiune în prin
cipal animală, sau cu un trafic mai mare de 2500 
tone pe zi, pentru tracţiune mecanică.

Se execută în două feluri: la cald şi la rece.
— La îmbrăcămintele de beton asfaltic executate 
la cald, stratul de uzura este alcătuit dintr'o 
masă minerală de criblură fină (sortul 3 ***8 mm, 
15% putând fi de 8--*15 mm), nisip (natural, 
sau amestec în părţi egale de nisip natural şi 
nisip de concasare, cu granulele de 0,1 • " 3  mm, 
şi cu granulometrie continuă) şi filer (praf de 
calcar sau de var stins), aglomerată cu bitum 
(6,5-■■8% din greutatea îmbrăcămintei). Binderul 
este format dintr'o masă minerală de criblură 
mare (3 ■ ■ • 25 mm) şi nisip, legată cu bitum 
(4 , b, 5% din greutatea îmbrăcămintei). Pregătirea 
mixturii, atât pentru stratul de uzură, cât şi pentru 
binder, se face la cald (150*- ■ 180°), şi mixtura 
se aşterne caldă (la minimum 120°) pe fundaţia 
şoselei. După aşternere, fiecare strat se cilin- 
drează cu cilindre compresoare de 10‘ • ■ 12 tone. 
Fundaţiile îmbrăcămintelor de beton asfaltic exe
cutate la cald pot fi constituite dintr'un strat de 
beton de ciment, dintr'un pavaj vechiu, sau din
tr'un macadam cimentat sau penetrat cu bitum, 
la rece sau la cald. înainte de aşternerea îmbră
cămintei se curăţă şi se reprofilează suprafaţa fun
daţiei.

îmbrăcămintele de beton asfaltic executate Ia 
rece au stratul de uzură constituit dintr o masă 
minerală de criblură fină (3 ■ • ■ 8 mm, maximum 
15% din criblură putând fi de 8 ■■■15 mm), şi
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nisip (sortul 0,1 •••3 mm, de provenienţă natu
rală sau amestec de nisip natural şi nisip de con- 
casare în proporţiile de 1 : 1 - • ■ 1 : 1,5), aglome
rată cu o suspensie de bitum filerizat. Binderul 
este alcătuit dintr'o masă minerală de criblură 
mare (sortul 3 "  *25 mm) şi nisip, aglomerată cu 
suspensie de bitum filerizat. Suspensia de bitum 
este alcătuită din 45% bitum de penetraţie 
175 *r *200 zecimi de milimetru, 20% filer de var 
stins, şi 35% apă. Pregătirea mixturilor şi aşternerea 
lor pe fundaţie se fac la temperatura ambiantă. 
După aşternere se cilindrează cu ciiindre com- 
presoare de 8*-»12 tone. Fundaţiile îmbrăcă
mintelor de beton asfaltic executate la cald pot 
fi constituite dintr'un macadam (ordinar sau ci
mentat), dintr'un strat de beton de ciment, 
dintr'un pavaj vechiu de piatră sau dintr'o îm
brăcăminte de asfalt, uzată. Aşternerea îmbrăcă
mintei trebue să fie precedată de curăţirea şi 
de reprofilarea suprafeţei fundaţiei.

î. îmbrăcăminfe de beton de gudron [ftopoîK- 
Hoe noKpbiTHe ryflpoHHbiM őeTOHOM; revete
ment en béton de goudron; Teerbetondecke; tar 
concrete covering;kátrányosaszfa!t-betonburkolat]: 
îmbrăcăminte rutieră confecţionată ca betonul as
faltic, dar cu agregate mai fine şi aglomerate cu un 
gudron (5 • • *8% din greutatea îmbrăcămintei). Se 
folosesc gudroane cu o viscozitate de 140/240 s. 
Uneori liantul poate fi un amestec de gudron cu 
10•••20% bitum. Masa minerală trebue să aibă 
maximum 22% goluri, iar prepararea şi punerea ei 
în lucru se fac la 120- ••140°. îmbrăcămintea 
(groasă de 6-**8 cm) se aşterne pe un binder.

2. ~  de beton vibrat taopojKHoe noKpbiTHe 
BHŐpHpOBaHHbIM őeTOHOMí revetement en béton 
vibré; Rüttelbetondecke; vibrated concrete co
vering; vibrációs beton burkolat]: îmbrăcăminte 
rutieră permanentă (grea), care poate suporta 
traficurile cele mai grele şi mai intense, şi are
o durată mare (25•*•30 ani). Se execută fie 
într'un singur strat, gros de cel puţin 1 2 -"1 5  cm, 
fie în două straturi (stratul superior, de uzură, 
de cel puţin 5 cm, şi stratul inferior, de rezis
tenţă, de cel puţin 10 cm). Materialele folosite 
sunt: nisip (de dimensiunile 0,2* ■■ 7 mm), piatră 
spartă dublu concasată (sorturile 8 ••*15 mm şi 
15"-30  mm pentru trafic mijlociu, şi sorturile 
8 "*1 5 m m ş i 1 5 " '4 0  mm pentru trafic intens şi 
greu), piatră spartă simplu concasată (sorturile 
8*««40 mm) şi pietriş (de dimensiunile 7• "4 0  mm). 
Piatra spartă dublu concasată se foloseşte numai în 
stratul de uzură, iar pietrişul şi piatra spartă 
simplu concasată se folosesc numai în stratul de 
rezistenţă. Stratul inferior se execută cu un dozaj 
de 3 0 0 '"3 3 0  kg ciment la metrul cub de beton, 
iar stratul superior, cu dozajul de 370*"400  kg 
ciment la metrul cub de beton. îmbrăcămintele 
de beton vibrat se aşază fie direct pe un teren 
rezistent sau pe terasamente tasate definitiv, 
prin mijlocirea unui strat de nisip sau de balast 
(gros de minimum 10 cm), fie pe o împietruire 
veche stabilă, după scarificare şi reprofilare, 
între fundaţie şi îmbrăcăminte se pune un strat

de nisip (de 1 ••■2 cm), pilonat, peste care se 
aşterne un strat de hârtie, pentru a uşura dila- 
taţia îmbrăcămintei. Betonul îmbrăcămintei se 
toarnă între longrinele cari limitează lateral îm
brăcămintea, şi se „vibrează" cu maşini speciale, 
numite vibratoare. Pentru a se evita crăparea 
betonului îmbrăcămintei, din cauza variaţiilor de 
temperatură, se împarte îmbrăcămintea în por
ţiuni mai mici, numite planşe, prin rosturi trans
versale (la distanţa de 12-*1 5  m unul de aliul) 
şi prin rosturi longitudinale (la distanţa de 
3* ■ -3,75 m unul de altu l); în curbele de supra- 
înălţare sau dacă lăţimea îmbrăcămintei este mai 
mică de 6 m rosturile longitudinale se pot su
prima. După vibrare se îndepărtează cu perii 
aspre excesul de mortar şi se finisează suprafaţa 
cu drişca şi cu mistria, după care se aspreşte 
suprafaţa betonului periind cu perii aspre, per
pendicular pe axa drumului. Până la terminarea 
prizei, suprafaja betonului se apără de soare şi 
de ploaie prin acoperişuri mobile; apoi se aco
pere timp de 10 zile cu un strat de nisip (de
1 •••1,5 cm) sau de paie, umezite. îmbrăcămin
tele de beton vibrat se încadrează cu două fâşii 
(late de 0,5 m fiecare) de piatră spartă cilindrată 
şi înnoroită cu bitum, sau cu un pavaj de piatră 
brută sau de bolovani, pe un pat de beton.

3. ~  de macadam [MaKa^aMHoe ^opoJKHoe 
noKpbiTHe; revetement au macadam; Steinschlag- 
decke; macadam covering; makadám-burkolat]: 
îmbrăcăminte rutieră executată prin aşternerea 
pe şosea a mai multor straturi de piatră, cari 
sunt cilindrate separat. Grosimea minimă a îm
brăcămintei gata executate trebue să fie de 
10 •■•14 cm. V. şi Macadam.

4. ~  de macadam asfaltic [AopojKHoe noK
pbiTHe ac(|)ajibTHpoBaHHabiM MaKa^aMOM; re
vetement au macadam asphaltique; Asphaitmaka- 
damdecke; asphaltic macadam covering; aszfalf- 
makadámos burkolat]: îmbrăcăminte de macadam 
ale cărei pietre sunt legate prin biíum. V. şi Ma
cadam asfaltic.

5. ~  de macadam cimentat [f lo p o n m o e  n o K -  
pblTHe iţeMeHTHpOBaHHbiM MaKa^aMOM; re
vetement au macadam-ciment; Zementmörteldek- 
ke; cemented macadam covering; cementhabar- 
csos makadámburkolat]: îmbrăcăminte formată 
dintr'un strat de piatră spartă, penetrat cu mortar 
de ciment şi cilindrat. V. şi Macadam cimentat.

e. ~  de macadam gudronat [A0p0}KH0e noK 

pbiTHe ry f lp O H H b lM  MaKa/ţaMQM; revetement 
au macadam goudronné, revetement au tarma- 
cadam; Teermakadamdecke; tar-macadam cover
ing; kátrányos makadám-burkolat]: îmbrăcăminte 
de macadam, ale cărei materiale sunt legate prin 
gudron. V. şi Macadam gudronat.

7. ~  de macadam îndopat [A O pom H o e n o 
K p b iT H e  M aKa^aM OM  3 ano jiH eH H b iM  rp a B H e M ;  
revetement au macadam gravillonné; Einstreu- 
decke; gravelledtar-macadamcovering; tömörített 
makadám-burkolat]: îmbrăcăminte de macadam 
peste al cărei strat de rezistenţă se aşterne şi se
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cilindrează un strat de piatră tratată în prealabil cu 
bitum. V. şi Macadam îndopat.

î. îmbrăcăminfe de macadam penetrat [ftO- 
poîKHoe noKpbiTHe npoiiHTaHHbiM MaKa^a- 
MOM; revetem en t au m acadam  p én étré ; Trănkm a- 
k a d a m d e c k e ; im pregnated  m acadam  co vering  ; 
átitatott m ak ad ám -b urko lat]: îm brăcăm inte  d e  m a
cad am  al căre i strat d e  rezistenfă este  stropit de  
două ori cu bitum , fiecare  stropire fiind urmată d e  
o a co p e rire  cu piatră, şi d e  c ilin d rare . V . şi Ma
cad am  penetrat.

2. ~  de mortar argilos [iţopotfmoe no
KpbiTHe rJIHHHCTblM MapTeJieM; revetement au 
mortiér argileux; Tonmörteldecke; argillaceous 
mortar covering; agyaghabarcsos burkolat]: îmbră
căminte folosită pentru acoperirea drumurilor de 
pământ. Mortarul argilos este format dintr'un ames
tec de nisip (sortul până ia 2 mm) şi argilă 
(cca 60%), şi se pregăteşte direct pe şosea, cu 
plugurile nivelatoare. Se poate executa şi cu un 
amestec natural de nisip şi argilă, dacă acesta 
are proporfii convenabile. V. şi Mortar argilos.

3. ~  de mortar asfaltic [flopoJKHoe noKpbi
THe accjpaJibTOBbiM MapTeJieM; revetement au 
mortier bitumineux; Sheetasphaltdecke, Sand- 
asphaltdecke; sheet asphalt covering,  ̂sand asphalt 
covering; aszfalthabarcsos burkolat]: îmbrăcăminte 
rutieră constituită dintr'un mortar asfaltic care, 
din punctul de vedere al compoziţiei, este un 
beton asfaltic căruia îi lipseşte agregatul mare. 
Se execută în două feluri: cilindrată sau turnată. 
Sin. îmbrăcăminte de sheetasphalt. V. şi Mortar 
asfaltic.

4. ~  de pavele [AopomHoe noKpbiTHe mo- 
meHHeM ; revetement â pavés; Pflasterdecke; 
pavement covering; kőburkolat]: îmbrăcăminte 
rutieră executată cu pavele aşezate pe un strat 
de nisip. Pavelele pot fi de piatră, de klinker, 
de lemn, de materiale aglomerate, etc. V. şi 
Pavaj.

5. ~  de sheetasphalt. V. îmbrăcăminte de mor
tar asfaltic.

6. Îmbrăcămintea căldării [Korayx, HapyjK- 
Han oöniHBKa KOTJia; enveloppe de chaudiére; 
Kesselbekleidung; boiler lagging, boiler clothing; 
gőzkazán-burkolat]. Mş. ferm.: Cămaşă de tablă, 
de cca 2 mm grosime, care îmbracă pereţii exte
riori ai căldărilor fără zidărie; îmbrăcămintea e 
aşezată la distanţa de cca 30 mm în jurul căl
dării, pentru a lăsa între ea şi pereţii căldării un 
spaţiu în care rămâne aer, sau care se umple cu 
un material calorifug (de ex. cu pămânţel, vată 
de sticlă, etc.) spre a reduce pierderile de căl
dură. Ex.: îmbrăcămintea căldării longitudinale şi 
verticale a locomotivei, îmbrăcămintea căldărilor 
verticale stabile, etc.

7. Îmbrăcămintea tunelului [06jiH iţ0BKa TyH- 

hcjih; revetement du tunnel; Tunnelverkleidung; 
tunnel revetment, tunnel lining; alagútfalazás], Tril.: 
Stratul de material care căptuşeşte pereţii unei 
galerii de tunel, pentru a împiedeca dărâmarea 
lor şi infiltrarea apelor. Se execută din zidărie

de piatră, din beton sau din metal. Sin. Mantaua 
tunelujui. V. şi sub Tunel.

s. îmbrăcarea focarului [(JjyTepoBKa TOnKH ; 
maţonnage du foyer; Feuerungsraumausmauerung; 
furnace bricking-in; tüzelés befalazása]. V. sub 
Căptuşeală.

9. Imbricată, înfăşurare V. înfăşurare elec
trică în bucle.

10. Imbricată, structură Geo/. V. Structură 
în solzi.

n. Imbrifug [flOJKflecTOHKHH, Bo^oHenpoHH- 
iţaeM biH ; imbrifuge; regendicht; rain-tight, rain- 
proof; vízáthatlan]: Calitatea unui material, a unui 
semifabricat sau a unui fabricat, de a fi impene
trabile la ploaie. Ex.: pânză imbrifugă.

12. îmbunătăţire [o rnycK ; améiioration; Ver- 
güten; tempering; javítás]. Mefl.: Tratament termic 
al unui metal sau al unui aliaj ameliorabil, care 
consistă într'o răcire bruscă şi, fie o revenire, fie 
o depozitare la o temperatură adecvată; tempe
ratura dela care se răceşte, vitesa de răcire şi tempe
ratura de revenire, respectiv de depozitare, se 
aleg astfel, încât să se producă o că lire, o mă
rire a tenacităţii şi, eventual, o detensionare a alia
jului. Călirea precede mărirea tenacităţii, dacă se 
produce în cursul răcirii brusce, ca la îmbunătă
ţirea oţelului (v .), sau se face odată cu mărirea 
tenacităţii, dacă se produce în cursul revenirii, 
respectiv al depozitării, ca la îmbunătăţirea alia
jelor de aluminiu (v .). — După temperaturile la 
cari se lucrează şi după vitesele şi timpul cât 
durează diferitele operaţiuni, se objine un mate
rial ale cărui proprietăţi pot varia între proprie
tăţile unui aliaj călit şi ale unuia supus recoacerii 
de înmuiere. Sin. Ameliorare.

13. îmbunăfăfirea aliajelor dé aluminiu [oTnycK 
aJIiOMHHHeBbix cnJiaBOB; améiioration des allia- 
ges d'aluminium; Vergüten von Aluminiumlegie- 
rungen; tempering of aluminium alloys; alumínium- 
ötvözetek javítása]: Tratament termic care consistă 
într'o încălzire a aliajului (în băi de săruri, la 
400- ■ -550°) şi o răcire bruscă, urmată fie de reve
nire (în cuptoare cu circulaţie de aer, timp de 
câteva ore, la o temperatură sub 250°), fie ae 
depozitarea la temperatura ambiantă; în cursul 
revenirii, respectiv al depozitării, se produce căli
rea. Tratamentul se bazează pe următoarele feno
mene: la temperaturi înalte, dar încă în stare 
solidă, aluminiul poate disolva cupru, magneziu, 
siliciu sau compuşii acestora, în proporţie mai 
mare decât la temperatura ambiantă; soluţia, în 
această proporţie, se menţine prin răcire bruscă, 
dar nu e stabilă, şi — prin depozitare la tempe
ratura ambiantă sau prin revenire — aceste ele
mente se elimină din soluţie , diseminate în parti
cu le  fine, la periferia cristalelor elementare şi între 
feţele de alunecare ale acestora, opunând o rezis
tenţă mai mare deformaţii lor, adică mărind rezis
tenţa materialului. Sin. A m elio rarea  aliajelor de 
aluminiu.

14 . îmbunătăţirea oţelulu i [ o r n y c K  CTaJiH; amé
iioration de l'a c ie r ; V erg ü ten . des Stahls; steel 
te m p e rin g ; acé lja v itás]: Tratament term ic corn-
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binat al unui otel, care consistă într'o călire şi 
apoi într'o revenire, ultima făcându-se la o tem-

18 o/oC
Diagrama răc ir ii la ofelul carbon.

Cs) curba punctelor de transformare A3; Cj) curba punctelor 

de transformare A i  C m ) curba punctelor de începere  a fo r
mării structurii m artensltice; C m») curba punctelor de terminare 

a form ării structurii m artensifice .

peratură adecvată, sub linia punctelor de trans
formare A ± (linia P S K  din diagrama de sub 
Călire), dar deasupra 
punctelor martensitice
C m (v. fig.)« Şi Pfin
care se poate obfine 
toată gama de proprie
tăţi mecanice cuprinsă 
între duritatea de că
lire şi rezistenja de 
recoacere de înmu
iere. Tratamentul se face 
pentru a asigura, în prin
cipal, o creştere impor
tantă a tenacităţii ma
terialului (structură fină 
a materialului). în pro
cesul de îmbunătăţire, 
călirea se face dela o 

A

$ « 4

m

(Q
f

8 -

(c)

02 0,4 Qjs 0,8 1,0 1,2% 
Carbon

Diagrama tem peraturilor de că
lire  a ofelu lu i carbon.

C c ) curba tem peraturilor de în- 
c ă lf ire  pentru că lire ; Cs) curba 
punctelor de transformare A§;  

C j)  curba punctelor de trans
form are A t .

alungirii 
în func-

temperatură cu 30■*■50° deasupra liniei puncte
lor de transformare A 3 (curba C s, în figura 
precedentă), iar revenirea, care se obţine prin- 
tr'o nouă încălzire, se face până Ia cca 600°.

Figura alăturată reprezintă curbele rezistentei 
la rupere, ale limitei de curgere şi ale 
la rupere pentru un ofel cu 0,35% C , 
fiune de temperatura 
de revenire. Dacă, în 
particular, revenirea 
se face în apropierea 
punctelor martensiti
ce (cca100°), opera
ţiunea nu este înso
ţită de]o pierdere sen
sibilă de duritate, dar 
se înlătură tensiunile 
proprii, şi procesul se 
numeşte călire cu de- 
tensionare (v. fig. B).
La revenirea cu o în
călzire la mai mult de 
200°, austenita rezi
duală provenită din 
călire se descompune 
în fier a suprasaturat 
cu carbon şi, odată cu 
creşterea temperatu
rii, începe să se

Curbele caracte ristice  mecanice 
ale unui ofel cu 0 ,35%  C, în func
ţiune de temperatura de revenire . 
C r) curba rezistenfei de rupere 
la întindere; a c ) curba lim itei de 
curgere; 8*0) curba a lung irii la 
rupere; r) lim ita de recoacere ; 
c) lim ita de că lire ; i) intervalul de 

îm bunăfăfire.

formeze carbura de fier. 
Ofelul îmbunătăţit confine elemente structurale 
caracteristice, cari depind de temperatura de reve
nire: austenită pentru 0°, martensită pentru încăl
zirea la 0 "*2 0 0 °, troostită pentru încălzirea la 
cca 300°, osmondită pentru încălzirea la 400 •■■600°, 
sorbită pentru încălzirea/între 600° şi Aclt şi perlită 
pentru încălzirea la Ac±.

Dacă temperatura încălzirii de revenire este 
deasupra domeniului de fragilitate al otelului re
spectiv, răcirea trebue făcută brusc, în apă, pentru 
a se trece repede peste intervalul de tempera
tură favorabil fragilizării; la temperaturi de reve
nire mai joase, răcirea se poate face oricum. Sin. 
Ameliorarea otelului.
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Diagrame de călire  şi îmbunăfăfire.
A)  diagrama zonelor de temperatură pentru că lire  şi reven ire ; B) călirea cu detensionare a unui ofel cu 0 ,9%  C ; C ) îmbu
nătăţirea unui ofel cu 0 ,45%  C ; D) îmbunătăţirea prin răcire cu treaptă, a unui otel cu 0,457,j C ; C s ) curba puncfelor de 
transformare A3; C j) curba punctelor de transformare A*; C m ) curba punctelor de transformare m artensitică; Z c) zonă de 
c ă lire ; Z r|)  zonă de revenire pentru îm bunătăfire ; Z re ) zonă de revenire pentru detensionare; T*) punctul de trans
formare Ai,* T3) punctul de transformare A3; Í )  încălzire; 2) răcire bruscă; 2 ') răcire întreruptă; 2" )  răcire cu treaptă;

3) revenire pentru detensionare; 4)  revenire pentru îmbunătăfire; 5) răcire cu freapfă pentru îm bunătăfire.
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îmbunătăţirea oţelului prin răcire în treaptă sau 
dela temperatura de laminare reprezintă procedee 
speciale:

î . îmbunătăţirea prin răcire cu treaptă inter
mediară [CTyneH qaT biH  OTnycK nyTeM  oxjia>K- 

AeHHH; améiioration par refroidissment â palier 
Zwischenstufenvergüten; austempering; időfokos 
lehűtés általi javítás]: îmbunătăţire care con
sistă în răcirea bruscă a oţelului (subeutectoi- 
dic sau eutectoidic) din zona soluţiei solide 
(austenită), până la o temperatură puţin deasu
pra punctelor martensitice, la care e ţinut un 
anumit timp pentru revenire (v. fig. Diagrame 
de călire şi îmbunătăţire, sub îmbunătăţirea oţe
lului). Se obţine o reţea deranjată, suprasatu
rată cu carbon (prin difuziunea acestuia), care 
începe, chiar dela formare (practic dela' tempe
ratura de 400'^SOO0), să se descompună în 
carbură de fier şi fier a. Astfel, după ce e ţinut 
mai mult timp la temperatura de cca 250°, se 
formează o structură asemănătoare celei de reve
nire. Acest procedeu se foloseşte la oţelurile 
aliate cu molibden, obţinându-se o structură cu 
bune caracteristice mecanice (tenacitate mare).

2. ~  dela temperatura de laminare [OTnycK 
npn T eM nepaT ype  npoKaTbiBaHHH; améiioration 
â partir de la température de laminage; Vergüten 
aus der Walzhitze; tempering from the rolling 
temperature; hengerlési hőfoktól való javítás]: 
îmbunătăţirea oţelului ameliorabil, efectuată prin 
răcirea bruscă dela temperatura de laminare, ur
mată de revenire. Structura otelului laminat di
feră de structura pe care ar avea-o dacă ar fi 
lăsat să se răcească şi ar fi încălzit apoi din 
nou la o temperatură comparabilă cu cea de 
laminare iar intervalul, de temperatură de călire 
e mai mare, şi e situat mai jos decât la călirea 
obişnuită. Afară de economia de energie şi de 
posibilitatea de a folosi — pentru răcire — apă 
în loc de uleiu, procedeul se caracterizează prin 
faptul că permite să se obţină un oţel îmbună
tăţit în adâncime, cu structură mai fină, cu o 
mai mare rezistenţă de curgere limitată şi cu o 
mai mică înclinare spre fragilîzarea de revenire. 
Uniformitatea îmbunătăţirii poate fi sporită folo
sind un cuptor de egalizare.

3. îmbunătăţiri funciare [MejmopaiţHfl; amé- 
liorations fonciéres; Bodenverbesserungen, Melio- 
rationen; land improvements; talajjavítások, talaj
javítás]. Agr. ; Lucrările de tehnică agricolă, fă
cute pentru a pune în valoare, pentru un număr 
mare de ani, terenurile neproductive, slab pro
ductive sau degradate, prin dirijarea raţională a 
apei, eliminând-o când este în exces, aducând-o, 
când lipseşte, sau apărând terenurile de inun
daţii. Lucrările principale de îmbunătăţiri funciare 
sunt: asanarea, drenajul, îndiguirile, irigaţiile, 
lucrările de conservare a solului, alimentarea cu 
apă în regiunile rurale, etc.

Se deosebesc:
4. ~  funciare integrale [no jiH an  MeJiHOpa- 

iţHH; améliorations fonciéres intégraies; vollstán- 
dige Meliorationen; integral land improvements;

teljes talajjavítás]: îmbunătăţiri funciare cari ur
măresc exploatarea economică a terenurilor în 
toate direcţiile posibile: agricultură, piscicultură, 
zootehnie, silvicultură, industrie, etc.

5. ~  funciare parţiale [nacTH H H afl M e jin o p a -  
IţHH; améliorations fonciéres partielles; einzelne 
Meliorationen; parţial land improvements; részle
ges talajjavítás]: îmbunătăţiri funciare cari urmă
resc exploatarea economică a terenurilor numai 
în anumite direcţii.

e. Imersiune [norpyjKeHHe; immersion; Ein- 
tauchung; immersion; bemerités, bemerülés], 1. 
Fiz.: Afundarea parţială sau totală a unui corp 
într'un lichid. — 2. Astr.: Pătrunderea unui corp 
ceresc în conul de umbră al unui alt corp 
ceresc.

7. Imersiune [HM M epcHfl; immersion; Immer
sion; immersion; imerzió]. Fiz.: în microscopie, 
dispozitiv de lucru, în care se introduce un li
chid între lamela care acopere preparatul micro
scopic şi lentila frontală a obiectivului. Se folo
seşte, de obiceiu, apa, cu ^ = 1 ,3 3 3 , uleiul de 
cedru, cu nD= 1,525, sau monobromnaftalina, cu 
^ £= 1,66, nD fiind indicele de refracţiune pentru 
radiaţia galbenă a sodiului (X=5893 A ). Un o- 
biectiv pentru observarea printr'un astfel de lichid 
se numeşte obiectiv cu imersiune. — Se numeşte 
imersiune omogenă, imersiunea în care indicele 
de refracţiune al lichidului folosit este foarte 
apropiat de cel al sticlei din care este făcută 
lamela, şi pentru care deci mediul care separă 
preparatul de obiectiv este aproape omogen din 
punct de vedere optic. Lichidul folosit în acest 
caz este, de obiceiu, uleiul de cedru. Scopul 
imersiunii este mărirea deschiderii numerice a 
obiectivului: nsinu,  prin mărirea indicelui de re- 
fracţiune n al mediului din care vine lumina; se 
ajunge astfel până la următoarele valori: pentru 
apă, 1,25; pentru uleiu, 1,40, iar pentru mono
bromnaftalina, 1,60, Sin. Imersie.

8. Imersiune, metodă de ~  [HMMepcHOHHbiH 
MeTOAî méthode d'immersion; Immersionsme- 
fhode; immersion method; imerzió eljárás]. Opt., 
Mineral.: Metodă care permite măsurarea indice
lui de refracţiune al unui corp transparent, crista
lizat sau sticlos, prin afundarea succesivă în li
chide cu indice cunoscut. Când indicele lichidu
lui este acelaşi cu cel al mineralului cercetat, 
conturul acestuia din urmă nu mai poate fi dis
tins. Gama de lichide pentru astfel de încercări 
se poate obţine din amestecuri, în proporţie 
diferită, de naftalină monobromată (nD = \,66 )  şi 
vaselină lichidă («£>=1,48).

9. Imersiunea carenei [rjiyÖHHa norpymeHHH 
cy/ţHa; immersion de la caréne; Tauchtiefe des 
Rumpfes; molded draft, fairbody draft, rabbet 
draft; a hajótörzs bemerülési mélysége]. Nav.: 
Distanţa măsurată la mijlocul navei,pe perpendi
culara de mijloc, dela planul de plutire al care-



39

îiei până la planul orizontal care irece prin linia de 
,apă zero, adică adâncimea carenei sub linia de 
plutire (care poate fi unul din planele WL din figură).

ză hidrolitic proteinele, desprinzând resturile de 
prolină, legate prin intermediul grupării NH — 
dela marginea lentului polipeptidic.

## 1° --
PP ppr

Imersiunea carenei.
CW L) plan de plutire a bordului liber; WL) plane de plutire ale caranei (lin ii de apă); WL0) plan de p lutire zero 
(linia de apă zero); ppr) perpendiculara-prora; pp) perpendiculara-pupa; J, J, 1 • •• 10 ) plane transversale (teo retice); 
5) perpendiculara de m ijloc; /), I I ) ,  I I I )  plane longitudinale (teo retice); a) puntea principală a navei; b)  puntea

teugă; c) parapet.

/
H C -N H

CH

î. Imidazol [HMHfla3 0 ji; imidazol; Imidazol 
imidazole; imidazol]. Chim .:
Heterociclu cu cinci atomi, din- f| \
Ire  cari doi de azot. E substanja 
•de bază a unor produşi naturali 
{histidină, histamine, pilocarpină, diferiţi derivati 
spurinici, etc.). Se prezintă sub formă de cristale 
cu p. t. 90° şi p. f. 256°. Sin. Glioxalină.

2. Imine [HMHHbi; imines; Imine; imines; imi- 
nek]. Chim.: Compuşi organici obfinu]i prin în
locuirea a doi atomi de hidrogen din molecula 
-amoniacului printr'un radical organic bivalent care 
•derivă dela aldehida R — CH = , sau dela cetona

\ C = , sau prin înlocuirea unui atom de oxigen

«aldehidic, cetonic sau chinonic cu radicalul bi
valent = NH sau = N —R. Sin. Oxaldine. — Există 
"tipurile de imine cari corespund următoarelor for
mule generale:

< 0

(3)

R —CH =

Rlv

: NH

R

L
/

R i - C H = N - R  (2)

C = NH C = N -
/

(4).

Iminele corespunzătoare acestor formule se 
deosebesc de aminele secundare şi de aminele 
fieterociclice intranucleare (ciclaminele) prin fap
tul că prin hidroliză dau aldehide, cetone sau 
•chinone şi amoniac, iar prin. hidrogenare trec în 
amine primare şi în amine secundare. Iminele 
-cari corespund formulelor generale (1) şi (2) se 
numssc şi aldimine, iar cele cari corespund for
mulelor generale (3) şi (4), cetimine. Iminele sunt 
substanţe nestabile, cari se pot polimeriza, con
densa sau hidroliză cu uşurinţă.

3. Iminopeptidază [HMHHonenTH^a3 a ; imino- 
peptidase; Iminopeptidase; imin@peptidase; imi- 
nopeptidâzis]. Chim. biol.: Enzimă din grupul pro- 
ieazelor. lminopeptidaza (sau prolidaza) scindea-

4. Imitat. V. sub Pichet.
5. Imitafie [ H M H T a iţ H H , n o A f l e m a ;  imitation; 

Nachahmung; imitation; utánzat]. Téhn.: Produs 
industrial asemănător cu un produs dat, de obi
ceiu mai puţin valoros sau de calitate inferioară 
acestuia şi destinat să fie folosit în locul lui.

6. Imitafie [HMHTaiţHH; imitation; Imitation; 
imitation; utánzat]. Ind. piei.: 1 . Piei cu faja defectă 
sau de calitate inferioară, ca pieile de oaie, de 
capră, bovine, şpalturi de piei, şi cari, prin presare 
cu plăci gravate, capătă desene cari dau impre
sia de piei calitativ superioare, ca pielea de focă, 
de porc, crocodil, aligator, şopârlă, şarpe, etc. 
— 2. Surogat de piele, numit piele artificială 
(v. Piele artificială).

7. Immedial. Ind. lext.: Materii colorante din 
grupul coloranfilor de sulf. Se obfin prin încăl
zirea (topirea) unor produşi organici (amine, fe
noli, nitroderivati sau coloranfi sintetici organici 
ca, de ex., indofenoli, indamine, etc.) cu sulf 
şi sulfură de sodiu, la temperaturi determinate 
pentru fiecare produs (cuprinse între 110° şi 
250°). — în unele cazuri se adaugă, în timpul 
preparării, şi alte substante, ca alcooli, metale, 
fenoli, naffoli, glicerina, etc. Unii produşi se pre
zintă sub formă de pastă sau de pulbere, alfii 
sunt lichizi şi se întrebuinţează fie purificaţi, fie 
nepurificati. — Constituţia chimică a majorităţii 
compuşilor nu este bine cunoscută. — Coloranţii 
de sulf pot fi deosebiţi de alţi coloranţi prin 
faptul că, dacă sunt trataţi cu acid clorhidric şi 
clorură stanoasă, se obţine hidrogen sulfurat. în 
acelaşi fel se poate recunoaşte un colorant de 
sulf şi pe o fibră sau pe o ţesătură. — Din acest* 
grup de coloranţi se fabrică o serie mare de 
produşi, de colori variate, cari sunt întrebuinţaţi 
în vopsirea ţesăturilor de bumbac şi a vistrei. 
Coloarea rezistă mult timp la spălat, la lumină, 
la acizi şi alcooli. (N. D). Sin. Coloranţi de sulf.
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1. Immelmann [nOBOpOT H .; virágé I . ; I. Turn;
I. turn; I. kanyarodás], Av.: Evolufie acrobatică sim
plă aavionului, 
prin care aces
ta pleacă dela 
orizontală, de
scrie un sfert 
de cerc spre 
verticală în sus, 
iarcând ajunge 
în poziţia su
perioară se ro
teşte în jurul 
axei sale lon
gitudinale şi a| 
unei axe ori
zontale, şi re
vine la verti
cală în jos, descriind un alt arc de cerc, de 
sens contrar celui inifial. Dacă se efectuează 
immelmann-ul în diverse variante, ca de exemplu 
coborîre cu rojile avionului în interiorul cer
cului, sau din sbor pe spate, etc., evoluţia 
acrobatică este complexă (de înaltă şcoală).

2. împachetate[y n a K O B K a ;emballage;Verpak- 
kung; packing up; becsomagolás, pakkolásj: înve- 
lirea sau înfăşurarea adecvată, parţială sau totală, 
a unuia sau a mai multor obiecte sau materiale, 
pentru a le proteja contra prafului, a izbirii, a us
cării, etc., sau pentru a uşura transportul sau de
pozitarea lor.

Ambalajul folosit pentru învelire sau înfăşurare 
trebue să fie ieftin şi uşor faţă de bunul împa
chetat. Felul lui depinde de forma şi natura acestui 
bun. De exemplu, obiecte mari, sau mai multe 
obiecte mici şi de acelaşi fel, se împachetează 
în lăzi sau în cutii; lichidele, în butoaie, în bu
telii, în fiole; materialele fragile, în cutii cu paie 
sau cu talaşi, eventual cu resorturi ca mijloc de 
amortisare a efectelor şocului; materialele sen
sibile la umiditate, în învelişuri de pânză uleiată, 
de'hârtie impregnată, etc.

Materialele folosite pentru ambalaje sunt: lemnul 
(scânduri, şipci, nuiele), pentru lăzi, butoaie, pu
tini, coşuri; tabla (neagră, galvanizată, cositorită), 
pentru butoaie, bidoane, butelii, cutii, tuburi; foi 
subţiri de metale neferoase (foite de staniu, etc.),. 
pentru protejarea materialelor contra pierderii 
aromei sau a mirosului; cartonul(deceluloză, de hâr
tie veche sau de paie), pentru cutii, tuburi; mu
cavaua ondulată, pentru ambalajele obiectelor de 
sticlă, ale becurilor, sau pentru căptuşelile cutiilor 
de ambalaj; mucavaua turnată (adică celuloza pre
sată în forme), pentru cutii sau recipiente, pentru 
materiale pulbere sau lichide; hârtia (mată sau 
netedă pe o parte, parafinată, cerată, uleiată), 
pentru pungi, saci sau pentru căptuşelile altor 
ambalaje; sticla şi porţelanul, pentru butelii, cutii, 
baloane, capsule; iuta şi textilele, pentru saci, 
pungi, benzi; foiţele transparente (de gelatină, 
de viscoză), pentru pungi, cornete, cutii, etc. Sin. 
Ambalare.

Evolufie Immelmann.

s. împachetarea pentru cemenfare [ynaKOBKa 

#J1H iţeMeHTaiţHH; emballage pour cémentation; 
Verpackung zum Zementieren; packing up for ce- 
mentation; cementálási bepakkolás]. M e i i :  împa
chetarea în cutii de tablă a pieselor cari urmează 
să fie cementate. Pe fundul cutiei se depune un 
strat de cca 1 cm de nisip, deasupra căruia se 
aşterne un strat de praf de cementare; apoi se 
introduc piesele, în jurul cărora se aglomerează 
de asemenea praf de cemenfare. Se realizează

Cutie  pentru cfemenfare. 
Í)  corpul cu tie i; 2) capac 
liber; 3) capac etanşat; 4)  

mortar de arg ilă (lu t); 5) 
praf de cem entare.

împachetarea unui arbore.
Í)  corpul cu tie i; 2) capac; 3} tijă de- 
control; 4)  mortar de argilă; 5) p raf 
de cem entare; 6) material de pro- 
tecfiune a suprafefelor necem enfa- 
b ile  (de ex. nisip, lut, cenuşă); 7) 
suprafafă de cementat; 8) suprafaţă- 

care nu se cem entează.

astfel, între piese sau între piese şi pereţii cutiei, 
o căptuşeală din praf de cementare, a cărei gro
sime trebue să fie proporţională cu dimensiunile 
piesei. Cutia nu 
trebue să fie prea 
mare, pentru a se 
obţine o încălzire 
uniformă a piese
lor. Cutia este în
chisă cu un capac 
(v. fig.) care se 
etanşează cu mor
tar de argilă (lut).

Pentru piese cari 
trebue cementate 
parţial, împache
tarea se face ast
fel, încât numai su
prafeţele cemen- 
tabile să fie înve
lite în praful de cementare, restul piesei fiind 
protejat cu nisip, cu argilă sau cu cenuşă (v. fig.). 
Controlul adâncimii de cementare se poate face 
prin examinarea secţiunii de ruptură a unei tije de 
oţel moale, care se încălzeşte odată cu piesa — îr> 
praful de cementare — şi apoi este răcită brusc.

4. Impact [y A ^ p ; impact; Stol}; impact, shock;, 
ütés]. Rez. mat.: Raportul tq dintre săgeata 
pe care o capătă o grindă, când este solicitată 
de forţe dinamice (cari se aplică adică dela în
ceput cu întreaga intensitate sau cu oricare altă 
intensitate diferită de zero), şi dintre săgeata vs 
a grinzii solicitate de aceleaşi forţe, dar static, 
adică astfel încât să crească încet şi continuu del^ 
valoarea zero până la valoarea lor finală: 

v d
V ~  "

Coeficientul {jl= 1 + yj se numeşte multiplicator 
de impact, coeficient de impact sau factor dinamic.

împachetarea unui c ilindru de laminor.. 
1) corpul cu tié i; 2) şi 3) capace; 4) pe
rete despărfitor de tablă; 5) praf d& 
cem entare; 6) material de protecfiune 
a suprafeţelor necem entabile (argilă* 
refractară amestecată cuşamotă, grafit, 
praf de cărămidă şi păr de vacă); 7> 
suprafafă de cementat; 8) suprafafă 

care nu se cementează.
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1.- Impact: Sin. Ciocnire.
2. împădurire [jiecoHacaníAeHHe, oöJieceHue; 

boisement; Aufforstung, Bewaldung; afforestation; 
erdősítés]. Silv.: Totalitatea operaţiunilor executate 
pe teren pentru a crea o pădure. Se împăduresc 
terenurile degradate, cele nisipoase şi terenurile 
neproductive, sau cele cari permit, prin poziţia lor, 
să se creeze perdele de protecfiune pentru agri
cultură sau pentru căile de comunicafie.

Fără intervenfia omului, eventual sub condu
cerea sa, se pot produce şi reîmpăduriri natu
rale, cari se fac nemijlocit din arborii unei păduri 
care a existat pe acelaşi teren. Regenerarea pă
durii se poate produce prin lăstărire, contribufia 
omului fiind redusă la tăierea arborilor, pentru 
ca aceştia să lăstărească, şi la lucrări de condu= 
cere.

Dintre operafiunile de împădurire e esenfială 
mutarea, dela locul de producere (de obiceiu 
pepinieră forestieră) 1a locul de împădurit, fie a 
seminfelor (împădurirea prin semănare sau sexuată), 
fie a puiefilor sau a butaşilor (împădurirea prin 
sădire sau plantare). împădurirea prin semănare 
prezintă avantaje prin aceea că foloseşte cea mai 
pufină mână de lucru, dacă terenul e apt de a 
ifi însămânţat fără o pregătire specială, şi evită 
lucrul în pepiniere; ea reclamă însă cantităţi mari 
de seminfe şi e legată de anii de fructificafie. 
Semănarea se face toamna în regiunile ferite de 
îngheţ, şi primăvara în cele expuse înghefului. 
în fara noastră se foloseşte cel mai des împădu
rirea prin sădire sau plantare, adică prin mutarea 
unor puiefi dela locul lor de naştere la locul de 
împădurire.

3. împănare [cőopKa Ha mnoHKax; fixation 
â coin; Verkeilen, Keilbefestigung; keying; be- 
ékelés}. Tehn.: Operaţiunea de asamblare a două 
sau a mai multor piese cu ajutorul unei pene (v. şi 
sub îmbinare). Prin împănare, jocul dintre piese 
este înlăturat, şi mişcarea relativă — totală sau 
după anumite direcţii — dintre piesele compo
nente, este suprimată. în cazul când pana pătrunde 
in organele de împănare, prezintă desavantajul 
siaoirii secfiunii organelor asamblate.

La împănarea organelor de maşini, după modul 
de montare şi solicitare, se deosebesc:

4. împănare longitudinală [cőopKa Ha npH3- 
MaTHnecKHX, HanpaBjiHiom Hx m noHKax; fixa- 
*tion longitudinale â clavette; Keiîlangsbefestigung; 
longitudinal keying; hosszirányú beékelés]: împă
nare la care pana este montată pentru a împiedeca
o deplasare relativă transversală a organelor împă
nate. împănarea longitudinală este demontabilă; 
ea implică, în prealabil, un contact strâns între 
organele cari se împănează. Ex.: împănarea unei 
roţi pe arborele ei.

5. ~  transversală [cőo p K a  Ha k j i h h o b h x  
n inO H K ax ; fixation transversale par coin; Keilquer- 
befestigung; cross keying; kereszt beékelés]: îm
pănare la care pana este montată pretensionat, 
pentru a împiedeca o deplasare relativă longitu
dinală a pieselor împănate. împănarea transver
sală este demontabilă. — Exemplu: împănarea

împănare alunecătoare.
Í )  arbore; 2) inel lim itor de cursă; 3) pa

nă; 4) butuc.

cusinetului în capul bielei (v. fig. sub Bielă 
motoare de locomotivă). —

După posibilităţile de deplasare a organelor 
împănate faţă de pană, se deosebesc:

e. împănare alunecătoare [cőopK a  Ha npH 3- 

MaTH^iecKHx, HanpaBJiH ioiu .HX  m no H K ax ; fixa
tion par lan- 
guette â glis- 
sement; Gleit- 
federbefesti- 

gung; sl i de 
spring keying; 
csúszós beéke
lés]: împănare 
la care o piesă 
se poate de- 
plasade-a-lun- 
gul unei pene 
paralele fixate 
pe a doua pie
să. Este o a- 
sa m b la re  de 
ghidare.

7. ~  fixă [cőopK a  Ha KJlHHbHX; fixat on par 
coin fixe; feste Keilbefestigung; fixed keying; 
rögzített beékelés]: împănare efectuată printr'o 
asamblare rigidă, adică prin îmbinare. Această* 
îmbinare poate fi: cu pană longitudinală sau cu 
pană transversală. — Ex.: capul de cruce şi tija pis
tonului (v. fig. sub Cap de cruce). Sin. îmbinare 
prin pană.

reglabilă [cőopKa Ha p e r y j in p y e M b ix  

KJlHHOBblX m nOH K ax; fixation par coin réglablep 
regulierbare Keilbefestigung; adjustable keying* 
szabályozható beéke- 3

lés]: împănare efec
tuată printr'o pană a 
cărei deplasare pen
tru împănare se face 
cu ajutorul unui şurub 
care străbate pana (v. 
f i g .). S e foloseşte pen
tru asamblări supuse 
trepidaţiilor. Nu se 
poate opri automat.

A

M l ==-

î ~  t ./ r r .;—L ^  W A// / / X  V /.'/ [-J
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îmbinare cu pană reglabilă
î )  şi 3) piese îm b i nate;- 2) şurub de 
reglare ; 4) pană reglabilă; 5) con- 

traşurub.

Se poate asigura printr'un contraşurub (v. fig. sub 
Bielă cu cap închis).

9. Impar [H e n e T H b iH ;  impaire; ungerade; oddp 
páratlan]: Calitatea unui număr întreg de a nu 
fi divizibil cu doi. Sin. Nepereche, Fără soţ.

10. Impară, funcţiune ~  [neneTHan (^yHKiţHfl; 
fonction impaire; ungerade Funktion; odd function; 
(változó előjelű) páratlan függvény]: Funcţiune 
care, odată cu schimbarea semnului variabilei, 
îşi schimbă semnul, dar îşi păstrează valoares 
absolută.

1 1 . împărfire [ / ţ e J ie H H e ; division; Division; di- 
vision; osztás]. Mat.: Operaţiunea inversă înmulţirii. 
Fiind date două elemente ale unei mulţimi pentru 
care e definită operaţiunea înmulţirii, elementul 
a fiind numit împărţitor, iar elementul b fiind
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numit deîmpărţit, catul lor x e definit ca soluţie 
a ecuaţiei

ax — b.
Dacă înmulţirea e necomutativă, trebue deo

sebit catul la dreapta, definit mai sus, de câtul 
Ja stânga, definit de

xa— b.
într'un corp, împărţirea e totdeauna posibilă, 

şi câtul (la dreapta sau la stânga) e totdeauna 
perfect determinat, dacă împărţitorul a e diferit 
de elementul zero si corpului.

în domeniul de integritate al numerelor întregi 
{respectiv a\ polinoamelor cu o nedeterminată şi 
•cu coeficienţii dintr'un corp comutativ) se defi
neşte operaţiunea de împărţire cu rest: Fiind date 
două elemente a şi b ale domeniului, considerate 
respectiv ca impărţitor şi deîmpărţit, câtul q şi 
cestul r sunt elementele domeniului univoc defi
nite prin condiţiunile de a fi satisfăcută egalitatea 

b—aq + r,
iar valoarea absolută a lui r (respectiv gradul 
lui r) să fie mai mică decât valoarea absolută a 
lui a (respectiv gradul lui a). Procedeul care 
permite să se determine q şi r, când a şi b sunt 
■daţi, se numeşte algoritmul lui Euclid (v. sub 
Algoritm).

î. Impărfire [HaHecemie AejieHHH; division; 
Teilen, Teilverfahren; dividing; osztás]. Tehn.: Di
vizarea unei linii drepte sau curbe în segmente, 
respectiv în arce vecine, de lungimi egale. îm
părţirea se execută cu maşini împărţitoare (v. 
împărţitoare, maşină ~  ).

2. împărfire ia maşini-unelte [.iţejieHHe Ha 
MeTanjiopejKynţHX CTaHKax; division aux ma- 
chines-outils; Teilverfahren, Teilen auf Werkzeug- 
maschinen; dividing by machine-tools, indexing on 
machine-tools; szerszámgépi osztás]. Mş.-une/fe; 
Operaţiune executată la anumite maşini-unelte 
{maşini de frezat, shaping-uri, etc.), pentru în
semnarea diviziunilor sau pentru efectuarea de 
tăieturi echidistante pe o piesă mecanică Pentru 
împărţirea circulară, piesa de prelucrat se fi
xează p e u n  cap divizor fixat pe masa maşinii- 
unelte; între două treceri consecutive ale cuţi
tului, piesa se roteşte — manual sau automat — 
cu un unghiu dat, cu ajutorul capului divizcr. 
Pentru tăierea crestăturilor elicoidale (la roţi din- 
iate, la alezoare, etc.), capul divizor dă piesei, 
în timpul tăierii, şi o mişcare de rotaţie continuă, 
care se combină cu mişcarea de avans longitu
dinal a mesei maşinii-unelte pe care este fixat 
capul divizor; pentru acest avans rotitor, capul di
vizor primeşte mişcarea dela maşina-unealtă, prin in
termediul unor roţi de schimb (v. sub Frezare). îm
părţirea se foloseşte la prelucrarea roţilor dinţate, 
a alezoarelor, a piuliţelor, a arborilor canelaţi, 
etc. Arborele sau vârful port-piesă al capului di
vizor se poate inclina într'un plan vertical, spre 
a permite prelucrarea pieselor conice. Sin. Divi
zare la maşini-unelte. — Se deosebesc:

s. ~  directă [HenocpeflCTBeHHoe /ţejieHne; 
division directe; Einfachteilerî, einfaches Teilver
fahren; piain indexing, plain dividing; direkt osz

tás]. Mş.-unelte: împărţire la care piesa este fi
xată pe un arbore solidar cu un disc divizor, pe 
care se găsesc găuri echidistante, situate pe 
acelaşi cerc; discul se roteşte în faţa unui deget 
(indice, ac) fix, care poate intra în câte o gaură 
a discului divizor (v. fig .). La alte construcţii, dis-

Cap d iv izo r pentru îm părfirea directă (sim plă), 
î )  suport; 2 ) arbore port-piesă, pe care se fixează un mandrin 
sau un vârf; 3) conul în care se fixează vârful port-piesă; 
4) d isc d iv izo r cu 12 găuri; 5) deget (ac, ind ice); 6) p iu life  

de reglaj.

cui e fix şi degetul se roteşte. Discul se constru- 
eşte cu 12 24 de găuri, şi deci poate fi folosit
numai în cazuri simple de împărţire (de ex. la fre- 
zarea piuliţelor pătrate sau hexagonale). Sin. îm
părţire simplă.

4. ~  indirectă [npocToe ^ejieim e nepe3 %e- 
JIHT6JIbHyK) napy; division indirecte; indirektes 
Teilen; indirect indexing; indirekt osztás]: împăr
ţire la care arborele port-piesă al capului divi
zor este solidar cu o roată dinţată care e angre
nată cu un şurub fără fine, solidarizat cu o nnanivelă 
cu deget (indice, ac) care se roteşte în faţa 
discului divizor fix (v. fig .). Găurile sunt dispuse

Cap d iv izo r.
Í )  d ispozitiv  pentru fixarea p iesei; 2) roată dinţată; 3) d isc 
cu găuri pentru deplasări unghiulare egale; 4) m anivelă cu 
deget de fixare ; 5) şurub fără fine; 6) suportul capului d iv i
zor; 7) talpa suportului prin care se fixează pe masa maşinii.

în cercuri concentrice, un cerc având 15-■■49 
găuri echidistante; un cap divizor are mai multe 
discuri divizoare, interschimbabile. Raportul de 
transmisiune dintre roata dinţată şi şurubul fără 
fine este T  =  1 /m= 1 /40, 1 /60 sau 1 /80,astfel încât, 
când degetul se deplasează cu o diviziune pe 
cercul cu n găuri, obiectul de prelucrat se roteşte

cu unqhiul ol —------Anumite împărţiri, între 2 şi
m ■ n

400, nu se pot executa cu acest procedeu.
5. ~  combinată. V. împărţire compusă.
8. ~  Com p usă [KOMŐHHHpOBaHHOe, C JIO JK - . 

Hoe ^eJieHHe; division combinée; Verbundteilen;
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compound indexing; összetett osztás]; Procedeu 
de împărţire asemănător cu împărţirea indirectă, 
care foloseşte capul divi
zor obişnuit sau simplu, 
dar la care deplasarea un» 
ghiularăa obiectului se ob
ţine prin două mişcări ale 
degetului (indicelui) în faţa 
discului divizor (v. fig .): 
la prima mişcare, indicele 
se roteşte cu un număr de 
ă găuri pe cercul cu A  
găuri; la a doua mişcare,se 
roteşte cu un număr diferit
b, de găuri, pe un cerc cu 
B  găuri, mişcarea având 
acelaşi sens sau ssns con
trar celei dintâi. Cercurile 
cu numere de găuri di
ferite pot fi pe acelaşi disc execută a doua mişcare, 
divizor sau pe discuri dife- contrară cele i d in 'âi, de 

rite. Dacă m este raportul b=4 9§uri-
de transmisiune al şurubului fără fine al capului 
divizor şi 2 e număru’

Princip iu l îm părfirii com
puse.

A )  cerc cu 49 de găuri, pe 
care se execută prima m iş
care de a=22 găuri; B ) cerc 
cu 20 de găuri, pe care se

de diviziuni dorite 
obiect, se obţine:

la

, a b - —  + — , 
z B

cercurile A  şi B şi di
viziunile a şi b fiind 
alese astfel, încât să sa
tisfacă relaţiile a-\-b — m 
ş\A — B = z .  împărţirea 
Compusa se poate face împărţirea compusă cu două
exact (când se dispune discuri d ivizoare cu 100 (a) şi
de discurile divizoare 101 (b) găuri,

necesare), sau cu erori (când lipsesc unele discuri 
divizoare). Sin. împărţire combinată;

î. împărţire compusă cu două discuri d iv i
zoare [cocTaBHan c AByMfl AejiHTejibHbiMH 
AHCKaMH; division combinée a deux disques 
diviseurs; Verbundteilen mit zwei Teilscheiben; 
compound indexing with two index plates; össze
tett osztás két osztókörrel]: Procedeu de împcr- 
fire asemănător cu cel de împărţire compusă, 
care foloseşte însă numai două discuri divi
zoare, dinire cari unul fix, cu 100  de găuri, iar al 
doilea rotativ, cu 101 găuri, care se poate roti 
în jurul arborelui central şi are un deget care 
intră în găurile primului disc (v. fig ); indicele 
manivelei divizoare întră în găurile celui de al 
doilea disc. Prin această dispoziţie, rotaţia mini
mă pe care o poate efectua obiectul este

—1-7 —---  dintr'o rotaţie completă.
10100-m ’ K

Formula fundamentală dela împărţirea compusă
devine în acest caz

m _  x  -  a -i- b 
z  1 0 1 ~ 100 *

2. ~  diferenţială [cjiojKHoe, ^H^^epeHi^Ha- 
JibH oe A eJieH H e; division différentielle; Differen- 
tialteilen; differential indexing; differenciális osz
tás]: Procedeu de împărţire, la care obiectul 
montat pe arborele port-piesă al capului divizor 
este rotit cu unul sau cu mai mulţi paşi (mişca
rea absolută), nu numai prin rotirea degetului 
divizor (mişcarea relativă), ci prin combinarea 
acestei rotiri cu o mică rotaţie suplementară a 
discului divizor însuşi (mişcarea conductoare). Arbo
rele port-piesă (v. fig.) este cuplat cu discul divi
zor printr'o serie de roţi de schimb; astfel miş
carea degetului divizor nu mai este indepen
dentă, ci îi corespunde şi o mişcare a discului 
divizor însuşi. V. şi Diferenţial, mecanism

Deşi mânuirile sunt tot atât de simple ca Ia 
împărţirea directă, împăr|irea diferenţială permite să

Cap divizor universal.
1) şurub fără fine , pentru reglarea jn c lin ă r ii arborelui port-piesă (6), prin intermediul corpului circular {2/,  2) corpul 
capului d iv izo r; 3) deget pentru îm părfirea sim plă; 4)  disc pentru îm părfirea sim plă, solidar cu arborele port-piesă ( 6); 
5) vârf port-piesă,. care se fixează în locaşul conic al arborelui (6) ,  pr!n şurubul (9); 6) arbore tubular port-piesă;
7) suportul capului d iv izo r; 8) ghidaje :inelare pentru corpul (2); 9) şurub penîru fixarea vârfului port-piesă; 10) roată 
dinfată, solidară cu arborele (6); 11) şurub fără fine (împreună cu roafa ( Í 0) constitue grupul h iperbo lic); 12) mâner de 
calare a corpului (2) la o anumită inclinare ; 13) mâner de calare a arborelui (6) în t.'o  anumită pozifie  de lucru; 14) 

şurub pentru angrenarea (rid icarea) şi ccborîrea şurubului fără fine ( Í Í ) ;  15) excen tric ; 16) indice (deget, ac); 17) mani
velă ; 18) disc d iv izo r; 19) p iuiife pentru reglajul arborelui port p iesă; 20) braf al compasului auxiliar, care înlătură ne

voia de a număra găurile.
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se obfină toate împărţirile dela 2 până la 360, I mediul unor rofi dinţate cari se schimbă după 
şi mai mult. Ea este mai exactă decât împărţirile I nevoie, şi cari se determină prin calcul. La fre-

Cap d iv izor universal, cu ro file  pentru îm părfirea d iferenţială.

A )  şi B) vederi vertica le ; C) schemă da funcţionare; i )  indice solidar cu (3 ) ; 2) d isc cu găuri solidar cu manşonul (9); 3) şi 4) 
grup hiperbolic , compus din şurubul fără fine (3) şi roata e lico idală (4) solidară cu arborele port-piesă şi cu roata din
ţată (5); 5), 5a), 5b) şi 5c) roti 'intermediare (de schimb) p entru  îm părfirea d iferenţia lă ; 6) roată e lico idală , cuplată cu (5b), 
respectiv cu (5c); 7) roată e lico idală , care, prin rofile  (8) şi (8a) şi manşonul (9), transmite mişcarea suplementară discu

lui d iv izo r ( 2).

Cap d iv izo r optic.
1) ocu lar; 2) corpul capului d iv izo r; 3) inăle de 
ghidare; 4) suport; 5) lampă e lectrică ; 6) arbore port- 
p iesă; 7) d isc gradat exterior, calat pe arborele ( 6);
8)  şurub zim fat (m olefat), pentru ca lare3 discului (7);
9) roată e lico ida lă ; 10) şurub fără fine ; 11) excentric
interm ediar, pentru transmiterea com enzii m anivelei 

(12) şi a şurubului { Í 0);(12) manivelă; 13) oglindă re
flectoare ; 14) scară mobilă d ivizată în grade, solidară 
cu arborele port-piesă ( 6); 15) scară fixă divizată

în  minute, incorporată la d ispozitivul ocularului.

compusă, indirectă şi directa. Reclamă folosirea 
unui cap divizor universal (v .)f la care discul 
divizor e cuplat cu un şurub fără fine, care 
poate fi cuplat cu arborele port-piesă prin inter-

zarea de şanţuri elicoidale, împărţirea diferenţi
ală nu se poate executa decât la maşini-unelte 
cari au mecanism diferenţial (v. sub Diferenţial, 
mecanism ~ ) .
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îm părţire optică, 
a) scară fixă de sfic lă , d iv i
zată în m inute; b) una din di
v iz iu n ile  p eriferice  ale dis

cului m obil.

1. împărjire optică [onTHHecKOe /ţejieHHe; di
vision optique; optisches Teilen; optical dividing; op
tikai osztás]: împărţire 
pentru care se foloseşte 
un cap divizor optic. în 
principiu, acesta se com
pune dintr'un şurub fără 
fine acţionat printr'o ma
nivelă, care antrenează 
arborele port-piesă prin
tr'o roată elicoidală (v. 
fig. Cap divizor optic, p.
44). Arborele port-pie
să este solidar cu un 
disc de sticlă divizat în 
grade, iar în fafa aces
tuia se găseşte o scară 
fixă transparentă, di
vizată în minute. Ci
tirea diviziunilor se face printr'un microscop, ze
cimile de secundă citindu-se prin apreciere 
(v. fig. împărţire optică). Cunoscând numărul de 
diviziuni necesare, se calculează unghiurile de 
rotatie corespunzătoare. Erorile sunt de ± 20",

2. ~  simplă. V. împărţire directă.
s. împărţirea diametrului unei rofi dinţate [n;e- 

jieHHe A^aMeTpa 3y6naToro KOJieca; division 
du diamétre d'une roue dentée; Teilung des 
Durchmessers eines Zahnrads; division of a tooth 
wheel diameter; egy fogaskerék átmérőjének osz
tása]. V. sub Dinfării, pasul Pas diametral.

4. împărţit [pacnpeAGJieHHe; distribution de 
la composition; Ablegen (Aufrăumen) der Schrift 
in den Setzkasten; distribution; a betűk szekrénybe 
osztása]. Arfe gr.: Operaţiunea manuală de des
facere a formelor cari au servit la imprimare, şi 
distribuirea literelor, a liniilor şi a albiturii în 
casele de litere (v.) respective.

5. împărfitoare, maşină ~  [ftejiHTeJibHan Má
im m á; machine â diviser; Teilmaschine; dividing 
enaine; osztógép]. Tehn.: Maşină de mare pre
cizie, folosită pentru executarea diviziunilor pe o

şurub sau cu comparator. La cele cu şurub, că
ruciorul care poartă unealta de însemnat se de
plasează pe un pat prismatic, sub acţiunea unui 
arbore filetat de mare precizie, pe care se gă
seşte o tobă gradată cu vernier; la cele cu com
parator, deplasarea mecanismului însemnător se 
face manual pentru deplasări grosolane, şi prin 
şurub micrometric pentru deplasările fine, citirea 
diviziunilor făcându-se pe o riglă fixă, prin inter
mediul unei lupe sau al unui microscop. — 
Maşinile împărţitoare pentru unghiuri (împărjire 
circulară) se compun, de obiceiu, dintr'un disc 
cu 4320 sau cu 2160 de dinţi la periferie, angrenat 
cu un şurub fără fine care îi transmite mişcarea, 
şi a cărui circumferenţa e împărţită în 100 de 
diviziuni; discul poartă piesa care trebue gradată,- 
iar diviziunile sunt marcate pe obiect cu un în
semnător, purtat de un şurub micrometric care 
se deplasează axial într'un cadru fix, rigid. Ma
şinile pot fi echipate cu un microscop pentru 
observare, sau cu dispozitive de lucru automat. — 
Maşinile de laborator gravează linii de 0,002 mm 
grosime cu o toleranţă de ± 0,002 mm pentru 
diviziunile lineare, şi cu o tolerantă unghiulară 
de ± 1 "  pentru diviziunile circulare. Maşinile de 
foarte înaltă precizie sunt echipate şi cu un dis
pozitiv compensator de temperatură. Ele se fo
losesc la construcţia aparatelor de laborator, a 
instrumentelor geodezice, astronomice şi marine, 
şi pentru fabricarea uneltelor pentru împăr}iri 
tehnice. — Maşinile automate folosite la fabri
carea uneltelor pot trasa linii de 0,05 mm grosime, 
cu toleranţe lineare de ± 0,01 mm şi toleranţe 
unghiulare de ± 15", cu o vitesă de lucru de 
ordinul a 100 linii pe minut.

6. îm părţit or [flejiHTeJib; diviseur; Divisor; di
visor; osztó]. Mat. V. sub împărţire.

7. Impatiens balsamina L. V. Balsamină, Canale.
s. împăfurarea desenelor [cKJia^biBaHHe qep-

TeHteiî; pliage des dessins; Zusammenfalten der 
Zeichnungen; folding of drawings; a rajzok össze
hajtása]. Gen.: îndoirea la dimensiuni standardi-

(după lin iile  f * ■ • 7); I V )  a doua serie de îndoituri (după lin iile  8 şi 9).

dreaptă sau pe un cerc. — Maşinile împărţitoare I zate a coaielor desenate, ca să poată fi broşate, 
pentru lungimi (împărţirea dreptelor) pot fi cu | strânse în dosare sau păstrate în mape. De obi-
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ceiu, porţiunea care cuprinde indicatorul desenului 
este deasupra, vizibilă şi în poziţie normală (v .fig .).

î. Impedanţă acustică [aKycTHnecKoe conpo- 
THBJiGHHe, HM íie^aHu;; impédance acoustique; 
akustischer Scheinwiderstand; acoustic impedance; 
akusztikai látszólagos ellenállás]. Acusf.: Câtul 
impedanţei mecanice Z m a unei suprafeţe care 
radiază acustic, în raport cu forţa corespunzătoare 
presiunii sonore care se exercită asupra supra-

2
fetei, prin pătratul ariei S a suprafeţei radiante:-^--

S2
Se obţine din impedanţa mecanică înlocuind forţa 
cu presiunea acustică, iar vitesa, cu produsul vi- 
tesei de deplasare a suprafeţei radiante prin aria 
suprafeţei care radiază. Impedanţa acustică e 
egală cu rădăcina pătrată din suma pătratelor 
rezistenţei acustice şi reactanţei acustice a supra
feţei radiante.

2. ~  acustică caracteristică [aKycTH^ecKoe 
xapaKTepHCTH^ecKoe conpoTHBJieHne; impé
dance acoustique caractéristique; charakteristischer 
akustischer Wellenwiderstand; characteristic acous
tic impedance; jellegzetes akusztikai ellenállás]: 
Raportul dintre impedanţa acustică şi aria supra
feţei radiante. în cazul unei unde sonore sferice, 
radiată de o sferă pulsantă, într'un mediu cu den
sitatea p, în care particulele au, la suprafaţa sferei, 
vitesa v, defazată cu unghiul cp faţă de presiunea 
sonoră presupusă armonică, impedanţa ^caracte- 
ristică are expresiunea:

Z 0 — v  p cos 9 , 
defazajul fiind nul pentru unda plană. Mărimea 

R c= v p f
care are, pentru aer, la 20° C şi 760 mm Hg, 
valoarea 41,4 mbs/cm, se numeşte ohm acustic.

3. Impedanfă electrică [nojiHoe co n p O T H B - 
JieHHe, HMne^aHD;; impédance; Scheinwider
stand, Impedanz; impedance, virtual resistance; 
împedância]. El.: 1. Câtul valorii efective a ten
siunii electrice armonice aplicată unui circuit 
electric (dipol) în regim armonic, prin intensita
tea efectivă corespunzătoare a curentului elec
tric care trece prin circuit. Dacă circuitul e 
deschis, tensiunea e suma dintre tensiunea la 
borne şi tensiunea electromotoare (în sens 
restrâns) indusă din exterior; dacă circuitul e 
închis, tensiunea e tensiunea electromotoare în 
sens restrâns indusă din exterior. — Impedanţa 
electrică e egală cu rădăcina pătrată din suma 
pătratelor rezistenţei şi reactanţei electrice.

Dacă circuitul are numai o rezistenţă R ,  o bo
bină cu inductivitatea L  şi un condensator cu 
capacitatea C , montate în serie, şi e pus sub o 
tensiune aplicată armonică de frecvenţa /, adică 
de pulsaţia a) = 2 rc/, reactanţa lui electrică are 
expresiunea

X=«> L —  
a) C

adică impedanţa este:

Când circuitul e complicat, şi mai ales când 
conţine părţi rotitoare, cum e cazul maşinilor elec
trice, se spune adesea impedanţă echivalentă în 
loc de impedanţă.

în studiul circuitelor electrice prin metoda mă
rimilor complexe, se înţelege prin impedanţă 
mărimea complexă

Z = R+j X- ,  ; = V ^ T  

care dă, prin modulul ei, valoarea absolută Z  a 
impedanţei, iar prin unghiul ei de fază:

. Xcp = arctg —

defazajul în urmă al curentului faţă de tensiunea 
electrică. 1— 2 . însuşi circuitul electric care are 
o anumită impedanţă. — Sin. impedanţă.

4. ~  electrică bilaterală [ ftB y c T o p o H H e e  c o n -  
pO TH BJieH H G ; impédance bilatérale; zweiseitiger 
Wellenwiderstand; bilateral impedance; kétoldalú 
impedáncia]: Dispozitiv electric sau electromecanic 
prin care se poate transmite putere electromag
netică în fiecare din două sensuri opuse.

5. ~  (electrică) caracteristică [B O J iH O B o e C O - 

n p O T H B Jie n n e ; impédance caractéristique; charak
teristischer Wellenwiderstand; characteristic impe
dance; jellegzetes impedancia]: Impedanţa, măsu
rată la bornele primare, a unei linii electrice omo
gene sau de structură recurentă, presupusă prelun
gită indefinit. Are valoarea absolută egală cu rapor
tul dintre tensiunea şi curentul undei directe, într'un 
punct al liniei, şi faza egală cu defazajul dintre 
această tensiune şi acest curent în regim armonic.

Dacă R ,  G , C  şi L  sunt, respectiv, rezistenţa, 
conductanţa de izolaţie, capacitatea în serviciu şi 
inductivitatea în serviciu, raportate la unitatea de 
lungime dé linie, adică valorile lineice ale acestor 
patru mărimi, dacă oj = 2 tc/ e pulsaţia regimului 
armonic şi ;  = V  — 1 e unitatea imaginară, expre
siunea complexă 2  a impedanfei caracteristice e 

R  -f- j eo L  
G + jo )  C

Pentru liniile electrice aeriene, valoarea absolută 
a impedanţei caracteristice e cuprinsă între cca 
280 şi 380 ohmi.

Unghiul defazajului 9 al impedanţei caracteristice, 
care dă în orice punct al liniei defazajul dintre 
tensiune şi curent, e

1 , odL 1 coC
9 =  2 arc tg —— - a r c ig —  -

a. ~  electrică cinetică [KHHeTHnecKoe noji- 
H 0e COnpOTHBJIGHHe; impédance cinétique; kine- 
tischer Scheinwiderstand; kinetic impedance; kine
tikus impedáncia]: Diferenţa dintre impedanţa 
complexă eledrică a unui receptor electroacustic 
măsurată la o anumită frecvenţă, când diafragma 
sa e liberă de a vibra, şi impedanţa complexă 
a aceluiaşi receptor, când diafragma e imobilizată. 
Expresiunea ei este:
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unde A  e impedanfa mutuală electromagnetică a 
receptorului, iar

z  =  r  +  j ( a ) m  — i/a>) 
e impedanfa mecanică a diafragmei.

1. Impedanfa electrică de adaptare [corjiaco- 
BaHHOG COnpOTHBJieHHe ; impédance d'adapta- 
tion; Anpassungsscheinwiderstand; matching im
pedance; illeszkedési impedáncia]: Impedanfa 
care trebue racordată la un circuit electric gene
rator (sau la extremitatea transmiţătoare a unui 
circuit transmiţător), pentru ca impedanfa să pri
mească puterea activă maximă, la valoare dată a 
tensiunii electromotoare primare, sau a tensiunii 
la bornele primare.

2. ~  electrică de blocare [ŐJiOKHpOBatmoe 
COnpOTHBJieHHe; impédance de blocage; blok- 
kierender Scheinwiderstand; blocking impedance; 
rögzítő impedáncia]: Impedanţa eledrică a unui 
receptor electroacustic (telefonic) cu diafragma 
radiantă imobilizată.

3. ~  electrică de control [KOHTpoJibHoe 
COnpOTHBJieHHe; impédance de confrole; Kon- 
trollscheinwiderstand; control impedance; ellen
őrző impedáncia]: Sin. Impedanţă electrică uni
laterală (v .).

4. ~  electrică de intrare [BXOflHoe nojmoe 
COnpOTHBJieHHe; impédance d'entrée; Eingangs- 
scheinwiderstand, Eingangswiderstand; input im
pedance; bejáró impedáncia]. Impedanfa de in
trare în gol a unui cuadripol e egală cu raportul 
dintre expresiunea complexă a tensiunii primare 
în gol şi a curentului primar care se stabileşte 
în aceste condiţiuni.

Impedanţa de intrare în scurt-circuit e raportul 
dintre expresiunea complexă a tensiunii primare 
în scurt-circuit şi a curentului primar care se sta
bileşte în aceste condiţiuni.

5. ~  electrică de transfer [conpoTHBJieHne 
nepenoca; impédance de transfert; Kernschein- 
widerstand; transfer impedance; áttételi impe
dáncia]. Expresiunea complexă a impedanţei elec
trice de transfer între cele două perechi de 
borne ale unui cuadripol în regim armonic e ra
portul dintre expresiunea complexă a tensiunii 
aplicate la prima pereche de borne şi a curen
tului electric prin cea de a doua pereche de 
borne.

6. ~  electrică-imagine [xapaK TepH CTH H e- 
CKoe COnpOTHBJieHHe; impédance image; Kern- 
widerstand; image impedance; képimpedáncia]. 
Impedanfe-imagini ale unui cuadripol pasiv sunt 
acelea prin cari este terminat cuadripolul consi
derat, dacă impedanţele măsurate la bornele 
cuadripolului, la dreapta şi la stânga acestor 
borne, sunt egale între ele ca modul şi argument. 
Impedanţa-imagine la una din perechile de borne 
ale cuadripolului e media geometrică a impedan- 
ţelor în gol şi în scurt-circuit, măsurate la acea 
pereche de borne a cuadripolului. Cuadripolii 
disimetrici au două impedanţe-imagine.

7. ~  electrică iterativă [xapaKTepHCTHHec- 

K o e COnpOTHBJieHHe; impédance itérative; Ket- 
tenwiderstand; iterative impedance; lâncimpe-

dância]: Impedanţă care, racordată la o pereche 
de borne ale unui cuadripol pasiv, face ca im
pedanţa măsurată la cealaltă pereche de borne 
a cuadripolului, spre cuadripol, să devină egală, 
ca modul şi argument, cu impedanţa racordată 
la prima pereche de borne. — Cuadripolii disi
metrici au două impedanţe iterative; una spre 
„dreapta" şi alta spre „stânga".

s. ~  electrică sincronă [cHHxpoHHoe co- 

npOTHBJieHHe; impédance synchrone; synchro- 
ner Scheinwiderstand; synchronous impedance; 
szinkronikus impedáncia]: Impedanţa calculată cu 
tensiunea la borne în vid a unei maşini sincrone 
şi cu intensitatea curentului ei în scurt-circuit, 
aceste două mărimi corespunzând aceleiaşi valori 
a intensităjii curentului eleciric de excitaţie al 
maşinii.

9. ~  electrică statică [cTaTH^ecKoe conpo-  

TH BJieH H e; impédance statique; statischer Schein
widerstand; static impedance; sztatikus impe
dáncia]: Impedanţă electrică a unui sistem elec
tromecanic, când părţile sale mobile sunt în re
paus. în telecomunicaţii, impedanţa statica se 
numeşte impedanţă de blocare.

10. ~  electrică unilaterală [0/];H0CT0p0HHee 

COnpoT H BJieH H e ; impédance unilatérale; ein- 
seitiger Scheinwiderstand; unilateral impedance;: 
egyoldalú impedáncia]: Orice sistem electric care 
admite transmiterea de putere electromagnetică 
într'un sens, fără a o admite în sens contrar. 
Exemple: releurile umplute cu gaz, tuburile po- 
liodice (termionice), etc.

11. ~  electromecanică mutuală [3JieKTpo- 
MexaHHnecKoe B3aHMHoe conpoTHBjienHe; im
pédance électromécanique mutuelle; mutuelier 
elektromechanischer Kopplungswiderstand; mutual 
electromechanic impedance; viszonlagos elektro
mechanikai impedáncia]: Raportul dintre o forţă me
canică şi curentul electric corespunzător, sau ra
portul dintre o tensiune electrică şi vitesa co
respunzătoare, într'un transformator electroacustic.

12. ~  mecanică [MexaHH^ecKoe nojiHoe co- 
npoTHBJieHHe; impédance mécanique; mecha- 
nischer Scheinwiderstand, mechanische Impe- 
danz; mechanic impedance; mechanikai látszó
lagos ellenállás]: Raportul dintre valoarea efec
tivă a forţei armonice, aplicată unui sistem me
canic, şi valoarea efectivă corespunzătoare a 
componentei vifesei punctului material de apli
caţie al forfei după direcţia forţei. Impedanţa 
mecanică e egală cu rădăcina pătrată din suma 
pătratului rezistenţei mecanice şi al reactanţei 
mecanice.

Dacă sistemul mecanic care e supus unei forţe 
armonice de frecvenţă /, adică de pulsaţie 
o> = 2  t c/, constă într'un singur punct material, 
de masă m, şi e supus şi unei forţe elastice F e^ - s x t 
unde s este constanta elastică, iar x  este elon- 
gaţia, şi dacă mişcarea punctului (cu vitesa v) 
se face cu frecare, căldura q desvoltată în uni
tatea de timp, măsurată în unităţi de lucru me
canic, fiind q — rv2, mărimea r se numeşte rezis-
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fenta de frecare. Reactanfa lui mecanică are 
In acest caz expresiunea

s
p  =  ( ü m ------- ,

tó

şi deci impedanfa lui mecanică este

2=Vr2+(“m~i)2-
Dacă sistemul mecanic e complicat, se spune 

adesea impedanfă mecanică echivalentă în loc 
«de impedanfă mecanică. —

In studiul sistemelor mecanice în regim ar
monic, făcut prin metoda mărimilor complexe, 
prin impedanfă se înţelege mărimea complexă

Z  = r + j ;p; ;  = V —1,
care este egală cu raportul dintre expresiunea 
complexă a forfei şi a componentei în direcfia 
ei a vitesei, şi dă prin modulul ei valoarea abso
lută a impedanţei, iar prin unghiul ei de fază: 

p
cp =  arc tq—f 

r
defazajul în urmă al componentei considerate a 
vitesei faţă de forţa aplicată.

î. Impedanfe electrice conjugate [conpHJKeH- 
Hbie COnpOTHB J16HHH; impédances conjuguées; 
konjugiertkomplexe Scheinwiderstánde; conju
gate impedances; konjugált impedánciák]: Două 
impedanţe ale căror rezistenţe sunt egale, 
şi ale căror reactanţe sunt egale şi de semne 
contrare. Expresiunile lor complexe sunt mărimi 
complex conjugate. Impedanţele conjugate ale 
unui cuadripol pasiv sunt acelea prin cari e ter
minat cuadripolul considerat, când impedanţele 
măsurate la fiecare pereche de borne, în dreapta 
■ş\ în stânga, au aceeaşi rezistenţă şi reactanţe 
egale şi de semne contrare.

2. ~  electrice terminale [3aMbiKaioii],He
noJiHbie COnpOTHBJieHHH; impédances termi
nales; Abschlul^widerstănde; terminal impedan
ces; vég-impedánciák]: Impedanţele electrice
între cari se găseşte intercalat un cuadripol.

3 . Imperială [H M n e p n a ji; impériale; Decksitz; 
"top of a coach; ülőhelyes fedélzet]: Etaj acoperit 
sau neacoperit, la unele vehicule de transport 
în comun (în special Ia autobuse), construit pentru 
a da acestora o mai mare capacitate.

4. Impermeabil [H e n p o m n ţa e M b ra , H en p o -  
M O KaeM H H ; imperméable; undurchlăssig, imper- 
meabel, dicht; impervious, impermeable; ât- 
hatlan]: Calitatea unui material de a nu permite 
unui fluid (gaz sau lichid) să freacă prin. el.

5. Impermeabilă, rocă ~  [B O flO H e n p o H H iţa -  
e M a n  ro p H a n  n o p o ^ a ; roche imperméable; 
wasserdichtes Gestein; impermeable rock; vizát- 
hatlan kőzet]. Geo/.; Rocă lipsită de pori sau de 
fisuri, astfel încât nu permite trecerea apei de 
infiltraţie din scoarfă.

9. Impermeabilizare fo e jia T b  H e n p 0 M0 K a-  
€M biM ; imperméabilisation; Dichtmachung; imper- 
meabilisation; áthailanitás]: Operafiunea prin care

un material permeabil faţă de un anumit fluid e 
făcut impermeabil.

7. Impermeabilizarea betonului [n p n ro T O B J ie - 
H H é B O ^ O H e n p o H H iţa o M o ro  ő e T O H a ; impermé
abilisation du béton; Dichtmachung des Betons; 
impermeabilisation of the concrete; befonsűrités]. 
Bet.: Operaţiunea de preparare a unui beton în 
mod special, pentru a fi cât mai compact şi a nu 
permite trecerea apei prin el. Impermeabilizarea 
trebue să fie realizată mai ales printr'o granulozi- 
tate justă a agregatelor,, pentru a se obţine un 
amestec mineral cu minimum de goluri, printr'un 
dozaj mai mare de ciment, o parte din ciment 
având rolul de a umplea golurile dintre granu
lele agregatelor, şi prin folosirea, la preparare, a 
cantităţii de apă strict necesare, fiindcă un exces 
de apă produce, prin evaporare, pori şi goluri 
în masa betonului. Impermeabilitatea unui beton 
se poate mări prin adaus de filer, de írass sau 
de puzzolane, sau prin adaus de substanţe hidro
fuge. V. şi Beton impermeabil; Hidrofug, ma
terial

8. ~  lucrărilor miniere [ /ţe J ia T b  BOftOHe- 
n p O H H iţa e M b iM H  ro p H b ie  p a 3 p a ő o T K H ; im
perméabilisation des travaux de mine; Dicht
machung der Bergbauarbeiten; impermeabili
sation of mining works; a bányamunkálatok viz- 
telenitése]. Mine: Realizarea de straturi imper
meabile, pentru a împiedeca pătrunderea apelor 
în lucrărife miniere. Se practică în special la 
lucrările în cari apele pătrund prin porii sau prin 
crăpăturile fine ale unor roce sau chiar prin anu
mite betoane. Impermeabilizarea rocelor se ob
ţine prin injecţie de beton sau prin colmatare cu 
argile; impermeabilizarea susţinerilor de beton se 
obţine cu soluţii chimice, aplicând în exterior 
straturi izolante de bitum sau de carton asfaltat, 
prin tencuirea interioară cu lapte de ciment ames
tecat cu substanţe hidrofuge, sau prin folosirea 
betonului torcretat, etc.,

9. ~  pieilor [AejiaTb k o jk h  B0A0Henp0HH-

iţaeM biM H ; imperméabilisation du cuir; Imprâg- 
nieren des Leders; impermeabilisation of leath- 
er; bőrök vizáthatlanitása]. Ind. piei.: Opera-'
ţiunea prin care se incorporează pielei cantităţi mai 
mari de substanţe grase, în scopul de a o face să 
nu poată fi pătrunsă de apă. Amestecul de grăsimi 
trebue să aibă punctul de topire astfel potrivit, 
încât pielea să nu se întărească la frig şi grăsi
mile să nu iasă din piele la cald. Introducerea 
grăsimilor în piele se face fie prin ungere pe 
„carne" la masă şi atârnare într'o uscătoare caldă, 
fie prin vălcuire într'un butoiu încălzit cu aer 
fierbinte. V. şi sub Impregnare.

io. ~  textilelor [iţeJiaTb H enpoM onaeM biM H  

TeKCTHJibHbie TOBapbi; imperméabilisation des 
tissus; Imprăgnieren von Zeugwaren; tissue im
permeabilisation; textilek vizáthatlanitása]. Ind. 
text.: Operaţiune de impermeabilizare care se 
face fie prin impregnarea textilelor, fie prin aco
perirea lor cu un material impermeabil. Efectul 
de impermeabilizare se obfine prin acfiunea me
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canică a substanţei chimice de imbibare asupra 
suprafeţei ţesăturii, sau prin acţiunea ei chimică, 
decă substanţa de impregnare e capabilă să mo
difice fibrele în compuşi hidrofobi. Produsele de 
bumbac se pretează cel mai bine la această ope
raţiune. Substanţele întrebuinţate sunt: cauciucul, 
parafina, uleiurile sicative, emulsiunile de uleiuri, 
unele săruri şi grăsimile.

1. împiedecare sferică [cTepeo-npenHTeTBHe; 
empechement stérique; răumliche Behinderung; 
stereo-impediment; űrakadály]. Chim.: Fenomenul 
de micşorare a vitesei unei reacţii chimice, da
torită anumitor substituenji cari se găsesc în ve
cinătatea unei grupări chimice reactive. Aceşti 
substituenti, ocupând spaţiul în jurul grupării re
active, împiedecă moleculele substanţelor cari re
acţionează cu această grupare să ajurrgă la ea. 
în general, împiedecarea sferică se manifestă prin 
micşorarea vitesei de reacţie; uneori se creează 
prin ea asimetrie moleculară (cum este cazul de
rivaţilor bifenilului), din care cauză rezultă o iso- 
merie optică.

2. Impiegat de mişcare [^eJKypHbiH no CTaH- 
iţHH; agent (du service) de l'exploitation; Be- 
triebsbeamter; service official; forgalmi hivatal
nok]: Funcţionar însărcinat cu primirea, mane
vrarea şi expedierea trenurilor într'o stafie de 
cale ferată.

3. împietruire [őajmacTHpoBKa /ţopor; em- 
pierrement; Beschotterung; stoning, ballasting; be- 
kavicsolás]. Drum.: Orice sistem de consolidare 
a drumurilor, executat prin aşternerea unuia sau 
a mai multor straturi de material pietros, ca balast, 
pietriş, piatră spartă, etc. Când se foloseşte piatra 
spartă, care este îndesată cu cilindre compre- 
soare, se numeşte macadam. împietruirea poate 
avea pietrele legate printr’un liant oarecare, şi 
poate fi aşezată pe o fundafie formată din pietre 
mai mari, sau din bolovani.

4. împingătoare, tijă ~  [HanraMHoit CTep- 
îK eH b, TOJIKaTeJlb; tige poussoir; Stoljstange; 
push bar; tolórúd]. Mş. ferm .: Tijă de secfiune 
circulară, care cu un capăt se reazemă—-pringreu
tatea proprie — petachetul unui motor cu ardere 
internă, iar cu celălalt capăt acfionează — prin 
împingere — culbutorul. Se foloseşte Ia motoare
le. cu ardere internă la cari supapele sunt atacate 
de sus prin culbutoare, iar arborele cu came este 
în carter. Sin. Tijă de împingere.

5. împingător [H â îK H M H a fl / ţ e T a j i b ;  poussoir; 
Stoljstück; push piece; tolódarab]. Mş..* Piesă ghi
dată, de obiceiu de formă cilindrică, folosită 
într'un sistem tehnic pentru a transmite o mişcare, 
prin împingere.

». împingător [npncnocoőJieHHe a jih  no,n;- 
KaTbiBaHHH Bar0HeT0K; dispositif de poussée; 
Stofjvorrichtung, Aufschiebevorrichtung; pushing 
device; tolószerkezet]. Mine: Dispozitiv de în
cărcare mecanică a vagonetelor, în colivie sau în 
culbutor, amenajat în locurile în cari se face un 
transport intens cu vagonetele. încărcătorul e for
mat dintr'un berbec care se deplasează într'un

canal situat între şine. La mişcarea înainte, ber
becul se sprijine de tamponul vagonefului sau 
de axul rofilor lui, şi dă un impuls vagonetului. 
La mişcarea înapoi, berbecul trece pe sub vago
nét, fără a-l acăfa, fiindcă la această mişcare 
legătura cu articulafie dintre berbec şi tija de 
împingere coboară berbecul. Acfionarea berbe
cului se face pneumatic sau electric. Prin folo
sirea încărcătorului se suprimă total munca ma
nuală. încărcătoarele au o capacitate mare de în
cărcare, ajungând până la 1200 sau 1300 vagonete 
pe schimbul de opt ore.

7. împingere [ A a B J ie m ie ; pression; Druck; 
pressure; megduzzadás]. Ind. cb.: Fenomenul de 
umflare a unor huile în cuptorul de cocs, în 
prima perioadă de plastifiere, exercitând astfel o 
presiune asupra perefilor camerei de cocsificare.

8. împingere axială [oceBoe flaBJiemie; pous
sée axiale; Axialdruck; axial pressure; axiális 
nyomás]. Mş.: Forfa de apăsare exercitată de ro
toarele maşinilor sau ale aparatelor în direcţia 
axei lor de rotafie. împingerea axială poate fi 
luată prin. gulere prelucrate pe arborele de ro
tafie, cari apasă pe marginea cusinefilor, prin fu
suri cu pieptene (v. sub Fus), sau prin rulmenfi 
axiali (v. sub Rulment cu bile). — Exemplu:

9. ~  axială la turbine [oceBoe AaBjieHHe 
p0T0pa TypŐHHbi; poussée axiale dans Ies tur
bines; Axialdruck in den Turbinen; axial pressure 
in the turbines; axiális nyomás a turbinákban]. 
Mş. hidr.: împinge
rea axială Ia turbi
nele hidraulice cu 
un rotor. — La tur
binele cu impulsie 
(turbinele Pelton, 
etc.), paletele fiind 
simetrice în raport 
cu planul median al 
rofii, ar trebui să 
nu existe împingere 
axială; practic, fiind
că există o disimetrie 
de prelucrare, se a- 
plică gulere pe arbo
rele turbinei. — La 
turbinele cu reac- 
fiune parfială (tur
binele Francis, etc.), 
cu un rotor, împin
gerea axială provi
ne: din presiunea 
statică a apei pe 
inelul labirintic al 
rotorului, pe plafo
nul şi pe centura 
(din spre exterior), 
pe arbore şi pe bu
tuc; din presiunea 
statică a apei în a- 
monfe şi în aval de 
roata mobilă; din 
împingerea dinamică a masei de apă, deviată

îm pingerea axială la turbina Francis. 
J )  distribuitor; 2 ) paletă d irectoare; 
3)  inel inferior al coroanei d irec
toare; 4) centură; 5) ro tor; 6) o r if i
ciu de descărcare pentru scurgerea 
ap e l; 7) guler de lim itare ; 8) ar
bore vert ica l; 9) capac; 10) dru
mul firu lui de apă prin spafiul s2;
11) drumul firu lui de apă d irect;
12) drumul firu lui de apă prin spa
ţiu l s i; 13) curba presiunilor statice 
pe capacul exte rio r; 14) presiunea 
atm osferică; s*) zona labirintică infe
rioară; s2) zona labirin tică  superi
oară; p0) presiunea în amonte de ro
tor; p i) presiunea în aval de rotor 
(considerată ca orig ine în d iagra

mele presiun ilor).

4
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'n roata mobila dela intrarea în rotor până la tubul 
de evacuare; din greutatea proprie a părţilor roti
toare suspendate-, 
în cazul unei tur
bine cu arborele 
vertical (cu pivot); 
din componenta 
axială a împingerii 
dinţilor, în cazul 
angrenajelor coni
ce calate pe ar
bore. în cazul a 
doua rotoare ar 
trebui să se produ
că o echilibrare a 
împingerilor axia
le; practic, se a- 
plică gulere de li
mitare pe arborele 
turbinei (v. figu
rile). — La turbi
nele cu reacţiune 
totală (roţile-elice) 
împingerea axială 
este suma dintre 
împingerile stati
că şi dinamică, şi 
greutatea rotoru
lui, împingerea 
dinţilor (dacă este 
cazul), şi greuta
tea apei de dea
supra paletelor, 
împingerea axială 
se poate micşora 
prin orificii de des
cărcare, prin ner
vuri sub capacul 
turbinei (pentru a 
se reduce vitesa 
apei în rotaţie din 
spaţiul inelar), sau 
prin folosirea unui 
tub de echilibrare, 
în general, redu
cerea împingerii 
axiale antrenează

î. împingere, cuptor cu ~  [nenb c ^aBJie- 
HHeM; four poussant; Sto^ofen; push heating fur
nace; tolókészülékes kemence]. Metl.: Cuptor 
de preîncălzire folosit la încălzirea lingourilor, a 
bloom-urilor, etc., în care materialul este împins 
de-a-lungul cuptorului, dela intrare până la ieşire, 
parcurgând cuptorul în sens invers drumului urmat 
de gazele de ardere. Cuptoarele cu împingere 
sunt înzestrate cu o cale de împingere a materia
lului (v. fig. p. 51), formată din două şine paralele 
(situate la o anumită înălţime de vatră) şi cu un 
dispozitiv de împingere constituit dintr'un pislon 
de împingere acţionat hidraulic sau mecanic (v. şi 
fig. sub Bloom). Dispozitivul prezintă avantajul unei 
pierderi min me de căldură şi reduce în mare mă
sură oxidare a materialului. Sin. Cuptor cu propulsie.

îm pingerea axială, parfial ech ilibrată, 
la turbina Francis.

1) centură; 2) d istribuito r; 3) rotor; 
4) o r if ic iu  de descărcare ; 5) arbore v e r
tica l; 6) pană; 7) presgarnitură de etan- 
şare; 8) capac; 9) drumul firu lui de apă 
prin spajiul s2; Í 0) drumul firu lu i de apă 
d irect; 11) drumul firu lu i de apă prin 
spafiu! si(' 12) curba presiunilor statice 
pe capacul exte rio r; Í 3) curba presiuni
lor statice pe centură în zona Si, care 
ech ilibrează aproxim ativ p resiunile  sta
tice  pe capac, în zona Sg; Sj) zona lab i
rintică inferioară; s2) zona labirintică 
superioară; S3) zona labirin tică  suple- 
menfară; Po) presiunea în amonte de 
rotor; p j)  presiunea în aval de ro
tor (considerată ca orig ine în diagra

mele presiun ilor).

o creştere a debitului pierdut.

2. împingerea muntelui [/ţaBJieHHe ropHoö 
nopOAbi; pression du massif; Gebirgsdruck; pres
sure of the ground; hegynyomás]. Tn ' . :  Apăsarea 
exercitată de masivul de teren asupra pereţilor 
unei galerii de tunel. Apăsarea depinde de rezis
tenţa terenului, de mărimea frecărilor interioare, 
de înclinarea stratelor, înălţimea de supraîncăr
care, abundenţa apelor de infiltraţie, natura ro- 
celor, etc. — Se deosebesc:

5. ~  laterală [60K0B0e ftaBJiepm e; pression 
des parois; Seitendruck; side pressure; oldaU 
nyomás]: Apăsarea exercitată de masivul de teren 
asupra pereţilor laterali ai galeriei unui tunel. Se 
datoreşte împingerii laterale a pământului, şi depla
sării şi alunecării laterale a stratelor şi a blocu
rilor de stâncă.

4. ~  verticală [AaBJieHHe C B epxy; pression 
du toit; Scheiteldruck, Firstdruck; top pressure; 
oromnyomás]: Apăsarea verticală exercitată de 
masivul de teren asupra tavanului galeriei sau al 
bolţii tunelului. Se datoreşte masivului de teren 
de deasupra bolţii, care, de obiceiu, se consideră 
că ocupă un cilindru parabolic (v. sub înălţime 
de supraîncărcare).

5. împingerea pământului.JV. Pământul ui ,j îm
pingerea

6. Implenal. Ind. piei: Ftalat de sodiu, folosit 
ca produs auxiliar pentru tăbăcirea pieilor în crom. 
Ajută la tăbăcirea rapidă şi la fixarea de cantităţi 
mai mari de crom, în special în straturile medii 
ale pielei. (N. C ) .

7. împle t i re  [ n jie T e H H e ; [tressage, nattage; 
Flechten, Klöppeln; plaiting, bra;ding; fonás]. 
T e h n . ,  In d .  ţar. :  Prelucrareajde materiale flexibile

Câteva fe luri t ip ice  de îm pletire  plată.

cari au formă de fire, de nuiele sau de benzi 
înguste, în produse cari pot avea formă de „cor
don" cu secjiune circulară sau dreptunghiulară



Cuptor cu împingere.

1 contragreutate; 2) îm pingător; 3) lingou, bloom , b iietă , e tc ., de încă lz it; 4) şine de deplasare ; 5) conductă de aer; 6) conductă de gaz de combustie; 7) uşă basculantă;
8) lingoul în că lz it ; 9) aer suflat pentru acţionarea tira ju 'u i; 10) cana! pentru evacuarea gazelor de ardere spre coş; a-b-c-d-e- f~g-h- i )  şi a-b-c-d -e - f'-g '-h  - i) drumul gazelor

de ardere.
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(plată), sau formă de „pânză" continuă sau cu 
ochiuri, prin conducerea elementelor pe o parte 
şi pe alta, cu sau fără torsadare sau înnodare la 
punctele de încrucişare. împletirea se poate efec
tua manual (folosind sau nu acul care poate fi 
cu sau fără ureche, sau cu limbă), sau cu ma
şina. Firele, nuielele sau benzile cari se îm
pletesc pot fi de salcie, de răchită, de bambu, 
trestie, papură, hameiu, rafie, paie, cânepă, in, 
bumbac, păr, lână, rădăcini, nervuri de frunze, 
frunze, sârmă, hârtie, piele, gumă, ţesături, metale, 
materiale sintetice, etc. V. şi sub împletitură.

*  B C D

împletituri lex tile  „în pânză" (p late).
A ) , B), C ) î m pletituri cu fire în diagonală, nediferenfiafe; 
A ) împletitură 3/1 (îm pletitură din trei f ire , alternarea fire lo r 
la o p etrece re ); B) împletitură 7/3 (îm pletitură din şapte fire , 
a lternarea la trei p etrece ri) ; C) împletitură 7/1 (îm pletitură 
din şspfe fire , alternarea la o p etrece re ); D) împletitură cu 

fire  de urzeală (longitudinale) şi de bătătură (transversale).

Din împletirea fără torsadare şi înnodare s'au 
desvoltat: împletirea în sens restrâns, ţesutul (v .), 
tricotarea (v.) şi croşetarea.

împletirea în sens restrâns se face manual sau 
cu maşina, în următoarele feluri: cu „fire" nedife- 
renfiate în urzeală şi bătătură (pentru a obţine 
produse în formă de cordon cu secţiune plată sau 
circulară — plin sau tubular — astfel încât punctele 
de încrucişare ale elementelor de material să se 
formeze pe diagonale, dela o margine la alta 
a împletiturii), reclamând minimum trei fire sau 
două fascicule de fire; — cu două sisteme de 
fire, pentru a da produse asemănătoare cu ţesă
turile.

Prin împletirea cu torsadare sau cu înnodare, 
cu un singur fir sau cu urzeală, se fac: plase, re
ţele, anumite dantele, etc.

Tricotarea se poate face manual (cu ace netede 
sau cu igliţa) sau mecanic, şi consistă în facerea 
unor bucle înlănţuite pentru a forma rânduri de 
ochiuri legate între ele. Tricotarea mecanică se 
poate face cu un singur fir (v. Tricotare prin cule
gere) sau cu mai multe fire (v. Tricotare cu 
urzeală).

Tricotarea cu un singur fir făcută cu igliţa (v.) 
se numeşte croşetare. Croşetarea se poate face şi 
cu lanţuri de ochiuri între cari se prind alte lan
ţuri — mai scurte (picioare) —* simple sau duble,

ca să se formeze un desen, şi se foloseşte la 
confecţionarea de obiecte decorative (de ex. dan
tele croşetate).

î. împletirea cablurilor [njieTeHHe KaHâTOB; 

tressage des câbles; Flechten der Kabel, Kabel- 
flechten; plaiting of cables, cable braiding; ká
belfonás]: Confecţionarea prin împletire a cablu
rilor sau a anumitor elemente 
ale unui cablu. Se foloseşte |
numai la confecţionarea anu
mitor cabluri din materiale tex
tile (frânghii), şi la confecţio
narea unor straturi protectoare 
(din fire metalice sau textile) 
sau izolante (din fire textile 
naturale sau sintetice) ale ca
blurilor electrice. Prin gene
ralizare, s'au numit impropriu 
împletituri toate felurile de 
cablare, cari consistă, în cele 
mai multe cazuri, numai în 
torsadare şi răsucire. Principiul 
maşinilor de împletit cabluri 
este acelaşi ca al maşinilor 
normale circulare din industria 
textilă, de cari diferă numai 
prin detalii constructive.

2. împletit, maşină de ~
[BH3ajibHafl M á im m á ;  ma- 
chine â tresser, métier â tresser;
Flechtmaschine, Klöppelma- 
schine; braiding machine, plait
ing machine; fonógép]. Ind. 
fexf., Mş.: Maşină care exe
cută împletituri din fire. —
Poate fi: pentru fire textile sau 
pentru sârme, automată sau 
semiautomată, normală sau 
specială. —

3. maşină de nor
mală [H o p M ajib H a n  B H sa jib -  
HaH Máimmá; machine â tresser normale, métier 
â tresser normal; normale Flechtmaschine, nor
male Klöppelmaschine, normale Umflechtma- 
schine; normal braiding machine, normal plaiting 
machine; normális fonógép]. Ind. text., Mş.: Ma
şină folosită pentru executarea împletiturilor obiş
nuite, în general din fire textile, uneori şi din fire 
metalice (sârme). Se folosesc: maşini deschise 
sau lineare, pe cari se execută împletituri plate; 
maşini închise sau circulare, pe cari se execută 
cordoane sau împletituri tubulare (şireturi, şnururi, 
etc.); maşini de împletit „Jacquard", cari sunt o 
combinaţie între o maşină de împletit obişnuită 
şi un mecanism „Jacquard", pe cari se execută 
împletituri în desene complicate.

La aceste tipuri de maşini, firele de împletire 
se desfăşură de pe nişte bobine, montate pe port- 
bobine numite fuse (v. fig.). Fusele, suspendate sau 
în picioare, sunt ghidate într'o placă conducă-

TT
Fus pentru maşină d® 

îm pletit.
Í )  navetă; 2) g lisiere 
pentru greutate; 3) gre
utate pentru întinde
rea firu lu i; 4) fir de îm 
p le tire ; 5) mosor fixat 

pe fus.
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foare şi se deplasează în traseuri ondulate cari I periodice, spre a objine modele diferite. Păpuşile 
se încrucişează; pentru aceasta, piciorul fusului | pot avea axe tubulare, ca să poată fi străbătute

Maşina de îm pletit, circulară, pentru cabluri cu patru muchii (pătrate).
A ) secfiune vertica lă ; B) schema traseurilor fuselor; I )  fus (în p oz ifie  de trecere dela o păpuşă la alta); 2) păpuşi cu patru 
krafe port-fCise, aşezate în cruce ; 3) crestături sem icircu lare ; 4 ) teaca (bucşa) fusului; 5) pârghii de cuplare a fusului cu 
păpuşa respectivă; 6) resorturi antagoniste; 7) galeţi m obili; 8) drumul parcurs de fuse; 9) puncte de încrucişare a traseurilor 

(puncte de trecere a fuselor dela o păpuşă la alta)*

are o navetă sau o inimioară de^ghidare. Partea 
centrală a traseurilor constă din păpuşi rotative 
cari au (la periferie) nişte crestături în cari intră 
navetele, şi cari (prin rotatia lor) împing fusele 
înainte pe traseuri. Un fel de macazuri mută fuse
le dela o păpuşă Ia cea urmatoare. — La ma
şinile deschise, toate fusele se deplasează pe 
acelaşi drum, pro
gresând pe un tra
seu dela un capăt 
la altul al condu
cerii, şi înapoindu- 
se pe alt traseu, 
după ce au trecut 
peste păpuşile de 
înapoiere; acestea 
sunt de diametru 
mai mare şi au 
câte o crestătură 
în plus. La aceste 
maşini, axele pă
puşilor pot fi ali
niate pe o dreaptă 
sau pot forma o curbă deschisă 
coavă).—  La maşinile închise sau circulare, păpu
şile formează o curbă închisă (cerc), iar fusele cu 
firele de împletire constitue două grupuri dis
tincte, cari se deplasează continuu, fiecare în câte 
un singur sens, sensurile fiind contrare (ceea ce 
produce împletituri rotunde). — La aproape toate 
maşinile, firele cari se desfăşură de pe fuse sunt 
adunate de un colector, aşezai în centrul maşinii, 
iar ochiurile de împletitură formate sunt strânse de 
un bătător sau pieptene. Fiecare fus are câte un 
dispozitiv, cu arc sau cu contragreutate, care men
ţine forja de întindere convenabilă a firului; aceas
ta poate fi variată periodic, spre a obfine „efecte". 
Unele maşini au cleşte cari apucă împletitura de 
laturi şi îi pot da forfe de întindere variabile,

de fire suplementare, diferite de firele de îm
pletire, şi cari sunt prinse în împletitură, spre a-i

Schema p lăc ii conductoare a unei 
nmşini de îm p letit desch ise  (cu îna
po iere), cu păpuşile  în lin ie  dreaptă, 
c) traseuri (săgefils arată sensul 
de deplasare al fuse lor); d) d iscuri 
conducătoare; p) pale le  de îm p ing ere ; 
f) fuse; A) şi B) păpuji de înapoiere ; 
/•••9) p o z iţ ii succesive  ale fuselor.

în forma de pot-

Principiul unei maşini de îm pletit, deschisă, în  potcoavă, 
aranjată pentru o îm pletitură 9/2 (9 fire , alternarea la 2 fire ). 
Í )  îm pletitură plată (în pânză) 9/2 ; 2) co lec to r; 3) fu se ; 
3a) d isp ozitiv  de întindere (de tensionare) a fire lo r; 3 b ) 'p i
ci orul fusu lui; 4) traseu de ducere ; 4a ) traseu de reven ire ; 

5) păpuşi de înapoiere.

da efecte de coloare, etc., sau spre a-i reduce 
extensibilitatea în sensul lungimii. La maşinile
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Schema unui maşini de îm p letii. 
Í)  cordon îm p letit; 2) co lector; 

L 3) fire  de îm p letire ; 4) fire  su- 
plem entare; 5) fuse; 6) placă 
conductoare; 7) rofi dinfafe; 
8) mosoare pentru fire le  suple- 

m entare; 9) role de gh idaj.

deschise, înainte de a părăsi maşina, împletitura 
frece şi prin nişte cilindri cari o îndreaptă în 
sens transversal, o în
tind, etc. — Unele 
maşini au, în Ioc de 
păpuşi, discuri (ta
lere) fixe sau rotative, 
şi rofi cu palete (în 
loc de crestături) pen
tru împingerea fuse
lor.

O altă categorie de 
maşini de împletit cir
culare (închise) o con
stitue maşinile de îm
pletit rapide. Acestea 
au două grupuri de 
bobine: unul, aşezat' 
spre interior, cu bo
binele susţinute pe o 
placă pe care alune
că de-a-lungul unei 
traiectorii circulare — şi al doilea grup, cu bo
binele aşezate pe un cerc exterior, în dreptul 
spafiilor dintre bobinele interioare. Un sistem de 
angrenaje produce deplasarea intermitentă a bo
binelor interioare şi, prin intermediul unor rofi 
dinţate satelite, ridică şi coboară bobinele exte
rioare deasupra şi dedesubtul celor interioare. 
Firele interioare merg direct la colector, pe când 
cele exterioare trec peste nişte ace, cari se ri
dică şi se coboară, ghidate de o coroană profilată, 
rotativă. La unele tipuri de maşini, mişcarea ver
ticală a bobinelor exterioare este înlocuită prin 
mişcarea acelor conducătoare. Prin combinarea 
mişcării de rotaţie a firelor interioare cu miş
carea verticală alternativă a firelor exterioare, 
se obţine împletitura. Aceste maşini pot avea 
peste 300 rot/min, şi execută cabluri, fitiluri, şnu
ruri, învelişuri de cabluri, de furtunuri, etc.

î. împletit maşină de specială [cneiţHajib- 
HaH BH3aJibHafl MaillHHa; machine â tresser spé- 
ciale; Sonderflechtmsschine; special braiding ma
chine; különleges fonógép]. Ind. îext., Mş.; Mă

mici. Se foloseşte la confecţionarea în masă a 
împletiturilor de sârmă.. Pentru a executa anu-

Unealta maşinii pentru împletituri 
e lico ida le  de sârmă (pentru îm prej

muiri, e tc .) .

V / 9 / / / Í )  ro le  pentru îndreptat sârma; 2) fus 
Unealta m aşinii care on- cânelai e lico idal, care dă sârmei 
dulează sârma (presă au- forma e lico idală ; 3) deget pe care 

se strâng sp ire le  cari, prin rotafie, 
se înşurubează automat în rândul 

precedent.

tomată) înainte de a intra 
în maşina de îm piefit 

propriu z isă .
Í )  poanson; 2) sârmă; 

S) m afrija.
mite împletituri de sârmă mai 
groasă se folosesc şi maşini 

auxiliare pentru ondulat sârma (v. fig .).
2. împletitură [nJieTeHKa; naţie, tresse, cla- 

yonnage; Flechtwerk, Geflecht; braid, piait, basket- 
work; fonadék]: Produs obţinut prin împletire în 
sens restrâns (v. sub mpletire), făcută manual 
sau mecanic.

3. ~  dé sârmă [npoBOJiOHHafl c e T K a ; t r e i l l i s ,  
tissu métáilique, foile métallique; Drahtgeflecht; 
wire gauze, wire netting; drótfonadék]: împletitură 
simplă sau combinată cu torsadare, etc., alcătuită 
din fire metalice până la cca 5 mm grosime. Poate 
fi rotundă, plată, sau sub formă de „pânză", de 
forme foarte variate (v. fig .); se execută manual (cu 
unelte ajutătoare) sau la maşini speciale, adap
tate modelului împletiturii. Sârmele prea groase 
cari trebue împletite direct se trec mai întâi 
prin maşini de ondulat. împletiturile de sârmă 
se folosesc, mai ales, la împrejmuiri, la ciururi, 
la site, ca armare a zidăriilor sau a pavajelor, 
etc. — împletiturile de felul ţesăturilor au ur
zeală şi bătătură (cele mai fine având 100 ochiuri 
pe 1 mm2) şi se folosesc în special ca site, ca
pânze metalice (la fabricare^, hârtiei), etc.;...se
fabrică pe războaie asemănătoare celor pentru

D ife r ite  înrp 'efifuri m etalice (de sârmă).

şină de împletit c'estirată a confecţiona numai un 
anurrif mcdel de împletitură şi a prelucra numai 
un enirrit mcterial, cu posibilităţi de variaţie foarte

fibrele textile, îrrsă de construcţie mai robustă. 
Se fabrică din sârmă de oţel, de alamă, de 
aramă, etc., adesea protejată prin cositorire sau
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zincare (înainte sau după împletire). La plasele 
metalice folosite în construcţii (pavaje, tavane), 
împletirea este adesea înlocuită sau completată 
cu sudură electrică prin puncte, la încrucişerile 
de fire.

t. împletitura ţărănească [K y c T a p H o e  njie- 

T G H H G ; natte, tresse, clayonnage; Geflecht, Flecht
werk; tresswork, hurdle-work, basket-work; pa
rasztfonadék]. Ind. 
făr.; împletitură făcută 
manual sau mecanic, 
în indusiriile ţărăneşti, 
împletirea manuală se 
poate face cu undrele, 
ace, iglifă, cosor, răş- 
chitor (v. fig ;), etc. Se 
împletesc materiale 
flexibile ca: lână, ră
chită, paie, hameiu, 
trestie, papură, rafie, 
păr, câlţi, cânepă, sub 
formă de fire sau 
de făşii înguste. După 
materialul întrebuinţat 
şi după fineţa lucru
lui, împletiturile se clasifică astfel: grosolane, fine, 
artistice şi de fantazie.

Răşchitor de mână, pentru tors 
materialul fo losit în îm pletituri 

(păr, câ lfi, cânepă, e tc .). 
a) ramă de lemn.

Í) , şi 2) îm pletitur în patru co lţuri; 3) împletitură sim 
plă, folosită la fabricarea pălăriilo r; i)  înnăditură,»

Prima categorie cuprinde produse folosite 
pentru ambalarea materiilor prime şi a produ
selor agricole şi industriale. Din categoria împle
titurilor fine fac parte produsele fabricate după

îm pletitură în şapte paie.
A) paiele legate şi grupate; 8 J faza I; C ) faza a If-a;

D) faza a lll-a.

anumite tipare, ca îmbrăcămintea sticlelor, a co- 
şuleţelor, etc. împletiturile artistice cuprind 
obiecte cari reclamă o anumită pregătire şi dex
teritate (de ex. pentru mobilier, etc.). Din ultima 
categorie fac parte produsele cari reclamă şi o con
tribuţie artistică şi o alegere specială a materia
lelor., împletiturile sunt folosite în gospodării (co
şuri, preşuri, frânghii, etc.), ca şi pentru îmbră
căminte (pălării) sau în agricultură (rogojini, 
sfoară, etc.).

2 . Împletituri [c |)a in H H a , iu ie ie H b ;  clayon- 
nages; Flechtwerke, Hürde; wattlings; fonadék]. 
Hidr. a.: Gard despărţitor sau gard pentru con
solidarea terenurilor, în special a taluzelor expuse 
eroziunii apelor, făcut din nuiele împletite între 
pari sau între ţăruşi înfipţi în pământ. V. şi Cleionaj.

3. implicită, funcţiune ~  [ H e H B H a n  ( jD y H K iţH fl; 
fonction implicite; implizite Funktion; implicit func- 
tion; implicit függvény]. Maf.: Expresiune de forma 
F (y ,x i , . .  , , x n)= 0 , de n + 1 variabile y , x ±,. . .  , x n, 
care defineşte variabila y  ca funcţiune de celelalte 
variabile: x lt x 2, . . . ,  xn.

4. împlinire [HaCbmb; remblai; Damm; earth 
bank, embankment; feltöltés]. Drum.: Masă de 
nisip, de balast, de pietriş sau de materiale pă- 
mântoase, depusă într'o adâncitură de teren pentru 
a o umplea, sau îngrămădită într'un anumit loc 
pentru a se ridica nivelul terenului.

5. împlinit, trunchiu V. sub Tras, trunchiu
6. Impluvium [termen latin]. Arh.: Spaţiu des

coperit, în atriul caselor romane, în care se amenaja 
un basin pentru colectarea apelor de ploaie.

7. Impostă [nHTa CBO^a, nHTa apKH; imposte; . 
Kămpfer; impost; imposzta, bolthajtásikezdőkő]. 
Arh.: Asiza, simplă sau mulurată, pe care se spri
jine primul bolţar al unui arc sau al unei bolţi.

s. împotmolire [3aHeceHHe hjiom, 3aHJiH- 
BaH H 6; envasement; Verschlammung; silting up 
with műd; beiszapodás]. Hidr.: Proces natural de 
depunere a materialului de suspensie pe fundul 
unui curs de apă, din care rezultă o ridicare a 
fundului albiei, ceea ce constitue un pericol de 
inundaţie, în timpul viiturilor mari, şi poate fi o 
piedecă pentru navigaţie, la scăderea apelor. Ni
velul apei subterane creşte, de asemenea, această 
apă fiind o continuare a nivelului apei cursului 
învecinat; dacă nivelul apei freatice ajunge la 
mai puţin de 0,30 m sub suprafaţa solului, se 
prejudiciază culturile existente. împotmolirea este 
accentuată în deosebi la cursurile de apă cari 
trec prin regiuni cu soluri lavabile, despădurite 
şi nestâncoase, şi mai ales în partea de şes, unde 
panta e mai mică şi meandrele albiei mai nu
meroase.

9. împrăştiere [pacceHHHe (cnapnAOB); dis- 
persion; Streuung; divergence; szórás]. Bis.: Răs
pândirea în raport cu ţinta, a punctelor de cădere, 
respectiv de explozie, ale proiectilelor trase suc
cesiv cu o aceeaşi gură de foc asupra ţintei, 
împrăştierea este datorită micilor diferenţe în 
greutatea proiectilelor şi a pulberii de aruncare, 
condiţiunilor exterioare (vânt, etc.), cari diferă 
dela o tragere la alta, etc.

10. Impreg. Ind.chim. sp.: Lemn necomprimat, 
imbibat cu răşină de tip fenol-formaldehidă sau 
rezorcină-furfurol. Faţă de lemnul obişnuit, pre
zintă următoarele avantaje: rezistenţă mai mare 
contra organismelor distructive, rezistenţă electrică 
mai mare în atmosferă umedă, rezistenţă mai 
bună la acizi şi la compresiune; se umflă mai 
puţin şi se degradează mai greu. Prezintă însă

i o fragilitate mai mare. (N. C .).
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1. Impregnare [nponH TbiBaH H e, nponH T K a; 

imprégnation; Imprágnierung; impregnafion; teli- 
tés]. Tehn.: Fenomenul de pătrundere a unei 
substanţe lichide tnir'un material poros, sub ac
ţiunea unor forje exterioare. Impregnarea poate 
fi naturală, dacă substanfa pătrunde în porii ma
terialului datorită forfelor exterioare cari se exercită 
întâmplător în natură (de ex. imbibarea unei roce 
cu hidrocarburi), sau poate fi artificială, dacă se 
efectuează intenţionat, pentru a da materialului 
anumite proprietăţi (de ex. incombustibilitate, im- 
putrescibilitate, impermeabilitate, etc,).

2. Impregnare [nponHTbiBaHHe;imprégnation; 
Imprágnierung; imprégnation; beitatásj. Ind. cc.: 
Operaţiune de impregnare a pânzei cu soluţie 
de cauciuc; se face pe maşina de gumat, ob- 
ţinându-se semifabricate (inserţii de pânze pentru 
furtunuri, etc.) sau fabricate finite (haine imper
meabile, muşamale, piei artificiale, etc.).

3. Im pregnare [nponH T biBaH H e, OTflejiKa 

(k o jk ); mise en suif; Imprágnierung; currying; be- 
itatás]. Ind. piei.: Operaţiune prin care, în tăbăcărie, 
se introduc cantităţi mai mari de grăsimi în diferite 
feluri de piei, ca piei tăbăcite vegetal pentru 
feţe de încălţăminte (tovaluri), crupoane pentru 
curele de transmisiune, blancuri pentru curelărie, 
piele de iuft cromată, impermeabilă, şi altele, în 
scopul impermeabilizării sau al obţinerii supleţei. 
Crupoanele de talpă tăbăcită în crom se impreg
nează adesea cu soluţii de colofoniu; ele devin 
astfel impermeabile şi îşi pierd caracterul lunecos, 
impregnarea cu grăsimi se face prin ungere la 
masă şi vălcuire la buloiu (v. Impermeabilizarea 
pieilor). Crupoanele pentru curele de transmisiune 
se impregnează adesea prin cufundare într'un 
amestec de grăsimi topite, în care se menţin 
până ce se impregnează cu cantitatea necesară; 
în acest caz, operaţiunea se numeşte branuire. 
Anumite articole tehnice de piele (de ex. pickerele 
pentru războaie de ţesut) se impregnează prin 
menţinerea în băi cu uleiu de spermaceti cald, 
timp de câteva luni.

4. Impregnarea beţelor de chibrituri [nponHT- 

Ka em iHeHHOH COJIOMKH; imprégnation destiges; 
Imprágnierung des Holzdrahtes; imprégnation of 
match wood; a gyújtószálak telítése]: Operaţiunea 
prin care, la fabricarea chibriturilor, beţele albe 
sunt tratate, înainte de uscare, cu o soluţie de 
1,5° Bé acid fosforic sau fosfat de amoniu. Im
pregnarea se execută pentru ca, prin arderea 
băţului, carbonizarea acestuia să se facă imediat 
şi complet, împiedecând astfel băţul să mai ră
mână incandescent pentru a nu putea provoca 
incendii, dacă e aruncat.

5. Impregnarea lemnului [nponHTKa ^e p e B a ; 

imprégnation du bois; Holzimprăgnierung, Holz- 
trănkung; imprégnation of wood; fatelítés]. Ind. 
lemn.: Impregnare efectuată pentru a mări re
zistenţa lemnului la acţiunea bacteriilor putre- 
fiante, sau pentru a-l face incombustibil. Prin im* 
pregnare se măreşte până la de şase ori timpul 
de folosire al lemnului; acest timp depinde de 
felul lichidului impregnant, de metoda folosită

pentru impregnare şi de esenţa lemnului. Lemnul 
impregnat este însă mai greu, mai puţin flexibil, 
şi se prelucrează mai greu. — Impregnarea se 
execută, dacă e posibil, după fasonarea lemnului; 
lichidul de impregnat trebue să fie cald, pentru 
a pătrunde mai uşor şi mai adânc în masa lem
nului; impregnarea lemnului îngheţat trebue făcută 
după desgheţare, iar durata de impregnare trebue 
prelungită; lemnul de impregnat trebue să fie 
complet uscat, mai ales dacă impregnantul este 
vâscos; la impregnarea prin simplă vopsire trebue 
să se repete operaţiunea, după prima uscare; în 
maşa lemnului care va sta în pământ umed, im
pregnantul trebue să pătrundă cât mai adânc. 
Substanţele impregnante folosite de obiceiu sunt 
derivaţii fenolici şi crezolici obţinuţi prin distilarea 
cărbunilor pentru cocsificare, ca şi soluţii germicide 
(de sulfat de cupru, sulfat de fier, fluorură de 
sodiu, sublimat coroziv, etc.). Dacă materialul se 
foloseşte ca lemn de construcţii, pentru depozita
rea alimentelor sau a nutreţurilor, trebue să se 
evite folosirea substanţelor otrăvitoare sau rău mi
rositoare.

Impregnarea lemnului prin cufundarea lui în 
lichidul impregnant prezintă desavantajul că nu 
asigură pătrunderea impregnantului destul de adânc 
şi uniform în masa lemnului, şi că este, uneori, 
prea costisitoare. — La impregnarea prin vopsire, 
impregnantul este întins pe suprafaţa lemnului, 
în unul sau în mai multe straturi (mai ales pe 
lemnul fasonat în prealabil). — Impregnarea prin 
injectare e folosită la lemnul lung de construcţie 
şi la stâlpii de telegraf. Lemnul de impregnat 
se aşază inclinat pe capre; o conductă cu o gar
nitură de etanşare fixată pe capătul superior al 
stâlpului asigură legătura dintre acesta şi rezer
vorul cu impregnant (situat la cca 10 m deasupra 
lui), pentru ca impregnantul să expulseze seva 
din celulele lemnului şi să-i ia locul. Prin injec
tare se pierde mult impregnant, din cauza cră
păturilor lemnului şi fiindcă celulele rămân pline 
cu impregnant, deşi ar fi suficient ca numai mem
brana celulelor să fie acoperită cu o peliculă de 
lichid. — Impregnarea în autoclave, care e folosită 
cel mai des, se face în autoclave lungi de 
20 ■ ■ -30 m, în cari lemnul e introdus pe cărucioare 
metalice; apoi impregnantul este trimis la 6 ■ ■ ■ 8 at. 
înainte de introducerea impregnantului se pom
pează, uneori, în autoclavă, aer la o presiune 
de 2 "  *4 at, pentru a comprima aerul din celulele 
lemnului. După terminarea impregnării, aerul din 
celule revenind la presiunea normală, expulsează 
excesul de impregnant, aşa încât rămâne numai
o peliculă aderentă pe pereţii celulelor. Astfel 
se economjseşte mult impregnant. — Pentru a se 
realiza o impregnare rapidă a pieselor puse în 
lucru, se foloseşte impregnarea prin cartuşe cu 
impregnant, cari sunt introduse în găuri practicate 
în lemn şi astupate apoi cu cepuri de lemn. Im
pregnantul iese cu timpul din cartuş şi impreg
nează regiunea din jurul găurii; astfel se obţine
o impregnare locală, numai a părţii expuse de
gradării.
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1. Impregnol. V. Impregnol M.
2. impregnol M. Chim.: Emuisiune de parafină, 

tntrebuintată pentru impregnarea textilelor, în ve
derea impermeabilizării lor. (N. D.).

3. împrejmuire [3a6op, H3ropoAb; cloture, 
enclos, haie; Hecke, Einfriedigung, Einzăunung; 
fence, hedge, enclosure; kerítés]: Construcţie de 
lemn, de metal, de zidărie, de pământ, etc., sau 
plantaţie care înconjură un teren pentru a-l limi
ta şi a-l izola de împrejurimi. Daca este execu
tată sub forma unui perete vertical, plin sau cu 
goluri, se numeşte gard.

4. Impresie stereoscopică [cT epeocK o im qec-  

KHă OTrieqaTOK ; impression síéréoscopique; 
Raumeindruck; stereoscopical impression; sztereo
szkópikus benyomás, térbeli benyomás]: Sensaţia 
vizuală de spafial pe care o are un observator 
care examinează o stereogramă cu ajutorul ste- 
reoscopului, când vede un film în relief sau când 
examinează o imagine reprodusă după metoda 
anaglifului, cu ajutorul ochelarilor coloraţi (în 
două colori complementare).

5. Impresiune [o t t h c k , OTneqaTOK; impres
sion; Druck, Abdruck; impression, printing; nyom
tatás, lenyomat]. Arte gr.: Copia unei figuri, re
alizată pe o suprafaţă plană, prin operaţiunea 
imprimării.

6. Imprimare [neqaTaHHe; procédé d'impres- 
sion; Druckverfahren; printing, printing process; 
nyomtatás, szövegnyomás]. Arte gr.: Operaţiunea 
de transpunere pe hârtie a unui text format din 
litere de tipografie, a unui clişeu de metal sau 
a unei gravuri în metal, în lemn, linoleum sau 
piatră litografică. — Imprimarea se face cu o 
pastă colorată (cerneală tipografică), care, fiind 
aplicată pe floarea literei, pe clişeu sau pe piatra 
litografică, se transpune, prin presare, pe hârtie. 
Se numeşte tipărire, în special imprimarea textu
lui scris, sub formă de cărţi, de ziare sau de ac
cidente. — Tipărirea cuprinde două grupuri de 
operaţiuni: Culegerea, adică asamblarea literelor 
si a semnelor tipografice sub formă de text, şi 
imprimarea propriu zisă, adică transpunerea textu
lui pe hârtie.

Culegerea poate fi făcută manual sau cu ma
şina. în culegerea manuală, culegătorul alege, în 
casa de litere (v .), literele şi semnele tipografi
ce în ordinea din text, şi Je aşază în culegar (v.), 
pentru a compune rândurile. Când culegarul este 
plin, rândurile culese se aşază într'o tavă cu mar
gini ridicate petrei laturi, de lemn sau metalică, nu
mită luntre sau şif. De pe textul din luntre se trag foi 
imprimate — şpalturi — pe cari se fac corecturi, 
înlocuind apoi literele sau semnele tipografice 
greşite (corectură de casă). Se trag noi şpalturi, 
cari se trimit autorului pentru corectare (corec
tură de autor). Se dispune apoi textul în pagini 
(paginare); autorii efectuează corecturile defini
tive, după care dau „bun de imprimat". Formele 
în pagină sunt aşezate apoi într'o ramă numită 
rama de închis formele, şi anume în ordinea şi 
în poziţia în care, după imprimare, paginile ur
mează numerotarea curentă. între forme se dis

pun piese de distanţă, de metal, sau, uneori, de 
lemn, numite regleţi, totul fiind încheiat cu piese 
numite piese de închidere, astfel încât să nu 
joace formele ansamblului, care se numeşte şi el 
formă. Forma aşezată astfel pe fundamentul ma
şinii este gata de imprimat.

Culegerea poata fi făcută şi la maşină, cule- 
gându-se literă cu literă, la maşina numită mo
notip (v .), S3U rând cu rând, ia maşina numită 
linotip (v .).

înainte de imprimarea propriu zisă, formele 
sunt preparate prin batere cu un ciocan peste o 
bucată de lemn, numită călfuţă, pentru a aduce 
floarea literelor la aceeaşi înălţime. Urmează apoi 
„potriveala", care se face pentru a pregăti piesa 
care va apăsa foile pe formă, astfel încât, după 
imprimare, textul să aibă acelaşi ton de negru, pe 
întreaga foaie de hârtie. Potriveala consistă în 
lipirea unor straturi de hârtie peste piesa de apă
sare, în locurile în cari o primă imprimare de 
probă arată text prea slab. — Pentru a asigura 
posibilitatea imprimării mai multor ediţii, formele 
culese pot fi înlocuite, la maşina de imprimat, 
prin clişee obţinute prin stereotipie (v.) sau prin 
galvanotipie (v .).

7. ~  cilindrică [(iţHJiHH^pHHOCKoe) nenaTa- 
H H e ; impression par machine^â cylindres; Zylinder- 
druckverfahren; revolution printing, cylinder print
ing; hengernyomás]: Imprimare la care forma 
sau clişeul sunt plane, iar piesa de presare a hâr
tiei pe clişeu sau pe formă este un cilindru care 
se rostogoleşte, apăsând succesiv hârtia pe di
feritele porţiuni ale formei. Fundamentul maşinii 
sé deplasează în acest timp, înaintând sub cilin
dru şi ieşind de sub el. Hârtia folosită este 
tăiată, în prealabil, la dimensiunile coaiei de 
imprimat. în faţa cilindrului se găsesc doi sau 
trei cilindri de diametru mic, cari ung floarea 
literelor din forme cu cerneala primită dela un 
ductor. Prin acest procedeu se imprimă pe o  
singură faţă a hârtiei.

s. ~  plană [iuiocKoneHaTatm e; impression 
par machine â platine; Plandruckverfahren; pla- 
ten press printing; siknyomás]: Imprimare care 
foloseşte atât clişee sau forms plane, cât şi piese 
plane de presare a hârtiei. Presiunea se exercită 
deodată pe întreaga suprafaţă a clişeului. Se fo
losesc maşini numite tighel. Procedeul se folo
seşte, de obiceiu, pentru imprimarea acciden
telor.

9. ~  rotativă [poTatţHOHHoe n enaTanne ; 
impression par machine rotative; Rofationsdruck- 
verfahren; rotary machine printing; körforgónyo
más]: Imprimare la care se folosesc cilindri ro
titori atât ca piese de presiune, cât şi ca forme 
sau clişee. Maşina are mai mulţi cilindri de pre
siune, şi doi cilindri cari poartă formele de pe 
cele două feţe ale hârtiei de imprimat, care ieser 
astfel, din maşină, tipărită pe ambele feţe. Hârtia 
folosită este introdusă în maşină în suluri, ea fiind 
tăiată automat la dimensiunile dorite. Procedeul 
se foloseşte mai ales Ia imprimarea ziarelor.
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1. Imprimare în colori [nenaTaim e KpacKa- 
MH, xpOM OTH llHH ; impression en couleurs, 
chromotypie, chromoiypographie; Farbendruck, 
Farbenbuchdruck; colour priniing; színnyomás]. 
Áríe gr.: Executarea unei imprimări în două sau 
în mai multe colori, prin una sau prin mai multe 
treceri prin presa de imprimare.

2. Imprimarea textilelor [HaŐHBKa TKanefi; 
impression des tissus; Zeugdruckerei; tissue prin
ting; textilnyomás]. Ind. text.: Realizarea de de
sene colorate pe ţesături, aplicând colorantul 
pe suprafata ţesăturii. Colorantul pătrunde în ţe
sătură şi se fixează pe fibră sau se combină cu 
ea, prin acţiunea mordanţilor* a substanţelor oxi
dante sau reducătoare, sau a agenţilor fixatori (al- 
bumină. cazeină, celuloză solubilizată, etc.). Im
primarea ţesăturilor se face fie manual, cu aju
torul şabloanelor sau al tiparelor, fie cu maşini. 
Maşinile de imprimare lucrează cu rulouri de 
cupru, pe cari se gravează desenul de imprimat. 
Se realizează astfel desene cari au până la 16 
colori.

s. Imprimerie [THnorpacjpHH; imprimerie, ty- 
pographie; Druckerei, Buchdruckerei; printing of
fice ; nyomda]. 1. Arie g r.: Industria lucrărilor 
grafice. Sin. Tipografie. — 2. Ind. text.: Secjie 
a industriei textile, în care se face imprimarea 
ţesăturilor. — 3. Atelier de imprimerie.

4. împroşcare [pa30pb i3rH B aH H e , ny jibBepH - 

sa iţH H ; giclage, pulvérisation; Spritzverfahren; 
spraying; fecskendezés]. Metl.: Procedeu prin care 
un material în stare lichidă sau granuloasă este 
împroşcat sub presiune — printr'un ajutaj — asu
pra unui obiect (formă, piesă, etc.). Procedeul 
se foloseşte la curăţirea pieselor (de ex. sablare, 
împroşcare cu granule de oţel, etc.) sau la me
talizare (v .).

Curăţirea pieselor prin împroşcare se poate 
face cu nisip, adică prin sablare, seu cu granule 
de oţel. Instala
ţia de sablare (v. 
fig .) cuprinde: 
un rezervor cu 
nisip ( Í ) ,  con
ducte pentru ae
rul comprimat 
(3), şi ajutajul 
de îm proşcare 
a nisipului (4).
Pentru curăţirea 
pieselor, nisipul
— cu granule de
1 • ■ * 2 mm — e 
împroşcat cu a- 
j utorul aerului 
comprimat la 
cca 7 at. Une
ori, sablarea e 
folosită pentru 
objinerea unor 
suprafeţe mate; în acest caz se împroaşcă nisip 
cu granule de 0,2- ■ *0,5 mm. împroşcarea cu gra

nule de oţel se face cu un pulverizator rotitor 
(instalaţie redusă, mai puţin costisitoare).

5. Impuls [HM nyjibC ; impulsion; Impuls; mo
mentum, impulse; impulzus, lökés]. Fiz.: Produsul 
masei m a unui punct material prin vitesa sa v în 
raport cu un sistem de referinţă inerţial (impulsul 
mecanic al unui punct material în raport cu acel 
sistem de referinţa) — sau suma vectorială a pro
duselor maselor mi ale punctelor materiale ale 
unui sistem de puncte, prin vitesele lor v i în raport 
cu un sistem de referinţă inerţial (impulsul me
canic a sistemului de puncte materiale):

p =

Impulsul mecanic al unui sistem izolat de puncte 
materiale e constant în valoare absolută, în di
recţie şi sens (v. Impulsului, teorema ~ ). Dacă 
un sistem de puncte materiale este însă în inter
acţiune cu un sistem fizic care nu e supus legilor 
Mecanicei (de ex. cu un câmp electromagnetic), 
impulsul mecanic definii pentru acel sistem nu 
se conservă, chiar dacă el constitue, împreună 
cu sistemul care nu se supune legilor Mecanicei, 
un sistem izolat.

Impulsul mecanic este deci o mărime vecto
rială definită în aşa fel, încât să se conserve 
pentru sistemele izolate formate numai de puncte 
materiale. Se poate defini, după acest principiu, şi un 
impuls al sistemelor fizice cari nu se supun legilor 
Mecanicei macroscopice, şi anume dacă acestea pot 
intra în interacţiune cu un sistem mecanic macro- 
scopic pentru care a fost definit impulsul me
canic, şi dacă se poate construi o mărime vec
torială care să depindă numai de mărimile de 
stare ale acelor sisteme fizice şi care, adunată 
vectorial cu impulsul sistemului mecanic, să aibă 
proprietatea de a da o sumă care se conservă 
dacă ansamblul format de toate sistemele în in
teracţiune este izolat. Impulsul unui astfel de 
sistem se defineşte tocmai prin mărimea vecto
rială care are această proprietate.

Astfel, în teoria câmpului electromagnetic se 
arată că vectorul

y J  4 n c
în a cărui integrală de volum intervine vitesa c 
de propagare a undelor electromagnetice în vid 
şi produsul vectorial al intensităţilor E  şi H  ale 
câmpurilor electric şi magnetic, în sistemul de uni
tăţi al lui Gauss), satisface condiţiunile impuse. 
Deci, mărimea

E X H
Atic

poate reprezenta densitatea de volum a impul
sului electromagnetic. — în general se arată, în te
oria câmpurilor de forţă; că, dacă ecuaţiile câmpu
lui derivă dintr'un principiu variaţional de tipul 
principiului lui Hamilton, se poate totdeauna de
fini o densitate de impuls, a cărei componentă 
în direcţia tangentei unei curbe de coordonate 
e egală cu derivata variaţicnală (v. Variaţională,

Instalaţie de sablare.
Í)  rezervor cu n isip ; 2) pâlnie de în 
cărcare; 3) conducte de aer comprimat; 

4) ajutaj de îm proşcare .
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derivată a funcţiunii lagrangiene în raport cu 
coordonata respectivă.

De asemenea, în Fizica atomică, impulsul unei 
microparticule se defineşte drept mărimea vec
torială care depinde de mărimile ei de stare şi 
care, adunată cu impulsul unui sistem mecanic 
macroscopic, pentru care nu există restrictium în 
măsurarea poziţiei şi a vitesei, şi cu care micro- 
particula poate intra în interacfiune, dă o sumă 
care se conservă dacă sistemul format de micro- 
particulă şi de sistemul macroscopic este izolat. — 

în Mecanica clasică se consideră că masele 
ale punctelor materiale pentru cari se defi

neşte impulsul sunt constante. Se poate defini 
deci, în orice moment, un centru de masă (centru 
de greutate) al unui sistem de puncte materiale 
m it cari ocupă pozif ii le de raze vectoare r̂  în ra
port cu un anumit sistem de referinţă, punând vec
torul său de poziţie p egal cu expresiunea

'Zmj- _ i> t
p = _s ^ 7 '

şi poziţia lui e independentă de sistemul de re
ferinţă, isr impulsul sistemului de puncte mate
riale rezultă egal cu produsul sumei maselor prin 
vitesa centrului lor de greutate:

în Mecanica relativităfii restrânse se arată că 
masele mi ale punctelor materiale depind de 
masele lor proprii moi şi de vitesele lor v i în 
raport cu sistemul de referinţă fafă de care se 
determină impulsul:

unde c este vitesa de propagare a undelor elec
tromagnetice în vid. — Cele trei componente 
ale impulsului sunt componentele spaţiale ale 
unui tetravector de univers (v .), a cărui compo
nentă temporală e câtul energiei W  a particulei 
prin vitesa c. Tetravectorii impuls-energie si punc
telor materiale sunt de tip temporal, fiindcă

/ W \ 2 „ m0(c'2~ v~) -
(t ) ~p'= = ” v ' > 0 '

îetravectorul impuls-energie al particulelor cu 
masa de repaus nulă este un tetravector de sca-

W
Iar nul, fiindcă pentru ele p = — . Particulele cu

masă de repaus nulă sunt fotonii, şi, eventual, 
neulrinii. Pentru fotoni, relaţia dintre impuls şi 
energie este aceeaşi ca şi pentru un pachet de 
unde electromagnetice.

î. Impulsie de curent [HMnyjibc Tona; im
pulsion de courant; Stromstofj; current impulse; 
áramlökés]. £/..* Emisiune scurtă de curent electric.

2. Impulsor [HMnejiJiep; turbine, roue â ailet- 
tes; Fliigelrad; impeller; járókerék]. Mş.: Rotor 
de pompă centrifugă.

3. Impulsului, momentul ~  [MOMeHT HMnyjib- 
ca ; moment de I'impulsion; Impulsmoment; im
pulse moment; impulzusnyomaték]. Fiz.: Produsul 
vectorial M  al razei vectoare r a unui punct ma
terial în raport cu un punct O, fix într'un sistem 
de referinţă inerţial, prin impulsul mecanic mv al 
punctului:

M —T X  (mv)
se numeşie momentul impulsului mecanic al punc
tului material în raport cu punctul O. Suma mo
mentelor impulsurilor mecanice ale punctelor 
unui sistem de puncte materiale, în raport cu 
un punct fix într'un sistem de referinţă inerţial 
se numeşte momentul impulsului mecanic al sis
temului în raport cu acel punct. —  Conceptul de 
moment al impulsului se poate defini în acelaşi 
fel şi pentru sistemele fizice cari nu se supun 
iegilor generale ale Mecanicei macroscopice, de 
exemplu pentru impulsul electromagnetic sau 
pentru impulsul particulelor elementare de ma
terie.

4. Impulsului, teorema ~  [TeopeMa Mexami- 
HeCKoro MOMeHTa; thécréme des quantités de 
mouvements; Impulssatz; theorem of momentum; 
impulzustétel]. Fiz.; 1. Variaţia în raport cu un 
sistem de referinţă inerţial, a impulsului meca
nic p al unui punct material, raportată la unita
tea de timp, este eqală cu forţa F  care se exer
cită asupra punctului: p = F  („legea" a doua a 
Iui Newton). Această „teoremă" defineşte de fapt 
forţa (v .) care se exercită asupra unui punct mate
rial. — 2. Variaţia în raport cu un sistem de re
ferinţă inerţial a impulsului mecanic al unui sistem 
de puncte materiale Pi (z =  1,2 ,y  * ,n), de mase 
mi şi vitese v i raportată la unitatea de timp, este 
egală cu suma vectorială a forţelor exterioare F i 
cari se exercită asupra punctelor sale materiale:

unde 1
n

P -  S  mi Vi 
i* 1

este impulsul sistemului de puncte Ea se poate 
pune în mecanica clasică şi sub forma

i= 1
P fiind vectorul de poziţie al centrului de greutate 
şi M  fiind masa totală, egală cu suma maselor 
punctelor materiale; centrul de greutate are deci 
mişcarea unui punct de masă M  asupra căruia ar 
acţiona toate forţele exterioare.

în câmpul electromagnetic, teorema impulsului 
e valabilă sub forma următoare: Forţa electro
magnetică ponderomotoare rezultantă F  care se
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exercită în câmpul electromagnetic asupra unor 
corpuri e egală cu suma dintre integrala de supra
fafă a tensiunilor fictive maxweiliene (v.), cari au 
după orientarea v, de versor &v, expresiunea:

T  =
2 E (D ü v) - u v E D  + 2 H  (Büy) - uvH B  

8 it

-&v

integrala fiind extinsă asupra unei suprafefe Si care 
închide corpurile, şi dintre scăderea, raportată la 
unitatea de timp, a impulsului electromagnetic

p = e e x h
t e m  \ — ------

J  4 71 c
al câmpului din volumul v  din interiorul acelei 
suprafefe:

r  f  'T A C  ^ em

>s,
dacă T n este tensiunea fictivă maxwelliană în ele
mentul de arie dS.

Fiindcă for{a F  este egală cu derivata în raport 
cu timpul a impulsului mecanic p al corpurilor 
din interiorul suprafeţei Sit teorema impulsului se 
poate pune sub forma

d ( ? + â j  = j

át J S ;

Sub această formă, teorema enunţă că variaţia 
în unitatea de timp a impulsului total p + pem din
tr'o regiune se datoreşte excluziv transportului 
corespunzător de impulsÍ r n d s  

%
prin frontiera regiunii.

î .  Impulsului, teorema momentului ~  [Teo
peMa MOMeHTa H M nyjlbC a; théoréme du mo
ment de l'impulsion; Impulsmomentlehrsatz; im
pulse moment theorem; impulzusnyomatéki elv]: 
Derivata în raport cu timpul a momentului im
pulsului mecanic în raport cu un punct O, fix 
întrfun sistem de referinţă inerţial, al unui sistem 
compus din unul sau din mai multe puncte ma
teriale este egală cu suma momentelor forţelor 
exterioare cari se exercită asupra sistemului, în 
raport cu acelaşi punct fix:

f f c x F J .

Această teoremă este o consecinţă a teoremei 
impulsului şi a principiului acţiunii şi reacfiunii 
aplicat forţelor interioare. Punctul fix O din enun
ţul teoremei poate fi înlocuit cu centrul de greu
tate al sistemului, chiar dacă acesta este mobil.

Dacă sistemul nu e supus niciunei forfe exte
rioare, momentul impulsului e un vector con
stant, în mărime şi direcţie. —

în câmpul electromagnetic, teorema momentului 
impulsului e valabilă sub formă următoare: Momentul

rezultant în raport cu un anumit punct, fix într'un 
sistem inerţial,

K -j r X  fd v

al forjelor electromagnetice ponderomotoare de 
densitate de volum /, cari se exercită în câmpul 
electromagnetic asupra unor corpuri, e egal cu 
suma dintre integrala de suprafaţă a momen
telor în raport cu acel punct ale tensiunilor fic
tive maxweiliene T n (v. şi sub Impulsului, teo
rema ~ ) ,  extinsă asupra unei suprafeţe S i care 
închide corpurile, şi dintre scăderea, raportată 
la unitatea de timp, a momentului rezultant în 
raport cu acelaşi punct:

(É X H )  ^
Aner X - i v,

al impulsului electromagnetic al câmpului din 
volumul v  din interiorul acelei suprafefe :

I - S ? x f . d í - í £ .

dacă T n este tensiunea fictivă maxwelliană în 
elementul de arieMS. Această teoremă rezultă din 
teorema impulsului electromagnetic şi din pro
prietatea de simetrie a tensorului tensiune fictivă 
maxwelliană (v .).

Fiindcă momentul static K  este egal cu derivata în 
raport cu timpul a momentului rezultant M  al 
impulsului mecanic al corpurilor din interiorul 
suprafefei Sit teorema momentului impulsului se 
poate pune sub forma

d ( M  + M em)

d i
Sub această formă, teorema enunţă că variaţia 

în unitatea de timp a momentului impulsului total 
M  + Mem dintr'o regiune se datoreşte excluziv tran
sportului corespunzător de moment al impulsului

 ̂S ir X T *

prin frontiera regiunii.
în Mecanica cuantică, componentele momentu

lui impulsului unui sistem atomic sunt reprezen
tate prin trei operatori hermitici M x, M y şi M z, 
cari nu comută între ei, ci satisfac următoarele 
relaţii de necomutativitate:

M xM y - M yM x

h fiind constanta lui Planck, şi alte două cari se 
obţin prin permutări circulare ale indicilor x, y , z.

Din aceste relaţii rezultă că nu toate compo
nentele pot fi măsurate simultan cu precizie, 
afară de cazul când sunt toate nule. — Mai re
zultă că proiecţia pe o anumită axă, care poate
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-fi luată ca axă Oz, nu poate lua decât valori 
de forma

h
z-  m ,2%

unde m este un număr, numit numărul cuantic 
magnetic al sistemului, care parcurge valori în 
progresie aritmetică cu rafia 1, dela o valoare 
minimă — / până la o valoare maximă + 1:

YYl ~  — /, — /-J- 1 | . . . , / — 1 , /, 
numărul / fiind un întreg pozitiv sau nul, sau un 
semiîntreg pozitiv,

care este legat de mărimea momentului impulsu
lui prin relaţia

Se arată că momentelor impulsului datorite 
mişcării de translaţie a unei particule le pot co
respunde numai valori întregi ale numărului 
cuantic l. Valorile semiîntregi pot corespunde nu
mai unui eventual moment cinetic propriu al 
particulei. Un astfel de moment cinetic propriu 
se numeşte „spinul" particulei. — Electronul, 
protonul şi neutronul au un spin care corespunde

1
valorii /= 2 ' ^eu êronu  ̂ un spin care corespunde

valorii /= 1 , iar particula a un spin care cores
punde valorii /= 0.

î. Impuritate [npHMecb, HenHCTOTa* impu- 
reté; Verunréinigung; impurity, impureness; tisztát- 
lanság]. Gen.: Corp sau substanţă străină cari au 
ajuns în mod neintenţionat în masa unei substanţe 
sau a unui material, şi cari au, în general, o in
fluenţă defavorabilă asupra calităţii acestora. Dacă 
impurităţile sunt în proporţie mică şi, mai ales, 
dacă sunt fin şi uniform diseminate, efectul lor 
este, uneori, neglijabil; alteori, ele pot fi chiar 
utile în această stare, fiindcă îmbunătăţesc cali
tatea materialului.

2. Impurităţi atmosferice [a tm  o c 4? epHa H 
HbiJib; poussiéres atmosphériques; Luftstaub; af- 
mospheric dúst; légpor]. V. sub Plancton atmo
sferic,

a. împuşcare [najieHHe rnnypoB; coup de 
feu; Schiefjen; shooting; lövés]. Mine: 1. Opera
ţiunea de perforare a coloanei de exploatare a 
unei sonde, chiar în interiorul sondei, la adân
cimile dorite, cu ajutorul unui dispozitiv numit 
„puşcă" şi care împuşcă gloanţe ascuţite de oţel 
cu ajutorul unui exploziv puternic. Mai multe 

.  astfel de puşti, montate una peste alta într'un 
cadru masiv de oţel, sunt coborîte în gaura son
dei de un cablu conductor, până la punctul în 
care trebue efectuate perforaţiile. Conductele 
electrice din inima cablului sunt legate la o sur
să de energie electrică dela suprafaţă, astfel 
încât diferitele încărcături să poată fi amorsate 
deodată. Explozivul este aprins de un filament 
metalic, încălzit până la incandescenţă. Puştile

sunt etanşe faţă de fluide la presiuni mari. Dis
pozitivul care conţine puştile şi cablul special 
care-l coboară sunt transportate la sondă pe un 
camion automobil (dubă), special echipat cu un 
troliu şi cu echipamentul electric necesar pentru 
a da foc încărcăturilor şi a încerca circuitele. 
Perforarea coloanelor prin împuşcare este supe
rioară perforării mai vechi, mecanice, fiindcă este 
rapidă, şi găurile formate sunt curate, cu foarte 
puţină distorsiune a materialului înconjurător. — 
2. întrebuinţarea explozivilor pentru a mări pro
ducţia stratelor productive constituite din roce 
dure, ale căror părţi componente fine prezintă 
o rezistenţă neobişnuită la scurgerea ţiţeiului în 
gaura sondei. De obiceiu, rocele sunt împuşcate 
cu o încărcătură de nitroglicerină, de fulmicoton 
sau dinamită, pentru a deschide canale în roca- 
magazin şi a uşura scurgerea. Aprinderea şi ex
plozia încărcăturii, care e introdusă într'un reci
pient metalic cilindric, etanş la presiuni mari de 
apă, numit torpilă, se fac fie mecanic, prin per- 
cusiune (greutate în cădere), fie prin curent 
electric. Sin. Torpedare. — 3. întrebuinţarea ex
plozivilor pentru extragerea de coloane de bur
lane parţial prinse de teren. Dacă din orice mo
tive, de exemplu când se abandonează o sondă, 
se urmăreşte să se extragă cât mai multe burlane 
din sondă şi e!e nu ies prin simpla tragere cu 
macaraua, fiindcă sunt prinse de teren, se între
buinţează explozivi, pentru a desface coloana, 
împuşcând la o mică distanţă deasupra sabotu- 
lui. Dacă nu se desprinde coloana, se mai îm
puşcă odată, la oarecare distantă deasupra pri
mei împuşcături, şi împuşcarea se repetă din ce 
în ce mai sus, până când coloana de burlane 
este liberată şi poate fi extrasă cu macaraua. —
4. întrebuinţarea explozivilor la instrumentaţia la 
sonde în sapă, când niciunul din mijloacele me
canice nu a reuşit; se distruge astfel obstacolul 
care împiedecă să se continue forajul în sondă.

4. împuşcare. Mine: Sin. Explodare (v .).
5. împuşcat, material ~  [MaTepnaJi, oőpa- 

3 0 BaBiiiHHCH najiem ieM m nypoB; matériel ob- 
tenu par l'explosion des trous de mine; beim 
Schiefjen erhaltene Schuttmassen; ground broken 
by shooting; lövés által kapott törmelékanyag]. 
Mine: Material obţinut prin împuşcarea găurilor de 
mină.

6. împuşcătură. Mine. V. Lot de împuşcare.
7. Imun. Legcult.: Varietate de pătlăgele roşii, 

cu portul pitic, timpurie, rezistentă la boale. Are 
fructul mic sau mijlociu, cu pulpa cărnoasă, fină 
şi gustoasă.

8. Imun [HMMyHHbiH; immun; immun; immuné; 
sérthetetlen]: Calitatea unui individ de a prezenta 
imunitate.

9. Imunitate [H M M yH H Te T; immunité; Immu- 
nitát; immunity; sérthetetlenség]. Biol.: Proprie
tatea unui organism de a nu contracta anumite 
boale, deşi au pătruns în el agenţii lor microbieni. 
Imunitatea la animale poate fi datorită, în unele 
cazuri, activităţii leucocitelor, cari cmoară microbii
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printr'un proces numit fagocifoză, iar în alte 
cazuri, prezenfei în sânge a unei substanţe care 
distruge microbii sau care împiedecă desvoltarea 
lor. Aceasta substanţă poate fi un toxic general 
pentru microbi, sau poate avea acfiune specifică 
împotriva unui singur fel de microbi. Se deosebesc: 
imunitate naturală, dacă aceasta nu este datorită 
unei îmbolnăviri prealabile sau unei inoculări, şi 
imunitate căpătată, care apare fie în urma în
sănătoşirii după o anumită boală, fie în urma unor 
infecţiuni slabe, succesive, cari nu produc însă 
boala respectivă, fie în urma introducerii în corp 
a unui ser sau vaccin, sau a unor toxice pentru 
microbi.

In unele cazuri, imunitatea faţă de anumite 
infecţiuni poate fi obfinută prin transformări mor
fologice sau prin mijloace de protecfiune me
canică. Astfel, de exemplu în cazul plantelor, 
apar formaţii de suber, secrefiuni de răşină (ca
zuri de imunitate activă), sau îngroşeri ale peli
culei (cuticula) care înveleşte, la exterior, tija 
şi frunza, etc. (imunitate pasivă).

î. Imunochîmie [hmmyhoxhmhh; immunochi- 
mie; Immunochemie; immunochemistry; immuno
kémia]. Chim . biol.: Ramură a Chimiei, care se 
ocupă cu studiul proprietăţilor chimice ale anti- 
genilor şi ale anticorpilor, şi cu cercetarea na
turii reacţiilor antigen-anticorp. Imunochimia a 
realizat sintetizarea unor antigeni artificiali, prin 
introducerea unor grupări chimice noi în diferite 
proteine, şi aceasta a permis studierea amănun
ţită a legăturii dintre specificitatea antigenului şi 
structura grupării determinante. Imunochimia tinde 
să stabilească condiţiunile chimice în cari apar 
imunitatea şi rezistenţa unui organism la atacul 
microbilor.

2. In Chim.: Simbol literal pentru elementul 
Indiu.

s. In [jieH; lin; Flachs, Lein; flax; len]. Bot., 
Ind. text.: Linurri usitatissimum L.; familia linaceelor. 
Plantă anuală sau vivace, cu florile dispuse în 
corimb puţin paniculat, de coloare albă, albastră, 
sau dela roşu luminos la roşu închis, înflorind 
din Mai până în Octomvrie. É cultivată în regiunile 
temperate, atât pentru fibrele textile, cât şi pentru 
uleiul extras din seminţe. Ss înmulţeşte fie prin 
semănare direct la locul definitiv, fie prin des- 
părfire. — Pentru fuior se cultivă de preferinţă în 
regiunile de deal cu umiditate mai mare. Cultura 
se face în rânduri dese, pentru a se evita rami
ficaţia tulpinei, care ar da fibre scurte. Recoltarea 
se face înainte ca planta să ajungă la maturitate, 
pentru a se obţine fibre de calitate. — Pentru 
uleiu se cultivă mai ales în regiunile de şes. 
Cultura se face în rânduri rare. Recoltarea plantei 
se face la maturitate, şi deci fibrele tulpinei sunt 
de calitate inferioară. Seminţele recoltate au un 
conţinut mediu de 32*-*38°/0 uleiu, şi o greu
tate hectolitrică de 64- -*75 kg. — Cultura iui pe 
acelaşi teren trebue făcută numai din cinci în cinci 
ani, fiindcă sărăceşte mult terenul. Se cultivă multe 
specii şi varietăfi: inul de iarnă, viguros, cu tulpine 
puternice, puţin înalte, dar foarte ramificate; inul

de primăvară sau de vară, puţin productiv în 
seminţe, dar cu firele fine şi mult căutate; inul 
de Riga, care dă fuioare de calitate superioară; 
inul de Pskoff, de primăvară, o varietate mai 
înaltă a inului de Riga; inul cu flori albe, de 
primăvară, cu tulpine de mărime mijlocie, puţir* 
ramificate, şi care dă fuioare de calitate ordinara; 
inul cu boabe galbene, originar din America de 
Nord; inul vivace sau de Siberia, varietate co
mună; etc. — în ţara noastră se cultivă următoarele 
specii: inul de toamnă, a cărui cultură nu e avan
tajoasă în clima noastră, şi inul de primăvară, 
care este de două feluri: inul închis sau alb (ale 
cărui capsule rămân închise la coacere), înalt de 
70” ’ 100 cm şi cu seminţe mici, ovale, cafenii, 
strălucitoare, şi inul deschis (ale cărui seminţe 
se deschid la coacere), cu tulpina mai scundă, 
cu fibrele mai fine, şi care produce sămânţă mai 
multă. Uleiul din seminţele de in se întrebuinţează 
mult în pictură, în industria textilă şi în medicină, 
iar pulberea de seminfe, pentru prepararea de 
cataplasme emoliente. Fibrele se extrag prin to
pire, apoi se melitează, se pieptenă, se perie, 
se taie şi sé înălbesc.

4. înaintare. V. sub Avans şi sub Mecanisme 
de înaintare.

5. în a in ta re a  electrodului [npo^BHHceHHe 
3JieKTp0fta; avancement de l'électrode; Vor- 
wărtsbewegung der Elektrode; welding electrode 
advance movement; elektróda előrehaladás]. V. 
sub Sudură electrică.

6. înaintarea unei galerii [npoxoAKa uiTOJib- 
HH; avancement d'une galerie; Auffahren einer 
Strecke; advancing of a gallery; táró előhaladása]. 
Mine: Ansamblul lucrărilor executate pentru a 
mări lungimea unei galerii într'un zăcământ. — 
Se deosebesc:

7. ~  cu palplanşe [npoxoftKa 3aŐHBHOH Kpe- 
ribîo; avancement avec palplanches; Auffahren 
mit Getriebepfahlen; advancing with sheet piles; 
karós előhaladás]: Procadeu de înaintare a unei 
galerii de mină, folosit pentru străbaterea rocelor 
neconsistente (desagregate), lipsite de apă sau 
foarte pujin acvifere, cari au tendinţa de a se pră
buşi din tavanul galeriei. Consistă în înfigerea, în 
roca desagregată din tavan, a unor scânduri de 
stejar, numite palplanşe sau frigări, pentru a-l 
susţine şi a uşura operaţiunile de tăiere, cari urmea
ză. Pe măsura înaintării, se procedează la executa
rea armării definitive. Sin. înaintare cu frigări.

s. ~  cu pi coţi [npoxoA K a nHKOTaîKOM; 

poussage aux picots, avancement aux picots; Auf
fahren mit Spitzkeilen; advancing with wooden 
picks; szádfalas előhaladás]: Procedeu de înain
tare a galeriilor, aplicat în roce desagregate 
şi acvifere, consistând în căptuşirea tălpii şi a 
frontului de înaintare cu bucăţi de lemn conice, 
numite picoţi, şi în sprijinirea tavanului şi a pe
reţilor cu palplanşe. Pe talpa galeriei se aşază, 
deasupra picoţilor, dulapi de lemn de brad, pe 
cari se sprijină stâlpii cadrelor. Picoţii sunt bătuţi 
cu ciocane sau cu berbeci de lemn. Parale! cu
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înaintarea, se execută şi susţinerea definitivă a 
galeriei.

1. înaintarea cu scut [npoxoA K a co iiţHTOM; 

avancement au bouclier; Auffahren mitOrtsbrettern, 
Auffahren mit Zumachebrettern; advancing with 
shields; pajzsos előhaladás]: Procedeu de înain
tare a unei galerii, folosit pentru străbaterea ro- 
celor complet desagregate (mobile), neacvifere 
sau cu foarte puţine infiltrafii de apă, cari au 
tendinţa dea pătrunde în golul galeriei din pereţi, 
din tavan şi talpă. Consistă în înfigerea în roca 
desagregată a unor scânduri de lemn de stejar, 
numite palplanşe sau frigări, cari susţin pereţii, 
tavanul şi talpa galeriei, frontul de înaintare fiind 
protejat de un scut de scânduri. Armarea definitivă 
se execută ulterior, paralel cu lucrărilede înaintare.

2. ~  prin împuşcare [BbicoTa nepe^BmKe- 
HHH nocpeftCTBOM B 3pb iB O B ; avancement par 
coups de mine; Auffahren mittels Schiefjen; advanc
ing by shooting; robbantásos előhaladás]. V. sub 
Găurii, aşezarea ~  de mină pentru împuşcare.

s. înălbîrea celulozei [oTŐejiHBaHHe iţejuno- 
JI03bi; blanchiment de la cellulose; Zelluloseblei- 
chung; cellulose bleaching; cellulózé-fehérités]. 
Ind. cel.: Operaţiune Ia care sunt supuse diver
sele sorturi de celuloză, pentru a fi albite. Ope
raţiunea se poate face în recipiente speciale, 
numite holendre (v .). Albirea se face cu clor 
elementar sau cu clorură de var (hipoclorit de 
calciu). La fabricarea celulozelor speciale, în
nobilate, cum sunt celuloza pentru mătase ve
getală sau celuloza pentru nitrare (a-celuloza), 
înălbirea se face în două etape: preînălbirea, cu 
clor elementar, în turnuri, şi înălbirea propriu zisă, 
de finisare, în holendre, cu hipoclorit. După înăl- 
bire, celuloza trebue spălată bine cu apă.

4. înălbîrea legumelor [6ejieHHe; blanchiment 
des légumes; Bleichen; bleaching of vegetables; 
vetemény-fehérités]. Legcult.: Decolorarea, pe cale 
'artificială, a părţilor aeriene ale legumelor, pentru 
a le face să fie mai fragede şi să piardă din amă- 
reală. înălbirea se aplică la ţelină, la cicoare, pă
pădie, etc., şi se face prin muşuroire, legarea 
frunzelor în păpuşi, învelirea cu hârtie, şi prin 
alte procedee de cultură.

5. înălbirea uleiului [OTŐejiKa; blanchiment de 
l'huile; Bleichen; bleaching of oils; olaj-fehérités]. 
Ind. ulei. şi gras.: Operaţiune din procesul de 
rafinare a uleiurilor vegetale, care urmăreşte să 
îndepărteze, total sau parţial, substanţele colo
rante specifice fiecărui sort de uleiu. înălbirea se 
efectuează de obiceiu pe cale fizică, prin ad- 
sorpţie, şi numai în cazuri speciale pe cale chi
mică. Pe cale fizică se realizează cu ajutorul pă
mânturilor decolorante şi al cărbunelui activ. — 
Operaţiunea se face în aparate speciale, numite 
albitoare sau universale, sub vid de 2 0 * 4 0  mm 
coloană de mercur, iimp de 20■■•30 minute, şi la 
temperaturi indicate pentru fiecare sort de ulgiu. 
După înălbire, amestecul este filtrat prin fiîire-prese 
de agitare continuă. Gradul de decolorare al 
uleiurilor se urmăreşte prin comparaţie cu o soluţie 
de* iod. — Sin. Albire, Decoiorare.

6. înaltă frecvenţă [BbicoKan nacTOTa; haute 
fréquence; Hochfrequenz; high frequency; magas 
frekvencia]: 1. Frecvenţă mai înaltă decât 3000 
perioade pe secundă. — 2. Frecvenţă cuprinsă 
înire 3000 şi 30000 perioade pe secundă.

7. înaită tensiune [BbicoKoe HanpHmemie; 
haute tension; Hochspannung; high tension; magas 
feszültség]: Tensiunea unei instalaţii electrice, 
dacă tensiunea dintre părţile ei conductoare şi 
pământ e mai înaltă decât 250 volţi.

8. înălfăfor [ np m ţe jl; hausse; Aufsatz, Visierer- 
höhung; elevator, elevating sight; tüzcsőhajlás- 
mérőmüszer, távolsági szögbeállító műszer, célzó 
berendezés]. B/s.: 1. Aparat peníru înregistrarea 
datelor corespunzătoare înclinării ce trebue dată 
ţevii unei guri de foc, pentru a realiza o anumită 
bătaie. Sin. Dispozitiv de ochire în înălţime, Instru
ment (aparat) de ochire în înăl|ime. — 2. Un
ghiul sau distanţa cari trebue puse pe instrumen
tul de ochire în înălţime, pentru ca ţeava, ineli— 
nându-se corespunzător, să asigure traiectoria voită 
a proiectilului.

9. înălţime [BbicoTa; hauteur; Höhe; height; 
magasság]. 1. Geom.; Lungimea segmentului de 
perpendiculară dusă din cel mai depărtat punct 
al unei figuri geometrice, pe o latură luată drept 
bază, sau pe un plan considerat drept planul 
bazei, segment cuprins între acel punct şi bază. — 
înălţimile unui triunghiu sunt concurente în orto- 
centru.

10. înălfime [BbicoTa; hauteur; Höhe; height; 
magasság]. 2. Fiz.: Distanţa dintre un punct şi 
punctul situat vertical sub el, pe o anumită su
prafaţă de nivel de gravitaţie (înălţimea primului 
punct faţă de această suprafafă de nivel).

11. ~  bruta de cădere [BbicoTa nafleHHH 
ÖpyTTÓ; hauteur brute de chute; bruttó Fallhöhe; 
gross fali height; bruttó esésnagasság]. Hidr.: 
înălfimea nivelului amonte fafă de nivelul aval 
al unei instalafii hidrotehnice. Ea variază în cursul 
anului cu nivelul apei din basinul de acumulare 
amonte, având ca valori caracteristice înălţimea 
medie, înălţimea maximă şi înălţimea minimă, co
respunzătoare, respectiv, nivelului amonte (v.) 
mediu, maxim şi minim.

12. ~  cinetică [BbicoTa CKopocTH, HanopHaa 
CKopoCTb; hauteur due â Ia vitesse, hauteur ci- 
nétique; Geschwindigkeitshöhe; kinetic height; ki- 
nétikus magasság]. Mec.: înălţimea dela care tre
bue să cadă liber un corp fără vitesă iniţială, 
pentru ca să atingă o vitesă dată. înălţimea ci
netică hv e egală cu raportul pătratului vitesei 
prin dublul acceleraţiei gravitaţiei: hv~ v 2/2g. 
Ea e egală cu energia cinetică, raportată la uni
tatea de masă a corpului, după ce acesta a 
căzut liber şi fără vitesă iniţială dela înălţimea 
cinetică hv. Sin. înălţime echivalentă a unei vrtese.

ia. ~  de aspiraţie [BbicoTa BcacbiBaHHH; 
hauteur d'aspiration; Saughöhe; height of suction; 
szivómagasság]. Hidr.: înălţimea corespunzăloare 
recuperării de putere datorită existenţei tubului



<64

aspirator al unei turbine hidraulice; se câştiga 
astfel înălfimea pierdută prin aşezarea turbinei 
deasupra nivelului apei din aval, şi înălfimea 
corespunzătoare unei părfi din puterea rema
nentă, cu care apa iese din turbină. V. şi sub 
Tub aspirator.

î. înălfime de aspirafie a pompei [BbicoTa 
BCaCblBaHHH Hacoca; hauteur d'aspiration d'une 
pompe; Saughöhe einer Pumpe; suction height of a 
pump; a szivattyú szivómagassága]. Mş. hidr.: înăl
ţimea unui punct caracteristic al camerei unei pom
pe hidraulice fafă de nivelul liber al lichidului, în 
amonte fafă de pompă. La pompele cu piston, 
punctul caracteristic e la nivelul suprafefei de 
etanşare a supapei de refulare (v. fig. sub înăl
fime manometrică de ridicare), iar la pompele 
centrifuge, la nivelul axei rotorului. înălfimea de 
aspirafie (H a) este cel mult egală cu înălfimea 
unei coloane de lichid care face echilibru pre
siunii atmosferice (echivalentă cu o coloană de 
mercur de 760 mm la 0°), şi depinde de den
sitatea lichidului, de presiunea atmosferică şi de 
tensiunea de vapori a lichidului la presiunea şi 
temperatura dela suprafafa rezervorului. Se deo
sebesc: înălfime de aspirafie teoretică şi înălfime 
de aspirafie admisibilă.

2. ~  de aspirafie teoretică [TeopeTHHecKan 
JBbicOTa BCaCblBaHHH; hauteur d'aspiration théo- 
rique; theoretische Saughöhe; theoretical height 
of suction; elméleti szivómagasság]: înălfimea de 
aspirafie a unei pompe. Pentru apă, la presiunea 
de 760 mm Hg şi 0°, ea are valoarea 10,333 m.

3. ~  de aspirafie admisibilă [A o n ycTH M aa  
B b iC O T aBcacbiBâHHH; hauteur d'aspiration admis- 
sible; zulăssige Saughöhe; admissible height of 
suction; megengedhető szivómagasság]: Diferenfa 
dintre înălfimea de aspiraţie teoretică şi înălfimea 
echivalentă pierderilor de sarcină din conducta 
de aspirafie. Pentru apă, variază între 7 şi 8 m, peste 
care o pompă nu se mai poate amorsa.

4. ~  de cădere [BbicoTa nafleHHH; hauteur de 
chute; Fallhöhe, Gefállhöhe; height of falt; esés- 
magasság]. Hidr.: înălţimea unui punct al unui 
curs de apă, fafă de un alt punct al lui. înălfi
mea de cădere naturală, înainte de amenajare, 
este mai mică decât înălfimea brută de cădere (v.), 
obţinută în mod artificial prin executarea unor 
instalafii hidraulice (baraje, cari urcă nivelul amonte, 
canale de fugă, cari pot coborî nivelul aval, etc.).

s. ~  de cădere pierdută [noTepemiaH bbi- 
COTa BCaCblBaHHH; hauteur perdue de chute; 
verlorene Fallhöhe; lost height of falt; elvesztett 
esésmagasság]. Hidr.: înălfimea corespunzătoare 
pierderilor prin frecare de-a-lungul unor instalafii 
hidraulice; pentru o instalafie dată, variază cu 
debitul, deci depinde de sarcina turbinelor. Sin. 
Pierdere de înălfime.

6. ~  de condensare [ypoBeHb KOH/ţeHcaiţHH; 
niveau de condensation; Kondensationshöhe, 
Kondensationsniveau; condensation level; lecsa
pódási magasság szint]. Meteor. V. sub Dia
grame aerologice.

7. ~  de construcfie [cTpoHTejibHan BbicoTa; 

hauteur de construction; Bauhöhe, Konstruktions- 
höhe; construction height; építészeti magasság].
1. C s.: înălfimea părfii celei mai înalte a unei 
construcfii fafă de nivelul terenului. — 2. Pod..* înăl
fimea nivelului superior al căii în raport cu fafa 
inferioară a suprastructurii.

8. ~  de evaporare [BbicoTa HcnapeHHH; 
hauteur d'évaporation; Verdunstungshöhe; eva- 
poration height; párolgási magasság]. Meteor.: 
Grosimea stratului de apă care se evaporă în 24 
de ore, fie de pe un teren, fie de pe suprafafa unei 
bălfi, a unui lac, a unei mări sau a unui curs de 
apă. Se indică, de obiceiu, în milimetri.

9. ~  de lucru a unui traseu [paoonaH BbicoTa 
nyTH; hauteur de travail d'un tracé; Arbeitshöhe 
einer Strecke; working height of a track; egy pálya 
munkamagassága]. C. f..* înălfimea la care trebue 
ridicată greutatea totală a unui tren compus din 
vagoane şi locomotive, pentru a efectua acelaşi 
lucru mecanic ca şi acel ce trebue efectuat de lo
comotive pentru a remorca trenul, când se par
curge traseul real, cu declivităfile şi curbele lui.

10. ~  de lucru hotărîtoare a unui traseu [pe- 
maiomafl paöonaH BbicoTa n yT H ; hauteur dé- 
terminative de travail d'un tracé; maljgebende 
Arbeitshöhe; determinative working height of a 
track; egy vasúti pálya mérvadó munkamagassága]. 
C. f.: înălfimea la care trebue ridicată greutatea 
numai a vagoanelor unui tren, pentru a efectua 
acelaşi lucru mecanic ca şi acel ce trebue efec
tuat de locomotive pentru a remorca trenul com
pus din vagoane şi locomotive, când se parcurge 
traseul real, cu declivităfile şi curbele lui.

11. ~  d e  n av ig a fie  [CBOÖOAHafl f l j in  HaBH - 
ra iţH H  BblCO Ta M O CTa;tirant d 'a ir ;S ch iffah rtsh ö h e ; 
navigation he ig ht; ha józási m ag asság]. Nav.: în ă l
fim ea părfii ce le i mai d e  jos a suprastructurii unui 
p o d  fafă d e  n ive lu l ap e i, pentru a perm ite  navigafia .

12. ~  de refulare a pompei [BbicoTa Harae- 
TaHHfl; hauteur de re- 
foulement d'une pom
pe; Pumpenförder- 
höhe; lift of a pump; 
a szivattyú emelőma
gassága] . Mş. h idr.: 
înălfimea nivelului H r 
a lichidului refulat de 
o pompă hidraulică 
fafă de un punct ca
racteristic al camerei 
ei, la nivelul suprafe
ţei de etanşare a su
papei de refulare a 
pompelor cu piston, 
respectiv la nivelul 
axei rotorului pom
pelor centrifuge (v. 
fig.). La ultimele, cen
trul gurii conductei de 
refulare e considerat 
nivel aval (de refulare). V. şi fig. sub înălfime 
manometrică de ridicare.

t—
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Pompă centrifugă.
H ) înălfime netă de rid ica re ; 
H a) înălfime de aspirafie ; H f) înăl
fim e de refulare; I )  conductă de 
aspirafie ; 2) pom pă4 centrifugă; 
3) conductă de refulare; p a) pre

siune atm osferică.
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1. înălfime de ridicare [reogesHHecKan Bbico
Ta no^béMa 5KHAKOCTH; Hauteur de levage; Hub- 
fiöhe; lift, height of lift; emelési magasság]. Mş. 
rid.: înălţimea maximă deasupra nivelului solului, 
până Ia care se poate ridica centrul unui cârlig 
sau al unui dispozitiv de prindere al unui pod 
-rulant, etc.

2. ~  de ridicare, brută [BbicOTa noA'béMa 
sőpyTTO; hauteur brute d'éiévation; bruttó Förder- 
fiöhe; gross pump head; bruttó emelőmagasság], 
Mş. hidr.: Suma ( f í )  dintre înălfimea lichidului din 
amontele pompei care-I ridică, fafă de nivelul 
din aval al lichidului, şi toate pierderile. E egală 
cu suma dintr.e înălfimea netă de ridicare, înăl
fimea echivalentă pierderilor în conducta de as
pirafie, de refulare, şi cea echivalentă pierderilor 
în camerele pneumatice şi în pompă. V. fig. sub 
înălfime manometrică de ridicare.

3. ~  de ridicare, netă [BbicoTa n o ^ éM a 
>KHfl,KOCTH; hauteur nette d'éiévation; Nettoför- 
derhöhe; net pump head; nettó emelőmagasság]. 
Mş. hidr.: Suma (H n) a înălfimilor de aspirafie şi de 
refulare. — Suma dintre înălfimea netă şi înălfimea 
echivalentă pierderilor pe conductele de aspi- 
rafie şi de refulare, pierderilor din camerele 
pneumatice şi din pompă, este înălfimea brută 
de ridicare. — Sin. înălfime utilă de ridicare, 
Sarcină statică. — V. fig. sub înălfime manome- 
irică de ridicare.

4. ~  de spargere [BbicoTa p a 3 p b iB a ; hau
teur d'éclatement; Sprenghöhe; height of burst; 
robbanó magasság]. B/s.; înălfimea la care se 
sparge un proiectil fuzant. Ea se numeşte „me
trică" sau „unghiulară" (v. înălfime 4), după 
cum se indică în metri sau prin unghiul fafă de 
orizontală al dreptei care leagă gura de foc cu 
punctul de spargere.

5. ~  de supraîncărcare [BbicoTa n e pe rp y 3 -  

k h ; hauteur de surchargement; überlastungshöhe; 
overcharging height; túlterhelési magasság]. Tril.: 
înălţimea masivului de teren care încarcă bolta 
unui tunel. Pentru calculul supraîncărcării bolţii 
se consideră greutatea masivului de teren de 
deasupra, cuprins într'un cilindru parabolic care 
are planul de simetrie în planul de simetrie al 
tunelului. Dacă terenul este alcătuit din argilă, 
nisip, pietriş, etc., parabola directoare are vârful

în punctul de cotă Z  =  — ~p~* m ŝura^ ’n axa

tunelului dela cheia bolţii, expresiune în care a este 
tasarea cheii bolfii (în metri) şi peste înfoierea re
manentă a rocei (în procente), — şi ea trece prin 
punctele obţinute intersectând planul orizontal tan
gent la cheie cu planele de alunecare ale te
renului cari trec prin colţurile exterioare de jos 
ale picioarelor tunelului. Dacă terenul este alcă
tuit din roce tari, parabola directoare are vârful 
în acelaşi punct şi trece prin punctele obţinute 
intersectând planul orizonfal tangent la cheie cu 
planele verticale duse prin colţurile exterioare de 
jos ale picioarelor tunelului. Dacă, din calcule,

vitese: Sin. înălţime

vârful parabolei rezultă prea aproape de nivelul 
terenului sau chiar deasupra acestuia, se consideră 
ca înălţime de supraîncărcare distanţa măsurată 
în axa tunelului, dela cheia bolfii până la nive
lul liber al terenului.

6. ~  echivalentă a unei 
cinetică (v .).

7. ~  efectivă a unei antene electromagne
tice [AeHCTByionţaH BbicoT a 3jieKTpoMarHHT- 

HOH aHTGHHbl; hauteur effective d'une antenne 
électromagnétique; effektive Höhe einer elektro- 
magnetischen Anfenne; effective height of an 
electromagnetic aerial; egy elektromágneses an- 
ténna effektiv magassága]. Tele.: înălfimea unei 
anlene verticale care, parcursă de un curent de 
intensitate constantă de-a-lungul ei şi egală cu 
intensitatea curentului din umflătura de intensi
tate maximă a curentului antenei considerate, ar 
radia, la aceeaşi frecvenfă, aceeaşi putere ca şi 
antena considerată. Sin. înălfime de radiafie elec
tromagnetică.

s. ~  ionosferică echivalentă [HOHOCCJ)epHaH 
3KBHBaJ16HTHaH BblCOTa; hauteur ionosphérique 
équivalente; áquivalente ionosphárische Höhe; 
equivalent ionospheric height; egyenértékű iono- 
szférikus magasság]. Meteor. V. sub Sondaj me
teorologic.

9. ~  ionosferică virtuală [HOHOC(|)epHafl 

MHHMafl BblCOTa; hauteur ionosphérique virtuelle; 
virtuelle ionosphárische Höhe; virtual ionóspheric 
height; virtuális ionoszferikus magasság]. Meteor. 
V. sub Sondaj meteorologic.

10. ~  laterală [Bb lCO Ta öopTa; hauteur

înălfimea laterală a unei nave cu corpul m eta lic ,
Í)  etambou; 2) cârmă; 3) bordajul punţii; 4) efravă; H) înă l
fim e laterală; CW L) lin ia  de plutire a bordului lib er; L) lungi

mea între perpendiculare.

flancs; Schiffsflankenhöhe; ship flanc height; ha- 
jóoldalfalmagasság]. Nav.: 1. înălţimea punţii su
perioare a unei nave me
talice în planul de si
metrie ' vertical, faţă de ' 
bordul superior al chilei, 
măsurată la mijlocul lun
gimii navei. — 2. înăl
ţimea marginii superioare 
a grinzilor de punte ale înălfimea laterală a unei nave

unei nave de lemn în 
planul de simetrie ver
tical, faţă de batura ex
terioară.

it. ~  liberă sub pod [BblCOTa MOCTa B 
C B e T y ; hauteur navigable du pont, hauteur libre

de lemn.
Í)  chilă falsă; 2) ch ilă ; 3) bă
tură exterioară; 4) bordaj; 5) 
varangă; 6) carlingă; 7) bătură 

interioară.
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du pont; Durchfahrthöhe der Brücke, Lichthöhe 
der Brücke; headway (above surface) of bridge; 
a híd belsőnyilási ma
gassága]. Pod.: înăifi- 
mea fefei inferioare a 
suprastructurii unui pod 
deasupra nivelului ape
lor mari. — Pentru po
durile cari traversează 
o cale de comunicaţie 
pe apă, înălfimea liberă 
sub pod trebue să fie 
cel pufin egală cu înăl
fimea gabaritului de li
beră trecere a îmbar- 
cafiilor cari circulă pe 
calea de comunicaţie p , , 
respectivă.

î. înălfime mano
metrică de ridicare [Ma- 
HOMeTpHnecKaa b h - 
eoTa H a n o p a ; hauteur 
manométrique de refo u- 
lement; manometrische 
Förderhöhe; manome- 
trical lift; manometri- 
kus emelőmagasság],
Hidr.: Suma H m dintre 
înălfimea netă deridica- 
care H n şi înălfimea 
echivalentă pierderilor 
pe conductele de as
pirafie, pe conductele 
de refulare şi în came
rele pneumatice ale 
unei pompe cu piston 
(v. fig .). Este dată de 
citirile ps şi ţ f făcute 
la vacuummetrul din

Pompă cu piston.
P a ) Presiune atm osferică; ps ) 
presiune în camera de aspi
ra fie ; pr ) presiune în camera de 
refulare ; H p ) înălfim ea netă de 
rid ica re ; Í )  nivelul lichidului 
înaintea pompei; 2) conductă 
de asp ira fie ; 3) supapă de aspi
ra fie ; 4) cameră de aspirafie ; 
5) pistonul pom pei; 6) supapă 
de refulare; 7) cameră de refu
lare; 8) conductă de refulare; 
9) nivelul lich idu lu i, după pom
pă; 10) corpul pom pei; Ha ) 
înălfimea de aspirafie ; Hf j înăl
fim ea de refulare ; e) diferenfa 
de nivel dintre cele  două came
re, de aspirafie  şl de refulare.

la manometrul din 
diferenfa (e) de înălfimi 
dintre nivelurile celor 
două camere pneumatice 
(de refulare şi de as
piraţie)*.

camera de aspirafie şi 
camera de refulare, şi de

H t
Y T

Diagrama sarcin ilor.
H) înălfimea de rid i care brută a 

u nd e Y este  greutatea spe- PomPe'; Mm ) înălfim ea ma- 
c ifică  a flu idu lu i. nom etrică; H n) înălfim ea netă;

2 . ^  m e ta c e n tr ic ă  ^  înălfim ea ech ivalenfă pier- 

[MeTaiţeHTpHHecKan 
BblCOTa; hauteur méta- aspirafie  (exterioare pom pei); 
centrique; metazentrische înălţimea echivalentă pier- 

derilor în conducta de refulare 
Hohe, metacentric height, şj camera pneumatică de refu- 
metacentrikus magasssg]. lare (exterioare pom peij; h2) 
Nav.: Distanfa dintre cen- înălfimea ech ivalentăpierderi- 
A-..I „  lor în pompă (interioare pom-trul de greutate şi me- pei); ■ înălf>mea echi vJ enW 
tacentrul unui plutitor, în p ierderilor prin devierea cu- 
pozifia Iui actuală de renfului de apă, acceleraţie i

plutire, presupusă apro- apei, etc. (interioare pom pei).

piaţă de pozifia de echilibru. Dacă se defineşte

stabilitatea S  a plutitorului prin creşterea cuplului 
de readucere în poziţie, corespunzătoare creşterii 
cu un radian a unghiului de înclinaţie a, expre
siunea stabilităfii pentru inclinafii mici este

S = P X h m cos a, 

unde P  e portanfa şi hm e înălfimea metacen
trică, V. fig, sub Desfăşurata metacentrică.

3. ~  netă de cădere [BbicoTa na^emiH HeTTO; 
hauteur de chute utile, hauteur nette de chute; 
Nuizgefălle, nutzbares Gefălle; net height of fa11; 
nettó esésmagasság]. Hidr.: Diferenţa dintre înăl
fimea brută de cădere şi înălfimea de căcere 
pierdută. Sin. înălfime utilă de cădere.

4. ~  optimă [npaKTH^ecKHă íio to jio k ; pla- 
fond de fonctionnement; Betriebsgipfelhöhe; ser
vice ceiiing; legjobb repülőpályamagasség]. 
Nav. a.: înăl.imea la care un avion îşi îndepli
neşte misiunea în condiţiunile economice cele 
mai avantajoase, asigurând totodată performan
ţele normale de sbor.

5. ~  redusă [coKpanţeHHaH BbicoTa; hau
teur réduite; Formhöhe; merchantable height; 
levont magasság]. Silv .: Produsul (hf) dintre înăl
ţimea h a unui arbore şi coeficientul său de 
formă /. Serveşte la cubajul arboretului în pi
cioare. Cu ajutorul diametrului de bază (la 1,3 m 
dela pământ) se găseşte suprafafa de bază, 
iar volumul este egal cu produsul dintre supra
faţa de bază şi înălfimea redusă.

6. ~  relativă de fotografiere [o TH O C H Te Jib -  
HaH BblCOTa (JíOTOC'béMKH; hauteur relative de 
prise de vues; relative Aufnahmehöhe; rela
tive height of view taking; viszonylagos felvételi 
magasság]. Fofo.: înălfimea centrului de perspec
tivă al clişeului, deasupra polului.

7. ~  teoretică [TeopeTH^ecKan BbicoTa; 
hauteur théorique; theoretische Höhe; theore- 
tical height; elméleti magasság]. Bet.: Distanta 
dintre faţa inferioară şi faţa superioară a unei 
piese de beton armat.

s. ~  topografică [TonorpacJmHecKaH Bbi- 
COTa; hauteur topographique; topographische 
Höhe; topographic height; helyrajzi magasság]: 
Topog..* înălfimea unui punct situat pe scoarţa 
terestră, măsurat pe verticala ce trece prin punc
tul considerat. Sin. Altitudine.

9. ~  utilă [nOJie3Haü BblCOTa; hauteur utile; 
Nutzhöhe; useful height, efficient height; hasz
nos magasság]. Bet.: Distanţa dela centrul de 
greutate al armaturii unei piese de beton armat, 
până la fibra de compresiune maximă a secţiunii. 
V. fig. sub Braţ de pârghie al unui cuplu re
zistent.

10. ~  utilă de ridicare. V. înălţime de ridi
care, netă.

11. înălfimea coşului [BbicoTa ahmoboh Tpy- 

6bi; hauteur de la cheminée; Schornsteinhöhe; 
chimney height; kéménymagasság]. Mş. term.: înăl*
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fiméa gurii coşului fată de grătarul instalaţiei pe 
care o deserveşte (v. fig. sub Coş).

înălţimeaco- 
şurilor cu tiraj 
natural se sta
bileşte astfel, 
încât coşul să 
poată pro
voca tirajul.
Acesta se da
toreşte dife
renţei de pre
siune Pa-P g  
dintre două 
puncte la nive
lul grătarului, 
unul (a) fiind 
înaintea grăta-

100° 200° 300° ¥)0°

Intensitatea tirajului unui coş.
P) intensitatea tira ju lu i; (gaze de ardere 
în kg/s); fg ) temperatura gazelor de ar
dere; Pm ax) ‘intensitatea maximă a tira

ju lu i.

rului (afară) şi celalalt (g) după grătar (spre coş, la 
aceeaşi înălţime). Diferenţa de presiune provine 
din diferenţa de greutate a două coloane de gaze, 
egale cu înălţimea H  a coşului: una, exterioară 
coşului şi cu greutatea specifică a aerului, iar 
alta, interioară coşului şi cu greutatea specifică 
a gazelor de ardere, adică

p „ - p g= H ( r a~ r g)-
Mărimea pa—pg= d  se numeşte depresiunea coşu- 
lui; ea se determină, la coşurile executate, cu 
ajutorul unui manometru deschis, care trece prin 
peretele focarului, la baza coşului.

Depresiunea d  se stabileşte pentru ca gazele 
să învingă depresiunile succesive dela grătar Ia 
gură, determinate de rezistentele drumului ga
zelor, adică: rezistenţele grătarului şi a combus
tibilului, rezistenţele căldării cu fasciculul tu- 
bular, rezistenţele accesoriilor căldării (supraîn- 
călzitor, preîncălzitor de aer şi preîncălzitor de 
apă), rezistenţele conductelor de gaze şi rezis
tentele proprii ale coşului. Mărimile depresiu
nilor succesive se stabilesc pe baza unor for
mule empirice. Se fine seamă şi de cauzele cari 
siabesc tirajul, adică: starea higrometrică (vaporii 
din aer micşorează greutatea specifica a aerului), 
direcţia şi intensitatea vântului, presiunea baro- 
metrică (în regim ciclonic, greutatea specifică a 
aerului scade), intrarea de aer fals. De aceea 
valoarea calculată a depresiunii se majorează cu 
cca 20% ; în funcfionare, tirajul se micşorează, la 
nevoie, cu ajutorul unei clape.

înălţimea coşului este independentă de numărul 
de căldări, dar are o limită inferioară, determi
nată de vitesa gazelor la gura Iui, vitesă care 
nu trebue să fie mai mică decât 2 m/s (pentru 
ca vântul vertical să nu poată provoca întoar
cerea gazelor). Expresiunea acestei vitese este;

1  /
v =  0,049 y  “

mulă — este mai mică decât 2 m/s, înălţimea coşu
lui se determină cu această formulă, introducând 
v = 2  m/s. înălţimea H  a coşului se citeşte, în 
diagrame folosite curent, în. funcfiune de ta 
(temperaturile medii ale gazului şi aerului) şi de 
depresiunea d (v, fig .).

Dacă valoarea lui v
273°

obţinută din această for

înălfim ea coşului. 
fg) temperatura gazelor de ardere, măsurată dela O spre 
dreapta; H) înălţim ea coşului, măsurată dela (4 ), ob lic  spre 
dreapta; d) depresiunea totală, măsurată dela (4 ), orizontal 
spre dreapta; fa ) temperatura aerului e xte rio r) reprezen
tată prin curbe iso term s); Í-2-3-4-5-6-7) succesiunea con
strucţie i; O— 1 =  fgt mărime dată; 2 pe curba fâ, mărime 
dată; 4— 5 =  d, mărime dată; 4— 7 =  H, înălţim ea obf inută.

Coşurile cu tiraj artificial servesc numai la eva
cuarea gazelor la o anumită înălţime, determi
nată de alte considerente decât de realizarea ti
rajului. De exemplu, la uzine, regulamentele de 
polifie locală fixează astfel înălţimea, încât fumul 
să nu stânjenească activitatea din regiunea înve
cinată; la căile ferate, înălţimea coşului locomo
tivei trebue să fie astfel, încât să permită în
scrierea acesteia în gabarit, etc. (v. şi sub Inten
sitatea tirajului).

î. Ínáljimea precipitaţiilor [BblCOTa oca/ţKOB; 
hauteur des précipitations; Höhe der Niederschlă- 
ge; precipitation height; csapadékok magas
sága]. Meteor.: Grosimea stratului de apă pro
venit din precipitaţiile atmosferice în cursul unui 
an, presupunând că apa nu s'ar infiltra, nu s'ar 
evapora sau nu s'ar scurge la suprafaţa solului.

2. ~  vârfului cuţitului. V. Cuţitului, înălţimea 
vârfului

3. ~  vârfurilor [BblCOTa iţeHTpoB; hauteur 
des pointes; Spitzenhöhe, Stichhöhe, Docken- 
höhe; pitch of centres, height of centres; csúcs- 
magasság]. M ş.-unelfe: înălfimea axei arbore
lui principal sau a vârfurilor unui strung (v. fig.) 
faţă de suprafaţa de sus, presupusă orizontală, a 
bancului. Constitue o caracteristică principală a 
strungului, fiindcă determină diametrul maxim al 
pieselor cari se pot prelucra. La strungurile cu

5*
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banc întrerupt sau semiîntrerupt, înălfimea se 
măsoară dela baza (fundul) întreruperii scobiturii.

Sfrung paralel.
H ) înălfim ea vârfurilor; Í )  m otor; 2) batiu; 3) pârghii pen
tru schimbarea vitesei săniei (avansurile şi păsurile );
4) pârghii pentru comanda arborelui p rincipal; 5) păpuşă 
fixă ; 6) p latou; 7) vârfu ri; 8) păpuşă m obilă; 9) sanie; 
10) volan de comandă a cărucioru lu i; 11) volan de co

mandă a saniei.*'

i. înălţime [BblCOTa; hauteur; Höhe; height; 
magasság]. 3. Fiz.: înălfimea unui lichid imobil 
care, prin greutatea sa, exercită la baza sa o 
presiune dată, adică înălfimea piezometrică a pre
siunii, corespunzătoare acelui lichid.

înălfimea piezometrică hp este egală cu raportul 
dintre presiunea p, exercitată la baza coloanei 
presupuse imobile, şi greutatea specifică y a li
chidului:

unde t  = Pg, simbolul literal p reprezentând den
sitatea (masa specifică), iar g, accelerafia gravi- 
tafiei. Sin. înălfime piezometrică.

2. ~  de coloană de apă [BbicoTa BOAHHoro 
CTOJlóa; hauteur de colonne d'eau; Höhe der 
Wassersăule; water column height; vizoszlop ma
gasság]: înălfimea piezometrică (v. înălfime 3) co
respunzătoare unei presiuni, când lichidul folosit 
este apa. Este deci egală cu înălfimea unei coloane 
imobile de apă, care exercită, la baza coloanei, 
prin greutatea ei, presiunea căreia îi corespunde 
înălfimea. Presiunii de o atmosferă îi corespunde 
înălfimea de 10,333 m coloană de apă, fiindcă 
greutatea unei coloane de apă de 10,333 m înăl
fime şi 1 cm2 secfiune, la 0°, este de 1,0333 kg, 
adică această înălfime dă la bază presiunea de 
1,0333 kg/cm2=1 ât.

s. ~  de coloană de mercur [BblCOTa p T y T -  
HOrO CTOJlőa; hauteur de colonne de mercure; 
Quecksilbersáulehöhe; mercury column height; 
higanyoszlop* magasság]: înălfimea piezometrică 
(v. înălfimfe 3) corespunzătoare unei presiuni, când 
lichidul folosit este mercurul. Presiunii de o at
mosferă îi corespunde înălfimea de 0,76 m coloană 
de mercur, fiindcă greutatea unei coloane de 
mercur de 0,76 m înălfime şi 1 cm2 secfiune, la 
0°, este de 1,0333 kg, adică această înălfime dă 
la bază presiunea de 1,0333 kg/cm2— 1 at.

4. ~  manometrică [MaHOMeTpHHecKan bbi- 
C O T a ; hauteur manométrique; Druckhöhe; mano-

metric height; nyomási magasság]: înălfimea pie
zometrică (v. înălfime 3) a unui lichid corespun
zătoare presiunii care s'a stabilit într'un spafiu în
chis. Este egală cu înălfimea la care se ridică co
loana de lichid într'un tub în comunicaţie cu spafiul 
în care s'a stabilit presiunea.

5. ~  piezometrică. V. înălţime 3;
6. înălţime [BblCOTa; hauteur; Höhe; height; 

magasság]. 4. Astr., Tehn.: Unghiul format de raza 
vizuală către un punct, cu un plan de referinţă 
(planul eclipticei, planul orizontului, etc.).

7. ~  aparentă [KajKyiH,aHCH BblCOTa; hau
teur appareníe; scheinbare Höhe; apparent alti- 
tude; látszólagos magasság] ., Astr.: înălfimea unui 
astru deasupra orizontului, observată cu un instrui 
ment de măsură. E deosebită de înălfimea reală, 
din cauza devierii razelor de lumină, datorită re- 
fracfiunii atmosferice.

a. ~  astronomică [aCTpOHOMHHecKan Bbi- 
COTa; hauteur astronomique; astronomische Höhe; 
astronomical height; csillagászati magasság]: Sin. 
înălţimea unui astru (v .).

9. ~  azimutală [a3HMyTHan BbicoTa; hau
teur azimutale; Azimuthöhe; azimutal height; azi- 
mutmagasság]. Urb.: înălfimea aparentă la care se 
găseşte Soarele pe bolta cerească într'un anumit 
moment. Se măsoară prin unghiul format de 
dreapta observator-Soare, în planul azimutal, şi 
proiecfia ei pe planul orizontal al locului. înălţi
mea azimutală serveşte la alcătuirea abacelor de 
însorire pentru o localitate.

10. ~  meridiană a unui astru [MepHflHOHaJib- 
Han BblCOTa; hauteur méridienne d'un astre; Me- 
ridianhöhe eines Sternes; meridian height of a 
star; egy csillag meridiánmagassága]. Astr.: înăl
fimea astrului deasupra orizontului, în momentul 
trecerii lui la meridian.

11. înălfimea polului [BbicoTa nojiioca; hau
teur du pőle; Polhöhe; altitude of the pole, ele- 
vation of the pole; sarkmagasság]. Astr.: Unghiul 
format de raza vizuală dintre observator şi pol, 
cu planul orizontal. înălţimea, polului deasupra 
orizontului unui loc este egală cu semisuma înăl
ţimilor unei stele circumpolare în cele două treceri 
ale ei la meridianul acelui loc.

12. ~  unui astru [HCTHHHan BbicoTaCBeTHJia; 
hauteur d'un astre; Sternhöhe; star height; csillag
magasság]. Astr.: Unghiul format de raza vizuală 
observator-astru cu orizontul. Se măsoară începând 
dela orizont spre zenit, dela 0° la 90°. Sin. înăl
fime astronomică.

îs. înălfime [BblCOTa; hauteur; Höhe; pitch; 
magasság]. 5. F/z.: Calitatea unui fenomen ar
monic, pe care o exprimă orice funcţiune monoton 
crescătoare cu frecvenfa lui. Exemple: înălţimea 
unui sunet, înălfimea unei turaţii.

i4. înălţimea unui sunet [BbicoTa 3ByKa; hau
teur du son; Tonhöhe; sound height; hangmagas
ság]. Acusf. V. sub înălfime 5.

îs. înălţime [BblCOTa; hauteur; Höhe; height; 
magasság]. 6. Fiz.: Valoarea absolută a anumitor
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mărimi scalare, adesea intensive (v, Mărime in
tensivă). Exemple: înălfimea unei temperaturi, înăl
fimea unei presiuni, înălfimea unei tensiuni elec
trice sau magnetice, etc. — Mărimile la cari se 
referă înălfimea primesc calificativele „înaltă" şi 
„joasă", nu „mare" şi „mică"; de exemplu: ten
siune, presiune, temperatură, frecvenţă şi turafie 
înaltă sau joasă (nu mare sau mică).

1. înălfimilor, metoda ~  egale [MeTOA paB- 
H bix  BblCOT; méthode des hauteurs égales; 
Gleichhöhenmethode; method of equal hejghts; 
egyenlő magasságok eljárása]. Astr.: Observarea 
unei stele cu ajutorul teodolitului într'o pozifie 
dată, având o anumită înălfime. Se marchează 
direcfia acestei pozifii, fixându-se înclinarea lunetei 
pe cercul vertical; mai târziu se roteşte cercul 
orizontal al lunetei şi se observă steaua când 
revine în câmpul lunetei, când se vede deci sub 
acelaşi unghiu vertical; se marchează şi această 
nouă direcfie de vizare. Planul bisector- al un
ghiului format de direcfia iniţială cu aceasta din 
urmă, plan care trece şi prin axa verticală a teo
dolitului, determină planul meridianului locului.

2. încadrare, benzi de V. Benzi de în
cadrare.

3. încadrarea befelor albe [oőpaMJieHne crm- 
ne^HOH  C0J10MKH; encadrement des tiges; Ein- 
rahmung des Holzdrahtes; splint framing; gyufa
szálak berámázása]. Tehn.: Operafiunea automată 
de înfigere a befelor albe de chibrituri în go
lurile de câte 1,9 mm ale şinelor de încadrare, 
care se face în maşina de continuu, la fabricarea 
chibriturilor.

4. încălcare [saMe/ţJieHHe; empiétement; Un- 
schárfe; delay; impulzus visszhatási zavara]. Tele.: 
intervalul în care variază întârzierea restitutiei în 
transmisiunile telegrafice, din cauza distorsiunilor 
de pe linie şi a resturilor din semnalele anterioare, 
Raportul dintre încălcare şi durata unei emisiuni 
elementare se numeşte gradul de distorsiune al 
semnalelor restituite. Gradul de distorsiune ma
ximum admisibil pentru ca înregistrarea semnalelor 
să se facă corect se numeşte marginea sau jocul 
aparatului receptor.

5. încălecare [3nHnapaKJia3; recouvrement, 
chevauchement; überschiebung, Obersprung, 
Wechsel; overlap, overthrust; áttolodás]. Geo/.: 
Ruptură în scoarţa terestra, însoţită de o deni
velare şi de apropierea celor două flancuri. Atât 
suprafaţa de ruptură, cât şi deplasările flancurilor, 
se produc sub acţiunea unor forţe de compre
siune paralele cu suprafaţa Pământului. La o în
călecare se presupune în mod convenţional că 
acoperişul s'a deplasat în sus, peste culcuş.

e. încălzire [HarpeBaHHe; chauffage; Heizung; 
heating; fűtés]. 1. F/z.: Ridicarea temperaturii unui 
corp, prin aportul de căldură sau prin desvoltarea 
de căldură în interiorul lui. Prin aportul sau des- 
voltarea de căldură se produce fie încălzire, fie 
schimbarea stării de agregare (corpurile solide se 
topesc, lichidele se vaporizează), fie disociaţie 
termică (de ex. a gazelor). Căldura pentru în
călzire, sau căldura latentă, se poate produce prin

oxidare sau prin alte reacţii chimice exoterme, 
prin efectul Joule al curentului electric, prin ira
dierea electromagnetică a corpului, etc.

— 2. Tehn.:Ansambluloperaţiunilordeproducere 
şi transfer al căldurii. Pentru încălzire se folosesc: 
cuptoare, căldări, încălzitoare de aer, etc. Trans
ferul de căldură (v.) se poate face : prin con- 
duefie, adică fără ca mediul prin care se transferă 
căldura să fie în mişcare; prin convecfie, când 
căldura e transferată prin efectul deplasării ma
teriei; prin radiaţie dacă, prin radiaţie electro
magnetică emisă, un corp pierde căldură, iar altul 
primeşte căldura prin radiaţia electromagnetică 
incidenţă.

7. încălzire [HarpeBaHHe, OTonjieHHe; chauf
fage; Heizung; heating; fűtés]. Tehn.: 1. Ridicarea 
temperaturii atmosferei sau a pereţilor încăperilor 
de lucru, de locuit sau adăpostit (permanent sau 
provizoriu) până la o temperatură favorabilă 
sănătăţii şi confortului vieţuitoarelor (oameni, 
animale, plante) cărora le sunt destinate; tempe
ratura finală urmărită depinde de temperatura 
exterioară, de puritatea şi de umiditatea aerului, etc.

Temperaturi uzuale în camere încălzite.

Camere de locuit, magazine, labo
ratoare, camere de lucru pentru 
birouri 00 N

J o o

Coridoare, scări, closete 5 ■ • •15°

Camere pentru lăcuit, sau în cari se 
usucă obiectele lăcuite 25* ■-30°

încăperi de lucru, după destinaţie:
Camere pentru muncă manuală, cu 

desvoltare mare de căldură în 
procesul de lucru; de exemplu: 
ateliere de turnătorie, forjerie, 
sudură 12°

Camere pentru muncă (uşoară) la ma
şini; de exemplu; ateliere de strun- 
gărie şi de frezat 16°

Camere pentru muncă efectuată şe- 
zând

oOfN00

Camere de baie, de duş şi îmbrăcare 20- ■ -22°

Aportul da căldură pentru încălzire trebue să 
compenseze pierderile datorite trecerii prin pere
ţii, plafonul şi podeaua încăperilor, şi pe cele da
torite schimbului de aer prin ventilaţie sau prin in
filtraţia aerului prin pereţi, pe la ferestre, uşi, etc., 
ţinând seamă şi de căldura desvoltată în interior 
(de vieţuitoare, prin iluminatul artificial, prin pier
derile în instalaţiile electrice şi mecanice, etc.).

încălzirea poate fi continuă sau intermitentă, 
şi diferă după modul de producere a căldurii 
(încălzire cu combustibil solid, lichid sau gazos, 
cu folosirea energiei electrice, cu folosirea abu
rului de evacuare, etc.), după modul de transfer 
al căldurii în încăperi (prin convecţie, prin radia
ţie, prin amestec de aer sau prin combinaţii ale
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acestor sisteme), după agentul încălzitor (apă, 
abur, aer) şi după locul unde se produce energia 
calorică (locală sau centrală). — 2. Instalafie de 
încălzire.

După modul transferului de căldură, încălzirea 
poate fi:

î. încălzire prin amestec de aer [oTonJieHHe 
CMemaHHeM B 0 3 A y x a ;  chauffage par mélange 
d'air; Mischluftheizung; heating by air mixing; 
váltással való légfűtés]: încălzire în care încăperea 
primeşte un aport de aer cald, care se amestecă 
cu aerul încăperii (de ex. în încălzirea centrală 
cu aer).

2 . ~  prin convecjie [KOHBeKIţHOHHOe OTC- 
n J ieH H e ;chauffage par convection; Konvektionshei- 
zung; heating by convection: konvekciós fűtés]: 
încălzire în care predomină transferul prin con- 
vectie al căldurii în încăperi. Aerul este încălzit 
prin contactul direct cu aparatul sau cu corpul 
de încălzire, care mai poate transmite căldură 
şi prin radiajie. Circulafia aerului încălzit poate 
fi liberă (de ex.: în încălzirea locală cu ra
diatoare cu gaz, cu convecfie; în încălzirea cen
trală cu radiatoare de calorifer sau cu convec- 
toare, etc.), sau forfată (în încălzirea locală cu 
încălzitoare de aer cu gaze; în încălzirea centrală 
cu termoane; etc.).

3. ~  prin radiafie [paAHaiţHOHHoe oTOiuie- 
H H e ; chauffage par radiation; Strahlungsheizung; 
radiation heating; sugárzási fűtés]: încălzire în care 
predomină transferul căldurii prin radiafie. Exem
ple: încălzirea locală cu sobe metalice sau cu sobe 
cu gaz, cu radiafie; încălzirea centrală prin pa
nouri de temperatură joasă (prin duşumele, prin 
plafon, etc.).

După locul în care se produce căldura, se deo
sebesc :

4. încălzire locală [M ecTH o e o To n Jie H H e ; 
chauffage local; Lokalheizung; place heating; helyi 
fűtés]. Tehn.: încălzire prin unul sau mai multe 
aparate cari produc căldură în încăperea care 
trebue încălzită, independent de aparatele din 
celelalte încăperi. Se consideră încălzire locală 
şi încălzirea- a două încăperi alăturate, cu ajuto
rul unui aparat aşezat în zidul despărfifor. Apa
ratul folosit de obiceiu este soba (v .), care încăl
zeşte prin radiafie şi prin convecfie, şi care poate 
fi: metalică (necăptuşită sau căptuşită), fără acu
mulare de căldură; din material ceramic (cără
midă, teracotă, etc.), cu acumulare de căldură, 
în sobe se pot arde lemne, cărbuni, cocs, brichete 
de combustibil, etc. încărcarea suprafefei de încăl
zire este de 1500 ■»■ 2000 kcal/m2h la sobele meta
lice, şi de 400-■■ 600 kcal/m2h la cele din mate
riale ceramice. — Căminul (v.) încălzeşte prin radia
fie, are randament termic foarte mic şi este folo
sit foarte rar. — în încălzirea cu gaze se folo
sesc: sobe cu reflector (cu placă luminoasă), radia
toare cu cameră de ardere deschisă, sobe cu 
corp incandescent (cu flacără neluminoasă), etc., 
la cari predomină transferul prin radiafie; sobe 
sau radiatoare cu convecfie, la cari predomină 
transferul căldurii prin convecfie. încăperile mari

se încălzesc cu încălzitoare de aer cu gaze, la 
cari aerul proaspăt sau de recirculafie este îm
pins de un ventilator printr'un fascicul de fevi 
cu aripi, prin interiorul cărora trec gazele de 
combustie. Randamentul diferitelor aparate este 
cuprins între 50 şi 80%. — Aparatele de încăl
zire cu energie electrică folosesc efectul Joule 
al curentului care trece prin rezistenfe metalice, 
şi lucrează fie prin radiafie (când rezistenfa e 
concentrată în focarul unei oglinzi metalice, para
bolice), fie prin convecfie (când rezistenfa, în 
formă de spirală, e aşezată într'un cadru îmbră
cat într'o manta de tablă perforată). Un alt apa
rat este radiatorul cu becuri cu incandescentă 
construite ca să emită pufină lumină, plasate în axa 
focarului unei oglinzi în cilindru parabolic. Se folo
sesc şi sobe electrice cu acumulare, la cari trans
ferul de căldură se face prin convecfie şi prin 
radiafie. Randamentul caloric al aparatelor de încăl
zire electrică poate fi de 100°/o, dar, din cauza pre
ţului mare al energiei electrice, sunt folosite numai 
pentru încălzire temporară sau auxiliară. — încăl
zirea auxiliară se face şi cu sobe cu petrol lam- 
pant, cari prezintă desavantajul că viciază aerul.

5. încălzire centrală [iţeHTpajibHoe 0T0njie- 
HHe; chauffage central; Zentralheizung; central 
heating; központi fűtés]. Tehn.: încălzirea simultană 
şi uniformă a mai multor încăperi din aceeaşi clă
dire sau din mai multe clădiri, prin producerea 
căldurii într'un singur loc sau prin procurarea căl
durii dela o singură sursă, şi distribuirea ei prin 
conducte şi aparate difuzoare. Elementele insta- 
lafiei de încălzire sunt: căldarea de încălzire cen
trală, soba pentru încălzirea cu aer cald (cu com
bustibil solid, lichid sau gazos, sau cu încălzire 
prin energie electrică) cu instalafiile anexe de 
focărit, tiraj, etc. şi, în anumite cazuri, apara
tele pentru folosirea căldurii aburului de evacuare, 
etc.; conductele pentru mediul încălzitor între 
sursa de căldură şi aparatele difuzoare, cu izo
laţia termică, cu piesele şi aparatele enexe, cari di
feră după sistemul de încălzire (robinete, pompe, 
distribuitoare, separatoare de apă, oale de con
densare, etc.); aparatele de încălzire (feavă încăl
zitoare, netedă sau cu aripi, baterie de fevi încăl
zitoare, serpentină, radiator, convector, încălzitor 
de aer, baterie de încălzire, panouri, etc.). După 
felul transferului de căldură, încălzirea se poate 
face prin radiafie, prin convecfie sau prin amestec 
de aer. Sin. Calorifer.

După mediul încălzitor şi distribufia acestuia, 
se deosebesc:

6. încălzire (centrală) cu aer [iţeHTpajibHoe 
B03flyniH0e OTOnJieHHe; chauffage (central) â 
air; Luft(zentral)heizung; air (central) heating; 
(központi) légfűtés]: încălzire centrală la care 
mediul încălzitor esfe aerul cald introdus direct 
în atmosfera încăperilor de încălzit. Pentru încă
peri de volum mai mic se foloseşte încălzirea 
cu aer proaspăt (cu refularea aerului uzat în at
mosferă), care este cea mai igienică, dar cea mai 
costisitoare. Peniru încăperi cu volum mare, ca hale 
de fabrici sau depozite, biserici, săli festive sau
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de spectacole, etc., se foloseşte încălzirea cu 
circulaţie în circuit închis (aspiraţia şi încălzirea 
aerului uzat) sau încălzirea cu amestec (aspira
fie şi de aer proaspăt, care se amestecă în diferite 
proporţii cu aerul uzat şi se încălzeşte). încălzi
rea poate fi cu circulafie naturală, folosind fcrfa 
ascensională a aerului cald, sau cu circulaţie for
fată, folosind ventilatoare.

Aerul poate fi încălzit la 60-*'80o într'un fo
car special (v. încălzire, sobă pentru ~  cu aer 
cald) şi distribuit în încăperi prin conducte în pe
rete sau de tablă izolată termic, astfel ca aerul 
să ajungă la utilizare cu cca 60°; pentru încăperi 
mari, el poate fi încălzit cu un mediu încălzitor (apă 
sau abur) în mai multe încălzitoare de aer (v .), în- 
călzirea agentului calorigen (apă sau abur) fa- 
cându-se într'un singur loc. Instalaţia de încălzi
re cu aer, completată cu instalafii pentru venti
laţie, umidificare, spălare şi filtrare, constitue o 
instalafie de condifionare.

î. Încălzire (centrală) cu apă [iţeHTpajibHoe 
BO/ţflHOe OTOnjieHHe; chauffage (central) â l'eau; 
Wasser(zentral)heizung; water (centra!) heating; 
(központi) vizfűtés]: încălzire centrală la care 
mediul încălzitor este apa încălzită într'un singur 
loc (căldare cu combustibil solid, lichid, gazos, 
sau cu încălzitor electric, încălzitor de apă cu abur 
proaspăt sau de emisiune, etc.) şi distribuită printr'o 
refea de conducte metalice la corpurile de încăl
zire (fevi încălzitoare, serpentine, baterie, radia
toare, convectoare, panouri încălzitoare, etc.),
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purile de încălzire; în punctul cel mai înalt al 
instalafiei e montat un vas de expansiune, care 
preia dilataţia apei din întreaga instalafie, e în 
contact permanent cu atmosfera, şi e legat cu 
căldarea printr'o conductă fără organe de închi
dere. încălzirea cu apă caldă se adaptează uşor 
temperaturii din exterior, prin varierea tempera
turii apei din căldare; asigură încălzirea uniformă 
şi e economică în exploatare; nu arde praful din aer 
care vine în contact cu corpurile de încălzire şi 
are inerfie mare după oprirea focului, din cauza 
conţinutului mare de apă al instalaţiei. Prezintă 
desavantajele că are un preţ iniţial mare, o peri
oadă lungă de pornire, şi. pericolul de deterio
rare prin înghef, la întreruperea încălzirii.

Sistemul de conducte diferă după condiţiunile 
locale şi poate fi (v. fig .): Sistemul cu două con
ducte, cu distribuţie superioară, în care apa caldă 
din căldare se ridică printr'o coloană verticală până 
la conducta superioară de distribuţie, de unde 
trece, prin coloanele de cădere, în radiatoare, 
şi apoi, prin alte coloane de cădere, se adună 
şi se întoarce în căldare prin conducta colectoare 
din subsol, Panta tuturor conductelor este astfel, 
încât acestea se desaerisesc prin vasul de ex
pansiune. — Sistemul cu două conducte, cu dis
tribuţie inferioară, în care atât conducta de dis
tribuţie, cât şi cea de colectare a apei răcite 
în radiatoare, sunt aşezate în subsol; radiatoarele 
sunt legate la câte o coloană de ridicare şi una 
de cădere, cari au panta ascendentă spre vasul

M
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Schema sistemului de conducfe în încă lz irea cu apă caldă.
I) sistem cu două conducte, cu distribu- II) sisfem cu două conducte, cu distribu- III) sistem cu o conducta,

fie  superioară. fie  inferioară.
Í )  căldsre de încă lz ire ; 2) coloană vertica lă  de rid icare ; 3) conductă de d istribufie ; 4) vas de expansiune; 5) con
ductă de cădere, de intrare în radiator; 6) corp de încă lz ire ; 7) conductă de ieşire  din radiator; 8) conductă in

ferioară de co lectare ; 9) conducta vasului de expansiune; 10) conductă de aeris ire .

unde pierde o parte din căldură, cedând-o aeru- j de expansiune; desaerisirea instalafiei se face 
lui din încăperi, şi de unde se întoarce la locul ) prin conducte în contrapantă sau prin conducte
central pentru reîncălzire.

După temperatura şi presiunea apei- în instala
ţie, se deosebesc:

2. ~  (centrală) cu apă caldă [u,eHTpaJibHoe 
OTOnjieHHe r o p n ^ e f i  BOftOH; chauffage (central) 
â eau chaude; Warmwasser(zentral)heizung; warm 
water (central) heating; (központi) melegvízfű
tés]: încălzire centrală la care temperatura apei 
nu depăşeşte 100° şi presiunea 1 at. Instalafia 
se compune din căldarea de încălzire centrală, 
(aşezată de obiceiu sub nivelul corpurilor de 
încălzire), din conductele de distribufie şi din cor-

cu sac de aer, legate la vasul de expansiune.
— Sistemul cu o conductă, în care apa caldă 
ajunge printr'o coloană verticala până la o con
ductă superioară de distribufie, din care cade 
prin coloane de cădere la cari sunt legate ra
diatoarele; apa răcită în radiatoare revine în 
aceleaşi coloane şi apoi, prin coloana de colec
tare din subsol, ta căldare. Acest sistem de dis
tribufie e folosit rar, pentrucă reclamă suprafefe de 
încălzire sporite în etajele inferioare, şi are re
glare dificilă, oprirea încălzirii într'un etaj influ
enţând temperatura în celelalte etaje.
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După mijlocul de asigurare a circulaţiei apei, 
se deosebesc:

î . încălzire (centrală) cu apă caldă accelerată
[iţeH T pa jiboe  B0AHH0e OTOnjieHHe c ycKopen- 
HbiM nocT yn jieH H eM  r o p a n e n  b o r u \ chauffage 
(central) a eau chaude accelérée; Schnellstrom- 
Warmwasser(zentral)heizung, Schnellumlauf-Warm- 
wasser(zentral)heizung; (central) heating with acce- 
lerated warm water; (központi) gyorsított meleg
vízfűtés]: încălzire centrală cu apă caldă, ia care 
forţa ascensională a apei în instalafie esle mărită 
prin insuflarea de abur sau de aer în coloanele 
de ridicare ale instalafiei. ‘E un procedeu pufin 
folosit, din cauza reglajului dificil şi a instala- 
jiilor de insuflare complicate.

2. ~  (centrală)* cu apă caldă, cu pompă de
circulaţie [iţeHTpajibHoe BOAflHoe OTOnjieHHe 
c  HacocHbiM noőyníAeHHeM r o p n ^ e í í  b o ah ; 
chauffage (central) â eau chaude par pompe; 
Pumpen-Warmwasser(zentral)heizung ; (central) 
heating with pumped warm water; (központi) 
szivattyúval működő melegvízfűtés]: încălzire
centrală cu apă caldă, la care circulafia apei este 
accelerată cu ajutorul unei pompe, de obiceiu 
centrifugă), acfionată electric sau prin turbină cu 
abur, montat^ în conducta de întoarcere a apei 
calde în căldare. De obiceiu se montează în pa
ralel o a doua pompă, de rezervă, pentru ca ,— 
prin închiderea unor robinete, — pompele să poa
tă fi folosite alternativ. Coloanele de pornire 
ale corpurilor de încălzire şi a vasului de ex
pansiune sunt legate la un distribuitor, iar cele de 
întoarcere, la un colector, pentru a uşura reglajul 
circulafiei uniforme în toate coloanele instalafiei. 
Distribufia poate fi superioară sau inferioară, ca 
şi la încălzirea prin gravitafie. Circulafia cu aju
torul pompelor dă în conducte vitese mai mari 
decât circulafia prin gravitaţie, şi deci reclamă 
conducte de diametru mai mic decât circulafia 
prin gravitafie.

3. ~  (centrală) cu apă caldă, prin gravitafie
[iţeHTpajibHoe OTOnjieHHe nyTeM rpaBHTaiţHOH- 
H oro  Hanopa; chauffage (central) a eau chau
de par gravi té; 5chwerkraft-Warmwasser(zen-
tral)heizung; (central) heating with warm water 
by gravity; (központi)fajsúlykülönbség hajtotta me
legvízfűtés]: încălzire centrală cu apă caldă, la care 
circulafia apei în conducte şi în corpurile de în
călzire este datorită forfei ascensionale a apei 
calde, prin diferenfa de greutate specifică dintre 
apa încălzită în căidare şi apa care se răceşte în 
corpurile de încălzire. La instalafii în imobile cu 
suprafefe mari şi cu înălfimi mici, forfa ascensio
nală nu e suficientă pentru a învinge rezisten- 
fele în conducte, şi sunt necesare mijloace pen
tru accelerarea circulafiei. Sin. încălzire cu apă 
caldă prin termosifon, încălzire cu apă caldă 
prin circulaţie naturală.

4. ~  (centrală) cu apă fierbinte [i^eHTpajibHOe 
OTOnjieHHe r o p a n e n  boaoh n o #  H anopoM ; 

chauffage (central) a eau bouillante; Heil^wasser- 
(zenfraljheizung; hot water (central) heating; 
(központi) forróvizfűtés]: încălzire centrală la care

apa, cu temperatura sub 130°, circulă în insta- 
lafie, sub presiune. Sistemul e folosit rar, din 
cauza aparatelor anexe complicate pe cari le 
reclamă.

5. ~  (centrală) cu apă, cu înaltă presiune
[iieHTpajibHoe bo^hhos OTOnjieHHe Bbiconoro 
AaBJieHHH; chauffage (central) â eau â forte pres
sion; Hochdruck-Wasser(zentral)heizung;highpres~ 
sure water (centra!) heating; (központi) nagynyom
ású vizfűtés]*. încălzire centrală la care apa, cu>
o temperatură peste 150°, circulă în instalafie 
sub presiune. — Un sistem folosit rar este sistemul 
cu circulafie prin gravitafie. Instalafia e constituită 
dintr'o conductă continuă, în circuit închis, care 
are o parte în formă de serpanfina, încălzită- 
îhtr'un cuptor, şi o altă parte care constitue 
corpurile de încălzire în diferitele încăperi; în 
punctul cel mai înalt e montat un cilindru de 
expansiune ermetic, cu pereţi groşi, umplut par- 
fial cu aer subpresiune. — Un alt sistem de instalafii 
mari foloseşte circulafia cu pompe, apa fiind în
călzită într'o căldare de abur şi împinsă prin* 
pompe la locul de utilizare, unde căldura e fo
losită fie direct în corpuri de încălzire (convec- 
toaré, încălzitoare de aer, etc.), fie în încălzitoare 
de apă (încălzitoare cu contracurent) cari con
stitue surse de apă caldă pentru încălzirea cu 
apă caldă a unor grupuri de încăperi. încălzirea 
cu apă, cu înaltă presiune, e folosită mai ales 
la încălzirea centrală la distanfă (fabrici, spitale, 
cartiere de locuinfe, etc.).

6. încălzire (centrală) cu abur [iţeHTpajibHoe 
napOBOe O TO njieH H e; chauffage (central) â va- 
peur; Dampf(zentral)heizung; steam (central) 
heating; (központi) gőzfűtés]: încălzire centrală 
la care mediul încălzitor este apa în stare de 
vapori. Aburul se produce într'o căldare de abur 
sau este luat dela o instalafie industrială (redu- 
cându-i-se presiunea), şi e distribuit prin conducte 
la corpurile de încălzire (din cari evacuează ae
rul, eliminându-l prin conducta de condensare);, 
el încălzeşte corpurile de încălzire, condensân- 
du-se,şise întoarce apoi în căldare sub formă de apă 
(condensat), prin conductele de condensare. în
călzirea cu abur dă posibilitatea unei încălziri 
rapide, cu timp de demarare scurt, însă şi cu 
răcire rapidă, la oprirea focului. Reglarea cen
trală a temperaturilor din încăperi nu se poate 
realiza, iar cea locală este mai dificilă decât la in
stalafia cu apă caldă. Cheltueliie de investifie 
în corpuri de încălzire şi în conducte sunt mai 
mici decât la încălzirea cu apă caldă, deoarece 
încărcarea suprafefelor de încălzire e mai mare 
(cca 650 kcal/m2 fafă de cca 400 kcal/m2).

După presiunea aburului în instalafie, se deose
besc:

7. ~  (centrală) cu abur de înaltă presiune
[iţeHTpajibHoe napOBOe OTOnjieHHe BbicoKoro 
AaBJieHHH; chauffage (central) a vapeur â haute 
pression; Hochdruck-Dampf(zentral)heizung; high- 
pressure steam (central) heating; (központi) nagy
nyomású gőzfűtés]: încălzire centrală în care se 
foloseşte abur cu presiunea de 1,5 ■ ■ ■ 5,5 ats. Radia
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toarele au temperatura între 130 şi 160°, astfel că 
încălzirea nu poate fi folosită în locuinţe. Aburul 
umple complet corpurile de încălzire şi poate 
pătrunde şi în conductele de întoarcere. Reglarea 
locală se poate obţine numai prin împărţirea 
corpului în secţiuni şi închiderea accesului aburu
lui în una sau în mai multe secţiuni. La intrarea 
şi la ieşirea din corp trebue montate robinete 
de închidere; la ieşirea din corpul de încălzire 
se montează o oală de condensare, pentru a îm
piedeca intrarea aburuiui în conductele de în
toarcere. Pentru evacuarea aerului din corpurile 
de încălzire la sosirea aburului, şi pentru intro
ducerea aerului la oprirea încălzirii, e necesară 
montarea unei supape automate de aerisire, re
glată de temperatura aburului.

Sistemul de conducte folosit de obiceiu e sis
temul cu distribuţie superioară, conductele de 
abur având pantă spre corpurile de încălzire, 
spre a permite scurgerea apei de condensare, 
în sistemul cu distribuţie inferioară, folosit rar, 
coloanele ascendente nu pot fi complet golite de 
apa de condensare, care curge în sens invers 
circulaţiei aburului. Corpurile de încălzit folosite 
de obiceiu sunt tuburi netede.

încălzirea cu abur de înaltă presiune e folosită 
mai ales în încălzirea Ja distanţă şi în încălzirea 
cu aer încălzit în termoane, în încălzirea mixtă 
abur-apă (cu încălzitoare cu contracurent) sau în 
încălzirea mixtă abur de înaltă presiune-abur de 
joasă presiune.

î. încălzire (centrală) cu abur de joasă presiune 
[iţeH T pajibHoe napoBoe OTOnjieHHe HH3Koro 
AaBJieHHH; chauffage (central) â vapeur a basse 
pression; Niederdruck-Dampf(zentra!)heizung; low 
pressure steam (central) heating; (központi) kisnyo
mású gőzfűtés]: încălzire centrală la care se folo
seşte ca agent de încălzire aburul cu presiunea 
de maximum 0,3 ■•■0,4 ats, şi, de obiceiu, cu pre
siunea de 0,05* ■ »0,2 ats; temperatura în conducte 
şi în radiatoare este de 102'-'105o. Instalaţia se 
compune dintr'o căldare echipată cu un dom sau 
cu un spaţiu de abur, de corpurile din încălzire cu 
robinete cu du
blă reglare, apa
ratul desiguranţă 
şi pieseleauxilia- 
re. Aburul intro
dus în radiator 
îl umple de sus 
în jos,, evacuea
ză aerul prin 
co n d u cta  de 
condensat (care 
trebue să comu
nice cu atmo
sfera); ajungând 
în contact cu su
prafaţa de încăl
zire a radiatoru-
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Radiator cu abur de joasă pre
siune, umplut parţial (schem ă). 
1) radiator; 2), şi 3) robinet cu 
dublă reglare; 4) p iesă de con
densare; 5) conductă de abur de- 
joasă presiune; 6) conductă de 
condensat; ab) plan de sepa
raţie între aburul şi aerul din- 

radiator.

Schema sistemului de conducte în în că lz ire ! cu abur de joasă presiune.
I) sistem cu distribufie superioară; II) sistem cu d istribufie  inferioară; I )  căl
dare de încă lz ire  centrală ; 2) coloană ascendentă de abur; 3) conductă de 
d istribufie; 4) conductă de intrare în radiator; 5) corp de încă lz ire ; 6) conductă 
de ieşire din radiator; 7) conductă colectoare de condensat; 8) aparat de sigu

ranţă; 9) ae ris ire ; 10) sifon.

lui, se condensează, astfel încât se stabileşte un 
plan orizontal de separaţie între abur şi aer, iar 
condensatul se scurge prin conducta de colec

tare (v. fig.). La presiune constantă la intrarea în* 
radiator, planul de separare, deci suprafaţa încăl
zitoare de deasupra lui, variază cu cantitatea de abur 
admis; prin robinetele 
cu dublă reglare, mon
tate la intrarea în radia
tor se obţine o regla
re prealabilă a presiunii 
şi reglarea debitului de 
abur, pentru adaptarea 
la nevoile de căldură.
La ieşirea din radiator 
se montează de obiceiu 
piese de condensare 
(deex. un teu de regla
re) pentru a evita tre
cerea aburului în con
ducta de colectare (de 
întoarcere) şi pocniturile pe cari le-ar provoca 
contactul dintre abur şi condensatul din curentul 
descendent.

Sistemul de conducte trebue să asigure scurge
rea condensatului spre^căldare. El poate fi cu dis
tribufie superioară sau inferioară, (v. fig .). Sistemul 
cu distribuţie superioară are coloane ascendente 
pentru abur, conducte de abur cu pantă spre ra
diatoare, conducte de condensat cu pantă spre căl
dare, priză de aer pe conducta de condensat. Sis
temul cu distribuţie inferioară are distribuţia abu
rului sub plafonul subsolului, conducta având pan
tă spre punctele de legătură ale coloanelor as
cendente. Colectarea condensatului se poate face- 
peste nivelul căldării, montând sifoane (legătura 
în U din ţeavă) în punctele îndepărtate de căl
dare, pentru scurgerea condensatului din conducta- 
de abur, sau sub nivelul căldării, astfel că nu mai 
sunt necesare sifoanele; pe conducta de condensat 
se leagă priza de aer. Condensatul poate fi intro
dus direct în căldare, colectat într'un rezervor şi 
introdus în căldare cu ajutorul unei pompe, sau 
poate fi (rareori) evacuat.

2. ~  (centrală) cu abur de medie presiune 
[iţeHTpajibHoe napoBoe OTOnjieHHe cp§#Hero

flaBJieHHH; chauf
fage (central) â va
peur â moyenne 
pression; Mittel- 
druckdampf (zen- 
tral) h e iz u n g ; 
m e a n -p re ss 'u re  
steam (central) 
he3ting;(központi) 
k ö zé p n yo m á sú  
gőzfűtés]: încălzi
re centrală în care 
se foloseşte abur 
cu presiunea de
0,5” -1,5 ats, de 
obiceiu luat din 
căldările de abur 

industriale. Din punctul de vedere constructiv, 
instalaţia este asemănătoare instalafiei cu abur 
de înaltă presiune (v.).



74.

1. încălzire (cenfrală) cu abur de presiune 
mai joasă decât cea atmosferică [iţeHTpaJibHoe 
napoBoe OTOnjieHHe HHJKe aTMOC^epHoro 
^aBJieHHH; chauffage (centrai) â vapeurau dessous 
de la pression atmosphérique, chauffage (central)a 
vide;Vakuum dampf(zentral)heizung; vacuum steam 
(central) heating; (központi) vákuum-gőzfűtés]: în
călzire centrală cu abur, la care întreaga instalafie 
este supusă unei presiuni mai joase decât presiu
nea atmosferică, realizată cu ajutorul unor pompe 
de vid montate pe conducla de condensat. 
Apa de condensare este introdusa în căldare 
■fie prin gravitafie, fie cu pompe. Presiunea mini
mă folosită este de 62,5 cm coloană de mercur, 
corespunzând temperaturii aburului de 56°. Con
ductele se instalează ca şi în instalafiile de abur 
de joasă presiune; se folosesc radiatoare obiş
nuite de fontă. Reglarea cenfrală a instalajiei e 
posibilă ca şi în cazul instalafiei de încălzire cu 
apă caldă, şi se realizează prin reglarea debitu
lui pompei de vid, variind astfel temperatura 
aburului; reglarea locală se face cu robinete de 
reglare montate la intrarea în radiatoare.

Avantaje: posibilitatea reglării centrale, tempe
raturi joase la radiatoare, economie la conducte 
şi la radiatoare. Sistemul e folosit mai ales la 
imobilele foarte înalte, pentru camere de locuit şi 
pentru birouri. Se execută şi fără căldare de încăl
zire proprie, folosind aburul de evacuare din 
instalafii de forţă. Sin. încălzire (centrală) cu vid.

2. ~  (centrală) cu vid. V. încălzire (centrală) 
cu abur de presiune mai joasă decât cea atmo
sferică.

3. încălzire (centrală) cu folosirea căldurii di
sipate [iţeHTpajibHoe BaKyyMHoe OTOnjieHHe; 
chauffage (central) par utilisation dela chaleur per- 
due; (Zentral-)Heizung mit Abwărmeverwertung, 
«ndustrieile (Zentral-)Heizungsanlage; waste-heat 
(central) heating; (központi) fűtés diszipált me
leg felhasználásával]: încălzire centrală la care 
se foloseşte căldura conţinută în aburul de eva
cuare al instalaţiilor de forţă. Instalaţia de încăl
zire e construită ca instalaţiile obişnuite, dar în 
ioc să fie racordată ia o căldare proprie, e ra
cordată la conducta de abur de evacuare a ma
şinii de forţă.

în instalaţiile cu folosirea căldurii aburului de 
evacuare se alege pentru presiunea aburului în 
conducta principală de distribuţie valoarea mini
mă compatibilă cu pierderile din conducte, pentru 
a nu micşora randamentul instalaţiei de forţă. In
stalaţia poate funcţiona cu contrapresiune, folo
sind aburul de evacuare al unei turbine sau al 
unei maşini cu piston (v. fig ). Când aburul de 
evacuare nu este suficient pentru încălzire, aceasta 
e alimentată cu abur proaspăt din conducta ge
nerală, printr'un reductor de presiune. Dacă în
călzirea foloseşte abur mai puţin decât cantitatea 
disponibilă, surplusul este evacuat în atmosferă, 
şi rentabilitatea instalaţiei scade. Mai economice 
sunt instalaţiile cu o maşină de forţă funcţionând 
cu contrapresiune, care este încărcată numai atât, 
încât aburul ei de evacuare să fie folosit pentru

încălzire, şi cu o a doua maşină, eventual cu con
densare, care preia variaţiile de putere. Se poate
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Instalafii de încă lz ire  cu folosirea aburului de evacuare 

(schem e).
I) instalafie cu turbină cu contrapresiune şi cu turb:nă cu 
condensare; II) instalafie de î ică lz ire  cu vid , cu turbină cu con
densare; 1) căldare de abur cu supraîncălzitor; 2) conductă 
de abur de înaltă presiune; 3) conductă de abur de joasă 
presiune,f 4) conductă de abur cu depresiune; 5) conductă de 
condensat; 6) turbină cu abur, cu condensare; 7) turbină cu 
abur, cu contrapresiune; 8) regulator centrifug; 9) corpuri de

în că lz ire ; 10) pompă de alim entaţie; 11) condensator.

folosi, pentru încălzire, aburul prelevat între etajul 
de înaltă şi cel de joasă presiune al unei tur
bine; când necesităţile de forţă şi de încălzire 
au variaţii neregulate, se pot acoperi neregulari- 
tăfile folosind un acumulator de abur. în instala
fiile de forfă cari funcţionează cu condensare se 
foloseşte încălzirea cu vid; instalafia de încălzire 
are funcfiunea de condensator intermediar sau 
chiar de condensator. Prin varierea presiunii de 
condensare se poate regla temperatura corpuri
lor de încălzire corespunzător temperaturii ex
terioare. Aburul de evacuare poate fi folosit şi în 
încălzirea centrală mixtă (v .) spre a servi la încălzi
rea, într'un schimbător de căldură, a mediului încăl
zitor care circulă în instalafie. — Se poate folosi 
pentru încălzire şi căldura conţinută în apa de 
răcire sau în gazele de ardere ale motoarelor 
Diesel, sau ale cuptoarelor, folosind căldări po
trivite.

4. încălzire (cenfrală) mixtă [iţeHTpajibHoe 
OTOnjieHHe CMemaHHoro T H n a ; chauffage (cen
tral) mixte; gemischte (Zentral-)Heizung; mixed 
(central) heating; vegyes (központi) fűtés]: încălzire 
centrală în care se foloseşte un mediu încălzitor 
pentru transportul de căldură între sursa de căl
dură şi un aparat central schimbător de căldură, 
şi un alt mediu încălzitor, sau o altă stare a 
aceluiaşi mediu, pentru transportul între acest 
aparat şi corpurile de încălzire, sau pentru trans
ferul căldurii dela corpurile de încălzire la în
căperile cari trebue încălzite. — Exemple: 

încălzirea cu încălzitoare de aer (v. sub încăl
zire centrală cu aer).

încălzirea cu apă caldă încălzită cu abur de 
joasă sau de înaltă presiune foloseşte ca schim
bător de căldură un încălzitor de apă cu contra- 
curent, cu rezervă mică de apă caldă, sau o căl
dare de apă încălzită cu vapori, cu rezervă mare 
de apă. Sistemul e folosit, de exemplu, în spi
tale, unde e necesară producţia de abur pentru 
spălat, desinfectare, bucătărie, etc., sau pentru a
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folosi aburul de evacuare din centralele de for
ia . — încălzirea cu abur de joasă presiune se 
^ace cu abur obţinut prin destinderea aburului 
într'un reductor de presiune, montat de obiceiu 
tntre un distribuitor de înaltă presiune şi unul de 
joasă presiune. Pe reductor e montat un aparat 
de siguranţă pentru limitarea presiunii, ca în in
stalaţiile de încălzire cu abur de joasă presiune.
— încălzirea cu apă caldă produsă cu ajutorul 
apei fierbinţi, cu temperatura de cca 130°, folo
seşte ca schimbător de căldură un aparat cu 
contracurent. — încălzirea cu abur de joasă pre
siune produs prin apă fierbinte foloseşte ca schim
bător de căldură o căldare de abur încălzită cu 
•apa fierbinte care circulă printr'o serpentină.

î. încălzire (centrală) electrică [iţeHTpanbHoe 
a jieK T p n q ecK o e  o T o n jie tm e ; chauffage (central) 
par chaudiéres électriques; (Zentral-)Heizung mit 
elektrisch geheizten Kesseln; (central) heating 
by electric boilers; (központi) villamos fűtés]: în
călzire centrală cu apă caldă sau, uneori, cu 
abur, în care sursa de căldură este o căldare 
încălzită prin efectul Joule al curentului electric. 
Corpurile de încălzire pot fi alimentate cu agen
tul de încălzire fie direct din căldare, fie din- 
ir'un acumulator de căldură încălzit cu abur pro
dus de căldarea electrică. Căldarea poate fi în
călzită prin tuburi de oţel în cari sunt montate 
etanş rezistenţe electrice, sau prin electrozi, apa 
căldării formând rezistenţa electrică parcursă de 
curent. încălzirea electrică se poate face cu apă 
sub 100°, sau cu apă la temperatura până la 
150°; în ultimul caz se reglează, cu aparate au
tomate, cantitatea de apă fierbinte care intră 
pentru amestec în corpurile de încălzire. încăl
zirea electrică poate fi folosită numai când preţul 
energiei electrice este mai mic şi, de obiceiu, 
-folosind energia în timpul de sarcină mică a unei 
centrale electrice.

Alte sisteme de încălzire cenfrală:
2. încălzire (centrală) de etaj [MejKflysTaîKe- 

Hoe neH T pa jibH oe  OTOnjieHHe; installation de 
chauffage (central) d'étage; Stockwerk-Warmwas- 
ser(zentral)heizung; fioor (central) heating instal- 
latiori; (központi) emeleti fűtés]: încălzire cen
trală cu apă caldă, cu circulajie prin gravitaţie, la 
care căldarea e montată la acelaşi etaj cu radia
toarele din camerele încălzite. Se folosesc căl
dări şi radiatoare cu volum mic de apă (pentru 
a micşora timpul de încălzire la pornire), iar ra
diatoarele nu sunt montate totdeauna sub ferestre 
(pentru a scurta traseul conductelor şi a uşura 
circulaţia apei din instalaţie;. Uneori, o maşină 
de gătit de construcţie specială înlocueşte căl
darea de calorifer.

3. ~  (centrală) cu acumulare [iţeHTpajibHoe
■OTOnjieHHe C HaKOnjieHHeM; chauffage (central) 
par accumulation; Aufspeicherung(zentral)heiz- 
anlage; stokage (central) heating; (központi) tároló 
■fűtés]: încălzire cenfrală la care căldura pro
dusă în anumite ore ale zilei este acumulată în 
apă, în abur sau în corpuri solide, şi apoi este 
întrebuinţată. Sistemul este folosit la încălzirea

electrică, la încălzirea cu folosirea căldurii disi
pate, etc.

4. ~  (cenfrală) la distanţă [AHCTaHiţHOHHoe 
iţeH T paJlbH oe OTOnjieHHe; chauffage (central) 
â longue distance; Fern(zentral)heizanlage; long 
disfance (central) steam heating; (központi) táv
fűtés]: încălzire centrală a mai multor clădiri dis
tanţate între ele, folosind o singură sursă de 
producere a căldurii. Sistemul e folosit pentru 
clădiri diferite cari formează un ansamblu (de ex. 
pavilioanele unui spital, ale unei colonii, ale unei 
uzine, etc.), sau pentru grupuri de clădiri indepen
dente, într'un oraş. Sursa de căldură poate fi o cen
trală termică cu căldări de abur sau de apă caldă 
afectate acestui scop (prezentând avantajele uni
tăţilor mari, ca: uşurinţa aprovizionării cu com
bustibil şi a evacuării resturilor de ardere; po
sibilitatea folosirii combustibililor inferiori, etc.) 
sau aburul de evacuare (cu contrapresiune), sau de 
prelevare din instalaţiile de forţă. Agentul de 
transport al căldurii este aburul şi, uneori, pentru 
instalaţiile mai mici, apa caldă, apa fierbinte 
(100-■■ 130°) sau apa caldă sub înaltă presiune 
(cu temperatura de 15Q---2000). Instalaţiile cu apă 
se execută totdeauna cu circulaţie prin pompe, 
în instalaţiile cu abur, condensatul circulă cu aju
torul pompelor. Conductele de transport ale agen
tului încălzitor, izolate termic, se aşază în canale 
zidite, cu puncte de fixare şi suporturi mobile, 
astfel ca să permită mişcarea lor axială, şi cu 
dispozitive cari preiau variaţiile de lungime da
torite dilataţiei termice.

în punctele de utilizare, constituite de clădi
rile încălzite, sunt instalate branşamente, cari 
înlocuesc căldarea de încălzire centrală. în insta- 
lajiile de încălzire cu apă caldă şi transport cu 
apă, branşamentul e constituit dintr'un încălzitor cu 
contracurent, sau apa caldă este distribuită direct 
în instalaţia imobilului. în instalaţiile de încăl
zire cu abur, cu transportul cu abur, branşa
mentul este constituit dintr'un reductor de pre
siune înaintea unui distribuitor, un rezervor co
lector de condensat, şi o pompă pentru con
densat; branşamentul are robinete de închidere, 
dispozitive dé purjare a apei de condensare 
şi a aerului, separator de nomol, etc. — în insta
laţiile de încălzire cu apă, cu transportul cu 
abur, branşamentul este consiituit de obiceiu 
dintr'un reductor de presiune, un încălzitor cu 
contracurent, un rezervor şi o pompă pentru 
condensat, şi din anexe.

5. ~  (cenfrală) prin panouri de joasă tem
peratură [iţeHTpajibHoe OTOnjieHHe c iijih- 
TaM H HH3K0H TeMnepaTypbl; chauffage (cen
tral) par panneaux a bas se température; Flachen 
(zentral)heizung; (central) steam heating by low 
temperature plates; kishőmérsékletes lemezű 
(központi) fűtés]: încălzire centrală cu apă caldă, 
în care încăperile sunt încălzite prin panouri 
cari transmit căldura în principal prin radiaţie. 
Panourile radiante sunt constituite dintr'o reţea 
de serpentine din ţevi de oţel, cu distanţa de 
3 0 -"40  cm între axe, înglobate în pardoseală,
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în pereţi sau în plafonul încăperilor. Tempe
ratura apei plin căldarea de încălzire se men
ţine sub 60°, astfel ca temperatura pardoselii 
să nu depăşească 36° şi să fie cuprinsă de 
obiceiu între 25 şi 30°. între ţevile panourilor 
se montează „pânze" de metal desfăşurat, sau 
lame difuzoare de oţel, îndoite,^pentru trans
miterea căldurii spre suprafaţa radiantă. încăr
carea suprafeţei radiante este de maximum 
200 kcal/m2h; căldura este transferată în principal 
prin radiaţie (cca 90% prin plafon, cca 60% prin 
pereţi sau cca 50% prin pardoseală), iar restul 
prin convecţie. Sistemul reclamă cheltueli mari 
de investiţie, dar asigură o încălzire uniformă, 
cu slabi curenţi ascendenţi, cu mare inerţie în 
funcţionare, şi cu posibilitatea de a menţine con
fortul chiar ia temperaturi mai joase (14-■■16°) 
ale aerului din încăpere.

î. încălzirea trenurilor [OTOnjieHHe noe3ROB; 
chauffage des trains; Zugheizung; train heating; 
vonaffűtés]. C .f.: încălzirea garniturilordetrenuri de 
călători. Condiţiunile unei bune încălziri sunt: 
temperatură uniformă în toate compartimentele 
şi de cel puţin 1 8 -"2 0 ° ; aerul să nu fie prea 
uscat; ventilaţia să fie asigurată; sistemul să pre
zinte siguranţă contra incendiului.

încălzirea unui tren se poate face prin butelii 
cu apă caldă aşezate în compartimente (şofrete), 
prin butelii cu acetat de sodiu disolvat, cu 
sobe, cu abur, cu apă caldă, electric şi cu 
aer cald.

Sisteme de încălzire a trenurilor:
2. încălzire cu abur [napoB oe  O TO njieH H e; 

chauffage â vapeur; Dampfheizung; steam heat
ing; gőzfűtés]: încălzire a trenurilor care se efec
tuează prin abur luat dela locomotivă sau dela 
un vagon-căldare şi distribuit, prin conducta 
principală care străbate tot trenul, în radiatoarele 
din compartimentele şi coridoarele vagoanelor. 
Dela căldare, aburul trece în conducta principală 
printr'un robinet de reducere (la 4- ■ ‘ 5 ats). Con
ducta principală (de obiceiu de 50 mm 0 )  este 
izolată termic (cu plută expandată, vată de sfielă, 
pămâhţel, etc.); legătura dintre vagoane se face 
prin tuburi flexibile de gumă cu inserţie de 
pânză, sau prin două semiacuplări metalice for
mate din câte două ţevi articulate între ele şi 
legate printr'un cap de acuplare (semiacuplările 
sunt izolate termic). între conducta principală a 
unui vagon şi acuplare se montează un robinet 
frontal, respectiv un robinet cu secţiunea de trecere 
mărită (pentru semiacuplările metalice). Aburul 
este admis în radiatoare prin robinetele de distri
buţie comandate de manete fixate pe pe
reţii vagonului. Pentru a se evita adunarea apei 
de condensare în conducta principală, se mon
tează unu sau două separatoare de apă.

încălzirea cu abur a trenurilor poate fi:
3. ~  de înaltă presiune [o To n JieH H e n o #  

BbiCOKHM AâBJieHHeM; chauffage â haute pres
sion; Hochdruckheizung; high-pressure heating; 
nagynyomású gőzfűtés]: încălzire a trenurilor la

care aburul este admis în radiatoare cu aceeaşi pre
siune ca în conducta principală (2"-5ats). Radiatoa
rele, formate din tuburi de oţel de 100* ■■ 150 mmf 
se leagă la conducta principală prin conducta se
cundară şi robinetul de distribuţie. Apa de con
densare care se formează în radiatoare curge 
în conducta principală, de unde este eva
cuată prin supape de scurgere şi prin robinetul 
final dela capătul trenului. Sistemul de încălzire 
de înaltă presiune este puţin folosit, fiindcă are 
următoarele desavantaje: diferenţa mare între 
temperaturile diferitelor vagoane (supraîncălzire 
la primele vagoane şi încălzire slabă sau chiar 
de loc în ultimele vagoane); căderi de presiune 
în conducta principală; pericol de îngheţ al apei 
de condensare şi de spargere a ţevilor; aerul 
din radiatoare se evacuează greu la intrarea 
aburului, şi deci vagonul se încălzeşte greu; 
temperatura înaltă a radiatoarelor cauzează ar
derea prafului.

Anumite sisteme de încălzire folosesc, pentru 
încălzire, un amestec de abur cu aer comprimat, 
pentru a antrena apa de condensare din con
ducte şi a varia gradul de încălzire prin variaţia 
admisiunii de aer comprimat.

4. ~  de joasă presiune [oToruieime no& 
HH3KHM AaBJieHHeM; chauffage â bas se pres
sion; Niederdruckheizung; low-pressure heating; 
kisnyomású gőzfűtés]: încălzire a trenurilor la care 
presiunea aburului din elementele de radiator este 
mult scăzută ( 0,3 ■ ■ ■ 0,5 ats) faţă de presiunea din 
conducta principală. Aburul din conducta princi
pală este admis, prin robinetele de distribuţie 
comandate prin manete, în radiatoarele formate 
de obiceiu din trei elemente; în una din conduc
tele radiatorului este montat un tub de dilatafie 
pus în legătură cu o supapă care micşorează 
admisiunea aburului în radiator, când se dilată 
tubul (cantitate maximă de abur la începutul în
călzirii şi închiderea completă a supapei, când 
încălzirea tubului de dilataţie ajunge la 100°). 
La evacuarea apei de condensare servesc sepa
ra to a re le  (aspirante sau neaspirante) montate pe 
conducta principală. în radiator nu rămâne nici
odată apă de condensare, pericolul de îngheţ fiind 
astfel evitat, (v. fig. p. 77). — La anumite sisteme 
de încălzire de joasă presiune, aburul parcurge un 
circuit complet, cel necondensat se amestecă cu 
aburul viu, iar apa de condensare se elimină 
prin separatoare. — Sistemul este mult răspândit, 
prezentând următoareleavantaje: posibilitateaîncăl- 
zirii unui număr mare de vagoane; temperatură 
uniformă pe întreaga lungime a trenului; sigu
ranţă contra îngheţului; încălzire rapidă a vagoa
nelor; temperatură relativ joasă a radiatoarelor 
(evitarea arderii prafului).

5. ~  mixtă cu presiune înaltă şi cu presiune 
joasă [OTOnjieHHe cMemaHHoro ra n a  no# bbi- 
COKHM H HH3KHM ftaBJiemieM; chauffage mixte 
â haute et basse pression; vereinigte Nieder- und 
Hochdruckheizung; mixed high-and-low-pressure 
heating; vegyes nagy- és kisnyomású gőzfűtés]:
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A.  î n c ă l z i r e  cu  a b u r  d e  j o a s ă  p r e s i u n e  la v a g o a n e :  î )  conductă principală de abur; 2) robinet de distribuţie ; 
3) radiator de compartiment; 4) maneta din compartiment; 5) tija manetei din com partim ent; 6) separator de apă; 7) con
ductă de legătură la radiator; 8) maneta din coridor; 9) tija manetei din coridor; 10) radiator de coridor. — B. R a d i a t o r  
d e  c o m p a r t i m e n t  al  i n s t a l a ţ i e i  d e  î n c ă l z i r e  cu a b u r  de  j o a s ă  p r e s i u n e :  1) element exterior de radiator;
2) piesă de reglare a tubului de d ilatare ; 3) element median de rad iator; 4) element de radiator cu tub de dilatare;
5) tub de d ilatare; 6) supapă de înch idere ; 7) sită pentru curăţirea aburului; 8) conductă de legătură la radiator; 9) ori
fic iu  de intrare a aburului în radiator. — C. î n c ă l z i r e  e l e c t r i c ă  la v a g o a n e :  1) fişă de contact; 2) doză de contact;
3) conducta e lectrică  secundară a vagonului; 4) siguranţă p rincipală (25 A ); 5) comutator; 6) radiator de cabină de toaletă; 
7) legătura la pământ a radictoarelor din compartimente; 8) întreruptor-com utator cu trei p o z iţ ii; 9) radiator de compar
timent; 10) radiator de coridor; 11) legătura la pământ a radiatoarelor din coridor; 12) siguranţe secundare (10 A); 13) în- 
^reruptor principal; 14) gonducta e lectrică  principală a Ire ru lu i; 15) conducta de legătură între doza şi fişa de contact.
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încălzire a trenurilor ia care se găsesc, de obi
ceiu, în fiecare compartiment, trei elemente de 
radiator, dinire cari unul este legat direct cu con
ducta principală, constituind încălzirea de înaltă 
presiune, iar celelalte două elemente sunt legate 
la conducta principală prin robinete de reducere, 
constituind încălzirea de joasă presiune. Prin co
manda manetelor aşezate pe perefi, se obţin trei 
trepte de încălzire.

î. încălzire cu circuit închis [oTonJieHHe c 3âM- 
KHyTOH iţHpKyjlH lţHefi; chauffage â circuit fermé; 
Umlaufheizung; closed circulation heating; zárt
körzetű gőzfűtés]: încălzire mixtă a trenurilor rea
lizată prin abur de joasă presiune şi prin depre
siune. Variafia temperaturii din vagon nu se obfine 
prin stabilirea, respectiv prin întreruperea legăturii, 
între elementele de radiator şi conducta principală 
(ca la celelalte sisteme de încălzire cu abur), ci 
prin variaţia temperaturii elementelor de radiator, 
după cum se trimite mai mult sau mai puţin abur 
în amestecul abur-aer care circulă în conductele 
de încălzire. Un dispozitiv cu feavă de dilataţie, 
montat Ia capătul conductei de abur, este legat 
cu regulatorul de admisiune al aburului, în co
municaţie cu un condensator de abur, astfel că 
introducerea aburului în conductele radiatoarelor 
se face automat şi reglarea încălzirii se face conti
nuu. Sistemul este folosit la unele administraţii de 
cale ferată; asigură o încălzire uniformă şi o re
glare automată.

2. încălzire cu aer cald [oTonJieHHe TenjiHM 
B03fl;yX0M; chauffage â air chaud; Warmlufthei- 
zung; hot air heating; meleglégfűtés]: încălzire a 
trenurilor realizată prin insuflare de aer cald în 
interiorul vagoanelor. Ea este combinată cu îm
prospătarea şi condiţionarea aerului, constituind 
astfel o instalaţie de condiţionare a aerului. In
stalaţia cuprinde: ventilatoare pentru aspirarea şi 
insuflarea aerului; reţeaua de conducte de aer; 
grupul de condiţionare, în care aerul este filtrat, 
încălzit, respectiv răcit, şi umezit, respectiv uscat; 
un generator de căldură; un generator de frig; 
aparate de control şi de reglare. Prin acest sistem 
de încălzire, folosit în special la automotoarele 
rapide, se asigură o temperatură de 18---200 şi 
un grad de umiditate a aerului, de 50-'*60% .

3. încălzire cu apă caldă [oTonJieHHe T en jiO H  
BO^OH; chauffage a eau chaude; Warmwasser- 
heizung; warm water heating; forróvizfűtés]: în
călzire a trenurilor efectuată prin căldura dată 
de un circuit de apă caldă. Apa este. încălzită de
o sobă şi se ridică printr'o coloană ascendentă 
până la un rezervor de expansiune, de unde, 
prin conducta superioară de distribuţie, trece în 
radiatoare, întorcându-se la sobă prin conducta in
ferioară. Uneori, încălzirea apei se face prin abur 
din conducta principală. — încălzirea cu apă caldă 
se foloseşte ca încălzire suplementară la încăl
zirea vagoanelor speciale (de dormit, de poştă, 
etc.) şi la vagoanele cari parcurg distanţe mari.

Pentru fiecare metru cub de volum de încălzit 
este necesară o suprafaţă de încălzire cu abur

de 0,10*-- 0,2 m2, iar la încălzirea cu apă ca!dăr 
de 0 ,2 - 0 ,2 8  m2.

4, încălzire electrică [3JieKTpHHecKoe 0T0n- 

JieHHe; chauffage élecfrique; elektrische Heizung; 
elecfrical heating; villamosfűtés]: încălzire a tre
nurilor realizată prin efectul Joule al curentului 
electric şi folosită la trenurile cu tracţiune elec
trică. Tensiunile folosite sunt: 1500 V în curent 
continuu şi 1000 V în curent alternativ. Puterea 
mijlocie necesară pentru încălzirea unui volum 
de 1 m3 este de cca 200 W. Curentul electric 
este luat dela locomotivă, printr'o conductă ge
nerală, şi se întoarce prin şină; între conductă şi 
şină sunt montate în derivaţie conductele vagoane
lor pe cari se montează o siguranţă, un întreruptor 
principal, cu un automat pentru supraîncărcări şi 
un comutator pentru cele două reţele de alimentare 
(de 1000, respectiv de 1500 V), (v. fig., p. 77).

Radiatoarele sunt constituite din rezistenţe e- 
lectrice pentru puteri de 0,5-*-1 kW, bine izo
late electric şi astfel dimensionate, încât tempe
ratura, în inferiorul mantalei protectoare să nu de
păşească 100°.

5. încălzire, căldare pentru ~  centrală [ko tö jx  

AJiH iţe H T p a jib H o ro  cTO iu ieH H H ; chaudiere 
pour le chauffage central; Zentralheizungskessel; 
boiler for central heating; központi fűtési kazán]» 
Tehn.: Generator termic folosit în instalaţiile de 
încălzire centrală. Poate fi construit pentru pro
ducerea de abur (pentru încălzirea cu abur) sau 
pentru încălzirea apei (pentru încălzirea cu apă 
sub presiune, cu apă fierbinte sau cu apă caldă), 
în instalaţiile foarte mari (de ex. în instalaţiile de 
încălzire la distanţă cu abur de înaltă presiune) 
se folosesc căldări industriale de joasă presiune 
(pentru presiuni sub 5 ats). Se alege o căldare 
cu volum mare de apă sau cu volum mic de apă, 
după inerţia termică pe care trebue să o pre
zinte instalaţia de încălzire. — La încălzirea cen
frală obişnuită, cu apă caldă sau cu abur de 
joasă presiune, pentru clădiri, se folosesc de o- 
.kiceiu..eăldări.mcti-Q.o^-#.de.ioiităl--.c<Dmtmile.astfeIr 
încât să fie turnate în serie, cu elemente interschim
babile, cari să se poată asambla şi adăugi pentru 
a da suprafeţe de încălzire potrivite şi cari, la 
înălţime mică de construcţie, să ocupe un spaţiu 
mic şi să nu reclame înzidire exterioară (căptu
şeala de material refractar fiind necesară numai 
la arderea cu combustibil lichid,şi, uneori, la gaze); 
elementele de căldare sunt asamblate prin ni- 
pluri cari etanşează prin contact cu presiune, fără 
garnituri de etanşare. Un element de căldare poate 
fi constituit dintr'o singură piesă sau, Ia căldări 
mai mari, din doua piese simetrice. Căldarea e 
compusă din elementul de fund, din elementul 
de faţă şi din elementele de mijloc; montarea se 
face prin strângere cu ajutorul unor chei de mon
taj şi prin solidarizare cu ancore, cu capetele fi
letate. Legătura dintre cele două jumătăţi sime
trice ale căldării se face prin colectoare (pantaloni). 
Focarul căldării diferă după combustibilul folosit. 
Pentru combustibili solizi, focarul e înzestrat cu



grătar de fontă, care poate fi fix sau mobil, iar 
pentru combustibili cu putere calorifică mare (de 
ex. cocsul), grătarul face corp comun cu elementul, 
şi e gol înăuntru, pentru a fi răcit; desvoltarea 
gazelor de ardere se poate face pe sus, deasu
pra stratului de combustibil, sau pe jos, prin ca
nale de gaze situate aproape de focar (v. fig. 
sub Element de căldare de calorifer). Pentru com
bustibili cu putere calorifică mică (de ex. lem
nul, lignitul, etc.), grătarul are o suprafaţă mai 
mare. Pentru combustibili lichizi sau gazoşi, fo
carul nu are grătar, şi are dimensiunile suficient 
de mari pentru ca flacăra să nu atingă suprafe
ţele răcite de agentul din căldare. — Căldările 
pentru abur de joasă presiune sunt construite ca 
şi cele pentru apa, dar au un spaţiu de abur, fie 
în căldare, fie într'un dom fixat deasupra ei. Avan
taje: interschimbabilitatea elementelor, posibili
tatea adăugirii de elemente pentru mărire, şi 
transportul uşor. Desavantaje: Cu timpul, fonta 
devine casantă; materialul e sensibil la variaţii 
brusce de temperatură; dificultăţi de etanşare la 
nipluri; încărcarea calorifică mică (7000 kcal/m2h 
pentru căldările de abur şi 8000 kcal/m2h pentru 
căldările de apă).

Căldările de oţel pentru clădiri se construesc din 
ţevi deofelsudate;elepotfi constituite din elemente 
demontabile şi interschimbabile, sau pot fi ne
demontabiie. La căldările construite din elemente 
demontabile, legăfuraşi circulafia apei sau a aburului 
între elemente se fac prin colectoare longitudinale 
cu flanşe, asamblate prin şurub la flanşele elemen
telor; căldarea este îmbrăcată în manta de tablă de 
oţel, căptuşită cu material izolant (pâslă, vată de 
sticlă, etc.). Gazele de ardere sunt conduse în 
interiorul căldărilor prin canale formate de ţevile 
elementelor şi de adausuri de oţel lat sudate 
pe fevi. Căldările nedemontabiie sunt de obi
ceiu înzidite, iar gazele de ardere sunt con
duse atât prin interiorul lor, cât şi la exteriorul 
construcfiei din ţevi, prin canale amenajate între 
fevi şi îmbrăcămintea de zidărie. Căldările se 
construesc fie pentru încălzire cu apă caldă, fie 
pentru abur. Faţă de căldările de fontă, prezin
tă avantajul durabilităţii şi al încărcării calorifice 
mai mari (1 0 0 0 0 1 5 0 0 0  kcal/m2h). Sin. Cazan 
pentru. încălzire centrală.

î. încălzire, convector de ~  cenfrală [ k o h - 
BeKTop iţeH T pa jibH oro  OTOiuieHHH; convec- 
teur de chauffage central; Zentralheizungskon- 
vektor; central heating convector; központi fűtési 
konvektor]. Tehn.: Corp de încălzire pentru 
încălzire centrală cu apă sau cu abur, constituit 
dintr'o baterie de încălzire din ţevi cu aripioare, 
montată într'o cutie metaiică sau într'o nişă din pe
rete (v. fig.), care să conducă curentul deaerîncăl- 
zit. Aerul este luat din exterior sau din interiorul 
camerei, la nivelul pardoselii, iar după încălzire 
iese, printr'o deschidere, la cca 1 m deasupra par
doselii. întreaga cantitate de căldură e trans
misă aerului din încăpere prin convecţie, reali- 
zându-se curenţi.de aer mai puternici decât la 
folosirea radiatoarelor. Convectorul poate fi mon-
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tat şi în afara încăperii încălzite, de exemplu în 
subsol sau în planşeul separator.

7

Convector de încă lz ire  cen frală .
I) convector cu trei rânduri de ţevi cu arip ioare ; II) con
vector montat în  nişă; Í )  convector; 2) nişă în perete ; 3) pla
că de acoperire a n işei; 4) gură de intrare a aerului rece; 
5) gură de ieşire  a aerului în că lz it; 6) robinet de reg lare ;

7) purjcr.

2. încălzire, sobă pentru ~  cu aer cald [neHb 
(K a jiopn (| )ep ) B 03A yn iH 0r0  OTOiiJiGHHH; poele 
de chauffage â air chaud; Heizofen mit warmer 
Luft; warm air 
heating sto ve , 
warm air heating 
oven; meleglég- 
fűtési k á ly h a ].
Tehn..'Sobă pentru 
încălzirea aerului 
folositîn încălzirea 
directă cu aer cald.
Poate fi construită 
pentru combustibil 
solid, lichid sau 
gazos. Suprafeţele 
încălzitoare sunt, 
de obiceiu, verti
cale, pentru a îm
piedeca depune
rea de praf pe ele 
(v. fig .). Focarul, 
metalic sau căp
tuşit, trebue să fie
etanşat, pentru ca gazele de ardere să nu pătrun
dă în canalele de aer cald.

3. încălzire şi ventilaţie [OTOnjieHHe h  BeH- 
THjiHiţHH; chauffage et ventilation; Heizung und 
Lüftung; heating and ventilation; fűtés és szellőz- 
teiés]. Tehn.: Ramură a Tehnicei, care se ocupă 
cu realizarea condiţiunilor de temperatură şi de 
compoziţie a atmosferei încăperilor de lucru şi a 
încăperilor de locuit (permanent sau provizoriu), 
favorabile atât sănătăţii şi confortului vieţuitoa
relor (oameni, animale, plante) cari le ocupă, cât 
şi proceselor tehnologice cari se desfăşură în acele 
încăperi.

Sobă m etalică pentru încă lz ire  cu aer 
cald.

1) căptuşeală refractară a focarului^
2) suprafaţă de în că lz ire ; 3) manta ex
terioară ; 4) conductă de aer cald; 5) 
drumul gazelor de ardere; 6) in jecfor

de com bustibil lich id .
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1. încălzire, baterie de ~ . Tehn. V . Baterie 
de încălzire.

2. baterie de ~  [őaTapen Hanajia; bat- 
terie de chauffage; Heizbatterie; heating battery, 
■filament battery; fűtőteiep, fűtőbatéria]. Radio: 
Baterie de acumulatoare sau de pile electrice 
de 4- " 6  V, care dă curentul pentru încălzirea 
catodului tuburilor electronice.

3 . corp de ~  [rp e J iK a ; corps de chauffe; 
tHeizkörper; heating body; fűtőtest]. Tehn.: în in
stalaţia de încălzire cenfrală, elementul care pri
meşte căldura dela mediul încălzitor şi o cedează 
«aerului încăperii încălzite, prin radiaţie, prin con
vecfie, sau prin radiaţie şi convecţie. — Se fo-, 
losesc următoarele corpuri de încălzire: radia
torul (v. fig. sub Element de radiator de calori
fe r); ţeava încălzitoare netedă, sau cu aripioare; 
serpentina; bateria de încălzire, care poate fi fo
losită în încălzirea cu circulaţie forţată a aerului 
(cu încălzitoare de aer) sau cu circulaţie liberă 
a aerului (cu aparate de încălzire prin convecţid), 
(v. sub încălzire, convector de ~  centrală). — 
Mediul încălzitor folosit de obiceiu este apa sau 
aburul. Unele baterii de încălzire sunt încălzite 
direct cu gaze de ardere (de ex. la încălzitorul 
de aer cu ardere de gaze). Corpurile de încălzire 
se aşază, de obiceiu, în locul în care pierderile 
de căldură sunt maxime (de ex., radiatoarele, 
•sub ferestre).

4. suprafafă de ~  [n0BepxH0CTb HarpeBa; 
surface de réchauffement, surface chauffante, sur- 
■face de chauffe; Heizflăche; heating surface; fű
tőfelület]. Tehn.: Aria porţiunii din suprafaţa unei 
instalaţii care serveşte pentru încălzire, prin care 
se transmite căldura dela sursa de căldură re
spectiv dela mediul încălzitor, către mediul de 
încălzit. Exemple: suprafaţa de încălzire a căldării 
de abur e porţiunea din suprafaţa sa măsurată 
pe partea focului, care primeşte căldură dela 
combustibilul ars în focar şi o cedează apei; su
prafaţa de încălzire a radiatorului de calorifer e 
suprafaţa care primeşte căldură dela mediul în
călzitor şi ö cedează aerului ambiant.

5. încălzirea aerului de combustie. V. sub 
Preîncălzirea aerului de combustie.

6. încălzirea măcinaturii [nenem ie, mapeHHe; 
cuisson; Wărmen; cooking; felmelegítés]. Ind. ulei. 
şi gras.: încălzire a măcinăturii seminfei de olea
ginoase, făcută cu ajutorul aburului sau al focului, 
pentru a-i micşora tensiunea superficială şi a uşura 
astfel ieşirea uleiului din celule. Temperatura opti
mă a măcinăturii, necesară pentru ca aceasta să fie 
supusă apoi presării, este cuprinsă între 60 şi 80°. 
Se realizează în aparate de formă cilindrică, echi
pate cu manta dublă şi cu sistem de agitare.

Randamentul în uleiu obfinut depinde şi de 
umiditatea măcinăturii. Umiditatea optimă pentru 
ca să se obţină, prin încălzire, efectul maxim, este 
de 7 • • ■ 9%. Corectarea umidităţii se face prin injec
tare de abur, direct în măcinătura încălzită. Sin. 
Frăjirea măcinăturii.

7. ~  uleiului [HarpeBaHHe Macjia; chauffage 
de l'huile; Erhitzen des ö le s; oii heating; olaj-

felmelegités]. Ind. ulei. şi gras.: Procedeu folo
sit pentru îndepărtarea substanţelor mucilaginoase 
din uleiurile vegetale, prin încălzirea lor la tem
peratura de 220- ■ -280°, în atmosferă obişnuită 
sau în gaz inert. Astfel, mucilagiile se coagu
lează. Separarea mucilagiilqr din masa uleiului se 
face prin filtrare.

s. încălzitor [noftorpeBaTejib; calorifere; Er- 
hitzer; heater; felmelegitő]. Ind. pefr.: Dispozitiv 
care se foloseşte în industria de petrol pentru 
a încălzi ţiţeiul parafinos, spre a preveni conge
larea lui pe conducte, şi în procesul de tratare 
a acestuia, când este emulsionat. Unele încălzi
toare au formă de serpentine cu circulafie de 
abur în interiorul lor, serpentine cari se introduc 
în rezervoarele în cari se încălzeşte ţiţeiul. La 
altele, ţiţeiul circulă printr'un fascicul de fevi, în 
exteriorul cărora circulă abur, apă fierbinte sau 
un produs cald.

9. încălzitor [KaJlopH3aTop; calorisateur; Ka- 
lorisator; calorisator; melegítő]. Ind. chim. sp.: 
Aparat folosit în industria zahărului, pentru încăl
zirea zemurilor şi a siropurilor. Suprafafa de în-

în că lz ito r fo losii în industria zahărului.
A) in irarea zem urilor; D) ieşirea zem urilor.

călzire e formată de o serie de ţevi de oţel sau 
de alamă, cu diametrul de 30 ■ • •33 mm şi cu 
lungimea de 2* "3 ,5  m. Sin. Calorizator.

io. încălzitor cu contracurent [a n n ap aT  

OTOILJieHHH C npoTHBOTOKOM; appareil de chauf
fage â contre-courant; Gegenstromheizapparat; 
counter-cuirrent heater, counter-flow heater; ellen
áramú fűtőkészülék]. Tehn.: Aparat schimbător de 
căldură, constituit dintr'un rezervor cilindric sub 
presiune pentru apa încălzită, în care e montat 
un sistem de ţevi de oţel sau de cupru, prin 
cari circulă în contracurent agentul încălzitor. 
Când agentul încălzitor este aburul, ţevile sunt 
mandrinate într'o placă prinsă etanş între capacul 
bombat, demontabil, şi corpul aparatului; pentru 
activarea circulaţiei apei încălzite în corpul apa
ratului, este montată o placă metalică despărţitoare, 
orizontală. Aparatul e folosit în locul căldării, ca 
sursă de căldură în instalaţiile de încălzire mixte 
abur-apă caldă, în încălzirea la distanţă sau în 
încălzirea cu recuperarea căldurii disipate, etc. 
(v. fig.). Temperatura apei se reglează prin can-
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tlitafea de abur admisă în aparat* Sin. Aparat cu 
«contracurent.

í 9

încălzitor de apă cu contracurent.
“/) manta m etalică; 2) capac; 3) placă tubulară; 4) fascicul de 
■fevi în ;ă lz ito a re ; 5) distanfier; 6) placă despărţitoare psntru 
^activarea c ircu lafie i apei încă lz ite ; 7) suport; 8) intrarea apai 
«reci; 9) ieşirea apei încă lz ite ; 10) intrarea aburului; î l )  ieşirea 

condensatului.

Construcfii asemănătoare se folosesc ca schim
bătoare de căldură apă fierbinte-apă caldă, sau 
apă fbrbinte-abur de joasă presiune, în încălzirea 

«centrală mixtă. — Boilerul cu serpentină pentru 
.prepararea apei calde este un aparat cu contra- 
-curent, cu acumularea apei calde produse.

1 . încălzitor de aer [noAorpeBaTejib B03- 
jţyxa; réchauffeur d'air; Lufterhitzer, Kalorifer; 
«air heater; légfűtőkészülék]. Tehn.: Corp de

încălzitor de aer acfionat prin turbină cu abur.
1 ) baterie de încă lz ire ; 2) ventilator axia l; 3) turbină cu abur; 
■4) conductă de abur; 5) conductă de condensat a baterie i; 

6) regulator la admisi.unea aburului.

încălzire folosit în încălzirea mixtă abur-aer sau 
-apă-aer. E constituit dintr'o baterie de încălzire 
închisă într'o carcasă de tablă, cu jaluzele pentru 
dirijarea aerului cald, şi asupra căreia se trimite 
un curent de aer cu ajutorul unui ventilator cen
trifug sau axial. Ventilatorul poate fi acjionat 
*electric sau prin turbină cu abur. Debitul de

căldură se poate alege între limite largi 
(3000- • *200000 kcal/h), vitesa aerului (3 ■ • *20m/s) 
depinzând de locul unde e aşezat aparatul. Se 
construeşte pentru montare pe perefi sau pe 
stâlpi, pentru montare acăjată de plafon, -sau 
pentru montare pe pardoseală, şi cu funcţionare 
cu aer proaspăt sau cu aer de recirculatie (v. 
fig.). Sin. Aeroterm, Termőn.

încălzitorul de aer cu foc direct e constituit 
dintr'o carcasă de tablă cu un ventilator centrifug 
sau axial, care dirijează aerul printr'o baterie de 
fevi cu aspiraţie, încălzite la interior prin gazele 
de ardere produse în focarul de combustibil 
gazos montat la partea inferioară a bateriei; la 
partea superioară a bateriei se găseşte colectorul 
de gaze de ardere răcite, legat cu coşul. De 
obiceiu, aparatul are şi un regulator al debitului 
de gaze combustibile, după nevoile încălzirii.

2. încălzitor de apă. V. sub Boiler.
3. încălzitor de apă cu gaze [ra30BbiH bo- 

AOHarpeBaTejlb; chauffe-eau a gaz; Gas-Heilj- 
wasserautomat; gas water-heater; gázhatásos 
vizmelegitő]. Insf. san.: Aparat care încălzeşte 
apa sub temperatura de fierbere, cu ajutorul 
gazelor de ardere ale unui arzător multiplu de gaze 
(cu flăcări luminoase sau cu becuri tip Bunsen).

Se deosebesc:
4. ~  de apă cu gaze, cu rezervă de apă

[ra 3 0 B b iă  B O A O H a rp e B aT e jib  c  b o a h h h m  3ana- 
COM; chauffe-eau â gaz avec réserve d'eau chau
de; gasgeheizter Warm- 
wasserspeicher; gas wa
ter-heater with warm- 
water reserve; tartalék
vizű gázhatásos vizme
legitő]: încălzitor de
apă cu gaze, la care apa 
încălzită e acumulată 
într'un rezervor consti
tuit de un vas cilindric 
cu manta de cupru du
blă. La partea superi
oară a tubului inte
rior, care constitue ca
mera de combustie, 
sunt fixate în plane ra- 
diale lame de cupru, 
pentru transmiterea căl
durii la apa din rezer
vor. Aparatul are, afară 
de rezervor, un arzător 
multiplu de gaz şi un 
regulator care micşo
rează astfel debitul de 
gaze, încât să compen
seze numai pierderile 
de căldură prin radiafie, 
la atingerea tempera
turii de regim (v. fig.)- 
Aparatul e folosit când 
se cere deodată o can-

încălzitor de apă cu gaze, cu 
rezerva de apă (schem ă).

Í)  rezervor de apă caldă; 2) tub 
con ic interior; 3) lame pentru 
schimbul de căldură; 4) intrarea 
apei rec i; 5) ieşirea apei calde;
6) robinet regulator de apă;
7) conductă de gaze; 8) regu
lator de debit de gaze; 9) arzător 
de gaze; 10) co lector de gaze

de ardere.

titate mare de apă caldă, pe care nu o poate da 
un încălzitor de apă cu trecere.

6
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i. încălzitor de apă cu gaze, cu trecere [ra30- 
BbiH BOAOHarpeBaTejib c npoxo>KAeHHeM Ten- 
jia; chauffe-eau â gaz pour eau coulante; Gas- 
Durchlaufhei^wasserautomat; flow-water heater 
with gas; gázhatásos áthaladóvizmelegitő]: încălzi
tor de apă cu gaze, 
la care — la deschi
derea robinetului de 
priză de apă caldă — 
un dispoziiiv automat 
deschide robinetul de 
acces al gazului la 
arzător, astfel încât 
gazul se aprinde la o 
flacără de siguranţă; 
la închiderea prizei 
de apă, flacăra de 
siguranfă rămâne a- 
prinsă. Aparatul e 
constituitdin următoa
rele părţi: arzătorul
multiplu (cu flăcări 
luminoase sau cu 
becuri tip Bunsen) cu 
o flacără de siguranţă, 
dispozitivul automat 
de deschidere şi de 
închidere a gazului 
(cu membrană acţio
nată prin depresiunea 
produsă, de scurge
rea apei, în avaî de 
un inel cu orificiu cali
brat, intercalat în con
ducta de apa rece), 
bateria de încălzire a 
apei (o elice sau o

încălzitor de apă cu gaze, cu 
trecere (schemă de funcţionare), 
!) încălzitorul nu debifează apă 
caldă (flacăra de siguranţă aprinsă 
şi arzătorul st ins); II) încălzitorul 
debitează apă cnlda (arzătorul de 
gaze în funcţiune); Í )  conductă 
de apă rece ; 2) robinef de apă 
calda; 3) baterie de încă lz ire ; 
4) arzător de gaze; 5). flacără de 
siguranţă; 6) inel cu orific iu  ca
librat; 7̂  regulator cu membrană 
acfionând accesul gazului la arză

tor; 8) conductă de gaze.

serpentină din ţeava de cupru pe care, în porţiunea 
finală, sunt cositorite lame pentru uşurarea schimbu
lui de căldură între gazele de ardere şi apă), şi 
îmbrăcămintea cu dispozitivul de Întrerupere a 
tirajului. Aparatul poate fi construit pentru diferite 
debite, pentru una sau pentru mai'multe prize de 
apăcalda (v. fig .). — Un tip de încălzitor cu debit mic 
de apă are, în locul bateriei de încălzire din feavă, 
un rezervor de cupru cilindric cu manta dublă; la 
partea superioară a cilindrului interior, care constitue 
camera de combustie, sunt fixate, în plane radiale, 
lame de cupru cari transmit apei căldura.

2. în c ă lz ito r  de baie [a n n a p a T  a j ih  no£orpe- 
BaHHfl BaHHbi; po ile  a bain; Badeofen; bath 
stove, bathroom stove; fürdői fűtőkészülék]. Insf. 
sari.: Aparat pentru încălzirea apei pentru baie, 
în instalaţiile individuale de baie, de obiceiu la 
presiune atmosferică. E constituit dintr'un suport 
de fontă turnată, care formează focarul aparatului, 
şi pe care e aşezat un rezervor de apă cilindric 
(cu axa verticală) de tablă de cupru. în inferiorul 
cilindrului se găseşte un tub de tablă de cupru, 
coaxial cu el, pentru trecerea la coş a gazelor de 
ardere cari încălzesc apa din rezervor. Rezervorul 
e legat la reţeaua de apă printr'o baterie de robi
nete cari deservesc şi duşul (v. fig.). Bateria e le

gată cu rezervorul fie direct, fie prin conducta du
şului. La deschiderea robinetului de apă rece, apa 
curge în cadă; la des
chiderea robinetului 
de apă caldă, apa re
ce intră în rezervor şi 
împinge apa caldă din 
el —; prin conducta de 
duş — în baterie, un
de se poate amesteca 
cu apa rece, şi curge 
în cadă; prin manevra
rea unui al treilea ro
binet se poate în
chide scurgerea' apei 

; spre cadă, astfel ca 
| amestecul frece prin 
i duş. E folosit pentru 
alimentarea cu apă 
caldă a unei singure 
căzi. — încălzitorul 
poate fi construit ca să 
suporte presiunea re
ţelei de apă, şi astfel 
poate să

încă lzifo r de baie.
Í )  suporf-focar de fontă; 2) re
zervor de apă; 3) tub de gaze de 
ardere; 4) baterie de robinete; 
5) intrarea apei re c i; 6) ro b in r  
pentru deservirea duşului; 7) duş* 

8) scurgere -spre cadă.

deservească mai multe căzi şi, uneori, 
să fie folosit şi drept căldare pentru o încălzire cen
trală mică, de etaj; în acest caz, se montează cu 
un mic vas de expansiune. Sin. Cazan de baie,

3. în c ă lz i t o r  de combustibil lichid. V. Preîn- 
călzitor de combustibil lichid.

4. în c ă lz i t o r  de geam [HarpeBaTejib BeTpo- 
Boro CTe^Jia; chauffe-pare-brise, chauffe-glace; 
Scheibenwărmer; front glass heater; ablaktábla- 
melegitő]. Auto.: Dispozitiv format dintr'o re
zistenţă electrică întinsă în zig-zag în interiorul 
unui cadru fixat pe parbrizul unui autovehicul; 
e folosit în timpul iernii pentru a încălzi aerui 
din vecinătatea parbrizului (prin efectul Joule al 
curentului electric care frece prin rezistenţă) şi 
a împiedeca astfel aburirea sau formarea unui 
strat de ghiaţă pe parbriz.

5. în c ă lz i t o r  electric de apă [ s j ie K T p H H e c K H îî  
BO^OHappeBaTeJib; chauffe-eau électrique; e lek
trischer Warmwasserbereiter; electric water-heater; 
elektromos vizmelegitő]. Elt.: Aparat care încăl
zeşte electric apa, sub punctul ei de fierbere. 
De obiceiu, e izolat termic. încălzirea apei poate 
fi continuă, sau se poate produce numai noaptea, 
folosind acumularea. — Se deosebesc:

6. ~  electric de apă, cu presiune [3JieKTpH~ 
necKHH BOAOHarpeBaTejib no# AaBJieHHeM; 
chauffe-eau électrique â pression; Hochdruck- 
warmwasserbereifer, geschlossener Warmwasser- 
speicher; electric water-heater under pressure; 
magasnyomású elektromos vizmelegitő]: încăiz:- 
tor de apă constituit dintr'un vas cilindric cu 
fundurile bombate, din tablă de cupru cositorită, 
cu un înveliş izolant protejat printr'o manta de 
oţel. La fundul inferior sunt plasate, în tuburi erme
tice, unul sau mai multe corpuri de încălzire cu 
rezistenţă, şi întreruptorul automat pentru reglarea 
temperaturii apei şi intrarea apei reci; apa caldă iese 
pe la fundul superior. Robinetul de închidere a ape
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ss găseşte pe conducta de apă caldă, aparatui 
fiind astfe! în permanenţă sub presiunea reţelei 
de apă (cca 6 at). Se construeşte în mărimi până 
la 2000 I apă caldă, şi poate fi folosit pentru 
distribuţie centrală la mai multe prize de apă 
caldă. Sin. Încălzitor electric cu rezervă de apă.

1. încălzitor electric de apa, de joasă presiune 
[ajieKTpn^ecKHH BOAOHarpesaTejib HHSKoro 
AaBJieHHH; chauffe-eau électrique â basse pression; 
Niederdruckspeicher; low pressure electric water 
heater; kisnyomású villamos vízmelegítő]: încăl
zitor electric la care vasul în care se încălzeşte 
apa este la presiunea atmosferică. El poate fi:

2. ~  electric de apă, cu golire [ajieKTpHHec- 
khh  BOAOHarpeBaTejih c BbinycKOM b o a m ; 
chauffe-eau électrique â vidange; Enfleerungs- 
speicher; electric water-heater with discharging 
device; villamos vízmelegítő kiürítéssel]: încăl
zitor electric construit ca încălzitorul electric de 
apă, cu trecere, şi la care este montat un ai 
doilea robinet, pe o ramificaţie a conductei de 
apă rece; prin manevrarea robinetelor se umple 
rezervorul cu apă rece şi apoi, după încălzirea 
acesteia, se goleşte prin ramificaţie apa caldă. 
Conducta de prea-p!in serveşte ca siguranţă contra 
suprapresiunii; aparatul mai este asigurat contra 
închiderii circuitului, când rezervorul e gol.

3. ~  electric de apă, cu trecere [ajieKTpH-
necKHH BO^OHarpeBaTejib c npoxo/KA^HHem 
TenJia; chauffe-eau électrique pour eau coulante; 
elektrischer Durchlauferhitzer, überlaufspeicher, 
Niederdruckwasserbereiter; electric flow-water 
heater; elektromos át
haladó vizmelegitő]: 
încălzitor electric con
stituit dintr'un vas ci
lindric cu fundurile 
bombate, din tablă 
de cupru cositorită, 
care are în fundul in
ferior corpul sau cor
purile de încălzire, re
gulatorul de tempe
ratură (un întreruptor 
automat) şi conducta 
de intrare a apei reci, 
iar la fundul superior, 
gura conductei de ie
şire. Vasul are un înve
liş de izolaţie termică, 
îmbrăcat într'o manta 
de tablă de oţel. Ro
binetul de închidere 
e pe conducta de apă 
rece, interiorul fiind 
în contact permanent 
cu atmosfera. De obi
ceiu se construesc 
cu capacitatea de 
25- 100 1, pentru o temperatură a ape
85°, şi cu o singură priză de apă caldă (v. fig.). 
Sin. încălzitor electric cu curent continuu de apă.

4. încălzitor de nituri.V. Cuptor de încălzit nituri.

încălzitor electricde apă, cu trecere. 
Í )  rezervor de apă caldă; 2) îm 
brăcăminte de protecfiune; 3} izo- 
lafie te rm ică ; 4) priză de curent; 
5) element de în că lz ire ; 6) între- 
ruptor-regulator automat de tem 
peratură; 7) conductă de prea
plin; 8) conductă de apă caldă; 
9) conductă de apă rece, cu robinet.

de cca

Schema încălzitorulu i e lectric  de nituri 
şi de bare scurte.

I) înfăşurarea primară a transformatoru
lui de încă lzire , cu p rize ; 2) înfăşurarea 
secundară; «Mprfrod f'x ; 4) electrod 
mobil, cu umăr; 5) comutator cu trepte 
în circuitul prim ar; 6) reţeaua de a li

mentare.

5. ^  electric de nituri şi de bare [ajieK- 
T p H q e cK a n  n e n b  a j ih  3aK Jien o K  h  h x  3 a r o - 
TOBOK; four électrique â rivetş; elektrischer Niet- 
und Bolzenwărmer; electric rivet hearth; sze- 
gecs-és csapszegfelmelegitő]. Mş.: Aparat pen
tru încălzirea niturilor sau a barelor scurte, prin 
efectul Joule al 
unui curent care 
le străbate. E 
constituit din
tr'un transforma
tor static mono
fazat, cu prize 
în înfăşurarea 
primară, legate 
!a reţea printr'un 
comutator, şi cu 
secundarul legat 
la doi electrozi 
între cari se aşază vertical piesa care trebue încăl
zită. De obiceiu electrodul superior este fix, iar 
cel inferior are un umăr pentru sprijinirea piesei, 
şi poate fi mişcat cu o pedală, pentru a prinde 
piesa (v. fig .). Aparatul poate avea unu sau mai 
multe locuri de încălzire. De obiceiu e montat pe 
roţi, pentru a fi transportabil.

6. ~  d e  nituri şi d e  bare , cu  a rd e re  cu  
păcură  [nenb a j ih  Harpesa 3 a K J ié n o K  h  6oji- 
tob , paőoTaiomaH Ha jkhakom TonjiHBe; four 
â rivets chauffé  au
pétrole; Niet-und 
Bolzenwărmer mit 
ö ífeuerung; oii 
heated rivet he
arth; szegecsfel- 
melegítő olajtüze
léssel], Mş.; Cup
tor cu păcură pen
tru încălzit nituri 
sau bare scurte de 
oţel. Camera de 
combustie a cupto
rului e de secţiune 
rotundă sau pătra
tă, cu axa verticală, 
şi are, în pereţii 
verticali, deschiză
turi dreptunghiu
lare orizontale, în 
cari se pune ma
terialul ce trebue 
încălzit. Deschiză
turile servesc şi 
drept canale pen
tru gazele de ar
dere, cari sunt e~ 
vacuate în atmo
sferă. Combustibi
lul lichid e ars cu 
un injector aşezat 
în axa cuptorului.
Uneori, cuptorul

încă lzitor de nituri şi de bare, cu ar
dere cu păcură,

1) soclu; 2) in jector de păcură cu 
axa vertica lă ; 3) racord pentru aer; 
4) racord pentru păcură; 5) cuptor de 
material refractar; 6) deschizături o ri
zontale pentru materialul de încă lz it, 
şi canale de evacuare a gazelor de 
ardere; 7) placă de susţinere a cup

torului cu rulment pe b ile .

se poate roti în jurul axei verticale (v. fig.).
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1. încălzitor, mediu ~  [TenJiOHOCHTeJib; por- 
teur de chaleur; Wărmetrăger; heat carrier; me
legadó]. Tehn.: Fluidul (de obiceiu apă, abur 
sau aer) folosit în instalafiile de încălzire cen
trală pentru a transmite căldura dela locul de 
producere (căldare, schimbător de căldură, etc.) 
la locul de folosire (radiator, încălzitor de aer, 
etc.). Sin. Mediu calorifer, Agent calorifer.

2. Incandescent [HaKaJieHHbifi; incandescent; 
{weif}) glühend; incandescent; izzó]: Calitatea unui 
corp de a se găsi în stare de incandescenţă.

3. Incandescentă [HaKaji, CBenemie Harpe- 
T oro  Tejia ; incandescence; Temperaturstrahlung; 
incandescence, pure temperature radiation; iz
zósugárzás]. Fiz.: Starea anumitor corpuri în care 
acestea radiază astfel energie electromagnetică, 
încât energia radiată să fie condiţionată exclu
ziv de temperatura corpului. Incandescenţa se 
referă deci şi la corpurile cari nu emit lu
mină (de ex. incandescenţa cărbunelui la 540°), 
spre deosebire de accepţiunea termenului în 
vorbirea comună, care se aplică numai corpurilor 
cari emit radiaţie electromagnetică vizibilă.

4. Incandescentă, colori de V. Colorile de 
incandescenţă ale oţelului.

5. Încăpere [noMenţeHHe; piéce; Raum; room; 
tér]. 1. Cs,; Fiecare din spaţiile unui edificiu sau 
ale unui apartament, limitate de tavan, de par
doseală şi de pereţi. încăperile servesc unui anumit 
scop (pentru locuit, pentru lucru, pentru circula
ţie, pentru depozitare, etc.). — 2. Tehn.: Spaţiu 
închis.

6. Incarbonizare [o 6 yrjiH B a H H e;ca rb o n isa tio n ; 
Verkohlung; carbonization; megszenesedés]. GeoI.: 
Proces fizicochimic complex, care consistă în trans
formarea biochimică lentă, în mediu anaerob, 
a substanţelor organice (celuloză, hemiceluloză, 
lignină, pectină, amidon, rezine, chitină, etc.) 
din plantele continentale, în cărbuni de pământ. 
Se manifestă prin creşterea treptată a procentului 
de carbon, în detrimentul oxigenului, al hidro
genului şi azotului, cari se pierd din masa plan
telor .sub formă de apă, de bioxid de carbon, etc. 
Presiunea şi căldura accelerează procesul de in
carbonizare, ameliorând cu timpul calitatea căr
bunilor. Pentru ca resturile de plante să se in- 
carbonizeze, ele trebue să fie acoperite de strate 
de ro ce  izolante. în natură, cei mai mulţi căr
buni provin din vegetaţia bogată din turbierele 
din regiunile joase, apropiate de ţărmurile mării. 
Aceste turbiere, printr'o mişcare lentă de afun
dare a ţărmului, au fost acoperite de valurile 
mării, cari au depus, peste materialul lemnos al 
turbierelor, strate de roce detritice, ferindu-l astfel 
de contactul cu aerul şi punându-l în condiţiunea 
de a intra în procesul de incarbonizare. în unele 
regiuni, mişcarea de afundare a continuat, cu in- 
termitenfă, timp mai îndelungat, permiţând astfel 
formarea mai multor strate de cărbuni. Sin. In- 
humini zare.

7. încărcare [H arpy3K a, 3 a rp y 3K a , n a n jiaB K a ; 

charge, chargement; Laden, Ladung, Chargierung; 
charging; terhelés, rakodás]. 1. Tehn.: Introdu
cerea unui material într'o încăpere, sau raporta
rea unui material pe un obiect.

8. ~  [ H a rp y 3 K a ; chargement; Aufbringen; 
charging; anyagrakás]. Cs., Drum.: 1. Aşterne
rea unui strat de piatră peste o împietruire veche, 
pentru a o reprofila sau pentru a astupa găurile.
— 2. Adăugirea de material suplementar în unele 
puncte ale suprafeţei unei îmbrăcăminte rutiere în 
lucru, pentru a corecta denivelările produse de 
maşinile de lucru în timpul operaţiunilor de fini
sare.

9. ~  cu combustibil. V. Alimentare cu com
bustibil; v. şi sub Focar.

10. ~  cu sudură [H a n jia B K a  M e T a ju ia ; re- 
chargement; Auftragen; recharging; anyagfelrakás 
heggesztéssel]. Metl.: Raportarea prin fuziune a 
unui metal pe unele părţi ale pieselor, pentru a 
le aduce la anu
mite dimensiuni şi 
a compensa uzura, 
sau pentru a Ie 
proteja de eroziu
ne sau de coro
ziune. încărcarea 
se poate face cu 
gaz, sau cu arcul e- 
lectric, prin picura
re de material de 
aport sau prin cor- încarcare cu sudură prin cordoane de

doane succesive sudurS iuxtaPuse-
juxtapuse, astfel încât să se realizeze un strat cu
o suprafaţă fără denivelări. Temperatura flă
cării trebue să fie destul de înaltă, spre a pro
voca topirea superficială necesară pentru prin
derea de piesă a metalului de aport; aceasta 
reclamă o flacără cu exces de acetilenă. Gro
simea vergelei este de 4” *8 m m 0 , şi creşte cu 
creşterea încărcării şi cu puterea aparatului de 
sudat. încărcarea se face cu unul din următoarele 
scopuri:- la piesele uzate, pentru a le aduce la 
dimensiunile iniţiale, cu material de aport de 
aceeaşi natură cu piesa; la piesele noi, supuse 
la uzură mare, în vederea îmbunătăţirii calităţii 
suprafeţelor lor (de ex. încărcarea cu ofel-crom 
cu cca 13°/0 Cr, pentru a face suprafafa inoxi
dabilă; încărcarea cu fontă albă, pentru a face 
suprafaţa dură; încărcarea cu metal dur, ca stelIi- 
tul, pentru a face suprafaţa dură, fără să devină 
fragilă; încărcarea pieselor cuproase cu bronz, 
pentru a le proteja).

n . cameră de ~  [noMemeime #jih 3apa- 
f t O B ;  espace de la charge; Raum der Ladung; 
charging-room; töltési kamra]. Mine: încăperea în 
care se aşază, într'o gaură, materialul exploziv 
pentru împuşcare. Sin. Cuptor.

i2. ~ a  armei de foc [3apHîKeHHe orae- 
CT pe jibH O ro  opyjKH fl; chargement d'une arme 
â feu; Laden einer Feuerwaffe; charging of a fi- 
re-arm; lőfegyvertöltés]. Tehn. mii.: Introducerea
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proiectilelor, respectiv^a cartuşelor, înfr'o armă 
de foc. încărcarea se face pe la gură sau pe 1a 
spatele fevii, după tipul armei.

î. încărcareacupforului [3a rpy3K aneH H ; char
gement du four; Beschickung des Ofens; charging 
of the furnace; kemence adagolása]. M etl.: Intro
ducerea în cuptorul de fuziune (cubilou, cuptor înalt, 
etc.) a materialelor de fuziune, eventual a com
bustibilului şi a fondantului. — Modul de încăr
care urmăreşte o exploatare uşoară şi o reparti
zare convenabilă a materialelor introduse. — De 
exemplu, la un cuptor înalt se urmăreşte ca mi
nereul să fie dispus la periferie, iar combustibilul 
(cocsul) la centru, pentru a micşora vitesa de co- 
borîre a minereului şi a o mări pe aceea a combus
tibilului.

2. ~  găurilor de mină [3apflAKa mnypoB; 
chargement des trous de mine; Laden der Bohr- 
löcher; charging of the drill holes; fúrólyukak 
töltése]. Mine: Operaţiunea de introducere a ex
plozivilor în găurile de mină. Găurile de mină 
se încarcă cu o anumită cantitate de explozivi 
(deflagranfi sau detonanfi), cari ocupă o porfiune 
bine determinată spre fundul acestora, restul fiind 
astupat cu material de buraj. — Pulberile de mină 
se introduc în găuri, vărsate sau în cartuşe, având 
capătul fitilului Bickford, care serveşte la aprin
dere, plasat aproximativ la mijlocul încărcăturii.— 
Explozivii detonanfi se introduc în găuri numai în 
cartuşe, cari ocupă fie întreaga porţiune a cup
torului (încărcătură totală), fie numai o anumită 
porţiune a lui (încărcătură parţială). Unul dintre 
cartuşe, care serveşte pentru explozia întregii în
cărcături, se armează cu o capsă detonantă. 
După poziţia acestui cartuş armat, şi după felul 
capsei detonante întrebuinţate, se deosebesc ur
mătoarele feluri de încărcături: încărcătură cu capsă 
obişnuită şi cu fitil Bickford, al cărei cartuş armat 
este plasat ultimul (spre gura găurii) şi are capsa 
cu fundul spre fundul găurii, — şi încărcătură cu 
capse electrice, al cărei cartuş armat este plasat 
fie ultimul, capsa având fundul spre fundul găurii, 
fie penultimul, cu fundul capsei spre gura găurii, 
fie în mijlocul celorlalte cartuşe, cu fundul capsei 
spre fundul găurii, fie, în sfârşit, în fundul găurii, 
cu fundul capsei spre gura găurii.

3. ~  materialului [Harpy3Ka MaTepnajia; 
chargement du materiei; Verladung des Materials; 
ioading of the material; anyagfelrakás]. M ine: 
Operafiunea de strângere şi încărcare a materia
lului util sau steril produs în lucrările miniere. — 
încărcarea se poate face cu mâna (pentru bulgări 
mari), cu „trocul", materialul fiind întâi încărcat 
cu sapa în troc şi apoi răsturnat în instalaţia de 
transport (încărcare practicată, din ce în ce mai 
rar, în unele mine metalifere), sau cu lopata (în
cărcare ce se face-de pe vatra simplă, acoperită cu 
scânduri sau cu tablă, pentru a uşura înfigerea 
lopeţii în material). încărcarea se poate face şi 
semimecanic, cu ajutorul unui dispozitiv de bandă 
cu raclete sau de bandă de cauciuc, aşezat pe 
cărucioare, pentru a uşura lucrul cu lopata, care nu 
mai trebue ridicată, pentru încărcare, la 1 ■ ■■ 1,30 m,

ci numai la 0,25 ■ ••0,40 m, sau mecanic, cu aju
torul încărcătoarelor mecanice.

4. încărcare [H arpySK a; charge(ment); Belas- 
tung, Last; load(ing); terhelés]. 2. Fiz.: Opera
ţiunea de mărire a energiei interioare a unui sistem 
fizicochimic. — 3. Élt.: 1. Operaţiunea de mărire a 
sarcinii electrice a unui sistem fizicochimic. — 2. 
Termen impropriu pentru sarcină ‘electrică (v.).

5. ~ a  acumulatorului electric [3 a p H A K a  
3Ji6KTpHHecKoro aKKyMyjiHTopa; chargement 
de l'accumulateur électrique; Aufladung des elek- 
trischen Sammlers; charging of the electric accu
mulator; elektromos akkumulátor töltése]. E led ro- 
chim.: Acumularea sub formă chimică a energiei 
electrice pe care o primeşte un acumulator sau
o baterie de acumulatoare, prin legarea la o sursă 
de curent continuu. — în general, intensitatea 
curentului de încărcare e aproximativ egală cu in
tensitatea la care acumulatorul s'ar descărca în 
trei ore.

Sursele de curent continuu folosite la încărcare 
pot fi dinamuri cu excitaţia în derivaţie, redre- 
soare, o reţea de curent continuu, etc. Polii pozi
tiv şi negativ ai sursei se leagă cu polii de ace
laşi nume pe cari i-ar avea acumulatorul, dacă 
acesta ar servi ca sursă de energie electrică.

La încărcarea acumulatoarelor alcaline, cari 
confin ca electrolit o solufie alcalină, compoziţia 
şi concentraţia electrolitului rămân neschimbate, 
fiindcă reacţiile chimice angajează numai elec
trozii. — în timpul încărcării, tensiunea la bor
nele celulei acumulatorului trebue mărită pentru 
a menţine intensitatea curentului de încărcare, 
dar greutatea specifică a electrolitului rămâne 
neschimbată. Gradul de încărcare se recunoaşte 
nunpai din tensiunea necesară la borne a acumu
latorului. După terminarea încărcării şi deconec
tarea acumulatorului dela sursa de curent con
tinuu, tensiunea la bornele lui scade treptat până 
la o valoare puţin mai joasă decât tensiunea ne
cesară pentru începerea încărcării. — Randamentul 
în energie al acumulatoarelor alcaline e de cca 
50- ■•60%.

La încărcarea acumulatoarelor cu plumb, cari 
conţin ca electrolit o soluţie apoasă de acid sul
furic (cca 26% H2S04 de 96% şi cca 74% H20 ) şi 
electrozi cu bază de plumb, reacţiile chimice de 
reducere a sulfatului de plumb al electrozilor — 
cu formare de plumb metalic la plăcile negative 
şi cu formare de peroxid de plumb şi consum 
de apă la plăcile pozitive — liberează acid sulfu
ric, care măreşte concentraţia solufiei electro
litice. — în timpul încărcării, tensiunea la bor
nele celulei acumulatorului trebue mărită dela
2.1 V la 2,7 V (v. fig. sub Descărcarea unui acu
mulator), iar greutatea specifică a electrolitului 
creşte dela 1,16 la 1,285 (temperatura electro
litului nu trebue să depăşească 40°, iar în zonele 
tropicale, 45°). După terminarea încărcării şi deco
nectarea acumulatorului dela sursa de curent, 
tensiunea lui la borne scade treptat până la cca
2.1 V. — încărcarea e terminată după ce s'au 
desvoltat din celule gaze (oxigen şi hidrogen).



căire sfârşiiul ei, timp de cca 30 min; colorarea 
plăcilor pozitive în brun închis şi a celor nega
tive în cenuşiu deschis e, de asemenea, o indi- 
cafie a încărcării acumulatorului. Gradul de încăr
care se recunoaşte fie din greutatea specifică a 
electrolitului (de care depinde), fie din tensiunea 
necesară ia bornele acumulatorului. — Randa
mentul în energie al acumulatoarelor cu plumb 
e de cca 70%. — Acumulatoarele nefolosite timp 
îndelungat, cari se sulfatează prin depunerea unui 
precipitat alb de sulfat de plumb pe plăci, se 
încarcă 40 de ore cu un sfert din intensitatea 
curentului de încărcare, iar apoi cu intensitatea 
normală de încărcare. Acumulatoarele păstrate 
neîncărcate sau reîncărcate incomplet, în cari 
sulfatul de piumb se cristalizează şi devine inso
lubil (sulfatare permanentă), se încarcă încet şi 
cu intermitenfă, electrolitul fiind înlocuit cu apă 
distilată, pentrucă acidul sulfuric care se formează 
poate să străbată stratul de sulfat de plumb, fără 
ca acesta să crape. Sulfat^rea se constată prin 
coloarea albicioasă a plăcilor şi prin faptul că 
tensiunea la bornele celulei scade la 1,7 V în 
timpul descărcării. — Dacă se supraîncarcă un 
acumulator, punându-l sub o tensiune la borne 
prea înaltă, el fierbe (se desvoltă oxigen şi hidro
gen), şi nivelul electrolitului scade; plăcile se 
pot strâmba, şi masa activă a plăcilor poate cădea.

î* încărcare electrică de compensafie [no- 

CTOHHHoe BK jno^eH H e aKKyM yjiflTopHQH őaTa- 

peH  Ha 3apHAKy MaJlblM TOKOM; charge élec- 
trique de compensation; elekfrisches Erhaifungs- 
laden; electric compensating charge, trickle charge; 
kompenzáló elektromos töltés]: încărcare perma
nentă efectuată cu un curent foarte slab, astfel 
încât să compenseze pierderile prin acţiuni locale 
ale unei baterii de acumulatoare, şi să menţină 
astfei bateria în starea de sfârşit de încărcare.

2. ~  electrică de egalizare [ypaB H H TejibH an 
3apí3AKa; charge électrique d'égalisation; elek- 
trische Ausgleichsiadung; equalising charge; ki
egyenlítési elektromos töltés]: încărcare perio
dică a unei baterii cu plumb, efectuată în curent 
slab, spre a evita sulfatarea anormală a substan
ţelor active după un lung timp de funcţionare.

~  electrica parţială [Ao6aBOTiHaH(tîacTHIî- 
H an) 3apflAKa; charge électrique partielle; elek- 
trische Teilladung; boosting charge; részleges e- 
lektromos töltés]: încărcare parţială dată unei ba
terii de celule electrolitice înainte de descărcarea 
completă, spre a mări sarcina electrică utilizabilă 
între două încărcări ccmplete.

4. ~  la curent electric constant [3api3AKanpH 
noCTOHHHOH CHJie TO Ka; charge a courant élec
trique constant; Laden bei konstantem elektrischem 
Sirom; constant current charge; állandó elektro
mosáramú töltés]: încărcare efectuată menţinând 
curentul electric constant. încărcarea poate fi a 
unui condensator electric, sau a unei baterii de acu
mulatoare electrice.

5. ~  la tensiune electrică constantă [3apiiiţKa 
n p H  nocTOHHHOM  H anpHHieHHH TO Ka; charge 
â tension électrique constsnte; Laden bei kon-

stanter elektrischer Spannung; constant voltage 
charge; állandó eiektromosfeszültségű töltés]: 
încărcare efectuată aplicând o tensiune 1a borne 
constantă. încărcarea poate fi a unui condensator 
electric, sau a unei baterii de acumulatoare electrice.

6. încărcare [Harpy3Ka; charge(ment); Belas- 
tung, Last; load(ing); terhelés]. 4. Mec., Cs.; 1. 
Aplicarea unui sistem de forţe exterioare, de exem
plu a unor sarcini, asupra unui corp, a unei piesesau 
a unei construcţii. — 2. Sistemul de forţe de mai sus.

7. ~  accidentală. V. încărcare incidentală.
s. ~  de încercare [npoÓHaa H a rp y 3 K a ; char

ge d'essai, charge d'épreuve; Probebelastung, 
Prüfungsbelastung; test ioad; próbaterhelés]: în
cărcare aplicată unei construcţii, unui element de 
construcţie, unui aparat, organ de maşină sau unui 
ccrp de probă (epruveiă), pentru determinarea 
deformafiilor sau pentru verificarea rezistenţelor 
mecanice. Sin. încărcare de proba.

9. ~  de probă. V. încărcare de încercare.
10. ~  directă [HenocpeACTBeHHan h jih  npn- 

Mafl Harpy3Ka; charge directe; unmittelbare Be- 
lastung; direct acting Ioad; közvetlen terhelés]: 
încărcare la care sarcinile ajung în contact direct 
cu construcţia sau cu elementul de construcţie 
asupra căruia acţionează.

11. ~  echivalentă. Réz. mai. V. Echivalent.
12. ~  incidentală [cjiynaHHaHHarpysKa;char

ge fortuite; Belastung durch Zusatzkrăfte; casual 
Ioad; alkalmi terhelés]: încărcare ale cărei forţe 
acţionează asupra unei construcţii numai scurt timp 
şi întâmplător, ele fiind, în general, independente 
de voinţa omului. Exemple: încărcarea produsă 
de vânt, sau de zepadă, de forţele de frânare 
sau de tracţiune ale unui convoiu de vehicule, etc.

îs. ~  indirectă [KOCBeHHâfl H a rp y 3 K a ; charge 
indirecte; mittelbare Belastung; indirect Ioad, trans- 
mitted Ioad; közvetített terhelés]: încărcare ale 
cărei sarcini nu ajung în contact direct cu con
strucţia sau cu elementele de construcţie asupra 
cărora acţionează, ci prin intermediul altor ele
mente de construcţie. Exemple: La podurile me
talice, încărcarea mobilă este transmisă grinzilor 
principale prin intermediul longeroanelor şi ai an- 
tretoazelor;încărcarea învelitorii unui acoperiş este 
transmisă fermelor prin intermediul panelor.

i4. ~  mobilă [noABHHman Harpy3Ka; charge 
mobile, charge roulante, charge d'exploitation; 

•bewegliche Belastung, Verkehrslast;movableIoad; 
mozgó terhelés]: încărcere ale cărei forţe se de
plasează dela un capăt la celălalt al elementului 
de construcţie, sau al construcţiei asupra căreia se 
aplică.

ir>. ~  permanentă [noCTOHKHaH Harpy3Ka; 
charge permanente; stăndige Belastung, Dauerbe- 
lastung; continuous Ioad; folytonos terhelés]: încăr
care formată din forţe fixe, cari acţionează con
tinuu asupra construcţiei sau asupra elementului 
de construcţie considerat. Provine din greutatea 
proprie a construcţiei sau a elementului, şi din 
greutatea moartă pe care acestea o suportă.

i r . ~  totală [nOJiHafl H a rp y 3 K a ; charge totale 
Vollbelastung, Gesarntbelastung, gesamte Beias



87

-lung, Totalbelastung; total Ioad; teljes terhelés]: 
Încărcarea rezultată din suprapunerea tuturor sis
temelor de încărcare posibile, cari pot acţiona o 
construcţie sau un element de construcţie.

1. încărcare utilă [noJie3Han Harpy3Ka;charge 
utile; Nutzlast; useful Ioad; hasznos terhelés]: în
cărcare formată de sarcinile pentru cari sunt desti
nate o construcţie, un aparat, un vehicul, etc. Exem
ple: încărcarea utilă pentru un pod este formată 
de convoaiele mobile şi de greutatea oamenilor 
şi a animalelor cari vor circula pe acel pod; în
cărcarea utilă a unui rezervor este formată de 
presiunea apei din interiorul lui (ats).

2. ~  virtuală, Rez. mat. V. Sarcină virtuală.
3. încărcare[Harpy3Ka; charge ment;Belastung; 

loading, charge; terhelés], 5. Tehn.: Operaţiunea 
de mărire a puterii active sau aparente, dată 
sau luată de un sistem tehnic (maşină, aparat, 
instrument, mijloc de transmisiune, parte dintr'o 
instalaţie, etc.).

4. încărcare [H arpy3K a, 3 a rp y 3 K a ; charge- 
menf; Belastung; loading; terhelés]. 6. Tehn.:
1. Mărirea valorii unei mărimi specifice, care solicită 
un sistem tehnic dintr'un anumit punct de ve
dere. Mărimea specifică poate fi: inducţia mag
netică dintr'un corp feromagnetic; densitatea de 
curent electric sau de curent de căldură dintr'un 
conductor; căldura desvoltată în unitatea de 
timp, raportaiă la unitatea de volum a camerei 
în care se desvoltă, la unitatea de arie a gră
tarului pe care se arde combustibilul care des
voltă căldura, etc. —  2. însăşi valoarea unei 
mărimi specifice care solicită un sistem tehnic 
dintr'un anumit punct de vedere.

5. ~  specifică a grătarului. V .  Grătarului, în
cărcarea specifică a

o. ~  specifică termică a grătarului. V. Gră
tarului, încărcarea specifică termică a

7. ~  termică a camerei de combustie. V. Fo
carului, încărcarea termică a camerei de com
bustie a

s. ~  termică a suprafeţei de încălzire [Ten- 
J io e a h  H arpy3K a  H arpeBaT ejibH OH  noBepx- 

HOCTH; charge thermique de la surface de 
chauffe; Wărmebelastung der Heizflâche; thermal 
charging of the heating surface; a fűtőfelület 
hőterhelése]. Mş. ferm.: Cantitatea de căldură 
primită în unitatea de timp de unitatea de arie 
a suprafeţei de încălzire a unei căldări (supra
faţa atinsă de apă)

q = Q ( ! " - r ) S if

unde Q este cantitatea orară de abur (de ex. 
în kg/h), /" şi I '  entalpia aburului saturat umed, 
respectiv a apei de alimentare la ieşirea din 
preîncălzitor (de ex. în kilocalorii), iar Sj este su
prafaţa (de ex. în m2).

9. ~  inductivă a unei linii [HHflyKTHBHafl 
Harpy3Ka JTHHHH; charge inductive d'une ligne; 
indukfive Belastung einer Leitung; inductive load
ing of a line; egy vezeték induktív terhe

lése]. El.: Mărirea inductivităţii specifice lineare 
a unei linii electrice, în vederea ameliorării ca- 
racteristicelor ei de transmisiune a fenomenelor 
electromagnetice dintr'o anumită bandă de fre
cvenţă. Linia poate fi aeriană sau în cablu, iar 
încărcarea inductivă se poate face prin pupini- 
zare (v.) sau prin krarupizare (v .).

! io. ~ a  grătarului. V. Combustie orară.
11. încărcător Oarpyso^moe npHcnocoőJie- 

! HHe; appareil chargeur; Aufgabevorrichtung;
i charging apparaius, feeder; felrakókészülék]. 
! Tehn : Aparat pentru încărcarea unui material.

12. încărcător de cuptor înalt [3arpy3QMHoe 
! yCTpofiCTBO AOMeHHOH ne^H; appareil de
chargement de haut fourneau; Hochofenbegich- 
tungsanlage; charging hoist fer b!ast fumace;

| nagyolvasztó adagolókészülékj. Metl.: încărcător 
| care efectuează introducerea încărcăturii şi asi-
i gură închiderea gurii de încărcare a unui cuptor
I înalt. Calitatea unui încărcător se apreciază după 
j capacitatea lui de a efectua încărcarea cu o cât 
! mai mică pierdere de gaze. în general, încărcă- 
Í toarele sunt confecţionate din tablă şi au o dublă 
| închidere. — Se deosebesc:
| îs. ~  cu dublu clopot [3arpy30HH0e ycTpoă- 
I CTBO C #BOHHblM KOJIOKOJIOM; chargeur (de
I haut fourneau) â double 0
cone; Hochofenaufgabe- 
vorrichtung mit doppelter 
G locke; blast furnace dou
ble cone feeder; nagy ol
vasztó adagolókészülék két 
haranggal]: încărcător de 
cuptor înalt, cu dublă închi
dere prin două clopote.
Construcţia diferă după mo
dul de încărcare a încărcă
torului, şi anume după cum încărcător cu dublu clopot 
încărcarea se face cu skip /) gura cuptorului înalt; 
sau cu benă. în primul caz, 2) pâln ie ; 3) clopot infe- 
skipul se descarcă auto- rio r; 4) c lopot superior; 

j mat în încărcător, care 5) benă; 6) clopotul benei;
este înzestrat cu două 7) mecanism CU contra- 

: capace, numite clopote; greutate pentru închiderea 
acestea se deschid suc- clopotului superior; 8) ca- 

cesiv, întâi cel superior şi biuri de ridicare a c!oP°- 
apoi cel inferior, aşa încât tului in,erior; 9>- conduc-
pierderea gazelor e împie- lele de evacua/ e 3 gazelor 
i î  i i m de ardere.decata. în al doilea caz,

bena se aşază pe încărcător, care-i permite des
chiderea şi descărcarea.

i4. ~  cu un clopot [sarpysoHHoe ycTpofí- 
CTBO C OAHHM KOJIOKOJIOM; chargeur (de 
haut fourneau) cup and cone; Hochofenaufga- 
bevorrichtung mit Trichter und G locke; blast 
furnace cup and cone feeder; nagyolvasztó ada* 
golókészülék egy haranggal]: încărcător de cup
tor înalt, cu simplă închidere. Constă dintr'un 
clopot conic cu vârful în sus, care obturează gura 
cuptorului. Prezintă desavantajul că se pierd gaze, 
când se deschide clopotul.



1. încărcăfor cu evacuare cenfrală [3arpy30H-
Hoe ycTpoHCTBo c ra30C0ÖHpaTejibH0H Tpy6- 
KO H ; chargeur (de haut 
fourneau) â tube collec- 
teur; Hochofenaufgabe- 
vorrichfung mit Sammel- 
röh re; blast furnace collec- 
ting tube feeder; nagyol
vasztó adagolókészülék 
torokgázok központi el- - 
vezetésével]: încărcător 
de cuptor înalt CU dublă > cărcăt ° r evacuare 
închidere, cu încărcare centrala,
manuală, şi care permite ^ gura cuPforu,ul îna lf;
evacuarea gazelor prin- 2) pâIn,e; 3) c lo Pot suP e '
tr'un tub colector central. r,or; 4) cabluri de ridicare
Cuprinde O pâlnie închisă «clopotului superior; 5)
la cele două capete, cu blun def rid icare  a c lo P °-
câte un capac conic, numit fului m er,or; fub co"
clopot. Pentru încărcare, ,ector ce"tral; 7) drumul 
se ridică mai întâi capacul gaize,or de ardere' Penfru

* w a fi colectate; 81 cloootsuperior şi se incarca; / '
apoi se închide capacul in erior.
superior şi se deschide cel inferior, astfel încât 
încărcătura intră în cuptor. Aparatul este stră
bătut de o conductă colectoare, care conduce 
gazele de ardere ale cuptorului înalt (v. fig .). Este 
un tip de încărcător din ce în ce mai puţin folosit.

2. încărcăfor de cuptor Siemens-Martin [3a- 
rpy30HH0e ycTpoHCTBo ne^m CuMeHc-Map- 
TeHa; chargeur de four S.-M.; Aufgabevorrich- 
tung für S.-M.Ofen; charging apparatus for open 
hearth furnace; S.-M. kemencei adagolókeszülék]. 
Metl.: încărcător constituit dintr'un braţ basculant 
purtat de un aparat de ridicat, şi folosit la încăr
carea cu materiale a cuptoarelor Siemens-Martin. 
Are un basculator cu ladă de încărcare (în care 
se introduce materialul de încărcat în cuptor) şi 
un motor (de obiceiu un electromotor) pentru 
acţionarea brafului fn jurul axei proprii sau al axei 
cablului de suspendare a încărcătorului. încărcă
torul se suspendă, printr'o coloană sau prin cabluri, 
de un pod rulant sau de o macara, pentru a*i per
mite să se deplaseze orizontal (v. fig. sub Bascula
tor cu ladă de încărcare). După mijlocul de ridicare 
se deosebesc încărcătoare-poduri şi încărcătoare- 
macarale.

3. încărcător de focar [3arpy30HH0e y c T p o f í-
CTBO TOIIKH; chargeur de foyer; Feuerungs- 
aufgabevorrichtung; furnace charging apparatus; 
tüzelési adagolókészülék]. Mş. ferm.: Aparat
pentru alimentarea mecanică cu cărbuni a foca
rului căldărilor de abur. încărcătoarele mecanice 
penfru focare prezintă următoarele avantaje: uşa 
focarului nu se deschide la alimentare; încăr
carea este uniformă, regulată şi continuă, ceea 
ce permite o combustie completă a cărbunelui 
fin şi mărunt, când grosimea stratului este mi
că; alimentarea poate urmări orice regim de 
mers al căldării, fără obosirea personalului; gră
tarul se înfundă mai pufin. în exploatările fero
viare, alimentarea mecanică măreşte posibilitatea 
de încărcare a grătarului.

încărcătoarele mecanice se împart în încărcă
toare prin împingere a combustibilului şi încăr
cătoare cu rofi cu lopefi. încărcătorul prin îm
pingere este format' din transportorul de com
bustibil, motorul de antrenare şi capul de îm- 
prăştiere a combustibilului pe grătar, şi poate ffc 
cu piston sau cu şurub-melc.

Exemple:
4. ~  cu piston [nopiirneBoe 3arpy30HH0e? 

ycTpoHCTBo TOIIKH; chargeur a piston; Kőiben-

5

încărcător cu piston.
Í)  pâln ie ; 2) motor e le c tric ; 3) piston acfionat de un me
canism -biela-m anivelă; 4) tub; 5) focar; 6) cărbune; 7) cana^ 

de răcire a grătarului.

aufgabevorrichfung; piston charging apparatus*; 
dugattyús tüzelési adogolókészülék]: încărcător 
care împinge combustibilul cu un piston acfionat 
de un mecanism bielă-manivelă. Are o pâlnie- 
de alimentare, un tub de transport şi un piston 
antrenat de un motor prin mecanismul bielă- 
manivelă. Sistemul bielă-manivelă este construit" 
astfel, încât pistonul are o cursă variabilă, dar o- 
vitesă constantă.

5. ~  cu roată cu lopefi [3 a r p y 3  0HH0 e  
ycTpoHCTBo c noAÖpacbiBaHHeM; chargeur par 
projection; Wurfaufgabevorrichtung; sprinkling sto- 
ker charging apparatus; lapátoskerék tüzelési ada
golókészülék]: încărcăfor care alimentează focarul 
cu combustibil prin aruncare, cu ajutorul unei roti 
cu două lopefi. Se foloseşte la focarele cu pâlnie-’ 
(v. fig. sub Focar cu pâlnie).

6. ~  cu şurub fără fine. V. încărcăfor cu şurub- 
melc.

7. ~  cu şurub-melc [iiiHeKOBoe sarpyso^- 
HOe yCTpOHCTBO; appareil chargeur a vis; Schne-

= t= =

U S i é
11

iH E

încărcător cu şurub-melc.
Í)  ventilator; 2) mofor e le c tric ; 3) variator de v itese ; 4) pâln ie;' 
5) şurub-m elc; 6) tub (carter); 7) conductă de aer; 8) grătar;- 

9) guri de aer; 10) focar; 11) cameră de suflare.

ckenaufgabevorrichtung; worm feeder; végtelen
csavaros tüzelési .adagolókészülék]: încărcător de



focar, care împinge cărbunii cu ajutorul unui şurub- 
melc. Are o pâlnie de alimentare, un tub de 
transport, un şurub-melc care se roteşte tn tub, 
cu ajutorul unui motor, şi o placă de distributie 
în interiorul focarului. Se foloseşte la focarele 
cu alimentare pe dedesubtul sau pe deasupra 
grătarului. încărcătorul se foloseşte din ce în ce

materialului excavat, în vagonete sau pe diverse 
alte mijloace de transport. — Se deosebesc:

5. ~  m e c a n ic  c io c  de rafă [3arpy30HH0e 
MexâHH3npoBaHHoe ycTpoHCTBo HeivieijKora 
T fîna; chargeur mécanique â bec de canard; 
mechanischer Halbtourschlofjverlader; mechani
ca! German spring-lock loader; récecsőrös fel-

încărcător cu şurub-melc articu lat.
Í )  roată dirijată pentru angrenare cu roata motorului de acfionare, cu abur; 2) tender; 3) şurub-m ^c; 4) a rticu la fie  
cardanică;. 5) asamblare te lesco p ică ; 6) articulafie ; 7) locom otivă; 8) cadrul focarului; 9) placa portála a căldării 

vertica le ; 10) placa portală a focarului; 11) grătar; 12) gura focarulu i.

mai mult la locomotivele cu mare producţie de 
abur şi cu etape lungi; la acestea, tubul de trans
port este telescopic şi articulat, pentru a permite 
deplasările relative dintre locomotivă şi tender. 
Sin. încărcător cu şurub fără fine; Stoker. V. şi 
Focar cu grătar cu împingere pe dedesubt.

î. încărcător duplex [ s a rp y so ^H o e  ycT poöc-  

TBO C f l B O H H b l M  u i H e K O M ;  chargeur duplex; Du- 
plexaufgabevorrichtung; duplex charging apparatus; 
duplex tüzelési adagolókészülék]: încărcător de 
focar, care împinge cărbunii cu ajutorul a două 
şuruburi-melc, situate lateral. Fiecare melc alimen
tează câte o placă de distribuţie situată în focar, 
lateral, sub uşa focarului. Este folosit la focarele 
de locomotive.

2. încărcător de găuri de mină [ 3 a rp y 3 0 ^H 0 e  

yCTpOHCTBO AJIH H inypOB; chargeur de trous 
de mine; Bohrlochlader; blast hole charger; 
fúrólyuk töltőrúd]. Mine: Sin. Bâtă (v .), Foitui- 
tor (v .).

3. încărcător mecanic [3arpy30HHan ManiHHa; 
chargeur mécanique; Lademaschine; charging ma
chine; felrakőgép]. Mine: Aparat de încărcare 
mecanică a vagonetelor de mină cu produse mine
rale utile sau cu steril rezultat din abataj sau din 
alte lucrări miniere..

4. încărcăfor mecanic complet mecanizat [3a- 
rpy30HH0e ycTpoHCTBo nojinocTbio MexaHH- 
3Hp0BaHH06; chargeur completement mécanisé; 
vollstăndig mechanisierter Verlader; completely 
mechanized loader; teljesen mechanizált felrakó
gép]. Mine: Dispozitiv sau ansamblu de dispozi
tive cari, acţionate mecanic, realizează încărcarea

rakógép]: încărcător compus dintr'o lopată ci* 
mişcare alternativă, suprapusă unei mişcări de  
înfigere în grămada de încărcat, care are în pre
lungire un jghiab oscilant.

încărcător m ecanic c ioc de rafă.
1) lopată; 2) sabot m obil; 3) jgh iab  de alim entare; 4) jg h iab  
intermediar, 5) v inciu  oscilant; 6) jgh iab te lesco p ic ; 7) co

manda jghiabului oscilant.

6. ~  mecanic continuu [ 3 a r p y 3 0 H H 0 e  
M exaH H 3 n p o B aH H o e  y cT p o H C T B o  H e n p e p b iB -  
H oro  AGHCTBHH; chargeur mécanique conţinu; me
chanischer kontinuierlicher Verlader; mechanicat 
continuous loader; folytonos felrakó]: încărcător la 
care încărcarea, pe bandă de transport înclinată, a 
căruciorului de încărcare, se face cu ajutorul unor 
brafe articulate, aşezate lateral şi acfionate prin 
excentrice (v. fig.). E folosit unde mecanizarea e
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înaintată, penfru încărcarea cărbunilor exploataţi 
după metoda cu camere şi stâlpi.

încărcător mecanic conţinu cu brafe. 
i j  d ispozitivul de încărcat; 2) transportor cu raclete ; 3) mo

torú i pom pei; 4} braful transportorului; 5) cărucior cu şenilă; 
'6) motorul şenile lor; 7) motorul d ispozitivu lu i de încărcat;

8) braje culegătoare.

î. încărcător mecanic continuu, de abataj [Me- 
xanH 3H poB âH H oe 3a rpy30H H 0e  ycTpoHCTBo no- 

CTOHHHoro AeHCTBHH AJmpaspaőoTOK; chargeur 
mécanique conţinu d'abatage; mechanischer konti- 
nuierlicher Abbauverlader; mechanica! confinuous 
workings loader; mechanikai folytonos fejtési fel
rakó]; încărcători pentru încărcarea materialului 
pe transportorul cu bandă sau cu raclete, aşezat

montat pe un cărucior şi echipat cu două motoare 
pneumatice, dintre cari unul comandă deplasarea 
căruciorului şi înfigerea lopejii, iar celălalt, ridi
carea şi răsturnarea ei. Este folosit mai ales ia 
sapa/ea rapidă a galeriilor de mină (v. fig ,, p. 91). 
Sin. încărcător cu lopefi mecanice.

3. ~  mecanic cu scraper [MexaHH3HpoBaH- 
HblH CKpenepHblH rp y3 H H K ; chargeur mécanique 
a scraper; mechanischer Kratzerveriader; mecha- 
nical scraper loader; mechanikai kaparós felrakó]: 
încărcător la care cupa scraperului este trasă pe 
un plan inclinat, cu ajutorul unui troliu, până peste 
vagonét.

4. încărcător [Mara3HH; magasin; Magazin; 
magazine; tölténytartó]. Tehn. mii..'Dispozitiv care 
reuneşte un număr de cartuşe şi care se iniro- 
duce în arma de foc pentru a se putea efectua 
trageri cu repetiţie. încărcătoarele obişnuite au 
formă de jghiab sau de cutie circulară, şi sunt 
confecţionate din tablă.

5. încărcător [3arpy30^Han Tpyőa; conduite 
de chargement; Einfüllrohr; fii ling pipe; töltőcső]: 
Porţiunea dintr'o conductă de alimentare, care 
se introduce în recipientul de încărcat.

6. încărcător [rp y3 H H K ; chargeur; Wagen- 
füller; loader; felrakó]. Mine: Muncitor minier al 
cărui rol principal este încărcarea materialului

7n lungul frontului. Are braţe fixate excentric; 
acestea prind şi trag materialul spre o mică bandă 
cu raclete, cari îl ridică până la nivelul transpor- 
forului principal. în prezent acest încărcător e 
m curs de experimentare, lucrând independent 
sau în cadrul combinelor.

2. ~  mecanic cu lopată [oftHOKOBiiieBoe 
M exaH H 3H poBaH H oe 3a rpy30H H 0e  ycTpoficTBO; 

chargeur mécanique â pelles (pelles mécaniques); 
mechanischer Schaufelverlader; mechanical sho- 
vel loader; mechanikai lapátfelrakó]: încărcător

produs, util sau steril, într'un dispozitiv de trans
port: vagonét, roabă, transportor-bandă, etc., în 
echipele la cari diviziunea muncii este mai înain
tată. E ajutorul imediat al minerului tăietor. Sin, 
Ajutor de miner.

7. ~  [K O ^erap ; (ouvrier) chargeur de com- 
bustible; Brennstoffverlader (Arbeiter); fuel char
ging mán; felrakó]. C. f.: Muncitor care alimentează 
cu combustibil locomotivele din depouri.

8. ~  [n o rp y 3 4 H K ; chargeur; Verladerarbeiter; 
loader; töltőkészüléki kezelőmunkás], ind. pefr.:



91

Munciiorul cinfr'o instalafie de distilafie primara 
cu blaze, al cărui rol este de a observa şi a ma
nevra anumite pompe, pentru a menţine constant 
nivelul ţiţeiului din blaze,

î. încărcătură [rpy3 ; charge; Last; ioad; ter
helés]. Gen.: Personalul sau materialul încărcat 
într'o încăpere sau într'un vehicul.

2. ~  eficace [peajihHan r p y s o n o r e mho- 

C T b ; portée efficace; zweckdienliche Ladung; effi
cient capacily; efficiens terhelés]. Nav.: încărcătura 
unei nave, care cuprinde încărcătura ulilă (v.) şi

a echipajului cu proviziile, a materialelor con
sumabile penfru întreţinerea cocei şi a maşinilor, 
a lestului lichid sau solid.

4. ~  utilă [nojie3Han rpysonoA'fceMHocTb; 
portée utile; Nutzladung; carrying capadty; hasz
nos rakomány], Nav.: încărcătura navei, care cu
prinde pasagerii (cu bagajele) şi proviziile (apa 
de băut şi de spălat, etc.), marfa şi poşta. Dacă 
încărcătura utilă cufundă nava până la semnul 
bordului liber, ea se numeşte capacitate de în
cărcare (v .).

încărcător mecanic cu lopată.

lestul lichid sau solid (apă, fontă sau plumb, pen
tru iahturi).

3. ~  totală [BaJiOBaa rpysoriOA^éMHOCTb; 
portée en lourd; Tragfáhigkeit, Trachtigkeit, Lastig- 
keit; tonnage, burden, port; hordképesség]. Nav.: 
încărcătura navei, care cuprinde: încărcătura utilă 
(v .), echipajul cu proviziile, combustibilul şi apa 
de rezervă penfru căldări; materialele de între
ţinere a cocei şi a maşinilor; lestul lichid sau 
solid. Dacă toată această încărcătură cufundă nava 
până la semnul bordului liber, greutatea ei se 
numeşte capacitate maximă (v .), şi reprezintă suma 
dintre capacitatea de încărcare şi greutatea com
bustibilului şi a apei de rezervă pentru căldări,

5. în c ă rc ă tu ră  [3arpy3K a; charge; Beschickung; 
charge; adagolás]. M e ii : Totalitatea materiilor 
prime şi auxiliare constituite din minereuri, fon- 
danfi şi, uneori, combustibil, cari intră în alimen
tarea continuă sau periodică a unui proces chimic, 
metalurgic, etc., în timpul unui ciclu. De ex.: la 
cuptorul înalt, încărcătura cuprinde o cantitate 
de minereu, de cocs şi de calcar, introduse suc
cesiv.

6. în c ă rc ă tu ră  [3apHA; charge; Ladung; charge 
of powder; töltés]. Mine: Cantitatea de exploziv 
folosită pentru încărcarea unei găuri de explozie, 
încărcăturile pot fi concentrate (cât mai apropiate 
de forma cubică) sau alungite, cartuşele sau ca
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lupurile fiind plasate în capete; ele pot fi inte
rioare sau exterioare.

î. încărcătură combinată [KOMÖHHHpOBaHHbifi 
3apH#; charge combinée; kombinierte Ladung; 
combined charge; vegyes töltés]. M/ne: încărcă
tură a unei găuri de mină, alcătuită din doi explo
zivi detonanti diferiţi. Se practică rar, de exemplu 
a anumite exploatări de sare (dinamită la fundul 
găurii şi explozivi cu azotafi sau clorati de potasiu 
şi sodiu spre gura găurii).

2. ~  limită a unui exploziv [npe/ţejibHbiH 
3apHA B 3 p b iB H aT o ro ; charge limite d'un ex- 
plosif; Lademenge eines Sprengstoffs; limit charge 
of an explosive; robbantóanyag határtöltése]. 
M/ne; Cantitatea de exploziv antigrizutos care se 
poate introduce într'o gaură de mină, fără pe= 
ricol de aprindere a amestecului de grizu, respectiv 
de praf de cărbune, cu aerul.

Felul amestecului 
exploziv

încărcătura limită

Grizu cu aer 
Grizu cu praf de 

cărbune şi aer 
Praf de cărbune 

cu aer

400 ■ ■ ■ 8G0 g 

400■••800 g 

600-■-800 g

3. ~  încărcătură totală [TOTajibHbiH 3apH/ţ; 
charge totale; Gesamtladung; total charge; össz- 
tőltés]. Mine: încărcătură a găurilor de mină ale 
cărei cartuşe de explozivi ocupă în întregime 
spaţiul cuptorului.

4. încastrare [3aKperuieHRe; encastrement; 
Einspannung; rigid fixing; beékelés]. Rez. mat.: 
Mod de legătură sau de rezemare a două cor
puri solide astfel realizată, încât să împiedece 
orice mişcare de rotire sau de translaţie. Se ca
racterizează printr'o reacţiune şi un moment, deci 
prin şase necunoscute, în spaţiu, respectiv prin 
trei necunoscute, în plan.

5. Incendiar [BOcnJiaMeHHiOiiţHH; incendiaire; 
zündend; incendiary; felgyújtó]. Chim.: Calitatea 
unei substanţe de a avea proprietăţile necesare 
pentru a provoca un incendiu.

6. Incendiară, substanţă ~  [BOcrtJiaMeHHfO- 

ilţe e  BeilţeCTBO; substance incendiaire; brand- 
erzeugender Stoff; incendiary substance; tűzger- 
jesztő anyag]. Chim.: Substanţă care, în urma 
unei reacţii chimice, poate desvolta o mare can
titate de căldură, provocând incendierea mate
rialelor cu cari ajunge în contact.

7. Incendiu [noJKap; incendie: Feuersbrunst, 
Brand; fire, conflagration; tűzvész]: Foc de mare 
întindere.

8. încercare [H cnb iT am ie ; essais, épreuve; 
Prüfung, Versuch; test; vizsgálat, kísérlet]. Tehn.: 
Operaţiunea de determinare experimentală a 
proprietăţilor materialelor sau sistemelor tehnice, 
în care acestea sunt supuse şi uneia sau mai 
multor solicitări. — Se spune că materialele sau 
sistemele tehnice sunt solicitate, dacă se stabi

leşte în ele o mărime sau un grup de mărimi 
cari au proprietatea de a provoca, la depăşirea 
anumitor valori, deteriorarea materialului sau a 
sistemului. Tensiunea mecanică, de exemplu, so
licită materialul în care se stabileşte; varierea 
temperaturii şi primirea sau cedarea de căldură 
constitue solicitări termice; stabilirea unui câmp 
electric într'un material constitue o solicitare la 
rigiditate dielectrică, etc.

încercarea poate consista în simpla determi
nare a proprietăţilor materialelor sau sistemelor 
tehnice, şi constitue în acest caz o examinare, 
sau poate fi făcută pentru a determina dacă ma
terialele sau sistemele tehnice satisfac anumite 
condiţiuni impuse, reclamate sau necesare, şi con
stitue în acest caz o verificare.

Prin încercare se stabileşte dacă materialele sau 
sistemele tehnice au sau nu au anumite proprietăţi 
eventual impuse, reclamate sau necesare, se de
termină factorii cari condiţionează acele proprie
tăţi şi corelaţia dintre ei şi proprietăţi, ca şi in
fluenţa factorilor şi a condi[iunilor de încercare 
asupra rezultatelor obţinute, la material dat.

Influenţa factorilor şi a condiţiunilor de încer
care asupra rezultatelor încercării prezintă impor
tanţă fiindcă aceşti factori (de ex. forma epru- 
vetei sau a piesei încercate, sau felul de pre
lucrare a pijesei), ca şi condifiunile de încercare 
(de ex. temperatura, sau umiditatea atmosferei, 
natura mediului în care se încearcă), pot. avea 
influenţă asupra rezultatelor încercării (de ex. 
asupra rezistenţei la rupere a unui material), şi 
fiindcă rezultatele încercării se folosesc spre a 
trage concluzii asupra comportării materialului îs 
prelucrare sau în serviciu.

Rezultatele încercărilor permit să se aleagă 
just materialele şi să se determine în prealabil 
comportarea lor la prelucrare pentru ca, eventual, 
să se facă o îmbunătăţire a proprietăţilor lor; ele 
permit să se facă o asociere convenabilă a lor 
şi să se determine domeniul lor de folosire.

După obiectul încercat, se deosebesc încercări 
de materiale şi încercări de sisteme tehnice.
—  După natura proprietăţilor la cari se referă, în
cercarea unui material poate fi fizică sau chimică; 
după felul ei, încercarea este tehnologică, sau 
netehnologică. — încercarea unui sistem tehnic 
poate fi de prototip sau de serie, după cum se 
limitează la un obiect sau se extinde la un lot.
— După specialitatea tehnică, se deosebesc: 
încercări de aparate, de construcţii, instalaţii, 
instrumente, maşini, de organe de maşini şi ele
mente de instalaţie. — După cum încercarea se 
efectuează de producător, în prezenţa sau în ab
senţa cumpărătorului sau a vagonului autorizat 
pentru recepţie, încercarea este de recepţie sau 
de uzină.

9. încercare de casă: Sin. încercare de uzină (v .).
10. ~  de recepţie [npHeM0HH0e HcnbiTaHHe; 

essai de réception; Abnahmeprüfung; acceptance 
test; átvételi vizsgálat]: încercare efectuată fie în
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comun, de cumpărător şi producător, fie de or
ganul autorizat pentru verificare şi recepţie, asu
pra unui material sau asupra unui sistem tehnic, 
pentru a stabili dacă acesta satisface anumite con
diţiuni impuse sau anumite prescripţii.

î. încercare de uzină [3aB0ACK0e HcnbiTaHHe; 
essai de fabrique; Werkprüfung; factory test; gyári 
vizsgálat]: încercare efectuată într'o fabrică sau 
într'o uzină asupra unui material sau sistem tehnic, 
fără prezenţa vreunui reprezentant al cumpărăto
rului sau al organului autorizat pentru verificare şi 
recepţie, fie pentru a verifica proprietăţile pre  ̂
scrise, fie pentru a determina valorile-limită de 
funcţionare necesare. Sin. încercare de casă.

2. încercare în serviciu [cjiymeÓHoe Hcnbi- 
TaHHe; essai en service; Betriebsprüfung; running 
work test; üzemi vizsgálat]: încercare periodică sau 
incidentală, efectuată asupra sistemelor tehnice 
montate, cari se găsesc în serviciu (de ex. încercarea 
izolatoarelor elecirice ale unei linii de înaltă 
tensiune).

3. încercare de material [HcnbiTaHHe MaTe- 
pH aJlO B; essai de matériel; Werkstoffprüfung; 
test of material, specificaiion test; anyagvizsgálat]: 
încercare efectuată asupra unui material.

După natura proprietăţilor la cari se referă, 
se deosebesc încercări fizice, sau chimice; după 
felul lor, ele pot fi tehnologice, sau netehno
logice.

4. încercare chimică [xHMHnecKoe HcnbiTa
HHe; essai chimique; chemische Prüfung; chemical 
test; vegyi vizsgálat]: 1. încercare privitoare la 
determinarea proprietăţilor chimice ale unui mate
rial. — 2. încercare efectuată folosind procedee 
bazate pe fenomene chimice.

5. încercare fizică [c|)H3HHecKoe HcnbiTaHHe; 

essai physique; physische Prüfung; physical test; 
fizikai vizsgálat]: 1. încercare privitoare la deter
minarea proprietăţilor fizice ale unui material. — 
2. încercare efectuată folosind procedee bazate 
pe fenomene fizice. — încercările fizice cuprind 
încercări electrice, magnetice, mecanice sau 
termice.

6. ~  electrică [3JieKTpHHecKoe HcnbiTaHHe; 
essai éiectrique; elektrische Prüfung; electrical 
test; elektromos vizsgálat]: încercare fizică efec
tuată asupra unui material, pentru a-i determina 
mărimile cari sunt hotărîtoare în privinţa com
portării sale ia solicitarea prin câmpul electric 
sau prin densitatea de curent electric. Prin în
cercări electrice se determină: rezistenta electrică 
specifică de contact, rigiditatea dielectrică, rezis
tenţa la descărcări superficiale, pierderile în dielec- 
trici, etc. V. şi sub Măsuri electrice.

7. ~  magnetică [MaraeTHHecKoe HcnbiTa
HHe; essai magnétique; magnetische Prüfung; mag- 
netical test; mágneses vizsgálat]: încercare fizică 
efectuată asupra unor materiale pentru a le 
determina mărimile cari sunt hotărîtoare în pri
vinţa comportării lor la solicitarea prin câmpul 
inducţiei magnetice. Prin încercări magnetice se

determină: pierderile prin istereză' magnetică, 
remanenţa magnetică, câmpul magnetic coercitiv, 
ciclul de istereză. V. şi sub Măsuri magnetice.

s. ~  mecanică [MexaHHHecKoe HcnbiTaHHe; 

essai mécanique; mechanische Prüfung; mecha- 
nical test; mechanikai vizsgálat]: încercare fizică 
referitoare la comportarea materialelor solicitate 
prin forţe exterioare (sau prin tensiuni proprii). 
Prin încercare se cercetează elemente carac
teristice pentru comportarea materialului: limita 
elastică, limita de proporţionalitate, limita de 
curgere, tensiunea maximă, rezistenţa de rupere. 
După natura forţelor aplicate asupra materialului, 
se deosebesc încercări statice şi dinamice. Fiindcă 
forţele aplicate provoacă deformaţii elastice şi 
deformaţii permanente, caraderisticeie materialu
lui cari se cercetează pot cuprinde şi mersul în 
timp al schimbărilor de formă până în starea finală. 
Pentru caracterizarea schimbărilor de formă provo
cate de diferite forţe se trasează diagrame cari 
cuprind variaţia dimensiunilor în funcţiune de forţa 
aplicată.

După felul în care se aplică solicitarea mecanică 
şi după felul mărimii măsurate, se deosebesc urmă
toarele categorii de încercări mecanice:

o. încercare dinamică [flHHaMHnecKoe Hcnbi
TaH H e; essai dynamique, essai au choc; dynami- 
scher Versuch, Schlagversuch; dynamical test, 
impact test, drop test; dinamikus vizsgálat]: încer
care mecanică a materialelor, la care forţa de 
acţionare variază repede în timp sau se aplică 
brusc. Dacă se aplică forţa o singură dată, încer
carea se numeşte de rezilienţă iar dacă forţa 
se aplică [repetat, încercarea se numeşte de 
obosire.j

io. ~  de obosire [HcnbiTaHHe Ha ycTa- 

JlOCTb; essai de fafigue, essai d'endurance; Dauer- 
festigkeitsprüfung; fatigue test; kifáradási vizsgálat]: 
încercare meca
nică efectuată a- 
supra unui ma
terial pentru a-i 
determina rezis
tenţa faţă de ac
ţiunile mecanice 
cari variază repe
de în timp. Soli
citările la cari e 
supus materialul 
pot fi încovoierea 
cu torsiune, întin
derea cu com
presiune, torsiu
nea în sensuri o- 
puse, etc. Cea 
mai frecventă în
cercare este cea 
de încovoiere al
ternativă. Epruveta 
de formă specia
lă este prinsă la 
un capăt în dispozitivul de prindere al maşinii

încercare de obosire , la so lic ită ri com
binate de întindere-com preslune.
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încercările  c 
la îndoire

e obosire ale epruvetelor, 
alternativă (ofel carbon). 

or) rezistenfa de rupere pentru epruvete 
idenfice în funcţiune de număru! de c i
cluri (n ); n) numărul de c ic lu ri de so li
citări egale, dar de sens contrar. R ez is

tenfa da obosire ao= 18 ,5 kg/mm2.

de încercat, iar ia capătul celălalt se aplica o 
forţă alternativă, dată, ac|ionând masina de
încercat ; sen- tir kq/mr--_ ______________________
sul forjei se 
schimbă la fie
care jumătate de 
rotafie completă 
(v. fig. sub în
cercare, maşină 
de ~  de obo
sire, şi fig. ală
turată). încerca
rea consistă în 
folosirea unei 
serii de epruvete 
identice, fieca
re epruvetă fiind 
supusă unei anumite forţe alternative, normală pe 
axa ei, şi în determinarea numărului de cicluri la 
cari epruvetă se rupe.
Forţa provoacă fie o 
rupere locală, fie una 
sau mai multe fisuri, 
şi apoi ruperea. As
pectul rupturii diferă, 
după cum aceasta a 
fost sau nu precedată 
de fisuri. Diagrama 
trasată din încercările 
seriei de epruvete dă 
rezistenfa la rupere 
în funcjiune de numă
rul de cicluri nece
sar pentru a o pro
voca. După un număr 
de cicluri se constată 
(în special la metale) 
că rezistenţa de rupere 
rămâne constantă Ia 
o valoare care se nu
meşte rezistentă de 
obosire (v. şi sub 
Obosire), după care 
materialul se rupe brusc.

Forma epruvetei variază după natura încercării 
de obosire: încovoiere, torsiune-încovoiere, tor
siune în sensuri opuse. Rezultatele încercărilor de 
obosire depind de mai mulţi factori: forma şi 
dimensiunile epruvetei, calitatea prelucrării, mo
dificări aduse suprafeţei prin tratamente termice, 
temperatură, acţiunea dinamică, etc. (v, şi sub 
Obosire). Toate regiunile epruvetei în cari se 
poate produce ruperea trebue polisate. în ge
neral, încercarea de obosire se aplică materia
lelor metalice.

î. încercare la forţă alternativă. V. încercare 
de obosire.

2. ~  de rezilienjă [HcnbiTaHHe Ha y^apHyio 
B H 3K0CTb; essai de résilience, essai de flexión 
sur barreau entaillé; Kerbschlagversuch; impact 
test; ütő-hajlitó vizsgálat]: încercare la lovire a 
materialelor, realizată prin aplicarea unei forţe 
de lovire asupra unei epruvete, astfel încât epru-

veta să se rupă dintr'o singură lovitură. Epruve- 
tele pentru încercarea materialelor metalice sunt 
în crestate. Rezilienja se exprimă prin raportul 
dintre lucrul mecanic de rupere şi aria iniţială a. 
secţiunii transversale (în dreptul crestăturii) care 
s'a rupt. Fiindcă energia de rupere se transmite 
întregului volum al epruvetei, rezilienta calculata
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Epruvete pentru încercare de 
obosire.

a) epruvetă pentru încercarea de 
obosire la întindere-com presiune;
b) epruvetă pentru încercarea  de 
obosire la îndoire-torsiune, cu în 

cărcare la capăt; c) epruvefă 
pentru încercarea de obosire la

torsiune în sensuri opuse.

Epruvete pentru încercări de rfezilienfă 
(d im ensiunile  sunt date în m ilim etri),

a) epruvetă D V M r; b) epruvetă D V M S; c) epruvetă izod ; d) e~ 
pruvetă mare Charpy; e) epruvetă Mesnager; f) epruvetă 

mică Charpy.

depinde nu numai de condiţiunile fizice în cari 
se efectuează încercarea, ci şi de forma epru
vetei rupte. Pentru aceste motive trebue preci
zaţi următorii factori de influenţă: dimensiunile 
şi forma epruvetei supuse la încercare şi ale cres
tăturii, aparatul cu care s'a încercat, vitesa de 
lovire, sensul de prelevare a epruvetei din ma
terialul de încercat (paralel sau perpendicular pe 
direcţia de laminare, etc.). Se folosesc epruvete 
de dimensiuni şi forme tip, de exemplu: tip 
Mesnager (standardizată internaţional), Charpy, 
Izod, DVM, etc. Temperatura de încercare, uzuală, 
este de 15* ■■30°. încercarea da indicaţii asupra 
fragilităţii materialului.

3. ~  la lovire [HcnbiTaHHe Hay^ap; essai 
au choc; Schlagversuch; impact test; ütő vizsgá
lat]: încercare dinamică la lovire sau Ia loviri 
repetate. Cele mai frecvente sunt încercările la 
lovire-întindere, la lovire-compresiune şi la lo- 
vire-încovoiere. — La încercarea ia lovire-întin
dere se folosesc epruvete cu sau fără cres
tătură, iar lovirile se efectuează cu un berbec 
lăsat să cadă succesiv, dela o anumită înălţime, 
până când se rupe epruvetă. Este necesar să se 
precizeze vitesa de cădere, fiindcă lovirile re»
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petate se pol aplica fie dela înălfimi diferite, 
fie prin schimbarea greutăţii berbecukii (v. şi sub 
Berbec). Ca şi la încercarea de obosire, se poate 
trasa curba de obosire ia lovire cu aceeaşi 
înălţime. Se măsoară fie o mărime de natura rezi- 
lienţei, adică lucrul mecanic minim raportat la 
unitatea de arie a secţiunii, necesar pentru rupere, 
după un număr foarte mare de loviri, fie rezis
tenţa la loviri repetate, egală cu tensiunea maxi
mă care se stabileşte la lovirile.corespunzătoare 
lucrului mecanic minim necesar pentru ruperea 
prin loviri repetate. — încercarea la lovire-com- 
presiune se efectuează pentru a se determina re
zistenţa la strivire fără fisurare a materialelor ca
sante, datorită forţelor cari se aplică brusc. în
cercarea se efectuează supunând epruvetele la 
loviturile unui berbec sau ale unui ciocan. înăl
ţimea de cădere a berbecului sau a ciocanului 
poate fi constantă sau poate fi mărită după fie
care lovitură. Greutatea berbecului şi înălţimile 
de cădere ale lui sunt stabilite prin standarde sau 
prin prescripţii oficiale, pentru fiecare material. 
Rezistenta la şoc a materialelor folosite sub fermă 
de blocuri se determină pe epruvete standardi
zate şi se exprimă fie prin lucrul mecanic total, 
raportat la unitatea de volum (kgm/cm3), necesar 
pentru a strivi materialul dintr'o singură lovitură, 
fie prin înălfimea minimă de cădere a berbecului

ci e f  g

i J k  l

Curbele încercărilo r statice ale m ateria le lo r.
0 ) rez istenfa ; e) deform afia; a) ofel carbon: 1) la tem pera
tura de 20 °; 2} Ia temperatura de 100°; 3) la temperatura 
de 200°; 4) la temperatura de 300°; 5) Ia terrtperaiura de 400°; 
6) la temperatura de 500°; b) fontă; c) cupru turnat; d) cupru 
tras; e) duralumin; f) lemn; g) p ie le ; h) gumă m oale; i) lână; 

/) mătase; k) bumbac; /) porţelan.

la care se produce strivirea epruvetei, sau prin 
numărul de lovituri după care se striveşte epru-

veta ia lucru mecanic de lovire dat. Rezistenţa 
la lovire a materialelor granulare (pietriş sau piatră 
spartă) se caracterizează prin greutatea procen
tuală a materialului supus încercării, rămas pe 
ultima sită a unei serii de site standardizate, faţă 
de greutatea totală a materialului înainte de a fi 
fost supus încercării. Sin. încercare la şoc.

î. în ce rca re  statică [c T a T H n e c K o e  H c n b iT a 
HHe; essai statique; statische Prüfung; statical test; 
sztaiikus vizsgálat]: încercare mecanică la care 
forţa exterioară (încărcarea) se eplică încet, pro
gresiv, uniform şi în acelaşi sens. Operaţiunea se 
continuă până la ruperea materialului (v. fig.).

După felul solicitării mecanice la care este 
supus materialul, se deosebesc:

I 2. ~  de duritate [HcnbiTaHHe Ha TBep^ocTb;
| essai de dureté; . Hárteprüfung; hardness test;
I keménységvizsgálat]: încercare mecanică statică 
| pentru a se măsura rezistenţa pe care materialul 
de încercat o opune pătrunderii în el a unui 
obiect dur, Duritatea se stabileşte prin această 
încercare în funcţiune de comportarea materia
lului încercat faţă de mijlocul folosit pentru 
pătrundere. — Dacă încercarea se face prin pătrun
dere prin apăsare, se obţine rezistenţa Sa pătrun
derea prin apăsare, care poate fi determinată prin 
pătrundere lentă sau accelerată. încercările de duri
tate Brinell, Vickers, Rockwell, Ludwik fac parte din 
prima categorie, iar procedeul Beumenn-Steinnick, 
etc. (v. Duritate de cioc
nire) face parte din a 
doua categorie. încer
carea se efectuează cu 
un aparat de încercat 
care apasă un obiect 
dur, numit penetrator 
(bilă, con, etc.), pe ma
terialul de încercat, du
ritatea fiind exprimată 
prin raportul dintre forţa 
aplicată şi aria suprafeţei 
impresiunii (urmei) per
manente realizate, sau 
în funcţiune de adânci
mea acestei urme. Dacă 
încercarea se face prin 
sgâriere, se obţine du
ritatea de sgâriere (de 
exemplu duritatea Mar»
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Diagramele com parative ale 
durităfilor Rockwell B, V icke rs , 
Shore, Rockwell C , în funefiune 

de duritatea Brinell.
2) Rockwell B ; 2) V ickers ;
3) Shore; 4) Rockwell C .

tens pentru metale, duritatea Behren pentru metale 
(v. sub Behren, scara Iui ~ ) , duritatea Mohs pen
tru minerale (v. sub Duritate, scară de ~  mine
ralogică). — Dacă încercarea se face prin reac- 
ţiune elastică, se stabileşte raportul dintre înălţimea 
la care sare înapoi şi înălţimea dela care a căzut 
un obiect pe materialul de încercat, ca la încer
carea de duritate Shore.

încercarea de duritate permite să se controleze 
dacă un material metalicare duritatea necesară pen
tru prelucrarea sau pentru folosirea ulterioară. De 
asemenea, permite să se calculeze, cu aproximaţie, 
rezistenţa de rupere a unui metal, folosind relaţia
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or = A H n + B, unde A  şi B  suni constante date 
de tabloul de mai jos pentru diferite metale, iar 
H  este duritatea Brinell 10/3000/15.

Material

Otel carbon 
(or = 30 ■ • • 100 kg/mm2)

Oţel Cr-Ni 
(or — 65 • ■ ■ 100 kg/mm2)

Al şi aliaje

Fontă

0,35

0,34

0,34

0,50

în kg/mnr

0

0

+ 4,8

-6 ,6 7

Factorii cari influenţează rezultatele, şi cari tre
bue precizaţi sunt următorii: dimensiunile epruvetei, 
respectiv ale piesei, şi calitatea suprafeţei de
încercat, care trebue să fie plană şi netezită, fără
sgârieturi sau urme ale uneltei care a prelu
crat-o şi fără arsuri provenite din tratamente ter
mice. — Timpul de încărcare variază dela 15 s 
până la 30s pentru metale cu duritatea mare, sau 
chiar până la 3 min penfru cele moi. — Grosimea 
imaterialului de încercat se alege în funcţiune de 
■aparatul de încercat, pentru ca obiectul dur să 
nu străbată materialul. De exemplu, la încercarea 
Brinell, corelaţia e următoarea

Grosimea minimă a 
materialului în milimetri

0,5- " 2 1 . .  .4
2/.- \8

Diametrul bilei 
în milimetri 2,5

5
10

Duritatea penetratorului este destul de mare, 
dacă două bile de aceeaşi duritate, apăsate 
cu o forţă F  = 5 D 2 kg (cu £) în mm), dau o 
urmă permanentă a cărei arie nu e mai mare 
decât cea corespunzătoare raportului de 630 
kg/mm2 sau dacă duritatea Vickers a bilei este 
egală cu cel puţin 900 kg/mm2.

î. încercare la compresiune [HcnbiTaHHe Ha 
CJKâTHe; essai â la compression; Druckversuch, 
Kompressionsversuch;compressiontest;nyomóvizs- 
gálat]: încercare mecanică statică, efectuată asupra 
unui material pentru a-i determina comportarea 
sub acţiunea unei forje de apăsare. încercarea 
se face pe o epruvetă care se comprimă între 
două platouri, cu o instalaţie de măsurare a forţei 
de apăsare şi o instalaţie de măsurare a defor- 
maţiei. Deformaţia măsurată se raportă la distanţa 
Iniţială dintre cele două platouri de compresiune; 
forţa se aplica lent şi continuu. Operaţiunea se 
conduce până la strivirea epruvetei, iar rezultatele 
se pot purta într'o diagramă de compresiune, 

analoagă cu cea de tracţiune. Se încearcă la 
compresiune mai ales materialele fragile (fonta, 
betonul, piatra); se pot determina următoarele 
clemente caracteristice: rezistenţa la compresiune,

scurtarea totală, limita elastică, limita de propor- 
ţionalitate, limita de curgere, scurtarea specifică,

Curbele de v a ria fie  ale rezistenţei la com presiune, în funcţiu
ne de scurtare şi de raportul dintre diametrul şi înălfimea 

epruvetei (cupru), 

o) rezistenta la compresiune (kg/mm2); e) turti rea procentua
lă; d) diametrul epruvetei; h) înălfim ea epruvetei.

umflarea, coeficientul (cifra) iui Poisson şi variaţia 
specifică a dimensiunilor lineare ale secţiunii.

'âZ/y////////̂

înălfim ea minimă pentru în 
cercarea a com presiune.

^ min) înălţim ea minimă de 
com presiune; |3) unghiu de 
alunecare ; d) diametrul (re 
spectiv  latura mare a bazei 
dreptunghiulare); p) lin iile  in
clinate reprezintă planul (re 
spectiv lin ia ) de alunecare.

fnalfimea m aximă pentru încer
carea la compresiune. 

hm a x) înălfim ea maximă de 
com presiune; d ) diam etrul (re 
spectiv latura mare a bazei 
dreptunghiulare); p) plan (re
spectiv  l in ie ) de alunecare;

V) volum de frecare .

Factorii cari pot influenţa rezultatele, şi cari 
trebue precizaţi sunt următorii: forma epruvetei 
(de obiceiu cilindrică, cubică sau prismatică); 
corelaţia dintre dimensiuni, care este necesară 
pentru a înlătura efectul de consistenţă — al 
volumelor de frecare (v. sub Forjabilitate) — şi de 
flambaj. Aceşti doi factori determină dimensiunile 
epruvetei. Primul factor impune ca suprafaţa de 
alunecare a unei feţe de compresiune să nu atin
gă cea dea doua faţă; al doilea factor cere ca pre
lungirea planelor de alunecare ale unei feţe de 
compresiune să se poată intersecta cu planele 
celei de a doua feţe. Cele două condiţiuni im
pun ca diametrul d şi înălţimea h a epruvetei 
să satisfacă relaţiile: 0,5 d ■ tg $?==h^2d'\g p, 
Fiindcă de obiceiu P =  45°, se ia practic h-=d” ’2,5 d 
pentru epruvete cilindrice, h= 2a  pentru cele 
prismatice sau cubice (a fiind latura pătratului 
sau cea mai mare latură a bazei prismei). Pen
tru metale se folosesc epruvete cilindrice; pentru
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Asigurarea centrici- 
tăfîi acfiunii de com

presiune.

V) unghiu! la vârf; 
s) suprafafa sem isfe
rică asigurând cen
tri citafea acfiun ii;
1) platou plan;
2) epruvetă; 3) pla

tou sem isferic ;
4) falcă.

lemn, cubice sau prismatice; pentru beton, cu
bice, etc. Platoul de compresiune, uns, trebue 
să cuprindă toată fafa de com
presiune, fără interpunere de 
material străin. Pentru asigurarea 
centricităţii acţiunii, unul din pla
touri are suprafafa în formă de 
calotă sferică. Fiindcă la com
presiune volumul de alunecare 
face corp comun cu platoul, şi 
epruvetă se fisurează,fafa în con
tact cu epruvetă are formă conică 
cu unghiul la vârf 180 — 2 p.
— Vitesa de încărcare trebue să 
fie prescrisă, fiindcă rezultatele 
variază cu această vitesă.— Tem
peratura se prescrie ca şi la în
cercarea la tracfiune. — Apli
carea şi măsurarea forfei aplicate 
se efectuează cu aparate de în
cercat statice (v. încercare, apa
rat de~statică). Dacă încercarea 
este tehnologică, epruvetă de 
încercat este cilindrică, cu înălfimea egală cu de 
două ori diametrul ei şi, de obiceiu, în stare calda. 
Operafiunea se conduce până la ivirea fisurării.

î. încercare la încovoiere [HcnbiTaHHe Ha 
H3rHŐ; essai de flexión; Biegungsversuch, Biege- 
versuch; bending test; hajlitóvizsgálat]: încercare 
mecanică statică, prin care se determină compor
tarea unui material solicitat la încovoiere. încercarea 
consistă în sprijinirea pe două reazeme a unéi epru
vete de încercat şi în aplicarea unei sarcini crescân
de, înire cele două reazeme, perpendicular pe 
axa longitudinală a epruvetei. Se măsoară valo
rile succesive atât ale forfei aplicate.cât şi ale 
deformaţiei (ale săgefii corespunzătoare). Pe baza 
rezultatelor obfinute se poate trasa diagrama de 
încovoiere, care dă forţa aplicată în funcfiune 
de săgeată. Se deosebesc mai multe procedee de 
încercare, după modul de susţinere a epruvetei 
şi de aplicare, a forfei, — şi anume: rezemare 
la cele două capete şi-forfa la mijloc; rezemare 
îa cele două capete şi încărcare cu două forfe 
egale, aplicate simetric în raport cu mijlocul; 
încastrare la un capăt şi o forfă aplicată la celălalt 
capăt; rezemare la cele două capete şi sarcină 
uniform repartizată.

Dincolo de limita de proporfionalitate, fibra 
neutră a epruveiei se deplasează fafă. de pozifia 
pe care o avea sub această limită, fie către porfiunea 
întinsă, fie către porfiunea comprimată, după cum 
este mai mare rezistenfa 1a întindere (de ex. 
metalele) sau la compresiune (de ex. lemnul) 
a materialului. —

încercările se fac de obiceiu la maşini universale 
de încercat. Epruvetele sunt cilindrice sau pris
matice; cele cilindrice pot avea diametrul de 
maximum 30 mm, iar cele prismatice pot avea sec- 
fiunea pătrată (cu latura de 30 ■ ■ • 50 mm) sau drept
unghiulară cu un anumit raport între laturi (de ex. 
la ebonită, epruvetele sunt cilindrice sau pris
matice; la beton, beton armat şi cărămizi, sunt pris

matice, etc.). De obiceiu, încercările se efectuează 
pe epruvete simplu rez3mate, cu o încărcare la 
mijloc, iar elementele cari se determină sunt: re
zistenfa la încovoiere, săgeata şi, eventual, limita 
de proporfionalitate, limita elastică, limita de 
curgere.

2. ~  la tăiere [HcnbiTaHHe Ha conpo- 
THBJieHHe npn pe3Ke; essai au cisaillement; 
Scherversuch; shearing test; nyiróvizsgálat]. în-* 
cercare mecani
că statică, efec- | \ 1 ?
tuată spre a sta- ------------V/tofA—-
bili comportarea ) y \
unui material sub tZfiZj j>~|
acfiunea forjelor 
de tăiere (v. sub 
Tăiere). încerca
rea se face asu
pra unei epru
vete,cu o maşină

2
1

Y .J

t t 1

! cu una şi cu două
secfiun

Í )  epruvetă (cilindrică sau prism atică);
2) falcă de prindere,

sau cu un aparat, asemănătoare celor folosite 
pentru încercările la compresiune (incluziv meca
nismul de măsurare a forfei şi a deformafiei). 
Forfa de tăiere se aplică static, continuu şi cres
când în mărime; se măsoară defor- 
mafia şi se poate trasa apoi dia
grama forfei (raportată la unitatea 
de arie a secţiunii) în funcfiune de 
deformafie, adică în funcfiune de 
alunecare. Diagrama este asemănă
toare cu diagrama de încercare la 
tracfiune (mai ales la metale). Ele
mentele cari se determină sunt: rezis
tenfa la tăiere, limita de proporfiona
litate, limita elastică, limita de 
curgere. Epruvetă este o bară cilin
drică sau prismatică (v. fig.). Pentru 
materialele lemnoase, formele sunt 
variate (v .fig .). Uneori, încercarea la 
tăiere este înlocuită printr'o încercare 
de găurire cu burghiul; în acest caz, 
suprafaţa de tăiere este o suprafafă 
cilindrică. Sin. încercare la forfecare.

la torsiune [HcnbiTaHHe Ha KpyneHHé; 
la torsion; Verdrehungsversuch; torsion

Epruvetă penfru 
încercarea la tă
iere a lemnului. 
1) falcă de prin
dere; 2) epru- 
vefă de emn; 
3) ap licarea for

fei de tăiere.

3. '■*
essai â
test; csavaróvizsgálat]: încercare mecanică statică 
pentru determinarea comportării unui material 
solicitat la torsiune. La încercarea mecanică la 
torsiune, operafiunea nu seconducepână la rupere, 
ci se menfine în domeniul elastic. Dacă operafiu
nea se conduce până la rupere, încercarea este 
tehnologică. Operafiunea se aplică epruvetei pre
levate din material, fiecare dintre cele două extre
mităţi ale ei fiind înzestrată cu câte un disc. Defor- 
maţia se măsoară prin rotirea relativă acelor două 
discuri fixate pe epruvetă, în raport cu alte două 
discuri fixe. Elementele cari se pot stabili din 
încercarea la torsiune sunt: limita de proporţio- 
nalitate, limita elastică, modulul de elasticitate 
transversală, unghiul de torsiune, torsiunea spe
cifică, torsiunea virtuală, rezistenţa de alunecare, 
respectiv de torsionare. în timpul încercărilor se 
măsoară atât unghiul de torsiune a-, cât şi forţa

7
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l 1fi6%0 

f 1,20% C 
.97% C

aplicată, (raportată la unitatea de arie a secţiunii) *c, 
trasându-se eventual, ulterior, diagrama z = f  (a).
— încercarea se efectuează la aparate de torsiune 
(v. sub încercare, aparat de ~  la torsiune).

De obiceiu, epruvetă are secţiunea circulară sau 
dreptunghiulară, iar torsiunea este corect aplicată 
dacă acţiunea exterioară dă în fiecare secţiune a 
epruvetei numai un cuplu de forţe, al cărui plan 
este perpendicular pe axa longitudinală a epruvetei.

î. încercare la tracfiune [HcnbiTaHHe Ha pae- 
THîKeHHe; essai a la traction; Zugversuch; tensile 
test; húzóvizsgálat]: încercare mecanică statică, 
efectuată asupra unui material pentru a-i determina 
comportarea sub acţiunea forţelor de întindere, 
încercarea se face pe o epruvetă, cu un dispo
zitiv constituit din două fălci (penfru prinderea ei), 
cu un mecanism de măsurare a întinderii şi un me
canism de măsurare a forfei. Epruvetă se montează 
între cele două fălci, du- 
pă ce în prealabil s'au 
marcat pe ea două re
pere, în interiorul distan
tei dintre cele două fălci.
Forfa sé aplică progresiv 
(manual, hidraulic, etc.), 
mărindu-se treptat până 
la ruperea epruvetei; în 
acest timp se poate trasa 
diagrama încercării la 
tracfiune, cu alungirile 
purtate în abscise şi cu 
forfa (raportată la unitatea 
de arie a secfiunii) în 
ordonate. încercarea la 
tracfiune dă indicafii asu
pra rezistenfei şi a duc- 
tilităfii unui material. Din 
diagramă se obfin urmă
toarele elemente caracteristice: limita de pro
porfionalitate, limita elastică, limita de curgere, 
modulul de elasticitate, rezistenfa de rupere, 
tensiunea maximă, alungirea specifică şi gâtuirea.

Trebue precizafi factorii de influenţă; astfel, 
epruvetă trebue să aibă anumite forme şi di
mensiuni cari variază cu natura materialului de 
încercat. Pentru metale, epruvetă este de obiceiu 
o bară cu secţiunea circulară, pătrată sau drept
unghiulară, raportul dintre lungime şi diametru fiind 
5 sau 10; dacă secţiunea nu este circulară, se ope
rează cu un diametru echivalent d0—1,31 V S 0, 
unde ŞQ este aria secfiunii barei care se încearcă.
— Pentru lemn trebue să se fină seamă dacă 
epruvetă s'a prelevat radial sau longitudinal. — 
Pentru textile se deosebesc încercarea firului şi 
încercarea fesăturii. Epruvetă firului este însuşi 
firul, iar drept repere sunt considerate chiar 
marginile fălcilor. Epruvetă fesăturii este o fâşie 
dreptunghiulară, de obiceiu cu dimensiunile 
100X(150-■’170) mm, cu condifiunea ca firele 
componente să fie întregi. — Pentru gume, 
forma epruvetei variază după cum guma este tare, 
moale sau cu inserfii. — Pentru ciment se con
fecţionează o epruvetă de forma unui 8 plin

Curbele de varia fie  ale rezis
tenfei la tracfiune, în func
fiune de alungire şi de conţi
nutul în carbon (o fe l carbon).
o) rezistenfa la tracfiune; 

e) alungirea; C ) carbon (% ).

(v. fig .). — Dacă piesele de încercat sunt mici, 
încercările se fac chiar asupra pieselor (de ex. 
încercarea fevilor). — Alfi factori de influenfă

e j T- Io i - K --- 1
~k~

EEE3 Í
Epruvete de încercare la tracfiune.

\) epruvetă rotundă penfru fontă turnată; 2) epruvetă plată 
pentru table; 3) şi 4) epruvetă plată şi epruvetă-inel, pentru 
încercat gum ele; 5) epruvetă dreptunghiulară pentru textile ;
6) epruvetă în 8 plin pentru încercarea cim entului; /0) lungimea 
in ifia lă ; Ic) lungimea calibrată; d0) diametrul inifial al epru
vetei rotunde; a0) şi b0) laturile in:ifia le  ale secfiun ii dreptun

ghiulare de epruvetă plată.

cari se prescriu sunt: epruvetă trebue astfel.pre
lucrată, încât să nu prezinte tensiuni proprii în 
direcfia întinderii; suprafafa să fie netedă, iar axa 
longitudinală să fie o axă de simetrie; prinderea 
să se efectueze 
fără „excentrici
tate", astfel încât 
întinderea să se 
producă în direc
ţia axei epruvetei.
Din această cauză, 
pentru metale, făl
cile formează de 
o b ic e iu  în ele 
un gol cilindric în 
ca re  se  p r in d e  
capul epruvetei; 
capetelefirelor ca
blurilor se desfac 
şi se ancorează în 
cleme încărcate ia 
interior cu diferite 
aliaje; la hârtie, făl
cile lucrează prin 
frecare, şi sunt căp
tuşite cu piele; la 
textile, fălcile sunt 
ondulate, etc. (v. 
fig.). — încercarea 
se face la o anumi
tă temperatură; în 
acest scop, epru- 
veta se găseşte fie 
într'o cameră cu 
temperatură constantă (încălzită electric), fie într'o 
baie, fie într'un înveliş de solufii metalice cari nu 
o atacă (de ex. 73%  KCI + 27°/0 LiCI penfru

Prinderea epruvetelor de încercare Ia 
tracfiune.

a) prinderea epruvetei m etalice prin 
um eri: 1) epruvetă; 2) falca m aşinii; 
3) inel; 4) umăr; b) prinderea epru
vete i m etalice prin filet: Í )  epruvetă;
2) falca m aşinii; 3) inel filetat; 4) capul 
epruvetei, file tat; c) prinderea cablu
rilo r: 1) cablu; 2) cap de prindere;
3) cablu despletit cu aliaj turnat;
4) cleşte; 5) falca m aşin ii; d) p rin

derea fire lo r: Í )  fă lc i; 2) fir.
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400- ■ ■ 1000°). Penfru temperaturi joase se folo
sesc gaze lichefiate sau soluţii răcite, ale acestor 
gaze. — Fiindcă vitesa de aplicare a sarcinii are 
o mare influentă asupra caracteristicelor unui ma
terial, ea trebue prescrisă, O încercare la vitesă 
mică dă, de exemplu pentru metale, o rezistenţă 
mai mică decât cea normală. De obiceiu, vitesa 
normală de aplicare a sarcinii diferă după ma
terial; de exemplu, la materialele metalice ea 
este de cca 1kg/mm2s; la beton, vitesa de apli
care a forfei trebue să fie mai mică decât 5 kg/mm2s.
— Sin. încercare la întindere.

î. încercare termică [TepM H necKoe H cnb i

TaHHe; essai thermique; thermische Prüfung; ther- 
mal test; hővizsgálat]: încercare fizică efectuată 
asupra unui material pentru a se determina com
portarea lui la solicitări termice. — Prin încer
carea termică se determină punctul de fuziune, 
stările alotropice (v. şi sub Termică, analiză 
şi comportarea materialului la variafii brusce de 
temperatură.

După modul cum se conduce încălzirea, se 
deosebesc:

2. ~  de gelivitate [HcnbiTaHHe Ha Mopo3; 

essai de gélivité; Frűfung auf Frostbestăndigkeit; 
frost-cleftness test; fagyhajlamossági vizsgálat]: 
încercare fizică efectuată asupra unui material poros 
(cărămidă, figlă, piatră) pentru a se determina 
comportarea lui fafă de înghefurile şi desghefurile 
repetate. încercarea se execută supunând epru
vetele la un număr de îngheţări şi desghefări 
succesive, după ce au fost îmbibate cu apă.’ 
Numărul ciclurilor de înghefare-desghefare, tem
peraturile maxime şi minime şi durata de în- 
ghefare şi de desghefare sunt fixate prin stan
darde sau prescripfii oficiale, penfru fiecare ma
terial. Comportarea materialului la gelivitate se 
măsoară prin coeficientul de gelivitate (v. sub 
Gelivitate), care se determină din aceste încer
cări.

s. ~  prin şoc termic [HcnbiTaHHe TepMH- 

HeCKHM y^apOM ; essai au choc thermique; ther- 
mischer Schlagversuch; abrupt heating test; hőlö- 
késes vizsgálat]: încercare termică la care sunt 
supuse materialele pentru a se constata compor
tarea lor mecanică după ce au fost supuse unei 
creşteri brusce a temperaturii. încercarea se efec
tuează asupra materialelor refractare cari sunt 
supuse, în serviciu, unor creşteri brusce ale tem
peraturii, cum sunt materialele pentru căptuşelile 
refractare ale cuptoarelor de topit ofelul, cele 
pentru focarele de locomotive, etc.

4. ~  termică lentă [TepMH^ecKoeMeAJieHHoe 
H cnbiTaHHe; essai thermique lent; langsame 
thermische Prüfung; slow thermal test; lassú hő
vizsgálat]: încercare termică efectuată asupra unui 
material pentru a i se determina punctul de to
pire şi coeficientul de dilatafie termică. — De
terminarea coeficienţilor de dilatafie şi de con- 
tracfiune termică este necesară mai ales la ma
terialele de construcţie sau la cele refractare, şi 
se efectuează prin analiza termică dilatometrică

(v. sub Dilatometrică, analiză termică Termică, 
analiză Dilatometru).

încercarea la d ilatafie  şi contracfiune* term ică a produselor 
refractare.

Í )  curbă de d ilatafie : 2) curbă de confracfiune; A/) dilatafia 
sau confracfiunea; 0 )  temperatura.

5. încercare netehnologică [HeTexHOJiorn- 
necKoe HcnbiTaHHe; essai non technologique; 
nicht technologische Prüfung; non technological 
test; nem technológiái vizsgálat]: încercare pri
vitoare la proprietăţi ale materialelor cari deter
mină comportarea lor în serviciu.

6. încercare tehnologică [TexHOJioranecKoe 
HcnbiTaHHe; essai technologique; technologische 
Prüfung; technological test; technológiai vizsgá
lat]: încercare efectuată asupra unui material pen
tru a stabili cum se comportă faţă de un anumit 
mijloc de transformare, de atac chimic, etc., spre 
a determina proprietăţile lui la prelucrare.

încercările tehnologice depind de natura ma
terialului de încercat. Se împart în două grupuri: 
încercările tehnologice ale materialelor metalice, 
şi încercările tehnologice ale materialelor neme
talice (lemn, piatră, materiale de protecţiune con
tra coroziunii, izolanfi, textile, piele, hârtie, ma
teriale de etanşare, materiale de prelucrare, etc.).

Exemple:
7. încercare tehnologică a metalelor [TexHO 

jiornnecKoe HcnbiTaHHe; essai technologique des 
métaux; technologische Prüfung der Metaile; 
metal technological test; fémek technológiái 
vizsgálata]: încercare tehnologică efectuată asupra 
unui metal sau asupra unui aliaj. Cuprinde încerca
rea de maleabilitate, de prelucrabilitate, tratament 
termic, sudabilitate, scânteiere, uzură şi aliere.

8. încercare de maleabilitate [HcnbiTaHHe Ha 

MHrKOCTb; essai de malléabilité; Geschmeidig- 
keitsprüfung; malleability test; alakithatási vizs
gálat]: încercare tehnologică a unui metal sau a 
unui aliaj, prin care se determină capacitatea 
acestora de a se deforma — fără fisurare — la
o temperatură inferioară celei de topire, sub ac
ţiunea unei forţe dinamice sau statice. încercările 
de maleabilitate cuprind: încercarea la forjare, Ia 
compresiune, la bordurare, la priboire, îndoire,, 
împăturare, tragere adâncă, răsucire, turtire. Ele 
se efectuează la cald# sau la rece.

9. ~  de tragere *adâncă [HcnbiTaHHe Ha 
r jiy Ö H H y  TpenţHH; essai d'étirage profond de la 
fissure; Tiefziehversuch; deep drawing test; méiy- 
húzási. vizsgálat]: încercare tehnologică de male
abilitate, care se efectuează cu un aparat Erichsen,

T
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pentru a se determina cifra Erichşen (v. sub 
Erichsen, cifră ~ ) .

De obiceiu, adâncirea (măsurată la ivirea fisu
rării) se indică în milimetri j  
iar vitesa de adâncire este de 
0,1 mm's(v. fig.).

u 0 02 04 0J5 08 Í0 12 Ifi %6 1,8 20
Grosimea tablei în m m  ' Mărimea adâncirii,

încercări^tehnologice de tragere adâncim e; s) gro-
adâncă. simea iab le i; I )  alamă;

a) ofel-balof blanc;] b) tablă SM ; 2) cuP ru' 3) el ,ami‘
c) “tablă ;dublu decapată pentru nati 4) aluminiu; 5) ta-
stanfare şi îndoire ;*d) tablă uzuală blă de ofel zincată sau
gpentru îndoire şi tablăfjalbă. cositorită ; 6) cositor.

î. încercare la bordurare [HcnbiTaHHe Ha
3arnő; essai de bordage; Umbördelungsprobe; 
flanging test; behajlitási vizsgálat]: încercare teh
nologică de maleabilitate, aplicată la cald fevilor 
sau virolelor, pentru a determina comportarea lor 
la răsfrângerea marginii cu un unghiu care variază 
dela 90° până la 180° (v. fig.).

+

încercare tehnologică la încercare tehnologică la 
bordurare la 90°. bordurare la 180°.

1) matrifa; 2) feavă; 3) bor- 1) matriţă; 2) [feavă;
-durare la 90 °. 3) bordurare la 180°;

4) dop.

încercarea la 180° se efectuează pe o matrifă 
care are o curbură cu diametrul egal cu de 
1 * ■ ■ 1 f5 ori grosimea ţevii. Se consideră că ţe
vile, respectiv virolele, se comportă bine la bor
durare, dacă nu se fisurează când se face încer
carea. Sin. încercare la răsfrângere.

2. ~  la forjare [HcnbiTaHHe Ha KOBKOCTb; 

essai de forgeage; Schmiedeversuch; forging test; 
kovácsolhatósági vizsgálat]: încercare tehnologică 
de maleabilitate a metalelor, care se efectuează 
cu presa sau cu ciocanul, la cald sau la rece, 
pentru a determina comportarea unui material la 
forjare. Piesele de încercat sunt de obiceiu plate, 
■şi se forjează cu un ciocan bombat (cu raza de 
cca 15 rjim), prin lăţire sau întindere până la 
ivirea fisurării. Dacă /0 şi £0i respectiv l± şi b±l 
sunt lungimea şi lăţimea piesei înainte de încer
care, respectiv la fisurare, mărimile

A ,= l± Iq h - h 100k  . . .  h  

determină întinderea şi lăţirea. Cu cât [aceste

r_=3

încercare  la împă- 
turare la cald. 

Epruvetă împătu- 
rată cu patru în
doituri succesive 

/, 2, 3, ş:i 4.

două mărimi sunt mai mari, cu atât se consideră 
că materialul se comportă mai bine la forjare.

3. /v la împăturare [H cnbiT aH H e Ha noc- 
Jie^OBaTejibHbie 3ara6b i; essai aux pliages suc- 
cessifs; Zusammenfaltungsprobe; doing up test; 
hajtogatási vizsgálat]: încercare tehnologică de 
maleabilitate, efectuată asupra tablelor sau sârme
lor de material metalic,la cald, pentru a determina 
comportarea lor la îndoiri pe porţiuni succesive 
efectuate câte una la +  180° şi una la — 180° 
(în formă de burduf de armonică,).

De obiceiu, epruvetă are lungimea de 50 cm, 
lăţimea de 4 cm, şi grosimea tablei, şi este încăl
zită la un capăt până la galben, 
la celălalt până l̂ a roşu-cireşiu, 
efectuându-se patru îndoiri, înce
pând cu capătul cel mai încălzit.
Se consideră că materialul se com
portă bine la împăturare, dacă 
epruvetă nu se fisurează. — Alteori 
se continuă îndoirile până Ia fisu
rare, apreciindu-se calitatea com
portării Ia împăturare în funcţiune 
de numărul de îndoiri la care apare 
fisurarea; de exemplu, dacă a este grosimea epru
vetei, şi dacă raza de curbură e p =  2,16 a, cali
tatea comportării la împăturare se defineşte prin 
logaritmul zecimal al numărului de îndoituri, mic
şorat cu o unitate. Sin. încercare la pliere.

4. ~  la îndoire | [HcnbiTaHHe Ha nepernő; 
essai au ployage; Faltversuch;
.folding test; haj litási vizsgálat]: 
încercare tehnologică de malea
bilitate, efectuată asupra me
talelor sau asupra aliajelor lor, 
la cald sau la rece, prin care 
materialul se îndoaie pentru a 
i se determina rezistenţa la în
doire şi constanta lui Tetmayer. 
încercarea se efectuează asupra 
tablelor, profilatelor plate, sâr
melor, etc., fie la rece, cu ajuto
rul unei matriţe în unghiu, pe 
care epruvetă se aşază şi se supune acţiunii unei 
patriţe tot în unghiu (v. fig .), fie la cald, prin îndoire 
cu ciocane pe o vergea 
de un anumit diametru 
(v. fig .). în primul caz, 
patriţa îndoaie în unghiu

încercare  tehno log i
că la îndoire pe o 

vergea, 
a) diametrul barei de 
îndoit D) diametrul 
ve rg e le i; a) unghiu 
de îndoire ; A) îndoi
re la un unghiu a ; 
B) îndoire la 180°;

în cerca re  tehnologică de îndoire la rece. 
a) modul de încercare  la îm p ătu rare ;'!) m atrifă; 2) epruvetă de 
încercat; 3) patrifă ; 4) torma îndoită a epruvete i; b), c) şl d) 

epruvetă îndoită la 90 °, la 45 °, şi rabătută.

epruvetă şi apoi cele două ramuri se îndoaie 
la ciocan la 90°, la 45°, sau se rabat; mate-



rialul nu trebue să se fisureze. în cazul al doi
lea, dacă a este grosimea epruvetei, D  diametrul 
vergelei şi a unghiul de îndoire, trebue ca gâtuirea 
őc să satisfacă inegalitatea

2a tga
D  (1 + 2 tg 2a )+ 2 a

La metalele feroase, de exemplu, D  — 3a, 2a sau a\ 
pentru D  = 2d,ac = 33 • ■ -40°l0, cu a = 45---53°.  
Uneori îndoirea se face până la rabatere, fără

încercare  tehnologică la îndoire repetată, 
f) volan de fixare a sârm ei; 2) fa lcă  de fixa re ; 3) sârmă;

4) pârghie penfru efectuat îndo irile  sârmei la 180°.

fisurare. — De asemenea se determină constanta 
lui Tetmayer, care are expesiunea

* r =  10 °  J / o .

unde d este diametrul fibrei medii da îndoire 
(d = D  + a). încercarea se efectuează, de exemplu, 
la 3 0 0 ° ,  pentru deter
minarea fragilităţii la 
albastru a otelului, sau 
peste 8 0 0 ° ,  penfru de
terminarea fragilităţii 
la roşu. — în special 
pentru sârme, opera
ţiunea de îndoire la încercare tehnologică la îndoire
rece se efectuează la la rece a sârmelor de ofel.
1 8 0 °  şi se repetă al- matrifă; 2) şi 3) poziţiile suc-

ternativ până la ru- cesive a,e sârmei de ° îeI îndoit*
pere, calitatea apreciindu-se după numărul de 
îndoiri la 1 8 0 ° , la care apare fisurarea (v. fig.).

î. încercare ia lărgire a ţevilor [HcnbiTaHHe Ha 
. pacuiHpeHHe T p y ő ; essai délargissement des 
tuyaux; Rohrausweitungsversuch; pipe enlarging 
test; csőtágitási vizsgálat]: încercare tehnologică de 
maleabilitate efectuată asupra ţevilor metalice.
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La această încercare se introduce un priboiu în 
gura ţevilor şi se apasă static până la fisurarea 
lor, pentru a ii se de
termina comportarea 
Ia lărgire. Conicitatea 
priboiului este de 1/10, 
iar lungimea conicită- 
ţii este astfel calculată, 
încât cca 1/3 din lun
gime să se poată in
troduce fără lărgirea 
ţevii. Ţeava dintr'un
anumit material s e  încercare  tehnologică la lărg ire
comportă cu atât mai a fev iio r.
bine la lărgire, CU I)  feavă; 2) priboiu; L) lungimea 
cât fisurarea apare porţiunii con ice ; /) iungimea care 

se introduce fără lărgiredupă o creştere pro 
centuală mai mare a 
diametrului ei interior. 
Sin. încercare la eva- 
zare.

/; 1

a) introducerea priboiului fară 
lărg ire; b) încercare  la lărg ire.

2. ~  la priboire [HcnbiTaHHe na pacinnpe- 
HHe; essai d'elargissement des trous; Aufdornver- 
such; hole enlarging test; áflyukasztási vizsgálat]: 
încercare tehnologică de maleabilitate, aplicată 
materialelor metalice, la cald, cu un poanson 
conic (priboiu), pentru a determina comportarea 
materialului Ia lărgire. Lăţimea epruvetei de în
cercat trebue să aibă de cinci ori grosimea ei, iar 
poansonul are o conicitate de 1/5 (uneori 3/io)- 
Epruvetă este găurită în prealabil cu un burghiu al 
cărui diametru este dublul grosimii epruvetei; 
apoi se bale priboiul. Materialul se comportă 
cu atât mai bine, cu cât este mai mare lărgirea 
procentuală: d± dn

100,

unde d0 şi dx sunt diametrul iniţial şi diametrul 
final de fisurare.

3. ~  la rabatere [HcnbiTaHHe Ha OTrHŐ; 
essai au rabattement; Umlegbarkeitsversuch; bend- 
ing test; lehajtási vizsgálat]: încercare tehnolo-

T!

/

gică de maleabilitate, efectuată 
la cald,pentru a determina com
portarea unui material la raba
tere. Se efectuează despicând 
epruvetă de material metalic 
(cu lăţimea egală cu de trei 
ori grosimea) la un capăt şi 
rabatând cele două ramuri cu 
ciocanul Ia 90°, sau la 180°, 
pe corpul epruvetei. Materialul 
se comportă bine la rabatere, rabalere
dacă nu se fisurează la această îa calcl)- 
încercare (v. fig .). 0 6pruvet5; 2) ramu-

4. ~  la răsucire [HcnbiTa
H H e Ha K p y n e H H e ; essai tech
nologique â la torsion; Verdreh- 
versuch; torsion test; csavarhatósági vizsgálat]: 
V. sub încercare la torsiune.

5. ~  la turtire [H cnb iT aH H e H a p a c n jn o iiţH -  
BaHHe; essai au refoulement; Stauchversuch; 
upsetting test; lapitókisérlet]: încercare tehnologică

ră rcbăfută la 180°; 
3) ramură rabătufă a 
90°; 4) despicăiura.



102

de maleabilitate, efectuată asupra tuburilor meta
lice, pentru a determina comportarea materialu
lui lor la turtire. Prin aceasta un capăt de tub este 
turtit într'un anumit fel între două fălci; materialul 
se comportă bine la turtire, dacă nu prezintă fisu
rări după această încercare.

1. încercare tehnologica la compresiune [Tex- 
HOJiornHecKoe HcnbiTaHHe Ha c h a ra e ; essai 
technologique a la compression; technologischer 
Druckversuch; technological compression test; tech
nológiai nyomóvizsgálal]. V. sub încercare la com
presiune;

2. încercare de prelucrabilitate [HcnbiTaHHe 

Ha O őpaőaT b iBaeM OCT b; essai d'usinage; Bear- 
beitungsversuch; workability test; megmunkálha- 
íósági vizsgálat]: încercare tehnologică a unui ma
terial metalic, prin care se determină capacitatea 
lui de a fi prelucrat prin desprindere de mate
rial. Se deosebesc încercări de prelucrabilitate 
prin aşchiere, şi încercări de prelucrabilitate prin 
uzură.

3. ~  de prelucrabilitate prin aşchiere [Hcnbi

TaHHe Ha oőpaőaT biB aeM O C T b CTpyramieM; 
essai d'usinage par détachement de copeaux; Bear- 
beitbarkeitsversuch durch Zerspanung; machining 
test by splintering; forgácsolhatósági vizsgálat]: 
încercare privitoare la prelucrarea prin aşchiere 
a unui material metalic. Capacitatea unui material 
de a fi prelucrat prin aşchiere depinde de ma
terial, de forma şi calitatea lui, de forma şi ca
litatea uneltei folosite, de vitesa de aşchiere, de 
dimensiunile aşchiei, de condifiunile de răcire, 
de maşina folosită (strung, maşină de găurit cu 
burghiul, maşină de frezat, etc.), etc. Un mod 
de apreciere a capacităfii de aşchiere a unui ma
terial consistă în indicarea uneltei folosite (cali
tatea şi dimensiunile ei), a dimensiunilor aşchiei, 
a condijiunilor de răcire a uneltei şi a duratei de aş
chiere, şi în determinarea vitesei de aşchiere la 
care unealta se uzează complet în timpul fixat 
pentru durata de aşchiere. Cu cât această vitesă 
este mai mare în condiţiuni date, cu atât se 
consideră că, în acele condiţiuni, capacitatea 
materialului de a fi aşchiat e mai mare.

4. ~  de prelucrabilitate prin uzură [Hcnbi

TaHHe na OőpaőaTbiBaeM OCTb h 3 h o co m ; essai 
d'usinage par usure; Bearbeitbarkeitsversuch durch 
Verschleiţj; wear and tear test; koptathatósági 
vizsgálat]: încercare privitoare la prelucrarea unui 
material metalic, prin îndepărtarea de material 
prin uzură. în astfel de operaţiuni trebue preci
zate: unealta şi forma ei, (dacă se foloseşte unealta), 
condiţiunile şi modul de efectuare a uzurii (fre
care de alunecare, de rostogolire, împroşcare, 
etc.). Comportarea la uzură se indică prin gro
simea seratului de material îndepărtat prin uzură 
într'un anumit timp, în condiţiuni de uzură stan
dardizate. — Corelaţia dintre comportarea la 
uzură şi proprietăţile fizice, chimice sau fizico- 
chimice ale materialului nu este suficient de bine 
stabilită. în general, duritatea mare şi rezistenţa 
mare la fracţiune dau o rezistenţă mare la uzură.

încercarea la uzură prin frecare de rostogolire 
se efectuează cu apăsare reglabilă, cu sau fără 
ungere. încercarea la uzură prin frecare de alu
necare se efectuează cu apăsare reglabilă, cu sau 
fără ungere, folosind un disc care, apăsat pe ma
terial, lasă o canelură pe suprafaţa lui. Uzura se 
poate aprecia şi împroşcând materialul, un anu
mit timp, cu nisip de cuarj de o anumită cali
tate, şi măsurând uzura provocată (încercare la 
suflaiu).

5. ~  la suflaiu [HcnbiTaHHe naa jibH O H  Tpy- 
ŐKOH; essai au chalumeau; Löthrohrprobe; blow 
pipe test; ráfuvási vizsgálat]. V. sub încercare de 
prelucrabilitate prin uzură.

6. încercare de sudabilitate [HcnbiTaHHe Ha 

CBapHBaeMOCTb; essai de soudabilité; Schweifj- 
barkeitsversuch; weldability test; hegeszthető- 
ségi vizsgálat]: încercare tehnologică prin care 
se constată aptitudinea unui material de a fi su
dat. Sudabilitatea se caracterizează prin câturile 
dintre mărimile de rezistenţă ale materialului din 
partea sudată şi ale celuia din partea nesudată. 
Cu cât aceste câturi sunt mai mari, cu atât com
portarea materialului la sudura respectivă e mai 
bună. De obiceiu sudabilitatea se determină prin 
încercări la tracţiune, la încovoiere şi de obosire.

7. încercare prin scânteiere [HcnbiTaHHe hck- 

pOH; essai d'étincelle; Funkprobe; grinding wheel 
test; szikrázási vizsgálat]: încercare tehnologică 
efectuată la discul de polisat uscat, pentru a

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

încercare  prin scânteiere a ofelurilor.
Í )  ofel mangan: scântei albe; 2) ofel carbon dur: scântei 
albe; 3) ofel rapid: scântei roşiî închise ; 4) ofel carbon 
sem idur: scântei albe; 5) ofel carbon m oale: scântei albe; 
6) ofel mangan bogat: scânte:i galbene strălucitoare; 7) ofe j 
inoxidabil cu mult crom şi n ichel: scântei galbene-portocaI:ii 
8) ofel de scu le cu 20/0 C şi i20/0 C r: scântei ro şii; 9) fontă 
cenuşie: scântei galbene-roşietice, scurte; 10) fontă albă: 

scântei galbene-roşietice, foarte scurte.

determina natura materialului după forma şi 
coloarea scânteilor cari se produc. încercarea se 
aplică mai ales oţelurilor carbon şi aliate, iar 
fasciculul de scântei care rezultă se compară cu 
fasciculele tip (v. fig .).

s. încercare, aparat de ~  de duritate [Ma- 
niHHa a j ih  HcnbiTaHHH Ha TBepAOCTb; appa
reil d'essai de dureté; Hárteprüfmaschine; hard-

I ness testing machine; keménységmérőgép]: Aparat
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cu ajutorul căruia se aplică o piesă dură, cu o 
anumită forfă, pe materialul de încercat. Unele 
aparate acfionează static, iar altele dinamic.

După modul de efectuare a urmei, se deo
sebesc aparate de pătrundere, aparate cu reacfiu- 
ne elastică şi aparate de sgâriat.

După modul de transmitere a forţei, aparatele 
de pătrundere se împart în aparate cu acţionare 
statică şi aparate cu acţionare dinamică. Aparatul

-Aparat Brinell cu transmisiune h idraulică , pentru încercarea 
de duritate.

1) volan; 2) epruvetă; 3) bilă; 4) transmisiune hidraulică; 
5) manometru pentru măsurarea fo rfe i; 6) contragreutate.

Brinell, care lucrează prin presiune hidraulică (v. 
:şi sub Brinell) are acţionare statică, iar aparatul

Aparat Rockwell m ecanic, pentiu încercarea de duritate, 
t á v o lá n ; 2) epruvetă; 3) con; 4) indicator penfru forfă; 

5) pârghie de apăsare.

Vickers (v. şi sub Duritate Vickers) lucrează prin 
mecanisme. Aparatele cu acţionare dinamică trans

mit forfa brusc şi pot lucra prin alunecare şi 
prin arc. Din prima categorie face parte apa
ratul Schwartz, folosit penfru încercarea bilelor 
de rulmenţi, la care bilele cad pe o nicovală în
clinată, iar de acolo — prin ricoşare — cad în una 
din casetele aşezate în planul traiectoriei; după 
caseta în care cad, li se apreciază duritatea. Apa
ratele cu arc proiectează o bilă pe materialul de 
încercat, măsurarea efectuându-se apoi ca la în
cercarea statică Brinell (v. şi Duritate de ciocnire), 
de exemplu la aparatul Guillery. Aparatele de 
pătrundere se pot grupa şi după forma şi dimen
siunile penetratorului, şi anume: aparate cu bilă, 
de exemplu aparatul Brinell 
sau Rockwell; aparate cu 
con, de exemplu aparatul 
Rockwell sau Ludwik (v. sub 
Duritate Ludwik); aparate cu 
piramidă, de exemplu apa
ratul Vickers (v. sub Duri
tate Vickers); aparate cu ac, 
de exemplu „acul" Vicat.

După metoda stabilirii du
rităţii, aparatele de pătrun
dere măsoară: suprafaţa ur
mei, ca aparatul Brinell; 
adâncimea urmei, ca apara
tul Rockwell; perioada de 
oscilaţie, ca oscilatorul Her- 
bert (v. sub Duritate pen
dulară); încărcarea care pro
voacă o adâncire permanen
tă, ca aparatul Monotron. —
Aparatele cu reacţiune elas
tică permit să se măsoare ra
portul dintre înălţimea de ri
dicare şi înălţimea de cădere 
a unui obiect dur lăsat să ca
dă pe obiectul de încercat, 
cum este scleroscopül Shore 
(v. sub Duritate Shore)
Aparatul Shore e consti
tuit dintr'un tub de sticlă 
gradat, în interiorul căruia se 
poate deplasa un berbec ci
lindric care are la capăt un 
vârf de diamant; berbecul 
cade dela o anumită înălţime, 
loveşte materialul de încercat, 
şi revine la o înălţime care 
se măsoară prin gradaţiile 
de pe tubul de sticlă. Alte
le, de exemplu duroscopul 
(v .), funcţionează după principiul oscilaţiilor. — 
La aparatele de sgâriat se măsoară lăţimea 
sgârieturii lăsate pe material, ca la aparatul 
Martens (v. sub Duritate Martens).

Aparat dinamic cu arc 
(G u ille ry ) pentru încer

carea de duritate.

Í )  b ilă; 2) port-biiă; 3) 
feavă de ghidare; 4) masă 
de proiectare care , Ia 
declanşare, loveşte port- 
b ila(2); 5) rondele elas
tice Be lv ille  (com prim a
te ); 6) resorturi de rapel; 
7) declanşorul masei de 
p roiectare(4); 8) con de 
declanşare; 9) bufonul de 
declanşare cu resortul d« 

rapel.
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1. încercare, aparat d e  ~  d e  re zilie n jă  [Marn- 

HHa a jih  HcnbiTaHHH Ha y^apHyio bh3koctb; 
appareil d'essai de résilience; Rückprallprüfma- 
schine; resilience 
testing apparatus; / ^ V
ütő-hajlítóvizsgá- \ Á s -----
lógép]: Aparat fo- s\ 
losit la determina
rea rezilienfei unui \
material. Unele a- 
parate funcfionea- 
ză pe principiul 
cădem libere, fie 
a unui pendul, fie 
a unei greutăfi ghi- n
date. De obiceiu, n *e« UUj  U' j rPY’ 
pendulul se iasă să s“port: 2) an 9,raí *  > P»"*1*
r  iw I. ... 4) epruvetă incresfata; 51 cuf t.
c a d a  d in  p o z iţie  '
orizontală, iar ridicarea este dată de un indicator
care dă direct înălfimea de ridicare, după unghiul
de ridicare. Alte aparate de încercare folosesc
căderea unui berbec dela o anumită înălfime.

2. aparat de ~  la lovire [M a m irn a  ,o;jih 
HcnbiTaHHH Ha y/ţap; appareil pour essai au choc; 
Schlagversuchgerăt; impact testing apparatus; ütő
vizsgálati készülék]: Aparat folosit la determi
narea rezistenfei la lovire a unui material prin

p—

W

8
Aparate de încercare Ia lovire-com presiune.

A) aparat cu ciocan: a) c iocan ; fa) rig lă gradată; c) locaşul 
epruvetei de încercat; d) cârlig  pentru acăfarea ciocanului; 
e) d ispozitiv  pentru rid icarea c iocanului. B) aparat cu berbec: 
a ) berbec; b) g lis ie ră  gradată; c) d ispozitiv dé fixare  a supor
tului berbecu lu i; d) masă cu nisip ; e) ochiu penfru acăfarea 

berbecu’ui.

aplicarea succesivă a unei forje dinamice asupra 
unei epruvete încrestate sau nu. Aparatele folo
site mai des sunt de două tipuri: cu ciocan ghi
dat, sau cu berbec cu cădere liberă. înălfimea 
de cădere a ciocanului sau a berbecului poate fi 
constantă, sau poate fi mărită după fiecare cădere. 
Greutatea ciocanului sau a berbecului, înălfimile de

căderea ale lor, ca şi creşterea înălfimilor după fie
care lovitură, sunt fixate prin standarde sau prin 

prescripfii, penfru fie
care material. înălfi
mile de cădere se ci
tesc direct pe o riglă 
gradată (v. fig.).

Lucrul m ecanic de lovire în func
fiune de numărul lo v itu rilo r.

L) lucrul m ecanic de lo v ire ; n) nu
mărul lo v itu rilo r; /) m aterial cu 
lim ită de obosire la lo v ire  mai 
m ică; I!) materie! cu lim ită de o- 

bosire la lovire  mai mare.

1 J1 X 
1 2 c

Aparat de încercare la Io- 
v ire-incovo ie re  cu epruve- 
ta rotitoare. 1) greutate 
penfru întindere; 2) epru

vetă; 3) berbec.

s. aparat de ~  la torsiune [ManiHHa 
flJiH HcnbiTaHHa Ha Kpy^eHHe; machine d'essai 
â la torsion; Torsionsprüfmaschine; torsion testing 
machine; csavaró vizsgálógép]: Aparat folosit pen
tru efectuarea încercării la torsiune a materiale
lor. Are un dispozitiv de prindere a celor două 
capete ale epruvetei de încercat, constituit din 
două discuri, dintre cari unul poate fi rotit. 
Fiindcă prin torsiune bara se scurtează, celălalt 
disc are posibilitatea de a se deplasa longitudi
nal, pentru ca să permită scurtarea. De obiceiu

Aparat penfru încercarea  sârmei la torsiune.
1) falcă fixă ; 2) epruvetă; 3) falcă ro titoare; 4) şurub care» 
prin ro tire , acfionează indicatorul de torsiune; 5) indicator 
de torsiune, care măsoară unghiul cu care s'a torsionat epru- 

veta (2 ); 6) m anivelă pentru torsionarea epruvete i.

se măsoară şi scurtarea. — La unele aparate, ro
tirea relativă se măsoară mecanic; la altele, optic.

4. aparat de ~  statică [Máimmá flJiH 
CTaTHHecKoro HcnbiTaHHH; machine d'essai sta-

a

Aparat de încercare  ia tracfiune cu încărcare directă şi cu 
măsurarea forfei prin încărcare d irectă, 

a) aparat pentru încercarea fib re lo r ;a fracfruns; b) aparat 
pentru încercarea betonului la tracfiune; Í )  epruvetă; 2) fă lc i;

3) greutăfi.

tique; Maschine für statische Prüfung; statical test 
machine; sztatikus vizsgálógép]: Aparat cu aju



105

torul căruia se exercită asupra unei epruvete o 
forfă statică crescândă, şi se măsoară atât forfa, 
cât şi deformafia epruvetei. Aparatele sunt clasi
ficate după modul de aplicare a forfei şi după 
modul de măsurare.

Aparaf de încercare la fracţiune cu încărcare indirectă, prin 
Iransmisiune m ecanică, 

a) cu măsurare prin încărcare directă (Rudelo ff): Í )  epruvstă;
2) greutate; b) cu măsurare prin arcuri (Re jtő ): Í )  arcuri;

2) epruvetă.

După modul de aplicare a forfei, se deosebesc 
aparate cu încărcare directăf cu încărcare indi
rectă prin transmisiune mecanică, şi cu încărcare 
indirectă prin transmisiune hidraulică; acfionarea

Aparat ds încercare la tracjiune, cu încărcare indirectă, prin 
transmisiune m ecanică, 

c) cu măsurare prin contragreutate m obilă: Í )  contragreutate 
mobilă; 2) epruvetă; d) cu măsurare prin manometru: Í) epru

vetă; 2) transmisiune hidraulică ; 3) manometru.

poate fi manuală sau mecanică. Fiecare din cele 
trei grupuri se poate împărfi în subgrupuri, după 
modul de măsurare a forfei, şi anume: apa
rate cu încărcare directă şi cu măsurarea forfei prin 
încărcare directă; Aparate cu încărcare indirectă 
prin transmisiune mecanică şi cu măsurarea forfei

i t

t
b

Aparat de încercare la tracjiune, cu încărcare  indirectă, prin 
transmisiune h id rau lică , 

a) CU măsurare prin contragreutate m obilă: Í )  cilindru de 
presiune h idrau lică ; 2) epruvetă; 3) contrag-eutate ; b) cu 
măsurare prin indicator pendular': 1) intrarea a p e i; 2) epru
ve tă ; 3) cilindru de presiune hidraulică pentru întindere;

4) cilindru de presiune pentru acfionarea indicatorului;
5) indicator pendular.

prin încărcare directă, prin arc, prin contragreu
tate mobilă, prin măsurător oscilant, prin mano

metru, sau prin combinarea celor precedente 
(manometru şi contragreutate mobilă); Aparate 
cu încărcare indirectă, prin transmisiune hidrau
lică, cu măsurarea forfei prin încărcare directă,, 
prin resort elicoidal, prin contragreutate mobilă, 
prin indicator pendular, prin manometru, sau prirt 
combinarea celor precedente. Aparatele cu forfă 
magnetică se folosesc rar.

în general, aparatele de încercare statică sunt 
construite spre a putea efectua — cu mici mo
dificări — cea mai mare parte din încercările 
statice (încovoiere, compresiune, etc.), şi se nu
mesc, în acest caz, aparate universale.

Tararea aparatelor trebue făcută pentru ca eroa
rea să nu depăşească ±1 °/0. Tarările se efec
tuează cu orice instalafie care măsoară precis forţa*

k ->

Dispozitiv Martens penfru măsurat a lung irile .
1) epruvetă supusă la întindere; 2) prismă; 3) cadru fixat pe- 
reperul (a ); 4) oglindă; 5) pro iector; 6) scală ; Ic) lungim ea 
in ifia lă ; a) reper t ix ; b) reper depfasabil, în contact cu. 

m uchii’e prism elor.

ele putându-se grupa astfel: tarare directă prir> 
greutate, tarare indirectă cu bare de întindere, 
şi tarare indirectă prin dinamometru. Dintre toate,, 
cea mai exactă este tararea prin greutăfi.

Instalafiile pentru măsurat alungirile se împart- 
în instalafii pentru măsurarea deformafiilor elas
tice, şi instalafii pentru 
măsurarea deforma
ţii lor permanente, în 
general, instrumente
le de măsură sunt fi
xate pe piesa de în
cercat şi sunt înzes
trate cu două perechi 3 
de piese de prindere; 
o pereche se fixează 
pe un reper al epru
vetei, iar a doua este 
în contact de frecare 
cu reperul şi se poate 
deplasa, odată cu el, 
la deformare. Piesele 
mobile pot avea for
mă de prismă sau de 
role; prin deplasarea 
sau prin rotirea lor, ele

Dispozitiv Martens-Kenedy pentru* 
măsurat a lung irile .

1) epruvetă de încercat la trac
ţiune; 2) cadru fixa t pe reperul 
(a ); 3) cadran gradat; 4) indicator;: 
5) prismă; a) reper fix ; b) reper 
deplasabil în contact cu muchiile- 
prism elor; l0) lungimea inifială»

indică aiungirea, fie prin
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indicatoare de care sunt legate, fie prin mijloace 
stroboscopice (după ce deplasările au fost ampli
ficate în prealabil, 
cu ajutorul unui 
sistem de pârghii 
articulate). Fixarea 
dispozitivului pe 
epruvetă se efec
tuează elastic, cu 
-ajutorul unor inele 
de gumă. Pentru 
a mări precizia mă
surătorii, se mo
ţează, de obiceiu, 
două dispozitive 
cari măsoară aiun- 
girea în două sen
suri opuse; rezul
tatul este dat de 
media celor două 
citiri. Unele dis
pozitive cu indicatoare de lungime, cari dau alun
girile au o eroare de 0,05 mm.

Dispozitiv Bauschinger pentru mă
surat a lung irile . Í )  epruvetă; 2) cadru 
fixat de reperul (a ); 3) rolă; 4) in- 
a ica io r ; 5) cadran gradai; a) reper 
fix ; fa) reper depiasabil în contact 
cu ro le le (3) cari se pot rofi; /0) fun- 

g'mea in iţia lă .

Măsurarea alungirii epruvetei cu dispozitivul Martens. 

b) reper depiasabil 1) epruvetă; 2) prismă în contact cu repe
rul depiasabil (fa); 3) oglindă solidară cu prisma (2 ); 4) cadru; 
5) p ro iector; 6) scală ; 7) rază incidenţă; 8) rază reflectată; 
a )  unghiul ade rotire a! p rism ei; x) deplasarea lineară a 

reperului (b ); reper în contact cu muchia prism ei. 
m h■ x = ---- ------

n -f- m

î. încercare, maşină de ~  de obosire [ManiHHa 
£ J IH  HcnbiTaHHH Ha yCTaJioCTb; machine d'essai

_ 2 _

Maşină de încercare de obosire, la întindere-compresiune, cu 
acţionare prin resort e lico idal. *

1) generator şi regulator de so lic itări repetate, prin mecanism 
b ie .a-m an ivelă ; 2) înregistrator de m işcări; 3) resort e licoidal;

4) epruvetă.

de fatigue; Dauerfestigkeitsprufmaschine; fatigue 
testing machine; kifáradási vizsgálógép]: Maşină

2

¥

folosită la încercarea de obosire a materialelor. 
După natura încercării, se deosebesc maşini de 
lungiri repetate (cari dau solicitări alternative, de 
întindere şi compresiune, în direcfia axei longi
tudinale aepruvetei), maşini de încovoieri repetate, 
maşini de torsiuni repetate şi maşini de solicitări 
combinate, repetate.

După mijlocul de aplicare a forfelor repetate, 
ele se pot grupa cum urmează: maşini cu acfiona- 
re prin resort elicoidal (la cari forfa alternativă 
este dată de un mecanism 
bielă-manivelă, piciorul bie
lei exercitând forfa prin in
termediul unui resort eleco- 
idal); maşini cu acfionareprin 
forfă centrifugă; maşini cu 
acfionare prin forfă electro
magnetică (la cari un capăt 
al epruvetei are electromag- 
neti situafi între două gru
puri de electromagnefi de 
polarităfi alternative Nord şi 
Sud); maşini cu acfionareprin 
rotirea epruvetei (cu epru
vetă montată pe direcfia 
razei unui disc, care e le
gată la un capăt de perife
ria discului, iar la celălalt 
de punctul central, care este 
acfionat de nişte greutăfi, 
prin intermediul unei pârghii); 
maşini cari funcţionează prin 
acfiunea forfei fictive de iner- 
fie; maşini hidraulice, cari 
funcfionează prin sisteme de 
pârghii acfionate prin piston.

Maşină de încercare de 
obosire, la înf indere-com- 
presiune, cu acţionare 
prin forfă electrom agne

tică (Haigh).
Í )  suport de susfinere şi 
de compensare; 2) şi 4) 
electrom agnefi magne- 
tizafi succesiv ; 3) e lec- 
fromagnefi magnetizafi 
permanent şi so lidarizafi 
cu falca inferioară a ma

ş in ii; 5) epruvetă.

Maşinile cu epru
vetă încastrată şi cele cu epruvetă rezemată sunt 
maşini de încovoieri repetate. Primele pot fi cu 
epruvete rotitoare în jurul axei lor longitudinale 
şi cu sarcină constantă (în mărime, direcţie şi 
sens), sau cu epruvetă fixă şi sarcină varia
bilă. Din grupul 
al doilea fac par
te maşinile la cari 
forfa acţionează 
la m ijlo c , sau 
cele la cari lu
crează două for- 
fe egale şi si
metrice în raport 
cu mijlocul epru
vetei. — Maşini
le la cari epru
vetă este supusă 
la rotire, cele 
acfionate p rin  
resort, cele cari funcfionează prin inerfie şi 
cele cari funcţionează prin forfă electromagnetică

Maşină de încercare de obosire, la în
covoieri repetate, cu epruvetă încas

trată fixă şi cu sarcină var abilă.
J) înregistrator de alternanţe; 2) roată 
de curea acţionată de un motor; 3) disc; 
4) capăt liber; 5) epruvetă încastrată; 

6) resort; 7) palier.
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sunt maşini de torsiune repetată . — fMaşi-

yy/A
~mr

7

Ll
Maşină de încercare de obosire, la întindere-com presiune, 

cu acţionare prin rotirea epruvetei (Jespar).
1) înregistrator de alternanţe; 2) roată de curea acţionată de 

■un motor; 3) d isc ; 4) epruvetă; 5) capăt lib er; 6) încărcăfor 
cu greutăţi; 7) palier. în figură, epruvetă este comprimată, 

iar după o rotire de 180°, este întinsă.

nile cu acfionări re
petate şi combinate 
pot provoca torsiuni, 
încovoieri şi lungiri 
asociate între ele. Ma- 
.şinile pot funcţiona 
tntre anumite limite 
ale tensiunii sau cu 
torsiune permanentă 
tn tot timpul operaţiu
nii; ele pot funcfiona 
cu deformafie con
stantă ca mărime, sau 
pot avea atât încărca
re, cât şi deformatie Maşină de încercare de obosire, la 
variabilă. torsiune repetată, cu rotirea epru-

î. încercare, ma- vetei (M o o re ).
şină de ~  la uzură 0  greutate constanfă; 2) epruvetă 

[ M a iH H I ia  f lJ IH  HCbl- ro tită ; 3) d isc în rotaţie, solidar 
T a H H H  H a  H3H0C; cu ep™veta.
machine d'essai â
J'usure; Abnutzungsversuchmaschine; wear and tear 
testing machine; kopásvizsgálógép]: Maşină folo
sită pentru determinarea rezistenţei la uzură a unui 
materia!. Pentru încercarea la uzură prin abra- 
ziune sunt folosite trei tipuri de maşini: maşini 
Ja cari abrazivul este presărat pe un disc rotitor 
care freacă faţa epruvetei (v. Böhme, maşina

Maşină penfru încercarea la uzură prin abraziune, cu bile.

Dorry, maşina ~ ) ; maşini la cari abrazivul este 
împroşcat pe epruvetă cu ajutorul unui curent 
de aer sau de abur sub presiune (v. Suflător de 
nisip); maşini la cari abrazivul este constituit din 
bile de ofel, iar materialul de încercat căptuşeşte

fafa interioară a unei tobe rotitoare (v. fig.). 
Pentru încercarea la uzură prin atrifiune se folo
seşte maşina Deval (v. fig.), care este constituită 
din una sau din două tobe rotitoare inclinate cu 
30° fafă de axa de rotafie, şi în care se intro
duce materialul de încercat (v. şi Deval, maşina ~ ) .

Maşină pentru încercarea la uzură prin afriţiune. 
a) roata de antrenare; b) tambur în care se introduce mate

rialul de încercat.

2. încercarea stratelor [HcnbiTaHHe $opMa-
u,h h , nJiaCTOB; essai des couches, épreuve des 
couches; Schichtenproduktivitătsversuch; formation 
testing; rétegvizsgálatok]. Mine: Ansamblul opera
ţiunilor prin cari se obţin, înainte de tubarea găurii 
de sondă, indicaţii asupra productivităţii stratului 
atins. Operaţiunea reclamă izolarea prin etanşare 
mecanică, cu un packer, a stratelor de deasupra 
stratului dejncercat, în prealabil deschise, — o de
presiune de scurtă durată, creată pentru a lucra 
asupra stratului, ca să-i permită să debiteze, şi 
o recoltare şi conservare etanşă a fluidelor pro
venite din strat, astfel captate, urmată de cerce
tarea probelor obfinute.

Aparatele speciale, folosite în acest scop, pre
zintă o mare varietate de concepfie şi construc
ţie, din cauza necesilăfii de a se asigura etan
şeitatea închiderilor şi funcfionarea sigură în mo
mentul dorit. Pentru a determina valoarea eco
nomică a zăcământului, ele sunt asociate uneori 
şi cu un aparat de măsurat presiuni de fund, 
care indică valoarea şi variafia presiunii în timpul 
şi după recoltarea probei.

3. aparat de ~  stratelor [npnőop #jih 
HcnbiTaHHH (J)OpMai],HH HaCJlOGHHH; appareil 
pour l'essai des couches; Versuchsapparat der 
Schichtenproduktivităt; formation tester; rétegvizs
gálati készülék]. Mine: Aparat cu ajutorul căruia 
se pot obfine, înainte de punerea în producfie 
a sondei şi chiar înainte de tubarea găurii de 
sondă, indicaţii asupra productivităfii stratului 
atins. Prezintă o mare varietate de concepfie şi 
de construcţie, din cauza necesităţii de a se asi
gura etanşeitatea închiderilor şi funcţionarea si
gură în momentul dorit. Figura (p. 108) repre
zintă un astfel de aparat (tip Johnston), format, 
în principal, dintr'un separator perforat, un packer



şi trei supape. Aparatul se introduce cu prăjini 
goale până la pundul de încercat, unde a fost 
pregătit dinainte pragul pe care se va aşeza 
packerul; lăsând greutatea prăjinilor pe packer 
şi'rotind la dreapta, packerul etanşează perfect, 
şi supapa de egalizare se închide (fig. /). Greu
tatea prăjinilor comprimă resortul supapei prin
cipale de reţinere, care se deschide (fig. //). în 
acest moment, fluidul de sub packer, scăpat de 
sub presiunea coloanei de fluid de sapă, se ri
dică în aparat până la supapa de împiedecare.
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Aparat de încercare  a stratelor.
Supapă de im p iedecare : Í )  închisă şi 1*) deschisă; supapă; 
principală de refinere: 2) închisă şi 2*) d esch isă ; supapă de 
ega liza re : 3) închisă şi 3 'fd e s c h isă ; 4) p acke r; 5) separator 

a) fluid de sapa; b) fife iu .

Deschizând supapa de împiedecare (fig. III) cu 
ajutorul unui go-devil coborît prin prăjini, fluidul 
se ridică în prăjini şi, dacă stratul e eruptiv, 
sonda începe să producă. După un scurt timp 
se ridică încet prăjinile — ceea ce permite des
tinderea resortului şi deci închiderea supapei de 
reţinere — şi se roteşte la stânga, ceea ce are

ca urmare deschiderea supapei de egalizare 
(fig. /V); fluidul de sapă pătrunde prin această 
supapă şi, stabilindu-se aceeaşi presiune dea
supra şi dedesubtul packerului, aparatul poate 
fi extras uşor penfru a se cerceta conţinutul prins 
deasupra supapei de reţinere. Cu mici modificări 
în dispozitivul de fixare şi închidere a packer- 
ului, acest aparat poate fi folosit atât în găuri de 
secfiune uniformă (fără prag) cât şi în găuri tubate.

După natura materialului de încercat, se deo
sebesc mai multe încercări caracteristice.

Exemple:
î. încercările explozivilor de mină [hciim- 

TaHHH B3pbiBM aTepHajia a jih  ropH bix paőoT ; 
essais des explosifs de mine; Sprengstoffprüfun- 
gen; mine explosive tests; bányászati robbanó
anyagok vizsgálatai]. Mine: încercări pentru deter
minarea calităfii şi a comportării explozivilor fo- 
losifi în mine, ca şi a materialului auxiliar pentru 
producerea exploziei.

în fabrică se determină: proprietăfile fizicochi- 
mice, brizanfa, capacitatea de a efectua lucru 
mecanic, detonafia şi capacitatea de transmitere 
a detonafiei, compoziţia şi cantitatea gazelor no
cive de explozie, încărcătura limită pentru explo
zivii antigrizutoşi, corhpozifia chimică.

Pentru fiecare exploziv sau material auxi
liar în parte se verifică, prin încercări, anumite 
caracteristice: La explozivii cu bază de nitrogli
cerină, exsudafia şi constanfa chimică, iar la cei 
cu bază de nitrafi dé amoniu, umiditatea; la capse, 
detonafia completă; la capsele electrice, conduc- 
tibilitafea electrică, explozia în grupuri, explo- 
darea completă a cartuşului de exploziv, străpun
gerea plăcii de plumb, acfiunea de întârziere 
(pentru capsele cu întârziere); la fitil, vitesa de 
ardere şi arderea completă, şi impermeabilitatea; 
la fitilul detonant, siguranfa de funcţionare, im
permeabilitatea, stabilitatea la temperaturi înalte 
şi joase.

La mină se efectuează următoarele încercări:
2. încercarea capselor [HcnbiTaHHe B3pbi- 

^aTblX KanciOJiefi; essai des détonateurs; Prüfung 
der Sprengkapseln; detonator test; gyutacs vizs- 
gâtat]. Mine: Capsele detonante de mină, simple 
sau electrice, se încearcă — din punctul de ve
dere al brizanfei — cu ajutorul unor plăci de 
plumb de formă pătrată (40X40 mm) şi cu gro
simea de 4 ” -8 mm. Capsa se aşază în centrul 
acestor plăci, cu fundul lipit de placă, explo- 
darea făcându-se electric sau cu fitil Bickford.

După dimensiunile găurii şi ale urmelor lăsate 
de schijele tubului pe placa de plumb, cari se 
compară cu urme standard, se apreciază dacă 
proprietăfile balistice inifiale ale capselor s'au 
schimbat sau nu.

s. ~  explozivilor la brizanfa [HCflbiTaHHe 

B 3pbIB M aT epH Jia  Ha 6pH3aHTHOCTbî essai des 
explosifs â la brisance; Brisanzprüfung der Spreng- 
stoffe; test of high explosives; robbanóanyagok 
brizáns vizsgálata]. Mine: încercarea în care se 
aşază o încărcătură de 50 g exploziv, într'un tub 
de hârtie, pe fafa superioară a unui cilindru masiv
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de plumb, vertical, înalt de 30 mm şi cu dia
metrul de 40 mm, aşezat pe un cilindru vertical 
identic cu el. Gazele de explozie presează pe 
cilindri şi îi turtesc. Brizanfa e o funcfiune mo
noton crescătoare cu turtirea cilindrilor.

î . încercarea explozivilor la defonafie [Hcnbi
TaHHe B3pbiBMaTepnajia Ha .zţeTOHaiţHK) 
essai des explosifs â la détonation; Detonations- 

. probe der Sprengstoffe; detonation test of explo- 
sives; robbanóanyagok durranó vizsgálata]: încer
care în care cinci cartuşe sunt aşezate în prelun
gire, primele două fiind alăturate, iar celelalte la 
distanfe, respectiv, de 1, 2 şi 3 cm. Dacă la explo- 
darea cu o capsă nr. 8 explozia este completă, 
rezultatul încercării se consideră pozitiv.

2. ~  explozivilor la lucru mecanic [H cnb i

TaHHe B3pbiBMaTepHaJia Ha MexaHHHecKyio 
paöO T y ; essai du travail des explosifs; Prüfung 
der Arbeit des Sprengstoffs; work test of explo- 
sives; robbanóanyagok mechanikai munkájának 
vizsgálata]: încercare care se face cu bomba 
Trauzl, care e un cilindru masiv de plumb cu 
diametrul şi înălfimea de 20 cm. Se aşază 10 g 
de exploziv într'un canal central de 25 mm dia
metru şi de 125 mm adâncime, care se umple 

d J s  b c

Bomba Trauzl. . 
a ) înainte de exp lozie ; b) şi c) după exp lo z ie  (în două în

cercări d iferite  J.

cu nisip uscat (v. fig .). Se provoacă explozia cu
o capsă electrică, şi se măsoară mărimea volu- 
mului]canalului central al cilindrului, prin măsura
rea volumului de apă (în centimetri cubi) care 
umple gaura deformată.

3. încercările izolanfilor [HcnbiTaHHH H30JiH- 

HHOHHblX MaTepHaJlOB; essais des matériaux iso- 
lants; Isolierstoffprüfungen; insulating material 
tests; szigetelők vizsgálata]: încercările materiale
lor izolante, cari diferă după cum izolenfii sunt 
termici, electrici, acustici sau antivibratori.

Termoizolanfii se încearcă mecanic: la încovo
iere, la rezilienfă, la duritate, şi termic (la căl
dură, înghef şi flacără); electroizolanfii se încearcă: 
la rezistenfă electrică superficială şi la rigiditate 
dielectrică; materialele antisonore se încearcă 
printr'o probă practică, etc. — Exemplu:

4. ~  produselor refractare [HcnbiTaHHH or- 

H ey no pH b ix  M aTepnaJiOB ; essais des produits ré- 
fractaires; Prüfungen ven feuerfesten Erzeugnis- 
sen; refractory product tests; tűzellenálló anyagok 
vizsgálata]: încercări fizice şi chimice ale pro
duselor refractare, pentru a se determina com
portarea lor. încercările chimice se efectuează 
prin analize bazate pe desagregarea cu carbonafi 
alcalini, şi se determină confinutul procentual de 
S i0 2, Al20 3, Fe20 3, T i02, CaO, MgO, şi P. C. (pier

derea la calcinarej. — încercările fizice sunt cele 
mecanice, la compresiune (cari se efectuează pe 
cuburi cu latura de 50 mm), şi cele termice, la 
topire (cari se efectuează pe conuri, prin com- 
parafie cu conuri etalon). Afară de încercările 
curente, se fac şi încercări de refractaritate, poro- 
zitate, rezistenfă la şoc termic, deformafii perma
nente la terrperaturi înalte, rezistenfă fafă de 
acenfi chimici, şi încercări de durabilitate.

s. încercările lemnului [HcnbiTaHHH AepeBa; 
essais du bois; Prüfungen des Holzes; wood tests; 
favizsgálat]. Ind. lemn,: încercări efectuate pentru 
a se determina comportarea lemnului.

Se fac încercări chimice, chimico-biologice şi 
fizice (în particular mecanice, termice şi electrice).

încercările chimice se fac penfru determinarea 
comportării lemnului fafă de substanfele folosite 
la ignifugare, iar prin analize, pentru determi
narea procentelor de celuloză, de lignină, de 
hemiceluloze şi de răşini din substanja lemnoasă; 
ultimeledeterminări prezintă importantă la utilizarea 
lemnului ca materie primă în industriile chimice.

încercarea chimico-biologică se face pentru 
determinarea durabiIităfii lemnului impregnat sau 
neimpregnat fafă de acţiunea insectelor şi a 
ciupercilor xilofage. încercarea constă în stabi
lirea micşorării procentuale a greutăţii unei epru
vete supuse un timp determinat acfiunii insecte
lor şi ciupercilor xilofage, în comparafie cu mic
şorarea greutăţii unor epruvete de lemn a căror 
durabilitate este cunoscută.

încercările fizice se referă la determinarea du
rităţii, a umidităţii, a greutăţii specifice, a con- 
tracţiunii (retragerii) şi a umflării lemnului, ca şi 
la determinarea comportării lui la diferite solici
tări (compresiune, tracfiune, încovoiere, torsiune, 
tăiere, despicare). Rezistenfele respective depind 
de poziţia elementelor componente ale lemnului 
(fibre, inele anuale, etc.) faţă de direcfia de ac- 
fiune a forfelor; de aceea trebue să se precizeze 
dacă solicitarea se face paralel sau perpendicular 
pe direcfia fibrelor, radial sau tangenfial la ine
lele anuale. Ele depind, de asemenea, de gradul 
de umiditate al lemnului. încercările mecanice se 
fac pe epruvete de forme şi dimensiuni cores
punzătoare fiecărei încercări. — încercarea la com
presiune, paralel cu fibrele, se execută pe epru
vete prismatice de 6 0 X 2 0 X 2 0 mm. — încercarea 
la tracfiune, paralel cu fibrele, se efectuează pe 
epruvete cu seefiunea transversală dreptunghiulară 
(20X  7 mm) şi cu capetele îngroşate (5 0 X 15 mm); 
lungimea fiecărui capăt îngroşat este de 120 mm, 
iar a părfii din mijloc, de 150 mm; partea din mijloc 
este racordată cu capetele, pe o distanfă de 30 mm, 
cu un arc de cerc cu raza de 40 mm. — încercarea 
la încovoiere statică se efectuează pe epruvete 
cu seefiunea de 20X20  mm şi cu lungimea to
tală de 340 mm; epruvetă se reazemă pe două 
suporturi aşezate la 30 mm de cele două ca
pete, şi se încarcă la. mijloc cu o singură forfă.
— încercarea la încovoiere prin lovire (încerca
rea la rezilienfă) se face cu pendulul lui Charpy 
şi se execută pe epruvete prismatice neîncrestate,
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de 3 0 0 X 2 0 X 2 0  mm, tăiate astfel încât inelele 
anuale să fie paralele cu laturile secfiunii transver
sale, iar fibrele, paralele cu axul longitudinal al 
epruvetei. Epruvetă este liber rezemată cu fafa ra
dială pe două reazeme aşezate la distanţa de 30 mm 
de fiecare capăt, astfel ca sarcina să se aplice tan- 
genfial la inelele anuale. — încercarea la torsiune 
se efectuează pe epruvete de 400 X 2 0 X 2 0  mm, 
cu maşini cari să permită citirea momentului de 
torsiune în kgcm, să asigure creşterea uniformă 
şi lentă a momentului de torsiune şi să aibă unul 
din capetele de prindere a epruvetei, mobil, 
pentru a nu împiedeca variafia lungimii epruvetei; 
răsucirea epruvetei trebue să se facă uniform şi 
lent, astfel încât ruperea să se producă după cca
2 minute. — încercarea 
de despicare se efectu- ]_ 
ează pe epruvete specia- ţ- 
le (v. fig .), tăiate astfel 
încât inelele anuale să -i- 
fie paralele cu una din ~T~ 
laturile secfiunii transver
sale, iar fibrele să fie pa- Epruvetă pentru în cercarea 
ralele la axa longitudi- de despicare a lemnului, 
nală a epruvetei; planul de
despicare trebue să fie în direcfie radială, respec
tiv tangenfială, fafă de inelele anuale; sarcina 
se aplică uniform şi lent, iar vitesa de creştere a 
sarcinii trebue să nu depăşească 50 kg pe minut.

î. încercările lianţilor [HcnbiTaHHH BHHcyiiţHX 
Bem;ecTB; essais des liants; Prüfungen der Binde
mittel; binding matter tests; kötőanyagok vizsgá
lata]. Cs.: încercări efectuate pentru determinarea 
comportării lianfilor. Ele diferă după natura !or, 
şi anume după cum aceştia sunt lianfi aerieni, 
hidraulici, bituminoşi, ceramici, etc.

Exemple:
2. ~  bitumului [HcnbiTaHHH ÓHTyMa; essais 

du bifume; Prüfungen von Bitumina; bitumen tests; 
bitumenvizsgálat]: încercări efectuate pentru de
terminarea comportării bitumurilor. De obiceiu, 
sunt încercări fizice; încercările chimice şi, în 
particular, mecanice, se folosesc mai rar. încercă
rile fizice se fac pentru a determina consistenţa 
şi plasticitatea, ca şi temperaturile de schimbare 
de stare, aceste elemente servind Ia recunoaş
terea tipului de bitum. Principalele încercări 
fizice sunt: încercarea de penetraţie, care se 
face cu aparate speciale, numite penetrometre 
(de ex. penetrometrul Dow sau Richardson); 
încercarea de viscozitate, executată cu visco- 
zimetre (de ex. Redwood, Saybolt, Engler); în
cercarea de plutire (float-test), executată cu un 
plutitor în formă de calotă sferică, având la fund 
un orificiu astupat cu un dop de bitum, şi care 
este aşezat pe suprafafa apei dintr'un", vas, care 
este încălzită treptatpână când bitumul se topeşte şi 
se scurge din orificiu, lăsând să pătrundă apa 
(v. Plutire, încercare de ~ ) ;  încercarea de ductili
tate, care se execută cu aparate speciale, numite 
ductilometre (v. Dow, ductilometru ~ ) ; încercarea 
pentru determinarea punctului de înmuiere, exe
cutată cu aparatul inel şi bilă (v. Aparat inel şi

bilă) sau cu aparatul Krămer-Sarnow (v. Aparat Kră- 
mer-Sarnow); încercarea pentru determinarea punc
tului de picurare, executată cu aparatul Ubbel- 
hode; încercarea pentru determinarea punctului 
de întărire, executată prin metoda Metzger- 
Hoepfner; încercarea pentru determinarea punctului, 
de inflamabilitate, executată cu aparatele Cleve- 
land, Marcusson, Pensky-Martens. — încercările 
chimice se fac prin diferite analize, de obiceiu 
pentru a doza anumite substanfe confinute de 
bitum (ca parafina, antracenul, sulful, etc.), sau 
pentru a determina solubilitatea bitumului în di- 
ferifi solvenfi (ca sulfura de carbon, tetraclorura 
de carbon, eterul de petrol). Dacă în timpul ope- 
rafiunilor de punere în lucrare, bitumul va fi în
călzit la o temperatură mai înaltă (2Q0” ’ 300o)r 
trebue să se facă şi o încercare de oxidabilitate, 
fiindcă la această temperatură bitumul se poate 
oxida şi se întăreşte repede în locurile în cari 
ajunge în contact cu aerul. încercarea de oxida- 
bilitate se face măsurând penetrafia, înainte şi 
după ce bitumul a fost încălzit timp de câteva 
ore la temperatura de 260°. — încercările me
canice cari se efectuează asupra bitumului sunt: 
încercarea la tracfiune, încercarea la stabilitate 
(deformare) şi încercarea la pătrundere. încercarea 
la tracfiune se efectuează pe epruvete (brichete) 
în formă de 8 plin, confecfionate din mortar de 
nisip şi bitum, la dozajul prescris. încercarea la 
stabilitate (deformare) înlocueşte, la bitumuri, în
cercarea la compresiune; este specifică pentru 
bitumurile folosite la pavaje şi se execuă astfel: 
Se umple cu pastă de mortar bituminos un ci
lindru gol de ofel, cu diametrul de 50 mm, care 
are un orificiu la fund, după care se comprimă 
mortarul cu ajutorul unui piston, detarminându-se 
sarcina care produce deformarea şi curgerea 
mortarului prin orificiu (determinarea je  face la 
+ 60°). încercarea la pătrundere se execută pentru 
masticuri, mortaruri şi betoane bituminoase, mă- 
surându-se adâncimea până la care pătrund pene- 
trometrele standardizate în masa acestora.

3. ~  cimentului [HcnbiTaHHH iţeMeHTa; essais 
du ciment; Zementprüfungen; cement tests; ce
mentvizsgálat]: încercări pentru determinarea
comportării cimenturilor. Sunt de natură fizică şi, 
în particular, mecanică şi chimică. — încercă
rile fizice se referă la următoarele caracteristice 
ale cimenturilor: finefa de măcinare, greutatea 
specifică, densitatea aparentă, proporţia de ‘apă 
de amestec, priza (începutul şi sfârşitul prizei) şi 
constanţa de volum (umflarea şi retragerea).

Primele patru încercări se execută asupra ci
mentului în stare pulverulentă, iar celelalte, asupra 
pastei de ciment, în stare plastică sau întărită.

Finefa de măcinare se determină trecând lOOg 
ciment, timp de 20 minute, printr'o sită standar
dizată care are 4900 ochiuri/cm2, şi se exprimă 
în procente de material rămas pe sită. Determi
narea proporfiei de apă de amestec se face ames
tecând 300 g ciment cu diferite cantităfi de apă, 
până se obfine o pastă normală în care sonda

I Tetmayer pătrunde până la 5- “ 7 mm dela fundul



111

inelului care confine pasta de încercat. încercarea 
pentru determinarea prizei se face cu acul Vicat 
sau cu aparate speciale, numite prizometre, cari 
înregistrează automat — la intervale de timp e- 
gale — mersul fenomenului prizei (v. Priză, Pri- 
zometru). încercarea pentru determinarea con- 
sfanfei de volum se face fie cu acele Le Chatelier 
(v. Le Chatelier, ace ~ ) ,  fie pe turte de pastă 
de ciment, fierte în apă timp de două ore (v. Turtă 
de ciment). — încercările chimice se fac prin 
analize chimice, pentru a se determina dozajul 
componenfilor principali ai cimentului (calce, si
lice, alumină, oxid feric) sau prezenfa şi dozajul 
componenfilor auxiliari (magnezie, anhidridă sul
furică, anhidridă carbonică). — încercările meca
nice curente cari se efectuează asupra cimenturilor 
sunt încercările la compresiune şi la tracfiune. Se 
execută pe epruvete confecţionate din mortar nor
mal (1,5 kg nisip, 0,5 kg ciment, 160 cm3apă). Epru
vetele pentru încercarea la compresiune au formă 
cubică, cu latura de 70,7 mm, iar epruvetele pen
tru încercarea la tracfiune sunt brichete în formă 
de 8 plin cu seefiunea de rupere de 5 cm2. în
cercarea la compresiune se face cu prese de 
30-**50t, la cari vitesa de creştere a forfei este 
de 20 kg/cm2 pe secundă. încercarea la tracfiune 
se face cu aparatul Frühiing-Michaelis.

1. încercările materialelor de prelucrare [Hcnbi
TaHHH oőpaőaTbmaeMbix MaTepnajiOB; essais 
des matériaux pour l'usinage; Prüfungen der Be- 
arbeitungsmaterialien; machining material tests; 
megmunkálási anyagok vizsgálata]. M etl.: încercări 
pentru determinarea comportării materialelor folo
site la prelucrarea altor materiale. încercările diferă 
după cum materialele sau uneltele confecfionate 
din ele trebue să prelucreze prin uzură sau prin 
aşchiere. Din prima categorie fac parte: corindo- 
nul, carborundumul, etc., iar din a doua: ofelul 
carbon, ofelul aliat şi ofelul cu carburi metalice 
(Stellit, Widia, Pobedit, Stalinit, etc.). Primele se 
încearcă la compresiune şi la dur/tate în scara 
Mohs; de asemenea, se verifică mărimea granu- 
lafiei lor, prin site şi pânze cu găuri din ce în ce 
mai fine. — Materialele* din a doua categorie se 
încearcă la duritate, la scânteiere şi la uzură, de
terminând — pentru o anumită vitesă de tăiere a 
unui material dat — timpul de folosinfă (v. şi sub 
Folosinfă, timp de ~  a uneltei).

2. încercările materialelor de protecfiune [Hc
nbiTaHHH 3am,HTHbix M aT epna jiO B ; essais des 
matériaux de protection; Prüfungen von Schutz- 
materialien; protective material tests; védőanya
gok vizsgálata]: încercări pentru determinarea 
comportării materialelor de vopsit, de învelit şi 
de căptuşit. — Exemplu:

3. ~  lacurilor [H cnbiTaH H H  JiaKOB; essais 
des vernis; Lackprüfungen, Firnisprüfungen; var- 
nish tests; lakkvizsgálat]. Ind. chim. sp .: încer
cări pentru determinarea comportării lacurilor. 
Cuprind încercări înainte de aplicare, în timpul 
aplicării, şi după aplicare. în general, încercările 
fizice din prima categorie sunt încercări de vis- 
cozitate, etc., afară de examinările de coloare,

de claritate, de miros, etc.; cele din a doua 
categorie sunt încercări de întindere, cu durata 
şi modul de uscare; cele din a treia categorie 
privesc duritatea, elasticitatea, comportarea la  
lustriure, rezistenfa la influenfele exterioare, dura
bilitatea, etc., şi examinările de aspect şi de luciu, 
încercările se fac numai după o perioadă de de- 
pozitare.adică după completa formare a lacului. 
Coloarea se examinează după aplicarea şi uscarea 
pe o sticlă transparentă, şi se compară cu co
loarea unor lacuri tip. Claritatea se determină 
prin apreciere. — Fluiditatea se determină prin» 
aplicarea pe o suprafafă, cu o perie sau cu pis
tolul, şi observând dacă stratul este plin, dacă 
rămân urme de pensulă, dacă se aplică uşor sau 
greu, etc. O încercare la fluiditate, concludentă, 
se efectuează măsurând, de exemplu, timpul de 
scurgere a unei anumite cantităfi printr'un tub 
subfire (la o anumită temperatură). — Pentru în
cercarea la tracfiune, lacul se aplică pe foi de 
cositor, se desprinde după uscare, şi pelicula ob
ţinută e supusă încercării. — Elasticitatea se apre
ciază prin îndoirea obiectului lăcuit; dacă lacuL 
crapă, el nu are elasticitatea necesară. Duritatea 
lacului reprezintă duritatea la sgâriere; încercarea 
se face cu aparate cari deplasează un vârf as
cuţit, aplicat cu o anumită forţă pe suprafaţa lă
cuită. Luciul se încearcă prin reflexiunea luminii 
pe suprafafa lăcuită. — Rezistenfa la apă se deter
mină aplicând lacul pe o bucată de sticlă şi 
afundând-o în apă; după 48 de ore se urmăresc^ 
înălbirea, înmuierea sau alte schimbări. —

4. încercările aliajelor feroase [HcnbiTaHHH 

cnjiaBO B  HepH biX  MeTaJlJiOB; essais des alliages 
ferreux; Prüfungen der Eisenlegierungen; tests of 
ferrous alloys; vasötvözetek vizsgálata]. M eti.: 
încercări fizice, chimice şi fizicochimice efectuate 
asupra fontelor şi ofelurilor, pentru determinarea 
comportării lor. După natura calităfilor lor, ma
terialele feroase se pot grupa în forjabile şi ne- 
forjabile. Din prima categorie fac parte ofelurile 
forjate, turnate şi laminate, fie că sunt aliate sau 
nealiate (ofeluri carbon); din a doua categorie fac 
parte fontele turnate (albă, cenuşie, etc.). în ge
neral, aliajele forjabile pot reclama toate încer
cările fizice şi chimice. Cele neforjabile, în ge
neral nu reclamă încercări mecanice la încovoiere* 
la torsiune, de obosire, etc., sau încercări tehno
logice la bordurare, împăturare, etc. — Exemple 
de încercări de aliaje feroase:

5. ~  fontelor cenuşii [HcnbiTaHHH cepbix  
qyryH OB ; essais des fontes grises; Prüfungen von 
grauem Roheisen; gray pig iron tests; szürke 
nyersvasak vizsgálata]: încercări pentru defer* 
minarea comportării fontelor cenuşii. Cele efec
tuate curent asupra fontelor sunt încercările me
canice la tracfiune, la încovoiere, la compresiune 
şi de duritate; încercările chimice şi încercările 
magnetice. De obiceiu, nu toate aceste încercări 
sunt necesare, ci numai cele indicate de condi- 
fiunile în cari va fi pusă fonta. — încercarea la 
tracfiune (v.) se efectuează pe epruvete turnate 
odată cu şarja sau odată cu piesa, prelucrate la
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•secţiune circulară sau pătrată. Se determină ca- 
racteristicele materialului, în special rezistenfa de 
tupere. —  încercarea la încovoiere se efectuează 
pe epruvete cilindrice, neprelucrate, turnate odată 
cu şarja. Epruveţa cilindrică poate fi lungă, având 
lungimea de 680 mm, distanţa între repere de 
<600 mm şi diametrul de 30 mm, sau scurtă, având 
•lungimea de 340 mm, distanfa între repere de 
300 mm şi diametrul de 30 mm. Epruvetă se curăfă 
în prealabil de impurităfi. — La duritate, fonta se 
încearcă de obiceiu după procedeul Brinell, mai 
rar după procedeul Rockwell sau Vickers. — încer
carea la compresiune se efectuează în cazuri spe
ciale. Se folosesc epruvete turnate odată cu şarja, 
montate în pozifie verticală, iar fălcile maşinii de 
încercat sunt concave. — încercarea magnetică se 
efectuează în cazuri speciale. — încercarea chi- 
imică se efectuează prin probe de comportare fafă 
de diferite substanfe agresive, şi prin analiza canti
tativă a aşchiilor provenite din epruvete. Se deter
mină de obiceiu conţinutul procentual în carbon, în 
~fosfor,sulf, siliciu, mangan şi în elemente speciale 
de adaus.

î. Încercările ofelurilcr carbon [HcnbiTaHHH 
yrJiepo/ţHCTblX CTaJieH; essais des aciers au car
bone; Prüfungen des Kohlenstoffstahls; carbon- 
stee! tests; szénacélok vizsgálata]: încercări pentru 
determinarea comportării ofelurilor carbon. Cuprind 
încercări curente şi speciale. Cele curente sunt 
încercarea mecanică la tracfiune şi încercarea 
•chimică, iar cele speciale, încercarea de rezilienfă 
.şi la încovoiere, şi încercarea magnetică.

Prin încercarea la tracfiune se determină în 
special rezistenfa de rupere, limita de elastici
tate, alungirea şi, eventual, gâtuirea. încercarea 
-se efectuează pe epruvete turnate din aceeaşi 
^arjă sau odată cu piesa, de formă cilindrică, cu 
raportul dintre diametru şi lungime: d//= 1 /5. Încer
carea de rezilienfă se efectuează de obiceiu la 
pendulul lui Charpy. — încercarea la încovoiere 
se efectuează pe epruvete cu seefiunea pătrată şi, 
de obiceiu, cu latura egală cu grosimea piesei 
din care s'a prelevat epruvetă, şi prelucrate pe 
ioate fe fe le .—-încercarea chimică se efectuează 
pentru a determina coroziunea produsă de acizi 
puternici la cald, prin scufundarea, de exemplu a 
unor plăcufe anumit dimensionate, — pentru un timp 
determinat, — în acid azotic, sulfuric sau clorhidric, 
■fierbinte. Se mai poate determina analitic confi- 
nutul în carbon, în sulf, fosfor, mangan şi siliciu; 
dintre acestea, determinările fosforului şi ale sul- 
"fului sunt obligatorii. — încercarea magnetică urmă
reşte determinarea curbei de magnetizare şi măsu
rarea pierderilor prin istereză magnetică, dar numai 
în cazuri speciale. —

2. încercările materialelor metalice neferoase 
[HcnbiTaHHH MeTajiJiHHecKHx MaTepnajiOB H3
u,BeTHbix MeTajlJlOB; essais des matériaux metal li
ques non ferreux; Prüfungen der nichteisernen rre- 
iallischen Materialien; tests of non-ferrouş metalic 
cnaterials; nem vasfémes anyagok vizsgálata]. Meti.: 
încercări pentru determinarea comportării metale
lor neferoase şi a aliajelor lor. Reclamă, în general,

încercări fizice şi chimice, după natura solicitărilor 
pe cari trebue să le suporte.

Exemplu de încercări ale metalelor neferoase:
3. ~  cuprului [HcnbiTaHHH MeflH; essais du 

cuivre; Kupferprüfungen; copper tests; rézvizs
gálat]: încercări efectuate penfru determinarea 
comportării cuprului. Cuprind încercări mecanice, 
termice, electrice, şi încercări chimice. Cele me
canice se fac la tracfiune şi la încovoiere, pen
tru determinarea rezistenţei de rupere, şi a alun
girii; cele termice, pentru determinarea coefi
cientului de dilatafie termică; cele electrice, 
pentru determinarea rezistenfei electrice la tem
peratura de 20°. încercările chimice urmăresc 
aprecierea gradului de corodare al cuprului în 
atmosferă umedă, în contact cu difer ifi produşi 
chimici, cât şi determinarea analitică a confinu- 
tului în impurităfi: arsen, stibiu, etc.

4. încercările pieilor şi ale hârtiei [HcnbiTa

HHH KOHî H ő y M a rn ; essais du cuir et du papier; 
Leder- und Papierprüfungen; leather and paper 
tests; bőr- és papirvizsgálat]: încercări pentru deter
minarea comportării pieilor sau a hârtiei. Sunt încer
cări fizice şi chimice. — Exemplu:

5. ^  pieilor finite [HcnbiTaHHH BbiAejiaHHOH- 
K O îK H ; essais du cuir fini; Prüfungen von fertigge- 
stelltem Leder; finished leather tests; készbőrök 
vizsgálata]. Ind. piei..'încercări pentru determinarea 
caracteristicelor pieilor finite. Sunt încercări fizice 
şi chimice. — încercările curente sunt la tracfiune, 
la flexibilitate, şi cele chimice, iar cele secundare 
sunt de absorpfie, de impermeabilitate, de elasti
citate, uzură, compresibilitate, sfâşiere, etc. — Cele 
de absorpfie şi de impermeabilitate sunt încercări 
în cari se măsoară cantitatea de apă absorbită de 
o anumită cantitate, de piele şi cantitatea de apă 
care trece, în anumite, condifiuni, în unitatea de 
timp, prin piele. în primul caz, se cântăreşte pielea 
înainte de a fi introdusă în apă, şi apoi după 12 
ore şi după 24 de ore. Pielea de talpă, de exemplu, 
nu trebue să refină mai multă apă decât 45°/0 din 
greutatea ei. Trecerea apei prin piele se mă
soarăsupunând pielea la presiunea unei coloane 
de apă şi măsurând timpul de trecere prin ea a 
unei anumite cantităţi de apă. Fiindcă pielea de 
talpă tăbăcită încet se comportă altfel decât cea 
tăbăcită repede, se poate determina din această 
încercare şi dacă tăbăcirea a fost efectuată repede 
sau încet. în mod analog se măsoară imper
meabilitatea pieilor la aer. — încercările chimice 
stabilesc comportarea pieilor fafă de apă, de acizi, 
de alcalii, de uleiuri şi grăsimi, cât şi determi
narea procentuală a cantităfii de apă, de cenuşă, 
de grăsime, de substanţe tanante şi netanante 
fixate de piele, şi cantitatea de substanţă der- 
mică. — Flexibilitatea se determină — de exemplu 
pentru talpă «— prin posibilitatea aplicării, fără 
crăpături, a unei epruvete, pe un rulou de lemn. — 
Rezistenţa la uzură a pielei de talpă se determină 
apăsând pielea pe un disc de carborundum cu o 
presiune egală cu câtul greutăţii corpului omenesc 
prin aria tălpii lui. Se rotesc discul şi pielea, şi 
se determină scăderea grosimii sau a greutăţii
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pielei de talpă, după un anumit număr de rotaţii 
complete (încercare neconcludentă).

1. Încercările pietrelor [HcnbiTaHHH KaMHeS; 
essais des pierres; Steinversuche; stone tests; 
kövizsgálat], Cs..* încercări pentru determinarea 
comportării pietrelor. Ele diferă după cum se 
referă la piatra naturală (calcar, marmură, granit, 
bazalt,, pietriş, piatră spartă, etc.), sau la piatra 
artificială (ţigle, beton, cărămizi, etc.).

Exemple de încercări aie pietrelor artificiale:
2. ~  betonului [HcnbiTaHHH őeTOHa; essais 

du béton; Betónprüfungen; concrete tests; beton- 
vizsgálat]: încercări pentru determinarea com
portării betonului. Ele se execută fie în momentul 
pregătirii lui, fie după întărire, şi sunt completate 
de încercările făcute asupra cimentului folosit. 
încercările fizice se fac fie în momentul prepa
rării, fie după întărire. La preparare se efectuează: 
încercarea de penetraţie, încercarea de tasare şi 
încercarea de răspândire, pentru a se determina 
consistenţa şi lucrabilitatea betonului respectiv, 
încercarea de penetraţie se face pentru betoanele 
umede, şi consistă în măsurarea adâncimii la care 
intră un maiu de 12 kg în masa unui beton conţinut 
într'un tipar cubic cu latura de 30 cm. încercarea 
de tasare se face cu'conul lui Abrams (v. Abrams, 
conul lui ~ ) , măsurându-se tasarea betonului după 
îndepărtarea tiparului în care a fost turnat. încer
carea de răspândire se face în continuarea cetei 
de taşare: Masa de beton, tasată datorită greutăţii 
proprii, este supusă unui anumit număr de sgu- 
duituri, ridicând planşeta pe care s'a executat 
încercarea de tasare şi lăsând-o să cadă liber dela 
o anumită înălţime. Răspândirea betonului este 
objinută măsurând diametrul masei de beton care 
s'a împrăştiat pe planşetă. — După întărire se 
execută încercările de permeabilitate, de poro- 
zitate, de dilatare, de umflare şi de retragere 
(v. Schimbările de volum ale betonului). — Dintre 
încercările mecanice se execută curent: încerca
rea la compresiune şi încercarea la încovoiere, 
încercarea la compresiune se face pe epruvete 
cubice cu latura (de obiceiu) de 20 cm. (Pentru 
agregate cu diametrul mai mare decât 40 mm se 
fac cuburi cu latura de 30 cm). încercarea la înco
voiere se face pe grinzi de probă şi se execută 
numai pentru betonul armat (v. Grindă de probă).

a. ~  cărămizilor [HcnbiTaHHH KHpnHHen; 
essais des briques; Mauerziegelprüfungen; brick 
tests; téglák vizsgálata]: încercări fizice (în special 
cele mecanice), şi chimice, făcute pentru deter
minarea comportării cărămizilor. — încercările fi
zice se referă la structură, la omogeneitate, la 
duritate, greutate specifică, densitate, porozitate, 
permeabilitate, conductibilitate termică, gelivitate 
şi constanţă de volum. — De obiceiu, încercările 
chimice se fac pentru a determina conţinutul de 
var şi de magnezie, şi conţinutul de săruri solubile.
— încercările mecanice sunt aceleaşi ca pentru 
pietrele naturale (la compresiune, la încovoiere, 
la lovire-compresiune şi la uzură), cu unele mo
dificari de executare a lor. Epruvetele pentru în
cercările la compresiune au forme diferite, după

cum cărămizile de încercat sunt pline şi de format 
normal, sau sunt găurite ori de forme speciale. 
Pentru cărămizile pline, epruvetele se obţin tăind 
cu ferestrăul, în două, perpendicular pe axa lon
gitudinală, fiecare cărămidă de încercat, şi lipind 
cele două bucăţi prin feţele lor late, cu un strat 
de mortar (cu dozajul 1 :1 )  gros de 10 mm. 
Fefele tăiate se aşază astfel încât să fie opuse, 
iar feţele paralele cu stratul de lipire se netezesc 
cu un strat de mortar, gros de 5 mm. Epruvetele 
pentru încercarea cărămizilor găurite sau deforme 
speciale se obţin netezind cu un strat de mortar, 
gros de 5 mm, feţele late ale bucăţilor de cără
midă. La amândouă tipurile, epruvetele se aşază 
cu feţele netezite în contact cu plăcile presei de 
încercat. — încercarea la încovoiere se face asupra 
bucăţilor întregi de cărămidă, aşezându-le pe două 
reazeme şi încărcându-le la mijloc cu o forţă con
centrată, până la rupere. De obiceiu, încercările 
la lovire-compresiune şi la uzură se fac numai 
pentru cărămizile folosite la pavaje.

4. ~  ţiglelor [HcnbiTaHHH nepenHiţbi; essais 
des tuiles; Dachziegelprüfungen; tile tests; fedél- 
fedőcserépvizsgálat]: încercări efectuate pentru 
determinarea comportării ţiglelor. Sunt mai puţin 
numeroase decât încercările cărămizilor. Dintre 
încercările fizice, interesează numai încercările de 
permeabilitate, şi de gelivitate, iar dintre cele 
mecanice, interesează încercările la încovoiere şi 
la lovire-compresiune.

5. ~  tuburilor de canalizare [HcnbiTaHHH 

KaHajiH3aiţH0HHbIX  Tpyő; essais des tuyaux pour 
canalisation; Prüfungen der Kanalisationsrohre; ca- 
nalization pipe tests; csatornázási csövek vizsgá
lata]: încercări pentru determinarea comportării 
tuburilor dé gresie ceramică sau de beton folosite 
la executarea conductelor de alimentare cu apă 
sau a conductelor de evacuare a apelor. Dintre 
încercările fizice, interesează încercarea de per
meabilitate şi de gelivitate, iar dintre cele meca
nice, încercările la lovire-compresiune, la presiu
ne interioară şi la compresiune exterioară radială. 
Pentru tuburile de beton de ciment folosite la eva
cuarea apelor uzate trebue să se facă şi încercări 
de rezistenţă ia atacul prin acizi, şi încercări de 
uzură pentru suprafaţa interioară. Tuburile cari vor 
fi aşezate în terenuri cari se pot tasa prin circulaţie 
sau din alte cauze se încearcă nu numai la presiune 
interioară şi la compresiune exterioară radială, ci 
şi la încovoiere. încercarea la presiune interioară 
se face închizând tubul la capete prin garnituri 
de cauciuc, şi introducând în tub apă sub o anu
mită presiune; aceasta presează în acelaşi timp 
marginile garniturii pe faţa interioară a tubului, 
realizând o etanşare perfectă; tubul trebue să 
reziste acestei presiuni.

e. încercările pietrelor naturale [HcnbiTaHHH 

ecTecTBeHHblx KaMHeÖ; essais des pierres natu- 
relles; Prüfungen der natürlichen Steine; natural 
stone tests; természetes kővek vizsgálata]: încer
cări pentru determinarea comportării pietrelor na
turale (granit, bazalt, calcar, marmură, gresie, 
pietriş, piatră spartă, etc.). Sunt de natură fizică, în
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particular mecanică, şi chimică. — încercările fizice 
dau indicafii asupra anumitor proprietăfi ale pie
trelor, cari pot influenţa calităţile lor mecanice. 
Principalele încercări fizice se efectuează pentru 
a se determina următoarele calităţi: duritatea, 
porozitatea, permeabilitatea, higroscopicitatea şi 
omogeneitatea. — încercările chimice se fac în 
special la pietrele argilo-calcaroase, pentru a li se 
determina comportarea faţă de unii agenţi agresivi şi 
a se doza, prin analize chimice, anumite substanţe 
componente ca: reziduul insolubil în acizi (adică 
silicea şi silicaţii inatacabili de acizi), alumina, 
oxidul de fier, varul, magnezia, anhidrida sul
furică şi anhidrida carbonică. — încercările meca
nice depind de felul lucrării pentru care sunt 
destinate pietrele. încercarea la compresiune se 
face pentru pietrele folosite la zidării; încercarea 
la încovoiere se face dacă materialul va fi supus 
la încovoiere (de ex. în buiandrugi, în console, 
etc.); încercarea de gelivitate se face pentru pie
trele folosite Ia căptuşirea faţadelor clădirilor sau 
a feţelor exterioare ale zidăriilor; încercările la 
lovire-compresiune şi la uzură se execută pentru 
pietrele folosite la pavaje. încercarea la lovire- 
compresiune se efectuează supunând epruvetele 
la loviturile unui ciocan sau ale unui berbec (v. 
sub încercare la lovire; încercare, aparat de ~  
la lovire). încercarea la uzură se efectuează 
pentru a se determina comportarea materialului 
la frecare. Procedeele de încercare la uzură sunt 
de două feluri: prin frecare cu ajutorul unui ma
terial mai dur decât cel supus încercării (prin 
abraziune), şi prin frecarea între ei a componenţi
lor cari formează materialul (prin atriţiune). Primul 
procedeu se foloseşte pentru materialele cari sunt 
întrebuinţate în blocuri (de ex. calupuri pentru 
pavaje), iar al doilea,pentru materialele granulare 
(pietriş, piatră spartă, etc.).

î. încercările textilelor [HcnbiTaHHH TeKC- 
THJibHbix MaTepnajiOB; essais des textiles; Tex- 
tilwarenprüfungen; textile goods tests; textilanya
gok vizsgálata]: încercările fibrelor, ale firelor şi 
ale ţesăturilor textile, pentru determinarea com
portării lor. încercările diferă în parte, după cum 
se fac pentru textile vegetale, animale sau minerale.

Exemple de încercări textile:
2. ~  fibrelor textile [HcnbiTaHHH] TeKCTHJib- 

Horo BOJiOKHa; essáis des fibres textiles; Tex
ti Ifaserprüfungen; textile fibre tests; textilrostok 
vizsgálata]: încercări penfru determinarea com
portării fibrelor textile. Urmăresc verificarea cali
tăţilor lor de rezistenţă, de elasticitate şi flexi
bilitate. încercările sunt mecanice: Ia tracţiune şi 
la torsiune. — La încercarea la tracfiune se mă
soară fie numai rezistenţa de rupere, fie rezistenţa 
de rupere şi variaţia tensiunii în funcfiune de alun- 
gire. Un aparat de încercare la rupere cuprinde 
două fălci verticale, una fixă şi a doua deplasa- 
bilă, solidară cu un plutitor care se găseşte într'un 
vas cu apă; pe măsură ce se evacuează apa, 
plutitorul coboară şi întinde firul cuprins între cele 
două fălci. Un indicator solidar cu falca inferioară 
arată momentul ruperii figului. — Alte aparate indi

că atât variafia forţei, cât şi forţa de rupere; în
registrările se fac fie (prin articulaţii) pe o bandă»

Aparat de încercare  Ia tracfiune a fib re lo r textile .
1) vas cu apă; 2) p lutitor gradat; 3) falcă inferioară solidară cu 
plutitorul (2), deplasabilă pe vertica lă ;. 4) falcă superioară fixă ; 
5) vas de alim entare cu apă a vasului (/ ) ; 6)  rig lă gradată; 
7) indicator solidarizat cu falca (3); 8) vas de curgere a apei 
din ( Í ) .  La curgerea apei din (1), plutitorul (2) coboară şi în

tinde fibra prinsă în (4) şi în (3).

Aparat de încercare  la tracfiune a fib re lo r textile .
1) buton penfru rotirea şurubului de întindere (3); 2) angrenaj 
pentru rotirea c ilindrulu i înregistrator; 3) şurub de întindere; 
4)  c ilindru în reg istra to r; 5) falcă in fe rioară ; 6) epruvetă; 
7) falcă superioară; 8) vas cu m ercur; 9) plutitor; 10) şurub 
pentru deplasarea vasului cu mercur; 11) buton pentru rotirea 
şurubului (10) ;  12)  pârghie acţionată de şurubul (10); 13) tra
sator, care înregistrează deform afiile  epruvetei pe cilindrul (4).
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fie (prin amplificare cu o oglindă reflectoare) pe 
o placă fotografică (microdinamometru). — încer
carea la torsiune se face până la ruperea epruvetei, 
dar rezultatele nu 
sunt concludente, 
fiindcă întregul fir 
ia parte la defor
marea prin torsiu
ne. — O încerca
re mai exactă pre
scrie răsucirea u- 
nei epruvete sus
pendate care are, 
la capătul liber, 
un disc cu un anu
mit moment de 
inerţie (cca 150 
unităţi CGS). Dis
cul se roteşte de 
15 ori; apoi este 
abandonat. Se mă
soară timpul nece
sar pentru ca discul 
să revină la punctul 
mort. Dacă se ia ca 
termen de compa
raţie un fir de vis- 
coză albă, rigidi
tatea fibrei este 
dată de expresiu
nea

r J J .T'
unde T este timpul 
în secunde după 
care discul revine 
la punctul mort.
— Fibrele textile

Maşină penfru încercarea la tracfiune 
a fib re lo r te xtile , 

î )  cadru; 2) epruvetă; 3) resort cfina- 
m om etric; 4 ) oglindă, ap licată pe piesa 
triunghiulară (fixată în punctul din 
stânga); 5) falcă deplasabilă; 6)  falcă 
fixă . Deplasarea fă lc ii (5) dă alungi
rea; deform afia resortului (3) dă forfa 
de întindere. Când piesa triunghiulară 
se roteşte şi se deplasează, oglinda 
descrie curba forjă în  funcfiune de 

alungire.

se încearcă şi la proprietăţi 
speciale, de exemplu Ia împâslire, etc.

î .  încercările firelor textile [H cnb iTaH H H  
npHJKH; essais des fils textiles; TextiIfadenprüfun- 
gen; textile thread tests; textilfonalak vizsgálata]: 
încercări pentru determinarea comportării firelor 
textile. Cuprind încercările mecanice la tracfiune şi 
la torsiune. — încercarea la tracfiune se efec
tuează, de obiceiu, cu un dinamometru construit 
din două fălci verticale: falca superioară este 
legată de capătul unei pârghii articulate la mij
loc, care se deplasează prin rotafie de-a-lungul 
unui sector gradat, iar falca inferioară se poate de
plasa pe verticală. La rupere, pârghia rămâne imo
bilizată şi indică astfel lungimea la rupere. La unele 
aparate, coborîrea fălcii inferioare se efectuează 
printr'un motor. — încercarea la torsiune se 
efectuează cu torsiometrul. Firul se fixează între 
două fălci, dintre cari una e fixă, iar a doua se 
poate roti. Rotirea ei se efectuează până la com
pleta desrăsucire a firului. Falca fixă se poate 
deplasa în direcfia firului. Deplasarea totală in
dică alungirea firului prin desrăsucire, care este 
o caracteristică interesantă a firelor.

2. ~  ţesăturilor [HcnbiTaHHH THaHen; essais 
des tissus; Gewebeprüfungen; tissue tests; szö

vetek vizsgálata]: încercări pentru determina
rea comportării ţesăturilor. Urmăresc determina
rea rezistenfei la întindere, a rezistenfei la per
forare, la uzură, şi stabilirea proprietăţilor hi
drofuge şi a celor calorifuge. — încercarea ia 
tracfiune se efectuează cu dinamometre consti
tuite din două fălci, dintre cari una inferioară, 
solidară cu un şurub depiasabil cu ajutorul unui

Maşină penfru încercarea la tracfiune a fesăturilor.
Í )  şurub de reglare a orizonta lităfii; 2) angrenaj con ic; 
3) volan de acţionare; 4) falcă inferioară, solidară cu şurubul 
(9); 5) epruvetă; 6) fa lcă superioară, solidară cu pendulul (7);

7J pendul dublu; 8) cadran gradat; 9) şurub de tracfiune.

volan, şi una superioară, de care atârnă un pendul. 
Epruvetă este o bandă de 5 X 3 0  cm (obţi
nută prin destrămare), cu o umiditate de 65°/0 
şi cu temperatura de 20°. Maşina are un cadran* 
gradat, pe care se deplasează pendulul. La ru
perea fesăturii, pendulul se imobilizează, indicând 
lungimea la rupere. — încercarea Ia perforare 
se efectuează la o maşină care are un inel în 
interiorul căruia pătrunde un disc de cauciuc; 
între inel şi disc se montează fesătura. Discul 
este împins de un şurub acfionat printr'o presă 
cu uleiu sau printr'un motor. Un manometru in
dică presiunile, până la ruperea fesăturii. Apă
sarea în kilograme, raportată la unitatea de arie 
simplă a fesăturii şi exprimată în g/m2, dă coefi
cientul de rezistenţă la perforare. — încercarea 
la uzură se efectuează cu o maşină înzestrată cu 
patru lame de carborundum, verticale, paralele 
şi solidarizate. Pe deasupra lor trece banda de 
ţesătură, de 5 cm lăţime. Lamele sunt montate 
pe un cărucior care se deplasează de-a-lungul 
bandei, frecând ţesătura cu muchia lamelor. Re
zistenta la uzură se caracterizează prin numărul de 
curse efectuate până la ruperea ţesăturii. — Pu
terea hidrofugă se încearcă pentru a se deter
mina impermeabilitatea (adică trecerea prin ţe
sătură a apei) şi hidrofobia, adică proprietatea 
de a se opune penetraţiei apei în inferiorul fi
rului ţesăturii (v .). Prima se verifică cu un vas al cărui 
fund este constituit dintr'un cadru în care e mon
tată fesătura de încercat; nivelul apei din vas se

8*
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menţine constant, şi se notează timpul după care 
apare prima picătură pe faţa exterioară a ţesăturii; 
impermeabilitatea se exprimă prin durata după care 
apa a străbătut ţesătura, la înălţime de coloană dată. 
Proprietăţile cajorifuge depind de conductibilitatea 
termică, de radianţă şi de puterea absorbantă a ţe
săturii. încercarea uzuală, dar nu suficient de pre
cisă, se face la o anumită temperatură ambiantă şi 
consistă în umplerea cu apă de o anumită tempe
ratură a unui vas de cupru standardizat, în îmbră- 
carea vasului cu fesătura, şl în notarea timpului 
după care se constată o anumită scădere a tem
p e ra tu rii.— încercările chimice determină pro- 
prietăfi ca, de exemplu, capacitatea de înălbire 
sub acţiunea unei anumite soluţii. Se întinde ţe
sătura pe un cadru şi se introduce solufia într'un 
vşs de sticlă; după un număr de rotaţii în cele 
două sensuri,- se face comparaţia colorii obţinute 
prin înălbire cu colori etalon, folosind eventual 
o celulă fotoelectrică.

i. încercările de preparare mecanică [ h c i i b i *  
TaHHH MexaHHHeGKOH nOArOTOBKH; essais de 
préparation mécanique; Versuche von mechani
scher Aufbereitung; tests of mechanical dressing; 
mechanikai előkészítés vizsgálata]. Mine: Încer
cări efectuate în laboratoare speciale sau în in- 
stalafiUpilot şi semiindustriale, pentru a stabili 
caracteristicele diferitelor minereuri şi ale diferi
ţilor cărbuni, şi procedeul cel mai indicat penfru 
prepararea lor mecanică, în vederea proiectării 
instalafiilor de preparare.

încercările propriu zise de preparare mecanică 
sunt precedate de studii cari urmăresc cunoaş
terea compozifiei chi
mice a materialului (prin

* analize chimice), cunoaş
terea compozifiei mine
ralogice şi a structurii ma
terialului, incluziv con
crescenţa speciilor mine
ralogice din cari este al
cătuit (prin analize mi
croscopice)* cunoaşterea 
compoziţiei granulome- 
trice a materialului (prin 
analize de sită) şi cunoaş
terea capacităfii de sfă
râmare a materialului 
(prin încercări de fărâ- 
mare). — Studiile preli
minare dau indicafii pre
ţioase în restrângerea în
cercărilor de preparare 
numai la cele suscepti
bile sa dea rezultate inte-. Agitator mecanic de încercare 
resanie. — încercările se la cianurare.
fac în aparate-míniaturi, 0  rotor agitator; 2) apă, cianu- 
cari permit prelucrarea de rM  m ateria l;. 3) iub pen tru  
cantităti mici de material, aspirarea aerului şi circulaţia 

■ , ■ . w, . a w , am estecului; 4) vas; 5)arborele
dela o jumatate pana la rotorului,
câteva zeci de kilograme.

încercările de flotafie se fac în celule (apa
rate) de celuloid, şi mai des în aparate de oţel,

Maşină pentru încercare  la zefaj. 
1) jgh iab  de co lectare ; 2) m aterial; 
3) sită; 4) tub de stic lă ; 5) apă; 
6) t ijă ; 7)  robinet; 8) piston; 9) ex

centric .

emailate în interior. Ele permit stabilirea, cu su
ficientă exactitate, a reacfiilor necesare, a con
sumului de reactivi, a timpului reclamat de ope
raţiune, a numărului şi a mărimii celulelor cari 
vor fi necesare în instalaţia proiectată.

încercările de amalgamare şi de cianurare, 
efectuate .«— în cazul minereurilor auro-argenti- 
fere — în mori de porţelan (pentru amalgamare), 
şi în agitatoare mecanice (v. fig,) sau în vase de 
sticlă (pentru cianu
rare), permit stabi
lirea extracfiilor de 
metale, a consumu
lui de reactivi, ca şi 
a duratei procesu
lui, şi dimensionarea 
aparatelor.

încercările de se
parare gravimetrică, 
cari se fac în apa
rate dezefaj (v .fig .) 
şi pe mese de con
centrare, permit sta
bilirea suprafefelor 
utile necesare pen
tru separarea mine
ralelor componente, 
în general, acestea 
sunt precedate de 
analize densimefrice 
(în special în cazul 
cărbunilor), cari determină posibilităţile de sepa
rare a elementelor componente, incluziv extracţiile 
cari se pot realiza, în funcfiune de calitatea produse
lor cari urmează să fie obţinute. Aceste analize 
densimefrice se efectuează în vase de sticlă cari 
conţin lichide de diferite densităţi; materialul de 
cercetat este trecut succesiv prin lichidele dense, 
în ordinea crescândă sau descrescândă a densi
tăţii lor, obţinându-se astfel o gamă de clase de 
diferite densităţi şi de diferite conţinuturi. Rezul
tatele obţinute sunt înregistrate sub formă de 
curbe (curbe de spălare), cari permit stabilirea 
cu uşurinţă a extracţiilor, în funcţiune de conţi
nutul produselor.

încercările de decantare, pentru stabilirea su
prafefelor separatoare se fac în cilindri gradafi, 
în cari se citesc înălţimile de apă clară cari se 
obţin prin sedimentarea solidului în timpuri di
ferite, etc.

în cazul instalaţiilor de capacitate mică şi al 
minereurilor simple, încercările de laborator sunt 
suficiente pentru a permite ca, pe baza rezul
tatelor obţinute, să se poată proceda la proiec
tarea instalafiilor. în cazul unităfilor mari sau al 
minereurilor mai complexe, aceste încercări tre
bue verificate în instalafii semiindustriale sau în 
instalaţii-pilot cu mers continuu, în cari se pot 
prelucra cantităţi mai mari de material (500-"5000 
kg în 8 ore).

2. încercările sistemelor tehnice [HcnbiTaHHH 

TexHHHeCKHX CHCT6M; essais des systémes tech- 
niques; Prüfungen technischer Systeme; technical
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system tests; technikai rendszerek vizsgálata]. 
Tehn.; încercări efectuate asupra sistemelor teh
nice. După specialitatea tehnică a sistemului, se 
deosebesc încercări de organe de maşini, de ele
mente de instalafii, de instrumente, aparate, maşini, 
instalaţii, construcţii. încercările de aparate se 
pot referi la macarale, transportoare, ascensoare, 
transformatoare electrice, etc. — încercările de 
vehicule se pot referi la diferite mijloace de trans
port (terestre, aeriene sau navale). — încercările de 
construcţii se pot referi la construcţii civile, indus
triale, hidraulice, căi de comunicaţie (feroviare, 
rutiere, suspendate), poduri, etc. — încercările de 
instalafii se pot referi la instalafii pneumatice, hi
draulice, încălziri centrale, electrice, de căldări de 
abur, etc. — încercările de instrumente variază după 
tipul de instrument: mecanic, termic, electric, 
etc. — încercările de maşini sunt cele aplicate 
maşinilor de lucru, ca maşini-unelte, maşini de 
extracţie, drage, etc., sau maşinilor de forfă, ca 
motoare eoliene, motoare cu abur (cu piston şi 
turbine), motoare cu ardere interna, motoare 
hidraulice (turbine, rofi hidraulice), motoare elec
trice, turbine cu gaz, compresoare, pompe (centri
fuge şi cu piston), etc.

Exemple de încercări de sisteme tehnice: 
î. Încercările autovehiculelor [HcnbiTaHHH as- 

TOMailIHH; essais des autovéhicules; Prüfungen 
von Autofahrzeugen; autovehiclé tests; gépkocsi- 
vizsgálat]. Auto.: încercări pentru determinarea 
caracteristicelor de funcţionare ale unui autove
hicul: vitesa maximă, acceleraţia de demarare, 
efectul de frânare, rezistenţele la mers, adeziu
nea căii, consumul de combustibil, etc. — Vitesa 
maximă se determină prin măsurarea distanţei 
parcurse de vehicul, în palier şi aliniament, şi a 
timpului necesar pentru parcurgerea acesteia. — 
Dacă vitesa se determină cu un indicator de vitesă, 
presiunea şi starea anvelopelor dela rofi le motoare 
trebue să fie cele prescrise. — încercarea se face pe 
o distanfa de cel pufin 1000 m. Pentru a înlătura 
influenţa vântului şi a micilor declivităfi ale traseu
lui, încercarea se face în cele două sensuri, şi se 
calculează media rezultatelor obţinute. — Acce
leraţia de demarare se determină fie ca valoare 
medie din câtul creşterii vi- m/sz 
tesei (de ex. dela 20 la 40 k% 
km/h) prin timpul corespun 
zător, iie din curba vitesei în 
funcfiune de timp, ridicară cu 
un dispozitiv cu o roată auxi- 
liară, care e fixată de vehi
cul şi rulează pe şosea, şi Curba acceleraţie i de 
care — prin intermediul unui demarare,
arbore flexibil — antrenează a) curba acceleraţie i (în
o bandă de hârtie într'un m/s2); v) curba vitesei 
aparat înregistrator; un me- (în km/h); n) turaţia (în 
canism de ceasornic mar- rot/minj.

chează timpul pe bandă, şi astfel se poate de
termina vitesa bandei într'un interval de timp, re
spectiv vitesa vehiculului, iar curba acceleraţiei 
rezultă prin diferenţiere grafică (v. fig .). — Efec
tul de frânare se determină prin distanfa parcursă

de vehiculul frânat, sau prin măsurarea descreşterii 
vitesei raportate la unitatea de timp (v. fig.). 
Pentru determinarea drumului de frânare se fo
loseşte un pistol • orientat vertical spre cale, 
care e comandat electric de pedală şi lansează un 
reper în momentul acţionării 
pedalei de către frână; când im/h\ 
vehiculul se opreşte, se mă- 
soară distanţa dintre re- ^ _£
per şi pistol. Pistolul poate L_____ . . . .
fi folosit şi pentru determi- n rommj
narea timpului de reflex a} Curba acce lerafie i la 
conducătorului vehiculului* frânare.
Distanţa de frânare se poate a) curba acce leraţie i (in. 
măsura cu aproximaţie şi m̂ ; v) curba Vliesei 
orin urmele pe cari roţile (în km/h); n) fura*ia (în 
frânate ie lasă pe şosea. — rot/mm).

Pentru determinarea descreşterii vitesei raportate 
la unitatea de timp se poate folosi aceeaşi roată 
auxiliară ca şi pentru determinarea vitesei. Se pot 
folosi şi accelérometre cu citire directă. — Rézis- 
fenfa la mers a vehiculului (frecare şi rezistenţa 
aerului), se obfine înmulţind masa vehiculului cu 
acceleraţia lui; această acceleraţie se determină 
lăsând;vehiculul să treacă — cu motorul decu
plat — dela o vitesă dată la o vitesă mai mică, 
într'un anumit timp. Pentru a înlătura influenţa 
vântului sau a deciivităfii căii, se ia media aritme
tică a determinărilor făcute cu încercări în ambele 
sensuri ale traseului. — Adeziunea căii este carac
terizată prin coeficientul de frecare de repaus al 
unei rófi. — Consumul de combustibil se deter
mină prin măsurarea cantităţii de combustibil con
sumat pe o anumită distantă parcursă cu vitesă 
şi rezistenfă de cale constante. Se exprimă de 
obiceiu în 1/100 km sau în m3/100 km. Consumul 
astfel determinat e mai mic decât consumul obiş
nuit pentru aceeaşi distanţă, parcursă cu aceeaşi 
vitesă medie. ,

2. Încercările avioanelor [HcnbiTaHHH caMO- 
JieTOB; essais des avions; Flugzeugprüfungen; 
airplane tests; repülőgépek vizsgálata]. Av.: încer* 
cări cari se fac avioanelor, pentru a determina carac- 
teristicele lor aerodinamice şi de rezistenţă. — 
După modul cum sunt efectuate, se deosebesc: 
încercări de laborator, efectuate asupra mode
lului redus, şi încercări statice, de vibraţie şi în 
sbor, efectuate asupra avionului însuşi. — încer
cările de laborator se fac pentru a verifica şi com
pleta calităţile aerodinamice prevăzute de studii 
şi calcule, şi anume: pentru a stabili reacţiile aero
dinamice asupra avionului (portanţa, rezistenţa la 
înaintare, momentul rezultant), în funcţiune de 
incidenţă, trasându-se polara respectivă. încercă
rile se fac pe un model redus, cu acelaşi număr 
Reynolds penfru model ca şi pentru avionul în 
mărime naturală (v. Reynolds, numărul lui ~ ) ,  
şi se efectuează fie mişcând modelul într'un fluid 
considerat imobil (cu cărucioare aerodinamice 
sau manejuri aerodinamice pentru avioane, şi cu 
cărucioare hidrodinamice pentru hidroavioane), 
fie ţinând modelul în repaus şi mişcând aerul, 
această din urmă încercare efectuându-se în tu
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neluri aerodinamice (v. şi sub Tunel aerodina
mic). în tunel, modelul este suspendat printr'o 
serie de fire metalice, cari transmit forjele la o 
balanţă aerodinamică, pentru a măsura compo
nentele orizontale, verticale, şi momentele rezul
tantei. — încercările statice se fac pentru a veri
fica, la sol, rezistenţa avionului sub acţiunea unor 
forţe cari s'ar exercita asupra lui în sbor, şi anume în 
cazurile cele mai defavorabile: de sbor orizontal 
cu centrul de presiune cât mai înainte, sbor ori
zontal |a vitesa maximă, picaj la vitesa limită, 
sbor pe spate, şi aterisare brutală. încercarea se 
face aplicând avionului răsturnat şi sprijinit de 
cricuri, încărcări cari redau (atât ca mărime, cât 
şi ca repartizare), încărcările cari rezultă din calcul 
pentru aparatul în sbor, afectate de un coefi
cient de încărcare statică. încărcările se realizează, 
de obiceiu, prin saci de nisip. După fiecare în
cărcare se slăbesc cricurile, notându-se defor- 
maţiile şi eventualele ruperi. — încercările de 
vibraţie se fac pentru a determina, la sol, carac- 
teristicele de vibraţie ale unui element de avion 
în sbor, datorite vitesei critice, când se produc 
torsiuni şi încovoieri cari, amplificându-se, pro
voacă vibraţii. Vibraţiile se pot reda la sol, la unele 
elemente (aparate de bord, etc.), printr'un mic 
motor montat puţin excentric.

— încercările în sbor se fac pentru controlul de
finitiv al previziunilor şi al realizărilor construc
torului, determinându-se performanţele (timpul de 
parcurgere a unei baze lineare în apropierea solu
lui, timpul de urcare Ia diferite altitudini, vite- 
sele ascensionale, vitesele la diverse înălţimi, 
etc.) şi caracteristicele aerodinamice mai com
plexe: maniabilitatea (eficacitatea organelor de 
stabilitate longitudinală, laterală şi de cale la 
diverse altitudini), stabilitatea cu echilibrorul liber 
(lăsând avionul în seama lui însuşi, necomandat), 
comportarea la rulare pe sol şi uşurinţa de a părăsi 
solul, confortul posturilor de comandă şi de obser
vaţie, vizibilitatea, manevrele acrobatice, etc. — 
Rezultatele încercărilor în sbor se obţin parte 
din citirea diferitelor aparate, iar parte din apre
cierile pilotului şi, eventual, ale observatorului.

î. încercările căldărilor de abur [HcnbiTaHHH 
n ap O B H X  k o t j i o b ; essais des chaudiéres â  va- 
peur; Dampfkesselprüfungen; steam boiler tests; 

% gőzkazán-vizsgálat], Mş. ferm..* încercări cari se 
fac căldărilor de abur, pentru a li se determina 
încărcarea grătarului, producţia de abur pe metru 
pătrat şi oră, cifra de vaporizare netă, randa
mentul termic, tirajul, analiza gazelor de ardere, 
fumivoritatea şi rezistenţa la presiune a căldării 
propriu zise. -— încărcarea grătarului este con
sumul de combustibil pe metru pătrat şi oră al 
grătarului. Pe toată durata încercării se notează 
cantităţile de combustibil introduse, din cari se 
deduce încărcarea grătarului. — Producţia de 
abur (pe 1 m2h) a suprafeţei de încălzire se mă
soară prin cantităţile de apă introduse pe oră, în 
timpul încercării, împărţite prin suprafaţa căldării 
în metri pătraţi. — Cifra de vaporizare netă este 
produsul dintre raportul cantităţii de abur produs

şi cantitatea de combustibil consumat, şi raportul 
entalpiei aburului produs prin entalpia aburului 
normal (639 kcal). Se foloseşte, de obiceiu, 
în locul randamentului (v. şi sub Cifră de va
porizare).—  Randamentul termic este raportul 
dintre entalpia aburului produs şi căldura cedată 
de combustibilul întrebuinţat. Entalpia aburului 
produs este produsul dintre greutatea de apă 
consumată la încercare, în kilograme, şi entalpia 
unui kilogram de abur, care se citeşte din dia
grama Mollier, dacă se cunosc următoarele ele
mente: presiunea şi titlul, pentru aburul umed; 
presiunea, pentru aburul saturat; presiunea şitempe- 
ratura, pentru aburul supraîncălzit. Căldura cedată 
de combustibil este produsul dintre greutatea 
de combustibil consumat şi puterea lui calorifică. 
Se măsoară deci, pe tot timpul încercării (6---8cre), 
şi la intervale de timp egale, cantitatea de 
apă consumată, presiunea, titlul, temperatura abu
rului produs, greutăţile loturilor succesive de 
combustibil introdus şi puterea lor calorifică in
ferioară. După încercare, se poate trasa curba can
tităţilor de combustibil în funcţiune de timp. în
cercarea se numeşte şi de vaporizare. — Tirajul se 
apreciază după presiunea măsurată în focar. — 
Analiza gazelor se efectuează asupra eşantioa- 
nelor de gaze prelevate înaintea clapei dela 
baza coşului (spre căldare). Se foloseşte un apa
rat Orsat. Prelevarea se face la intervale de timp 
egale şi se trasează curba analizei gazelor în 
funcţiune de timp. — Fumivoritatea (reducerea 
producţiei de fum) se apreciază după densitatea 
gazelor de ardere la gura coşului, care se face 
prin comparaţie cu cele şase trepte de colori 
(metoda Ringelmann). Se trasează curba fumivo- 
rităţii în funcţiune de timp. — Rezistenţa la presiune 
se determină prin două probe. Prima, proba hidrauli
că la rece se efectuează la presiunea timbrului căl
dării majorată cu 50°/0, daca timbrul nu depă
şeşte 10 at, şi la presiunea timbrului majorată 
Cu 5 at, dacă timbrul depăşeşte 10 at; preîncăl- 
zitorul şi supraîncălzitorul (de ofel sau de fontă 
turnată), se supun la o presiune de probă egală 
cu de trei ori timbrul căldării, dar fără ca pre
siunea de probă să depăşească cu 15 at timbrul 
căldării. A doua probă a căldării propriu zise 
se face la cald, adică la presiunea timbrului. 
Execufia s'a dovedit a fi suficient de bună, când 
căldarea a rezistat la presiunile ambelor probe 
la cari a fost supusă.

2. încercările construcţiilor [HcnbiTaHHH co- 
opyjKeHHH; essais des constructions; Bauprüfun- 
gen; construction tests; építkezési vizsgálatok]. 
Cs..* încercări efectuate asupra unei construcţii ter
minate, pentru a se verifica dacă, sub acfiunea 
încărcărilor la cari este supusă, rezistenţele ma
terialelor nu vor fi întrecute, iar deformafiile pro
duse nu vor periclita stabilitatea construcţiei.

încercările consistă în încărcarea construcţiei, 
după întărirea completă a materialelor (betoane, 
mortaruri, tencueli, etc.) şi după terminarea le
găturilor dintre diferitele piese sau părţi ale con
strucţiei, în măsurarea lăsărilor şi a săgeţilor, şi
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în observarea apariţiei fisurilor sau a altor feno
mene de rupere. în cazuri speciale, se recomandă 
ca anumite părţi ale construcţiei să fie separate 
prin rosturi şi încărcate până la rupere, fără a se 
periclita restul construcţiei. încercările construc
ţiilor trebue făcute conform prevederilor pre
scripţiilor oficiale, cari trebue să stabilească mă
rimea şi felul sarcinilor, intervalul de timp dintre 
terminarea construcţiei şi executarea încercării, 
durata încărcării, deformatiile cari trebue măsu
rate şi limitele admise, etc.

Pentru lucrările ale căror metode de calcul 
sunt discutabile, se pot executa modele pe cari 
se fac încercări înainte de a se începe construcţia. 
Trebue încercaie, în special, construcţiile cari vor 
f\ solicitate de forfe mobile, fiindcă la aceste 
construcţii, deformafiile se urmăresc mai greu în 
iimpul exploatării. încercările trebue să fie obli
gatorii pentru construcţiile de beton, simplu sau 
«armat, fiindcă la acestea calităfile materialului 
pus în lucrare pot diferi mult de cele presupuse 
ia proiectare. De asemenea, trebue încercate lu
crările surprinse în timpul executării de îngheţ 
sau de temperaturi joase.

Lucrările de beton armat nu trebue supuse la 
încercări înainte de 45 de zile dela turnare, pentru 
betoane executate cu cimenturi normale, sau îna
inte de 21-■■28 de zile, pentru cimenturi rapide. 
La planşeuri şi la grinzi de beton armat, încăr
carea trebue să fie mobilă şi să poată urmări în
covoierea piesei respective. încărcarea de încer
care poate să depăşească pe cea de proiectare 
cu cel mult 50°/0, numai dacă aceasta este mai 
mică decât 1000 kg/m2.

La poduri şi Ia alte construcţii, la cari nu se 
admit fisuri provenite din tensiuni de întindere, 
încărcarea nu trebue să fie mai mare decât sar
cinile admise la calculare. Dacă încercarea se face 
imediat după decofrare, încărcarea nu trebue să 
i\e egala cu întreaga sarcină admisă. Dacă ele
mentul de construcfie sau construcţia de încercat 
nu sunt terminate şi deci nu sunt încărcate cu în
treaga sarcină permanentă, trebue să se mărească 
sarcina de încercare cu o sarcină egală cu partea 
care lipseşte din sarcina permanentă. Când încer
carea se face cu o încărcare statică, repartizată, se 
foloseşte, de obiceiu, nisipul aşezat în straturi, liber 
sau în saci. încărcarea trebue făcută fără izbituri şi 
trebue să corespundă poziţiilor celor mai desavan- 
lajoase stabilite la proiectare. încărcarea de încer
care trebue să rămână pe loc cel puţin 6 ore, după 
care se măsoară săgeata maximă. Săgeata per
manentă se măsoară după minimum 12 ore dela 
îndepărtarea încărcării, şi nu trebue să fie mai 
mare decât 1U din săgeata maximă obţinută sub 
sarcină. Dacă săgeata permanentă este mai mare, 
se  face o noua încercare, iar săgeata permanentă, 
în acest caz, trebue să fie mai mică decât 1/4: din 
noua săgeată maximă. Afară de săgeată, se mă
soară tasările, ier pentru construcţii speciale (bolţi 
Zeiss-Dywidag, cupole, scări, etc.) se determină 
:şi alte elemente, ca împingeri, deplasări laterale, 
torsiuni, etc. Piesele sau construcţiile încărcate

pentru încercare nu trebue să capete fisuri cari, 
chiar dacă sunt mici, indică o întrerupere a con
tinuităţii materialului, o deformare permanentă şi
o cale pentru pătrunderea agenţilor corozivi la 
armaturi.

î. încercările instalaţiilor de extracte [Hcnbi
TaHHH ManiHH fljiH ropHoíí ActâbiBaiomeH npo- 
MbiniJieHHOCTH; essais des installations d'extrac- 
tion; Prüfungen von Fördervorrichtungen; hoisting 
installation tests; kitermelési gépek vizsgálatai]. 
M/ne; încercările instalaţiilor de extracţie, înainte 
de a le pune în exploatare curentă, pentru a de
termina comportarea lor.

Se verifică următoarele elemente: debitul de 
extracţie; variaţia vitesei în timpul unui cordaj, 
la ridicarea şi la coborîrea sarcinii-1 imită (supe
rioară şi inferioară); acceleraţiile de demarare şi 
de oprire; încălzirea motorului electric după mai 
multe ore de exploatare în regim nominal (în plin); 
funcţionarea sigură şi eficacitatea frânelor de ser-, 
viciu; timpul necesar de oprire în Sondifiunile cele 
mai grele de exploatare (la vitesă şi sarcină-Iimită); 
încetinirea automată a mişcării la sfârşitul corda
jului; energia consumată pentru a efectua un anu
mit lucru mecanic util şi deci randamentul mij
lociu al maşinii de extracţie şi al puţului în timpul 
unui cordaj în regim nominal; funcţionarea or
ganelor de siguranţă (funcţionarea sigură şi efica
citatea frânelor de serviciu şi a celor de sigu
ranţă la frânarea automată, când vitesa depăşeşte 
limita admisibilă, şi la frânarea bruscă, dacă se 
depăşeşte staţia de primire a coliviilor, decuplarea 
automată a curentului electric la depăşirea staţiei 
de primire a coliviilor, legătura corectă cu taho- 
metrul, funcţionarea sigură a indicatorului de 
adâncime, imposibilitatea de a porni maşina când 
semnalizarea din puf şi cea transmisă de staţia 
de primire nu sunt identice; funcţionarea corectă a 
protecţiunii electrice la variaţii detensiune, şi frâna
rea automată a maşinii la variaţii prea mari ale e i).

Pentru a se determina randamentul mijlociu al 
puţului şi al maşinii de extracţie în timpul unui 
cordaj, se determină randamentul ansamblului 
format de maşina de extracţie şi motorul electric 
care o antrenează, şi randamentul puţului. Primul 
e egal cu raportul dintre lucrul mecanic util al 
unui cordaj (egal cu produsul greutăţii totale 
ridicate, prin înălţimea de ridicare sau adâncimea 
de cordaj) şi dintre lucrul mecanic efectuat de 
maşina de extracţie în timpul cordajului la arbo
rele motor al organului de înfăşurare a cablului 
de extracţie (tobă, roată Koepe, etc.). Randa
mentul sistemului format de motorul electric şi 
maşina de extracţie e egal cu câtul lucrului meca
nic efectuat de sistem asupra arborelui motor al 
organului de înfăşurare a cablului de extracţie, 
prin energia electrică de alimentare a motorului 
electric, în timpul cordajului. Produsul celor două 
randamente e randamentul mijlociu al puţului şi 
al maşinii de extracţie.

Energia absorbită de motorul electric se mă
soară pe cale electrică, de exemplu cu un contor 
sau cu un wattmetru înregistrator, eventual cu
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un wattmetru, prin citiri la intervale regulate.— 
Lucrul mecanic efectuat de maşina de extracţie 
asupra arborelui organului de înfăşurare a cablului 
de extracfie se determină scăzând energia totală 
pierdută în motorul şi maşina de extracţie din 
energia absorbită de motor. Penfru a determina 
pierderile, ele se împart în pierderi mecanice 
(prin frecare şi ventilaţie) şi în pierderi în fierul 
şi în cuprul maşinilor electrice, primele produse 
prin istereză şi curenţi turbionari (Foucault), iar 
ultimele, prin efect Joule. — Pierderile mecanice 
din motorul şi maşina de extracţie se determină 
prin procedeul lansării. Acesta consistă în a aduce 
motorul la vitesa nominală, maşina de extracfie 
fiind în gol (fără legătură la colivii), în a între
rupe apoi curentul şi a lăsa motorul cu maşina 
să se oprească dela sine. Dacă se trasează curba 
care dă vitesa unghiulară în funcţiune de timp, 
tangenta trigonometrică a unghiului dintre axa 
absciselor (n) şi tangenta dusă la începutul curbei 
e proporţională cu cuplul datorit pierderilor meca
nice (frecării şi ventilaţiei), iar tangenta trigono
metrică a unghiului dintre axa absciselor (n) şi 
tangenta la curbă, la oprire, e proporţională numai 
cu cuplul datorit frecării. Produsul prin turaţie al 
cuplului datorit pierderilor mecanice dă pierde
rile mecenice raportate la unitatea de timp. — 
Penfru a determina pierderile din fierul motorului 
electric de extracfie se aplică procedeul lansării, 
dar se lasă motorul, cu maşina de extracţie în 
gol, să se oprească dela sine, păstrând excitaţia 
alimentată cu energie electrică. în aceste condiţiuni, 
tangenta trigonometrică a unghiului format de 
axa absciselor cu tangenta dusă la începutul 
curbei vitesei unghiulare e proporţională cu suma 
dintre cuplul datorit pierderilor mecanice, care 
este cunoscut din determinarea anterioară, şi cuplul 
datorit pierderilor în fier, care este astfel determinat, 
şi deci şi pierderile în fier. Pierderile prin efectul 
Joule din cuprul maşinilor electrice* se calculează 
măsurând rezistenţele electrice echivalente R k ale 
diferitelor circuite, înmulţindu-le cu integrala de 
timp, pe durata cordajului, a pătratului intensităţii 
curenţilor din acele circuite ( J i |  d i), şi însumând. 
Scăzând, din energia absorbită de motor, suma 
dintre energiile pierdute mecanic, în motor şi în 
maşină, şi cele pierdute în fierul şi în cuprul 
motorului, se obţine lucrul mecanic cedat de 
maşină arborelui tobei de înfăşurare a cablului 
de extracţie, şi deci se poate calcula randamentul 
sistemului format din motorul şi maşina de extracţie.

Pierderile mecanice ale pufului de extracfie 
se pot măsura şi direct, făcând un cordaj cu 
coliviile goale şi echilibrate, şi măsurând pute
rea absorbită, în aceste condiţiuni, de motorul 
electric. înmulfind cu randamentul sistemului mo- 
tor-maşină de extracfie (care trebue să corespundă 
curenţilor absorbiţi la această încercare), se ob- 
fine lucrul mecanic efectuat asupra arborelui 
organului de înfăşurare a cablului de extracfie, 
care esle egal cu pierderile mecanice ale pufului. 
Scăzându-le din lucrul mecanic cedat arborelui,

se obţine lucrul mecanic util, care trebue să fie 
egal cu produsul greutăţii totale indicate, prir> 
adâncimea de cordaj.

î. încercările instalafiilor de încălzire centrală 
[HcnbiTaHHH ycTaHOBOK iţeHTpajibiioro OTonjie- 
HHH; essais des installations de chauffage cen
tral; Prüfungen der Zentralheizungsanlagen; cen
tral heating plant tests; központi fűtőberendezés 
vizsgálata], Tehn.: încercări făcute pentru a con
stata dacă o instalaţie de încălzire centrală a fost- 
executată în bune condiţiuni tehnice şi dacă ea 
corespunde scopului. îndeplinirea condifiunilor 
tehnice se verifică prin controlul etanşeităţii la rece 
şi apoi la cald, prin verificarea circulafiei agen
tului încălzitor şi prin controlarea temperaturii ob
ţinute în încăperile încălzite. — Controlul etanşei
tăţii la rece a îmbinărilor, a pieselor şi a robi
netelor se face printr'o probă de presiune, efec
tuată cu o pompă hidraulică de mână, asupra pie
selor asamblate (căldări, radiatoare, etc.) şi apoi* 
asupra instalafiei după legarea pieselor la con
ducte. —■ Verificarea circulaţiei agentului încăl
zitor pentru instalaţiile de apă caldă se face prin?' 
încălzirea căldării de calorifer la 45°, prin con
trolarea corpurilor de încălzire şi reglarea robi
netelor cu dublu reglaj, pentru ase obfine unifor
mitatea încălzirii corpurilor. La instalafiile de în
călzire cu abur se controlează, la o presiune mai 
mică decât presiunea de regim, dacă aerul din* 
instalaţie se evacuează normal şi dacă conden
satul se întoarce în căldare; se reglează robine
tele la intrarea în radiatoare şi piesele de re
glare la ieşirea din e le , ca să nu existe scăpări de 
abur în conducta de condensat. Se face apoi 
încercarea de etanşeitate la cald, la temperatura,, 
respectiv la presiunea maximă admisă în instalaţie^ 
controlând în acelaşi timp şi posibilităţile de în
călzire ale instalaţiei în diferitele încăperi.

2. încercările locomotivelor şi ale automotoa
relor [HcnbiTaHHH nap0B030R H aBTOMOTpHCC; 
essais des locomotives et des automotrices; Prüfun
gen von Lokomotiven und Triebwagen, Lokomotiv- 
und Triebwagenversuche; locomotive and rail moter  
car tests; mozdony- és mótorkocsikisérletek]. C. f.: 
încercări aplicate locomotivelor şi automotoarelor 
pentru determinarea caracteristicelor lor de func
ţionare, pentru verificarea datelor lor constructive 
şi fixarea datelor de exploatare (consum, tonaje- 
de remorcat, timpi de mers, etc.).

După felul caracteristicelor cari urmează să fie- 
determinate, se efectuează de obiceiu următoa
rele încercări: încercări pe linie cu trenuri în cir
culaţie obişnuită sau cu trenuri speciale; încercări 
pe linie cu trenuri experimentale; încercări ci* 
convoaie de locomotive-frână; încercări la bancul 
de probă; încercări cu machete de locomotive în 
tuneluri aerodinamice; încercări cu diferite echi
pamente speciale ale vehiculului (echipament de 
frână, echipament de încălzire, etc.). — Încer
cările pe linie cu trenuri în circulafie sau cu tre
nuri speciale (trenuri de diferite tonaje şi vitese)* 
nu dau rezultate concludente pentru trasarea 
curbelor caracteristice, neputându-se realiza valorii
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constante pentru puterea locomotivei. Ele servesc 
la compararea a două tipuri de locomotive, din 
punctul de vedere al consumului, şi la determi
narea adaptafiei unei serii da locomotive la re-, 
morcarea unui tren (demarare, accelerare, su- 
plefă, etc.). — încercările ştiinţifice se realizează 
prin măsurarea forfei de tracfiune şi a consu
mului în funcfiune de valori bine determinate ale 
unor parametri (vitesă de circulaţie, grad de ad- 

. misiune, respectiv intensitate de curent electric, 
etc.), prin eliminarea influentei profilului longitu
dinal al liniei, şi se efectuează prin metoda tre
nurilor de experienţă sau a locomotivelor-frână, 
sau la bancul de probă. în metoda trenului de ex
perienţă, locomotiva de încercat remorchează, pe
o secfiune de remorcare determinată, un tren de 
compunere standardizată; încercarea se efectuează 
pentru diferite trepte de vitese şi de solicitare a 
căldării, respectiv ale motorului, pentru a se ob
fine, în funcfiune de aceste date, variaţia forfei 
de tracfiune. — în metoda locomotivelor-frână, 
folosită pe o scară foarte mare, convoiul de va
goane este înlocuit prin 1 ■ ■ ■ 3 locomotive-frână 
(cu frânare prin contrapresiune sau prin contraabur, 
cu injecţie de apă în cilindri). —  Metoda în
cercării la bancul de proba (v.) dă rezultate con
cludente, cari diferă totuşi de cele obfinute pe 
linie, regimul de serviciu al locomotivei fiind 
diferit(rezîstenfa vântului/răcirea pereţilor cilindri
lor la locomo
tivele cu abur, 
etc.). Permite 
măsurarea ran
damentului or
ganic al loco
motivei şi de
terminarea de
formaţii lor di
feritelor piese 
(biele, distri
bufie, resortu
ri, osii, etc.) în 
raport cu vite
sa (prin strobo- 
graf, prin ultra- 
cinematograf).

— La locomo
tivele cu abur, 
se determină 
prin încercări 
relaţiile de ba
ză: variafia for
fei de tracfiune 
în funcfiune de 
vitesa de mers, 
pentru diferite 
grade de ad- 
misiune(s)şi di
ferite deschi-

0k9/CPh -

încercarea locom otivelo r cu abur. 
Diagrama forfe i de tracfiune, a puterii, 
consumului de abur în funcfiune de vitesă 

la o locom otivă 2C C X  
a) curbele consumului de abur D^g^CPp^V)] 
fa) curbele fo rje lo r de tracfiune Ff^g=f (V ); 
c) curbele puterilor indicate Pj =  f (V ); 
valori corespunzătoare unui consum orar 
de abur de 7350 kg; — valori corespunză
toare unui consum orar de abur de 8650 kg; 
—  valori corespunzătoare unui consum 
orar de abur de 9950 kg; Fa)forfa de trac

fiune maximă la lim ita de adeziune.

deri (a) de regulator F  = f  (a, e,V) ;  variafia produc
ţiei de abur (Q J  pe 1 m2 şi h,în funcfiune de încăr
carea specifică (g j a grătarului Q a= /(<?„); curba

randamentelor. Cu ajutorul relaţiilor de bază se- 
trasează o serie de curbe caracteristice ale func
ţionării locomotivei.

La locomotivele Diesel deşi toate instalaţiile lo
comotivei Diesel (motor, transmisiuni, etc.) se în
cearcă separat înainte de montare, este necesară 
şi încercarea în ansamblu a locomotivei, condiţiu
nile de funcţionare fiind diferite (suspensiune pe~ 
arcuri* montare direct pe osii, etc.). — Relaţiile de 
bază cari se determină sunt: variaţia forţei de trac
ţiune în funcţiune de vitesa de mers {V ) ,  de turaţia 
motorului (n), de presiunea de injecţie (p)  şi d& 
consumul de combustibil (c), adică F = f ( n ,  p, c, V)  * 
curba randamentelor y\ = f  (n, V ) ,  şi bilanţul termic 
al locomotivei. în timpul unei experienţe, vitesa 
de mers şi forţa de tracţiune se variază în limite 
largi, iar valorile mărimilor n, c şi p se menţin- 
constante. Astfel, se trasează curba F  — f ( V )  pen
tru anumite valori ale mărimilor n, c şi p. în căzut 
locomotivelor Diesel cu transmisiune electrică (lo
comotive Diesel electrice), forţa de tracţiune este* 
limitată de curentul maxim al electromotorului, 
de încălzire şi de tensiunea la borne a gene
ratorului electric; de aceea se ridică şi curbele* 
ctirentului şi ale variaţiilor de tensiune la bornele 
generatorului electric, pentru diferite valori ale- 
vitesei de mers.

La locomotivele electrice, toate instalaţiile loco
motivei se încearcă separat înainte de montare, şi se- 
efectuează şi încercarea în ansamblu a locomotivei^ 
condiţiunile de exploatare feroviară impunând di
verselor instalaţii un regim special de funcţionare*

La locomotivele 
electrice se deter
mină următoarele 
relaţii de bază: va- mo° 
riaţia forţei de trac
ţiune în funcfiune m o 
de vitesa de mers 
F=f (V ) ;  curba de mm 
încălzire a motoare
lor în funcfiune de 
Intensitatea curentu- W  
lui la diferite vitese 
şi forfe de tracfiune; g 
curba randamente
lor, şi se verifică încercarea locomotivelor electrice 
comutatia fără scân- Diagrarna forfă de tracfiune-vitesă

tei ia perii (dificilă a unei l° c°m°tivs 2 Do 2. î" ^rent 
, i , continuu,

mai a es a mo oa F) forfa de tracf iune Ia periferia rof ir 
rele sene monotaza- motoare; V) vitesa de mers a loco- 
te). Forfa de trac- motivei; P) legătură în paralel a mo- 
fiune la periferia rofii tosrelor electrice; SP) legătură în 
motoare, penfru di“ serie paraiel a motoarelor e'ectrice; 
feritele valori ale 5) ,e9a1ură în serie a motoarelor 

vitesei de mers, se ele<;îrice.: a) curbS core.punrfto»r.
deduce din puterea exc" ! 'e' b>.‘ urba cores-

punzatoare exc ita fie i m inim e; c )
motorú ui de trac- curbă de egaIă putere în regim 
fiune (în opoziţie continuu; d) sup rafeţe le în interiorul 
CU locomotivele cu cărora va lo rile  forfei de tracfiune şr
abur, la cari nu a le V itesei nu d ep ăşesc curba de
se poate măsura în e 9 alâ putere în reg:im continuu,

timpul mersului, şi se deduce din forţa de trac-
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fiune la cârlig). Ea se ridică pentru valorile ma
xime şi minime ale excitaţiei la diferitele legă
turi ale motoarelor, trasându-se şi curba de egală 
putere. Determinările se fac pentru puterea şi 
iforfa de tracfiune uniorară, şi penfru puterea 
şi forfa de tracfiune în regim permanent.

La automotoare, relaţiile de bază cari se de
termină sunt: variafia forfei de tracfiune în func
ţiune de vitesa de mers, finând seamă de influ
enta transmisiunii (care este diferită, după cum 
transmisiunea este mecanică, hidraulică sau elec
trică); bilanţul termic al motorului, şi curba ran
damentelor; vitesa de mers în raport cu rampe- 
| e V = f ( s ) .

încercările în tunelurile aerodinamice se efec
tuează pe machete, pentru determinarea celor 
mai avantajoase forme ale locomotivei (micşo
rarea rezistenfei aerului şi conducerea fumului).

încercările de frână consistă în determinarea 
variaţiei apăsării sabofilor pe bandaje, la diferite 
vitese de mers. Variafiile apăsării sabofilor 
se realizează prin regulatoare automate montate 
pe osie. Aceste încercări au mare importanţă la 
determinarea coeficientului de frânare al trenuri
lor de foarte mare vitesă. •

î. încercările maşinilor cu abur [HcnbiTaHHH 
napOBblX MaiHHH; essais des machines â vapeur; 
Dampfmaschinenprüfungen; steam engine tests; 
gőzgép kísérletei]. Mş. ferm.: încercările maşini
lor cu abur cu piston pentru a se determina 
puterea lor nominală, consumul de abur pe uni
tatea de putere (indicată) şi în unitatea de timp, 
randamentul mecanic (organic) şi randamentul 
termic.

Consumul de abur pe unitatea de putere indicată 
şi în unitatea de timp se determină punând maşina 
în sarcină nominală şi măsurând, în intervalul de 
timp cât durează încercarea, cantitatea de abur 
(adică de apă) consumată D,  şi, la intervale de timp 
egale, turaţia n şi lucrul mecanic indicat A j ,  cores
punzător unei rotaţii complete. Se determină apoi 
mediile măsurătorilor (n ş\A j)  efectuate pe durata 
T  a încercării şi se calculează cu ajutorul lor lucrul 
mecanic indicat L it corespunzător duratei încer
cării: aA i X  rí X  T ,  unde a e un coeficient care
depinde de unităţile mărimilor. Dacă* de exemplu, 
se măsoară lucrul mecanic L i în cai-putere-oră, 
lucrul mecanic A j  în kilogrammetri, turaţia în 
rotaţii pe minut şi timpul în secunde, coeficien-

1
tul a are valoarea Consumul de abur

270000
C  pe unitatea cal-putere-oră indicată este dat de 

felaţia: C =  —  şi se exprimă, de exemplu, în

kilograme pe cal-putere-oră, dacă D  se măsoară 
în kilograme.

Pentru a calcula randamentul mecanic (organic),
L evjm ==y-, adică raportul dintre puterea efectivă şi

i
puterea indicată, respectiv dintre lucrul mecanic

efectiv L e şi cel indicat L i (determinat ca mai sus), 
trebue să se măsoare şi lucrul mecanic efectiv L e 
pe durata încercării (cu ajutorul unei frâne sau al 
unui generator electric de randament cunoscut

la diferite sarcini). Randamentul termic 7]̂  =  —0

este raportul dintre cantitatea de căldură (Q J  
echivalentă lucrului mecanic de un cai-putere- 
oră (adică Q e — 632 kcal) şi entalpia aburului fo
losit pentru a se obfine un cal-putere-oră efec
tiv (/). Entalpia unui kilogram de abur se obţine 
cu ajutorul diagramei Mollier, prin citiri —• la inter
vale de timp egale — ale temperaturii şi pre
siunii aburului la intrarea şi la ieşirea din maşină, 
şi făcând apoi mediile acestor valori (pentru timpul 
încercării). Din aceasta se calculează, prin în
mulţire cu consumul total de abur din timpul 
încercării şi împărţire cu randamentul organic, en
talpia consumată pe cal-putere-oră efectiv.

Din studiul diagramei indicate se pot deduce 
eventualele defecte ale distribuţiei maşinii, cari 
urmează să fie înlăturate. Sin. încercările mo
toarelor cu abur.

2. încercările maşinilor de havat [HcnbiTaHHH 

B p y öo B b ix  MaiHHH,* essais des haveuses; Prüfun
gen von Schrammaschinen; coal cutting machine 
tests; véselő gépek vizsgálatai]. Mine: încercări 
penfru determinarea comportării maşinilor de ha
vat. Se efectuează la banc şi în mină. La banc se 
determină forfa de tracţiune a tobei cu un di- 
namometru fixat pe banc, pe care presează ma
şina în deplasarea pe care i-o imprimă toba de 
avansare. Se încearcă, de asemenea, comporta
rea ungerii la diferite înclinări ale maşinii şi com
portarea ei în mediu grizutos. încercările în mină 
determină calităţile în exploatare ale maşinii, 
adică adaptaţia ei la condiţiunile de lucru exis
tente în subteran. Se determină prin măsurători: 
adâncimea şi lungimea havată (scobită) într'un 
timp determinat, vitesa de înaintare, consumul 
de dinţi-pe unitatea de arie de suprafaţă havată 
în diferite zone ale zăcământului. Se măsoară 
totodată puterea consumată de maşină.

3. încercările maşinilor electrice [HcnbiTaHHH 
3JieKTpHHeCKHX M aiH H H ; essais des machines 
électriques; Prüfungen von elektrischen Maschinen; 
electric machine tests; villamos gépek vizsgála
tai]. E/f.: încercări pentru determinarea compor
tării maşinilor electrice, prin cari li se determină 
adică: puterea nominală, randamentul, curbele 
caracteristice, rezistenţa de izolaţie, rigiditatea 
dielectrică, încălzirea, comportarea la suprasarcină, 
comportarea din punctul de vedere al proprietăţi
lor mecanice — şi variaţia de tensiune, dacă ma
şina este generatoare.

încercările penfru determinarea puterii nomi
nale, a randamentului, a încălzirii şi a variaţiei 
de tensiune, şi cele pentru ridicarea caracteris- 
ticelor, diferă după cum maşina este genera
toare sau motoare (v. încercările specifice gene
ratoarelor electrice, şi încercările specifice motoa
relor electrice). Rezistenţa de izolaţie a înfăşu-
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rarilor se măsoară la tensiune nominală, între 
înfăşurări şi între fiecare înfăşurare şi masă. — 
Se consideră că maşina satisface.condifiunile de 
rigiditate dielectrică dacă, punând maşina în gol, 
la o tensiune de 1,3 ori mai mare decât cea no
minală la înfăşurări cu capetele libere, sau de 1,5 
ori mai mare decât cea nominală la înfăşurări 
cari nu au capetele libere, nu se produce stră
pungere. — încălzirea se măsoară de obiceiu 
cu termometre, în sarcină nominală. Ea nu trebue 
să depăşească încălzirea prescrisă. încălzirea in
ductoarelor se determină măsurând creşterea cu 
temperatura a rezistentei înfăşurărilor lor. încer
carea de comportare în suprasarcină se efectuează 
după ce maşina a atins mersul de regim, punând 
maşina pentru un timp dat într'o anumită supra
sarcină; trebue ca ea să nu se deterioreze, să 
satisfacă condifiunile date de prescripfii şi să nu 
se producă scântei.

î. încercările specifice géneratoarelor electrice 
[HcnbiTaHHH npHcyiiţHe BJieKTpHnecKHM reHe- 
paT O paM ; essais spécifiques des générateurs 
électriques; spezifische Prüfungen von elektrischen 
Generatoren; electric generator specific tests; 
villamos generátorok különleges vizsgálatai]: în
cercări aplicate numai generatoarelor electrice. 
Cuprind încercările din cari se determină puterea 
şi randameniul, curbele caracteristice şi variaţia 
de tensiune între gol şi sarcină. Generatorul elec
tric se pune în sarcină, direct sau printr'o legă
tură în recuperare de putere (v .). încălzirile nu 
trebue sa depăşească încălzirea prescrisă.

Randamentul se poate determina direct, pu
nând generatorul în sarcină, măsurând electric 
puterea cedată de e!f şi mecanic, puterea pe 
care i-o cedează motorul de antrenare, cu un 
dinamometru de torsiune, sau măsurând electric 
puterea absorbită de motor şi împărţind cu ran
damentul său, dacă acesta se cunoaşte în func
ţiune de puterea absorbită (procedeul motorului 
tarat). Procedeul indirect, numit şi procedeul pier
derilor separate, se bazează pe măsurarea sepa
rată a pierderilor, care se face, de obiceiu, printr'o 
încercare în gol pentru determinarea pierderilor 
în fier şi mecanice, şi, uneori, printr'o încercare 
în scurt-circuit pentru determinarea pierderilor în 
înfăşurări. Determinarea pierderilor în fier şi me
canice printr'o încercare în gol se bazează pe 
faptul că inducţia magnetică, şi deci pierderile 
în fier, ca şi pierderile mecanice, au — pentru cele 
mai multe maşini electrice generatoare — practic, 
aceleaşi valori, atât în gol cât şi în sarcină, şi pe 
faptul că în gol pierderile în înfăşurări sunt prac
tic nule. Dacă se neglijează deci pierderile în 
înfăşurări sau se calculează aceste pierderi din 
rezistenţa înfăşurării alimentate în vid şi din cu
rentul în vid absorbit de ea, şi se scad din pu
terea absorbită de maşină în gol, se objine suma 
dintre pierderile în fier prin istereză şi curenţi 
turbionari, şi pierderile mecanice ale maşinii (prin 
ventilaţie şi frecări). încercarea în gol a genera
torului se face lăsându-l să funcţioneze ca motor, 
cu aceeaşi vitesă şi cu acelaşi flux magnetic ca

în serviciul de generator. Pierderile prin efect 
Joule ale înfăşurărilor în sarcină se pot măsura 
printr'o încercare în scurt-circuit, adică scurt
circuitând bornele indusul ui şi alimentând induc
torul cu o tensiune la care trece prin indus cu
rentul în sarcină; puterea absorbită în scurt-circuit 
e egală cu suma dintre pierderile în înfăşurări 
şi pierderile mecanice. Acestea trebue măsurate 
separat şi scăzute din puterea în scurt-circuit, 
pentru a obţine pierderile în înfăşurări. Pierderile 
în înfăşurări se pot determina şi indirect, în func
ţiune de rezistenţele lor şi de curenţi. Raportul 
dintre puterea debitată şi puterea absorbită de 
generator este randamentul generatorului.

— Curbele caracteristice uzuale cari se ridică 
sunt caracteristica în gol, eventual în sarcină, ca
racteristica exterioară, eventual interioară, şi ca
racteristica de reglare (v. sub Caracteristică de 
maşină electrică).

2 . ~  specifice motoarelor electrice [H cnb i

TaHHH n p H c y m n e  sjieKTpH^ecKHM /ţBHra- 

TejlHM; essais spécifiques des moteurs électriques; 
spezifische Prüfungen von elektrischen Motorén; 
electric motor specific tests; villamos motorok 
különleges vizsgálatai]: încercări aplicate numai 
motoarelor electrice. Cuprind încercările din cari 
se determină puterea, randamentul şi curbele ca
racteristice. Puterea mecanică debitată de motor 
în sarcină se măsoară folosind o frână (Prony, 
electrică sau hidraulică). Puterea absorbită de 
motor se poate măsura direct (electric) sau se 
determină măsurând pierderile şi puterea cedată. 
Suma dintre pierderile în fier şi mecanice se 
măsoară printr'o încercare în gol, scăzând din 
puterea absorbită de motor în gol, pierderile 
din înfăşurări prin efectul Joule în gol (v. şi 
sub încercările specifice generatoarelor electrice). 
Adăugind pierderile din înfăşurări în sarcină, mă
surate direct sau determinate indirect (v. şi sub 
încercările specifice generatoarelor electrice), se 
obţin pierderile totale, cari, adăugite la pute
rea mecanică debitată, dau puterea absorbită 
de motor. Raportul dintre puterea mecanică de
bitată şi puterea absorbită este randamentul mo
torului. Curbele caracteristice cari se ridică de 
obiceiu sunt curbele cari reprezintă, în funcţiune 
de puterea absorbită de motor, turaţia, randa
mentul, intensitatea curentului absorbit, cuplul, 
puterea debitată, şi factorul de putere la motoa
rele de curent alternativ.

3. încercările maşinilor-unelte [HcnbiTaHHH 
CTaHKOB; essais des machines-outils; Werkzeug- 
maschinenprüfungen; machine tool tests; szer
számgépek vizsgálatai]. Mş.-unelfe: încercări pen
tru determinarea calităţilor de prelucrare ale 
maşinilor-unelte. Se măsoară gradul de preci
zie cu care se prelucrează anumite piese, ca- 
racteristicele şi maniabilitatea. — încercarea pentru 
măsurarea gradului de precizie se efectuează 
printr'o prelucrare de finisare a unei piese de o 
anumită formă şi cu o toleranţă stabilită.. încer
carea verifică atât gradul de precizie, cât şi ca
litatea suprafeţei prelucrate. — Caracteristicele
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diferitelor, maşini-unelte cari se verifică sunt: 
puterile şi vitesele, cuplurile maxime, forjele 
cari se exercită asupra cărucioarelor, .puterea 
în gol şi în sarcină la diferite regimuri de mers, 
rigiditatea dispozitivelor de fixare !a degroşare 
şi finisare, asigurarea contra vibraţiilor, debitul 
specific de aşchii D s (adică debitul D  împărţit cu 
puterea Pc, cedată de motorul de anirenare al ma- 
şinii-unelte de aşchiere). Puterea absorbită P a se 
poate calcula împărţind puterea cedată de maşină 
pentru prelucrare, prin randamentul Y] al maşinii- 
unelte (cca 0,67); puterea cedată de maşină Pc 
este proporţională cu produsul forţei de tăiere 
F t prin vitesa de tăiere vt, cu un factor de pro- 
porţionalitate a care depinde de unităţi (de

1
exemplu, a=  1 : 75X60 = ———f dacă lucrul me- 

4500
canic se măsoară în cai-putere-minute, forţa F t 
în kilograme şi vitesa vt în metri pe minut. Deci

p  _ P c _ a F t V t

a Y] Y]

— Maniabilitatea este definită prin timpii morţi 
ai maşinii, adică prin timpul de trecere dela 
prelucrarea unei piese la prelucrarea alteia, prin 
timpul de schimbare a vitesei şi a avansului. 
Dintre factorii cari influenţează încercările şi 
cari trebue precizaţi în prealabil, unii depind de 
maşină (orizontalitatea, faptul dacă dimensiunile 
ei sunt cele prescrise, etc.), iar alţii sunt inde
pendenţi de ea (unealta şi starea ei în privinţa 
tratamentului termic, a ascuţirii, etc.; priboiul 
port-unealtă la maşinile de frezat; vitesa de tă
iere, avansul şi seefiunea aşchiei; materialul din 
care este confecţionată piesa; forma şi rigiditatea 
piesei, modul în care e prinsă piesa; calitatea 
operatorului, care trebue să fie bun, dar nefa
miliarizat cu maşina; dimensiunile şi calitatea 
elastică a fundaţiei).

i. încercările maşinilor-unelte pneumatice, mi
niere [H cnb iTaH H H  ro p H b ix  n H eB M aT H ^ ecK H x  
C TaH K O B ; essais des machines-outils pneumafi- 
jques miniéres; Versuche von pneumatischen Gru- 
benwerkzeugmaschinen; mining pneumatic ma
chine tool tests; bányászati pneumatikus szer
számgépek vizsgálatai]. Mine: încercări pentru 
determinarea calităţilor maşinilor-unelte pneuma
tice , folosite în mine. încercările efectuate în 
mină urmăresc determinarea capacităţii de lucru 
a maşinii-unelte în condiţiunile locului de muncă, 
de exemplu cantitatea de material tăiat cu cioca
nul de abataj în unitatea de timp, adâncimea 
găurii şi diametru! ei, forată cu perforatorul; pre
siunea aerului şi cantitatea de aer consumată.

încercările în atelier determină: greutatea unel
tei, consumul de aer aspirat, energia consumată 
pe lovitură, şi intensitatea reculului. — Energia 
unei.lovituri se determină prin dispozitive cu arc,

cu tampon de aer, cu bilă, prin deformarea unui 
cilindru de plumb, cu ö frână de uleiu prin fre
care. în cazul dispozitivului cu arc sau cu cilindru 
de arc se înregistrează pe o hârtie deformaţia or
cului sau mişcarea pistonului în cilindru, in urma 
loviturii ciocanului. Energia mecanică este:

( M ) .

în care L  e energia unei lovituri, C  e constanta 
arcului, }± şi /2 sunt deformaţiile arcului la înce
putul şi la sfârşitul loviturii. în cazul bilei şi al 
cilindrilor de plumb se măsoară deformaţia |or; 
în cazul frânei de uleiu şi al frecării s e  măsoară 
deplasarea unei linii între două bacuri de frână, 
ca urmare a loviturii. în cazul perforatoarelor se 
măsoară şi cuplul sfredelului. — Determinarea 
reculului se face prin comparaţie, din diagrama 
stabilită cu aparatul de încercări, urmărindu-se 
amplitudinea, frecvenţa şi acceleraţia maximă a 
reculului din momentul compresiunii. Intensitatea 
reculului rezultă din înălţimea diagramei. Numărul 
de lovituri se numără fie pe diagramă (purtând 
în abscisă timpul în secunde), fie cu ajutorul unui 
frecvenţmetru cu rezonanţă mecanică.

2. încercările motoarelor cu ardere internă 
[HcnbiTaHHH ABHraTejien BHyTpéHHero cro- 
paHHH; essais des moteurs â combustion interne; 
Verbrennungsmaschinenprüfungen; internai com- 
bustion engine tests; belsőégésű motorok kísér
letei]. M ş. ferm.:  încercări pentru determinarea 
elementelor caracteristice ale unui motor cu ar
dere internă, adică: puterea efectivă (nominală), 
consumul de combustibil şi de uleiu, tempera
tura apei de răcire şi a uleiului de ungere, con
sumul de aer, analiza gazelor de ardere, vibra
ţiile de torsiune şi trepidaţiile, randamentul, ca- 
racteristicele specifice felului de utilizare a mo
torului (de ex. 15° şi 760 mm Hg penfru motoarele 
stabile, sau în condiţiuni de. altitudine la motoarele 
de avion). încercarea motoarelor cu ardere in
ternă se face la bancul de probă (v. fig .). —

încercarea Ia bancul de probă a unui motor cu gaz.
Í )  m otor; 2) m otor e le c tric  de antrenare; 3) contor de ture; 
4)  pompă de apă; 5) gazometru; 6) recip ient de aer; 7) d is

pozitiv  de am orfisare a sgomotului (tobă de eşapament).

Puterea efectivă Pe (nominală) a motorului e pro
porţională cu produsul cuplului la arbore C  prin 
vitesa unghiulară o) = 2 ren a arborelui (unde n e
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turaţia lui), cu un coeficient de proporfionalitate a 
(care depinde de unităţile alese). Deci 

Pe = (x.2nnC.
Dacă se măsoară, de exemplu, puterea în cai- 
putere, cuplul în kilograme-metri şi turafia în ro
taţii pe minut,

2 « 4 '

Cuplul se măsoară cu o frână de încercare (Prony, 
hidraulică, electrică, etc.), iar turafia n, cu un 
tahometru.

Puterea Pe se reduce la condiţiunile atmosferei 
standard, adică P 0 care este, pentru motoarele 
cu carburator:

0 e p V 288
p fiind presiunea atmosferică şi T  temperatura 
absolută; iar pentru motoarele Diesel,

P ‘ _° '5 + 0'5 7 Î 0 ' ¥ 5
Puterea indicată se determină prin planimetra- 

rea suprafeţei închise de diagrama ridicată cu in
dicatoare sau cu manografe. Rezultatele sunt im
precise la turaţie înaltă, fiindcă diagrama se de
formează, iar planimetrarea dă erori. Uneori pu
terea indicată se aproximează prin suma dintre 
puterea efectivă şi puterea în gol a motorului, 
definită prin puterea dată de un electromotor tarat, 
care antrenează motorul la turafia lui nominală. 
De obiceiu, încercarea pentru determinarea puterii 
în gol se face după încercarea pentru determina
rea puterii nominale, pentru ca motorul sa fie cald, 
şi astfel rezultatele să fie cât mai apropiate de 
cele din serviciu.

Consumul de combustibil şi de uleiu este câtul 
cantităfîi de uleiu con- Qg 
sumate prin lucrul me
canic efectiv efectuat 
de motor (în cai-pu- 
tere-ore). Combusti
bilul trebue caracte
rizat prin puterea ca
lorifică, greutatea spe
cifică, cifra octanică, 
cifra cetanică, punctul 
de fierbere, căldura 
de vaporizafie, impuri-

zive sau răşinoase) 
şi prin solubilitate (a- 
dică, pentru combus-

tează un recipient cu o capacitate de câteva ori 
mai mare decât cilindreea. Trebue să se fină seamă 
de presiunea, temperatu- Pe 
ra şi umiditatea aerului.

Analiza gazelor de 
ardere foloseşte la deter
minarea gradului de valo
rificare al combustibilului 
la arderea îns motor. Se 
determină (în procente)
CO, H2, C 0 2,0 ,  etc. — Vi- 
brafiile de torsiune şi tre
pidaţiile se determină cu 
oscilograful. — Randa
mentele; termic, mecanic, 
efectiv şi total se calcu
lează folosind elemente- 
e stabilite prin încercări.

Motoarele de avion se 
încearcă — la bancul de 
probă — aspirând aer din
tr'un rezervor cu depre
siune. Puterea la altitudine Pa se determină în- 
mulfind puterea Pz la presiunea pz şi tempera
tura &z de încercare, cu un coeficient f  care are 
următoarea expresiune:

Curba caracte ristică  a consumului 
sp e c if ic .

C s ) consumul specific  în gra- 

tăfi (substanţe coro- me/CP; n) numărul de r o i ţ i i  pe 
minut; C se) consumul specific  eco
nomic; ne) numărul de rotafii pe 

minut, econom ice.

tibilii cari conţin alcool, prin limita de sa
turaţie în apă, astfel ca amestecul combus- 
tibil-apă să fie omogen). — Temperatura apei şi 
a uleiului se determină cu termometre electrice, 
iar a perefilor cilindrului, etc., cu termoelemente, 
— Consumul de aer se determină cu venturi- 
melre sau gazometre; între aparatul de măsură 
şi colectorul de admisiune al motorului se mon-

Curbele caracte ristice  ale pu
terii şi ale cuplului a două 

motoare de avion,
Pe) putere e fectivă ; C) cuplu; 

n) turafie; I) cuplul la un mo
tor lent; I I )  cuplul la un mo
to r rapid (puterea creşte re
pede cu vitesa unghiulară); 
/’) puterea la un motor lent; 
//') puterea la un motor rapid.

273 +*d I
1 + 6 ,3 .1 0  * - A & d - » . ) ]  ( 1 )•

e sup^a- 
sau de-

9/CPh:

ats

' ?73-f9-a _

unde pd e presiunea din rezervorul cu depre
siune, pc e presiunea dată de compresor înainte 
de supapele de as- y0  ̂
pirafie, pt 
presiunea
presiunea din ţevile 
de evacuare (faţă 
de presiunea pz),&d 
e temperatura aeru
lui în rezervorul de 
depresiune, &a e 
temperatura atmo
sferei standard Ia al
titudine şi e tem
peratura ambiantă 
la încercare.

Rezultatele încer
cărilor se pot folosi 
penfru a trasa curbe
le caracteristice (v. 
fig.) dintre cari sunt 
curente curba pu
terii efective şi curba 
cuplului motor în 
funcţiune de turaţie.

î. încercările podurilor rulante [H cnb iTaH H H  
M OCTOBbix KpaHOB; essais des ponts roulants; 
Prüfungen von Laufkrănen; travelling crane tests; 
futó darúhidak vizsgálatai]. Mş. rid.: încercările fo
losite la podurile rulante cuprind încercările la în
covoiere a grinzilor longitudinale, încercările de

— nM m i n )

Curbele caracteristice  ale 
m otorului. 

tj) curba randamentului în o/0; 
Pn) gurba puterii în CP la atmosfera 
standard (0 ° ş i 760 mm H g ); C ) curba 
cuplului la arbore în kgm ; B) curba 
consumului de com bustibil în kg/h; 
b) curba consumului de combustibil 
în g/CPh la plină sarcină; b')şibu) 
curbele consumului de combustibil 
în g/CPh la 2/3 şi 1/3 din sarcină; 

n) turafia în rot/min.
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vitesă şi de consum de energie electrică. — La 
încercarea la încovoiere a grinzilor se prescrie 
ca, pentru poziţia cea mai defavorabilă a căru
ciorului şi cu încărcătura cu 50% mai mare decât 
cea normală, timp de 1 /2 - - ■ 1 oră, podul să nu 
prezinte nicio încovoiere permanentă, iar nitu
rile să nu aibă jocuri. Săgeata maximă pentru în
cărcarea maximă nu trebue să depăşească 3/4 mm 
pe 1 m deschidere. — La încercarea de vitesă 
se cronometrează mişcările ţinând seamă de pe
rioada de demarare şi de drumul corespunzător 
parcurs (cari trebue eliminate din calcul). Apoi se 
efectuează şi se cronometrează o succesiune de 
mişcări diferite, cu o sarcină sporită cu 20%fată de 
cea nominală, la cari nu trebue să se producă o în
călzire exagerată a motoarelor sau a rezistenfelor.

Aparatele de siguranţă trebue să funcţioneze 
în permanenfă, în gol sau în sarcină.

încercarea de consum, de energie electrică se 
face sub o sarcină dată, cu un operator experi
mentat şi după un timp normal de funcţionare.

î. încercările pompelor centrifuge [ncnbiTa- 
hhh iţeHTpo6e}KHbix HacocoB; essais des pom- 
pes centrifuges; Prüfungen von Zentrifugalpum- 
pen; centrifugal pump tests; turbinaszivaftyúk kí
sérletei]. Mş. hidr.: încercările pompelor centri
fuge, pentru a li se determina randamentul, sar
cina, puterea şi debitul, la diferite vitese. încer
carea se face într'o instalajie care cuprinde un 
rezervor de aspirafie, două manometre montate 
la aspirafie şi refulare, un tub Pitot şi un rezer
vor pentru măsurarea cantităţii de apă deversată. 
Debitul este dat de tubul Pitot; înălfimea de ri
dicare e dată de suma indicafiilor celor două ma
nometre; randamentul se calculează din raportul 
dintre produsul debitului prin înălfimea de ridi
care, împărţit prin puterea primită dela motor.

2. încercările şoselelor [HcnbiTaHHH rnocceM- 
HblX flopor; essais des routes; Prüfungen der 
Stra^en; road tests; útvizsgálat]. Drum.: încercări 
efectuate asupra suprastructurii şoselelor, fie pentru 
a se verifica dacă execufia s'a făcut conform ca
ietelor de sarcini, fie pentru a se vedea modul 
de comportare al îmbrăcămintelor, uneori şi al 
fundafiilor, sub acfiunea traficului. încercările cari 
au de scop verificarea execuţiei se fac după 
terminarea îmbrăcămintei, respectiv după întări
rea ei completă; se efectuează pe epruvete ex
trase direct din îmbrăcăminte şi încercate în la
borator. Pe aceste epruvete se verifică grosimile 
diferitelor straturi ale îmbrăcămintei, compacitatea, 
permeabilitatea, gelivitatea, dozajele, etc., ca şi 
rezistentele mecanice (la compresiune, la trac
fiune şi la încovoiere). Rezultatele obţinute pe 
epruvete nu sunt concludente în privinţa compor
tării îmbrăcămintei în timp şi sub acfiunea traficului.

Rezultatele reale, adică obfinute după ce ma
terialele au lucrat un timp oarecare în condiţiuni 
normale, se obţin prin încercări efectuate pe şo
selele de încercare sau pe pistele de încercare. — 
Şoselele de încercare sau şoselele-laborator sunt 
porţiuni din traseul unei şosele, amenajate spe
cial, şi pe cari se pot executa diferite măsurători,

sau se extrag epruvete din îmbrăcăminte, pentru 
a fi încercate în laborator. De obiceiu se exe
cută mai multe feluri de îmbrăcăminte, pentru a 
se putea compara rezultatele. — Pistele de încer
care sunt porţiuni de şosele amenajate în afara 
reţelei de şosele a regiunii în care se găsesc, 
şi pe cari se face o circulaţie artificială prin dis
pozitive de rulare. Pe o astfel de pistă se rea
lizează mai multe tipuri de îmbrăcăminte, cari 
trebue studiate şi, uneori, şi îmbrăcăminte exe
cutate în condiţiuni identice cu îmbrăcămintele 
şoselelor din împrejurimi, pentru a se putea com
para rezultatele. Din timp în timp se extrag din îm
brăcăminte, epruvete cari se încearcă în laborator.

Se măsoară denivelările şi uzura produse de 
circulaţie, ca şi fisurile, umflăturile sau alte de
gradări datorite circulaţiei sau agenţilor atmosfe
rici. Asupra epruvetelor se fac măsurători privind 
proprietăţile fizice ale îmbrăcămintei, ca durita
tea, compacitatea, plasticitatea, permeabilitatea, as
peritatea, etc., sau privind proprietăţile mecanice, 
ca rezistenţa la compresiune, la încovoiere şi la 
tracfiune. Pentru a se putea compara rezultatele, 
se fac încercări şi asupra epruvetelor extrase din 
părţile necirculate ale îmbrăcămintei. Pistele de 
încercare prezintă, fafă de şoselele de încercare, 
avantajele că permit efectuarea de încercări şi 
de observafii şi asupra terenului şi a fundaţiei 
îmbrăcămintei, prin înregistrarea trepidaţilor cu 
ajutorul seismografelor. De asemenea, se pot 
varia după voie condifiunile de circulaţie, schim- 
bându-se felul bandajelor, încărcările vehiculului 
şi vitesa de circulaţie, pentru a se putea face şi 
încercări privind circulaţia, ca frânarea şi sigu
ranţa circulaţiei prin frânare, determinarea lun
gimii drumului de frânare după felul îmbrăcă
mintei, determinarea coeficientului de frânare 
pentru diferite stări ale timpului, uzura bandaje
lor, etc. V. şi Şosea-laborator, Pistă de încercare.

3. încercările terenurilor de construcţie [Hc
nbiTaHHH CTpOHTejibHbix nJionţaftOK; essais 
des terrains de construction; Baugrundprüfungen; 
foundation soil tests; építkezési talajvizsgálat], 
Geof.: încercările efectuate curent asupra pă
mânturilor cari constitue terenurile de construc
ţie se referă la proprietăţile lor fizice şi, în 
particular, mecanice. încercările fizice se exe
cută pe epruvete extrase din stratul de teren 
pe care se va construi, în scopul de a se 
identifica natura pământului, ca şi principalele 
sale caracteristice, cari vor servi ulterior în cal
cule. Epruvetele sunt de obiceiu de formă cilin
drică, şi sunt extrase după ce s'a ajuns la stratul 
de teren, prin săpătură deschisă, prin sondaje 
sau prin galerii (ca, de ex., la lucrările hidro
tehnice). Asupra acestor epruvete se execută 
încercări pentru determinarea greutăţii specifice, 
a conţinutului în' apă, a volumului porilor (penfru 
determinarea indicelui şi a procentului porilor), 
a tensiunii capilare, a limitelor de plasticitate ale 
lui Atterberg şi a indicilor de plasticitate, a per
meabilităţii, a indicelui de tasare, a granulometriei, 
etc. — încercările mecanice efectuate pe epruvete
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sunt încercări la compresiune şi la tăiere. încercările 
la compresiune se execută fie permifând materialu
lui să se deformeze lateral, fie împiedecând defor
mările laterale ale epruvetei. încercările la tăiere 
se fac pentru a determina coeziunea terenului 
şi unghiul de frecare interioară, şi se execută 
cu aparate speciale (v. Aparat de forfecare), 
încercările la compresiune făcute asupra epruve
telor nu sunt destul de concludente, fiindcă ma
terialul nu lucrează în condiţiuni normale, din 
care cauză trebue să se execute şi încercări de 
încărcare, direct pe teren, pentru a se determina 
rezistenfa reală la compresiune. Aceste încercări 
se execută încărcând direct o anumită suprafa(ă 
de teren, dacă fundaţiile vor fi directe, sau în
cărcând piloţi de probă bătufi în teren, dacă 
fundaţiile vor fi pe piloţi- încercările de încărcare 
se fac cu aparate speciale cari, de obiceiu, sunt 
echipate cu înregistratoare automate de deformaţii.

î. încercările transformatoarelor electrice [Hc
nbiTaHHH 3JieKTpHtíéCKHX TpaHC(|)OpMaTOpOB; 
essais des transformateurs électriques; Prüfungen 
von Transformatoren; transformer tests; transzfor
mátor vizsgálatok]. Elf.: încercări efectuate pentru 
determinarea următoarelor mărimi ale transforma
toarelor: raportul de transformare în gol, pierderile 
în fier, pierderile în înfăşurări, rezistenta înfăşurări
lor, randamentul, căderea de tensiune, rezistenta de 
izolafie, rigiditatea dielectrică (tensiunea de stră
pungere) şi încălzirea la puterea nominală. Ra
portul de transformare în vid se determină apli
când primarului o tensiune la borne U 10, măsu
rând tensiunea U 20 la bornele secundarului des
chis şi calculând raportul lor, aproximativ egal 
cu raportul de înfăşurare (raportul numerelor de 
spire primare şi secundare). Dacă se măsoară şi 
raportul de transformare în sarcină la aceeaşi 
tensiune la bornele secundare, diferenţa dintre 
tensiunile corespunzătoare de aplicat la bornele 
primare, în vid şi în sarcină, reprezintă variaţia 
de tensiune a transformatorului între cele două 
regimuri considerate. Rezistentele înfăşurărilor 
trebue măsurate (eventual calculate) la tempera
tura de regim în sarcină. — Pierderile în fier 
prin istereză şi curenfi turbionari depind de fre
cventă şi de inducfia magnetică maximă din cir
cuitul magnetic. Frecventa fiind constantă, iar in
ducţia magnetică maximă fiind practic aceeaşi în 
gol ca şi în sarcină, pierderile prin istereză şi 
curenji turbionari în gol şi în sarcină sunt aceleaşi. 
Se face deci o încercare în gol a transformatorului 
alimentând primarul ;— la secundar în gol — 
şi măsurând tensiunea primară în gol, curentul 
primar în gol şi puterea absorbită de transfor
mator în gol. Scăzând din această putere pier
derile prin efect Joule din înfăşurarea primară 
în vid, se obţin pierderile în fier. — Dacă se face
o încercare în scurt-circuit a transformatorului, 
scurt-circuitând secundarul şi alimentând cu o 
tensiune la bornele primare sub care trece prin 
secundar curentul nominal în sarcină, măsurarea 
acestei tensiuni primare de scurt-circuit, a curen
tului primar de scurt-circuit corespunzător şi a

puterii absorbite de transformator în scurt-circuit, 
permite să se determine defazajul de scurt
circuit şi pierderile în înfăşurări Pc, practic egale 
cu puterea de scurt-circuit, fiindcă inducţia mag
netică în scurt-circuit, şi deci pierderea în fier 
corespunzătoare, e practic nulă. Randamentul r\, 
corespunzător unei anumite sarcini secundare 1 2, 
care corespunde mărimilor U 2, I 2 şi cos cp2» se 
calculează din expresiunea

12n
unde I 2n e curentul nominal în sarcină şi P-* sunt 
pierderile în fier. încercările de izolafie se efec
tuează ca la maşinile electrice (v. încercările ma- 
şinilor electrice). încercările de încălzire se efec
tuează alimentând transformatorul dintr'o reţea, 
dacă aceasta stă la - dispozi|ie, sau realizând o 
legătură în recuperare (v .), pentru ca reţeaua să 
acopere numai pierderile.

2. Încercările turbinelor cu abur [HcnbiTaHHH 
napOBblx TypŐHH; essais des turbines â vapeur; 
Prüfungen von Dampfturbinen; steam turbine tests; 
gőzturbinák kísérletei], Mş. ferm.: încercările tur
binelor cu abur pen
tru a li se determina 
consumul de abur pe 
unitatea de putere 
efectivă şi unitatea de 
timp, randamentul ter
mic şi randamentul 
mecanic. încercările 
se efectuează, de obi
ceiu, într'o oră, cele 
trei elemente fiind 
determinate p en tru  
4/4, 3/4, 2/4 şi 1/4 din 
puterea efectivă no- 
mnială. Determinarea 
consumului de abur pe

—
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Diagrama de consum a aburului» 
penfru grupuri turboalternatoare 
de d iferite  puteri, cu turbine cu 
abur, radiale, cu dublă rotaţie. 

Abur la 14 at şi 350°; apă de c ircu
la re  ia 15°; turafia 3000 rot/min.
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kilowattóra efectivă re
clamă măsurarea cantităţii de abur produs şi a 
lucrului mecanic 
efectiv, pe o du
rată dată. Consu
mul de abur se 
măsoară cu ventu- 
rimetrul sau prin 
cantitatea de apă 
care iese din con
densator, finând 
seamă şi de pier
derile prin lipsa 
de etanşeitate; lu
crul mecanic efec
tiv se măsoară cu 
ajutorul unui ge
nerator electric de 
randament cunos
cut, cuplat cu tur
bina. Uneori se dă

Ai/. 1

/

1̂ ,2

< c nn orv
Diagrama de consum a aburului pen
tru un grup furboalternafor de 2COO k W  

pentru d iferite  sarc in i.
Abur la 14 at şi 350°; apa de c ircu- 
lafie la 15°; turafia 3000 rot/min„ 
1) consum total (axa ordonatelor din 
dreapta); 2) consum sp e c ific  (axa 

ordonatelor din stânga).

consumul de abur pe kilowattóra efectivă aansam-
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blului turbină-generatdr, iar alteori consumul de 
•abur pe kilowattóra efectivă a turbinei, prin împăr
ţirea primului rezultat cu randamentul generato
rului electric.

Randamentul mecanic (organic) este câtul puterii 
^efective prin suma dintre puterea efectivă şi pier
derile turbinei. Puterea efectivă se determină măsu
rând puterea unui generator electric cuplat cu 
-turbina, şi împărţind cu randamentul generatorului, 
iiar pierderile se determină cu ajutorul aceluiaşi 
generator, turbina funcţionând în gol. — Randa
mentul termic este raportul dintre căldura echiva
lentă unei kilowattore (adică 860 kcal) şi ental
pia aburului consumat pentru a se obţine o kilo- 
wattoră efectivă. Entalpia unui kilogram de abur 
se obţine cu ajutorul diagramei Moliier, din datele 
obţinute prin măsurarea presiunii şi a tempera
turii aburului la intrarea în turbină, a presiunii şi 
-a temperaturii apei dm condensator. Dacă aceasta 
se înmulţeşte cu consumul de abur sau cu can
titatea de apă ieşită din condensator, corespun
zătoare unei kilowattore efective, se obţine en
talpia consumată pe kilowattóra ' efectivă.' — La 
Încercarea prototipurilor se verifică şi rezistenţa 
cotorului la supraturatiile permise de regulator, ro
torul fiind antrenat de un electromotor (ambele 
montate într'o groapă, spre a evita accidentele).

t. încercările turbinelor hidraulice [HcnbiTa

H H H  rHApaBJiHHecKHX TypŐHH; essais des tur
bines hydrauliques; Prüfungen von Wasserturbinen; 
ihydraulic turbine tests, water turbine tests; víz
turbinák kísérletei]. Mş. hidr.: încercările turbine
lor hidraulice pentru a li se determina puterea 
•efectivă, randamentul mecanic (organic) şi randa
mentul manometric.

Randamentele m ecanice (o rg an ice ) ale turbinei hidraulice şi 
ale modelului e i, în funcfiune de putere.

1) curba randamentului turbinei m odel; 2) curba randamentului 
-turbinei orig ina le ; X) raportul de s ’m ilîtudini; ns) turafie spe

c ifică ; i]m) randamentul m ecanic (o rganic).

încercările se pot efectua în laborator, asu
pra modelului redus, sau asupra turbinei. Relaţiile

dintre elementele caracteristice ale modelului cu 
dimensiunile lineare reduse de X ori şi ale turbinei 
originale sunt date de legile de similitudine

■jV
M

K ,
Q ,= Q *

m
Î L

P , =  P - X 2

unde n, H n, Q  şi P  sunt turaţia, înălţimea netă 
de cădere, debitul şi puterea turbinei originale, 
iar nr, H nr, Q r şi Pr sunt mărimile corespunză
toare ale modelului redus. Gu modelul redus se 
fac încercări pentru a se determina dacă randa
mentul mecanic proiectat corespunde celui reali
zat, şi se trasează diagrame cari dau randamen
tul în funcţiune de putere şi — pentru diferite 
deschideri ale distribuitorului —- curbele de debit, 
de putere, de cuplu şi randament. La putere cores
punzătoare, curba randamentului turbinei origi
nale e mai bună decât a modelului, fiindcă nu 
se ţine seamă de legile de similitudine privitoare 
la viscozitate şi pierderi.

încercările turbinei se efectuează pentru a de
termina puterea efectivă, randamentul mecanic 
şi randamentul ma
nometric. — Pute
rea efectivă, cedată 
de turbină, se mă
soară la arborele 
ei. Pentru deter- 
minârea randamen
tului mecanic,trebue 
măsurată energia ce
dată şi energia ab
sorbită. Prima se ob
ţine din rezultatele 
încercării anterioare 
prin înmulţire cu du
rata de încercare. A 
doua este produsul 
dintre debitul de 
apă Q , înălţimea 
netă de cădere şi 
durata în c e rc ă  r i i.
Debitul se măsoară 
cu un debitmetru, în 
canalul de aducţie, 
în camera de pune
re sub sarcină, sau în 
canalul de evacuare.

it .-/ /
/ /

4- wit 
V --V i  -t
h 4- i -4'-t

: 1 1- iH y
: 4--t--± h
i i- i--

f i / -

l l  i

Randamentul m ecanic al furbinei în 
funcfiune de natura turbinei şi debit, 
T)) randamentul m ecanic pentru tura
fia şi înălfimea constantă; Q ) deb i
tul în °/0 din debitul m axim ; 1) curba 

(Q ) pentru o roată-elice cu tu- 

raf a^specifică

l~P~ = 600;
n 1  / r  

ns~H V VHns 
2)  idem ns =  500, 3) idem pentru o 
turbină Francîs cu ns=  365; 4) idem 
pentru o turbină Francis cu ns= 1 0 0 ; 
5) idem pentru o turbină Kaplan, cu 

ns =  750.

năljimea netă de cădere este dată de formula

, ,  _ M , Pi , \ ( < J e A \
n~ \ T z + 7 + 2 í)  “  Í2 g + T +2e) '

unde v-, p şi Zj sunt vitesa, presiunea şî cota la 
intrarea în turbină, iar ve, pe şi ze, la ieşirea din
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turbină (viiesele fiind deduse din debitul măsurat, 
împărfit prin aria secfiunii). De obiceiu se variază

Deierm inarea randamentului 
manom etric.

1) robinet cu vană; 2) term o
metru Ia intrarea apei în tur
b ină ; 3) m anom etru; 4) tur
bina cu cădere mare (Pelton 
sau F ranc is); 5) termometru 
la ieşirea epei din turbină;
6) robinet de destindere;
7) vas ca lo rifu g ; 8) termo

metru.

Înălfim ea netă de cădere la turbină, 
v i’) , p fj şi Zj) vitesa, presiunea şi cota la intrarea în turbină; 
v e) f pe) şi ze) vitesa, presiunea şi cota la ieşirea din turbină; 
v ) , p), z) vitesa, presiunea şi cota în amonte de turbină; 

va ),  p â ), za) vitesa, presiunea şi cota în aval de turbină.

debitul prin acţionarea 
deschiderii distribuitoru
lui, şi se măsoară pute
rea şi randamentul meca
nic. — Randamentul ma
nometric este raportul 
dintre înălţimea efectivă 
{diferenţa dintre înălţi
mea netă şi înălţimea 
echivalentă a pierderilor 
prin frecare) şi înălţimea 
de cădere netă, sau câtul 
prin puterea absorbită, al 
diferenţei dintre puterea 
absorbită şi pierderile 
prin frecare hidraulică.
Foloseşte la determinarea pierderilor prin fre
care, pentru turbinele cu mare cădere de 
apă. Randamentul manometric are expresiunea

m̂an. '

în care şi ^  sunt temperaturile apei la ieşirea 
şi la intrarea în turbină (cari se măsoară cu ter
mometre), /  = 427 este echivalentul mecanic al 
caloriei, iar H n, înălţimea de caderé, netă. Uneori 
se poate folosi metoda termometrică, prin care
o parte din apa care trebue să intre în turbină 
este deviată şi destinsă într'un robinet de destin
dere; lucrul mecanic este transformat integral în 
căldură (v. fig.), adică pentru robinet

^man. r. =  1 ~  T f  ( ^  — ~  Or
n

de unde urmează, pentru randamentul turbin

w  = - J f (»,■ -  »'<>.
L1n

& i fiind^temperatura măsurată la ieşirea din robi
netul de destindere.

î. încercător [n p 0 H 3 B 0 A H T e jib  AJih n poő H oft  
CJiyHKH; sauteur d'essai; Versuchsspringer; testing 
leaper; próbahim]. Zoot.: Mascul puţin valoros, 
care e folosit pentru a verifica dacă femelele 
cari urmează să fie montate sunt realmente în 
călduri, şi dacă nu prezintă năravuri periculoase 
pentru pepinier (dacă nu svârlă, muşcă, etc.). 
încercătoru! are un şorţ care-l împiedecă să exe
cute el însuşi monta.

2. Incertitudine, principiul de V. Principiul 
nedeterminării.

3. încetinire [ 3 a M e A J ie H H e ; ralentissement; 
Verzögerung, Verlangsamung; relenting, slacken- 
ing; lassítás]. 1. Fiz., Tehn.: Descreşterea, rapor
tată la unitatea de timp, a valorii absolute a vitesei 
unui mobil în raport cu un sistem de referinţă. 
Dacă sistemul de referinţă e inerţial, încetinirea 
se numeşte absolută; dacă sistemul e neinerţial, 
încetinirea se numeşte relativă. Sin. Deceieraţie. —
2. Tehn.: Operaţiunea de scădere a valorii abso
lute a vitesei unui mobil în raport cu un sistem 
de referinţă inerţial (încetinire absolută) sau neiner
ţial (încetinire relativă).

4. încetinitor [3aMeflJfflTejib; ralentisseur;Zeit' 
lupe; slow motion; lassító]. Cinem.: Aparat de 
luat vederi cinematografice, în care deplasarea 
filmului se face mai repede decât la proiecţie, 
pentru ca să apară pe ecran, la vitesa normală a 
filmului, imagini cu mişcări încetinite.

5. încetinitor de frânare [3aMe,n;jiHTejib TOp- 
MOJKeHHH; décélérateur; Bremsdruckregler; de- 
celostat; fékezési nyomásszabályzó]. C . f.: Dis
pozitiv de reglare a apăsării saboţilor pe ban
dajele roţilor vehiculelor de cale 'ferată. înce
tinitorul de frânare face parte din echipamentul 
de frână al trenurilor de foarte mare vitesă, şi 
serveşte pentru comanda variaţiei apăsării sabo
ţilor în raport cu vitesa trenului. El este format 
dintr'un sistem de tije legate printr'un resort şi 
având la capete câte o bilă metalică. Dispoziti
vul este montat pe osie, rotindu-se odată cu ea, 
şi este astfel reglat, încât la vitesa de 60 km/h 
a trenului — sub acţiunea forjei centrifuge — bilele 
încep să se depărteze una de alta, acţionând va- 
riatorul de presiune, care măreşte forţa de frânare 
şi deci apăsarea saboţilor, până la cca 330% din 
greutatea pe roată. La vitese sub 60 km/h, bi
lele încetinitorului se apropie una de alta — fiind 
împinse de resort — iar variatorul apăsării de frâ
nare reduce apăsarea saboţilor la 70-• ■ 80% din 
greutatea pe roată. înainte de oprire se mai re
duce odată apăsarea sabofilor. Astfel se reduce 
mult drumul de frânare, se reduc patinările, iar 
oprirea se face lin. Sin. Decelerator.

6. Inch. V. Ţol.
7. închegare: Sin. Coagulare (v.).
8. încheietură [eoeAHHemie; assemblage des 

poutres aux coins de la maison; Balkenverbin- 
dung; contignation; gerendakapcsolás]. Cs., Ind. 
iar.: îmbinarea capetelor bârnelor la coifurile 
caselor ţărăneşti construite din lemn. După felul 
cum sunt executate, încheieturile se numesc: în 
„oblu", dacă bârnele sunt rotunde şi se îmbină

S
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în jumătatea lemnului; în „paiantă", dacă bârnele 
au capetele ascufite şi acestea sunt introduse în 
ulucul amnarului dela colţ; în „crestătura” , dacă

M M .

încheieturi.
1) încheietură în oblu; 2) încheietură în paiantă; 3) încheie

tură în crestătură; 4)  încheietură în frânghie.

bârnele sunt ecarisate, iar îmbinarea este făcută 
în jumătatea lemnului; în „frânghie", dacă bârnele 
sunt ecarisate, iar împniarea este făcută în coadă 
de rândunică. Sin. C r cotoare.

î. încheietură alunecătoare [ajiacTHHHQe, 
CK0JlB3Hli]ieeC0e(fl;HneHHe;jomtglissant;gleifende 
Verbindung; expsnsion joint; csúszós kapcsolat]. 
Nav.: încheietură cu alunecare a suprastructurilor 
navelor mari (de exemplu nave transoceanice), 
care permite ca acestea să se „deformeze", evi
tând astfel ruperea lor. Suprastructura sau pun
ţile superioare ale unei nave — considerată în 
întregime ca o grindă — fiind depărtate de axa 
neutră a navei, sunt supuse la solicitări mari, ceea ce 
ar impune dimensionarea lor în detrimentul încăr
căturii şi al stabilităţii. Spre a se evita aceasta, 
suprastructurile se construesc subdimensionate, 
dar având încheieturi alunecătoare cari permit 
„deformarea", fără rupere, la încovoierea navei 
pe valuri. — Sin. încheietură glisantă.

2. -  cu falf. Meti. V. Falf 3.
3. ~  glisantă. V. încheietură alunecătoare.
4. închidere [3aMbiKaHHe, CMbiKaHHe; terme

tűre; Verschlul}; closing; bezárás]: Operaţiunea 
de suprimare a unei deschizături sau a unei co- 
municajii, prin astupare sau prin ocluziune, adică 
apropiind una de alta marginile unor pereţi trans
versali mobili.

5. închidere a unei mulfimi [3aKJiK)HeHHe, 
3aMbiKaHHe pn/ţa; fermeture; abgeschlossene 
Hülle; closure of a set; egy sokaság bezárása]. 
Alg.:  Reuniunea dintre mulţimea M  şi mulţimea de
rivată M ' . închiderea unei mulţimi date este cea 
mai mică mulţime închisă care conţine mulţimea 
dată.

6. închidere a unui circuit electric [BKJiro^e- 
H H 6  iţeriH T O K a; fermeture d'un circuit électri* 
que; Schlieí^en eines elekírischen Stromkreises; 
electric circuit closing; elektromos vezető-kör 
zárása]. El.: Stabilirea legăturilor conductoare 
cari permit trecerea curentului electric printr'un 
circuit electric.

7. închidere, dispozitiv de ~  [3anopnoenpH~
cnoeoŐ JieH H e; dispositif de fermeture; Absperr- 
vorrichtung, Abschlufjvorrichtung, Schliefjvor- 
richiung; closing device, locking device; záró 
készülék]. Tehn.: Dispozitiv mecanic penfru
oprirea provizorie a scurgerii fluidei or sau a unui 
material în formă de pulbere sau de granule prin 
conductele unei instalaţii, din canalele sau 
din camerele de lucru ale unei maşini, sau din 
rezervoare, silozuri, pâlnii, etc. Dispozitivul tre
bue să fie uşor de mânuit, să fie asigurat contra 
deschiderii incidentale, să aibă organul de în
chidere şi scaunul lui accesibile pentru curăţire 
sau recondiţionare şi să schimbe (de obiceiu) 
cât mai puţin secţiunea sau direcfia de scurgere{ 
pentru a da rezistenţe de scurgere minime. 
Organul de închidere poate fi acfionat manual 
sau mecanic, şi poate avea mişcarea liberă sau 
condusă.

La dispozitivele de închidere pentru conducte, 
organul de închidere poate oscila în jurul unei 
axe (de ex. clapa, vana-fluture, etc.), poate fi 
ridicat paralel cu scaunul (de ex. robinetul cu 
supapă, cu ac, e ic .), poale aluneca paralel cu 
suprafaţa de etanşare (de ex. robinetul-vană, 
robinetul cu sertar, etc.), sau poate aluneca prin 
rotire coaxial cu suprafafa de etanşare (de ex. 
robinetul cu cep, etc.). — La conductele sau la 
camerele de lucru ale unei maşini, organul de 
închidere poate oscila în jurul unei axe (de ex. 
clapa, vana-fluture, etc.), poate fi ridicat paralel cu 
scaunul (de ex. supapa, etc .)f poate aluneca pa
ralel cu suprafaţa de etanşare (de ex. sertarul plan, 
sertarul cilindric, etc.), sau poate aluneca prin 
rotire, ca robinetul oscilant (v. fig. sub Distribu
ţie). —■ La închiderea rezervoarelor, a pâlniilor, 
etc., pentru material mărunt ■— în granule sau în 
pulbere—  se folosesc clape, conuri, sertare plate 
sau oscilante, etc.

8. închiderea apelor în sonde [3aMbiKaHHe 
BOAî occlusion des eaux; Wasserabsperrung; wa
ter shut-off; vizbezárás]. Mine: Ansamblul ope
raţiunilor de împiedecare a pătrunderii în sistemul 
„strat productiv-sondă", a apelor întâlnite de un 
sondaj. Se execută curent prin cimentare (v .) t 
mai rar prin tratare cu răşini termoplastice sau 
cu amestecuri de reactivi cari produc precipi- 
tate-gel în inferiorul porilor rocei stratului. închi
derea prin materiale elastice sau plastice com
primate, ca şi închiderea prin substanţe vegetale 
cari se umflă prin hidratare, prezintă numai 
interes istoric.

9. închiderea bălţilor [3arpajKAeHHe 03ep- 
H b lX  BOA; fermeture des étangs; Verschluf} der 
Weiher; pond closing; a halastavak bekerítése]. 
Pisc.: Ansamblul operaţiunilor de pregătire, de
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transportare şl fixare a materialului necesar rea
lizării gardurilor continue cari separă balta de 
apa curgătoare cu care esle în comunicaţie, în 
vederea prinderii peştelui intrat în baltă pentru 
a depune ouăle. Gardurile se construesc din 
pari, ostrefe, şi dintr'o împletitură lemnoasă, nu
mită pleter.

Pregătirea şi transportarea materialului de în
chidere a bălfilor se face când apele sunt scă
zute — pentru ca închiderea cu gardul coniinuu 
să se facă după ce peştele a ajuns primăvara în 
baltă, odată cu apele mărite. închiderea trebue 
făcută în câteva ore, chiar pe lungimi de zeci 
de kilometri. Timpul când se închid bălţile pre
zintă mare importantă: dacă închiderea e prea 
timpurie, peştele încă nu a intrat în baltă, iar 
dacă e prea târzie, peştele s'a retras din baltă 
(după ce a depus icrele).

î. închiderea formei [3a>KHMâHHe (|)opM bi; 
serrage de la forme; Schliefjen der Form; locking up 
of the form; alakrögzités]. Arte gr.: Operafiunea de

închiderea formei ia imprimare.

fixare a formelor pe fundamentul presei de im
primare. Formele, dispuse în ordinea în care vor 
fi imprimate, sunt trecute pe fundamentul presei 
şi aşezate în interioru unei rame rectangulare. 
Distanta dintre formele paginilor se menţine prin 
intercalarea unor paralelepipede de ofel. Spaţiul 
dintre forme şi pereţii ramei se completează cu 
piese de închidere, cu ajutorul cărora formele 
se fixează strâns în interiorul ramei, formând 
împreună cu aceasta un bloc rigid.

2. închiderea ochiului [3 aKpbiBaHne naine- 
JIHCTHHKOB; fermeture des sépales; Schliefjen 
der Kelchblătter; closing of the sepals; csésze
levelek összehúzása]. Bot.: Faza fenologică de 
strângere a sepalelor fructelor de pomacee, scurt 
timp după înflorire.

3. închis [ 3 a K p b iT b iH ;fe rm é ; geschlossen; clo- 
séd; zárt, bezárt]. Mec.: Tip de protecţiune me
canică a maşinilor sau a aparatelor electrice. 
V. sub Protecţiunea mecanică a maşinilor, a apara
telor şi a instrumentelor electrice.

4. închisă, mulţime ~  [3aMKHyTbiH pn#; en- 
sernble fermé; abgeschlossene Menge; closed set; 
zárt sokaság]. Alg.: Mulţime M  care conjine toate 
punctele ei de acumulare (v. sub Acumulare, 
punct de ~ ) . Complementara unei mulţimi închise 
este o mulţime deschisă. — Ex.: Linia închisă şi 
suprafaţa închisă conţin toate punctele lor de 
acumulare.

5. închifuire [3aMa3Ka, uinaKjieBKa; masti- 
cage; Verkittung; putting, cementing; összeta- 
pasztás]. Tehn.: îmbinare de piese, făcută cu 
ajutorul unui chit (v.). închitui- /
rea (chituirea) e un mijloc de 
îmbinare a pieselor făcute din 
materiale cari nu pot absorbi 
umezeala unui liant (de ex. por
ţelan, sticlă, metale). Din cauza închifuire 
timpului îndelungat necesar în- şi 2) piese îmbi.
tăririi chitului, chituirea (v. fig.) nate prin închituire.
se foloseşte mai ales când nu se masă ^echit.
poate face altă îmbinare, şi se 
evită aproape complet la fabricaţia în serie. Sin. 
Chituire.

«. Închizător [saTBOp; fermeture de culasse; 
BlockverschluÍ3; breech block; zárókészülék]. 
Tehn. mii.: Ansamblu mobil de piese, care în
chide sau deschide ţeava unei guri de foc la 
partea sa dinapoi. închizătorul conţine un dispo
zitiv de închidere şi de deschidere şi, în gene
ral, este format dintr'un bloc în care se adăpos
tesc, sau la care sunt asociate dispozitive pen
tru tragere, şi anume: dispozitivul de dat foc, 
ce| de armare şi de desarmare, de percusiune, 
de extracţie, etc. — Se deosebesc:

7. ~  alunecător [CK0Jib3Hiu,MH 3aTB0p; ter
metűre â culasse glissante; gleitender Blockver- 
schlufş; gliding breech block; csúszós zárókészü
lék]: închizător care închide şi deschide culata 
ţevii gurii de foc prin alunecare în lungul ţevii. 
Sin. închizător glisant.

s. ~  cu pană [ k j i h h o b o h  3aTBop; fermeture 
â coin; Keilverschluf}; wedge breech block; ékes 
zárókészülék]:Ínchizátorale cărui elemente se gru
pează într'un bloc care închide culata ţevii gurii 
de foc, traversând-o printr'o mişcare^ perpendi
culară pe axa ţevii.

9. ~  cu pană orizontală [r0pH30HTaJibHbiH  

KJIHHOBOH 3aTB0p; fermetureâ coin horizonta!; ho- 
rizontaler Keilverschlufj; horizonta! wedge breech 
block; vizszintesékű zárókészülék]: închizător cu 
pană, care închide şi deschide ţeava gurii de foc 
printr'o mişcare orizontală.

iu . ~  cu pană verticală [B e p T FK a Jib H b iH  K J IH 
HOBOH 3 a T B 0 p ; fermeture â coin vertical; FalI- 
blockverschlufj; vertical wedge breech block; 
függőíegesékű zárókészülék]: închizător cu pană, 
la care blocul închide şi deschide ţeava gurii 
de foc printr'o mişcare verticală.

11. ~  cu şurub [ b h h t o b o h  3aTBop; ferme
ture â vis; Schraubenverschluf}; screw breech 
block; csavaros zárókészülék]: închizător care 
închide şi deschide culata ţevii gurii de foc prin 
înşurubare şi deşurubare Ia culată.

12. ~  glisant. V. închizător alunecător,
13. Incidenţă [na^eHHe; incidence; Inzidenz; 

incidence; beesés]. 1. Fiz.: Faptul că un curent 
material sau un curent de energie cade pe un 
anumit corp. — 2. Opt.: Faptul că o rază de 
lumină sau un fascicul de raze de lumină cade 
pe suprafaţa de separaţie dintre două medii. în

9*
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particular, se numeşte incidenţă normală, inci
denţa în care direcţia razei sau a fasciculului co
incide cu direcţia normalei la suprafaţă, şi inci
denţă razantă sau incidenţă tangenţială, incidenţa 
în care raza sau fasciculul sunt practic conţinute 
în planul tangent la suprafafă.

î. incidenţă, plan de ~  [njiocKOCTb naAe- 
h h h ; plan d'incidence; Inzidenzflăche; plane of 
incidence; beesési sik]. Fiz.: Plan care conţi
ne raza incidenţă întrrun punct oarecare pe un 
corp sau sistem optic (oglindă sau dioptru) şi 
normala în acel punct la suprafaţa corpului, a 
oglinzii, sau a dioptrului.

2. punct de ~  [Tonna na^eHMH; point 
d'incidence; Inzidenzpunkt; point of incidence; 
beesési pont]. Fiz.: Punctul în care o rază de 
lumină cade pe o oglindă say pe un dioptru.

3. unghiu de ~  [y ro J i HaKJlOHa; angle 
d'incidence; Inzidenzwinkel; incidence angle; 
beesési szög]. Opt.: Uoghiul pe care-l formea
ză raza incidenţă pe un sistem optic, cu normala 
în punctul de incidenţă la suprafaţa sistemului.

4. Incidenţă, unghiu de ~  [ y r o j i  ycTaH O B K H  
K p b iJ ia , y r o j i  a T aK H ; angle d'incidence, angle 
d ’attaque; Anstellwinkel; angle of incidence, 
angle of attack; 
beai l itó - s z ö g ] .
Av.: Unghiul i, for
mat de direcfia vi
tesei la infinit în A 
amonte a vinelor 
aerului în mişcare, Unghiu de incidenţă re lativă.
CU coarda AB  a A) bord de atac; B) bord de fugă; 
unui profil aero- coarda profilului aerodinam ic;
dinamic, CU axa de Ax) d irecţia  vântului; i) unghiul de 
portanţa nula sau incidenfă relativă,
cu linia de aşeza
re tangentă la intrados, în mişcare de translaţie în 
raport cu aerul. Coeficienţii aerodinamici specifici 
ai unui profil variază cu acest unghiu. Sin. Inci
denţă. — Se deosebesc:

5. unghiu de ~  absolută [aöcoJiiOTHbiH
y ro ji aTâKH; angle d'incidence absolue; ab- 
soluter Anstellwinkel; absolute angle of inci
dence; abszolút beállitószög]: Unghiul format
de direcţia vitesei la infinit în amonte a aerului, 
cu axa de portanţă nulă a unui profil aerodina
mic care se găseşte în mişcare de translaţie în 
raport cu aerul. Sin. Incidenţă absolută.-

6. unghiu de ~  critică [KpHTHHecKHH 
y r o j i  a T aK H ; angle d'incidence critique; kriti- 
scher Anstellwinkel; criticai angle of incidence; 
kritikus beállitószög]: Unghiul dintre coarda unui 
profil aerodinamic în mişcare de translaţie şi di
recţia relativă de mişcare, pentru care curba ca
racteristică a profilului C 2—f( i )  părăseşte forma 
dreaptă şi coeficientul de portanţă C„ începe să 
scadă. E unghiul de incidenţă dela care echili
brul scurgerii laminare la extradosul aripii e com
plet rupt, curentul desprinzându-se de profil în
tr'un punct foarte apropiat de bordul de atac, 
în vârtejuri din ce în ce mai mari. Sin. Inci
denţă critică.

7. unghiu de ~  indusă [HaBeAéHHbiö 
y ro j i  aTaKH; angle d'incidence induite; in- 
duzierter Anstellwinkel; induced angle of inci
dence; indukált beállitószög]: Unghiul cu care 
variază incidenţa aripii, din cauza vitesei induse. 
Unghiul de incidenţă indusă e dat de formula

unde C z é coeficientul de portanţă, S e supra
faţa portantă a aripii, şi b e  anvergura.

8. Incidenfă, unghiu de ~  al biplanului [y ro ji 

aTaKH ÓHnjiaHa; angle d'incidence du biplan; 
Anstellwinkel des Doppeldeckers; biplane angle 
of incidence; a kétfedelű repülőgép beállitószöge]. 
Av.: Incidenţa care trebue dată aripilor biplanu
lui pentru a produce portanta necesară. Această 
incidenţă e mai mare decât cea corespunzătoare 
monoplanului, din cauza fenomenului de inducţie 
mai accentuat. Relaţia dintre incidenţele a0 şi a 
ale monoplanului şi ale biplanului cu ambele aripi 
dreptunghiulare şi alungirea, de exemplu, 6,7 
este

ao + 6,7 C ZI 
unde C z este coeficientul de portanţă.

9. Incidenfă, aripă cu unghiu de ~  variabil 
[KpbiJio c nepeMeHHbiM y rjio M  aTaKH; ai le 
(plan) a angle d'incidence variable; Tragflăche 
mit verănderlichem Anstellwinkel; wing with 
variable angle of incidence; változó beállitó- 
szögű hordfelület (szárny)]. Av.: Aripă de avion 
al cărei unghiu de incidenţă variază de-a-iungul 
ei, fiind diferit de incidenţa profilului principal 
al aripii.

10. Incinerare [ctfmraHHe, npeBpameHHe Bne- 
neji; incinération;Verbrennung; incineration; elham
vasztás]. Chim.: Acţiunea de distrugere oxidativă 
a materiei organice la temperaturi înalte, cu e li
minarea produselor de oxidare volatile şi cu for
marea unui depozit de substanţe minerale fixe, 
numit cenuşă. Incinerarea este folosită mult în la
boratoarele pentru analiza substanţelor chimice, 
a materiei vegetale sau animale, cu scopul de 
a-i determina compoziţia minerală.

11. Incinerarea gunoaielor [M ycopocJKHraHHe; 

incinération des ordures; Müllverbrennung; rub- 
bish incineration; szemét elhamvasztás]. Edil.: 
Operaţiunea de ardere a gunoaielor şi a deşeu
rilor provenite din gospodării sau din industrii. 
Incinerarea se face fie în crematorii locale, cari 
deservesc anumite clădiri ale unei aglomeraţii 
urbane, fie în crematorii comunale, în cari se 
ard gunoaiele unui oraş întreg.

12. ~  nomolului [c>KHraHHe rpH3H; inciné
ration des boues; Schlammverbrennung; mud 
incineration; iszap elégetés]. Edil.: Incinerarea 
nomolului provenit din apele de canalizare. Se 
face, de obiceiu, după fermentarea nomolului 
în digestoare, şi după îndepărtarea apei prin fil
trare cu ajutorul filtrelor aspiratoare. Arderea se 
face în cuptoare înalte, speciale, în cari nomolu-l
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circulă de sus în jos, iar cenuşa iese, răcită, pe 
la partea inferioară. Cenuşa poate fi folosită ca 
îngrăşământ agricol, sau este supusă la diferite 
operaţiuni pentru recuperarea sărurilor cari au 
servit la tratarea apelor dure.

1. încingerea lemnului [cyxaa rHHJib; échauf- 
fure, bois passé; Erstickung des Holzes; dry rot; 
fafulladás]. Ind. lemn.: Modificare uşoară a com
poziţiei chimice a lemnului, datorită acfiunii ciu
percilor şi manifestată, în general, prin schim
bări de coloare şi prin înrăutăţirea puţin accen
tuată a proprietăţilor fizice şi, în particular, me
canice. încingerea se produce după doborîrea 
lemnului, în special la trunchiurile tăiate şi lăsate 
necojite, în timpul primăverii şi al verii, când căldura 
şi umezeala înlesnesc desvoltarea ciupercilor.

2. Incintă [1. 3aropo3KeHHoe MecTO, 2. or- 
paJKAGHHe; enceinte; Einfassung, Umfriedigung, 
Einfriedigung; enclosure; keret, körlet], Urb.: 1. 
Suprafaţă de teren, închisă din toate părţile. —
2. Spaţiu închis din toate părţile. —  3. Limitele 
cari închid din toate părţile o suprafaţă de te
ren sau un spaţiu.

3. Incintă [none yKpenjieHHH, orpanmeHHe; 
enceinte; Enceinte, Umwallung; enceinte, body, 
enclosure; árkos erődítés]. Tehn. mii.: în fortifi
caţia permanentă, linie de apărare cu şanţuri, 
ziduri şi alte lucrări de apărare anexe, formând 
un obstacol de jur împrejurul unui oraş sau al 
unei lucrări militare (ex. incinta unui fort). — 
Se deosebesc:

4. ~  bastionată [none ynpenjieHHH c 6ac- 
THOHaMH; enceinte bastionnée; mit Bastionen ver- 
sehene Umwallung; fortified enclosure; bástyás 
erődítés]: Incintă cu traseu bastionat.

5. ~  exterioară [BHeuiHHH none yKpenjie
HHH; enceinte extérieure; ăuf^ere Umwallung; 
outer enclosure; külső sarkos erődítés]: Prima 
linie de apărare a unui oraş.

După întinderea lor, se deosebesc:
6. ~  continuă [HenpepbiBHbiH; enceinte con

tinue; kontinuierliche Umwallung; continual en
closure; folytatólagos erődítés]: Incintă care for
mează o linie continuă, neavând altă întrerupere 
decât porţile de intrare în oraş.

?. ~  discontinuă [npepbiBHCTbifinoHC yKpe
njieH H H ; enceinte discontinue; unzusammenhăn- 
gende Umwallung; interrupted enclosure; meg- 
szakitott-vonalú erődítés]: Incintă care formează 
numai anumite porţiuni din linia care înconjură 
un oraş, restul liniei fiind alcătuit din obstacole 
naturale.

s. ~  poligonală [MHoroyrojibHbiH none yK
penjieHHH; enceinte polygonale; polygonale Um
wallung; polygönal enclosure; sokoldalú erődítés]: 
Incintă cu traseu poligonal.

9. incinta unei staţii [TeppHTopHH m. R. CTaH- 
iţHH; enceinte de gare; Bahnhofsbereich; railway 
station precincts; állomáskerület]. C. Terenul şi 
construcţiile cuprinse între semnalele de acoperire 
ale stafiei şi linia pietrelor de hotar ale zonei 
căii ferate.

io. Incinta unui cuptor [nojie3HbiH oő'béM 
ne^H; enceinte d'un four; Ofenbereich; furnace's 
useful space; tűztér]. Tehn.: încăperea utilă cu
prinsă între perefii refractari ai unui cuptor.

n. Incinta unui port [nopTOBan TeppHTopHH 
enceinte d'un port; Hafenbereich; harbour pre
cincts; kikötőkerület]. Nav.: Suprafaţa de teren, 
împrejmuită, care cuprinde partea terestră a unui 
port (în total sau în cea mai mare parte), cu e le
mentele sale principale, ca: platforme, cheuri, 
antrepozite, macarale, linii de garaj, clădiri de 
administraţie, etc.

12. Incintă vamală [TaMOîKeHHan TeppHTopHH; 
enceinte douaniere; Zollbereich; customs pre
cincts; vámkerület]. Nav.: Suprafaţă de teren, îm
prejmuită, care face parte, dé obiceiu, dintr'un 
port, şi unde se fac operaţiunile vamale asupra 
mărfurilor importate sau exportate.

13. Incizie[HaApe3; incision; Einschnitt; incision; 
bevágás]. Bot.: 1. Operaţiunea de crestare a epi
dermei, când tăietura se face superficial în coaja 
unui pom. — 2. Operaţiunea de crestare a scoarţei, 
când tăietura se face mai adânc, ajungând până 
la lemn. — 3. Operaţiunea de îndepărtare totală 
a unei porţiuni din scoarţă, sau scoaterea aces
teia împreună cu puţin lemn.

Inciziile se execută, în toate cazurile, cu un 
briceag ascufit, prin tăieturi în lungul sau de-a- 
curmezişul ţesuturilor, şi se fac pentru a frâna 
sau pentru a ajuta desvoltarea unei ramuri, pentru 
a grăbi punerea ei pe rod sau pentru a se ob
ţine fructe mai mari. La pomi, incizia se aplică 
şi pentru a combate scurgerile de cleiu. Practic, 
inciziile se efectuează pentru frânarea sau oprirea 
totală a ascensiunii sau a coborîrii sevei, astfel 
încât aceasta să fie îngrămădită unde este nevoie; 
alteori se caută ca seva să ajungă unde se cere 
să fie stânjenită sau chiar oprită creşterea. — 
Incizia poate fi inelară, longitudinală sau trans
versală.

14. ~  inelară [KOJibiţeBOH H a A p e 3 ; incision 
annulaire; Ringelung; girdle incision; kérgezés]: 
Incizie de jur împrejurul unei axe a unui pom, 
pentru scoaterea unei porţiuni inelare din coajă, 
cu lăţimea de 4 ■ • • 12 mm. Se practică atât în 
pomicultură, cât şi în viticultură, pentru a se ob
ţine fructe mai mari şi a se grăbi coacerea lor. 
Incizia se face pe axa care poartă fructele şi 
imediat dedesubtul lor. Incizia inelară se practică 
numai pe ramurile cari se îndepărtează Ia tăiere.

îs. ~  longitudinală [npoAOJibHbiHHaApe3; in
cision longitudinale; lănglicher Einschnitt; longi
tudinal incision; hosszanti bevágás]: Incizie prin 
care se despică epiderma trunchiului la pomii 
fructiferi tineri, pentru a favoriza creşterea tul
pinei în grosime, şi pentru a împiedeca apariţia 
cleiului. Se prăctică, de obiceiu, la sâmburoase.

ie. ~  transversală [nOnepeHHbiH HaApe3; in
cision transversale; Quereinschnitt; cross incision; 
haránti bevágás]: Incizie care se face în scoarfa 
pomului sau a viţei de vie, printr'o simplă tăie
tură de-a-curmezişul fesuturilor, împiedecând prin 
aceasta circulafia normală a substanţelor plastice
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în coborîre şi favorizând desvoltarea unor organe j 
aşezate deasupra tăieturii, cum sunt fructele de 
pe o ramură. Aceasta se face în detrimentul or
ganelor aşezate sub tăietură. Pentru a favoriza 
creşterea unei ramuri slabe, incizia trebue făcută 
deasupra acesteia, adânc, până la lemn, luându- 
se şi o mică porţiune din acesta. Astfel, pentru 
a se frâna urcarea sevei brute şi pentru ca aceasta 
să se acumuleze în organul care se cere forţat 
(adică în ramura vizată), tăietura trebue făcută 
imediat deasupra ramurii şi cu poziţie exterioară. 
Incizia transversală poate fi parţială, făcută numai 
pe o parte a ramurii, sau totală, adică făcută de 
jur împrejur.

1. încleire [cKJieHBâHHe; encollage; Leimen, 
Leimung; sizing; enyvezés]. Tehn.: Îmbinare de 
piese prin intermediul unui liant lichid sau vâscos, 
numit cleiu (v.). încleirea e un mijloc obişnuit 
de îmbinare a pieselor făcute din materiale cari 
absorb umezeala liantului (de ex. lemn, hârtie). 
La aparatele cari funcţionează în aer liber, în 
încăperi umede, sau în regiunile tropicale, nu se 
foloseşte încleirea, deoarece cleiul se înmoaie 
în aer umed şi nu rezistă la solicitări. Dacă umi
ditatea cleiului e absorbită numai de una (sau 
de niciuna) din piesele cari urmează să fie îm
binate, asamblarea se numeşte lipire (v ,).

2. Încleire [iHJiHXTOBamie; encollage; Leimen, 
Schlichten; sizing, starching; enyvezés]. Ind. text.: 
Tratarea firelor textile de urzeală cu anumite so
luţii sau emulsiuni, pentru ca firele să suporte, 
fără să se rupă, mişcările la cari sunt supuse pe 
războiu, întinderile şi frecările prin ochiurile co- 
cleţilor şi printre dinţii spatei, şi să capete nete
zimea necesară pentru jesutul mecanic. Se în- 
cleiesc numai firele simple, nu şi cele de mătase 
sau de bumbac răsucite, fiindcă ele suportă şi fără 
încleire aceste întinderi şi frecări. Prin încleire 
firul se îmbracă într'un strat protector. Pentru 
bumbac şi in, soluţia de încleit se face, de obiceiu, 
din amidon solubilizat (cleiu, uleiu de in în emul- 
siune, etc.) la care se adaugă şi alte ingrediente: 
săpun, séu, glicerină, ceară, pentru a da moliciune 
firului, şi alaun, sulfat de zinc, sulfat de cupru, 
pentru a evita fermentarea soluţiei. — Sin. An- 
colaj.

3. în c le ire  [npO K JieH B aH H e; encollage; Lei
mung; sizing; beenyvezés]. Fot o.: Acoperirea cu 
scrobeală de amidon a unei hârtii fotografice, 
înainte de a o sensibiliza.

4. Încleirea hârtiei [npOKJieHBaHHe 6yMarH; 
encollage du papier; Papierleimung; paper sizing; 
papirenyvezés]. Ind. hârt.: Operaţiunea la care 
este supusă pasta pentru fabricarea hârtiei, cu 
scopul de a da hârtiei consistenţă, sunet, rezis
tenţă şi de a o face aptă pentru scris. Hârtiile 
neîncleite (de ex. hârtia sugătoare) au o mare 
putere de absorpţie pentru lichide, deci şi pentru 
cerneală. încleirea se face cu un coloid, preparat 
din colofoniu şi o soluţie de sodă caustică. Preci
pitarea pe fibră a acestui coloid se face cu o 
soluţie de sulfat de aluminiu. Emulgatorul este o 
soluţie de sodă caustică, iar ca stabilizator se în

trebuinţează cazeină, care a fost umflată într'o so
luţie diluată de sodă caustică.

s. încleit, maşină de ~  fire textile. V. sub 
Maşină de încleit fire textile.

8. maşină de ~  hârtie în suluri [jviaiiiHHâ 
AJiH npoKJieHBaHHH őyMarH b pojiax; machine 
â encoller du papier en rouleaux; Leimmaschine 
für Papierrollen; sizing machine for paper rolls; 
papiroshenger enyvezőgép]. Ind. hârt.: Maşină de 
lucru folosită pentru a astupa porii hârtiei, făcând-o 
aptă pentru scrierea cu cerneală. E constituită în 
principal dintr'o serie de cilindri peste cari frece 
hârtia care este introdusă într'o baie de aramă 
în.care cleiul este menţinut în stare caldă cu ajutorul 
unor ţevi cu abur; nişte cilindri de stors surplusul 
de cleiu, şi dispozitivul de uscare prin încălzire.
. 7. încleştare [cKpeiiJieHHe; guidage; Anspan- 

nen; lashing; befogás]. Cs.: înţepenirea blănilor 
cari servesc de podină la un pod de echipaj, cu 
ajutorul unei grinzi de încleştare şi al unor ştrean
guri de încleştare, strânse cu restee. încleş
tarea nu deteriorează materialul folosit în con
strucţia podului, şi permite desfacerea lui cu 
forţe mici, fără a se distruge vreo parte din 
material. încleştarea consistă în strângerea biă- 
nilor între grinzile de podină şi grinzile de în
cleştare, cu ajutorul ştreangurilor de încleştare, 
înnodate pentru a forma un inel, şi strânse prin 
răsucire cu resteul.

s. înclichetaj [3au ;e jiK a , 3a iiţe jiK H B aio iiţH H  

M6xaHH3M; encliquetage; Gesperre, Sperrvorrich- 
tung; click work; kilincsmu], Tehn.: Mecanism care 
împiedecă automat mişcarea într'un anumit sens a 
uneia din piesele sale, prin contactul cu o altă 
piesă, permiţând însă mişcarea ei în sensul con
trar. Se deosebesc:

9. ~  cu dinfi [3aui,ejiKa c 3y6u,aMH; encli
quetage â denture; Gesperre mit Zăhnen; click- 
and- rátehet work; fogas kilincsmű]: înclichetaj 
ia care piesa mobilă este înzestrată cu dinfi, 
iar piesa de înclichetare — de formă şi pozifie 
adecvată — pătrunde între dinfi şi efectuează 
oprirea. Prezintă desavantajul că poate opri sis
temul cu înclichetaj numai în poziţiile în cari un 
dinte se reazemă pe piesa de înclichetare. încli- 
chetările cu dinţi pot fi cu mişcări circulare sau 
rectilinii. După modul în care sunt dispuşi dinţii 
pe piesa mobilă, se deosebesc încîichetaju! cu 
dinţi exteriori şi cel cu dinţi interiori, dinţii fiind 
dispuşi la suprafaţa piesei mobile. Se deosebesc: 
înclichetaje cu mişcări circulare, la cari piesa 
mobilă — în mişcare de rotaţie — e o roată 
dinţată cu dinţi frontali, isr piesa de blocare e 
un clichet (v. fig. sub Clichei); axa clichetului e 
paralelă cu axa roţii şi, de obiceiu, tangenta Ia 
periferia dintelui trece prin axa clichetului, cli- 
chetul putând fi cu cădere liberă pe roată sau 
apăsat pe roată cu un a rc .— înclichetaje cu miş
cări circulare, la cari piesa mobilă e o roată cu dinţii 
dispuşi pe coroana uneia din feţele ei laterale, 
iar axa clichetului e perpendiculară pe axa roţii 
(v. fig.). — înclichetaje cu mişcări rectilinii, la cari 
piesa mobilă e o cremalieră care efectuează o
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‘înclichetaj cu mişcare circula
ra, cu dinfi laterali, 

i )  roată dinfată cu dinfi late
ra li; 2) c lichet.

mişcare rectilinie, iar piesa lor de înclichetare 
este un clichet: sistemul este folosit la cricurile 
cu cremalieră (v .). — în- 
clichetajul cu dinii inte
riori, dispuşi în interiorul 
unei rcfi mobile, piesa 
de înclichetare având axa 
în inferiorul rojii şi pa
ralelă cu axa arborelui pe 
care este calată. Dacă

înclichetaj cu dinfi in terio ri. 
1) roată cu dinf. in te rio ri, calată 
pe arbore!e motor; 2) arbore 
m otor; 3 )axa c liche tu lu i; 4) sen
sul de m işcare interzis de c li
chet; 5) c lichet; AB )  prelungirea 
pieptului dintelu i, tangent în A 

la cercul comun; BC) perpendi
culara pe lin ia axelor.

piesa de înclichetare este un clichet, dinjarea cea 
mai favorabilă are prelungirea pieptului dintelui 
tangentă la un cerc de tangentă comun tuturor 
dinţilor (v. fig.), şi intersectează sub un unghiu de 
60° perpendiculara ridicată din centrul axei cli
chetului pe dreapta care uneşte cele două centre 
aie axelor, clichet şi arbore. Piesa de încliche- 
tare poate fi şi o rolă care intră în golul dinţilor.

i. înclichetaj cu frecare [sauţejiKHBaronţHH 
MexaHH3MC TpeHHeM; arret par friction-; Gesperre 
durch Reibung; fricti
on click work; súrló
dásos kilincsmű]: în
clichetaj la care piesa 
mobilă apasă pe piesa 
de înclichetat şi pro
voacă, prin frecare, 
oprireaîntr'unsens de 
mers. Prezintă avan
tajul unei opriri fără 
sgomot şi al posibili
tăţii de oprire în orice 
poziţie. Sistemul lu
crează prin efectul de 
calare prin forfă. în- 
clichetajul cu frecare 
poate fi cu camă sau 
cu pană. înclichetajul 
cu camă are organul 
mobil în formă de 
camă excentrică, mo
bil în jurul unei axe, 
camă care lucrează la 
suprafaţa unei roţi cu 
coroana netedă. Con- 
diţiunea necesară pen
tru înclichetare este ca 
tangenta trigonome
trică a unghiului de 
înclichetare (y = 5 -** é 
coeficientul de frecare (/=  0,1 0«■ • 0,15).

înclichetajele cu pană au organul mobil în formă 
de pană care pătrunde în canelura unei roţi,

înc licheta j cu frecare , cu camă. 
1) roată; 2) camă; F) forfă cir- 
cum ferenfială; F*) forfă de pre
siune între camă şi roată; Fa) for
fă de reacfiune în axa cam ei; 
y) unghiu de înc lichetare ; r ) raza 
ro fii; r%) raza de curbură a camei.

ie mai mică decât•)

înclichetaj cu frecare , cu pană.
A)  cu canelură exterioară; B) cu canelură interioară; Í )  roată 
cu canelură calată pe arborele motor; 2) pană; 3) arbore 

motor; 4) sensul de m işcare interzis.

provocând oprirea din mersul într'un sens. Obiş
nuit, ciichetul are axa în interiorul roţii canelate; 
se folosesc două clichete. Unghiul de înclichetare 
este 7 = 20°, adică mai mult decât dublu fafă de 
unghiul de înclichetare la înclichetajul cu camă. V. 
şi sub Clichet cu fricfiune.

2. înclichetare [xpanoBoft MexaHH3M; action 
de réaliser un encliquetage; Einklinken; locking; 
kilincsezés]. Tehn.: Operafiunea prin care piesa unui 
înclichetaj, a cărei mişcare într'un sens urmează 
să fie împiedecată, este pusă în contactul necesar 
cu piesa care realizează, prin acest contact, îm
piedecarea.

s. înclinare [HaKJiOH; inclinaison; Neigung, Ge- 
fálle; inclination, slope; lejtő, haj lás], Mat.: Un
ghiul format de o dreaptă care poate caracteriza 
orientarea unui element, cu o direcţie privile
giată, adesea orizontală. Sin. înclinaţie.

4. ~  relativă [oTHOCHTeJibHbiH HâKJlOH; in
clinaison relative; relative Neigung; relative in
clination; viszonylagos hajlás]. Fotgrm.: Unghiul 
dintre cele două plane determinate de axa nucleară 
şi de fiecare din cele două axe principale ale unui 
cuplu de fotograme cari constitue o stereogramă.

5. ~  totală [nOJlHblH HaKJlOH; inclinaison to
tale; Erhöhung, Erhöhungswinkel; total pitch of 
rifling; feíemelési
szög]. Bis.: în tra
gerile artileriei an
tiaeriene, unghiul 
de inclinare cores
punzător poziţiei 
viitoare a ţintei. Se 
compune din un
ghiul de înălţare 
actual ( i0), corec- 
fiai principală de |nc|inare )ota|ă_
înalfare (4 ;) , un- A avion; b) ,nS,timea avionu|ui 
ghiul de înălţător
(p) şi corecfia longitudinală de vânt (Cwl), (v. fig .).

e. înclinarea clişeului [HaKJlOH KJiHiiie; incli
naison du cliché; Kippung, Neigung; inclination 
of the cliché; lemezhajlás]. Foto.: Unghiul format 
de planul clişeului cu un plan orizontal care trece 
prin centrul de perspectivă a! clişeului.
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1. înclinarea ghinfurilor [KpyTH3Ha Hape3KH; 
angle d'inclinaison des rayures; Drallwinkel; anglé 
of rifling, pitch of rifling; ormózatszög], Bis., Tehn. 
mii.: Unghiul dintre ghint şi generatoarea unei 
fevi, în interiorul ţevii. Se numeşte inclinare finală 
a ghinturilor, înclinarea lor la gura ţevii; inclinare 
iniţială e aceea dela celălalt capăt al ţevii. Vitesa 
unghiulară cu care proiectilul părăseşte ţeaVa 
depinde de înclinarea finală.

2. ~  şinei [HaKJlOH pejlbca; inclinaison des 
rails; Neigung der Schienen; inclination of the 
rails; sínhaj lás]. C. f.: înclinarea (de 1/20) faţă 
de verticală, spre interiorul căii de rulare, la care 
se aşază axa de simetrie a secţiunii şinelor de cale 
ferată, pentru transmiterea centrică a apăsării roţi
lor pe şină, fiindcă roţile au bandaje conice (cu 
înclinarea fajă de orizontală de 1/10■ ■ ■ 1/20).

Pentru a evita crestarea cu bază oblică a tra
verselor, care ar fi necesară spre a da înclinarea 
şinelor, li se dă plăcilor de reazem de sub şine
o secţiune transversală trapezoidală.

3. ~  unui strat [naAemie n jiacTa; pendage 
d'une couche; Schichtneigung, Einfallen einer 
Schicht; slope, dip of a stratum; réteghajlás]. 
Mine; Unghiul format de linia de cea mai mare 
pantă a unui zăcământ în formă de strat, cu 
proiecţia ei pe un plan orizontal.

Determinarea ei completă în sondaje se efec
tuează prin carotaj orientat, care prezintă riscuri 
de accidente tehnice, sau prin carotaj neorientat, 
urmat de orientarea polară, la zi, a carotelor, 
prin determinarea urmelor de magnetism rema
nent al elementelor minerale melanocrate pe cari 
le conţine carota. Informaţia dată de o astfel 
de probă, corect efectuată, ne poate dispensa 
adesea de săparea unei alte sonde. De înclinarea 
zăcămintelor depinde mult tehnica lucrărilor de 
exploatare. Se deosebesc: zăcăminte orizontale, 
cu înclinarea până la 3 ° , zăcăminte cu înclinare 
mică (0---30°), cu inclinare medie (30*-*45°) şi 
cu inclinare mare (peste 45°).

4. înclinările roţilor directoare [HaKJlOH Be/ţy- 
HţHX KOJiec; orientation des roues directrices; 
Neigung der Lenkrăder;steering-wheels inclination; 
vezető kerekek
hajlása].Aufo..* In- 2 T  L .  '*12
clinarir în direcţii 
diverse, date roţi
lor din faţă (direc
toare) şi pivoţilor 
de fuzetă ai unui 
automobil, spre a-i 
mări stabilitatea de 
mers şi a uşura 
conducerea. Un
ghiurile cari carac- A) distanfa dintre m arginile din fafă 
terizează aceste a'e jante lo r; B) distanfa dintre mar- 
inclinări sunt: un- g in ile  din spate ale jantelor; 1— 2) 
ghiul de conver- planurile m arginilor jante lo r; -> sensul 

genţă, unghiul de de mers a| vehiculu lu i,
inclinare al roţii, 8— A = 2 - i0 m m .

unghiul de inclinare al pivoţilor şi unghiul de 
fugă.

-------- « -----------t i
Rofi d irectoare convergente (vedere 

în plan orizontal).

Unghiul de convergenţă este unghiul (de cca 5°) 
pe care-l formează diametrii orizontali ai roţilor 
cu direcţia de mers a automobilului; marginile 
din faţă ale jantelor (la nivelul fusului füzetei) suni* 
cu 2 * ■ *1 Omm mai apropiate decât marginile din spa
te. Automobilele cu tracţiunea pe roţile din faţă pre
zintă divergenţă în loc de convergenţă. Unghiul de 
inclinare al roţii este înclinarea planelor roţilor di
rectoare faţă de un plan vertical (1 ■••8°), partea 
de jos a roţilor fiind mai apropiată (v. fig .). Unghiul 
de inclinare al pivotului este înclinarea spre inte
rior, faţă de verticală, a pivotului de fuzetă. 
(v. fig.). Unghiul de 
fugă este înclinarea 
(1 ■ ■ ■ 4°) spre spate a 
pivotuiui de fuzetă 
(v. fig .). — Conver
genţa şi unghiurile de 
inclinare uşurează ma
nevrarea volanului de 
direcţie şi stabilizează 
direcţia (adică dau 
roţilor tendinţa de a ’WWfiWflffl 
se menţine şi de a înclinările  ro filo r d irectoare,
reveni în poziţia de a) unghiul de inclinare al pivotului;., 
mers în aliniament), P) unghiul de inclinare al ro fii“ 
iar unghiul de fugă y ) unghiul de fugă.

micşorează efectul reacţiunii drumului asupra or
ganelor direcţiei, şi în special dansul rojilor 
(shimmy-ul). Sin. Unghiurile roţilor directoare.

5. înclinaţie [HaKJiOHeHHe; inclinaison; Nei
gung; inclination; haj lás]: Unghiul format de o direc
ţie dată cu planul orizontal (înclinaţie terestră) sau cus 
planul orbitei Pământului (înclinaţie astronomică), 
sau cu o direcţie privilegiată, adesea orizontală.

e. Indinafie [nOA'beM , yKJlOH; pente; Neigung; 
gradient; lejtő, hajiás]. C. f.: înclinaţie faţă de 
orizontală, care se dă unui traseu de transport, 
în vederea micşorării forţei de tracţiune într'uns 
anumit sens. — Se deosebesc:

7. ~  de echilibru [yKJlOH paBHOBecHH; pente 
d'équilibre; Neigung der gleichförmigen Abwărts- 
bewegung; gradient for uniform movement; egy- 
formalemenetű haj lás]: înclinaţia fajă de orizon- 
tală, care se dă unui traseu de cale ferată, pentru 
a se obţine o mişcare de coborîre uniform acce
lerată a vagonetelor pline. Forţa de tracţiune la 
coborîre este nulă; e nevoie de forţă de tracţiune 
numai la urcarea vagonetelor goale,

s. ~  de egală rezistenţă [yKJlOH p a B H o r a  
COnpOTHBJlGHHH; pente d'égale résistance; Nei
gung des ausgeglichenen Widerstandes; gradient' 
of equal resistance; felvonóellenállást kiegyen
súlyozó haj lás]: înclinaţia faţă de orizontală, care 
se dă unui traseu, pentru ca forţa de tracfiune 
la coborîre a vagonetelor pline să fie egală cit 
cea necesară pentru a le urca pe cele goale.

9. Indinafie astronomică [acTpoHOMHHecKoe 
HaKJlOHieHHe; inclinaison astronomique; astrono- 
mische Neigung; astronomic inclination; csilla
gászati hajlás]. Astr.: Unghiul dintre planul orbitei 
unui astru şi planul orbitei Pământului, măsurat 
astfel, încât aştrii cari se mişcă în sens matematic
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pozitiv fafă de un observator de pe emisfera de 
Nord a Pământului au inclinafii cuprinse între 0a şi 
90°, iar ceilalfi, inclinafii cuprinse între 90° şi 180°.

î. Indinafie magnetică [MarHHTHOe HâKJiOHe- 
HH6; inclinaison magnétique; magnetische Inklina- 
+ion; magnetic dip, magnetic inclination; mágneses 
hajIás]. Magni.: Unghiul ascufit format de orienta
rea câmpului magnetic terestru cu planul orizontal.

2. inclinometru [KpeHOMeTp;rapporteur;Grad- 
bogen; semi-circular profractor; hajlásszögmérő]. 
Nav.: Instrument care serveşte la măsurarea unghiu
lui de inclinare al unei drepte (sau al unei muchii) 
fafă de orizontală. în forma cea mai simplă, este 
constituit dintr'un cadru de lemn cu un dispozi
tiv cu pendul, care are la partea de jos gradafii 
unghiulare penfru citirea inciinării, sau dintr'un sec
tor circular gradat, în fafa căruia se deplasează un 
ac atârnat în centrul cercului căruia îi aparfine sec
torul. Fixat la postul de comandă sau în camera ma
şinilor, în axa unei nave, indică înclinarea pe care o 
ia nava când rulează. Acul rămâne Ia0°, când nava 
pluteşte pe apă calmă. Sin. Clinometru (v .).

3. Inclinometru [HHKJMHOMeTp; inclinométre;
Bohrlochneigungsmesser; inclinometer; furáshaj- 
lásmérő]. Mine: Instrument pentru măsurarea
devierii dela verticală a unei sonde. Nu arată 
orientarea planului de inclinare fafă de Nordul 
magnetic. Se compune, în general, dintr'un sistem 
care indică verticala (fir cu plumb, pendul, nive
lul unui lichid) şi dintr'un sistem care indică direc
fia locală a axei sondei (un plan perpendicular 
pe acea axă, o suprafafă cilindrică având gene
ratoarele paralele cu axa, etc.). Pentru instrumen
tele cari măsoară atât devierea, cât şi orientarea 
acesteia, se deosebesc:

4. ~  cu înregistrare elecfrochimică [ajieKT- 
pOXHM HqeCKHH eaM O IÎH IIjy ilţH H  HHKJIHHOMeTp; 
inclinométre â enregistrement électrochimique; 
Bohrlochneigungsmesser mit elektrochemischer 
Registrierung; electrochemical recording inclino- 
meter; elektrokémiai feljegyzésű furáshajlásmérő]: 
Inclinometru situat sub un fir cu plumb şi având 
un disc de hârtie pe care sunt tipărite cercuri 
concentrice indicând unghiurile de inclinare; dea
supra firului cu plumb are o baterie de pile uscate, 
care stabileşte un curent continuu prin pendul 
şi disc. Dacă pendulul rămâne în repaus mai mult 
decât un minut, datorită acfiunii electrochimice a 
curentului continuu se efectuează pe disc o înre
gistrare, care se citeşte fără să mai fie nevoie 
de developarea şi fixarea pe care o reclamă incli- 
nometrele fotografice. Acest aparat nu are cea
sornic pentru indicarea timpului la care trebue să se 
facă înregistrarea, fiindcăel înregistrează automat, 
la minimum un minut după ce a rămas în repaus.

5. ~  cu în reg istrare  u nică  foto g rafică  [n p o c-  
t o h  (jpOTorpacjDHHecKHH caM o n H m yn ţH H  hhkjih- 
H O M e T p ;in c lin o m é tre a en reg istrem entu n iq u e  pho- 
to graph iq ue; B o h rlo ch ne ig un g sm esser mit e iner 
ein zig en  ph otograph ischen  R eg istrierung ; sing le  
ph otographica l reco rd  inclino m eter; fé n yk é p es  fe l
je g y zé sű  furásha jlásm érő]: Inclinom etru  cu două  
fire d e  păr în cru ce, p e  un p en d u l suspendat

nemijlocit deasupra unei lentile de sticlă, pe care 
sunt gravate cercuri concentrice, dând gradele 

A B C

A) Inclinometru cu înregistrare e lecfro ch im ică .
Í)  dop superior; 2) baterii e le c trice ; 3) pendul cu plumb; 

4) d isc de înre'gistrare; 5) dop inferior.
B) inclinom etru cu înregistrare unică fo tografică .

Í )  ceasornic; 2) f ile ta j; 3) baterii e lectrice  uscate; 4) b e c ; 
5) busolă; 6) cameră cu len tile ; 7) piesa cu pendul; 8) fir 
reticu lar; 9) disc de sticlă ; 10) magazin pentru caseta foto

g rafică ; î l )  capacul de jos.
C ) Inclinom etru cu sifonare.

Í)  capac; 2) filtru ; 3) cameră cu o rif ic iu ; 4) a jutaj; 5) o r if i
c iu ; 6) cameră de e liberare ; 7) sifonul mare de eliberare;. 
8) hârtie de înregistrare ; 9) cameră de înregistrare ; 10) s ifo 

nul m ic de înregistrare ; 11) cameră de prim ire .

de inclinare. Pozifia pendulului este fotografiată, 
împreună cu umbrele gradafiilor lentilei, pe o 
hârtie sensibilă de sub lentilă, iluminată de un 
bec electric — alimentat dela o baterie de pile 
uscate— şi care se aprinde când ceasornicul de 
deasupra bateriei închide circuitul electric. Timpul 
după care ceasornicul stabileşte curentul electric se 
fixează dela suprafafă, după timpul necesar ca să
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fie introdus aparatul în punctul unde trebue măsu
rată inclinarea.. Pentru expunerea necesară foto
grafierii e necesar un minut. Developarea foto
grafiei se face chiar pe podul sondei.

î. Inclinometru cu sifonare [cHcjpOHHbiH HHKJIH
HOMeTp; inclinométre syfo;Syfo-Bohrlochneigungs- 
messer; syfo-clinograph; szifon-furáshajlásmérő]: 
Inclinometru bazat pe principiul sifonării. Este com
pus din patru camere înşurubate una în alta, şi anume, 
de sus în jos: camera cu orificiu, în care se pune 
cerneală; camera cu sifonul mare, pentru libe
rarea cernelii prin sifonare; camera de înregistrare, 
în care se găseşte hârtia pentru diagramă, şi camera 
de recepţie a cernelii care a făcut înregistrarea, 
în timpul mai scurt decât o jumătate de minut, 
în care fluidul de înregistrare a trecut prin camera 
de înregistrare, fluidul marchează pe diagramă, 
ca o pată, o curbă de delimitare. Când se des
face hârtia, se obţine o linie sinuoasă. Distanfa 
pe verticală, dintre partea cea mai ridicată a ondu- 
lafiei petei şi cel mai coborît punct al ondulafiei 
dă, prin citire directă, devierea dela verticală, 
dacă devierea este mai mică decât 10°. Dacă devie
rea e mai mare, o scară de pe diagramă dă, prin 
citire, unghiul de deviere. Aparatul se introduce 
în puf în acelaşi fel ca şi inclinomefrul cu sticlă cu 
acid fluorhidric.

2. ~  cu sticlă  cu a c id  flu o rh id ric  [c |)to p h c to -  
BOAOpoAHbiH HHKJIHHOMeTp c (J)JiaKOHOM; incli
nométre â flacon d'acide fluorhydrique; Bohr
lochneigungsmesser mit Flufjsăureflasche; hydro- 
fluoric acid bottle inclinometer; fluorhidrogénsavú 
furáshajlásmérő]: Inclinometru 
simplu, bazat pe atacarea unui 
iub sau a unui flacon de sticlă de 
către o soluţie apoasă de acid 
fluorhidric care se găseşte în 
e l; în câteva minute solufia 
corodează pe sticlă o elipsă de 
delimitare bine definită, care 
indică pozifia pe care o avea 
în tub sau în flacon, şi deci 
inclinarea acestuia fafă de 
verHcală. Inclinomefrul se co
boară în sondă suspendat de 
sârma de lăcărit; la sistemul 
rotativ, este lăsat jos, în inte
riorul prăjinilor de sapă, cu aju
torul unui fir de ofel, sau e lăsat 
să cadă jos, în aceste prăjini.

3. ~  prin punctări [MaHT- 

HHKOBbiH HHKJIHHOMeTp; in
clinométre â pendule; Pendel- 
Bohrlochneigungsmesser; pen
dulum inclinometer; ingás fu
ráshajlásmérő]: Inclinometru la 
care un pendul compus înţea
pă cu vârful o diagramă al 
cărei cadru a fost tipărit an
terior. Momentul în care se 
dă punctarea, după o pauză 
de liniştire a aparatului, este determinat de 
un ceasornic, reglat înainte de introducere.

4. Incluziune [BKJnonemie; inclusion; Inklu- 
sion; inclusion; inkluzió]. Alg.t Relaţie între două 
mulfimi A  şi B, în care una este submulfime a 
celeilalte. Se notează de obiceiu cu A Q B. 
V. şi sub Apartenenţă.

5. Incluziune [BKjnoneHHe nocTOpoHHHXTeji; 
inclusion; Einschlufj; inclusion; becsatolás]. 1. Fiz.: 
Material străin (solid, lichid sau gazos), de di
mensiuni cel pufin microscopice, confinut într'un 
corp solid. —r 2. Mefl.: Material străin, de obiceiu 
nemetalic, de dimensiuni cel pufin microscopice, 
confinut într'un metal sau într'un aliaj solid. 
Incluziunile din ofel pot proveni din sgura de to
pire, din segregafii, prin desoxidare, dela particule 
desprinse din căptuşelile refractare ale cuptoarelor 
sau ale oalelor de turnătorie, etc., dar şi din metale 
nedisolvabile (ca, de exemplu, plumbul). Ele pot fi 
repartizate uniform sau grupate în bloc (segregafii), 
după cum materialul a fost sau nu calmat la tur
nare. Prin laminare sau prin forjare, incluziunile 
de dimensiuni mai mari sunt întinse (alungite), şi 
astfel caracteristicele mecanice ale ofelului după 
direcfia longitudinală diferă de cele după direcfia 
transversală. Produsele din desoxidarea prin alu
miniu, cari sunt conţinute în ofel ca impurităfi fine, 
uniform repartizate, intervin în schimbarea struc
turală ca germeni (centre) de cristalizare, pe cari 
se depune fierul a, când se descompune ausfe- 
nita. Ele micşorează sensibilitatea ofelului la su
praîncălzire şi favorizează descompunerea auste- 
nitei, la călire, reducând astfel adâncimea de 
durcisare. Incluziunile de sulfuri sau de metale, 
de exemplu de plumb, ameliorează aptitudinea de 
aşchiere a ofelului. Dacă, înainte de a fi turnai, 
metalul topit e lăsat liniştit, atât cât e necesar 
pentru ca impurităfile (după greutatea lor spe
cifică) să se adune la suprafaţă sau să se depună 
pe fund, incluziunile pot fi înlăturate cel pufin 
parfial. — 3. Mineral., Pefr.: Corp străin prins în 
masa cristalizată a unui mineral sau a unei roce. 
Incluziunea poate fi de gaze, de lichide, sticloasă 
sau chiar cristalizată.

6. încolfire [n p o p a c T a H H e ; germination; Kei- 
mung; germination, sprouting; csírázás]. Agr., Ind. 
alim.: Formarea embrionului din seminfele de 
plante, când sunt puse în pământ sau în condifiuni 
adecvate de umezeală şi de temperatură. încolfirea 
este însofită de o solubilizare şi de o degradare 
a amidonului şi a substanfelor azotoase din corpul 
seminfelor, devenind mai uşor asimilabile de coiful 
(germenul, embrionul) format şi contribuind astfel 
la desvoltarea lui, până în stadiul în care poate 
asimila substanfele nutritive din pământ. Solubiliza- 
rea şi degradarea substanfelor nutritive din corpul 
seminfelor se fac sub acfiunea unor fermenfi nu- 
mifi enzime sau diastaze, cari există în locul unde 
se formează coiful. Pe măsura desvoltării embri
onului creşte şi puterea diastazică a seminfelor în
colţite, astfel că tot mai multe cantităţi de sub
stanţe nutritive sunt solubilizate şi degradate.

Proprietatea seminfelor de a desvolta, odată cu 
încolfirea, şi o acfiune diastazică, este folosită pe 
scară întinsă în industria fermentativă alcoolică

nclinom eiru 
prin punctări.
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(a spirtului şi a berii), la fabricarea acidului lactic 
pe cale fermentativă, la transformarea amidonului 
nefermentescibil din cereale şi cartofi în zaharuri 
fermentescibile (maltozâ, lactoză). în acest scop 
se foloseşte cel mai mult orzul, care are o mare 
putere diastazică. încolfirea în scopuri industriale 
se face artificial, în condifiuni de umiditate şi de 
temperatură cât mai apropiate de cele naturale. 
Perioada de încolfire artificială este de 8 ”  *14 
zile, în raport cu puterea diastazică necesară, care 
variază, atât după felul cerealelor întrebuinfate 
în acest scop, cât şi după produsul care trebue 
fabricat (alcool, bere, acid lactic).

î. Incombusfibil [HeropK>HHH; incombustible; 
unverbrennbar, feuersicher; incombustible, fire 
proof; éghetetlen]. Tehn.: Calitatea unui corp de 
a nu arde în aerul atmosferic.

2. Incomensurabil [HecoH3MepHMbifi; incom- 
menşurable; inkommensurabel; incommensurable; 
inkommenszurábilis, kimérhetétlen]. V. sub Co
mensurabil.

3. Incompresibil [HecîKHMaeMbiH; incompres- 
sible; unzusammendruckbar; incompressible; össze- 
préshetetlen]. Fiz,: Calitatea unui lichid sau a 
unui solid de a nu admite micşorări ale volumu
lui său prin mărirea presiunii Sa care este supus.
— Nu există corpuri incompresibile. Corpurile 
cari admit o scădere procentuală mică a volu
mului, sub creşteri mari ale presiunii exterioare, se 
apropie de comportarea corpurilor incompresibile.

4. Inconel. MetL: Aliaj cu cca 80°/0 Ni, 14% Cr, 
6 %  Fe şi uneori cu cca 0,2°/o Cu şi 0,4°/o Mn. 
Este foarte rezistent ia coroziune şi la temperaturi 
până la 1000°, având caracteristicele mecanice 
foarte apropiate de ale ofelului; poate fi prelu
crat prin forjare, prin presare, tragere şi aşchiere, 
şi poate fi sudat şi lipit. E folosit, singur sau ca 
placaj al ofelului, pentru echipamente din indus
tria alimentară şi chimică, şi pentru rezistente de 
încălzire electrică. (N. C .).

5. Incongruenţă [HecooTBeTCTBHe; incongru- 
ence; Inkongruenz; incongruence; egyezőtlenség]. 
V . sub Transformare peritectică.

6. Încopcîere [HaxjléCTKa; recouvrement; Ver- 
lappung; overiapping; bekapcsolásj. Tehn.: îmbi
narea a două piese în general plate, prin intro-

D “ D -̂'1

□

Í >  
Í /

□
i \ É j / ' ' ?

Incopciere sub un unghiu de 90°. Încopcîere în găuri circulare. 
Í )  . limbă; 2) materialul (tablă) Í)  lim bă; 2) gaură circulară- 

de îmbinat. practicată în material.

ducerea în golurile uneia a limbilor celeilalte, 
cari sunt apoi îndoite sau răsucite. în general, 
limbile nu suportă îndoiri repetate, şi deci încop- 
cierea nu poate fi demontată şi montată de mai 
multe ori. încopcierea foloseşte fie pentru a

îmbina două bucăţi de tablă (marginile fiecăreia 
din table având, în acest caz, atât limbi, cât 
şi goluri), fie pentru a îmbina piese de tablă 
cu material izolant (marginile tablei având, în 
acest caz, limbi, iar materialul izolant, goluri). 
Dacă îmbinarea se face cu o singură limbă (v. fig.) 
şi trebue să fie mai rezistentă, lăţimea limbii (L)  
e egală cu diametrul găurii (D ), pentru ca limba, 
intrând forţat, să se îngroape puţin.

7. încordător. V. Cordar.
8. încovoiere [H3rHŐ; flexión; Biegung; flexión; 

hajlitás]. Rez. mat.: Deformarea unui solid sub 
acfiunea unor forfe exterioare şi a unor reacfiuni 
cari, reduse la un punct al unei secfiuni trans
versale a solidului, dau un moment static rezul
tant conţinut în acea secfiune, numit moment 
încovoietor. Solidul poate avea una din dimen
siuni mică faţă de celelalte două (de ex. o placă) 
sau două din dimensiuni mici faţă de a treia (de 
ex. bara dreaptă, curbă sau strâmbă, grinda cu 
inimă plină, grinda cu zăbrele, etc.).

încovoierea se poate studia cu ajutorul ecua
ţiilor generale ale Teoriei elasticităţii. — Teoria 
tehnică a încovoierii se bazează pe următoarele 
ipoteze şi legi: 1. Secţiunile plane normale pe 
„axa" corpului supus la încovoiere rămân piane 
şi după încovoiere (ipoteza lui lacob Bernoulli). —
2. în fiecare secţiune plană normală pe „axă" 
există o dreaptă, numită axa neutră a secţiunii, 
prin care trec toate „fibrele" corpului cari nu-şi 
modifică lungimea. — 3. Legea lui Hooke. —
— 4. Legile Mecanicei. — Din acestea rezultă că 
axa neutră trece prin centrul de greutate al sec
ţiunii presupuse uniform încărcate cu masă, şi că 
este dreapta conjugată, în raport cu elipsa cen
trală de inerţie a normalei pe vectorul momentului 
static care e cuprinsă în secţiune; dacă v sunt 
distanţele dintre elementele de arie dA  ale sec
ţiunii şi vectorul moment, şi y  sunt distanţele 
dintre elementele de arie şi axa neutră, poziţia 
acesteia rezultă din condiţiunea 

\vydA  = 0.
Mai rezultă că tensiunile normale a din secţiune, 
şi deci lungirile specifice, sunt proporţionale cu 
distanţele y  dintre axa neutră şi elementele de 
arie la cari se referă tensiunile, pozitive în par
tea de secfiune în care fibrele se alungesc, şi 
negative în partea în care acestea se scurtează, 
factorul de proporfionalitate fiind produsul cosi
nusului unghiului a dintre axa neutră şi momentul 
încovoietor, prin câtul dintre momentul încovo
ietor M  din secţiune şi momentul de inerţie su
perficial, I  = \y2dA al secţiunii în raport cuaxa neutră: 

M  cosa

Aceste alungiri şi scurtări condiţionează o rotire 
relativă a secţiunilor transversale ale corpului înco
voiat, şi-i dau acestuia o săgeată. — în tablourile cari 
urmează sunt date formulele momentelor încovoie- 
toare, ale ecuaţiilor liniilor elastice, ale unghiurilor 
de rotire şi ale săgeţilor, pentru cele mai folosite 
cazuri de rezemări şi de încărcări ale grinzilor.
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Lungimile libere /, săgeţile /, înăIfimile grinzilor h, coordonatele x  şi y şi alte dimensiuni lineare, în cm? 
forfele exterioare A, B, P , p, în kgjtensiunea de încovoiere admisibilă oa şi modulul de elasticitate E  al 
materialului grinzii, în kg/cm2; momentul de inerfie / al secfiunii grinzii fafă de axa de greutate orizon

tală, în cm4.

Grinzi cu diferite rezemări şi încărcări.



G rinzi cu diferite rezemări şi încărcări (continuare)
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I ncărCarea
Reacţiunile reazemelor

Momentele încovoietoare
Ecuafia liniei elastice
Unghiurile de rotire

Săgeata de încovoiere
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Grinzi cu diferite rezemări şi încărcări (continuare)

încărcarea
Reac}iunile reazemelor

Momeniele încovoietoare
Ecuaţia liniei elasfice
Unghiurile de rotire

Săgeata de încovoiere
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G rinzi cu diferite rezemări şi încărcări (continuare).
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încărcarea
Reacjiunile reazemelor

Momentele încovoietoare
€cua|ia liniei elastice
Unghiurile de rotire

Săgeata de încovoiere
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1. încremeni [HHKpeMeHT; incrément; Inkre- 
ment; increment, increase; inkrement], F/z.: Con
tribuţia datorită particularităţilor structurale ale unei 
molecule, la valoarea refracţiunii sale moleculare. 
Este diferenţa dintre valoarea observată experi
mental şi cea calculată prin însumarea refracţiu- 
nilor atomice.

Incrementul se datoreşte particularităţilor struc
turale ale moleculei. Refracţiunea moleculară, de
terminată experimental, a moleculelor cari conţin 
duble legături învecinate (conjugate) este mai 
mare decât valoarea calculată din refracţiunile ato
mice şi din incrementele dublelor legături calcu
late din moleculele în cari dublele legături se 
găsesc singure. Diferenţa se numeşte exaltaţie şi 
serveşte pentru a stabili existenţa unor astfel de 
duble legături învecinate.

2. încrucişare [cKpein,HBaHHe; croisement; 
Kreuzung; Crossing; keresztezés]. C. f.: întâlnirea 
în staţie, sau, în cazul liniilor duble, şi în linie cu
rentă, a două trenuri cari circulă în sensuri opuse.

3. încrucişare [nepeKpéCTOK; croisement, car- 
refour; Kreuzung; Crossing; keresztezés]. Drum.: 
Locul de întretăiere a două sau a mai multor 
căi de comunicaţie terestre de acelaşi fel sau 
de feluri diferite.

încrucişarea poate fi de nivel, dacă axele căilor 
de comunicaţie sunt în acelaşi plan, sau la nive
luri diferite, dacă axele căilor respective sunt 
situate în plane diferite. La încrucişerile de nivel

trebue să se asigure o bună vizibilitate lateralăi 
executându-se lărgiri, pieţe, retrageri din aliniere 
a construcţiilor, etc.
La încrucişarea mari
lor bulevarde sau a 
mai multor străzi se 
construesc refugii, de 
obiceiu circulare, pen
tru a se crea un sens 
giratoriu de circulaţie 
(v. fig .), astfel ca fi
rele de circulaţie să 
nu se taie niciodată 
perpendicular (v. Sens 
giratoriu). încrucişe
rile Ia niveluri diferite 
au unele căi de comunicaţie în debleu şi altele 
susţinute de poduri, astfel că niciun fir de circu
laţie nu se poate intersecta cu un alt fir de circu
laţie, de sens opus. încrucişerile la niveluri di

încrucişare cu refugiu şi cu sens 
g iratoriu.

ferite permit circularea în siguranţă cu vitese 
mari, în special pe autostrade. Pot avea, în plan, 
forma de trifoiu cu patru foi, de trompetă, etc. 
(v. fig.). încrucişerile dintre două căi ferate sau 
dintre o cale ferată şi o şosea se numesc, de obi
ceiu, pasaje (v .). Sin. Intersecţie, Intersecţiune.

a) sim plă, cu sens giratoriu; b ) în formă de trifoiu cu patru foi.

4. ~  aeriană [B03flyuiHatf KpecTOBHHa; 
croisement aérien; Luftkreuzung, Fahrdrahtkreu- 
zung; trolley wire C ro ss in g , aerial C ro ss in g ; lé g i 
keresztkapocs]. Elf.: Dispozitiv folosit la încruci
şarea a două fire aeriene (de tramvaiu, de trol- 
leybus sau de tren electric), spre a permite ca 
priza de curent a vehiculelor să treacă de-a-lungul 
fiecăruia dintre cele două fire. Se construeşte 
pentru un unghiu de încrucişare fix sau variabil, 
până la 90°. După sistemul de priză de curent 
al vehiculului, încrucişarea poate fi pentru pan
tográf sau troleu, sau pentru rotiţă sau papuc.

5. piaţă de ~  [pas^es#; place de croise
ment, place d'évitement; Kreuzungsplatz, Aus- 
weichstelle; Crossing place, passing place; kité
rőhely]. Drum.: Porţiune lărgită a unei şosele 
sau a unei străzi, amenajată din distanţă în distanţă 
pe şoselele sau pe străzile a căror parte carosa
bilă are o lăţime de numai 3 m (un singur fir de 
circulaţie), pentru a permite ocolirea vehiculelor 
cari vin din sens contrar. Sin. Loc de încrucişare.

e. Incrusta [HHKpyCTaiţHH; incrustation; Inkrus- 
tation; incrustation; inkrusztáció], Silv.: Membra
nă secundară, compusă din celuloză, din lig- 
ninăT pentozani şi alţi incrustanti, atât organici 
cât şi anorganici, cari se formează în celulele 
plantelor mai bătrâne şi se depun ca o căptuşeală 
pe peretele primar al celulei, umplând cu timpul 
cea mai mare parte din spaţiul acesteia. Pe măsura 
lignificării acestor celule, se diminuează conţinu
tul în proteine.

7. Incrustant [HaKHiib, HaJiéT; matériel in
crustant; inkrustierendes Material; incrusting ma
terial; inkrusztácios anyag]. Chim. fiz. V. Incrustaţie.

8. ~  în fibră [HajléT B <|)H6pe; incrustant de 
la fibre; inkrustierender Stoff in der Fiber; fibre en- 
crustrnent; rostbeli inkrusztácios anyag]. Ind. text : 
Substanţă străină de structura celulozică a unei fibre 
vegetale, care se găseşte în corpul ei. Cei mai fre
cvenţi incrustanţi în fibră sunt lignina şi pentozanii.

9.’ Incrustare [HHKpycTaiţHH, oöpasoBaHHe 
Hajié Ta; incrustation; Inkrustation, Sintern; encrust- 
ment, incrustation; ülepedési folyamat]. Geo/..*
1. Procesul de depunere a unei incrustaţii (v .). —
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2. Mod de fosilizare care se realizează de iz
voarele sau de apele calcaroase. Organismul care 
se fosilizează în astfel de condijiuni este acoperit 
de un strat de carbonat de calciu, care îi păstrează 
forma. Tufurile calcaroase şi travertinurile, cari sunt 
depozite vechi incrustate, cuprind resturi de vegeta
le, de cochilii, uneori bine conservate. V. Fosilizare.

1. Incrustare profesională [npocjpeccHOHajib* 
Haa HHKpyCTaiţHfl; incrustation professionnelle; 
Berufsinkrustierung; professional incrustation; pro- 
feszionális inkrusztáció]. lg. ind.: Pătrunderea unor 
corpuri străine în piele, fără rănire. Se produce 
la lucrătorii din industria metalurgică, la ciopli
torii de piatră, etc.

2. Incrustafie [HHKpycTaiţHH, HajiéT; incrus- 
iation; Inkrustation; incrustation; inkrusztáció].
1, C h in . fiz.: Depozit solid de material, care s'a 
depus dintr'o solujie sau dintr'o emulsiune şi s'a 
fixat pe un corp. — 2. Arta. V. Intarsio. — 3. 
Mş. term.: Termen folosit uneori pentru crustă 
V. sub Depunere de piatră.

3. Incrustafie [HHKpycTaiţHH; incrustation; In
krustation; inlay; inkrusztáció, diszités]. Tehn.: 
Ornamentafie tăiată într'un material şi fixată pe 
un alt material. Exemple: Incrustaţia de aur sau 
de argint în placă de o}el sau de cupru, incrus
taţia de fildeş în lemn. Incrustarea în metal se 
efectuează prin atac cu apă tare sau cu un ac, 
după un desen trasat, şi apoi prin tăiere cu dalta. 
Dăltuirea se execută astfel,
încât baza şanfului să fie 
mai largă decât gura lui de
la suprafaţa ; se introduce 
apoi al doilea metal sub 
formă de fir, care, bătut, 
pătrunde în metalul de fond 
şi se incrustează.

4. ~  la presă [HHKpyc- 
T a i ţ H H  n O C p e ^ C T B O M  

n p e c c a ;  incrustation a 
la presse; Presseinkrusta- 
tion; press incrustation; saj
tolási inkrusztáció]: Incrus
tafie de metal în metal, 
obţinută cu ajutorul unei 
prese. Operaţiunea se.efec
tuează aşezând pe masa 
presei o placă de metal,

minerals, sinfer of minerals; ásványi inkrusztáció]. 
Mineral.: Cruste de minerale cari se depun fie în 
fisurile rocelor pe cari apele mineralizate circulă în 
mod natural prin scoarţa Pământului, fie pe conduc
tele de captare ale acestor ape. Se formează, 
de obiceiu, incrustaţii de calcedonie sau de silice 
amorfă, de carbonat de calciu (ca aragonit sau 
calcit), de dolomit, când apele sunt magneziene, 
de ocru pur, uneori cu puţin gel de mangan din 
apele feruginoase, apoi de gips şi chiar de sulf.

e. Incrustafie [HaKHiib, TBépAbiö ocaAOK; in
crustation; Verkrustung; incrustation; vizcsőülepe- 
dés]. Hidr.: Depozitul solid de săruri depus de apă 
în ţevi, în conducte sau în rezervoare. Incrustaţiile 
sporesc rezistenţa hidraulică prin mărirea coefi- 
cientulüi de rugozitate.

7. incubafie [HHKy6au,HH; incubation; (1) Brü- 
ten, (2) Entwicklungszeit; incubation; költési idő]. 
Biol.: 1. Timpul dintre fecundare şi producerea 
unui organism capabil să trăiască singur, timp în 
care oul fecundat sufere influenţe cari au acţiune 
asupra desvoltarii embrionului. Incubaţia poate fi: 
naturală, când desvoltarea embrionului se face

Incrustafie Ia presă.
A )  operafiunea de incrus- 

peste care se pun bucăţile iare ia presă; B) fragment

de obiect cu incrustafie.de metal cari trebue in̂  
crustate. Pentru a se evita J) placa superioară a prese i;
o deformare şi O deterio- 2) metalul de incrustare, 
rare a părţilor proemi- înainte de presare; 2') me- 
nente, provocate de pre- talul de incrustare, după
sarea bucăţilor de metal, 
se interpune un carton între

presare; 3) metal de in
crustat; 3'). parte din me-

nasa presei şi placa de talul (3 ), deplasat de 
metal. talul de incrus'are ; 4) car-

5. Incrustafie de mine- ton; 5) placa inferioară a 
rale [n o K p b iB a m ie  MHHe- presei.
paJIOB HaJléTOM; incrus-
tation de minéraux, encroütement de minéraux; 
Mineraliensinter, Mineralieninkrustation; crust of

Incubafie.
a) ou de găină înaintea incubaţie i; b)  după 24 de ore; c) dupa 

4 z ile ; d) după 5 z ile ; e) după 6 z ile ; /) după 19 z ile .

prin grija femelei pentru ouăle speciei sale; artifi
cială, când se face cu procedee subordonate ini
ţiativei omului (întrebuinţarea clocitoarelor, a incu
batoarelor speciale, cu sau fără agitaţia apei, după 
caz, în piscicultură, etc.) şi mixta, când clocires 
ouălor se face de către o femelă din altă spe
cie (găina care cloceşte ouă de raţă, curca, ouă 
de găină, etc.). Sin. Clocire. —2. în patologie, timpul 
care se scurge între contagiune şi manifestarea 
primelor simptome ale unei boale. Acest timp de
pinde de înmulţirea progresivă a microbilor, cari 
găsesc în organismul infectat terenul favorabil 
desvoltarii lor, de cantitatea de toxine pe cari 
le secretează şi cari invadează organismul, ca şi 
de capacitatea de autoapărare a organismului.

s. Incubator [HHKyöaTop; couveuse, incu- 
bateur; Brutapparat, Brutofen, Brutmaschine, Brut- 
anstalt; incubator, hatching house; költőhely]. 
Tehn.: Cutie, dulap sau cameră, de obiceiu de 
lemn, în cari se poate menţine o temperatură şi
o umiditate constantă, după dorinţă, şi cari ser
vesc pentru clocirea artificială. încălzirea se face 
fie electric, fie cu lampă cu petrol. Se folosesc 
în bacteriologie, în puericultură pentru creşterea

10



copiilor născuţi prematur şi cu debilitate conge
nitală, la clocirea artificială a ouălor de găină 
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Incubatoare.
1) cu apa cal dă: a) rezervor cu apa; b ) tăvi pentru ouă; 
c) deschidere cu p lăci de s ticlă , duble; d) substanfe izo la
toare; e) termometru; 2) cu aer cald: a) lampă da încă lzire ; 
b) placă de sticlă ; c) raft pentru cya ; d) intrcrea aerului 

cald ; e) perete m cb il; 3) pentru cop ii prematuri.

(v. Clocitoare). La clocirea artificială a ouâlor de 
peşte fecundate; acestea sunt aşezate în incuba-

lncub3toare utilizate în piscicultura.
A )  incubator cu curent longitudinal; B ) incubator cu curent 

ascendent 1) tablă de zinc găurită (sau sită); 2) ouă.

toare pe site de zinc, mobile sau fixef curentul 
de apă putând fi ascendent sau longitudinal.

î. încuietor de ace [cTpejiOHHbm k jiio h ; elé 
d'aiguille; Weichenschlüssel; key for point lock; 
váltózár]. C. f.: Dispozitiv format din una sau 
din două chei cari se introduc în corpul încu
ietorii unui macaz, pentru a asigura parcursul unui 
tren la trecerea peste macaz. Serveşte ca să a- 
sigure lipirea acului (a limbii) de contra-ac şi să 
împiedece, după manevrarea macazului, schim
barea lui înainte de deschiderea acului. încuie
torul se manevrează manual chiar la macaz, şi 
se foloseşte la macazurile simple şi la ce!e în
zestrate cu mstalafit de blocuri.

2 . ~  de control [cTpejiOHHbiH 3BMOK, koh- 

TpOJlbHblH 3aM0K; verrou d'aiguille, serrure 
d'aiguille; Kontrollschlol}, Weichenschlofj; point 
lock, point p^dlock; ellenörzőzár]. C. f.: Dispo
zitiv de înzăvonre mecanică folosit pentru ca 
manevrarea se r ia le lo r  fixe de cale ferată să se 
efectueze numai pr n cheia anume destinată pentru 
efectuarea parcursului unui tren, ca să se postă 
scoate num3i când semnalul este în poziţia de liber, 
adică după ce s'a asigurat parcursul trenului.

s. Incunabul [H H K yH aöyjia ; incunable; Wie- 
gendruck, Inkunabel; incunable; kezdetleges 
nyomdászat]. Arfe gr.: Tipăritură executată în timpul 
cât arta imprimeriei era încă nedesvoltată (îna
inte de anul 1500). Incunabulele pot fi xilogra- 
fice, adică trase pe plăci de lemn pe cari erau 
gravate atât textul cât şi ilustrajiile, sau tipogra -̂ 
fice, adică tipărite cu ajutorul unor caractere 
mobile, de metal.

4. íncus. Meteor. V. sub Nori.

5. Indamine [HHAaMHHbi; indamines; Inda- 
mine; indamines; indaminek]. Chim.: Derivati ai fe-
nikhinondiiminei HN=^____\ _____________/  — NH2,
cari cuprind o serie de materii colorante. Inda- 
mineie simple sunt colorate în albastru sau în 
verde, dar sunt nestabile fată de acizi. De aceea 
servesc ca materii prime (indamina, verdele lui 
Bindschadler, etc.) la fabricarea safraninelor sau 
a materiilor colorante de sulf. Negrul de anilină 
este o poliindamină obţinută direct pe fibra de 
bumbac, prin imbibare cu o sare de anilină şi 
oxidare cu bicromat de potasiu; este mult între
buinţat ca materie colorantă, fiind rezistent şi ieftin.

6. Indantren, coloranji de ~  [HHAaHTpéHOBbie 
KpaCHTejlH; colorants indanthren.es; Indanthren 
Farbstoffe; indanthrene dyes; indantrén festőanya
gok]. Chim.: Clasă de coloranji sintetici de cadă, 
derivaţi din antrachinonă, caracterizaţi prin rezistenţă 
mare faţă de agenţii de atac (lumină, spălat, căl
cat, etc.). — După modul cum este condusa 
sinteza şi după felul materiei prime întrebuinţate, 
se obţin diferite grupuri de coloranţi, cunoscuţi sub 
numele de: grupul derivaţilor de antrachinonă 
(albastru de indantren), grupul derivaţilor de f a- 
vantren (galben de indantren), grupul derivafilor 
de benzantronă, etc. Numele de indantren nu este 
ştiinţific, ci comercial, şi se aplică, de obiceiu, 
tuturor coloranţilor de cadă cari prezintă rezis
tenţă excepţională. Coloranţii indantrenici sunt 
întrebuinţaţi pentru vopsit fibrele de bumbacf 
de in şi de viscoză; în prealabil, însă, trebue 
reduşi cu un reducător alcalin, mai ales hf- 
droxid de sodiu. Prin reoxidare revin la forma 
iniţială şi astfel se fixează pe fibră. Deoarece se în
trebuinţează hidroxid de sodiu atât în baia de re
ducere cât şi în baia de vopsire, aceşti coloranţi 
nu au întrebuinţare în vopsirea fibrelor animale.

7. Independent [He3aBHCHMbiH; indépen lant; 
unabhângig; independent; független]: Calitatea 
unei mărimi de a putea lua orice valori, oricari 
ar fi valorile altor mărimi.

ş. Independentă, variabilă ~  [H e 3 a B H C H M a n  
nepeM eH H an ; variable independante; unabhân- 
gige Verânderliche; independem variaDie; füg
getlen változó]. Mat.: Variabilă care poate lua 
orice valoare, într'un anumit domeniu de var a- 
bilitate, oricari ar fi valorile altor variabile.

9. Independente, roţi V. Roţi independente,
io. Independenţei, principiul ~  acfiunii forje

lor [npHHIţHII He3aBHCHM0CTH AeHCTBHfl CHJî; 

principe de l'indépendance de l'adion des for- 
ces; Prinzip der Unabhăngigkeit der Wirkung 
der Krăfte; principie of independence of forces; 
az erőhatások függetlenségi elve]. Mec.: Acţiu
nea unei forţe asupra unui punct material e inde
pendentă de acfiunea altor forte cari s'ar exercita 
simultan asupra lui. Urmează că acceleraţia unui 
punct material e egală cu suma vectorială a 
acceleraţiilor date de fiecare forţă care se exer
cită asupra lui. Aşa dar, acest principiu e echivalent 
cu principiul paralelogramului forjelor (v. For
ţelor, principiul paralelogramului ~ ) .
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i. îndesare [ocaîKHBaHHe, pacKOBKa; refou- 
íage; Stauchung, Stauchen; upsetting; duzzasztás]. 
Mefl.:  Operafiunea de t
mărire a dimensiunilor f
transversale ale unei pie
se şi de scurtare a lun
gimii ei, prin forjare la 
rece sau la cald. Piesa 
se poate umfla pe toata 
lungimea, sau numai 
pe o porfiune a ei. Dacă 
îndesarea se efectuează 
la cald, se încălzeşte 
numai porfiunea care ' 
trebue umflată; dacă se 
efectuează la rece, di
mensiunile porfiunii care 
nu* se umflă trebue finu- 
fe neschimbate folosind
o matrifă. Operafiunea 
se poate efectua prin 
batere în cap cli ciocanul 
sau, în cazul barelor lungi, 
prin cădere liberă în 
cap, pe blocul de îndesare (v .), după care ur
mează o formare la dimensiune în matrifă; pentru

îndesare în m afrifă. 
a) forma in iţială; b) forma 
finală; 1) bară de îndesai; 2) 
sem im afrife; 3) îndesător; 
4) sensul de ciocăn ire ; 5) um

flătură din îndesare.

îndesare liberă.
a) forma in 'fia lă ; b) forma fina la ; Í )  bară; 2) c leşte ; 3) ciocan

lucrul în serie se foloseşte presa 
Prin îndesare se urmăreşte scurta
rea piesei sau mărirea secfiunii 
ei pe toată lungimea sau n jmai 
pe o porţiune, îndesarea se fo
loseşte la confecfionarea cape
telor de biele, a capetelor de 
cuie sau de şuruburi, etc., a 
osiilor, pentru micşorarea dia
metrului bandajelor de rofi, etc.
S n. Tur ire, Umflare, Refulare, 
Ştafu;re.

•>. ~  [ y n j iO T H e H H e ;  en- 
tassement; Verdichtung; press- 
ing; tömörülés]. Drum.: Redu
cerea golurilor d«ntre granu
lele unui material granular.
Se obfine prin batere cu maiul 
(pilonare), prin presare, cilin- 
drare, vibrare, etc. în cazul 
maselor mari de material, ca 
în cazul terasamentelor, se pro
duce şi o îndesare datorită greu- 
tăfii materialului de deasupra 
straturile inferioare.

îndesat.

îndesare în matriţă. 
1) îndesător; 2)con- 
tram atrifă; 3) bară de 
îndesat penfru a for
ma un cap de şurub;

4)  matriţă, 

lor, mai ales la

a. îndesat, presă de ~  [ocaAOHHbiH n p e e c ; 

presse â refouler; Stauchpresse; upsetting press; 
tömitőssjtó]. Mş.-unelfe: Maşină folosită pentru 
efectuarea opera|iunii de îndesare. Este o presa 
orizontală, înzestrată cu două plăci sau cu două 
fălci, între cari se aşază piesa de îndesat, încăl-

Presă de îndesat.

J) b a iiu ; 2) variafor de v ite se ; 3) e lectrom otor; 4) falcă 
m ob ilă ; 5) fa lcă  fixă .

zită sau nu în prealabil. Piesa este îndesată 
prin apăsarea plăcilor sau a fălcilor. Se folosesc 
presiuni de cca 10000 kg/cm2 penfru piesele 
reci, şi de cca 4000 kg/cm2 pentru cele în
călzite.

4. înd esă to r [TpaMÖOBKa; batte du mouleur; 
Stampfer des Formers, Stőíjel des Formers; ram- 
mer, tamper; sulykoló], Mefl.: Unealtă cu care 
formarul îndeasă pământul de turnătorie în interior, 
pe lângă pereţii cutiei de format. Este consti
tuit dintr'un mâner înzestrat cu o pană la unul 
sau la fiecare din cele două capete. Dacă înde- 
sătorul are ta un cap un disc (oerpendicular pe 
axa mânerului), se numeşte îndesitor-bătăfor. 
Uneori se folosesc îndesătoare compuse dinfr'o 
bară îndoită la 90° la un capei, numite înde
sătoare- câ lig (v. şi sub Formare). Poate fi acţio
nai manual sau mecanic.

în d e s ă t o ru l m e c a n iz a t  p o 3 te  fi:

5. ~  electric [3JieKTpHqecKan TpaMÖOBKa; 
fouîoir électrique; elektrischer Stampfer; electri- 
cal rammer; elektromos sulykoló]: îndesător ac
ţionat electric. Cuprinde o pană prelungită cu o 
tijă antrenată de un motor electric printr'un sis
tem bielă-manivelă. De obiceiu aplică 400"*500 
lovituri pe minut. Se foloseşte şi la îndesarea 
pământului în jurul modelului.

6. ~  pneumatic [im eBM aTHqecKaH  TpaM- 

ÓOBKa; fouloir pneumatique; pneumatischer Stam
pfer; pneumatical rammer; pneumatikus sulyko
ló]: îndesător acfionat cu aer comprimat. Are o 
pană prelungită cu o tijă pe care o loveşte în 
cap un piston care se mişcă într'un cilindru sub 
acfiunea aerului comprimat. Maşina cu aer com
primat este asemănătoare ciocanului pneumatic. 
Are un consum de aer de 0,3 •■■0,5 m3/min

1 0 *
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(v. sub Ciocan pneumatic). Se foloseşte şi la 
îndesarea pământului în jurul modelului.

t. îndesător-bătător. V. sub îndesător.
2. ^-cârlig. V. sub îndesător.
3. Index [cTpejiKa, yKa3aTejib; index; Zeiger, 

Marke; hand, pointer; tárgymutató]: 1. Organ de 
instrument sau de aparat, care indică pozifia unei 
anumite părji a instrumentului sau a aparatului 
(de ex. a echipajului mobil). Sin. Indice. — 2. 
Arie gr.: Sin. Indice (v .).

4. Indian [TKaHb HHAHaH; indienne; Druck- 
kattun, Zitz; printed calico; kartonvászon], Ind. 
text.: Ţesătură de bumbac, vopsită sau imprimată.

5. Indican [HHAHKaH; indican; Indican; indi- 
can; indikan]. C him.: 1. Glucozida indoxilului, care 
se găseşte în plantele din genul Indigóiéra (India). 
Prin macerarea plantei cu apă, se pune în libertate 
indoxilul, care se oxidează la aer, trecând în 
indigo. — 2. Ester sulfonic al indoxilului, care se 
găseşte în urina mamiferelor.

6. Indicativ [Bbi3biBHOH CHraaji; indicaţii; 
Rufzeichen; call-signal; jelentőmód]. Meteor. V. 
Meteorologice, mesaje

7. Indicativ de apel al unui post de tele
comunicaţii [BbI3bIBH0H CHTHaJI TejiecjDOHHaro 
aÓOHaTa; indicaţii d'appel d'un poşte de télé- 
communication; Rufzeichen eines Fernmeldesen- 
ders; call-signa! of a telecommunication station; 
távközlési állomás jelentőmódja]'. Tele.: Grup de 
litere caracteristice unui post de telecomunicaţii, 
care serveşte la chemarea lui.

8. ~  de teleimprimator [KO/ţHpoBaHHbiH Bbi- 
3blBHOH CHraajl; indicaţii; Namengeber; coded 
caii indicator; önjelentkező]. Tele.: Dispoziiiv la 
teleimprimător, care, la primirea unui semnal 
convenţional de întrebare, emite automat semnale 
caracteristice pentru identificarea staţiei teleimpri
matoare transmitătoare.

9. Indicatoare [HHAHKaTpHCca; indicatrice; In
di katrjx; indicatrix; indikatrix]. Geom.; în general: 
Curbă auxiliară în studiul curbelor sau al supra
feţelor. De exemplu, indicatoarea sferică a tan
gentelor é locul geometric al extremităţii unui 
vector cu originea fixă, egal cu vectorul-unitate 
(versorul) tangent la o curbă, iar indicatoarea 
sferică a binormalelor e locul geometric al unui 
vector cu originea fixă, egal cu vectorul-unitate 
(versorul) după bînormala la o curbă.

io. ~  [HH/ţHKaTpHCCa; indicatrice; Indikatrix;in
dicatrix; indikatrix]. Mat.: Hipersuprafaţa L (x j. .. ,  x n, 
Si» • • ■ i £n)~  1 în spaţiul variabilelor £l f . . . ,  £n, un
de L(x ,  £) este funcţiunea fundamentală lagran- 
giană — se numeşte indicatoarea spaţiului în 
punctul x l t . . x n. Indicatoarea este convexă şi nu 
conţine niciun segment de dreaptă, în cazul elemen
telor lineare pozitiv regulate, şi când L  >  0.

11. ~  [HHftHKaTpHCca; indicatrice; Indikatrix; 
indicatrix; indikatrix]. Opt.: Suprafaţa care repre
zintă variaţia indicilor de refracţiune ai razelor 
birefractate în f&incfiune de direcţie. Proprietăţile 
optice ale cristalelor cubice sunt definite de o 
indicatoare sferică. Indicatoarea are forma unui 
elipsoid de revoluţie, în cezul cristalelor din sis
temul petratic şi hexagonal, şi a unui elipsoid 
cu trei axe, în cazul cristalelor cu o simetrie in
ferioară.

12. ~  [x a p a K T e p n c T H q e c K a H K p H B a H ;c o u rb e  
caractéristique; charakteristische Kurve; characte
ristic curve; jellegzetes görbe]. Mine:  Curba 
care reprezintă grafic legătura dintre debitul 
de fluid Q al unei son
de (purtat în ordo
nate), în funcţiune dedi- 
ferenţa de presiune Ap 
dintre presiunea de 
echilibru a stratului şi lndica)oare de curbe de nivel. 
presiunea efectiv exis
tentă la fundul găurii de sondă (purtată în ab
scise).

în figura alăturată, I reprezintă indicatoarea 
unei sonde care cfeschide un strat în care lichidul 
curge conform legii Darcy, II indicatoarea unei 
sonde care deschide un strat în care lichidul 
curge după legea modificată pentru a finea seamă 
de prezenţa gazelor libere, iar III reprezintă in
dicatoarea unei sonde care deschide un strat în 
care lichidul curge în regim pelicular.

îs. ~  de difuziune a unei suprafeţe [xapaK- 
TepncTHHecKaH K p H B a a  p a cceH H H H  hjio- 
Ilţa/pi; indicatrice de diffusion d'une surface; 
Diffusionscharakterisiik einer Oberflăche; characte
ristic diffusion curve of a surface; egy felület difu- 
ziós jellegzetessége]. Fiz.: Suprafaţă, respectiv 
curbă polară, care reprezintă în ordonate factorul 
de difuziune al unei suprafeţe, în funcţiune fie 
de direcţia de observaţie (indicatoarea de difu
ziune la direcţie de incidenţă dată), fie de direcţia 
de incidenţă (indicatoarea de difuziune la direcţie 
de observare dată), trecute în abscise. (Factorul 
de difuziune al unei suprafeţe pentru direcţii - 
date ale razelor incidente şi difuzate e produsul 
prin 7C al raportului dintre strălucirea şi iluminarea 
suprafeţei).

14. Indicatoare de emisiune. V. Emisiune, in
dicatoare de

îs. Indicatoare, hârtie ~  de polaritate [no- 

JiíociiaH őyM ara, JiaKMycoBan őyM ara; papier- 
pőle, papier cherche-pőle; Polsuchpapier, (Pol-) 
Reagenzpapier; pole paper, pole finding paper; 
polus-reagens papir]. Elf.: Hârtie de filtru îmbi
bată cu o substanţă reactivă (de ex. fenolftaleină), 
folosită pentru determinarea polarităţii conductelor 
legate la o sursă de curent continuu. Polaritatea 
se determină aducând firele — cari sunt în legătură
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cu cei doi poli ai sursei — în contact cu hârtia înmu
iată în apă, astfel încât capetele lor să ajungă la 
distanţa de 10 mm între ei; hârtia se colorează în 
roşu în dreptul polului negativ. Prin trecerea 
curentului electric, apa se disociază în ioni po
zitivi de HaO+ (cationi) şi în ioni negativi de OH“  
(anioni); cationii migrează spre polul negativ 
(catod), unde colorează hârtia în roşu. V. şi 
Hârtie indicatoare.

î. Indicator [HHAHKaTop; indicateur; Indikátor; 
indicator; indikátor, jelző]. Chim.: Substanfă cu 
ajutorul căreia se poate determina cu suficientă 
precizie punctul final al unei reacţii de titrare, 
sau concentraţia actuală în ioni de hidrogen a 
unei soluţii ori a unui lichid. Substanţele cari se 
folosesc ca indicatori sunt foarte variate.

După natura reacţiei de titrare în care sunt 
folosiţi, indicatorii pot fi clasificafi cum urmează:

2. ~  de adsorpţie [aAC0 p 6 u,H0 HHbiH hhah- 
KaTOp; indicateur d'adsorption; Adsorptionsindi- 
kator; adsorption indicator; adszorpcios indikátor]: 
Indicator care marchează punctul final de titrare, 
schimbându-şi coloarea, ca urmare a adsorpţisi 
selective produse între el şi precipitatul format 
în titrare. Se foloseşte în unele reacţii de preci
pitare ale analizei volumetrice. Astfel, fluores- 
ceina, diclorfluoresceina, eozina, uranina (sarea 
de sodiu a eozinei), albastrul de bromfenol sau 
purpura de bromcrezol sunt adsorbite selectiv 
de clorură, bromura sau iodura de argint, formate 
când se titrează ionii de clor, de brom sau de 
iod, cu o soluţie de azotat de argint. Indicatorul 
de adsorpţie este cu atât mai bun, cu cât ad- 
sorpţia lui pe precipitatul adsorbant se face mai 
repede în zona punctului de echivalenţă. Adsorpţia 
acestor indicatori este influenţată de unii factori, 
ca iluminarea precipitatului, temperatura de lucru, 
concentraţia în ioni de hidrogen a mediului în 
care se face titrarea, ca şi de unii ioni străini 
prezenţi în mediul de titrare, cum sunt, de exem
plu, ionul rodan, ionul mercuros, ionul de plumb 
sau de cupru.

3. ^  de am estec[yAasaTejibcocTaBacM ecH; 
indicateur de mélange; Mischindikator; mixture 
indicator; keverékjelző]. V. sub Indicator de neu
tralizare, Indicator de pH.

4 . de fluorescenţă [HHAHKaTop 4)JiK)opec- 
ireHipiH; indicateur de fluorescence; Fluoreszenz- 
indikator; fluorescence indicator; fluoreszcensz 
indikátor]: Indicator care îşi schimbă coloarea 
fiuorescenţei observate în lumină ultravioletă, 
pentru o variaţie minimă a concentraţiei în ioni 
de hidrogen la punctul de echivalenţă (punctul 
final de titrare). Indicatorii de fluorescentă sunt 
folosiţi în unele reacţii de neutralizare, în special 
în cazul soluţiilor sau ai lichidelor colorate (uleiuri 
sulfonate, ape industriale, sucuri de fructe, vinuri 
roşii, etc.), unde nu mai pot fi folosiţi indicatori 
de neutralizare. Se întrebuinţează mult în micro- 
analiză, fiindcă sunt foarte sensibili la punctul 
final de titrare. V. Tabloul Indicatori de fluores- 
cenţă, p. 150.

5. ~  de neutralizare [yKa3aTejib HeÖTpa- 
jiH3au;HH; indicateur de neutralisation; Neutra- 
lisationsindikator; neutralization indicator; semfe- 
gesitési indikátor]: Materie colorantă organică, cu 
structură chimică variată, în general un acid sau o 
bază, având constanta de disociere mică, şi a cărei 
coloare este influenţată, net de concentraţia în 
ioni de hidrogen a soluţiei de titrare, ceea ce 
permite Să se determine punctul final al unei 
reacţii de neutralizare. Disocierea indicatorului 
de neutralizare este legată de o schimbare a con
stituţiei lui chimice şi se produce după „legea" ac
ţiunii maselor. Astfel, dacă se notează un indicator 
acid cu H  Ind, anionul, cationul şi indicatorul ne
disociat, cari se găsesc în soluţia apoasă, satis
fac relaţia:

[H*] [lnd“ 
[H  Ind]

= K  In d /

i£lnd fiind constanta de disociere a indicatorului, 
Relaţia arată că, pentru o creştere a concentraţiei 
ionilor de hidrogen într'o soluţie (care se titrează 
în prezenţa indicatorului H lnd ) va apărea coloarea 
„acidă pură", determinată de raporlul:

[K  Ind] [//Ind]
Und"]

iar penfru o creştere a ionilor hidroxil, va apărea 
coloarea „alcalină pură", determinată de raportul:

[ K Ind] [//Ind]
[//+] ’

Din relafia de mai sus rezultă că schimbarea 
colorii unui indicator, sub acţiunea ionilor de hi
drogen sau de hidroxil, nu se poate face brusc, 
ci treptat, într'un anumit domeniu de pH. Acest 
domen:u de pH, care este limitat printr'o deose
bire netă de coloare, se numeşte interval sau 
zonă de viraj. în interiorul lui, coloarea indica
torului este un amestec de coloare „acidă" cu 
coloare „bazică". Un indicator de neutralizare 
este cu atât mai bun pentru efectuarea unei ana
lize volumetrice de neutralizare, cu cât coloarea 
„acidă" se deosebeşte mai mult de cea „bazică". 
Penfru executarea corectă a unei reacţii de neu-

] galben de âlizarinâR
tenolftaleină 
) tropeolină 000 
turnesol 

'} para nitrofenol 
rmu de metil

cristal violet

Variafia pH-ului în timpul tifrarilo r.
/) 10 cmSHCI 0,1 n titrat cu 10 cm"! NaOH 0,1 n;

I I) 10 cm3CHâCOOH 0,1 n titrat cu 10 cm3 NaOH 0,1 n;

I I I ) 10 cmSHCI 0,1 n titrat cu 10 cnv  NH4OH 0,1 n.

tralizare, indicatorul trebue astfel ales, încât inter
valul lui de virare să fie cuprins în zona de pH
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Indicatori de fluorescentă

Indicatorul Intervalul 
de virare

Schimbarea colorii fluorescentei 
prin virare

Eozină 0,0 0,3 verde
Benzoflavină 0,3 1,7 deia galbenă la verde
3, 6-dioxiftaiimidă 0,0 2,4 dela albastră la verde
4-etoxiacridona 1,2 3,2 dela verde la albastră
3, 6-tetrametil diaminoxantonă 1,2 3,4 dela verde la albastră ,
Esculină 1,5 2 albastră
,3 -nafti lamina 2,8 4,4 dela incoloră ia violetă
Acid saliciiic 3,0 dela incoloră Ia albastră închisă
Floxină 3,55 • • • 5,0 dela incoloră la albastră închisă
Eritrozină 4,0 4,5 dela incoloră la galbenă deschisă
Fluoresceină 4,0 4,5 verde
Diclorfluoresceină 4,0 4,6 verde
p-mefilescuietină 4,0 ••• 6,2 dela incoloră la albastră
Rezorufină 4,4 6,4 dela incoloră ia portocalie
Acridină 5,0 verde
3, 6-dioxixantonă 5,4 7,6 dela incoloră la albastră-violetă
3, 6-dinitrilul acidului dioxiftaiic 5,8 ••• 8,2 dela albastră la verde
Chinină 0,0 dela albastră nu-mă-uita la violetă
3, 6-dioxiftalimidă 6,0 ••• 8,0 deîa verde la galbenă-verde
Umbeliferonă 6,5 . . . 7,5 dela incoloră la albastră
p-metilumbeliferonă 7,0 deîa incoloră la albastră
Acid cumaric 7,2 . . . 9,0 dela incoloră la verde
Acid 1, 4-naftolsulfonic 8,2 dela albastră închisă la albastră deschisă
Galben de acridină 8,4 10,4 deîa incoloră la galbenă-verde
[S-naftol 8,6 dela incoloră la albastră
Clorură de etoxifeniInaftostiibazoniu 9,0 11 dela verde la incoloră
Acid 1, 2-naftolsulfonic 9,4 dela albastră închisă la albastră deschisă
Acid 3, 6-p-naftoidisulfonic 9,5 dela albastră închisă la albastră deschisă
Chinină (a doua virare) 9,5 . . . 10 dela violetă la incoloră
Cumarina 9,8 12 dela verde -închisa- la verde deschisă
Cotarnină 12,5 dela galbenă la albă
Acid a-naftionic 12 13 dela albastră-azurie la verde ^
Acid p-naftionic 12 13 dela albastră-azurie ia violetă

în care se produce neutralizarea, cum se poate 
observa în diagrama de sub Indicator de neutra
lizare.

Tabloul indicatori de neutralizare (v .) cuprinde 
indicatorii folosiţi mai des în analizele de neutra
lizare, intervalul lor de virare, coloarea dela care 
virează şi coloarea în care virează.

Pentru obţinerea unei virări cât*mai nete (în 
special când titrarea 'trebue făcută la un anumit 
pH) se folosesc amestecuri de indicatori, cu
noscute şi sub numele de indicatori de amestec. 
Astfel, un amestec de galben de dimetil cu al
bastru de metilen în părţi egale (0 ,1%  în soluţie 
alcoolică) constitue un indicator de amestec care

virează net la pH 3,25, deia albastru-violet la 
verde; un amestec de o parte roşu neutral cu o 
parte albastru de metilen (0 ,1%  în soluţie alcooli
că) dă un indicator de amestec care virează net la 
pH 7,0, dela albastru-violet la verde; un amestec de 
fenolftaleină cu timolftaleină în părţi egale (0 ,1%  
în soluţie alcoolică) dă un indicator de amestec 
care virează net la pH 9,9, dela incolor la violet. 
Indicatorii de amestec, ca şi indicatorii de neu
tralizare, suntfolosiţi şi pentru determinarea pH-uIui.

î. Indicator de oxidoreducere [HHftHKaTop 
OKHCJieHHH-BOCCTaHOBJieáHH; indicateur d'oxy- 
doréduction; Oxydoreduktionsindikator; oxidore- 
duction indicator; oxidoredukciós indikátor]: Indi-
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Indicatorul Intervalul 
de virare

Schimbarea de coloare observată 
prin virare

Violet de metil (penta- şi hexa-metil-para- 
fucsină) 0,1 3,2 dela albastră la violetă

Albastru de bromfenol (tetra-bromsulfon- 
ftaleină) 3,0 •■ 4,6 dela galbenă la albastră-violetă

Roşu de Congo (benzidin-diazo-meta-acid 
amidobenzensu!fonic-1-naftilamin-4-sulfonat 
de sodiu) 3,0 5,2 dela roşie-albastră la roşie

iM etil oranj 3,1 •■ 4,5 dela portocalie Ia roşie
Verde de bromcrezoi (tetra-brom-meta-crezol- 

sulfonftaleină) 4,0 ■■ 5,6 dela galbenă la albastră
Lacmoid 4,4 •• 6,4 dela roşie la albastră
Roşu de metil (acid dimetil-aminoazobenzen 

carbonic) 4,7 •• 6,4 dela roşie la galbenă
Roşu de clorfenol (diclorfenohsulfonftaleină) 5,0 •• 6,6 dela galbenă la roşie
Para-nitrofenol 5,0 7,0 dela incoloră la galbenă
Turnesol (azoiitmin) 5,0 •• 8,0 dela roşie la albastră
Purpuriu de bromcrezoi (dibrom-orio-crezol- 

sulfonftaleină) 5,2 •• 6,8 dela galbenă la purpurie
Alizarină sulfonată de sodiu 5,5 ■■ 6,8 dela galbenă la liliachie
Albastru de b romii moi (dibrom-timolsulfon- 

ftaleină) 6,0 7,6 dela galbenă la albastră
Roşu de fenol (fenolsulfonftaleina) 6,8 ■■ 8,0 deîa galbenă la roşie
Roşu „neutral" (asim.-clorură de dimetildia- 

mino-fenazină) 6,8 8,0 dela roşie la galbenă-portocalie
Acid rozolic 6,9 •• 8,0 dela roşie la galbenă
Roşu crezol (o-crezolftaleină) 7,2 •• 8,8 dela galbenă la roşie
a-naftolftaleină 7,2 -  8,7 dela galbenă-roză la verde
Curcumină (acid sulfanilazodifenil-aminosul- 

fonic) 7,4 8,6 *dela galbenă la roşie-brună
Albastru de timol (timoisulfonftaleină) 8,0 •• 9,6 dela galbenă ia albastră
Fenolftaleină 8,5 •■10,5 dela incoloră la roşie
a-naftolbenzeină ; 9,0 •■11,0 dela incoloră la albastră
Timoiftaleină 9,3 •■10,5 dela incoloră la albastră
Galben de alizarină (sarea de sodiu a acidu

lui sulfanilazosalicilic) 10,1 ■■12,1 dela galbenă la liliachie
Nitramină (pieriJmetilnitramină) 10,8 ■•13,0 dela incoloră la roşie-brună
Tropeolină O (sarea de sodiu a acidului sul- 

ianilazorezorcinic) 11,0 ■■13,0 dela galbenă la portocalie-brună

câtor care, adăugit unei reacţii de oxidoreducere, 
arată punctul ei final de titrare, prin faptul că are o 
acţiune indicatoare specifică fie faţă de soluţia 
reducătoare, fie fajă de soluţia oxidantă (de ex., 
în tiirările iodometrice, amidonul este un indi
cator cu acţiune specifică faţă de iod sau faţă 
de ionui JŢ, cu care formează o combinaţie co
lorată în slbcstru închis), fie că indicatorul se 
oxidează sau se reduce singur în prezenţa com
ponenţilor reacţiei (de ex. benzidina, care este 
colorată în galben pentru un anumit potenţial de 
oxidare în mediu puternic acid, şi în albastru

pentru alt potenţial de oxidare, în mediu 
acid sau neutru) trecând în combinaţia: 

H2N - C 6H4- C 6H4-N H 2'

slab

I HCI

L H2N - C 6H4- C 6H4-N H 2 
Sin. Indicator redox.
i. Indicator de pH [HHAHKaTOp p H ; indicateur 

de pH; pH Indikátor; pH indicator; pH jelző]: Indi
cator de neutralizare, care are o zonă de virare 
cu limite strânse (de obiceiu câteva zecimi de
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unităţi de pH) şi cu ajutorul căruia, prin schim
barea de coloare produsă, se măsoară concen
traţia actuală a ionilor de hidrogen (adică şi pH-ul) 
dintr'o soluţie sau dintr'un lichid. De multe ori, 
pentru obţinerea unei zone de virare cât mai 
strânse, se folosesc amestecuri de neutralizare ca 
indicatori de pH. V .şi sub indicator de neutralizare.

1. Indicator de precipitare [HH#HKaTop ocanc- 
AeHHH; indicateur de précipitation; Făllungsindika- 
tor; précipitation indicator; csapadékjelző]: Indica
tor folosit în reacţiile de precipitare ale analizei vo
lumetrice. Indică punctul final de titrare prin forma
rea unui precipitat colorat sau a unei combinaţii 
colorate. Frecipitatul colorat e greu solubil şi se 
depune în momentul când s'a consumat substanţa 
dozată (de ex. formarea cromatului de argint, 
care e un prec’pitat roşu, la titrarea ionului de 
clor cu azotat de argint în prezenţa cromatului 
de potasiu ca indicator); combinaţia colorată se 
formează între el şi anionul sau cationul soluţiei 
cu care se titrează, ceea ce are ca urmare schim
barea colorii soluţiei la punctul de echivalenţă 
(de ex.: formarea rodanurii de fier, care e de co
loare roşie-brună, la titrarea ionului de argint cu 
rodanură de potasiu, în prezenţa sulfatului de 
fier şi amoniu ca indicator).

2. Indicator [yKa3aTejib; indicateur; Indikátor, 
Anzeiger, Zeiger; Jndicator, gauge; indikátor, 
mutató]. Tehn.: Aparat care arată valoarea unei 
mărimi, în general, indicaţia dată fiind trecă
toare şi lipsită de precizie; uneori dă numai 
indicaţii calitative, adică arată dacă mărimea este 
cuprinsă între anumite limite. Există şi indicatoare, 
înregistratoare (v. sub 
înregistrator) şi inte
gratoare (în acest caz, 
ele intră în categoria 
contoarelor). Unele in
dicatoare, numite in
dicatoare combinate, 
sunt compuse din mai 
multe instrumente, 
cari indică mărimi de 
naturi diferite (ex. in
dicator de viraj şi de 
inclinare). — După 
mărimea măsurată, in
dicatoarele pot fi:

3. Indicator de ac
celeraţie [yKa3aTejib 
yCKOpeHHH; indica
teur d'accélération;
Beschléunigungsindi- 
kator; accelerometer; 
gyorsulási m utató ],
Av.; Indicator de pilo
taj care mescară acce
leraţiile avionului. Se 
bazează pe forţele 
inerţiale cari se exerci
tă asupra unei mase accelerate, care este legată de 
un resort antagonist şi care îşi schimbă poziţia de 
echilibru. V. Accelerometru.

Indicator de accelerafie  verticală 
(acoelerometru).

R)  resort de suspensiune; M) masă 
grea, suspendată; T) tub de ghidaj; 
L)  lichid amortisor, G ) gradafie 
în multipli de g (acceleraţia gra
vitaţie i ferestre); P) placă de 

fixare la tabloul de bord.

4. Indicator de frecvenţă: Sin. Frecventme- 
tru (v .).

5. Indicator de glisadă [yKa3aTejib CKOJib/Ke- 
H H H  (cJiH na); dicateur de glissement; Abrutschsn- 
zeiger;slip indicator; lecsúszási indikátor]. Av.; Apa
rat folosit pentru sborul de noapte sau în ceată, care 
indică la — tabloul de bord — înclinările avionului 
pe aripi, glisada şi deraparea. Are aceleaşi or
gane ca şi indicatorul de incidenţă (v .), dar 
axa de rotaţie a giruetei duble şi suprafeţele 
directoare sunt verticale. — Cadranul indicator 
cu lămpi este gradat în jumătăţi de grade, gra
darea extinzându-se dela 0° la 4°, la stânga şi 
la dreapta.

a. Indicator de greutate fyKasaTeJibTflîKecTH; 
indicateur de poids; Gewichtsanzeiger, Gewichts- 
indikator, Drillometer; weight indicator, drillme- 
ter; súlyindikátor]. Mine: Aparat pentru controlul 
operaţiunilor de să
pare a sondelor. Are
o ploscă cu membra
nă, apăsată de o 
porţiune deviată a ca- 
murii cablului de sapă 
care este ancorată la 
turlă (capătul mort), 
şi o conductă de le
gătură a acesteia cu 
un tub Bourdon; in
dicaţiile pe cari le dă 
tubul Bourdon privi
toare la presiunea li
chidului comprimat în 
ploscă de porţiunea 
deviată a cablului su
pus la întindere se 
traduc pe cadranul in
dicatorului în indicaţii 
de greutate a sarcinii 
la cârlig (v. fig .).

Afară de organele 
de reglare şi de co
recţie de tempera
tură, indicatorul reu
neşte, la acelaşi pa
nou, şi un indicator

v z î

Plosca indicatorului de greutate. 
Í )  corpul p lo ştii; 2) membrană 
elastică de etanşare; 3) piston de 
reazem ; 4)  cablu; 5) cârlig  de 

.fixa re ; 6) cârlig ajustabil; 7) tub 
de transmitere a .presiunii.

de turaţie a mesei, un 
manometru pentru presiunea medie la care este 
efectiv admis aburul în maşină, ceea ce indică, 
cu aproximaţie de un factor, cuplul transmis 
mesei, dispozitivul numit incorect „vernier", care 
este un indicator de greutate cu scară extinsă prin 
amplificare, destinat citirii micilor diferenţe de 
greutate survenite în cursul operaţiunilor de să
pare sau de instrumentaţie, şi un manometru 
care indică presiunea de injectare a fluidului de 
sapă (v. fig., p. 153). Sin. Drilometru.

7. Indicator de nivel [yKa3aTejib ypoBHH; in
dicateur de niveau; Flüssigkeitstandanzeiger; le- 
vel indicator, level-gauge; folyadékállás-mutató], 
Tehn.: Dispozitiv sau instrument care indică înăl
ţimea până la care se găseşte lichidul dintr'un 
recipient. Poate fi cu indicare directă, dacă însăşi 
faţa lichidului indică, pe o scară gradată, nivelul,
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de exemplu Ia sticlele de nivel şi la mirele limnime- 
trice (v.) — sau cu indicare indirectă, dacă un 
flotor sau un sisfem aneroid transmite în afara 
recipientului, printr'un dispozitiv adecvat, varia
ţiile de nivel, indicatoarele de nivel pot fi pentru 
rec’piente deschise sau sub presiune, şi pot diferi 
după natura lichidelor. — Exemple:

î. Indicator de nivel [rjiyŐHHHbift y K a 3 aT ejib  

ypOBHH; indicateur de niveau; Tiefenzeiger; 
depthograph, sonoiog; mélységmutató]. M/ne: Dis
pozitiv care permite determinarea nivelului hidro- 
sau oleostatic, hidro- sau oleodinamic, în gaura 
de sondă. Pentru adâncimi mici (100"*200m ) se 
folosesc plutitoare cu fir de suspensiune. La adân
cimi mai mari e posibil ca firul să se înţepenească; 
de aceea se foloseşte în aceste cazuri un dispo
zitiv care înregistrează, după amplificare, undele 
sonore sau de depresiune reflectate de nivelul 
de lichid şi, pentru reperare, diferite obstacole 
partiale situate la adâncime cunoscută, ca mufele 
de legătură şi racul de ancorare sau de siguranţă. 
Sursa iniţială de unde poate fi constituită de explo
zia unui cartuş, sau de o descărcare de presiune a 
coloanei (undă de depresiune), care dă rezultate 
mai pufin exacte. Sin. Ecometru, Ecolog, Sonoiog.

2. ~  de nivel de apă [BOAoyKa3aTejib, 
yKa3aTeJlb ypoBHH BO^bi; indicateur de niveau 
d'eau; Wasserstandanzeiger, Wasserstandzeiger, 
Wasserstand; water gauge, water level indicator; 
vizállásmutató], Tehn.: Instrument care permite 
cunoaşterea nivelului apei dintr'un recipient.

Indicatoarele de nivel folosite la recipientele 
deschise, ca lacuri sau basine de alimentare, 
ecluze, castele de apă, etc., în cari lichidul este 
supus numai presiunii atmosferice, pot fi cu flotor, 
pneumatice sau de tipul mirelor limnimetrice (v,). 
La primele, flotorul este în legătură cu un ac mobil 
care se deplasează în fafa unui cadran gradat (v. 
şi Maregraf) sau stabileşte o serie de contacte 
eledrice; cele pneumatice constau dintr'un clo

pot cu aer, scufundat, de obiceiu, într'o adâncitură? 
din fundul recipientului, şi al cărui volum de aer 
interior, comprimat de 
coloana de apă de dea
supra clopotului, transmi
te presiunea corespunză
toare la un manometru.
Exemple: la centrale hi
droelectrice sau la uzine 
de apă se folosesc insta
laţii asemănătoare cu cea ri___
din fig. alăturată, spre a _;r_rî: 
indica la distanfă nivelul 
apei dintr'un Iac respec
tiv dintr'un basin de ali
mentare/în figură, cifrele 
indică: ( Í )  apă; (2) floto
rul; (3) lanful calibrat;
(4) şi (4a) contacfoare 
cu pozifie reglabilă; (5) 
contragreutate; (6) furcă 
oscilantă dublă, care este 
lovită de contactoarele 
(4) la „plin", respec
tiv (4a) la „gol" şi care 
stabileşte contactul (8), 
respectiv (7); (9) con
ductoare electrice, între 
postul emi|ător de indi- 
cafii (la basin) şi postul 
receptor (la uzină); (10) 
şi ( Í Í )  relee şi sonerii 
de „gol", respectiv de „plin", cari, la închide
rea contactului (8), respectiv (7), sună şi lasă să. 
cadă placa (12) cu inscripţia „gol", respectiv (13) 
cu inscripfia „plin"; (14) cale de curent (deriva
ţie) care scurt-circuitează bobina (16), de rezis
tentă foarte mare; butonul (Í5 ) întrerupe sone
riile prin deschiderea contactului (17), ceea ce- 
face să treacă curentul prin bobina (Í6 ); aceasta

Indicator de nivel de apa, :a> 
distanţă, cu flotor şi transm i

siune e lectrică .

Schema de legături a indicatorului de greutate.
Í )  indicator de greutate; 2) vern ier; 3) tahometru; 4) manometru pentru presiunea noroiului; 5) manometru pentru presiunea

aburului la intrarea în maşină.
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menfine contactui (17) deschis, până ce contactul 
(8), respectiv (7), înfrerup din nou curentul; curen
tul pentru funcfionarea instalafiei este furnisat de 
bateria (18). Indicatorul din figură indică numai 
poziţiile de nivel limită („plin" şi „go l"). Poate 
ii înlocuit printr'un înregistrator care redă în 
detaliu toate vanafiile de nivel, sau poate pune 
automat în funcţiune electropompele de alimen
tare sau de golire a rezervorului de apă. V. şi 
Maregraf.

Indicatoarele de nivel pentru recipientele sub 
presiune sunt construite spre a putea fi folosite 
pentru o presiune mai mare decât cea atmosferică, 
de exemplu la căldări de abur, la hidrofoare, etc. — 
Principalele forme de construcfie a indicatoarelor 
de niyel pentru căldările de abur sunt următoarele: 
— Două robinete (v .fig . A) aşezate unul la nivelul 
maxim al apei din csldsre şi altul la nivelul minim, 
prin deschiderea cărora se verifică nivelul. O sticlă 
de nivel, care constă dintr'un tub de sticlă vertical, 
pus în legătură cu spaţiul de abur şi cu volu
mul de apă al căldării (v. fig. C ), înzestrat cu ro
binete sau cu supape automate de izolare în 
caz de spargere, şi cu un înveliş care prote
jează, în acest caz, [personalul; un astfel de in-

A )  Robinet indicator de nivel de apă: a) o r if ic iu  pentru des

fundare.

B) Secfiune orizontală prinft'un indicator (stic lă ) de nivel Kiinger: 
J) tub de sticla , care comunică cu căldarea de abur; 2) arma

tură m etalică de protecfiune; 3) cadru m etalic ; 4)  sticlă spe
cia lă , călită; 5) garnituri; 6) faţete.

C ) Indicator de nivel de apă pentru căldare de abur: Í)  sticlă 
de n ive l; 2) robinete de izo lare ; 3) flanşă de montaj; 4)  canal 
de legătură cu spafiu! de abur al că ld ării; 5) canal de legă- 
lu ră  cu volumul de apă al că ldării; ó) deschideri, penfru cură
ţire a  de piatră incrustată a robinetelor şi a canalelor (2), (4) şi 
(5 ) ; 6a) capace etanşe; 7) robinet de purjare; 8) capac şi

o rific iu  pentru în locuirea stic le lo r de n ive l.

dicator este şi indicatorul de nivel Klinger, care 
permite o citire uşoară prin faptul că are faţete

verticale (v. fig. 8) pe fafa interioară, cari fac ca 
volumul ocupat de apă să apară negru, iar cel 
ocupat de abur, argintiu. Indicatoare pentru căl
dările foarte înalte, de exemplu pentru cele acva- 
tubulare, cari permit citirea nivelului lângă focar, 
fără ca fochistul să se urce pe punţile căldării 
(v. fig.).

Indicator de nivel de apă penfru 
căldări de abur, foarte înalte.

A)  d ispozitiv  aşezat la înălfim ea n i
velului apei d n căldare ; 8) dispo
z it iv  aşezat în dreptul focarului; 
Í )  spaţiu. inelar cu apă de conden
sare, de nivel constant, în legătură 
cu spaţiul de abur al căldării; 2) spa
ţiu în legătură cu volumul de apă 
al căldări i; 3) tuburi de com unicaţie; 
4) membrană elastică , ech ilibrată 
când apa din (2) este la nivelul me
diu ; când nivelul în (2) scade, re
spectiv  creşte, presiunea în spaţiul 
(4a) şi pe faţa din dreapta a membra
nei scade*, r e s p e c t i v  creşte; 5) pâr
ghie vibratoare; 6) tub e lastic , etanş; 
7) ac indicator; 8) geam; 9) cadran 

gradat.

1. Indicator de nivel de uleiu [yKa3aTejib 
ypoBHH M acjia; indicateur de niveau d'huile; 
ölmeíjstab; oii measuring rod; olajállásmutató]: Tijă 
gradată, care se introduce în carterul inferior al 
motoarelor de automobil (baia de uleiu) pentru 
a se constata, prin înmuiere, nivelul uleiului şi 
calitatea lui.

2. Indicator de poză. foto .: Sin. Exponometru, 
Pozometru.

3. Indicator depresiune |"yKa3aTeJlb AaBJie- 
h h h ; indicateur de pression; Druckanzeiger; pres
sure indicator; nyomásmutató]. Tehn.: 1. V. Ma
nometru. —: 2. Instrument care indică presiunea 
unui fluid. — Exemple:

4. ~  anemometric. V. Anemometru.
s. ~  de presiune de uleiu [yKa3aTejib #aB- 

jieHHH M ac jia ; indicateur de pression d'huile; 01- 
druckanzeiger; oii pressure indicator; olajnyomás- 
mufató]. Nav. a.: Instrument de bord, care arată 
pilotului presiunea uleiului de ungere dela mo
toare. Se compune din: un manometru M; un tub 
foarte subfire (1 " ‘ 4 mm diametru) T, umplut cu 
un lichid pentru transmiterea presiunii; un vas 

| V, cu membrană despărfitoare, astfel că lichidul 
i controlat şi lichidul transmifător nu sunt niciodată 
| în contact (v. fig .). Se pune în legătură cu pompa 
! de uleiu, dar poate fi montat şi penfru indicarea
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presiunii de benzină. Aparate asemănătoare se 
folosesc, uneori, şi la automobile, etc.

ind icaior de presiune (peniru uleiu sau benzină), 
manometru! indicatorului; P)  In trarea fluidului sub presiune 

( în  cazul u leiului, în legătură cu conducta de refulare a pompei 
de ungere); A) axul acului indicator,

i. Indicator de presiune penfru maşini cu piston
[y KasaTejib ftaBJieHHH jţjia nopiuHeBbix MaiiraH;

für Koibenmaschinen; pressure indicator for piston 
engines; dugattyús-gépi nyomásindikátor]. Mş. 
ferm.: Indicator care serveşte la redarea grafică 
a variafiilor de presiune ale fluidului în maşi
nile cu piston.

De obiceiu, un astfel de indicator se compune 
din: un cilindru indicator în care se deplasează 
un pision, o fată a acestuia fiind pusă în legă
tură cu atmosfera sau cu inferiorul cilindrului ma
şinii de încercat, printr'un robinet cu trei căi; un 
resort elicoidal antagonist care asigură o depla
sare a pistonului proporţională cu presiunea. Prin
tr'un sistem de tije (timoneria indicatorului, pan
tográf), pistonul mişcă un creion care face în
scrieri pe o foaie de hârtie fixata pe cilindrul 
port-hârtie al indicatorului; acest cilindru este rotit 
printr'o sfoară pusă în legătură cu tija pistonului 
maşinii, şi e readus în pozifia inifialâ printr'un re
sort antagonist. Deplasările pistonului indicator şi 
ale creionului fiind proporfionale cu presiunea, 
iar rotaţia cilindrului port-hârtie proporţională cu

Indicatoare de presiune pentru maşini cu piston.
,A) cu resort interior (cald); 8) cu resort exterior (rece), întins; î )  c ilincru  indicator; 2) piston indicator; 3) intrarea în 
cilindru a fluidului dela maşina de încercat; 4)  piulifă de strângere, cu arip i; 5) o r if ic ii de scăpare a fluidului în atmo
sfera ; 6) resort cald, comprimat; 6a) resort rece , întins; 7) timoneria indicatorului (pantograf); 8) creion înregistrator; 9) c i

lindru port-hârtie; 10) sfoară de acţionare a cilindrului port-hârtie, în legătură cu tija pistonului m aşinii de încercat.

indicateur de pression pour machines â piston, j deplasarea pistonului maşinii, creionul va trasa 
manographe de machine â  piston; Druckindikator | diagrama indicată p = f(v).  Sensibilitatea indica-
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torului depinde de resortul antagonist; în ge
neral, acesta este un resort elicoidal cu dublă 
spiră, cu capetele celor două ramuri fixate într'o 
piuliţă.

Indicatorul poate fi cu resort interior (cald), 
de constructie mai veche, la care indicaţiile pot 
fi neprecise din cau
za încălzirii resortului, 
care e aşezat în inte
riorul cilindrului indi
cator; el poate fi cu 
resort exterior (rece), 
care poate fi întins sau 
comprimat şi e aşezat 
în afara cilindrului in
dicator, Aceste indi
catoare se numesc şi 
manografe. (Sin. In
dicator Watt).

Indicatoarele pen
tru maşini cu turajie 
foarte înaltă, de 
exemplu pentru mo-

Schema unui indicator rapid cu 
tijă e lastică .

Í)  tijă  e lastică ; 2) intrarea flu
idului; 3) robinet de izo lare; 
4) cilindru indicator; 4a)piston 
indicator; 5) tim oneria indica
torului (pantograf); 6) cilindru 

port-hârtie.

toarele de avion şi de automobil, sunt echipate 
cu tijă elastică în loc dö resort. Spre a transmite 
la cilindrul port-hârtie al indicatorului mişcarea 
rectilinie alternativă a pistonului motorului termic, 
se folosesc ünecri reductoare de cursă (v. fig.).

Reductor d e  c u rsă  pentru indicator.
Í)  brajară pentru fixarea aparatului; 2) tobă de înfăşurare, de 
diametru mare; 2a) inel de prindere a sforii la tija pistonului 
m aşinii de încercat; 3) tobă de diametru m ic ; 3a) inel de 
prindere a sforii la cilindrul port-hâitie al indicatorului; 4) şu

rub de reg laj, moletaf.

Indicatoarele derulatoare au un cilindru port- 
hârtie echipat cu un rulou de hârtie, un meca
nism de orologerie şi un dispozitiv cu roată din
ţată şi clichet, care face ca banda de hârtie îî 
registratoare să se deplaseze după fiecare cursă, 
aproximativ cu lungimea diagramei trasate, pen
tru ca diagramele consecutive să nu fie supra
puse, ci decalate, una lângă alta. Se folosesc la 
motoarele cu explozie, la cari diagramele con
secutive ale aceluiaşi cilindru pot diferi mult una 
de alta.

Indicatoarele derulatoare pot fi echipate şi cu 
două relee electromagnetice pentru declanşarea

şi oprirea mecanismului de scriere, respectiv a 
dispozitivului de antrenare a benzii de hârtie. Se 
folosesc pentru ridicarea diagramelor ia locomo
tivele în mers, indicatorul fiind montat lângă ci
lindrul locomotivei; fiind greu accesibil, e comandat 
dela distanţă. *

i. Indicator optic [onTH^ecKHH yK a3 a ie jib ; 
indicateur optique; optischer Indikátora optica! indi
cator; optikus indikátor]: Indicator de presiune, de 
mică inerţie, folosit mai ales pentru motoare cu ex
plozie. Se compune dintr'o oglindă care oscilează 
în jurul a două axe perpendiculare şi care primeşte 
una din mişcări dela o membrană elastică pusă în 
legătură cu camera de explozie a motorului, iar pe 
a doua, dela mişcarea alternativă a pistonului mo
torului; oglinda reflectă o rază de lumină peo placă 
de sticlă mată, unde, datorită vitesei de deplasare 
foarte mari a punctului luminos, apare imaginea 
luminoasă a diagramei indicate; imaginea poate 
fi fixată pe hârtie fotografică. — Manipularea fiind

Indicator de presiune optic, 
î)  motor cu exp lo z ie ; 2) izvor de lumină; 3) len* le; 4) prismă 
cu re flex ie  totală; 5) oglindă oscilantă; 6) og linzi; 7) cilindru 

înregistrator cu pelicu lă sensibilă.

destul de anevoioase, se preferă, dacă nu se 
cere o sensibilitate prea mare, indicatorul rapid 
cu tijă elastică.

2. ~  s t r o b o s c o p ic  [CTpOÖOCKOnHHeCKHH 
yKa3aTeJlb; indicateur stroboscopique; strobosko- 
pischer Indikátor; stroboscopica! indicator; sztro- 
boszkopikus indikátor]: Indicator cu piston, echi
pat cu un dispozitiv pentru turaţii înalte, care per
mite să se ridice numai anumite puncte din d a- 
gramă, care este compusă astfel din puncte apar
ţinând unor cicluri diferite. V. şi sub Stroboscop.

3. ~  Watt. V. sub Indicator de presiune pen
tru maşini cu piston.

4. ~  electric, de presiune [ajieKTpHHecKHH 
yKa3aTeJlb/ţaBJieHHH; manographe électrique, in
dicateur électrique de pression; elektrischer Druck-
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indikátor; electrical pressure indicator; elektromos 
nyomásindikátor]. M$..* Indicator care funcfionează 
sub acfiunea unor mărimi electrice comandate de 
presiune. Se foloseşte când variafiile de presiune 
sunt rapide.

Indicatorul (manograful) cu condensator, de 
exemplu, înregistrează variafiile de intensitate ale 
curentului electric, produse, la tensiune electrică la 
borne de valoare constantă, de variaţiile de capaci
tate ale unui condensator care are una din armaturi 
fixă, iar cealaltă mobilă, şi care se apropie sau se 
depărtează de prima sub influenfa presiunii din ci
lindrul motor. — Indicatorul cu rezistenfă variabilă 
înregistrează variafiile de rezistenfă de contact 
sub influenfa presiunii, produse după principiul 
microfonului. Presiunea din cilindrul maşinii modu
lează curentul care trece printr'o rondelă de căr
bune, aşezată într'o ramură a unei punfi Wheat- 
itone. — Indicatorul piezoelectric este un ma- 
nograf bazat pe efectul piezoelectric al cristalelor 
de cuarţ. Tensiunea electrică produsă sub acfiu
nea presiunii la care e supus cristalul este am
plificată şi serveşte pentru a objine o curbă lu
minoasă, ca la indicatorul optic (v .). Sin. Manograf 
cu cuarf.

i. Indicator fotocatodic [(J)OTOKaTOAHbiHyKa- 
3aTe jIb ; indicateur photocathodique; photo- 
kathodischer Indikátor; photocathodical indicator; 
fotokatodikus indikátor]: Manograf care foloseşte, 
pentru înregistrarea presiunii (la motoare cu piston 
foarte rapide), un oscilograf catodic şi celule 
fotoelectrice (v. montajul din fig.)* Variafiile de

Indicator fo tocatodic.
1) cilindru motor; l a)  arbore motori 2) oglindă oscilantă; 3) 
proectoare; 3a) lentile ; 4) raze incidente ; 5) raze reflectate; 
6) celule fo toelectrice ; 7) am plificatoare ; 8) d isc excentric , 
obturator; 9) oscilograf catodic; 9a) condensator care deviază 
orizontal fascfculul catodic, proporţional cu drumul pisto_ 
nului; 9b)  condensator care deviază vertica l fasciculul catodic 
proporfional cu presiun ile ; 9c) fascicul de raze catodice; 

9d) strat sensibil.

presiune prcduc deviaţiile fasciculului de raze 
catodice într'o direcţie, iar mişcarea arborelui cotit, 
prin intermediul unui obturator excenlric, produce 
derivaţii în direcfie perpendiculară pe prima.

Indicator de tiraj, 
a) ramură în legătură 
cu atmosfera; b) ra 
mură supusă depre
siunii create de tiraj.

2 . ~  de tiraj [THrOMep; indicateur de tirage; 
Zugmesser; draught gauge; léghuzam indikátor]: 
Indicator care arată depresiu- (S)
nea produsă de tiraj într'o cana- 
lizafiede gaze. în general,constă 
din două vase comunicante.dintre 
cari unul sub presiunea atmo
sferică şi celălalt sub acfiunea 
depresiunii. Diferenfa de nivel 
dintre ramuri măsoară tirajul. Se 
folosesc pe locomotive, la căl
dări de abur, la cuptoare din 
industria ceramică (unde indica
torul Obel înregistrează automat 
tirajul în cursul a 24 de ore, 
controlând deci deservirea cup
toarelor în timpul nopfii), la in
stalafii de ventilaţie industriale 
sau civile, etc.

,5. ~  de vid , termoelectric [T epM 03Ji6K T pH -  

necKHH BaKyyMMeTp; indicateur thermóelectri- 
que de vide; ther- 
m oe I e ktrische s 
Va kuum m e te r ; 
thermo - e le c tr ic  
vacuum gauge; 
termoelektromos 
vákuum indikátor].
Eif.: In stru m en t 
pentru indicarea vi
dului dinredresoa- 
relecu mercur, ba
zat pe creşterea, 
odată cu presiunea, 
a conductibilităfii 
termice a gazelor.
Constă într'o pun
te Wheatstone cu 
două ramuri de platină, aşezate în vidul din 
tubul redresor, aşa încât se răcesc mai greu decât 
cele două ramuri exterioare, şi deci rezistenfa lor 
electrică creşte cu vidul şi produce desechilibru 
în puntea milivoltmetruiui V (v. fig .).

4. Indicator de putere [nona3aT e jib  MOiiţ- 
H O C T H ; indicateur de puissance; Leistungszăhler,

Indicator de v id , term oelectric .
B) baterie; R) rezistente aşezate în 
aer; P) rezistente de platină, aşezate 
în v id ; T) tub de stic lă , în legătură 
cu tubul redresor cu m ercur; V) m ili- 

voltm etru.

Mecanism integrator şi contor al unui indicator integrator 
(indicatorul propriu zis, cu pistonul indicator şi cilindrul port- 

hârtie, nu esfe reprezentat în figură).

Leistungsindikator; power indicator; teljesítményi 
1 indikátor]. 1. /V’ş.,Eif..’ Instrument care indică puterea.
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V .şi Wattmetru indicator. — 2. Mş.: Indicatorcuplat 
cu un dispozitiv de planimetrare şi cu un dispozitiv- 
contor al lucrului mecanic efectuat de pistonul 
unei maşini cu piston (v. fig.). Rotita plani- 
metrică r se deplasează proporţional cu pistonul 
indicator, la care este legata prin axul a, şi 
proporţional cu rotaţia Cilindrului port-hârtie 
care îi transmite mişcarea prin plăcufa-supor! s şi 
roţile dinţate d; axul rotiţei pune în mişcare un 
mecanism contor obişnuit c, ale cărui indicaţii sunt 
proporţionale cu presiunea şi cu drumul pisto
nului maşinii, deci cu lucrul mecanic efectuat, din 
care se poate calcula puterea. La maşinile mo
toare alternative (cu piston) cu încărcare va
riabilă, indicatorul integrator permite determinarea 
puterii medii. Sin. Indicator integrator, Contor de 
lucru mecanic.

1. Indicator de temperatură [yKa3aTeJib TeM- 
nepaTypbi, TepMOMeTp; indicateur de tempé- 
rature; Temperaturindikator; temperature indica
tor; hőmérsékleti indikátor]. Tehn.: 1 .V . Termo- 
scop. — 2. V. Con Seger. — 3. Substanţă care 
are proprietatea de a-şi schimba coloarea, când 
temperatura trece de anumite valori, şi de a re
veni la coloarea iniţială, când temperatura scade. 
Se foloseşte la vopsirea anumitor piese de ma
şini. Mai des folosite sunt: iodura dublă de cupru 
şi mercur, roşie pentru temperaturi până la 55°, 
roşie-brună dela 63°, brună dela 70° şi neagră 
peste 100°; iodura dublă de argint şi mercur, gal
benă la rece, portocaliedela 70°şi carmin peste90°.

2. Indicator de umiditate: Sin. Higrometru (v.).
3. Indicator de unghiu [yrjiOBOH nona3a- 

T6Jlb; indicateur d'angle; Winkelzeiger; angle 
indicator; szögmutató]. Tehn.: Aparat care indică 
unghiul format de o direcţie cu o direcţie de 
referinţă, de obiceiu verticală sau o anumită ori
zontală. — Există numeroase indicatoare de unghiuri:

4. ~  de derivă [H3MepHTeJlb CHOCa; indi
cateur de dérive; Aktriftmesser; dr.ft meter, dnft 
indicator; irányszög mutató]. Fotgrm.: Indicator 
cu care este echipat mecanismul de suspensiune 
al unei camere aerofotogra nmetrice a jtomate, 
şi care permite măsurarea şi fixarea unghiului de 
derivă al camerei respective.

5. ~  de direcţie a vântului [yKa3aTeJib Hanpa-
BJieHHH BeTpa; indicateur de ia direction du vent; 
Windrichtungsanzei- 
ger; wind direction 
indicator; szélirány
mutató] : Instrument
pentru indicarea direc
ţiei instantanee (tre- c 
cătoare) a vântului.
Montat pe avion, dă 
direcţia relativă, iar 
pe sol, direcţia abso
lută. Firele de platină 
Fi şi F2 (v . fig.), de
0,05 mm grosime şi 
30 mm lungime, în
călzite prin trecerea curentului electric şi despăr
ţite prin paleta P, sunt răcite în mod inegal, când

direcţia vântului se abate dela planul de sime- 
trie ai aparatului; aceasta produce o deviere 
galvanometrului diferenţial G .

6. ~  de incidenţă [yK a3 aT e jib  y r j ia  aTaKH 

yK asaT eJlb  HaKJlOHa; indicateur dfincidence; 
Ansteliwinkelindikator; incidence indicator; inc - 
dens-mutató]. 1. Nav.: Busolă de înclinaţie, care 
constă, în general, dintr'o busolă magnetică cu acut 
format din două bare paralele, prinse de un flotor* 
şi cari oscilează într'un amestec de alcool şi apă. —
2. Av..* Aparat de bord pentru măsurarea unghiuri
lor de incidenţă. Se compune dintr'o giruetă dubla 
cu ax orizontal şi din două suprafeţe directoare 
orizontale, montate pe un trapez articulat; laturile* 
sale neparalele sunt prelungite şi au contragreu
tăţi. Una din aceste laturi este în legătură cu urb

Indicator de d irecfie  a vântului. 
F i) Şi F )̂ fire de platină; B)  ba
terie ; P) paletă de lemn sepa
ratoare; G ) galvanometru d ife 
renţial; N)  şi S)  poli; d ,) şi d2) 
înfăşurări d iferenţia le; c) înfăşu

rare compensatoare.

Indicator de incidenţă.
V) vânlul incident; a) unghiul de incidenţă, {3) unghiul de ro— 
ta)ie  al giruetei (p ^  Î0 a ) ; O ) axu! de rotafie v rtual ai g i

ruetei; P) puncte de rotafie ; G j contragreutăţi.

comutator electric cu ploturi, aşezat în supor
tul giruetei; deplasarea unghiulară a acestei la
turi şi a braţului comutatorului sunt egale cu aproxi
mativ de zece ori unghiul de incidenfă corespun
zător. Un cablu compus din mai multe fire con
ductoare leagă ploturile cu un cadran indicator 
cu lămpi, aşezat la tabloul deborda i avionului. 
Indicaţiile lui se folosesc pentru a menţine echi
librul longitudinal al avionului şi, în special, pentru  ̂
a evita pierderea de vitesă.

7. ~  de inclinare: Sin. CI nometru (v .).
8. ~  de pantă [KJlHH0M6Tp, HHKJIHHOMeTp; 

indicateur de pente, clinometre; Neigungsmes- 
ser; clinometer, inclinometer; hajtás mutató]: In-

Indicator de pantă Indicator de pantă cu pendul,
cu lich id . Í )  ac (ind ice ) pendular cu vernier,*-.

2) cadran fix .

strument care indică inclinarea planului de simetrie? 
al unui vehicul (vertical în pozifie normală) faţă de?
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verticală, respectiv inclinarea vehiculului fafă de 
un plan orizontal.

Indicatoarele de pantă cu lichid sunt formate 
dintr'un tub închis, îndoit în formă de triunghiu 
şi umplut cu un lichid colorat; nivelul relativ al 
lichidului în una din ramuri indică unghiul (v. fig.). 
— Indicatoarele cu pendul sunt constituite din
tr'un cadran solidar cu sistemul a cărui parttă se 
caută, şi dintr'un pendul cara se găseşte în fafa 
cadranului şi îşi menfine pozifia verticală, dato
rită gravitafiei (v. fig.). Se folosesc pentru încer
cările de stabilitate a anumitor vehicule, pentru 
determinarea pantelor căilor carosabile, etc.

în aviafie se folosesc indicatoare de pantă 
longitudinală, cari indică unghiul de urcare sau 
de coborîre al avionului. Aceste indicatoare de 
bord pot fi cu lichid cu aperiodicitate realizata 
prin forma convenabilă a tubului şi prin viscozi- 
tatea lichidului, sau cu un cadran pendular care 
se deplasează în fafa unui indice fix, solidar cu 
avionul. Sin. Clinometru longitudinal, Inclinome
tru longitudinal. — Indicatoarele de pantă trans
versală indică inclinarea spre stânga sau spre 
dreapta a avionului. în general, constau din.r'un tub 
de sticlă curbat, umplut cu un lichid amortisor, 
în interiorul căruia se mişcă o bilă metalică. La 
viraje se exercită asupra lui greutatea şi forfa fictivă 
centrifugă; de aceea, pentru ca pilotul să poată 
folosi citirile, indicatorul de pantă transversală se 
construeşte combinat cu un indicator de viraj şi 
cu un clinometru giroscopic. La sborul rectiliniu, 
el indică panta transversală reală a avionului 
La viraj corect, bila rărrâne la zero sau se depla
sează pufin în sens opus deplasării acului indi
catorului de viraj. Sin. Clinometru transversal, Incli
nometru transversal.

Indicator de v ira j.
Í ) revenirea aerului, dela un tub 
Venturi dublu, aşezat pe laturile 
fuzelajului; 2) giroscop orizon
tal; 2a) a lveo le ; 2b) suspensiu- 
nea g iroscopulu i; 3) ieşirea ae
rului din cutia g iroscop u lu i; 
3a) mâner de reglaj pentru sen
sibilitatea indicatorului, prin re 
ducerea o rif ic iu lu i de ieşire a 
aeru lu i; 4)  cadranjl ind icato
rului; 5) placă albă indicatoare.

î. indicator de viraj [rHpocKonHHecKHH ynar 
3aTejib n0B0p0T0B caMOJiéTa; indicateur de

virage; Wendezeiger; turn indicator; forduiaf-mu~ 
tató]. Av.: Instrument de bord care indică vitesa 
unghiulară cu care avionul virează în jurul unei 
axe verticale. Se compune dintr'un giroscop ori
zontal cu două grade de libertate, a cărui sus
pensiune acţionează o placa albă (v. fig .). Cuplul 
de reacfiune desvoltat de giroscop, când se ro
teşte odată cu avionul, este echilibrat de un re
sort antagonist, pozifia de echilibru depinzând 
de vitesa de virare; la viraje, placa albă apare 
în sectorul din stânga sau în cel din dreapta at 
unui cadran. La alte indicatoare, placa albă e 
înlocuită printr'un ac care se deplasează în fafa 
unui cadran gradat.

2. ~  de viraj şi de inclinare [yna3aTejib no- 
BOpOTa H KpeHa; indicateur de virage et de 
pente; Wende- und Neigungsmesser; turn- and 
bank indicator; fordulat- és hajtás-mutató]. Av.: 
Instrument care confine, într'o singură cutie, 
un indicator de viraj şi un clinometru transversal. 
Combinafia serveşte să indice pilotului unui avionr 
dacă virajul executat este corect, adică fără gli 
sadă sau derapare. Sin. Indicator de viraj şi de 
pantă transversală.

3. Indicator de vitesă [ynasaTejib  CKopocTH^ 
indicateur de vitesse; Geschwindigkeitsanzeiger;

Indicator de vitesă cu tub Venturi. 
V )Ju b  Venturi; T) tubulură prin care p re 
siunea se transmite în interiorul capsu
le i; M) capsulă manometrică, /) ac ndi- 
cator; C) cadran; G ) geam protector; 
S) şurub pentru reglarea p oz iţie i de 

zero a acului indicator.

speed indicator, speedometer; sebességmutató]
1. C. f. V. Vitesometru. — 2. Av.: Instrument de bord 
care indică vitesa relativă a avionului fafă de 
aerul în care se deplasează. Are o antenă saû  
o priză de presiune dublă (în stânga şi în dreapta 
avionului), o tubulură de legătură şi un meca
nism indicator; antena e aşezată în afara avionu
lui, iar indicatorul, pe tabloul de bord. La in-
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■dicatoareie cu tub (trompă) Venluri (v. fig.), de
presiunea din interiorul trompei V, aproximativ 
fjroporfională cu pătratul vitesei curentului de 
«aer, se transmite asupra 
unei capsule meialice cu 
pereţi ondulaţi care, um- 
■flându se, transmite miş
carea, prin pârghii şi an
grenaje, la acul indicator 
J ,  care se deplasează 
în fafa unui cadran gra
dat. Dă erori mari la 

•vitese mai mari decât 
200 km/h. La indicatoarele 
•cu tub Pitot (v. fig.), 
depresiunea se transmi
se în interiorul capsulei 
manometrice M, iar pre
siunea statică asupra exte
riorului ei, astfel încât

Indicator de vitesă cu tub Pitot.
P) tub P itot; B) b ifa ră  de fixare ; D) tub pentru transmiterea 
depresiunii în interiorul capsulei; Pr ) tub pentru transmiterea 
p resiun ii la exteriorul capsulei (în cutia etanşă a indicatoru
lu i); M) capsulă manometrică; /) ac indicator; C ) cadran; 
G ) geam de protecfiune; S) şurub pentru reglarea pozifiei de 

zero a aculu1.

indicafiile sunt mult mai precise decât ale celor 
cu tub Venturi. Se folosesc şi la vitese mai mari, de 
peste 300 km/h.
Spre a elimina 
eroriie de Virare 
şi de urcare pro
duse de nepara- 
leiismul antenei ri
gide cu vinele de 
aer, se folosesc 
prize de aer stati
ce  orientabile, şi 
prize de aer su- 
plementare dina
mice; de aseme
nea, priza statică 
se separă de an
tenă şi se plasea
ză pe avion în 
locurileîncari pre
siunea statică este 
foarte pufin in
fluenţată de evoluţiile avionului. Indicatorul de 
vitesă cu corecţie altimetrică are un organ ane- 
mometric cu trompă Venturi şi ac drept, şi un 
organ barometric cu ac curb, de care e fixată o 
rază vectoare (v. fig.). La intersecfiunea celcr 
două ace se citeşte direct, pe o refea de curbe 
de egală vitesă, vitesa relativă corectată în ra
port cu altitudinea.

Ind.câtor de p ierdere de 

vitesă.
B) bec e le c tr ic ; C ) contact 
e le c tr ic ; M) capsulă ma
nometrică; A ) conexiune la 
tubulură anemom etrică; Cf )  

contact Ia masă fix ; S) şurub 
de reglaj al p oz iţie i de a- 

prindere a beculu1.

i Indicator de pierdere de vitesă [yKa3aTeJib 
nOTepH C K opoC T H jave rt isseu r  depertede vitesse; 
Geschwindigkeitsverlustanzeiger; loss of speed 
indicator; sebességvesz
teség mutató]. Av.: Lampă 
electrică aşezată la ta
bloul de bord, al cărei 
înfreruptoreste comandat 
de uri manometru inter
calat pe canalizafia ane
mometrică a avionului, 
astfel încât lampa se aprin
de, când vitesa relativă a 
avionului scade sub o 
anumită limită.

2. Indicator calitativ
[KanecTBeHHbiH yna- 
3aTejib; indicateur quali- 
tatif; Qualitativindikator; 
qualitative indicator; mi
nőségi mutató]: Instru
ment, aparat sau dispo
zitiv care indică faptul că
o anumită mărime e di
ferită de zero, dar fără 
a o măsura. — Se folo
sesc numeroase indica
toare calitative. Exemple:

3. ~  cu picături [na- 
iuieyKa3aTejib; indica
teur du graisseur compte- 
gouttes; Tropfschmier- 
gefăfyndikator; drip oiler indicator; csepegési 
mutató]. Mş.: Mică fereastră lăsată în canalizafia 
de ungere, imediat sub un ungător cu picături,

spre a se vedea 
dacă uleiul picu
ră, şi deci unge
rea funcfionează. 
Sin. Indicator de 
ungere.

4. ~  de acord 
catodic. V. sub 
Ochiu magic.

ó. ~  de po
laritate [nojifoco- 
onpeAejiH Tejib ,
HHftHKaTOp no- 
JlflpHOCTH; indica
teur de polarité; 
P o lu n g sw e ise r , 
Polsucher;polarity 
indicator; polari- 
tási mutató]: In
strument care in

dică polaritatea unui conductor fafă de un altul.
e. ~  de  te n s iu n e  [HH^HKaTop Hanpa- 

/KeHHH; indicateur de tension; Spannungsanzeiger; 
tension indicator; feszültségi mutató]. Elf.: Tub de 
sticlă umplut cu neon, care devine luminos sub ac
fiunea câmpurilor electrice alternative, şi deci 
când se apropie tubul de o conductă pusă sub 
tensiune.

ifesă cu corecfie  altim etrică .
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i. Indicator electric [aneKTpHHecKHH h h a h - i 
KaTOp; indicateur électrique; elekirischer Indika- j 
tor; eíectrical indicator; elektromos indikátor]:1
1. indicator al cărui principiu de funcfionare sej 
bazează pe un fenomen electric. Ex.; Indicator i 
electric, de presiune (v.). — 2. Indicator care mă- ! 
soară sau dă indicaţii asupra unei mărimi electri- 1 
ce. — Se folosesc numeroase feluri de indica
toare electrice:

k 2. ^  de conductibilitate a aerului [yKa3a- 
H'eJlb B 0 3 fly X 0 n p 0 B 0 A H 0 C T H ; indicateur de con- j 
ductibi lité de !1 a i r f Luftleitfáhigkeitsindikator; air | 
conductibility indicator; légvezetőképesség mu- 
faló]. Elf.: Instrument pentru indicarea conducti- i 
bilităţii şi deci şi a gradului de ionizare al aerului. j 
în indicatorul din figura de mai jos, aerul este J 
aspirat de ventilatorul V prin tubul T, care este 
aşezat între armatura exterioară E şi cea interi
oară I, ale unui condensator cilindric; sub acţiu- ; 
nea tensiunii dintre armaturi, firele electrometru- 1

Indicator de conductibilitate a aerului.

Iui Ei se depărtează mai mult sau mai puţin 
unul de altul, măsurând gradul de ionizare al 
aerului, care provoacă pe armaturi o sarcină pro
porţională cu el.

3. ~  de desechiiibru 
[HHAHKaTOp HeypaB- 
HOBeineHHOCTH; indica
teur de déséquilibre; Un- 
symmetrieindikator; un- 
balance indicafor; fázis- 
egyenlőtlenségi indiká
tor]. Elf.: Instrument care 
indică desechilibrul din
tre fazele unei linii elec
trice, de obiceiu trifazate.
Un mic disc metalic e 
suspendat în dreptul cen
trului unui cadran, prin 
trei fire de mătase cari 
se înfăşură pe câte un 
mosor aşezat în dreptul 
vârfului triunghiului trasat pe cadrah (v. fig.). Fie
care mosor se roteşte prin acţiunea echipajului 
mobil ai câte unui instrument de măsură mono*

Ind ica to r de d e se c h iiib ru . 

î )  d is c  m e ta lic ; 2) f ire  de 

m ă ta se ; 3) cadran  g ra d a t ; 

R S T) c e le  tre i fa ze , în  d rep 

tul că ro ra  se g ăsesc  m o- 
so a re îe .

fazat, montat pe una din fazele distribuţiei; la pozi
ţie excentrică a discului, lungimile firelor de mă
tase, între disc şi vârfurile triunghiului echilateral 
care Lmitează cadranul, indică valorile efective 
şi fazele mărimii de fază pe care o măsoară 
instrumentul, indicând astfel gradul de desechi
iibru.

4. ~  de izolament [npH Ő op a jih  H cnb iT a

HHH (H3MepeHHfl) H30J1HH,HH; indicateur d'isole- 
ment; Isolationsprüfer; insulation indicator; szige
telési mutató]: Instrument care indică defectele 
de izolament ale unui circuit sau ale unei insta
laţii electrice.

5. ~  de sincronism [HHAHKâTop CHHxpoHH3- 
Ma; indicateur de synchronisme; Synchronismus- 
weiser; synchronism indicator; szinkronizálási mu
tató]. V. Sincronoscop.

o. Indicator de adâncime [rJiyŐHHHbiö yna- 
3aTejib; indicateur de profondeur; Tiefenanzeiger; 
depth indicator; mélységi mutató]. Mine: Dispo
zitiv în legătura directă cu arborele unei maşini 
de extracţie, constând din două cursoare cari se 
mişcă în sens invers, în sus şi în jos, de-a-lungul 
unei coloane, indicând mecanicului în orice mo
ment pozifia coliviilor în puţ. V. şi sub Indicator 
de ascensor.

7. ~  de apel [Bbi3biBH0H yKa3aTejib ; indi- 
cateur d'appel; Nummernanzeiger; call display, 
caii indicator; számmutató]. Telf. ;  Dispozitiv fo
losit în unele centrale telefonice, constând din cifre 
luminoase cari se „aprind" la facerea apelului, in
dicând astfel operatoarei abonatul chemător. Indi
catoarele de apei pot fi pe grupuri de sosire sau 
în tandem.

8. ~  de ascensor [ynasaTejib  xo^a no/ţ'b- 
éMHHKa; indicateur d'ascenseur; Aufzugzeiger- 
werk; lift indicator; felvonó-mutató]: Tablou aşe
zat la fiecare etaj, în dreptul uşilor de acces ale 
puţului ascensorului, şi pe care se arată dacă 
ascensorul este ocupat, dacă este în mers, dacă 
vine sau pleacă, la ce etaj se găseşte, etc. Sunt 
răspândite două tipuri: indicatoare mecanice (la 
cari un cursor sau un ac reproduc la scară redusă 
mişcarea cabinei, care i se transmite prin angre
naje dela cablui ascensorului) şi indicatoare elec
trice (la cari se aprind becuri, comandate de miş
carea cabinei ascensorului, care închide nişte con
tacte la fiecare etaj, sau de mişcarea tamburului 
ascensorului, care închide nişte contacte în rota
ţia sa).

9. Indicator de direcţie. Auto. V. Semnalizator
i de viraj.

jo. ~  de viraj. Auto. V. Semnalizator de 
' viraj.

11. ~  la distanţă. V. Teleindicator.
12. Indicator pirometric. V. Con Seger.
13. Indicator radioactiv [paAHoaKTHBHbiH h h - 

AHKaTOp; indicateur radioactif; Radioaktivindika- 
tor; tracer element; rádioaktiv indikátor]. V.

' Trasor.
m. I ndicator  vizual de acord. V. Ochiu 

magic.
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i. indicator [yKa3aTejib; indicateur; Anzeiger; 
indicator; mutató]: Inscripţie, simboi sau sem
nal cari atrag atenfiunea sau dau indicaţii tre
cătorilor.

2 ~  de circula|ie [ynasaTejib  ABH>KeHHH; 
indicateur de circulation; Verkehrszeichen; circu- 
lation indicator; közlekedési mutató]: Tablă cu 
inscripfii, aşezată pe un stâlp, într'un anumit punct 
a! unei căi de comunicafie, spre a da pietonilor 
şi conducătorilor de vehicule indicaţii asupra mo
dului de circulajie în ace! loc. Sin. Tablă indica
toare, Semnal de circulaţie.

~  de remorcă [ynasaTejib npmţena; in
dicateur de rémorque; Anhángeranzeiger; traiíer 
indicator; pótkocsi-mutatói: Dispozitiv de sem
nalizare montai pe un vehicul motor, care atrage 
atenţiunea conducătorilor vehiculelor cari vin 
din sensul contrar să ţină seama, mai ales în 
curbe, de prezenţa remorcei trase de vehiculul 
motor.

4. ~  de staţie [cTaHiţHOHHbiS yKa3aTejib, 
yKasaTeJlb OCTaHOBKH; indicateur de station; 
Stationsschild; stop indicator, station indicator; 
állomás-mutató]: Tăbliţă care indică locul şi nu
mele unei siajii de tramvaiu, de autobus, etc.

5. ~  de stradă [yjiHHHbiH ynasaTejib ; plaque 
indicatrice de rue; Stra^ennamenschild; street in
dicator; utca-mutató]: Tăbliţă aşezată la colţurile 
de stradă; cu numele străzii respective. Sin. Tabla 
indicatoare.

e. ~  d e  ca le  [oTJiHHHTejibHbiH h í. A- c to j iő  

(M aHTâ;) poteau indicateur des chemins de fer; 
Eisenbahnindikatormast; railway indicator pole; 
vonal-mutató]. C. f.: Tăbliţă aşezată pe un stâlp, 
în apropiere de o cale ferată, spre a da anumite 
indicaţii personalului de tren sau trecătorilor. — 
Se folosesc indicatoare de cale permanente şi 
provizorii.

7. ^  de cale permanent [nccTOHHHbiH otjih- 
HHTejlbHblÖ m. A. CTOJ1Ó (MaHTa); poteau indi
cateur permanent des chemins de fer; permanen- 
ter Eisenbahnindikatormast; railway permanent 
indicator pole; állandó vonal-mutató]: Indicator
de cale instalat permanent lângă linie. Exemple 
de indicatoare permanente: indicator kilometric 
şi hectometric, indicator de începutul şi sfârşitul 
curbelor (reper de curbe); de declivitate (v. 
Declivitate, indicator de ~ ) , de delimitare de 
district, de secţie, etc.; balize avertisoare îna
intea semnalelor prevestitoare sau a semnale
lor de intrare în staţii; stâlp de fluier; indicator 
pentru locomotiva împingătoare (marcarea distan
ţei până la care se face împingerea trenului cu lo
comotiva nelegată la tren); indicator penfru dubla 
tracţiune interzisă; de vitesă (pe anumitesecţiuni de 
linie pe cari vitesa este limitată din anumite mo
tive); de locuri în cari este pericol de rupere a tre
nului; de intrare şi de ieşire de pe o secţiune de 
linie cu cremalieră; de limită de manevră; de 
atenţiune la bariere (inscripţii de atenţiune, „cru
cea Sf. Andrei", semnale luminoase), etc.

?. ~  de cale provizoriu [BpeivieHHbm o t-  

JIHHHTeJlbHblH 'M. A- CT0J1Ó (MaHTa); poteau 
indicateur provisoire des chemins de fer; provisori- 
scher Eisenbahnindikatormast; railway temporary 
indicator pole; ideiglenes vonal-mutató]: Indica
tor care se instalează provizoriu, în anumite pe
rioade, în unele puncte ale liniei. Exemple de 
indicatoare provizorii: indicator pentru plug de
zăpadă (marchează limitele porţiunii de linie pe 
care plugul trebue să ridice cuţitele şi să în
chidă aripile, spre a nu lovi construcţiile ascunse 
de zspadă, aşezate în general la poduri, Ia pa
saje de nivel, ramificaţii, etc.); indicator pentru 
restricţii de vitesă; indicator de marcere a por
ţiunilor pe cari se găsesc echipe de lucru; etc.

9. indicator [HHAHKaTOp; indicateur; Indiká
tor; indicator; indikátor]. Alg..* Numărul de nume» 
re din şirul 1 , 2 , 3 , . . . , # ;  prime cu numărul în
treg şi pozitiv a, se numeşte indicatorul lui a. Se 
notează cu simbolul cp (a).

10. Indicator [HHAHKaTop, ynasaTejib ; indi
cateur; Indikátor; indicator; indikátor, mutató]: 
Imprimat, în general sub formă de broşură sau 
de carte, care conţine indicaţii de o aceeaşi na
tură, expuse de obiceiu sub formă de tablouri. 
Exemple: indicator de mers al trenurilor (care 
indică plecările şi sosirile trenunlor şi distanţele 
dintre staţii); indicator kilometric (carnet în care 
se arată distanţele dintre staţiile unei căi ferate); 
indicator de străzi (care conţine toate străzile 
unui oraş, împreună cu indicaţii asupra monumen
telor, teatrelor, instituţiilor, tramvaielor, etc.).

11. Indicator, instrument ~  [HHAHKaTopHbifi 
HHCTpyMeHT; indicateur, indicateur Watt; Zeiger- 
insturment, Indikátor; indicator; indikáiormüszerl, 
V .  Instrument indicator.

12 . Indicatorul desenului [qepTejKHbiH yna3a- 

Tejib; indicateur du dessin; Zeichnungsindikator; 
drawing indicator; rajzindikáfor]. Tehn.: Ansamblul 
tabelelor de pe un desen, cari conţin indicaţii 
generale referitoare la acesta şi date caracteris
tice pieselor desenate: tabela indicaţiilor gene
rale, numele întreprinderii sau cl instituţiei, numă
rul desenului şi al planşei, numele desenatorului, 
ai proiectantului, etc., şi tabela pieselor: numirea, 
materialul, dimensiunile brute, greutatea bruta 
sau netă, bucăţi, etc., uneori şi tabela modifică
rilor pieselor V .  fig. sub Desen de montaj.

13. indicatrice. V .  Indicatoare.
14. Indice [noKasaTejib; indice; Index; index;

index]. Mat.: Dacă G e un grup finit, iar g un
subgrup al său, numărul claselor de resturi a!
descompunerii (la dreapta) e finit şi se numeşte 
indicele lui g în G . Dacă n şi m sunt, respectiv, 
ordinele lui G  şi g, indicele r al lui g în G, 
este dat de formula

r —n : m .
îs. Indice [nOKa3aT6Jib; indice; Index; index; 

mutató, jelző]. A/g.: Daca r este o rădăcină pri
mitivă a numărului prim p, orice număr întreg nt.
care nu se divide prin p, este congruent după
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modulul p, cu unul şi numai cu unul din termenii 
şirului 1, r, r2, r3, . . . , r P ~ 2. Exponentul acelui ter
men se numeşte indicele numărului n în baza r, 
după modulul p. Notaţie: fnd. (n, p).

1. Sudice [nOKasaTejib; indice; Index; index; 
index, mutató]. 1. Maf.: Simbol numeric sau literal, 
aşezat la dreapta şi mai jos (uneori mai sus) 
decât simbolul numeric sau literal al unei mărimi, 
căreia îi precizează valoarea sau semnificaţia.
— 2. Chim.: Mic simbol numeric, aşezat jos, la 
dreapta simbolului chimic al unui element, care 
arată numărul de atomi din acelaşi element cu
prinşi în molecula unei substanţe.

2. Indice de coordinare. V. Cifră de coor- 
dinare.

3. Indice d e  confravarianfă [ î lO K a s a ie J lb  KG H - 
T p a B a p H a H T H Q C T H ;in d ic e  d e  contra /ariance; Kon~ 
travarianzindex; contravariance index; kontravariáns 
mutató]. C/c. t.: Indice care afectează componen
tele unui tensor spre a le preciza natura contrava- 
riantă. Litera sau literele lui sunt aşezate sus, la 
dreapta simbolului componentei contravariante. 
Exemple: Á ,  B’’ , C ijh, ( Á •••*>.

4. Indice d e  covarianfă [ n o n a 3 a T e jib  Koea- 
p H a H T H O C T H ;in d ic e d e c o v a r ia n c e ; Kovarianzindex; 
covariance index; kovariáns mutató]. C/c. t.: In
dice care afectează componentele unui tensor 
spre a le preciza natura covarianfă. Litera sau 
literele lui sunt aşezate jos, Ia dreapta sim
bolului componentei covariante. Exemple': A i§ 
B ijt

5. ~  de numerotare [nOKasaTejib hchhc- 
jieHHH; indice de numération; Numerierungs- 
index; numeration index; számozási je lző]: Indice 
a cărui literă sau ale cărui litere sunt aşezate 
deasupra sau dedesubtul simbolului unor entităţi, 
pentru a arăta numărul entităţilor de acelaşi fel. 
Exem ple:

6. ~  de sumare [pesy jibT H py io iiţH H  nona- 
3 aTejlb; indice de sommation; Summationsindex; 
summation index; összegezési jelző]: Indice a 
cărui literă e aşezată într'o expresiune odată sus 
şi odată jos, şi care indică o sumă în raport cu 
el, între limite cari se precizează separat. Această 
convenfiune de sumare e introdusă pentru a su
prima semnul sumă. Astfel nu se mai scrie întreaga 
sumă, ci un termen monom, în care indicii repetaţi 
jos şi sus arată că trebue să se facă o sumă de 
aţâţi termeni, câţi indici repetaţi sunt. Simbolul 
lor se poate schimba după voie. Exemple: Suma

n

i =1

se notează cu A J? 1, şi aceeaşi sumă, scrisă sub 
forma

Y , A B rj,
r-\

se notează cu A rBr], adică

A ^ ~ A rBrK

cu convenţiunea de însumare asupra indicilor de 
sumare i şi r. în acest Lexicon nu s'a folosit 
convenţiunea de sumare. Sin. Indice mut.

?. Indice [nOKasaTejib; indice; Index; index; 
jelző]: Număr cu sau fără dimensiuni, care ca
racterizează o proprietate a unei substanţe, a unui 
obiect, dispozitiv, etc. — Exemplu:

8. ~  cefalic [rojiOBHOH nonasaTejib; indice 
céphalique; KopfzahI; cephalic index; fej-jelző
szám]: Raportul I c dintre lărgimea, adică dia
metrul transversal dt, şi lungimea, adică dia
metrul longitudinal dt al capului unui animal sau 
al unui om, înmulţit cu 100:

Serveşte pentru clasificarea animalelor în doll- 
cocefale, brahicefale şi mesaticefale.

o. Indice al unei pulberi [nopoxoBOH  nona-  

3aTeJlb; indice d'une poudre; Pulverzeichen; 
powder number; lőporjelzőszám]. Exp/.: Raportul 
dintre numărul de granule ale unei pulberi de in
fanterie şi dintre greutatea ei. Se exprimă, de o- 
biceiu, în număr de granule pe gram, şi se folo
seşte pentru a măsura gradul de fragmentare al 
pulberii. Gradul de fragmentare al pulberilor de 
artilerie se indică prin simboluri literale sau cifrice, 
după o scară convenţională.

10. Indice cefanic. V. Cetanică, cifră
11. ~  ce tenie» V. Cetenice, cifră.
12. ~  de acetil [aiţeTHJibHoe h h c jio ;  indice 

d'acétyle; AzethyîzahI; acetyl value; acetylszám]. 
Ind. ulei. şi gras.: Raportul dintre greutatea de 
hidroxid de potasiu necesară pentru neutralizarea 
acidului acetic provenit din hidroliză unei gră
simi sau a unui acid gras acetilat, şi dintre greu
tatea acestei grăsimi sau a acestui acid gras. Se 
exprimă, de obiceiu, în promili. Indicele de acetil 
depinde de prezenţa, în materiile grase, a gru
părilor hidroxilice sau a funcţiunilor alcoolice. 
Grăsimile, fiind puse în contact cu anhidrida ace
tică, vor combina de atâtea ori gruparea acefi- 
lică, de câte ori grăsimea sau constituenţii săi 
conţin gruparea hidroxil. Prin efectuarea acestor 
combinaţii se pune în libertate acid acetic, care 
se titrează.

13. ~  de aciditate [KHCJlOTHOe HHCJIO; indice 
d'acidité; Săurezahl; acid value; savjelzőszám]. 
Ind. ulei. şi gras.: Raportul dintre greutatea de 
hidroxid de potasiu care este necesară pentru neu
tralizarea acizilor graşi liberi conţinuţi într'o gră
sime, şi dintre greutatea grăsimii. Se exprimă, 
de obiceiu, în promili. Constitue o măsură a con
ţinutului de acizi graşi liberi dintr'o grăsime.

Cu puţine excepţiuni, grăsimile vegetale au un 
indice de aciditate mult mai mic decât grăsimile 
animale. De aceea e mult mai greu să se pro-

11*
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tejeze grăsimile animale contra influentelor dău
nătoare ale aerului, decât grăsimile vegetale, cari 
se păstrează muit mai bine. — Modul de obti
nere a grăsimilor, puritatea, vechimea şi modul 
de conservare influenţează formarea acizilor graşi 
liberi. Grăsimile proaspete au, în general, un 
indice de aciditate mic. Acesta creşte cu timpul 
de depozitare, deoarece se scindează acizii graşi 
liberi. Grăsimile râncede au, în general, un in
dice de aciditate mare. Indicele de aciditate 1 
corespunde unui confinut de 0,5% acizi graşi li
beri, calculaţi ca acid oleic.

î. Indice de ariditate [n o n a sa T e J ib  c y x o c T H ;  
indice d'aridité; Trockenheitsindex; aridity index; 
szárazságjelzőszám]. Meteor . : Raportul dintre ;
cantitatea de precipitaţii căzute într'un an (în mi- i 
limetri) şi suma, mărită cu 10°, a temperaturilor 
medii ale tuturor lunilor unui an (în grade Cel
sius). Dacă valoarea raportului este mai mică 
decât 15, clima e aridă sau semiaridă, iar dacă 
e mai mare decât 25, clima e umedă.

2. Indice de aur. Chim.: Sin. Cifră de aur (v.).
3. ~  de brom. V. Brom, indice de
4. ~  de cupru [MejţHOe HHCJ10; indice de 

cuivre; Kupferzahl; copper number; rézjelzőszám]. 
Ind. cel. : Raportul dintre greutatea de cupru le
gată de celuloză, şi dintre greutatea celulozei 
care o leagă. Indicele de cupru caracterizează 
numărul grupărilor carboxilice cari se formează 
în molecula de celuloză în urma procesului de 
albire. în practică, se determină astfel: Se fierbe 
1g celuloză cu licoare Fehling de titru cunoscut; 
oxidul cupros care se formează se depune pe 
fibră; după spălare, fibra e tratată cu sulfat feric, 
pe care-! reduce la sulfat feros, iar acesta este 
dozat cu permanganat; din cantitatea de perman- 
ganat întrebuinţată la titrare se calculează can
titatea de cupru care a fost legată de celuloză.

5. Indice de declin al presiunii [nonasaTeJib 
Jia^SHEfl /ţaBJieHHH; indice de déclin de la 
pression; Druckabnahmezahl; pressure decline 
index; nyomáscsökkenési jelzőszám]. Mine; Vitesa 
de scădere a presiunii de strat în raport cu 
producţia cumulativă extrasă, considerată ca va- I 
riabilă independentă (derivata cu semn schim
bat a presiunii în raport cu producţia cumulativă). .

Se exprimă, de obiceiu, în . Asociat cu I

presiunea de zăcământ, este întru câtva repre
zentativ pentru rezerva exploatabilă (v.) a zăcă- j 
mântului. ;

6. ~  de declin al producfiei [nonasaTeJib j
ynaAKa npOH3BOACTBa; indice de déclin; Ab- j 
nahmezahl; decline index; termelésapadási jelző-; 
szám]. Mine; Media lunară a scăderii procentuale 
a debitului unei sonde. în general, indicele este I 
constant cât timp regimul de zăcământ nu sufere j 
alteraţii în zona sondei respective. j

7. Indice de densitate. V. Densitate, indice i
de

s. Indice de esterificare [h h c jio  3CTepH (i)H - I 
KatţHH; indice d'estérification; Esterzahl; este-

rification value; eszterjelzőszám]. Ind. ulei. şi grăs.: 
Raportul dintre greutatea de hidroxid de potasiu, 
necesară pentru saponificarea acizilor graşi este- 
rificaţi dintr'o anumită substanţă, şi dintre greu
tatea acestei substanţe. Se exprimă în promili. 
în cazul grăsimilor complet neutre, indicele de 
saponificare este indicele de esterificare, iar la 
acizii graşi puri, indicele de esterificare este 
egai cu zero. în cazul produselor cari se compun 
dintr'un amestec de acizi graşi şi grăsime neutră, 
indicele de acid şi cel de saponificare reprezintă 
indicele de esterificare. Indicele de esterificare 
se poate calcula deci pe baza indicelui de acid 
şi de saponificare, fără nicio altă determinare 
suplementară.

o. ~  de hidrogenare [^HCJIO THAPHpOBaHHH; 
indice d'hydrogénation; Hydrierzahl; hydrogena- 
tion value; hidrogenálási jelzőszám]. Ind. ulei. şi 
grăs.: Raportul dintre greutatea de hidrogen ab- 

j sorbită prin hidrogenare cantitativă de către o
i anumită substanţă grasă, şi dintre greutatea acestei 
j substanţe. Se exprimă în procente. E un criteriu
i de apreciere a caracterului nesaturat al substanţei 
; grase.

10. Indice de înfoiere [nOKasaTejib paspbi-
I xJiCHHOCTH, npHTaiiţeHHfl oő'béMa; indice de 
! foisonnement; Aufquellungszahl; bulk factor; duz-
zasztási szám]. Mat. pis.: Raportul dintre volumul 
pulberii necesare spre a mula un obiect şi vo- 

! lumul obiectului mulat. După natura materialului 
| plastic folosit şi natura prelucrării (care depinde 
; de calităţile cerute obiectului mulat), indicele 
! variază între 1,7 şi 10.

11. ~  de iod. V. Iod, indice de ~  .
: i2. ~  de mobilitate fnoKa3aTejib ü o a b h h í -
! h o cth ; indice de mobilité; Bewegungszahl; mobi- 
| lity number; közlekedési szám]. Transp.: Raportul 
j dintre numărul total at călătoriilor efectuate într'o
I localitate într'o unitate de timp (zi, lună, an) cu 
j mijloacele de transport în comun, şi dintre cifra 
populaţiei acelei localităţi. Pentru o zi, indicele 
variază în medie între 0,8 şi 1,3. El serveşte, 
uneori, la determinarea oportunităţii de a se 
crea sau de a se desvolta transporturile în comun 
dintr'o localitate.

13. Indice de molibden [M 0 J iH 0 A e H 0 B 0 e  h h c j i o ; 
indice de molybdéne; Molybdănzahl; molybdenum 
figure; molibdenszám]. Ind. piei.: Raportul dintre 
greutatea de precipitat de tanat de molibden, 
produsă cu taninul dintr'un extract încercat, şi 
dintre greutatea taninului. Se exprimă, de obiceiu, 
în procente. Se bazează pe efectul de precipitare 
diferenţial al unui amestec de molibdat de amoniu 
şi clorură de amoniu asupra taninurilor de que- 
bracho şi mangrove. Serveşte la identificarea 
amestecurilor de materii tanante, în special de 
mangrove cu quebracho. Extractele de quebracho- 
ordinar au indici de molibden cuprinşi între 29 
şi 37, iar cele de mangrove, indici cuprinşi între 
124 şi 144.

14. ~  de neutralizare [KHCJlOTHOe HHCJIO;indice 
de neutralisation; Neutralisationszahl; neutralization 
number; semlegesítési jelzőszám]. Ind. ulei. şi gras.:
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Raportul dintre greutatea de hidroxid de potasiu 
necesară pentru neutralizarea acizilor organici şi 
anorganici dintr'un uleiu, şi dintre greutatea ule
iului. De obiceiu, în uleiu nu se găsesc acizi 
anorganici, astfel încât, prin această determinare, 
se găseşte şi cifra de saponificare a uleiului.

î. Indice de nomol [rpH36BOH nonasaTeJib; 
indice des boues, index boue; Schlammindex; mud 
index; iszapjelzőszám]. CanaL: Raportul dintre 
volumul nomolului (exprimat în cm3) depus de 
apă în 1/ 2 oră, şi dintre greutatea lui (exprimată 
în grame), cântărit uscat.

2. Indice de oxigen [KHCJiopoAHoe hhcjio ; 
indice d'oxygéne; Sauerstoffzahl; oxygen index; 
oxigénjelzőszáml. Ind. tut.: Raportul dintre volu
mul oxigenului din aer absorbit şi dintre greutatea 
tutunului în soluţie apoasă care, agitat timp de 
o oră, îl poate absorbi. Se exprimă, de obiceiu, 
în cm3/gh. Serveşte la constatarea gradului de 
fermentafie al tutunului: pe măsură ce scade acest 
indice, a cărui limită este de 0,1 cm3 oxigen 
absorbit de un gram de tutun pe oră, se reduce în 
aceeaşi proporfie durata tratamentului, fiindcă 
tutunul pierde capacitatea de a absorbi oxigenul 
din aer la sfârşitul procesului de fermentare.

3. Indice de productivitate al sondei [nO Kasa

Tejib npOH3BOAHTejlbHOCTH He^THHOH CKBa- 
}KHHbl; indice de productivité; Produktivitátszahl; 
productivity index; olajkúttermelékenységi szám]. 
Mine: Indice care caracterizează o sondă în pro
ducţie. El poate fi:

4. ~  de productivitate absolută [nonasaTeJib 
aócoJliOTHOH npoflyKTHBHOCTH; indice de pro
ductivité absoiue; absolute Produktivitátszahl; ab
solute productivity index; abszolút termelékeny
ségi szám]. Mine: Câtul debitului de ţifeiu al unei 
sonde prin depresiunea activă corespunzătoare. 
Se exprimă, de obiceiu, în tone produse zilnic 
pentru o atmosferă de diferenţă de presiune între 
strat şi sondă.

5. ~  de productivitate specifică [nonasaTeJib 
yAeJibHOH npOAyKTHBHOCTH; indice de produc
tivité spécifique; spezifische Produktivitátszahl; 
specific productivityindex; szpecifikus termelékeny
ségi szám]. Mine: Câtul debitului de ţiţeiu al unei 
sonde prin produsul dintre depresiunea activă 
corespunzătoare şi grosimea de strat productiv. 
Se obfine împărţind indicele de productivitate 
absolută prin grosimea productivă a stratului, 
exprimată, de obiceiu, în metri.

6. ~  de productivitate ai s t r a tu lu i [no- 
Ka3aTeJIb IipOH3BOAHTejIbHOCTH MeCTOpO>K- 
AGHHH; indice de productivité de la couche, in
dice de productivité du gisement; Produktivitáts- 
index einer ölführenden Schicht; pool's produc
tivity index; olajrétegtermelékenységi szám]: Câtui 
dintre producţia de ţiţeiu a unui strat şi scăderea 
corespunzătoare a presiunii de zăcământ (v .). Se 
măsoară în 103t/at.

7. Indice de randament [hhcjio np0H3B0AH- 
TejibHOCTH; indice de rendement; Rendements- 
index; return figure; teljesítményi szám]. Ind. piei.: 
Raportul dintre greutatea de piele tăbăcită vegetal

cu umiditate normală, şi dintre greutatea sub
stanţei dermice folosite. Se exprimă, de obiceiu, 
în procente. Serveşte pentru a aprecia randa
mentul de fabricaţie.

s. Indice de refracţiune [nonasaTeJib npe- 
JlOMJieHHH (pecjDpaKiţHH); indice de réfraction; 
Brechungsindex; refraction index; törési mutató]. 
V. sub Refracţiune.

a. ~  de refracţiune al aerului [pecJjpaKiţHOH- 
HbiH nOKa3aTejlb B03Ayxa; indice de réfraction 
de l'air; Luftbrechungsindex; refraction index of 
the air; légtörési szám]. Meteor. V. sub Aer.

io. Indice de retragere [ycaAOHHoe h h c j io ; 

indice de retrăit; Schwindmafj; contraction num
ber, shrinkage number; összehúzódási szám]. 
Met!.: 1. Raportul dintre dimensiunile lineare 
ale unei piese în stare de fuziune şi în stare 
rece (indice de retragere în lungime). — 2. 
Raportul dintre ariile suprafeţelor unei piese 
în stare de fuziune şi în stare rece (indice de 
retragere în arie). — 3. Raportul dintre volumele 
unei piese în stare de fuziune şi în stare rece 
(indice de retragere în volum). — Cunoaşterea 
indicelui de retragere este necesară la confecjio- 
narea modelelor pentru formarea pieselor. Indi
cele variază cu condiţiunile de răcire, cu tem
peratura de încălzire şi cu natura materialului. 
De exemplu, pentru fonta cenuşie, indicele de re
tragere în lungime este de 1/96, în suprafaţă 1/48, şi 
în volum 1/32. Sin. Indice de retrecisare. V. şi sub 
Retragere.

u. Indice de saponificare [hhcjio OMbiJieHHH; 
indice de saponification; Verseifungszahl; sapo- 
nification value; szappanosodási szám]. Ind. ulei. 
şi gras.: Raportul dintre greutatea de hidroxid 
de potasiu şi greutatea substanţei care poate fi 
saponificată complet cu hidroxidul, Alături de 
indicele de iod şi de indicele de aciditate, este 
una din constantele grăsimilor şi ale cerurilor, 
care serveşte la evaluarea lor. Indicele de sapo
nificare permite să se recunoască eventuale 
adausuri de substanţe nesaponificabile (unsori mi
nerale), fiindcă acestea reduc valoarea indicelui.

i2. ~  de tăbăcire [AyOHJibHOe HHCJIO; indice 
de tannage; Durchgerbungszahi; tanning figure; 
cserzési szám]. Ind. piei.: Raportul dintre greu
tatea de tanin şi greutatea substanţei dermice care 
îl leagă. Se exprimă adesea în 'procente. Serveşte 
pentru aprecierea gradului de tăbăcire. Valoarea 
lui trebue să fie cuprinsă între anumite limite, 
pentru ca tăbăcire3 să fie saturată.

îs. ~  de tamponare [KOJiHHecTBO THTpo- 
BaHHoro pacTBopa, HeoőxoAHMoe ajih  3aASH- 
H o ro  H 3M eneHHH KOHIţeHTpaiţHH BOAOpOAHblX 
HOHOB; indice de tampon; Pufferzahl; buffer index; 
tömési szám]. Ind. piei.: Raportul dintre volumul 
de soluţie de acid clorhidric n/1, necesar pentru 
a ridica cu două unităţi valoarea pH-ului într'un 
anumit volum de zeamă tanantă vegetală care are 
greutatea specifică 1,020, şi volumul de zeamă 
tanantă. Se exprimă, de obiceiu, în procente. 
Zemurile tanante mai slabe se titrează în mod 
asemănător, şi indicele de tamponare se recal



166

culează pentru o zeamă cu greutatea specifică 
1,020, înmulţind rezultatul titrării cu raportul dintre 
greutatea specifică 1,020 şi dintre greutatea spe
cifică a zemii. Zemurile tanante cu mare indice 
de tamponare sunt mult mai puţin influenţate prin 
adausuri de acizi tari decât zemurile cu indice 
de tamponare mic.

î. Indice de umflare iineară [hhcjio HaŐyxaHHH
u,ejiJlK)Ji03bii coefficient de dilatation de ia cellu
lose; linearer Ausdehnungsindex; cellulose swei- 
ling number; hossznyúlási szám]. Ind. cel.: Alungi
rea procentuală a celulozei, după tratarea ei cu 
leşie de mercerizare.

2. ~  de viscozitate Dean-Davis. V. Dean- 
Davis, indice de viscozitate

3 . ~  Hehner [hhcjio F . ;  indice de H.; H. 
Zahl; H. value; H. szám]. Ind. ulei. şi gras.: 
Raportul dintre greutatea de acizi graşi insolubili 
în apă conţinuţi într'o anumită substanţă grasă şi 
dintre greutatea acestei substanţe. Se exprimă, 
de obiceiu, în procente. Se determină prin sa- 
ponificarea cu potasă alcoolică a substanţei grase 
şi descompunerea săpunului format cu ajutorul 
acidului clorhidric. Acizii graşi rezultaţi sunt se
paraţi din amestec cu ajutorul eterului etilic.

4. ~  Kauri-butanol [hhcjio Kaypn-6yTaHOJi; 
indice Kauri-butano!; Kauri-butanol Zahl; Kauri- 
butanol value; Kauri-butanol szám]. Chim.: Mă
rime monoton crescătoare cu conţinutul în hidro
carburi aromatice al unui solvent organic, nu
meric egală cu cantitatea de solvent care tre
bue amestecată cu o cantitate dată de soluţie 
saturată de răşină de Kauri în butanol, care este 
clară, pentru ca această soluţie să capete o anu- i 
mită iurbiditate. Turbiditatea se produce prin faptul 
că hidrocarburile parafinice nu disolvă răşina de 
Kauri şi micşorează solubilitafea când se adaugă 
butanolului, aşa încât se formează o suspensie 
fină de Kauri, care provoacă turbiditatea la o 
cantitate de solvent cu atât mai mare, cu cât 
solventul introdus tn soluţia de Kauri-butanol 
are un conţinut mai mare în hidrocarburi aro
matice. Practic, se introduc 20 g soluţie Kauri- 
butanol într'un balon Erlenmayer de 250 cm3, 
care se pune într'un cristalizor de sticlă la 25°, 
şi sub care s'a introdus o hârtie cu un text tipărit, 
cu un caracter standardizat ca mărime şi grosime, 
iar dintr'o biurefă se picura solventul de cercetat 
(de ex. benzină); când turbureala care se pro
duce face ilizibil textul de sub cristalizor, se ci
teşte cantitatea de solvent scursă, care reprezintă 
indicele Kauri-butanol. Reactivul folosit este for
mat dintr'o soluţie de 100 g răşină de Kcuri în 
500 g alcool butilic cu punctul final 116* ■■119°. 
Pentru determinarea echivalentului soluţiei, se ţine 
seamă că heptanul, care este o hidrocarbură para- 
finică, are indicele 0, şi că benzenul, care este o 
hidrocarbură aromatică, are indicele 100. Indicele 
Kauri-butanol se foloseşte în industria lacurilor, 
unde se întrebuinţează benzine ca solvenţi.

5. indscs octanic. Chim. V. Octanică, cifră
g. ~  Polenske [hhcjio I I . ;  indice P. ; P. Zahl; 

P. value; P. szám]. Ind. ulei. şi gras.: Raportul

dintre volumul de soluţie de hidrát alcalin n/10
întrebuinţat la neutralizarea prin titrare a acizilor
volatili insolubili în apă, obţinuţi dintr'o anumită
grăsime, şi dintre greutatea grăsimii. Se măsoară,
, , . . , , 0,2 cm3 cm3de obiceiu, in unitatea ---------- —-----.

g 5 g
7. ~  Reichert-Meissl [ h h c j io  P .-M .; indice 

de R.-M.; R.-M. Zahl; R.-M. value; R.-M. szám] 
Ind. ulei. şi gras.: Raportul dintre volumul de 
soluţie de hidrát alcalin n/10 întrebuinţat la neu
tralizarea prin tilrare a acizilor volatili solubili în 
apă, obţinuţi dintr'o anumită grăsime, şi dintre 
greutatea grăsimii. Se măsoară, de obiceiu, în

, 0,2 cm3 cm3
u n it a te a ---------- = -----.

9 5 q
8. ~  Siebert [hhcjio 3 .; indice de S.; S. 

Bestimmung; S. number; S. jelző]. Ind. cel.: Ra
portul dintre greutatea de clor necesar pentru 
eliminarea ultimelor resturi de iignină dintr'o anu
mită materie primă şi dinire greutatea materiei 
prime. Prin oxidarea celulozei cu permanganat 
de potasiu de titru cunoscut şi retitrarea exce
sului cu sarea lui Mohr se determină greutatea 
de permanganat de potasiu întrebuinţat; greutatea 
se recalculează apoi în clor.

9. Indice fehnico-economic [ le x iio - bkohomh- 
HecKHH HOKa3aTejîb; indice technique-écono- 
mique; technisch-ökonomischer Index; technical 
economical index; műszaki-gazdasági jelzőszám], 
Ec. f.: Orice mărime derivată (v.) din mărimile 
caracteristice ale producţiei şi care permite să se 
compare între ele, din punct de vedere tehnico- 
economic, mijloace de producţie asemănătoare sau 
regimurile succesive de utilizare ale aceloraşi 
mijloace de producţie. După natura mărimilor din 
cari derivă, indicii tehnico-economici pot fi indici 
de utilizare (a instalaţiilor, agregatelor, maşinilor, 
suprafeţelor, etc.) sau indici de ccnsum (de ma
terii prime, combustibil, energie electrică, etc.). 
Indicii de utilizare a instalaţiilor se referă la gradul 
în care este folosită capacitatea de producţie a 
unui utilaj. Ei se împart în indici de utilizare in
tensivă, cari se referă fie la numărul de unităţi 
produse (bucăţi, tone, metri cubi, etc.), fie la 
cantitatea de materie primă prelucrată cu un utilaj, 
într'o unitate de timp dată (oră, schimb de opt ore, 
an, etc.), şi indici de utilizare extensivă, cari se 
referă la timpul cât a fost folosit un utilaj, în 
raport cu fondul de timp total disponibil într'o 
anumită perioadă, adică faţă de timpul total de 
lucru prevăzut pentru instalaţia respectivă, ţinând 
seamă de reparaţiile generale periodice. — în par
ticular, indicii de utilizare specifică a instalaţiilor 
sunt raportaţi la o unitate caracteristică a capaci
tăţii de producţie a instalaţiilor, pentru a permite 
compararea instalaţiilor asemănătoare, însă de 
diferite mărimi. Pentru a compara între ele, de 
exemplu cuptoare înalte de diferite mărimi, se poate 
folosi indicele tehnico-economic care exprjmă 
numărul de tone de fontă produse pe ziua de 
24 ore şi pe 1 m3 de volum de cuptor înalt, 
ultima unitate fiind aleasă ca unitate caracteristică a
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•capacităţii de producţie. — Indicii de consum 
se referă Ia consumul raportat la unitatea de 
cantitate de produs, consumul putând fi: de ma
terii prime (de ex. cantitatea de minereu, de o 
anumită concentraţie şi provenienţă, consumată de 
un cuptor înalt spre a produce unitatea de can
titate de fontă), de materiale auxiliare (de ex. 
cantitatea de căptuşeală bazică necesară unui 
cuptor Martin pentru a produce unitatea de can
titate dintr'un sort de otel dat), de combustibil 
(cantitatea de combustibil de o anumită calitate, 
consumată de un cuptor înalt penfru a produce 
unitatea de cantitate de fontă), sau de energie 
electrică.

Indicii tehnico-economici se numesc generali 
dacă se refera la un grup de maşini-unelte/ de 
întreprinderi similare, etc., şi individuali, dacă se 
referă la o singură întreprindere, la o singură 
industrie, etc.

î. Indice terapeutic. V. sub Chemoferapie.
Indice [yKasaTeJib; index; Index; index; 

mulató]. Fiz.: Ac sau altă piesă a unui instrument 
sau a unui aparat, mobile în faţa unei scări gradate, 
şi cari servesc la citirea numărului diviziunii 
scării, până la care s'a deplasat sau sra rotit echi
pajul mobil al instrumentului sau al aparatului.

3. Indice [ynasaTeJib; index; Index; index; jel]. 
Gen,: Semn trasat pe o curbă, pe o scară, etc., 
pentru a se raporta la el poziţia părţilor — even
tual mobile — ale unui sistem tehnic, ale unei 
fotografii, diagrame, etc. Sin. Marca.

4. ~  stereoscopic [ciepeocKoriHHecKHH yna- 
sa.Tejib; index; Mef^marke; stereoscopical index; 
sztereoszkopikus je l]. Fofgrm. V. sub Marcă ste
reoscopică.

5. indice [ y K a 3 a T e J ib ,  h h a g k c ; index; Na- 
menregister, Sachregister; index; tárgymutató]. 
Arfe gr.: Listă alfabetică sau metodică de nume 
şi de materii conţinute într'o lucrare sau într'un 
periodic, pusă la sfârşitul (uneori Ia începutul) 
volumului. Sin. index.

r». Indice alfanumeric (al unui standard) [aJi(J)a- 
bh th o -hhcjioboh  yKa3aTeJib; indice alpnanu- 
mârique; alphanumerisches Verzeichnis; alphanu- 
merical indicator; alfanumérikus tárgymutató]: 
indice compus dintr'o literă (de obiceiu majus
culă) urmata de una sau de mai multe cifre, 
folosit adesea pentru numerotarea şi clasificarea 
standardelor; în acest caz, litera majusculă ca
racterizează ramura de specialitale, iar grupul de 
cifre indică: clasa şi grupul, eventual ordinea 
cronologică şi daia întocmirii standardului re
spectiv.

7. Indici de referire [paMHbie OTMeTKH; re
peres des axes, repéres du cadre; Rahmenmarken; 
frame marks; keretjeízések]. Fofgrm.: Indici sau 
semne imprimate ia mijlocul laturilor cadrului 
unei fotograme, şi anume indicii h şi //, situaţi 
la mijlocul laturilor stânga şi dreapta ale clişeului, 
şi indicii v şi v , situaţi la mijlocul laturilor de 
sus şi de jos ale clişeului. Servesc la determi

narea axelor rectangulare din planul clişeului 
fotogramei. Se folosesc numai Ia camerele fotogra
fice m = trice.

s. Indicii cadrului [paMHbie OTMeTKH; reperes 
du cadre; Rahmenmarken; frame marks; keretjel
zések]. Fofo.: Reperii săpaţi în metal pe marginea 
interioară a cadrului, cari se imprimă pe clişeu 
odată cu înregistrarea obiectivului fotografiat, şi 
cari determină axele rectangulare ale planului 
clişeului.

9. Indiferent, echilibru ~  [6e3pa3JiH4Hoe 
p a B H O B e c iie ; équiíibre indifférent; indifferentes 
Gleichgewicht; indifferent equilibrium; közömbös 
egyensúly]. Mec. V. sub Echilibru, poziţie de

10. Indigen [iviecTHOro np0H3B0flCTBa; indi
gene; inlândisch; indigenous; belföldi]. Tehn.: 
Calitaiea unui material sau a unui fabricat de a 
fi fost produs în ţară.

11. indigo [hh^hto; indigo; Indigo; indigo; 
indigo]. Chim.:

.H H
C C

HC
I

HC

c- -co oc- -c
c c

H H

- C . C
V V

H H

VCH
i

CH

Prototipul coloranţilor de cadă. A fost extras 
mult iimp din plantele indigóiéra tinctoria L., 
originară din India, Isatis tinctoria L., Baptisia 
tinctoria R. Br., originară din America de Nord, 
şi Tephronia tinctoria Pers., originară din Cey
lon. Indigoul natural (indigotina) se găseşte sub 
formă de indican (v. indican). Astăzi se între
buinţează numai indigoul sintetic, care se fa
brică din anilină sau din acid antranilic. Indigoul 
este o pulbere de coloare aibastră închisă, cu 
p. t. 390° (în absenţa aerului); coniine două 
nuclee indolice. Este insolubil în apă. -— Pentru 
a putea fi întrebuinţat în imprimeria textilă, in
digoul trebue redus în leucobază (alb de indigo). 
Reducerea se face cu hidrosulfit de sodiu, cu 
zinc sau cu sulfat de fier în baie alcalină. Prin 
oxidare în aer, colorantul revine la forma iniţială, 
şi astfel se fixează pe fibră, colorând-o în al
bastru. Derivaţii bromuraţi ai indigoul ui dau co
loranţi de tip Ciba.

12. Indigo roşu. V. Indirubină.
13. Indigoide,materii colorante ~  [HH^HroH^bi; 

matieres colorantes indigoídes; indigóidé Farb- 
stoffe; indigóid dyes; indigoídes festőanyagok]. 
Chim.: Materii colorante din clasa indigoului, sub 
formă de derivaţi di-, tri-, şi tefrabromuraţi sau 
-cloruraţi, caracterizate prin gruparea cromoforă

0 = : C - C = C - C  =  0 ,
I 1 ! I

care conţine patru atomi de carbon, fiecare jumă
tate fiind legată de un cidu complex. Sunt asemă
nătoare cu indigoul în privinţa constituţiei ior chi
mice, ca şi din punctul de vedere al proprietăţilor
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fizice şi chimice. Se cunosc coloranţi din această 
clasă cu cari se pot objine toate nuanţele, dela 
galben la negru, nuanţa fiind determinatăde grupa
rea care înlocueşte gruparea NH în molecula de 
indigo. Ecarlatul de tiöindigo R şi ecarlatul Cîba dau 
coloraţii extrem de rezistente, atât pe fibrele 
vegetale, cât şi pe cele animale. Materiile colo
rante indigóidé sunt substanţe cristalizate, în ge
neral greu solubile, cari sublimează uşor. Ca şi 
indigoul, sunt coloranţi de cadă cari, prin reducere 
în baia alcalină, dau leucobaze din cari se re
generează colorantul iniţial pe fibră, prin oxidare 
cu oxigenul din aer.

î. Indigolif [HHflHroJiHT; indicolife, indigóiite; 
Indigolith; indigolite; indigolit]. Mineral.: Varietate 
albastră de turmalina. Coloarea este datorită unui 
exces de fier.

2. Indigosoli [HHAHr030J]H; indigosoles; In* 
digosole; indigosols; indigoszolok]. Chim.: Com
binaţii obţinute prin acţiunea acidului clorsulfonic 
asupra leucoderivatului indigoului sau al altor 
coloranţi de cadă. Sărurile de sodiu solubile în 
apă servesc la vopsirea în soluţie neutră, a lânii, 
a mătasei şi a bumbacului, în albastru. Indigosolii 
sunt preferaţi coloranţilor de cadă, cari vopsesc 
în soluţie alcalină. Sunt stabili şi se pot conserva 
şi transporta uşor.

s. Indigofină. Chim.: Sin. Indigo (v.).
!. Indilaf. Ind. far.: Tip de cusătură cu tighel 

rar, ca la o plapomă. Sin. însăilat (Jud. Tutova).
5. Indilafans: Oţel cu coeficient de dilataţie 

termică minim, de compoziţie apropiată de a 
oţelului invar (v .). (N. D.).

6. Indirubină [HHAHpyÓHH; îndirubine; Indi- 
rubin; indirubin; indirubin]. Chim.:

H H
H

pentru a pune o navă „la uscat" într'un doc* 
în vederea efectuării unor lucrări de reparaţie 
sau de întreţinere a carenei ei. îndocarea în 
docuri uscate consistă în următoarele operaţiuni: 
introducerea navei în doc, prin plutire; închiderea 
porţilor ecluzei; evacuarea apei din interiorul* 
docului; aşezarea navei pe tacheţii şi săniile de 
pe fundul docului, şi proptirea laterală a navei. — 
Operaţiunile pentru îndocare într'un doc plutitor 
sunt: cufundarea docului plutitor şi tragerea lui 
sub chila vasului; evacuarea parti a lă a apei din 
doc, pentru ca nava să se aşeze pe tacheţi şi 
pe sănii; proptirea laterală a navei, şi continuarea 
evacuării apei, până ce fundul docului se ridica 
deasupra apei. — îndocarea cu docul-mamă are 
următoarele faze (v. fig. sub Doc-mamă); cufun
darea docului-mamă şi aducerea lui sub pontonul 
intermediar; ridicarea docului-mamă sub ponton 
şi înzăvorirea acestuia; cufundarea ansamblulur 
doc-mamă şi ponton, şi aducerea lui sub vas; prop
tirea vasului şi evacuarea apei din docul-mamă, 
până ce pontonul şi vasul ies complet din apăj 
închiderea vanei pontonului intermediar; cufun
darea docului-mamă şi îndepărtarea lui. Sin. An- 
docare. V. şi sub Doc.

9. indofenoli [HHAO(J>eHOJibi; indophénols ■„ 
Indophenole; indophenols; indofenolok], Chim.:
o=

N C 
r  /  V /  ^O OC c  CH

HC C - C  | î!

ii I )c  = c------ C \
HC C — N X C/

X H

\ H H

Produs de coloare roşie, care însoţeşte indigoul 
natural. Se obţine sintetic prin condensarea in
doxilului cu isatina. Sin. Indigo roşu.

7. Indiu [hh^hh; indium; Indium; indium; in- 
dium]. Chim.: in; nr. at. 49; gr. at. 114,8; gr. 
sp. 7,2- *-7,4; p. t. 156°. Element chimic bi- şi 
trivalent din grupa a treia a sistemului periodic. 
Se găseşte în cantităţi foarte mici în blendă, 
alături de zinc, de care se separă prin tratări 
succesive cu acid azotic, acid sulfuric, amoniac 
şi acid clorhidric. E un metal maleabil. Cu oxi
genul formează oxidul ln20 3; cu clorul dă com
puşi mono-, bi- şi trihaiogenaţi. Nu are între
buinţări tehnice.

8. Îndocare [ B B e A e n n e  b  a o k ,  y c T â H O B K a  b  
AOKe; mise au dock; Docken; docking; dokkra 
szerelés]. Nav.: Totalitatea operaţiunilor executate

^ y = N  — ^ y  — OH. Derivaţi ai feniI- 
! chinon-iminei, cari cuprind o clasă de materii 
| colorante (v. Albastru a-naftol). Au valoare 
I practică mică în vopsitoria textilă, fiind instabili 
fa|ă de acizi; unii dintre ei servesc ca materi?

: prime la prepararea coloranţilor de suif şi a sa- 
■ franinelor.

io, îndoire [ c r a ő a H H e ,  H 3 r H Ő a H H e ; ployage; 
Biegen; bending; hajlités]. Met!.: Operajiune de 
forjare la cald sau la rece, efectuată pentru a 

[schimba forma unui metal sau a unui aliaj, şi prin 
‘ care fibra neutră a piesei se curbează în două 
| braţe (lungimea ei rămânând constantă, fibrele 
: exterioare fiind în- 
i tinse, iar cele inte- 
rîoare, comprimate) / 
farăca să seschirmbe 

; sensul curburii. Ba
rele de dimensiuni 3 c

: mari se îndoaie la în d o ire ,

cald, iar cele subţiri, a) form a 'n if ia la ; b) fo rm a fina la ;, 

la rece. Pentru a 0  fib ra  neutră ; 2) zcn a  co m p rim a tă ; 

efectua operaţiunea, 3) zona întinsa,
se folosesc diferite unelte, ca nicovale, furci, 
scoabe, \ lăci de îndoit, etc. şi ciocane sau prese, 
după forma şi materialul piesei care se îndoaie. 
Defectele cari se pot produce prin îndoire sunt: 
ruperea materialului, dacă piesa a fost insuficient 
încălzită sau dacă unghiul de vârf este mult prea 
mic, sau subţierea piesei, dacă nu s'a prevăzut 
un surplus de material la îndoifură.

Uneori, îndoirea se face de-a-lungul unei linii 
drepte sau curbe a unei foi sau a unei table, 
astfel ca raza de curbură a îndoiturii să fie mică 
în raport cu grosimea foii sau a tablei, şi să for-
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în d o ire  în  ae r, cu în g ro şa re . 

Í )  n ic o va lă ; 2) baro s, 3) fo r 

ma in iţ ia lă  a b a re i; 4) fo rm a 

în d o ită ; 5) în g ro şa re .

meze o muchie; în acest caz, îndoirea se nu
meşte în muchie sau pliere, raza de curbură 
fiind de 0,5 şi până la de 5 ori grosimea foii.

După dispozitivul folosit, se deosebesc:
t. îndoire în aer [craőaHHe Ha B03Ayxe; plo

yage â I'aír; Biegen in der Luft; bending in air; lég
beli hajlitás]: îndoire efec
tuată cu ciocanul pe ni
covală. Piesa se fixează 
pe nicovală prin apăsarea 
cu un baros, lăsând în con
solă capătul de îndoit, şi 
efectuând apoi îndoirea 
cu un ciocan; dacă piesa 
se fine cu cleştele şi se 
îndoaie pe cornul nico* 
valei, operafiunea se nu
meşte şi bicornare. Cotul 
poate fi rotund sau în unghiu ascuţit, în ultimul 
caz îngroşându-se în prealabil porţiunea care se 
îndoaie.

2. ~  la cilindru [ c m ó a n n e  H a s a r n o o r a o M  
CTaHKe C BajiKaMH; cintrage; Biegen im Walz- 
werk; bending in train of rolls; hengermüves haj
litás]: îndoire efectuată ia maşina de îndoit cu 
cilindri (valţuri). Se foloseşte la îndoirea diferi
telor profile, a fevilor şi a plăcilor, pentru a 
li se da o curbură regulată. Formele obişnuite 
date plăcilor sunt cilindrice sau conice. Maşina 
de îndoit cuprinde trei cilindri; piesa de îndoit 
trece pe deasupra a doi cilindri cari sunt roti fi 
în acelaşi sens, iar al treilea cilindru presează ma
terialul contra celorlalţi doi şi este antrenat în 
sens contrar de către piesa 
care se îndoaie. îndoirea se 
face succesiv, prin mai multe 
treceri, după fiecare trecere 
cilindrul de presare fiind apro
piat de ceilalţi doi (v. fig. sub 
îndoit, maşină de ~  cu cilin
dri). — Pentru îndoirea ţevilor, 
cilindrii sunt profilaţi după dia
metrul fevii, iar ţeava este

în d o ire a

fe v i i .

Í )  c il in d ru  can e la t, an- 

umplută sau goală, după cum trenat; 2) c ilin d ru  ca- 

peretele este subţire sau gros n e la t, de a c ţio n a re ;

(v. fig.). Ţevile se umplu cu ră- 3) fe avă  de în d o it,

şină topită, cu plumb topit sau 
cu nisip, şi se prezintă deci la îndoire ca şi o bară de 
secţiune circulară. Ţevile de metal feros se umplu 
cu nisip, iar cele neferoase 
cu nisip, cu plumb sau cu 3

răşină. După îndoire, cutele 
sunt îndreptate prin ciocănire.

3. ~  la furcă [H3rnoa-
HHe npn noMOiiţH bhjikh;
ployage au mandrin â griffe;
Biegen in der Gabel; bend
ing in fork; villában való 
hajlitás]: îndoire efectuată cu 
ciocanul, folosind o furcă 
montată pe nicovală. Se foloseşte mai ales pentru 
îndoirea barelor de secţiune circulară (v. fig.).

în d o ire  ia fu rcă .

/) n ic o v a lă ; 2) bară de 

în d o it ; 3) fu r c ă .

4. ~  la matrifă [H3rH0aHHe na LUTaivine; 
ployage â  l'étampe; Biegen im Gesenk; bending; 
in die; odorhajlitás]: în
doire la care se foloseşte

/ - ' -S A -
1 /

în d o ire  la m a trifă .

Í )  m atrifă ; 2) bară de în d o it; 

3) v e rg ea  de în d o ire  (p a trifă ).

în d o ire  la m atriţă .

1) n ico va lă ; 2) m atrifă ;' 

3) bară de în d o it ;

4) c io ca n -d a lfă .

o matriţă peste care se presează piesa de în
doit. Presarea se poate face cu ciocanul, cu vergea^

în d o ire  ( la  m atrifă ) cu d is p o z it iv  înd o ire  la m atrifă .

de în d o it. /) m a tr ifă ; 2) fe a v ă ; 3) d îs—

/) p o z ifia  in if ia lă ; II) p o z if ia  p o z it iv  de fixa re ; 4) dispo-- 

fin a lă ; /) d is p o z it iv  de în d o it, z if iv  de în d o ire ,

cu ro lă ; 2) fe avă .

presă, etc. Uneori, pentru îndoirea în unghiu, se 
elimină prin tăiere materialul din unghiul de 
îndoire (v. fig .).

în d o ire a  la m atriţă a fe v i i .  

a) în d o irea  l.b e ră  a fe v i i ;  b) în d o irea  fe v ii pe m atriţă ; Í )  m a 

triţă ; 2) o p r ito r ; 3) fe avă ; 4) m atrifă .

5. ~  la placa de îndoit JcrHŐanne Ha ?.ie- 
TaJiJlH^eCKOH njiHTe; ployage â la pianchette;

în d o ire  la p laca  de în d o it .

Í )  bară de în d o it; 2) p lacă  de în d o it; 3) ce p ; 4) p â rg h ie  

în d o ire .

Biegen auf der Biegeplatte; bending on bending 
plate; hajlitóSemezen való hajlitás]: îndoire efec
tuată pe placa de îndoit. Materialul se fixează
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între cepuri, iar cu o pârghie specială se îndoaie 
la unghiul dorit. Se foloseşte mai ales pentru bare.

î. îndoira la scoabă [crH- 
őaHHe npH noMOiiţH CKoobi; 
ployage au crampon; Biegen 
in der Krampe; bending in 
clamp; kampóval való haj
litás]; îndoire efectuată cu 
scoaba aşezată pe nicovală, 
peste care materialul este 
bătut la cald cu barosul, prin 
intermediul ciocanului gâtui- 
tor (v. fig .).

•2. îndoit,maşină de ~  cu cilindri [sarHŐOHHbiH 
CTHHOK C Ba.JlKaMH; machine â cintrer; Walz-

jn d o ire  la sco ab ă .
1) n ico va la ; 2) c io ca n  gâ- 
tu ito r ; 3) bară de în d o it; 

4) scoab a .

M aşină de în d o it cu c i l in d r i ,  pentru  tab lă , 
a) în d o ire a  c il in d r ic ă  a ta b le i; b ) în d o ire a  co n ică  a ta b le i; 
Í )  c il in d ru  an tren a t; 2) c il in d ru  de a c jio n a re ; 3) m ecan ism ul 

de a p ro p ie re  a c ilin d ru lu i antrenat: 4) tab lă în d o ită .

b iegem asch ine ; 
r o l le r  b e n d in g  
machine; henge
res hajlitógép].
Mş.-unelte: Maşi- 
nă-unealtă înzes
trată cu trei cilin
dri cari, prin roti
rea lor, îndoaie 
piesele la o curbu
ră regulată, dân- 
dJ*!e formă cilin
drică sau conică.
Se compune din 
trei corpuri cilin- 
drice pline (cu axe
le paralele), dintre 
cari două au axele 
într'un plan ori
zontal şi se rotesc 
în acelaşi sens 
(fiind antrenate 
printr'o manivelă 
sau de un motor), 
iar al treilea apasă 
materialul de în- 0 
doit pe primele 
două, fiind antrenat

tactul de frecare (v. fig., pp. 170 şi 172). Cilindrul 
al treilea se poate deplasa pe verticală, pentru a se 
putea varia astfel forţa de apăsare. Materialul este 
îndoit prin mai multe treceri succesive, apropiind — 
după fiecare trecere — cilindrul superior de ceilalţi 
doi, inferiori, ceea ce permite să se dea curbura 
dorită. Penfru îndoirea tablei, a oţelului plat, etc., 
se foloseşte maşina cu cilindri netezi, iar pentru 
îndoirea diferitelor profile (U, T, etc.) sau a dife
ritelor ţevi (v. fig. sub îndoire la cilindru) se folo
seşte maşina cu cilindri canelaji. Dacă unul din 
cilindri are axa neparaielă cu axele celorlalţi doi, 
materialul generează o suprafaţă conică (v. fig .).

s. maşină de ~  cu valfuri. V. îndoit,
maşină de ~  cu cilindri.

-1. maşină de ^  în muchie [c ia iîO K
craőaHHH j ih c t o b ; machine â plier Ies to!es; 
Abkantmsschine; straight-line bending machine; 
lemezhajlítógép]. Mei/.: Maşină folosită penfru 
îndoirea tablelor metalice în muchie rotundă sau 
în unqhiu de-a-lungul unei linii drepte.

Maşina e constituită din două mese, una infe
rioară, fixă, şi una superioară, reglabilă în înăl- 
jime, şi dintr'o placă oscilantă în jurul axei sale 
longitudinale şi care se poate acfiona cu ajutorul 
unei bare. Uneori placa oscilantă ,se echilibrează 
cu contragreutăţi. Ambele mese ale maşinii, ca 
şi placa oscilantă, sunt înzestrate cu fălci, la 
cari se pot monta diferite şine profilate, după 
forma îndoirilor de obţinut (v. fig. A, p. 171). — 
Tabla de îndoit se introduce între cele două mese, 
până la linia după care se va efectua îndoirea, limi
tarea în adâncime făcându-se printr'un şurub de 
regiare. Se coboară masa superioară până ajunge 

, în contact cu su-
" V 5 prafaţa tablei de

\ , 6 îndoit, pe care o
fixează; spoi se 
ridică placa osci
lantă până la înăl
ţimea corespunză
toare unghiuluica- 
re trebue obţinut 
prin îndoire; par
tea de tablă care 
depăşeşte linia de 
îndoire este rabă- 
tută de către fal
ca plăcii oscilante, 
luând forma profi
lului dat de falca 
mesei superioare.
— Prin folosirea 
de şine cu profilé 
diferite se pot ob
ţine îndoiri în un
g h iu r i a s c u ţ ite , 
drepte sau obtuze, 
şi cele mai varia
te lucrări de în
doire (de ex. jghia-

sens contrar prin con- | buri, ţevi, ciubuce, etc.), (v. fig. B, C, D, E, p. 1 71).

M aşm ă de în d o it cu c il in d r i, pentru p ro filé  (stânga, e le v a f ie ; d rea p ta , 
v e d e re  în p lan).

t ) e le c tro m o to r ; 2) ang ren a j; 3) so c lu ; 4) vo lan  penfru  cu p la rea  m o to ru lu i 
cu c il in d r ii (5 ) ; 5) c il in d r i de a c fio n a re  cu axa v e rt ic a lă ; 6 ) g h id a je  pentru  
p ro f i le le  de în d o it ; 7} d is p o z it iv  de a p ro p ie re  a c ilin d ru lu i antrenat (8); 
8) c il in d ru  antrenat, ca re  poate  fi ap ro p ia t de c il in d r ii de ac fio n a re  (5 ); 

9) vo lan  penfru  d ep lasarea  c ilin d ru lu i antrenat (8 ).

în
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A) M aşină c'e înd o if în m u ch ie .

1) m asa sup erio a ră  reg la b ilă  p rin  şu rub u rile  (3 ); 2) masa in fe rio a ră  fixă ; 3) şu rub uri penfru  d ep lasarea  în în ă lţ im e  a m ese i 

su p e r io a re ; 4) vo la n  pen tru  ro tire a  şu rub u rilo r (3 ) ; 5) sup ort; 6) p la că  o sc ila n tă ; 7) bare de legătu ră ; 8) bară de m an evrare  

a p lă c ii o sc ila n te ; 9) p â rg h ie  psn tru  g h id a re a  co n tra g re u tă ţ ii ; 10) co n trag reu ta te ; î l )  p â rg h ie  penfru  m anevrarea  co n tra 

g re u tă ţ ii .

B ) , C ), D ) şi E ) S ec fiu n i m— n prin f ig ,  A 

1 p lacă  o sc ila n tă ; 2) ş in e  d ive rs  p ro fila te  a le  p lă c ii o sc ila n te ; 3) fab lă de în d o it ; 4) şină dem ontab i a a m ese i su p e r io a re  

5) masa su p e rio a ră ; 6) m asă in fe r io a ră ; 7) bară c ilin d r ic ă  pentru  co n fe c fic n a re a  de c iu b u c e .

-3

F) ş' F') în d o ire  în  ung h iu  (ir .c rr ien tu l p rim  şi f in a l) , la presa de îndoit în r ru c h ie ; G ) în d o ire  în [_ : (în  două fa ze ), la presa 

de în d o it în m u ch ie ; H ) în d o ire  în U  (în tr 'o  singu ră  fază ), la p resa  de înd o it în m uch ie .

1) m atrifă ,■ 2) tab lă de înd o it, 3) .ca trifă ; 4) p iesă  de f ixa re  a m a tr ife i.
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1. îndoit, maşină de ~  fevi [3arH00HHbiH 

CTaHOK T p y Ő O K ; machine â cintrer Ies tubes; 
Rohrbiegemaschine; tube bending machine; cső
hajlító gép]. Metl.: Maşină folosită pentru a îndoi 
la rece fevi cu pereţii subţiri (până la 50 mm 0  
exterior) şi ţevi cu perejii groşi (până la 45 mm 0 ) ,  
fără ca acestea să fie umplute. Maşinile (acţionste 
manual sau mecanic) se compun dintr'un sistem 
de role de diferiţi diametri, cu canelură peste 
cari ţeava de îndoit — împiedecată la un cap 
de un opritor sub acfiunea unui şurub cu mani
velă — e forţată să treacă şi să ia curbura lor.

2. presă de ~  în muchie [3arH00HHbiH

npecc J 1 H C T 0 b ;  presse a plier les tóles;
Abkantpresse; straight-line bending press; lemez- 
hajlitó sajtó]. Metl.: Presă folosită la îndoirea în 
muchie a tablelor metalice, pentru lucrările de 
tinichigerie, lăcătuşerieşi cazangerie (v.fig ., p. 1 73).

îndoirea se efectuează cu ajutorul patriţei şi al 
matriţei; patriţa este montată în piesa culisantă 
a presei, iar matriţa e fixată pe masa de lucru 
a presei. îndoirea în muchie se face cu o patriţă 
în unghiu, pe când o îndoire în U se efec
tuează în una sau în două faze (una pentru fie
care unghiu) (v. fig. F, F’ G şi H p. 171).

Se deosebesc prese manuale şi prese mecanice. 
Presa manuală se compune dintr'un batiu, pe 
care e fixat un suport, în care se deplasează un 
şurub, acţionat printr'un braţ de rotaţie cu câte 
o greutate Ia extremitate. La partea inferioară a 
şurubului se montează patriţa, care are profilul 
de obţinut, iar pe masa presei, matriţa corespun
zătoare. Rotind braţul, şurubul coboară şi, prin 
inerţia celor două greutăfi, patriţa imprimă tablei 
forma dorită. — Presa mecanică de îndoit în 
muchie funcţionează pe acelaşi principiu ca şi 
cea manuală, Ia partea superioară a presei 
fiind montată patriţa cu profilul unghiular pre
văzut pentru îndoire; acţionarea e făcută cu un 
motor.

3. îndoi [h h a o j i; indol; Indol; indole; indoi]. 
Chim.: Benzopirol cu p. t. 52°, p. f. 253°; cris
talizează în foiţe lucitoare, incolore, solubile în 
apă. — Se găseşte liber în unele uleiuri eterice; 
se găseşte şi în gudroanele cărbunilor de pă
mânt, în cantităţi mai mari (3 ■■■5%), în fracţiunea 
cu p. f. 220• • ■ 260°, din care se extrage industrial;
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sintetic, se obţine trecând vapori de anilină cu 
acetilenă, printr'un tub încălzit la 700°. — E a  
combinaţie de bază a multor 
produşi naturali (triptofan, in
digo, etc.). Are un miros ne
plăcut, dar, adăugii în cantităţi 
foarte mici în esenţe de flori, 
accentuează parfumul acestora.
Are întrebuinţări în sinteze, 
în industria parfumurilor sin
tetice, a cosmeticelor şi a uleiurilor eterice.

4. Indolină [hhao jihh ; indoline; Indolin; indo- 
line; indolin]. Chim.: Colorant al
bastru marin, obţinut prin redu
cerea indolului.

5. îndopare. C. f.: Sin. Burarea 
căii (v .).

6. îndoparea rosturilor. Cs.,
Drum.: Sin. Rostuire (v .).

7. Indoxil [hhaokch ji; indoxyle; Indoxyl; in- 
doxyl; indoxil]. Chim.: Substanţă care se prezin
tă sub formă de cristale gal
bene, cu p. t. 85°. E un pro
dus intermediar, important în 
sintezele indigoului. Soluţia 
sa în hidraţi alcalini depune 
indigo prin oxidare în aer.
Alături de glucoză, formează 
în natură un glucozid — in- 
dicanul — care se găseşte în unele leguminoase 
papilonacee (Indigóiéra tinctória, Indigóiéra anii, 
Indigóiéra argentea, etc.) cari cresc în India, în 
China, în Japonia şi în Eritreea. Prin macerarea cu 
apă a plantelor fărâmate se produce hidroliză in- 
dicanului. Această reacţie este provocată de o 
enzimă conţinută în plantă. Esterul sulfonical indoxi
lului se găseşte în urina normala a mamiferelor.

8. îndreptare [BbinpnMJieHHe, npaBKa; dres- 
sage; Abrichten, Ausrichten; straightening; egyen- 
getés, kiegyenesités]. MefL:  Operaţiunea de în
lăturare a îndoirii, a bombării sau a gondolării 
(ondulare incidentală, neregulată) a unui material, 
prin forjare la cald sau la rece. îndreptarea se 
efectuează prin lovituri de ciocan repetate, prin 
presare sau între cilindri rotativi. La îndreptarea 
la ciocan, pentru a nu se strica suprafaţa bătuta, 
se interpune uneori o foaie de metal moaie

M aşin ă-d e  înd o it cu c il in d r i, penfru  tab lă .

Í )  so c lu ; 2) e le c tro m o to r ; 3) c ilin d r i de a c f io n a re ; 4) c il in d ru  antren3t, cu axa d e p la sa b ilă  pe  v e r t ic a lă ; 5) d is 

p o z it iv  pentru  d ep lasarea  c il in d ru lu i (4); 6) tab lă  de în d o it ; 7) p â rg h ii pentru  cu p la re a  m o to ru lu i cu c il in d r ii (3 ) .



Presă de îndoit în m uchie, cu două m anivele.
I ) bară de comandă (acţionată cu p ic io ru l) pentru coborîrea patrifei (5 ); 2) masă; 3) m atrifă; 4) suport; 5) patrifă; 6) gh idaj; 7) angrenaj penfru variafia cursei patrifei (5) 
acfionat de motorul î ( 9 ) ; j8) roată dinfată calată pe arborele cotit ( Í 6); 9) motor pentru acfionarea prin cureaua (18) a rofii-volcin ( Í0 ) ;  10) roata-volan, care, prin cuplare 
cu roata ( 20) p o a t e 'antrena, pnn angrenaj, arborele cotit '(16); 11) bară de legătură; 12) consolă; 13) bară articulată care, prin pârghii şi bare, acţionează manşonul (21) penfru 
cuplarea şi decuplarea rofii-vo lan (10) cu roata (20); 14) placă m obilă; 15) mecanism acfionat de m otorul (22) penfru variafia cursei patrifei (5 ); 16) arbore co tit, cu doua coturi, 
pentru acfionarea*biele|or (19); 17) traversă; Í 8) curea de transmisiune care antrenează roata-volan (10); 19) b ie lă ; 20) roată antrenată prin cuplarea cu roata-volan (10) şi care 
antrenează, printr'o roată dinfată, roata (8) ; 21) manşon pentru cuplarea rofii-vo lan (10) cu roata_(20); 22) motor pentru variafia cursei patrife i (5); 23) arbore rotit de mo

torul (22), care acfionează mecanismul (15).

17
3



174

(cupru, plumb, etc.). Fiindcă materialul se poate 
ecruisa prin lovituri, operaţiunea e uneori urmată 
sau alternată cu recoacere. — Exem ple :

i. îndreptarea sârmei [BbinpHMJieHHe npo- 
BOJIOKH; dressage d'un fii; Ausrîchten des Drahtes; 
wire straightening; 
d ró tk ie g y e n e s i-  
té s]. Metl . : Ope
raţiunea de trecere 
a sârmei printre 
mai mulţi cilindri, 
pentru ca aceasta 
să se îndrepte în 
trecere, rămânând 
numai cu eventua- 
15 nruci ondulări.

(v . fig .) sunt aşezaţi în două grupuri, cei din 
grupul superior intercalându-se în golurile dintre

îndreptarea sârmei.
1) tobă cu sârmă înfăşurată; 

2) c ilind ri; 3) sârmă.

2. ~  tablei [BbinpHMJieHHe jracTO Boro me-  
Jie3a; dressage d'une tőle; Ausnchten des Ble- 
ches; sheet iron straightening; lem ezkiegyene- 
sités]. Metl .:  îndreptarea tablelor bombate sau 
gondolaté. Operaţiunea se efectuează cu un ciocan 
de planare sferic, piesa fiind aşezată pe o masă 
plană. Bombarea indică éxces de material ia centru 
(v . şi Bombare); de aceea îndreptarea se face 
ciocănind dela centru spre periferie — pe cercuri 
concentrice — cu lovituri slabe 1a centru şi pu-

îndreptarea tablei bombate, îndreptarea tablei ondulate 
Lovituri concentrice de inten- - radial.
sitate crescătoare spre peri- Lovituri radiale de intensitate 

ferie . descrescătoare spre p e r ife r ie .

ternice spre periferie, şi planând apoi cu ciocanul 
de planare. Dacă tabla este gondolata, se pla
nează de-a-lungul cutelor feţei. Cutele radiale in
dică exces de material periferic; îndreptarea se 
face pornind dela centru spre periferie , cu lovituri 
puternice la centru şi din ce în ce mai slabe spre 
periferie, planând apoi cu ciocanul de planare. La 
îndreptarea cu ciocanul, p iesele se aşeză cu con- 
cavitatea în jos. — îndreptarea se poate face şi la 
presă sau la maşina de îndreptat, cu cilindri.

s. îndreptat, maşină de ~  tablă [jiHCTOnpaB- 
H b if i  CTaHOK; machine a dresser la tő le ; Blech- 
richtm aschine; plafe straightening m achine; le
m ezegyengetőgép]. Metl. :  Maşină-unealtă* care 
serveşte la îndreptarea tablelor, prin trecerea 
repetată a unei table metalice între două serii 
de cilindri dispuşi astfel, încât tabla să nu poată 
trece decât în linie dreaptă. Maşina e constituită 
dintr'un batiu cu cinci sau cu şapte cilindri de 
oţel forjat, cu fusurile în cusineţi de bronz. Cilindrii

M aşină de în d re p ta t tab lă .
0  c ilin d ru  de sp r i j in ; 2) c ilin d ru  com andat.

cilindrii de jos. — Grupul superior e reglabil în 
înălţime, printr'un volan, şurub şi roată elicoidală, 
după grosimea tablei de îndreptat. Cilindrii de 
jos se rotesc în cusineţi ficşi. Pentru a evita curba
rea cilindrilor pentru table late, ei sunt susţi
nuţi de cilindri de sprijin. — De obiceiu e coman
dat un singur cilindru din grupul inferior, ceilalţi 
fiind antrenaţi de tabla prin frecare. Se construesc 
însă şi maşini la cari toţi cilindrii de jos stnt acţio
naţi prin angrenaje, ac ’ionarea având o comandă 
de inversare, pentru ca tabla să poată frece în 
ambele sensuri.

4. In d u cian fă  [H H A yKTH BH oe co n p o T H B Jie -  
HHe, H H AyKTH BH O CTb; inductance; 1 nduktivitát, 
Induktanz; in d u ctan ce ; induktivitás, induktánc:a]. 
Élt.: 1. Sin. Inductivitate (v .). —  2. C ircu it cu induc-  
tivitate. —  3. Produsul induciivităţii prin pulsaţie .

s. indticiarafă acu stică  [anycTH ^ ecKoe c o n p o  
THBJieHHe; inertar ce  aco ustique; akustische M asse; 
acoustic in ertance ; akusztikus induktivitás]. Acust.:
1. V . Inductivitate acustică . —  2. Produsul induc-  
tivităţii acustice  prin pu lsaţie .

6. ~  m utuală. V . Inductivitate m utuală,
7. ~  proprie , V . Inductivitate proprie.
8. Induefie aerodinam ică [aspoAHHaMHne- 

CKaa H H AyKTH BH O CTb; induction aérodynamique; 
aerodynamische Induktion; aerodynamical induc
tion; áerodinamikus indukció]. Elm.:  Proprietatea 
vârtejului reprezentat de un fir tőrbion de a m odi
fica intensitatea câmpului de vitese al unui fluid, 
cu o valoare A v  care depinde de rotorul de 
linie T (v .) al turbionului, de dimensiunile firului 
turbion C { şi de distanţele r până la elem entele 
ei de arc d7, după „legea lui Biot şi Savart" 
din Electromagnetism:

r  c d i  r  r  â i x T
A v  — —-— rot o -=  - —  o --------—  ■

4 r - V 4 n  c { r

Dacă firul turbion e rectilin iu , vitesa Av ,  p e care
o ind uce  la distanţa r  d e  e l,  este :

* r  

Au = 7 7 ’
adică invers pro porţională  cu distanţa, şi p ro por
ţională cu c ircu la ţia  (rotorul d e  lin ie) T .
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i . Induefie electrica [a jieKTpH qecKaa HHflyK- 
U,HH; induction électrique; eiektrische Erregung, 
elektrische Induktion; electrical induction; elek

tromos indukció], EL:  Catul D  = el pro

dusului dintre permetivitatea absolută s0 (v . sub 
Permetivitate) a spajiului presupus vid şi vectorul 
forfă de natură electrică F  D , prin sarcina e lec
trică adevărată qa a unui mic corp metalic e le c
trizat, asupra căruia se exercită forfa, într'un punct 
dintr'o cavitate presupusă vidă, mică şi foarte 
plată, care e practicată în materie, normai pe 
direcfia locală a polarizafiei electrice . Această 
direcţie se determină cum urmează: Se formează 
câtul dintre forfă şi sarcina adevărată, pentru 
corpul introdus odată în cavitatea presupusă vidă 
în formă de mic „disc" foarte plat, şi odată într’un 
scurt canal presupus vid, foarte slrâmt, dirijat 
după normala pe discul indicat în prima expe
rienţă —  şi se determină diferenţa vectorială dintre 
aceste câturi (dintre cari ultimul este intensitatea 
locală a câmpului e lectric); direcfia privilegiată 
local, care trebue să fie dată discului pentru ca,

Anume, polarizafia electrică P  e câtul prin 4 tc al 
diferenfei dintre induefia electrică D  şi produsul 
permetivităfii absolute s 0 a spafiului presupus vid , 
prin intensitatea locală E  a câmpului electric:

^ r P = D  —  z0 E'

Motivele pentru cari se operează în m ateria 
de o parte cu câtul forfei prin sarcina adevărată, 
determinat pentru discul presupus vid şi plat, nor
mal pe direcfia polarizafiei electrice, pentru a 
defini inducţia electrică locală, şi de altă parte 
cu acelaşi cât, dar determinat pentru canalul pre
supus v id , strâmt şi paralel cu polarizaţia e lec
trică locală, cât care defineşte intensitatea loccla 
a câmpului electric (v .), sunt următoarele:

Experienţa arată că în materie limita către care 
tinde câtul forţei prin sarcina adevărată a unui 
mic corp asupra căruia se exercită, introdus într'o 
cavitate ale cărei dimensiuni tind către zero , de
pinde şi de forma cavităţii, şi de orientarea ei feţă 
de câmpul e lectric şi în raport cu materia. Aceasta 
deosebeşte câmpul electric de câmpul de g ra v i
taţie. în adevăr, câtul forţei de gravitaţie prin 
masa grea a corpului asupra căruia se exercită 
nu depinde de forma şi de orientarea micii cavi-

/Z'
7

&■ /y

' //T

Definifia intensitajii câmpului ş:i a inducfiei e lec trice  în materie, 
a) intensitatea câmpului,- dafinită într'un m ic canal strâmt şi vid ; b) induefia e lectrică , definită într'un m ic disc plat şi vid! 
perpendicular pe canalul fo losit pen‘ru definirea intensităţii câmpului; c) axa de sim etrie  comună a canalului fo losit pentru 
defin irea intensităţi', şi a discului perpendicular pe el fo losit penîru defin irea induefiei, trebue sa fie  paralelă cu diferenfa 
vectoria lă dintre forfele cari se exercită în cele două cavităţi asupra unui m ic corp de probă e lectriza t; d), e) şi f) în 
corpurile isotrope şi fără polarizafie  permanentă, forfele cari se exercită asupra unui m ic corp de probă e lectrizat, introdus 
în cavitafile  fo losite pentru definirea intensităţii şi a induefie1, sunt para le le  cu axa de sim etrie comună acelor cavităţi.

într'un câmp electric dat, valoarea absolută a aces
tei diferenfe să fie maximă, este direcfia discului 
presupus vid , care se foloseşte pentru determi
narea induefiei electrice într'un punct din interio
rul lui. în aceste condifiuni, experienfa arată că 
discul e normal pe direcfia vectorului-diferenfă, şi 
acesta e proporfional cu polarizafia electrică locală.

tăfi presupuse v ide , din materie, în care se intro
duce corpul greu penfru a determina acest cât. 
De aceea descrierea stării locale din câmpul de 
gravitaţie, în vid sau în materie, se poate face 
folosind un singur vector: câtul indicat, care 
se numeşte intensitatea câmpului de gravitafie. 
Spre deosebire de acest caz, descrierea stării
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locale din câmpul e leclric  nu se poate face în 
m aterie decât cu ajutorul a doi vectori, şi aceşti 
vectori se determină cum urmează: Se constată 
•experimental că, dacă se variază orientarea dis
cului presupus vid , într'un punct şi câmp e lec
tric dat, câtul forfei prin sarcina adevărată a 
corpului asupra căruia se exercită depinde de 
orientarea discului, dar, oricare ar fi orientarea 
lui, componenta acestui cât după normala pe 
disc este egală cu componenta după această nor
mală a vectorului câtului, dacă acesta ar fi deter
minat în discul normal pe direcfia polarizafiei e lec
trice (v . fig.)- De asemenea, componenta de-a- 
lungul axei unui canal presupus vid , a câtului 
tortei prin sarcina adevărată a corpului din canal, 
e egală cu componenta după această axă a vec
torului câtului forfei prin sarcina adevărată, de
terminat în canalul paralel cu direcfia polarizafiei 
■electrice (v, fig.).- De altă parte, pentru a mă
sura fluxul câtului dintre forfă şi sarcina ade
vărată, printr'o suprafafă care trece în parte sau 
în întregime prin materie, trebue practicate în 
•ea interstifii presupuse vide , foarte plate, cari 
îmbracă elem entele locale de arie ale supra
feţe i, pentru ca astfel să nu se modifice starea 
restului, şi să se poată introduce corpul de probă 
şi determina, pe elementul de arie, câtul al cărui 
produs scalar prin elementul de arie intervine 
în expresiunea fluxului. în această expresiune 
intervine deci numai componenta normală pe e le
mentul de arie a câtului amintit, care e egală cu 
componenta după acea normală a câtului deter
minat în discul normal pe direcţia polarizafiei 
electrice . Acest cât, înmulţit cu s0, defineşte induc
ţia electrică locală. Fluxul câtului forfei prin sarcina 
adevărată, prin orice suprafafă, poate fi calculat 
deci, oricare ar fi orientarea locală a elem entelor 
de arie , ca şi când ar exista în fiecare loc o sin
gură „intensitate" a câmpului electric, egală cu 
câtul induefiei e lectrice prin permetivitatea abso
lută Sg a spafiului presupus vid . — De asemenea, 
pentru a determina circulafia câtului dintre forfă 
şi sarcina adevărată, de-a-lungul unei linii închise 
care trece în parte sau în întregime prin materie, 
trebue practicate în ea scurte canale presupuse 
v ide , foarte strâmte, cari îmbracă elem entele 
locale de linie, pentru ca astfel să nu se modi
fice starea restului şi să se poată introduce corpul 
de probă şi determina, de-a-lungul elementului 
de linie, câtul al cărui produs scalar prin elem en
tul de linie intervine în expresiunea circulafiei. în 
această expresiune intervine deci numai compo
nenta tangentă la elementul de arc a câtului prin 
sarcina adevărată, al forţei din canalul tangent la 
elementul de arc, care e egală însă cu compo
nenta după acea normală a câtului dintre forfa 
din canalul care are direcfia polarizafiei electrice, 
şi sarcina adevărată. C irculafia câtului forţă prin 
sarcina adevărată, de-a-lungul oricărei linii, poate 
fi calculată deci, oricare ar fi orientarea locală 
a elem entelor de linie, ca şi când ar exista în 
fiecare loc o singură „intensitate" a câmpului 
e lectric , diferită de cea folosita în definifia induefiei,

numită „intensitatea câmpului electric". — Dacă 
se cunoaşte deci relafia locală dintre inducţia 
electrică şi intensitatea câmpului electric — şi 
această relaţie e dată de legea polarizafiei e lec
trice — urmează ca se poate determina atât fluxul, 
cât şi circulafia fiecăreia din aceste două mărimi; 
fluxurile prin toate suprafeţele închise şi circula
ţiile de-a-lungul tuturor curbelor închise deter
mină însă complet un câmp de vectori.

Dacă se determină deci în trei discuri cu nor
m alele necoplanare, proiecţiile ortogonale pe 
acele normale ale câturilor forţă prin sarcină ade
vărată, vectorul care are aceleaşi proieefii orto
gonale pe aceste normale, înmulfit cu s0, e induc
ţia electrică (dar această construcfie nu permite 
determinarea orientării discului în care se reali
zează induefia).

în m ediiie isotrope, şi fără polarizafie electrică 
permanentă, direcţia polarizafiei electrice coincide 
cu aceea a câmpului electric, şi deci în acestea 
discul presupus vid şi plat, folosit în definifia indue
fiei electrice, e perpendicular pe forfa care se 
exercită asupra micului corp electrizat, şi deci şi pe 
intensitatea locală a câmpului electric (v. fig .).

Relafii analoage sunt valabile în câmpul magnetic.
în câmpurile şi în m ediile cari satisfac legea 

lineară a polarizafiei electrice (v. Polarizafiei, 
leg ea~ e lectrice ), induefia electrică e egală cu 
produsul tensorului permetivitate absolută s0 s 
prin intensitatea locala a câmpului electric:

D  =  c 0 l £ ,

unde permetivitatea relativă a jned iu lu i depinde 
de susceptibilitatea electrică a sa:

şi se reduce la un scalar în mediile isotrope:

î. Induefie electrom agnetică [ajieKTpoMar- 
HHTHâH H H flyKiţH H ; induction électromagnétique; 
elektromagnetische Induktion; electromagnetic in
duction; elektrom ágneses indukció}. E/m.; Pro
ducerea unei tensiuni electromotoare în sens re
strâns, prin variafia în timp a fluxului magnetic. 
Fluxul magnetic pe care-l încinge o linie închi
să rigidă şi imobilă variază în timp numai dacă 
variază în timp induefia magnetică, în puncte date 
şi im obile. Dacă linia închisă e mobilă, fluxul 
magnetic poate varia şi dacă induefia magnetică 
e invariabilă, de exemplu prin deformarea liniei în
chise. în primul caz se spune că tensiunea electro
motoare e produsă prin induefie statică, iar în al 
doiiea, prin induefie prin mişcare. Transformatoa
rele electrice (statice) folosesc excluziv inducţia 
statică; tensiunile electromotoare din maşinile 
electrice sunt stabilite excluziv sau parţial prin 
mişcare.

2. Induefie magnetică [MarHHTHan HH#yKiţHH; 
induction magnétique; magnetische Induktion; mag- 
netical induction; mágneses indukció]. Magni.: 
Mărimea vectorială B  prin care trebue înmulfit vec-
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■forial moméntul magnetic m al unui mic corp, pen- 
iru  a da produsul permetivităfii absolute p0 a 
spaţiului, prin momentul static de natură magne- 
f ică C ^ , care se exercită asupra corpului mag“ 
netizat:

p.0C D =  mX B, '

corpul fiind presupus introdus într'o cavitate 
vidă , mică şi fóarte plată, care e practicată 
în materie, şi e perpendiculară pe polarizaţia 
magnetică. Această orientare se determină cum 
urmează: Se determină mărimea vectorială prin 
care trebue înmulţit vectorial momentul micului 
corp spre a da cuplul static care se exercită 
asupra lui., pentru corpul presupus introdus odată 
în cavitatea vidă în formă de mic „disc" foarte 
plat, şi odată într'un scurt canal vid, foarte strâmt, 
normal pe discul presupus vid din prima expe
rienţă — şi se determină diferenfa vectorială dintre 
aceste două mărimi; orientarea privilegiată local 
pe care trebue să o aibă discul pentru ca, într'un 
câmp electric dat, valoarea absolută a acestei di
ferenţe să fie maximă, este orientarea discului 
vid care se foloseşte pentru determinarea ir.duc
iiéi magnetice într'un punct din interiorul lui.

Motivele pentru cari se operează în materie 
atât cu inducţia, cât şi cu intensitatea câmpului 
magnetic (v .) , sunt expuse sub Inducţie electri
că (v .) .

Câtul prin 4k al diferenţei dintre inducţia mag
netică B  şi produsul permeabilităţii absolute a 
spaţiului vid , prin intensitatea H  a câmpului magne
tic , e polarizafia magnetică locală sau intensita
tea de magnetizare M :

4tz
care este perpendiculară pe interstitiuI presu
pus vid şi plat, folosit în definifia induefiei mag
netice.

în m ediile isotrope şi fără polarizafie magne
tică permanentă, direcfia polarizafiei magnetice 
coincide cu aceea a intensităţii câmpului mag
netic, şi deci în acestea discul presupus vid şi 
plat, folosit în definiţia inducţiei electrice, e 
perpendicular pe intensitatea locală a câmpului 
magnetic, adică e cuprins în planul determinat 
de momentul static şi de momentul magnetic 
asupra căruia se exercită momentul static.

în câmpurile şi în m ediile cari satisfac legea 
lineară a polarizaţiei magnetice (v . Polarizaţiei, j 
legea ~  magnetice), inducţia magnetică e egală 
cu produsul tensorului permeabilitate absolută 

a mediului, prin intensitatea locală a câmpu
lui magnetic:

B  =  ̂ H ,

unde permeabilitatea relativă a mediului depinde 
de susceptibilitatea magnetică v.m a lui:

J i =  1 4 - 4 n [ i0 îc w , 

şi se reduce la un scalar în mediile isotrope: 

H=1+4ît ti0x m.

Inducţia magnetică B  este media, pe un mic 
volum şi un scurt interval de timp, a inducţiei 
microscopice b, sau a produsului permeabilităţii 
absolute a spaţiului presupus vid ji0 prin inten
sitatea microscopică locală h a câmpului mag
netic (£=rjjL0/?). Relaţii analoage sunt valab ile în 
câmpul electric.

î. Inducţie mutuală [B3anMHan hhaykijhh; 
induction mutuelle; gegenseitige Induktion, Ge- 
geninduktion; mutual* induction; kölcsönös induk
ció]. Elm.: Inducerea de tensiune electromo
toare într'un circuit electric, prin câmpul magnetic 
stabilit prin acel circuit de curentul, electric variabil 
care frece printr'un alt circuit electric.

2 . ~  proprie [carviOHHAyKiţMH; induction pro- 
pre; Selbstinduktion; self-induction; önindukció]. 
Elm.: Inducerea de tensiune electromotoare într'un 
circuit electric prin câmpul magnetic al curentu
lui electric variabil care trece prin însuşi circu
itul indus.

3. Inducţie prin mişcare [HHflyKiţHfl nyTeM 
ABHJKeHHH; induction par mouvement; Induktion 
durch Bewegung; induction by motion; mozgás 
általi indukció]. V . sub Inducţie electromagnetică.

4. ~  prin pulsaţie [n y jib C H p y io ii^ a H  H H A y K -  
U,HH; induction par pulsation; transformatorische 
Induktion; pulsation induction; lüktetési indukció]. 
Elm.: Inducţie electromagnetică statică, în care 
fiuxul magnetic e funcţiune (practic) periodică de 
timp.

5. ~  statică [cTaTHH ecKan HHAyKU,HH; induc
tion statique; statische Induktion; static induction; 
elektrosztatikus indukció]. V . sub Induefie electro
magnetică.

e. Inducţie, carotaj prin ~  [HHAyKiţHomibiH 
K a p O T T a t f î ; carottage électrique â induction; Bohr- 
kernbestimmung durch elektrische lnduktion;induc- 
tion resistivity logging; magfúrásmegállapitás e lek
tromos indukció utján]. /Mine.* Procedeu de deter
minare a profilului de rezistivitate electrică al 
formaţiilor geologice străbătute de o sondă, 
care foloseşte, ca  aparat de explorare a pufului, 
o înfăşurare primară de transformator static, in
trodusă în puf, secundarui transformatorului fiind 
constituit de însăşi roca înconjurătoare, în care 
primarul stabileşte curenfi turbionari prin indue
fie electromagnetică. Impedanfa echivalentă, re
dusă la primar, a transformatorului de exp lo
rare, depinzând de rezistivitatea rocei înconjură
toare, aceasta se poate calcula cu aproximaţie 
în funcfiune de condifiuniie experienfei (diame
trul pufului, salinitatea noroiului, condifiuniie de 
reglare a aparatului, e tc .). Procedeul este rela- 

, tiv oneros în cazul fluidelor de sapă apoase, 
dar e deosebit de util în cazul fluidelor de sapă 
izolante, în cari carotajul electric (v .) nu se poate 
face cu aparatura normală.

7. Inducţie, perioadă de ~  [ H H A y n i ţ H O H H b iH  
n e p H O A ; période d'induction; Induktionsperiode; 
induction period; indukciós időszak]. 1 . Chim.: 
Timpul dintre punerea reactivilor în contact cu 
substanfa de analizat, şi momentul în care se

12
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constată manifestarea unei acţiuni. — 2. Fot o.: 
Intervalul de timp dintre momentul imersiunii în 
revelator a unei suprafeţe sensibile expuse la 
lumină, şi momentul apariţiei imaginii.

î. Inducţiei, legea ~  electrom agnetice [3a- 
KOH 3JieKTpOMarHHTHOH HHAyKIţHH; loi de 
l'induction électromagnétique; Gesetz der elek- 
tromagnetischen Induktion; law of electromagnetic 
induction; az elektromágneses indukció törvénye]. 
Elm.: Lege d jp ă  care câmpurile magnetice va
riabile în timp produc câmpuri electrice: în fiecare 
moment, tensiunea electromotoare <»în sens re- 

1 t

Aplicând teorema lui Stokes, şi notând cu E  
intensitatea câmpului electric , şi cu B  induefia 
magnetică, se obţine forma diferenţială a legii:

rot t — — r- » 
ât

adică: în fiecare moment, rotorul intensităţii
câmpului electric e egal şi de semn contrar cu 
derivata (substanţială) în raport cu timpul a induc
ţiei magnetice locale .

Inducţia magnetică neputând fi infinită, nu poate 
frece , prin secţiunea unui înveliş aplicat strâns

Exem plificarea inducţiei electrom agnetice statice .
Câmpul e lectric  indus de un câmp de inducţie magnetică variabil în tim p, omogen şi ocupând un cilindru drept. Câmpul 
m agnetic e dirijat în sus şi creşte în valoare absolută (f ig . Í ) ;  e d irijat în sus şi e m axim  (fig . 2 ); e d irijat în sus'I şi 
descreşte în valoare absolută (fig . 3); e nul şi îşi sch ;mbă sensul din d irijat în sus în d irijat în jo s  (f ig . 4). Câm puTm ag- 
netic e d irijat în jos şi creşte în valoare absolută (f g. 5); e d irija t în jos şi e m axim în valoare absolută (fig . 6); e d irijat 
în jos şi descreşte în valoare absolută (f ig . 7); e nul şi îşi schimbă sensul din d irija t în jos în d irijat în sus (fig . 8).

strâns uc . de-a-lungul unei linii închise oarecarî, 

antrenată de materie, C i e egală şi de semn 
contrar cu vitesa de variaţie a fluxului magnetic 
<f>9 care trece prin orice suprafaţă deschisă S 
mărginită de linia C if flux al cărui sens pozitiv e 
asociat, după regula burghiului drept, sensului 
pozitiv al tensiunii electromotoare de-a-lungul li
niei C^: d i>5

u r . = ------ r— '
c t di

în unităţi MKSA.

pe cele două feţe ale unei suprafeţe, un flux 
magnetic infinit, astfel încât rotorul de suprafaţă 
al intensităţii câmpului e lectric e nul, adică şi 
componentele tangenţiale E tl şi E j2 ale acestui 
câmp pe cele două feţe 1 şi 2  ale unei suprafeţe 
sunt egale:

—  E t 2.

în virtutea legii fluxului magnetic, inducţia 
magnetică derivă dintr'un potenţial vector A :  

B =  rot A ,
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astfel încât forma diferenţială a legii inducţiei 
electromagnetice devine

rot (*+̂ )=0-
Ţinând seamă de faptul că rotorul gradientului 

scalarului câmp al oricărui câmp de scalari e 
identic nul, urmează că suma dintre intensitatea 
câmpului electric şi derivata în raport cu timpul 
a potenţialului vector al inducţiei magnetice derivă 
dintr'un potenţial scalar, adică există în orice mo
ment un câmp de scalari V ,  numit câmpul potenţia
lului electrodinamic scalar, astfel încât suma 
amintită să fie egală şi de semn contrar cu gra
di ep, tu! lui, adică:

E  =  grad V .
d t  a

în câmpurile electrice stajionare în cari nu 
există câmpuri magnetice variabile în timp, ten
siunea electromotoare în sens restrâns e deci 
egală cu zero de-a-lungul tuturor liniilor închise 
cari se pot trasa în câmp:

Aplicând teorema lui Stokes urmează că, în 
orice moment, în câmpurile e lectrice stajionare 
în cari nu există câmpuri magnetice variabile în 
timp, rotorul intensităţii câmpului electric e nul:

rot E  =  0 .

Urmează că toate câmpurile electrice staţionare 
în cari nu există câmpuri magnetice variabile în 
timp derivă dintr'un potenţial scalar, adică există 
în orice moment un câmp de scalari, numit câmpul 
potenţialului electric scalar V ,  astfel încât inten
sitatea câmpului electric să fie egală şi de semn 
contrar cu gradientu! lui:

E  == —grad V .

Toate formele legii inducţiei electromagnetice 
sunt satisfăcute atât de valorile microscopice, cât 
şi de valorile macroscopice ale intensităţii câmpului 
e lectric şi ale inducţiei magnetice.

în teoria clasică macroscopică a fenomenelor 
electrodinam ice din corpurile mobile, inducţiile 
şi intensităţile câmpului electric şi ale celui mag
netic sunt considerate definite în fiecare punct în 
sistemul de referinţă solidarizat local cu materia, 
astfel încât curbele închise şi suprafeţele deschise 
mărginite de e le , cărora li se aplică legea in
ducţiei electrom agnetice, trebue considerate soli
darizate cu materia, şi se mişcă deci împreună 
cu ea. Dacă derivatele parţiale în raport cu timpul 
reprezintă deci vitesa de variaţie a unui vector 
câmp (care poate fi inducţia magnetică B,  po
tenţialul vector A ,  e tc .), în raport cu un anumit 
sistem de referinţă, vitesa (substanţială) de variaţie

a acestui vector, care intervine în legea inducţiei 
electrom agnetice, este

d g = ő | + _ d i v - + _ x  -  - + _ x ^  

át Q)t át Q)t

dacă v  e vitesa în raport cu acei sistem a 
punctului căruia i se ataşează vectorii B, re
spectiv A.

în teoria clasică a electronilor, inducţiile şi 
intensităţile câmpurilor electric şi magnetic sunt 
considerate definite numai în sistemul de re fe
rinţă inerţial care e fix în raport cu sistemul 
stelelor fixe, în care trebue să fie deci f ixe ,ş i 
curbele şi suprafeţele cari intervin în legea in
ducţiei electromagnetica, ostiei încât forma leg ii, 
valabilă în corpurile m obile, se obţine pe cale 
indirectă, şi anume termenul v X B  din relafia de 
mai sus reprezintă forţa magnetică exercitată 
asupra unităţii de sarcină care are vitesa v .

1 . Inducfivitafe [HH/ţyKTHBHOCTb; inductance; 
Induktivităt; inductance; induktivitás]. Elm.:  Câtul 
dintre fluxul magnetic care frece printr'un circuit 
electric linear închis, şi intensitatea curentului 
care-l stabileşte, şi care frece , de asemenea, 
printr'un circuit linear închis. Când circuitul prin 
care se stabileşte câmpul magnetic e deschis şi 
are două borne, el se consideră închis prin 
dielectricul dintre borne, de-a-lungul unei linii 
în lungul căreia se contează tensiunea la borne. 
Inductivitatea se numeşte proprie sau mutuala, 
după cum circuitul parcurs de curent coincide 
sau nu cu circuitul prin care curentul stabileşte 
un flux magnetic.

2. ~  proprie [H H A y K T H B H O C T b  (k03(|)C|)HIJ,H- 
eHT caMOHHflyKiţHH); inductance propre; Selbst- 
induktivitát; self-inductance; öninduktivitás]: Câtul 
fluxului magnetic total încins de spirele unui 
circuit electric linear închis ( 1 ) şi parcurs sin
gur de curentul care stabileşte fluxul prin 
intensitatea i± a curentului electric care trece 
prin e l:

Inductivitatea proprie a unui circuit electric 
închis şi oarecare, adică şi nelinear, e câtul
dublului energiei câmpului magnetic datorit
curentului ce trece prin e l, prin pătratul intensi
tăţii acestui curent. Sin. Inductanţă proprie.

s. ~  mutuală [B3aHMHan HHftyKTHBHOCTb; 
inductance mutuelle; Gegeninduktivităt; mutual 
inductance; kölcsönös induktivitás]: Câtul fluxului 
magnetic total <3>12 pe care curentul dintr'un
circuit electric linear ( 1 ) îl stabileşte prin spirele 
unui al doilea circuit electric linear (2 ) , prin însăşi 
intensitatea curentului i± din primul circuit, se 
numeşte inductivitate mutuală L 12 a primului circuit 
în raport cu al doilea :

L  - Î 2 -
h

în câmpul magnetic staţionar (şi cuasistajionar; 
al curenţilor i L, i2, i3, . . . ,  in ce trec prin n circuite

12*
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electrice lineare închise, fluxurile magnetice to
tale <Plf <J>2» ^ 3» • ■ • » încinse de spirele celor n 
circuite sunt funcţiuni lineare şi omogene de cu
renţi, dacă nu se găsesc în câmp corpuri fero- 
magnetice:

^lk \  \  ^3k  *3
unde L kl sunt inductivităţile proprii ale circuitelor
l pentru l — k , şi inductivităţile mutuale dintre 
circuitele k  şi / pentru I j^k.

Unitatea practică de inductivitate se numeşte 
henry şi e egală cu inductivitatea proprie a unui 
circuit prin care trece fluxul magnetic de un weber 
când e parcurs de curentul de un amper.

Relaţiile lineare şi omogene de mai sus dintre 
fluxurile şi curenţii electrici ai circuitelor electrice 
lineare se numesc ecuaţiile de inductivitate ale 
lui M axwell. Inductivitatea mutuală L 12 a două 
circuite electrice lineare cari ocupă curbele în 
chise C ± şi C 2, de elemente de linie şi d î2 
la distanţele r12 unul de altul, situate într'un mediu 
cu permeabilitatea magnetică absolută constantă 
>i0 p-, se poate calcula din următoarea formulă a 
lui Neumann:

Dacă C ± şi C 2 reprezintă acelaşi circuit, formula 
dă inductivitatea proprie (v .) a acestuia. — Sin. 
Inductanţă mutuală.

î . Inductivitate utilă [noJie3Han h h a y k th b -  
HOCTb; inductance utile; Hauptinduktivitat, Nutzin- 
duktivitát; principal inductance; hasznos induktivi
tás]: Câtul dintre produsul numărului de spire 
n2 al unui circuil electric linear şi în vid (2 ), prin 
fluxul său magnetic fascicular util m ijlociu <3>Wi2 în 
raport cu alt circuit ( 1 ) , şi dintre curentul i± care 
frece prin primul circuit.

2. ~  de dispersiune [HHAyKTHBHOCTb pac- 
ceHHHn; inductance de dispersion; Streuindukti- 
vităt; inductance of dispersion; szórási indukti
vitás]: Câtul dintre produsul numărului de spire 
al unui circuit prin fluxul său magnetic (fasci
cular) de dispersiune faţă de un al doilea, şi 
dintre curentul care trece prin primul circuit.

8. ~  în serviciu [paőonaH HH^yKTHBHOCTb; 
inductance de travail; Arbeitsinduktanz; working 
inductance; szolgálati induktivitás]. Elm.: Câtul 
dintre fluxul magnetic care trece printre o con
ductă de linie electrică şi proiecţia conductei pe 
cel mai apropiat înveliş conductor în legătură cu 
pământul, făcută în direcţia în care învelişul e 
cel mai apropiat de conductă, şi dintre curentul 
care trece prin conductă în condiţiunile de ser
viciu la cari se referă, se numeşte inductivitatea 
în serviciu a conductei. — Când se raportează 
la unitatea de lungime de linie, inductivitatea 
în serviciu se numeşte inductivitate lineică. Această 
mărime prezintă importanţă în regimurile în cari 
dă acelaşi sau aproape acelaşi rezultat în toate 
momentele unei perioade.

4. Inductivitate acustică [anycTHnecnan hh- 
AyKTHBHOCTb; inertance acoustique; akustische 
Masse; acoustic inertance; akusztikus induktivitás]. 
Acust.: Câtul părţii din reactanţa acustică a unui 
mediu care e datorită inerţiei, prin pulsaţia co
respunzătoare. Sin. Inductanţă acustică.

5. Inductor [HH/ţyKTOp; inducteur; Induktor; 
inductor; elektromosgép állórésze]. Eli.: Partea 
unei maşini electrice sau a unui aparat electric, 
în care se găseşte magnetul permanent sau în
făşurarea parcursă de curent, care induce ten
siunea electromotoare în înfăşurările (induse ale) 
maşinii sau aparatului, chiar dacă acestea nu sunt 
parcurse de curenţi electrici. — Inductorul maşi
nilor electrice e format dintr'un circuit feromag- 
netic şi din înfăşurarea electrică inductoare. —  In
ductorul e destinat în principal stabilirii fluxului 
magnetic prin maşina sau prin aparatul c a re  lucrează 
prin inducţie electrom agnetică.

6. Inductor [B b i3b iB H O H  H H ftyK T op ; magnéto 
d'appel; Induktor; caIling magneto; induktor]. 
Mş. el.: Maşină (aparat) pentru producerea cu
renţilor de apel magnetic. Este format dintr'o 
bobină cu spire izolate, înfăşurată pe un rotor 
(m iez) de fier în formă de dublu T, care se ro
teşte între polii unor magneţi permanenţi, pentru 
a se induce în rotor tensiunea electromotoare 
de apel. Se foloseşte ca m ijloc de apel „maq- 
netic", în telefonie.

7. Inductor diferenţial [#H(|)(|)epeHi],HajibHbiH 
HH^yKTOp; ohmmétre différentiel, inducteur dif- 
férentie l; Differentialindukfor; differentia! induc
tor, differential megohmmeter, differential Meg- 
ger; differenciális induktor]. Elf.: Instrument por
tativ pentru măsurarea rezistenţelor electrice , 
funcţionând pe principiul galvanometrului d ife
renţial. în inductorul diferenţial din figura de mai 
jos, înfăşurarea A  este în serie cu rezistenţa 
de măsurat. înfăşurările B şi B± sunt legate în 
serie cu generatorul (inductorul) D. Ce le  V e î 
înfăşurări sunt solidare între ele  şi oscilează în 
jurul axului O ; sunt legate Ja circuit prin fi re  de

Inductor d iferenţial.
E) şi E i) borne, între cari se leagă rezistenţa de măsurat.

cupru foarte fine, cari nu exercită nicio forţă 
asupra echipajului mobil. La acţionarea manivelei
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generatorului, înfăşurările B şi Bx sunt parcurse 
de un curent care depinde de tensiunea electro
motoare indusă. Dacă circuitul exterior este des
chis, B şi B i se deplasează până în pozifia în 
care trece prin ele  un flux magnetic al magne
ţilor permanenfi A/l şi M t \ când cuplul rezistent 
e nul, acul va indica pe scară o rezistenfă infi
nită. Dacă între bornele exterioare se introduce 
rezistenfa de măsurat, circuitul înfăşurării A  se 
închide, şi trece prin A un curent indus; acesta 
produce cuplul activ care tinde să deplaseze 
echipajul mobil cu acul spre partea de jos a 
scării din figură. Pozifia de echilibru depinde de 
mărimea rezistenfei de măsurat şi este independen
tă de tensiunea electromotoare a generatorului.

î. Inductor terestru [aeivrejibHbiH h b t t v k t o p ;  
inducteur terrestre; Erdinduktor; earth inductor, 
earth coil; földindukior]. Magnt.: Aparat bazat pe 
principiul induefiei electrice, folosit pentru măsura
rea înclinaţiei câmpului magnetic pământesc. Se 
compune dintr'o bobină care se poate roti în jurul 
unui ax situat într'un plan paralel cu planul spi
relor, şi care este legata, printr'un colector, 
cu un galvanometru. Bobina se dispune cu 
axul în planul meridianului magnetic şi este 
apoi rotită în jurul axului. Se deplasează axul 
în planul meridianului magnetic, până ce nu 
mai deviază galvanomefrul. Unghiul • pe care-l 
formează axul cu orizontala este unghiul de în
clinaţie al intensităjii câmpului magnetic pămân
tesc. Instrumentul dă valoarea unghiului de în
clinaţie cu o eroare care poate fi mai mică decât 
un minut. E folosit în determinarea înclinaţiei în 
ridicări pe zone întinse, ca şi în observarea va
riaţiilor în timp ale inclinafiei.

2. Induit [HKOpb; induit; Anker; armature; 
armatura]: Sin. Indus de maşină electrică (v .).

3. Îndulcire. Metl. V . Recoacere de înmuiere.
4. îndulcire. Ind. petr., Chim.: Sin. Doctori- 

zare (v .).
5. îndulcirea apei. Tehn,: Termen folosit în fa

brici penfru înmuierea (v .) apelor dure.
e. îndulcirea pieselor optice [uiJiH^OBKa; 

doueissage; Feinschleifen; grinding; finom csiszo
lás]. Opt.:  Ultima şi cea mai importantă opera
ţiune de rectificare (şlefuire) a sticlelor optice. 
Se execută cu strunguri de rectificat întrebuin
ţând emeriurile ce le  mai fine, tripoli, etc.

7. Induline [HHflyjiHHbi; indulines; Induline; 
indulines; indulinek]. Chim.: Materii colorante 
fenazinice obţinute din p-aminoazobenzen şi ani
lină. Nuanţele lor variază între albastru, verde 
şi negru, după condiţiunile de lucru. Derivaţii 
lor sulfonici, solubili în apă („albastru so lid "), 
servesc la vopsirea mătasei în albastru.

8. Indulone [HHAyJlOHbi; indulones; Indulone; 
indulones; indulonok). Chim.: Produşi cari diferă 
de induline prin substituirea unui atom de oxigen 
cu grupa imine (=NH).

9. Indus de maşină electrică [HKopb 3JieK- 
TPHH6 CKOH MauiHHbi; induit de machine é lec
trique; Anker einer elektrischen Maschine; arma
ture of an electric machine; elektrom osgép for

górésze, elektromosgép-rotor, armatura]. Mş. el. : 
înfăşurarea electrică indusă, împreuna cu suportul 
ei, într'o maşină electrică, (v .) .

10. Indusă, radioactivitate V . sub Radio
activitate.

11. Indusă, rezistenfă V . Rezistenţă indusă.
12. Industrializare [HHAycTpHaJiHsaiţHH; indus- 

trialisation; Industrialisierung; industrialization; ipa
rosítás]. Ec. f.: Introducerea tehnicei maşinilor de 
mare anvergură, în economia naţională a ţării.

— Industrializarea capitalistă porneşte de regulă 
dela industria uşoară, unde se impun investiţii 
mai mici şi venitul se realizează mai repede; fo r
marea de rezerve şi trecerea ulterioară treptată 
a mijloacelor de producţie în indusiria grea este 
un proces de lungă durată, necesitând mai multe 
decenii. în ceea ce priveşte m ijloacele cu aju
torul cărora s'a făcut industrializarea în ţările capi
taliste, istoria cunoaşte calea uzurpării şi a jafului 
coloniilor, calea distrugerilor de războiu şi a contri
buţiilor impuse de o ţară unei alte ţări şi calea 
concesiunilor şi a împrumuturilor de sclavaj d ic
tate ţărilor mai înapoiate de către ţări cu capi
talismul desvoltat. — Industrializarea socialistă se 
face pe calea desvoltării industriei grele şi a diri- 
jerii tuţuror ramurilor de economie naţională pe 
făgaşul tehnicei moderne avansate. Industriali
zarea din Uniunea Sovietică s'a înfăptuit în timpul 
scurt al primelor două planuri cincinale, prin m ij
loace proprii, în contul economiilor interne şi al 
acumulărilor socialiste. Natura acestor economii 
interne este determinară de existenţa proprietăţii 
obşteşti asupra m ijloacelor de producţie şi de 
caracterul planificat al economiei sovietice. — La 
noi, industrializarea urmează să se realizeze în 
cursul primului plan cincinal.

îs. Industrie [npoMbiniJieHHOCTb; industrie; 
Industrie; industry; ipar]. G en .: Producţie orga
nizată de bunuri materiale, realizată în generai, 
pe baza folosirii m ijloacelor tehnice de pro
ducţie.

După natura bunurilor produse, se deosebesc: 
industrie de bază, industrie uşoară, industrie de 
transporturi, industrie agricolă, forestieră, etc.

Industria de bază cuprinde industria extractivă 
(care se referă la exploatarea materiilor prime cari 
se găsesc în subsol: gaze, petrol, cărbuni, mine
reuri, roce comune), industria grea (care se referă 
la prelucrarea minereurilor de fier în fontă şi oţel, 
ca şi la prelucrarea acestora pentru obţinerea 
m ijloacelor de producţie g rele), industria chi
mică de bază (care se referă la obţinerea de 
produse din materii prime naturale: cupru, plumb, 
aluminiu, zinc, e tc .; sodă, acid sulfuric, acid azo
tic, amoniac, etc.; distilate din petrol, cărbuni, 
lemn, etc.).

Industria uşoară are ca obiect producerea bunu
rilor de consum şi cuprinde industria alimentară, 
textilă, chimică de sinteză, ceramică, etc.

industria agricolă consistă în cultivarea intensivă 
a solului, bazată pe folosirea pe scară mare a în 
grăşămintelor şi a mecanizării.
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1. Inegal [HepaBHblH; inégal; Lngle ich ; un- 
equal; egyenlőtlen]: Calitatea a două mărimi de a 
admite existenţa uneia sau a mai multor propoziţii 
valab ile despre una, fără ca e le să fie valabile 
şi despre cealaltă.

2 . Inegalitate [HepaBeHCTBO; inégalité; Un- 
gle ichheit; inequalify; egyenlőtlenség]. M af.: Re
laţia dintre două mărimi inegale a şi b. Se 
reprezintă prin simbolul grafic de ex .: a ^ b .  
Inegalitatea nu e niciodată reflexivă, adică nicio 
mărime nu este inegală cu ea însăşi; inegalitatea 
e simetrică, adică, dacă o mărime e inegală cu 
o a doua, urmează că şi a doua e inegală cu 
prima; inegalitatea nu e transitivă, adică, dacă o 
mărime e inegală cu o a doua, şi a doua e 
inegală cu o a treia, prim3 mărime nu trebue să 
fie negală cu a treia. Aceste proprietăţi deosebesc 
relaţia de inegalitate de relaţia de egalitate (v .) .

3. Inegalifăfi, calculul cu ~  [pacc^e t  c  He- 
paBeHCTBaMH; calcul aux inégaIités; Ungleich- 
heitsrechnung; inequalify calculus; egyenlőtlenségi 
számítás]. M ai.: Relaţia de inegalitate între două 
elemente a şi b ale unei muljimi ordonate se 
scrie, de ex.: a~>b (sau, echivalent, b < a ) ,  se 
citeşte a mai mare decât b (respectiv b mai mic 
decât a), şi are următoarele proprietăţi:

Pentru o pereche de elemente distincte a şi b 
există numai una din relaţiile a > b  sau b<La\ 

din a > b ,  b > c ,  rezultă tf> c ;
din a > a ' ,  b > b ' ,  rezultă a + b >  a ' b ’ \
din a > a ,  £ > £ '> 0 , rezultă ab'P-a'b'] 
din a > a ,  & > 0 , rezultă a k > a k ' ,
din a ^ a ,  k < 0 ,  rezultă a k < a k ]

1 1din a > a ,  rezulta -  <  — • 
a a

4. Inel [KOJibiţOî anneau; Ring; ring; gyűrű]. 
A/g.; Muljime de mâi multe elem ente, în care 
sunt definite două operaţiuni, numite adunare şi 
înm uljire , indicate prin simbolurile grafice +  şi *, 
şi cari satisfac următoarele reguli sau legi:

I. Dacă a  şi p sunt e lem en te  a le  m ulţim ii, sum a  
lor a  +  g este  un e lem ent al a ce le ia ş i m ulţim i, 
determ inat în  m od univoc d e a  şi p.

II. Adunarea a două elemente a şi p ale mul
ţimii e comutativă, adică suma lor e independentă 
de ordinea în care se adună cele două elem ente; 
se obfine deci acelaşi element al mulţimii, fie 
că se adună a cu p, fie că se adună .p cu a:

a +  p =  p +  a .

III. Adunarea a trei elemente a , p şi y ale 
mulţimii e asociativă, adică suma lor e inde
pendentă de faptul dacă se adună întâi elem en
tele a şi p, şi se adună suma lor cu elementul y, 
sau se adună elementul a cu suma elem entelor 
P şi Y =

(a +  p) +  / := a + (p 4 -T ).
IV. Mulţimea conţine un element, numit e le 

mentul zero , care se notează cu simbolul grafic 0 , 
şi care are proprietatea că, adunat cu oricare 
element a al mulţimii, dă drept sumă elementul a:

a +  0 -  a .

V. Dacă a şi p sunt elemente ale mulţimii, 
există un element al ei 5, şi unul singur, care are 
proprietatea că, adunat cu P, dă o sumă egală cu a :

P +  S =  a ;
el se  num eşte d iferenţa  dintre a  şi p, şi se no
tează şi cu a  — p:

e =  a - p ,

aşa încât rezultă din definiţia diferenţei d : 
p + (oc-p) =  a .

V I. Dacă a şi p sunt două elemente ale mul
ţimii, produsul lor a-p este un element al aceleiaşi 
mulţimi, determinat în mod univoc de a şi p.

V II. înmulţirea a trei elem ente a, p şi y ale 
mulţimii e asociativă, adică produsul lor e inde
pendent de faptul dacă se înmulţesc întâi e le 
mentele a şi p şi se înmulţeşte produsul lor cu 
elementul y, sau se înmulţeşte elementul a cu 
produsul elem entelor p şi 7 :

(a*p) • y =  oc ■ (p-T).
V III. înmulţirea e distributivă în raport cu adu

narea, adică produsul unui element a prin suma 
a două elem ente p şi y e egal cu suma produ
selor elem enlului a prin elem entele p şi y :

a  1 ( P +  : )  =  a - p  +  a - Y -

IX. Produsul elementului zero al mulţimii prin 
oricare element a al ei este elementul zero al 
mulţim ii:

0 - a = 0 . -

Un inel se numeşte comutativ, dacă înmulţirea 
satisface şi următoarea lege:

X. Produsul a două elem enle a şi p ale mul
ţimii e comutativ, adică e independent de ordinea 
în care se înmulţesc cele două elem ente:

a  • £ =  p ■ a .  —

Un inel comutativ se numeşte corp (v .) , dacă 
operaţiunile de adunare şi înmulţire definite în 
el satisfac şi următoarele două le g i:

XI. Mulţimea conţine un element, şi numai 
unul, care se numeşte elementul unitate şi se 
notează cu simbolul grafic 1 , şi care are pro
prietatea că, înmulţit cu oricare element a al 
mulţimii, dă drept produs elem enlul a :

*a =  a .

XII. Dacă a şi p sunt elemente ale mulţimii, şi 
dacă p e diferit de elementul ei zero (P ^ 0 ) , 
există un elem ent al ei £, şi unul singur, care 
are proprietatea că, înmulţit cu elementul p, dă 
drept produs elementul a :

s  -rp =  a;

el se numeşte câtul elementului a prin elementul p,
aşi se noteaza cu -  sau cu a :p :

a __
s = - ~ a : p ,

P
aşa încât rezultă din definiţia câtului s : 

p --  =  p -(a : p) =  a 

[pentru p diferit de elementul zero al m u lţim ii.—
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Mulţimea numerelor pare formează un inel 
comutativ în raport cu adunarea şi înmulţirea lor 
aritmetică, dar nu constitue un corp, fiindcă nu 
conţine elementul unitate, adică nu satisface legea 
XI şi nici legea X II. Mulţimea numerelor întregi 
formează un inel comutativ în raport cu adunarea 
şi înmulţirea lor aritmetică, dar nu formează un 
corp, fiindcă, deşi satisface legea XI, nu satisface 
legea XII (de exemplu câtul numărului 3 prin 2 
nu e număr întreg, adică nu face parte din 
mulţime). Numerele raţionale formează însă un 
corp în raport cu adunarea şi înmulţirea aritme
tică. Mulţimea numerelor complexe formează de 
asemenea un corp în raport cu adunarea şi 
înmulţirea în complex.

1. «liet complet de matrice [noJîHuB IviaipHlţe- 
BOe KOJibiţO; anneau complet de matrices; volier 
Matrizenring; complete matrix ring; matrixpk teljes 
gyűrűje]. A lg .: Inelul format de totalitatea matri- 
celor de ordinul n (aşa dar cu n linii şi n coloane) 
cu coeficienţii dintr'un inel (nu neapărat comutativ).

2. ~  cu ideal principal [K0Jibu;0 c o c h o b h b im  
HiţeajlQM; anneau â idéal principal; Hauptideal- 
ring; principal ideal ring; főideális gyűrű]. Alg.:  
Domeniu de integritate (clasic) cu element uni
tate ale cărui ideale sunt toate ideale principale. 
Uneori se rezervă sistemului algebric astfel- defi
nit numele de inel cu ideal principal clasic, iar 
inelelor ale căror ideale sunt toate principale, 
numele de inel cu ideal principal. — Exem ple: 
inelul numerelor întregi; inelul polinoamelor de 
o variabilă K  [x ] peste un corp arbitrar K .

Inel [Ko jib iţo ; anneau; Ring; ring; kör]. 
Drum.: Bulevard sau autostradă cu traseu circular 
sau poligonal, care înconjură o iocaiitate şi leagă 
capetele autostradelor cari duc la această lo
calitate. Sin. Bulevard de centură, Ring.

4. Inel [Ko jib iţo ; anneau; Ring; ring; gyűrű], 
Cs.: Porţiune din galeria unui tunel, lungă de 
6 ' " 1 0  m, în care se execută îmbrăcămintea 
tunelului, în timp ce galeria rămâne proptită în 
regiunile vecine.

Se deoseb esc :
5. ~  campadă [coe/ţHHHTejibHoe Kojibiţo ; 

anneau moyen; Anschluf^ring; connection ring; 
összekötő gyűrű]: Inel mărginit la unul din ca
pete de un inel executat în prealabil.

6. ~  campion [Kojib iţo neMliHOH; anneau 
champion; Aufbruchring; Champion ring; feltörő 
gyűrű]: Fiecare din primele inele ale unui tunel, 
executate în punctele în cari se atacă excavaţia. 
Inelele campion se plasează în locurile unde îm
pingerea muntelui este mai mare, din care cauză şi 
zidăria lor este mai groasă decât a celorlalte inele,

7. ~  final [KOHG^HOe KOJlbijo; anneau final; 
Schlu^ring; final ring; vég-gyűrű]: Inel mărginit 
la ambele capete de câte un inel executat în 
prealabil. Sin. Inel şlus.

8. inel [Ko jib ijo  MOAejmpOBOHHoe; mirette; 
Bohrstab; boring rod; fúrópálca]. Arfă: Modelator 
înzestrat la capăt cu un inel de sârmă, şi care ser
veşte la tăierea lutului necesar modelajului în 
sculptură.

9. Inel anual [roAH^HOe Kojib iţo ; couche 
annueile; Jahresring; annual ring, grain; évgyűrű]. 
Bot.: Stratul de lemn format în cursul unui an (în 
cursul unei perioade de vegetaţie) la arborii din 
regiunile temperate. Acest strat de lemn, care 
reprezintă creşterea arborelui într'un an, apare, 
în secţiune transversală, mai mult sau mai puţin 
ca un inel. Limita inelului este distinctă, mai ales 
la speciile cu diferenţă mare între lemnul tim
puriu şi cel târziu.

10. Inel cleios [KJiefîKoe Kojib iţo ; anneau glu- 
ant; Leimring, Fanggürtel; medicated paper-band, 
grease-band; enyvgyűrű]. Agr. : Bandă de hârtie 
pergamentoasă, lată de 15** -20 cm, fixată, prin 
legarea cu sfoară de cânepă sau de in, pe trunchiul 
pomiior, ia 0 ,60-••1 ,20 m înălţime, şi care se 
badijonează apoi cu cleiu de pomi sub forma 
unui strat de 1 mm grosime. Mai multe astfel de 
inele servesc ca baraje contra cotarilor, a omi
zilor migratoare, a gărgăriţelor florilor de măr, etc.

11. Inel colector de curent eléctric [KOJieKTop- 
Hoe KOJibiţO 3JieKTpOTOKa; bague collectrice de 
courant électrique; Schleifring für elektrischen 
Strom; slip ring for electric current; elektromos 
áramgyüjtő gyűrű]. Elf.: Inel conductor montat 
pe un arbore coaxial cu e l, în legătură cu o 
conductă rotitoare şi destinat să asigure, prin in
termediul uneia sau al mai multor perii, legătura 
conductoare între conducta rotitoare şi o con
ductă fixă.

12. ~  colector de maşină electrică [KOHTaKT- 
HOe KOJlbiţO 3JieKTp0MamHHbi; bague co llec
trice de machine élec- 
irique; S c h le i f r in g  
einer elektrischen Ma- 
schine; slip ring for 
eleetricm achine; e lek
tromos gép gyűjtő 
gyűrű je ].E/f.:Ine l con
ductor montat coaxial 
pe arborele maşinii, 
în legătură cu înfăşu
rarea ei rotitoare, şi 
destinat să asigure, 
prin intermediul uneia sau al mai multor perii, 
legătura conductoare între înfăşurarea rotitoare 
şi nişte conducte fixe.

13. Enel de amaraj. Nav.: Sin. Organou (v .).
14. Inel de ancoră [H K o p H aa  CKOŐa, H KopHbiH  

pbiM ; anneau d'ancre; Ankerring; anchor ring; 
horgonygyűrű]. Nav.: Piesă circulară de metal, la 
capătul de sus al fusului ancorei, care serveşte 
pentru a prinde de el lanţul ancorei. Sin. Verigă. 
V. şi sub Ancoră.

îs. Inel de etanşare [yrm oTHHfom ee npoKJia- 

AOHHOe KOJiblţO; rondelle de garniture; Dichtungs- 
ring; packing ring; tömitő gyűrű]. Mş.: Garnitură 
inelară de cauciuc, de pâslă, cupru, plută, etc., 
folosită la unele asamblări, care se presează între 
piesele asamblate, spre a face asamblarea etanşă 
(de ex. garnitura dintre o cutie circulară şi ca
pacul e i). V . şi Garnitură.

Inele colectoare de maşină 
e lectrică .
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1 .
lierul

Inel de excentric. V . Excentricului, co-

Inel de fixare a bandajului, 
a) prin strângere (pro fil v); b) prin 
nituri şi agrafe (p ro fil v); ?) inel; 

2) obadă; 3) bandaj; 4) nit.

Inel de fixare a bandajului [KpenHTejib- 
H oe KOJllţO ő aH ^ aJK a; cercie de retenue, agrafe 
circulaire; Sprengring, Klammerring; retaining ring, 
clamp ring; kerékabroncserősitőgyűrű]. Ci.: nel 
de otel laminat, folosit pentru asigurarea banda
jului pe obada roţii unui vehicul de cale fera
tă. Inelul este con
fecţionat dintr'o bară 
dreaptă cu un anumit 
profil (V , U etc.)/ care 
se îndoaie la rece în 
formă de cerc, îna
inte de a fi introdus 
în canelura circulară 
a bandajului. în ge
neral, inelele se in
troduc ia cald , în ca
nelură, rabătând apoi 
marginea bandajului 
peste inel; alte tipuri folosite mai puţin, pătrund 
în bandaj şi sunt solidarizate cu obada fie prin 
nituire, fie prin simplă agrafare. în caz de rupere 
a bandajului, inelul menţine bucăţile rupte pe 
roată, evitând astfel accidentele pe cari le-ar pro
voca bandajul dacă ar cădea pe linie (v . fig .). 
Sin. Inel de reţinere, Inel de strângere, Cerc de 
fixare a bandajului.

3. IneS de gardă [3am,HTH0e Kojibiţo; anneau 
de garde; Schutzring; guard ring; védőgyűrű]. 
Elf.: 1. Piesă conductoare plană, care înconjură 
una din armaturile unui condensator plan, cu 
care e legată electric şi de care e separată prin
tr'un interstiţiu strâmt, inelul fiind într'un pian cu 
armatura. — 2. Suprafaţă conductoare dispusă ca 
sub 1 şi folosită în măsurătorile de rezistiv.tate 
a izolanfilor. — 3. Inel metalic (tor) montat la 
capătul de jos al unui lanţ de izolatoare, cu un 
diametru mai mare decât al izolatorului, care ser
veşte ia protecţiunea acestuia contra supraten
siunilor, în special a celor de origine atmosferică.

4. Inel de încercare [n po Ó H oe KOJibiţO; bande 
d 'épreuve; Versuchsring; test ring; kísérleti gyűrű]. 
Ag r.: Inel cleios, aplicat la începutul lunii Octom- 
vrie , din loc în loc, pe trunchiurile pomilor din 
livezile  infestate de cotari, pentru a stabili mo
mentul apariţiei lor şi al aplicării în toată regiunea 
a inelelor cleioase.

5. Inel de piston. V . Segment.
6. Inel de praf [k o jib ijo  npeAOxpaHHK)iu,ee 

OT riblJlH ; chapeau a poussiére; Staubring, Staub- 
haube; dust cap; porgyűrű]. Mş.; Inel de pâslă, 
de p ie le , de grafit, etc., aşezat la unele paliere, 
concentric cu fusul, unde acesta iese din palier, 
ca să astupe interstiţiul dintre marginea pa lie
rului şi fus, şi să îm piedece intrarea prafului în 
interiorul palierului.

7 . Inel de reazem [onopHoe KOJibijO; collier 
d'appui; Stützring; support ring; támasztékgyűrű]. 
Canal.: Piesă metalică de formă circulară, care 
serveşte ca reazem perimetral unei conducte.

s. Inel d e  re g la re  [peryjmpyiomee K o jib iţo ;
anneau de vannage; Regulierring; regulating ring? 
szabályozó gyűrű]. Mş. hidr. V . Cerc de reglare.

9. Inel d e  ru lare  e x te rio r [Hapytfffioe Kojibijo 
u ia p H K O -n O A U în n H H K a ; anneau de roulem enf 
extérieur; augerer Kugelring; externai ball race; 
külső futógyűrű]. Tehn.: Inelul exterior al unui 
rulment. Sin. Cămaşa rulmentului. V .  şi sub Rul
ment.

10. ~  d e  rulare interior [B H yT p eH H ee  KOJibiţQ 
U ia p H K O -n O A U lH n H H K a ; anneau de roulement in- 
térieur; innerer Kugelring; internai ball race; belső 
futógyűrű]. Tehn.: Inelul interior ai unui rulment. 
Se montează prin presare la rece sau Ia cald (la 
temperatura de. cca 60*--70°). Sin.' Buceaua rul
mentului.

11. Inel de spaţiu [n p 0 M e}K yT 0 H H 0 e  K0Jibu;0 ;
espace; Ausschliefying des Typographen, Spatien- 
ring; fypograph space; távolsági gyűrű]. Arte gr.: 
Disc compus, care ser
veşte pentru spaţierea 
cuvintelor la maşina 
tipograf. Se compune 
din piesele concen
trice (a) şi (b) cu 
feţe tangente, numite 
respectiv disc (a) şi 
aripioară (b), cari se 
pot roti una faţă de 
cealaltă şi sunt asam- , ,
• , , . i / \ Inel de spaţiu .
blate prin arcul (c ).
Aceste piese, având secţiunea variabilă, pot forma 
împreună grosimi diferite.

12 . Inel de strângere [3a>KHMHoe K o jim o ; 
frette; Bundring, Schrumpfring, Zwinge; ferru ie ; 
szorító gyűrű]. M ş.: Piesă de tablă, cilindrică, a- 
plicată strâns pe mânerele de lemn ale uneltelor 
de mână, pentru ca lemnul să nu crape şi coada 
uneltei să fie bine strânsă. Se foloseşte la p ile , 
la şurubelniţe, ferestraie, etc. Sin. Manşon de 
strângere, Fretă.

13. Inel de ungere [C M a 3 0 H H 0 e  KOJibUO; an
neau huileur, bague de graissage; Schmierring, 
Öl ring; oii ring, oiling ring; olajgyűrű]. Mş. V.  sub 
Ungere cu inele.

14. Snel nazal [H03ApeB0e Kojibiţo; anneau 
nasal; Nasenring; nőse ring; orrgyűrű]. Zoot.:  In
strument metalic pentru constrângerea taurilor greu 
de stăpânit. Există inele permanente, şi detaşabile. 
C e le  permanente au forma unui belciug compus 
din două bucăţi, şi se aplică prin perforarea mem
branei mediane a nasului; cu ajutorul unui băţ cu 
cârlig care trece prin acest inel, se poate prinde 
taurul. Inelul delaşabil are forma unei lire ale 
cărei braţe, strânse de un arc sau cu un şurub, 
presează peretele median al nărilor; se foloseşte 
numai când trebue deplasaţi taurii nervoşi.

îs. Inel ocular. Opt.:  Sin. Pupilă de ieşire.
ie. Inel protector [n p e A O x p a H H T e jib H o e  KOJib- 

iţo; bague de protection; Schutzring; drill pipe 
protector; védőgyűrű]. M in e ; Inel de cauciuc 
sau de alt material asemănător, care se aplică 
forţat pe corpul prăjinilor de foraj. Se aplică mai
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multe inele, la diferite distanţe, cu scopul de a îm 
piedeca' uzura exterioară a prăjinilor, prin fre
care de pereţii coloanei de tubaj, când se sapă.

î. Inel reglab il [ycTaH0B0HH0e Ko jib iţo ; ba
gue d'arret; Stellring; adjusting ring; szabályoz
ható gyűrű], M ş.: G u ler mobil, montat pe un ar
bore, astfel încât poziţia lui să poată fi reglată 
în direcfie axială. Se montează pe arbore prin 
filet, prin caneluri etc., şi poate avea un dispo
zitiv de fixare pentru a limita deplasările axiale 
ale arborelui. Sin. G uler reglabil.

2 . Inel-resorf [c irapajibH oe Kojibiţo Tp o B ep a ; 
anneau-ressort; Federring; spring washer; rugó-, 
gyűrű]. M ş.: Resort e licoidal, format din una sau

Inei-resort simplu ( Í )  şi dublu ( 2).

din două spire, care se aşază sub p iulifele şu
ruburilor spre a împiedeca deşurubarea lor. Sin. 
Inel G row er, Şaibă Grower.

s. Inel Townend [ko jim jo  ToBHeH,n,a; anneau 
T.; T. Ring; T. ring; T. gyűrű]. A v .: Inel circular 
cu secfiune profilată, dispus în fafa motoarelor de 
avion în stea, pentru a le micşora rezistenfa la 
înaintare prin aer. Seefiunea inelului are profi! de 
aripă. Din acest inel s'a desvoltat, prin prelun
girea cilindrică spre aval, capotajul NACA. — La 
început, inelul servea numai la colectarea uleiului 
împroşcat de motorul rotativ.

4. Inel, aparat ~  şi bilă. V . Aparat inel şi bilă.
5 . Inelaj [KO Jib iţeBaH H e; annelage; Beringe- 

lung; girdling; begyűrűzés]. Agr. : Operafiunea de 
fixare a inelelor cleioase pe trunchiul pomilor.

e. Inelare [KOJibiţeBOH Harpes; incision annu- 
laire; Ringelung; girdle incision; gyűrűzés]. Hort.: 
Incizie în coaja unei tulpine sau a unei ramuri de 
pom, care se face scoţând un inel de coajă lat 
de 7-*-12 mm. Se practică pentru a grăbi pu
nerea pe rod a pomului şi pentru ca să se des- 
volte excepţional fructele de pe ramura inelată.

7. Inelare [O M e / ţ H e H H e ;  baguage, encuivrage; 
Verkupfern; coppering; rézesedés]. Art. : Feno
menul de depunere în altă regiune, a metalului 
pe care gazele rezultate din explozie îl desa- 
gregă într'o anumită regiune a ţevii unei guri de 
foc. Sin. Arămire.

s. Inelarea filmului [K O Jib iţe B a H H e  k h h o -  
IIJIŞHKH; bouclage; Herstellung der Double- 
Schleife ; film looping; film-gyűrűzés]. Cinem.:  
Operaţiunea de lipire a sfârşitului unei porţiuni 
de film cinematografic cu începutul ei, penfru ca,

printr'o rulare continuă, să se proiecteze ace s  
porţiune de mai multe ori.

9. Inert [HHepTHbiH; inerte; indifferent, trage,, 
unwirksam; inert, indifferent; tehetetlen]. 1. Fiz.: 
Calitatea unui corp de a avea inerţie. — 2 . Chim.: 
Calitatea unei substanţe de a avea inerţie chi
mică (v .).

10. Inerţial, sistem de referinţă ~  [cHCTeMa 
HHepTHOCTH; systéme d'inertie; Inertial-System ; 
inertia system; tehetetlenségi rendszer]. Fiz .: Dacă 
se aruncă din trei puncte ale unui sistem de refe
rinţă, foarfe depărtate de orice alte corpuri, trei 
puncte materiale de mase neglijab ile , în trei d i
recţii necoplanare, şi dacă punctele descriu în 
raport cu acel sistem de referinţă trei drepte,, 
sisiemul se numeşte inerţial.

Faţă de orice sistem inerţial e valabil prin
cipiul inerţiei sub forma sa din Mecanica clasică 
şi din Mecanica relativităţii restrânse.

Sistemele inerţiale formează un grup (v .) de 
sisteme de referinţă, în mişcare de translaţie rec
tilinie şi uniformă unul faţă de altui. Grupul sis
temelor inerţiale posibile în Teoria relativităţii re
strânse e mai restrâns decât cel din Mecanica c la
sică, fiindcă în relativitatea restrânsă vitesa lor 
relativă poate fi cel mult egală cu vitesa de propa
gare a undelor electromagnetice în vid , pe când 
în Mecanica clasică nu există această restricţiune.

Sistemele de referinţă cari nu se găsesc în m iş
care de translaţie rectilinie şi uniformă faţă de 
grupul sistemelor inerţiale se numesc neinerţiale» 

u  Inerfie [HHepiţHH; inerţie; Trágheit; inertia; 
tehetetlenség, inercia]. Fiz.: Proprietatea unui
sistem tehnic sau a unui sistem fizicochim ic dé 
a avea un timp mare de relaxaţie, privitor la o anu
mită mărime de stare a sa (la care se refera 
inerţia). Exem ple: inerţia termică a unui corp, 
inerţia de indicare a unui instrument de măsură, 
etc. — Această accepţiune a termenului nu are 
legătură cu inerţia corpurilor.

i 2. Inerfie [HHepiţHH; inerţie; Trágheit; inertia; 
tehetetlenség, inercia]. Fiz.: Proprietatea punctelor 
materiale de a-şi menţine starea de mişcare uni
formă şi rectilinie în raport cu grupul sistemelor 
de referinţă inerţiale, dacă se găsesc la mare dis
tanţă de cele la lte  puncte materiale, adică daca 
nu se exercită forţe asupra lor. Corpurile sunt 
inerte fiindcă au masă. — Fiindcă oricărei mase 
îi corespunde o energie proporţională cu ea, şi 
invers, şi fiindcă energia poate fi localizată îr> 
spaţiu, orice formă de energie are inerţie.

îs. Inerfie [HHepiţHH; inerţie; Inerţie, Trágheit; 
inertia; inercia]. Foto.:  Expunerea minimă, nece
sară impresionării unui material fotografic, dacă 
curba de înnegrire este dreapta care corespunde 
expunerii corecte. Inerţia unei plăci este practic 
independentă de modul de developare.

i4. Inerfie chimică [xH M H H ecK an  HHepiţHH  
inerţie chimique; chemische Trágheit; chemicu» 
inertia; kémiai tehetetlenség]. Chim.: Lipsa de re
activitate chimică a unor elemente sau a unor sub
stanţe chimice faţă de toate sau faţă de foarte 
multe substanţe. Inerţie chimică au mai ales mo
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lecu le le  combinaţiilor în cari atomii sunt legaţi 
prin covalenţe, covalenţele fiind foarte stabile. 
Vitesa de reacţie a substanfelor inerte e foarte 
mică, uneori nemăsurabil de mică. —  Un caz spe
cial de inerfie chimică îl prezintă gazele nobile, 
cari au complet stratul electronic exterior al ato
mului, ceea ce dă atomului acestor gaze o con
figuraţie foarte stabilă, gazele neintrând în re
acfie nici între e le , nici cu alte elemente. Iner- 
fia este mai mare mai ales la temperaturi joase; 
ea dispare pe măsură ce temperatura creşte. 
La temperatura ambiantă, un amestec de oxigen 
şi hidrogen rămâne neschimbat, fără formare de 
apă; la temperaturi joase, cărbunele şi oxigenul 
pot fi păstraţi fără a se forma bioxidul de carbon. 
Aceste substanţe având călduri de formare foarte 
mari (energii libere de formare negative), dacă 
nu ar avea inerţie, ar reacţiona imediat şi, ca ur
mare, s'ar stabili un echilibru chimic între e le . 
Datorită inerţiei chimice 4 este posibilă păstrarea 
substanţelor organice, de exemplu a alimentelor 
în aer şi, dintr'un anumit punct de vedere , da
torită ei este posibilă existenţa vieţii pe pământ.

î. Inerţie instrumentală [HHCTpyMeHTajibHaa 
HHepiţHH; inerţie de l'instrument; Trágheit, Nach- 
hinken; inertia of the instrument; műszeri tehe
tetlenség]. Tehn.: 1. întârziere de înregistrare a 
valorii unei mărimi, de către un instrument de 
măsură, datorită timpului de relaxaţie mare al 
echipajului său m obil, care dă un tren de osci
laţii amortisate aie  echipajului în jurul poziţiei 
care corespunde valorii mărimii de măsurat. — 
2 . întârziere de înregistrare a valorii unei mărimi, 
de către un instrument de măsură, datorită frecări
lor, isterezei sau întârzierii cu care energia în joc 
este transmisă instrumentului d̂e măsură. Datorită 
ei, echipajul m o b ila i instrumentului tinde asimp
totic către poziţia care corespunde valorii mă
rimii de măsurat.

2. Inerţie, moment de ~  [momcht HHepiţHH; 
moment d'inertie; Trăgheitsmoment; moment of 
inertia; tehetetlenségi nyomaték, inercia nyoma
ték]. M ec.:  Suma produselor maselor mi a le  punc
telor materiale ale unui sistem, prin pătratele dis
tantelor lor di dela o axă A :

se numeşte momentul de inerţie (axial) al sistemului 
de puncte m aterialeîn raport cu acea axă. Dacă masa 
e repartizată cu o anumită densitate p în spaţiu, 
mi trebue înlocuit prin d cu distanţa
d dintre punctele curente în câmp şi axă, isr 
suma 2  trebue înlocuită printr'o integrală de vo
lum:

J d ~  ̂  P d v d .

Calcu lu l momentului de inerţie J  este uşurat 
prin teorema lui Steiner: / =  ] 0 +  M a 2, unde / 0 
este momentul de inerţie în raport cu axa para
lelă cu A, şi care trece prin centrul de greutate 
C  al sistemului, a este distanţa dintre C  şi A, şi 
M  e masa tolală. (Variaţia momentului de inerţie,

când axa ia toate poziţiile trecând printr'un punct 
fix, e descrisă sub Elipsoid de inerţie).

Dacă în form ulele de mai sus di este distanţa 
dintre un punct P i şi un plan I I ,  momentul de inerţie 
se numeşte planar (în raport cu planul I I ) ;  iar dacă 
â ^ P f i ,  O  fiind un punct, momentul de inerţie 
se numeşte polar (în raport cu O ). — Momen
te le  planare de inerţie ale unui sistem de puncte 
materiale în raport cu ce le  trei plane de coor
donate cartesiene trirectangulare O x y z  sunt

?i E m;z>'
şi reprezintă ce le  .trei componente de prima specie 
aie tensorului inerţie (v .).

а. Inerfie, moment de -  axial lMOMGht o c lc -  
BOH HHepiţHH; moment d'inertie axial; achsiales 
Trăgheitsmoment; axial moment of inertia; axiális 
tehetetlenségi nyom aték]. Mec.  V . sub Inerţie, 
moment de

4. Inerţie, moment de ~  centrifug [MOMeHT 
iţeH T p 00e}K H 0H  HHepiţHH; moment centrifuge; 
Zentrifugalmoment; centrifugal moment of inerţia; 
centrifugális tehetetlenségi nyomaték]. M ec .:  Suma 
tuturor produselor dintre masele punctelor mate
riale ale unui sistem de puncte şi coordonatele, 
luate două câte două, ale punctelor corespunză
toare în raport cu un sistem O x y z  de coordonate 
cartesiene trirectangulare. Fiecărui sistem de axe îi 
corespund astfel trei momente centrifuge, Hmyz,  
Yitnzx, Y>mxy. Ele sunt, în acelaşi timp, ce le  şase 
componente de a doua specie din cele nouă com
ponente ale tensorului inerţie, care e simetric şi de 
ordinul al doilea (v. sub Tensor), şi are deci com
ponentele de a doua specie egaie două câte două. 
Sin. Produs de inerţie.

5. Inerţie, moment de ~  ideal [MOMeHT H^e- 
aJibHOH HHepiţHH; moment d'inertie idéal; ideales 
Trăgheitsmoment; ideal moment of inertia; ideális 
tehetetlenségi nyom aték]. M ec.: Momentul deiner- 
ţie al unei secţiuni neomogene, compusă din mate
riale cu coeficienţi de elasticitate diferifi. Pentru 
două materie le cu coeficienţii de elasticitate E t şi 
E 2 şi momentele de inerfie J 1 şi / 2, momentul 
de inerfie ideal este

J i  — J i  +  /  2 —  J  i  n ]  2 i

în care n —E 2[ E 1 este raportul coeficienţilor de 
elasticitate.

б. Inerţie, moment de ~  planar [MOMeHT n jia- 
H H pyiO IiţeH  H H epiţH H ; moment d'inertie planaire; 
planares Trăgheitsmoment; planar mement of iner
tia; planáris tehetetlenségi nyomaték]. V . sub 
Inerţie, moment de

7. Inerţie, moment de ~  polar [MOMeH no- 
JlHpHOH HHepiţHH; moment d'inertie polaire; po- 
lares Trăgheitsmoment; polar moment of inertia; 
poláris tehetetlenségi nyomaték]. V. sub Inerţie, 
moment de

8. inerţie, produs de Sin. Inerţie, moment 
de ~  centrifug (v .) .
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1. Inerfie, rază de ~  [pajţnyc HHepiţHH; 
rayon d'inertie; Trágheitshalbmesser; radius of 
inertia; tehetetlenségi sugár]: Sin. Raza de gi- 
raţie. V . G jrafie , rază de

2. Inerfie, tensor ~  [HHepiţHOHbiH TeH3op; 
ienseur inerţial; Trágheitstensor; ineriia tensor; te
hetetlenségi fenzor]. Fiz: Tensor simetric şi de ordi
nul al doilea / , ale cărui nouă componente] ik în ra
port cu un sistem de coordonate cartesiene tri
rectangulare O x y z  sunt elem entele următoarei 
m atrice:

[  Y i m ix i y i

h k  I  Y / » i y i x t Y r t f

Componentele de prima specie ale tensorului 
sunt deci egale cu momentele de inerţie pla
nare ale sistemului de puncte materiale în raport 
cu planele sistemului de coordonate, iar com
ponentele lui de a doua specie sunt egale cu 
momentele centrifuge ale sistemului de puncte 
materiale în raport cu sistemul de coordonate. 
Tensorul asociază deci, într'un punct, fiecărei 
orientări, un vector a cărui componentă după 
acea orientare e egală cu momentul de inerţie 
axial al sistemului în raport cu acea axă şi a 
cărui componentă cuprinsă într'un plan perpen
dicular pe acea orientare e egală cu momentul 
de inerţie polar al sistemului de puncte mate
riale în raport cu acea orientare.

3 . Inerţiei, legea V. Inerţiei, principiul
4. Inerţiei, principiul ~  [ s b k o h  HHepiţHH; 

principe de I'inerţie; Trăgheitsgesetz; principie 
of inertia; tehetetlenségi e lv , inercia-elv]. F i z . : 
Un punct material extrem de depărtat de orice 
alte corpuri rămâne în mişcare rectilinie uniformă 
(în particular, în repaus) faţă de orice sistem de 
referinţă inerţial.

Principiul (legea) inerţiei, numii şi principiul 
lui G a lile i sau legea întâi a lui Newton, are numai 
în parte un conţinui experimental, adică repre
zintă numai în parte o lege a Fizicei. în adevăr, 
partea din principiu privitoare la faptul că miş
carea unui singur punct material e rectilinie se 
foloseşte pentru a defini numai ce se înţelege 
printr'un sistem inerţial (v. Inerţial, sistem de re
ferinţă ~ ) ,  iar partea privitoare la faptul că miş
carea lui e uniformă se foloseşte pentru a defini 
numai ce se înţelege prin durate egale (v . Du
rată). Aceste părţi au deci un caracter de defi
niţii, adică sistemele inerţiale se aleg tocmai 
astfel, încât mişcarea a trei puncte materiale 
extrem de depărtate de orice alte corpuri să 
rezulte rectilinie, iar duratele se definesc ca egale 
tocmai astfel, încât unor durate egale să le co
respundă lungimi egale ale drumului parcurs de 
eie în raport cu un sistem inerţial. — Faptul că 
există sisteme inerţiale, că adică există sisteme 
de referinţă în cari reuşeşte experimentul cu 
trei puncte materiale cari, aruncate după trei 
orientări necoplanare, se mişcă după trei drepte,

ca şi faptul că, în raport cu un astfel de sistem 
inerţial, toate punctele materiale extrem de de
părtate de alte corpuri se mişcă rectiliniu şi uni
form (la definiţia de mai sus a duratelor egale), 
oricât de mare ar fi în univers distanfa dintre 
e le , reprezintă însă un conţinut experimental al 
principiului inerţiei — pentrucă s'ar putea ca 
lumea fizică sa fie constituită astfel, încât aceste 
fapte să nu fie realizate. Principiul inerţiei se 
enunţă adesea sub form a: Orice punct material 
asupra căruia nu se exercită nicio forţă sau 
asupra căruia se exercită forţe de rezultantă nulă 
rămâne în mişcare rectilinie şi uniformă sau, în 
particular, în repaus, în raport cu un sistem de 
referinţă inerţial, — iar condiţiunea de a fi extrem 
de departe de orice aite corpuri (v .) se consi
deră drept caz particular în care nu se exercită 
forţe asupra unui punct material.

în teoria relativităţii generale se afirmă că nu 
există sisteme inerţiale, adică sisteme de refe
rinţă faţă de cari sa fie satisfăcut principiul iner
ţiei sub forma enunţată mai sus, şi se foloseşte 
un principiu al inerţiei formulat mai adânc, sub 
forma echivalenfei dintre masa inertă şi masa 
grea. V. Ech ivalenfei, principiul ~  masei inerte 
şi al masei g re le .

5. Inerfol. Ind. piei.:  Vopsea de protecfiune 
pentru basine de ciment. Se foloseşte, de exem plu, 
în tăbăcărie, spre a feri cubele de corodare 
prin aciditatea zemurilor tanante. (N. D.).

c>. Inesit [HHe3HT; inésite; inesit; inesite; ine- 
szit]. Mineral.: Ca2 Mn7 Si10 O 28(O H )2 • 5H2 0 .  Mi
neral din grupul zeoliţiior. E caracterizat prin 
prezenţa MnO, care poate ajunge la 40%. Cris
talizează în sistemul triciinic. Se prezintă în agre
gate radiare, de coloare roşietică, în cavităţile 
rocelor eruptive bazaltice.

7. înfăşare [ o Ő M O T K a ;  rubanage; Umbande- 
lung; taping; burkolás, betekercselés]. Elt.: Apli
carea- unei benzi izolante pe o conductă electrică, 
pe un element de înfăşurare electrică, e tc., prin 
înfăşurarea ei în e licecu  „sp irele"parţia l suprapuse.

8. înfăşare [naMOTKa KaőejiH ; fourrage d'une
corde; Taubekleidung; rope serving; hajókötél- 
burkolás]. Nav.: A- 
plicarea unei pân
ze cătrănite pe o 
parâmă de ma
nevră, prin înfă
şurarea ei în e lice 
în jurul parâmei, 
penfru a o proteja. înfăşare.
înfăşarea se face J) c c rd cn u l parânr.e i; 2) saulă sau 

după operaţiunea m e rlin ; 3) fă ş ie  de p ânza ,

de umplere (v .) .
9. înfăşurare [1. KpenjieHHe n ap yco B ; ser- 

rage d'une vo ile ; Beschlagen eines Segels; sail 
furling; vitorla bevonása. — 2. 3aKpbITb n a p y ca  
nexJiaM H ; fourrage d'une corde â maillet; Tau
bekleidung mit Klopfkeule; mallet rope serving; 
hajókötél-burkolás ütősülyokkal], Nav.: 1. Strân
gerea unei vele în lungul unei vergúi, urmată de
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legarea ei cu sachetele. — 2. Operafiunea de 
protejare a unei parâme de manevră prin aco
perirea porţiu
nii înfăşate cu 
comandă (lan- 
fană din trei 
stilate, albă sau 
cătrănită) sau
cu lusin, cu a- , , ..
. , , . , . Í )  cordon; 2) saula sau m erlin; 3) fâşie de
jutorul^maiului pânză; 4) comandă sau lusin; 5) maiu de 
de înfăşurat. înfăşurare.

î . înfăşurare electrică O jieKTpH H ecKan o6 - 
MOTKa; enroulement électrique; elektrische W ick- 
lung; electrica! winding; elektromos tekercse
lés]. Elf . :  Ansamblu de spire conductoare cari 
fac parte dintr'un circuit al unui aparat sau instru
ment electric, sau al unei maşini electrice. în fă
şurările electrice pot avea rolul de a da numai 
stabilitate unui fir de rezistenfă electrică; ele 
pot avea şi rolul de a constitui o reactanfă — 
şi se numesc, în acest caz, înfăşurări de reac
tanfă (v . şi Bobină de reactanfa). E le pot avea 
în principal rolul de a stabili un flux magnetic 
prin anumite circuite, pentru a induce în e le , prin 
mişcare şi, eventual, static, tensiuni electrom o
toare, sau roiul de a fi induse prin mişcare şi, 
eventual, static. Ele pot avea şi rolul de a induce 
numai static alte înfăşurări, sau rolul de a fi in
duse numai static de alte înfăşurări — şi sunt, în 
acest caz, imobile. Alteori servesc pentru a atenua 
efectele reacfiunii datorite curentului electric care 
circulă prin alte înfăşurări, etc. — După mersul gene
ral al curentului, într'un moment dat, se deosebesc:

2 . ~  electrică bifilară [ŐH^HJinpHaH 3JieK- 
TpHHecKaa OŐMOTKa; enroulement électrique bi- 
filaire ; bifilare elektrische W icklung; two wire elec- 
trical winding; kétfonalos elektromos tekercselés]: 
înfăşurare electrică constituită din două conducte 
electrice izolate şi juxtapuse, prin cari curentul 
electric trece în sensuri opuse. Se foloseşte pentru 
a reduce inductivitatea înfăşurărilor, de exemplu 
în cazul firelor de rezistenfă, înfăşurate. Dacă 
reducerea inductivităfii trebue să fie foarte mare, 
înfăşurarea se execută şi ca dublu bifilară (de ex. 
în anumite metode de măsură în înaltă frecvenfă).

3. ~  electrică monofilară [ M O H O c J m jiH p H a f l  

aJieKTpprqeCKaa OŐMOTKa; enroulement é lec
trique monofilaire; monofilare elektrische W ick
lung; singie wire electrical winding; egyfonalas 
elektromos tekercselés]: înfăşurare electrică cu 
un singur fir, ale cărei spire sunt conduse astfel, 
încât curentul electric să nu treacă, în general, 
în sensuri contrare prin spirele alăturate. —

După felul curentului care trece prin e le , sau 
după felul curentului pe care trebue să-l debi
teze, înfăşurările se împart cum urm ează:

4. Înfăşurare electrică de curent continuu 
[a jieKTpH H ecKan OŐMOTKa nocTOHHHoro TOKa; 
enroulement électrique a courant conţinu; G le ich- 
stromwicklung; direct current electrical winding; 
egyenáramú elektromos tekercselés]: înfăşurare 
electrică parcursă de curent continuu sau desti
nată să debiteze în exterior, în anumite condi-

fiuni (de exemplu prin intermediul unui colector 
de maşină e lectrică), curent continuu.

5. înfăşurare e le c tr ică  d e  curent a lternativ
[ a j i e K T p H H e c K a n  O Ő M O T K a  n e p e M e t m o r o  
TOKa; enroulement électrique â courant alter- 
natif; W echsel- und Drehstromwicklung; alternat- 
ing current electrical winding; váltóáramú e lek
tromos tekercse lés]: înfăşurare care primeşte
curent alternativ sau e destinată să debiteze în 
exterior curent alternativ.

După felu l curentului alternativ, aceste înfă
şurări se împart în două grupuri:

6. ~  m onofazată  [0A H 0(|)a3H aH  OŐMOTKa; 
enroulement électrique monophasé; Einphasen- 
w icklung; single-phase electrical winding, mono- 
phase electrica! winding; egyfázisú tekercselés]: 
înfăşurare de curent alternativ monofazat.

7. ~  p o lifa za tă  [M Horoc|)a3HaH OŐM OTKa; 
enroulement électrique polyphasé; Mehrphasen- 
w icklung; multiphase electrical winding, poly- 
phase electrical winding; többfázisú tekercselés]: 
înfăşurare de curent alternativ polifazat. — în 
curenfii tari se folosesc de obiceiu înfăşurări tri
fazate , rareori di-, hexa- sau dodecafazate. —

După felul sistemului tehnic din care fac parte, 
înfăşurările pot fi de instrumente electrice, d e  
aparate electrice, de re lee , transformatoare, etc., 
şi de maşini e lectrice . Dintre acestea, prezintă 
interes mai ales înfăşurările de maşini şi cele d e  
transformatoare electrice.

Din punctul de vedere al felului în care sunt 
legate între ele înfăşurările unui transformator sau 
ale unei maşini e lectrice polifazate, ele se îm 
part în înfăşurări legate în stea (v. Legătură în 
stea) şi în poligon (v. Legătură în poligon), în 
particular în triunghiu (v . Legătură în triunghiu).

Din punctul de vedere al catenarii cu fluxul 
magnetic util, se disting înfăşurări cu catenare u- 
nică pe fiecare fază, şi înfăşurări în zig-zag (v . 
Legătură în zig-zag), ia cari fiecare jumătate de în
făşurare de fază are fluxul magnetic fascicular util, 
comun cu o jumătate de înfăşurare dintr'o altă fază.

e. în făşu ra re  de m aşină electrică [OŐMOTKa 
3JieKTp0M aniHH0fi; enroulement de machine 
électrique; W icklung elektrischer Maschinen; e lec
trical machine winding; elektomos gép teker
cselése]: înfăşurare care face parte dintr'o ma
şină electrică rotitoare.

După felul în care spirele şi bobinele înfăşu
rării electrice sunt repartizate de-a-lungul între» 
fierului maşinii, e le  se împart în două clase :

9. ~  e le c tr ică  co n cen trată  [cK O H iţeH T p n p o -  
BaHHan a jieK T p u n ecK an  OŐMOTKa; enroule
ment électrique concentré; konzentrierte W ick
lung; concentrated electrical winding, coil wind
ing; koncentrált elektromos tekercselés]: înfă
şurare de maşină electrica executată ín forma 
de bobine relativ înalte, cari încing un miez 
feromagnetic radial (de ex. corpul unui pol ieşit), 
înfăşurările concentrate se folosesc numai ca în
făşurări de excitafie pentru maşini de curent 
continuu, maşini sincrone, comutatoare şi motoare 
asincrone serie monofazate cu colector. V . sub

înfăşurare.
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înfăşurare de maşină de curent continuu, şi sub 
înfăşurare de maşină de curent alternativ.

î. înfăşurare electrică reparfizafă [pacnpeAe- 
j ie H H a n  s J ie K T p H H e c K a n  O Ő M O TKa; enroulement 
électrique distribué; verteilte W icklung; distributed 
electrical winding, distributive winding; elosztott 
elektromos tekercselés]: înfăşurare de maşină
electrică executată în formă de bobine scunde, 
introduse în crestăturile maşinii, şi repartizată re
gulat şi practic uniform de-a-lungul întrefierului 
maşinii. înfăşurările repartizate se împart în trei 
grupuri: înfăşurări inductoare, respectiv de exci
taţie, şi înfăşurări induse, de curent continuu, şi 
înfăşurări de curent alternativ. V . sub înfăşurare 
de maşină de curent continuu, şi sub înfăşurare 
de maşină de curent alternativ. —

După partea maşinii din care fac parte, înfă
şurările se împart în două c lase :

2. Înfăşurare rotorică [poTopHaa OŐMOTKa; 
enroulement de rotor: Lăuferwicklung, Rotorwick- 
lung; rotor winding; rotoros tekercselés]: înfăşu
rare care se găseşte în rotorul unei maşini 
electrice. înfăşurările rotorice sunt de obiceiu in
duse, dar pot fi şi de excitafie, de exemplu Ia cele 
mai multe maşini sincrone, cari au excitafia în rotor.

s. ~  statorică [C T a T o p H a n  OŐMOTKa; enrou
lement de stator; Stánderwicklung, Statorwicklung; 
stator winding; sztátoros tekercselés]: înfăşurare 
care se găseşte în statorul unei maşini electrice, 
înfăşurările statorice pot fi înfăşurări de excitafie 
(de ex. la maşinile de curent continuu, la 
anumite maşini sincrone şi maşini sincrone cu 
colector, la comutatoare, e tc .), înfăşurări induse 
(de ex. la cele mai multe maşini sincrone), 
înfăşurări de comutaţie, pentru polii de comutafie 
ai maşinilor de curent continuu etc., înfăşurări de 
compensafje, în statorul anumitor maşini de curent 
continuu, etc., sau înfăşurări amortisoare (de ex. în 
statorul anumitor maşini asincrone). —

După funcfiunea pe care o îndeplinesc, înfă
şurările maşinilor se împart în mai multe grupuri:

4. înfăşurare electrică de excitafie [B036y£H- 
T-eJlbHafl 3JieKTpHHecKaH OŐMOTKa; enroule
ment électrique d'excitation; Erregerwicklung; ex- 
citation electrical winding; gerjesztési elektromos 
tekercselés]: înfăşurare a inductorului unei maşini 
e lectrice , pentru curentul care stabileşte câmpul 
magnetic care induce prin mişcare circuitul indus 
al maşinii. înfăşurarea poate fi concentrată sau 
repartizată.

5. ~  electrică indusă [HH^yKTHpOBaHHan 
3JieKTpHHeCKan OŐMOTKa; enroulement électri
que induit; induzierte Wicklung; induced electrical 
winding; indukciós elektromos tekercselés]: în
făşurare a indusului unei maşini electrice, destinată 
producerii în ea a tensiunii electromotoare sau con- 
traelectromotoare, prin induefie electromagnetică.

r>. ~  electrică de comutafie [KOMMyTaTOpHan 
SJieKTpHHecKaH OŐMOTKa; enroulement électri
que de commutation; W endepolwicklung; inter
pole electrical winding, reversing pole electrical 
winding; váltópolusú elektromos tekercselés]: 
înfăşurare concentrată a polilor de comutafie ai

unei maşini de curent continuu sau ai unei ma
şini asincrone de curent alternativ, cu colector.

7. ~  electrică de compensafie [ K O M n e H C a -  
i ţ H O H H a n  3 J i e K T p H tî e C K â H  O Ő M O T K a ;  enroule
ment électrique de compensation; elektrische 
Kompensationswicklung; compensating electrical 
winding; kompenzációs elektromos tekercselés]: 
înfăşurare auxiliară de maşină electrică, pentru 
atenuarea efectelor reaefiunilor datorite curentului 
electric care circulă prin înfăşurarea indusului. Se 
foloseşte la maşinile cari nu lucrează după prin
cipiul transformatorului, adică la maşinile cu co lec
tor, al căror flux magnetic al indusului nu intervine 
în mod necesar în transmisiunea de putere e lec
tromagnetică între stator şi rotor, şi deci poate 
fi suprimat prin înfăşurarea de compensafie.

8. ~  electrică de amortisare [âMM0pTH3a- 
iţHOHHan B jieKTpH qecKan OŐMOTKa; enroule
ment électrique amortisseur; Dampfungswicklung; 
damping electrical winding; csillapítási elektromos 
tekercselés]: înfăşurare în scurt-circuit, practicată 
în tălpile polilor de excitafie ai maşinilor sincrone 
monofazate, pentru a suprima câmpul lor mag
netic rotitor invers, sau în tălpile polilor de 
excitafie ai maşinilor sincrone polifazate, pentru 
a îmbunătăţi mersul lor în paralel. —

Uneori, de exemplu la motoarele asincrone, 
funefiunile de inductor şi indus nu sunt separate 
net. în aceste cazuri se preferă împărfirea înfă
şurărilor în primară şi secundară:

9. înfăşurare electrică primară [nepBHHHaa 
3JieK pHHeCKan OŐMOTKa; enroulement électri
que primaire; elektrische Primárwicklung; primary 
electrical winding; primér elektromos tekercselés]: 
înfăşurare de maşină electrică, alimentată cu 
energie electrică şi cuplată magnetic cel pufin 
cu o a doua înfăşurare, numită secundară. La 
motoarele asincrone, înfăşurarea primară se gă
seşte, de obiceiu, în stator.

io. ~  electrica secundară [ B T o p H H H a n  3JieK- 
TpH^eCKaH OŐMOTKa; enroulement électrique 
secondaire; elektrische Sekundărwicklung; secon- 
dary electrical winding; szekundér elektromos 
tekercselés]: înfăşurare de maşină electrică cuplată 
magnetic cu o înfăşurare primară alimentată cu 
energie electrică, şi care o induce excluziv . înfă
şurarea secundară poate fi scurt-circuitată sau ali
mentează o rezistenţă electrică (de ex. pentru 
pornire sau penfru reglarea turaţiei), etc. La 
motoarele asincrone, înfăşurarea secundară se 
găseşte, de obiceiu, în rotor. —

După felul maşinii electrice din care fac parte, 
se deosebesc următoarele feluri de înfăşurări:

u . înfăşurare de maşină de curent continuu 
[OŐMOTKa M aillHHbi n0CT0HHH0r0 TOKa; enrou
lement de machine â courant conţinu; G leich- 
strommaschinenwicklung; direct current machine 
winding; egyenáramú gép tekercselése]: înfăşurare 
de excitafie, de comutafie, de compensafie, sau 
de indus de maşină de curent continuu.

12 . ~  de excita fie  de curent continuu [B030y- 
AH TeJlbH an OŐMOTKa nOCTOHHHOrO TO Ka; enrou
lement d'excitation en courant conţinu; G le ich-
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stromerregerwicklung; direct current excitatiori 
winding; egyenáramú gerjesztési tekercselés]: în fă
şurare concentrată, care încinge corpul radial al 
unui pol de excitafie al unei maşini de curent 
continuu (sau sincrone).

înfăşurările de excitaţie ale maşinilor de curent 
continuu se deosebesc între ele după cum sunt 
în derivaţie sau în serie cu înfăşurarea indusa: 
ce le  în derivaţie au spire multe şi de secţiune 
relativ mică, penfru a prezenta o rezistenţă mare 
faţă de a înfăşurării induse, şi a absorbi deci un 
curent slab faţă de curentul din indus; cele în 
serie au spire puţine şi de secţiune relativ mare, 
pentru a prezenta o rezistenţă mică faţă de a 
înfăşurării induse şi a reclama deci o tensiune de 
excitaţie joasa în raport cu tensiunea !a borne!e 
indusului.

Pentru înfăşurările excitaţiei în derivaţie se 
foloseşte, după mărimea maşinii, sârmă emailaiă 
sau izolată cu bumbac, izolând şi cu hârtie între 
rânduri, la tensiuni de ..
peste 110 V , dacă izo- ■----%*-

în făşu rare  de e x c ita f ie  în  d e ri-  
înfăşurare de e xc ifa jie  în va (ie_ Woular!Si subr „parf^S 
derivaţie , plină,^ cu cadru pen(ru a uiura evacuarea cS | .

durii.de h ârtie  lăcu ită .

laţia de bumbac nu e dublă. înfăşurările maşi
nilor mici se construesc pe gabarite şi se intro
duc apoi peste corpul polilor; înfăşurările maşinilor 
mijlocii se construesc pe un cadru de bobină din 
hârtie lăcuită (v . fig. a), iar ale maşinilor mari, pe 
un cadru de tablă izolat cu hârtie. înfăşurarea lor 
izolantă trebue să permită evacuarea căldurii 
desvolfate prin efect Joule. în acest scop, înfă
şurările se subîmpart în lung (v . fig. b) sau 
transversal pe corpul polar (v . fig. c). Forma 
bobinei depinde de forma corpului polului. 
Fiindcă la maşinile cu număr mic de poli spaţiul 
care stă la dispoziţie în apropiere de întrefier e 
mai mic decât în apropiere de jugul statorului, 
bobinele înfăşurărilor 
de excitaţie se „ te 
şesc" în apropiere de 
întrefier (v . fig. sub 
înfăşurare de comu
taţie de curent con
tinuu). —  înfăşurările 
de excitaţie în serie se 
consfruesc din fir ro
tund pentru maşinile 
mici, şi din bare sau 
din cablu pentru cele 
mai mari. Izolaţia lor 
constă, de obiceiu, 
din două rânduri de fire de bumbac, eventual din 
împletitura de bumbac; la maşinile mari se fo lo

înfăşurare de excita jie  în deri- 
vafie , în gale fi, penfru a uşura 

evacuarea că ldurii.

seşte şi cupru blanc, cu hârtie sau carton presat 
între rânduri. La maşinile cu excitaţie compusă, 
ea se aplică fie peste cea de excitaţie în deri
vaţie, aproape de jugul statorului, fie dedesubtul 
ei, în apropiere de jug (v. fig. d). 

d

în fă şu ră rile  unei m aşin i cu e x c ita j ie  com pusă şi c u 'p o li de 

co m u ta fie .

a ) în fă şu ra re  se r ie ; b) în făşu rare  în deriv-afie ; c ) în fă şu ra re  

de co m u ta f ie .

î . înfăşurare de comutaţie de curent continuu 
[K O M M y T a T o p H a n  OŐ M OTKa n o c T O H H H o ro  T O K a ; 
enroulement de commutation de courant conţinu; 
Gleichstrom wendepolwicklung; direct current re- 
versing pole winding; váltópolusú egyenáram 
tekercselés]: înfăşurare parcursă de curentul in
dusului unei ma
şini de curent con
tinuu, şi deci în se
rie cu înfăşurarea 
indusă, care încin
ge corpul subţire 
ai unui pol de co
mutaţie (v. fig. e). 
înfăşurările de co
mutaţie ale maşi
nilor mai mari sunt 
subîmpărţiteîn ga
leţi, pentru a uşura 
evacuarea căldurii 
produse prin efect 
Joule. înfăşurările 
de comutaţie tre
bue să inducă în 
spirele de comutaţie o tensiune electromotoare 
egală şi de sens contrar cu tensiunea lor electro
motoare de inducţie proprie, dată de curentul de 
comutaţie, şi să compenseze o parte din reacţiunea 
indusului (care corespunde conductelor din go
lurile polare la maşinile cu înfăşurare de com
pensaţie).

2. ~  de compensaţie în curent continuu
[K O M n eH C a iţH O H H aH  OŐ M OTKa nOCTOHHH OrO 
T O K a ; enroulement de compensation en courant 
conţinu ; G leichstrommaschinen - Kompensations- 
wickiung; direct current machine compensating 
winding; kompenzációs egyenáram -tekercselés]: 
înfăşurare făcută în crestături închise, practicate 
în tălpile polilor de excitaţie ai maşinilor de 
curent continuu mari, laturile de dus şi de întors 
ale spirelor lor găsindu-se în tălpile polare a doi 
poli de polaritate contrară, şi vecini (v. fig. f).

înfăşurările de excitafie  în 'derivafie 
şi de com utafie ale unei maşini de 

curent continuu, 
a) bandă de bumbac; b) izo lafie  de 
hârtie ; c) înfăşurare de com utafie; 
d) înfăşurare de excitafie  în derivafie .
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înfăşurarea de compensafie trebue să com pen
seze partea din reacţiunea indusului corespun
zătoare curentului din conductele de indus cari

Parie dintr'o maşină de curent'continuu, cu poli de excitafie  
şi de comutaţie, şi cu înfăşurare de com pensafie (c).

se găsesc sub tălpile polare. — Se foloseşte şi 
la toate maşinile cu colector, de curent alternativ.

î . înfăşurare de indus de curent continuu [ h h - 

A YK T H B H an  OŐMOTKa n o cT Q H H H o ro  TOKa; en
roulement d'induit ă courant conţinu; G leichstrom- 
ankerwicklung; direct current armature winding; 
egyenáramú armatúra-tekercselés]: înfăşurare in
dusă, care se găseşte în indusul unei maşini de 
curent continuu (practic: în rotor) şi în care cu
rentul de excitaţie induce prin mişcare tensiuni 
electromotoare alternative, redresate prin inter
mediul colectorului. Din distanţă în distanţă, în
făşurarea are racorduri la lam ele colectorului, 
pe cari calcă periile ce culeg curentul continuu.

După felul corpului feromagnetic al indusului, 
înfăşurările de indus se împart în două grupuri: 
înfăşurări în inel şi înfăşurări în tobă.

2. înfăşurare electrică în inel [K O Jib iţeB a n  
OŐM OTKa n 0 CT0 HHH0 r 0  TO Ka; enroulement é le c 
trique en anneau; elektrische Ringwicklung; e lec
trica! ring winding, Grammé winding; elektrom os 
gyűrűalakú tekercselés]: înfăşurare formată din 
spire cari înconjură astfel un miez feromagnetic 
în formă de inel, încât fiecare spiră trece atât 
prin interiorul, cât şi prin exteriorul inelului, 

înfăşurările în inel pot fi deschise, cum se 
foloseau penfru alimentarea lămpilor cu arc, 
fiindcă aceste înfăşurări dau o tensiune electrică 
ondulată, care ţine în vibraţie mecanismul de 
reglare a electrozilor de cărbune ai lămpii (v. 
fig . g ), sau închise (v . fig. h), cum erau preco
nizate de Pacinoiti pentru maşinile de curent

continuu, cari dau o tensiune electrică la borne 
aproape constantă. înfăşurările în inel nu se mai

folosesc în tehnica maşinilor de curent continuu,, 
din cauza dificultăţilor de execuţie, a desavan- 
tajelor mecanice pe cari le implică, şi din cauză 
că nu sunt avantajoase din punctul de vedere 
al tensiunii electromotoare induse în e le .

3. Înfăşurare electrică în tambur. V. înfăşu
rare electrică în tobă.

4. înfăşurare electrică în tobă [őapaőaHHan 
3JieKTpH^eCKaH OŐMOTKa;’ enroulement électri
que en tambour; e lektrische Trommelwicklung; 
électrical drum winding; elektromos dobaiakú 
tekercselés]: înfăşurare formată din spire dispuse 
cu ambele laturi pe suprafafa cilindrică laterală, fie 
interioară, fie rareori exterioară a unui miez fero
magnetic în formă de cilindru, respectiv în formă 
de cilindru go!. — Din distanţă în distanţă, înfăşu
rarea care trece prin crestături aie indusului are 
racorduri la lam ele de colector, pe cari calcă 
periile ce culeg curentul continuu.

înfăşurările în tobă sunt singurele cari se exe
cută de obiceiu în industrie. Ele se fac mai ales 
pe două rânduri, adică fiecare crestătură are 
într'un rând (sus), de exemplu laturile de dus 
din spre colector ale bobinelor, iar în celălalt 
rând (jos, la baza crestăturii), de exemplu latu
rile de întors spre colector ale bobinelor. Figura 
/ reprezintă sus o bobină cu o singură spiră, pentru 
o înfăşurare în tobă, pe 
două rânduri, împreună 
cu o parte din indus (ro
tor), iar jos o bobină cu

Bobine de înfăşurare pe 
două rânduri.

Schife de înfăşurări pe două 
rânduri, cu mai multe laturi 

de bobine pe rând.

două spire, pentru o înfăşurare pe două rânduri,. 
Figura j reprezintă, în ce le  patru schiţe, înfăşurări 
pe două rânduri, cu câte două, respectiv trei la
turi de bobină pe rând, bobinele având lărgim e 
egală în prima schiţă, şi lărgimi inegale în ulti
mele trei (înfăşurări în trepte).

Pentru ca fluxul îmbrăţişat de bobinele înfă
şurării unui indus în tobă să fie maxim, lărgimea 
bobinelor sau secjiunilor trebue să fie egală cu 
intervalul polar al maşinii.

înfăşurările în tobă se execută curent numai ca 
înfăşurări închise (cari formează unul sau mai mulfe 
circuite înch ise): Dacă u e numărul de laturi de 
bobină dintr'o crestătură (u este un număr par 
la toate înfăşurările pe două rânduri, de ex. u — 6
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în fig. k şi u =  4 în fig. k'), numerotate conse
cutiv şi alternativ pe cele două rânduri, înce
pând cu una din rândul superior, şi dacă N d e

Pasul de înfăşurare la crestături y d , respectiv 
la colector este suma sau diferenţa celor doi 
paşi parţiali corespunzători, după cum aceştia au 
acelaşi sens de-a-lungul periferiei întrefierului, 
respectiv a colectorului (v . fig. /), respectiv sen-

Crestăfură cu u— 6 laiuri de 
bobină.

Crestătură cu u—4 laturi 
bobină.

Tiumărul de crestături ale indusului, egal cu nu
m ărul de dinţi, — fiindcă fiecare bobină e racor
dată la o lamă de colector, numărul N c al aces
tor lame este u

N  c = 2  N d  •

înfăşurările de indus de maşini de curent con
tinuu se caracterizează prin pasul lor y  şi prin 
primul şi al doilea pas parţial al lor y ± şi y 2. 
Pasul şi paşii lor parţiali se măsoară fie la cres
tături sau la dinţi, şi poartă, în acest caz, indicele
d, fie la colector, şi poartă indicele c.

Primul pas parţial la crestături y ±d e numărul 
de intervale la crestături (sau numărul de dinţi 
de indus) cuprins în lărgimea unei bobine (între 
ce le  două laturi ale ei, cari se găsesc în cres
tături), egală cu lăţimea capetelor de , bobină. 
Al doilea pas parţial la crestături y 2d e numă
rul de intervale la crestături (sau numărul de 
dinţi de indus) cuprins între latura de întors la 
co lector a unei bobine şi latura de dus dela co
lector a bobinei imediat vecine, în serie cu ea. 
Primul pas parţial y ±c la colector e numărul de 
intervale la colector (sau numărul de lamele 
izolante de colector) cuprins între lama care 
corespunde laturii de dus a unei bobine şi lama 
care corespunde laturii de întors, iar al doilea 
pas parţial la colector y 2C e numărul de inter
vale la colector (numărul de lamele izolante de 
colector) cuprins între latura de întors a unei 
bobine şi latura de dus a bobinei în serie ime
diat următoare. Uneori, paşii de înfăşurare şi 
parţiali se măsoară şi în laturi de bobină şi au, 
în acest caz, indicii /. Ei sunt egali cu dublul 
paşilor la colector corespunzători:

y i = 2 y c) y i i = 2 y i c >  y 2 i - 2 y 2C.

Exisfă relaţia y±i— uy ld±_ 1 cu semnul -f sau — , 
după cum prima latură de bobină de dus este 
sus şi cealaltă jos, sau invers.

suri contrare (v . fig. m), şi este dat de numărul
de intervale la crestături, respectiv la colector,
cuprins între laturile de dus a două bobine în
serie imediat vecine:

V d = y u ± y 2 d ;  y c = y i C± y 2c-

O înfăşurare de indus de curent continuu tre
bue să îndeplinească următoarele condiţiuni de 
simetrie: intervalele la crestături să fie egale 
între e le ; intervalele la colector să fie egale 
între e le ; numărul de bobine, şi deci de lame 
de colector N c, trebue să fie un multiplu al nu
mărului a de perechi de căi de înfăşurare (v .) , 
pentru ca acestea să fie echivalente din punctul 
de vedere al tensiunilor electromotoare induse. 
Pentru ca această echivalenţă să fie satisfăcută 
în toate poziţiile rotorului, trebue ca şi numărul 
de crestături N d , să satisfacă această condiţiune
—■ şi mai trebue ca tot câte a laturi de bobină
să se găsească în aceeaşi poziţie în câmpul mag
netic al polilor de excitaţie ai maşinii, adică nu
mărul de poli 2p  să fie divizibil cu a. Condi
ţiunile de simetrie sunt deci:

N d N  . 2 p  . . .
— , —  şi —— num ere m tregi.

a a a"A
înfăşurările în tobă se execută cu pas fracţio- 

nar şi cu pas întreg.
î. înfăşurare electrică cu pas fracţionar [3JieK- 

TpHHecKan O Ő M OTKa c (J jp aK iţH O H H b iM  rn a ro M ; 
enroulement électrique a pas fractionnaire; e lek
trische Sehnenw icklung;electrical short pitch wind
ing, electrical chord winding; elektromos tört- 
osztású tekercselés]: înfăşurare în tobă cu lăr
gimea m ijlocie a bobinelor (secţiunilor) mai mică 
decât intervalul polar.

2. ~  electrică cu pas întreg [AHaM eTpaJibHas 
3 JieKTpHHeCKaH OŐMOTKa; enroulement élec- 

que a pas entier; elektrische Durchmesserwick- 
lung; electrical full-pitch winding; elektromos 
egészosztású tekercselés]: înfăşurare în tobă cu 
lărgimea m ijlocie a bobinelor (secţiunilor) apro
ximativ egală cu intervalul polar. Sin. înfăşurare 
diametrală (în raport cu unghiurile „e lectrice")
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1. înfăşurare electrică diametrală: Sin. înfăşu
rare electrica cu pas întreg (v .) .

2 . ~  electrică în coardă [ a j ie K T p H H e c K a n  
0Ó M 0TK a c  cjppaKijHOHHbiM rnarO M ; enroule- 
ment électrique â pas fraciionnaire; elektrische 
Sehnenwicklung; electrical chord winding; elektro
mos húr-tekercselés]: Sin. înfăşurare electrică cu 
pas fracţionar.

o. ~  electrică nediametrală janeKTpHHeCKaH 
ODxMOTKa c HenojiHbiM rnaroM ; enroulement 
électrique a pas fractionnaire; elektrische Sehnen
wicklung; electrical chord winding; elektromos 
átló-tekercselés]: Sin. înfăşurare electrică cu p3s 
fracfionar (v .) . —

Din punctul de vedere al felului în care pro* 
gresează conducta înfăşurării de-a-lungul între- 
fierului, înfăşurările în tobă se împart în două 
categorii (înfăşurări buclate şi ondulate), fiecare 
din ele având câte o subcategorie: simplă şi mul
tiplă.

4. ~  electrică buclată [neTJieBan 3JieKTpH 
q e cK a H  OŐMOTKa; enroulement électrique imbri- 
qué; elektrische Schleifenwicklung; electrical lap 
winding; elektromos hurok-tekercselés]: înfăşurare 
de indus în tobă, cu paşi parţiali în sensuri con
trare. La înfăşurările buclate, latura de dus a fie
cărei bobine următoare se găseşte deci cuprinsă 
în inferiorul lărgimii bobinei precedente (v . fig. n), 
fapt care le dă caracterul de înfăşurări buclate.

n

înfăşurările în paralel bimple şi în paralel mul
tiple se execută în general ca înfăşurări buclate. 
Sin. înfăşurare electrică în bucle, înfăşurare electrică 
imbricată.

5. ~  electrică imbricată. V . înfăşurare e lec
trică buclată.

e. electrică în bucle. V. înfăşurare electrică 
buclată.

7. ~  electrică ondulată [BOJiHHCTan 3JieKT- 
pH^eCKan OŐMOTKa; enroulement électrique on- 
du lé; elektrische W ellenwicklung; electrical wave 
winding; elektromos hullám -tekercselés]: înfăşu
rare de indus în tobă, cu paşi partiali în acelaşi sens.

La înfăşurările ondulate, latura de dus din spre 
colector a fiecărei bobine următoare se găseşte

deci în exteriorul lărgimii bobinei în serie prece
dente (v . fig. o ), fapt care le dă caracterul de 
înfăşurări ondulate.

0

înfăşurările de curent continuu în serie şi în 
serie paralel se execută ca înfăşurări ondulate.

8. ~  electrică în paralel simplă [npocTaH 
n a p a ju ie j ib H a n  a j i e K T p u n e c K a n  O Ő M O T K a ; en
roulement électrique parallele simple; eingângige 
elektrische Paralle lw icklung; simple parallel e lec
trica! winding; egymenetű párhuzamos tekercse
lés]: înfăşurare de indus în tobă, al cărei pas la 
colector e egal cu unitatea, La aceste înfăşurări, 
pasul de înfăşurare e egal cu diferenţa dintre 
primul şi al doilea pas parţial:

y i y n ~ ~ y 2i
ye= j= y lc-y2C= - —  ±i .

înfăşurarea se numeşte dreaptă sau încrucişată, 
după cum yc— 4-i sau yc~ — 1, adică după cum
primul pas parţial e mai mare sau mai mic decât 
cel de al doilea.

Figura p reprezintă, pentru exemplificare, în 
vedere frontală, în perspectivă şi fără fierul indu-

înfăşurare în paralel simplă, încrucişată.

sului, respectiv în desfăşurare pe un plan, o înfăr 
şurare în paralel simplă încrucişată, pentru o maşină 
cu o pereche de poli {p=  1), pe două rânduri, 
cu câte o latură de bobină {u — 2), indusul având 
N d~ N c — 6 crestături şi lame de colector, cu 
primul pas parţial la crestături şi la colector

yid-yic-2 cu al doi|ea yu-y2C~1' Partea
înfăşurării care se găseşte în rândurile de jos e 
reprezentată, ca de obiceiu, în linii întrerupte, 
alături de partea din rândurile de sus, repre
zentată în linii continue.

13
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Figura q reprezintă, în aceiaşi fel, în desfăşu
rare pe un plan, o înfăşurare în parale! simplă,

trebue ca, după ce s'au parcurs aceste p bobine, 
să se revină la iama de colector vecină cu lama 
de plecare (fie rămasa în urma ei, obţinând ast
fel o înfăşurare dreaptă, fie situată înaintea ei şi 
obţinând astfel o înfăşurare încrucişată). Condiţiu- 
nea ca înfăşurarea să se închidă este deci:

.ye=
N c±  1

semnul minus ( —) corespunzând înfăşurărilor 
drepte, iar semnul plus ( - f ) ,  înfăşurărilor încru
cişate.

Figura r reprezintă, pentru exem plificare, în 
vedere frontală, în perspectivă şi fără fierul in-

înfăşurare în paraiei simplă, areapiă, ie i/spolară.

dreaptă, pentru o maşină cu patru poli (p = 2 ) ,  
pe două rânduri cu câte o latură de bobină (u = 2), 
indusu! având N d =  N c = 20 crestături şi lame de 
colector, cu primul pas parţial yui — yic~ 5  ?i cu 
al doilea pas parţial y.,d — J 2,.— 4.

La înfăşurările în paralel sim ple, numărul de 
căi de înfăşurare e egal cu numărul de poli şi 
cu numărul de perii necesare pentru luarea curen
tului dela colectorul care-l comută. în desfăşu
rările pe un plan sunt reprezentate şi periile de 
colector şi polii. înfăşurările se execută cu pas 
întreg şi cu pas fracţionar.

î. înfăşurare electrică în paralel multiplă [m ho- 
r o K p a T H a a  n a p a J i j i e j i b H a a  s j i e K T p H ^ e c K a n  0 6 -
M OTKa; enroulement électrique en parallele multi
ple; mehrgăngige elektrische Para! lei w icklung; mul
tip le parallel electrica! winding; többmenetű pár
huzamos tekercselés]: înfăşurare de indus în tobă, 
al cărei pas la colector e mai mare decât uni
tatea şi cuprinde mai puţin decât un interval polar:

, N c
\yc\ — m >, 1; \ y c \ < ^ - '

p
2 . ~  electrică în serie [nocjieflO BaTe jibH aa 

3 JieK TpH H eCK atf OŐMOTKa; enroulement électri
que en série; elektrische Reihenwicklung; e lec
trical series winding, simplex wave ; sorozatos 
elektromos tekercselés]: înfăşurare de indus în 
tobă, cu două drumuri de înfăşurare, şi al cărei 
pas )a colector cuprinde aproximativ două inter
vale polare.

La aceste înfăşurări, pasul de înfăşurare e egal 
cu suma dintre primul şi al doilea pas p a rjia l:

yd= y ^ y ^ y c
, yü + y^

= y lc +  3'i c = — 2 “ -

Laturile de dus ale bobinelor în serie imediat 
vecine se găsesc în poziţii practic omoloage, sub 
poli diferiţi şi de aceeaşi polaritate, în ordinea 
întâlnită pe periferia indusului; deci se revine 
cu conducta înfăşurării sub acelaşi pol abia după 
ce s'a făcut cu ea un întreg înconjur al perife
riei indusului, adică după ce s'au înfăşurat p bo
bine. Pentru ca înfăşurarea să aibă numai două 
căi de înfăşurare, şi pentru ca ea să se închidă,

înfăşurare în serie , dreaptă, dipolară.

dusului, respectiv în desfăşurare pe un plan, o 
înfăşurare în serie , dreaptă, pentru o maşină cu 
o pereche de poli (p~  1), pe două rânduri cu 
câte o latură de bobină (u — 2 ), indusul având 
N d — N c~ 5  crestături şi lame de colector, cu 
primul pas parţial la crestături şi la colector 
y±d~ y ic ~ 2  şi cu al doilea pas parţial y 2d — y 2c~ 2  
(astfel de înfăşurări nu se execută penfru o sin
gură pereche de poli; în acest caz particular, 
deşi se face înconjurul periferiei indusului, înce
puturile bobinelor în serie imediat vecine ajung 
sub acelaşi po l).

Figura s reprezintă, în desfăşurare pe un plan, 
o înfăşurare în serie , dreaptă, pentru o maşină cu

patru poli {p — 2), pe două rânduri, cu câte o latură 
de bobină (u — 2), indusul ei având N d =  N c=  19 
crestături şi lame de colector, cu primul pas 
parţial y id = y lc =  5. şi cu a! doilea pas parţial 
y 2d ~ y 2d~  4» pasul ei de înfăşurare fiind

N c~  1 19_ i
y d = y c = y t d +  y * i = y u + y - 2 c = — : — = - -=  9.
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înfăşurările în serie au numai două căi de în
făşurare (a =  1), adică ar reclama numai două 
perii pentru culegerea curentului Ia colectorul 
care îl comută; practic, se foloseşte un număr 
de perii egal cu numărul de poii.

î . înfăşurare electrică în serie paralel [nocJieft- 
0 3 a T C J ib H 0 - n a p a ju ie j ib H a f l  s j i e K T p H ^ e c K a n  o 6 - 
M OTKa; enroulement électrique en série para lle le ; 
elektrische Reihenparallelw icklung; series-parallel 
electrical winding, multiplex wave; párhuzamos
soros elektromos tekercselés]: înfăşurare de indus 
în tobă, cu mai mult de două drumuri de înfă
şurare, şi al cărei pas la colector cuprinde a- 
proximativ două intervale polare. La aceste în
făşurări, pasul de înfăşurare e egal cu suma dintre 
primul şi ai doilea pas parjiai:

yi y±i+y2
yd = y±d+ y-2d) yc= - ^ = y i C+ y 2c ~  — ^—  -
Laturile de dus ale bobinelor în serie şi ime

diat vecine se găsesc în poziţii aproape omoloage, 
sub poli diferiţi şi de aceeaşi polaritate, în or
dinea întâlnită pe periferia indusului, dar după 
un înconjur nu se revine la lama de colector ve 
cină cu prima, ci la una care are pe colector 
numărul de ordine cu m (ordinul de multiplici
tate) unităţi mai mic (înfăşurare dreaptă) sau mai 
mare (înfăşurare încrucişată) decât prima lamă, 
dela care s'a început înconjurul periferiei indusu
lui. Deci pasul la colector al acestor înfăşurări 
trebue să satisfacă reiaţia

N r ± m

y° — T '
semnui minus ( —) corespunzând înfăşurărilor 
drepte, iar semnui plus ( +  ), înfăşurărilor în
crucişate.

Figura t reprezintă, în desfăşurare pe un plan, 
o înfăşurare în serie paralei, dreaptă, pentru o

înfăşurările în serie paralel cu ordinul de 
multiplicitate m au m — a perechi de căi de în
făşurare şi ar reclama numai două perii pentru 
culegerea curentului la colectorul care îl comută; 
practic se foloseşte un număr de perii egal cu 
numărul de poli. O perie trebue să calce  deo
dată cel puţin pe m lame de colector, pentru a 
putea culege curentul tuturor căilor de înfăşurare 
montate în paralel între periile de polaritate con
trară. La fiecare înconjur al rotorului, înfăşurarea 
rămâne cu m < y c lame de colector în urmă (sau 
înaintează cu atâtea lame). înfăşurarea se închide 
când un multiplu al lui m coincide cu un mul
tiplu al lui y c. Dacă n e cel mai mic număr care, 
înmulţit cu y c şi împărţit cu -m, dă un număr* 
întreg, adică dacă nyc~  qm, jrmează că pentru

ny c
numărul întreg minim q = ---- , înfăşurarea se Ínra
chide pentru prima oară, după q înconjururi ale 
periferiei indusului. Fiindcă la aceste q înconjururi 
s'au folosit q lame de colector din fiecari y c lame 

! de colector ale pasului, se revine la lama ini-
; ţială, când s'au folosit toate cele y c lame de
! colector ale pasului, ceea ce arată că înfăşurarea

Í se închide de y J q  ori, adică de t=  — =  — ori,
c q n

j unde t trebue să fie număr întreg, la q şi n în-
| tregi şi minime, adică t e cel mai mare comun
j divizor între y c şi m. Când y c şi m sunt prime 
| între e le , înfăşurarea se închide deci o singură 
| dată. Dacă a e numărul de vectori-raze cari re- 
prezintă, într'un indus cu repartiţia sinusoidală a 

j inducjiei magnetice pe periferia sa, tensiunile elec- 
; iromotoare din bobinele în serie ale înfăşurării,

oc = —̂  e diferenţa de fază dintre tensiunile a
N c

două bobine în serie şi imediat vecine, şi deci, 
dacă se construeşte cu aceşti vectori-raze un 
poligon al tensiunilor electromotoare, acest po-

M c
ligon se închide de —  ori. Diferenfa de fază

a
P dintre tensiunile electromotoare ale bobinelor, 
când s'a parcurs cu e le  aproape o perioadă, este 
p =  — <xyc sau §=za.yc — 2 tz. Pentru ca poligonul
tensiunilor electromotoare să se închidă prima 
oară, trebue să fie satisfăcută relajia:

N  c — m
a ţ ~ a  (2ic —ot>rc) =  2 ît , cu y c= — p— ' 

adică

maşină cu patru poli (p —2), pe două rânduri 
cu câte o latură de bobină (u~  2), indusul ei 
având Nci~ N c — 20 crestături şi lame de colector, 
cu primul pas parţial y±d —  y i c ~ 5  şi al doilea pas 
parţial y 2^ y 2c= ^ , pasul ei de înfăşurare fiind

N c ~ m  2 C - 2  „
y d= >'r =  y^d -r y 2 i = y±c +  y 2c =  — -—  =  — >—  =  9.

N c p

şi deci a — — , 
m

adică poligonul se închide de 

— m ori, adică de atâtea ori, cât este ordinul

de multiplicitate al înfăşurării în serie parale l.
13*
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Dacă înfăşurarea se închide o singură dată, po
ziţia relativă a celor m poligoane ale tensiunilor 
electromotoare e certă, adică nu se poate adăugi 
între e le  o tensiune electrică de felul diferente
lor de potenfial; dacă înfăşurarea se închide de 
mai multe ori, poziţia relativă a poligoanelor ten
siunilor electromotoare e incertă, şi înfăşurarea 
are nevoie de legături echipotenţiale de primul 
ordin (v .) .

î. Înfăşurare de maşină de curent alternativ
[M a u iH H H a n  O Ő M OTKa n e p e M e H H o ro  t o k h ; en
roulement de machine a courant alternatif; W ech- 
selstrommaschinenwicklungjalternating currentma- 
chine winding; váltóáramú gép tekercse lése]. Elf.: 
înfăşurare de excitaţie, de inductor sau de indus 
de maşină de curent alternativ. Dintre înfăşurările 
maşinilor de curent alternativ, numai cele de 
excitaţie ale maşinilor sincrone şi ale comuta
toarelor sunt parcurse de curent continuu. Ele se 
execută ca înfăşurări repartizate, cu exceptiunea 
celor din maşinile sincrone cu poli ieşiţi şi a celor 
din motoarele serie cu colector monofazate. în
făşurările de maşini de curent alternativ în sens 
restrâns, cari sunt parcurse de curent alternativ, 
se împart în două grupuri: înfăşurări de tipul celor 
din indusul maşinilor de curent continuu, cari se 
execută ca şi acestea, sunt racordate la un co
lector, şi se folosesc în indusul (practic în rotorul) 
maşinilor (motoarelor) de curent alternativ cu 
colector, — şi înfăşurări de curent alternativ 
propriu zise, cari se folosesc în toate cele lalte  
cazuri.

După felul general de execuţie, înfăşurările se 
împart în înfăşurări cu bobine şi în înfăşurări în 
co liv ie , cari sunt compuse din bare scuri-circuitate 
prin două cercuri metalice la capătul maşinii.

După numărul de faze pentru care se execută 
înfăşurările de curent alternativ propriu zise, cu 
bobine, ele se împart 
în înfăşurări monofa
zate şi polifazate (v. 
f ig .). Dintre ultim ele, 
se folosesc de obiceiu 
ce le  trifazate şi rareori 
cele difazate, hexa- 
fazate sau dodecafa- 
zate. înfăşurările mo
nofazate se înfăşură 
de obiceiu numai pe 
două treimi din lun
gimea fperiferiei în- 
trefierului f i in d c ă , 
dacă s'ar înfăşură în 
întregim e, ar reclama 
cu 50° o mai mult con
ductor, iar tensiunea 
electrică ar creşte numai cu cca 15%. înfăşurările 
polifazate ocupă totdeauna întreaga lungime a pe
riferiei întrefierului, şi anume în crestături uniform 
repartizate pe periferia lui.

înfăşurările de curent alternativ propriu zise se 
execută ca înfăşurări pe un singur rând, cari sunt 
cele mai frecvente, şi ca înfăşurări pe două rân

înfăşurare trifazată de maşină d i
póléra, cu o crestătură pe pol 

şi fază.

duri, cari se introduc din ce în ce mai mult în 
tehnica de curent alternativ.

Lărgimea bobinelor este aproape totdeauna 
egală cu pasul polar al maşinii, adică înfăşurarea 
e diametrală pentru ca, la repartiţie dată a in
ducţiei în întrefier, să îmbrăţişeze un flux mag
netic maxim. înfăşurările nediametrale sau în 
coardă, cu lărgimea de bobină mai mică decât 
pasul polar, se execută (ca înfăşurări pe două 
rânduri) numai dacă se urmăreşte să se suprime 
cât mai complet armonicele superioare ale re
partiţiei inducţiei magnetice de-a-lungul periferiei 
rotorului.

Din punctul de vedere al felului bobinelor 
folosite, se deosebesc înfăşurări cu bobine egale 
şi înfăşurări cu bobine inegale (numai ca lărgime, 
sau ca lărgime şi lungime).

Dacă o înfăşurare de curent alternativ propriu 
zisă are m faze şi e construită penfru p perechi 
de poli şi q crestături pe pol şi fază, numărul 
total N d al cres
tăturilor dela pe
riferia întrefieru
lui este

N d =  ? m P ^

Din punctul de 
vederea! plane
lor pecari le de
termină capetele 
de bobină, se 
deosebesc înfă
şurări cu unu,cu 
două sau cu trei 
etaje, cari au ca
petele de bo
bină în unu, două 
(v .fig ./), respec- 
tivîntreiplanede- 
osebite (v. fig. II), 
plane cari pot fi 
paralele sau nu.
La în fă ş u ră r i  le 
într'un s in g u r  
etaj, (v .f ig . III) cele două extremităţi ale capetelor 
de bobină determină în fapt două plane, ca la 
înfăşurările indusului maşinilor de curent con
tinuu, dar cel mult unul din acestea e tangent la 
faţa din spre întrefier a părţii de maşină care 
poartă înfăşurarea, dacă aceasta nu e pe două 
rânduri. —

înfăşurări de maşină de curent alternativ, pe 
un rând, folosite mai des:

2. ~  electrică polifazată, pe un rând, în două 
etaje şi cu bobine inegale [a jieK Tp n q ecK an  
MHorocf>a3HaH OŐMOTKa, OAHopHAHan, #Byx- 
3Ta}KHaH, C KaTyiIIKâMH HepaBHOH AJIHHbi; 
enroulement électrique polyphasé en deux étages 
a bobines inégales; Mehrphasen - Zweietagen- 
wicklung mit ungleichartigen Spulen; polyphase 
electric double stage winding with unequal 
spools; többfázisú kétemeletű villamos tekercselés 
egyenlőtlen tekercsekkel]:înfăşurare polifazată, pe

Tipuri de capete de bobină în două 
etaje.

Tipuri de capete de bobină în trei etaje.

_M )
Tipuri de capete de bobină egale (în

tr'un singur etaj).
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un rând, ale cărei capete de bobină se găsesc 
în două plane diferite, şi care foloseşte două

Parte dintr'o înfăşurare de maşină trifazată, pe un rând/'cu 
patru crestături pe pol şi fază, în două etaje, cu bobine 

inegale.

feluri de bobine: unele scurte şi a lte le \ lungi 
(v . fig. /V). Dacă numărul de perechi defpo li e 
impar, înfăşurările trifazate se pot executa în 
două etaje numai daca una din bobine e cotită, 
adică dacă aceasta are o latură de bobină lungă 
şi una scurtă.

î. înfăşurare e lectrică  p o lifaza tă , p e  un rând ,’cu 
trei e ta je  şi cu bobine in e g a le  [sJ ie K T p H H e c K a n  
MHOFOCj[)a3HaH OŐMOTKa, O ^H O pn^H aH , Tpex- 

3Ta>KHafl, c KaTyuiKaMH HepaBHOH ajihhbi; 
enroulement électrique polyphasé en trois étages

Parte d intr'o înfăşurare de maşină trifazată, pe un rând, cu 
pafru crestături pe pol şi fază, în trei etaje, cu bobine 

inegale.

â bobines inégales; Mehrphasen — Dreietagenwick- 
lung mit ungleichartigen Sp u len ; polyphasé

electric three stage winding with unequal spools; 
többfázisú háromemeletű villamos tekercselés 
egyenlőtlen tekercsekkel]: înfăşurare polifazată, 
pe un rând, ale  cărei capete de bobină se 
găsesc în trei plane diferite, şi care foloseşte 
trei feluri de bobine: scurte, mijlocii şi lungi 
(v. fig. V).

2. ^  electrică polifazată, pe un rând, cu trei 
etaje şi cu bobine de lungimi egale [s jie K - 
TpHHecKan MHoro(J)a3HaH OŐMOTKa, o a h o - 

pH A H an, T pexsT anraaH , c KaTyniKaM H paB- 

HOH AJiHHbi; enroulement électrique polyphasé 
en trois étages â bobines égales; Mehrphasen- 
Dreietagenwickiung mit gleichartigen Spulen; po
lyphase electric three stage winding with equal 
spools; többfázisú háromemeletű villamos teker
cselés egyenlő tekercsekkel]: înfăşurare polifazată, 
pe un rând, ale cărei capete de bobină se găsesc 
în trei plane paralele diferite, şi care foloseşte 
bobine de lungimi egale ; bobinele cari au unul 
din capete în planul inferior la una din extremi
tăţile maşinii, au celălalt capăt în planul superior 
la cealaltă extremitate a maşinii, — iar celelalte

Parte d intr'o înfăşurare de maşină trifazată, pe un rând, cu 
patru crestături pe pol şi fază, în trei etaje, cu bobine de 

lungimi egale.

bobine au ambele capete în planele mijlocii dela 
cele două extremităţi ale maşinii (v . fig. VI).

s. ~  electrică polifazată, pe un rând, cu un 
etaj şi cu bobine egale [sjieKTpn^ecKaa mho- 
ro$a3Han OŐMOTKa, o^HosTaninan, c KaTynr- 
KaMH paBHOH fljiH H bi; enroulement électrique 
poiyphasé â un étage a bobines égales; Mehr- 
phasen-Einetagenwicklung mitgleicharfigen Spulen; 
polyphase electric single stage winding wHh equal 
spools; többfázisú egyemeletű villam os tekercse
lés egyenlő tekercsekkel]: înfăşurare polifazată, 
pe un rând, ale cărei capete de bobină sunt egale, 
şi ale căror lărgimi sunt egale . Forma capetelor
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e asffel, încât e le  să aibă loc în maşină unele lângă 
altele (v . fig. VII).

m

Parte ,̂ d intr'o înfăşurare de maşină trifazată, pe un rând, cu 
patru crestături pe pol şi fază, cu bobine de lungimi şi lăr

gim i egale (o parte dintr'o fază nu e înfăşurată].

î. înfăşurare electrică polifazată, cu număr frac- 
fionar de crestături pe pol şi fază [BJiGKTpHHecKan 
M H 0 r0 (f)a 3 H a H  OŐ M O TKa, C (J)paKI{HO HH bIM  KO - 
jiH H e c T B O M  n a 3 0 B , H a  K a jK jţ b iă  nojiioc h  (J>a3y; 
enroulement électrique polyphasé â nombre frac- 
tionnaire d'encoches de pole et phase; Mehrpha- 
sen-Bruchlochwicklung; polyphase electric winding 
with fractionary number of pole and phase siots; 
többfázisú törtszámú horony fázisonkint és polu- 
sonkintvaló  tekercselés]: înfăşurare polifazată de 
maşină, cu număr fracţionar (şi mic) de crestături pe 
pol şi fază. O astfel de înfăşurare se execută, de 
exem plu, cu 2,5 crestături pe pol şi fază, folosind 
pentru fiecare fază câte o bobină pentru trei crestă
turi, urmată, sub perechea de poli vecină, de câte o 
bobină cu două crestături. în cazul unei înfăşurări 
trifazate, fiecare bobină penfru trei crestături cu
prinde, în interiorul lărgimii e i, patru crestături, câte 
două penfru fiecare din ce le la lte  două faze, iar f ie 
care bobină pentru două crestături cuprinde, în 
inferiorul lărgimii e* şase crestături, câte trei pentru 
bobinele fiecăreia din celelalte două faze.

Toate aceste înfăşurări sunt presupuse construite 
cu bobine. Ele se deosebesc de înfăşurările în 
co liv ie .

2. ~  electrică în co liv ie . V, înfăşurare e lec
trică de rotor în colivie .

3. ~  electrică în dublă co liv ie . V. înfăşurare 
electrică de rotor în dublă co liv ie .

k ~  e le c tr ic ă  d e  ro to r în  c o l iv ie  [p o T O p n a n  
OŐMOTKa B KJieTKe; e n ro u le m e n t é le c tr iq u e  d e

rotor é cage d 'écureuil; elektrische Kâfigankerwick- 
lung; squirrel-cage 
electric rotor w ind
ing; elektromos ka- 
lickás rotor teker
cselése]: înfăşurare 
de rotor de motor 
asincron, constitu
ită din bare para
le le  egale, reunite 
la capete de câte 
un inel conductor 
(v. fig. VIII).

- ^  electrică de rotor în dublă co liv ie  [3JieK-
T p H H e c K a a  O ŐM O TKa p o T o p a  b a b o h h o h  K J ie T K e ; 
enroulement électrique de rolo? en doubie cage 
d 'écureuil; doppelkăfig elektrische Ankerwicklung; 
doubie squirrel-cage electric rotor winding; két- 
kaiickás rotor tekercselése]: înfăşurare compusă 
din două înfăşurări în co liv ie  separate, montată 
într'un acelaşi rotor de maşină asincronă.

6. înfăşurare electrică de transformator [TpaH- 
C(J)OpMaTOpHafl 9JléKTpHHeCKaH OŐMOTKa; en
roulement électrique de transformateur;Umspanner- 
wicklung, elektrische Transformatorenwicklung; 
electric transformer winding; transzformátorteker- 
cselés]: înfăşurare electrică folosită la transforma
toarele statice. — După tensiunea electromotoare 
pentru care se fo losesc, e le  se împart în înfă
şurări de înaltă şi înfăşurări de joasă tensiune.

După felul în care sunt alimentate cu energie 
electrică şi după rolul pe care-l au în transfor
mator, înfăşurările se împart cum urmează:

7. ~  electrică primară [nepBH^Han SJieK- 
TpHHeCKaH OŐMOTKa; enroulement électrique 
primaire; elektrische Primárwicklung; electric pri
mar/ winding; primér villamos tekercselés]: înfă
şurare de transformator electric, care e alimen
tată pe la bornele ei cu energie electrică activă, 
prin punerea acestora sub tensiune electrică la 
borne, şi induce o altă înfăşurare (secundară sau 
terţiară)-. Alimentarea se face de obiceiu prin ra
cordare galvanică la un circuit electric generator.

?. ~  electrică secundară [BTOpHHHaH 3JieK- 
TpHHecKan OŐMOTKa; enroulement électrique 
secondaire; elektrische Sekundarwicklung; e lec
tric secondary winding; szekundér villamos teker
cselés]: înfăşurare electrică la bornele căreia se 
leagă un receptor electric, şi cuplată magnetic 
cu o înfăşurare primară; e alimentată cu energie 
activă prin inducţie electromagnetică, nu prin pu
nerea bornelor ei sub tensiune electrică la borne
— spre deosebire de înfăşurarea primară.

9. ~  electrică ferfiară [T peTH H H an  9JieK TpH -  
HeCKaH  OŐM OTKa; enroulement électrique terti- 
aire; elektrische Tertiarwicklung; electric lertiary 
winding; terciér villamos tekercselés]: înfăşurare 
electrică auxiliară, folosită în particular în trans
formatoarele montate în stea. Ea serveşte pen
tru a alimenta un circuit electric special, spre a 
stabiliza punctul neutru al tensiunilor, spre a pre
veni efectele dăunătoare datorite armonicei a treia 
a mărimilor alternative, sau spre a simefriza flu

W

Rotor de maşină asincrona, şi în fă
şurarea iui în co liv ie  (schem ă).
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xurile magnetice în anumite transformatoare cari 
sunt trifazate în unu! din sistemele de înfăşurări, 
şi difazate în celălalt sistem.

După felul în care sunt dispuse înfăşurările, sau 
bobinele sau galeţii lor, se deosebesc următoa
rele feluri de înfăşurări de transformatoare: 

î. în făşu ra re  electrică alternată [n e p e f ly io m a -  
H C H  .r-)jieKTpHH eCKâH  OŐMOTKa; bobinage aiterné ;

Scheibenwicklung; alternating /---------- —
winding; váltakozó tekercse
lés]: înfăşurare electrică de 
transformator, compusă din 
două înfăşurări A şi B formate 
din galeţi de diametri şi grosimi 
egale, dispuse astfel, încât fie
care galet a! unei înfăşurări să 
se găsească între doi galeji 
ai ce le ila lte  înfăşurări. Galeţii 
deia ce le  două capete, cari 
sunt ambii ai înfăşurării de 
tensiune mai joasă, au numai 
jumătate din numărul de spire 
al celorla lţi galeţi ai aceleiaşi 
înfăşurări, penfrucă astfel se 
micşorează inductivităţile de 
dispersiune ale sistemului for
mat de ce le  două înfăşurări ale transformatorului.

2. ~  electrică biconcentrică [A ByxKO H iţeH -  
TPH H 6CK3H  OŐMOTKa; bobinage biconcentrique; 
Zweiröhrenwicklung; biconcentric winding; bi- 
koncentrikus tekercse lés]: înfăşurare electrică
de transformator, compusă dintr'o înfăşurare de 
tensiune înaltă care are formă de bobină cilin
drică unică, şi dintr'o înfăşurare de tensiune mai 
joasă, împărfită în două bobine cilindrice cu nu
mere de spire egaie, una fiind de diametru mai 
mic şi montată în interiorul, iar cealaltă de dia
metru mai mare şi montată în exteriorul înfăşu
rării de tensiune mai înaltă, coaxial cu ea.
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înfăşurare alternată de 
transformator static .

înfăşurare biconcentrică de trans- înfăşurare concentrică de 
formator static. transformator static,

s. ~  electrică concentrică [KOHiieHTpHHec- 
Kan SJieKTpHHeCKBH OŐMOTKa; bobinage con- 
centrique; Röhrenwicklung; concentric winding; 
koncentrikus tekercselés]: înfăşurare electrică de 
transformator, compusă din două înfăşurări în 
formă de bobine cilindrice de lungimi egaie dar 
de diametri diferiţi, montate coaxial, astfel încât 
cea de tensiune mai înaltă să o îmbrace pe cea 
de tensiune electrică mai joasă.

4. înfăşurărilor, izolarea V. Izolarea în
făşurărilor.

5, Înfăşurăfoare [orHŐaioman; enveloppe; Ein- 
hüllende; enveiope; burkoló görbe]. Geom .: Locul 
geometric al intersecfiunilor curbelor consecutive 
infinit apropiate ale unei familii de curbe. în- 
făşurătoarea este curba tangentă tuturor curbelor 
din aceeaşi fam ilie . Ecuaţia înfăşurătorii familiei 
de curbe f { x , y , a )  — 0, se obţine eliminând para

metrul a între relaţiile / = 0, —- = 0 .  înfăşură-
ci ct

toarea normalelor în diferitele puncte ale unei 
curbe plane se numeşte desfăşurata (v .) curbei.

o. înfăşurăfor [MaiiţHHa AJiH CBepTbiBanHH; 
enrouleuse; Roilapparat; ro ll; burkoló készülék]. 
Ind. hârf.: Cilindru de înfăşurare a hârtiei în suluri, 
ia ieşirea din maşina de fabricat hârtie.

7. infectare [3apaHteHHe; infection; Anstek- 
kung, Infektion; infection; infekció, fertőzés]. Biol.: 
Pătrunderea unor germeni patogeni într'un orga
nism viu, urmată de înmulţirea ior şi, eventual, 
de îmbolnăvirea organismului.

Infecţiunea se poate produce prin contagiune, 
adică prin transmisiunea unor germeni patogeni 
dela un organism bolnav, sau pe cale ectogenă, 
ecantropă sau miasmatică, adică prin transmisiunea 
unor germeni patogeni cari pot trăi şi, eventual, 
se pot înmulţi şi în afara organismelor vii. infec
ţiunea se poate produce prin contact, prin res
piraţie şi prin alimentaţie. Căile de infectare pot 
fi p ielea, mai ales dacă prezintă răni sau înţepă
turi, mucoasele, căile respiratorii, tubul digestiv, 
etc. Infecţiunea se numeşte localizată, dacă ger
menii rămân în locul prin care au pătruns în or
ganism, şi generală, dacă germenii invadează în
tregul organism, putând provoca septicemie şi 
pioemie (infecţiune purulentă). Germenii cari pă
trund prin infecţiune pot fi specifici, adică ger
meni cari provoacă totdeauna aceeaşi boala (de 
ex. difteria) sau nespecifici, cari provoacă mani
festări foarte variate, după terenul pe care evo
luează şi după localizarea lor. Infecţiunile se pre
vin, se localizează sau se combat prin vaccinuri, 
prin seruri, antibiotice, substanţe antiseptice şi de- 
purative, sau prin agenţi fizici.

8. Infectare [oTpaBJieriHe; infection; Vergiftung; 
pcisoning; fertőzés]. Gaze: Răspândirea pe teren 
a gazelor de luptă persistente, spre a face inac
cesibilă zona respectivă pe timpul persistenţei 
acestor gaze. Infectarea se realizează prin bombar
dament cu proiectile de artilerie , cu grenade spe
ciale , cu ajutorul verm orelelor, prin ploaie din 
avion, etc.
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1. Infiltraţie [n p o ca H H B a n n e ; infiltration; Ein- 
sickerung; infiltration, seepage;beszivárgás]. Tehn.: 
Pătrunderea şi scurgerea unui lichid prin masa unui 
material poros.

2. Infiltraţie în sol [n p o ca n H B a H H e  b n o H B y; 
infiltration; Einsickerung; infiltration; talajbeszivár
gás]. A gr.: Pătrunderea apei în sol. Pătrunderea 
depinde de panta, de structura, vegetaţia şi tem
peratura solului, şi de intensitatea ploilor. Infil
traţia apei în sol este datorită forfei gravitaţionale, 
forţelor capilare şi, uneori, presiunii hidrostatice, 
în irigaţie, infiltraţia este folosită amenajându-se 
special terenul de irigaţie, pentru ca apa să pă
trundă atât de sus în jos, cât şi lateral.

3. Infilfrafiilor, prevenirea ~  de apă [npe- 
Ao B p an ţeH H e n p o can H B aH H fl b o a h ;  préven- 
tion des infiltrations d'eau; Verhinderung der Was- 
sereinsickerungen; preventing of water infiltrations; 
vizbeszivárgási m egelőzés]. Mine: împiedecarea, 
prin lucrări adecvate, a infiltraţiei apelor într'o ex
ploatare minieră. împiedecarea infiltraţiei apelor de 
suprafaţă se face executând canele de scurgere 
şi drenaje, abătând cursurile râurilor, etanşând 
albiile râurilor în zona de exploatare, secând băl
ţile şi terenurile mlăştinoase, etc. împiedecarea 
infiltraţiei apelor subterane se face prin lăsarea 
unor picioare de protecţiune din zăcământul util, 
între mina în lucru şi locul de unde ar exista 
pericol de infiltraţie; unde această operaţiune nu 
este suficientă sau nu este posibilă, se construesc 
diguri de izolare a apelor. Aceste diguri pot fi 
plate (v . fig.) sau boltite. împiedecarea infiltraţiei,

Dig plat de închidere a apelor.
Í )  beton; 2) rambleu; 3) argilă bătută.

în orizonturi inferioare, a apei introduse voit în 
mină, de exemplu în cursul rambleiajului hidrau
lic, se face prin colectarea acestei ape în ba- 
sine de colectare, prin intermediul unor canale 
cari, uneori, sunt betonate; în vederea acestei 
operaţiuni, galeriile au o pantă de minimum 7°/00 
spre basinul de colectare.

4. Infinit mare [őecKOHeHHO őojibinoö; infi- 
nirrent grand; unendlich groţj; infinite; végtelen 
nagy]. An. maf.: Mărime variabilă, de valoare ab
solută mai mare decât a oricărei mărimi date.

5. ~  mic [őecKOHe^HO M ajibifi; infiniment 
petit, infinitésimal; unendlich kle in ; infinitesimai; 
végtelen kis]. An. maf.: Mărime variabilă, de va
loare absolută mai mică decât a oricărei mărimi 
date.

6. Infinit, dreapta dela ~  [npHMan óecKOHeq 
HOCTH; droite de l'infini; unendlich ferne Ge- 
rade; line at infinity; végtelen távoli egyenes]. 
G eom .: într’o corespondentă proiectivă dintre p la
nul P  şi planul P ’ ex'stă în planul P  o dreaptă

D, ale cărei puncte nu au imagine în planul P ', 
şi există în planul P' o dreaptă D ' , ale cărei 
puncte nu au obiect în planul P. Penfru ca totuşi co
respondenţa proiectivă să fie peste tot biunivocă, 
se spune că imaginea dreptei D  este „dreapta 
dela infinit" în P ' , iar obiectul dreptei D' este 
„dreapta dela infinit" în P. Planul euclidian, com
pletat cu dreapta sa dela infinit, se numeşte plan 
proiectiv.

7. Infinitezimal [Hpe3BbiHaHHO MaJibiH; infini
tésimal; infinitesimai; infinitesimai; infinitezimális, 
végtelenül]: Calitatea de a fi infinit mic sau de a 
se referi la infinit mici (v . Infinit mic).

8. Infirmerie [jia3apeT; infirmerie;Krankenhaus, 
Krankenzimmer; hospital; betegszoba]: încăpere 
sau încăperile dintr'o instituţie sau dintr'o între
prindere, rezervate examinării bolnavilor şi apli
cării tratamentelor de urgenţă. Infirmeria are me
dicam entele, instrumentele şi pansamentele strict 
necesare ajutorului sanitar urgent.

9. Inflamabil [BOcnjiaMeHHfoiiţHHcn; inflam- 
m able; entzündlich, entflammbar; inflammable; 
gyulladó]. Chim.: Calitatea unui corp de a pro
duce, la temperatură relativ joasă, gaze sau vapori 
cari pot da cu aerul atmosferic un amestec com
bustibil

10. Inflamabiliiate [BOcnJiaMeH.neMOCTb; 
inflammabiiité; Entflammbarkeit; inflammability; 
gyulladási képesség ] . Tehn.: Proprietatea unui 
corp de a fi inflamabil.

11. Inflamabilitafe, punct d e  V. Aprindere, 
punct d e

12. Inflexiune, punct de V . Punct de infle
xiune.

îs. Inflorescenţă [c o iţB e T n e ;in f lo re sc e n c e ; Blű- 
tenstand; infiorescence; virágzás]. Bot.: Partea 
dintr'un lujer roditor, care poartă florile , respectiv 
fructele. Inflorescenţa prezintă o ramificaţie deasă 
şi abundentă, şi o conformaţie specifică a frun
zelor, numite bractee, la subsuoara (la baza) că
rora se găsesc flo rile . — După modul de rami
ficare şi ordinea de desvoltare a fio rilo r, inflo
rescenţele pot fi racemoase sau botritice, şi ci- 
moase. Axul principal al inflorescenţelor racemoase 
are o creştere dominantă, şi florile se desvoltă 
bazipetal. Axul inflorescenţelor cimoase se ter
mină cu o floare, rămânând astfel în urmă cu 
creşterea faţă de axele laterale, cari cresc şi se 
desvoltă mai departe.

i4. Influenfa electrostatică [s jie K T p o c T a T H q e -  
CK oe BJiHHHHe; influence électrostatique; elektro- 
statische Infiuenz; electrostatic influence; elektro
sztatikus influencia]. EL: Fenomenul de producere 
de sarcini electrice adevărate, egale şi de semne 
contrare, pe un conductor izolat şi iniţial neutru, 
introdus într'un câmp electric.

Dacă acest câmp electric iniţial era irotaţional 
(potenţial), repartiţia de sarcini adevărate (de in
fluenţă) pe care o provoacă pe conductor (ne
gative în regiunile prin cari câmpul iniţial intră în 
conductor şi pozitive în ce le  prin cari iese) sta
bileşte un câmp electric suplementar, care anu
lează, în interiorul conductorului, câmpul iniţial,
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aşa încât se stabileşte echilibru electrostatic sau 
echilibru de regim staţionar al sarcinilor adevărate.

1 . înfoiat [p a3 p b ix jie H H b iH ; foisonné; aufge- 
lockert; sw elled ; felduzzasztott]. Tehn.: Calitatea 
unui material de a-i fi crescut volumul faţă de 
volumul iniţial, în urma unei operaţiuni efectuate 
asupra lui (săpare, îngrămădire sau măcinare), 
înfoierea este mai mare la materialele formate 
din granule colţuroase sau lam elare, şi mai mică 
la cele formate din granule apr.opiate de forma 
sferică. Sin. Afânat.

2. înfoiere [pa3pbixJieHHe; foisonnement; Auf- 
gehen; increasing, swelling; duzzasztás, rnegda- 
gadás]. Tehn.: 1. Creşterea volumului unui mate
rial faţă de volumul său iniţial, care se produce 
prin săparea, îngrămădirea sau măcinarea lui. în
foierea este mai accentuată la m aterialele cu gra
nule colţuroase sau lamelare (de ex. la argile) 
şi mai puţin accentuata la cele cu granule rotunjite 
(de ex. la nisipul de râu). O parte din înfoiere 
(cea trecătoare) poate fi eliminată prin îndesare, 
dar materialul păstrează totdeauna o înfoiere re
manentă. Greutatea volumetrică a materialelor 
se modifică după gradul lor de înfoiere. — 2. C reş
terea de volum a unui material, datorită absorp- 
ţiei d e  apă. Sin. Umflare (v .) .

3 . înfoiere, indice de Mat. pis. V . Indice 
de înfoiere.

4. înfoierea tălpii [B cn y^ H B aH H e n o A o iiiB b i; 
renflement; Aufschwellen der Sohle; swelling; talp- 
felduzzasztás] . Mine: Creşterea volumului rocelor 
argiloase din talpa lucrărilor subterane sau din 
patul (culcuşul) unui zăcământ, datorită absorpţiei 
de apă. Talpa (vatra) galeriilor fiind aceea care 
ajunge în contact permanent cu apa de scurgere 
a minei este expusă cel mai mult înfoierii, care 
poate produce, de exemplu, o denivelare a liniilor 
ferate din galerii, împiedecând transportul şi impu
nând cheltueli mari de întreţinere. De aceea, gale
riile trebue să fie săpate uneori în culcuşul sau în 
acoperişul stratului unde roca nu se deformează şi 
nu dă presiuni mari în armaturi. Fenomenul este 
mai frecvent în roce tinere (de ex. la zăcăminte de 
Signiţi), dar se întâlneşte şi la zăcăminte sau în for
maţii geologice mai vechi (de ex. în Carbonifer).

5' Inftaroşu [H H (|)paKpaCH bffl; infrarouge; ultra- 
rőt, infrarot; infrared; infravörös]. Fiz.: Calitatea 
unei radiaţii electromagnetice d e a  avea lungimea 
de undă cuprinsă în intervalul de cca 0,76 ■ • ■ 30 0p,.
— Domeniul infraroşu se împarte în intervale cari 
se numesc, după tehnica experimentală de cer
cetare: infraroşul fotografic („optica" de sticlă 
sau de cuarţ; înregistrare pe plăci fotografice 
sensibilizate); infraroşul apropiat ( ’, optică" de 
cuarţ şi fluorină; înregistrare cu receptoare termo
electrice: pilă term oelectrică, radiometru, radio- 
micrometru, e tc .), până la 7,5 infraroşul m ij
lociu („optică" de halogenuri alcaline; înregistrare 
cu receptoare term oelectrice), până la cca 30 p.; 
infraroşul îndepărtat şi extrem (producere prin 
razele restante şi izolare focală, studiat cu aju
torul reţelelor de difracţiune; înregistrare cu 
receptoare term oelectrice). Izvoarele de radiaţie

infraroşie sunt aproape excluziv izvoare term ice 
(corpuri solide incandescente): lampa cu filament 
metalic, filamentul Nernst, etc.

6. Infrastructură [H aA3eM H bie coop y/KeH H H ; 
infrastructure; Bodenorganisation; ground organi- 
zation; alépítm ény]. Nav. a.: Ansamblul instalaţiilor 
dela sol necesare exploatării şi întreţinerii avioa
nelor: piste, hangare, teren, balize, faruri, instalaţii 
radioelectrice, etc.

?. Infrastructură [HH/KHee CTpoeHHe; infra
structure; Unterbau; underframe, substructure; 
alépítm ény]. Cs.: 1. Ansamblul lucrărilor sau al e le 
mentelor de construcţie cari susţin partea utilă a 
unei construcţii (adică susţin partea care serveşfe 
direct scopului pentru care a fost executată con
strucţia respectivă), o leagă de teren şi transmite 
acestuia forţele cari încarcă construcţia. — Exem ple: 
Infrastructura unei căi de comunicaţie este formată 
din lucrările de terasament (rambleu sau debleu)„ 
lucrările de artă (poduri, podeţe, viaducte, e tc .)f 
lucrările de drenare, lucrările de protecţiune 
(ziduri de sprijin, pereuri, e tc .); infrastructura unui 
pod este formată din pile, din culee şi din fun
daţiile acestora; infrastructura unei clădiri este 
constituilă de fundaţiile e i .— 2. în sens mai largp, 
se consideră infrastructură orice element de con
strucţie care se găseşte sub planul de rezemare a! 
altui element, pe care-l susţine, chiar dacă acesta, 
face parte din partea utilă a construcţiei. Exem plu: 
Infrastructura unei ferme de acoperiş este formată 
din zidurile pe cari este rezemată ferma.

8. Infrasunet [HH(J)pa3ByK; infrason; InfraschalU 
infra-sound; infrahang]. Acusf. : Vibraţie mecanică 
a unui mediu, a cărei frecvenţă e mai joasă decât 
frecvenţele auditive. Exemplu: Vibraţiile cari se 
propagă prin pământ în timpul cutremurelor.

9. înfrăţire [pa3BeTBJieHHe; tailage; Bestok- 
kung; ti Hering; elágazás]. Bot.: Ramificarea tulpinei» 
unor plante la nodurile bazale. Se produce după 
ce planta s'a înrădăcinat şi frunzele hrănesc din 
abundenţă nodurile bazale. Ea poate fi influen
ţată de cauze interne sau externe; primele depind 
de caracterul specific soiului de plantă; cauzele 
externe sunt cele prin cari poate interveni agri
cultorul: lumina, spaţiul, apa, adâncimea seminţei^ 
feiul de semăr.are, mărimea seminţei, epoca 
semănatului, starea de mărunţire a solului, regiu
nea agricolă, cantitatea de sămânţă la hectar, 
grăpatul, prăşi la, muşuroitul, etc.

10. Infrunzire [p aenycH ann e jiHCTbeB; folia- 
tion; Belaubung; f o I lation; k ileve lezés]. Bot.: 
Fenomenul de desfacere a mugurilor, urmat de 
apariţia frunzelor. înfrunzirea începe prin desfa
cerea mugurilor dela baza plantei. Aceasta se 
daioreşte în primul rând faptului că mugurii mai 
apropiaţi de trunchiu şi de rădăcină sunt hrăniţi 
mai uşor de curentul de sevă ascendent. Căldura 
aerului şi ă pământului influenţează înfrunzirea.

1 1 . înfumare [b b lK y p H b a H H e ; enfumage; 
Schmauch; smoking; füstölés]. Ind. st. c.: Opera
ţiunea de elim inare completă a apei din produ
sele ceramice, după uscare şi înainte de ardere. 
Consistă în introducerea gazelor de combustie,

I r  A
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calde şi uscate, din zona de răcire a cuptoarelor 
continue (cuptorul circular) în zona de preîncăl- 
zire. Cât timp se produce această uscare, tempe
ratura rămâne neschimbată în cuptor, fapt care 
se constată cu termometrul de înfumare.

1. în fum are, perioadă de ~  [ripe^ H arpesa- 
TeJîbHblH nepHOft; période de chauffage préli- 
m inaire; Vorheizungsperiode; preliminary heating 
period; füstőlési periodus]; Faza* în care se e li
mină din masele ceramice apa absorbită mecanic, 
înfumarea are ioc până la temperatura de 120°. 
E asociată de o contracţiune a masei ceramice 
şi de o creştere a porozităţii. Masele plastice 
devin mai tari, iar ce le  neplastice pierd o parte 
din rezistenfa lor mecanică. La temperaturile joase 
ale perioadei de preîncălzire nu se produc reacfii 
chimice între componenţii masei ceram ice, ci 
numai se elimină apa care nu poate fi eliminată 
complet prin niciun proces de uscare (uscarea e 
terminată când produsul de ars a atins tempera
tura de 120a). Sin. Afumare.

2 . Infundare [3aKynopKa; bouchage; Verstop- 
fen; choking; betöm és]. Tehn.:  Interpunerea de 
material solid în curentul normal al unui fluid, într'o 
conductă. Poate fi provocată de îngheţarea fluidu
lui sau de impurităţi solide.*-— Metl. :  1. Astuparea 
cu un dop de pământ de turnătorie, de argilă, 
etc., a gurilor de scurgere a cuptoarelor meta
lurgice cu funcţionare discontinuă (de ex. a gurilor 
de fontă şi de sgură la cubilou). — 2. Acăţarea 
de pereţi a încărcăturii unui cubilou, din cauza 
bucăţilor de fontă prea mari în stratul încărcai, 
a unei greşite dozări a încărcăturii, a unei repa
raţii greşite, ele.

3. Infundare [n j ia  h  h p y  K) tii,h  h c n ycn ; des- 
cente â piát; Durchsacken; pancaking; egyenes 
leszállás]. Nav. a.: Evoluţie a unui avion în pierdere 
de vitesă, lăsat să cadă pe o direcţie apropiată 
de direcţia axei sale de giraţie.

4. în fu n d ăfo ri. Ind. far.: Părţile dinainte şi 
dinapoi cu cari se închide carul, şi cari sunt 
prinse de loitre. Sin. Funduri, Fundatori.

5. Infuzare [HH(J)y3HpoBaHHe; infusion; Infun- 
dierung; infusing; infúzió]. Farm.: Extragerea, cu 
ajutorul unui lichid clocotind, a principiilor active 
solubile dintr'o'maferie vegetală sau dintr'o plantă.

o. irsfuzarea betelor [napa(J)HHHpoBaHHe 
cnnqeHHOH COJIOMKH; parafiination des tiges; 
Psraffinierung des Holzdrahtes; dipping of splints; 
gyufaszá! paraffinálás]: Operaţiunea de înmuiere 
a beţelor de chibrituri în parafină. Se face în 
meşina de continuu. Se înmoaie numai capul băţului 
pe o lungime de 4 mm; băţul fiind spoi uscat, 
parafina se urcă până la 15 * ■ ■ 16 mm înălţime.

t. In fu z ie  [HH(J)y3HH; infusion; Infusion; infu
sion; infúzió]. Farm.: Soluţie sau soluţie coloidală 
a principiilor active solubile ale unei materii vege
tale sau ale unei plante, obţinută prin acţiunea 
unui lichid clocotind asupra acelei materii reduse 
în mici fragmente, şi care se agită într'un infuzör 
(v .) împreună cu lichidul.

s. infuzor [npKÖop a jih  HHcJ)y3HH; infusoir; 
Infundierbüchse; infusion vessel; infuzor]. Farm.:

Recipient cu capac, de metal sau de porţelan, de 
formă cilindrică, cu un mâner sau cu două toarte, 
în care se prepară infuziile. Capacitatea infuzo- 
rului variază dela 500 cm3 la câţiva litri.

9. rnfuzorii, pământ de ~  [HH(J)y3opHaH 
3eMJin; farine fossile ; Infusorienerde; fossil meal; 
infuzorialiszt]: Termen impropriu pentru diatomite 
(v .) sau pămânţel.

io. îngenunchere [nepernő; flambage; Knik- 
kung; buckling; k ihajlás]. Rez. maf.: Sin. Flam- 
baj (v .) .

u . îngenunchere [h3raő; frou en genou; Knie- 
bohrung; knuckling; térdfurás]. Mine; Schimbare 
de direcţie, relativ bruscă, a unei găuri de sondă, 
provocată de schimbarea condiţiunilor de sapă. 
Provoacă dificultăţi la introducerea şi la extra- 
gerea garniturii, şi o oboseală accentuată a pră
jinilor de sapă, mărind riscurile de accidente.

i:>. îngenuncherea cerealelor [n o jie ra m îe  x jie -  
ŐOB; piétin; Fuf^krankheit der Gefreide ; foot-rot, 
white heads, take-all disease; gabona-lábbe
tegség]: Boală a cerealelor, produsă în special 
de ciuperci din familia pseudosferiaceelor (Ophio- 
bolus herpotrichum, Ophiobolus graminis, Lep- 
tosphaeria herpotrichoides). Atacă tulpinele în 
porţiunea lor bazală, înconjurându-le cu o pâslă 
formată de m iceliul ciupercilor. Tulpinele atacate 
devin fragile, se îndoaie, îngenunchiază şi pot 
fi uşor culcate la pământ.

îs. îngheţ [M 0 p 0 3 ; ge l; Frost; frost; fagy]. 
A/iefeor., Agr.: Starea meteorologică în care apa 
căzută prin precipitaţii atmosferice şi vaporii de 
apă din atmosferă au îngheţat, în parte sau în 
întregime.

Alternarea dintre îngheţ şi desgheţ joacă un 
rol important în desagregarea rocelor. Apa sau 
zăpada topită pătrund prin crăpături, înghiaţă 
din cauza temperaturii joase şi, mărindu-şi vo
lumul, desfac fragmente din rocă. Alternarea 
dintre îngheţ şi desgheţ fărâmiţează bulgării re
zultaţi din arături şi afânează pământul; ea dis
truge larvele, insectele şi plantele vătămătoare 
cari se găsesc în stratele superioare ale solului. 
Toamna, îngheţurile timpurii distrug uneori semă
naturile tinere şi culturile a căror recoltare a 
întârziat, iar iarna, gerurile mari provoacă pa
gube viţei de vie rău îngropate, ca şi semănă
turilor de toamnă cari nu sunt acoperite cu ză
padă. Primăvara, în timpul nopţilor reci, solul 
înghieţă, iar ziua se desghiafă numai la supra
faţă, rămânând îngheţat în jurul rădăcinilor; astfel, 
se împiedecă circulaţia apei în sol, iar plantele 
se usucă. La îngheţ, solul îşi măreşte volum ul, 
iar la desgheţ se contractă, provocând desrădă- 
cinarea plantelor. Vaporii de epă se conden
sează pe plante şi, îngheţând, le disirug.

14. Inghef, adâncime de V . Adâncime de 
îngheţ.

15. îngheţ, zonă de ~ [30Ha 3aMep3aHHH;
zone de ge lée ; Frosterscheinungszone; frost zone; 
fagyzóna]. Geofiz . :  Zona dela suprafaţa pămân
tului, în care temperatura scade sub 0° şi în care 
se produc fenom enele de îngheţ şi de desgheţ.
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în  l u c r ă r i l e  c e  c o n s i r u c f i i ,  z o n a  d e  î n g h e f  
t r e b u e  e v i t a t a ,  c o b o r î n d  f u n d a ţ i i l e  d e d e s u b t u l  

l i m i t e i  e i  i n f e r i o a r e .  La e x e c u t a r e a  t e r a s a m e n -  
i e l o r  t r e b u e  sa s e "  î n d e p ă r t e z e  d i n  a c e a s t ă  z o n a  

p ă m â n i u r i l e  g e l i v e ,  c a r i  p o t  p r o d u c e ,  în u r m a  
î n g h e ţ u r i l o r  şi a d e s g h e j u r i l o r  r e p e t a t e ,  d e g r a 
d ă r i  f o a r t e  m a r i .  V .  şi A d â n c i m e  d e  î n g h e j .

î .  în g h e ţa re  [ 3 a M e p 3 a H n e ;  c o n g é l a t i o n ;  G e -  
í r i e r e n ;  f r e e z i n g ;  f a g y é s ] .  M e t e o r . :  S o l i d i f i c a r e a  

a p e i  s a u  a v a p o r i l o r  d e  a p ă  d i n  a t m o s f e r ă ,  c â n d  

t e m p e r a t u r a  s c a d e  s u b  0 °.
2. îngheţare: S in .  C o n g e l a r e  ( v . ) .
а, în g h eţarea  c a u c i u c u l u i  [3 a M o p a m H B a H H e  

K a y n y K a ; c o n g é l a t i o n  d u  c a o u t c h o u c ;  G e f r i e r e n  
c !e s  K a u t s c h u k s ;  f r e e z i n g  o f  c a o u t c h o u c ;  k a u c s u k -  
f a g y a s z t á s ] .  Ind. c c . :  O p e r a ţ i u n e a  d e  c o n s e r v a r e  

a c a u c i u c u l u i ,  p r in  s u p u n e r e a  lui,  p e n t r u  un  t i m p  
î n d e l u n g a t ,  u n e i  t e m p e r a t u r i  s u b  - f  1 0 °,  şi c a r e  

s e  d a t o r e ş t e  u n e i  c r i s t a l i z ă r i  p a r ţ i a l e .  în  u r m a  
a c e s t e i  o p e r a ţ i u n i ,  c a u c i u c u l  d e v i n e  a l b i c i o s ,  o p a c  
şi n e e i a s t i c ,  şi în r a z e  X d ă  o  d i a g r a m ă  d e  f i b r ă .  
Prin  d e s g h e ţ a r e ,  c a u c i u c u l  îşi r e c a p ă t ă  p r o p r i e 

t ă ţ i l e  i n i ţ i a l e .

4. în g h eţarea  v i n u r i l o r  [3 a M o p a > K H B a H H e  
BH H a; c o n g é l a t i o n  d e s  v i n s ;  G e f r i e r e n  d e s  W e i n e s ;  
f r e e z i n g  o f  w i n e s ;  b o r f a g y a s z t á s ] .  Ind. alim.: P r o 

c e d e u  d e  c o n c e n t r a r e  a v i n u r i l o r ,  p r in  î n g h e ţ a r e a  
l o r  şi s e p a r a r e a  p r in  c e n t r i f u g a r e  a c r i s t a l e l o r  d e  
g h i a ţ ă  f o r m a t e ,  d e  v i n u l  c a r e  r ă m â n e  a s t f e l  c o n 
c e n t r a t .  P r o c e d e u l  s e  a p l i c ă  rar.

5. înghiventare. V .  î n ş u r u b a r e .
б. in g in er [ H m K e n e p ;  i n g é n i e u r ;  I n g e n i e u r ;  

e n g i n e e r ;  m é r n ö k ] :  T e h n i c i a n  c a r e  e f e c t u e a z ă  
l u c r ă r i l e  i n t e l e c t u a l e  n e c e s a r e  în p r o d u c e r e a  d e  

m a t e r i i  p r i m e  şi d e  b u n u r i  u z i n a t e  s a u  f a b r i c a t e ,  
şi în c o n s t r u i r e a  d e  m i j l o a c e  d e  c o m u n i c a ţ i e .  
L u c r ă r i l e  s a l e  c u p r i n d  c a l c u l u l ,  p r o i e c t a r e a  şi c o n 

s t r u c ţ i a  s i s t e m e l o r  t e h n i c e ,  şi o r g a n i z a r e a  p r o c e 
s e l o r  t e h n o l o g i c e  şi a e x p l o a t ă r i i ,  p e  b a z ă  d e  

c u n o ş t i n ţ e  d e  ş t iin ţă p o z i t i v ă  şi d e  c u n o ş t i n ţ e  
d e s p r e  r e a l i z ă r i l e  d e  p â n ă  a c u m  a l e  T e h n i c e i  în 
d o m e n i u l  s ă u  d e  a c t i v i t a t e ,  o b ţ i n u t e  în î n v ă ţ ă 

m â n t u l  t e h n i c  s u p e r i o r .
F i i n d c ă  T e h n i c a  a lu a t  o  m a r e  e x t e n s i u n e ,  d o m e 

niu! d e  a c t i v i t a t e  al  un u i i n g i n e r  p o a t e  c u p r i n d e  
n u m a i  o  a n u m i t ă  r a m u r ă  t e h n i c ă .  D e  a c e e a  .se  

d e o s e b e s c  i n g i n e r i  c o n s t r u c t o r i ,  m e c a n i c i ,  e l e c 
t r i c i e n i ,  m i n i e r i ,  c h i m i ş t i ,  m e f a l u r g i ş t i ,  t o p o m e t r i ,  
t e x t i l i ş t i ,  a g r o n o m i ,  s i l v i c u l t o r i ,  e t c .  S p e c i a l i z a r e a  

l o r  e s t e  u n e o r i  şi m a i  î n a i n t a t ă ,  a d i c ă  nu c u p r i n d e  
d e c â t  u n  s e c t o r  d in  a c e s t e  d o m e n i i  ( i n g i n e r i  
c o n s t r u c t o r i  d e  p o d u r i ,  d e  ş o s e l e ,  e t c . ) .

7. Inglobanf [BKJno^ H TeJib; e n g l o b a n t ;  e i n -  
s c h l i e f j e n d ;  e n c l o s i n g ;  m a g á b a  f o g l a l ó ] :  M a t e 
rial  c a r e ,  a d u s  in s t a r e  l i c h i d ă  s a u  p l a s t i c ă ,  p o a t e  
î n g l o b a  p i e s e  d i n  m a t e r i a l e  e t e r o g e n e ,  f o r m â n d
—  d u p ă  s o l i d i f i c a r e  —  un c o r p  c o m u n  c u  e l e .  
V .  şi s u b  î n g l o b a r e .

s. în g lo b a re  [b k jik )^ eH H e; e n g l o b e m e n t ;  Ein- 
b e t t u n g ;  e m b e d m e n t ;  b e á g y a z á s ] .  Tehn.: î m b i 
n a r e  d e  p i e s e  r e a l i z a t ă  p r in  i n t e r m e d i u l  un ui 
m a t e r i a l  a d u s  în  s t a r e  p l a s t i c ă  s a u  l i c h i d ă ,  şi c a r e  
a s i g u r ă ,  d u p ă  î n t ă r i r e ,  s o l i d a r i z a r e a  p i e s e l o r .  î n g l o 

barea se poate face în metal turnat, în material 
izolant presat, în sticlă, în materiale ceramice, 
etc. După înglobarea unor elemente metalice 
străine, metalul turnat sau materialul izolant for
mează, împreună cu acestea, o singură piesă. După 
caz, înglobantul trebue să aibă rezistenţă mecanică, 
tenacitate, izolanţă, rezistenţă la căldură şi la 
lumină, să fie necoroziv, etc. La înglobare se 
ţine seamă de retragere, de distorsiune şi de posi
bilitatea de fisurare; afară de aceasta, trebue 
observat ca elem entele înglobate să fie finisate 
(mai ales la înglobarea în material presat, izo- 
lanf, e le  trebue să fie debavurate, rectificate, 
etc.) şi bine ancorate în masa înglobantă.

înglobările pot f i : directe, când elem entele me
talice sunt în contact direct cu masa înglobantă 
(de ex. conductoarele electrice lineare din lămpile 
cu incandescenţă sunt înglobate direct în sticlă, 
pentru a asigura o bună etanşeitate); indirecte, 
când elementele metalice sunt înglobate în ma
teriale ceramice (sticlă, porţelan, marmură, arde- 
zie , etc.) prin închituire. La înglobările directe e 
necesar ca elem entele metalice şi înglobantul să 
aiba acelaşi coeficient de dilataţie termică.

9. î n g r ă m ă d i r e  de pietriş [ c K O i u i e m i e  in ,eŐHH; 
nid de gravier; Kiesaufhăufung; gravei agglome- 
ration; kavicshalm ozás]. Bet.: Aglomerare de 
pietriş într'o piesă de beton, provenită din ames
tecarea insuficientă a betonului, din cauza unui 
exces de apă de amestec sau din cauza unei 
turnări defectuoase a betonului (de ex. dacă tur
narea se face dela o înălţime prea mare). Sin. 
Cuib de pietriş.

io. în g răşăm ân t [yAOÖpeHHe; engrais; Dünger, 
Dűngemittel; fertilizer, manure, dung; trágya]. 
Agr, , Ind. chim. sp .: Produs mineral sau organic, 
fără substanţe vătămătoare pentru plantă, care 
conjine elemente sau .-= = = = = = = = = ^
substanţe chimice de L j , j  < i jL
cari solul arabil are ne- ' í t í É i i l I i l l l l g ^ Ö  \
voie pentru a întruni ^ ^
condiţiuni favorabile 
desvoltării plantei. î n -
grăşărnintele restitue I
solului elem entele pe
cari culturile repetate
!e-au epuizat, sau îi , „. « i i ±  ■ Maşina de imprsştiat ingraşa-aaauga substante noi, , ,• a * i * a i , mintele de grajd,cari ii lipsesc. Absenţa
unui singur element nutritiv din sol, chiar dacă ce le 
lalte elemente se găsesc în cantitate suficientă, 
compromite recolta. Calitatea recoltei depinde de 
cantitatea acelui element fertilizant, care se găseşte 
în cantitate minimă în sol* Din punctul de vedere al 
provenienţei, îngrăşămintele se clasifică în natu
rale (animale sau vegeta le) şi artificiale (obţi
nute prin purificarea îngrăşămintelor naturale sau 
prin sinteză) cari, la rândul lor, se împart în îngră
şăminte minerale şi îngrăşăminte organice. îngră
şămintele minerale acţionează direct, introducând 
în sol elemente cari se asimilează direct, fără a 
mai suferi transformări. Astfel sunt anumiţi azotaţi 
(de sodiu, de potasiu, de amoniu), fosfaţii, su-
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perfosfafii, sgurile fosforoase, sulfatul de potasiu, 
carbonatii de potasiu, clorura de potasiu, hidroxi- 
dul de calciu (varul stins), oxidul, sau clorura 
de magneziu, carbonatu! sau sulfatul de calciu , 
etc. îngrăşămintele organice nu acţionează direct, 
ele având nevoie de anumite transformări bio
chimice în sol. Principalele îngrăşăminte orga
nice sunt: gunoiul de grajd fermentat, guano-ul, 
fecale le umane, sângele şi . deşeurile de carne 
provenite dela marile abatoare, coarnele calci
nate, p ie ile , părul sau penele desagregate (fer
mentate), apele reziduale, borhoturile ,’etc.

Cantitatea şi felul îngrăşământului care trebue 
dat unui sol sunt determinate de „analiza" solului 
şi de felul plantei care se cultivă pe el. De multe 
ori, când nevoia impune acest lucru, îngrăşă
mintele se pot întrebuinţa şi în amestec. Schema 
alăturată dă indicaţii asupra amestecurilor posi
bile de îngrăşăminte, liniile continue indicând în- |

grăşămintele cari se pot amesteca imediat înainte 
de a fi introduse în sol, iar ce le  întrerupte, 
îngrăşămintele al căror amestec nu provoacă

Supertosfjtt

Schema am estecurilor de îngrăşăminte.

niciun fel de pierderi în material fertilizant; 
amestecurile dăunătoare nu sunt reprezentate 
prin niciun fel de linie.

Tabloul care urmează cuprinde principalele în- 
| grăşăminte folosite în agricultură, şi „analiza" lor.

Principalele îngrăşăminte folosite în agricultură.

Natura îngrăşă
mântului

Numele îngrăşământului
Conţinutul medi u procentual în:

Azot
Acid

fosforic
Oxid de 

potasiu
Oxid de 

ca lc iu

Azotat de amoniu 32
Azotat de sodiu 16
Azotat de calciu 13 16

îngrăşăminte Azotat de potasiu amoniacal 18 35

chimice azotate Fosfat de amoniu 17 4 5
Sulfat de amoniu 20 -21
Cianamid!ă de calciu 18
Crud (reziduuri amoniacale ob-

finute la epurarea gazului aerian) 5-1 .5
j

1) de seminţe de 3 ,5 - 7 ,5 1 - 3 0 ,3 - 2 !

bumbac extrase
Turte cu sulfură de

carbon
2) de seminfe de răpită 5—6 2 - 4 1 - 2

Drojdie de vin 1 0,2 2
Băligsr 0 ,3 - 0 ,8 0 ,2 - 0 ,5 0,6
Deşeuri <i e  sânge uscat 1 0 -1 5 0 ,5 - 1 ,5 0 ,5—0,8
Materii fecale umane 2—3 2 — 4

îngrăşăminte Gunoaiele şi deşeurile morilor
organice de cereale 1 0,5 0,05—0,7

piei uscate şi măcinate 7 - 9
( de Chile 5 - 1 8 3 - 1 2 1—2

Guano |  de Peru 3 — 9 1 2 -2 5 1 -2
1 de Dammar 4 - 7 9 -1 5

Resturi de peşte 8 - 1 0 3 - 4
Resturi de carne 1 0 -12 3 - 4
Coarne putrezite 1 3 -1 5 1 - 2
Crisalide de viermi de mătase,

uscate
1

9,5 0 .5 —1,5 0 ,6 - 0 ,8
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Natura îngrăşă
mântului

Numele îngrăşământului
Conţinutul mediu procentual în:

Azot
Acid

fosforic
Oxid de 
potasiu

Oxid de 
calciu

îngrăşăminte 
chimice fosfa
tate

Oase măcinate 
Superfosfat de calciu 
Superfosfat de calciu din oase 
Fosfat de calciu precipitat 
Fosfat de calciu natural 
Sgură
Negru animal

3 - 5

■0,6-1

20—25 
1 2 -1 8  
1 6 -1 8  
36—40 
2 0 -3 5  
12 — 18 

28

îngrăşăminte 
chimice de 
potasiu

Kainită (sulfat de magneziu hi- 
dratat şi clorură de potasiu) 

Carnalită (clorură de potasiu şi 
magneziu)

SiIvinită (clorură de sodiu şi 
potasiu)

Clorură de potasiu 
Sulfat de potasiu 
Azotat de potasiu 1 3 -1 4

1 2 -1 4

9-■ • 10

1 2 -3 0
4 0 -6 0
4 0 -4 8
4 0 -4 4

Amendanţi

Marnă
Scoici şi nisip marin 
Turbă
Spumă de mare

1 - 3  
0 ,4 - 0 ,8

0,4 0,5

1 0—40 
15—35

40—60

Tipuri noi de 
îngrăşăminte 
comerciale

Amonitre 
Calconitre 
Diamonfos 

| Leunafos 
Milorganite 
Nitramon 
Nitrát de uree 
Phosamo 
Phosfazat 
Potazat
Sulfonitrat de amoniu 
Sulfonitrat de calciu şi amoniu 
Uree

20
15.5

19 
15

4 - 6

20 
35

2.5 
10

| 2 
25 
15 
19

47
20

2 - 4

15
10

18
25

17

Í

1 2

îngrăşămintele verzi provin din plante acumula
toare de substanţe nutritive, cari se cultivă şi 
se îngroapă, încă verzi, în sol, prin arătură. Se 
folosesc leguminoase, mai bogate în azot, sau 
neleguminoase. Pe lângă că îmbogăţesc solul în 
substanţe organice, plantele verzi menţin solul 
reavăn, leagă solurile afânate şi afânează solurile 
compacte; ele  mai sporesc şi capacitatea de ab- 
sorpţie pentru apă şi materii fertilizante, şi activează 
desagregarea resturilor de roce din pământ. 
Aceste îngrăşăminte prezintă o mare importanţă 
pentru solurile uşoare, nisipoase, dar au o acţiu

ne slabă asupra solurilor bogate în humus şi în 
stare bună pentru cultură.

îngrăşarea bacteriologică se obţine prin ino
cularea pământului cu bacterii fixatoare de azot 
din aerul atmosferic, cari trăiesc libere sau în 
simbioză cu plantele leguminoase. S'au folosit 
Bacillus elleubachensis, Azotobacter, etc.

Pe lângăfoloasele pe cari îngrăşămintele agricole 
le aduc îmbunătăţind calitatea pământului cultivabil, 
e le  au, înir'o oarecare măsură, şi rolul de insectici
de, fiindcă distrug larvele şi insectele. C e le  mai ac-
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ti ve îngrăşăminte, din acest punct de vedere, 
sunt superfosfaţii şi nitraţii.

1. tttgrpşămân! catalitic [KaTajiHTHnecKoe 
yAOŐpeHHe; engrais catalytique; katalytisches 
Düngemittel; catalytic manure; katalitikus trágya- 
anyag], Agr.; îngrăşământ cuprinzând substanţe 
(mangan, sulf, etc.) cari exercită o acţiune cata
litică asupra îngrăşământului propriu zis, fără a fi 
însă asimilate direct d s plante.

2 . Ingrelare [őa jiJiacTH poBanH e; lestage; Be- 
lasten; ballasting; m egterhelés]. Pisc.: îngreuna- 
rea marginilor inferioare ale uneltelor de pescuit, 
pentru a se cufunda şi a se menţine în apă, în 
poziţie verticală. îngrelarea se face cu plumb, 
cu fier, argilă arsă, etc., ţinâna'u-se seamă de 
greutatea specifică a plumburilor, a plasei, şi de 
flotabilitatea plutitoarelor dela marginile lor su
perioare. în general, greutatea cu care se în- 
grelează uneltele de pescuit este mai mare decât 
greutatea plasei şi a plutitoarelor.

3. Ingreunarea mătasei [yTHmejieHHe uiejiKa; 
charge de la soie; Beschweren der Seide; silk 
weighting; selyem megterhelése]. Ind. text.: Opera
ţiunea de tratare a mătasei naturale degomate, 
cu soluţii ale unor săruri, pentru a compensa 
pierderea de greutate rezultată prin îndepăr
tarea sericinei. Se întrebuinţează în special c lo
rura stanică (SnCI4).

4. Ingreunarea noroiului [y im K e jieH H e  6y- 
pOBOH rpH3H; charge de la boue; Beschweren 
der Dickspülung; mud weighting; vízöblítés meg
terhelése]. Mine: Am estecarea noroiului cu ma
teriale speciale , ca barit, hematină, etc., pentru 
a obţine o greutate specifică mai mare, ca să 
poată traversa, în timpul forajului, stratele cari 
conţin gaze, apă, fiţeiu, etc. sub presiune înaltă.

5. Ingreunarea piele i tăbăcite [yTHJKOJieHHe 
#yŐJieHHOH KOHíH; chargement du cuir; Beschwe
ren des Leders; weighting of leather; kicserzett 
bőr m egterhelése]. Ind. piei. : Impregnarea frau
duloasă cu diferite substanţe a pieilor cari se 
vând după greutate, pentru a le mări greutatea. 
Substanţele de îngreunare pot fi din ce le  car/i 
nu se folosesc de loc în prelucrarea normală, 
sau din ce le  cari constitue componenţi naturali 
ai p ie le i, dar cari i se incorporează în cantităţi 
mai mari. Din primul grup fac parte sulfatul de 
magneziu, sulfatul de bariu, clorura de bariu, clo
rura de sodiu şi sărurile de plumb, din cari se pot 
găsi până la 20°/0 în p ieile îngreunate. Din ai doilea 
grup de substanţe de îngreunare fac parte apa, 
grăsimile şi taninul. Acest fel de îngreunare se pro
duce când pieile sunt incomplet uscate, când se 
ung prea tare sau se tratează la sfârşitul tăbă- 
cirii cu zemuri excesiv de tari, sau chiar cu ex
tracte tanante lichide nediluafe. în aceste din 
urmă cazuri, pieile au un conţinut excesiv de

mare de substanţe solubile, in pieile îngreunate cu 
substanţe m inerale, conţinutul acestora este mai 
mare dscât în pie ile  neîngreunate, cari, dacă sunt 
piei tăbăcite vegeta l, conţin cca 2%  în greulate 
substanţe m inerale. P ie ile îngreunate cu substanţe 
zaharoase au un conţinut excesiv de mare în 
netaninuri so lubile , care, contrar regulii, este mai 
mare decât conţinutul în taninuri solubile.

6. îngroşare pe reazeme [cboabi; voüte; Auf- 
lagerverstarkung, Auflagerschrágen; support rein- 
forcement; támaszponti erősítés]. Bet.:  Spor de 
înălţime, lângă reazem ele grinzilor sau ale plăcilor 
de beton armat, care se dă faţă de înălţimea 
calculată în deschidere, penfru ca grinzile sau 
piăciie să reziste mai t in s  momentelor pe rea
zeme. Sin. Vută.

7. Ingroşarea pastei de lemn [cryiiţeHHe Ape- 
BeCHOH Maccbi; essorage de la pâte méca
nique, épaississement; Verdickung; wood paste 
thickening; fapépvastagitás]. Ind. hârt.: Eliminarea 
parţială a apei din materialul provenit dela sor- 
tatorul pastei de lemn, în vederea obţinerii unui 
produs mai consistent.

s. Ingreşifor [crycTHTeJib; épsississeur; Ein- 
dicker; th ickener; vastagitó]. Ind. hârt.: Maşină de 
lucru cu care se execută îngroşarea pastei de lemn 
provenite dela sortator. Lucrează ca o maşină de 
fabricat mucava (v .) , când se cere un produs 
suficient de uscat pentru a fi stocat, sau ca un 
recuperator-îngroşator de fibre (v . Recuperator- 
îngroşător), când materialul este pus imediat în 
fabricaţie şi poate fi folosit în stare diluată.

o. Ingroşăfor [c rycTH TeJib ; épsississeur; Ein- 
d icker; th ickener; süritö]. Ind. cb.: Instalaţie pentru 
separarea suspensiilor de „şlam " în instalaţiile de 
spălare a cărbunilor.

io. Inhacaperna, coajă de ~  [n o p a H ; écorce 
de I.; I. Rinde; l.-bark; I .-kéreg]. Ind. piei. :  Coaja 
unui copac din zona tropicală, care conţine 
1 7 i **22tV0 tanin pirocatechinic, cu o mică pro
porţie de tanin pirogalolic.

n . Inhalator [HHraJiHTOp; inhalateur; Atmungs- 
gerât; oxygen respirator; beszivó készülék]. 
Nav. a.:  Aparat destinat să furniseze piloţilor 
aerieni o cantitate de oxigen dozată convenabil, 
ca să le permită să respire la altitudini la cari 
presiunea parţială a oxigenului esie insuficientă 
pentru a întreţine vieaţa.

îl-. ~  automat de oxigen [aBTOMaTH^ecKHH 
HHraJiHTOp KH C Jlo po ^ a; inhalateur automatique 
d'oxygéne; selbsttátiges Sauerstoffgerat, automa- 
tisches Atmungsgeráf; automatica! oxygen breath- 
ing apparatus; önműködő oxigénbeszivó készü
lék]. Av .i  Inhalator care are un dispozitiv regu
lator intercalat între tubul cu oxigen comprimat 
şi masca de respiraţie, penfru a menţine con
stantă presiunea oxigenului la mască, indiferent 
de altitudine şi de presiunea din tub. E folosit
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d e  p e r s o n a l u l  a v i o a n e l o r ,  'a s b o r u r i l e  d e  m a r e  

a l t i t u d i n e .

Regulator peníru inhalator automat de oxigen. i

Í )  intrarea oxigenului din bute lie , sub presiune variabilă; j 
2) robinet de înch idere , cu ac ; 3) manometru şi reductor- I 
regulator al presiunii (constând dintr'o cutie cu o membrană j 

care acfionează un ac, inv iz ib il în figură) d  ̂ alim entare; 
4) tub prin care oxigenul vine -dela (3) la ( 8); 5) capsule ane- 
ro id e , pentru reglarea presiunii oxigenului în funcţiune de 
altitudine; 6) şurub de reglare manuală, independent de po- 
z ifia  capsulei aneroide; 7) pârghie interm ediară, prin care (5), 
respectiv  (6) , acjionează asupra supapei (8); 8) supapă pentru 
reg larea presiunii; 9) ajutaj con ic calib rat; 10) tub de sticlă, 
calibrat şi gradat; 11) flotor care, când debitul de oxigen 
creşte , este rid icat, lăsând un interstifiu de trecere mai mare 
între marginea lui şi perefii lui (9); 9), 10) şi 11) constitue 

un reometru sau indicator de debit.

î. Inhibitor [3aM e/ţJiH Tejib ; i n h i b i t e u r ;  Inhi
b i t o r ,  V e r z ö g e r e r ;  i n h i b i t o r ;  i n h i b i t o r ] :  R e a c t i v
c a r e ,  a d ă u g i t  u n u i  s i s t e m ,  î n c e t i n e ş t e  a t â t  d e  

m u l t  o  r e a c ţ i e ,  î n c â t  p r a c t i c  a c e a s t a  e  s u p r i m a t ă .

2 . ~ d e a c id i f i c a r e [ 3 a M e A J iH T e j ib O K H C J ie H H H ;  
i n h i b i t e u r  d ' a c i d i f i c a t i o n ;  S â u e r u n g s i n h i b i t o r ;  a c i -  
d i f i c a t i o n  in h i b i t o r ;  s a v a n y i t á s i  i n h i b i t o r ] .  M i n e :  

R e a c t i v  a d ă u g i t  s o l u ţ i i l o r  f o l o s i t e  în t r a t a m e n t u l  
c u  a c i z i  al  s o n d e l o r ,  p e n t r u  m ă r i r e a  p e r m e a b i l i 
tăţii  s t r a t u l u i ,  în v e d e r e a  r e d u c e r i i  a c f iu n i i  a c i z i l o r  
a s u p r a  e c h i p a m e n t u l u i  m e t a l i c  ( c o l o a n e ,  ţ e v i  d e  
e x t r a c ţ i e ,  e t c . ) .  C e i  m a i  f r e c v e n ţ i  in h i b i t o r i  d e  
a c i d i f i c a r e  s u n t  a l d e h i d a  f o r m i c ă  ( s o l u ţ i e  a p o a s ă  

d e  1 ■ ■ ■ 2 °/0) şi a n u m i t e  a m e s t e c u r i  d e  s u l f o n a ţ i  
şi  s u l f o n a f f e n a ţ i .

3. ~  d e  c a t a l i z ă  [3aM eA JiH TeJib  K a T a jiH 3 a ;  
i n h i b i t e u r  d e  c a t a l y s e ;  K a t a l y s e i n h i b i f o r ;  c a t a l y s i s  
i n h i b i t o r ;  k a t a l i z i s i  i n h i b i t o r ] .  C h im .:  S u b s t a n ţ ă  

c h i m i c ă  c a p a b i l ă  s ă  î n c e t i n e a s c ă  s a u  s ă  o p r e a s c ă  
o  r e a c ţ i e  c a t a l i t i c ă .  D a c ă  r e a c ţ i a  c a t a l i t i c ă  e s t e  o  
r e a c ţ i e  în la nţ ,  in h ib i to r i i  s u n t  s u b s t a n ţ e  c h i m i c e  
c a r i  s e  c o m b i n ă  i r e v e r s i b i l  c u  p r o d u ş i i  i n t e r m e 
d ia r i  ai la n ţu l u i  r e a c ţ i e i ,  d i n  c a r e  c a u z ă  r e a c ţ i a  
t o t a l ă  n u  s e  m a i  p o a t e  p r o d u c e .  S in .  C a t a l i z a t o r  
n e g a t i v .

4.  ~  de coroziune [3aM eA^HTejibKoppo3H ii; 
inhibiteur de corrosion; Korrosionsinhibitor; corro- 
sion inhibitor; koroziós inhibitor]. Mine:  Reactiv 
adăugit în apa injectată în strat, pentru recupe
rare secundară. V .  Inhibitor de coroziune în fluidul 
de sapă.

~  de coroziune în fluidul de sapa [3aM6A- 
JlHTeJlb K0PP03HH ő yp 0 B 0r0  paCTBOpa; inhi
biteur de corrosion dans ia boue de forage; 
Korrosionsinhibitor in dér Dickspülung; corrosion 
inhibitor in the drilling műd; furásoldati koro
ziós inhibitor]. Mine: Reactiv adăugit fluidului de 
sapă pentru a împiedeca coroziunea electro- 
chimică a prăjinilor. . Principalii inhibitori folosiţi 
sunt cromatul neutru de sodiu, unele extracte
I a I IUI iíCf Ü I U C I I I U Ü  ÍUíilllLŰ; CIL.

(» ~  de depunere a pietrei de căldare [3 a -
Me/ţJIHTeJlb OTJlO/KeHHH KOTeJlbHOrO KaMHfl; 
inhibiteur d'incrustation de chaudiére; Kessel- 
steininhibitor; scale deposit inhibitor; kazánkő- 
ülepedási inhibitor], Tehn.:  Reactiv care, fără a 
împiedeca precipitarea substanţelor cari formează, 
de obiceiu, piatra de căldare (crusta), îm piedecă 
formarea de depozite coerente. Cei mai frecvenţi 
inhibitori de depuneri sunt acidui taníc şi acidul 
galic. Sin. Inhibitor de depunere de crustă.

7. ~  de detonaţie în carburanţi. V .  Antide- 
tonant.

8. ~  de oxidare . V. Antioxidant.
o. inhuminizare [M eA Jie im an  Kap6oHH3aiţHH ; 

inhuminisation; Inhuminisierung; hum.îfying; inhu- 
m inizáció]. M/ne: Sin. Incarbonizare (v .) ,

10. Inibahar, Bot., Ind. alim.: Fructul plantei Myr
tus pimenta, care se întrebuinţează în industria a li
mentară drept condiment. Sin. lenibahar, Enibahar.

11. Inie [naKOBbifi JiéA; glaţons; Tost, Treibeis; 
ice floe , ice pack, ice lump; zajló jé g ], Hidr.: 
Ghiaţa moale şi fârâmicioasă, care pluteşte pe 
râuri sub formă de sloiuri subţiri.

12 . în ierbare[3aceH BaHH eTpaBO H; enherbage; 
Bestellung mit G ras; covering with grass; gyepe- 
sedés], A g r., Drum.: Acoperirea cu specii de ier
buri a unui teren nelucrat în mod regulat. Ea poate 
fi naturală, fără intervenţia omului, sau artificială, 
dacă se face prin lucrări de cultură întreprinse 
fie pentru producţia de plante cultivate, fie pentru 
a fixa şi a consolida un teren, sau numai pentru 
motive de estetică, Ia faluze , banchete, acosta
mente, în zonele centrale ale autostradelor, etc.

îs. Inim ă[cepAU,e;coeur; Herzstück,Seele;heart; 
sziv, mag]. Tehn.:  1. Piesă mecanică sau organ de 
maşină de formă asemănătoare cu a unei inimi,
— 2. Piesă mecanică, parte dintr'o piesă meca
nică sau organ de maşină, care ocupă un loc cen
tral într'un sistem de piese.

Exem ple:
14. Inimă de antrenare [ciţemiHtomHH k jih h o k ; 

toc d'entraînemenf; Drehherz, Drehbankherz, 
Herz; clamp-dog, carrier, catch-pin; szivalakú fog
laló], Mş.-unelte:  Dispozitiv de formă asemănătoare 
cu a unei inimi, echipat cu un şurub sau cu un cit 
sistem de strângere, prin care se fixează la strung 
piesa de prelucrat, spre a fi antrenată în mişcare
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de rotaţie. E folosită mai ales la fixarea între 
vârfuri, la strunjire. Sin. Inimă de strung. V . şi sub 
Fixarea între vârfuri.

1) inimă cotită ; 2) inimă dreaptă; 3) inimă deschisă; 4) inimă 
cu dinfi; 5) inimă cu camă; 6) inimă cu punte; 7) inimă cu 

furcă.

î .  Inimă de cablu [ c e p / ţ e H H H K  K a H a T a ;  âme 
du câb le ; Seele des Kabels, Seele des Seiles; 
rope core, heart of the rope; kötélsziv]. Tehn.: 
Partea centrală a unui cablu, respectiv a unui 
toron component al cablului, în jurul căreia se 
torsadează sau se răsucesc toroanele cablului, 
respectiv fire le toronului. Este alcătuită din fire 
de cânepă (foarte rezistente), sau din fire de ofel, 
de ceie mai multe ori netorsadate. Cablurile cari 
au ca inimă un toron metalic sunt mai pufin fle
xibile şi se uzează mai repede (prin mărirea fre
cării) decât cele cu inimă de cânepă; firele (sârmele) 
inimii metalice pot fi circulare sau profilate (v. 
fig. 5, f, g şi k, de sub Cablu). în calculul rezis
tenţei la rupere a cablurilor nu se ia în consi
deraţie inima.

2. Inimă de cablu electric [cepfle^HHK 3Jie- 
KTponpOBOAa; âme de câble électrique; Seele 
•des elektrischen Kabels; cable core; elektromos 
kötél sz ive ]. Elf.: 1. Partea interioară a unui cablu 
e lectric , constituită de părţile lui conductoare 
şi de îmbrăcămintea lor izolantă. — 2. Fiecare 
ioron sau conductă a unui cablu electric, fără 
înfăşurarea lui izolantă. Un cablu electric poate 
cuprinde mai multe inimi, în ultima accepţiune 
a cuvântului (adică mai multe conducte).

3. ~  de strung. V . Inima de antrenare.
4. Inima şinei [uieHKa pejibca; coeur du rail, 

corps du rail; Schienensteg; web of the rail; sin- 
gerinc]. C . f. : Partea şinei care face legătura 
între ciupercă şi talpă. V . fig. sub Şină.

5. Inimă [KpeCTOBHHa; coeur; H erzstück; Cross
ing, frog; k eresz tezési sziv]. C . f.: E lem ent co m 
po nent al unei ramificaţii (sch im bător d e  ca le ) ,  
traversări sau traversări-joncţiuni d e  ca le  ferată, 
m ontat la in tersecţiunea a două fire de c ircu laţie . 
Se rv e şte  pentru a perm ite tre ce re a  buzei b an d a

jului roţilor prin jghiabuI de lângă latura de cir
culaţie a celor două şinecari se intersectează, şi pen
tru a ghida şi a susţine roţile la întretăierea şinelor.

1) labe de iepure; 2) punctul matematic al inim ii; 3) jgh iab ; 
4) m iezul in im ii; 5) vârful in im ii; 6) gâtul in im ii; a) unghiul 

de încrucişare.

Ea se leagă prin eclise la şina curentă. Inimile sunt 
caracterizate prin unghiul de încrucişare (definit 
prin tg a din figură sau prin numărul 7V=1/tg a) 
şi tipul (numărul) şinei corespunzătoare. Se con
struesc şi inimi curbe (v. fig .).

După destinaţie, se deosebesc: inimă de rami
ficaţie, de traversare, de traversare-joncţiune, etc.

Din punctul de vedere al formei, se deosebesc: 
6. ~  simplă [n p o c T a n  K p e c x o B H H a ; coeur 

simple de voie; einfaches Herzstück; frog; egy
szerű keresztezési sz iv]: Inimă compusă numai 
dintr'un miez şi din două labe de iepure. Se

Ram ificaţie  simplă de cale ferată.
1) începutul ram ifica fie i; 2) contra-ac; 3) ac; 4) călcâiul acu
lui; 5) lin ie  directă; 6) intercalare dreaptă de legături; 
7) contraşină; 8) inimă simplă de încrucişare; 9) sfârşitul ram i
ficaţiei; 10) sfârşitul curbei de racordare; 11) lin ie abătută; 
12) îngeputul curbei de racordare; 13) aparat de manevră.

foloseşte la ramificaţii şi are unghiul de încruci
şare ascuţit (v . fig .).

7. ~  dublă [ A B O H H a n  K p e c T O B H H a ;  croise
ment doubie, piéce de croisement, coeur doubie;

Í)  inimă sim plă; 2) inimă dublă.

D o p p elh erzstück , Kreuzungsstück; diamond Cross
ing, doubie frog; kettős keresztezési sziv]: Inimă
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care are, în general, două miezuri de inimă 
aşezate vârf în vârf. Se foloseşte la traversări şi 
Ja traversări-joncţiuni şi are unghiul de încruci
şare de cel pufin 90° (v. fig .).

După materialul folosit şi după felul execuţiei, 
se deosebesc:

t. Inimă din şine [pejibCOBan KpecTOBHHa; 

coeur composé de rails; Schienenherzstück; built- 
up frog; sindarabokbó! való keresztezési sziv]: 
Inimă formată din profile de şină normală, din piese 
de distanfă intermediare, o placă suport, şi pie
se le de strângere (buloane, plăci, e tc .). în locul 
oţelului obişnuit pentru şine se foloseşte, de 
preferinţă, un oţel mai rezistent la uzură.

2 . ~  turnată [jiHTatf KpecTOBHHa; coeur de 
croisement en fonte, coeur moulé; G iefjherz- 
s t ü c k ,  Blockherzstück; 
cast frog, cast C ro ss in g ;  
öntött keresztezési sziv]: A |
Inimă turnată dintr'o sin
gură bucată, din oţel (de 
obiceiu din oţel man- ; 
ganos). ;

s. Inimă [H#po; coeur; ;
H e r z ;  h e a r t ;  s z iv ] .  !
Geom .; Desen geo m etric i ' 
cu formă apropiată de
a  unei secjiuni printr'o a b  = BC = CA = DE =EF = FD. 
inimă (v . fig .).

4. Inimă [cepiţeBHHa; âme; Steg, Stegblech; 
stiffening plate, web; összekötő lem ez]. Cs. V. 
sub Grindă cu inimă plină.

5. Inimă, camă cu profil de ~  [Kyjia^en cep- 
AG^HOOŐpaSHblH; excentrique en coeur; Herz- 
scheibe, Herznocken; heart (cam ); szivbütyök]. 
Mş..' Disc excentric cu profil în formă de inimă,

Camă cu profil de inimă (m işcare uniformă).
/) d Í9grama variafiei v itesei V  şi spafiului S aie tije i (T) 
(din fig . II), în funcfiune de timpul T: a b c d ) curba viteselor
( --------); o e f) curba spafiilor (------ ); II) schema mecanismului:
A) arbore rotativ; C) camă cu profil de inim ă; T) tijă ghidată; 

G ) p o z ifiile  relative ale galetului de contact al tije i.

sau camă, folosită la mecanisme pentru transfor
marea mişcării de rotaţie continue uniforme în

mişcare de translaţie alternativă uniformă sau 
aproximativ uniformă.

Camă cu profil aproxim ativ de inimă (m işcare uniform acce
lerată, respectiv întârziată).

I) diagrama variafiei vitesei V  şi spafiului S  ale tije i (T) 
(din fig . II), în funcfiune de timpul T: abcf) curba v itese lor
( ............); ae f) curba spafiilor (------ ); be) cursa tije i; II) schema
m ecanismului: A) arbore rotativ ; C ) camă profilată aproxi
mativ în formă de inimă; T) tijă  ghidată; G ) p o z ifiile  re lative  

ale galetului de contact al tije i.

6. Inima carului [}Kep£b Tejiera; longe; Lang- 
baum (des W agens); draughttree; szekérrúd ]: 
Dispozitivul care leagă osia dinainte de osia dina
poi şi care, împreună cu celelalte părţi accesorii, 
constitue scheletul carului. V . fig. sub Car.

7. Inima unui a rb o re  [ c e p /m e B t m a  f le p e B a ;  
coeur d'un arbre; Kern; heart; fabé l]. Ind. lemn.: 
Porţiunea de trunchiu din imediata apropiere a 
axei arborelui. în general, inima este formată din 
material de calitate inferioară, din cauza a b u n 
denţei nodurilor şi a lăţimii mari a inelelor anuale.

La esenţele de lemn uzuale, se deosebesc:
8. ~  de ger [M0p03000HHa; coeur de gel; 

Frostkern; frost heartwood; fagyb é l]: Colora
ţie roşietică a părţii centrale a trunchiurilor de 
fag, datorită gerului foarte puternic dintr'un anu
mit an. La arborii cu inima roşie formată ante
rior, coloraţia de ger se adaugă în jurul acesteia. 
Inima de ger este datorită modificării chim ice a 
sevei. Spre deosebire de inima roşie a fagului, 
inima de ger se poate impregna, inima de ger 
se formează, uneori, şi la frasin, la paltin şi la 
carpen.

9. ~  brună a frasinului [őypoe H^po tfceHH; 
coeur noir du frene; brauner Kern der Esche; 
ash-tree dark heartwood; a körisfa barna b e le ]: 
Coloraţie brună-negricioasă a părţii centrale a 
trunchiurilor de frasin, însoţită şi de modificarea 
proprietăţilor ei mecanice şi de prelucrare. Lem
nul astfel colorat este inferior lemnului normal.

10. ~  negricioasă afagului[nO HepHeBiiiaHCep- 
fliţeBHHa 6yna; coeur noirâtre du hetre; Grau- 
kern der Buche; beech blackish heartwood; 
a bükkfa szürke b e le ]: Zona, de obiceiu centrală, 
a inimii roşii, colorată în cenuşiu murdar-negricios, 
datorită unui stadiu mai înaintat de alterare a 
lemnului. Conturul ei este neregulat, în general 
stelat, limitat uneori de o linie neagră.

14
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1. Inima roşie a fagului [noKpacHeBiuaH cepA-
U,eBHHa ŐyKa; coeur rouge du hetre; Rotkern 
dér Buche; beech red heartwood; a bükkfa re- 
vesedése]: Partea centrală a trunchiului de fag, 
colorată în roşu-brun până la brun-negricios, de 
formă circulară, stelată sau neregulată. Uneori se 
disting zone cu diferite nuanţe de coloare, limi
tate prin linii negre. Coloraţia nu este urmarea 
unei duramenificări normale, din care cauză inima 
roşie se numeşte şi duramen fals. — Inima roşie 
este o formaţie de lemn care serveşte pentru pro- 
tecfiunea contra anumitor ciuperci. Formarea ei 
este legată de factorii biologici cari influenţează 
echilibrul dintre confinutul în apă şi conţinutul în aer 
al lemnului verde. Celulele se umplu cu tile , cu 
gom e, etc. Lemnul din inima roşie are proprie
tati deosebite de acelea ale lemnului alb. Nu se 
poate impregna, din care cauză este admis numai 
în proporţie mică la confecţionarea traverselor 
de cale ferată.

2. ~  roşie a stejarului [noKpacH eBinee H/ţpo 
A yőa ; coeur rouge du chéne; Rotkern der Eiche; 
oak red heartwood; a tölgyfa revesedése]: C o
loraţie anormală roşieticâ a duramenului de ste
jar, datorită unor modificări fizicochim ice ale lem
nului. Conţinutul îh materii tanante al acestuia 
este mărit mult. Lemnul arborelui în picioare nu 
prezintă caracterele putrezirii, dar el se descom
pune foarte repede, după ce este expus la aer. 
Lemnul de inimă roşie se despică greu. Defectul 
este frecvent la arborii îmbătrâniţi, cu vegetaţie 
lâncedă. Sin. Stejar răscopt.

3. ~  stelată [hapo 3Be3A000pa3H0e; coeur 
étoilé ; Kernrisse, Markrisse, W aldrisse, Spiegel- 
klüfte, Strahlenrisse; star shake, heart check; csil
lag alakú bélrepedés]: Partea centrală a trun
chiului, cu crăpături radiale cari nu ajung până 
la periferie. Crăpăturile se pot produce în trun
chiurile sănătoase de orice vârstă, din cauza ten
siunilor interne provocate de acţiunea vânturilor 
şi de retragerea lemnului, prin pierderea umi
dităţii, spre inimă. Crăpăturile sunt dispuse în 
lungul trunchiului, continuu, întrerupt, sau cu 
schimbare de direcţie.

4. Inima unui fruct [m h k o tb  im o A a ; coeur du 
fruit; Kern; fruit core; mag]. Bof. : Partea inte
rioară din secţiunea unui fruct de pomacee, care 
reprezintă fructul propriu zis, delimitată de fructul 
fals (partea exterioară) prin fasciculele de vase 
cari străbat miezul fructului dela codiţă până la 
baza caliciului.

5. Inim ioară [jionaTKa jiHTemiţHKa; truelle ; 
Ke lle ; trowel; simitó kanál]. Tehn.: Mistrie mică, as
cuţită, pentru netezit formele de turnătorie. Sin. 
Mistrie ascuţită. V . fig. sub Formare.

e. Iniper. V. Ienupăr.
7. In iţia l, cerc Sin. Cerc primitiv al unei roţi 

dinţate (v ,) .
8. In iţia lă , producţie ~  [H CX O A nan  n p o A y n -  

IJHH; production initiale; Anfangsproduktion; iniţial 
production; kezdőterm elés]. Ind. petr.: Producţia de 
ţiţeiu, în tone, a unei sonde, în primele 24 de ore 
după ce a ajuns Ia un regim stabil.

9. Iniţiator[3aTpaB0HH0eBeuţecTBo; am orţoir; 
Anfeuerungszeug; primer; lobbantó anyag]. Expí.: 
Exploziv sensibil, corp cald sau incandescent 
sau reactiv capabil să dea o reacţie exotermică, 
folosit pentru a da impulsul necesar declanşerii 
exploziei unui material. Sin. Amorsor, Excitator,

10. Injecfare [HHHieKTHpoBaHne, npoiraTbi- 
BaHHe; injection; Einspritzen; injecting; befecs
kendezés]. C s.: Procedeu folosit pentru etanşarea 
unor construcţii, pentru impermeabilizarea unui 
material poros sau pentru stabilizarea terenurilor 
necoezive. Consistă în introducerea sub presiune, 
în masa materialului poros sau fisurat, a unui 
material care, în timpul operaţiunii, se găseşte în 
stare fluidă şi care se întăreşte apoi, prin răcire, 
prin evaporarea solventului respectiv, sau dato
rită unor fenom ene chimice sau fizicochim ice.

11. Injectare de gaze în strat [HH>KeKTHpoBaHHe 
ra 3 0 B  B CJ10H; injection de gaz dans ia couche; 
Gasinjektion in die Schicht; gas-injection, gas 
drive; gázbefecskendezés a rétegbe]. M ine : O pe
raţiunea de introducere de gaze într'un zăcă
mânt petrolifer, în vederea unei recuperări se
cundare (v . sub Extracţie de ţiţeiu prin metode 
de recuperare secundară). Injectarea se poate 
face în partea superioară a stratului, în zona exis
tentă de gaze libere, pentru a menţine sau a 
reface presiunea de zăcământ, sau în regiunea 
parţial drenată a stratului, pentru a exercita o 
acţiune de spălare (de antrenare mecanică). Pe 
când prima variantă dă rezultate economice im
portante, spălarea stratului cu gaze se aplică din 
ce în ce mai rar, din cauza disproporţiei dintre 
m ijloacele folosite şi rezultatele obţinute. De 
aceea se aplică numai metoda de menţinere a 
presiunii, după ce aceasta a ajuns în faza finală, 
fie printr'o evoluţie normală, fie printr'o apariţie 
în proporţii mari a fenomenului de canalizare (v .) .

12. Injecfie [ H m K e K T H p O B a H H e ;  injection; Ein- 
spritzung; injection; befecskendezés]. Tehn.: In
troducerea într'o încăpere, a unui lichid , sub forma 
unei vine sub presiune. Adesea e nevoie ca l i
chidul din vâna sub presiune să fie pulverizat 
(v . Pu lverizare).

13. Injecfie de com bustibil [HroKeKTHpoBaHHe; 
injection de combustible; Brennstoffeinspritzung, 
Einspritzvorgang für Brennstoff; fuel injecting; tü
zelőanyag befecskendezése]. Mş. ferm.: Introdu
cerea sub presiune, în cilindrul motoarelor Diesel 
şi al unor motoare cu exp lozie , a combustibilului- 
motor în stare pulverizată şi dozat uniform în timp 
şi în cantitate, pentru a se realiza un amestec 
combustibil-aer cât mai intim, şi deci o ardere 
cât mai completă. Injecţia se efectuează printr'un 
injector înzestrat cu un ajutaj cu unul sau cu mai 
multe orificii, care provoacă pulverizarea com
bustibilului şi repartiţia uniformă a vinei în canrera 
de combustie (care depinde şi de forma construc
tivă a cam erei). La motoarele Diesel, injecţia se 
face ca+re sfârşitul cursei de compresiune; aprin
derea combustibilului pulverizat se face fără vapo- 
rizare prealabilă, dar arderea se produce sub pre
siune constantă, deoarece combustibilul este in
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jectat într'un anumit interval de timp, şi deci 
creşterii de presiune prin ardere îi corespunde 
o creştere de volum prin deplasarea pistonului.
—  La motoarele cu exp lozie , injecfia se face 
fie  în timpul cursei de compresiune, direct în 
cilindru (în care se realizează vârtejuri), fie în 
timpul cursei de admisiune, direct în cilindru 
sau în colectorul de aspiraţie (când vitesa aeru
lui aspirat e maximă). —  La motoarele cu cap 
incandescent, combustibilul e fin pulverizat şi, 
la injecţie, se imprimă particulelor o mişcare 
axia lă  combinată cu una centrifugă, pentru a 
ajunge la pereţii încălzifi ai capului incandescent.

La injecfie trebue să se realizeze : dozarea
combustibilului în funcţiune de sarcina motorului, 
repartiţia egală a combustibilului în cilindrii mo
torului (cu o abatere de maximum 3% )» pulve
rizarea fină şi diseminarea cât mai uniformă a 
combustibilului în masa de aer, reglarea avan
sului la injecfie în funcţiune de turafia motorului. 
Injecţia combustibilului se poate face pneumatic 
sau mecanic. Primul procedeu, care e mai vechiu, 
e  folosit numai la motoare cu injecfie directă în 
camera de combustie (v . fig .); al doilea proce-

b c
Camere de combustie profilate .

1) p iston; 2) injector.

deu, care e mult mai răspândit, e folosit atât la 
motoare cu injecfie directă (la motoare Diesel 
cu cameră de combustie simplă sau profilată, 
sau la motoare cu exp lozie), cât şi la motoare 
cu injecţie indirectă (cu cameră de combustie 
compartimentată în două sau în trei cavităfi). 
Camera profilată b asigură formarea amestecului 
la turafii înalte, iar cam erele c şi d (practicate 
în piston) reduc pierderile de căldură şi îmbună
tăţesc procesul arderii. — La cam erele compar
timentate (de ex. la camera de combustie cu ca
meră de precombustie, cu cameră de turbulenţă, 
cu cameră de acumulare) se foloseşte energia 
cinetică a gazelor la trecerea prin strangulafia 
dintre cavităţile camerei, pentru a asigura un 
amestec intim al combustibilului cu aerul, dar 
scurgerea cu vitese mari prin strangulaţie e în
soţită de pierderi hidrodinamice şi term ice.

Combustibi- 
lu l ,  t r e c â n d  j
printr'un injec- 
tor, pătrunde -* 
în cilindru ca 
o vână de par
ticule pulveri
zate. Vâna de 
c o m b u s t ib  i I 
are un nucleu 
puţin pulveri
zat, învelit de 
un nor (ceaţă) de particule fin pulverizate (v . fig .).

Vână de combustibil injectat.
1) ajutaj de in jecfie ; 2) nucleul vinei; 
3) nor de particule fin p u lverizate ; 4) fron- 
'tul v ine i; 5) curba v itese i particulelor 

într'o secţiune transversală prin vână.

Formarea amestecului combustibil-aer e influen
ţată de forma ajutajului injectorului şi de poziţia 
acestuia, de direcţia vinei injectate, de suprafaţa 
şi numărul orificiilor ajutajului.

Mărimile fizice cari influenţează în principal 
procesul de injecţie sunt fineţa de pulverizare şi 
penetraţia (adică adânci- 
mea de penetrare a vinei ‘ 'n̂ l— — — —
de combustibil injectate). 
Alte mărimi hotărîtoare 
pentru injecţie şi pulveri
zare sunt întârzierea la 
injecţie şi injecţia ulteri
oară (vibraţiile în con- 
ducfa de in jecţie).

Deoarece aprinderea 
combustibilului se face 
cu o anumită întârziere,
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Dimensiunile şi vitesa v inei în 
funcţiune de unghiul cotu
lui arborelui (presiunea de 
in jecfie  p^— 160 kg/cm^ şi 
presiunea din cilindru p =  
ÍSkg/cm ^); L) lungimea v ine i; 

/) lăfimea v ine i; v) vitesa.

100 Lungimea şi unghiul de împrăş- 
75 fie re  aj vinei la un ajutaj cu 
50 mai multe o r if ic ii, la diferite 
25 intervale de tim p (f) după in

je c fie , în funcfiune de presiu- 
nea din c ilind ru .

, í-i)< í-io)- Í-iö)» Í-21) lung im ile
vinei (L), când presiunile din c i
lindru sunt, respectiv , 1 kg/cm 
10 kg/cm 2, 1 ókg/cm^, 21 kg/cm 2 

P7)» Pia)f P17.7} conurile  de îm- 
prăştiere ale vinei (j3) , când 
presiunile  din cilindru sunt, 
respectiv , 7 kg/cnrv1, 15 kg/cm 2 

17,7 kg/cm2.

face cu un avans de 20-*-35° faţă de punctul 
mort superior (măsurat prin unghiul descris de 
cotul arborelui), iar durata injecţiei trebue să 
corespundă unui unghiu de 15*-*25°, descris de 
cotul arborelui. Durata formării amestecului com
bustibil-aer depinde de compresibilitatea com
bustibilului, de elasticitatea reţelei de conducte 
şi a corpului injectorului, de undele de presiune 
din conducta de refulare şi de strangularea din 
ajutajul injectorului. Vitesa de scurgere a com
bustibilului prin orificiul ajutajului depinde de 
diferenţa dintre presiunea din spaţiul injecto- 
rului şi cea din cilindru.

1. Injecţie hidraulică. V . Injecţie mecanică.
2. ~  mecanică [M exaH H ^ecK oe K H H ieK T H po 

BâHHe; injectionsans compresseur; kompressorlose 
Einspritzung; injecting without compressor; kompre- 
szornélküli befecskendezés]: Injecţie realizată prin 
acţiunea unei pompe de injecfie (v .) care împinge 
combustibilul, cu o presiune de 300-**700 ats, în 
cilindrul unui motor cu ardere internă. Combusti
bilul e introdus în motor printr'un injector închis 
sau deschis (v . fig .). Avantajele injecţiei mecanice 
sunt: greutate mai mică pe unitatea de putere, şi con
sum mai mic de combustibil prin elim inarea Corn

i i
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presorului, presiune mai mică la sfârşitul compre
siunii (22 •• *25 ats în loc de 35*• *40 ats), reglare 

comodă (prin pompa 
de injecfie) a avansu-

In jecfie  mecanică.
A) in jecfie  m ecanică prin injector deschis; B) in jecfie  mecanică 
prin 'injector în ch is ; Í )  in jector desch is; V) 'injector închis; 

2) culasă; 3) b loc-cilindru ; 4) piston.

lui şi a duratei injecţiei. Sin. Injecţie hidraulică.
î. In jecţie pneumatică [im eBM aTHHecKoe h h - 

>KeKTHpOBaHHe; injection pneumatique; Druckluft- 
einspritzung, Drucklufteinblaseverfahren; pneuma
tic injection; pneumatikus befecskendezés]: Injecţie 

realizată prin acfiunea 
unei vine de aer com
primate la 60 70 ats
(v. fig .), suflată în ci
lindru prin masa de 
combustibil, pe care 
îl antrenează, pulve- 
rizându-l. Combusti
bilul e introdus în mo
tor printr'un injector 
închis sau deschis. La 
injectorul închis (v. 
fig .), când se des-

Schema instalafiei de alimentare a 
unui motor D iesel cu in jecfie  pneu

matică. (cu com presor).
Í)  motor; 2) compresor; 3) butelie 
de aer comprimat; 4) rezervor de
com bustibil; 5) pompă de alim en- In jector închis pentru in- 
tare cu combustibil; 6) in jector; jecfie  pneumatică.
7) d ispozitiv  mecanic de antre- î )  acul in jectorului; 2) la- 

nare a acului in jectorului. m ele; 3) o rific iu l ajutajului.

chide acul injectorului, aerul smulge în parte 
combustibilul pe care-l antrenează prin găurile 
practicate în nişte lam ele, pentru a-l scoate pulve
rizat prin orificiul ajutajului. Desavantajul injec
ţiei pneumatice e că reclamă un compresor care 
consumă cca 2 0 %  din puterea utilă. Sin. Insuflare.— 

După spaţiul în care se injectează, se deosebesc: 
2 . Injecfie directă [HenocpeACTBeHHoe hh- 

JKeKTHpOBaHHe; injection directe; direkte Strahl- 
einspritzung; direct injection; közvetlen befecs
kendezés]: Injectarea combustibilului, direct în ca
mera de combustie a unui motor cu ardere internă. 
Se poate face pneumatic, cu aer comprimat la 
50-•• 70 ats, sau mecanic, cu presiune hidraulică 
mai mare decât 250 ats. Forma şi componenţa 
vinei injectate depind de caracteristicele construc
tive ale ajutajului, de presiunea (contrapresiu- 
nea) din cilindru şi de presiunea de pulverizare.

Caracteristicele ajutajulu’ sunt: numărul şi dia
metrul o rificiilor, raportul dintre lungimea şi dia
metrul orificiu lui, şi forma constructivă. —  Ajutajul 
cu 4---5  orificii reprezintă o solufie optimă pentru 
pulverizare şi penetrajia vinei 
injectate, axele orificiilor fiind 
concurente pe axa ajutajului, 
pentru a se obţine o repar
tiţie egală a combustibilului; 
dacă diametrul orificiilor e 
mic, presiunea de aprindere 
e mai joasă şi, din cauza i 
timpului lung de injecţie, 
consumul e mai mare. —

^6 ^i
Dacă lungimea / =  — -—

(v. fig .) este mică, vâna este 
repede împrăştiată. Forma 
constructivă a orificiilor influ
enţează asupra formei vinei 
injectate;, cu orificii coniqe 
convergente se obţine o 
vână cu unghiu de împrăş- 
tiere mic, iar cu orificii 
tangenţiale se obţine o pulve
rizare fină. La pulverizare foarte fină, amestecul 
din jurul ajutajului se îmbogăţeşte, ceea ce re
clamă un curent pu
ternic de aer care să Hm/s) 
disperseze ceaţa de 
particule de combus
tibil.

Ajutaj cu orific iu . 
de) diametru exte rio r; 
d.j) diametru in te rio r; 
d) diametrul o r ific iu lu i; 
I) lungimea o r if ic iu lu i; 
0 ) unghiul de inclinare 

al o rific iu lu i.

/7/
/

/  f
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200 300 m  500 Ap(fcg/cmzJ

In jecfia d irectă în ca
mera de com bustie.

1 ) culasă; 2) b loc-cilin - 
dru; 3) piston; 4) v ine 

de com bustibil.

Curbe caracteristice  ale vitesei de 
scurgere a combustibilului prin 
ajutaj, şi ale energiei necesare 

pentru pulverizare.
E) energia necesară pentru pulve
rizarea unui gram de combustibil 
(kgm /g); Ap) diferenfa dintre va
loarea medie a presiunii de in
jec fie  şi presiunea din cilindru; 
ve) vitesa efectivă a scurgerii 
com bustibilu lu i; v )̂ vitesa teore

tică scurgerii com bustibilului.

Presiunea din cilindru provoacă mărirea unghiu
lui de împrăştiere a vinei, şi deci reduce pene
traţia acesteia; în schimb, îmbunătăţeşte pulveri
zarea combustibilului.

Presiunea de injecţie mare lungeşte distanţa 
de pătrundere a vinei şi, printr'o pulverizare mai 
bună, face ca structura acesteia să fie mai omogenă.

Durata scurtă de injecţie, c o re sp u n z ă to a re  
unghiului de 15° parcurs de cotul arborelui, 
grăbeşte creşterea de presiune în timpul arderii. 
La injectoare închise, acul e echipat cu un resort
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de rapel puternic, pentru a evita acjiunea de 
pompare a acului, care prelungeşte injectarea.

Pentru a antrena tot aerul la ardere, se pro
voacă vârtejuri, fie printr'un paravan la supapa 
de admisiune, fie dispunând supapa astfel, încât 
să imprime aerului o mişcare determinată.

î. In jecfie indirectă [KoeBeHHoe HHJKeKTHpo- 
BaHHe; injection indirecte; indirekte Strahleinsprit- 
zung; indirect injection; közvetített befecskendezés, 
előkamrás befecskendezés]: Injectarea combus
tibilului, la un motor cu ardere internă, într'o 
cameră separată de camera de combustie, de 
care se leagă prin unul sau prin mai multe orificii. 
După felul construcţiei, camera separată poate fi: 
de precombustie, de turbulentă sau de acumulare 
de aer.

La injecţia în camera de precombustie (ante- 
cameră), care se face la presiunea de 80 * • • 100 ats 
şi cu un avans de cca 25°, se produce o ardere 
parţială în ea şi, datorită creşterii presiunii |a 
75 ■•■80 ats, în antecameră, prin ardere, combus
tibilul nears e împins — prin orificii relativ largi — 
în camera principală, unde continuă arderea (v . fig .). 
Scurgerea com
bustibilului prin 
strangulaţia dintre 
camere se face cu 
vitesă mare, ceea 
ce provoacă o 
pulverizare suple- 
mentară şi deci un 
amestec bun în 
camera principală; 
din cauza pierde
rilor term ice şi hi
draulice datorite 
strangulaţiei, con
sumul de combus
tibil este însă mare 
(1 7 5 -1 90 g/CPef).
Camera de precombustie se foloseşte la motoare 
de putere mică, la cari, dacă s'ar face injecţie 
directă, ar fi necesare ajutaje cu orificii prea mici, 
cari se înfundă uşor. Amestecul combustibil-aer din 
camera principală e influenţat numai puţin de cali
tatea pulverizării la injecţie şi de viscozitatea com
bustibilului şi, fiindcă durata injecţiei e scurtă, mo
torul poate avea turaţii înalte. în camera de pre
combustie, în care se aglomerează 25 ••■40% din 
încărcătura totală de aer, injecţia se face de obiceiu 
prin ajutaje cu un singur orificiu; conul de împrăş- 
tiere va avea unghiul la vârf de 1 0 ■ ■ ■ 15°, pentru a 
obţine o vână compactă, ceea ce reduce consumul 
de combustibil, fără ca, totuşi, particulele de com
bustibil să se depună pe pereţii laterali ai camerei 
de precombustie, evitând astfel o aprindere ca 
la motorul cu cap incandescent. Consumul de 
combustibil e cu atât mai m ic, cu cât volumul 
antecamerei e mai mare (v . fig .), dar, din cauza 
suprafeţei de răcire mari, aprinderea motorului 
devine anevoioasă. La motoarele în doi timpi,

Camera de precombustie la motorul 
NATI M-12.

1) cameră de precom bustie; 2) in jec
tor; 3) bujie incandescentă; 4) cameră 

de com bustie; 5) piston.

camera de precombustie se poate dispune cen
tral (v . fig .); la motoarele în patru timpi, cu su
pape laterale, ea se dis
pune lateral. Energia de 
insuflareede10"*15kgm , 
adică mult mai mare de
cât cea necesară la in
jecţia directă (3---5kgm).
Raportul de compresiu
ne al motorului se alege

Variafia consumului de com 
bustibil, pentru d iferiţi dia
metri ai o rific iu lu i.în funcfiune 
de volumul cam erei de pre

com bustie. 
b) consumul de combustibil 
în g CPeh; Va) vofumul a n t i
camerei în cm3; cfj), d2), d§) 

diagram ele pentru d iam efrii 
ajutajului: di =  0,4 mm, 

d2=  0,5 mm, ds =z 0,6 mm.

In jecfie  indirectă într'un motor 
în doi tim pi, cu cameră de 

precombustie centrală.
Í )  in jector; 2) cameră de pre
combustie; 3) camera principală 

de combustie; 4) piston.

egal cu 16 * ■ * 20; pierderea în apa de răcire é 
mai mare decât la injecţia directă; în schimb, 
pierderile în gazele de ardere sunt mai mici.

în timpul compresiunii se produce o diferenfă 
de presiune între camera de precombustie şi 
camera principală de combustie, care creşte 
odată cu turafia; după 
punctul mort superior se 
produce o creştere a 
presiunii în camera prin
cipală, din cauza pătrun
derii neuniforme a com
bustibilului suflat din 
antecameră şi a scăderii 
intensităţii arderii în ante
cameră (v . fig.)-

La injecţia în camera 
de turbulenţă, care se 
face cu o presiune de 
10 0 '* '1 20  ats, se pro
duce amestecul com- 
bustibil-aer înainte de 
aprinderea vinei (spre 
deosebire de amestecul 
din motorul cu aer acu
mulat), deoarece turbu
lenţa aerului e maximă 
puţin înainte de începerea 
injecţiei. Camera de tur
bulentă poate fi sferică 
sau cilindrică, iar aerul se mişcă perpendicular 
pe axa vinei injectate. De obiceiu, raportul de 
turbionare, adică raportul dintre turaţia turbioa-

Variafia presiunilor (p )în  func
fiune de unghiul descris de 

cotul arborelui (a).

1 ) presiunea în antecameră;
2) presiunea în camera p rin c i
pală de com bustie; Pms) punc
tul mort superior; I) începutul

in jecfie :i.
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nelor de aer şi turaţia motorului, este 25•••35 , 
şi deci e necesar un exces mic de aer; ameste
carea e influenţată numai puţin de calitatea pulveri
zării şi de variaţia turaţiei motorului — datorită 
energiei cinetice mari a aerului — dar, din cauza 
pierderilor termice şi hidraulice, consumul de 
combustibil e mare (210• •-220 g CP^ ).

în timpul combustiei, presiunile din camera de 
turbulenţă şi din cilindru sunt egale. în camera 
de turbulenţă, în care se aglomerează 50 • • • 80% din 
încărcătura totală de . 
aer, injecţia se face ■ - 
prin injectoare închise 
(obişnuit, injectoare 
cu cep ); conul de îm- 
prăştiere are unghiul 
lavârf de 15--*40° pen
tru cam erele sferice, 
şi de 4*'*8° pentru 
cam erele cilindrice.
Deoarece camera are 
o suprafaţă mare, por
nirea motorului e ane
voioasă.

La injecţia în cam e
ra de acumulare (ca
mera auxiliară), care se 
face cu o presiune de 
110* ••150 a ts , ar
derea începe în ,ca-

kA
4

f
r \

Apw V a , \ , p,

i l

\
\

' 1
Pms 40°

Diagrama indicată a unui motor 
D iesel cu cameră de furbulenfă. 
P i) presiunea în camera de tur
bulentă; P2) presiunea în c ilin 
dru; Ap) d iferenţa de presiune; 
a) unghiul parcurs de cotul ar
borelui; Pms) punctul mort supe
rior; a i) avans la in jecfie  (7 ° ); 

dj) durata in jec fie i.

mera auxiliară (de acumulare) — la sfârşitul cursei 
de compresiune şi se continuă în camera princi
pală, curentul de gaze având o mişcare turbionară. 
Combustibilul e injectat, în dreptul strangulaţiei 
dintre camere, în aerul care se acumulează în 
camera auxiliară; primele particule de combustibil 
intrate în camera de acumulare se aprind şi, dato-

1 2
In jecfie  în camera de acumulare.

Í )  ajutajul in jectorulu i; 2) cameră de acumulare (aux ilia ră );
3) cameră de preacumulare; 4) d ispozitiv  de obturare.

rită creşterii brusce a presiunii, împrăştie în contra- 
curent restul combustibilului, pulverizându-l în 
camera principală. Consumul de combustibil e 
moderat. Amestecarea e eficace şi se obţin pre
siuni medii înalte ale ciclulu i. în camera de 
acumulare, în care se aglomerează 20*••30°/0 
din încărcătura totală de aer, injecţia se face prin 
injectoare închise sau deschise; conul de împrăş- 
tiere are deschidere mică (cca 4 °). Unele motoare 
(v . fig .) au şi o cameră de preacumulare care 
poate fi izolată la pornire printr'un dispozitiv de 
obturare, pentru a se realiza o creştere de 
presiune; volumul acestei camere e de cca 5°/0

din voiumul total al camerei de combustie. De 
obiceiu, pornirea motorului se face fără bujii incan
descente.

î. Injecfie de apa [HHHceKTHpoBâHHe bo^m; 
injection d 'eau; Wassereinspritzung; water sprin- 
kling; v izbefecskendezésj. Mş. ferm.: 1. Intro
ducerea de apă sub presiune în conducta de 
aspiraţie a unui motor cu exp lozie , pentru a 
reduce temperatura amestecului combustibil-aer şi 
deci pentru a ridica presiunea medie în cilindru.* —
2. Introducerea de apă de răcire în cilindrii lo
comotivelor. cu abur cari frânează prin contra- 
presiune. Se întrebuinţează la unele locomotive 
cu roţi dinţate de circulaţie pe linii cu crem aiieră.

2. Injecfie ulterioară [nocjie#yiomee HroneK- 
TH pO BâH H 6; égouttement; Nachspritzen; post-in
jection; utólagos befecskendezés, utáncseppegés]. 
Mş. ferm.: Injecţie care se produce după oprirea 
acţiunii pompei de combustibil. Este cauzată de 
faptul că, în lichidul din conducta dintre ajutajul 
injectorului şi pompă, se propagă o undă directă 
care se reflectă la pompa închisă — şi de faptul 
că unda reflectată, când ajunge la ajutaj, an
trenează lichidul în cilindru. Se manifestă printr'o 
picurare din ajutajul injectorului. Injecţia ulteri
oară făcându-se sub presiune mai mică, picăturile 
injectate sunt mari, şi deci amestecul combustibil- 
aer e defavorabil.

3. Injecfie [HroKeKTHpoBaHHe, npoiraTbiBa- 
HHe; injection; Einspritzung; injection; befecsken
dezés]. C s .; Introducerea, sub presiune, a unui 
material fluid în masa altui m aterial, pentru etan- 
şare, pentru astuparea fisurilor, sau pentru lega
rea granulelor din cari este format. M aterialele 
folosite cel mai des pentru injectare sunt laptele 
de ciment sau mortarurile fluide, bitumul sau 
emulsiunile bituminoase, soluţii de diferite săruri 
(în special de silicaţi). Injecţiile cu lapte de ciment 
se folosesc pentru astuparea fisurilor construcţii
lor executate cu mase mari de beton (de ex, 
baraje), pentru închiderea crăpăturilor rocelor din 
spatele îmbrăcămintei unei galerii (de mină sau 
de tunel) sau din stratul de fundaţie al unui baraj, 
şi pentru consolidarea şi stabilizarea terenurilor 
necoezive. In jecţiile cu bitum sau cu emulsiuni 
bituminoase se folosesc pentru etanşeri (de ex. 
la baraje, sau în spatele pereţilor unui batardou) 
şi pentru stabilizarea terenurilor. Injecţiile cu 
soluţii de silicaţi se folosesc, în special, pentru 
stabilizarea terenurilor cari conţin cuarţ. V . şi Sta
bilizarea terenurilor.

4. Injecfie [B C n p b lC K H B a H H e ; injection; Ein
spritzung; in jection ; injekció, befecskendezés]. 
Biol.: Introducerea unor soluţii sau a unor sus
pensii de substanţe medicamentoase într'un organ, 
într'o cavitate, sau într'un ţesut al organismului, 
cu ajutorul unui instrument format de obiceiu 
dintr'o seringă cu ac.

Lichidul medicamentos este introdus prin me
toda cea mai sigură pe care o suportă medica
mentul, fără a se altera. Lichidul trebue să fie 
riguros dozat şi, pe cât posibil, isotonic, neutru, 
conservabil, şi să nu provoace durere. Soluţiile
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rebue să fie lim pezi, iar suspensiile, cât mai 
om ogene. Ca mediu de solujie sau de suspensie 
se folosesc, de obiceiu, apă distilată, uleiuri sau 
eter sulfuric. După cavitatea, organul sau fesutul 
în cari se fac, se deosebesc injecfii intradermice, 
subcutanate, intravenoase*, intraarteriale, intramuscu- 
lare , intrarahidiene, intracardiace, intraoculare, etc.

î .  Injecfie cu apă [ H H J K e K T H p o B a m ie  b o a o h ;  
injection â l'eau; Wasserspülung; water flush; 
v izöb lités]. Mine: Introducerea apei sau a unor 
lichide spumante prin sfredel, în cursul operaţiunii 
de forare a găurilor de mină, pentru a elimina 
praful rezultat. Se tinde să se generalizeze me
toda la perforarea în roce cuarfoase, pentru a 
preveni îmbolnăvirea minerilor de silicoză. In
jecţia se poate face prin axa perforatorului, sau 
printr'un dispozitiv montat pe sfredel, la ieşirea 
acestuia din perforator.

2. Injecfie, cap de Mine. V. Cap de injecfie.
3. Injecfie, cap de ~  [rojiOBKa HHDfceKTopa; 

fete d'injection; Einspritzkopf; injection head; 
fecskendőfej]. Mat. pis. V . sub Mulare prin injecţie.

4. Injecfie, întârziere la  ~  [H H H îe K T H p o B a H H e  
€npOMeAJieHH6M; délai d 'injection; Spritzverzug; 
injection de lay ; befecskendezés-késés]. Mş.  ferm.: 
Timpul dintre începutul acţionării pompei de com
bustibil şi începutul injecţiei combustibilului în 
cilindru. întârzierea la injecfie este influenfată, la 
injectoarele închise, de compresibilitatea lichi
dului pompat şi de elasticitatea conductei de in
je c ţie , iar la injectoarele deschise, şi de sec
ţiunea ajutajului.

5. Injecfor [HHHieKTOp; injecteur; Einspritzven- 
1il, Diisenhalter, Injektor; injector; tüzelőanyag-sze
lep, befecskendező-szelep]. Mş.  ferm .: Aparat pen
tru injectarea şi pulverizarea combustibilului în ca
mera de ardere a unui motor în care amestecul se 
formează în interiorul cilindrului. Injectoarele pot 
lucra cu pulverizare sub presiune pneumatică (la 
motoare Diesel cu compresor), şi cu pulverizare 
sub acţiunea unei pompe hidraulice (la motoare 
•fără compresor). Injectoarele pot avea ajutaje des
chise sau închise. în ajutajul deschis, la injecţia 
m ecanică, combustibilul trece (în motor), în timpul 
in jecţiei, prin orificii libere; la injecfia pneumatică, 
combustibilul care se găseşte în injector e suflat 
în camera de combustie la deschiderea unui canal 
înecare pătrunde aerul comprimat. în ajutajul în-

lăsând astfel liber orificiul ajutajului; aceste ajutaje 
(v . fig.) pot fi cu unul sau cu mai multe orificii, cu 
cep cilindric, cu cep conic, cu scaun plat sau cu 
scaun conic. —  Diametrul orificiului de ieşire (în 
mm) al ajutajelor închise se calculează cu relafia

d- =  cPe,
unde P e e puterea unui cilindru al motorului (în CP), 
iar c e un coeficient care variază dela 0 ,19 pentru 
puteri mari, la 0,3 pentru puteri mici. Cu cât dia-

A 8 C

In jectoare închise (cu ajutaje înch ise).
A) injector închis pentru motor Diesel fără com presor; B) in
jecto r închis pentru motorul tip ZD - 6; C) ajutajul in jec
torului Z D - 6; D) acul injectorului Z D - 6; 1) corpul in jecto
rului; 2) p iu lifă de strângere; 3) ajutaj; 4) ac cu vârf; 4') vârful 
acu lu i; 5) resort; 6) talerul resortului; 7) tijă ; 8) şurub de re
g laj; 9) con trap iu lifă ; 10) intrarea com bustibilului; 11) filtru 

lamelar; 12) şurub-dop penfru evacuarea aerului.

metrul orificiului e mai mic, cu atât se obţine o 
pulverizare mai fină şi mai omogenă, dar se mic
şorează lungimea de penetraţie a vinei.

T  C D £ F 0
Ajutaje închise .

A) ajutaj cu un o r if ic iu ; B) ajutaj cu mai multe o r if ic ii; C) ajutaj cu cep c ilind ric ; D) ajutaj cu cep conic; E) şi F) ajutaje 
cu scaun plat; G ) ajutaj cu scaun con ic ; î )  ajutajul injectorului; 2) ac; 3 )o r if ic iu ; 4) cep ; 5) scaunul acului.

ch is , un ac e ridicat contra acfiunii unui resort I Debitul unui injector depinde de secţiunea ori
care permite reglarea presiunii de pulverizare, | ficiilor (secţiunea la ieşirea din ajutaj), de dife-
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renta dintre presiunea de injecfie şi contrapresiunea 
(compresiunea) din cilindru, şi de greutatea spe
cifică a combustibilului. Figurile: Injectoare închise, 
reprezintă două injectoare cu mai multe orificii. De
oarece dimensiunile injectorului variază în funcfiune 
de marimea motorului, ca dimensiune de bază se 
consideră diametrul exterior al piuliţei de strângere 
a ajutajului. La motoare Diesel de vehicule se folo
sesc. şi injectoare alungite cari permit plasarea în 
culasă ,fără a micşora suprafaţa ocupată de supape.

i. Injector cu presiune hidraulică [HmKeKTOp c 
THApaBJlHHeCKHM  AaBJieH H eM ; injecteur a pres- 
sion hydraulique; Injektor mit hydraulischem 
Druck; hydraulic pressure injector; hidraulikus 
nyomású tüzelőanyag-szelep]. Mş.:  Injecfor care 
serveşte la injectarea şi pulverizarea combusti
bilului trimis sub presiune de o pompă de injec
fie. Injectoarele pot avea ajutaj deschis sau în
chis. Ajutajul deschis nu are un organ de închi
dere între orificiu şi conducta de refulare, dar

Injectoare deschise (cu ajutaje deschise) pentru motor 
Diesel fără com presor, 

f) ac ; 2) şurub de reg lare ; 3) supapă de refinere; 4) resort;
5) p lacă ; 6) canal de com bustibil; 7) o r if ic ii; 8) fantă.

e echipat uneori cu o supapă de reţinere. Aju
ta jele închise —  cari au un ac drept organ de 
închidere —  se numesc 
automate, dacă acul e 
ridicat de presiunea com
bustibilului (comandă 
hidraulică), şi mecanice, 
dacă acul e acţionat cu 
un mecanism. Tipul in
jectorului şi al ajutajului 
se alege în funcţiune de 
mărimea motorului, de 
poziţia injectorului pe 
motor, de modul de for
mare al amestecului, etc.

Injectorul deschis (v. 
fig .) e folosit la motoare 
stabile şi la motoare de 
vehicule. La. injectorul 
din fig. A,  poziţia acului 
( Í )  e reglată prin şuru
bul (2), pentru a se stabili 
o anumită secţiune ine
lară de trecere a combus
tibilului. La injectorul din fig. B, supapa de reţine
re (3) — care e apăsată de resortul (4) pe placa

Injector cu răcire , pentru 
motoare Diesel mari.

Í )  ajutajul injectorului; 2) ac; 
3) canalul circuitului de răcire.

(5) pentru a îm piedeca ieşirea gazelor din cilin
d ru —  coboară în timpul refulării, asigurând astfel 
trecerea combustibilului. La injectorul din fig. C , 
combustibilul trece din canalul central (6 ), prin o- 
rificiile (7 )—dispuse ta 90°—şi iese în formă de e- 
vanaliu plat prin fanta (8 ).

La motoarele Diesel mari, zona ajutajului e  
răcită cu apă sau cu alt lichid (de ex. la motoa
re le marine, răcirea se face cu combustibil sau 
cu uleiu), pentru a se evita deformaţii le term ice 
şi cocsificarea combustibilului (v . fig .).

P(kg/cm2)

H i
/-H

/
-h

//■SlJ

/ * 
/ /

// ■^3

/ / /V

Relaţia dintre 
debit şi diferenţa 
de presiune se nu
meşte caracteris
tica hidraulică a 
injectorului şi e 
aproximativ o pa
rabolă în cazul in
jectorului deschis, 
cu secţiunea ori
ficiilor de ieşire 
constantă. Diame
trul orificiilor se 
alege astfel, încât 
să se obţină o 
bună pulverizare 
Ia turaţiile joase 
ale m o to r u lu i , 
ceea ce conduce la 
presiuni înalte la turaţia nominală.

Injectorul închis poate avea una sau două stran
gulaţii. Injectorul reprezentat în figura A are o sin
gură strangulafie, care 
e o secţiune inelară (cu 
diametrul exterior me
diu d),  creată prin rid i
carea acului de pe 
scaunul său; injectorul 
din figura B are o stran- 
gulaţie cu secţiunea 
inelară, ca mai sus, şi

Caracterisfice le  hidraulice ale in jec
torului fo losit la motorul NATI. 

p) presiunea de in jec fie ; q) debitul 
injectorului; Q}), Q2), Q3) caracte risti- 
cele  pentru secţiunile injectorului- 

Ql = 0 ,1 05 rhm2, Q2==0,196 mm2, 
Q3= 0 ,2177 mm2.

Injectoare înch ise . In jector înch is, cu fanta inelară
Í)  a jutaj; 2) ac ; 3) canalul (ajutaj cu o singură strangulafie)
com bustibilu lu i; d) diametrul pentru motor Diesel fără com-
orif ic iu lu i în dreptul acu lu i; presor.
de ) diametrul o r ific iu lu i la /) ajutaj; 2) ac cu taler; 

ieşirea com bustibilu lu i. 2') ta ler; 3) resort.

o a doua (cu diametrul de) la orificiul de ieşire al 
ajutajului. La injectoarele cu o singură strangulafie,
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//^rh

Ajutaje cu cep, cu d iferîfe  unghiuri 
de îm prăştiere a vinei injectate .

aceasta poale fi o fantă inelară, creată prin ridicarea 
unui ta ler (2 ') de pe scaunul său (v. fig .).

Injectoarele cu două strangulaţii, cari sunt cele 
mai răspândite, au ajutaje cu sau fără cep.

Ajutajul fără cep poate avea un număr oarecare 
de orificii (cu dimensiunile minime de 0,2 mm dia
metru şi 0,4 mm 
lungim e); ajutajul 
cu cep are un sin
gur orificiu şi are 
avantajul, fajă de 
cele cu mai multe 
orificii, că cepul 
curăţă continuu pe
reţii orificiului şi 
înlăturădepunerile 
de cocs. Ajutajele fără cep se folosesc la motoarele 
cu turbionare mică (de ex. la motoare cu injecţie di
rectă), iar cele cu cep, la motoare cu turbionare 
mare (de ex. la motoare cu camere de precombus
tie ). După forma cepului, se obţin vine de injecţie 
cu diferite conuri de împrăştiere (v . f ig .) .

Pulverizarea cu injectoare cu presiune hidraulică, 
închise, depinde de caracteristica hidraulică a 
injectorului, ca ş i4de 
caracteristica pompei. 
în figura C e repre
zentată caracteristica 
hidraulică a injectoru
lui închis, cu o stran- 
gulafie; presiunea din 
injector (p) şi înălţi
mea de ridicare a acu
lui (h) cresc odată cu 
debitul (q), după ce 
s'a atins presiunea de 
deschidere(p0). Figura 
D reprezintă carac
teristica hidraulică a 
injectorului închis, cu 
două s t r a n g u la ţ i i ;

Figurile de mai jos reprezintă caracteristica hi
draulică a unui injector cu cep, pentru diferite poziţip 
de ridicare a acului; uni
formitatea injecţiei la dife
rite regimuri se obţine pe 
ce le  două porţiuni rectili
nii b " 'C  şi e-'- f ale carac- 
teristicei.

Pttycm2!

\b P dfi
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normal, func-

Caracteristica hidraulică a unui
In jector închis, cu o strangulafie. 
p) presiunea în in jecto r; p0) pre
siunea de deschidere; q) debitul 
injectorului; h ) înălfim ea de rid i

care a acului.

curba presiunii deasupra scaunului acului are un 
minim (pmjn) care corespunde unui debit critic
(qcr) —  care se stabileşte pentru regimul de
mers încet, astfel încât, la regim
ţionarea să fie sta
bilă — şi injectorul 
funcţionează nu- ‘wV 
mai când p > p mjn 
(adică numai pen
tru valorile presiu
nii cari se găsesc 
pe ramura curbei 
din dreapta punc
tului qcr), funcţio- 
nareafiind intermi
tentă (cu închideri 
şi deschideri repe
tate), când presiu
nea variază între 
P = P m in  Şi °  v a 
lo a r e  p  >  Pm in .

Caracteristica hidraulică a unui injector 
înch is, cu două strangulaţii, 

p) presiunea deasupra scaunului; p’ ) p re
siunea în cameră în vecinătatea orif iciu- 
lu i;p 0)presiunea de deschidere; p mjn) 
presiunea minimă; q) debitul injectoru
lu i; qcr) debitul c rit ic ; h) înălfim ea de 

rid icare a acului.

Caracteristica  hidraulică a unui 
injector cu cep. 

p) presiunea de in jecfie ; q) de
bitul in jectorului; hţj), hc), h^), 
fig). fy) înălţim ile de rid icare ale

f  mm ] 
cepului I în corespunză

toare p o z ifiilo r b, c, d, e şi f 

ale acestuia.

Seefiunea de trecere în func
fiune de pozifiile  cepului. 

A) pozifiile  a, b, c, d, e, f a le  
cepului; 6) diagrama varia fie i 
secfiun ii de trecere  a com 
bustibilului (Q) în funcfiune 
de înălfim ea de ridicare~a 
cepului (h); 1) a jutaj; 2) cep .

i . Injector cu presiune pneumatică [HHJKeKTop 
criHeBMaTHHecKHM AaBJieHHeM; injecteur a pres
sion pneumatique; 
pneumatischer In- 
jektor; pneumati- 
cal injector; lég
nyomású tüzelő
a n yag  - s z e le p ] .
M ş.; Injector care 
serveşte la injec
tarea şi pulveriza
rea combustibilu
lui cu ajutorul ae
rului comprimat.
Injectoarele pot 
avea ajutaj des
chis sau închis, 
ultimul putând fi 
lamelar sau cu fan
tă. La injectorul 
cu lamele pulve- 
rizafoare (v . fig .), 
când acul se ridi
că, combustibilul 
care se găseşte 
între lamele este 
suflat în camera 
de combustie 
prin orificiile prac
ticate la periferia 
acestora — de 
aerul comprimat la 
50 70 ats. La injectorul cu fantă (v .f ig .) , când acul
se ridică, combustibilul care se găseşte în cavitatea 
inelară din jurul acului este suflat de aerul com
primat, trecând în această cavitate prin nişte fante.

Injectoare pneumatice.
A) in jector pneumatic înch is, cu la
m ele; 8) injector pneumatic închis, 
cu fantă; 1) acul injectorului; 2) lamele. 

3) fantă; 4) cavitate inelară.
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La' motoarele orizontale se folosesc injectoa
re le  deschise, la cari un ajutaj calibrat separă 
canalul de combustibil de camera de combustie. 
Combustibilul e introdus într'un canal orizontal 
ai injectorului, în timpul admisiunii în motor, 
iar la deschiderea canalului de aer e suflat în 
motor.

Corpul injectorului se confecţionează din fontă 
(presiunea de încercare e de 1 2 0 -"1 5 0  ats), 
ajutajul din bronz sau din ofel inoxidabil, iar 
acul din oţel de scule.

Conductele de aer se dimensionează astfel, 
încât vitesa aerului să nu depăşească 8 • - * 10 m/s. 
Corpul injectorului se fixează în culasa motoru
lui, prin înşurubare cu ajutorul unor flanşe amo
vib ile .

t. Injector de motor D iesel. Mş. ferm . V. sub 
Jnjector.

2. Injector [HH/K6KTOp; brűleur; Brenner; bur- 
ner; égő]. Tehn.; Aparat care serveşte la intro
ducerea într'un focar a unui combustibil gazos,, 
lichid sau solid, transformat în pulbere, şi la ames
tecarea lui cu o parte din aerul comburant, astfel 
încât amestecul să ardă cu un exces de aer cât 
mai mic. în cazul combustibilului lichid, injectorul 
serveşte şi la pulverizarea sauHa vaporizareâ lui 
înainte de introducerea în focar.

Exem ple:
3. Injecfor combinat, pentru ardere mixtă [k o m - 

ő H H H p O B a H H a a  ( f ) o p c y H K a  a j i h  C M e m a H H o r o  

ropeHHH; bruleur combiné pour combustion mixte; 
kombinierter Brenner fur
gemischte Verbrennung; 
combined burner for mi- 
xed combustion; kombi
nált égő vegyes égés 
részére ]: Injector care
poate funcţiona alterna
tiv cu două feluri de 
combustibil. Exem ple: in
jectorul Combinat pentru Injector combinat, pentru 
combustibili lichizi şi ga- com bustibili lich iz i şi gaze. 

ZOşi (v . fig .), Compus *) *uk cu robinet pentru com- 
dinfr'un injector cu pulve- ^ *'“ 1 lichid; 2) c a p u ltubu-

i » lui cu ori fi ci i pentru aerul de
nzare CU aer de malta pu|ve riZare : 3) robinet pentru
presiune şi un arzător aerul de pulverizare, de înaltă
de gaze; injectorul com- presiune; 4) ajutaj convergent
binat pentru cărbune P entru amestecul aer-com -
pulverizat şi combustibil ^ sflbn ' ĥid pulverizat; 
1. . . i / t. i i -  -5) corp cu robinet pentru
lichid (v. hg. sub Injec- gaze; 6) ajufaj convergen, 
io r de cărbune pul'/eri- pentru amestecul ae r-g aze . 
zat, cu flacără scurtă).

4. Injector de cărbune pu lverizat [hh>K6K-
TOp flJlH pacriblJieHHOro y r j i n ;  bruleur â charbon 
pulvérisé; Kohlenstaubbrenner; coal-dust burner; 
szénporégő]. Mş. ferm.; Injector care serveşte 
la amestecarea în proporţie reglabilă a pulbe
rii de cărbune cu o parte (10 30 % ) din aerul

comburant (aer primar), la introducerea acestui 
amestec în focar şi la amestecarea lui cu
restul aerului comburant (aer secundar), care 
uneori e preîncălzit, pentru ca pulberea să ar
dă în stare de suspensie, cu un exces de aer
cât mai mic (5 • ■ ■ 25% ).
Vitesa amestecului in
suflat în focar este de 
cca 15 m/s, adică puţin 
superioară vitesei de 
aprindere prin întoarce
rea flăcării, iar suprapre- 
siunea aerului compri
mat este de 10***100mm 
coloană de apă. Aerul 
primar e dat de venti
latoare de joasă presiu
ne; aerul secundar poa
te fi insuflat de venti
latoare sau absorbit în
injector prin tirajul na-

Ir je c to r de cărbune pulverizat, 
cu amestec în exteriorul in jec
torului, cu ajutaj dreptunghiular.

tural sau artificial al 0  conductă de am estec primar
coşului cărbune pulverizat-aer; 2) ajutaj

* • « *• i i . ■ . pentru amestecul prim ar; 3) aju-Ajutajul de injectare ; . , , , \
,  , . tai pentru aerui secundar dea amestecului pulbere- ■ , ,

, r- • combustie.aer primar poate fi cir
cular sau dreptunghiular (v . fig .). Injectoarele 
sunt construite fie pentru montarea cu axa ver
ticală, ca la focarul cu injectoare în coifuri (v .) 
sau la focarul cu flacără în U (v .) , fie pentru 
montarea pe peretele frontal, ca la focarul cu 
flacără în L (v .) , etc.

Amestecul cărbune pulverizat-aer primar se 
poate face fie în interiorul injectorului (v . fig .), 
fie , uneori, în exteriorul lui. La injectoarele 
cu amestec în exterior, alimentarea cu cărbune

In jector de cărbune pulverizat, cu amestec în interiorul injec
torului, cu ajutaj circular şi cu transportor cu şurub-melc. 

î )  transportor cu şurub-m elc; 2) angrenaj roată e lico idală- 
şurub-melc pentru acţionarea transportorului; 3) cruce-suport 
a arborelui transportorului; 4) rotor cu palete de amestec; 
5) conductă de aer de combustie; 6) cameră de am estec; 

7) ajutaj c ircu lar pentru amestecul cărbune pulverizat-aer.

pulverizat se poate face prin transportor, de 
obiceiu cu şurub-melc, montat chiar la injector, sau, 
prin cădere, la capătul unei conducte de alimentare. 
Reglarea injectorului alimentat cu amestecul primar 
din afară se face prin reglarea cantitătii de căr
bune şi a cantitătii de aer primar introduse în 
moara de pulverizare a cărbunelui; reglarea in
jectorului cu amestecul primar în interiorul lui se
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face cu menţinerea debitului de aer primar, prin 
reglarea debitului de cărbune pulverizat şi de aer 
secundar, păstrând acelaşi factor de exces de aer. 
în unele instalaţii cu mai multe injectoare, se re
glează producţia de abur a căldării prin folosirea

în focare cu flacără în L sau în U, de dimen
siuni mari.

In jecfor de cărbune pulve
rizat, cu flacără scurtă, cu 
amestec în exteriorul in
jecto ru lu i, cu ajutaj drept
unghiular, penfru montare 

pe peretele frontal.
Í) ajutaj de amestec pri
mar cărbune pulveri zat-aer;
2) ajutaj pentru aerul se- 

7 2 8  cundar de combustie pre-
în c ă îz it ; 3) racordul ajutajului de am estec prim ar; 4) cameră 
de aer secundar; 5) racord de aer secundar cu clapă de 
reg lare ; 6) o rific iu  de control; 7) ecran de fe v i; 8) căptu

şeala ecranului.

unui număr variabil de injectoare. —  Alimentarea 
cu  cărbune pulverizat a injectoarelor cu amestec 
în injector se face cu ajutorul transportorului cu 
şurub-m elc. —

După forma flăcării, injectorul poate fi: 
t. Injector de cărbune pu lverizat, cu flacără lun

gă [(|)opcyHKa n y jib B e p H 3 a m ra  p acnb iJ ie n-  

H oro  y r jiH , c fljiHHHbiM h 3 b ik o m  n jiaM eH H; j 

brüleur â charbon pulvérisé a longue flamme; j 
Kohlenstaubbrenner mit langer Flamme; long ! 
flam e coal-dust burner; hosszúlángú szénpor-égő]: 
Injector de cărbune pulverizat, la care aerul se
cundar este introdus fără să se asigure turbu
lenţa amestecului, şi deci masa de combustibil 
trebue să parcurgă un drum lung, fără să atingă 
ecranele de ţevi, până la arderea completă. In
jectoarele introduc aérul secundar prin ajutaje, 
cari îl dirijează în pânze parale le cu amestecul 
primar; de exem plu: injectorul cu ajutaje circulare, 
injectorul Lopulco (v. fig .). Injectorul e folosit

Injector de cărbune pulverizat, cu flacără lungă, tip Lopulco, 
cu ajutaj dreptunghiular, cu amestec în exteriorul injectorului, 

şi cu alim entare prin şurub-melc.
/) injector; II) d isp ozitiv  de alim entare; J) ajutaj dreptunghiu
lar pentru am estecul primar cărbune pulverizat-aer; 2 ) ajutaj 
pentru aer secundar de combustie aspirat prin tira j natural;
3) d isp ozitiv  de reglare a aerului secundar; 4) conductă de 
amestec prim ar; 5) transportor cu şurub-melc; 6) rotor cu pa
lete de am estecare; 7) buncăr de cărbune pu lverizat; 8) ra
cord de aer primar; 9) motorul transportorului; 10) cutia cu 

angrenajul reductor.

2. ~  de cărbune pu lverizat, cu flacără scurtă
[(J)opcyHKa a j ih  ny jibB epH 3a iţH H  p a cn b ijie n -

In jector de cerbune pulverizat, cu flacără scurtă, combinat 
cu injector cu combustibil lich id , cu pulverizare prin presiune.
1) racord pentru amestecul primar, cărbune pulverizat-aer;
2) palete directoare e lico ida le ; 3) regulator de aer secundar, 
cu c lap e fe ;4 ) d ispozitiv de acf ionare a clapetelor; 5) tub cen
tral de aer secundar; ó) in jecfor de combustibil lich id  cu 
pulverizare prin presiune; 7) obturator reglabil al tubului 
central de aer secundar; 8) acumulator de căldură (din mate

rial refractar).

H o ro  y r j iH ,  c k o p o tk h m  h 3 h k o m  n jiaM eH H ; 
bruleur â charbon pulvérisé â courte flamme; 
Kohlenstaubbrenner mit kurzerFlam m e;short flame
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coal-dust burner; rövidlángú szénpor-égő]: In
jector de cărbune pulverizat, la care aerul se
cundar este introdus prin ajutaje sau prin dis
pozitive cari asigură turbulenţa amestecului, şi 
deci pulberea e intim amestecată cu aerul, şi 
poate arde în toată masa injectată, scurtând fla
căra. Exem ple: injectorul Orgres, cu ieşirea ames
tecului primar aer-cărbune pulverizat printr'un aju
taj cilindric cu obturator conic şi cu o manta elico
idală care imprimă aerului secundar o mişcare 
de rotaţie, — sau injectorul cu turbionare (v . fig .), 
la care palete directoare elicoidale imprimă ames
tecului primar o mişcare de şurub.

î. Injecfor de combustibil lichid [(J)opcyHKa 
tft t if lK o r o  ropionero; bruleur a combustible 
liquide; ö lb renner; c il burner; folyékonytüze- 
lőanyag-égő]. Mş.:  Aparat care serveşte la pulveri
zarea, la vaporizarea sau la evaporarea combus
tibilului lich id , la amestecarea picăturilor sau a 
vaporilor de combustibil cu întreaga cantitate 
sau cu o parte din aerul de combustie şi, de obi
ceiu, la introducerea amestecului rezultat într'un 
focar în care să ardă complet, cu un cât mai mic 
exces de aer. Aparatul trebue să poată fi pus 
în funcţiune uşor şi sigur, să fie reglabil, să aibă 
un consum minim de energie mecanică sau de 
agent de pulverizare, şi să nu producă flacără 
ascuţită. Construcţia injectorului diferă după com
bustibilul ars şi după condiţiunile de ardere. 
Sin. Arzător de cornbustibil lichid.

Se construesc injectoare pentru debite de com
bustibil foarte variate, de exemplu injectoare de 
lampă de benzină (pentru debite de 50- • *250 g/h), 
injectoare pentru maşina de gătit(pentru 1 *■* 6 kg/h), 
injectoare pentru căldări de încălzire centrală 
(pentru diferite debite cuprinse între 2 şi 100 kg/h) 
şi injectoare pentru căldări de abur sau injectoare 
industriale (pentru debite până la 1000 kg/h).

La construire se ţine seamă mai ales de puterea 
calorifică, de căldura specifică, de densitatea, 
viscozitatea, punctul de inflamare şi compoziţia 
chimică (tendinţa de cocsificare, conţinutul în 
impurităţi corozive, e tc.), a combustibilului. Pentru 
arderea naftalinei lichefiate, de exemplu, injec
torul va avea conductele şi, la pornire, anumite 
piese, încălzite, pentru a îm piedeca solidiiicarea 
combustibilului; pentru combustibilii cu conţinut 
mare de impurităţi corozive, piesele de reglare şi 
de pulverizare se construesc din bronz special; 
pentru combustibilii cu viscozitate mare se fo
losesc presiuni de pulverizare înalte, etc.

Pulverizarea sau transformarea în vapori a com
bustibilului se poate face cu sau fără folosire de 
lucru mecanic. La injectoarele cari folosesc lucru 
mecanic pentru pulverizare, acesta e efectuat de 
combustibil la ieşirea lui din jiclorul injectorului 
(capul pulverizator), sau de un fluid sub presiune 
(aer comprimat sau abur); combustibilul pulverizat 
se evaporă datorită căldurii radiate de flacăra şi 
de pereţii unui ajutaj acumulator de căldură (de 
material refractar), se amestecă cu aerul de com

bustie şi arde. Arderea începe în locul în care 
vitesa de apirindere ajunge egală cu vite
sa amestecului aer- 
combustibil pu lve
rizat (v . fig .). Une
ori e nevoie de tiraj 
artificial sau de in- 
suflarea aerului pen
tru a obţine o zonă 
de preîncălzire şi 
de amestec între 
combustibil şi aer.

Injectoru! poate fi 
alimentat numai cu 
o parte din aerul ne
cesar pentru com 
bustie, restul intrând 
direct în focar (aer 
primar, care poate 
fi uneori folosit pen
tru pu lverizare), sau 
cu întreaga cantita
te de aer necesară 
pentru combustie; 
alimentarea cu aer 
se poate face cu aju-

^ d
Diagrama vitesei amestecului com

bustibil pulverizat-aer.
/) acumulator de csldură din material 
refractar; 2) conductă de aer; 3) con
ductă de com bustibil; 4) curba v ite 
sei de curgere a am estecului com 
bustibil pulverizat-aer; 5) curba v i
tesei de aprindere; 6) punct de aprin
dere; a) zonă de evaporare; b) zonă 
de preîncălzire ; c ) zonă de ardere; 
v) vitesă; d) distanfa dela in jector.

torul regulatoarelor de aer (v .) , al ajutajelor de aer, 
etc., prin tirajul natural al coşului, prin tiraj artifi
cial, prin aer insuflat în injector (cu ventilator, cu 
compresor, cu injector de abur) sau printr'un sis
tem combinat de tiraj şi insuflare. Unele injectoare, 
de exemplu anumite injectoare centrifuge sau au
tomate pentru căldări de calorifer, sunt înzestrate 
cu un ventilator sau cu un compresor propriu 
(v. şi fig. sub Injector cu cupă rotativă).

Alimentarea cu combustibil, a injectoarelor se 
poate face : prin cădere (gravitaţie), din re
zervorul principal, dintr'un rezervor de zi sau 
dintr'un rezervor de nivel constant; prin presiune, 
cu ajutorul unei pompe proprii sau al unei pompe 
care nu face parte din injector; prin presiune, 
dintr'un rezervor menţinut sub presiune cu ajutorul 
unei pompe de mână sau m ecanice; sau prin de
presiune, dintr'o cameră de nivel constant.

Amestecul aer-combustibil se poate face: în 
injector (cu ajutorul unor ecrane sau al unor palete 
directoare în camere de turbulenfă, sau cu ajutorul 
unei pompe rotitoare cu lam ele), în acumulatorul 
de căldură (de material refractar) sau în camera 
de combustie (focar) prin turbulenţă.

Injectorul poate fi construit pentru funcţionare 
intermitentă sau continuă; funcţionarea se poate 
face cu reglarea dozajului amestecului aer-com- 
bustibil, aprinderea şi stingerea fiind manuale sau 
comandate de temperatura sau de presiunea rea
lizată în căldare, în cuptor, etc., sau de anumite 
dispozitive de siguranţă şi de control.

După focarul la care se aplică, se deosebesc in
jectoare pentru aparate portative, pentru sobe şi 
aparate casnice, pentru căldări de încălzire cen
trală, pentru căldări de abur, sau pentru aparate 
sau cuptoare industriale.
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Felul flăcării depinde de construcţia injecto
rului şi de cantitatea de aer de combustie intro
dusă odată cu combustibilul, şi deci injectoarele 
pot fi cu flacără scurtă (când combustibilul arde 
cu exces de aer), cu flacără lungă, cu flacără 
neutră, oxidantă sau reducătoare, etc. —

Din punctul de vedere al formei flăcării, se 
deosebesc injectoare cu flacără lată sau cu fla
cără rotundă:

i, Injector cu flacără lată [(J)O p cyH Ka c ih h -
POKHM H3bIKOM 
plate ; Brenner 
mit fácherför- 
miger Flamme, 
Breitstrahlbren- 
ner; flat flame 
burner; széles- 
lángú égő]: In
jector la care 
secţiunea prin 
fiacără are o 
formă dedrept- 
unghiu cu înăl
ţime mică fată 
de lăţime. 
Exem plu: Injec
torul Cosmovici, 
la care com
bustibilul iese 
de jos în sus,; 
din şase canale 
radiale, prin şa
se orificii mici 
dreptunghiula
re, orizontale, 
iar aburul iese 
p e rp e n d icu la r 
pe combustibil,

n J i a M e H H ;  bruleur â flamme

Injector de combustibil lich id , cu flacără lată, tip Cosm ovici, cu pulverizare cu abur. 
I) secfrune prin :in jecto r; II) vedere de sus a capului in jectorulu i; 1) cameră de 
combustibil lich id ; 2) conductă de intrare a com bustibilului; 3) corpul lăfit cu şase 
canale de com bustibil; 4) o rific iu  de ieşire la capătul canalului de combustibil; 5) ac 
de supapă cu con pentru reglarea o rif ic iilo r de acces în canalele de combus
tib il; 7) fantă orizontală pentru aburul de pulverizare; 8) tijă  cu lamă penfru curăfirea 
orîficiului de abur; 9) intrarea aburului; Í0 ) furcă pentru pârghia de curăf'ire; î l )  ro
binet cu cep pentru scurgerea apei depuse din păcură; 12 ) dispozitiv de fixare  pe 
căldarea de locom otivă; 13) capac penfru acoperirea camerei de abur de pulverizare.

printr'o fantă orizontală strâmtă; combustibilul arde 
cu flacără lată, în formă de evantaliu. Injectorul e 
folosit la locomotive pentru arderea mixtă cărbu
ne inferior-păcură grea preîncălzită.

2 . Injector cu flacără rotundă [(J)opcyHKa c 

K p y rJ lb iM  nJiaM eH eM ; bruleur a flamme ronde; 
Brenner mit runder Flamme, Rundstrahlbrenner; 
round tailed burner; körlángú égő]: Injector la 
care flacăra are secţiunea circulară. Majoritatea 
injectoarelor au flacăra rotundă. — Exemplu:

3. ~  cu tuburi, tip Suhov [(|)opcyHKa c Tpy- 
ŐaMH, THiia CyxOBa; bruleur S. â tubes; S. Röhren-

brenner; S. tube burner; S. csöves égő]: Injector 
cu flacără rotundă, reglabilă în lungime şi în 
intensitate, cu pulverizare fie cu abur, fie cu 
aer de înaltă presiune. E constituit dintr'un corp 
care are un racord pentru combustibil şi care este 
asamblat cu o piesă tubulară cu fante pentru ac
cesul combustibilului în interior, şi pe care se 
înşurubează coaxial o piesă tubulară pentru agen
tul de pulverizare, terminată cu un ajutaj con
vergent. Poziţia relativă a tuburilor de aer şi de 
combustibil se poate regla, astfel încât se variază

vitesa agentului 
de pulverizare 
în ajutaj şi, prin 
aceasta, conul 
de pulverizare .

Exemple de in
jectoare cari nu 
folosesc lucru 
m e c a n ic  pen
tru transforma
rea combustibi
lului în vapori:

4. In jector  
cu p ic u r a r e  
[cfjopcyHKa Ka- 

n e j i b H a n ;  brü- 
leur â gouttes; 
T ro p f b re n n e r ; 
d r ip  b u r n e r ;  
csepegő égő]: 
Injector cu tiraj 
artificial sau na
tural, alimentat 
cu combustibil 
lichid subformă 
de picături cari 
cad pe un corp

In jector cu tuburi concentrice, tip Suhov, cu pulverizare cu 
aer de înaltă presiune sau cu abur.

I)  corpul injectorului; 2) racord penfru com bustibil; 3) tub 
central, cu fante penfru com bustibil; 4) tub exterior, cu ra
cord cu filet pentru agentul de pulverizare ; 5) piulifă de reglare.

cald, unde se evaporează. Un injector pentru de
bite mici de combustibil e constituit dintr'un tub 
pentru aerul insuflat de un ventilator echipat la 
capăt cu o placă metalică înclinată, sub care arde 
o flacără de gaz; prin axa tubului de aer e condusă 
o ţeavă din care combustibilul curge, sub formă 
de picături, pe placa încălzită, unde se evapo
rează şi se amestecă cu aerul de combustie. 
Sub placă e montat un mic rezervor cu ţeavă 
de prea-plin pentru combustibilul nears.

5. Injector vaporizator [ c j D o p c y H K a - n y j i b B e p H -  

3aT0p; bruleur vaporisateur; Verdampfungsbrenner; 
vaporizing burner; gőzölgő égő]: Injector la care 
combustibilul lichid este ars sub formă de va
pori formaţi la suprafaţa sau în masa lichidului 
încălzit, fie printr'o sursă exterioară, fie printr'un 
corp incandescent (acumulator de căldură) şi în- 

.călzit chiar de flacăra produsă, după punerea 
în funcţiune a aparatului, cu o sursă străină de 
căldură. Poate fi folosit pentru debite foarte mici, 
pentru debite mici sau m ijlocii. —

Exemple:
e. ~  vaporizator cu con [KOHHHecKan (|)op- 

cyHKa-nyjlbBepH3aT0p; bruleur vaporisateur a
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cőne; kegelförmiger Verdampfungsbrenner; cone 
vaporizing burner; kúpos gőzölgő égő]: Injector pen
tru petrol, constituit 
dintr'o piesă de fontă 
conică de mică înă l
ţime, cu canale circu
lare pe manta, în cari 
se prelinge combus
tibilul. Aerul de com
bustie e adus prin tiraj 
natural, printr'o că
ciulă de fontă apli
cată peste con, care 
e încălzită de flacără 
şi evaporează com
bustibilul prin radia
ţie. Reglarea injecto
rului e dificilă.

Injecfor vaporizator cu con.
Í)  con vaporizator cu canale; 
2) căciu lă  penfru accesul aerului şi 
penfru asigurarea evaporării prin 
radiafie; 3) conductă de prea»p!!n; 

4) conductă de combustibil.

i . Injector vaporizator cu cupă [naineHHaH 
$0pcyHKa-nyjlbBepH3aT0p ;bruleur vaporisateur 
â coupe;schalenförm igerVer- 
dampfungsbrenner; cup va
porizing burner; csészés gő
zölgő égő]: Injector indus
trial pentru combustibil li
chid, constituit dintr'o cupă 
conică vaporizatoare, spriji
nită printr'un suport pe un 
corp cilindric de material re
fractar, în care se produce 
arderea; cupa are mai multe 
găuri în dreptul secfiunii mi
nime de aer prin care iese 
combustibilul evaporat în cu
pă, astfel încât se amestecă 
cu aerul aspirat prin tiraj natu
ral (v .f ig .) . La pornire, cupa 
trebue încinsă cu o lampă de 
benzină. După un timp de 
funcfionare, cupa se umple 
cu cocs şi trebue schimbată 
pentru curăţire. Injectorul

Injecfor vaporizator cu 
cupă.

î )  corp din material re
fractar; 2 ) canal spre cup- 
for; 3) suporf; 4) cupă 
de vaporizare cu găuri 
penfru ieşirea vapo- | 
r ilo r; 5) alimentator cu j 
distribuitor de combus- ! 
tib il; 6) canal pentru j 

în că lz ire  la pornire.

vaporizator cu cupă e folosit rar. —
Exem ple de injectoare cari folosesc lucru m e

canic pentru pulverizare sau pentru transformarea 
combustibilului în vapori:

2. Injecfor cu cupă rotativă [(f)opeyHKa c Bpa- 
maiomeiOCH KJieTbK); brűleur a coupelle rota
tive ; Brenner mit Drehbecher; rotary cup burner; 
forgócsészés égő]: Injector la care combusti
bilul este pulverizat prin forfa centrifugă dată 
de un organ în rotafie al injectorului, în formă 
de cupă, de obiceiu cu axa orizontală; combusti
bilul părăseşte cupa sub formă de „ceafă" de par
ticule, şi este antrenat — printr'un curent de aer 
primar de combustie — în focar, unde este ames
tecat cu restul aerului comburant, absorbit dato
rită tirajului. Cupa este fixată pe un arbore co
axial cu ea. Arborele primeşte mişcarea de rotafie 
dela un motor care poate avea rotorul fixat pe el 
(v . fig.)» sau care poate antrena arborele prin 
curea sau prin lanf fără sgomot. Motorul poate 
fi electric, sau o turbină cu abur sau cu aer in

suflat. Alimentarea injectorului cu aerul combu
rant primar o face un ventilator centrifug, care 
poate fi montat pe arborele lui, sau, pentru

In jecfor de păcură cu pulverizare prin forfă centrifugă 
(schem ă).

1) electrom otor cu rotorul în scu rf-c ircu it; 2) arborele găurit 
al electromotorului şi ventilatorului; 3) ventilator centrifug; 
4) corp cu rulmenfi cu b ile  şi cu baie de uleiu; 5) angrenaj 
cu şurub fără fine şi roată dinfată elicoidală pentru acfio- 
narea pompei de com bustibil; 6)  carcasa ventilatorulu i; 
7) ajutaj de aer prim ar; 8) cupă de pulverizare; 9) con
ductă de combustibil l ic h id ; 10) robinet de reglare a debitului 
de păcură; 11) intrarea aerului primar de combustie în in jecfor.

debite mari, separat de e l. în ultimul caz, aerul 
comburant primar poate acfiona turbina de pe 
arborele central al aparatului (v . fig .). Forma

In jecfor cu cupă rotativă acfionată prin turbină de aer.
/) vedere de ansamblu; II) detaliu a! caoului cu cupă rota
tivă; 1) corpul p rinc ip a l; 2) cot cu ghid pentru conducta 
de com bustibil; 3) ajutaj de aer primar; 4) racord oscilant 
penfru aerul prim ar; 5) racord oscilant pentru com bustibil; 
6) conductă de com bustibil în p ozifia  de lucru; 6’ ) con
ductă de combustibil în -p ozifia  de repaus; 7) clapetă de re
glare a aerului prim ar; 8) cupă rotafivă de pulverizare; 9) ar
borele cupei rotative de pu lverizare ; 10) rulmenfi cu b ile ; 
l i )  p iese port-palier; 12) rotorul turbinei de aer calat pe 
arborele cupei ro tative ; 13) statorul turbinei de aer; 14) ţeava 

de alimentare a cupei; 15) distribuitor de com bustibil.

flăcării se poate regla prin forma ajutajului de 
aer primar, prin palete directoare fixate pe acesta, 
prin dimensiunile cupei rotative şi prin presiunea 
aerului. Injectorul funcfionează fără sgomot mare, 
şi poate fi construit pentru o scară mare de de
bite, cuprinse de exemplu între 1 şi 1000 kg/h. 
Uneori se foloseşte o cupă lărgită mult la gură, 
care are formă de disc cu bordură şi care pri
meşte o mişcare de rotafie în jurul unei axe
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verticale. Acest injector cu disc rotativ e folosit 
rareori şi se construeşte numai pentru debite mici.

1. Injector cu disc rotativ [cjDopeyHKa e Bpa- 
m a io n ţH M C H  A H C K O M ; bruleur a  disque rotatif; 
Brenner mit Drehscheibe; rotary disk burner; 
forgótárcsás porlasztású égő]. V . sub Injector cu 
cupă rotativă.

2. ~  cu pu lverizare , cu abur [napOBafl cf)op- 

cyHKa-nyJlbBepH3aT0p; bruleur â pulvérisa- 
tion de vapeur; Dampfzerstăuber; steam sprayer 
burner; gőzporlasztású égő]: Injector care folo
seşte un curent de abur pentru pulverizarea com
bustibilului lichid. Aburul răceşte flacăra, şi de 
aceea injectoarele cu abur sunt folosite rar la 
cuptoare industriale şi mai mult la căldări de 
abur. Se poate folosi abur umed, abur uscat 
sau abur supraîncălzit, cantitatea de abur necesar 
pentru pulverizare descrescând cu gradul de 
supraîncălzire. Consumul de abur uscat pentru 
pulverizare poate ajunge la 0,5 kg abur pe 1 kg 
combustibil lichid, adică cca 4% din aburul pro
dus de căldare. Folosind abur supraîncălzit şi 
la presiune înaltă, sau absorbind aer prin cu
rentul de abur şi folosind pentru pulverizare 
amestecul abur-aer, consumul poate scădea până 
aproape de 1% din cantitatea de abur p rodus.—

După detaliile de construcţie, se deosebesc:
3 . Injecfor cu ajutaje [c Jp o p c y H K a  c c o i i j i o m ;  

bruleur â ajutages; Düsenzerstáuber; nozzle bur-

In jecfor cu ajutaje, tip Danilin.
1 )* corpul injectorului cu racordul de com bustibil lich id ;
2) racord de combustibil lich id ; 3) tub central cu ra
cord de abur şi ajutaj de abur; 4) ajutaj de abur; 5) ajutaj

de am estec; 6) racord de abur pentru curăţire.

ner; fuvokás égő]: Injector la care aburul este 
introdus printr'un ajutaj (c ilindric sau divergent) 
în curentul de combustibil lich id, astfel încât 
se obţine la pulve- 2 
r iz a r e  o b u n ă  
utilizare a ener
giei potenţiale a 
aburului, care se
transformă în ener- |njector cu puIverizare cu abur_ cu 
g iecinetica(v .tig .). aj utaj ei cu amestec în camera de tur- 
Combustibilul este bulenfă.
introdus printr'un 1) corpul injectorului cu racord 
ajutaj coaxial sau pentru com bustibil lich id ; 2) racord 

prin fante practica- Pentru abur; 3) aiutai de abur; 4) came" 
te în pereţii ajuta- ră de furbu,e"îă-
jului de abur, e pulverizat, şi se amestecă cu 
aburul fie în focar, fie în injector, într'o cameră 
de turbulenţă (v . f ig .) , sau într'un ajutaj de 
amestec, de unde amestecul trece apoi în focar 
printr'un orificiu circular sau dreptunghiular. Forma 
flăcării poate fi variată prin alegerea orificiilor de

intrare în focar. Injectorul poate perm.te reglarea 
secţiunii pentru abur sau combustibil, sau poate 
fi construit fără posibilitatea de reglare în corpul 
său. Pulverizarea se poate face şi cu ajutorul 
unui amestec abur-aer, de exemplu în injectorul 
cu ajutaje, cu flacără lală. —  Exem ple:

4. ~  cu ajutaje, cu flacără lată [ c jp o p c y H K a  
C COnJIOM H IHHpOKHM H3bIK0M IIJiaM eH H ; 
bruleur a ajutages a flamme plate; Holden-Dü- 
Senzerstăuber; fiat flame nozzle burner; széles- 
lángú fuvokás égő]: Injector fără reglaj, cu aju
taje, care foloseşte pentru pulverizare un amestec 
abur-aer, aerul fiind absorbit de abur într'un ajutaj 
de aer. Combustibilul e introdus în injecfor printr'un 
ajutaj coaxial cu ajutajul de abur amestecat cu aer, 
este pulverizat, ş iJe se  în focar — printr'un orificiu 
dreptunghiular — după ce a străbătut capui injec
torului care are o cameră de turbulenţă plată,, 
astfel că flacăra e lată, în formă de evantaliu. 
E folosit la căldări de locomotive.

5. ~  cu a ju ia je , cu flacără reglabilă [(J>op- 
cyHKa c c o i i j i o m  h  c  p e r y j i n p y e M b i M  im a M e -  
H e M ; bruleur â ajutages á flamme réglable; Dü
senzerstáuber mit regulierbarer Flam m e; nozzle 
burner with reglable flam e; szabályozhatólángú 
fuvokás égő]: Injector cu abur la care debitul 
de abur şi de combustibil sunt reglabile în corpul 
injectorului, cu ajutorul a două manivele. Coaxial 
cu ajutajul de abur se găseşte ajutajul de ames
tec, constituit dintr'o porţiune convergentă, o a 
doua, cilindrică, şi o a treia, divergentă (în partea 
din spre focar). Flacăra e conică, cu secţiune cir
culară plină, conicitatea şi lungimea ei depinzând 
de conicitatea porţiunii de ieşire a ajutajului de 
amestec. Injectorul e folosit uneori la arderea 
mixtă cărbune-păcură, la locomotive.

6. Injecfor cu deschidere dreptunghiulară [(J)op- 
cyHKa c npHMoyrojibHbiM OTBepcTHeM; bru
leur á fente rec- 
tangulaire;Sch!itz- 
zerstăuber; long 
slot burner; négy-
szögletesnyilású 

égő]: Injector la 
care aburul iese 
printr'un orificiu de 
formă d re p tu n 
ghiulară, de obi
ceiu orizontal şi 
cu lăţime mică, şi 
întâlneşte combus
tibilul — care iese 
printr'un orificiu 
sau prin mai multe 
orificii — pe care 
îl p u lv e r iz e a z ă , 
amestecul făcân- 
du-se în afara injec 
torului.Curenţii de 
abur şi de păcură 
pot fi perpendicu
lari sau paraleli între

Injector cu pulverizare cu abur, cu 
deschidere dreptunghiulară, cu ames

tecul în afara in jectorulu i.
I) in jector cu curenji de păcură şi de 
abur parale li; II) injector cu curentul 
de abur perpendicular pe curentul de 
com bustibil; 1 ) intrarea com bustibilu
lui; 2) intrarea aburului de pu lverizare .

ei; deschiderea de abur 
poate fi dedesubtul orificiilor de păcură (v . fig .)
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.sâu deasupra lor. Flacăra obfinută este lată. — 
Un alt injector cu deschidere dreptunghiulară 
realizează un consum mic de abur, folosind 
pentru pulverizare un amestec de abur şi aer, 
aerul fiind absorbit şi amestecat cu aburul, cu 
ejutorul unui injector de aer cu ajutaj conver- 
gent-divergent, montat la intrarea aburului în in
jectorul de combustibil lich id . Injectorul fo lo
seşte abur de înaltă presiune, pentru a com
pensa pierderea de presiune în ajutajul de ab
sorpfie a aerului.

î. Injecfor cu tuburi [cJ)opcyHKa c TpyőaMH; 
bruleur atubes; Rohrzerstáuber, Röhrenzerstáuber; 
-tube burner; csöves égő]: Injector constituit din 
două tuburi coaxiale , dintre cari tubul interior 
serveşte la introducerea combustibilului lichid, iar 
cel exterior, la alimentarea cu abur de pulveri
zare. Poate fi cu pulverizare în afara corpului 
injectorului (cu flacără rotundă) sau într'o cameră 
de turbulentă din interiorul injectorului (cu flacără 
rotundă sau lată, după forma ajutajului de ieşire 
din camera de turbulentă). Injectorul poate fi cu 
sau fără reglarea formei flăcării prin deplasarea 
axială a tubului interior, debitul de combustibil 
putând fi reglat cu un robinet, care face uneori 
corp comun cu injectorul. V . fig. sub Injector cu 
tuburi, tip Suhov.

La injectoarele cu cameră de turbulentă, abu
rul trece printr'o fantă inelară între capătul tubului 
de combustibil şi corpul injectorului, pulverizează 
combustibilul, se amestecă cu el în camera de tur
bulentă şi iese în focar. Consumul de abur e de 
cca 0,25 kg abur pe 1 kg combustibil, şi scade 
■cu creşterea temperaturii de supraîncălzire şi a 
presiunii.

—  La injectoarele cu pulverizarea în afara injec- 
io ru lu i, tubul pentru abur are extremitatea conică, 
convergentă sau divergentă, obturată parfial de 
tubul de combustibil, astfel încât se formează o 
secţiune inelară în care creşte vitesa aburului. 
Combustibilul e adus printr'o fantă inelară sau prin 
orificii radiale , flacăra putând fi conică şi plină 
sau conică şi goală în interior, după cum ajutajul de 
abur e divergent sau convergent.

2 . Injecfor cu pulverizare cu aer [c|)opcyHKa 

AJih ny jibB epH 3a iţH H  nocpeflCTBOM  B03Ayxa; 

bruleur a pulvérisation a air; Luftzerstăuber; air 
sprayer burner; légporlasztású égő]: Injector care 
fo loseşte energia unui curent de aer comprimat 
pentru p u l v e r i z a r e a  combustibilului, lucrul m eca
nic de pulverizare putând fi dat de o cantitate 
mică de aer sub înaltă presiune sau de o canti
tate mare de abur sub joasă presiune. Se deo
sebesc:

3. ~  cu pu lverizare cu înaltă presiune [<J)op-
cyH K a a j ih  ny jibBepH 3aiiiH H  n o #  b b ic o k h m  #a- 

BJieHH6M ; bruleur a pulvérisat/on a haute pression; 
Hochdruckzerstăuber;high pressurepulverizer, high 
pressure atomizer, high pressure sprayer burner; 
magasnyomású porlasztású égő]: Injector la carea- 
erui de pulverizare are suprapresiunea mai mare 
decât 1000 mm coloană de apă. Injectorul poate 
funcţiona cu 10’* "  15%  din aerul comburant cores

punzător debitului maxim; permite reglarea flăcării 
până la 10 ■ * * 15°/o din debitul maxim prin reglarea 
combustibilului, iar sub această valoare, prin regla
rea debitului de aer. Restul aerului comburant 
e dat de obiceiu prin tiraj natural; numai în insta
lafii cu încărcare mare a focarelor, restul aerului 
comburant e dat de ventilatoare sau decom presoa- 
re cu o suprapresiune de 200-•• 500 mm coloană 
de apă. Injectorul poate fi construit (v . fig .),

In jecfor cu pulverizare cu aer de înaltă presiune sau cu abur. 
/) corp de fixare  la căldare ; 2) racord pentru agentul de 
p u lverizare ; 3) racord penfru combustibil lich id ; 4) tub pentru 
com bustibil; 5) piesă de fixare a tubului de com bustibil; 
6) ajutaj de ieşire  a com bustibilu lu i; 7) piesă cu tub pentru 
agentul de pulverizare; 8) disc cu o rif ic ii pentru agentul de 
pulverizare; 9) e trier de asamblare; 10) şurub de strângere.

ca şi injectorul de abur: cu tuburi coaxiale sau 
cu ajutaje; cu sau fără cameră de turbulenţă; 
uneori, cu ajutaje în cari sunt practicate găuri 
sau fante dispuse astfel încât să imprime aerului 
o mişcare de rotaţie, asigurând un amestec intim 
al combustibilului cu aerul.

4. ~  cu pu lverizare cu joasă presiune [(J)Op- 
c y H K a  AJifl  n y j i b B e p H 3 a i i H H  n o A  h h 3 K h m  % a -

In jector cu pulverizare  cu aer de joasă presiune.
1) corpul injectorului cu racordul de aer; 2) clapă de reglare 
a aerulu i; 3) racord pentru com bustibil lich id ; 4) tub de 
amestec cu aerul prim ar de pulverizare; 5) deschideri e lico i-  
dale pentru intrarea aerului în tubul de amestec; 6) deschi
deri suplementare pentru aer; 7) feavă de com bustibil; 8) roată 
pentru reglarea p o z ifie i fe v ii de com busfibil; 9) reglarea pozi- 
fiei deschiderilor suplemenfare penfru aer ( 6); 10) ajutaj pen
tru aerul comburant secundar; 11) cruce-obturator al desch i
derilor de aer suplementar (6); 12) d ispozifiv  cu manetă pentru 
reglarea p o z ifie i tubului de amestec în ajutajul pentru aerul com
burant; 13) Ieşitură penfru accesul combustibilului în feava (7); 
14) bridă de fixare la cuptor; 15) îmbrăcămintea cuptoru lu i
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BJieHHGM; bruleur â pulvérisation â basse pression; 
Niederdruckzerstăuber; low pressure sprayer bur
ner; alacsonynyomású porlasztású égő]: Injector la 
care suprapresiunea aerului de pulverizare este sub 
1000 mm coloană de apă şi de obiceiu între 250 
şi 400 mm coloană de apă. Acest injector poate func
ţiona numai folosind ca aer primar de combustie şi 
de pulverizare o mare parte, sau chiar întreaga 
cantitate de aer comburant. Permite reglarea flăcării 
până la 25°/o din debitul maxim de combustibil, 
prin reglarea aerului şi a combustibilului cari se 
admit în injecfor. Fafă de injectoarele cu înaltă 
presiune, prezintă avantajul că e mai uşor de pus 
în funcfiune, foloseşte ventilatoare de joasă pre
siune (cari sunt mai pufin costisitoare şi mai sigure 
decât cele de înaltă presiune), şi nu formează 
flacără ascuţită. Poate fi folosit şi pentru debite 
mici de combustibil lichid. Se construesc tipuri cu 
tuburi coaxiale sau cu ajutaje, şi cu sau fără sepa
rarea în injector a debitului de aer, în aer de 
pulverizare şi aer comburant (v . fig .).

î. Injecfor cu pulverizare prin presiune [(J)op- 
c y H K a , n y jib B e p H 3 H p y io m a H  no cp eA C TB O M  
A a B J ie H H H ; bruleur â pulvérisation â pression; 
Druckzerstăuber; pressure sprayer burner; nyomás
alatti porlasztású égő]: Injector la care combus
tib ilu l comprimat în prealabil este pulverizat prin 
lucrul mecanic efectuat de combustibil, la ieşirea 
lui din jiclorui injectorului (capul pulverizator).

Jicloare de :in jec io r de com bustibil lich id .
?) j ic lo r  cu canale tangenjiale, fără conductă de refulare a 
excesulu i de com bustibil; II) jic lo r cu canale tangenfiale, cu 
cam eră intermediară, cu conductă de re fu la re ; III) j ic lo r cu 
şurub de conducere (canal în e lic e ); Í )  ajutaj de pulverizare; 
2) canal tangenfial; 3) intrarea com bustibilului lich id ; 4) con
ductă de refulare a excesului de com bustibil; 5) şurub cu 

canale în e lice  pentru imprimarea m işcării de rotafie.

E constituit, de obiceiu, dintr'un corp turnat sau 
dintr'o ţeavă la care e asamblat robinetul de închi
dere şi de reglare a combustibilului, şi la capă
tul căreia e fixat jiclorui. Jiclorui are diferite forme 
sau dispozitive, pentru a asigura pulverizarea com
bustibilului în picături cât mai m ici, pentru ca să 
producă o „ceaţă" de combustibil. Forţele de 
pulverizare trebue să fie perpendiculare pe direc
ţia de scurgere a fluidului; de aceea jiclorui (v .) 
asigură, prin dispozitive de conducere, o mişcare 
de rotaţie, pentru ca forţa centrifugă generată să 
învingă coeziunea dintre particulele de combus

tibil. Preîncălzirea ajută pulverizarea. Limita supe
rioară a preîncălzirii este temperatura la care încă 
nu se produce evaporarea combustibilului în con
ducte sau în injector. Pentru pulverizare se fo lo
seşte presiunea minimă de 5 at, şi presiunea 
maximă de 12 ” '15 at, astfel încât, prin reglarea 
presiunii în injector, să se poată regla debitul 
până Ia cca 35%  din debitul maxim. Faţă de injec
toarele cu abur, prezintă avantajul că permite 
arderea cu exces mic de aer şi că permite reali
zarea de temperaturi înalte în focar. La focare 
scurte, prezintă pericolul formării unor flăcări 
ascuţite. După jiclorui folosit (v . fig .), injectorul 
poate fi cu conducerea combustibilului prin aju
taj simplu cu secţiunea circulară, prin ajutaj şi 
canale tangenţiale sau oblice , sau prin ajutaj şi 
şurub de conducere (canal în e lice ). Aerul de 
combustie poate fi dat prin tiraj natural, sau de 
ventilatoare.

în instalaţiile industriale, la căldări şi la cup
toare, unde se întrebuinţează combustibil greu, 
preîncălzit, se folosesc de obiceiu injectoare 
pentru debite mai mari decât 50 kg/h, alimen
tate cu combustibil dela o pompă centrală, şi cu 
aer prin tiraj natural, sau printr'un ventilator de 
joasă presiune, şi folosind sau nu regulatoare de 
aer. — în instalaţii de încălzire centrală, unde se 
întrebuinţează combustibil uşor, fără preîncălzire , 
se folosesc injectoare cu debite de 2-*-100 kg/h, 
construite astfel încât să formeze un agregat 
împreună cu ventilatorul de joasă presiune, cu 
pompa de combustibil, regulatorul de presiune, 
supapa de siguranţă, etc. Injectorul funcţionează 
cu aprinderi şi stingeri succesive, comandate prin 
aparete automate. —

După felul în care se face reglarea focului, 
se deosebesc:

2. Injector automat [aBTOMaTH^ecKan (jx> po  
y H K a ;b r ű le u r  automatique; automatischer Brenner; 
automatic burner; önműködő égő]: Injector care

Injector automat cu pulverizare prin presiune şi aprindere 
prin scânteie de înaltă tensiune (schem ă).

1) carcasa ventilatorului antrenat de electromotorul fixat pe ea;
2) regulator de absorpfie a aerului; 3) tub de aer; 4) pompă 
de combustibil cu rofi dinfate, antrenată prin curea trapezo- 
idală; 5) filtru de aer; 6) regulator de presiune a com busti
bilu lu i; 7) conductă de păcură la jic lo r ; 8) jic lo r ; 9) conductă 
de absorpfie a com bustibilului; 10) conductă de refulare a 
excesului de com bustibil; 11) transformator de aprindere;

12) electrod de aprindere.

funcţionează cu debit constant de combustibil şi 
de aer, până la atingerea temperaturii dorite în



226

cazan sau în cuptor, când se opreşte, pentru a 
reaprinde flacăra Ia atingerea unei limite infe
rioare a temperaturii, dinainte fixate. Injectorul 
lucrează de obiceiu cu pulverizare prin presiune 
sau prin forja centrifugă; e înzestrat cu dispozi
tive de aprindere şi cu aparate dé supraveghere 
şi de control al arderii (v . fig .). Aprinderea se poate 
face printr'o flacără de aprindere (flacără de si
guranţă) sau prin scântei produse cu ajutorul 
unui transformator de aprindere de înaltă ten
siune (10000* •-20000 V ). Supravegherea şi con
trolul se fac cu aparate pneumatice sau e lec
trice, cari lucrează sub influenfa temperaturii sau 
a presiunii mediului încălzitor (acuastat, respectiv 
presostat), sub influenta temperaturii unei încăperi- 
martor (etalon de referinfă) sau a atmosferei ex
terioare (termostat de cameră sau de exterior), 
a temperaturii focarului, sau a gazelor de ardere 
(termostat de coş), etc., sau în funcţiune de timp 
(de ex. pentru regimuri diferite de încălzire în 
timpul zile i sau al nopţii). E folosit când se cere 
o încălzire la temperatură constantă a unei în
căperi (de ex. în încălzirea centrală a im obilelor, 
a anumitor cuptoare, etc .). Sin. Injecfor cu reglaj 
prin tot sau nimic.

î .  Injecf or cu reglaj manual [(|)opcyHKa py^H O H  

pery jlH pO BKH ; bruleur â réglage manuel; Brenner 
mit Handeinstellung; burner with hand adjustment; 
kézszabályozású égő]: Injector la care aprinde
rea, stingerea şi reglarea se fac manual, prin 
acfionarea organelor de închidere a combusti
bilului (robinet, etc.) şi a agentului de pulveri
zare (robinet, clapă, e tc .).

2. ~  semiautomat [no jiyaBTO M aTHnecKaa 
(jDOpcyHKa; bruleur semi-automatique; halbauto- 
matischer Brenner; half automatic burner; fé l
automatikus égő]: Injector la care aprinderea flă
cării se face manual, iar reglarea şi supraveghe
rea focului se fac cu aparate potrivite, prin va
rierea debitului de combustibil şi, eventual, a 
debitului de aer. Reglarea se poate face pro
gresiv, prin variaţia continuă a debitului între 
două limite, sau prin funcţionarea cu două debite 
(reglaj prin tot sau puţin), şi anume funcţionarea nor
mală cu debitul normal şi funcţionarea după ac
ţionarea regulatorului cu un debit minim. Stin
gerea focului se poate face manuai sau sub in
fluenta aparatelor de supraveghere.’ Aparatele 
d e reg lare  pot fi electrice sau pneumatice, şi pot 
lucra sub influenţa temperaturii din incinta cup
torului sau a temperaturii, respectiv a presiunii 
agentului încălzit, din generatorul de căldură. In
jectoarele cu pulverizare cu aer şi ce le cu pulve
rizare mecanică pot funcţiona ca injectoare semi
automate.

3. Injecfor de gaz [ra30Ban (jpopcyHKa; bru
leur â gaz; Gasbrenner; gas burner; gázégő]. 
V . Arzător de gaz.

4. Injecfor de apă [ H H m e K T O p  AJiH BOjţbi; 

injecteur d'eau; Dampfstrahlpumpe, W asserinjek- 
tor; water-injector; lövettyű, injektor, vizsugárszi- 
vattyú]. Tehn.: Aparat de alimentare a unei căl
dări de abur, cu apă antrenată de aburul fo lo

sit ca agent motor. Injectorul este format dintr'o 
cutie aproximativ cilindrică, compartimentată în 
patru camere (cam erele de abur, de amestec, de 
prea-plin şi de refulare) având în interior trei 
trompete (de abur, de amestec şi de presiune), 
aşezate coaxial, în prelungire. La unele injectoare, 
trompetele sunt formate din ajutaje duble. Injec
torul este legat la trei conducte (conductele de 
abur, de apă şi de apă refulată), iar la partea de 
jos are un orificiu de prea-plin cu clapetă.

Principiul de funcţionare: Aburul intră cu vitesa 
foarte mare prin trompeta de abur convergentă, 
antrenează apa din camera de apă în trompeta 
de amestec, unde aburul se condensează; de aici, 
amestecul apă-abur trece în trompeta de presiu
ne, divergentă, care este un difuzor în care 
presiunea amestecului 
creşte la o valoare su
perioară valorii pre
siunii din căldare, şi 
astfel apa de a lim en
tare este introdusă în 
Spaţiul de alimentare Schema injectorului de apă. 
al căldării. Pentru a i )  conductă de intrare a aburului, 
se îm piedeca Jn tra- 2) trompetă convergentă; 3) trom- 
rea apei din căldare pejg ,-je amesfec; 4) conductă de 
în conducta de aii- refulare; 5) trompetă divergentă 
mentare, se montează (d ifuzor); 6) cameră de prea-p lin ; 
pe ea un robinet de 7) conducfă de aducere a apei.
reţinere. Injectorul nu
are nicio piesă în m işcare ; deci nu este nece
sară ungerea, iar uzura pieselor este relativ 
riică. Pentru a introduce 1 kg apă sunt necesare

0 ,5 - 0 ,7  kg abur; randamentul injectorului e 
deci extrem de mic (1 ■ ■ ■ 5°/0) ; pierderile hidro- 
dinamice sunt recuperate prin încălzirea apei, 
căldura conţinută în aburul de antrenare fiind 
aproape integral redată căldării. Injectorul serveşte 
Ia alimentarea cu apă a căldărilor stabile mici 
şi a căldărilor de locomotivă. Debitul unui in
jector nu depinde numai de diametrul ajutajului, 
ci şi de presiunea aburului din căldare.

în timpul funcţionării, injectorul se poate des- 
amorsa (şoc, frânare bruscă, e tc .), când debitul 
de apă este mai mic decât cel necesar pentru 
condensarea aburului în trompeta de amestec. 
Pentru reamorsare automată, se amenajează mai 
multe deschideri circulare în trompeta de amestec 
sau o supapă de evacuare a surplusului de abur 
(injector restarting).

Debitul injectoarelor de locomotivă variază 
între 170 şi 400 l/min.

După modul cum este adusă apa Ia injector, 
se deosebesc:

s. ~  aspirant [HHHceKTOp BcacbiBaiOU^HH; 
injecteur aspirant; saugender Injektor; lifting in
jector; s z í v ó  lövettyű]: Injector aşezat deasupra 
nivelului apei din rezervorul de alimentare. Abu
rul, care iese cu vitesă mare din trompeta de abur, 
provoacă o depresiune în camera de apă, apa 
fiind astfel aspirată până în camera de amestec, 
de unde este refulată în căldare. Amorsarea in
jectorului se poate produce numai când conducta
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A. Injecfor de apă, în sarcină, orizontal (cu abur de em isiune). 
1) condjctă  de refulare; 2) tijă de reglare a admisiunii apei;
3) piston regulator al admisiunii aburului de em isiune; 4) robi
net de scurgere; 5) trompetă de abur viu; 6) trompetă mare 
pentru abur de emisiune; 7) trompetă inelară; 8) trompetă 
de apă; 9) trompetă mică penfru abur de emisiune? 10) trom
petă de condensafie; 11) trompetă de refulare ; 1 2 ) robinet 

de evacuare; 13) supapă de refulare.

B. Injector de apă, aspirant, vertica l (cu abur de emisiune). 
Í )  supapă de sem nalizare ; 2) pârghie de acfionare; 3) supapă 
de intrare; 4) trompetă pentru abur viu ; 5) trompetă mare 
pentru abur de em is iun e ; 6) trompetă ine la ră ; 7) trompetă 
de aspirafie de apă; 8) trompetă m ică pentru abur de em isiune; 
9) trompetă de am estec; 10) trompetă de re fu lare ; î l )  supapă 
de refulare; 12) supapa de alarmă; 13) supapă pentru abur 

de em isiune.

15*
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de aspiraţie este perfect etanşă şi temperatura 
apei nu trece peste o anumită valoare; altfel nu 
este posibilă aspiraţia. După cum este aşezat, 
injectorul aspirant poate fi vertical sau orizontal 
(v . fig. B, p. 227). La locomotive, injectorul se 
montează în marchiză, pe placa frontală a căl
dării verticale; astfel manevrarea lui se face uşor 
şi injectorul este ferit de îngheţ. Rateul in
jectorului se caracterizează prin faptul că debi
tul de apă fiind nul sau insuficient, aburul nu se 
mai condensează în camera de amestec şi nu 
mai este posibilă refularea apei în căldare. Cau
ze le  rateului sunt: uzura, dereglarea, depuneri 
de piatră în trompete, impurităţi, închiderea su
papei de pe conducta de apă dela tender, în
gheţarea apei în conducta de aducere, etc.

1. Injector în sarcină [HHm eKTOpHeBcacbiBato- 
mHH; injecteur non-aspirant, injecteur en charge; 
nichtsaugender Injektor; non-lifting injector; nem- 
szivó lövettyű]: Injector aşezat sub nivelul apei 
din rezervorul de alimentare. Apa curge prin 
cădere în camera de amestec. Nu reclamă con
ducte de apă perfect etanşe, ci numai atât cât 
este necesar pentru a evita pierderi de apă. 
Temperatura apei poate fi mai înaltă (50---600), 
fără să îm piedece funcţionarea injectorului. Este 
expus pericolului de îngheţ. Aşezarea este de 
obiceiu orizontală. La locomotive, este aşezat sub 
marchiză, manevrarea făcându-se prin tije (v . fig. 
A. p, 227).

După felul aburului folosit, injectorul poate fi:
2 . ~  cu abur viu [HHJKeKTop ocTporo  napa; 

injecteur â vapeur v ive ; Frischdampfinjektor; live 
steam injector; 
frissgőz lövet
tyű]: Injector la 
care aburul de 
antrenare este 
abursaturat, luat 
direct din că l
dare. Prin con
sumul de abur 
viu, injectorul 
măreşte consu
mul total de 
abur. Injectoa
rele cu abur viu 
pot funcţiona 
când locomotiva 
este în mers sau 
staţionează.

s. ~  cu abur 
de e m is iu n e  
[HHJKGKTOp MH-
Toro  napa; in
jecteur â vapeur 
d'échappement;
Abdampfinjek- 

tor; exhaust ste
am injector; fá

dé emisiune fiind însă mult mai mică decât a abu
rului viu, se construeşte mai ales ca injector în

In jecfor cu abur de em isiune,
1) conductă de abur de em isiune; 2) conductă de abur viu de mare presiune; 
3) conductă de abur pentru amorsare; 4) conductă de abur viu de joasă pre
siune; 5) d ispozitiv  de reglare a debitului de apă; 6) conductă de refulare a 
ape;i; 7) pârghia cam erei de prea-plin; 8) supapă de re finere ; 9) trompetă de 
presiune; 10) robinet de scurgere; 11) trompetă de am estec; 12) trompetă mică 
de ebur de e m is iu n e ; 13) trompetă de apă; 14) trom petă mare de abur de 

em isiune; 15) trompetă de abur v iu ; 16) supapă de abur de emisiune.

radtgőz lövettyű]: Injector la care aburul de antrenare 
este aburul de emisiune sl motorului cu abur. Funcţioi 
nează ca şi injectorul cu abur viu; entalpia aburulu-

Schema injectorului cu abur de emisiune.
1) conductă de abur de em isiune; 2) conductă de abur viu de 
mare presiune; 3) conductă de abur viu de joasă presiune; 
4) d isp ozitiv  de reglare a debitului de apă; 5) trompetă mare 
de abur de em isiune; 6) trompetă de apă; 7) trompetă mică 
de abur de em isiune; 8) trom petă de amestec; 9) feavă de 
presiune; 10) supapă de re finere ; 11) trompetă de presiune; 
12) cameră de prea-p lin ; 13) conductă de apă; 14) trompetă 

de abur viu,

sarcină. Este folosit din ce în ce mai mult la loco
motive, realizându-se astfel economie de com
bustibil, deoarece injectorul serveşte şi ca pre- 
încălzitor de apă, fără a folosi abur viu. La presiu
ni de regim mai mari decât 10 a t, este necesar 
un suplement de abur viu ; la locomotivele com
pound, acest suplement de abur viu se înlocueşte 
prin abur care se ia din rezervorul intermediar. 
Curăţirea prealabilă de uleiu a aburului de emi
siune se face în separatoare cu suprafeţe elicoi- 
dale, montate pe conducta de abur de emisiune.

Injectorul cu 
aburdeem isiune 
realizează eco
nomii de căldu
ră numai dacă 
introducerea a- 
pei în căldare 
se face cât mai 
uniform şi în 
cantităţi mici (v . 
fig .).

4. I nj ecf or  
de sulfura de 
carbon [(J)opc- 
y H K a  a j i h  h h -  
J K e K T H p O B â -  
h h h  cepoyrjie- 
po,o;a; bruleur 
â sulfure de car
bone; Spritz- 
pfahl, Schwefel- 
kohlenstoffinjek- 
to r; carbosul- 
phide burner; 
s z é n d is z u  If id  
fe c s k e n d e z ő ] , 
Agr.:Aparatpen- 

tru injectarea sulfurii de carbon în sol, pentru a evita 
accidentele de incendiu sau de explozie , posibile 
la tratarea solului prin stropire sau turnare. Apa-



229

ratul áré un rezervor cilindric pentru sulfura de 
carbon; în axa rezervorului e aşezat un corp de 
pompă prelungit cu o feavă groasă, care se poate 
introduce în pământ până la o adâncime deter
minată de un indice reglabil. Corpul de pompă 
e astfel construit încât, prin ridicarea pistonului, 
se introduce sulfura de carbon din rezervor în 
corpul de pompă, iar prin coborîrea pistonului 
se injectează sulfura. Pistonul este gradat în unităţi 
de volum , iar cursa pistonului poate fi mai mică 
sau mâi mare, după cantitatea de sulfură de 
carbon care trebue injectată.

i .  Injector de turbină Pelton [TypŐHHHan 
(jpopcyHKa, THna riejiTOH; ajutage a pointeau 
pour turbine P .; Nadeldüse der P. Turbine; P. 
wheel needle nozzle; P. turbina szabályozó-tű], 
Mş. hidr.: Organul de distribuţie şi de reglare a 
debitului de apă la turbinele Pelton. E constituit 
dintr'un corp în formă de cot, care se asamblează 
la conducta de presiune sau la conducta de distri
bufie şi are la capăt un ajutaj cu un ac de 
reg lare . în cot se găsesc uneori aripi de conducere 
a acului şi aripi de conducere a apei, pentru a 
îm piedeca rotaţia apei în vâna de apă. Ajutajul e 
convergent şi se construeşte din bronz sau din ofel, 
iar acul injectorului are formă de bulb cu punctul de 
inflexiune al M-2
g e n e ra to a re i  ̂ 7 m
ales astfel,
cât accelerafia §>
să crească con- 5 7 | j
tinuuînvânade i P \  \  \  Í  ^
apă care iese — 4— J 8
din ajutaj. Acul |nj ecfor de turbină Peiton, cu acfionare 
se construeşte manuaIă>
din otel inoxi-  ̂ corpul in jectorului; 2) flanşă de fixare 

9 re  V n, la carcasa tu rb ine i; 3) flanşă de asam- 
ghidaj coaxial blare la conducfa de presiune; 4) ajufaj; 
C U  ajutajul, şi ^  gpg; a£U| in jecforulu i;

poate fi actio- yj flanşă file fafă ; 8) volan de manevră; 
nat manual (v. 9J p jesg ,-je conducere; 10) garnitură de 
fig .) la turbine etanşare.
mici, sau de re
gulatorul turbinei (v . fig. sub Turbină Pelton) la 
maşinile mai mari. Uneori rezistenfa la deschi
derea acului (care e maximă când acul închi-

In jector de turbină^ Pelton, cu acfionare prin regulator, cu 
compensarea forfei de închidere  a acului.

Í )  corpul in jecto ru lu i; 2) piesa interm ediară cu flanşa de 
fixare  la corpul turbinei; 3) piesă de conducere a acului; 
4) ajutaj; 5) acul injectoru/ui; 6) piston compensator; 7) re
sort compensator; 8) cutie de etanşare; 9) b ie le de acfionare; 

10) pârghie acfionată de regulator.

de ajutajul) e compensată cu un piston şi cu un 
resort de compensare (v . fig .).

2 . înlăcraf [pene; losangé; rautenförmig ge- 
webt; cross-ribbed; rutaalakú szövet]. Ind. text.: 
Calitatea unui material textil de a fi fesut în 
romburi.

3. Inlaid [jiHHOJieyM ,,h h ji3 h # “ ; inlaid ; ln- 
laid; inlaid; in laid ]. Ind. chim. sp.: Fel de lino
leum, colorat astfel, încât să imite marmura.

4. înlănţuirea factorilor [eoBOKynHOCTb (J)aK- 
T 0 p 0 B ; association de facteurs; Faktorenkoppe- 
lung; linkage; a tényezők kapcsolása]. Biol. : Fe
nomenul prin care anumite perechi de factori 
cari intră împreună într'o încrucişare tind să ră
mână împreună şi în generaţiile următoare. Fac
torii înlănfuifi sunt conţinuţi împreună în acelaşi 
cromosom.

5. Inlet [ t h k ;  tissu de coton pour sac d 'o re ille r; 
Inlett, Indelt; bedtick; inlet]. Ind. text.: Jesătură 
deasă de bumbac, pentru uzul casnic, pentru 
tapiţerie, pentru confecfionarea dosurilor de per
nă, etc. Are legătura (armura) pânzei.

6. înlocuire, material de ~  [3aMeHflK)m,HH 
M aTepnaji; matériel de remplacement; Ersatzma- 
terial; substitute; csereanyag]. Tehn.: Material care 
se foloseşte în locul altui material, care era fo
losit în trecut pentru acelaşi scop. înlocuirea se 
face fie pentrucă materialul original este greu de 
obfinut, fie pentrucă materialul de înlocuire este 
superior din punct de vedere tehnic, sau este 
mai economic. Sin. înlocuitor. ;

7. înlocuitor. V. înlocuire, material de
8. înmagazinare [xpaH eH ne; emmagasinage; 

Lagern; storing; raktározás]. Tehn.: Depozitare de 
produse în vederea păstrării. Se poate face sub 
cerul liber, sub şoproane deschise sau în clădiri 
special amenajate, cari pot avea instalafii de ma- 
nutenjiune, de curăţire şi de condiţionare a aerului, 
etc., adecvate diferitelor produse şi conservării 
lor cât mai îndelungate. Astfel, carnea şi alte 
alimente alterabile se înmagazinează în antre
pozite frigorifice, cerealele în silozuri, muniţiile 
în depozite subterane. Materialele înmagazinate 
pot fi în vrac, sau dispuse în stive, în diferite 
feluri, după cum cer forma lor sau condiţiunile 
unei bune conservări şi manutenţiuni.

9. înmugurire[pacnycKaH ne no^en; bourgeon- 
nement; Knospentreiben; budding, sproutrng; rü- 
gyezés, rügyfakadás]. Bof.: Faza fenologică de 
desvoltare a mugurilor până la crăparea lor, adică 
până la depărtarea solzilor şi aparifia colorii verzi 
a frunzişoarelor.

10. înmuiere [pa3M flrneHHe; ramolissement; 
Erweichung; softening; lágyulás]. 1. Tehn.: Creş
terea fluidităfii unui material fără punct de fu
ziune, când creşte temperatura.

11. punct de ~  [TOHKa pa3M HrneHHH; 
point de ramolissement; Erweichungspunkt; soften
ing point; lágyulási fok]. Tehn.:  Temperatura la 
care fluiditatea unui material fără punct de fu
ziune a crescut până la o anumită valoare; fiindcă 
această valoare nu e stabilită printr'o înţelegere 
generală, fiecare procedeu de determinare de
fineşte un anumit punct de înmuiere caracteristic 
procedeului.
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Aparatele inel şi bilă (v .) şi Krămer-Sarnow 
{ v . ) ( de exemplu, definesc două puncte de acest 
fe l, cari se folosesc în industria de petrol, pentru 
încercarea bitumului. La încercările sticlelor se 
definesc drept puncte de înmuiere punctele vis- 
cozităfii de 1000 şi de 1 g; acestea sunt tem
peraturile la cari un fir de sticlă, cu secţiunea 
de 50 mm2, supus unei tensiuni de întindere de 
1000 g/mm2, respectiv de 1 g/mm2, şi încălzit pe
o porţiune de 50 mm cu o anumită vitesă de 
creştere a temperaturii, se lungeşte cu câte 1 mm 
pe minut. — înmuierea produselor ceramice şi re
fractare e determinată de prezenţa unei faze 
sticloase sau de formarea unei faze lichide, care 
are la răcire aspect sticlos. — încercarea la în
muiere a produselor cari trebue să suporte greutăţi 
se face solicitându-le la compresiune. — Punctui 
de înmuiere dela care nu mai pot fi folosite că
răm izile refractare variază după constituţia lor şi 
e cuprins între 1150 şi cca 2000°'

1. înmuiere [cMflrneHHe JKecTKOCTH b o a h ; 
adoucissement; Enthărtung, Weichmachen; soften- 
ing; lágyitás]. 2. Mş. ferm.: Micşorarea durităţii 
unei ape.

2. înmuierea resortului [ycTajiocTb npyHiHHbi; 
fatigue du ressort; Ermüdung der Feder; spring 
fatigue; rugóülepedés]. 3. Rez. mat.: Micşorarea 
săgeţii în repaus, respectiv a înălţimii în repaus 
a unui resort, prin obosire. — înmuierea se în
depărtează prin încordare (mărirea săgeţii) după 
recoacere , urmată de că li re.

3. înmuiere[cMHrqeHHe JKecTKOCTH JiyneöX; 
moilissement de rayons X ; W eicherwerden von 
X-Strahlen; softening of X rays; X sugár lágyulás].
4. Fiz.: Micşorarea durităţii unor raze X.

4. urfui tub de raze X [pa3MHrneHHe 
TpyŐKH J iyne fí X ;  moilissement d'un tube a 
rayons X; W eicherwerden einer Röntgenröhre; 
softening of an X-ray tube; Röntgencsőlágyulás]. 
F/z.; Mărirea presiunii într'un tub de raze X cu 
gaz, urmată de scăderea rezistenţei lui şi de 
înm uierea razelor X emise.

5. înmuiere [ H a M a H H B a H H e ;  mouillage; Ein- 
weichung; steeping; megáztatés]. 5. Fiz., Chim.: 
Udarea, prin imersiune sau prin stropire bogată, a 
unui material imbibabil, a cărui fluiditate plastică 
creşte prin această operaţiune.

o. înmuierea cerealelor [cwaHHBaHHé sepHa; 
mouillage des céréales; Einweichung der Getre ide; 
com steeping; gabonaáztatás]. Ind. chim. sp.: în
muierea cerealelor, în vsse de o construcţie spe
cială, numite înmuietori (v .) , folosită în industria 
fermentativă, alcoolică şi lactică, spre a pregăti 
cerealele pentru încolţire. Prin înmuiere se com
pletează cantitatea de apă necesară solubilizării 
substanţelor nutritive conţinute în corpul semin
ţelor (amidonoase şi azotoase), umiditatea nor
mală a seminţelor fiind insuficientă pentru formarea 
embrionului. înmuierea se face cu apă obişnuită, 
la care se adaugă substanţe antiseptice (forma- 
lină, apă de var, acid sulfuric) pentru a distruge 
bacteriile vătămătoare, cari slăbesc puterea dia- 
stazică a cerealelor încolţite şi favorizează mu-

cegăirea lor. înmuierea durează, în m edie, 60***72 
ore şi depinde de felul cerealelor. Ovăsul, de 
exemplu, are nevoie de o perioadă de înmuiere 
mai scurtă decât orzul. în acest interval de timp, 
cerealele sunt lăsate, alternativ, în perioade egale^ 
cu apă şi fără apă. înmuierea se consideră ter
minată când semintele, prinse între degete, lasă, 
prin apăsare, să se desprindă colţul de miezul 
făinos, şi când seminţele se pot cresta cu unghia, 
lăsând o dâră albă, ca o urmă de cretă.

7. înmuierea p ie ilo r  [pa3ManHBaHHe u iK yp ; 
reverdissage; W eichen; soaking; b ő rlá g y itá s]. Ind. 
piei. : Operaţiunea prin care pieile sărate proaspăt 
se spală cu apă curgătoare şi se lasă 1 * • *2 zile 
în apă curată. Se poate face în butoaie speciale 
de tăbăcărie, în „haspele", cari sunt nişte vase 
semicirculare cu palete pentru amestecarea pieilor 
în zeamă, sau în basine cu baza sub nivelul so
lului. înm uierea pieilor uscate făcută în basine 
se completează cu prelucrări mecanice, pentru a 
desface ţesutul fibros, pentru ca apa să poată pă
trunde mai uşor în interiorul piele i. Prin aceasta, 
p ie ile , indiferent de modul conservării lor, sunt 
readuse în starea de hidratare pe care o aveau 
în momentul jupuirii. Totodată sunt îndepărtate 
sarea şi ce le la lte  substanţe folosite la conservare.

a. înmuierea textile lo r [BapKa TKaHeö; dé- 
bouillissage des textiles; Nachfeuchten der Textil- 
waren; scalding of textile goods; szövetáztatás]. 
Vops.: Operaţiunea premergătoare vopsirii, la care 
se supun m aterialele textile pentru a se înlălura 
cerurile şi grăsimile de pe fibră şi a uşura pă
trunderea colorantului şi uniformizarea colorii. 
Consistă în tratarea materialului cu apă caldă şi cu 
adausuri de corpuri numite cu activitate superficială 
(„auxiliare te xtile "): uleiu turcesc, săpun Mono
pol, uleiu Monopol, N ekal, Humectol, Igepon T.

9. Tnmuiefoare [naH ajih HaMa^HBaHHH sep
Ha; cuve.m ouillo ire ; Einweichgefafy; steeping-vat; 
áztatási edény]. Ind. chim. sp.: Vas folosit în in- 
dustriajferm entativă alcoolică şi lactică, pentru

înm uietoare cu amestecare cu aer.
1) prea-plin; 2) fevi de refulare; 3) o rz- {-apă<' 4) tub de aer; 

5) intrarea apei; 6) evacuarea apei.

înmuierea cerealelor (v .) înainte de a fi puse la 
încolţire . înm uietorile pot fi construite din beton
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sau din tablă de fier, şi au o formă cilindro- 
ironconică (v . fig.)* înmuierea cerealelor se ac
tivează prin agitarea periodică a confinutului în- 
m uietorii, care se face fie manual, cu ó iopată 
de lemn, fie pneumatic.

î . Ínm ulfirs [yM HOJKeHHe ; mulliplication; Mul- 
tip likaticn ; multiplication; szorozás], M at.: Ope
raţiune care determină, în funcţiune de o pereche 
ordonată de elerhente-factori a şi g, cari aparţin 
câte unei mulţimi sau aceleiaşi mulţimi, un al 
treilea element y, numit produsul lor, aparţinând 
unei mulţimi diferite de mulţimile factorilor, sau 
egale cu una din acestea, şi care satisface urmă
toarele reguli sau legi:

I. Produsul e determinat în mod univoc de cei 
doi factori şi de ordinea lor în produs.

II. Produsul e distributiv‘în raport cu adunările, 
presupuse definite în mulţimile elementelor-fac- 
io ri şi elementului produs, adică produsul unui 
element a prin suma gj 4- g2 a două elem ente şi g2 
e egal cu suma produselor elementului a prin 
elem entele şi g2:

a(pi + p*) = «pi + a p2.
iar produsul sumei aj + a 2'a două elem ente a x şi a2, 
prin elementul g, e egal cu suma produselor e le
m entelor a± şi a 2 prin elementul g:

( a 1  +  a s ) p  =  a i p  +  a 2 p -

III. Produsul este elementul zero al mulţimii e le 
m entelor produse, dacă unul din elem entele-fac- 
tori e elementul zero al mulţimii din care face 
p a rte :

V . şi sub Produs. 0 -g  — 0; a--0  =  0.
2. Ínmulfire asexuată [pa3M HOJKeHHe B e re T a -  

TH B H o e ; multiplication végétative; ungeschlecht- 
liche Vermehrung; propagation by cuttings; dug- 
ványos szaporodás, nemnélküli szaporodás], A g r j  
înmulţirea plantelor prin porţiuni de lăstari, frunze 
şi rădăcini, de exemplu prin butăşire, marcotaj, 
drajonaj, stoloni. Sin. înm ulţire vegetativă.

s. ~  sexuată [pa3MHOJKeHHe nocpeACTBOM 
ceMHH; multiplication par graines; geschlechtliche 
Vermehrung; propagation by seeds; nembeli sza
porodás]. Agr. : Reproducerea plantelor prin se
minţe.

4. înm ulfifor [M H O îK H Tejib ;m u itip iicateur; Mul- 
tip likator; m ultip lier; szo rzó ]. M af.: Numărul care , 
în  o p eraţiunea înm ulţirii, consid erată  ca o ad u 
nare  repetată , indică d e câte ori treb u e  să figu
re ze  ca term en în adunare numărui, numit deîn- 
m ulţit, asupra căruia se  e fectu ează  înm ulţirea.

5. înnăbuşifcr [KJiânaH -Tyn iH Tejib ; étouífoir; 
Brennstoff-Schnelldrosselventil; fuel choke valve ; 
ío jtó  szelep]. Mş. ferm.: Supapă comandată (neau
tomată) pentru închiderea completă a accesului 
benzinei la jicloarele carburatorului. La manevra
rea lui, motorul se opreşte brusc. Se foloseşte în 
cazul unui pericol de incendiu, sau pentru a evita 
ca motorul sa continue să funcţioneze prin auto- 
aprindere, după întreruperea contactului electric.

6. înnădire [npHCoeAHHeHHe; rallongement; 
Aneinanderfügung; lengthening; toldás]. Tehn.: 
Adăugirea la o piesă a unei bucăji de material

de aceeaşi natură, printr'o îmbinare nedemonta
bilă (sudură, lip ire, nituire, etc.) sau demontabilă 
(clem ă, pană, e tc .). V . şi sub îmbinare.

7. înnădirea armaturilor [coeflim eH H e apMa- 
Typ; rallongement des barres d'armature; Anein
anderfügung der Armierungseisen; lengthening 
of the reinforcing metals; vasbetét toldás]. Bet.: 
înnădirea a două bare de armare a unei piese 
de beton armat, când aceasta este prea lungă 
sau când armatura trebue să fie continuă pe 
mai multe deschideri. înnădirea se poate face 
cu manşon cu filet dublu, prin sudură în capete, 
sau prin alăturarea celor două bare, pe o anu
mită porţiune, şi legarea lor cu sârmă în e lice . 
La înnădirile prin sudură (cu gaz sau electrică), 
secţiunea armaturilor întinse se consideră, în drep
tul rostului de înnădire, numai cu óO^o- • ’ 80 %  
din valoarea e i. Pierderea de secţiune se poate 
compensa printr'un fier de dublură (cu ciocuri) 
alăturat barelor înnădite, sau prin mărirea sec
ţiunii întregii armaturi. La înnădirile prin alăturare, 
capetele libere ale barelor alăturate se îndoaie 
pentru a forma ciocuri. Lungimea minimă de ală
turare a celor două bare, în funcţiune de dia
metrul lor d,  trebue să fie de 40 d,  respectiv 
30 d, pentru ofel comercial, sau de 50 d, re
spectiv 40 d, pentru ofel superior, când raza de 
curbură a ciocurilor este de 2,5 d, respectiv 5 d. 
înnădirea prin alăturare se evită, cât se poate, 
la armaturile întinse, şi este interzisă la piesele 
de beton supuse numai la întindere (tiranţi, bare 
de suspendare, etc.) şi la grinzi cu armaturi întinse 
mai groase de 25 mm.

8. înnăditură [3aBH3Ka; épissure; Spleify sp lice; 
toldás]. E/f.: Legătura a două cabluri, prin reuni
rea lor lită cu liţă.

9. înnecătoare [noABO^Han őajraa; poutre de 
fond, poutre subm ergée; Balken unter Wasser; 
sunken beam; vízalatti gerenda]. Fisc.: G rinzi de 
brad, instalate submers şi transversal pe piloţi 
puternici, bătuţi cu soneta pe fundul apelor, pentru 
a servi la susţinerea leselor şi la consolidarea 
gardurilor pescăreşti de închidere a bălţilor.

10. înnegrire [n o n e p H e H H e ; noircissement; 
Schwárzung; density; feketedés]. F/z. V . sub Ex
tincţie.

n . înnegrirer curbă de ~  [KpHBan no^epHe- 
HHH; courbe de noircissement; Schwárzungskurve; 
curve of density; feketedési görbe]. Foto.: Curbă 
caracteristică a unui material fotografic, obţinută 
purtând în abscise log E  (E  — I t  fiind expu
nerea^ I  intensitatea de iluminare, t timpul), 
iar în ordonate, înnegrirea S a plăcii (v . înnegrire, 
„legea" de ~ ) .  Această curbă, care depinde într'o 
anumită măsură de modul de expunere (continuă 
sau intermitentă, variată prin variaţia lui I  sau a 
lui t) şi de modul de developare, cuprinde mai 
multe porţiuni: domeniul A B ,  paralel cu axa absci
selor, care reprezintă înnegrirea reziduală S 0, 
datorită voalului plăcii (adesea curbele de înne
grire cari caracterizează un material fotografic au 
voalul corectat, fiind deci tangente la axa absci
selor în origine); domeniul de subexpunere: BC\
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domeniul C D ,  un segment de dreaptă în dome
niul de expunere corectă, al cărui coeficient unghiu
lar Y = tg a reprezintă factorul de contrast; dome-

Curbă de înnegrire.

niul de supraexpunere D E ,  şi domeniul de sola- 
rizare: E F .  Segmentul C D ,  prelungit, intersectează 
axa absciselor în G . Expunerea E q , corespunzătoare 
punctului G ,  reprezintă inertia plăcii. Diferenţa
I  =  log E d — log E g se numeşte latitudine de ex
punere a plăcii, şi reprezintă domeniul de expu
neri corecte.

î. înnegrire, „legea" de ~  [3aK0H nonep- 
HeHHfl; loi du noircissement; Schwărzungsgesetz; 
law of density; feketedési törvény]. Foto.: înne- 
grirea S  a unei plăci fotografice este dată de formula 
S — F  (lé*) , în care F  reprezintă simbolul depen
denţei funcţionale, iar p <  1 reprezintă raportul 
dintre factorul de contrast când variaţia expunerii se 
obţine variind timpul, şi factorul de contrast când 
variaţia expunerii se obţine variind intensitatea. 
Puterea p nu este o constantă, ci depinde de felul 
p lăcii, de lungimea de undă a radiaţiei incidente 
şi de intensitatea radiaţiei. Sin. Legea lui Schwarz- 
schild .

2. înnegrirea tulpinei de tutun [no^epHeHHe 
Taőa^fioro CTeŐJlH; maladie du plant de tabac; 
Setzlingkrankheif desTabaks, Lanaskrankheit; black 
shank, Lanas disease; dohányültetvények meg- 
feketedése]. Agr. : Boală cunoscută sub numele 
de „m icoză", produsă de ciuperca Phytophthora 
nicotinae (Breda de Hoan). Ea se manifestă fie 
printr'o putrezire asemănătoare cu cangrena, plan
tele având aspectul de plante opărite (în răsad
niţă), fie prin ofilirea foilor şi înnegrirea tulpinei 
(la câmp). Combaterea înnegririi în răsadniţe se 
face prin desinfectarea solului şi stropiri cu zeamă 
bordeleză, iar la câmp, prin transplantarea de 
răsad sănătos, smulgerea şi distrugerea plantelor 
bolnave şi rotaţia culturilor.

3. înnisipare [nocbirma necKOM; sablage; Ab- 
sandung; sanding; behomokolás]. Drum.: 1. Aşter- 
nerea unui strat de nisip, gros de 1 •• >2 cm, pe 
suprafaţa unei împietruiri, pentru a o proteja. —
2. îmbunătăţirea unui drum de pământ argilos, prin 
aşternerea unui strat de nisip şi prin amestecarea 
lui cu pământul argilos dela suprafaţă, pentru a se

obţine un mortar argilos executat direct pe plat
forma drumului.

4. înnisipare [c>6pa30BâHHe necoqHoft npoő- 
KH; ensablement d'une sonde; Versandung einer 
Sonde; sand clogging of a well; behom okolás]. 
Mine: Accident care consistă în formarea unui dop 
de nisip la partea inferioară a unei sonde. înnisiparea 
unei sonde poate cauza fie o reducere a grosimii 
de strat productiv liber, şi deci o reducere uni
formă a producţiei, fie numai o reducere a pro
ducţiei de ţifeiu şi o sporire a raţiei de gaze, 
fie o întrerupere aproape completă a producţiei, 
dacă extremitatea superioară a dopului depăşeşte 
acoperişul stratului. înnisiparea se înlătură în ge
neral prin spălare (v .)  sau prin curăţire cu unelte 
speciale (lingura sau ciupitorul specia l).

5. înnobilare [oőorameHHe; ennoblissement; 
Veredeln , Leg ie re n ; alloying ; nem esítés]. M e iI. : 
Operaţiunea de aliere a oţelului cu anumite e le
mente, penfru a se obţine oţeluri specia le , cu pro
prietăţi fizice determ inate. După felul şi cantitatea 
elem entelor de adaus, se pot obţine modificări 
ale caracteristicelor oţelului aliat; această modifi
care a caracteristicelor nu sporeşte însă odată cu 
proporţia de adaus, iar efectele mai multor adau
suri sunt adesea mai puţin decât cumulative, iar 
uneori mai mult decât cumulative.

Efectele adausurilor de înnobilare sunt:
a) Deplasarea punctului de transformare crista

lină A ±. Ridicarea punctului A ± măreşte tempera
tura de călire şi de revenire, adică dă un interval 
mai mare de revenire, iar coborîrea punctului A t 
reduce intervalul de revenire, ceea ce îngreuiază 
obţinerea anumitor caracteristice mecanice ale 
oţelului aliat. — De exemplu: adausul a cel mult 
3o/0C rsa u S i ridică punctul/Ic* cu 20•• -30° penfru 
fiecare procent, iar adausul a mai mult de 3% , 
dă un efect proporţional mai mic; adausul de V r 
W şi Mo ridică punctul A c ± cu câteva grade penfru 
fiecare procent, dar adausul de Mn şi Ni coboară 
punctul A c t cu cca 10° pentru fiecare procent 
de adaus.

b) Reducerea vilesei critice de răcire. — De 
exem plu, adausurile de Ni, Mn, C r, Mo, W , Si 
reduc vitesa critică de răcire într'o măsură care 
descreşfe dela Ni spre Si. Efectele diferitelor 
adausuri se potenţează; astfel 1% Cr şi 3%  Ni 
reduc împreună vitesa critică de răcire mai mult 
decâl 4%  Cr sau 4%  Ni, adăugite separat. — Redu
cerea vitesei critice de răcire permite să se suprime 
mai mult sau mai puţin transformarea y — a, şi 
permite să se folosească medii de răcire mai puţin 
active, ceea ce influenţează favorabil tratamentul: 
termic al otelului.

c) Influenţarea adâncimii dedurcisare (călire) prin 
varierea vitesei critice de răcire, datorită elem en
telor de adaus. De exemplu, adausurile de Mn„ 
Ni, Cr, Si şi Co fac să se obţină, prin reducerea 
vitesei, o durcisare mai profundă (v . tabloul).
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d) Deplasarea punctelor de transformare A 3 şi 
A 4. — De exemplu, adausurile de Mn, Ni şi Co 
coboară punctul A s şi ridica punctul A t (pe mă
sură ce creşte conţinutul de Mn, Ni şi Co, punctul 
A â sufere o urcare,

So,C; 1200

iar apoi ramane con
stant sau coboară 
pufin); astfel, odată 
cu creşterea pro
centuală a acestor 
adausuri, se măreşte 
intervalul de tempe
ratură al domeniu
lui y (v. fig .). Ofe- 
lurile cu conţinut 
mare de astfel de 
adausuri devin aus- 
temtice, şi punctul A s 
scade până la tem
peratura ambiantă, 
din cauză că nu mai 
rămâne decât domeniul y

\

Nichel in %
Diagram a oţelului cu nichel, 

a) fier a, -y) fier yi 8) fier 5; /) li

chid; C n ) curba punctelor de în ce 

pere a form ării structurii martensi- 

tice la răcire ; C n ») curba punctelor 

de term inare a form ării structurii 

m artensitice la răcire.

între temperatura am
biantă şi punctul de topire (domeniul a dispare 
aproape complet).
Ofeiuriie austenitice 
cu aceste adausuri 
au, în general, tena
citate mare, limită 
de întindere joasă 
şi sunt nemagneti- 
zabile (ex.: ofelul 
Mn-Ni). — Adausu
rile de A l,Si, P ,Ti, V,
Cr,Mo, W, etc. ridică 
punctul A 3 şi coboa
ră punctul A ,̂ ast
fel încât se reduce 
domeniul ţ . Otelu
rile cu conţinut mare 
de astfel de adau
suri rămân feritice 
la toate temperatu
rile şi pierd capa-
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Diagram a ofelului cu crom . 

a) fier a; y) fier yí a) FeC r; /) lichid.

citatea de transformare a-f sau 5-y (v. fig .). Oţelurile 
feritice cu aceste adausuri sunt caracterizate prin 
structură macrocristalină şi sunt folosite în scopuri

speciale (de ex. oţelul cu 4 °/0 Si e folosit pentru 
table de transformator). — Există unele elemente 
din acest al doilea grup cari, deşi influenţează 
favorabil formarea feritei şi defavorabil formarea 
austenitei, totuşi, în prezenţa elementelor din pri
mul grup, potenţează efectul acestora. De exemplu, 
oţelul inoxidabil cu 18°/0 Cr şi 8 ° /0 Ni rămâne 
pur austenitic după tratamentul termic, deşi cro
mul singur ar fi înlesnit formarea feritei. — Car
bonul potenţează efectul elementelor din primul 
grup (adică lărgeşte domeniul y), dar atenuează 
efectul elementelor din el doilea grup (adică 
stânjeneşte formarea feritei). De exemplu, oţelul 
cu 18°/0 Cr şi 0 ° /0 C e feritic, dar adăugind 
0 ,8 °/0 C, devine martensitic, deoarece carbonul 
lărgeşte domeniul y. La oţelurile cari conţin car
bon, adausurile necesare depind de înclinaţia de 
a forma în principal ferită sau carburi. Adausurile 
cari se găsesc mai des în ferită sunt Si, Ni şi Co; 
adausurile cari măresc înclinaţia de a forma car
buri sunt V, Ti, Ta, Nb, W, Mo, Cr, Mn.

î. înnobilare [oőorameHHe; ennoblissement;. 
Veredelung; ennobiing; nemesités]. A/line: Amelio
rarea proprietăţilor minereurilor, respectiv ale 
cărbunilor, spre a-i face apţi pentru tratarea lor 
ulterioară, respectiv penfru folosirea lor în in
dustrie şi în metalurgie. înnobilarea se poate 
realiza prin procedee mecanice (prep-arare me
canică) şi pe cale termică.

înnobilarea pe cale mecanică se realizează prir> 
următoarele operaţiuni: — Fărâmarea materialu
lui, pentru obţinerea dimensiunilor reclamate dé 
folosirea lui nemijlocită în diferite procedee me
talurgice (de ex. în cazul fabricării fontei, se cere 
minereu în bucăţi de maximum 80* " 1 0 0  mm).
— Clasarea (volumetrică sau gravimetrica) a ma
terialului, pentru o mai raţionială folosire ne
mijlocită a Iui în diferite întrebuinţări industriale 
(clasarea cărbunilor, a minereurilor de fier, etc )►
— îmbogăţirea (concentrarea) materialului, prin 
care se obţin concentrate mai bogate în metale 
sau în substanţe utile, şi care constitue opera
ţiunea cea mai însemnată pentru înnobilarea pro
duselor miniere. — Brichetarea, prin care se 
strâng în bucăţi, cu ajutorul presiunii şi, în ma
joritatea cazurilor, cu lianţi, praful şi bucăţile 
mici de minereuri, şi, mai ales, de cărbuni. De 
cele mai multe ori, operaţiunea se face la caid,, 
în special pentru cărbune.

înnobilarea pe cale termică se realizează prin 
următoarele operaţiuni: Uscarea, prin care se
elimină apa din produsele miniere. — Aglome
rarea, prin care se obţin, din praf şi din bucăţi 
mici de minereu, bucăţi compacte şi poroase 
(aglomerate), cari pot fi prelucrate pe cale me
talurgică şi în condiţiuni optime' (v. sub Dwight- 
Lloyd, procedeu de concrejionare ~ ) .  — Pră-
jirea minereurilor, în special a sulfurilor şi a car- 
bonaţilor. — Carbonizarea şi semicarbonizarea căr
bunilor, din care rezultă produsele înnobilate, 
cocsul şi semicocsul (v. Cocsificare). — Prin pră- 
jire şi carbonizare, şi, în mai mică măsură, şi prin



234

aglomerare, se produc şi transformări chimice im
portante ale produselor (preparare chimică), 

î. Înnobilarea agregatelor [ o ő o r a m e H H e  a rp e -  

raTOB; enrobage des agrégats; Umhüüung der 
Aggregate; ennobling; nemesítés, előkészítés]. 
Drum,: Tratarea agregatelor hidrofilé (graniţe, 
cuarţite, etc .)f folosite la lucrările de asfaltare, 
de exemplu cu lapte de ciment sau de var, cu 
soluţie de hidroxid de fier, pentru a le mări 
■aderenţe faţa de bitum. Uneori, înnobilarea este 
urmată de o amorsare. V. şi sub Amorsarea bi
tumului.

2. înnobilarea celulozei [oőorameHHe u;eji- 
JiK)Jl03bi; ennoblissement de la cellulose; Vere- 
delung des Zellstoffes; ennobling of the cellulose; 
celluloze-nemesités]. Ind. hârt. : Eliminarea im
purităţilor din celuloza industrială neînălbifă. Ope
raţiunea se face la cald sau la rece. în primul 
caz, celuloza se tratează cu cantităţi mici de 
NaOH, care nu se mai recuperează, eliminân- 
du-se prin spălare. Se folosesc şi adausuri, ca 
adausurile-tampon, cari acţionează asupra celu
lozei mai puţin violent decât alcaliile propriu zise; 
adausuri de reducere, cari dau o celuloză des
chisă, fiindcă împiedecă acţiunea oxigenului din 
aer; adausuri de înmuiere, cari grăbesc reacţiile, 
şi adausuri de dispersiune, cari îndepărtează păr
ţile răşinoase. înnobilarea la rece se face cu o 
îeşie de concentraţie mai mare, fiindcă solubili- 
tatea hemicelulozelor la temperatura ordinară de
pinde de concentraţia leşiei. Acest procedeu este 
rentabil numai dacă se face recuperarea alca- 
liilor.

3. înnodare [3aBtf3Ka y3Jia ; action de nouer, 
nouement; Knüpfen, Zusammenknüpfen; knofting; 
csomozás]. Tehn.: 1 . Formarea intenţionată sau in
cidentală a unui nod pe un fir sau pe un cablu 
flexibil. — 2 . înnădirea a două sau a mai mul
tor fire sau cabluri flexibile, folosind un nod. în 
tesătorie se folosesc noduri cât mai mici, cu un 
minim de bude. (nodul plat, nodul ţesătorului); 
în tricotaje se foloseşte uneori înnădirea fără nod, 
prin răsucirea capetelor firelor între ele, urmată 
de răsucirea capetelor pe firul rezultat.

4. înnomolirea şanţurilor [3aHeceHHe KaHaB 
h j io m ;  embourbement des fossés; Grabenver- 
schlâmmung; mud-fiiling of ditches; sánciszapo- 
dás]. Drum.: Astuparea şanţurilor prin depunerea, 
de către ape, a pământului provenit din eroda
rea taluzelor neprotejate contra acţiunii apelor 
de suprafaţă,

5. Innorare [nO T ycK H eH H e; embuement de la 
soie; Brüche; cloudy shade; tompefényezés], Ind. 
texf.: Aspect inegal în luciul unor produse textile 
satinate, pe care acestea îl capătă datorită apei 
din ele.

6. înnoroire [noKpbiTHe m o c to b o h  BH>Ky- 

iiţHM MaTepnajiOM; embourbement; Einschlăm- 
men; mudding; beiszapodás]. Drum.: Aşternerea 
pe suprafaţa unui macadam ordinar, după ce a 
fost cilindrat uscat, a unui strat de material de 
agregaţie, stropit abundent cu apă sau cu o emul
si une bituminoasă stabilă, foarte diluată, urmată

de cilindrarea acestui strat, pentru ca materialul 
de agregaţie să pătrundă între pietrele maca
damului şi să le fixeze mai bine.

7. Inocerami, strate cu ~  [n jiacT b i c HHOKe- 

paMH; couches â inocérames; Inoceramenschich- 
ten; strata with inocerami; inocerámrétegek]. Geo/.: 
Strate, cu facies particular, în Senonianul superior 
din zona marginală a Flişului din Moldova, repre
zentate prin marne albe calcaroase şi gresii cu 
inocerami şi fucoide. Din aceeaşi categorie fac 
parte şi depozitele cu marne argiloase şi calca
roase cu resturi de inocerami, cari aparţin Mae- 
strichtianului din împrejurimile localităţii Vinţul 
de Jos.

8. Inoceramus. Paleonf.: Lamelibranhiat a că
rui cochilie este de talie adesea foarte mare, 
groasă şi ovoidă, cu umboane desvoltate şi cu 
ornamentaţie compusă din
cute concentrice pe toată
grosimea cochiliei. Inocera- JÉJjF
mii au apărut în Jurasic, dar
desvoltarea lor maxima a fost
atinsă în Cretacicul superior, - ! *-D/ j§
când au dat specii caracte-
ristice; au dispărut la sfârşi- .
tul Cretacicului. Caraderisti- lnoceramus ‘ "P*-
ce pentru diferitele subdiviziuni ale Cretacicului
sunt speciile: Inoceramus concentricus (Albian),
I. labiatus (Cenomanian), l. Cuvieri şi I. Schloen-
bachi (Turonian), I. balticus (Senonian).

9. Inodor [6eş 3 a n a x a ;  inodore; geruchlos; 
inodorous; szagtalan]. Gen.: Calitatea unei sub
stanţe de a fi lipsită de miros la temperatura 
obişnuită (15°).

io, Inovaţie [HOBaiţHH; innovation; Neuerung; 
innovation; újítás]: Aplicarea invenţiilor la un sistem 
tehnic sau într'o operaţiune tehnică dintr'o între
prindere sau dintr'o ramură tehnică a economiei 
naţionale în cari încă nu au fost folosite.

în industria socialistă, oamenii muncii sunt in
teresaţi să contribue continuu, prin inovaţii tehnice, 
ia mărirea productivităţii muncii şi la îmbunătăţirea 
condiţiunilor de lucru. Inovaţiile au luat un carac
ter de masă datorită şi faptului că sistemele şi 
operaţiunile tehnice existente sunt de domeniul 
public, şi nu un secret al unui proprietar particular, 
ceea ce permite tuturor cunoaşterea lor. 

j ii . Inovator [H0BaT0p; innovateur; Neuerer; 
innovator; újitó]: Persoana care a imaginat şi a 
făcut o inovaţie (v .).

12. Inoxidabil [HeOKHCJlHtGmHHCH; inoxydable; 
nicht oxydierbar; inoxidizable, inoxidable; oxi- 
dálhatatlan]. 1. Chim.:  Calitatea unei substanţe de a 
nu se combina cu oxigenul, şi deci de a nu 
putea da oxizi, •— 2. Metl. : Calitatea unor me
tale sau a unor aliaje de a rezista la oxidare; 
de exemplu oţelul cu 18°/0 crom şi 8 ° /0 nichel 
(întrebuinţat la fabricarea lamelor de cuţite, de 
foarfeci, etc.) este inoxidabil.

is. Inozif [HH03HT; inosite; Inosit; inosite, ino- 
itol; inoszit]. Chim.: C6H6(OH)6, hexaoxiciclohe- 
xanul. Se găseşte în regnul animal şi vegetal, în 
forma sa inactivă, mesoinozitul (v.).
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1. înrădăcinare [ynopeHeHHe; enracinement, 
appareil radiculaire; Bewurzelung, Wurzelwerk; 
root system; gyökeredzés]. Bot.; Forma şi modul de 
ramificare al rădăcinii arborilor. — Se deosebesc:

2. ~  cordiformă [ynopeHeHHe cepAU,eoő- 
pa3H0er enracinement oblique, enracinement ccr- 
diforme; herzförmige Bewurzelung; cordate roots; 
szivalakú gyökeredzés]: înrădăcinare în care 
dintr'un pivot scurt pornesc în pământ rădăcinile 
secundare, atât lateral cât şi oblic.

3. ~  pivotantă [ynopeHeHHe b rjiyÓHHy; 
enracinement pivotant, enracinement profond; 
Pfahlbewurzelung, Tiefbewurzelung; tap-root, main 
root; mély gyökeredzés]: înrădăcinare în care 
rădăcina are formă de pivot sau de făruş care 
pătrunde adânc în pământ. Din acest pivot sau 
făruş pornesc rădăcinile laterale (de ex. la pin, 
ja stejar).

4. ~  trasantă [ynopeHeHHe nerjiyőoKoe; en
racinement superficiei, enracinement traţant; Flach- 
bewurzelung; shallow root; felületi gyökered
zés]: înrădăcinare în care rădăcina se ramifică în 
toate părfile, aproape de suprafafa pământului 
(de ex. la molid, la mesteacăn). Sin. înrădăcinare 
superficială.

5. înregistrator [perH C T pH py iom H H  n p n ó o p ;  

enregistreur; Registrierapparaf, Selbstschreiber; 
recorder, recording apparatus, registering appa
ratus; feljegyző készülék]. 1. Fiz.: Calitatea unui 
instrument sau a unui aparat de a trasa pe o 
filă, pe o placă sau pe o peliculă, o curbă care 
reprezintă variaţiile unei mărimi în funcfiune de 
o altă mărime, considerată ca variabilă indepen
dentă. La cele mai multe instrumente şi aparate 
înregistratoare, echipajul mobil al unui mecanism 
de măsură poartă o penifă sau un creion, cari se 
deplasează într'o anumită direcfie în fafa unei 
file , a unei benzi sau a unui disc de hâriie ce se 
deplasează transversal pe acea direcţie, propor
ţional cu variabila independentă. Dacă variabila 
independentă e timpul, fila, banda sau discul 
sunt antrenate printr'un mecanism de orologerie; 
dacă variabila independentă e o deplasare, ele 
sunt antrenate de un mecanism în legătură cu 
piesa care are acea deplasare. — înregistrarea 
se poate face şi printr'o rază de electroni care 
cade pe un ecran fluorescent, după ce a traver
sat un câmp electric transversal, de intensitate 
proporţională cu mărimea de înregistrat, câmp 
care o deplasează în direcfia voită, — sau printr'o 
rază de lumină care provine dela o sursă fixă şi 
e reflectată de o oglindă a unui echipaj mobil 
de mecanism de măsură, şi care cade apoi pe 
o peliculă sensibilă. — La anumite aparate de 
echilibrare dinamică se folosesc plăci de tablă 
albită - cu cretă, prin fafa cărora se deplasează 
vârful unui creion de metal, etc. Trasarea curbei 
de înregistrare se poate face şi prin gravare, ca 
la fonograf, care e un înregistrator al unei mă
rimi acustice. — 2. Tehn.: Aparat sau instrument 
înregistrator.

6. înregistrator de nivel [npn6op, perHCTpH- 
pyiOHlHH ypOBeHb; enregistreur de niveau;

Depthograph; depthograph; szinvonalmérő]. Mine: 
Instrument care serveşte la determinarea nivelu
lui lichidului în sonde, folosind principiul reflec
tării undelor. — Se deosebesc:

7. ~  de nivel cu unde sonore [npHŐop, 
perHCTpHpyiomHH ypOBeHb nocpe^CTBOM 
3ByK0Bbix bo jih ; enregistreur de niveau utili- 
sant Ies ondes sonores; Echograph; echograph; 
echográf]: Instrument care are un pistol, un mi
crofon şi un amplificator care înregistrează cu
rentul microfonic. Pistolul trage un cartuş orb la 
gura sondei; unda sonoră coboară prin spafiul 
inelar dintre burlane şi tubing, şi se reflectă la 
fiecare obstacol întâlnit (mufe, rac de tubing, 
nivelul lichidului, etc.). Prin intermediul micro
fonului, toate aceste reflexiuni se transmit pe o 
diafragmă şi permit determinarea adâncimii ni
velului, folosind reperele cunoscute.

Nivelul se poate determina şi prin calcul, pe 
baza vitesei sunetului în mediul gazos şi lichid, 
la o presiune dată. Sin. Ecograf, Ecolog.

«. ~  de nivel cu unde de presiune [npHŐop, 
perHCTpHpyiomHH ypoBeHb noepe^eTBOM 
BOJIH no# flaBJieHHeM; enregistreur de.niveau 
utilisant Ies ondes de pression; Depthograph; 
depthograph; deptograf]: Instrument care are o 
diafragmă ale cărei feţe sunt expuse presiunii din 
coloana. Această diafragmă acfionează o oglindă. 
O rază de lumină îndreptată spre aceasta este 
reflectată şi înregistrată pe o bandă de hârtie 
sensibilă. Pentru a determina nivelul lichidului, 
se introduc în coloană gaze comprimate. La son
dele cari au un rac de tubing fixat la o adâncime 
cunoscută, prin faptul că şi acesta reflectă o 
parte din undele de presiune, se poate deter
mina uşor şi nivelul lichidului. La sondele în cari 
nu există un astfel de obstacol, operaţiunea 
este complicată prin faptul că trebue determina
tă, în prealabil, vitesa undelor. Fiindcă această 
metodă nu este exactă, se introduce, la prima 
manevră a tubingului, în lipsa unui rac, un re
flector de unde, care devine un punct permanent 
de reper.

9. înregistrator ionosferic [HOHH^ecKHH pe- 
THCTpHpyiomHH npHŐop; enregistreur ionosphé- 
rique; ionosphărischer Registrierapparaf; ionosphe- 
ric recorder; ionoszferikus feljegyző]. Meteor.  
V. sub Sondaj meteorologic.

10. înregistrator telefonic [perHCTpHpyiomHH 
np H Ő o p  AJIH TejiecjDOHHOH CBA3H; enregistreur 
téléphonique; Fernsprech-Speicher; storer-up of 
calls, registrer; távbeszéiési feljegyző]. Telf.: Dis
pozitiv care, în telefonia automată, serveşte la 
înregistrarea impulsiilor provenite dela un disc 
de apel şi de comandă, şi deci a operaţiunilor 
succesive necesare spre a stabili o comunicafie 
telefonică.

11. înregistrator telegrafic cu sifon [perHC
TpHpyiomHH CH(|)OHHbiH npnöop AJiH Tejie- 
rpac|)HOH CBH3H; enregistreur télégraphique â 
siphon; Heberschreiber; syphon recorder; billen
tyűs táviró]. Te/g.: Receptor folosit în tele
grafia submarine, cere trasează pe o bancă de
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hârtie, printr'un sifon umplut cu cerneală, o curbă 
care înregistrează intensitatea şi sensul curentu
lui electric recepţionai.

î. înrulător [HaMaTbiBaTejib; enrouleuse; Um- 
roller; take up; tekercselő]. Cinem.:  Dispozitiv 
compus dintr'un ax şi un taler cari se pot roti 
împreună, cu ajutorul unei manivele sau al unui 
mic motor electric, şi care serveşte la înfăşura
rea filmelor.

2. însabiere [ca6jieo6pa3Hoe HCKpHBJieHne 
CTBOJia flepeBa; courbure du tronc; Săbelwuchs; 
sabre-like habit; kardalakú növés]. Bot.: Defect 
de creştere manifestat prin curbura pronunţată 
într'un singur plan, în partea de jos a trunchiu- 
rilor. Se întâlneşte ,mai ales la larice.

s. însăilare [HaMéTKa; faufilage; vorlăufiges 
Heften; basting; hozzáfűzés]. Ind. text.: Cusătură 
de mână, foarte rara, provizorie.

4. însăilat, afă de V. Batir, afă de
5. Insalubritate [ycJiOBHH, Bpe^amne 3/ţo- 

pOBbK); insalubrité; Ungesundhpit; insalubrity; 
egészségtelenség]. Urb.: Proprietatea unei clădiri 
sau a unui teren de a se găsi într'o stare care 
dăunează sănătăţii.

-6. ~  accidentală [ycjiOBHH, BpeflHmae 3#o- 
pOBbK), no HenpOH3BOJlbHbIM OŐCTOHTeJlbCT- 
BaM; insalubrité accidentelle; vorlăufige gesund- 
heitsschădliche Lage; accidental insalubrity; vé
letlen egészségtelenség]: Insalubritate provocată 
de cauze exterioare (de ex.: clădiri vecine prea 
înalte, sgomot prea mult, suprapopulafie, scurgeri 
defavorabile ori insuficente ale apelor, etc.). Aceste 
cauze pot fi îndepărtate fără a transforma clădirea 
sau terenul respectiv, şi anume luând măsuri în 
exteriorul clădirii sau cari ating alte proprietăfi, 
fie de natură constructivă, fie administrativă.

7. ~  intrinsecă [ycjiOBHH, BpeAH iiţHe 3#o- 

pOBbK), no np0H3B0JIbHbIM OŐCTOHTejlbCT- 
BaM; insalubrité intrinséque; gesundheitsschăd- 
liche Lage; intrinsical insalubrity; egészség- 
telenségi helyzet]: Insalubritate, în special a 
locuinţelor, provenită din însuşi felul şi dispo
ziţia construcţiei sau á terenului; de exemplu: 
o locuinţă fără expunere la soare, umedă, ne
ventilată, fără instalaţii igienice; un teren mlăşti
nos, etc. Insalubritatea intrinsecă se înlătură prin 
lucrări ample, aplicate clădirii sau terenului re
spectiv.

s. însănătoşirea platformei [o3AopoBJieHHé 
nJioiiţaAH; assechement de la platforme; Bahn- 
körperentwásserung; drainage of surface; pálya
test viztelenitése]. Cs.: Operaţiunea de asecare 
a platformei unei căi de comunicaţie, prin execu
tarea unor lucrări destinate să colecteze şi să 
evacueze apele superficiale sau de infiltraţie. 
Procedeele folosite cel mai des pentru însănă
toşirea platformei sunt: mărirea pantei transver
sale a platformei (uneori până la Vio) ; adâncirea 
şanţurilor de lângă platformă (uneon pereate); 
instalarea unui dren în fundul şanţului, sau insta
larea în platformă a unor drenuri paralele cu axa 
căii, sau a unor drenuri în spic.

9, ~  taluzelor [o3£OpOBJieHH6 o tko co b ; as
sechement des talus; Trockenlegung der Böschun- 
gen; drying of the slopes, drainage of the slopes; 
lejtőviztelenités]: Operaţiunile de colectare şi de 
îndepărtare a apelor de infiltraţie sau superficiale, 
cari pot produce degradarea şi surparea terenului 
care formează un taluz. V. Apărarea debleuiui, 
Apărarea rambleului.

10. înscrierea cotelor pe desen [HaHecenne 
KBOT Ha HepTeJKe; inscription des cofes sur un 
dessin; Eintragung der Ma^e auf eine Zeichnung; 
dimensions figuring on a drawing; rajzméretek 
feljegyzése]. Tehn.: înscrierea dimensiunilor ele
mentelor geometrice ale unei piese, pe desenul 
ei. înscrierea e standardizată şi se face folosind 
cota, linia de cotă, şi liniile ajutătoare. Cota in
dică valoarea numerică a dimensiunii respective, 
pentru gradul de prelucrare penfru care a fost 
întocmit desenul; linia de cotă indică elementul 
la care se referă cota şi se trasează paralel cu 
dimensiunea lineară respectivă sau, în cazul curbe
lor, se trasează prin raza de curbură, iar liniile 
ajutătoare indică extremităţile elementului consi
derat (v. fig.). în general, fiecare dimensiune se

indică o singură dată pe proiecţia, pe vederea sau 
secţiunea în care e necesară pentru prelucrarea 
sau montarea piesei, astfel încât executantul să 
poată citi direct fiecare dimensiune, fără a se 
micşora claritatea desenului (de ex.: elemente 
identice şi aşezate simetric se cotează o singură 
dată); la piesele standardizate (şuruburi, buloane, 
nituri, etc.), desenate în legătură cu alte piese, 
se ind că nu
mai numirea j  M3* ős tas  M * 1 2 s t a s „

principală sau V///A]V//' W/z/Jcmzi 
dimensiunile 

necesare pen
tru identificare 
(v. fig .). — în 
desenele de 
construcrii me
talice, înscrie
rea cofelor se 
face astfel: în 
cazul repre
zentării profi- 
lelor laminate 
printr'osingură 
proiecţie, cotele se scriu pe linii de indicaţie, 
şirurile de găuri se notează abreviat, iar diametrul

în scrie rea  sim plificata a cotelor pe desen, 
a p ieselor standardizate.

0 )  diam etrul găurii î i  mm (de ex., 0  2 în 
seam nă d ian efru l de 2 mm); M 3 X 8  STA S.,.) 
şurub m ilim etric de 3 mm 0  şi 8 mm lun

g im e după STAS 511.
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găurilor cu acelaşi diametru se notează numai la | trebue să fie concurente într'un punct situat la 
prima şi la ultima gaură (dacă proiecţiile a două | mijlocul punţii din spate a vehiculului (sau a unei

utój ş o o j e  _

X j 5* 1 0 ° x 9

profilé egale co
incid, se înscrie 
cifra 2 înaintea no
taţiei profilului ca 
în figură, numărul 
de reper fiind pre
cedat de litera P: 
poziţie, aşezată 
în continuarea di
mensiunilor profi- 
lelor sau dedesub
tul liniei de indi
caţie); pentru re
prezentarea sche
matică, cotele se 
scriu lângă ele
mentele respec
tive, fără linii de 
cotă, etc. Sin. Co
tarea desenelor, 

î. Înscrierea în

Pb 6 0 * 1 0 - 1 2 0  P  9

2 L 50x60x6-3150 

P3

curbe a vehiculelor [ycTOH- I 

MHBOCTb noABHH£Horo cocTaBa Ha noBopoTax; j 
inscription des véhicules dans les courbes; Füh- 
rung der Fahrzeuge in den Krümmungen, Krüm- 
mungsbeweglichkeit der Fahrzeuge, Kurveneinstei- 
lung der Fahrzeuge;guiding ofthe vehicles in curves; 
jármüvek kanyarban való beállása]. Tehn.: Pro
prietatea vehiculelor de a se aşeza astfel în curbele 
căii de rulare, încât mersul să aibă stabilitate, adică 
să se elimine pericolul de derapare, respectiv de 
deraiere, iar rezistenţele la avansare datorite fre
cărilor în curbă să fie minime.

La automobil, înscrierea în curbe este realizată 
prin direcţie şi prin diferenţial. La vehiculul de 
cale ferată, înscrierea în curbe esté realizată prin 
dispozitive speciale cari, aşezându-l într'un anu
mit fel între firele căii, determină o astfel de po
ziţie relativă a axei longitudinale a vehiculului 
faţă de axa căii, încât să se asigure rularea în 
bune condiţiuni şi fără pericol de deraiere. V. 
şi sub Mersul în curbe al vehiculelor de cale fe
rată. — Exemple:

2. ~  în curbe a autovehiculelor [nOJiOJKeHHe 

aBTOMaiHHH Ha noBopoTax; inscription des au- 
tovéhicules dans Ies courbes; Führung der Auto- 
fahrzeuge in den Krümmungen; guiding of auto- 
vehicles in curves; gépkocsik kanyarban való be
állása]: Proprietatea unor autovehicule de a se 
aşeza astfel în curbe încât sa nu derapeze 
şi rezistenţele la înaintare datorite frecărilor să 
fie minime. în acest scop, prelungirile axelor tu
turor roţilor vehiculului (v. fig. A) trebue să fie con
curente în centrul instantaneu de rotaţie al miş
cării sistemului de roţi. Pentru a realiza această 
conditiune, la înscrierea în curbă, roţile direc
toare (de obiceiu cele din faţă) pot fi astfel o- 
rientate, încât roata interioară să formeze un 
unghiu de bracaj mai mare decât cea exterioară; 
în acest scop, prelungirile pârghiilor de comandă
— când roţile nu sun! bracate (v. fig. B) —

axe fictive In 
vecinătatea aces
teia), iar pârghia 
füzetei trebue să 
formeze cu pâr
ghia de comandă 
un unghiu drept, 
când bara de co
mandă e parale
lă cu axa vehicu
lului (ca să se ob
ţină acelaşi unghiu 
de bracaj al ro
ţilor, în ambele 
sensuri, pentru un 
unghiu egal de 
învârtire a vola
nului). Pentru a 
realiza înscrierea 
în curbă trebue, 
de asemenea, ca 

roţile motoare (de obiceiu cele din spate) să se 
poată roti cu vitese diferite, fiindcă roata in-

nit 0 2 0

Înscrierea cotelor pe un desen de construcfie m etalică.

1 2 7 1
A .  /  ' * n

- M\ * ■ J .
A 6

A  V

Schem a p o zifie i roţilor bracate şi a articu laţie i d irecfie i. 
A )  p ozifia  rofilor în curbă; B) d ispozifia sistem ului de bare 
articulate al d irecfie i; î)  axul din fafă; 2) fuzetă; 3) pârghie  
de com andă; 4) bară de conexiune; 5) pârghia fü zete i; 6 )  bară 
de com andă; 7) puntea din spate (diferenfial); /) centru in

stantaneu de rotafie.

terioară rulează pe un cerc de rază mai mică 
decât roata exterioară, ceea ce se obţine cu

Pozifia autovehiculului în curbă.

1) urm ele rofilor din fafă; 2) urm ele rofilor din spate; /) cen

tru instantaneu de rotafie.

ajutorul sistemului diferenţial. Astfel, la înscrie- 
rea"'în curbă a autovehiculului, urmele roţilor
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din fafă şi ale celor din spate nu se suprapun, 
din cauză că rotile nu au acelaşi fel de miş
care (v. fig .).

î . înscrierea în curbe a locomotivelor [yCTO- 

HHHBOCTb nap0B030B Ha noBopoTax; inscription 
des locomotives dans les courbes; Führung der 
Lokomotiven in den Krümmungen, Krümmungs- 
beweglichkeit der Lokomotiven, Kurveneinstel- 
lung der Lokomotiven; guiding of the locomo
tives in curves; mozdonyok kanyarban való be
állása]: Mijloacele constructive cari permit în
scrierea în curbe a locomotivelor cu abur sunt: 

Mijloace pentru locomotivele cari au numai osii 
cuplate: a) folosirea osiilor deplasabile, cu jocuri

fi folosite numai 1a locomotive cu vitese medii 
(până la 80 km/h); sistemul permite realizarea* 
de ampafamente rigide mari. Montarea uneia 
din osiile extreme cu joc lateral reduce ampa- 
tamentul rigid şi unghiul de atac, şi permite ast
fel mărirea vitesei de mers. Presiunea laterală 
asupra şinei nu se mai transmite asupra cadrului, 
osiile culisând liber în cutiile de unsoare. —- 
Subţierea buzelor bandajelor unei osii interme
diare evită înţepenirea acestei osii în timpul 
mersului în curbe. — Osiile mobile tubulare func
ţionează ca osii radiale, reducând unghiul de 
atac şi ferind astfel de uzură şinele şi bandajele. 
Sistemul se foloseşte numai la locomotive mici

> în scrierea  în curbe a lo co m o tive lo r.

1) locom otiva 1— C — 0; osia alergătoare cu d isp o zitiv  bise l; osia a doua (cup lată) cu buza bandajelor subfiată pufin;

2) lo com otiva 2— C — 0, cu boghiu alergător, ultima o sie  (cuplată) cu jo c  lateral, sau o sia  a treia (cuplată) cu buza bandajelor 

subfiată pufin; 3) locom otiva 2— C — î ,  cu boghiu alergător, osia purtătoare cu d ep lasare radială; 4) locom otiva 0— D— 0 

o siile  a doua şi a patra cu deplasare laterală; 5) lo com otiva 1 — D— 0, osia a lergătoare cu dep lasare  /adială, osia ultimă (cu

plată) cu deplasare radială, osia a doua (cuplată) cu buza bandajelor subfiată; 6 )  lo co m o tiva  1— D— 2, osia alergătoare (cu 

prima o sie  cupiată form ează un boghiu Krauss-H elm holtz, cu boghiu purtător, o sia  a treia (cuplată) cu buza bandajelor sub

fiată pufin; 7) locom otiva 2— D— 1, cu boghiu alergător, osia purtătoare cu deplasare rad ia lă , o siile  a treia şi a patra (cuplate) 

cu buza bandajelor subfiată pufin; 8) locom otiva 0— E— 9, prim a osie şi a cin cia  (cuplate) cu d ep lasare  laterală, osia a treia (cu

plată) cu buza bandajelor subfiată; 9) lo co m o tiva  1— E— 0, osia a ’ergătoare cu d ep lasare  radială, osia a şasea (cuplată) cu d e 

plasare laterală, o s iile  a doua şi a treia (cuplate) cu buza bandajului subfiată; 10) lo co m o tiva  1— F— 0, osia a lergătoare cu d is

pozitiv  bisel, o s iile  a.dou3 şi a şaptea (cuplate) cu buza bandajului subfiată pufin.

transversale; b) subjierea buzelor bandajelor (uneori 
suprimarea lor completă) la osiile intermediare; 
c) folosirea osiilor tubulare mobile; d )  acupla
rea osiilor vecine prin angrenaje pivotante. —
Osii deplasabile şi buze de bandaje subţiate pot

(în special la cele de cale îngustă, cu cadru 
exterior). — Acuplarea osiilor prin angrenaje re
duce unghiul de atac. (Trenul de angrenaj este 
montat într'o cutie etanşă cu uleiu, care ser
veşte drept palier osiei extreme; cutia de angre
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naje poate oscila în jurul unui pivot pe osia ve
cină). Dispozitivele cu osii mobile tubulare şi cu 
angrenaje sunt echipate cu resorturi de rapel. 
Când mijloacele constructive arătate mai sus nu 
asigură înscrierea în curbe, se folosesc locomo
tive articulate.

Mijloace pentru locomotivele cu osii libere şi cu 
osii cuplate: a) folosirea de osii libere (alergătoare 
şi purtătoare) deplasabile; b) folosirea boghiuri- 
lor; c) folosirea osiilor libere deplasabile, respec
tiv a boghiurilor, împreună cu osiile cuplate depla
sabile şi cu subjierea buzelor bandajelor la osiile 
cuplate. — în general, osiile libere sunt înzestrate 
cu dispozitive de aşezare radială a osiilor (biseluri 
cu dispozitive de rapel; osii cu joc lateral şi cu 
aşezare radială, fiind ghidate de suprafeţele curbe 
ale cutiilor de unsoare, etc.). Boghiurile se con- 
struesc cu două osii libere sau cu boghiuri for
mate dintr'o osie cuplată, având joc transversal, 
şi o osie liberă, având deplasare radială.în am
bele cazuri, se poate deplasa transversal şi pi
votul în jurul axei căruia se efectuează rotaţia, 
înlesnind astfel înscrierea în curbă. Toate siste
mele au dispozitive de rapel. Pentru locomotive 
de foarte mare vitesă se folosesc numai boghiuri 
(de preferinţă atât pentru osiile alergătoare, cât 
şi pentru cele purtătoare).

Locomotivele Diesel electrice de mare putere 
se înscriu în curbe prin osii libere radiale (bisel), 
prin boghiuri, prin subţierea buzelor bandajelor 
cu până la 15 mm la anumite roţi motoare, şi prin 
articularea locomotivei, care se compune din două 
părţi.

La locomotivele electrice se aplică, toate mij
loacele constructive folosite la locomotivele cu 
abur. La unele osii motoare, buzele bandajelor 
se subţiază cu 5, 10 sau 15 mm. La locomoti
vele înzestrate cu boghiuri formate din combi
narea unei osii libere cu o osie motoare şi cu 
antrenarea individuală a osiilor, osiile motoare 
au o deplasare radială. Locomotivele de mare 
putere sunt construite din două părţi articulate 
între ele.

î. înscrierea în curbe a vagoanelor [ycTOHHHBO- 

CTb BarOHOB Ha nOBOpOTax; inscription des wa- 
gons dans lescourbes; Führungder Wagenin Kriim- 
mungen, Krümmungsbeweglichkeit der Wagen, 
Kurveneinstellung der Wagen; guiding of the 
wagons in curves; vasútikocsik kanyarban való 
beállása]: Mijloacele de înscriere în curbe a va
goanelor variază după felul acestora, după nu
mărul osiilor şi după vitesa de circulaţie. — La 
vagoanele cu două şi cu trei osii, legarea osiilor 
de cadrul vagonului şi ghidarea lor se realizează 
prin plăcile de gardă, iar la vagoanele cu bo
ghiu, legarea de cadrul vagonului se realizează 
prin cadrul boghiului şi prin pivot.

Mijloacele constructive penfru realizarea în
scrierii în curbe a vagoanelor sunt: folosirea de 
osii mobile, respectiv de boghiuri formate din 
2 - " 4  şi chiar 5 osii.

Osiile mobile au între cutiile de unsoare şi 
plăcile de gardă un joc longitudinal şi unul trans

versal, în raport cu axa vagonului, cari permit de
plasarea osiei faţă de cadru, şi deci înscrierea el 
în curbă.

Boghiurile se aşază radial în curbă, putând efec
tua o mişcare de oscilaţie în jurul axei verticale a 
pivotului, care are şi el o mişcare de translaţie.

2. Inscripţie monetară [HaHeceHHe HaAnnceH 
Ha /ţeHeniHbix 3HaKax, op/ţeHax h M e^ajiax^  
inscription monétaire; Miinzbeschriffung; coin in
scription; ércpénz jellegek]: Totalitatea caracte
relor (cifre şi litere), scrise sau gravate pe mo
nete sau pe medalii, inscripţiile se găsesc atât 
pe avers (numele şi titlul persoanei reprezentate 
de figura principală, eventual anii săi de vieaţă, 
numele artistului modelor), cât şi pe revers (va- 
loarea nominală, ţara şi milezimul pentru mo
nete, diverse texte pentru medalii). Unele mo
nete, de valoare mai mare, au inscripţii şi pe 
margine, pentru a se îngreuia falsificarea lor.

3. Insectă [HaceKOMOe; insecte; Insekt; in- 
sect; rovar]. Zoo/.: Animal articulat, nevertebrat, 
cu corpul divizat în inele, care respiră prin tra
hee şi are numai şase picioare. — Există cca 
450000 de specii de insecte cunoscute; ele fac 
parte din- clasa artropodelor (vieţuitoare articu
late). Sunt răspândite pe întreaga suprafaţă a 
Pământului. Insectele sunt ovipare; desvoltarea 
embrionului lor este rapidă. După modul de des- 
voltare al embrionului, insectele pot fi împărţite 
în* trei grupuri: speciile la cari larvele prezintă 
caractere diferite de ale părinţilor, şi cari, pentru a 
căpăta caracterele formei adulte, sufer o meta
morfoză, adică trec prin diferite stări de trans
formare; speciile cdri prezintă o semimetamor- 
foză, larvele nediferind de adult decât prin 
lipsa aripilor; speciile cari nu sufer nicio meta
morfoză, având dela început aspectele formei 
adulte. Insectele se grupează în două subclase: 
Apterigota, fără aripi, şi Pterigota, cu aripi. Ul
tima subclasă, la rândul ei, se împarte în opt 
ordine, după modul de desvoltare, constituţia 
aparatului bucal, forma şi constituţia aripilor. — 
Unele insecte sunt direct folositoare economiei,, 
de exemplu albinele sau fluturii de mătase; al
tele aduc indirect foloase, ca auxiliare în agri
cultură, înlesnind fecundaţia încrucişată a plan
telor sau ajutând la înlăturarea unor duşmani ai 
culturilor. — Cele mai numeroase insecte sunt însă 
dăunătoare. Combaterea acestora din urmă se 
face, dela caz la caz, prin mijloace mecanice, 
fizice, chimice sau biologice (V. şi Insecticid). 
Sin. Gâză, Gânganie, Goangă, Gândac.

4. Insecticid [HHCeKTHiţHfli. insecticide; Insek- 
tentod; insecticid; rovarölő]. Chim., Agr. :  Sub
stanţă chimică solidă, lichidă sau gazoasă, capa
bilă să omoare insectele adulte, larvele, nimfele 
sau ouăle lor. în general, pentru întrebuinţare, 
insecticidele se amestecă în proporţii mici cu anu
miţi componenţi secundari cari servesc atât ca 
diluanţi, cât şi ca suporturi ale substanţelor active.

Din punctul de vedere al modului lor de acţiune* 
se deosebesc:
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i. Insecticid de contact [KOHTaKTHbiH HHceK- 

THiţHA'. insecticide de contact; Kontaktinsektentod; 
contact insecticid; kontakt rovarölő]: Insecticid care 
pătrunde în corpul insectei prin învelişul cutanat. 
Se fabrică următoarele feluri de insecticide de 
contact: — pe bază de uleiuri minerale, de exem
plu emulsiune de uleiu (hidrocarburi parafinice), 
care e o pastă cu aspect de cremă şi distruge afide, 
psilide, omizi, ouă, păduchi de San Jósé; — pe 
bază de uleiuri de gudron, de exemplu carboli- 
neumul (hidrocarburi aromatice), care e un lichid 
negricios şi distruge insecte sugătoare, omizi, ouă 
şi diverşi parazifi; — pe bază de fenoli, de exem
plu fenolul, C6H5OH, o-crezolul, CH3—C6H4 —OH, 
lichide galbene cari distrug insecte şi alfi parazifi din 
sol; — pe bază de combinaţii halogenate, de exem
plu diclor-difenil-tricioretanul, (CIC6H4)2CH — CCI3, 
cunoscut sub numirea de DDT, care e o pulbe
re albă şi distruge insecte parazite pe om, pe 
-animale şi pe plante (păduchi, pureci, muşte, ţân
ţari, molii, etc.) sau hexaclorciclohexanul, C6H6CI6, 
cunoscut sub numirile comerciale de Nitroxan, 
Analcid, Gamexan, care se prezintă ca o pulbere 

albă sau ca un uleiu găibuiu şi distruge păduchi, 
pureci, muşte, ţânţari, ploşniţe, molii, e t c .;— pe 
bază de combinaţii azotate bazice, de exemplu 
extrasul de tutun (nicotină), C10H14N2, care se pre
zintă ca un lichid siropos brun, sau ca pulbere, şi 
distruge insecte sugătoare; — pe bază de combi
naţii oxigenate complexe, de exemplu extrasul 
de piretru (piretrina), C21H30O3, care se prezintă 
ca o pulbere galbenă, sau ca lichid, şi distruge 
insecte sugătoare, în special muştele.

-2. ~  de ingestie [norjiomaeMbiH MHceK- 
THiiHfl; insecticide d'ingestion; Einschlürfungsin- 
sektentod;ingestion insecticid; bevételi rovarölő]: In
secticid care pătrunde în corpul insectei pe cale bu
cală. Se fabrică următoarele feluri de insecticide de 
ingestie: — pe bază de arsen, de exemplu anhidri
da arsenioasă, As20 3,şiarsenituldecalciu,CaHAs03, 
cari sunt pulberi cristaline albe şi distrug lăcus
te, furnici, muşte, sau acetoarsenitul de cupru, 
Cu (CH3COO)2 • 3 Cu (A s02)2, numit la noi şi ver
de de Paris, care distruge insecte rozătoare şi 
omizi; —pe bază de fluor, de exemplu fluorura 
de sodiu, NaHF2, care e o pulbere albă şi distru
ge gândaci, furnici, lăcuste; — pe bază de bariu, 
de exemplu clorura de bariu, B aC I2‘ 2H20 , care 
se prezintă sub forma unor cristale incolore şi 
distruge gândaci, omizi şi larve.

3. ~  d e respirafie [BflbixaeMbiHHHceKTHiţHA; 
insecticide de respiration; Einatmungsinsektentod; 
respiration insecticid; belélegzési rovarölő]: Insecti
cid care pătrunde prin căilerespiratorii ale insectei. 
Se fabrică următoarele feluri de insecticide de 
respiraţie: — pe bază de eteri, de exemplu oxidul 
de etilen, (CH2)20 , care e un gaz incolor şi 
distruge paraziţi din locuinţe, magazii, silozuri;
— pe bază de combinaţii cianice, de exemplu 
acidul cianhidric, HCN, care e un gaz incolor şi 
distruge paraziţi din sere, mori, magazii, locuinţe;
— pe bază de combinaţii de sulf, de exemplu 
sulfura de carbon,CS2, care e un lichid incolor

şi distruge paraziţii de pe seminţe şi de pe plante;
— pe bază de combinaţii halogenate volatile, 
de exemplu tricloretilenul, CHCI —CCI2, care e 
un lichid şi distruge paraziţii de pe seminţe şi 
de pe plante.

4. Insectifug [BeiiţecTBO, oöpamaiomee na- 
ceKOMblx B őerCTBO; insectifuge; Insektenver- 
treibungsmittel; insectifuge; rovarüző]. Chim.: 
Substanţă care, prin mirosul, gustul, coloarea sau 
structura ei, îndepărtează insectele dăunătoare 
din locul în care este folosită. Substanţa poate 
fi organică sau anorganică. Exemple: acidul fenic, 
fumul de băligar, polisulfura de calciu.

5. însemnare. V. Trasare.
6. fnsemnător [nepTHJiKa; pointe a tracer, 

traceret; Reifyahle; drawing point, marking awi; 
jelző pálca]. Ind. lemn.: Tijă de ofel, ascufită, 
montată uneori cu un capăt într'un mâner de 
lemn, care serveşte pentru însemnarea pieselor 
de lemn după desen, spre a fi prelucrate apoi 
mai departe. Uneori se înseamnă cu el mai 
bine decât cu un creion de tâmplărie, mai ales 
transversal pe fibre. V. şi Trasat, ac de

7. Înseninător paralel. V'. Paralel.
8. Inserare [BCTaBKa AeTajin; insertion; Ein- 

legung; insertion; befogás]. Mş.: Introducerea unei 
piese într'un locaş din altă piesă (locaşul având 
dimensiuni efective mai mici decât ale piesei in
serate), intercalarea cu strângere a unei piese 
între alte două piese sau introducerea prin în
globare a unui material în masa altui material.
— în primul caz, introducerea se face cu aju
torul unei piese sau prin încălzirea piesei exte
rioare, eventual prin răcirea piesei inserate.

9. Inserţie [BEJia/jbiui; insertion; Einlage; in
sertion; betét, befogott]: Strat de material strâns 
între două straturi de alte materiale, sau în in
teriorul altui material; inserfia poate fi înglobată 
în masa celuilalt material, sau numai strânsă între 
suprafefele de contact, fără ca între cele două 
materiale să se producă o aderenţă. Exemple: 
anvelopele de cauciuc au inserţii de pânză; di
ferite garnituri de materiale plastice au inserţii 
de pânză (textile) sau metalice; sticla armată are 
inserţii de sârmă; cartoanele duplex (v.) şi triplex 
au straturi de carton de calitate inferioară inserate.

io. Inserţie cord [npoKJiaAOHHbiH CJIOH; nappe 
cord; Kordeinlage; cord insertion; kordbetét]. 
Ind. cc.:  Strat de ţesătură cord, de bumbac sau 
de mătase artificială, inserai în masa materia
lului plastic, fa confecţionarea anumitor obiecte, 
de exemplu a anvelopelor.

u . ~  de pânză [nojioTHHHafl npoRJia^Ka; 
insertion de foile; Gewebeeinlage; canvas inser
tion; szövetbetét]. Ind. cc,: Strat de pânză inse
rat în cauciuc pentru a-i mări rezistenţa. Se fo
loseşte, de exemplu, ia furtunuri, la plăci cu in
serţii de pânză, etc.

i2. însforare [mieTeHHe pbi60Ji0BHbix ceTeă; 
nouage des filets de peche; Netzknüpfung; net 
knotting; hálókötés]. Pisc.; Operaţiunea de îm
preunare sau de înnădire a plaselor, în ve
derea realizării anumitor mărimi, necesare
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îa confecţionarea uneltelor de pescuit. în acest 
scop, plasele se cos, iniroducându-se iglifa cu 
aia de grosime corespunzătoare prin fiecare pe
reche de ochiuri; ele se fixează din loc în ioc 
prin noduri simple sau duble.

1. Insidios [ra3bi 3aMeAJieHHoro ag hctehh ; 
insidieux; schleichend; insidious; lappangó]. Gaze: 
Calitate a unor gaze c'e luptă de a nu-şi mani
festa acţiunea prin simptome patologice decât 
mai târziu, după ce au pătruns adânc în orga
nism, întârziind astfel luarea la timp a măsurilor 
terapeutice.

2. Insipid [0e3BKycHbm; insipide; geschmack- 
los; insipid, tasteless; Íztelen], Fiz.: Calitatea unei 
substanfe de a nu avea niciun gust.

s. Inşiraful foilor [HâHH3biBaHne Taőa^Hbix 
jiHCTbeB; enfilement des feuilles; Blattereinfă- 
delung; leave threading; levelek befűzése]. Ind. 
tuf.: Operaţiune de uşurare a manipulării foilor 
de tutun la dospit şi uscat, consistând în tre
cerea unei sfori sau a unei sârme prin capă
tul nervurii mediane, dela baza foilor, cu ajuto
rul unui ac (undrea) lung de 40* 70 cm, formând
astfel şire lungi de 2-'-4  m.

4. Înşiruire de tăieri [nopn^OK pyÓKH; suite 
de cóupes; Schlagreihe; succession of fellings; 
vágássorozat]. Silv.: Succesiune de arborete de 
vârste diferite, aşezate unele lângă altele, în di
recţia expusă cel mai mult vântului, şi în ordi
nea vârstei, astfel încât să fie asigurată protec- 
ţiunea lor prin acoperire. Exploatarea arboretelor 
se face, de asemenea, în ordinea vârstei.

5. In sifu. Geoi.: Calitatea unei roce sau a 
unei fosile de a se găsi aşezată între rocele 
între cari s'a format iniţial. Antonimul expresiunii 
„in situ" este: „remaniat". Sin. în loc.

o. InsoSaţie [HHCOJiHiţHfl; insolation; Insolation, 
Einstrahlung, Bestrahlung; insolation; napsugárzás]. 
Fiz.: 1. Iluminarea unei suprafeţe sau a unui corp 
de către razele solare. — 2. Densitatea de su
prafaţă a curentului de energie al radiaţiei so
lare la suprafaţa solului. Această densitate de* 
pinde de distanţa Soare-Pământ, de înclinarea 
suprafeţei solului faţă de direcţia razelor inci
dente şi de transparenţa atmosferei, insolaţia şi 
nebulozitatea variind în sensuri opuse (v. sub 
Radiaţie solară). Durata de insolaţie se raportează 
la intervalul de o oră, o zi, o lună sau un an.

7. durată de ~  [npoAOJDKHTeJibHOCTb 
HHCOJlfliţHH; durée d'insolation; Bestrahlungs- 
dauer; insolation duration; napsugárzási időtartam]: 
Timpul cât durează iluminarea unei suprafeţe de 
către razele solare. —

Se deosebesc:
8, durata astronomică de ~  [acTpoHO- 

M HHecKan npoA O Jinm T ejibH ocT b h h c o jih u ,h h ; 

durée astronomique d'insolation; astronomische 
Bestrahlungsdauer; astronomical insolalion dura
tion; csillagászati napsugárzási időtartam]: Interva
lul de timp în care Soarele se găseşte deasupra 
orizontului locului. Raportul dintre durata efec
tivă de insolaţie şi cea astronomică se numeşte 
fracţiune de insolaţie.

9. durata efectivă de ~  [4)aKTHHecKaH 
npO£OJ]}KHTejibHOCTb hhco jih ijhh ; durée effec
tive d'insolation; wirksame Bestrahlungsdauer;

| effective insolation duration; effektiv napsugár
zási időtartam]: Intervalul de timp în care
razele solare produc la sol un efect aprecia
bil. Durata efectivă de strălucire a Soarelui se 
determină cu heliograful. Heliograful Camp
bell, care este folosit cel mai mult, constă dintr'o 
sferă de sticlă al cărei focar se găseşte pe o bandă 
de hârtie potrivită într'un jghiab circular. Poziţia 
focarului se deplasează de-a-lungul benzii din 
cauza mişcării aparente a Soarelui pe cer; astfel 
se arde banda în timpul în care Soarele nu este 
ascuns în nori. Lungimea arsurii permite să se 
evalueze numărul orelor de insolaţie. Sin. Du
rata de strălucire a Soarelui.

10. durată geografică de ~  [reorpa(|)H- 
HecKaa np0A0Ji>KHTejibH0CTb h h c o jih ijh h ; durée 
géographiqued'insolation; geographische Bestrah- 
ungsdauer; geographical insolation duration; 
földrajzi napsugárzási időtartam]: Intervalul de 
timp în care Soarele se găseşte deasupra con- 
turelor reale ale orizontului.

11. Insolubil [HepacTBOpHMbiH; insoluble; un- 
iöslich; insoluble; oldhatatlan]: Calitatea unei 
substanţe de a nu putea fi disolvată într'o altă 
substanţă sau într'un amestec de substanţe.

12. Insolubilitate [HepacTBopÓMOCTb; insolu- 
bilité; Unlösltchkeit; insolubility; oldhatatlanság]. 
Chim.: Proprietatea unei substanţe de a fi inso- 
lubilă.

is. Insonorizare [3 arjiym ern ie myMa; insono- 
risation; Schalldámpung; of silencing, sound-pro- 
rendering; zajtalanitás]. Tehn.: Totalitatea opera
ţiunilor executate spre a reduce, într'un spaţiu 
dat, intensitatea anumitor sgomote. în acest 
scop se folosesc: măsuri aplicate izvorului de
sgomote pentru a le reduce, măsuri aplicate 
elementelor de construcţie dintre izvor şi spaţiul 
de insonorizat pentru a reduce transmisiunea sgo- 
motelor, ca şi izolarea contra sgomotului, a spa
ţiului de insonorizat.

14. însorire [ocBenţeHHe cojiHerabiMH jiy- 
’iaMH; ensoleillement; Besonnung; sunshine ex- 
posure; napvilágitás]. Urb., Arh.: Durata în care
o faţadă plană este luminată direct de Soare, 
însorirea se calculează pe zi, pe anotimp sau pe 
an. însorirea zilnică depinde de anotimp, de 
latitudinea localităţii, de orientarea faţadei, de 
obstacolele din faţa clădirii, etc.

15. înspicare [KOJioceHHe; épiage; Ahrenbil- 
dung; earing; kalászképződés]. Agr.: Ieşirea spi
cului sau a paniculului din teaca ultimei frunze. 
Se produce, în general, înaintea înfloririi, şi este 
în legătură cu o coacere timpurie.

16. înspifare. Ind. far.: Operaţiunea de fixare a 
spiţelor pe roate.

17. înspumare şi aeraţie [00pa30BaHHe neHbi 
H a3pau,Hfl; écumage et aération; Schwemmver- 
fahren; skimming and airing; habzási eljárás]. 
Chim.: Procedeu mecanic de epurare a apei
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prin ridicarea la suprafaţă a suspensiilor uscare, 
într'o spumă formată cu ajutorul aglomeraţiilor, 
al emulsiunilor şi al aerului comprimat.

î. Instabil, echilibru ~  [HeycTOHHHBoe pa- 
BHOBecHe; équilibre instable; labiles Gleichge* 
wicht; unstable equ:librium;labil egyensúly, nem
stabilis egyensúly], Mec. V. sub Echilibru, po
ziţie de

2. însfaîafie [oőopyAQBaHHe; instalation; In- 
stallation; plant, installation; berendezés, felsze
relés]. Tehn.: Ansamblu de construcţii, aparate, 
maşini, instrmente şi accesorii, montate astfel 
încât se formeze un tot folosit pentru éxecuta- 
rea unei anumite opereţiuni într'un proces de 
producţie, într'o cercetare tehnică sau ştiintifică, 
sau pentru îndeplinirea unei anumite funcţiuni 
în asigurarea unei bune producţii sau a bunu
lui traiu. —

Din punctul de vedere al felului în care se 
foloseşte, instalaţia poate fi:

3. Instalaţie de laborator [jiaőopaTopHoe 
OŐopyAOBaHHe; installation de laboratoire; La- 
boratoriumseinrichtung; laboratory equipment; la- 
boratorium-berendezés]: Instalaţie folosită pentru 
experienţe, pentru cercetări, analize sau încercări 
de laborator.

4. ~  industrială [npoMbiniJieHHoe 060pyA0- 
BaHH6; installation industrielle; Industrieanlage; 
industrial plánt, manufacturing plánt; ipari beren
dezés]: Instalaţie folosită în producţia industrială 
a bunurilor materiale.

5. ~  pilot [yCTaHOBKa-nHJiOT; installation 
pilote; Pilotanlage; pilot plánt; kalauzberendezés]: 
Instalaţie experimentală în care se fabrică în 
cantităţi mici un anumit produs, pe baza rezul
tatelor obţinute în instalaţia de laborator, pentru 
a urmări procesul de producţie şi de organizare 
a lucrului. în principal, se urmăreşte stabilirea bi
lanţului de energie, eventual termic, şi a celui 
de materiale, ca şi comportarea materialelor din 
cari urmează să fie confecţionate aparatele din 
instalaţia industrială care se proiectează.

e. ~  semiindusfrială [noJiynpoMbimjieHHoe 
OŐOpyAOBaHHe; installation semi-industrielle; Halb- 
industrieanlage; half industrial plánt; félipari 
berendezés]: Instalaţie folosită pentru a executa 
un proces experimental de producţie în condi
ţiuni cât mai apropiate de condiţiunile din in
dustrie din punctul de vedere al materialului, al 
aparaturii, etc., pentru a determina parametrii in
stalaţiei industriale care urmează să fie construită. 
Capacitatea ei ajunge, în medie, până la maximum 
10o/odin capacitatea viitoarei instalaţii industriale. —

După locul unde e montată, instalaţia poate fi:
7. Instalaţie mobilă [nepeftBmKHoe oőopy- 

ftOBaHHe; installation mobile; bewegliche Anlage; 
portable plánt; mozgó berendezés]. Tehn.: In
stalaţie montată pe unu sau pe mai multe ve
hicule, sau portativă.

8. ~  stabilă [cTauHOHapHoeo6opy,iţoBaHKe; 
installation stable; ortsfeste Anlage; stable plant; 
állandó berendezés]: Instalaţie montată pe fun
daţii fixe. —

După scopul urmărit, instalaţia poate fi instalaţie 
de forţă, de prelucrare, de servicii auxiliare, de 
transport, etc.

9. Instalaţie auxiliară. V. Instalajie de servicii 
auxiliare.

10. Instalaţie de forţă [cHJiOBoe o6opy,o;o- 
BaHHe; instalation de force; Kraftanlage; power 
plant; erő-berendezés]: Ansamblu de construcţii, 
maşini, aparate, instrumente şi accesorii, folosit 
pentru producerea sau folosirea anumitor forme 
de energie. Exemple: instalaţie termică de forţă, 
instalaţie electrică de forţă, instalafie pneumatică 
de forţă, instalaţie hidraulică de forţă, etc. V. şi 
sub Centrală.

11. Instalaţie de prelucrare [npOH3BOACTBeH- 
Hoe oőopyrroBaHHe; installation de fabrication; 
Herstellungsanlage; manufacturing plant; meg
munkálási berendezés]: Ansamblu de maşini, apa
rate, instrumente şi accesorii, montat pentru exe
cutarea unei operaţiuni sau a urfei serii de ope
raţiuni într'un proces de producţie. — Exemple:

12. ~  combinată [KOMŐHHHpoBaHHoe oőopy- 
AOBaHHe; installation combinée; kombinierte An
lage; mixed plant; kombinált berendezés]. Ind. 
pefr.: Instalaţie în care distilarea primară a ţiţeiu
lui este continuată prin prelucrarea mai departe a 
materialului, şi anume prin distilare în vid sau prin 
cracare, — adică instalaţie pipe still combinată cu 
distilarea uleiurilor sau instalaţie pipe still com
binată cu cracare. Astfel de instalaţii sunt ca
racterizate printr'o preîncălzire a ţiţeiului care 
intră la distilarea primara, efectuată în instalaţia 
de cracare sau de distilare a uleiurilor, în care se 
folosesc temperaturi mult mai înalte decât cele 
folosite la distilarea primară, această din urmă 
operaţiune fiind realizată, în unele cazuri, fără 
întrebuinţare de combustibil. Afară de avantajul 
economiei de combustibil, instalaţiile combinate 
prezintă şi avantajul unei economii de spaţiu, de 
timp şi de personal. Exemple de instalaţii de tip 
combinat: Lummus, Winkler, Koch, Foster-Whee- 
ler, etc.

13. ~  de absorpfie [BcacbiBaiomee oöopy- 
AOBaHHe; installation de récupération de l'essence 
contenue dans Ies gaz; Absorptionsanlage; ab- 
sorption plant; abszorpciós berendezés]. Ind. pefr.: 
Instalafie de recuperare a gazolinéi confinate în 
gaze. Instalaţia cuprinde o coloană pentru absorpfie, 
preîncălzitoare cu abur şi o coloană pentru disti
larea fracfionată a motorinei bogate.

14. ~  de amestecare de fontă [ n p n ö o p  a j ih  

npnroTOBJieH HH  CMecH q y r y H a ;  mélangeur de 
fonte; Roheisenmischanlage; pig iron mixing plant; 
nyersvaskeverő berendezés].Metl. : Instalaţie com
pusă din amestecătoare (rezervoare mari de tablă, 
căptuşite cu materia! refractar) instalate între cup
toarele înalte şi ofelărie, pentru primi fontele 
din diferite turnături pentru a le omogeneiza 
şi, eventual, pentru a le desulfura.

îs. ~  de brichetare [ycTaHOBKa ajih  6pn- 
KeTHpOBaHHH; installation de briquettage, in
stallation pour la fabrication des agglomérés; 
Brikettieranlage; briquettlng plánt; brikeitáló be-



Schem a unei instalaţii de brichetare pentru brichete ovoide de cărbuni.

1) g rătar; 2) si loz interm ediar de cărbuni; 3) masă 

pentru dozarea cărbunilor; 4)  dssm tegrator de 

sm o a lă ; 5) silo z interm ediar de sm oală; 6) masă 

pentru dozarea sm oalei ; 7) e levato r; 8) m alaxor; 

9) presă pentru b richete  o vo id e ; 10)  j g hi ab 

de descărcare  a b richete lo r; 11)  sm oală;

12)  cărbuni.
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rendezés]. Ind. eb.: instatafie de maşini cu ajutorul 
căreia se fabrică brichete de cărbuni sau de 
minereuri. Instalaţiile pentru brichetarea mine
reurilor se deosebesc de cele pentru brichetarea 
cărbunilor numai prin dimensiunea şi construcţia 
maşinilor din cari sunt alcătuite. — Planşa repre
zintă schema unei instalaţii de brichetare pentru 
fabricarea brichetelor ovoide de cărbuni. Cărbunii 
mărunfi (sub 10 mm) sunt descărcaţi într'un siloz 
din care, cu ajutorul unei mese de dozare, sunt 
încărcafi într'un elevator cu cupe. Smoala se fă
râmă într'un desintegrator, de unde trece într'un 
siloz şi apoi, cu ajutorul unei alte mese de do
zare, se încarcă în acelaşi elevator. Amestecul 
de smoală şi cărbuni este introdus într'un ma
laxor în care, cu ajutorul aburului, se face omo- 
geneizarea amestecurilor şi înmuierea smoalei. 
Amestecul cărbuni-smoală se descarcă ia capătul 
opus al malaxorului, în presa de brichete, iar 
brichetele rezultate sunt încărcate în vagonete 
şi depozitate în silozuri speciale. Mai frecvente 
sunt instalaţiile în cari brichetarea se face cu 
smoală topită (v. Lianti pentru brichete). Des
cărcarea brichetelor se face de obiceiu pe o bandă 
transportoaredeîmpletitură de sârmă, pentru a per
mite răcirea şi întărirea lor în drumul spre silozuri.

î. Instalaţie de cuptor înalt [oőopyAOBaHHe 
AJIH#OMeHHOHneHH; installation de haut-fourneau; 
Hochofenanlage, ^Hochofenwerk; blast furnace 
plánt; nagyolvasztó-berendezés]. Mefl. : Instalaţie 
pentru elaborarea fontei de primă fuziune în cup
torul înalt. Se compune din: instalaţia de descăr
care şi înmagazinare a minereului, a cocsului 
şi a materialelor auxiliare (fondanţi, etc.); in
stalaţia mecanică de încărcare în cuptorul înalt; 
instalaţia de preîncălzire a aerului (cowper); in
stalaţia de aer comprimat şi de epurat aerul de 
insuflare; conductele de aer cald şi de gâze de 
ardere; instalaţia de transport pentru fontă, pentru 
sgură, etc. V. fig. sub Cuptor înalt.

2. ~  pentru spălarea bobinelor [o6opy# o- 
BaHHe £JiH npOMbiBKH KaTym eK; installation 
de lavage des bobines; Spulenwâscherei; spool 
washing instal lation; motollamosási berendezés]. 
Ind. text.: Instalaţie în care se introduc, pentru 
spălare, bobinele cu fir crud. Are capacitatea de 
300-*-400 de bobine. Spălarea se face cu apă 
caldă de 40 ■ • • 50°, care conţine 4 * • • 5% C 0 3HNa, 
Printr'un dispozitiv automat cu pompe de vacuum, 
apa circulă dela exterior spre interior, pătrunzând 
în acest sens în bobină.

3. ~  Potokin de fermentaţie industrială a tu
tunului [oopyAOBaHHe rana IloTOKHHa ajih 
npoMbimjieHHOH 4)epMeHTan;mî Taóana; in- 
stşllation P. pour la fermentation industrielle du 
tabac; industrielle Tabakgárungsanlagé Typ P.; 
P. type industrial tobacco fermentation plant; 
P.- féle dohányerjedési ipar-berendezés]. Ind. fut.: 
Instalaţie folosită la fermentaţia tutunurilor la tem
peraturi înalte şi umidităţi mari. Se creează în ea, în 
timpul procesului de fermentaţie, condiţiunile de 
mediu (umiditate şi temperatură) necesare pentru 
desvoltarea în tutun a proceselor autolitice, cari

exclud, în acelaşi timp, posibilitatea desvoltării 
mucegaiurilor. E generalizată în URSS pentru 
toate varietăţile şi calităţile de tutun. V. şi Fer
mentaţia tutunului.

4. Instalaţie de servicii auxiliare [BcnoMO- 
raTeJlbHbie yCTaHOBKH; installation pour services 
auxiliaires; Hilfsbetriebsanlage; auxiliary service 
plánt; üzemi mellékberendezés]. Tehn.: Ansamblu 
de maşini, aparate, instrumente şi accesorii folosite 
pentru a îndeplini o funcţiune secundară sau pentru 
a asigura un serviciu secundar într'o instalaţie 
complexă. — Exemple de instalaţii de servicii 
auxiliare;Instalaţia de bloc de cale ferată (v. Bloc, 
instalaţie de ~ ) .  —- Instalaţiile de alimentare a lo
comotivelor cu combustibil, cu apă, cu nisip. — In
stalaţiile de epurare a apei de alimentare pentru 
căldările de abur şi cele de curăţire a funinginii 
şi a cenuşii de pe ţevile lor, cu abur sau cu aer 
comprimat (v .fig .). — Instalaţiile pentru răcirea mo
toarelor şi a servomotoarelor dintr'o centrală 
termo-respectiv hidroelectrică, etc. O astfel de 
instalaţie e compusă din epuratoare, conducte de 
alimentare cu apă, conducte de apă epurată, 
etc. — Instalaţiile de eliminare a prafului din 
atmosfera din mine sau din instalaţiile industriale

Elem ent de instalafie de suflat funinginea.

1) tub suflător în perioada de lucru; /') tubul la în cep erea  

suflării; f") tubul în  perioada de repaus; 2) bucea filetată, 

solidară cu tubul suflător; 3) angrenaj; 4)  roată de lanf penfru 

aefionarea angrenajului; 5) distribufia aburului; 6) intrarea abu

rului de suflare; 7) p erete le  frontal al căldării.

se compun din aparate şi conducte pentru eli
minarea prafului din atmosferă, din maşini sau 
aparate, din gazele de ardere, etc. — Instala
ţiile pentru prepararea pământului de forme, nou 
sau folosit, în turnătoriile mari. — Instalatia cen
trală de noroiu, care serveşte la recondiţionarea 
şi depozitarea noroiului necesar săpării unui câmp 
cu mai multe sonde. — Instalaţiile de ars com
bustibil.

5. ~  de acumulat abur [ycTaHOBKa #jih aKKy- 
MyjinpOBaHHH napa; installation d'accumulation 
de vapeur; Dampfspeicheranlage; steam accumu- 
lation plant; gőztároló berendezés]. Mş, ferm.: 
Instalaţie pentru strângerea aburului produs în in
stalaţii de căldări, în perioadele de consum mic, 
pentru asigurarea continuităţii folosirii lui în pe
rioade în cari consumul e mai mare decât pro
ducţia orară. E compusă din acumulatoare de 
abur, pompe pentru circulaţia apei calde, con
ducte şi anexe. Instalaţia poate fi cu acumula
toare la presiune constantă sau cu acumula
toare la presiune variabilă. Rezervorul de abur
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al instalafiilor cu acumulatoare la presiune 
constantă este un cilindru vertical cu funduri 
emisferice, în care pen
tru încărcare se introdu
ce pe sus apă caldă şi 
abur; pentru descărcare 
se introduce pe jos apă 
rece, care măreşte can
titatea de apă din acu
mulator şi evacuează 
aburul, (v. fig.)- — Re
zervorul de abur al in- 
stalafiiior cu acumula
toare la presiune varia
bilă, ca al instalafiilor 
cu acumulatoare Ruths, 
este un rezervor cilin
dric orizontal cu fun
duri emisferice şi cu 
înveliş calorifug, care 
se încarcă prin conden
sarea aburului în apa 
dineljprin introducerea 
continuă de abur, presiunea creşte. La deschiderea 
robinetului de ieşire a aburului, acumulatorul se 
descarcă prin evaporarea apei din el datorită 
scăderii presiunii (v. fig.).

instaiafie de acum ulare a abu

rului sub presiune constantă. 

Í) acum ulator de abur, vertical; 

2) pom pă de circu la fie ; 3) con

ducta dela eco n o m izo r; 4 )  con

ducta dela căldarea de abur; 

5) robinet de^regiare.

Acum ulator de abur Ruths.

Í )  rezervor c ilin d ric  cu funduri em isfe rice ; 2) conductă de 

abur; 3) conductă de distribu ire a aburului în acum ulator; 

4 )  ajutaj de abur; 5) tub de am estecare  abur-apă; 6) robinet 

autom at de intrare a aburului; 7) dom  de abur; 8) ajutaj de 

ie ş ire  a aburului; 9) robinet autom at de ie şire  a aburului; 

Î0)rob inet de înch idere ; i i ) s u p a p ă  de siguranfá; Í2) izo lafie .

term ică; 13)  conductă izolată la indicatorul de nivel.

î. Instalafie de alarma [cH rH a jibH an  ycTaHO- 

BKa;instalIationd'alarme; Alarmanlage; alarm plant; 
riadó-berendezés]. Tehn.: Instalaţie auxiliară for
mată din aparate, maşini, conducte şi anexe, pentru 
producerea unor semnale optice sau acustice, 
spre a atrage atenfiunea asupra anumitor feno
mene, faze de evoluţie sau pericole. De obiceiu 
se folosesc lămpi de diferite colori pentru sem
nale optice, sau sonerii, clacsoane, sirene penfru 
semnale acustice. Ele intră în funcfiune, în insta- 
lafiile electrice, pentru a semnaliza închideri sau 
deschideri de circuite electrice, supracurenfi, etc.; 
în instalafii hidraulice sau de rezervor, pentru a 
semnaliza scăderea sau urcarea nivelului apei fafă 
de anumite limite; în instalafii industriale, pentru 
a semnaliza depăşirea temperaturii maşinilor sau a 
încăperilor, etc.

2. ~  de ardere mixtă [yCTaHOBKa AJifl 

CMemaHHoro r o p e n u f l ;  installation de foyer â 

combustion mixte; Mischfeuerungsanlage; mixed 
firing installation;
vegyestüzelőbe' 
rendezés]. Mş. 
ferm.: Instalafie 
în care se pot 
arde, sim ultan 
sau alternativ , 
două feluri de 
combustibil (de 
exemplu lichid 
şi gazos sau so
lid şi lichid), fie 
folosind injec- 
toare pentru ar
dere mixtă (de 
exemplu injec
toare pentru ga
ze şi combusti
bil lichid), fie 
folosind injec
toare deosebite 
pentru cele două 
feluri de com
bustibil (de ex
emplu pentru 
combustibil li
chid şi pentru 
qaze) (v. fig.), 
fie injectoare 
pentru combus
tibilul lichid sau 
gazos şi ardere 
pe grătar pen
tru combustibilul 
solid de calita
te inferioară (de 
exemplu la loco
motive). V. şi 
sub Focar pentru 
ardere mixtă-. —

Instalafie de ardere mixtă gaze-com -  
bustibil lich id .

Í) p eretele exterior al focarului; 2) in
je cto r de com bustibil lich id , cu p u lve
rizare prin aer de jo asă  presiune; 3) ar
zător de gaz cu absorpfie şi cu aer 
secundar insuflat; 4)  aspiratorul de aer 
prim ar al arzătorului de gaz; 5) ajutaj 
Venturi de am estec; 6) ventilator; 7) con
ductă de aer de jo asa presiune; 8)  con
ductă de gaz sub presiune; 9) conductă  
de com bustibil lich id ; 10)  acum ulator 
de căldură (duză) din cărăm idă refrac

tară.

3. ~  de ars cărbune pulverizat [yCTaHOBKa 

AJiH cJKHraHHH pacnb iJ ieH H o ro  y rjiH ; installation 
de foyer a poussier de charbon; Kohlenstaubfeue- 
rungsanlage; coal dust furnace installation; szén- 
por-tüzelőberendezés]: Instalafie pentru prepa
rarea pulberii de cărbune şi pentru transpor
tul şi arderea ei în focar. Prepararea consistă în 
fărâmarea uscarea, măcinarea şi cernerea căr
bunelui. Fărâmareâ se execută cu concasoare şi 
e urmată de uscare în uscătoare, de obiceiu ro
tative, încălzite cu abur de evacuare, cu gaze de 
ardere, sau cu foc în focarul propriu; urmează 
măcinarea în mori de cărbune şi cernerea. Pre
pararea se poate face cu mori centrale cari lu
crează independent de variafiile de încărcare a 
căldărilor, (astfel, la încărcare mică se înma
gazinează prisosul în buncăre), sau cu mori in
dividuale pentru fiecare căldare, cari se adap
tează încărcării căldării. —  Transportul cărbunelui 
mărunfit se face mecanic .(cu şurub-melc, cu ele-
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vafor, etc.); transportul pulberii de cărbune la 
pâlnii şi la injectoare se poate face mecanic 
(cu şuruburi-melc, etc.) sau pneumatic (sub joasă 
presiune, sub înaltă presiune, sau prin formarea 
unei emulsiuni de pulbere de cărbune). Pentru 
ardere se folosesc injectoare de cărbune pulve
rizat, aerul primar de combustie, şi, uneori, cel 
secundar, introducându-se prin ventilatoare. V. 
fig. sub Focar pentru cărbune pulverizat.

î. Instalaţie de ars combustibil lichid [yCTaHO 
B K a C H i n r a H H H  jK H ^K oro  r o p io n e ro ;  installa
tion de foyer a combustible liquide;ölfeuerungs- 
anlage; liquid fuel furnace installation; folyékony- 
anyag-tüzelőberendezés]: Instalaţie pentru ar
derea completă şi cu exces de aer minim a com
bustibililor lichizi, în focarele pentru căldări de 
abur, pentru cuptoare industriale, instalaţii de în
călzire, etc. După construcţia dispozitivelor de ar
dere (injectoare, picurătoare, evaporatoare, etc.) 
şi după adaptarea lor la focarul şi combustibilul 
folosit, se deosebesc instalaţii pentru ardere cu pi
curare, cu evaporare şi cu folosire de lucru mecanic*.

2, ~  de ardere, cu picurare [ycTaHOBKa ajih  
GJKHraHHH c KanjienaAGHHeM; installation de 
foyer a dégouttement; Tropffeuerungsanlage; drip 
fumace installation; csepegő tüzelőberendezés]: 
Instalatie la care se folosesc injectoare cu picu
rare (v .) sau dispozitive de picurare pentru com
bustibil lichid, cu sau fără folosire de lucru meca- 
nicpentruproducerea curentului.de aer comburant. 
Evaporarea picăturilor date de picurător şi arde
rea fără funingine se pot face numai într'un cu
rent de aer preîncălzit, de obiceiu prin recupe
rare sau prin regenerare (v. fig.). Instalaţia poate 
fi folosită numai penfru cuptoare cu funcţionare 
continuă, sau pentru cuptoare cu foc de încălzire

în timpul întreruperii exploatării, pentru debite de 
combustibil până la 40 sau 50 kg/h. într'un astfel de 
cuptor se poate realiza temperatura de 1200***1250°.

Instalafie de ardere , cu p icurare , la un cuptor cu muflă.
A )  secfiune prin cana le le  ascendente; B) secfiune transversală 
prin cuptor; Í) incinta cuptorului; 2) muflă; 3) canalul co lec
to r al regeneratorului; 4)  canal ascendent pentru aerul cald  
prim ar de com bustie; 5) canal pentru aerul cald  secundar de 
com bustie; 6) acum ulator de căldură din material refractari 

7) canal de ardere; 8) d isp ozitiv  picurător.

3. ~  de ardere, cu evaporare [ycTaHOBKa 
AJih cjKHraHHH c HcnapeHHeMj installation de 
foyer a vaporisateur; Vorfeuerungsanlage mit Ver- 
dampfung; evaporator furnace installation; párol- 
gásos tüzelőberendezés]: Instalaţie de ardere în 
care se folosesc injectoare vaporizatoare, sau dis
pozitive vaporizatoare (de ex. cu tăvi de vapo- 
rizare), fără a se folosi lucru mecanic pentru pro
ducerea curentului de aer comburant.

4. ~  de ardere, cu folosire de lucru mecanic 
[MexaHHHecKan ycTaHOBKa ajih  cnmraHHH; in
stallation de foyer â combustibeie liquide avec 
utilisation de travail; ölfeuerung mit mechanischem

Instalafie de ars păcură pe o navă m ică.

1) pompă cu abur pentru com bustib il; 2) rezervor-tam pon de eg a lizare ; 3) p re în că lz ito r de păcură; 4) sistem de două 

filtre ; 5) supapă de siguranfă; 6)  conducta de păcură dela rezervor; 7) conducta de păcură spre in jectoare ; 8)  term o

metru; 9) conductă de intrare a aburului; 10)  conductă de abur de evacu are ; 11)  conductă de apă de condensare; 

12)  desaerisirea  pre încă lzitoru lu i; 13)  robinet cu cep .
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Kráfíaufwand; oil firing installation with mechanical 
force utilizaiion; olajtüzelés mechanikai adago
lással]: Instalaţie de ars combustibil lichid, în care 
se folosesc arzătoare cu pulverizare cu aer com
primat, cu abur, prin presiune sau cu cupă rota
tivă. Construcţia ciferă după felul combustibilului 
folosit şi după focarul în care se face arderea. 
Instalaţia cu injectoare cu pulverizare cu presiune, 
pentru o navă mică, de exemplu (v. fig .), e com
pusă din rezervoarele de depozitare, pompe de 
combustibil, filtre, preîncălzitoare şi anexe.

1. Instalafie de transport [TpaHcnopTHoe 060- 
pyftOBaHHe; installation de transport, installation 
de manutention; Transportanlage; hauling plant, 
conveying plant; szállítási berendezés]. Tehn.: 
Ansamblu de maşini? aparate, instrumente, con
ducte şi accesorii pentru manutentiunea (încărcarea 
şi descărcarea) şi pentru transportul de bunuri, de 
persoane şi de anumite forme de energie. V. şi 
sub Transport, Transportor, Ascensor, Cale ferată, 
Funicular, Elevator, Conducă, Canalizafie, Instalafie 
(interioară) de, canalizare, Instalaţie pneumatică 
de transport. — Exemple:

2. ~  de betonare [yCTaHOBKa a jih  6eT0HH- 
pOBaHHH; installation de bétonnage; Betongiefj- 
anlage, Betonieranlage; concreting plant; betono
zási berendezés]. Bet.: Instalafie folosită pentru 
transportul betonului dela locuî de amestecare la 
locul de punere în lucrare. — Instalaţiile de betonare 
se folosesc la construcţii importante, unde trebue 
să se toarne mase mari de beton, fiindcă prezintă 
avantajul că aprovizionarea cu materiale şi pregă
tirea betonului se fac într'un singur loc pentru, 
întreaga lucrare, iar turnarea betonului se face con
tinuu. Există trei sisteme principale de instalaţii de 
betonare: cu pompe, cu benzi transportoare, şi prin 
gravitaţie. — La instalaţiile cu pompe, betonul este 
împins prin tuburi de oţel cu ajutorul unor pompe 
speciale (v. Pompă de beton). Instalaţiile de be
tonare cu pompe sunt foarte indicate pentru be- 
tonări sub apă, în locul sistemului cu pâlnii, fiindcă 
betonul este trimis sub presiune. — Instalaţiile 
de betonare cu benzi transportoare se pretează 
la turnarea într'un singur loc a unei cantităţi mari 
de beton (de ex. la pile de poduri). Sunt echi
pate cu benzi rulante cari transportă betonul 
dela un recipient de acumulare la locul de tur
nare. De obiceiu şi materialele pentru confec
ţionarea betonului sunt transportate pe benzi ru
lante, din depozit, la betoniere. Pentru lucrările 
de lungirre mare (de ex. ecluze, şosele, diguri, 
etc.), instalaţia este montată pe rofi, pentru a se putea 
deplasa pe şine în lungul lucrării (v. planşa fig. Í) .
— Instalaţiile de betonare prin gravitaţie sunt cele 
mai des folosite, fiind mai economice şi mai mobile 
decât cele cu pompe sau cu benzi transportoare. 
La aceste instalaţii betonul curge, sub ac|iunea 
greutăţii proprii, prin jghiaburi sau prin tuburi de 
tablă de oţel. Se deosebesc trei tipuri de in
stalaţii prin gravitaţie: cu jghiaburi continue fixe, 
cu jghiaburi mobile rotitoare, şi mixte. Instalaţia cu 
jghiaburi continue fixe este folosită, în special, la 
lucrările foarte întinse într'o singură direcţie, ca

diguri, baraje, poduri, etc. Este formată din două 
turnuri cu zăbrele, aşezate la extremităţile şan
tierului, cari suportă un cablu de oţel de care 
este suspendat jghiabul prin care curge betonul. 
La partea superioară a unuia din turnuri, şi în 
legătură cu jghiabul, se găseşte un recipient în 
formă de pâlnie, în care se descarcă betonul 
proaspăt, ridicat cu o benă care circulă în in
teriorul turnului (v. fig. 2). înclinarea jghiabului şi 
secţiunea Iui trebue să fie astfel alese, încât frecarea 
să fie minimă şi betonul să curgă liber. Instalaţia cu 
jghiab mobil este constituită dintr'un singur turn, 
de care este articulat un braţ care susţine jghiabul 
de turnare (v. fig. 3). Acesta este format din mai 
multe porţiuni articulate între ele şi echilibrate prin 
contragreutăţi. pentru ca manevrarea lor să se 
facă mai uşor. Se foloseşte la lucrări de lungime şi 
lăţime mare. Pentru lucrări mai puţin întinse se folo
sesc instalaţii montate pe roţi, penfru a putea fi 
remorcate. Instalaţiile mixte sunt folosite pentru 
lucrări cari se întind pe suprafeţe foarte mari. 
Jghiabul de alimentare este continuu, şi din el se 
ramifică mai multe jghiaburi de distribuţie, mobile, 
susţinute de grinzi cu zăbrele, echilibrate prin 
contragreutăţi, pentru a fi manevrate cu mai multă 
uşurinţă (v. fig. 4). Panta optimă a jghiaburilor in
stalaţiilor de betonare prin gravitafie este 1 : 3, şi 
betonul folosit trebue să fie cât mai fluid, în spe
cial la începutul turnării, mortarul în exces servind 
pentru a unge fafa interioară a jghiaburilor.

3. ~  de betonare prin gravitafie. V. sub In- 
stalafie de betonare. —

După forma de energie folosită în instalafie, 
se deosebesc: Instalaţie electrică, hidraulică, hi
droelectrică, pneumatică, termică, termoelectri
că, etc.

4. Instalafie electrică [sjieKTpHHecKoe oőopy- 
ftOBaHHe; installation électrique; elektrische An
lage; electric plant; elektromos berendezés]. 
Tehn., E/f.; Ansamblu de aparate, maşini, instru
mente şi accesorii (eventual împreună cu clădirile 
cari le adăpostesc) destinate producerii, transpor
tului, distribuirii sau folosirii energiei electrice. —

După locul în care este montată, instalaţia elec
trică poate fi:

5. ~  electrică exterioară [H ap y îK H O e  3- 
j ie K T p n ^ e c K o e  oöopyflOBaHHe; installation 
électrique extérieure; elektrische Freiluftanlage; 
exterior electric plant; külső elektromos beren
dezés]: Ansamblu de aparate, conducte, instru
mente şi accesorii, montate în afara unei construcţii 
şi destinate transportului, distribuirii sau utilizării 
energiei electrice. Sin. Instalaţie electrică îri aer 
liber.

o. — electrică interioară [BHyTpeHHee 3JieK- 
TpuneCKOe OÖopyftOBaHHe; installation électri
que intérieure; elektrische Innenraumanlage; in
terior eiectric plant; belső elektromos berendezés]: 
Instalaţie electrică executată în interiorul unei 
construcţii civile sau industriale, cuprinzând partea 
dela contorul întreprinderii furnisoare de energie 
electrică, sau dela centrala electrică proprie, 
până la punctele de utilizare. —
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Instalafii de betonare.

í)  instalafie cu benzi transportoare; 2) instalafie cu jghiab fix, continuu; 3) instalafie cu jgh iaburi m obile, rotitoare; 
4) instalafie mixtă; a) turn de betonare; b) depozit de m ateriale; c) betonieră^ d )  benzi fără fine pentru trans
portul m aterialelor la betonieră; e) elevator de beton; f )  pâlnie pentru alim entarea jgheaburilor; g )  benzi fără fine  
pentru transportul betonului; h ) braf articulat; j) grinzi cu zăbrele pentru susfinerea jg h iab uriior; /') contragreutăfi; 
k )  cablu ds susfinere; I )  cabl j  de a'ncoraj; m) jgh iab  fix, continuu; n) jg h iab u ri, mob le articu'afe o ghiab lateral.
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Din punctul de vedere al tensiunii, instalafiiie 
electrice pot fi:

î. Instalafie electrică de înaltă tensiune [aJieK- 
T pooőopyA O B aH H e a jih  T ona B b icoK oro  H anpa-  

JKeHHH; installation électrique â haute tension ; 
elektrische Hochspannungsanlage; high tension 
electric plant; magasfeszültségű villamos beren
dezés]: Instalatie electrică în care se transportă 
sau se foloseşte energia electrică sub o tensiune 
nominală în serviciu la care se stabileşte între 
faze şi pământ o tensiune mai înaltă decât 250 V.
— în transportul de energie, instalaţiile până la 
30 kV se numesc, de obiceiu, instalafii de medie 
tensiune.

2. ~  electrică de joasă tensiune [3JieKTpoo- 
öopyAOBaHHe ajth Tona HH3Koro HanpiDKeHHH; 
installation électrique â basse tension; elektrische 
Niederspannungsanlage; low tension electric plant; 
alacsonyfeszültségű villamos berendezés]: Insta
laţie electrică în care tensiunea dintre faze şi pă
mânt e mai joasă decât 250 V. —

Din punctul de vedere al construcjiei unde e 
montată, instalaţia electrică poate fi:

3. ~  electrică industrială [npOMbiuiJieHHoe 
a jie K T p H ^ e c K o e  oöopyAOBaHHe; installation 
électrique industrielle; elektrische Industrie-An- 
lage; industrial electric plant; ipari elektromos 
berendezés]: Instalaţie electrică de distribuţie în 
construcţii industriale, ca fabrici, uzine, ateliere, 
mine, şantiere. Cuprinde instalaţii de distribuţie 
pentru iluminat local şi general, şi pentru alimen
tarea locurilor de folosire a energiei electrice, 
ca electromotoare, electromagneţi, cuptoare elec
trice, aparate electrochimice, etc. Poate cuprinde 
canalizaţii de înaltă sau de joasă tensiune.

4. ~  electrică interioară [BHyTpeHHee 3JieK- 
TpH ^eCKoe oöopyA OBaH H e; installation électri
que intérieure; elektrische Inneninstallation; inte
rior electric plant; belső elektromos berendezés]: 
Instalaţie electrică de distribuţie în construcţii, 
ca locuinţe, birouri, şcoale, spitale, săli de spec
tacol, etc. Cuprinde instalaţii de distribuţie de 
joasă tensiune pentru iluminat, pentru încălzit, 
pentru electromotoarele folosite în gospodărie, 
etc. —

După serviciul îndeplinit, se deosebesc:
5. ~  electrică de distribufie [aJieKTpHHec- 

Kaa pacnpeAejiHTejibHan ycTaHOBKa; instal
lation électrique de distribution; elektrische Schalt- 
anlage; electrical switchboard plant; elektromos 
kapcsolóberendezés]. Elf.: Instalaţie care cuprinde 
barele colectoare, aparatele şi instrumentele nece
sare pentru cuplarea, decuplarea şi comutarea 
circuitelor electrice ale unei uzine sau reţele elec
trice, ca şi pentru măsurare, reglare, distribuţie 
şi protecţiune.

După tensiunea nominală, instalaţiile de distri
buţie se împart în instalaţii de înaltă şi de joasă 
tensiune; după felul de protecţiune mecanică a 
aparatelor şi a barelor lor colectoare, ele se împart 
în instalaţii neblindate şi blindate; după locul în 
care pot fi montate, ele se împart în instalaţii de 
interior şi în instalaţii de exterior; după numărul

de tensiuni sau sistemele de tensiuni în cari fac 
distribuţia, ele se împart în instalaţii cu una sau 
cu mai multe tensiuni, iar după numărul de sisteme 
de bare colectoare folosite pentru o aceeaşi ten
siune, ele se împart în instalaţii cu simple bare 
colectoare şi cu duble bare colectoare.

Fiindcă în disjonctoare nu se desvoltă căldură, 
încăperile în cari se găsesc acestea trebue să 
poată fi încălzite, iar punctul de congelare al 
uleiului disjonctoarelor în uleiu nu trebue să se 
găsească deasupra temperaturii de — 15°.

Instalaţiile de distribuţie mici au adesea apa
ratele şi instrumentele montate pe tablouri de- 
distribuţie (v .), fiecare tablou servind pentru con
trolul unui circuit electric, iar cele mari, şi mai 
ales cele de înaltă tensiune, pot cuprinde încă
peri, respectiv clădiri întregi, închise şi protejate 
contra accesului personalului neinstruit. în aceste 
instalaţii, disjonctoarele, instrumentele de măsură 
şi aparatele de protecţiune se găsesc în celule 
cu câte trei pereţi izolanţi, aşezate în rânduri şi 
separate între ele, pentru a evita arcele electrice 
mobile şi pentru a proteja personalul; „peretele'r 
din spate al celulelor se compune de obiceiu din 
grilaje metalice. în partea de sus a celulelor se 
găseşte, de cele mai multe ori, între secţionoarefe 
de bare şi barele colectoare, o placă izolantă, 
echipată cu izolatoare de trecere, pentru ca arcele 
electrice să nu poată ajunge la bare; aceasta poate 
lipsi dacă numărul racordurilor de aducţie şi de 
plecare e mic. Printre rândurile de celule sau

A 8 \l\ Ifi Hl Ü! c
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Ö  Ó  i  T  o  © ©
Schem a legăturilor e lectrice  ale unor instalafii de distribuţie^  

A )  g en eratoarele cari alim entează printr'un d isjonctor şi un 

secfiono r barele co lecto are  dela cari pleacă d irect lin iile  de 

transport; B) instalafie cu bare co lecto are  aux ilia re  pentru 

cuplarea sim ultană a unor linii la barele p r in c ip a le ; C ) g e n e 

ratoarele' a lim entează, după transform area tensiunii, b arele  

co lecto are ; D) generatoarele alim entează printr'un disjonctor 

şi un secfiono r barele co lecto are  dela cari p le acă  lin iile , în 

parte d irect şi în parte după transform are; £) instalafie cu  

bare co lecto are  de m edie şi de înaltă tensiune; F )  in stalafie  

cu transform atoarele în lin iile  de p le care .

prin faţa lor trece un coridor de serviciu, iar 
deasupra celulelor, eventual deasupra coridoru-
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lui de serviciu, rareori în încăperi separate, trec 
bare colectoare (v. voi. I, sub Bară {colectoare, 
■fig. 60 şi 61).

Liniile de aducţie şi de plecare a puterii dela 
barele colectoare sunt separate direct de acestea 
prin secţionoare cu segment de întrerupere vizi
bil, acţionabile şi manual sau numai manual. 
Acestea pot Jipsi numai în anumite instalaţii de 
distribuţie de joasă tensiune (v.J. între genera
toare, respectiv între generatoare şi transforma
toare de o parte, şi disjonctoarele liniilor de 
aductie a puterii de altă parte, nu se montează 
sau nu trebue montate secţionoare. în*re disjonc
toarele liniilor de plecare şi aceste linii se mon
tează însă secţionoare, pentru a putea separa 
disjonctoarele de linii. Barele colectoare şi secţio- 
noarele racordate' direct la ele constitue o parie 
foarte importantă a instalaţiilor de distribuţie, 
fiindcă un defect al lor întrerupe serviciul. 
Aparatele şi instrumentele secundare nu se racor
dează deci la barele colectoare, fără o protec- 
ţiune sigură. — Dacă se alternează de-a-lungul 
barelor colectoare celulele de aducţie şi cele de 
plecare a puterii, se poate micşora seefiunea bare
lor. Sistemul de bare colectoare are o conductă neu
tră la care se racordează, în partea de înaltă ten
siune, punctele neutre ale transformatoarelor şi 
bobinelor de punere la pământ. Instalafiile de 
distribufie au o conductă de punere la pământ, 
care asigură punerea la pământ.

Ieşirea din instalafiile de distribuţie se face prin 
cablu sau aerian (prin izolatoare de trecere, a 
căror parte exterioară e protejată de un acoperiş 
contra intemperiilor).

Cele mai multe deranjamente în serviciul insta
laţiilor de distribuţie provin din cauza cuplării şi 
a decuplării greşite (adică în sarcină) a secţionoa- 
relor. Aceasta se evită cu mijloace simple, prin 
zăvoriri (v.) ale secţionoarelor cu disjonctoarele. 
In instalafiile de distribufie cu simple bare colec
toare, zăvorirea trebue să permită acţionarea sec
ţionoarelor de lângă undisjonctornumai cândacesta 
e deschis. în instalaţiile cu duble bare colectoare, 
felul zăvoririi depinde de faptul dacă instalaţia 
permite sau nu mersul în paralel al sistemului de 
duble bare colectoare, iar dacă instalaţia permite 
mersul în paralel, felul zăvoririi mai depinde 
de prezenţa sau absenţa unui disjonctor de cu
plare.

î. Instalaţie de distribuţie de joasă tensiune
[p acnpeA e jiH T e jib H an  ycT anoB K a HH3Koro Ha- 

npH/KeHHil; installation de distribution a basse 
tension; Niederspannungsschaltanlage; low tens'on 
switchboard plant; elacsonyfeszültségű kapcsoló
berendezés]: Instalaţie de distribuţie în care ten
siunea dintre faze şi pământ nu depăşeşte 250 V. 
Dacă o astfel de instalaţie e echipată cu disjonc
toare cu pârghie şi siguranţe fuzibile, sau cu 
djsjonctoare în aer, secţionoarele dintre acestea 
şi barele colectoare pot lipsi. Celelalte disjonc
toare trebue echipate de ambele părţi cu secţio
noare, dacă pot primi tensiune din ambele părţi.

2. ~  de distribuţie de înaltă tensiune [pac- 
npeAejiHTejibHan yCTaHOBKa BbicoKoro Hanpa- 
HieHHH; installation de distribution â haute ten
sion; Hochspannungsschaltanlage; high tension 
switchboard plant; magasfeszültségű kapcsoló
berendezés]: Instalaţie de distribuţie în care ten
siunea dintre faze şi pământ e mai înaltă decât 
250 V.

Primele instalaţii de acest fel aveau mai multe 
caturi, câte unul penfru protecfiune, pentru barele 
colectoare, pentru disjonctoarele de putere, pentru 
transformatoarele de măsură şi plecările în cablu, 
dor fiindcă această construcţie nu permite o pri
vire generală asupra instalaţiei, ea a fost părăsită. 
Instalaţiile noi au un singur cat (pentru puteri de 
rupere până la 200 MVA) sau două caturi pen
tru puteri mai mari (până la 1000 MVA), dacă 
înălţimea construcţiei cu un cat ar fi prea mare.

Celulele disjonctoarelor foarte mari comunica 
direct cu exteriorul, dacă au disjonctoare în uleiu. 
Tendinţa de a evita pericolul de incendiu pe 
care-l prezintă uleiul, a condus la construirea 
disjonctoarelor cu volum redus de uleiu, şi apoi 
a celor fără uleiu (v. sub Disjonctor), cari sunt 
preferate în instalaţiile de înaltă tensiune. O ast
fel de instalaţie de distribuţie cu un singur cat 
constă (v. fig.) dintr'o parte superioară (1) care

pneum atice.

P ă rfle  de sus ( Í ) ,  de m ijloc (2) şi de jo s (3) a!e unei ce'u le  

de d is jo n d o r, îm preună cu p ie se le  şi aparatojul care se mon
tează în ele,

cuprinde barele colectoare şi secţionoarele, oparte 
mijlocie (2), care cuprinde disjonctorul de putere 
şi peretele de deservire a înaltei tensiuni, iar în 
cele mai multe cazuri şi transformatorul de măsură, 
ca şi dintr'o parte inferioară (3), care cuprinde 
mufele de capăt ale cablurilor şi secţionoarele 
liniei cablului de plecare, sau contactele ei de 
separaţie,, cari înlocuesc uneori secţionoarele, 
tiindcă reclamă o înălţime mai mică.

în instalaţiile noi, disjonctoarele şi transforma
toarele de măsură sunt montate pe un cadru caro
sabil. Pe peretele de deservire se montează relee



251

de protecfiune, instrumentele de măsură, contoa
rele, bornele de serie, conducfele de măsură 
şi de comandă, fevile şi supapele pentru aerul

Secţiuni prin ce lu le  cu disjonctoare pneum atice, în instalaţii 

de distribuţie de înaltă tensiune.

1) ce lu lă  cu barele co lecto are  în plan orizontal, montate 

deasupra, fără placă izolantă de separaţie, şi cu contacte de 

sep arşfie  penfru cablu; 2) celu lă  cu bare co lecto are  separate  

de rest prin placă izolantă vertica lă  transversală; 3) celulă  

cu  barele co lecto are  deasupra coridoru lu i, separate de rest 

‘ prin p lacă izolantă longitudinală.

comprimat (când acesta este necesar pentru co
manda disjonctoarelor mari sau pentru disjonc
toarele pneumatice). Bobinele de reactanfa se mon
tează în încăperi amplasate sub instalafie.

Dacă se distribue la tensiunea generatoarelor, 
acestea sunt racordate prin intermediul unui dis
jonctor şi a două secfionoare la barele colectoare. 
Dacă alimentarea se face sub tensiune mai înaltă 
decât a generatoarelor, e nevoie de o stafiune de 
transformare. —  Transformatoarele de măsură nu 
se racordează între barele colectoare şi disjonc
toare, ci între disjonctoare şi generatoare, sau 
între disjonctoare şi liniile de plecare, pentru a 
putea fi scoase de sub tensiune prin acţionarea 
disjonctorului.

Contra supratensiunilor şi a supracurenţilor se 
folosesc mijloace de protecţiune cari se împart 
în preventive (bobina Petersén) şi protectoare.

Felul protecţiunii unei instalaţii de distribuţie 
depinde de faptul dacă generatoarele lucrează 
cu sau fără transformare asupra barelor colec
toare, şi de faptul' dacă liniile de plecare pleacă 
dela aceste bare fără transformare, sau în parte 
fără transformare şi în parte cu transformare, prin 
intermediul unui sistem de bare colectoare de 
înaltă tensiune, respectiv numai cu transformare, 
prin bare colectoare de înaltă tensiune.

i. Instalaţie de distribuţiede exterior [BH euiH iîH  

pacnpeAejiHTejibHan yCTaHOBKa; installation de 
distribution pour extérieur; Freiluft-Schalianlage; 
switchboard plant for ihe exterior; külső kapcsoló
berendezés]: Instalaţie de distribuţie construită 
pentru a fi montată în aer liber. Uneori e protejată de 
un acoperiş sumar; alteori e complet neacope- 
rifă. Se foloseşte în locurile în cari terenul e 
ieftin, iar construcţia unei clădiri ar fi relativ 
scumpă. Prezintă desavantajul că frigul mare so- 
icitâ defavorabil uleiul disjonctoarelor şi al •trans

formatoarelor. Prezintă avantajul unei execuţii

mai ieftine şi permite o privire generală mai bună, 
dar micşorează siguranţa instalaţiei (adică rapor
tul dintre tensiunea de conturnare şi tensiunea 
nominală în serviciu), care trebue să fie de cca 
3,3 pentru tensiuni nominale până la 10 kV, şi 
de cel puţin 2 pentru tensiuni mai înalte.

2. ~  de distribuţie de inferior [B H yT p eH - 
hhh pacnpeAejiHTejibHaa yCTaHOBKa; installa
tion de distribution pour inférieur; Innenraum-Schalt- 
anlage; switchboard plant for ihe interior; belső 
kapcsolóberendezés]: Instalaţie de distribufie con
struită pentru a fi adăpostită într'o clădire. Cele 
mai multe instalafii de distribufie fac parte din 
această categorie. —

a. ~  de distribufie cu simple bare colec
toare [pacnpeAejiHTejibHafl yCTaHOBKa Ha 
npocTbix coeAHHHTejibHbix immax; installa
tion de distribution a barres collectrices simples; 
Schaitanlage mit Einfachsammelschienensystem; 
single bus bar system switchboard plant; kapcso
lóberendezés egyszerű gyüjtősinekkel]: Instalafie 
de distribufie la care fiecare disjonctor poate fi 
racordat la un singur sistem de bare colectoare. 
Prezintă desavantajul că orice deranjament sau 
reparafie reclamă întreruperea mai îndelungară 
a serviciului. Se foloseşte deci numai în instalafii 
cari nu reclamă serviciu continuu.

4. ~  de distribuţie cu duble bare colectoare 
[paenpeftejiHTejibHaH yCTaHOBKa Ha aboh- 
HblX COeAHHHTejIbHblX LQHHaX; installation de 
distribution a doubles barres collectrices; Schaltan- 
lagemit Doppelsammelschienensystem;double bus 
bar system switchboard plant; kapcsolóberendezés 
kétfős gyüjtősinekkel]: Instalafie de distribufie la 
care fiecare disjonctor poate fi racordat alternativ, 
prin secţionoare separate, la două sisteme de 
bare colectoare. Prezintă avantajul unei rezerve 
în caz de deranjamente şi reparaţii, astfel încât 
permite un serviciu continuu, sau aproape con
tinuu, mărind siguranţa în serviciu. — Folosirea 
unui secţionor în serie, pe fiecare din barele 
unui sistem de simple bare colectoare, pentru a 
separa între ele anumite grupuri de linii de aduc
ţie şi de plecare, nu poate constitui decât o în
locuire parţială a sistemului cu duble bare co
lectoare.

Instalaţiile cari trebue să evite orice întreru
pere a serviciului folosesc înire cele două sis
teme de bare colectoare şi un disjonctor de cu
plaj capabil să comute întreaga aducţie şi ple
care a puterii de pe un sistem de bare colec
toare pe celălalt. Dacă se defectează disjoncto- 
rul unei linii de plecare, bornele acestuia pot fi 
scurt-circuitafe, şi serviciul poaie fi reluat provi
zoriu, peste barele colectoare de serviciu, dis- 
jonctorul de cuplaj şi barele colectoare de re
zervă. Dublul sistem de bare colectoare permile 
şi funcţionarea temporară cu sisteme de bare se
parate.— Pentru punerea în paralel, disjonctorul de 
cuplaj trebue racordat la dispozitivul de sincro
nizare. Disjonctorul de cuplaj permite şi mic
şorarea puterii de scurt-circuit penfru care tre
bue construite disjonctoarele liniilor de plecare:
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Instalaţii de distribuţie de interior

păr fi superioare de ce iu le  de instalafii de distribuţie: 1 — 4) cu-b are le  co lecto are  în plan orizontal,"deasupra celu le i ( i ) (̂ alaturi de ea (2), separate prin placă izolantă trans
versală orizontală (3), sau aproape orizontală şi recurbată în jo s ( 4\ ,  resp ectiv  cu bare co lecto are  etajate (5); 6 - - Í4 )  părfi m ijlo c ii de ce lu le  de instalafii de distribufie pentru dis- 
jonctoara pneum atice: fără placă izolantă de separafie a barelor co lecto are  ( 6 , 7 , 8 )  şi cu p laca izolantă penfru duble bare co lecto are  (9), pentru disjonctor de cuplaj (10), pentru 
contacte separatoare în partea de jo s ( 1 1 ) ,  pentru transformatorul de măsură de tensiune al bare lor co lecto are  ( 1 2 ) ,  pentru disjoncfoare autopnsum atice ( 13 ,  14) ,  cu sch ija  sumară 
a d isjonctoare lor pnaum atice ( 1 5 )  şi autopneum afice ( 1 6 )  fo losite ; 17)  şi 18)  scări m obile pentru accesu l din coridorul de serv ic iu , la partea superioară a ce lu le lo r instalaţi ei de 
distribufie; 19 - * 24) părfi de jo s pentru ce lu le le  de instalafi i de distribufie: cu secfio no r şi fără perete de separafie de partea m ijlo c ie  ( 19) ,  cu perete de separafie (20, 21, 22),

cu bare auxiliare (23), şi cu bobină de reactanfă (24).
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jumătate din puterea centralei alimentează un 
sistem de bare colectoare, şi jumătate, celălalt 
sistem; când se produce un scurt-circuit pe o 
linie de plecare, disjonctorul de cuplaj declan
şează primul, fiindcă releul său electromagnetic 
e reglat pentru un timp de retardare mai scurt, 
împărţind astfel ansamblul în două sisteme deose
bite şi micşorând puterea de scurt-circuit la ju
mătate, pentru ca apoi disjonctorul de linie să 
poată decupla fără a se depăşi puterea sa de 
rupere.

î. Instalafie de distribuţie cu o singură tensiune 
[pacnpe fle jiH T e jibH aH  ycTaHOBKa Ha o a h o  Ha-- 

npfliKeHHe; installation de distribution a une seule 
tension; Schaltanlage für eine einzige Spannung; 
one tension switchboard piant; egyíeszüitségű 
kapcsolóberendezés]: Instalaţie de distribuţie ale 
cărei bare colectoare sunt alimentate cu o singură 
tensiune, şi care distribue puterea sub o aceeaşi 
tensiune şi sub acelaşi sistem de tensiune deplecare.

2. ~  de distribuţie cu mai multe tensiuni 
[pacnpeAejiHTejibHan ycTaHOBKa Ha Hecrnnb- 
KO HanpHîKeHHH; installation de distribution â 

p!usieurstensions;Mehrspannungsschaltanlage; se- 
veral tensions switchboard plant; többfeszültségű 
kapcsolóberendezés]: Instalaţie de distribuţie ali
mentată de obiceiu sub o singură tensiune, dar 
care distribue sub mai multe tensiuni, respectiv 
sub mai multe sisteme de tensiune. Dacă trans
portul se face printr'o singura transformare, 
se obţin sisteme de bare colectoare pentru 
două tensiuni^(de ex. pentru medie şi înaltă ten
siune).

Dacă se ridică tensiunea pentru întreaga putere 
transportată, fiecare generator formează de obi
ceiu, cu transformatorul său, o unitate. Transfor
matorul trebue proiectat numai pentru puterea 
generatorului, iar serviciile proprii se alimentează 
printr'un transformator scăzător de tensiune. Dacă 
se montează transformatoarele între barele co
lectoare şi liniile de plecare, fiecare din ele tre
bue proiectat pentru întreaga putere de vârf a 
liniei de plecare pe care o deserveşte. — Dacă 
tensiunile de transport sunt foarte înalte, e pre
ferabil să se folosească direct tensiunea genera
toarelor pentru serviciile proprii, cu un sistem 
de bare colectoare separate. Dacă trebue ca 
mai multe linii de distribuţie să fie cuplate si
multan, acestea se racordează la bare colec
toare auxiliare, cari se cuplează deodată la 
barele colectoare principale, printr'un disjonctor 
principal, j

3. ~  de distribuţie, blindată [pacripefte-
JiHTejibHan őjiHHflHpoBaHHaH ycTaHOBKa; instal- 
ation de distribution blindée; gekapselte Schalt- 
anlage; enclosed switchboard plant; vértezett 
kapcsolóberendezés]: Instalaţie de distribuţie
ale cărei aparate, instrumente, secţionoare şi bare 
S e c to a re  sunt expuse, în serviciu, prafului şi umi
dităţii, şi deci se execută blindate. Practic, mai ales 
instalaţiile de joasă tensiune (din ateliere, etc.) 
se construesc ca instalaţii blindate; ele se mon

tează direct pe pereţii încăperilor în cari sunt 
folosite.

4. ~  de distribuţie, neblindaîă [pacnpeAe- 
jiHTejTbHan H eójiH H AH poBaH H an ycTaHOBKa; in
stallation de distribution non blindée; nichtgekap- 
selte Schaltanlage; non enclosed switchboard 
plant; nemvértezett kapcsolóberendezés]: Insta
laţie de distribuţie ale cărei aparate, instrumente, 
seţionoare şi bare colectoare nu sunt (sau nu 
sunt toate) blindate. Cele mai multe instalaţii de 
distribuţie fac parte din această categorie.

5. ~  electrică de forfă [cHJlOBoe 3JieKTpH- 
necKoe oőöpyAOBaHHe; installation électrique 
de force; elektrische Kraftanlage; electric power 
plant; elektromos erőberendezés]: Uzină sau cen
trală electrică. V. sub Centraiă, şi sub Uzină.

g. ~  electrică de încercare a contoarelor 
[ajieKTpHHecKafl ycTaHOBKa rj i h  HcnbiTaHHH 
CHeT^HKOB; installation électrique pour la vérifi- 
cation des compteurs; eléktrische Eichstation für 
Zăhler; counter calibrating electrical installation; 

j  számlálóvizsgálati elektromos berendezés]. Elf.: 
Instalaţie pentru controlul şi etalonarea contoarelor. 
Ea trebue să aibă un sistem de măsurat timpul, 
circuite de tensiune şi de curent separate, şi urmă
toarele caracteristice: reglabilitatea riguroasă a 
tensiunii, a curentului, a defazajului şi a frecvenţei, 
şi posibilitatea de a încărca un contor până la 
încărcarea maximă.

7. ~  electrică de siguranfă [3anacHoe 3JieK- 
TpHHeCKoe o6opy/ţOBaHHe; installation électri
que de sűreté; elektrische Notanlage; electric 
safety plant; elektromos biztonsági berendezés]: 
Instalaţie electrică auxiliară, care foloseşte ca 
sursă de energie electrică o sursă diferită* de cea 
principală, pentru a putea menţine în funcţiune 
anumite maşini sau dispozitive la întreruperea 
sursei principale. Ea poate avea o baterie de 
acumulatoare, un grup electrogen propriu, etc.

s. ~  electrică de transport [TpaHcnopTHoe 
s jie K T p H H e c K o e  oőopyAOBaHHe; installation 
électrique de transport; elektrische Kraftübertra- 
gungs-Anlage; electric transport plant; elektromos 
erőátviteli berendezés]: Ansamblu de aparate, ins
trumente, conducte şi accesorii cari servesc pentru 
transportul energiei în înaltă tensiune, dela locul 
de producere la centrele de distribuţie, într'o 
regiune de consum. V. şi sub Linie electrică, 
Reţea electrică.

9. ~  electrică de utilizare [oőopyAOBaHHe 
AJIH HCn0JIb30BaHHH 3 JieKTpH^eCKOH SHeprHH; 
installation électrique d'utilisation; Anlage für elek- 
irische Betriebe; electric utilization plant; elek
tromos használati berendezés]: Ansamblu de apa
rate, maşini, instrumente şi accesorii cu ajutorul 
cărora se foloseşte energia electrică. Poate fi o 
instalaţie de forţă motoare, dacă transformă ener
gia electrică în energie mecanică, instalaţie de 
iluminat, de tracţiune, de electrocomunicaţii, de 
electrometalurgie, de automobil, de avion, etc. 
Exemplu:
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i. Instalaţie electrică de automobil [ajieK- 
TpH^ecKan pacnpeAejiHTejibHaa yCTaHOBKa 
,ZţJIH aBTOMOŐHJieÖ; installation électrique d'auto- 
mobile; elektrische Ânalageeines Kraftfahrzeuges; 
electric installation of a motor-car; gépkocsi elek
tromos berendezés]. Elf.: Ansamblu instalafiei 
electrice montate pe un automobil (v. fig.). Se 
compune din surse de energie, conducte de legă
tură, aparate de utilizare şi de comandă. La in
stalaţia electrică se deosebesc: sistemul de aprin-

Insfalaţie e lectrică  de autom obil.

Í)  far principal cu lumină de distanţă (fază m are) şi redusă 

(fază m ică); 2) far de ceaţă (unele autom obile au în plus şi 

două faruri de curbe şi un reflecto r); 2a)  întreruptorul faruiui 

de ceaţă; 3) claxon; 3a) înfrerupfor pentru claxon; 3 b )  butonul 

claxonului; 4)  sem nalizator de d ire c ţie  (de v ira j); 4 a)  com u

tator stânga-dreapta, pentru sem nalizatoarele de viraj; 5) paleta 

şfergătorului de parbriz; 5a) ştergător de parbriz; 6)'lanternă  

(de parcare); 6 a )  întreruptorul lanternelor; 7) aprinzător de 

ţigări (brichetă e le ctrică ); 8) priză penfru lampa de mână; 

8a)  lampă de mână (portabilă); 9) lam pă de contro l; 10)  s ig u 

ranţă; 11)  cheie  de contact; 12)  lampă de tablou; 13)  bobină 

de inducţie; 14)  contacfor de dem araj; 15)  dem aror; 16)  am per- 

m etru; 17)  plafonieră; 17a)  întreruptorul plafonierei; 18)  cap  

distribuitor (d e lco ); 19)  înfrerupfor penfru lanterna-spate; 

20) înfrerupfor de lampă de sfop; 2 /)lanfernă-spafe, cu lumină 

de p o ziţie , de stop, e tc ., monfate într'o cutie unică; 22) d is

jonctor- conjonctor; 23) dinam; 24 )  baterie de acum ulatoare.

dere a amestecului combustibil-aer (din motor), 
dispozitivul de pornire automată a motorului, fa
rurile, lanternele, ştergătorul de parbriz, semna
lizatoarele de direcfie, postul de radiorecepţie, 
etc. Când motorul e în repaus, o baterie de acu

mulatoare serveşte ca sursă de curent; când mo
torul este în mers, el antrenează un generalor 
electric de curent continuu, echipat cu un con- 
juctor-disjonctor (care stabileşte automat legătu
rile dintre generator, acumulator şi recepfoare, 
astfel încât, la o anumită turaţie a motorului, ge
neratorul să alimenteze circuitul şi să încarce 
totodată şi acumulatorul ). Sistemul de aprindere 
cuprinde bobina de inducţie, capul distribuitor 
(v .), bujiile; la unele automobile, aprinderea se 
face printr'un magnetcu (v .); în acest caz, bobina 
de inducţie nu mai e necesară. La automobilele 
cari au şi instalaţie de radiorecepfie, instalaţia 
electrică (inclusiv conductoarele) trebue blindată 
prin învelişuri metalice continue, spre a evita 
producerea paraziţilor.

Din punctul de vedere al scopului urmărit, se 
deosebesc:

2. ~  de curenfi slabi [oőopyflOBaHHe r j ih  
C Jia ó b ix  3JieKTpHHeCKHX TOKOB; installation 
pour courants faibles; Schwachstromanlage; weak 
current plant; gyengeáramú berendezés]: Instalaţie 
electrică în care rolul principal îl au rapiditatea 
şi fidelitatea reproducerii de semnale şi impulsii 
de curent, folosită în telecomunicaţii, telecomenzi, 
telereglare, etc.

3. ~  de curenfi tari [Oőopy^OBaHHe f lJ iH  
CHJlbHblx SJieKTpHHecKHX TOKOB; installation 
pour courantsforts; Starkstromanlage; strong current 
plánt; erősáramú berendezés]: Instalaţie electrică 
în care rolul principal îl au producerea, transpor
tul, distribuirea şi folosirea energiei electrice în 
condiţiuni economice şi tehnice cât mai avanta
joase, folosită în uzine, linii de transport şi de 
distribufie, în instalaţii de forţă motoare, etc. —

4. Insfalafîe hidraulică [rH^paBjiHHecKoe 060- 
py/ţOBaHHe; instaliat/on hydraulique; Wasserkraft- 
Anlage; hydraulic plant; hidraulikus berendezés].
1. Hidrof.: Instalaţie pentru folosirea energiei cine
tice şi potenţiale a apei, prin transformarea ei în 
alte forme de energie, sau penfru amenajarea şi 
folosirea cursurilor de apă, fie pentru navigaţie, 
fie penfru producerea de energie hidraulică. —
2. Tehn.: Instalaţie care foloseşte un curent de 
apă. — Exemple:

5. ~  de rambleiaj hidraulic [yCTaHOBKa # j i h  
THApaBJlHHecKOH 3aKJiaAKH; installation de rem- 
blayage hydraulique; Spülversatzanlage; hydraulic 
fiIling plánt; iszaptömedékelési berendezés]. Mine:  
Instalaţie de rambleiaj care foloseşte un curent 
de apă pentru transportul rambleului. Se com
pune din: moara de rambleu, dispozitivul de 
amestec al rambleului cu apă, conductele de 
rambleiere, galeriile de colectare a apelor, basi- 
nele de clarificare a apei şi staţiunea de pompe 
pentru evacuarea apelor (v. şi sub Rambleiaj hi
draulic).

6. ~  de pompare [yCTaHOBKa a jih  riepe- 
KaHHBaHHH BO^bT ; installation de pompage; 
Pumpenanlage; pumping plant; szivattyúberende
zés]. Tehn.: Instalaţie pentru evacuarea, cu aju
torul pompelor, a apelor dintr'o regiune oare
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care* unde ele sunt în exces, pentru alimentarea 
cu apă a unei regiuni eic.

î. Instalaţie hidroelectrică [rHApoaJieKTpn- 
q e c K O e  OÖOpyAOBaHHe; installation hydro-élec- 
trique; elektrische Wasserkraft-Anlge; hydro-elec- 
trical plant; villamos vízerőmű berendezés]. Tehn.;
1. Instalatie pentru transformarea energiei hidrau
lice în energie electrică. — 2. Instalatie pentru 
deplasat cantităfi mari de apă, folosind energie 
electrică.

2. Instalaţie pneumatică [nHeBMaTHHecKoe 
OőopyAOBaHHe; installation pneumatique; Luft* 
druck-Anlage; pneumatical plant; pneumatikus be
rendezés]. Tehn.: instalafie pentru absorbirea sau 
comprimarea aerului, sau pentru folosirea ener
giei cinetice şi potenfiale a aerului comprimat.

Exemple:
3. ~  de comprimare a aerului [oőopyAOBa- 

HHe AJlfl C}KaTHfl B03Ayxa; installation de com- 
pression d'air; Prefjluftanlage; air compression 
plant; légsűritési berendezés]: Instalafie care cu
prinde unul sau mai multe compresoare de aer, 
aparate de răcire 
a aerului compri
mat, conducte de 
distribufie a aeru
lui comprimat pâ
nă la punctele de 
utilizare, cu orga
ne de închidere 
şi de purjare, şi, 
eventual, co lec
toare, filtre, re
zervoare de ega
lizare, etc.

4. ~  de frână 
pneumatică. V. 
sub Frână*

5. ~  de ram- 
bleiaj pneumatic 
[ycTaHOBKa AJia 
IIHeBMaTHHeCKOH 
saKJiaAKH; instal
lation de remblayage pneumatique; Blasversatzan- 
lage; pneumatic f i11ing plant; pneumatikus tömedé
kelési berendezés]. Mine: Instalafie de rembleiaj 
care foloseşte un curent de aer sub presiune pentru 
transportul rambeului. Se compune din moara de 
rambleu, instalafia de transport a rambleului la 
maşina de rambleiat, maşina de rambleiat, com
presorul şi conductele de rambleiere. (v. şi sub 
Rembeiaj pneumatic).

6. ~  pneumatică de transport [TpaHCnopTHO- 

nHeBMaTHnecKoe oőopyAOBaHHe; installation 
de transport pneumatique; Luftdruck-Förderanlage; 
pneumatic haulage plant, pneumatic conveying 
plant; szállítási légsüritéses berendezés]: instalafie 
în care se foloseşte aerul ca mijloc de transport 
prin conducte al materialelor pulverulente sau în 
granule. Antrenarea materialului în conducte se 
face prin absorpfie sau prin refulare, într’un cu
rent de aer produs de o pompă sau de un com
presor, cu depresiunea, respectiv cu presiunea

de regim de 20* •• 40 cm coloană de mercur, 
sau într'un curent produs de un ventilator, cu pre
siunea de regim c'e 25• ■ - 30 mm coiosnă de apă.

în stalajie stabi ă de com prim are a aerului.

1) com presor; 2) e leclrom otor; 3) întinzăfor de curea; 4) conductă de 

asp irafie ; 5) filtru de aer; 6) conductă de refulare; 7) rezervor de aer; 

8) supapă de siguranfă; 9) conductă de distribufie a aerului com prim at; 

/0) separator de picături de epă.

Instalafie pneumatică de transport, cu aspirafie .
1)  pompă de aer; 2) sas de elevator pneum atic; 3) ecluză cu  
celule rotitoare; 4) filtru separator de praf; 5) trompă de a s-  
pirafie; 6) conductă de aspirafie; 7) loc de absorpfie din vrac, 

din şlep, dela vapor; 8)  lo c de descărcare ,

— în instalafia cu aspirafie, o pompă centrifugă sau 
cu piston produce o depresiune într'o conductă 
cu ramificafii terminate cu trompe de absorpfie;

pe conductă sunt 
intercalate: un fil
tru de aer sau un 
desprăfuitor cu ci
clon şi, Ia punctul 
de descărcare, un 
sas de elevator 
pneumatic. Instala* 
fia se foloseşte 
de obiceiu la ab- 
sorpfia din mar 
multe locuri şi la 
descărcarea în
tr'un singur loc.
— în instalafia cu 
refulare, un com
presor sau o pom
pă debitează în 
co n d u c tă  ae ru l 
comprimat, care 
antrenează mate

rialul introdus în conductă printr'un sas de ele
vator cu ecluză cu celule rotitoare; materialul e 
transportat de curentul de aer la punctele de 
descărcare, undesunt aşezateseparatoare. Instalafia 
e folosită la încărcarea dintr'un singur loc şi la des
cărcarea în mai multe locuri. Când transportul se 
face pe verticală, instalafia se numeşte e!e-

Instalafie pneum atică de transport, cu refulare.
1) com presor rotativ; 2) punct de încărcare , cu ecluză  cu 
ce lu le  rotitoare; 3) separator centrifug la punctul de descăr

care; 4) conductă de transport cu aer com prim at.

vator. — Pentru materiale cu greutate specifică 
mică se folosesc instalafii cu curent de aer de
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presiune joasă, produs de ventilatoare centrifu
ge. instalaţia poate funcţiona cu absorpţie, cu 
refulare sau în sis- ; ■/
tem mixt, mai ales 
dacă m ate ria lu l 
e potrivit (nu se 
fărâmă sau nu 
înfundă), şi per
mite trecerea lui 
prin ventilator; vi
tesa curentului de 
aer în conduc
te trebue să fie 
mai mare decât 
vitesa care asigură 
plutirea materialu
lui în aer, Mate
rialul se introduce

Ecluză cu ce lu le  rotitoare pentru in
stalafii pneum atice de transport.

Í) intrarea m aterialului în ec lu ză ; 
2)  ieşirea din ecluză (intrarea în con
ducta de refulare); 3) îm brăcăm inte; 

4)  roată de angrenaj.

în conductele de aspiraţie prin pâlnii, iar în con
ductele de refulare, cu ajulorul unei ecluze 
cu celule rotitoare 
(v.fig .)iSaucu aju- ' 1 !
torul unei pâlnii din 
•care e antrenat de 
o vână de aer com
primat (v. f.g .).

î. I ns t a l a f i e  
-termică [TepMH- 
qecKoe oőopy- 
jţOBaHne; instal
lation thermique;
W ărm e-A n lag e ; 
ih e r m ic  p lan t, 
thermal plant; hő
erőmű berende
zés]. Tehn.: insta- 
Jaţie pentru pro
ducerea sau pen
tru folosirea căldurii. Exemple: instalaţia de căi 
dări de abur, instalaţia de încălzire, etc.

Când în instalafie se urmăreşte producere de 
Prigorii, instalafia termică se numeşte instalafie 
trigorigenă.

2. Instalafie termoelectrică [TepM03Ji6KTpH- 
HeCKOe OÓopyAOBaHHe; installation thermoélec- 
trique; wărmeelektrische Anlage; thermoelectrical 
plant; villamos hőerőmű berendezés]. Tehn.: In
stalafie pentru transformarea energiei interioare 
a unor combustibili în energie electrică, prin in
termediul desvoltării şi al consumului de căldură. -

Instalafiile folosite pentru asigurarea unor bune 
condiţiuni de vieaţă şi de lucru în încăperi de 
locuit, în săli de spectacol, etc., sau în locuri de 
muncă închise sau deschise sunt foarte numeroase:

3. Instalafie de aerisire. V. sub Aeraj şi sub 
instalaţie de ventilaţie.

4. ~  de climatizare. V. instalaţie de condi
ţionare a aerului.

5. ~  de condiţionare a aerului [oőopyAOBa- 
HHe AJlfl KOHAHIJHOHHpOBaHHH B03Ayxa; in
stallation de conditionnement de I'air; Luftklima- 
tisierungsanlage; air conditioning plant; légkon- 
dicionálási berendezés]. Tehn.: Instalaţie folosită

Pâlnii pentru introducerea m aterialului 
în conducta de transport pneum atice. 
I )  pâlnie pentru o instalafie  cu ab
sorpfie; l i )  pâlnie pentru o instalafie 
cu refulare; 1)  intrarea m aterialului;

2) aer de transport.

pentru a realiza, în interiorul încăperilor unui 
imobil, o atmosferă cu temperatură, puritate şi 
umiditate favorabile sănătăţiişi confortului vieţuitoa- 
lor cărora le sunt destinate, sau favorabile unui 
anumit proces tehnologic (de ex. în anumite proce
se din industria textilă, din industria tutunului, etc.).

Instalaţia de condiţionare a aerului e constituită 
dintr'o instalaţie de ventilaţie, cu prizele de aer, 
filtrul de aer şi conductele de aer proaspăt, de 
aerde repriză şi deaer 
condiţionat, comlpeta- 
tă cu una sa-u cu 
două baterii de con
diţionare. Bateria de 
condiţionare cuprinde 
elementele construc
tive necesare: bateria 
de preîncălzire, de 
umidificare, separa
torul de picături de 
apă, bateria de încăl
zire, ventilatorul, co
lectorul şi pompa de 
circulaţie pentru apa 
de răcire. Instalaţia 
poate fi folosită fie 
pentru încălzirea, fie 
pentru răcorirea în
căperilor. încălzirea 
aerului se poate face 
cu abur, cu apă caldă 
sau, cu energie electri
că (în aparatele mici 
pentru condiţionarea 
locală). Răcirea apei din camera de umidifi
care se poafe face cu ghiaţă (v. fig.), cu apă

Instalafie de cond:ifionare cu aparat central (schem ă).
1) aparat de condifionare; 2) în că lz irea  aerului; 3) ventilator; 
4 )  conductă de aer condiţionat; 5) ventilator auxiliar;6 ) ven li- 
lator pentru aerul fo losit; 7) conductă de aer refulat în atmo
sferă; 8) conductă de aer proaspăt; 9) conductă de aer de 
recirgu lafie ; 10)  grup frigori'gen; 11)  răcitor pentru apa de 

. răcire  din bateria de condifionare.

din instalaţia localităţii sau cu ajutorul unei maşini 
frigorigene. Instalaţia de condiţionare poafe fi: lo-

V

Aparat local de condifionare cu 
răcire cu ghiafă.

1) intrarea aerului; 2) b loc de 
ghiafă; 3) separator de picături 
de apă; 4)  clape de reg lare; 5) aer 
de am estec; 6) ventilator antrenat 
elecfric ; 7) ieşirea aerului cond i- 
fionat; 8) e lectrom otor; 9) pom pă 

de circu lafie .
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cală şi cu aparate independente în fiecare încă
pere; cu aparate montate în fiecare încăpere, dar 
cu încălzirea saü răcirea dela o instalatie centrală; 
cu baterie centrală de condifionare (de obiceiu 
automatizată) şi cu conducte de distribuire a aeru
lui condiţionat şi de repriză (v. fig .).

î. Instalaţie (interioară) de gaz [ra3opacnpe- 
iţejiHTejibHoe (BHyTpeHHee) oőopyAOBaHHe; 
installation intérieure de gaz; Gasinstallation; in
terior gas plant; gáz (belső) berendezés], Tehn.: 
Instalaţie pentru distribuit gaze combustibile în 
interiorul unui imobil, dela contorul întreprinderii 
distribuitoare până la punctele de întrebuinţare 
(arzătoare pentru cuptoare industriale, pentru fo
care casnice, încălzitoare de apă, corpuri de ilu
minat, etc.). De obiceiu instalafia se execută cu 
ievi negre de of fel sau cu ţevi de cupru, instalate 
aparent (peste tencuială), cu manşoane protec
toare la trecerile prin ziduri şi cu un înveliş pro
tector la trecerea prin încăperile cu vapori sau 
cu gaze corozive. în porţiuni scurte de conductă 
îhgropata se foloseşte şi plumbul. în instalaţiile 
pentru gazul metan sau de iluminat, ţevile se mon
tează cu pantă spre încăperile mai calde; în punc
tele cele mai joase se montează sifoane sau vase 
péhtru apa de condensare.

2. ~  de iluminat [oőopyAOBaHHe AJifl ocBe- 
liţeHHfl; installation d'illumination; Beleuchtungs- 
ániage; illumination plant; világitó berendezés]: 
Ansamblu de maşini, aparate şi anexe, destinat 
iluminatului. V. şi sub Iluminat.

a. ~  de încălzit [oőopyAOBaHHe a^h oto- 
ilJieHHH; installation de chauffage; Heizungsan- 
lâge; heating plant; fűtési berendezés], Tehn.) 
Ansamblu de maşini, aparate, conducte şi anexe, 
folosit pentru încălzirea încăperilor. Instalaţia poate 
fi locală sau centrală. V. sub încălzire.

4. ~  de răcorire [oőopyAOBaHHe rj ih oxjia- 
JKAeHHH; installation de réfrigération; Kühlanlage; 
refrigerating plant, cooling plant; hűtő berende
zés]. Tehn.: Ansamblu de maşini, aparate, con
ducte şi anexe, folosit pentru răcirea atmosferei 
încăperilor de locuit sau de lucru. O instalafie 
simplă e constituită din canale prin cari aerul răcit 
în timpul nopţii, în subsolurile reci, este împins 
de ventilatoare în încăperile cari trebue răco
rite, astfel încât răcesc perefii încăperilor. — Ră- 
corirea se poate realiza folosind corpuri de răcire 
asemănătoare cu radiatoarele folosite în încăl
zirile centrale, prin cari circulă un agent frigo- 
rifer răcit de maşini frigorigene. Instalaţia prezintă 
desavantajul că nu usucă suficient atmosfera din 
încăperi, şi că pe corpurile de răcire se depune în 
picături apă de condensare. — Instalafia de 
răcorire, completată cu uscarea sau cu umezirea 
aerului, constitue o instalafie de condifionare a 
aerului.

5. ~  de ventilafie [oőopyAOBaHHe ajih  BeH- 
THJIHIJHH; installation de ventilation; Lüftungsan- 
lage; ventilation plant; szellőzési berendezés]. 
Tehn.: Ansamblu de maşini, aparate şi conducte, 
montate într'o construcfie (imobil de locuit, fa

brică, navă, etc.), mină, etc., pentru aerisirea lor 
artificială. O instalaţie simplă e constituită din 
canale de aerisire verticale, cu guri de absorpfie 
în încăperile imobilului, şi prelungite până la aco
periş; aerul intră în încăperi prin infiltraţie prin 
porii pereţilor, prin intersti.iile dela uşi şi ferestre, 
etc. Curentul de aer e produs de tirajul dat de 
diferenţa de temperatură d ntre aerul din încă
pere şi ce! din atmosfera exterioară; pentru mărirea 
tirajului prin acţiunea vântului, se instalează căciuli 
apărătoare la capătul superior al canalelor. — 
Sistemul de ventilaţie prin tiraj mărit, prin încăl
zirea fie a aerului absorbit, fie a aerului evacuat, 
se foloseşte rar. — Sistemul folosit cel mai des 
este instalaţia de ventilaţie cu ajutorul ventila
toarelor montate pe conductele pentru aerul absor
bit sau pentru aerul refulat, sau şi laabsorpţieşi la re
fulare, şi antrenate de obiceiu de un electromotor. în 
instalaţii mari, aerul e absorbit prin guri de ab- 
sorpţie, din locuri ferite de vânt, de praf, fum, 
mirosuri neplăcute, etc.; aerul e trecut prin filtre 
pentru desprăfuire şi apoi e amestecat uneori cu 
aerul de recirculaţie. în canale, aerul are vitesa 
de 2 " - 5  m/s; în canalele inaccesibile pentru 
curăţire, vitesa aerului se măreşte, pentru a îm
piedeca depunerea prafului. — Instalaţia de ven
tilaţie poate lucra permanent sau intermitent, după 
condiţiunile atmosferei din încăperi. Instalaţia de 
ventilaţie poate fi combinată cu umezirea, cu us
carea, cu răcirea sau încălzirea aerului, constituind, 
în acest caz, o instalaţie de condiţionare.

6. ~  electrică. V. sub Instalaţie electrică interi
oară.

7. ~  frigorigenă centrală [iţeHTpaJibHan p a- 
cnpeAejiHTejibHan ycTaHOBKa a jih  x0Ji0AHJib- 
HHKOB; installation frigorigene centrale; Zen- 
tralkühlanlage; central refrigerating plant; köz
ponti hűtő berendezés], Tehn.: Instalaţie frigo
rigenă (v. Frigorigenă, instalaţie ~ )  într'un imobil, 
constituită dintr'o maşină frigorigenă şi mai multe 
camere sau dulapuri frigorifere, situate în dife
rite puncte ale imobilului şi legate la maşina fri
gorigenă prin conducte pentru agentul frigorifer 
lichid şi pentru agentul frigorifer gazos.

s. ~  sanitară [caHHTapHoe oőopyAOBaHHe; 
installation sanitaire; hygienische Anlage; sanitary 
installation; egészségügyi berendezés]. Insf. san.: 
Ansamblul conductelor, aparatelor, construcţiilor 
şi anexelor din interiorul unei clădiri sau al unui 
grup de clădiri, destinate alimentării cu apă po
tabilă, cu apă rece şi caldă, şi evacuării apelor 
uzate, a apelor industriale, a apelor de ploaie şi 
a celor provenite din zăpada topită, ca şi a de
jecţiilor. Conductele şi anexele lor, folosite în 
instalaţia sanitară, sunt: ţevi de oţel (galvanizate) 
cu fitinguri şi robinete, şi ţevi de plumb, de pre
siune, pentru apă rece şi caldă; burlane şi jghia- 
buri de tablă galvanizata sau arămită pentru apele 
de ploaie; tuburi de fontă cu piese fasonate pentru 
colectarea apelor de scurgere din interiorul imo
bilului şi dela burlane; tuburi de bazalt sau de

17
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befon pentru canalizarea subterană. — Aparatele 
folosite de obiceiu sunt: cuveta şi spălătorul de 
bucătărie (de fontă 
smălfuită) cu robine
tul de apă; lavoarul 
de faianţă; cada de 
baie (de fontă smăi- 
fuită, defaianfă, gre
sie ceramică, beton, 
lemn, etc.), cu ane
xele ei; pisoarul şi 
closetul, cu sau fără 
rezervor de spălare 
cu plutitor; bideul; 
duşul, etc. Construc
ţiile folosite sunt: 
gura de scurgere in
terioară, construită 
ca şi gura de stradă 
(v .), pentru colecta
rea apelor; haznaua, 
căminul de vizitare, 
racordul, etc. Pie
sele anexe folosite 
de obiceiu în insta
lafii sunt: sifonul,
piesele de curăţire 
a conductelor, se
paratorul de grăsimi, 
separatorul de ben
zină, etc.

Instalaţia sanitară 
cuprinde, de obi
ceiu, alimentarea cu 
apă rece ,şi cu apă

Instalaţie sanitară (schem a legării 

unui clo set), 

a) rezervor de spălare; b )  coloană 

verticală  de scurgere ; c) clo set; 

d )  c o i  de legătură; e) tub cu ra

m ificaţie ; f )  cot cu p ic io r; g) co 

loană înclinată, principa lă , cu piesă 

de curăţire; h )  capac de curăţire; 

i )  alim entarea cu apă a rezervoru

lui; k )  conductă de spălare, de plumb.

caldă, şi instalafia de canalizare.
î. Instalafie de alimentare cuapărece [pacnpe- 

flejmTejibHaH ycTaHOBK-a # jih CHaŐHíeHHH xo-
JlOAHOH BOflOH; installation d'alimentation d'eau 
froide; Kaltwasserinstaflation; cold water supply 
plant; hidegvizellátási berendezés]. Inst. sari.: In
stalafie care cuprinde conductele de apă, din 
feavă de ofel galvanizată, în interiorul unei clă
diri sau al unui grup de clădiri. De obiceiu ali
mentarea se face prin racord la reţeaua locaiităfii, 
şi e constituită dintr'o conductă principală înce
pând dela contorul de apă (instalat în subsol, 
într'un cămin sau într'o cameră zidită în pământ), 
dintr'o rejea de conducte principale de distribuţie 
în subsol, şi din coloane suitoare la cari sunt 
legate punctele de consum (ca băi, lavoare, cu- 
vete, spălătoare, etc.). Pe coloane sunt montate 
robinete de trecere pentru izolarea lor în vede
rea reparaţiilor. Uneori se instalează un contor 
în fiecare apartament. în clădiri înalte, în cari 
presiunea reţelei e insuficientă pentru a deservi 
pe consumatorii dela etajele superioare, se in
tercalează între contor şi instalaţia interioară un 
hidrofor (v .), care este alimentat fie direct din 
reţea, fie dintr'un rezervor intermediar. — în 
imobilele mari se instalează, de obiceiu, o refea 
independentă, cu coloane de diametru mare, pentru 
alimentarea gurilor de incendiu. — instalafia cu

sursă proprie foloseşte apa dintr'un izvor sau 
dintr'un puf. La sursă se instalează o pompa de 
mână, sau o pompă — de obiceiu centrifugă — ac
ţionată de un motor electric sau cu ardere in
ternă, care împinge apa într'un rezervor înalt, 
sau un hidrofor cu rezervor de presiune. Dela 
rezervorul înalt sau dela rezervorul de presiune, 
apa e distribuită la locurile de consum.

2. ~  de apă caldă [pacnpeAejiHTejibHan 
yCTaHOBKa r j i h  C H a ő m e H H H  r o p a n e H  b o ^ o h ;  

installation d'eau chaude; Heifjwasserinstallation;; 
warm water supply plánt; melegvizellátási beren
dezés]. Inst. san.: Instalaţie care cuprinde un 
încălzitor de apă şi conductele de distribuire 
a apei calde la punctele de consum: băi, lavoare, 
duşuri, cuvete sau spălătoare de bucătărie, etc, 
încălzitorul de apă poate fi un boiler cu ser
pentină sau cu manta dublă, un încălzitor electric 
cu acumulare, sau un încălzitor de apă cu gaze. 
La punctele de alimentare se găsesc fie robinete 
simple, fie baterii de amestec pentru apă caldă 
şi apă rece. Conductele de apă caldă se instalează 
de obiceiu astfel, încât conductele de întoarcere 
să asigure o circulaţie prin termosifon între punctele 
de alimentare şi boiler.

3. ~  (interioară) de canalizare [KaHaJiH3a- 
iţHOHHan (BHyTpeHHflfl) pacnpe^ejiHTejibHas: 
yCTaHOBKa; installation intérieure de canalisation; 
innere Kanalisationsanlage; inner canalisation plant;, 
belső csatornázási berendezés]. Inst. san.: Insta
laţie care cuprinde conductele necesare pentru 
colectarea şi evacuarea, din interiorul unei clădirir 
a apelor uzate, a apelor provenite din topirea 
zăpezii, a apelor de ploaie, a celor industriale 
şi’ a dejecţiilor. Instalaţia poate fi cu evacuare în 
reţeaua publică de canalizare, sau cu sistem pro
priu de evacuare. în instalaţia cu evacuare în 
reţeaua publică se pot trimite fie toate apele la 
canalul colector (sistemul „tot la canal"), fie 
apele murdare la canal, iar apele de ploaie şi 
cele provenite din topirea zăpezii — prin rigole 
sau şanţuri — la o apă curgătoare sau stătătoare 
(sistemul mixt). în instalaţie, punctele de por
nire sunt ieşirile din aparatele sanitare, cari sunt 
racordate prin sifoane la ramificaţii inclinate ale 
coloanelor coborîtoare verticale. Coloanele ver
ticale sunt reunite, prin coloane principale inclinate, 
la hazna, la cămine de limpezire sau direct la 
racordul la canalizarea orăşenească. Conductele din 
interiorul clădirii sunt de fontă; cele din exterior, 
de fontă, de bazalt artificial sau de beton (tuburi 
comerciale). Instalaţia de canalizare cuprinde şi 
piese de curăfire şi coloane de ventilafie, cari 
prelungesc coloanele coborîtoare până deasupra 
acoperişului.

4. Instalator [MOHTep; installateur; Installateur; 
fitter; szerelő]. Tehn.: 1. Lucrător calificat care 
montează conducte şi aparate într'o instalafie. 
După felul instalaţiei, el poate fi instalator de apă? 
de gaze, de canal, de calorifere, sau electrician.
— 2. în sens restrâns: Lucrător care montează 
sau repară conducte şi aparate în instalaţii teh» 
nico-sanitare.
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1. Instantaneu [MrHOlSeHHbiH; instantané; mo
mentan; insfantaneous; pillanatnyi]: Calitatea unei 
mărimi de a se referi la un anumit moment sau 
de a fi definită pentru un anumit moment al 
timpului.

2. Instantaneu [MOMeHTaJibHbiH; instantané; 
Momentaufnahme;snapshot; pillanatfelvétel]. Foto.: 
Fotografie obfinută prin expunerea clişeului un 
timp foarte scurt (o fracjiune de secundă). Foto
grafia instantanee este folosită când obiectul de 
fotografiat este mobil, sau când camera fotogra
fică este în mişcare (de ex. în fotografia aeriană).

3. Instrucţiune tehnică [TexHHHecKoe yna- 
şaHHe; instruction technique; technische Vor- 
schrift, Gebrauchsanweisung; technical instructions; 
technikai előírás]: Document tehnic care cuprinde 
descrierea tehnică a unei maşini, a unui instrument, 
'dispozitiv, fabricat, etc., însoţită de fotografii, 
schite, planuri sau figuri, şi de indicafii privitoare 
la manipularea, folosirea şi întreţinerea lor.

4. Instrument [npHŐopbi; instrument, appareil; 
Instrument, Gerăt; instrument; műszer]. Tehn., Fiz., 
Chim.:  1. Sistem de corpuri, cel puţin în parte 
solide şi cu mobilitate mutuală, folosit în vede
rea observării, a măsurării sau a controlului mă
rimilor de stare fizicochimică sau a mărimilor de 
stare globală ale unui sistem fizic, deduse din 
cele de stare. Exemple: orologiul, vitesometrul, fre- 
cvenfmetrul, venturimetrul, termometrul, calorime- 
trul, instrumentele electrice de măsură (ca amper- 
metrul, voltmetrul, wattmetrul, fazmetrul), instru
mentele fotometrice de măsură (ca luxmetrul), etc.
— 2. Corpuri fără mobilitate mutuală, dar gradate, cari 
servesc pentru.măsurători geometrice, ca metrul, 
raportorul, etc. (accepţiune specială a termenului).—

După cum servesc pentru control, sau pentru 
observare sau măsurare, se deosebesc:

5. Instrument de control [KOHTpojibHbifi npH
Őop; appareil de contróle; Kontrol lapparat; check- 
ing apparatus, control instrument; ellenőrző mű
szer]. Tehn., Fiz., Chim,:  Instrument care reglează 
automat un parametru variabil într'un proces 
tennie sau într'o experienţă de laborator (de ex. 
temperatura, debitul). Cuprinde un mecanism 
sensibil, un mecanism regulator (clapetă, supapă, 
reostat, etc.) şi un releu (electric, cu aer com
primat, etc.). Parametrul controlat poate fi debitul 
unui fluid, intensitatea unui curent electric, etc.

6. Instrument de măsură [H3MepHTeJibHbiH 
npHŐop; instrument de mesure; Mefynstrument; 
measuring instrument; mérőműszer]. Tehn., Fiz., 
Chim.:  Instrument care măsoară valoarea unei 
mărimi de stare a unui sistem fizicochimic sau 
tehnic, ca temperatura, presiunea, debitul, ten
siunea electrică dintre două puncte, iluminaţia, 
etc. —

•După natura acţiunilor sub influenfa cărora lu
crează, instrumentele de măsură se grupează în 
instrumente mecanice, termice, electrice, magne
tice, etc. — Uneori, instrumentele se grupează 
după natura mărimilor pe cari le măsoară, şi 
anume în acustice, electrice, magnetice, meca
nice, optice şi termice. Astfel, voltmetrul este un

instrument electric, fiindcă măsoară o mărime 
electrica, şi anume tensiunea electrică; el este un 
instrument electrostatic, dacă o măsoară sub acţiu
nea forţelor electrostatice, sau electromagnetic, 
dacă o măsoară sub acţiunea unor forte electro
magnetice, etc. —

După felul în care instrumentele de măsură 
precizează valoarea mărimii măsurate, se deo
sebesc:

7. Instrument de măsură indicator [yKa3a- 
TejlbHbiH H3MepHTeJifcHbiH npHŐop; instrument 
de mesure indicateur; anzeigendes Mefynstru- 
ment; indicator measuring instrument; jelző mérő
műszer]: 1. Instrument care indică valoarea actuală 
a mărimii măsurate, prin coincidenta unui sistem 
indicator (ac, spot, etc.) cu o anumită diviziune 
a unei scări. —  2. Instrument care indică numai 
faptul că valoarea unei mărimi e diferită de zero 
şi, uneori, sensul ei. Sin. Indicator.

8. ~  de măsură înregistrator [caMOnHHiyiijHH
H3MepHTeJibHbiH npHŐop; instrument de mesure 
enregistreur; registrierendes Metynstrument; re- 
gistering measuring instrument; bejegyző mérő
műszer]: Instrument de măsură care înscrie valorile 
succesive ale mărimii măsurate, trasând, de obi
ceiu pe o bandă sau pe o filă de hârtie gradată, 
o curbă a mersului în timp al valorii mărimii 
măsurate.

9. ~  de măsură integrator [npnőop-HHTerpa- 
TOp; instrument intégrateur; Zăhlgerăt; integrating 
instrument; integráló műszer]: Instrument care in
tegrează pe un anumit timp mărimea măsurată, 
indicând sau înregistrând integrala ei de timp. 
Sin. Contor. —

Instrumentele de măsură indicatoare se împart 
cum urmează:

10. ~  de măsură cu ac [H3MepHTejibHbiH npH
Őop CO CTpeJlKOH; instrument de mesure a aiguil- 
le; Zeigermefjinstrument; measuring instrument 
with pointer; mutató mérőműszer] : Instrument de 
măsură ale cărui indicajii sunt date de un ac in
dicator care se deplasează în fata unei scări 
divizate.

11. ~  de măsură cu oglindă [H3MepHTejibHbiH 
npHŐop C 3epKaJlOM; instrument de mesure â 
miroir; Spiegelmefjinstrument; measuring instru
ment with mirror; tükrös mérőműszer]: Instrument 
de măsură ale cărui indicaţii sunt date de de
plasarea unui fascicul de raze de lumină reflectat 
de o oglindă. Sin. Instrument de măsură cu spot.

12. ~  de măsură cu spot [H3MepHTejibHbiH 
npnőop co CBeTOBbiM yna3aTejieM ; instrument 
de mesure â spot de lumiére; Lichtzeigermefyn- 
strument; measuring instrument with light spot; 
fénymutatásos mérőműszer]. V. Instrument de mă
sură cu oglindă. —

După raportul dintre indicaţiile scării unui in
strument de măsură şi valorile mărimilor de mă
surat, se deosebesc:

îs. ~  de măsură cu citire directă [H3MepH- 
TejibHbiH npnőop c npHMbiM OTcneTOM; instru
ment de mesure a lecture directe; Mefynstrument 
mit unmittelbarer Ablesung; direct reading mea-

17*
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suring instrument; közvetlen olvasású mérőmű
szer]: Instrument de măsură care dă, prin simplă 
citire, valoarea mărimii de măsurat sau o valoare 
proporţională cu ea.

î. Instrument de măsura cu indicaţie indirectă 
[H3MepHTejibHbiH npnőo p  c KOCBeHHbiM yKa3a- 
TejieM; instrument de mesure a indication indi
recte; mittelbar anzeigendes Mefynstrument; indi
rect indicating measuring instrument; közvetett 
olvasásű mérőműszer]: instrument de măsură a 
cărui indicaţie trebue transformată prin calcul spre 
a obţine valoarea mărimii măsurate.

•2. ~  de zero [HyjieBOH npHŐop; instru
ment de zéró; Nullinstrument; zero instrument; 
nulla műszer]. Fiz.: Instrument de măsură în care 
determinareavalorii unei mărimi se face prin „echi
librarea" mărimii de măsurat printr'o mărime va
riabilă şi de aceeaşi natură, a cărei valoare este 
schimbată până ce un ac, o bandă sau un spot 
luminos mobil revin la o anumită poziţie însem
nată cu un indice pe cadranul instrumentului.'—

După natura mărimilor pe cari le măsoară, se 
deosebesc:

3. Instrument acustic [aKKycTHHecKHH npH- 
6 o p ; instrument acoustique; akustisches Gerât; 
acoustical instrument; akusztikus műszer]. Fiz., 
Acuşi, : 1. Instrument folosit pentru observarea sau 
măsurarea unei mărimi acustice. — 2. Instrument 
folosit pentru observarea sau determinarea valorii 
unei mărimi fizice prin intermediul unui fenomen 
acustic.

Pentru măsurarea frecvenţei sunetului se folo
sesc fie sirena (v .), fie instrumente înregistratoare, 
cari înregistrează direct frecvenţa unei părţi mobile 
a instrumentului, pusă în mişcare de unda sonoră 
a cărei frecvenţă se măsoară. Intensitatea sune
tului şi energia sonoră se măsoară prin măsurarea 
fie a presiunii sonore, fie a vitesei de deplasare, 
în jurul poziţiei lor de echilibru, a particulelor 
mediului în care se propagă sunetul, sau a ampli
tudinii acestei deplasări. Presiunea sonoră se 
măsoară cu un microfon (v .), cu pistofonul (v.) 
sau cu termofonul (v .); vitesa de deplasare a 
particulelor se măsoară cu discul Rayleigh 
(v. Rayleigh, disc ~ ) ,  iar amplitudinea acestei de
plasări, cu catodofonul (v.). Timbrul sunetului se 
obţine prin analiză sonoră, fie cu un analizor 
de sunet sub forma unui spectroscop acustic (v .)f 
fie printr'un grup de rezonatoare (v. Rezonator 
acustic). Vitesa de propagare a sunetului se mă
soară cu ajutorul interferometrului sonor (v.) sau 
al tubului Kundt (v .).

4. Instrument electric [sjieKTpH^ecKHH npti- 
6op; instrument électrique; elektrisches Instrument; 
electric instrument; elektromos műszer]. Eli.: 1. In
strument care serveşte pentru măsurarea sau con
trolul unei mărimi electrice. După feiul mărimii 
măsurate, instrumentele electrice se numesc: am- 
permetru (v .), dacă măsoară intensitatea curentu
lui electric; capacimetru, dacă măsoară capacitatea 
electrică; coulombmetru, dacă măsoară sarcina 
electrică ; contor (v .), dacă măsoară energia elec
trică; electrometru (v .), dacă măsoară tensiunea

electrică sub acţiunea forţelor electrice; fazmetru 
(v .) , dacă măsoară defazajul dintre două mărimi 
electrice alternative (de ex. defazajul dintre o 
tensiune şi un curent); frecvenţmetru (v .)f dacă 
măsoară frecvenţa unei mărimi electrice periodice; 
galvanometru (v .) , dacă este sensibil şi măsoară 
intensităţile de curent foarte slab sau, în con
strucţie specială, integrala de timp a curentului 
electric (sarcina electrică trecută printr'o secţiune); 
ohmmetru (v .), dacă măsoară rezistenţa electrică; 
undametru (v .), dacă măsoară lungimea de undă 
a unei unde electromagnetice; varmetru (v ,), dacă 
măsoară puterea reactivă; voltmetru (v .), dacă 
măsoară tensiunea electrică sau tensiunea elec
tromotoare; wattmetru 
(v .), dacă măsoară pu
terea activă. — 2. Instru
ment al cărui mecanism 
de măsură lucrează sub 
acţiuni electrice. —

După felul mecanis
melor lor de măsură, se 
deosebesc următoarele 
feluri de instrumente 
electrice de măsură:

5. ~  de măsură cu 
cadru mobil [ajieKTpH- 
qeCKHH H3MepHTeJlb- 
HbiH npHŐop c  noA- 
BH>KHOH paM K OH ; in
strument de mesure â 
cadre mobile; Drehspul- 
mefynstrument; moving 
coil measuring instru
ment; forgótekercses mé
rőműszer]: 1. Instrument 
de măsură cu mecanism, 
care funcţionează sub 
influenţa acţiunilor pon- 
deromotoare dintre un 
magnet fix şi curentul electric care trece printr'o 
bobină în formă de cadru mobil, asupra căruia un 
resort exercită un cuplu antagonista — 2. Instrument 
de măsură cu mecanism a cărui parte mobilă e 
constituită de o înfăşurare în formă de cadru.

6. ~  de măsură cu câmp magnetic învârtitor 
[H 3M epH TeJIbH bIH  3JieKTpH H eCKH H  IipHŐOp C 
BpanţaiomHMCH MarHHTHbiM nojieM; instrument 
de mesure a champ magnétiquetournant; Drehfeld- 
mef^instrument, Mefynstrument mit magnetischem 
Drehfeld; rotating field measuring instrument; for
gó mágneses mezői mérőműszer]: Instrument de 
măsură cu inducţie, al cărui sistem fix inductor 
produce câmpuri magnetice alternative defazate 
în timp şi în spaţiu, dând un câmp magnetic re
zultant învârtitor, care exercită acţiuni asupra e- 
chipajului mobil al instrumentului. V. şi sub In
strument de măsură cu inducţie.

7. /v de măsură cu dilatafie termică [ajieKTpH- 
necKHH H3M epHTejibHbifi npHŐop c  TepMH- 
necKHM pacniHpeHHeM; instrument de mesure 
â dilatation thermique ; Mefynstrument mit Wârme- 
ausdehnung; thermal dilatation measuring instru-

M ecanism  cu cadru mobil, 

a) magnet permanent; b) polul 

m agnetului perm anent; c) c i 

lindru de fier; d) bobină mo

b ilă; e) resort pentru cup lul 

antagonist; f ) ac indicator.
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M ecanism  cu fir cald. 

a) fir prin care trece  curentul (fi

lam ent); b) sârmă pentru m ultip li

carea săgeţii filam entului; c) re

sort antagonist; d )  d isc de amor- 

tisare; e) m agnet perm anent; f) ac 

indicator; g) şurub pentru aducerea  

acului în p o zifia  zero.

ment; hőtágulási mérőműszer]. V. Instrument de 
măsură cu fir cald.

î. Instrument de măsură cu fier moale [3JieK- 
T pO M arH H T H b lfi H3M6pHTeJlbHbiH npnőop; in
strument de mesure â fer mou; Weicheisenme^-

• instrument; soft iron 
measuring instrument; 
lágyvasas mérőmű
szer]. V. Instrument 
de măsură electro
magnetic.

2. ~  de măsură 
cu fir cald [sJieK- 
TpHHeCKHH H3M6- 
pHTGJlbHblH npHÓOp 
c  rop n^ H M  npOBO-  
AOM; instrument de 
mesure â fiLchaud ;
Hitzdrahtmefynstru- 
ment; hot wire mea
suring instrument; hő
drótos mérőműszer]:
Instrument de măsură 
cu mecanism electro
termic, care foloseşte 
dilatafia termică a unui 
fir, produsă de efec
tul Joule al unui curent electric care trece prin 
el (v. fig.)- Sin. Instrument de măsură cu dila- 
tafie termică.

8. ~  de măsură cu inducţie [h h jţyK iţH O H H bm  
3JieKTpHHecKHH H3MepHrre JibHbiH npnőop; in
strument de mesure â 
induction; Induktions- 
mefynstrument; induc
tion measuring instru
ment; indukciós mérő
műszer]: Instrument
de măsură cu meca
nism care funcţionează 
sub influenfa acţiuni
lor ponderomotoare 
dintre circuite fixe in
ductoare şi piese mo
bile induse. Mecanis
mele de inducţie pot 
fi cu ecran electro- 
dinamic sau cu câmp 
magnetic învârtitor 
(v. fig .).

4. ~  de măsură cu magnet mobil [a jie K T p n -  
HeCH H H 3M epH TejIbH bIH  IipHŐ O p C nOABH>K- 
HbiM MarHHTOM; instrument de mesure â aimant 
mobile; Drehmagnetmefynstrument; moving mag
net measuring instrument; mozgó mágneses mérő
műszer]: Instrument de măsură cu mecanism care 
funcţionează sub influenta acţiunilor ponderomo
toare dintre curentul electric care trece printr'un 
circuit fix, şi un sistem de magneţi mobili.

5. ~  de măsură cu rezonanţa mecanică [3JieK- 
TpfmeCKHH H3MepHT6JIbHbIH nptîOOp C Mexa- 
HFîqecKHM pe30HaHC0M; instrument de mesure â

M ecanism  cu inducţie cu câmp 
învârtitor.

>4) d isc de aluminiu; P) inel m ag
netic; J )  polii excitati de un curent; 
Sj) şi S2) p o lii excitaţi de ce lă la lt  

curent.

résonance mécanique; Me^instrument mit mechani- 
scher Resonanz; measuring instrument with mecha- 
nical resonance; 
mechanikai rezo- 
nanciás mérőmű
szer]: Instrument
de măsură cu me
canism care intră 
în rezonanţă me
canică la frecvenţa 
mărimii de măsu
rat. — Instrumen- .
, i , ~ M ecanism  cu rezonanta m ecanica,tele cu rezonanţa
mecanică se folo- a e ' - ' - m3g n e f ;b )b c b ,n a ,C l ) Ş .C 2)

, rânduri de lame cu d iferite  frecventesesc adesea ca
frecventmetre; în proprii,

acest caz, lamele de rezonanţă sunt feromagne- 
tice şi sunt atrase de un electromagnet dispus 
în faţa corpurilor lor (v. fig .).

«. ~  de măsură cu termocuplu [3JiéKTpn- 
qeCKHH H3 MepHTeJlbHbIîi npHŐop C TepMO- 
napoft; instrument de mesure â thermocouple; 
Thermokreuz-Mefynstrument; thermo-couple mea
suring instrument; termoelemes mérőműszer]. V. 
Instrument de măsură termoelectric.

7. ~  de măsură dinamometric [ajiGKTpHHec- 
KHH, AHHaMOMeTpHHeCKHH H3MepHTejlbHbIH 
npnőop; instrument de mesure dynamométrique; 
dynamometrisches Mefynstrument; dynamometric 
measuring instrument; dinamómétrikus mérőmű
szer]. V. Instrument de măsură electrodinamic.

8. ~  de măsură electrodinamic [3JieKTpo- 
AHHaMHHecKHH H3MepHTeJlbHbin npnőop; in
strument de mesure électrodynamique; elektro- 
dynamisches Mefynstrument; electrodynamic mea
suring instrument; elektrodynamikus mérőműszer]: 
Instrument de măsură cu mecanism care funcţio
nează sub influenţa ac
ţiunilor ponderomotoa-

M ecanism  e lectro d inam ic  
fără fier. 

a) bobină fixă; b) bobină m o

bilă; c) ac indicator; d) cutie  
de am ortisare.

M ecanism  e lectro d inam ic, cu 
circu it m agnetic de fier.

>4) cilindru pii n; B) inel de fier; 

C) bobină fixă despărjită în  

partea frontală în  două sem i

cercuri C j şi Coi D )  bobină- 
cadru.

re cari se exercită între curenţi electrici, cari trec 
în parte prin înfăşurări fixe şi în parte prin în-
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M ecanism  cu fier m oale sau 

electrom agnetic, 
a) bobină c ilin d rică  fixă; b )seg -  

menf fix; c) segm ent m obil; 

d )  resort pentru cuplul antago

nist; e) ac indicator; f) cutie  

pentru am ortisare.

faşurări mobile. Mecanismele electrodinamice pot 
fi fără fier (v. fig. 1 ) sau cu circuit magnetic de 
fier (v. fig. 2). Sin. Instrument de măsură dina- 
mometric.

1. Instrument de măsură electromagnetic [sjieK- 
TpoMarHHTHbiH H3MepHTejibHbifí npHŐop; in
strument de mesure élec- 
trornagnétique; elektro- 
magnetisches Mefjinstru- 
ment; electromagnetic 
measuring instrument; 
elektromágneses mérő
műszer]: Instrument de 
măsură cu mecanism ca
re funcţionează sub influ
enţa acţiunilor pondero- 
motoare dintre curen
ţii electrici şi corpurile 
feromagnetice, sau din
tre două corpuri fero
magnetice introduse în 
câmpul magnetic al cu
rentului electric dintr'un 
circuit fix (v. fig.)- Sin.
Instrument de măsură 
cu fier moale.

2. ~  de m ăsu ră  
electrostatic [sjieKTpo- 
CTaTH^eCKHH H3Me- 
pHTGJIbHblH npHŐOp; 
instrument de mesure électrostatique; elektrosta- 
tisches Mefjinstrument; electrostatic measuring 
instrument; elektro
sztatikus mérőmű
szer]: Instrument de 
măsură cu mecanism 
care funcţionează sub 
in f lu e n ţa  acţiunilor 
p o n d e ro m o to a re  
electrostatice, dinire o 
armatură fixă şi una 
mobilă.

s. ~  de măsură 
electrotermic [3JieK- 
TpOTepMH^eCKHH 
H 3M ep H TejlbH b IH  
npHŐop; instrument 
de mesure électro- 
thermique; elektro- 
thermisches Mefyn- 
strum ent; electro- 
thermic measuring instrument; elektromosáram- 
hőhatási mérőműszer] : Instrument de măsură
al cărui mecanism lucrează prin căldura des- 
voltată prin efect Joule de unul sau de mai 
mulţi curenţi electrici. Când se foloseşte dilataţia 
termică a efectului Joule, instrumentul se numeşte 
cu dilataţie sau cu fir cald, iar când se foloseşte 
variaţia de rezistenţă a unui conductor încălzit 
prin efectul Joule al curentului electric care trece 
prin el, instrumentul se numeşte electrotermic cu 
rezistenţă.

M ecanism  e lectrostatic, 

a) armatură fixă; b )  armatură mo

bilă; c) ac indicator; d) d isc de 

am ortisare; e) magnet permanent.

4. ~  d e  m ăsură ferodinam ic[3JieKTpHHecKHH , 

(JpeppOAHHaMHHeCKHH H3M epHTejIbHbIH  np H 

Őop; instrument de mesure ferrodynamique; ferro- 
dynamisches Mef3instrument; ferrodynamic mea
suring instrument; ferrodinamikus mérőműszer]: 
Instrument de măsură electrodinamic, cu circuit 
magnetic de fier, care serveşte pentru a întări ac
ţiunile ponderomotoare electrodinamice. V. şi sub 
Instrument de măsură electrodinamic.

5. ~  de măsură termic [3JieKTpHţiecKHH, 
TepMHHeCKHH H3MepHTeJIbHbiH npHŐop; in
strument de mesure thermique; thermisches Mefj- 
instrument; thermic measuring instrument; hőhatási 
mérőműszer]: Sin. (în parte) Instrument de măsură 
electrotermic (v.).

e. ~  de măsură fermionic [îepMOHOHHbifi, 
BjieKTpH^ecKHH H3MepHTejiHbiit npHŐop; in- 
strumentde mesure thermioniquejelektronenrőhren- 
Mefynstrument, Röhrenmefynstrument; thermionic 
measuring instrument; termoionikus mérőműszer]: 
Instrument de măsură care foloseşte ca element 
esenţial tuburi termionice. Exemplu: Voltmetrul 
electronic ( v . ) .—

7. ~  de măsură termoelectric [TepM03JieK- 
TpHHGCKHÖ H3MepHTeJIbHbIH npHŐOp; instru
ment de mesure thermoélectrique; thermoelek- 
trisches Mefynstrument; thermoelectric measuring 
instrument; termoelemes mérőműszer]: Instrument 
de măsură cu mecanism care lucrează prin încălzirea 
unui cuplu termoelectric, produsă când acesta e 
parcurs de un curent electric. Sin, Instrument de 
măsură cu termocuplu.

După locul unde sunt destinate să fie folosite, 
se deosebesc următoarele feluri de instrumente 
electrice de măsură:

8. ~  de măsură de pupitru de comandă 
[HSMepHTejibHbiH npHŐop pacnpe^ejiHTejib- 
Horo n y jib T a ; instrument de mesure de pupitre 
de commande; Schaitpultmefynstrument; switch- 
desk measuring instrument; szerelvényfali mérő
műszer]: Instrument de măsură cu carcasa con
struită în vederea montării pe un pupitru de 
comandă. — Instrumentele de măsură de pupitru 
de comandă sunt, de obiceiu, profilate. —

' 9. ~  de măsură de tablou de distribuţie [h 3- 

MepHTGjibHbiH npHŐop pacnpeftejiHTejibHoro 
iiţHTKâ; instrument de mesure de tableau de dis
tribution; Schalttafelmeiyinstrurr.ent; switch-board 
measuring instrument; kapcsolótáblai mérőműszer]: 
Instrument de măsură cu carcasa construită în ve
derea montării pe un tablou de distribuţie.

Instrumentele de măsură de tablou de distribuţie 
pot fi rotunde, pătrate sau profilate. Cele rotunde 
şi pătrate pot fi aparente sau adâncite, iar cele 
profilate se construesc de obiceiu ca adâncite, 
profilul putând fi cilindric sau plat.

io, ~  de măsură, de laborâtor [H3M6- 
pH T ejlbH blH , JiaŐopaT OpH blH  np H Ő o p  ; instru
ment de mesure de laboratoire; Laboratoriummefj- 
gerát; laboratory measuring instrument; labora- 
toriumi mérőműszer]: Instrument de măsură electric, 
destinat să fie folosit în măsurările de laborator. 
Are adesea o carcasă paralelepipedică
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1. Instrument de măsură absolut [aöcoJiiOT-
H blH  H3MepHTejlbHblH  npnőop; instrument de 
mesure absolu; absolutes Mefynstrument; abso
lute measuring instrument; abszolút mérőműszer, 
korlátlan mérőműszer]: Instrument de măsură
•electric care poate fi etalonat cu ajutorul unor 
^măsurători exprimate direct în funcţiune de uni- 
tăfile fundamentale: lungime, timp, masă, sau 
•cari se reduc imediat la aceste unităţi.

2. Instrument magnetic [MarHHTHbiH npHŐop; 
instrument magnétique; magnetisches Gerăt; mag- 
cietical measuring instrument; mágneses műszer]. 
Fiz.: 1. Instrument folosit pentru observarea, con
trolul sau măsurarea valorii unei mărimi magnetice. 
După natura mărimii magnetice măsurate, controlate 
sau observate, se deosebesc instrumente pentru mă
surarea intensităţii câmpului magnetic sau a orientării 
sale (orientarea interesează în particular în cazul 
■câmpului magnetic pământesc), pentru măsurarea 
“tensiunii magnetomotoare, a fluxului magnetic şi 
a permeabilităţii. Magnetometrul (v.) şi magneto- 
graful (v.) sunt folosite pentru măsurarea elemen
telor câmpului magnetic pământesc (componenta 
•orizontală, componenta verticală, înclinaţia, de- 
clinaţia); variometrul (v.) e folosit pentru măsurarea 
variaţiei componentelor câmpului magnetic pă
mântesc; declinometrul (v.) şi declinograful (v .) 
sunf folosite pentru măsurarea declinaţiei şi a 
variaţiilor declinatiei; inclinometrul pentru măsu
rarea înclinaţiei; spirala de bismut (v .), pentru

.măsurarea intensităţii câmpurilor magnetice arti
ficiale; fluxmetrul galvanometric (v.) măsoară fluxul 
magnetic; tensiometrul magnetic, tensiunea mag
netomotoare, iar permeametrul (v .), permeabili
tatea magnetică. — 2. Instrument care foloseşte 
acţiunea unui magnet permanent sau acţiunea 
asupra unui magnet permanent, pentru observarea, 
controlul sau măsurarea unei mărimi magnetice sau 
de altă natură (eventual pentru producerea unui 
fenomen). Busola (v.) este folosită pentru deter
minarea direcţiei Nordului într'un anumit loc; busola 
de tangente (v .), busola de sinusuri (v .) şi galva- 
nometrul (v.) sunt folosite pentru determinarea 
intensităţii unui curent electric; instrumentele elec
tromagnetice sunt folosite ca instrumente pentru 
măsurarea unor mărimi electrice.

3. Instrument mecanic [Mexatm^ecKHÖ npH
Őop; instrument mécanique; mechanisches Gerăt, 
mechanisches Instrument; mechanical instrument; 
műszaki eszköz, mechanikai műszer]. Tehn., Fiz.:
1. Instrument folosit pentru observarea, măsurarea, 
respectiv pentru controlul unei mărimi mecanice.
— 2. Instrument folosit pentru observarea, măsu
rarea, respectiv pentru controlul unei mărimi 
tizice, prin intermediul unor acţiuni sau al unor 
mărimi mecanice.

După natura mărimii mecanice măsurate, ob
servate, respectiv controlate, se deosebesc:

Instrumente pentru lungimi: Se împart în in
strumente de măsurare a distanţei şi instrumente 
de măsurare a lungimii arcelor de curbă. — In
strumentele de măsurare a distanţei pot fi instru
mente cu lungime determinată: calibru fix, ca

libru-cală, lanţ, metru, multipli sau submultipl1 
ai lui, rigiă de măsurat (v .), riglă gradată (v .), 
ruletă (v .); instrumente reglabile: calibru reglabil, 
comparator (v .)f compas (v .), indicator micromatic 
cu cadran compensator, măsurător de adâncime, 
măsurător de netezire, măsurător de profile (de 
exemplu de dinţi de angrenaje, etc .)f microin- 
dicator (v .), micrometru (v .j, micrometru de înaltă 
precizie, minimetru (v .), palmer (v .), parimetru 
(v .), picior cu culisă (v .), pozometru (v .); instru
mente cu măsurare indirectă: catetometru (v .); 
oftalmometru, extensometru (v .).

Instrumente pentru unghiuri, cari pot fi: echer 
(v .), raportor (v .), goniometru (v .), derivometru 
(v .), sextant (v .), etc.

Instrumente pentru arii: planimetru integrator, 
(v .), etc.

Instrumente pentru volume, cari pot servi 
pentru volumele solidelor, prin imersiune în
tr'un lichid şi ridicarea nivelului, de exemplu 
xilometrul (v .); pentru volume de lichide: biu- 
reta (v .)f cilindrul (v.) gradat, instrumentul cu 
două pistoane, instrumentul cu disc, instrumentul 
cu camere de comparaţie, instrumentul cu piston 
rotativ, etc.; pentru volume de gaze: gazometrul 
(v .), etc.

Instrumente pentru timp: Ceasornic (v .), cro
nometru (v .), cronoscop (v .), cronograf (v .), cea- 
sornic-stoper, diapason (v .), metronom (v .), in
strument în curent alternativ de frecvenţă con
stantă controlată, instrument cu semnale lumi
noase periodice, pendul, etc.

Instrumente pentru vitesă: Se împart în instru
mente de măsurat vitesa lineară: vitesometru (v .); 
instrumente de măsurat vitesa unghiulară: taho- 
metru (v .), tahograf (v .), etc. — Pentru măsura
rea diferenţelor şi a variaţiilor de vitese servesc 
instrumente bazate pe principiile stroboscopului: 
slipmetru (v .)f strobograf (v .), etc.

Instrumente pentru oscilaţii mecanice: oscilo
graf, vibrograf (v .), vibrometru (v .), seismograf 
(v .), seismometru (v .), torsiograf (v .), torsio- 
rnetru (v .), etc.

Instrumente penfru acceleraţie: acceleromefru 
(v .), balanţa lui Eötvös (V. Eötvös, balanţa lui ~ ) ,  
pendul de inerţie, etc.

Instrumente pentru forţă: instrumente pentru 
măsurarea directă a forţei, ca dinamometrul (v .), 
balanţa (v .), cântarul (v .j, balanţa hidraulică, etc.; 
instrumente pentru măsurarea tensiunilor super
ficiale, ca tensiometrul (v .), etc.; instrumente pentru 
măsurarea tensiunilor interioare, ca fotoelastici- 
metrul (v. Fotoelasticimetrie), etc.

Instrumente pentru presiune: barometru (v .)f 
manometru (v .), manometru diferenţial (v .), va- 
cuummetru (v .), măsurător de tiraj, etc.

Instrumente pentru lucru mecanic şi putere 
mecanică: indicator, frâne de încercare, măsu
rător dinţat pentru cuplul motor, ergometru, etc.

Instrumente pentru densitate: areometru (v .), 
alcoolmetru (v .), lactometru (v .), densimetru (v.), 
picnometru (v .), zaharometru (v .), etc.
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Instrumente pentru viscozitate: viscozimetru (v .), 
etc.

Instrumente peniru nivel: nivelă (v .)f indicator 
de nivel, altimetru (v .), etc.

Instrumente pentru debit: contor (v .), debit- 
metru (v .), apometru (v .), tub Pitot, tub Venturi, 
fluometru (v .), anemometru (v .), etc.

Instrumente pentru duritate: briviscop, duro- 
metru (v.)» duroscop (v .), microdurometru (v .), 
sclerometru (v .), etc.

î. Instrument optic [oirmqecKHH npH Ő op ; 

instrument d'optique; optisches Instrument; op- 
tical instrument; optikai műszer]. Opt.: 1. instru
ment , folosit pentru observarea, măsurarea sau 
controlul unei mărimi optice. — 2. Instrument 
care se foloseşte la observarea, măsurarea sau 
controiui valorii unei mărimi fizice prin interme
diul observării, al măsurării sau al controlului va
lorii unei mărimi optice. ■— După natura mărimii 
optice măsurate, se deosebesc instrumente de 
optică geometrică, de optică fizică şi fotometrice.

Instrumente de optică geometrică: Instrumente 
optice cari determină drumul razelor de lumină 
cari pornesc dela obiectul observat şi cari for
mează o imagina a acestui obiect. Aceste instru
mente sunt fie centrate (dacă centrele tuturor 
suprafefelor de revoiujie cari separă diferitele 
medii transparente cari alcătuesc instrumentul se 
găsesc pe o aceeaşi axă), fie necentrate.

Din punctul de vedere al naturii imaginii for
mate, se deosebesc,instrumente cari dau imagine 
reală şi instrumente cari dau imagine virtuală.

Din prima categorie fac parte toate instrumen
tele înregistratoare sau de proiecţie: proiectorul 
(v .), reflectorul (v.), — şi, în parte, „aparatul" 
fotografic (v. Fotografic, aparat ~ ) , episcopul 
(v .), diascopul (v.), epidiascopul (v .); diferite in
strumente speciale, ca, de exemplu, colimatorul 
(v .), care produce un fascicul de raze paralele 
(deci o imagine la infinit), heliostatul (v .), folosit 
pentru a îndrepta într'o direcţie precisă şi dată 
fasciculul de raze paralele radiate de Soare, fo- 
cometrul (v .), folosit pentru măsurarea distanţelor 
focale ale pieselor de optică, etc.

Instrumentele cari dau o imagine virtuală, mult 
mai numeroase, sunt fie instrumente simple, fo
losite pentru a permite ochiului sau unui instru
ment înregistrator să „observe" sub un unghiu 
aparent mai mare obiectul cercetat, fie instrumente 
în cari instrumentele simple sunt părţi constitu
tive. Unele se bazează numai pe fenomenul de 
reflexiune a luminii, ca sextantul (v .), camera clară 
(v .), în parte oglinda (v.) plană, sferică sau pa
rabolică, etc.; altele, pe fenomenul de refrac
ţiune prin lentile sau prin prisme, sau pe refrac- 
ţiunea combinată cu reflexiune: lupa (v.), verantul 
(v .), microscopul (v .), stereomicroscopul (v.) şi 
ultramicroscopul (v .), vizorul (v .), luneta de di
ferite tipuri, şi instrumentele cari o conţin ca parte 
integranta: teodolitul (v .), tahimetrul (v.), binoclul 
(v .), catetometrul (v .), telemetrul (v .), gonio- 
metrul (v .), periscopul (v .), telescopul (v.),

etc., ca şi refractometrele (v .) de diferite tipuri, fo
losite la determinarea indicilor de refracţiune? 
Din aceeaşi categorie fac parte, prin construcţie, 
instrumentele de analiză spectrală: spectroscopu! 
(v .), spectrograful (v .) şi spectrometrul (v .). In
strumentele de separaţie a radiaţiei în radiaţiile 
componente: monocromatorul (v.) simplu sau 
dublu; instrumentele topografice şi fotogram- 
metrice: fotogoniometrul (v.), fototeodolitul (v .), 
stereoautograful (v .), stereocomparatorul (v .)r 
stereogoniometrul (v .), stereoplanigraful (v.).

Instrumente de optică fizică: Instrumente op
tice folosite pentru studiul proprietăţilor luminii' 
ca fenomen de ondulaţie. Aceste instrumente 
servesc fie pentru a analiza compoziţia spectrală 
a radiaţiei emise de un izvor: spectroscopul (v .)t 
spectrograful (v .) şi spectrometrul (v .); fie pentru 
a cerceta sau a modifica starea de polarizajie a 
unui fascicul luminos: polariscopul (v .), polari- 
metrul (v .), zaharimeirul (v .), microscopul pola
rizant (v .)f compensatorul (v .) ; fie pentru studiul 
fenomenelor de interferenţă produse când două 
fascicule de lumină coerente trec deodată prin. 
acelaşi loc din spaţiu: interferometrul (v .) de di
ferite tipuri, refractometrul interferenţial (v .), di- 
latometrul (v .), etc.

Instrumente de fotometrie: Instrumente cari
servesc fie pentru a măsura diferite mărimi foto
metrice, fie pentru a determina aceste mărimi 
în vederea măsurării unor mărimi de altă nstură. 
Din prima categorie fac parte instrumentele de 
măsură a fluxului de radiaţie: lumenmetrul (v.)* 
a iluminării: luxmetrul (v .), sau a intensităţii ra
diaţiei: fotometrul (v .), ca şi instrumentele re
ceptoare de radiaţie: placa fotografică, celula, 
fotoelecfrică (v .), boicmetrul (v .), termopila (v .)f 
radiometrul (v .), radiomicroimetrul (v.). Din cate
goria a doua fac parte: instrumentele de măsură 
a duratei de expunere a unui material fotografic: 
exponometrul (v .), pozometrul (v .); instrumen
tele de măsură a înnegririi unui material foto» 
grafic: densitometrul (v .), microfotometrul (v.);: 
instrumentele de măsură a concentraţiei unei so
luţii cu ajutorul slăbirii intensităţii unui fascicul 
de radiaţie care a străbătut acea soluţie, fie prin 
absorpţie: colorimetrul (v .), tintometrul (v .), spec- 
trocolorimetrul (v .), spectrofotometrul (v .); fie 
prin difuziune: nefeiometrul (v .), turbidimetrul (v .); 
instrumentele de măsură a colorii unei supra
feţe: colorimetrul tricromatic; instrumentele de 
măsură a clarităţii atmosferei: diafanometrul (v .), 
vizibilimetrul (v .); instrumentele de măsură a 
temperaturii: pirometrul (v.), care poate fi cu 
dispariţie de filament sau cu radiaţie totala; in
strumentele de măsură a duratei de emisiune a 
radiaţiei: fosforoscopul (v .), etc.

2. Instrument termic [TepMHHecKHH npHŐop; 
instrument thermique; thermisches Instrument; 
thermal instrument; hőmérési műszer]. Termőt.r
1. Instrument folosit pentru observarea, măsu
rarea sau controlul unei mărimi termice. — 2. In
strument folosit pentru observarea, măsurarea sau 
controlul valorii unei mărimi fizice prin inter--
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mediul unui fenomen termic. — După natura mă
rimii termice măsurate, se deosebesc:

Instrumente pentru măsurarea temperaturii, cari 
pot fi instrumente bazate pe dilatarea soli
delor, a lichidelor sau a gazelor, sau pe va
riaţia presiunii unui gaz menţinut la volum 
constant şi cari se numesc termometre (v.); 
instrumente bazate pe variaţia rezistentei unui 
conductor electric când variază temperatura, nu
mite termometre cu rezistenfă (v.) sau bolo- 
metre (v .); instrumente bazate pe măsurarea pu
terii radiate termic de izvorul de căldură obser
vat, numite pirometre (v .), ca pirometrul cu ra
diaţie totală, bazat pe legea lui Ştefan, şi piro
metrul cu dispariţie de filament, bazat pe legea 
de deplasare a lui Wien; instrumente bazate pe 
efectul termoelectric, numite cupluri termoelectrice 
sau pile termoelectrice (v .); instrumente bazate pe 
diferite efecte cari depind de temperatură, cum 
sunt conul Seger (v .), radiometrul (v .)i etc.

Instrumente pentru măsurarea cantităţilor de 
căldură, numite, în general, calorimetre (v.).

Instrumente pentru determinarea coeficientului 
de dilataţie, numite dilatometre (v .), dilatometre 
interferenţiale (v .), etc.

Instrumente pentru controlul arderii, cari efec
tuează analiza gazelor arse, ca „aparatul" Orsat 
(v .), sau determină conductibilitatea gazelor arse 
(variabilă cu compoziţia lor) cari, controlează 
tirajul focarelor (instrumente numite indicatoare 
de tiraj) sau determină debitul de combustibil, 
etc.

Instrumente pentru determinarea conductibili- 
tăţii termice a materialelor, cari se folosec pentru 
controlul materialelor izolante, etc. —

Instrumentele se clasifică uneori şi din punctul 
de vedere al specialităţii în care sunt folosite. 
Din acest punct de vedere sunt importante, prin 
varietatea lor, instrumentele meteorologice.

î. Instrument meteorologic [MeTeopoJiorH- 
HeCKHH npH Ő op ; instrument météorologique; 
meteorologisches Gerăt; meteorological instru
ment; meteorológiai'műszer]. Meteor.; Instru
ment cu citire directă sau instrument înregistrator, 
folosit pentru determinarea valorilor mărimilor 
meteorologice. După natura mărimii de măsurat, 
se deosebesc:

Instrumente de măsură a temperaturii.* Instru
mentele cu citire directă se numesc termometre, 
iar cele înregistratoare, termografe. V. Tempe
ratura aerului, instrumente de măsură.

Instrumente de măsură a presiunii: Instrumen
tele cu citire directă se numesc barometre; cele 
înregistratoare, barografe, rar tipul de instrumente 
cari folosesc determinarea temperaturii de fier
bere a apei pentru a măsura presiunea se nu
mesc hipsometre. V. Presiunea atmosferică, in
strumente de măsură.

Instrumente de măsură a umidităţii: Instrumen
tele cu citire directă se numesc higrometre şi 
upsicrometre, iar cele înregistratoare, higrografe. 
V . Umezeala aerului, instrumente de măsură.

Instrumente de măsură a precipitaţiilor: Instru
mentele pentru măsurarea precipitaţiilor că
zute sub formă de ploaie se numesc pluvio- 
metre, pluviometre totalizatoare sau pluviografe; 
cele pentru măsurarea cantităţii de zăpadă că
zută, nivometre, şi cele folosite pentru a măsura 
roua depusă, drosometre. Vitesa de evaporare 
se măsoară cu evaporimetre, cu evaporigrafe, 
etc. V. sub Meteori apoşi, instrumente de mă
sură.

Instrumente de măsură a direcţiei şi a vitesei 
vântului: Pentru studiul vântului la sol se folo
sesc, ca indicatoare de direcţie, rrâneca de vânt 
şi giruetele, iar ca măsurătoare de vitesă, ane- 
mometrele, anemografele de diferite tipuri şi 
anemocinemografele* V sub Vânt, instrumente de 
măsură. — Pentru studiul vântului în înălţime se 
folosesc, pe lângă balonul pilot, teodolitul de 
sondaj şi diferitele instrumente de sondaj nefo- 
scopic, ca hersa nefoscopică, oglinda nefosco- 
pică, etc. V . sub Sondaj meteorologic.

Instrumente de măsură a vizibilităţii: Vizibili- 
metre şi diafanometre. V. sub Vizibilitate.

Instrumente de măsură a curentului de energie 
radiantă a Soarelui: Ele se numesc actinometre, 
pirheliometre şi pirheliografe, dacă măsurătorile 
se fac prin metode calorimetrice, şi instrumente 
cu celulă fotoelectrică, dacă au o astfel de ce
lulă. V. Radiaţia solară, metode şi instrumente de 
măsură.

Instrumente de cercetare a insolsţiei: Aceste 
instrumente se numesc, în general, heliografe. 
V. sub Insolaţie.

Instrumente de măsură a unor mărimi electrice: 
Colectorul de potenţial, pentru gradientul de 
potenţial electric terestru, adică pentru intensi
tatea câmpului electric terestru, şi Numărătorul 
de ioni, pentru numărarea ionilor, etc.

Instrumente pentru măsurători speciale: pentru 
paraziji atmosferici, pentru măsurători ionosferi- 
ce, pentru măsurâtpri spectrometrice, etc.

2. Instrument muzical [My3biKajibHbiH hh- 
CTpyMeHT; instrument de musique; Musikinstru- 
ment; musical instrument; hangszer], Acusf.: Emi
ţător de sunete muzicale, adică de sunete dato
rite vibraţiei periodice a unui corp (accepţiune 
improprie a termenului „instrument"). După natura 
corpului vibrant, se deosebesc: Instrumente de 
suflat, în cari corpul vibrant este un gaz, de obi
ceiu aerul conţinut într'o incintă, pus în vibraţie 
prin suflare asupra unei buze sau a unei lame 
elastice; instrumente cu coarde, în cari corpurile 
vibrante sunt coarde fixate la ambele capete; 
instrumente cu membrană vibrantă, etc.

3. Instrumentaţie [jioBHJibHbie paóoTbi; repe- 
chage, instrumentation; Fangarbeit; fishing job; 
fogókészülék]. Mine: Ansamblul operaţiunilor de 
degajare a unei găuri de sondă care a fost blocată 
prin accident cu piese rămase în ea. Cele mai fre
cvente accidente sunt ruperile urmate de rămâ
nerea „la" puţ a unei părţi din garnitura de sapă. 
Prinderea şi extragerea se fac cu corunca (v .), 
cu dornul (v.) sau cu tuta (v .). Instrumentaţia re
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clamă o competenţă deosebită, din cauza riscu
lui de a trebui să se abandoneze sonda, dacă 
nu reuşeşte instrumentajia. Controlul operaţiunii 
este asigurat prin folosirea unui model (v .), prin 
urmărirea atentă a indicatorului de greutate, prin 
măsurarea adâncimii de introducere a garniturii de 
salvare, şi chiar prin „palparea" fundului găurii.

Uneori se numesc instrumentaţie şi operaţiunile 
de rectificare (lărgire) a coloanelor (v.) turtite, 
cari se fac cu ajutorul birnei (v .).

1. Instrumente meteorologice, adăpost de ~  
meteorologice [MeieopojiorHHecKaH őy^na; 
abri d'instruments; Instrumentenhütte, Wetterhütte; 
instrument shelter; meteorologiai műszervédő]. 
Mefeor.: Cutie de lemn, cu perefi de jaluzele şi 
fundul de sită metalică, amenajată astfel, încât 
instrumentele meteorologice din ea să fie bine 
ventilate, apărate de razele directe ale Soarelui 
şi de precipitafii. Adăpostul este vopsit în alb la. 
exterior şi în negru la interior. Uşa lui e orien
tată spre Nord.

în interiorul adăpostului se găsesc instrumen
tele meteorologice curente: termometrele de 
maxim şi de minim, psihrometrul, higrometrul 
cu fir de par, térmograful şi higrograful. — In
strumentele pentru măsurarea şi înregistrarea pre
siunii atmosferice sunt instalate în una din came
rele staţiunii meteorologice. Adăpostul este sus
ţinut de patru picioare. înălfimea acestora este 
astfel calculată, încât rezervoarele termometrelor 
să se găsească la o înălţime de aproximativ 2 m 
dela sol. Sin. Apărător de instrumente meteoro
logice.

2 . Insuflare [B/jyBBHHé, HHffieKTHpoBamie; 
insufflation, injection; Einblasen; insufflation, in
jection; befúvás]. Tehn.: Introducerea de gaze, 
vapori sau pulbere sub presiune, printr'o des
chidere de dimensiuni relativ mici, în interiorul 
unui spaţiu închis, ocupat sau nu de alte sub
stanţe. Insuflarea de aer se întâlneşte la cup
toarele înalte, la convertisoarele Bessemer, la cu- 
bilouri, la anumite focare, la arzătoarele cu insu
flare, la anumite sisteme de încălzire, la motoare 
Diesel cu compresor (v. Injecţie pneumatică), etc.

3. Insulă [oCTpoB; île ; Insei; island; sziget]. 
Oeog. :  întindere de pământ, mai mică decât con
tinentul propriu zis, înconjurată de toate părţile 
de apă.

Se numesc insule de coastă,_ insulele cari re
prezintă fracţiuni ale unui uscat mai mare, pe cari 
le separă apa de coastele apropiate, şi sunt pro
duse adesea prin scufundarea coastelor muntoase 
sau prin aluvionarea de material afânat. Se numesc 
insule continentale, insulele cari, din punct de 
vedere geologic şi morfologic, reprezintă părţi 
constitutive ale unui continent apropiat. Nordul 
Americei, Sud-Estul şi Estul Asiei au numeroase 
insule continentale, formate prin scufundarea mun
ţilor dela marginea acestor continente. Insulele 
depărtate de uscat, formate din ridicături sub
marine cari ies deasupra nivelului mării, se nu
mesc insule oceanice. Ele reprezintă, aproape 
-totdeauna, fie formaţii vulcanice, fie formaţii de

corali, cari prezintă, de cele mai multe ori, o în
clinaţie foarte mare a malurilor. — Insulele ocea
nice sunt mici. Insule vulcanice există în toate 
zonele şi sub toâte latitudinile; cele coraliene s'au 
format numai în regiunile în cari temperatura apei 
mării nu scade niciodată sub 20°. — Măsurătorile de 
gravitaţie, departe de continent, pe cari le permit 
insulele oceanice, au promovat desvoltarea teo
riei isostasiei (v .).

Insulele lacurilor şi ale râurilor prezintă impor
tanţă mai mică decât insulele mărilor şi ale ocea
nelor.

4. Insulă [rpynna ̂ o m o b ; île de bâtiments, îlot 
de bâtiments; Baublock, Hăuserblock; block of 
houses; építkezési csopcrt]. Utb.: Grup de par
cele situate într'o aglomeraţie urbană sau rurală, 
mărginit de spaţii publice (în general străzi, pieţe 
sau parcuri). Sin. Bloc.

5. Insulina [HHcyjiHH; insuline; Insuiin; insulin; 
inszulin]. Chim. biol.: Hormonul principal al se
creţiei interne a pancreasului. Insulina este secre
tată de anumite celule ale pancreasului, cari se 
numesc insulele lui Langerhans (de unde numirea). 
Cercetările de până acum îi atribue formula brută 
(C^HecjO^NiiS-BHgOJn, unde n = 34-*-36. Insu
lina este constituită din următorii acizi aminici: 
30% leucină, 21% acid glutamic, 12% tirozină, 
12% cistină, 8% histidină, 3% arginină, 2% lizină. 
Industrial se extrage din pancreasul de cal, de 
bou şi de porc. După distrugerea fermentului 
proteolitic şi eliminarea din pancreas a principii
lor inactive sau dăunătoare, cu ajutorul unor agenţi 
fizici şi chimici, se înlătură grăsimea (cu eter sau 
cu eter de petrol) şi se face extragerea, puri
ficarea şi concentrarea insulinei (cu alcool etilic 
concentrat, acidulat sau alcalinizat, cu alcool 
amilic sau butilic, cu acid picric, cu eter, alcool, 
de preferinţă la punctul isoelectric, prin ad
sorpţie cu cărbune activ, etc.).

Insulina cristalină se prezintă sub forma unei 
pulberi care cristalizează fie prismatic, fie rom- 
boedric, de coloare albă, rar uşor gălbuie, cu 
p. t. 233°. E levogiră (a =  — 29° 9 în soluţie de 
2,5% în acid clorhidric N/10, şi a = —80° în so
luţie de 2,5% în hidroxid de sodiu N/10). Este solu
bilă în apă slab acidulată şi în soluţii alcoolice 
diluate, dar insolubilă în alcool absolut, în eter 
sau în alţi solvenfi organici. în stare pură, este 
o proteină cristalizată care conţine şi urme de 
zinc. După solubilifate poate fi considerată 
că aparţine clasei albuminelor. Acizii diluaţi o 
disolvă fără a-i distruge activitatea, spre deose
bire de alcalii, cari i-o distrug. Insulina nu se 
alterează dacă este expusă unei radiajii X sau 
ultraviolete, sau la temperatură moderată. Cu 
ajutorul spectrelor de raze X  s'a dovedit că mo
lecula ei, cu greutatea moleculară de 37000, 
este de formă globulară, constituită din două sub
unităţi, cari par a fi constituite din patru poli- 
peptide cu greutatea moleculară cuprinsă între 
3000 şi 5000.

în organism, insulina îndeplineşte, alături de 
alţi hormoni, rolul de regulator al cantităţii de
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«glucoza din sânge, care este în mod normal în 
proporţie de circa 1%o, şi împiedecă formarea 
corpilor cetonici. — în terapeutică este folosită 
ca medicament specific în tratamentul diabetului, 
datorită proprietăţilor sale hipoglicemice (adică 
p r o p r ie t ă ţ i i  de a scădea cantitatea de glucoză din 
sânge). Activitatea sa fiziologică se exprimă în „uni
tăţi iepure", numite şi „unităfi clinice" sau „uniiăţi 
•fiziologice". O unitate iepure este cantitatea de 
insulină care trebue să fie introdusă în organismul 
unui iepure de 2 kg, pentru ca în 4 ore să coboare 
confinutulîn glucoză al sângelui dela 1°/oo la 0 ,450/oq.

î. Insulina vegetală [pacTHTejibHbiH HHcy- 
jih h ; insuline végétale; vegetabiles Insulin; vege- 
table insulin; növényi inszulin]. Chim.: Principiu cu 
proprietati identice proprietăţilor insulinei de ori
gine animală, dar care se extrage din anumite 
ţesuturi vegetale.

2. Insulozitate [ccTpOBHOCTb; insuíosité; In- 
sulosităt; insulosity; szigetarányossági. Geog.: 
Raportul dintre aria insulelor unei mări şi aria 
-totală a mării. Se exprimă de obiceiu în pro
cente. Insulozitatea Oceanului Atlantic e de 0,050/o, 
•a Oceanului Pacific, de 0,29%, iar a Oceanului 
Indian, de 1%.

s. Înşurubare [3aBHHHHBaHHe, iiphbhhhh- 
BaHHe; vissage; Anschrauben; screwing on; be
csavarás]. Tehn.: 1. Operaţiunea de fixare a unui 
şurub într'o piesă filetată sau nefiletată, prin în
vârtirea lui în sensul care corespunde înaintării file- 
iului. — 2. Operaţiunea de îmbinare a două piese 
filetate cu un acelaşi filet, una din piese având 
“filetul la exterior şi cealaltă la interior. Sin. înghi- 
ventare.

4. înşurubare, racord cu V. Racord olandez.
5. întărire TyKpenJieHHe; renforcemeni; Ver- 

stárkung; reinforcement, strengthening; megerő
sítés]. Tehn.: Operaţiunea de mărire a rezistenţei 
la solicitări mecanice a unei piese, sau a unui 
sistem tehnic. Mărirea rezistenţei se obţine fie 
prin forma care se dă elementului respectiv (de 
ex. nervuri de întărire sau îngroşeri de material), 
fie prin piese de adaus.

6. întărire [yCHJieHHe; renforcement; Verstár
ken; intensification; erősítés]. Foio. :  Operaţiune 
de corectara (v.) prin care se dă o opacitate mai 
mare părţilor negre ale unui negativ developat 
şi fixat. îniărirea se face după fixare.

7. întărire [saTBep^eHHe; durcissement; Erhár-
tung; hardening; keményités]. Chim. fiz.: Modi
ficare a stării fizice sau a constituţiei chimice a 
unui corp, prin care acesta devine mai dur. 
Exemple: întărirea betonului, întărirea cerii la
rece, întărirea unor mase plastice prin.concreţio- 
nare (sinterizare), etc. Sin. (parţial) Durcisare.

s. întărire hidraulică [rHApaBJiHHecKoe 3aT- 
BepfteHHe; durcissement hydraulique; hydrau- 
lische Erhârtung; hydraulic hardening; hidraulikus 
keményedés], Tehnl.: Fenomenul de creştere a 
rezistenţei mecanice a unui liant hidraulic, după 
ce acesta a fost amestecat cu apă şi a făcut priză, 
în cazul cimenturilor, întărirea hidraulică se dato- 
reşte transformării — în prezenţa apei — a alu-

rrinaţilor de calciu din granulele de liant, în hidro- 
aluminaţi de calciu cristalini, ca şi transformării
— în prezenţa apei — a silicaţilor de calciu din 
liant, în hidroxid de calciu cristalin şi în geluri de 
hidrcsilicaţi de calciu, cari aglomerează toate pro
dusele de hidratare şi, pierzând apoi apa, se întă
resc. Creşterea rezistenţei s'ar datori împâslirii 
cristalelor şi aglomerării lor în gelul de hidro- 
silicaţi de calciu, care gel se formează — prin 
hidratare (priză) — la suprafaţa granulelor de 
liant, împiedecând pătrunderea directă a apei în 
interiorul granulelor; acest gel se întăreşte când 
pierde apoi apa, pe care o iau prin sugere inte
rioară silicaţii şi (mai ales) aluminaţii de calciu 
încă nehidrataţi, cari se găsesc în interiorul granule
lor. Pentru ca amestecul de liant cu apă să aibă apă 
suficientă în vederea hidratării întregii cantităţi 
de silicaţi şi aluminaţi tricalcici, trebue să se evite 
ca apa din el sa se piardă prin evaporare sau 
prin absorbire de către alte materiale cu cari 
ajunge în contact, şi să se întrebuinţeze la con
fecţionare o cantitate suficientă de apă. Priza
— adică hidratarea pentru formarea gelului dela 
suprafaţa granulelor de liant, în timpul căreia 
amestecul de liant cu apă e încă plastic, per
miţând transportarea şi punerea lui în lucru — 
are o durată de ordinul orelor. întărirea durează 
mult: valorile rezistenţei cari permit darea în folo
sinţă a unei lucrări se ating după 7 zile la super- 
cimenturi şi după 28 de zile Ia cimenturile nor
male; apoi rezistenţa creşte încet, pentru a atinge 
valorile maxime abia după 2 ■••3 ani.

9. întărire, regimul de ~  al cimentului. V. sub 
întărire, regimul de ~  al lianţilor hidraulici.

10. întărire, regimul de ~  al lianţilor hidrau
lici [peJKHM 3aTBepA6HHH THApaBJIHHeCKHX 
BHJKynţHX BeilţeCTB; régime de durcissement 
des liants hydrauliques; Erhártungsverháltnisse der 
hydraulischen Bindemittel; hardening regime of 
the hydraulic binding agents; hidraulikus kötő
anyagok keményedési viszonylata]. Tehnl.: Felul 
creşterii în timp a rezistenţelor mecanice ale unui 
liant hidraulic, până ating valorile maxime.

Cimentul normal are un regim de întărire lent; 
supercimenturile au un regim de întărire rapid. 
Regimul de întărire lent se caracterizează printr'o 
creştere înceată şi aproape uniformă a rezistente
lor mecanice, cari 
ating valorile ne- rfcm* 
cesare pentru da
rea în folosinţă a 5J0_ 
construcţiei abia 
după 28 de zile 
dela prepararea 250- 
amestecului de ci
ment şi apă, după 
care rezistenţele 
cresc mult mai în- y D
Cet, dar timp foarte Curbele Caracferistice ale regimului 
îndelungat (2 , , *3 ^  înfgrjre a| unor cimenturi,
am). Regimul de
întărire rapid este caracterizat printr'o creştere 
foarte rapidă a rezistenţelor mecanice, cari ating
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valorile necesare pentru darea în folosinţă a con
strucţiei în timp foarte scurt (3---7 zile). Cimentu
rile cu întărire rapidă trebue să aibă însă o priza 
normală, pentru ca prima fază a procesului de 
hidratare să se facă în bune condiţiuni, şi numai 
întărirea sa se facă repede. întărirea rapidă se 
obţine folosind, la fabricarea cimentului, materii 
prime cu un conţinut mai mare de aluminaji de 
calciu, cari accelerează hidratarea silicatului tri- 
calcic. Aluminaţii de calciu nu trebue să fie în 
exces, fiindcă se obţine un ciment cu priză prea 
rapidă, ceea ce constitue un defect al cimentului. 
(Figura reprezintă curbele caracteristice pentru 
regimurile de întărire ale unor tipuri de ciment).

1. întăritor [ycHJlHTejib; renforţateur; Verstăr- 
ker; intensifier; erősítő]. Foto.: Amestec de sub
stanţe chimice în soluţii de apă, care produce efec
tul de întărire. Compoziţia întăritorilor variază după 
gradul de opacitate dorit şi după felul materia
lului pe care s'a obţinut negativul. — Exemple:

întăritor cu biclorură de mercur, bromură de 
potasiu şi sulfat de sodiu (întăritor universal prin 
care se obţine ó întărire nu prea pronunţată); — 
întăritor cu bromură de potasiu şi sulfat de cupru 
(întăritor pentru plăci cu colodiu umed); — în
tăritor cu fericianură de potasiu şi azotat de 
plumb (întăritor pentru plăci cu colodiu umed); — 
întăritor cu sulfat de cupru, citrat de potasiu şi 
fericianură de potasiu (întăritor foarte puternic 
pentru negative obişnuite); — întăritor cu bicro- 
mat de potasiu, acid clorhidric şi hidrochinonă 
(întrebuinţat în special pentru filme obişnuite, cari 
dau negative de mărimea 24X36  mm); — întări
tor cu biclorură de mercur, clorură de sodiu şi 
amoniac (întăritor pentru plăci cu colodiu umed).

2. întăritor de recul [ycHJlHTejib OT^anH; 
renforqateur de recul; Rückwirkungsverstárkung; 
recoil booster; visszahatáserősitő]. Tehn. mii.: 
Element de supradimensionare a sburăturii unor 
ţevi de mitralieră, pentru a înlesni acţiunea de 
recul.

3. întăritură [ynpenJieHHe; renforcement; Ver-
steifung, Verstărkung; reinforcement, strengthen- 
ing; megerősítés]. Tehn.: Element constructiv
folosit pentru sporirea rezistenţei mecanice a 
unei piese sau a unui sistem tehnic. întăriturile 
au, în general, forma de îngroşeri de material, 
nervuri, cercuri, etc.

4. Infarsio [termen italian]. Arfă: Metodă de 
decoraţie a marmurei, a fildeşului, şi în special 
a lemnului, care consistă în executarea de crestă
turi în masa obiectului de decorat şi în intro
ducerea în aceste crestături a unor bucăţi de mate
rial diferit sau de acelaşi material ca şi obiectul, 
dar colorate diferit. Fa|a văzută a bucăţelelor 
aplicate este la acelaşi nivel cu faţa obiectului 
decorat. Intarsio-ul se deosebeşte de marchetă- 
rie, fiindcă la aceasta din urmă bucăţile aplicate 
sunt lipite pe faţa obiectului, nu îngropate în 
obiect.

s. întârziere [3ano3flaHHe, ono3AaHHe; retar- 
dement; Verzögerung; retardation; késés, kése
delem]. Tehn.: 1. Timpul care trece între mo

mentul în care se produce un eveniment şi mo
mentul în care se produce un alt eveniment, care 
e condiţionat de primul. — 2. Timpul care trece 
între momentul în care ar trebui să se producă 
un eveniment, conform unei intenţiuni, unei scheme, 
unui plan, etc., şi între momentul în care eve
nimentul se produce de fapt.

6. întârziere acustică [anycT H ^ecK oe  3ano-  

3/ţaHHe; retard acoustique; Schallverzőgerung; 
acoustical delay; hangkésedelem]. Acust.: întâr
ziere în transmisiunea electrică a sunetelor, obţinută 
producând mai întâi, prin curenţii electrici de 
conversaţie, unde sonore cari trebue să străbată 
o anumită lungime de Jub , înainte de a lucra 
asupra microfonului, pentru a da curenţii cari vor 
acţiona difuzoarele sau receptoarele telefonice.

7. întârziere de aprindere [3 ana3 £biBaHHe 
3aiKHraHHH; retard â l'inflammation; Zündver- 
zögerung; ignition delay; gyújtási késés]. Miner 
Timpul cât amestecul de grizu cu aer trebue să 
stea în contact cu o sursă incandescentă, pentru 
a se aprinde. întârzierea de aprindere pentru un 
amestec cu temperatura de 15---200 şi presiu
nea de 760 mm variază cu temperatura sursei in
candescente şi este de cca 10 s la 650° şi 1 s la 
1000°. întârzierea depinde de presiune, de conţi
nutul în bioxid de carbon,azot, hidrogen, cuarţ, etc.

8. întârziere la admisiune [3ana3,n;biBaHHe 
BnyCKa; retard a l'admission; Verspătung des 
Einlasses; admission delay; beömlési késedelem].

j Mş. ferm.: întârziere la închiderea admisiunii gazu
lui proaspăt (amestec combustibil-aer la motoare 
cu explozie, sau aer la motoare Diesel), în cilin
drul unui motor cu combustie internă, după ce 
pistonul a trecut fie de punctul mort inferior la 
ciclul în patru timpi, fie de punctul mort superior 
la ciclul în doi timpi; se exprimă prin unghiul cu 
care cotul arborelui depăşeşte poziţia punctului

Pmi Pm,
/) C ic lu l unui m otor în doi t im p i; I I )  c ic iü l unui motor îre 

patru tim pi; A p )  momentul aprinderii sau începutul in je c f ie i; 

A d )  d esch iderea  adm isiunii; A i) înch iderea  adm isiunii; E d )  des

ch iderea  evacuării; £*i) în ch iderea  evacuării; Sd) d esch id e

rea fantelor pentru aerul de spălare a cilindrului; SI) în ch i

derea fantelor pentru aerul de spălare a cilindru lu i; Pms) punc

tul mort sup erior; P m i )  punctul mort inferior, 

mort corespunzător închiderii admisiunii în ciclul 
teoretic (v. fig.)- Prin această întârziere se urmă
reşte să se obţină un coeficient de umplere



{v . Umplere, coeficient de cât mai mare al 
cilindrului.

La motoare în patru timpi, unghiul e de 40 ■ ■ ■ 60° 
după punctul mort inferior, iar la motoare în doi 
-timpi, unghiul e de 55-• *60° după punctul mort 
superior; limitele superioare se referă la mo
toare rapide, iar cele inferioare, la motoare cu 
1800-"2000 rot/min. Fiecare motor fiind con
struit cu un anumit unghiu de întârziere a închi
derii admisiunii, se asigură o funcţionare optimă 
numai pentru o anumită turafie.

La unele motoare cu combustie internă, în 
patru timpi şi lente (la motoarele cari au vitesa 
pistonului mai mică decât 7,5 m/s), deschiderea 
admisiunii gazului se face, de asemenea, cu în
târziere, pentru a se asigura un acces brusc al 
gazului proaspăt. Această întârziere poate fi de 
maximum 5° după punctul mort superior.

1. întârziere la aprindere. V. sub Aprindere 
Întârziată.

2. ~  la evacuare [3ana3,tţbiBaHHe BbinycKa; 
retard a l'évacuötion; Verspâtung des Auspuffs; 
exhaust delay; kipuffogási késedelem]. Mş. ferm.: 
întârziere la închiderea evacuării gazelor de 
ardere din cilindrul unui motor cu ardere internă, 
după ce pistonul a trecut fie de punctul mort 
superior la ciclul în patru timpi, fie de punctul 
mort inferior la ciclul în doi timpi. Se exprimă 
prin unghiul cu care cotul arborelui depăşeşte 
poziţia punctului mort corespunzător închiderii 
evacuării în ciclul teoretic (v. fig. sub întârziere 
la admisiune). Prin această întârziere se obtine o 
cât mai completă evacuare din cilindru a gaze
lor de ardere.

La motoarele în patru timpi, unghiul e de 5 ■ ■ *20° 
după punctul mort superior, iar la motoarele în doi 
timpi, unghiul e d e  60---65o după punctul mort 
inferior; limitele superioare indicate se referă la 
motoare rapide, iar cele inferioare, la motoare 
cu 1800* •-2000 rot/min. Fiecare motor fiind con
strui! cu un anumit unghiu de întârziere a în
chiderii evacuării, se asigură o funcfionare op
timă numai pentru o anumită turafie.

Pentru a se obfine o bună spălare şi răcire a 
pistonului motoarelor Diesel, admisiunea şi eva
cuarea se suprapun pe un interval de timp care 
corespunde unui unghiu mai mare decât 30°, par
curs de cotul arborelui într'un sector din jurul 
punctului mort superior.

3. ~  la injecfie. V. Injecţie, întârziere la
4. întârzierea avansului [3ana3AbiBanHe one- 

peHseHHtf; retard âTavancede l'allumage; Verspâ
tung der Vorzündung; sparking advance delay; 
előgyújtási késedelem]. Mş. ferm.: Timpul care 
trece dela acţionarea dispozitivului de avans până 
la producerea scânteii electrice, într'un motor cu 
explozie. Trebue deosebit avansul real, cu care 
se produce aprinderea, de avansut fictiv, adică 
de avansul dispozitivului, care e totdeauna mai 
mare. Diferenţa e o mărime caracteristică dispo
zitivului, şi S6 numeşte constanta lui de timp. 
(Avansul dispozitivului e suma dintre avansul real 
şi constanta de timp).

5. întârzierea restitufiei [3ana3A H B aH H e o t - 

^aH H ; retard de la restitution; Wiedergabever- 
zögerung; restitution delay; visszaadási késede
lem]. Tele.: întârzierea dintre momentul în care 
se face o modulaţie telegrafică la emisiune, şi 
momentul în care această modulaţie e restituită 
la recepţiune.

6. Integrabilitate [HHTerpţîpyeMOCTb; intégra- 
bilité; Integrierbarkeit; integrability; integrálható
ság]. Maf. :  Proprietatea unei expresiuni diferen
ţiale de a admite o integrală.

7. Integrabilitate completă [noJiH an HHTerpH- 

pyeMOCTb; intégrabilité complete; vollstăndige 
Integrierbarkeit; complete integrability; teljes in
tegrálhatóság]. An. maf.: Un sistem de n ecuaţii 
Pfaff cu n + m variabile

<*>a =  S ^ apcbC|3= ( ) ,  ( a = 1 ,  . . . ,  n\ j>=1, . . . ,  n +  m)  
P

este complet integrabil, dacă este echivalent cu 
un sistem de forma

+ J  = 0, (i=\,

Pentru aceasta este necesar şi suficient să fie 
satisfăcute anumite condiţiuni de integrabilitate 
completă, cari rezultă din următoarea teoremă a 
lui Frobenius: Condiţiunea necesară şi suficientă 
ca un sistem de ecuaţii Pfaff să fie complet in
tegrabil este ca diferenţialele exterioare ale for
melor Pfaff respective să fie nule în virtutea ecua
ţiilor sistemului.

De exemplu, pentru o singură ecuaţie Pfaff
n

t=1
această teoremă dă următoarele condiţiuni de 
integrabilitate completă:

V Q)x k- Öx j )  §Xk)

..... n)>
pe cari trebue să le îndeplinească funcţiunile X a 
de variabilele x lt . , . ,  x n.

8. Integrabilitate, condiţiuni de ~  [ycjiOBHH 
HHTerpnpyeMOCTH; conditions d'intégrabilité; In- 
tegrierbarkeitsbedingungen; conditions of integra
bility; integrálhatósági feltételek]: Condiţiunile ne
cesare şi suficiente pentru ca expresiunea dife
renţială
f i  (xlt x 2, . . . ,  xn) d x± + f 2 (xt , x2......... x j  d x 2+  . . .

+  / „  ( * l r * 2..........* „ )  dx n

să fie diferenţiala totală exactă a unei funcţiuni 
F ( x i,

Aceste condiţiuni, în număr de -  ^ , sunt:

9/i c
=  T -  / =  1 , 2 .........n) .

&X: V)Xt
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1. integrat [HHrerpaíJ); intégraphe; Integraph; 
integraph; integráfj. Mat.: Aparat pentru trasarea 
automata a curbelor integrale z (x ) corespunză

toare unei curbe / (x ) , date de: z (x ) =  ̂ /(x )d x .

Spre deosebire de planimetru, care înregistrează 
valoarea unei integrale definite, integratul tra
sează curba care reprezintă integrala nedefinită 
corespunzătoare funcfiunii reprezentate de o 
curbă dată. Pentru orice valoare a lui x , panta 
dz

a curbei trasate de integrai e proporfionaiă cu 

ordonata f ( x )  a curbei corespunzătoare acestui x .
2. Integral, calcul V. Calcul integral.
a. Integrală [HHTerpaJi; intégrale; Integral; in

tegrai; integrál]. M\at.: 1. Funcfiune care este so
luţia unui sistem diferenţia] (v. Sistem diferenjial).

—  2. Simbol matematic folosit singur pentru

indicarea integrării nedefinite, sau împreună cu 
simbolul domeniului la care se referă pentru in
dicarea integrării definite. — Exemple:

sau \ sau © ,
a  J S  J C

primul simbol referindu-se la integrarea în raport 
cu o singură variabilă, dela limita a până la 
limita b, al doilea reprezentând o integrală de 
suprafafă, referitoare la suprafafa S, iar al treilea 
o integrală de linie sau curbilinie, de-a-lungul 
liniei închise C .

4. Integrală definită simplă Lebesgue [HHTe
rpaJi J I ;  intégrale de L,; L.-sches Integral; L. 's inte
gral; L.-féle integrál]. Mat.: Fiind dată o funcfiune 
mărginită / (P ), definită în toate punctele P ale unei 
mulfimi A  măsurabile (v. Măsurabil) şi de măsură 
finită (v. Măsură), şi măsurabilă pe aceasta mulfime, 
se numeşte integrală definită Lebesgue a funcfiunii /

n=1

pe mulfimea A,  limita sumei m- \iit unde nume-
^0

rele rri0 4 m1 < <mn formează o subdiviziune a 
intervalului de variafie al funcfiunii / (P ) (deci 
m0 < marg. inf. / şi mn  ̂ marg. sup. /), iar ^  
este măsura mulfimii punctelor P  pentru care este 
satisfăcută inegalitatea mi <f (P )< im i _j_1f limita 
fiind obţinută când măsura celui mai mare interval 

tinde către zero. Se notează

S n=1
/ (P )d P = lim  

A 4=0
Prin trecere la limită, conceptul se poate gene
raliza la cazul când măsura mulfimii A  nu este 
finită, sau când funcfiunea / nu e mărginită.

5. Integrală definită simplă riemanniană [onpe- 
AejieHHblH HHTerpaJi PHMaHa; intégrale définie; 
bestimmtes Integral; definite integral; határozott 
integrál]. Mat.: Fiind dată o funcfiune f ( x )  defi
nită pentru valorile variabilei independente x  cu

prinse în intervalul a, b (a<Cb\ a <x 4 b) şi mărgi
nită în acest interval, limita sumei

în care punctele de abscise x l t . . .  ,Xj , . . .  for
mează o subdiviziune a intervalului a, b, astfel car 
a ( = x0) < X! <x2. . .  < x n _ 1 < b (  = xn) t.
iar punctele de abscise £lf . sunt situate în a- 
ceste subintervale: x î _ 1 <£• 4 x,it limita fiind con
siderată când lungimea celui mai mare interval de 
subdiviziune max. (x  ̂—x ^ f )  tinde către zero, se 
numeşte integrala definită riemanniană a expresiu- 
nii diferenţiale /(x )d x  în intervalul a, b, şi se 
notează ^

} { x )  d* = lim ^ / (S i)
a

Dacă funcţiunea f ( x )  este continuă, integrala
Sy

f ( x )  dx, unde a < y ^ b este o funcfiune de y
cc

care admite ca derivată pe f ( y )  şi se numeşte func
fiunea primitivă a lui f ( y ) .  Funcfiunea primitivă a 
lui f ( x ) ,  astfel definită, se numeşte şi integrala 
nedefinită (v.) a expresiunii diferenfiale / ( x )d x . 
De asemenea, dacă se cunoaşte o funcfiune pri
mitivă F ( x )  a funcfiunii / ( x ) , integrala definită 

b

f ( x )  dx are valoarea F(b)  — F(a) .  Exemple de
a

funcţiuni integrabile în sens riemannian sunt func
ţiunile continue în intervalul a, b, incluziv în 
extremităţi, şi funcfiunile cu variafie mărginită.

e. Integrală definită riemanniană, improprie 
[oőoőmeHHbm HHTerpaJi PH M aHa; intégrale 
généralisée; uneigentliches Integral; improper in
tegral; átvitt integral]. Maf,: Integrala definită rie
manniană a unei expresiuni diferenfiale f ( x )  dx,  
în care funcfiunea / (x )  nu este mărginită în in
tervalul de integrare a, b, sau când acest inter
val nu are o lungime finită. în primul caz, pre
supunând că funcfiunea nu este mărginită în ve
cinătatea unui punct interior c { a ^ c < b ) ,  dar că, 
oricari ar fi punctele c—-d şi c + §' cari satisfac 
inegalităfile d< c — S < c< c-F ő '< £ , funcfiunea e 
integrabilă în intervalele a, c — b şi c + S', b, in
tegrala improprie e definită prin limita

Sc—6 nb ţ>b
/ (x )d x - f l im \  / (x )  dx = V /(x )d x ,

ol L'->oJc+&' * a

când S> 0  şi 5 '> 0  tind către 0. Dacă această li
mită există, funcfiunea / (x )  se numeşte integra
bilă, în sens general, în intervalul a, b.

în al doilea caz, presupunând funcfiunea defi
nită pentru orice x > a  şi integrabilă în orice in
terval a, b, unde b>a ,  integrala generalizată dela 
a până la - fo o ,e  definită prin limita

lim C / (x) dx = C f ( x )  dx, 
b ~ > 00 «J# J a

Dacă limita există, funcfiunea se numeşte integra



bilă, în sens general, în intervalul a, + 0 0 . In mod 
analog.se pot defini integralele

. [  f ( x )  âx  şi i  f ( x )  âx.
J — co V — CO

Sin. Integrală definită riemanniană generalizată.
1. Integrală definită simplă Stieltjes [onpeAe- 

JieHHbiH HHTerpaJi C ; intégrale de S.; S.-sches In
tegral; S. 's integral; S. féle integrál]. Mat.: Fiind 
dată o funcfiune continuă F  (x) definită pentru 
yalorile variabilei sale x cuprinse în intervalul 
( d , b ) ( a < . b ‘, a ^ x ^ b )  şi o funcfiune cu variafie 
mărginită f ( x )  definită în acelaşi interval, limita 
sumei

• [ / ( * » ) - / ( * ; _ , ) ] .

în care punctele x i: formează o subdiviziune a 
intervalului a, b, astfel ca

< x i < x i + 1 < ■ ■ ■ < x n ~ ^  
şi ^ e cuprins în intervalul x ^ ,  x it limita fiind 
considerată când cea mai mare din diferenfele 
/(**•) — ti nde către zero, se numeşte in
tegrala definită Stieltjes a funcfiunii F ( x )  referi
toare la diferenţiala funcţiunii } ( x )  şi se notează

S b n

F(x) d / ( * )  =  lim ']2 F ( g i ) [ / ( * j ) - / ( « , _ , ) ]  . 
a i*1

Dacă f ( x )  are în intervalul (a, b) o derivată 
continuă, integrala definită Stieltjes se confundă 
cu integrala definită riemanniană a expresiunii 
diferenfiale F  (x) }' (x) âx:

\ bF ( x )  f ' ( x )  dx.
*>a

în Matematice prezintă interes următoarele in
tegrale definite simple, particulare:

2. Integrală euleriană de specia întâi [3BJie- 
poBCKHH HHTerpaJi nepBoro paspa^a; intégrale 
eulérienne de premiere espéce; eulerisches Inte
gral der ersten Art.; Eulerian integral of the first 
kind; E.-féle elsőnemű integrál]. Mat. :  Integrala

5 («. P) = ţ xM ( 1 - x ) a~’ dx.
J o

Se exprimă cu ajutorul funcfiunilor T prin relafia 
de recurenţă:

r ( « ) r ( p ) = r ( a + p ) 5 ( a f p ).

a. ~  euleriană de specia a doua [3BJiepoBC- 
khh HHTerpaJi BTOporo paspa^H; intégrale eu
lérienne de seconde espéce; eulerisches Integral 
der zweiten Art.; Eulerian integral of the second 
kind; E.-féle másodnemű integrál]. Mat.:  Integrala

T (a) =  ̂ x a“ 1 e~xdx.
Jo

V. Gamma, funcfiunea
4. Integrala lui Euler [3BJiepoBCKHH HHTe

rpaJi; intégrale d 'E .; E. Integral; E.'s integral; E. 
integrálja]. Mat.: Integrala

JoCOS3t)

folosită în balistica exterioară ca variabilă inde

pendentă în ecuafiile diferenfiale prin cari se cal
culează traiectoria unui proiectil. Dacă s este arcul 
de traiectorie, Ox  axa orizontală confinută în pla
nul traiectoriei şi îndreptată în sensul înaintării 
proiectilului, iar Oy  axa verticală confinută în 
acelaşi plan, îndreptată în sus, 6 este definit de

âx „ d y 
cos 0 = — , sin 0 = — • 

ds ds

5. Integrală Fourier [HHTerpaJi O ypbe ; inté
grale de F. ; F. Integral; F .'s  integral; F. inte
grálja]. Mat.: Reprezentare printr'o integrală tri
gonometrică a unei funcfiuni date f ( x ):

(1) f ( x )  = \ [A (u) cos tix + B(u)  sin uxj  du.

0
Dacă funcţiunea / e parfiai contincă, adrrite o

c + co
derivată parfiai continuă, şi integrala A f ( x )  I dx e

— 00
convergentă, ea e reprezentabilă prinir'o inte
grală Fourier de forma (1), funcţiunile A(u)  şi 
B(u)  fiind date de

1 f  + 00 1 C+ ™
Ă(n) ~ \ f ( x ) cos uxâx ,  B ( u ) = - \  f ( x )  sin u x â x *

— 00 — 00

în punctele de discontinuitate ale funcţiunii 

valoarea integralei (1) este -  [/ (x  + O )+ /(x--0 )]*

6. Integrala lui Poisson. V. Poisson, integrala
lui

7. Integrala lui Raabe [HHTerpaji P aaő a ; in
tégrale de R.; R. Integral; R.'s integral; R. inte
grálja]. Maf.: Integrala

f 1 ' 1\ Log T (z + x) âx = -  Log 2 ti+ 2 Log z —z,
°

considerată cu valoarea principală a logaritmului 
natural.

8. Integrală definită dublă riemanniană [flBOH- 

h o h  H H T erpa ji P H M aH a; integrale doubie; 
doppeltes Integral; doubie integral; duppla in
tegrál]. Maf.: Limita comună, când ea există, către 
care tind sumele

«
s = Y i wi M i 5' 

i =1 i=1 
unde sunt ariile în cari a fost descompus un do
meniu plan mărginit D  printr'un sistem de curbe, 
iar M i şi sunt marginile superioară şi inferi
oară în aceste arii ale unei funcţiuni f ( x , y )  măr
ginite în D , când ariile o); tind către zero. Se 
notează prin

2 7 1

f { x , y ) d x d y .I--
J d

Calculul unei astfel de integrale se reduce la 
calculul succesiv a două integrale simple, după 
alegerea convenabilă a limitelor de integrare ale 
fiecăreia dintre ele.

Integrala dublă / reprezintă volumul porţiunii 
de cilindru cu generatoare perpendiculare pe 
planul xOy ,  ridicate în punctele curbei care măr



2 7 2

gineşte domeniul D,  volum cuprins între planul 
x O y  şi suprafaţa z — ţ ( x , y ) .  Integrala dublă par

ticulară ^  dxdy  reprezintă aria domeniului plan

D,  sau volumul cilindrului drept şi de înălţime 
egală cu unitatea care are acest domeniu ca bază.

Integrala dublă poate fi definită şi pentru do

menii nelimitate, dacă

tre o limită când conturul care mărgineşte dome
niul D  se deformează, fie depârtându-se indefi
nit în toate sensurile, adică fiind exterior unui 
cerc de rază oricât de mare, descris în jurul unui 
punct fix dat, fie căpătând dimensiuni infinite într'un 
număr finit de sensuri.

De asemenea, integrala dubiă poate fi defini
tă, printr'un procedeu asemănător celui folosit în 
cazul unei integrale definite simple riemanniene 
(V. Integrală definită simplă riemanniană), şi 
când funcţiunea f ( x , y )  devine infinită într'un 
punct sau de-a-lungul unei curbe care aparţine 
domeniului D.

î. Integrală definită triplă riemanniană [Tpofi- 
HOH HHTerpaJi P H M aH a; intégrale triple; drei- 
faches Integral; triple integral; hármas integrál]. 
Mat. :  Limita comună către care tind sumele

n n

s = Y i M i vi 5] s = Y i mi v i'
i=1 i-1

unde v i sunt volumele în cari a fost descompus un 
domeniu spaţial mărginit D,  printr'un sistem de 
suprafeţe, iar mi sunt marginile superioară
şi inferioară în aceste volume ale unei funcţiuni 
f ( x , y ,  z) mărginite în D.  Se notează prin

7 = ^ ^  / (x,  y,  z) dx dy dz.

integrala triplă poate fi definită şi când funcţiu
nea f ( x , y , z )  are în domeniul D  unu sau mai 
multe puncte de discontinuitate.

Calculul unei integrale triple se poate reduce 
la calculul succesiv a. trei integrale simple, după 
alegerea convenabilă a limitelor de integrare ale 
fiecăreia dintre ele.

2. Integrală definită multiplă riemanniană [Kpa- 

THbiH HHTerpaJi PH M aH a; intégrale multiple; 
vielfaches Integral; multiple integrat; többszörös 
integrál]. Maf.: Limita către care tinde suma

S  ~  S  f  ' 1 ■ * • ^ni) Ax i i  ■ • * ^x ni
extinsă asupra tuturor „elementelor de volum" 
de dimensiuni Ax{ în n „direcţii" linear independen
te , în cari a fost descompus un domeniu D  mărginit, 
din spaţiul cu n dimensiuni, când numărul aces
tor „elemente de volum" creşte mereu, dimen
siunile lor tinzând către zero, ţ { x l t . . . , x n) fiind 
o funcţiune continuă şi mărginită în D,\ar 
coordonatele unui punct în „elementul de volum" 

Se notează prin

/=  y  * 2. ■ • •. *») dx± dx2. . .  dxn.

Calculul unei integrale multiple se poate reduce 
la calculul succesiv de integrale simple,, după 
alegerea convenabilă a limitelor acestora. Tipu
rile cele mai des întâlnite de integrale multiple 
sunt integralele duble (v. Integrală definită dublă 
riemanniană) şi triple (V. Integrala definită triplă 
riemanniană). —

în Matematice şi în Fizică prezintă importanţă 
deosebită următoarele integrale definite:

3. Integrală curbilinie [KpHBOJiHHeăHbiH HH

T erpaJi; intégrale curviligne; krummliniges Inte
gral; curvilinear integral; görbevonalú integrál]. 
Mat.: Limita sumei % P (x  — x ^ , ) ,  în 
care şi y i sunt coordonatele unui punct de 
pe o curbă rectificabilă reprezentată parametric de 
x==/ ( i ) 1 y — cari corespund unei
valori t a parametrului, P ( x , y , z )  este o func
ţiune dată de x,  y  şi z, continuă în lungul unui arc 
A B  al curbei, şi Q sunt coordonatele punc
tului curbei corespunzător valorii a parametru
lui t, care verifică relaţia <0 ,- limita fiind 
luată când cea mai mare dintre diferenţele i l- _1 
tinde către zero. Integrala curbilinie se notează 
cu

i
P  (x , y , z ) dx.

în acelaşi fel se definesc integralele curbilinii

\ Q (x,  y,  z) dy şi \ R  (x, y,  z) dz.
J A B  J A B

Dacă funcţiunile *  = /(£), j  = cp (t), z = <|>(î)au 
derivate continue în intervalul (a,b) de valori ale 
lui t cari definesc arcul AB, se poate scrie

\ABP̂x,y,ẑ x~\ /'M
Dacă P ( x , y ,  z), Q { x ,y ,  z) şi R  ( x , y , z )  reprezintă 
componentele Ax, Ay şi Az ale vectorului câmp 
al unui câmp de vectori, după axele x,  y  şi z 
ale unui sistem de coordonate cartesiene, de 
versori i, j şi k, suma

'* -   ̂[z P { x ,  y ,  2 ) dx -h ;Q  ( x ,  y ,  z )  d y  +  k R { x , y ,  z )  dz| =  ̂ A  d i

în care ds = idx4- jdy 4-kdz este vectorul element 
de arc, se numeşte integrala de linie a vectoru
lui câmp, efectuată de-a-lungul curbei C , între 
punctele A şi B. Ea se poate defini şi independent 
de reprezentarea în coordonate cartesiene.

Dacă P (x, j , z )  = Q (x,  y , z )  = R  ( x , y , z ) ,  suma 
B  B

r  = C P ( x , y ,  z) (idx-j-jcLy + &dz) = f  p^s

i c i c
se numeşte integrala de linie a scalarului câmp 
al unui câmp de scalari, efectuată de-a-lungul 
curbei C , între punctele A şi B. Ea se poate 
defini şi independent de reprezentarea în coor
donate cartesiene.

4. Integrală de linie. V. Integrală curbilinie.
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în teoria funcţiunilor de variabilă complexă pre
zintă importantă următorul caz particular ai inte
gralei unei funcfiuni de variabilă complexă: 

î. Integrala lui Cauchy [HHTerpaji K ohih; 
intégrale de C . ; C. Integral; C .'s integral for
mula; C. integrálja]. Mai.: Relaţie care expri
mă valoarea unei funcţiuni analitice olomorfe f(z), 
de variabilă complexă z, într'un punct al unui 
domeniu închis D,  limitat de un contur C , punct 
pentru care z — x.  Relaţia este

/w= 1 f /(z)dz
2 “ ' J ,

Funcţiunea este univoc determinată în orice punct 
al domeniului D,  de către valorile ei pe contur.

2. Integrală de linie a scalarului câmp. V. sub 
Integrală curbilinie.

s. Integrală de suprafafă [HHTerpaji noBep- 
XHOCTH; intégrale de surface; Flâchenintegral; 
surface integral; felületi integrál]. Maf..* Dacă 
f  ( xty ,z )  este o funcţiune definită în fiecare punct 
al unei porţiuni S dintr'o suprafaţă continuă în 
această porţiune, şi dacă se împarte S într'un 
mare număr n de arii ASk, iar f k este valoarea 
funcţiunii într'un punct oarecare al ariei &Sk, suma 
n

5 ]/*  tinde către o limită când n tinde către 
1

infinit, ariile ASk tinzând către zero în toate dimen
siunile; această limită se numeşte integrala de su
prafaţă a lui f ( x , y , z ) în domeniul considerat al

suprafeţei S, şi se notează cu \ fdS.  Dacă f ( x , y , z )
J s

reprezintă componenta A n după normala la supra

fafă, de versor un, a vectorului câmp A  al unui 
câmp de vectori, integrala corespunzătoare

 ̂ z )d S  = ^ 4 d S ,

în care óS — únáS este vectorul element de arie 
al suprafefei, se numeşte fluxul vectorului câmp 
sau integrala de suprafafă a vectorului câmp al 
câmpului de vectori, referitoare la domeniul con
siderat al suprafefei.

Dacă trei funcţiuni f i ( x , y ,  z), (i — 1, 2, 3), repre
zintă produsele componentei A t, de verser ut şi 
tangenţială la elementul de arie care are versorul 
un, a vectorului câmp A  al unui câmp de scalari, 
prin cosinusurile unghiurilor dintre axele Ox,  
Oy  şi Oz,  şi versorul h , normal în sens drept 
pe un şi pe ut, integrala

 ̂S (iA tco s*ax -f \At cos any + kA t COS dSxA

se numeşte integrala vectorială de suprafaţă a 
vectorului câmp A,  referitoare la domeniul re
spectiv S al suprafefei. — Prin operaţiuni adecvate 
se defineşte integrala de suprafafă a unui tensor 
de ordinul al doilea T „ în care intervine pro

S

dusul contractat al tensorului prin vectorul ele

ment de arie dS al suprafeţei: \ T dS.
3s

4. Integrala de suprafaţă a scalarului câmp 
[HHTerpaji n0BepxH0CTH cKaJi^pHoro nojin; 
intégrale de surface du scalaire champ; Oberfla- 
chenintegral des Feldskalars; surface integral of 
a scalar field; a skálármező felületi integrálja]: 
Dacă f ( x , y , z )  este scalarul câmp al unui câmp 
de scalari, definit în fiecare punct al unei porţiuni 
dintr'o suprafaţă S, continuă în această porţiune, 
şi dacă se împarte S  într'un mare număr n de 
arii ASk, reprezentate prin vectorii ASk, normali 
pe elementele de arie şi asociaţi după regula bur
ghiului drept unui sens de circulaţie ales pozitiv pe 
suprafaţă, suma

S  fk

tinde către o limită când n tinde către infinit, 
ariile ASk tinzând către zero în toate dimensiunile; 
această limită se numeşte integrala de suprafaţă a 
scalarului câmpîn domeniul consideratal suprafeţei,

şi se notează cu

Integrala de suprafaţă a scalarului câmp se folo
seşte în definiţia gradientului (v .).

5. Integrala de suprafafă a vectorului câmp 
[HHTerpaji HOBepxHOCTH BenTopHoro nojin; in
tégrale de surface du vecteur champ; Flâchen
integral des Feldvektors; surface integral of a 
vector fie ld ; a vektormező felületi integrálja]. 
V. sub Integrală de suprafafă.

6. Integrala vectorială de suprafafă a vectoru
lui câmp [BeKTopHHJibHbiH HHTerpaji noBepx- 
hocth  BeKTopHOro nojifl; intégrale vectorielle 
de surface du vecteur champ; vektorielles Flâchen
integral des Feldvektors; vectorial surface integral 
of a vector field; a vektormező vektoriális felü
leti integrálja], V. sub Integrală de suprafafă.

7. Integrală de volum [HHTerpaji oőibeMa; 
intégrale de volume; Raumintegral; volume in
tegral; térintegrál]. Maf.: Dacă f ( x , y , z ) este o 
funcfiune definită în fiecare punct al unui do
meniu v  din spafiu, continuă în acest domeniu, 
şi dacă se împarte v  într'un mare număr n de 
volume &vk, iar f k este valoarea funcfiunii într'un

n
punct oarecare al volumului A ^ , şi suma ^  ţk Avk

1

tinde către o limită când n tinde către infinit, vo
lumele \ v k tinzând către zero în toate dimen
siunile, această limită se numeşte integrala de 
volum a lui / (x, y, z) în domeniul consideratal

spafiului, şi se notează cu \ fdv .  Dacă f x[x,  y,  z),
V

f y (x, y,  z) şi f z (x,  y,  z) sunt componentele A x, 
Ay şi A z, după axele Ox,  Oy  şi Oz,  ale vecto

rului câmp A  al unui câmp de vectori, şi i, j şi
18
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k sunt verso rii acesto r a x e , in te grala  d e  volum

J D /, (*» y - z ) + i/ v (*» y > z ) + ~k ft  (*» y•2) ] = J ^  d v

se  n u m eşte  in te g ra la  d e  v o lu m  a vecto ru lu i câ m p  
al câ m p u lu i d e  v e cto ri.

i .  Integrală n e d e fin ită  [H e o n p e fle jie H H b if i HH

T e r p a J i;  in té g ra le  in d é fin ie ; u n bestim m tes in te g ra l; 
in de fin ite  in te g ra i; h atáro zatlan in tegrál]. Mat.: Fun c
ţiu n e a  d e  o v a r ia b ilă  F ( x ) , a cărei d iferen ţială  
e ste  p ro d usul unei funcţiuni d ate , d e  a c e e a şi v a 
ria b ilă : f(x), prin d ife re n fia la  d x  a v a r ia b ile i, se  
n u m eşte  in te g ra la  n ed efinită  a e xp re siu n ii d ife 

re n ţia le i / ( x ) d x .  Este d ete rm in ată num ai cu a p ro xi
m aţie d e  o co nstantă a d itiv ă . — In teg rala n e d efin ită  
se  re p re zin tă  prin  e x p re siu n e a  d ife ren ţia lă  d ată,

p re c e d a tă  d e  s im b o lu l g rafic

D acă facto rul d ife re n ţia le i v a r ia b ile i in d e p e n t  
d e n te  e ste  o fun cţiun e  co n tin uă, in te g ra la  n e d e 
finită c o in c id e  cu fu n c jiu n e a  p rim itivă a a ce ste i 
funcţiuni c o n tin u e .

in te g ra la  n e d efin ită  a exp re siun ii d ife re n ţia le  
/ ( x ) d x  p o a te  fi c o n sid e ra tă  ca  in te g rală  d efin ită  
rie m a n n ia n ă , extinsă asu p ra  unui in te rval d e  in 
te g ra re  c a re  e ste  un su b in te rva l arbitrar al unui 
interval dat.

in te g ra le  n e d e fin ite .

1.

4.

6.

9.

11.

1 3 .

14.

1 5 .  

1 7 .  

19. 

21. 

2 3 .  

2 6 .  

2 9 .  

3 1 .  

3 3 ,  

3 6 .  

3 8 .

d /( x )  =  / ( x )  +  C  2 . J t f / ( x ) d x  =  t f J / ( x ) d x  3 .  J [ / ( x ) ± < p ( x ) ]  d x  =  J / ( x ) d x ±  j* cp (x )d

(*) dcp (*) =4  M  9  M  -  J ?  (*) d /  (x) 5 . J

dx , . ^  _ C x■ , v. . ^  ^

5 . \xn dx  =  ^ —  +  C
n + 1

- =  In x 4 - C 7. e * d x  =  e* +  C ( a dx = ----------F C
In a

d x  1 1  + x
 ---------0 =  -  In  ----------- h C
1 — x- 2 1 — x

10. ((a + b x f â x J - ^ f ^ ~ - + C  **1 ,fe£ 0  
J b{n + 1)

V a + bx âx = ̂ ‘\/(a + bx)â-\-C 1 2 . jV x 2 ±  rf2 d x  =  ^ V x 2 ± < i2± y  ln ( x -F  V x 2± a 2) + C  a7^0

d x 1
' - - . ~ =~^ln[^ + cx + V^(^4-2^x-Fcx2)] + C = ----— =arcsin“ 7==== + C  C7L2 - ĉ)
\a + 2bx + cx2 V c  . v v . . Y _ c ̂ b 2-ac

d x
V a + 2  bx +  cx- âx = b~^CcXy a  +  2 bx +  cx2 +  ̂ Y ^ ' J V a + 2 bx + cxr

4 - C
c^O

ac~~b2 :?í: Q

1 6 . J  cos x  d x  =  sin x 4- C  

18 . J c o t g  x  d x  =  In sin x  4  C

20 . J c o se c  x  d x  =  In (co se c  x  — co tg  x) 4- C

C 1 1
2 2 . j  c o s 2 x  d x  =  -  * + j  s 'n x  co s x  ^

s e c 2 x  d x  =  tg x 4 - C  2 4 . J c o s e c 2x d x = - * c o t g x 4 - C  2 5 . J t g 2 x  d x  =  tg x  — x 4 - C

A* H v * 1 v r  d x  1 x  — CL
co tg 2 x  d x  =  — cotg x  — x  +  C  2 7 .  I —-------- = - a r c t g -  +  C  28 . 1 —--------;> =  :r— In +  C

y  J x 2 + a2 a J x2- a2 2  a x + a

sin x  d x  =  — cos x  4- C

tg x  d x  =  — In cos x  +  C

sec x  d x =  In (se c  x  +  tg x) 4- C

■ o j 1 1 . ^sin-  x  d x  =  -  x —-  sin x  co s x  +  G

d x  . x  _
arcsm  — h C

V  az — x

d x

30,* d x
; =  In ( x  +  V x 2 ± < J 2) +  C

1 X
— - =  -  a rcse c  -
x\x2—a2 a a

V x 2± ^

+  C  3 2 .  J y ^ I ^ d x  =  ^ ( x  ^ a 2-x~2+a2 arcsin 4 - C

3 4 . j* cosh x  d x  =  sinh x  +  C  3 5 .  J*tgh x  d x  =  In co sh  x  4- C  

3 7 .  J sech  x  d x  =  arcsin (tgh x ) 4  C

sinh x  d x  =  cosh x  4- C  

co tgh x  d x  =  In sinh x  4- C  

c o s e c h x d x  =  in tgh ^ 4 - C  3 9 . J*arcsin x  d x  =  x  arcsin  x  +  V l — x 2 +  C
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40. ja rc c o s x  dx — x  arccos x  — *\/l — x 2 + C  41. J*arctg x  dx = x arctg x —  ̂ In (1 + x 2) + C

42. Jarccotg x dx = x arccotg x + ̂  In (1 + x 2) + C  43. j*sin x cos x dx sin2 x - fC

myt + nC . ■ 1 sin (m—n) x sin m  +  «  x  ^
44. | sin mx sin nx d x  = ----- ------------------------------------------------------------------------- ---------------------- ---------------------- ---------------------- l - C

J  2  (m — n) 2 (m + n)

AC f  • i co s (m — n) x  co s (m + n) x „  .45. I sin mx co s nx d x  = ---------------------------------------------------------------------} - C  ±.n
J 2 (m — n) 2 (m + n)

C i sin (m — n) x sin (rn-Vn) x _
46. I co s mx co s rcx d x  =  ——7------------  — -̂--------------------r~ + C  m jt± n

J 2 (m — n) 2 (m Jr n)

47. f s m w x  d x =  — -  c o s x  sin*1-”1 x  +  - — -  Î s i n ;î~~2 x  d x  n^O
J n n J

48. f c o s wx  d x  =  -  sin x  c o sn~ 1 x  +  - — -  f c o s w~~2 x d x  njâ  0
J n n J

49 f  dx __________co s x  72 — 2  r  d x

' J  sin” x  ( » - 1 ) sin”- 1  x  1 J  sin”- 2  x  ”

r dx s in x  n — 2 r d x
50 .1  —  = :------------   « H------ 7 i ----— nj±\

q f  -  s*n x_______ . n — 2  r  dx
J cosw x  (n — 1) c o s ^ 1 x n —1 J cosn ~~2 x

51. j ^ s i n  dx = ° S ^  eax + C  52. j >  cos &x dx =
ii cos bx + b sin £x 
— ? + î i — e + c

— în Matematice prezintă interes şi următoarele | 
integrale nedefinite particulare: |

1. Integrală abeliană [aóejraaHCKHH HHTe
rp a ji; intégrale abélienne; abelisches Integral; 
Abelian integral; A.-féle integrál]. Maf.; Integrala

nedefinită 7 = ^ iî( x ,3;)d x l i^ (x l y)  fiind o funcfiune

rafionala de x  şi y,  în care y  este funcfiunea alge
brică definită de ecuafia algebrică P { x ty) = 0 . 
In general, o integrală abeliană reprezintă o func
ţiune transcendentă. Când R(x, y) — 0 reprezintă o 
curbă unicursală, când coordonatele curbei se 
pot reprezenta adică prin funcfiuni raţionale de un 
parametru t, integrala abeliană se reduce la inte
grale de funcfiuni raţionale#

2. Integrală binomă [HHTerpaji-ŐHHOM; inté
grale binőme; Binomialintegral; binomial integral; 
binom integrál]. Mat.: Integrală nedefinită, de tipul

(axn + b)  ̂dx.  Integrala reprezintă o func

fiune elementară, când unul din numerele
n

P, —— este întreg. Făcând schimbarea de 
n

variabilă axn = bt, integrala se transformă în

J ^ ( 1 + í)^ d í ,  unde q =  ~ ~ ~ — integrală care

poate fi efectuată când p, q sau p + q este un 
număr întreg.

s. Integrală de probabilitate [HHTerpaji Be- 
POHTH°CTH; intégrale de probabilité; Wahrschein- 
lichkeitsintegral; integral of probability; valószínű

ségi integrál]. Maf.: Integrală definită, cu limita 
superioară variabilă:

/W = -^ =  ţ  <ri2dt.
V «  J o

în cazul unei distribuţii gaussiene, integrala de 
probabilitate reprezintă probabilitatea ca eroarea 
redusă să fie cuprinsă între 0 şi x .

4. Integrală eliptică. V. Eliptică, integrală
5. Integrală Fresnel. V. Fresnel, integralele 

lui ~ .
6. Integrală, ecuafie V. Ecuafie integrală.
7. Integrală [H HTerpaji; intégrale ; Integral; 

integral; integrál]: 3. Funcfiune care este o solufie 
a unei ecuafii diferenfiale sau integrale.

s. Integrală completă [nojiH biH  H H T erpa ji; in
tégrale complete; vollstăndiges Integral; complete 
integral; teljes integrál]. An. maf. :  Integrală a 
unei ecuafii cu derivate parfiale de ordinul în- 
tâiu nelineară:

c)2 c)Z

{z,Xl.... ............... W =0,
care depinde de n constante arbitrare: 

v(z,  x l r , x n, al t . . . , a n) = 0,

şi care, prin derivări şi eliminări, poate conduce 
la toate integralele ecuafiei date. Analog se defi
neşte integrala completă a unui sistem de ecuafii 
cu derivate parfiale de ordinul întâiu nelineare.

9. Integrală generală [oőmHÖ HHTerpaji; inté
grale générale; allgemeines Integral; general in-

18*
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tegral; általános integrál]. An. mat.: Integrală a 
unui sistem de ecuaţii diferenfiale sau de ecuaţii 
cu derivate parţiale (care poate conţine şi numai
o singură ecuaţie), având proprietatea că, prin 
dispunere de arbitrarele cari figurează în ea, şi 
cari pot fi funcţiuni sau constante în număr ne
limitat sau limitat, se pot regăsi integralele a căror 
existenţă a fost probată prin teoremele lui Cauchy 
sau Cauchy-Kowalewsky.

î. Integrală particulară [qacTHbifi HHTerpaJi; 
intégrale particuliére; besonderes Integral; parti
cular integral; különleges integrál]. An. mat.: 
Integrală a unui sistem de ecuaţii diferenţiale sau 
de ecuaţii cu derivate parţiale (care poate con
ţine şi numai o singură ecuaţie), obţinută din 
integrala generală a sistemului prin particulari
zarea arbitrarelor (funcţiuni sau constante) pe cari 
le conţine.

2. Integrală primă [n ep B b iö  HHTerpaJi; inté
grale premiere; erstes Integral; first integral; első 
integrál]. An. maf.: Funcţiune F  (x lt x 2, . . . ,  x n, t) 
care are următoarea proprietate: Fiind dat sis
temul de ecuaţii diferenţiale 

dxi
(1) -jj- = ( x l t . . . ,  xn% t), (i — 1, 2, . . . ,  n),

pe care trebue să-l satisfacă funcţiunile x i de 
variabila independentă t, dacă se substitue în 
F  (x lf x2l. . . ,  xn, t) funcţiunile x ±, x 2 l. x n prin so
luţii ale sistemului (1), funcţiunea F  obţinută se 
reduce la o constantă, adică nu mai depinde ex
plicit de t. Condiţiunea pentru ca F să fie o inte
grală primă este

..........

Un sistem de n ecuaţii diferenţiale nu poate avea 
mai mult de n — 1 integrale prime independente, 
toate împreună constituind integrala sa generală. 
Analog se defineşte integrala primă a unui sistem 
de ecuaţii Pfaff.

s. Integrală singulară [eAHHHHHbiH HHTerpaJi; 
intégrale singuliére; singulares Integral; singular 
integral; szinguláris integrál]. An. mat.: Integrală 
a unui sistem de ecuaţii diferenţiale sau de ecuaţii 
cu derivate parţiale, diferită de integralele a căror 
existenţă este demonstrată de teoremele lui Cauchy 
sau Cauchy-Kowalewsky, adică integrală care nu 
poate fi obţinută din integrala generală, prin ale
gerea convenabilă a arbitrarelor cari figurează în 
ea. Existenţa integralei singulare este deci, în 
general, incidentala.

Pentru un sistem de ecuaţii diferenţiale, in
tegrala singulară reprezintă o curbă tangentă 
în fiecare punct al ei, la una din curbele inte
grale, cari se deduc din integrala generală prin 
particularizarea constantelor. Astfel, în cazul unei 
ecuaţii diferenţiale de ordinul întâiu, ea este în- 
făşurătoarea curbelor integrale.

Penfru o ecuaţie cu derivate parţiale de ordinul 
întâiu nelineară, dacă

V ( z , x lt xn, a±, . . . ,  an)  = 0

este integrala sa completă, integrala singulară se 
obţine eliminând pe al l . . . , a n din ecuaţiile

K  = 0 , | ^  = 0, (2=1..........n),
e K

adică ea este înfăşurătoarea suprafeţelor integrale 
reprezentate de integrala completă. Asemănător 
se defineşte integrala singulară a unui sistem de 
ecuaţii cu derivate parţiale de ordinul întâiu ne
lineare, cu o singură funcţiune necunoscută.

4. Integrală, curbă ~ [HHTerpaJibHaa KpHBan; 
courbe intégrale; Integralkurve; integral curve; 
integrál görbe]. An. mat.: Reprezentarea geome
trică, în spaţiul cu n ~\-1 dimensiuni, a unei soluţii 
particulare a unui sistem de ecuaţii diferenţiale 
cu « funcţiuni de o variabilă independentă.

5. Integrală, făină ~  [HenpoceHHHan MyKa; 
faríné intégrale, farine non blutée; ungebeufeltes 
Mehl; unbolted meal, whole meal; átnemszitált 
liszt]. Ind. alim.: Făină care conţine toate tărâţele 
rezultate dela măcinare.

a. Integrare [HHTerpnpOBaHHe; intégration; 
Integration; intégration; integrálás]. Mat.: 1. Ope
raţiunea prin care se obţine funcţiunea primitivă 
a unei funcţiuni date. — 2. Operaţiunea prin care se 
determină integrala unei ecuaţii diferenţiale sau 
cu derivate parţiale.

7. Integrare prin părfi [HHTerpnpOBaHHe nac- 
THMH; intégration par parties; teilweise Integra
tion; integration by parts; részleges integrálás]. 
Mat.: Procedeu de integrare, aplicabil dacă func
ţiunea de sub semnul integrală este produsul a 
doi factori v  şi du, dintre cari dv este o diferenţială 
totală exactă. în acest caz:

^udu = — Jwd'u.

Procedeul se foloseşte când integrala din mem
brul al doilea se poate efectua prin alte metode.

8. Integrare industrială [npoMbimjieHHoe hh- 
TerpnpOBâHHe; intégration industrielle; industriel
le Integration; industrial integration; ipari kiegészí
tés]. Tehn.: Reunirea mai multor unităţi industriale, 
cari de obiceiu funcţionează separat, spre a obţine
o singură unitate industrială complexă, în care se 
fac cât mai multe din operaţiunile necesare spre a 
obţine un anurriit produs, operaţiunile începând 
eventual dela materiile prime. O întreprindere 
petrolieră care cuprinde schele de exploatare, 
rafinării, mijloace de transport şi de distribuţie şi 
mijloace de desfacere a produselor finite, este 
integrată; de asemenea, o uzină metalurgică având 
mine, cuptoare înalte, oţelării, ateliere meca
nice, etc.

Se deosebesc: integrare în adâncime, dacă aco
pere operaţiunile dela obţinerea materiilor prime 
din natură până la obţinerea unui produs inter
mediar sau semifabricat, sau dela un astfel de 
produs până la darea în consumaţie a produsului 
finit; integrare în suprafaţă, dacă acopere între
prinderi cari produc accesorii diferite, întrunite 
apoi înir'un singur produs final complex.
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1. Integrometru [HHTerpoMeTp; intégrométre; 
Infegrometer; integrometer; Jntegrométer]. Fiz.: 
Instrument care serveşte la obţinerea imediată a 
ariei unei figuri plane, a volumului descris prin 
mişcarea unei curbe plane în jurul unei axe per
pendiculare pe planul e if a momentului de inerţie 
al unui solid de revoluţie, etc.

2. Infeligibilitafea logatomilor [BOcnpHHHMa- 
eM O CTb jiorariH T M O B ; intelligibilitédes logatomes; 
Verstăndlichkeit der Silben; logatom percentage; 
szótagok érthetősége].Tele..'Procentul de logatomi 
(dintr'o listă dată de logatomi) corect primiţi prin 
telefon pe un anumit circuit telefonic, din numărul 
total de logatomi,transmişi pe acel circuit telefonic.

3. Intemperie [Henoro/ţa; intempérie; Witte- 
rung; inclemency of the weather; időjárás]: Stare 
a atmosferei în care elementele meteorologice 
principale (temperatura, umiditatea, vântul, pre
cipitaţiile, etc.) au valori anormale.

4. Intensitate [HHTeHCHBHOCTb; intensité; Stăr- 
ké; intensity; erősség]. Gen.; 1. Valoarea unei 
mărimi intensive (v .). Exemplu: intensitatea curen
tului electric. — 2. Mărime vectorială care de
pinde numai de poziţia într'un câmp de forţă, şi 
prin care trebue înmulţită (scalar, respectiv vec
torial) mărimea producătoare de câmp (masa grea, 
sarcina electrică adevărată, momentul electric sau 
magnetic) spre a se obţine în condiţiuni date, 
acfiunea ponderomotoare (forţa, cuplul) exercitată 
în câmpul de forţă asupra unui corp care poartă 
mărimea producătoare de câmp. Exemple: inten
sitatea câmpului de gravitaţie, intensitatea câmpului 
electric, intensitatea câmpului magnetic. — 3. Den
sitatea de unghiu solid a puterii radiate de un corp, 
respectiv a unei mărimi sensoriale, care depinde 
de această putere şi eventual de frecvenţă. Exem
ple: intensitatea luminoasă, intensitatea sonoră,etc.

5. Intensitate acustică [CHjia 3ByKa; intensité 
acoustique; akustische Intensităt; acoustic inten
sity; hangintenzitás]. Acusf.: Termen comun pentru 
Intensitatea auditivă (v .) şi Intensitatea sonoră (v .).

6. Intensitate auditivă [cHJia 3ByK0B0cnpH- 
HHMaHHfl; intensité auditive; Lautheit; loudness; 
hangérzékenység erőssége]. Acusf.: Intensitatea 
sensaţiei (v .) auditive. Sin. Tăria sunetului.

7. nivel de ~  auditivă [ y p o B e H b  CHJibi 
3ByK0B0CnpHHHMaHHfl; niveau d'íntensité audi
tive; Lautstărke; loudness level; hangerősség 
színvonala]. Acusf.: înzecitul logaritmului neperian 
al câtului dintre intensitatea sonoră 71000 a sunetului 
cu frecvenţa de 1000 per/s pe care urechea nor
mală mijlocie îl percepe egal de intens cu un 
sunet dat şi de frecventă / dată, al cărui nivel de 
intensitate auditivă se caută, şi dintre intensitatea 
sonoră/o;iooo = 10 16W/cm2 a sunetului cu frecvenfa 
1000 per/s, care corespunde pragului de audi- 
bilitate, se numeşte nivelul intensităfii auditive a 
sunetului dat:

£ = 1 0  log -lumi.
-'OÎIOOO

Egalitatea intensităfii sensafiilor la ascultarea su

netului cu frecvenfa 1000 per/s şi a sunetului dat 
trebue constatată în unde sonore plane şi în pro
pagare liberă, cari întâlnesc exact din fafă capul 
observatorului. — Unitatea de nivel de intensitate 
auditivă astfel determinată se numeşte fon. Nivelul 
de intensitate auditivă al unui sunet e deci egal cu 
nivelul de intensitate sonoră a sunetului de 
1000 per/s, perceput ca egal de intens cu el, nivelul 
fiind raportat la intensitatea sonoră care cores
punde pragului de audibilitate dela 1000 per/s.

Intensitate auditivă.

Curbe de egală intensitate a u d i t iv ă ;------ dom eniu fo

losit în m u z ic ă ; dom eniu de-audib ilitate,

Fiindcă intensitatea sonoră e proporţională cu 
pătratul presiunii sonore p, nivelul de intensitate 
auditivă se poate exprima şi sub forma

L  = 20 log ^ 1 ,
Po< 1000

undep0; 10oo='IO 3’b" = ^ ^  dyn/cm2 = 0,0002 bari.

Figura de mai sus reprezintă curbele de egal 
nivel al intensităfii auditive a sunetelor, împre
ună cu domeniul de audibilitate şi cu domeniul 
folosit în muzică.

8. Intensitate de câmp electric [MOiu,HOCTb 
3JieKTpHH6CK0r0 IIOJ1H; intensité de champ électri
que; elektrische Feldstărke; electric field strength;

-  F v
elektromos mezőerősség]. El.: Câtul E  = — dintre

qa
forfa F v exercitată într'un loc presupus vid, de 
câmpul electric asupra unui mic corp electrizat, 
şi dintre sarcina electrică adevărată qa (v .) se nu
meşte intensitatea câmpului electric în punctul din 
vid în care se găseşte corpul. Dacă acest corp 
se găseşte în materie, trebue presupus că este 
situat într'o cavitate vidă, ale cărei dimensiuni 
tind către zero. Experienţa arată însă că (spre 
deosebire de relaţiile din câmpul de gravitafie), 
în câmpul electric, câtul forfei prin sarcina ade
vărată a corpului depinde de forma şi de orien
tarea cavităfii vide ale cărei dimensiuni tind către 
zero, aşa încât încercarea de a defini astfel in
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tensitatea câmpului electric în interiorul materiei 
conduce la infinit de multe valori vectoriale. De 
aceea, definifia se limitează la cavităfile în formă 
de canal pentru a defini intensitatea/ şi la cavităţile 
în formă de disc pentru a defini inducţia electrică.
— Intensitatea câmpului electric în materie e deci 
câtul prin sarcină al forţei care se exercită asupra 
unui mic corp de probă situat într'o cavitate în formă 
de canal, ale cărei dimensiuni tind către zero, dacă 
axa canalului are o orientare privilegiată, care se 
determină cum urmează: în cazul corpurilor aniso- 
trope, canalul trebue conexat cu un disc per
pendicular pe el şi presupus realizat pe un alt 
model al câmpului şi materiei din câmp; orien
tarea acestui sistem, pentru care diferenţa vecto
rială dintre câturile forţei prin sarcina adevărată, 
în disc şi în canal, e maximă, este direcţia pri
vilegiată. Ea coincide, în toate cazurile, cu direc
ţia polarizaţiei electrice. în cazul particular al 
corpurilor isotrope, în cari polarizaţia electrică 
are direcţia locală a intensităţii câmpului electric, 
axa canalului e paralelă cu forţa. Motivele pen
tru cari se face această alegere sunt expuse sub 
Inducţie electrică (v.).

în teoria microscopică (teoria electronilor), câtul 
dintre forţa raportată la unitatea de volum şi den
sitatea de volum a sarcinii electrice se numeşte 
intensitatea microscopică a câmpului electric. In
tensitatea câmpului electric reprezintă media arit
metică, pe regiunea ocupată de un mic corp 
şi pe un scurt interval de timp, a valorilor inten
sităţii microscopice a câmpului electric.

Unitatea MKSA de intensitate a câmpului elec
tric e voltul pe metru, şi e realizată în punctele 
în cari s'ar exercita asupra unui coulomb con
centrat forţa de un newton (105dine); unitatea 
electrostatică absolută CGS e de 300 de ori mai 
mare.

1. In ten sitate  d e  c â m p  e le c tr ic  im p rim a t [mo-
iiţHOCTb BbiAaBjieHHoro ajieKTpHHecKoro no- 
JIH; intensité de champ électrique imprimé; einge- 
prágte elektrische Feldstárke; impressed electric 
field strength; imprimált elektromos mezőerősség]. 
El.: Valoarea cu semn schimbat a intensităţii câmpu
lui electric care ar trebui să existe în fiecare punct 
al unui conductor neomogen sau la o tempera
tură neuniformă, sau accelerat, pentru ca sarcinile 
electrice adevărate să fie în echilibru electrostatic 
în conductorul considerat. Intensitatea câmpului 
electric imprimat depinde de mărimea şi de 
felul neomogeneităţii — şi câmpul electric imprimat 
se numeşte, după „efectul" în care intervine-: de 
exemplu câmp Peltier (v. Peltier, efect ~ ) , câmp 
electric Thomson (v. Efect Thomson), etc. — în 
forma diferenţială a legii lui Ohm intervine suma 
vectorială dintre intensităţile câmpurilor electric şi 
electric imprimat. Această sumă vectorială a in
tensităţilor câmpului electric propriu zis şi a 
câmpului electric imprimat se numeşte intensitatea 
câmpului electric în sens larg.

2. Intensitate de câmp magnetic [M OiiţHOCTb 
M arH H TH 0 r 0  riOJlH; intensité de champ magnétique;

magnetische Feldstărke; magnetic field strength; 
mágneses mezőerösség]. Magnt. Momentul sta
tic (cuplul) C  pe care-l exercită câmpul magnetic 
asupra unui mic corp magnetizat, care se găseşte în
tr'un loc presupus vid, este egal cu produsul vecto
rial al unei mărimi vectoriale m, care depinde 
numai de corp şi se numeşte momentul său mag
netic, printr'o mărime vectorială H,  care depinde 
numai de poziţia în câmp şi se numeşte inten
sitatea câmpului magnetic:

C  — m X H .

Dacă acest corp se găseşte în materie, trebue 
presupus că este situat într'o eavitafe vidă, ale 
cărei dimensiuni tind către zero. Experienţa arată 
însă că* la câmp magnetic dat, şi la moment 
magnetic de valoare absolută şi orientare dată, 
cuplul depinde şi de forma şi de orientarea 
cavităţii, astfel încât încercarea de a defini inten
sitatea câmpului magnetic în interiorul materiei 
conduce la infinit de multe valori vectoriale. 
Pentru motivele expuse sub Inducţie electrică 
şi sub Inducţie magnetică (v .), se alege următoa
rea definiţie a intensităţii câmpului magnetic 
în materie: Mărimea vectorială prin care trebue 
înmulţit vectorial momentul magnetic al unui mic 
corp situat într'un mic canal a cărui axă de sime
trie are o orientare privilegiată, pentru ca acest 
produs să reprezinte momentul static care se exer
cită asupra corpului; direcţia privilegiată a axei 
canalului e perpendiculară pe discul plat şi vid 
folosit în definiţia inducţiei magnetice (v .), şi 
coincide cu direcţia locală a polarizaţiei magnetice, 
în mediile isotrope, în cari polarizaţia magnetică 
are direcţia locală a intensităţii câmpului mag
netic, canalul vid de practicat trebue să aibă 
deci direcţia câmpului, adică să fie perpendicu
lar atât pe cuplu, cât şi pe momentul magnetic 
sau pe axa magnetică a micului corp magnetizat.

în teoria microscopică (teoria electronilor), inten
sitatea microscopică a câmpului magnetic e mărimea 
vectorială prin care trebue înmulţit vectorial momen
tul magnetic raportat la unitatea de volum, pentru a 
obţine o mărime proporţională cu momentul static 
care se exercită asupra unităţii de volum ocupate de 
materie. Media aritmetică, pe regiunea ocupată de 
un mic corp şi pe un scurt interval de timp, a 
valorilor intensităţii microscopice a câmpului mag
netic nu reprezintă intensitatea câmpului mag
netic, ci reprezintă câtul inducţiei magnetice 
(v.) prin permeabilitatea magnetică absolută a 
spaţiului vid, dacă se aleg unităţi de măsură 
adecvate.

Unitatea MKSA de intensitate a câmpului mag
netic se numeşte milioersted; unitatea magneto- 
statică CGS e de 1000 de ori mai mare, şi se 
numeşte oersted.

3. Intensitate de curent [cHJia Tona; intensité 
de courant; Stromstarke; intensity of flow, inten- 
sityof current;áramerősség]. Mec.: Debitul defluid 
care trece printr'o secţiune sau printr'o suprafaţă. 
Dacă kv s e volumul de fluid care trece în timpul
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Át prin suprafata S,  intensitatea i a curentului de 
ffuid este:

Âvs  dî;5
i  =  lim —— =  —-  •

A£ di
Ai = 0.

Se măsoară în unităţi de volum raportate la 
unitatea de timp.

i. Intensitate de curent electric [cHJia 3JieK- 
TpHHeCKOro TOKa; intensité de courant électrique; 
elektrische Stromstărke; intensity of an electric 
current; elektromos áramerősség]. El.: în teoria ma- 
c'roscopică: Intensitatea curentului electric de con
ducţie care trece prin suprafata deschisă reprezentată 
de o secfiune printr'un conductor este o mărime 
scalară proporţională cu numărul de grame de 
argint cari s'ar depune în unitatea de timp din
tr'o soluţie apoasă de azotat de argint, care ar 
intercepta conductorul în dreptul secţiunii, facto
rul de proporţionalitate fiind 1,118.10 . Curen
tul e considerat îndreptat în sensul spre faţa de 
conductor pe care s'ar depune argintul.

Intensitatea curentului electric maxwellian de 
deplasare printr'o suprafaţă e creşterea, rapor
tată la unitatea de timp, a fluxului inducţiei 
electrice prin acea suprafaţă şi împărţită cu 4rc:

iD= 4 - T - \ £ > ds  —D 4 k d t J
în teoria microscopică (teoria electronilor): In

tensitatea curentului electric e limita catului sumei 
dintre excesul de sarcini electrice pozitive cari 
trec printr'o secţiune într'un anumit sens şi valoa
rea absolută a excesului de sarcini electrice nega
tive cari trec prin secţiune în sens contrar, prin 
"timpul în care trec,când acest timp tinde către 
zero; ea se consideră îndreptată în sensul de 
mişcare al sarcinilor pozitive, adică în sens contrar 
mişcării sarcinilor negative. Dacă p e densitatea 
de sarcină electrică şi v  e vitesa ei:

* s= \ P*>dS. 
s

Aceaslă definiţie a intensităţii curentului elec
tric presupune că sarcina electrică poate fi in
dividualizată şi recunoscută, ca şi masa; ea ţine 
seamă de faptul că sarcini negative în mişcare 
produc acelaşi câmp magnetic ca tot atâtea sar
cini pozitive, cari au o vitesa egală, dar de sens 
contrar cu primele.

Curentul electric poate trece deci şi prin regiuni 
macroscopic neutre — şi anume când sarcini elec
trice de un nume se mişcă printre tot atâtea sarcini 
electrice de nume contrar.

Intensitatea curentului electric lorentzian de 
deplasare printr'o suprafaţă e creşterea fluxului 
produsului permetivităţii s0 a spaţiului prin inten
sitatea câmpului electric prin acea .suprafaţă, 
raportată la sistemul de referinţă lorentzian şi la 
cinitatea de timp, şi împărţită cu 4 n :

id = i ° .  A C l d 5 ,—
4 71

Suma dintre intensităţile curenţilor electrici de 
conducţie şi maxwellian de deplasare se numeşte 
intensitatea curentului electric în sens larg, şi 
este egală cu suma dintre intensitatea curentului 
electric şi a curentului electric lorentzian de de
plasare.

Intensitatea curentului electric se numeşte de 
conducţie, de convecţie, de polarizaţie, etc., după 
felul curentului (v. sub Curent electric).

2. Intensitate de magnetizaré [cTeneHb Ha- 
MarHHHHBaHHH; intensité d'aimantation; Intensităt 
der Magnetisierung, Magnetisierungsstărke; in
tensity of magnetisation; mágnesezési erősség]: 
Sin. Polarizaţie magnetică (v .).

3. Intensitate de sensaţie [CHJia omyiii.eHHH; 
intensité de sensation; Empfindungsintensitat; sen- 
sation intensity; érzetintenzjtás]: Mărime scalară
S proporţională cu numărul ns de creşteri minime 
încă perceptibile ale unei sensaţii (vizuale, audi
tive, de gust, olfactive, de durere, etc.) cuprinse 
între pragul de sensaţie şi sensaţia dată:

S — k s ns;
Coeficientul de proporţionalitate depindş de uni
tatea aleasă; el depinde şi de individui care per
cepe, fiind ales astfel pentru diferiţii indivizi, în
cât valoarea S care corespunde unei valori date 
a mărimii fizicochimice care provoacă sensaţia, 
să fie independentă de individ. Pragului de sen- 
saţie îi corespunde deci intensitatea nulă a sen- 
saţiei.

4. Intensitate de vârtej [CHJia BHxpeBoro 
nOTOKa; intensité tourbillonnaire; Wirbelstărke; 
intensity of vortex; örvényerősség]. Mec.: Fluxul V 
al rotorului vitesei unui fluid printr'o secfiune S  .

C%

a unui tub de vârtej (tub de turbion). Este egală 
cu circulafia sau cu integrala de linie a vitesei 
v  a fluidului de-a-lungul unei curbe închise C it 
care închide numai tubul de vârtej:

T =  i  rot^d5= \ vâl .
SH %•

5. Intensitate luminoasă [cHJia CBeTa; inten
sité lumineuse; Lichtstărke, Lichtintensităt; lumi- 
nous intensity, light intensity; fényerősség]. Opt.: 
Fluxul luminos emis într'o anumită direcţie de un 
izvor de lumină punctual, raportat la unitatea de 
unghiu solid în care emite izvorul.

Dacă A<E> e fluxul de lumină emis în unghiul 
solid AQ, intensitatea luminoasă /, în direcfia pe 
care o defineşte la limită A2f este:

A3>_dŞ>
~Aq T 0 A 2 ” d 2 ’

Unitatea MKSA de intensitate luminoasă este can
dela (cd), egală cu a 600000 parte din strălu
cirea suprafefei de 1 m2 de corp negru care 
radiază la temperatura de solidificare a platinei 
(1773°). O unitate mai veche, care era folosită 
pentru intensitatea luminoasă, e lumânarea inter
naţională, egală cu cca 1,0197 candele. Unităţi şi 
mai vechi erau lumânarea Hefner, egală cu 0,9
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lumânări internaţionale, lumânarea Vernon-Harcourt 
şi lumânarea Cârcel, aproximativ egale cu o lu
mânare internafională. V. şi sub Lampă etalon.

î. Intensitate luminoasă orizontală medie [cpe- 

A h h h  ropH 30H T a jibH an  CHJia CBeTa; intensité lu- 
mineuse horizontale moyenne; mittlere horizontale 
Lichtstárke; mean horizontal candle-power; vízszin
tes közepes fényerősség]: Media aritmetică a va
lorilor intensităţii luminoase a unei surse puncti
forme, în toate orientările din planul orizontal 
cari trec prin centrul sursei. De fapt, acest plan 
„orizontal" trebue să fie perpendicular pe axa 
de simetrie a sursei, când aceasta are o astfel 
de axă; fiindcă axa de simetrie e presupusă ver
ticală într'o sursă de lumină instalată, planul ajunge 
în poziţie orizontală, de unde derivă numirea de 
intensitate orizontală.

2. ~  luminoasă sferică medie [cpe#HHfl C(|)e- 
pH^ecKaH CHJia CBeTa; intensité lumineuse sphé- 
rique moyenne; miitlere răumliche Lichtstárke; 
mean spherical candle-power; közepes gömbfény
erőssége]: Media aritmetică a valorilor intensităţii 
luminoase a sursei punctiforme în toate orientările 
din spaţiu.

s. ~  luminoasă emisferică medie inferioară
[HH3iiiaH cpeflHHH nojiycc|3epHHecKaH cn jia 
CBeTa; intensité lumineuse hémisphérique moyenne 
inférieure; mittlere untere halbráumliche Licht
stárke, mittlere untere hemisphárische Lichtstárke; 
mean lower hemispherical candle-power; alsó- 
félgömbű közepes fényerősség]: Media aritmetică a 
valorilor intensităţii luminoase a unei surse puncti
forme, în toate orientările din spaţiul de dede
subtul planului orizontal care trece prin sursă.

4. ~  luminoasă emisferică medie superioară 
[cpefl,HHH nojiyc4)epHqecKaH cn jia  CBeTa Bep- 
x h h h ;  intensité lumineuse hémisphérique moyen
ne supérieure; mitHere obere halbráumliche Licht
stárke, mittlere obere hemisphárische Lichtstárke; 
mean upper hemispherical candle-power; felső- 
félgőmbű közepes fényerősség]: Media aritmetică 
a valorilor intensităţii luminoase a unei surse 
punctiforme, în toate orientările din spaţiul de 
deasupra planului orizontal care trece prin sursă.

5. Intensitate sonoră [ c n jia  3ByKa; intensité 
sonore; Schallstárke; sound intensity; hanginten
zitás]. Acusf.: Energia sonoră care trece în uni
tatea de timp prin unitatea de arie perpendicu
lară pe direcţia ei de propagare, într'un punct 
dat al unui câmp sonor (densitatea curentului de 
energie sonoră). în sistemul MKSA, se măsoară în 
W/m2, iar în sistemul CGS, în ergi/cm2s.

6. ~ , nivel de ~  sonoră [ypoBeHb ch jih  
3Byna; niveau d'intensité sonore; Schallstár
ke; sound intensity level; hangintenzitás szín
vonala]. Acusf.: Logaritmul zecimal X  al raportului 
dintre intensitatea sonoră I  (v.) a unui sunet şi in
tensitatea sonoră 70 a unui sunet de referinţă:

*  = log 4 -  

Unitatea de nivel de intensitate sonoră astfel

definit se numeşte bel (B). Ca submultiplu uzual 
se foloseşte decibelul (dB).

7. Intensitatea curentului de energie [HHTen- 
CHBHOCTb TOKa SHeprHH; intensité du courant 
d'énergie; Energiestromstárke; intensity of energy 
current; energia-áramerősség]. Gen..* Limita câtului 
dintre energia care trece printr'o suprafaţă şi 
dintre timpul în care trece, când acesta tinde 
către zero. Sin. (cu accepţiune mai generală) 
Putere (v .).

8. Intensitatea macroscopică a unui câmp
[M aK pocK on H H ecK aa CHJia iio jih ; intensité ma- 
croscopique d'un champ; makroskopische Fe!d- 
stárke; macroscopic intensity of a field; egy mező 
makroszkopikus erőssége]. EL:  Dacă v i j , t )  e in
tensitatea microscopică a unui câmp de scalari 
în punctul de rază vectoare 7 şi în momentul t 
(reprezentată de unscalarcâmp invariant, sau de una 
din componentele scalare ale intensităţii microsco
pice a unui câmp de vectori sau de tensori), se în
ţelege prin intensitatea macroscopică V  (T0, t0) a 
câmpului de scalari, în punctul de rază vectoare 
r 0 şi în momentul t0, media aritmetică, pe un 
scurt interval de timp 2A i din jurul lui i 0, şi pe 
un mic volum sferic A^ cu centrul în punctul r0, 
a intensităţii microscopice v(~r, t) a câmpului de 
scalari:

VCro,t0) =
1 pto + ht /»

unde r = 704-A7 şi Ar e raza vectoare a puncte
lor lui Av în raport cu extremitatea lui 10. 
Operaţiunea se notează uneori sub forma

V  (■?„, t0) =  v( r ,  i ) , 0ii0.

Conceptul de intensitate macroscopică pre
zintă importanţă numai pentru câmpurile de in
tensitate microscopică în cari operaţiunea de mai 
sus e independentă, între anumite limite, de ale
gerea valorilor 2 A i şi A v .'E l se foloseşte în 
teoriile macroscopice, fără a se indica şi termenul 
„macroscopic". în teoria electronilor, de exemplu, 
se operează cu intensităţile microscopice ale den
sităţii de sarcină p, şi ale câmpurilor electric şi 
magnetic e şi h. în teoria macroscopică a elec
tricităţii şi magnetismului (teoria lui Maxwell şi 
Hertz) se operează cu valori macroscopice cores
punzătoare: Densitatea de sarcină electrică liberă 
Pl e egală cu media densităţii microscopice de sar
cină electrică

Pi(7o.ío) =  ? (^ í)3 , ío-

Intensitatea câmpului electric E ,  media intensităţii 
microscopice a câmpului electric

E  ( r 0^t0) =  e (r ,  t)r<)ik.

Inducţia electrică D  e egală cu suma vectorială 

D(~r0, t0) =  s0 E  (T0, î 0) +  4 tcP (7 0, î 0), 
în care s0 e permetivitatea absolută a spaţiului,, 
iar P  e polarizafia electrică.
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Inducţia magnetică B e egală cu produsul 
permeabilităţii magnetice a spaţiului ji0 prin media 
in tens ită ţii microscopice a câmpului magnetic

B {ruX ) = \ l J ) { r , t ) r Q,tQ.^
Intensitatea câmpului magnetic H  e egală cu 

diferenţa vectorială_
H  (o»7*t o) — P'o oi io) 4  ̂M’O 1 M  (r0f io) f 

în care M  e polarizaţia magnetică.
1. Infensifa!ea ploii [HHTeHCHBHOCTbaoîkah; 

intensité de la pluie; Regendichte; rain intensity; 
esőintenzitás]. Mefeor.: Cantitatea (volumul) de 
apă de ploaie căzută, raportată la unitatea de 
timp şi la unitatea de suprafaţă. Se măsoară, de 
obiceiu, în litri pe secundă şi pe hectar.

2. Intensitatea tirajului- [CHJia th th ; intensité 
dutirage;Zugstárke; intensity of draught;huzaterő]. 
Mş. ferm.: Debitul în greutate al gazelor de ar
dere, măsurat la gura unui coş. — Depinde de 
temperatura medie t' a gazelor de ardere, de 
temperatura t a aerului exterior, de înălţimea 
coşului şi de secţiunea coşului la gura lui, fiind 
maximă la temperatura î 'opf = 273° + 2 t, adică la 
273° dacă £=0 (v. fig. sub înăljimea coşului).

s. Intensitatea unei surse [HHTer-îCHBHOCTbHC- 
TOHHHKa; intensité d'une source; Quellenstărke; 
intensity of a source; forráserősség]: Debitul de 
fluid al unei surse.

4. Intensităţii, curba de distribuţie a ~  lumi
noase a unei surse [KpHBaa pacnpe/ţejieHHH 
CB0TOBOH CHJIbl HCTOHHHKa; courbe de distri
bution de 1 "intensité lumineuse d'une source; 
Lichtverteilungskurve einer Lichtquelle; light dis
tribution curve of a source, polar curve of light 
distribution of a source; fényelosztási görbe]. Opt.: 
Sin. Curba polară a intensităţii luminoase a unei 
surse, Curba polara a unei surse luminoase, Indica
toare de emisiune. V.'Emisiune, indicatoare de

5. Intensivă, mărime V. Mărime intensivă.
6. Interacţiune [B3aHMOAeHCTBHe; interaction, 

action réciproque; Wechselwirkung; reciprocal 
action, interaction; interakció, kölcsönhatás]. Fiz., 
Chim.: Acţiunea mutuală dintre două sisteme fi
zicochimice. Termenul „interacţiune" accentuează 
faptul că termenii acţiune şi reacţiune-din prin
cipiul acţiunii şi reacţiunii pot fi schimbaţi între 
ei: în loc de acţiunea sistemului S± asupra siste
mului 5*2 şi reacţiunea lui S2 asupra lui Slr se 
poate spune şi acţiunea lui S 2 asupra lui St şi 
reacţiunea lui S± asupra lui S2.

7. Interacţiune moleculară [MOJieKyjinpHoe 
BSaHMOfleHCTéHe; interaction moléculaire; mole- 
kulare Wechselwirkung; molecular interaction;mole- 
kuláris kölcsönhatás]. Fiz.: Acţiunea mutuală dintre 
două molecule cari, în mişcarea lor, se apropie 
destul de mult una de cealaltă, pentru a se pro
duce un’ transfer de energie între ele. Ansamblul 
acestor fenomene constitue o ciocnire. în cursul 
ciocnirii se poate face înfre molecule fie numai 
un transfer de energie cinetică de translaţie (cioc

nire de specia întâi), fie şi un transfer de ener
gie de vibraţie a atomilor în moleculă şi de ener
gie a electronilor din atomi, una dintre molecule 
trecând astfel într'o stare excitată, mai bogată 
în energie (ciocnire de specia a doua). Molecu
lele excitate sunt chimic reactive. Uneori, exce
sul de energie este emis sub formă de radiaţie 
electromagnetică, molecula revenind apoi în sta
rea energetică iniţială.

8. Intercalară, cultură ~  [Me}KflypHiţHafl Kyjib- 
T ypa; culture intercalaire; Zwischenkultur; inter- 
cropping; közbenső művelés]. Agr.: Cultura unei 
plante precoce printre rândurile de plante târzii 
ale unei alte culturi. Culturile intercalare Contri
bue la sporirea rentabilităţii unui teren.

9. Intercalare [BCTaBKa, BKJitoneHHe; inter- 
calation; Einschalten; intercalation; beékelés]. Gen. :  
Introducerea unui nou element între două ele
mente vecine ale unei mulţimi ordonate şi nu
merabile.

10. Intercalafie [BKJlîOHeHHe; intercalation; Zwi- 
schenmittel, Bergemitfel; intercalation; beékelés]. 
Mine: Rocă sterilă care apare în cuprinsul unui 
zăcământ. Această numire se foloseşte în special 
la zăcămintele stratificate, în cari intercalaţia se 
prezintă ca un strat subţire în interiorul stratului 
exploatat. în zăcămintele de cărbuni, intercala- 
ţiile apar ca strate, mai mult sau mai puţin re
gulate, de roce argiloase, rareori calcaroase sau 
nisipoase, şi uneori chiar de pietrişuri. Ele au fost 
depuse chiar dela formarea zăcământului, alter
nând cu depunerile de plante din cari s'au for
mat cărbunii. în stratele tari de cărbune, inter- 
calaţiile mai moi de roce argiloase permit sco- 
birea mai uşoară. Materialul din intercalaţii 1 e. sub
ţiri nu poate fi îndepărtat cu uşurinţă în mină.

11. Interceptare [nperpa^AeHHe, nepexBa- 
TblBaHHG; interception; Interzeption; interception; 
közbeiktatás, gátolás]. 1. Mat.: Faptul că două 
figuri geometrice cuprind între ele şi intersectează
o altă figură geometrică. Exemplu: Două drepte 
concurente interceptează un segment pe o dreap
tă coplanară cu ele şi care nu trece prin punctul 
lor de ihtersecţiune. — 2. Tehn.: întreruperea 
cursului unor obiecte sau al propagării unor fe
nomene. ExempFu: Interceptarea razelor de lu
mină printr'un corp opac. — 3. Derivarea din 
cursul de propagare, a unor fenomene (accepţiu
ne improprie a termenului). Exemplu: Intercepta
rea unei conversaţii telefonice.

12. Intercolonament [paccTOHHHe MejKjţy koji-  

JlOHaMH; entre-colonne, entre-colonnement; Său- 
lenweite; intercolumniation; oszlopközötti távol
ság]. Arh.: Distanţa care separă două coloane 
consecutive ale unei colonade. Se măsoară între 
axele celor două coloane şi se exprrmă în mo
dule (v .). Variază dela trei până la opt module.

Se deosebesc cinci tipuri de intercolonamenter 
picostil (v .), sistil (v .), eustil (v .), diastil (v .), şi 
areostil (v .).

îs. Interconexiune de reţele [oő^eAHHeHHe 
3JieKTpHHeCKHX ceTefi; interconnexion des ré-
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seaux; Netzzusammenschaitung; interconnection 
of current supply systems; hálozatkapcsolás]. Elf.: 
Punerea în parale! a mai multor refele electrice, 
prin intermediul unor linii de transport de ener
gie electrică, linii pe cari se pot lua sau nu de
rivaţii, după rolul pe care-I au.

î. Interferenţă [noMexa o t noJiojKeHHH bojih; 
interférencejüberlagerung, Interferenz; interferen- 
ce; interferencia]. Radio: Efect de suprapunere, 
peste o undă fundamentală, a unei oscilaţii de 
frecvenţă puţin diferită, sau a unei perturbaţii 
parazite (bruiaj).

2. Interferenfă [HHTepc^epeHijHH; interference; 
Interferenz; interference; interferencia]. Fiz.: Fe
nomenul de formare a unui sistem de unde sta
ţionare într'o regiune a spaţiului străbătută de 
două sau de mai multe unde (elementare) de 
aceeaşi natură. Undele pot fi de orice natură: 
unde mecanice (acustice în sens general), unde 
electromagnetice (optice în sens general), unde 
„de materie" asociate corpusculelor de dimen
siuni atomice, etc. Condiţiunea esenţială ca fe
nomenul să apară este ca undele cari îl produc să 
fie coerente (v. Coerenţă). în acest caz, într'un 
punct al spafiului, intensitatea /  a undei staţio
nare formate e:

n  n  -------

/ =  £  S  \ l r I ,  cos fa r- fs )»
r= 1 s=1 |

expresiune în care l r şi I s (r, s = 1 ,2 , . . . ,  n) sunt 
intensităţile în punctul considerat ale celor n unde 
(elementare) cari produc interferenţa, iar cpr şi 
(r, s=  1,2 , . . . , n) sunt fazele respective.

Experimental, interferenţa este pusă în eviden
ţă folosind aparate pentru măsurarea intensităţii
I ,  sau cel puţin pentru aprecierea calitativă a 
variaţiilor acestei intensităţi.

Când interferenţa e produsă numai de două 
unde (elementare), regiunile de intensitate mare 
ale sistemului de unde staţionare sunt regiunile 
în cari diferenţa dintre fazele acestor unde este 
egală cu un multiplu de 2 ît.

Dacă se suprapun, de exemplu într'un aparat 
interferenţial, n unde elementare.de intensităţi ega
le, şi dacă fazele lor sunt în progresiune aritmetică 
cu raţia 8 (variabilă dela punct la punct), inten
sitatea rezultantă e:

/ = / o

expresiune în care /0 e intensitatea ccmună a 
undelor elementare. Cu cât e mai mare numărul 
n, cu atât maximele de intensităţi cari corespund 
valorilor lui § egale cu un multiplu de 2 Ti sunt 
mai pronunţate.

în practica experimentală, prezintă interes par
ticular, în Optică, următoarele trei cazuri de interfe
renţă: — Interferenţa a două unde coerente obţinute

prin dedublarea undei provenite dintr'un acelaşi 
izvor de lumină, unde cari parcurg traseuri dife
rite, de-a-lungul cărora drumul lor optic poate fi 
modificat. Se folosesc, în practică, diferite modi
ficări ale drumului optic al uneia din unde, prin 
introducerea pe traseul ei a lamei transparente, a 
cărei grosime sau al cărei indice de refracţiune tre
bue determinat, acuvei cu gaz a cărei presiune sau 
indice de refracţiune se măsoară, etc. Instrumentele 
cari sunt folosite pentru aceste determinări se nu
mesc interferometre (v .). — Interferenţa a două un
de coerente obţinute prin dedublarea undei prove
nite dintr'un acelaşi izvor de lumină, prin reflexiune 
pe cele două feţe ale unei lame transparente sub
ţiri şi cu feţe paralele. Se obţin franje de inter
ferenţă de egală înclinaţie a razelor fasciculului 
de lumină incident. — interferenţa a două unde 
coerente obţinute prin dedublarea undei prove
nite dintr'un acelaşi izvor de lumină, prin refle
xiune pe cele două feţe ale unei lame transpa
rente subţiri, de grosime variabilă. Se obţin franje 
de interferenţă de egală grosime a lamei. Astfel 
de franje sunt reprezentate de inelele lui Newton 
(v. Newton, inelele lui ~ ) ,  obţinute prin de
dublarea undei incidente pe fefele lamei de aer 
cuprinse între o fafă plană şi fafa sferică a unei 
lentile în contact cu ea. Franj.ele de egală gro
sime sunt folosite în metrologie, în controlul su
prafeţelor, etc. V. şi Interferenţă, măsurare prin 

s. Interferenţă, figuri de ~  [HHTep^epeHij.H- 

OHHbie (Jm ry p b l; figures d'interférence; Interfe- 
renzfiguren; interference figures; interferenciás 
ábrák]. Opt. :  Ansamblu de curbe de egală lu
minozitate, care variază între zero şi un maxim 
(dacă se observă în lumină monocromatică), sau 
ansamblu de curbe de coloraţie identică (dacă 
se observă în lumină albă), obţinute prin trece
rea unui fascicul de lumină printr'o lamă crista
lină transparentă şi cu feţe paralele, confinută 
între cei doi nicoli încrucişaţi ai unui microscop 
polarizant. Lumina polarizată linear de către 
primul nicol, trecând prin lama cristalină, este 
descompusă în fascicule în cari intensitatea câmpu
lui electric are direcţii de vibraţie diferite, şi 
între ale căror faze apare o diferenţă de fază; 
trecând prin al doilea nicol, fasciculele sunt aduse 
să vibreze în acelaşi plan, şi astfel interferează. 
Curbele de egală luminozitate sau de egală co
loraţie sunt locurile geometrice ale punctelor în 
cari interferează fascicule cu aceeaşi diferenţă de 
fază. Forma acestor curbe depinde de forma 
fasciculului incident pe lamă (fascicul paralel sau 
convergent), de natura lamei cristaline şi de po
ziţia ei faţă de axele optice ale cristalului din 
care a fost tăiată. — Din acest punct de vede
re, se deosebesc următoarele cazuri:

Cristal uniax în lumină paralelă: în secţiune per
pendiculară pe axa optică, câmpul instrumentului 
de observare este întunecat, şi rămâne întunecat, 
dacă lama cristalină e rotită în planul ei. Fasci
culul incident pe lamă e descompus într'un fas
cicul ordinar şi un fascicul extraordinar, cari nu



Figuri c t e  k i f e r f w a n f l .
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sunt separate şi nu au între ele diferenţe de fază. 
Fenomenul este identic cu cei observat penfru 
o lamă isotropă sau pentru o lamă tăiată dintr'un 
cristal din sistemul cubic. — în secfiune para
lelă cu axa optică, câmpul apare luminat prin in
terferenţa fasciculului ordinar cu fasciculul extra
ordinar. în lumină albă, coloraţia câmpului de
pinde de birefringenfa substanţei, de grosimea 
lamei cristaline, iar dacă cristalul e rotit cu 3 6 0 °  
pe platina microscopului polarizant, intensitatea 
variază, şi câmpul se întunecă de patru ori, când 
direcţiile de vibrafie sunt paralele cu planele 
secfiunilor principale ale nicolilor (cu planele în 
cari vibrează, în interiorul nicolilor, câmpul elec
tric al razei).

Cristal uniax în lumină convergentă: — în sec
fiune perpendiculară 
pe axa optică, razele 
de lumină sunt dublu 
refractate. Se obfine 
o figură de interfe- 
renfă care e alcătui
tă, în lumină mono- 
cr ornaţi că, din inele 
alternativ luminate şi 
întunecate, iar în lu
mină albă, din inele 
egal colorate, ambe- Fi9- a*
le fiind tăiate de O Figuri dé interferenţă pentru un

cruce neagră care are cristal uniax în lumină conver-

b r a fe le  paralele CU genfă- în secfiune perpendiculară

p lan e le  secţiun ilo r pe axa optică,

principale ale nicolilor (v. fig. a, b). — în secfiune 
inclinată fată de axa optică, figura de interferenfă

optică este prea maré, centrul crucii nu apare 
în câmpul aparatului (v. fig. d). — în secfiune

O bţinerea figurilor de interferenţă pentru un cristal uniax în 

lum ină'convergente, în secţiune perpendiculară pe axa optică.

este analoagă cu cea din cazul precedent, dar este 
deplasată spre marginea câmpului instrumentului. 
Prin rotirea lamei cristaline pe platina microscopu
lui polarizant, figura se deplasează (v. fig. c). 
Uneori, dacă înclinaţia fefelor lamei faţă de axa

Fig , c.
Figuri de interferenţă pentru un cristal 
uniax în lumină convergentă, în s e c 
ţiune inclinată fată de axa optică. ~
D eplasarea figurii prin rotirea lamei 

cristaline.

paralelă cu axa optică, curbele de egală lumi
nozitate sunt hiperbole.

Fig. d.

F iguri de interferenţă pentru un 

cristal uniax în lumină convergen

tă, în secfiune inclinată fafa de axa 

optică. —  D eplasarea figurii prin  

rotirea lam ei cristaline când ce n 

trul crucii negre nu este în câm p.

Cristal biax în lumină convergentă: — în sec
fiune perpendiculară pe bisectoarea ascufită, în 
jurul punctelor 
planului figurii 
de interferen
ţă, în cari a- 
cest plan e în
ţepat de axele 
optice,curbele 
de egală lu
minozitate sau 
de egală colo
raţie au forma 
unor ovale în
chise, cari apoi 
se sudează în- Fig e
tr un p u n ct, Figuri de interferenţă pentru un cristal
trecând spre biax în lumină convergentă, în se c-
forme analoa- fiune perpendiculară pe b isecto area

ge cu ale lem- ascuţită,

niscatelor. Dacă direcţiile de vibrafie în cristal sunt 
paralele cu cele din nicoli, figura de interferenfă
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este tăiată de o cruce neagră (v. fig. e). Dacă lama 
cristalină e rotită pe platina microscopului, cru
cea se trans
formă în două 
ramuri de hi- 
perbolăţv.fig.f).
— în secţiune 
perpendicula
ră pe o axă op
tică, figura de 
in te r fe re n fă  
este alcătuită 
din inele co
lorate, concen
trice, aproape 
c ir c u la re , şi 
dintr'un braf 
de hiperbolă 
negru(v.fig.g).
Dacă se ro
teşte lama cris- __
talină pe platina microscopului, braţul de hi
perbolă se roteşte în sens invers şi îşi schimbă 
forma (v. fig. h). — în secţiune paralelă cu axele

F ig . t .

F i  guri de interferenţă penfu un c r is 
tal biax în lumină convergentă, în 
secfiune perpendiculară pe b ise c

toarea ascufită.

Fig . g. Fig. h.

Figuri de interferenţă, 

g) pentru un cristal biax în lumină convergentă, în secfiune 

perpendiculară pe o axă optică; h)  pentru un cristal biax în 

lumină convergentă, în secfiune neorientată.

optice, figura de interferenţă este analoagă cu cea 
din cazul cristalelor uniaxe tăiate paralel cu axa 
optică. — în secţiune de înclinaţie oarecare, figura 
de interferenţă are un aspect complicat.

î. Interferenfă, măsurare prin ~  [iî3MepeHHe 
noepeflCTBOM HHTepcjpeneHiţHH; mesure par 
interférence; Messung durch Interferenz, Messung 
in Lichtwellenlăngen; measuring by interference; 
interferenciás mérés]. Tehn.: Măsurare (şi verifi
care) a pieselor mecanice şi a calibrelor-cală, 
bazată pe interferenţa luminii monocromatice. 
Direct, se aplică numai pentru feţe plane şi pa
ralele, iar indirect (cu piese intermediare), şi altor 
suprafefe. Piesa sau calibrul de controlat se aşa- 
ză fie singure, fie împreună cu un calibru-cală 
etalon, pe o suprafaţă perfect plană, şi se aco- 
per cu o placă optică (sticlă optică, geam optic) 
care are două fefe perfect plane şi paralele. în 
lumină monocromatică se produce, din cauza 
fâşiei de aer aproximativ prismatice prinse între 
suprafaţa controlată şi placă, interferenţă între ra
zele de lumină reflectate de suprafafa de con

trolat, şi cele reflectate pe fata inferioară a plăcii 
optice; după orientarea, forma, curbura şi desi-

Ui— b ---- -

!!'!!!! ; * I | A

*  B. C

Princip iul verificării sup rafefe lo r prin interferenţă.

A) placă op tică ; 8) p iesă de verificat; C) calibru-cală  etalon,* 

D) placă-suporf; a) regiune de franje ech id istante (suprafaţă  

plană, inclinată); b) regiune de franje cari se apropie (su
prafafă curbă).

mea franjelor de interferenţă cari se observă prin 
placă, se apreciază suprafaţa verificată. Se pot 
observa uşor diferenţe de ordinul a 0,05 p, în 
paralelismul sau planeitatea suprafefelor (v. fig .)., 
Această măsurare se aplică numai pentru erori 
mai mici decât 2 p, (jumătate din lungimea de 
undă a luminii monocromatice folosite).

Alăturat se găsesc figurile de interferenfă pentru 
câteva cazuri de suprafefe tipice: Când suprafaţa 
verificată e perfect plană şi paralelă cu planul 
de comparaţie (fafa inferioară), nu se produc 
franje de interferenfă (v. fig. 1 ); când suprafafa 
e plană şi puţin inclinată, franjele sunt echidis
tante şi rare (v. fig. 2), iar când suprafafa e mai 
inclinată, franjele echidistante sunt mai apropiate 
(v. fig. 3); când suprafafa e cilindrică şi prezintă 
convexitatea în sus, franjele se îngustează şi se 
îndesesc spre partea mai inclinată (v. fig. 4); su
prafafa concavă (cu laturile mai ridicate) produce 
franje curbate în sus (v. fig. 5); suprafafa convexă 
(cu laturile mai joase) produce franje curbate în 
jos (v. fig. 6), convexitatea franjelor crescând cu

1 2  3 *

Figuri de interferenfă Ja verificarea  suprafefelor prin inter
ferenţă.

convexitatea suprafeţei (v. fig. 7); suprafafa plană, 
inclinată fafa de planul de comparaţie şi cu mar-
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giniie teşite, produce franje drepte, puţin curbate 
ia margini (v. fig. 8); o suprafafă cu mai multe 
convexităfi regulate produce franje ondulate re
gulat (v. fig. 9); suprafafa cu convexitate pro
nunţată produce franje concentrice în jurul re
giunii celei mai ridicate, lipite de fa|a inferioară 
a sticlei optice (v. fig. 1 0 ), iar suprafaţa cu con
cavitate pronunfată, franje concentrice în jurul 
punctului celui mai de jos (v. fig. 1 1 ); o supra
faţă neregulată produce franje neregulate, indi
când puncte ridicate şi depresiuni (v. fig. 1 2 ).

î. Inierfferenfă [jţeHCTBHe aspoflHHaMHHec- 
KHX CHJI; interférence; Interferenz; interference; 
interferencia]. Av.:  Influenfă pe care o are, asu
pra forfelor aerodinamice exercitate asupra unui 
corp, fie prezenta în vecinătate a altor corpuri, 
fie numai forma curentului şi turbulenfa lui. In
terferenţa poate modifica mult atât portanfa, cât 
şi rezistenfa unui corp, fafă de cazul în care 
corpul izolat ar fi expus unui curent paralel şi cu 
aceeaşi vitesă ca mai înainte (la acelaşi coeficient 
Reynolds).

2. Interferenţa dintre tunelul aerodinamic şi 
model [HHTep(|)epeHiţHH Menmy a3pc>AHHaMH- 
qecKOH Tpyóoö H MO^ejibiO; interférence du 
tunnel aérodynamique avec le modele; Interfe
renz zwischen Windkanal und Modell; interference 
between wind channel and model; minta és 
szélcsatorna közötti interferencia]. Av.: Influenfa 
pe care o au condifiuniie de scurgere a aerului 
în tunelul aerodinamic, asupra forfelor aerodina
mice cari se exercită asupra unui model introdus 
în tunel. — Din cauza condifiunilor marginale ale 
scurgerii aerului prin tunelul aerodinamic, mode
lul nu trebue să aibă dimensiuni mai mari decât cca 
75 % din dimensiunile vinei de fluid în regiunea 
de măsurare. Influenfă tunelului depinde de forma 
secfiunii sale şi de faptul că vâna e liberă sau 
închisă. în cazul secfiunii circulare închise se 
produce o micşorare a incidenfei şi a rezisten
tei; dacă vâna e deschisă, se produce o creştere 
a incidenfei şi a rezistenfei, ceea ce reclamă o 
corectare a rezultatelor măsurătorilor.

s. Inferferomefru [HHTepcJjepoMeTp; interfé- 
rométre; Interferometer; interferometer; interfe- 
rométer]. F/z..* Aparat optic care foloseşte feno
menele de interferenfă pentru determinarea unor 
mărimi, ca indicii de refracfiune, în special la 
gaze (când se numeşte şi refractometru interferen- 
fial), lungimile de undă ale diferitelor radiafii, 
grosimile mici, micile deplasări, etc. —

Tipuri mai cunoscute‘ de interferometre:
4. ~  Fabry-Pérot [HHTept|)epOMeTp OaöpH- 

Ile p o ; interférométre de F.-P; F.-P. Interferome
ter; F.-P. interferometer; F.-P.-féle interferométer]: 
Dispozitiv interferenfial compus din două lame 
paralele, fiecare Cu fefe plane şi paralele, semi- 
argintate, cari, prin reflexiunea multiplă a unui fas
cicul incident, produc foarte multe fascicule emer
gente, cari apoi interferează, producând inele de 
interferenfă luminoase foarte fine, pe fond întu
necat. Se foloseşte mai ales în studiul structurii 
liniilor spectrale.

5. ~  Jamin [HHTep4)epoMeTp HiaMHH; in
terférométre de J.; J. Interferometer; J. interfe
rometer; J. interferométer]: Interferometru format 
din două lame groase transparente, cu fefe plane 
şi paralele, inclinate pe direcfia fasciculului inci
dent. Prima lamă descompune acest fascicul în 
două fascicule, recompuse apoi de lama a doua, 
după care interferează. Aducând medii străine 
pe traiectoria unuia dintre fascicule, se modifică lun
gimea drumului optic şi deci poziţia sistemului de 

franje de interferenfă. Serveşte 
la determinarea micilor grosimi 
ale mediilor transparente sau la 
determinarea indicilor de refrac- 
fiune vecini cu indicele aerului.

Inferferomefru Jamin.

A )  lenfilă; O i) , O a) lame cu fefe 

plane şi p aralele; I ) lunefă de ob-

6. ~  M iche lson[H H T epc|3e p o M e T p  Mnxejib- 
3 0 H; interférométre de M.; M. Interferometer; 
M.. interferometer; M. interferométer]: Aparat inter
ferenfial în care fasciculul incident e descom
pus de o lamă groasă şi transparentă în două fas-

it

Inferferomefru M ichelson.
/) lunetă; L j), L2) lame cu fefe plane şi paralele; 0 1(), 0 2) o- 

g lin z i; S) izvor de lumină.

cicule cari se propagă în direcfii perpendiculare, 
se reflectă pe câte o oglindă plană, şi revin, spre 
a interfera. A fost folosit la etalonarea metrului 
în lungimi de undă, şi în experienfele cari au 
probat invarianfa vitesei de propagare, la dus şi
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întors, a luminii în vid, lege importanţă pentru 
teoria relativităţii restrânse (v.).

î. Interferomefru sonor [aKycTHnecKHH hh- 
TepíjpepOMeTp; interférométre acoustique; aku- 
stisches Interferometer; acoustical interferometer; 
akusztikai interferométer]. Acusf.: Dispozitiv folo
sit pentru măsurarea vitesei de propagare a unui 
sunet într'un mediu, bazat pe observarea distantei 
dintre nodurile sau umflăturile unui sistem de unde 
staţionare, produs în acel mediu prin suprapune
rea undelor sonore radiate de un izvor sonor, cu 
undele sonore reflectate pe un perete mobil fată 
de acel izvor.

2. Inferglacial [MeîK/ţyjieAHHKOBbiH nepHOA; 
interglaciaire; Inferglazialzeit; interglacial; inter- 
giaciálkorszak]. Geo/.: Intervalul de timp cu cli
mat mai cald, din Cuaternarul vechiu, cuprins între 
două faze de glaciafie.

s. Interinclinare. V. Decalaj unghiular.
4. Inferioare, date ~  [BHyTpGHHHG opHeHTH- 

pOBOHHbie AâHHbie; données internes; innere 
Daten, innere Orientierung; internai orientation; 
belső adatok]. Fotgrm.: Elementele geometrice 
ale unei fotograme, cari determină pozifia spa
ţială a planului clişeului fafă de centrul de per
spectivă. — în sistemul clasic, aceste elemente 
sunt: distanţa principală a fotogramei, coordona
tele rectangulare din planul clişeului, raportate la 
axele plane fotogrammetrice ale clişeului, şi coor
donate cari reprezintă poziţia piciorului perpen
dicularei duse din centrul de perspectivă pe planul 
fotogramei. — în sistemul de orientare Hugers- 
hoff, ele sunt: cele patru unghiuri de poziţie, u> 
sus, a) jos, ti> dreapta, co stânga, cari determină 
poziţia clişeului fată de centrul lui de perspec
tivă. Aceste elemente matematice ale fotogramei 
constitue şi caracteristicele optice ale camerei 
fotogrammetrice respective.

5. Inferior [BHyTpemmH; intérieur; innerlich; 
interior; belső]: 1. Calitatea de a se găsi înăun
trul unui domeniu. Ex.: Puncf interior unei supra
fefe închise. — 2. Calitatea de a proveni dină
untrul unui anumit domeniu. Ex.: Forfă interioară 
(adică forfă condiţionată de puncte materiale 
cari aparţin sistemului de puncte materiale în 
care se găseşte punctul asupra căruia se exer
cită acea forfă). — Sin. Intern (care se foloseşte 
mai mult cu accepfiunea de sub Interior 2.).

e. Inferior, punct ~  [BHyTpeHHHH tohke ; 
point intérieur; mnerer Punkt; internai point; belső 
pont]. Mat.: Punct p al unei mulţimi M,  pentru 
care există o vecinătate a lui p,  astfel ca această 
vecinătate să fie inclusă în M.  Mulţimea puncte
lor interioare unei mulfimi se numeşte interiorul 
mulfimii şi este cea mai mare submulfime des
chisă a mulfimii.

7. Inferlinie [înnoH; interligne; Durchschufj; 
space line, white line, blank margin; ritkító vonal]. 
Arte gr.: Linie de plumb, groasă de două puncte 
tipografice, mai pufin înalta decât literele pentru 
a nu apărea când se imprimă textul. E folosită 
la răritul rândurilor de text, în accidenfe, şi la 
formarea tablourilor. Sin. Durşus.

8. Inferiock [cHCTeMa eH H xpoH H bix  flBHra- 

TeJieH; systeme interlock; Synchronhaltemotoren; 
interlock system; interlock rendszer]. Cinem.: Siste
mul de legătură sincronă între camera de luat 
imagini şi dispozitivul de înregistrare sonoră. Sis
temul constă din două motoare electrice sin
crone cari acfionează separat înregistratorul de 
imagini şi înregistratorul sonor, cuplate cu câte 
un mic alternator; cele două alternatoare sunt 
legate electric între ele, pentru a asigura astfel 
menfinerea sincronismului chiar în perioada de 
pornire a motoarelor sincrone.

9. Intermediar [npoMemyTOHHbiă eopT; va
riété intermédiaire; Zwischenveredler; interme
diate variety; közbenső nemesítés]. Agr. :  Varie
tate cu anumite însuşiri, care se interpune prin 
altoire între un port-altoiu şi un altoiu, între cari 
lipseşte gradul de afinitate necesar unei bune şi 
îndelungate convieţuiri.

io. Infermediare, roce ~  [npoMeHtyTOHHbie 
nopOAbi; roches intermédiaires; intermediare 
Gesteine, neutrale Gesteine; intermediate rocks; 
közbenső közetek]. Mineral.: Rocele cari fac 
transifia între rocele bazice şi rocele acide. Confin 
5 2 " ' 6 5 0/n S i02r din care cauză sau se găseşte 
în ele cuarf liber sau cel mult se găsesc canti- 
tăfi mici din acest mineral, alături de o proporfie 
potrivită de elemente melanocrate.

i i .  Infermefalic, c o m p u s ^ [ c o e A H H e H H H M e n iA y  
3JieMeHTaMH cnJiaBa; composé intermétallique; 
intermetallische Verbindung; intermetallic com-

® Elementul A 
° Elementul B

Reprezentare schem atică , b id im ensională, a re je le lo r fazelor 
m etalice.

a) cristalul m etalului pur (elem entuf A ); b) cristal mixt (= 5 0 0 /0 
atomi ai e lem entului B); c) cristalul com pusului in term etalic 
A j B t j  (aranjare ordonată a atom ilor); cf) cristal mixt ( ^ 3 0 °/0 

atomi ai elem entului B, intercalaţi),

pound; fémközötti összetétel]. Metl. :  Compus for
mat între componentele unui aliaj, şi care se situează
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d u p ă  natura Iui, între co m p u şii ch im ic i şi crista
le le  m ixte. Se  d e o s e b e ş te  d e  c ris ta le le  m ixte
—  în  cari ato m ii unuia din m e tale  pot în lo cu i 
p e  ai celu ila lt în  o rice  p ro p o rţie  în  reţea (v . fig . b) 
sau se  pot in te rcala  între aceştia  (v. fig . d) —  
prin faptul că se  fo rm ea ză  o no uă reţea cris
ta lin ă , diferită d e  re ţe le le  co m p o n e n ţilo r. în m u lţ i 
c o m p u şi in te rm etalic i, e le m e n te le  cari au caracter  
m e ta lic  sunt le g a te  atât prin leg ături m e ta lice , 
cât şi prin leg ături c h im ic e  o b işn u ite . C o m 
p o rtare a  acesto r co rp u ri se  a p ro p ie  d e  a c o m p u 
şilo r ch im ici; e le  crista lize a ză  a d e s e a  în  re ţe le  
c a ra cte ristice  co m p u şilo r c h im ic i, şi au co m p o ziţia  
ca re  c o re s p u n d e  re g u lilo r  d e  v ale n ţă  n o rm ale. 
C o m p u şii in term etalici se  fo rm e a ză  m ai a le s  între  
m e ta le  cari o cu p ă , în sistem u l p e rio d ic , locuri 
relativ  d ep ă rta te  între e le . în  co m p u şii in term e
ta lic i, p ro p o rţiile  dintre atom i nu sunt fixe, c a  în  
c o m b in aţiile  c h im ic e  cari au num ai v a le n ţe  o b iş 
nuite, d ar nici nu pot varia  n elim itat, iar re ţe le le  
lor sunt s ta b ile  num ai între anu m ite  lim ite a le  
co m p o zifie i lor (cari v a r ia ză  şi cu  te m p eratu ra). 
C o m p u şii in term etalici au m ai m ult proprietăfi d e  
n e m e ta le . Ei sunt, în g e n e ra l, d uri şi casanfi. 
F iin d că  p ro v o a că  o s c ă d e re  a ca lită ţilo r m e c a n ic e  
a le  a lia je lo r, co m pu şii in term etalici nu sunt în tre
buinţaţi d e c â t câ n d  se  fo lo se şte  d uritatea lor.

1. Intermitent [npepb iB H C T b iH ; interm ittent; 
a u sse tze n d , in term ittieren d; interm ittent; in term i- 
te n s]. G e n .;  C a lita te a  unuia sau a m ai m ultor 
fe n o m e n e  d e  a în ce ta  şi d e  a re în c e p e  d e  m ai 
m u lte  ori.

2. Intermitent, re g im  ~  [npepbiBHCTbiH  pe- 

JKHM; ré g im e  interm ittent; A u s se tzb e tr ie b , in te r- 
m ittie ren d e  B e trie b sv e rh ă ltn isse ; interm ittont w o rk
ing co n d itio n s; interm itens ü z e m ]. V . sub R e g im .

s. Intermodulafie [H H T e p M O A y jiH iţH fl; in ter- 
m o d u la tio n ; K re u z m o d e lu n g ; in te rm o d u la tio n ; k e 
re sz tm o d u lá c ió ]. Teli.: M o d u la ţia  c u re n ţilo r d intr'o  
c a le  d e  către  curenţii a lto r c ă i, d a c ă  fun cţio 
n a re a  lăm p ilo r din re p e to a re  nu e lin e a ră , în  s iste 
m e le  d e  te le fo n ie  în  curenţi purtători în cari 
re p e to a re le  sunt c o m u n e  p entru toate c ă ile  siste 
m u lu i. In term od ulaţia  se  p o a te  p ro d u c e  şi prin  
iste re ză  b o b in e lo r  d e  în c ă rc a re .

4. Intern [B H y T p e H H H H ; in te rn e ;in n e r; internai; 
b e ls ő ] : 1 .  C a lita te a  d e a  p ro v e n i d inăuntrul unui 
anu m it d o m e n iu . —  2 . C a lita te a  d e  a se găsi 
în ăuntrul unui anum it d o m e n iu . E x.: U nghiuri 
a lte rn e  in terne. —  Sin. In terio r (c a re  se  fo lo se şte  
m ai a le s  cu a c ce p ţiu n e a  d e  sub Intern 2 ).

5. Infernodiu [paccTOHHHe MejKjtţy rjia3KaMH; 
e n tre -n o e u d ; K n o ten w e ite , In te rn o d iu m ; in te rn o d e ; 
c so m ó tá v o lsá g ]. Agr.: P o rţiu ne a d intre  d o u ă  no 
duri d e  p e  o co ard ă  d e  v iţă , d e  p e  o ram ură  
d e  p o m , d e  p e  un paiu d e  g râ u , etc. S in. Inter- 
n o d .

e. Interoculară, d istan ţă  V .  In terpu pilară, 
d istanfa

7. Interpolafie [HHTepnoJifliţHfl; in te rp o latio n ; 
In terp o latio n ; in terpo latio n; in te rp o lá ció ], Maf.: D e 
te rm in area v alo rilo r unei m ărim i cari co re sp u n d  v a lo 
rilo r in te rm e d ia re , între n v a lo ri d ate  a le  unei v aria 

b ile  in d e p e n d e n te  d e  c a re  d e p in d e  m ărim ea  şi 
pentru cari sunt cu n o scu te  v a lo rile  e i;  d e te rm in a re a  
este făcută re p re z e n tâ n d  d e p e n d e n fa  m ărim ii 
d e  v a r ia b ila  in d e p e n d e n tă  printr'o  fu n cfiu n e  uni
v o c  d ete rm in a tă  d e  v a lo r ile  p e  cari a ce a sta  le  
ia pentru c e le  n valori d ate  a le  v a r ia b ile i. Inter
p o la re a  nu d e p in d e  d e c i num ai d e  v a lo rile  cu 
no scute  a le  m ărim ii, co re sp u n ză to a re  c e lo r  n v a 
lori d ate  a le  v a r ia b ile i in d e p e n d e n te , ci şi d e  
fun cţiun ea d e  in te rp o lafie  a le a să , ca re  p o a te  fi 
d ată printr'o  e x p re siu n e  analitică  (fo rm ulă d e  in -  
te rp o la ţie ), sau printr'o anum ită co n stru cfie  g ra
fică. D acă se  re p re zintă  fu n cfiu n ea d e  in terpo 
lafie  printr'o d e s v o lta re  în serie  d e  an u m ite  func
fiuni, d e s v o lta re a  în se rie  se  lim ite a ză  la p rim ii n 
te rm e n i. în  c a zu l d e sv o ltă rii în se rie  d e  puteri 
întregi a le  v a r ia b ile i, fun cfiun ea d e  in te rp o lafie  
se re d u c e  d e c i la un p o lin o m  d e  g ra d u l n. —  
F o rm u le le  d e  in te rp o lafie  fo lo site  c e l m ai d e s  
re prezintă  fo rm e  a le  acestui p o lin o m , în cari in
tervin d ife re n fe le  d e  diferite  o rd in e  a le  m ărim ii 
v a r ia b ile  y.

D acă * 0 , x±, . . .  ,x n sunt n v alo ri a le  v a r ia b ile i x p 

cari c r e s c în  p ro g re siu n e  aritm etică d e  ra f ie ^ ş i cărora  
le  co re sp u n d  v a lo r ile y0i y i f . , y „  a le  m ărim ii y, 

astfel în câ t v a lo a re a  a m ărim ii yt

care  c o re s p u n d e  unei valo ri x ^ x  o a v ar ia 

b ile i, este  d ată d e  fo rm ula d e  in te rp o lafie  p o l i-  
n o m ială  a lui N e w t o n :

9 - 1 ) e-i)(e-2)
A3j 0 + •

2 !  ‘ 3 !
în  care  Ay0=  y ^ y o , A2y0 = Ay±-Ay0, e tc ., şi în  
c a re  co e ficie n fii d ife ren ţelo r d e  d ife rite  o rd in e  
sunt co e ficie n ţii p u te rilo r lui A d in  d e s v o lta re a  

b in o m u lu i ( 1 + A ) ^ .  D a că  se c u n o sc v a lo r ile  m ă 
rim ii y pentru n v alo ri a le  v a r ia b ile i x, d ife re n 

fe le  An^ y ,  An~̂~2y, e tc ., sunt toate id e n tic  n u le .—  
D acă d ife re n fe le  d e  o rdin  su p erio r d e v in  d in  c e  
în c e  m ai m ici, e le  p ot d e v e n i n e g lija b ile , la  
p re c izia  d e  in te rp o lafie  căutată, d in c o lo  d e  un 
anum it o rdin  k, m ai m ic d e câ t n. D e s v o lta re a  
în serie  se  o p re şte , în  a cest c a z , la te rm e n u l în  

A ky0. C a z u r i p a rticu la re  in teresante sunt a c e le a  în  
cari v a lo rile  s u c c e s iv e  a le  v a r ia b ile i x, p entru  
cari se  cu n o sc  v a lo r ile  m ărim ii y, sunt d estul d e  
a p ro p ia te  una d e  a lta, pentru ca fu n cfiu n ea d e  
in te rp o lafie  să p oată fi ap roxim ată în  f ie c a re  d in  
aceste  in te rva le  printr'o d rea p tă  (in tre p o la ţie  l i
neară) sau printr'o  p a ra b o lă  (in tre p o la ţie  p a ra 
b o lic ă ).

D acă v a lo r ile  v a r ia b ile i x , pentru cari se  c u n o s c  
v a lo rile  lui y ,  nu cre sc  în  p ro g re siu n e  a ritm etica , 
ci cu in te rva le  n e re g u la te , se fo lo se şte  pentru  
re p re ze n ta re a  p o lin o m u lu i d e  g ra d u l n fie  a d o u a  
form ulă d e  in te rp o la ţie  a lui N ew ton :

y=yXo+(x~x o) yV l +(x~x)  *lt **•-
u n d e  y x - este  v a lo a re a  lui y  pentru x  =  x

y Xn.Xi
V_ XQ,

'*01 *1/ *2
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■fie formula lui Lagrange:

(x — x ) (x  — x,) (x — x ) .  , .
y  — ------ î--------- --------------   y

(x — x ) (x —x)(x — x ) . . . Xl>v 0 1' ' 0 2 ' 0 3
( x-x )  (x — x)  ( x-x) . . .

-I----------------------------------- ------- 1_____________ ?_y 4- . . . .
( x t -  x )  (xi -  X2) (x -  X3) Xl

Dacă se cunoaşte o funcjiune cu n parametri, 
care exprimă, conform unei legi, mărimea y  în 
funcţiune de variabila x , cele n valori cunoscute 
ale funcţiunii y,  cari corespund la n valori date ale 
variabilei, se folosesc pentru a determina cei n
parametri ai acestor funcfiuni — şi nu se inter-
polează polinomial.

î. tnierpunte [MejKAynaJiyŐHoenpodpaHCT- 
BO; entrepont; Zwischendeck; between deck, tween 
deck, lower deck, steerage; fedélköz]. Nav.: 
Spafiul cuprins între două pun}i şi bordajul unei 
nave. Interpunfile se indică prin numere, înce
pând cu cea superioară. Sin. Coridor.

2. Inferpupilară, distanfă ~  [paccTOHHHe 
MeHîAy 3paHKaMH; écartement desyeux; Augen- 
abstand; interpupillary distance; szembogár tá
volság]: Distanta dintre centrele optice ale crista
linilor ochilor omului; ea variază dela om la 
om. Sin. Distanfă interoculară, Distanfă pupilară.

3. inferşanjabil. V. Interschimbabil.
4. Inferşanjabilifafe. V. Interschimbabilitate.
s. Interschimbabil [B3aHM03aM6HHeMbiH; in- 

terchangeable; austauschbar; interchangeable; át
cserélhető]. Tehn.: Calitatea unei piese de ma
şină de a avea proprietatea de interschimbabili
tate (v .).

Inferschimbabilifafe [B 3aH M 03aM eH ae-
M O C T b ;  interchangeabilité; Auswechselbarkeit, 
Austauschbarkeit; interchangeability; átcserélhe- 
tőség]. Tehn.: Proprietatea pieselor a două mul- 
fimi A  şi B de piese de maşină ca fiecare piesă din 
mulfimea A  sâ poată fi asamblată, într'un fel dat, 
cu oricare din piesele mulfimii B, fără ca tole
ranţa de ajustaj corespunzătoare să treacă de o 
limită prescrisă şi fără să mai fie nevoie de o 
prelucrare a pieselor.

Condifiunile fabricafiei de piese de maşină inter
schimbabile sunt: Fixarea toleranfelor pieselor,folo
sirea unor aparate de control de o precizie suficien
tă şi a unor maşini-unelte cari pot da precizia de 
prelucrare necesară penfru piese, şi folosirea unui 
material adecvat şi cu aceleaşi proprietăfi. Avan
tajele interschimbabilităţii sunt: se evită lucrările 
de ajustaj la montare; piesele cari trebue asam
blate pot fi fabricate în acelaşi timp, în locuri 
toarte depărtate unele de altele; piesele defecte 
se pot înlocui repede; piesele de rezervă ajus
tate se pot finea în depozit. Se aplică mai ales 
la fabricafia în masă.

7. ~  limitată [orpaHH^eHHan B3aHM03a- 
M eHHeMOCTb; interchangeabilité limitée; be- 
schrănkte Auswechselbarkeit; limited interchan
geability; korlátolt átcserélhetőség]: Interschim
babilitate cu o foleranfă de ajustaj prescrisă, care

se realizează împărfind prin alegere (selectiune), 
într'un număr de câte n submulfimi: 

şi

piesele de maşină a două mulfimi A ş l B ,  cari alt
fel ar fi asamblabile numai cu o toleranfă de ajustaj 
( T max, respectiv 7"'max) mai mare decât cea pre
scrisă (T , respectiv T ' ) t şi anume împărfindu-le 
astfel ca în interiorul fiecărei perechi de sub
mulfimi corespunzătoare A  ̂ şi B{, toleranfele să 
fie mai mici decât cele de fabricafie din întreaga 
mulfime,

T  T '
ţ __ max ’Ţ ' i __  max

n n
astfel încât, la asamblarea pieselor din Aj  numai 
cu cele din B-, să nu se depăşească toleranfa pre
scrisă.

B

A

Interschim babilitate limitată.

A) şi 8) m ulţimi de p ie se  cu toleranfă de ajustaj f maxi re sp e c

tiv r m ax; A x, A2, A n) submuljimi de p iese  cu toleranje T

p rescrise  ^ T = - — X^; B1( B2, B p ) submulfimi de p iese cu

toleranfe 7’ prescrise , NN') dim ensiune normală.

Interschimbabilitatea limitată implică folosirea 
unor instrumente de măsură destul de precise, 
pentru a putea face selecfiunea pieselor. Ea 
prezintă avantajul că ieftineşte fabricafia, prelu
crarea cu toleranfe mai mari reclamând maşini 
şi lucrători mai, pufin perfecfionafi; la precizie de 
prelucrare dată, permite obfinerea de ajustaje 
cu toleranfe mai strânse (scurtează astfel — până 
la o şesime, perioada de rodaj a unei maşini 
gata montate). Se aplică, de exemplu, la fabri
cafia de tractoare, când o singură fabrică pro
duce tractoare şi piese de rezervă pentru dife
rite regiuni, şl trimite în fiecare regiune numai 
piese şi contrapiese din submulfimi corespunză
toare, pentru ca, în limita fiecărei regiuni, piesele 
să rămână interschimbabile cu toleranfa de ajustaj 
prescrisă.

s. Intersecfing [HHTepceKTHHr; intersecting; 
Doppelnadelstabstrecke; intersecting gillbox; kár- 
tolás]. Ind. text.: Dispozitiv de laminare folosit în 
industria lânii pieptenate, format din două sisteme 
suprapuse de lineale cu ace. Acele sistemului 
superior se înfig în smoc (mănunchiul de fibre) 
de sus în jos, iar acele celuilalt se înfig în smoc, 
de jos în sus.

9. lntersecfiune[nepeceHeHHe,cpeAHee 3Ha- 
HeHHe; intersection; Durchschnitt; intersection;
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átlag]. Mat. :  Mulţimea formată de elementele 
comune tuturor mulţimilor unei familii de mulţimi.

1. Infersecfiune. Drum. V. încrucişare.
2. Intersecfiune înainte [npnM o e  ne pe cene-  

HHe; intersection directe; Vorwărtseinschneiden; 
direct intersection; előkeresztezés]. Topog.:  Ope
raţiunea de determinare a unui punct prin inter
sectarea direcţiilor dé vizare formate în două 
puncte fixe, cu o direcfie determinată, ca şi de
terminarea în punctele fixe a unghiurilor dintre 
direcfia determinată şi direcţiile de vizare.

3. Infersertală, structură ~  [HHTepcepTajib- 
HOe CTpoeHHe; texture intersertale, texture inter- 
stitielle; Intersertalgefüge, intersertale Struktur; 
intersertal structure; interszértális sztruktura]. Mine
ral.: Structură a unei roce în care elementele leu- 
cocrate alcătuesc o reţea în ochiurile căreia se 
găsesc minerale melanocrate sau chiar sticlă. Se 
întâlneşte la diabaze, spilite, la unele bazalturi 
şi la unii meteorifi feroşi. Sin. Structură intersti- 
ţială.

4. Inferspafiu [pacCTOflHHe; espacement; Auf- 
nahmedistanz;spacing;felvételi távolság]. Fofgrm.:  
Distanfa dintre două centre de perspectivă a două 
fotograme aeriene succesive dintr'un şir deter
minat.

5. Infersterilifafe [MejKAycTepujibHOCTb; in- 
terstérilité; Intersterilităt; intersterility; interszteri- 
litás]. Agr.:  Lipsa de afinitate sexuală între două 
plante din două varietăţi, specii sau genuri di
ferite.

8. InfOFStifial [HHTepCTHlţHaJlbblH; interstitiel; 
interstitiell; interstitial; hézagos]: Calitatea de a 
sa găsi într'un interstifiu, de a proveni dintr'un 
interstifiu sau de a se referi la un interstifiu.

7 . interstifial, spafiu ~  [HHTepcTHU,HajibHoe 
np0CTpaHCTB0;espace interstitiel; Interstitialraum; 
interstitial space; interszticiális tér]. V. sub Poro- 
zitate.

8. Intersfifială, apă ~  [HHTepcTHiţHajibHaH 
BO^a; eau interstitiel le; Interstitialwasser; inter
stitial water; interszticiálviz]. Mine:  Apă confinuiă 
de spafiile fără elemente minerale solide ale unei 
roce petrolifere sau gazeifere. Apa interstifială 
este alcătuită din apa de saturafie extractibilă (apa 
liberă), şi din apa asociată (apa care nu poafe 
fi extrasă prin mijloace' mecanice). în zona petro
liferă a zăcământului, toată apa interstifială este 
apă asociată. Sin. Apă veterică.

9. Interstifiu [3a3op; interstice; Zwischenraum; 
interstice;térköz]. Gen.: Spaţiu de dimensiuni foarte 
mici, între granulele unui material granular.

io. Interstifiu [3a30p; interstice; Şpalt; interstice; 
hézag], Tehn.: Spafiul liber dintre două piese fixe 
sau mobile, în regiunea în care sunt apropiate 
una de alta pe o anumită porţiune din suprafafa 
lor, fără a se atinge. La turbine, interstiţiul cores
punde jocului dintre coroana fixă şi cea mobilă; 
interstiţiul este axial, dacă dimensiunile sale mici 
sunt paralele cu axa turbinei, şi radial, dacă di
mensiunile sale mici sunt radiale. Interstiţiul radial 
al maşinilor electrice se numeşte întrefier (v .).

n . Inferfip [jiHHOTHnHan M á im m á  HHTepTHn; 

intertype; Intertype; intertype; intertip]. Arte gr.: 
Maşină de cules şi turnat rânduri, desvoltată prin 
perfecţionarea linotipului. Matriţele au dinţii tăiaţi 
pe toată grosimea lor.

12. Interval [HHTepBaJi; intervalle; Intervall; in
terval; intervallum, szakasz]. 1. Mat.: Mulţimea nu
merelor x  cuprinse între două numere reale 
(a, b). Se numeşte deschis un interval care 
nu conţine extremităţile a şi b, a <  x <  b, 
şi închis, un interval care cuprinde şi cele două 
valori extreme a şi b, a 4 x ^b. Dacă el conţine 
una dintre extremităţi, intervalul poate fi închis la 
dreapta a<.x ^b , sau închis la stânga a ^x < b . 
Un interval este infinit, dacă una sau ambele sale 
extremităţi sunt infinite: tf< x< -fo o ; —o o < x< £ ;
— o o < x< -fo o . — 2. Mulfimea valorilor unei 
mărimi scalare cuprinse între două valori date. 
Exemple: Intervalul de temperatură (de ex* de 
solidificare), intervalul de timp, etc.

îs. Interval [TOHaJibHbifi HHTepBaJi; intervaîle; 
Tonstufe, Intervall; interval; hangfok]. Acust.:  1 .Câ
tul frecvenţei unui ton mai înalt prin frecvenţa unui 
ton mai jos se numeşte intervalul dintre cele două 
tonuri. Câteva dintre intervalele cele mai folo
site în muzică sunt: unison cu valoarea 1, octavă 
cu valoarea 2, terţă mărită cu valoarea 5/4, terţă 
micşorată cu valoarea 6/5, cvintă micşorată cu 
valoarea 3/2, cuartă cu valoarea 4/3, etc. — 2. 
Logaritmul 1 în baza 2 al câtului frecvenţei f ± a 
unui ton mai înalt prin frecvenţa f 2 a unui ton 
mai jos:

/= lo g2^ -
h

Unitatea acestui interval este oclava.
14. Interval [$0T0rpa(|)HHecKHH HHTepBaJi; 

intervalle de prises de vues; Aufnahmeintervall; 
time interval in view taking; felvételi időköz]. 
Fotgrm.: Timpul dintre două expuneri succesive 
de fotograme, dintr'un şir de fotograme aeriene.

15. Interval al unei drepte [0Tpe30K npsM O H ; 

intervalle; Intervall; interval; egyenes intervallum]. 
Geom.: Raportul dintre distanţa orizontală şi dis
tanţa verticală a două puncte de pe o dreaptă. 
Valoarea sa se poate obţine determinând distanta 
orizontală a două puncte de pe o dreaptă, cari 
au diferenţa cotelor egală cu unitatea, şi este 
egală cu valoarea reciprocă a pantei.

ie. Interval de înfăşurare electrică [HHTepBaJibi 
3JieKTpHHecKOH oömotkh; intervalle d'enroule- 
ment électrique; elektrische Spulenseitenteilung, 
Spulenteilung; unit interval in a winding; tekercs- 
szélbeosztás]. Elt.: Distanţa cuprinsă în schema 
de înfăşurare rectificată, între două laturi cores
punzătoare a două secţiuni de indus vecine. Este 
egală cu distanţa dintre cele două laturi de bobină, 
măsurată. de-a-lungul periferiei întrefierului, la 
mijlocul grosimii lui.

i7. Interval de măsură [npe^eji tohhocth  
H3MepeHHH; étendue de mesure; Mefjbereich;

I effective part of a scate; mérési hatáskör]. Fiz.:
19
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Partea scării unui instrument de măsură în care 
citirea se poate face cu o precizie dată.

î. Interval de plasticitate [npejţeji njiacTHH- 
h o c t h ;  intervalie de plasticité; Spanne des knet- 
baren Zustandes; plasticity interval; plasztikusál- 
lapoti határ]. Tehn.: Diferenfa de temperatură 
dintre punctul de picurare şi cel de rigidizare 
sau de rupere al unui material. — Pentru bitum 
se foloseşte intervalul de plasticitate dintre punctul 
de picurare Ubbelohde şi punctul de rigidizare 
Hoepfner-Metzger sau punctu! de rupere Fraass, 
şi acesta defineşte intervalul în care bitumul are 
proprietati plastice şi poate fi folosit ca liant ru
tier. Cu cât un bitum are un interval de plastici
tate mai mare (în medie 60---800), cu atât este 
mai bun. Sin. Câmp de plasticitate.

2. Interval de reglare [npeftejibi peryjrapo- 
BaHHH; écart de réglage; Regelspanne; govern- 
ingthrow; szabályozási időköz]. Tehn.: Câtul dife
renţei dintre turaţia în gol ng şi în plină sarcină 
rip prin turaţia în plină sarcină a unui sistem tehnic 
rotitor, reglat de un anumit regulator:

s. Interval de solidificare [npe#eji saTB ep -  
jţeHHfl; intervalie de solidification; Erstarrungs- 
intervall; solidification interval; megdermedési 
időköz]. Fiz., Metl. :  Intervalul de temperatură cu
prins între temperatura la care începe şi temperatura 
la care se termină solidificarea unui aliaj sau a 
unui amestec de corpuri (de ex. un sistem binar, 
ternar, etc.). Intervalul de solidificare al aliajelor 
sau al amestecurilor eutectice se reduce la un 
singur punct de solidificare, ele având, din acest 
punct de vedere, aceeaşi comportare ca şi corpurile 
simple (punctul E  din fig. a).

în intervalul de solidificare coexistă cel puţin 
două faze, şi anume: una lichidă, de obiceiu 
omogenă; a doua solida, formată fie din cris
tale omogene (de ex. în sistemul din fig. a), fie 
din cristale mixte (de ex, în sistemul din fig. b).

b
1S00*n

mo9-
13C0C 

12000 
1100°
1000°

’ 0 1 "2% 3 V  5 90001 
— °/.h
interval de so lid if ica re . 

a) sistem ul Pb Ag; b) sistem ul Cu-N i.

Proporţia dintre faza solidă şi cea lichidă este 
determinată de temperatură. Figura a reprezintă 
sistemul binar Pb-Ag cu componenţi insolubili 
unul în altul în stare solidă şi care formează 
un eutectic, iar figura b reprezintă sistemul binar 
Cu-Ni cu solubilitate nelimitată a componenjilor 
în stare solidă şi care formează (la solidificare)

cristale mixte; ambele figuri conţin curbele ana
lizelor termice respective, prin cari se determină 
intervalul de temperatură în care se produce 
solidificarea aliajului, adică intervalul de solidi
ficare.

4. Interval de vitese [npe/ţejibi CKopocTefí; 
intervalie de vitesses; Geschwindigkeitsspanne; 
speed interval; repülési sebbesség határai], Nav. a.: 
Intervalul cuprins între vitesa maximă pe care o 
poate atinge un avion şi vitesa minimă care-i mai 
permite susţinerea în aer.

5. Interval dentar [3y6u;o}Jbm mar; intervalie 
des denîs, intervalie dentaire; Zahnteilung; tooth 
pitch; fogosztási távolság]. Mş. el.: Distanţa peri
ferică dintre mij locuri le a doi dinţi consecutivi 
ai unui rotor sau ai unui stator de maşină elec
trică, măsurată în mijlocul întrefierului.

g. ~  la colector [KOJiJieKTopHoe #eJiennef 
intervalie au collecteur; Stromwenderteilung, 
Kollektorteilung, Kommutaforteiiung; unit interval 
at the commutator; kollektorosztás]: Distanţa zc 
(v. fig.) dintre două 
puncte corespunză
toare a două lame de 
colector vecine, mă
surată la periferia co
lectorului.

7. ~  la colector, 
redus !a periferia ro
torului [KOJlJieKTOp- 
HbiH mar, npHBe- 
fleHHblH K OKpyîK- 
HOCTH pOTOpa; in- 
tervalle au collecteur 
réduit â la périphérie 
du rotor; auf den Ro- 
torumfang reduzierte Stromwenderteilung; unit in
terval at the commutator reduced to the rotor's 
periphery; a rótorkérüJetre redukált kollektorosz- 
fás]: Distanţa z'c (v. fig.) dintre două puncte co
respunzătoare a două lame de colector vecine, 
măsurată mire razele respective, la periferia roto
rului.

s. ~  la crestături [na30Bbiö mar; pas des 
encoches; Nutteilung; slot-pitch; horonyosztás]: 
Distanţa periferică dintre mij locurile a două cres
tături consecutive ale unui rotor sau stator de 
maşină electrică, măsurată în mijlocul întrefierului. 
Este egal cu intervalul dentar.

9. ~  polar [noJiK)CHoe ^ejieHHe; intervalie 
polaire, pas polaire; Polteilung; pole pitch; pólus
osztás]: 1. Distanţa periferică dintre două plane 
(zone) neutre geometrice consecutive ale unei 
maşini electrice, egală cu distanta periferică 
dintre planele de simetrie a doi poli succesivi 
ai maşinii, distanţele periferice fiind măsurate 
la mijlocul întrefierului.— 2. Unghiul format de 
două plane (zone) neutre geometrie consecu
tive ale maşinii electrice, egal cu unghiul 
dintre planele de simetrie a doi poli succesivi 
ai maşinii.

Intervalul la co lecto r (rc ) 

şi intervalul la co lecto r, redus ia 

întrefier ( t c ).
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1. Intervalometru. V. Regulator de acoperire.
2. întindere [pa3BHTHe, pacnpocTpaHeHHe; 

extension; Inhalt; extension; tartalom]. M at.: Va
loarea comună a întinderilor exterioară şi inte
rioară ale unei mulfimi mărginite M  de puncte 
situate pe o dreaptă, când cele două întinderi 
sunt egale. — Dacă / (x ) este funcţiunea caracte
ristică a mulţimii M,  adică / (x )= 1  dacă x  a- 
parţine mulfimij, şi / (x )  = 0 dacă x  nu aparţine 
mulţimii, întinderea I  a mulţimii este deci egală 
cu integrala riemanniană (când aceasta există) 
a. funcţiunii f (x) :

+ QO
f ( x )  dx.

— co

s. ~  exterioară [BHeniHee pa3BHTHe; ex
tension extérieure; áufjerer Inhalt; externai ex
tension; külső tartalom]: Marginea inferioară a 
sumei lungimilor a n intervale ilt in, cari
acoper o mulţime mărginită M  de puncte situa
te pe o dreaptă, adică sunt astfel, încât fiecare 
punct al mulţimii aparţine cel puţin unuia din cele 
n intervale.— Dacă / (x ) este deci funcţiunea carac
teristică a mulfimii M,  adică f('x) = 1 dacă x apar
ţine mulţimii, şi f ( x )  = 0 dacă x  nu aparfine mul
ţimii, întinderea exterioară este deci egală cu 
integrala superioară a funcţiunii / (x ) :

+ 00
} ( x )  d x . 
sup

— oo
4. ~  interioară [BHyTpetmee pa3BHTne; ex

tension intérieure; innerer Inhalt; internai exten
sion; belső tartalom]: Limita superioară a sumei 
lungimilor a n intervale iv  i2 , . . . ,  in, cari sunt 
toate conţinute într'o mulţime mărginită M  de 
puncte situate pe o dreaptă şi nu au două câte 
două decât cei mult extremităţile comune. Dacă 
f ( x )  este deci funcţiunea caracteristică a mulţimii 
E ra d ic ă  / (x) =  1 dacă x  aparţine mulţimii, şi 
/(•*) =  0 dacă x nu aparţine mulţimii,întinderea in
terioară a mulţimii este deci egală cu integrala 
inferioară a funcfiunii / (x):

+ 00

h ~ \  f ( x ) d x .J  inf
— 00

între întinderea exterioară şi întinderea inte
rioară a unei mulţimi există totdeauna relaţia

Definiţiile precedente se pot extinde la ca
zul unor mulţimi aparfinând unor spafii euclidiene 
cu un număr oarecare de dimensiuni.

5. întindere [BbiTflrHBaHne, npoKaTKa; éti ra
ge; Strecken, Recken, Ziehen; drawing; nyújtás]. 
Metl. :  Operafiunea de forjare, efectuată de obi
ceiu la cald, prin care se măreşte dimensiunea

longitudinală a unei piese, micşorând seefiunea 
ei transversală. Cuprinde trei faze de lucru: cres-

întindere p rin  batere cu 
pana cio canulu i pe m uchia  

n ico va le i.
Í) n icovală; 2) p iesă  întin

să; 3) c io can .

întindere cu gâtuitoru! şi 

cu cio canul de gâtuit, 

f) n icovală ; 2) gâtuitor; 

3) piesă întinsă; 4 )  c io can  

gâtuitor; 5) c io can .
Întindere prin verg ea gâ- 

tuifoare. 
a) întindere corectă ; b )  

întindere greşită ; Í )  piesă  
întinsă; 2)vergea gâtuitoare.

tarea, subţierea şi pla- 
narea. Crestarea, care 
se efectuează cu cres- 
tătorul, d e te rm in ă  
locul dela care se operează subfierea. Subfierea con
sistă în turtirea pentru lungire şi se efectuează prin 
batere cu ciocanul de gâ- a
tuit pe gâtuitor, prin batere .------------ ,
cu pana ciocanului pe nico- \ ----------- (/
vală, prin batere cu pana 
ciocanului pe muchia nicova
lei, prin batere pe vergele gâ- i 
tuitoare, prin rotunjitor şi cio
can planator cilindric (pen
tru piesele cu secţiune cir
culară). La piesele de secţiune 
dreptunghiulară, loviturile pe 
o faţă alternează cu cele pe 
fefele la 90° fafă de ea. intinderea unei bare,
întinderea se face penfru a a) bară d e întins; b) barâ 
produce o schimbare de for- cres)atl; c) bară înlinsî; 
mă şi îmbunătăţirea călită- d) barS înlins5i fMsa)~ 
filor mecanice în lungul pie- prin p|anare.
sei. Pentru e f e c t u a re ,  lo
viturile se aplică dela crestătură spre vârf, şi 
încălecate. Lungirea se face cu o forjă minimă,

întinderea şi rotunjirea unei bare. 

a) bară pătrată; b )  bară forjată hexagonal (faza I );  

c) bară forjată octogonal (faza I I ) ;  d ) bară rotunjită  

şi întinsă (faza I I I ,  finală).

prin aplicarea loviturilor cu unelte de suprafaţă 
mică, şi folosind o suprafaţă de piesă cât mai mică

19*
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în raport cu volumul (având secţiunea de cerc, 
de pătrat, etc.). După subfiere, suprafafa piesei 
se netezeşte cu ciocanul 
planator. Defectele cari 
se pot produce prin în
tindere sunt: îndoirea pie- 
sei în  fo rm ă d e  s a b ie , D efect de întindere.

d a c ă  p ie sa  se  fo rje a ză  p e  pie5Î întinsî 9 « ?» . P ™
o sing ură p a rte; ru p e rea  batere Pe °  S1'" 9 uri Par,e 
f ib re lo r structurii, d a c ă  <formî de S5ble>' ’ 
loviturile sunt distanfate; suprapunerea de mate
rial prin aşezarea greşită a piesei; forjarea la 
temperatură prea joasă, etc.

1. întindere [paCTHJKeHHe; tension; Zug; ten
sion; húzás]. Rez. mat.: Solicitarea unui corp prin 
două forfe egaie şi de sensuri opuse, al căror 
suport comun trece prin punctele lor de apli
caţie, şi astfel încât niciuna din forfe să nu fie în
dreptată spre punctul de aplicafie al celeilalte. 
Sub acfiunea forfelor de întindere se măreşfe 
distanfa dintre punctele lor de aplicafie, dacă 
corpul nu e rigid. Această deformafie a corpului 
se numeşte alungire.

Alungirile specifice, în trei direcfii trirectangu- 
lare, ale unui solid isotrop ale cărui deformafii 
urmează legea lui Hooke şi care are modulul de 
elasticitate E  şi coeficientul lui Poisson m, sub 
acfiunea unor tensiuni mecanice normale de în
tindere ox, ayl cz sunt

s  =
x E  m E  

şi 1rei relafii analoage pentru s y şi ŝ .
2. întinderea curelei [HaTHr nacea; tension 

de la courroie; Riemenspannung; belt tension; 
szijfeszités]. Mş.: Forfa de întindere care se dă 
unei curele de transmisiune pentru a evita alu
necarea ei pe roată. Compensarea alungirii curelei, 
şi deci a scăderii corespunzătoare a forfei de în
tindere, produsă prin funcfionarea ei, se obfine: 
prin galefi de întindere încărcafi prin greutăfi sau 
resorturi; prin montarea pe glisiere a uneia din 
maşini, care are o roată de curea (pentru a 
permite reglarea forfei de întindere); prin scurta
rea curelei, etc. V. şi întinzător de curea.

3. întinderea pe fafă a pieilor [pacTHîKeHHe 
JlHlţeBOH CTOpOHH iHKyp; étirage, mise au vent, 
essorage; Ausrecken, Aussetzen, Ausstofjen; set- 
ting out, striking out, pinning out, flattening of the 
grain; bőrnyujtás]. Ind. piei.: Operafiune de finisaj 
în tăbăcărie, prin care se urmăreşte netezirea fefei 
pieilor, uniform svântate. Picioarele şi gâiul se 
desfac, creful dela gât se netezeşte, şi substanfa 
din părfile mai groase ale pielei este împinsă că
tre cele mai subfiri, pentru ca pielea să capete o 
grosime uniformă. Eventualele impurităfi din piele 
sunt îndepărtate, amprentele de coajă ale pieilor 
tăbăcite vegetal în dube sunt netezite, şi pielea 
se aşază într'un singur plan, căpătând prin în
tindere o suprafafă maximă. întinderea se face 
manual, cu o unealtă numită fier, alamă sau Hre- 
cuitor", sau mecanic, cu maşini echipate cu ci

lindri ro tativi (valfuri) în cari sunt fixate cufife  
e lic o id a le  d e  a la m ă .

4. întinderea traiectoriei [HacTHJibHOCTb Tpa- 
e K T O p H H ; tensio n d e  la tra je cto ire ; V e rla n g e ru n g ;  
tra je cto ry  flatne ss; rö p p á ly a h o s sz a b itá s ]. B /s.; Pro
p rie ta te a  traie cto rie i unui p ro iectil d e  a a v e a  în 
m e d ie  o  curb u ră m ică . în tin d e re a  p o a te  fi m ăsu
rată p rin tr'o  fun cfiun e  m o no to n cre scă to are  cu  
m e d ia  c u rb u rilo r tra ie cto rie i. Ea se  m ăsoară a d e 
sea şi p rin tr'o  funcfiune m onoton c re scă to are  cu  
câtul săg e fii tra ie cto rie i prin b ă ta ie .

5. întinsură [noABOflHbm eamiOH őepera; 
g ré v e ; S tra n d ; strand ; part]. G e o g .;  Te re n  p la n , cu  
pantă foarte m ică , ce  se  în tin d e  sub a p ă , la m alu l 
unui râu sau al unui flu viu . A stfel d e  întinsuri se  
fo rm ea ză  la m a lu l c o n v e x  al cursurilo r d e  a p ă .

6. întinzător [HaTíUKHoe npHcnocoŐJieHHe; 
te n d e u r ; S p a n n e r; tig h ten er, stre tch e r; h ú zó ]. 
Tehn.: D is p o z itiv  fo lo sit penfru a d e s v o lta  o anu
m ită forfă d e  în tin d e re  în o rg a n e  f le x ib ile  d e  
tra n sm isiu n e , d e  su sfin e re  sau d e  leg ă tu ră  (ca 
b lu ri, e tc .) . S in . T e n d o r.

E x e m p le :
7. ~  de c o a rd ă  de pian [npHcnocoŐJieHHe 

A JiH H a T flîK e H H H  poflJibHbix CTpyH; te n d e u r d e  
c o rd e  â p ia n o ; S p a n n sch lo ^  für K la v ie rsa ite n ; 
p ia n o  w ire tu rn b u c k le ; zo n g o ra h ú r fe szitő  csa v a r]. 
Av.: în tin ză to r al c o a rd e lo r  d e  p ian cari fo rm ea ză

înfinzăfor de coardă de pian cu două och iuri.

d ia g o n a le le  un ei c e lu le  d e  a vio n . A c e s te  c o a rd e  
sunt fixate , la o extrem ita te , d ire ct în  u re c h e a  fe ru -  
rii, iar la c e a la ltă , prin in te rm ed iu l unui întinzător.
—  Se d e o s e b e s c  urm ătoarele  tipuri fo lo site  m ai d e s : 
în tin zăto r form at 
dintr'un m an şo n  cu  
filet interio r la a m 
b e le  ca p e te  (în  
sen suri in v e r s e ) ,în  Intin2Îtor de coard5 de pian cu
c a re  se  jn ş u r u b e a - dou-  man503n6, „e tate  şi cu t i j i . 
ză d o u a  tije , cari
se  term in ă a m â n d o u ă  cu câte  un o c h iu  (v. fig .), 
una cu un o c h iu , şi ceataltă cu 6  furcă, sau a m b e le  
cu câ te  o fu rcă ; în tin zăto r form at d in  d o u ă  m a n - 
şo a n e  file ta te  şi cu o  tijă în m ijlo c , cu  file ta ju l in -

în iinzăfor de coardă de p ian (tip  Avro).

v ers la  c a p e te  (v . fig .); întinzător A v ro , format 
d intr'o  ta b lă  d e  ofel presată  şi în d o ită  la un capăt  
în  form ă d e  fu rcă, şi a vâ n d  la c e lă la lt  cap ăt o 
p iulifă  cu filet, în ca re  se  în şu ru b e a ză  o tijă  filetată, 
term inată cu un o ch iu  (v . f ig .) . Sin. T e n d o r.

s. ~  d e  cu re a  [n p H c n o c o Ő J ie H H e  rjih  H a -  
THJtceHHH p eM H H ; te n d e u r d e  co u rro ie ; R ie -  
m e n sp a n n e r; b e lt stretch er; szijfe szitő ]. Mş>: în tin 
zător care  fin e  în tin se  c u re le le  d e  tran sm isiu -
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n e  în tim pul cât tran sm isiunea este  în  fun cţiu n e . 
D e  o b ic e iu  are form a unui g a le t d e  în tin d e re

Diferite  întinzătoare de curea.
J )  şi 2) rofi de curea; 3) curea de transmisiune; 4) galet de 
întindere; 5) contragreutate; 6) resort de reglare a presiunii 

galetului pe curea .

(v . fig.)» care  ap asă asupra c u re le i, re s p e c t iv  a c a 
b lu lu i d e  tran sm isiune. V . şi su b  în tin d e re a  cu re le i.

i .  în tin ză to r d e  m a n e v ră  [cTHHiKa flJin Taice- 
JiaH Ca; te n d e u r d e  m a n o e u v re s; Tau w erksp an n e r; 
rig g in g  stretch er; á lló  k ö te lze t h ú zó ]. N a v .: în tin 
zător pentru întins m a n e v re le  fixe . Este constituit 
din  tije  şi m a n şo an e  filetate (v . f ig .) .  Poate fi

Întinzătoare de manevre.
A ) întinzător simplu: I )  cârlig ; 2) manşon; 3) şurub; 4) ma
nevră; B) întinzător dubiu cu un şurub: 1) manevră; 2) man
şon; 3) şurub; 4) mâner de acfionare; C ) întinzător dublu;

1) manevră; 2) manşon file tat; 3) och iu; 4) şurub.

s im p lu , d u b lu  cu şurub şi d u b lu  cu m a n şo n . în t in -  
" z ă to a re le  o b işn u ite  sunt c e le  d u b le ,  cari au d o u ă  

o ch iu ri so lid a re  cu câte  o tijă  filetată în sensuri 
co ntrare . T ije le  se  în şu ru b e a ză  într'un m anşo n. 
In tin ză to a re le  d u b le  au în lo c u it sistem u l în tin de rii 
cu b e rb e c i. V . şi sub  M an evră fixă.

‘2. ~  d e  sart. V . su b  în tin ză to r d e  m an e vră.
3. înfinzăfori. Ind. far.: C e l e  d o u ă  v e rg e le  d e  

m e ta l, lanţuri sau funii cari le a g ă , la fie ca re  capăt, 
c ru c e a  ca ru lu i d e  c a p e te le  o s ie i. V .  fig . sub C a r.  
S in . C o stişu ri, L a m b e , Lanţuri, Lănţuşuri, V ă tra ie .

4. întoarcere, cen tru  d e  ~  [oőpaTHbiH iţeirrp; 
ce n tre  d e  retour; R ű ck k e h rp u n k t; return cen tre ; 
v isszaté ré si pon t]. Elt.: D isp o zitivu l prin ca re  un 
c a b lu  d e  în to a rce re  se le a g ă  la ş in e le  u n e i re 
ţe le  d e  tracţiune e le c tr ic ă . A re  urm ăto a re le  părţi 
im p o rtante: un s o c lu -co fre t la b a za  unui stâlp  sau  
o  cu tie  m ontată p e  stâ lp , b a re  d e  cu p ru  pentru  
d ife rite  leg ă tu ri, izo la to a re  d e  p o rţela n  sau d e  
m arm u ră, secţio n o a re  m o n o p o la re  şi c a b lu  n e 
izo la t pentru b ran şarea la ş in e .

5. întoarcere p e  a r ip ă  [noBopoT c a M O Jie T a  
H a  KpblJie; re n v e rse m e n t; W e n d e n  auf d e m  F lü -  
g e l;  turning on th e  w in g ; m e g fo rd u lá s  a szá rn y ra , 
szá rn y ra fo rd u lá s]. N a v . a.: E v o lu fie  a cro b a tică  
s im p lă , prin c a re  a vio n u l e fe c tu e a ză  o  s ch im b a re  
d e  d ire cţie  d e  1 8 0 ° ,  r id ic â n d u -s e  în tr'un p la n  
ap ro xim ativ  v ertica l, u n d e  se  roteşte în  ju rul un ei 
axe o riz o n ta le  (p la n e le  a vio n u lu i răm ân ân d  ap ro 
xim ativ p e rp e n d ic u la re  p e  a cea stă  axă) şi a p o i 
re v e n in d  la a ltitu d in ea  inifială. A stfe l, e v o lu fia  
se  e x e cu tă  fără ca a vio n u l să tre a că  prin p o z i
fia p e  sp a te . Sin R an ve rsare.

o. întoarcerea ca ru lu i [B03BpameHHe k o h -  
T a K T H O H  T e jie jK K H ; retour du ch a rio t; W a g e n -  
rücklauf; turning of th e co ntact ch a rio t; k o c s iv is z -  
sza té ré s]. Telg.: Se m n a l d in a lfa b e tu l te le g ra fic  
în  c in ci, fo lo sit la a p arate le  te le g ra fic e  im p rim ă - 
to are  p e  c o a lă , pentru în to arce re a  ca ru lu i a p a 
ratului re c e p to r d e  câ te  ori se  te rm in ă râ n d u l.

7 .  întoarcerea m iriştii [ n o f l H H T H e  c T e p H H ;  
d é c h a u m a g e ; S to p p e lstü rze n ; s tu b b le  turnin g; ta r- 
ló fe ld ö n té s]. Agr.: A rătură pufin a d â n c ă , făcută  
im e d ia t d u p ă  re c o lta re a  p ă io a s e lo r, p en tru a în 
trerup e c a p ila re le  d in sol şi a stâ n je n i astfel e v a 
po ra re a  a p e i. Sin. D esm iriştire .

s. Intoxicaţie [oTpaBJieHHe; in to xicatjo n ; V e r -  
giftung; in to xicatio n; m é rg e z é s ]. Biol.: îm b o ln ă 
v ire a  unui o rgan ism  sub a cfiu n ea  un ei substan fe  
to x ice . Substanfa to xică p o a te  fi m in e ra lă  (d e  
e x .: a rse n ic , p lu m b ), v e g e ta lă  (d e  ex. o p iu m ) sau  
an im a lă  (d e  e x . can tarid ă sau v e n in ).

In to xicafia  se  n u m eşte e n d o g e n ă , c â n d  se  p ro 
d u c e  su b  a cfiu n e a  un ei substan ţe  to x ic e  ca re  se  
fo rm e a ză  în  interiorul o rg an ism u lu i —  şi a n u m e  
a u to in to xicaţie , d acă  se  a c u m u le a z ă  în o rg an ism  
to xin e p ro d u se  prin fu n cţio n are a lui n o rm a lă  sau  
v ic ia tă , şi e tero in to xicaţie , d acă  se  a c u m u le a z ă  în 
org a n ism  to xin e  se cre ta te  d e  m icro b ii cari au 
pătruns în o rg an ism . Intoxicaţia  se  n u m eşte  e x o 
g e n ă , c â n d  se  p ro d u c e  su b  a cfiu n e a  u n ei su b 
stanfe to x ic e  in tro du se d in  afară, şi a n u m e  a lim e n 
tară, d a c ă  su b stan fe le  to xice  se in tro d u c îm p re 
ună cu a lim e n te le  (d e  e x . a lim e n te  a lterate ); m e 
d ic a m e n to a să , d acă  substanfa to xică  é  co nstituită  
d e  d rog uri in g e ra te  în cantitate p rea m a re ; p ro 
fe s io n a lă , d a c ă  substanţa a ju n g e  în  o rg a n ism  în  
cursul activităţii p ro fe s io n a le , în  lab o ra to a re  şi 
în  in d u striile  în  cari se  fo lo se sc  sau se  p ro d u c  
substan ţe  to x ice , ca  p lu m b u l, m e rcu ru l, c ia n u rile , 
su b lim a tu l, a lc o o lu l, g a z e le  to x ice , e tc.

In to xicaţia  se num eşte  acută, câ n d  e v o lu e a z ă  re
p e d e ; su b a cu tă , câ n d  are  o e v o lu ţie  m ai len tă, şi 
cro n ică , d a c ă  se  p ro d u c e  cu în c e tu l, prin a cţiu n e a  
repetată a u n or substanţe to xice  în  cantităţi m ai 
m ici, d e  e x e m p lu  în cursul activităţii p ro fe s io n a le .

A cţiu n e a  to xică a su b stan fe lo r d e p in d e  d e  c a 
le a  d e  in tro d u ce re  şi d e  a b so rp fie  în  o rg a n ism , 
d e  d o z ă  şi co n cen tra fie , d e  starea substan fei 
(c a ld ă , e tc .), d e  durata cât a c fio n e a ză  substanţa, 
d e  starea o rg a n e lo r in terne a tacate  d e  e a , d e  
vârsta o rg a n ism u lu i, etc.

D up ă c a u z a  şi g ra d u l d e  in to xicaţie  s e  a p lic ă  
un tratam ent m e d ic a l ca re  p o a te  co n sista  în s p ă -
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lături stomacale, în provocarea eliminării substan
ţelor ingerate, sau în administrarea unui antidot, 
adică a unui produs care, ajungând, în organism, 
în contact cu substanţa toxică, o face inactivă: o 
neutralizează.

î. Intrados [HHTpaAOC; intrados; innere Wölb- 
fláche, Gewölbeleibung, Bogenleibung; intrados; 
boltozat belső felülete]. Arh., C s.: Suprafaţa inte
rioară, concavă, a unui arc sau a unei bolţi. 
V. fig. sub Boltă.

2. Intrados [BHyTpeHHHH Bbirnő Kpbijia ca- 
MOJieTa; intrados; Unterseite, Druckseite; bottom 
side of wing, pressure side of wing; alsófelület].

* yAv.: Porţiunea aripii de avion cuprinsă între bordul 
de atac şi bordul de fugă, şi situată spre inte
riorul arcuirii liniei mediane. E faţa inferioară a aripii.

3. Intradosul paletei [BorHyTan ^acTb jio- 
naCTH TypŐHHbi; creux d'aube; Schaufelhöhlung; 
vane cavity, blade cavity; lapátürely]. Mş.: Faţa 
concavă a unei palete de maşină (de ex. a unei 
palete de rotor de turbină cu abur). — Intra
dosul e expus pericolului de cavitaţie, din cauza 
desprinderii curentului de fluid şi a formării de 
vârtejuri. Sin. Cavitatea paletei.

4. intramagmatice, minerale ~  [HHTpaMar- 
HeTHHecKHe MHHepaJibi; minéraux intramagma- 
tiques; inframagmatische Mineralien; intramagma- 
tic minerals; intrsmagmatikus ásványok]. Mineral.: 
Minerale sau asociaţii de minerale formate în in
teriorul unui basin magmatic.

5. intrare [bxo#; entrée; Eingang; entrance; 
bejárat]. Arh.: Deschidere amenajată într'un zid, 
într'un perete sau într'o împrejmuire, pentru a 
permite accesul din exterior, într'un anumit loc, 
de exemplu într'o clădire, într'o grădină, într'o 
curte, etc, Uneori intrarea este încadrată cu mo
tive ornamentale şi constitue unul din elemen
tele monumentale ale locului în care se găseşte.

6. Intrateiuric, cristal ~  [TejiJiypHHecKHe 
KpHCTaJlbi; cristal intratellurique; intrateilurischer 
Kristall; intratelluric crystal; intratellurikus kristály]. 
Mineral.: Cristal magmatic care a fost format în 
timpul cât topitura magmatică se găsea în interiorul 
scoarţei terestre, înainte de ieşirea ei la suprafaţă 
sub formă de lavă.

7. Intratelurică, rocă ~  [TejuiypHHecKan no- 
po#a; roche intratellurique; intratellurisches Ge- 
stein; intratelluric rock; intratellurikus kőzet], V. 
Intruzivă, rocă

8. Intravilan, Urb. V. Teritoriu intravilan.
9. Intrazonal, sol ~  [np0 Me}KyT0 HHaH non- 

Ba; sol intrazonal; intrazonaler Boden; inirazonal 
soil; intrazonális talaj]. Agr.: Sol care se inter
calează ca petec în zona unui tip principal de sol.

10. întreagă, funcfiune ~  [noJîHan (JîyHKiţHH; 
fonction entiére; ganze Funktion; entire function; 
teljes függvény]. Mat.: Funcfiune u = f ( z )  definită 
de o serie de puteri

f(z) = a0 + a1z-\--------- + an zn+

a cărei rază de convergenţă este infinită.
11. întrefier [B03AyiiiHbiH 3a3op MarHHTHoro 

npOBO^a; entrefer; Luftspalt; air gap; légrés].

Elm.: Porfiunea neferomagnetică, scurtă în raport 
cu dimensiunile secfiunii ei transversale fafă de li
niile câmpului inducfiei magnetice, care întrerupe 
porfiunea feromagnetică a unui circuit magnetic, 
întrefierurile curente în tehnică sunt cu aer, ra
reori cu vid sau cu lichide neferomagnetice.

i2. întregol [npocTeHOK; trumeau; Fensterpfei- 
ler; window pier; ablakpillér]. Cs.; Porfiunea 
dintr'un zid, care se găseşte între două goluri 
(între uşi sau ferestre) şi care, la clădirile cu zi
duri masive, suportă toate încărcările transmise 
direct de zidul de deasupra şi încărcările de 
deasupra golurilor respective, cari le sunt trans
mise prin buiandrugi.

îs. întrepozit: Sin. Antrepozit (v.). 
i 4. întrerupere [npepbiBaHHe; interruption; Un- 

terbrechung; interruption; megszakítás].* Suprima
rea, într'un anumit domeniu, a continuităfii unei 
varietăfi continue.

îs. întrerupere automată [aBTOMâTHnecKoe 
BbIKJlîOHeHHe; interruption automatique; selbstta- 
tige Ausschalfung; automatic switch; önkikapcsoló]. 
Elf.: Deschiderea unui întreruptor prin interme
diul unui dispozitiv automat (releu de curent sau 
de tensiune, mecanism acţionat prin aer compri
mat, servomotor, e ic.), întreruperea automată se 
produce în urma comenzilor date de aparatele 
de comandă.

ie. întrerupere, siguranfă de ~  [npHcnocoö- 
jieHHe a jîh  oőecneneHHH nepepbiBa; fusible 
d'interruption; Unterbrechungssicherung; interrup- 
tion fuse; biztonsági kikapcsoló]. Tehn.: Sigu-

3 b l  c
V///A J  V///A

 ̂ .....e™*0 ţO™*»»
3 *' 1 0

Siguranfe de întrerupere,
a) siguranfă pentru sisteme m ecanice; b)  siguranfă pentru 
sistem e h id rau lice ; c) siguranfă fuzib ilă ; 1) corp de rupere;
2) element fuzib il; 3) arbore so licitat la răsucire (săgeata in
dică sensul momentului de răsucire); 4) curent ce  f!c id ;

5) conductă e lectrică .

ranfă constituită diRtr'w  corp de rupere sau dîn- 
tr'un element fuzibil, şi care serveşte ca între
ruptor de limită (v .).Se  foloseşte la transmisiuni 
mecanice prin arbori sau bare (\r. fig a), în hi
drotehnică (v. fig. b), în electrotehnică (v. fig. c). 
în general, siguranfele nu pot fi folosite din 
nou, după ce au întrerupt odată.

17. întreruptor [BbiKJiio^aTejîb; interrupteur; 
Schalter; switch; kapcsoló]. Tehn.: Aparat care 
asigură întreruperea, restabilirea sau influenfarea 
unei transmisiuni de energie, de exemplu între
ruperea mişcării unui sistem tehnic, întreruperea 
unui circuit electric, hidraulic, etc., cu ajutorul 
unui mecanism sau al unui dispozitiv.

După forma energiei a cărei transmisiune o întreru
pe, o restabileşte sau o influenfează, se deosebesc: 

îs. întreruptor electric [ajieKTpHHecKHft Bbi- 
KJiiOHaTeJlb; interrupteur électrique; elektrischer 
Schalter; electrical switch; elektromos kapcsoló]. 
E/f.: întreruptor pentru întreruperea, restabilireasau
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întreruptoare e lectrice .
a -*» p ) sisteme de funcţionare a întreruptoarelor galvanice; sistem e de funcţionare a întreruptoare lor inductive;

a " • • • q " j sistem e de funcfionare a întreruptoarelor capacitive , 

î )  contact mobil ( J  d irecţia de deplasare); 2) contact fix ; 3)  conductă e lectrică ; 4) bandă perforată sau cartelă de 

comandă; 5) fluid (mercur) prin care se închide circuitu l e le c tric ; 6) vas basculant (<— > d irecfia de dep lasare); 7) piston 
{care  deplasează fluidul şi asigură legătura dintre contacte prin masa flu idului);J5) rez;stenfă e lectrică ; 9) rezistenfă lichidă 

(e lectro lit); 10) bobină mobilă (  ̂ d irecfia  de deplasare); 11)  bobină fixă ; 12) bobină cu*m iez m agnetic; 13) m iez mag

n e tic ; 14) armatură feromagnetică m obilă ; 15) înfăşurare primară; 16) înfăşurare secundară; 17) condensator acordat cu 
înfăşurarea secundară (pe frecvenfa de alimentare prim ară); 18) electrom agnet; Í9 ) armatură basculantă; 20) condensatori; 
21)  armatură fixă ; 22) armatură m obila; 23)  armatură stator; 24) armatură rotor; 25) pârghie ; 26) ro lă ; 27) film ; 28) sârm ă.
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înfrerupfor monopolar în cofret protector.
1) cofret, 2) pârghie; 3) închizător cu zăvor; a) schema de legături.

influenţarea transmisiunii energiei electromagneti
ce. Íntré&iptoarele electrice pot lucra prin modifi
carea cuplajului galvanic, a cuplajului inductiv sau a 
a celui capacitiv 
dintre părfile între 
cari întrerup, resta
bilesc sau influen
ţează transmisiunea 
energiei electrice.
— întreruptoarele 
cari lucrează galva
nic se folosesc în 
electrotehnică pen
tru curenfi de medie 
şi de joasă frecven
tă. Pot fi înzestra
te: cu contacte, de 
exemplu contacte 
de ridicare (v. fig.
a, b), de translafie 
(v. fig. c, d), inter
mitente (v. fig. e, f, 
g), cu mercur (v. 
fig. h, i, /), etc., 
sau cu rezistenfe, cum sunt reostatele cu con
tacte (v .fig . k, /, m, n), cele cu lichid (v. fig. o, p), 
etc. Uneori se construesc întreruptoare pro
tejate contra prafului, a oxidării, a trepidaţiilor, 
etc., sau antideflagrante. — întreruptoarele cari lu
crează inductiv se folosesc pentru curenfi de înaltă 
frecvenfă în radiotehnică (v. fig. a', b', c')f la 
frânarea prin influenfă a trenurilor (v. fig. d', e ')f 
la instalafii de semnalizare sau de comandă au
tomată a macazurilor, la relee pentru diferite ten
siuni (v. fig. f'), la teleapometre (v. fig. g'), etc.
— întreruptoarele cari lucrează capacitiv se folo
sesc mai ales la condensatoare, pentru acordarea 
circuitelor oscilante de înaltă frecventă (v. fig. a " , b“ , 
c", d"), la reglaj în aparatele de radio (v. fig. e"), 
la analiza imaginii (relieful imaginii) filmelor sonore 
(v. fig. f"), la verificarea grosimii sârmelor subfiri 
pentru lămpi cu incandescentă (v. fig. g"), etc. în
treruptoarele cari lucrează capacitiv sunt sensibile, 
şi deci trebue protejate prin blindare pentru a le su- 
prima capacitatea faja de corpul operatorului.

întreruptoarele de curenfi tari lucrează prin în
treruperea şi restabilirea pe cale mecanică a legă
turii galvanice dintre circuitele electrice.

întreruptoarele la cari întreruperea se face manual 
se numesc întreruptoare manuale, iar cele Ia cari 
întreruperea se face automat — în condijiuni pre
determinate — se numesc disjonctoare (v .). între
ruptoarele ale căror organe mobile de contact 
au o singură pozifie de repaus se numesc con- 
tactoare (v.) dacă această pozifie corespunde 
circuitului deschis, şi ruptoare (v.) dacă ea cores
punde circuitului închis. întreruptoarele a căror 
funcfionare e comandată de mişcarea unui meca
nism de orologerie se numesc întreruptoare orare.

întreruptoarele echipate cu un dispozitiv care 
face ca, după ce sra început mişcarea de închi
dere sau de deschidere, aceasta să fie totdeauna 
efectuată complet, oricare ar fi vitesa sau mane

vra organului de comandă, se numesc întrerup
toare cu mişcare independentă.

întreruptoarele echipate cu două coarne, penfru 
a grăbi stingerea ar
cului de întrerupere 
prin curentul ascen
dent de aer şi prin 
suflaj electromag
netic, se numesc 
în t re ru p to a re  cu 
coarne.

întreruptoarele se 
numesc de înaltă, 
respectiv de joasă 
tensiune, după cum 
sunt construite spre 
a funcfiona în circu
ite de înaltă, respec
tiv de joasă ten
siune. întreruptoa
rele de înaltă ten
siune se construesc 
de obiceiu ca dis
jonctoare. întrerup

toarele de joasă tensiune se construesc ca între
ruptoare manuale sau ca disjonctoare de instalafie 
interioară şi ca în
treruptoare manuale 
sau ca disjonctoare 
de instalafii indus
triale sau de uzină.

După numărul de 
conducte saudefaze 
şi conducte neutre 
cari se întrerup si
multan, se deose
besc întreruptoare 
mono-, di- şi tripo- 
lare (v. p. 298, fig.
Tipuri de întrerup
toare electrice, po
zifiile 1, 2, 3).

După locui în care 
pot fi montate, se 
deosebesc întrerup
toare de interior şi 
întreruptoare de ex
terior. Elepotfi mon
tate în cofrete pro
tectoare (v. fig.), iar 
cele de exterior pot 
fi construite şi astfel, 
încât să li se asigure 
izolarea şi în liber, 
prin izolatoarele-su- 
port pe cari sunt 
montate. Această 
construcfie se folo
seşte adesea la în
treruptoarele de li
nie de contact (de 
fir aerian), montate 
energie electrică şi

<D w
1 !
V  Í.... V ( __

\
s

înfrerupfor de lin ie , cu coarne, mon
tat pe izo latoare-suport.

A )  p ro iecfie  vertica lă ; B) p ro iecfie  
orizontală; 1) coarne; 2) cufite de 
contact; 3) izo latoare; 4)  pârghie 

de acfionare.

în circuitul dintre sursa de 
firul aerian (v. f 1 g.)-
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1. înfrerupfor electric de instalafie inferioară
[SJieKTpHHeCKHH BblKJIIOHaTeJIb a j ih  BHyTpeH- 
Heâ yCTaHOBKH; interrupteur d'installation; ln- 
stallationsschalter; installationswitch; belsőhelyiség 
berendezési villamos kapcsoló]. Elf.: întreruptor 
construit spre a fi folosit în instalafiile electrice 
interioare. După felul în care se stabileşte şi se 
întrerupe contactul, se deosebesc următoarele 
tipuri de întreruptoare de instalajie interioară:

2. ~  basculant [KanatoiiţHHCH BbiKjnona- 
Tejlb; elé; Kippschalter; key; billenő kapcsoló]:

A B

înfrerupfor basculant.

A )  vedere exterioară; B )  ved ere  interioară; 1) cu tie ; 2) pâr

g h ie  basculantă; 3) piesă de contact care urm ează m işcările  

pârghiei basculante; 4) şuruburi de legătură.

întreruptor de instalafie la care darea şi supri
marea contactului se fac prin bascularea unei 
pârghii între două pozifii limită fixe (v. fig.).

3. ~  cu basculă [KOpOMbICJlOBblH BblKJIIO- 

HaTeJIb; interrupteur a bascule; Wippenschalter;, 
reversible switch; emeltyűs kapcsoló]: întreruptor 
de instalafie la care darea şi suprimarea contac
tului se fac prin apăsarea pe câte una din ex- 
tremităfile unei bascule, care basculează între două 
pozifii limită fixe.

4. ~  cu butoane [B b iK J iiO H a T e J ib  c k h o ii- 

KaMH; interrupteur a boutons (de pression); Druck-

A . B

înfrerupfor cu butoane.

A) vedere exterioară; B )ved ere  interioară; I)  cu tie ; 2)butoane; 

3) basculă; 4) şuruburi de legătură.

knopfschalter; push button switch; gombnyomá
sos kapcsoló]: întreruptor de instalafie la care 
darea şi suprimarea contactului se fac prin apă
sarea pe câte unul din cele două butoane ale 
sale (v. fig.)*

5. ~  cu tijă [BbiKJiiOHaTeJib co cTepjKHeM; 
interriipteur a tirage; Zugschalter; puii switch; 
huzókajacsoló]: întreruptor de instalafie la care

d are a  şi su p rim a re a  co n ta ctu lu i se fac prin tra
g e re a  d e  o sfoară sau d e  o tijă c a re  e su sp e n d a tă  
d e  e xtrem itatea lib e ră  a un ei p ârg h ii o riz o n ta le  c a re  
are o extrem itate  fixată p e  axul a cărui ro tafie, c u  
un anu m it un g h iu  şi în tr'un sing ur se n s, sta b ile şte , 
re sp e ctiv  în tre ru p e , la f ie c a re  p a s urm ător, c ircu 
itul e le c tr ic .

8. ~  rotativ [BpailţaiOIIţHHCH BbIKJliOHaTeJIb ; 
interrupteur rotatif; D re h sch a lte r; turnin g  sw itch; 
fo rg ó c sa p o s k a p c s o ló ] : în trerup to r d e  in stalafie  
la ca re  d a re a  şi sup rim are a co ntactului se  fac p rin

înfrerupfor rotafiv.

A )  vedere exterioară; B) vedere interioară; Í )  cutie ; 2) m âner 

rotativ; 3) roată de comutare cu plăcute de contact; 4) şuru

buri de legătură.

rotirea unui mâner sau a unei pârghii în juruî 
unui ax perpendicular pe planul pe care se aplică 
baza întreruptorului (v. fig .). —

După felul în care asigură închiderea şi între
ruperea circuitelor, se deosebesc:

7. înfrerupfor alternativ [cMeHHbiH BbiKJiio- 
qaTeJlb; interrupteur alternatif; Wechselschalter; 
alternative switch; váltakozó kapcsoló]: întreruptor 
care serveşte, împreună cu un al doilea, de ace
laşi fel şi montat în alt loc, pentru închiderea şr 
deschiderea din două locuri a unui circuit electric 
(de lămpi), (v. fig. 6) . Sin. întreruptor de casa 
scărilor.

8. ~  de alternare [ajibTepHHpyfO iiţHH  b h -  

KJlfOHaTeJlb; interrupteur economrque pour hote Is; 
Hotel-Sparschalter; two-wayswitch forhotels; szál
lodai átkapcsoló kapcsoló]: întreruptor care ser
veşte pentru închiderea şi deschiderea a două 
circuite electrice (de lămpi), dar astfel încât cel 
mult unul din ele să poată fi închis (v. fig. A). 
Sin. întreruptor de hotel.

9. ~  de serie [cepHHHbiH BbiKJifonaTejib ţ 
interrupteur de série; Serienschalter; series switch; 
perselyes áramkörkapcsoló]: întreruptor care ser
veşte pentru aprinderea şi stingerea alternativă 
sau concomitentă (simultană) a două circuite elec
trice (două circuite de lămpi), (v. fig. 5). Sin. 
Comutator de serie.

io. ~  în cruce [KpecTOBbiH BbiKJiiOHaTejib; 
interrupteur en croix; Kreuzschalter; cross-switchj 
keresztezés kapcsoló]: întreruptor care serveşte, 
împreună cu alte două întreruptoare de acelaşi fel, 
pentru închiderea şi deschiderea din kei locuri
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diferite a unui aceluiaşi circuit electric (de lămpi), 
(v. fig. 7).

î. întreruptor simplu [BbiKJiîOHaTejib oőbiKHO 
BeHHbiH;interrupteur;Ein- und Ausschalter;switch; 
be-és kikapcsoló]: întreruptor care serveşte pentru

A B C

Tipuri de întreruptoare electrice.

#A) felul întreruptoruîui; Í)  m onopolar; 2) d ipolar; 3) tripolar; 
4) de alternare; 5) de serie ; 6)  a lternativ; 7) în cruce; B) legarea 
unui întreruptor rotativ ; C ) legarea unui întreruptor bas

culant.

stabilirea şi întreruperea unui singur circuit elec
tric. Sin. întreruptor normal. —

Din punctul de vedere al felului în care urmează 
să fie montate, se deosebesc:

2. întreruptor pe tencuială [BbiKJiiOHaTejib 
Ha n0BepxH0CTH CTeHbi; interrupteur mural; 
Aufputzschalter; wall-switch; diszkapcsoló]: între
ruptor construit pentru a fi montat, aparent, pe 
tencuiala unui perete sau deasupra feţei corpului 
pe care se aplică. Sin. întreruptor aplicat.

».■ ~  sub tencuială [B b iK JnonaT ejib  CKpb iT biă 

B CTeHe; interrupteur enchássé dans le mur; lin 
te rputzschalter; sunk wall-switch; rejtett kap

csoló]: întreruptor construit spre a fi montat în adân
cime, astfel încât faţa lui vizibilă să ajungă aproxi
mativ în planul feţei 
tencuelii (v. fig .). Sin. *>s\
întreruptor îngropat. —

După intensitatea 
curentului nominal, se 
construesc întrerup- 
toare cu unui şi cu 
mai multe contacte:

4. întreruptor cu  
un c o n t a c t  [oaho-  

K O H T âK T H b lH  B b l"

KJHOHâTGJIb , inter- întreruptor sub tencuială, 
rupteur â un contact; f) pârghie; 2) cofret.
Ein fach kontaktschal-
fer; one contact switch; egyszerűérintkezésű kap
csoló]: întreruptor cu un singur ioc de contact, 
care asigură închiderea şi deschiderea circuitu
lui comandat.

5. ~  CU contact multiplu [MHOrOKOHTaKTHblH 

BblKJitOHaTeJlb; interrupteur â contact multiple; 
Mehrfachkontaktschalter, Paketschalter; multiple 
contact switch; többérintkezésű kapcsoló]: între
ruptor cu mai multe locuri de contact, în camere 
închise, pentru a i se mări puterea de ruptură 
şi a putea fi folosit deci pentru intensităţi de 
curent mai mari.

6. întreruptor electric de instalaţii industriale 
[BbiKjifoqaie jib  ftjiH npoMbimjieHHbix y c ia -  
HOBOK; interrupteur électrique a main; elektrischer 
Handschalter; electrical hand switch; kézi kapcsoló, 
ipar berendezési kapcsoló]: întreruptor de joasă 
tensiune folosit pentru închiderea şi deschiderea 
circuitelor electrice de forţă şi energie, în insta
laţiile industriale: uzine, fabrici, ateliere, instalaţii 
de forţă motoare. —

După organele prin cari sunt comutate între 
poziţiile închis şi deschis, se deosebesc:

7. ~  cu butoane [BbiKJHonaTejib c KHon- 
KaMH; interrupteur a boutons(de pression); Druck- 
knopfschalter; push button switch; gombnyomásos 
kapcsoló]: întreruptor la care contactul se stabi
leşte, respectiv se întrerupe, prin apăsarea pe 
câte unul din cele două butoane ale întrerupto- 
rului. De obiceiu, aceste întreruptoare sunt auto
mate (disjonctoare).

s. ~  cu pârghie [pbinaHiHbiH BbiKjHonaTejib; 
interrupteur â levier; Hebeischalter; lever switch; 
emeltyűs kapcsoló]: întreruptor la care contactul 
se stabileşte pentru fiecare conductă sau fază a 
circuitului în care este montat, prin introducerea — 
între perechi de lame conductoare arcuitoare — a 
câte uneia din lamele conductoare cari constitue 
pârghia acţionată cu mâna.

9. întreruptor hidraulic [rHApaBJiHnecKHH 
BblKJiioqaTejib; interrupteur hydrauiique; hydrau- 
lischer Schalter; hydraulica! switch; hidraulikus 
váltó]. Hidrof.: întreruptor pentru întreruperea, re
stabilirea sau influenţarea transmisiunii energiei 
hidraulice, care lucrează prin modificarea secţiunii 
sau a lungimii unei conducte. în acest scop se 
folosesc dispozitive de închidere înzestrate cu
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(v .fig .): supape ( í ) ,  ace (2) sau bile (3), clape (4), 
vane (5 şi 6), robinete (7), supape hidraulice (8), 
etc. Pentru a înlesni acfionarea întreruptorului, se

D ispozitive  cu : I )  supapă (săgeata indică d irecfia de de
p lasare ); 2) ac ; 3) b ilă; 4) clapă; 5) vană; 6)  vană cu ză
b re le ; 7) cep; 8 a )  supapă hidraulică în pozifia de închidere ;

8 b)  supapă h id rc ilică  în pozifia de deschidere.

folosesc supape cu dublu scaun, clape calate sime
tric pe axul de rotafie, clape cu supape de des
cărcare, vane cu jaluzele, etc.; pentru evitarea 
vârtejurilor, se introduc difuzoare.

Pentru întreruperea transmisiunii energiei pneu
matice se folosesc întreruptoare cu dispozitive 
asemănătoare.

î. înfrerupfor mecanic [MexaHHnecKHH Bbi- 
KJiKraTeJlb ; interrupteur mécanique; mechanischer 
Schalter; mechanica! switch; mechanikai kapcsoló]. 
Tehn.: întreruptor pentru întreruperea, restabilirea

exemplu înzăvorire sau angrenare), fie prin ca
lare de forfă (frecare). La întreruptoarele cu acfio
narea prin înzăvorire se folosesc mecanisme cari 
asigură în diferite feluri calarea a două piese: 
printr'o proeminenfă (pinten) a piesei deplasabile, 
de exemplu la fermoare sau la selectoare auto
mate de telefonie (v. fig. a şi b, în cari săgeata 
indică deplasarea); printr'un opritor culisant, de 
exemplu la maşini de calculat (v. fig. c, d, e); 
printr'un opritor cu pârghie (balansier), de exemplu 
la maşini de scris sau ia ceasornice (v. fig. i, g). 
La întreruptoarele cu acfionarea prin angrenare 
se folosesc mecanisme cari pot lucra cum urmează: 
prin deplasarea radială a unei rofi dinfate mobile, 
de exemplu la contoare (v. fig. a', b'); prin de
plasarea axială a unei rofi baladoare, de exemplu la 
cutii de vitese sau la aparate de taxat (v. fig. c', d'). 
La întreruptoarele cu acfionarea prin frecare se 
folosesc mecanisme cari pot lucra cum urmează: 
prin apăsarea unui sabot, de exemplu la plani- 
metre sau la selectoare de telefonie automată 
(v. fig. a", b"); prin întinderea unei bande, de 
exemplu la aparate de ridicat (v. fig. c"); prin 
efectul de pană, de exemplu la dispozitive de 
frână (v. fig. d"); printr'un cuplaj cu con, de 
exemplu ta mecanisme de multiplicare sau la 
ambreiaje (v. fig. e").

2. înfrerupfor optic [onTHnecKHH BbiKJiioqa- 
Tejlb; interrupteur optique; optischer Schalter; opti- 
calswitch; optikai kapcsoló]. Tehn.: întreruptor pen
tru întreruperea, restabilireasau influenfarea propa-

Intreruptoare m ecanice.
a« .*g ) sistem e cu acfionare prin în zăvo rire ; a'*»-d') sisteme cu acfionare prin angrenare; a "* * .c u) sistem e cu

acfionare prin frecare .
1) piesă cu pinten, mobilă (<— > d irecfia de deplasare); 2) piesă dinfată, fixă ; 3) p iesă dinfată, m obilă; 4) opritor 

culisant; 5) bandă perforată; 6)  opritor cu pârghie; 7) piesă mobilă cu canal de ghidare (7*); 8) roată dinfată, m obilă; 
9) roată dinfată, fixă ; 10) roată dinfată, baladoare; 11) sabot ( |  sensul de apăsare al fo rfe i) ; 12) bandă de frână; 13) pârghia 

de acfionare; 14) cuplaj cu con de fricfiune (<— > d irecfia  de deplasare a conului inferior).

sau influenfarea transmisiunii energiei mecanice, I gării energiei radiante vizibile şi invizibile (infra- 
care poate acjiona fie prin calare de formă (de | roşii sau ultraviolete), care acfionează prin inter-
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întreruptoarele optice se folosesc fie pentru ob
ţinerea unei raze de lumină, fie pentru acoperirea 
unei părfi dintr'un fascicul luminos. întreruperea 
se poate obfine în mai multe feluri: printr'un disc 
cu fante rotitor, de exemplu la aparate de labo
rator sau la aparate de cinematograf (pentru 
acoperirea comutării), (v. fig. a, b); printr'o dia
fragmă şi o coloană de lichid cu nivel variabil, 
de exemplu la termoregulatoare (v. fig. c); printr'o 
diafragmă şi un film cu pene cenuşii (v. Pană 
cenuşie), de exemplu la aparate fotometrice 
(v. fig. d); printr'un obturator iris, de exemplu la 
aparate de fotografiat (v. fig. e); printr'un obturator 
cu jaluzele, de exemplu la stroboscoape (v. fig. f); 
prin două discuri cu fantă profilată şi în mişcare 
relativă, de exemplu la oscilograf (v. fig. g) sau 
la aparate de televiziune (pentru descompunerea 
imaginii), (v. fig. h, i).

î. întreruptor basculant [nepeKHflHOH bb ik jik )-  

HaTeJlb; interrupteur â bascule, interrupteurtumbler; 
Kippschalter; tumblerswitch, reversible switch; bil
lenő kapcsoló]. Tehn.: întreruptor care serveşte la 
stabilirea distinctă a două pozifii finale.

2. întreruptor de direcfie [BbiKJHoqaTejib Ha- 
npaBJieHHfl; interrupteur de direction; Richtungs- 
schalter; direction switch; iránykapcsoló]. Tehn.: 
întreruptor de limită (v .) care acfionează numai 
pentru un anumit sens al transmisiunii de energie.

3. întreruptor de limită [npeAejibHbiH Bbi- 

KJliOHaTejib; interrupteur limite; Grenzschalter; limit

întrerupfoare de lim ită.
a - - *e ) sisteme de întreruptoare cu acfionare mecanică; a* • • • d ') sistem e de întrerupfoare cu acfionare h idraulică' 

a “ -**g “ ) sistem e de întreruptoare cu acţionare e lectrică .
1) cuplaj cu frecare ; 2) sabot acfionat de forfa centrifugă C =  f (v2); 3) tobă fixă ; 4) opritor acfionat de forfa cen-

A
trifugă ( j  d irecţia  radială de dep lasare); 5) roată dinfată mobilă, acţionată de for}a de inerfie (<— > d i r e c ţ i a  axială 

de deplasare); 6) roată fixă ; 7) şurub-melc acfionat de forfa de inerfie (<— > d irecfia  tangenfială de deplasare); 8) cu
rent de fluid (care curge cu vitesa v ) ; 9) supapă (acfionată la presiunea Pmax); 10) diafragm ă, care creează d iferenfa 
de presiune A P  = / (v 2), (între secfiunea d inainte şi după diafragmă); 11) tub Venturi; 12) e lectrom agnet; Í3 ) contact 
mobil ( |  d irecfia  de dep lasare); Í 4 )  contact fix ; 15) armatură ferom agnetică; 16) d isc ; 17) bobină; 18) rezistenfă
e le c trica ; 19) pârghie b im eta lică  (cu  contact m obil); 20)  sârmă sub acfiunea efectulu i Joule al curentului e le c tric .

mediul unei diafragme reglabile sau deplasabile. La 
întreruptoarele cu diafragme deplasabile se pot

întreruptoare optice, 
a) şi b) sistem e de funcfionare a întreruptoarelor cu disc 
rotitor; c-**/) sisteme de funcfionare a întreruptoarelor cu 
obturator; g ••• i) sisteme de funcfionare a întreruptoarelor cu 
d iscuri cu fante p ro fila te : 1) d isc cu fante, ro titor; 2) d ia

fragm ă; 3) coloană de lich id ; 4) film  cu pene cenuşii ( ţ  di-
V

recfia de deplasare); 5)obturator iris ; 6) obturator cu ja luzele ; 
7) disc cu fantă profilata.

obţine întreruperi repetate, cu o anumită frecvenfă, 
printr'o mişcare detranslatie sau de rotatie variabilă.
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swiich; határkapcsoló]. Tehn.: întreruptor care e ac
fionat când o mărime mecanică (vitesă,cuplu, etc.)» 
electrică (tensiune, intensitate, etc.), hidraulică,etc. 
atinge o valoare limită, care poate fi maximă sau 
minimă. Este un întreruptor comandat automat, 
prin intermediul unui dispozitiv cu declanşoare 
(v. Declanşor). Dispozitivele de declanşare pot 
fi comandate de mărimi mecanice, electrice, hi
draulice, etc. Dispozitivele cari lucrează mecanic 
folosesc cuplaje cu frecare (v. fig. a), frâne ac
ţionate prin forfa centrifugă (v. fig. b), dispoziti
ve cu acfionare radială, axială sau tangenţială 
(v. fig. c, d, e), etc.; cele cari lucrează hidraulic 
folosesc supape (v. fig. a', b'), diafragme sau tuburi 
Venturi (v. fig. c', d'), etc.; cele cari lucrează 
electric folosesc dispozitive electromagnetice 
(v . fig. a", b"), cu induefie (v. fig. c"), elec
trodinamice (v. fig. d"), electrostatice (v. fig e"), 
electrotermice (v. fig. f", g "), etc.

î. întreruptor d e  o sc ila ţ ii [KOJieőaTejibHbifi 
B b iK JlK )H a T é Jib ;in te rru p te u r d 'o sc illa t io n s ;S c h w in -  
g u n g ssch a lte r; o scilla tio n  s w itc h jre z g é si k a p c so ló ].  
Tehn.: întreruptor pentru în tre ru p e re a , re sta b ilirea  
sau in flu en ţarea transm isiunii e n e rg ie i o scila n te , 
c a re  p o ate  lucra fie prin m o d ifica re a  c u p la ju lu i  
cu  fre care  sau cu inerfie (la  m e can ism e  cu v i
braţii), fie  prin m o d ific a re a  c u p la ju lu i g a lv a n ic , 
in d u ctiv  sau ca p a citiv  (la c irc u ite le  e le c tr ic e  o s
cila n te ). în  g e n e ra l, se  o b fin e  o am o rtisare a 
v ib ra ţiilo r (a d ică  se in flu en ţează astfel o sc ila fiile , 
în câ t să nu apară re zo n a n fă), sau a d u c e re a  la re
zo n an ţă a unui circuit o scila n t.

2. întreruptor pentru injectarea intermitentă 
a  g a z e lo r  în  s o n d e  [aBTOMaTH^ecKHH BbiKJiio- 

naTejib aJih B n y cna  ra30B b  CKBanm H bi; dis- 
tributeur automatique pour l'injection des gaz 
comprimés; selbsttátiger Verteiler für die inter* 
mittierende Injektion der komprimierten Gase; 
gas intermitter; komprimált gázok időszakon- 
kinti fecskendezésosztó]. Mine: Dispozitiv care 
serveşte pentru a deschide şi a închide, la in
tervale de timp convenabile, accesul gazelor 
comprimate într'o sondă exploatată prin erupţie 
artificială intermitentă (v .). întreruptorul poate fi 
comandat la intervale fixe, determinate anticipat, 
direct sau servocomandat, de mecanisme de cro- 
logerie sau de mecanisme speciale, electrice, 
hidraulice sau pneumatice — şi, în acest caz, în
treruperea se face la suprafaţă, iar spaţiul mort 
al sondei are influenţe dăunătoare, — sau poate 
fi comandat, în momentul necesar, de însuşi ni
velul lichidului acumulat în sondă. Prin acţiona
rea în momentul optim, el evită timpul mort 
(comanda tardivă), funcţionarea defectuoasă (co
manda pneumatică) şi pierderile de gaze dato
rite spafiului mort din sondă.

s. întretăiere. V. Dinfării, întretăierea ~  de 
angrenaj.

4. întrefinsre [yxo# co /ţep jK aH ne ; entretien; 
Instandhaltung, Wartung; maintenance, upkeep; 
fenntartás]. Tehn.: Ansamblul lucrărilor prin cari 
se menfine în bună stare o construcţie, o insta
lafie, un vehicul, o maşină, o unealtă, etc., atât

prin prevenirea defectelor, cât şi prin înlăturarea 
micilor defecte curente; în întrefinerea maşinilor 
sunt cuprinse şi reviziile curente (v. sub Revizie) 
cari se fac la intervale scurte.

5. întreţinut [coflAepncaHHbiH; entretenu; er- 
zwungen; maintained; fenntartott]: Calitatea unei 
oscilafii permanente de a fi condiţionată de o 
aefiune exterioară permanentă. Ex.: oscilafii între
ţinute.

6. Intrinsecă, ecuafie ~  [npHcynţee ypaB- 
HeHHe ; équation intrinséque; wesentliche Glei- 
chung; intrinsic équation; lényeges egyenlet]. Alg.:  
Ecuafie a unei curbe plane, dată sub forma 
unei expresiuni care contine coordonatele intrin
sece ale unui punct curent de pe curbă, deci e ecua- 
fia care leagă raza de curbură a unui punct curent 
de pe o curbă plană şi lungimea arcului de curbă 
cuprins între un punct-origine şi punctul curent 
al curbei.

7. Intrinsece, coordonate ~  [npHcymHe ko- 
opftHHaTbl; coordonnées intrinséques; wesentliche 
Koordinaten; intrinsic8 coordinates; lényeges ko
ordináták]. Geom.: Lungimea arcului s cuprins pe 
o curbă între un punct-origine şi un punct curent 
al curbei şi raza de curbură în punctul curent.

8. Intruziune [HHTpy3HH, BHeApeHHe; intru- 
sion; Intrusion; intrusion; intruzió]. Geo/.: Rocă 
sau filon metalifer cari se găsesc cuprinse între 
roce străine ca origine petrograiică şi provin din 
pătrunderea celor dintâi, în faza lichid-magmatică 
sau pneumatolitică, în fisurile rocelor în cari se 
găsesc astăzi.

9. Infruzivă, rocă ~  [HHTpy3HBHan ropHan 

nopo/ţa; roche d'intrusion; Intrusivgestein; intru- 
sive rock; intruzivkőzet]. Pefr.: Rocă eruptivă care 
se formează din consolidarea magmelor, în adân
cimea scoarfei Pământului. Din cauza răcirii lente, 
întreaga masă a rocelor intruz-ive este complet 
cristalizată. Datorită eroziunii, care distruge rocele 
superficiale, masele de roce intruzive pot ajunge, 
în unele locuri, la suprafafa Pământului, formând 
masive de roce granitice, sienitice, dioritice, gab- 
broice, etc. Au structură holocrisfalină caracte
ristică. Sin. Rocă intratelurică, Rocă plutonică, Rocă 
abisală.

10. Inula helenium L. Bof.: larbă-mare. Plantă 
vivace din familia compozeelor, care creşte până 
la 2 m înălfime; înfloreşte din August până în Oc- 
tomvrie. Se seamănă prin Aprilie, Mai, pe brazde, 
se repică şi se plantează, toamna, la locul definitiv. 
Se înmulţeşte, de asemenea, prin despărţire.

11. Inulază [HHyjia3a; inulase; Inuiase; inulase; 
inuláza]. Chim. biol.: Diastază care hidrolizează 
inulina din plante, transformând-o în zahăr asi
milabil. Este secretată numai de Schizosaccharo- 
myces Pombe şi S. mallacei.

12. Inulină [RHyjiHH; inuline; Inulin; inuline; inu-
lin]. Chim.: Polifructoza [(C6 HioOsJn +  HaO], care 
se găseşte în numeroase plante din familia com
pozeelor şi a liliaceelor, îndeplinind funcţiunile 
hidrafilor de carbon, ca şi amidonul. Se găseşte, 
în cantităţi mai mari (9,2 13,4%) în tuberculele
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de dalie (Dahlia variabilis), în rădăcina de cicoare 
(Cichorium intybus) 10,4-•■15,7%, în tuberculele 
de nap porcesc (Helianthus tuberosus) 15,5% etc., 
cea mai bună perioadă de recoltare a plantelor 
fiind luna Octomvrie, când sunt mai bogate 
în inulină. — Inulina este o pulbere albă, for
mată din granule microscopice, sferoide, inodore 
şi insipide; ea este higroscopică, uşor solubilă 
în apa caldă, greu solubilă în apă rece (1/10000 
la 15°) şi insolubilă în eter şi în alcool absolut. Este 
nereducătoare şi levogiră, având « £ = —36,57°. 
Prin hidroliză, cu acizi sau cu enzime (inulaze), 
este transformată în întregime în d-fructoză.

Pentru extragerea inulinei din plante, acestea 
sunt supuse unor operafiuni de spălare şi divi
zare, urmate de o încălzire la 75-**80°, în per- 
colatoare; extractul este apoi concentrat şi filtrat 
succesiv în vid, şi lăsat în repaus pentru crista
lizare. Inulina este folosită la fabricarea fructozei, 
care este cel mai indicat înlocuitor al zaharozei, 
în alimentarea diabeticilor, la fabricarea pâinii 
pentru diabetici, la fabricarea alcoolului etilic, 
în prelucrarea unor mase plastice, a firelor arti
ficiale, etc.

î. Inundare [HaBO/ţHeHHe; inondation; über- 
schwemmen; flooding; átáradás]. Hidr.: Revărsa
rea peste maluri a unui curs de apă, la viiturile 
mari ale acestuia, şi acoperirea terenurilor din 
vecinătate, uneori chiar a localităţilor, cu un 
strat de apă de grosime variabilă. Revărsările 
cursurilor de apă sunt cauzate de ploile toren
ţiale sau de topirea bruscă a zăpezilor, când ca
pacitatea de transport a albiei minore este de
păşită de viituri. Revărsările sunt provocate şi 
de micşorarea secţiunii de scurgere a unui curs 
de apă, prin baraje sau îndiguiri, şi prin forma- 
rea zăpoarelor, cari sunt baraje naturale de ghiată, 
formate în cursul de apă, în dreptul curbelor 
de secţiuni mai mici ale acestuia. — Inundările 
sunt de două feluri: naturale, cari se produc când 
precipitaţiile atmosferice sunt abundente, şi arti
ficiale, provocate prin baraje, derivajii de apă, 
etc., în scopul de a inunda o suprafafă de teren, 
fie pentru a o iriga, fie pentru a fertiliza solul, 
sau pentru a colmata o depresiune. Sin. (impro
priu) Inundafie.

2. Inundare [3aT0nJieHHe; inondation; Verwăs- 
serung; flooding; beárasztás]. Mine: 1. Pătrunde
rea apei în sondele petroliere, provocând prin a- 
ceasta micşorarea sau oprirea totală a producţiei 
de |iteiu. Apa poate proveni din strate acvifere su
perioare sau inferioare, şi din sinclinal. Profesiu
nea sondelor contra inundării se obtine prin închi
derea apelor. V. închiderea apelor în sonde. —
2. V. sub Extracţie de Jiteiu.

s. Inundare [3aTonjieHHe; inondation; über- 
schwemmen; inundation, flooding; áradás]. Mine: 
Pătrunderea apei în mari cantităţi în lucrările mi
niere, pe cari le umple, împiedecând continuarea 
exploatării şi putând provoca accidente de per
soane. Inundările se pot produce când lucrările mi
niere înaintează sub mare, sub râuri, sau sub zone

de strate cu pânze de apă. La noi, cazul e fre
cvent în regiunea Jigniţilor, unde lucrările sunt inun
date de borchişuri (nisipuri curgătoare, pline cu 
apă). Inundările 
se pot produce 
adesea din vechi 
lucrări miniere 
părăsite, pline 
cu spă, din cari 
apa p ă tru n d e  
brusc în noile 
lucrări miniere, 
înaintarea lucră
rilor miniere în 
zonele amenin
ţate de inundaţii 
se face cu găuri 
de cercetare, fo
losite uneori şi 
penfru drenarea 
apelor întâlnite.
Inundările sunt 
prevenite printr'o 
aşezare conve
nabilă a puţuri
lor, prin drenaj 
sau izolare, prin 
stâlpi de siguran
fă în zonele din 
cari ar putea pă
trunde apelesub 
râuri, prin pereţi 
despărţitori de 
vechile lucrări, 
prin diguri bol
tite cu porfi (v. 
fig.)» cari se închid în momentul când debitul 
apei creşte brusc, etc.

4. Inundarea carburatorului [nepenojmeHHe 
K apó íO paT O pa ; inondation du carburateur; Ver- 
gasersüberschwemmung; carburettor flooding; a 
karburátor elárasztása]. Mş. ferm.: Introducerea 
unui suplement de combustibil necesar pentru îm
bogăţirea amestecului, în urma căreia combustibi
lul ajunge să fie în exces în camera de amestec a 
carburatorului unui motor cu explozie. Dacă se por
neşte motorul pe timp rece, se urmăreşte obţine
rea unui dozaj excesiv de bogat, deoarece, turaua 
fiind mică şi depresiunea în carburator aproape nulă, 
cantitatea neînsemnată de combustibil care trece 
normal prin jiclor se depune partal pe pereţii co
lectorului de admisiune, iar restul, care ajunge în 
cilindru, nu poate asigura aprinderea. Inundarea se 
produce fie prin deplasarea în jos a plutitorului 
din vasul de nivel constant al carburatorului (d e y 
ex. cu ajutorul unui ac mobil care străbate capa
cul vasului), fie prin închiderea, pentru timp mai 
îndelungat, a accesului aerulu/ în carburator (de ex. 
cu ajutorul unui obturator). Inundarea prin depla
sarea plutitorului (înnecarea), care se foloseşte şi la 
unele carburatoare de motocicletă, cauzează o risi
pă de combustibil şi constitue un pericol de incen
diere a carburatorului.
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1. Enundafie [HaBOAHemîe; inondation; über- 
schwemmung; inundation, fiood; áradás]. Hidr.:
1. Starea produsă prin revărsarea apelor unui râu, 
ale unui fluviu, etc., sau prin acumularea în regiuni 
joase a apelor cari provin din precipitaţiile atmo
sferice abundente. — 2. V. Inundare.

2. învălătucire. Ind. far.: Operaţiunea de con
struire a pereţilor caselor ţărăneşti din vălătuci. Sin. 
Vălătuci re.

3. Invar [HHBap; invar; invar;invar;invar].Meii.: 
Oţel aliat, conţinând 35---37% nichel, 0,5% car
bon, 0,5% mangan şi alte adausuri, caracterizat 
prin o valoare foarte mică a coeficientului de di
latare. Are gr. sp. 8,1, modului de elasticitate

C o efic ien jii medii de dilatafie  
ai c fe lu rilo r fier-nichef. 

între 10 şi 27%  Ni, coeficientu l 
de d ila fafie  depinde de conţi
nutul în carbon şi de tratamen
tul te rm ic . între 35 şi 37%  Ni, 
aliajul are un coefic ient de dila- 

tafie minim.

14 000 ■•■15 000 kg/mm2, crescând cu temperatura; 
rezistenţa la întindere 60---70 kg/mm2; căldura 
specifică 0,12 cal/g; rezistivitatea cca 0,7 Q mm2/m 
la temperatura camerei; e feromagnetic şi de
vine paramagnetic la 165°; are coeficientul de 
dilataţie 2*10 6 la temperatura camerei. Coefi
cientul de dilataţie creşte cu temperatura, ajun
gând, la 200°, aproape egal cu acela al fierului; 
prin răcire bruscă din starea de incandescenţă, 
acest coeficient scade cu 0,5-10 , iar prin ecruisaj, 
scade cu 1,5-10 6, devenind practic nul. Creşte
rea proporţiei elementelor de adaus măreşte 
coeficientul de dilataţie; pentru siliciu, coeficien
tul creşte cu 1,5* 10” 6; pentru mangan şi crom, cu 
1*10-6 pentru fiecare procent de adaus. E folo
sit în aparate şi instrumente la cari dilataţia e dău
nătoare, de exemplu în instrumente de geode
zie, pendule de precizie, etc.

4. Invariant [HHBapHaHT; invarianl; invariante 
Funktion; invariant; invariáns]. An. maf.: Func
ţiune de coeficienţii, sau de coeficienţii şi va
riabilele unei forme sau ale unui sistem, care are 
proprietatea că este egală cu produsul unui fac- 
to'r constant, prin aceeaşi funcţiune de coeficienţii, 
sau de coeficienţi şi variabilele formei obţinute 
prin transformarea formei iniţiale; constanta mul
tiplicativă este o putere a determinantului trans
formării.

5. ~  diferenţial [#H(|>(i)epeHiţHajibHbiH HH-  
BapnaHT; invariant diffárentiel; Differentialinva- 
riante; differentia! invariant; differenciál-invari
áns], An. maf.: Func{iune de coeficienţii unei 
ecuaţii diferenţiale lineare şi omogene şi de deri
vatele lor, care nu se schimbă când se face trans
formarea x  = x(<z),y = y(rj)  a variabilelor x  şi y f 
sau se reproduce înmulţită cu un factor care de
pinde numai de transformare.

6. ~  diferenfial absolut [aőcojnoTHbiH ahcJd- 
$epeHUlHajlbHblH HHBapHaHT; invariant diffé- 
rentiel absolu; absolute Differentialinvariante^ 
absolute differentia! invariant; abszolút diffe
renciál-invariáns]: Funcţiune de coeficienţii unei 
ecuaţii diferenţiale lineare şi omogene şi de de
rivatele lor, care se reproduce neschimbată, când 
se face transformarea x = x ( ţ ) ,y  = y{f\) a veriabi- 
lelor x  şi y.

7 . ~  diferenţial re lativ  [oTHOCHTeJibHbift 

A H ^cJîepeHU HajlbH blH  HHBapHaHT; invariant dif- 
férentiel relatif; relative Differentialinvariante; rela
tive differential invariant; relativ differenciál-inva
riáns]: Funcţiune de coeficienţii unei ecuaţii dife
renţiale lineare şi omogene şi de derivatele lor,, 
care se reproduce înmulţită cu un factor care de
pinde numai de transformare, când se face trans
formarea x = x(£ ), y — y  (*]) a variabilelor x  şi y. —

Invarianţii diferenţiali absoluţi şi relativi se nu
mesc proiectivi, pentrucă dau proprietăţile pro
iective ale curbelor integrale ale ecuaţiei dife
renţiale considerate. Această noţiune se extinde ta 
ecuaţiile diferenţiale ocrecari, şi pentru transfor
mări mai generale.

a. ~  integral [HHTerpajibHbiă HHBapHâHT; 
invariant intégral; Integralinvariante; integral invari
ant; integrál-invariáns]. An. mat.: Dacă un sistem- 
diferenţial

dx1_ d x 2__ __ ,

în care funcţiunile X i nu depind decât de variabi
lele x lf . . . , x n, admite pentru £=0, un sistem de 

soluţii x j, . . . ,  x°n, şi dacă D 0 este domeniul în care 

se găseşte punctul M 0 (x°, x^), ia rD t domeniul
corespunzător punctului M  (xv  . . . , x M), funcţiu
nile x1( . . . ,  x n fiind integrale ale aceluiaşi sistem, 
pentru o valoare oarecare a lui t, integrala multiplă

F ( * i f  •••» x n) dx± . . .  dxw,
Dt

referitoare la domeniul D t, este un invariant inte
gral al sistemului considerat, dacă valoarea acestei 
integrale este independentă de t, adică dacă ea 
este egală cu valoarea aceleiaşi integrale referi
toare la domeniul D 0. Un invariant integral are 
proprietatea esenţială de a se transforma, printr'o 
schimbare de variabile, tot într'un invariant in
tegral.

Se pot defini în mod analog invarianţi integrali 
cu ajutorul integralelor multiple de un ordin p < n
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în care caz ordinul p al integralei multiple se nu
meşte ordinul invariantului integral respectiv.

î. Invariant integral absolut [HHTerpajibHbiH 
•aŐCOJiiOTHblH H H BapH aH T; invariant intégral ab- 
solu; absolute Integralinvariante; absolute integral 
invariant; abszolút integrál-invariáns]: Un invariant 
integral pentru care domeniile D 0 şi D t sunt 
oarecari.

2. ~  integral relativ [H H TerpaJibH bifi o th o -  

CHTGJlbHblH HHBapHaHT; invariant intégral rela
ţ ii; relative Integralinvariante; relative integral in
variant; relativ integrál-invariáns]: Un invariant 
integral pentru care domeniile D 0 şi D t sunt su
puse la restricfiunea de a fi închise.

a. Invarianfa vitesei de propagare a luminii 
în  vid [HeH3MeHHOCTb CKopocTH p acnpo cT pa-  

H6HHH CBeTa B BaKyyM e; invariance de la vi
tesse de propagation de la lumiere dans Ie vide; 
Jnvarianz der Vakuumlichtgeschwindigkeit; inva- 
dance of the propagation of light in vacuum; a 
vákuumfénysebesség változatlansága]. Fiz.; Vitesa 
«mijlocie, la dus şi întors, în vid, a unui semnal lu
minos emis de o sursă de lumină şi reflectat spre 
«a se întoarce în punctul unui sistem inerfial care 
coincidea cu sursa în momentul emisiunii, e in
dependentă de direcfia în care e emis semnalul, 
independenta de vitesa sursei luminoase în raport 
cu sistemul inerfial ales, şi are aceeaşi valoare 
absoluta, oricare ar fi sistemul inerfial din care se 
efectuează măsurătoarea; această valoare absolută 
«sie totodată cea mai mare vitesă mijlocie la dus 
.şi întors a semnalelor fizice.

Independenţa de direcţie urmează direct din 
«experienţa lui Michelson şi Morley (v. Michelson, 
experienţa lui ~ ) ,  ca şi din experienţe echivalente 
cu ea. Independenţa de starea cinematică a sur
sei luminoase urmează din cercetările lui de Sitter, 
cari arată că vitesa faţă de noi a luminii emise 
de stele e independentă de vitesa stelelor în ra
port cu noi. Egalitatea valorilor absolute ale vi
teselor mijlocii, la dus şi întors în vid, ale luminii. în 
toate sistemele inerţiale este dificil de verificat 
experimental, fiindcă experienţa lui Michelson şi 
Morley se poafe face deodată într'un singur sistem 
•de referinţă, dar nu există niciun motiv de îndo
ială în această privinţă, iar valabilitatea principiu
lui relativităţii restrânse impune această egalitate. 
Faptul că e cea mai mare vitesă posibilă de sem
nal fizic, e verificat indirect prin verificarea con
secinţelor lui: în particular, acţiunile gravifice nu 
.se transmit cu o vitesă mijlocie Ia dus şi întors 
mai mare decât a luminii.

Invarianţa vitesei de propagare în vid a lumi
nii -— mai general: a undelor electromagnetice — 
•a fost enunţată mai sus numai pentru vitesa mij
locie la dus şi întors, nu separat la dus şi separat 
Ja întors, fiindcă numai sub acea formă e accesi
bilă verificării experimentale. în adevăr, spre a 
putea verifica invarianţa acestei vitese într'un sin
gur sens sau, în general, după un drum deschis, 
ar trebui să se dispună în prealabil, în extremi
tăţile drumului, de orologii sincronizate, ceea ce

presupune rezolvată problema simultaneităţii pen
tru cele două extremităţi. Această simultaneitate se 
defineşte în teoria relativităţii restrânse tocmai ast
fel, încât vitesa luminii la dus să rezulte, în fiecare 
sistem inerţial în parte, egală cu vitesa ei la întors, 
astfel că această egalitate are un caracter de de
finiţie, şi nu un caracter experimental. V. sub Re
lativităţii, teoria ~  restrânse.

4. învechire. Metl.: Termen folosit uneori pen
tru îmbătrânire (v .).

5. înveliş de electrod. V.sub Electrod învelit.
o. înveliş de iută [zţjKyTOBafl npocjiOHKa;

revetement de jute; Kompoundjuteumhüllung; jute 
covering; jutaburkolat]. Eli.: Strat izolant de iută 
impregnată în bitum, care înfăşură uneori conduc
tele unui cablu subteran, după ce au fost izolate 
cu hârtie uleiată. între cămaşa de plumb şi ar
matura metalică a cablului trebue să se găsească 
un strat de iută, cu rolul de protector al cămăşii 
de plumb.

7. învelişul seminfelor [oőoJioqKa c e M H H ; 
enveloppe; Samenschale; cover.integument; mag
héj]. Bot.: Straturi de celule suprapuse, alcătuite 
în părţile exterioare din celuloză, cari protejează 
embrionul şi materiile de rezervă ale seminţei.

s. învelit, material ~[3aKpbiTbiH MaTepnaJi 
AJifl flopoJKHbix nepeKpbiTHH; matérielenrobé; 
umhüllfer Stoff; wrapped up material, envelopped 
material; burkolt anyag]. Cs., Drum.: 1. Material 
solid, învelit complet într'un material plastic care 
ulterior se întăreşte. Exemplu: în cazul betonului 
armat, atât fierul, cât şi pietrişul, sunt învelite în 
masa de mortar. Sin. Material anrobat. — 2. în 
tehnica rutieră, material (nisip, criblură, split) bi- 
tumat, adică tratat în prealabil cu bitum, ope
raţiune în urma căreia granulele sunt învelite 
într'o pelicula foartă fină (film) de bitum. Mate
rialele învelite sunt folosite, de obiceiu, la tra
tamentele superficiale. De fapt, în orice mixtură 
asfaltică, materialul este învelit.

9. învelitoare [nepeKpbiTHe; couverture de 
toit: Dachdeckunq, Dacheindeckung, Dachhaut; 
roof covering. roofing; tetőfedés, fedélburkolat]. 
Cs.: Strat de material care acopere faţa exteri
oara a versantelor unui acoperiş, pentru a-I apăra 
de intemperii (ploaie, vânt, zăpadă) şi a-l izola 
termic. O bună învelitoare trebue să fie executată 
din materiale cât mai rezistente la foc şi cât mai 
impermeabile, să fie termoizolantă, cât mai du
rabilă, şi să reclame cheltuieli cât mai mici de 
construcţie şi de întreţinere. Materialele folosite 
cel mai des la executarea învelitorilor sunt: lemnul 
(scândurile, şiţa, şindrila), diferite materiale or
ganice (stuful, paiele, cartonul asfaltat, etc.), pie
trele naturale (ardezia) sau artificiale (eternitül, 
ţiglele, olanele, etc.), diferite metale (fier, zinc, 
aluminiu, cupru, plumb) sub formă de foi sau 
de tablă plană sau ondulată, sticla sub formă de 
plăci sau de dale. Stratul care formează înveli- 
toarea este fixat pe un strat de material-suport, 
care, de obiceiu, este de lemn sau de beton, şi 
poate fi continuu sau constituit numai dintr'o serie 
de şipci sau de bare paralele sau cari alcătuesc
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o reţea. Dacă stratui-suport e de lemn şi continuu, el 
se numeşte astereală. Uneori învelitoarea este aşe
zată direct pe căpriorii acoperişului, de exemplu 
Ia învelitorile de tablă ondulată. Naiura materia
lului din care este făcută învelitoarea determină,

Din punctul de vedere si materialului din care 
sunt construite, se deosebesc următoarele tipuri 
de învelitori (v. planşa): învelitoarea de carton 
asfaltat, care este constituită din unul sau din mai 
mulfe straturi de carton asfaltat şi este aşezată

1) învelitoare de carton asfaltat, sim plă; 2) învelitoare de carton asfaltat, dublă; 3) învelitoare de tablă; 4) înve li
toare de fig le -so lz i, la un rând; 5) învelitoare de fig le-so lz i, la două rânduri; 6) învelitoare de jig le  cu falf; 7) detaliu 
de executare a învelitorilor de fi g le , la coamă; 8) detaliu de execu tarea  învelitorilor de fig le , la do lii; 9) învelitoare 
de ardezie; 10) şi î l )  învelitori de eternit; a) căpriori; b)  astereală; c)  ş ip c i; d)  carton asfaltat; e) stinghie pentru 

fixarea cartonului; f) tablă; g) fig le ; h) coame; i) plăci de ardezie; /) plăci de eternit; k) mortar,

In primul rând, panta acoperişului, care trebue 
sa fie cu atât mai mare, cu câf învelitoarea are 
mai multe rosturi, cu cât suprafafa materialului 
«ste mai aspră şi cu cât materialul şi rosturile 
învelitorii sunt mai puţin etanşe.

pe o astereală de scânduri sau pe un acoperiş 
de beton. Fâşiile de carton cari formează înveli
toarea au marginile suprapuse pe o lăţime de 
cca 10 cm şi lipite cu bitum. Fixarea cartonului 
se face prin cuie cu floarea lată, sau cu şipci

2o



306

de lemn aşezate în direcţia pantei maxime a a- 
coperişului. Dacă învelitoarea se aşază direct pe 
beton, se lipeşte cu bitum. De asemenea, dacă 
învelitoarea este formată din mai multe straturi, 
acestea se lipesc între ele cu bitum. — înveli
toarea de tablă este constituită din foi de tablă 
de diferite metale, îmbinate etanş între ele. Se 
foloseşte tabla de fier (neagră sau galvanizată), 
tabla de zinc, de aluminiu, de aramă sau de 
plumb. Cea mai des folosită este tabla de fier 
galvanizată. Foile de tablă se îmbină între ele cu 
faiţ simplu sau dublu, în picioare la rosturile din 
direcţia pantei maxime a acoperişului, şi culcat 
la rosturile paralele cu streaşina (v. Falţ). Tabla 
de aramă şi cea de plumb se folosesc, în spe
cial, la clădirile monumentale» îmbinările lor se 
fac prin lipire sau sudare. Uneori tabla este tăiată 
în forma plăcilor de ardezie sau de eternit, 
pentru a imita aceste materiale. — învelitorile 
de ardezie sau de eternit sunt formate din plăci 
fasonate din aceste materiale, fixate prin cuie pe 
o astereală de scânduri sau pe şipci. (Eternitül 
se foloseşte uneori şi sub formă de plăci ondulate), 
învelitorile de ardezie şi de eternit izolează bine 
din punct de vedere termic şi se folosesc la a- 
coperişuri cu înclinaţie mare. Uneori se interpune 
între învelitoare şi astereală un strat de carton 
asfaltat. — învelitoarea de ţigle este alcătuită 
din bucăţi de ţiglă aşezate pe şipci de lemn, cu 
sau fără interpunerea unui strat de carton asfaltat. 
Ţiglele se acaţă de şipci cu nişte proeminenţe 
situate pe faţa lor interioară, şi se aşază în rânduri 
cari se acoper unele pe altele în cea mai mare 
parte. Formele ţiglelor sunt foarte variate, cele 
mai des folosite fiind ţigleie-solzi şi ţiglele cu falţ. 
Aşezarea lor se poate face la un rând (simplă) 
sau ia două rânduri (dublă), cu rosturile alternate, 
învelitoarea de ţigle izolează bine, e rezistentă 
la foc, e durabilă, se întreţine uşor, dar este 
foarte grea şi reclamă ferme cu piese de di
mensiuni mari. Panta acoperişului trebue să fie 
de cel puţin 45°. Racordarea diferitelor versante 
ale acoperişului se face prin piese speciale, nu
mite coame (v. Coamă). La dolii, pentru a se 
putea face racordarea celor două versante, se 
întrerupe învelitoarea de ţigle şi se înlocueşte 
cu una de tablă. — învelitoarea de olane este 
asemănătoare cu cea de figle, dar piesele au 
forme speciale (v. Olan). — învelitoarea de sticlă 
este constituită fie din panouri de geam fixate 
în rame de metal sau de beton, fie din dale de 
sticlă înglobate în beton. Este folosită la acope
rişurile de hale, de ateliere, la peroanele gărilor, 
etc., pentru a permite iluminarea interiorului cu 
lumina soarelui.

î. învelitoare [060Ji0HKa; enveloppe; Ballon- 
hüíie, Gashülle; gas bag, balloon enveloppe; lég
gömbburkolat]. Av.: Sferă de cauciuc sau de pânză 
cauciucată, în care se găseşte gazul folosit pentru 
a da forfa ascensională a unui balon. Sin. An
velopă.

2. învelitoare de angrenaje [KOJKyx a jih  3y6- 
HaTOH nepeiţaHH; capote d'engrenage; Zahnrad-

getriebehaube; gear cover; fogaskerékburkolat]» 
Mş.: învelitoare mobilă cu care se acopere un 
sistem de angrenaje spre a împiedeca pătrun
derea prafului, a vaporilor, a picăturilor de apă 
şi a altor agenfi dăunători din mediul înconju
rător, sau spre a feri personalul din apropiere 
de accidente, de a fi stropit cu uleiu, de radia- 
fiile de căldură, de sgomot, etc. Poate fi con
fecţionată din materiale rigide (tablă, scânduri, 
etc.) sau flexibile (muşama, etc.).

3. învelitoare, cleşte penfru Sin. Fălţuit, 
cleşte de ~  (v.).

4. Inventarierea unui arboret [HHBeHTapH- 

3aiţHH nHTOMHHKa; inventaire d'un peuplement; 
Waldbestandsaufnahme; inventory of a stand; faál lo- 
mányfelvétel]. Silv>: Măsurarea şi înregistrarea 
diametrilor arborilor dintr'un arboret şi a înălţi
milor unora dintre ei.

5. Inventarul coordonatelor [HHBeHTapnaH 
3anH Cb KOOpAHHaTOB; registre de coordonnées; 
Koordinafentafel; coordinate files; koordinátok 
jegyzéke]. Cad.: Registrul în care sunt înscrise 
punctele de triangulaţie şi cadastrele principale, 
cu coordonatele lor vechi şi noi şi cu indicarea 
numărului carnetului de teren din care au fost 
calculate.

6. Inventator [H300peTaTeJib; inventeur; Er- 
finder; inventor; feltaláló]: Persoana care a făcut 
o invenţie (v .).

7. Invenţie [H3o6peTeHHe; invention; Erfin- 
dung; invention; találmány]: Realizarea unui nou 
sistem tehnic sau a unui nou material tehnic utilf 
a unui nou procedeu tehnologic sau a unui nou 
procedeu de reprezentare util, — spre deosebire 
de descoperire, care consistă în constatarea unei 
realităţi încă necunoscute, şi anume a unui obiect, 
a unui fapt sau a unei legi naturale.

Exemple de invenţii: Invenfia olăriei, sau a 
standardelor pentru lungime şi greutate (invenţii 
de sisteme tehnice); invenfia linotipiei, sau a 
cracării fracfiunilor de fifeiu (invenţii de procedee 
tehnologice); invenţia scrisului şi a simbolurilor 
matematice (invenţii de procedee de reprezen
tare).

Exemple de descoperiri: Descoperirea unui nou 
continent (descoperirea unui obiect); descope
rirea interferenfei luminii (descoperirea unui fapt); 
descoperirea legii gravitafiei universale, sau a 
legii de conservare a energiei (descoperiri de 
legi).

s. învergare [3aKpenjieHHe napyca ; action 
d'enverguer; Segelanheilen; sail bending; vitor- 
larögzités]. Nav.: Fixarea unei vele pe vergă.

9. ~ ,  margine de ~  [K paö  3a K pen jieH H o ro  

n a p y c a ;  cőté envergué de lavo ile ; angeschlage- 
ner Segelrand; bending side of a sail; vitorlarög- 
zités széle]. Nav.: Marginea învergată a velei.

10. Inversă, circulaţie ~  [npoM biBK a oőpaT -  

HOH CT pyefi; circulation inversée; Rückspülung, 
umgekehrte Spülung; counter flush; visszatérő 
öblítés]. Mine: Sistem de circulafie a fluidului 
de sapă sau de spălare, la care introducerea 
fluidului se face prin spafiul inelar (dintre pră
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jini şi teren sau coloană, în cazul săpării, re
spectiv dintre ţevile de extracţie şi coloană. în 
cazul spălării), iar ieşirea lui, prin prăjini, re
spectiv prin ţevile de extracţie. Circulaţia inversă 
prezentând avantajul unei vitese sporite pe ra
mura ascendentă a circuitului, se foloseşte, în 
general, dacă este necesară o evacuare mai si
gură sau mai rapidă a detritusului, a nisipului, a 
cimentului, etc. Prin opoziţie, se numeşte directă 
circulaţia la care ramura descendentă a circui
tului se găseşte în spaţiul central, iar cea ascen
dentă, în spaţiul inelar.

î. Inversă, funcfiune ~  [oőpaTHan (|)yHKii;Htf; 
fonction inverse; Umkehrfunktion; inverse func- 
tion; inverzfüggvény]. Maf.: Funcţiunea x  = g(y), 
obţinută dacă într'o funcfiune y = f (x )  se consi
deră y  ca variabilă independentă şi x  ca varia
bilă dependentă, se numeşte inversa funcfiunii 
y —f(x) .  Multe funcfiuni inverse sunt multiforme. 
Dacă y = f ( x ) esfe uniformă, continuă şi mono
tonă (nestaţionară) în intervalul a =̂= x  b, 
funcţiunea inversă x~ g (y )  este uniformă, con
tinuă şi monotonă (nestaţionară) în intervalul co
respunzător al lui y.  Dacă f (x )  este şi derivabilă 
în acelaşi interval, şi inversa sa este derivabilă, şi

£’M  = 1//'(*) •
inversele funcţiunilor elementare: x n, sin x, 

ex etc., şi anume yx ,  arcsin x,  log x,  impor
tante în aplicaţii, sunt multiforme; ele pot fi uni
formizate prin con
siderarea unei sin
gure ramuri.

2. Inv ers ar e  
[üHBepCHH; in- 
version; Zeichen- 
wechsel;inversion; 
jelcsere]. Te/g .:
Trimiterea, dela 
emisiunea unui 
aparat telegrafic 
emiţător, a unui 
semnal caracteris- 

’ tic, care schimbă 
m receptoare or
ganele de tradu
cere sau de im
primare a semna
lelor telegrafice 
de pe semnifica
rea lor de „litere" 
pe semnificarea 
lor de „cifre".

s. I nve rsa re  
[HHBepCHH; in- 
version; Umkeh- 
ren, Umwenden,
Umsteuern; inver
sion; menetváltás, 
á tk o rm á n yzá s ],
1- Tehn.: Schim-

Exemple: Inversarea sensului de mişcare al organe
lor unei maşini (care echivalează cu schimbarea 
sensului vitesei de mers); inversarea sensului de 
rotaţie al roţi? motoare a unei maşini termice (care 
uneori se poate obţine prin schimbarea decalajului 
excentricului faţă de manivela motoare). — 2. Fiz.: 
Schimbarea ordinii de succesiune în timp a stărilor 
unei transformări de stare, cu sau fără schimbarea 
vitesei de transformare. Sin. Reversiune.

4. Inversarea sensului de mers al maşinilor 
[nepeMeHa HanpaBjieHHH xo/ţa M ainnH ; ren- 
versement de marche; Umsteuerung; reversing, 
motion reversing; gépek menetváltása]. Tehn.: 
Schimbarea sensului de mers, care se face la majori
tatea maşinilor de lucru şi a maşinilor de forţă.

Dacă maşinile de forţă, prin construcţia lor, 
nu permit schimbarea sensului de mişcare, se in
terpune—între motor şi receptor —un inversor de 
mers, care inversează sensul de mişcare dat de 
motor, înainte ca mişcarea să fie transmisă recep
torului. La maşinile de lucru se urmăreşte ca in
versarea sensului să se facă în aşa fel, încât du
rata cursei active (care se efectuează într'un sens) 
să fie mai mare decât durata cursei de reve
nire (care aduce unealta şi piesa într'o nouă 
poziţie de lucru), pentru ca astfel să se
reducă timpul mort. Inversarea sensului de
mers se poate efectua prin dispozitive mecanice,
hidraulice (v. fig .), pneumatice, electrice sau 
electromagnetice. V. şi sub Inversor de mers.

Inversarea sen
sului de mers al 
maşinilor cu abur 
e descrisă sub Dis
tribuţie cu inver
sarea sensului de 
mers (v .).

Inversarea sen
sului de mers al 
motoarelor Diesel 
se face, la motoa
rele în patru timpi, 
prin deplasareaar- 
borelui cu came 
de-a-lungul axei 
lui(pentruaaduce, 
în dreptul galetu
lui respectiv al cul- 
butorului supapei 
de admisiune, o 
altă camă, decala
tă faţă de prima în 
aşa fel, încât să 
schimbe sensul de 
rotaţie al motoru
lui; la motoarele 
în doi timpi, de 
obiceiu, arborele 
cu came sau ga
leţii primesc o ro
taţie cu un anumit

Inversarea hidraulică a sensului de mers la maşin'i navale.
I) cuplaj hidraulic pentru mersul înainte; I I )  cuplaj h idraulic pentru mersul 
înap o i; f )  arbore m otor; 2) arbore antrenat; 3) pompă centrifugă pentru 
mersul înapoi, solidară cu arborele m otor; 4) roată d irectoare fixă ; 5) turbină 
pentru mersul înapoi, solidară cu arborele antrenat; 6) pompă centrifugă 
pentru mersul înainte, solidară cu arborele motor; 7) roată de turbină inter
mediară, solidară cu arborele m otor; 8) roată d irectoare fixă ; 9) turbină pentru 
mersul înainte, solidară cu arborele antrenat; 10) carcasa inversorului; / 1) labirint.

barea sensului unei mărimi vectoriale, pe direcţia I unghiu, penfru a provoca inversarea sensului de 
ei (cu sau fără schimbarea valorii ei absolute). | mers. Concomitent, se reglează şi cantitatea de

20*
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combustibil injectat. — inversarea sensului de 
mers al motorului Diesel marin reclamă o co
ordonare îngrijită între dispozitivul de pornire 
şi cel pentru schimbarea sensului de rotafie, 
pentru ca să se evite mişcările greşite, şi anume: 
să se împiedece pornirea motorului înainte ca 
inversorul de mers să indice mersul înainte sau 
înapoi; să se permită acfionarea inversorului 
numai când galefii sunt ridicafi de pe came. 
Odată cu manevrarea dispozitivului de pornire şi 
a celui de inversare, se efectuează şi urmă
toarele operafiuni: aducerea pompelor de com
bustibil în pozifia de injectare; descărcarea con
ductei de aer de pornire; reglarea debitului de 
combustibil; distribufia aerului la servomotoarele 
de manevră pentru arborele cu came, etc.

De obiceiu, distribufia unui motor Diesel în doi 
timpi cu inversare de mers (v .fig .) cuprinde: siste-

Inversarea sensului de mers la motoare Diesel marine în 
doi tim pi,

mul de injecfie, mecanismul de demarare, mecanis
mul de inversare de mers şi dispozitivul de siguranfă. 
Sistemul de injecfie dozează injecfia şi cu
prinde pompa de combustibil (20), care primeşte 
combustibilul (21) prin obturatorul (39) şi îl in
troduce sub presiune în injectorul (2). Mecanismul 
de demarare cuprinde pârghia de demarare (6) 
care permite trecerea aerului din conducta (7) 
în conducta (5), la supapa de demarare (3). Me
canismul de demarare comandă numai supapa de 
demarare, aeruT comburant intrând prin supapă
— din conducta (4) — în cilindrul (1); din con
ducta de demarare, o conductă de aer se rami
fică la cilindrul cu piston (9) care blochează ar
borele (10) al inversorului de mers într'o anu
mită pozifie de demarare. Mecanismul pentru in
versarea sensului de mers cuprinde; telegraful(8),

arborele (10) şi discul cu renură (12), penfru 
acfionarea sertarului de distribufie cu uleiu (13), 
care comandă servomotorul (15); acesta depla
sează într'un sens sau în sens opus manşonul cu 
came (16) de-a-lungul arborelui cu ca m e(i8 ,)ş i 
aduce în dreptul supapei de distribufie (17), fie 
cama de mers înainte, fie cea de mers înapoi. 
Dispozitivul de siguranfă împiedecă mişcările gre
şite; astei, prin blocarea arborelui (10), dispozi
tivul (32) — care are trei poziţii (a=înapoi, 
b=oprire, c=înainte) — închide sau nu intrarea com
bustibilului în pompa (20) prin lanful cinematic: 
pana dispozitivului (32), supapa (31), servomo
torul (29) cu uleiu, arborele (22) şi obturatorul (39). 
Distribufia mai cuprinde comanda pentru regla
rea debitului pompei în funcfiune de sarcină, şi 
constă din: pârghia (23), (a = plin, b=gol), arbo
rele (22) şi un sistem de tije cari acfionează 
obturatorul (39). Pe arborele motor (37) este 
montat şi un regulator de vitesă (24), care re
glează de asemenea obturatorul (39) prin uleiul 
care intră prin (38); presiunea uleiului este re
glată în aparatul (25), unde intră uleiu sub pre
siune (27); uleiul este răcit în (26), cu apa 
care intră prin (28), trece în supapa de reglare 
(31) şi apoi prin servomotorul (29), acfionând ar
borele (22) şi obturatorul (39). Arborele motor (37) 
se angrenează prin (36) cu indicatorul de sens 
(35), cu contorul de rotafii (34) şi cu tahometrul 
(33). Pentru inversarea sensului de mers se mane
vrează telegraful; discul cu crestătură al inversorului 
se roteşte şi acfionează sertarul de distribufie, iar 
acesta comandă trecerea pe una din cele două 
conducte a uleiului, care mişcă, de-a-lungul axei, 
manşonul cu came într'un sens sau în altul şi 
aduce sub supapele de distribufie, fie camele de 
mers înainte, fie camele de mers înapoi.

Inversarea sensului de mers al motoarelor elec
trice se obfine, la motoarele electrice de curent 
continuu, fie prin schimbarea legăturilor electrice 
ale inductorului (adică inversând polaritatea 
câmpului magnetic), fie prin schimbarea legăturilor 
indusului (adică inversând sensul curentului din 
indus); la motoarele asincrone trifazate, inversarea 
sensului de mers se obfine prin permutarea în
tre ele a conexiunilor la refea a două faze ale 
statorului, iar la motoarele monofazate, prin 
oprirea şi lansarea lor în sens contrar.

Sensul de mers al motoarelor cu explozie nu 
poate fi schimbat, deci pentru inversarea sensului 
de mers al sistemului antrenat se interpune un 
inversor de mers.

î. Inversiune [HHBepCHü; inversion; Umkeh- 
rung; inversion; megfordulás]. Gen.: Faptul in
versării.

2. Inversiune [HHBepcHH; inversion; Inversion; 
inversion; inverzió]. Mat.: Transformare punctuală 
definită de un punct fix O (pol sau centru de 
inversiune) şi un număr k  (numit puterea inver
siunii), orice punct M, transformatul sau M' şi 
polul O fiind colineare, iar segmentele determi
nate de M  şi M' cu polul satisfăcând relafia: 

OM> 0 Â F = k .
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Formulele de transformare, într'un sistem de 
coordonate cartesiene rectangulare şi cu origi
nea în pol, sunt:

kx ky kz
X x 2+ y 2 + z2'^  x 2 + / 2 + z2' x 2 + y 2-+-z2'

k x ’ ky' kz'
x '2 + y ' 2 + z'2 J  x '2 + y ,2 + z’2' Z x'2 + y ,2 + z15 

Inversiunea este o 
transformare biraţio- 
nală, care transformă 
sferele în sfere, pla
nele fiind considerate 
ca sfere de rază in- 
finită, şi păstreazău 
valoarea absolută a 
unghiurilor, adică este 
conformă.

1. Inversiune [H H - nversiune.

BepCHH; inversion; 
Inversion; inversion;

C) curbă de transformat; C ') curbă 
transformată ; O P 2= k )  puterea in-

. i  versiunii.inverzió], M e te o r .
V. sub Temperatura aerului.

2. Inversiune [hhbgpchh; inversion; Umkeh- 
rung; reversal process; inverziós eljárás]. Foto.: 
Transformarea unui negativ în pozitiv, prin de
velopare specială: După developarea negativului, 
se disolvă argintul precipitat şi se iluminează, se 
developează şi se fixează din nou placa foto
grafică, obţinându-se astfel înnegrirea clişeului în 
locurile unde nu fusese impresionat prin ilumi
narea datorită fotografierii inifiale. Inversiunea se 
foloseşte în special în tehnica filmului îngust şi la 
fotografia în colori.

3. Inversiunea imaginilor [nepecTaHOBKa H30- 
6pa>KeHHH; renversement des images; Bildsturz, 
Bildstürzen; image reversal; képesés]. Fotgrm.: 
Operaţiunea fotogrammetrică de schimbare între 
ele a celor două imagini ale clişeelor unei stereo
grame orientate într'un aparat de fotorestituţie, 
astfel încât imaginea corespunzătoare ochiului 
drept să fie examinată de ochiul stâng, şi cea
laltă, de ochiul drept. Este o operaţiune impor
tantă în fotorestitujie. Ea se realizează cu aju
torul unui dispozitiv numit inversor cu prisme.

4. Inversor [nepetu iioqaŢe jib  HanpaBjieHHH; 
inverseur; Rückgangschalter, Umschalter; reversor, 
change-over switch; menetváltó, átváltó]. Tehn.: 
Dispozitiv pentru inversarea sensului de mişcare 
al unei maşini, al unui vehicul, al unui curent 
de fluid, al unui curent electric, etc.

5. Inversor de curent [nepeKJiîOHaTeJib TOKa; 
inverseur de courant; Stromwender; current re
verser; áramváltó]. Elf.: Dispozitiv de schimbare 
a sensului curentului electric continuu sau al
ternativ şi a sensului de circulaţie al puterii elec
tromagnetice active într'un circuit, printr'o sim
plă manevră. Se folosesc cel mai mult inver- 
sorul basculant 'şi inversorul prin rotaţie,

6. ~  de poli de generator electric [nepe- 
K jiioqaTe jib  nojiiocoB 3JieKTporeHepaTopa; 
inverseur de pőles de génératrice électrique;

Polumschalter eines elektrischen Stromerzeugers; 
pole-reverser of an electric generator; elektromos 
generátor polusváltó]: Dispozitiv mecanic sau elec
tric care menţine neschimbată polaritatea ten
siunii la bornele unui generator electric, când se 
schimbă sensul de rotaţie al indusului. Se foloseşte 
mai ales pentru generatoarele de osie ale vehicu
lelor iluminate electric, al căror rotor îşi schimbă 
sensul de rotaţie odată cu schimbarea sensului 
de mers al vehiculului.

7. Inversor de mers [xoflOBOH peBepc; in
verseur de marche; Umsteuerung; reversing gear; 
menetváltó, átkormányzó, átváltó]. Mş.: Dispozitiv 
montat între un sistem tehnic motor şi sistemul 
tehnic antrenat de el, pentru a putea transmite 
mişcarea sistemului motor fie într'un sens, fie în 
sensul invers. Inversoarele de mers pot fi elec
trice, electromagnetice, hidraulice, mecanice şi 
pneumatice.

8. Inversor de mers, electric [ x o a o b o h  sjieKTpH- 
HeCKHH peBepc; inverseur électrique; elektrische 
Umsteuerung; electrical reversing gear; elektro
mos menetváitó]: Inver- 
sorde mers la caresen- 
sul de mişcare se in
versează prin schimba
rea conexiunilor moto
rului electric de antre
nare, sub acţiunea limi- 
toarelor de cursă. In
versorul are, de obi
ceiu, o pârghie legată 
prin bare de mecanis
mul de inversare a co
nexiunilor motorului.
Maşina de lucru are 
două limitoare cari, 
la capetele de cursă, 
acţionează în sensuri in
verse pârghia de schimbare a conexiunii. In
versorul este înzestrat şi cu o frână pentru frâ
nare la sfârşitul cursei, înainte de inversarea 
sensului de mers. Cele mai potrivite motoare 
sunt cele de curent continuu, la cari inversarea 
se face simplu, iar frânarea se poate realiza cu 
recuperare (v. sub Frână cu recuperare). Inver
sorul prezintă avantajele: permite vitese de
lucru mari, realizează economie de energie, şi 
dă uzură mică. De obiceiu, maşinile de rindelat 
folosesc inversorul de mers, electric.

9. Inversor de mers, electromagnetic [xo^oboh 
3Ji0KTpoMarHHTHblH peBepc; inverseur électro- 
magnétique; elektromagnetische Umsteuerung, 
elektromagnetische Umkehrung; electromagnetic 
reversing gear; elektromágneses menetváltó]: In
versor de mers la care inversarea se efectuează cu 
ajutorul unui cuplaj electromagnetic. Conul etajat 
şi roata de sens invers sunt libere pe arborele de 
acţionare; între ele este calat un-disc feromag- 
netic, iar în feţele laterale—din spre disc— ale 
conului şi ale roţii sunt montate bobine electri
ce şi resorturi de rapel. După cum se excită 
bobinele conului sau ale roţii, conul, respectiv

Pârghia inversorului de mers, 
e lectric  (penfru o maşină de 

rindelatj.
Í )  lim itor stânga; 2) lim itor 
dreapta; 3) pârghie; A) braf ata
cat de iimitorul ( Í ) pentru sch im 
bare de sens; 5) braf atacat de 
Iimitorul (2) pentru schimbare 
de sens; 6) bară de acfionare a 
pârghiei de conexiune a mo

torului e le c tric .
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roata, se cuplează prin frecare cu discul şi se 
rotesc împreună cu arborele. Roata având o cu
rea încrucişată, iar conul o curea dreaptă, se

— |
5

Inversor de m ers, e lectrom agnetic.
1) roată pentru sens invers; 2) curea încrucişată ; 3) d isc fe
rom agnetic; 4) material de frecare ; 5) con etajat; 6) curea 
dreaptă; 7) resorturi de rapel pentru roată; 8)  resorturi de 
rapel penfru conul etajat; 9) arbore de acfionare ; Í0 ) linia 
de alim entare e lectrică  penfru bobinele ( î i ) ;  11) bobinele 
e lec trice  ale conului etajat; 12) bobinele e lectrice  ale ro fii;

13) lin ia  de alimentare e lectrică  pentru bobinele (12) .

realizează inversarea sensului de mers. Prezintă 
avantajul că, la inversare, rofile de curea sunt de
plasate, şi deci curelele sunt menajate.

î. Inversor de mers, hidraulic [raftpaBJiHHecKHH 
XOAOBOH p e B e p C ;in v e r s e u r  hydraulique; hydrauli 
sche Umsteuerung; h y d ra u lic  re ve rsin g  g e a r; hidrau
likus menetváltó]:
Inversor de mers 
la care schimbarea 
sensului de mers 
se face printr'un 
distribuitor hidrau
lic. Se foloseşte 
mai ales la acţio
nările hidraulice 
ale maşinilor-unel
te, a căror culisă 
acfionează un dis
tribuitor, la capă
tul cursei. Acesta 
pune în legătură, 
de o parte o fafă 
a p istonu lui (de 
acfionare), cu eva
cuarea, şi de altă 
parte, cealaltă fa
tă, cu lichidul sub 
presiune, care ac
fionează maşina-unealtă în sens contrar.

2. ~  de mers, prin cuplaje hidraulice [xo/ţo- 
b o h  peBepc c rHApaBJiHHecKHM coe^HHeHHeM; 
inverseur a couplages hydrauliques; Umsteuerung

Inversor de mers, hidraulic, pentru 
shaping.

1) motor; 2)  rezervor de lichid , 
3) pompă; 4) d istribuitoracfionat de 
căruciorul shaping-ului; 5) cilindrul 
pistonului de acfionare ; 6)  căruciorul 
shaping-ului; 7) cufitul shaping-ului,

mit hydraulischen Kupplungen; hydraulic cou- 
pling reversing gear; hidraulikus kapcsolású me
netváltó]: Inversor de mers la care se folosesc două 
cuplaje hidraulice ale căror turbine se rotesc în 
sensuri inverse. Cuplajul hidraulic cuprinde un 
ansamblu format dintr'o pompă centrifugă, o 
roată cu palete directoare şi o turbină, în inte
riorul cărora circulă uleiu sau apă. Arborele motor 
este solidarizat cu ambele pompe centrifuge; 
roţile directoare sunt solidarizate cu carcasa 
inversorului, iar turbinele sunt solidarizate cu ar
borele antrenat. Dacă fluidul se introduce în primul 
cuplaj, se realizează un sens de mers, iar dacă 
se introduce în al doilea cuplaj (cu paletele tur
binei şi ale rofii orientate invers fafă de ale pri
mului cuplaj), se realizează sensul invers de mers. 
Sistemul este aplicat, de exemplu: la nave, pentru 
transmiterea mişcării dela motoarele cu ardere in
ternă sau dela turbinele cu abur Ia elice, — iar la 
drage sau la maşinile alternative, pentru a reduce 
efectele variafiilor momentului motor şi ale v i
braţiilor de torsiune (v. fig. sub Inversarea sen
sului de mers).

3. Inversor de mers, mecanic [MexaHHHecKHH 
XOAOBOH peBepc; inverseur mécanique de mar- 
che; mechanische Umsteuerung; mechanical re
versing gear; mechanikus menetváltó]: Inversor 
de mers, la care inversarea se efectuează prin 
mijloace mecanice. — Exemple:

4. ~  de mers, cu angrenaj conic [ x o a o b o h

peBepc c KOHHnecKOH 3yŐHaTOH nepe^a^eS; 
inverseur de marche â engrenage conique; Kegel- 
râderwendegetriebe; bevel wheel reversing gear; 
kúposkerekű menetváltó]: Inversor de mers, me
canic, realizat prin 1 2 3 .
angrenaje c o n ic e .
Cuprinde două lan
ţuri cinematice, cari j l  
dau cele două sen- ^  
suri diferite de miş
care asupra unei rofi 
( í Í ) angrenate even
tual cu o crema- 
lieră. în primul 'lanf 
cinematic, roata de 
curea ( Í )  e solida
rizată cu roata (7) 
prin arborele (6), 
iar roata (7) e an
grenată cu (8), care

Inversor de mers, cu angrenaj con ic .

e calată pe arborele (10). 
Al doilea lanf cinematic cuprinde roata de curea
(3), solidară cu roata dinfată conică (5), care e 
angrenată cu roata (9) şi aceasta este calată pe 
arborele ( Í0 ) ; rofile (3) şi (5) sunt libere pe arbo
rele (6). Sistemul se foloseşte, de obiceiu, la 
maşinile de rindelat.

5. ~  de mers, cu angrenaj drept [ x o a o b o h  pe
Bepc c 3yÖHaT0H npflMOH n e p e / ţ a n e H ;  inver
seur de marche a engrenage droit; Stirnră- 
derwendegetriebe; spur wheel reversing gear; 
homlokkerekű menetváltó]: Inversor de mers, me
canic, la care transmisiunea în cele două sen
suri a mişcărilor este asigurată de un sistem de
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angrenaje drepte. Dispozitivul cuprinde două lan
ţuri cinematice: unul pentru mersul direct şi ce
lălalt pentru mersul invers. Arborele de antre
nare (12) poartă ,
trei roti de curea; 
prima roată (2) e 
liberă pe arbore, 
e antrenată de cu
rea şi nu transmite 
sistemului antre
nat nicio mişcare.
A doua roată (3) e 
solidară cu o roată 
dinţată (4), ambe
le fiind libere pe 
arbore; roata (4) e 
angrenată cu roata 
(5 ), calată pe ar
borele intermedi
ar (6). Pe acelaşi arbore (6) este calată şi roata (7), 
angrenată cu roata (8) care, la rândul ei, e an
grenată cu cremaliera (ÎO). Ansamblul (3) — (4) — 
(5) —(7 )—(8)— (10) formează prjmul lanţ cinema
tic, cu un anumit sens de mişcare pentru crema
liera (10).' A ireia roată ( f )  este calată pe ar
borele ( Í2 ); ea antrenează roata dinţată (11), 
angrenată cu roata (8) care, la rândul ei, an
trenează cremaliera ( Í0 ). Ansamblul (1 )— (12)— 
(11)—(8)—(Í0 ) constitue al doilea lanţ cine
matic, cu mişcarea în sens invers sensului mişcării 
primului lanţ. După cum aceeaşi curea se găseşte pe 
roata (1) sau pe roata (3), se obţine un sens de 
mişcare sau cel invers lui. Dacă diametrii roţilor 
dinţate sunt diferiţi, diferă şi vitesele în cele două 
sensuri. Sistemul se foloseşte la unele strunguri, 
la maşini de rindelat, etc., fie pentru deplasarea 
căruciorului, fie penfru deplasarea mesei de lucru.

î. Inversor de mers, cu angrenaj eliptic [XOAOBOKÎ 
pesepc c AByMH 3JumnTHHecKHMH mecTep- 
H H M K ; inverseur a deux roues elliptiques; Um
steuerung mit zwei Ellipsenrădern; two elliptical 
wheels revers- 
ing gear; két el- ~ ?
Jiptikus kerekű 
menetváltó]: In
versor de mers, 
mecanic, cu an
grenaj compus 
din roţi eliptice 
dinţate (v. sub 
Angrenaj elip
tic), una din roţi 
rotindu-se în ju
rul unui focar şi 
având o mani
velă, iar cea de 
a doua rotindu- 
sé în jurul unui 
focar şi fiind an
grenată cu pri-

2. ~  de mers, cu bielă-manivefă [xojţOBOH 
peBepc c m a T y H O M  h  k p h b o i h h i i o m ; inverseur 
de marche â bielle-manivelle; Umsteuerung mit

K u rb e  I sta ng e , 
Triebstangenum- 
steuerung, Um
s te u e ru n g  mit 
Pleuelstange; con- 
necting rod rever
sing gear; forgaty- 
tyús menetváltó]: 
Inversor de mers, 
mecanic, realizat 
prinlr'un sistem 
b ie lă -m a n ive lă . 
Mişcarea de rota
ţie transmisă ma
nivelei este trans
formată, la picio-Inversor de mers, cu angrenaj drept.

rul bielei, într'o mişcare de translaţie alternativă.

Inversor de mers, cu angrenaj e liptic , 
Í )  cap de cruce ; 2) b ie lă ; 3) m anive
lă; 4) roată dinfată e lip tică  antrenată; 
5) roată dinfată e lip tică  de antrenare; 
co) vitesa unghiulară; v) vitesa lineară a 
capului de cruce ( J ) ;  f ) tim pul; T.«) durata 
cursei de întoarcere ; T(J) durata cursei 
utile . —  Porfiunea haşurată reprezintă 

spafiul ut:îl înm ulfit cu m.

ma. Mişcarea alternativă, dată de piciorul bielei 
articulate cu manivela, este aproximativ uniformă 
la ducere şi accelerată la întoarcere.

La fiecare capăt de cursă, piciorul bielei îşi schimbă 
sensul de mişcare.
Sistemul este fo
losit la foarte mul
te maşini de lucru, 
fie sub forma bi
elă-manivelă, fie 
sub forma bielă- 
e x c e n t r ic ,  de 
exemplu pentru 
presele cu excen
tric, pentru con- 
casoare, maşini de 
mortezat, shaping-uri, etc. 
duratei de 
bielă-culisă,la care 
manivela este o 
culisă în braţul că
reia poate alune
ca o piatră de cu
lisă cu buton; bu
tonul este antre
nat într'o mişcare 
de rotaţie unifor
mă, în jurul unui 
punct diferit de 
punctul de rotaţie 
al culisei. Culisa 
se roteşte mai în-

Inversor de mers, cu b ielă-m anivelă, 
pentru shaping.

Í )  roată de antrenare; 2) roată 
antrenată; 3) m anivelă; 4)  b ielă; 
5) cărucior; 6) cap; 7) cufit; 8) batiu.

Pentru reducerea 
napoiere se foloseşte mecanismul

Inversor de mers, cu b ie lă-culisă, 
pentru shaping.

Í )  roată de antrenare; 2) roată an
trenată; 3) canelură pentru dep lasa
rea butonului (4); 4) butonul cu pia
tra de culisă ; 5) cu lisă ; 6) b ie lă ; 
7) cărucior; 8) cap; 9) cufit; 10) batiu.

cet pe arcul de lucru, care e mai lung, şi mai 
repede pe arcul de întoarcere, care e mai 
scurt. Se foloseşte la shaping-uri cu întoarcere 
rapidă.

3. ~  de mers, cu camă [ x o a o b o h  peBepc c 
KyjiaHKOM; inverseur a came; Nockenumsteue- 
rung; cam reversing gear; bütykös menetváltó]: 
Inversor de mers, mecanic, la care mecanismu* 
de inversare este format de o camă. Dând came: 
o mişcare de rotaţie, tija sau rola în contact cu 
cama au o mişcare alternativă, realizând inver
sarea sensului de mers. Sistemul este folosit, 
de exemplu, la acţionarea supapelor de motoare 
cu ardere internă.
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i. Inversor de mers, cu culisă oscilantă [x o a o b o h  
peBepc c inaTyHOM HaKyjincce; inverseur â cou- 
lisseau angulaire, inverseur â bielle intérieure; Um
steuerung mit Winkelkurbelschleife; oscillating 
crank reversing gear; I engőkulisszás menetváltó]: In
versor de mers, mecanic, cu bielă articulată la un ca-

' '  ' i ' 3 .'.otfdL* cot

o£=cot c 6 A 0
Inversor de mers, cu culisă oscilantă.

1) culisă ; 2) piatră de culisă ; 3) m anivelă; 4) piesă care e fec
tuează m işcarea alternativă; 5) sens de m işcare; co) vitesa 
unghiulară constantă a m anive le i; v) vitesa lineară a piesei 
(4 ); oc=cot) unghiul de rotafie  al m anivele i; t) timpul; T/) du
rata de întoarcere ; Tu ) durata cursei utile . —  Porfiunea haşu

rată reprezintă spafiui util înm ulfit cu co.

păt al unei culise care poate oscila în jurul celuilalt 
capăt, sub acfiunea unei pietre de culisă care se ro
teşte cu vitesă uniformă în jurul unui punct fix. Culisa 
parcurge două arce de cerc a căror sumă este 
de 360°: un arc mai scurt, către punctul de ar
ticulafie al culisei, şi un arc mai lung, în partea 
opusă. Cele doua arce dau bielei două mişcări 
de sensuri contrare, cu durate diferite.

2. ~  de mers, cu curele [ x o a o b o h  peBepc 
C peMeHHOH nepe^a^eH; inverseur de marche 
â  courroies; Riemenumsteuerung; belt reversing 
gear; szijas menetváltó]: In- 1 2 3 4  

versor de mers, mecanic, 
care foloseşte două rofi, una

n r

Inversor de mers, cu curele.
/) roată dinfată angrenată cu siste
mul tehnic; 2) roată de curea, ca
lată pe arborele (7), 3' curea dreaptă; 

4) curea încrucişată; 5j  roată liberă; 
6) roată de curea, calată pe arbo
re le  (7), 7) arbore de acfionare.

Deplasarea curele lor, la 
un inversor de mers, cu 

cure le .
1) curea dreaptă; 2) roată 
de curea, liberă; 3) roată 
de curea, caiafă pe arbo • 
re le  de acfionare; 4) roată 
de curea, liberă; 5) dis
p oz itiv  de ambreiere;

6) curea încrucişată.

antrenată de o curea dreaptă, iar cealaltă, de o curea 
încrucişată. Cuprinde, de obiceiu, două roti calate

pe arborele de acfionare, şi o tobă liberă (uneorj 
două rofi libere), montată între cele două roii 
calate. Dispozitivul de ambreiere aduce conco
mitent o curea pe roata de acfionare şi una pe 
toba liberă.

După cum acfionează cureaua dreaptă sau 
cea încrucişată, se obfine unul sau celălalt din 
cele două sensuri de mişcare. Sistemul este folo
sit la majoritatea maşinilor-unelte la cari transm i
siunea se face prin curea.

3. ~  de mers, cu frecare [x o a o b o h  (jppHK-
D,HOHHbiH peBepc; inverseur de marche â fric-
tion; Reibungsumsteuerung; friction reversing 

gear; surlodásos menet
váltó]: Inversor de mers, 
mecanic, la care antrena
rea în cele două sensuri 
de mişcare se efectuează 
prin frecare. Frecarea se 
poate realiza prin con
tactul cu presiune dintre

. 6

I

m  t

, ,  î
/

3

Inversor de m ers, cu cuplaj 
cu frecare .

1) arbore de antrenare;
2) şi 3) angrenaj de rofi 
pentru un sens; 4 ), 5) şi 6) 
angrenaje de rofi pentru al 
doilea sens; 7) arbore an
trenat în ce le  două sensuri 
de m işcare ; 8) deplasările 
cup laju lu i; 9) cuplaj cu

frecare .

Inversor de mers, cu rofi de 
frecare .

î) roată caiafă pe arborele antrenat 
(5) care are deplasare e lico idală ; 
2) roată penfru antrenarea a lter
nată a rofilor ( Í )  şi (3); 3) roată 
calată pe arborele antrenat (5); 
4) arbore de antrenare; 5) ar
bore antrenat (care  are m işca
re e lico ida lă ), prin frecarea suc
cesivă a ro filo r ( i )  şi (2) sau (2 ) 
şi (3 ); 6) cele două sensuri de 

m işcare.

două rofi. Inversorul are două rofi calate pe un 
acelaşi arbore, care —prin mişcarea sa elicoidală — 
aduce cele două rofi, succesiv, în contact cu roata 
de antrenare. — Alte inversoare realizează antrena
rea în cele două sensuri prin cuplaje de frecare şi 
rofi dinfate; prin deplasarea cuplajului într'un 
sens sau în altul, de-a-lungul arborelui de an
trenare, se realizează cele două sensuri de miş
care.

4. ~  de mers, cu ghiare [ x o a o b o h  p e B e p c  

C KJiem ,eBbIM 3a5KHMOM; inverseur de mar
che a griffes; Zangenumsteuerung; gripping irons 
reversing gear; fogó menetvájtó]: Inversor de mers, 
mecanic, constituitîn principal din două rofi conice 
libere pe arborele motor, şi dintr'un ambreiaj cu 
ghiare, care se poate solidariza cu arborele de 
transmisiune al uneia din cele două rofi conice, 
dând astfel unul din cele două sensuri de miş
care. Inversarea sensului de mers e asigurată de 
un dispozitiv care are: două rofi conice (1) şi (2), 
prima calată pe arborele motor (4) şi a doua
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liberă pe arborele antrenat pe 
roata (5), angrenate simultan cu 
conică (3), care 
are axa per
pendiculară pe 
arborele (4).
Ambreiajul cu 
ghiare (6) poa
te aluneca pe 
arborele antre
nat, cu care 
este asamblat 
printr'o pana 
de alunecare; 
rojile ( f )  şi (2) 
au câte o con- 
traghiară, cu 
care se poate 
cupla ghiara 
am breia ju  I ui 
prin acfiunea 
unei manivele

care e calată 
o roată dinfată

Inversor de mers, cu gh iare .
Í)  roată solidară cu arborele motor (4); 
2) roată conică liberă pe arborele antre
nat; 3) roată conică dinfată, angrenată cu 
( Í )  şi cu (2); 4) arbore de transmisiune; 
5) roată dinfată antrenată în ce le  două 
sensuri; 6) gh ’are; 7) m anivela ; 8) sensul 
de deplasare al ghiarelor, cuplând ghiara 
cu roata (1), care dă primul sens de miş
care (4— 1 —  arbore antrenat — 5; 9) sen
sul de deplasare al ghiarelor, cuplând ghiara 
cu roata(2), care dă al doilea sens de m iş

care (4— 1— 3— 2 arbore antrenat— 5).
(7). Sistemul 
este folosit la strunguri, pentru inversarea sensu
lui de mers al avansului.

î. Inversor de mers, cu roată excentrică şi cu 
roată el iptică [x o a o b o h  peBepc c acKiţeHTpHHHOH 
h  ajLJiHiiTHqecKOH mecTepHHMH; inverseur â 
roue excentrique et roue elliptique; Umsteuerung 
mit exzentrischem Rad und elliptischem Rad; ec- 
centric wheel and elliptic wheel reversing gear; 
körhagyó-tárcsás és elliptikus kerekű menetváltó]: 
Inversor de mers, mecanic, cu angrenaj cu o roată 
eliptică dinfată şi un excentric circular dinfat. 
Excentricul se roteşte cu vitesa unghiulară con
stantă; roata eliptică se roteşte în jurul centrului 
ei, are un număr de dinfi de două ori mai mare 
decât excentricul şi este înzestrată cu o manivelă. 
Vitesa mişcării alternative, obfinută la piciorul 
bielei, este aproape constantă.

2. ~  de mers, la locomotivă. V. Schimbător 
de mers.

3. ^  de mers, plat [ x o a o b o h  peBepc, r H T a p a ;  
coeur derenversement; Wendeherz, Herz; tumbler,

1 II M

Inversor de mers, plat.
' 1) arborele p rincipal cu roată dinfată; 2) roată dinfată liberă ; 
3) roată dinfată liberă; 4) liră ; 5) mâner cu zăvor; 6) arbore 
de comandă (şurub-mamă) cu roată dinfată; /) primul sens 
de m işcare, transmis dela arborele principal la arborele de 
comandă prin angrenarea ( Í — 3— 6); I I )  nu se transmite nicio 
m işcare dela arborele principal la arborele de comandă, 
ro ţile  (2) şi (3) nefiind angrenate cu ( Í )  sau cu (6 ); I I I ) 
doilea sens de m işcare, transmis dela arborele principal 
la arborele de comandă prin angrenarea ( Í — 2 —  3— 6).

stud wheel plate; szivalakú menetváltó]: Inversor 
de mers, mecanic, constituit dintr'o liră cu un ansam

blu de două rofi dinfate, angrenate între ele. In
versorul transmite o mişcare dela o roată dinfată la 
alta. Când se roteşte lira, se pot angrena cele două 
rofi prin intermediul unei singure rofi din an
samblul lirei, sau prin intermediul celor două rofi 
ale lirei, după cum e necesar să se obfină unul 
din cele două sensuri de mişcare. Sistemul e fo
losit la strunguri, pentru a transmite mişcarea 
dela arborele principal la şurubui-mamă sau la 
arborele de tracţiune. Sin. Inversor cu pinioane 
cilindrice.

4. Inversor de mers, pneumatic[xoAOBofi irneB- 
MaTHHeCKHH peBepc; inverseur pneumatique; 
pneumatische Umsteuerung; pneumatical revers
ing gear; pneumatikus menetváltó]: Inversor de 
mers la care cel pufin unul din cele două sen
suri de mişcare (direct sau invers) este realizat 
cu ajutorul aerului comprimat. Din această cate
gorie fac parte ciocanele cu aer comprimat la 
cari, de exemplu, sensul direct este dat prin 
căderea liberă a berbecului, iar sensul invers, 
de ridicare a berbecului la înălţime, se efectu
ează prin acfiunea aerului comprimat. Dacă cio
canul este cu dublu efect, în ambele curse ac
ţionează aerul comprimat.

5. Inverfază [H H B ep T e3 a ; invertase; Invertaser 
invertase; invertáza]. Chim. biol.: Enzimă produ
să de drojdia de bere (Saccharomyces cerevisiae), 
în timpul fermentafiei alcoolice. — Invertaza are 
o acfiune de hidrolizăasuprazaharozei (C-^H^On), 
transformând-o în glucoză (C6H120 6) şi levuloză 
(C6H,20 6). Această reacfie este esenfială în indus
tria fermentativă alcoolică, deoarece záharoza 
ca atare nu este direct fermentescibilă, ci numai 
produsele rezultate din hidrolizaréa ei. Hidroliza 
enzimatică este posibilă, ca şi cea chimică, nu
mai în mediu acid. De aceea plămezile supuse 
fermentafiei alcoolice trebue acidulate în prealabil.

6. Snverfină. V. Invertaza.
7. invertirea zaharozei [HHBepTHpoBaHHe ca- 

xapoSbi; inversion; Inversion; inversion; inverzió]. 
Chim. biol.: Reacfie chimică de transformare a 
zaharozei în glucoză, prin adifionare de apă, con
form reacfiei

C12H22O11 "I- H20  = C6H120 6 -f* C6H120 6
zaharoză apă g lucoză levuloză 

Transformarea se poate face fie pe cale biologică, 
cu ajutorul enzimelor (v. Invertază), fie cu aju
torul acizilor minerali (acid clorhidric, acid sul
furic). — Transformarea zaharozei în glucoză şi 
levuloză este însofită şi de schimbarea caracte
rului optic activ al soluţiei, din dextrogir în le
vogir, pentrucă puterea rotatorie a levulozei (care 
este levogiră: ol —  — 100) este aproape de două 
ori mai mare decât a glucozei (care este dex- 
trogiră: a=  +52,5).

Fiindcă inversează planul de polarizare, reacfia 
se numeşte invertire; amestecul de glucoză şi 
levuloză rezultat după invertirea zaharozei se nu
meşte şi zahăr invert (v. Zahăr invert), iar enzima 
(diastaza specială, secretată de drojdii) care pro
duce invertirea zaharozei se numeşte invertază.
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invertirea zaharozei pe cale chimică, sub acfiunea 
căldurii şi a acizilor minerali, este foarte rar folo
sită în industria fermentativă alcoolică, metoda 
obişnuită fiind cea biologică (v. Invertază).

î. Involucel [000Ji0HKa iţBeTOB; involucelle; 
Hüllchen; involucel, involucellum; lepelke.]. V.sub 
Involucru.

2. Involucru [oóojioHKa, nojiHbiö nonpoB  
npHU,BeTHHKa; involucre; Huile; involucre; lepel]. 
Bot.: Totalitatea bracteelor cari formează înveli
şul propriu unei flori, sau comun mai multor 
flori. Forma, consistenfa, ca şi coloarea acestor 
bractee pot varia; ele pot fi dispuse în unul sau 
în mai multe rânduri. Multe plante, dar mai ales 
cele din familia compozeelor, au involucru. Une
ori bracteeie sunt sudate, involucru! având forma 
unui păhărel sau aspectul unui guleraş. La um- 
belifere, involucrul este situat la baza umbelei ge
nerale, iar cel dela locul de desfacere al um- 
belulelor se numeşte involucel.

3. Involuţie [HHBOJifOiţHfl; involution; Involu- 
tion; involution; involució]. Maf.; 1. Corespondenfă 
proiectivă între punctele unei drepte, simetrică fa
fă de permutarea între punctul-imagine şi punc- 
■ful-obiect. Corespondenţa proiectivă generală fiind 
dată analitic prin relaţia dé mai jos dintre coor
donata x a punctului-imagine şi coordonata x ' 
a punctuiui-obiect:

. ax + b I , 1 r I nx = ------------- ,  sau cxx + d x — ax—b — U,
cx + a

ea se reduce la o involufie, dacă d = —a.
O involufie are totdeauna două puncte duble, 
reale sau imaginare, caracterizate prin faptul că

fnvo!u}ie obfinufă prin intersecfiunsa laturilor şi a diagona
lelor unui paralelogram cu o dreaptă MM'.

sunt propriile lor imagini. Două puncte cari sunt în 
corespondenfă prin involufia dată divid armonic 
intervalul definit de punctele duble. — De exem
plu, punctele de intersecfiune ale unei drepte cu 
laturile şi cu diagonalele unui paralelogram for
mează o involufie, punctele corespondente fiind 
perechile M, M'\ Plf  P4 şi P2, F 3. 2 . Se numesc 
involufii şi corespondenfele proiective simetrice 
dintre elementele unei familii de figuri geome
trice cari depind proiectiv de un parametru, de 
exemplu la fascicule de drepte, de plane, de 
conice, etc.

4. Involuţie, centru de ~  [HHBOJifOiţHOHHbrâ 
iţeHTp; centre d'involution; lnvolutionszentrum; 
centre of involution; involuciós központ]. Maf.:

Corespondentul punctului dela infinit într'o invo
luţie.

5. Inzăpezire [cneîKHbie 3aH0Cbi; enneige- 
ment; Schneeverwehung; snow driff; behavazás]. 
Drum,, C . f.: Acoperirea unei căi de comunicaţie 
terestre cu un strat gros de zăpadă, care împie
decă circulafia. Debleurile adânci (tranşeele), aşe
zate transversal pe direcţia vânturilor dominante, 
sunt expuse cel mai mult înzăpezirilor; rambleu- 
rile sunt cele mai ferite. înzăpezirile pot fi evi
tate cu ajutorul parazăpezilor (v .).

6. înzăvorire [3aMbiKaHHe; verrouillage; Ver- 
riegelung, Verblockung; interlocking, locking; 
reteszelés]. Tehn.: împiedecarea prin zăvoare (v.) 
a mişcărilor sau a anumitor mişcări ale unei piese 
ghidate. Se deosebesc înzăvoriri pentru piese cu 
mişcare de translaţie şi înzăvoriri pentru piese cu 
mişcare de rotaţie. Primele se folosesc, de exemplu, 
la capacele de închidere ale rezervoarelor (cari 
se fac, de obiceiu, cu zăvoare acţionate manual 
şi menţinute prin frecare în poziţia de închidere), 
la lacăte, etc. Ultimele se folosesc, de exemplu, 
pentru blocarea unei roţi, a unui troliu, etc. 
V. şi îmbinare prin zăvor transversal.

7. înzăvorirea acelor [3aMbiKaHHe CTpejiOK; 
verrouillage des aiguilles, enclenchement des 
aiguilles; Weichenverriegelung; point locking; 
váltóreteszelés]. C. f . : Operaţiunea de asigu
rare a poziţiei acului unui macaz de cale fe
rată, realizată prin zăvoare de ace. V. sub Ză
vor de ac.

s. înzidire [KaMeimaH RJia^na; maţonnage, 
briquetage, murage; Einmauern; bricking in; befa
lazás]. Cs.: 1. Operaţiunea de fixare a unei piese 
sau a unui element de construcfie într'un masiv 
de zidărie, prin aşezarea strânsă, în jurul piesei 
sau a elementului de construcfie respectiv, a 
materialului folosit la înzidire. — 2. Operaţiunea 
de acoperire, parţială sau totală, a unei con
strucţii, a unui element de construcţie, a unei 
maşini sau a unui organ de maşină, cu un strat 
de material ceramic sau de piatră naturală sau 
artificială. Stratul de material poate fi în contact 
direct cu piesa sau cu construcfia înzidită, sau 
poate fi aşezat la mică distanfă de acestea.

9. înzidire [MypOBaHHe ;emmurail!ement; Ein- 
mauerung; settingin masonry; befalazás]. Mş. ferm.: 
Materialul refractar, izolant şi de etanşare, cu care 
sunt îmbrăcate la exterior: un cuptor sau corpul unei 
căldări de abur şi anumite accesorii ale căldării (fo
car, supraîncălzitor, preîncălzitor), pentru a îm
piedeca infiltrafia de aer rece în focar şi în cana
lele de fum, pentru a conduce gazele de ardere şi 
a realiza canalele de fum, pentru a feri anumite 
părfi ale scheletului şi ale corpului căldării de 
încălzire, de contactul cu flăcările, cu sgura, 
etc. şi pentru a micşora pierderile de căldură 
prin radiaţie. Zidăria exterioară, executată din
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cărămizi, blocuri fasonate, etc., nu trebue să facă 
corp comun cu restul căldării, şi se reazemă pe 
fundafie, sau este reze
mată sau suspendată de 
traverse de susţinere, în
cadrată înfr'un schelet de 
otel profilat şi fixată sau 
rigidizată prin piese de 
ancorare; căptuşeala fo
carului e complet sepa
rată de zidăria exterioară, 
pentru ca dilatafia să nu 
se transmită la exterior.
Uneori zidăria se reazemă 
pe anumite traverse ori
zontale, prin intermediul 
unor plăci de fontă cari 
au canale de aer pentru 
răcire. Rosturile dintre 
două părfi de zidărie nele
gate între ele, sau dintre 
corpurile cilindrice ale 
căldării şi zidărie, se 
umplu cu cordon deasbest 
(v. fig .).

Căptuşeala focarului şi 
canalele atinse de gaze 
de ardere cu temperaturi 
de peste 450 ■ ■ • 500° sé zi
desc din cărămidă refrac
tară, cu rosturi mici, le
gată cu mortar refractar, 
iar perefii exteriori, din 
cărămidă arsă (eventual 
cu goluri), legată cu mortar 
neutru, fără pori; stratul 
de cărămidă refractară se 
izolează de cărămida ro
şie printr'un strat de că
rămidă de pământ de 
infuzorii. Uneori, zidăria 
exterioară de cărămidă 
roşie e învelită sau chiar 
înlocuită cu o manta de 
tablă de otel. Pereţii şi
canelor cari deviază cu
rentul de gaze de arde
re şi căptuşeala ecranelor 
de fevi se fac de obi
ceiu cu plăci de fontă 
căptuşite cu şamotă, şi se 
confecţionează prin turna
rea fontei în jurul cărămi
zilor de şamotă fasonate.
Uneori perefii exteriori 
se construesc în bolfi 
multiple cu axa vertica
lă, susfinute de traverse 

. de ofel în I  (v. fig.).
Canalele de fum se a- 
coper şi cu bolfi neîn
cărcate. Bolfile de focar

înzid irea unei căldări de abur. 
/) secfiune prin peretele la
teral al căldării; I I )  înzidirea 
econom izoru lui; I I I )  înzid irea 
p reîncălzito ru lu i; a) căptu
şeală refractară a focarului; 
b) zidărie  de material re frac
tar; c) z idărie  de cărămidă 
ro şie ; d) material izolator 
term ic; e) îmbrăcăminte de 
tablă de o fe l; f) scheletul de 
susţinere al că ldării; g) şurub 
de ancorare; h)goluri cu aer 
între cărăm izile  re fractare ; 
/) rost de d ilataţie ; k)  placă 
susţinătoare de fontă cu go
luri pentru aerul de răcire ; 
I ) co lector superior; m) co lec
tor in ferio r; o) fascicu l de 
ţe v i; p)  ecran de ţevi în 

focar.

se construesc fie din cărămizi refractare şi neîn-

înzid irea unei căldări de abur 
(secţiune orizontală).

1) grindă m etalică din schele
tul căldării; 2) perete vertica l de 
cărămidă roşie , cu secţiunea în 
arc de cerc; 3) material izolant; 
4) material refractar; 5) căptuşeală 
de cărămidă roşie ; ó) materia! 

de umplutură.

cărcate, uneori acoperite cu o a doua boltă, care 
preia încărcăturile şi care e distanfată de prima, 
fie din piese faso
nate, suspendate de 
traverse. înainte de 
executarea înzidirilor 
se aleg şi se montea
ză elementele com
ponente (de obiceiu 
provizoriu), în afara 
cuptorului, după ce 
s'au prelucrat prin po- 
lisare unele fefe, pen
tru a se obfine rosturi 
mici între ele.

î. în z id ire  [0 6 - 
iHHBKa; revetement;
Ausmauerung; lining, 
revetment; befalazás]. Mş. ferm.: Termen folosit 
uneori pentru căptuşeală (v.).

2. Iod [hoa ; iode; Jód; iodine; jód]. Chim.: 
J; nr. at. 53; gr. at. 126,92; gr. sp. 4,948; p.t. 113,7°; 
p. f. 184,5°. Element mono-, tri-, penta- şi hep- 
tavalent, din familia halogenilor. Este o sub- 
stanfă solidă, cenuşie-negricioasă. Prin încălzire dis- 
tilă şi dă vapori violefi. Sublimează cu uşurinfă, 
formând cristale de coloare violetă închisă, cu 
luciu metalic. Se disolvă în iodură de potasiu 
(dând o colorafie brună), în cloroform şi în sulfură 
de carbon (dând o colorafie violetă). Iodul se 
găseşte în natură sub formă de ioduri (mai ales 
de sodiu şi de potasiu), în zăcăminte de săruri po- 
tasice, în apa mării, în unele plante marine, în 
multe ape minerale şi în apele de zăcăminte pe
trolifere. — Iodul se extrage din zăcăminte de 
săruri potasice, din azotatul de Chile, sau din ce
nuşile plantelor marine (Kelp, Varech, etc.). Se
pararea iodului se face prin tratare cu clor sau 
prin distilarea materiei prime în prezenfa bioxi
dului de mangan şi a acidului sulfuric. Purifica
rea iodului se face prin sublimări repetate, adău
gind în prealabil la iodul brut, iodură de potasiu. 
Proprietăţile iodului sunt asemănătoare cu cele 
ale clorului şi ale bromului, dar cu o reactivitate 
mult mai mică. Caracteristică este colorarea ami
donului în albastru (coloraţia dispare la cald şi 
reapare Ia rece). Cu hidrogenul formează acid 
iodhidric, HJ; cu clorul, monoclorura de iod, JCI, 
şi triclorura de iod, JCI3; cu oxigenul formează 
mulfi oxizi, dintre cari J20 5 este întrebuinfat în 
Chimia analitică pentru identificarea oxidului de 
carbon.

Acizii oxigenafi ai iodului sunt acidul hipoiodos, 
HJO, acidul iodic, HJO3, şi acidul periodic, H5J 0 6.

Sărurile mai importante ale iodului sunt descrise 
sub metalele cari intră în compozifia lor.

Iodul este întrebuinfat: în Chimia organică 
(fiindcă formează produşi de adifie cu compuşii 
nesaturafi); în Chimia analitică, în special în analiza 
volumetrică; în Medicină, ca antiseptic (tinctură de 
iod, iodoform), ca medicament (în tratamentul 
astmei, al anevrismului, al arteriosclerozei, anginei 
pectorale, gutei, sifilisului, nefritei, bronşitei şi al
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afecţiunilor glandei tiroide); în industrie e folosit 
drept catalizator la prepararea unor coloranji şi 
produşi organici, la prepararea unor ioduri pentru 
fotografie, la colorarea fibrelor textile, la prepa
rarea unor săpunuri speciale, în litografie, etc.

î. Iod, indice de ~  [noAHoe hhcjio ; indice 
d'iode; Jodzahl; iodine value; jódszám]: Câtul între 
cantitatea de iod, care se poate adiţiona la du
blele legături ale,unui uleiu sau ale unei grăsimi 
(în anumite condijiuni de lucru), şi cantitatea 
de uleiu sau de grăsime. Se măsoară, de obiceiu, 
în procente. El indică gradul de nesaturare al 
acizilor din grăsimi; adiţia iodului nefiind însă can
titativă (fiindcă se produc şi reacţii de substituţie), 
indicele de iod indică numai calitativ gradul de 
nesaturare al acestora.

Indicele de iod al uleiurilor şi al grăsimilor, 
care variază cu natura sau cu gradul lor de im
puritate, este folosit ca metodă tehnică de veri
ficare în producţie. Indicele de iod al produse
lor de petrol distilate se foloseşte pentru a apre
cia conţinutul în hidrocarburi nesaturate al pro
duselor, prin metode cari diferă prin reactivii 
şi solvenţii întrebuinţaţi, pr-in durata reacţiei, etc. 
Sin. Cifră de iod.

2. Iod, tinctură de ~  [THHKTypa HO^a; tein- 
ture d'iode; Jodtinktur; tincture of iodine; jód- 
tinktur]. Farm.: Soluţie limpede, brună închisă, 
obţinută amestecând o soluţie de iodură de po
tasiu în apă cu o soluţie de iod în alcool. Se 
foloseşte în medicină ca antiseptic şi ca desin- 
fectant extern, în furunculoze, la ulceraţii, etc. 
Petele de tinctură de iod produse pe piele sau 
pe ţesături se scot uşor cu o soluţie caldă de 20°/o 
hiposulfit de sodiu.

3. lodacefaf de etil [aTHjraofloaiţeTaT; ioda- 
cétate d'éthyle; Jodessigsáureáthylester; ethyl 
iodoacetate; jódszeszsavetileszter]. C hím.:

jc h 2—COOC2H5 '
Gaz de luptă lacrimogen. Lichid cu p. f. 1 78-*-180°;
d. 1,8. Are pragul de excitaţie 1,4 mg/m3 şi limita 
de suportabilitate 15 mg/m3. A fost întrebuinţat 
în primul războiu mondial, încărcat în proiectile 
de artilerie.

4. lodacefonă [H0Aan;eT0H; iodacetone; Jod- 
azeton; iodacetone; jódaceton]. Chim.:

CH2J - C O - C H 3 
Gaz de luptă lacrimogen (numit uneori şi bre- 
tonită). Lichid gălbuiu cu gr. sp. 1,8; se descom
pune prin distilare, fiind mult mai puţin stabil 
decât bromacetona. A fost întrebuinţat, în primul 
războiu mondial, Ia încărcarea proiectilelor.

5. lodargirit [HOAaprnpHT; iodargyrite; Jod- 
silber, Jodargyrit; iodargyrite, iodite; jódezüst]. 
Mineral.: AgJ. Minereu de 4argint, cu un conţinut 
de 46% Ag. Are luciu gras sau adamantin, coloare 
galbenă, urmă galbenă, duritatea 1,5 şi gr. sp; 5,7. 
Cristalizează în sistemul hexagonal. Se prezintă în 
formă de plăcuţe. Se găseşte rar în pălăria unor 
zăcăminte argentifere. Sin. lodit.

6. lodaf [HOAaT; iodate; Jódat; iodate; jodát]. 
Chim.: Sare a acidului iodic. lodaţii se descompun

uşor Ia cald, în oxigen şi în iodura respectivă, sau 
în oxigen, iod şi oxidul metalic. lodaţii alcalini 
sunt solubili în apă; ceilalţi iodaţi sunt mai puţin 
solubili. Sunt toxici. Mai importanţi sunt iodaţii 
de argint, de calciu, litiu, mercur, potasiu, sodiu, 
stronţiu, zinc, atropină, chinină şi stricnină. Cel 
mai mult se foloseşte iodatul de potasiu.

7. lodgorgoic, acid ~  [HOAroproHOBan khc- 
JlOTa; acide iodgorgonique; Jodgorgosăure; iod- 
gorgonic acid; jódgorgósav]. Chim.:

HO -  C6H2J2-  CH2 -  CH(NH2) -  COOH
3, 5-diiod-tirozină. Se găseşte în glanda tiroidă, 
unde serveşte probabil ca materie primă la sinteza 
hormonului tiroidian: tiroxina.

s. lodhidric,acid~[HOAHCTaH KHCJiOTa;acide1 
iodhydrique; Jodwasserstoffsăure; hydroiodic acid; 
jódhidrogénsav]. Chim.: HJ. Hidracid care se prepa
ră la cald, direct din elemente, în prezenţa negrului 
de platină sau prin acţiunea iodului asupra unor 
compuşi hidrogenaţi. Este un gaz fără coloare, 
care fumegă la aer. Se lichefiază la 0°, sub o 
presiune de 4 at. Fierbe la —34°,14, la o pre
siune de 730,4 mm. Cristalizează Ici —50°, 8. Este 
foarte solubil în apă. Se descompune cu mare 
uşurinţă şi, la temperaturi înalte, poate acţiona ca 
un reducător energic.

9. Iodic, acid ~  [HOÁHOBaTan KHCJiOTa; acide 
iodique; Jodsăure; iodic acid; jódsav]. Chim.: HJOs. 
Acid oxigenat al iodului; se obţine prin încălzirea 
iodului cu acid azotic sau clorhidric. Are proprie
tăţi oxidante. Este cristalizat şi uşor solubil în apă.

io . lodit [ h o a h t ; iodite; natürliches Jodsilber, 
Jodargyrit, Jodit; iodite; jódit]. Mineral.: Sin. lod
argirit (v.).

n.  lodohromif [ h o a o ö p o m h t ; iodobromite; 
Jodobromit; iodobromite; jódobromit]. Mineral.: 
A g (C i,B r ,J) . Minereu de argint. Este un amestec 
isomorf de ioeură de argint cu clorură şi bromură 
de argint. Se prezintă în cristale hexagonale, de 
coloare galbenă de sulf, până la verzuie.

12. lodofenină [HOAO^eHHH; iodophénine; Jo- 
dophenin; iodophenin; jódofenin]. Chim.:

C2H50  -  Cenis -  NH - C O  -  CH3 
Pulbere cristalină, brună, cu p. t. 131°, uşor solu
bilă în alcool, în acid acetic şi în acid clorhidric 
cald. Conţine cca 50% iod. E folosită ca antiseptic, 
în tratamentul plăgilor şi al ulcerelor. Sin. Fena- 
cetină triiodată.

13. lodoform [hoaocJdopm; iodoforme; Jodo- 
form; iodoform; jódoform]. Farm.: CHJ3. Triiod- 
metan. Se prezintă în cristale galbene, hexagonale, 
cu p. t. 119°. Se prepară din alcool sau din ace
tonă, cu o soluţie de iod în hidroxid de sodiu sau, 
industrial, prin electroliza unei soluţii de iodură 
de potasiu şi de alcool. într'un procedeu folosit 
adesea pentru a produce iodoform în cantităţi 
mici se întrebuinţeză acetonă, iodură de potasiu 
şi hipoclorit de sodiu, care se adaugă în cursul 
preparării. Se produce următoarea reacţie:

CH3 —CO —CH3 + 3 KJ-f-3 NaOCI 
= CHJ3 +  CH3 —COONa-f 2 NaOH + 3 KCI 

La temperatura camerei, are un miros specific
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intens, tiind volatil. E aproape insolubil în apă 
(0,10°/oo) şi în glicerina (0,123%), pufin solubil 
în alcool, în eter, cloroform, uleiuri şi sulfură de 
carbon. în soluţie expusă la lumină şi aer, se des
compune cu timpul.

î. lodom etrie‘[HOflOMeTpHH; iodométrie; Jo- 
dometrie; iodometry; jódométria]; Chim. :  Ansam
blul metodelor chimice de dozare cantitativă a 
diferitelor substanţe cari reacţionează cu o soluţie 
de iod sau cu iodură de potasiu, punând iodul 
în libertate. Iodul eliberat reacţionează cantitativ 
cu o soluţie de tiosulfat de sodiu de normalitate 
cunoscută, după reacţia:

2 Na2S20 3  + J2“>Na2S40 6 + 2 NaJ, 
punctul final al reacţiei fiind marcat de decoio- 
rarea unei soluţii de amidon care, în prezenţa 
iodului, se colorează în albastru. Din cantitatea 
de tiosulfat consumat în reacjie se calculează 
cantitatea de iod liberată de cantitatea echivalentă 
de substanţă analizată, care a reacţionat cu aceasta. 
Jodometric, se pot doza metale ca: Fe, Cr, Cu, 
Ba, metaloizii O şi As, şi numeroase substanţe 
organice şi neorganice, cari pun în libertate iod 
dintr'o soluţie de normalitate cunoscută.

2. lodopirină [HOAOimpHH; iodopyrine; Jodo- 
pyrin; iodopyrine; jódopirin]. Farm. :  CiiHnJNgO. 
Derivat al antipirinei, întrebuinţat ca febrifug şi 
contra reumatismelor. Sin. lodantipirină.

s. lodopirol. V. Tetraiodopirol.
4. lodofimol [HÖftOTHMOJi; iodothymoi; Dijod- 

thymol;iodothymol;iódotimol], Farm. :  (C10H12OJ)2. 
Derivatul iodurat al timolului (v .). Se prezintă sub 
formă de pulbere amorfă, insolubilă în apă, so
lubilă în eter, de coloare galbenă-cafenie. Con
ţine 46% iod; e folosit în dermatologie, ca cica- 
trizant şi desinfectant. Sin. Diiododitimol, Aristól.

5. lodofirină [hoaothphh; iodothyrine; Jodo- 
thyrin; iodothyrine; jódotirin]. Farm. :  Albumină 
iodată, extrasă din glanda tiroidă şi întrebuinţată 
în medicină la tratarea guşii.

6. Iodură [coJib h o a h c t o h  KHCJiOTbi; iodure; 
Jodid; iodide; jődit]. Chim.: JMe. Orice sare a 
acidului iodhidric. Cu excepţiunea iodurii de argint 
şi a iodurii mercurice, iodurile sunt solubile în apă.

7. Iodură de benzii [ h o a h c tb ih  6eri3HJi; io
dure de benzyle; Benzyljodid; benzyl iodide; 
benziljódit]. Ch im . :  C6H5 —CH2J. Gaz de luptă 
lacrimogen. E un lichid care fierbe la 226°, des- 
compunându-se. Are d. 1,77, produsul letal 3000, 
pragul de excitaţie 2 mg/m3, limita de suporta- 
bilitate 30 mg/m3. Un amestec de iodură de ben
zii 50%, clorură de benzii 12,5°/0 şi terebentină 
(solvent) 37,5% a fost întrebuinţat în războiul din 
1914*--1918, de Francezi, sub numele de „fraissite".

s. lodurare [HOAHpOBaHHe; ioduration; Jodu- 
rierung; ioduration; jóduráció]. Chim. :  Operaţiunea 
de introducere a iodului în molecula unei sub
stanţe organice. V. şi Halogenare.

s. lolă. V. sub îmbarcaţie.
io. Ion [hoh; ion; Ion; ion; ion]. Etect rochim, :  

Particulă de materie de ordinul de mărime al

moleculelor, care are exces de sarcină electrică 
de un nume faţă de sarcina electrică de nume 
contrar. Excesul de sarcină e un multiplu relativ 
mic al cuantei electrice elementare, şi provine 
din diferenţa dintre numărul de protoni şi numărul 
de electroni din ion.

După numele sarcinii în exces, se deosebesc 
ioni negativi (anioni), cari au în exces sarcină 
electrică negativă, adică electroni, şi ioni pozi
tivi (cationi), cari au în exces sarcină electrică 
pozitivă, adică protoni.

După valoarea absolută a diferenţei dintre nu
mărul de electroni şi numărul de protoni din ion, 
acesta se numeşte monovalent, divalent (bivalent) 
sau polivalent, după cum are în exces sau în 
lipsă unu, doi sau mai mulţi electroni.

Fenomenul de producere a ionilor într'un fluid, 
prin disociaţia unor molecule din el în părţi în
cărcate cu sarcini electrice de nume contrare, se 
numeşte ionizare (v .), iar fenomenul de combi
nare a lor în particule neutre se numeşte recom
binare (v .).

După feiul fluidelor, se deosebesc ioni electro
litici, cari apar în electroliţii lichizi (în urma des
trămării reţelei de ioni prin efectul agitaţiei ter
mice la electroliţii topiţi, sau prin efectul me
diului de soluţie de constantă dielectrică mare, ca 
apa, la electroliţii disolvaţi) — şi ioni de gaze, 
cari se produc în gaze (ionizate termic, prin 
radiaţie ultravioletă, X, y, sau radioactivă a şi p, 
prin raze catodice şi raze canal).

Ionii electrolitici pozitivi sunt fie ioni metalici, 
sau de hidrogen, fie ioni mari, coloidali, iar cei 
electrolitici negativi sunt fie ioni de radicali 
acizi, sau de oxidril (hidroxil), fie ioni coioidali.

'Ionii formaţi direct prin ionizare atrag electro
static molecule neutre (polarizate electric) sau 
alţi ioni, dând ioni complecşi (nuclei). Ionii com
plecşi în cari ionii ataşaţi atomului central sunt 
înlocuiţi toţi sau în parte cu molecule de apă 
neutre se numesc hidraţi ionici, şi, în general, 
cei în cari înlocuirea s'a făcut cu molecule neutre 
de solvent, se numesc solvaţi ionici.

Ionii simpli sau complecşi se numesc ioni mo
lari sau mici. Dacă un astfel de ion se ataşează, 
în atmosferă, unei particule de ceaţă, de fum sau 
de praf, se formează un ion foarte mare, numit 
ion Langevin sau ion mare. Ionii cu masa cuprinsă 
între a celor molari şi a celor Langevin se numesc 
ioni intermediari sau ioni mijlocii.

Ionii cari se formează din mai mulţi ioni egali, 
astfel încât raportul dintre diferitele feluri de atomi 
să fie acelaşi ca în ionii simpli din cari s'au format, 
şi valenţa lor să fie egală cu suma valenţelor ionilor 
simpli, se numesc ioni polimeri sau ioni poli- 
merizaţi.

Felurile de ioni cari au aceiaşi atomi, dar ener
gie diferită, fiindcă au sarcini electrice (valenţe) 
diferite, se numesc ioni isomeri.

Mărimile caracteristice ale ionilor sunt energia 
de ionizare, mobilitatea, constanta de difuziune, 
coeficientul de recombinare şi sarcina electrică 
specifică.
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Mişcările ionilor din fluide, sub acfiunea unui 
câmp electric, asigură conducfia electrică de na
tură ionică a fluidelor.

1. Ion Langevin. Sin. Ion mare V. sub Ion.
2. Ioni atmosferici [aTMOC(|)epHbie HOHbi; ions 

atmosphériques; atmosphărische lonen; atmosphe- 
ric ions; légköri ionok]. V. sub lonizarea aerului.

a. Ioni, numărător de ~  Ebert [cneTHHK hoh 
36epTa; compteur de ions E .; E. lonenzăhler;
E. ion counter; E. ionszámláló]. Fiz.: Numărător 
de ioni atmosferici, care se compune dintr'un 
condensator cilindric format dintr'un tub ver
tical (armatura exterioară) şi o vergea situată în 
axa tubului (armatura interioară). Vergeaua este 
în legătură cu un electrometru bifilar Wulf, iar 
tubul şi colivia electrometrului, în legătură cu pă
mântul. Aerul e aspirat de un ventilator şi circulă 
prin interiorul condensatorului. Un contor aşezat 
între condensator şi aspirator măsoară cantitatea 
de aer scursă. Se încarcă electrometrul la un po
tenţial V ;  după un timp t, potenţialul cade la 
valoarea V 0; această cădere este produsă de ionii 
atmosferici cari sunt atraşi de armatura interioară, 
pe care o ating şi căreia îi neutralizează treptat 
sarcina electrică. Teoria fenomenului arată că numă
rul n de ioni (de nume contrar sarcinii armaturii 
interioare) din unitatea de volum de aer este dat de:

unde C  e capacitatea sistemului format de arma
tura interioară şi electrometru, D  e cantitatea de 
aer scursă (măsurată de contor) în intervalul de timp 
arătat t, iar q0 este sarcina unui ion, presupusă 
egală cu sarcina electrică elementară (1,601-10 19 
coulombi).

4. Ionic, ordin ~  [HOHHHecKHH CTHJib; ordre 
ionique; ionische Săulenordnung; Ionic order; 
jonikus oszloprendszer]. Arh.: Ordin arhitectonic 
clasic, caracterizat prin coloană sveltă (9 dia
metri), bază bogat mulurată, capitel decorat cu 
volute, friză continuă, cornişă decorată cu denti
cule, şi un lăcrimar predominant.

5. Ionic, produs ~  [hohhmh npo^yKT; pro- 
duit ionique; lonenprodukt; ionic product; ion
termék]. Fiz.: Produsul dintre concentraţia anio- 
nilor şi a cationilor dintr'o soluţie. — Produsul 
ionic al apei este produsul concentraţiei ei în 
ioni de hidrogen prin concentraţia ei în ioni de 
oxidrili, şi este egal cu 10~14:

[H+] [OH ] = 1cf14.
6. Ionică, reacţie ~  [HOHHan peaK iţHH ; réac- 

tion ionique; lonenreaktion; ionic reaction; ionikus 
reakció]. Fiz.: Reacţie care se produce între ioni. 
Reacţiile ionice se produc între toate combina
ţiile chimice legate electrovalent, capabile adică 
să dea ioni; ele au o mare vitesă de reacţie. Se 
datoresc, de cele mai multe ori, acţiunii electro
statice dintre ioni.

7 . Ionilor, mobilitatea ~  [xiOflBHJKHOCTb ho-  

HOb; mobilité des ions; lonenbeweglichkeit; mo- 
bility of the ions; ionok mozgékonysága]. F/z*.:

Câtul vitesei medii a ionilor de un anumit fel 
dintr'un fluid, prin valoarea absolută a intensităţii 
locale a câmpului electric sub acţiunea căruia 
se mişcă ionii. E numeric egală cu vitesa medie 
pe care o au ionii într'un fluid în care intensi
tatea câmpului electric e egală cu unitatea.

Mobilitatea ionilor unui gaz e (aproximativ) invers 
proporţională cu densitatea gazului, şi depinde 
de semnul ionilor şi de natura gazului, respectiv a 
vaporilor. Mobilitatea ionilor din gaze, măsurată 
în cm/s: V/cm, este de următorul ordin de mă
rime: 0,1 •■•8 pentru ionii molari, putând ajunge 
până la 500 în gazele puternic electropozitive (de 
exemplu în gazele nobile), 0,01 • ■ *0,02 pentru 
ionii intermediari şi 0,0003 ••• 0,0005 pentru ionii 
Langevin.

Raportul dintre mobilitatea ionilor negativi şi a 
celor pozitivi e de obiceiu supraunitar şi depinde 
probabil de caracterul electropozitiv, respectiv 
electronegativ, al gazelor (1,41 pentru hidrogen,
1,34 pentru azot, 0,9 pentru bioxidul de sulf şi 
abur).

8. coeficientul de difuziune al ~ [ko- 
34)Hn,HeHT pacnpocTpaHeHHH hohob; coeffi- 
cient de diffusion des ions; lonendiffusionskoeffi- 
zient; diffusion coefficient of the ions; ionok diffú
ziós együtthatója]. Dacă m este mobilitatea 
ionilor dintr'un gaz, q sarcina lor, p presiunea 
gazului în care se mişcă ionii, şi N  numărul de 
molecule de gaz din unitatea de volum, coefi
cientul de difuziune D  al ionilor are expresiunea

9. coeficientul de recombinare al ~  [K03- 

c})HLţHeHT n e p e rp y n n H p o B K H  hohob; coefficient 
de recombinaison des ions; Wiedervereinigungs- 
koeffizient der lonen; recombination coefficient of 
the ions; ionok rekombinácios együtthatója]: Nu
mărul de recombinări de anioni-cationi, cari se pro
duc în urma ciocnirilor dintreei (date de agitaţia ter
mică) în unitatea de timp şi în unitatea de volum, 
dacă aceasta ar conţine (în mijlociu) unsingur anion 
şi un singur cation. Numărul de ciocniri în uni
tatea de timp şi unitatea de volum fiind pro
porţional cu produsul numerelor de ioni de semne 
contrare din unitatea de volum, numărul de re
combinări în unitatea de timp şi în unitatea de 
volum e egal cu produsul coeficientului de re
combinare prin produsul numerelor de ioni de cele 
două semne cari se găsesc în unitatea de volum.

Valorile coeficientului de recombinare depind 
de temperatură şi de presiune, şi au ordinul de 
mărime 1,6-10-6. Deci numărul de recombinări în 
unitatea de volum şi unitatea de timp este de 
ordinul de mărime 1,6-10“ 6̂ 2, mult mai mare 
decât numărul de cca 4-1 O*"10??2 al ciocnirilor celor 
2 n particule datorite agitaţiei termice. Faptul se 
explică prin efectul sarcinilor de nume contrare 
ale celor două tipuri de ioni.

10. recombinarea ~ [ n e p e rp y m m p o B K a  

HOHOB; recombinaison des ions; Wiedervereinigung 
der lonen; ion recombination; ionok viszontegye-



Coloanele şi antablamenful ordinului ionic.



sülése, ionrekombináció]: Captura unui elec
tron sau a unui ion negativ de către un ion pozi
tiv, cu neutralizarea sarcinilor electrice. Vitesa de 
recombinare, exprimată în număr de recombinări 
pe unitatea de timp şi raportată la unitatea de 
cantitate de gaz, este proporţională cu pătratul 
gradului de ionizare şi cu un coeficient de recom
binare, care depinde de natura gazului, de pre
siune şi de temperatură.

1. loniu [ h o h h h ;  ionium; lonium; ionium; 
ionium]. Chim.: Io; nr. at. 90; gr. at. 230. Ele
ment radioactiv isotop cu toriul; se separă îm
preună cu el din unele minereuri cari conţin şi 
uraniu. Se desintegrează cu un timp de înjumă- 
tătire de 8,3-104 ani, prin emisiune de raze a 
(cu 3,13 cm parcurs în aer) şi puţine raze y şi 
electroni secundari, trecând în radiu.

2. Ionizant, agent ~  [HOHH3HpyK>iu,HH areHT; 
agent ionisant; lonisierungsmittel; ionizing agent; 
ionizálási szer]. Fiz.: Agent care produce ioni- 
zarea unui gaz. Exemple: razele catodice, razele 
canal, radiaţiile radioactive a şip, razele cosmice, 
radiafiile electromagnetice de lungime de undă 
scurtă (ultraviolete, X şi y) şi ciocnirea în urma 
agitaţiei termice. V. şi sub lonizarea aerului, şi 
lonizarea gazelor.

3. Ionizantă, putere ~  [H0HH3HpyK)m1aH CHJia; 
pouvoir ionisant; lonisierungszahl; ionizing power; 
ionizációs szám]. Fiz.: Numărul de perechi de 
ioni produşi într'un gaz de un agent ionizant în 
unitatea de timp şi în unitatea de volum. Sin. 
Densitate de ionizare, Intensitate de ionizare.

4. Ionizare [HOHHsaiţHH; ionisation; lonisie- 
rung; ionization; ionizáció]. Fiz.: Formarea de ioni 
prin fracţionarea moleculelor unei substanţe, prin 
smulgerea de electroni din atomii sau din mole
culele neutre, sau prin capturarea de electroni 
de către atomii sau moleculele neutre.

5. ~  prin ciocnire [HOHHsaiţHH, BbiSBaHHaa
CTOJlKHOBeHHeM; ionisation par choc; lonisierung 
durch StoÎ5; ionization by impact; lökési ionizáció]: 
lonizarea produsă prin întâlnirea unui electron 
sau a unui ion cu un atom sau cu o mole
cula dintr'un gaz. Energia cinetică a electronului 
sau a ionului trebue sa fie cei puţin egală
cu energia de ionizare a gazului.

e. Ionizare, cameră de ~  [HOHH3aiţHOHHaH 
K aM epa; chambre d'ionisation; lonisationskammer; 
ionization chamber; ionizációs kamra]. Fiz.: In
strument de măsură format din doi electrozi, între 
cari se găseşte un gaz sub presiune convenabilă, 
unul dintre ei fiind legat la unul din polii unei 
baterii de tensiune de câteva sute sau mii de
volţi (baterie pusă cu celălalt pol la pământ),
iar celălalt electrod, legat la un electrometru. Ser
veşte la măsurarea intensităţii unei radiaţii ioni
zante. Când radiaţia străbate gazul, acesta se io
nizează, ionii formaţi sunt îndreptaţi către elec
trozi de către câmpul electric stabilit între aceştia, 
şi electrometrul măsoară sarcina ionilor cari ajung 
la electrodul cu care este pus în legătură. Dacă 
diferenţa de potenţial dintre electrozi este sufi
cient de mare pentru a evita recombinările de

ioni, curentul măsurat la electrometru este pro- 
porfional cu intensitatea radiaţiei ionizante.

7. coeficient specific de ~  [ K o a i J m i jH e H r
HÖHH3au,HH; coefficient spécifique d'ionisation; 
differentiale lonisierung; ionization number; diffe
renciális ionizáció]: Numărul de perechi de ioni 
produşi într'un gaz pe unitatea de lungime de 
parcurs (1 cm) a unui fascicul de electroni sau 
de ioni monocinetici, sau a unei radiaţii mono
cromatice.

s. curent de ~  [HOHH3HpyKDiiţHH nOTOK;
courant d'ionisation; lonisationsstrom; current of 
ionization; ionizációs áram]: Curentul care stră
bate un gaz ionizat, între doi electrozi între cari 
se stabileşte o diferenţă de potenfial electric. Con
sistă în mişcarea ionilor din gaz.

9. ~ ,  energie de ~  [HOHH3aiţHOHHaH 3Hep- 
thh ; énergie d'ionisation; lonisierungsenergie; 
energy of ionization; ionizációs energia]: Energia 
necesară smulgerii unui electron exterior din zona 
de acţiune a unui nucleu atomic. Se indică, de 
obiceiu, în electron-volţi.

10. manometru cu ~  [MaHOMeTp ajih  HH3KHX
HOHH3HpOBaHHblx AaBJieHHÖ; jauge a ionisa
tion; lonisationsvakuummeter; ionization gauge; 
ionizációs vakuummérő]: Dispozitiv de măsură
pentru presiunile foarte joase, bazat pe relaţia 
dintre presiunea gazului şi intensitatea curentului 
de ionizare produs în gaz de fasciculul de elec
troni dintre un filament încălzit şi un anod.

11. potenjial de ~  [H0HH3au,H0HHbiH no- 
TemţHaJi; potentiel d'ionisation; lonisierungsspan- 
nung; ionization potential; ionizációs feszültségé 
Tensiunea electrică în care trebue accelerat un 
electron, penfru a primi exact energia cinetică 
necesară ionizării atomilor sau moleculelor unui 
gaz.

12. probabilitate de ~  [Bep0HTH0CTb HO- 
HH3au,HH; probabilité d'ionisation; lonisierungs- 
wahrscheinlichkeit; ionization probability; ionizá
ciós valószínűség]: Raportul dintre numărul de 
ciocniri cari produc ionizare într'un gaz şi dintre 
numărul total de ciocniri.

13. lonizarea aerului [H0HH3aiţHH B03Ayxa;, 
ionisation de Pair; Luftionisation; air ionization; a 
levegő ionizációja]. Meteor.: Aerul atmosferic 
conţine ioni mici, mijlocii şi mari. — Ionii mici sunt 
formaţi din conglomerate de 5 •■•15 molecule, 
cu o rază mai mică decât 8-10 9 cm şi cu o 
mobilitate mai mare decât 10~2cm/s : V/cm; ei 
sunt produşi de agenţii ionizanţi naturali. în con
diţiuni normale şi în apropierea solului, 1 cm3 de 
aer conţine între 600 şi 700 ioni mici pozitivi, 
şi între 500 şi 600 ioni mici negativi. — Ionii mijlo
cii se formează prin fixarea ionilor mici la conglo
merate moleculare, au raza cuprinsă între 8-10-9 
şi 55*10-9 cm, şi o mobilitate care variază între 
IO"2 şi 25-10-3 cm/s : V/cm. — Ionii mari sunt 
formaţi din ioni mici şi mijlocii, cari s'au fixat pe 
nuclee de condensare sau pe impurităţi atmo
sferice; au raze mai mari decât 55-10- 9 cm, şi 
mobilităţi mai mici decât 25-10-3 cm/s : V/cm. —-
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Numărul ionilor mari, pe 1 cm3, variază dela câ
teva mii în câmpia liberă, la zeci şi sute de mii în 
oraşe şi în centrele industriale. Când creşte numărul 
de particule cari constitue impurităţile din aer, ionii 
mari sporesc în detrimentul celor mici, aşa încâtt 
într'un acelaşi regim de ionizare, numărul de ioni 
mici e mai mare în aerul pur şi mai mic în cei impur.

în condiţiuni obişnuite, agenţii ionizanţi naturali 
produc, într'o secundă, în medie şi în apropierea 
solului, şapte perechi de ioni deasupra uscatului 
şi două perechi deasupra oceanelor, pe 1 cm3 de 
aer. în acelaşi timp, o parte din ionii formaţi se 
recombină, dând particule neutre. Dacă aerul este 
pur, el conţine numai ioni mici. Coeficientul de 
recombinare a este cuprins între 1,7-10-6 şi 
4,6-10"6, şi variază cu densitatea aerului.

Determinarea ionizaţiei aerului se face cu nu
mărătorul de ioni Ebert (v. Ioni, numărător de 
~  Ebert).

în apropierea solului, valoarea mijlocie a con- 
ductibilităţii aerului

(k+ n+ +  k _n _) q 
(n+ şi ^_fiind, respectiv, numărul de ioni pozitivi 
şi de ioni negativi în unitatea de volum, şi k+ şi k_ 
mobilităţile corespunzătoare şi ^sarcina ionilor) este 
de 2 ■ 10 ~16 ohm-1 cnrŢ1. Ea este suficientă pentru ca, 
într'ojumătate de oră, să reducă intensitatea câmpu
lui electrostatic al unui conductor electrizat, la o su
time din valoarea sa iniţială. Conductibilitatea în 
păturile ionosferice (v. lonosferă) este de câteva 
miliarde de ori mai mare. în calculul conducti- 
bilităţii electrice a aerului, ionii mijlocii şi mari 
au rol neînsemnat, din cauza mobilităţilor lor mici.

î. lonizarea gazelor [HOHHsaiţHH ra30B; ioni- 
sation des gaz; Gasionisierung; ionization of gases; 
a gázok ionizálása]: Fenomenul de disociere în 
particule încărcate electric a unui anumit număr 
de molecule dintr'o masă de gaz. Disocierea 
poate fi datorită fie direct unor agenţi exteriori, 
•fie ciocnirilor dintre moleculele din gaz sau 
dintre molecule şi particule accelerate. Agenţii 
ionizanţi exleriori sunt: radiaţia ultravioletă, razele 
X, radiaţia cosmică, radiaţiile radioactive, tempe
ratura înaltă (ionizare termică), etc. Ei produc, 
în unitatea de timp, în fiecare unitate de volum 
de gaz, un număr n0 de perechi de ioni (la 
ionizarea binară, considerată), care depinde de a- 
gentul ionizant şi de natura gazului. O parte din 
ciocnirile dintre ioni şi ionii de semn contrar, cari se 
produc în urma agitaţiei termice, produc recom
binări ale lor, prin cari se creează particule neu
tre. Numărul de recombinări, în unitatea de 
timp şi în unitatea de volum de gaz, fiind egal 
cu produsul printr'un coeficient, numit coeficient 
de recombinare a, al pătratului numărului n de ioni 
de un fel din unitatea de volum, vitesa de va
riaţie în timp a acestui număr satisface ecuaţia 
diferenţială:

ân
3 7 = » o - « * 2.

Numărul n de ioni de un anumit semn, cari 
se găsesc în unitatea de volum, într'un moment

la timpul t după începutul ionizării, .rezultă prin 
integrare din această ecuaţie, şi este

,2\ln0*t
V n »=  l -
» a

,/S (£1 ■1)
(e2V«o at + 1 j

dacă nu existau ioni în gaz la începutul ionizării 
(n—Q ia t=  0). Când se ajunge ia regimul per
manent final, recombinările fac să dispară tot aţâţi 
ioni câţi se creează, adică no~ an2=0 ,  şi deci

" t
Dacă se stabileşte în gaz un câmp electric E ,  

prin introducerea în gaz a doi electrozi între cari 
se stabileşte o anumită tensiune, anionii se de
plasează spre anod şi cationii spre catod. Fiecare 
fel de ioni, de sarcină q, are în gaz o vitesă 
mijlocie constantă, sub acţiunea combinată a forţei 
F  = qE, care se exercită asupra lor în câmpul e- 
lectric, şi a forţei mijlocii (de „frecare") F — — rv, 
egală şi de sens contrar cu prima în regim staţionar, 
şi datorită ciocnirilor cu moleculele gazului. Vi
tesa mijlocie v  a unuia din ioni e deci v —k E , 
unde k este mobilitatea felului de ioni conside
rat. Densitatea curentului electric care se stabi
leşte astfel prin gaz este G —(k+-\-k_) nqE,k+ş\ k_ 
fiind, respectiv, mobilitatea ionilor pozitivi şi a 
ionilor negativi. Pentru valori mici ale intensităţii 
câmpului electric, densitatea de curent creşte cu 
ea, pentru a ajunge la o valoare de saturaţie, 
când toţi ionii produşi într'un timp de agentul 
ionizant ajung în acel timp la electrozi. La valori 
foarte mari ale intensităţii câmpului electric, den
sitatea curentului depăşeşte valoarea de saturaţie, 
fiindcă încep să ionizeze şi ionii cari se depla
sează în gaz, la ciocnirea lor cu moleculele neutre, 
şi deci numărul de ioni produşi în unitatea de 
timp, creşte. La presiune joasă şi în câmpuri elec
trice nu prea intense, ionizările prin ciocnire sunt 
datorite aproape excluziv ciocnirilor dintre mole
cule şi „ionii" negativi liberi, constituiţi de elec
troni ; la presiuni mai înalte şi în câmpuri elec
trice mai intense ionizează şi ionii pozitivi. — 
La temperaiuri foarte înalte, ionizează toate 
particulele, incluziv moleculele neutre, lonizarea 
termică a unui gaz este datorită atât agitaţiei ter
mice şi deci măririi numărului ciocnirilor şi creşterii 
energiei cinetice a particulelor ciocnitoare, cât şi, 
în parte, creşterii amplitudinii vibraţiilor intra- 
moleculare. Raportul x dintre numărul ionilor de un 
anumit nume produşi prin ionizare termică şi nu
mărul total de molecule înainte de ionizare e dat 
de formula lui Saha

1 - x 2
-  =  2 ,4 -10“

iV r s

unde p este presiunea gazului exprimată în mi
limetri de mercur, T  e temperatura absolută şi V- 
e potenţialul de ionizare al moleculelor gazului, ex
primat în volţi.
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1. lonizafie [HOHH3au,HH; ionisation; Ionisation; 
ionization; ionizáció]. Fiz.: Numărul de perechi 
dé ioni cari se găsesc într'un centimetru cub 
dintr'un fluid.

2. lonomefru [HOHOMeTp; ionométre; lono- 
meter; ionometer; ionométer]. Fiz.: Aparat folosit 
la determinarea concentraţiei în ioni de hidrogen 
(pH) a unei soluţii. Este compus din doi electrozi, 
dintre cari un electrod de referinţă, de exemplu 
un electrod de calomel, este în contact cu solufia 
de cercetat. Se măsoară tensiunea electromotoare 
a pilei astfel constituite. Dacă potenţialul celuilalt 
electrod depinde de exponentul de hidrogen al 
soluţiei, tensiunea electromofoare a pilei variază 
cu el, şi măsurarea ei permite determinarea a- 
cestui exponent (pH-ui), Măsurătorile se fac poten- 
ţiometric, instrumentul indicator putând fi gradat 
direct în pH.

3. lonomefru de radiajie [paAHaiţHOHHbiH Ma- 
HOMGTp; ionométrederadiation; lonisations-Strah- 
lungsdosimeter; radiation ionometer; sugárzási 
iononríéter]. Fiz.: Dozimetru de radiaţie bazat pe 
ionizarea unui gaz*.

4. lononă [hohoh; ionone; Ionon; ionone; io
non], Chim.:

H ,C ^ C H 3 H3Cx / CH3

h2c '  x ch-ch = c h- co - c h3+h2c /  xc - ch =ch- co -ch3
I I  I II

HjC ^ c - ch , h,c v ^ c - ch ,

H HI(X-ionona p-iononă

Cetonă din clasa terpenelor. Se prepară industrial 
din citral, E un lichid cu miros puternic de mic- 
şunele, întrebuinţat în parfumerie.

5. lonosferă [HOHOCCjpepa; ionosphére; lono- 
spháre; ionosphere; ionoszféra]. Geo fiz.: Zonă a 
atmosferei cuprinsă între înălţimile de 40 şi, pro
babil, 1000 km, în care radiaţiile solare ultraviolete 
de foarte scurtă lungime de undă produc ioni
zarea moleculelor şi a atomilor.

Deoarece gazele din atmosferă au absorpţii 
diferite pentru diferitele radiaţii, şi gazele sunt 
repartizate diferit în înălţime, iar valorile coefi
cienţilor de recombinare variază cu înălţimea, 
efectul ionizării este neuniform, fiind maxim în 
anumite regiuni sau pături ionosferice, în cari nu
mărul de electroni pe unitatea de volum este deci 
maxim. Aceste regiuni sunt păturile D, E  şi F  ale 
ionosferei. — Pătura D  e situată între 60 şi 90 km 
înălţime. Densitatea ei electronică creşte treptat şi 
atinge maximul (cca 300 electroni pe 1 cm3) la cca 
75 km înălţime. Pătura D  se observă numai în timpul 
zilei. — Pătura E  e cuprinsă între 90 şi 140 km, 
cu o densitate electronică maximă de cca 180000 
electroni pe 1 cm3, la cca 110 ± 10 km înălţime.
— Pătura F  e situată între 150 şi 400 km. în timpul 
zile i, în care înălţimea Soarelui deasupra orizontu
lui depăşeşte 45°, pătura F  se descompune în pă
turile F 1 şi F 2, prima deasupra a cca 150 km, iar 
^ doua, de obiceiu, între 250 şi 400 km. Densi
tăţile maxime respective sunt, în mijlociu, de 
330000 şi 1 000000 electroni pe 1 cm3. Separaţia

dintre aceste două pături este mai puţin netă de
cât aceea dintre celelalte. — Densitatea electronică 
a păturilor variază cu regiunea geografică; ea 
prezintă variaţii diurna, sezonale şi undecenale, 
maximele, ca şi înălţimea păturilor, producându-se 
la amiază şi la solstiţiul de vară. La latitudinile 
mijlocii, înălţimile virtuale medii (v. Sondaj me
teorologic) ale regiunilor de densitate maximă 
sunt, în timpul zilei, 75 km (D), 110 km (E ), 
220 km (jpţ) şi 300 km (F 2). Densităţile electro
nice şi înălţimile virtuale sufer perturbaţii în timpul 
erupţiilor cromosferice solare şi al furtunilor mag
netice.

Variaţia diurnă a densităţii electronice: Această 
variaţie e foarte regulată în pătura E .  Densitatea 
e proporţională cu (sin 0L)n, unde 72=0,5, iar a 
reprezintă înălţimea Soarelui deasupra orizontului. 
Maximul se produce la amiaza locală. în timpul 
nopţii, densitatea electronică scade. Aproape 
aceeaşi variaţie se produce în pătura F ±. Pătura F 2 
prezintă o variaţie diurnă mai complicată. —

Variaţia sezonală a densităţii electronice: Valorile 
medii lunare ale densităţii la amiază, în păturile 
E  şi F ±, sunt proporţionale cu (sin a)n, exponentul 
n variind în cursul anului. Variaţia în pătura F 2, 
care, în linii generale, este asemănătoare celei 
diurne, este mai puţin cunoscută. —

Variaţia undecenală a densităfii electronice: 
Valorile mijlocii ale densităţii electronice a fie
cărei pături prezintă un mers paralel cu valorile 
mijlocii ale numărului lui Wolf (v. Wolf, numărul 
lui ~ ) .

Densitatea electronică şi înălţimea virtuală a 
păturilor ionosferice prezintă variaţii neregulate 
şi perturbaţii mai mult sau mai puţin importante, 
legate de activitatea solară: efectul Dellinger, 
furtúnile ionosferice şi reflexiunile sporadice în 
pătura E .

Efectul Dellinger sau dispariţia bruscă a recep
ţiilor radioelectrice pe unde scurte consistă în 
faptul că, simultan cu erupţiile cromosferice, se 
produce o creştere anormală a densităţii electro
nice în pătura D, însoţită de încetarea bruscă a 
recepţiilor radioelectrice pe unde scurte(<300m ), 
unde cari, de obiceiu, traversează această pătură, 
pentru a se reflecta pe cele superioare. Feno
menul se datoreşte absorpţiei acestor unde în 
pătura D, prin creşterea densităţii electronice. 
După un interval de timp care nu depăşeşte o 
oră, densitatea electronică revine treptat la valoarea 
ei iniţială, recepţia reîncepând cu undele cele mai 
scurte. Fenomenul se produce numai pentru un
dele cari se propagă în emisfera iluminată de 
Soare. — Furtunile ionosferice, numite astfel prin 
analogie cu furtunile magnetice, cu cari sunt con
comitente, sunt perturbaţii mari în starea de 
ionizare a ionosferei, în care densităţile electro
nice, înălţimile virtuale şi frecvenţele critice ale 
păturilor sufer mari anomalii. în general, în timpul 
unei astfel de furtuni se produc următoarele fe
nomene: scăderea densităţii electronice în pătura 
F  (noaptea); dispariţia păturii F 2 şi transformarea
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păturii F ± în nori izolaţi (ziua); creşterea densi
tăţii electronice în pătura E  şi formarea, uneori, 
a unei pături noi, sub pătura E ,  care exercită o 
absorpfie totală şi izolează complet ionosfera (fe
nomenul se produce totdeauna în zonele în cari 
apar, de obiceiu, cele mai multe aurore polare). 
Reflexiunile sporadice în pătura E  sunt produse 
de nori de electroni cari apar în acea pătură.

î. lonosferîc, sondaj ~  [H0 H0 C(J)epHHecK0 e 
3 0 H jţH p 0 B a H H e ; sondage ionosphérique; iono
sphárische Sondierung; ionospheric sounding; io- 
noszferikus kutatás]. Geofiz. V. sub Sondaj me
teorologic.

2. Iorgovan. Boi. V . Liliac.
3. lofnîan [HOTHHaHCKan 3 p a ; jotnien; jot- 

nische Formation; jotnian; jotnikus képződés]. 
Geo/..’ Sin. Jotnian (v .).

4. Ipcarîge [Ka^HM, nepenaTH-nojie; brouil- 
lard, oeillet-d'amour; rispiges Gipskraut; gypso- 
phila; gipszfű]. Bof.: Gypsophila paniculata; familia 
cariofilaceelor. Plantă anuală şi vivace, care creşte 
mai ales în regiuni deluroase şi în terenuri cal
caroase. Se cultivă pentru florile sale albe sau 
trandafirii, dispuse în panicule bifurcate, înflorind 
din Iunie până în Octomvrie. Se înmulfeşte prin 
seminfe şi prin despărfire. Se seamănă în resad- 
nife reci, sau direct pe brazde. Sin. Ipcărige, 
Gipsarifă, Iperige.

5. Ipecacuana, rădăcină de ~  [nopenb rnie- 
KaKyaH bl; racine d'ipécacuanha; Ipeca-Brech- 
wurz; ipecacuanha root; ipeka-hányógyökér]. Bot., 
Farm.: Rădăcina plantei Uragoga Ipecacuanha, din 
familia rubiaceelor. Prezintă numeroase umflături 
circulare sau semicirculare, separate prin stran
gulări. Coaja rădăcinii, de coloare cenuşie-brună, 
este cornoasă şi slab aderentă la corpul lemnos, 
care este alb-gălbuiu. Are un miros particular — 
care produce greafă; are gust amar şi iute. Confine
2 *••4% alcaloizi, şi acid ipecacuanic, amidon, 
gume şi zahăr. — Emetina, cel mai important prin
cipiu activ al plantei, se găseşte, în special, în 
coaja rădăcinii; se prezintă ca o pulbere cristalinăf 
albă,- cu p. t. 68°, foarte pufin solubilă în apă, 
uşor solubilă în alcool, în cloroform şi în eter. în 
cantităfi mai mici, confine cafeină şi psicotrină, 
alcaloizi cu aceleaşi proprietăfi. — Rădăcina de 
ipecacuana se întrebuinţează în medicină ca ex
pectorant şi emetic, sub formă de infuzii, de pas
tile, de pulbere, siropuri sau tincturi.

6. Iperifă [HnepHT; ypérite; Yperit, Lost;yperit, 
mustard gas; yperit, mustárgáz]. Gaze: Sulfură 
de etil diclorată, Se prepară
prin adiţia diclorurii de sulf la / CH2 — CH2CI 
etilenă. E un lichid uleios, cu S 
p. t. 13,9° şi p. f. 217°, insolubil X CH2- C H 2CI 
în apă, solubil în solvenţi orga
nici şi în grăsimi. Produce vezicaţii pe piele. Are 
miros de muştar. Agenţii oxidanţi, cum sunt clorura 
de calciu şi permanganatul de potasiu, transformă 
iperita în sulfoxidul şi sulfona corespunzătoare, am
bele nevătămătoare. E un gaz de luptă insidios, 
foarte persistent, cu produsul letal 1500*"1700.

în războiul din 1914* *■ 1918, iperita a fost între
buinţată în obuze şi în grenade toxice.

7. Iperifă cu azot [asoTHbiö nnepHT; azot- 
ypérite; Stickstofflost; azote-yperite; nitrogéntar
talmú yperit]. Gaze: N(CH2CH2CI)3. Gaz de luptă 
vezicant şi fără miros. E mai persistent decât iperita, 
mai puţin rezistent la apă şi da răni mai uşoare 
decât iperita. Sin. Azot-iperită.

s. Iperitare [oTpaBJieHHe miepHTOM; ypéri- 
tage; Infizierung mit Yperit; infection by yperite; 
yperitálás]: Acjiunea de „infectare" a trupelor, a 
materialelor, a terenului, etc. cu iperita.

9. Ipefru [HenoKpbiTan nacTb 3AaHHH; hy- 
péthre; hypăthral, ohne Dach; hypaethral, unroo- 
fed ; födélnélküli]. Arh.: Calitate a unui edificiu 
de a avea acoperiş numai pe o parte din aria 
pe care o ocupă. Exemplu: Naosul unui templu 
ipefru nu are acoperiş. V. şi sub Templu.

10. Ipo - .  V. şi Hipo-.
u. Iperit [HnopHT; iporite; iporit; iporite; iporit]. 

Bet.: Beton poros obţinut prin înspumare, adică 
adăugindu-se amestecului fluid (deciment, agregat 
şi apă) o substanţă care favorizează înspumarea.

i2. Ipotenuză [rHnoTeHy3a; hypoténuse;Hypo- 
tenuse; hypotenuse; átfogó]. Geom.: Latura opusă 
unghiului drept, într'un triunghiu dreptunghiu.

ia. Ipoteză [rnnoTe3a; hypothese; Hypothese; 
hypothesis; feltevés, hipothézis]. 1. Mat.: Ansam
blul datelor unei probleme. Exemplu: Laturile AB  
şi A C  ale triunghiului sunt egale prin ipoteză.

14. Ipoteză [rnnOTe3a; hypothése; Hypothese; 
hypothesis; hipothézis]. 2. Gen.: Propoziţie ge
nerală privitoare la o clasă de mărimi sau de 
fenomene, care, fără a fi necesară din punctul de 
vedere logic şi fără a putea fi indusă din datele 
experimentale cunoscute în momentul stabilirii ei, 
este admisă ca valabilă, pentru a se deduce din ea 
(combinând-o eventual cu alte date sau ipoteze), 
propoziţii verificabile ulterior prin experienţă. Ipo
teza e admisă cât timp toate consecinţele ei sunt 
în concordanţă cu experienţa.

Ipotezele au în ştiinţă o funcţiune euristică, 
prin faptul că propoziţiile deduse din ele anti
cipează asupra experienţei şi sugerează deci 
experimente noi în vederea verificării acestor pro
poziţii, contribuind astfel la îmbogăţirea expe- 
rienfei noastre.

îs. Ipoteza Jucovschi [rmiOTe3a HiyKOBCKO- 
ro ; hypothese de J., J. Hypothese; J. hypothesis,- 
J. hipothézise]. A/lec.: Ipoteza că la bordul de scur
gere ascuţit al unui profil, curenfii de fluid dela ex- 
trados şi dela intrados se împreună tangenfial. 
De fapt, curentul dela extrados, având de învins 
o presiune crescândă spre bordul de scurgere, 
se desprinde de suprafafă, dând zona de vârte
juri, pe când cel dela intrados înaintează spre 
o presiune din ce în ce mai mică, şi deci curge 
mai uşor. Curentul are deci tendinfa de a de
via în sus la bordul de scurgere.

ie. Ipoteza secţiunilor plane [rnnoTe3a njioc- 
KHX ceneHHH; hypothése des sections planes; 
Hypothese der ebenen Querschnitte; hypothesis

I of plane cross-sections; a sik keresztszelvények
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hipofhézise]. Réz. mat.: Ipoteza că secţiunile prin
tr'un corp, cari erau plane înainte de deforma
ţi ef rămân plane şi după deformaţia corpului, fo
losită pentru calculul tensiunilor mecanice simple. 
Pentru tensiuni sub limita de proporţionalitate, 
ipoteza este verificată prin experienţe de foto- 
elasticitate. Ea nu este verificată în cazul tensiu
nilor de lunecare longitudinală repartizate pa
rabolic. Sin. Ipoteza lui Navier.

1. Ipoteze de rupere [rnnoTe3a pa3pt>iBa; 
hypothéses de rupture; Festigkeitshypothesen; the
ories of faiiure; szakitási hipothézisek], Rez. mat. 
V. Rupere, ipoteze de

2. Ipsogramă [AHarpaMMaypoBHHnepe^a^H; 
hypsogramme; Pegellinie; transmission levél dia
gram; hipszogramm]. Te/c.; Diagramă care re
prezintă variaţia, în lungul unui sistem de trans
misiune de telecomunicaţii, a nivelurilor de trans
misiune (de tensiune, curent sau putere).

3. Ipsomefrie [ajibTHMeTpHH, rnncoMeTpHH; 
hypsométrie; Höhenmessung; altimetry; magas
ságmérés]. Geod.: Disciplina măsurării înălţimi
lor punctelor terestre şi a reprezentării reliefu
lui scoarţei terestre. E un termen vechiu pentru 
Altimetrie. Sin. Hipsometrie.

4. Ipsometru [ajibTHMeTp, rmicoMeTp; hyp- 
sométre; Pegelmesser; level measuring set; szint
mérő]. Tele.: Instrument pentru măsurarea ni
velurilor de transmisiune. Sin. Hipsometru.

5. Ipsos [rnnc; plâtre; Gips; plaster; gipsz]. 
Cs.: Sulfatul de calciu, C aS04-1/2H20 , care se 
obţine prin încălzirea la 150- •• 180°, în fier- 
băţoare de gips, a gipsului măcinat. Se prezintă 
sub formă de pulbere albă, care face priză cu 
apa, întărindu-se în cca 30 minute. Se între
buinţează la construcţii, stucaturi şi modelări.

e. Ipsos alaunat [KBaciţOBbiH rrn ic ; plâtre 
aluné; Marmorzement, Alaungips; alum plaster, 
marble cement; márványcement]. Cs.: Produs in
dustrial obţinut din ipsos care a fost transformat 
în pasta cu o soluţie de alaun (sulfat de alumi
niu şi potasiu), şi arzând apoi pasta întărită la 
800p. Produsul măcinat, amestecat cu apa, face 
priză în 2 - " 6  ore, şi dă un material întărit, cu 
rezistenţe apropiate de acelea ale marmurei.

7. Ipsos de pavaj [rnnc MOtn,eHHH;
plâtre a paver; Estrichgips; floor plaster; pado- 
zati gipsz]. Cs.: Produs industrial obţinut prin ar
derea gipsului la 800° şi prin măcinarea fină a 
produsului ars. în amestec cu apa, face priză în
cet (până la 40 de ore) şi dă un produs în
tărit, cu rezistenţe apropiate de acelea ale ci
mentului Portland. Se întrebuinţează la facerea 
pardoselilor.

8. Iradiafie [Hppa AHaiţHH; irradiation; Bestrah- 
lung; irradiation; kisugárzás]. Fiz.: Dirijarea unei 
radiaţii electromagnetice (sau corpusculare), pentru 
a cădea pe un obiect şi, în particular,pe un pacient.

a. Iraţional, număr ~  [nppaiţHOHaJibHoe hhc- 
JIO; nombre irrationnel; irrationale Zahl; irrational 
number; irracionális szám] .Mat.: Număr care nu este 
egal cu câtul niciunei perechi de numere întregi,

io. Iregularitate. V. Neregularitate.

11. Irefol [npeTOJi; írétől; Írétől; iretol; írétől]. 
Chim.: CH30 - C 6H2(OH)3. Monoeterul metilic ai 
tetraoxibenzenului. Se întrebuinţează în parfu- 
merie.

12. Ireversibilă, transformare ~  [HepeBepCHB- 
HaHTpaHCijDOpMaiţHH; transformation irréversible; 
nichtumkehrbarer Prozei ;̂ irreversible transfor
mation; irreverzibilis állapotváltozás]. Fiz., Chim.: 
O transformare prin care un sistem fizicochimic 
trece dintr'o stare iniţială într'o stare finală se nu
meşte ireversibilă, dacă nu există nicio transfor
mare prin care sistemul să poată fi readus astfel 
din starea finală în starea iniţială încât, după rea
ducerea sistemului în starea iniţială, să nu rămână 
nicio modificare în exteriorul lui. — Dacă un sistem, 
pus în anumite condiţiuni exterioare fixe, trece deci, 
printr'o transformare ireversibilă, dintrro stare ini
ţială într'o anumită stare finală, el nu mai poate 
fi readus, în aceleaşi condiţiuni, prin nicio trans
formare, din starea finală în starea iniţială.

Mişcările în cari intervin forţe de frecare, tre
cerea de căldură dela un corp la altul mai rece, 
ca şi desvoltarea de căldură într'un conductor 
prin care trece curent electric sau într'un corp 
care prezintă istereză electrică sau magnetică, 
sunt exemple de transformări ireversibile.

Criteriul general de ireversibilitate e dat de 
principiul al doilea al Termodinamicei (v .), şi se 
formulează prin inegalitatea

(1) s B - s A > $ ^ .
4

în care SA şi SB sunt, respectiv, entropiile stărilor 
iniţială A şi finală B, iar dQ este căldura primită 
de sistemul fizicochimic în cursul transformării, 
dela izvorul care are temperatura absolută T .

Prezintă importanţă practică următoarele cazuri 
particulare ale inegalităţii (1):

a) Sistemul nu schimbă căldură cu exteriorul, 
adică dQ este nul, şi (1) se reduce la

(2) S b > S A i

adică, pentru astfel de transformări ireversibile, 
entropia sistemului creşte.

b) Sistemul nu schimbă căldură decât cu un 
singur termostat de temperatură dată T ,  adică 
T  este constant, şi relaţia (1) se reduce la

(3) 5 JJ- 5 ^ > l ^ d Q = ^ ,

unde Q AB este căldura primită (în valoare a l
gebrică) dela termostat. înmulţind inegalitatea (3) 
cu factorul pozitiv T ,  ea devine:

(4) TSb — TSa >Q aB'

în particular, dacă sistemul nu schimbă lucru 
mecanic cu exteriorul (de ex. un fluid la volum 
constant), urmează, conform principiului întâiu al 
Termodinamicei,

Qa b  = U b ~ U â , 

unde U A şi U B sunt, respectiv, valorile energiei
21 *
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sistemului în stările A  şi B, aşa încât inegalitatea
(4) se poate pune sub forma

t s b - t s a > u b - u a

sau sub forma
U a - T S a > U b - T S b .

Introducând energia liberă (v.) F  a sistemului, 
definită prin relajia F - U — TS, inegalitatea se 
formulează deci sub forma

(5 ) * A > * B '
adică, penfru astfel de transformări, energia libe
ră a sistemului scade. — Dacă lucrul mecanic 
primit de sistem este efectuat prin exercitarea 
unei presiuni p asupra sistemului, şi dacă această 
presiune e constantă, urmează, conform princi
piului întâiu al Termodinamicei,

Q a b  = W b  +  p V b ) - ( U a + p V a ) =  I b - I a , 

unde V  e volumul sistemului, iar I  e entalpia 
(v .) sa, şi inegalitatea (4) devine

TSb-TSA>U B + pVB-(UA+pVA)

sau
UA+pvA - TSA > UB+pvB - tsa.

Introducând potenţialul termodinamic (v.) G al 
sistemului, definit prin relafia

G = U + p V - T S = I - T S ,
condifiunea ds ireversibilitate se poateîpune sub 
forma
( 6 )  G a > G b ,
adică, pentru astfel de transformări, potenţialul 
termodinamic al sistemului scade.

Din fiecare din condiţiunile speciale de irever
sibilitate (2), (5), (6) se poate deduce câte o 
condiţiune de echilibru termodinamic (v .), deoa
rece stările de echilibru sunt stări dela cari sis
temul nu mai poate suferi transformări fără mo
dificarea condiţiunilor exterioare.

Există transformări cari sunt reversibile, oricât 
de mare ar fi vitesa de transformare; altele sunt 
reversibile numai dacă vitesa de transformare 
tinde către zero (transformări cuasistatice), dar 
sunt ireversibile dacă vitesa de transformare e 
finită; alte transformări sunt ireversibile chiar dacă 
parametrii lor de stare exteriori sunt variaţi cua- 
sistatic (fiindcă, în aceste condiţiuni, starea lor in
terioară nu variază cuasistatic). — Mişcările în 
cari intervin numai forţe nedisipative sunt rever
sibile, oricari ar fi valorile viteselor. Transforma
rea de energie electrică în energie interioară a 
unui conductor, prin intermediul desvoltării de 
căldură prin efect Peltier sau prin efect Thomson, 
este reversibilă, chiar dacă vitesa de transformare 
este finită. — Transformările în cari trece căldură 
dela un corp la altul mai rece sunt ireversibile 
dacă vitesa de transformare e finită, adică dacă 
diferenţa de temperatură dintre cele două corpuri 
e finită, dar ele devin reversibile dacă sunt cua
sistatice, adică dacă vitesa de transformare tinde 
către zero, când diferenţa de temperatură dintre 
cele două corpuri tinde către zero. — Mişcările 
în cari intervin forţe disipative (de ex. freca

rea; desvoltarea de căldură în conductoare 
prin efectul Joule al curentului electric; trans
formarea de stare a corpurilor cari prezintă iste
reză feroelectrică sau feromagnetică şi care e 
însoţită de desvoltare de căldură) sunt transfor
mări ireversibile, chiar dacă parametrii lor de 
stare, exteriori, sunt variaţi cuasistatic. în cazul 
isterezei, de exemplu, parametrii exteriori sunt 
intensitatea câmpului şi temperatura; starea unui 
material cu istereză e determinată numai dacă e 
dată şi polarizaţia domeniilor elementare Weiss; 
aceasta nu variază însă cuasistatic, chiar dacă 
parametrii exteriori variază cuasistatic.

î. ireversibilitate [<j)H3HKo-xHMHHecKaH He- 
OŐpaTHMOCTb; irréversibilité; Nichtumkehrbar- 
keit, irreversibiiifât; irreversibility; irreverzibiiitás]. 
Fiz., Chim.: Proprietatea unei transformări a unui 
sistem fizicochimic de a fi ireversibilă.

2. Iridiu [HpHAHH; iridium; Iridium; iridium; iri
dium]. Chim.: Ir; nr, at. 77; gr. at. 193,1; gr. sp. 
22,42; p. t. 2360°. Element din familia metalelor 
platinice. Face parte din grupa VIII a sistemului 
periodic. în natură se găseşte aliat cu osmiul şi 
în minereurile de aur.

Se obţine din osmiura de iridiu, rămasă după 
disolvarea platinei cu apă regală concentrată, 
amestecând-o cu sare marină, şi încălzind la roşu 
într'un curent de clor, pentru a obţine un amestec 
de cloruri de osmiu şi iridiu, solubile în apă. 
Iridiul se precipită cu carbonat de sodiu, iar oxi
dul format este redus de hidrogen. Este un metal 
de coloare albă-argintie, foarte dur, insolubil în 
acizi, foarte greu solubil în apă regală. în stare 
fin divizată, absoarbe mari cantităţi de gaze. Ames
tecat cu sare, NaCI, este solubil în clor gazos, tre
când în Na2lrCl6. Prin oxidarea puternică la tempe
ratură înaltă, trece în Ir0 2. Se cunosc şi oxizii lr20 3 
şi lr20 2, instabili. Sărurile mai cunoscute sunt clo» 
rurile: lrCI4, lrCI3, lrCI2, IrCI. Formează săruri 
complexe cu amoniacul şi clorul.

Metalul pur este întrebuinţat, de exemplu, la 
confecţionarea creuzetelor de laborator, a ter- 
moelementelor de iridiu şi iridîu-rodiu, a catozi- 
lor şi anticatozilor unor aparate de fizică, la co
lorarea în negru a porţelanului şi a sticlei.

Aliat cu platina, este întrebuinţat la confec
ţionarea unor etaloane de măsură şi a unor cu
pluri termoelectrice. Aliat cu osmiul, se întrebu- 
infează la confecfionarea vârfurilor de penife şi 
de compasuri.

3. Irigare [opoineHHe; irrigation; Berieselung, 
Bewăsserung; irrigation; öntözés]. Hidr. a.: Adu
cerea şi distribuirea prin canale şi rigole, a apei 
de care au nevoie plantele penfru desvoltarea lor.

4. Irigaţie [opoineHHe, HppnraijHH; irrigation; 
Bewăsserung; irrigation; öntözés]. Hidr. a.: Lucrare 
hidraulică agricolă, care serveşte pentru a aduce, 
pe suprafafa terenurilor cultivate, cantităfile de 
apă necesare plantelor în anumite perioade ale 
desvoltării lor, în vederea obfinerii unei producfii 
optime sau chiar maxime, pe unitatea de supra
fafă. Apele folosile la irigafie provin, de obiceiu, 
din lacuri, râuri sau din alte ape de suprafaţă.
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In jurul oraşelor sau al centrelor industriale se 
folosesc şi apele reziduale, după o predecan- 
fare, şi dacă sunt lipsite de bacterii patogene. 
Uneori, pentru suprafeţe mici, se pot folosi şi a- 
pele de adâncime, obfinute prin instalafii de cap
tare şi de pompare. —

Din punctul de vedere al scopului pentru care 
se face irigaţia, se deosebesc:

. î. Irigafie de fertilizare [opomeHHe a jih  yAO- 
őpeHHfl; irrigation de fertilisation; fruchtbarma- 
chende Bewăsserung; irrigation for fertilization; 
termákenyedési öntözés]: irigafie aplicară, în ge
neral, terenurilor pufin fertile, şi care consistă în 
aducerea pe suprafafa terenului de irigat a unei 
ape care să confină în suspensie substanfe nu
tritive cari se depun pe suprafafa terenului, fă- 
cându-l capabil să producă mai mult. Substanfele 
nutritive pot exista în mod natural în apa folosită 
(fertilizare naturală) sau pot fi introduse în aceasta 
înainte de a fi răspândită pe teren (fertilizare 
artificială). Irigaţia de fertilizare se poate face şi 
cu ape reziduale, unde se dispune d e ‘ acest fel 
de ape.

2. ~  de încălzire [oőorpeBaTeJibHoe opo- 
rneHHe; irrigation de chauffage; Erwărmungsbe- 
wăsserung; heating irrigation; melegitési öntözés]: 
Irigafie efectuată pentru a încălzi păşunile şi fâ- 
najele, atât primăvara, cât şi toamna, ferindu-le 
de înghefurile târzii sau prea timpurii, fiindcă apa 
are căldură specifică mare şi conductibilitate ter
mică mică. Se obfine o prelungire a perioadei 
de vegetafie, ceea ce aduce o mărire [a pro
ducţiei.

3. ~  de udare [opocHTejibHan HppnraiţHH; 
irrigation d'humectation; anfeuchtende Bewasse- 
rung; humectating irrigation; áztató öntözés]: Iri
gafie prin care se pune la dispoziţia plantelor 
agricole numai cantitatea optimă de apă nece
sară desvoltării lor, fără a se urmări să ii se procure 
şi îngrăşăminte. —

în funcţiune de climă, de sol, de pantă, de felu-l 
culturii şi de cantitatea de apă disponibilă, se 
deosebesc următoarele sisteme de irigaţie:

4. Irigafie prin aspersiune [opomeHHe nyTeM 
OKponJieHHH; irrigation par aspersion; künstliche 
Beregnung, Spritzverfahren; squirting irrigation; 
csörgedeztető öntözés]: Sistem de irigaţie la care 
apa este aruncată mai întâi în sus, pentru a că
dea apoi sub formă de picaturi, imitând ploaia, 
în conducta de alimentare, apa se găseşte sub o 
presiune de 2-**5 at şi trebue să aibă o vitesă de 
cel puţin 1 m/s; în conducta de distribuţie, vi
tesa trebue să fie mai mare. Aruncarea apei se 
face prin tuburi basculante sau prin tuburi roti
toare. Irigaţia prin aspersiune se foloseşte pen
tru orice fel de cultură agricolă.

5. ~  prin circulaţie [o p o m e H H e  CKpyőepoM; 
irrigation par déversement; Berieselung, Riesel- 
bewasserung; trickling irrigation; árasztó öntözés]: 
Irigaţie caracterizată prin faptul că apa curge ca 
o pânză subţire la suprafaţa solului, fără să stag
neze. Panta de scurgere variază între 1 şi. 10%, 
iar la munte ajunge până la 50%. Se foloseşte,

în special, la păşuni şi fânaţe, în regiuni cu te
renuri inclinate. Pentru culturile agricole se folo
seşte înainte de însămânţare. Irigaţia prin circu
laţie sau revărsare se face prin rigole orizontale, 
prin rigole oblice, 
prin spice sau raze, 
prin spinări sau biloa- 
ne, şi prin plane in
clinate. — La irigaţia 
prin rigole orizontale, 
rigolele de distribuţie 
sunt paralelecu curbe
le de nivel, şi sunt 
închise la un capăt 
(v. fig .). Când rigo
lele sunt pline, ele 
se revarsă, inundând 
făşia de teren din a- 
val. Apa neinfiltrată 
este colectată de ri
gola următoare din aval, ultima rigolă servind 
drept canal de colectare şi de evacuare. Panta 
terenului variază dela 1 la 10%, şi chiar mai 
mult. Distanţa dintre rigole e de 4 - "2 5  m, şi 
depinde de forma terenului. — Irigaţia prin ri
gole oblice are rigole cu panta de 1*'*2% , dis- 
tanfa dintre ele variind între 10 şi 60 m, în func
fiune de forma terenului. — Irigafia prin spice sau 
raze are rigolele de udare aşezate de o parte 
şi de alta a rigolelor de distribufie. Acestea fiind 
inclinate, sistemul de rigole are aspectul unui

Secţiune AB

irigafie  prin b iloane. 
a) canal de alim entare; b) canal de evacuare; c) rigolă de 

d istribufie ; d) rigolă de co lectare .

spic de grâu. Se foloseşte cu rezultate bune în 
terenuri ondulate, cu panta de 2 >*-6%. — Iri
gafia prin spinări sau biloane se aplică în tere
nuri plane cu panta sub 3%, şi consistă în ame
najarea terenului în spinări, rigola de distribufie 
fiind aşezată pe creasta bilonului, la baza aces
tuia găsindu-se rigola de colectare a apelor 
(v. fig.). — La irigafia prin plane inclinate, terenul 
de irigat se amenajează în parcele plane, inclinate, 
fiecare parcelă fiind deservită de o rigolă de

Irigafie prin rigo le  orizontale, 
a) cana! de a lim entare ; b) cana! 
de d istribufie ; c) rigo lă de d istri

buţie; d) curbă de n ive l; 
e) ecluză-vană.
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alimentare şi de una de colectare a apelor nein
filtrate. Apa de irigaţie, umplând rigola de ali
mentare, se revarsă peste planul inclinat respec
tiv, într'o pânză subţire şi continuă, circulând 
printre plante şi ajungând apoi la rigola de co
lectare. Panta minimă a planelor e de 3% ; lă
ţimea lor e de 3 "  *6 m, iar lungimea maximă, 
de 3D m. Sin. Irigaţie prin revărsare.

î. Irigafie prin drenuri [flpeHajKHOe opoine
HHe; irrigation-drainage, irrigation par drains;Drăn- 
bewăsserung; draining irrigation; draincsőves öntö
zés]: Irigafie la care aducerea, distribufia şi eva
cuarea apei se fac prin tuburile unei refele de 
drenaj. Când conductele de evacuare ale refe- 
lei de drenaj sunt deschise, terenul este dre
nat; când aceleaşi conducte sunt închise, tere
nul este irigat prin infiltrarea în sol a apei din 
drenuri. Drenajul şi irigafia funcfionează deci a l
ternativ. Se foloseşte pentru orice fel de cultură 
agricolă.

2. ~  prin infiltraţie [opoineHHe nocpe^CTBOM 
HH(|)HJlbTpau;HH; irrigation par infiltration;. Unter- 
grundbewăsserung;infiltrating irrigation; beszivár
gó öntözés]: Irigafie la care apa ajunge la ră
dăcina plantelor după ce s'a infiltrat prin perefii 
rigolelor sau ai conductelor de udare. Se face pe 
terenuri cu panta sub 2 ° /00 şi al căror sol este 
permeabil. Se aplică la toate culturile agricole 
prăşitoare, la pomi, vifă de vie, în grădini de 
zarzavat, şi la păşuni şi fânafe. Irigafia prin in
filtrare se face prin rigole profunde sau super
ficiale, prin canale temporare, şi prin tuburi po
roase, subterane. — Irigafia prin rigole profun
de se foloseşte la păşuni şi la fânafe, folosind 
apa ploilor de vară, colectată în canaleld de 
evacuare cari sunt închise în acest scop. — 
Irigafia prin rigole superficiale e cea mai răspân
dită. Rigolele sunt dese, superficiale şi de di
mensiuni mici (făcute de obiceiu cu rarife). Prin 
ele circulă apa de irigafie, care se infiltrează 
prin pereţii şi prin fundul lor, ajungând la rădă
cinile plantelor. — La irigafia prin canale tem
porare, canalele de udare nu sunt permanente, ci 
sunt amenajate pentru o singură perioadă de 
irigafie. Apa este adusă dela sursă printr'un ca
nal principal, din care se ramifică mai multe ca
nale de distribufie, fixe, aşezate la distanfa de 
400 ■ ■ ■ 1200 m unul de altul. Din canalele de dis
tribufie pornesc canalele provizorii de irigafie, 
la distanfe de 10-"200 m unul de altul, iar din 
acestea se ramifică şănfulefele de scurgere, cari 
alimentează şănfulefele de udare (v. fig .). Cana
lele provizorii de irigafie, şănfulefele de scur
gere şi şănfulefele de udare sunt executate îna
inte de începerea fiecărei perioade de irigafie.
— Sistemul de irigafie prin canale temporare a 
fost introdus de curând în URSS, în vederea fo
losirii mai complete a terenurilor irigate şi a 
îmbunătăţirii mecanizării muncilor agricole. Pre
zintă avantajul că suprimă refeaua deasă de ca
nale ̂ permanente, caracteristică vechilor sisteme, 
peste cari nu pot trece maşinile agricole. Refeaua 
de canale de irigafie a noului sistem este să

pată numai în perioada de irigafie, şi este astu
pată potrivit cerinfelor mecanizării muncilor agri
cole şi îngrijirii semănăturilor. în acelaşi timp, 
suprafefele de irigat pot fi mai mari, iar chel- 
tuelile de exploatare mai mici, prin făptui că 
se elimină focarele, de burueni şi de agenfi vă-

Irigafie  prin canale tem porare, 
a) canal p rincipal de alim entare; b) canale de d istribufie; 
c) canale p rovizo rii de ir ig a fie ; d ) şănfulefe de scurgere;

e) şănţuleţe de udare./

tămăiori ai culturilor agricole. — La irigafia prin 
tuburi poroase, subterane, apa se aduce pe te
renul de irigat prin tuburi poroase, aşezate la
0,5* "1  m adâncime, şi ajunge la rădăcinile plan
telor prin capilaritate. Rezultatele obfinute prin 
acest sistem sunt bune.

3. ~  prin revărsare. V. Irigafie prin circulaţie.
4. ~  prin submersiune [opoineHHe nyTeM 

3aTOIlJieHHH; irrigation par submersion; Staube- 
wásserung, überstauung; basin irrigation; perme
tező öntözés]: Irigaţie caracterizată prin faptul 
că terenul este acoperit cu un strat de apă de 
grosime variabilă. Panta terenului trebue să fie sub 
2°/oo« dar se foloseşte şi pentru terenuri cu panta 
mai mare, dacă se dispune de debitul de apă 
necesar şi dacă acesta se obţine uşor şi eco
nomic. Se foloseşte la irigarea păşunilor, a ore- 
zăriilor, a livezilor de pomi roditori, a viilor şi 
a unor culturi de zarzavaturi. Irigaţia prin sub
mersiune se face prin submersiune naturală sau 
artificială. — Submersiunea naturală e datorită 
inundaţiilor râurilor. Se foloseşte, de obiceiu, la 
terenurile din luncile inundabile ale râurilor. — La 
submersiunea artificială simplă, terenul este ame
najat în parcele cu suprafeţe de 0 ,10*"2 ,50  ha 
şi înconjurate de diguleţe (v. fig .). Apa ră
mâne între diguleţele unei parcele, până se in-
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filtrează complet, după care se aduce altă apă. 
Submersiunea artificială cu curgere continuă se 
deosebeşte de cea artificială simplă prin faptul că

Irigafie  prin submersiune. 
a) cana! de d istribufie; b)  canal de aducfie; c)  d iguri; d)  de- 

versoare; ej drenuri; f ) baraj.

apa este împrospătată continuu, fără a se aştepta 
infiltrarea ei în sol. Parcelele au suprafeţe de 
50---100 ha.

î. Irimic [cepan Myna (KopMOBan); farine 
basse; Nachmehl; pollard; lisztmaradvány]. Ind. 
alim.: Produs rezultat din măcinarea industrială 
a grâului; corespunde unei extracţii de cca 75"*80% 
şi are un confinut în materii minerale de cca
3,30% . îi lipsesc proteinele generatoare de glu
ten; este folosit ca făină furajeră.

2. Iris. V. Stânjenel.
3. Iris, rizom de ~  [HpHCOBbrâ KopeHb; 

rhizome d'iris; Veilchenwurzel; orris root; ibolya
gyökér]. Bof., Farm.: Rizomul plantelor Iris ger
manica L., Iris florentina L. şi Iris pallida Lám., 
din familia iridaceelor. Aceste plante erbacee 
au rizomi şi flori mari, ornamentale. După înde
părtarea rădăcinilor, rizomul de iris este decorti
cat şi uscat; în această stare, are miros de vio
lete. Contine o substanfă amilacee (irizina), o re- 
zină, o substanfă tanantă, un glucozid (iridina), 
substanfe zaharoase şi muciîaginoase, substanfe 
minerale şi o substanfă aromatică (irona). Este 
întrebuinfat în farmacie şi în industria cosmetică. 
Sin. Rizom de stânjenel.

4. Irisul ochiului [paAyHíHan oőojiOHKa rjia- 
3a; iris; Iris, Regenbogenhaut; iris; szemirisz]: Dia
fragmă contractabilă a ochiului, aşezată în umoa
rea apoasă, în fafa cristalinului. Prezintă o deschi
dere circulară — pupila — al cărei diametru poate 
varia dela 2 la 8 mm, după intensitatea fasci
culului luminos incident.

5. Irizafie [HpH3au,HH; irisation; Spielen in den 
Regenbogenfarben, Schillern; iridescence; csillo
gás]. Fiz.: Ansamblu de colori datorite fenome
nelor de interferenfă a razelor de lumină reflec
tate pe suprafafa cristalelor, cu cele reflectate 
pe fefele interne de clivaj sau pe fisurile para
lele cu suprsfafa. Fenomenul se observă şi la 
foifele subfiri de cristale.

6. Irizina [hpk3Hh; irisine; Irisin; irisin; irizin]. 
Chim..* Polizaharid derivat din d-fructoză, iden
tificat în rădăcina plantelor din familia iridaceelor.

7. Irlandez, număr ~  [HpjiaHACKoe m hcjio ; 

titre irlandais du fii; irlandische Garnnummer 
Irish number of yarn; Írországi fonalszám]. Ind. text. 
Număr în sistemul de numerotare a firelor, mai ales

a celor de in. Numărul irlandez al firelor de in, 
de fuior şi câlfi, arată numărul de jurubife de 
câte 300 iarzl sau 274,3 m, conţinute într'o livră 
engleză (453,6 g) de fir. Diferenfa dintre numă
rul englez şi cel irlandez pentru acelaşi fir con
sistă în faptul că sculul englez are 12 jurubife 
de câte 300 iarzi, iar cel irlandez are 10 jurubife.

s. Irlandeză [npjiaHftCKHH m o x ; mousse d'lr- 
lande; irlăndisches Moos; Irish moos; ir moszat, 
Írországi moha]. Ind. text.: Substanfă folosită ca 
aglutinant în imprimeria textilă şi în apretură. Se 
obfine dintr'o algă de mare gelatinoasă (Chon- 
drus crispus). V. şi sub Carragheen.

9. Ironă [npOH;irone; Iron; irone; iron]. Chim.:
H3C c h 3

V
H o C -H -C 7  NCH2 

I I
H2C c - c h  = c h * c o - c h 3

l li
HoC------ CH

Substanfă care se găseşte în rizomul unor specii 
de stânjenei (Iris germanica L.) şi în rădăcina de 
micşunea (Iris florentina L.). Are miros puternic 
de micşunele. p-irona confine în structura sa un 
ciclu de şapte atomi.

io. Irofafional [6e3BHxpoBbm; irrotationnel; 
wirbelfrei; irrotational; forgatlan]. Fiz.: Calitatea 
unui câmp de vectori de a avea rotorul (v.) nul. 
Dacă A  e vectorul câmp, conditiunea de câmp 
irotafional este

rot Ă = 0 .
Fiindcă rotorul gradientului oricărui scalar câmp 
e identic nul, vectorul câmp al unui câmp irota
fional derivă dintr'un potenţial scalar V ,  care este 
o funcfiune de punct:

Ă — — grad V.

Circulafia vectorului câmp al oricărui câmp 
irotafional e nulă de-a-lungul tuturor curbelor 
închise cari se pot trasa în câmp:

A ds = 0 .—

în particular, particulele unui fluid în care 
câmpul viteselor v e irofafional nu au vitesă de 
rotaţie <ă:

<U =-r-°t v — 0,

de unde derivă numirea acestor câmpuri (v. sub 
Rotor).

u . ISA. St.: Abreviafie pentru: (l)nternational
(S)tandardisation (A)ssociation. Organism inter- 
nafional pentru stabilirea de standarde. A fost 
înlocuită, în 1946, cu ISO.
• i2. Isalobară [H3aJiJio6apa; isallobare; Isallo- 
bare; isallobar; izállobár]. Meteor.: Linie loc geo
metric al punctelor de pe Pământ în cari presiunea 
variază în unitatea de timp cu o aceeaşi cantitate.
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1. Isalofermă [H3aJiJiOTepMa; isallotherme; 
isallotherme; isallotherm; izálloterm]. Meteor.: 
Linie loc geometric al punctelor de pe Pământ, 
în cari variafia în unitatea de timp a temperaturii 
are aceeaşi valoare algebrică.

2. Isanomală [H3aHOMajia; isanomale; Isano- 
male; isanomal; izánomál]. Meteor.: Linie loc geo
metric al punctelor în cari un element meteo
rologic are aceeaşi abatere (anomalie) fafă de 
valoarea sa normală.

s. Isasirea. Paleonf.: Gen de hexacoralier, cu 
specii cari au trăit în era 
mesozoică. Se prezintă în 
colonii masive de indivizi 
născufi prin înmugurire in
ternă şi prin divizare, cu 
căsufe prismatice poiigonaie 
(mai ales hexagonale), strâns 
unite prin perefii lor.

4. Isatină [H3aTHH; isatine; Isatin; isatin; iza- 
tin]. Chim.: Compus organic obfinut prin oxida- 
rea indigoului cu acid azotic. Se prezintă sub 
formă de cristale roşii cu p. t. 201 °, solubile în 
alcalii, cu formare de săruri (isatite). Isatina dă 
cu tiofenul, cu furanul şi cu pirolul, produşi de 
condensare de coloare albastră.

5. Isenergă [H33Hepra; isénerge; Isenerge; 
isenerge; izenerga]. Fiz.: Linie loc geometric al 
punctelor diagramei de stare a unui sistem fizico
chimic, în cari energia interioară a sistemului are 
aceeaşi valoare. Sin. Curbă isenergă.

6. Isenfalpă, curbă ~  [KpHBan H3eHTajinbi; 
isenthalpe; Isenthalpe; isenthalpe; izentálp]. Fiz.: 
Linie în diagrama de stare a unui sistem fizi
cochimic, în ale cărei puncte entalpia are aceeaşi 
valoare. Sin. Isentalpă.

7. transformare ~  [H3eHTajinHHecKoe 
npeBpanţeHHe; iransformation isenthalpe; isen- 
thalpischer Prozefj; isenthalpic process; izentálp 
állapotváltozás].F/z.:Transformaredestareaunui sis
tem fizicochimic, în care entalpia rămâne constantă.

s. Isenfropă, curbă ~  [H33HTponHH jihhhh; 
courbe isentrope; isentropische Kurve; isentropic 
line; izentropikus görbe]: Linie în diagrama de 
stare a unui sistem fizicochimic, în ale cărei puncte 
entropia are aceeaşi valoare.

o. transformare ~  [H3eriTpoiiHoe npeBpa- 
nţeHHe; transformation isentrope; isentropischer 
Prozei; isentropic process; izentrop állapotválto
zás], Fiz.: Transformare a unui sistem, în cursul 
căreia entropia rămâne constantă. Transformările 
isentrope reversibile sunt adiabatice. Sin. Trans
formare isentropică.

10. Isinerlass, cleiu de peşte ~  [pbiŐHbin KJieö 
„H3HHrJiace"; colle de poisson; Hausenblase; isin- 
glass; vizahólyag]. Ind.piel.: Cleiu din vezica de plu
tire a unor varietăfi de nisetru. Se întrebuinfează 
în industria pielăriei, la prepararea unor apreturi 
suple, lucioase şi impermeabile, în special pentru 
piei de pălării; de asemenea, şi ca adeziv pentru 
lipirea suplă şi rezistentă a anumitor articole tehnice.

11. Ismă [MflTa; menthe; Minze; mint; menta]. 
Bot., Farm.: Sin. Mentă (v .).

12. Isoamilic, alcool ~  primar [H30aMHJi0BbiH 
CirapT; alcool isoamylique; Isoamylalkohol; iso- 
amyl alcohol; elsödrendű izoamilalkohol]. Chim.: 
(CH3)2- C H - C H 2~ CH 2OH; 2-metilbutanol (4) cu 
p. f. 131°. Se găseşte în proporfii mari în fuzel 
(v .). E o substanfa toxică, folosită ca solvent.

is. Isobar [H30ŐapHbra; isobare; isobarisch; 
isobaric; izobâris], 1. Fiz.: Calitatea unei transfor
mări de a se efectua la presiune constantă. — 2. Me
teor.: Calitatea unor linii sau a unor suprafefe de 
pe Pământ de a avea aceeaşi presiune.

i4. Isobară,curbă ~  [KpHBan H3o6apbi; courbe 
isobare; isobarische Kurve; isobaric curve; izobâ- 
rikus görbe]. Fiz.: 1. Linie în diagrama de trans
formare a unui sistem fizicochimic, în punctele 
căreia presiunea acestuia are aceeaşi valoare. în 
sistemul de coordonate pv ,  isobara unui gaz

Familia curbelor politrop ice  p v n~  const.
A)  curbele reprezentate în coordonate p v; B) curbele re
prezentate în coordonate TS;  1) isocoră (isom eirică ), cu 
ecuafiile  v= const. (exponentul n— oo) şi S = c v In T; 2) isobară, 
cu ecuafiile  p.==-const. (exponentul n = 0 ) şi S= Cp InT; 3) iso- 
termă, cu ecuaţiile  p v= co nst. (exponentul n = 1 )  şi T= co nst.j

4) isenfropă (adiabatică), cu ecuaţiile  pv^ =const. ^n— k = — 

şi S= co nst.

perfect are ecu.afia p — const. (dedusă din ecua- 
fia politropei pvn =  const., pentru  ̂= 0), adică 
e o dreaptă paralelă cu axa absciselor (v. fig. A); în 
diagrama entropică T S ,  ea are ecuafia S = C p l n  T  
(v. fig. B). — 2. V. Isopieză, curbă — 3. Linie 
loc geometric al punctelor în cari presiunea atmo
sferică, considerată la acelaşi nivel geodinamic, 
are aceeaşi valoare. Isobarele sunt intersectiuni 
ale suprafefelor isobare cu nivelul considerat. 
Din cauza reliefurilor sale, suprafafa pământului 
nu este o suprafafă de nivel; de aceea, pentru 
distribufia presiunii la sol se ia ca suprafafă de 
nivel suprafafa mării. Isobarele acestei suprafefe 
se trasează folosind, pentru fiecare localitate de 
observafie, presiunea măsurată şi redusă la nivelul 
mării.

în Meteorologie, sensul pozitiv pe isobare se 
alege astfel, încât, dacă se progresează în sensul 
lui, regiunile cu presiuni mai mici rămân în stânga 
în emisfera de Nord şi în dreapta în emisfera de 
Sud. Vântul bate în direcjia pozitivă a isobarei, 
cu un unghiu de deviafie spre presiunile mici, 
unghiu care creşte odată cu frecarea.

îs. transformare ~  [H3o6apHoe npeBpa- 
lU,eHHe; transformation isobarique; isobarischer
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Prozess; isobaric process; izobárikus állapotválto
zás]. Fiz.: Transformare de stare a unui sistem fizi
cochimic fluid, care se face sub presiune constantă.

In timpul transformării isobare a gazelor per
fecte, căldura lor specifică e

cn -  n _ 1 “ V  
deoarece isobara e o politropă cu exponentul 
politropicrc=0. Dacă, în cursul transformării, gazul 
perfect trece dela mărimile de stare p0, v0, T 0 la 
pot v, T, lucrul mecanic efectuat de sistem este

V

pdv — p0 (v — vQ),
Vo

iar căldura primită de sistem dela mediul încon
jurător este

Q - ( r c wd T = c p ( T - T 0) .

Celelalte mărimi de stare variază astfel: energia 
internă

â t/ = C T cyd r = c y ( r - r 0);

entalpia

M = C  cpdT=Q-,
Jr„ p

entropia

ac eT dT r  
^ \ T Cn - T =CP]n Y -**1 o o

V. şi Transformări termodinamice uscate, Transfor
mări termodinamice umede.

î. Isobara, suprafaţă ~  [H300apHan noBep- 
XHOCTb; surface isobare; isobarische Flăche; iso
baric surface; izobárikus felület]. Meteor.: Supra
fafa în punctele căreia presiunea atmosferică are 
aceeaşi valoare. — Se numesc suprafefe isobare 
principale, suprafeţele cari corespund următoare
lor valori ale presiunii: 1000 mb, 900 mb, 800 mb, 
etc. Suprafeţele isobare nu se pot intersecta.

2. Isobari [H300apbi; isobares; Isobaren; iso- 
bares; izobárok]. Fiz.: Atomi cari au acelaşi număr 
de masă, dar pozifii diferite în sistemul periodic. 
Nucleii respectivi au acelaşi număr total de par
ticule grele, dar diferă prin proporfia de neutroni 
şi protoni. Sin. Atomi isobari.

s. Isobată [H300aTa; isobalhe; Isobathe; iso- 
bath; izobát]. Geo/.: Linie loc geometric al punc
telor de aceeaşi adâncime absolută (în raport cu 
nivelul mării) la care se găseşte un anumit strat 
geologic. Planurile de isobate servesc pentru a 
arăta structura tectonică, geologică, a regiunilor. 
Ele au o deosebită importanţă în industria extrac
tivă petrolieră. Se întocmesc pe baza rezultate
lor obfinute prin sondare. Primele trei sonde, pe 
aceeaşi structură, permit să se determine aproxi
mativ adâncimea şi direcfia stratului petrolifer. 
Pentru cea de a patra sondă săpată în vecinătatea 
lor, previziunea în privinţa intrării în stratul pro
ducător se face cu mai multă precizie, dacă re
giunea nu este afectată de falii cari să provoace 
denivelări în profunzime.

După săpareaunui număr mai mare de sonde, con» 
turarea planului de isobate al unei structuri devine

Plan de isobate reprezentând un brahianticlinal. —  Liniile- 
curbe reprezintă adâncimea la care se află un strat reper- 

F— F)  lin ii de fa lii; f * - *2 4) sonde săpate.

uneori atât de precisă, încât la noile sonde puse,, 
previziunea intrării în complexul productiv poate 
fi dată cu aproximaţie de câfiva metri. — Sin. 
Linie isobată.

4. Isobrontă [H300p0HTa; isobronte; Isobronte^ 
isobront; izobronta]. Meteor.: Linie loc geometric 
al punctelor în cari tunetul este auzit cu aceeaşi 
intensitate. Orice isobrontă se referă la un anu
mit punct, în care se presupune că s'a produs 
tunetul. Isobrontă cea mai depărtată este aceea 
pe care un tunet care radiază o putere acustică 
dată începe să se facă auzit. Ea se referă la un 
anumit punct, în care se produce tunetul, şi la 
o putere acustică dată a lui.

5. Isobutan [HSOŐyTaH; isobutane; Isobutan;: 
isobutane; izobután]. Chim.:
Hidrocarbură din seria isoparafi- CH3 —CH2 —CHa 
nelor; p. f.— 10,2°; cifra octanică i
99. Se găseşte în cantitate mică CH2
(2---3°/o) în gazele de sonde şi în cele de cra
care. Prezintă un deosebit interes la fabricarea 
benzinei sintetice, în reacţia de condensare cu 
olefinele din gazele de cracare (benzine de alchi- 
lare). Pentru mărirea procentului de isobutan ne
cesar în această fabricaţie se separă fracţiunea 
butanului, şi aceasta este trecută în isobutan prin
o reacfie catalitică de isomerizare, în fază lichidă 
sau în fază de vapori, în prezenfă de clorură de 
aluminiu şi acid clorhidric anhidru, sau de clo
rură de aluminiu disolvată în triclorură de anti
moniu.

6. Isocardia. Paleont.: Gen de lamelibranhiat 
din subordinul homomiariilor eterodonte. Cu-

Isocardia striata.

prinde specii cari au trăit din Triasic până astăzi. 
Au cochilia cordiformă sau ovală, cu câte dos
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dinţi cardinali lungi şi cu câte un dinte lateral 
posterior de fiecare valvă.

î. Isocarenă [oAHHaKOBbie noABOAHbie nacTH 
cyA H a; isocaréne; symmetrische Verdrăngung; 
isocareen; részarányos kiszorítás]. Nav.: Calitatea 
a două carene ale unui vas la diferite- inclinafii, 
de a fi egale între ele.

2. Isocentru. V. Punct focal.
3. Isochinolină [h30Kh h o jihh ; isochinoline;

ţsochinolin; isochinoline; izochinolin]. Chim.: 
Se găseşte în gudroanele |_j ^
cărbunilor de pământ, ca şi ^ ^
chinolina, de care se separă y  \  /  \
prin extragere cu acid sulfu- ^C C CH 
ric, în care se disolvă mai ^  ^
uşor decât aceasta. Sintetic, \  /  \  /
se prepară pornind dela C C
g-fenil-etil-amină. Prin oxi-  ̂ H
dare puternică, dă acid cincomeronic. Dela is< 
chinolină şi dela derivafii ei hidrogenafi în nucleul 
piridinic deriva un important grup de alcaloizi 
vegetali, ca papaverina, laudanozina, hidrazina, 
berberina, etc.

4. Isocianat [H30U,naHaT; isocyanate; Isozya- 
nat, isozyansaures Salz; isocyanate;izociánsavassó]. 
Ch/m..'Orice esteral aciduluiisocianic(0=C= NH), 
isomer al acidului cianic HO —C =  N, cu derivafi 
alifatici sau aromatici. Esterii acidului cianic sunt 
foarte labili şi se transformă în esterii acidului 
cianuric, cari sunt produşii lor de polimerizare, 
adică neizolabili. Esterii acidului isocianic sunt 
stabili şi se pot izola. Cei alifatici se obfin prin 
încălzirea halogenoparafinelor cu cianat de argint, 
conform reacfiei:

[OCN] Ag + JC2H5 0 =  C =  N -  C2H54  AgJ.
Cei aromatici se obţin prin acţiunea unui curent 

de fosgen asupra clorhidratului amineior aroma
tice ca, de exemplu, în cazul isocianatului de fenil: 
[C6H5NH2] HCI + C12C = 0  -  C6H5 -  N = C = 0 + HC1 
sau prin descompunerea azidelor acizilor aroma
tici în soluţie benzenică la 60°:

c 6h5c o - n = n = n - * n 2+ c 6h 5n = c = o .
Isocianaţii sunt lichide incolore, cari pot fi dis

tilate. Au miros pătrunzător şi sunt lacrimogeni. 
Conţin duble legături cumulate, din care cauză 
au o mare reactivitate chimică. Apa îi descom
pune în prezenţa bazelor în amine primare şi în 
bioxid de carbon.

5. Isocidic, sistem ~  [HsoiţHKjiHHecKan chc- 
TeMa; systeme isocyclique; Isozyklisches System; 
isocyclic system; izociklikus rendszer]: Sistem de 
puncte materiale ale cărui vitese ciclice (v .) sunt 
constante.

G. Isodaz [H30KJia3HT; isoclase, isoclasite; 
Isoklas; isoclase; izokláz]. Mineral.: 

C a(C a0H )P04 • 2H20 .
Fosfat natural hidratat de calciu. Cristalizează în 
prisme albe, monoclinice. Sin. Isoclazit.

7. Isoclazit. V. Isoclaz.

8. Isociină [H30KJiHHajib; isocline; Linie glei- 
cher Inklination; isoclinal line; izoklin, egyen- 
hajlású vonal]. Geofiz.: Linie loc geometric al 
punctelor dela suprafaţa Pământului cari au aceeaşi 
înclinaţie magnetică.

9. Isodinale, strate ~  [H30KJiHHajibHbie mia- 
CTbi; couches isoclinales; isoklinische Schichten; 
isoclinal beds, isoclinic beds; izoklinikus rétegek]. 
Geo/.; Strate cari sunt inclinate în acelaşi sens 
şi uniform, pe o întindere mare, prin efectul

răsturnării cutelor, din cauza împingerilor puter
nice ale forfelor orogenice. în acest caz, recon
stituirea cutelor se face numai după ce s’a pre
cizat vârsta relativă a stratelor.

io. Isocoră de reacţie [p e aK T H B H a n  H30X0pa; 
isochore de réaction; Reaktionsisochore; reaction 
isochore; reákciós izochóra]. Chim. fiz.: Curbă 
care reprezintă constanta de echilibru K  a unei 
reacfii chimice reversibile la volum constant (pur
tată în ordonate), în funcfiune de temperatura 
absolută T  la care se produce reacfia (purtată 
în abscise). Ecuafia diferenţială a isocorelor de 
reacţie este:

(d \n K \  _ ~ U
\ d T  )  v = const. ~ R T 2' 

unde U  e căldura desvoltată în reacţia isocoră» 
iar R  e constanta gazelor perfecte. Prin integrare 
şi în ipoteza că U  variază foarte puţin cu tem
peratura, se obţine următoarea ecuaţie a isocorei:

Din această relaţie se poate calcula fie con
stanta de echilibru K ± la temperatura T lt dacă 
se cunoaşte U  şi K 2 la temperatura T 2, fie U  
din măsurători de constantă de echilibru la două 
temperaturi 7\ şi T  2.

n. Isocoră, curbă ~  [H3oxopH aH  KpH Ban; 

courbe isochore; isochorische Kurve; isochoric 
curve; izokorás görbe]. Fiz.: Linie în diagrama 
de stare a unui sistem fizicochimic fluid, de-a- 
lungul căreia volumul sistemului rămâne con
stant. în sistemul de coordonate pv, isocoră 
unui gaz perfect are ecuafia v — const. (dedusă 
din ecuafia politropei p^=const., penfru n — oo), 
adică e o dreaptă paralelă cu axa ordonatelor 
(v. fig. A sub Isobară, curbă ~ ) ; în diagrama entro- 
pică T S ,  ea are ecuafia 5 = cv l n r  (v. fig. B sub 
Isobară, curbă ~ ) .  Sin. Curbă isometrică.

12. transformare ~  [H 30X0pH 0e npeB pa-  

LLţeHHe; transformation isochore; isochorer Prozefj; 
isochore process; izokorás állapotváltozás]. Fiz.:
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Transformare de stare a unui sistem fizicochimic 
fluid, care se face la volum constant.

în timpul unei transformări isocore, căldura spe
cifică a unui gaz perfect e:

n — 1
deoarece isocora e politropa cu exponentul poli- 
tropic n — oo. Dacă, în cursul transformării, un gaz 
perfect trece dela mărimile de stare Pq, vq, T q 
la pt vQl T ,  lucrul mecanic efectuat de sistem este 
L  — 0; căldura primită dela mediul înconjurător e:

Q = J rc „ d r = c î, ( r - r 0).

Celelalte mărimi de stare variază astfel: energia 
internă

A U
*Tt

entalpia

r = J rc „ d r  = Q;

A/ = \ c p â T = c p ( r - r 0);
T n

„ r  d t  T
c„ -jT ~ c„ In— .

entropia

A S — \ x.n i . i _  ■
J T 0 1  1 o

Sin. Transformare isometrică.
î. Isocromată, curbă ~  [H30xp0MaTHqecKan 

KpHBan; courbe isochromatique; Isochromate; iso- 
chromatic curve; izokromatikus görbe]. Fiz.: Curbă 
care reprezintă intensitatea radiaţiei de o lungime 
de undă dată, emisă de un corp negru, în func
fiune de temperatură. Cu ajutorul unei astfel de 
curbe se poate determina pe cale optică tempera
tura unui emifător.

2. îsocron [H30xp0HH0CTb; isochrone; iso- 
chron; isochrone; izokron]. F/z.: Calitatea a două 
transformări de stare fizică sau chimică, de a avea 
durate egale. Exemplu: oscilaţiile de amplitu
dine mică ale unui pendul sunt isocrone.

3. Isocronă [H30xp0HHan KpHBan; isochrone; 
Isochrone; isochrone; izokrona]. G eofiz.: Linie loc 
geometric al punctelor dela suprafaţa Pământu
lui, în cari s'a produs simultan un fenomen, sau 
în cari s'a stabilit simultan o anumită valoare a 
unei mărimi. Fiecare isocronă poartă data cores
punzătoare; succesiunea isocronelor dă o imagine 
a evoluţiei în timp şi a repartiţiei în spaţiu a mă
rimii şi a fenomenului considerat (de ex. o furtună).

4. Isodimorf [H30AHM0p(J)Hbiö; isodimorphe; 
isodimorph; isodimorphous; izodimorf]. Mineral.: 
Calitatea unei substanţe de a prezenta isodi- 
morfism.

5. Isodimorfism [h30AHM0P(|)H3m; isodimor- 
phie; Isodimorphie; isodimorphism; izodimor- 
fizmus]. Mineral.: Caz particular de dimorfism, în 
care o substanţă chimică sau un mineral crista
lizează în două forme deosebite incompatibile, dar 
destul de apropiate pentru a fi considerale iso- 
morfe. Sin. Isodimorfie.

6. Isodinamic, centru ~  [H30AHHaMHqecKH0 
iţeHTp; centre isodynamique; isodynamisches Zen- 
trum; isodynamic centre; izodinamikus központ], 
Maf. V. sub Cercul lui Apollonius.

7. Isodinamică, curbă ~  [H30/ţHHaMHHecKaH 
KpHBaH; courbe isodynamique; Isodyname; iso
dynamic line; izodinamikus görbe]. F/z.: 1. Curbă 
în diagrama de stare a unui sistem fizicochimic, în 
punctele căreia energia lui liberă are aceeaşi va
loare. — 2. Curbă în diagrama de stare a unui 
sistem fizicochimic, în punctele căreia energia in
ternă totală are aceeaşi valoare.

s. ~ r transformare ~  [H30AHHaMHHecK0e 
npeBpameHHe; transformation isodynamique; iso- 
dynamischer Prozefy, isodynamic process; izodi
namikus változás]. F/z.: 1. Transformare a stării 
unui sistem fizicochimic în care energia lui liberă 
rămâne constantă. — 2. Transformare a unui sistem 
fizicochimic în care energia lui internă totală ră
mâne constantă.

9. Isodispers [H30flHcnepcH0CTb; isodisperse; 
isodispers; isodisperse; izodiszpersz], Chim. fiz.: 
Calitatea unui sistem coloidal (mai ales în stare 
de sol) de a avea particule de aceeaşi mărime. 
Sin. Monodispers, Omodispers.

10. Isodon! [h 3 o jj, o h T ; isodonte; isodontes 
Schlofj; isodont; izodont]. Paleont.: Tip de ţâţână 
de lamelibranhiat, 1a care fosetele şi dinţii sunt 
egali şi aşezaţi simetric de o parte şi de alta a 
axei cochiliei. în mijlocul şarnierei se găseşte
o mică fosetă ligamentară. Pe valva dreaptă, de 
fiecare parte a axei, există deci un dinte şi o 
fosetă, iar pe valva stângă, în poziţie simetrică,
o fosetă şi un dinte. Angrenajul celor două valve 
este foarte puternic. Ţâţâna de tip isodont se în
tâlneşte la Spondylus şi Pücatula.

11. Isodoză [H30A03a; isodose; Isodose; iso- 
dose; izodoza]. Fiz.: Locul geometric al puncte
lor cari obţin aceeaşi doză într'o anumită radia
ţie. Isodoza poate fi, după caz, o curbă sau o 
suprafaţă.

12. Isoedric [H30eAPHHecKHH; isoédrique; iso- 
edrisch; isohedric; izoedrikus]. Geom,: Calitatea 
unui corp de a avea feţe egale. Ex.: cristal iso
edric.

13. IsoeSecfric, punct ~  [H309JieKTpHHecKafl 
TOHKa; point isoélectrique, isoelektrischer Punkt; 
isoelectric point; izoelektrikus pont], Electrochim.: 
Stare în care particulele coloidale nu mai au 
sarcină electrică, şi deci nu se mai deplasează 
în câmpul electric. La punctul isoelectric, stabili
tatea solurilor coloidale este minimă; ele se coa
gulează uşor.

Punciul isoelectric poate fi atins prin electro- 
dializă, prin adăugirea de electroliţi sau prin 
schimbarea concentraţiei în ioni de hidrogen â 
mediului. Ultimul procedeu se aplică mai ales la 
coloizii electrolitici amfoteri, de exemplu la pro
teine.

14. Isoelecfronic [H 303JieKTp0HHbift; isoélec- 
tronique; isoelektronisch; isoelectronic; izoelek- 
tronikus]. Fiz.: Calitatea unor atomi (ionizaţi sau
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nu) de a avea acelaşi număr de electroni. Ex.: 
Atomul de hidrogen neutru şi atomul de heliu 
odată ionizat, sunt isoelectronici.

î. I s oeugeno l  [H30-eBreH0Ji; isoeugénol; 
Iso-Eugenol; isoeugenol; izó-eugenol]. Chim.: 
CH3-C H  = C H - C 6H3(OH)OCH3. Isomer al eu- 
genolului; p. f. 261°. Se găseşte în esenţa de 
ylang-ylang, şi se prepară isomerizând eugenolul 
cu sodă alcoolică. Se întrebuinţează la fabricarea 
vanilinei. Sin. Propenilgaiacol.

2. Isofază [H3o4>a3a; isophase; Isophase; iso- 
phase; izofázis]: Curbă care reprezintă simultan 
curbele isoterme şi isobare coincidente ale unui 
sistem fizicochimic format dintr'un singur com
ponent şi având două faze coexistente, în dia
grama de stare presiune-volum. Sin. Curbă isofază.

3. Isoform [n3 0 (}30pM; isoform.e; Isoform; iso
form; izoform]. Chim.: C6H4(OCH3) J 0 2. p-iodo- 
anisol. Se întrebuinţează ca antiseptic. Din cauza 
proprietăfilor sale explozive, se amestecă cu fosfat 
de calciu pentru a se preveni exploziile. Sin.Oxiosol.

4. Isofofă [H30(j)0T; isophote; Linie gleicher
Beleuchtungsstărke; isophot; egyenfokú megvi
lágítás vonala]. Fiz.: Linie loc geometric al puncte
lor de iluminaţie egală ale unei suprafeţe ilumi
nate. Sin. Linie isolux. r _______ rn n H

5. Isoff alic, acid ^[h30(|)- /  \  
ajieBan KHCJioTa; acide H(~ CH

isophtalique; Isophthalsăure; u iL * rn n i- j 
isophthalic acid ; izoftálsav]. \  /
Chim.: Produs de oxidare al C
meta-xilenului, cu p. t. 348°. H

6. Isogamă [H3oraMMa; isogamme; Isogamme;
isogamme; izogámm]. F/z.: 1. Linie loc geometric 
al punctelor (localităţilor) în cari acceleraţia gra
vitaţiei (intensitatea câmpului de gravitaţie) are 
aceeaşi valoare absolută. — 2. Linie loc geo
metric al punctelor (localităţilor) în cari accele
raţia gravitaţiei (intensitatea câmpului de gravi 
taţie) prezintă aceeaşi anomalie. Sin. Linie Iso
gamă (v .).

7. linie ~  [jihhhh H30raMMbi; ligne iso
gamme; Isogamme; isogam; izogamm]. Fiz.: 
Sin. Isogamă (v .).

8. Isogeofermă [H30re0TepMa; isogéotherme; 
lsogeotherme;isogeotherm;izogeoterma]. Meteor.: 
Linie loc geometric al localităţilor în cari tempera
tura mijlocie a solului este aceeaşi. Sin.Geoisotermă,

a. Isogiră [H3orHpa; isogyre; jsogyre; isogyre; 
izogira]. Opt., Mineral.: Linie loc geometric al 
punctelor cari corespund aceleiaşi direcţii de vi
braţie a intensităţii câmpului electric al razelor 
de lumină polarizate cari au străbătut o lamă 
cristalină birefringentă între nicoli încrucişaţi, în 
lumină convergentă.

io. Isogon, centru ~  [H3oroHHnecKHH iţeHTp; 
centre isogone; isogonisches Zentrum; isogonal 
centre; izogonikus központ]. Geom.: Punct din 
care laturile unui triunghiu se văd sub unghiuri 
egale. Cercurile descrise pe laturile unui triunghiu, 
capabile de 60°, alese convenabil, se intersec
tează în centrele isogone. Un triunghiu are două 
centre isogone.

11. Isogonă [H30r0H; isogone; Isogone; isogon; 
izogona], 1. Meteor.: Linie loc geometric al punc
telor dintr'un câmp de vectori, în cari unghiul 
format de vectorul câmp local cu o direcţie fixă 
are o aceeaşi valoare.

Pentru trasarea isogonelor vântului se înscrie 
pe hartă, în dreptul staţiilor, direcţia în scara de 
vânt adoptată (de ex. O-■■32), şi se reunesc 
punctele de egală valoare. — 2. Geofiz.: Linie 
loc geometric al punctelor de pe suprafaţa Pă
mântului cari au aceeaşi declinaţie magnetică.

12. Isogradienfă [H3orpaAHeHT; isogradiente; 
Isogradiente; isogradient; izogradient]. Fiz.: Linie 
proiecfie orizontală a locului geometric al punc
telor de egală valoare absolută a gradientului 
unei anumite mărimi fizice sau chimice sca!are=

ia. Isogradienfă, hartă ~  [H3 orpa#HeHTHaH 
KapTa; carte isogradiente; Isogradientenkarte; 
isogradient map; izogradientikus térkép]. Geofiz.: 
Hartă care conţine isogradientele unei mărimi sca
lare, fizice sau chimice.

14. Isohelă [H30rejiHfl; isohelle; Isohelle; iso- 
hel; izohel]. Meteor.: Linie loc geometric al punc
telor (localităfilor) în cari durata mijlocie anuală 
de strălucire a Soarelui este aceeaşi.

îs. Isohietă [H3oraeTa; isohyéte; Isohyete; iso- 
hyet; izohyét]. Meteor.: Linie loc geometric al 
punctelor în cari cad cantităfi egale de apă pro
venită din precipitafii.

16. Isohipsă [HSormica; isohypse, courbe de 
niveau; Schichtlinie, Isohypse;isohypse;rétegvonal, 
szintvonal, izohipsza]. Geod.:  Linie loc geometric 
al punctelor de aceeaşi altitudine sau de aceeaşi 
adâncime. Sin. Curbă de nivel.

17. lsoionice,soIufii ~  [H30HOHHbie pacTBopbi; 
solutions isoVoniques; isoionische Lösungen; iso- 
ionical solutions; izoionikus oldat]. Chim., Fiz.: So- 
lufii cari confin în aceeaşi concentraţie un anumit 
fel de ioni.

is. Isolinie [H30JIHHHH; ligne d'égale valeur;
Isolinie; isoline; egyenértékű vonal]. Gen.: Linie 
loc geometric (pe o hartă, pe o diagramă sau 
într'un spaţiu) al punctelor în cari o mărime are 
aceeaşi valoare.

19. Isomagnetică, curbă ~  [H30MarHeTHHec- 
Kan KpH Bâfl; ligne isomagnétique; isomagne- 
tische Kurve; isomagnetic line; izomágneses 
görbe]. Geofiz.:  Curbă pe suprafaţa Pământului, 
în ale cărei puncte una din mărimile cari carac
terizează magnetismul terestru are o valoare con
stantă. Curbele isomagnetice folosite cel mai 
des sunt isogonele, isoclinele şi isodinamele; une
ori se folosesc şi isanomalele.

20. Isomer [H30Mep; isomere; Isomer; isomer; 
izomér]. Chim.: Fiecare din substanfele cari pre
zintă isomerie (v .). Isomerii au deci aceeaşi 
formulă chimică brută şi aceeaşi greutate mole
culară. V. şi sub Isomerie. Sin. Substanfă iso- 
meră, Corp isomer.

21. Isomerie [K30MepHH; isomérie; Isomerie; 
isomerism; izoméria]. Chim.: Proprietatea anumi
tor substanfp, a căror moleculă se" compune din
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acelaşi număr de atomi de aceleaşi feluri, de 
a avea anumite însuşiri fizice, sau fizice şi chimice, 
diferite. Isomeria survine atât la substanţele anor
ganice, cât şi la cele organice, la cari este mult mai 
frecventă. — Isomerii organici pot diferi prin formula 
lor de structură (isomerie de structură) sau prin 
poziţia în spaţiu a grupărilor funcţionale în raport 
cu un element de disimetrie spaţială al mole
culei (isomerie stereochimică sau stereoisomerie), 
fiecare din ele fiind subîmpărţită după condiţiu- 
nile particulare în cari se produce. — Isomerii 
anorganici sunt compuşi complecşi, cari pot 
avea fie numai legături covalente, şi diferă, în 
acest caz, prin felul atomilor din sferele inte
rioare şi exterioare de coordinaţie (isomerie co- 
ordinativă), fie iegături atât covaiente, cât şi eiec- 
trovalente, şi diferă, în acest caz, prin natura ato
mului sau a grupului de atomi legaţi electrovalent, 
cât şi prin natura atomilor din sfera interioară de 
coordinaţie (isomerie de ionizaţie). Dacă isome
ria este datorită dispoziţiei spaţiale diferite a 
substituenţilor din sfera interioară coordinativă, 
isomeria este optică (v.).

î. Isomerie de structură [ c T p y K T y p H a n  H30- 

MepHH; isomérie de structure; Strukturisomerie; 
structural isomerism; sztruktura-izoméria]: Isomerie 
care provine din deosebirea dintre formulele chi
mice de structură ale is/omerilor. Teoria structurii 
moleculelor, bazată pe valenţă, a fost impusă în 
Chimia organică în special de existenţa isomerilor, 
iar marea ei utilitate provine din faptul că a per
mis să se prevadă toţi isomerii posibili, corespun
zători unei anumite formule moleculare brute. 
Fiecărui isomer de structură îi corespunde o 
anumită formulă de structură. Se disting trei 
tipuri de isomerie de structură a substanţelor 
organice: isomeria de catenă, isomeria de pozi
ţie şi isomeria dinamică sau tautomeria şi patru 
■tipuri de isomerie a complecşilor anorganici: iso
merie coordinativă, de hidratare, de ionizaţie şi 
salină.

2. ~  coordinativă [KOop^HHaTHaH H30Me- 
p H f l;  isomérie coordinative; Koordinationsisomerie; 
coordination isomerism; koordináló izoméria]: 
Isomerie fie a compuşilor formaţi din doi ioni 
complecşi, datorită schimbului mutual al celor 
doi atomi centrali sau al unora din radicalii le
gaţi coordinativ de ei, fie a compuşilor alcătuiţi 
dintr'un atom metalic central, înconjurat de atomi 
sau de grupuri de atomi legaţi atât coordinativ, cât 
şi electrovalent, datorită schimbului dintre aceste 
două categorii de atomi.

Exemplu din prima categorie:
[Cu(NH3) J  [P tC IJ [Pt (NH3)4] [CuCI J
[Pt(NH3)4] [PtC IJ [PtCI (NH3)8] [PtCI8(NH3)]

Exemplu din a doua categorie:
[Cr (H20 )6] C l3 [Cr (H20 )5CI] Cl2, H20
Clorură hexacvo- Clorură pentacvocloro-
crom ică (v io letă) crom ică {verde deschis)

[Cr(H20 )4C I2] CI, 2 HaO
Clorură tetracvodiclorocrom ică 

(verde închis)

Dacă grupurile de atomi din exteriorul sferei 
de coordinaţie a moleculei sunt molecule de apă, 
ca în cazul precedent, isomeria coordinativă se 
numeşte şi isomerie de hidratare.

3. ~  de hidratare [H30MepHH rH^paTaijHH; 
isomérie d'hydratation; Hydratisomerie; hydrate 
isomerism; hidratáció-izoméria], V. sub Isomerie 
coordinativă.

4. ~  de ionizaţie [HOHH3au,HOHHafl H30Me- 
pHfl; isomérie d'ionisation; lonisationsisomerie; 
ionisation isomerism; ionizáló izoméria]: Isomerie 
care provine din diferenţa dintre natura atomilor 
sau a grupului de atomi legaţi electrovalent, cât 
şi prin natura atomilor din sfera interioară de 
coordinaţie a unei molecule de complex care 
are atât legături covaiente, cât şi legături eiec- 
trovalente. Exemplu de isomerie de ionizaţie: 
următoarele două săruri de cobalt:

[c o  (NH3) J  SO* [ coS(NH3)5]  Br
Sulfat de bromaminocobalt Bromură de sulfoaminocobalt

5. ~  salină [coJiéHafl H30MepHfl; isomérie 
saline; salzige Isomerie; saline isomerism; sós 
izoméria]: Isomerie a complecşilor anorganici, 
cari diferă prin atomul prin intermediul căruia 
este legat de atomul central un grup de atomi 
din sfera coordinativă a acestuia. Exemplu:
[Co (N 02) (NH3)5] C l2 [Co (ONO) (NH3)5] C l2
Clorură de nitropentamino- Clorură de

cobalt nitritopentaminocobalt

e. ~  de catenă [iţeiraaH C T p y K T y p H a n  H30- 
M G pHH; isomérie de chaîne; Kettenisomerie; 
chain isomerism; lánc-izoméria]: Isomeria substan
ţelor cari se deosebesc între ele prin arhitectura 
diferită a scheletului lor de atomi de carbon.

Exemplu de isomerie de catenă:
H3C

c h 3 - c h 2 - c h 2- c h 2o h  n c h - c h 2o h

Alcool butilic primar H 3C ^

Alcool isobutilic

7. ~  de poziţie [ c T p y K T y p iia f l H30Mepnfl 
pacriOJlOJKeHHH; isomérie de position; Positions- 
isomerie; position isomerism; helyzeti izoméria]: 
Isomeria substanţelor cu schelet de atomi de 
carbon identic, cu aceiaşi radicali şi aceleaşi 
grupări funcţionale, dar cu aşezări diferite ale 
grupărilor funcţionale în aceeaşi catenă de carbon.

Exemplu de isomerie de poziţie:
CH3- C H - C H 2- C H 2- C H 3

OH
2-pentanol

CH3- C H 2- C H - C H 2- C H 3
I

OH
3-pentanol

Adesea isomeria de poziţie e asociată cu iso
meria de structură. Exemplu:
CH3- C H ,- C H 2- C H 2-O H  CH3- C H 2- C H - C H 3

I
OH

Alcool butilic primar A lcool butilic secundar
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1. Isomerie dinamică [AHHaMHHecKaa CTpyK- 
TypHan H30MepHfl;,tautomérie; Taufomerie; tau- 
tomerism; tautoméria]: isomerie (numită de obi
ceiu taufomerie) în care o substanfă se comportă, 
în unele din reacfiile sale, ca şi când ar avea o 
anumită formulă de structură, iar în altele, ca 
şi când ar avea o altă formulă de structură. De 
exemplu, acidul tiocianic, deşi e izolat într'o sin
gură formă, poate da două serii isomere de es- 
teri, corespunzând celor două forme isomere 
posibile:

N = C - S - C 2H5 S = C = N —c 2h5
Esterul e t ilic  al acidulu i tio- Esterul e tilic  al acidului iso- 

cianic (norm al) tiocian ic (secundar)

Cazul cel mai frecvent de tautomerie este acela 
în care cele două forme tautomere se deosebesc 
prin pozifia unei duble legături şi a unui atom de 
hidrogen.

Când cele doua forme tautomere au putut fi izo
late în substanfă, tautomeria se numeşte desmotro- 
pie. Dacă formele desmotrope se transformă una 
în alta în stare lichidă, până la stabilirea unui 
echilibru, desmotropia se numeşte alelotropie 
sau isomerie de echilibru. De exemplu, esterul 
acetilacetic poate exista într'o formă enolică şi 
în una cetonică. Aceste două forme pot fi izolate 
în substanfă dacă se folosesc condiţiuni de lucru 
foarte exacte, şi sunt extrem de nestabile, tinzând 
să se transforme una în alta, dând un amestec: 
esterul acetilacetic de echilibru care, în con-
difiuni normale, se compune din 7°/o formă eno
lică şi 93°/o formă cetonică, conform reacţiei: 
CH3- C = CH- COOC2H5̂ C H 3- C-CH2 - CO O Co h5 

I II
OH O

Transformarea celor două forme, una în alta, 
este o reacţie catalizată atât de acizi, cât şi de 
baze. Din existenţa acestei catalize se deduce 
că, 1a trecerea formei enolice în formă cetonică, 
şi invers, particula care îşi schimbă locul este 
un proton, iar fenomenul este echivalent cu o 
disociere electrolitică în care protonul eliminat 
de una din forme, considerată ca acid, este fixat 
într'o pozifie a anionului rezultat care diferă de 
aceea din care a fost eliminat, Tautomeria tre
bue deosebită de mesomerie (v .), care e atri
buită unor structuri limită caracterizând o mole
culă în stare de rezonanfă, imaginate în scopul 
formulării mai exacte a substanfei. — Deoarece 
odată cu varierea condijiunilor de lucru şi cu 
mărirea preciziei lor s'a reuşit să se separe tot 
mai multe forme tautomere, se consideră, în 
general, că tautomeria este, de fapt, desmo- 
tropie.

2. ~  stereochimică [cTepeoxHMHHecKan H30- 
MGpHH; stéréoisomérie; Stereoisomerie; stereo- 
isomerism; sztereokémiái izoméria]: Isomerie (nu
mită şi stereoisomerie) care provine din pozi
fiile în spafiu deosebite ale unor grupări funcfio- 
nale în raport cu un element de disimetrie spa- 
fială al moleculei; După cum acest element este 
un atom de carbon asimetric sau o dublă legă

tură sau ciclu, stereoisomeria se numeşte iso
merie optică, respectiv isomerie geometrică.

3. ~  optică [onTH^ecKan H30MepHH; iso- 
mérie optique; optische Isomerie; optical isome- 
rism; optikai izoméria]: Isomerie care provine 
din pozifia în spafiu deosebită a unor substitu
enti (atomi sau radicali, sau grupări funcţionale), 
în raport cu unul sau cu mai mulţi atomi de 
carbon (excepţional azot, fosfor, etc.) asimetrici, 
adică atomi ale căror patru valenfe sunt saturate 
de patru substituenfi; ea poafe proveni, la com
plecşi anorganici, din pozifia în spafiu deosebită 
a unui grup coordinativ bivalent.

Unul din isomerii optici are proprietatea de a 
roti spre dreapta planul luminii polarizate, când 
este străbătut de ea, iar celălalt, spre stânga 
(activitate optică). Aceşti isomeri sunt deci optic 
activi şi anume dextrogiri (d) sau levogiri (I) 
(v. Activitate optică). Isomerii optici au proprietati 
fizice şi chimice identice, cu excepfiunea puterii 
rotatorii fafă de lumina polarizată. Ambii rotesc 
planul luminii polarizate cu acelaşi număr de 
grade, dar unul e dextrogir, iar celălalt e levo
gir (antipozi optici). Amestecul în părfi egale 
ale antipodului optic dextrogir cu cel levogir se 
numeşte formă racemică. Un exemplu îl consti
tue acidul tartric natural, C4H60 6, care este forma 
dextrogiră. Afară de aceasta, există în natură o 
formă racemică. Acidul racemic este un amestec 
al celor doi antipozi optici, şi există metode 
prin cari acest acid racemic, ca numeroşi alţii, 
poate fi scindat în isomerii dextrogiri şi levogiri. 
Astfel se poate separa, de exemplu, forma le
vogiră a acidului tartric, care nu există liber 
în natură. Moleculele celor doi isomeri optici 
sunt forme enantiomorfe, cari se raportă una Ia 
alta, ca un obiect 1a imaginea sa în oglindă. 
Lipsa planului de simetrie într'o j-j q qH 
configuraţie, datorită atomului de s c '
carbon asimetric, este indicaţia /  \
existenţei isomeriei optice.Exem-  ̂ COOH 
piu : acidul lactic. Când mole- Acid lactic. 
cula confine n atomi de carbon asimetrici, numărul 
isomerilor optici este 2n.

Un caz particular de isomerie optică este 
acela în care molecula confine doi atomi de 
carbon asimetrici cu structură identică. în cazul 
acesta există numai două forme optic active: 
forma d, conţinând doi atomi asimetrici d, şi 
forma I, confinând doi atomi asimetrici I. Ames
tecul lor echimolecular este forma racemică. 
Există însă, în acest caz, şi o a treia formă, 
confinând în aceeaşi moleculă un atom d şi 
unul I. Aceasta este inactivă prin compensafie 
intramoleculară. Spre deosebire de forma race
mică, ea nu poate fi scindată în antipozi optici. 
De exemplu, acidul tartric are formele dextrogiră, 
levogiră, racemică şi mesotartrică (inactiv prin 
compensaţie intramoleculară). Prin sinteza chi
mică obişnuită, pornind dela substanfe fără acti
vitate optică, se obfine numai forma racemică. 
Din contra, substanfele optic active cari se gă-
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Sesc în natură sunt, în marea lor majoritate, unul 
din cei doi isomeri. Celula vie are proprietatea de 
a sintetiza de preferinţă unul din antipozii optici.

0—c;

0
1

0 - C v

0
1

■0 —C-

n i

L — L/o^
Í  /  

'o '̂C'v.q o ^ c^o

C - 0

o

\
c - 0

D ispozifia spafiala a atomilor în isom erii optici ai ionului 
de frioxalato-cobaltiat.

Formuládé mai sus reprezintă cele două forme optic 
active ale ionului de frioxalato-cobaltiat, ca exem
plu de isomerie optică a unui complex anor
ganic.

î. Isomerie geometrică [reoMeTpHHeCKan 
H30MepHH; isomérie géométrique; geometrische 
Isomerie; geometrical isomerism; geométriai izo
méria]: Stereoisomerie care provine din poziţia 
în spaţiu deosebită a unor substituenţi în raport 
cu o dublă legătură sau cu ciclurile din moleculă. 
Dubla legătură sau ciclul împiedecă o rotaţie 
liberă, aşa încât diferiţii substituenţi ai moleculei 
se pot găsi fie de aceeaşi parte (isomerie cis), 
fie de o parte şi de alta (isomerie trans) a pla
nului determinat de dubla legătură sau de ciclu. 
Isomerii geometrici se deosebesc prin proprie
tăţile lor fizice şi chimice, ca isomerii de struc
tură, dar nu au nicio acţiune asupra luminii 
polarizate. Exemplu de isomerie geometrică: 
dicloretilena

CI CI H C!\ / \ / 
c = c  c = c

X H a '  X H
isomerul cis isomerul trans

2. ~  nucleară [naposán H30MepHH; isomé
rie nucléaire; Kernisomerie; nuclear isomerism; 
mag-izoméria]. Fiz.; Proprietatea unor nudei 
atomici cari au acelaşi număr de ordine şi aceeaşi 
masă, adică acelaşi număr de protoni şi de 
neutroni, de a avea totuşi proprietăţi radioactive 
diferite. Aceşti nuclei, respectiv atomi, se numesc 
isomeri nucleari. Unul dintre ei reprezintă o stare 
excitată metastabilă a sistemului compus din numă
rul de protoni şi neutroni determinat de numărul 
de ordine şi de masă dat.

3. Isomerizare [H30MepH3aii,Hfl; isomérisation; 
lsomerisierung;isomerisation; izomérizáció]. Chim.:
1. Trecerea unei substanţe chimice în unul din 
isomerii ei. Isomerizarea se poate produce spon
tan sau provocat, ca urmare a schimbării condi- 
ţiunilor exterioare, ori prin acţiunea unui catalizator 
sau a unei reacţii chimice. — 2. Operaţiunea 
prin care se realizează isomerizarea definită sub
1, a unei substanţe chimice. Exemplu:

în industria de petrol, prin isomerizare se în
ţelege operaţiunea industrială care consistă în 
transformarea parafinelor normale în isoparafine 
cu acelaşi număr de atomi de carbon în mole
culă. Drept catalizator se foloseşte clorură de 
aluminiu. în cazul isomerizării butanului, se adaugă 
şi o cantitate oarecare de acid clorhidric uscat, 
care are rolul de promotor de reacţie. Isopara- 
finele rezultate prin isomerizare sunt folosite la 
alchilare.

4. Isometric [H30MeTpHHecKHft; isoméírique; 
isometrisch; isometric; izométrikus]. Geom.: Cali
tatea unei transformări biunivoce y = Y (x )  a spa
ţiului metric M  în spaţiul metric N ,  de a avea 
proprietatea că, oricari ar fi două puncte din 
M  \^xl t x ^ ,  distanta dintre eîe d ( x ±, x 2) este egaiă 
cu distanţa d (y 1,y 2) dintre punctele corespunză
toare ale spaţiului N : y t = Y ( x x) şi y 2 = Y  (x2).

5. Isometric [ H S O M e T p H ^ e e K H H ; isométrique; 
isometrisch; isometric; izométrikus]. Mineral.: Ca
litatea habitusului unor cristale de a fi caracteri
zat prin desvoltarea aproape egală a diferitelor 
feţe ale cristalelor.

6. Isometricăr curbă Sin. Curbă isocoră. 
V. Isocoră, curbă

7. transformare Sin. Transformare iso
coră. V. Isocoră, transformare

8. Isomiarii. Paleonf.: Sin. Homomiarii (v .).
9. Isomignă [H30MHrHa; isomigne; Isomigne; 

isomigne; izomigna]: Linie loc geometric al puncte
lor de pe suprafaţa a lui Van der Waals, pentru 
care compoziţia unui amestec binar (şi deci con
centraţia moleculară a unuia din componenţi) e 
constantă. Sin. Curbă isomignă.

10. Isomorf [H30M0p(J); isomorphe; isomorph; 
isomorphous; izomorf]. Mineral.: Calitatea unor 
substanţe chimice de a prezenta isomorfism.

11. Isomorfie [h30M0p 4>hh; isomorphie; Iso- 
morphie; isomorphism; izomorfia]. Mineral.: Sin. 
Isomorfism (v .).

12. Isomorfism [H30M0p4)H3M; isomorphisme; 
Isomorphismus; isomorphism; izomorfizmus], Mi
neral.: Proprietatea substanţelor cu compoziţia 
chimică analoagă, dea cristaliza în aceleaşi forme 
cristalografice şi de a forma cristale mixte, fiind 
miscibile în toate proporţiile sau numai în pro
porţii limitate, şi formând serii isomorfe. Sin. 
Isomorfie.

13. Isomorfism [H30M0p(|)H8M; isomorphisme; 
Isomorphismus; isomorphism; izomorfizmus]. A/g.: 
Reprezentare biunivocă şi fără lacune a unui grup- 
obiect pe un grup-imagine, aşa încât imaginea 
produsului a două elemente ale grupului-obiecf 
să fie egală cu produsul imaginilor lor. E un 
omomorfism particular, în sensul că, la omomor- 
fism, reprezentarea e numai univocă.

u. ~  de inele [KOJibiţeBOH H30M0pc|)H3M;. 
isomorphisme d'anneaux; Ringisomorphismus; ring 
isomorphism; gyűrűs izomorfizmus]. A/g.: Omo
morfism de inele, în care corespondenţa dintre 
elemente e biunivocă (nu numai univocă).
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1. Isomorfism de structură [cT p yK T y p H b ffi H30 
MOpc|)H3M;isomorphisme destructure; Verbandiso- 
morphismus; structural isomorphism; sztrukturális 
izomorfizmus], Alg.: O corespondentă Q, biuni
vocă şi nelacunară, între două structuri £ şi 
astfel încât reuniunea, respectiv seefiunea a două 
imagini, să fie egala cu imaginea reuniunii, re
spectiv a secţiunii obiectelor. în simboluri:

b Q — (a ^ J  b ) Q , a Q ^ b Q =  (a (^ b )& .

2 . Isonefă [H30Hec|)a; isonéphe; Isonephe; 
'isoneph; izonefa]. Meteor.: Linie loc geome
tric al punctelor în cari nebulozitatea are aceeaşi 
valoare.

s. Isonicofeină [H30HHK0TeHH; isonicotéine; 
isonikotein; isonicotein; izonikotein]. Ch im .: 
C 10H12N2. Alcaioid care se găseşte în planta de 
^utun (Nicotiana tabacum L.) alături de nicotină. 
£ un lichid incolor, uleios, greu solubil în apă 
şi în eter de petrol.

4. Isonilrili [H30HHTpHJlbi; isonitriles; Isonitrile; 
isonitriIes; izonitrilek]. Chim.: Combinaţii organice 
cu formula generală: R — Ns=C, Isonitrilii aroma
tici se prepară din amine aromatice şi cloroform 
In prezentă de hidroxid de sodiu, iar cei alifatici, 
din derivafi halogenafi şi cianură de argint. Sunt 
substanfe lichide, distilabile, toxice, cu miros 
foarte neplăcut. Sin. Carbilamine.

5. Isooctan [H300KTaH; isooctane; Isooktan; iso- 
<ocfane;izooktân].Chim.:
Hidrocarbură din seria CH3 CH3
is o p a ra f  in e lo r  cu I I
d. 0,6918 la 20°; CH3- C - C H 2- C H - C H 3 
p .f . 99,3°; nD 1,39161a ^
20°; cifra Octanică 100. 2_ 2_ /trim e tilp e n ta n
Isooctanul, prin pro
prietăţile sale antidetonante remarcabile (cifra 
octanică 100), este întrebuinţat azi la prepararea 
benzinelor de aviaţie cu cifră octanică mare. Se 
obfine prin polimerizarea butilenelor (olefine cu 
patru atomi de carbon) în prezenfă de acid fosforic 
(catalizator) la 160* ■■ 170° şi cca 55 kg/cm2, şi 
prin hidrogenarea polimerizatului astfel obfinut 
în prezenfă nichelului activat, Ia 155 ■ ■ ■ 165° şi 
3 "  *6 kg/cm2. în stare pură, isooctanul este 
4jnul din carburanfii primari de referinfă folosifi 
la determinarea cifrei octanice la benzine, cu 
motorul CFR—ASTM, având cifra octanică 100. 
Deşi isooctanul aparfine unui grup de substanfe 
cu înclinaţie spre detonaţie, este totuşi foarte 
antidetonant. E admis ca etalon, având valoarea 
antidetonantă (cifra octanică) 100.

o. Isop [HCCOn; hysope; Ysop; hyssop; izop]. 
Agr.: Mic arbust din familia labiatelor, originar 
din Asia Centrală şi din regiunea mediterană, 
cultivat ca plantă ornamentală. Are flori melifere, 
cu miros plăcut. Uleiul extras din frunze se 
întrebuinţează în medicină ca expectorant, ca 
şi în inflamafiile ochilor şi ale urechilor, şi în 
tratamentul unor boli intestinale; se întrebuinţează, 
de asemenea, în industria băuturilor alcoolice, 
drept condiment.

7. ISOpacă [jIHHHtf OflHHaKOBOH CBGTOHe- 
npOHHlţaeMOCTH; isopaque; Isopake; isopaque; 
izopáka]. Foto.: 1. Linie loc geometric al
punctelor de egală opacitate a unei plăci foto
grafice expuse. Se foloseşte pentru a determina 
sensibilitatea în diferite colori a materialelor fo
tografice. — 2. Linie care este proieefia orizontală 
a locului geometric al punctelor în cari un strat 
de zăcământ are aceeaşi grosime măsurată pe 
verticală. Isopacele servesc la evaluarea volu
mului zăcământului.

s. Isopagă [n 3 o n ara ; isopague; Isopage; iso- 
pag; izopága]. Meteor.: Linie loc geometric al 
punctelor (localităfilor) caracterizate printr'o ace
eaşi durată a stratului de ghiafă.

a. Isoparafine [H3onapa(f)HHbi; isoparaffines; 
Isoparaffine; isoparaffins; izoparafinek]. V. sub 
Hidrocarburi.

10. Isopectă [H30neKTa; isopecte; Isopekte; 
isopecte; izopekta]. Meteor.: Linie loc geometric 
al punctelor (localităfilor) în cari îngheful ţărmu
rilor se produce în aceeaşi zi din an.

11. Isopeletierină [H3 onejieTHepnH; isopellétié- 
rine; Isopelletierin; isopelletierine; izopeletierina]. 
Chim..'Component se- H
cundar alcaioid care

- H.
I

însoţeşte pseudope
letierina în scoarţa ră- u u r ui i• /r-* r-io n — Lrlo 1 * u n ,dacinu de rodiu (Pu- \  /
nica granatum). Are N
funcţiune cetonică. ^

12. Isopenfan [H 3o neH TaH ; isopentane; Iso- 
pentan; isopentane; izopentán]. Chim.: Hidrocar
bură din seria isoparafi-
nelor, cu d. 0,620 la 20°; CH,

p. f. 31°; nD 1,355 la 20°; C h 3_ c h _ c h 2- C H , 
cifra octanică 90. In natură 2-metilbutan.
se găseşte în gazele de
sondă, de unde trece în gazolină, care conţine 
10- -• 15°/0 isopentan. în stare mai mult sau mai 
puţin pură, isopentanul este întrebuinţat la ame
liorarea calităfii benzinelor de aviaţie şi de au
tomobil, obţinute din amestecuri cu benzinele 
cu cifra octanică şi tensiunea de vapori prea joase.

13. Isoperimefrice, principii ~  [H3onepHMe- 
TpHHeCKHe npH H lţH IIb i; principes isopérimétri- 
ques; isoperimetrische Prinzipien; isoperimetric 
principies; izoperimetrikus elvek]. V. Variafionale, 
principii

14. Isopîcnă [H 30n H K H a; courbe isopycne; Iso- 
pykne; isopyknic curve; izopiknikus görbe]. Fiz.: 
Curbă, în diagrama de stare a unei substanfe 
(diagrama p v T ) ,  ale cărei puncte reprezintă 
stări de volum specific constant, deci şi de den
sitate constantă.

îs. Isopîcnă, transformare ~  [H3onHKHHHecKoe 

npeB pan ţeH H e ; transformation isopycne; isopyk- 
nische Umwandlung; isopyknic transformation; izo
piknikus transzformáció]. Fiz.: Transformare re
prezentată printr'o isopicnă (v.). V. şi sub Trans
formări termodinamice uscate.
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1. Isopicnă, transformare ~  umedă [H30IIHKHH- 
necKoe, BJiaJKHoe npeBpameHHe;transformation 
isopycne humide; feuchte isopyknische Umwand- 
lung; wet isopyknic transformation; nedves izo- 
piknikus transzformáció]. V. sub Transformări ter
modinamice umede.

2. Isopicnoscopie [h30iihkhockoiihh ; isopyc- 
noscopie; Isopyknoskopie; isopyknoscopy; izopik- 
noszkopia]. Chim. fiz.: Determinarea punctului 
final al unei titrări volumetrice, din greutatea 
specifică a soluţiei titrate.

3. Isopieză, curbă ~  [H3onne3HaH KpHBan; 
isobare; Isobare; isobaric line; izobár görbe]. 
Geo/..* Linie care este proiecţia orizontală a locu
lui geometric al tuturor punctelor cari, într'un 
moment dat, prezintă aceeaşi presiune de zăcă
mânt (petrolifer sau gazeifer). Isopiezele servesc 
la controlul procesului de depleţie (v. S.) al 
stratului, în vederea unei expoatări cât mai com-

* plete. Sin. Isobara, Curbă isobară.
4. isopleră [H30nJiepa; isoplére; Isoplere; iso- 

plere; izoplera]: Sin. Isopicnă (v .).
5. Isoplefă [H30iiJieTa; isopléte; Isoplete; iso- 

pleth; izoplétikus görbe]. Meteor.; Linie loc geo
metric al punctelor de egală valoare a unui ele
ment meteorologic, exprimat în funcţiune de două 
variabile independente (de ex.: timp şi altitudine), 
purtate în abscise şi în ordonate. în dreptul iso- 
pletelor (ale căror puncte reprezentative cores
pund perechilor de valori ale variabilelor) se 
notează valorile elementului meteorologic.

e. Isopoliacizi [H3onojihkhcJiOTbi; isopolya- 
cides; Isopolysăuren; isopolyacids; izopolisavak]. 
Chim.; Substanţe cari au în molecula lor mai mulţi 
radicali acizi identici; de exemplu, acizii pirosul- 
furic, H2S20 7 sau H2[0 (S 0 3)2], pirofosforic, H4P20 7 
sau H4[0 (P0 3)2], etc.

7. Isopolimorf [H 30n0JlH M 0pc|)H bIH ; isopoly- 
morphe; isopolymorph; isopolymorphic; izopoli- 
morf]. Mineral.: Calitatea unei substanţe de a cris
taliza în mai multe forme deosebite.

s. Isopolimorfism [H30n0JiHM0p(|)H0CTb; iso- 
polymorphie; Isopolymorphismus; isopolymor- 
phism; izopolimorfizmus]. Mineral.: Proprietatea 
unor substanje sau a unor minerale de a cristaliza 
în mai multe forme cu totul deosebite. Sin. 
Isopolimorfie.

9. Isopofenfială [H3onoTeHu;HajibHaH; courbe 
isopotentielle; Isopotentiale; isopotential curve; 
izopotenciális]: Curbă loc geometric al puncte
lor din diagrama de stare a unui sistem fizicochi
mic, în cari potenţialul termodinamic al lui Planck

e constant. Sin. Curbă isopotenţială.
10. Ssopren [H30npeH; isopréne; Isopren; iso- 

prene; izoprén]. Chim.:
Hidrocarbură cu p.f.36 •■■37°, CH3
d. 0,6804 la 21° şi nD 1,42267 I*
la 21«; este constituentul de CH2 = C - C H  = CH2 
bază al cauciucului natural.

11. Isopropilefer [H 30np0nH Ji0B b iă  9(|)Hp; iso- 
propyléther; Isopropylâther; iso-propylether; 
izopropiléter]. Chim.: C6H140 . Substanţă de adaus, 
care măreşte antidetonanţa benzinei.

12. Isopropilic, alcool ~  [H 30np0nH Ji0B b iă  

c n npT ; alcool isopropylique; Isopropylalkohol; 
isopropylic alcohol; izopropil-alkohol]. Chim.: 
(CH3)2- C H 2- O H . Lichid cu p. f. 82**-83°şi 
d. 0,789. Se prepară industrial, fie prin re
ducerea acetonei, fie prin sinteză, din ga
zele de cracare. E întrebuinţat în cosmetică, în 
locul alcoolului etilic, fiind mult mat ieftin,* iar 
în tehnică şi în industrie, ca solvent pentru răşini, 
ceruri, uleiuri, săpunurf, etc. Sin. Oxipropan, Dime- 
tilcarbinol, Propanol-2, Avantin, Petrohol, Persprit.

13. isosafroB [H30ca<|>p0Ji; isosaphrole; Isosa- 
phrol; isosaphrol; izoszafrol].
Chim.: Substanfă care se O------ CH2
găseşte în uleiul de ylang- I I
ylang. Se prepară prin iso- /  \  I
merizarea safrolului cu hidro- HC C —O
xid de sodiu, la fierbere. Este N *
o substanfă cu miros plăcut, s
care se întrebuinfează în par- CH = CH — CH3
fumerie.

14. Isoscel [paBHOŐeApeHHbiH; isoscele; gleich- 
schenklig; isosceles; egyenlőszárú]. Geom.; Cali
tate a unui triunghiu de a avea două laturi egale.

îs. Isoseismică. G eofiz.: Sin. Isoseistă.
ie. Isoseisfă [H30ceHCTa; isoseiste; Isoseiste; 

isoseismal line; izoszeisztikus görbe]. Geofiz.: 
Curbă loc geometric al tuturor punctelor de pe 
suprafafa unei regiuni, în cari un cutremur de 
pământ a avut aceeaşi intensitate. Sin. Curbă 
isoseismică.

17. Isosfatic [HSOCTaTH^eCKHH; isostatique; 
isostatisch; isostatic; izosztátikus]. Geo/.; Calitatea 
unui fenomen de a avea proprietatea de isostazie.

îs. Ssosfazie [H30CTa3HH; isostasie; Jsostasie; 
isostasy; izosztázia]. Geo/.; Starea de echilibru 
hidrostatic în care se găseşte învelişul superficial 
al scoarţei Pământului, deasupra unui înveliş mai 
dens, imediat inferior lui, astfel încât, deasupra 
unei suprafeţe situate la adâncimea de 40‘*-120 km, 
se găseşte, pe fiecare unitate de arie, aceeaşi 
greutate de roce. —

Densitatea medie a învelişului superficial care 
constitue blocurile continentale fiind mai mică decât 
a învelişului de sub oceane, acesta s'a adâncit 
mai mult în învelişul „vâscos" de sub el şi de 
aproximativ aceeaşi densitate ca şi el. — învelişul 
dela suprafaţa scoarţei Pământului, care formează 
blocurile continentale, alcătuit din roce cu densi
tatea cea mai mică (în medie 2 ,7), este for
mat în cea mai mare parte din silicaţi de alu
miniu şi de aceea este numit sial. învelişul ime
diat inferior, cu densitatea mai mare, cuprinsă 
între 3,6 şi 4, este format în cea mai mare parte 
din silicaţi de magneziu şi de aceea este numit 
sima. Sima se apropie de fundul oceanelor, unde 
învelişul de sial pare a fi inexistent.

Dacă isostazia unei regiuni e perturbată prin 
îndepărtarea sau aportul (sedimentarea) de mate

2 2
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rial, regiunea se ridică, respectiv se scufundă, 
pentru a restabili echilibrul isostatic (de ex. penin
sula scandinavă s'a ridicat, pe alocuri, dela ultima 
perioadă glaciară, cu cca 3 0 0  m).

î. Isosferă [H 3 0 C T e p a ; isostérique; Isostere; 
isosteric line; izoszterikus]. Fiz.: Locul geometric 
al punctelor unei diagrame de stare în cari volu
mul specific al sistemului care se transformă rămâne 
constant.

2. transformare ~  [H30CTepH0e npeBpa- 
ilţeHHe; transformation isostérique; isosterische 
Umwandlung; isosteric transformation; izoszterikus 
transzformáció]. Fiz.: Transformare de stare a unui 
sistem fizicochimic, în care volumul specific al 
sistemului rămâne constant. V. sub Transformări 
termodinamice uscate.

3. transformare ~  umedă [H30CTepH0e, 
BJiaJKHOe npeBpameHHe; transformation isosté
rique humide; feuchte isosterische Umwandlung; 
wet isosteric transformation; nedves izoszterikus 
transzformáció], V. sub Transformări termodinamice 
umede.

4. Isosubsfanfială [H3 0 cy 6 cTaHiţHajibHbiH; 
surface isosubstantielle ; isosubstantielle Flăche ; 
isosubstantial surface; izoszubsztanciális felület]. 
Meteor.: Suprafaţă loc geometric al punctelor în 
cari densitatea sau volumul specific al aerului au 
aceeaşi valoare. Suprafefele isosubstanţiale dau 
distribufia maselor de aer în atmosferă.

5. Isosuprafafă [H30n0BepxH0CTb ; isosur- 
face ; Isoflăche; isosurface; izofelület]. Gen.: 
Suprafafă loc geometric al punctelor din spaţiu 
în cari o mărime dată are aceeaşi valoare.

6. Isofacă [H30Tana; isotaque; Isotake; isotach; 
izotáchikus görbe]. Meteor.: Linie Ioc geometric 
al punctelor' (localităfilor) în cari inundarea ţăr- 
murilor se produce în aceeaşi zi. Isotaca e deci 
linia de inundaţie simultană a ţărmurilor.

7. Isotahă [H3QTaxa; isotache; Linie gleicher 
Geschwinc'îgkeit, Isotache; isoiach; izotáchikus 
görbe]. Fiz.: Curbă loc geomefric al punctelor 
de vitese egale, în câmpul de vitese al unui fluid.

s. Isofalanfă [H30TajiaHTa; isotalante; Isotalan- 
te; isotalanf; izotalantikus görbe]. Meteor.: Linie loc 
geomefric al punctelor (localităţilor) în cari ampli
tudinea variafiei anuale a temperaturii este aceeaşi. 
Isotalantele au o mare importanfă în climatoio- 
gie; ele ajută la diferenfierea şi caracterizarea 
zonelor climatice.

9. Isofermă, curbă ~  [h  3 o t  e  p.M n  h e c  k  a  h  
KpHBan; isotherme; Isotherme; isotherm; izoter
mikusgörbe]. 1 .F iz.: Linie în diagrama de stare 
a unui sistem fizicochimic, de-a-lungul căreia 
temperatura sistemului rămâne constantă. în 
sistemul de coordonate pv, isoterma unui gaz 
perfect este o hiperbolă echilateră, care are 
ecuafia pv=  const. (dedusă din ecuafia politropei 
pvn=consi.,  pentru n — 1); în diagrama entropi- 
că T S ,  isoterma unui gaz perfect are ecuafia 
7T=const., adică e o dreaptă paralelă cu axa ab
sciselor (v. fig. sub Isobară, curbă ~ ) .  — 2. Meteor.: 
Pe hărfile meteorologice, linie loc geomefric al

punctelor în cari temperatura aerului, considerată 
la un acelaşi nivel geodinamjc, are aceeaşi valoare. 
Isotermele sunt infersecfiuni ale suprafeţelor iso- 
ferme cu nivelul considerat. Din cauza reliefurilor 
sale, suprafaţa Pământului nu este o suprafaţă de 
nivel, aşa încât, pentru distribuţia presiunii la sol, 
se ia ca suprafaţă de nivel suprafaţa mării. Iso
termele acestei suprafefe se trasează folosind, 
penfru fiecare localitate de observaţie, temperatura 
măsurată şi redusă Ia nivelul mării (v. Temperatura 
aerului). — 3. Curbă care reprezintă modul de 
variaţie a intensităfii radiaţiei emise de un corp 
neqru în funcţiune de lungimea de undă, tempe
ratura fiind menţinută constantă. — 4. Linie loc 
geometric al punctelor dela suprafaţa Pământului 
cari au, într'un anumit anotimp, aceeaşi tempera
tură. Sin. Isofermă.

io. ~  critică [KpH T H ^ecK an H 3 0 T epM a ; iso
therme critique; kritische Isotherme; criticai iso
therm; kritikus izotermikus görbe]. Fiz.: Curba 
isofermă care trece prin punctul critic al unui sistem 
fizicochimic. Tangenta Ia isoterma critică în punc
tul critic este orizontală în sistemul de coordo
nate p (în ordonate) v  (în abscise).

u. transformare ~  [H 3 0 T e p M H H e c K 0 e  
npeBpanţeHHe; transformation isotherme; iso- 
thermischeUmwandlung;isothermal transformation; 
izotermikus állapotváltozás]. Fiz.: Transformare de 
stare a unui sistem fizicochimic (abur, gaz), care 
se produce Ia temperatură constantă. în timpul 
acestei transformări termice, căldura specifică a 
sistemului e

n c v ~ c p  
Cn ~ --------- - — OCfn n — 1

deoarece isoterma e o politropă cu exponentul 
72=1. Dacă, în cursul transformării, un gaz per
fect trece dela mărimile de stare p0, v0, T  Ia p, 
v, T , lucrul mecanic care intervine e

I = C R T — = R T  In - = R T  In^-,
*V0 V Vq p

iar schimbul de căldură cu mediul înconjurător e

Q = C  A p d v ~ ;A L .
vq

Celelalte mărimi de stare variază astfel: energia 
internă A £ /= 0 ; entalpia A /= 0 ; entropia

A S = \  j ţ A ţ â v _ A L
V„ pv T  

V. şi sub Transformări termodinamice.
12. transformare ~  umedă [BJiatfíHoe, H 30* 

TepMH^îecKoe npeBpanţeHHe; transformation 
isotherme humide; feuchte isothermische Umwand
lung; wet isothermal transformation; nedves izo
termikus állapotváltozás]. Meteor. V. sub Trans
formări termodinamice umede.

13. ~  de adsorpţie [aftCopőipíOHHaH H 30- 
TepMa; isotherme d'adsorption; Adsorptions- 
isotherme; âdsorption isotherme; adszorpciós izo
termikus görbe]. Chim. fiz.: Curbă care reprezintă 
relaţia dintre cantitatea a de substanţă adsorbită
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la o temperatură dată de unitatea de cantitate 
de adsorbant, dintr'o soluţie de concentraţie c 
a substanţei respective: a = K cn, K  şi n (n <  1) 
fiind două constante cari depind de natura adsor- 
bantului şi a substanţei adsorbite.

î. Isofermică, recoacere ~  [H3 0 TepMHHecKHH 
OTJKHr; recuit isotherme; isothermisches Ausglü- 
hen; isothermal annealing; izotermikus megeresz- 
tés]. Meti. V. sub Recoacere.

a. Isofermie [H30TepMHH; isothermie; Isother-
- mie; isothermal layer; izotermia]. Meteor.: Strat al 

atmosferei în care componenta după verticală a 
gradientului de temperatură e nulă. Isotermia e 
regiunea de trecere dela gradientul normal al 
temperaturii, la gradientul invers (inversiunea 
gradientului de temperatură). V. şi sub Tempera
tura aerului.

3. Isofhermos, cutie de unsoare ~  [cajibHHK 
H30TepM0C; boîte a huile 1.; ölbüchse I.; oii cup 
I., box lubricator I.; I. csapágy]. Tehn.: Cutie de 
unsoare cu palier de alu
necare, pentru vehicule 
de cale ferată, în care 
ungerea fusului se efec
tuează prin uleiul pro
iectat, în timpul par
cursului, în canalele de 
ungere ale cusinetului
— de o paletă fixată pe 
rozeta fusului — dintr'un 
basin compartimentat 
care se găseşte în par
tea de jos a cutiei.
Dispozitive speciale co
lectează uleiul proiec
tat şi-l conduc în basi- 
nul de ungere. Tempe
ratura uleiului rămâne 
sub 50°; astfel se evită 
procesul de carbonizare a uleiului.

4. Isofîpie [H30THnHHH0CTb; isotypie; Isoty- 
pie; isotypy; izotipia]. Chim. fiz.: Proprietatea unor 
substanţe chimice de a cristaliza în aceleaşi forme 
cristalografice, fără a forma cristale mixte. Unghiu
rile formei cristalografice pot varia cu câteva 
grade.

5. Isofomice, ceviene ~  [HSOTOMH^ecKHe 
npHMbie; céviennes isotomiques; isotomische Ceva 
Geraden; isotomic cevians; Ceva féle izotomikus 
egyenesek], Maf.: Două ceviene cari trec prin ace
laşi vârf al unui triunghiu şi intersectează latura 
opusă în puncte isotomice. Isotomicele celor trei 
ceviene, concurente într'un punct M  sunt concu
rente într'un punct M ', reciprocul lui M .  Pro
dusul coordonatelor baricentrice corespunzătoare 
a două puncte reciproce e egal cu unitatea.

«. ~ r puncte ~  [H30T0MHHecKHe t o h k h ; 
points isotomiques; Seitengegenpunkte; isotomic 
points; izotomikus pontok]. Mat.: Două puncte 
de pe latura unui triunghiu cari sunt simetrice faţă 
de mijlocul laturii. Dacă trei puncte de pe laturi 
sunt situate pe o dreaptă D,  punctele lor isotomice 
sunt situate pe o dreaptă D ' , reciproca dreptei D.

Cutie de unsoare isothermos. 
Í)  bară cotită , de antrenare 
u le iu lu i; 2) canale colectoare ; 
3) canal de conducere a uleiu
lui la cusinet; 4)  cusinet; 5) inel 
de prindere; 6) fus; 7) basin de 
uleiu; 8) capacul cutie i de un-

7. Isotonice, soluţii ~  [H30TOHHHecKHe‘p a c T -  
BOpbi; solutions isotoniques; isotonische Lösungen; 
isotonic solutions; izotonikus oldatok]. Chim. fiz,: 
Soluţii cari au presiuni osmotice egale. Sin. Solujii 
isoosmotice.

8. Isoiopi [H30T0nbi; isotopes; Isotope; iso- 
topes; izotopok]. Fiz.: Atomi cu acelaşi număr 
atomic, dar cu mase atomice diferite. Isotopii 
aparţin deci unui singur element chimic şi ocupă 
acelaşi loc în tabloul sistemului periodic al ele
mentelor chimice. Nucleii lor nu diferă prin sar
cina electrică, adică nu diferă prin numărul de 
protoni, ci prin numărul de neutroni.

Metodele pentru separarea isotopilor pot fi 
clasificate cum urmează:

Metode prin raze ionice: Un fascicul de raze 
ionice compuse din ioni cari conţin elementul de 
separat este trecut printr'un sistem de câmpuri 
electrice şi magnetice în cari, din cauza maselor 
diferite, ionii cari conţin isotopi diferiţi descriu, 
în interiorul aparaturii, traiectorii diferite, cari per
mit separarea lor. Aparatele folosite sunt dife
ritele spectrografe de masă, etc. Metodele au 
un factor de separare (v. Separare, factor de ~ )  
mare, dar au randament mic din cauza greutăţii 
de a obţine fascicule ionice intense.

Metode fizice: a) Efuziunea gazelor prin pereţi 
poroşi. Factorul de separare este egal cu rădă
cina pătrată a raportului maselor moleculelor 
supuse efuziunii, deci în general foarte aproape 
de unitate, ceea ce implică o mică îmbogăţire 
a fracţiunii difuzate în isotopul uşor. Prin efuziune 
repetată s'a putut obţine totuşi o separare aproape 
completă a unor elemente în isotopii lor (uneori 
se foloseşte termenul difuziune în loc de cel 
de efuziune); b) distilare fracţionată; c) centri
fugare, în care factorul de separare depinde de 
diferenţa maselor moleculelor de separat; d) ter- 
modifuziune (v.).

Metode chimice: a) Electroliza e folosită cu 
succes penfru separarea apei în componenţi cari 
conţin numai hidrogen greu sau numai hidrogen 
uşor. Hidrogenul desvoltat la catod este îmbo
găţit în isotop uşor, iar apa rămasă în voltametru 
e îmbogăţită în apă grea. b) Schimburi chimice: 
constanta de echilibru a unor reacţii chimice 
depinde apreciabil de compoziţia isotopică a sub
stanţelor cari intră în reacţie, aşa încât stabilirea 
echilibrului implică o îmbogăţire a substanţelor 
respective în unul din isotopi.

9. Isofopie, efect de ~  [H30T0nHbiH 3$(|)eKT; 
effet isotopique; Isotopeffekt; isotopic effect; izo- 
topikus hatás]. F/z.: Efect de deplasare a unei 
linii sau bande spectrale, produs de deosebirea 
de masă dintre nucleii a doi atomi isotopi. în 
cazul unui spectru de bande, care este datorit 
unei molecule, efectul de isotopie este produs 
de prezenţa în moleculă a unui atom care poate 
exista sub două forme isotope. Diferenţa dintre 
masa celor doi isotopi apare atât în poziţia ban
delor în spectru, cât şi în structura bandelor. Se 
distinge un efect isotopic de vibraţie şi un efect 
isotopic de rotaţie, după cum masa atomului inter
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vine în valoarea frecventei de vibraţie a mole
culei sau în cea a momentului ei de inerţie. Stu
diul efectului de isotopie a pus în evidentă foarte 
mulfi isotopi rari, neidentificafi pe altă cale.

1. lsoliop[H30Tp0nHbiit; isotrope; isotrop; iso- 
tropic; izotrop]. Fiz, :O substanfa e isotropă în raport 
cu o anumită proprietate a ei caracterizabilă prin 
mărimi locale, dacă, penfru un punct dat, aceste 
mărimi nu variază cu direcfia la care se referă. 
Gazele, lichidele, cu mici exceptiuni (v. sub Cris
tal lichid), şi solidele amorfe, cari pot fi consi
derate ca lichide subrăcite, sunt substanţe isotrope.

2. Isofropie [H30Tp0iiH0CTb; isotropie; Isotro- 
pie; isotropy; izotropia]. Fiz.: Proprietatea unui 
corp de a fi isotrop.

3. Isovalerianic, acid ~  [H30BaJiepusHobeih 
KHCJIOTa; acide isovalérianique; Isovaleriansâure, 
Baldriansăure; isovalerianic acid; 
izovalériánsav]. Chim.:

(CH3)2- C H - C H 2-C O O H .
Lichid cu p. f. 177° şi cu miros ca
racteristic. Se găseşte în rădăcinile 
plantei Valeriana officinalis (odo- 
lean sau năvalnic); sub formă de 
ester, se găseşte în numeroase ule
iuri eterice. Se prepară şi sintetic.
E întrebuinfat mult la fabricarea me
dicamentelor sedative şi hipnotice.

4. Isovîolanfronă [H30BH0JiaHT- 
pOH; isoviolanthrone; Isoviolanthron; 
isoviolanthrone; izo v io lán tro na ].
Chim.: Materie colorantă antrachino- 
nică de cadă. Dă colorafii în violet 
închis. Se prepară din clorbenzan- 
tronă sub acfiunea hidroxidului de potasiu.

5. Isoxazol [H30KCa30Ji; isoxazol; Isoxazol;
isoxazole; izoxázol]. Ch/m.; Lichid u r _____ ru|
incolor cu p. f.̂  95° şi miros de V V
piridină. Este o bază slabă. Se ob- ^C N
tine din aldehidă propargilică şi 
hidroxilamină. u

6. Ispol [nepnaK; écope; őse ,  Ausschöpfkelle; 
scoop; kimeritő ka
nál]. Nav..* Unealtă de 
lemn sau de tablă de 
fier, de forma unui 
făraş mai îngust, cu * 
care se scoate apa 
din bărci. Sin. Căuş.

7 . Istereză [rHCTepe3HC; hystérésis; Hysterese; 
hysteresis; hyszterézis]. Fiz.: Fenomen în care o 
anumită mărime a unui corp depinde nu numai 
de valoarea actuală, ci şi de valorile anterioare ale 
unei alte mărimi a corpului, variată independent.

Istereză trebue deosebită de istereză vâscoasă, 
sau de viscozitatea isterezică (v .), fenomen în care, 
în regim variabil, valorile uneia din mărimile 
caracteristice unui corp rămân în urma valorilor 
unei alte mărimi, variată independent, şi anume 
cu o defazare cu atât mai mare, cu cât această 
ultimă mărime a variat mai repede. V. şi Visco
zitate electrică.
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HCy \ h  
H C  i

V '  sc=o
I I

HC* \ /  \ h  
I II I 

H C  C  C H
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• I I
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I II I 

h c v  y c v C H

V  Nc*I I
0  =  C  C

Nc *  S CH
I II 

H C CH

V
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Isoviolantronă.

s. Isfereza coloizilor [rHCTepe3HC kojijio- 
H/ţOB; hystérésis des colloi'des; Hysterese der 
Kolloidé; hysteresis of colloids; a kolloidok hysz- 
terézise]. Fiz.: Fenomenul în care valoarea ac
tuală a anumitor mărimi ale coloizilor de
pinde nu numai de valoarea actuală, ci şi de 
valorile anterioare aie unei alte mărimi a lor, 
considerată ca variabilă independentă. Curbele 
cari reprezintă, în planul celor două varia
bile, o transformare a sistemului, nu repre
zintă şi transformarea lui în sens contrar. Dacă, 
de exemplu, se supune un gel la hidratare şi 
apoi la deshidratare, cele două curbe tensiune 
de vapori-apă de imbibare reţinută nu se supra
pun. Figura alătu
rată exemplifică fe
nomenul de istere
ză în acest caz.

Istereză se dato
reşte faptului că sis
temul coloidal evo
luează cu timpul şi 
în funcţiune de con-
diţiunile e x te rn e , ' ------_  Orad de imbibare
modificându-se ast- 
fel gradul de dis- b,erezS coloidalS'
persiune şi structura internă.

9. Isfereza de deformare [rHCTepe3HC ^ e -  
(|)OpMaLi;HH; hystérésis de déformation; Form- 
ănderungshysterese; hysteresis of deformation; 
alakváltozó hyszterézis]. Rez. mat.: Fenomenul în 
care deformaţia specifică a solidelor cari au fost 
încărcate peste limita de elasticitate nu depinde 
numai de valoarea actuală, ci şi de valorile an
terioare ale tensiunilor mecanice ale solidului.

Curba care reprezintă grafic, în coordonate 
rectilinii ortogonale, deformaţia specifică în func
ţiune de tensiune, are o ramură ascendentă, co
respunzătoare urcării tensiunii, situată dedesub
tul ramurii descendente, corespunzătoare coborîrii 
tensiunii. Dacă se descarcă deci un corp care a 
fost solicitat până prezintă istereză de deforma- 
ţie, el păstrează o anumită deformafie perma
nentă sau remanentă. Pentru a o anula, corpul 
trebue supus unei anumite tensiuni de sens con
trar celei dintâi (de compresiune, dacă prima a 
fost o tensiune de întindere, etc.), pentru a 
se anula deformaţia remanentă.

Se poate demonstra că, dacă se descrie un 
ciclu de transformare cu un solid supus unei so
licitări simple şi care prezintă istereză dielectrică, 
lucrul mecanic (organizat) care apare sub formă de 
căldură în cursul efectuării acestui ciclu e pro
porţional cu aria domeniului plan limitat de ciclu.

io. Istereză electrică şi istereză magnetică [3JieK- 
TpH^eCKHH H  MarHHTHblH THCTepe3HC; hystéré
sis diélectrique et magnétique; dielektrische und 
magnetische Hysterese; dielectric and magnetic 
hysteresis; dielektrikus és mágneses hyszterézis]. 
El., Magnt.: Fenomenul în care valoarea, actuală 
a polarizaţiei electrice, respectiv magnetice, de
pinde nu numai de valoarea actuală, ci şi de 
valorile anterioare ale intensităţii câmpului electric,
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respectiv magnetic. Corpurile cari au această 
proprietate în câmpul electric se numesc fero- 
electrice, prin analogie formală cu numirea cor
purilor cari au aceeaşi proprietate în câmpul mag
netic, şi cari se numesc feromagnetice, fiindcă 
fierul (fără a fi feroelectric) este cel mai carac
teristic element cu istereză magnetică.

Dacă un corp feroelectric, respectiv feromag- 
netic, complet depolarizat şi fără câmp electric, 
respectiv magnetic, în interiorul său, se introdu
ce într'un câmp electric E ,  respectiv magnetic H ,  
care creşte începând cu valoarea zero, — polari
zafia electrică P, respectiv magnetică M ,  creşte 
la început linear, iar apoi mai repede decât linear cu 
intensitatea câmpului, după 
porfiunea din curba a, numi
tă curbă de primă polarizare 
(v. fig. A), care are concavi- 
tatea în sus. Curba atinge un 
maxim de inclinafie (punctul 
de inflexiune), după care po- 
larizafia creşte mai încet cu 
intensitatea câmpului, apro- 
piindu-se de o valoare limită, F ig . A.

care şe numeşte polarizafie Curbă de primă poiari- 
de saturafie. Se obfine astfel zare şi porţiune dintr'un 
curba de primă polarizare. cic lu  de istereză.
Dacă se slăbeşte intensitatea
câmpului, începând dela o anumită valoare a sa, 
descreşte şi polarizafia, dar nu în măsura în care a 
crescut de-a-lungul curbei de primă polarizare; 
pentru valori date ale intensităfii câmpului, valorile 
polarizaţiei sunt deci mai mari (curba b) decât cele 
corespunzătoare de pe curba a. Când intensitatea 
câmpului devine nulă, polarizafia păstrează o va
loare (Pr, M r\ v. fig. A ), numită polarizafie rema
nentă, sau remanenfă electrică, respectiv magnetică. 
Spre a anula polarizafia, trebue să se schimbe sensul 
în care se aplică intensitatea câmpului, şi acest 
câmp trebue să aibă o anumită intensitate (Ec, H c] 
v. fig. A) care se numeşte câmp electric, respediv 
magnetic, coercitiv sau, cu un termen mai vechiu, 
iorfă coercitivă. — Dacă se stabilesc intensităfi 
destul de mari ale câmpului de sens schimbat, 
se schimbă sensul polarizafiei, şi ea poate creşte 
în valoare absolută până la valoarea ei de sa- 
turatie. Scăzând din nou valoarea absolută a 
intensităfii câmpului, se ajunge la remanenfa ne
gativă (P'r , M'r)\ schimbând din nou sensul 
câmpului, se trece prin valoarea câmpului coercitiv 
pozitiv (E 'c , H ’c), spre a descrie o curbă dife
rită de curba a de primă polarizare, şi a se 
ajunge apoi la saturafia în sens pozitiv. — Repe
tând ciclul între polariza}ii de saturafie, se descrie
o curbă închisă exterioară, numită ciclu limită 
de polarizafie, sau ciclu limită de istereză elec
trică, respectiv magnetică.— Dacă se ajunge până 
la valori absolute egale şi de sensuri contrare, dar 
mai mici decât cele de polarizafie, se obfin ci
cluri de polarizare situate în interiorul ciclului li
mită. Orice ciclu de polarizare poate fi parcurs

numai într'un singur sens. El e ireversibil, oricât 
de lentă ar fi transformarea de stare care con
sistă în parcurgerea lui, şi are o curbă ascen
dentă [a, c), şi una descendentă (b).

Inducfia electrică D, respectiv magnetică B, 
se reprezintă în funcfiune de intensitatea câmpu
lui electric E ,  respectiv a celui magnetic H ,  
prin curbe asemănătoare celor de polarizare, dar 
inducfiile nu au valoare de saturafie, fiindcă ele 
confin intensităfile câmpului în termeni aditivi

(D —e0E-\-4nP', B = \î 0H  + 4 tiM ).
Dacă un material parcurge un număr mare de 

cicluri de istereză simetrice, mărind continuu in
tensitatea maximă a câmpului până la care ajung 
ciclurile succesive, punctele de înapoiere ale aces
tor cicluri determină o curba care se numeşte curba 
de comutaţie feroelectrică, respectiv feromagne- 
tică (v. fig. 8), a materialului; ea diferă pufin 
de curba de primă polarizare.

Construirea curbei de comu- curbă de polarizare  ideală ( I V) ;  

tafie . (C ). c iclu de istereză ( I I  şi I I I ) .

Dacă la fiecare valoare a intensităfii câmpului 
aplicat se suprimă istereză corespunzătoare, prin
tr'un proces de depolarizare suprapus, se ob
fine curba de polarizare ideală (v. fig. C), care 
diferă de curba de comutafie. Depolarizarea se 
face introducând materialul într'un câmp alternativ 
suplementar, a cărui amplitudine se scade conti
nuu până la zero.

Dacă se întrerupe, într'o anumită stare, variaţia 
într'un sens a intensităfii câmpului, şi intensitatea 
lui e variată pufin în sens contrar, punctul de stare 
(P, E ,  respectiv M, H )  nu parcurge în sens 
contrar curba anterioară, ci descrie, în urma is- 
terezei, un segment de dreaptă care e mei pu
fin inclinat, în raport cu axa intensităfii câmpului, 
decât curba prin care s'a ajuns la acea stare. 
Pentru variafii mici ale intensităfii câmpului, a- 
cest fenomen e reversibil, şi defineşte o perme- 
tivitate, respectiv o permeabilitate, de regim re
versibil.

Dacă un material feroelectric sau feromagne- 
tic parcurge un ciclu de polarizare, care e un 
ciclu ireversibil, experienfa arată că se desvoltă 
în material căldură. Căldura Qie, respectiv 
desvoltată în unitatea de volum de material fe
roelectric, respectiv feromagnetic, în timpul în 
care se parcurge un ciclu complet de istereză, 
se exprimă, cum se poate demonstra, prin ur
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mătoarea integrală efectuată de-a-lungul curbei 
închise a ciclului

1 1 
Qie =  ^  §E  d D , respectiv Q im— §  H  âB ,

adică e proporfională cu aria ciclului de istereză.
Substanfele feroelectrice, respectiv feromagne- 

tice, prezintă fenomenul de istereză numai la 
temperaturi mai joase decât o anumită tempera
tură caracteristică, numiiă punctul lor Curie. For
ma ciclurilor limită de istereză se apropie de forma

F ig . D.
Variaţia ciclu lu i lim ită de istereză al fierului la apropierea 

de punctul Curie (783°).

unui segment de dreaptă, şi polarizafiile de saturafie 
scad pe măsură ce temperatura se apropie de punc
tul lor Curie (v. fig. D), deasupra căruia corpurile 
feroelectrice se comportă ca dielectrice, iar cele 
feromagnetice se comportă ca paramagnetice. —

Câmpul coercitiv al corpurilor feromagnetice 
tinde către zero dedesubtul punctului Curie, la apro
pierea de acest punct, şi anume mai repede de
cât saturafia, aşa încât în acest domeniu permea
bilitatea e foarte mare, pentru a scădea brusc la 
punctul Curie. în acest domeniu, remanenfa sca
de când temperatura se apropie de punctul 
Curie. —

Istereză magnetică prezintă importanfă deose
bită în tehnică. Energia pierdută prin desvolta- 
rea de căldură în timpul unui ciclu de istereză 
(în timpul unei perioade), şi deci şi aria ciclului de 
istereză, e proporfională cu o putere supraunitară a 
a inducfiei magnetice maxime BM , corespunză
toare punctului de înapoierea! ciclului. Pentru alia
je le fierului, exponentul oc variază dela 1,6 pen
tru aliajele de tip mai vechiu, folosite în con- 
strucfia maşinilor, a aparatelor şi instrumentelor 
electrice, până la valoarea 2 pentru aliajele mai 
noi, de acest fel. Dacă f] este deci un factor 
constant de proporfionalitate, numit factorul de 
pierderi prin istereză magnetică, puterea pier
dută de unitatea de volum de corp magnetizat 
cu frecvenfa f  este

p=-nfBaM•

Căldura corespunzătoare trebue evacuată în 
timpul în care se desvoltă, fără ca temperatura 
materialului feromagnetic să depăşească limitele 
admisibile.

Saturafia magnetică se caracterizează de obiceiu 
prin valoarea pe_care o are mărimea 4 k M  (adică 
diferenfa # —p0 unde jJt0 e permeabilitatea ab
solută a spaţiului vid) la saturafie. Ea are valorile:

2,162 Wb/m2 pentru fier; 1,77 Wb/m2 pentru co
balt, şi 0,6 Wb/m2 pentru nichel. Practic, corpurile 
cu permeabilitate magnetică iniţială mare se sa
turează la inducţii magnetice mai mici decât ce
lelalte. Remanenfa este de obiceiu de 0,33 ■ ■ • 0,67 
din valoarea de saturaţie (numai excepţional e 
mai mică decât 0,2 sau egală cu 0,8). Câmpul 
coercitiv al aliajelor fier-nichel este, ca ordin 
de mărime, 0,05 Oe; al fierului pur, 0,2 ■ ■ ■ 0,4 Oe; 
al ofelului moale, 0,5 ■•■1,5 Oe; al ofelului 
carbon dur, 50-“ 60 Oe; al ofelurilor cu wol
fram sau cu crom, 65*"75  Oe; al celor cu cobalt, 
până Ia 200 Oe; al celor cu Co —Ni—A l— Cu, 
până la 600 Oe; al ofelurilor cu Co —Ni —A l—Ti, 
până la 900 Oe; al unor aliaje de Pt — Co, până la 
2650 Oe, iar al celor de Fe —Nd,până la 4300 O e.— 

Permeabilitatea magnetică absolută maximă 
l̂ oP'max e  Practic egală cu câtul inducfiei B f  co
respunzătoare remanenţei, prjn dublul intensităfii 
câmpului magnetic coercitiv

1 Br
ôP’max ~~ 2 H  '

1. Isierezimefru [racTepe3HMeTp; hystérési- 
métre; Hysteresemesser; hysteresimeter; hyszte- 
réziméterj. Magnf.: Instrument de măsură pen
tru măsurarea pierderilor prin căldura desvoltată 
în materialele cu istereză magnetică, în câmpu
rile magnetice alternative (uneori în câmpurile 
magnetice învârtitoare).

2. Istm [nepeuieeK; isthme; Landenge; isth
mus; földszoros]. Geog.; Făşie îngustă de teren, 
care separă două suprafefe întinse de apă, sau 
două mări, şi uneşte două uscaturi.

s. Istmului, procedeul ~  [MeTOA nepemeăKa; 
procédé de l'isthme; Isthmusmethode; isthmus 
process; isthmusz-eljárás]. Magnt,: Procedeu de 
ridicare a curbei de magnetizare a corpurilor 
feromagnetice pentru valori mari ale inducţiei 
magnetice, valori cari se obfin concentrând fluxul 
magnetic din întrefierul dintre piesele polare 
conice ale unui electromagnet, într'o vergea sub- 
fire (istm) care Ie uneşte, şi care are două înfă
şurări cu acelaşi număr de spire. Dacă se leagă 
numai înfăşurarea interioară la un galvanometru 
balistic, deviafia gal- 
vanometrului, obfi- 
nută prin rotirea cu 
180° a ansamblului 
piese polare-istm, e 
proporfională cu flu
xul inducfiei magne
tice prin istm, ceea 
ce permite determi
narea inducţiei mag
netice B  din istm.
Când cele două bobine sunt legate în serie, ast
fel încât înfăşurările lor să aibă sensuri contrare, 
deviaţia galvanometrului la rotirea cu 180° a 
ansamblului piese polare-istm e datorită numai 
fluxului inducfiei magnetice din spaţiul de aer 
dintre cele două înfăşurări, ceea ce permite de
terminarea acestei inducfii B a = :\ i0 H a , proporfio-

D ispozitiv de măsură după pro
cedeul istmului, 

i) istm; bfj) bobină In terioară ; 
be) bobină exterioară.
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nala cu intensitatea câmpului magnetic H a din 
acel spaţiu, care e egală cu cea din istm, adică 
perrnite determinarea intensităfii câmpului mag
netic din istm.

Procedeul permite deci ridicarea curbei de 
magnetizare, prin citirea a două deviafii de gal- 
vanometru.

i. Isto-: Prefix cu semnificafia de fesut. V. şi 
sub Histo-.

•2. Istogeneză [rncToreHesa; histogénése; Hi- 
stogenese; histogenesis; hisztogenézis]. Biol. V. sub 
Istologie.

3. Istologie [rHCTOJiorHfl; histologie; Histolo- 
gie; histology; hisztologia]. Biol.: Ştiinfa care se 
ocupă cu studiul morfologiei, al evolufiei şi at com
pozifiei ţesuturilor cari intră în constitufia orga
nismelor animale şi vegetale. Se împarte în trei 
ramuri: Citologia, care se ocupă cu studiul struc
turii şi al funcţiunilor celulelor; Istogeneză, care se 
ocupă cu studiul formării ţesuturilor, prin multi
plicare şi diferenţiere celulară, în cursul desvoltării 
lor, şi Organografia, care se ocupă cu studiul ţesu
turilor constituite în organe. Foloseşte ca mijloace 
de investigaţie şi de studiu: microscopul ca instru
ment, colorarea ea mijloc de discernere, şi disec
ţia ca mijloc de acces la ţesuturi. Istologia 
prezintă inconvenientul că a trebuit să se limi
teze la studiul celulelor moarte.

4. Istoriogramă [HCTopHorpaMMa; historio- 
gramme; Historiogramm; historiogram; hisztorio- 
gramm]. Statist.: Reprezentarea grafică a unei 
serii statistice în timp. Exemplu: Desvoltarea 
populaţiei Bucureştilor la intervale de câte 10 ani, 
începând cu anul 1850 (de când e mai bine 
cunoscută).

5. II, plăci de etanşare N. C. V. sub 
Klingerit.

6. Itabîrit [HTaŐHpHT; itabirite; Eisenglimmer- 
schiefer; itabirite; itabirit]. Mineral.: Varietate de 
cuarfit care cuprinde oligist provenit prin meta- 
morfismul de contact între cuarfite şi roce erup
tive.

?; Ifacoluinit [HTaKOJiymht; itacolumite; Ita- 
kolumit, elastischer Sandstein, Gelenkquarz; ita
columite, flexible quartz, flexible sandstone; 
itakolumit, rugalmas homokkő]. Mineral.: Rocă 
cuarţitică micacee, şistoasă, flexibilă din cauza 
structurii sale, şi în special a prezenţei foifelor 
de mică albă sau verde şi a granulelor de cuarf, 
cari sunt întrepătrunse, alcătuind o articulaţie 
perfectă. Flexibilitatea se menţine chiar dacă 
mica lipseşte.

8. Italiană, ţesătură ~  [HTajmaHCKan TKaHb; 
tissu italien; italienisches Gewebe; italian cloth; 
olasz szövet]. Ind. text.: Ţesătură de mătase 
caracterizată printr'o suprafafă lucioasă, rezultând 
în principal din modul special în care este făcută 
fesătura satinată cu o bătătură în cinci iţe (bătă
tura apărând numai pe suprafafă), ca şi din fini
sarea suprafefei.

9. Ifari. Ind. far.: Pantaloni fărăneşti lungi, crefi 
şi strâmfi, fabricafi din bumbac, sau din lână albă 
subfire, toarsă şi nedată la piuă.

10. Ife [peMH3HaH KOJibiiHKa; lices, lisses; 
Scháfte; shedding harnesses; nyüstök], /nd. text.: 
Dispozitivul folosit la războiul de fesut pentru de
plasarea firelor urzite, jumătate în jos şi jumă
tate în sus, pentru a produce rostul prin care 
se introduce firul de bătătură. Iţele războiului de 
ţesut ţărănesc conţin două părţi, una ridicându-se 
în timpul când cealaltă coboară; ifete sunt com
puse din: scripefi, rotifele sau durifele scripefilor, 
fusceii ifelor şi plasa ifelor. Sub ife, şi legate 
de ele cu nişte sfori, se găsesc două scândurele 
(numite călcători, tălpigi, potnogi sau schimbă
tori), pe cari fesătoarea apasă cu picioarele spre 
a schimba iţele. V. fig. sub Războiu de fesut.

11. Iferbiu. V. Yterbiu.
12. Stieria. Paleont.: Gen de gasteropod proso- 

branhiat, cu cochilia cu spirală scurtă, ovală şi 
ombilicată. Cuprinde specii foarte răspândite în 
Jurasicul superior şi în Cretacicul inferior. Dă 
calcare litorale recifale.

îs. Itinerar [M apm pyT; itinéraire; Fahrplan; 
itinerary; menetrend]. Transp.: Planul de drum al 
unui vehicul, cu indicarea orelor de trecere prin 
anumite puncte.

14. ~  de sbor [MapmpyT nOJieTa; itinéraire 
de voi; Flugweg; flight itinerary; repülési pálya]. 
Nav. a.: 1. Drumul pe care trebue să-l respecte 
un vehicul aerian, când parcurge distanţa dintre 
două puncte sau localităţi. — 2. Drumul unui 
vehicul aerian, deasupra unei regiuni şi la un 
anumit plafon de sbor, care asigură — în fotogram
metrie — fotografierea completă şi pe benzi sau 
făşii paralele, a regiunii respective.

15. Ifriu. V. Ytriu.
ie lublou [ÓOPTOBOH HJiJiK)MHHaTop; hublot; 

Seitenfenster, Seitenlicht, Ochsenauge; side light, 
bull's eye; oldalablak]. Nav.: Deschizătură de 
formă circulară, pătrată sau dreptunghiulară, prac
ticată în bordajul sau în suprastructura unei nave, 
pentru a lăsa să pătrundă aerul sau lumina.

17. luft [iocJ)Tb; cuir de Russie; Juchtenleder; 
Russia leather; bagariabőr]. Ind. piei.: Piele de 
vacă, de mânzat sau de viţel, tăbăcită vegetal, 
eventual împreună cu materii tanante sintetice, 
extracte de lignină sau formol, impermeabilizată 
şi impregnată cu uleiu de mesteacăn, care îi dă 
un miros particular intens.

îs. ~ , uleiu de ~  [t0(|)T0B0e Macjio; huile 
de goudron de bculeau; Birkenteeröl, Juchtenöl; 
birch tar oii; nyirfakátrányolaj]. Ind. piei. : Uleiu 
obţinut prin distilarea uscată a cojii şi a lemnului 
de mesteacăn. Este un uleiu de gudron, gros, 
negru, care se întrebuinţează la impermeabili
zarea şi la parfumarea pieilor cari au fost tăbă
cite vegetal, numite iuft (v .). Uleiul crud se pu
rifică prin distilare, obţinându-se uleiul de iuft 
rectificat. .Acesta are coloare deschisă şi miros 
plăcut. Se întrebuinţează pentru parfumarea piei
lor de marochinărie.

19. lugăr. V. Jugăr.
20. Iută [ftJKyT; jute; Jute; jute; juta]. Ind. text.: 

Fibră liberiană extrasă din plantele Corchorus capsu- 
laris şi Corchorus olitorius din familia tiliaceelor,
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originare din India. Fibrele de iută au lungimea 
de 1f5 ’ * '2 ,5m  şi grosimea <le 0,01 ■•*0,03 mm. 
Coloarea lor este galbenă-brună. Se întrebuinfează 
la confecţionarea sacilor, a sforilor, a pânzei pen
tru linoleum, a covoarelor de calitate inferioară şi, 
amestecată' cu alte fibre textile ca, de exemplu, 
inul, la diverse fesături speciale. Impermeabilizată, 
se foloseşte la fabricarea cablurilor submarine.

i .  Iuţeală. V. Vitesă.
.2. IV : Simbol pentru patru în scrierea latină.
3. Ivanf [oTflyuiHHa; évent; Luftkanal, Steiger, 

Steigeröffnung; gas vent, rîser; légvezető]. Metl.: 
Canalul de aerisire format de gaura conică, de obi
ceiu verticală, modelată în pământul din cutia su
perioară a formelor, pentru a ajuta evacuarea ae- 
rnlui şi a gazelor degajate din materialul topit iur- 
nat în formă, (Termen de atelier),

4. Ivăr. Cs.: 1. Sin. Clanţă (v .). — 2. Sin. Ză
vor (v .).

5. Ivorin [HMMHTaiţHH CJIOHOBOH KOCTH; ÍVO- 
rine; Ivorin; ivorine; ivorin]. Ind. chim. sp,: Fildeş 
artificial, obfinut prin sinteză, plecându-se dela 
acetatul de celuloză.

6. Ivoriu: Sin. Fildeş (v .).
7. Ixomefru Barbey. V. Barbey, ixometru
s. Ix tle[h k c h h ; ixtle; Istle; ixtle; ix tle ]./nd.fexf.; 

Plante din familia agavelor, cari dau fibre textile.
9. Izium eric. Bot.: Varietate de prun des şi 

piramidal, ca plopul. Este foarte rezistentă la ger 
şi la diferite boale, şi dă rod abundent. — Fruc
tul, mic, conic-ovoidal, gâtuit spre peduncul, cu 
peliţa vânătă şi pulpa galbenă, este foarte dulce 
şi gustos. Fructul uscat se conservă bine şi este 
apreciat şi folosit în alimentaţie. Creşte în URSS.

io. Iz laz : Teren înierbat pe care pasc vitele. 
Sin. Păşune, Imaş, Toloacă.

i i .  Izod, încercare ~  [H30ftH0e HcnbiTaHHe; 
essai I.; I. Probe; I. test; I. proba]. V. sub Rezilienfă.

12. Izolament [h30J1Hu;hh; isolement; Isoiation; 
insulation; szigetelés]: Material izolant aplicat 
pentru a asigura o izolare.

13. Izolamenf, pierderi în ~  [noTepn b H30- 
JliîiţHH; pertes dans l'isolement; Isolationsverluste; 
insulation losses; szigetelési vesz- 
tességek], Elf.: Pierderile de putere îâ 
electrică activă în izolamentul supus £
unei tensiuni electrice. Curentul al
ternativ care trece printr'un dielectric 
are o componentă activă şi una re
activă de natură capacitivă (v. fig.), 
curentul fiind defazat cu un unghiu 
cp înaintea tensiunii aplicate U.  Un
ghiul S dintre curentul I  şi com- ___________
ponenta capacitivă I c se numeşte
unghiul pierderilor în dielectric. Izolament.
Cum Ia=rc tg a, ia r  IC2 = 2nţCU, Curentul e lectric

pierderile în izolament sunt: 1 Prm*run ,zo~
1 „ _  lament cu pier-

P = £ / * - 2 * . / - C - t g 8 .  dări prin v isco-

În curent continuu, pierderile sunt zitefe d ie lecfri- 
date de formula: P cc —  U2:R, unde că, pus sub ten- 

R e rezistenţa electrică a izola- siunea la borne 

mentului. ub'

i4. Izolant electric [aJieKTpHHecKHH H30J1H- 

pOBOHHbiH MaTepHaJi; matériel isolant électri
que; elektrischer Isolator; electric insulant; elek
tromos szigetelő anyag]. Elf.: Mediu a cărui 
conductibilitate electrică e nulă sau foarte mică. 
Sin. Electroizolant, Dielectric.

îs. Izolant fo n ic  [(JîOHiraecKHH H30JiflT0p; 

isolant phonique; phonischer Isolator; sound insu
lant; fonikus szigetelő]. Tehn.: Material foarte 
pufin elastic, capabil să amortiseze vibraţiile pro
duse de o sursă sonoră. V. sub Izolare fonică, 
şi sub Material izolant.

ie. ~  hidrofug [BO^ooTTajiKHBaioin.HH H30- 
JlHTOp; isolant hydrofuge; feuchfigkeitvertreiben- 
der Isolator; hydrofuge insulant; nedvességűző 
szigetelő]. Tehn.: Material cu permeabilitate foarte 
mică sau nulă fafă de apă. V. sub Izolare hidro
fugă, şi sub Material izolant.

17. ~  termic [TepMHHecKHH, H30Jmp0B0H- 

HblH MaTepHaJi; isolant thermique; thermischer 
Isolator; thermic insulant; hőszigetelő]. Termőt.: 
Corp a cărui conductibilitate termică este foarte 
mică. Sin. Termoizolant.

18. Izolantă [conpoTHBjieHHe Ha H30Jiaii;Ht0; 
isolance thermique; Wármewiderstand; fhermal in- 
sulance; hőellenállás]. Termőt.: Valoarea reciprocă 
a conductanfei termice.

i5>. Izolare [h30JIHU,hh; isoiation; Işolierung; 
insulation; szigetelés, izolálás]. Tehn.: Interpune
rea unui material (uneori stabilirea unui vid) între 
două medii sau sisteme fizice, pentru a împiedeca 
schimbul între ele al anumitor forme de energie, 
de lucru mecanic, sau al anumitor substanfe. Mate
rialul izolant interpus trebue să nu transmită dela 
un mediu sau sistem fizic la altul, energia, lucrul me
canic sau căldura, respectiv substanţa considerată.

ai. ~  fonică [cjpoHH^ecKan h 30 jihd;h h ; iso
iation phonique; phonische Işolierung; sound insu
lation; fonikus szigetelés]: Izolare care se face 
pentru a împiedeca transmiterea sau propagarea 
sgomotelor dela o sursă sonoră.

Are trei domenii principale de aplicafie: împie
decarea transmiterii sgomotelor prin plsnşeuri, 
pereţi sau aîfe elemente de construcţie, izolarea 
surselor producătoare de trepidaţii, şi izolarea 
contra sgomotelor produse de maşini sau de 
instalafii în funcţiune. — împiedecarea transmi
terii sunetelor prin planşeuri, pereţi sau alte ele
mente de construcţie se face fie prin căptuşirea 
acestora cu materiale capabile să absoarbă su
netele, fie prin înconjurarea sursei sonore cu 
pereţi executaţi din materiale cari amortisează 
sunetele (materiale poroase, plută, pâslă, etc.).
— împiedecarea transmiterii trepidaţiilor produse 
de maşini se face prin aşezarea acestora pe fun
daţii dimensionate corect, lipsite de orice con
tact cu pereţii sau cu fundaţiile clădirilor, şi aşe
zate pe un pat de pietriş, de humă uscată, etc., 
între pat şi fundaţii interpunându-se fie un strat 
de lână minerală, saltele de cauciuc, plăci de 
plută, fie resorturi elicoidale. — Izolarea sgomo
telor provenite dela maşinile sau instalaţiile în 
funcfiune se obţine, în cazul maşinilor, prin aco
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perirea sursei de sgomot cu o glugă sau cu un 
clopot făcut din material care absoarbe sgomo- 
tul, prin aşezarea maşinii pe un strat izolant, şi 
prin evitarea oricărei legături sau a oricărui con
tact între fundafia maşinii şi construcfia în care se 
găseşte.

în clădirile de locuit trebue să se izoleze, în spe
cial, ascensoarele şi conductele instalafiilor sani
tare. Ascensorul trebue plasat într'un spafiu încon
jurat de un perete dublu, una din părfile lui fiind 
din material izolant. Conductele de apă se izo
lează prin aşezarea lor în canale speciale, ame
najate în ziduri, prin evitarea fixării lor de pe- 
refi despărţitori subfiri, prin interpunerea, între 
conducte şi brăfările de fixare, a unui strat de 
plută sau de cauciuc, şi prin învelire cu un ma
terial izolant. Conductele de aer se izolează, în 
imediata apropiere a sursei de sgomot, prin in
tercalarea unei porfiuni făcute din pânză de cort, 
iar pe traseu, prin căptuşirea conductei cu ma
terial izolant. Căptuşirea se face, de obiceiu, cu 
pâslă, şi se aplică pe fafa interioară a conductei, 
dacă izolarea se face pentru sgomotele provenite 
din circulafia aerului, sau pe fafa exterioară a 
conductei, dacă izolarea se face penfru împie
decarea transmiterii prin conducte a sgomotelor 
provenite din afară. Izolarea vagoanelor de cale 
ferată pentru călători se realizează evitând gău
rile în planşeu şi aplicând pe el diferite straturi 
de materiale izolante, ca sevalină, vată de sti
clă, plută expandată, lână, iarbă de mare, alfol, 
etc. Odată cu izolarea fonică, se realizează şi 
izolarea termică. Sin. Izolare acustică.

î. Izolare hidrofugă [ rH flp o ^y ra jib H aH  H30JIH- 

u;hh; isolation hydrofuge; feuchtigkeitvertreiben- 
de Isolierung; hydrofuge insulation; nedvességűző 
szigetelés]: Izolare făcută pentru a împiedeca
sau a reduce acfiunea apei asupra unei construc
ţii sau a unei instalafii. Acfiunea apei se poate 
manifesta prin fenomene de asudare, de conden
sare, de infiltrafie sau de înghef, şi poate fi cau
zată de anumite defecte constructive, de situa
ţiile locale sau de intemperii. Izolarea se face 
fie prin asigurarea unei circulafii active de aer, 
care să producă evaporarea apei şi să antreneze 
vaporii în afara piesei de izolat, fie prin folosi
rea unor substanfe chimice avide de apă, sau 
prin intercalarea, între sursa de apă şi piesa de 
izolat, a unui strat de material impermeabil (as
falt, bitum, carton asfaltat, tencueli bituminoase, 
pânză asfaltată, pâslă sau hârtie impregnată, 
plută, etc.) aplicat prin ungere, înfăşurare, lipire 
sau căptuşire.

2. ~  termică [TepMHHecKan iso
lation calorique, isolation calori fuge; Warmeiso- 
lierung, Wărmeschutz; thermal insulation; hőszi
getelés]: Izolare executată pentru a împiedeca 
sau a reduce transmiterea căldurii între două 
medii. Din punctul de vedere al temperaturii celor 
două medii, izolarea poate fi executată pentru tem
peraturi joase, mijlocii sau înalte. Izolarea termică 
se execută pentru următoarele cazuri: reducerea 
pierderilor de căldură în instalafiile termice; pro-

tecfiunea contra căldurii, a unei piese sau a unui 
element de construcfie; împiedecarea scăderii 
de temperatură, sub anumite limite, a unui corp- 
protecfiunea unor piese, a conductelor, a rezer
voarelor de lichide, contra îngheţului; împiede
carea depunerilor prin evaporare; menţinerea unei 
temperaturi prescrise, etc.

Izolarea termică se obfine fie prin unul sau prin, 
mai multe straturi de aer, fie prin straturi de mate
riale omogene cu o conductibilitate foarte mică, 
fie prin materiale eterogene discontinue, ca ma
terialele aglomerate, sau ca materialele poroase 
sau cu goluri. Un bun izolant termic trebue să 
aibă conductibilitate termică foarte mică, să fie 
cât mai rezistent la umezeală, la intemperii, la 
foc, la şocuri, şi să se poată prelucra uşor. Mate
rialele folosite cel mai des pentru izolări termi
ce sunt: asbestul, pluta (în plăci sau în granule), 
vata de sgură, pămân}elul, iarba de mare, vata 
de sticlă, etc. Materialul izolant se aplică în formă 
de fibre, de cordon, de plăci, cărămizi, saltele, etc.

Izolarea termică pentru temperaturi joase se 
foloseşte la instalafii frigorifere, la lăzi şi încă
peri isoterme, la conducte cari transportă lichide 
reci, etc. Se aplică sub formă de cărămizi, de plăci, 
în straturi masive, etc. — Izolarea termică pentru 
temperaturi mijlocii se execută,în special, la clădiri 
şi la nave, pentru a împiedeca pierderile de căldură 
prin planşeuri, perefi şi acoperişuri. Materialele 
folosite sunt plăcile de plută, cărămizile poroase 
sau cu goluri, vata de sticlă sau de sgură, asfal
tul, sau diferite materiale aglomerate, fabricate 
special şi cunoscute cu numirea lor comercială 
(scagliola, celotex, microporit, etc.). — Izolarea 
termică pentru temperaturi înalte se foloseşte, în 
special, la instalaţiile termice (căldări de abur, 
boilere, conducte de apă caldă sau de abur, 
etc.). — Izolarea contra înghefului se execută la 
conductele de abur, la conductele de apă, la 
coloanele hidraulice, la conductele de uleiu, la re
zervoarele de apă, la diferite piese ale locomoti
velor cu abur (pompe, injectoare, conducte, etc.). 
Materialele folosite ca izo laşi termici (cărămizile 
poroase, asbestul, vata de sticlă, alfolul, sevalina, 
pluta, pluta expandată, rumeguşul de lemn, plă
cile de fibră, trestia, paiele împletite şi diferitele 
textile, etc.) se aplică sub formă de cordon, 
făşii, saltele, cochilii, blocuri, şi trebue să fie cât 
mai rezistente la temperaturi înalte. Sin. Izolare 
calorifugă. —

Exemple de izolări folosite la anumite elemente 
de construcfie:

s. Izolarea perefilor [H30JiHiţHH CTeH; isola
tion des murs; Mauerisolierung; wall insulation; 
faiszigetelés]. Cs.; Izolare termică şi fonică, exe
cutată pentru a mări capacitatea de izolare pro
prie a pereţilor. Se execută fie la încăperi cu 
destinafie specială (de ex. săli de concerte, stu
diouri de radiodifuziune, încăperi frigorifere, etc.), 
fie la încăperi obişnuite, când grosimea şi ma
terialele perefilor nu pot asigura o izolare bună. 
Izolarea se execută, de obiceiu, aplicând pe 
fafa inferioară a perefilor un strat dé material
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izolant, ca pluta, vata de sticlă sau' de sgură, 
materialele aglomerate poroase, etc., peste 
care se aplica o tencuială de protecfiune pe 
plasă de rabit. Se mai poate face executând pe
retele dublu şi punând materialul izolant la mij
loc. Acest sistem se foloseşte în special la con- 
strucfii provizorii de lemn sau de metal, ca ba
răci, etc.

î. Izolarea planşeurilor [ h 3 0 J 1 h i ih h  nepeKpbi- 
t h h ;  isolation des planchers; Isolierung der Dek- 
ken; insulation of ceilings; födém szigetelés, meny- 
nyezet szigetelés]: Izolare executată pentru a 
împiedeca, în principal, transmiterea sgomote- 
lor dela un etaj la altul. Planşeurile de lemn 
se izolează printr'un strat de. material capabil 
să absoarbă sgomotele (sgură, nisip, cenuşă, 
moloz, pămânfel, etc.), aşezat între grinzile 
principale ale planşeului, şi printr'un strat de 
umplutură aşezat sub pardoseală. Planşeurile 
masive se izolează intercalând un strat de ma
terial izolant între elementele de rezistenfă şi 
pardoseală. Cele mai bune rezultate se obfin 
aplicând un strat de plută (plăci) direct pe plan- 
şeu, peste care se aşterne un strat de nisip care 
umple spafiul dintre 
(v. fig .). Dacă se aşază 
numai şuvife de plută 
sub grinzişoare, izola
rea este numai o treime 
din cea obfinută cu un 
strat continuu, ca în 
primul caz. O izolare 
destul de bună se ob
fine aşezând parchetul 
direct pe un strat de as
falt, gros de 2,5*"3 cm, 
turnat cald pe plan- 
şeu şi aşezând parche
tul mai înainte ca as
faltul să se întărească.
Este bine ca stratul izolant să fie continuat şi 
pe porfiunea de planşeu încastrată în ziduri, pen
tru a se evita transmiterea sgomotelor prin in
termediul acestora.

2 . ~  subsolurilor [ h 3 0 j ih l i ;h h  n o A B a j ib H b i x  nOMeilţeHHH; isolation des sous-sols; Isolierung 
der unterirdischen Răume, Isolierung der Kel- 
lerwohnungen; basement insulation; pincelakás szi
getelés]: Izolare executată penfru a se împiedeca 
trecerea apelor de infiltrafie sau a apelor subterane 
prin porii zidăriei unui subsol. Se face în special 
dacă subsolul este locuit. Izolarea consistă în apli
carea, pe fafa zidurilor, a unui strat de material im
permeabil şi continuu. Stratul izolant se poate aplica 
fie la exteriorul zidurilor, fie la interiorul lor. Izola
rea exterioară se foloseşte în special când presiunea 
apei este înaltă, iar izolarea interioară se face când 
presiunea apei este joasă, sau când izolarea se 
execută la o construcfie existentă. Izolafia exte
rioară trebue să fie destul de elastică, pentru a 
putea urmări deformafiile produse prin tasarea 
terenului. Izolafia este formată din două straturi, 
unul de egalizare şi de protecfiune, şi celălalt de

grinzişoarele pardoselii

Izolarea unuî planşeu. 
a) z id ; b)  planşeu de beton; 
c) plută; d) umplutură de nisip 
între grinzişoarele pardoselii; 
e) duşumea oarbă; f)  parchet.

impermeabilizare (v. fig .). Stratul de protecfiune 
este alcătuit, la fundul săpăturii fundafiei, dintr'un

Izolarea exterioară a unui Izolarea interioară a unui
subsol. subsol,

a) fundaţie; b )  z id ; c) strat a) z id ; b) strat de egalizare ,
de egalizare , de beton; d) strat de beton; c) strat de izo lare ;
de izo lare ; e) strat de pro- d)  strat de p rotecfiune, de
tecfiune; f) planşeul subso- beton armat; e) planşeul sub-
lului; N . A . S .) nivelul apelor so lu lu î.

subterane.

strat de beton de egalizare, iar la perefii late
rali, dintr'un zid de cărămidă gros de 7 ■ • * 14 cm. 
Stratul de impermeabilizare se aplică pe fafa 
interioară a stratului de protecfiune şi constă 
din 2 "  -5 straturi de carton asfaltat, lipite cu 
bitum, din foi de plumb sau de tablă, sudate şi 
aşezate pe un strat de carton asfaltat, lipit cu 
bitum, pentru a împiedeca corodarea plumbu
lui sau a fierului. După uscarea stratului de imper
meabilizare, se execută fundafia şi perefii laterali. 
La izolarea interioară, stratul de impermeabili
zare se aplică pe fafa interioară a zidăriei, iar 
peste el se execută stratul de protecfiune, de cca 
10 cm grosime, care se face din beton armat 
(v. fig .). Pentru a se împiedeca desfacerea izo- 
lafiei, se ancorează stratul de protecfiune, fie 
prin ancore de metal fixate în zidărie, fie prin 
nervuri de beton armat cu seefiunea în formă 
de coadă de rândunică (v. fig.) Executarea izo- 
lafiei (interioare 
prezintă dificul
tăţi, dacă există 
stâlpi intermedi
ari. în acest caz, 
se obişnueştesă 
se aplice izola
fia şi pe stâlpi, 
r id ic â n d -o  cu 
cca 1 m deasu
pra nivelului pân
zei de apă sub
terană. La con
strucţiile vechi, 
izolaţia perefi
lor laterali poate 
consta şi dintr'un perete de cărămizi găurite sau 
dintr'un material aglomerat, poros, plasat la oa-

izo lărilo r interioare, 
a) z id ; b)  strat izolant; c) strat de pro- 
teefiune, de befon armat; d) ancore de 
ofel-beton; e) nervură de beton armat.
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recaré distanţă de peretele subsolului şi având 
o serie de deschideri, atât la partea superioară 
cât şi la cea inferioară, pentru a se putea pro
duce un curent de aer care să asigure uscarea 
pereţilor (v. fig. A). Acest sistem se poate apli-

Izolarea subsolurilor prin circu lafie  de aer.
A )  izo la re  interioară ; B) izo lare exterioară; a) z id ; b)  strat de 
egalizare , de beton; c) strat izo lant; d) perete de cărămidă; 

e) canale de ventilaţie»

ca şi la exteriorul zidurilor, dacă adâncimea sub 
solului nu este prea mare (v. fig. B).

î. Izolarea teraselor [HSOJiHiţHH BepaH A i iso
iation des terrasses; Işolierung von Terassen; ter- 
race insulation; terasz szigetelés]: Izolare hidro
fugă, executată pe planşeul unei terase sub care 
se găsesc încăperi de locuit. Se execută întâi un 
strat de beton de egalizare, peşte care se aşterne 
o tencuială impermeabilă de ciment, deasupra 
căreia se aştern trei straturi de carton asfaltat, 
lipite cu bitum între ele şi de tencuială, ultimul 
strat de carton fiind acoperit cu bitum cald. Dea
supra izolaţiei se execută pardoseala, care se 
aşază, de obiceiu, pe un strat de nisip. Izolaţia 
trebue ridicată şi pe scafele pereţilor cari în
conjură terasa şi trebue acoperită, în această 
porţiune, cu o pazie de tablă galvanizată.

2 . Izolarea conductelortubulare metalice [H30- 

JifliţHH MeTajiJiHHecKHX T py 6 0 n p 0 B0 A0 B; iso
iation des conduites métalliques; Işolierung 
metallischer Rohrleitungen; insulation of pipe 
lines; fémcsővezetékek szigetelése]. Elf.: Ope
raţiune care consistă fie în izolarea electrică a 
elementelor cari alcătuesc o conductă tubulară 
metalică, fie în izolarea electrică, de solul încon
jurător, a unei conducte tubulare metalice. Izo
larea se face printr'un lac bituminos, răşinos sau 
organic complex (de ex. cauciuc) şi, eventual, 
prin învelişuri mixte, cuprinzând şi material de 
protecţiune solid: iută, hârtie, ţesătură de sticlă, 
etc., pentru a reduce efectele de coroziune elec-

trochimică ale solului, cauzate de constituţia sa 
sau de curenţii telurici vagabonzi.

3. Izolarea focurilor de mină [h30Jihh;hh ona- 
roB  m axT O B b ix  noncapoB ; isoiation des feux de 
mines; Işolierung der Grubenbrănde; mine fire 
insulation; bányatüzek szigetelése]. M/ne: Ope
raţiunea de izolare a focarelor de incendiu, de 
mină. Se obţine prin diguri provizorii sau defi
nitive, prin păduri de rambleu aşezate pe toate 
lucrările miniere, galerii, puţuri şi suitori, cari 
întrerup accesul aerului în zona incendiată. Focul 
se stinge după ce a consumat oxigenul din zona 
izolată. Operaţiunea se face îndată ce s'a con
statat că localizarea incendiului nu e posibilă pe 
altă cale.

4. Izolarea înfăşurărilor [h30J1hu;hh o ő m o to k ;  

isolement des enroulements; Işolierung derW ick- 
lungen; insulation of the windings; tekercselések 
szigetelése]. Elf.: înfăşurarea, înfsşarea sau îm- 
brăcarea sub presiune a conductelor înfăşurărilor 
electrice, cu material izolant. V. Izolarea înfăşu
rărilor maşinilor electrice, şi Izolarea înfăşurărilor 
transformatoarelor statice.

5 . Izolarea înfăşurărilor maşinilor electrice 
[H30J1HD.HH OŐMOTOK 3JieKTpHHeCKHX flBHra- 

Tejieö; isoiation des enroulements des machines 
électriques; Işolierung der Wicklungen elektrischer 
Maschinen; insulation of electrical machine wind
ings; elektromos gépek tekercseléseinek szi
getelése]. Elf.: înfăşurarea, înfăşarea sau îmbră- 
carea sub presiune a conductelor, a elemente
lor, laturilor de bobină, etc. ale înfăşurărilor ma
şinilor electrice, cu material izolant, respectiv in
terpunerea de material izolant între straturile de 
conducte, sau introducerea înfăşurărilor în teci 
(tuburi) izolante, pentru a conduce curentul elec
tric în lungul conductelor şi a evita străpungerile 
electrice.

Izolaţia nu se face mai groasă decât e nevoie 
din punctul de vedere al rigidităţii dielectrice şi 
al rezistenţei mecanice, pentru a nu micşora fac
torul de umplere al crestăturilor, adică raportul 
dintre suma secţiunilor 
conductelorşi secţiunea 
crestăturii în care se gă
sesc conductele, exclu- 
ziv partea din secţiune 
ocupată de pană sau de 
piesa de sub bandaj 
(fiindcă la dimensiuni 
date ale crestăturilor, 
o scădere a factorului 
de umplere micşorează 
puterea maşinii).

Se deosebesc trei fe
luri de izolări: izolarea 
conductelor (fire, bare, 
etc.), izolarea dintre conducte, şi izolarea laturi
lor de bobină.

A )  Cap de bobină frontal;
B) cap de bobină c ilin d ric ;
C) cap de bobină pe un rând.
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înfăşurările diferă, după cum sunt de mână sau 
la gabarit (şablon), sau în bare. La maşinile de 
curent continuu, înfăşu
rările frontale (v. fig. A)

se fac numai de mână, iar înfăşurările la ga
barit şi în bare se fac numai ca înfăşurări cilindrice

2
s i

Execufia izolajiei înfăşurărilor ondulate (v. fig. F) 
sau imbricate (v. fig. G) este, în general, aceeaşi.

f m  G
F ) Bare de înfăşurare ondulată; G ) bare de înfăşurare 

buclată.

î. Izolarea înfăşurărilor de excitafie [H30JIH- 
IţHH OÓMOTOK B030yJK,n;eHHH; isolation des 
enroulements d'excitation; Isolation der Erreger- 
wicklungen; insulation of the excitation windings; 
gerjesztési tekercselések szigetelése], V. sub în
făşurare de excitajie.

2. Izolarea înfăşurărilor rotoarelor cu colector 
[H30JIHD;HH OŐMOTOK KOJIJieKTOpHblX poTopoB; 
isolation des enroulements des rotors â collec- 
teur; Isolierung der Stromwenderlăuferwicklungen; 
insulation of commutator rotor wrndings; kollekto-

Izolarea înfăşurărilor rotoarelor cu co lecto r.
1) crestătură deschisă, cu înfăşurare în bare, cu izo lafie  de m ica rtită ; 2) crestătură deschisă, cu înfăşurare în bare, 
cu izo lafie  de m icartită presată; 3) crestătură sem iînch isă, cu înfăşurare din fire  rotunde şi cu teacă izolantă, pentru 
tensium nominale până la 220 V; 4)  crestătură deschisă, cu înfăşurare la gabarit, din fire  rotunde, cu toaca izolantă, 
penfru tensiuni nominale până la 440 V ; 5) crestătură sem iînchisă, cu înfăşurare în bare, de motor serie de curent 
alternativ, pentru tensiuni nominale până la 600 V ; 6) crestătură deschisă , cu înfăşurare în bare, izolată sp ec ia l,
cu teacă izolantă, pentru tensiuni până la 600 V ; 7) crestătură deschisă, cu înfăşurare în  bare şi cu laturi de bobină
izo late separgt, pentru tensiuni nominale până la 400 V; 8) crestătură deschisa, cu înfăşurare în bare rotunde şi

cu laturi de bobină izo late  separat, pentru tensiuni nominale până la 600 V .
A P L ) anelectron şi pânză lăcuită; B B ) bandă de bumbac; CP) carton presat; C PS) carton presat, spec ia l; CPu )  carton 
presat, u leiat; F) fib re ; H)  hârtie -izolantă; Í) izo lafie  specia lă ; L)  pană de lem n; M) m icartită presată; M ' )  m icartită;

M F )  m icafo liu ; P Bu ) pânză de bumbac uleiată; PL)  pânză lăcuită.

(v. fig. B). La maşinile de curent alternativ, ele 
diferă şi după cum sunt construite pe unu 
(v. fig. C) sau pe două rânduri (v. fig. D şi E).

ros rotorok tekercseléseinek szigetelése]: Izola
rea specifică înfăşurărilor rotoarelor de maşini 
cu colector, de curent continuu sau alternativ.
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Izolarea firelor rotunde se face cu lac, cu lac 
şi un strat de fir de bumbac înfăşurat pe fir, sau 
cu două straturi de mătase. La diametru .mai 
mare, firele conductoare se şi fes sau se îm
pletesc cu bumbac. La motoarele de tracfiune 
electrică, firele se înfăşură adesea cu hârtie de 
mică. Litele se înfăşură de două ori cu bum
bac şi se împletesc apoi odată cu bumbac. Ba
rele, sau lifele de secfiune mai mare, se înfă
şură cu bandă textilă sau cu hârtie, sau se izo
lează prin straturi suprapuse.

Izolafia dintre conducte se foloseşte, de exem
plu, când se introduc într'un rând al crestăturii 
mai multe laturi de elemente de înfăşurare, 
pentru a izola conductele vecine ale aceluiaşi 
strat, dar aparţinând unor elemente de înfăşu
rare diferite, fiindcă tensiunea dintre acestea e 
egală cu tensiunea dintre lamele de colector. Se 
folosesc benzi de carton presat sau de micanită.

Izolarea laturilor de bobină faţă de fierul ro
torului depinde de tensiunea nominală a maşinii 
şi de solicitările mecanice, locurile în cari înfă
şurarea iese din fierul activ fiind solicitate cel mai 
mult. — înfăşurările la gabarit (şablon) pentru 
crestăturile semiînchise, sau şi deschise, sunt pro
tejate de o teacă (tub) de carton presat, uleiat, 
căptuşită în interior cu fesătură de bumbac, sau 
de carton presat, special, cu pânză lăcuită sau 
cu un strat de mică în interior. în crestăturile 
deschise se foloseşte de obiceiu numai o îm
brăcăminte de carton presat sau de hârtie uleiată. 
în crestăturile semiînchise, laturile de bobină sunt 
separate una de alta numai de un strat inter
mediar, sau de o înfăşurare cu pânză lăcuită şi 
un strat intermediar; în crestăturile deschise, ele 
sunt separate una de alta printr'un strat interme
diar şi sunt înfăşurate, incluziv legăturile frontale, 
cu bandă de bumbac sau de pânză lăcuită. La ma
şinile pentru condiţiuni de serviciu grele se fo
loseşte micartita pentru porfiunea de bobină din 
fierul activ (v. mai sus, fig. Í ,  2).

Pentru a evita străpungerile dintre conducte şi 
fier, cari ar putea fi favorizate de conturnarea tecii 
(adică a tubului din fig.3*--8), respectiv a micartitei, 
acestea se prelungesc 
în afară, la capetele ro
torului, pe o porfiune 
care depinde de ten
siunea nominală a ma
şinii.

înfăşurarea cu bandă 
a legăturilor frontale se 
face peste teaca (tubul) 
de izolafie, respectiv 
peste micartita presată 
(v. fig. 9).

i. Izolarea înfăşurărilor rotoarelor de maşini 
asincrone [ h 30 J1 h i í h h  oőmotok poTopoB acHH- 
xpoHHbix ABHraTeJiefi; isolaiion des enroule
ments des rotors de machines asynchrones; Isolie- 
rung der Wicklungen der Induktionsmaschinenlău- 
fer; insulation of asynchrone machine rotor win- 
dings; aszinkron gépek rotortekercseléseinek szi-

Izolarea legăturilor frontale la 
intrarea în te c ile  izolante. 

BB) bandă de bumbac; IC)  iz o 
la ţia  conductei; PE)  pânză ex

c e ls io r.

getelése]: Izolarea specifică înfăşurării rotoarelor 
de maşini asincrone bobinate (adică excluziv ro
toarelor în colivie). Diferă de izo
larea rotoarelor maşinilor cu co
lector, mai ales la înfăşurările 
în bare. La rotoarele cu cres
tături cu două sau cu patru 
bare, cu una sau cu două bare 
pe rând, fiecare bară e îmbră
cată cu hârtie lăcuită, cu resistit 
sau, la maşini mari, cu micar- 
tită, care se presează pe ea.
La crestături cu număr de bare 
mai mare, fiecare bară se înfaşă 
cu bandă de bumbac, iar crestă
tura se echipează cu un tub izolant 
(v. fig. 10). Legăturile frontale 
se izolează cu bandă de bum
bac, la joasă tensiune, şi cu

izo lantă; HL)  hârtie 
lăcu ită ; I ) izo la fie  

sp ec ia lă ; L)  lemn.

Crestătură de motor 
de maşină asincronă 
cu înfăşurare în bare. 
CP) carton p resat; 

bandă lăcuită şi de bumbac, la Cu) cupru; HI )  hârtie 
înaltă tensiune nominală.

2. Izolarea înfăşurărilor stato- 
rice de curent alternativ [ h 3 0 -  
JlfllţHfl CT3T0pHbIX00M0T0K IiepeMeHHOrO TOKa; 
isoiation des enroulements statoriques â courant al- 
ternatif; Işolierung der Wéchsel- und Drehstrom- 
Stănderwicklungen; insulation of alternating current 
statoric windings; váltóáramú sztatorikus tekercse
lések szigetelése]: Izolarea specifică înfăşurărilor 
de curent alternativ ale statoarelor maşinilor sin
crone sau asincrone, etc.

Pentru a realiza un factor de umplere destul 
de mare, înfăşurările statorice de curent alter
nativ se fac de preferinfă din bare de secfiune 
dreptunghiulară, şi se introduc în crestături cu 
perefii laterali paraleli. Numai la maşinile mici 
se folosesc fire rotunde, în crestături cu secfiunea 
în formă de trapez.

Conductele se izolează ca şi conductele ro
toarelor cu colector.

Izolafia dintre conducte se aplică între stra
turile de conducte, dacă'tensiunea pe strat de
păşeşte 35 V şi conductele nu sunt izolate atât 
cu bumbac, cât şi cu hârtie. Dacă tensiunea no
minală a maşinii depăşeşte 4 kV, izolafia trebue 
compoundată (asfaltată) înainte de introducerea 
ei în crestături, adică trebue impregnată cu o 
masă asfaltoasă, care elimină aerul din ea, şi deci 
evită descărcările cari s'ar produce în interstifiile de 
aer şi cari ar produce ozon şi substanfe cari ar 
ataca izolafia. La aceste tensiuni, spirele de in
trare din spre linie în stator trebue izolate ca 
să suporte, dacă e posibil, 60-••100% din ten
siunea nominală, pentru a proteja înfăşurările con
tra solicitării prin unde electrice mobile. Dacă nu 
se poate aplica această măsură, trebue ca pri
mele 10% din spirele dela intrare să aibă izo
lafia mai groasă; în acest scop, aceste spire pot 
fi mai subfiri, sau crestăturile în cari se găsesc 
pot avea conducte mai pufine. Straturile din crestă
turi se separă prin carton presat, iar cele din cape
tele. de bobină, cu bandă de pânză lăcuită, şi anume 
astfel încât banda să se încalece (v. fig. 11).
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Lzolatia laturilor de bobină fafă de fierul activ
al maşinii se face prin teci deschise, la înfăşu
rările bobinate prin adâncirea în crestătură, şi 
prin teci (tuburi) închise, la înfăşurările firuite, Ia 
cele lipite, sau Ia cele pe două rânduri în crestături 
deschise. Tecile se construesc din carton presat, 
fără sau cu un strat interior de mică, până la 
300 V, din carton presat special şi strat de mică 
până la 1 kV, din hârtie lăcuită până la 4 kV, şi 
din micartită pentru tensiuni mai înalte. Pentru a 
evita străpungerile electrice asociate cu contur- 
narea materialului tecii, înfăşarea capetelor de 
bobină se face fie pe sub teacă, fie pe deasu
pra ei (v. fig. 12, 13).

cuită, penfru tensiuni până Ia .4  kV, respectiv 
până la 6,6 kV. Capetele de bobină pe două 
straturi se izolează cu 1 ■*■2 straturi de bandă 
de pânză lăcuită. Figurile 14‘ "1 7  reprezintă ca
zuri frecvente de izolări de înfăşurări statorice 
de curent alternativ. Factorul de umplere al cres
tăturilor cu înfăşurare din fir rotund şi pe un sin
gur rând scade dela cca 0,38 până la 0,32, când 
tensiunea nominală de alimentare a statorului 
creşte dela 500 V până Ia 4000 V. Factorul de 
umplere al crestăturilor cu înfăşurare din con
ductă dreptunghiulară, pe un singur rând, scade 
dela cca 0,55 până la 0,33, când tensiunea nominală

13

T PL

n

Izolarea înfăşurărilor statorice de curent alternativ.
11) înfăşare de cap de bobină statorică de curent alternativ; 12) înfăşare pe sub tub; 13) înfăşare pe deasupra tu
bului; 14) crestătură sem iînchisă, cu înfăşurare de sârmă plată, adâncită în crestăfură, cu tub pentru tensiuni până la 4 kV ; 
15) crestătură sem iînchisă, In terioară, ,cu înfăşurare asfaltată, cu m icartită presată pe ea; 16)  crestăfură sem iîn-h isă de 
intrare, cu înfăşurare asfaltată, cu m icartită presată; 17) crestătură deschisă, cu înfăşurare pe două rânduri, cu m icartită

pentru tensiuni nominale până la 4 kV.
A)  asfalt; BB)  bandă de bumbac; CP) carton presat; C u i ) conductă izolantă; HL )  hârtie lăcu ită; /) înfăşare ; IC ) izo lafia 
conductei; L) lemn; M) m icartită sau tub de micartită; M C) mănunchiu de conducta; PD) piesă de d istanţare; PL)  pânză 

lăcuită; S)  sfoară; SI )  strat izolant; 7) tub izolant.

Capetele de bobină pe un strat se izolează 
cu un strat de bandă de bumbac pentru ten
siuni până Ia 800 V, sub care se găsesc 1 •■■2, 
respectiv 2*-*3 straturi de banda de pânză lă-

de alimentare a statorului creşte dela 500 V până 
la 6000 V, iar pentru cele pe două rânduri scade 
dela cca 0,5 până la 0,25, când tensiunea ̂ creşte 
dela 500 V pâna la 6000 V.
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i.  Izolarea înfăşurărilor transformatoarelor sta
tice [H 30J1HD;HH OŐMOTOK CTaTHHeCKHX TpaHC- 
^opMaTOpOB; isoiation des enroulements des 
transformateurs statiques; Iso- 
lierung der Umspannerwick- 
lungen; insulation of static 
transformator windings; sztati
kus transzformátorok tekercse
léseinek szigetelése]: Izolarea 
specifică înfăşurărilor de trans
formatoare electrice. Se deose
besc următoarele feluri de izo- 
lafii: Izolaţia conductelor, izo- 
laţia dintre straturi şi bobine, 
cea dintre înfăşurările de înaltă 
şi de joasă tensiune, şi cea 
dintre înfăşurări şi fierul activ.

Izolarea conductelor rotunde 
se face cu email, cu bumbac 
înfăşurat în două straturi, sau 
cu bandă de hârtie; izolarea 
conductelor de secţiune drept
unghiulară se face cu două, 
respectiv cu trei straturi de 
bumbac la joasă, respectiv de 
bumbac şi de hârtie la înaltă 
tensiune nominală.

Izolarea dintre straturile unei 
bobine se face cu straturi de 
hârtie, de carton presat sau 
de pânză uleiată. Izolafia se 
practică şi Ia bobinele subdi- 
vîzate (v. fig. 18 şi 19) şi la
galefii subdivizafi (v. fig. 20).
Primele 10% din spirele de intrare din spre linie
în înfăşurările de peste 3 kV se izolează astfel,

19 20

Izo lafia unui transformator static .
19) izo lafia  dintre înfăşurările  c ilind rice  de înaltă şi de joasă 
tensiune; 20) izo lafia dintre înfăşurările  în gale fi de înaltă şi 
de joasa tensiune; C ) coloană feromagnet'ică; CP) carton 
presat; F) plăci de fie r; I F)  inele de fie r, spintecate şi izolate; 
I ) şi J )  înfăşurări de înaltă şi de joasă tensiune; J g)  jug 

feromagnet'ic; L)  lemn.

încât să poată suporta între ele tensiunea no
minală a înfăşurării.

Izolarea dintre înfăşurarea de înaltă şi de joasă 
tensiune se face cu carton presat sau cu carton 
dur, în formă de cilindri (v. fig. 18, 19, 21) sau 
de inele (v. fig. 20).

Izolarea dintre înfăşurări şi fierul activ se face 
cu cilindri sau cu porfiuni de cilindri de carton

Izolaţia dintre înfă
şurările c ilind rice  de 
înaltă şi de joasă ten
siune, şi dintre înfă
şurările  şi lucrul unui 

transformator.
I) şi J)  înfăşurările de 
înaltă şi de joasă ten
siune; CP) carton pre
sat; L) lemn; P) por

ţe lan.

presat (v. fig. 2 1 ), cari se reazemă pe bucăfr 
de lemn, pentru a solidariza înfăşurările cu circu
itul feromagne- 
tic. între izolafie
şi juguri se folo- / / m S ă k - r p
se sc  segmenfi / ^ 3 | | - f  /'
de porfelan sau /
de lemn, une- 21
ori inele de fier |zo |aj j a dintre înfăşurările c ilin d rice  de 
spintecate axial, înaltă şj de joasă tensiune fi dintre
ca sa nu forme- fnf§şUrăr i |e şi fie ru l unui transformator 
ze spire închi- electric
Se, şi inele de ^ ş j j j  înfăşurări de înaltă şi de joasă 
carton presat ca fensjun3j CP) carton presat; L) lemn; 
izolafie. Cilindrii F) fable de fier>
înfăşurărilor ci
lindrice se solidarizează cu bucăfi de lemn. între 
galefii de înaltă şi de joasă tensiune ai înfăşură
rilor în galefi se montează piese de lemn şi inele 
izolante (v. fig. 21).

2. Izolai, punct ~  [H30jmp0BaHHafl TOHKa; 
point isolé; isolierter Punkt; isolated point; elszi
getelt pont]. Maf.: 1. Punct aparfinând unei mul
ţimi şi care nu este punct de acumulare al mul
ţimii. — 2. Punct a , cu o semnificafie specială 
pentru o funcfiune analitică, pentru care există 
un cerc cu centrul în acel punct, cerc în care 
nu se mai găseşte niciun alt punct cu aceeaşi 
semnificafie, afară de a. Exemplu: Zerourile unei 
funcfiuni olomorfe sau polii unei tuncfiuni ana
litice uniforme sunt puncte izolate.

3. Izolaţie [H30JlHIi;H0HHbIH CJIOH; couche 
d'isolement; Isolierschicht; layer of insulating ma
terial; szigetelő réteg]. Tehn.: Strat de material in
tercalat între două medii sau între două sisteme 
fizice, penfru a împiedeca schimbul între ele al 
anumitor substanfe, al anumitor forme de energie 
sau al căldurii şi a împiedeca deci şi propagarea 
anumitor reacfiuni, etc.

4. Izolator’electric OjieKTpKraecKHH H30JiH- 
T o p ; isolateur électrique; elektrischer Isolator; 
electric insulator; villamos szigetelő]. Elf.: Ele
ment de construcfie construit din corpuri solide, 
cel pufin în parte izolante, care serveşte ca punct 
de rezemare sau de suspensiune penfru liniile 
şi refelele electrice, în particular pentru conduc
tele blanc, pentru a le izola electric şi a le finea 
la distanfa necesară de celelalte conductoare, şi 
în particular de pământ. Un bun izolator trebue 
să aibă o tensiune de străpungere destul de înaltă, 
o tensiune de descărcare superficială sau de 
conturnare destul de înaltă, rezistenfă mecanică 
suficientă, durabilitate, şi greutate mică.

După felul materialului din care e compusă par
tea izolantă a izolatorului, se deosebesc:

5. Izolator de ambroină [aMŐpoHHOBbiH H30- 

JlflTOp; isolateur en ambroine; Ambroinisolator; 
ambroin insulator; ambroin-szigetelő]: Izolator al 
cărui izolant e ambroina. Ambroina are destulă 
rezistenfă mecanică, nu e sensibilă la şocuri, izo
lează bine şi nu arde uşor. Aceste izolatoare se 
folosesc pentru linii electrice de tramvaie, de ten
siune joasă.
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1. Izolator de ebonită [aŐQHHTOBbiir H30JIH- 
Top; isolateur en caoutchouc durei, isolateur en ébo- 
nite; Hartgummiisolator; ebonite insulator; ebonita- 
szigetelő]: Izolator al cărui izolant e ebonită. Sub 
acfiunea luminii şi a umidităfii se formează, pe ebo
nită, acid sulfuric, din cauza confinutului în sulf al 
cauciucului vulcanizat, slăbind calităţile suprafefei 
izolatorului. Fiindcă ebonită e combustibilă şi pufin 
rezistentă, construcfia izolatoarelor de ebonită a 
fost părăsită.

2. ~  de lemn (jţepeBflHHbiH H30JiHT0p; iso
lateur en bois; Holzisolator; wooden insulator; fa
szigetelő]: Izolator al cărui izolant e lemnul. 
Lemnul e un izolant slab şi higroscopic. Apărat 
de umiditate prin impregnare şi printr'un aco
peri? (metalic), lemnul a fost folosit însă pentru 
a construi din el izolatoare electrice de sus
pensiune.

3. ~  de porfelan [(J)ap(|)opoBbiH H30JiHT0p; 
isolateur en porcelaine; Porzellanisolator; china 
insulator, porcelain insulator; porcellán-szigetelő]: 
Izolator al cărui izolant e porfelanul complet 
compact (neporos), smălfuit. Acesta are rezistenfă 
mecanică destul de mare, e rezistent la intemperii, 
şi are rigiditate dielectrică mare. E tipul de izolator 
folosit mai ales în exterior. Desvoltarea lui con
sistă în principal în desvoltarea formei, care trebue 
să fie adecvată scopului pentru care se foloseşte.
— Se construesc izolatoare şi din gresie cera
mică smălfuită.

4. ~  de steatită [cTeaTHTOBbifi H30jiHTop; 
isolateur en stéatite; Steatitisolator; steatite insula
tor; szteatit-szigetelő]: Izolator de calitate supe
rioară, cu izolantul de steatită.

5 . ~  de sticlă [cTeKJiHHHbiH H30JiHT0p; iso
lateur en verre; Glasisolator; glass insulator; iiveg- 
szigételő]: Izolator al cărui izolant e sticla. Ea 
trebue să fie foarte pufin alcalină, pentru a nu fi 
atacată de acizii din atmosferă. Din cauza tensiuni
lor interioare aproape inevitabile, acest izolator 
este mai sensibil Ia şoc decât cel de porfelan. —

După ramura tehnicei în care se folosesc, izo
latoarele se împart în două grupuri:

6. Izolator de telecomunicaţii [H30jiHT0p fljin  
CJiyJKŐbl CBH3H; isolateur de télécommunications; 
Fernmeldeisolator; felecommunication insulator; 
távközlekedési szigetelő]. Tele., Elf.: 1. Izolator 
de porfelan sau de sticlă, de obi
ceiu în formă de dublu clopot, cu
o canelură transversală (v. fig .), 
pentru fixarea şi izolarea conducte
lor de telecomunicafii. Clopotul in
terior asigură izolarea şi rezistenfa 
de izolafie pe timp de ploaie. —
2. Izolator care serveşte la izolarea 
unei antene de post de radioemi- 
siune. — 3. Izolator de presiune, 
care serveşte la izolarea suportu
rilor sau a turnurilor de antene de 
posturi de radioemisiune.

7 . Izolator de curenfi tari [H30JiHTop R jin  

CHJlbHblX TOKOB; isolateur pour courants forts; 
Starkstromisolator; insulator for power currents;

zolator de 
felecom urrîcafii.

erősárami szigetelő]. E i t :  Izolator pentru fixarea şi 
izolarea conductelor electrice de curenfi tari. — 

După tensiunea dintre conducte, respectiv fafă 
de pământ, se deosebesc:

8. ~  de înaltă tensiune [H30JiHT0p a j i h  B b i-  
coKoro HanpmKeHHH; isolateur â haute tension; 
Hochspannungsisolator; high-tension insulator; ma- 
gasfeszültségi szigetelő]: Izolator de forme variate, 
folosit pentru izolarea şi fixarea sau suspendarea 
conductelor liniilor sau ale refelelor de înaltă 
tensiune. După locul în care se folosesc, se îm
part în izolatoare de interior şi izolatoare de 
exterior.

9. ~  de joasă tensiune [H 30JiH T0p AJifl H H 3- 
K oro  H a npflJK eH H H ; isolateur a basse tension; 
Niederspannungsisolator; low tension insulator; 
aiacsonyfeszültségi szigetelő]: Izolator-clopot, des- 
voltat din izolatoarele-clopot pentru liniile de tele
comunicaţii, folosit pentru fixarea şi izolarea con
ductelor blanc ale liniilor şi ale refelelor de joasă 
tensiune. După locul în care se folosesc, se îm
part în izolatoare de interior şi izolatoare de ex
terior. —

După felul în care reazemă conducta, izolatoa
rele de înaltă tensiune se împart în patru grupuri:

io. Izolator de sprijin [onopH biH  H30JiHT0p; 

isolateur rigide; Stützenisolator; pin insulator; tá
masztó szigetelő]. Elf.: Izolator care se montează 
printr'o tijă metalică pe o armatură-suport pe care 
se reazemă, şi pe care apasă conducta electrică.

Izolatoarele de sprijin se împart 
în mai multe tipuri, după forma 
părfii lor izolante şi a armaturii lor 
metalice:

u. ~  cu acoperiş metalic [H 30- 
JlflTOp C MeTaJIJlHHeCKOH OŐO- 
JIOHKOH; isolateur a couvercle 
métái lique; Metallschirmisolator; 
metallic cap insulator; fémfedeles 
szigetelő]: Izolator al cărui aco
periş superior e larg şi metalic 
(v. fig .). Acoperişul metalic asi
gură o repartifie mai uniformă a 
câmpului electric în izolant, şi 
deci, la dimensiuni date ale izolantului, o ten
siune de descărcare mai înaltă.

12. ~  cu camere [h30J1h- 

TOp C na3aMH; isolateur â 
cannelures; Kammerisolator; 
grooved cap insulator; kamrás 
szigetelő]: Izolator (v. fig.) 
asemănător cu tipul delta, Ia 
care acoperişul superior are, 
pe partea de jos, o serie 
de canale (camere). Sin. Izo
lator cu acoperiş larg.

13. ~-c!opot [K0J10K0J1006pa3HbIH H30JIHT0P; 

isolateur a cloche; Glockenisolator, Isolierglocke; 
bell-shaped insulator; harang-szigetelő]: Izolator 
cu partea izolantă de formă asemănătoare cu a 
unui clopot, folosit, în trecut, şi în înaltă tensiune.

14. ~  delta [KOJ10KOJ1006pa3HbIH H30JlHT0p 

fle jibTa; isolateur â cloche Delta; Deltaglocken-

Izolafor cu 
acoperiş m etalic .
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isolator; ctelta-cup insulator, delta petticoat insu- 
iator; delta-szigetelő]: Izolator desvoltat din tipul 

clopot, prin lărgirea gurii, 
pentru a mări valoarea ten
siunii de conturnare. De obi
ceiu, are mai multe clopote

Izolator delta. Izolatoare delta.

(acoperişuri) suprapuse, pentru a lungi linia de stră
pungere prin aer. Poate fi construit dintr'un singur 
corp izolant, sau din mai multe corpuri suprapuse.

î. Izolator de trecere [nepexo^HOH H 3 0 J IH -  
Top; isolateur de 
traversée;Durch- 
führungsisolator; 
connecting insu
lator ; átvezető 
szigetelő]: Izo
lator corp de re- 
volufie (v. fig.), 
folosit pentru a 
ghida printr'un 
conductor (zid, 
perete de me
tal, etc.) o con
ductă, care trece 
axial prin izola-

a) Izolator de trecere  Intre interioare;
b)  izolator de trecere între interior şi 
exterior; c) izolator de trecere pentru

cuve de transformatoare statice.

tor. Izolatorul e bombat în dreptul trecerii prin con
ductor, pentru a avea o tensiune 
de străpungere destul de înaltă.

. 2. Izolator-suport [H30JiHT0p 

nOflCTaBKa; isolateur support;
Stützer, Stützisolator; bus bar sup- 
porting insulator; támasztó szige
telő]: Izolator corp de revolufie 
(v. fig.), care serveşte pentru fixa
rea şi izolarea barelor colectoare 
din instalafiile de distribufie ale 
uzinelor şi ale centralelor elec- u 0 lator-SUportde 
trice, sau ale stafiunilor de irans- bare colectoare , 
formare. de ebrior.

3. Izolator de suspensiune [n o A B e C H O H  H 3 0 -  
JIHTOp; isolateur de suspension; Hăngeisolator; 
suspension insulator; függő szige
telő]: Izolator care se montează 
suspendat de un punct de sprijin, 
şi de care e suspendată, prin inter
mediul unei armaturi, conducta 
electrică. Izolatorul e constituit 
din mai multe elemente cu arma
turi, montate în serie între con
ductă şi suport (v. fig.) pentru a 
putea izola tensiuni în serviciu 
înalte, economisind material izo- Două elemente de 
lant fafă de cazul că s'ar folosi izolator catenar 
un singur element, de dimen- montate în serie, 

siuni mai mari. Sin. Izolator catenar.

P ± 3

— Dacă rigiditatea dieledrică a izolantului ar 
fi constantă, şi câmpul electric din izolant ar fi 
uniform, greutatea unui element izolator ar creşte 
cu puterea a treia a tensiunii în serviciu, iar dacă se 
montează în serie mai multe elemente izolatoare 
egale, greutatea lor totală ar fi proporţională cu 
tensiunea, dacă aceasta s'ar repartiza uniform pe 
elementele catenei. Fiindcă armaturile elemente
lor au nu numai capacităţi parfiale între ele, ci 
şi capacităţi parfiale fafă de suport şi pământ de 
o parte, şi capacităfi parfiale (mai mici) fafă de 
conductă, tensiunea nu se repartizează uniform 
pe elementele catenei, şi greutatea totală a ele
mentelor creşte mai repede decât proporţional 
cu tensiunea. Repartifia tensiunii pe elementele 
catenei se poate uniformiza prin capacităfi par
ţiale mici fată de suport şi pământ, în raport cu 
capacităfile parfiale dintre armaturile elemente
lor, prin inele de gardă 
montate lângă conducta 
liniei (pentru a mări ca
pacităfile parfiale fafă de 
sistemul conductă-inel), 
etc. —

Izolatoarele catenare 
se împart în mai multe 
tipuri, după forma e le -c 
mentelor lor:

4. ~-bară [n o jio c o -  
b o e  H30JiHT0p; isolateur- 
barre; Stabisolator; bar 
insulator; szigetelő rúd]:
Izolator cu o bară izo
lantă corp de revolufie, 
solicitată la întindere, cu două armaturi metalice 
la capete (v, fig .).

5. ~  cu două capete [H30JiflT0p c JJJBJMH ro- 

JlOBKaMH; isolate.ur â deux tetes; Doppelkopf- 
isolator; two head insulator; kétfejű szigetelő]: 
Izolator al cărui corp izolant are două capete 
metalice: unul în partea de sus şi altul în partea 
de jos. — După forma capetelor de metal, izo
latorul cu două capete poate fi:

6. ~  cu două calote [AByxKOJinaKOBbifi H30- 

JlflTOp; isolateur â deux calottes; Doppelkappen- 
isolator; two calottes insulator; kétsüveges szige
telő]: Izolator cu două capete, ale cărui armaturi

Izolatoare-bară, catenare.

Element de izolator cu două 
calote şi cam ere.

Element de izo lator cu două 
calote.

a u  formă de calote chituite pe două prelungiri 
axiale ale „discului" izolant (v. fig.).

23
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i. Izolator cu ghiare [H30JiHT0p c immaMH; iso
lateur â griffes; Krallenisolator; insulator with claws; 
karom-szigetelő]: Izolator cu două 
capete, ale cărui armaturi au forma 
unor ghiare introduse în corpul izo
lant (v. fig.)» Se foloseşte rar. —

2. ~  CU t ijă  iz o la n t ă  [H30JlHT0p Izolator 

C HSOJIHpyiOHţHM CTepîKHeM; iso- cu tijă izolantă. 

lateur â tige isolante; Isolator mit 
Isolierstange; insulator with însulating rod; szige 
tellőrúdas szigetelő]: Izolator format dintr'o tijă 
izolantă îmbrăcată în clopote de porfelan supra 
puse, cari constitue „catena".

s. ~  cu tijă şi calotă [H30JiHT0p co CTep- 

JKHeM H C KOJinaKOM; isolateur â calotte; Kap- 
penisolator; calotte insulator; süveg-szigetelő]: 
Izolator format dintr'un clopot de porţelan cu 
marginea inferioară largă, aproape în formă de 
disc, echipat cu o calotă metalică la partea su
perioară şi cu o tijă fixată în interiorul clopotu
lui, la partea inferioară.Tija poate fi chituită, sau în
şurubată într'o piuli}ă care se aplică pe un corp de 
porfelan aproape sferic şi perforat, prins într'un gol 
din interiorul clopotului, prin retragerea materialu
lui, când se coace clopotul (v .fig . a, b, c); ea poate

Elemente de izolatoare cu tije  şi calote.

fi crestată diametral la capătul de sus — şi ca
pătul ei crestat se răsfrânge când se bate pe un 
con metalic care se găseşte în cavitatea din inte
riorul clopotului, pentru a se aplica pe pereţii 
ei (v. fig. d ).

4. ~  de lemn [flepeBHHHbiH H30JiHT0p; iso
lateur en bois; Holzisolator; wooden insulator; 
fa-szigetelő]: Izolator cu ele
mentul format dintr'o tijă de 
lemn echipată cu un acoperiş 
metalic la partea superioară, 
şi cu o calotă metalică la 
partea inferioară.

5. ~  H e w le t t  [H30J1H- 

Top XeyjieTTa; isolateur H.;
H. Iso la to r ; H. in su la to r;
H. szigetelő]: Izolator nelipit E|ement de îzo|ator de 
de armaturile metalice, cu ar- (emn
maturi în formă de ochiuri for
mate din cabluri de cupru, cu elementul compus 
dintr'un „disc" izolant de porfelan cu diametrul de 
cca 25-■-30 cm, bombat în axa de simetrie, prin

Element de izolator Hewlett.

care trec două canale perpendiculare unul pe 
altul şi dispuse astfel, încât ochiurile de cablu 
cari trec prin ele să se prindă ca zalele unui lant 
şi să fie izolate între ele (v. fig .).

6. ~  motor [H30JIHT0P MOTOp, c MaccHB- 

h b im  H30JiHpyK)in,HM K opnyco M ; isolateur mo- 
teur; Motorisolator; motor insulator; mótor-szige- 
fe lő ]: Izolator al cărui corp izolant e masiv, so
licitat la întindere, şi echipat cu două calote me
talice.

Elem ent de izo lator m otor. Element de izo lator motor^cu 

acoperiş m etalic .

Se folosesc şi următoarele izolatoare cu func- 
fiuni speciale:

7. Izolator electric de secfiune [jiHHeHHhiH 
H30JiHT0p; isolateur électrique de section; elek- 
trischer Streckentrenner; section insulator; v illa
mos szelvényszigetelő]: Izolator folosit spre c 
separa secfiunile vecine ale unui fir de cale de 
tracfiune electrică şi a permite trecerea prizei 
de curent a vehiculelor. E montat direct în firul 
aerian al liniei.
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1. Izolator îendor Brooklyn [HaTíDKHOH H30- 
jlHTOp; isolateur tendeur B .; B . Wirbelisolator; B . 
stretchinginsulator; B . feszitő szigetelő]: Dispozitiv 
de întindere mecanică, izolat, care serveşte pentru 
reglarea forfei de tracfiune a unui cablu, de care 
este suspendat de obiceiu un fir de cale (de 
trolley).

2. Izvor [hcto^hhk, pOAHHK; source; Quelle; 
source, spring; forrás]. Geo/.: Loc în care iese la 
suprafafa pământului apa din pânzele de apă sub
terane. izvoarele se datoresc fie interceptării pân
zelor, de apă subterană, pe o suprafafă de ero
ziune, fie ascensiunii apei pe liniile de falii.

Din punct de vedere geologic, se deosebesc:
3. ~  artezian [apTe3HaHCKHH hctohhhk; 

source artésienne; artesische Q uelle ; Artesian 
spring; artézi forrás]: Izvor ascendent, în care apa

S

Izvor artezian.
/) izvor; S) suprafafă de ‘in filtrafie ; s . i . )  strat im perm eabil; 

s. p .) strat perm eabil.

iese sub presiune mare, fâşnind în sus, deasupra 
punctului de izvorîre. Apa lui provine dintr'o 
pânză de apă captivă, în care suprafafa de infil
traţie a apei este situată la o cotă mai înaltă 
decât aceea a punctului de izvorîre. Sin. Izvor 
fâşnitor.

4. ~  ascendent [ b o c x o a h i i ] ;h h  h c t o h h h k ;  
source ascendante;aufsteigende Quelle; ascending 
spring; felmenő forrás]: Izvor a cărui apă are, 
mai întâi, un drum descendent, urmat de unul 
ascendent. E un izvor sub presiune, a cărui supra
fafă de infiltrafie se găseşte mai sus decât locul 
de ieşire. Provine totdeauna dintr'o pânză de 
apă captivă.

Izvor ascendent. Izvor de fa lie .

5 . ~  de falie [hctohhhk b  pacin,ejiHHe 
CKaJIbi; source de fai 1 le; Verwerfungsquelle; fault 
spring; rétegvetődéses forrás]: Izvor în care apa 
iese ascendent pe planul unei falii.

6. ~  d e sc e n d e n t 
[HHCXOAHIU.HH HCTOH- 
H H K ; source descendan- 
te; absteigende Quelle; 
descending spring; le- |zvor descendent. 
menő forrás]: Izvor al
cărui drum de infiltrare este descendent.

7. ~  de strat [noA3eMHbift hctohhhk Ha 
CKJlOHax rop; source de couche; Schichtquelle;

seam spring; rétegforrás]: Îzvor care apare în 
coasta dealurilor, ieşind din pânze de apă cu
prinse în strate permeabile.

8. ~  de terasă [TeppacHbiH h c to h h h k ; source 
deterrasse;Terrassen-
quelle; terrace spring; .
teraszforrás]: Izvor ca- 
re se formează I a baza ,zvor de teras8.
teraselor.

9. ~  de vale [npnőpeíKHbiH hctohhhk; 
source de vallée;
Talquelle; valley 
spring; völgyfor
rás] : Izvor care a- 
pare în malurile izvor de va le .
unei v ă i, foarte 
aproape de cursul apei.

10. ~  vauclusian [B0KJIK)3HaHCKHH HCTOHHHK; 
source vauclusienne; vaucluserische Quelle; Vau
clusian spring; vaukluzián forrás]: Izvor care iese 
cu debit mare, din râurile subterane, în regiu
nile calcaroase.

11. Izvor mineral [MHHepajibHbiH hctohhhk; 
source minerale; Mineralquelle; mineral spring; 
ásványvízforrás]. Geo/.: Izvor a cărui apă confine 
în solufie o cantitate însemnată de săruri sau de 
gaze, sau are o temperatură mai înaltă decât 20°, 
sau este puternic radioactivă.

Se deosebesc următoarele feluri de izvoare 
minerale:

12 . ~  alcalin [mejiOHHbiH hctohhhk; source 
alcaline; alkalische Quelle; alkaline spring; alkali- 
kus forrás]: Izvor a cărui apă confine mai mult 
de 1 g săruri la 1 kg, în apa lui predominând 
ionii de HCOs şi Na.

13. ~  amar [ ropbKHÖ HCTOHHHK; source arnere; 
Bitterquelle; bittér spring; keserű forrás]: Izvor a 
cărui apă confine la 1 kg mai mult de 1 g săruri 
disolvate, în apa lui predominând ionul SOâ.

14. ~  arsenical [MbinibHKOBbm hctohhhk; 
source arsénicale; arsenhaltige Quelle; arsenical 
spring; arzéntartalmú forrás]: Izvor a cărui apă 
confine ioni de As3+.

îs. ~  carbogazos simplu [yrjie^F ^Jio npo- 
CTOH HCTOHHHK; source carbo-gazeuse simple; 
einfache ;gas- und kohlensáurehaltige Q uelle ; 
simple carbo-gaseous spring; egyszerű szénsav
tartalmú forrás]: Izvor cu apă bogată în bioxid 
de carbon liber (peste 1 g la 1 kg de apă) şi 
săracă în săruri (sub 1 g la 1 kg de apă).

ie. ~  c a rb o g a z o s  alcalino-feros [yrjie- 
KHCJI0-mejI0HH0-3eMJIHH0H HCTOHHHK; source 
carbo-gazeuse alcalino-terreuse; gas- und kohlen
sáurehaltige alkalische erdige Quelle; carbo-ga
seous alkaline-earth spring; szénsavtartalmú alka- 
likus földforrás]: Izvor a cărui apă confine mai 
mult de 1 g bioxid de carbon liber la 1 kg de 
apă, şi mai mult de 1 g săruri la 1 kg de apă, în 
aceste săruri predominând ionii de H C 03, de Ca 
şi Mg2+.

23*
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1. Izvor feruginos [3Kejie3HCTbiH h cto h h h k ; 
source ferrugineuse; eisenhaltige Quelle; ferru- 
ginous spring; vastartalmú forrás]: Izvor a cărui 
apă confine ioni de Fe2+ şi Fes+, în proporfie mai 
mare de 0,01 g la 1 kg apă.

2. ~  ioduraf [ho^hctbih hctohhhk; source 
iodurée; jodhaltige Quelle; iodized spring; jódo- 
zott forrás]: Izvor a cărui apă are un caracter 
chimic variat, confinând însă iod în cantităfi' 
cari interesează din punct de vedere clinic.

3. ~  radioactiv [paflHoaKTHBHbifi h cto h h h k ;  
source radioactive; radioaktive Quelle; radioactive 
spring; radioaktív forrás]: Izvor caracterizat printr'o 
radioactivitate puternică a apei, indiferent de 
compozifia ei chimică.

4. ~  sărat [cojihhoh HCT04HHK; source salée; 
salzige Quelle; salt spring; sós forrás]: Izvor a cărui 
apă confine mai mult de 1 g săruri disolvate la
1 kg de apă, în apa acestui izvor predominând ionii 
de Cl~ şi.N a+. Sin. Izvor muriatic.

5. ~  sulfuros [cepH H CTbiH  HCTOHHHK; source 
sulfureuse; schwefelhaltige Quelle ; sulphurous

spring; kéntartalmú forrás]: Izvor a cărui apă 
confine ioni de HS“  şi de tiosulfat, şi hidrogen 
sulfurat liber, în cantităfi cari corespund la cel 
pufin 0,001 g de sulf care poate fi tratat cu iod.

6. ~  termal simplu [TepMHHecKHö, npocTofí 

HCTOHHHK; source thermale simple; einfache 
Thermalquelle; simple hot spring; egyszerű me
legforrás]: Izvor a cărui apă confine mai pufin 
de 1 g săruri la 1 kg, şi are o temperatură mai 
înaltă decât 20°. —

Anumite izvoare minerale au caracteristice 
fizice şi chimice după cari aparfin la mai multe 
din categoriile specificate mai sus. Astfel, există 
ape minerale cari sunt, în acelaşi timp, carboga- 
zoase simple, sau carbogazoase alcalino-teroase, 
sau ape iodurate sărate (clorosodice), ca apele 
de zăcământ, în legătură cu zăcămintele petro
lifere.

7. Izvor de lu m in ă  [h c to h h h k  CBeTa; source 
lumineuse; Lichtquelle; source of light; fényfor
rás]. E/m.: Corp care emite radiafie electromag
netică în spectrul vizibil. Sin. Sursă de lumină.



J,
1. ]  E L :  Simbol literal pentru densitatea curen

tului electric.
2. I  EL :  Simbol literal pentru unitatea de măsură 

joule (v .), de folosit numai după valorile numerice.
3 . J Chim.: Simbol literal pentru elementul 

Iod.
4. j  Elf. : Simbol literal folosit în Elecirotehnică 

pentru unitatea imaginară ;  = Y  —1.
5 . Jaborandi, foi de ~  [flöopaHAH-JiHCTbH;

feuilles de j.; J. Blătter; j. leaves; j. levelek]. 
Bot., Farm.: Foile plantelor Pilocarpus jaborandi 
Holmes, Pilocarpus pennatifolius Lem. şi ale altor 
specii de Pilocarpus din familia rutaceelor, cari 
cresc mai mult în America de Sud. — Foile 
acestor arbuşti sunt compuse, ovale, alungite, de 
coloare verde deschisă, cu miros aromatic şi cu 
gust amar. Confin un uleiu aromatic (0,2 ■ • ■ 1,1%) 
cu miros puternic, cu d. 0,865 0,895, şi câţiva
alcaloizi (0,2 ■ ■ ■ 1,5%), ca pilocarpina, isopilocar- 
pina şi pilocarpidina. Foile de jaborandi sunt fo
losite în medicină, pentru proprietăjile lor sudori- 
fice şi colagoge, sub formă de infuzie, de tinctură, 
de' extract sau de sirop.

6. Jacă. Ind. jar.: Sac mic de pânză rară, în 
care se fine caşul, urda sau brânza de vaci.

7.. Jacaranda. V. Palisandru.
8. iack [K03JIBI Hacoca; chevalet de pompe; 

Pumpenbock; ack ; szivattyúbak]. Mine:  Piesă 
triunghiulară care face serviciul de pârghie de 
primul ordin cu brafele inegale, şi înlocueşte 
balansierul la o sondă în pompaj, acfionată de o 
instalafie centrală.

9. Jack [rHe3 AO TeJie(|)OHHoro KOMMyTaTO- 
pajjack; Klinke; jack; kapcsoló dugasz]. Telf.: Organ 
de legătură format 
dintr'un sistem de re
sorturi lamelare cu cari 
se termină firele unei 
linii telefonice într'un 
schimbător sau într'o 
centrală telefonică. Permite să se introducă în 
el o fişă. Sin. Jack de telefonie.

io. ~  de răspuns [rHe3AO OTBeTa; jack de 
réponse; Abfrageklinke; cal ling jack; válaszoló 
kapcsoló]. V. Jack local.

n . ~  de ruptură [pas^eAH HHTejibHoe rHe3- 
A °; jack â rupture; Trennklinke ; break jack; szaki
tó kapcsoló]: Jack 
care asigură, prin 
introducerea în el 
a unei fişe, ruperea 
le g ă tu r i i d in tre  
circuite electrice le- Jack de ruptură-
gate de obiceiu între ele prin resorturile jackului.

j

12. ~  general [oőmee rHe3AO; jack général;
Vielfachklinke; multiple jack; általános kapcsoló]: 
Jack asociat, într'un 
schimbător telefo
nic multiplu, unei 
linii de abonat; e 
plasat în fafa unui 
operator care deser- , ,
veşte schimbătorul, ac genera ■
pentru a-i permite să facă apelul abonatului. Fiecare 
post are câte un jack general pentru fiecare 
operator. Sin. Jack multiplu.

13. ~  local [MecTHoe rHe3AO; jack local; 
Abfrageklinke; calling jack; helyi kapcsoló]: Jack 
asociat, într'un schimbător telefonic, lămpii de 
semnalizare prin care se primeşte apelul abo
natului chemător. Sin. Jack de răspuns.

14. ~  multiplu [MHoroKpaTHoe rae3AO; jack 
multiple; Vielfachklinke; multiple jack; sokoldalú 
kapcsoló]. V. Jack general.

is. lackson. V. Şurub Jackson.
16. Jacksonian [}KaKCOHHaH;jacksonien;Jackso- 

nian; Jacksonian; jackzonián]. Geo/.: Etaj corespun
zător Eocenului superior, în continentul american.

17. Jacksonif [>KaKCOHHT; jacksonite; Jacksonit; 
jacksonite; jackzonit]. Mineral.: 1. Varietate de 
prehnit. — 2. Varietate de crisocol (accepfiune 
rară a termenului).

îs .  Jacobi, artificiul lui ~  [ m ö t o a  H k o ő h ;  
artifice de J .; J. Kunstgriff; J.'s method; J. műkép
lete]. An. mat.: Procedeul prin care se înlocueşte 
o ecuafie cu derivate parfiale de ordinul întâiu, 
care confine în mod explicit funcfiunea necunos
cută, cu alta, în care intervin numai derivatele 
parfiale ale acestei funcfiuni şi o variabilă inde
pendentă suplementară.

19. ~ , polinoamele lui ~  [noJiHHOMbi Hkoőh; 
polynőmes de J.; J. Polynome; J.'s poly- 
noms; J.-féle polinomok]: Polinoame F n (a, y, x ) ,  
de gradul n, cari se obfin din funcfiunea hiper- 
geometrică F  (a, b, c, x ) ,  pentru următoarele va
lori ale constantelor a — —n, b — n-\~ ol, c — y, cl ş\ y 
fiind parametrii cari definesc polinomul. Relafia 
de ortogonalitate a polinoamelor lui Jacobi este 
de forma:

1
x y—1.(1 —x ) a~~y F m F n dx = 0
o

Polinoamele lui Gegenbauer şi Cebişev sunt 
cazuri particulare ale polinoamelor lui Jacobi, 
pentru valori particulare ale parametrilor ol şi y.

20. Jacobsit [ h k o 5 c h t ;  jacobsite; Jakobsit; ja- 
cobsite; jakobszit]. Mineral.: MnO ■ Fe20 3. Mineral 
din grupul spinelilor.

Jack de telefonie.
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1. JaconaSr panglică* ~  [[jietrra Hiano- 
Haca; ruban Jaconas; Jakonettband; jaconet rib- 
bon; Jakonett-szalag]. A v . ,  Elf. : Bandă de pânză 
împletită, de 1 “ ^cm 
lafirne. Se foloseşte: 
în aviafie, la legarea 
încrucişată a nervu
rilor unei aripi de 
avion (cu celula de 
lemn), pentru a evita 
deformarea lor sub 
influenfă solicitărilor 
laîncovoiere (v.fig .); 
în electrotehnică, la confecţionarea bobinelor ma
şinilor electrice; etc.

2. Jacquard [HíaKKapAOBa ManiHHa; méca
nique J.; J. Vorríchtung; J. attachment; J. készülék]. 
Ind. text. : Dispozitiv montat pe războaiele cari 
trebue să producă o fesătură cu legătură (armură)

Legarea nervurilor cu panglică 
Jaconas.

1) panglică Jaconas; 2) nervură.

D ispozitiv Jacquard. 
a)~prism ă de lemn; b) sfori scurte; c) "carte lă ; d ) ace ori
zontale ; e) cufite ; f) scândură cu arcuri; g) cârlige  vertica le ; 

h ) postament; i) sfori lungi; k) scândură perforată.

complicată. Se compune dintr'o serie de ace 
orizontale cu ochiuri ( d i " 'd 4), prin fiecare dintre 
ele trecând câte un cârlig vertical pur
tat de un dispozitiv care, printr'o serie de cufite 
(e ), poate imprima cârligelor o mişcare în sus 
şi în jos. Extremitatea inferioară a cârligelor 
se poate rezema pe un postament (h), care are 
câte o gaură în dreptul fiecărui cârlig. Prin găuri 
trec sforile scurte (b), legate de extremităţile 
cârligelor, sfori cari poarta ineluşe de cari sunt 
atârnate sforile lungi (/) ce trec printr'o scândură

perforată (k) şi poartă coclefi cu ochiuri. Coclefii 
se termină cu greutăţi de sârmă cari îi trag în 
jos. Prin ochiurile cocletilor trec firele de urzeală. 
Acele au la un capăt resorturi de împingere, 
montate pe o scândură (f), iar la celălalt capăt 
se reazimă pe un carton numit cartelă (c), care 
poate fi găurit în dreptul unora dintre ace; 
cartela este purtată pe una din fefele unei pris
me de lemn, numită cilindru (a). în timpul 
funcfionării războiului, înainte de trecerea suveicii 
printre firele de urzeală, sunt ridicate numai 
firele cari sunt legate de cârligele ce trec prin 
ochiurile acelor ale căror extremităfi pătrund 
prin găurile cartelei. Desenul fesăturii este obfi- 
nut prin perforarea convenabilă a acestor cartele.

3. Jacupirangit [jKanyirapaHrnT; jacupiran- 
gite; Jacupirangit; jacupirangite; jakupirangit], 
Pefr.: Varietate de sienit leucitic, bogat în fier 
şi în augit.

4. ia d : Sin. Jadeit.
5. Jadeii [jKa^eHT; jadéite; Jadeit; jadeite; 

jadeit]. Mineral.: NaAISi20 6. Mineral din grupul 
piroxenilor monoclinici. Se prezintă compact, 
sau în agregate fibroase fine, de coloare albă 
până la verzuie, în şislurile cristaline. E o piatră 
semiprefioasă, folosită în Orient, din timpurile 
cele mai vechi, pentru confecţionarea obiectelor 
de artă. Sin. Jad.

6. Jaipurit [ jK a f in y p H T ; jaipurite; Jaipurit; 
jaipurite; jaipurit]. Mineral.: CoS.  Sulfură de co
balt naturală.

7. JaiS. V. Gagat.
s. Jalapa [KopeHb JKâJiana; racine de jalap; 

Jalapenwurzel; jalap root; jalap-gyökér]. Bof., 
Farm.: Rădăcinile tuberiforme ale plantei Exo- 
gonium purga din familia convolvulaceelor; creşte 
sălbatic în Anzii mexicani, la 1200•■•2400 m 
altitudine; se cultivă în India, în Jamaica şi în 
America de Sud. Confine ca principii active o 
rezină numită rezină de jalapa, care se obfine 
prin evaporarea extractului alcoolic de pulbere 
de jalapa. — Rezina confine ca produs princi
pal convolvulina, un glucozid insolubil în eter, 
alături de jalapină, un glucozid solubil în eter, 
care se găseşte în cantitate mai mică; ea confine, 
de asemenea, amidon, gume şi zaharuri. în doze 
mici e purgativ sau laxativ. Se întrebuinţează 
în farmacie sub formă de pulbere sau de tinc
tură compusă.

9. Jaleş [inaJl(t)eH; sauge; Salbei;garden sage; 
zsálya]. Agr.:  Salvia officinalis L. Plantă vivace, 
cultivată penfru coloritul frumos al florilor şi al 
frunzelor, ca şi pentru proprietăfile ei medici
nale. înfloreşte din vară până în toamnă; are 
florile albastre, violete, mai rar albe, dispuse 
în ciorchine. Se cultivă în platbande, în ron
duri, borduri, în grupuri alpine, în locuri pie
troase şi în ghivece. Se înmulfeşte prin seminfe, 
prin despărfire şi butaşi, primăvara, de timpuriu. 
Sé seamănă direct pe brazde sau în răsadnife 
calde şi reci. Preferă terenurile calcaroase.

Frunzele acestei plante (Folia salviae) au în
trebuinţări medicinale. Specia Salvia splendens
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Sellow, cu numeroase varietati horticole, cu flo
rile roşii, dispuse în chiorchine bogate, este 
folosită în mod curent în scop ornamental. 
Sin. Salvie.

t. Jalon [Bexa; jalon; Absteckpfahl, Merkpfahl, 
Mel^sfange; surveying rod; jelző cölöp]. Topog.; 
Tijă de lemn, uneori de metal, cu secfiunea circu
lară, triunghiulară sau octogo- 
nală, groasă de 5 - " 6  cm, lun
gă de 1,50 •••2,50 m şi ascu- 
fită la unul din capete pentru 
a putea fi înfiptă în pământ, 
folosită la marcarea punctelor 
de pe teren în operaţiunile 
de trasare şi în ridicările topo
grafice de detaliu. Jaloanele nor
male, spre deosebire de cele 
improvizate din prăjini de lemn 
drepte şi subfiri, au capătul 
ascufit protejat de o armatură 
metalică, şi sunt vopsite alter
nativ în alb şi în roşu, pe tron
soane lungi de 10* "2 0  cm.

2. ~-miră [HHBeJiHpHaa Bexa;
Meljstange; ranging rod; mérőléc]: 
are pe el diviziuni.

3. Jalonare [paccTaHOBKa Bex; jalonnement; 
Abpfăhlung; staking out, pegging out; jelzés, 
kicölöpözés]. Topog.: 1. Operafiunea de a înfige 
vertical în pământ jaloane, pentru a marca dife
ritele puncte ale unui traseu. — 2. Materializarea 
planului sau a suprafeţei verticale a unui traseu, 
prin jaloane înfipte în diferite puncte ale traseului.

4. Jaluzea [maJiK)3H, iHTOpbi; jalousie; Jalou- 
sie; Venetian blind, roller blind; zsalu]. Arh., Cs.:

Jaloane.
) jalon sim plu ; b) ja- 

lon-miră.

jalon-mire; 
Jalon care

Jaluzea cu ghidaje , 
a ) stinghie-suport, care se fixează la capele  în tocul feres
tre i; b) rulou pentru înfăşurarea şnururilor de rid icare  şi 
coborîre a ja luze le i; c) lamelele ja luze le i; d) lănfişoare pentru 
asamblarea lam elelor; e) şnururi pentru rid icarea şi cobo- 
rîrea ja lu ze le i; f ) şnur pentru acfionarea ru loulu î; g) şnur 
pentru înclinarea lam elelor; h) ro tife de ghidare a şnurului 
pentru înclinarea lam elelor; /) verge le  laterale pentru ghidarea 

lam elelor; /) p iese fixa te  în tocul ferestre i.

Perdea confecţionată din lamele înguste şi subfirr 
de lemn, paralele şi distanfate, legate între ele

prin două sau trei perechi de panglici textile sau 
de lăntişoare metalice, aşezată în interiorul tocu
lui unei ferestre, între cele două rânduri de 
canate. Ridicarea sau lăsarea jaluzelei se face 
prin apropierea, respectiv prin depărtarea lame
lelor unele de altele, cu ajutorul a două şnururi 
sau lăntişoare cari le traversează pe toate, şnu
ruri cari au unul din capete prins de lamela 
inferioară, celălalt capăt putându-se înfăşură pe 
un rulou orizontal acfionat printr'un alt şnur, sau 
fiind petrecut prin două cârlige, pentru a se trage 
direct de el. Unele tipuri de jaluzele au cape
tele ghidate de două vergele metalice verticale 
(v. fig .). Când jaluzeaua este coborîtă, lamelele 
pot sta orizontal sau pot fi inclinate, pentru a se 
putea varia iluminarea interiorului încăperii.

5 . Jamesonit [}KaMCOHHT; jamesonite; Jameso- 
nit; jamesonite; jameszonit]. Mineral.: Pb2Sb2S5, cu 
50 ,8%  Pb şi 29 ,5%  Sb. Se prezintă în formă de 
agregate fibroase sau aciculare; cristalizează în 
sistemul rombic; are luciu metalic; coloarea, cenu
şie ca a ofelului; urma, cenuşie-negricioasă; duri
tatea 2,5 şi gr. sp. 5,6. Se găseşte în filoane hidro- 
termale, împreună cu galena, cu blenda şi cu 
bournonitul. E un minereu de plumb de impor
tantă secundară.

6. Jamin, efect ~  [>(|)(})eKT }KaMHHa; effet de 
J.; J. Effekt; J.'s effect; J .-hatás]: Sporirea rezisten
tei pe care un tub sau un canal capilar o opune 
curgerii unui fluid cu mai multe faze, fafă de 
rezistenfă pe care ar opune-o acelaşi tub sau canal 
curgerii oricăreia din fazele fluidului, dacă aceasta 
ar trece singură prin el. Sporirea se datoreşte 
rezultantei forfelor date de diferentele de pre
siune dintre cele două fefe ale meniscurilor suc
cesive ale fazelor, cari au curburi de sensuri 
opuse, dar diferite ca valoare absolută, în lungul 
tubului cap ila r..— Efectul Jamin prezintă mare 
importanfă în fiziologie; el cauzează accidente 
profesionale, prin blocarea capilarelor cu oxige
nul care s'a disolvat în sânge în timpul lucrului sub 
presiune, oxigen care se degajă când cei cari lucrea
ză în costum de scafandru sau în cheson nu sunt 
readuşi destul de lent la presiunea atmosferi
că — sau când se introduce aer în sânge printr'o 
injecfie intravenoasă. — Efectul Jamin prezintă 
de asemenea mare importanfă în exploatarea 
zăcămintelor de substanfe?minerale fluide (petrol, 
gaze, etc.), prin efectul de „blocare" produs de 
mediul poros, ale cărui canale constitue căile 
de acces ale fluidelor către lucrările de exploa
tare (sondă, puf sau galerie). Efectul Jamin poate 
micşora şi chiar anula valoarea unui zăcământ 
sau a unei porfiuni de zăcământ de gaze, dacă 
acesta confine şi apă, sau a unui zăcământ de 
fifeiu, dacă acesta confine şi gaze sau apă.

7. Jamin, iriterferometru ~  [HHTep(J)epoM eTp  
HíaMHHa; interférométre J.; J, Interferometer; J .'s  
interferometer; J.-interferometer]. Fiz. V. sub 
Interferometru.

8. Jamna, gresie de ~  [nec^aHHHK }K ; greş 
de J.; J. Sandstein; J. sandstone; J. homokkő]. 
Geo/.: Orizont grezos care apare uneori la partea
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superioară a stratelor marnoase cu Inoceramus 
şi fucoide de vârstă senoniană, în unitatea me
diană a flişului din Carpafii polonezi.

î. Janilie [niemuib; chenille; Chenille; che- 
nille; senil], /nd. texf.: Articol de ceaprazărie, 
care are forma unei corzi de catifea şi e folosit 
pentru ornamentare.

2. Janira. Paleont.: Gen de lamelibranhiat din 
ordinul anisomiariilor, familia pectinidelor, cu 
coaste radiare, unele mai proeminente, cu urechi 
bine desvoltafe şi valve inegale, cea dreaptă 
fiind mai mare şi mai bombată. Cuprinde specii 
cari au trăit din Cretacic până astăzi.

3. Janf [naxTa, CbiBOpoTKa; babeurre; But- 
termilch; butter-milk; vajas savó]. Ind. ţăr.: Zerul 
untos care se scurge la prepararea caşului, pe 
crintă sau sub teasc.

4. Janfă de autovehicul [oöoa aBTOMOÖHJib- 
Horo KOJieca; jante d'autovéhicule; Kraftwagen- 
radfelge; motor car felloe; gépkocsikeréktalp]. 
Tehn.: Partea circulară,, periferică, a unei roti, 
care primeşte bandajul de rulare pe cale. Lărgi
mea jantei depinde de presiunea pe roată, admi- 
fându-se un maxim de 125 kg pe centimetrul de 
lărgime.

Jantele sunt de lemn sau metalice. Peste janta 
de lemn, care e înlocuită în măsură din ce în 
ce mai mare prin cea metalică, se montează o 
jantă de met^l. Jantele de metal se împart, după 
forma lor, în jante cu 
bucle (fig. Í ) ,  plate 
(fig. 2 şi 6), semiplafe 
(fig. 5), canelate (fig.3 
şi 4 ) .—Janta cu bucle 
are marginile îndoite 
mult spre in t e r io r ;  
înăuntrul lorseprinde, 
ca în cleşte, talonul 
bandajului pneumatic 
de cauciuc. Montarea 
şi demontarea unui asf- 
fe I de bandaj sunt o- 
perafiuni anevoioase.
Janta plată are fundui 
plat şi o margine în
doită în afară; cealaltă 
margine a ei prezintă 
un şanf în care se mon
tează un inel de ofel 
care fixează bandajul, uşor demontabil după 
scoaterea inelului. Janta plată prezintă desavantajul 
că apa care se adună în şanf dăunează cauciu
cului. — Janta semiplată are fundul plat de-a-lungul 
unei jumătăfi a periferiei sale, şi cu o canelură 
de-a-lungul celeilalte jumătăfi (pentru a înlesni 
montarea şi demontarea anvelopei); e folosită, 
adesea, şi la trenul de aterisaj al avioanelor. — 
Janta canelată are o canelură pe fund, ceea ce 
permite montarea uşoară a bandajului (anvelopei), 
dar prezintă inconvenientul că bandajul poate 
sări din locul său. Janta canelată, deschisă (fig. 4), 
este folosită cel mai mult la automobilele de 
persoane. — Janta pentru pneumatice uriaşe e o

jantă plată, la care inelul de fixare are o siguranfă. 
Sin. (folosit rar cu această accepfiune) Obadă.

5. ~  de bicicletă [oőo# B e jio c H n e ^ H o ro  
K O Jieca; jante de bicyclette; Fahrradfelge; cycle 
felloe; kerékpár koszorú]: Partea circulară, peri
ferică, a unei rofi de bicicletă. —

Profite de jante pentru b ic ic le te .
a) jantă cu bucle; b ) jantă sem iplată; c) jantă canelată.

Se construeşte din bandă de ofel (tăiată la 
lungimea corespunzătoare), care se rulează prin 
cilindri profilaţi, până se obfine forma dorită, şi 
apoi se sudează. După sudare, janta se găureşte, 
pentru a se putea monta spifele. Profilul jantei 
poate fi cu bucle, plat, semiplat sau canelat 
(v. fig.)* Pe jantă se montează bandajul (anvelopa) 
de cauciuc.

6. ~  de roată. V. Obadă.
? Japifă. Ind. far.: Piesă de lemn, montată la 

partea din fafă a profapului unui car fărănesc, şi 
care permite fixarea jugului de profap. Sin. Jam- 
pifă, Janchifă, Janghifă.

8. Japiu. V. Ibâncă.
9. Japşă [nym a; mareformée par l'inondation; 

Tümpel; shallow flood-formed pool; pocsolya]. 
Geo/.: Loc invadat uneori de vegetafie, umplut 
cu apă rămasă în urma revărsărilor unui râu, cu 
aspectul de baltă puţin adâncă, lungă şi îngustă, 
sau rotundă. Se întâlneşte în regiunile inundabile 
şi în Delta Dunării.

10. Jar [}Kap; braise, charbons ardents; Kohlen- 
glut, glühende Kohlén; embers; parázs]. Tehn.: 
Cărbune de combustibil solid, în stare de incan
descenţă vizibilă, care arde fără flacără. Arde
rea fără flacără a jarului este completă şi se face 
după ce gazele de ardere s'au depărtat, lăsând 
reziduuri (cenuşă, sgură); începe la terminarea 
gazeificării, când — încetând flacăra — oxigenul 
poate pătrunde în porii combustibilului solid, 
pentru a menfine arderea. Sin. Jăratec.

11. Jăratec. V. Jar.
12. Jardinieră DnapAHHbepKa, no/ţCTaBRa ajih 

iţBeTOB; jardiniere; Blumentisch, Blumenstănder; 
flower stand, jardiniere; virágállvány]. Arh.:  1. Mo
bilă de ornament în formă de măsufă, pe care se 
aşază ghivece cu flori sau vase cu plante de 
apartament. — 2. Suport sub ferestre sau la bal
coane, pe care se aşază ghivece sau pământ 
pentru flori sau plante.

13. Jaref [nO £KO JieH O K; jarret; Sprunggelenk; 
hock, hough; bokaizület]. Zoot.:  Regiunea mem
brului posterior al unui patruped, care are ca 
bază articulafia oaselor tarsiene între ele, şi arti
culaţia tibio-tarsiană şi cea tarso-metatarsiană. Jare- 
tul se găseşte între gambă şi fluier.

14. Jarişfe [pa3BajiHHbi noc jie  n o m apa , no- 

HiapHHţe; décombres aprés un incendie; Feuer- 
schutt; fire junk, fire rubbish, fire ruins; tűzma-

41 6 j

Profile  de jante pentru autovehi
cu le .

Í )  jantă cu bucle ; 2) jantă plată; 
3) jantă canelată, cu u rech i; 4) jan
tă canslată , deschisă; 5) jantă se- 
m iplată; 6)  janfă plată pentru 
pneumatice uriaşe, cu inel cu 

siguranfă.
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radvány]: Pădure, oraş sau loc ars de curând, în 
urma unui incendiu.

1. las. Nav. V. Traversă de ancoră.
2. Jasp [HIHMa; jaspe; Jaspis; jasper; jászp]. 

Mineral.: Rocă compactă silicioasă, de coloare 
roşie, verde sau negricioasă, în care silicea se 
găseşte în mare parte sub formă de calcedonie 
sau de opal. în fara noastră se găsesc jaspuri în 
formafiile triasice, jurasice superioare şi cretacice. 
Sunt legate uneori de erupfii bazice, mai ales 
submarine.

3. ~  sangvin [KpOBHHan HiiiMa; jaspe san-. 
guin; Blutjaspis; blood coloured jasper; vérjászp]. 
Mineral. : Sin. Heliotrop (v .).

4. laspé [Kpan^aTan TKaHb; jaspé; Jaspégarn, 
Zugzwirn; grandrill, grandrelle; huzott cérna]. 
Ind. text.: Firul sau ţesătura care se obfine dintr'un 
fir asemănător cu afa, răsucit uşor din două fire 
de coloare diferită.

5. Jasp-opal [>Kejie3HCTbiH onaji; jaspe-opale; 
Jasp-opal; opal jasper; jászp-opal]. Mineral.: Varie
tate de opal, de obiceiu foarte feruginoasă.

6. Jatoba, coajă de ~ [Kopa JKaTOŐbi; écorce
de J.; J. Rinde; J. bark; J. kéreg]. Ind. pie i. : Coaja 
unui copac din familia leguminoaselor, specia 
cisalpineelor, care creşte în America tropicală. 
Coaja confine 17 '20°!$ tanin pirocatechinic şi
5 ' “ 6 °l 0 netaninuri. Pielea tăbăcită cu coajă de 
Jatoba este plină şi suplă.

7. Jafulian [}KaTyjiHaH; jatulien; Jatulian; jatu- 
lian; jatulián]. Geo/.: Subdiviziune a Precambria- 
nului, în care se găseşte, la N-V. de lacul Onega, 
cărbunele bituminos numit şungit.

s. Javéi» apă de ~  [maBejieBan Bo#a; eau 
de J .; J. Wasser; J. water; J. viz]. V. Apă de Javel.

9. Javelizare [}KaBejiH3au;HH; javelisation; Ja- 
velisation; javelization; javelizálás]. Hidr. e . :  Pro
cedeu de purificare chimică a apei infectate de 
agenfi microbieni, pentru a o face potabilă, 
şi care se face cu hipoclorifi alcalini (apa de 
Javel), cari sunt microbicizi activi, în cantităfi mici/ 
nefiind nocivi pentru om şi animale când sunt 
în concentrafie slabă. Hipoclorifii se folosesc 
sub formă de soluţie, de pulbere sau de com
primate, cari se disolvă în apa suspectă. De 
exemplu: 1 cm3 dintr'o solufie de 2% hipoclorit 
de potasiu purifica \ * " 2  iitri de apă.

io. Jebel. Agr.: Varietate orientală de tutun pen
tru figarete, de tipul laka, cultivată în Bulgaria.
— Este pe cale de a fi introdusă în cultură şi 
la noi. Sin. Djebel.

u . lefferisît [}Ke(|)Cj3epHCT; jefferisite; Jefferisit; 
jefferisite; jefferiszit]. Mineral.: Mineral produs prin 
hidratarea micei.

i 2. Jeffersonit [>Ke(|)(|)ep30HHT; jeffersonite ; 
Jeffersonit; jeffersonite; jefferszonit]. Mineral. : 
Ca(Fe, Mn, Zn) [Si2Oe]. Varietate zinciferă de pi- 
roxen.

îs. Jegajnie. Pisc.: Plasă mare, lungă de cca 
150 m şi lată de cca 4 m, folosită la pescuit.

14. Jenkinsit [îKeHKHHCHT; jenkinsite; Jenkinsit; 
jenkinsite; jenkinszit]. Mineral.: Varietate de clorit.

is. Jep. V. Jneapăn.

16. Jepotină. Geog.; Baltă (sau ghiol) din Delta 
Dunării, înconjurată din toate părfile de stufărie 
mare, şi care este în legătură cu o altă baltă, 
ale cărei maluri sunt grinduri mai ridicate.

i?. Jeremeiewif [jKepeMeÖBHT; jéréméiéwite; 
Jeremejewit; jeremejewite; jeremejewit]. Mineral.: 
AlBOg. Borat de aluminiu, care se găseşte în 
Siberia. Se prezintă sub formă de prisme hexago
nale transparente, aproape incolore.

18. ie i  [C T p y n ; jet; Strahl; jet; sugár]. Hidrot 
Vână fluidă care fâşneşte sub presiune printr'un 
orificiu. Sin. Vână (v .).

19. iefelă [moji ; j'etée ; Leitdamm , Leitwerk ; 
mole, pier; vezetőgát]. Hidrot.: Dig de secfiune mai 
mică. Se construesc în general perechi de jetele, la 
intrarea unui port sau la gura unui fluviu, unde, re
strângând secfiunea de scurgere, ajută la menţine
rea adâncimii. După direcţie, se deosebesc jetele 
paralele şi jetele convergente. Afară de cele cu 
secfiune plină, se construesc şi jetele cu goluri 
sau jetele cu secfiune mixtă. Se execută din 
piatră, din anrocamente, fascine (jetele masive), 
lemn, beton armat sau metal (jetele cu goluri). 
Se folosesc jetele şi pentru a limita, spre cursul 
apei, anteporturile ecluzelor.

20. Jghebar. Ind. petr.: Lucrătorul care, la fabri
carea parafinei, trebue să observe dacă uleiul nu 
vine turbure dela presele-filtre.

21. Jghiab. V. Călcătoare 2.
22. Jghiab de şină. V. sub Şină cu jghiab.
23. Jghiab [méJiOŐ; goulotte, rigole, auge, rai- 

nure; Rinne, Trog; trough, chute, shoot; csatorna]. 
Gen.: Recipient lung şi deschis deasupra, con
ductă deschisă sau canal, construite din lemn, 
din metal, zidărie, etc. E folosit pentru scurgerea 
sau strângerea lichidelor sau a unor materiale 
mărunfite.

24. ~  de acoperiş [BOAOCTOHHan Tpyőa ; 
gouttiére, chéneau; Dachrinne, Wasserrinne; gut- 
ter; tetőcsatorna]. Cs.: Jghiab de tablă sau de lemn,

a) jgh iab  atârnat de streaşină; b) şi c) jgh iaburî aşezate pe 
învelifoarea acoperişulu i; d) jgh iab aşezat pe corn:işă.

uneori şi de fibrociment, cu secfiunea transver
sală semicirculară, dreptunghiulară, trapezoidală,
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sau triunghiulară, fixat în lungul marginii inferioare 
a versantului unui acoperiş, pentru a colecta a- 
pele provenite din precipitafii atmosferice şi a le 
conduce la burlane. La acoperişurile cu streaşină, 
jghiabul este aşezat în afara acesteia, şi este sus
ţinut de cârlige speciale, fixate de căpriori (v .fig . a), 
iar la acoperişurile fără streaşină el poafe fi aşe
zat fie pe acoperiş, la oarecare distanfa de mar
ginea lui (v. fig. b şi c), fie deasupra cornişei 
(v. fig. d), sau în spatele unui atic, mai ales la 
clădirile monumentale, pentru a fi mai pufin vi
zibil. La acoperişurile cari nu au pante de scur
gere spre exteriorul clădirii, de exemplu la aco
perişurile în dinfi de ferestrău, jghiabul este aşezat 
la muchia diedrului celor două versante.

î. Jghiab de turnare [íKéJioő AJIH o t j ih b k h ; 
couloir â béton; Giefyrinne; trough for concrete; 
öntőcsatorna]. Cs.: Jghiab de tablă sau de lemn, 
cu seefiunea transversală în semicerc sau în drept- 
unghiu, folosit la transportul betonului dela locul 
de confeefionare sau dela locul de ridicare, ia 
locul de turnare, care se găseşte sub nivelul pri
mului loc; pe jghiabul de turnare, materialul curge 
datorită greutătii proprii. De obiceiu, jghiabul este 
alcătuit din tronsoane lungi de 3---5 m, cari se 
pot asambla prin dispozitive simple.

2. ~  de spălare [}KéJio6 a j ih  npoM biBKH ; 
couloir de lavage; Waschrinne; sluice; öblögető 
csatorna]. Prep. mec.; Jghiab lung şi inclinat, de 
secfiune dreptunghiulară sau trapezoidală, mai 
rar cu fundul rotund, construit din lemn, din 
tablă sau din beton, în care se spală cărbunii 
şi nisipurile metalifere, prin aluvionare. Spălarea 
se face cu apă, care antrenează de-a-lungul jghia- 
bülui materialul supus spălării. Elementele de 
densitate mai mare se depun pe fundul jghiabului, 
iar peste ele, elementele mai pufin dense, cele 
mai uşoare fiind luate şi eliminate de curentul 
de apa.—

Jghiaburile pentru spălarea nisipurilor meta
lifere sunt de lemn, au secţiune dreptunghiu
lară, şi lungimea de 100* •-200 m. Înclinarea 
lor variază între 1 :12 şi 1 :25 , după starea de 
mărunţire a materialului supus spălării. Fundul 
acestor jghiaburi este 
căptuşit cu pietre, cu bare ^
de fier sau de lemn de
taşabile (v. fig. A ) .  —

Nisipurile metalifere 
sunt antrenate în aceste 
jghiaburi de un curent de i 
apă (10---50 m3/t); par- * 3
ticulele mar grele se de- Jghiab de Îemn pentru spă- 
pun pe fund între inter- larea a luviun ilor m etalifere, 
stiţiile căptuşelii, iar ni- 1) fundul jgh iabului; 2) pe- 
sipul mai uşor e antrenat re fii jgh iabulu i; 3) pietre cari 
de curentul de apă. La a- căptuşesc fundul jghiabului. 
numite intervale(5 •■■20zi- 
le ), jghiaburile se curăţa, îndepărtându-se căptu
şeala fundului şi colectându-se materialul depus. 
Acest material e, în general, supus unei noi concen
trări. Pe această cale se tratează curent depozitele

aluvionare de aur, de staniu şi de platină. Procedeul 
fiind simplu şi economic, se foloseşte la valori
ficarea zăcămintelor cari au un confinut mic în 
aceste metale. —

începută abia de câteva decenii, spălarea căr
bunilor în jghiaburi a luat o desvoltare mai mare 
decât spălarea în jghiaburi a nisipurilor. Jghia
burile pentru spălarea cărbunilor au o secfiune 
dreptunghiulară sau trapezoidală, şi sunt construite 
în general din tablă de ofel, mai rar din beton sau 
din lemn. Pentru micşorarea frecărilor şi a uzurii, 
ele sunt căptuşite cu plăci de faianfă. Înclinarea 
jghiaburilor e mică (2***4°), dacă sunt folosite la 
spălarea cărbunilor fini (de granulafie fină, sub 
10 mm), şi pufin mai mare (4 ■ • • 8°), dacă sunt folosite 
pentruspălarea cărbunilor în bucăfi(10***100 mm). 
Aluvionarea materialului se face în ordinea den- 
sităfii: sterilul se depune la fund, fiind mai abun-

Aiuvionarea m ateria le lo r în jgh iaburile  de spălare. 
1) steril; 2) m ixte; 3) cărbuni.

dent la capătul de sus al jghiabului; urmează 
mixtele, iar deasupra, cărbunii (v. fig. B). Elimina
rea produselor mai grele (a sterilului şi a mixtelor) 
se face prin dispozitive speciale, montate pe fund, 
cărbunele fiind eliminat pe la capătul jghiabului.
— Dispozitivele de evacuare sunt de diferite con- 
stnjcfii, dintre cari cele mai frecvente sunt apa
ratele rheo (de unde şi numele de rheospălătoare, 
dat jghiaburilor de spălare a cărbunilor). Apa-

Aparat de evacuare cu nivel p lin . cădere liberă.
1) clapetă de elim inare; 2) registru Í ) di sc de reglare ; 2) con
de reglare ; 3) conductă pentru apă. ductă de apă.

ratele din fig. C (aparate cu nivel plin) sunt folosite 
la jghiaburile pentru spălarea cărbunilor de di
mensiuni mai mari decât 10 mm; cele din fig. D 
(cu cădere liberă), la jghiaburile pentru spălarea 
cărbunilor fini. Aparatele cu nivel plin, în număr 
de 2-••3 penfru fiecare jghiab, constau din cutii
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de fontă sau de tablă de ofel, fixate pe fundul 
jghiabului, sub deschizăturile de evacuare tăiate 
în dreptul zonelor în cari depunerea sterilului sau 
a mixtelor este mai mică. Materialul depus pe 
fundul jghiabului cade prin aceste deschizături în 
aparatul de evacuare, de unde este eliminat, in
termitent, cu ajutorul unei clapete, prin partea 
inferioară a aparatului, care este racordată la ca
pătul unui elevator. Astfel, nivelul apei din jghiab 
se menţine constant, cupele elevatorului cari ri
dică materialul evacuat fiind perforate, pentru a 
permite scurgerea apei. Reglarea aparatului de 
evacuare se face cu ajutorul unui registru care 
micşorează sau măreşte spaţiul de evacuare, şi 
cu ajutorul unui curent ascendent de apă, care 
împiedecă evacuarea eventualelor bucăfi de căr
bune antrenate de şist. Dispozitivele de evacuare 
a materialului din aparatele cu cădere liberă sunt 
mai simple, reglarea lor făcându-se cu ajutorul 
unui disc care are mai multe orificii de diametri 
diferifi, cari determină grosimea vinei de scur
gere (25*"45  mm 0 ) .  Din cauza secţiunii mici 
a orificiilor prin cari se face eliminarea materialu
lui depus pe fundul acestor jghiaburi, aparatele 
de evacuare cu cădere liberă se montează în 
număr mai mare, la distanţe mici (1 " ' 2  m ).— 
Lungimea jghiaburilor pentru spălarea cărbunilor 
în bucăfi mari variază 
într'e8 şi 12 m, în timp 

• ce jghiaburile pentru 
spălarea cărbunilor 
fini au lungimi de 
2 0 " ’ 30m. — Deoare
ce spălarea nu se poa
te face într'un singur 
jghiab, produsele e li
minate prin aparatele 
de evacuare recla
mând în general o 
nouă spălare, se folo
sesc mai multe jghia
buri. în cazul cărbu
nilor mari, jghiaburile (două sau trei) sunt aşezate 
în paralel la aceeaşi cotă, iar elevatoarele cari

Amplasarea jgh iaburilo r pentru 
cărbuni mari.

Í )  jgh iab  de spălare; 2) jghiab 
de respălare, 3) cărbuni spălafi; 
4)  e levator pentru s te r il; 5) e le

vatoare pentru mixte.

Amplasarea în cascadă a jgh iaburilor de spălare pentru căr
buni fin i.

1) evacuarea cărbunilor spălaţi; 2) evacuarea m ixte lo r; 3) eva
cuarea sterilului.

deservesc aparatele de evacuare (v. fig. £) asi
gură legătura dintre ele. Cele trei până la şase 
jghiaburi pentru spălarea cărbunilor fini sunt aşe

zate unul sub altul, circulafia făcându-se în serie, 
prin cădere liberă (v. fig. F).

î. Jghiab elicoidal [BHHTOOŐpasHbiH HíeJioő; 
descenseur â hélice; Schneckenrinne; helicoidal 
trough; csigacsatorna]. Tehn.: Jghiab metalic, ră
sucit în formă de şurub, pe care alunecă cu vitesă 
mică materialele friabile (cărbuni, brichete) când 
se însilozează. Sin. (incorect) Jghiab spiral.

2. Jghiab de cerneală [méJioö nepHHJia; 
boîte â encre, boîte a couleurs, baril â encre, 
récipient â encre; Farbkasten, Farbbüchse, Farben- 
behălter, Farbreservoir; ink-box, ink-tub, ink-foun- 
tain; festéktartó]. Arte gr.: Rezervorul presei de 
imprimare, în care se pune cerneala. Este alcă
tuit dintr'o riglă metalică numită şi lineal, tangentă 
la un cilindru metalic aşezat orizontal, care se 
numeşte ductor. Prin rotirea sa, ductorul ia cer
neala şi o predă sistemului de cilindri, care o 
transportă pe suprafafa formei de imprimare.

3 . Jicler.] V. Jiclor.
4. Jiclor [tfCHKJiep, (JpopcyHKa; gicleur; Düse, 

Vergaserdüse; jet, fuel jet, spray-nozzle; fúvóka, 
porlasztócső]. Mş. ferm.: Element component al 
carburatorului motoarelor cu explozie, de formă 
tubulară, cu unul sau cu mai multe orificii cali
brate. Este alimentat, din camera plutitorului, cu 
combustibil, pe*care-l pulverizează fin şi-l vapori- 
zează; de asemenea, dozează debitul de carburant 
în raport cu vitesa aerului din difuzor (v. şi sub 
Carburafie, Carburator, Emulsor, îmbogăfitor). 
Afară de jicloarele de combustibil (carburant)» 
unele carburatoare au şi jicloare de aer (ajutaje 
de aer calibrate). —

După modul de funcfionare, se deosebesc:
5. Jiclor principal [rjiaBHbiö HîHKJiep; gicleur 

principal; Hauptdüse, Hauptbrennstoffdüse; main 
fuel jet; főfúvóka]: Jiclorui prin care trece spre di
fuzor (spre camera de amestec) cea mai mare parte 
a carburantului, când motorul lucrează în sarcină 
normală. De obiceiu are formă de tub scurt şi 
gros, cu un orificiu calibrat. Când turafia moto
rului creşte, respectiv scade, debitul jiclorului prin
cipal creşte, respectiv scade, mai repede decât 
debitul de aer; fiindcă, amestecul carburant ar de
veni prea bogat Ia turaţii înalte, respectiv prea 
sărac la turaţii joase, în cazul când carburatorul 
ar avea numai jiclorui principal, se folosesc şi 
jicloare auxiliare (v. sub Jiclor compensator). 
V. fig. sub Carburator.

6. Jiclor auxiliar [ B C n o M o ra T e jib H b iH  jk h - 

KJiep; gicleur auxiliaire; Nebendüse, Hilfsdüse; 
auxiliary fuel jet; mellékfúvóka]: Jiclor al cărui 
debit de carburant se adaugă la debitul de carbu
rant al jiclorului principal şi variază astfel, 
încât să dea un amestec carburant potrivit la 
diferitele regimuri de funcţionare ate motorului. 
Jicloarele auxiliare (v. îmbogăţitor) pot fi: com-
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pensatoare, de accelerare, de mers încet sau de 
mers în gol, de pornire, de repriză, şi economi- 
zoare. Sin. Jiclor secundar, Jiclor suplementar, 
Jiclor de adaus.

î. Jiclor compensator [KOMneHCHpyK)iri;HH}KH- 
KJiep; gicleur compensateur; Ausgleichdüse, Kom- 
pensatordüse; compensating jet; kompenzáló fú
vóka]: Jiclor auxiliar a cărui caracteristică (variafia 
debitului de carburant în funcfiune de turafia mo
torului) este complementară caracteristicei jiclorului 
principal, în sensul cădebitul său de carburant scade

- D -

W

200 500 1000 1500 2000
Rotaţii pe minut —

Diagrama variaţie i dozajulu i amestecului carburant, în funcfiune 
de furafie, pentru un carburator cu j ic lo r  compensator.

A ) dozajul jic lo ru lu i compensator; B) dozajul jic loru lu i p rin
c ip a l; C ) dozajul total; D) domeniul în care dozajul total este 

constant (carburant/aer =  1/15).

mai repede decât debitul de aer, când turafia creşte, 
între anumite limite, dozajul amestecului este deci 
menţinut constant
prin suma debite- r f
lor jiclorului com- 
pensator şi prind- 3
pal (v. fig.). Când 
motorul funcţionea
ză cuturaţie joasă, 
nivelulcombustibi- 
luiuidinpufulcom- 
pensator (2) eace
laşi ca şi în camera 
de nivel constant 
(3), deoarece de
bitul jidorului com
pensator (5) e mai 
mic decât al jiclo
rului auxiliar de 
compensaţie ( Í ) ;  
când depresiunea în camera de amestec (4) 
creşte(prin mărirea turaţiei motorului), jiclorul 
compensator (5) va debita din ce în ce mai 
puţin, fiind alimentat din puţul compensator (2), 
în care nivelul combustibilului .scade, până când 
devine egal cu debitul lui ( Í )  care e constant 
(deoarece presiunea în puful compensator e egală 
cu cea atmosferică). Face parte din mijloacele de 
accelerare a motorului.

2. ~  de accelerare [jKHKJiep Hacoca ycKO- 
peHHH, ycKopH toiiţee co iu io ; gicleur de la pom
pe d'accélération, gicleur d'accélération; Pumpen-

Schem aunui carburator cu jic lo r com 
pensator.

î )  jic lo r auxiliar de com pensafie; 
2) puf com pensator (la presiunea at
m osferică); 3) cam eră de nivel con
stant; 4)  cam eră de am estec; 5) jic lo r 

com pensator; 6) j ic lo r  principal.

düse; acceleration jet; gyorsulási fúvóka]: Jiclor 
auxiliar special, folosit la unele carburatoare cu 
pompă de accelerare, şi prin care pompa debi
tează carburantul direct în camera de amestec. 
Acest jiclor înlocueşte acfionarea asupra debitului 
jiclorului principal, folosită la alte carburatoare. 
Gura jiclorului se găseşte în peretele camerei de 
amestec, în apropierea clapetei obturatoare, în 
locul unde variaţiile depresiunii sunt mai puter
nice şi mai rapide. La accelerare, amestecul 
carburant trebue să fie îmbogăţit peste dozajul 
normal.

3. ~  de mers încet [mHKJiep Me/ţJieHHoro 
xo /ţa ; gicleur de ralenti; Leerlaufdüse, Nebendüse 
für Langsamgang; idling jet, slow running nozzle; 
lassújérati fúvóka]: Jiclor auxiliar, alimentat fiedirect 
din camera plutitorului (camera de nivel constant), 
fie din puful com-
pensator (v .fig .),ş i 2^
care debitează car
burant într'un ca
nal ce se deschide 
în spafiul de aspi
rafie, în dreptul' 
interstifiului lăsat 
între peretele car
buratorului şi mar
ginea clapetei ob
turatoare, când a- 
ceasta este în po
zifia de mers în
cet (deci când este 
aproape închisă); 
în această regiune, 
vitesa aerului este 
suficientă, chiar la 
turafii foarte joase, spre a antrena carburantul 
din jiclorul de mers încet. Realizează un dozaj 
corect la turafii joase (cca 400 rot/min). Acfiunea 
lui încetează pe la 700 rot/min. Sin. Jiclor de 
mers în gol.

4. ~  de mers în gol. V. Jiclor de mers încet.
5 . ~  de pornire [nycKOBOH JKHKJiep; gi

cleur du starter, gicleur de mise en marche; Start- 
brennstoffdüse; starter jet; indítási fúvóka]: Jiclor 
cu care este înzestrat dispozitivul special de por
nire (starterül) care face parte din carburatorul 
cu reglaj automat de pornire (v .). Sin. Jiclor de 
carburant de pornire, Jiclorul starterului.

6. ~  de repriză [B03H06H0BHTeJ3bHbiH mu-  
KJiep; gicleur de reprise; auf-Touren-Kommen-Dü- 
se; pick up jet; reprize-fúvóka]: Jiclor auxiliar, folo
sit la unele carburatoare pentru accelerări rapide 
şi repetate, pentru a furnisa debitul suplementar 
de carburant, necesar în aceste cazuri. în general, 
are forma unuia din jicloarele cari formează „ji
clorul multiplu" (v .), sau forma unui jiclor cu ac (v.) 
sau a unui jiclor de accelerare (v .), şi intră în

Schema unui carburator cu jic lo r de 
mers încet,

Í) canalul jic lo ru lu i de mers în c e t ; 
ia ) jic lo r de mers încet propriu z is ;  
2) clapetă obturatoare; 3) cameră de 
nivel constant; 4)  cameră de am estec; 
5) j ic lo r  compensator; 5a) puf com 

pensator; 6) j ic lo r  p rincipal.
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a cţiu n e  fie prin deschiderea supapei de aer suple- 
m entar, fie prin deschiderea clapetei obturatoare.

■ î. Jiclor economizor
[SKQHOMHHeCKHH IţpO- 
M e JK yT O H H b lH  JK H K J ie p ;  
g ic le u r  * économiseur;
Spardüse, Vorschaltdüse; 
economising jet; tárolási 
fúvóka]: Jiclor auxiliar, in
tercalat, la unele carbura
toare, între pompa de ac
celerare şi jiclorui princi
pal, şi calibrat pentru un 
debit mai mic decât aces
ta. La funcţionare nor
mală, cantitatea de carbu
rant, care ajunge—din ca
mera plutitorului — la ji
clorui principal, este deci 
comandată de jiclorui eco
nomizor; la accelerări, 
pistonul pompei de acce
lerare ajunge la capătul3 
de jos al cursei şi deschi
de un by-pass mai larg, 
care scurt-circuitează ji^ ^ H Q  
clorul economizor, astfel 
încât jiclorui principal pri
meşte o cantitate de car
burant sporită. — La alte 
carburatoare, în loc de 
a fi în serie cu jiclorui 
principal, jiclorui econo
mizor este dispus în pa
ralel; trecerea carburan
tului şi prin jiclorui prin
cipal este lăsată liberă 
numai la accelerări.

— După felul construc
ţiei, jiclorui poate fi sim
plu, complex sau multi
plu, echipat sau nu cu ac.

2. Jiclor complex [KO M nJieKCHbiă m m uiep; 
gicleur complexe; Düsenstock, Mischdüse; com
pound nozzle, compound jet; komplex fúvóka]: 
Jcilorcompus din mai multe piese tubulare coaxia
le, cari formează un jiclor principal şi mai multe ji
cloare auxiliare. Astfel de jicloare sunt jiclorui emul* 
sor (v. sub Emulsor) şi jiclorui de amestec (v.).

3. ~  de amestec [îKHKJiep £J1H CM ecn; gi
cleur de mélange; Mischdüse; mixing jet; keverő 
fúvóka]: Jiclor complex, la care amestecul carburan
tului cu aerul începe să se formeze chiar în corpul ji
clorului, înainte de pulverizare, sub formă de bule 
de aer cari străbat masa lichidă a carburantu
lui. La mersul încet, carburantul din spaţiul (1) 
este aspirat direct prin orificiile (2), şi indirect 
prin orificiile (3), spaţiul (4) şi jiclorui de mers 
încet (v .), (5); debitul permis de jiclorui de 
combustibil (6) este suficient spre a menţine ni
velul constant în spaţiul (1) , şi în tubul cufundat (7). 
Când turaţia motorului creşte, rezerva de car
burant din tubul (7) este repede absorbită prin

Funcţionarea jic lo ru lu i e co 
nom izor.

1) pompă de accelerare; 2) p is
tonul pom pei la începutul 
curse i; 2a) pozifra pisionului 
la extrem itatea de jos a 
curse i; 3) intrarea carburantu
lui (din camera de nivel con- 
stant); 4)  ieşire  spre jic lo ru i 
p rinc ip a l;5)jic lo r  economizor; 
6) by-pass; 6a)  supapă cu bilă.

orificiile (8), cari rămân descoperite, aşa încât 
pătrunde prin ele aerul din exterior — intrat prin

tU T J
Jic lo r de am estec.

/3i) detaliu al jic lo ru lu i; B) funcţionarea carburatorului la mersul 
în gol. — La funcţionarea în plină sarcina, nivelul în tubul 
(7) scade sub o rif ic iile  (8), şi nivelul în putui ( I )  ajunge la 
o rific iu l (10), prin care amestecul de aer de co recţie  şi car

burant ţâşneşte din (/ ) şi (4)  în camera de am estec.

orificiul de aer de corecţie (9) — şi se amestecă 
cu combustibilul.

4. ~  emulsor. V. sub Emulsor.
5. Jiclor cu ac [HroJibnaTbiH }KHKJiep; gi- 

cleurâaiguille; Nadeldüse; metering-pin jet, needle

Carburator cu sertar culisant, cu jic lo r cu ac.
1) filtru de aer; 2) cameră de nivel constant; 3) intrarea 
combustibilului din (2 ); 4)  j ic lo r p rincipal; 5) jic lo r  auxiliar, 
cu ac şi cu o rif ic ii de pulverizare laterale; 5a) acul jic lo ru lu i; 
5b)  cameră de pu lverizare ; 5c) pulverizafor; 6)  canal  d e  aer  
auxiliar, pentru pulverizare; 7) sertar culisant; 8)  intrarea car

burantului.



jet; tűs fúvóka]: Jiclor simplu sau complex (v .), 
la care seefiunea, şi deci debitul de carburant, 
variază prin introducerea automată a unui ac cu 
conicitate mică. De obiceiu, acul este comandat 
de clapeta obturatoare sau de supapa de aer 
suplementar. Se foloseşte mai ales 4a unele car
buratoare pentru motoare de avion (v. şi îmbo- 
găfitor) şi de motociclete (v. fig .). —

î. Jiclor multiplu [MHoroKparabiít îKHKJiep; 
gicleur multiple; mehrfache Duse; multiple jet,
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Carburator cu jic lc r multiplu, cu elemente :idenfice.
A )  detaliul unui jic lo r elementar; B)  carburator; 1) clapetă 
c i . indrica; 2) şurub de reg lare a aerului secundar; 2a) resort; 
2b) supapă de reglare a aerului secundar; 3) clapetă de aer 
(obturator); 4)  aer primar; 5) jic loare  elementare, identice; 
5a) blocul în care se înşurubează jic lo a re le ; 6) jic lo r suple
mentar de mers încet; 6a)  buşonul (dopul) jic lo ru lu i (6 ); 
6b) canal de mers încet; 6c) şurub de reglaj de aer, de mers 
încet; 7) intrarea carburantului; 8) cameră de nivel constant.

expanding type jet; sokoldalú fúvóka]: Dispozitiv 
compus dintr'o serie de jicloare simple, alătu-

Carburator cu sertar culisant şi cu jic lo r  multiplu, cu elemente 
calibrate d ife r ii (penfru motor de m otocicletă).

Í )  jic lo a re  elementare, calibrate d iferit; 2) sertar culisant (fo lo
sit la carburatoarele pentru motoare cu unu sau cu doi c i
lin d ri); 2a) cablu de acfionare á sertarului; 3) cameră de nivel 

constant.

rate, cu deschiderile aşezate aproape de cla
peta obturatoare şi intrând în funcfiune pe rând,

pe măsură ce aceasta se deschide şi deci le 
descopere. Jicloarele simple din cari este compus 
pot fi identice (la unele tipuri mai vechi de auto
mobile), sau calibrate diferit. în ultimul caz, 
jicloarele sunt astfel dispuse în sensul deschiderii 
clapetei, încât debitul jiclorului următor să fie 
mai mare decât suma debitelor jicloarelor pre
cedente; aceasta permite ca la motoarele mono- 
cilindrice (cari au nevoie de difuzoare de sec
fiune mare, deoarece coloana de aer aspirat are 
o mişcare sacadată), de exemplu la motociclete, 
să se realizeze, laturafiile joase ale motorului, un 
amestec care să nu fie prea bogat.

2. Jiclor simplu [oőbiKHOBeHHbiH nmKJiep; 
gicleur simple; einfache Düse; plain jet, single 
jet; egyszerű fúvóka]: Jiclor constituit dintr'un 
tub cu un orificiu calibrat şi, eventual, cu filet la 
exterior. —

3 . Jiclor de aer de corecţie [HiHKJiep a j ih  
n o c T y n a t o i i ţ e r o  B 0 3 # y x a ;  gicleur d'air de 
correction; Korrekturluftdüse; correction air je t; 
javitólégű fúvóka]: Sin. Ajutaj de aer, Jiclor 
de aer. — V. sub Jiclor de amestec, şi sub 
Emulsor.

4. Jiclor de injecfor [H e $TH H O H , HHHteK- 
TOpHbiH HîHKJiep; gicleur d'injecteur; ölbren- 
nerdüse; oii burner tip; olajporlasztó-fúvóka]. Mş. 
ferm.: Element component al injectorului de com
bustibil lichid cu pulverizare prin presiune (v. Injec
tor cu pulverizare prin presiune), care asigură trans
formarea combustibilului în picături cât mai mici, 
penfru ca să se producă o „ceafă" de combustibil 
care arde în bune condifiuni, fiindcă permite să se 
realizeze un amestec intim cu aerul de com
bustie. Jiclorul are dispozitive de conducere, cari 
imprimă combustibilului o mişcare de rotafie, pentru 
a-l pulveriza prin forfa centrifugă. El poate fi 
constituit dintr'un disc
rotund (de tablă sub- 
fire de otel sau de alt 
material cu mare rezis
tenfă la uzură) cu un 
ajutaj cu secfiune cir
culară de diametru 
mic (v. fig . /), sau
dintr'un disc cu cep
cu o gaură înfundată, , , . . ,» .| « Jicloare de injector de com-in care combustibi ul . ...., .. , .  ,. . „  . , bustibil lichid.
intra prin canale tan- n .. , . . . . .. . i , , .  . 0 Jiclo r cu disc cu ajutaj circular;
g e n ia le  d e  d iam etru f|) cu disc cu cu
m,c (v. fig. II). Jiclorul cana|e tang6nfiale.
poate avea o camera
în care combustibilul intră prin canale tangen
ţiale, cari ti imprimă o mişcare de rotafie, şi din 
care combustibilul iese printr'un ajutaj cilindric; 
uneori, această cameră are o conductă de refulare 
pentru excesul de combustibil. Jiclorul cu şurub 
de conducere imprimă combustibilului mişcarea 
de rotafie printr'un canal în elice, format de o 
piesă filetată, montată în el (v. fig. sub Injec-
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tor cu pulverizare prin [presiune). Sin. Cap de 
pulverizator.

î. Jiclorui starfe- 
rului. V. Jiclor de 
pornire.

2 . Jiclorului, că
ciula ~  [<J)ypMe- 
HHblH JKH KJiep ; 
chapeau de gicleur;
Düsenhütchen; je t  
cap; fúvókakalap]:
Piesă a unor jicloare 
complexe folosite la 
unele carburatoare 
inversate, care în
dreaptă în jos vâna 
de carburant pulve
rizat ieşită din ji
clor (v. fig.),

s. ~ ,suportu l~
[noACTaBKa jk h - 

K J ie p a ; porte-gi
cleur, porte-ajuta- 
ge; D ü se n trá g e r ; echipat cu jiclor cu căciulă şi 
nozzle carrier, jet suport,
carrier;fúvókatartó]: 0 cl°P°f de aer; 2) căciula jiclo-
Piesă a jicloarelor rului; 3) suportul jic lo ru lu i; 4) me- 

, ,  \ . camsmul starferului; 5) j iclor prin-complexe v .), prin jic|or de " rs ^
care acestea sunt
înşurubate în carburatoare (v. fig.).

4. Jigger. Ind. text.: Maşină pentru vopsit ţe
sături în foaie întinsă. Este formată dintr'o cadă 
trapezoidală care are, 
de obiceiu, cinci cilin
dri: trei mai mici, în in
terior, şi doi mai mari, 
afară (v. fig .). Mate
rialul se desfăşură de 
pe unul din cilindrii de 
afară, prin rotire, şi se 
înfăşură pe celălalt ci
lindru de afară, în timp 
ce cilindrii mici, din in
terior, ajută la înmuie
rea uniformă a materia
lului în baia de vopsire.
Uneori materialul este trecut, după vopsire, în alt 
jigger, unde se face spălarea Iui. Jigger-ul e folo
sit şi în tratarea acestor materiale cu diferite sub
stanfe chimice.

5 . Jilip [ jie c o c n y c K ; lanţoire, glissoire; Riese; 
shoot, chute; csatorna, zsilip]. Ind. lemn.: Con- 
strucfie în formă de canal descoperit, pe care 
alunecă buştenii de pe coastele dealurilor. Se 
deosebesc:

6. ~  de apă [BOflOcnycK; canal; Wasserriese; 
water shoot; vízcsatorna]: Canal construit din 
5***9 bârne cioplite, prin care curge un şuvoiu 
de apă; poate avea secfiunea rotundă sau tra
pezoidală, şi serveşte pentru plutitul liber al buş
tenilor sau al lemnelor de foc.

7 . ~  de lemn [flpeBOCnycK ; glissoire; Bloch- 
riese; tree trunk slide; facsatorna]; Canal des

coperit, alcătuit din 5 "  ‘ 9 bârne cioplite sau ro
tunde, dispuse în semicerc, prin care alunecă la 
vale buştenii.

8. ~  de pământ [3eMJiHHan KaHaBa; glissoire; 
Erdriese; ground slide; földcsatorna]: Şanţ săpat 
în pământ, cu o lărgime de 1 ,0*--1 ,4m .

9. Jinor. V. Şnur.
10. Jintifă. Ind. ţar.: Zerul, împreună cu resturile 

de urdă rămase în căldare după ce s'a ales urda.
11. Jirebie. Agr. : Făşie îngustă de teren arabil.
12. Jneapăn [MOHimeBejibHHK; pin rampant, pin 

Mugho; Krummkiefér, Zwergkiefer, Legföhre; elf in 
pine, dwarf mountain pine, Mugho pine; boroka 
fenyő]. Si/v.: Pinus montana MiII. Arbore târîtor 
(în anumite regiuni poate fi şi erecl), raşinos, 
din familia pinaceelor. în regiunea alpină, formează 
adesea pâlcuri mari (jnepenişuri). Uneori e culti
vat, în regiunile mai joase, sub forme erecte. 
Lemnul de jneapăn e asemănător celui de pin 
(Pinus silvestris), dar e mai fin, mai pufin răşinos 
şi mai uşor. E şi un foarte bun combustibil. Prin 
distilarea ramurilor tinere se obfine un uleiu vo
latil (Oleum pini pumilionis), iar din răşină se 
extrage o terebentină (balsam de Carpafi). Sin. 
Jep, Jnep.

13. Jnep. V. Jneapăn.
14. Joagăr. V. Beşchie.
îs. Joagăr [BO/uman jiéconHJibHHj scierie; 

Sagemühle; saw mill; vizi fűrész]. Ind. lemn.:  In
stalafie care cuprinde ferestraie pentru debitarea

} )  acoperiş; 2) stâlpi; 3) talpa (podul) ferestrăului; 4) scoc 
(lăptoc, bătoc sau podul ap ei); 5) roată de apă; 6) jghiabul 
pe care se scurge apa, când joagărul nu funcţionează; 7) cum
pănă; 8) bătătoare (bătăioş); 9) terte leciu (pocănea sau pâr
gh ie ); Í0 ) roata de fie r zimţată a fusului celu i m ic (g ripcă 
sau mâţe m ari); 11) mâţe m ic i; 12) covefele  carului (sco ic ile  
carului, sau drum urile carulu i); 13) car (sc la iu ri, căruful sau răz
boiul joagărului) aşezat pe şase sau pe opt rotite sau dure, care 
poartă buşteanul, când este trecut la ferestreu; I4 )buştean (bu
tuc) de tă iat; 15) căpătâie (podvale ); 16) jugul care tine pânza 
ferestrăului; 17) pânza ferestrăulu i;, 18) sbânturile sau sbalturile  

de sus ale pânzei; 19)  corfe; 20) c ioace .

buştenilor în scânduri şi în lemne de construcţie, 
folosind căderile apelor curgătoare. Joagărul se 
aşază în regiuni muntoase, la marginea păduri-

Schema unui carburator inversat,

Jigger.
1) cadă trapezoidală (b a ie ) ; 

2)  c ilind ri.
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for de exploatat şi lângă apele curgătoare a căror 
cădere o folosesc. (Pentru părfile principale ale 
joagărului, v. figura). Sin. Ferestrău de munte, 
Gater.

1. Joagâr de apă. V. Gater venefian.
2 . Joanta şinelor [pejibCOBoe coeAHHeHHe^ 

joint des rails; Schienenstofj; joint of rails; sin- 
kapcsoiás]. C. f. : Legătura dela capetele vecine a 
două şine de cale ferată montate în cale. Legarea 
şinelor la capete se face prin eclise, lăsându-se 
între capete un rost de dilatafie. Joantele şinelor 
celor două fire de cale sunt aşezate fie una în 
dreptul alteia, fie alternate (în eşichier). Joantele 
pot fi: aşezate direct pe traversă, suspendate 
între traverse apropiate, aşezate pe trei traverse, 
aşezate pe traverse cuplate, etc. Ele pot fi drep
te, oblice, cu şinele îmbinate, etc.

Í) construcfia joantei pe traverse de lem n; I I )  construcţia 
joantei pe traverse m etalice; 1) capetele şinelor; 2) rost de 
d ilatafie ; 3) traversă de lem n; 4) tirfon; 5) e c lisă ; 6) traversă 

metalică.

Pe liniile cu tracfiune electrică, la cari şinele con
stitue conducta de întoarcere a curentului, joanta 
cuprinde şi legătura conductoare (eclisa) electrică. 
Pe porfiunile de linii cari fac parte din circuitul 
de blocare automată se folosesc joante izolante.

3. Joasă frecvenfa [HH3Kan nacTOTa; basse 
fréquence; Niederfrequenz; low frequency; ala
csonyfrekvencia]. Elf.: 1. Frecvenfă mai joasă decât 
300 perioade pe secundă. — 2. Frecvenfă cuprin
să între 30 şi 300 perioade pe secundă.

4. ~  tensiune [HH3K06 HanpHíKeHHö; basse 
tension; Niederspannung; low tension; alacsony 
feszültség]. E/t.: Tensiunea nominală a unei insta
lafii electrice, dacă tensiunea dintre părfile ei 
conductoare şi pământ e egală cu cel mult 250 volfi.

5. Joc [3a30p;jeu;Spiel;clearance;játék]. 1 
Deplasarea relativă maximă pe care o admit într'o 
anumită direcfie două solide, între poziţiile lor

Jocul dintre doua corpuri solide întrepătrunse.
1) corp solid im ob il; 2) corp solid depiasabil pe axa x— x; /) jo c .

de contact mutual, în cele două sensuri de pe 
direcfia considerată (v. fig.). Jocul poate fi: de 
ajustaj, funcfional şi de uzură.

Joc de ajustaj [nocaAOHHbifi 3a3op; jeu 
d'ajusiage; Passungsspiel; adjustment clearance; 
illesztési játék]: Jocul a două piese ajustate pentru 
a fi asamblate, în direcfia în care asamblarea 
urmăreşte să împiedece deplasarea lor relativa.

La asamblări de piese prin suprafefe cilindrice, 
jocul este diferenţa dintre diametrul efectiv al 
alezajului (al golului) şi diametrul efectiv al arbo
relui, dacă primul este mai mare decât cel de 
al doilea (v. fig.). Diferenfa dintre diametrul maxim 
al alezajului şi diametrul minim al arborelui se 
numeşte joc maxim; diferenfa dintre diametrul 
minim al alezajului şi diametrul maxim al arbo
relui se numeşte joc minim. — Dacă, înainte de 
asamblare, diametrul elezajului (al golului) e mai

1 , Z

Joc.
D) diametrul e fectiv  al a leza ju lu i; d)  diametrul efectiv al ar
borelu i; J) jo c ; S)  strângere; Dm ax) diametrul maxim al a le
za ju lu i; d m a x ) diametrul maxim al arborelui; D m j n) diametrul 

minim al a leza ju lu i; d mtjn j  diametrul minim al arborelui.

mic decât diametrul arborelui, diferenfa dintre 
diametrul efectiv al arborelui şi cel al alezajului 
se numeşte strângere (v.).

Mărimile referitoare la joc şi la strângere pot fi 
generalizate pentru a fi aplicabile şi asamblărilor' 
de corpuri cari nu sunt cilindrice (v. sub Joc).

Asamblările la cari corpurile se rotesc unul 
fafă de celălalt se fac cu joc, pentru a permite di la— 
tafiile sau deformafiile inerente serviciului, şi pentru 
a asigura asamblării o anumită libertate de func- 
fionare. Mărimea jocului depinde de diametru, 
de lungimea suprafefei de sprijin, de turafie, de 
presiunea care se exercită pe suprafaţa de spri
jin, şi de lubrifiantul care va fi folosit. — Exemplu:

7. ~  între pisfon şi cilindru [3a3op  M eniAy 

nopnmeM H IJHJIHHAPOM; jeu entre piston et 
cylindre; Kolbenspiel; piston clearance, piston 
play; dugattyújáték]: Diferenfa dintre diametrul 
cilindrului şi diametrul pistonului, necesară pen
tru a permite dilatarea pistonului în timpul func
ţionării. La motoare cu ardere internă, tempe
ratura fundului pistonului fiind mai mare decât a 
bazei lui şi, deci, dilatarea fiind mai mare la fund, 
se recomandă ca pistonul să fie pufin tronconic.

s. Joc de uzură [npnnycK n a  H3HOC; jeu 
d'usure; Abnutzungsspiel; wear and tear play; 
kopási játék]: 1. Valoarea cu care se măreşte
prin uzură jocul de ajustaj sau jocul funcfional 
(v .). Exemplu: Creşterea jocului dintre piston şi 
cilindru, în urma uzurii. — 2. Suma dintre jocul de
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ajustaj sau funcfional, şi dintre valoarea cu care 
acestea se măresc din cauza uzurii. Exemplu: jocul 
total dintre fus şi cusinet, produs în urma uzurii 
cusinetului.

1. Joc funcfional [(jpyHKiţHOHajibHbra 3a30p; 
jeu fonctionnel; funktionelles Spiel;functional play; 
szolgálati já ték]: Jocul limitat pe care condi- 
ţiunile de funcfionare îl impun unei piese, în ra
port cu sistemul în care e asamblată.— Exemple:

2. ~  la flancurile de angrenaje [TopiţeBoă 
3a30p B inecTepHHX; jeu aux flancs des engre- 
nages; Spielraum der Zâhne eines Zahnradge- 
triebes; side clearance of the teeth of a (toothed) 
gear; fogaskerekek fogazási játéka]: Diferenfa 
dintre plinul şi golul angrenajului, măsurată pe 
cercul primitiv.

3 . ~  la vârful dinţilor angrenajelor [ 3 a 3 0 p  

H a  B e p i i iH H a x  3 y 6 b e B  m e c T e p e H O K ; jeu au 
pied des engrenages; Zahnkopfspiel; top clearance 
of the teeth; fogfejjáték]: Jocul dintre vârful unui 
dinte şi fundul golului celui cu care angrenează.

4. ~  la osie [oeeBOH 3 a 3 0 p ;  jeu de l'essieu;
Achsenspiel; axle play, axle clearance; tengely
játék]. C . Í . :  Jocul care permite deplasarea cutiei 
de unsoare a unei 
osii de vehicul de 
cale ferată, fafă 
de plăcile de 
gardă. Jocul din
tre cutia de un
soare, în pozifia ^  j/l'
ei mijlocie, şi plă- 
cile de gardă, în oc a osie'
direcţia axei Ion- ^  axa osiei; '> placS de 9ardS;
gifudinale a va- 2) 0sia' Cu cutia de unsoare; 3) joc 
gonului.se numeş- ' ° " 9 itudinal; 4) joc transversal.

te joc longitudinal; jocul dintre urechile cutiei 
de unsoare (în pozifia mijlocie a osiei) şi plăci
le de gardă, în direcfie perpendiculară pe axa 
vagonului, se numeşte jocul transversal la osie 
al vehiculului (v. fig .). Jocurile permit înscrierea 
în curbă a unor osii de locomotive, de tendere, 
de automotoare şi de vagoane, mărimea lor fiind 
limitată de felul osiei, de dispozifia ei în carul 
vehiculului şi de vitesele de circulafie. Jocurile la 
osie nu cuprind jocurile dintre cusinet şi fus, şi 
dintre cutia de unsoare şi cusinet.

5. ~  şine-buzele bandajelor [ 3 a 3 o p  M e m f ly  
pejlbCaMH H öaHflaJKaMH; jeu des boudins 
dans Ies rails; Spiel 
der Spurkrânze in 
den Gleisen; clea
rance of the flan- 
ges atthe rails; ke
rékkoszorú moz
gási játéka a vágá
nyon]: Jocul care 
permite deplasa
rea transversală a 
trenului de rofi al 
unui vehicul de

i

Joc şine-buzele bandajelor.
E) ecarfament; D) distanfa dintre buze

le bandajelor; /) joc .

cale ferată, şi care rezultă din diferenfa dintre 
ecarfament (E) şi distanfa (D) dintre buzele celor

două bandaje. Jocul e necesar pentru a asigura 
mersul liniştit al vehiculului, şi în curbe trebue 
să fie mai mare decât în aliniament.

6. Jocu! cilindrilor de laminor [3a3op npoKaT- 
Hbix BaJlblţOB; cédage des cylindres des lami- 
noirs; Spiel der Walzen des Walzwerks; clearance 
of the mill rolls; hengerjárat hengerjátéka]. Mefl . : 
Creşterea temporară a distanfei dintre cilindrii 
unui laminor în timpul unei treceri de laminare. 
E suma dintre jocurile funcfionale între piesele 
în contact ale laminorului (paliere, dispozitive 
de strângere cu şurub sau cu pene, etc.) şi dintre 
deformarea elastică (prin comprimare) a acestor 
piese, datorită reacfiunii laminatului asupra cilin
drilor. Variază cu diametrul D  al cilindrilor şi cu 
tipul laminorului (de ex. 0,5-■■ 0,8% D ,  la lami- 
noarele de profilé mici; 0,8 • • ■ 1,5% D ,  la blooming- 
uri; etc.). Sin. Saltul cilindrilor de laminor.

7. ~  supapelor la motoare [3a3op MOTOp- 
Hbix KJianaHOB; jeu des soupapes de moteurs; 
Motorenventilspiel; motor valve clearance; mo- 
torszelepjáték]. Mş.:  Joc care se lasă între culbutor 
şi coada supapei, pentru a permite dilatarea 
acesteia.

8. ~  suspensiunii [BejiHHHHa npornöa pec- 
COp; jeu de la suspension; Federspiel; spring 
suspension play; rugójáték]. C . f . ,  Auto .:  Depla
sarea verticală pe care părfile suspendate elas
tic ale unui vehicul o pot efectua fafă de păr
file nesuspendate. Jocul determină calculul suspen
siunii. La vehiculele de cale ferată, jocul sus
pensiunii este limitat de înălţimea maximă şi mi
nimă admisă a tampoanelor fafă de coroana şinei, 
iar la vehiculele rutiere, de înălfimea liberă 
(v. Liberă, înălfimea ~  a vehiculului).

9. Joc negativ [n p n n y c K ; jeu négatif; übermafj; 
negative play; felső határméret]: Sin. Strângere. 
V. şi sub Joc de ajustaj.

10. Joc [n rp a ; jeu; Spiel; game, play; játék].
2. Gen., Mat.:  Organizarea unei activităfi plăcute, 
dar fără scop imediat util, într'un sistem de re
guli cari definesc un succes sau un eşec, un 
câştig sau o pierdere.

11. Jocul concordanţelor [ t îrp a  corJiacoB aH - 

HOCTH; jeu des concordances; Renkontrespiel; con- 
cordance play; összeegyezések játéka]. C/c. pr..* 
într'o urnă care confine n bile se numerotează 
bilele dela 1 la n incluziv. Există o concordanfă 
dacă, efectuând extracfii succesive din urnă, la 
extracfia de rangul k  iese bila purtând pe ea 
numărul k. Probabilitatea ca, epuizând şirul din 
n extracfii, să nu existe nicio concordantă, este 
egală cu

Pentru valorile mari ale lui n, această valoare 
se apropie de 1/e.

i2. ~  cu moneta [nrpa b  opjia h opeumo; 
jeu de pile ou face; Kopf oder Wappenspiel, 
Kopf oder Schriftraten; head or tai Is play; pénz-

24
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játék]. C/c. pr.: Jocul a doi jucători, care consistă 
în aruncarea unei monete şi în alegerea de către 
fiecare a unei fefe, care e câştigătoare când moneta 
cade cu acea fafă în sus. Probabilitatea de câştig 
a fiecărui jucător este 1/2. Constituind schema 
simplă a unui eveniment care are aceeaşi proba
bilitate de a se verifica sau nu, jocul a fost obiect 
de cercetare pentru multe studii privitoare la 
probabilitate.

î. Johannit [tttoraHHHT; johannite; Johannit; 
johannite; johannit]. Mineral.:

C u [0 H |U 0 2|S 0 4]2-6H20 .
Sulfat hidratat de uraniu şi de cupru, care con
tine 68°/0 U 03.

2. Johnston, aparatul V. sub încercarea, 
aparat de ~  stratelor.

s. Joiner. Ind. tuf.: Varietate de tutun ameri
can, de tipul flue*cured (care se usucă la foc 
indirect, în cuptoare construite special), care face 
parte din Nicotiana tabacum var. Virginia. Se în
trebuinţează la fabricarea figaretelor aromate.

Dintre soiurile varietătii Virginia, cultivate la 
noi, Joiner-ul are cea mai puternică (dar nu cea 
mai fină) aromă; dă producfie mare, dar prezintă 
greutăji la uscat, din cauza foii prea lanceolate 
(îngustă şi lungă) şi a fesutului grosier.

4. Jojă. Aufo. V. Indicator de nivel de uleiu.
5. Jolly, balanfă V. Balanfă Jolly.
6. Jomp.V. Basin pentru captarea apelor de mină.
7 . „Jonathan". Agr./Varietate de mere de masă, 

cu fructul mijlociu, aproape mare, tronconic, de 
coloare roşie-purpurie, care acopere aproape 
în întregime fondul galben deschis. în partea în
sorită, coloarea purpurie se închide, trecând spre 
roşu Bordeaux şi devenind uneori aproape neagră. 
Are miez gălbuiu, fondant, suculent, dulce, cu o 
aromă puternică şi foarte fină. Se coace în De
cemvrie *•■ Feb ruarie.

8. Joncă [AHiOHKa; jonque; Dschunke; junk; 
zsunka], Nav.: îmbarcafie de transport, folo-

Joncă.

sită în basinul apusean al Oceanului Pacific. Este 
greoaie, construită din lemn, cu vele din rogo
jini sau de bumbac. Poate avea o deplasare 
până la 400 t.

9. Joncfiune [ c o e A H H e m ie ;  jonction; Verbin
dung; junction; összekötés]. C. f. : Legătura între 
două căi ferate. Legătura se poate efectua prin
tr'o linie de joncfiune, printr'o ramificafie, prin 
iraversare-joncfiune, prin transbordor, etc. Legă
tura dintre două căi ferate de ecartament diferit 
se face într'o stafie de joncfiune situată într'un 
„punct" comun al celor două căi.

10. Jonvai, turbină ~  [TypŐHHa >KoHBajifl; 
turbine J .; axiale Vollfurbine-; J. turbine; J. tur
bina]. Hidrot. V. sub Turbină hidraulică.

11. Jordani! [HiopAaHHT; jordanite; Jordanit; 
jordanite; jordánit]. Mineral.: 4PbS • As2S3. Arse- 
nosulfură de plumb, rombică.

12 . Joseit [}K0CeHT; josé'ite; Jóséit; joseite; 
jozeit]. Mineral.: Bi3Te (S -S e ). Telurură rombo- 
edrică de bismut.

13. Joule [fl}Koyjib; joule; Joule; joule; joule]. 
Fiz.: Unitatea MKSA de lucru mecanic, de 
căldură şi de energie. — Un joule e energia 
electrică transmisă în timp de o secundă unui 
circuit electric care primeşte puterea constantă de 
un watt: 1 J = 1 W s=107 ergi.

14. efect V. Efect Joule, şi sub Legea 
transformării de energie în conductoarele electrice.

îs. „legea" lui ~  [3aKOH flmoyjia; loi 
de J.; J. Gesetz; J.'s law; J. törvénye]. Fiz.: Ener
gia internă U  a unei mase date de gaz perfect de
pinde numai de temperatura gazului. Un gaz real se 
încălzeşte sau se răceşte într'o expansiune, după 
cum p v  +  U  scade sau creşte, la temperatură con
stantă, p fiind presiunea gazului, iar v ,  volumul său 
specific. La presiunile şi temperaturile ordinare, hi
drogenul şi heliul se încălzesc, iar celelalte gaze se 
răcesc. La presiuni şi temperaturi foarte înalte, toate 
gazele se încălzesc.

îs. Jucov, aparatul ~  [npHŐop >KyKOBa; ap
pareil de J.*, J. Gerât; J.'s apparatus; J. készülék]. 
Fiz.:  Aparat folosit pentru determinarea punctului 
de solidificare al substanfelor cristalizabile. Se 
compune dintr'un vas Dewar cu fund plat, în care 
se pun cca 3 0 -"4 0  g din substanfa de cercetat, 
topită. Cu ajutorul unui dop de cauciuc se fixea
ză un termometru cu diviziuni de 0,2°, în aşa 
fel încât rezervorul termometrului să se găsească 
în mijlocul substanfei şi să fie acoperit complet. 
La cca 5° deasupra punctului de solidificare, care 
a fost determinat anterior în mod aproximativ, 
se agită puternic şi continuu, până ce confinutul 
se turbură. Se laşa totul în linişte şi se observă 
temperatura din jumătate în jumătate de minut. 
Temperatura care rămâne constantă un timp mai 
îndelungat reprezintă punctul de solidificare.

i7. Jucovschi, profil ~  [npoc|mjib JKyKOBC- 
Koro; profil J.; J. Profil; J. profille; J. szelvény]: 
Profil aerodinamic de aripă sau de pală de elice, 
obfinut printr'o transformare Jucovschi

a unui cerc din planul complex ţ>=ţ + ir] în pla-
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nul complex z = x  +  iy ,  unde c »  OQ (fig. A) e cea 
mai mică (în valoare absolută) dintre abscisele 
celor două puncte de intersecfiune a cercului 
transformat, cu axa reală (OS).

Forma profilului obfinut prin transformarea Ju
covschi depinde de pozifia centrului cercului în 
planul Ş. De exemplu: dacă centrul cercului (M )  
se găseşte în primul cadran din planul £ şi cercul 
intersectează axa Og (fig. A), se obfine un profil de 
aripă (fig. B); dacă centrul (M )  se găseşte pe axa 
imaginară (O yj), se obfine un profil biconvex si
metric; dacă centrul (M )  se găseşte pe axa reală 
(OS), se obfine un arc de cerc;' dacă centrul (M ) 
se găseşte în originea axelor (O ), se obfine un 
segment de dreaptă.

Axa de portanfă nulă a profilului (adică para
lela cu direcfia vitesei curentului, pentru care por- 
tanfa profilului e nulă) formează acelaşi unghiu 
cu axa Ox ca şi dreapta Q M  cu axa 0£ . Punc-

A

y

B

Q'

Profil Jucovsch i.

IO tj)  sistemul de coordonate din planul ţ ;  xO 'y ) sistemul 
de coordonate din planul z; M )  centrul cercu lu i din planul %; 

Q*) bordul de fugă din planul z,  corespunzător punctului Q 
din planul £ ; p) unghiul dintre axa de portanfă nulă şi axa 
ab scise lo r; QM ) d irecfia axei de portanfă nulă ; <- d irecfia  
vitesei re lative a aerului, penfru care portanfa profilului e nulă.

OQ  =  c .

tul Q  (din planul £) se transformă într'un vârf 
ascufit Q ' (din planul z), care se numeşte bor
dul de fugă al profilului.

1. Jucovschi, teorema lui V. Kutta şi Jucovs
chi, teorema lui

2 . ~ r transformare ~  [npeBpanţeHHeîKyKOB- 
CKOro; transformation J.; J. Transformierung; J.'s 
transformation; J. átalakítás]: Transformarea con
formă a unui cerc şi a domeniului său exterior 
din planul + într'un contur oarecare, şi

domeniul exterior al acestuia din planul z =  x + ry, 
prin funcfiunea de transformare

Lc2

unde c2 poate avea totdeauna o valoare reală, 
dacă se aleg adecvat axele de coordonate (0 £  
şi Ori) .

Pentru contururi în formă de profil aerodinamic 
(v. fig. A şi B sub Jucovschi, profil ~ ) , c este cea 
mai mică (în valoare absolută) dintre abscisele ce
lor două puncte de intersecfiune ale cercului cu 
axa reală (O s).

Transformarea face sa corespundă mişcării unui 
fluid în jurul cercului o mişcare de fluid în ju
rul conturului; aceasta se obfine înlocuind, în 
potenţialul complex f ( Q  al mişcării din planul

£, pe £ prin z. Cunoscând vitesa w  = a fluidu-

lui în jurul cercului, vitesa w ' — ~  a fluidului din
d z

jurul conturului se obfine din relafia
d f  d f  d£ w
- r  = ' T  sau d z  d£ d z  d z

dC
unde w — u — iv  e expresiunea complexă a vitesei 
în planul cercului (u şi v  fiind componentele 
vitesei după axele 0£ şi Oyj), şi w  —u' — iv'  e 
expresiunea complexă a vitesei în planul contu
rului (u1 şi v  fiind componentele vitesei după 
axele O x  şi O y) .

3. Jug [HpMO; joug; Joch; 
far.: Dispozitivul de înju- 
gare a animalelor cornute 
la car, şi care se compune 
din următoarele părfi: ju
gul, numit şi sulul jugului, 
grindeiul jugului, drugul 
jugului, ceafa, cerbiceasau 
cerghia; cele două restee; 
două bulfee, numite şi lo- 
păfele, jigle sau fiulare; 
policioara, numită şi podhornifă, pohodnicioară 
sau preghifă.

4. Jug [pHreJib nepeKpbiTHH; solive d'en-
chevetrure, poutre secondaire; Wechselbalken, 
Schlüsselbalken, Trumpfbalken; trimmer, trimmed 
joist; váltógeren
da]. Cs.:  Grindă 
aşezată transver
sal pe două grinzi 
paralele ale unui 
planşeu de lemn, 
îmbinată la capete 
cu acestea, pen
tru a constitui rea- , . . . .
ze m u l g r i n z i l o r  , J? 3 P ?1 -™ 9r,nzi de plan5eu- 
situate în tre  c e le  •) gnnz, *  pl»,.u  p. adj
d o u ă , şi cari nu «>) ju g! c) grmz. de ptonseuîrewn».
se  pot r e z e m a  te pe jug ; d) canale de coş. 

direct pe zidăria de deasupra golului unei uşi 
sau al unei ferestre, sau în apropierea unui coş.

24*

yoke; iga]. Ind. 
. t

Jug.
î )  ceafă, ce rb ice ; 2) bulfee, 
jig le , lopăfele sau fiulare ; 

3) resteu; 4) policioară.
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1. Jug [n o n e p e n H b iö  pyMnejib; joug de gou- 
vernail; Ruderjoch; yóke of ihe rudder; evezőiga]. 
Nav.: Piesă de metal ca
lată la extremitatea su
perioară a axului cârmei, 
la unele nave mai mici (cu 
cârmă de mână), prin in
termediul căreia se trans
mite axului mişcarea de 
rotafie (v. fig.). îndepli
neşte aceeaşi funcfiune 
ca şi echea (v .).

2. Jug de ciocan [cTaH 
n a p o B o ro  MOJiOTa; bâti 
demarteau-pilonâdouble 
jambage; zweibeiniges 
Harnmergestell; double 
standard hammer frame; 
kalapácsállvány]. Mş.; Ca
drul fix al ciocanului de 
forjă.

3 . Jug de joagăr [pa-
Ma imjibHoro CTaHKa; 
cadre (de scie â lames);
Gatterrahmen;saw frame; 
fürészgépkeret]: Cadrul mobil în care sunt în
tinse pânzele de ferestrău ale unui joagăr. V. 
fig. sub Joagăr.

4. Jug de port-perii [meTKOflepmaTejib; cou- 
ronne porte-balais, collier porte-balais; Bürsten- 
joch, Bürstentráger; brush 
ring, brush collar; kefe- 
iga]. Elf.: Organ de ma
şină pe care se fixează 
pivofii port-periilor unei 
maşini electrice, şi cu 
ajutorul căruia pivofii pot 
fi rotifi solidar între ei, 
în jurul arborelui maşinii.

5. Jug magnetic [Mar- 

HHTHOe HpMO; culasse 
magnétique; magneti- Jug de port-perii. 
sches Joch; yoke of the
magnet; mágneses iga]. Elm,: Porfiune de circuit 
magnetic neînconjurată de înfăşurări electrice, 
care realizează un drum de reluctanfă mică între 
miezurile eiectromagnefilor pe cari le uneşte, 
şi cari sunt înconjurate de înfăşurări electrice. 
V. fig. sub Maşină electrică, şi sub Transformator 
electric.

6. Jugăr. Cad.; Unitate agrară de arie, folosită 
în Transilvania şi în Banat, egală cu 5775 m2, sau 
cu 1600 stânjeni pătrafi.

7 . Jugastru [KJléH; érable champetre; Feld- 
ahorn; small maple; mezei juhar]: Silv .: Acer cam
pestre L. Arbore din familia aceraceelor, cu o 
înălfime până la 15 m. E comun în pădurile de 
câmpie. Are lemn gălbuiu sau roşietic, lucitor, 
dur, compact, foarte tenace, folosit în rotărie, 
în tâmplărie, etc. Din lemnul noduros al rădă
cinilor se fac pipe şi tabachere. E un bun com
bustibil.

8. Juglonă [lOrjiOH; juglone; Juglon; juglone; 
juglon]. Chim.:  5 oxi-1,4 naf- 
tochinonă. Se găseşte în co
jile nucilor verzi, sub formă 
de leucoderivat. Se prezintă 
sub formă de cristale brune- 
roşii, cu p. t. 155°, cari se 
oxidează la aer, colorându- 
se în brun-închis. E folosită 
în medicină, la tratarea unor 
boale de piele.

9. Jujeu. Ind. far.: Jug format din trei bucăfi 
de lemn aşezate în triunghiu, şi care se pune 
în jurul.gâtului vifeilor sau al porcilor, pentru 
a-i împiedeca să treacă prin garduri.

10. Jujna-Berejnăi. Ind. tuf.: Varietate de tutun 
din URSS, din care a fost creată, prin selecfiune, 
varietatea românească de bază, Molovata (v .). 
La rândul ei, varietatea Jujna-Berejnăi provine 
din varietatea laka de Macedonia, introdusă şi 
aclimatizată întâi în Crimeea, apoi răspândită 
în toate regiunile de cultură a tutunului din 
URSS, şi încrucişată cu alte varietăfi (Yalta, Kâr, 
Văratec, etc.).

11. Jumătafe-sânge [nojiyKpoBKa; demi-sang; 
Halbblut; half-blood; félvérű]. Zoot . :  Calitatea 
unor animale (mai ales cai) de a fi rezultat prin 
încrucişarea, într'o singură generafie, a două rase. 
Se pot încrucişa: rase de pur sânge între ele, 
rase de pur sânge cu rase comune din acelaşi 
tip, şi rase grele cu rase uşoare. în primele două 
cazuri se obfine un „jumătate-sânge de rasă", 
iar în al treilea caz, un „jumătate-sânge sub rapor
tul masei1' (animale intermediare).

12. Jumelă [ABOHHan HaKJiaftKa; jumelles de 
ressort, menotte; Doppellasche; double shackle; 
rúgófüggeszték]. Auto .,  C. f.: Piesa de articula- 
fie care serveşte la prinderea de şasiu a arcului 
cu foi, şi permite lungirea arcului sub influenfa 
unui şoc sau a unei suprasarcini. E constituită, 
de obiceiu, din două eclise de formă potrivită 
şi din două buloane, unul pentru suportul de 
arc şi al doilea penfru ochiul foii principale a 
arcului. Sin. Cercel de arc. V. fig. sub Arc cen- 
tilever.

13. Jumelat, cablu ~  [cflBoeHHbra Kaöejib; 
câble jumellé; Zwillingskabel; double cable; iker
kábel]. Elf. : Două cabluri izolate în vână de cau
ciuc şi aşezate unul lângă altul. Sin. Cablu în
gemănat.

14. Junkers, calorimetru ~  [ K a jio p H M e T p  H i; 
calorimétre J . ; J. Kalorimeter; J. calorimeter; 
J. kaloriméter]. Fiz.: Calorimetru folosit pentru de
terminarea puterii calorifice superioare şi infe
rioare a combustibililor gazoşi şi lichizi. Este, în 
principiu, un schimbător de căldură în contra- 
curent, format din două serii de canale concen
trice prin cari trec gazeje de ardere (cari se ră-
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cesc până la temperatura camerei) şi apa care 
ia căldura gazelor. Arzând în becul aparatului o 
cantitate cunoscută G  de gaz sau de lichid com
bustibil, şi măsurând cantitatea A  de apă şi tem
peraturile de intrare t± şi de ieşire t2, se poate 
calcula puterea calorifică superioară P s Jin  re
laţia P S= A  f a —t J I G .  Pentru a determina pu
terea calorifică inferioară, se scad din puterea 
calorifică superioară câte 600 kcal pentru fiecare 
kilogram de apă condensată din 1 m3 de com
bustibil gazos, respectiv din 1 kg de combustibil 
lichid ars.

î. Jupiter [KDnHTep; Jupiter; Jupiter; Jupiter; 
Jupiter]. Asfr.: Cea mai mare planetă a sistemu
lui solar. Apare de pe Pământ ca planeta cea 
mai strălucitoare, de coloare galbenă-aurie. Pla
neta se roteşte în jurul Soarelui la o depărtare 
mijlocie de el de 5,2 ori mai mare decât cea 
dintre Pământ şi Soare. Volumul ei este de 1340 
ori mai mare decât volumul Pământului, iar masa 
sa este de 318,4 ori mai mare decât masa Pă
mântului. Densitatea sa medie este 1,3, deci de 
circa patru ori mai mică decât a Pământului. Are 
un diametru ecuatorial de 144 600 km şi un 
diametru polar de 134 600 km. La opoziţie, se 
vede sub un diametru aparent de 4 4 - 5 0 " .  Du-, 
rata de revolufie este de 11,86 ani pământeşti. 
Durata rotafiei în jurul axei polilor a elemente
lor sale vizibile depinde de latitudine, ea fiind 
minimă, şi anume 9 h 50 min 30 s, în planul 
ecuatorial. Observat cu telescopul, discul plane
tei apare brăzdat de făşii paralele cu planul ecua-s 
torial, alternativ luminoase şi obscure, fără limite 
prea precise. Unele dintre aceste făşii sunt colo
rate. întregul înveliş extern, vizibil, al planetei, 
este supus la turburări importante. Albedoul 
planetei este 0,44; planeta apare ca o stea de 
mărimea — 2,1 — 2,5 la opozijie (v. Mărime
stelară). Jupiter are 11 satelifi: V, Jo, Europa, 
Ganimede, Callisto, VI, X, VII, XI, V III, IXr Semnul 
astronomic al planetei Jupiter este ?},.

2 . Jura alb [őeJiaa iopa; jura blanc; weifjer 
Jura; white jurassic; fehér Jura]. G eo l . :  Jurasicul 
superior sau Malm. (Termen vechiu).

3 . ~  brun [KopHqHeBaH/cpeflHiifl/iopa; jura 
brun; brauner iura; brown jurassic; barna Jura]: 
Jurasicul mediu sau Dogger. (Termen vechiu).

4. ~  negru [nepHaa K>pa; jura noir; schwar- 
zer Jura; black jurassic; fekete Jura]: Jurasicul 
inferior sau Liasic. (Termen vechiu).

5. Jurasic [lopaCHK; jurassique; Jura; jurassic; 
jura]. Geo l . :  A doua perioadă a erei mesozoice. 
(V. Geologice, subdiviziuni ~ ) .  Din punct de 
vedere paleontologic, se caracterizează prin: Des- 
voltarea mare a coralierilor, cari au construit, 
uneori, în Jurasicul superior, recifi foarte puter
nici; desvoltarea deosebită a echinidelor, între

cari se găsesc genurile Cidaris, Hemicidaris, Co- 
lyrites, etc.

Brahiopodele se remarcă prin predominanta 
terebratulelor şi a rinconelelor. Lamelibranhiatele 
sunt, de asemenea, reprezentate prin numeroase 
genuri, între cari: Pecten, Avicula, Lima, Aucela, 
Trigonia, Pholadomya, Diceras, etc. — Gastero
podele sunt reprezentate prin genurile: Pleuro- 
tomaria, Nerinea, Harpagodes. — Dintre cefa- 
lopode, nautiloideele nu mai prezintă nicio impor
tantă; înschimb,amonoideeleajung la apogeuldes- 
voltării lor, această clasă alcătuind fosilele condu
cătoare pentru delimitarea orizonturilor depozi
telor jurasice. Genurile cele mai caracteristice 
sunt: Pentru Jurasicul inferior: Arietites, Psiloce- 
ras, Harpoceras, Amaltheus, etc.; pentru Jurasicul 
mediu: Macrocephalites, Stephanoceras, Cosmo- 
ceras, etc.; pentru Jurasicul superior: Aspidoce- 
ras, Peltoceras, Virgatites. De asemenea, belem- 
ni)ii au avut, în întreg Jurasicul, o puternică 
desvoltare. în clasa vertebratelor se remarcă 
desvoltarea extraordinară a reptilelor, cari au 
trăit în toate mediile, ajungând uneori la dimen
siuni gigantice. Se pot cita, ca forme marine, 
ihtiosaurienii şi plesiosaurienii; ca forme continen
tale, dinosaurienii, iar ca forme sburătoare, Pte- 
rodactylus. — în Jurasicul superior s'au găsit 
primele pasări fosile, reprezentate prin Archae- 
opterix şi Archeornis. Apar, de asemenea, pentru 
prima oară, mamiferele, ale căror resturi se cunosc 
din Rhefian. Ele sunt reprezentate însă numai 
prin forme inferioare de marsupiale. — între 
plante, rolul principal îl au gimnospermele, cu 
cicadofitele şi coniferele.

Se deosebesc trei tipuri de faciesuri petro- 
grafice ale depozitelor jurasice: cel european 
extraalpin, cel alpin şi cel continental. Tipul 
european extraalpin, de mare epicontinentală, e 
tipic desvoltat în munţii Jura şi în Germania, şi 
e caracterizat prin depozite de mare puţin adâncă. 
Se întâlnesc: calcare oolitice, calcare litografice, 
argile şi şisturi marnoase. Tipul alpin sau de 
geosinclinal e desvoliat în Alpi, în Carpaţi, Balcani, 
Caucaz, în Asia Mică, Himalaia şi Atlas. Predo
mină calcare roşii cu amoni{i, calcare masive 
recifale, şisturi marnoase, gresii. Tipul continental 
e desvoltat mai ales în afara EuVopei, şi anume 
în Siberia, în India, China, Australia, Africa de 
Sud, etc.

6. Jurin, „legea" lui ~  [3aKOH tO piraa; loi de 
J.; J. Gesetz; J. 's law; J. törvénye]. Fiz. : Denive
larea h a unui lichid, într'un tub capilar introdus 
într'un vas, faţă de nivelul lichidului din vasul în 
care este introdus tu-bul, este dată de expresiunea

h =  —  ,
P r S

A ş  i p fiind constanta capilară şi densitatea lichidului,



374

g acceleraţia gravitaţiei, iar r, raza capilarului. De
nivelarea este pozitivă sau negativă, după cum 
lichidul udă sau nu perefii tubului.

1. Jurnal de bord. V . Bord, jurnal de
2 . Jurubifă [m otok; écheveau; Străhne; skein, 

hank; motring]. Ind. text .:  Fir de tort de o anu
mită lungime (măsurată în yarzi sau în metri), 
înfăşurat în spire (fiecare din ele reprezentând 
un „fir" al jurubifei), care constitue o unitate de 
măsură în practica filaturii, şi diferă după material. 
O jurubifă are, la fire de bumbac, 120 yarzi sau 
80 fire de 1,5 yarzi; la in, cânepă şi iută, 300 yarzi 
sau 120 fire de 2,5 yarzi; la fire pieptenate, 
80 yarzi sau 80 fire de 1 yard; la mătase toarsă, 
125 m sau 100 fire de 1,25 m; la mătase în scu- 
luri, 475 m sau 400 fire de 1,1875 m, etc.

3. Jurupaif [ lo p y n a H T ; jurupai'te; Jurupaif; juru- 
paite; jurupaif]. Mineral. : (Ca, Mg) SiO^*1̂  H20 . 
Silicat hidratat de calciu şi magneziu.

4. Juvelnic [p b iÖ H H  ca^OK; vivier; Fischkasten; 
fish pond; halszekrény]. Pisc.: Instalafie de scân
duri, laţuri, stuf sau nuiele împletite, folosită 
pentru a păstra viu peştele pescuit, fie pentru 
consumafie, fie penfru a aduna o cantitate mai 
mare pentru transport. Sin. Horez, Horef.

5. Juvenil [lOBeHHJia; juvenile; juvenil; juve
nile; juvenil]. Geo/.: Calitatea unei substanfe lichide 
sau gazoase de a avea originea în magma topită 
din interiorul scoarţei, şi de a circula prin porii 
rocelor din scoarfă, făcându-şi uneori loc până 
la suprafafă.

6. Juvenilă, apă V. Apă juvenilă.



K, k; K, x
1. K Chim.: Simbol literal pentru elementul po

tasiu (kaliu).
2 . °K F/z.: Simbol pentru gradul Kelvin, uni

tatea de temperatură absolută egală cu gradul 
Celsius, dar cu punctul zero la —273,2°.

s. k  1. Maf..* Simbol literal pentru un număr 
curent întreg. — 2. Termőd.: Simbol literal pen
tru constanta lui Boltzmann (v.).

4. k Fiz.: Simbol literal pentru kilo.
5 . K, acidul ~  [KHCJiOTa K ; acide K .; K.Săure; 

K. acid; K-sav]. Chim.: Acidul a-naftol-amino-8 
disulfonic-3, 5.

8. Kaempferol [neM nc^ epoJi; kaempféroi; 
Kămpferol; kaempferol; kempferol]. Chim.:

HO O
I II

/ ? \  Â \  H H
H O  C bC - O H  c —C 

I II II / i '  s - \
H O - Q  C , 2C-------D ' 4,C — OH

x c 7  V
H £  H H

3, 5, 7, 4'-tetraoxiflavonă. Constitue materia colo
rantă albastră din florile de Delphinium consolida. 
Sin. Kaemferol.

7. Kainîf [KaHHHT; kainite; Kainit; kainit; kai- 
nit]. Mineral.: (KCI, M gS04, 3H20 ) . Mineral care 
cristalizează în sistemul monoclinic. Se prezintă 
compact sau granulos. Se găseşte în unele ză
căminte de sare.

s. Kainosif [KaHH03HT;ka’ínosite,cénosite;Kai- 
nosit; kainosite; kainoszit]. Mineral.:

Ca2 (Ce ,Y)2 C03Si40 12* 1-2 H20 .
Silicat hidratat natural de ytriu, cesiu, calciu, cris
talizat în sistemul romboedric, cu d. 3,5 şi duri
tatea 5-*-6. Sin. Cenosit.

9. Kaki [xaKH; kaki; khaki; khaki; kaki]. Vops.: 
Coloare verde-gălbuie. Se foloseşte la vopsirea 
fesăturilor.

10. Kalaif [KaJiaHT; calaTte, callaîte; Kalait, 
Kallait; calaite; kalait]. Mineral.: Sin. Turcoază (v.).

11. Kaliastrakanit. V. Leonit.
is. Kaliborif [KaJlHŐopHT; kaliborite; Kalibo- 

rit; kaliborite; káliborit]. Mineral.:
[K Mg2B110 19] 9 H20 .

Sorat de magneziu şi potasiu hidratat. Sin. Heintzit.
îs. Kalicinif [KajiHiţHHHT; kalicinite; Kalizinit; 

kalicinite, kalicine; kalicinit]. Mineral. : KHCOg. 
Carbonat acid de potasiu natural, cristalizat în 
sistemul monoclinic.

14. Kalinit [KaJlHHHT; kalinite; Kalinit; kalinite; 
kalinit]. Mineral.: KAI (S 0 4)2 • 12 H20 . Alaun de 
potasiu natural, cu d. 1,7 • • ■ 1 ,8şi duritatea 2 • ■ -2,5.

îs. Kalipafron [B0 3 A yx 0 0 HHCTHTejibHbiH, (|)H- 
JibTp; filtre d'air; Kalipatron, Luftreiniger; rege
nerator; kálipatron, légtrsztítój. Mine:  Partea 
măştii de salvare folosite în mină, formată din- 
tr'o cutie de tablă umplută cu hidroxid de po
tasiu în granule, prin care trece aerul inspirat de 
purtătorul măştii. Hidroxidul de potasiu refine 
bioxidul de carbon şi apa, regenerând aerul. Se 
construesc tipuri pentru o durată de funcfionare 
de 1 • • - 3 ore.

16 . Kaliu. Chim. V. Potasiu.
17. Kamala [KaMajia; kamala; Kâmala; kamala; 

kamala]. Bot.: Arbust din familia euforbiaceelor, 
care creşie în regiunile tropicale, şi din fructele 
şi seminfele căruia se extrage o substanfă colo
rantă cu acelaşi nume, întrebuinţată la vopsitul 
fesăturilor şi, în medicină, ca tenifug. Sin. Kamela.

is. Kamarezif [KaMape3HT; kamarésite; Kama- 
rezit; kamarezite; kamarezif]. Mineral.:

Cu3 [(OH)4 I S O J * 6H20 .
Sulfat bazic de cupru natural, cu d. 4 şi duritatea 3.

19. Kamela. V. Kamala.
20. Kamiş-Burun, strate de ~  [cjioh oŐJiacTH 

KaMHUl-BypyH; couches de K.-B.; K.*B. Schich- 
ten; K -̂B. strata; K.-B. rétegek]. Geo/.: Com
plex stratigrafie tipic, desvoltat în regiunea petroli
feră Kerci-Taman-Cuban-Maicop. Se deosebesc: 
stratele inferioare de Kamiş-Burun, de aceeaşi 
vârstă cu Ponfianul din fara noastră, formate mai 
ales din marne cu cardiacee, şi stratele superi
oare de Kamiş-Burun, de aceeaşi vârstă cu Dacianul 
din fara noastră.

21. Kâmmererif [KeMMepepHT; kámmérérite; 
Kámmererit; kemererite; kemererit]. Mineral.: 
Clorit care confine crom.

22 . Kammgarn [1. HHTb HécaHHOÖ niepcTH;
fii peigné; Kammgarn; worsted yarn; kammgarn.
— 2. TKaHb HecaHHOH mepCTH; tissu en fii 
peigné; Kammgarn; worsted; kammgarnszövet]. 
Ind. text.: 1. Fire netede de lână, obfinute prin
toarcere din lână pieptenată. — 2. Stofă fesută
din fire de kammgarn.

23. Kanel [KeHejibCKHH napac^HH; perroquet; 
Kannel; cannei; kannel]. Ind. cb.: Parafină obfi- 
nută din cărbuni.

24. Káplán, turbina ~  [TypŐHHa KanJiaHa; 
turbine K.; K. Turbine; K. turbine; K. turbina]. 
Hidr. V. sub Turbină hidraulică.

25. Kapok. V. sub Capoc.
26. Kapok, uleiu de V. Uleiu de capoc.
27. Kár. Ind. tuf.: Varietate orientală de tutun, 

de coloare deschisă, cultivată în Macedonia, de 
unde a fost răspândită şi în alte fări. Dă produefii 
mari şi constante, dar are o aromă prea puter
nică, chiar neplăcută, care se simte încă de când
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se găseşte în plantafie. — Este apreciată de cul
tivatorii de tutun pentru coloarea sa, dar este 
urmărită şi distrusă de organele de Stat, deoarece, 
din cauza aromei, nu poate fi folosită în fabrica
rea figaretelor.

î. Kara-Boghaz. Geog.: Golf situat pe fărmul 
de Est#al Mării Caspice, într'o zonă aridă de 
stepă caldă şi uscată. în anotimpul secetos, apa 
golfului, separat de restul mării printr'un prag ri
dicat, sufere o intensă evaporare, care provoacă 
o suprasaturare în săruri a apei mării. Aceste să
ruri încep să se depună (mai îrrfâi carbonatul de 
calciu, apoi gipsul şi la urmă clorura de sodiu). 
Anotimpul ploios provoacă o îndulcire a apei 
golfului, urmată de disolvarea din nou a săru
rilor depuse. Fenomenul de depunere a săruri
lor prin concentrare, în golful Kara-Boghaz, pre
zintă importanfă pentru Geologie, fiindcă arafă 
felul în care s'au putut forma, în trecut, zăcă
mintele de sare.

2. Karelinif [KapejiHHHT; karélinite; Karelinit; 
karelinite; karelinit]. Mineral.: Oxisulfură naturală 
de bismut.

s. Karfosiderit [KapcjpocHAepHT; carphosidé- 
rite; Karphosiderit; carphosiderite; kárfosziderit]. 
Mineral.: 3 Fe20 3, 4SOs, 9H20 . Sulfat de fier na
tural. Sin. Cipruzit.

4. Kármán, vârtejuri ~  [BHxpb KapMaHa; 
tourbilions K.; K.sche W irbel; K. vortices; K.-féle 
örvények]. Hidr..'Vârtejuri cu liniile turbion verticale, 
dispuse pe două rânduri, în zig-zag regulat (v.fig.),

cari se formează în aval de un obstacol solid 
cilindric, în jurul căruia curge un fluid în mişcare 
plană, perpendicular pe axa obstacolului; liniile 
turbion ale vârtejurilor se deplasează spre aval 
cu vitesa uniformă a fluidului din amontef şi se 
formează dacă seefiunea obstacolului e plată în 
direcfia generală de curgere a fluidului (pentru 
a produce o mare variafie de presiune în lun
gul liniilor de scurgere din apropierea lui) şi 
dacă numărul Reynolds e cuprins într'un anumit 
interval. Turbioanele sunt stabile (într'o anumită 
porfiune în aval de obstacol), dacă raportul h/l, 
al distanfei h dintre cele două rânduri de linii 
turbion, prin distanfa l  dintre două turbioane ve
cine ale unui rând, are valori apropiate de 0,283. 
Pentru valori mari ale numărului Reynolds, vâr
tejurile Kármán dispar datorită viscozităfii fluidu
lui, şi mişcarea devine turbulentă.

5 . Karoo, formafiunea de ~  [cjioh Kapoo; 
formation de K.; K. Formation; K.-formation; K.-ré- 
tegalkotás]. G eol. : Grup de strate de facies 
continental, gros de mai multe mii de metri, cu
prinzând Permianul, Triasicul şi Jurasicul. Se în
tâlneşte în Africa de Sud. (Karoo este numele

unui platou din regiunea Coloniei Capului.) La 
baza sa cuprinde depozite glaciare, aparfinând 
Permianului.

6. Karragheen. V. Carragheen.
7 . Karren [Kappbi; lapiez; Karren; lapiaz, karren; 

kárrek]. Geog.: Şanfuri şi creste în relief dato
rite eroziunii apelor pe suprafeţele expuse ale 
unor roce mai solubile. Se formează pe calcare, 
pe gipsuri şi pe sare. Sin. Lapiaz.

8. Karstenit [KapcTeHHT; karsténite; Karstenit; 
karstenite; karsztenit]. MineraL: Sin. Anhidrit (v .).

9. Karyinif [KapHHHHT; karyinite; Karyinit; ka- 
ryinite; káryinit]. Mineral.: (Ca, Mn,Pb, Mg)3(A s04)2. 
Arseniat natural de calciu, mangan, plumb şi mag
neziu, cristalizat în sistemul rombic; are d. 4,25 
şi duritatea 4.

10. Kasolif [KacoJlH T; kasolite; Kasolit; kaso- 
lite; kaszolit]. Mineral. : PbU [O  ̂I S iO j • H20 . Si- 
licouranat de plumb, provenit din alterarea pech- 
blendei.

u . Kassai [KaccaHCKHH KaynyK; kassai; Kas
sai; kassai; kasszai]. Ind. cc.: Varietate de cau
ciuc brut, care se obfine din arborii Landolphia, 
Funíumia elastica (Kickxia elastica) şi Clitandra. 
Aceste plante cresc sălbatic şi se cultivă pe su- 
prafefe mari în Congo, în Africa orientală şi în 
Madagascar.

12. Kast, aparat ~  [annapaT KacTa; appareil 
de K .; K. Fallapparat; K. apparatus; K< berendezés]. 
Expl. : Aparat pentru determinarea sensibilităfii 
explozivilor la lovire. Aparatul are doi umeri 
pe cari alunecă vertical o greutate de 2 kg, o 
nicovală cu locaş pe care se aşază explozivul 
învelit în foaie de staniol, şi un piston pe care 
loveşte greutatea. Greutatea poate fi lăsată să 
cadă dela diferite înălfimi date. Sensibilitatea se 
măsoară prin înălfimea de cădere minimă care a 
provocat explozia.

13. Kafabifumine [KaTaŐHTymhh; katabitumi- 
nes; Katabitumina; katabitumens; katabituminek]. 
G eol . :  Bitumine libere, rezultate din depolime- 
rizarea polibituminelor, sub acfiunea căldurii. Se 
prezintă, în general, în stare gazoasă, vâscoasă 
sau semiconsistentă. Din katabitumine, sub acfiu
nea căldurii, printr'un efect de depolimerizare 
sau de scindare a moleculelor, se formează hi
drocarburi de natura celor cari se găsesc în pe
trol. Katabituminele umplu golurile rocelor şi for
mează zăcăminte. Pot circula în stare fluidă în 
porii şi în spafiile capilare ale rocelor.

14. Katadiglas [oTpamaTejibHoe cTeKJio r j ih  
OHKQB; katadiglas; Katadiglas; katadiglass; kata- 
diglász]. Opt. :  Lentile speciale pentru ochelari, cari 
permit vederea înapoi şi în lături; aceste lentile sunt 
parfiai metalizate, pentru a servi drept oglinzi.

îs. Katadyn, procedeu ~  [cnocoő KaTa^HHa; 
procédé K .; K. Verfahren; K. process; K .-eljárás]. 
Chim. biol.: Procedeu folosit pentru prepararea în 
„mic" a apei sterilizate sau pentru distrugerea 
microorganismelor din apă prin disolvarea unor 
cantităţi foarte mici de argint. Se foloseşte şi 
pentru prepararea ghefei sterile numite ghiafă 
Katadyn sau ghiafă activă.



1. Katakilla: Insecticid cu bază de rotenonă. 
(N. C .).

2 . Kater, pendulul lui ~  [ m b h t h h k  KaTepa; 
pendule de K .; K. sches Pendel; K.'s pendulum; 
K.-ingája]. Fiz .:  Pendul reversibil folosit pentru 
determinarea accelerafiei gravitafiei (g). E for
mat dintr'o bară cu două cufite, a căror distanfă 
se poate măsura cu precizie, şi din două mase 
mobile în lungul barei. Se deplasează cele două 
mase până ce perioada de oscilafie a pendulu
lui este aceeaşi în jurul celor două cufite. Dis
tanfa dintre acestea reprezintă, în acest caz, lun
gimea redusă / a pendulului fizic care are pe
rioada de oscilafie respectivă. Dacă T  este a- 
ceastă perioadă, valoarea lui g se deduce din

3 . Kauri [Kaypn; kauri, résine de dammar; 
Kaurikopal, Dammarharz; dammar; dammaragyan- 
taf kauri]. Bot., Ind. chim. sp.: Rezine produse 
de diferite plante, în special din familia conife
relor, speciile Dammara australe, D.ovata şi D. lan- 
ceolata, cari cresc în regiunile tropicale. Se gă
sesc fie în stare fosilă, ca produse mai mult sau 
mai pufin recente, fie în curs de formare, în plan
tele vii, de unde se extrag prin incizii. Se pre
zintă în mase neregulate, de coloare galbenă 
deschisă până la brună, mai mult sau mai pufin 
transparente, cu miros balsamic particular, cu p. t. 
90- ■■189° (după calitate). Se disolvă în alcool, 
Ia fierbere, şi în amestec de eter-alcool; sunt 
parfial solubile în eîer şi în uleiu de terebentină; 
sunt pufin solubile în cloroform, în toluol, acetona, 
alcool metiiic. Au d. 1 ,03-"1 ,12  şi indicele de 
aciditate 112 ••■118. Sunt folosite în industria 
lacurilor şi a firnisurilor, la fabricarea linoleumu
lui, a vernis-urilor fotografice şi în tehnica micro
scopică. Sin. Răşină de Dammar.

4. Kaurif. V. sub Mase plastice.
5. Kausfobiolife [KaycTOÓHOJiHT; kaustobio- 

lites; Kaustobiolithe; kaustobiolifhs; kausztobioli- 
tek]. Mineral.: Roce organogene combustibile. 
Se împart în Iiptobiolite, sapropelite şi cărbuni 
humici.. Sin. Caustobiolite.

6. Kawa-Kawa [KaBa-KaBa; kawa-kawa; Kawa- 
Kawa; kawa-kawa; kava-kava]. Bot., Farm .:Rădăcina 
plantei Piper methysticum din familia piperaceelor. 
Creşte sălbatic şi se cultivă în numeroase insule din 
Polinézia. Are miros plăcut şi gust acru. Mestecată, 
provoacă o secrefie salivară abundentă ; e astrin- 
gentă şi cu gust amar. Confine un principiu 
activ cristaHzabil: meticina; mai confine kawaiană,
o rezină, şi glucozizi. — Este un remediu bun con
tra afecfiunilor catarale, în special în gonoree.

7. Kazanian [Ka3amiaHCKaH 3pa; kazanien; 
Kazanstufe; kazanian; kazánián]. G eo l . :  Epoca şi 
seria de strate de facies marin aparfinând Permia- 
nului superior, răspândite mai ales în URSS (v. Geo
logice, subdiviziuni ~ ) . Fosilele caracteristice 
acestei serii sunt: Medlicottia primas, Orthoceras, 
Lecanites, Fenestella, şi plantele: Ullmania, Vol- 
tzia, etc.

Depozitele cari formează seria kazaniană sunt, în 
general, de facies lagunar. Atât în Urali cât şi în ba- 
sinul Donefului se găsesc, în această formafie, im
portante depozite de săruri de sodiu şi de potasiu.

8. kcal Fiz, : Simbol literal pentru kilocalorie, 
de folosit numai după valorile numerice.

9. Kefir [Kec|)Hp; képhir; Kefir; kefir; kefir]. 
Ind. alim.: 1. Ferment care se prezintă în masă 
semisolidă, elastică, de coloare albă-gălbuie, cu 
aspectul unor granule neregulate, de mărimea unei* 
gămălii de ac până la aceea a unei nuci, con- 
finând, înglobate în cazeină, multe specii de 
microorganisme. S'a izolat o drojdie care cuprinde, 
în special, Saccharomyces mycoderma şi Bacillus 
Kefir, care produce fermentafia alcoolică,€in bacii 
care secretă o lactază care hidrolizează lactoza, 
şi un alt bacii, care dă un coagul fin şi gustul 
acid, ca şi Bacillus caucasicus. — 2. Băutură 
gazoasă, uşor alcoolică, cu gust acrişor, obfinută 
prin fermentarea laptelui integral (în special de 
vacă) cu ajutorul boabelor de drojdie de kefir. Se 
prepară industrial, folosind culturi pure. Are efecte 
terapeutice remarcabile (contra enteritelor cata
rale, a nefritei, conslipafiei, în special la copii).

10. Keilostoma. Paleont.: Gen de molusce gas
teropode, din familia piramidelidelor, cuprinzând 
specii cari au trăit în Eocen.

11. Kékulé, hexagonul lui ~  [mecTHyrojibHHK
KeKyJie ; héxagone de K .; K .Sechs- j-|
eck; K .'s hexagone; K. hatszöge]. J
Chim.: Schemă propusă de către Ké- C 
kulé pentru a reprezenta constituţia j-jc6 ^ C H  
benzenului C6H6, care satisface teo- || |
ria carbonului tetravalent şi prin care HCs «CB 
se pot explica unele proprietăfi ale X C^
acestei hidrocarburi şi ale derivafi- |
lor ei. H

12. Kelen [KejieH; kéléne; Kelen; kelene;kelen]. 
Chim. V. sub Clorură de etil.

is. Kelifit [KejiH(|)HT; kélyphite; Kelyphit; ke- 
lyphite; keljfit]. Mineral.: Agregat radiar de mi
nerale amfibolice, feldspat, piroxen şi spinel.

i4. Kellner, celulă ~  [ajieKTpojiHTHHecKaa 
HHGHKa KeJIJmepa; électrolyseur K .; K. Elek- 
trolysezelle; K. electrolyse ce lI; K. féle cella]. 
Ind. chim. sp.: Celulă pentru electroliza solufiei de 
clorură de sodiu, 
care produce so
dă caustică şi 
clor (v. fig .). Fo
loseşte anozi de 
grafit şi catozi 
de fier şi mercur.
Amalgamul de 
Na~Hg, format în 
compartimente
le cu anozi, se 
descompune în 
compartimentul 
fără anozi, unde 
se formează so- 
lufia de sodă caustică. Pentru funcfionare, mercu
rul din fundul celulei trebue trecut dintr'un com-
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A )  anozi de g rafit; B)  suport; C)  catod 
de fie r; î j  şi 3) compartimente cu solu* 
f ie  de clorură de sodiu; 2) com parti
ment cu solufie de sodă caustică ; 
Hg)  sírat de m ercur; CI )  ieşirea cloru

lu i; M } d isp ozitiv  de balansare.
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parti ment ín altul, ceea ce se obfine prin balan- 
sarea celulei la fiecare minut. Se numeşte şi ce 
Julă Castner-Kellner.

î. Kenofron [KeHOTpOH; kénotron; Kenotron; 
kenotron; kenotron]. Fiz.: Diodă cu vid înaintat, 
folosită ca redresor, mai ales în tensiune înaltă, 
sau în receptoarele de radio, în cari redresoarele 
cu gaz produc sgomot supărător. Kenotroanele 
de dimensiuni mari au un filament de wolfram 
şi sunt răcite cu apă; cele mici au un filament 
de wolfram toriat, acoperit cu oxid, şi sunt ră 
cite cu aer. Kenotronul are un randament foarte 
bun, mai ales când este folosit în înaltă fre
cvenfă, deoarece căderea de tensiune în tub este 
numai qp mică fracfiune din tensiunea de ieşire, 
şi puterea folosită pentru încălzirea filamentului 
e mică fafă de puterea redresată.

2. Kentrolif [KeHTpoJiH T; kentrolite, centro- 
îite; Kentrolith; kentrolite; kentrolit]. Mineral.: 
M^PbgSigO^. Silicat de plumb şi mangan, crista
lizat în sistemul rombic. Are d. 6,2 şi duritatea 5.

s. Kepler, „legile" lui ~  [3aK0Hbi Kenjiepa; 
lois de K .; K.-sche Gesetze; K/s laws ; K. tör
vényei]. Astr.: „Legile" mişcării planetelor în 
sistemul so lar: 1) Planetele descriu în jurul Soa
relui elipse în cari Soarele ocupă unul din fo
care. 2) Ariile descrise de razele vectoare cari 
unesc Soarele cu planetele cresc proporfional 
cu timpul. 3) în mişcarea a două planete în ju
rul Soarelui, rapoartele cuburilor semiaxelor mari 
a şi a' ale traiectoriilor lor, prin pătratele duratelor 
de parcurgere a traiectoriilor T  şi T \  sunt egale:

r » ~ r 2'
4. Keppeler, proba ^  [npoőa Kennejiepa; 

essai K.; K. Probe; K/s test; K. féle proba]. Opt.:  
Probă pentru determinarea durabilităfii sticlelor 
optice, în care epruvetele plane de sticle op
tice se suspendă într'o incintă cu apă, stabilindu- 
se, prin titrare, cantitatea de bază alcalină formată.

5. Keracianinâ [KepaiţHaH; kéracyanoside; Ke- 
razyanin; keracyanin; keraciánin]. Chim.: Ramno- 
zida cianidinei, care se găseşte în cireaşa nea-

OH
I H

C C 
HC 6 5 C / 4 ^ C - O R

HO —C J C s

H H
* c ~ c v * 2

4C -O H
\  6 5/  

c = c
H H H

gră. Face parte din grupul antocianidinelor, fiind un 
produs natural al 2-fenil-benzopiranului hidroxilat, 
legat de radicalul unei metil-pentone: ramnoza.

8. Keramîf [KepaMHT; kéramite; Keramit; ke- 
ramite; keramit]. Ind. st. c . : Gresie ceramică ob- 
finută dintr'o argilă refractară amestecată cu o 
marnă dolomitică, prin ardere la C .S . 5**-10. 
Compozifia masei este următoarea: SiOa, 54,0%; 
Fe2Os, 5,50%; A l20 3, 18,75%; CaO, 16,40%; 
MgO, 4,50%; alcalii, 0,90%. Din keramit se ob- 
fin dale de pavaj cu o rezistenfă mecanică de

4 *"5 0 0 0  kg/cm2 şi cu o duritate egală cu a 
corindonului.

7. Keramohalit [KepaMoroJiHT; kéramohalite; 
Keramohalit; keramohalite; keramohalit]. Mineral.: 
AI2(S 0 4)3 • 16H20 . Sulfat natural hidratat de alu
miniu. Cristalizează în sistemul monoclinic. Sin. 
Alunogen.

8. Kerargirît [KepaprepHT; cérargyrite, kérar- 
gyre; Kerargyrit, Chlorsilber, Silberhornerz; cerar- 
gyrite; kerargirit]. Mineral.: AgCI cu un confinut 
de 75 ,2%  Ag. Are luciu adamantin, gras sau 
mat, coloare cenuşie deschisă, cenuşie-verzuie, 
brună sau violetă, urmă strălucitoare, duritatea
1,5 şi gr. sp. 5,5-• *5,6. Cristalizează în sistemul 
cubic holoedric. Se prezintă în mase compacte 
cu aspect cornos sau ceros. Se găseşte în pă
lăria de fier a zăcămintelor argentifere impor
tante. Este un minereu important de argint.

9. Keraioscop [nepaTOCKon; kératoscope; Ke- 
ratoskop; keratoscope; keratoszkop]. Opt.: Apa
rat care serveşte pentru observarea calitativă a 
astigmatismului vizual, datorit faptului că corneea 
transparentă prezintă o formă anormală.

io. Kercî, calcare de ~  [KepneHCKHH n3Bec- 
T H H K ; calcaires de K . ; K. Kalksteine; K. lime- 
stones; K. mészkövek], G eol. : Calcare cochilifere 
de vârstă meofiană, cari se întâlnesc în regiunea 
Kerci din URSS.

n. Kerdomeîru [H3 MepHTejibHbiH anapaT 
Kep,n;OMeTp; kerdométre; Verstárkungsmeljgerát; 
gain set, amplification measuring set; erősitési 
mérőberendezés]. Tele.: Instrument pentru măsu
rarea câştigului dat de un amplificator în condi- 
jiuni specificate.

12. Kermek [KepMeK; kermiak; Kermek; ker- 
mek; kermek]. Ind piei. : Rădăcina plantei ker
mek, care creşte în Turkestan, în Caucaz şi în 
munfii Altai. Confine cca 16% substanfă tanantă 
şi se întrebuinjează în tăbăcărie.

is . Kermes [KepMec; kermes, grains d'écar- 
late; Kermeskörner; kermes grains; kermesz- 
szemcsék]. Ind. chim. sp.: Substanfa obfinută din 
uscarea insectei femele Coccus ilicis, sau Coccus 
cacti (Coccionella). — Confine un principiu co
lorant care este acidul kermesic, Kermesul 
este solubil în apă, pe care o colorează în roşu; 
tratând solufia cu un acid, trece în galben; cu 
un alcaliu, trece în purpuriu; cu sulfatul feros se 
colorează în negru; cu alaun, în roşu-violaceu, iar 
cu clorura destaniu, în galben-brun. — A fost folosit 
întrecut lavopsireafesăturilorde lână şi demătase,şi 
în medicină. în unele fări este folositşi acum, în vop- 
sitorie, în industria textilă, a pielăriei şi în industria 
alimentară (pentru colorarea unor băuturi alcoolice).

Acelaşi produs, obfinut din planta Phytolacce 
decandra L., se numeşte Cârmâz (v.).

i 4 . Kermes mineral [MHHepajibHbiH KepMec; 
kermes minéral; Mineralkermes; mineral kermes; 
kermeszásvány]. Chim.: Produs constituit dintr'un 
amestec care constă în cea mai mare parte 
din trisulfură de antimoniu, şi, în mică parte, din 
piroantimoniât de sodiu. — Se prezintă ca o 
pulbere uşoară, care se înnegreşte prin alterarea
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Ia lumină; este roşie-brună, fără miros, fără gust, 
insolubilă în apă, în alcool şi amoniac, solubilă 
în acid clorhidric concentrat, în carbonaţi şi hi- 
droxizi alcalini. Kermesul mineral este folosit în 
Medicina umană şi veterinară, pentru proprietăţile 
sale de emetic, diaforetic şi stimulent.

î. Kermesit [KepMe3HT; kermésite, kermés; 
Kermesit, Rotspie^glanz; kermesite; kermeszit]. 
Mineral.: Sb2S20 . Oxisulfură de antimoniu, de co
loare roşie. Cristalizează în sistemul monoclinic.

2. Kernif [KepHHT ; kernite ; Kernit; kernite; 
kernit]. Mineral.: [Na2B40 7]«4 H20 . Borat de so
diu hidratat, care se găseşte în apa lacurilor 
mineralizate din zonele cu climat arid continental.

3. Kerogen: Sin. Asfalfite (v .).
4. Kerosen [KepocHH ; keroséne ; Leuchtöl; 

kerosene; lámpaoíaj]. Ind. petr.: Fracţiunea pe
trolului lampant care distilă între 150 şi 300°.

5 . Kerr, celulă V. Celulă Kerr.
6. ~ r constanta lui ~  [nocTOHHHan Keppa; 

constante de K .; K. Konstante; K.'s constant; K. ál
landója]. Fiz. V. sub Kerr, efect

7. ~ r efect ~  [3(|)4)eKT Keppa; effet K.; K. Ef- 
fekt; K.'s effect; K. hatása]. F iz . :  Fenomenul de 
birefringenţă al unei substanţe când se găseşte 
într'un câmp electric. Valoarea birefringenţei este 
A n — K X E 2, unde A n este diferenţa dintre cei 
doi indici de refracţiune, X lungimea de undă a 
radiaţiei, E  intensitatea câmpului electric şi K  o 
constantă care depinde de natura substanţei şi se 
numeşte constanta lui Kerr.

8. efect ~  magnetic [MarHeTHHecKHH 
3(|)(J)eKT Keppa; effet K. magnétique; magne- 
tischer K. Effekt; K.'s magnetic effect; K. mág
neses hatása]. Fiz.: Rotirea planului de polarizaţie 
al luminii prin reflexiunea pe un magnet.

9. Kerrit [KeppHT; kerrite; Kerrit; kerrite; kerrit]. 
Mineral.: Silicat hidratat de aluminiu, fier şi magneziu.

10. Kersanfif [KepcaHTHT; kersantite; Kersantit; 
kersantite; kerszantit]. Mineral.: Rocă eruptivă fi- 
loniană cu caracter lamprofiric, alcătuită din pla- 
gioclaz şi biotit.

11. Kerfy. Ind. tuf.: Varietate de tutun de pro
ducţie mare, cultivată în Ungaria, servind la fa
bricarea ţigaretelor de calitate mijlocie. Din 
această varietate au fost aclimatizate varietăţile 
româneşti Banat şi Ialomiţa, în regiunile respec
tive. Este probabil hibridul obţinut din Nicotiana 
tabacum var. brasiliensis, Nicotiana tabacum var. 
havanensis şi Nicotiana tabacum var. macrophylla.

12 . Kesfner. Tehn. V. sub Evaporator.
13. Kefch. V. sub îmbarcaţie.
14. Kefof. Ind. chim. sp . : Combustibil lichid de 

sinteza, constituit dintr'un amestec de cetone, 
în cea mai mare parte din dipropilcetone, şi 
obţinut prin fermentarea butirică a substanţelor 
hidrocarbonate provenite din celuloză. Materia 
primă folosită este rumeguşul de lemn. — Cu 
ajutorul unor fermenţi selecţionaţi se obţine, în 
prezenţa oxidului de calciu, butirat de calciu. 
Prin distilare uscată se formează, pe lângă ce
tona acidului butiric (butirona), o serie complexă 
de alte cetone, alături de alcool amilic, etc.,

cari constitue ketolul brut. Prin distilări fracjio- 
nate şi prin rectificări succesive se obţin diferiţi 
ketoli, cu puncte de fierbere între 60 şi 200°, 
incolori, cu miros particular. Ketolul e folosit 
drept combustibil, şi ca solvent pentru nitroce
luloză, vernis-uri, gume, rezine, cauciuc, parafină, 
uleiuri minerale, grăsimi, ceruri, etc. Este foarte 
indicat la fabricarea pulberii fără fum, a maselor 
plastice, a linoleumului, perlelor artificiale, mă- 
tasei artificiale şi în industria pielăriei. Din buti- 
ratul de calciu, produs intermediar la fabricarea 
ketolului, se obţine acidul butiric. (N. C .) .

îs. Keuper [Kennep; keuper; Keuper; keuper; 
keuper]. Geo l . :  Epoca şi seria de strate aparţinând 
Triasicului superior de tip german, răspândite în 
Vestul şi Nord-Vestul Europei (v. Geologice, sub
diviziuni ^ ) . Fosilele caracteristice pentru Keuper 
sunt: Myophoria Goldfussi, Estheria minuta, Masto- 
donsaurus. Depozitele Keuper-ului sunt formate din 
argile cărbunoase grezoase, Ia baza seriei, şi din 
alternanţe de argile şi marne vărgate cu gips, 
sare şi dolomit, la partea superioară a ei.

16. kg Fiz.: Simbol literal pentru kilogramul- 
masă, de folosit numai după valori numerice.

17. kgf Fiz.: Simbol literal pentru kilogramul-forţă 
(981000 dine sau 9,81 newtoni), de folosit numai 
după valori numerice.

is. Khaki [AyÖHTeJibHbiH 3KCTpaKT xaKH ; 

khaki; Khakiatechu; khakiatechu; khakiatechu]. 
Ind. piei. : Extract tanant din scoarţa unui arbore 
tropical, cu aspectul de fărâme aspre, sticloase, 
de coloare brună. Conţine cca 60% tanin. Se în
trebuinţează la tăbăcitul pieilor.

19. Kîckxia elastica. V. Funtumia elastica.
20. Kieselgur [KHcejibryp, HH(|)y3opHaH 3eM- 

J1H; kieselgur, farine fossile; Kieselgur, Infusori- 
enerde; kieselgur, infusorial earth, fossil meal; 
kóvaföld, kieszelgúr]. Mineral.: Sin. Diatomit, Tri
poli, Pămânţel, Pământ de diatomee (v .).

21. Kieserit [KH3epHT; kiesérite; Kieserit; kiese- 
rite; kieszerit]. Mineral.: MgS04 • H20 .  Mineral 
care se prezintă în cristale monoclinice sau în 
mase granuloase de coloare albă sau gălbuie. 
Formează strate în anumite zăcăminte de săruri 
de potasiu. Prin fierbere repetată cu apă, trece 
în soluţie care, când este concentrată, depune 
cristale de M gS04 *H20 .

22. Kiliani-Fischer, reacţia ~ [peaKiţHH Khjih- 
aHH-3>HIliepa; réaction K.-F.; K.-F. Reaktion; K.- 
F. reaction; K.-F. reakció]. Chim.: Metodă de 
obţinere a unei aldoze superioare dintr'o aldoză 
inferioară. — Realizarea acestei sinteze se ba
zează pe următoarele operaţiuni: tratarea aldozei 
cu acid cianhidric şi apoi hidrolizarea cianhidrinei 
aldohexozei obţinute. La formarea cianhidrinei se 
produce un nou atom de carbon asimetric, şi deci 
acidul aldönic obţinut este un amestec de doi ste- 
reoisomeri. — Cu ajutorul acestei metode s'au reali
zat numeroase treceri dela pentoze la hexoze şi 
s'au sintetizat heptoze, octoze, nonoze şi o decoză.

23. Kiln [oŐJKHraTejibHan nenb; four de gril- 
lage; Röstofen; kiln; kiln]. Ind. chim. sp.: Cuptor 
simplu cu cuvă verticală, folosit la calcinare sau
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la prăjire. Nu are nici aparat de închidere la 
gură, nici instalafie de suflat aerul. Exemple: 
cuptorul de var, cuptoarele de prăjire pentru 
minereuri de fier, etc.

î. Kilo [khjio; kilo; Kilo; kilo; kiló]. Gen.; 
Prefix care, pus în fafa numelui unei unităfi, in
dică o unitate de o mie de ori mai mare. De 
exemplu, kilogramul e unitatea de masă de o 
mie de ori mai mare decât gramul; kilowattul e 
unitatea de putere de o mie de ori mai mare 
decât wattul, etc.

2. Kilogram [KHJiorpaMM; kilogrammé; Kilo
gramm; kilogrammé; kilogramm]. Fiz.:  Unitatea 
de masă în sistemul de unităfi MKSA, reprezen
tată prin kilogramul etalon. Masa unui kilogram 
este superioară cu cca 27 miligrame masei unui 
decimetru cub de apă distilată la maximul său 
de densitate, cântărit în vid, ia nivelul mării şi 
la latitudinea de 45°. Simbolul său litera! este 
kg, spre deosebire de kgf, simbolul literal al 
kilogramului-forfă.

s. ~-forfă [KHJiorpaMM-CHJia; kilogrammé 
force; Kilogrammkraft; kilogramme-force; kilo
grammerő]: Unitate convenfională de forfă, egală 
cu greutatea pe care o are un kilogram-masă la 
nivelul mării şi la latitudinea de 45°. Este egală 
cu 981 000 dine sau cu 9,81 newtoni.

4. Kîlogrammefru [KHjiorpaM M eTp; kilogram
métre; Kilogrammeter; kilogrammeter; kilogramm
méter]. F iz . :  Unitate de lucru mecanic, egală 
cu lucrul mecanic efectuat de o forfă egală cu 
un kilogram-forfă, când punctul ei material de 
aplicafie se deplasează cu un metru în direcfia 
şi sensul forfei.

5. Kilometraj [KHJlOMeTpaJK; parcours en kilo- 
métres; kilometrische Leistung; mileage; kilomé- 
ter-teljesitmény]. Auto .,  C. f.: Parcursul în kilo
metri al unui vehicul, într'un interval de timp dat 
(ex. kilometraj lunar, kilometraj între două repa- 
rafii, etc.). V. şi sub Parcurs.

6. Kilometraj [perHCTpupyiomHH annapaT 
ftJIH KHJlOMeTpaîKa;compteur kilométrique,comp-

A 6
Principiu! tahometrului k ilom etrajului.

A )  tahomefru centrifugal:. 1) arbore de antrenare; 2) inel greu; 
3) resort antagonist; 4)  ac indicator al v itese i de rotafiej
B) tahometru m agnetoelectric: 1) arbore de antrenare; 2) ar
matura rotativă, solidară cu ( Í ) ;  3) armatură antrenată, so li

dară cu acul (4); 4)  ac indicator.

teur de vitesse, tachymétre; Kilometerzâhler, 
Geschwindigkeitsmesser, Tachometer; mileage re

corder, speedometer, speed indicator,tachometer; 
kilométermutató]. Mş.: Instrument de măsură, 
montat la unele vehicule ferestre (automobile, 
motociclete, biciclete), care măsoară fie distanfa 
parcursă de vehicul, fie vitesa de deplasare in
stantanee a vehiculului, fie aceste două mărimi. 
Constă dintr'un tahometru, gradat de obiceiu în 
k/mh şi, obişnuit, şi dintr'un contor — gradat în 
kilometri — care inte
grează kilometrii par
curşi. Arborele apara
tului primeşte mişca
rea fie direct dela jan
tă sau dela o osie a 
rofilor propulsoare ale 
vehiculului, fie dela 
un organ a! transmi» 
siunii de putere dela 
motor la rofi (de ex., 
schimbătorul de vitese 
la automobile), prin 
intermediul unui ar
bore flexibil şi al unor 
angrenaje reductoare.

La vehiculele cu 
pneuri, diametrul de 
contact al rofilor cu 
solul crescând cu vi
tesa (din cauza forfei 
centrifuge), kilome
trajul dă erori în mi
nus, cari pot atinge

Mecanism înregistrator şi ind ica
tor al unui kilom etraj.

I )  arbore de antrenare; 2) con
tor de ture (gradat în k ilom etri); 
2a) şi 2b)  arbori 'intermediari, cu 
angrenaj e lico ida l; 3) ac indicator 
de vitesă (în km/h); 3a) cadran; 
3b)resort antagonist; 4) miez so li

dar cu ( Í ) ;  4a) armatură.

16% la vitesa de 160 km/h. Tahometrul este de 
obiceiu centrifug (mecanic), sau de induefie cu 
curenfi Foucault (magnetoelectric), (v. fig.). S>n. 
înregistrator de kilometraj.

7. Kilomefrare [KHJiOMeTpupoBaHHe; kilomé- 
trage; Kilometrierung; marking by milestones; 
kilométer-szelvényezés]. Drum., C. f.: Acjiunea 
de marcare a distanţelor kilometrice cu borne 
kilometrice (uneori şi hectometrice).

s. Kilowaţi instalaţi [ycTaHOBJieHHbie khjio- 
BaTTbl; kilowatts installés; installierte Leistung, 
installierte Kilowatt; installed kilowatts; felszerelt 
kilowatt-ok]. V. Puterea centralei electrice.

9. Kimberlit [KHMŐepjiHT; kimberlite; Kimber- 
lit; kimberlite; kimberlit]. Mineral.: Rocă eruptivă 
ultrabazică din familia peridotitelor, cu structură 
porfirică, compusă din: olivin, bronzit, diopsid, 
granat, ilmenit şi cromit, care umple coşurile vul
canice (neckuri) din regiunea Kimberley (Africa 
de Sud). In unele din aceste coşuri se întâlnesc 
cristale de diamant răspândite în masa kimber- 
litului.

10. Kimmeridgian [KHMepHAmcKHH np yc ; kim- 
meridgien; Kimmeridgien; kimmeridgian;kimmerid- 
gian]. Geo/.: Etaj al Jurasicului superior (Malm), 
(v. Geologice, subdiviziuni ~ ) . Este caracterizat 
prin fosilele: Oppelia tenuilobata, Aulacostepha- 
nus mutabilis, Aspidoceras achanticum, Cidaris 
'coronata, etc.

n . Kind-Chaudron, pro ce d eu l ~  [cnocoö Khha- 
IIIO A PO H ; p ro cé d é  K.-C. pour forage et cu velage
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des puitş; K.-C.sches Schachtabteufeverfahren; 
K.-C.shaft-sinking process; K .C .féle fúrási eljárás]. 
M ine :  Procedeu 
de săpare a pu
furilor de mină, 
analog cu forajul 
percutant. Deba- 
lansierul unui tro
liu de foraj se sus
pendă, prin tije, 
garnitura de fo
raj, alcătuită din
tr'o sapă de di
mensiunea dia
metrului pufului.
Mişcările alter
native ale ba- 
lan sie ru ju i se 
transmit sa p e i.
De obiceiu, se 
sapă în preala
bil o gaură cu 
d iam etru  mic 
(1,5* ■ ■ 2m) cu o 
sapă de 6000- ■ ■
15 000 kg, care 
se lărgeşte ulte
rior la 4 ” -5 m, 
cu o sapă ghida- ,pî 
fă, de 1 8 0 0 0 - *
25 000 kg.

Procedeul es
te folosit pentru 
traversarea stra
ielor cu viituri 
p u te rn ic e  de 
apă. Se sapă sub 
ap ă , materialul 
fărâmatfiindscos 
sub formă de 
noroiu.

Perefii pufului 
sunt susfinufi, în 
t im p u l săpării, 
p rin  presiunea 
noroiului. Proce
deul reuşeşte nu
mai dacă stratele 
traversate su n t Dispozitiv de săpat Kind-CHaudron. 
destul de rezis- j) şj 2) ghidaje le sapei; 3) sapă; 4) ba- 

* tente. După tra- lansier; 5) chiblă pentru extras noroiul, 
versarea straie
lor acvifere se coboară, dela suprafafă, cuvelajul 
metalic al pufului, care se înfige în terenul im
permeabil de sub pânza de apă. Procedeul e 
costisitor şi realizează o vitesă de săpare mică. 
Din această cauză se începe adâncirea unui puf 
printr'un procedeu curent, şi se recurge la acest 
procedeu numai când se ajunge la pânza de 
apă. După traversarea pânzei de apă, fixarea 
cuvelajului şi etanşarea spafiului din spatele cu- 
velajului, se evacuează apa din puf şi se con
tinuă săparea cu unul din procedeele uscate.

Procedeul Kind-Chaudron este înlocuit aproape 
complet prin procedeul congelării.

î. Kinescop [KHHecKon; kinéscope; Kineskop; 
kinescope; kineszkop]. Te/v.: Tub de raze ca
todice construit special pentru reproducerea 
imaginilor de televiziune. Se deosebesc kine- 
scoape pentru observarea directă a imaginii 
(v. fig.) şi kinescoape de proiecfie, la cari imaginea

Instalafie de kinescop.
A) antenă; 6) receptor şi am plificator; C) exp lorare vertica lă  
şi sincronism ; D) controlul intensităfii figurii; E ) explorare ori

zontală şi sincronism ; F) kinescop; G ) rază electronică.

obfinută pe ecranul fluorescent al tubului de raze 
catodice este apoi proiectată pe un ecran de 
observafie. Sin. Cinescop.

2. Kînefif [KHHeTHT; kinétite; Kinetit; kinetite; 
kinetit]. Expl .: Exploziv compus dintr'un gel de 
nitroceluloză, în nitrobenzen amestecat cu azotat 
sau clorat de potasiu şi sulfură de antimoniu, 
în medie se iau 16 ■ * ■ 21 părfi nitrobenzen, 0,5 ■ ■ • 1 
parte nitroceluloză, 75' "8 2 ,5  părfi clorat sau 
azotat de potasiu, 1---3 părfi sulfură de anti
moniu.

3. Kinő [khho; kinő; Kino, Kinogummi; gum 
kinő; kinogumi]. Ind. piei. , Ind. text.: Sucul con
centrat al unui arbore (Pterocarpus marsupium) 
care creşte mai ales pe coasta Malabar (India). 
Se obfine prin crestarea cojii arborelui. La aer 
se solidifică repede şi formează bucăfi mici, lu
cioase, de coloare cafenie-roşietică până la ne
gricioasă, cu marginile translucide, dure şi fărâ- 
micioase. Componenta principală este chinorosul,
o răşină uşor solubilă în alcool şi în alcalii. Kino 
are aceleaşi întrebuinţări în tăbăcărie şi în im
primeria textilă ca şi catechu. Se mai între- 
buinfează şi la coloratul vinurilor. Sin. Gumă 
de Kino.

4. Kinurenină [KHHypeHHH; kinurénine; Kinu
renin; kinurenin; kinurenin]. Chim. biol.:

H
C

HC
\

C - C O  —CHo-CH —COOH

HCv  / C - N H 2
c
H

NHo

Aminoacid care intră în compozijia proteinelor 
naturale. Se găseşte în urina unor animale. Este 
un produs de oxidafie şi decarboxiiare al tripto- 
fanului. Determină pigmentaţia anumitor insecte.
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1. Kipp, aparat ~  [annapaT KHnna; appa
reil de K.; K.-scher Apparat; K. apparatus; K-féle 
készülék]. Chim.: Aparat folosit în practica curen
tă de laborator pentru prepararea, prin reacţii chi
mice la rece, a unor gaze, ca hidrogenul, hidro
genul sulfurat, bioxidul de carbon, etc. Aparatul 
este astfel construit (v. fig .), încât 
permite desvoltarea gazului de 
produs, numai din momentul în 
care se deschide un robinet R.
Astfel, de exemplu, în cazul pre
parării hidrogenului sulfurat, se 
introduce în balonul B sulfură ds 
fier, iar în balonul C, prin balo- 
nul-pâlnie A, acid clorhidric sau 
sulfuric diluat. Cât timp robi
netul R rămâne închis, acidul 
din balonul A rămâne la un anu
mit nivel, fără să poată intra în 
reacţie cu sulfura de fier din vasul 
B, din cauza aerului care este 
comprimat în acest vas. în mo
mentul când robinetul R este des
chis, balonul B este golit de aer, 
ceea ce are ca urmare că acidul 
poate urca din C în B şi poate 
reacfiona cu sulfura de fier, des- 
voltând hidrogen sulfurat. Prin în
chiderea robinetului R, suprapre- 
siunea în B se restabileşte, iar 
acidul este împins înapoi în baloanele C şi A.

2. Kips [KOJKa KHI3C; kips; Kips; kips; kipsz]. 
Ind. piei. : Piei uşoare de vite de origine exotică 
diversă, şi în special pieile provenite dela rasele 
de vite Zebu, adică boul cu cocoaşă (Bos Zebu 
sau Bos indicus) din părfile de răsărit ale Indiei. 
Se pun în comerf conservate prin uscare. Pieile 
fiind subfiri şi având un păr foarte fin, se tăbă
cesc în crom pentru fefe de încălfăminte şi, ve
getal, pentru talpă subfire, dar mai ales pentru 
branfuri.

3. Kips-box [xpOM KHIIC; vachettes au chrome, 
kips-box; Chromkipse; chrome kips; krom-kipsz]. 
/nd. p i e i :  Piei de kips tăbăcite în crom, finisate 
neted, asemenea boxului de vifel, folosite pen
tru fefe de încălfăminte.

4. Kir [KHp; kir; Kir; kir; kir]. Geo/.: Depo
zite imbibate cu bitumen, de tipul ozocheritei, 
de coloare neagră-brună, cari se întâlnesc în 
peninsula Apşeron. Se folosesc pentru încălzitul 
locuinfelor.

5. Kîrchhoff, formula lui ~  [c|)opMyjia KHprn- 
rocjpa; formule de K . ; K. Formei; K.'s formula; 
K .-képlete]. 1. V. Formula lui Kirchhoff.— 2. V. Va
porii de apă din atmosferă.

o. Kirchhoff,„legea" lui ~  [3aKOH KHpmro(J)a; 
loi de K.; K. Gesetz; K .'s law; K. törvénye]. Fiz,: 
Raportul dintre puterea emifătoare şi puterea 
absorbantă a unei substanfe pentru radiafia ter
mică de o anumită lungime de undă depinde 
numai de temperatura substanţei şi de lungimea 
de undă a radiaţiei, şi este egal cu puterea emi

fătoare pentru radiafia de aceeaşi lungime de 
undă a corpului negru de aceeaşi temperatură cu 
substanfa studiată.

7. Kirchhoff, teoremele lui ~  [T eo p e M b i 
KHpinrO(|)a;théorémes d eK .; K.-sche Regein; K.'s 
theorems; K. tételei]. Elf. Prima teoremă: Suma 
algebrică a curenfilor stafionari sau cuasistafionari 
cari se îndreaptă spre un nod al unei reţele elec
trice conductoare, consideraţi pozitivi, şi a curenfilor 
cari se îndepărtează de el, consideraţi negativi, e 
nulă. Această teoremă rezultă din legea de conser
vare a sarcinii electrice adevărate în regim staţionar, 
şi e practic valabilă şi în regim cuasistaţionar. — A 
doua teoremă: Suma algebrici a tensiunilor elec
tromotoare dintr'un circuit electric conductor în
chis e egaiă cu suma algebrică a produselor 
rezistentelor electrice ale porţiunilor de circuit 
în serié, prin intensităţile curenţilor cari le par
curg. Această teoremă e o consecinţa a legii 
lui Ohm.

8. Kirroli? [K H p p o jlH T ; kirrolite; Kirrolith; kir- 
rolite; kirrolit]. Mineral.: Ca3AI2[OH l P O J . Mineral 
galben deschis, cu o constituţie foarte solidă, 
compactă.

9. Kishomi [flnOHCKHH JiaK; laque du Japon; 
Japanischer Lack; Japanese lacquer*; japánlakk]. 
V. Lac de Japonia.

10. Kjeldahl, .procedeul ~  [cnocoö Kbejifta jin ; 
,procédé K .; K. Verfahren; K. method; K.- 
féle eljárás]. Chim.: Procedeu de determinare a 
conţinutului în azot al unei materii organice sau 
chiar minerale. Pentru determinarea azotului or
ganic, procedeul consistă în distrugerea materiei 
cu acid sulfuric conGentrat şi fixarea azotului de 
origine proteică sau amidică, sub formă de 
sulfat de amoniu. Ulterior, omoniacul este libe
rat prin tratarea acidului sulfuric cu hidroxid de 
sodiu şi este prins într'o soluţie titrată de acid 
sulfuric sau clorhidric.

u. Klaprofhif [K Jianp ö T H T; klaprothite, kla- 
protholite; Klaprothit; klaprothite; klaprothit]. 
A/linera/.: 3 • Cu2S • 2 Bi2S3. Sulfură de cupru şi de 
bismut. Se prezintă sub formă de ace rombice, de 
coloare galbenă-cenuşie.

12 . Kleinit [KJieHHHT; kleinite; Kleinit; klei- 
nite; kleinit]. Mineral.: HgCI2 • 3 HgO. Mineral cu 
luciu adamantin. Cristalizează în sistemul hexa
gonal.

13. Klingerif. Tehn.: Material preparat dintr'un 
amestec de asbest şi cauciuc, sub formă de in
serţii, folosit la confecţionarea de garnituri de 
etanşare pentru abur la presiuni înalte şi pen
tru abur supraîncălzit, pentru soluţii alcaline, 
uleiuri acide sau calde, etc. Se fabrică fie în 
plăci mai groase decât 0,3 mm şi cu dimensiuni nor
male de 1200X1200 mm, fie ca inele, fie în 
alte forme. Are o rezistenţă mare la întindere 
(cca 350 kg/cm2, încercarea făcându-se pe o 
bandă de 3 cm lăţime). Prin calcinare, pierde 
cca 27°/o din greutate, restul fiind asbest (cca

Aparat Kipp. 
j4)balon-pâlnie de 
încărcare a acidu
lu i; B) balon de re
acţie , în care se in
troduce substanfa 
de atacat; C) balon 
de r e ze r vă  pentru 
ac id ; R)  robinet de 
reglare a debitului 

de gaz.
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73%). Se fabrică multe materiale identice, di
vers colorate: vărgat cenuşiu, negru, verde, 
etc., sub diferite numiri: plăci It, Wattit, Safit, 
etc. (N. C .). ■

î. Klinker [KJiHHKep; clinker; Klinker; clinker; 
klinker]. 1. Ind. st. c.: Cărămizi, dale sau pavele 
vitrifiate în urma topirii fondanfilor incluşi în argi
lele cari constitue materia lor primă. Sin. Bczalt 
artificial, Cărămidă olandeză. —■ 2. Ind. cimf.: 
Produs intermediar obfinut la fabricarea cimentu
rilor, prin încălzirea materiei prime până aproape 
de temperatura de vitrifiere şi transformarea ei 
într'o masă compactă şi dură. Sin. Klinker de 
ciment. V, şi sub Ciment.

2. Klinkerizare [KjraHKepOBaHHe; clinkérisa- 
tion; Klinkerung, Sinterung, Dichtbrennen; clinker 
formation process; klinkerizálás]. 1. Ind. st. c.:  
Proces de ardere până la vitrifiere a unui produs 
ceramic. — 2. Ind. cimf.: Fenomen care se produce 
la coacerea făinii brute de ciment, consistând 
într'un început de topire a unor componenţi ai 
amestecului şi având ca urmare transformarea 
întregului amestec într'un produs compact şi dur.

s. Klipă. Geol .  V. Clipă.
4. Kliwa, gresie de ~  [necqaHHK KJiHBa; greş 

de K.; K. Sandstein; K. sandstone; K.-homokkő]. 
Geo/.: Gresie silicioasă, de coloare albicioasă. Une
ori prezintă fragmente de şisturi verzi, de cele mai 
multe ori este însă fără impurităfi, fiind formată din 
fire de nisip silicios cimentate printr'un ciment, de 
asemenea silicios. Se găseşte în bancuri puternice, 
de 1 • ■ *3 m grosime, între cari se intercalează une
ori pachete subfiri de şisturi disodilice. Sub a- 
cest aspect se găseşte masiv desvoltată, formând 
un orizont de câteva sute de metri grosime, la par
tea superioară a Oligocenului din zona flişului 
marginal al Carpafilor orientali, venind în conti
nuare din Ucraina subcarpatică, în munfii Mol
dovei, şi trecând apoi în Muntenia, până la Vest 
de Valea Teleajenului.

La partea superioară, gresia de Kliwa este 
uneori mai friabilă. Prin alterare, ea se macină, 
dând un nisip fin, silicios, alb, foarte căutat în 
industria sticlei, ca materie primă.

Gresia de Kliwa are importanfă şi din punct 
de vedere petrolier. Cele mai multe zăcăminte 
petrolifere din Moldova şi câteva din Muntenia 
se găsesc în acest orizont.

5. Klockmannif [KJlOKMaHHT; klockmannite; 
Klockmannit; klockmannite; klockmannit]. Mineral.: 
CuSe. Seleniură de cupru naturală.

e. km Fiz.: Simbol literal pentru kilometru.
7. Knebelit [KHeőeJiHT; knébelite; Knebelit; 

knebelite; knebelit]. Mineral.: (Mn, Fe)S i04. Varie
tate feromanganiferă de peridot. Se prezintă sub 
formă de agregate de plăci mici, de coloare 
neagră-cenuşie, dispuse împrăşiiat.

s . Knockmetru [ k h o k m c t p ,  A e T O H a iţH O H H b i ii  
H3MepHT6Jib; knockmetre; Knockmeter, Klopf- 
messerjknockmeter; knockméter], Mş.: Aparat pen
tru măsurarea deto- 
nafiei, folosit la mo
toare de încercare de 
tipul motorului CFR 
(v.subCFR,aparat^). jL —
La acestea, detonafia __
unui anumit combus
tibil se determină prin 
c o m p a ra re a  cu un 
combustibil - e ta lo n , 
care dă în knockme
tru indicafii identice.
Acesta foloseşte, ca 
dispozitiv indicator,fie 
un termoelement cu 
miliampermetru, fie 
un voitametru în care 
se măsoară hidroge
nul produs prin elec
troliză, fie ambele dis- Schema unui knockmetru. 
pozitive (v. fig .). 0 cilindrul m otorului; 2) mem-

9. KllOpif [K H O - branâ; 3) fii ă săritoare ; 4) con- 
I IH T ;  knopite; Kno- fact intermitent (cu cât tija (3) 
pit; knopite; knopit]. este aruncată mai puternic în sus 
Mineral.: Varietate de de membrana (2 ), cu atât contac- 
perowskit, conţinând tuI rămâne închis mai mult tim p);

4 a) şurub de reg lare ; 5) sursă de 
curent continuu; 6) comutator

ceriu şi ytriu.
io. Kobell, scara . 

lui ~  [u iKajia Ko- pen',u, cai?a de c“7 ,7a1 sa.u BJ
6eJlH; é c h e l le  de "  ^  *  7 1*

de încă lz ire ; 8) term oelem ent; 
9a) miliampermetru (knockm etruf 
propriu zis). — Calea de curent B :

WfuzIbilTiatea rezistenfă e lectrică ; 8b ) v o i
tametru cu acid sulfuric diluat
(1 0 % ); 9 b) e le c tro z i; 10 b)  tub
gradat, pentru măsurarea volumu

lui de hidrogen degajat.

K.; K. Skala; K. 's 
scale; K. skála]. Mi
neral.: S c a ră  referi
toare la
mineralelor. Topiiea 
se obfine fie la flacăra 
simplă a unei lumâ
nări sau a unui bec 
Bunsen, fie la flacăra activată cu ajutorul unui su
flător, pentru a obfine o temperatură mai înaltă.

Mineralele tipcari formează treptele scării Kobell 
constitue următoarea serie: 1. Stibina: se topeşte 
uşor, chiar în bucăfi mari, în flacăra simplă a . 
unei lumânări (322°). — 2. Mesotipul: se topeşte 
greu în flacăra unei lumânări (450°). — Grena- 
tul almandin: se topeşte uşor, în globulă nea
gră, sferică, la flacăra unui bec Bunsen, activată 
prin suflător (600°). — 4. Actinotul: se topeşte 
în globulă plată, la flacăra suflătorului (777°).

5. Ortoza: coifurile ei se rotunjesc uşor la 
flacăra activată de suflător (punctul de topire 
este de 960°). — 6. Bronzitul: coifurile se ro
tunjesc greu la suflător, punctul de topire al 
mineralului fiind 1100°. — 7. Cuarful: nu se to
peşte la suflătorul obişnuit, punctul de topire 
fiind 1500°.

ii. Koechlinit [KOeKJiHHHT; koechlinite; Koech- 
linit; koechlinite; köchlinit]. Mineral. : Bi20 3-MoOs. 
Oxid natural de bismut şi molibden.
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i. Koepe, roată ~  [Kojieco Kané ; poulieK .; 
K .  Treibscheibe; K. driving sheavş; K.- kerék]. 
Mine: Dispozitiv de extracfie, care înlocueşte 
iobele maşinilor miniere de extracfie. Are un 
butuc (de ofel, pentru diametri peste 5 m, 
sau de fontă, pentru diametri mai mici), turnat 
-din două bucăfi prinse pe arborele maşinii de

Partea periferică  a rotii Koepe.
-a) jantă; b) detaliu de prindere al d ispozitivu lu i de frecare; 
Í )  cablu; 2) masă de frecare ; 3) lemn; 4)  şi 5) suprafefe de 

frecare  cu sabofii de frână.

extracfie cu două pene, spife de ofel profilat 
în U, şi o jantă de tablă de ofel prinsă de brafe 
prin guseuri. Janta are un canal în care se prind 
măsele dintr'un material cu coeficient mare de fre
care fafă de ofel (lemn, piele, cauciuc, metal-asbest). 
Măselele formează jghiabul în care se înfăşură, 
cu un unghiu pufin mai mare decât 180°, cablul 
de ofel al maşinii de extracfie. De jantă sunt 
prinse suprafefele din tolă de ofel, pecari apasă şi 
se freacă sabofii de frână. Ramurile cablului, cari se 
înfăşură pe roată, trec peste moletele din tur
nul de extracfie şi au suspendate la capete co
liviile din puf. Sistemul este echilibrat cu un 
cablu de compensafie, care menfine constant cu
plul rezistent. Mişcarea cablului se face excluziv 
prin aderenfă pe janta rofii. Avantaje: sim
plitate, greutate mică, moment de inerfie mi
nim, un singur cablu activ; cablul nu este de
viat din axa pufului. Desavantaje: sarcina este 
limitată de aderenfa cablului pe jantă; din cauza 
aderenfei, sistemul se aplică numai pentru 
adâncimi mari; nu se poate extrage dela ori
zonturi diferite. V. şi Maşină de extracfie cu 
toată Koepe.

2. Kogasin. Ind. pefr.; Amestecuri de hidro
carburi din benzina sintetică obfinută prin pro
cedeul Fischer-Tropsch. Se deosebesc: Kogasin I, 
care confine parafine normale şi isoparafine şi 
care distilă între 30 şi 200°, şi Kogasin II, care 
distilă peste 200°.

3. Köhier, formula lui ~  [(|)0pMyjia Kejiep a ; 
iormule de K.; K. Formei; K.'s formula; K. képle
te]. V. sub Vaporii de apă din atmosferă.

4. Kohirausch, punte ~  [m o c t  K o J ib p a y m ; 

pont de K.; Brücke nach K.; K.'s bridge; K.-hid]. 
£/ecfrochim.; Dispozitiv pentru determinarea con- 
ductibilităfii specifice a electrolijilor, bazat pe 
principiul metodei punfii cu fir a lui .Wheat-

stone, în care se înlocueşte sursa de curent con
tinuu cu o sursă de curent alternativ (bobină de 
induefie sau oscilator acustic), galvanometrul prin
tr'un telefon, iar rezistenfa necunoscută, printr'o 
celulă de rezistivitate 
(v. Celulă de rezisti
vitate). Puntea de con
ductibilitate este for
mată dintr'un fir me
talic A B  (platină sau 
constantan) de 100 cm 
lungime, pe care alu
necă un cursor C .

Conductivitatea e- 
lectrică o este dată 
de relafia o~ l \ ( k s ) ,

Punte Kohirausch.
AB) punte de conductib ilitate ; 
C) cursor; E) sursă de curent, 
T) telefon, R)  rezistenfă cunos
cută; K) celulă de rezistivitate .

unde l i  s este constanta vasului de conductibili
tate, iar k = R  ■ A C  : BC , R  fiind o rezistenfă cu
noscută în punte.

Constanta vasului de conductibilitate se de
termină prin etalonare cu o solufie de conduc
tibilitate specifică cunoscută (de ex. KCI n), fo
losind relafiile de mai sus.

5. legea lui ~  [3aK0H K oJibpaym ; loi de 
migration indépendante des ions; Gesetz der 
unabhăngigen Wanderung der lonen; K.'s law; 
iónok független vándorlási törvénye]: Conducti
vitatea echivalentă limită a unei solufii este egală 
cu suma conductivităfilor ionilor, la dilufie in
finită.

e. Kojic, acid ~  [KOîKHKOBa.H KHCJiOTa; acide
kojique; kojische Saure; kojic acid; kojiksav]. Chim.:
Derivat natural al y- pi- q
ronei. Se obfine ca pro- jj
dus intermediar prin cui- q
tivarea pe fructoză sau u n /

i , ..i riv  ̂ — U npe manita a bacteriilor |j ^
oxidante de acid acetic, HOH2C —C CH 
cari transformă glucoza 
în acid gluconic. Se sin
tetizează şi din alte monozaharide sau din gli-
cerină,cu ajutorul altor bacterii (AspergillusJ. A fost 
obfinut şi pe cale chimică, din glucoză.

7. Koker [aXTepurreBeHb; trémue, cornet
(de mât); Koker; trunk, case; koker]. Nav.: Piesă 
metalică de formă aproximativ tubulară, mon
tată între bordajul pupei şi puntea unei nave,
prin care trece arborele cârmei. V. fig. sub 
Etambou.

8. Kok-saghîz [K0K-carbi3; kok-saghyz; Kok-
saghyz; kok-saghyz; kok-szághiz]. Ind. cc.; Plantă 
ierboasă, perenă, din specia Taraxacum officinale 
Wigg., familia compozeelor. Are rădăcina desvol- 
tată şi foarte rezistentă la condifiuni grele de 
temperatură sau de calitate a terenului. Tulpina 
şi frunzele formează o rozetă care apare direct 
(şi foarte aproape) din rădăcină. Coaja rădăcinii 
este străbătută de vase lactifere aşezate în cercuri 
concentrice, din cari se extrage, prin incizii în 
rădăcini, un latex lichid, care este un cauciuc
natural. — în vasele exterioare ale rădăcinii, la- 
texul se găseşte coagulat sub formă de fire. —
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Pentru a evila coagularea la aer a latexului, el 
se extrage sub apă cu amoniac, după fărâmiţa
rea rădăcinii. Rădăcina de un an, uscată, are, de 
obiceiu, următoarea compozifie: cauciuc (extras 
cu cloroform) 7,6%, hidrocarburi solubile (în spe
cial inulină) 35,9°/o, răşini 2,5%, lignină, pro
teine, celuloză, etc. 54° o. Rădăcina proaspătă 
confine cca 2% cauciuc. — Pentru extragerea 
cauciucului, rădăcina este supusă unui proces 
microbiologic (prin fermentare) sau unui proces 
chimic (prin atac cu alcalii), pentru a distruge 
părfile lemnoase; apoi este fărâmifată şi centri
fugată, pentru a separa cauciucul de partea lem
noasă. în Uniunea Sovietică, unde planta e cul
tivată în Sud şi în regiunile păduroase, se prac
tică reproducerea ei vegetativă pentru a-i des- 
volta cultura, şi planta a fost introdusă în pro- 
ducfia agricolă. Prin butaşi se obfin recolte cu 
rădăcinile de două ori mai mari decât ale celor 
obfinute prin seminfe.

1. Kollergang. V. Moară chiliană.
2. Kongsbergit [KO H CŐ eprHT; kongsbergite; 

Kongsbergit; kongsbergite; kongszbergit]. Mineral.: 
Amalgam natural de argint, cu peste 49% argint, 
având refeaua cristalină a argintului.

3. Koninckina. Paleonf.: Gen de brahiopod din 
ordinul articulatelor, cu specii caracteristice pentru 
Triasic şi Liasic.

4. Koninckit [kohhhkht; koninckite; Koninckit; 
koninckite; koninckit]. Mineral.: Fe (P04) • 3 H20 . 
Fosfat feric hidratat natural.

5. Könleinit [neHJieHHHT; könleinite, könlite; 
Könleinit; könleinite; könleinit]. Mineral.: C5H4. 
Ceară fosilă de coloare albă-gălbuie, cu p. t. 114°. 
Se găseşte în plăci foarte subfiri, probabil rom- 
bice, în lignitul de Utznach.

6. Koppén [3epHO OTAejiatraoe nepe# n o -  
m o j io m ; koppén; Koppén; koppén; koppén]. 
Agr . :  Produs intermediar la măcinişul grâului,

mpus din corpul făinos şi din coajă.
7. K öppen,formula lui ~  [cJîopMy jia KenneHa; 

formule de K.; K. Formei; K.'s formula; K. 
képlete], V. sub Mijlocii, valori

8. tip u rile  c lim atice  dup ă ~  [KJiHM aTH- 
necKHe THnbi no KenneH y ; types du climat 
d'aprés K.; K. klimatische Typen; K. climate 
types; K-féle klimatipusok]. V. sub Climat.

9. Koppit [koiuiht; koppite; Koppit; koppite; 
koppit]. Mineral.:

[Ca • Ce ■ Fe ■ Hg • Na2] O ■ Nb02 ■ H20 . 
Niobat natural de calciu, ceriu, sodiu, etc.

10. Korallenerz [nopajuioBan py#a; mercure 
sulfuré bitumineux; Korsllenerz; coral-ore; koráll- 
érc], G eol. : Şist bituminos impregnat cu fosfat 
de calciu şi cinabru.

11. Koşoka. V. Odorob.
12. Kossel, teoria lui Chim. fiz . V. sub Valenţă.
13. Köttigit [KOTTHrHT; köttigitte; Köttigit; 

köttigitte; köttigit]. Mineral.: Zn3(AsÓ4)2 • 8 H20 .

Arseniat hidratat de zinc. Confine şi pufin oxid 
de cobalt. Are coloare roză şi este isomorf cu 
eritrinul.

i4. Kr Chim.: Simbol literal pentru elementul 
kripton.

îs. Krâmer-Sarnow, aparatul ~  [a n n a p a T  K p e -  
M e p -C a p H O B a ; appareil de K.-S.; Apparat nach 
K.-S.; K.-S. apparatus; K.-S. készüléke]. Ind. pefr. 
V. Aparat Krămer-Sarnow.

ie. Krarupizafie [K p a p y im sa iţH H ; krarupisation; 
Krarupumspinnung; krarupization; krarupizáció]. 
Tele.: Procedeu de mărire artificială a inductivităfii 
unei linii electrice de telecomunicafii, consistând 
în înfăşurarea conductelor ei cu un fir sau cu o 
bandă subjire de fier sau de aliaj feromagnetic, 
în elice regulată care strânge conductele. Sin. 
Krarupizare.

i t .  Kratzer [termen minier]: Bandă cu raclete.
is. Kraurit [K p a y p H T ; kraurite; Grüneisenerz, 

Kraurit; kraurite; kraurit]. Mineral.: Fe2(0 H )3P04. 
Mineral de coloare închisă. Are duritatea 3;5*• *4 
şi gr. sp. 3,4. Sin. Dufrenit.

19. Krausit [K p a y3 H T ; krausite; Krausit; krausite; 
krauszit]. Mineral. : KFe(S04)2 H20 . Sulfat de fier 
şi de potasiu, natural.

20. Krennerit [KpetmepHT; krennerite; Krenne- 
rit; krennerite; krennerit]. Mineral.: (Au,Ag)Te2. 
Telurură de aur şi argint. Are proprietăfi anaioage 
cu cele ale silvanitului, de care se deosebeşte 
prin coloarea sa mai gălbuie.

21. Kripton [KpHiiTO H; krypton; Krypton; kryp- 
ton; kripton]. Chim.: Kr; nr. at. 36; gr. at. 82,9; 
gr. sp. 2,89; p. t. — 169°; p. f. — 151,7°, Ele
ment chimic din familia gazelor rare, confinut în 
aerul atmosferic (0,0001 °/0) şi, împreună cu neo
nul, heliul şi argonul, în terenurile primare din 
soclul paleozoic al Belgiei. Industrial se obfine 
prin distilarea fraefionată a aerului lichid. Se în
trebuinţează la umplerea becurilor electrice.

22. Kröhnkit [KpO HKH T; kröhnkite; Kröhnkit; 
kröhnkite; kröhnkit].Mineral.: Na2Cu(S04)2 • 2H 20 . 
Sulfat hidratat de cupru şi sodiu, natural.

23. Kronecker, simbolul lui ~  [nOKasaTejib 
K p O H e n e p a ; symbole de K . ; K. Symbol; K.'s 
symbol; K .-jelképe]. Maf.: Simbolul folo
sit pentru a indica o mărime a cărei valoare este 
zero, când i j £ j ,  şi a cărei valoare este 1, când
i =  j. Poate reprezenta un tensor mixt de ordinul 
al doilea, care are aceleaşi componente în orice 
sistem de coordonate.

24. Krosno, straté de ~  [c jio h  K p 0 C H 0 ; couches 
de K.; K. Schichten; K. strata; K. rétegek]. Geo/.: 
Pachet de strate argilo-marnoase, curbicorticalé, 
care se găseşte în partea superioară a Oligoce- 
nului din zona marginală a flişului Carpafilor 
orientali, fie intercalat în orizontul gresiei de 
Kliwa, fie înlocuind-o complet pe aceasta din 
urrr.ă.

25
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t. Krugit [KpyrHT; krugite; Krugit; krugite; 
krugit]. M ine ra l : K2S 0 4- MgS04 • 4C aS04 ■ 2 HaO. 
Varietate de polihalit, care se găseşte în depo
zitele dela Stassfurt.

2. Kuckersif [KyKepcHT; kuckersite; Kuckersit; 
kukersite; kukerszit]. Geo/.; Şist bituminos cu un 
confinut până la 40% bitum, constituit din poli- 
bitum cu compuşi sulfurafi şi azotafi, de compo- 
zifie încă incomplet lămurită. Prin distilafie re
zultă 20■” 30% uleiuri. Se găseşte intercalat în 
formafiile de vârstă siluriană dela marginea scu
tului baltic.

3. Kumis [KyMbic; koumis; Kumyl^; kumyss; 
kumisz]. Ind. alim.: Băutură fermentată, preparata 
din lapte de capră, de măgăriţa şi de cămilă; e 
originară din Asia. Se aseamănă cu kefirül. Este 
un aliment reconfortant.

4. Kummer, funcfiunile lui ~  [(JjyH KiţH H  KyM- 
Mepá; fonctions de K . ; K. Funktionen; K.'s 
functions; K. függvényei]. Maf.; Funcfiunile întregi
, » ~ t , a x  a ( a-h í )  x 2
(1) &±(x)=1F 1 ( a , C; x )~  1 + t  • 7 "f"- T- , t\ ■ ^7+ “

c 1 c (c + 1 )  2!

Şi
(2) S 2{x)  =  x ' - cJF 1 { a - c + 1, 2 - c \ x ) , .  
cari satisfac ecuafia diferenţială
(3) — x) $*' — <z&=0(
numită ecuafia lui Kummer. Această ecuafie ad
mite deci atât integrala (1), cât şi integrala (2).

Funcfiunile lui Kummer se numesc şi funcfiuni 
hipergeometrice confluente.

5. Kungurian [KyHrypnaHCKaH anoxa; kun- 
gurien; Kungurstufe; Kungurian; kungurián]. Geo/.; 
Epoca şi seria de strate de facies marin, aparji- 
nând Permianului mediu, răspândite mai ales în 
Uniunea Sovietică. V. Geologice, subdiviziuni

Fosilele caracteristice acestei serii sunt: Medli- 
cottia Marconi, Waagenoceras, etc. şi plantele: 
Callipteris, Walchia, etc. Depozitele cari formează 
seria kunguriană sunt uneori formate din dolomité, 
ca în basinul Donefului, sau din argile şi gresii 
cu importante zăcăminte de gips şi sare, ca în 
Urali.

6. Kunzif [KyH3HT; kuntzite; Kunzit; kunzite; 
kunzit]. Mineral.: Varietate transparentă de spo- 
dumen (LiAI ■ Si2Oe). Piroxen monoclinic. E folo
sit ca piatră semiprefioasă.

7. Kufla - Jucovschi, teorema <v [TeopeMa 
KyTTa H JKyKOBCKoro; théoréme de K. et J .; 
Lehrsatz von K. und J.;
K .andJ.'s theorem; K. 
és J. tétele]. Mec. fi.:
Dacăuncurentdefluid 
perfect şi de densitate 
p — în mişcare plană 
cu vitesa v  şi având 
la infinit vitesa v 0 —  
înconjurăconturul for
mat de un solid cilin
dric şi de anvergură 
infinită cu generatoa
rele perpendiculare 
pe vitesa dela infinit, 
şi dacă există o cir
culaţie T  = în
jurul conturului, miş
carea fiind permanen
tă şi în rest irotafiona- 
lă, presiunile exerci
tate asupra solidului pe 
lungimea / au o rezul
tantă P ,  de valoare Curgerea în juru! unui solid cilin-

absolută:
P ^ P ' T ' V q ' I ,  

care este o forfă per
pendiculară pe direc
fia vitesei v 0 (dela 
infinit), vitesa v 0 fiind

dric (p ro fil), de anvergură infin ită . 
A)  curgere potenfială fărărofor de 
suprafafa (fără circu lafie  în jurul 
profi lului), cu vifesa Vpj B)  curgere 
solenoidală (cu circu ia fie  T în  juruf 
profilu lu i), cu v itesa vs ; C ) curge- 

■ re potenfială cu rotor de supra-presupusa constanta in , .v .
, i i .w i- tata (rezultata din suprapunerea

valoare absoluta, di- . . .  • , , „ •celor doua curgeri de sub A  şt
B) ,  cu vifesa v =-V p + 17̂ .

recfie şi sens; sensul 
rezultantei P  se ob
fine rotind vectorul v 0 cu un unghiu drept în 
sensul invers circulafiei pozitive (F ).

8. kV E L :  Simbol literal pentru kilovolt.
9. kVÂ E L :  Simbol literal pentru kilovoltamper.

10. kVAr E L :  Simbol literal pentru kilovoltam- 
perul reactiv.

11. kW EL: Simbol literal penfru kilowatt.
12. Kyschtymif [k h ih t h m h t ; kyschtimite; Kisch- 

timit; kyshtymite; kyschtimit]. Mineral.: Rocă erup
tivă intruzivă, ultrabazică, care confine şi corindon. 
Se găseşte în Urali.
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u L  Fiz.: 1« Simbol literal pentru lungime.—  
2* Simbol literal pentru lucrul mecanic. — 3. Simbol 
literal penfru inductivitate. Când simbolul nu are 
indici., e rezervat pentru inductivitatea proprie; 
când are indici inegali, reprezintă inductivitatea 
mutuală dintre circuitele pe cari le indică indicii, 
în acest ultim caz se foloseşte şi simbolul M .

2 . L Simbol literal pentru 50 în scrierea 
latină.

t . I  Simbol literal pentru lungime.
4, X Fiz., Tehn.: Simbol literal pentru lungi

mea de undă,
5. Láb. V. Chiag.

Labă de iepure [KOHTp-pejibC; (rail en) 
patté de liévre, rail coudé, contre-rail; Flügel- 
schiene, Hornschiene, Knieschiene; wing rail; 
könyöksin, vezetősín]. C. f.: Element constructiv 
al inimii simple, în formă de şină îndoită în afară. 
V. fig. sub Inimă.

7. Labil, echilibru ~  [jia0HJibH0e,HeycT0H- 
HHBOe paBHOBeCFe; équilibre labile; labiles 
Gleichgewicht;unstable equilibrium; labilis egyen
súly]. V . sub Echilibru, pozifie de ~  nestabil.

8. Labilifafe [jiaŐHJibHOCTb; labilité; Labilitát; 
lability; labilitás]. Fiz ., Chim.: Proprietatea unui 
echilibru de a fi labil. V. sub Echilibru, pozifie 
de ~  nestabil.

9. Labirint [jiaőnpHHT; labyrinthe; Labyrinth, 
Irrgarten; labyrinth, maze; labirint]. Arh. : 1. Edi
ficiu compus dintr'un număr mare de încăperi şi 
de coridoare, şi în care orientarea este foarte 
dificilă. — 2, Alee, într'o grădină sau într'un 
parc, cu traseu în formă de meandre.

10. Labirint [jiaőnpHHT; labyrinthe; Labyrinth; 
labyrinth; labirint], Mş.: Cameră cu şicane cari 
opun rezistenfă la trecerea unui fluid. Micşo
rează vitesa fluidului la trecerea prin labirint şi deci 
reduce pierderile de fluid prin scăpări. Labirin
tele se folosesc mai ales la turbinele hidraulice, 
la cele cu abur sau cu aer cald. —

Exemple:
11. Labirint de turbină cu abur [napOTypÓHH- 

HblH JiaŐHpHHT; labyrinthe de turbine â vapeur; 
Dampfturbinelabyrinth; steam turbine labyrinth; 
gőzturbina-labirint], Mş.: Labirint folosit la turbi
nele cu abur pentru a micşora pierderile de abur, 
fie între arbore şi carcasa turbinei, fie la pistoa
nele compensatoare (v.) ale turbinelor cu reac- 
fiune. Prin labirinté se laminează aburul care, la 
ieşirea din spajiile strâmte ale acestora, se des
tinde; aceasta provoacă o pierdere de vitesă, 
şi deci o reducere a pierderilor de abur. Labi- 
rintele succesive folosite la spafiile dintre arbore 
şi carcasă împiedecă pierderea de abur din inte
rior către exterior (în partea presiunii înalte)

sau la introducerea aburului sub presiune, 
pentru a împiedeca intrarea^ aerului din afară,

Labirinté de turbină cu abur. 
a) labirint simplu cu fantă; b ) labirint dublu cu fantă; c) şi 
d)  labirint în zig-zag ; /) lăţimea cam erei; p) adâncimea ca

m erei; s) deschiderea fantei; L)  lungimea labirintului.

înăuntru (în partea turbinei care se găseşte în 
legătură cu condensatorul). în acest caz, labirin- 
tele joacă rolul de element de etanşare. De 
asemenea, labirintele opun rezistenfă ieşirii abu
rului care lucrează în pistoanele compensatoare 
pentru echilibrarea împingerii axiale, adică reduc 
presiunea lui înainte de intrarea acestuia în con
densator.

12 , ~  de turbină Francis [TypŐHHHbiH Jia- 
Ő H P H H T  OpamţHC; labyrinthe de turbine F.; F . 
Turbinelabyrinth*, F. turbine labyrinth; F. turbina
labirint]: Labirint folosit la turbina Francis pentru

a micşora pierderea 
de debit de apă prin 
interstifiul dintre ro
tor şi stator. Pentru o 
lăfime dată a inter- 
stifiui ui dintre rotor şl

Pierderea de debit a unei turbine 
Francis.

Q) debitul la intrare; q) p ierderile  
de debit; /) lăfimea interstifiului 
dintre rotor şi stator; D0) diam e
trul de ieşire  a apei din stator;
1) paletă d irectoare; 2) intrarea 
apei; 3) rotor; 4)  axa rotorului;
5) ieşirea apei; p0) presiunea în 
stator; p a)  presiunea atm osferică.

stator, coeficientul de debit al rotorului se mic
şorează printr'un labirint care provoacă atât o pier-

Labirint superior de tur
bină h id rau lică ,

1) intrarea apei în rotor;
2) labirint superior; 3) inel

lab irin tic ; 4)  rotor.

2 5 *
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dere de vitesa, cât şi o contracţiune a vinei. La
birintul poate fi cuprins între centura şi statorul 
turbinei (labirint infe
rior), sau între capacul 
statorului şi rotor (labi
rint superior). Prin ale
gerea judicioasă a for
mei labirintului se poa
te influenţa împingerea 
axială a turbinei.

î. Labirint de uleiu 
[MacJionpoTOHHbiH jia- 
ŐfipHHT; labyrinthe â hui
le; öllabyrinth; oii laby- 
rinth; olajlabirint]: Labi
rintul exterior, din suc
cesiunea de labirinté fo
losite ca mijloc de etan- 
şare între arborele şi 
carcasa turbinei cu aer 
cald; este parcurs de uleiu sub presiune, cu un 
sens de circulaţie invers sensului de ieşire al 
aerului cald.

2. Labirintic, inel ~  [KOJibiţeBOH JiaŐHpHHT; 
anneau labyrinthe, cercle labyrinthe; Labyrinthring; 
labyrinth ring; labirintgyűrű]. Mş.: Inel montat

Turbină Francis (cu turafie spec ifică , ns, mare).
/) tub de aspirafie ; 2) ieşirea apei din labirintul inferior; 
3) labirint inferior; 4)  inel lab irintic ; 5) intrarea apei în labi
rintul inferior; 6) paletă directoare mobila; 7) rotor; 8) in
trarea apei în labirintul superior; 9) labirint superior; 10) ca

pac; 11) arbore; 12) ieşirea apei din labirintul superior.

pe statorul unei turbine Francis, în interstiţiul dintre 
stator şi rotor, pentru a se realiza un labirint. De 
obiceiu, inelul este astfel prelucrat, încât labirintul 
creat de inel să se racordeze cu labirintul vecin.

3. Laborator [jiaőopaTOpHH; laboratoire; La
boratórium; laboratory; laboratorium, műterem]: 
Ansamblu de instalaţii şi construcţii amenajate

pentru experienţe, încercări şi, eventual, prepa* 
raţii, cari reclamă un utilaj şi materiale speciale.

4. Labrador [jiaöpaAOp; labrador; Labrador; 
labrador-spar, labradorite; labrador]. Mineral.: 
Feldspat plagioclaz compus din 30* ••50% albit şi 
7 0 "-50 %  anortit. Unele varietăţi sunt folosite 
ca pietre semipreţioase.

5 . Labradorit [jiaőpaAOpHT; labradorite; La- 
bradorit; la b rad o rite ; labradorit]. Petr.: Rocă 
eruptivă plutonică, bazică, din familia gabbro- 
urilor, aproape monominerală, alcătuită din feld
spat calcosodic, labrador sau bytownit, şi, ca mi
nerale accesorii, piroxeni, olivină, biotit, magnetit, 
ilmenit, granat, în proporţii cari nu ating în 
total 5%.

«j. Lac [oaepo; iac; See; íake; tój. Geog.: 
Apă stătătoare, mare şi adâncă, în care se poate 
deosebi o zonă de mal, acoperită cu vegetaţie 
emersă (stufăriş) şi submersa, şi o zonă de adânc, 
obscură, fără plante, acoperită pe fund cu un 
mâl de structură uniformă. Lacurile cari sunt 
atât de pujin adânci, încât în orice parte a fun
dului lor se pot fixa plante acvatice, se numesc 
bălţi.

După conţinutul apei lor în substanţe nutritive, 
lacurile se înşiră între două .tipuri extreme: 
lacuri eutrofe, bogate în substanţe nutritive şi 
cu schimb intens al acestor substanţe, — şi lacuri 
oligotrofe, sărace în materii nutritive şi cu o 
circulaţie slabă a acestora. De tip eutrof sunt 
lacurile din câmpiile Europei centrale şi bălţile 
dunărene, ultimele cu o pronunţată eutrofie; de 
tip oligotrof sunt marile lacuri alpine, ca şi ieze
rele din Carpaţi.

7 . ~  de acumulare [aKKyMyjinpyionj.ee 
03ep0; lac d'accumulation, bassin de dépőt; 
Speicherbecken; store-reservoir; vizgyüjtő-tó]. Hi- 
drot.: Lac natural sau realizat artificial prin bara- 
rea unui curs de apă, situat în amonte de o 
instalaţie hidraulică (centrală hidroelectrică, priză 
de apă pentru alimentare sau pentru irigaţii, 
etc-). pentru a forma o rezervă importanfă de 
apă, capabilă să regularizeze debitul cursului de 
apă care alimentează instalaţia respectivă, debit 
care altfel ar varia.

6. ~  de reţinere [BO#OXpaHHJiHUţeI lac de 
retenue; Stausee; retaining laké; viztartó-tó]. 
Canal.: Lac amenajat pe traseul apelor uzate, 
înainte de vărsarea lor într'un râu, pentru a 
înlesni sedimentarea materiilor putrescibile şi 
pentru a mări suprafaţa de contact dintre apele 
uzate şi oxigenul din aer.

y. Lac [j]aK; laque; Lack; varnish, lac, lacquer; 
lakk]. In d .chim.sp.:  1 .Soluţie de uleiuri sicative sau 
sicativate, răşini naturale sau sintetice, eteri şi esteri 
ai celulozei, bitumuri, cauciuc şi clorcauciuc, etc. 
într'un solvent, şi care, prin evaporarea solventului 
la temperatura ordinară, sau prin încălzire în
tr'un cuptor, se transformă într'un film subţire. 
Solvenţii pot fi white-spirit-ul, benzenul, alcoo
lii etilic, butilic, amilic, isopropilic, acetaţii de 
etil, de butii, de amil, eterul acetic, acetona, 
hidrocarburi clorurate, etc. Pentru a mări elasti-

Labirint superior şi inferior 
de turbină Francis, 

î )  labirinté inferioare ; 2) la
birinté superioare; 3) capac; 
4)  rotor; 5) ieşirea ape:i din 

rotor.
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citatea filmului, se pot adăugi plastifianţi: tricre- 
zilfosfat, dibutilftalat, etc. —

După constitufia lor, se deosebesc: lac de uleiu, 
de celuloză, de asfalt, etc.; după înfăţişare: lac 
incolor, colorat, mat, etc.; după întrebuinţare: 
lac de automobil, de trăsură, de avion, de podele, 
de exterior, de interior, etc.; după felul în care 
sunt aplicate: lac de pensulă, de pistol, etc.
— 2. Substanţă insolubilă formată de un colo
rant cu un mordant, şi care ajută la fixarea colo
rantului pe fibra textilă.

î. Lac antiacid [npoTHBOKHCJiOTHbm  j i a n ; 
laque anti-acide; Zelluloseătherlack, săuerefester 
Lack; acid-proof varnish, acid-proof lacquer; sav
ellenálló lakk]: Lac special, cu bază de etilcelu- 
loză şi benzilceluloză. Ambele celuloze se pre
zintă în formă de pulbere amorfă, aibă-galbenă 
până la cenuşie; sunt nehigroscopice, insolubile 
în apă, în alcalii şi în acizi, solubile în majori
tatea solvenjilor organici sau în amestecuri de 
astfel de solvenfi (alcool, cloroform, benzen, 
tetraclorură de carbon, eter acetic, acetonă, 
etc.). După evaporarea solventului rămâne un 
film de lac, foarte elastic, perfect omogen, 
nelipicios, rezistent la temperaturi mai înalte, 
neinflamabil, cu mare rezistenfă mecanică, neata
cabil de acizi şi de alcalii, de petrol, benzină, 
uleiuri şi agenfi atmosferici. Suprafefele lemnoase 
sau metalice acoperite cu acest lac se lustruesc 
foarte frumos; de aceea lacul se întrebuinfează 
mult pentru automobile, vagoane, mobilă, cre
ioane, etc. Lacurile se pot colora în orice nuanfă, 
ele fiind întrebuinfate fie drept coloare de bază, 
fie aplicate ca strat final, practic incolor, pentru 
finisajul vopsirii unor piese sau al unor suprafeţe.

2. ~  de asfalt [ac(J)ajibTOBbiH Jian; laque a 
l'asphalte, vernis a l'asphalte; Asphaltlack; black 
japan, asphalt lacque, asphalt varnish; aszfaltlakk]: 
Solufie de asfalt sau de bitum, în benzen sau 
în hidrocarburi clorurate, rezistentă la acizi şi la 
apă. Se întrebuinfează în special la lăcuirea 
metalelor.

3. ~  de cauciuc [pe3HH O Bblfi JiaK; laque
au caoutchouc; Kautschuklack: rubber lacquer;
kaucsuklakk]: Solufie de cauciuc natural sau sin
tetic, în hidrocarburi benzenice, cu adaus de 
stabilizatori şi coloranfi, folosită ca atare, sau ca 
adaus la lacurile de uleiu, pentru vopsitul bărci
lor pliante, ca protector contra agenfilor chimici, 
etc.

4. ~  de celuloză [u,ejiJiK)ji03H biH  JiaK; 
email a Ia cellulose; Zelluloselack; cellulose finish, 
cellulose lacquer; cellulozelakk]; Solufie de es- 
teri ai celulozei (nitroceluloză, acetilceluloză) 
sau de eteri ai celulozei (etilceluloză, benzil
celuloză) în solvenfi volatili (acetat de amil, de 
butii, acetonă, etc.), cu adaus de plastifianti (tri- 
crezilfosfat, uleiu de ricin, etc.) şi coloranfi. Se 
aplică pe obiecte prin stropire cu pistolul. Se 
întrebuinfează la vopsitul automobilelor, al trăsu
rilor, avioanelor, etc.

5. ~  de Japonia [h iio h c k h h  JiaK; laque 
japonaise; Japanlack; Japan lacquer; japánlakk]:

Răşină extrasă din arbustul Rhus vernicifera DC 
(originar din Extremul Orient), foarte rezistentă 
Ia umezeală, şi la temperaturi înalte, folosită în 
vopsitorie. Se poate lustrui frumos.

6. ~  de spirt [e im pTO BbiH  JiaK; laque a 
l'alcool; Spirituslack; spirit lacquer; spirituszlakk]: 
Solufie în alcool a unei răşini naturale (colofoniu, 
shellac, mastic, etc.) sau sintetice (răşină de 
fenol-formaldehidă, etc.), cu adaus de plastifianfi 
(uleiu de ricin, etc.) şi coloranfi. Se întrebuin
fează la vopsirea obiectelor de lemn, de piele, 
a tapetelor, a instrumentelor muzicale, a împleti
turilor de răchită, de rafie, etc.

7. ~  de uleiu [M acJiHHHbiö JiaK ; laque a 
l'huile, vernis gras; öllack; oii lacquer, oii var
nish; olajlakk]: Solufie de răşină naturală sau 
sintetică, în uleiu vegetal sicativat şi polimerizat, 
diluată cu white-spirit, esenfă de terebentină, 
etc. După raportul în care se găseşte răşina fafă 
de uleiu, se deosebesc: lacuri grase (1 parte 
răşină la 3 părfi uleiu) şi lacuri uscate (1 parte 
uleiu la 1 parte răşină). Primele se întrebuinfează 
la vopsirea automobilelor, a firmelor, bărcilor, etc., 
iar celelalte, la vopsirea podelelor, a mobile
lor, etc.

8. ~  izolant [H30JlHpyK)m,HH JiaK; laque iso- 
lante, vernis isolant; Isolierlack; insulating lacquer, 
insulating varnish; szigetelő lakk]: Lac folosit ca 
izolant electric, fie pentru a mări rigiditatea 
dielectrică a izolanfilor electrici textili, de hârtie, 
carton presat, etc., fie pentru izolarea directă a 
conductoarelor electrice. Se foloseşte pentru 
acoperire, sau pentru impregnarea izolanfilor 
impregnabili.

Lacul izolant trebue să aibă, în stare uscată: rigi
ditate dielectrică mare şi rezistivitate foarte mare, 
să fie (cu unele excepfiuni) incombustibil şi 
termodur (adică să nu se înmoaie la urcarea 
temperaturii, fiindcă prin înmuiere scade constanta 
lui dielectrică), să nu fie higroscopic, să reziste 
la intemperii, să nu fie atacat de acizi sau de 
baze, să fie insolubil în uleiuri minerale, să fie 
omogen şi fără pori, flexibil, tenace şi aderent.

Se folosesc, ca lacuri izolante: lacuri de uleiu 
(grase sau slabe), cari sunt amestecuri de uleiu 
vegetal cu răşini naturale, cu asfalturi, etc.; 
lacuri de uleiu şi răşini sintetice; lacuri de răşini 
sintetice nepolimerizabile sau polimerizabile (fără 
adaus de uleiu vegetal). După scopul urmărit, 
lacurile pot fi: fie pentru acoperire prin imer- 
siune, vopsire sau stropire a izolanfilor, sau prin 
vopsirea sau imersiunea conductoarelor, fie pen
tru impregnarea (compoundarea) izolanfilor prin 
imersiune la cald şi folosind vid şi presiune.

Lacurile se pot usca la rece (la aer) sau la 
cald (în cuptor şi, uneori, prin încălzire electrică). 
Uscarea la aer se foloseşte la lacurile de aco
perire, iar uscarea în cuptor, la lacurile de im
pregnare şi Ia unele lacuri de acoperire. Pentru 
a obfine în cuptor o uscare lentă şi progresivă, 
se urcă treptat temperatura dela o valoare ini- 
fială mică (cca SO-'^O0) până la temperatura
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finală prescrisă. — Lacurile de uleiu, grase (cu 
un confinut mare de uleiu) şi slabe (cu un con
ţinut mic de uleiu), se usucă, în general, în cup
tor (pelicula dé lac gras e rfiai elastică decât 
pelicula de lac slab). — Lacurile de răşini sin
tetice se pot usca la aer sau în cuptor (Ia în
ceput se evaporă diluantul sau solventul şi apoi, 
la temperatură înaltă, lacul se transformă într'o 
masă solidă, prin „condensafie"). Lacul de răşini 
sintetice polimerizabile, după ce ajunge în stare 
polimerizată, devine insolubil şi termodur. Lacu
rile de răşini sintetice sunt foarte!pufin higro- 
scopice, rezistă bine la intemperii şi la atacul prin 
acizi sau baze, sunt aderente, şi formează o peli
culă foarte elastică.

Lacurile izolante pot fi solubile în benzină sau 
în benzen (de ex. lacurile de uleiu), în alcool, 
eter, acetonă, etc. Solventul sau diluantul unui 
lac care se aplică în solufie trebue să fie neutru, 
şi să se evapore fără să lase reziduuri.

î. Lac mat [MaTOBbiH JiaK; mattine, vernis 
mat; Mattlack; dull lacquer; fénytelen lakk]: Lac 
în care se adaugă ceruri (de ex. de albine), 
stearafi sau palmitafi de aluminiu şi care e mat.

2. Lacr piele de ~  [jiaKHpoBaHHan KOJKa; 

cuir verni; Lackleder; patent leather, varnished 
leather; lakkbör]. Ind. piei.: Piele cu o fafă ne
tedă, lucioasă, acoperită cu un strat de lac care 
nu influenfează proprietăfile inifiale ale pielei. 
Se întrebuinfeaza pentru mărfuri de galanterie, 
sau pentru încălfăminte de lux. Pielea de Iac se 
lucra în trecut numai din piele tăbăcită vegetal, 
dar aceasta a fost înlocuită apoi aproape inte
gral cu pielea tăbăcită în crom. Fie că se aplică 
procedeul la cald, cu lac pe bază de uleiu de 
in fiert, fie că se aplică procedeul la rece, cu 
lac de nitroceluloză, se umple mai întâi porii 
cu un material de umplutură („grund"), se apli
că apoi un strat de lac „preliminar" şi, în fine, 
lacul „de acoperire".

3. Lăcărif [oTKâTOHHan JiOîKKa; puisage â 
la cuiller; Löffelförderung; bailing; kanalas me
rites]. Mine: Procedeu de extracfie a fifeiului, 
care consistă în aducerea la suprafafă a fifeiului 
cu ajutorul lingurii de lăcărif (v .), introdusă şi 
extrasă din sondă cu un cablu manevrat de un 
troliu. E folosit la sondele cu debit relativ mic, 
cu gaze pufine şi nisip în cantităfi cari împiedecă 
extracţia cu pompe de adâncime (v.).

Fiindcă reclamă un personal de deservire nu
meros şi cheltuieli de energie mari, datorite ra
portului foarte mare dintre greutatea moartă 
neechilibrată şi greutatea utilă, ca şi din cauza 
pierderii gazelor şi a fracfiunilor uşoare din fifeiu, 
lăcăritul este aplicat din ce în ce mai rar, 
şi numai la grupurile de sonde de adâncime 
mică şi cu debit mic, cari pot fi încă rafional 
exploatate prin operafiuni intermitente destul de 
rare, pentru ca un mare număr de sonde să fie 
deservite de un singur operator, care lucrează cu 
un troliu mobil autopurtat, având la remorcă 
o cadă de colectare. Lăcăritul cere precau|iuni 
speciale contra incendiului, echipament de gură

confecfionat din material antipiroforic, şi distanfa 
suficientă între gura sondei şi conducta de eva
cuare a gazelor de combustie ale. motorului.

4. Lacăt [3âMOK; cadenas; Vorhăngeschlof}, 
Vorlegeschlof*, Hángeschlofj; padlock; lakat]. 
Tehn.: Dispozitiv mecanic de încuiere, amovibil, 
cu o toartă care poate trece prin două belciuge 
prinse pe cele două obiecte de încuiat. Părfile 
esenfiale ale lacătului sunt: toarta, care poate fi 
articulată sau alunecătoare; corpul sau cutia la
cătului; mecanismul de înzăvorire sau de încuiere, 
care este acfionat cu cheia. Lacătul poate fi sim
plu sau de siguranfă.

Lacătul simplu are un mecanism asemănător cu 
al broaştelor simple (v. voi. I, p. 395, fig. 273), 
cu o singură piedecă (opritor, placă de siguran
fă, placă de înzăvorire) şi se deosebeşte de broas
că prin faptul că zăvorul pătrunde într'o cres
tătură sau într'o fantă a toartei; poate avea şi 
gaură pentru cheie profilată, sau placă de gaură 
profilată, cu o deschidere care permite introdu
cerea cheii numai într'o singură pozifie, şi rotirea 
numai a cheii crestate în contraprofil.

Lacătele de siguranfă au mai multe piedeci 
(plăci de siguranfă, tije de siguranfă, etc.) şi se 
împart în lacăte cu plăci de siguranfă multi
ple, lacăte cu cilindru, şi cu inele. Lacătele 
cu plăci de siguranfă multiple, numite şi lacăte 
Chubb sau Wertheim, au floarea (bărbia) cheii 
cu crestături potrivite, 
spre a putea ridica 
toate plăcile de sigu
ranfă (piedecile, opri
toarele) şi spre a li
bera astfel zăvorul.
Lacătele Bramah au un 
disc crenelat, care e 
în legătură cu zăvorul 
lacătului, şi plăci de 
siguranfă (aşezate ra
dial), cu crestături, cari 
se pot deplasa per
pendicular pe disc (v. fig.); cheia, al cărei capăt e 
profilat, împinge plăcile de siguranfă ( Í ) ,  (prin cre- 
nele), astfel încât toate crestăturile să ajungă într'un 
plan cu discul (2), ceea ce face ca acesta să

Lacăt Bramah.

A)  mecanismul lacătului; B) che ie ; 
Í )  p lăci de siguranfă cu crestă

tu ri; 2) d isc  crenelat.

1) cilindru exte rio r, fix ; 2) cilindru interior, rotativ ; 3) cuie 
exterioare , neegale; 4)  resorturi; 5) cuie interioare, neegale; 

6) cheie .

fie deblocat şi să se poată roti, pentru desză- 
vorirea lacătului. — Lacătele cu cilindru (v. fig.) 
au un cilindru fix ( Í ) şi un cilindru rotativ (2) 
legat cu zăvorul prin pârghii; cuiele de sigu
ranfă (3) şi (5) de lungimi diferite, nu permit ro-
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firea cilindrului interior (2) decât când s'a 
introdus în el o cheie potrivită, căci altfel su
prafafa de despărfire a perechilor de cuie co
axiale nu cade în suprafafa 
de contact şi de alunecare 
a cilindrilor. — Lacătele cu 
inele au inele (cu crestături 
interioare) pe cari sunt gra
vate litere sau cifre, şi 
se deschid numai când aces
tea formează o anumită 
combinafie, la care crestătu- Lacăt cu ine le ,
rile din interiorul inelelor ( Í )  *) inele crestate, cu lite-
sunt aliniate şi permit extra- re ; 2) fijă dinfată.
gerea tijei dinfate (2), (v. fig.).

î. lăcătuş [ c j i e cap b ;  serrurier; Schlosser; 
fitter, locksmith; lakatos]: Lucrător care efectuează 
operafiuni de asamblare sau de ajustare a pie- 

, selor metalice, folosind unelte, maşini-unelte por
tabile, etc. Dacă lăcătuşul efectuează în principal 
operafiuni de asamblare şi în secundar opera
ţiuni de ajustare, se numeşte lăcătuş-montor, iar 
dacă efectuează în principal operafiuni de ajus
tare şi în secundar operafiuni de asamblare, se 
numeşte lăcătuş-ajustor. — Dacă lăcătuşul-montor 
efectuează în particular asamblări de organe de 
maşini, se numeşte lăcătuş-mecanic, iar dacă face 
revizii, se numeşte lăcătuş de revizie. Uneltele 
şi maşinile folosite de lăcătuş sunt: pila, dalta, 
ferestrăul, ciocanul, cleştele, şurubelnifa, clupele 
cu bacuri, etc.

2. Lăcăfuşerie [cjiecapHoe M acTepcTB O ; ser- 
rurerie; Schlosserei; fitter's work; lakatos-mester- 
ség]. Mec.: 1. Operafiune efectuată de lăcătuşul- 
montor. îndreptarea tablelor subţiri, îndoirea ţe
vilor, ştemuirea, montarea fermélor, etc. sunt 
operafiuni de lăcâtuşerie. — 2. Meseria lăcătuşului.

s. Lăcăfuşerie [cjiecapHan MacTepcnan; ser- 
rurerie; Schlosserei; fitter's shop, locksmith's shop; 
lakatos-műhely]: Atelier în care se execută lu
crări de lăcăfuşerie. — în general, lăcătuşeria 
cuprinde bancuri de lăcătuş (v .), unelte de lu
cru, maşini-unelte acfionate manual sau mecanic, 
şi instrumente de control. Uneltele de lucru sunt: 
pile, dălfi, ferestraie, ciocane, cleşte, şurubelnife, 
etc.; maşini-unelte acfionate manual: maşina de 
găurit, polisorul, foarfecile, maşina de îndoit cu 
cilindri, etc.; instrumente de măsură: piciorul cu 
culisă (şublerul), metrul, echerul, compasul, rigla 
gradată, etc.; instalafii auxiliare: forja de câmp, 
instalaţia de sablare, etc.

4. Lacază [jiaKa3; laccase; Laccase; laccase; 
îakâza]. Chim. biol.: Enzimă din grupul oxidazelor. 
Se găseşte în unele organe animale şi în latexul 
arborilor Rhus vernicifera, Rhus succedanea, Rhus 
ambigua şi Semeocarpus vernicifera, din familia 
anacardiaceelor. Prin incizii adânci în aceşti arbori, 
se obfine un suc numit lac de Japonia (v .), care 
confine şi lacază. — Este un ferment solubil, 
uşor de extras. Are proprietatea de a oxida unii 
fenoli, unele amine aromatice şi acidul iodhidric. 
Este o materie primă esenfială în producerea 
lacului japonez natural.

5. Lachman, procedeul de rafinare ~  [cno- 

co6 JlaxM aHa a jih  pac|)HHHpoBâHHH; procédé 
de raffinageL.; L. Raffinationsverfahren; L. refin- 
ing process; L. finomító eljárás]. Ind . pe tr . : 
Procedeu de rafinare chimică a distilatelor de 
petrol în fază de vapori şi în contracurent, cu o 
solufie de 70% clorură de zinc şi 0,5••■3,0% 
hidroxid de zinc. Procedeul prezintă interes în 
cazul distilatelor de petrol bogate în sulf. Reac
ţiile cari se produc sunt de forma:

2RSH4-ZnCI2->R —S —S —R + ZnS + 2 HCI şi 
ZnCI2 + H2S->ZnS+2HCl

Mercaptanii sunt numai parfial îndepărtaţi, din 
care cauză rafinarea benzinelor trebue comple
tată prin tratare cu plumbit de sodiu. Consumul 
de clorură de zinc este de cca 0,05*•'0,1%  în 
greutate. Hidrocarburile nesaturate fiind polimeri- 
zate, sistemul prezintă desavantajul de a impune 
o nouă rectificare, de a produce acid clorhidric 
şi de a reclama completarea rafinăriei cu o in
stalafie de tratare cu plumbit; în schimb, coloa
rea rafinatului obfinut este mult mai stabilă, şi 
confinutul în gume, foarte mic. V. sub Winkler- 
Koch, procedeul

6. Lacolit [jiaKOJiHT; laccolite; Lakkolith; lac-
colith; lakkolit]. Geol . :  Corp magmatic de formă 
lenticulară, datorit pă
trunderii magmei între 
două strate de roce 
sedimentare sau me- 
tamorfice. Partea su
perioară a lacolitului , , .
r  . Lacolit cu peduncul şi apofize.este boltita, iar cea
inferioară este aproape orizontală şi legată printr'un 
peduncul cu vatra eruptivă.

7. Lăcovişfe [őojiOTHCTan noHBa; sol maré- 
cageux; Moorboden, Sumpfboden; marshy soiI, 
marshy ground; mocsaras talaj, posványos talaj]. 
Agr. : Sol argilos, bogat în humus, format în me
diu umed. Este negricios şi are structură com
pactă. Prezintă numeroase subtipuri: lăcoviştele 
din regiunile foarte umede sunt acide, bogate 
în humus şi sărace în substanfe nutritive; ele fac 
transifia spre solurile turboase, pe când lăcoviş
tele din regiunile aride sunt mai pufin acide şi 
conţin mai multe substanfe nutritive, ele făcând 
transifia spre sărături şi cernoziomuri.

8. Lăcovişfe. Pisc.: Tip de plasă de pescuit.
a. Lacră. Ind. far.: 1. Ladă în care se păstrea

ză haine, rufe, etc. — 2. Latură de ulucă, prin 
care se leagă un par de altul (Oltenia). — 3. Pânză 
urzită cu două feluri de bumbac.

10. Lacră [najiyÖHbiH npojieT;travéed'un pont; 
Brückenfeld, Brückenglied; bay of a bridge; hid- 
tag]. Nav., Tehn. mii.: Porfiune dintr'un pod de 
echipaj sau dintr'o punte de asalt, cuprinsă între 
axele longitudinale a două suporturi consecutive.

11. Lăcrămioară [jiaHAbim; muguet; Maiblume, 
Maiglöckchen; lily of the valley; gyöngyvirág]. 
Agr. : Convallaria majalis; familia liliaceelor. Plantă 
rizomatoasă care creşte de preferinfă prin locu
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rile joase, prin păduri, pe sub arbori şi arbuşti, 
până la 15* •• 20 cm înălfime, înflorind prin 
Aprilie*•• Mai. Se cultivă pentru parfumul puter
nic al florilor sale, ca şi pentru coloritul său alb, 
curat ca zăpada, şi pentru spicul elegant. Sin. 
Mărgaritărel.

î. Lacrimă batavică [6aTaBHnecKHe Kaium; 
larme batavique; Glastrăne, batavische Trăne; 
Dutch dtop, Batavian drop, Rupert's drop; bata- 
Vikuş könny]. I .V .  Batavică, lacrimă — 2 .Geo/.; 
Picătură neregulată, eliptică, de lavă fluidă, des- 
lipită de vânt de pe suprafafa lacurilor de lavă.

2. Lăcrimar [Cjie3HHK; larrnier; Wassernase; 
water drip; vizcsatornácska]. Cs.: 1. Mulură mică, 
de secfiune dreptunghiulară, aşezată în lungul 
marginii fefei inferioare a unei cornişe sau a unui 
solbanc, pentru ca apa de ploaie să se scurgă 
departe de zid, sub formă 
de picături, fără să se 
prelingă pe fafa zidului 
(v. fig.). — 2. Piesă de 
lemn sau. de metal, pro
filată, fixată în consolă

Cornişe cu lacrim are, 
a) lăcrimar cu şanf; b)  lăcri

mar simplu,

Fereastră cu lăcrim are.
a) cerceveaua supraluminii;
b)  cerceveaua ferestre i; c) to
cul fe restre i; d) traversa in
term ediară; e) lăcrim ar fixat 
pe toc; f) lăcrim ar fixat pe

traversa 'intermediară.

pe fafa exterioară a to
cului unei ferestre, dea
supra cercevelelor exte
rioare, pentru a împie
deca apa de ploaie să pătrundă în interior prin 
rostul dintre cercevele şi toc. Fafa de deasupra 
a piesei este rotunjită sau înclinată în afară, iar 
fafa inferioară are un şanf mic, longitudinal, de 
obiceiu de secfiune semicirculară, făcut aproa
pe de margine (v. fig .). La ferestrele cu des
chiderea înăuntru, piesa este fixată pe latura de 
jos a cercevelei, sau face corp comun cu aceasta. 
Sin. Picurar.

3. Lăcrimare [cJie3HCTOCTb; dégouttement; 
Tröpfeln; dripping; szivárgás]. Tehn.: Fenomenul 
de aglomerare în picături, pe fafa exterioară

a unei piese sau la locul de îmbinare a două 
piese, a particulelor de lichid cari ajung la ex
terior sub presiunea lichidului din interior, fie 
prin perefii piesei (dacă aceştia sunt poroşi), fie 
prin îmbinările cari nu sunt destul de etanşate 
ale pieselor.

4. Lacrimogen, gaz V. sub Gaze lacri
mogene.

5. Lacfacidogen [ jia K T O iţH A o re H ; lactacido- 
géne; Laktazidogen; lactacidogen; laktocidogén]. 
Chim.: 6-fosfat de d-glucopiranoză. Apare la de
gradarea hexozelor în muşchii striafi ai animale
lor superioare. Sin. Esterul lui Embden-Robinson.

6. Lacfame [JiaKTaMbi; lactames; Laktame; lac- 
tams; laktámek]. Chim.: Compuşi caracterizafi prin 
gruparea — HN-CO — în moleculă. Se formează 
prin eliminarea apei între radicalii NH2 şi COOH 
ai unor y- şi §-aminoacizi. Din punctul de vedere 
al structurii, sunt analoage cu lactonele. Când se 
prezintă sub forma tautomeră — N=C(O H) —, se 
numesc lactime, derivafi cari se întâlnesc în seria 
aromatică (isatina, carbostirilul, etc.).

7. Lactat de calciu [jiaKTaT KaJibiţHH; lac
tate de calcium; milchsaures Kalzium, Kalzium- 
laktat; calcium lactate; kalcium-laktát]. Chim.: 
(C3H50 3)2Ca-5H20 . Se obfine ca produs inter
mediar în fabricarea prin fermentare a acidului 
lactic (v .). Se prezintă sub formă de cristale in
colore, adesea reunite în granule, fără miros şi 
aproape fără gust, pufin solubile în apă rece, 
uşor solubile în apă sau în alcool cald, greu 
solubile în alcool, insolubile în eter. Lactatul de 
calciu este folosit, în medicină, ca recalcifiant. 
Sin. Calcium lacticum.

8. Lactafi [jiaKTaTbi; lactates; Laktate; lactates; 
laktátok]. Chim.:  Săruri ale acidului lactic. Lactaţii 
sunt săruri solide, de obiceiu necristalizabile, afară 
de lactatul de zinc, (C3H50 3)Zn • 3 H20 , care se 
prezintă sub formă de ace fine şi care, prin des
compunere cu acid sulfuric diluat, serveşte la 
prepararea acidului lactic pur. Lactatul de argint 
serveşte la prepararea unui tip de hârtie fotogra
fică. în terapeutică, lactafii sunt foarte mult în
trebuinţaţi: lactafii de calciu, cei de sodiu şi de 
bismut sunt folosiţi ca antiseptice intestinale; cel 
de fier, contra anemiei; cei de argint şi de alu
miniu, ca antiseptice şi astringente pentru spălă- 
turi interne; lactatul de mercur, ca antisifilitic; cel 
de stronfiu, în tratamentul nefritelor, iar lactatul 
de chinină, ca febrifug.

9. Lacfază [jîaKT03a; lactase; Laktase; lactase; 
laktáza]. Chim.: Enzima care transformă lactoza 
în glucoză şi în galactoză. Această transformare 
se face cu randament optim la pH = 7. Lactaza este 
conţinută în unele drojdii (Saccharomyces kephir, 
Sacch. fragilis, Sacch. acidi lactici), ca şi în unele 
specii de Torulopsis şi de Mycoderma. Lactaza 
din lapte este distrusă prin pasteurizarea şi fierbe
rea laptelui.

io. Lactic, acid ~  [MOJiOHHaa KHCJioTa; acide 
lactique; Milchsăure; lactic acid; tejsav]. Chim.:  
CH3 —CHOH —COOH. Oxiacid care, conţinând un 
atom de carbon asimetric în moleculă, poate
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exista sub doua forme optic isomere, una dextrogiră 
şi alta levogiră, ca şi sub o formă racemică. Cel mai 
!mportant este acidul lactic racemic, lichid inco
lor, siropos, inodor, foarte higroscopic. Se ames
tecă în orice proporfie cu apa şi cu alcoolul. Se 
formează prin fermentaţia lactică a zaharurilor, 
sub influenţa enzimelor produse de bacteriile de 
acid lactic (Bacillus acidi lactici). Industrial, se 
prepară în vase deschise, la aer, amestecând, la 
temperatura de 50°, lapte, glucoza şi cretă, la 
cari se adaugă brânză, care serveşte ca aliment 
pentru fermentul lactic. Când totul se prinde 
într'o masă solidă, se reia cu apă fierbinte, se 
filtrează, şi se obţine lactatul de calciu. Această 
sare, tratată cu acid sulfuric, dă un acid lactic, 
care se concentrează în vid. Acidul lactic dex
trogir se găseşte în zeama de carne; ce! levogir 
se obţine prin fermentaţia lactică, sub influenţa 
unor bacterii foarte rare, ca Bacillus acidi lae- 
volactici. Se întrebuinţează în industria textilă, ca 
mordant de crom, în industria alimentară pentru 
unele esenţe de fructe, şi în tăbăcărie ca de
pilator. Se întrebuinţează şi la decalcificarea piei
lor, fiindcă sărurile sale de calciu sunt solubile în 
apă. Prezintă, în acest proces, desavantajul că 
este un acid mai puternic decât acidul colagenic, 
şi provoacă umflarea ţesutului, şi deci blocarea 
sărurilor de calciu, cari rămân astfel între fibre şi 
dau o piele casantă.

î .  Lacfide [jiaKTHAbi; lactides; Laktide; lac- 
tides; laktidek]. Chim.: Substanţe neutre, de 
obiceiu solide, cristalizate, insolubile în apă, so
lubile în solvenţi organici, formate prin esterifi- 
carea mutuală a funcţiunilor alcool şi acid a două 
molecule de acid-alcool. Prima lactidă cunoscută 
derivă dela acidul lactic şi are constituţia: 

C H o - C H - O - C O  
I I

o c — o —c h - c h 3
Lactidele se prepară din a-oxiacizi prin disti

lare, prin pierderea apei la peste 150°, într'un 
curent de aer uscat sau în vid, când se produce 
o descompunere a macromoleculelor, fiind înso
ţite în general atâtdepolilactide, cât şi dehemipoli- 
lactide. Au întrebuinţări limitate, în unele reacţii 
din Chimia organică.

2. Lactime [jiaKTaMbi; lactimes; Laktime; lacti- 
mes; laktimek]. V. sub Lactame.

3 . Lactobioză. Chim. V. sub Lactoză.
4. Lactobufiromefru [jiaKTOőyTupoMeTp; lac- 

to-butyrométre; Lakto-Butyrometer; lacto-butyro- 
meter; laktobutirométer]. Chim.: instrument folosit 
pentru determinarea cantităţii de substanfă grasă 
din lapte.

5 . Lactofenină. V. Fenolactină.
e. Lacfofermenfafor [jiaKT0(|)epM6HTaT0p; 

lactofermentateur; Laktofermentator; lactofermen- 
tator; laktofermentátor]. Ind. alim.: Aparat folosit 
pentru controlul calităţii laptelui. Se bazează pe 
faptul că, din diferitele calităfi de lapte, încălzite 
la o temperatură dată, coagulează mai întâi cele 
de calitate inferioară.

7 . Lactoflavină [ jia K T O ^J ia B H H ; lactoflavine* 
Laktoflavin; lactoflavin; laktoflávin]. Chim. biol. 
V. Vitamina B2.

8. Lacfofosfaf de calciu [jiaKT0(|)0C(|)aT Kajib-
H.HH; lactophosphate de calcium; Kalziumlakto- 
phosphat; calcium lactophosphate; kalcium-lakto- 
foszfát]. Chim.: Substanţă care se obfine prir> 
saturarea acidului lactic cu fosfat de calciu, proas
păt preparat. Este o pulbere albă, higroscopicăr 
fără miros, cu gust acru, solubilă în apă.. Se folo
seşte în medicină, ca tonic şi recalcifiant.

9. Lacfol [jiaKTOJi; lactol; Laktol; lactol; laktól]. 
Chim.: C10H7O — C3H50 2. Lactat de naftol. Este o 
pulbere cristalină, albă, inodoră, insipidă, pufin 
solubilă în apă, solubilă în alcool. Se foloseşte 
în medicină, ca antiseptic intestinal.

10. Lacfomefru [jiaKTOMGTp; lactoméíre; Lak- 
tometer, Galaktometer, Milchmesser, Laktodensi- 
meter; lactometer; laktométer]. Fiz.: Areometru 
folosit pentru determinarea greutăfii specifice a 
laptelui, spre a se recunoaşte dacă i s'a adăugit 
apă. Sin. Galactometru.

11. Lactone [jiaKTO H bi; lactones; Laktone; lac-
tones;laktonek]. Cfiim.:Esteri intramoleculari ai oxi- 
acizilor. Cel mai uşor se formează y-lactonele cu un 
ciclu de cinci atomi (v. formula). r | _. _ rw  
Combinafii cu structură lactonică | 2 2 | 2
se găsesc în unele uleiuri eterice q ____________ c o
şi în alte produse naturale.

12 . Lactoscop [jiaKTO CKO n; lactoscope; Lakto- 
skop; lactoscope; laktoszkop]. Ind. alim.: Aparat 
de laborator care serveşte la dozarea cantităfii 
de unt din lapte, prin determinarea gradului de 
opacitate; se bazează pe faptul că laptele este 
cu atât mai opac, cu cât este mai bogat în unt.

13. Lacfoviscozimefru [jiaKT0BHCK03HMeTp ; 
lactoviscosimétre; Laktoviskosimeter; lactoviscosi- 
meter; laktoviszkoziméter]. Ind. alim : Instrument 
cu care se determină viscozitatea laptelui, mă- 
surându-se durata de scurgere a ur>ei anumite 
cantităfi de lapte printr'un tub capilar, la o tem
peratură dată. Se foloseşte pentru a constata dacă 
s'au adăugit laptelui substanfe străine, mai ales 
apă.

14. Lacfoză [jiaKT03a; lactose; Milchzucker, 
Laktose; lactose; laktóz, tejcukor]. Chim.: Diza- 
haridă reducătoare compusă din glucoza şi ga- 
lactoză, cu formula C12H220 ll l care se găseşte în 
lapte în proporfie de 4**'6°/o. Se formează în 
glandele mamare, din glucoze confinute în sânge. 
Industrial, se extrage din zerul laptelui. Se con
centrează zerul, fie la presiunea ordinară, fie în 
vid. Zerul concentrat este trecut prin filtre-prese. 
Lichidul filtrat este concentrat şi este lăsat sa 
cristalizeze; apoi se separă cristalele prin cen
trifugare. Pentru a se obfine o separare mai com
pletă, se repetă de mai multe ori operafiunea 
de recristalizare. Lactoza este întrebuinfată în 
tratamentul boalelor de intestine. Ea intră şi în 
compozifia diferitelor făinuri cari servesc la ali
mentarea copiilor. Sin. Lactobioză.

15. Lacfron. V. Fir lactron.
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1. Lacfucarium [ jia K T y Kapuit; lactucarium; Lak- 

tukarium; lactucarium; laktukárium], Farm.: Suc 
lăptos obfinut din anumite lăptuci, prin incizii şi 
apoi prin uscare la soare. Are coloare brună, 
gust amar şi miros asemănător cu al opiumului; de 
aceea se numeşte şi opium de lăptucă. Este un 
slab hipnotic şi, sub formă de sirop, se între
buinfează în Medicina infantilă.

2. Lăcuire [jiaKHpoBKa; vernissage; Lackieren; 
varnishing; belakkozás], Vops.: Acoperirea cu un 
strat de lac a unei suprafefe, pentru a o proteja 
contra agenfilor exteriori (oxidare, etc.), pentru a 
o izola sau pentru a-i da un aspect plăcut.

Lăcuirea se face la rece sau Ia cald, prin imer- 
siune în solufia de lac, prin vopsirea cu pensula 
sau prin stropirea cu pistolul a obîectelor sau a 
suprafefelor de lăcuit. La lăcuirea la rece, uscarea 
se face în aer. Lăcuirea Ia cald reclamă o uscare 
ulterioară în cuptoare de joasă temperatură (până 
la 200°), cu atmosferă uscată, şi dă o pojghifă 
mai durabilă şi mai rezistentă.

s. Lacună stratigrafică [cTpaTH rpacjpH H ecKâH  
BliaAHHa; lacune stratigraphique; Schichtlücke; 
stratigraphic hiatus; réteghiány]. Geo/.: Lipsa, din
tr'o serie normală stratigrafică, a depozitelor de 
o anumită vârstă. Existenfa unei lacune este da
torită unei faze continentale în perioada de timp 
respectivă, pentru regiunea considerată, sau unei 
eroziuni.

4 . Ladă [h ii îh k ; caisse; Kiste, Kasten, Lade; 
box, case, chest; láda]. Gen.: Cutie de dimen
siuni relativ mari, făcută în general din lemn şi, 
mai rar, din metal, lucrată fără îngrijire deose
bită şi folosită la transportul sau la păstrarea ma
terialelor. Se poate face din scânduri brute sau 
geluite, şi se încheie cu cuie, cu agrafe de sârma 
sau cu coifi (v. sub îmbinare), cu sau fără în- 
cleire. Lada poate avea perefi continui sau dis
continui (de ex. lăzile pentru fructe, pentru gea
muri, etc.), poate fi întărită pe dinafară cu chingi 
de balot sau căptuşită cu foi de metal, de carton, 
etc. în general, o Iadă are două capete, două 
părfi laterale, un fund, un capac, şi şipci pentru 
încheiere (la lăziie de lemn). Lăzile mari se în
cheie la locul de folosire, fiindcă ar ocupa un 
volum prea mare la depozitare şi la transport.

5. Ladă alimentatoare [HHţHHHbifi iiHTaTeJib; 
boite d'alimentation; Kastenspeiser; hopperfeeder; 
ellátó láda]. Ind. text.: Dispozitiv prin care se 
aduce în filatură un flux continuu şi regulat de 
fibre pe prima cardă a unui sortiment de lână 
sau de vigonie. O ladă asemănătoare se folo
seşte şi în filatura bumbacului.

6 . Ladă de distribufie [pacnpe,n;eJiHTejibHbiH 
HIU,HK; caisse d'épandage; Stoffauflauf; spreader, 
sluice; anyagmeritő kád]. Ind. hârf.: Ladă prin 
care trece materialul strecurat, provenit dela stre
curător, pentru a fi distribuit pe toată lăfimea 
sitei maşinii de fabricat hârtie. Lada de distribu
ţie este de obiceiu deschisă spre sită, materia
lul împrăştiindu-se pe masa de fabricafie cu aju
torul unor rigle-stăvilare.

7. Ladă de gazare [hid,hk fljin ra3H(|)HKa- 

iţHH; caisse de gazage; Vergasungskiste; gassing 
box; gázfejlesztő láda]. Agr. :  Ladă de lemn, de 
dimensiunile 4 X 1 X 1  m, încheiată pentru a asi
gura o închidere aproape ermetică, şi în care 
se desinfectează pomii, cu acid cianhidric.

s. Ladă isotermă. V. sub Containere, şi sub 
Frigoriferă, ladă

9. Ladanum [jiaflaH; ladanum; Ladanum, La- 
danharz; ladanum; ladángyanta]. Bof.: Substanfă 
vâscoasă, răşinoasă, exsudată de glandele frun
zelor unor plante din familia cistaceelor. Cele 
mai importante, pentru producfie, sunt: Cistus 
creticus, Cistus cypricus şi Cistus ladaniferus L., 
cari cresc în regiunea mediteraneană. Este brună 
închisă sau neagră, cu miros aromat plăcut, inso
lubilă în alcool, în eter, acetonă, benzen şi clo
roform. Confine o rezină, un uleiu eteric şi o 
ceară. E folosită în industria parfumurilor şi a 
produselor cosmetice.

10. Ladinian [jiaAHHCKHH cjioh; ladinien; La- 
dinian; Ladinian; ladinián]. Geo/.: Etajul superior 
al Triasicului mediu de tip alpin, caracterizat prin 
lamelibranhiatul Daonella Lömmeli şi amonitul 
Trachyceras aon.

11. Lădoiu. V. Copaie.
12. Lagăr. V. Palier, Crapodină.
is. Lagena. Paleont.: Gen de foraminifere ca

racterizat printr'un fest format dintr'o singură ca
meră, în formă de butelie. Formele de Lagena 
se întâlnesc din Silurian până astăzi.

i4. Lagrange, coordonatele lui ~  [noopflH- 

HaTbl JIa rp am K a ; coordonnées de L . ; L. Ko- 
ordinaten; L. 's coordinates; L. koordinátai]. Mec. 
V. sub Lagrange, ecuaţiile lui

îs. ecuafia Iui ~  [ypaB H eH ne  J la rp aH -  

}Ka; équation de L.; L. Saiz; L. 's equation; 
L. egyenlete]. Fiz .: Relafia

n * l ■ u ~  n' ■ /' • u' 
în care n şi n' sunt, respectiv, indicele de refrac- 
fiune al mediului în care se găseşte un obiect 
şi indicele de refracfiune al mediului în care se 
formează imaginea sa printr'un sistem optic; / şi V , 
lungimile obiectului şi imaginii, iar u, respectiv 
u' , unghiurile pe cari le formează cu axa siste
mului optic o rază oarecare, care porneşte dela 
punctul de intersecfiune al obiectului cu această 
axă, şi unghiul pe care-l formează cu axa, raza 
emergentă corespunzătoare.

Relafia e un caz particular al ecuaţiei lui Helm- 
holtz.

ie. ecuaţiile Iui ~  [ypaBHeHHH JlarpaH- 

m a; équations de L.; L. Gleichungen; L. 's equa- 
tions; L. egyenletei]. 1. Mec.: Ecuaţiile de miş
care ale unui sistem de puncte materiale olonom 
cu n grade de libertate, necunoscutele fiind n 
parametri independenţi qlt q 2, • • • ,  qn (coordonez 
fele generalizate sau coordonatele lui Lagrange). 
Ecuafiile au forma

d t o>r  \ c>r n 0
—  -  - —  =  Q/w k - \ , 2 ,  . . .  ,n,
a* \ / c)qk
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unde T' = J ]  — este energia cinetică a siste

mului, considerată ca funcţiune de timp prin in
termediul funcfiunilor qk, qk, iar Q k §qk este ex- 
presiunea lucrului mecanic virtual corespunzător 
deplasării virtuale Zqk a sistemului. în cazul for
ţelor conservative cu funcfiunea de forfă U ,  ecua
ţiile  lui Lagrange iau forma

d_l  0^_\ U  _q

unde L  — T + U  este potenfialul cinetic al siste
mului, care se numeşte şi funcfiunea lui Lagrange.

Când coordonatele lagrangiene nu sunt inde
pendente între ele, ci sunt legate prin m relafii 
neolonome de forma 

n
S  a i k $ k  =  ^=  1» 2 ,  m ,
k=\

ecuafiile lui Lagrange iau altă formă (v. Cuasi- 
coordonate). — 2. Hidr.: Ecuafiile de mişcare ale 
unui fluid ideal, considerând mărimile x ,  y ,  z 
(coordonatele cartesiene), p (densitatea) şi p (pre
siunea) ca funcfiuni de timp:

W 2 gxJ d a  gy' d *  W 2 gzk c T  P
şi alte două deduse din aceasta prin permutări 
circulare, în cari a, b, c sunt coordonatele car
tesiene ale pozifiei inifiale a punctului material, 
a cărui pozifie în momentul t e dată de x ,  y ,  z. 
Ecuafia de mai sus se scrie vectorial sub forma

9 ! L _ I ö £ f

r fiind vectorul de pozifie şi ~g forfa care se exer
cită asupra unităfii de masă. Ecuafia de continui
tate are, în acest caz, forma 

^ D ( x , y , z ) _
9 D  (a, b, c) _P o ’ 

în care factorul mărimii p este determinantul func
fional al funcfiunilor x , y ,  z în raport cu variabi
lele a, b , c.

î. Laguerre, polinoamele lui ~  [nojiHHOMbi 
J Ia rep p a ; polynőmes de L.; L. Polynome; L.'s 
polynoms; L. féle polinorrok]. Mat.: Şir infinit 
de polinoame cari depind de un parametru:

d!
■(xn l ' *).

x  n ! dx 
soluţii ale ecuaţiei diferenjiale:

xy" + (a + 1  "■x) yl+ny — o*
Ele formează un şir ortogonal, fiindcă:

oo

\ e~x x a {x)  (x)  d x =  0 (m & n ) .
J o

2. Lagună [Jia ry n a ; lagune; Lagune, Haff; 
lagoon; laguna]. Topog..'Lac de-a-lungul coastei 
unei mări, format prin închiderea unui golf prin
tr'un cordon litoral. în general, laguna are adân
cime mică şi apă sărată, dar poate avea şi adân

cime mare şi apă dulce (de ex. lacul Sutghiol). 
(Lacul de coastă în care se varsă un fluviu se 
numeşte liman; limanul are una sau mai multe 
guri de comunicafie cu marea).

s. Lăicer. Ind. far.: Covor lung şi îngust, fără 
desene.

4. Lakmus: Sin. Turnesol (v .).
5. Lalanne, epură ~  [amop JIajiaHHa; épure 

de L.; L. Musterrilj; L.'s draught; L. vázlatterv, 
L. ábra]. Ter., Drum.: Construcfie grafică folo
sită pentru determinarea rafională şi economică 
a mişcării pământului la lucrările de terasamente, 
în vederea găsirii celor mai economice posibili- 
tăfi de compensare între săpături şi împliniri, ca 
şi pentru stabilirea amplasamentului gropilor de 
împrumut şi a depozitelor de pământ. Din cal
culele cari însofesc epura se pot deduce distan- 
fele medii de transport, pentru diferitele vehi
cule folosite la mişcarea pământului.

6. Lalea [TfOJibnaH; tulipe; Tulpe; tulip; tuli
pán]. Agr. :  Tulipa gesneriana L.; familia liliacee- 
lor. Plantă bulboasă cultivată pentru florile sale 
mari şi mirositoare, dispuse în cupă regulată, 
erecta, de diferite colori, dela alb la violet- 
Ccfeniu, dar nu albastru. Se cultivă în parcuri şi 
în grădini, la formarea de grupuri mari sau izo
late, pe peluze dispersate, partere, ronduri, bor
duri, în fafa boschetelor, singură sau în asociaţie 
cu alte plante. Pot fi forfate bine iarna, în 
ghivece. Florile tăiate se conservă mult timp în 
vase cu apă. înfloresc prin Aprilie, Mai. Se în- 
mulfesc prin despărţire de bulbişori. Sin. Tulipă.

7. ~  pestrifă [necTpbiH TiOJibnaH; fritillaire; 
Schachbrettblume, Kiebitzblume; fritillary; tarka 
tulipán]: FritiIlaria meleagris L.; familia liliaceelor. 
Plantă bulboasă cultivată pentru florile sale mari 
şi pestriţe, cari cresc dispuse în vedicii, de co
loare dela alb până la violet închis; unele din 
ele sunt mirositoare. Creşte între 20 cm şi 1 m 
înălfime, înflorind din Martie până în Mai. Se 
foloseşte în parcuri şi în grădini, la borduri, 
platbande şi chiar în ghivece, şi ca floare tăiată, 
fiindcă are miros plăcut. Se înmulfeşte ca şi 
Chionodoxa. Bulbişorii se plantează la 30 • ■ -35 cm 
distanfă şi la 6•■•8 cm adâncime. înmulfită prin 
seminfe, înfloreşte după 3 ■ • ■ 4 ani. — Specia Fritil- 
laria imperialis L. are florile portocalii, dispuse 
într'o umbelă aşezată dedesubtul unui buchet 
de frunze. Deşi nu are un miros prea plăcut, 
planta se cultivă pentru frumusefea florilor sale.

s. Lamă [ ih jih ( | ) ;  lame; dünne Platté, Blatt; 
thin plate, blade; lemez, penge, réteg]. Gen.: 1. 
Corp solid de formă paralelepipedică sau aproape 
paralelepipedică, de grosime foarte mică în ra
port cu celelalte două dimensiuni. — 2 .Strat de li
chid,foarte subţire, liber saucuprins între doi perefi.

o. Lamă bimetalică [ i i i j i h c Í )  Ő H M O T a J iJ iH H e c -  
KHH; lame bimétallique; Bimetallstreifen; bime- 
tallic lamella; kétércű lemez]. Tehn.: Lamă for
mată din două lame metalice cu coeficienfi de 
dilatafie termică foarte diferifi unul de altul (de 
ex. o lamă de alamă şi una de invar), suprapuse 
şi solidarizate una cu alta (de ex. prin sudură)
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pe toată suprafafa lor de contact. Curbura axei 
longitudinale a lamelor bimetalice variază, cu 
temperatura; astfel, lamele acpnstitue un cu
plu foarte sensibil la variafiile de temperatură 
ale mediului tn care se găsesc. Se folosesc 
ca releuri termice în disjonctoare (v .)f sau ca 
elemente sensibile în termografe, în meteoro- 
grafe şi în radiosonde, ca şi în adinometre. 
în ultimul caz, lama este înnegrită, pentru ca să 
se desvolte căldură sub acfiunea radiaţiilor solare 
incidente, absorbite.

î . Lamă de apă [t o h k h h  c jio ö  BO/ţbi; lame 
d'eau; dünne Wasserschicht; film of water; viz- 
réteg]. Hidrot., Mş.:  1. Volum de apă cuprins 
între doi perefi foarte apropiafi ai unei instalafii 
hidraulice sau termice; de exemplu, la o loco
motivă cu abur, volumul de apă cuprins între 
părfile inferioare ale cutiei de foc şi ale căldării 
verticale (v. fig. sub Focar). — 2. Stratul de apă 
liber şi foarte subfire, care deversează peste 
creasta unui deversor.

2. Lamă de arc [p e eco p H b iH  j i h c t ;  lame de 
ressort; Federblatt; spring leaf, spring plate; rú
gólemez]- Tehn.: Lamă de ofel, de mare rezis- 
tenfă la încovoiere, folosită la confecfionarea 
arcurilor, fie ca element izolat, fie în pachet cu 
alte lame. Sin. Foaie de arc. V. sub Arc cu foi 
suprapuse.

s. ~  de cuţit [ne3BHe HOJKa; lame de cou- 
teau; Messerklinge; knife blade; késpenge]: Lamă 
de ofel (ofel carbon sau aliat), călită şi ascufită 
pe una sau pe ambele muchii, montată într'un 
mâner şi folosită la operafiunea de tăiere. V. şi 
sub Cuţit.

4. ~  de ferestrău [noJiOTHHHţe iiHJibi; lame 
de scie; Săgeblatt; saw blade; fűrészpenge]: 
Lamă de ofel (ofel carbon sau aliat), călită şi 
înzestrată sau nu — pe muchie — cu dinfi, care 
se montează în ferestraie şi foloseşte la tăierea 
materialelor (metale, piatră, lemn, etc.). Este una 
din formele pânzei de ferestrău.

5. ~  de foarfeci [ j]e3B H e h o m h h d ,; lame de 
cisailles; Scherenmesser; shears' knife, scissors'

d  © © © 
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Lame de fo arfec i, 
a} şi b) lame drepte; c) lamă cu tăişuri m ultiple; d) şi e) lame 
cu că lcâ iu ; f) lamă pentru bare de ofel în T; 1) gaură pentru 
şurub de fixare ; 2) că lcâ iu ; 3) secfiune profilată de tăiere.

blade; ollókés]: Lamă de ofel (ofel carbon sau 
aliat), călită, ascufită şi montată pe port-lamă

prin şuruburi cu cap înnecat (cu sau fără piulifă). 
Lama constitue, împreună cu port-lama, cuţitul 
unei perechi de foarfeci. Forma lamei variază 
după profilul metalului care se taie (de ex. 
lama pentru tablă şi metal plat este dreaptă). 
Pentru a se evita încălecarea celor două lame 
ale foarfecilor, lamele sunt în contact prin aco
perire în oricare pozifie relativă a lor, sau se 
construesc cu un călcâiu de contact. V. şi sub 
Foarfeci.

6. Lamă optică cu fefe plane, paralele [on- 
THnecKHH njlOCKO-napajiejibHbiH ihjih<|); lame 
â faces planes paralléles; optische planparallele 
Platté; optical parallel-sided plane plate; párhuza
mos sikfelületű optikai lemez]. Opt.: Ansamblu de 
doi dioptri plani. Dacă ansamblul este în contact, 
pe ambele fefe ale sale, cu un mediu care are indi= 
cele de refracfiune egal cu unitatea (de ex. 
aerul), şi dacă n este indicele de refracfiune al 
substanţei din care este alcătuit ansamblul, un 
punct privit prin lamă, perpendicular pe fefele 
ei, dă o imagine pe aceeaşi perpendiculară, şi 
deplasată fafă de punct cu distanfa

d=e( '~ d '  
e fiind grosimea ansamblului. în medie, pentru 
sticlele optice, al căror indice este de ordinul 
de mărime n =  1,5, deplasarea este

7. Lamă sfert de undă [nume}) neTBepTb boji- 
Hbi; lame quart d'onde; Viertelwellenlăngenblătt- 
chen; quarter-wave plate; negyedhullámhosszas 
lemezke]. Opt.: Lamă cristalină cu fete paralele 
de o astfel de grosime, încât produce o dife- 
renfă de drum de un sfert de lungime de undă 
între cele două componente polarizate în două 
direcfii perpendiculare privilegiate ale unei ra
diaţii incidente monocromatice.

s. Lamă tăietoare [pe3eu;, pe3 aK; couteau; 
Schneide; knife blade; vágóéi]. Drum.: Piesă 
masivă de oţel, lungă şi ascuţită la una din mar
gini, care formează cuţitul maşinilor rutiere de 
săpat pământul (buldozer, greder, scraper). Lama 
buldozerului este plană şi are două braţe late
rale, prin intermediul cărora se montează la trac
tor; lama grederului este curbată şi poate fi in
clinata mai mult sau mai puţin, după cum este 
folosită la tăierea sau la nivelarea pământului; 
lama pentru scraper este plană şi se montează 
la marginea inferioară a lăzii scraperului.

9. Lamă vibratoare [BHŐpaijHOHHbiH pe3eiţ; 
vibropile; Oberflachenrüttler; vibrator; felületrázó]. 
Drum.; Maşină rutieră de lucru, uşoară, alcă
tuită dintr'o placă metalică pe care este montat 
un mic motor (cu explozie, cu aer comprimat 
sau electric) care pune placa metalică în vibraţie. 
Este folosită la vibrarea şi la netezirea îmbrăcă
mintelor rutiere de beton vibrat, când nu este 
nevoie de maşini mai puternice. Sin. Vibropilă.

10. Lămâioară [THMHaHOBbiH KycT; barigoule, 
farigoule; Garten-Thymian; garden thyme; kakuk-



397

fű]. Bot., Farm.: Thymus vulgaris L. Arbust din fa
milia labiatelor, înalt de 40--*50 cm, cu rădăcina 
lemnoasă, tulpina ramificată, înfăţişarea ierboasă, 
flori aromate puternic, şi cu fructe în formă de 
nucă, cu seminfe numeroase şi foarte mici. Con
fine un uleiu eteric care are proprietăţi desinfec- 
tante excepţionale, datorită compozifiei sale chi
mice. Contine timol şi isomerii săi: carvacrol, cinol, 
levopinen, borneol, levolinalol, ca şi dipenten- 
limonen inactiv, tanin, etc. — Se foloseşte drept 
condimentfiarînmedicină,singurăsauîn amestecuri, 
sub formă de infuzie, decoct, uleiu, otet aromat, 
liniment, etc., în boalele febrile ale căilor respi
ratorii, în inflamatiile bronhiale purulente, în boa
lele căilor urmare, ca şi în boalele infecfioase 
ale traiectului gastrointestinal.

î. Lămâifă [caftOBbM }KaCMHH; séringat; fal- 
scher Jasmin-Pfeifenstrauch; syringa, mock orange; 
citromkerő, jezsámen]. Bot.: Philadelphus coro
narius L. Arbust din familia saxifragaceelor, cu 
flori albe foarte odorante. Se cultivă ca planta 
ornamentală.

2. Lămâiu [jiHMOHHOe A^peBO ; citronnier; Zi- 
tronenbaum; lemon tree; citromfa]. Bot., Ind. 
chim. sp.: Citrus limonium Risso. Arbust din fa
milia rutaceelor, cultivat în regiunile cu climă 
mediteraneană. Se cunosc numeroase varietăţi cari 
diferă prin forma, mărimea şi calitatea fructelor. 
Lemnul său este greu, dur şi uşor de lustruit. 
Este folosit pentru mobile. Pulpa fructului con
tine, în medie, 83% apă, 1 % substanfe azotoase, 
5% acizi iberi, 0,5% zahăr, 10% celuloză şi
0 ,5%  vitamină C, substanfe minerale, etc. Fructul 
este folosit la fabricarea acidului citric şi a ci
fratului de calciu, drept condiment în gospodă
rie şi în industria alimentară, pentru extragerea 
uleiului aromatic, şi în industria cosmetică. Coaja 
fructului are proprietăfi tonice şi stomahice. Su
cul, bogat în vitamină C (antiscorbutică), se fo
loseşte ca preventiv contra scorbutului.

s. Lamare [m jim jpoBaHHe O TBepcTH H ; la- 
mage; Abflăchen; surface facing; felületegyen- 
getés]. Tehn.: Operafiunea de netezire a supra
fefei unui material, sau de 
găurire a lui, efectuată cu 
ajutorul unei lame ascu
ţite pe una din muchiile ei, 
care se roteşte în jurul unui 
suport şi care desprinde 
materialul dintr'un plan per
pendicular pe planul consti
tuit de lama şi de axa port- 
lamei. Lamarea este prece- Unea,tâ penlru lamarei 
dată de o găurire la un , )şurubde fixare; 2)port- 
diametru mai mic, această |arnS.pivo, de ghidare. 
gaură folosind pentru ghl- 3) lamă; a) unghiu liber; 
darea port-lamei şi centrarea p)unghiul Mberalfafetei; 
operaţiunii de lamare. Lama- t) lstimea ,ateteL 
rea metalelor feroase se
efectuează umed, cu vitesă relativ mică, şi cu
o ungere, când se urmăreşte ca suprafafa prelu
crată sa fie lustruită; lamarea fontei şi a bron
zului se face uscat (v. fig .).

4. Lamba [rnnyHT; languette; Feder; tongue; 
ereszték, ék]. Cs.: Parte ieşindă, cu profil triun
ghiular, trapezoidal, dreptunghiular sau în semi
cerc, fasonată în lungul marginii unei scânduri 
sau a unei plăci, şi care se poate îmbuca într'un 
şanf (uluc) corespunzător, săpat în lungul marginii 
altei scânduri sau plăci, pentru a se putea rea
liza o îmbinare a celor două piese. Uneori lam- 
baua se confecţionează separat şi se introduce 
în două uluce, pe câte o jumătate din lăţimea 
ei. Sin. Lambă, Feder. V. şi îmbinare cu uluc şi 
lambă.

5. Lamba de ajustaj [nocaAOHHbiH rnnyHT; 
languette d'ajustage; Paljfeder; adjusting tongue; 
illesztési ék]. Mş..* Sin. Pană paralelă (v .).

6. ~  de alunecare. V. sub Pană paralelă.
7. Lambă. 1. Ind. ţăr.: Parte componentă a inimii 

carului. V. fig. sub Car. — 2. Cs.; Sin. Lamba (v .).
8. Lambar. Ind. far. V. sub Rindea.
s. Lambe. V. Lănţuşuri.
10. Lambert [jiaMŐepT; lambert; Lambert; lam- 

bert; lambert]. Fiz.: 1. Unitate de radianfă lu
minoasă, egală cu radianta care se stabileşte 
când fiecare centimetru pătrat de suprafafă emite 
fluxul de lumină de un lumen. — 2. Unitate se
cundară de strălucire în sistemul de unităfi CGS, 
de tc ori mai mică decât stilbul (v. Stilb). Folo
sirea lambertului ca unitate de strălucire nu este 
recomandată de Comisiunea Internaţională a Ilu
minatului.

11. Lambert, „legea" lui ~  [3aKOH JlaMŐepTa; 

loi de L.; L. Gesetz; L. 's law; L. törvénye].
1. Opt.: Fracfiunea din intensitatea unui fascicul 
luminos incident care este absorbită de un me
diu absorbant de grosime dată nu depinde de 
intensitatea incidenţă :

I  = Ioe~ kl,
I 0 fiind intensitatea incidenţă, 7 intensitatea trans
misă, l grosimea de strat străbătută de radiafie, 
iar k  un coeficient care depinde de natura substan
ţei absorbante şi de lungimea de undă a radia
ţiei, numit coeficient de absorpfie. Legea se 
poate scrie şi sub forma:

/ = / „ 1 0 ^ ,
s fiind un coeficient care depinde de lungimea 
de undă a radiafiei, numit coeficient de extincfie.
— 2. Fotom.: Iluminarea unei suprafefe pe care 
cade un fascicul de radiafie sub un unghiu de 
incidenfă a este L  cos a, L  fiind iluminarea ace
leiaşi suprafefe, dacă fasciculul de radiafie ar 
cădea normal pe suprafajă. Dacă o suprafafă nor
mală pe razele solare primeşte deci 1  calorii-gram 
pe minut, aceeaşi suprafaţă, aşezată orizontal, va 
primi, — după „legea" lui Lambert, în acelaşi 
interval de timp, V —1 cos 2  calorii-gram, 2  fiind 
distanfa zenitală a Soarelui. — 3. Fotom.: Puterea 
emiţătoare a unei arii a suprafefei unui izvor de 
lumină, într'o direcţie care formează unghiul a 
cu normala la suprafafă, se obţine înmulfind ca 
cos a puterea emiţătoare în direcţia normalei la 
suprafaţă.



398

1. Lamberf, proiecfia lui [npoeKiţHH JlaM- 
öepTa; projection de L .; L. Projektion;; L.'s projec
tion; L. vetülete]. Geod.: Proiecjie cartografică 
azimutală. V. Proiecţie cartografică.

2. Lambrechin [jiaMÖpeKeH; lambrequin; Lam- 
brequin; lambrequin; lambrechin, függő diszcsip- 
kézet]. Arh. : 1. Element decorativ al cornişelor 
de piatră, al capitelurilor, balustradelor, etc., 
executate în stil baroc. — 2. Piesă decorativă 
de lemn sau de metal, simplă sau cu motive 
decorative tăiate sau în relief, aşezată într'un 
plan vertical la marginea unei streşine, sau pe 
coama ori pe coronamentul unui chioşc, al 
unui mic pavilion, al unei marchize, verande, 
etc. — 3. Draperie scurtă sau piesă de lemn sau 
de metal, cu marginea de jos dinfată sau îm
podobită cu franjuri, aşezată ia partea superi
oară a unei deschideri (uşă, fereastră) sau fa 
unui alt element (cămin, oglindă) dintr'o încă
pere, în scop decorativ. — 4. Cornişă mică, de 
lemn, de metal sau de stucatură, mai mult sau 
mai puţin ornamentată, plasată deasupra tapetu
lui unei încăperi. Uneori este înlocuită printr'o 
decorafie picturală care reprezintă un lambre
chin aplicat pe perete.

s. Lambriu [oŐJiHijOBKa; lambris; Lambris, 
Wandvertâfelung; wainscot; faldeszkázat]. Cs..* îm 
brăcăminte de lemn, de marmură, de stuc, mo
zaic, faianfă, etc., care căptuşeşte fafa pereţilor 
interiori ai unei încăperi, în întregime sau numai 
până la o anumită înălţime dela pardoseală (de 
obiceiu 0,80*'-1,20 m), pentru a-i proteja, sau 
în scop decorativ. Lambriurile de lemn se exe
cută fie dintr'o serie de piese verticale şi ori
zontale, îmbinate între ele pentru a forma o 
reţea şi în ale căror goluri sunt fixate tăblii, fie 
din frize (verticale sau inclinate la 45°), îmbi
nate între ele, şi cu două piese orizontale dis
puse în capetele lor (una la nivelul pardoselii,

a) lambriu cu tăb lii; b) lambriu cu frize .

iar alta la partea de sus a lambriului). Tăbliile pot 
fi de lemn masiv sau de contraplacaj. Muchiile 
şi fetele aparente ale cadrului, ca şi ale tăbliilor 
şi ale frizelor, pot fi simple, profilate sau sculp
tate. Fafa văzută a lambriului se vopseşte în 
colori de uleiu, sau se lustrueşte, dacă lemnul 
folosit este de esenţă tare sau dacă e exotic.

De asemenea, fafa văzută a contraplacajului este 
formată, de cele mai multe ori, dintr'o foaie de 
furnir de lemn de esenţă tare sau exotic. Fixa
rea lambriurilor de lemn se face prin şuruburi 
înfipte fie direct în perete, fie în dibluri de 
lemn. De obiceiu, între lambriu şi perete se 
lasă un interval, pentru a se produce un curent 
de aer care să împiedece putrezirea lemnului. 
Lambriurile de marmură, de stuc, de faianţă, etc., 
sunt formate din plăci de diferite mărimi, legate 
între ele şi de perete cu mortar de ciment. 
Sunt folosite în special la coridoare sau la în
căperi cu destinaţie specială (băi, bucătării, 
laboratoare, etc.), fiindcă se pot curăţi prin spă
lare. Lambriurile de mozaic se execută fie din 
plăci, fie prin turnare, şi sunt folosite în specia! 
Sa coridoare.

4. Lamelibranhiafe. Zoo/., Paleonf. : Clasă de 
nevertebrate, care face parte din încrengătura 
moluscelor. Sunt acefale, cu corpul moale, bilateral 
simetric, având pe laturi câte o pereche de 
bronhii cari sunt acoperite de o răsfrângere te- 
gumentară (manta). Mantaua secretă cochilia, care 
este formată din două valve, una dreaptă şi alta 
stângă, compuse dintr'o substanţă organică (side
ful) şi din carbonat de calciu; ele sunt tari şi 
alcatuesc învelişul de protecţiune al corpului 
moale. Valvele sunt prinse pe partea dorsală a 
corpului, după linia cardinală, sau după ţâţână (v .).

5. Laminar/profil ~ [npoKaTHbiö npoc|)HJib; 
profil laminaire; laminares Profil; laminar pro
filé; lamináris szelvény]. Mec. fl.: Profil de aripă 
sau de elice, având poziţia grosimii maxime aproa
pe de mijlocul său sau, uneori, mai aproape de 
bordul de fugă, penfru a realiza o scurgere la
minară chiar la vitese mari.

6. Laminară, scurgere V. Curent laminar.
7. Laminare [npOKaTKa; laminage; Drosselung; 

throttling; fojtás]. Termőd.: 1. Curgerea unui fluid 
printr'o secţiune mai strâmtă (supape, clape, ser
tare, etc.) decât celelalte secţiuni prin cari trece 
fluidul, astfel încât se formează, în porţiunea strâm
tată, o Jam ină" (adică un fir sau o lamă) de fluid 
în mişcare. — 2. Laminare în sensul de sub 1, în 
care variaţiile de secţiune din dreptul secţiunilor 
de laminare sunt atât de brusce, încât laminarea 
constitue o transformare ireversibilă. Laminarea 
în acest sens e însoţită de o scădere a presiunii 
fluidului între o secţiune din amonte şi una din 
aval de secţiunea de laminare, în sensul mişcării, 
fără efectuare de lucru mecanic şi fără o creştere 
corespunzătoare a energiei fluidului complet trans- 
formabilă în alte forme prin intermediul efec
tuării de lucru mecanic.

Laminarea fără schimb de căldură cu exteriorul 
se face la energie constantă,fiindcă nu e însoţită de 
efectuare de lucru mecanic; suma dintre entalpia i 

‘V2 ..şi energia cinetică —  a unităţii de cantitate de fluid 

e deci aceeaşi, atât înainte, cât şi după secţiunea
de laminare:

i -j- - i -f 
*1 + 2g - * a + 2«'
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Dacă vitesa fluidului e destul de mică (de ex. 
în maşinile termice cu piston) pentru ca energia 
cinetica să fie neglijabilă fafă de entalpie, lami
narea se produce deci la entalpie constantă:

h = h-
Entalpia gazelor perfecte depinzând numai de 

temperatura lor absolută, rezultă că laminarea 
lor la vitesă mică se face fără variafie de tem
peratură. La laminarea adiabatică a vaporilor, ex
pansiunea acestora este însotită de scăderi de 
temperatură, cari sunt importante în cazul va
porilor umezi. Prin laminare, titlul vaporilor umezi 
creşte. — Laminarea fără schimb de căldură cu 
exteriorul este o transformare adiabatică irever
sibilă, adică nu este isentropică, spre deosebire 
de transformările adiabstice reversibile, cari sunt 
şi isentropice. în diagrama entalpie-entropie ( IS ) ,  
laminarea la vitese mici, care e o transformare 
adiabatică ireversibilă şi se produce la entalpie 
constantă (/=  const.), se reprezintă printr'o dreaptă 
paralelă cu axa entropiilor, pe când o transfor
mare adiabatică reversibilă, care este şi isentropică 
(S=  const.), se reprezintă printr'o dreaptă paralelă 
cu axa entalpiilor.

Pierderea de energie complet transformabilă în 
alte forme, prin intermediul efectuării de lucru 
mecanic, care se produce când se laminează 
gazele sau vaporii, egală cu produsul creşterii 
entropiei prin temperatura absolută a mediului 
ambiant (sau prin temperatura condensatorului la 
laminarea în maşinile cu abur şi în maşinile frigo- 
rigene), este ,cu atât mai mică, cu cât compor
tarea vaporilor se apropie mai mult de compor
tarea unui gaz perfect, cu cât gradul de supra
încălzire al vaporilor e adică mai mare.

Prin această pierdere de energie pe care o pro
voacă, laminarea e desavantajoasă (de ex. în con
ducte şi mai ales în cele lungi şi cu secfiune varia
bilă, cum sunt cele dintre regulatorul şi cilindrul 
locomotivelor cu abur, etc.). — Laminarea se fo
loseşte pentru reglare (de ex. pentru reglarea 
debitului de agent motor admis în turbinele cu 
gaz sau cu abur, pentru reglarea aspiraţiei anu
mitor compresoare, etc.).

Laminarea lichidelor, de exemplu a uleiului, se 
foloseşte pentru a.construi amortisoare hidraulice.

Laminarea gazelor şi a vaporilor prezintă im
portantă în maşinile cu gaz şi cu abur; ea este 
însofită şi de o expansiune fără efectuare de lucru 
mecanic (v. şi Expansiune liberă).

1. Laminare [pacnaTaTb, npoKaTaTb; lamina- 
ge; Walzen, Auswalzen; rolling, rolling out; meg- 
hengerlés]. Drum.: 1. Subfierea, prin deformare 
plastică, a stratului de uzură al unei îmbrăcăminfe 
rutiere asfaltice, datorită circulafiei. — 2. Lăfirea 
peste marginile planşelor, datorită circulafiei, a 
excesului de mastic de bitum folosit la umplerea 
rpsturilor unei îmbrăcăminte rutiere de beton.

2. Laminare [BbiTflrHBaHH e; laminage, étirage; 
Strecken; cfrâwing; szövethengerlés]. Ind. text.: 
întinderea^unei benzi de fibre textile pentru a 
micşora grosimea benzii. în această operafiune, 
12-“  16 panglici rezultate la maşina puitoare sunt

reunite într'o singură bandă, care este întinsă de 
12--*16 ori. Prin aceasta, materialul se omoge- 
neizează, fibrele devin paralele, iar banda finală 
devine mai subfire decât panglicile inifiale. Ope
rafiunea se face în 2-*-4 laminoare succesive.

s. tren de ~  [BbiTHJKHOH annapaT; banc 
d'étirage; Verzugswerk, Streckwerk; drawing fra
me; hengeres nyújtó]: Dispozitiv al flyer-ului, 
compus din trei perechi de cilindri de ofel, şi 
care face posibilă prelucrarea materialului textil 
respectiv. După rolul pe care îl au, cele trei pe
rechi de cilindri se numesc: debitoare, interme
diare şi alimentatoare. Mărimea cilindrilor, distanfa 
dintre ei, ca şi presiunea exercitată asupra lorP 
depind de natura materialului care se prelucrează 
şi de grosimea firului ce se urmăreşte.

Laminare [KaTaHHe; laminage; Walzen; rol- 
ling; hengerlés]. Metl . :  Prelucrarea continuă, fără 
aşchiere, a materialelor metalice sau nemetalice 
plastice (la cald sau la rece), printr'o solicitare care 
dă o apăsare transversală directă şi o întindere, da
torită cărora dimensiunile materialului scad în direc
ţiile apăsării şi cresc în celelalte direcţii; solicitările 
se obţin cu ajutorul unor piese rotitoare, cu formă 
de corpuri de revoluţie (adesea cilindri), şi prinlre 
cari trece materialul. Prin laminarea metalelor se ur
măreşte, de obiceiu: schimbarea structurii lingourilor 
şi obfinerea unui materialmai dens, cu structură mai 
fină (în care suflurile şi retasurile, cari se „sudează" 
dacă nu sunt oxidate, sunt eliminate sau micşo
rate) şi transformarea lingoului de secfiune mare, 
în bare de secfiune mai mică, în foi sau în bare 
profilate. Micşorarea secfiunii şi schimbarea struc
turii constitue eboşarea (degroşarea); laminarea 
la seefiunea finală constitue finisarea.

5. Laminare, direefie de ~  [HanpaBJieHHe 
npOKaTa; direction de laminage; Walzrichtung;, 
rolling direction; hengerlési irány]. Metl. V. sub 
Laminare, plan de

6. linie de ~  [ jih h h h  npoK aT H b ix  BaJiKOB^ 

ligne de laminage; Walzlinie; rolling line; henger
lési so r].Metl . :  Linia 
din planul de lami
nare, peste care se 
suprapune, Ia cal
culul şi la proiec
tarea cilindrilor de 
lucru, linia neutră a 
calibrelor (v. C ilin
dru calibrat, sub La
minor, cilindru de ~ ) 
închise de acestea.
Notând (v. fig.) cu 
D m distanfa dintre 
axele cilindrilor, cu

1

- h 1  ‘ ‘ > CU
c=

d 5 L -

=3 cT
* (=

D l s  V  D u diametrii
de lucru ai cilindrilor 
superior şi inferior, 
cu d  distanfa dintre 
cilindri, în planul de 
laminare,şi c u R msş\ R mi

Linia de laminare la cilindri de la
minor nefezi.

1) tăblia cilindrului de lucru; 2) piesă 
laminată; 3) fus; 4) rozetă; LL ') lin ia  
de laminare; D m) diametrul mediu al 
perechii de cilindri = d istan fa  d intre 
axele lor; d)  distanfa dintre c ilin d ri; 
D j s ) şi Dj: j ) d iam etrii de lucru ai c i
lindrului superior şi ai celui infe
rior; Rms )  Şi Rm /)razele de laminare 
ale cilindrului superior şi ale celur 

inferior.

razele de laminare ale ci
lindrilor superiorşi inferior, linia de laminare L L ’ e ste
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mai apropiată de cilindrul cu diametrul de lucru mai 
mare (cilindrul superior, în cazul „presiunii supe
rioare" .adică Djs—D j,j > 0), şi are fafă de axa cilin
drului superior distanfa: 

p _  ^  |
K m s ~  4

.şi fată de cilindrul interior, distanfa:

_ Dis~~Du
m%~ ~2 4

Pentru cilindrii calibraţi, linia de laminare se cal
culează pentru fiecare canelură; diametrii de lucru 
se aleg astfel, încât liniile de laminare ale di
verselor calibre ale laminorului să se suprapună, 
şi deci vitesa de laminare corespunzătoare liniei 
neutre a calibrului să fie aceeaşi pentru tofi cilindrii 
laminorului (v. şi sub Laminor, cilindru de ~ ) .

î. Laminare, plan de ^[njiOGKOCTbnpoKaTKH; 
plan de laminage; Walzungsfláche; rolling plane; 
hengerlési sik]. Met!.: Planul determinat de cele 
două axe paralele ale cilindrilor de lucru ai 
unui laminor. Intrarea materialului între cilindrii 
de lucru şi ieşirea lui dintre aceşti cilindri se 
tace într'o direcfie perpendiculară pe planul 
de laminare, numită direcfie de laminare; 
aceasta se obfine uneori folosind dispozitive de 
ghidare. Micşorarea secfiunii prin laminare în
cetează în planul de laminare. Secfiunea unui 
material în formă de bară, prin planul de lami
nare sau printr'un alt plan perpendicular pe axa 
barei, şi la ieşirea ei, se numeşte profil; profilul 
la cald, dat de calibru, are dimensiunile mai 
mari decât cele necesare, pentru ca acestea să 
rezulte după contracfiunea datorită scăderii dela 
temperatura de laminare la temperatura ambiantă.

2. uzină de ~  [npOKaTHblH iţex; laminoir; 
Walzwerk; rolling mill; hengermű]. M eii . :  Uzină 
(industrială) metalurgică, compusă din unul sau 
din mai multe laminoare (v. Laminor 2) şi din 
instalaţiile anexe pentru depozitarea şi manipularea 
materiei prime şi a materialului fabricat: cuptoarele 
pentru încălzirea materialului cu instalafiile anexe 
de ajustare (de tăiere la dimensiune a lamina
tului), de transport, etc.

3. Laminarea unui strat [nepejKHM njiacTa; 
laminage d'une couche;VerdrückungeinerSchicht; 
tlattening of a stratum; földrétegpréselés].Mine: Re
ducerea treptată a grosimii unui strat, până aproape 
de suprimarea lui, datorită presiunilor tectonice.

4. Laminai [npoKaTaHHbiH; laminé, cylindre; 
gewalzt; rolled; hengerelt]. Tehn.: Calitatea unui 
material de a fi fost obfinut printr'o operaţiune 
de laminare.

5 . Laminat [npcmaTaHHoe H3Aejrae; produit 
laminé; gewalztes Fabrikat; laminated product; 
hengerelt gyártmány]. M eii . : Produs metalic ob
ţinut prin laminare. Se deosebesc laminate semi
fabricate şi laminate finite.

Laminatele semifabricate se obţin prin eboşarea 
lingourilor sau a altor semifabricate; ele sunt folo
site pe/itru laminare sau pentru forjare şi se clasifică, 
după secţiunea lor, în următoarele categorii:

bfoom sau bloc prelaminat, brarpă, ţaglă sau 
biletă, slab  sau ţaglă plată (cju secţiunea 
dreptunghiulară, cu lăjimea între 50 şi 120 mm 
incluziv, şi grosimea dela 30 mm în sus, cu mu
chiile rotunjite şi lungimea de 1000"* 6000 mm), 
şi platină sau larghetă (cu secţiunea dreptunghiu
lară, cu lăţimea mai mare decât 180 mm, gro
simea de8-” 30 mm şi lungimeade 1000***6500 mm; 
folosită pentru laminarea tablelor subţiri). — 
Laminatele finite se obţin din semifabricate. Se 
deosebesc: bară (pătrată, rotundă, hexagonală, 
lată, etc.), bară profilată (colţar, în T, în U, în I  
în Z, etc.), şină (de diferite profilé), material d€ 
cale (eciise, plăci de aşezare, etc.), tablă (sub
ţire obişnuită, subţire pentru construcţii mecanice, 
groasă), sârmă, balot, tub, eic.

6. Laminat, lanţ V. Lanţ laminat.
7. Laminator [npoKaTHHK; Jamineur; Walz- 

werksarbeiter; roll tender; hengerlés! munkás]. 
Metl. : Lucrător calificat din grupul de lucrători 
cari deservesc un laminor de metale şi efectuează 
una din cfperaţiunile procesului defabricaţie. Grupul 
de laminatori asigură intrarea între cilindri a mate
rialului (adus în faţa cajei pe calea cu rulouri, 
cu mese ridicătoare sau basculante, cu cârlige 
suspendate, etc.), reglează „presiunea” şi dis
tanţa dintre cilindri, controlează produsele lami
nate, etc. Sin. Laminorist.

8. Laminor [BbiTmKHan M ainim a; laminoir, 
banc d'étirage; Walze, Streckmaschine; drawing 
frame; henger]. Ind. text.: Maşină de lucru care 
întinde materialul textil pentru a uniformiza gro
simea şi a paraleliza fibrele. Laminoarele sunt 
alimentate cu panglici, dela carde. La intrarea în 
maşină se unesc mai multe panglici (dublarea 
panglicilor); prin trecerea prin trenul de laminare 
al maşinii, materialul este întins până la grosimea 
uneia din panglicile reunite la intrare. Laminorul 
ocupă, în filatură, locul dintre carde şi maşinile 
de tors preliminar. Pentru obţinerea unei bune 
uniformizări, materialul este trecut în mod repetat 
prin laminoare. Sin. Maşină de laminat, Maşină 
de întins, Banc întinzător.

9. ~  cu oale [BbiTfltfmafl Maimma c Ta30M; 
laminoir a pots; Topfstreckmaschine; can (gill) box; 
tűshenger]. Ind. text.: Maşină de laminat la care 
alimentarea se face cu tuburile colectoare dela 
maşinile de pieptenat. Laminarea se face cu inter
secting (v .), obţinându-se o omogeneizare şi o 
subţiere a panglicilor, şi deci o paralelizare a 
fibrelor.

10. Laminor penfru argilă [BajibiţOBan tjih- 
HOAPOŐHJlKa; laminoir pour argile; Walzwerk für 
Ton; rolling mill for clay; agyagörlő henger]. Ind. 
st. c.: Instalaţie folosită în fabricile de cărămidă 
penfru a măcina pasta de argilă şi pentru a fărâma 
sau a îndepărta bulgării de calcar sau de cua<t 
cari se găsesc în ea. Se compune din una sau 
din mai multe perechi de cilindri de metal, cari 
se rotesc în sens contrar, şi printre cari trece pasta 
de argila. Cilindrii pot fi netezi, cu dinţi ficşi sau 
demontabili, cu şanţuri elicoidaie, etc. Laminoa
rele cu cilindri netezi sunt folosite pentru măci-
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nare fină sau brută, când pasta este moale şi 
lipsită de bulgări; laminoarele cu cilindri cu dinfi 
sunt folosite când pasta este consistentă şi are 
bulgări cari pot fi fărâmaţi; laminoarele cu cilindri 
cu şanţuri elicoidale sunt folosite când pasta con
fine bulgări cari nu pot fi fărâmaţi, şi, în acest

Cilindri de laminor pentru argilă, 
a) cilindri cu dinfi demontabili; b)  cilindri cu şanfuri e lico
idale, pentru îndepărtarea p ietre lo r; c) c ilindri cu supra

fafa în e lice , pentru îndepărtarea p ietre lo r.

caz, ei sunt îndepărtaţi de şanţul elicoidal (v. fig.)- 
Uneori, în loc de cilindri cu şanţuri elicoidale 
se folosesc cilindri cu suprafaţa în elice. La
minoarele cu mai multe perechi de cilindri

3. Laminor [npoKaTHbiH c t s h ;  laminoir; Walz- 
werk, Walzengang, Walzwerkgerüst; rolls, (rol
ling) train; hengerjárat, henger]. Mell . :  1. Maşină 
de lucru pentru prelucrarea prin laminare a me
talelor şi a aliajelor, cari sunt plastice la cald 
sau la rece, constituită din cel puţin doi cilindri 
(v. fig. Laminor trio, p. 405) cari se rotesc în paliere 
fixe sau cu poziţie reglabilă, montate într'o cajă 
de laminor (v. Laminor, cajă de cilindri de ~  1).

Unu sau mai mulţi cilindri din cajă sunt 
antrenaţi : de un motor electric, cuplat direct 
(v. fig.); de un motor (motor cu abur, motor electric, 
rareori motor cu gaz, motor Diesel, turbină hidrau
lică) cu sau fără volan, cuplat prin intermediul 
unei caje de angrenaje ; de cilindrii dintr'o cajă 
alăturată, cuplaţi printr'un dispozitiv mecanic (bară 
de cuplare, angrenaj cu roţi cilindrice sau conice, 
etc.). Uneori, cilindrii sunt antrenaţi numai prin 
frecare, de piesa laminată. Legătura între motor, 
respectiv între organul de antrenare, şi cilindrul 
antrenat se face prin bare de cuplare, cari au 
secţiuni egale cu ale rozetei cilindrului (v. fig. sub 
Laminor, cilindru de ~ ) sau au o secţiune cir
culară, asamblate prin cuplaje demontabile sau 
prin manşoane de cuplare. Când organul de 
antrenare şi cilindrul antrenat nu sunt coaxiale,

Laminor dub pentru blocuri (b loom ing) cu acfionare individuală a c ilind rilo r (schem ă).
J )  cajă de laminor; 2) cilindru; 3) electrom otor; 4)  bară de cuplare; 5) cuplaj dem ontabil; 6) legătură cardanică; 7) d is

pozitiv  de reglare a pozifiei cilindrului superior.

sunt formate, de obiceiu, din două sau din trei 
perechi de cilindri, suprapuse, perechea dela 
partea inferioară fiind formată din cilindri netezi, 
iar cele de deasupra fiind formate din cilindri cu 
dinţi sau cu şanţuri.

î. Laminor pentru piatră [BajibiţOBaa KaM- 
HeAPOÖHJlKa; laminoir pour pierres; Walzwerk 
für Stein; rolling mill for stone; kőhenger]. Drum.: 
Instalaţie mecanică echipată cu cilindri, folosită 
pentru pregătirea unor agregate fine, ca grişul 
sau nisipul de concasaj.

2. Laminor prinzător de noduri [npeccyKniţHH 
y3JlOJlOBHTejib; machine a boutons; Knotenfăn- 
ger; pulp strainer, knotter; csomófogó henger]. 
Ind. hârt.: Aparat care serveşte la îndepărtarea 
nodurilor, a ghemotoacelor de pastă şi a mă- 
nunchiurilor de fibre cari se formează în urma 
unei măcinări neîngrijite.

bara de cuplare are la capete legături cardanice, 
de construcfie specială (v. fig.). Barele de cu-

Legătură cardanică între cilindru şi bara de cuplare.
1) rozeta cilindrului antrenat; 2)  capătul barei de cuplare; 
3J piesă cilind rică  interm ediară; 4) bulon intermediar; 5)  bu

ceaua bulonului.

plare prea lungi sau prea grele sunt strunjite la 
mijloc şi sprijinite pe un palier.

26
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Cadrele cajei sunt fixate prin şuruburi (v. fig.) 
pe longeroane (plăci de bază) de fonta sau de ofel 
(ancorate pe funda
ţii de beton) şi so
lidarizate între ele 
prin bare sau prin 
traverse de legătu
ră. Caja laminorului 
este înzestrată cu 
dispozitive de trans
mitere a apăsării de 
laminare, dela pa
liere la cadre, şi de 
reglare a distantei dintre cilindri, prin mecanisme 
cu şuruburi, cu pene, etc. (v. fig .); dispozitivele

Fixarea cadrului de laminor pe longeron.
1) longeron; 2)  cadru; 3) şurub de fixare pe longeron; 4)  gaură penfru 

şurubul de ancorare.

de îami-Schem e de d ispozitive  de transm itere a apăsării 
nare asupra cadrului.

Reglarea cilindrulu i superior: aj prin pene; b) prin şurub 
de presiune cu p iu lifă rotitoare; c j prin două şuruburi de 
presiune; 1) cadru; 2J pană; 3)  şurub de presiune; 4)  cusinet.

celor două cadre sunt legate astfel, încât să lucreze 
în acelaşi timp, şi pot fi acfionate manual (prin

Dispozitiv e lectric  de reglare ş:i de transm itere a apăsării 
de laminare asupra cadrului.

IJ  cadru de laminor; 2) şurub de presiune; 3) p iu lifă  şurubu
lui de presiune 4)  motor de acfionare a şurubului d e p re 
siune; 5) angrenaj roată e licoidală-şurub fără fine ; 6)  cusinet; 

] )  capsă de siguranfă; 8) mufă pentru spărturile capsei.

roată de mână cu mânere radiale sau prin roată 
orizontală cu coroană dinfată şi cheie), hidraulic,

sau electric (prin an
grenaje cu şurub 
fără fine şi roată 
e l ic o id a lă , etc.), 
(v .f ig .) . între şuru
burile depresiune şi 
paliere se interpune 
de obiceiu o „cap
să" de siguranfă 
(de ex. o piesă 
cilindrică de fontă, 

calculată astfel, încât să se spargă Ia depăşirea unei 
anumite apăsări de laminare), penfru a evita spar
gerea cilindrilor. Palierele pot fi fixe (pentru 
unui dintre cilindri), sau montate în port-paliere 
cari permit reglarea distanfei dintre cilindri. Pa
lierul poate să îmbrace complet fusul (de ex. la ci
lindrul din mijloc al laminorului trio), sau numai 
parfiai (de ex. la cilindrul inferior al laminorului trio), 
(v. fig .). Palierele se execută din lemn tare, din lig- 
nofol, din lignostone, din ma
teriale plastice, din bronz 
(uneori cu fevi de răcire înglo
bate); la unele laminoare se 
folosesc paliere cu role. De 
obiceiu, palierele mobile sunt 
susfinute prin dispozitive de 
echilibrare (cu contragreu- 
tăfi, cu resorturi, hidraulice, 
pneumatice, etc.), pentru a 
susfine cilindrii înainteşi după D iferite  tipuri de paliere , 
laminare, şi pentru a regla şi A) pentru laminor t r io ; 
echilibra apăsarea pe cilindri. B) Pentru laminor duo.

Cilindrii laminorului trebue răcifi uneori, pen
tru a elimina atât căldura transmisă de materia
lul laminat, cât şi căldura produsă prin frecare 
în paliere (mai ales la paliere de alunecare); 
cilindrii laminorului de tablă subfire nu sunt 
răcifi. Laminorul poate avea cilindri cu tăblia (partea 
activă) între paliere (majoritatea laminoarelor 
pentru semifabricate, pentru profilé grele sau 
uşoare, pentru tablă, etc.) sau în consolă (lami
noarele de bandaje, de rofi de cale ferată, 
unele laminoare de fevi, etc.). Uneori se fixează, 
pe cadrele laminorului, dispozitive de ghidare a 
materialului la intrarea şi la ieşirea din cilindri (fălci, 
pene, jghiaburi de ghidare). Sin. (folosit rar) Cajă 
de laminor (v. Laminor, cajă de cilindri de ~  2). — 

După metalul sau aliajul prelucrat, laminorul 
poate fi laminor pentru ofel, cupru, zinc, alumi
niu, alamă, etc. —

După temperatura de prelucrare a materialului, 
se deosebesc: laminor la cald şi laminor la rece .— 

După gradul de finifie al produsului laminat, 
laminorul poate fi :

î. Laminor degroşor. V. Laminor eboşor.
2. ~  eboşor [nepHOBOH npoKaTH biH  cTaH; 

laminoir ébaucheur, laminoir dégrossisseur; Vor- 
walzwerk, Vorstrecke; cogging mill, blooming 
mill, roughing mill; előhengerjárat]: Laminor cu 
vitesă de lucru mică (3---4 m/s), folosit la ebo-
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şarea lingourilor sau a semifabricatelor şi la ob
ţinerea de produse semifabricate sau fabricate 
grele. Sin. Cajă eboşoare, Laminor degroşor.

î. Laminor finisor [hhctoboh npoKaTHbifi 
C T a H ; laminoir finisseur; Fertigwalzwerk, Fertig- 
streckejfinishing rolling mill; véghengerjáratj: Lami
nor cu vitesa de laminare mai mare decât 5,5 m/s 
(adică mai mare decât a laminorului intermediar), 
folosit la laminarea produselor prin una sau prin 
mai multe treceri, până la dimensiunile finale şi 
netezirea suprafefelor produsului laminat. Sin. (fo
losit rar) Cajă finisoare.

2. ~  intermediar [npoMeJKyTorabiH nponaT- 
HbiHCTaH; laminoir â train préparateur, laminoir a 
train moyen; Mittelwalzwerk, Zwischenwalzwerk; 
intermediate rolling mii!; közbenső hengerjárat] : 
Laminor cu vitesă de lucru mai mare decât 4 m/s, 
(adică mai mare decât a laminorului eboşor) şi

- i© -

1

B

bare a sensului de rotafie al cilindrilor de lucru, 
după fiecare trecere a materialului. De obiceiu, 
laminoarele degroşoare pentru produse grele 
(de ex. blooming-ul, laminorul de blindaje, etc.) 
sunt reversibile şi sunt acfionate prin motoare 
fără volan. —

După modul de aşezare al cilindrilor în cajă, 
se deosebesc laminoare cu cilindri orizontali, cu 
cilindri verticali, cu cilindri orizontali şi verticali, 
şi cu cilindri oblici.

Exemple :
7. Laminor cu cilindri orizontali [npOKaTHblH 

CTaH C r0p H 30HTaJIbHbIMH BajibiţaMH; lami
noir â cylindres horizontaux; Walzwerk mit hori- 
zontalen W alzen; rolling mill with horizontal 
rolls; vizszintes-tengelyű hengerjárat] : Laminor 
cu cilindri netezi sau calibraţi, cu axele orizon
tale (v. fig.). Majoritatea liniilor de laminor sunt

w

Laminoare cu cilind ri orizontali.
A)  duo; B)  tr io ; C ) trio cu cilindrul m ij'ociu lib er; D, cuarto; E)  cu placă de laminor; F)  dublu duo; GJ cu şase c ilind ri; 
H)  cu doisprezece c ilin d ri; K)  cu douăzeci de c ilind ri; 1) c ilindru de lucru antrenat d irect; V)  cilindru de lucru, lib er;
2) cilindru de sprijin ; 3) placă de laminor; 4)  piesă laminată; 5) d irecfia de laminare; 6) d irecfia de m işcare a p lăc ii de lam ino r.

mai mică decât 5,5 m/s, folosit când eboşurile 
sunt prea mari pentru laminorul finisor. Sin. Laminor 
mijlociu, Laminor pregătitor, Cajă pregătitoare.

3. ~  mijlociu. V. Laminor intermediar.
4. ~  pregătitor. V. Laminor intermediar.— 

După sensul de rotafie al cilindrilor de lucru
în timpul trecerilor succesive, laminorul poate fi:

5 . Laminor nereversibil [HepeBepeHBHbift 
npOKaTHblH CTaH; laminoir irréversible; dürch- 
laufendes Walzwerk; irreversible rolling m ill; 
egyirányú hengerjárat]: Laminor la care fiecare 
cilindru de lucru are permanent un singur sens 
de rotaţie. Poate constitui una din maşinile de 
lucru ale unui tren continuu de laminor sau ale 
unei linii deschise de laminor, sau poate fi folo
sit la laminarea unui produs prin mai multe tre
ceri succesive (de ex. laminor duo pentru tablă 
subţire, laminor trio pentru tablă groasă, etc.). 
Laminorul nereversibil e acţionat adesea printr'un 
motor cu volan.

e. ~  reversibil [peBepcH BH bifi npoK aT H b in  

CTaH; laminoir réversible; Kehrwalzwerk, Rever- 
sierwalzwerk; reversible rolling mill ; kétirányú 
hengerjárat] : Laminor la care se face o schim-

constituite din laminoare cu cilindri orizontali, cu 
cilindri de lucru puţin diferiţi în diametru. Lami
norul poate avea cilindri cu tăblia între paliere 
(cum sunt majoritatea laminoarelor pentru semi
fabricate, pentru profilé grele sau uşoare, pentru 
tablă, etc.), sau în consolă. —

Exemplu de laminor cu cilindri orizontali, cu 
tăblia în consolă:

8. ~  de bandaje, cu cilindri orizontali [őaH,n;a- 

JKHblH npOKaTHblH  CTaH C r0pH30HTaJIbHbIM H  

BaJlb lţaM H ; laminoir pour bandages a cylindres 
horizontaux; stehendes Radreifenwalzwerk; tyre 
rolling mill with horizontal rolls; vízszintes-tengelyű 
kerékabroncs-hengerjárat]: Laminor cu cilindri 
orizontali calibraţi, cu partea activă în consolă, 
pentru bandaje de roţi de vehicule de cale ferată. 
Laminarea la cald a unui inel (forjat în prealabil) se 
face între un cilindru superior calibrat, antrenat 
direct, lucrând în exteriorul inelului, şi un cilin
dru care lucrează în interior şi este împins pro
gresiv, hidraulic, pentru a comprima piesa la
minată; doi cilindri de ghidare calibrafi (sau două 
role de ghidare) centrează bandajul în timpul 
laminării. Laminorul poate fi folosit şi pentru la

26 *



404

minarea inelelor şi a flanşelor mari, de diferite 
secjiuni şi de diferifi diametri. —

După numărul cilindrilor din cajă, laminorul cu 
cilindri orizontali poate fi:

î. Laminor cuarto [neTbipexBajiKOBbiH npo- 

KaTHbiH CTaH; laminoir 
â quatre cylindres; Duo- 
walzwerk mit Stützbalken; 
four cylinder m ill; négy- 
járatú hengermű]: Lami
nor reversibil sau nerever
sibil, cu doi cilindri de lu
cru sprijinifi prin doi cilin
dri de sprijin şi de diame
tru mai mare, cu axele si
tuate în acelaşi plan verti
cal ; cilindrii de lucru sunt 
antrenafi direct prin caja de 
angrenaj, iar cei de sprijin 
sunt antrenafi, prin frecare, 
de cilindrii de lucru. Siste
mul permite folosirea cilin
drilor de lucru de diametru 
mic, cari au un efect de 
lungire mare în timpul ope- 
rafiunii de laminare. Este 
folosit pentru laminarea la 
Cald Sau la rece a tablei şi a fiune prin stâlp; 3J fereas- 
benzilor late (v. fig.; V. şi tra cadrului; 4} cilindru de 
fig. D de sub Laminor cu lucru; 5} cilindru de sprijin , 
cilindri orizontali).

2. ~  cu mai mulfi cilindri [MHoroBaJiKOBbiS 
npoK aT H biH  CTaH; laminoir a plusieurs cylindres; 
Walzwerk mit mehreren W alzen; rolling mill 
with several rolls; többjáratú hengermű]: Lami
nor reversibil sau nereversibil, cu doi cilindri de 
lucru orizontali, de diametru mic în raport cu 
lungimea, şi cu mai mulfi cilindri de sprijin. Se 
foloseşte pentru laminarea la rece a foilor şi a 
benzilor subfiri, numărul cilindrilor de sprijin 
fiind mai mare când se laminează material mai 
subfire. Se construesc laminoare cu şase, cu 
doisprezece şi cu douăzeci de cilindri. La gro
simi mici ale materialului care se laminează, ci
lindrii de lucru pot fi liberi şi antrenafi de ma
terialul care se deapănă pe o tobă rotită me
canic (v. fig. G , H! şi K de sub Laminor cu cilin
dri orizontali).

3. ~  cu placă [nponaT H biH  CTaH c i l j ih t o h ;  

laminoir a plaque; Walzwerk mit Platté; plate 
rolling mill; lemezes hengerjárat]: Laminor la 
care cilindrul inferior este înlocuit printr'o placă 
de laminor, cilindrul superior fiind un cilindru 
de lucru orizontal. Pentru laminare, placa are o 
mişcare de translafie orizontală; cilindrul superior 
poate fi antrenat direct, sau poate fi liber. Esté folo
sit pentru laminarea produselor de lungime mică 
(v. fig. E de sub Laminor cu cilindri orizontali).

4. ~  dublu duo [AByxnapHbifi npoKâTHbm 
CTaH; laminoir double-duo; Doppelzweiwalzwerk, 
Doppelduowalzwerk; Dowlais mill; dupladuo-hen- 
gerjárat}: Laminor nereversibil, cu două perechi

de cilindri de laminor orizontali, aşezafi astfel în 
cajă, încât să aibă planele de laminare verticale 
şi paralele. Materialul poate fi condus, prin ghi
daje, dela perechea inferioară de cilindri, la 
perechea superioară. Fafă de laminorul trio, 
prezintă avantajul că se poate regla separat fie
care pereche de cilindri şi că există indepen
dentă între calibrele perechilor de cilindri. E folo
sit pentru laminarea profilelor mici şi a benzilor 
(v. fig. F de sub Laminor cu cilindri orizontali; 
v. şi fig. de sub Dublu duo, cadru ~  duo).

5. ~  duo [f lB y X B a JIK O B H H npOKaTHblHCTaH; 
laminoir duo; Zweiwalzwerk, Duowalzwerk; twin 
rolling mill, duo roliing mill; duohengerjârat]: 
Laminor cu doi cilindri de lucru orizontali, fie 
antrenafi amândoi direct prin caja de angrenaje 
sau prin electromotor individual, fie cu un cilin
dru antrenat prin electromotor, şi cu unul liber 
(la unele laminoare de tablă subfire). De obi
ceiu, palierele cilindrului inferior sunt fixe, iar ale 
celui superior au înălfimea reglabilă. E folosit ca 
laminor nereversibil în liniile continue, în lami
noare cu productivitate mare penfru profilé şi 
pentru material auxiliar de cale ferată, pentru 
laminarea la rece a tablei subfiri şi a benzilor, 
şi ca laminor reversibil, pentru laminarea la cald 
a profilelor grele şi a semifabricatelor grele, 
(v. fig. A de sub Laminor cu cilindri orizontali; v. şi 
fig. de sub Laminor 1).

6. ~  trio [TpexBajiKOBbiH npoKâTHbm CTaH; 
laminoir trio; Dreiwalzwerk, Triowalzwerk; trio 
rolling mill; triohengerjárat]: Laminor nereversibil, 
cu trei cilindri de lucru orizontali, cu axele în 
acelaşi plan vertical (v. fig. B de sub Laminor cu 
cilindri orizontali). Materialul se laminează într'un 
sens între cilindrul inferior şi cel mijlociu, şi în 
celălalt sens, între cilindrul mijlociu şi cel supe
rior, fără să se schimbe sensul de rotafie al 
cilindrilor. Cilindrii sunt antrenafi de motor, prin 
caja de angrenaje. Cilindrul mijlociu are paliere 
fixe, iar cilindrii extremi, paliere reglabile în 
înălfime (v. fig., p. 405).

E folosit în linii de laminor pentru profilé şi 
pentru semifabricate grele, pentru grinzi, şine şi 
material auxiliar de cale ferată, şi pentru mate
rial profilat, la productivitate mică.

7. ~  trio aparent [MHHMbiH TpexBajiKOBbiH 
CTaH; laminoir trio apparent; scheinbares Trio
walzwerk; apparent trio rolling mill; látszólagos 
triohengerjárat]: Laminor nereversibil, folosit în 
liniile de laminor deschise (v.) pentru material sub
ţire sau pentru sârmă, constituit dintr'o cajă de 
laminor trio, în care sunt montafi doi cilindri de lami
nor, al treilea cilindru fiind înlocuit printr'un arbore 
de cuplare. în linia de laminor se aşază alter
nativ o cajă cu arborele de cuplare în locul cilin
drului inferior, şi una cu arborele de cuplare 
în locul cilindrului superior, pentru ca materialul 
să poată fi condus în bucle dela o cajă la alta 
(v. fig. sub Laminor, linie deschisă de ~ ) . Sin. 
Laminor trio fals.

8. ~  trio, cu cilindrul mijlociu liber [T p exB aji- 
KOBblH npOKaTHblH - CTaH -  CBOŐOflHblMCpefl-

Cadru închis de laminor 
cuarto.

1) stâlp de cadru; 2)  sec-
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HHM: BBJIKOMJ laminoir trio a cylindre moyen libre; 
Lauthsches Triowalzwerk; trio 
rolling mill with free middle 
roll; Lauth féletriohengerjárat]:
Lam inor n e re ve rs ib il, cu trei 
cilindri d e  lucru o rizonta li, cu 
a xe le  în  ace laşi plan ve rt ica l, 
şi la ca re  c ilind ru l m ijlo ciu  
este lib e r şi cu d iam etru l mai 
m ic d ecât al ce lo rla lţi. Cilin
drul in ferio r are pa lie re  f ixe , 
c ilind ru l m ijlo ciu  este de o b i
ceiu rid icat şi co b o rît h id rau lic , 
iar c ilind ru l superio r este re 
glat e le c tric , pentru a da d is
tanta d intre c ilind ri şi forte-
le de laminare necesare; în um inare cu laminorul 
cele doua treceri, cilindrul su- trio, cucilindrul mijlo. 
perior şi apoi cel inferior au ciu |iber (Lauth) 
ro ul de cilindru de sprijin. „  ci|indru an(rena). 
Este folosit pentru laminarea 2) d|indru |iber. r) de. 
tablei (v. fig. C de sub Lami- plasarea cilindruluii 
nor cu cilindri orizontali). Sin. pentru a doua trecere. 
Laminor trio Lauth.

î. Laminor trio fals. V. Laminor trio aparent. 
2. ~  trio Lauth. V. Laminor trio, cu cilindrul 

mijlociu liber.
s. Laminor cu cilindri orizontali şi verticali. 

V. Laminor universal.

4. Laminor cu cilindri o b lici
CTaH C HaKJlOHHbIMH BaJIKaMH; 

que; Schragwalzwerk; 
slant rolling mill; ferde
tengelyű hengerjárat]:
Laminor la care axele ci
lindrilor de lucru, concu
rente sau neconcurente, 
sunt oblice una fafă de 
cealaltă sau fafă de axa 
materialului laminat. Tă
blia poate fi între paliere 
sau în consolă. Cilindrii 
pot fi calibraţi, şi pot avea 
formă de discuri. —

Exemple:
5. ~  de bandaje, cu 

cilindri oblici [őaHAatfí- 
HblH npO K aTH blH  CTaH  
C HaKJlOHHbIMH BaJI- 

KaMH; laminoir oblique

[npOKaTHblH  

laminoir obli-

cu c ilin-Laminor de bandaje 
dri ob lic i. 

A )secfiune  vertica lă , la înce
putul lam inării; B) secfiune şi 

pour bandages; Schrág- vedere în plan, la sfârşitul 
walzwerk für Reifen; tyre lam inării; Í )  ine l; 2) cilindru 
slant rolling mill; ferde- calibrat, pentru exterior; 3) c i- 

tengelyűabroncs-henger- lindru nefed' Penfru interior; 
járat]: Laminor la care 4 ) cilindru ob lic , con ic; 5)ro lă  
inelul eboşat prin forjare calibrată de ghidare, 

este laminat şi întins între un cilindru exterior cane- 
lat şi un cilindru interior neted, iar fejele şi înăl-

Laminor trio (cajă cu c ilindri de lucru antrenafij.
Í )  cadru deschis de lam ino r; 2) rama superioară a ca je i; 3) cârlig  pentru rid icarea ram ei; 4) c ilindru de lucru; 
5) rozetă; 6) bară de legătură; 7) distanfator tubular; 8) longeron; 9) cusinetul f ix  al cilindrului m ijlo c iu ; 10) cusinet 
m ob il; 11) şurub de presiune; 12) d isp ozitiv  cu cheie de reglare a cilindru lu i superior; 13) d isp oz itiv  cu angrenaje 

c ilin d rice , de reglare a cilindrului in fe rio r; 14)  angrenajul de reglare a cilindrului in ferio r.
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timea sunt laminate de doi cilindri oblici, conici; 
inelul este centrat la exterior prin patru role 
calibrate (v. fig.). E folosit pentru laminarea 
bandajelor, a inelelor şi a flanşelor de dimen
siuni mari.

î. Laminor de centre de rofi [flHCKOBbifi npo- 
KaTHblH CTaH; laminoir de roues â disques; Schei- 
benrâderwalzwerk; rolling mill for disk wheels; 
kerékváz-hengerjárat]: Laminor pentru laminarea 
centrelor de rofi de vehicule de cale ferată, etc., 
din piese presate sau preforjate în matrife, piese 
cari au butucul găurit şi pot fi deci montate pe un 
arbore scurt, pentru 
prelucrare. Lamino
rul pentru îndreptat 
şi dimensionat discu
rile de roată are : 
doi cilindri de lucru 
conici, calibrafi, în 
consolă, antrenafi 
prin angrenaje coni
ce de arborele prin
cipal şi apăsafi me
canic sau hidraulic 
pentru a lamina dis
cul rofii; un cilindru
liber, care poate fi Laminor de centre de ro |i,cu  c ilin - 
neted sau calibrat, dri oblicl
apăsat mecanic sau Aj secj | une vertica lă , la începutul 
hidraulic pe obada , a m in |r ii; B ) secfiune şi vedere în

r  U \!i r .°  P*an ta sfârşitul lam inării; î )  centru
ghidare cari cen- de ro ată ; 2) cilindru calibrat pentru 
trează roata. Axele exte rio r; 3) cilindru o b lic , con ic ; 
cilindrilor antrenafi 4) roafă calibrafă de ghidare>
se găsesc într'un plan
orizontal şi formează un unghiu de 24•••33° cu 
axa orizontală de simetrie a laminorului şi a dis
cului. — Altă construcfie de laminor, care pre
lucrează eboşuri prin formarea obezii, are: doi 
cilindri de lucru calibrafi, cu conicitate dublă, 
antrenafi pentru laminat discul, interiorul şi înăl
fimea obezii; un cilindru calibrat liber, pentru 
prelucrat exteriorul jantei; patru role de ghi
dare (v. fig.).

2. ~  de tuburi de diametru mare [npoKaT- 
Hbift CTaH a jih  T p y ő  ö o jib n io r o  A n aM eT p a; 
laminoir Roeckner pour tubes de grand diametre; 
Roecknerwalzwerk; Roeckner rolling mill for tubes 
of big diameter; nagy átmérőjű cső-hengerjárat]: 
Laminor pentru tuburi, constituit dintr'un batiu 
inelar exterior, care poartă şase caje deplasabile 
radial, şi dintr'un arbore port-cajă, interior, coaxial 
cu batiul inelar. Cilindrii de lucru sunt calibrafi; 
cei exteriori sunt antrenafi direct de o cajă de 
angrenaje; cei interiori sunt liberi (antrenafi de 
piesă prin frecare), iar axele lor sunt oblice fafă de 
axa piesei laminate (care e coaxială cu batiul), 
astfel încât urmele de laminare sunt elicoidale 
şi blocul este antrenat în sens axial (v. fig.). 
Laminorul prelucrează blocuri găurite (prin tur-

miez, sau prin presare sau forjare) şi 
la interior şi la exterior. Cilindrii de

nare cu 
strunjite
lucru sunt astfel 
calibrafi, încât pe
refii blocului găurit 
sunt subfiafi; dia
m etru l tubului 
poate fi mărit sau 
micşorat, folosind 
calibre d ife r ite . 
Laminarea se exe
cută prin mai mul
te treceri, ultima 
fiind o trecere de"E^ 
netezire şi de ajus
tare a diametrului 
şi a grosimii tubu
lui. E folosit pentru 
tuburi de 700“  • 
1500 mm 0 ,  cu 
perefii de 20**»
70 mm grosime şi 
în lungimi până 
la 8,5 m.

Laminor de tuburi de diametru mare 
(schem ă).

1) batiu inelar exte rio r; 2) cajă de an
grenaje; 3) arbore port-cajă pentru 
cilindrii lib e r i; 4) cilindru liber; 5) c i

lindru antrenat; 6)  p iesa laminată.

~  întinzător [oŐJKHMHbm npoKâTHbm  
CTaH; laminoir étireur; Streckwalzwerk; elonga- 
ting rolling mill; nyújtó 
hengerjárat]: L am in o r
pentru fevi, cu doi ci
lindri oblici (asemănători 
cu cilindrii laminorului 
perforatior cu c ilin d r i 
oblici) şi cu două discuri 
de ghidare calibrate, cu 
axele paralele, cu turafia 
reglabilă, şi cari se rotesc 
în sensuri contrare; cane- 
lurile discurilor determină 
diametrul exterior al fevii.
La m in o ru l prelucrează 
eboşuri găurite în prea
labil, având un mandrin în 
golul lor, astfel încât feava 
se lungeşte prin subfierea 
perefilor (v. fig.). E folo
sit pentru fevi de dia
metru până la 90 mm, şi poate prelucra fevi cu 
peretele până la 1,6 mm grosime.

4. ~  perforator 
cu cilindri oblici 
[ C B e p j l H J l b H O -  
npOKaTHblH CTaH 
C HaKJlOHHbIMH 
BaJlKaMH; lami
noir oblique Man- 
nesmann; Mannes- 
mann Schragwalz- 
w erk ; Mannes- 
mann slant rolling 
mill; Mannesmann 
féle ferdetenge
lyű átfúró henger
járat]: Laminor cu doi

Cilind ri de laminor întinzător. 
1) cilindru  oblic cu două 
porfiuni tronconice; 2) d isc 
de ghidare; 3) eboşă (b iletă 

găurită); 4) mandrin.

C ilindri tronconici, ob lic i, de laminor 
perforator (Mannesmann).

1) cilindru; 2)m andrin; 3) biletă; 4) sen
sul de m işcare al c ilind ru lu i; 5 )d ire c-  
fie  de lam inare ; 6) mişcarea rezul

tantă a p iesei laminate.

cilindri calibrafi (v. fig .),
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(cari au două porţiuni tronconice racordate la baza 
mare printr'o porţiune cilindrică), ale căror axe se 
încrucişează în unghiu de 3 ■•■10° şi cari se rotesc în 
acelaşi sens. E folosit pentru găurit bilete până la 
600mm 0 .  Bileta prinsă de cilindri este antrenată în 
mişcare elicoidală, găurită prin întinderea straturi
lor exterioare, iar gaura e netezită de un mandrin 
(dorn) menţinut în axa ei printr'o prăjină împinsă 
hidraulic. Eboşurile obţinute (ţevi cu pereţii groşi) 
trec la al doilea l aminor perforator, cu sau fără 
discuri de ghidare, la laminorul duo cu cilindri 
orizontali sau la laminorul cu pas de pelerin. Sin. 
Laminor perforator Mannesmann.

î. Laminor perforator cu cilindri tronconici [cBep- 
JlHJlbHO-npOKaTHblH CTaH C BaJIKaMH B  $ O P Me 
yce^eH H oro KOHyca; lami
noir conique perforateur; Ke- 
gelwalzwerk*, conical per- 
forating rolling mill; kúpalakú 
átfúró hengerjárat]: Laminor 
pentru ţevi cu doi cilindri 
tronconici, cu partea activă 
în consolă, ale căror axe 
sunt oblice, concurente şi 
inclinate cu un unghiu de 
6°, în sensuri diferite faţă 
de orizontală (v. fig .). E fo
losit pentru găurit bilete până 
la 200 mm 0 .  Cilindrii se 
rotesc în acelaşi sens. Bileta 
este găurită prin întinderea 
straturilor periferice, iar gaura 
este netezită grosolan de un 
mandrin (dorn) menţinut în 
axa ei printr'o prăjină îm
pinsă hidraulic.

2. ~  perforator cu discuri [ftHCKOBbifi CBep- 
JlHJibHO-npOKaTHblH CTaH; laminoir perforateur 
a disques; perforie- 
rendes Scheibenwalz- 
werk; disk perforating 
rolling mill; tárcsás 
átfúró hengerjárat]:
Laminor cu doi cilin
dri cu axele orizon
tale, cu partea activă 
în consolă constituită 
de un disc cu faţa de 
lucru conică, şi cari se 
rotesc în acelaşi sens.
Axa piesei laminate 
este inclinată cu cca 
7f5°faţă de perpendi
culara pe axa discu
rilor. E folosit pentru 
g ă u r ire a  biletelor 
până la 150 mm 0 .

C ilindri tronconici de 
laminor perforator.

1) cilindru fronconic; 
2) p iesă laminată; 3) man

drin.

H = > J"
Cilindri de laminor perforator cu 

d iscuri.
Í )  cilindru inform ă de d isc ; 2) p ie
să laminată; 3) mandrin; 4) pro- 
iecfia  vertica lă  a plenului de la
m inare; 5) p ro iecfia  verticală 

a axei b ilete i.

Laminor cu cilindri verticali [n po K aT H bifi  

C TaH  C BepTHKaJIbHbIMH BaJIKaMH; laminoir â 
cylindres verticaux; Walzwerk mit stehenden Wal- 
zen; rolling mill with vertical rol Is; függőleges
tengelyű hengerjárat]: Laminor cu cilindri netezi 
sau canelaţi, cu axele verticale. Cilindrii pot avea

tăblia (partea activă) între paliere, sau în consolă. 
Laminoarele cu cilindri verticali, cu tăblia între 
paliere, sunt folosite, de exemplu, în unele linii 
continue, pentru refularea materialului laminat. 
Laminoarele cu tăblia în consolă sunt folosite de 
obiceiu pentru laminarea pieselor inelare. — 

Exemplu:
4. ~  de bandaje, cu cilindri verticali [őaH- 

AaîKHblH npOKaTHblH CTaH C BepTHKaJIbHbIMH 
BaJIKaMH; laminoir pour bandages â cylindres 
verticaux; Radreifenwalzwerk mit stehenden Wal- 
zen; tyre rolling mill with vertical rolls; függő
leges-tengelyű abroncs-hengerjárat]: Laminor cu 
cilindri verticali calibraţi, cu partea activă în con
solă, pentru bandaje de roţi de vehicule de cale 
ferată (vagoane, tendere, locomotive, tramvaie,

Laminor de bandaje, cu c ilind ri vertica li (schem ă), 
f )  rjiotor; 2) ca jă  de angrenaje; 3) cajă de laminor, cu c ilin 
dri ve rtica li; 4)  cilindru antrenat; 5) cilindru liber; 6) c ilin 
dru de ghidare; 7) d ispozitiv  manual de reglare a c ilin 
drilor de ghidare; 8)  ghidajul d ispozitivulu i hidraulic de îm 

pingere a cilindrului liber; 9) bandaj laminat.

etc.). Laminarea la cald a materialului preforjat 
în formă de inel se face între un cilindru exte
rior calibrat, antrenat direct, şi un cilindru 
care lucrează în interiorul inelului, şi care este 
antrenat prin frecare de piesa laminată ş̂i împins 
progresiv (de obiceiu hidraulic) spre ea; doi 
cilindri sau două role de ghidare calibrate, cu 
reglare manuală sau hidraulică, centrează bandajul 
în timpul laminării (v .fig .). — O altă construcţie 
de laminor are patru cilindri de lucru (doi antre
naţi şi doi liberi, cu împingere hidraulică pentru 
laminare) şi patru role de ghidare calibrate, acţio
nate hidraulic, pentru centrarea bandajului.—  Alt 
tip de laminor cu cilindri verticali e înzestrat şi 
cu cilindri oblici. Laminorul poate fi folosit şi 
pentru laminarea inelelor sau a bridelor mari de 
diferite secţiuni şi diametri (peste 4000 mm 0  şi 
450 mm lăţime).

5. Laminor univer
sal [yHHBepcaJibHbiH 
npOKaTHblH CTaH; la
minoir universel; Uni- 
versalwalzwerk; uni
versal rolling mill; uni
verzá lis  hengerjárat]:
Laminor care are mon- 
taji în aceeaşi cajă, 
înaintea ciIindrilor ori-

Caje  de laminor universal.
A) cu cadre comune pentru c ilin 
dri orizontali şi v e rt ic a li; B) cu 

cadre separate.

zontali de lucru ai unui laminor duo, trio sau cuarto,
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după ei, sau înaintea lor şi după ei, şi alti cilindri 
de lucru, cu axele verticale; cilindrii verticali pot fi 
calibrafi sau netezi. Laminorul poate fi reversibil 

a b c

Scheme de antrenare a c ilind rilo r vertica li ai laminoarelor 
universale.

a) şi b) cu angrenaje con ice ; c) cu angrenaje conice şi cu 
antrenarea unui cilindru de sp rijin ; d) cu angrenaje conice 
şi cu angrenaje cilind rice  interm ediare; e ) cu cajă de angre
naje conice şi cu transmisiune prin angrenaje c ilind rice  şi 
bare cu legături cardanice; f) cu angrenaje conice şi cu 

transmisiune prin bare cu legături cardanice.

sau nereversibil, şi poate avea cadre separate 
sau cadre comune pentru cilindrii orizontali şi 
verticali (v. fig.).
Cilindrii verti
cali sunt rotiji 
cu ajutorul unor 
cilindri dinţaţi, 
orizontali, entre- 
nafi de cilindrii 
dinfafi ai cajei 
principale,cari le 
transmit mişca
rea p rin  r o fi 
dinfate conice 
(v.fig .). Mişcarea 
de apropiere şi 
de depărtare a 
cilindrilor verti
cali se face prin 
electromotor şi 
angrenaje cilin
drice, folosind 
şuruburi orizon
tale de presiune 
(v. fig .). Lami
noarele univer
sale sunt folo
site pentru refu
larea materialu
lui, pentru lami
narea fefelor la
terale ale mate
rialului cu sec
ţiune dreptun-

Antrenarea şi reglarea apăsării c ilin
drilor vertica li ai laminorului universal. 
1) cilindru orizontal; 2) cilindru vertica l; 
3) arbore caneiat de antrenare, prin 
rofi dinfate con ice , a c ilin d rilo r verti
cali; 4) roată dinfată conică, mobilă 
axial; 5) roată dinfată c ilind rică , pentru 
reglarea apăsării c ilin d rilo r vertica li;

6) ca ja  lam inorului.

ghiulară (o|el plat, platine, etc.), sau pentru ob
ţinerea de grinzi profilate adânc, ca profile în I

cu talpă lată (v. fig .). Sin. Laminor cu cilindri 
orizontali şi verticali.

Două schem e de laminare a p rofile lo r în X cu talpă lată, într'o 
lin ie  de laminor universal, 

a) în lin ia de iaminor G rey ; b) tn lin ia de laminor Sack;
1) c ilindru orizontal; 2) cilindru ve rt ica l.

î. Laminor [npOKaTHbiH  iţe x ; laminoir, usine 
de laminage; Walzhütte, Walzwerk; rolling mill, 
rolling plant; hengerjáratmű, hengermű]. Metl. : 2. 
Instalafie industrială compusă din una sau din mai 
multe linii de laminor, cu instalaţiile de forfă şi 
instalafiile anexe necesare pentru objinerea de 
laminate semifabricate sau finite. Materialul e 
constrâns să treacă prin fazele tehnologice, folo
sind transportul mecanizat şi redus la minim. Nu
mărul şi felul trenurilor de laminor, ca şi insta
lafiile anexe, depind de produsul laminat; distan
tele dintre diferitele trenuri ale liniilor de lami
nor sunt mai mari decât lungimea maximă a 
produsului laminat. După produsul laminat, lami
norul se numeşte laminor de blocuri, de bilele, 
de fagle, profilé grele, şine, sârmă, bare comer
ciale, platbande (tablă subfire, groasă sau de 
blindaj), fevi, centre de rofi, inele, lanfuri, etc. — 

Exemple:
2. ~  de centre de rofi [flHCKOBbiH n p o - 

KaTH blH  CTaH ; installation de laminoirs de roues 
â disque; Scheibenrăderwalzwerk; rolling plant

Schemă de situafie a laminorului de centre de rofi de caie ferată. 
/) depozit de lingouri; I I )  depozit de bucăfi de lingouri; 
I I I ) hala cuptoarelor; I V)  hala laminoarelor şi a prese lor; 
1) ferestrău pentru lingouri; 2) transportor; 3) cuptor; 4) pre« 
să pentru detaşat bucăfile  de lingou venite dela ferestrău; 
5) cuptor de forjă; 6) presă pentru eboşare şi perforare; 
7) laminor pentru centre de ro fi; 8)  presă pentru calibrarea 
centrelor de ro fi; 9) presă pentru ondularea d iscului; 10) stela je; 

11) pod rulant; 12) cale de rulare.
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for disk wheels; kerékváz-hengermű]: Insta
laţie pentru laminarea centrelor de rofi, din bu
căfi de lingouri. Cuprinde, afară de laminorul 
de centre de rofi cu cilindri oblici, şi instalafiile 
pentru pregătirea pieselor eboşate prin presare 
(v. fig.) şi anume: ferestrău pentru crestat transversal 
lingourile, cuptoare peniru încălzit materialul, 
presă pentru eboşarea şi pentru perforarea pie
selor eboşate înainte de laminare, presă pentru 
calibrarea centrelor de rofi după laminare şi 
presă pentru ondularea discului de roată, dispo
zitive de transport, căi cu rulouri, poduri rulante, 
paturi sau stelaje de răcire, etc.

î. Laminor de profilé grele [npO KaTH blH  iţ e x  

flJifl K p y iiH b ix  4 > acoíiH bix óajiOK ; laminoir pour 
poutrelles; Trăgerwalzwerk; girder rolling plant;
ehézidomvas-hengermű]: Instalafie pentru lami

narea grinzilor profilate cu secfiuni mari, din 
bloom-uri. Poate fi compusă, de exemplu (v. fig.). 
dintr'un tren continuu eboşor şi un tren continuu

profilés légers; Walzwerk für leichtes Profileisen^ 
light profiled iron rolling mill; könnyűidomvas- 
hengermű]: Laminor pentru profilé uşoare şi ofel 
balot. Poate fi compus din trenuri deschise sau 
din trenuri continue, cu instalafiile anexe. Un 
laminor pentru ofel balot poate fi constituit, de 
exemplu, dintr'o linie continuă cu caje duo, cu 
cilindri orizontali eboşori şi finisori. Instalafiile 
anexe sunt cuptoarele, maşinile de forfă, căile 
cu rulouri, podurile rulante, transportoare cu 
cârlige (pentru colacii de balot), vârtelnife, foar
feci, paturi de răcire, etc. (v. fig.).

s. ~  de semifabricate laminate [npOKaTHblH 

CTaH £J1H nOJiycjpaöpHKaTOB; laminoir pour semi- 
produits; Walzwerk für Halbfabrikate; half-finished 
products rolling mill; félgyártmányi hengereltvas- 
hengermű]: Laminor pentru laminarea lingourilor 
în semifabricate pentru laminare sau pentru forjare 
(blocuri, fagle, fagle plate, etc.), care poate 
cuprinde, de exemplu, o linie cu o singură cajă

Schemă de situaţie a unul laminor de profilé  g rele .
I) hala trenurilor de laminare; I I) hala depozite lo r de m ateriale prime şi lam inate; 1) cajă cu cilindri orizontali a trenului 
eboşor; 2) cajă cu cilindri ve rtica li; 3) foarfeci stabile; 4)  cale cu rulouri; 5) foarfeci pendulare; 6)  foarfeci m obile; 7) dis

p o z itiv  pentru împingerea p ieselor de pe o cale , pe cealaltă; 8) pat de ră c ire ; 9) pod rulant; 10) cale de rulare.

finisor, fiecare având şi unu sau două laminoare 
de refulare, cu cilindri verticali. Instalafiile anexe 
sunt cuptoarele, maşinile de forfă, căile cu rulo
uri şi podurile rulante pentru transportul mate
rialului înainte şi după laminare, dispozitive de 
împingere de pe o cale cu rulouri pe alta, foar
feci stabile sau mobile pentru materialul brut 
şi pentru laminate, paturi de răcire, etc.

2. ^  de profilé uşoare [npOKaTHblH  iţex  

AJIH JierKHX $acO H H b ixőaJlO K ; laminoir pour fers

reversibilă cu mai multe treceri, sau o linie de 
laminare cu două trenuri (eboşor şi finisor), 
fiecare fiind compus din câte un laminor duo 
reversibil, cu cilindri calibrafi. Instalafiile anexe 
sunt cuptoarele, maşinile de forfă, căile de rulare 
şi podurile rulante pentru transportul materialului, 
dispozitivele de întoarcere, de răsturnare şi de 
împingere a materialului de pe o cale de rulare pe 
alta, foarfecile stabile sau mobile pentru materialul 
brut şi pentru laminate, dispozitivele de îndepsrtat

Schemă de situafie a unui laminor de ofel balot cu lin ie  continuă.
I ) hala depozitului de m ateriale prime; I I) hala cuptoarelor; I I I )  hala lam:inoarelor; I V)  hala m aşinilor depănăto ire;
V ) depozitul de materiale fin ite ; 1) cajă cu c ilind ri ve rt ica li; 2) cajă cu cilind ri orizontali; 3) platformă de în c ă r c a r e ?

4)  cuptor; 5) foarfeci; 6) foarfeci m obile; 7) ca le  cu rulouri; 8) pat de răcire ; 9) vârtelnifă (depănătoare); 10) transportor
cu cârlige ; 11) pod rulant; 12) cale de rulare.
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arsura după trecerea prin laminor, paturile de I orizontale, cari alternează cu trei caje verticale), 
răcire, etc. (v .f ig .) . I Ţevile calibrate sunt îndreptate în maşina de

\ /

Schema de situafie a unui laminor de b locuri, fag le şi fagle p late, cu două ca je .
Í)  hala cuptoarelor adânci; I I ) hala trenurilor de laminor; ///) hala m aşinilor de forfă; IV )  hala pentru deşeuri; V) depozit 
de blocuri şi fag le ; 1) pod rulant; 2) cuptor adânc; 3) cărucior cu d isp ozitiv  de răsturnare; 4) placă turnantă; 5) cale cu 
ru louri; 6) cajă eboşoare; 7) cajă fin isoare ; 8) cajă de angrenaje; 9) e lectrom otor; 10) agregat Leonard-Jigner; l i )  maşină 
pentru îndepărtat arsura; 12) foarfeci pentru b locuri; 13) groapă pentru depozitat arsura; 14) transportor pentru deşeuri; 
15) groapă pentru deşeuri (capete de b lo c ); Jó) d ispozitiv  pentru îm pingerea b locurilo r de pe o cale pe cealaltă; 17) ste- 

laj pentru fag le ; 18) pat de răcire pentru b locuri p relam inate; 19) ca le  de rulare.

î. Laminor de fevi [T p y ő o n p o K a T H b iö  CTâH; 
laminoir pour tubes; Rahrwalzwerk; tube rolling 
mill; cső-hengermű]: Instalafie penfru transformarea 
biletelor de ofel în fevi fără sudură. Instalafia 
diferă după procedeul de laminare folosit. O 
instalafie cu laminor cu pas de pelerin poate 
impune circuitul materialului prin următoarele 
maşini: cuptoare cu împingere pentru biletele 
cari trec la primul laminor găuritor cu cilindri 
oblici, apoi la al doilea laminor găuritor şi, după

îndreptat cu cilindri, şi apoi trec prin trenul cu trei 
caje de calibrare la rece. Instalafia mai cuprinde 
căile de rulare, grătarele şi podurile rulante pen
tru transportul materialului brut şi laminat, maşi
nile de forfă, paturile mobile de răcire, etc.

2. Laminor,cadru de angrenaje de ~  [onopHan 
npHBOAHan paMa n p o K a ra o ro  CTaHa; cadre 
d'engrenages de laminoir; Walzengetriebestân- 
der; rolling mill gear frame; hengerjárati fogas
kerékkeret]. V. Cadru de angrenaje de laminor.

Schemă de situafie a unui laminor de fe v i.
Í)  cuptor de încă lzit pentru b ile te ; 2) primul laminor perforator; 3) al do ilea lam inor perforator; 4) laminor automat cu 
pas de pelerin; 5) laminor netezitor; 6) tren de calibrare la cald, cu şapte ca je ; 7) maşină de îndreptat; 8) pat-transportor 
de răc ire ; 9) laminor cu trei ca je , pentru calib rare  la rece; 10) stelaj de recep fie  a b ile te lo r; 11) cale cu rulouri; 12) gră
tar inclinat (pentru b ilete sau penfru eboşuri calde); 13) d ispozitiv  de îm pingere ; 14) grătar; 15) ieşirea din laminorul 
perforator; 16) cuptor de norm alizare; 17) masă  de control; 18) pod rulant; 19) cale de rulare; 20) loc pentru un nou cuptor.

o reîncălzire în cuptorul de normalizare, la lami
norul cu pas de pelerin. Ţevile obfinute, cari nu 
sunt perfect rotunde, netede şi calibrate, trec 
prin laminorul netezitor, apoi printr'un tren con
tinuu de calibrare cu şapte caje duo (patru caje

s. cadru de cilindri de ~  [p aöon an  npn-  
BOftHaH paMa nponaTHoro CTaHa; cadre â 
cylindres de laminoir; Arbeitswalzenstánder; roll 
frame; hengerjárati hengerkeret]. V. Cadru de 
cilindri de laminor.
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1. Laminor, cajă de V. Laminor, cajă de 
cilindri de ~  2.

2 . cajă de angrenaje de ~  [npHBOAHan 
KJieTb np0KaTH0r0 CTaHa; cage d'engrenages 
de laminoir; Walzengetriebegerüst; rolling mill 
gear housing; hengerjárati fogaskerékállvány]:
1. Ansamblu de două cadre de angrenaje de 
laminor (v.) prinse pe longeroanele laminorului, 
care susfine angrenajele de antrenare a cilindrilor 
de lucru (v. fig. sub Cadru de angrenaje de 
laminor). Uneori
caja e capsulată 
(v .fig .), astfel în
cât constitue şi 
o baie de uleiu 
pentru angrena
je , cari sunt, de 
obiceiu, cilindri 
cu dinfare în să
geată. La unele 
laminoare pen
tru laminare la 
rece, caja con
fine un angrenaj 
reductor de vi- 
tesă. De exem
plu, caja pentru 
laminoarele duo 
confine doi ci-

Cajă de angrenaje de laminor cu baie de uleiu.
J) corpul ca je i; 2) capac; 3) cilindru de angrenaj; 4) fus; 5) p a lier; 6) piesă 
pentru legătura cardanică cu bara de cuplare; 7) locaşul şurubului de prin

dere pe longeron.

f + f
>K

lindri dinfafi (cilindrul antrenat de motor poate 
fi s cel superior sau cel inferior), caja pen
tru laminoarele trio confine trei cilindri dinfafi 
(cilindrul mijlociu an
trenat de motor), caja 
pentru laminoare du
blu duo confine cinci 
cilindri dinfafi (cilin
drul mijlociu este an
trenat de motorút lami
norului), etc. (v. fig.).
Nu se foloseşte ca
jă de angrenaje, de 
exemplu la laminoa
rele duo pentru tablă 
subjire, la cari numai 
un cilindru e antre
nat de motor, iar al 
doilea e antrenat prin 
frecare, sau la lami
noare duo degroşoare 
grele, la cari cei doi 
cilindri sunt antrenafi 
individual prin mo
toare electrice (v. fig. sub Laminor 1 ) .— 2. Cajă 
în accepfiunea de mai sus, cu angrenajele de 
antrenare a laminorului.

s. cajă de cilindri de ~  [BaJibKOBaa 
K JieT b  npOKaTHOro CTaHa; cage de cylindres 
de laminoir; Arbeitswalzengerüst, Walzengeriist; 
roll housing; hengerjárati hengerállvány]. Meti.:
1. Ansamblu de două cadre de cilindri de laminor 
(v .), asamblate prin şuruburi pe două longeroane

i  + h 
'T

’ W r
%  w  - 4

^  H ' T 

Schem e de angrenrje  ce  :£mi -sor. 
a) duo; b)  trio , c) dublu duo; 
d) şi e) trio universal cu c ilin 
drii orizontali de o singură parte, 
respectiv  de ambele părfi ale 
c ilind rilo r orizontali; f) dé fevi 

sudate.

fixate pe fundafie şi legate între ele prin bare de 
legătură sau prin traverse, şi care susfine cilindrii 
de lucru şi de sprijin ai unui laminor. Caja are 
dispozitive de reglare a distanţei dintre cilindri, 
şi de transmitere asupra cadrelor, a reacfiunilor 
forfelor de laminare (dispozitive cu şurub de pre
siune sau cu pene, acfionate manual, prin roată 
sau prin cheie, hidraulic sau electric). Uneori are 
şi dispozitive de echilibrare (cu contragreutate, cu 
resorturi, hidraulice, pneumatice, etc.) pentru susfi-

nerea cilindrilor 
cu paliere mo
bile, înainte şi 
după trecerea 
materialului în
tre cilindrii de lu
cru, şi pentru re
glarea şi echilibra
rea apăsării pe 
cilindri (v.fig .La
minor trio,p.405).
— 2. Cajă de ci
lindri de laminor 
în accepfiunea 
de mai sus, cu 
cilindri de lucru 
şi de sprijin. Sin. 
Cajă de laminor, 
Laminor 1 (v .). 

[n p o K a T H b if t  B a -4. Laminor, cilindru de 
J IO K ; cylindre de laminoir; Walze; mill roll; hen
ger]. Mefl . : Organ de maşină constitutiv al unui 
laminor, care lucrează de obiceiu în perechi, şi 
este constituit dintr'un corp de revolufie, me
talic, care se roteşte în paliere montate în caja 
laminorului; de obiceiu, generatoarele perechii 
de cilindri cari lucrea-  ̂ ^
ză împreună deter-  ̂ —̂ ? r
mină în planul de la
minare calibrele ne
cesare laminării unui  ̂ ,
anumit profil. Lacilin- „  f
dru (v. fig.) se deo- ,abhe: 2) fus: 3) rozeta cu
sebese: tăblia (partea pa,ru arip1,
activă), două fusuri cilindrice, şi una sau două 
rozete de antrenare. Rozetele pot avea două, trei 
sau patru aripi (v. fig.). Cilindrul poate fi constituit 
şi dintr'un corp de 
revolufie de înălfime 
mică faţă de diametru, 
de exemplu cilindrii 
antrenafi sau liberi 
(v. fig.) ai laminoare- 
lor pentru bandaje sau 
pentru discuri de rofi 
de cale ferată, cilin
drii laminoarelor de 
fevi, etc., cari se fi
xează prin pană pe 
arborii respectivi.

Se construesc din 
fonta, din ofel turnat

Rozete de cilindru de laminor, 
a) pentru legătură cardanică; b), 
c) şi d) cu patru, cu tre i, re

spectiv cu două arip i.

sau din ofel forjat. Cilin
drii moi, de fontă cenuşie, turnafi în pământ prin
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formare cu şabloane, se folosesc când profilele nu 
au adâncime mare; cei semiduri, de fontă de 
250*"350 unităfi Brinell, turnafi în cochilie căptu
şită cu un strat de argilă (v. fig.)» se folosesc

Turnarea cilindrilo r de laminor, de fontă,
A )  turnarea cilindrului sem idur; B) turnarea cilindrului dur; 
Í )  tăb lie ; 2) fus; 3) rozetă; 4) co ch ilie  m etalica ; 5) cutie de 

format; 6) arg ilă ; 7) pâlnie de turnare.

pentru majoritatea profilelor; cei duri, de fontă 
aliată, cu miezul moale, cu tăblia turnata în co
chilie, strunjită şi cu fusuri şi rozete turnate în 
pământ, se folosesc penfru laminarea la cald a 
sârmei, a balotului, a tablei de ofel, etc.; cei de 
ofel turnat se folosesc pentru eboşarea şi penfru 
laminarea bloom-urilor şi a profilelor grele; cei de 
ofel forjat se folosesc pentru laminarea la rece, 
pentru cilindrii cu calibre foarte adânci, şi pentru 
cilindrii foarte mult solicitaţi. Cilindrul se prelucrea
ză prin strunjire, iar rozetele se frezează; cilin
drii netezi, folosifi pentru laminarea la rece, sunt 
prelucrafi prin polisare.

Cilindrul poate avea tăblia între cele două 
fusuri (de ex. la laminoarele obişnuite de tablă, 
de laminate în bare, etc.), sau în consolă (de 
ex. la laminoarele de discuri de rofi de vehicul de

Cilindru calibrat de lami- C ilindru ca lib rat de laminor pen-
nor pentru bandaje. tru centre de rofi de cale ferată.

cale ferată, de bandaje şi inele, etc.), (v. fig .), — 
După modul de antrenare, cilindrul de lami

nor poafe fi:
î. Cilindru antrenat [BeflOMbiH BajiOK; cy

lindre commandé; angetriebene Walze; coupled 
roll; hajtott henger]: Cilindru care primeşte miş
carea dela motorul laminorului sau dela un alt 
cilindru antrenat, cuplat cu el.

2. Cilindru liber [ c b o ó o a h h h ,  yBJieKaeMbiH 
B a jiO K ; cylindre entraíné; Schleppwalze; driven

roll; vonszolt henger]: Cilindru care este antre
nat prin frecare, de piesa laminată. —

După funcfiunea îndeplinită, cilindrul de lami
nor poate fi:

s. Cilindru de ghidare [Be^ymHH BajiOK; cy
lindre de guidage; Führungswalze, Leitwalze; 
guiding ro ll; vezérhenger]: Cilindru folosit pen
tru a conduce materialul laminat în timpul ope- 
rafiunii de laminare (de ex. la unele laminoare 
de bandaje), sau pentru a-i schimba direcfia (de 
ex. la laminorul cu cilindri de lucru neantrenafi, 
pentru benzi subfiri).

4. Cilindru de sprijin [onopHbiH BajiOK; rou- 
leau d'appui, cylindre d'appui; Stützwalze; sup- 
porting roll; támasztó henger]: Cilindru folosit 
pentru a împiedeca deformarea cilindrului de 
lucru, când acesta are diametru mic fafă de lun
gime (de ex. la laminoarele cuarto pentru tablă). 
Este un cilindru liber, neted, şi are diametrul 
mai mare decât cilindrul pe care îl sprijine. Une
ori este folosit şi pentru a împiedeca deforma
rea (încovoierea) unui cilindru de sprijin, de 
exemplu la laminorul cu şase cilindri.

5. Cilindru de lucru [paőOHHH B a J lO K ; cylin
dre de travail; Arbeitswalze; working roll; mun
ka-henger] : Cilindru 
care face parte din F I F I o 
grupul de doi sau de 
mai mulfi cilindri cari 
efectuează operafiu
nea de laminare. Ge- 
neratoarea tăbliei di
feră după materialul 
care urmează să fie 
produs prin laminare.
Suprafafa de lucru a 
tăbliei poate fi netedă sau asprită prin găuri sau 
prin crestături longitudinale (v fig.)- Cilindrul de 
lucru poate fi antrenat sau liber. —

După felul tăbliei, cilindrul de lucru poate fi:
6. Cilindru calibrat [KaJiH poBaHHbifi BajiOK; 

cylindre calibré, cylindre cannelé; Kaliberwalze;

Mărirea rugozităţii c ilind ri'o r 
de laminor, 

a) prin caneluri longitudinale; 
b)  prin găuri.

Porţiune din desenul unei perechi de c ilind ri de lucru 
ca lib rafi.

A) cilindru superior; 8) cilindru inferior; Í ) ,  2) şi 3) caneluri; 
4) cordon exte rio r, p o z it iv , în cilindrul in ferio r; 5) cordon 
interior, p o z it iv , în cilindrul inferior; 6) cordon interior, ne
gativ, în c ilindru l superior; 7) cordon interior, p ozitiv , în c i
lindrul superior; 8) trecere dela cordon p oz itiv  la cordon 
negativ; L L ' )  lin ie  de lam inare; Dms)şi D m i ) diametri m edii, 
superior şi in fe rio r; D/Sf . . . n ) diametrul de lucru al cilindru
lui superior în canelura J• ••n; Dj , d i a m e t r u l  de lucru 

al c ilind ru lu i in ferior în canelura

grooved roll; üregezett henger]: Cilindru de lu
cru (v. fig. sub Calibrare) pe a cărui tăblie sunt
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strunjite caneluri circulare, despărţite prin cor
doane cari determină calibrele (v. şi sub Cali
bru) necesare laminării unui material profilat. 
Cordonul se numeşte poziiiv, dacă depăşeşte 
generatoarea superioară care limitează o cane- 
lură, şi negativ în cazul contrar (v. fig .); cordo
nul situat între canelura extremă şi extremitatea 
cilindrului se numeşte exterior, iar celelalte se 
numesc cordoane interioare.

Diametrul de lucru al unui calibru este dia
metrul tăbliei cilindrului în dreptul acestui cali
bru; distanţa d!ntre tăbliile perechii de cilindri 
cu acelaşi calibru se numeşte distanfă între cilin
dri. Linia neutră a calibrului este o linie conven
ţională, paralelă cu axa cilindrului, şi care se 
suprapune pe linia de laminare; linia neutră trece 
de obiceiu prin jumătatea înălfimii totale a ca
librului sau, la forme mai complicate, prin cen
trul de greutate al calibrului.

Calibrul se numeşte deschis, când linia de tre
cere a conturului lui, dela cilindrul inferior la 
cel superior, este orizontală, sau când unghiul 
dintre aceasta şi axa cilindrului este sub 60°; el 
se numeşte calibru închis, când unghiul este de 
60 • • ■ 90° (v. fig.).

Calib re  deschise şi calib re  înch ise , 
a) şi c) calibre d esch ise ; b) şi d)  calib re înch ise ; Í )  c ilin 
dru superior; 2) ci'indru :in fe rio r; 3) deschiderea calibrului; 
a i) unghiul conturului calibrului < 6 0 ° ;  <*2) unghiul conturului 

calibrului > 6 0 ° .

Formele simple, folosite cel mai des în cali- 
brare, sunt: dreptunghiul cu laturi drepte sau 
curbe, rombul, ogiva, cercul.

Calibrul poate fi eboşor (degroşor), interme
diar sau finisor.

Cilindrul e caracterizat prin diametrul mediu, 
egal cu dublul razei medii, adică egal cu du
blul disfanfei dintre axa lui şi linia de laminare 
(v. fig. sub Laminare, linie de ~ ) ,  Diametrul 
mediu al perechii de cilindri e media aritmetică 
a diametrilor lor medii individuali. Diametrul me
diu al laminorului este diametrul său mediu îna
inte de restrunjirea cilindrilor pentru înlăturarea 
uzurii.

1 . Cilindru cu pas de pelerin [MaHHecMa- 
HOBCKHH BaJlOK; cylindre â pas de pélerin; 
Pilgerschrittwalze; Perrin's tube roll; zarándok
henger, vándorhenger]: Cilindru calibrat, cu o 
singură canelură, de profil semicircular, profil a 
cărui rază e constantă şi egală cu raza exterioară 
Ia care se aduce feava prin laminare, pe aproxi
mativ jumătate din periferia cilindrului, şi creşte 
apoi până la o valoare atât de mare, încât să 
permită trecerea liberă printre perechea de cilin
dri a piesei eboşate, găurite. E folosit în lami

narea automată a fevilor fără sudură, la lamino
rul automat cu pas de pelerin (v. fig .).

Fazele cperafiunii de laminare la trecerea printre c ilind rii la
minorului cu pas de pelerin .

а) cilindri cu profil cu pas de pelerin ; b) prinderea eboşei 
între c ilind ri; c) şi d ) începutul şi sfârşitul fazei de lam i
nare, cu reducerea gros:mii peretelui fev :i i ;  e) înaintarea p ie 
sei, cu rotirea ei cu 90°; Í )  cilindru cu p rofil cu pas de 
pelerin ; 2) eboşă găurită la laminorul perforator; 3) porţiu
nea laminată; 4) mandrin; 5) sens de ro tafie  al c ilin d rilo r;
б) mişcarea impusă fe v ii de către c ilindri; 7) şi 8) m işcările  

de avans şi de rotafie ale piesei în faza de înaintare.

2. Cilindru cu profil periodic [BajiOK c ne- 
pHOAHHeCKHM npO(]?HJieM; cylindre a profil pé- 
riodique; Walze mit periodischem Profil; perio
dic profile roll; periodikus kaliberű hengermű]: 
Cilindru calibrat al cărui calibru variază periodic 
de-a-lungul periferiei 
cilindrului. Profilul pe
riodic se poate obfine 
fie prin dăltuire pe 
un cilindru cu calibre 
şi cordoane, fie prin 
frezarea unor caneluri 
longitudinale, pe un 
cilindru neted (v .fig .).
Prin laminare se obfin 
materiale cu diferenfe 
de grosime, cari se 
reproduc periodic pe

Cilindru calibrat, cu profil p erio 
d ic frezat longitudinal, 

a) cilindru; b)  p iesă laminată cu 
profil periodic (2 '); î )  tăblie cu 
profil periodic (2 ); 2) şi 2') profil 

periodic; 3) roată dinfată.

lungimea lor, de exemplu material pentru pot
coave, pentru crampoane, etc. Exemplu: cilindru 
cu pas de pelerin.

Cilindru neted [ r j ia ^ K H H  n p O K a T H b lH  Ba- 
J IO K ; rouleau pour tőles, cylindre pour tőles; 
Blechwalze, Glattwalze; sheet plate roll; sima 
henger]: Cilindru de lucru, de ghidare sau de 
sprijin, cu generatoarea dreaptă şi paralelă cu axa. 
Cilindrii netezi de lucru sunt folosifi pentru lami
narea tablei şi, uneori, pentru finisarea benzilor.

Cilindru neted, în trepte [ r J ia f lK H H  n p O 
K a T H b lH  C T y n e H H a T b iH  B a jiO K ; cylindre â gra- 
dins; Stufenwalze, Staffelwalze; stepped ro ll; 
lépcsős sima henger]: Cilindru de lucru cu tă
blia strunjită cu trepte de diametri descrescători, 
folosit la laminarea ofelului plat.
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1. Laminor, inel de cilindru de ~ . Sin. Cor
don (v .) .

2. Laminor, in stala ţie  d e  V. Laminor 2.
s. Laminor, jocul cilindrilor de ^ [MejKBaji- 

KOBbifi 3a30p nponaTHoro CTaHa; cédage des 
cylindres de laminoir; Spiel der Walzen des 
Walzwerks; clearance of the mill rolls; henger
járati hengerjáték]. Metl . : Sin. Saltul cilindrilor 
de laminor. V. Jocul cilindrilor de laminor.

4. Laminor, lin ie  d e  ~  [ j ih h h h  npoRaraoro 
CTaHa; train de laminoir; Walzensfrafee, Walzen- 
sfrecke; mill train group; hengersor]: Ansamblu 
de trenuri de laminor, cu dispozitivele şi cu in
stalabile de conducere a laminatelor, folosit pen
tru laminarea unui anumit produs, cu sau fără 
reîncălzirea. materialului între trecerile prin ire- 
nurile liniei. Linia poate fi constituită şi dintr'un

drilor în cajă, ca sens de rofafie al cilindrilor 
în timpul trecerilor succesive, ca antrenare şi 
ca mod de grupare al cajelor. Direcfia de la
minare poate păstra sensul constant, sau poate 
schimba sensul în cursul trecerii prin trenul de 
laminor sau prin cajele de laminor. Din aceste 
puncte de vedere, linia de laminor (v. fig.) poate 
fi: reversibilă sau nereversibilă; cu o singură cajă 
(duo, trio, dublu duo, etc.); cu două caje (duo, 
trio, etc.) cu antrenare comună sau individuală, 
una constituind trenul eboşor, iar cealaltă, tre
nul finisor. Ea poate fi deschisă, continuă, semi- 
continuă sau cu trepte.

5. linie continuă de ~  [noTOHHan jih
h h h  npoKaTHoro CTaHa; groupe conţinu de 
trains de laminoir; kontinuierliche Walzenstra^e; 
continuous mill train group; folytonos hengersor]: 
Linie de laminor nereversibilă, formată din unu

Linii de laminor.
>4) cu o singură cajă ; B) deschisă (cu  ca je le  în lin ie ); C ) cu două ca je , cu antrenare individuală ; D) cu trepte 
de trenuri deschise; E j)  continuă, cu antrenare comună; E 2) continuă, cu antrenare individuală; F) sem icontinuă; 
G ) cu trepte de trenuri continue paralele, anaxiale, cu schim barea sensului de c ircu la ţie  al produselor; H)  cu 
trepte de trenuri sim ple, continua, cu c ircu la fia  produselor în z ig -zag ; Í )  cajă de laminor; 2) cajă de angrenaje; 
3) reductor de turafie; 4} maşină de fo rfă ; 5) angrenaj con ic ; 6) d irecfia  de m işcare a materialului în lam inare .

singur trén sau chiar dintr'un singur laminor, de 
exemplu linia de blocuri (blooming-ul), pe care 
s3 laminează lingourile pentru a se obfine 
blocuri prelaminate sau brame. După produsul la
minat, linia de laminor poate fi: linie de blocuri, 
de brame, de fagle, de profilé grele sau uşoare, 
de tablă subfire, groasă sau de blindaj, de sârmă, 
etc. Linia poate avea un tren eboşor, unu sau 
două trenuri intermediare, şi unu sau mai multe 
trenuri finisoare; uneori lipseşte trenul eboşor, 
folosindu-se semifabricatele livrate de altă uzină; 
alteori produsul laminat nu reclamă prelucrarea 
pe trenuri intermediare. Trenurile cari formează 
linia pot fi diferite ca mod de aşezare al ci lin

şau din mai multe trenuri continue de laminor co
axiale. Linia poate fi constituită şi dintr'un singur 
tren continuu de laminor (v. fig. E i şi E2 de sub 
Laminor, linie de ~ ) .

6. ~ F linie deschisă de ~  [oTKpbiTan j i h 
h h h  npoKaTHoro CTana; groupe ouvert de 
trains de laminoir; offene Walzenstral^e; open mill 
train group; nyilt hengersor]: Linie de laminor 
nereversibilă, cu un singur tren laminor, la care 
cajele sunt aşezate pe aceeaşi linie dreaptă şi 
au acelaşi plan de laminare. Antrenarea cilindri
lor se face de obiceiu dela un singur motor, 
prin bare de legătură. Poate fi constituită din 
caje duo, trio, cuarto, etc.; între caje, materialul
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laminat este condus cu mâna sau în jghiaburi 
de ghidare (v. fig .).

■ j i | |  (j
flB O ttB  s c g jp B

Linie de laminor deschisa, cu cajă trio aparent, fără maşină 
de forfă.

1) longeron; 2) cadru de laminor; 3) cilindru calibrat de 
laminor; 4) arbore de cuplare; 5) bară de cup lare ; 6) mufă 
de cuplare; 7) jgh iab de ghidare; 8) drumul parcurs de 

m aterial.

î. Lam inor,liniede~cutrepte[cTyneHb^aTafl 
J lH H H f l npOKaTHOrO CTaHa; groupe â  gradins 
de trains de laminoir; gestaffelte Walzenstral^e; 
stepped mill train group; lépcsős hengersor]: 
Linie de laminor formată din mai muite trenuri 
deschise de laminor, sau din mai multe trenuri 
continue de laminor anaxiale (v. fig. D, G , H de 
sub Laminor, linie de ~ ) . O linie poate fi con
stituită, de exemplu, dintr'un tren eboşor şi din 
două trenuri finisoare pentru produse diferite.

2. linie semicontinuă de ~  [n0Jiyn0T0- 
HHan jiHHHH npoKaTHoro CTaHa; groupe semi- 
continu de trains de laminoir; halb-kontinuierliche 
Walzenstraţje; half-continuous mill train group; 
fél-folytonos hengersor]: Linie de laminor com
pusă din unu sau din două trenuri (eboşor şi in
termediar) continue, şi din unu sau din două tre
nuri finisoare deschise (v. fig. F de sub Laminor, 
linie de ~).Sistemul e folosit pentru laminarea pro
duselor uşoare, a materialului cu secfiunea cir
culară, plat, etc., şi a sârmei.

3. Laminor, tren de ~  [KJieTb npoKaTHoro  
C TaH a; train de laminoir; Walzenstrecke; mill 
train; hengerpálya]. Metl . : Cajă de laminor îm
preună cu cilindrii din ea, sau ansamblu de mai 
multe caje (cu cilindrii din ele), cu dispozitivele 
şi cu instalafiile de conducere a laminatelor, cu 
antrenarea cilindrilor la yitese de rotafie deter
minate, astfel ca să producă (prin mai multe tre
ceri şi, de obiceiu, fără reîncălzirea materialului) 
fabricate intermediare sau fabricate finite din fa
bricate intermediare. Laminoarele trenului pot fi 
reversibile sau nereversibile, şi de tipul duo, trio, 
cuarto sau cu mai mulfi cilindri. După gradul de 
finifie al produsului laminat, trenul poate fi eboşor, 
intermediar sau finisor. Un tren eboşor, unu sau 
mai multe trenuri finisoare şi, uneori, unu sau mai 
multe trenuri intermediare, cari laminează împre
ună un anumit produs, constitue o linie de lami
nor. Un tren eboşor format din una sau din mai

multe caje, care produce un produs semifabricat 
sau un produs laminat greu, poafe constitui o 
linie de laminor; de exemplu: blooming-ul, linia 
de tablă de blindaj, etc. Sin. Tren laminor. — 

Trenul compus din mai multe caje poate fi:
4. ~ r tren continuu de ~  [n0T0HHafl KJieTb 

npoKaTHoro CTaHa; train conţinu de laminoir; 
kontinuierliche Walzenstrecke; continuous mill 
train; folytonos hengerpálya]: Tren de laminor la 
care cajele sunt coaxiale' şi au planele de lami
nare paralele. Materialul trece o singură dată 
prin fiecare cajă. Vifesa periferică a cilindrilor caje- 
lor succesive creşte proporfional cu lungirea ma
terialului după fiecare cajă, pentru ca materialul să 
nu formeze bucle şi să nu se întindă prea tare. 
Antrenarea cilindrilor cajelor se poafe face în 
grup (prin angrenaje) sau individual (prin motoare 
electrice independente, cu turafie reglabilă).

5. tren de ~  în linie. V. Laminor, tren 
deschis de

6. tren deschis de ~  [npflM OJiH H eiiH afl
KJieTb n p o K a T H o ro  C T a n a ; train ouvert de lami
noir; gewöhnliche Walzenstrecke, offene Wal
zenstrecke; open mill train; nyilt hengerpálya]: 
Tren de laminor la care cajele sunt aşezate pe 
aceeaşi linie şi au acelaşi plan de laminare. An
trenarea cilindrilor se face de obiceiu cu o sin
gură maşină de forfă, prin bare de legătură. Poate 
constitui, de exemplu, frenul finisor af unei linii 
de sârmă. Sin. Tren de laminor în linie.

7. Laminor, fren V. Laminor, tren de
8. Laminorie: Sin. Laminerie, Laminor (v. Lami

nor 2), Instalafie de laminor.
9. Lampă de iluminat [o cB e T H T e jib H a fl JiaMna;

lampe d'éclairage; Beleuchtungslampe; lighting 
lamp; világitó lámpa]. II.: Sursă de lumină ca
pabilă să emită un flux luminos pentru a realiza 
o iluminare. O lampă bună trebue să aibă un flux
luminos intens, fără a fi orbitoare; să nu dea
umbre prea accentuate, pentru ca să nu supere; 
să radieze o lumină uniformă şi liniştită; să nu 
producă prea multă căldură, să nu producă gaze, 
vapori sau funingine; să nu fie periculoasă şi să 
fie economică. — Lămpile se folosesc şi ca eta
loane fotometrice. Ele se caracterizează prin fluxul 
luminos emis şi prin repartifia, în diferitele direcfii, 
a intensităfii luminoase emise.

Figura de mai jos dă fluxul luminos necesar

Suprafáfe in m2 a încăperii de iluminat 
Determinarea fluxului luminos penfru randamentul rj =  0,4.

(în lumeni) pentru o instalafie de iluminare în 
interior, pentru randamentul vj = 0,4.
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în această figură, curbele (fâşiile) de flux egal au 
înscrise pe ele valorile respective ale fluxului, ca 
parametru, în funcfiune de aria suprafefei ilumi
nate purtată în abscise, şi de iluminarea purtată 
în ordonate (de ex., o iluminare de 140 lucşi a 
unei suprafefe de 50 m2reclamă un flux luminos de 
17 000 lumeni); cunoscând fluxul luminos total ne

metalic, despărfit — orizontal — în două comparti
mente (v. fig .): cel de jos confine carbura de 
calciu; cel de sus, apa, care trece în cel de jos 
în cantităfi dozate de un picurător reglabil. Stră
lucirea flăcării de acetilenă depinde de calitatea 
şi de debitul becului folosit, de presiunea, puri
tatea şi temperatura gazului, şi atinge 8,3 candele

pe centimetru pătrat (căldura desvolfată fiind de 
13800 kcal/m3N). — Becurile pentru lămpile cu

W  300 20° 10° 0 ' ifO? 30° 20° 10° 0 '

Indicatoare de emisiune pentru un bec de 100 im 
(intensitatea luminoasă e indicată în unităfi cd = cand elă ).

A )  iluminat uniform; B) iluminat d irect; C ) iluminat sem idirect; D) iluminat ind irect; E) iluminat sem iind irect; I ) indicatoarea
becului gol; I I )  indicatoarea lăm pii.

cesar, se poate determina numărul de lămpi de un 
anumit flux, necesare pentru a obfine iluminarea do
rită. Repartifia adecvată, în diferitele direcfii, a in
tensităţii luminoase, se obfine prin aşezarea lămpii, 
prin felul armaturii ei şi prin reflectoare, şi se 
reprezintă cu ajutorul indicatoarelor de emisiune 
(v. Emisiune, indicatoare de v. şi fig.). —

După felul energiei folosite pentru a produce 
iumina, se deosebesc următoarele tipuri mai im
portante de lămpi:

î. Lampă cu combustibil gazos [ra 3 0 B a a  oc- 
BeTH TeJlbH an JiaM n a; lampe a combustible ga- 
zeux; Lampe mit gasförmigem Brennstoff; ga- 
seous fuel lamp; gáz-tüzelőanyagú lámpa]: Lampă 
de iluminat care foloseşte energia liberată prin 
«arderea anumitor gaze. —

După natura acestor gaze, se deosebesc:
2. ~  cu acetilenă [aiţeTHJieHOBan o c b 6 t h -  

TejlbH aa JiaMna; lampe â acétyléne; Azetyien- 
lampe; acetylene lamp; acetilénlámpa}: Lampă 
care produce o flacără luminoasă prin arderea 
acetilenei desvoltate prin reacţia dintre apă şi 
carbura de calciu. Se compune dintr'un recipient

Lampă cu acetilenă.
1) carbura de ca lc iu ; 2) apă; 
3) p icurător reg lab il; 4) ieşirea 

acetilen e i.

Bec pentru lampă cu acetilenă.
1) cu un orific iu  pentru gaz;
2) cu un orific iu  pentru gaz 

şi două o r if ic ii pentru aer.

acetilenă (v. fig.) se confecţionează din steatită, 
cu una sau cu două găuri, cu fantă, etc. şi cu sau
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iară aspirator de aer. — Lămpile cu acetilenă pot fi 
de diférite mărimi şi tipuri, dela lanterna de mână 
până la lămpile inten
sive (v. fig.) folosite 
la lucrări decale.etc. 
întrebuinţarea lor e 
din ce în ce mai rară.

Lampă întensivă, cu a ce - 
filenă.

1) generator de gaz; 2) tub 
reglabil în înălţim e; 3)tub 
flexib il pentru lampă 
portativă; 4) bec cu re 

flector.

Lampă cu corp incandescent, pentru 
gaz.

î )  b3lon de s tic lă ; 2) corp incan
descent; 3) cilindru; 4) in s i; 5) muş- 
tu c ; 6) cam eră de am estec; 7) tu
bul arzătoru lu i; 8) manta; 9) coş ; 
10) suprafeje penfru devierea ga
zelor de ardere; 11) regulator de 

aer; 12) ajutaj de regfare.

t. Lampă cu gaz de iluminat [jiaM na,c ropio- 
hhm ra30M; lampe a gaz d'éclairage; Leuchtgas- 
lampe; lighting gas lamp; világitógázlámpa]: Lampă 
de iluminat care produce o flacără luminoasă 
prin arderea gazului ob- w 0170° 160° 150° TW 
finut din distilarea huilei 
şi, uneori, a gazului de câm  
aer, a gazului de apă, 
etc. Lămpile (cu sită in
candescentă) pot funcfio- 
na cu gaz la presiune 
joasă (30 ••■100 mm co
loană de apă), având un 
consum până la 1,6 l/h 
gaz pe candelă, sau cu 
gaz la presiune înaltă 
(1000 •■■2000 mm coloană 
de apă), având un con
sum de cca 0,54 l/h gaz 
pe candelă. De obiceiu, 
se foloseşte şi aer sub 
presiune. Părfile esenţiale 
ale unei lămpi cu gaz sunt:

0 10° 20° 30° W°
Curba indicatoare de emi
siune pentru lampa cu gaz.
A ) curbă cu becul răsturnat;
B)'curbă cu becul în p ic ioare .

becul (v. Bec de gaz), care cuprinde ajutajul şi 
camera tubulară de amestec, şi sita incandescentă 
(v. şi Auer, sita lui ~ ) , (v. fig .). Lămpile se con
struesc fie cu becul în picioare, fie cu becul 
răsturnat. Primul este mai desavantajos din punctul 
de vedere al iluminării suprafefelor de sub lampă.

2. Lampă cu combustibil lichid [JiaM na c 
HCHflKHM ropKDHHM; lampe â combustible liquide; 
Lampe mit flüssigem Brennstoff; liquid fuel lamp; 
csepfolyos-tüzelőanyagú lámpa]: Lampă de ilu
minat care produce o flacără luminoasă prin arde
rea — mai ales cu incandescenfă — a anumi
tor combustibili lichizi, cari se găsesc la tempera
tura ambiantă. Se compune, în general, dintr'un rd*- 
zervor pentru combustibil şi un fitil (lat sau circular) 
făcut dintr'o fesătură textilă. Lichidul se urcă în fitil 
prin capilaritate şi, ajuns la arzător, se gazeifică şi 
poate fi aprins, pentru a 
radia lumină; poate arde 
direct la capătul fitilului, 
sau într'o sită incandes
centă. —

După natura combus
tibilului lichid folosit, se 
deosebesc:

3. ~  cu alcool [cnnp- 
TOBaHJiaMna; lampe a 
alcool; Spirituslampe; spi
rit lamp; spirituszlámpa]:
Lampă de iluminat în 
care se întrebuinţează 
alcool. Se foloseşte nu
mai pentru ardere cu 
incandescenfă. Arzătorul 
are un tub care con
fine un fitil absorbant 
(limitat de o sită la par
tea superioară), şi un 
ajutaj cu dispozitiv de 
reglare (v. fig .). Vaporii 
de alcool ajung într'un tub 
amestecător, peste care e 
suspendată, pe un suport, 
sita incandescentă. Lampa 
se amorsează prin încăl
zire cu pufin alcool; după 
ce s'au aprins vaporii 
de alcool, evaporarea 
spirtului continuă prin căl
dura flăcării.

4. ~  cu benzină [6eH3HHOBan JiaMna; lampe 
â essence; Benzinlampe; benzine lamp; benzin
lámpa]: Lampă de iluminat care întrebuinfează 
benzină. Se foloseşte ca lampă de iluminat cu 
incandescenfă, având sistemul de ardere aproape 
identic cu acela al lămpii cu alcool, benzina 
nefiind adusă prin fitil, ci prin cădere.

5. ~  cu petrol [KepocHHOBan JiaM na; lampe 
â pétrole; Petroleumlampe; petrol lamp; petró
leumlámpa]: Lampă de iluminat care produce o 
flacără luminoasă prin arderea petrolului lampant. 
E folosită ca lampă obişnuită, cu fitil lat sau cir
cular (ultimul permiţând o dublă circulafie de 
aer), sau ca lampă cu sită incandescentă. în primul 
caz, flacăra fitilului poate fi dreaptă sau curbă, 
prin deviere (v. fig .). La arderea cu corp incandes
cent (sită) (v. fig .), arzătorul se compune din: coşul 
cu orificii (1), care înconjură fitilul montat într'un 
tub, reglabil în înălţime printr'un şurub (2); tubul

27

Arzător cu corp incandescent, 
pentru Tâmpă cu a lcoo l.

1) f it i l ; 2) tubul arzătorului; 
3) rezervor m ic pentru alcool 
de amorsare; 4)  sită de lim i
tare a fitilu lu i; 5) tub; 6) aju
ta j; 7) tub am estecător; 8) su
portul corpului incandescent; 

9) che ie  de reg lare .
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fitilului care e înconjurat de manşonul perforat 
(3); tubul de ardere (4), dispus în interiorul manşo
nului. în capul acestui sistem se găseşte o capotă co
nică (de tablă perforată) (5), deschisă la ambele ca
pete şi susţinută de un suport (6). în pozifia de func
fionare, întregul sistem e coborît, printr'un şurub (7), 

Jn  coşul cu orificii (Í)* — La punerea in funcfiune,

Arzător circular de lampă cu 
petrol.

A )  secfiune printr'un arzător 
cu flacără curbă; B) secfiune 
printr'un arzător cu flacără 
dreaptă; Í )  fit il ; 2) piesă penfru 
devierea flăcării; 3) sticlă de 

lampă.

Arzător cu corp Incandescent 
penfru lampa cu petrol.

Í )  coş cu o rif ic ii; 2) şurub de 
reglare în înalfim e a fitilu lu i; 
3) manşon perforat; 4) tub de 
ardere; 5) capotă conică per
forată; 6) taler-suport; 7) cheie 
de rid icare asistem ulu:i; 8) corp 
incandescent; 9) suportul corpu
lui incandescent; 10) sticlă 
de lampă; 11) rezervor de 

petrol.

se ridică sistemul în pozifia din figură, după care 
fitilul, ridicat cu şurubul (2), se aprinde; apoi, 
totul e coborît în coş. După pufin timp, sita ( 8) 
devine incandescentă, gazeificarea fiind asigurată 
de căldura proprie a lămpii. Un cilindru de sticlă 
permite aportul de aer necesar arderii. Consumul 
de petrol e de cca 40 g/h, la o intensitate lumi
noasă de cca 60 candele. înălfimea coşului de 
tiraj fiind practic limitată, tirajul nu eşte stabil, 
şi, la un mic deranjament, sita incandescentă se 
acopere cu funingine. Un tip mai perfecfionat de 
lampă cu petrol e lampa intensivă (Petromax), la 
care petrolul e împins prin pompare într'o feavă 
care înconjură de mai multe ori, în elice; tubul cu 
gaze calde, aşezat peste un bec Bunsen. Pe
trolul se evaporă parfial, trece într'un supraîncăl- 
zitor şi printr'o sită de metal care refine părfile 
neevaporate, şi se aprinde la ieşirea din bec, 
încălzind la incandescentă sita suspendată. - 
Pentru a produce o iluminafie orizontală de 1000 
candele, lampa consumă cca 500 g/h petrol.

î. Lampă cu uleiu [jiaMna Ha Macjie; lampe â 
huile; ö llam pe; oii lamp; olajlámpa]: Lampă care 
produce o flacără luminoasă prin arderea uleiu
lui. Se întrebuinfează în general uleiuri vegetale» 
în special uleiu de rapifă. Prin faptul că uleiul 
se urcă greu în fitil şi pentrucă, spre a arde, are 
nevoie de o temperatură înaltă, şi deci arde 
odată cu fitilul, acest tip de lampă nu se mai 
foloseşte decât, rar, în mine, la unele vagoane 
de cale ferată, în anumite camere de spital, etc.

2. Lampă cu combustibil solid [jiaM na c 
TBepflbiM ropio^HM; lampe a combustible solide; 
Lampe mit festem Brennstoff; solid fuel lamp; 
szilárd-tüzelőanyagú lámpa]: Lampă care emite 
lumină prin arderea (preponderent) incandescentă 
de combustibil solid: ceară, parafină, seu, stearină, 
etc. Tipul acestei lămpi este lumânarea (v .),

3. Lampă electrică [ajieKTpHHecKan JiaMna; 
lampe électrique; elektrische Lampe; electric lamp; 
elektromos lámpa, villamos lámpa]: Lampă alimen
tată cu energie electrică. —

După felul radiafiei luminoase, se deosebesc: 
lămpi electrice cu incandescenfă şi lămpi elec
trice cu descărcări prin gaze.

4. Lampă electrică cu incandescenfă [aJieKTpn- 
necKan JiaMna HaKaJiHBaHHH; lampe électrique 
a incandescence; elektrische Glühlampe; incan
descent electric lamp; elektromos izzólámpa]: 
Lampă a cărei emisiune de lumină e produsă de 
un filament conductor, adus la incandescenfă lumi
noasă de un curent electric care trece prin el. 
Lampa se compune dintr'un bec cu sticlă clară, 
mată sau opalină (v. Bec cu incandescenfă), şi 
din corpul de iluminat, constituit din reflector şi 
din glob. — Strălucirea lămpii şi fluxul luminos 
emis depinde de temperatura atinsă şi de natura 
materialului filamentului. Randamentul luminos de
pinde de felul filamentului şi de condifiunile în 
cari lucrează, şi este: 3--*5 Im/W pentru lămpile 
cu filament de cărbune; 8• ■ ■ 11 Im/W pentru 
lămpile cu filament de wolfram, cu vid;8 • ■ ■ 17 Im/W 
pentru lămpile cu filament de wolfram dublu 
„spiralat", cu gaz, penfru puteri mai mici decât 
150 W; 15 •••22 Im/W pentru lămpile cu filament 
de wolfram dublu „spiralat", cu gaz, pentru puteri 
mai mari decât 150 W.

Durata de funcfionare a unei lămpi cu incan
descenfă e de cca 1000 ore, după care se vola
tilizează o parte apreciabilă din filament. Pentru 
atingerea acestei durate,. tensiunea la bornele 
lămpii trebue să fie cea nominală. Variaţiile în 
jurul tensiunii nominale scurtează durata lămpii 
şi anume, în medie, cu 2,5%, dacă aceste variafii 
sunt de 2,5%; cu 12%, dacă sunt de 5,0%, 
şi cu 41%, dacă sunt de 10,0%. La supratensiuni 
constante, durata lămpii se scurtează şi mai mult, 
în medie, cu 2,5% penfru supratensiuni de 0,4%, 
cu 12% pentru supratensiuni de 1% şi cu 41% 
pentru supratensiuni de 4,5%.

După natura filamentului, se deosebesc:
Vechile lămpi cu incandescenfă, cu filament 

de cărbune, cu una până la trei bucle, într'un 
balon de sticlă cu vidul necesar pentru a îm
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piedeca arderea filamentului prin contactul cu oxi
genul. Consumă 3***4 W/cd, şi au o durată de 
funcfionare de 400***800 ore.

Lămpile cu incandescenfă mai noi, cari au filamen
tul metalic, închis într'un balon de sticlă cu vid 
sau cu un gaz inert. — Rezistenfă filamentului 
creşte cu temperatura, ajungând în serviciu la 
de 6,5 ori rezistenfă la rece. S'au folosit succesiv: 
lampa cu filament de osmiu, părăsită; lampa 
cu fir lung de tantal, în zig-zag pe un suport 
de sticlă cu mai multe brafe de metal, care 
nu se mai fabrică din cauza micii sale rezistenfe 
la trepidafii; lampa cu filamentul din sârmă de 
wolfram, trasă la câteva sutimi de milimetru, 
care ajunge în serviciu la o temperatură de 
cca 2500°, apropiată de punctul de topire al 
wolframului (cca 3400°) şi care are deci nevoie de 
un gaz inert în bec (argon cu azot, sau kripton, 
la 0,66 at), pentru a împiedeca subfierea fila
mentului. Pentru a micşora pierderea de căldură 
prin convecfie, prin gazul inert, filamentul este 
„spiralat" odată sau de două ori (din acest punct 
de vedere, kriptonul — care are o conduc
tibilitate termică mai mică — e superior amestecu
lui de argon cu azot, şi permite reducerea cu 40% 
a diametrului becului).

î. Lampă electrică cu descărcare prin gaze [ra - 
3opa3pHAHan 9jieKTpHHecKaa JiaM na; lampe 
électrique â décharge dans Ies gaz; elektrische 
Gasentladungslampe; electric lamp with gas dis- 
charge; elektromos gázkisülésű lámpa]: Lampă în 
care o descărcare electrică permanentă printr'un 
gaz radiază lumină.

După modul de emisiune a luminii, se deo
sebesc următoarele tipuri de lămpi electrice cu 
descărcare prin gaze:

2. Lampă electrică cu incandescenfă-lumines- 
cenfă [sjieKTpHHecKan JiaMna JiiOMHHHCiţeHT- 
Horo HaKaJiHBaHHH; lampe électrique par in- 
candescence-luminescence; elektrische Glühlu- 
mineszenzlampe; electric incandescence-lumines- 
cence lamp; elektromos lumineszenciásizzólámpa]: 
Sin. Lampă cu arc electric (v.).

s. ~  cu arc electric [sjieKTpoAyroBan JiaMna; 
lampe â arc électrique; elektrische Bogenlampe; 
electric arc lamp; elektromos ivlámpa]: Lampă 
cu descărcare în arc electric între doi electrozi 
sub tensiune, în care se emite lumină atât prin 
incandescenfa particulelor detaşate din electrozi, 
cât şi prin luminescenfagazelor arcului. în principal, 
lampa cu arc are doi electrozi (în general de 
cărbune), un dispozitiv electromagnetic de reglare 
a distanfei dintre electrozi (pe măsură ce aceştia 
se consumă), şi un glob (etanş sau deschis).

Lampa se aprinde atingând, pentru amorsare, 
cei doi electrozi, şi îndepărtându-i apoi unul de 
altul la o distanfă convenabilă. Poate funcfiona 
în curent continuu sau alternativ. în ultimul caz, 
fluxul luminos emis vibrează şi nu e propriu 
pentru iluminatul de calitate (în teatre, etc.). în 
curent continuu, electrodul pozitiv este mai gros, 
deoarece se consumă mai repede. — Electrozii de

cărbune pot fi: „omogeni", adică de cărbune pur; 
„cu fitil", format dintr'o manta de cărbune pur şi un 
miez de grafit impregnat cu silicat de sodiu 
(fitilul); de „efect", adică formafi dintr'o manta 
subfire de cărbune pur şi un fitil (de grafit im
pregnat cu silicat de sodiu) cu miez de săruri 
metalice. Fitilul serveşte ca bază solidă pentru ar
cul electric, iar sărurile metalice — evaporate în 
arc — dau luminii strălucire şi colorafie, după na
tura sărurilor; lămpile cari folosesc aceşti electrozi 
se numesc şi lămpi cu arc cu flacără. Electrozii pot 
fi montafi vertical, unul deasupra celuilalt, sau ori
zontal, unul alături de celălalt. Lămpile cu arc se 
construesc în vas închis, etanş („lampă vas închis"), 
cu un anumit „vid", sau cu arc în aer liber. — 
Durata de ardere a unei perechi de electrozi 
de cărbune, în arcul în aer liber, e de 10-**18 
ore, iar în vas închis, până la 200 de ore (aerul 
rarefiat din balon având mai pufin oxigen) în 
curent continuu, şi până la 50 de ore în curent alter
nativ. Temperatura arcului atinge 4300°, iar la 
tipurile de lampă în vas închis, la cari aerul e 
comprimat la 22 at, depăşeşte 6000°. Lampa cu 
arc în aer liber lucrează la o tensiune de 35 * ■ ■ 48 V, 
iar cea în vas închis, la 80***150 V. Lampa cu 
arc a fost înlocuită cu lampa cu incandescenfă, 
folosirea ei fiind astăzi limitată la aparate de 
proiecfie cinematografică, la proiectoare, la ilu
minatul piefelor mari, la industriile în cari trebue 
să se aprecieze colorile, etc.

4. Lampă electrică cu luminescenfă [3JieK- 
TpHHecKan jnoMHHHCiţeHTHaa jiauma; lampe 
électrique par luminescence; elektrische Lumines- 
zenzlampe; electric luminescence lamp; elek
tromos lumineszcenciás lámpa]: Lampă electrică 
de iluminat, la care radiafiile luminoase sunt da
torite luminescenfei unui gaz rarefiat, în care se 
produce o descărcare electrică luminescentă. — 
Descărcarea se face în tuburi de sticlă, mai lungi 
sau mai scurte, de diferiţi diametri, şi se pre
zintă sub forma unei coloane luminoase care 
pleacă dela anod (coloana pozitivă); la catod 
se produce slaba luminescenfă negativă.

Lampa prin luminescenfă se foloseşte şi pentru 
producerea unei lungimi de undă electromagne
tică determinate, care se foloseşte ca etalon de 
lungime în metrologie.

După natura gazului cu care se umple tubul, 
se deosebesc: lampa cu gaz nobil, lampa
Moore cu gaze comune, şi lampa cu vapori 
metalici.

5 . ~  cu gaz nobil [jiaM na Ha ŐJiaropo#- 
HOM ra 3 e ; lampe a gaz rare; Edelgasröhre; 
rare gas lamp; nemesgázlámpa]: Tub luminos um
plut cu un gaz nobil, cu diametrul de 8 • • • 45 mm, 
având la capete doi electrozi. Lumina nefiind 
produsă prin incandescenfă, temperatura tubului 
e de numai 35°, şi de cca 150° la electrozi. 
Gazul e ia o presiune de câfiva mm col. Hg. 
Coloarea luminii depinde de felul gazului (pentru 
neon, roză-portocalie; pentru neon cu mercur, 
albastră-azurie; pentru heliu, albă-trandafirie). 
Argonul se foloseşte numai ca gaz de adaus.

27*
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Tub lum inos prin Iuminescenţă.
1) catod; 2) anod; 3) rezistentă.

Tuburile funcfionează în curent alternativ, mono
fazat sau trifazat, la 50 per/s. Tensiunea nece
sară între electrozi creşte cu lungimea tubului, 
şi descreşte când creşte diametrul lui (un tub 
de 8 mm reclamă 1 kV/m, iar unul de 30 mm 0 ,  
numai 0,4 kV/m). Amorsarea descărcării prin tub 
reclamă o tensiune cu cca 80% peste cea no
minală, variind între 1,7 şi 6 kV; lungimea tubu
rilor se alege astfel, încât tensiunea de amorsare 
să nu depăşească 6 kV. Curentul nominal al 
tuburilor e de 0,1 ■■■0,2 A. Tuburile consumă 
30-■ *50 W pe metrul linear, după diametrul lor, 
cu un randament luminos mediu de 12"*18cd/W . 
Ele trebue umplute din nou cu gaz, după câteva 
/•mii de ore de funcfionare. Transformatoarele (de 
*0,2 ” 0,3 kVA) cari
alimentează tubu
rile  cu gaze no
bile trebue să 
dea în gol ten
siunea de amor
sare a lămpilor, 
iar în sarcină, ten
siunea în serviciu.
Această comportare a lor se obfine cu ajutorul 
unor rezistenfe (v. fig .), sau al unor bobine de 
şoc, montate în serie cu ele.

î, Lampă Moore [JiaMna Mypa; lumiére M .; 
M . Licht; M. light; M.-fény lámpa]: Lampă cu lumi- 
nescenfă, carefoloseşte tuburi umplute cu gazeco- 
mune(azot, bioxid de carbon, hidrogen) la pre
siune joasă. Deoarece, după un timp de funcţionare, 
gazele comune din tub se descompun sau se 
combină cu electrozii (sub acfiunea curentului 
electric), ceea ce poate provoca încetarea des
cărcării— datorită rarefierii progresive din tub — se 
asigură reîncărcarea lămpii în timpul funcfionării. 
In acest scop, instalafia lămpii Moore (v. fig.] 
are o supapă com
pusă dintr'un corp 
( Í )  cu un con po
ros (5), care e în 
comunicafie cu re
zervorul sau cu ge
neratorul de gaze
(2) şi cu tubul lu
minos (3);comuni- 
cafia dintre corpul 
( î ) şi tubul luminos
(3)se face printr'un 
tub de sticlă bifur
cat (4), umplut cu 
nisip până la un 
anumit nivel. Co
nul poros (de căr
bune de grafit),
(5), poate fi în- 
necat parfiai sau 
integral în mercurul care se găseşte pe fundul 
corpului (1), această înnecare fiind reglată de 
un plutitor de sticlă (6), aşezat cu partea deschisă 
peste conul poros. Jocul în sus şi în jos al 
acestui plutitor e comandat de o bofcfină (7) par

Lampa M oore, cu gaze comune.
1) corpul supapei; 2j generator de 
gaze; 3) tub luminos; 4) tub în formă 
de furcă; 5) con poros (ven til); 
6) p lu titor de s t ic lă ; 7) bobină; 
8) m iez de fier; 9) nisip ; 10) mercur; 

11) transformatorul instalafiei.

cursă de curentul primar al transformatorului ( 1 1 ) 
şi care acfionează asupra unui miez de fier (8) 
care se găseşte în interiorul plutitorului. Când 
presiunea în lampă e normală, conul poros e 
înnecat în mercur (ca în figură) şi gazul nu poate 
trece spre lampă. Când gazul din lampă se 
rarefiază şi presiunea scade, intensitatea curen
tului creşte şi miezul de fier se urcă împreună 
cu plutitorul, iar nivelul mercurului coboară; astfel, 
vârful conului poros rămâne descoperit, lăsând 
gazul să treacă spre tubul luminos (lampă), până 
se restabileşte presiunea, după care curentul 
scade din nou şi plutitorul astupă iar conul poros 
(de admisiune). Nisipul din tubul bifurcat ser
veşte la uniformizarea trecerii gazului. Operafiu
nea se repetă automat ia 3 5 *5 4 minute. — Prac
tic, durata de funcfionare a unei astfel de in
stalafii e de 8000--* 10000 de ore, electrozii tre
buind să fie înlocuifi după cca 2000 de ore de func
ţionare. Lampa Moore are nevoie de cca 0,2 A, 
consumând 80 ■■■180 W pe metrul de tub, la
0,48* **1 kV, după lumina de obfinut. Tuburile 
au lungimea de 10*-*60 m (din bucăfi sudate 
între e le). Instalafia e alimentată de un transfor
mator. Se foloseşte la iluminatul fără întrerupere 
şi, fiindcă emite radiafie de compozifia luminii 
zile i, în industria fesătoriei la diferenţierea colo
rilor. Sin. Lampă cu gaze comune.

2. ~  cu vapori metalici [jiaMna c napaMH  
MeTajlJlOB; lampe â vapeurs métalliques; Me- 
talldampflampe; metallic vapour lamp; fémgőz- 
lámpa]: Lampă electrică cu descărcare în gaze, 
în tub închis, care funcfionează cu un gaz de 
amorsare şi cu un gaz provenit din vaporizarea 
unui metal care se găseşte în lampă. Lucrează 
în curent alternativ la o tensiune de 220 V . 
Are în serie o bobină de şoc, pentru a reduce 
tensiunea 1a bornele lămpii, dela valoarea de 
200" *250 V, necesară pentru amorsare, până 
la tensiunea în serviciu, care e de 115“ -120V. 
După natura metalului din care se produc vaporii, 
se deosebesc: lămpi cu vapori de sodiu, cu va
pori de mercur, e tc .— Lampa cu vapori de sodiu 
confine un gaz nobil (neon) de amor
sare, la o presiune de 1,5* ” 3 mm 
col. Hg, şi are în interior o bu
cată mică de sodiu. Tubul interior e 
introdus într'un alt tub (exterior) cu 
perefi dubli, complet vid, pentru a fi 
izolat termic (v. fig.). La amorsare, 
lampa funcfionează prin luminescen- 
fă, cu gazul de amorsare. După câteva 
minute, temperatura lămpii ridicân- 
du-se, sodiul se vaporizează, dând o Lampă cu va- 
lumină galbenă, pentru care ochiul Pori de sodiu* 
e foarte sensibil. Intensitatea lumi-  ̂ tub ,ntenor; 
noasă e de circa patru ori mai mare tub extenor; 
decât aceea a unei lămpi cu in- ^ecfrozl- 
candescenfă, dar strălucirea e, totuşi, de cca 100 
de ori mai mică, aşa încât lampa nu este orbi
toare; e folosită la iluminarea şoselelor, etc. — 
Lampa cu vapori de mercur confine un gaz
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J) tub in te rio r; 2) tub 
exterior; 3)e lectrozi prin
c ip a li; 4) electrod auxi
liar; 5) bobină de şoc;

6) rezistenfă.

nobil de amorsare, la o presiune de 8 mm col. 
Hg. şi câteva picături de mercur. La amor
sare, lampa funcţionează câ
teva minute prin lumines
cenfă (cu neon). Apoi, prin 
încălzire, mercurul se vapori- 
zează, dând o coloare albă- 
albăstruie, bogată în lumină 
galbenă, verde şi albastră, dar 
lipsită de lumină roşie. Pen
tru a avea lumina zilei, se 
poate asocia cu o lampă cu in
candescentă, constituind o *_j j vjy
„lampă lumina zilei". Ran- 220V~
damentul lămpii CU mercur Lampă cu vapori de mercur 
e de 33 » ■ ■ 46 cd/W. Amor- f l cu gaz de am orsare, 

sarea ei se face cu ajutorul 
unui electrod auxiliar (v .fig .).

Un tip particular de lampă 
cu vapori metalici este lampa 
de cuarţ.

î. Lampă de cuart [KBapiţeBan JiaM na; lampe 
de quartz; Quarz-Quecksilberlampe; quartz lamp; 
kvarclámpa]: Lampă electrică prin luminescentă, 
cu vapori de mercur, având învelişul de cuarf, 
pentru a permite să treacă prin el razele ultra
violete din spectrul radiaţiilor vaporilor de mercur. 
A fost folosită iniţial pentru iluminat, iar ulterior, 
pentru terapie şi în industrie. Lampa de cuarţ 
se compune dintr'un bec (numit şi focar), un re
flector, un suport şi instalaţia electrică. —■ Inten
sitatea curentului, imediat după aprindere, este 
aproximativ de două ori mai mare decât în ser
viciu permanent, care este atinsă după aproximativ 
trei minute dela aprindere.

După modul cum se face aprinderea, se deo
sebesc: lampă de cuarţ cu aprindere prin bascu
lare, şi lampă de cuarf cu aprindere directă.

Lampa de cuarţ cu aprindere prin basculare 
este formată dintr'un tub orizontal de cuarţ (lung de 
70 mm şi gros de 5 mm), cu doi electrozi cari au 
la o extremitate un mic vas cu mercur. Amorsarea 
lămpii se face inclinând-o, pentru ca mercurul să sta- 
bileascăo legătură între cei doi electrozi; apoi, tubul 
se aşază orizontal şi lampa funcfionează prin lumi- 
nescenţă, sub tensiune la borne continuă, la presiu
nea de o atmosferă. Se construia pentru puteri de 
câteva sute de waţi şi putea fi racordată la refeaua 
de curent alternativ, printr'un redresor (uscat). — 
Acest tip de lampă nu se mai foloseşte.

Lampa de cuarf cu aprindere directă este for
mată dintr'un bec în formă de potcoavă, sau drept, 
şi poate funcţiona în curent continuu la tensiuni 
peste 210 V, şi în curent alternativ, puterea ab
sorbită la funcţionarea în curent continuu fiind cu 
cca 60% superioară celei în curent alternativ.— 
Aprinderea se face direct, printr'o simplă conec
tare, ca la o lampă obişnuită. Instalaţia electrică 
cuprinde o bobină de şoc (pentru curentul alterna
tiv), sau o rezistenţă(pentru curentul continuu). — 
Legarea la curent alternativ e mai avantajoasă 
decât la cel continuu, fiindcă permite folosirea 
bobinei de şoc.

Lămpile de cuarf cu vapori de mercur sunt 
folosite în radioterapia în ultraviolet, pentru sco
puri bacteriologice (sterilizări de ape, etc.), pentru 
mărirea conţinutului în vitamina D al anumitor ali
mente, şi pentru aplicaţii industriale (în heliografie, 
etc.). De exemplu, se foloseşte iradiaţia în ultra
violet, pentru a identifica substanţele prin fluo- 
rescenţa lor specifică; în tăbăcărie, iradiaţia în 
ultraviolet se foloseşte şi pentru a se stabili 
rezistenţa la "lumină a coloranţilor şi a pieilor tă
băcite cu tananţi vegetali sau sintetici — şi ade
sea pentru a înlocui expunerea pieilor lăcuite la 
razele soarelui.

2. Lampă electrică cu luminescenfă-fluores- 
cenţă [9JieKTpHHeCKafl JlIOMHHHCI];eHTHO-4)Jiy- 
QpeciţeHTHaH JiaM na; lampe électrique par lumi- 
nescence-fluorescence; elektrische Lumineszenz- 
Fluoreszenzlampe; electric luminescence-fluores- 
cence lamp; elektromos lumineszcencia-fluoresz- 
cenciás lámpa]: Lampă care emite lumina radiată 
prin luminescenţa unei coloane de descărcare 
printr'un tub cu gaz, de obiceiu vapori de mercur, 
asociată cu fluorescenţa anumitor substanţe (sul
fură de calciu, de bariu, de zinc, etc .), de
puse în sfrat subţire pe suprafaţa interioară a 
pereţilor, şi cari absorb în special radiaţia ultra
violetă şi emit radiaţie luminoasă. Prin combinarea 
luminii lămpii cu mercur cu lumina de fluores- 
cenţă, se obţine o gamă largă de colori, după 
natura substanţei fluorescente, putându-se realiza 
astfel şi o lampă „lumina zile i". Intensitatea lu
minoasă emisă de lămpile cu luminescenţă-fluo- 
rescenţă e de 3***4 ori mai mare decât cea 
emisă de lămpile cu vapori de mercur fără 
fluorescenţă. —

Pentru scopuri speciale, se folosesc următoarele 
feluri mai importante de lămpi de iluminat:

3. Lampă de control. V. Bec de control.
4. Lampă de mină [pyAHHHHaa JiaMna; lampe 

de mine; Grubenlampe; mine lamp; bányalámpa]. 
Mine: Lampă construită special pentr.u a fi folo
sită la iluminatul în interiorul minelor. Lămpile 
de mină portative sunt purtate de mineri, iar cele 
fixe se instalează pentru iluminatul fronturilor de 
lucru, al încăperilor subterane (camere de pompe, 
trolii, etc.), al rampelor de puţuri, al încrucişe- 
rilor de galerii principale, etc.

Se cere ca lampa portativă de mină să poată 
emite timp de cca 16 ore o intensitate luminoasă 
constantă şi suficientă ca să asigure controlul 
dela distanţă al locului de muncă, şi să permită 
alegerea uşoară a sterilului din minereu.

După cum mina prezintă sau nu pericol de 
explozie (atmosferă grizutoasă, sau cu praf de 
cărbune), lămpile folosite sunt cu flacără des
chisă, sau de siguranţă.

5. Lampă cu flacără deschisă [py/ţHHHHan 
JiaMna c o t k p b i t b i m  nJiaMeHeM; lampe a feu 
nu; offene Lampe; open flame lamp; szabadonégő 
lámpa]: Lampă de mină al cărei izvor luminos 
(flacără, sau solid incandescent) nu este separat 
de atmosfera înconjurătoare, şi a cărei folosire 
este deci interzisă (fiind lipsită de siguranţă) în



422

orice atmosferă care prezintă sau poate prezenta 
un pericol de aprindere oricât de mic (din cauza 
existenfei, fie şi incidentale, —
a grizuului sau a prafului de / f \\
cărbune), sau în apropierea \\
materialelor inflamabile (ca . j Z y y '  J )
furajele grajdurilor şi com- Qfe*
bustibilii depozitelor subte- \  \ 
rane, pânzele de aeraj şi 1 \ \ V
lemnăria de susfinere). ) \ \ / f ]

î. Lampă de s ig u ran fă  §_ J r —\
tpyAHH^iHaa 6e3onacHaa \ // T  
JiaMna; lampe de sureté; H C j 
Wetterlam pe, Sicherheits- 
lampe; safety lamp; bizton- j
sági lámpa]: Lampă de mină Lamp.§ cu aceti!ens.
care, în funcfiune normală, nu
aprinde grizuul din atmosfera ambiantă şi nu poate 
fi deschisă în mină. Fiecare lampă de siguranfă 
trebue controlată: de lampist, înainte de a o acăfa 
de rastel; de miner, când o primeşte, şi de su
praveghetor, la intrarea ^minerului în mină. Se 
controlează etanşeitatea, sita, funcţionarea dispo
zitivului de aprindere, sticla şi zăvorirea.

Se deosebesc:
2 . ~  de siguranfă, cu flacără [pyAHHH- 

Han 6e3onacH an nJiaMemiaH JiaMna; lampe 
de sureté a flamme; Sicherheitslampe mit Flamme; 
flame safety lamp; lángbiztonsági lámpa]: Lampa 
de mină, de siguranfă, portativă, cu flacără, la 
care siguranfa se obfine interpunând — între 
flacără şi atmosfera grizutoasă — două site me-

Lămpi de siguranfă.
/)*lampă de siguranţă cu benzină: 1) ce le  două site ; 2) sti
cla lăm pii; 3) şurub pentru reglarea fitilu lu i; 4) zăvor mag
netic ; 5) scăpărătoare de aprins; 6) inel penlru întors scă- 
părătoarea; I I )  lampă cu cuirasă: 1) cuirasă cu fante şi cu şica

ne; c ircu lafia  aerului.

talice dese, suprapuse, cari răcesc gazele de 
combustie până la o temperatură la care nu

mai pot aprinde grizuul (fenomen descoperit de 
Davy). Foloseşte, drept combustibil, benzină, al
cool metilic sau acetilenă. Imposibilitatea de a o 
deschide în mină se realizează cu un zăvor cu 
arc, care se deschide numai cu un magnet, la 
lămpărie. Lampa nu prezintă siguranfă dacă este 
defectă sau dacă nu e manipulată corect (v. fig.).

Uneori, pentru a împiedeca curentul de aer 
să bată direct în coşul de sită, curent care ar 
putea scoate afară o flacără de grizu ce s'ar fi 
format, eventual, în lampă, coşul de sită e îm
brăcat într'o cuirasa metalică, cu fante şi cu şicane 
(v. fig.). Astfel se măreşte mult siguranfa.

s. ~  de siguranfă, electrică [pyAHHHHaa 
JiaM na c aKKyMyjitfTOpOM ; lampe électrique 
de sureté; elektrische Sicherheitslampe; electric 
safety lamp; elektromos biztonsági lámpa]: Lampă 
de mină, cu bec cu filament incandescent, becul 
fiind apărat de un glob rezistent de sticlă.

Când curentul de alimentare e dat de o ba
terie de acumulatoare cadmiu-nichel cu solute 
de 23%  hidroxid de potasiu, lampa se numeşte 
cu acumulatoare. Nu se poate deschide în mină, 
fiind echipată cu un zăvor cu deschidere mag
netică.

Dacă energia de alimentare a lămpii e luată 
dela refeaua de iluminat a minei, ea se nu
meşte lampă alimentată dela refea. Lampa are o 
cutie metalică închisă cu zăvor, în care e fixată 
dulia; cutia se continuă cu un glob îmbrăcat 
într'o refea metalică de protecfiune. în glob se 
găseşte bioxid de carbon sub presiune, care 
apasă asupra unui întreruptor cu arc, menfinând 
contactul. Când se sparge globul, se întrerupe 
deci curentul. — Se construesc lămpi şi cu tu
buri cu gaze nobile sau cu vapori de mercur. 
Deşi lămpile prezintă siguranfă, ele nu sunt 
admise să funcfioneze în atmosferă grizutoasă, 
din cauza pericolului de scurt-circuit în cabluri.

Dacă lampa e alimentată dela un generator 
electric propriu, acfionat prin turbină cu aer 
comprimat, ea se numeşte lampă turbopneumatică. 
Lampa se pune în legătură, printr'un furtun de 
cauciuc, cu conducta de aer comprimat a locu
rilor de muncă. Becul este protejat de un glob 
rezistent. Aerul comprimat ajunge la turbină, 
trecând prin spafiul închis în glob, becul fiind 
tot timpul în aer curat. Dacă se sparge globul, 
lampa se stinge.

4 . ~  de siguranfă, fixă [py^HH^Han 6e30-
nacHan HenoABHJKHan J ia M n a ; lampe fixe de 
sureté; ortsfeste Sicherheitslampe; stationary safety 
lamp; fix biztonsági lámpa]: Lampă de mină, de 
mare intensitate, care nu poate fi transportată cât 
timp luminează. Trebue sa îndeplinească aceleaşi 
condifiuni ca şi lămpile portative. ^

5. ~  de siguranfă, penfru cască [pyzţHHHHafl 
6e3onacHafl JiaMna a jih  KacKH; lampe de sűreté 
de tete; Sicherheits-Mützenlampe, Sicherheits- 
Kopflampe ; safety cap lamp; biztonsági sapka
lámpa]: Lampă de mină al cărei bec se găseşte 
într'un mic reflector prins de casca minerului, 
acumulatoarele fiind purtate într'o cutie de tablă
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prinsă de centură, iar legătura cu reflectorul 
fiind făcută cu un cablu.

î. Lampă grizumetrică. V. Lampă măsurătoare 
de grizu.

2. ~  măsurătoare de grizu [pyjţHHHHan JiaMna 
Ajih H3MepeHHH rpeMynero r a 3 a ;  lampe gri- 
soumétrique ; Schlagwettermeljlampe ; fire-damp 
testing lamp; bányalégmérő biztonsági lámpa] :s 
Lampă specială de siguranţă, de mină, cu fla
cără, construită pentru măsurarea conţinutului de 
grizu în atmosfera din mină, pe baza observării 
arderii flăcării în atmosfera grizutoasă. Foloseşte 
un combustibil special, gazos sau lichid (ca hi
drogenul sau alcoolul), cu o putere calorifică 
mai mare, care arde cu o intensitate luminoasă 
mai mică decât a benzinei, dând astfel o aureolă 
mai mare şi mai clară decât lămpile de sigu
ranţă obişnuite. Determinarea conţinutului de 
grizu se face în funcfiune de distanţa dintre aureolă 
şi marginea de sus a cilindrului de sticlă (v. fig.);

1%

B
2%

5% 5 -m n-ioQ%
Variafia  lungim ii aureolei flăcării unei lămpi de siguranţă cu 

benzină, după confinutul în grizu al atm osferei,
a) exp lo zie  în interioru l lă m p ii; b)  sita înroşită şl flacăra 

stinsă.

când acesta lipseşte, lampa are o gradaţie 
precisă, care permite măsurarea conţinutului în 
grizu (între 0,1 şi 3 %), printr'o simplă citire. Ele 
servesc personalului de conducere, de suprave
ghere şi de control al lucrărilor miniere subte
rane, de o parte la aplicarea măsurilor de si
guranţă prevăzute în legile şi regulamentele mi
niere, iar de altă parte, la desfăşurarea normală 
a operaţiunilor de aeraj.

Se construesc lămpi electrice dublate cu in
dicatoare cu flacără de benzină, cari se aprind 
cu ajutorul unui filament electric adus la incan
descenţă; spaţiul în care se face arderea este 
protejat la exterior de sita care răceşte flacăra 
şi de sticla de observaţie a flăcării, care este 
gradată.

Conţinutul în grizu se poate evalua şi cu 
lampa obişnuită de siguranţă, cu benzină, micşo- 
rându-i flacăra până când partea luminoasă se

reduce la mărimea unui bob de grâu. Astfel se 
formează, deasupra flăcării, o aureolă a cărei 
lungime variază cu conţinutul în grizu al atmo
sferei. Indicaţiile, deşi aproximative, sunt sufi
ciente pentru a preveni personalul din mină.

Regulamentul de siguranţă pentru minele de 
cărbuni prevede câte o lampă măsurătoare de 
grizu la fiecare loc de muncă.

3. Lampă de obstacol [3 a r p a A H T e j ib H b iă
0 r0 H b ; feu d'obstacle; Hindernisfeuer; obstruction 
light; akadálylámpa]. Nav. a.: Indicator, pentru 
timp de noapte, al unui punct care trebue evitat 
de aeronave la aterisare sau la decolare. Se 
prezintă sub forma unei lămpi de coloare roşie, 
montată pe un suport cu înălţimea de 50 100 cm.

4. lampă* de proiector [npoHCéKTopHaH JiaM
n a ; lampe pour projecteur; Scheinwerfer und 
Bildwerferlampe; projector lamp; fényszorólámpa]. 
Tehn.; Lampă al cărei filament e concentrat 
într'un volum restrâns; poate fi folosită pentru 
echiparea proiectoarelor.

5. Lampă de semnalizare [cHrHajnraaiţHOH- 
H aa JiaM na; lampe de signalisation; Signallampe; 
signal ling lamp; jelzőlámpa]. Elf.: Lampă a cărei 
aprindere şi stingere sunt comandate de mane
vrele efectuate în cursul exploatării unui circuit 
electric sau de altă natură, şi a cărei observare 
permite să se cunoască natura conexiunilor sau 
a deconectărilor realizate.

6. Lampă etalon [JiaMna 3TaJiOH; lampe 
étalon; Normallichtquelle; standard lamp; etalon 
fényforrás], Fotom.: Lampă a cărei flacără ser
veşte la realizarea unităţii de intensitate lumi
noasă. în trecut s'au folosit următoarele trei 
lămpi, ca etalon fotometric primar: lampa Cârcel 
(v .), lampa Hefner (v .), şi lampa cu pentán (v .), 
numită lampă Vernon-Harcourt. Aceste lămpi au in
tensităţi luminoase diferite, fiecare fiind admisă ca 
unitate în sistemul de măsuri fotometrice în altă 
ţară (lumânare: Hefner, Cârcel, Vernon-Harcourt). 
Arderea cu flacără a acestor lămpi fiind condi
ţionată de o serie de precaufiuni a căror reali
zare e greoaie (ardere într'o atmosferă foarte 
calmă, la o anumită presiune), s'au etalonat lămpi 
cu incandescenţă după lămpile etalon, iar mă
surile se efectuează cu aceste lămpi cu incan
descentă.

Nu există o aceeaşi corespondenţă, valabilă în 
toate condiţiunile, între intensităţile luminoase 
definite cu aceste trei lămpi. în adevăr, com
poziţiile spectrale ale radiaţiilor vizibile ale celor 
trei lămpi etalon sunt diferite. De aceea, dacă 
se măsoară, prin comparaţie cu ele, intensitatea 
unei surse luminoase reprezentate de corpul 
negru la o anumită temperatură, şi se găseşte 
un anumit raport între valorile ei exprimate în 
cele trei unităţi, şi apoi se măsoară, în acelaşi 
fel, intensitatea sursei luminoase reprezentate de 
corpul negru la altă temperatură (sau, în gene
ral, a unei surse de altă compoziţie spectrală a 
radiaţiei), se obţine un alt raport între valorile 
ei exprimate în cele trei unităţi, fiindcă ochiul 
sau substanţele fotosensibile cari realizează com-
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parajia au o reparliţie spectrală neuniformă a sen
sibilităţii lor.

De aceea, vechile unităţi de intensitate lumi
noasă au fost înlocuite cu lumânarea standard 
(internaţională sau decimală), a cărei valoare e 
de 1,11 lumânări Hefner, şi a fost legată, în 
Europa, de compozi
ţia spectrală inciden
tală a luminii lămpii 
Hefner. Pentru a evita 
şi acest inconvenient, 
s'a definit, în anul 
1942, o nouă unitate 
de intensitate, care le 
înlocueşte pe toate ce
lelalte, numită cande
lă (cd),şi care e lega
tă de radiafia neagră; 
ea se defineşte ca 
egală cu a şasezecia 
parte din strălucirea 
ariei de un centime
tru pătrat reprezen
tată  de su p ra fa ţa  
corpului negru (v.) la 
temperatura de solidificare a platinei. Din această 
unitate derivă noile unităţi fotometrice pentru 
fluxul luminos şi iluminare: lumenul nou, re
spectiv luxul nou.

Tabloul de mai jos cuprinde raportul dintre 
valorile unităţilor de intensitate luminoasă men
ţionate mai sus, pe baza corespondenţei lor la 
măsurarea intensităţii luminoase a unui corp ne
gru care radiază la 2000°.
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Cârcel 1 10,75 0,9803 9,685 9,875

Lumânare
Hefner 0,093 1 0,090 0,9009 0,9186

Lumâna
rea lămpii 
cu pentán 1,020 10,95 1 9,864 10,052

Lumânare
interna
ţională 0,1033 1,11 0,1013 1 1,0197

Candelă 0,1012 1,088 0,099 0,9806 1

î. Lampă Cârcel [JiaMna Kapnejia; lampe C.; 
C. Lampe; C. lamp; C. lámpa]. Fotom.: Lampă 
cu flacără care arde uleiu de rapiţă şi se folo
sea în Franfa ca etalon de intensitate lumi
noasă. Uleiul e trimis Ia fitil printr'o mică pompă 
aşezată la baza lămpii, şi acţionată printr'un arc 
puternic. Are un consum de uleiu de 42 g/h şi

o înălţime de 10 mm a fitilului. Lampa se folo
sea pentru a realiza intensitatea luminoasă de 
un cârcel.

2. ~  cu pentán [neHTaHOBan JiaMna; lampe a 
pentane; Pentanlampe; pentane standard lamp, 
Vernon-Harcourt lamp; pentánlámpa]. Fotom.: 
Lampă care întrebuinţează, drept carburant, vapori 
de pentán, şi a cărei ardere, în anumite condi- 
ţiuni, se folosea în Marea Britanie ca etalon de 
lumină. Se compune dintr'un recipient cu fitil, 
în interiorul unui tub care depăşeşte fitilul cu 
câţiva centimetri. Vaporii de pentán se aprind 
la ieşirea lor din tub. Lampa se folosea pentru 
a realiza intensitatea luminoasă de 10 lumânări 
Harcourţ (candlepowers). Sin. Lampă Vernon- 
Harcourt.

s. ~  Hefner |jiaM na T e íjm e p a ; lampe H.;
H. Lampe; H. lamp; H. lámpa]. Fotom.: Lampă 
cu un rezervor de alamă zincat în interior, de 
aproximativ un sfert de litru, cu acetat de amil 
(v. fig.)* — Lampa are un fitil plin, înconjurat 
de un tub de alpaca, 
de 8 mm diametru 
interior şi 8 ,3  mm 
diametru exterior; tu
bul depăşeşte rezer
vorul cu 25 mm, iar 
înălţimea flăcării tre
bue să fie de 4 0  mm 
peste marginea tubu
lui înconjurător. Fla
căra trebue să ardă 
liber, într'o atmosferă Lampa He)nel,
liniştită, cu presiunea a) lampî. b) v izo r (detaliu);
de 7 6 0  mm şi CU ^ rezervor; 2) arzător; 3) tubul 
umiditatea de 8 ,8  fjfj|u|uj. 4} vizor pentru măsurat 
l/m3. -  Măsurarea se însifimea flăcării,
face după 10 minute
dela aprindere. Lampa se folosea ca etalon de lu
mină în Austria, Germania şi Elveţia, pentru a rea
liza intensitatea luminoasă de o lumânare Hefner.

4 . ~  Vernon-Harcourt. V. Lampă cu pentán.
5. Lampă îngropată [noca/ţonHan jiaMna; feu 

d'atterrissage encastré dans le so l; versenktes 
Landungslicht; sunk landing light;alámerült partóló- 
lámpa]. Nav. a.: Indicator pentru marginile piste
lor betonate şi ale drumurilor de rulaj, pe timp 
de noapte. Se prezintă sub forma unor lămpi 
electrice albe, verzi sau roşii, instalate în cămine 
de protecţiune speciale, sub nivelul pământului, 
pentru a nu forma un obstacol pe teren.

6. Lampă nitrátot [HHTpac|)OTHaH JiaMna; lam
pe nitraphote ; Nitraphotlampe; nitraphot lamp ; 
nitrafotlámpa]. Foto . : Lampă electrică cu reflec
tor, la care becul electric este umplut cu azot, 
folosită pentru iluminarea originalului, la foto
grafia în lumină artificială.

7. Lampă spectrală [cneKTpajibHan JiaMna; 
lampe spectrale; Spektrallampe; spectral lamp; 
szpektrállámpa]. Fiz. : Lampă de descărcare în 
vapori metalici, care conţine, pe lângă particule 
ale metalului respectiv, un gaz nobil prin care 
trece descărcarea în momentul stabilirii curentului.

Lampă etalon-corp negru. 
C ) creuzet de oxid de toriu; 

P) platină topită.
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Cazul, încălzindu-se, produce vaporizarea me
talului. Descărcarea trece apoi numai prin vaporii 
metalici, spectrul gazului nobil fiind mai greu de 
excitat. Aceste lămpi servesc ca izvoare de radiafii 
monocromatice pentru polarimetrie, interfero- 
metrie, refractometrie, etc.

î. Lampă de lipit [naHJibHan JiaMna; sou- 
deuse, lampe a souder; Lötlampe; blow lamp, 
soldering lamp; forrasztólámpa], Tehn.: Sursă in
tensă de căldură, cuflacără produsă prin gazeificarea 

' unui combustibil lichid (alcool, petrol, în special 
benzină), flacăra fiind dirijată printr'un tub. Lampa 
serveşte la încălzirea ciocanelor de lipit, la în
călzirea locului de lipit al ţevilor de plumb, la 
lipirea conductelor electrice de cupru, etc. Pentru 
încălzirea ciocanelor de lipit de dimensiuni mici, 
se foloseşte o lampă cu 
spirt, cu fitil (v. fig.) pre- 1  
lungit într'un tub, la ca
pătul căruia se aşază U 
ciocanul de lipit. Lăm
pile mai mari sunt con- 
stituite din următoarele Lampă de lipi*' cu spirt' 
părfi: un recipient de f) lampS cu spirt; 2> cioca" 
alamă sau de tablă de de lipit'
ofel, în care se găseşte combustibilul lichid; un 
tub de ieşire a combustibilului (tubul arzătorului), 
terminat cu un ajutaj; o cameră tubulară de ames
tec (înzestrată, uneori, cu o manta exterioară); un 
mâner. Ansamblul format din camera deamestec (cu 
manşonul), tubul arzătorului (cu ajutajul) şi şurubul 
de reglaj, constitue arzătorul sau becul lămpii. 
Pentru punerea ei în funcfiune, se încălzeşte cu 
spirt sau cu benzină un mic basin separat, sau o

d. b

Lămpi, de lip if.
a) cu f it il ; b ) cu pompă; 1) recip ient; 2) manşon pentru 
reglarea aerului; 3) şurub regulator al flăcării; 4) fitil, 

respectiv pompă.

mică adâncitură practicată chiar în recipientul 
lămpii, şi combustibilul începe să se evapore. După 
aprindere, gazeificarea se produce prin căldura 
flăcării proprii. Gazul se amestecă cu aerul care 
intră prin numeroase orificii din jurul camerei de 
amestec şi arde cu flacără caldă. Pentru reglarea 
mărimii flăcării se foloseşte un robinet regulator 
cu ac, iar pentru reglarea intrării aerului în 
camera de amestec serveşte un manşon care 
îmbracă peretele acesteia şi — prin învârtire — 
poate obtura orificiile practicate în manşon şi 
în peretele camerei. Lămpile se construesc fie

cu fitil (v. fig. a), fie cu pompă (v. fig. b); la 
unele lămpi, tubul arzătorului înconjură camera» 
tubulară de amestec pentru ca — prin preîncăl- 
zirea combustibilului — să înlesnească funcţio
narea pe timp rece, sau când e vânt. Lămpile au
o siguranfă, pentru cazuri de suprapresiune.
— Uneori, arzătorul poate fi mobil, legat de 
recipient printr'un tub de cauciuc.

Lampa de lipit cu pistol, care serveşte la lipirea 
pieselor mari, se  compune dintr'un rezervor, în> 
care se comprimă aer cu foaie acţionate cu o 
pedală, şi dintr'un arzător de gaz în formă de 
pistol. Gazul provine din vaporizarea unui com- 
bustibil lichid (esenţă de terebentină, benzină, etc.). 
Flacăra pistolului se îndreaptă asupra obiectului 
de lipit, care se aşază de obiceiu pe un strat 
de cărbuni. Lampa prezintă desavantajul că nu e 
mobjlă, din cauza rezervorului de aer. O lampă 
asemănătoare, care serveşte la încălzirea pieselor 
de forjat, se numeşte lampă-forjă.

2. Lampă încălzitoare [HarpeBaTejibHan JiaM
na; lampe chauffante; Heizlampe; heating lamp; 
fütőlámpa]. Tehn.: Lampă electrică cu filament 
de cărbune închis într'un balon de sticlă care 
conţine un gaz inert (de ex. azot), pentru a pro
teja filamentul contra acţiunii oxigenului din aer 
şi a asigura, în acelaşi timp, propagarea căldurii 
produse prin efect Joule. E folosită ca radiator 
de apartament.

3 . Lampă electronică.. V. Tub electronic.
4. Lampă, sticlă de ~  [jiaMnoBoe CTeKJio; 

verre de lampe; Lampenzylinder, Lampenglas; 
lamp glass, lamp chimney; lámpaüveg]: Tub de 
sticlă adaptat Ia lămpi de iluminat cu combustibil, 
penfru a apăra flacăra şi a asigura tirajul necesar 
pentru a scoate din jurul arzătorului gazele arse 
calde şi a aduce la arzător aerul proaspăt necesar ar
derii. Se confecţionează din sticlă curată» clară, 
fără defecte, cu ajutorul unor forme de lemn sau 
de fontă. Sticlele de lampă sunt de obiceiu in
colore; uneori sunt colorate, în spe
cial pentru scopuri fotografice. Forma 
lor variază dela cea cilindrică la cea 
balonată sub mijloc, sau la cea cu 
tubul strâmtat începând dela vârful fiti
lului, pentru a conduce curentul de 
aer cât mai aproape de regiunea în 
care are loc arderea.

5. Lampadar [onopa ajih jiaMn; 
lampadaire ; Lichttrăger, Kandelaber; 
lampadary; lámpaoszlop]. Arh. : Stâlp 
de lemn, de piatră, de beton armat, 
fontă, otel forjat, etc., simplu sau or
namentat, care poartă unul sau mai 
multe corpuri de iluminat (lămpi, feli
nare, etc.). Lampadarele se folosesc, 
de obiceiu, pe căile publice, în gră
dini, în parcuri, etc. şi, mai rar, în in- Lampadar, 
teriorul clădirilor.

6. Lampagiu [jiaMnOBiiţHK; lampiste; Lampen- 
wárter;lampman; lámpagyujtó]: Lucrător însărcinat 
cu aprinderea, curăţirea sau întreţinerea lămpilor 
unui iluminat public. (Termen vechiu).
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1. Lampara. Pisc.: Unealtă de pescuit în mare, 
asemănătoare cu năvodul. Se foloseşte, de obi
ceiu, în legătură cu o sursă luminoasă, pentru 
atragerea bancurilor de peşti în zona de prin
dere a uneltei.

2. Lăm părie [n o M e iiţe im e  3an p aB K H  
JiaM n ; lampisterie; Lampenstube; lamp-room; 
támpa-helyiség]. Mine: încăpere situată în apro
piere de intrarea în mină, amenajată pentru cu
răţirea, repararea, încărcarea şi păstrarea lămpilor 
«de mină, pentru predarea lămpilor muncitorilor 
cari intră în mină şi luarea lor în primire dela 
cei cari ies din mină.

3. Lampist [ p y /ţ H H H H b lH  j ia M n O B iiţ H K ; lăm
pi ste; Lampenwărter; lamp-trimmer; lámpaszerelő]. 
M ine :  Lucrător însărcinat cu primirea, curăţirea şi 
predarea lămpilor de mină la lămpărie.

4. L a m p r ife [ jia M iip H T b l;ia m p r it e s ;G la n z e is e n ,  
L a m p rite ; lam prites; lam p ritek ]. Mineral.: Compuşii 
naturali ai m e ta le lo r cu su lf, s e le n iu , te lu r, arsen , 
antimoniu şi bismut.

5. Lamprofir [jiaMnpO(|)Hp; lamprophyre; Lam- 
prophir; lamprophyre; lamprofir]. Geo/.: Rocă filo- 
niană diferenţiată (schizolit), bazică.

R. Lămurire. Si/v. V. Degajare.
7 . Lan [n O J ie ; qhamp; Ackerfeld; field; szántó

föld]. Agr..* întindere mare de teren cu semănături.
s. Lână [rnepcTb; laine; W olle; wool; gyapjú]. 

Ind. text.: Părul care creşte pe corpul oilor. Se 
obfine prin tunderea acestora. Se întrebuinţează 
foarte mult în industria textilă, pentru diferite ţesă
turi. La noi, speciile de oi mai cunoscute sunt: span- 
ca sau merinosul românesc, ţigaia, stogoşa, ţurcana.

Lâna care creşte pe acelaşi animal cuprinde 
irei categorii de fibre: fibre scurte şi aspre, pe 
capul şi pe picioarele animalului;fibre lungi, groase 
şi băţoase, cari acoper ce
lelalte straturi de lână; fibre 
subţiri,încreţite, moi şi lungi 
până la 25 cm, cari alcă- 
tuesc lâna propriu zisă.

Fibrele de lână se ca
racterizează prin fineţă, prin 
lungime şi frizură (numărul 
de încreţituri pe unitatea
de lungime). Fibra de lână w . ,

3  ,, , Fibre de lana vazule fa
se compune din trei zone:

, f  m icroscop .
cutexul, format din solzi Ca|.fa)ea; inferioară. 
caracteristici; cortexul sau medie; 3 |oari. 
zona mijlocie, şi maduva, 
care, la lânurile fine, poate lipsi.

9. Lână artificială. V. sub Lanital.
10. Lână de colodiu [ko jiokch jihh  ; laine de 

collodion; Kollodiumwolle; collodion wool; kol- 
íodiumgyapjú]. Chim.: Azotat de celuloza cu un 
conţinut de 10 ■ ■ ■ 11,5ff/0 azot. Este solubil într'un 
amestec de alcool şi eter.

11. Lână de lemn [ f lp e B e c H a n  r n e p c T b , m o -
q a jIO ; laine de bois, fibre de bois; Holzwolle; 
wood wool, wood fibre; fagyapot]. Ind. lemn.: 
Produs obţinut prin tăierea lemnului în făşii late de
1 ■ ■ • 6 mm, groase de 0,3 ■ 0,5 mm şi de lungimi
cari variază dela 25 până la 70 cm. Tăierea se exe

cută cu maşini speciale. Lâna de lemn se face 
din lemn de răşinoase (molid, brad, pin) sau de 
foioase (în special din plop şi, mai rar, din fag). 
Ea serveşte mai ales ca material pentru ambalaje 
diverse, în lucrări de tapiţerie, ca material izo
lant, pentru curăţirea de uleiu a maşinilor, pentru 
limpezirea unor lichide şi pentru fabricarea, în 
amestec cu lianţi minerali, a plăcilor uşoare de 
construcţie, şi anume a plăcilor de lână de lemn.

12. Lână de sgură [niJiaKOBan BaTa; laine de 
laiiier, laine de scorie; Schlackenwolle; slag wool; 
salakgyapjú]. Ind. chim. sp.: Material format din 
filamente elastice, lungi şi subţiri, obţinute prin 
dirijarea unei vine de abur sau de aer compri
mat (cu diametrul de 6•••8 mm) asupra unei şu
viţe subţiri (de 10***15 mm) de sgură acidă de 
furnal, topită. E un material calorifug foarte bun, 
întrebuinţat pentru izolarea conductelor. — Sin. 
Vată de sgură. V. şi sub Sgură.

13. Lână regenerată [pereHHpyeM an rnepcTb; 
laine régénérée; Reifjwolle; regenerated wool; 
regenerált gyapjú]. Ind. text.: Lână provenită din 
resturile dela maşinile de prelucrat lâna şi din 
vechituri (sdrenţe de stofe), destrămate şi dără- 
cite; filată în amestec cu lână-mamă, dă fire şi 
ţesături de bună calitate.

14. ~  tăbăcărească [ftyŐHJibHan rnepcTb; ava- 
lies, écouailles; Gerberwolle, Raufwolle; glover's 
wool, skinner wool; cserzőgyapjú]: Lână obţinută 
de pe pieile de oaie intrate în fabricaţie. Prin 
metoda de coleire, pieile sunt unse pe carne cu 
o substanţă de depilat, care pătrunde prin ţesu
turile dermei şi atacă stratul epidermic. Lâna se 
recuperează apoi prin înlăturare mecanică. Ea 
conţine substanţe alcaline de depilat, cari o atacă, 
şi deci trebue să fie bine spălată de aceste res
turi. Se usucă şi se întrebuinţează apoi la pre
pararea firului. Din cauză că rămân pe ea sub
stanţe alcaline, materialul obţinut este de calitate 
inferioară.

i5- ~  vegetală [pacTHTejibHanmepcTb; laine 
végétale; Pflanzenwolle; vegetable wool; növényi 
gyapjú]: Varietate de lână obţinută dintr'o iarbă 
de mare (Posidonia oceania).Sin. Lanella, Lanamar.

ie. Lanadin. Ind. ulei. şi gras.: Soluţie alcoolică 
de săpun, cu 87% tricloretilen, care are o mare 
putere de a emulsiona grăsimile şi uleiurile, chiar 
şi uleiurile minerale. E folosită pentru spălarea 
lânii. (N .C .) .

i7. Lanamefru [annapaT ajih H3MepeHHH 
KanecTBa BOJIOKOh; lanametre; Lanameter; lana- 
meter; lanaméter]. Ind. text.: Aparat folosit pentru 
determinarea fineţei fibrelor textile, compus din
tr'un microscop echipat cu un dispozitiv pentru 
proiectarea imaginilor pe un ecran gradat.

îs. Lancifolia: Varietatea genuină (formă pri
mară) de tutun, una din cele şase varietăţi prin
cipale (Nicotiana tabacum Comes) cari stau la baza 
varietăţilor de tutun existente astăzi în cultură

i9. Landă [JiaHftbi; lande; Heide; heath, sandy 
moor, waste; szikes talajok]. Agr.: Sol acid, im
permeabil, umed şi mlăştinos iarna, şi uscat vara, 
a cărui scurgere spre mare este barată de dune.
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Landa, a re  sol re g re sa t, p e  c a r e  se  g ă s e s c , în  
lo c u l v e g e ta fie i u tile , aso ciafii v e g e t a le  in ferio are , 
n e fo lo sito a re .

î. Landenian [jiaHfleimaHOBCKHH cjiofi; lan- 
dénien; Landenian; Landenian; landenián]. G eo l . :  
Etaj al Paleogenului inferior, în care sunt cuprinse 
uneori etajele Thanetian şi Sparnacian. Cuprinde 
în bază nisipuri şi marne grezoase, nisipuri şi 
argile de facies continental. Orizontul inferior cu
prinde, ca fosile: Cucullaea crassatina, Venericardia 
pectuncularis, Ostrea bellovacina.

2. Landou [jiaHftO; landau; Landauer; landau; 
landauer]. Transp. t.: 1. Trăsură hipomobilă de lux, 
pe patru rofi, cu capotă dublă. — 2. Auto. V . sub 
Tipuri de caroserii.

s. Laneila, V, Lână vegetală.
' 4. Langbanif [jiaHrőaHHT; langbanite; Lang- 

banit; langbanite; lángbánit]. Mineral.: Silicoanti- 
moniat natural de mangán şi de fier.

5 . Langbeinif [jiaHrőeHHHT; langbeinite; Lang- 
beinit; langbeinite; lángbeinit]. Mineral.:

K2S0 4 ■ 2 Mg ■ S 0 4.
Sulfat natural de potasiu şi de magneziu.

e. Langit [jiaHrHT; langite; Langit; langite; 
lângit]. Mineral.: C u S 0 ^ 3 C u (0 H ) 2 ‘ H20 .  Sulfat 
bazic natural de cupru. Cristalizează în cristale mici, 
de coloare albastră-verzuie, cu simetrie rombică.

7. Lanital [ncKyccTBeHHoe uiTanejibHoe bo- 
JlOKHO; lanital; Zeliwolle; lanital; sejtgyapjú]. 
Ind. text.: Fibră textilă artificială; care se obfine 
disolvând cazeina într'o baie alcalină diluată şi 
trecând printr'o filieră solufia vâscoasă astfel 
obfinută. Fibra formată se coagulează prin tra
tare cu o solufie acidă şi se insolubilizează cu 
aldehidă formică; se taie apoi în fire de lungi
mea firelor de lână. (N. C ) .  Se numeşte uneori 
lână artificială.

s. Lanolină [jiaHOJiHH; lanoliné; Wollfett; la
nolin; lanolin, gyapjúzsir]. Chim.: Produs obfi- 
nut din lâna de oaie prin extragere cu solvenţi 
sau prin spălare cu săpun. Are aspectul unei 
ceri şi miros neplăcut. Contine alcooli din clasa 
sterinelor, mai ales colesterină, substanfe nesa- 
ponificabile, esteri şi acizi liberi. Pe lângă unii 
acizi (miristic, palmitic, cerotic) conţinuţi şi în 
cerurile naturale, se găsesc în lanolină şi 
acizi inferiori, ca acidul valerianic şi acidul ca- 
pronic, cari îi dau mirosul neplăcut. Mai conţine 
isocolesterină (15---2Q%)şi oxicolesierină. Lano- 
lina se emulsionează uşor cu apa, absorbind 
până la 300% apă, proprietate care o face aproape 
indispensabilă în industria cosmetică. Are cifra 
de saponificare 77 ■ • ■ 130 şi cifrádé iod, 15 - ■ -29. — 
înlăturarea lanolinéi de pe fibrele textile se face 
în scopul înnobilării lor. Se întrebuinţează în 
medicină, în cosmetică şi în scopuri industriale. 
Sin. Adeps lanae.

9. lansaj. V. Suspensiunea automobilului.
10. Lansarea avionului. V. Catapultare.
11. Lansarea navei [cnyCK cyjţHa; lancement 

d'un navire; Stapellauf; launching of a ship; hajó 
vizrebocsátása]. Nav.: Ansamblul operaţiunilor 
necesare pentru a face să alunece coca termi

nată a unei nave în construcţie, de pe cala de 
construcfie, în apă, ca să ajungă să plutească 
liber. Lansarea se poate face paralel cu malul 
apei, adică lateral, sau perpendicular pe mal.

Lansarea laterală se foloseşte la nave mici; 
coca, aşezată transversal — direct pe bile de 
lemn, pe cărucioare sau pe şine (dispuse per-

-1

/ \
 ̂ 5

Lansarea unei nave.
1) c o c ă ;  1 a) pupă; 1b )  proră; 2) cală; 3) căi de g lisare 
(g lis ie re ); 4) săn ii; 4a ) tălpi (savate); 5) cabluri; 6) ch ilă .

pendicular pe malul apei) — şi legată de ca- 
bestane prin parâme, este liberată de tacheţii 
de sprijin şi lăsată să alunece încet în apă 
(v. şi sub Cărucior de scos navele). — Lansarea 
navelor perpendicular pe mal, cu pupa înainte, 
se foloseşte mai ales la nave mari. Cuprinde 
trei faze: alunecarea navei pe glisierele inclinate, 
până ce partea mai joasă a ei atinge apa; alu
necarea însoţită de cufundarea navei în apă şi 
de scăderea corespunzătoare a apăsării pe ghi
daje, până ce pupa începe să se ridice şi nava 
începe să se rotească în jurul muchiei dinapoi 
a săniilor de susţinere; punerea pe linia de plu
tire, care începe cu rotirea navei în plan ver
tical, şi se termină cu plutirea liberă.

Coca este construită pe cală, între două căi 
de glisare (glisiere), solidare cu cala şi cari for
mează cu orizontala un unghiu a cărui tangentă 
trigonometrică este 1 :4 -"1  :24 , astfel încât aceas
tă tangentă să fie mai mare decât coeficientul de 
frecare dintre sănii şi glisiere; coeficientul depinde 
mai ales de ungere. Se construesc două sănii latera
le (v. fig .), a căror parte superioară are 0 ,6 - 0 ,8  
din lungimea cocei şi urmează exact conturul ei, şi 
ale căror tălpi se sprijine pe glisiere; coca este 
prinsă între aceste două sânii, la cari se adaugă, 
uneori, o a treia, sub chilă. După ajustare, să
niile se demontează, suprafeţele lor de alune
care, ca şi suprafeţele glisierelor, se ung cu seu 
topit şi, după solidificarea acestuia, cu săpun; 
apoi, cu puţin înainte de lansare, săniile se mon
tează din nou la locul lor, asigurându-se contra 
alunecării prin batere de scoabe şi prin legare 
cu cabluri. La lansare, se scot scoabele, se taie
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cablurile şi, dacă nava nu porneşte singură pe 
glisiere, se împinge cu cricuri. Navele lansate 
în ape deschise sunt oprite prin coborîrea anco
rei; cele lansate în ape pufin întinse (fluvii strâmte) 
se leagă cu parâme de mormane de lanfuri, a 
căror târîre produce frânarea. Navele foarte mari 
se construesc şi în basine uscate, şi se lansează, 
prin umplerea cu apă a basmelor.

î. Lansarea podului [cnycK  MOCTa; lanţage 
du pont, lancement du pont; Einfahren der Brük- 
ke; placing the bridge in position; hidleeresztés]. 
Pod.: Operafiunea de deplasare a traveei unui 
pod metalic, pentru a o aduce dela locul de mon
tare în pozifia definitivă şi a o aşeza pe reazeme.

Montarea traveei se face pe o platformă ame
najată special şi aşezată pe mal, fie în prelun
girea amplasamentului podului, fie alături. Lan
sarea se face de pe o platformă de lansare 
(v.) a cărei axă coincide cu axa podului, şi care 
poate fi aşezată fie pe mal (pentru podurile cu 
o singură deschidere, sau pentru lansarea tra- 
veelor de lângă mal, dacă podul are mai multe 
deschideri), fie în albia cursului de apă (pentru 
lansarea traveelor deschiderilor cari nu sunt 
lângă mal). Plaiforma de lansare trebue să fie 
la acelaşi nivel cu fafa superioară a infrastructu
rii pe care urmează să se rezeme podul. Depla
sarea traveei se face fie cu ajutorul unor aparate 
de reazem mobile, cu rulouri, fixate de talpa 
inferioară a grinzilor principale şi cari se depla
sează pe platforma de lansare, fie cu ajutorul 
unor aparate de reazem fixate de platformă şi 
echipate cu rulouri pe cari alunecă fafa inferi
oară a tălpii grinzilor principale. Instalafia de 
tracfiune se compune din trolii puternice, elec
trice, din cablurile de tracfiune, din dispozitivele 
de ghidare a cablurilor şi din dispozitivele 
de egalizare a forfei de tracfiune în cabluri 
(cari împiedecă devierile traveei în timpul lan
sării). Instalafia de tracfiune trebue legată de 
un punct fix foarte rezistent, care, de obiceiu, 
este constituit de o culee sau de o pilă a po
dului. Forfa maximă pe care trebue să o exer
cite, la demarare, instalafia de tracfiune, trebue 
să fie cel pufin 5% din sarcina care trebue deplasată, 
înainte de începerea lansării, traveea este adusă 
de pe platforma de montare pe platforma de 
lansare şi aşezată pe aparatele de rulare, astfel 
încât axa ei să coincidă cu axa podului. De 
obiceiu, lansarea se execută în mai multe faze, 
pentru a se putea face controlul operaţiunilor 
şi verificarea echilibrului construcfiei. Metodele de 
lansare folosite cel mai des sunt: lansarea cu rea
zem plutitor şi lansarea în consolă. — Lansarea 
cu reazem plutitor (v. fig.) consistă în următoa
rele operajiuni: deplasarea traveei în direcfia de 
lansare, pentru ca o parte din travee să ajungă 
în consolă deasupra apel, până la pozifia limită 
de echilibru; aducerea sub travee a îmbarcafiei 
care constitue,reazemul plutitor, şi fixarea capă
tului traveei pe aceasta; deplasarea traveei reze
mate la un capăt pe reazemul plutitor şi la celă
lalt capăt pe un cărucior mobil, până când

capătul din spre apă al traveei ajunge deasupra 
pilei; aşezarea capetelor traveei pe reazeme fixe

în consolă deasupra apei, şi aducerea reazem ului plutitor^sub 
travee; 8) deplasarea travee i în d irecfia p ile i din larg; C ) aşe
zarea traveei pe reazem e fixe  şi îndepărtarea reazemului plu
titor; a) traveea podului; b) platformă de lansare; c ,)  cu lee; 
C2) p ilă ; d) reazem plutitor; e) amplasamentul reazemului 

p lutitor; f) reazem e mobile; g) reazem e fixe .

şi îndepărtarea reazemului plutitor. Lansarea cu 
reazem plutitor prezintă desavantajul că împie
decă navigafia, atât în timpul lansării, cât şi în 
timpul lucrărilor de înălfare a infrastructurii po
dului, dacă nivelul platformei de lansare este 
inferior înălfimii libere de sub pod. — Lansarea 
în consolă se face prin deplasarea traveei în 
lungul axei podului, astfel încât o parte din 
travee este în consolă deasupra apei, iar cea
laltă parte este rezemată pe platforma de lan
sare. Pentru a se uşura lansarea, se montează la 
fiecare capăt al traveei câte o grindă auxiliară; 
grinda dela capătul din spre apă are rolul de a 
prelungi traveea, astfel încât aceasta să par
curgă o cât mat mare parte din cursa lansării ca 
o grindă rezemată pe două reazeme; grinda 
auxiliară, dela capătul din spre mal, are rolul de 
a echilibra greutatea părfii de travee în consolă, 
ca şi greutatea celeilalte grinzi auxiliare, pentru 
ca centrul de greutate al întregului sistem să 
nu ajungă niciodată în pozifia limită de echi
libru. Acest lucru se realizează prin adăugirea 
continuă de balast (de obiceiu apă) în comparti
mente amenajate pe grinda auxiliară din spre 
mal, pe măsură ce se măreşte partea în consolă 
a traveei. După ce traveea a ajuns în pozifia 
definitivă, cele două grinzi auxiliare sunt înde
părtate. încărcările transmise platformei de lan
sare sunt verificate în fiecare moment, prin 
cricuri puternice, echipate cu manometre pe cari 
se poate citi însă direct valoarea încărcărilor, şi cari 
sunt plasate în punctele de rezemare ale traveei.

Lansarea în consolă prezintă avantajul că nu 
reclamă niciun reazem intermediar, care ar putea
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împiedeca navigaţia sau ar putea fi distrus de 
inundafii sau de ghefuri. Afară de verificările de 
stabilitate, trebue să se verifice în permanentă 
dacă axa traveei coincide cu axa amplasamentului 
podului, fiindcă, în cazul unei devieri, readucerea 
traveei în axă este dificilă, din cauza greutăţii 
prea mari a piesei care trebue manevrată şi a 
micii stabilităţi pe care o prezintă. Posibilitatea 
unei devieri este mărită când curentul de aer 
din lungul cursului de apă este puternic, sau când 
operaţiunea de lansare se face pe timp cu vânt.

Fazele lansării în consolă.
1) faza pregătitoare: montarea g rinz ii auxiliare  (b), a consolei 
de întărire (d ), şi pregătirea g rinzii auxiliare posterioare 
( c ) ;  2•••3) faza întâi: deplasarea traveei până în pozifia  lim ită 
de ech ilib ru ; 4-*-5) faza a doua: legarea de travee a g rinzii 
auxiliare posterioare, şi deplasarea ansamblului până când 
grinda auxiliară anterioară atinge reazemul de pe pila din 
larg (ech ilib rarea se face prin adăugire progresivă de balast); 
6-*-7) faza a treia : continuarea lansării până când consola de 
întărire (d) a traveei atinge reazemul de pe pila din larg; 
8-.-9) faza a patra: demontarea g rin z ii auxiliare  anterioare, de
plasarea traveei până când ajunge cu capătul pe reazem ul pro
v izo riu , şi demontarea consolei de întărire ; 10) sfârşitul lansării: 
aşezarea traveei pe reazem ele defin itive  şi demontarea g rinzii 
auxiliare posterioare; G r --G10) d iferite le  p oz ifii ale centrului 
de greutate al construcţiei, în timpul lansării; a) travee;
b) grindă auxiliară anterioară; c) grindă auxiliară posterioară; 
d) consolă de întărirei e) travee lansată anterior; /) viaduct 
executat anterior; g)  platformă de lansare; h i )  p ila din spre 
mal; h2) p ila din larg; ;) com partim ente pentru balast; /) balast; 

k) consolă pentru lăfirea p ilei din larg.

Figura de mai sus reprezintă, schematic, diferi
tele faze ale lansării unei travee cu deschiderea 
de 92 m.

î. Lansare, tun cu ~  [nyniKa c OT^anen; 
canon â lancement, canon â recul différentiel; 
Zurückfahrungs-Kanone; recoil gun; visszarugású 
ágyú]. Tehn. mii.: Tun a cărui teavă este aruncată 
înainte, printr'un dispozitiv mecanic, înainte de 
plecarea loviturii. Ţeava unui tun cu recul pe afet 
şi cu recuperator este adusă (înainte de pleca
rea loviturii) la extremitatea cursei de recul, şi 
este blocată; în această poziţie, recuperatorul 
este comprimat. Când mecanismul de blocare 
liberează teavaf recuperatorul se destinde şi 
o aruncă mai în faţă, lovitura declanşându-se la 
extremitatea din faţă a cursei; ţeava reculează apoi 
sub efectul loviturii şi e blocată automat în po
ziţia extremă, din spate, a cursei.

2. Lansator de bombe [őoivrőoMeTaTéJib; 
lance-bombes; Bombenabwurfvorrichtung; bomb 
dropping apparatus, bomb rack; bombaejtő]. Tehn. 
mii.: Aparat care serveşte la lansarea bombelor 
sau a torpilelor, din avion, de pe platforme, etc.

3 . Lansator de bombe antisubmarine [6 o m -  
öoMeTaTejib npoTHB n0/ţB0AHbix jio^ok; lance- 
bombes anti-sousmarins; Bombenabwurfvorrichtung 
gegen U.-Boote; antisubmarine bomb releasing 
apparalus, antisubmarine bomb releasing device; 
tengeralattjáró elleni bombaejtőfelszerelés]. Tehn. 
mii.: Dispozitiv construit din două şine paralele, 
montat la pupa unei nave sau în borduri la pupă, 
pe care bomba antisubmarină se rostogoleşte 
spre a cădea în apă.

4. Lansator de fuzee [paKeTOMeTaTejib; lance-
fusées; Raketenausstofystand; rockét thrower; 
rakéta-kilövőfelszerelés]. Nav. a.: Suport de
ghidare peniru lansarea fuzeelor (rachetelor). 
Sin. Lansfuzee.

5. Lansfordit [ j ia H C ( | )O p A H T ; lansfordite; Lans- 
fordit; lansfordite; lánszfordit]. Mineral. :

MgCOa* 5 H20 .
Carbonat hidratat natural de magneziu.

6. Lansfuzee. V. Lansator de fuzee.
7. Lanf [iţenb; chaîne; Kette; chain; lánc]. 

Tehn.: Organ format dintr'un şir de elemente ase
mănătoare (inele, verigi, zale, belciuge, plăci 
sau elemente de forme speciale), fiecare ele
ment (afară de cele dela capete) fiind legat 
cu câte două elemente, — folosit ca organ de le
gătură, de suspendare sau de transmitere a for
ţelor şi putând fi solicitat numai la tracţiune, ca 
un cablu. —

Din punctul de vedere al construcţiei, se deo
sebesc:

8. Lanf articulat [mapHHpHan iţenb; chaîne â 
maillons; Gelenkkette; open link chain; csuklós 
lánc]: Lanf format din zale articulate între ele 
prin buloane sau chiar prin corpul zalei. Este 
folosit, în general, ca lanţ de transmisiune. —

Exemple de lanţuri articulate:
9. ~  cu brăţări [iţenb Ha KOJibiţeBbix rnap- 

HHpax; chaîne â lacets; Gliederkette mit Schlei- 
fen; articulated chain with.clamps; szemes lánc]: 
Lanţ articulat, cu verigile de sâ rm ă , unite între
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ele printr'o brăfară de ofel lat care are capetele 
nituite în partea centrală (v. fig .).

Lanf cu brăfări.
Lanf cu cârlige (fip  

Vaucanson),

Lanf cu role fubujare 
(tip  Koetter).

î. Lanf cu cârlige, Vaucanson [iţenb Ha BOKaH- 
COHOBbix KpiOHKax; chaîne V. â crochets; V. Ha- 
kenkette; V.'s hook link chain; V. horgos lánc]: 
Lanf articulat, la care zaua de sârmă este prinsă de 
o za vecină (la un capăt), prin formarea a două 
cârlige răsucite la capete, iar de cealaltă za vecină, 
prin însuşi corpul zalei (v. fig .). Este folosit la 
războaiele de tricotat.

2. ~  cu role tubulare [iţerib Ha TpyőnaTbix 
poJlHKax; chaîne â fuseaux; Rollenkette; roller 
chain; hüvelycsuklós lánc]: Lanf articulat, pentru 
transmisiuni cu 
vitese mai mari.
E format din 
eclise şi din 
piese de legă
tură constitui
te dintr'un bu
lon şi dintr'un 
manşon exte
rior. E c l i s e le  
unesc alternativ două buloane (eclise exterioare) 
şi două manşoane (eclise interioare), (v. fig.). 
Prin această dispozifie, eclisele interioare, blo
cate pe manşon, se rotesc împreună cu acesta 
în jurul bulonului (suprafafă de frecare mai mare), 
pe care sunt blocate eclisele exterioare. Lanjurile 
cu role tubulare pot lucra la vitese până la 5 m/s.

s. ~  de bicicletă [Bejiocrnie/piaH iţenb; 
chaine â bicyclette; Fahrradkette; bicycle chain; 
kerékpárlánc]: Lanf arti
culat simplu, format din 
eclise articulate prin bu
loane cu role tubulare 
(cari folosesc ca distan- 
fiere între eclise), (v. fig .).

4. ~  Ewart: Sin. Lanf 
V. Ewart, lanf

5. ~  fără sgomot [őecmyMHan iţerib; chaîne 
silencieuse; geráuschlose Zahnkette; silent chain; 
zajnélküli fogaslánc]: Lanf articulat, format din 
eclise cu câte doi 
dinfi, cari intră în 
golurile dintre din- 
fii rofilor dinfate 
folosite. Pentru a 
înlătura sgomotul 
transmisiunii în ca
zul lanfurilor uza- j_anj fără sgomot (tip Conventry). 
te, la cari — din
cauza întinderii — dinfii nu se mai potrivesc exact 
în golurile rofii, eclisele a două zale vecine sunt

Lanf de b ic ic le tă , 

zale demontabile.

3 1 n

Lanf G a li, sim plu.

articulate printr'un bulon, în lungul căruia sunt dis
puse alternat; astfel, la uzură, lanful se reglează 
automat pe dinfii rofii, înlăturând sgomotul (v. fig.).

6. ~  Gali [iţenb Tajuin; chaîne G .; G . Kette; 
G .'s  chain; G.-lânc]: Lanf articulat, format din 
buloane unite două câte două prin eclise (plăci 
de cuplare) de ofel.
Eclisele pot fi scobite 
(pentru a îmbunătăfi 
angrenarea cu roata 
dinfată), sau drepte 
(pentru o rezistenfă 
mai mare). Se constru
esc lanfuri Gali sim
ple, la cari buloanele sunt unite numai cu câte o pe
reche de eclise (v. fig .), şi ianfuri Gali multiple, Ia 
cari buloanele sunt unite prin 2, 3 sau 4 perechi de 
eclise (v. fig .), dând 
lanfuri duble, triple, 
etc. Fixarea buloane- 
lor se face prin ni- 
tuire, sau prin cuiu 
spintecat şi rondelă.
Lanful Gali e folosit 
la transmisiuni, la ele
vatoare, transportoa
re, etc., dar numai la 
vitese mici, şi la ridi-

J)

Lanf Gali multiplu.

cări de sarcini în sens vertical, fiindcă nu permite 
deviafii laterale importante. Lanfurile Gali pot 
lucra la vitese până la cca 0,3 m/s.

7. ~  Rotary [iţenb PoTapn; chaîne pour le 
systéme de forage Rotary; Antriebkette für 
Rotarybohranlage; sprocket chain for the Rotary 
drilling system; Rotary hevederes lánc]: Lanf 
articulat, folosit în 
industria petrolie
ră, la care zalele 
demontabile sunt 
formate din două 
eclise curbate spre 
interior în sens lon
gitudinal, şi unite 
prin câte un bulon 
de o je l  c a re  
poartă două bu
cele coaxiale. Fie
care pereche de 
eclise e legată cu partea îngustată pe buceaua 
interioară, şi cu partea lăfită, pe bulon; articularea 
lanfului e objinută prin rotirea bucelei interioare 
în jurul bulonului. Buceaua exterioară serveşte 
la menfinerea distanfei dintre eclise (v. frg.).

s. Lanf înnodat [iţeiibHa npoBOJiOHHbix rnap- 
HHpax; chaîne nouée; 
geknotete Kette; knotted 
chain; kötött lánc]: Lanf 
de sârmă, la care zalele Lanf înnodat,
sunt articulate printr'un
nod format prin răsucirea sârmei la capătul zalei. 
Are rezistenfă mică (v. fig .).

Í )  e c lisă ; 2) bulon; 3) bucea interi
oară; 4) bucea exterioară ; 5) seefiu

nea



1. Lanf lamina! [npoKaTaH H an iţeiib; chaîne 
laminée; gewalzte Kette; rolled chain; hengerelt 
lánc]: Lanf cu zale obţinute dintr'o bară de oţel 
lat — răsucită în spirală — ale cărei spire se su
dează între ele prin prelucrare la cald pe un la
minor special. Rezistenţa la întindere şi la şoc a 
acestor lanţuri e mai mare decât aceea a lan
ţului cu zale sudate.

2. Lanf sudat [cBapH an iţenb; chaîne a mail- 
lons soudés; geschweiljte Gliederkette; welded 
chain; hegesztett lánc]. Tehn.: Lanţ fabricat din 
bare de oţel de fuziune sau pudlat (cu o re
zistenţă de cca 40 kg/mm2 şi o alungire minimă 
de 18% ), cari sunt îndoite în zale închise, drepte 
sau răsucite, sudate cu gaz sau electric, la locul 
de îmbinare. Sudura zalelor mai mici se face 
cap la cap, iar a celor mai mari, lateral. Oţelurile 
penfru lanţurile sudate sunt caracterizate printr'un 
conţinut mic în carbon (sub 0,12°/o la cele su
date cu mâna şi sub 0,15% la cele sudate elec
tric), un conţinut mic în siliciu şi printr'o limită 
maximă a conţinutului în sulf.

După fabricare, lanţurile sudate cu gaz nu re
clamă niciun tratament termic, pe când cele su
date electric trebue recoapte sau îmbunătăţite 
cu încălzire de călire la 920-■ *950° (cu cca 50° 
peste punctul A c3). După un serviciu de un an sau 
doi, lanţurile sudate trebue recoapte sau îmbu
nătăţite, pentru a înlătura efectele deformaţii lor 
plastice produse prin întinderea la rece. Sarcina 
admisibilă P  (în kilograme-forţă) a lanţurilor noi, 
cu zaua scurtă şi fară punte, este de cca 1000 d 2 
(d  fiind diametrul barei zalei, în milimetri), dacă 
roata sau rola peste care se înfăşură lanţul are 
diametrul egal cu cel pufin 20 d  şi dacă lanţul nu 
este des solicitat la sarcina maximă pentru care 
este calculat. Dacă aceste condiţiuni nu sunt 
îndeplinite, sarcina admisibilă se reduce cu 20%. 
Sarcina admisibilă a lanfurilor calibrate este de 
5/8 din cea de mai sus; sarcina admisibilă a lan
furilor cu punte e cu 20% mai mare decât a 
celor fără punte.

Exemple de lanfuri sudate:
s. ~  cu punte 

[iţen b  c  p a c n o -  
pKaMH; chaîne 
étan<;onnée; Steg- 
kette; stud chain; 
le m e z e s  lá n c ]:
Lanf cu zale unite 
Ia mijloc printr'o 
trave rsă , pentru 
consolidare. E fo
losit ca lanţ pen
tru  a n c o re  de 
vapoare (v. fig.).
Pentru ancore se 
folosesc şi lanţuri
fără punte (v.fig .), Lanfuri pentru ancore ,
formate din zale CO- A) /anf cu punte, penfru ancoră: f)pun- 
rnuneşi d inzaleîn- te; B) lanf fără punte, pentru ancoră: 
tărite, CU za termi- 1) za comună; 2) za întărită ; 3) 
nala pentru cheie. term inală; 4) che ie  de lanf.

4. ~  calibrat [KaJiHŐpapoBaHHan iţenb; chaî
ne calibrée; kalibrierte Kette; calibrated chain, 
tested chain; kalibrált lánc]: Lanf la care zalele 
au formă de inele (de obiceiu alungite), cu dimen
siunile omoloage egale între ele (cu o toleranfă 
de ± 0 ,2 5 % ). Se execută cu zaua scurtă sau 
lungă. Se foloseşte la transmisiuni prin rofi cu 
şan}, cu manevră manuală (la macarale, etc.).

5. ~  obişnuit [1. oőbiKHOBeHHan iţeiib ; chame 
â maillons courts; kurzgliedrige Kette; short-link 
chain; rövidszemű lánc. — 2. OŐblKHOBGHHaH 
iţenb; chaîne â maillons longs; langgliedrige Kette;, 
long-link chain; hosszúszemű lánc]: 1. Lanţ cu zaua 
scurtă, cu axele elipsei de 3,5 d şi 4,6 d, d  fiind dia
metrul barei zalei. Se foloseşte atunci când tre
bue înfăşurat pe role, pe tobe, etc. —  2. Lanf 
cu zaua lungă, cu axele elipsei de 3,5 d  şi 
5,5 d, folosit la legare, susţinere (la poduri),, 
ridicare şi tracţiune. —

Pentru anumite scopuri se folosesc lanfuri spe
ciale. — Exemple:

6. Lanf antiderapant. V. Lanţ de zăpadă.
7. ~  cu excentrice [iţenb c 3 K c n ,6 H T p H K a M H ; 

chaîne a excenfriques; Kette mit Exzentern; chain 
with eccentrics; körhagyós lánc]. Ind. fexf.: Lant 
fără fine, echipat cu elemente excentrice şi ac
ţionat de o roată dinfată, folosit pentru a ridica.
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Lanf cu excen trice .
Í )  excentrice; 2) pârghii cari m işcă 'ife le; 3) ife ; 4 ) .arbore?

5) pedale.

la anumite intervale, pedalele pârghiilor cari 
mişcă ifele războiului. Războiul are pentru fiecare 
iţă câte un lanţ (v .f ig .) .

8. ~  de ancoră. V. sub Lanţ cu punte.
9. ~  de echilibru [iţenb-npoTHBOBec; chaî

ne contrepoids; Gegengewicht-Kette; counter- 
weight chain; ellensúlyos lánc]. Mine: Lanţ greu, 
de lungime egală cu jumătate din adâncimea 
de extracţie a unei rhine, ataşat printr'un cablu 
auxiliar de aparatele de înfăşurare şi deplasându- 
se pe verticală, în unul din compartimentele la
terale ale puţului sau într'un mic puţ alăturat, 
constituind un sistem de echilibrare a unei sar
cini suspendate de un cablu de extracţie.

io. ~  de măsură [MepHafl iţenb; chaîne d'ar- 
pentage; Mefjkette; measuring chain, surveyor's 
chain; mérőlánc]. Topog.: Instrument pentru mă
surat lungimile, alcătuit dintr'o bandă metalică
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divizată în metri, decimetri şi centimetri, şi având 
ia capete două mânere, cari permit purtarea şi 
întinderea; lanful se înfăşură pe un schelet me
talic, pentru a fi păstrat în bună stare şi pentru 
•a fi ferit de lovituri. Uneori, lanful este format 
din bare de ofel articulate între ele, iar marca
rea fiecărui metru este făcută prin inele de aramă. 
Sin. Lanf de arpentor.

î. Lan} de siguranfă [npeAOxpaHHTejibHan 
Iţeilb; attelage de sureté; Sicherheitszwischen- 
geschirr; safety chains; biztonsági láncszerkezet]. 
Mine: Armatură care consistă din lanţuri puternice 
cari dublează armatura normală a unei colivii de 
extracfie, şi care intră în funcfiune numai când 
armatura normală se rupe prin accident. V. sub 
Legătură dispozitiv intermediar-cabină.

2. ~  de zăpadă [KOJiecHan iţeuh npoTHB 
CHera; anti-dérapant a chaîne; Gleitschutzkette; 
non-skid chain; hólánc]. Auto.: Dispozitiv format 
din două lanfuri obişnuite, fără fine, legate între 
ele — transversal sau încrucişat — prin alte lanfuri, 
şi care e aplicat pe cauciucurile unui autovehicul, 
pentru a evita patinarea şi deraparea rofilor lui pe 
şoselele acoperite cu zăpadă sau cu un stratde ghia
fă. Lanfurile trebue bine ajustate pe cauciucuri şi 
aplicate numai când e nevoie de ele, pentru a 
nu deteriora cauciucurile.

3. ~  fără fine [óecKOHeHHan iţeiib; chaîne 
sans fin; endlose Kette, Kette ohne Ende; endless 
chain; végnéküli lánc]. Tehn.: Lanf ale cărui ca
pete sunt îmbinate astfel, încât apare ca fără 
început şi fără sfârşit.

4. ~-omidă [ryceHHHHan iţenb; chenille; 
Raupenkette; C a te rp il la r ,  crawler; hernyólánc]. 
V . Şenilă.

5. Lanf, cheie pentru ~  de ancoră [ k j i i o h  
jţJifl HKOpHofi Iţerm; elé pour chaîne d'ancrage;

A B

i
i

-4-
1i-
2

L J

Chei pentru lanf de ancoră.
A )  che ie  de împreunare pentru lanf de ancoră: I )  .cheie, 

2) bulon; 3) spin; (B che ie-vârtej pentru lanf de ancoră.

Schlüssel für Ankerket- 
ié ; anchor chain key; 
horgonylánckulcs] .Nav.:
Dispozitiv de împreu
nare a lanfului de an
coră. Se compune din 
corpul cheii (în formă 
d eU ), din bulon şi spin.
Se deosebesc: cheie 2 3
de împreunare, cheie- Cheie terminală peniru ianf

Vârtej Şi cheie termi- eh„ . f e2), ^ i: 3)sp:in;
nala (v. fig .). 4) canal penfru turnat plumb.

e. papagal penfru ~  de ancoră [n p n o  
nocoőJieHne a jih  3aKpenjieHHH hkophoh iţeim ; 
crocâ chaînes; Kettenhaken;chain slip; lánchorog]. 
Nav.: Dispozitiv de fixat lanful de ancoră în puful

1

Papagal peniru lant de ancoră.
Í)  c io c ; 2) şi 3) zale  spec ia le ; 4)  za m ică; 5) pană de îm 

preunare; 6) za term inală.

lanfului, sau pe punte, după scoaterea unei chei 
de împreunare (v. fig.).

7 . Lanf, roata de ~  [iţenHOH iiikhb; roue â 
chaîne; Kettenscheibe, Kettenrad; chain wheel,
sprocket; lánc- ^_____n ______^
kerék]. T e h n . :
Roată cu perife
ria dinfată, care 
susfine un lanf 
de transmisiune.
Când lanful se în
făşură pe roată, 
axele buloane- 
lor se situează 
pe cercul primi
tiv al rofii din- Ca,cu,uI unei r°t« de lanf cu buloane

fate, care co- . . , , . simD!=le' , . .
r e S D u n d f»  p ) P lanfului; R)  raza cercului pn-

, . . . m itiv ; r) raza bulonului.
cului circumscris
unui poligon regulat, cu latura egală cu pasul 
lanfului (v. fig .). Rofile se folosesc pentru lan
furi obişnuite cu buloane, pentru lanfuri G ali, etc. 
Pentru lanfuri mici (v. fig .), roata (pinion) trebue să

Pinion pentru lanf m ic. Roată pentru lanf Gali.

aibă minimum 4*--5 dinfi, iar pentru lanţuri Gali 
(V. fig .), minimum 8* 10 dinfi.

8. Lanf, rolă de ~  [iţenHOH pojiHK; poulie a 
chaîne; Kettenrolle; chain pulley, chain sheave; 
láncgörgő]. Tehn.: Rolă, cu sau fără şanf concav
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, ̂ ̂ , 

V *  ■

I I
-L

frontal de ghidare, care susfine un lanf d e 'trans» 
misiune. Şanful poate fi: o canelură de sec
ţiune aproximativ semicircu
lară, care permite aşezarea 
zalelor lanfului în oricare 
poziţie ar fi e le ; un profil 
anumit, care corespunde 
profilului lanţului (în acest 
caz, zalele se aşază în şanţ 
într'o poziţie determinată).
Prima se numeşte rolă cu ca
nelură, iar a doua, rolă pro
filată. Rola profilată ghidea
ză mai bine lanţul, dar mă
reşte uzura lui şi are ne-

2 3

Tobă de lanf.

3 ?
Rolă de ghidaj peniru 

lanf.
1) şanf în m ijloc ; 2) mar-

voie de un ghidaj de intrare 9ini pi«»s. *> ««>«>!!
. . . .  marginala.a lanţului.
î. Lanf, tobă de ~  [iţenHOH öapaőaH; tam* 

bour a chaîne; Kettentrommel; chain drum; lánc
dob]. Tehn.: Tobă care serveşte ca organ de în
făşurare pentru lanţurile de transmisiune. Poa
te avea un şanţ 
elicoidal în care 
intră lanţul, pri
ma verigă tre
buind să fie 
fixată puternic în 
interiorul tobei 
(v. fig.). Dimen
siunile şanţului se stabilesc în funcţiune de cali
brul nominal al lanţului (diametrul d  al firului zalei) 
şi anume: adâncimea se ia 1,75 d, iar lăţimea 
se ia 3 d. Lungimea tobei depinde de lungimea 
lanţului de înfăşurat, iar diametrul tobei se ia 
minimum 20 d.

2. Lanf, pompă cu ~
[Hacoc c iţenbio; pompe 
â boue a chaîne; Ket- 
tenschlammpumpe; mud 
chain pump; iszaphordó 
láncszivattyú]. T e h n . :
Pompă pentru scos nomol 
(v .fig .), compusă dintr'un 
îanf fără fine care are, 
din distanţă în distanţă, 
talere de cauciuc. Lanful 
e mişcat pe o roată cu şanţ 
de ghidare, prin acţio
nare electrică, şi e închis 
într'un tub. La partea 
superioară, un colector 
adună lichidul cu no
mol din talere. Pompa 
poate acţiona la o adân
cime de cca 3,5 m.

3. Lanf, za de ajutor
pentru ~  [npeflOxpaHH- ]) lant; 2J  iubt 3f c°*ector 
TejibHoe iţenHoe 3BeHo; e nomo '
maillon de secours pcur chaîne; Notglied für 
Förderkette; chain emergency link; kisegítő lánc
szem]. Tehn.: Verigă de oţel, folosită provizoriu, 
când un lanţ de transport se rupe în plină func
ţiune. Se compune din două piese (v. fig .)i fie-

Pompă cu lanf.

care având câte două găuri şi doi spini. Ambele 
inele ss introduc în cele două zale sănătoase din 
vecinătatea rupturii şi se în
cheie cele două piese prin 
spinii respectivi, legându-se 
apoi cu sârmă. După ter
minarea transportului, zaua 
se înlocueşte cu o za nor
mală, nouă.

4. Lanf, tren cu ~  [iţen- 
Han flopora; transporteur â 
chaîne, train a chaîne; Keftenbahn; chain raiI- 
way; lánchajtású vonat]. Mine: Şir de vagonete 
cu patru roţi, trase cu lanţuri, folosit pentru trans
portul de cărbuni, de minereuri, etc. (v. fig.).

Za de ajufor pentru lanf. 
1) inel; 2) gaură; 3) spin.

Tren cu lanf. 
î )  vagonete; 2) lanf pe dedesubt.

Tracţiunea se obţine printr'un lanf fără fine, tre
cut pe două rofi la capetele traseului, una mo
toare şi cealaltă de retrimitere. Vagonetele sunt 
înşirate pe linie, la distanfe de 10*-*35 m, iar 
antrenarea lor se face fie pe dedesubt, lanful 
purtând un pinten de antrenare, care împinge 
osia vagonetului, fie cu lanful pe deasupra va- 
gonetului (peniru distanfe mai mari), antrenarea 
făcându-se prin frecare sau prin furci (fixe sau 
mobile) prin cari frece lanful. Se pot face trans
porturi pe distanfe de cca 4 km, cu o vitesă 
până la 1,5 m/s, folosind un lanf cu zaua lungă 
şi cu greutatea de 5-**6 kg/m.

5. Lanf [iţe iib ; chaîne; Kette; chain; lánc]. 
Chim .:  Ansamblu de atomi legafi câte doi unii de 
alţii. Lanful de atomi poate fi deschis sau închis; în 
ultimul caz, lanful se numeşte ciclu.

6. Lanf cinematic [KHHeMaTHHecKan iţenb;
chaîne cinématique; kinematische Kette; kinema- 
tic chain; kinematikus lánc]. Mec.: Sistem alcă
tuit din corpuri în contact 
mutual (elementele lanfului), 
dintre cari cel pufin două sunt 
solide, şi cari au mobilitate 
relativă în suprafefele lor de 
contact. Mişcarea elemente- ^ ------ ^
lor e limitată prin felul legă- , . . ±. '

, . / , 7. Lanf cinem atic.tuni dintre ele (carepoate fio  AB> BC| CDf DA) ele_ 
articulaţie, o simplă rezema- mentele lanţului,-/*. B, C , 
re, etc.), ansamblul a două D) legăturile  (în  acest 
elemente legate între ele caz, a rticu la ţiile ) dintre 
formând un cuplu cinematic. elem ente.

Deplasarea unui element al lanfului, numit ele
ment conducător, poate anfrena deplasarea celor
lalte elemente, numite elemente conduse. De 
obiceiu, unul din elemente este imobilizat şi se

28
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element de bază sau ba-

Mecanismului, cu- 
cari limitează miş-

Cupluri cinem atice.
I ) cuplu de translafie;
I I )  cup'u de ro ta fie ;
I I I )  cuplu sfe ric ; I V )  cu
plu e lic o id a l; AB, AE>\ 

A B U, B “ C )  elemente sim 
p le ; C C ) element-gfridaj; 
B7) a rticu la fie ; B “ ) cap

sfe ric .

numeşte, în acest caz 
tiu (uneori şasiu).

Cuplurile cinematice (v. 
plurile cinematice ale ~ )  
carea elementelor lanfului 
cinematic pot fi cupluri de 
translafie (fig. /), în cari ele
mentul AB  are numai o miş
care de translafie în ele- 
mentul-ghidaj CC ; cupluri 
de rotafie (fig. II), în cari 
elementul A B ' are numai o 
mişcare de rotafie în jurul 
unui element (perpendicular 
în B' pe  planul figurii); cupluri 
sferice (fig. III), în cari ele
mentul CB" se roteşte — fafă 
de elementul B UA  — în ju
rul capului sferic 8"; cupluri 
elicoidale (fig. IV), în cari 
elementul CB are o mişcare 
de translafie combinată cu 
o mişcare de rotafie fafă de 
elementul CC.

Când elementele lanfului 
efectuează mişcări plane sau 
în plane paralele, lanful cine
matic se numeşte plan; un exemplu mai important din 
punct de vedere practic (v. Mecanism) este lanful 
plan articulat, ale cărui elemente sunt legate prin ar- 
ticulafii cari au axele perpendiculare pe planul 
mişcării (v. fig. Lanf cinematic). Când elementele 
pot efectua mişcări în spafiu, lanful cinematic 
se numeşte spafial.

Un element solid al unui lanf cinematic, con
siderat izolat (adică fără legături), are şase gra
de de libertate; când elementele sunt legate 
între ele, numărul de grade de libertate se re
duce, datorită condifiunilor impuse de felul le
găturii (de ex.: o articulafie sferică suprimă trei 
grade de libertate ale elementului).

Numărul (r) de restricţii impuse de legăturile 
unui cuplu cinematic se poate exprima prin relafia 

r = ( 6 - r , ) - / ,  
unde rt e numărul gradelor de libertate supri
mate de tipul lanfului cinematic (rt =  0 . penfru 
lanful spafial şi rt = 3 penfru lanful plan), iar l e  
numărul gradelor de libertate permise de cuplu 
(în spafiu, respectiv în plan). Relafia poate fi pusă 
sub forma

r —n —r ,
dacă se notează

n =  6 ~ l ,
unde n reprezintă ordinul acelui cuplu. Cuplurile 
cinematice pot fi deci de şase ordine, începând 
cu ordinul 1, adică n —\ (care permite 1 — 5 grade 
de libertate), până la ordinul 6, adică n = 6  (care 
reprezintă o legătură rigidă a elementelor, de
oarece / = 0). Cuplul de ordinul 0 sau « = 0 nu 
există în spafiu, după cum cuplul de orice ordin 
n <3 nu există în plan, fiindcă, în aceste cazuri,

elementele sunt complet libere (în spafiu, re
spectiv în plan). Exemplu: un cuplu plan (rt—3) 
de ordinul 5 ( n = 5 )  permite 1 grad de libertate 
(/= 1 ), adică introduce

r =  ( 6 - r * ) - / = ( 6 - 3) — 1 = 2
restricfiuni.

Gradul de mobilitate al unui lanf cinematic 
este suma gradelor de libertate ale elementelor 
sale. Dacă un lanf are e elemente, gradul său 
de mobilitate M  este:

n- 5

M  = l - e -  Y , r ' c„<
n-l

unde termenul l-e  reprezintă numărul total de 
grade de libertate pe cari le-ar avea elemen
tele (e) dacă nu ar avea legături, iar termenul 
al doilea reprezintă suma produselor dintre re- 
stricfiunile (r) impuse de cuplurile de diferite 
ordine (n) şi numărul cuplurilor (cn) de acele 
ordine. Gradul de libertate (/) al fiecărui ele
ment fără legături, deci cu r — 0, fiind 

/ =  6 — (r +  rt) = 6  — rt , 
expresiunea lui M  devine

n-5 

n=1

Gradul de libertate (L ) al unui lanf cinematic este 
un caz particular al gradului de mobilitate, şi 
este suma gradelor de libertate pe cari le-ar 
avea elementele sale dacă unul din ele (baza, 
batiul) ar fi imobilizat din exteriorul lanfului. 
Gradul de libertate e deci un număr cu 6 — rt 
unităfi mai mic decât gradul de mobilitate M ,  
fiindcă prin imobilizarea baliului se suprimă încă 
(6 — rp din gradele de libertate permise de lanf:

n - 5

L =  M - ( 6 - r t) =  ( 6 - r t) ( e - i ) - ' £ l ( n - r t)cn .
«= 1

Pentru ca fiecare element condus al unui lanf 
cu L  grade de libertate să ia — la o deplasare 
dată a unui element conducător — o pozifie deter
minată univoc (v. Lanf cinematic desmodrom), 
trebue să se introducă 1 —1 elemente suplemen- 
tare (numite elemente de cuplare) cari suprimă fie
care câte unul din cele L  grade de libertate, sau 
trebue ca şi alte L — 1 
elemente conduse să 
devină conducătoare; 
în ultimul caz, lanful 
va avea în total L  ele
mente conducătoare.
Deci gradul de liber
tate reprezintă numă
rul de elemente nece- J
sare cari mai trebue -̂anî cinematic cu două grade de 
adăugite pentru ca mobihtafe.
lanful să devină rigid, AE 5' BC) elemente conducătoare; 
sau numărul de ele- CD DE) elemen*e conduse; 
mente conducătoare AB) element.fix (bază sau batiu); 

necesare, pentru ca A> Bi Ci Di E) afilcuiafn. 
lanful să fie desmodrom.

A*Z777777777777777777777777?B



De exemplu, lanful plan ( r t = 3) pentagona! 
articulat, din fig. Lanf cinematic cu două grade 
de mobilitate, are 5 bare (e = 5) şi 5 articulaţii 
(cw= 5 ), iar fiecare articulafie (rc = 5) suprimă câte 
două grade de libertate ( r = n  — rt — 2) pentru 
fiecare bară, adică are gradul de libertate 

L  = ( 6 - 3 ) . (5—1) —2 - 5 = 2 ; 
deci sunt necesare două elemente conducă
toare (de ex. AE şi BC ) ,  cari — penfru depla
sări date EE0 şi C C 0 — impun pozifii determi
nate C0D0 şi D0E0 elemen
telor conduse (CD şi DE),  
adică transformă lanful în
tr'un lanf desmodrom. —

După forma lanfului, se 
deosebesc:

î. Lanf cinematic deschis 
[OTKpbiTan KHHeMaTHqec- 
Kan iţen b ; chaîne cinémati- 
que ouverte; offene kinema- 
tische Kette; open kinematic 
chain; nyilt kinematikus lánc]:
Lanf cinematic în care există 
ce l pufin un element care 
are numai o legătură, adică 
la care cel pufin un element 
intră în compunerea unui sin
gur cuplu cinematic (v. fig.).
La lanful din figură, e le
mentele Aa, Bb şi Gc intră în 
compunerea câte unui singur 
cuplu cinematic (1-4, respectiv 3-6 şi 5-8) 
numesc elemente singulare.

2 . ~  cinematic închis [3aMKHyTan KHHeMa- 
THHeCKan iţenb; chaîne cinématique fermée; 
geschlossene kinematische Kette; closed kine
matic chain; zárt ki
nematikus lánc]: Lanf 
cinematic în care fie
care element are cel 
pufin două legături,

- adică la care fiecare 
element intră în com
punerea a cel pufin 
două cupluri cinema
tice. Astfel, la lanful 
din figura alăturată, 
toate elementele au 
câte două legături: 
elementul fix AE are o

Lanf c inem atic deschis. 
A D ,  B E ,  C F , D E , EF , FD) 
elem ente cu două legă
turi; A a ,  B b ,  Cc) e le 
mente cu o singură legă

tură; 1— 4, 3— 6, 5— 8) 

cupluri cinem atice .

şi se

Lanf cinem atic înch is.
A E )  element fix (bază sau batiu), 
prelungit cu culisa E E '; A B )  e le 
ment cu două articulaţii A  şi B; 
BC ) element cu două articulafii 

B şl C ; F F ' )  patină.

chain; egyszerű kinematikus lánc]: Lanf cinematic 
închis, care are fiecare element legat numai cu 
alte două elemente, adică la care fiecare ele
ment intră în compunerea a numai două cupluri 
cinematice. V. fig. Lanf cinematic, sub Lanf cine
matic.

4. ~  cinematic compus [cocTaBHan KHHe- 
M aTH^eCKaa iţen b ; chaîne cinématique compo- 
sée; zusammengesetzte kinematische Kette; com
pound kinematic chain; 
összetett kinematikus 
lánc]: Lanf cinematic
care are cel pufin un

,n J  + \D
n-

Lanf c inem atic compus.
^B, CD, EF ,  F C )  elem ente cu 
două legături; A D G  şi B E C )  e le
mente cu tre i legături; 1— 2, 

2— 5, 2— 3, 1— 4, 3— 4, 6— 4 
şi 5— 6) cupluri c inem atice .

articulafie A  şi culisa EE',în E fiind o legătură rigidă; 
elementul FF* (patina) are o articulafie C şi legă
tura prin culisa EE'; elementul BC are două arti
culafii, în B şi C; elementul AB  are două articulafii, 
în A  şi B.

După felul de legare al elementelor lanfului, 
se deosebesc:

3. Lanf cinematic simplu [n p o c T a n  KHHeMa- 
THHeCKaa Iţeilb; chaîne cinématique simple; 
einfache kinematische Kette; simple kinematic

element legat cu mai 
mult de două elemente, 
adică la care ce! pufin 
un element intră în com
punerea a mai mult de 
două cupluri cinematice 
(v. fig .). La lanful din 
figură, elementeleADG 
şi BEC se leagă cu alte 
trei elemente; astfel, 
elementul A D G  intră în 
compunerea cuplurilor 
1—4, 3 — 4 şi 6 — 4, iar BEC, în compunerea 
cuplurilor Í —2, 3 —2 şi 5 — 2. Sin. Lanf cinema
tic complex. —

După felul deplasărilor elementelor lanfului, se 
deosebesc:

5 . Lanf cinematic desmodrom [K H H eM aTH - 
necKan AecMOflpoMHan iţen b ; chaîne cinéma
tique desmodromique;zwangslăufige kinematische 
Kette ; desmodromic kinematic chain; kényszer
mozgású kinematikus lánc]: Lanf cinematic la care 
elementele sunt astfel 
legate între ele, încât 
unei anumite pozifii a 
unuia dintre elemente 
(elementul conducător) 
să-i corespundă o pozi
fie univoc determinată a 
fiecăruia dintre celelalte 
elemente (elementele 
conduse). Un lanf cine
matic cu gradul de liber
tate L  e  desmodrom, 
dacă are L  elemente 
conducătoare sau dacă 
are (L —s) elemente 
conducătoare şi se mai 
introduc s elemente de cuplu cinematic suple- 
mentare.

Figura de mai sus reprezintă un lan] desmodrom 
la care, unor deplasări oarecari BBt sau BB2 ale 
elementului conducător AB,  le corespund pozifiile 
respective determinate B±Q  sau B2C2 şi C±D sau 
C 2D ale celorlalte elemente mobile '(conduse); 
în figură, elementul AD e presupus imobilizat (ele
ment de bază, batiu, şasiu).

Lanf cinem atic desmodrom. 
A B )  element conducător; BC , 
CD) elemente conduse (m o
b ile); DA) elem ent de bază (f ix ) ; 
BBj şi BB2) dep lasările  articu- 
la fie i B ; C Q  şi C C 2) deplasă

rile  a rticu la fie i C .
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Figura I arata că, prin adăugirea elementului 
suplementar BD, lanful cinematic desmodrom

/Ş\—

D  *  t '
l a

Lanf cinem atic cu elemente supiementare.
/) îanf cinem atic rig id izat; I I )  lanf cinem atic cu elemente 
p asive ; BD) element de rig id iza re ; E F )  şi G H ) elemente 

p asive .

(adică patrulaterul articulat ABCD)  devine rigid 
(cum este o fermă). în figura II, lanful cinema
tic desmodrom are elemente pasive — elemen
tele EF şi G H —  cari nu influenfează asupra mişcării 
celorlalte elemente, 
ci sunt introduse pen
tru scopuri construc
tive (de ex. pentru 
mărirea rigidităţii anu
mitor e le m e n te ) , 
pentru îmbunătăfirea 
funcfionării sistemului 
(de ex. pentru redu
cerea uzurii şi a fre
cării) sau pentru asi-

Lanf cinem atic cu două^grade de 
libertate .

gurarea trecerii siste- AE, ED, D C, CB) elem entele mo- 

mului peste punctele k j|e a|e lanţului; A B )  element fix ; 
moarte în mişcarea sa. ^L) element de cuplare. 
Lanful din figura ală
turată, care are două grade de libertate, poate 
deveni desmodrom fie introducând elementul KL, 
fie imprimând mişcări inifiale independente la 
doua elemente conducătoare (de ex. AE  şi BC). 
în primul caz, deplasării EE0 a elementului con
ducător îi corespund — datorită elementului de cu
plare KL — pozifiile determinate E0D0, D0C0, C0B 
ale elementelor conduse; în al doilea caz, depla
sării EE0 a elementului conducător AE  şi depla
sărilor oarecari C Q  sau C C 2 ale celuilalt element 
conducător BC, le corespund pozifiile respective, 
determinate, E0D± sau E0D2 şi D±Ct  sau D2C2 ale 
elementelor conduse.

î. Lan} cinematic nedesmodrom [KHHGMaTH- 
^ecKan HeflecMOflpoMHan iţenb; chaîne ciné- 
matique non-desmodromique; freilăufige kine- 
matische Kette; non-desmodromic kinematic chain; 
szabadmozgású kinematikus lánc]: Lan) cine
matic la care elementele sunt astfel legate între 
ele, încât unei anumite pozifii a unuia dintre 
elemente (elementul conducător) îi corespund 
mai multe pozifii (incomplet determinate) ale 
celorlalte elemente (elementele conduse).

2. Lanf de romburi [poMŐHHecKan iţenb; 
chaîne de losanges; Rautenkette; rhomboid chain; 
rombuslánc]. Fofgrm.: Succesiune de romburi 
prin intermediul cărora se desfăşură triangulafia 
aerofotogrammetrică plan-radială nadirală.

s. Lanf de triunghiuri [TpHaHryjiHiţHOHHafl 
Lţeiib; chaîne de triangles; Dreieckskette; chain

of triangulation; háromszöges lánc]. Geod.: Succe
siune de triunghiuri geodezice sau de triangula- 
fie locală, care se desfăşură de-a-lungul unei 
zone sau al unei făşii de teren, de lălime mică 
în raport cu lungimea ei.

4. Lanf de tuaj. V. Tuior.
5. Lanf, fabricafie în V. Fabricafie în lanf.
6. Lanfan [jiaHTaH; lanthane; Lanthan; lantha- 

num; lantan]. Chim.: La; nr. at. 57; gr. at. 138,9; 
gr. sp. 6,16; p. t. 810°. Element chimic din familia 
pământurilor rare.

7 . Lanfană [cy/ţOBOH K a H a T ;  ligne; Leine; line; 
hajókötél]. Nav. : Parâmă vegetală sau metalică, 
constituită prin răsucirea împreună a mai multor 
şuvife, respectiv a mai multor vife (toroane) în 
jurul unei inimi de cânepă. Lanfanele vegetale 
sunt: manevra, saula, merlinul, comanda, luzinul 
şi afa de vele. Lanfanele metalice sunt: parâmele 
rigide, flexibile şi foarte flexibile. V. şi sub 
Parâmă.

s. Lanfanină [jiaHTaHHH; lantanine; Lantanin; 
lantanine; lantanin]. Farm.: Alcaioid extras din 
Lantana brasiliensis. Se prezintă sub formă de 
cristale albe; are gust amar şi e solubilă în alcool. 
Se întrebuinţează ca febrifug.

9. Lanfernă [(|)OHapb; lanterne; Laterne, Lampe; 
lantern, lamp; lámpás]. H.: Aparat de ilumi
nare, portativ sau fix, compus în general dintr'o 
învelitoare şi din perefi cu geamuri, cari închid 
o sursă luminoasă. Lanternele fixe se folosesc, 
în general, la iluminatul public, montate pe con
sole sau pe stâlpi, şi pot avea lămpi cu uleiu 
sau cu petrol, becuri de gaz sau becuri elec
trice. Lanternele mobile se folosesc pentru loco
motive, trăsuri, biciclete, ca lanterne de buzu
nar, etc. —

Exemple:
10. ~  de automobile [aBTOMOÖHJibHan 

(|)apa; lanterne d'automobile; Autcmobillaterne; 
automobile lantern;autolámpás]: Corp de iluminat 
aşezat de o parte şi de alta a unui autovehicul, 
mai mult pentm a semnata prezenfă lui decât 
pentru a-i ilumina calea, fiindcă pentru această 
din urmă funcfiune se folosesc farurile (v. Far 
de automobil). în general, lanternele au becuri 
slabe, montate în înseşi farurile maşinii, având 
însă aprindere separată de aceea a luminii de 
distanfă (fază mare) sau a luminii slabe (fază 
mică). Lanterna din spatele maşinii are: o lumină 
albă, pentru iluminarea numărului de ordine al 
vehiculului; o lumină roşie, pentru prevenirea 
vehiculelor cari vin în urmă; o lumină roşie de 
nuanfă diferită^ pentru indicarea acfiunii de frâ
nare a vehiculului.

11. ^  de navigafie aeriană. V. Lumini pentru 
sbor de noapte.

12 . ~  de navigafie pe apă. V. Lumini pentru 
navigafie pe apă.

13. ~  oarbă [iiOTaHHOH (jpOHapb; lanterne 
sourde; Blendlaterne, Diebslaterne; dark lantern;
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vaklámpásj: Lanterna construită astfel, încât cel care 
ó poartă sa poată vedea, fără să fie văzut, şi să 
poată ascunde lumina complet, după voie. Trei 
din fefele lanternei sunt acoperite cu corpuri 
opace, iar cea de a patra are un geam bombat 
care poate fi acoperit parfial sau complet printr'un 
oblon.

t. ~  Lanternă veneflană [BeHeiţuaHCKHH <|)0- 
Hapb; lanterne véniiienne; Papierlaterne, Lampion; 
paper lantern; velencei lámpás]: Lanternă formată 
din hârtie transparentă, de diferite colori, cu o 
lumânare în interior, folosită la serbări, pentru 
iluminat.

2 . Lanternă de recepfie: Sin. Felinar de recep
ţie (v .),

3. Lanternă magică [BOJiuieŐHbiH ( J jO H á p b ; 
lanterne magique; Laterna magica, Zauberlaterne; 
magic lantern; laterna magica]. O pt.: Aparat 
de proiecfie, pe o suprafaţă plană albă, cu aju-

C

Lanternă m agică.

A )  izvo r de lumină; B)  condensor; C ) lentilă de p ro ie c f ie ;
D) d isp ozitiv .

torul unei surse luminoase, a unor imagini trans
parente, plasate în apropierea focarului sistemu
lui său optic. Lanterna magică e un aparat de 
proiecfie depăşit, care nu se mai foloseşte 
decât foarte rar. V. şi Proiecţie, lanternă de

4. Lanternă [(J)OHapb; lanterne; Laterne, Dach- 
aufsatz; lantern, skylight turret; fedéllámpás]. 
A rh . :  Turn mic, de 
secţiune transversală 
circulară sau poligo
nală, şi cu deschideri 
laterale sau cu feres
tre, aşezat la partea 
superioară a unui dom, 
a unei cupole sau 
a acoperişului unui e- 
dificiu monumental, 
pentru iluminarea şi 
aerisirea interiorului 
(v. fig .).

5 . Lanternă [ h io m -  

nojibHan jioîKKa; lan
terne de chargement;
Geschofrrage; shell Dom cu |an)erng.
barrow, shot bearer;
lövedék adagoló]. Art. : Lingură mare de aramă, 
cu coadă lungă, cu care se încărca praful de 
puşcă în gurile de foc, înainte de invenţia car
tuşului.

o. Lanternă de angrenaj [iţeBOHHOe ciţeiuie- 
HHe; lanterne d'engrenage; Triebstockkranz; gear 
lantern; csapos kerék
kapcsoló]. Alee.: Roată de 
angrenaj formată din două 
discuri paralele, reunite 
între ele prin bu Io an e  
cilindrice cari au rolul de 
dinţi. Secţiunile acestor bu- 
loane sunt cercuri cu cen- 
trele pe cercul care cores- LanternS de an9renai-, 
punde cercului primitiv al ’ > lanferni! 2> ,roafs de 
rofii de angrenaj, pe care angrenaj,

o substitue, la distanţe egale cu pasul angre
najului (v. fig .). Angrenajele cu lanterne se 
folosesc foarte rar. V. şi Angrenaj cu buloane.

7. Lanternă de turnătorie [cnjioniHofi cep^eq- 
h h k , noJiHan JiHTeiraaH uiHiiiKa; lanterne â 
noyau; hohle Kernspindel; core barrel; öntőmag 
tengelye]. Mefl . :  Broşă de oţel moale sau de 
fontă, în formă de tub cilindric sau de tub corp 
de revoluţie, care se aşază în poziţia centrală a 
miezului de turnătorie, pentru a constitui arma
tura de rezistenţă a miezului. Se foloseşte când 
miezul este prea mare şi rezistenţa pământului 
de turnătorie ar fi insuficientă. Se confecţionează 
din tub tras, pentru diametri mici, sau din tablă 
de 10 mm grosime, pentru diametri mai mari. 
Pe acest schelet se înfăşură sârmă subţire, în 
elice, pentru a mări aderenţa pământului de tur
nătorie. înainte de fiecare folosire, lanterna se 
unge cu apă amestecată cu argilă, iar apoi se 
aşază în poziţia centrală a cutiei de miez şi se 
bate în jur pământul de turnătorie. V. şi sub 
Broşă.

8. Lanternă de inductor [nopnyc HHAyKTopa; 
lanterne d'inducteur, croisillon d'inducteur; Lau- 
ferkörper; inductor spider; induktortest]. Elf. 
V. sub Lanternă de rotor de maşină electrică.

9 . ~  de indus [Kopnyc poTOpa; lanterne 
d'induit, croisillon d'induit; Láuferkörper; arma
ture spider; rotórtest]. Elf. V. sub Lanternă de 
rotor de maşină electrică.

10. ~  de rotor de maşină electrică [poTOpHan 
My(J)a 3JieKTpOMaiHHHbi; lanterne de rotor de 
machine électrique, croisillon de rotor de ma- 
chine électrique; Láuferlaterne der elektrischen 
Maschine; rotor spider; elektromos gép rotor
hüvelye]. Elf.: Manşon calat pe arborele maşinii 
şi purtând în exterior fie miezurile magnetice 
ale polilor de excitaţie, în cazul maşinilor sin
crone cu excitaţia în rotor (lanternă de inductor), 
fie nervuri sau braţe longitudinale pe cari sunt 
montate tablele miezului magnetic al indusului, 
în cazul celorlalte maşini (lanternă de indus).

11. Lanternă de presgarnitură [MycjDa ca jib -  
HHKa; lanterne de presse-étoupe; Stopfbüchsen- 
laterne; stuffing-box lantern; tömszelencetok], 
Mş. ferm.: Spaţiu inelar gol, între două garnituri 
alăturate ale unei presgarnituri, folosit pentru a 
colecta scăpările de fluid (gaz sau lichid), şi, 
eventual, pentru a le readuce în circuitul maşii#. Lan-
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terna diferă după maşina la care e montată pres- 
garnitura. — La compresoarele maşinilor frigori- 
gene cu amoniac, cu bioxid de carbon, etc., lan
terna presgarniturii colectează vaporii de amoniac 
sau de bioxid de 
carbon, scăpafi 
pe lângă primul 
grup de garnituri 
a le  presgarni
turii, de unde
— printr'o canali- 
zafie —sunt con
duşi la orificiul 
de aspirafie,fiind 
astfel readuşi în 
corpul cilindru
lui (v. fig .). — La 
turbinele cu a- 
bur, aburul scă-

Lanternă de presgarnitură la un com
presor (fip  Linde).

/) lanternă; 2) garnitură; 3) metal alb; 
4) rondelă de cauciuc; 5) arbore.

pat din primul grup de garnituri tip labirint este co
lectat în lanternă (dacă presgarnitura are acest dis
pozitiv), (v. fig .), în compartimentul (/), de unde 
este trimis — printr'o canalizafie — la un etaj

Lanternă de presgarnitură la arborele unei turbine cu abur.
1) lanternă; 2) garnitură în labirint.

de joasă presiune, unde barează drumul aerului 
atmosferic (fiindcă are o presiune pufin mai mare 
decât cea din exterior); aburul scăpat mai de
parte în presgarnitură este colectat în spafiul (ll) 
şi trimis în condensator, iar o ultimă mică parte 
se adună în colectorul (Uf), de unde este evacuat 
sub formă de apă. V. şi Cameră de oprire.

î. Lanfernou [kohbkobmh BepxHHH CBeT ; 
lanterneau, cavalier, lucarne faîtiere; Firstober- 
licht, Dachreiter, Scheitellaterne; lantern light, 
ridge turret, skylight turret; nyeregülő, huszár
torom]. Cs..* Element de construcfie constituit 
dintr'o făşie din învelitoarea unui acoperiş, supra- 
înălfată prin panouri verticale sau inclinate, cu 
fere^fc laterale, fixe sau mobile, şi care serveşte

la iluminarea şi (a ventilarea interiorului unei 
hale de fabrică, al unei magazii, al unei săli, etc.

Lanternouri.
a) lanternou continuu, aşezat la coama acoperişului; b) lan-

fernouri izolate, aşezate pe versantele acoperişului.

Poate fi aşezat la mijlocul acoperişului sau pe 
versantele lui, la oarecare distantă de coamă, 
şi se execută fie continuu în tot lungul acope
rişului, fie numai în unele porfiuni ale acestuia 
(v. fig .). Pentru o mai bună iluminare se înlocueşte 
uneori şi învelitoarea lanternoului, prin geamuri 
armate sau riglate.

2. Lănfef [oópeméTHHa; latte ; Latte ; lath; 
léc]. Ind. lemn.: Piesă de cherestea debitată 
paralel cu fibrele lemnului, cu seefiunea trans
versală pătrată sau dreptunghiulară, şi a cărei 
grosime normală este de 25 mm, iar lăfimea 
de 1 • • -4 ori grosimea.

3. Lanfetă [jiHTeHHaa Jionaraa; lancette de 
mouleur; Formerlanzette; moulder láncét; lándzsa
formázó]. M et l . :  Lopăfică folosită în turnătorie 
la repararea diferitelor stricăciuni pe cari le pre
zintă formele la scoaterea modelului din pământul 
de turnătorie. V . sub Formare, figura Unelte de 
formare.

4. Lanthanif [jiaHTaHHT; lanthanite; Lanthanit; 
lanthanite; lanthanit]. Mineral.:

(La, Dy, C e)2C 0 3 • 8HaO.
Carbonat natural de lantan, disprosiu şi ceriu, 
hidratat.

5 . Lănfişor [jihhhh npOBHcaHHfl; chaînette; 
Kettenlinie; catenary; kötélgörbe].Mec.:Curba for
mată de un fir greu, prins 
cu cele două capete în două 
puncte diferite şi supus nu
mai acfiunii greutăfii sale 
proprii, presupusă uniform 
repartizată pe lungimea lui. 
în coordonate cartesiene, 
ecuafia lănfişorului este Lănfişor.

unde a este distanja dintre punctul cel mai de 
jos al curbei şi axa absciselor.
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1. Lanfuri cu legaturi complefe [iiojihoc-
Bfl3Hbie iţeiiH; chaînes a liaisons completes; 
Ketten mit vollstándigen Verbindungen; chains 
with complete connections; tökéletes kötésű 
láncok]. C lc .p r . :  Succesiune de variabile depen
dente x 1 , x 2 l . . . x n , în care probabilitatea ca 
variabilele x n să ia o anumită valoare depinde 
de valorile luate de cele k  variabile precedente 
x n-1' x n-2" ' ” x n-k probabilităţile avute de
aceste variabile de a lua valorile respective, dar 
.nu depinde de valorile şi probabilităţile corespun
zătoare ale celorlalte variabile anterioare.

2 . Lanfuri Markoff [iţeiiH MapKOBa; chaînes 
de M .; M. Ketten; M. chains; M. láncok]. C/c.pr.: Suc
cesiune de variabile dependente x ±, x a, x n , 
în care probabilitatea ca o variabilă x n să ia o 
anumită valoare depinde de valorile luate de 
k  variabile precedente x ^  x ^ ,  . . .  , x „ mft şi nu
depinde de valorile luate de celelalte variabile 
precedente.

3. Lănfuşuri. Ind. far.: Lanţurile, frânghiile sau 
vergelele cari leagă capetele crucilor carului de 
capetele osiilor. V. fig. sub Car. Sin. Lambe.

4. Lăor. Ind. far.: Fibrele textile ale cânepei 
şi ale inului rezultate după melijare şi din cari 
se scoate fuiorul.

5 . Lapachol [jian axo ji; lapachol; Lapachol; 
lapachol; lapachol]. Ind. chim. sp. :

O
H II
C C

HCX  NC /  C H -O H
I li ii /

HCV / CH ~ CH 2-CH = C x

c h 2

CH*

Derivat natural al oxinaftochinonei. Este o ma
terie colorantă care se extrage din lemnul de 
lapacho din America de Sud.

8. Lapîaz [Kappbi; lapiez; Karren; lapiaz; 
karren]. V. Karren.

7 . Lapidar [pe3HHK flp aro iţetrabix  KaMHeH; 
lapidaire en fin; Edelsteinschneider; lapidary of 
precious stones; nemeskővágó]: Meseriaş care 
prelucrează pietre prejioase.

8. Lapidar [Bbipe3aHHbifi b  KaMHe; lapidaire; 
lapidar; lapidary; lapidâris]. Arh. : Calitatea unui 
desen, a unui ornament, a unei inscripjii, etc., 
de a fi executate prin săpare în piatră.

9. Lapilli [jiaiiHJiH; lapilli; Lapilli; lapilli; lapilli, 
tűzhányói kavics]. G eo l . :  Fragmente de lavă sau 
de alte roce, de mărimea unor pietricele (dela bo
bul de mazăre, până la mărimea nucilor), proiectate 
din coşul vulcanic în timpul activităţii eruptive.

10. Lapislazzuli [jiHiracb-Jia3yjm; lapis-lazuii; 
Lapislazuli; lapis lazuii; azurit, rézlazur]. Sin. 
Lazurit (v .).

11. Laplace, formula lui ~  [(jpopMyjia Jla- 
n jia c a ; formule de L .; L, Beziehung; L.'s for

mula; L. képlete]. Fiz.: Relafia care exprimă di- 
ferenfa dintre presiunile cari se exercită pe cele 
două fefe ale unui element de suprafaţă dintr'un 
lichid în echilibru, în funcfiune de constanta ca
pilară (A) a lichidului, şi de razele principale 
de curbură R  şi R ' ale suprafefei lichidului în 
centrul elementului considerat:

P~~P' — A

Expresiunea din membrul al doilea se numeşte 
presiune capilară.

i 2. Laplace, „legea" lui ~  [3aK0H Jlan jia ca ; 
loi de L.; L. Gesetz; L .'s  law; L. törvénye]. 
Meteor.: Diferenfa de altitudine 2  (în metri) 
dinire două stafiuni în cari H t şi T lt respectiv 
h 2 şi r 2, sunt presiunile barometrice şi tempe
raturile absolute, iar X e latitudinea geografică, 
exprimată în funcfiune de aceşti parametri:

Z = 1 85 93  (1+ 0 ,002837  co s 2 X) +  |og .

12 . Laplace, «legea" Iui V. Biof, legea lui ~
şi Savart.

i4. Laplacian [jianjiaco3biH onepaTop; lapla- 
cien; Laplacescher Operator; laplacian; L. féle 
operator]. An. maf.: Operator diferenfial de ordi
nul al doilea, care reprezintă divergenfa gra
dientului unui câmp de scalari. Dacă V  e scala
rul câmp al câmpului de scalari şi simbolul A 
indică laplacianul, urmează

á K  = divgrad V .
Expresiunea laplacianului în coordonate cartesiene 
triortogonale e

v)2V  c) 2V  W V  -j. u_L_ _l y _ î _ .
c>2 d y 2 d z 2

Expresiunea laplacianului în coordonate oare-

unde g reprezintă determinantul componentelor 
covariante gik ale tensorului metric, iar g ikt com
ponentele lui contravariante, şi însumarea se face 
independent în raport cu i şi k ,  dela 1 până la 
numărul de dimensiuni ale spafiului. —

Când se aplică unui câmp de vectori cu vec
torul câmp A ,  se înfelege prin laplacian ope
ratorul care e reprezentat în coordonate carte
siene triortogonale de

A/4 = i &AX 4-} b A y 4* k  k A z ,

unde i, j , k  sunt versorii axelor sistemului de 
coordonate, iar A x , A y şi A z sunt componentele

respective ale vectorului câmp A .
îs. Lapovifă [rojiojie^m ţa, KpynKa; grésil 

Graupeln; sleet; jégeső]. V. sub Meteori apoşi.
ie. Lapping [ftOBOAKa; lapping; Lappén; lap

ping; láppolás, tükrősités]. Tehn.: Operafiune de 
polisare foarte fină (superfinifie), sub presiune, e 
pieselor plane sau de revolufie, care se reali-
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zeaza făcând să alunece, una peste alta, două 
suprafefe — una a piesei de prelucrat şi cealaltă 
a uneltei — cu o continuă schimbare a pozifiilor 
de contact şi cu adaus de material abraziv fin, 
şi de lubrifiant. Materialul uneltei trebue să fie 
mai pufin dur decât cel al piesei, pentru ca gra
nulele de abraziv să se înglobeze în materialul 
uneltei, constituind muchii tăietoare multiple. Prin 
lapping se urmăreşte să se micşoreze cât mai mult 
neregularităfile suprafefei şi să se dea un produs 
final bine netezit, cu o calitate superioară de 
ajustare. Se pot obfine astfel piese cu un ajustaj 
atât de precis al suprafefelor lor plane, încât 
rămân aderente una de alta, ca şi piese cilin
drice (de ex. corpuri de pompă), cari pot func- 
fiona la înaltă presiune, fără vreo garnitură de 
etanşare.

Operafiunea de lapping poate fi: normală, la 
care se mai scoate o anumită cantitate din ma
terial de pe piesă (prin aşchiere) sau de finisare, 
la care încă se mai scot aşchii extrem de fine, 
dar suprafafa se prelucrează în principal prin 
deformare plastică (la rece), obfinându-se o su- 
pernetezire.

Ca lubrifiant se întrebuinfează, pentru supra- 
fefe plane, petrol cu câteva procente de uleiu 
gras (de rapifă, de stearină), de uleiu de măsline, 
de terebentină, etc.; pentru piese de duritate 
mică se întrebuinfează apa.

Ca material abraziv, pentru ofel se întrebuin
fează corindon artificial, oxid de crom, alumină; 
pentru piese de duritate mică (de alamă, bronz, 
aluminiu) se întrebuinfează piatră ponce, cretă, 
praf de diamant, cari sunt amestecate cu petrol, 
uleiu sau grăsime. —

După modul de lucru, se deosebesc: 
î. Lapping de mână [p y ra a n  #OBOflKa; lap

ping â la main; Handlăppen; manual lapping; kézi 
láppolás]: Lapping efectuat cu unelte adecvate, 
de ofel moale, de aramă, alama, antimoniu, plumb, 
etc. Acestea pot fi bare drepte (pile de lapping) 
pentru obfinerea luciului fin, mandrine pentru 
alezaje mici, inele ex
tensibile (v. fig.) pentru 
alezaje mari, clupe cir
culare pentru arbori,

Ine! extensibil penfru 
lapping.

Clupă circulară de lapping 
penfru f ile f .

mandrine cu filet pentru filete interioare, şi clupe 
circulare cu filet (v. fig.) pentru filete exterioare.

2. ~  la maşină [MexaHHHecKan flOBO^Ka; 
lapping â la machine; Lappén mit der Maschine; 
machine lapping; gépi láppolás]: Operafiune de lap
ping care se efectuează fie la strunguri obişnuite, 
unde piesa se învârteşte şi unealta e finută cu 
mâna, fie la maşini speciale de lapping (v> Lap
ping, maşină de ~ ) .

3. ~ r maşină de ~  [jiannHHr-MauiHHa; ma
chine de lapping; Lappmaschine; lapping ma
chine; láppológép]: Maşină care efectuează opera- 
fiuneâ de lapping. Se compune, în principal (v .fig .),

Maş:ină de lapping.
1) d is c ; 2) e lectrom otor; 3) plafou-suport. 

dintr'un batiu, două discuri şi un plafou-suport 
pentru piesele de prelucrat; un disc e montat 
direct pe batiu, iar al doilea, pe un suport mon
tat pe o coloană verticală. Discurile se rotesc 
în sensuri contrare, fiecare fiind antrenat de 
un motor separat (pentru a evita trepidafiile 
transmisiunii); uneori numai cel inferior se roteşte, 
iar celălalt are o mişcare pendulară indepen
dentă, pentru a putea urmări exact suprafefele pie
sei de prelucrat. Piesele sunt aşezate pe un pla- 
tou-suport cu fante (v. fig .), care — printr'o 
mişcare comandată 
de un excentric — ^
aduce piesele îriîre 
cele două discuri ori
zontale, într'o miş
care continuă ca a 
rolelor unui rulment 
în colivia lor. Prin 
această dispozi|ie şi 
prin suspensiunea 
pendulară a discu
lui superior, piesa 
este urmărită în toa
te mişcările ei de 
către discuri, supra
fafa ei fiind în între
gime în contact cu acestea, şi efectuându-se astfel 
operafiunea de lapping.

Discurile sunt, în general, de fontă moale, 
pentru a putea îngloba şi refine materialul abra
ziv. Pentru corpuri mai moi, sau chiar pentru 
finisarea pieselor de ofel, se folosesc discuri de

Plafou-suport de maşină de lapping, 
pentru role de ru lm enfi.

Í )  fantă pentru aşezat rola.



aliaj de litere tipografice şi, în unele cazuri, 
de răşini de fenol, etc.

1. Lăptaş [pbiőoJiOBHbiH MeniOK; coleret; 
Schleppsack; drag-net; huzózacskó]. Pisc.: Unealtă 
mare pentru pescuit, făcută din plasă de cânepă, 
în formă de sac cu gura foarte largă. Cu lăpta- 
şul se pescueşte pe fundul apelor curgătoare, în 
perioada când peştele este amorfit, toamna 
târziu, până la începutul primăverii.

2. Lapte 1. [mojioko ; la it; Milch ; m ilk; tej]. 
Ind. alim.: Aliment lichid alb, opac, eu gust uşor 
dulce şi cu miros caracteristic, secretat de glan- 
cţele mamare ale femelelor mamifere. Dintre ele
mentele constitutive ale laptelui, apa este în pro- 
porfia cea mai mare şi variază în cantitate după 
mamifer. Celelalte substanfe sunt: proteine, ma
terii grase, lactoză, enzime, fermenfi, vitaminele 
A şi B, etc. — Dintre proteine se găsesc: ca- 
zeină (v.) sub formă de cazeinat de calciu, care 
fine în suspensie particule de grăsime şi de 
fosfat de calciu, dând laptelui aspectul „lăptos", 
şi care poate fi extrasă prin tratare cu acizi; lacto- 
albumină (v. sub Albumine) şi lacto-globulină 
(v. sub Globuline), cari se pot extrage prin în
călzirea zerului, când precipită sub forma numită 
„urdă” , sau prin extragere directă cu sulfat de 
magneziu. — Materiile grase sunt compuse mai 
ales din trigliceride amestecate şi cari, prin 
extragere, formează „untul". — Lactoza se gă
seşte sub formă de solufie şi dă gustul dulce al 
laptelui. — Sărurile sunt de K, Ca, Na, Mg, Fe, 
P, CI, S, etc. — Compozifia medie a laptelui, în 
procente de greutate:

Lapte de vacă Lapte de oaie
apă 87,50 81,10
materii grase 3,50 6,98
proteine 3,75 5,54
lactoză 4,50 5,42
săruri 0,75 0,96

Afară de folosirea lui ca aliment, laptele este
întrebuinfat uneori la prepararea acidului lactic 
şi este singura sursă pentru extragerea cazeinei.
— 2. Tehn.: Lichid de aspect mai mult sau mai 
pufin asemănător cu al laptelui.

s. ~  condensat [K0 H,neHCHp0 BaHH0 e mo
jioko; lait condensé ; kondensierte Milch ; con- 
densed milk; kondenzált tej, sűrített tej] : Pro
dus care se obfine concentrând laptele, prin 
fierbere la presiune joasă, până când volumul este 
redus la o pătrime sau la o cincime din volu
mul iniţial. Dacă se extrage toată apa din lapte, 
se obfine pulberea de lapte.

4. Lapte de ciment [iţeMeHTHoe mojioko; 
lait de ciment; Zementmilch, Zementbrei; grout, 
slurry; cementtej]. Drum., Ind. pefr . : Amestec, 
în diferite proporfii, de prai de ciment şi apă, 
pentru a forma o barbotină foarte fluidă. Ser
veşte la înnobilarea agregatelor silicioase folo
site în lucrările de asfaltare. în industria petrolie
ră se foloseşte un lapte de ciment cu o greu
tate specifică de 1,7--'1,8 pentru cimentările 
cari se fac în găurile de sondă.

5. Lapte d e  malf [cojiOAOBoe m o jio k o ; lait 
de malt; Malzmilch; malt-milk; malátatej]. Ind.  
alim.: Malf măcinat, frământat cu apă, folosit îrfe 
industriafermen- 
tativă alcoolică 
pentru ^zaharifi- 
carea amidonu
lui din cereale 
şi din cartofi.

în industria 
spirtului, laptele 
demalf se obfine 
din malf verde* 
sdrobit sub for
ma unui terciu 
în instalafii spe
ciale, prin fră
mântare cu apă 
în căzi de lemn 
sau în rezervoa
re de fier. în in
dustria berii, el se Aparat pentru prepararea laptelui de- 
prepara din majf ma)f (s|stem nBohmü)>
USCat, fin ma- ^e evacuare a laptelui de malf;:
c in a t  şi a p o i a -  vasul în care se introduce m alful -{- 
m e s te c a t  b in e  CU apa; ^  pompă de fărâm ifare.
a p ă , î n c a d ă s p e -
cială „de plămădire". Astfel obfinut, el con
stitue însăşi plămada dulce, zaharificată, folosită 
la fabricarea berii.

6. Lapte de var [K 3B ecT K 0B 0e m ojioko; lait 
de chaux; Kalkmilch; limewash, whitewash; mészlé, 
mésztej] : Amestec, în diferite proporfii, de var 
stins şi apă, care formează o barbotină foarte 
fluidă. Se întrebuinfează pentru înnobilarea agre
gatelor silicioase folosite în lucrările de asfal
tare la rece, la vărueli, zugrăveli şi în diferite 
industrii.

7 . Lăptoc. Ind. far. V. Scocul morii.
s. Lăptucă [jiaTyK, KonaHHbm c ajiaT ; laitue 

cultivée; Lattich; garden lettuce; kerti saláta]. Bot." 
Lactuca sativa. Legumă anuală din familia compo- 
zeelor. Frunzele, cu baza cordiformă, amplexi- 
caule, sunt dispuse în rozetă, formând, la unele 
varietăfi, o căpăfână mai mult sau mai pufin în
desată. Se întrebuinfează mai mult ca salată, în stare 
crudă. Se înmulfeşte prin seminfe. Se cultivă la 
câmp sau în culturi forfate. Pentru o desvoitare 
bună, salata cere un climat temperat şi umed,, 
un teren deschis, uşor, adânc lucrat şi bine în
grăşat.

9. Laramie, strate de ~  [c jio h  Jla p a M H ca ^  
couches de L .; L. Schichten; L. strata; L. rétegek]. 
G eol. : Succesiune de strate, de facies lacustru, 
cu o grosime de cca 4000 m, cari s'au depusr 
în Cretacicul superior, pe continentul Nord-ame- 
rican. Depozitele acestei formafii sunt bogate 
în resturi de reptile fosile.

10. Lardare [KpenjieHHe noKpbiTHfl; lardage^ 
(Stoff) Bespannung; fabric covering; burkolat- 
bisztósitás]. Av.: Operafiunea de fixare a pânzei
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Operaţiunea de lardare.

d e  îmbrăcăminte pe avioane, şi anume coaserea 
pânzei de pe intrados şi extrados la un Ioc,
cu un fir care tra
versează grosimea ari
p ii. După ce pânza 
•s'a aşezat pe aripă
(v . fig .) cu bătătu
ra perpendiculară pe 
nervuri, se aşază de-a- 
íungul acestora o ban
dă (tresă) de pân
ză  şi se trece apoi 
prin pânză, de-a-curmezişul nervurii, un fir de afă 
d e  lardat, de in curat (care rezistă la o forfă de 
Iracjiune de minimum 15 kg), fir care se înnoadă 
după fiecare trecere, astfel încât, când firul se
rupe, să nu fie periclitată întreaga împânzire. Se 
lipeşte apoi o bandă de pânză protectoare 
de-a-lungul cusăturii. Pentru ca firul să nu se frece 
d e  nervură, se maruflează capul nervurii, prin 
înfăşurare cu o pânză. împânzirea prin lardare se 
foloseşte la aripi cu profilé sub 30 cm, fiindcă 
peste această înălfime operafiunea devine im
practicabilă, din cauza dificultăţii de a ghida acul.

1. Larderellit [jiap A epe j]JiH T ; lardérellite ; Lar- 
dare llit ; larderellite ; lardallerit]. Mineral . :

NH4B5Os • 2 1/2H20 .
Borát hidratat natural de amoniu, care se găseşte 
pe marginea lacurilor sărate din regiunea Toscanei.

2. Larg [nrapoKHH; la rge ; breif, w e it; w ide, 
broad, large; széles]. Gen. :  1. Calitatea unei ca- 
v ită fi, a unei încăperi, a unei secfiuni de trecere 
sau a unui tub, de a avea o secfiune transversală 
de arie (relativ) mare. — 2. Calitatea unei cavităfi, 
a  unei încăperi, a unei secfiuni de trecere sau a unui 
■tub, de a avea o secfiune transversală de dimen
siune lineară (relativ) mare, în direcfie orizontală.

3. Largabil [ c ő p a c b i B a e M b r a ; largab le ; ab- 
w eríbar; dischargeable; ledobható], Nav. a.: C a li
tatea unui obiect de a putea fi desprins de avion 
tn timpul sborului, prin acfionarea unui mecanism.

4. Largetă. V. Larghetă.
5. Larghefă [flJiacTHHa; larget; Platine; sheet 

b ilié t; platina]. Metl . :  Sin. Platină. V . sub Laminat.
e. Lărgime [iirapHHa; largeur; Breite; breadth; 

szélesség ]. Gen. :  1. Proprietatea unei cavităfi, a 
unei încăperi, a unei secfiuni de trecere sau a 
unui tub, de a fi largi. — 2. Dimensiunea trans
versa lă caracteristică (adesea m ijlocie)a unei cavi
tă fi, încăperi, secţiuni de trecere sau de tub.

7. Lărgimea alb ie i [m npHHa boahoh noBepx- 
h o c t h ; largeur de la nappe d 'eau; W asserspiegel- 
breite; watsr leve! breadth; vizfelszin-szélesség]: 
Lăfimea oglinzii apei, măsurată în albia minoră la 
ape obişnuite, şi în albia majoră la ape extraor
dinare.

8. Lărgimea că ii. V . Ecarfament.
a. Lărgimea carenei [uiHpHHa no BaTep- 

J1HHHH; largeur a la ligne d 'eau; Breite bei der 
W asserlin ie ; breadth at water line; vizvonal-széles- 
ség ]. Nav, : Dimensiunea orizontală transversală 
maximă a carenei în planul de plutire. Ea va
riază cu planul de plutire.

io. Lărgimea podului [rnup una m o c t h ; largeur 
du pon t; Brűckenbreite ; bridge breadth ; hid- 
szé lesség ]. Pod .: Distanfa dintre fe fe le  exterioare 
laterale a le  podului, măsurată pe profilul transversal.

u . Lărgitor [pacnmpHTejib CKBajKHHbi; élar- 
g isseur; Erweiterungsbohrer; underream er; szé
lesítő ]. M ine: Unealtă care permite mărirea dia
metrului unei găuri de sondă numai pe o porfiune 
relativ scurtă din lungimea e i, păstrând diame
trul inifial în porfiunea de deasupra acesteia, 
eventual chiar tubată,

Lărgitorul pentru foraj percutant este alcătuit 
dintr'un manşon cilindric, filetat la partea superioară 
pentru legătura cu restul garniturii, cuprinzând în 
interior un resort puternic care, prin coborîrea 
capătului inferior, provoacă ieşirea în afară şi

3 P*
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Lărgitor peniru sistemul de 
foraj pensiívan.

Lărgitor pentru sistemul de 
foraj rotativ.

depărtarea a două piese-cufit. La coborîrea sub sa- 
botul coloanei tubate.cufitele „expandează",ajung 
în contact strâns cu perefii şi, prin acfionaVe alter
nativă în sus şi în jos a garniturii, desagregă roca.
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Lărgitorul pentru foraj rotativ are o construcfi|j|ri 
analoagă, cu deosebirea că resortul, mai slab 
decât cel pentru lărgitorul percutant, are o acfiune 
de readucere la interior a cufitelor, acfiunea de 
deschidere şi de expandare a cufitelor fiind dată 
de diferenfa de presiune a fluidului de sapă, între 
capătul de intrare şi capătul de ieşire al unui man
şon culisant perforat. La un anumit debit de fluid, 
pierderea de sarcină în canalul manşonului per
forat atinge o valoare care permite manşonului 
să învingă acfiunea resortului şi să scoată cufitele 
în afară. Prin simpla încetinire a circulafiei, cufi- 
tele se retrag în aparat, care poate fi astfel ex
tras (v . fig.).

1. Larice [eBponeHCKan jiHCTBeHHHiţa; mé- 
leze; Lârche; larch; vörösfenyő]. Bot., Ind. lemn.: 
Larix europaea Lam. et DC., Larix dahurica Turcz 
şi Larix decidua Mill. Arbori din familia coniferelor, 
cari ating dimensiuni şi vârste foarte mari (pe va
lea Lotrifei se găsesc exemplare de 600 •••700 ani). 
Laricele este răspândit în munfii Alpi, Tatra şi 
Carpafi. Scoarfa sa are coloare cenuşie la ex
terior, şi roşietică la interior, iar lemnul este gal- 
ben-cafeniu-roşietic. Este rezistent, tare, greu 
deformabi! şi bogat în răşini. Dintre coniferele 
indigene, are lemnul cel mai tare. Este folosit în 
construcţiile hidraulice, pentru piloţi, pentru tăblii 
şi catarge în construcfia navelor, pentru traverse 
de cale ferată, şi în industria lemnului. Din trun
chiul şi din ramurile de larice se obfine, prin in
cizii, terebeniina de Venefia (v.). Din coaja arbo
relui se obfin 8 - ' * 1 0 ° / o  tanin, care se foloseşte 
la tăbăcirea pieilor. Sin. Larifă, Zadă.

2. Laricină. Farm. V. Agaricină.
3. Laringofon [jiapHHr0(|)0H; laryngophone; 

Kehlkopfmikrophon; laryngophone; gégefőmikro- 
phon]. Telf.: Microfon care se aplică pe gât, în 
dreptul laringelui, cu ajutorul unei cureluşe sau 
al unei monturi speciale, folosit în telefonia prin 
radio din tanc, din avion şi, în general, în cazu
rile în cari sgomotele puternice din mediul în
conjurător ar împiedeca o transmitere prin micro- 
ionuJ obişnuit, ca şi în cazurile în cari finerea 
microfonului în fafa gurii ar jena pe operator.

4. Larsenit [jiapceHHT; larsénite; Larsenit; lar- 
sen ite ; larzenit]. M i n e r a l PbZn[Si04]. Silicat de 
plumb şi de zinc. Se cunoaşte şi o varietate numită 
larsenit cu calciu, în care plumbul este înlocuit 
parfiai prin calciu.

5. Larvicid[jiHHHHKOMOp; larvicide; Larventod; 
larvicide; lárvaölő]: Substanjă care ucide larvele 
insectelor.

6. Lăsarea tutunurilor [pa3MHrneHHe TaőaKOB; 
mouillage des tabacs; Tabakeinweichung; tobacco 
moistening; dohány-megáztatás]. Ind. tuf.: Prima 
fază dintr'un ciclu de fermeniafie, care se mani
festă prin înmuierea tutunurilor, datorită ridicării 
temperaturii lor.

7 . Lăscăiafă. Ind. făr.: OaSă de lut cu două 
toarte (Banat).

8. Lăstar [noőer; rameau, bourgeon, pousse, 
scion, jet; Trieb, Spro^, Scholj, Spröljling, Schöfy 
ling, Auslăufer; shoot, sprout, spring, twig; hajtó,

ivadék]. Bot.: Plantă nouă care creşte din altă 
plantă, mai bătrână. Se foloseşte la înmulfirea 
plantelor prin altoire şi drajonare. Dacă lăstarul 
poartă muguri vegetativi, el se numeşte lăstar de 
lemn (lăstar vegetativ), iar dacă poartă muguri 
floriferi, se numeşte lăstar de rod. După încetarea 
vegetafiei şi căderea frunzelor, lăstarul se nu
meşte ramură. — Se deosebesc:

9. Lăstar anticipat [npejK^eBpeMeHHbiH no
őer; rameau anticipé; vortreibender Trieb, Geiz- 
trieb; side shoot; zsugori hajtó]: Lăstar care re
zultă dintr'un mugure chiar în perioada de for
mare a acestuia.

10. ~  de prelungire. V. Lăstar terminal.
11. ~  din rădăcină [nopeHHOH noóer; rejeton, 

drageon; Wurzelsprolj, Auslăufer; root sucker, 
radical shoot; gyökérkiágazó]: Lăstar crescut în 
vecinătatea imediată a piciorului trunchiului sau 
a gâtului rădăcinii. Poate servi la reproducerea 
plantei (drajonare), deşi acest fel de înmulfire 
poate slăbi planta; de aceea el trebue evitat, şi 
aceşli lăstari trebue distruşi.

12 . ~  din subsuori. V. Copil.
w. ~  lacom [nepepa3BHTbifi noőer; rameau 

gourmand; Wasserscholj; sucker shoot; vizi iva
dék]: Lăstar care s'a desvoltat peste măsură şi 
care devine vătămător, stricând echilibrul biologic 
al arborelui.

i4. ~  secundar, V. Copil, Lăstar anticipat.
îs. ~  terminal [KOHeHHbiH noőer; prolonge- 

ment terminal; Verlăngerungstrieb, Leittrieb; ter
minal shoot, leading shoot; ivar hajtó]: Lăstar
rezultat dintr'un mugure terminal şi, dacă planta 
mai bătrână respectivă a fost tăiată, dintr'un 
mugure lateral.

ie. Laf [pemeTHHK, peHKa; latte, volige; Latte; 
lath, batten; léc]. Ind. lemn., Cs ,:  Şipcă groasă de 
cca 25 mm şi lată de cca 48 mm, folosită la 
lucrări de construcfii şi de tâmplărie. Sin. Leaf 
(p!. lefi, lefuri), Lef (pl. lefuri), Lătete, Şipcă. 
(Termenul şipcă are o “
accepfiune mai largă fi
decât termenul laf).

i7. Lată [p e f iK a ; 
regie, cerce ; Latte,
M e fjIa tte  ; leveliing 
staff; mérőléc]. Drum.:
Scândură groasă, cu 
muchiile longitudina
le drepte, folosită în 
lucrările exp e d itive  
de nivelment pentru 
materializarea, cu aju
torul bolobocului, a 
liniei orizontale dintre 
două puncte (v. fig .). 
şi la verificarea supra- 
fejelor îmbrăcăminte
lor rutiere, în special 
la măsurarea denive
lărilor longitudinale,

Executarea nivelm entulu i cu lata 
şi cu bolobocul. 

a) ţăruşi; b )  lată; c) bo loboc; 
d )  rig lă gradată.

Y/Z///yW/Y/Wy>
Măsurarea d en ive lă rilo r cu lata 

şi cu pana gradată, 
a ) lată; b) pană gradată; 
c) îmbrăcăminfe rutieră.

Mărimea denivelărilor se determină cu un pro-
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filometru sau cu ajutorul unei pene gradate, in- 1 
trodusă sub lată (v . fig .).

1. Laterii [jiaTepH T; latérite; Laterit; laterite; 
laterit]. G eo h:  Produs de transformare, colorat în 
roşu, în galben sau în cafeniu, rezultat prin a l
terarea chimică a rocelor din zonele cu climă 
tropicală. Se poate forma din orice rocă (în 
special din ce le  cu confinut de feldspafi) în care 
se produce un proces de hidroliză a silicafilor 
respectivi.

Solurile lateritice sunt, în general, sărace în 
substanfe hurriice şi în săruri nutritive pentru ve- 
getafie, sau lipsite de e le . în masa lor se pot 
concentra însă hidrafi de fier (limonit) sau de alu
miniu, ca şi aur, platină, etc,

2 . Laterna. V . Lanternă; v. şi Felinar de re
cepţie .

s. Lătete. V . Laf.
4. Latex [jia T e n c ; latex; Milchsaft, Latex; latex; 

látex]. Ind. cc.: Sucul lăptos al arborilor de cauciuc 
din familia euforbiaceelor, apocinaceelcr, muza- 
ceelor şi sapotaceelor. Confine cca 35% cauciuc, 
60 /o apă şi mici cantităfi de răşini, ceruri, pro
teine, zaharuri şi substanfe m inerale. Este o emul- 
siune apoasă, în care faza dispersă o formează 
cauciucul în stare de granule fine în suspensie. 
Din latex se prepară cauciucul brut.

5. Lăţime [uiHpHHa; largeur; Breite; broad- 
ness; szélesség]. G en .: 1. Cea mai mică dintre cele 
două dimensiuni ale unui dreptunghiu. Exemplu: 
Dimensiunea unei fesături, în sensul fibrelor de 
bătătură. — 2. Dimensiunea m ijlocie a unui corp 
paralelepipedic.

t. Lăfimea perie i, redusă la suprafafa rotorului 
[niHpHHa m eTKH na nepH(J)epHH poTopa; lar
geur du balais réduite a la périphérie du rotor; 
auf den Rotorumfang bezogene Bürstenbreite; 
width of brush reduced to the rotor's surface; 
rotórfeíületre redukált kefeszélesség]. E/f.: Dis
tanfa dintre razele cari limitează lăfimea periei 
unei maşini electrice cu colector, măsurată la 
periferia rotorului.

7. Lăfimea şoselei [niHpHHa rnocce; largeur 
de la chaussée; Fahrbahnbreite; road width; út- 
szélesség]. Drum.:  Lăfimea părfii carosabile a 
unei şosele. Depinde de numărul benzilor de 
circulaţie admise şi de vitesa de exploatare. De 
exem plu, la şoselele cu dublu curent de circu- 
lafie şi cu circulafie mixtă este necesară o lăfime 
de 6,00 m pentru vitese de 50**-70 km/h, şi 
o lăfime de 7 ,5 0 m pentru vitese de 70 - ■ • 100 km/h; 
la şoselele unidirecţionale, lăţimea fiecărei benzi 
de circulafie trebue să fie de 3 ,00 m pentru vitese 
până la 100 km/h — , de 3 ,30 m pentru vitese 
de 120 ■ - -130 k m /h — ; şi de 3 ,75 m pentru 
vitese mai mari (la autostrade). Pentru locurile 
de parcare şi de stafionare este suficientă o 
lăfime de 2,50 m pentru fiecare şir de ve 
hicule.

8. Latină, ve lă  V . sub Velă .
9. Lăfire [paciHHpeHHe; aplatissage; Breiten; 

beating out; szélessités]. Mei i . :  Operafiunea de 
forjare, de obiceiu la cald, prin care lăfimea unei

y ie s e  se măreşte mai mult decât lungimea. Cu
prinde trei faze succesive: crestarea, lăfirea pro-

Lăfirea unei bare. 
a) bara crestată, înainte de lă fire ; b ) bară, după lă fire ; c) lăfire  
cu ciocanul gâtultor; 1) bară; 2) ciocan gâtuitor; 3) forma 

finală ia fită .

priu zisă, şi planarea. Crestarea se efectuează 
la locul de unde începe lăfirea, folosind cres- 
tătorul sau vergeaua de gâtuit. Lăfirea propriu 
zisă se efectuează prin batere cu ciocanul (de mână 
sau m ecanic), sau cu ajutorul vergelelor de gâtuit

Lăfire cu verg e le  gâtuitoare.
Í)  n icovală ; 2) bară lăfita; 3) verg e le  gâtuitoare; 4) porfiune 

de bară lă fită ; 5) c io can .

sau al ciocanul ui de gâtuit, cari se aşază la ̂ mij
locul piesei şi pe axa ei longitudinală, depla- 
sându-le succesiv spre periferie , în pozifii para
lele cu prima. După lăfirea propriu zisă, supra
fata se netezeşte cu ciocanul planator. — ! De
fectele cari se pot produce prin lăfire sunt aceleaşi 
ca la întindere: suprapunere de material, ruperea 
fibrelor, etc.

io. Latitudine [iirapOTa; latitude; Breite; lati- 
tude; szélesség ]. G eod .: Unghiul pe care-1 for
mează verticala unui punct de pe suprafafa Pă
mântului cu planul ecuatorului, măsurat prin ar
cul de meridian cuprins între ecuator şi punct. 
Se măsoară în grade, dela ecuator către polul 
din emisfera respectivŞ. Latitudinea punctelor 
din emisfera de Nord se numeşte nordică sau 
boreală, iar cea a punctelor din emisfera de Sud 
se numeşte latitudine sudică sau australă. Latitu
dinea unui punct se determină, pe uscat, în 
funcfiune de înălfimea polului deasupra orizon
tului, care se determină în acel punct, măsurând



cu ajuiorul teodolitului sau al cercului meridian 
înăifimile unei stele apropiate de pol, la trece- 
rilş ei la meridian. Pe mare, se determină cu 
sextantul înălţimea meridiană hm a Soarelui, 
adică înăljimea Soarelui când el ajunge la cul
minaţie. Din relafia

8= h ± 2 m,

în care Z m= 9 0 °  — hm, iar 8 este declinata Soa
relui în ziua observării, luată din tabelele de timp, 
se deduce înălfimea h a polului deasupra ori
zontului, adică latitudinea punctului în care se 
face observafia.

î. Latitudine astronomică [acTpoHOMHqecKaa 
UIHpOTa; latitude astronomique; astronomische 
Breite; celestial latitude; csillagászati szélesség]. 
Asír .:  Distanfa dela un astru la ecliptică, măsu
rată de arcul situat pe cercul mare care trece 
prin astru şi prin polii eclipticei, şi cuprins între 
astru şi punctul de intersecfiune al cercului cu 
ecliptica. Sin. Latitudine ecliptică.

2. Latitudine australă [lOJKHan ninpoTa; lati- 
tude australe; südliche Breite; austral latitude; 
déli szélesség]. V. sub Latitudine.

3. ~  boreală [ceBepHan nmpoTa; latitude 
boréale; nördliche Breite; boreal latitude; északi 
szélesség]. V. sub Latitudine.

4. Latitudine ecliptică [sKJiHnTHHecKan ihh- 
pOTa; latitude écliptique; ekliptische Breite; eclip
tic latitude; ekliptikus szélesség]. V. Latitudine 
astronomică.

5 . Latitudine, corecfie de ~  [nonpaBKa 
Ha LUHpOTy; corredion de latitude; Berichtigung 
der Breite; latitude correction; szélességi javítás]. 
V. sub Corecţie de gravitafie.

6. Latitudine de expunere [npoAOJDKHTejib- 
HOCTb BbiAepîKKH; latitude d'exposition; Aus- 
sfellungsbreite; latitude of exposure; kiállítási 
szélesség]. Fiz. V. sub înnegrire, curbă de

7. Latreină [jiaTpeHH; lathréine; Lathrein; la- 
threine; latrein]. Chim.: Substanfă bazică, fără 
miros şi nevolatilă, care se găseşte în fumul de
utun.

8. Lattorfian [jiaTopttmaHHbm ejiofih lattor- 
fien; Lattorfian; Lattorfian; lattorfián]. Geo/.: Etajul 
inferior al Oligocenului, caracterizat, în general, 
prin prezenta următoarelor fosile: Ostrea ventila
brum, Peden costatus, Leda perovalis, Fusus 
elongatus, Pleurotoma bosqueti, Schizaster, Ma- 
retia, Nummulites germanicus, etc.

9. Lătunoaie. Ind. făr.: Răritură produsă în 
fesătură din cauza ruperii unuia sau a mai multor 
fire din urzeală.

10. Lătunoaie [őO KO BHHa; dosse; Schale, 
Schwarte; slab; széldeszka]. Ind. lemn., Cs.: Piesă 
de lemn cu o fafă plană 
paralelă cu fibrele şi 
una convexă, objinută 
prin tăierea cu ferestrăul 
a părfii laterale a unui 
buştean. Sin. Lăturoaie.

11. Latură [cTopoHa; cőté; Seite; side; oldal, 
szél]. Mat.:  Oricare din segmentele de dreaptă

sau din arcele de curbă cari alcătuesc un poligon 
rectiliniu, respectiv curbiliniu.

12. Latura măsurată a sudurii [HSMepeHHan 
CTopoHa CBapKH; cőté mesuré de la soudure; 
gemessene Schenkellánge der Naht; actual length 
of weld ; hegesztési varrat megmért széle]. M et l . : 
Lungimea liniei de contact, într'o secfiune oare
care, dintre cusătura (cordonul) sudurii în unghiu 
şi piesa sudată (v. latura O A,  respectiv OB, 
din fig. de sub Grosime de gât, nominală).

13. Latura nominală a sudurii [HOMHHajibHan 
CTopoHa niBa; cőté nominal de la soudure; no- 
minelle Schenkellánge der Naht; nominal length 
of weld; hegesztési varrat nominális széle]. Metl .:  
Lungimea uneia din cele două laturi egale ale 
celui mai mare triunghiu isoscel care poate fi 
înscris într'una din secfiunile sucecsive ale cusă
turii (cordonului) unei suduri în unghiu. V. fig. 
sub Grosime de gât, nominală.

m . Lăturoaie. V. Lătunoaie.
is. Laubanit [jiayöaHHT; laubanite; Laubanit; 

laubanite; laubanit]. Mineral.:
Ca2[(OH)21 AI2Si50 14] • 5 H20 .

Zeolit calcifer, asemănător cu laumontitul.
ie Laudanidină. Chim.: Forma levogiră a lau- 

daninei.
17. Laudanină [jiayAaHHH; laudanine; Laudanin; 

laudanine; laudânin]. Chim.: C20H25O4N. Alcaioid 
care se găseşte în opium. Este o formă race
mică. Prin tratare cu diazometan, trece în d, 
l-laudanozină.

îs. Laudanozină [jiay/ţaH03HH; laudanosine; 
Laudanosin; laudanosine; laudânozin]. Chim.: 
C 2 1H270 4N. Alcaioid secundar care se găseşte în 
opium. Sintetic, se obfine din clormetilatul pa- 
paverinei, prin reducere cu staniu şi acid clor
hidric.

19. Laudanum [ j ia y ^ a H y M ; laudanum; Lauda- 
num; laudanum; laudânum]. Farm.: Anumite me
dicamente cu bază de opium. Laudanumul lui Sy- 
denham se prepară prin macerarea opiumului 
pulverizat, cu safran, esenfă de scorţişoară, esenfă 
de cuişoare şi alcool. Se prezintă sub forma unui 
lichid galben închis, cu miros puternic şi gust 
amar, şi care colorează puternic în galben apa, 
pielea, ţesăturile, etc. Se întrebuinfează sub formă 
de pomezi, linimente, amestecuri contra durerilor 
de dinfi şi ca medicament intern (ca antidisen- 
teric şi calmant, în doze de câteva picături). Este 
periculos de administrat copiilor. Laudanumul lui 
Rousseau se prepară prin fermentarea unui ames
tec apos de miere şi opium. Este mai activ decât 
cel al lui Sydenham, deşi confine mai pufin 
opium. Este brun-negricios şi, din cauza lipsei de 
safran, nu îngălbeneşte apa. Se întrebuinfează 
extern.

20. Laue,diagramă ~  [jţnarpaMMa J Ia y3 ; dia
grammé de L.; L. Diagramm; L. diagram; L. dia
gramm]. Fiz.: Figură de difracfiune obfinută pe un 
ecran prin trecerea unui fascicul de raze X prin
tr'o lamă cristalină subfire. Diagrama se compune 
din puncte luminoase pe ecranul de observare
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(iar dacă acesta este o placă fotografică, prin 
puncte negre de maxim de impresionare a 
plăcii), dispozifia acestor puncte depinzând de 
simetria cristalină a lamei difractante. Se pot 
obfine diagrame analoage şi prin reflexiune pe 
lame cristaline. Diagrame Laue se pot obfine şi 
cu fascicule de electroni. Sin. Lauegramă.

1. Laumonif. V. Laumontit.
2. Laumontit [jia y  m o h t h t ; laumonite, lau- 

montite; Laumontit; laumontite; laumontit]. M ine
ral.: (Ca-Na2)A I2Si40 12*4H20 . Mineral din grupul 
zeolifilor, cristalizat în sistemul monoclinic, cu o 
coloare albă şi cu luciu sticlos. Pierde uşor apa, 
devenind pulverulent. Sin. Laumonif.

3. Laur [flypMaH oőbiKHOBeHHbra; stramoine;
Stechapfel; stramonium; maszlagos redőszirom]. 
Bot. : Datura stramonium L. — Plantă erba
cee din familia solanaceelor. Creşte sălbatic, 
prin locuri părăsite sau neîngrijite, în regiu
nile cu climă temperată. Frudul, capsular, 
acoperit cu spini, are patru loje şi confine cca 
400 de seminfe. Frunzele confin 0,2* ” 0,6% datu- 
rină, care este un amestec de alcaloizi (hioscia- 
mină, atropină şi scopolamină). Seminfele con
fin, pe lângă aceşti alcaloizi, şi un uleiu toxic, 
folosit ca medicament extern, ca sedativ al du
rerilor locale. Frunzele uscate au proprietăfi an- 
tiastmatice, datorite piridinei, care se formează 
prin combustia alcaloizilor, în timpul fumatului 
ţigărilor cari confin şi frunze de laur. Sin. Cîumă- 
faie, Alaur, Bolândarifă.

4. Laurasîa [jiaypa3Hfl;Laurasie; Laurasia; Lau- 
rasia; laurâzia]. Geo l . :  Masă continentală formată 
după cutarea geosinclinalului Uralului, din Triasicul 
inferior, prin unirea Continentului Nord-atlantic cu 
Continentul sino-siberian.

5. Laurent, polari metru ~  [nojinpHMeTp JIo- 
paHa; polarimetre L .; L. Polariméter; L. polari
méter; L. polariméter]. V. sub Polarimetru.

6. Laurent, serie V. Serie Laurent.
7. Laurentiană, catenă ~  [JIaypeiţHaHOBCKHe 

ropHbie xpeŐTbi; chaîne laurentienne; lauren- 
tische Kette; Laurentian chain; laurenti lánc]. G eol , :  
Catenă muntoasă formată la sfârşitul erei arhaice, 
complet erodată şi peneplenizată, a cărei direcfie 
şi răspândire nu s'au putut preciza.

s. Lauric, acid ~  [jiaypHHOBan KHCJiOTa; 
acide laurique; Laurinsaure; lauric acid; laurinsav]. 
Chim.:  CH3—(CH2)io—COOH. Substanfă cu p. t. 
44°, p. f. 176° (la 15 mm Hg), care se găseşte 
sub formă de gliceridă în grăsimea nucii de 
cocos. Se întrebuinfează în parfumerie şi în cos
metică.

8. Laurionit [jiaypHOHHT; laurionite; Laurionit; 
laurionite; laurionit]. Mineral.: Pb • OHCI. Oxiclo- 
rură hidratată de plumb, naturală.

10. Laurit [jiaypHT; laurite; Laurit; laurite; lau- 
rit]. Mineral. : RuS2. Sulfură de ruteniu naturală, 
care confine, uneori, osmiu.

11. Lautal. Metl. : Aliaj asemănător cu duralu- 
minul, cu compozifia: aluminiu 92,8 ••• 93,8%,

cupru 4 ,7% , mangan 0,5% , siliciu 1 ***2% . E 
folosit în construcfiile aeronautice. (N. C .).

12. Lautarit [jiayTapHT; lautarite; Lautarit; lau- 
tarite; lautârit]. Mineral. : Ca(J03)2. lodat natural 
de calciu.

13. Lautit [jiayTHT; lautite; Lautit; lautite; lau- 
tit]. Mineral. :  (Cu)AsS. Arseniosulfură de cupru 
naturală, în care, uneori, se găseşte argint în 
locul cuprului.

14. Lavă [jiaBa; lave; Lava; lava; láva]. Petr: 
Topitură de silicafi, care curge sau a curs în 
timpul erupfiei, din craterul unui vulcan. Repre
zintă manifestarea la suprafafa scoarfei a topi- 
turilor intratelurice (magme).

îs. Lavă. Pisc.: Ansamblu de unelte de pescuit 
stafionare, aşezate una în continuarea celeilalte, 
pentru a bara drumul peştelui pe distanfe cât 
mai mari şi a-i schimba astfel direcfia de înain
tare spre deschiderea diferitelor capcane de 
prindere (de ex.: lavă de vintire, lavă de cotefe, 
lavă de taliene de baltă, etc.).

ie. Lavă de cotefe [pbiőojiOBHbie CHacTiî; 
bourdigues; Fischzáune; crawls; halkerités]. Pisc.: 
Şir de cotefe legate între ele prin lesele lor, 
instalate în stufării, în gârle, sau în cărări li
bere de stuf.

i7. Lavandă [jiaBaHfla; lavande; Lavendel; 
lavender; levendula]: Sin. Levănfică (v .).

îs. Lavină [jiaBHHa; avalanche; Lawine; ava- 
lanche; hógörgeteg, lavina]: Sin. Avalanşă (v .).

19. Lavifă [CKaMbfl; banc; Bank] bench; pad]. 
Ind. far.: 1. Bancă de lemn sprijinită pe picioare 
de lemn, aşezată de-a-lungul unui perete inte
rior de casa fărănească, servind uneori şi ca pat.
— 2. Ladă mare şi lungă. — Sin. Laifă.

20. Laviu [oTTeHeHHe Tyuibio; lavis; getuschte 
Zeichnung; washed drawing; kitúsolt rajz]. Artă: 
Mod de a colora un desen în tuş de China sau 
în orice altă coloare de apă, pentru ca, bazân- 
du-se pe teoria „redării", să exprime volumul 
obiectelor desenate prin lumini şi umbre proprii 
sau purtate, sau şi prin colorile proprii. Laviul 
se execută prin tente; gradaţia luminii între di
versele linii de egală tentă pe suprafafa obiec
tului se obfine prin două procedee: laviul prin 
tente plate sau suprapuse se obfine prin supra
punerea mai multor rânduri de tentă diluată, 
cari se acoper parfial pentru a se obfine nuanfe 
din ce în ce mai închise; laviul prin tente de
gradate sau laviul pierdut se obfine prin adău
girea succesivă de apă la tenta închisă, sau prin 
adăugirea succesivă de colorant la tenta des
chisă, după cum se porneşte dela închis la des
chis, sau invers.

Condifiunile realizării unui laviu sunt regulari
tatea traseului de pensulă şi repeziciunea, păs- 
trându-se o umiditate, uniformă până la uscarea 
tentei. Se execută pe hârtie întinsă la umed pe 
planşetă.

21. Lawrencif [jiaBpeHCHT; lawrencite; Lawren- 
cit; lawrencite; lawrencit]. Mineral.: FeCI2. C lo
rură de fier naturală.
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1. Lawsonă [jiaBCOH; lawsone; Lawsona; law-
sone; lawzona]. Chim.:  o
Substanfă isomeră cu juglo- H ||
na (oxinaftochinona), care C C
se izolează din frunzele de HC C C —OH
henné şi se întrebuinfează | || ||
la vopsitul părului. HC C CH

2. Laxafiv [jiaKcaTHB, x  C^
cjiaÓHTejibHoe; laxatif; h II
Laxans, Abführmittel; laxa- O
tive; meghajtó]. Farm.: Substanfă solidă sau lichidă, 
care are proprietatea de regulator al funcfiupilor 
intestinale.

s. Laxmanit [jiaKCMaHHT; laxmanite; Laxma- 
nit; laxmanite; laxmanit]. Mineral.:

(Pb, Cu)5C r0 4(P 0 4)3.
Fosfocromat natural de plumb şi cupru. Se pre
zintă sub formă de cristale mici, verzi, monoclinice.

4. Laz [iţejlHHa; champ défriché; urbar ge- 
machtes Féld; reclaimed field; irtott talaj]. Agr. :  Loc 
desfelenit, pregătit pentru cultură sau pentru fâneafă.

5. Lazulif [jia3yjiHT; lazulite; Lazulith, Blauspat; 
blue spar; lazulit]. Mineral.: Fosfat hidratat de 
aluminiu, de magneziu, de fier şi de calciu, na
tural. Prin pulverizare, spălare şi decantare, se 
obfin diferite pulberi abrazive pentru prelucrarea 
pieselor optice.

6. Lazurif [jia3ypHT; lazurite; Lazurstein, Lapis- 
lazuli; azure stone, lapis lazuli; lazurkő]. Mineral.: 
3NaAI S i0 4*Na2S. Mineral din seria sodalitului, 
care cristalizează în sistemul cubic. E colorat în 
albastru închis, are duritatea 5***6 şi gr. sp. 
2,2•■■2,5. Serveşte ca piatră semiprefioasă şi de 
ornament, uneori ca materie colorantă (ultramarin 
natural). Sin. Lapislazzuli.

7 . Leadhillif [ j i e A r H J i J iH T ;  leadhillite; Lead- 
hillit; leadhillite; leadhillit]. Mineral

Pb4[(0H )2|S 0 4|(C 0 3)2]. 
Sulfocarbonat natural de plumb.

8. Leafă [jie3BHe; fii; Schărfe, Schneide; edge; 
é l]: Partea tăioasă a unui topor, a unei barde, a 
unei sape, etc.

9. Leagăn. V. Creşă.
10. Leagăn. V. Dansantă, traversă
11. Leamon, procedeul ~  [cnocoö JlHMOHa; 

procédé L.; L. Verfahren; L. process; L. eljárás].

Procedeul de cracare  Leamon.
I )  gură pentru introducerea produsului; 2) rezervor; 3) pompă 
de absorbire; 4)luburi de încă lz ire ; 5) reziduu; 6) cameră cu 
catalizator; 7) coloană de fracţionare; 8) condensator; 9) eva

cuarea produsului finit.

Ind. pefr. : Procedeu catalitic de cracare, lucrând 
în fază de vapori. Materialul este încălzit într'o 
primă serie de tuburi, (v. fig.)» de unde trece în
tr'o cameră, unde este vaporizat. Vaporii obfinufi? 
trec în a doua serie de tuburi, sunt supraîncăl- 
zifi la cca 540°, trecufi prin camera cu catali
zator şi apoi la coloana de fracfionare. Produsul 
rezultat trebue redistilat şi tratat.

12. Leandru [oJieaH/ţp; laurier-rose; Oleander; 
oleander; oleander]. Bot. : Nerium oleander L* 
Arbust din familia apocinaceelor, înalt până la 
5 m, originar din regiunea mediteraneană. La noi e 
cultivat ca plantă ornamentală de ghiveciu. Are 
un lemn alb, omogen, uşor, pufin dur. Din căr
bunele de leandru se fabrică pulbere neagră. 
Sin. Oleandru.

13. Leasă. Ind. făr.: 1. împletitură de nuiele* 
care înlocueşte loitrele carului. — 2. Grătar de 
nuiele pe care se bat ştiulefii de porumb pentru 
a desghioca grăuntele, se svântă brânza, se usucă 
prune, etc. Sin. Leşoiu. — 3. Zăgaz format dir* 
pari şi nuiele, pentru oprirea apei unui curs de apă.

14. Leasă [pem éTK a a jih  JIO b j i h  pbiőbi; égril- 
loir; Teichrechen; fishing grate; halastó-gereblye]. 
Pisc.: Instalafie fixă de pescuit în gârle, în formă* 
de pâlnie. Funcfionarea ei se bazează pe faptul 
că, cu cât se îngustează seefiunea unui curs de 
apă, cu atât creşte vitesa curentului. O leasă se 
compune din aripi şi coş. Aripile sau lătunoaiele 
sunt doua garduri solide, cari pornesc oblic, dar 
fafă în fafă, dela malurile unei gârle, apropiindu-se 
unul de altul în matca apei, spre a forma astfel 
gura pâlniei. Coşul sau cutifa, ca un jghiab lung, e  
făcut din ostrefe sau din nuiele împletite, şi for
mează gâtul pâlniei. Gura din amonte a coşului este» 
lipită pe fundul gârlei şi e legată de aripi printr'o 
articulafie specială, ca să se poată mişca în sus şt 
în jos; gura dela vale, mai strâmtă şi ridicată 
până la suprafafa apei, se continuă cu un sac 
lung (sacul lesei), în care se adună peştele adus 
de curent. Instalarea unei lese cere următoarele 
trei condifiuni: să fie o cantitate mare de apa 
înmagazinată în bălfi, care să asigure un debit în
semnat în gârla de scurgere, pe un timp maf 
îndelungat; să existe o diferenfă de nivel maf 
mare între apa din baltă şi apa unui fluviu apro
piat; să existe o gârlă de scurgere cu o secfiune 
mare, cu o pantă accentuată şi cu un debit în
semnat. Tocmai din cauza acestor condifiuni, de-a- 
lungul Dunării de jos, unde oscilafiile nivelului 
apei nu sunt destul de mari, în general, nu se 
poate prinde peştele cu lese. Pe Dunăre e in
stalată o leasă mare la Călăraşi, una sistematică 
la Filipoiu şi una mică la Crapina.

is. Leaf. V. Laf.
ie. Lebăda [jieóe^b; le Cygne; Schwan; Swan* 

hattyú]. Astr.: Constelafie din emisfera boreală, 
numită popular „Crucea miezului nopfii", com
pusă din stelele duble Albireo şi 61, şi din nume
roase alte stele mai slabe.

i7. Leblanc, procedeul ~  [cnocoö JleŐJianar 
méthode L.; L. Verfahren; L. soda process; L.~ 
eljárás]. Ind. chim. sp.: Procedeu folosit pentru
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prepararea carbonatului de sodiu. V. sub Sodiu, 
carbonat de

î. Le Chatelier, ace V. Ace Le Chatelier.
2. Lechatelierit [jiemaTejraepHT; lechatelié- 

r ite ; Lechatelierif; lechatelierite; lechatelierif]. 
Mineral . : Bioxid de siliciu natural, amorf.

3. Leci: Pământul moale de prăbuşiri din ga
leriile miniere. (Termen minier, Valea Jiului).

4. Lecîfă [jieiţHT; lécythe; Lekythos; lekythos; 
lekythos]. Ind. st. c.: Vas ceramic antic, cu gât 
alungit.

5. Lecitine [jieiţHTHH; lécithines; Lezithine; 
lecithins; lecitinek]. Chim. biol.: Esteri ai acidului 
"fosforic cu glicerina, având unele proprietăţi fizico
chimice asemănătoare cu cele ale grăsimilor. Se 
găsesc în ouă, în toate ţesuturile corpului animal, 
unde au rolul de transmijători ai excitaţiilor ner
voase, şi în unele plante. Prin hidroliză dau 
-acid fosforic, glicerină, acizi graşi şi colină. Se 
extrag de obiceiu din gălbenuşul de ou, prin 
tratare cu acetat de etil sau de metil, sau din 
uleiuri vegetale cu ajutorul unor solvenţi. Se între
buinţează în industria alimentară împotriva rânce- 
zirii, la fabricarea margarinei, a săpunului, a cioco
latei, ca emulgator (v .), la păstrarea suplejei 
pieilor, etc.

6. Lecontit [jieKOHTHT; lecontite; Lecontit; le- 
contite; lekontit]. Mineral.: (NH4)Na K (S 0 4) ■ 2 H2O. 
Sulfat natural hidratat de amoniu, potasiu şi sodiu. 
A fost descoperit într'o grotă din Honduras; se 
crede că provine din mineralizarea excremente
lor unor lilieci cari trăiesc în această grotă. Este 
incolor, cu gust sărat şi amar, şi are durilatea
2 • " 2 , 5 .

7. Leda. Paleont.: Gen de lamelibranhiat din 
ordinul homomiariilor, subordinul taxodontelor. 
Cuprinde specii cari se întâlnesc din Silurian până 
«astăzi. Prezintă valve prelungite posterior.

8. Ledeburifă [ jie# e6 y p H T ; lédéburite; Lede- 
burit; ledeburite; ledeburit]. Mef/.; Eutecticul sis
temului fier-cementită, constituit dintr'un amestec 
de austenităşi cementită* Conţine 4,29% C şi 
«ste un constituent structural al tuturor aliajelor fier- 
carbon cu mai mult de 1,7% C. La microscop, pusă 
’în evidenţă prin atacarea probelor cu acid picric, 
are un aspect zebrát.

9. Ledian [jie^naHOB m ia c T ; lédien; Ledian; 
Ledian; lediánj. Geo/.; Etajul mediu al Eocenului, 

în care se întâlnesc, în special, următoarele fosile: 
Nummulites variolarius, Turritella sulcifera, Voluta 
stromboides, Clavella longaeva, Limnaea Ion- 
«giscata, Planorbis goniobasis, etc. Se prezintă sub 
două faciesuri, cari au fost considerate ca etaje 
independente, sub numele de Auversian şi Bar- 
“lonian.

10. Lee [termen olandez]: Direcţia spre care 
fbate vântul dominant dintr'o regiune, pe mare.

u . Legare. V, sub Liant.
12. Legare [n e p e n jie T a H H e ; reliure; Buch- 

t)indung; bookbinding; könyvkötés]. Arfe gr.: 
Reunirea sub formă de carte a coaielor cari apar
ţin aceleiaşi lucrări.

13. Legare [npHBH3biBaHHe, 3aKpemieHHe; 
amarrage; Anbinden, Befestigen; mooring; hoz- 
záerősités], Nav.: Operaţiunea de imobilizare a 
unei nave, prin parâme.

14. ~  în barbă [flByxHKopHoe 3aKpenjieHHe; 
affourcher; Vertăuen; mooring to two anchors; 
dupla horgonyzás]: Operaţiunea de ancorare a 
unei nave, prin două ancore ale căror lanţuri 
sunt paralele.

15. Lcgăfor [Btf3aJibmHK; lieur; Binder; binder; 
kötő]: Muncitor necalificat care leagă materialul 
sortat (de ex.: la laminoare, barele profilate; la 
secerat snopii).

ie. Legăfer [nepenJiéTHHK; relieur; Buchbin- 
der; bookbinder; könyvkötő]: Lucrătorul care 
se ocupă cu operaţiunile de legare a cărţilor şi 
a registrelor. Sin, Compactor (în Transilvania).

17. Legatorie [nepeiuieTHan MacTepcKan; ate
lier de reliure; Buchbinderei; bookbindery; könyv- 
kötészet]: Atelier sau secţie din tipografie unde 
se execută lucrările de legătorie. Sin. Compac- 
torie (în Transilvania).

îs. Legătură [cBH3b; liaison; Bedingung; con- 
dition; feltétel]. Mec. V. Legături.

19. Legătură [CBiî3b; aşsemblage; Verbindung; 
assemblage; összekötés, kapcsolás]. Tehn.: 1. Mod 
de rezemare a două corpuri, care limitează mo
bilitatea lor mutuală şi permite transmiterea unor 
forje sau a anumitor mişcări dela unul din cor
puri la celălalt. Legătura se numeşte rigidă, dacă 
nu permite nicio mişcare a unei piese faţă de cea
laltă (v. îmbinare), şi mobilă, dacă permite anu
mite mişcări relative ale pieselor asamblate. Le
gătura mobilă se poate efectua prin organe fluide, 
flexibile (curea, cablu, lanţ), elastice sau rigide.
— 2. Suprafeţele de contact cari realizează o legă
tură în accepţiunea de sub 1. — 3. Dispozitiv care 
realizează o legătură în accepţiunea de sub 1 între 
două corpuri, sau între două elemente ale unui 
sistem tehnic. Poate fi: reazem (fix, mobil, sau de 
încastrare); asamblare rigidă (v. îmbinare, înnădi- 
re); legătură mobilă prin fluide (v. Inversor de 
mers, prin cuplaje hidraulice), prin organe elas
tice (v. Legătură elastică) sau flexibile; legătură 
prin cuplaj electromagnetic (v. Acuplaj elec
tromagnetic, Inversor de mers, electromagnetic); 
legătură mobilă prin organe rigide, de ex. legă
tura bielă-manivelă (v. sub Bielă şi sub îmbie- 
la j), legătura Oldham, ambreiajul (v .), acuplajul 
(v .), articulaţia elastică, articulaţia cardanică (v .) 
simplă şi dublă, articulara dublă, cu sfere 
(v. S.), etc.

20. Legătură [nyK; botte, faisceau; Bundei; 
bundle, truss, bunch; csqmó]. Gen.: Mănunchiu.

21. Legătură [nepenjieT; reliure; Einband; bind- 
ing; kötés]. Arte gr.:  Felul în care e legată o 
carte.

22. Legătură [ c o e ^ H H e H H e ;  connexion; Schal- 
tung; connedion; kapcsolás]. Elt.: 1. Felul conexiu
nii conductoare galvanice a două circuite sau a două 
elemente de circuit electric. — 2. Conductoa-
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rele cari asigură o legătură conductoare în sen
sul de sub 1.

1 . Legătură [cnJieTeH H e; armure; Bindung, 
Schnürung, Abschnürung; cording,tying-up;szövet- 
vetülékrendszer]. Ind. text.: Modul de împletire 
al firelor de urzeală cu firele de bătătură.

De legătura folosită depind atât aspectul unei 
fesături, cât şi rezistenfa, elasticitatea, tuşeul sau 
asprimea ei.

Pentru stabilirea legăturii unei anumite ţe
sături se foloseşte o schemă trasată pe o hâr
tie cadrilată, numită hârtie de compozifie. Pe 
această hârtie, un şir vertical de pătrăfele re
prezintă un fir de urzeală, iar un şir orizontal, 
un fir de bătătură, fiecare pătrăfe! fiind astfel un 
punct de legare. Dacă firul de urzeală trece pe 
deasupra firului de bătătură, punctul de legare 
se numeşte „de urzeală"; în celălalt caz, el se 
numeşte „de bă
tătură". Sche
matic, o legătu
ră se reprezintă 
colorând punc
tele de legare 
„de urzeală", şi 
lăsându-le albe 
pe cele de „bă
tătură" (v. fig.).
Schema repre
zentativă este alcătuită din repetirea, atât în di- 
recfia urzelii, cât şi a bătăturii, a unei zone re
strânse, numită raport de legătură sau raport de 
armură. Sin. Armură.

2 . Legătură [6eH3ejib; amarrage; Băndsel, 
Bindsel; seizing; kötőszem]. Nav.: Modul de prin
dere intre două parâme, între două porfiuni 
din aceeaşi parâmă, între verge sau catarge, 
pentru a forma un ochiu de capelare, o capră, 
etc. în practică, pentru legături se folosesc lan
fanele. —

Se deosebesc:
3 . ~  în cruce [CKpenţeHHbra6eH3eJlb; amar

rage bridé; Kreuzsurring; cross-seizing; kereszt
kötés]: Legătură care strânge împreună două por
ţiuni de parâme cari se încrucişează.

4. ~  lată [ruiOCKHH 6eH3eJib; amarrage ă 
plat; Plattbindselung; flat-seizing; laposkötés]:

R e
Legătură.

A)  fesătură; 8) armură; R) raportul de 
armură.

a) legătură, lată simplă; b) legătură lată, dublă; c) legătură lată, 
cu traversă; d) legătură în cruce; e) legătură portugheză.

Legătură care strânge împreună două porfiuni 
paralele ale unei parâme. Exemplu: ochiuri de

manevre, etc. Legătura lată poate fi: iată simplă, 
lată dublă, lată cu traversă (v. fig .).

5. ~  portugheză [nopTyrajibCKHH 6eH3ejib; 
amarrage en portugaise; Kreuzbăndsel; racking; 
portugál kötés]: Legătură care strânge două pa
râme, două verge sau două catarge, pentru a 
forma o capră de manevre.

e. Legătură ca b lu -ca b in ă  [cBH3b K aőejib - 
K J ieT b ; joint câble-cage; Zwischenverbindung 
Seil-Förderkorb; connection between rope and 
cage; drótkötél-szállitócsille összekötés]. M ş. min.: 
Dispozitivul de legătură dintre cablul de tracfiune 
şi cabina de extracfie din mină. Se compune din 
două porfiuni: legătura dintre cablu şi dispozitivul 
intermediar, şi cea dintre dispozitivul intermediar 
şi cabina de extracfie.

7. ~  c a b lu -d isp o z itiv  interm ediar [CBH3b Ka- 
ő e jib -n p o M e jK y T ö H H b in  M exaHH3M; joint-câble- 
dispositif intermédiaire; Verbindung Seil-Zwi- 
schengeschirr; connection between rope and in
termediate device; drótkötél-közbensőkészülék 
összekötés]: Dispozitiv folosit pentru a fixa ca
pătul cablului de tracfiu- 
ne şi a lega cablul la 
lanful intermediar (v. fig.)- 
Se compune dintr'o bucea 
( 1 ) formată din două 
bucăfi simetrice, de ofel 
turnat, în interiorul căreia 
se găseşte clema (2) for
mată din două bucăfi.
Aceasta are, la exterior, 
crestături, în cari intră 
ghiarele (3), acfionate de 
pârghiile (4). între cele 
două cleme se introduce 
capitul cablului de trac
fiune. Prin greutatea sar
cinii, care se transmite 
prin lanful dublu (5) la 
cele două pârghii (4), 
ghiarele (3) apasă asupra 
clemelor (2) cari, la rân
dul lor, strâng cablul cu 
atât mai tare, cu cât sar
cina e mai mare. Sigu- Legătură între cablu şi dis- 
ranfa contra desfacerii pozitivul Intermediar, 
celor două cleme O dau J) bucea; 2) clemă; 3) ghiară; 
cele două şuruburi (6), 4)  pârghie; 5) lant dublu;
cari apasă asu pra pârghii- 6) şurub de siguranţă; 7) cablu 
lor (4) independent de de suspensiune; 8) bară de 
acfiunea sarcinii, men- suspensiune.
finând cablul strâns. Eli
berarea cablului se face prin încetarea acfionării 
sarcinii şi prin deşurubarea şuruburilor de sigu
ranfă. Sin. Cheie de cablu.

8. ~  dispozitiv intermediar-cabină [c B H 3 b  
n p o M ejK yT O H H b ift M exaH H 3 M -K JieT b ; joint dis- 
positif intermédiaire-cage; Verbindung Zwischen- 
geschirr-Förderkorb; connection between interme
diate device and cage; közbensőkészülék-szálli-

29
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tócsille  összekötés]: Ansamblul care asigură legă
tura dintre dispozitivul de fixare al capătului de 
cablu de tracfiune şi cabina de 
extracfie din mină, respectiv sar
cina de ridicat. Se compune 
dintr'un lanf din două sau din 
patru ramuri, dublat cu tot atâtea 
lanfuri de ajutor lăsate mai 
lungi decât cele purtătoare, pen
tru cazul când unul din acestea 
din urmă s'ar rupe. Lanfurile sunt 
reglabile în lungime, fie prin 
scoaterea sau adăugirea de e c li
se, fie printr'un întinzăior cu 
şurub. Legătura dintre aceste 
lanfuri şi cabina de extracfie se 
face prin intermediul a două 
verigi şi al unei bare de sus
pensiune. Pentru a amortisa şocul 
produs la o ridicare bruscă a 
sarcinii, se intercalează, la in
stalafii moderne, un amortisor 
de şoc (v . fig.)» compus dintr'un 
cilindru cu un piston care ac
fionează un resort elicoidal. De 
axul pistonului e légatá bara de 
suspensiune a sarcinii. în inte
riorul cilindrului se găseşte un 
lichid de amortisare (g licerină, 
u leiu), care circulă printr'o des
chizătură din piston, deasupra 
pistonului. Un compartiment suplementar din ci
lindru serveşte ca spafiu de compensare pentru 
dilatarea glicerinei, la cald .

î. Legătură chimică [xHMHqecKan CBH3b; li
aison chimique; chemische Bindung; chemical 
bond; vegyi kötés]. Chim. :  1. Modul în care sunt 
unifi atomii unei m olecule. — 2. Forfa care lea
gă între ei aceşti atomi. —

Se deosebesc:
2. ~  chelatică. V . sub Legătură de hidrogen.
3. ~  coordinativă [KOopflHHaTHan CBE3b; 

liaison coordinative; koordinative Bindung; coor- 
dinative bond; koordinatív kötés]: Legătură co- 
valentă Ia care ambii electroni ai unei perechi 
de atomi derivă dela un acelaşi atom. De exem
plu: ionul de hipoclorit poate fi considerat format 
prin alipirea unui atom de oxigen Ia perechea 
de electroni ai c lo ru lu i:

[ , C I : ] -  + ? :  = [ : .C I :Ö ;]~

Molecula în care se găseşte o astfel de legă
tură nu se ionizează prin desfacerea legăturii. 
Atomul de oxigen, care înainte de alipire a fost 
neîncărcat, a primit, prin alip ire , jumătatea unei 
perechi de electroni. Deci se poate să i se atribue 
o sarcină negativă şi, analog, atomului de clor,
o sarcină pozitivă, sarcina negativă inifială a io
nului de clor trecând asupra grupării C IO , care 
devine ion de hipoclorit.

Legătura coordinativă poate fi concepută ca o 
stare intermediară întrecovalenfă şi electrovalenfă.

Ea se notează, în form ulele electronice simpli
ficate, printr'o săgeată îndreptată dela atomul 
care dă electronii (4 *) spre cel care îi primeş
te ( —) ; de exem plu:

- N
^*0“

Legătura coordinativă apare de obiceiu în ionii 
obişnuifi com plecşi. Sin. Legătură semipolară, Le
gătură semiionică.

4. ~  covalenfă : Sin. Covalenfă (v .) .
5. ~  de hidrogen [BOflopofliiaH cBH3h; 

liaison d 'hydrogéne; Wasserstoffbrücke; hydrogen 
bond; hidrogénkötés]: Legătură slabă între atomii 
de oxigen, prin intermediul unui atom de hidrogen, 
legat slab de unul din aceşti atomi: O — H ----0  
(punctele reprezentând legătura slabă). Atomul 
de hidrogen care rămâne legat covalent de unul 
din atomii de oxigen este atras puternic de e lec
tronii neparticipanfi ai celuilalt atom de oxigen, 
atracfiune posibilă datorită volumului său foarte 
mic. Energia de formare a legăturii de hidrogen
(O H ----O) variază între 45 kcal/mol (pentru apă)
şi 8,2 kcal/mol (pentru acizi), pe când energiile 
legăturilor covalente sunt de ordinul a 97,3 kcal/mol: 
(C  —H) şi de 182,3 kcal/m ol: (C = 0 ) .  De aceea 
legăturile de hidrogen influenfează mai mult pro
prietăfile fizice ale substanfelor decât pe ce le  
chim ice. Se admite că legăturile de hidrogen au 
caracter pseudoionic. Fenomenul asociafiei mole
culare în apă, în alcooli şi în acizi, se datoreşte 
legăturilor de hidrogen. S'a putut stabili, cu aju
torul spectrelor X , că în alcoolul metilic, de 
exem plu, starea lichidă se compune din lan[uri 
de molecule în formă de zig-zag, cu unghiuri 
apropiate de unghiul tetraedrului, de forma:

R R R
I I I

X  >  H H H

‘■O ' ' 'O
I I
R R

în combinafiile cu funcfiuni mixte cari conţin gru
pări C O , CO O H, NOâ, NO, N = N, într'o pozifie fa
vorabilă fată de gruparea OH, se pot stabili le
gături de hidrogen intram oleculare, formându-se 
astfel un ciclu nou. Astfel de legături de hidro
gen se numesc legături chelatice; de exemplu, 
în cazul esterilor p-cetonici:

CH
H3C - C  n c - o r

I II
O - H  —  O

Combinafiile cari conţin legătura de hidrogen 
dau un spectru infraroşu caracteristic, în care banda 
de absorpfie a grupării OH dispare, apărând în 
schimb o bandă caracteristică legăturii de hidrogen.

6. ~  eteropolară. V . Electrovalenfă.
7 . ~  ionică. V . Electrovalenfă.

la legătura între dis
pozitivul interme
diar şi cabina de ex

tracfie . 
f) traversă; 2) lanf; 
3) c ilindru ; 4) piston; 
5) resort; 6) bară de 

suspensiune.

sau dedesubtul
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1. Legătură metalică [MeTajiJiHHecKan CBH3b; 
liaison métallique; metallische Bindung; metallic 
bond; fémes kötés]: Legătură chimică între atonvi 
unei refele metalice, datorită norului de electroni 
din refea, care aparfine tuturor atomilor refelei, 
ceea ce condiţionează atât marea conductivitate 
electrică şi termică a metalelor, sau comporta
rea lor din punct de vedere optic, cât şi crista
lizarea lor în refele cu număr de coordinafie 
mare.

2 . ~  nepolară: Sin. Covalenjă (v.).
3. ~  omeopolară: Sin. Covalenfă (v .).
4 . ~  polară. V. Electrovalenfă.
5 . ~  semiionică. V. Legătură coordinativă.
6. ~  semipolară. V. Legătură coordinativă.
?. Legătură dicarbonilică [AHKapőoHHJibHan 

CBH3b; liaison dicarbonylée; Dikarbonylbindung; 
dicarbonyl bond; dikarbonilkötés]. Chim.: Tip 
de legătură între resturile de monozaharide cari 
alcătuesc molecula unei oligozaharide (de ex. a 
zaharozei), şi în care hidroxiIul glicozidic al unui 
rest de monozaharidă este eterificat cu hidroxi- 
lul glicozidic al celuilalt rest.

8. ~  monocarbonilică [MOHOKapőOHHJibHan 
CBH3b; liaison monocarbonylée; Monokarbonyl- 
bindung; monocarbonyl bond; monokarbonilkö- 
tés]. Chim.:  Tip de legătură între resturile de 
monozaharide cari alcătuesc molecula unei oligo
zaharide (de ex. a maltozei, lactozei, celobiozei, 
etc.), şi în care hidroxi iul glicozidic al unui rest 
de monozaharidă este eterificat cu un hidroxil 
alcoolic al celuilalt rest.

9. Legătură de branşament. E/f. V. sub Bran
şament.

io. Legăfură de gardă [pacnopna oceBoro 
nOAUIHiiHHKa; entretoise de cornes de plaque 
de garde; Achslagersteg; axle guide stay; ten- 
gelyágykötés]. C . f. : Bară care consolidează, la 
partea inferioară, locaşul practicat în longeronul

a

Legătură de gardă,
a) legătură de gardă pentru longeron de tablă; b) legătură 
de gardă pentru longeron de bare sudate; Í )  legătură de 
gardă; 2) şurubul penei; 3) pană; 4) placă de gardă; 5) adaus;

6) longeron.

unui vehicul feroviar, în interiorul locaşului 
alunecând cutia de unsoare. Dacă locaşul este 
consolidat prin placă de gardă, legătura de gardă 
se fixează de placă, iar daca locaşul nu este 
consolidat, legătura se prinde de longeron.

ii . Legătură elastică [sjiacTHHHan C B H 3 b ; 
assemblage élastique; elastische Verbindung; 
elastical joint; rugalmas összekötés]. Tehn.: Asam
blare a unor elemente ale unui sistem tehnic, care 
permite deplasarea relativă a pieselor, şi prin 
care eventualele vibrafii, şocuri, etc., sunt amor- 
tisate de organele de legătură. Exemple: acu
plarea prin manşoane elastice de cauciuc; legă
tura elastică dintre doi arbori, pentru a permite mici 
devieri unghiulare între aceşti arbori (v. Articulafie 
cardanică); legătura dintre organe, realizată prin 
resorturi cari suportă deformafii elastice, legătura 
prin aer comprimat piston-cilindru la frânele pneu
matice.

îs. Legăfură electrică [sjieKTpHHecKan C B H 3 b ; 
connexion électrique; elektrische Schaltung; e!ec= 
trie connection; elektromos kapcsolás]. Elf. V. sub 
Scheme de legături electrice.

13. ~  echipotenfială [3KBHnoTeHiţnajibHaH 
C B H 3 b ; connexion équipotentielle; Ausgleichsver- 
bindung; equipotential connection; kiegyenlítő kap
csolás]: Legătură electrică stabilită într'o înfăşurare 
indusă cu tensiuni electromotoare variabile, între 
puncte între cari în mod normal ar trebui să nu existe 
tensiune electrică (diferenfă de potenfial electric).

Legăturile echipotenfiale de primul ordin 
se folosesc la înfăşurările în paralel de curent 
continuu multipolare, spre a evita, în cazul flu
xurilor polare inegale, curenfii de circulafie in
terioară, cari ar trece altfel prin perii şi prin le 
găturile dintre ele şi ar da scântei la perii. Legă
turile echipotenfiale de al doilea ordin se 
folosesc în înfăşurările în serie paralel de curent 
continuu, spre a evita repartifia inegală a curen
tului pe diferitele drumuri de înfăşurare, cauzată 
mai ales de rezistenfă de trecere variabilă din
tre perie şi lamele de colector, care ar deranja 
repartifia uniformă a tensiunii pe lamele colecto
rului şi ar da scântei la colector.

14. ~  în paralel a elementelor de circuit elec
tric [napaJiJiejibH an CBH3b sjieMeHTOB 3JieK- 
TpoiţeiiH; connexion en parallele d'éléments de 
circuit électrique; Parallelschaltung von Schaltungs- 
elementen; parallel connection 
of electric circuit elements; elek
tromos körelemek párhuzamos 
kapcsolása]: Legătură conduc- 
toare (asociafie) de elemente Legă)ur5 în para|eL 
de circuit electric (rezistenfe, bo
bine, condensatoare) montate astfel, încât să aibă 
în mod necesar aceeaşi tensiune electrică la borne.

15. ~  în serie a elementelor de circuit elec
tric [nocjieAOBaTejibHan CBH3b sneivieHTOB 
SJieKTpoiţenH; connexiön en série d'éléments de 
circuit électrique; Reihenschaltung von Schaltungs- 
elementen; series connection of electric circuit ele- 
ments; elektromos körelemek sorba kapcsolása]: 
Legătură conductoare (a-
sociatie) de elemente de W W W /*—
circuit electric (rezistenfe, Legătură în serie , 
bobine, condensatoare)
montate astfel, încât în regim cuasistafionar să fie 
parcurse în mod necesar de acelaşi curent electric.

29*
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1. Legătură în serie paralel a elementelor de cir
cuit electric [nocJieAOBaTejibHO-napaJiJiejibHaa 
CBH3b 3JieMeHT0B BJieKTpoiţeiiH; connexion en 
série-paralléle d'éléments de circuitélectrique; Rei- 
hen-Parallelschaltung vonSchaltungselementen;se- 
ries-parallel connectionof 
electric circuit elements; 
elektromos körelemek sor
párhuzamos kapcsolása]:
Legătură conductoare (a- Legălurj  în serie'Paralel. 
sociafie) de elemente de
circuit electric (rezistenfe, bobine, condensa
toare), dintre cari unele sunt asociate în serie, 
iar altele în paralel.

2. ~  în poligon [cBH3b MHoroyrojibHHKOM; 
connexion polygonale; Polygonschaitung, Vieieck- 
schaltung;mesh,mesh connection;poligon-kapcso- 
lás, többszögű kapcsolás]: Legătură conductoare a 
unui sistem de circuite electricepolifazate, care con
sistă în legarea în serie a tuturor înfăşurărilor (even
tual şi a rezistenfelor sau a condensatoarelor) de 
fază ale sistemului, pentru a se realiza un circuit 
închis în care fiecare sfârşit de fază e legat cu 
începutul fazei următoare, punctele de legătură 
fiind destinate să fie legate la conductele co
respunzătoare ale unei linii sau refele, sau ale 
unui alt sistem de circuite electrice, polifazat şi 
cu acelaşi număr de faze. Legătura în poligon 
a sistemelor trifazate se numeşte legătură în 
triunghiu sau, uneori, legătură în A (delta).

în schemele de legături, fazele unui sistem 
polifazat legat în poligon se reprezintă de obiceiu 
decalate între ele cu un unghiu egal cu câtul a 
360° prin numărul de faze (v. fig.).

Legătură în poligon.
a) schemă de legătură în poligon a unui sistem hexafazat;
b ) schemă de legătură în triunghiu a unui sistem  trifazat

(legătură în A).

Valorile efective (şi instantanee) ale tensiunilor 
electrice de linie ale unui sistem polifazat, legat 
în poligon, sunt egale cu valorile efective co
respunzătoare ale tensiunilor sale de fază. Va
lorile efective I ik ale curenfilor de linie ai unui 
sistem polifazat legat în poligon diferă de valo
rile efective î fk ale curenfilor săi de fază, şi 
anume, în cazul unui sistem simetric, încărcat 
simetric şi cu m faze:

în cazul particular al sistemelor trifazate (m =  3):

W / V bT

3. ~  în recuperare [peKynepaTHBHan CBH3b; 
connexion de récupération; Rückarbeitschaltung; 
recuperation connection; rekuperációs kapcsolás]: 
Legătură a înfăşurărilor a două transformatoare 
cu acelaşi număr de faze, astfel încât fiecare 
să-l alimenteze pe celălalt, pentru ca refeaua 
de alimentare să le cedeze numai puterea co
respunzătoare pierderilor. Se foloseşte pentru a 
încerca transformatoare de aceeaşi tensiune şi 
de puteri (aproximativ) egale, cu alimentarea 
dintr'o refea care are o putere mai mică decât 
puterea fiecărui transformator în parte.

4. ~  în stea [CBH3b 3Be3AOÖ; connexion en 
étoile; Sternschaltung; star, star connection; csillag
kapcsolás]: Legătură conductoare a unui sistem de 
circuite electrice polifazate care consistă în legarea 
conductoare, la un punct comun (numit punct 
neutru), a extremităfilor omoloage ale tuturor 
înfăşurărilor (eventual şi ale rezistentelor sau ale 
condensatoarelor) de fază ale sistemului, celelalte 
extremităfi omoloage fiind destinate să fie legate 
la conductele corespunzătoare ale une linii sau 
refele electrice, sau ale unui alt sistem polifazat 
de circuite electrice, şi cu acelaşi număr de 
faze. Legătura în stea a sistemelor trifazate se 
numeşte uneori legătură în Y (i grec).

în schemele de legături, fazele unui sistem 
polifazat legat în stea se reprezintă de obiceiu 
decalate între ele cu un unghiu egal cu câtul a 
360° prin numărul de faze (v. fig.).

Legătură în stea. 
a) schemă de legătură în stea a unui sistem trifazat (legă
tură în Y); b) schemă de legătură în stea a unui sistem hexafazat.

Valorile efective (şi instantanee) ale curenfilor 
de linie ai unui sistem polifazat legat în stea 
sunt egale cu valorile efective (respectiv instan
tanee) ale curenfilor săi de fază. Valorile efec
tive ale tensiunilor electrice de linie Uj. (adică 
ale tensiunilor dintre două faze consecutive) ale 
unui sistem polifazat cu m faze, simetric şi în
cărcat simetric, legat în stea, diferă de valorile 
efective U j  ale tensiunilor sale de fază (adică 
ale tensiunilor dintre extremităfile fazelor şi punc
tul neutru):

U , = 2  i/ js in  —•1 J m
în cazul particular al sistemelor trifazate (m = 3):

u, = ur Vă.
5 . ~  în triunghiu [CBfl3b TpeyroJibHHKOM; 

connexion en triangle; Dreieckschaltung; triangle 
connection, delta connection; háromszög-kapcso
lás]. V. sub Legătură în poligon.
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i. Legătură în zig-zag [c B H 3 b  b maxMaTHOM 
nopH/ţKe; connexion en zig-zag; Zickzackschaltung; 
zig-zag connection; zig-zag-kapcsolás]: Legătură 
în stea a unui sistem de circuite electrice po- 
lifazate, în care fiecare ramură a stelei e for
mată din legarea în serie a două înfăşurări (ju
mătăţi) cari fac parte din faze diferite (de obi
ceiu , din faze consecutive) ale sistemului poli- 
fazat (v . fig. a).

în schem ele de legături, ramurile stelei unui 
sistem polifazat legat în zig-zag se reprezintă 
de obiceiu cu jumătăţile de ramuri (înfăşurări) 
având între ele un decalaj egal cu câtul a 360° 

3 h

Legătură normală pentru prăjini de 
sapă.

Legătură în zig-zag . 
a) legătură în zig-zag a înfăşurărilor secundare ale unui trans
formator static trifazat, ale cărui înfăşurări primare sunt 
legate în stea; b)  schemă de legătură în zig-zag a unui 

sistem trifazat.

prin numărul de faze, şi astfel încât perechile 
de jumătăţi de ramuri cari aparţin aceleiaşi faze 
să fie paralele (v . fig. b).

2 . Legăfură normală [HopMaJibHan MycJîTa; 
manchon d'accouplement; Norm alverbindung;drill 
pipe co llar; nor
mális kapcsolás].
Mş. min. :  Piesă în 
formă de manşon, 
filetată la ambele 
ca(p e te  cu f i le t  
interior, cu conici- 
tate mică şi pas re
lativ m ic, care asi
gură o legătură a 
prăjinilor de sapă 
în „paşi".

Pentru a se mă
ri etanşeitatea şi
a se ameliora îm- .. w ,v , , .  , ,
. . . WI Legatura normala cu dublu blocaj,
binarea, legatura
se face uneori cu dublu blocaj (v . fig .). Sin. 
Mufă normală, Racord normal.

3 . ~  specială [3aMOK; accouplement special; 
Sonderverbindung; tool-joinf; különleges kapcso
lás]: Dispozitiv alcătuit în general din două pie
se în formă de manşon, filetate la am bele capete 
cu filete speciale de mufă sau de cep , mai rar 
dintr'o singură piesă, care reuneşte „paşii" de 
prăjini de sapă (v .) cari servesc la formarea şi 
descompunerea frecventă a garniturilor (v .) , la 
fiecare marş (v .) . Din cauza m ijloacelor relativ 
brutale de înşurubare-deşurubare folosite, şi

fiindcă operaţiunile respective se execută repede, 
legăturile specia le diferă de cele normale (v .) . 
Pentru a rezista 1a un număr cât mai mare de 
înşurubări-deşurubări, la solicitările la torsiune şi 
la ce le  axia le , variabile şi period ice, în medii 
adesea corozive, şi pentru a asigura o închidere 
cât mai etanşă, fără a prezenta totuşi riscul gri- 
pării filetu lu i, legăturile speciale au de obiceiu 
îmbinarea de lucru realizată curent cu filete spe
ciale (v . f ig .) , cu profil şi pas mare, cu conicitate 
accentuată şi adesea cu filet multiplu în trepte

Filet trapezoidal cu conicitate F ile t trapezoidal cu conicitate 
mică şi etanşare prin bloca- rnică în două trepte , cu etan- 
re la ambele cape le , fo losit la Şare prin b locare la ambele

legături spec ia le . caP e,,e ' fo losit la l s 9Sfu"  SP * ‘
c ia le  cu montare rapida.

(v . fig .). C e le  mai frecvente rupturi a le garniturii 
de sapă se produc la fundul ultimului filet normal 
efectiv angajat al prăjinii, ruptură caracteristică de 
oboseală, adesea mult accelerată de coroziune.

Pentru combaterea acestui defect se recurge la 
îngroşarea, de obiceiu către interior, prin refu
lare, a corpului prăjinii, în regiunea sfârşitului fi
letului (v. p lanşele, fig. 1, 2, 4,  5, 12, 13 şi 16) 
sau către exterior (fig. 3, 11, 14, 15, 18, 19 
şi 20) sau, în fine, atât către interior, cât şi că
tre exterior (fig. 6, 7, 8, 9, 10 şi 17).

Din punctul de vedere al secţiunii libere mi
nime disponibile pentru curgerea fluidului de sapă, 
se deosebesc: legătură specială de tip „normal" 
(fig. 1), care prezintă o secţiune liberă mai mică 
decât cea prezentată de prăjini în regiunea îngro
şată a acestora; legătură specială de tip „larg" 
(fig. 2), care prezintă o secţiune liberă egală 
cu cea a prăjinilor în regiunea îngroşată, şi le
gătură de tipul „lisă la interior" sau „calibrată 
la interior" (fig. 3 ), care, folosită cu prăjini în
groşate numai către exterior, asigură trecerea li
beră a fluidului de sapă, a diferitelor dispozitive 
de măsură sau de utilizare specială lansabile 
prin prăjini, ca şi a carotelor extrase în mod 
continuu în cazul carotajului continuu cu contra- 
curent de fluid de foraj. Legătura specială de 
tipui „lisă la exterior" sau „calibrată la exterior"

Legătură specială calibrată la exterior.

(v . fig .) se foloseşte, de asemenea, cu prăjini 
speciale refulate către interior, pentru săpatul sub 
presiune, şi permite trecerea garniturii de sapă 
prin dispozitivele de etanşare (prevenitoare) obiş
nuite, dela gura puţului, în condiţiuni de bună 
etanşeitate şi fără efect de pistonare asupra găurii 
de sondă.

Pentru asigurarea etanşeităţii legăturii, legătu
rile au fie garnituri sau sudură la îmbinarea semi-



Legăfuri speciale.
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permanentă (v. planşele, fig. 4, 5, 10, 12, 13 şi 
14), fie dispozitive asemănătoare cu buza de etan
şare (fig. Í0 ), sau dispozitiv de blocare (fig. 6, 7, 8,
9, 10, 11, 19 şi 20), prin prelungirea zonei file
tate cu o zonă netedă de contact strâns.

Tipurile principale de legături speciale sunt 
cele din planşe, şi anume: legătură specială de 
tipul „cu gaură normală" (fig. 1); legătură spe
cială de tipul „cu gaură largă" (fig. 2); legătură 
specială de tipul „lisă la interior" (fig. 3), folo
sită numai cu prăjini speciale, cu îngroşare la 
exterior, pentru asigurarea unei treceri libere prin 
interior, a unor instrumente; legătură specială cu 
etanşare asigurată prin garnituri (numai la filetul 
special), (fig. 4); legătură specială de tipul „cu 
blocaj" prin contracţiune termică şi deformare 
elastică (fig. 6); legătură specială de tipul „cu 
gaură largă", cu filet special trapezoidal (fig. 7), 
folosită cu prăjini speciale (cu îngroşare atât la 
exterior, cât şi la interior); legătură specială de 
tipul „cu gaură normală", cu filet special triun
ghiular (fig. 8), folosită cu prăjini speciale, cu 
îngroşeri atât la exterior, cât şi la inferior, file
tate cu filet trapezoidal, având etanşare cu gar
nituri (tip pufin folosit); legătură specială de 
tipul cu „gaură largă", cu inel desprijin şi blo
care (fig. 9), propusă pentru a fi folosită cu 
prăjini speciale cu îngroşare la exterior şi inte
rior; legătură specială provenită din ameliorarea 
tipului din fig. 6, care prezintă avantajul unui 
sistem de blocare a filetului, care nu amplifică, 
ci reduce efectul de umflare, prin înşurubarea 
piesei-mufe (fig. 10), şi care are etanşeitatea 
asigurată atât prin blocaj elastic, ca la tipul din 
fig. 6, cât şi prin efectul de „buză" datorit şan- 
fului special practicat în piesa-cep; are o com
portare remarcabilă, dar prezintă dificultăfi con
structive; legătură de tipul „lisă la interior" 
(fig. I Í ) ,  care e pufin folosită, deoarece reclamă 
prăjini speciale în ce priveşte atât forma lor, cât 
şi materialul şi tratamentul termic; tinde să rea
lizeze etanşarea prin blocaj elastic (ca tipul din 
fig. 10) şi să elimine folosirea a două feluri de 
filete deosebite, prezentând avantajul unei soli
citări mai pufin intense a piesei-mufe, confecfio- 
nată din material relativ ieftin, ca şi prăjina, 
fafă de o solicitare mai intensă a piesei-cep, 
care, fiind de dimensiuni mici, poate fi realiza
tă economic din ofel aliat, pentru a rezista la 
oboseala prin încovoiere alternată; legătura spe
cială (fig. 12), derivată din tipul din fig. 2, căreia
i se ameliorează etanşeitatea legăturii cu prăjina, 
şi care are o mai bună transmitere a forfei prin 
sudura piesei-mufe la prăjină, este pufin folosi
tă; legătura specială de tipul cu „gaură normală" 
(fig. 13), provenită din ameliorarea tipului din 
fig. 12, este puţin folosită; legătura specială de 
tipul „lisă la interior" (fig. 14), folosind prăjini 
speciale umflate la extremităfi, având şi efectul 
indicat la tipul din fig. 11, prezintă desavantajul unui 
calibru exterior mare şi este pufin folosită astăzi; 
legătura specială de tipul „integral" (fig. 15), 
realizată din însuşi corpul prăjinii, îngroşat la ex

terior prin refulare, este pufin folosită, cu toate 
avantajele sale, din cauza unei fabricafii dificile prin 
tratamentul şi materialul de care e nevoie; legătura 
specială de tipul „cu gaură largă" (fig. 16), având 
piesele solidarizate cu prăjinile prin sudură în 
capete prin presare, are o comportare foarte 
bună în serviciu, dar reclamă un echipament de 
sudură de putere foarte mare; legătura derivată 
din tipul 16, cu seefiunea sudurii mărită (fig. 17), 
asigură o rezistenfă mai mare decât a prăjinii, 
chiar în cazul unei suduri insuficiente; legătură 
specială de tipul „lisă la interior" (fig. 18), ana
log celui din fig. 17, cu îngroşare numai la 
exterior şi cu filet trapezoidal; legătura specială 
de tipul „lisă la interior" (fig. 19) diferind de 
tipui din fig. 18 prin filetaj în două trepte, ceea 
ce permite o mai bună transmitere de forfa, 
deoarece păstrează, cu toată conicitatea redusă, 
avantajul unei înşurubări rapide, are etanşarea 
asigurată prin blocaj special, folosind efectul 
menţionat la tipul din fig. 10; legătură specială 
(fig. 20), analoagă celei din fig. 19, cu excep- 
fiunea filetului trapezoidal unic, propus pentru 
simplificarea construcţiei. Tipurile 17 ' “ 20 rea
lizează dezideratele actuale ale tehnicei săpării 
sondelor, şi experienfa va determina alegerea 
tipului celui mai rafional.

î. Legături [C B H 3H ; liaisons; Bedingungen; 
conditions; feltételek]. Alee.: Condiţiunile pe cart 
trebue să le îndeplinească deplasările infinitezi
male ale punctelor materiale ale unui sistem, 
dacă se face abstracţiune de acfiunea forfelor 
propriu zise. Legăturile se exprimă analitic prin 
relafii între aceste deplasări reale ale punctelor. 
Ele micşorează numărul gradelor de libertate cu 
atâtea unităfi, câte relaţii (scalare) independente 
între ele sunt impuse sistem ului.—

Se deosebesc:
2. ~  neolonome [HeroJiOHOMHan C B H 3 b ; li

aisons non holonomes; nichtholonome Bedin- 
gungen; nonholonomic conditions; nemholonom 
feltételek]: Legăturile punctelor materiale ale
unui sistem, exprimate prin relafii neintegrabile, 
între meri mi infinitezimale cari reprezintă depla
sările sistemului de puncte materiale, adică prin 
relafii cari nu pot fi înlocuite prin relafii finite 
între coordonate şi timp. Un sistem care pre
zintă şi legături neolonome se numeşte sistem 
neolonom.

3 . ~  olonome [roJiOHOMHan C B H 3B ; liaisons 
holonomes; holonome Bedingungen; holonomic 
conditions; holonom feltételek]: Legăturile punc
telor materiale ale unui sistem, exprimate prin 
relafii cari se pot integra, cari se pot exprima 
deci prin relafii sub formă finită între coordonate 
şi timp. Un sistem care prezintă numai legături 
olonome se numeşte sistem olonom.

4. ^  reonome [peoHOMHafl CBH3t>; liaisons 
rhéonomes; rheonome Bedingungen; rheonomic 
conditions; rheonom feltételek]: Legăturile punc
telor materiale ale unui sistem, cari nu se pot 
exprima decât prin relafii cari confin explicit

\
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«•timpul. Un sistem care prezintă şi legături reo- 
nome se numeşte sistem reonom.

î. Legături scleronome [ c K J i e p o H O M H a n  
CBH3b; Jiaisons scléronomes; skleronome Bedin- 
gungen; scleronomic conditions; skleronom felté
telek]: Legăturile punctelor materiale ale unui 
sistem, cari se pot exprima prin relaţii cari nu 
confin explicit timpul. Un sistem care prezintă 
numai legături scleronome se numeşte sistem scle- 
ronom. —

2. Lege de formare a erorilor incidentale. 
Maf. V. Erorilor, legea formării ~  accidentale.

3 . ~  de probabilitate [3aKOH BepoHTHOCTH; 
lói de probabilité; Wahrscheinlichkeitsgesetz; law 
of probability; valószínűségi törvény]. C/c. pr.: Le
gea de repartifie a unei variabile aleatorii, dată fie 
de funcfiunea ei de repartifie, fie de densitatea 
ei de probabilitate (v .). —

Se deosebesc următoarele cazuri mai impor
tante de legi de probabilitate:

4. ~  semistabilă [nojiyycTOHHHBbiH 3aKOH;
loi semi-stable; halbstabiles Gesetz; half-stable 
law; félsztabilis törvény]: Lege de probabili
tate, pe care o admit în acelaşi timp variabi
lele independente X  şi Y ,  ca şi, pentru anumite

valori ale raportului variabila 2  definită de

a Z -= a 'X  +  a " Y ,  unde cC şi a 11 sunt două constante 
arbitrare şi a este o constantă convenabil aleasă.

5 . ~  stabilă [yCTOHHHBbiH 3 aK O H ; loi stable; 
stabiles Gesetz; stable law; sztabilis törvény]: 
Lege de probabilitate, pe care o admit în acelaşi 
timp variabilele independente X  şi Y ,  ca şi 
variabila 2 , definită prin aZ  =  a 'X  +  a ” Y ,  unde a' 
şi a" sunt două constante arbitrare, iar a, o 
constantă convenabil aleasă.

6. ~ a  limită a probabilităfilor [npe^ejibHbifi 
3aKOH BepoflTHOCTeS; loi limite des probabi- 
lités; Grenzgesetz der Wahrscheinlichkeiten; limit
ing law of probabili+ies; valószínűségek határ- 
értéki törvénye]: Legea către care tinde legea 
de probabilitate a unei variabile (aleatorii) X t ,  
care depinde de parametrul t, când acest para
metru tinde către o limită a.

7 . ~ a  limită redusă [yMeHbineHHbifi 3aK0H- 
npefleji; loi limite réduite; reduziertes Grenz
gesetz; reduced limiting law; redukált határér
ték problémája]: Legea de probabilitate (pentru 
t tinzând către a), a variabilei

y  _  Xt-M (Xt)

1 V2 M[Xt-M (Xt)]*' 

unde X t este o variabilă aleatorie care depinde 
de parametrul t, iar M ( X t) ,  valoarea medie a 
lui X t.

s. ~ a  lui Cauchy [3 aKOH Konra; loi de C .; 
C. Gesetz; C.'s law; C. törvénye]: Lege de 
probabilitate, definită prin formula

pentru densitatea de probabilitate. Funcfiunea

caracteristică (v.) a variabilei aleatorii, în acest
i n~a\t\ caz, este e 1 1.

a. ~ a  lui Gauss. V. Gauss, legea lui
10. ~ a  normală a lui Gauss-LapIace[HopMaJib- 

HbiH 3 aKOH T aycca-JIan jia ca ; loi normale de 
G .-L .; G .-L. normales Gesetz; normal G .-L .'s  
law; G .-L. normál-törvénye]: Legea de probabi
litate a cărei densitate de probabilitate (v .) este 
egală cu

l e - 2.
TZ

Erorile incidentale se distribue după această 
lege. #

11. ~ a  numerelor mari [3aKOHŐOJibiHHXHHceji; 
!oi des grands nombres; Gesetz der grofyen 
Zahlen; law of large numbers; nagy számok

a
törvénye]: Frecvenfa - a verificării unui eveniment

Y l

de probabilitate p, unde a e numărul de veri
ficări şi n e numărul de repetiri ale evenimen
tului, diferă foarte pufin de p, dacă n e foarte 
mare. Sin. Legea empirică a întâmplării.

12 . ~ a  numerelor mici [3aKOH MaJibix HHceji; 
loi des petits nombres; Gesetz der kleinen Zah
len; law of small numbers; kis számok törvénye]: 
Considerând un eveniment E , a cărui probabili
tate p de a se verifica este foarte mică, proba
bilitatea pa, ca din n probe consecutive E  să se 
producă de a ori este asimptotic egală cu

<Z *-<Z ~np 171 p
e ——ţ—, în cazul când produsul np reprezintă

un număr finit. Evenimentele din această cate
gorie au o probabilitate mică de a se verifica 
(se produc rar).

13. ~ a  puternică a numerelor mari [cHJibHbiH 
3aKOH őojib iim x HHCeJi; loi forte des grands 
nombres; starkes Gesetz der grogén Zahlen; 
strong law of large numbers; nagy számok erős 
törvénye]: Pentru un eveniment E  cu probabili
tatea p de a se verifica, însemnând prin a de 
câte ori s'a verificat E  în n probe consecutive, 
independente între ele, probabilitatea ca, înce
pând dela o valoare anumită a lui n , să fie înde

plinite inegalităfile în număr infinit l“ ~p| < £ , &

fiind un număr pozitiv, arbitrar de mic, tinde 
către 1. —

14. Legea acfiunii ponderomotoars a câmpului 
de gravitaţie [3aKOH n0HAep0M0T0pH0r0 Aeöc- 
TBHfl noJlH TflroTefflîH; loi de l'action pondéro- 
motrice du champ de gravitation; Gesetz der 
ponderomotorischen Wirkung des Gravitation- 
feldes; law of the pondero-motive action of the 
gravitation field; gravitációs mező ponderomo- 
torikus hatástörvénye]. V. sub Gravitaţiei, legea

îs. ~  acfiunii ponderomotoare a câmpului 
electric [3aKO H  n0HAep0M0T0pH0r0 a g h c t b h h  
3JieKTpHHeCK0r0 noJlH; loi de l'action pondéro- 
motrice du champ électrique; Gesetz der pon
deromotorischen Wirkung des elektrischen Fel-
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des; law of the pondero-motive adion of the 
electric field; elektromos mező ponderomotorikus 
hatástörvénye]. El.: Lege generală care exprimă, în 
leoria electronilor, densitatea de volum a forfei 
f  pe care intensitatea microscopică a câmpului 
electric local ?  o exercită asupra unei sarcini 
electrice repartizate cu densitatea de volum p 
Ea este egală cu produsul densităfii sarcinii elec
trice prin intensitatea microscopică locală a câmpu
lui electric:

7= pe. —
în teoria clasică macroscopică a electricităfii 

şi magnetismului, expresiunea densităfii de forfă 
se deduce din legea energiei libere a câmpului 
electromagnetic (v .).

î. Legea acfiunii ponderomotoare a câmpului 
magnetic [3aK0H noH^epoMOTopHoro fleőCT- 
bh h MarHHTHoro nojin ; lói de l'action pondéro- 
motrice du champ magnétique; Gesetz der pon- 
deromotorischen Wirkung des magnetischen Fel- 
des;law of the pondero* motive action of the mag
netic field; mágneses mező ponderomotorikus ha
tástörvénye]. Magnf. : Lege generală care exprimă 
densitatea de volum a forfei /, pe care intensitatea 
microscopică a câmpului magnetic h sau, mai co
rect, induefia magnetică microscopică b = \ i0h,
o exercită asupra unei sarcini electrice reparti
zate cu densitatea de volum p, şi având vitesa 
v  în raport cu sistemul inerfial lorentzian. Ea este 
proporfională cu produsul densităfii sarcinii elec
trice prin produsul vectorial dintre vitesa ei 
şi induefia magnetică microscopică locală 

F  = To q v X b  =  y0 \i0 q v X b ,  
unde Tfo e o constantă universală, care depinde 
adică numai de unităţile de măsură (valoarea 
reciprocă a vitesei luminii în vid, în unităfile fui 
Gauss) iar |i0 e permeabilitatea magnetică ab
solută a spafiului.

în teoria clasică macroscopică a electricităfii şi 
magnetismului, expresiunea densităfii de forfă 
se deduce din legea energiei libere a câmpului 
electromagnetic (v .).

2 . ~  circuitului magnetic. V. Circuitului, le
gea ~  magnetic.

3 . ~  conducfiei căldurii [3aK0H Teiuionpo- 
BO AH O CTH ; loi de la conduction de la chaleur; 
Wărmeleitungsgesetz; law of heat conduction; 
hővezetés törvénye]. Fiz.: Legea care exprimă 
densitatea curentului de căldură dintr'un con
ductor termic în funcţiune de gradientul local 
de temperatură: Densitatea q a curentului de 
căldură într'un conductor termic (căldura tre
cută în unitatea de timp prin unitatea de arie 
de secfiune de conductor termic perpendicu
lară pe direcfia în care e condusă căldura) 
este proporfională şi de sens (semn) contrar cu 
gradientul local al temperaturii cu un factor 
de proporfionalitate, k,  pozitiv, care depinde de 
material şi se numeşte conductibilitatea termică 
(interioară) a conductorului:

q — — k  grad ft.

Divergenfa densităfii curentului de căldură re
prezintă cedarea de căldură Q, în unitatea de 
timp, a unităfii de volum a conductorului (în 
care nu se desvoltă lucru mecanic), aşa încât

— = div q  = —k divgrad

Dacă p e deci densitatea conductorului şi c e 
căldura sa specifică, urmează :

1 ÖQ 0 Q  C)&c=  - sau —— = p c —
P 0)t c)t

adică se obfine ecuafia diferenţială a lui Fourier, 
privitoare la conducfia căldurii (v. Căldurii, ecua
ţia conducfiei ~ ) :

^ = — divgrad fr,
c)i pc

unde —  este difuzibilitatea termică a conduc-
p c

torului (v .).
4. ~  de stare termică a corpurilor [3aKOH 

TepMHHecKoro coctohhhh Teji; loi d'état ther
mique des corps; Zustandsgesetz der Körper; law 
of thermal states; testek hőállapoti törvénye]. Fiz.: 
Relafia dintre mărimile de stare termică ale unui 
corp. — Ca mărimi de stare termică ale fluidelor 
se aleg, de obiceiu, presiunea, volumul unei mase 
anumite de corp, şi temperatura sa absolută. 
Gazul perfect are o lege simplă de stare ter
mică, numită legea gazelor perfecte :

pv  = r T ,
v  fiind volumul specific şi r  o constantă caracte
ristică pentru gazul respectiv (v. şi Boyle-Mariotte, 
legea Gay-Lussac, „legea" lui ~ ) .  Gazele 
reale au o lege de stare termică exprimată printr'o 
relafie mai complicată între p, v ,  T  şi r, care 
poate fi aproximată, de exempju, prin relafia :

(P+-~0 ( v - b )  = r T

(ecuafia lui van der Waals), cu a şi b constante, 
cari depind de natura gazului. — Legea de stare 
termică a fluidelor şi solidelor e cunoscută in
complet. Ea poate fi aproximată prin relafii empi
rice, valabile adesea numai într'un anumit inter
val de temperatură sau de presiune, şi cari 
diferă dela un corp la altul.

5. ~  difuziunii [3aK0H AH(|)y3HH; loi de la 
diffusion; Diffusionsgesetz; diffusion law; a dif
fúzió törvénye]. Fiz.: Cantitatea din substanfa A 
care difuzează în unitatea de timp prin unitatea 
de arie perpendiculară pe direcfia şi sensul de 
difuziune dintr'o substanfă B, cu care e misci- 
bilă, — cantitate considerată ca vector M  care are 
direcfia şi sensul difuziunii, e egală cu produsul 
unei mărimi pozitive D ,  numită coeficient de di
fuziune, prin gradientul cu semn schimbat al 
concentrafiei c a substanfei A în substanfa B:

M  — — D  grad c.
Coeficientul de difuziune depinde de natura 

şi de starea substanfelor A şi B.
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Difuziunea e condiţionată de schimbul de 
energie cinetică de agitaţie termică dintre mo
leculele substanfei care difuzează şi moleculele 
celei în care difuzează. Pentru o pereche de 
substanfe dată, difuzibilitatea şi coeficientul de 
difuziune sunt proporţionali cu temperatura lor 
absolută. Sin. Legea lui Fick.

Dacă, dintr'un volum dat, iese în unitatea de 
timp mai multă substanţă A  decât intră, scade 
concentraţia mijlocie în A  din acel volum. Dacă 
se aplică această relaţie unităţii (foarte mici) de 
volum, se obţine o relaţie între divergenţa mă
rimii M  şi vitesa de scădere a concentraţiei:

div M  — — k ^ - , 
c) t

unde coeficientul pozitiv de proporţionalitate k 
depinde de unităţile în cari se măsoară cantitatea 
de substanţa, concentraţia, lungimile şi timpul. 
Introducând în această relaţie expresiunea mări
mii M  din legea difuziunii, se obţine ecuaţia di
ferenţială a difuziunii:

D  A- A—  =-7- div grad c,
o)t k

unde mărimea D jk  este difuzibilitatea celor două 
substanţe; Legea difuziunii dă deci pentru con
centraţie aceeaşi ecuaţie diferenţială ca şi legea 
conductei căldurii (v.) pentru temperatură.

In soluţiile electrolitice intervin şi forţe electrice, 
diferite de forţele de difuziune, aşa încât legea 
difuziunii nu mai e valabilă sub forma de mai sus.

Se foloseşte adesea termenul difuziune şi dacă 
substanţa care „difuzează" trece printr'un perete 
poros sau printr'o membrană (v. sub Presiune 
osmotică).

1 . Legea elasticităţii. V. sub Elasticitatea soli
delor anisotrope, Elasticitatea solidelor isotrope,

astomecanică.
2 . ~  energiei electromagnetice libere [3aKOH 

CBOŐOAHOH 3JieKTp0MarHeTHHecK0H 3HeprnH; 
loi de l'énergie électromagnétique libre; Gesetz 
der freien elektromagnetischen Energie; law of 
the free electromagnetic energy; szabad elektro
mágneses energia törvénye]. E/m.: La tempera
tură constantă, energia electromagnetică liberă, 
a unui câmp electromagnetic, privitoare la trans
formări reversibile, e repartizată în câmp cu den
sitatea de energie

< C D ------- 1 ------

= E d D  +  ̂ \ _ H d B .
E  = 0 H =  0

unde E  şi D , H  şi B  sunt intensitatea şi inducţia 
câmpului electric, respectiv magnetic. Primul ter
men din expresiunea densităţii de energie liberă 
reprezintă energia electrică, iar cel de al doilea, 
energia magnetică. — Energia liberă are deci 
expresiunea:

W ^ ^ d v ,

unde d v  e elementul de volum şi integrala se 
referă la întregul volum ocupat de câmp.

în cazul mediilor în cari inducţiile depind linear 
de intensităţi: D  = s0s £ ; 5 = cu permeti-
vitate relativă s şi permeabilitate relativă p, con
stantă, densitatea de energie electromagnetică 
liberă are expresiunea

E D  , H B
W' = 8 i - + 8 T

3. ~  inducjiei electromagnetice. V. Inducţiei, 
legea ^  electromagnetice.

4. ~  lui Faraday [3aK0H O a p a ^ e n ; loi de F.; 
F. Gesetz; F.'s law; F. törvénye]. V. Legile elec
trolizei.

5 . ~  Iui Joule [3aKOH ^}KoyjiH; loi de J.; J.
Gesetz; J.'s law; J. törvényé]. E/f.; în conduc
toarele isotrope cari satisfac legea lui Ohm, den
sitatea de volum a energiei electromagnetice 
transformate în unitatea de timp în energie inte
rioară a conductorului, prin desvoltare de tot 
atâta căldură, e egală cu produsul unei mărimi 
scalare care depinde de corp şi de rezistivitatea 
locală a conductorului, prin pătratul densităţii 
locale a curentului electric de conducţie (v. sub 
Legea transformării de energie în conductoarele 
electrice): - 2

q —? G  •
într'un volum finit dintr'un conductor linear şi 

isotrop, puterea Q transformată în căldură e deci 
proporţională cu produsul rezistenţei lui electrice 
R  prin pătratul intensităţii instantanee a curentului 
electric de conducţie i  care trece prin el:

* Q — R i 2.
în curent alternativ, repartiţia pe secţiuni a 

densităţii de curent diferă de cea din curent 
continuu, şi puterea transformată în căldură e mai 
mare, excesul puterii totale transformate în căl
dură, faţă de puterea transformată în căldură în 
curent continuu, fiind căldura suplementară desvol- 
tată în curent alternativ (v. sub Pelicular, efect ~ ) .

în fiecare punct dintr'un conductor electric, 
densitatea de volum q a energiei electromagne
tice transformate în unitatea de timp în energie 
interioară a conductorului, prin desvoltare de tot 
atâta căldură^ e egală cu produsul scalar al densi
tăţii locale G  a curentului electric de conducţie 
prin produsul contractai dintre tensorul rezistivitate 
p şi densitatea locală a curentului de conducţie

S = (p G )G .
Legea lui Joule e o lege dependentă de legea 

transformării de energie în conductoare, şi e sa
tisfăcută numai de valorile macroscopice ale mă
rimilor cari intră în expresiunea ei.

e. ~  lui Moseley [3aK0H M occejien ; loi de 
M .; M. Gesetz; M. 's law; M. törvénye]. F/z.: 
Frecvenţa unei aceleiaşi linii spectrale din aceeaşi 
serie a spectrului caracteristic de raze X creşte 
monoton când se trece în sistemul periodic dela 
un element la elementul imediat următor. Această 
variaţie e dată de relafia

Vv = a (Z  — b), 
v fiind frecvenţa liniei spectrale, Z  numărul ato
mic, a şi b două constante.
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Legea lui Moseley se foloseşte pentru identi
ficarea unor elemente, în momentul descope
ririi lor. Cu ajutorul acestei legi a fost confir
mată intervertirea ordinii unor elemente în ta
bloul periodic, care fusese stabilită pe baza 
proprietăfilor chimice ale acelor elemente. Legea 
e valabilă numai cu aproximaţie, dacă se aplică 
frecvenfelor liniilor spectrale; ea este riguroasă 
dacă se aplică termenilor, când se scrie sub forma

R  fiind constanta lui Rydberg, n numărul cuantic 
principal, iar s o constantă de ecran, datorită exis
tent ei unor electroni mai vecini cu nucleul decât 
electronul la care se raportă termenul spectral 
respectiv. Pentru termenii vx şi v2 ai unui dublet 
cu acelaşi număr cuantic principal n, se deduce

f i - - f t -
const.

(legea dubletelor de ecran). Pentru termenii de 
acelaşi număr cuantic azimufal /, dar de număr 
cuantic principal diferit, se deduce diferenfa: 

/?ot2 1
Av=^  m + V ) ( Z ~ 0 ) •

a fiind o constantă (constanta de structură fină), 
şi o o altă constantă de ecran (legea dubletelor 
de spin).

Legea lui Moseley enunţată pentru termeni, şi 
legile deduse din ea, sunt valabile şi pentru 
spectrele optice ale unor atomi isoelectronici, 
de exemplu Li I, B e ll, B III, C IV, etc.

i. Legea lui Ohm [3B K 0 H  OMa; loi d'O.; O .Ge- 
setz; O.'s law; O. törvénye]. El.: în fiecare loc 
dintr'un conductor electric isotrop, intensitatea 
macroscopică locală, în sens larg: E  +  E i a câmpu
lui electric e egală cu produsul unui scalar 
p — care caracterizează proprietăfile locale de 
conducfie electrică ale conductorului şi se nu
meşte rezistivitatea locală a conductorului — prin 
densitatea locală a curentului electric de con
ducfie G : _  _

E  + E j  = p G .

în această formulă, E  şi E j  sunt intensitatea
câmpului electric în sens restrâns, respectiv a 
câmpului electric imprimat.

Rezistivitatea conductoarelor anisotrope e un 
tensor de ordinul al doilea p, şi în aceste con
ductoare intensitatea locală a câmpului electric 
e egală cu produsul contractat al tensorului "p 
al rezistivităţii locale, prin densitatea locală a
curentului electric de conducfie:

E + E { = P G .

în cazul conductoarelor lineare şi isotrope,
rezistivitatea poate fi considerată constantă în 
fiecare din secfiunile lor transversale, şi deci: Ten
siunea electrică în sens larg uf din lungul unei 
porfiuni de conductor linear e egală cu produsul

rezistenfei electrice R  a porfiunii, prin intensi
tatea instantanee a curentului electric de con- 
ductie i :

Uf = R i ,

unde rezistenfa electrică e egală cu integrala, 
efectuată de-a-lungul porfiunii de conductor con
siderate, asupra produsului dintre rezistivitate şi 
câtul elementului de linie ál al curbei ocupate de 
conductorul linear prin aria S  a secfiunii trans
versale a conductorului:

t, r* âl
* - 5. pr

în cazul particular al regimului stajionar, ten
siunea electrică din lungul porfiunii considerate 
a conductorului linear e egală cu tensiunea u b 
la bornele ei: û  —uhl şi legea lui Ohm se poate 
enunfa sub următoarea formă integrală: în regim 
stajionar, tensiunea la borne e egală cu produsul 
rezistentei electrice dintre borne, prin intensitatea 
curentului de conducfie care trece dela o bornă 
la alta:

ub — R i .

Această ultimă formă a legii lui Ohm e vala
bilă cu o aproximafie practic suficientă şi pentru 
circuitele neinductive (cu inductivitate neglija
bilă), în regimul cuasistafionar.

2 . ~  lui Pfeffer [3aKOH II(|)e(|)(|)epa; loi de 
P.; Van'ţ-Hoffsches Gesetz; P. 's law; P. törvénye]. 
V. Legea lui Van't Hoff.

3. ~  lui Van't Hoff [3aKOH BaHT-roc^a; 
loi de Pfeffer, loi de Van't H.; Van't H. Gesetz; 
Pfeffer's law; Van't H. törvénye]. F/z.: în lipsa 
ionizării, presiunea osmotică a unei soluţii e 
egală cu presiunea pe care ar da-o moleculele 
corpului disolvat, dacă ar ocupa singure, în 
stare gazoasă şi la aceeaşi temperatură, volumul 
solufiei. Sin. Legea lui Pfeffer.

4. ~  polarizafiei electrice [3aKOH ajieKTpn- 
H6CKOH  n O Jlflp H 3a u ;H H ; loi de la polarisation 
électrique; Gesetz der elektrischen Polarisation; 
law  of the electric polarisation; elektromos po
larizáció törvénye]. V. Polarizafiei, legea ~  
electrice.

5. ~  polarizafiei magnetice [3aKOH MarHHT- 
HOH nOJiHpH3au;HH; loi d e  la polarisation mag- 
nétique; Gesetz der magnetischen Polarisation; 
law of the magnetic polarisation; mágneses po
larizáció törvénye]. V. Polarizafiei, legea ~  . 
magnetice.

6. ~  transformării de energie în conductoa
rele electrice [3aK0H npeBpauţeHHH 3HeprHH 
B 3 J ie K T p 0 n p 0 B 0 ,a ;a x ; loi de la transformation 
d'énergie dans Ies conducteurs électriques; Gesetz 
der Energieumwandlung in elektrischen Leitern; 
law of energy transformation in electrical con- 
ductors; energia - transzformació törvénye az 
elektromos vezetékekben]: Energia electro
magnetică p transformată în alte forme, sau 
produsă din alte forme, în unitatea de timp, în 
unitatea de volum de conductor, e egală cu



c

produsul scalar al densităfii locale de curent de 
conducţie G prin intensitatea locală a câmpului 
electric E

p = g E.-

în conductoarele cari satisfac legea lui Ohm:
G  = a ( E + E i ) ,

u n d e o = - e conductivitatea şi E :  e intensitatea
9

câmpului electric imprimat, legea transformării de 
energie în conductoare ia forma:

p = p G 2— G E it 
în care primul termen e totdeauna pozitiv şi re
prezintă energia electromagnetică transformată 
ireversibil, prin intermediul desvoltării de căldură 
(v. Efect Joule), în energie interioară a corpului, 
iar al doilea termen, împreună cu semnul său, 
adică (— G £ J ,  reprezintă, după cum e pozitiv 
sau negativ, energia electromagnetică transfor
mată (prin efect Peltier, Thomson, electrochimic) 
reversibil în energie interioară, respectiv în ener
gie chimică liberă (în electrolifi) —  sau invers.

î. Legile,electrolizei [3aKOHbi 3JieKTpoJiH3a; 
lois de l'électrolyse; Gesetze derElektrolyse; elec- 
trolysis' laws; elektrolízis törvényei]. Electrochim.:
1. Prima lege a lui Faraday: Masa unui ion care apare 
pe un electrod sau intră la electrod în reacţii chimice 
e proporfională cu sarcina electrică trecută prin 
electrolit, cu un factor de proporfionalitate egal 
cu echivalentul electrochimic al ionului. — 2. A 
doua lege a lui Faraday: Echivalenfii electrochi- 
mici ai ionilor sunt proporfionali cu echivalenfii 
lor chimici şi proporfionali cu câtul dintre greu
tatea lor atomică şi valenfă, valoarea reciprocă 
a factorului de proporfionalitate dintre echiva
lentul electrochimic şi cel chimic (constanta lui 
Faraday) fiind egală cu produsul dintre cuanta 
electrică elementară şi numărul lui Avogadro.

2. Legile Fizicei clasice [3aK0Hbi*KJiaccHHe- 
CKOH (|)H3HKH; lois de la physique classique; Ge
setze der klassischen Physik; laws of classicphysics; 
klaszikus fizika törvényei]. F/z.: Mecanica clasică 
(excluziv Gravitaţia) are cinci legi generale: Legea 
inerfiei (v. tnerfiei, principiul ~ ) ;  legea de conser
vare şi de aditivitate a masei inerte (v. sub Masă); 
„legea" de mişcare a punctului material (v. Miş
care, legea de ~  a punctului material), care 
reprezintă de fapt definifia forfei (şi deci nu 
este o lege); legea paralelogramului forjelor 
(v. Forfelor, legea paralelogramului ~ ) ;  legea 
acfiunii şi reacfiunii (v. Acfiunii şi reacfiunii, prin
cipiul ~ ) ,  şi legea condifiunilor inifiale (v. Con- 
difiunilor, principiul ~  inifiale).

Mecanica clasică are următoarele şase legi 
mai importante în cari intervin mărimi speci
fice materialelor: legea frecării (v. sub Freca
re); legea elasticităfii (v. - sub Elasticitatea so
lidelor anisotrope, Elasticitatea solidelor isotro
pe, Elastomecanică); legea tensiunii superficiale 
(v. sub Tensiune superficială); legea difuziunii 
(v. sub Difuziune); legea viscozităfii fluidelor

(v. sub Viscozitate); legea plasticităfii solidelor 
(v. sub Plasticitate).

Gravitafia clasică are trei legi generale, cari 
se pot strânge în una singură: Legea acfiunii 
ponderomotoare a câmpului de gravitafie, legea 
fluxului de gravitafie şi legea existenfei potenfia- 
lului de gravitafie, cari se pot strânge toate 
în legea gravitafiei universale (v. Gravitafiei, 
legea ~ ) .  Gravitafia nu are legi în cari inter
vin mărimi specifice materialelor.

Termodinamica clasică macroscopică are trei 
legi generale: Legea conservării energiei şi a 
echivalenfei dintre căldură şi lucrul mecanic (v. 
Principiu, primul ~  al Termodinamicei), legea 
entropiei (v. Principiu, al doilea ~  al Termodi
namicei) şi legea lui Nernst (v. Principiu, al treilea 
~  al Termodinamicei). Termodinamica în sens re
strâns are numai legi generale. Toate legile teoriei 
clasice macroscopice a căldurii în cari intervin mă
rimi specifice materialelor aparfin Căldurii în 
sens restrâns. Dintre acestea cele mai impor
tante sunt: legea conducfiei căldurii (v.) sau 
legea lui Fourier, legea dilatafiei termice a 
corpurilor (v. sub Di latafie termică), legea de 
stare termică a corpurilor (v .), legea căldurii spe
cifice (v. sub Căldură specifică), legea căldurii 
latente (v. sub Căldură latentă).

Teoria clasică macroscopică a Electricităţii şi 
Magnetismului are şase legi generale: legea 
fluxului electric (v. Fluxului, legea ~  electric), 
legea fluxului magnetic (v. Fluxului, legea ~  
magnetic), legea inducfiei electromagnetice 
(v. Inducfiei, legea ~  electromagnetice), legea 
circuitului magnetic (v. Circuitului, legea ~  mag
netic), legea transformării de energie prin curen
tul de conducfie (v. Legea transformării de ener
gie în conductoarele electrice) şi legea energiei 
libere a câmpurilor electrice şi magnetice (v .).
— Din legile circuitului magnetic şi a fluxului 
electric rezultă teorema de conservare a sar
cinii electrice. „Principiul" conservării sarcinii 
electrice nu este deci o lege, ci o teoremă. 
Legea fluxului magnetic e aproape complet de
pendentă de legea inducfiei electromagnetice.

în teoria clasică a electronilor, legea energiei 
libere a câmpurilor electrice şi magnetice e în
locuită cu legile acfiunii ponderomotoare a câmpu
lui electric, respectiv magnetic, iar legea trans
formării de energie prin curentul de conducfie 
primeşte o interpretare statistică.

Teoria clasică macroscopică a electricităţi şi 
magnetismului are următoarele şapte legi mai 
importante în cari intervin mărimi specifice 
materialelor: legea polarizafiei electrice (v. Po- 
larizafiei, legea ~  electrice); legea polarizafiei 
magnetice (v. Polarizafiei, legea ~  magnetice); 
legea lui Ohm sau legea curentului de conducfie 
(v .); legea lui Faraday sau legea electrolizei 
(v. Faraday, „legile" de electroliză ale lui ~ ) ;  
legea lui Curie-Weiss (v. sub Curie, „leg ile" 
lui şi Curie-Weiss, „legea" lui ~ ) ;  legea 
lucrului mecanic de extracfie (v. sub Extracfie, 
lucru mecanic de v. Efect Richardson, v. şi
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sub Ionizare) şi legea descompunerii energiei 
transformate, prin curentul de conducfie, în efect 
Joule şi efecte electrochimice sau termoelectrice 
(v. Efect Joule şi Intensitate de câmp electric 
imprimat). — „Legile" Opticei rezultă din ale Elec
tromagnetismului.

î. Legile Fizicei cuantice nerelativiste [3aK0Hbi 
HeOTHOCHTeJlbHOH KBaHTHOH $H3HKH; lois de 
la physique quantique non-relativiste; Gesetze 
der nichtrelativistischen Quantenphysik; laws of 
non-relativistic quantum physics; nem-relativisz- 
tikus kvantum-fizika törvényei]. Fiz.: Conceptele 
primitive ale Fizicei cuantice sunt două: Conceptul 
de stare al unui microsistem şi conceptul de mă
rime observabilă al unui microsistem. Aceste con
cepte servesc la formularea următoarelor patru 
legi generale ale Fizicei cuantice:

1. Stările unui sistem se reprezintă biunivoc 
prin vectorii normaţi c|> ai unui „spafiu" hilbertian 
complex (multiplicitate hilbertiană complexă), 

Spafiul hilbertian complex este un spafiu vec
torial cu o infinitate numerabilă de dimensiuni. 
Deci vectorii acestui spafiu pot fi adunafi între 
ei şi înmulfifi cu numere complexe, şi există o 
infinitate numerabilă de vectori linear indepen- 
denfi <pi ,<(>,, . . .  .

Se spune că această infinitate numerabilă de 
vectori linear independenfi formează un „sistem 
complet" sau „o bază" a spafiului hilbertian, 
dacă orice vector cp al spafiului este o combi- 
nafie lineară a vectorilor sistemului:

4> = C ic h + C 24’2+ . . .  + C w4>w+ . . .
unde constantele C l t C 2, . . .s u n t  numere, în ge
neral complexe, cari se numesc „componentele" 
vectorului 4> fafă de baza 4>i»4)2 i-*- ■

Pentru doi vectori oarecari cp şi  ̂ ai spafiului 
hilbertian este definit un produs scalar (9 ,40/ care 
e un număr complex satisfăcând condifiuniie ur
mătoare:

a) este hermitic simetric, adică ( 9 , c|>) = (cp, cp)*, un
de asteriscul reprezintă numărul complex conjugat;

b) este distributiv fafă de fiecare factor, adică
(<p. ' I ' i+ 'M  =  (9 . 4>i) +  (tp. 
( f i + ?2 .40  = («Pi> 4 ) + ( % . 40;

c) este asociativ fafă de factorul al doilea, adică
(cp, <*([>)=<* (<p, 40, 

unde a e un număr complex arbitrar. Din această 
condifiune şi din condifiunea (a) rezultă că 

(a cp, 4) = rf*(cp, cp);
d) este pozitiv definit, adică numărul (4>( 40» 

care este real conform condifiunii (a), satisface 
inegalitatea

(<P.<W*o,^
egalitatea fiind verificată dacă, şi numai dacă  ̂
e vectorul nul.

Un vector cp se numeşte „normat" dacă (cp, 4) = 1 
doi vectori cp şi 4> se numesc „ortogonali", dacă 
(? ( cp) = 0.

înmulţirea unui vector normat cp cu un număr 
complex de modul unitate nu distruge normarea 
Se consideră că vectorul şi produsul reprezintă 
aceeaşi stare.

Dacă vectorii, cpl f  4^21 *■ ■ ai unei baze sunt
tofi normafi şi sunt doi câte doi ortogonali între 
ei, baza se numeşte „sistem ortonormal complet":

(+i. = si* . 
un d e§^ = 1 , dacă indicii sunt egali şi 5^ = 0, 
dacă indicii sunt diferifi.

Notând cu ai t a2, . . . ,  respectiv cu . b±, b2, . . . ,  
componentele unui vector cp, respectiv 4>» faf̂  
de un sistem ortogonal complet, produsul scalar 
( 9 , :p )  se poate scrie sub forma

00

(v> 4’) =  Y i ai ' h >
»=1

iar norma ( c p , cp ) a vectorului cp se scrie sub 
forma

(4». 4 ' ) = E i î ^  = S l ^ l 2-
i*\ i=1

2. Mărimile observabile ale unui sistem se re
prezintă biunivoc prin operatorii lineari hermitici 
(sau autoadjuncfi) aplicafi vectorilor cari repre
zintă stările sistemului.

[Un operator A  defineşte o corespondenfă care 
asociază fiecărui vector cp al unei anumite mul- 
fimi de vectori o imagine bine definită, care e 
tot un vector cp al spafiului hilbertian. Corespon- 
denfa se scrie

cp =  A  cp .
Operatorul A  e linear dacă satisface următoarele 
condifiuni:

a) e distributiv fafă de vectorul 4*
A  (cpi +  tp2) = 4̂̂ 1 +  Aty2 ',

b) e asociativ fafă de înmulţirea cu un număr 
complex a vectorului 4 :

A  ■ c4> — c ' A § ,
Operatorul A  e hermitic (sau autoadjunct), dacă 

( c p , ^ 4 c p ) =  (^ 4 c p f 4 > ) ] .  —  
Corespondenfă dintre un vector cp şi imaginea 

sa cp =  A  cp , rezultată prin aplicarea operatorului
A ,  se scrie în modul următor, dacă se introduc 
componentele a±, a2, , . .  şi bx , b2, . . .  ale vec
torilor cp şi cp fafă de un sistem ortonormal com
plet <pl f cp2

Numerele complexe A ik se numesc „elementele 
de matrice" ale operatorului A  fafă de sistemul 
ortonormal ales. Ele sunt legate de transifiile 
dintre starea reprezentată de vectorul ^  şi starea 
reprezentată de vectorul 4 v

3. Valoarea medie statistică a unei mărimi ob
servabile, căreia îi este asociat operatorul A ,  când 
sistemul este în starea reprezentată prin vectorul 
normat 4>i esfe numărul real

(cţ), Ai>).
4 .  Variafia în timp a vectorului cp , care reprezintă

o anumită stare, e dată de ecuafia diferenţială
h dcp

V + H  cp == 0 ,
2 ni  d i
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unde h e constanta lui Planck ( = 6,6 ■ 10~2 7 ergi- 
secunde), i e unitatea imaginară* ( i2 = —1), iar H  
este operatorul hamiltonian.

Legile 1 şi 2 constitue împreună aşa numitul 
„principiu de superpozifie" al Fizicei cuantice. 
Legea 3 constitue interpretarea statistică a sche
mei matematice, iar legea 4 este legea dinamică 
a Fizicei cuantice.

Interpretarea statistică poate fi formulată şi în 
termeni de probabilităţi, în loc de formularea, 
dată sub 3, în termeni de valori medii. Din prin
cipiul de superpozifie şi din legea 3 rezultă ca 
teoreme următoarele propozifii:

I. O mărime observabilă nu are valori precise 
(adică lipsite de împrăştiere statistică) decât în 
acele stări cp cari sunt vectori caracteristici ai 
operatorului asociat mărimii.

II. Singurele valori precise pe cari le poate 
lua o mărime observabilă sunt valorile caracte
ristice ale operatorului asociat mărimii.

[Prin vector caracteristic cp al unui operator se 
înfelege un vector care are ca imagine, în cores
pondenta definită de operator, un multiplu al său: 

A • 9  =  a  ■ 9 .

Constanta a se numeşte valoarea caracteristică 
a operatorului, corespunzând vectorului caracte
ristic 9 ].

III. Probabilitatea ca, într'o stare oarecare, repre
zentată prin vectorul normat cj>f mărimea obser
vabilă reprezentată prin operatorul A să aibă 
valoarea (caracteristică) a, este dată de pătratul 
valorii absolute a produsului scalar (q?, cp), unde cp 
este vectorul caracteristic (normat) corespunzător 
valorii caracteristice a.

Afară de legile generale enunfate mai sus, 
Fizica cuantică foloseşte un număr de legi spe
ciale, cari depind de natura specifică a sisteme
lor fizice pe cari Ie consideră. De obiceiu, siste
mele sunt constituite din una sau din mai multe 
particule, caracterizate fiecare prin masa m, trei 
coordonate de pozifie q x, q2 , qs , trei coordonate 
de impuls plt  p2l p3 şi trei componente ale spi
nului (momentului cinetic propriu) olf o2l o3. Aceste 
mărimi observabile sunt supuse următoarelor legi:

5. Masei îi corespunde un operator care comută 
cu operatorii asociaţi tuturor celorlalte mărimi, 
care poate fi tratat prin urmare ca un scalar.

6. Operatorii variabilelor de pozifie şi impuls 
a două particule diferite comută între ei. Ope
ratorii respectivi ai unei singure particule satisfac 
următoarele relafii de comutativitate:

P rP s-P sP r= 0i 
h \  < 

P r l s - I s P r ^ ^ - l r s  ' 1'

unde în membrul al doilea 0 reprezintă opera
torul nul, care asociază fiecărui vector vectorul 
nul, iar 1 reprezintă operatorul unitate, care aso
ciază fiecărui vector pe el însuşi; örs= 0 , dacă 
r ^ s  şi 5rs = 1, dacă r=s\  h e constanta lui Planck, 
iar i e unitatea imaginară.

7. Operatorii variabilelor de spin comută cu 
operatorii q şi p, comuta între ei pentru particule 
diferite, iar pentru o anumită particulă satisfac

h
relafiile de comutativitate —a2a;i= i —  o3, şi

2 7t
cele cari derivă prin permutări circulare a le ‘ in
dicilor.

Pătratul mărimii spinului este un multiplu al* 
operatorului unitate, care poate fi scris totdeauna 

2 2 2 f h \2
sub forma o 4-cr-fo =  ( — ) 5 (5 4-1), unde s e

1 2 3 \ 2  TC/

un număr întreg sau semiîntreg, caracteristic pentru 
tipul particulei considerate. El are, în particular,

1
valoarea - pentru electroni, pozitroni, protoni şi- 

neutroni.
Alte legi, cu caracter mai special, precizează 

dependenfa operatorului hamiltonian H ,  care in
tervine în legea generală 4, fafă de operatorii 
dinamici m, p, q, o ai fiecărei particule. în for
mularea acestor legi este necesar să se cunoască 
interacfiunile dintre diversele particule ale siste
mului, ca şi acfiunea exteriorului asupra parti
culelor sistemului. Aceste legi nu sunt cunoscute 
cu precizie în toate cazurile. Pentru electroni, 
pare să fie suficientă considerarea nnmai a acfiu- 
nilor electromagnetice, asociind particulei o sar
cină electrică e ( = —4,8* 10-10U. E. S .), conside
rată ca-mărime scalară, şi un moment magnetic pro- 
porfional cu spinul, factorul de proporfionalitate

fiind —  unitáfi electromagnetice, unde c este

factorul de conversiune dintre unităfile electro
statice şi electromagnetice.

Pentru sisteme cari confin particule identice, 
Mecanica cuantică mai formulează următoarea- 
lege de excluziune:

8. Un sistem care confine particule identica 
nu este susceptibil să se găsească în alte stări 
decât fie numai în cele reprezentate prin vectori cp- 
simetrici fafă de coordonatele particulelor, fie 
numai în cele reprezentate prin vectori cp antisi- 
metrici. [Un vector cp este simetric dacă nu se 
schimbă prin permutarea coordonatelor de pozifie 
şi spin a două particule; el este antisimetric dacă 
se înmulfeşte cu —1 printr'o astfel de permu
tare]. Se spune că particulele cari admit numai 
stări reprezentate prin vectori simetrici sunt supuse 
statisticei Bose-Einstein, iar cele cari admit numai 
stări reprezentate prin vectori antisimetrici sunf 
supuse principiului de interdicfie al lui Pauli, sau 
statisticei Fermi-Dirac. în Mecanica cuantică nere- 
lativistă nu există alt criteriu decât cel empiric 
pentru a decide cărei statistice i se supune un 
anumit tip de particule. Experienfa arată că elec
tronii, protonii şi neutronii sunt supuşi statisticei 
Fermi-Dirac, iar deuteronii şi particulele a, sta
tisticei Bose-Einstein.

1 . Legile Fizicei relativiste [3aK0Hbi othoch- 
Tejib HOH (f)H3HKH; lois de la physique relativiste; 
Gesetze der Re lativitătsphysik; laws of the re- 
lativistic physics; relativisztikus fizika törvényei]-
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V. sub Relativităfii, teoria ~  restrânse, şi sub 
Relativităţii, teoria ~  generale. —

Anumite teoreme cari nu se puteau deduce 
ia data stabilirii lor din propoziţii mai generale, 
se numesc de asemenea legi. Aceste teoreme 
sunt menţionate de obiceiu, în Lexicon, fie ca teo
reme, fie ca „leg i". —

Exemple de teoreme cunoscute sub numele de 
legi:

1. uLegea" acţiunii maselor. V. Acţiunii, le
ge a ~  maselor.

2. ~  fazelor. V. Fazelor, „legea"
3. ~  lui Bernoulli. V. Bernoulli, teorema lui
4. ~  lui Biot şi Savart [3âK 0 H  B ho  h Ca- 

Bapa ; loi de B. et S.; B. und S. Gesetz; B. and
S .'slaw ; B. és S. törvénye]. V. „Legea" lui Laplace.

5. ~  lui Bragg şi Pierce [3aK0H B p a rra  
H riH pca ; loi de B. et P.; B. und P. Gesetz; B. 
and P.'s law; B. és P. törvénye]: Relafie între coe
ficientul de absorpfie  ̂ pentru razele X al unui 
element chimic şi numărul atomic Z  al acelui 
element:

—=cx3 z3, 
p

*unde p este densitatea materialului absorbant 
respectiv, X e lungimea de undă a radiafiei X absor
bite, iar C  e o constantă.

6. ~  lui Coulomb în electrostatică [3JieK- 
TpocTaTHqecKHH 3aKOH KyjioH a; loi de C. en 
électrostatique; C. Gesetz der Elektrostatik; C .'s 
law in electrostatics; C. törvénye az elektro- 
rsztatikában]. El.: „Lege" după care forfa ce se exer
cită într'un mediu omogen şi isotrop între două sar
cini electrice punctiforme e proporfională cu pro
dusul sarcinilor şi invers proporfională cu pătratul dis
tantei dintre ele, factorul de proporfionalitate fiind 
o constantă fizică dependentă numai de mediu. 
Valoarea reciprocă a acestei constante se numeşte 
constanta dielectrică absolută a mediului.

7. ~  lui Coulomb în magnetostatică [Mar- 
HeTOCTaTHHecKHH 3aK0H K y jio e a ; loi de C. 
en magnétostatique; C. Gesetz der Magnetostatik; 
C .'s law in magnetostatîcs; C. törvénye a mag- 
netosztatikában]. Magnf.:,, Lege" după care forfa 
ce se exercită într'un mediu omogen şi isotrop 
Intre două corpuri cu sarcini magnetice (libere) 
punctiforme e proporfională cu produsul lor şi in
vers proporfională cu pătratul distanfei dintre ele, 
factorul de proporfionalitate fiind o constantă fizică 
dependentă numai de mediu. Valoarea reciprocă 
a acestei constante se numeşte permeabilitatea 
magnetică absolută a mediutui.

s. ~  lui Hagen-Poiseuille [3aK0H Tare iia- 
IIoaceHJTH; loi de H.-P.; H.-P. Gesetz; H.-P/s 
law; H.-P. törvénye]. Hidr.: „Lege" care dă debi
tul de fluid vâscos care se scurge printr'un ele
ment de tub capilar, în funcfiune de diferenţa de 
presiune dintre extremităfile elementului consi
derat. Ea are forma

v  8 7) l
cinde Q este debitul, r e raza tubului capilar, y

e  viscozitatea fluidului, / e lungimea tubului şi şi 
p2 sunt presiunile la extremităfile tubului. Sin. Le
gea lui Poiseuille.

9. ~  lui Lambert [3aKOH JlaMÖepTa; lo i de 
L.; L. Gesetz; L.'s law; L. törvénye]. V. Lambert, 
„legea" lui

io. ~  lui Laplace [3aK0H JI§uuiaca; loi de L.; 
L. Gesetz; L/s law; L. törvénye]. Elm.:  uLege" 
după care elementele de linie ale unui fir de 
curent electric contribue la producerea câmpului 
magnetic cuasistafionar într'un mediu omogen şi 
isotrop. Intensitatea d H  a câmpului magnetic cu 
care contribue un element de linie d l, parcurs 
de curentul de intensitate i, la producerea câmpu
lui magnetic, într'un punct care are raza vec-
toare 7  fafă de elementul de linie d7, e egal
cu câtul produsului vectorial dintre i d l  şi raza 
vectoare 7, prin cubul valorii absolute a razei
vectoare 7: _

Această „lege" elementară are un caracter ipote
tic, deoarece nu se pot realiza separat elemen
tele de curent i d s , spre a o face accesibilă veri
ficării experimentale, dar, aplicată curenfilor 
închişi, adică efectuând integrarea privitoare la 
ei, se obfin totdeauna rezultate exacte. A fost 
stabilită de Laplace pe baza experienţelor lui 
Biot şi Savart. De aceea se numeşte uneori şi 
legea lui Biot şi Savart.

11. ~  lui Lenz [3aKOH Jlem ţa; loi de L.; 
L. Gesetz; L.'s law; L. törvénye]. E/f.: 1. Acfiu- 
nile ponderomotoare ale curenfilor electrici sta- 
bilifi într'un conductor de tensiunea electromo
toare indusă prin mişcarea lui într'un câmp mag
netic se opun mişcării care-i stabileşte. — 2. Ten
siunea electromotoare indusă tinde să stabilească 
în conductoare un curent al cărui sens e astfel, 
încât acfiunile sale se opun transformării de stare 
care l-a produs.

12. ~  lui Stokes [3aKOH CTOKca; loi de
S.; S. Gesetz; S/s law; S. törvénye]. Fiz. : De
plasarea unei particule de rază r şi de densitate 
ds, ca re  se mişca într'un fluid de densitate de şi 
viscozitate rj, sub acfiunea forfei /, se face cu o 
vitesă constantă v ,  dată de f  =  6 n r i r v .  Dacă de
plasarea se face sub acfiunea greutăfii particulei, 
vitesa este.

v = j r- ( d s - de)g-

13. ~  stabilităfii în echilibru [3aKOH ycTOHHH- 
Boro paBHOBeCHH; loi de la stabilite en équi- 
libre; Regei der Stabilităt im Gleichgewicht; law 
of equilibrium stability; sztabilitás törvénye az 
egyensúlyban]: într'un sistem fizicochimic în echi
libru, modificarea unuia din factorii de echilibru, 
produce o transformare în sensul în care tinde 
să se producă o variaţie a acelui factor de echilibru 
opusă variafiei iniţiale respective. Sin. Principiul 
lui Le Chatelier (v .). —

Uneori anumite reguli se numesc legi. — 
Exemplu:
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1. Legea sfertului [3aK0H neTBepTH; loi du 
quart; Viertelverháltnis; quarters law; negyedarány 
törvénye]. Cartog.: Distanfa dintre doua haşuri 
vecine ale unei reprezentări cartografice este egală 
cu un sfert din lungimea haşurilor.

2. Legendă [jiereH^a; legende; Legende; le- 
gend; jelmagyarázat]. Arfă: Inscripţie explicativă 
care se găseşte sub sau pe o gravură, un desen, o, 
pictură, etc. în unele picturi, legendele sunt scrise, 
fie pe banderole speciale, numite filaótére, pe 
cari le desfăşură personajele reprezentateîntablou, 
fie direct peste pictură.

3. Legendre, condifiunea lui ~  [ycjiOBHe Jle- 
}KaHApa; condition de L.; L. Bedingung; L.'s con- 
dition; L. feltétele]. An. mat.: Condifiunea ca 
elementele lineare (t,  x it x j  ale unei curbe să 
fie pozitiv regulate sau pozitiv singulare (v. Ele
ment linear variafional). Dacă elementele sunt 
pozitiv regulate, condifiunea este împlinită în sens 
restrâns.

4. integrala de prima spefă a lui ~
[píHTérpaji JlemaHApa nepBoro pa3pn,na; in
tégrale de L. de premiere espéce; L. Integral 
erster Gattung; L.'s integral of the first species; 
L. elsőrendű integrálja]. An. mat.: Integrala elip
tică de specia întâi:

/ 1 r ’ dxU (z )  — \  -•■■■ -■■■ ... ^ = ->
i oV(1 — 2̂) (1

unde k 2^ \ .  V. Eliptică, integrală
5. polinoamele lui ~  [noJiHHOMbi J le -

HíaHApB; polynomes de L.-, L. Polynome; L.'s 
polynoms; L. féle polinomok]: Polinoamele P0(* )i 
P i ( x ) ,  obfinute prin procedeul deortogonalizare 
(v. sub Ortogonale, funcfiuni ~ )  din şirul puterilor 
x °= 1 , x ,  x 2, " ’ pentru intervalul — 1 < x  < +  1. 
Factorul constant care rămâne încă arbitrar este 
determinat prin condifiunea P n (1) = 1 =  0,1 f
Rezultă că

Polinoamele astfel obţinute satisfac prin definifie 
condifiunea

c +1\ Pm(x'>pn(x')dx = 0; (m&n),
— 1

der nu sunt normate. Ele satisfac relafia:

\  P̂ x ) & x = î k r \ -

Polinoamele lui Legendre pot fi deduse dintr'o 
funcţiune generatoare, fiindcă pentru 

| i |  < 1, - 1  < * <  + 1 
e valabilă relaţia

(2 ) ------1 ------  P„ (*)■
\ j î - 2 t x  +  t2 o

Pn (x)  satisface ecuaţia diferenţială

(3) ( x * - l ) P l  +  2 'xPn- n ( n + l ) P n = 0.

între trei polinoame consecutive există relaţia de 
recurenţă
(4) (n4-1)P„+1(x)- x{2n +1 )Pn{x) + nPn_i(x)=0.

Polinoamele lui Legendre formează un sistem orto
gonal complet pentru intervalul — 1 < x  < 4- 1 • 
Ele sunt un caz particular de funcţiuni sferice 
fiindcă, dacă se pune x  = cos 0, unde 0 este colati- 
tudinea într'un sistem de coordonate polare în 
spaţiu, P n (cos 0) e o funcfiune sferică de ordi
nul n. De altfel, în expresiunea generală a func
ţiunilor sferice de ordinul n apare fie P n , fie una 
dintre derivatele sale.

6. Leghe [jm ra ; lieue; Meile; league; mérföld]. 
Ms.: Unitate de măsură a lungimii, folosită în 
special pentru itinerare. Leghea kilometrică mo
dernă se consideră de 4 km. Leghea terestră 
comună are 4,444 km, iar leghea marină, 5,555 km 
sau 3 mile marine de câte 1852 m. — Pentru di
verse finuturi şi ţări, leghea reprezintă o unitate 
de lungime care variază, după finuturi, între
3 şi 7,5 km.

7. Legumină IpacTHTeJibHbiö Ka3eHH; légu- 
mine; Pflanzenkasein; legumine, vegetable ca- 
seine; növényi kazein]. Chim.: Cazeină vegetală 
care se găseşte mai ales în boabele de mazăre 
şi de fasole. Este o albumină a sucului celular, 
care se coagulează în prezenfă acizilor.

8. Leguminoase de boabe [öoőoBbie pacTe- 
HHfl; légumineuses a cosses; Hülsenfrüchte; pod- 
ded leguminous plants; hüvelyes vetemények]. 
Agr. : Grup de plante din familia leguminoaselor, 
cultivate pentru boabele lor bogate în substanţe 
proteice (mazărea, fasolea, lintea, bobul), iar 
unele, bogate şi în grăsimi (soia, năutul).

9. Leguminoase de nutre} [cJpypajKHbie pac- 
TeHHfl; légumineuses fourragéres; Hülsenfrüchte- 
futtermittel; fodder leguminous plants; takarmányi 
hüvelyes vetemények]. Agr. : Grup de plante din 
familia leguminoaselor, cultivate ca nutref pentru 
animale (trifoiul, lucerna, ghizdeiul, sparceta, etc.).

10. Lehiif [jierHT; lehiite; Lehiit; lehiit; lehiit]. 
Mineral.: Ca5Na2, A l4[(OH)12 I (P 0 4) J  • 6H20 . Fos
fat natural hidratat de calciu, sodiu şi aluminiu.

11. Lehnerif [jieraepHT;. lehnérite; Lehnerit; 
lehnerite; lehnerit]. Mineral.:

(F e , Mg, Mn)7 [OH I (P 0 4)2]2 ■ 6 HaO.
Fosfat bazic de fier, ludlamit (v .), care confine 
şi magneziu şi mangan.

12. Leică [B 0 p 0 H K a ; entonnoir; Trichter; funnel, 
strainer; tölcsér]. Ind. făr.: Pâlnie pentru cramă, 
de metal sau de doage de lemn.

is. Leifif [jieSiJîHT; léifite; Leifit; leifite; leifit]. 
Mineral.: Na2[F I AlSi5Ó12] • 1/3H20 . Fluorosilicat de 
aluminiu şi sodiu.

i4. Leitha, calcare de ~  [jieHTOBbie H3BecT- 
H H K H ; calcaires de L.; L. Kalksteine; L. limestones; 
L. mészkövek], G eol. : Calcare organogene bo
gate în alge calcaroase (Lithothamnium), briozoare, 
echinide şi lamelibranhiate mari, caracteristice 
pentru faciesul recifal al Tortonianului din basinul

30
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Vienei. Calcare recifale de tipul calcarelor de 
Leitha se găsesc şi ín fara noastră pe marginea 
Munfilor Apuseni, în Nordul Moldovei', în basinul 
Orşova-Bahna, etc.

î. Leken [jieKeH; leken; Leken; leken; lekenj. 
Chim.: Hidrocarbură superioară din seria parafi
nelor, cu p. t. 79°, izolată din ozocherita dela 
Ţscheleken.

2. Lemn [ftepeBO, #peBecHHa; bois; Holz; 
wood;fa]. Bot., Ind. lemn.: Material de origine or
ganică, produs de arbori şi arbuşti. Lemnul se for
mează prin acfiunea cambiumului (de sub coajă) 
spre axul trunchiului, al rădăcinilor sau al ramurilor. 
Constă din fesuturi celulare specializate pentru 
conducerea apei şi a materiilor hrănitoare, pentru 
înmagazinarea rezervelor şi pentru susfinere. El 
este compus în cea mai mare parte din celuloză 
şi din lignină şi, în mică parte, din gume, răşini, 
materii tanante, materii colorante, etc.

Lemnul serveşte ca material de construcfie, de 
lucru (mobilă, vehicule, unelte, etc.), pentru pre
lucrări chimice (celuloză, gudroane, acid acetic, 
etc.) şi drept combustibil. —

Din punctul de vedere al modului în care se 
prezintă în natură, se deosebesc:

3 . Lemn alb [őejian ApeBecHHa; bois blanc; 
Weif^holz; white wood; fehér fa]. Ind. lemn.: Lemn 
de coloare albă (de ex.: lemnul de brad, de molid, 
teiu, plop, etc.). în practică, lemnul moale se 
numeşte lemn alb, deşi există şi lemn alb care 
este tare (de ex.: carpenul, paltinul).

4. ~  de primăvară [şeceHHHH ApeBeemia; 
bois de printemps; Friihíingsholz; spring-wood; 
tavaszi fa], V. Lemn timpuriu.

5. ~  de vară [jieTHHH ApeBecHHa; bois 
d'automne; Herbstholz; summer-wood; nyári fa]. 
V. Lemn târziu.

e. ~  eterogen [pa3HopoAHan ApeBecHHa; 
bois hétérogéne; ungleichartiges Holz, hetero- 
genes Holz; wood with distinct annual rings; he
terogén fa]: Lemnul care are inele anuale bine 
distincte, datorită diferenfei de aspect şi de struc
tură dintre lemnul timpuriu şi cel târziu (de ex.: 
lemnul de stejar, de ulm, pin, larice, etc.).

7. ~  foios [ f tp e B e c H H a  J iH C T B e H H b ix  n o p o ^ ; 
bois feuillu; Laubholz; broad-leaved tree, foliage 
tree; lombfa]: Lemnul arborilor din grupul bo
tanic al angiospermelor dicotiledonate, numite 
în general foioase, după frunza lor lată.

s. ~  moale [MnrKan ApeBecHHa; bois ten- 
dre; weiches Holz; soft wood, tender wood; 
lágy fa]: Lemn cu duritate mică, în general uşor 
şi cu rezistenfă mecanică mică (de ex.: lemnul 
de brad, de molid, anin, plop, teiu, etc.). Sin. 
Esenfă moale, Specie moale.

9. ~  omogen [oAHopoAHan ^peBecHHa ; 
bois homogene; homogenes Holz; wood with 
undistinct annual rings; homogén fa]: Lemnul în 
care nu apare nicio diferenfă de aspect şi de 
structură între zona de lemn timpuriu şi cea de

lemn târziu, deci cu slabă distincfie între ine
lele anuale (de ex.: lemnul de plop, de fag, pal
tin, etc.).

10. ~  răşinos [jţpeBecHHa x b o h h b i x  nopofl; 
bois résineux; Nadelholz; pine wood; tűlevelű 
fa]: Lemnul arborilor din grupul botanic al gim- 
nospermelor, adică din grupul arborilor cu co
nuri (conifere) şi cu frunze aciculare sau solzoase, 
numifi curent răşinoase, deoarece produc răşină 
în lemn, în coajă sau în frunze.

11. ~  tare [#peBecHHa TBépAbix nopofl; bois
dur; Hartholz; hardwood; kemény fa]: Lemn
cu duritate mare, în general greu şi cu rezistenfă 
mecanică mare (de ex.: lemnul de stejar, de 
frasin, fag, ulm, etc.).

12. ~  târziu [no3 AHflH ^peBecHHa.; bois 
d'automne; Spătholz; summerwood; őszi fa]: 
Partea din inelul anual situată spre exterior, for
mată la sfârşitul perioadei de vegetafie, cu aspect 
mai dens, de coloare mai închisă, şi mai tare 
decât prima parte a inelului. Este format, în ge
neral, din celule cu perefi groşi şi lemn mic, şi 
cuprinde, în cea mai mare proporfie, fesuturi de 
rezistenfă. Sin. Lemn de vară.

îs. ~  timpuriu [paHHHH ApeBecHHa; bois de 
printemps; Frühlingsholz; spring wood; tavaszi fa]: 
Partea din inelul anual situată spre centru, for
mată la începutul perioadei de vegetaţie, cu as
pect mai poros, mai deschis la coloare, şi mai 
moale decât restul lemnului din inel. în general, 
celulele din lemnul timpuriu au pereţii subţiri şi 
lumenul mare. în lemnul timpuriu abundă fesu- 
turile de conducere. Sin. Lemn de primăvară. —

Din punctul de vedere al tratamentului la care 
a fost supus, se deosebesc:

i4. Lemn aburit [cMHr^GHHoe /ţepeBO; bois 
brun; gedámpftes Holz; stained wood; gőzölt fa]. 
Ind. lemn.: Lemn ameliorat prin expunere, timp de 
mai multe ore, la acfiunea aburului umed. Prin 
pătrunderea aburului în masa lemnului, se produce 
o înmuiere a fibrelor, aşa fel încât materialul 
poate fi prelucrat mai uşor (de ex. prin curbare 
sau prin tăiere în foi de furnir), şi este mai pufin 
expus crăpării din cauza contracfiunii (retragerii). 
Uscarea lemnului aburit se face mai repede şi mai 
în adâncime, fiindcă aburul disolvă şi antrenează 
o mare parte din substanţele din lemn, cât şi 
din cauza căldurii primite în timpul aburirii, care 
provoacă o evaporare mai intensă a apei din lemn, 
după scoaterea lui din camerele de aburit. Du
rabilitatea lemnului aburit este mai mare, fiindcă 
aburul distruge insectele şi larvele lor, şi spală 
substanfele albuminoide cari formează hrana ciu
percilor xilofage.

Prin aburire, lemnul capătă o coloare mai 
închisă, din cauza oxidării substanfelor taninoase; 
de exemplu, fagul devine brun*roşcat (coloarea 
mahonului), stejarul, brun- negricios, paltinul, ro- 
şietic, etc. Cel mai des se abureşte fagul, care 
nu se comercializează decât foarte rar neaburit. 
Lemnul aburit este mai casant şi se despică mai 
uşor; numai la aburirea sub presiune îi scade
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foarte pufin rezistenfă. Aburirea se execută în 
camere sau în tuneluri speciale, şi se face, de 
obiceiu, cu abur la 100° şi sub presiunea atmo
sferică. Aburirea sub presiune şi la o tempera
tură mai înaltă acţionează mai repede, dar nu 
trebue să se depăşească presiunea de 10 atmo
sfere şi temperatura de 130°, fiindcă materialul 
ar căpăta o coloare prea închisă (lemnul este 
„ars"). Durata de aburire depinde de scopul 
urmărit şi de specia lemnului (pentru fag, de 
exemplu, aburirea durează 42 de ore vara, şi 
48 de ore iarna). Aburirea se poate executa fie 
asupra materialului ecarisat, fie asupra buştenilor 
(în special dacă aceştia vor fi folosiţi la fabrica
rea furnirului).

î.  Lemn ameliorat [oŐJiaropoHceHHan ApeBe- 
CHHa; bois amélioré; vergütetes Holz; improved 
wood; javított fa]: Material lemnos cu proprie- 
tăfi superioare proprietăţilor lemnului masiv din 
care a provenit, obţinut prin diferite proce
dee de prelucrare (impregnare, comprimare, la
melare şi încleire, încleire şi comprimare, vopsi
re, etc.). Prin procedeele de ameliorare se ur
măreşte, în primul rând, să se facă lemnul mai 
omogen, mai stabil ta variaţii le de umiditate 
ale aerului, mai uşor de fasonat şi mai rezistent.

2. ~  bachelizaf [jjpeBecHHa nponHTaHHan 
ÖaKeJlHTOM; bois bakélisé; bakelisiertes Holz; 
bakelite wood; bakelizáit fa]: Lemn impregnat cu 
bachelită. Lemnul uscat (cu numai 4- ■ *8°/o umidi
tate) se impregnează cu răşină sintetică pe bază 
de fenol şi aldehide în soluţie, prin introduce
rea succesivă în vid, şi cu soluţie de răşină la 
presiunea de până la 6-**8 at. Se îndepărtează 
apoi solventul şi se ridică temperatura treptat 
până la cca 150°, când răşina se polimerizează, 
frece în starea C , de bachelită stabilă, şi ră
mâne în vasele lemnului. Lemnul de fag se ba- 
chelizează foarte bine. Lemnul bachelizat are 
greutate specifică şi rezistenţă mecanică mare, 
este rezistent la agenţii chimici şi este un bun 
izolant electric. Se foloseşte peniru confecţiona
rea de materiale pentru electrotehnică.

3. ~  comprimai [ynJiOTHeHHan flpeBecHHa; 
bois densifié; Prel^vollholz; compressed wood; 
préselt fa]: Material lemnos cu proprietăţi ame
liorate prin comprimare perpendicular pe fibre. 
La unele produse, comprimarea se face perpen
dicular pe fibre, într'un singur sens, prin lami
nare. — Prin comprimarea perpendicular pe fibre, 
în două direcţii ortogonale, se obţine un mate
rial cu proprietăţi superioare (greutate specifică 
până la 1,46 g/cm3, rezistenţă mecanică mărită 
de 2**-6 ori, rezistenţă mare la agenţii chimici, 
etc.), numit în comerţ Lignostone. — Bucăţile 
de lemn, în general de fag, fără defede, uscate, 
cu numai cca 10% umiditate, se presează în 
două faze, la 300■■•330 at, şi la 200-•'250°. 
Prin acest tratament se produce şi o lipire a fi
brelor, ceea ce împiedecă revenirea lemnului 
la un volum mai mare.

4. ~  fiert [őyp an  ApeBecHHa; bois cuit, bois 
étuvé; Braunholz; steamed wood; gőzölt fa].

Ind. hârt.: Lemnul obfinut prin fierbere în auto- 
clavă. Din acest lemn se fabrică pasta brună.

5. ~  impregnat [nponHTaHHan ApeBecHHa; 
bois imprégné; getrănktes Holz; impregnated 
wood; impregnált fa]: Lemn în al cărui fesut s'a 
introdus o substanţă care îl protejează contra 
putrezirii şi uneori contra focului. Este mai greu, 
mai casant şi mai dificil la prelucrare. Se folo
seşte în proporţie de 10--*400/o din totalul lem
nului care nu e folosit pentru foc.

6. ~  impregnat şi comprimat [nponHTamíaa 
H ynjiOTHéHHan APeBecHHa; bois imprégné et 
densifié; getrănktes und komprimiertes Holz; im- 
pregnated-compressed wood; impregnált és pré
selt fa]: Material obţinut prin comprimarea sub 
presiune şi temperatură înaltă a lemnului masiv 
impregnat cu răşini sintetice.

7. ~  lamelat [njiacTHHHaTan A peBeem a; 
bois lamellé; Schichtholz; laminated wood; lemez- 
fa]: Lemn în formă de plăci, obţinute lipind cu 
cleiu (de obiceiu cleiu pe bază de răşini sinte
tice), sub presiune şi temperatură înaltă, nume
roase foi de furnir (în general 20 de foi pe 1 cm 
grosime), aşezate cu fibrele în aceeaşi di
recţie. în cazuri speciale, când se cere o rezis
tenţă transversală mare, peste fiecare ' grup de 
zece foi, aşezate cu fibrele în aceeaşi direcfie, 
se aşază o foaie cu fibrele la 90°. Specia lem
noasă folosită curent pentru confecţionarea aces
tui material este fagul şi, mai rar, mesteacănul. 
Lemnul lamelat se fabrică în plăci cu grosimi 
de 6 “  '60  mm, cu lăţimea de 400 mm şi în lun
gimi de 400"'4 8 00  mm, uneori chiar mai mari. 
Plăci mai groase, până la 200 mm, se obţin prin 
lipirea plăcilor subţiri, cu cleiu, la rece. Materialul 
are o greutate specifică până la cca 0,85 g/cm3 
şi rezistenţele statice mult ridicate faţă de cele 
ale lemnului masiv. Se întrebuinţează în con- 
strucfia avioanelor, a paturilor de armă, etc.

8. ~  lamelat, impregnat şi comprimat [nJiac- 
THHHaTan, nponHTaHHan h yiuiOTHéHHan Ape- 
BGCHHa; bois lamellé, imprégné et densifié; ver- 
dichtetes Lagenholz, Prefjlagenholz; resin-bonded 
plywood; impregnált és préselt lemezfa]: Ma
terial obfinut încleinv1, sub presiunea de 100-” 300 
kg/cm2 şi la 1 4 0 '"1 5 0 o, numeroase fői de furnir 
impregnate cu răşini sintetice, cari servesc şi 
pentru lipire. Impregnarea se face înainte de 
presare sau odată cu aceasta, prin răspândirea 
cleiului pus între foi (cleiu Ţegofilm). în gene
ral se foloseşte furnir de fag. Foile se aşază fie 
cu fibrele paralele, ca la lemnul lamelat, de 
exemplu la produsul numit Lignofol, fie cu fi
brele ca la placajele obişnuite, sau cu fibrele în 
stea. Proprietăţile acestor materiale, mult supe
rioare proprietăţilor lemnului masiv, depind de 
structura lor, de proporţia de răşini sintetice pe 
cari le conţin, şi de gradul de comprimare. Se 
întrebuinţează pentru confecţionarea de suveici, 
elice de avioane, paliere, piese de maşini di
verse, matriţe, roţi dinţate, etc.

9. ~  metalizat [ M e T a ju iH 3 H p o B a H H a H  A p e -  
BeCHHa; bois métallisé; Metallholz; metallised
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wood; fémtelitésű fa]: Material obfinut prin im
pregnarea lemnului cu metale cu punct de to
pire jos (plumb, zinc, antimoniu şi aliajele lor). 
Procedeul consistă în cufundarea lemnului uscat 
în metal topit şi apoi în comprimarea lui într'un 
vas închis. Prin această operaţiune, care durează 
numai câteva secunde, lemnul îşi păstrează struc
tura, iar vasele se umplu mai mult sau mai pufin 
cu metal. La această prelucrare se pretează lem
nele tari, ci* vase împrăştiate, în special lem
nul de paltin. Se foloseşte la confecţionarea pa
lierelor. —

Din punctul de vedere al întrebuinţării, se deo
sebesc:

î. Lemn de consfrucfie [cTpoHTejibHbiH Jiec; 
bois de construction; Bauholz; constructional tim
ber, lumber; építészeti fa, épületfa]. V. sub Lemn 
de lucru.

2. ~  de foc [APOBa; bois de chauffage; 
Brennholz; firewood; tűzi fa]: Lemn folosit drept 
combustibil. Se deosebesc mai multe categorii 
de lemn de foc şi anume: steri de despicături 
sau de lemn rotund, grămezi [de crăci, buturi, 
zob.

3. ~  de lucru [jie c  flJiH oöpaőO TKH ; bois 
d'oeuvre; Nutzholz, Bauholz; timber, lumber, 
carpenter's wood; műfa]: Material brut lemnos, 
sănătos, apt pentru alte întrebuinţări decât penfru 
foc. Exemplu: lemnul destinat prelucrării în fur
nir, doage, cherestea, lemnul de construcfie 
(material lemnos întrebuinfat în construcfii de 
poduri, case, etc.), şi lemnul industrial.

4. ~  de mină [K penéJKH biö m a x T H b iH  Jiec; 
bois de mine; Grubenholz; mine wood, mine 
timber, pit props; bányafa]. Mine: Lemn folosit 
pentru armarea (susfinerea) lucrărilor miniere sub
terane. Lemnul trebue să fie cojit, sănătos, drept, 
cu noduri pufine şi uşor de fasonat cu uneltele 
minerului (secure, joagăr, sfredel); el trebue 
să aibă rezistenfă la încovoiere şi la flambaj, să 
nu se rupă brusc şi să avertiseze, prin încovo
ieri, că cedează; mai trebue să reziste la ume
zeală, la putregaiu şi la atacul ciupercilor. După 
lungime, se deosebesc: lemne lungi, peste 4 m; 
lemne potrivite sau stâlpi, între 2 şi 4 m, şi lemne 
scurte, sub 2 m. Se întrebuinfează esenfe cari 
se găsesc în cantităţi mari, şi sunt ieftine. — Pen
tru lucrări provizorii sau de scurtă durată se fo
losesc: brad, molid, pin; pentru lucrări de lungă 
durată: stejar, salcâm. Fagul nu se foloseşte fi
indcă e casant şi putrezeşte uşor. Se foloseşte 
lemn neecarisat pentru lucrări de armare, ro
tund, tăiat în două jumătăfi după diametru; eca- 
risat, pentru pufuri şi pentru marginile dela gatere, 
pentru poditul vetrei sau pentru bandaje. — Pentru 
galerii de durată şi fără presiune, lemnul se im
pregnează cu substanfe cari nu exală vapori no
civi şi nu irita pielea.

5. ~  de rezonanfă [p e30 H aH C H 0e  AepeBO ; 
bois de résonance; lnstrumentenholz, Resonanz- 
holz, Klangholz; wood for musical instruments, 
sounding-board wood, belly board; rezonância-fa].

A v . :  Lemn debitat din seefiunea de mijloc a trun
chiului, fie prin tăiere tangenfială, fie prin tăiere 
în sfert drept, sau 
în sfert diagonal 
(v. fig .). Fiind de- 
bitat din regiunea
c e n tra lă  a tru n -  ^ ^  2 2

c h iu lu i,  a re  O d i-  Debitarea lemnului de rezonanfă 
la ta ţie  Şl O c o n -  (părfile haşurate),
t ra c f iu n e  m in im a , iăjere tangenj ia|ă. 2) tăiere în 

O m a re  r e g u la r i-  sţerţ drept; 3) tăiere în sfert dia-
ta te  a f ib re lo r  ş. gonaJ>
e  lip s it  d e  n o d u r i.
Pentru aceste calităfi, e întrebuinfat în con
strucfii aeronautice. E foarte scump, fiindcă pentru 
a-l debita se pierde mult material din jur.

6. ~  gros [KpynHbiH Jiec; gros bois; Stark- 
holz; heavy timber; vastag fa]. Ind. lemn. V. 
sub Lemn mare.

7 . ~  industrial [npoMbiinjieHHbiH Jiec; bois 
de travail; Werkholz; industrial wood; ipari fa]. 
V. sub Lemn de lucru.

a. ~  mare [TOJiCTbM Jiec; gros bois; Stark- 
holz; heavy timber; vastag fa]: Lemn rotund (v .), 
cu diametrul mai mare decât 7 cm. Dacă dia
metrul e cuprins între 7 şi 14 cm, lemnul se 
numeşte lemn subţire, iar dacă diametrul e mai 
mare decât 14 cm, lemn gros.

9. ~  mărunt [MejiKHH Jiec; menu bois, ron- 
din; Reisig; faggot wood, brushwood; apró 
fa]: Lemn rotund (v.), cu diametrul mai mic de
cât 7 cm.

10. ~  pentru extracte tanante [flyÖHJibHoe 
AepeBO; bois pour extraits tannants; Holz zum 
Extrahieren von Gerbstoffen; tanning extract wood; 
cserzőkivonati fa]. Ind. piei. : Lemn din care se 
pot obfine extracte folosite în tăbăcăria vegetală, 
substanfa activă fiind taninul. Cele mai importante 
lemne folosite pentru obfinerea extractelor ta
nante sunt lemnul de stejar, de castan, de que- 
bracho, de Urunday şi de Tizrah. V. sub Tanante, 
extracte

11. ~  rotund [KpyrjibiH Jiec; bois rond; Rund- 
holz; round timber; rönk fa]: Buşteni rotunzi, ne- 
debitafi.

12 . ~  subfire [ t o h k h h  Jiec; bois mince; Ast- 
holz, dünnes Holz; branch timber; vékony fa]. 
V. sub Lemn mare.

îs. ~  tinctorial [THHKTypHafl flpeBecHHa; 
bois tinctorial; fârbendes Holz; tinctorial wood; 
színező fa]. Ind. chim. sp . : Lemnul unor arbori, 
din care se pot extrage materii colorante între
buinţate în tăbăcărie şi în vopsitoria textilelor. 
Cele mai importante lemne tinctoriale folosite în 
tăbăcărie sunt: lemnul tinctorial galben, roşu şi 
albastru, şi lemnul tinctorial de Fiset.

i4. Lemn câinesc [KH3HJi0B0e flepeBO; bois 
noir, troéne; Hartriegel, Rainweide; privet; vesz- 
szős fagyai, kutyabenge]. Bot.: 1. Ligustrum vul
gare L. Arbust din familia oleaceelor, înalt până 
la 3 m, comun în păduri şi în tufişuri, cu un
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lemn alb, dur, greu, dar care nu se poate va
lorifica, dimensiunile fiind mici. E întrebuinfat la 
împletituri fine şi în strungăria fină. E mult culti
vat în garduri vii. Sin. Lemnul câinelui. — 2. V. 
Cruşin.

î. Lemn colorant [KpacHJibHan ApeBeciraa; 
bois colorant; Farbholz; dye wood, dyers's wood; 
festő fa]: Sin. Băcan (v.).

2 . ~  de amarant. V. Amarant, lemn de
s. ~  de băcan [c h h h h  caHflaji, KaMneine- 

Boe /ţepeBO; bois de Campeche; Blauholz, 
Kampescheholz, Blutholz; log wood; kékfa, ber- 
zsenyfa]. Bot., Vops,.* Lemnul arborelui Haema- 
toxylon campechianum Linn., din familia legu
minoaselor, care creşte pe coasta atlantică a 
Âmericei Centrale, şi e cultivat în regiunile tro
picale ale Indiei şi ale Americei de Sud, atingând 
înălfimea .de 1 2 "  a 18 m. Confine un colorant — 
hematoxilina — liber în parte şi, în măsură mai 
mare, sub formă de glucozid. Sub acfiunea 
aerului, glucozidul se oxidează uşor, transfor- 
mându-se în hemateină, care are proprietăfi ase
mănătoare cu ale hematoxilinei. Lemnul de bă
can, fiert cu apă, după ce a fost umezit şi expus 
un timp oarecare la aer, pentru ca hematoxilina 
să treacă mai uşor în hemateină, dă un extract 
folosit în industria vopsitoriei pentru colorarea 
fesăturilor de bumbac, de lână şi de mătase. Se 
foloseşte şi în industria cernelurilor, a artelor gra
fice, ca şi la colorarea pielei, a hârtiei, a vernis- 
urilor, etc. Sin. Băcan negru.

4. ~  de Panama [Kopa KBHJiJiaÖH, MbiJibHan 
KOpa; écorce de quillaya; Seifenbaumrinde; soap 
tree bark; szappanfahéj]. Bot., Vops.: Scoarfa 
arborelui Quillaia saponaria Mol., din familia ro~ 
zaceelor, care creşte în Chile, Peru şi Bolivia. 
Este de coloare albă-gălbuie până la cenuşie. 
Este mucilaginos şi are gust amar-acru. Scoarfa 
confine 10% saponină (quillaină) şi doi glucozizi 
toxici: acidul quillaic şi sapotoxina. Confine şi 
cca 12% oxalat de calciu, sub formă de cristale, 
uşor vizibile cu ochiul liber. Extractul obfinut prin 
fierberea cojii, sau numai saponina pură, se fo
losesc în vopsitorie pentru degresarea şi curăţi
rea fesăturilor de lână şi de mătase; este folo
sit şi în industria parfumurilor şi a cosmeticelor, 
a aparatelor pentru stingerea incendiilor, ca şi 
în industria pilelor de acumulatoare, pentru a 
finea în suspensie diferifi reactivi.

5. ~  dé quebracho. V. sub Tanant.
6. ~  de sántái. Bot. V. sub Santal.
7. ~  de stejac. V. sub Tanant.
8. ~  de Surinam [KBaccHH, ropbKoe flepe-

BO; bois de quassia amara, bois amer; Bitterholz;
bittér wood, quassia wood; keserűfa]: Lemn ob
finut din Quassia amara L., arbust din familia sima- 
rubaceelor, care creşte în Guiana, Columbia, Bra
zilia şi Panama, — şi din Picrasma excelsa Plauch, 
arbore care creşte în insulele Antile. Are gust 
amar intens şi persistent, datorit unui principiu 
activ, cristalizabil (quasina), incolor, cu p. t. 210°, 
pufin solubil în apă, solubil în alcool, în alcalii 
şi în acizi concentrafi. Mai confine o substanfă

cristalizabilă, fără gust, cu p. t. 149■ 15 1 °,-qua-
sola. Extractul de lemn de Surinam este folosit 
ca insecticid agricol, în industria lichiorurilor, şi 
în medicină ca febrifug, aperitiv, tonic, stomahic 
şi antihelmintic.

9 , ~  de Tizrah. V. sub Tanant.
10. ~  de Urunday. V. sub Tanant.
11. ~  dulce [jiaKpHHHbiH, CJiaAKHH KopeHb; 

bois de régiisse, régiisse; Sü^holz; iiquorice, li- 
corice; édesfa, édesgyökér]. Ind. chim. sp.: G ly- 
cyrhiza glabra L. Plantă erbacee din familia le
guminoaselor, cultivată pentru rădăcina ei care, 
datorită mirosului plăcut şi gustului dulce, este 
folosită în industria alimentară şi a medicamen
telor. Confine: amidon, rezine, asparagină, gume, 
glucoză, zaharoză, glicirizină, acid glicuronic, 
acid gliciretinic, tanin şi salicilat de metil. Are 
proprietăfi diuretice şi este un calmant al tusei. 
Sin. Iarbă dulce, Ciorânglav.

12. ~  galben [íKéJiTan, CHŐnpcKan aKaiţHH; 
aspalathe, acacia de Sibérie; Erbsenbaum, Erb- 
senstrauch; Siberian pea-tree; borsófa, sóskafa]. 
V. Dracilă.

13. ~  puciostKHSHJiOBoeflepeBojbois punais, 
bois sanguin,cornouiller femeile; Roter-Hartriegel; 
bloody dogwood, hound's tree; madárberkenye]. 
V. Sânger.

14. ~  sfânt: Sin. Guaiac (v .).
is. Lemn de castan, extract de ~  de castan. 

V. sub Tanant.
ia. Lemn, făină de ~  [ftpeBecHaH Myna; fa

ríné de bois; Holzmehl; wood powder; faliszt]. 
Ind. lemn.: Produs obfinut prin măcinarea fină, 
cu mori speciale, a lemnului sau a rumeguşului 
de lemn. Făina de lemn are multe întrebuinfări: 
la fabricarea maselor plastice, a linoleumului, etc.

i7. Lemnar [cTOJinp; charpentier; Zimm,ermann; 
carpenter; ácsmester]: Lucrător calificat care exe
cută, din lemn, diferite piese, construcfii sau mo
bile, adică execută lucrări de dulgherie, de tâm- 
plărie, sau de ambele feluri.

îs. Lemnărie[jiecoM aT epH aji; bois; Holz; wood; 
faanyag]. Ind. lemn.: Material lemnos de diferite 
calităfi, forme şi dimensiuni.

19. ~  [jiecoM aT epH aji; totalité du bois d'une 
construction; Gesamtheit des Holzes einer Kon- 
struktion; totality of wood of a construction ; szer
kesztési faanyag]: Totalitatea pieselor de lemn 
dintr'o construcfie.

20. ~  [CTOJiapHOe M aCTepCTBO ; charpen- 
terie; Zimmerhandwerk, Zimmermannskunst; car- 
pentry; ácsmesterség]: Meseria lemnarului.

21. ~  brută [KpyrjibiH jiecoMaTepHaji; bois 
brut; rohes Holz; raw wood; nyers faanyag]: Lem
nărie formată din piese rotunde, obfinute prin 
tăierea buştenilor în diferite lungimi.

22. ~  ecarisată [OTecaHHbiH Jiec; bois équarri; 
(vierkant)behauenes Holz, Kantholz; square timber, 
squared Hmber, rectangular timber; faragott fa- 
anyag]: Lemnărie formată din piese de secfiune 
pătrată sau dreptunghiulară, obfinută prin tăierea 
buştenilor la gater.
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1. Lemniscata lui Bernoulli [jieMHHCKâTa
BepHyjiJiH ; lemniscate de B.; B, Lemniskate,
B. Schleifenlinie; B.'s lemniscate; B. féle lemni- 
szkáta]. Maf.; Curbă 
Cassini (v.) particu
lară (când a=c), care 
trece prin mijlocul 
segmentului focal, 
care este un punct 
dublu al curbei, cu 
tangente perpendi- Lemniscata lui Bernoulli.

culare. Ecuafia curbei esfe:
(x2 + y 2)2 — 2a2 ( x 2 — y 2) = 0.

O inversiune, în report cu punctul dublu ca pol,
o transformă într'o hiperbolă echilateră, având
ca asimptote tangentele în punctul dublu. în co
ordonate polare, ecuafia lemniscatei este: 

r2 = 2a2 cos 2 a).
2. Lemnul bobului [nepHbiH paKHTHHK; cytise 

noir; schwarzwerdender Geif^klee; golden chain; 
keleti zanot]. V. Drob.

3. Lemnul câinelui. V. Lemn câinesc.
4. Lemnul Domnului [őoJKbe AepeBO; aurone,

citronelle; Aberraute; Southern wood; Istenfa, 
abrutürzöm]. Si/v.; Artemisia abrotanum L. Subar- 
bust din familia compozeelor, originar din Orient. 
E o plantă cu miros de lămâie, cultivată adesea 
prin grădini.

5. Lemnul Maicii Domnului [őoropoAHHHHHK; 
aurone-femelle, santoline; Heiligenkraut; lavender 
cotlon; pulykafa]. Silv.: Santolina chamaecyparis- 
sus L. Subarbust din familia compozeelor, origi
nar din regiunea mediteraneană, cultivat pentru 
aroma sa puternică. Sin. Limbricarifă.

6. Lemnul vântului [cHpeHeBbift KycT; syringa; 
Syringe; syringa; losikai orgonafa]: Syringa josi- 
kaea Jacquin. Arbust de 2*--4 m, din familia 
oleaceelor, care se găseşte în Transilvania şi e 
cultivat uneori ca plantă ornamentală. Sin. Orgoian.

7. Lemnuş. 1. Chibrit (Transilvania). — 2. Ind. 
ţăr.: V. Suveică.

3. Lenard, fereastră ~  [jieHap/ţOBO o k h o ; 

fenétre de L.; L. Fenster; L. window’, L.-féle ablak]. 
Fiz.: Dispozitiv compus dintr'o foifă de aluminiu 
de 2 ■■•3̂  grosime sau dintr'o foită subfire de 
celofan care acopere orificiul practicat într'un tub 
electronic, folosit pentru a permite să iasă din tub 
fasciculul de electroni şi pentru a împiedeca aerul 
să pătrundă în tub.

9. Lenard, raze ~  [jieHapAOBbi Jiynn; rayons 
de L.; L. Strahlen; L. rays; L. féle sugarak]. Fiz.: 
Raze catodice cari se propagă în atmosferă. Sunt 
produse de un tub Lenard (v .)f adică de un tub 
de raze catodice care are, în punctul în care 
fasciculul catodic loveşte peretele tubului, o fe
reastră foarte subfire, de obiceiu de aluminiu, 
numită fereastră Lenard, prin care pot străbate 
electronii cari formează razele catodice Lenard.

10. Lenard, tub ~  [JleHapAOBa Tpyöa; tube de 
L.; L. Röhre; L. tube; L.-cső]. F/z.; Tub de raze 
catodice, cu o fereastră foarte subfire, prin care

electronii cari formează razele catodice pot ieşi 
în atmosferă.

u . Lenticular [HeHeBHD,eo6pa3HbiH; lenticu- 
la ire ; linsenförmig; lenticular, lens-like; lencse
formájú]. Gen., G eol., Mine: Calitatea unui solid, 
a unui strat sau a unui filon de a avea forma de 
lentilă.

i2. Lenticular, strat ~  [qeHeBHii,eoőpa3HbiH 
njiaC T; couche lenticulaire; linsenförmige Schicht; 
lenticular stratum; lencseforméjú réteg]. Geo/.; 
Strat mai- gros la centru decât la margini, 

is. Lenticularis. V. sub Nori.
i4. Lentilă [Kpniţa; loupe, balle en fer; Luppe, 

Dackel, Deul, Stück; bloom, lump; lupa]. Sidg. 
V. sub Lupă.

îs. Lentilă [yiuiOTH îi roman JiHH3a; ieniiile 
d'étanchéité; Linse, Linsenring; tightness lens; 
lencse]. Tehn.: Inel metalic de etanşare a legă
turii dintre două fevi metalice, sau dintre o feavă 
şi un perete metalic. Etanşarea se realizează prin 
simplă strângere a lentilei pe scaun (datorită 
plasticităfii materialului din care este confecfionată), 
fără interpunerea unei garnituri. Sin. Linsă.

18. Lentilă [jiHH3a; lentille; Linse; lens; lencse]. 
Fiz.: Piesă optică confecfionată dintr'o substanfă 
transparentă şi mărginită de doi dioptri sferici, 
sau de un dioptru sferic şi unul plan. Lentila este 
un sistem centrat, linia centrelor dioptrilor (axa 
principală sau axa focală a lentilei) fiind con
fundată cu axa de revolufie a sistemului. O len
tilă este caracterizată prin indicele de refracfiune 
n al substanfei din care este confecfionată, prin 
razele de curbură rt şi r2 ale celor doi dioptri, 
prin grosimea e, măsurată pe axa principală, prin 
distanfa focală /, etc.

Distanfa focală a unei lentile e dată de

f  rt r2 n r , r 2
relafie care, pentru o lentilă subţire, devine

Raportul P = j  se numeşte puterea lentilei. Pu

terea P  a unui sistem de două lentile subfiri, de 
puteri P± şi P2, este

P = P i +  P2 ~ Pi P% d, 

unde d este distanfa dintre lentile. Dacă cele 
două lentile sunt alipite

P ^ P 1-¥P2,
relafie care se poate generaliza pentru un număr 
oarecare de lentile:

O lentilă care are proprietatea de a produce 
dintr'un fascicul incident de raze paralele un fas
cicul emergent convergent într'un punct numit 
focar, situat dincolo de lentilă fafă de fasciculul 
incident, se numeşte lentilă convergentă. Fascicu
lului incident, paralel cu axa principală, îi cores
punde un fascicul emergent care trece printr'un
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punct situat tot pe axa principală, numit focar 
principal. Lentilele convergente sunt mai groase 
lângă axa principală decât la margini şi se împart 
în lentile biconvexe, lentile plan-convexe şi len
tile concav-convexe (v. fig.). Lentilele conver
gente sa numesc şi lentile pozitive.

deviafia pe care o imprimă traiectoriilor electro
nilor, pot schimba şi vitesa electronilor, dacă in-

a  b  ' c d e i
I  .. I

Lentile.
î) lentile convergente: a) biconvexă; b) plan-convexa: c) concav- 
convexă; II) lentile divergente: d) biconcavă: e) plan-concavă; 

f) convex-concavă.

O lentilă care are proprietatea de a produce 
dintr'un fascicul incident de raze paralele un fas
cicul emergent divergent, se numeşte lentilă di
vergentă. Prelungirile razelor divergente se în
tâlnesc într'un focar virtual, situat de aceeaşi 
parte a lentilei ca şi fasciculul incident. Lentilele 
divergente sunt mai subfiri de-a-lungul axei prin
cipale decât pe margini, şi se împart în lentile 
biconcave, lentile plan-concave şi lentile convex- 
concave (v. fig .). Lentilele divergente se numesc 
şi lentile negative.

Lentileleconcav-convexeşi celeconvex-concave 
se numesc şi meniscuri.

1. Lentilă analatică. V. Analatică, lentilă
2. ~  convergentă [jiyqecBOAHiiţaH JiHH3a; 

lentiIIe convergente; Sammellinse, konvergente 
Linse; convergent lens; konvergens lencse], V. sub 
Lentilă.

3. ~  divergentă [jiyHepa3BOftHmaH JiHH3a; 
tentille divergente; Zerstreuungslinse, divergente 
Linse; divergent lens; divergens lencse]. V. sub 
Lentilă.

4. Lentilă electronică [3J ieK T p o H H an  JiHH3a; 
tentille électronique; Elektronenlinse; electronic 
iens; elektronlencse]. Fiz.: Câmp electric sau 
magnetic a cărui repartifie în spaţiu e astfel, încât 
îndeplineşte, fafă de fasciculele de electroni cari 
trec prin el, o funcfiune analoagă cu aceea a unei 
lentile optice fafă de lumina care frece prin ea.

Lentilele cu câmp electric se numesc electro
statice, iar cele cu câmp magnetic se numesc 
magnetice. Prin analogie cu lentilele optice, 
se numesc lentile electronice sferice acelea 
pentru cari câmpul electric sau magnetic pre
zintă o simetrie de rotafie în jurul unei axe, 
şi cari au asupra razelor electronice un efect 
de focalizare analog cu acela al lentilelor sfe
rice optice asupra razelor de lumină. Lentilele 
electronice cilindrice sunt realizate de câmpurile 
electrice sau magnetice cari acfionează asupra 
fasciculelor de electroni ca şi lentilele optice 
cilindrice fafă de fasciculele de lumină. — Len
tilele magnetice pot fi objinute cu ajutorul mag- 
nefilor permanenfi sau prin bobine electrice de 
secfiune circulară. Lentilele electrostatice, afară de

Lentilă magnetică (schema câmpului).
A), B) tipuri de bobină magnetică; î) curent electric; H) linii 

de câmp magnetic; MN) traiectorii ale electronilor.

tensitatea câmpului electric are o componentă 
în direcfia vitesei lor. Din acest punct de

" M l

Lentilă magnetică.
A) bobină blindată; B) bobină cu piese polare; P) obiect; 

P') imagine; H) linii de câmp magnetic; p) piese polare.

vedere, aceste lentile pot fi clasificate în len
tile acceleratoare şi în lentile de întârziere.

Lentilă electrostatică.
A), B) tipuri de lentilă electrostatică; A'), 5 ') sisteme optice 
echivalente; P) obiect; F') imagine; V a), V^) potenfiale e lec

trice; a) suprafefe echipotenfiale.

Se numesc şi lentile cu imersiune, fiindcă ele 
corespund lentilelor optice pentru cari indici de
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refracfiune ai mediului sunt diferifi pe cele doua 
părfi ale lentilei. — Lentilele electrostatice ser
vesc şi ca lentile protonice.

î . Lentilă-menisc [jiHH3a-MeHHCK; ménisque; 
Meniskus; meniscus-lens; meniszkusz-lencse]. Opt. 
V . sub Lentilă.

2. ~  negativă [oTpHiţaTejibHan jiHH3a; len- 
tille négative; Negativlinse; negative lens; negâtiv 
lencse]. V. sub Lentilă.

3. ~  pozitivă [nojioîKHTejibHaH JiHH3a; len- 
tille positrve; Positivlinse; positive lens; pozitiv 
lencse]. V. sub Lentilă.

4. Lenzină [jieH3HH; lencinite; Lenzin; lencinite; 
lenzin]. Ind. hârt.: Gips natural (CaS04 • 2HsO), 
care se foloseşte ca material de umplere Ia fabri
carea hârtiei.

5. Leoníde [jieoHHtfbi; léonides; Leoniden; 
leonids; leonidek]. Astr.: Grup de meteori ale 
căror orbite în jurul Soarelui sunt intersectate de 
orbita Pământului, într'un punct care corespunde 
aproximativ datei de 14 Noemvrie. Aceşti me
teori cad în număr mult mai mare la intervale de 
33 de ani. Punctul radiant aparent se află în conste
lata Leului.

e. Leonit [j ig o h h t ; léonite; Leonit; leonite; 
leonit]. Mineral.: K2Mg(S04)2 • 4H20 . Sulfat dublu 
de potasiu şi magneziu. Este un produs secundar 
de transformare al sărurilor de potasiu. Sin. Kali- 
astrakanit.

7. Leperdîfia. Paleonf.: Gen de crustacee din 
ordinul ostracodelor, 
cu corpul protejat de 
două valve netede, 
neegale şi mici. Cu
prinde specii cari au
trăit din Silurian până Leperditia Hisingeri. 
în Carbonifer.

8. Lepidînă [jienH/ţHH; lépidine; Lepidin; lepidi-
ne; lepidin]. Chim.: Substanfă ^
de bază a multor compuşi q C~“CH
din clasa cianinelor şi car- ^CH
bocianinelor, întrebuinţaţi ca j jj j 
sensibilizatori fotografici: al- j-jQ q qj-j 
bastrul de cianină, cripto- 
cianina, xenocranina. Sin. j,
"f-metil-chinolină.

9. Lepidoblastic [jienHAOŐJiacTHHHbiö; lépi- 
doblastique; lepidoblastisch; lepidoblastic; lepi- 
doblasztikus]. Geo/.: Calitatea unor şisturi cristaline 
de a fi formate mai ales din minerale lamelare.

10. Lepidocrocil [jienHflOKpoKHT; lépidocro- 
cite; Lepidokrokit; lepidocrocite; lepidokrokit]. 
Mineral.: y-FeOOH. Limonit lamelar. Este un oxid 
feric hidratat, care se prezintă sub formă de mase 
solzoase sau fibroase, de coloare rubinie sau 
roşie-gălbuie.

11. Lepidocy clina. Paleonf.: Subgen de foramini- 
fere, care face parte din subfamilia orbitoidinelor, 
genul Orbitoides. Cuprinde specii caracteristice 
pentru Eocen şi Oligocen. Cochilia, calcsroasă, pre
zintă camere relativ mari, rotunde sau hexagonale.

12. Lepidodendron. Paleonf.: Gen de ferigă 
arborescentă din Paleozoic (Carbonifer şi Per-

mian), care const.tuia,împreună cu alte cripto- 
game vasculare şi cu gimnospermele, flora luxu
riantă din care s'au format importante zăcăminte 
de cărbuni în Carbonifer.

Trunchiul de Lepidodendron ajungea până la 
diametrul de 1 m şi înălfimea de 2 0 *v3 0 m . 
Scoarfa incarbonizată prezintă cicatrice rombice or
namentale, cu trei puncte. Cicatricele sunt urmele 
cozilor frunzelor cari creşteau pe tulpină.

i3. Lepidolif [jienHAOJiHT; lépidolite; Lepi- 
dolith; lepidolite, lithia mica; lepidolit]. Mineral.: 
Varietate de mică litiniferă şi fluoriferă, care 
se găseşte în agregate solzoase de coloare albă 
sau roză, asociată cu topaz şi cu turmalină în 
graniţe şi pegmatite. Se numeşte şi mică de litiu. 
Este un silicat de litiu, şi serveşte !a extragerea 
acestuia.

ii . Lepidomelan [jiemmoMejiaH; lépidomélane; 
Lepidomelan; lepidomelane; lepidomelan]. Mine
ral.: K(Fe, Mg, A l)3 [(OH)2 l (Si, A I)4O10]. Biotit de 
coloare neagră, foarte bogat în fier.

îs. Lepidoptere. Zoo/., Paleonf.: Ordin de in
secte din cari fac parte fluturii. A apărut în Jura
sicul mediu (Dogger) şi s'a 
desvoltat până astăzi.

ie. Leptaena. Paleonf.:
Gen de brahiopode articu
late cari au trăit din Silu
rian până în Carbonifer.
Prezintă o cochilie turtită, 
care are pe jumătatea 
cardinală o serie de aspe
rităţi aşezate pe zonele 
concentrice de creştere.
Marginea frontală este ar-
C u jţ« Leptaena rhomboidalis.

i7. Leptinite [jienTHHHTbi; leptinites; Leptlnite; 
leptinites; leptinitek]. Mineral.: Roce cuarfitice şi 
feldspatice cari se prezintă în plăci*

is .  Lepfinofarsa decemlineata Say. V. Gândacul 
de Colorado.

19. Leptit [rH efic ; leptite; Leptit; leptite; leptit] 
Mineral.: Gneisuri albe (cuarfofelclspatice), fin 
granuloase, de origine vulcanica (porfire, tufuri) 
sau sedimentară (pelite).

20. Lepfivif [jienTHBHT; leptivite; Leptivit; lep- 
tivite; leptivit]. Pefr.: Rocă metamoriică formată 
printr'un metamorfism de injecfie. Este compusa 
din cuarf şi feldspat, şi are aspect de gneis.

21. Leptodorite [jienTOKJiopHTbi; leptochlori- 
tes; Leptochlorite; leptochlorites; leptokloritek]. 
Mineral.: Clorife foarte feruginoase cari se pre
zintă sub formă de mase solzoase, compacte, 
pământoase sau oolitice, în sedimente marine 
metamorfozate. Varietăţi: chamozitul şi thuringitul 
de coloare verzuie-negricioasă.

22. Leră: Sin. Calibru-pieptene pentru filet (v.)*
23. Leş [o6 j io m k h ; epave; Wrack; wreck; hajó

roncs]. V. Epavă.
24. Leşie [m ejiO K; lessive ; Lauge; ly e ; lúg].

1. Chim.: Solufie alcalină de sodiu, potasiu, etc., 
care are proprietăfi detergente. — 2. Ind. pefr.:
1. Solufie alcalină de hidroxid de sodiu, de
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concentrafie cuprinsă între 5 şi 12°Bé, folosită la 
operaţiunile de rafinare a derivatelor petroliere; 
Tratamentul alcalin se aplică în majoritatea cazu
rilor după cel acid, cu acid sulfuric concentrat 
sau, în unele cazuri (la motorine), direct asupra 
produsului iniţial. — 2. Solufie alcalină care a 
fost în parte sau în total neutralizată prin între- 
buinfarea la operafiunile de rafinare.

î. Leşie bisulfifică [ÓHcyjib4)HTHbiH iiţejiOK; 
lessive bisulfhique; Sulfitlauge; bisulphite lye; szul- 
fitlúg]. Ind. cel.: Solufie de bisulfit de calciu care 
confine un exces de bioxid de sulf. Este fo
losită la fabricarea celulozei după procedeul 
bisulfific. Leşia bisulfitică se prepară din bioxid 
de sulf, obfinut prin arderea piritei sau a sulfu
lui, şi din lapte de var, — sau din bioxid de sulf, 
apă şi piatră de var. Acest ultim procedeu, cel 
mai răspândit în industria celulozei, se realizează 
în turnurile de leşie.

2. Leşie crudă [cbipoíi méJÍOK; lessive brute; 
Rohlauge; raw lye; nyers lúg]. Ind. tuf,: Leşie de 
tutun (v .) obfinută din deşeurile de tutun, după 
filtrare, şi înainte de a fi concentrate în vid. Sin. 
Leşie de tutun brută.

3. Leşie crudă „verde''[cbipofi „3 ejiéHbiH" 
méJÍOK; lessive crue; Frischlauge; crude lye; fris 
-nyers lúg]: Solufia cu care se fierbe lemnul, pentru 
a se obfine celuloza.

4. Leşie de tutun [TaőaHHbiö meJiOK; lessive 
de tabac; Tabaklauge; tobacco juice; dohánylúg]. 
Ind. tuf.: Insecticid, cu un confinut de 1"-2%  
nicotină, obfinut prin tratarea deşeurilor de tutun 
în filtre cu apă şi apoi prin concentrare în vid 
până ce ajunge la 28° Bé şi 2% nicotină. Leşia 
trebue păstrată în bidoane închise ermetic, de
oarece altfel se produce o fermentafie de putre
facţie.

Din leşia de tutun se fabrică sulfatul de nico
tină, care confine 25••■40% nicotină şi se con
servă bine.

Leşia de tutun se întrebuinfează ca insecticid 
în răsadnife, în sere şi la câmp, sub formă de 
soluţii în apă, solufii cari confin 0,5- •• 1,5% nico
tină, 1 %o sodă şi săpun (de preferat săpun de 
potasiu). — Sin. Extract de tutun.

5. ~  de tutun brută. V. Leşie crudă.
e. Leşie glicerinoasă [rJimţepHHHCTbift uţe- 

JIOK; lessive glycérinée; mit Glyzerin gemischte 
Lauge; glycerinated lye; glicerinnel elegyitett 
lúg]. Ind. ulei şi grăs.: Leşie cu un confinut de 
3 . . .6 %  glicerină, rezultată la separarea şi spă
larea (prin adaus de solufie de clorură de 
sodiu) a săpunului de miez, preparat din materii 
grase neutrale. Din această leşie se separă gli
cerina prin evaporare, concentrare, rafinare şi 
distilare.

7. Leşie moartă [Hcn0Jib30BaHHbiö méJÍOK; 
lessive utilisée; verbrauchte Lauge; utilised lye; 
használt lúg]. Ind. petr.: Leşie care a fost între
buinţată cel pufin odată la neutralizarea produ
selor petroliere.

s. Leşie naffenică [Ha(|)TeHOBbiH meJiOK; les
sive naphténique; Naphthensáurelauge; naphthenic 
lye; nafténikus lúg]. Ind. petr.: Solufie de sodă 
caustică, după ce a fost întrebuinţată, fie la- 
neutralizare, în operafiunea de rafinare a petro- 
lurilor lampante, după tratarea cu acid sulfuric 
concentrat, fie la neutralizarea directă a unora 
dintre petrolurile şi motorinele cu un confinut 
mai mare de acizi naftenici, obfinându-se astfel 
naftenafi.

9. Leşie sulfitică [cyjibcjpHTHbiH m éJÍO K; 
lessive sulfitique; Sulfitablauge; sulphite lye; szul- 
fitikus lúg]. Ind. cel.: Reziduurile rezultate dela 
fabricarea celulozei din lemn, în proporfie de
8,5 m3 leşie la o tonă de celuloză.

Leşiile sulfitice au o concentrafie de 12” * 14°Bé,. 
confinând substanfe provenite din solubilizarea 
şi degradarea din timpul fabricafiei celulozei, car 
lignină, hidrocarbonafi fermentescibili (manoza,, 
galactoză, glucoză), hidrocarbonafi nefermentes- 
cibili (pentozani), şi reactivii cari au servit la 
solubilizarea materiilor din lemn pentru izolarea 
celulozei: acid sulfuric, acid sulfuros liber sau 
legat cu calciu.

Leşiile sulfitice fiind toxice, constitue un balast 
pentru fabricile de celuloză, deoarece evacuarea 
lor impurifică apele curgătoare făcându-le nepo
tabile şi distrugând fauna piscicolă. Se recomanda 
întrebuinfarea leşiilor sulfitice pentru fabricarea 
alcoolului etilic, fiindcă eîe confin hidrocarbonafi 
fermentescibili.

Alcoolul fabricat din leşii sulfitice confine
0.8•••3,2% alcool metilic.

to. Leşoiu. Ind. făr. V. sub Leasă 2.
11. Lespede [JiemaAt»; dalle; Platté; flag stone; 

lemez]. Cs., Drum.: Placă de piatră naturală, de 
formă poligonală regulată, de dimensiuni mari, 
folosită de obiceiu la pavarea trotoarelor, a refu- 
giilor, a curfilor, etc. De obiceiu se aşază pe 
un strat de nisip, iar rosturile se umplu cu mortar 
de ciment sau cu un mastic bituminos.

12. Lessingif [jiecCHHrHT; lessingite; Lessingit; 
lessingite; lesszingit]. Mineral.:

Ca2(Ce, Dy, La)4H2 [O I S i0 4]3.
Silicat de calciu şi de pământuri rare. Se pre
zintă sub formă de cristale mici, rombice, de 
coloare galbenă-verde sau roşie.

13. Lest [óaJiJiaCT; lest; Ballast; ballast; teher],
1. Nav. V. Balast de apă. — 2. Nav. a. V. Balast 3, 
şi sub Balon.

14. Lesfare [Harpy3Ka őajuiacTa; lesiage; La- 
dung mit Ballast; ballasting; megterhelés]. Nav.: 
încărcarea cu lest a unei nave, respectiv a unui 
balon. V. şi sub Balon, Lest, Delestare.

15. Letal, produs ~  [jieTajibHbifi npo/ţyK T ; 

formule de toxicité; Giftigkeitsformel; toxicify for
mula; méregképlet]. Chim. biol.: Mărime egală 
cu produsul dintre concentrafia unui gaz toxic 
şi timpul necesar pentru a produce moartea unui 
organism, folosită penfru aprecierea toxicităţii unui 
gaz. Un gaz este deci cu atât mai toxic, cu cât
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produsul sau letal este

obiceiu în unitatea — 
m

Lexicon.
î. Letcă [K a T y -  

in e H H o e  K o jie c o ; 
b o b in o ir ; Spu lrad ; 
spooling wheel; mo- 
tollakerék]. Ind. făr.:
Unealtă care serveşte 
pentru depănat; se 
pune în mişcare cu Letcă,
mâna.

2. Letcon [nanjibHHK; fer â souder; Lötkol- 
ben; soldering iron; forrasztópálca, eresztővas]: 
Sin. Ciocan de lipit (v .).

3. Lettsomit [jieTCOMHT; lettsomite; Lettsomit; 
lettsomite; lettszomit]. Mineral.: Sin.Cianotrichit(v.).

4. Leucă. Ind. făr.: Piesă de lemn curbat care 
susţine loitrele unui car şi este legată de osie 
la un capăt care poartă o armatură de fier, şi de 
speteaza loitrei, la celălalt capăt. V. fig. sub Car. 
Sin. Leorcă, Liocă.

5. Leuceină [jieiiiţeHH; leucéine; Leuzein; leu- 
ceine; leucein]. Chim. biol.: Acid aminat, cu for
mula brută CwH2n__!02N.

6. Leucină [jieftiţHH; leucine; Leuzin; leucine; 
leucin]. Chim. biol.:

(CH3)2C H -C H 2-C H (N H 2)COOH 
Acidul a-amino-isocapronic. Leucina inlră în pro
porţie mare în constituţia tuturor proteinelor vege
tale şi animale. Hemoglobina conţine 29% leucină, 
9 ,7%  cazeină, 14,5% globulină, 6,6% gliadină, 
şi 10,7% albumiriă. Leucina este desaminată şi 
decarboxilată de drojdia de bere, cu formarea 
alcoolului isoamilic. Se găseşte în „coada" dela 
distilarea alcoolului etilic industrial, provenind din 
proteinele materiei prime supuse fermentaţiei, iar 
în proporţie de 6%, în compoziţia gliadinei şi a 
gluteninei cerealelor; este indispensabilă în nutriţie.

7. Leucit [jiemţHT; leucite; Leuzit; leucite; 
leucit]. Mineral.: K[AISi20 6]. Mineral din familia 
feldspatoizilor, care cristalizează în sistemul cubic, 
formând trspezoedri (leucitoedri). E de coloare 
cenuşie, rar incolor. Are luciu sticlos, duritatea
5,5 ■■■6; gr. sp. 2,45■■■ 2,50. Se găseşte ca ele 
ment principal sau accesoriu în unele roce erup
tive alcaline: leucitit, bazalt cu leucit, leucitofir, 
etc. E folosit ca îngrăşământ potasic.

8. Leucitit [jiefiiţHTHT; leucitite; Leuzitit; leu
cite rock; leucitit]. Mineral.: Rocă efuzivă bazal- 
tică alcătuită din leucit şi augit.

9. Leucitofir [jie0iţHTO(|)Hp; leucitophyre; Leu- 
zitophyr; leucitophyre; leucitofir]. Pefr.: Varietate 
de fonólit; rocă neovulcanică formată din cristale 
de sanidin cu leucit şi nefelin. Se întâlneşte sub 
formă de filoane şi de curgeri de lave.

10. Leucobază [jieHKOŐasa; leucobase; Leu- 
kobase; leucobase; leukobáze]. Chim.: Compus 
obţinut prin reducerea anumitor materii colorente. 
Prin oxidare, adesea datorită oxigenului atmo
sferic, leucobazele regenerează materiile colorante

din cari au provenit. Se folosesc ca etapă inter
mediară în vopsitoria textilelor, fiindcă pătrund 
uşor în fibre. Sin. Leucoderivat.

11. Leucochaldt [jie fiK o xaJib iţH T; leucochal- 
cite; Leukokalzit; leucochalcite; leukokálcit]. Mi
neral.: Cu2[OH I A s04] • H20 . Arseniat hidratat de 
cupru natural.

12. Leucocrat [jieHKOKpaT; leucocrate; leuko- 
krat; leucocrate; leukokrát]. 1. Mineral.: Calitatea 
unor minerale (de ex.: cuarţul, feldspatul) de a 
fi incolore sau de coloare deschisă; ele au greu
tate specifică mică în raport cu mineralele mela- 
nocrate (v .). — 2. Pefr.: Calitatea unor roce de 
a fi de coloare deschisă (prin faptul că sunt formate 
în principal din minerale leucocrate) în raport 
cu tipul normal de rocă din masivul sau din seria 
eruptivă.
' i3. Leucoderivat [jieH K0np0H3B0AH bra; leu- 

codérivé; Leukoderivat; leucocompound; leuko- 
derivát]. Chim. V. Leucobază.

14. Leucofan [jieHKOCjDaH; leucophane; Leu- 
kophan; leucophane, leucophanife; leukofán]. 
Mineral.: (Ca, NaH)2[BeSi20 6 (OH,F)]. Se prezintă 
sub formă de cristale neperfecte, de coloare 
albă-cenuşie, cari dau, prin ciocnire sau prin încăl
zire, o fosforescenţă în albastru.

îs. Leucopis [jieftKOnHCb; leucopis; Leuko- 
pis; leucopis; leukopis]. Zoo/.: Insectă care alacă 
şi distruge afidele dăunătoare tutunului (păduchii 
verzi).

îs. Leucoplast [jm nKaa Jiem a; leucoplast; 
Leukoplast; leucoplast; leukoplászt]. Ind. cc.: Ţesă
tură lipicioasă pe o parte, impregnată cu cauciuc 
nevulcanizat, folosită pentru a acoperi rănile.

n. Leucorceină. V. sub Orceină.
îs. Leucosafir [jieHKOcanc|)Hp; leucosaphir, 

saphir blanc; Leukosaphir; leucosapphire; leuko- 
szafir]. Mineral.: Varietate de corindon incolor, 
folosit ca piatră preţioasă.

19. Leucoxen [jieHKOKCen; leucoxéne; Leuko- 
xen; leucoxene; leukoxen]. Mineral.: CaTi [O IS iO J . 
Titanit fin, fibros.

20. Leucozină [jieHK03HH; leucosine; Leukosin;
leucosin; leukozin]. Chim.: Proteină care se gă
seşte în seminţele de cereale, în proporţie de
0,3 ■ 0,4%. Este solubilă în apă, în acizi, în baze
diluate şi în soluţiile sărurilor neutre.

21. Leul [c0 3 Be3£He jibBa; le Lion; Löwe; the 
Lion; oroszlán]. Astr.: 1. Leul mare. Constelaţie din 
emisfera boreală compusă din: o stea de mări
mea I, numită Regulus, două stele de mărimea II, 
cinci stele de mărimea III, opt stele de mărimea IV 
şi din stele mai slabe, vizibile cu ochiul liber. 
Leul mic. Constelaţie de stele invizibile, cuprinsă 
între Leul mare şi Carul mare. ■— 2. Al cincilea 
semn al Zodiacului. Are simbolul Ö.

22. Leuştean [j i io ő h c t o k ; livéche; Liebstöckel; 
lovagé; levestikon]. A gr.: Levisticum officinale 
Koch. Plantă din familia umbeliferelor, cu miros 
pătrunzător; are frunzele glabre, lucitoare, cu 
foliole lat-obovale. E o plantă aromatică. Se 
cultivă în scopuri culinare şi medicinale. Creşte

3
mai mic. be exprima de 

min, folosită şi în acest
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bine şi în locuri umbrite, dar grase şi reavene. 
Se înmulfeşte prin seminţe şi rădăcini.

1. Levănfică [jiaBaH/ţa; lavande; Lavandei; 
lavender; levendula]. Bot.: Lavandula vera D. C. 
Plantă erbacee din familia labiatelor. Creşte, săl
batic şi cultivată, în regiunile mediteraneene şi 
temperate. Floarea are miros aromatic specific, 
uşor camforat, şi gust amar. Este folosită pentru 
extragerea uleiului de lavandă care confine cca 
35% linalol şi eteri linalitici, ca şi limonen, ge- 
raniol, ipinen şi cineol. Prezintă importanfă pen
tru ndustria parfumurilor, a cosmeticelor şi a 
săpunurilor. Sin. Lavandă.

2. Leva nt  i n 
[jieBaHTHHCKHH 
nJiaCT; levantin;
Levantin; Levan
tine; levântin].
G e o l . :  Ultimul
etaj al Pliocenu- 
lui, de facies flu
vio I acustru, des
voltat în partea 
de Est a Europei 
(v. G e o lo g ic e , 
subdiviziuni ~ ) .

în fara noastră 
este bine reprezentat în zona subcarpatică, în 
Podişul moldovenesc, în Câmpia română, în De
presiunea getică. De obiceiu este format din 
două orizonturi, şi anume: orizontul inferior, în 
care se întâlnesc marne, marne nisipoase şi ni
sipuri, iar în zona petroliferă dintre Dâmboviţa 
şi Buzău se întâlnesc, în baza Levantinului, marne 
argiloase verzui, cu Helix; orizontul superior, 
numit şi pietrişuri de Cândeşti, în care se întâl
nesc nisipuri şi pietrişuri cu stratificefie încrucişată, 
deci cu un caracter torenţial.

Depozitele levantine cuprind forme fosile exclu- 
ziv lacustre, reprezentate prin gasteropode din 
genul Vivipara (V. bifarcinata, V. stricturata, V. 
mammata), Melanopsis, Planorbis, etc. şi lameli- 
branhiate reprezentate prin unionide sculptate 
(Psilunio Bielzi, P. craiovensis, P. Porumbarui, P. 
Brandzae, P. Herjeui, Unio pristinus, etc.), Dreis- 
sena, etc.

Dintre mamifere se întâlnesc ca forme carac
teristice: Mastodon arvernensis, Elephas meridio
nalis.

La sfârşitul Levantinului s'a desvoltat ultima 
fază de cutări a sistemului muntos carpatic, numită 
şi faza valahă, deoarece efectele ei se urmăresc 
mai ales în depozitele mio-pliocene, petrolifere, 
în zona cutelor diapire, dintre Buzău şi Dâmbo- 
vifa. Aici depozitele levantine sunt prinse şi ele 
în cute, marnele şi argilele orizontului inferior 
constituind un foarte bun înveliş protector pentru 
orizonturile petrolifere din etajul dacian, situate 
sub ele. în orizonturile nisipoase ale Levantinului 
inferior se întâlnesc, în unele cute, mici depo
zite de gaze.

în Levantinul superior s'a manifestat o vie acti
vitate vulcanică în lanful eruptiv din Estul Tran

silvaniei (Harghita-Că liman, Jibleş-Ouaş); în aceas
tă fază s'au pus în loc lave andezitice, mai rar 
bazalté, şi produse de explozie (aglomerate şi 
cenuşi vulcanice).

3. Leviatan [inepcTeMoe^Han Máimmá Jle- 
BHa(|)aH; léviathan; Leviathan; leviathan; leviatán]. 
Ind. text.: Maşină folosită pentru spălat lâna. Spă
larea se face de obiceiu în mai multe basine cu 
fundul dublu. în primele basine se face înmuierea 
lânii în apă caldă (40■••50°) cu sodă calcinată, 
carbonat de amoniu, sau cu un amestec de sodă 
calcinată şi săpun. în basinele următoare se face

spălarea propriu 
zisă, apoi clătirea 
la 25° şi, în sfâr
şit, în ultimul ba
sin se face clăti
rea cu apă rece. 
Lâna este împin
să de un sistem 
de furci mişcă
toare, iar la capă
tul basinului este 
un dispozitiv de 
valfuri în care se 
face stoarcerea.

4. Levier [pbinar; levier; Hebel; lever; emel
tyű]: Sin. Pârghie (v .), Manetă (v.).

5. ~  de frână. V. Manetă de frâne.
6. ~  de supapă. V. Culbutor.
7. Levigare [npoMbiBaHHe; lévigation; Ein- 

schwemmung; lévigation; beáztatés]. Prep. mec.:
1. Operafiunea de transformare a unei substanfe în 
praf fin, prin fărâmifare în apă, urmată de o sedi
mentare fracţionată. Levigarea se poate folosi pen
tru a separa un minereu de ganga sa. — 2. Chim. 
fiz.: Acfiunea de spălare şi de antrenare a substan
ţelor coloidale din sol, datorită apei de infiltraţie.

s. Levogir [jieBOBpaiiţatoiiţHHCfl; lévogyre; 
linksdrehend; laevo-rotatory; levogir]. F/z. V. sub 
Activitate optică.

9. Levogir [jieBoe BpameHHe; lévogyre; links
drehend; laevogyre; levogir], Paleont.: Calitatea 
unei cochilii de gasteropod de a fi astfel răsucită 
încât, fiind aşezată cu deschiderea orală spre 
observator, această deschidere se situează spre 
stânga sa. Gasteropodele levogire sunt foarte 
rare (de ex. Physa, Clausilia).

io. Levulic, acid ~  [jieByjiHHOBan KHCJiOTa; 
acide lévuiique; Lâvulinsăure; laevulic acid; le- 
vulinsav]. Chim,: Acidul pentan-on £H
(4)-o ic(1 ) sau 7-cetovalerianic. j
Face parte din acizii carbonilici. H2C-------- CO
Se obţine, fie prin încălzirea hexo- l 
zelor, în special a fructozeí, cu ^2C COOH
acizi minerali tari, fie încălzind furfuralcoolul cu 
acid clorhidric foarte diluat. Industrial, se fabrică 
încălzind un timp îndelungat, pe baie de apă, 
amidon de cartofi cu acid clorhidric; apoi se 
presează, se înlătură materiile humice şi se dis- 
tilă în vid. — Se prepară şi sintetic, prin con
densarea esterului acetilacetic sodat cu cloracetat

Leviatan.
î) basin cu fund dublu; 2) furci rrrşcătoare; 3) valfuri.
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de etil şi scindarea cetonică a esterului acetil- 
succinic obfinut. — Formează cristale mari, sti
cloase, cu p. t. 32° şi p. f. 239°, uşor solubile 
în apă, în alcool şi în eter. E folosit în sinteza 
aminoacizilor. Prin reducere cu zinc şi acid clor
hidric sau cu amalgam de sodiu, de aluminiu, — sau 
catalitic — se obfine acidul Y"amino-valerianic. 
Se cunosc esteri, hidrazine şi o oximă a acidului 
levulic. — Cu calciul, dă levulinatul de calciu, 
produs folosit în terapeutică, în boalele de plă
mâni, ca desensibilizant, şi ca reconstituent. — 
E folosit în vopsitoria textilelor şi a pielăriei, ca 
solvent al indulinei şi al nigrozinei. Sin. Acid 
levulinic.

î .  Levulinic, acid Chim. V. Levulic, acid
2. Levuloză [jieByji03a; lévulose; Lăvulose; 

aevulose; levuloze]. V. Fructoză.
s. Levyn [jieBHH; levyne; Levyn; levyn; levyn]. 

Mineral.: Ca[AI2Si3O10] ■ 5H20 . Zeolit care se pre
zintă sub formă de cristale rómboedrice foarte 
turtite.

4. Lewis, teoria lui ~  [T e o p H H  JleBH ca; 
héorie de L .; L. Theorie; L. theory; L. elmélete]. 

Chim. fiz. V. sub Valenfă.
5. Lewisian, gneis ~  [jieBH3HaH0B rHefic; 

gneiss lewisien; Lewisiangneis; Lewisian gneiss; 
Lewisziangneisz]. Geol.: Gneis cutat strâns, si
tuat sub formafia gresiei de Torridon, care su
portă la rândul ei Cambrianul fosilifer.

6. Lewisif [jieBH3HT; lewisite; Lewisit; lewi- 
site; lewiszit]. Mineral.: 5 CaO ■ 2TiOs • 3 Sb20 5. 
Mineral cu un confinut mare de titan. Se pre
zintă sub formă de cristale mici, transparente, 
de coloare galbenă până la brună.

7. Lewisifă [jieBH3HT0BbiH ra3 ; lewisite; Le
wisit; lewisite; lewiszit]. Chim.: Gaz de luptă ve- 
zicant, format dintr'un amestec de trei compuşi: 
clorvinildiclorarsină (CHCI = CH)AsCI2; diclordivi- 
nilclorarsină (CHCI = CH)2AsCl şi triclortrivinilar- 
sină (CHCI = CH)3As. Are produsul letal 1500. 
Este mai pufin persistent şi insidios decât iperita.

8. Lexicon [jieKCHKOH; lexique; Lexikon; lexi
con; lexikon]: Lucrare care cuprinde, de obiceiu 
în mai mulfe volume, cunoştinfe de orientare 
din anumite domenii sau din toate domeniile 
Ştiinfei, ale Tehnicei şi ale Artei, grupate sub 
cuvinte directoare alfabetizate.

9. Lherzolit [jiep30JiHT; Iherzolite; Lherzolith; 
Iherzolite; lherzolit]. Mineral.: Rocă eruptivă ul- 
trabazică (peridotit) constituită pe trei sferturi din 
olivin, la care se adaugă bronzitul, diopsidul 
cromifer şi picotitul.

10. Liant [JiaK; vernis; Firnis; varnish; firnájsz, 
fénymáz]. Arfe gr.: Substanfă lichidă cu viscozi- 
tate mare, care confine pigmenfi în suspensie 
sau coloranfi disolvafi, formând împreună, într'un 
amestec care a fost bine frecat, cerneala de im
primare. Liantul menfine particulele de colorant 
„legate" între ele, şi fixează pigmentul pe su- 
prafafa de imprimare.

11. Liant [BHHcymee BeiiţecTBo; liant; Binde- 
mittel; binding matter; kötőanyag]. Tehn.: Mate
rial cu fluiditate naturală sau adus în stare fluidă

(prin încălzire, fluxare, disolvare, emulsionare,etc.) 
şi C3re are proprietatea de a lega între ei com
ponenţii unui material solid, mineral sau organic, 
format din granule, din fire, făşii, bulgări, etc. 
Legarea se datoreşte învelirii componenfilor ma
terialului respectiv cu o peliculă (film) de liant 
şi întăririi liantului în urma unui fenomen fizic 
(răcire, uscare, desemulsionare, recristalizare) 
sau chimic (oxidare, hidratare, etc.).

Din punctul de vedere al dozării materiei 
prime folosite la fabricare, se deosebesc:

i2. Liant artificial [HCKyccTBeHHoe BHJKynţee 
BemecTBO; liant artificiel; kiinstliches Bindemittel; 
artificial binding matter; mesterséges kötőanyag]: 
Liant obfinut din materii prime verificate, dozate 
riguros şi omogeneizate din punct de vedere fizic 
şi chimic, pentru ca rezultatele obfinute la lu
crări să fie totdeauna aceleaşi. în această cate
gorie intră cimenturile Portland, supercimenturile, 
unele cimenturi speciale (aluminos, bituminat, 
de magnezie, metalurgic), bitumurile reziduale, 
gudroanele de distilare şi emulsiunile fabricate 
din acestea.

îs. ~  natural [HaTypajibHoe BHJKyiu.ee Be- 
IlţecTBO; liant natúréi; natürliches Brndemittel; 
natural binding matter; természetes kötőanyag]: 
Liant obfinut din materii prime cari au, în mod 
natural, compozifia necesară materialului brut din 
care se fabrică şi asupra cărora nu se execută 
nicio operaţiune anterioară (omogeneizare, do
zare, etc.). Prezintă desavantăjul că nu are o 
compozifie constantă, astfel încât calităfile lui 
variază mult dela un lot de fabricare la altul. 
Din această categorie fac parte varurile, ipsosul, 
cimentul roman, trass-varul, silico-calcarele, bi
tumurile naturale şi asfalturile naturale. —

Din punctul de vedere al modului de întărire, 
se deosebesc:

i4. Liant aerian [BOSAyiiiHO-BHJKymee Be- 
nţeCTBO; üant aérien; Luftbindemittel; aerial bind
ing matter; légi kötőanyag]. Cs.: Liant care se 
întăreşte numai în aer şi rezistă numai la lucrări 
cari nu ajung în contact cu apa. Lianţii aerieni 
cei mai folosifi sunt varurile nehidraulice, ipsosul, 
cimentul de magnezie (cimentul Sorel). Sin. Liant 
nehidraulic.

îs. ~  hidraulic [rHflpaBJiHnecKoe BiDKynţee 
BenţeCTBO; liant hydraulique; hydraulisches Bin
demittel, Wasserbindemittel; hydraulic binding 
matter; hidraulikus kötőanyag]: Liant care se în
tăreşte datorită reacfiei chimice dintre unii com- 
ponenfi ai săi, numifi hidraulici, şi apa cu care 
a fost amestecat (v. întărire hidraulică). Lianfii 
hidraulici se întăresc şi sub apă, iar după în
tărire nu sunt desagregafi prin acfiunea apei. 
Principalii lianfi hidraulici sunt: varurile hidraulice, 
cimentul roman, cimenturile Portland, supercimen
turile şi cimentul aluminos.

ie. ~  hidrocarbonos [yrJiepoflHCToe BHmy- 
uţee B e m e cT B O ; liant hydrocarboneux; koh- 
lehydrathaltiges Bindemittel; hydrocarbonaceous 
binding matter; szénhidrogénes kötőanyag]. Cs., 
Drum.: Liant format dintr'un amestec complex
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B

de hidrocarburi. Bitumurile, asfalturile, gudroa- 
nele şi emulsiunile de bitum sau de gudron sunt 
lianţii hidrocarbonoşi folosiţi cel mai mult. întă
rirea lor se datoreşte evaporării fluidifiantului şi 
oxidării şi polimerizării unora dintre hidrocarburi.

î. Liant mixt [cM einaH H o e  BHJKymee Benţec- 
TBO; liant mixte; gemischtes Bindemittel; mixed 
binding matter; vegyes kötőanyag]: Liant format 
dintr'un amestec de var sau de ciment Portland, 
cu un material inert (puzzolană, santorin, trass, 
sgură bazică de cuptor înalt, silice). Aceste ma
teriale inerte nu reacţionează singure cu apa; 
în prezenţa calcei din var sau din ciment, reac
ţionează cu aceasta şi se hidratează, luând parte 
activă la procesul de întărire (întărire hidraulică). 
Produsul întărit fiind insolubil în apă, este indi
cat pentru lucrări hidraulice. Lianţii micşii folosiţi 
cel mai des sunt: cimenturile amestecate, trass- 
varul, trass-cimentul, santorinul cu var sau cu 
ciment, cimentul metalurgic, silico-calcarele. —

2. Liant pentru abrazivi [aőpa3HBHoe BHîKy- 
iü,ee BemecTBO; agglomérant d'abrasifs; Schleif- 
mittelbindung; abrasive binding matter; csiszoló 
kötőanyag]. Tehn.: Liant care are proprietatea 
de a lega între ele granulele de abrazivi (v. fig.), 
formând un aglomerat abraziv (de ex. tocila, nu
mită şi piatra de polisor). în' acest aglomerat, 
liantul constitue suportul granulelor de abrazivi 
cari aşchiază ca 
un ansamblu de 
cuţite mici. Lian
tul poate fi an
organic (ames
tec ceramic, mi
neral, etc.) sau 
organic (cauciuc, 
răşini, etc.); e 
poate fi natural 
sau sintetic. „Du
ritatea" aglome
ratului, adică re
zistenţa pe care 
o opune liantul 
ia tendinţa de 
smulgere a granulelor de abrazivi din masa sa, 
depinde în special de compoziţia chimică a lian
tului. Dacă se polisează sau se rectifică piese de 
oţel dur, muchiile granulelor se tocesc repede 
şi liantul trebue să le elibereze uşor (prin fre
carea dintre aglomeratul abraziv şi piesă), pentru 
ca aglomeratul să nu se lustruiască (fiindcă în 
acest caz nu ar mai fi abraziv); la prelucrarea 
pieselor de metale colorate (cupru, alamă, bronz, 
aluminiu), liantul trebue de asemenea să elibereze 
uşor granulele de abraziv, pentrucă altfel aglo
meratul s'ar îmbâcsi. în cazurile de mai sus se 
folosesc deci aglomerate abrazive de „duritate" 
mică; fiecărui material prelucrat îi corespunde o 
limită inferioară a durităţii aglomeratului abraziv, 
fiindcă altfel granulele s'ar detaşa înainte de a 
fi tocite, iar suprafaţa materialului prelucrat ar 
rămânea rugoasă sau striată. Dacă se polisează 
sau se rectifică piese de ojel moale, liantul tre-

Structura aglomeratului 
(la scara mărită).

A) structură poroasă; B) structură densă; 
1) grăunte abraziv; 2) liant; 3) pori in- 

ierstif iat i.

bue să prezinte o mare rezistenţă contra tendinţei 
de smulgere a granulelor, adică trebue să se 
folosească un aglomerat de „duritate" mare. Sin. 
Aglomerant. —

Din punctul de vedere al compoziţiei chimice 
şi al lucrărilor pentru cari se folosesc, se deo
sebesc următoarele tipuri de lianţi:

3. Lianf ceramic [KepaMH^ecKoe BHîKymee 
BemeCTBO; agglomérant céramique; keramische 
Bindung, keramisches Bindemittel; vitrified bond; 
kerámikai kötőanyag]. Tehn.: Liant constituit din
tr'un amestec ceramic (argilă cu adaus de feld- 
spaturi, caolin şi cuarţ), care nu se degradează 
la variaţii mari de temperatură sau la umezeală, 
şi nu e atacat de agenţi alcalini. Aglomeratul 
abraziv cu liant ceramic (care se obţine prin presare 
sau turnare, urmată de ardere în cuptoare la 
1300* ■■ 1400°) e poros, ceea ce asigură abraziu- 
nea cu aşchiere, fără să' se încălzească materialul 
prelucrat, dar e pujin rezistent la lovituri; e fo
losit mult pentru polisări şi rectificări de de- 
groşare, umede sau uscate. Sin. Liant vitrifiat.

4. ~  elastic natural [H aTypaJibH oe sJiacTH- 

HeCKH BHJKyiU.ee BenţecTBO; agglomérant élas- 
tique natúréi; Naturharzbindemittel; natural resin 
binding matter; természetes rugalmas kötőanyag]: 
Liant constituit din shellac sau din cauciuc vulcani- 
zat, şi cu adausuri minerale. Aglomeratul abraziv 
cu liant elastic natural se degradează la temperaturi 
înalte (cca 1200°), e neporos şi rezistă la lovi
turi; e folosit (în formă de discuri abrazive sub
ţiri) pentru lustruiri sau retezări, la materialele 
cu rezistenţă mecanică mică (de ex. cuprul). Sin. 
Liant vegetal.

5. ~  elastic sintetic [cHHTeTHHecKH 9 Jiac- 
THqecKH BHîKymee BemecTBo; agglomérant 
élastique synthétique; Kunstharzbindemittel; syn- 
thetical resin binding matter; szintétikus rugalmas 
kötőanyag]: Liant constituit din răşini sintetice 
(în special din bachelită), şi care nu se degra
dează la temperaturi înalte. Aglomeratul abraziv 
cu bachelită (care se obfine prin presare la 
80---400 kg/cm2 şi 150°, urmată de un tratament 
termic care constă din încălzire în cuptoare, 
între 80-•• 190°, şi răcire lentă) rezistă la lovituri 
şi e folosit pentru polisări fine sau debavurări 
(cu turaţie înaltă a discului abraziv), polisări de 
materiale foarte moi (metal alb, cupru moale, 
etc.), retezări, etc. Sin. Liant de bachelită.

o. ~  mineral [MHHepajibHoe BHîKymee Be- 
LU,ecTBO; agglomérant au magnésite; Magnesit- 
bindemittel, Magnesitbindung; magnesite binding 
matter; magnezitkötőanyag]: Liant constituit din 
ciment de magnezie (amestec de oxid şi clorură 
de magneziu), la care se adaugă rumeguş de 
lemn, nisip, praf de plută sau de asbest, etc. 
Aglomeratul abraziv cu liantmineral (carese objine 
prin turnare şi uscare în aer) se degradează la ume
zeală; e folosit la prelucrări uscate sau la ope
raţiuni de măcinare (de ex. la mori).

7. ~  semivitrifiat [nojiycnemneecH BfljKy- 
m e e  B e m e C T B O ; agglomérant» au silicate, agglo
mérant semi-vitrifié; halbverglaste Bindung; half-
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vitrified bond; félüvegesedési kötőanyag]: Liant
constituit din silicat de sodiu şi oxizi metalici. 
Aglomeratul abraziv cu liant semivitrifiat (care se 
obfine prin presare şi uscare la cca 320°) are 
o structură densă şi se degradează la tempera
turi înalte; e folosit pentru ascufirea tăişului 
uneltelor sau pentru lustruirea suprafeţelor, mai 
ales plane, ale metalelor sensibile la căldură 
(de ex. otelul cementat),

î. Liant pentru brichetarea cărbunilor [BmKy- 
in ,ee B e m e cT B O  AJifl öpH KeTH pO BaH H H  y r j i e ö ;  
liant pour le briquettage des charbons; Binde
mittel für die Brikettierung der Kohle; binding 
matter for the briquetting of coal; szénbrikettálási 
kötőanyag]. Ind. cb.: Liant folosit pentru aglome
rarea pulberii de cărbune.

Dintre lianţii întrebuinţaţi, cele mai bune rezul
tate le dă smoala de cărbuni, rezultată dela dis
tilarea sau cocsificarea acestora, şi deşeurile sul- 
fitice dela fabricarea celulozei. Acestea sunt în
trebuinţate ca lianţi pentru brichetarea prafului 
de cocs, operafiunea făcându-se la cca 600°. 
Datorită temperaturii înalte la care se face bri
chetarea cu aceşti lianţi, procedeul este costisi
tor. încercările de brichetare cu melasă, dextrins, 
naftalină şi reziduuri petroliere au dat produse 
puţin consistente. Smoala de petrol dă rezultate 
mai bune, dar inferioare rezultatelor smoalei de 
cărbuni, care este-liantul cel mai bun pentru bri
chetarea cărbunilor. Se foloseşte smoala semi- 
dură, cu punctul de înmuiere cuprins între 60 * ■ ■ 75° 
(după metoda Krămer-Sarnow). Cu cât punctul 
de înmuiere al smoalei este mai jos, cu atât 
creşte puterea ei de legare; în schimb, brichetele 
se comportă mai puţin bine la ardere, fărâmân- 
du-se din cauza distilării prea repezi a smoalei. 
Alte proprietăfi cerute smoalei pentru brichetare 
sunt: să conţină cenuşă sub 0,5%, cocs sub 45%, 
carbon liber sub 25-■•30%, iar reziduul dela di
solvarea smoalei în sulfură de carbon să fie sub 
3%. Cantitatea de liant întrebuinţată la fabricarea 
brichetelor variază între 4 şi 15%, ea depinzând 
de mai mulţi factori: natura cărbunilor, granulaţia 
lor şi, în special, proprietăţile mai sus menfionate 
ale smoalei.

în procesul brichetării intervin fenomene com
plexe de absorpfie, de deformări plastice, efecte 
ale tensiunilor superficiale, şi reacţii chimice în
tre smoala topită şi particulele de cărbuni, con
diţionate de prezenţa apei în cărbuni (3* ■■4%), 
de temperatura (80‘ --90o) şi de presiunea 
(70* • *300 at) la care se face brichetarea.

Adăugirea liantului în cărbune se face de obi
ceiu cu smoală topită şi fin pulverizată, injectată 
sub presiune, într'o tobă de amestec în care se 
introduc cărbunii cari urmează să fie brichetaţi.

2. Liant pentru brichetarea minereurilor şi a pra
fului de cuptor înalt [BHJKynţee BenţecTBO AJifl
ŐpH KeTH pO BaH H H  P Y R b l  H flOMeHHOH nbIJlH ; 
liant pour le briquettage des minerais et de la 
poussiére de haut-fourneau; Bindemittel für die 
Brikettierung von Erzen und Hochofenstaub; bind
ing matter for the briquetting of ores and blast

furnace dúst; érc- és nagyolvasztópor brikettálási 
kötőanyag]. Metl. : Liant folosit curent la briche
tare, în special a minereurilor de fier. Se folosesc: 
clorura de magneziu, clorura de calciu, varul, 
cuarţul, sgura de cuptor înalt, cimentul, smoala 
de celuloză, gudroanele şi deşeurile organice 
dela distilarea cărbunilor.

Procedeul de brichetare cu clorură de mag
neziu sau cu clorură de calciu, folosite ca soluţii 
de 33%, se bazează pe acţiunea catalitică a aces
tor cloruri asupra prafului de cuptor înalt şi a 
prafului de minereu.

Procedeul cu cuafţ şi var se bazează pe prin
cipiul mortarelor cu var. Prin acţiunea vaporilor 
de apă la 8 at, hidroxidul de calciu se combină 
cu bioxidul de siliciu (din gresiile cuarţoase sau 
chiar din sgura de cuptor înalt), formând hidro- 
silicaţi cari leagă granulele de minereu. în alte 
procedee se foloseşte ca liant nomolul rezultat 
dela curăţirea pe cale umedă a prafului de cuptor 
înalt, la care se adaugă 3 ■■■5% gips.

Toate procedeele de mai sus, cari folosesc 
lianţi anorganici în propor|ie de aproximativ 20%, 
prezintă desavantajul reducerii conţinutului în 
metal al minereului brichetat, la care se adaugă 
şi desavantajul unei rezistenţe insuficiente şi al 
unei porozităţi reduse a brichetelor rezultate.

Lianţii organici prezintă avantajul de a intro
duce în mai mică măsură substanţe sterile în 
compoziţia brichetelor. Dacă se foloseşte gudro
nul (cca 4%), carbonul din gudron produce o 
reducere directă a minereului brichetat şi dă — 
ca urmare a combustiei gudronului — produse 
poroase de bună calitate, uşor reductibile. Lianţii 
cu smoală de celuloză (deşeu dela fabricarea 
celulozei, format dintr'un amestec de săruri de 
calciu şi de substanţe organice) sunt folosiţi în 
stare solidă, fin măcinaţi şi amestecaţi cu mine
reul care conţine praf; amestecul se încălzeşte 
cu abur supraîncălzit şi se presează în cărămizi, 
la presiunea de cca 500 at şi, în unele cazuri, 
când trebue să suporte transporturi mai lungi, 
sunt preîncălzite la 600-•■700°, pentru a se coc- 
sifica smoala de celuloză.

3. Lianţi pentru brichete. V. Liant pentru bri
chetarea cărbunilor.

4. Liasic [jiHac; lias; Lias; Lias; liasz]. Geo/,: 
Subdiviziune geologică cuprinzând partea infe
rioară a Jurasicului (v. tabloul sub Geologice, 
subdiviziuni ^ ) .

Liasicul se împarte în Liasicul inferior, mijlociu 
şi superior, sau în Rheţian, Hettangian, Sinemurian, 
Charmouthian, Toarcian şi Aalenian. — Unii geo
logi trec Rheţianul la Triasicul superior, iar Aale- 
nianul, la baza Doggerului.

Fosile caracteristice pentru Liasic sunt: Lima 
gigantea, Gryphaea arcuata, Psiloceras planorbis, 
Amaltheus margaritatus, Arietites Bucklandi, Ly- 
toceras jurense, Belemnites paxillosus.

în depozitele de cărbuni liasici se întâlnesc 
plante fosile ca: Baiera taeniata, Ginko parvifolia, 
Zamites distans, Otozamites, Alethopteris dentata, 
Taeniopteris gigantea, etc.
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Depozitele liasice sunt reprezentate prin facie
suri foarte diferite. în sistemul alpin-carpatic, se 
întâlneşte sub faciesul calcarelor de Adneth, re
prezentat prin calcare roşii sau pestrife cu amo- 
nifi; sub faciesul de Hierlatz, reprezentat prin 
calcare silicioase, calcare şi marne pătate şi 
şisturi negricioase cu brahiopode şi crinoide; sub 
faciesul de Gresten, format din arcoze, gresii 
şistoase, şisturi cărbunoase cu cărbuni de pământ 
şi calcare cu lamelibranhiate şi gasteropode. 
Acest din urmă facies aparţine Liasicului inferior, 
şi reprezintă depozite continentale, lagunare şi 
litorale.

La noi în ţară, întâlnim faciesul de Gresten, 
cu zăcăminte de cărbuni (huile), în Banat, la 
Anina, Doman şi Cozla-Bigăr, şi la Codlea-Vulcan, 
în Sud-Estul Transilvaniei.

î. Liaze [jiHa3bi; liases; Liase; liases; liázek]. 
Chim. biol.: Grup de enzime ajutătoare ale des- 
molizei, cari produc ruperea moleculelor fără 
hidroliză şi fără oxidaţie.

2. Liber, unghiu Sin. Unghiu de aşezare 
principal a! cufituiui (v. Cuţitului, unghiu de aşe
zare principal al ~ ) .  V. şi sub Aşchie.

3. Liberă, înălţime ~  a vehiculului [cBOŐOAHaa 
B bicoT a nepeB 030H H 0r0  cpe/ţCTBa; hauteur libre 
du véhicule; Fahrzeugfreihöhe; clear height of 
the vehicle; jármű szabad magassága]. Transp.: 
Distanta, măsurată pe verticală, dintre suprafafa 
căii şi punctul cel mai de jos al cadrului sau al 
pieselor montate pe cadrul unui vehicul.

4. Liberiene, fibre ~  [jiyóoBoe bojiokho; 
fibres libériennes; Bastfasern; bast fibres; háncs
rostok]. Bot.: Fibre alcătuite din celule de celu
loză, mai mult sau mai pujin incrustate şi lipite 
între ele, formând mănunchiuri, din cari fibrele 
se separă prin „topire" şi prin procedee meca
nice. Aceste fibre se găsesc în cele mai multe 
plante, în tulpină sau în frunze. Pentru industrie, 
au importanfă numai următoarele: fibre din tul
pină, ca inul (familia linaceelor), iuta (familia tilia- 
ceelor), kenaful (familia malvaceelor), cânepa, 
ramia şi urzica (familia urticaceelor), kendarul 
(familia apocinaceelor); fibre din frunze, ca bana
nul (familia muzaceelor), sisalul (familia amarili- 
daceelor), yucea şi aloe (familia liliaceelor), rafia, 
piassava (familia palmaceelór). Sin. Fibre de bast.

5. Libefhenif [jlHŐeTeHHT; libethénite; Li- 
bethenit; libethenite; libethenit]. Mineral.:

Cu2 [OH I P O J.
Se găseşte sub formă de cristale mici rombice 
sau de mase concrefionate, de coloare verde 
închisă, în unele cavităfi de cuarf.

6. Libian [jihbhhckhh iu iacT ; lybien; Libyan; 
Libyan; libián]. Geol. :  Etaj corespunzător Paleo- 
cenului şi Eocenului inferior, în Africa de N-E. 
în depozitele de facies marin aparţinând Libia
nului se întâlnesc numulifi, operculine şi alveoline.

7. Librafie [jm6pau;HH; libration; Libration; li- 
bration; libráció], Astr.: 1. Variaţie periodică a anu
mitor mişcări relative ale Lunii fafa de Pământ. Luna 
are trei librafii principale : o librape de latitudine,

datorită faptului că planul orbitei Lunii e inclinaf 
cu 6,5° pe planul ecuatorului Lunii; de aceea 
timp de o jumătate de lună, polul Nord al Lunii 
e inclinat spre Pământ, iar în cealaltă jumătate 
de lună, polul Sud e inclinat spre Pământ; — o li
brafie de longitudine, datorită faptului că lungi
mea arcului de orbită parcurs zilnic de Lună nu 
este constantă; — o librafie diurnă: după ce Luna 
răsare, se vede mai mult din emisfera ei nordică, 
iar înainte de a apune, se vede mai mult din emi
sfera ei sudică. — 2. Perturbafie periodică a miş
cării pe orbita unui corp ceresc din sistemul solar.

8. Licetol. Chim.: C6H14N2 ■ C4H60 6. Tartrat de 
dimetilpiperazină. Este o pulbere albă, cu gusf 
acidulat, foarte solubilă în apă, folosită contra 
reumatismelor, fiind un bun disolvant al acidu
lui uric. (N. D.). Sin. Dimetol.

ö. Lichefacere. V. Lichefiere.
10. Lichefiere [npeBpaiiţeHHe b mnAKOCTb p 

Uquéfaction; Verflüssigung; liquefaction; csepfo- 
lyósitás]. Chim. fiz.: 1. Trecerea unei substanfe din 
stare solidă în stare lichidă. Sin. Topire. — 2. Tre
cerea unei substanfe din stare gazoasă în stare 
lichidă (fenomenul invers evaporării), fenomen 
care se numeşte şi condensare, când se lichefiază 
vapori. Sin. Lichefacere.

11. Licheruire. V. sub Ungerea pieilor.
12. Lichid [}KH£KOCTb; liquide; tropfbare Flüs- 

sigkeit; liquid; csepfolyós]. Fiz.: Corp într'o 
stare de agregare intermediară, în ce priveşte 
structura şi anumite proprietăţi fizice, între sta
rea cristalină şi cea de gaz. Un lichid se deo
sebeşte de o substanfă în stare cristalină prin> 
faptul că are fluiditate mare, adică se deformează 
vâscos sub acfiunea unor forfe de tăiere rela
tiv mici şi, când aceste forfe sunt forţele dato
rite greutăfii proprii, lichidul curge şi îşi modi
fică forma . după forma recipientului in care e  
confinut. Deosebirea dintre o substanfă în stare 
cristalină şi un lichid nu este netă: se cunosc 
toate stările intermediare între starea cristalină 
rigidă şi elastică, şi starea de lichid perfect,, 
fără viscozitate.

în apropierea temperaturii sale critice, proprie
tăţile lichidului nu se deosebesc de cele ale ga
zului obţinut prin evaporare. Lichidul este un fluid 
care se deosebeşte de acest gaz prin posibili
tatea de a forma picături, proprietate care este 
o consecinţă a forfelor de tensiune superficială. 
Valoarea constantei capilare este funcfiune de 
temperatură, şi această valoare se anulează la o 
temperatură egală cu temperatura critică a sub- 
stanfei, temperatură la care dispare capacitatea 
de a se forma picături. La orice temperatură 
egală sau mai joasă decât cea critică, lichidul 
şi gazul sunt în echilibru sub o presiune a 
cărei valoare depinde de temperatură şi care 
se numeşte tensiunea de vapori a lichidului re
spectiv. Faza lichidă este singura stabilă la o 
anumită temperatură, dacă presiunea exterioară 
este mai mare decât tensiunea de vapori pentru 
acea temperatură. Temperatura la care tensiunea 
de vapori este egală cu presiunea exterioară pe*
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care o suportă lichidul se numeşte temperatura 
de fierbere a lichidului la acea presiune. Tem
peratura la care fierbe un lichid sub presiunea 
de 760 mm col. Hg se numeşte temperatura 
(normală) de fierbere a lichidului.

Temperatura la care lichidul este în echilibru 
cu una dintre fazele cristaline în cari se poate 
prezenta substanfa respectivă se numeşte tem
peratura de topire a substanţei, şi valoarea ei 
depinde de presiunea care se exercită asupra 
sistemului. Când temperatura lichidului coboară 
până la temperatura de topire, lichidul cristali
zează, şi în timpul cristalizării se desvoltă căldură.

Structura moleculară a unui lichid este deter
minată de echilibrul dintre acfiunea de orientare 
a moleculelor, datorită forfelor intermolecuJare, 
şi acfiunea de desorientare, datorită agitafiei ter
mice. La temperaturi apropiate de temperatura 
de topire, acfiunea forfelor intermoleculare men
ţine încă o anumită ordine în interiorul lichidu
lui, dar aceasta numai pe o distanfă mică, şi 
deci nu conduce la o refea spafială unică, cum se 
produce într'un cristal, ci este o ordine locală, 
apărând ca o refea spafială fragmentată, în schim
bare continuă, cu dimensiuni egale cu câfiva 
diametri moleculari. Această aranjare a molecu
lelor în masa lichidului este pusă în evidenfă 
prin difracfiunea unui fascicul de raze X care 
străbate lichidul, figurile de difracfiune produse 
fiind compuse din inele concentrice, analoage 
cu cele obfinute cu pulberile cristaline, dar mult 
mai pufin nete. Ordinea din masa lichidului 
scade când temperatura creşte, iar în vecinăta
tea temperaturii critice ea dispare cu totul, şi 
proprietăfile lichidului devin identice cu cele 
ale gazului obfinut prin evaporare. r*' ' •

Forfele interioare dintre particulele'[cari com
pun un lichid sunt cauza tensiunii superficiale 
care tinde să reducă suprafafa liberă a lichidu
lui, astfel încât un volum mic de lichid apare 
sub forma unei picături, când este în contact cu 
proprii săi vapori, cu un alt gaz, cu un solid pe 
care îl udă sau cu un lichid cu care nu este 
miscibil.

î. Lichid de frână [T0pM03Han jkh^koctb ; 
liquide de frein; Flüssigkeit für die Bremse; 
liquid fór the brake; fékfolyadék]. Auto.: Lichid 
“folosit la frânarea hidraulică, pentru a transmite, 
prin conducte de legătură, forfa de apăsare din 
cilindrul principal — produsă prin acfionarea pe
dalei de frânare — la cilindrii de frână (v. fig. 
sub Frână hidraulică de autovehicul). Efectul de 
frânare se obfine prin deplasarea lichidului, ceea 
ce provoacă mişcarea pistoanelor cilindrilor 
de frână, cari aplică sabofii pe tamburele de 
frână. Lichidul de frână trebue să îndeplinească 
următoarele condifiuni: să aibă punctul de con
gelare destul de jos, ca să poată fi folosit la 
temperaturi joase; să nu fie inflamabil; să nu fie 
coroziv pentru materialele cu cari ajunge în con
tact (cilindrii şi pistoanele frânei, garnituri, etc.). 
Cele mai folosite lichide de frâna sunt: ameste
cul de 1 parte uleiu de ricin cu 2 părfi alcool;

amestecul de glicerină cu alcool, în diferite pro
porfii; amestecul de 4 părfi glicerină cu 1 parte 
apă; amestecul de 66 părfi alcool metilic, 31 părfi 
apă şi 3 părţi uleiu mineral, la care se mai adaugă 
şi cca 0,015 g carbonat de sodiu la litru.

2. Lichid de răcire. V. Lichid de tăiere.
3. Lichid de taiere [jkh^koctb a jih  pe3aKOB; 

lubrifiant de coupe; Schneidflüssigkeit, Bohröl, 
Gleitöl; boring oii; vágási folyadék]. Tehn.: Lu
brifiant folosit şi ca lichid de răcire (atât pentru 
unealtă cât şi pentru materialul care se prelucrează) 
în lucrările de găurire, frezare, polisare, etc., 
în cari detaşarea aşchiilor, desvoltând multă 
căldură, ar produce decălirea uneltei, deforma
rea piesei, etc. Calităfile generale pe cari trebue 
să le aibă lichidul de tăiere sunt: să nu atace 
metalul, să-l apere de oxidare, să se emulsio- 
neze uşor, să adere şi să nu se descompună.

Ca lichid de tăiere se întrebuinfează lubri- 
fianfi diferifi, după natura materialului de pre
lucrat, după vitesa de tăiere, etc. — în general, 
se întrebuinfează uleiuri (uleiuri vegetale, de ex. 
de rapifă, sau uleiuri minerale) sub formă de 
emulsiuni în apă, cu adaus de săpun lichid 
(de amoniac, sau de potasiu); peniru uşurarea 
emulsionării se adaugă materiale volatile, de ex. 
hexalin, etc. Pentru ofel se întrebuinţează uleiul 
simplu sau în emulsiune; pentru aramă, o emul- 
siune de uleiu sau un uleiu mineral subfire; pentru 
aluminiu, petrol cu 2% tetraclorură de carbon 
(spre a evita aprinderea), sau uleiu cu petrol, 
în părfi egale; pentru electron, o solufie de 4% 
fluorură de sodiu în apă sau în uleiu subfire. 
Prelucrările de materiale la cari aşchiile sunt 
scurte se pot face fără Iubrifiere şi răcire (de 
ex. la fontă sau la alamă). La lucrări cu discuri 
abrazive (tocile) cu liant ceramic se întrebuin
fează apă cu 2---5%  carbonat de sodiu, sau, la 
discuri cu liant organic, apă cu 2-*-5%  uleiu de 
rapifă. Pentru rodaje se întrebuinfează petrol. La 
maşinile-unelte moderne, stropirea cu lichid lu
brifiant se declanşează automat, odată cu punerea 
în funcţiune a uneltei. Sin. Lichid de răcire.

4. Lichid greu [T^mejibiH pacTBOp; liquide 
dense; schwere Lösung; dense fluid, heavy fluid; 
nehéz folyadék]. Mineral.: Substanfă lichidă sau 
topită, folosită pentru determinarea greutăfii spe
cifice a unui mineral sau pentru separarea mine
ralelor după greutatea lor specifică. Mineralele 
cu o greutate specifică mai mare decât aceea a 
lichidului se cufundă în lichid, iar cele cu o 
greutate specifică mai mică plutesc la suprafafă. 
Lichidele cu greutate specifică foarte mare, cari 
se folosesc de obiceiu, sunt: soluţia Thoulet, so
lufie de tetraiodomercurat de potasiu (HgJ4)K2, 
cu greutatea specifică maximă 3,17, sau iodura 
de metilen, CH2J2, cu greutatea specifică maximă 
3,33, sau solufia Clerici, de formiat şi malonat de 
taliu (2HCOOTI + TICOOCH2COOTI), cu greutatea 
specifică maximă 4,20; lichidele cele mai des 
folosite sunt însă bromoformul, CHBr3, cu greu
tatea specifică maximă 2,89, — şi tetrabrometanul, 
C2H2Br4f cu greutatea specifică maximă 2,97.
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1. Lichid inflamabil pentru aruncătoarele de 
flăcări [jierKOBOcnjiaMeHflioiiţaflCH HtH/ţKOCTb 
AJ1H om eM éT O B ; liquide inflammabie pour lance- 
flammes; feuergefáhrliche Flüssigkeit für Flammen- 
werfer; inflammabie liquid for flame throwers; 
gyúlékony folyadék lángszórók részére]. Tehn. 
mii.: Amesiec inflamabil compus din diferite li
chide. — în războiu s'au folosit amestecuri de tipu
rile următoare: gudron, hidrocarburi lichide şi 
sulfură de carbon; uleiu de acetonă şi gudron 
de lemn; uleiu de acetonă, sulfură de carbon şi 
răşini; uleiu greu rezultat dela distilarea huilei, 
amestecat sau nu cu benzine; fracfiuni uşoare şi 
grele de petrol sau de uleiu mineral.

Lichidele pentru aruncătoarele de flăcări trebue 
să fie destul de inflamabile pentru a putea fi 
aprinse printr'un dispozitiv pirotehnic, dar să nu 
fie nici prea inflamabile, pentru a se evita acci
dentele cari se pot produce la umplerea şi la 
manipularea aparatelor; să fie dense şi omogene, 
spre a obfine o bătaie cât mai mare; să fie vâs
coase; să nu depună resturi solide; sa fie uşor 
de manipulat şi să nu atace perefii metalici ai 
aparatelor.

2. Lichid perfect [coBepnieHHan jk h a k o c t b  ; 
liquide parfait; vollkommene Flüssigkeit; perfect 
liquid; tökéletes folyadék], Ch/m. fiz.: Lichid fic
tiv, ale cărui particule se pot mişca fără frecare 
între ele, sau la contactul cu alte corpuri; în lichidul 
perfect în stare stafionară nu se pot stabili deci 
tensiuni tangenfiale, ci numai tensiuni normale 
de compresiune (cari trebue să fie egale în toate 
direcfiile, pentru a constitui un tensor de ordinul 
al doilea).

3. Lichid refrigerent [oxJiajKftaiomaH }kha- 
KOCTb; liquide réfrigérani; Kálteflüssigkeit; free
zing fluid; hűtő folyadék], Tehn., Mine: Lichid 
cu temperatură joasă de congelare, folosit la ră
cirea unui mediu oarecare (de ex. a terenurilor 
fisurate sau desagregate, acvifere). Lichidele re
frigerente folosite la săparea pufurilor prin 
congelare sunt: solufia de clorură de calciu 
(30° o CaCl2), care are punctul de congelare —50°; 
solufia de clorură de magneziu (20% MgCI2), 
care are punctul de congelare —30°; alcoolul 
etilic, care are punctul de congelare —112°; etc.

4. Lichior [jlHKep; liqueur; Likőr; liqueur; likőr]. 
Ind. alim-.: Băutură alcoolică obfinută din spirt sau 
din rachiu, prin adăugire de zahăr sau de sirop 
de amidon, şi de substanfe aromatice, extracte 
sau distilate de plante sau de fructe, uleiuri ete
rice, esenfe, esteri şi eteri de fructe.

5. Licină [jih ijhh ; lycine; Lyzin; lycine; licin]. 
Chim.: Compus identic cu betaina (v .), extras din 
Lycium barbarum.

6. Licoare [paCTBOp; liqueur; Lösung; liquor; 
oldat]. Chim.: Substanfă lichidă sau amestec li
chid folosit ca reactiv în anumite reacfii chimice. 
Exemple: licoarea Fehling (v. Fehiing, solufie ~ ) ;  
licoarea lui Schweitzer, etc. — Există tendinfa de 
a înlocui acest termen cu cel de reactiv sau de 
solufie.

7. Licoarea lui Burow [BypoBa H m A K O C T b ; 
liqueur de B.; B. Lösung; B. liquor; B. féle oldat]. 
Farm.: Soluţie de acetat de aluminiu folosită în 
medicină.

8. Licopină [jihkohhh; lycopéne; Lykopin; ly- 
copin; likopin]. Chim.: Hidrocarbură din clasa 
carotinoidelor, care constitue materia colorantă 
din pătlăgelele roşii (Solanum lycopersicum) şi 
din alte fructe. Are compozifia C40H56, cu 13 le
gături duble, şi este deci foarte nesaturată. For
mează cristale roşii, cu p. t. 168°. Prin hidroge- 
nare catalitică se saturează şi devine incolora. 
Sin. Licopen.

9. Licopodină [j ih k o it o a h h ; lycopodine; Lyko- 
podin; lycopodine; likopodin]. Chim.: C32H52N20 3. 
Alcaloid care se extrage din Lycopodium com
planatum. Are p. t. 114°. Este solubil în apă, în 
eter şi în cloroform. Datorită proprietăţilor sale 
diuretice şi antispasmodice, se întrebuinfează în 
medicină, în cazuri de iritatie a vezicei.

10. Licopodiu [jiHKonoftHH; lycopode; Bárlapp- 
sporsn, Lykopodium; lycopodium powder; liko- 
podium]. Bot., Farm.: Pulbere foarte fină, uşor 
gălbuie, fără miros şi fără gust, constituită din 
sporii plantei Lycopodium clavatum, din familia 
licopodiaceelor. Pluteşte pe apă, care nu o udă; 
este folosită în farmacie şi în pirotehnie.

11. Licuafie [jlHKBaiţHH; liquation; Liquation; 
liquation; likváció], Pefr.: Proces de diferenfiere 
magmatică, rezultat în urma separării lichidelor ne- 
miscibile dintr'o magmă, respectivîn urma separării 
lichidelor reziduale, de cristalele formate anterior.

12. Licuatie [jiHKBaiiHH, aefirepOBamie; liqua
tion; Seigerung; liquation; likváció]. Mefl.: Feno
men de separare a compuşilor chimici cu puncte 
de topire diferite, dintr'o substanfă eterogenă 
lichefiată. Este caracterizat printr'o schimbare de 
temperatură lentă; ea poate avea efect folositor 
sau dăunător. Exemple de licuafii folositoare: se
pararea unui metal dintr'un aliaj, sau a unui pro
dus intermediar de ganga dintr'un minereu, prin 
simplă topire (compusul mai uşor fuzibil se se
pară de primul prin topire selectivă (v. Asudare), 
respectiv compusul mai greu se depune la fun
dul băii, iar cel mai uşor se ridică deasupra, 
formându-se straturi); afinarea (v.) metalelor prin 
topire selectivă; patinsonarea (v.), care consistă 
în mai multe răciri succesive ale unui minereu 
sau ale unui subprodus în stare topită, cu scopul 
de a elimina treptat un element sau un aliaj 
nemiscibil, în stare lichidă la temperatura de 
tratare (se aplică la îmbogăfirea plumburilor ar- 
gentifere prin separarea progresivă a plumbului, la 
separarea plumbului din zincul electrolitic, etc.).

Licuafia ca defect al lingourilor sau at pieselor 
turnate din aliaje produce o neomogeneitate a 
compozifiei aliajului solidificat; datorită răcirii 
neuniforme, dela periferie spre centru, compuşii 
mai greu fuzibili se concentrează în zonele cari 
se solidifică mai încet, producând segregafia 
majoră (v .); în cazul lingourilor de ofel, se ma
nifestă prin creşterea procentului de carbon, 
fosfor, sulf, siliciu, etc., în anumite zone, feno
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men care se poate reduce, dar nu se poate 
suprima, prin „calmarea otelului" în timpul tur
nării. — Licuajia produce şi segregaţia- intragra- 
nulară (v .)f care consistă într'o diferenţă de con
centraţie de impurităţi în interiorul cristalelor 
mixte; scheletul cristalului, care se solidifică pri
mul, este mai curat decât periferia, care se so
lidifică mai încet, şi conţine mai multe impurităţi; 
segregaţia intragranulară uşurează amorsarea 
crăpăturilor; ea se poate reduce prin prelucrare 
mecanică (laminare, forjare, extruziune), sau prin 
recoacere la temperaturi cât mai apropiate de 
temperatura de ardere a oţelului.

î. Licuriţcă. Agr.: Soiu de varză semitârzie, 
cu căpăţâna mare, rotundă, puţin turtită, slab în
desată, cu tulpina scurtă şi groasă, foarte bună 
pentru murat. E potrivită pentru păstrat ca proas
pătă în timpul iernii.'

2. Lidifă [jiHftHT; lyddite; Lyddit; lyddite; lid- 
dit]. Gaze: Sin. Melinită (v .).

3 . Lidifă [ j i h # h t ;  lydite; Lydit; lydite; lidite]. 
Mineral.: Rocă organogenă silicioasă, de coloare 
închisă, care conţine resturi cărbunoase, alcă
tuită în mare parte din radiolarii, forme excluziv 
pelagice. Se foloseşte la recunoaşterea aurului. 
Metalul cercetat, frecat de rocă, lasă pe aceasta 
o urmă care, tratată cu acid azotic, se disolvă, 
dacă urma metalică nu este de aur.

4. Liebermann, reacţia ~  [peaKiţHH JlHŐep- 
MaHa; réaction de L.; L. Reaktion; L.'s reaction; 
L. reákció]. Chim.: 1. Reacţie a mono- şi a poli- 
fenolilor din seria meta, când sunt încălziţi cu 
acid sulfuric concentrat, adiţionat cu 5% azotit 
de potasiu, prin care se formează substanţe co
lorate dela albastru la violet. — 2. Reacţia sub
stanţelor proteice uscate, bine degresate cu al
cool şi eter, cari fierte cu acid clorhidric con
centrat se colorează în violet, din cauza furfu- 
rolului format din hidraţii de carbon cuprinşi în 
substanţele proteice. Reacţia este folosită une
ori ca metodă analitică.

5. Liesegang, inelele lui ~  [nojibiţa Jlnce- 
raH a ; anneaux de L.; L. Ringe; L.'s rings; L. gyű
rűi]. Chim.: inele concentrice, depuse prin pre
cipitare, când o soluţie a unei anumite substanţe 
difuzează într'un gel liofil care conţine o altă 
substanţă ce poate da un precipitat cu* prima 
substanţă, de exemplu a unei soluţii de azotat 
de argint într'un gel de gelatină cu bicrcmat de 
potasiu. Formarea inelelor arată că în geluri 
se produce adesea o precipitare ritmică. Prin pre
cipitări ritmice se explică formarea agatelor şi a 
altor minerale cu structură în strate, ca şi for
marea unor concreţiuni biologice.

6. Lievrif [jmeBpHT; Irévrite; Lievrit; lievrrte; 
lievrit]. Mineral. V. Ilvait.

7. Lift. V. Ascensor.
s. Liftare cu aer [noA'teM craaTbiM bo3- 

AyxOM; extraction a l'air; Pre^luftförderung; air 
lift; légnyomásos merítés]. Hidr of.: Operaţiunea 
de extragere a apei din puţurile adânci (de 
1 0 " '4 0  m), prin dispozitive cari folosesc injec
tarea de aer sub presiune.

9. Lignani [jrarHaHbi; lignanes; Lignanen; lig- 
nanes; lignánek]. Chim.: Substanţe cari se gă
sesc în unele materii vegetale, în special în ră
şinile de exsudaţie ale coniferelor, şi cari pro
vin, probabil, din unirea a doi radicali aromatici 
cu un substituent în catene laterale, cu trei atomi 
de carbon în catena laterală. Dintre lignani fac 
parte acidul guaiaretic, care este un component 
principal al răşinii de guaiac, matairezinolul, care 
se extrage din lemnul de matai (Podocarpus 
spicatus), conidendrina, care se găseşte în le- 
şiile sulfitice dela fabricarea celulozei şi în lem
nul de brad (Picea abies), ca şi în tsugarezi- 
nolul care se extrage din lemnul arborelui ja
ponez Tsuga Siebaldii, şi care este identic cu 
conidendrina,

10. Lignînă [jinrHHH; ligniné; Lignin; lignin; 
lignin]. Ind. cel.: Substanţă care însoţeşte celu
loza în ţesuturile plantelor şi care formează cu 
aceasta un amestec greu de desfăcut. Este, după 
celuloză, constituentul cel mai important al lem
nului, reprezentând până la 30% din greutatea 
acestuia.

Lignina constitue un produs foarte complex, 
de structură macromoleculară, cu caracter aro
matic. Este amorfă, insolubilă în solvenţii obiş
nuiţi, solubilă în soluţie de bisulfit de calciu. Pe 
această din urmă proprietate a ligninéi se ba
zează procedeul de fabricare a celulozei din 
lemn, prin îndepărtarea ligninéi cu ajutorul leşiei 
bisulfitice.

11. Lignina, extract de V. sub Tanant.
t2. Lignit [jlHrHHT; lignité; lignitische Braun- 

kohle; lignité; lignit]. G eol.:  Cărbune humic fosil, 
de calitate inferioară. Are coloarea cafenie sau 
brună şi pulberea brună. Arde cu mult fum. Tra
tat cu soluţie de hidroxid de potasiu, colorează 
această soluţie în brun, din cauza acizilor hu- 
mici pe cari îi conţine. Prezintă uneori, foarte 
evidentă, structura lemnului, şi, în acest caz, se 
numeşte lignit xiloid; alteori are structură pă- 
mântoasă.

Are o compoziţie chimică variabilă, putând con
ţine: carbon 30 , , *54°/o; hidrogen până la 6%; 
oxigen + azot 15••■35%. Conţine şi sulf, între 1 
şi 3% . Cantitatea de cenuşă variază între 10 şi 
30%, iar puterea calorifică, între 2500 şi 4500 
kcal/kg. Greutatea sa specifică este cuprinsă în
tre 1,1 şi 1,2. Nu cocsifică. în zăcământ, poate 
conţine apă între 30•■■40%.

După reducerea procentului de apă sub pre
siune înaltă, în staţiuni de ameliorare, Jignitul se 
poate bricheta.

Uneori lignitul este clasificat în categoria căr
bunilor bruni, la limita inferioară a acestora. Prin 
proprietăţile lor caracteristice, cărbunii bruni (nu
miţi şi ligniţi superiori) se deosebesc de lignit, 
fiind cărbuni superiori acestuia.

Lignitul, care este un combustibil de calitate 
inferioară, se întrebuinţează mult la uzinele ter
moelectrice construite în imediata vecinătate a 
zăcământului în exploatare, pentru a se putea 
arde ultimele deşeuri de cărbune.
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1. Lignofol. V. sub Lemn lamelat, impregnat 
şi comprimat.

2. Lignoproteinic, complex ~  [jinraonpo- 
TeHHOBbiö KOMnJieKC; lignoprotéíne; Lignopro- 
tein; lignoprotein; lignoprotein]. Chim. biol.: Grup 
de substanfe organice cu care se termină pro
cesul biochimic de descompunere a materiei or
ganice, şi care constitue partea esenfială a hu
musului din care planta exlrage compuşi organici 
necesari desvoltării ei normale.

3 . Lignostone. V. sub Lemn comprimat.
4. Lignum vitae: Numele vechiu al lemnului 

de guaiac, întrebuinfat altădată în medicină. V. 
şi Guaiac.

5. Ligroină [jmrpOHH; ligro'ine; Ligroin; li- 
groine, petróleum spirit; ligroin]. Ind. pefr.: Ben
zină uşoară cu punctul de fierbere cuprins între 
90 şi 120°.

6. Lîgulînă [jm ryjlHH; liguline; Ligulin; liguline; 
ligulin]. Chim.: Materie colorantă extrasă din lem
nul câinesc (Ligustrum vulgare), folosită în chimie 
ca indicator, fiindcă se înroşeşte în prezenfa aci
zilor şi se înverzeşte în prezenfa bazelor.

7. Ligurîan [jmrypHHCKHH; ligurien; Ligurian; 
Ligurian; ligurián]: Numirea veche a Lattorfianului. 
V. Lattorfian.

8. Liliac [cupeHb; lilas; Flieder; lilac; or- 
gonafa, spanyolbodza]. Hort.: Syringa vulgaris L. 
Arbust din familia oleaceelor, originar din Asia 
Mică, foarte răspândit în horticultură, pentru flo
rile sale. Are numeroase varietăfi. La noi se cul
tivă mai mult speciile: Syringa chinensis W illd., 
Syringa persica L. Sin. Iorgovan.

9. Liliac de munfe [o jlbxa ; aune vert; Grün- 
erle; green alder; havasi boroszlán]. Silv. V. 
Anin de munte.

10. Lillianif [jIHJIHâHHT; lillianite; Lillianit; lil- 
lianite; lilliánit]. Mineral.: 3 PbS ■ Bi2S3. Sulfură na
turală de bismut şi de plumb.

11. Lima. Paleont.: Gen
de lamelibranhiat din ordi
nul anisomiariilor. Prezintă 
specii cari au trăit din Car
bonifer până astăzi, având 
cea mai mare desvoltare în 
Mesozoic. Are valve egale, 
bombate şi striate, sau cos
tate radiar, cu vârf central Lima (Plagiostoma) 
şi pronunfat. gigantea.

12. Liman [jiHMaH; liman; Lagune; lagoon; la
guna]. Topog. V. sub Lagună, Estuar.

13. Limb [nOHTOH; navire de désarrimage; 
Schiften-Schiff; shifting véssél; átrakadó hajó]. 
Nav.: Navă de transport folosită în operaţiunea 
de limbare (v. Limbare 2).

14. Limb [jihmő; limbe; Gradbogen, Limbus; 
graduated arc, limb, limbus; limbusz]. Fiz.: Mar
ginea gradată a cercului divizat al unui instru
ment de măsură. —

Se deosebesc:
îs. Limb orizontal [ropH30HTaJibHbm jih m ő ; 

limbe azimuthal; waagrechter Limbus; horizontal 
limbus; vízszintes limbusz]: Sin. Cerc orizontal (v .).

îs. ~  vertical [BepTHKaJibHbiH jihm6; limbe 
vertical; Höhenkreis; vertical limbus; magassági 
limbusz]: Sin. Cerc vertical (v .).

i7. Limbă [H3biK; langue, languette; Zunge, 
Feder; tongue, feather; nyelv, rúgó, ék]. Tehn.: 
Obiect sau parte componentă a unui sistem tehnic, 
de formă care seamănă mai mult sau mai pufin cu 
o limbă de animal. Exemple: limbă de arc, limbă 
indicatoare, limba acului de schimbător de 
cale, etc.

ia. Limbă [HaApe3aHHblH KpiOHOK; barbe; 
Widerhaken; barb; horog]. Pisc.: Crestătură sau 
zimf, la partea îndoită a cârligelor de pescuit.

19. Limbă. Arh., Ind. far.: Parte ascufită a ca
pătului unei bârne sau a unui dulap, făcută pentru 
a intra în ulucul amnarului sau ai uşorului cu 
care se îmbină. Sin. Căfel.

20. Limba acului. C. f. V. sub Ac de schim
bător.

21. Limba boului [bojiobhk; buglosse; Ochsen- 
zunge; bugloss, alkanet; ökörnyelv]. Hort.: An- 
chusa italica Retzius; familia boraginaceelor. Plantă 
care creşte până la 1,50 m înălfime, în formă 
de tufă piramidală, acoperită cu peri aspri. în
floreşte prin Mai August. Se cultivă pentru flo
rile sale albastre, de mărimi variabile şi foarte 
numeroase. Se seamănă prin Aprilie, Mai, se re- 
pică, apoi se plantează, toamna, la locul defini
tiv. Se poate înmulfi şi prin divizare.

22. Limba mării. V. Limbuşoară.
23. Limbare [pa3rpy3Ka cyAHa Ha paccTOH- 

hhh; désarrimage, ripage; Schiften der Ladung; 
cargo shifting; hajóátrakás]. Nav.: 1. Operafiunea 
de descărcare a unei nave pentru a putea trece 
un banc sau un fund mic, şi apoi de reîncărcare, 
la adâncime mare. Prima parte a operafiunii, 
adică descărcarea navei, se numeşte alimbare 
(v .). — 2. Operafiunea de cabotaj efectuată de
o navă cu pânze sau de o navă de transport, 
care ia o încărcătură dintr'un port situat pe o 
apă pe care nu poate naviga o navă de mare, 
şi predă încărcătura navei ancorate într'un port 
de mare.

24. Limbricariţă [iţH TB apH o e ceM H ; semen 
contra, semence sainte; Wurmsamen; worm-seed; 
féregmag]. Farm.: Capitulele florale, încă nedes- 
chise, ale mai multor specii de Artemisia (A. 
cina Berg., A, maritima L., A. contra Vahl., etc.) 
din familia compozeelor. Sunt verzi-gălbui şi 
devin cu timpul brune. Au miros particular şi 
gust amar. Confin un uleiu aromat, o rezină, 
un principiu activ, santonina (v .), o substanfă 
amară, artemizina, şi substanfe minerale. Limbri- 
carifa este folosită în industria chimică, pentru 
extragerea santoninei şi a uleiului aromat, şi în 
medicină, sub formă de p.ulbere, de infuzie, sau 
de extract, ca vermifug. Sin. Semen contra de Alep.

25. Limburgit [jiHMŐyprHT; limburgite; Lim- 
burgit; limburgite; limburgit]. Pefr.: Rocă erup
tivă efuzivă, constituită din fenocristale de olivin 
şi augit, împlântate într'o masă hipocristalină, 
cu cristale de olivin, de augit şi magnetit, şi de 
ilmenit.
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1. Limbuşoară [H 3M 4H H K; téraspic, téraspic 
d'été;Bauernsenf, Schleifenblume; common candy- 
tuft; paraszti mustár], Horf.: Iberis umbellata L. 
Plantă mică, erbacee, din
familia coniferelor, cultivată ţ
prin grădini ca plantă de- j|| |_|
corativă. Sin. Iberis, Limba r 3 r
mării. /  \  /  \

2. Limettină [jihmgthh;  ̂ y n
liméttine; Limettin; limettine; rH  i  JL J-p.
limettin]. Chim.: Dimetil- 3 \ - /
eterul 5 ,7-dioxi-cumarinei, ^ ^
Se găseşte în uleiul de lă- H
mâie. Sin. Citropten.

s. Limită [nge^eji; limite; Grenzwert; limit; 
határ, határérték]. 1 .M af.: Valoarea / către care tind 
valorile x i pe cari le ia o mărime x, care va
riază după o anumită lege de variaţie, când 
| / — x i \ < e , s  fiind un număr pozitiv oricât de 
mic, pentru i> n ,  n fiind un număr pozitiv oricât 
de mare. Se notează lim x —l.

Dacă l t şi l2 sunt limitele către cari tind varia
bilele x  şi y, şi dscă c este o constantă, limitele 
lui cx, x  + y, x  — y  şi xy  sunt, respectiv, c/lf

/i + /2l l± — l2 şi k  l2, iar limita câtului -  este
y 2̂

dacă /2^ 0 .
Dacă f ( x )  este o funcfiune de când lim x  — l, 

f (x )  tinde către o valoare L .  Se notează lim f ( x )  = L.
X -> 1

în acest caz, pentru orice număr pozitiv s oricât 
de mic, se poate găsi un număr pozitiv r\ oricât 
de mic, astfel încât, pentru \ l~ x \  <r\, | L — f (x )  | <s.

Dacă valorile variabilei x, respectiv cele ale 
funcfiunii f  (x) nu tind către niciun număr /, re
spectiv L ,  finit, ci valorile lui l, respectiv L ,  de
păşesc un număr pozitiv N  oricât de mare, se 
spune că x, respectiv f ( x ) ,  tind către infinit şi 
se notează lim x  — co, lim f ( x )  ~ oo. Se poate 
ca atunci când x  tinde către infinit, / (x) să aibă 
ca limită o valoare C , astfel încât lim f ( x )  = C.

X ~ > 00

Se poate, de asemenea, ca şirul x ±, ■■■, x 2, x it ••• 
al valorilor pe cari le ia mărimea x  să nu aibă 
nicio limită când i creşte. De asemenea, se poate 
ca / (x) să nu tindă către nicio limită, când x  
tinde către o limită. Astfel, când x  tinde către

1
zero, sin -  nu tinde către nicio limită, ci oscilează

x
între — 1 şi +  1.

4. Limită [npeAejihHoe SHa^eHHe; limite; 
Grenzwert; limit; határérték], 2. Gen.: Limita su
perioară sau limita inferioară a valorilor unei 
mărimi geometrice, fizice sau chimice, pentru cari 
sunt satisfăcute anumite condifiuni (la cari se re
feră limita).

5. Limita alpină a pădurii [aJibnHHCKHH npe- 
fle ji Jieca; limite alpine de la foret; alpine Wald- 
grenze; alpine limit of forest; az erdő havasi 
szélsősége]. Si/v.: Linia care uneşte punctele de 
altitudine maximă până la care pădurea se poate 
desvoltă în munfi.

6. Limită de adeziune [npe^eji cu,eiiJieHHH; 
limite d'adhérence; Adhásionsgrenze; adhesive li
mit; tapadási határ], Mec., C. f.: Valoare a fre
cării de adeziune, la care încetează repausul re
lativ a două corpuri în contact şi apare alunecarea 
lor, unul pe altul, şi deci frecarea de alunecare.

De exemplu, în cazul mişcării de rostogolire 
a unei rofi pe cale, când se ajunge la limita de 
adeziune începe alunecarea relativă, adică pati- 
narea rofii. Adeziunea ajunge la limita ei critică 
(roata începând să alunece pe cale cu intermitenfă), 
când forfa de tracfiune la periferia rofii depăşeşte 
valoarea frecării de repaus, sau când apăsarea de 
frânare pe roată depăşeşte valoarea ei corespun
zătoare acestei frecări. Limita de adeziune depinde 
de coeficientul de adeziune (variabil în funcfiune 
de condifiuniie atmosferice, de starea de curăfenie 
a căii şi de vitesă), care trebue să fie cât mai mare 
pentru a obfine o tracfiune în condifiuni optime. 
Variaţia limitei de adeziune în funcfiune de vitesă 
este apreciabilă la vitese foarte mari, practic la 
vitese de mers mai mari decât 100*"130 km/h. 
Condifiuniie cele mai defavorabile pentru atingerea 
unei limite de adeziune maxime se constată la 
locomotivele cu antrenare individuală a osiilor 
(locomotive electrice, Diesel electrice, etc,), întru 
cât coeficientul de adeziune poate fi diferit pentru 
fiecare osie (caz frecvent Ia demarări în stafie). 
La locomotivele cu antrenare colectivă a osiilor, 
acestea fiind cuplate prin biele, au între ele o 
deplasare relativă cu totul neînsemnată, admisă 
de jocuri, şi deci osiile cari au o situafie mai 
favorabilă din punctul de vedere al coeficientului 
de adeziune pot concura la antrenarea osiilor în 
situafie defavorabilă. V. şi sub Patinare. Sin. Li
mită de aderenfă.

7. Limită de comutafie [npe^eji KOMMyraiţHH; 
limite de commutation; Stromwendungsgrenze, 
Kommutierungsgrenze; commutation limit; komu- 
táció-határ]. Elf.: Maximele de putere respectiv 
de turafie Ia cari tensiunea electromotoare me
die, indusă în spirele scurt-circuitate la comu
tafie între muchiile periilor, nu depăşeşte valoarea 
maximă la care încă nu apar scântei la perii.

s. Limită de curgere [npeA e ji T eKynecTH ; 

limite d'écoulement; Fliel^grenze, Streckgrenze, 
Quetschgrenze; flow limit; folyáshatár]. Réz. maf.:
1. Valoarea minimă a tensiunii normale la care 
se produce o lungire importantă a unui material 
(alungire, în cazul solicitării la tracfiune, sau scur
tare, în cazul solicitării la compresiune), fără ca 
sarcina care îl solicită, şi deci tensiunea, să mai 
crească.

La încercarea mecanică la întindere sau la com
presiune, limita de curgere se consideră practic 
atinsă când lungirea epruvetei creşte continuu (şi 
deci capul maşinii la care se face încercarea con
tinuă să se deplaseze), deşi forfa care solicită 
epruvetă rămâne constantă sau scade brusc (fiindcă 
materialul curge).

La ofelurile moi, după ce a fost atinsă limita 
de curgere (oc în fig. A ), materialul curge plas
tic, cu o serie de oscilafii, cari se constată pria
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oscilaţiile acului înregistrator al maşinii. Materialul 
are o limită superioară de curgere (ac), la care 
începe curgerea lui, şi o limită inferioară (ac*), care

Curbele fensiune-lungire.
A) curbă pentru ofel moale; B) curbă pentru oţel dur şi me
tale neferoase; e) lungire specifică (°/o'; Op) limita de pro- 
porfionalitate (kg/mm2); oe) limita de elasticitate (kg/mm2); 
oc) limita ds curgere, superioară (kg/mm2); ae) limita de 
curgere, inferioară (kg/mm2); aQ2) limita de curgere cores
punzătoare lungirii permanente de 0,2Vu (kg/mm2); or) re

zistenta la rupere (kg/mm2).

e considerată ca adevărata caracteristică a ma
terialului şi se foloseşte în calculele de rezistenfă 
(diferenfa dintre aceste limite e de cca 5% la 
ofelul carbon); limita superioară de curgere de
pinde de vitesa de aplicare a sarcinii, de forma 
şi de secfiunea epruvetei, etc. — 2. Valoarea ten
siunii la care se produce o lungire permanentă 
de 0,2% (ao,2 >n fig- B) a unLJi rnaterial la care 
nu apare distinct o curgere în sensul de sub 1, 
adică la care nu se produce curgere sub sarcină 
constantă sau însofită de o scădere bruscă a sar
cinii care se aplică. Astfel de materiale sunt ofe- 
lurile dure şi metalele neferoase.

î. Limită de declivitate pentru frânare. V. De
clivitate, limită pentru frânare.

2. Limită de declivitate pentru tracfiunea prin 
adeziune. V. Declivitate limită pentru tracfiunea 
prin aderenfá.

3. Limită de elasticitate. V. Elasticitate, limi
tă de

4. Limită de epuizare a căldării de abur. 
V. Epuizare, limită de ^ a căldării de abur.

5. Limită de erori [npeAeji norpeiim ocTeft; 
limite des erreurs; Fehlergrenze; error limit; hiba
határ]. C/c. e.: Valoarea sau mărimea maximă 
care nu trebue depăşită de erorile cari se fac 
când se efectuează măsurări sau determinări. 
Măsurările cari sunt afectate de erori mai mari 
decât erorile-limită nu sunt luate în considerare.

6. Limită de fluaj [npe^eji nojiynecTH ; 
limite de fluage; Kriechgrenze; creeping limit; 
kúszás-határ]. Réz. maf.: Valoarea limită infe
rioară a tensiunii normale, mai ales la tempera
tură înaltă (de obiceiu mai înaltă decât 400°), 
la care lungirea creşte continuu şi duce la rupere, 
când acea tensiune normală e constantă şi se 
exercită timp îndelungat. Pentru determinarea 
limitei de fluaj se fac încercări la cald (epruveta 
se încălzeşte uniform, electric sau cu gaz, în 
baie de uleiu sau de sare), la sarcini a căror va

loare e mai mică decât cea corespunzătoare limitei 
de proporfionalitate la încercare obişnuită, şi 
se trasează curbele alungire-timp (de obiceiu 
cinci încercări, folo- Y ,
sind o nouă epruvetă ' 1
la fiecare încercare); a
în figura alăturată, J
limita de fluaj se gă
seşte între sarcinile 
co respun z ă to a re  
curbelor (3) şi (4), 
deoarece — pentru
această valoare —vi- _______________________
tesa de curgere des- 0 
creşte şi tinde către Curbele lungire-timp.
zero (adică lungirea t) timpul, în ore (h); e) lungirea în 
rămâne constanta) procente; ?, 2, 3, 4, 5) curbele cores- 
după un anumit timp. punzătoare a cinci sarcini (constan- 

Pentru scurtarea du- ie) diferite- aP,icate ePruveieIor
, . a w .. de încercare; tr) momentul ruperii.ratei încercam, se r/

consideră ca limită de fluaj tensiunea la care vi
tesa de curgere nu depăşeşte o valoare maximă, 
după un anumit timp de aplicare a sarcinii (la
o temperatură dată). Practic, pentru calculul de 
rezistenfă, se poate admite ca limită de fluaj 
tensiunea la care vitesa de curgere e mai mică 
decât 10~3%/h, în intervalul cuprins între a 25-a 
şi a 35-a oră dela începutul încercării, dar fără 
ca alungirea permanentă să depăşească valoarea 
de cca 0,2% după 45 ore de aplicare a sarcinii.

7. Limită de frământare. Geof.: Sin. Limita in
ferioară de plasticitate, Limita inferioară a lui 
Atterberg. V. sub Atterberg, limitele de plasti
citate ale lui

8. Limită de încălzire [npe^eji HarpeBa; li
mite d'échauffement; Erwărmungsgrenze; heating 
limit; melegedési határ]. Elf.: 1 .Supratemperatura 
maximă fafă de temperatura mediului ambiant, 
admisibilă în diferitele părfi ale unei maşini elec
trice sau ale unui aparat electric, când maşina 
sau aparatul funcfionează la putere şi turaţie no
minală. — 2. Puterea maximă a unei maşini sau 
a unui aparat electric, la care încălzirea, adică 
supratemperatura fată de mediul ambiant, a di
feritelor părfi ale maşinii sau aparatului, nu de
păşeşte valoarea prescrisă (în cazul maşinii, la 
turaţie nominală).

9. Limită de obosire. V. sub Obosire.
10. Limită de proporfionalitate [npe/ţeji npo- 

nopiţHOHajibHOCTH ; limite de proportionnalité ; 
Proportionaiitátsgrenze; proportionality limit; ará
nyossági határ]. Réz. maf.: Valoarea maximă a 
tensiunii normale până la care poate fi sol ici tat 
un corp solid, astfel încât lungirile (alungirile, în 
cazul solicitării la întindere, sau scurtările, în cazul 
solicitării la compresiune) să fie practic proportio
nale cu tensiunea. Limita de proporfionalitate se 
găseşte în vecinătatea limitei de elasticitate, fiind 
pufin mai mică decât aceasta (v. fig. sub Limită 
de curgere). Conceptul de limită de proporfio- 
nalifate, penfru a fi aplicabil tuturor solicitărilor, 
nu numai solicitărilor prin tensiuni normale, poate 
fi generalizat cum urmează: Tensiunea mecanică
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până la care deviatorul (v .) stare de deformafie 
specifică (v.) e proporţional cu tensorul stare de 
tensiune (v .). — 2. Tensiunea normală maximă la 
care lungirea remanentă a unui material atinge
o valoare convenfională (0,0010/o, după decizia 
Congresului dela Bruxelles, din 1906).

î. Limită de recondifionare [BOCCTâHOBHTe- 
JibHbiH npefleji; limite de reconditionnement; 
Wiederkonditionierungsgrenze; reconditioning 
limit; megmunkálási határ, rekondicionálási határ]: 
Dimensiunile limită (exterioare minime, sau in
terioare maxime) până la cari un organ de maşină, 
care a depăşit în serviciu limita de uzură pre
scrisă (de ex. profilul bandajelor unei rofi), poate 
fi prelucrat, finând seamă de condifiuniie de re- 
zistenfă, de economie, asamblare, etc. Sin. Limită 
de prelucrare.

2. Limită de retragere [npe#eji yca^KH; li
mite de retrăit; Schrumpfgrenze; shrinkage limit; 
zsugorodási határ]. Geof.: Cantitatea de apă (ex
primată în procente de greutate) pe care o mai 
confine o probă de pământ când volumul său 
ajunge la valoarea minimă, în urma unei uscări 
treptate. Retragerea este cu atât mai mare, cu

. cât pământul este mai bogat în argilă. Sin. Li
mită de contracfiune.

3. Limită de rostogolire [npe^eji BpameHHii;
limite de roulement; Rollgrenze; rolling limit; 
gördülési határ]. Mec.,  C . f.: Valoarea frecării pro
vocate de apăsarea de 
frânare asupra unei roti 
în mişcare de rostogo
lire, când ea devine 
egală cu frecarea de 
adeziune dintre roată 
şi calea de rulare, şi 
deci roata încetează de 
a se rostogoli. Practic, L'm'ta de rostogolire, 
limita de rostogolire se Fs) frecare între sabot şi roată; 
confundă cu limita de Fa)frecare de adeziune; P)apă- 

adeziune. sare fanare.
4. Limită de saturafie [npe^eji HacbinţeHHfl; 

limite de saturation ; Săttigungswert; saturation 
value; telitési határ]. Fiz.: Cantitatea maximă de 
gaz care poate fi disolvată de unitatea de can
titate de lichid. Variază cu temperatura, cu pre
siunea şi cu natura gazului şi a lichidului, Se exprimă 
în mg/l.

5. Limită de uzură [ripefteji H3HOca; limite 
d'usure; Abnutzungsgrenze; wear and tear' limit; 
kopási határ]: Dimensiunile limită (exterioare mi
nime, sau interioare maxime) pe cari se admite 
să le atingă prin uzură, în serviciu, unul sau mai 
multe organe ale unui sistem tehnic (de ex.: prin 
frecarea a două piese în contact cu deplasare 
relativă, prin coroziune, prin eroziune, prin ca- 
vitafie, prin oxidare, etc.). Aceste limite sunt de
terminate de calculul de rezistenfă sau de pre- 
scripfii tehnice.

8. Limită economică de exploatare la zi [ 3 K O  
HOMHnecKHH npeAeji HapyjKHeii ancmioaTa- 
iţHH; limite économique; wirtschaftliche Grenze; 
economical limit; idős^erinti kitermelési határ].

Mine: Grosimea maximă h de teren care acopere 
un zăcământ, pentru care costul operafiunilor de 
debleiere şi al exploatării la zi este mai mic sau 
cel mult egal cu costul exploatării subterane. Se 
calculează prin formula:

k_ t d vs
cos i p'd p’d 

unde e este grosimea zăcământului, i, inclinarea 
zăcământului, şi d — Ps — Pz\ Ps este preful de 
cost al unui metru cub de produs util provenit 
prin exploatarea subterană; P z, preful de cost al 
unui metru cub de produs util, în cazul unei ex
ploatări la zi; V s , valoarea terenurilor din cari 
se scoate şi pe cari se depozitează rambleul; 
p’d, preful de cost al manoperei de ridicare şi 
depozitare a rambleului pe 1 m3.

7. Limită geologică [ r e o j io r H H e c K H H n p e A e j i ;  
contour géologique; Formationsgrenze; geologica! 
limit; geológiai határ]. Geo i.: Intersecfiunea su
prafefei de separafie a două strate sau a două 
fofmafii geologice cu suprafafa topografică. Prin 
trasarea limitelor geologice pe hărfile topografice, 
şi apoi prin colorarea sau însemnarea cu semne 
diferite a formaţiilor separate prin aceste limite, 
se obfin hărfile geologice. în adâncime, limita 
dintre două formafii este marcată printr'o supra
fafă. în foraje, ea este indicată prin adâncimea 
fafă de nivelul mării şi prin numirea formafiilor 
în contact. Exemplu: limita Dacian/Ponfian (pre
scurtat D/P) = — 1800 m.

s. Limita inferioară a iui Afterberg. Geo f.: 
Sin. Limită inferioară de plasticitate, Limită de 
frământare. V. sub Atterberg, limitele de plas
ticitate ale lui

9. Limită inferioară de curgere [ h h j k h h ö  
npe^eJi TeKyqecTH; limite inférieure d'écou- 
lement; untere Fliefjgrenze; lower flow limit; al
só folyási határ]. Geof.: Sin. Limita superioară a 
lui Atterberg. V. sub Atterberg, limitele de plas
ticitate ale lui

10. Limită inferioară de plasticitate [hhhchhh 
npe^ejl ilJiaCTHHHOCTH; limite inférieure de 
plasticité; untere plastische Grenze, Rollgrenze, 
Ausrollgrenze; lower plasticity limit; alsó plaszti- 
citási határ]. Geof.: Sin. Limita inferioară a lui 
Atterberg, Limită de frământare. V. sub Atter
berg, limitele de plasticitate ale lui

11. Limită naturală a unei exploatări la zi [Ha- 
TypajibHbiö npe/ţeji HapyjKHefi aKcnjioaTa- 
IJHH; limite naturelle; natürliche Grenze; natural 
limit; időszaki kitermelés természetes határa]. 
Mine: Adâncimea maximă până la care poate 
ajunge o exploatare la zi, fără ca perefii ei să se 
prăbuşească. Limitele naturale sunt următoarele: 
pentru nisip, 2 • • • 15 m; nisip cu pietriş, 4 ■ • • 40 m; 
argilă, 3 ■ • ■ 30 m; cărbuni bruni, 10 ■•■50 m; 
caolin, 4 - ■ • 10 m; cărbuni duri (huilă şi antracit), 
20 m; cretă, 15 m; gresie şi calcare, 10--*20m ; 
roce sedimentare şi eruptive fără fisuri prea mari, 
60 m; etc.

12. Limita polară a pădurii [noJinpHbiH npe- 
#ejl Jieca; limite polaire de la fórét; polare
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Waldgrenze; polar limit of forest; sarki erdőhatár]. 
Silv.: Linia care uneşte punctele de latitudine 
maximă până la cari se poate desvolta pădurea.

î, Limita superioară a lui Atterberg. Geof.: 
Sin. Limită inferioară de curgere. V. sub Atter
berg, limitele de plasticitate ale lui

2. Limită telegrafică [paccTOHHHe MeîKfly Te- 
Jierpa(|)HblMH 3HaKaMH; marge; Spielraum; 
distortion margin; játéktér]. Te/g.: Distorsiunea 
telegrafică maximă admisibilă, pentru ca înregis
trarea semnalelor să se facă corect. V. Distor
siune telegrafică.

s. Limita unui şir [npe/ţejibHoe 3HaneHHe 
pHAa; limite d'une suite; Grenzwert einer Zahlen- 
folge; limit of a sequence; egy számsor határ
értéke]. Maf.: Numărul l, definit astfel încât, fiind 
dat un şir infinit de numere x±, x 2, . . . ,  , . . .  ,
pentru fiecare număr s pozitiv, oricât de mic, 
se poate găsi o valoare m a lui i, astfel încât, 
pentru o valoare n a lui i mai mare decât m, 
să fie satisfăcută inegalitatea

Această relaţie se scrie sub forma: 
lim xn — l.
n~> oo

4. Limita zăpezilor eterne [ n p e ^ e n  BeHHbix 

CHerOB; limite des neiges éternelles; Grenze des 
ewigen Schnees; limit of eternal snow; örök
havak határa]. Geog.: Curba care delimitează 
regiunile în cuprinsul cărora temperatura rămâne 
tot timpul anului dedesubtul punctului de îngheţ 
al apei.

5. Limite de aprindere [npe,n;eji BOcnJiaMe- 
HHeMOCTH; limites d'allumage; Zündgrenze; limits 
of inflammability; gyulladási határok]. Mş. ferm.: 
Procentul minim şi procentul- maxim de combus
tibil (gazos, pulverizat sau în suspensie) dintr'un 
amestec de combustibil şi aer, între cari aprin
derea amestecului se poate propaga. Pentru ca 
un amestec de combustibil gazos să se poată 
aprinde, trebue ca la temperatura şi la presiunea 
la care se găseşte, procesele de oxidare să des- 
volte mai multă căldură decât se disipează prin 
conducfie sau prin radiafie, astfel încât temperatura 
amestecului să se ridice peste temperatura de 
aprindere. Când amestecul are compozifia li
mită inferioară, căldura desvoltată este tocmai 
suficientă pentru a menfine această temperatură, 
şi flacăra produsă se propagă foarte' încet în 
amestec. Când amestecul se îmbogăţeşte în com
bustibil, vitesa de propagare a flăcării creşte şi 
poate atinge, uneori, valori cari duc la explozia 
amestecului; procentul minim şi procentul maxim 
de combustibil între cari se produce explozia 
consMtue limitele de explozie ale amestecului. 
Un amestec combustibil nu se aprinde dacă 
procentul de gaz combustibil depăşeşte limitasupe- 
rioară de aprindere, deci dacă procentul de aer, re
spectiv de oxigen, devine prea mic,astfel încât pro
porţia de fenomene moleculare de oxidafie este 
prea mică pentru a produce căldura suficientă

spre a menţine temperatura deasupra temperaturii 
de aprindere.

Limitele, exprimate în procente de combus
tibil din amestec, în volume, depind de presiune 
şi de temperatură şi sunt date în tabloul de 
mai jos pentru câteva amestecuri combustibile:

Limitele de aprindere ale câtorva amestecuri 
combustibil-aer

Limita de aprindere 
(%  combustibil din ames

tec, în volume)
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]

inferioara superioară

Hidrogen (H2)
Oxid de carbon (CO) 
Metan (C H J 
Acetilenă (C2H2) 
Alcool (C2H5OH) 
Benzen (C6H6) 
Benzină

4 ,1 -10 ,0
12,5-16,7
5 .3 -  6,2
1 .5 -  3,4
2 .6 -  4,0
1 .3 -  2,7
1 .4 -  2,4

60 -8 0
90 .8-96 ,7
11 .9-15 ,4  
46 -8 2  
12 ,3-13,6
6 ,3 -  7,0 
4 ,0 -  5,0

570
680
660
425
350
570
415

6. Limite de explozie. V. sub Limite de a- 
prindere.

7. Limitele de consistentă ale lui Atterberg. 
Geof.: Sin. Limitele de plasticitate ale lui Atter
berg. V. Atterberg, limitele de plasticitate ale 
lui

8. Limitele de plasticitate ale lui Atterberg.
Geof.: Sin. Limitele de consistenţă ale lui Atter
berg. V. Atterberg, limitele de plasticitate ale lui

9. Limitor [TOKOOrpaHHHHTejib; limiteur; Be- 
grenzer; limiter; korlátozó], Tehn.: Dispozitiv sau a- 
parat care intră automat în funcfiune când o mărime 
mecanică (vitesă, cuplu, etc.), electrică (ten
siune, intensitate, etc.), hidraulică (presiune, debit, 
etc.), etc., atinge o valoare limită, care poate fi ma
ximă sau minimă. Poate avea acfiune directă, 
(cum este iimitorul de cursă constituit din orga
ne de oprire, cari împiedecă un sistem tehnic 
în mişcare de a depăşi o limită admisă) sau 
acfiune indirectă, prin intermediul unor dispozi
tive de declanşare comandate mecanic, electric, 
pneumatic, etc. (cum este Iimitorul de cursă cu 
capsulă barometrică, folosit la alimentarea motoa
relor de avion).

Exemple:
10. ~  de curent electric [ajieKTpHHecKHH 

TOKOOrpaHHHHTejlb; limiteur de courant élec
trique; elektrischer Strombegrenzer; electric 
current limiter; elektromos áramkorlátozó]. Elf.: 
Aparat care deschide un circuit electric când 
intensitatea curentului electric care trece prin el 
depăşeşte o anumită valoare (limitor de maxim) 
sau scade sub o anumită valoare (limitor de 
minim), sau când valoarea intensităfii iese dintr'un 
anumit interval (limitor de maxim şi de minim).

11. ~  de cursă [orpaHHHHTejib xo/ţa ; limi
teur de course, butée, butoir; Anschlag; limit 
stop, stop; löketkorlátozó], Tehn.: Dispozitiv me
canic sau electric care împiedecă un organ mobil 
cu cursă variabilă de a depăşi anumite pozifii 
limită. Formele limitoarelor pot varia dela forma
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unei simple piese de oprire de care se loveşte, 
la capătul cursei, sistemul în mişcare, până la 
mecanisme complicate, cari acţionează asupra 
mecanismului sau agentului care produce mişca
rea, oprind-o sau schimbându-i sensul (cu sau 
fără încetinire prealabilă). Limitarea se poate face 
brusc sau cu amortisare. Limitorui poate fi fix 
sau reglabil; pentru mişcări de translafie rectilinie 
sau de rotafie; cu funcfiunea de simplă limitare 
a cursei, sau de limitare combinată cu alte funcfiuni 
(de ex. oprirea unei mişcări şi declanşarea alteia).

C  63 60

Limifoare de cursă penfru poduri rulante.
A ) şi B) limifoare rigide: î) şină de translafie; 2) roata po
dului; C) limitor cu amortisare (elastic): 3) bulon-tampon 
de limitare; 4) piulifă peniru reglarea deplasării maxime a 
bu'onului-tampon; 5) resort amortisor; 6) piston de amortisare 
pneumatică; 6a) canale penfru trecerea aerului între camerele 

(6b) şi (6c).

Exemple de limitoare de cursă: la extremi- 
tăfile căilor de rulare ale podurilor rulante se 
aşază limitoare de cari se loveşte podu' 
spectiv căruciorul (pisica), dacă nu a fost coman
dată oprirea înainte de sfârşitul cursei (v. fig. A, B 
şi C ) ; la unele strunguri semiautomate(de ex. la strun- 
guri-revolver), căruciorul port-unealtă sau capul-

ei — limitoare reglabile cari limitează cursa şi 
provoacă totodată inversarea sensului mişcării 
(v. şi sub Inversor de mers).

1. Limitor de maxim {MâKCHMajibHbiH T 0 -  
KOOrpaH H H HTejib ; limiteur de maximum; Maxi- 
malbegrenzer; maximum limiter; maximál-korláto- 
zó]. V. sub Limitor.

2. ~  de maxim şi de minim [MâKCHMâJibHO- 

MHHHMaJIbHblH TOKOOrpaHHHHTejlb; limiteur de 
maximum et minimum; Maximal-und Minimal- 
begrenzer; maximum and minimum limiter; maxi
mál és minimál-korlátozó]. V. sub Limitor.

3. ~  de minim [MHHHMajibHbiH Tcm oorpa- 

HHHHTejlb; limiteur de minimum; Minimalbegren- 
zer; minimum limiter; minimál-korlátozó]. V. sub 
Limitor.

4. ~  de presiune [orpaHHHHTejib AaBjie- 
HHtf; limiteur de pression; Druckbegrenzer; pres
sure limiter; nyomás-korlátozó]: Dispozitiv mecanic, 
electric, pneumatic, hidraulic, etc., care limitează 
automat presiunea de alimentare, cu un fluid sub 
presiune, a unui sistem tehnic receptor, la va
loarea nominală pentru care este reglat. Limi
torui de presiune poate fi de maxim, de minim, 
sau de maxim şi de minim.

5. ~  de presiune de admisiune [aBTOMa- 
THqecKHH orpaHHHHTejib AaBJieHBH BXOAa; 
limiteur automatique de pression d'admission; 
automatischer Begrenzer des Admissionsdrucks;

6a 6b 6c

Limitoare de cursă, reglabile, pentru o presă automată de mulat prin injecfie.
1) pâlnie de alimenfare; 2) sertar de dozare; 3) pâlnie de alimentare şi de control; 4) partea fixă a matriţei de
muiat; 4a) partea mobilă a mafrifei de mulaf; 5) cap de injecfie; 5a) ajutaj de injecfie; 5b) piston de injecfie; 
6) limitor de cursă mecanic, penfru pistonul (5b); 6a) placă solidară cu (5b); 6b) resorturi amortisoare; 6c) placă 
de reglare a cursei lui (56), cu periferia filetată; 6d) cutia limitorului, filetată în inferior; 7) arbore cu came; 8) lim :-
tor de cursă electric, pentru (4a); 8a) contacte electrice; 8b) plăci de contact, prin acfiunea cărora se limitează şi

se schimbă sensul rotafiei lui (7), respectiv sensul franslafiei lui (4a).

revolver loveşte în tije metalice reglabile, decu
plând astfel avansul şi aducând, uneori, o altă 
unealtă în pozifie de lucru; unele maşini automate 
(v. fig.) au limitoare rotative cu nas şi relee electrice, 
şi limitoare amortisoate cu resorturi (cari pot fi 
înlocuite şi prin piese sau medii elastice: cauciuc, 
glicerină, etc.); la anumite maşini de rindelat cu 
masă mobilă, masa loveşte— la extremitafile cursei

automatic limiter of admission pressure; beöm
lési nyomás-korlátozó]. Nav. a.: Dispozitiv pentru 
limitarea automată a presiunii aerului de admisiu
ne, folosit la motoarele de avion supraalimentate 
cu un turbocompresor. Dispozitivul conţine o 
capsulă baromeirică (aneroidă) care acfionează — 
printr'un sistem de bare articulate —asupra clapetei 
carburatorului (v. fig.). Funcţionarea acestui dispo-
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zitiv e condijionată de presiunea aerului la dife
rite altitudini; astfel, când avionul câştigă altitu-

a b
Limitor automat de presiune de admisiune. 

a) poziţia cu capsuia diíatatá; b) pozifia cu capsuia contrac
tată; Í) piston de distribufie; 2) drumu! uleiului; 3) capsulă 
aneroidă; 4) carburator; 5) clapetă (fluture); 6) pision, 

7) bare articulate.

dine (deci când presiunea atmosferică la care 
ajunge, scade) Iimitorul acţionează (prin dilatarea 
capsulei aneroide) în sensul de deschidere a 
clapefei carburatorului (v. fig. a), iar când avio
nul pierde din altitudine (deci când presiunea atmo
sferică la care ajunge, creşte) Iimitorul acfionează 
(prin contractarea capsulei) în sensul de închidere 
a clapetei (v. fig. b). în acest fel, la oricare 
altitudine mai mică decât altitudinea de resta- 
bilire (altitudinea maximă la care compresorul 
restabileşte, în palier, presiunea de alimentare la 
sol), presiunea aerului de admisiune se menţine la 
valoarea nominală.

1. Limitor de sarcină [orpaHHHHTejib Harpy- 
3KH; limiteur d'effort; Lastbegrenzer; load limi
ter; terhelési korlátozó], Mş. rid.: Aparat de sigu
ranţă care împiedecă funcţionarea unui aparat de 
ridicat, prin scoaterea automată din serviciu a 
motorului de acţionare sau prin frânare automată, 
când sarcina întrece o anumită valoare.

2. ~  de vitesa [orpaHHHHTejib CKopocTH; 

limiteur de vitesse; Geschwindigkeitsbegrenzer; 
speed limiter; sebességi korlátozó]. Tehn.: Dispo
zitiv mecanic, electric, hidraulic, pneumatic, care 
împiedeca un sistem tehnic de a depăşi o anu
mită vijesă. De exemplu: manivela de siguranţă 
folosită la aparatele de ridicat.

3. Limnaea. Paleont.: Gen de gasteropode din. 
ordinul pulmonatelor. Cuprinde specii 
întâlnite din Carbonifer până astăzi.
Are cochilie fuziformă, subţire şi trans
lucidă.

4. Limnigraf [jiHMHHrpa(|); limni' 
graphe; Schreibpegel, Limnigraph,
Limnograph; limnograph; limnigráf],
Hidr.: Limnimetru care înregistrează 
grafic, pe o hârtie mişcată de un me
canism de orologerie, variaţia nivelului unui curs 
de apă sau al unui lac.
Uneori, gradaţiile diagra
mei sunt astfel trasate, 
încât se pot citi direct 
debitele corespunzătoare 
diferitelor niveluri.

5. Limnimetrieă, cheie 
~  [jiHMHHMeTpnqec- ■
KHH KJlK)^; elé limni- 
métrique; limnimetrischer 
Schlüssel; limnimetrical 
key; limnimétrikai kulcs].
Hidr.: Curbă care dă de
bitul (uneori şi secţiunea 
sau vitesa medie de scur- Limnigraf.
gere) pentru un curs de a) plutitor; fa) scripete cu în- 
apă, în funcţiune de înăl“ făşurare dublă; c) contragreu- 
ţimea nivelului apei, citită tate;d) ac înregistrator; e) tám
la limnimetrul a şeza t bur port-diagramă. 
într'o secţiune dată a
cursului de apă. Se reprezintă sub formă de 
diagramă sau de tablou, şi depinde de forma 
secţiunii albiei şi de repartizarea viteselor în sec
ţiune. Pentru a trasa cheia limnimetrieă, se îm
parte secliunea considerată într'o serie de 
dreptunghiuri AS, şi se măsoară vitesa v  în cen
trul fiecărui dreptunghiu, cu ajutorul unor morişti, 
tuburi Pitot, Venturi, etc. Debitul, pentru înălţimea 
limnimetrieă H lf  este:

Q i = 5 > - A S i
vitesa medie este:

V ,  = Q 1 :5 1.
Unei alte înălţimi H 2 îi corespunde o altă sec

ţiune S2, o altă repartifie a viteselor, şi deci un 
alt debit Q2 , şi o altă vitesă V  2.

..▼

Cheie limnimetrieă.
/!\) cheie limnimetrieă: H) nivelul apei (în metri); Q) debitul (în metri pe secundă); S) secfiunea (în metri patrafi)* 

------  curba seefiunilor (linie mixtă); — ——j curba debitelor (linie plină); B) principiul ridicării cheii limnimetrice.
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1. Limnimetrie [jiHMHHMeTpHH; limnimétrie; 
Umnimetrie; limnometry; limnimétria], Hidr.: Stu
diul variafiei înălfimii nivelului apelor lacurilor.

2. Limnimefru [jiHMHHM6Tp; limnimetre; Limni- 
meter, Pegel; limnometer; limniméter, vízmérce]. 
Hidr.: Instrument cu ajutorul căruia se măsoară 
nivelul suprafefei libere a unui curs de apă sau 
a unui lac. Se prezintă sub forma unei scări gra
date (miră) sau sub formă de flotor. Sin. Hidro- 
metru, Limnometru. V. şi sub Indicator de nivel.

3. Limnocardium. Paleonf.: Gen de lameli- 
branhiate etero- 
donte, din familia 
cardiidelor. Cu
prinde specii foar
te răspândite în
apele salmastre, Limnocardium conjungens,
din Miocén pana
astăzi. Au cochilie oval-alungită, cu coaste ra
diare numeroase.

4. Limnologie [jiHMHOJiorHH; limnologie; Lim- 
nologie, Seenkunde; limnology; limnologia]: 
Ştiin(a care se ocupă cu studiul apelor interioare, 
în special ale lacurilor, privite din punctul de ve
dere geografic şi biologic, şi din punctul de ve
dere al cadrului de vieafă pe care-l reprezintă o 
apă împreună cu asociafia biologică dintre dife
ritele specii de organisme cari o populează.

5. Limnometru. V. Linnimetru.
3. Limonen [jiHMOHeH; limonene; Limonen;

d-limonene; limonen]. Chim.: Hidrocarbură din cla* 
s 3 terpenilor mo- r u  r u  r u
nociclici. E unul 2\  / ~ M2
dintre terpenii cei CH3 —C CH ■ C
mai răspândifi; se rH  /  \ r
găseşte în uleiul 2 2
de COji de porto- Limonen d
cale şi de lămâi, în uleiurile de bergamot, de 
chimen, etc. Are miros intens de lămâie.

7. Limonit [jihmohht; limonite; Brauneisen- 
erz; limonite; limonit]. M i n e r a l Oxid natural hi- 
dratat de fier, cristalizat (2 Fe20 3 -3 H20) sau amorf 
(Fe20 3 -nH20 ), care confine până la 60% Fe, cum şi 
argilă şi uneori pufin fosfor. E casant, are luciu slab, 
sticlos, mătăsos, gras sau mat, coloare cafenie, nea
gră sau pestriţă, urmă cafenie sau cafenie-gălbuie, 
duritatea 1,5 •• '5,5, gr. sp. 3,4-■-3,9. Se prezintă 
sub formă de varietăţi criptocristaline sau amorf (gel 
de hidroxid de fier), în mase reniforme, compacte, 
stalactitice, oolitic sau pământos. Se cunosc urmă
toarele feluri de limonit: hidrohematit, limonit 
brun (cafeniu), ocru galben, oolite de fier. 
Se găseşte, ca rrrneral tipic, în pălăria ză
cămintelor de fier; sedimentar, ca depozit de 
plaje; ca reziduuri de disolvare a calcarelor şi a 
dolomitelor (terra rossa); ca ciment, în gresii şi 
în conglomerate.

8. Limuzină. V. sub Autoturism şi sub Tipuri 
de caroserii.

9. Lin [qaH; cuve; Bottich; vat; kád]. Ind. alim.: 
Vas folosit în industria fermentativă pentru exe
cutarea procesului de fermentare a materiei prime, 
dela pregătirea drojdiei până la fermentafia finală.

Linurile se deosebesc după faza de fermen
tare care se execută în ele , şi poartă numele ei. 
De exemplu, în industria spirtului şi a drojdiei 
comprimate se fo losesc: linuri de drojdie, linuri 
de prefermentare şi de fermentare, iar în indus
tria berii, linuri de fermentare primară şi linuri 
de fermentare secundară, cari se numesc de obi
cem zăcători (v. Zăcătoare).

în industria spirtului, linurile sunt construite din 
ciment, uneori din lemn sau din tablă de fier. 
Ultimele sunt cele mai practice. în adevăr, ele 
se pot construi complet acoperite, reducându-se 
astfel pierderile provenife din evaporarea alco
olului din plămadă în timpul şi după terminarea 
fermentafiei, iar simultan cu aceasta se poate re
cupera şi acidul carbonic rezultat din fermentaţie;

Lin de fermentare peniru procedeul „Amylo'1 sau „Ferlinden11. 
1) spălător de ac:id carbonic; 2) ax rotativ; 3) şicane;

4) conductă de evacuare.

se pot desinfecta uşor, prin aburire, şi permit să 
se menfină temperatura optimă de ferrpentare, 
prin răcire exterioară cu apă. — Pentru unele 
dintre procedeele de fermentare speciale, cum 
sunt de exemplu procedeele de fermentare pură, 
se folosesc numai linuri construite din tablă de 
fier. Ele trebue să fie acoperite şi echipate cu 
instalafii interioare de amestecare, acfionate me
canic, şi cu răcire exterioară.

Raportul dintre înăljimea şi diametrul linurilor 
trebue să fie de aproximativ 1,5 : 1. Dacă linurile 
sunt prea înalte în raport cu diametrul lor, fer
mentafia se produce mai lent, deoarece, din cauza 
presiunii hidrostatice mai mari, desvoltarea aci
dului carbonic se face mai anevoios, ceea ce 
împiedecă descompunerea mai departe a hidro- 
carbonafilor.

în industria berii, linurile de fermentare pri
mară se construesc din lemn sau din beton. în
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ultimul caz, linurile trebue să fie sclivisite (spoite) 
în interior cu o masă bituminoasă care prote
jează pereţii de acfiunea corozivă a plămezii 
acide. Coroziunile formate sunt, în acelaşi timp, 
şi focare de infecfii. Linurile de fermentafie se
cundară (zăcătorile) trebue să fie acoperite, pen
tru a permite saturarea berii cu bioxid de carbon. 
Ele sunt construite fie din lemn, în formă de 
butoiu, fie din fier, şi sunt, în acest caz, emai
late în inferior, pentru a evita coroziunile şi 
infecfii le. în locul linurilor de tablă de fier emai
late, s'a doveditcă sunt foarte bune linurile con
struite din tablă de aluminiu, care are o rezis
tenfă antiacidă foarte mare. Pentru fermentafia 
secundară se pot folosi şi basine de ciment aco
perite, căptuşite în interior cu plăci de sticlă,

t. Linaloi [jiHHaJlOOJi; linalol; Linalool; linalool; 
linalol]. Ind. chim. sp.:

c h 3 c h 3
I l

CH3- C  = C H -C H a- C H a- C - C H  = CP2
I
OH

Alcool terpenic olefinic (dimetil-3-7 octadienl-6 
ol-3), componentul principal (26■■ *60%) al unor 
uleiuri aromatice. Se găseşte fie în stare liberă, 
fie esterificat cu acizii acetic, butiric, Valerianic 
şi caproic, — în special în uleiurile extrase din flo
rile de bergamot, lavandă şi portocal. Se obfine 
şi pe cale sintetică. — Industrial, se extrage prin 
distilări fracfionate, fiind cuprins în porfiunea care 
trece între 190 şi 198°, saponificând mai înainte 
uleiul. Se purifică cu ajutorul eterului de petrol 
şi al hidroxidului de sodiu, redistilând în vid, 
şi apoi prin antrenare cu vapori de apă sub 
presiune. Este un lichid cu miros particular, cu
d. 0,870 • ■ ■ 0,875, p. f. cca 198° şi nD la 20° = 1,463. 
Din unele plante se obfine dextrogir, cu [a] D +19° 
18', iar din altele, levogir, cu [a] D — 20° 7'. Este o 
materie primă foarte mult folosită în industria par- 
fumurilor. Sin. Licareol, Lavandol, Alcool linalitic.

2. Linarii [jiHHapHT; linarite; Linarit; linarite; 
linarit]. Mineral.: PbCu [(OH)2 I S O J. Sulfat bazic 
de cupru şi de plumb, de coloare albastră. Se gă
seşte sub formă de cristale monoclinorombice. 
Are d. 5,2 ■■■5,5, duritatea 2,5■••3 şi strălucire 
sticloasă. Este transparent şi prezintă spărtură 
concoidală.

3. Lincrusfa [jiHHKpyCT; lincrusta; Linkrusta; 
lincrusta; linkruszta]. Ind. Chim. sp.: Produsul ob
finut prin aplicarea pe hârtie groasă a unei mase 
preparate din cimeat de linoleum, praf de cretă, 
răzătură de lemn şi un colorant. Are în relief 
modele cari pot imita foarte bine lemnul şi 
pielea. Se foloseşte în special ca tapet.

4. Linde, maşină ~  [ManiHHa JlHHfle ; ma- 
chine â Iiquéfier L.; L. Luftverflüssigungsmaschine; 
L. liquefying machine; L.-csepfolyósitógép]. Fiz. 
V. sub Aer lichid.

5. Lineal [ p e í iK a ;  regie; Lineal; rule, ruler, 
straight edge; léc, mérőléc, vonalzó]. Mş.: Instru
ment folosit în atelier pentru trasare, măsurare, 
verificare, alinieri de maşini sau de piese de

maşini, tuşare, etc. De obiceiu, este de ofel, cu 
muchii drepte, şi cu cel pufin o fafă plană, cu sau

A B

Lineale.
A) folosirea linealului: Í) piesă de trasat: 2) echer; 3) lineal; 
4) clemă cu şurub; 5) linii paralele trasate pe piesa (1);
B) lineal vertical: 6) suport; 7) şurub de fixare; C) lineal-coijar:

8) mâner.

fără diviziuni marcate pe el. Linealele pot avea 
secţiune dreptunghiulară, triunghiulară, în dublu T

Lineale lungi.
A) laminat; B) turnat; Í) goluri pentru manipulat; 2) goluri

de uşurare; 3) nervuri; 4) feje paralele prelucrate.

(când sunt lungi), etc. Cele în dublu T pot fi tur
nate din fontă şi pot avea nervuri de întărire şi goluri 
de uşurare. Linealele pot avea însă şi alte forme. 
Verificarea cu linealul a suprafefelor plane se 
face prin metoda liniei de lumină, cu ajutorul 
calibrelor-cale şi al plăcilor de tuşat, etc. Sin. Riglă.

6. Lineal [THnorpacJmaH HepHHJibHan peima; 
couteau d'encrier; Duktorlineal, Farbmesser; duc
tor-knife, ink-knife; festőléc]. Arte gr.: Riglă de 
ofel, paralelă cu valul ductor şi tangentă la el; 
împreună cu acesta formează jghiabul de cer
neală al presei de imprimare.

7. Lineal. Mş. V. Glisieră.
s. Lineal [HanpaBJiHionţaH penna; rég le de 

guidage; Führungslineal; guiding rule; vezetőléc]. 
Mef/.: Dispozitiv de ghidare a materialului pe 
calea cu rulouri, la intrarea în anumite laminoare uni
versale sau de blocuri (şi uneori la ieşirea din ele), 
constituit din piese paralelepipedice de ofel forjat 
(spre deosebire de dispozitivele de ghidare folo
site la alte laminoare pentru produse uşoare, şi 
cari se toarnă din fontă), acfionate mecanic sau 
electric.

9. Lineal [KapAOBan pefiKa; barrette â ai- 
guilles; Lineal; comb strip; kártléc]. Ind. text.: Ele-
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mental capacului cardelor de bumbac, folosit pentru 
pieptenarea fibrelor scurte de pe tobă (tambur).

î. Lineal [napaJiJieJibHan péHKa; régle paral
lele; Lineal; guiding rule; vonalzó], Tehn.: Dis
pozitiv al maşinii de cusut, care serveşte la exe
cutarea unei cusături paralele cu o margine.

2. ~  de vătuit [peöKa r jih  iiiHTbH BaTHOH 
O/ţeJK/ţbi; régle paralléle; Wattierlineal; guiding 
rule; vattázó vonalzó]: Piesă de metal, care se 
adaptează la maşina de cusut, pentru executarea 
cusăturilor pentru plapome şi haine vătuite.

3. Lineal dioptru [ a J iH ^ a A a ;  alidade; Diopterli- 
neal; alidade; alhidádé, dioptrás vonalzó]. Topog.: 
Instrument topografic constituit dintr'un dioptru 
şi dintr'o riglă (lineal) care leagă cele două ocu
lare ale dioptrului. Instrumentul serveşte la fixa
rea direcţiei vizuaie între doua puncte, şi la tra
sarea acestei direcfii pe planşeta topografică pe 
care este aşezat linealul dioptrului. La multe plan
şete topografice de tip mai nou el este înlocuit 
printr'o alidadă cu cerc.

4. Linear [jlHHeÖHbiH; linéaire; linear, gerad- 
linig; linear; lineáris]: 1. Calitatea unei figuri 
de a avea o singură dimensiune, de obiceiu în linie 
dreaptă, —  sau a unei transformări de sistem 
fizicochimic, de a fi reprezentată de o curbă în 
multiplicitatea mărimilor de stare ale sistemului.
— 2. Calitatea unei expresiuni algebrice sau 
analitice de a contine o mărime la puterea întâi. 
Exemplu: O ecuaţie lineară în x  este o ecuafie 
de gradul întâi în x] o ecuafie diferenfială li
neară este o ecuafie diferenfială care confine 
derivatele funcfiunii necunoscute la puterea întâi.

5. Lineară, funcfiune ~  [npHMOJiHHeHHaa 
(JjyHKiţHH; fonction linéaire; lineare Funktion; 
linear function; lineáris függvény]. Mat.: Funcfiune 
de forma

^ a z -j- b
Z = --- —j ,  cu ad — bcj^O (z — x + iy).

C Z  -f- u

e. Liner de pompă [HacoCHan pyőaniKa; che- 
mise; Biichse; liner; szívattyúhüvely]. Mş. min.: 
Piesă cilindrică, de secfiune inelară şi cu pereţi 
subfiri, gare constitue suprafafa de frecare fixă 
a unui cap de pompă. Linerele de pompă se 
folosesc atât ia pompele de adâncime, cât şi la 
cele de suprafajă pentru fluid de sapă. Linerele 
de pompă de adâncime se fac de obiceiu din 
fontă cu grăunte fin şi duritatea Brinell 200-■■ 300, 
cu suprafafa interioară ajustată cu toleranfe foarte 
strânse (până la 1 |i, când utilajul de confecfio- 
nare disponibil permite). Pentru a putea continua 
operafiunile după rectificare, ele se execută cu 
trepte de dimensiuni nominale destul de depărtate 
unele de a!tele, pentru ca şi în interiorul fie* 
cărei trepte să se dispună de o gamă largă de 
împerecheri posibile între un liner nou şi un 
piston uzat, respectiv între un liner uzat şi un 
piston nou, supradimensionat. La nevoie, ele pot 
fi tratate superficial prin cementare, nitrurare sau 
cromare, pentru mărirea durităfii. Pentru lucrul în 
condifiuni în cari ar putea fi corodate, ele se 
confecfionează din ofel cromat sau din aliaje an- 
ticorozive, din bronzuri speciale, aliaj Monel, etc.

Linerele de pompe de sapă se fac, în general, 
numai din fontă sau din ofel; pe lângă celelalte 
funcfiuni menfionate, ele permit şi reducerea de
bitului, şi sporirea presiunii date de pompă, re
spectiv invers.

7 . ~  de tubaj [ $ H J ib T p ,  X B O C T O B H K ; c o -  

lonne perdue; verlorene Verrohrung; lost 
liner; csőburokhüvely]: Coloană de exploatare 
sau de protecfiune alcătuită din burlane, a 
cărei lungime este mai mică decât adâncimea 
sondei, şi care e situată la fundul acesteia. Un 
liner trebue tubat, când perefii găurii de sondă 
trebue susfinufi, pe porfiunea săpată, cu o co
loană de diametru mai mare, prin care săpatul 
cu mijloace obişnuite se poate continua numai 
cu un diametru de gaură mai mic decât diame
trul coloanei deja introduse. Peniru tubarea aces
tei ultime porfiuni săpate se foloseşte un liner 
care poate rămânea ca atare (liner pierdut) sau, 
la nevoie, poate fi completat până la suprafafă 
(liner întregit). Linerele pot fi perforate dela 
suprafafă, înainte de introducere, în regiunile în 
cari nu este nevoie de o deschidere selectivă a 
stratelor, sau perforate la fund, după tubare, prin 
mijloace mecanice sau balistice, în regiunile în 
cari este de temut o deschidere simultană a in- 
tercalafiilor gazeifere sau acvifere.

s. Lingotieră [H3JiO}KHHiţa; lingotiére; Block- 
kokílle; ingot mould; kokilla, fémforma]. Metl.: 
Formă metalică în care se toarnă metale sau aliaje 
topite, pentru a obfine blocuri (lingouri), de 
forma şi dimensiunile condifionate de natura 
materialului şi de scopul în care vor fi folosite

I A  B

J J I— 1
n

. .1
M

Lingotiere pent.ru ofel.
A) lingotieră diredă, deschisă, dreptunghiulară; B) lingotieră 
inversă, deschisă, pătrată; C) lingotieră inversă, închisă, 
octogonală, din bucăji, cu lingotieră pentru maselotă; D) lin- 
got.eră inversă, închisă, octogonală, dintr'o bucată, cu lingo- 
tiera pentru maselotă; 1) corpul lingotierei; 2) lingotieră 

pentru maselotă; 3) adaus la fund; 4) fund demontabil.

blocurile. Exemple: Pentru ofel, lingotieră este 
în trunchiu de piramidă şi are seefiunea transversală 
rotundă, pătrată sau dreptunghiulară (pentru lami
nare),, octogonală (pentru forjare), etc., şi coifurile 
rotunjite; poate avea baza mare jos (lingotieră 
directă) sau sus (lingotieră inversă); poate fi
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construită cu fund (lingotie#ă închisă) sau fără 
fund (lingotieră deschisă); poate fi construită din 
una sau din două bucăfi, şi cu sau fără lingo
tieră separată pentru maselotă (v. fig .).

1. Lingou [ c j i h t o k ,  ny iiiK a ; lingot; Barren, 
Block, Gufjblock; ingot, lingot; öntött blokk, ingot]. 
Metl.: Bíoc de metal sau de aliaj obfinut prin 
turnare (în lingotieră, în cochilie sau în pământ), 
care se foloseşte pentru prelucrarea ulterioară 
prin laminare sau prin forjare. Mărimea şi forma 
lui diferă după materialul turnat şi după scopul 
în care va fi folosit blocul. Exemple: Lingou! de 
aliaje de metal fin (aur, argint) este un paralelepi- 
ped cu dimensiunile 450‘"500X40---50X 7-"9 mm, 
şi este marcat cu un număr de ordine, cu greu
tatea exacta,- conţinutul în metal fin şi marca 
laboratorului care a făcut turnarea şi analiza. — 
Lingoul de ofel are, de obiceiu, o greutate de 
200 ■■■5000 kg, uneori până la 100000 kg, după 
mărimea piesei care se prelucrează din lingou. 
Secfiunea transversală poate fi circulară (pentru 
laminarea fevilor), pătrată, dreptunghiulară (pen
tru laminarea tablelor), octogonală (pentru for
jare), etc., şi cu coifurile rotunjite. Pentru evita
rea formării retasurilor în lingou, lingourile mari 
de ofel sunt turnate cu mase
lotă (care se detaşează înainte 
de prelucrarea lingourile r prin 
forjare sau prin laminare) la o 
temperatură potrivită, şi folosind 
turnatul pe jos, prin sifon.

2. Lingula. Paleont.: Gen de 
brahiopode nearticulate, care se 
menfine, aproape fără modificări 
morfologice importante, din Si- 
lurianul superior şi până astăzi.
Are cochilie subfire, alungită, 
netedă, sau cu striuri concentrice Lingula anatina, 
de creştere.

s. Lingură [jiOîKKa, n y u iK a ; cuiller, cuillére; 
Löffel; spoon; kanál]. Tehn.: Unealtă care pre
zintă o asemănare mai mică sau mai mare cu 
lingura de bucătărie, Poate fi cilindrică, un reci
pient cu coadă, etc. şi este folosită în industrii 
pentru transportat sau peniru extras produse li
chide, pentru găurit, etc.

4. Lingură [ jK e J iO H K a ; cuiller; Löffel; bai Ier; ka
nál]. Expl. pefr.: Instrument folosit la sonde pentru 
extragerea, rareori pentru introducerea unei canti
tăfi de lichid de ordinul a câtorva sute de litri. 
Recipientul propriu zis al lingurii este constituit 
dintr'o bucată de burlan sau dintr'o bandă de 
tablă, sudată, de obiceiu în spirală, şi are la par
tea superioară un dispozitiv deprindere cu filetaj, 
în cazul introducerii cu prăjini (v. Sticlă de prin
dere), sau o toartă, în cazul introducerii cu ca
blu. La partea inferioară, lingura are o supapă.

5, ~  de cimentare [}KejiOHKa ajih  D,eMeH- 
TaiţHH; cuiller a cimenter;Zementierlöffel; cement
ing bailer; cementezési kanál]: Recipient cu aju
torul căruia se introduc în sondă câteva sute de kilo
grame de ciment, sub formă de lapte de ciment cu 
densitatea de 1,7 ■••1,8. Din cauza diferenfei de

Lingură de cimentare.

densitate, lingura de cimentare nu are nevoie de 
etanşare la partea superioară; la partea inferioară, 
etanşarea se face de obiceiu 
printr'o diafragmă de mate
rial casant (adeseasticlă) care, 
la coborîrea lingurii la fund, 
este spartă de cuiul prin in
termediul căruia se reazemă 
lingura pe fund, permiţând 
scurgerea laptelui de ciment, 
prin marea diferenţă de den
sitate.

Fiindcă nu poate introduce 
în sondă decât o cantitate re
lativ mică de ciment şi din 
cauza modului de deschidere, 
lingura se foloseşte numai la 
cimentările de fund, dacă 
acestea nu au nevoie de o 
cantitate mare de ciment. 

g. ~  de instrumentaţie
[3acacbiBaK>in,aH rn/ţpaB-
jiHqecKan HiejiOHKa; cuiller 
a succion hydraulique; hy- 
draulischer Sauglöffel, hy- 
draulischer Fanglöffel; hydraulic succion bailer, 
Cavin bailer; hidraulikus merítőkanál]: Lingură 
pentru operaţiunile de curăfire a 
fundului sondelor de fragmente mai 
mari de rocă (sau de mici piese 
metalice, la pufuri) printr’o aspiraţie 
foarte puternică. Lingura de instru
mentaţie (v. fig.) are trei comparti
mente; cel inferior (a), care are la 
capăt o clapetă de reţinere (1), 
pentru a colecta materialul aspirat; 
cel mijlociu (b), pentru a menţine 
presiunea atmosferică în cursul co- i 
borîrii, închis la partea inferioară 
de o supapă (2) care, deschisă, 
permite trecerea de jos în sus, şi 
care este acţionată prin apăsare de 
sus în jos de o tijă lungă (3) care, 
la partea superioară a compartimen
tului, traversează capacul acestuia 
printr'o garnitură de etanşare (4), 
şi susţine în compartimentul supe
rior (c) o piesă-nicova^ă (5) pe care 
se reazemă (după ce sabotul lin
gurii a atins fundul sondei) o piesă- 
ciocan (6), prin intermediul căreia 
lingura fusese susfinută de cablu 
până la atingerea fundului. Prin des
chiderea supapei (2), fluidele din 
sonde, cu presiuni de câteva zeci 
până la câteva sute de atmosfere, 
sunt puse în comunicafie cu com
partimentul mijlociu, plin cu aer la 
presiunea atmosferică; prin aspirafia 
puternică produsă, compartimentul 
mijlociu se umple cu fluidul care 
se găsea în compartimentul infe
rior, iar acesta, cu fluidul şi cu fragmentele de

s i

Lingură de cură
ţit şi de instru

mentaţie.
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solid din fundul sondei. Pentru ca lingura de in
strumentaţie să nu fie supusă unei presiuni inutile 
în cursul extragerii, compartimentul mediu mai 
are, la capătul superior, o supapă (7), care se des
chide îndată ce presiunea exterioară scade, sub 
valoarea celei interioare, cu o valoare reglabilă 
în jurul a 10 at.

î. Lingură de lăcărif [TapTa JlOHaH }KeJÎOHKa; 
cuiller â puiser; Schöpflöffel; producfion bailer; 
meritő-kanál]: Lingură folosită pentru extragerea 
fifeiului prin lăcărif (v .). Partea ei inferioară (supapa 
şi sabotul) e construită din 
material antipiroforic (bronz, 
uneori aluminiu).

Fiindcă fifeiul extras dela 
adâncimi mai mari, sub nive
lul oleodinamic (v .), confine 
gaze, după ce lingura iese 
din lichid, şi treptat, în cursul 
ascensiunii ei, ea se goleşte 
prin debordare, datorită ga
zelor cari se desvoltă din 
solufie. Pentru a evita aceste 
pierderi de fifeiu, unele lin
guri au la partea superioară 
o a doua supapă, care se 
deschide numai pentru scur
gerea din afară către inte
rior (lingură de lăcărit du
plex). Supapa inferioară, cu 
acelaşi sens de deschidere, 
este acfionată la fund de pre
siunea oleostatică, iar la 
suprafafă, prin rezemarea 
cuiului inferior pe fundul că
zii de golire (hală).

Lungimea lingurii de lăcă
rit este limitată de înălfimea 
nivelului oleodinamic din 
sondă şi de înălfimea dispo
nibilă în turlă, iar diametrul
ei, de diametrul burlanelor, 
de curbura găurii de sondă Lingură de lăcărit. 

şi de starea coloanei {adesea, din cauza turtirii 
parfiale a coloanelor, nu se pot folosi decât lin
guri de secfiune utilă mai mică decât 20°/0 din 
cea a burlanelor presupuse neovalizate).

2. ~  de mină. V. Curăfitor de mină.
3. ^  de sapă [őypoBan jfcejiOHKa; cuiller de

forage; Schlammlöffel; sand bailer, mud bailer; 
iszapmeritő-kanál]: Lingură folosită pentru elimi
narea detritusului la sistemele de foraj numite 
uscate (fără circulajie). Lingura de sapă este ase
mănătoare lingurii de lăcărit, cu deosebirea că 
piesa-sabot are formă de sapă, pentru a asigura 
în parte şi o desagregare a fundului în rocele 
slab consolidate, şi a efectua chiar o săpare în 
nisipurile slab cimentate.

Când cantităfile de solid de extras sunt mari, 
când granulafia e mare şi puful are pufină apă, 
se foloseşte o lingură de sapă de construcfie 
modificată, numită lingură-pompă. Aceasta nu 
este suspendată direct, ci cablul de extracfie este

legat la un piston interior. La începerea cursei 
ascendente, cablul ridică numai pistonul, produ
când astfel o aspirafie puternică. După ce pistonul 
a ajuns la capătul superior al lingurii, se poate re
peta aspirafia sau se poate continua ascensiunea 
pistonului care, blocat la capătul superior al lin
gurii, o antrenează în sus.

4. ~  peniru filtre de pietriş [qepnaK #jih 
rpaBHHHOro (|>HJlbTpa; cuiller pour filtres â gra- 
vier; Kiesfilterlöffel; gravei packing bailer; kavics- 
szűrő-kanál]; Lingură de construcfie specială, cu 
supapa de evacuare construită astfel, încât să nu 
se înfunde cu pietriş. Este folosită pentru intro
ducerea la fundul sondei a unei cantităfi conve
nabile de pietriş, sortat cu îngrijire, pentru a 
constitui un filtru de oprire a nisipului mobil. 
Introducerea pietrişului cu lingura este folosită 
rar, fiind înlocuită cu introducerea prin circulafie, 
mai costisitoare, dar mai sigură.

5. Lingură de găurit [cBepjiHJibHan Jio}KKa; 
tariére a percer Ies bondes; Spundlochbohrer; 
bung borer; csapozc-kanál]. Tehn.: Sfredel folo
sit de dogari şi de rotari, pentru efectuarea vra
nelor butoaielor şi pentru găurirea butucului 
rofilor.

6. Lingură de matisit [cBaÖKa; épissoir; Spleiíj-
eisen, Marleisen, Marlspieker, Marlpfriem; awl( 
marline spike; szálká- 
zó vas]. Nav.: Unealtă 
de forma unei pene 
încovoiate la vârf, cu 
ajutorul căreia se des
face Capătul unei pa- Lingură de matisit.
râme în şuvifele din
cari se compune, pentru a o putea matisa (lega).

7. Lingură de plantat [ca^OBaa JionaTKa; dé- 
plantoir; Handspaten; garden trowel; ültető-kanál], 
Agrot.: Unealtă grădinărească de mână, care ser
veşte la scoaterea din pământ a răsadurilor, 
fără a scutura pământul care aderă la rădăcini. 
Serveşte, de asemenea, la facerea gropitelor în 
cari se plantează răsadurile,

s. Lingură de probă [inyMOBKa; cuiller criblée; 
Löffel zumProbenehmen; spoon for taking samples; 
probavételi kanál]. Ind. alim.: Instrument care 
serveşte la luarea probelor de marmelade, ge- 
leuri, etc., în vederea determinării optimului de 
gelificare. E compus dintr'un disc cu diametrul 
de 12 15 mm, cu găuri cu diametrul de 2 ■■•3 mm,
confecfionat din metale inoxidabile şi prins de o 
coadă.

9. Lingură de topit [jioîKKa fljin nJiaBJieHHH; 
cuiller a fondre; Schmelzlöffel; melting Jaddle; 
olvasztó-kanál], Metl.: Unealtă în care se topesc 
metalele cari au punctul de topire relativ jos. 
Se foloseşte în operafiunile de lipire moale.

10. Lingură de turnătorie [jiHTefiHbiH qepnaK; 
poche â main; Giefjlöffel; casting laddle; öntödei 
kanál]. Metl.: Recipient deschis, cu o capaci
tate de maximum 25 kg, înzestrat cu o coadă, 
şi folosit pentru transportul metalelor topite la 
forma de turnat. Este constituită dintr'o manta de
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tablă de ofel, căptuşită cu un strat de material 
refractar (de obiceiu argilă), şi mânuită de un 
singur om.

î. Lingura excavatorului [3KCKâBaTopHbiH 

KOBIli; cuiller de drague; Löffel des Baggers; 
dredger bucket, dredger shovel; kotrókanál, 
kotrólapát]. V. sub Excavator cu lingură.

2. Lingură, sfredel-~ [jiOHteHHbiH 6yp ; ta- 
riére â cuiller; Löffel-
bohrer; auger bit, shell ------- -)____ :j______ |_
auger; kanalas fúró].
Tehn.: Sfredel în formă Sfredel-lingură.
de lingură, pentru gău
rit lemnul. Are coadă pentru coarbă, sau pentru 
maşină (v. fig.).

3. Linguriţă [jiOHíeHKa; cuiller; Löffel; spoon; 
kanálka]. Agrot.: Element al distribuitorului de 
seminfe cu lingurife. Lingurifele distribuitorului 
pot fi fixe sau reglabile. V. sub Semănătoare.

4. Linia naşterilor [j ih h h h  HMnocTa; ligne 
des naissances, ligne des sommiers; Kămpfer- 
linie; springing line; boltozat eredővonala]. Cs.: 
Intersecfiunea planului naşterilor unei bolţi cu un 
plan perpendicular pe axa bolţii. V. fig. sub Boltă.

5. Linia nodurilor [y3JiOBOH pha; ligne des 
noeuds; Knotenlinie; node line; csomóvonal]. Astr.: 
Intersecţiunea planului orbitei Lunii cu planul 
eclipticei.

6. Linia orizontului [j ih h h h  r0pH30HTa; ligne 
d'horizon; Horizont; horizon's line; láthatárvo
nal]. Geom. persp.: Intersecţiunea tabloului per
spectiv, plan sau curb, cu planul orizontal dus 
prin punctul de vedere. Ea indică înălţimea ochiu
lui fafă de planul geometral, dacă pe tablou se 
cunoaşte linia de pământ şi dacă tabloul este un 
plan vertical; în acest caz, ea confine şi punctul 
principal. E dreapta de fugă a tuturor planelor 
orizontale.

7. Linia terenului [j ih h h h  pejibe(|)a; ligne du 
terrain; Gelăndelinie; ground line; terepvonal]. 
Drum.: Linie frântă trasată în negru pe profilul 
longitudinal al unei şosele proiectate, şi care re
prezintă intersecţiunea suprafeţei terenului na
tural cu planul veriical care conţine axa şoselei. 
Punctele în cari se vor întocmi profilele trans
versale trebue astfel alese (ca pozifie şi distanfă), 
încât terenul natural să poată. fi reprezentat, 
între ele, printr'o dreaptă.

8. Linie [j ih h h h ; ligne; Linie; linei vonal]. 
Mat..* Continuu cu o singură dimensiune, într'un 
spafiu cu mai multe dimensiuni. Dreapta (v .) este 
o linie particulară într'un spafiu proiectiv, afin 
sau metric. Sin. Curbă.

9. Linie. Ms.: Veche măsură de lungime, egală 
cu a douăsprezecea parte dintr'un pal mac sau 
cu a zecea parte dintr'un deget. în Moldova era 
de 0,0029 m, iar în Muntenia, de 0,002458 m.

10. Linie aeriană [B03flyniHaH j ih h h h ; ligne 
aérienne; Luft(verkehrs)linie; air line; légvonal], 
Nav. a.: Ansamblul mijloacelor de transport ae
rian şi al instalafiilor dela sol, cari asigură le
gătura dintre două puncte (localităfi).

11. Linie anticlinală [aHTHKJiHHaJibHan j ih h h h ;, 
exe anticlinal; Antiklinallinie; anticlinal line; an- 
tiklinális vonal]. Geo/.; Coama unui anticlinal.

12. Linie asimptotică [acHMiiTOTHan jihhhh ; 
ligne asymptotique; asymptotische Kurve; asymp- 
totic line; aszimptotikus vonal]. Mat.: Curbă pe 
o suprafafă, loc geometric al punctelor în cari 
planul osculator al curbei este plan tangent la 
suprafafă.

ia. Linie cotidală [K O T H A a jib H an  j ih h h h ; 
courbe cotidale; Iscrrhachie; cotidal line; kotidáí 
vonal]. V. sub Maree.

14. Linie de analiză [MejKKHHOKa/ţpoBaH j ih 
h h h ; ligne d'analyse; Bildstrich; scanning line; 
képvonal]. Te/v.: Lin'e pe care o parcurge fără 
întrerupere spotul explorator între două extre
mităţi ale imaginii. Sin. Linie de imagine, Linie 
de explorare.

15. Linie de angrenare. V. Angrenare, linie
de

ie. Linie de apă [B aTep jiH H H H ; ligne d'e3u^ 
Wasserlinie; waterline; vizvonal]. Nav.: Linie de 
formă (v .), care rezultă din intersecfiunea ca
renei unei nave cu un plan orizontal, paralel 
cu planul de plutire. La întocmirea planului de 
forme se trag de obiceiu 11 linii de apă. V. şi> 
sub Forme, plan de

i7. Linie de cale ferată [}Kejie3H0fl0p0>KHaH. 
JIHHHH; ligne de chemin de fer; Eisenbahnlinie; 
railway route; vasúti vágány, vasúti vonal]. C. f.: 
Calea ferată (considerată ca suprafafă amenajată 
pentru deplasarea vehiculelor), cuprinsă între două 
puncte (de ex. între două oraşe). O linie de  
cale ferată este formată din linia curentă şi dir> 
liniile din stafii.

îs. ~  de cale ferată, curentă [}Kejie3H0,fl;0- 
pOJKHaH M arHCTpaJlb; ligne courante de chemin 
defer ;laufende Eisenbahnlinie; current railway line;, 
vasúti nyiltpálya]: Linia de cale ferată cuprinsă 
între două stafii vecine. După numărul liniilor, 
ea poate fi linie simplă, dublă, triplă sau mul
tiplă.

19. ~  de cale ferată, din stafie [cTaHiţHOHHbiH 
3Kejie3HOAOpOîKHbiH nyTb; ligne de chemin de  
fer dans la gare; Linie in der Eisenbahnstation; 
railway line in the station; vasútállomási vágány]: 
Linie de cale ferată din cuprinsul unei stafii. 
Lungimea totală a unei linii din stafie este dis- 
tanfa dintre vârful célor două ace cari limitează 
linia, respectiv distanfa dintre vârful acului de 
intrare şi opritoare (în cazul liniilor moarte). Lun
gimea utilă este porfiunea de linie care poate fi 
foicclfă pentru exploatare, fără a stânjeni circu- 
lafia pe celelalte linii. în general, lungimea utilă 
este distanfa dintre mărcile de siguranfă. —

După planul de exploatare al stafiei, se deo
sebesc:

20. Linie de cale ferată, anexă [AOÓaBOHHbift 
}Kejie3HGAOp05KHbiH nyTb; ligne de chemin de* 
fer annexe; zusátzliche Eisenbahnlinie; annex, 
railway line; segédvágány, mellékvágány]: Linie 
ajutătoare, care nu deserveşte mişcarea propriu 
zisă a trenurilor dintr'o stafie, având o destinaţie
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specială. Astfel de linii sunt: liniile de lucru (pen
tru revizii de vehicule, penfru probe de frână, 
spălarea şi curăjirea garniturilor, reparafii mici, 
etc.); linii de scăpare (linii construite la stafii si
tuate la picior de rampă pronunţată, pentru pri
mirea şi oprirea trenurilor scăpate sau a vagoa
nelor fugite); linii de abatere (pentru protecfiu- 
nea unei linii principale, de vagoanele cari ar 
putea fi împinse pe aceasta); linii de garaj, indus
triale; etc.

î. Linie de cale ferată, auxiliară, pentru circulaţie 
[B c n o M o ra T e j ib H a n  m e J ie sH O ^ o p o H iH a H  iţn p -  
KyjiHiiHOHHan jih h h h ; ligne auxiliaire de chemin 
cb  fer de circulátion; Hilfsbetriebs (eisenbahn) linie; 
•auxiliary working railway line; kisegítő vágány 
forgalom részére]: Linie pentru asigurarea diferi
telor operafiur.i de exploatare necesare într'o 
stafie. După destinaţie, liniile auxiliare se împart 
în: linii de manevră, linii de trecere a locomo
tivelor şi a convoaielor de manevră; linii de de
pozitare a vagoanelor şi a garniturilor de tren; 
linii de dispoziţie pentru vagoane şi locomotive, de 
tormajie, de garare, de triere, de tragere, etc.

2. ~  de cale ferată, principală [M a rH CT p ajJb - 
nan }Kejie3H0A0p0}KHafl jih h h h ; ligne prin
cipale de chemin de fer; Haupt(eisenbahn)linie; 
main railway line; fővágány]: Linia care, în tra
ficul de cale ferată regulat, este parcursă de tre
nuri întregi, cu sau fără opriri. Uneori, ea se îm 
parte în linie principală de călători şi linie prin
cipală de marfă.

3. ~  de cale ferată, secundară [B T O p o c T e -  
neHHan >Kejie3H0A0p0}KHaH j ih h h h ; ligne se- 
condaire de chemin de fer; Eisenbahnnebenli- 
nie; secondary railway line; mellékvágány]: Linie 
care, în traficul de cale ferată regulat, nu este 
folosită numai pentru circulafia trenurilor întregi, 
ea servind atât pentru primirea şi expedierea 
trenurilor, cât şi pentru încărcarea şi descărcarea 
lor. Linia se numeşte după destinafia ei, de 
«xemplu: linie de primire-expediere, linie de în- 
cărcare-descărcare, linie de transbordare, etc. —

După pozifia unei linii fafă de linia principală, 
şi după aşezarea în plan, se deosebesc:

4. Linie abătută [oTBefteHHbiH }Kejie3HOAO- 
poJKHbiH  nyTb; ligne (de chemin de fer) dé- 
viée; abgelenkte Eisenbahnlinie; deviated (rail
way) line; elágazó vágány], C. f.: Linie de cale 
■ferată care derivă dintr'o linie principală, de care 
este legată printr'o ramificafie.

5. ~  de bază [ocHOBHan jihhhh ; ligne de 
base; Basislinie; basis line; alapvágány]: Linie de 
cale ferată (directă sau abătută) dela care por
neşte linia ramificafiilor.

6. ~  de evitare [jihhhh  pa3Tbe3Aa; voie 
d'évitement; Ausweichegleis; turn out track; ki
férő vágány]: Linie de cale ferată derivată dintr'o 
linie de circulaţie, şi care serveşte pentru încru
cişarea a două trenuri sau pentru a permite tre
cerea înainte a unui tren. Se foloseşte în special 
la căi ferate pe plan inclinat şi cu tracfiune prin 
cablu, şi la tramvaie cu circulafie pe o singură 
Jinie.

7. ~  de racordare [coeAHHHTejibHaH j ih 

h h h ; voie de raccordement; Anschlufjgleis; con- 
necting line; átmeneti vágány]: 1. Linia de cale 
ferată care uneşte două sau mai multe linii ra
mificate. — 2. Porfiunea de linie care, într'o 
ramificafie, uneşte macazul cu linia de încruci
şare (v. fig. sub Inimă).

s. ~  de ramificafie [o T B eT B J iH T e jib H an  j ih 
h h h ; ligne de ramification; Abzweigungslinie; 
branching line; elágazási vágány]: Linie de cale 
ferată dela care se abat, prin ramificaţii, mai 
multe linii îndreptate în acelaşi sens, de obi
ceiu paralele, şi uneori curbe la începutul lor. 
Sin. Diagonală.

9 . ~  directă [c k b o 3 h o h  rjiaBH biH  nyTb; 

ligne principale directe; durchgehendes Haupt- 
gleis; strsight main linfe; direktvágány]: Linie 
de cale ferată, în continuarea directă prin stafie 
a liniei curente.

in. ~  falsă [oóparaaH j ih h h h ; ligne fausse; 
falsche Linie; false line; hamis vágány]: Linie de 
cale ferată de circulafie, în sistemul de cale fe
rată dublă, respectiv multiplă, şi pe care circulă 
un vehicul în sens contrar celui convenfional.

11. ~  liberă [cBOÓOAHblíí nyTb; voie libre; 
freie Strecke; cpen line, clear line; szabad vá
gány]: Linie de cale ferată pe care nu se gă
seşte niciun vehicul şi are liber gabaritul de tre
cere, şi care are şi mărcile de siguranfă libere, 
permifând circulafia pe ea. V. şi sub Marcă de 
siguranfă.

12. ~  moartă [TynHK; voie en cui de sac; 
Sackbahn; terminal line; holt vágány]: Linie de 
cale ferată legată la un singur capăt, printr’o 
ramificafie, de altă linie; la capătul opus se mon
tează opritoare de linie. Serveşte ca linie anexă 
sau auxiliară.

13. ~  ocupată [3aHHTbiH nyTb; voie occupée; 
belegtes Gleis, besetztes Gleis; occupied track; 
foglalt vágány]: Linie de cale ferată pe care este 
garat un vehicul, sau care nu are liber gabaritul 
de trecere.

14. Linie Decauville. V. Decauville, v. şi Cale 
ferată de serviciu,

îs. Linie de câmp [j ih h h h  no jiH ; ligne de 
force; Feldlinie; line of force; mezovonal], Maf.: 
Curbă tangentă în fiecare punct la vectorul câmp 
al unui câmp de vectori.

Dacă A - = i A x  +  j A y  +  k A z  e vectorul câmp re
prezentat în coordonate jrartesiene triortogonale 
Oxyz,  cu versorii i, j şi k  ai axelor, ecuafia dife
renfială a liniilor de câmp e

âx dy dz

Dacă A  — e±Â~ + e2A 2 + -f * ■ • e vectorul câmp 
reprezentat în coordonate curbilinii x 1, x 2, x 3, • • •, 
prin componentele sale contravarianteyl1,^ 2, !̂3, ' ” , 
ecuafia diferenfială a liniilor de câmp e: 

dx1 dx2 _  dx3
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Prin linie de câmp a unui câmp de scalari se înfe- 
lege linia de câmp a gradientului câmpului de scalari.

Dacă fiecare tub de linii de câmp prin care 
trece fluxul unitate al vectorului câmp se repre
zintă printr'o singură linie de câmp, aceasta se 
numeşte linie unitate de câmp.

în cazul particular al câmpului viieselor instan
tanee ale particulelor unui fluid în mişcare, li
niile de câmp se numesc linii de curent, iar în 
cazul particular al unui câmp de forfe, linii de 
forfă. — Sin. Linie de flux.

î. Linie de cea mai mare pantă [ j ih h h h  Ha- 

H ő o j ib m e r o  yKJiOHa; ligne de plus grande 
pente; erste Spurnormale; line of greatest incli- 
nation; legnagyobb esésű vonal]. Geom.: Linie 
de pe o Suprafafa, a CcT6î tangenta in unu! 
oarecare din punctele sale este perpendiculară pe 
orizontalele planului tangent la suprafafă în acel 
punct. Dacă suprafafa respectivă este un plan, 
acesta se confundă cu planul tangent în orice 
punct al suprafefei, şi linia de cea mai mare 
pantă este o dreaptă. V. Dreaptă de cea mai 
mare pantă.

2. Linie de cea mai mare pantă a fotogramei 
[ j i h h h h  HaHŐojibHiero yKjioHa Ka^poB; ligne 
de plus grande pente du cliché; Bildsenkrechte, 
Bildvertikale; parallel to the principal line; foto- 
gramm legnagyobb esésű vonala]. Fofgrm.: Linia 
perpendiculară pe orizontala principală a clişeului.

3. Linie de colimafie. V. Colimafie, linie de
4. Linie de contact anormal [ j ih h h h  aHOp- 

M ajlbH 0 r0  KOHTaKTa; ligne de contact anormal; 
regelwidrige Kontaktlinie; abnormal contact line; 
anormális kontaktusvonal]. Geo/.: Limita dintre 
două formafii geologice cari nu se găsesc în 
succesiune stratigrafică normală, din cauza miş
cărilor tectonice ceri au produs falieri sau şariaje.

5. Linie de credinfă [KypcoBan nepTa kom- 
n a c a ; ligne de foi; Steuersfrich; lubberline; kor- 
rrányvonal]. V. sub Compas marin.

6. Linie de cules [HaőopHan j ih h h h ;  léve- 
ligne; Selzlinie; composing rule, seiting rule; 
szedővonal]. Arfe ’gr.: Unealtă a culegătorului 
formată dintr'o placă de alamă cu două urechi, 
pe care o pune între rânduri când culege.

7. Linie de curbură [ j ih h h h  H3r n 6 a; ligne de 
courbure; Krümmungslinie; line of curvature; gör
bületi vonal]. Mat.: Curbă pe o suprafafă, loc 
geometric a! punctelor suprafefei în cari norma
lele la suprafafă de-a-lungul curbei formează o 
suprafafă desfăşurabilă. Prin orice punct al su
prafefei trec două linii de curbură, iar tangen
tele la aceste două linii sunt perpendiculare 
între ele.

s. Linie de curbură [ j ih h h h  H3rH0a; ligne 
de courbure; Krümmungslinie; line of curvature; 
görbületi vonal]. Nav. a.: Linia loc geometric 
a mijloacelor segmentelor de dreaptă cuprinse 
între intradosul şi extradosul unui profil de aripă 
sau de pală de elice, cari sunt perpendiculare pe 
ccarda profilului.

9. Linie de curent [ j ih h h h  noTona; ligne de 
courant; Strömungslinie; flow line; áramlási vonal].

Mec. f i :  Linie de câmp (v.) a câmpului vitesei 
unui fluid. în regim stafionar (în care vitesa, în
tr'un punct oarecare, rămâne neschimbată în mă
rime, direcfie şi sens), liniile de curent sunt in
variabile în timp şi reprezintă traiectoriile parti
culelor de fluid; în acest caz, ele se numesc şi 
linii de scurgere. în regim nestafionar, liniile de 
curent dau o imagine instantanee a direcfiei vi
teselor în diferite puncte.

io. Linie de curent electric [j ih h h h  TOKa; ligne 
de courant; Stromlinie; stream line; éramvonal]. 
El.: Linie de câmp a câmpului densităjii unui cu
rent electric.

u. Linie de demarcafie [AeMapKaiţHOHHan 
j ih h h h ; ligne de démarcation; Bildstrich; demar- 
Cation line; fotogrsmm-választovona!]. Cinem..' 
Linia de separafie între două fotograme.

12. Linie de despărţire. V. Cumpăna apelor.
13. Linie de egală tentă [j ih h h h  OAHHaKOBOH  

pacTyillOBKH; ligne d'égale teinte; Linie gleicher 
Farbenschattierung; line of equal tint; egyenlő- 
szinezési vonal]. Geom. persp.: Curbă de egală 
ilurrrnare sau curbă de egală strălucire, determi
nată pe suprafafa unui obiect mat sau lucios, cu 
ajutorul scărilor de tentă respective, în vederea 
executării unui laviu.

14. Linie de explorare. Te/v. V. Linie de analiză.
îs. Linie de flux [noTO H H an j ih h h h ; ligne de

flux; FI u 1 i n i e ; line of flux; fluxvonal]. V. Linie 
de câmp.

ie. Linie de foc [oraeBan j ih h h h ; ligne de 
feu; Feuerlinie; line of fire; tűzvonal], G . mii.: 
Creasta parapetului unei lucrări de fortificaţie, de 
unde se trag focurile de infanterie.

17. Linie de formă [j ih h h h  (JpopMbi; ligne de 
form e; Formlinie ; line drawing; formavonal]. 
Nav.: Linie rezultată din intersecfiunea carenei 
unei nave cu un plan orizontal, vertical-longitu
dinal, vertical-transversal sau inclinat-longitudinal 
fafă de planul de plutire. Liniile de formă sunt: 
liniile de apă, secjiunile verticale, cuplele şi lisele. 
V. şi sub Forme, plan de

îs . Linie de forjă [cHJiOBan j ih h h h ; ligne de 
force; Kraftlinie; line of force; erővonal]. Mat. 
V. sub Linie de câmp.

19. Linie de forfă [cHJiOBan j ih h h h ; ligne de 
force; Kraftlinie; line of force; erővonal]. Tehn.: 
Linie mai grasă într'un desen tehnic, pentru a da 
impresia de relief. După reguli mai vechi de de
sen tehnic, se trasau prin linii de forfă laturile 
pieselor cari ar fi în umbră, dacă se considera 
sursa de lumină aşezată la infinit, sus, la stânga, 
pe o direcfie care formează un unghiu de 45° cu 
orizontala şi cu verticala. Aceste reguli nu se 
mai aplică, şi tcate conturele se trasează în linii 
grase.

20. Linie de fugă [nepcneKTHBHan j ih h h h ; 
ligne de fuite; FIuchtlinie; vanishing line; irány
vonal]. Geom. persp.: Fiecare din dreptele con
curente într'un punct de fugă al unui desen în 
perspectivă, şi cari reprezintă dreptele paralele 
între ele, dar cari nu sunt paralele cu planul de
senului. V. şi sub Perspectivă.

32
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i. Linie de infiltrafie [HH^JHjibTpaiţHOHHaa 
j ih h h h ;  ligne d'infiltration; Sickerlinie; leakage 
line; beszürődési vonal]. Hidr.: Linia de intersec
fiune a pânzei de apă infiltrate prin corpul unui 
rambleu care îndigueşte o apă, cu un plan ver
tical, perpendicular pe axa longitudinală a ram
bleului. Linia de infiltrafie este o parabolă turtită, 
cu ecuafia

unde z şi x  sunt cota, respectiv abscisa, unui 
punct al parabolei, H  este înălfimea apei fafă 
de baza rambleului, Q este debitul pânzei de apă 
subterană, pe unitatea de lungime, iar k  este 
coeficientul de permeabilitate (în cm/s) al mate
rialului din care e făcut rambîeul:

& = 0,5«- -1,0 pentru nisip grosier;
£ = 0,1 ■■■0,3 pentru nisip fin;
£ = 0,01 -0,02 pentru nisip foarte fin;
& = 0 ,11 ■ 10_4< ■• 1 • 10~4 pentru lut;
£ = 0,02* 10_7--'20 • 10~7 pentru argilă;
k  = 0,5 ■ 10~3 ■ ■ ■ 1 *10"3 pentru loess nebătut;
k — Q J  ■ 10 7 pentru loess bătut.
Pentru a se evita degradarea taluzului din spre 

uscat, trebue ca linia de infiltrafie să rămână în 
întregime în interiorul corpului rambleului. La ram- 
bleurile etanşate prin ecrane de etanşare, trebue 
ca linia de infiltrafie să nu depăşească partea 
superioară a ecranului. V. fig. sub Dig, elemen
tele unui

2. Linie d e  iz o la re  [H30JiHii,H0HHaH jihhhh; 
laie isolatrice; Freihieb; free-setting; szabad csa
pás]. Silv.: Deschidere între două arborete de 
vârste diferite, făcută pentru a da posibilitatea 
celui tânăr să formeze, la margine, o perdea de 
arbori îmbrăcaţi de crengi, spre a putea rezista 
vântului, în cazul izolării lui prin tăierea arbore
tului vecin.

3. Linie d e  lam in a re . Ind. text. V. Laminare, 
linie de

4. Linie de laminor. Metl. V. Laminor, linie
de

5. Linie de lumină [cB eTO B an jihhhh , n p o - 
CBeT; ligne de Jumiere; Lichtlinie; light line; 
fényvonal]. Tehn.: 1. Linie lăsată în alb pe dese
nele tehnice, pentru a marca limita dintre două 
piese secfionate, ale căror secfiuni sunt repre
zentate complet înnegrite. — 2. Fasciculul de 
lumină care trece printre două suprafefe practic 
plane, şi puse aproape în contact, pentru a se 
controla planeitatea uneia dintre ele, cealaltă 
fiind etalonul (de ex. o riglă sau o placă de 
tuşat).

6. Linie de maşini automate. V. Maşini, linie 
de ~  automate.

7. Linie d e  ochire [jihhhh  npHiţeJia; ligne 
de mire; Ziellinie, Visierlinie; line of position, 
line of sight; célvonal]. B/s.: Linia care uneşte 
gura fevii unei arme de foc cu punctul ochit 
(finta).

8. Linie de ordine [nopHAKOBan jih h h h ; ligne 
de rappel; Ordnungslinie; order line; rendszám

vonal]. Geom. d.: Dreapta perpendiculară pe linia 
de pământ, care trece prin proiecfiile, orizontală 
şi verticală, din epura unui punct. Sin. Linie de 
rapel.

a. Linie de pământ [H yjieBan j i h h h h  Koop- 
AHHaT; ligne de terre; Riijachse, Standlinie, 
Grundschnitt; ground line; földvonal, földgörbe]. 
Geom. d.: Intersecfiunea dintre planul orizontal 
de proiecfie şi planul vertical de proiecfie, în 
epurele de geometrie descriptivă.

10. Linie de plutire [BaTGpjiHHHH; ligne de 
flottaison; Wasserlinie; water line; vizszintvonal]. 
Nav.: Intersecfiunea dintre planul suprafefei apei 
cu suprafafa exterioară a cocei. —

Se deosebesc:
11. Linie de plutire a bordului liber [ jih h h h  

njiaBaHHH CBo6oAHoro őopTa; ligne de flot
taison du bord libre; Freibord-Wasserlinie; free 
board water line; szabad hajóoldal vizvonala]: 
Linie de plutire la încărcătura maximă proiectată. 
Se notează de obiceiu cu CWL (v. fig. sub Imer
siunea carenei). Sin. Linie de plutire de con
strucfie.

12. ~  de plutire de balast [öaJiJiacTHan Ba- 
TepJIHHHH; ligne de flottaison de ballast; Ba!- 
lastwasserlinie; ballast water line; ballaszt-viz- 
vonal]: Linia de plutire, când nava poartă balast. 
Sin. Linie de plutire de savură.

13. ~  de plutire de construcfie. V. Linie de 
plutire a bordului liber.

14. ~  de plutire de savură. V. Linie de plu
tire de balast.

îs. ~  de plutire normală [HopMaJibHaH Ba- 
TepjiHHHH; ligne normale de flottaison; normale 
Wasserlinie; normal water line; normális vizvonal]: 
Linia de plutire, când nava nu este încărcată.

i6. Linie de sbor [ jih h h h  noJiéTa; ligne de 
voi; Flugrichtung; course, direction of flight; re
pülési irány]. Nav. a.: Direcfia avionului' în sbor 
orizontal. Această pozifie nu este definită cu 
precizie, ea depinzând de incidenfă avionului, 
în absenfa altor precizări, linia de sbor coincide 
în general cu poziţia avionului, când axa fuze- 
lajului este orizontală.

ii. Linie de scurgere [ jih h h h  CTeKaHHH; ligne 
d'écoulement; Strömungslinie; line of flux; áram
lási vonal]. V. sub Linie de curent.

18. Linie de sutură: Sin. Linie Ipbară (v .).
19. Linie de tragere [ jih h h h  CTpeJiböbi; ligne 

de tir; Seelenachse; line of elevation; lövési 
vonal]. B/s.: Linia determinată de axa fevii în 
pozifie de ochire.

20. Linie de vârtej [BHxpeBan j ih h h h ;  ligné 
tourbillonnaire; Wirbellinie; curl-line; örvényvo
nal]. Mec. f/.: Linia tangentă, în fiecare punctai 
ei, la rotorul vitesei fluidului în acelaşi punct.

21. Linie de vizare [ jih h h h  BH3HpoBaHHH; 
ligne de visée; Visierlinie; line of sighting; néző
vonal, irányvonal]. Topog.: Linia care- trece prin 
ochiul observatorului şi prin punctul principal al 
vizorului, şi intersectează centrul obiectului vizat.

22. Linie echipotenfială [3KBHnoTeHu;HaJibHaH 
JIHHHH; ligne équipotentielle; Aquipotentiallinie;
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equipotential line; egyenlő-potenciális vonal]. 
Geom.: Linie loc gaomatric al punctelor de ace
laşi potenfial scalar al unui câmp de vectori.

î. Linie elastică [rHŐKan j ih h h h ;  ligne élas- 
tique; elastische Linie; elastic line; rugalmas 
vonal]. Rez. maf.: Curba în care s'a transformat 
axa unei bare, în urma unui flambaj sau a unei 
încovoieri.

2. Linie electrică [3J ieK T pH H ecK aH  j ih h h h ;  
ligne électrique; elektrische Leitung; electric line; 
elektromos vezeték, villamos vezeték]. Elf.: An
samblul de conducte electrice şi suporfii lor, de
stinat transportului sau distribuţiei energiei elec
trice de-a-lungul unui anumit parcurs. Linia se 
numeşte de transport sau, uneori, de transmi
siune, dacă e destinată numai transportului de 
energie dela o uzină generatoare sau dela o 
substafiune la alte uzine sau substafiuni, respectiv 
de distribufie, dacă serveşte pentru ca să se de
rive de-a-lungjl ei racordurile pentru receptoare.

Linia se numeşte aeriană, dacă e instalată pe 
suporfi adecvaţi, deasupra solului, respectiv sub
terană, dacă e instalată în sol.

Descrierea detaliată a liniilor electrice se gă
seşte sub Refea electrică (v .).

s. ~  electrică aeriană [B03flyiHHaH ajien- 
T p H 4 e c K a n  j i h h h r ;  ligne électrique aérienne; 
elektrische Freileitung; overhead electric lina; 
elektromos szabad vezeték]. V. sub Linie electrică.

4. ~  electrică artificială [HCKyccTBeHHaH 
•SJieK T p H ^ eC K aa j ih h h h ;  ligne électrique artifici- 
elle ; künstliche elektrische Leitung; artificial e lec
tric line; mesterséges elektromos vezeték]: Aso- 
ciafie da rezistenfe, bobine, transformatoare sau 
condensatoare electrice, cari formează o refea 
electrică, având una sau mai multe din caracteristi- 
ce lede transmisiune ale unei linii electrice date.

Dacă se aplică deci aceeaşi tensiune la bor
nele primare ale liniei artificiale şi ale celei date, 
se stabilesc, într'un anumit număr de puncte ale 
celor două linii, aceleaşi diferente de potenfial 
fafă de un anumit conductor, aceiaşi curenfi, etc. 
Pentru anumite scopuri, de exemplu pentru echi
librare în montajele duplex din telegrafie, este 
suficientă reproducerea fenomenelor la intrare; 
pentru altele, de exemplu pentru liniile artificiale 
etalon, este suficientă reproducerea amplitudi
nilor la cele două capete. Există şi cazuri în cari 
se poate reproduce o linie cu atâta fidelitate, 
încât să se poată pune în evidenţă mersul în 
timp al curentului în orice punct voit.

5. ~  electrică de contact [3JieKTpHHéCKan 
KOHTaKTHan j ih h h h ;  ligne électrique de contact; 
elektrische Fahrleitung; electric confact-line; v il
lamos munkavezeték]: Linie electrică pentru ali
mentarea vehiculelor în mers, prin intermediul 
organelor de luare a curentului. Când conductele 
ei sunt plasate deasupra limitei superioare a ga
baritului de construcţie al materialului rulant, 
linia electrică de contact se numeşte aeriană. 
Linia electrică de contact, compusă din două fire 
de contact vecine şi la aceeaşi tensiune electrică, 
se numeşte geamănă.

e. ~  electrică de contact, catenară [ajien- 
TpHHecKan iţenonHan KOHTaKTHan jih h h h ; 
ligne électrique de contact caténaire; Ketten- 
fahrleitung; catenary electric contact-line; függő 
villamos munkavezeték]: Linie electrică aeriană 
de contact, ale cărei fire de contact sunt suspen
date de unul sau de mai multe cabluri purtă
toare, cari trec de-a-lungul liniei.

Dacă firele de contact sunt suspendate de un 
cablu longitudinal, numit cablu secundar, care e 
suspendat la rândul lui de un alt cablu, numit pri
mar, linia catenară se numeşte compusă. Când 
cele două cabluri purtătoare longitudinale se 
găsesc la acelaşi nivel şi prezintă aceeaşi săgeată, 
linia catenară se numeşte dublă.

7. ^  electrică de distribufie [BJieKTpHHecKan 
pacnpeAejiHTejibHaH jih h h h ; ligne électrique 
de distribution; elektrische Verteilleitung, elek
trische Verteilungsleitung; electric distributor main; 
villamos elosztóvezeték], V. sub Linie electrică.

8. ~  electrică de transmisiune [sjieKTpH^ec- 
Kaa nepe^aTOTOan jih h h h ; ligne électrique 
de transmission; elektrische Fernleitung;. electric 
transmission line; villamos távvezeték]. V. sub 
Linie electrică.

9. ~  electrică de transport [aJieKTpocHJiOBaa 
JIHHHH; ligne électrique de transport; elektrische 
Fernleitung; electric transmission line; villamos 
tápvezeték]. V. sub Linie electrică.

10. ~  electrică de transport, dublă [ftBOHHan 
3JieKTp0CHJi0Ban jih h h h ; ligne électrique double 
de transport; elektrische Doppelfernleitung; dou
ble electric transmission line; kettős villamos 
távvezeték]: Linie electrică de transport care cu
prinde două grupuri de conducte, fiecare grup 
putând asigura separat transportul sau distribuţia 
energiei electrice.

O linie dublă trifazată cuprinde şase conducte; 
una monofazată, patru conducte; una de curent 
continuu, patru sau două conducte, întoarcerea 
făcându-se în ultimig caz prin pământ.

11. ~  electrică de transport, triplă [TpoHHan 

3JieKTp0CHJ10BaH jih h h h ; ligne électrique triple 
de transport; elektrische Dreifachfemleitung;triple 
electric transmission line; hármas villamos távveze
ték]: Linie electrică de transport, cuprinde trei gru
puri de conducte cari potasiguraseparattransportut.

12. ~  electrică subterană [no^seMHan 3JieK- 
TpnqeCKaH JIHHHH; ligne électrique souterraine; 
elektrische Erdkabelleitung; underground electric 
line; földalatti villamos vezeték]. V. sub Linie 
electrică.

îs. Linie energetică [ jih h h h  H ano po B ; ligne 
énergétique, ligne d'énergie; Energielinie; line 
of energy; energiavonal]. Hidr.: Locul geometric 
al punctelor situate la înălfimea verticală H  
deasupra fundului (adică fafă de punctul cel mai 
de jos al secţiunii transversale a fundului) unui 
canal sau a unui curs de apă, dată de formula

în care h este adâncimea apei şi v  este vitesa
I apei în secfiunea respectivă.

32*
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Figura reprezintă cazul scurgerii accelerate spre avai 
la care panta liniei energetice (v-%) este mai mică

EG) nivelul în punctul Ă; şi v2) vitesele în punctul A,

respectiv în punctul 8; A E -H * ; B F = H 2.

decât panta nivelului apei (•-%); adăugind la linia 
energetică pierderile prin rezistenfă cumulate 
hr , se obfine orizontul superior ( & ) .  Linia ener
getică e folosită în rezolvarea anumitor probleme 
de scurgere.

1. Linie geodezică [reoAe3HHecKan jihhhh; 
ligne géodésique; geodătische Linie; geodesic 
line; geodéziai vonal]. N\a\. V. Geodezică, linie

2. Linie isocronă [H30xp0HHan jihhhh ; ligne 
isochrone; Isochrone, Tautochrone; isochronous 
curve, tautochronous curve; izochronikus vonal]. 
Urb.: Linia care uneşte, pe planul unui oraş,' toate 
punctele oraşului cari, fiind deservite de un mij
loc de transport în comun (autobus, tramvaiu, 
trolleybus, metropolitan, etc.), reclamă acelaşi 
timp de parcurs, pentru a se ajunge la un punct 
important de circulafie, care, de obiceiu, este 
centrul oraşului. Se trasează isocrone pentru fieca
re sau peniru toate mijloacele de transport în 
comun; cu ajutorul lor se poate . verifica dacă 
refelele de transport în comun satisfac sau nu, 
din punctul de vedere al timpului, nevoile de 
circulafie ale locuitorilor.

3. Linie isogamă. Fiz. V. Isogamă, linie
4 . Linie isolux [jihhhh  0#HHaK0B00 c h jib i 

CBeTa; ligne isolux; Linie gleicher Beleuchtungs- 
stărke; isophot line; megvilágitás-erősségi vonal]. 
V. Isofotă.

5. Linie lobară [jioőapOBan jihhhh ; ligne de 
suture; Suturlinie; sutur I ne; homlokvonal]. Pa- 
leont.: Urma inserfiei perefilor despărfitori ai lojelor 
cochiliei amonoideelor, pe peretele extern al a- 
cestei cochilii. Ea constitue unul dintre cele mai 
importante caractere şi este folosită pentru deter
minarea şi clasificarea amonoideelor. Linia lobară 
este, în general, simetrică în raport cu axa sifo- 
nului. Ea este sinuoasă, formată din porfiuni con
vexe către partea anterioară a cochiliei (selele) 
şi din porfiuni convexe către partea posterioară 
(lobii). Se desvoltă după trei tipuri, numite: amo- 
nitic, ceratitic şi goniatitic (v. Amonifi, Ceratiti, 
Goniatifi). Sin. Linie de sutură.

8. Linie neutră [H e ă T p a jib H a n  j ih h h h ; ligne 
neutre; neutrale Linie; neutral line; semleges vo
nal]. Nav. m.: Linia limită care mărgineşte, în 
partea superioară, zona fundului mării, în care ma
terialul fundului nu este deplasat de valuri.

7. Linie neutră de maşină electrică cu colector 
[H eH TpajlbH aH  JIHHHH KOJIJieKTOpHblX 3JieK- 
T poM au iH H ; ligne neutre de machine électrique 
âcoilecteur; neutrale Zone einer elektrischen Strom- 
wendermaschine; neutral line of an electric machine 
with commutator; kollektoros elektromos gép sem
leges vonala]. V. Zonă neutră de maşină elec
trică cu colector.

s. Linie oarbă [ H a n p a B J iH io m a H  j ih h h h ; pivot; 
Zapfenlinie; silent line; irányitó vonal]. Nomg.; 
Linie dreaptă sau curbă într'o nomogramă, care 
nu poartă nicio scară, şi ale cărei puncte servesc 
numai pentru construcfii geometrice în legătură cu 
citirea valorilor corespunzătoare, de exemplu ca 
puncte la cari sosesc şi pleacă transversale. Sin. Pivot.

9. Linie parcelară [npocenHan j ih h h h ; ligne 
parcellaire, laie parcellaire; Schneise, Wirtschafts- 
streifen; ride; tagvonal]. Silv.: Linie deschisă în 
pădure (lipsită de vegetafie forestieră), care con
stitue o limită de parcele. Se numeşte linie par
celară simplă (2* " 4  m lăfime) o linie parcelară 
care serveşte numai pentru separarea parcelelor, 
eventual (la câmp) şi ca drumuri de scoatere, 
şi linie parcelară principală (sau linie somieră) o 
linie parcelară care, de obiceiu, e mai lată 
(6 •■•12 m), şi îndreptată în direcfia vântului pe
riculos sau în direcfia principală de transport.

10. Linie piezometrică [ im e s o M e T p H H e c K a H  
JIHHHH; ligne piézométrique; piezometrische Linie; 
piezometric line; piezometrikus vonal]. Hidr.: Linie 
care reprezintă variafia presiunii statice de-a-lungul

Linii piezometrice.
A) conductă orizontală: ab) linie piezometrică; 8) centrală 
hidroelectrică: abcd) linie piezometrică; C) castel de apă; 

CF) conductă forjată; T) turbină; F) canal de fugă.

unui curent de fluid sub presiune. La o conductă 
forjată, ea uneşte nivelurile până la cari apa care



curge prin conductă s'ar ridica în tuburile piezo- 
metrice (în tuburi cari sunt legate la perefii 
conductei prin pâlnii de racordare cu axele nor
male pe direcfia de curgere, spre a evita 
efectul Pitot), cari ar fi aşezate de^a-lungul con
ductei. Linia piezometrică a conductei orizontale 
din fig. A este obiica ab, datorită pierderii de 
înălfime hrf care corespunde pierderilor prin re
zistentă. în dreptul turbinei T din fig. B apare un 
salt în înălfime, datorit consumului de energie.

î. Linie principală de cea mai mare pantă (a 
clişeului) [ocHOBHan j ih h h h  HaHŐojibmero y- 

KJlOHa; ligne principale de plus grande pente du 
cliché ; Bildhauptsenkrechte, Bildhauptvertikale; 
principal vertical of image; kép függőleges ve
zetővonata], Fofgrm.: Verticala principală care trece 
prin punctul principal al clişeului.

2. Linie pură [HHCTOKpOBHan j i h h h h ;  ligne 
pure; reine Linie; pure line; tiszta vonal]. Biol.: 
Grup de indivizi rezultafi în urma reproducerii 
strict autogame a unui individ omozigot.

3 . Linie roşie [KpacHan npoBKTHpoBoqHan 
j ih h h h ;  ligne du projet; Strassenlinie; street line; 
útvonal]. Drum.: Linie frântă, trasată în roşu pe 
profilul longitudinal al unei şosele proiectate, 
şi care reprezintă intersecfiunea suprafefei plat
formei cu planul vertical care confine axa şoselei. 
Linia roşie indică, pe profilul longitudinal, pozifia

V

trálvonal]. Fiz.: 1. Imaginea fantei de intrare a 
colimatorului unui aparat spectral, formată în 
spectru de un fascicul de radiafie monocromatică 
provenită din transifia atomului sau a moleculei 
emifătoare între două stări energetice. — 2. în
săşi radiafia monocromatică în care se obfine 
linia în sensul de sub 1.

6. Linie tehnologică [T e x H O Jio rH ^ e cK an  j ih 
h h h ; ligne technologique; technologische Linie; 
technological line; technológiái vonal], Tehn.; Serie 
de instalafii şi maşini, dintr'o fabrică sau uzină, 
destinate fabricării unui anumit produs care trece 
prin ele dela luarea în lucru a materialelor res- 
pectivé până la obfinerea produsului sub formă 
finită sau semifinită. Linia poate fi automată, se
miautomată sau manuală (ceea ce nu implică lipsa 
completă a antrenării mecanice a fiecărei maşini 
în parte). Linia tehnologică poate fi permanentă 
(dacă toate elementele ei lucrează permanent 
numai pentru această linie, fiind dimensionate — în 
acest caz — pentru un acelaşi debit de produse) 
sau intermitentă (dacă unele elemente ale liniei 
lucrează, în anumite perioade, şi pentru alte linii 
tehnologice; în acest caz, elementul comun se 
dimensionează pentru un debit mai mare decât 
debitul elementelor necomune ale fiecărei linii 
în parte, sau se întrerupe funcfionarea liniei pentru 
perioada respectivă). Exemple: linie de laminor
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Porfiunea finală a unei linii de pastilare şi fiolare (ambalarea).
L) cercurile indică locurile ocupate de lucrători; Í) porfiunea superioară a sterilizatorului de sticle; 2) umplerea sticlelor; 
3) dela pasteurizator; 4) capsularea; 5) lentilă de inspecfie; 6) etichetarea; 7) învelirea sticlelor cu carton ondulat; 8) ma
şină de împăturat o foaie imprimată, şi de învelire a sticlei cu ea; 9) maşină de cartonaje (facerea cutiilor); 10) contor 
de sticle; 11) împachetarea cutiilor; 12) stampilă pentru numerotarea manuală; 13) contor de pachete (de ambalaje mari); 

14) lipirea şi sigilarea pachetelor; 15) compresor; 16) stivă de pachete pe cărucior.

axei şoselei fafa de linia terenului, şi este for
mată din segmente de dreaptă orizontale (cores
punzătoare porfiunilor de traseu în palier) şi din 
segmente de dreaptă inclinate (corespunzătoare 
porfiunilor de traseu în pantă sau în rampă), ra
cordate între ele prin arce de cerc cu raze cât 
mai mari. Pozifia liniei roşii se stabileşte, Ia pro
iectarea şoselei, în funcfiune de vitesa de circu
laţie, urmărindu-se realizarea condifiunilor op
time de circulafie, ca şi în funcfiune de posibili
tatea de compensare între săpături şi împliniri, 
în general, se recomandă ca linia roşie să fie 
deasupra nivelului terenului natural, mai ales în 
porfiunile joase şi umede ale traseului, pentru a 
se obfine o platformă uscată.

4. Linie somieră [npoce^Han j ih h h h ; laie 
sommiére; Wirtschaftsstreifen; major ride; gazda
sági sáv]. V. sub Linie parcelară.

5. Linie spectrală [cneK T pa jibH an  j ih h h h  ; 
raie spectrale; Spektrallinie; spectrum line; szpek-

(v. sub Laminor, liniede ~ ) , linie de fabricare a ci
mentului (v. fig., p. 502), linie de pastilare şi fiolare 
semiautomată în industria farmaceutică (v. fig .).

7. Linie telefonică [TejiecjpOHHan j i h h h h ;  ligne 
téléphonique; Fernsprechleitung, Telephonleitung; 
telephonic line; távbeszélő vezeték]. Teli.:  An
samblul alcătuit din conductele cari fac legă
tura între posturile telefonice, sau între posturi 
şi centralele telefonice şi de eventualii suporfi ai 
conductelor.

s. Linie telegrafică [T eJierp a(|)H aH  j ih h h h ; li- 
gne télégraphique;Telegraphenleitung;teIegraphic 
line; távirdai vezeték]. Teig.: Circuitul de trans
mitere a semnalelor telegrafice dela emifător la 
receptor. El poate fi realizat fizic, printr'un cir
cuit cu un singur fir şi cu întoarcerea prin pământ, 
sau prin două fire (în cazul cablurilor se folo
seşte, pentru telegrafie, un circuit cu două fire).
— Semnalele telegrafice se pot transmite şi prin 
circuite-canale, suprapuse peste alte transmisiuni
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Linie tehnologică de fabricare a cimentului (metoda umedă).

25
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1) concasor cu bacuri conice; 2) moară cu ciocane; 3) elevator; 4) bandă de transport; 5) dispozitiv de descărcare a bandei 
de transport; 6) siloz de calcar; 7) silozuri de argile, marne, şisturi sau sgură; 8) coş (siloz de alimentare); 9) uscător rotativ; 
10) focar; 11) silozuri de dozare a amestecului; 12) mori pregătitoare, cu bile; 13) moară finisoare, cu bile; 14) melc de 
transport (transportor elicoidal); 15) silozuri de făină crudă; 16) cameră de praf; 17) cuptor rotativ cu brăfări de rulare (17a) 
şi coroană dinfată de antrenare (17b); 18) zonă de klinkerizare; 19) injector de combustibil (cărbune pulverizat); 20) venti
lator de aer primar; 21) cărbune pulverizat; 22) răcitor rotativ de klinker; 23) moară de cărbuni; 24) uscător rotativ da căr
buni; 25) concasor cu cilindri (valfuri), penfru cărbuni; 26) cărbuni în bulgări; 27) descărcarea klinkeru’ui de pe banda trans
portoare; 28) depozit de klinker; 29) adăugire de gips; 30) mori centrifuge; 31) mori tubulare; 32) spre depozitul de ciment.



503

telegrafice sau telefonice, folosindu-se legături 
speciale cu liniile.

î. Linie tipografică [T H n o rp ac^ H H ecK an  j ih 
h h h ; filet; Linie; rule; nyomdászati vonal]. Arte 
gr.: Lamă de metal (aliaj de plumb sau de alamă) 
care are aceeaşi înălţime ca şi litera, folosită la 
tipărirea liniilor şi a tablourilor. După floare, se 
deosebesc linii punctate, subfiri, cu două trăsături, 
seminegre, negre, compacte, şi chenare.

2. Linie vizuală [j ih h h h  BH3HpoBaHHH; ligne 
visuelle; Gesichtslinie, Sehlinie; visual line; látási 
vonal]. Geod.: Dreapta care uneşte punctul de ve
dere cu punctul central al obiectului vizat.

3. Linie zero [nyjieBan j ih h h h ; ligne de 
zero ; N ullin ie; zero line; nulla vonal]. Mş.: 
Dreapta de referinfă, considerată ca origine 
peniru măsurarea abaterilor şi întocmirea siste
melor de ajustaj; pozifia ei este determinată de

V - -------L t j
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Pozifia liniei zero, peniru diferite cazuri de ajuslaj.

dimensiunea nominală. în figura de mai sus, 
L— Z este lin:a zero, N e dimensiunea nominală, 
Lmax dimensiunea maximă, Lmjn dimensiunea mi
nimă, As abaterea superioară şi Aj abaterea in
terioară, iar partea haşurată reprezintă câmpul de 
toleranfe. La sistemul de ajustaj cu arbore unitar, 
diametrul maxim al arborelui se suprapune liniei 
zero; la sistemul de ajustaj cu alezaj unitar, dia
metrul minim al alezajului se suprapune liniei zero.

4. Linii de desen [qepTétfmaH j ih h h h ;  lignes 
de dessin; Zeichnungslinien; drawing lines; rajz- 
vonaîak]. Tehn.: Linii trasate pe un desen. Liniile 
folosite în desenul tehnic sunt: continue, între
rupte, şi în punct-linie. Ele se execută în diferite 
grosimi, după felul, mărimea şi destinajia desenului. 
Se trasează în linie continuă: liniile de contur, 
liniile de trecere, de chenare, de ruptură, de 
cotă, de rabatere, de indica|ief de haşuri; se tra
sează în linie întreruptă: liniile de contur (muchii 
sau conture nevăzute), liniile de trecere (racor
dare nevăzuta la intersecfiunea a două suprafefe), 
de reprezentare; se trasează în punct-linie: liniile 
de secfionare, liniile de contur (ale pieselor îna
inte de prelucrare, pentru anumite indicări, pen
tru indicarea pozifiei deplasate a unor organe 
mobile, etc.), axele de simetrie, de traiectorii, 
de gabarit. — Grosimea linilor continue variază 
de obiceiu între 0,3 şi 1,2 mm. Grosimea celor
lalte linii de pe desen se determină în raport 
cu grosimea liniei continue de contur. Segmen
tele de linie ale lin ilor întrerupte şi ale celor 
în punct-linie ale unui desen trebue să fie de 
lungimi şi de grosimi egale.

5. Linimenf [jiHHHMeHT; liniment; Liniment; 
liniment; liniment]. Farm.: Formă medicamentoasă,

folosită în uzul extern, alcătuită din uleiuri grase, 
săpunuri, soluţii alcoolice, etc., în care se incor
porează diverse substanfe medicamentoase. Se 
prezintă sub formă lichidă, semilichidă, sau ca 
pomadă. Linimentul sub această formă se nu
meşte opodeldoc.

6. Linină [j ih h h h ; linine; Linin; linin; linin]. 
Chim. biol.: Substanja care constitue nucleul ce
lulei. Se colorează greu cu reactivii obişnuifi, 
deosebindu-se prin aceasta de cromatină, care 
se găseşte printre filamentele reielei sale. Este, 
probabil, de natură proteinică.

7. Liniomefru [cneTHHK CTpoK; lignométre; 
ZeilenTafj, Zeiienmesser; type-scale, iype gauge; 
számlálóléc]. Arte gr.: Riglă de secfiune triun
ghiulară sau pătrată, care are pe fiecare muchie 
câte o scară gradată în puncte tipografice, cores
punzătoare câte unui corp de literă. E folosită 
în tipografie pentru numărarea liniilor.

s. Linişte [nojioca t h h i h h b i ; silence; Ruhe; 
silence; csend]. Cinem.: Coloană sonoră lipsită 
de modulafii, şi care racordează porfiunile mo
dulate ale pistei sonore a unui film cinemato
grafic. Porfiunea de linişte menfine constant 
sgomotul de fond care se imprimă în timpul în
registrării şi care se amplifică la reproducere.

9. Linnéit [jiHHHeHT; linnéite, linnacite; Linnéit; 
linnalite; linneit]. Mineral.: Co3S4. Sulfură naturală 
de cobalt, care confine uneori nichel, alteori 
fier sau cupru, şi care cristalizează în sistemul 
cubic. Este de coloare cenuşie, uneori roşietică, 
cu o vie strălucire metalică.

10. Linogra! [jiHHorpacJ); linographe; Lino- 
graph; linograph; linográfJ. Arte gr.: Maşină de 
cules şi turnat rânduri, care se aseamănă cu li
notipul.

11. Linoleafi [jiHHOJieaTbi; linoléates; Leinöl- 
sâuren; linoleates; linolsav sói]. Chim., Ind. ulei. 
şi gras.: Sărurile acizilor graşi nesaturafi, cu 
Pb, Mn, Co, şi, în unele cazuri, cu Zn şi Al. 
Unoleafii pot fi simpli (când se foloseşte, pen
tru saponificarea substanfei grase, un singur com
pus metalic) şi micşti (când se folosesc două sau 
trei săruri metalice). Servesc ca agenfi accelera
tori ai uscării uleiurilor sicative. Se prepară pe 
cale uscată sau pe cale umedă. Pe cale uscată, 
prepararea consistă în saponificarea uleiului în
călzit la 180*--250° cu oxizii sau cu hidroxizii 
metalelor indicate mai sus; produsul are o 
coloare închisă. Pe cale umedă se obfin li- 
noleafi printr'o reacfie de dublu schimb, în so
lufie apoasă, între linoleatul de sodiu şi sarea 
metalului respectiv. Reacfia se produce la tem
peratura de 50* •■70°, şi se formează linoleatul 
metalic, insolubil, care se separă. Purificarea 
se face prin spălări repetate cu apă caldă, după 
care se usucă cu aer cald. Linoleafii obfinufi pe 
această cale au un confinut mai mare în metal 
decât cei preparafi pe cale uscată. Se păstrează 
fie ca atari, fie sub formă de solufie, prin sol- 
vire, de obiceiu în white-spirit. în solufie se pot 
conserva timp îndelungat, evitându-se pericolul 
autoaprinderii prin oxidare. Sub această formă,



se pot incorpora uleiurile pentru sicativare, chiar 
ia rece, Iinoieaţii fiind superiori prin aceasta hi- 
droxizilor solizi.

i a Linolenic, acid ~  [jiHHOJieHOBan KHCJiOTa; 
acide linolénique; Linolensáure; linolenic acid; 
linolensav]. Chim.:

CH3CH2CH = C H -C H 2- C H  = C H -  
CH2- C H  = C H - (C H 2)7-C O O H  

Acidul A9,12,15 octadeca-trienic, component prin
cipal al uleiului de in. Nu a fost izolat în 
stare pură.

2. Linoleum [jiHHOJieyM; linoléum; Linoleum; 
linoleum; linoleum]. Ind. chim. sp.: Produs obfi
nut prin aplicarea, pe fesături de iută, a unui
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Schema procesului de fabricafie a linoleumului.
Í) şi 2) alimenlarea cu uleiu de in; 3) fierbătoare; 4) cameră 
de pulverizare şi oxidare; 5) dispozitive penfru pulverizare; 
6) cameră de fierbere a amestecurilor; 7) copal colofoniu; 
8) pluta-coloranfi; 9) amesfecător; 10) valfuri; 11) moară;

Í2) introducerea iutei; 13) cameră de uscare.

amestec preparat, în anumite condifiuni, din lino- 
xină, răzătură de lemn sau de plută şi diferifi 
coloranfi. în cazul linoxinei preparate pe pânza 
sau în tobă, este necesară o topire prealabilă 
cu colofoniu, obfinându-se produsul intermediar, 
numit „ciment de linoleum". Are multe întrebu- 
infări în industrie, şi la acoperirea pardoselilor.

s. Linolic, acid ~  [jiHHOJieBaa KHCJiOTa; acide 
linolique; Linolsăure; linoleic acid; linolsav]. Chim.: 

CH3(CH2)4— C H = C H - C H c _ C H = C H — (CH2)7— c o o h  

Acid A9,12 octadeca-dienic. Se găseşte în pro- 
porfii mari în uleiurile sicative şi, în general, în 
grăsimi, sub formă de gliceride ale isomerului 
geometric cic-cis, cu p. t. 6,8° (acid 2-linolic). 
Sin. Acid linoleic.

4. Linolif [ j i h h o j i h t ;  linolite; Linolit; linolite; 
Iinoiit]. Chim.: Uleiu de in, solidificat prin hi- 
drogenare.

5. Linologen [jiHHOJioreH; linologéne; Lino- 
leumzement; linoleum-cement; linoleumcement]. 
Ind. chim. sp.: Produs intermediar în fabricarea 
linoleumului, obfinut prin fuziunea linoxinei (v.) 
cu unele gume şi răşini de Kauri şi Copal. Se

întrebuinfează pentru încleit piesele de lemn, în 
construcfii navale. Sin. Ciment de linoleum.

6. Linón [JlHHOH; linón; Linon, Schleierlein- 
wand; lawn; linonszövet]. Ind.iext.: Ţesătură care 
se deosebeşte de cea ordinară printr'o mare fi- 
nefă a firului. Linonul de in este de obiceiu alb 
şi se foloseşte pentru lingerie. Linonul de bum
bac este un fel de muselină îngreunată, care se 
foloseşte penfru albituri în locul linonului pro
priu zis. Linonul mercerizat este de bumbac, dar 
cilindrat şi apretat, ca să prezinte aspectul luci
tor al mătasei.

7. Linotip [JiHHOTHn; linotype; Linotype; lino- 
type; linotip]. Arfe gr.: Maşină care culege şi 
toarnă rânduri întregi. — Cuprinde dispozitivul 
de culegere şi sistemul de turnat rândurile. Dispo- 
ziîivu! de culegere se compune dintr’o cutie (M), 
numită magazin, în care se păstrează matrifele, 
o claviatură cu bufoni (A ), asemănătoare celor 
dela maşinile de scris, cu ajutorul căreia se acţio
nează asupra matriţelor, şi din diferite bare numite 
elevatoare, cari poartă matrifele în circuitul lor 
prin maşină. Sistemul de turnare se compune 
dintr'un creuzet cu pompa de injectare şi roata 
cu formele de turnare, şi din dispozitivul de ajus
tare a rândului. — Matrifele alcătuesc rânduri cari 
servesc la turnare şi parcurg în maşină următorul

Linotip.

circuit închis: Prin apăsarea butonilor claviaturii 
se eliberează matrifele respective din magazinul 
(M) şi cad prin canalele (Km) şi (Kn) pe cureaua 
fără fine a colectorului (C ), care le conduce la 
elevatorul colector (Ec), unde se aşază unele 
lângă altele, atârnate de urechi, formând un 
rând. — Pentru spafierea cuvintelor se eliberează, 
tot prin claviare, câte o pană de spafii din cutia 
(N) a penelor. — Rândul cules este ridicat, la 
comanda unei pârghii, de către elevatorul colec
tor, până la înălfimea saniei (S J , peste care este
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împins de un deget, şi este trecut în elevatorul (E1). 
Acesta coboară împreună cu rândul de matrice la 
dispozitivul de turnare (7),unde rândul este strâns 
între două fălci de minghină. Roata de turnare (R) 
aduce forma de turnare între gura de turnare şi 
rândul de matrife, care este închis prin presarea 
penelor de spaţii, formând, împreună cu forma, 
cavitatea de turnare. Creuzetul (C r) din spatele 
rofii de turnare, care confine aliajul de literă 
topit, se deplasează spre roată şi se aşază cu 
gura ps  deschizătura formei. Pistonul pompei 
presează aliajul, turnând rândul. Apoi creuzetul 
se retrage, roata liberează rândul de matrife, 
iar rândul turnat este scos din formă şi împins 
pe galionul (G ). — După turnare, elevatorul (E1) 
se ridică cu rândul de matrife la înălfimea saniei 
de transport (S2), peste care îl trece un deget 
şi îl aşază pe al doilea elevator (E "). Acesta ia 
rândul de matrife şi îl ridică în partea superi
oară a maşinii, unde îl predă unui distribuitor (Z), 
spre a repartiza matrifele în compartimentele co
respunzătoare din magazin. Penele rămân pe 
sania intermediară (S3) şi sunt împinse în cutia lor.

Culegerea, turnarea şi distribuirea matrifelor 
constitue trei operaţiuni succesive distincte. Pen
tru a se realiza un randament cât mai mare este 
posibil ca, în timp ce un rând se culege, altul 
să se toarne şi al treilea să se distribue.

1. Linotipist [JIHHOTHIIHCT; linotypiste; Lino- 
typesetzer; linotype operator; linotipszedő]. Arte 
gr.; Lucrător de tipografie care lucrează (culege) 
la linotip.

2. Linoxină [jihhokchh ; linoxyne; Linoxyn; li- 
noxyn; linoxin]. Ind. chim. sp.: Masă plastică obţi- 
nută prin polimerizarea termică, însofită de oxi- 
darea, prin suflare cu aer, a uleiurilor sicativate, 
de obiceiu de in. Se prepară prin procedeul 
oxidării pe pânză, prin procedeul oxidării în tobă 
sau prin procedeul oxidării rapide. Serveşte ca 
materie primă pentru fabricarea linoleumului.

3. Linf [jiHHTep; lint; Lint; lint, ginned cotton; 
lint-pamutrost]. Ind. text.: Fibrele lungi de bum
bac cari se extrag prin egrenare.

4. Linfers [jiHHTepoBaHHoe b o jio k h o ; linters; 
Linters; linters; linters]. Ind. text.: Puful care se 
găseşte pe seminfele de bumbac, după egre
nare. Se întrebuinfează ca materie primă la fabri
carea mătasei artificiale cuproamoniacale sau ace- 
tat, ca şi la fabricarea nitrocelulozei. Extragerea 
lintersului de pe seminfe se face cu ajutorul 
unor maşini speciale pentru delintersat.

5. Lintou [0K0HHâH, A B epH an nepeM biH Ka; 

linteau; Sturz; linte!; ablakfej]. Cs.: Grindă ori
zontală de piatră, de lemn, de fier sau de beton 
armat, aşezată deasupra unei deschideri (de 
fereastră, de uşă, de poartă), pentru a susfine 
zidăria şi celelalte elemente de construcfie de 
deasupra deschiderii, şi a transmite întregolurilor 
încărcările produse de acestea. Lintoul este o 
piesă constructivă continuă şi nu trebue confun
dat cu platbanda, care îndeplineşte aceeaşi func
fiune, dar care este construită din bol tari de piatră 
sau de cărămidă. Sin. Buiandrug.

e. Linză [k o j io k o ji r j ih  H3Bep>KeHHH; cloche 
d'éruption; Eruptionslinse; well capping beli; ki
törési lencse]. Ind. petr.: Dispozitiv în formă de 
calotă, care se fixa la erupfiile libere, în turn, 
deasupra găurii sondei, la înălfimea de 8 ■ ■ * 10 m. 
Avea scopul de a devia curentul eruptiv şi a 
împrăştia fifeiul în lături. Se manevra dela di
stanţă. Astăzi nu se mai foloseşte.

7. Liocrom [JIHOXPOM; lyochrome; Lyochrom; 
lyochrome; liokrom]. Chim. biol.: Biocrom fluo
rescent, galben-verzuiu, solubil în apă, care in
tră în compozifia fesuturilor plantelor şi ale ani
malelor. Liocromii constitue o clasă de biocromi 
cari nu sunt produşi de animale; acestea îi iau 
dela plante, în special lactoflavina sau vitamina 
B2 (v. Vitamina B2). Sin. Flavină.

s. Lioenzima [jm o3H3HM a; iyoenzyme; Lyo- 
enzym; Iyoenzyme; lioenzim]. Chim. biol.: Enzimă 
care se poate izola relativ uşor din fesutul ani
mal sau vegetal, fiindcă lioenzimele, spre deose
bire de desmoenzime, nu sunt legate strâns de 
elementele celulare, şi se pot separa deci uşor 
prin diferite metode chimice sau fizicochimice.

9. Liofil [jlHO(|)HJlbHblH ; lyophile; lyophil • 
lyophilic; liofil]. Chim. fiz.: Calitatea solului co- 
loidal de a avea particule dispersate cari au afi
nitate pentru lichidul de dispersiune, pe care tt 
leagă chimic sau prin absorpfie. După natura me
diului de dispersiune, solul poate fi hidrofil^ 
oleofil, etc. V. şi Solvatare.

10. Liofob [jlHOCjDOŐHblH; lyophobe; lyophob, 
lyophobic; liofob]. Chim. fiz,: Calitatea solului co- 
loidal de a avea particule dispersate cari nu au 
afinitate apreciabilă pentru lichidul de dispersiune» 
După natura mediului de dispersiune, se deose
besc: sol hidrofob, oleofob, etc.

u. Liogel [ jiH ore jib ; lyogel; Lyogel; lyogel; 
liogel]. Chim. fiz.: Gelul care se objine dintr'ur* 
sol liofil prin coborîrea temperaturii. Liogelul 
poate refine până la 99% lichid.

12. Liosferă [jlHOC$epa; lyosphére; Lyosphăre; 
lyosphere; lioszféra]. Chim. fiz.: Stratul adsorbit 
în fenomenul de liosorpfie. Liosfera trebue con
siderată ca fiind difuză, astfel încât există o 
transifie continuă între ea şi interiorul lichidului 
înconjurător. După unii cercetători, grosimea Iio- 
sferei este mai mare decât cea a unui strat mono- 
molecular, ea depinzând de natura suprafefei 
adsorbante şi de natura lichidului prezent.

îs. Liosorpfie [JiH0 C0 p 6 iţHH; lyosorption; Lyo- 
sorption; Jyosorption; lioszorpció]. Chim. fiz.: 
Adsorpjia unui lichid pe suprafafa unui corp solid 
(ex. cuarful, sticla, cărbunele) care poate fi udaf 
de lichidul respectiv. Stratul de lichid aderent la 
suprafaţa solidului se numeşte liosferă (v .).

14. Liotropă, serie ~  [jiHOTporiHbie cepHH; 
série lyotrope; lyotrope Einflüsse; lyotropic seiies; 
liotrop sorok]. Chim. fiz.: Dacă se aranjează ionii 
după influenfă pe care o exercită asupra proprie- 
tăfilor soluţiilor (variafia solubilităfii diferitelor sub
stanfe, variaţia viscozităţii, a tensiunii superficiale, 
etc.), se obţin serii de ioni identice sau foarte 
asemănătoare, indiferent de proprietatea studiată,
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numité serii liotrope. — în procesele coloidale: coa
gulare, imbibare, etc., se obţin de asemenea 
serii lioirope (v. Hofmeister, seriile de ioni ale 
lui ~ ) ,  cari sunt aproape independente de na
tura chimică a coloidului.

î. Liouville, teorema lui ~  [TeopeMa J ln y-  
b h j ij ih ; théoréme de L ;  L. Satz; L.'s theorem; 
L. tétele]. Maf.: 1. Dacă se ccnsideră fiecare 
punct al unui domeniu cu întindere mărginită D, 
cu 2n dimensiuni, în spaţiul fazelor unui sistem 
cu n grade de libertate, ca punct iniţial pentru 
mişcarea sistemului, punctele finale — după tre
cerea unui aceluiaşi timp t — constitue un do
meniu care are aceeaşi întindere ca şi domeniul D. 
.— 2. Funcţiunea întreagă f(z), cu z = reî(pf pentru 
care

r-> oo

este un polinom de grad mai mic decât k. în 
particular, o funcţiune întreagă de modul măr
ginit este o constantă.

2. Liparit. Pefr.: Sin. Riolit.
s. Lipaze [jiHna3bi; lipases; Lipase; lipases; 

lipázok]. Chim. biol.: Grup de enzime din clasa 
hidrolazelor. Lipazele se găsesc în sucurile diges
tive (salivă, suc pancreatic, suc gastric, suc intes
tinal) şi în diferite organe din organismul animal, 
ca şi în unele vegetale (de ex. lipaza ricinului). 
Aceste enzime hidrolizează esterii acizilor graşi 
cu glicerina, cum şi esterii monoalcoolilor. Spre 
deosebire de alte enzime, o singură lipază, cea 
din sucul pancreatic, poate scinda hidrolitic dife
riţi esteri. Ionii de calciu şi albuminele măresc 
activitatea enzimatică a lipazelor şi se admite că 
atât enzima cât şi grăsimea se leagă la început 
prin absorpţie de activatorul albuminic. Vitesa cu 
care lipazele scindează grăsimile depinde de 
conţinutul în acizi graşi nesaturaţi, ai căror esteri 
se hidrolizează mai repede. Materiile vegetale sau 
animale cari conţin substanţe grase, degradate 
prin acţiunea lipazelor, capătă un miros şi un gust 
particular, de rânced (unt, untură râncedă; făină 
de porumb sau de grâu, râncedă, etc.). Lipaza 
de ricin se întrebuinţează în industrie pentru sa- 
ponificarea materiilor grase, în vederea prepa
rării acizilor graşi fără miros, cari sunt folosiţi în 
parfumerie. Lipaza pancreatică purificată are o 
activitate maximă la 40° -şi la pH 7,5; lipaza din 
ficat, la pH cuprins între 8 şi 9, iar cea din boa
bele de ricin, la pH 5.

4 . Lipide [jiHnoHAbi; lipides; Lipide; lipides; 
lipidek], V. Lipoide.

5. Lipiodol. Farm.: Lichid galben, obţinut prin 
fixarea iodului (40%) asupra uleiului de seminţe 
de rrac, cu proprietăţi terapeutice asemănătoare 
iodului şi iodurilor, fără a da accidentele pe cari 
le pot provoca acestea. Se administrează sub 
formă de capsule, emulsiuni, injecţii hipodermice. 
Datorită conţinutului său în iod, este opac la ra
zele X, şi de aceea se întrebuinţează în explo
rarea (lipodiagnosticul) anumitor regiuni ale corpu
lui (căile respiratorii, vine, canalul rahidian). (N. D.).

6. Lipire [CK JieH B aH H e; collage; Leimen; pas- 
ting, glueing; ragasztás]. 1. Tehn.: Operaţiunea 
de îmbinare cu cleiu a două piese,^dintre cari 
cel mult una absoarbe umiditatea cleiului. V. şi 
sub încleire.

7. Lipirea curelelor de transmisiune [cKJien-
BaHne nepe^aTOHHbix pejvmefi; collage des 
courroies de transmission; Kleben der Treibriemen; 
glueing of driving belts; hajtószíjak ragasztása]. 
Tehn.: Operaţiunea de încleire a făşiilor de piele, 
pentru a forma curele de transmisiune. (Folosirea 
termenului lipire în această accepţiune e impro
prie). Se poate face cu soluţie de nitroceluloză, 
la rece. Capetele curelelor se subţiază (se ascut) 
şi se aplică unul peste altul, astfel încât cureaua
să păstreze o grosime uniformă. Se ţin apoi sub
presă, până se usucă.

s. Lipire [naHHHe; brasage; Löten; brazing;
forrasztás], 2. Metl.: Operaţiune de îmbinare a 
două piese metalice, de acelaşi material sau de 
materiale diferite, cu ajutorul unui metal sau al 
unui aliaj pentru lipit al căror punct de topire 
e mai jos decât punctul de topire al pieselor 
îmbinate, şi cari formează soluţii solide (aliaje) 
cu materialul pieselor îmbinate.

înainte de lipire, suprafeţele de lipit trebue 
curăţite de oxizi şi de grăsimi; în timpul încăl
zirii pentru lipire, trebue să se evite contactul 
materialului cald cu aerul, şi formarea oxizilor. 
Pentru curăţire se foloseşte pilirea, sau decapa- 
rea mecanică (de ex. sablarea), decaparea chi
mică (de .ex. cu acid clorhidric, soluţie de clorură 
de zinc), sau electrolitică. în timpul lipirii, se fo
loseşte ca flux colofoniu, stearină, terebentină, 
borax, acid boric, acid fosforic diluat, sticlă pulve
rizată, etc.

Lipirea se numeşte moale sau tare, după cum 
punctul de topire al aliajului pentru lipit este 
mai jos sau mai înalt decât 400°. încălzirea pentru 
lipirea moale se face de obiceiu cu ciocanul de 
lipit (încălzit în focul de forjă, la lampa de 
benzină, cu gaz, sau electric). încălzirea pentru 
lipirea tare se face cu tubul de lipit, cu lampa 
de lipit, cu suflaiul de sudură, în focul de forja, 
etc. încălzirea se poate face şi în baie de metal 
topit, sau prin curenţi electrici de inducţie.

a. Lipit, aliaj pentru ~  [cnJiaB jţjiH cnaHKH; 

brasure; Lot; soldering; forrasz]. Mell.:  Aliaj binar, 
ternar sau complex, care se foloseşte pentru li
pirea a două piese metalice, cu materialul cărora 
aliajul formează soluţii solide. Aliajul de lipit 
trebue să aibă punctul de topire cu 20*-*30° sub 
temperatura de topire a piesei mai uşor fuzibile 
din îmbinare (pentru lipirea aliajelor ai căror com
ponenţi au miscibilitate nelimitată în stare solidă, 
se foloseşte un aliaj în care componentul mai 
uşor fuzibil este într'un procent mai mare decât 
în piesele îmbinate; pentru aliaje ai căror com
ponenţi sunt insolubili unul în altul în stare solidă, 
se foloseşte, pentru lipit, aliajul eutectic); să fie 
suficient de fluid pentru a umplea golurile dintre 
piesele îmbinate; să adere la ele şi să aibă re
zistenţă la rupere şi tenacitate mari.
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După rezistenfa pe care trebue să o aibă lipi
tura, aliajul folosit va fi aliaj pentru lipitură tare 
sau aliaj pentru lipitura nroale.

Aliajul de lipit se foloseşte sub formă de pulbere, 
de granule, făşii de tablă, vergele sau blocuri 
mici; uneori se foloseşte sub formă de pastă, 
care îl confine în amestec cu desoxidantul, sau 
sub formă de tub umplut cu colofoniu. Sin. Lot.

î. Lipit, lac pentru ~  metale [jiaK flJiii cnafiKH 
MeTajIJIOB; laque pour colier les rrétaux; Emsi|- 
lack zum Zusammenkleben der Metalle; varnish 
for sticking metals; fémforrasztó lakk], Metl.: Lac 
folosit la lipirea a două piese metalice. Exemplu: 
Lacul compus din 58% smoală de răşină, 8% 
ceară şi 34% sulf, care se foloseşte în stare de 
fuziune.

2. Lipit, pastă d e  ~  [nacTa nam m ; 
pate décapante; Lötpasta, Löifett; soldering paste; 
forrasztó paszta]. MefL: Amestec de grăsimi ani
male sau vegetale şi flux, folosit ca desoxidant 
la lipirea moale a metalelor. Ca flux se folo
seşte colofoniu, clorură de amoniu (fipirig), amestec 
de clorură de amoniu şi clorură de zinc, etc.

3. Lipit, tub d e  ~  [naHJibHan Tpyőna; cha- 
lumeau, bouffoire; Löirohr; blow pipe; forrasztó
cső]. Teh i.: Tub metalic folosit la unele opera
ţiuni de lipire tare. Este un mic tub îndoit, cu 
un orificiu de ieşire strâmt. Se suflă prin el aer 
în dreptul unei flăcări de gaz sau de alcool, 
obţinându-se o activare a combustiei şi o orien
tare a flăcării asupra locului de lipit. E folosit în 
special de bijutieri.

4. Lipifan, cal ~  [jiomaAb nopoAbi Jlm m TaH; 
race de L.; L. Rasse; L. breed; L. faj]. Zoot.: 
Cal din rasa obţinută în Herghelia dela Lipizza, 
prin încrucişarea calului local din Carst, cu calul 
din Andaluzia, Napoli, şi cu cai de rase orien
tale. Calul lipiţan seamănă cu calul arab. Are 
falia de 1,60 m, conformaţie frumoasă, membre 
rezistente şi, în general, osatura puternică. Este 
bun pentru călărie şi pentru tracfiune uşoară, şi 
este folosit ca ameliorator.

s. Lipitură [oŐMa3Ka; couche d'argile; Bewurf; 
rough cast; vakolat]. 1. Cs.: Tencuială de M  moale, 
folosită pentru netezirea pereţilor de pământ 
bătut, de ciamur, de văiugi, chirpiciu, nuiele, etc., 
sau ca material pentru pardosirea camerelor şi 
a prispelor la casele ţărăneşti.

6. Lipitură [cnaÖKa; soudure, brasure; Lötung; 
soldering, brazing; forrasztás]. 2. Metl.: îmbinare 
mecanică între două piese metalice, realizată 
prin lipire (v .). Lipitura se numeşte lipitură tare 
sau brazură, dacă punctul de topire al aliajului 
este mai înalt decât 400°, şi lipitură moale, dacă 
punctul de topire,al aliajului este mai jos decât400°.

7. ~  electrică [3JieKTpHHecKafl cnafiKa; 
soudure électrique, brasure électrique; elektri- 
sches Löten; electric soldering, electric brazing; 
villamos forrasztás]: Lipitură moa’e, realizată cu 
ajutorul ciocanului de lipit electric.

8. ~  tare [TBepAan cnafina; soudure forte; 
Hartlot, Schlagfof; brazing; kemény forrasztás]. 
Mef.: V. sub Lipitură 2.

9. Lipitură, aliaj pentru ~  moale [cnjiaB ffJJH 
MHrKOH cnafiKH; alliage pour la soudure tendre, 
soudure tendre; Weichlot; soft solder; lágy forrasz]. 
Metl.: Aliaj penfru lipii, folosit pentru lipituri moi, 
care are adică punctul de topire sub 400°. Com
poziţia lui variază cu materialul îmbinat. Peniru 
lipirea moale a tablei de fier (neagră, galvani
zată, cositorită, etc.), de cupru, de alamă, etc., 
se folosesc aliaje de staniu şi plumb (de ex. 
aliajul cu 25% Sn are p. t. 305°; cel cu 60% Sn 
are, p. t. 200°); prin adaus de bismut, antimoniu, 
Ccdmiu, se obţin aliaje cu punciul de topire mai 
jos (de ex. aliajul 15%Sn —75% Pb —10% Sb, cu 
p. t. 236°; aliajul 1 5%Sn —32% Pb —53% Bi, cu p. t. 
96°; aliajul 13% S n -2 7 %  P b -5 0 %  B i - 10% Cd, 
cu p. t. 70°).

10. aliaj penfru ~  tare [cnjiaB AJifl T B é p -  
AOH CnafiKH; brasure; Hartlot; brazing alloy; 
kemény forrasz]: Aliaj pentru lipit, folosit pentru 
lipituri tari, care are adică punctul de topire mai 
înalt decât 400°. Compoziţia lui variază după 
materialul pieselor îmbinate. Peniru piese de 
cupru sau de aliaje de cupru se folosesc aliajele 
Cu —Zn şi Cu —Zn —Sn în formă de granule (de 
ex.: aliajul 42% Cu —58%Zn, cu p. t. 820°, pentru 
alamă cu mai mult de 60% Cu ; aliajul 54% 
Cu —46%Zn, cu p..t. 875°, peniru cupru, bronz, 
oţel; aliajele 54° oCu —45%Zn —1 % Sn, cu p. t. 
878°, sau 51 % Cu -  44% Zn -  5 % Sn, cu p. t. 850°, 
etc. pentru alpaca sau fontă). Pentru piese de 
oţel sau de nichel se foloseşte ca aliaj alpacaua 
de diferite compoziţii (de ex. 35% Cu —56,5% 
Zn —8,5% Ni, cu p.t. 870°; 38° oCu — 47% Zn — 15c/o 
Ni, cu p. t.960°). Pentru lipituri fine de oţel, de 
alamă cu mai mult de 58% Cu, de bronz, cupru, 
nichel, alpaca, se folosesc aliaje cu argint (de 
ex.: aliajele în granule 50% Cu —46% Zn —4%  Ag, 
cu p .t . 855°, sau 36%  Cu —5 2% Zn—12% Ag, cu 
p.t. 785°, etc.; aliajele în făşii de tablă 50%Cu — 42% 
Zn — 8° o Ag,cu p. t. 830°, sau 40% Cu —35% 
Zn —25% Ag, cu p .t . 765°, etc.). Pentru metale 
nobile se folosesc, pentru lipire, metale nobile 
sau aliaje de metale ncbile (de ex.: pentru pla
tină se foloseşte aurul sau un aliaj Pt —Ag, cu 
urme de Cu; penfru aur, aliaje Au —Cu —Ag, cu 
sau fără adaus de Zn sau Cd pentru coborîrea punc
tului de topire; pentru argint, aliaje de argint, cu 
adaus de Cd pentru coborîrea punctului de topire).

11. Lipokie [jiHnOHAbi; lipoîdes, lipides; Li- 
poide; lipoids; lipoidek]. Chim.: Combinaţii or
ganice cu proprietăţi asemănătoare cu cele ale 
grăsimilor, şi cari le însoţesc pe acestea în or
ganism. Unele lipoide au o structură asemănă
toare structurii grăsimilor (fosfatide), dar altele 
au o structură complet diferită de a grăsimilor şi 
aparţin altor clase: esterii colesîerinei cu acizii 
superiori, carotinoidele şi vitaminele. Sin. Lipide.

12. Lipcsolubil [ p a c T B o p a t o n ţ H f ic H  b jK H p e ;  
liposoluble; feitlöslich; soluble in fats; zsirban- 
oldható]. Chim.: Calitatea unei substanţe de a 
fi solubilă în grăsimi.

îs- Lippmann, electromefrul capilar al lui 
Sin. Electrometru capilar (v .).
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1. lipschifz, condifiunea lui ~  [ycJiOBHe 
JlHnuiHU,a; condition de L.; L. Bedingung; L.'s 
condition; L. feltétele]. Maf.: O funcfiune f {x ,y)  
satisface condifiunea lui Lipschitz în mulfimea E ,  
dacă există un număr finit N,  astfel încât
| f ( x ' ,  y ’ ) - f ( x " ,  y " ) < N ( \ x ' - x " \  + \ y ' - y " \ ) ,  
pentru orice pereche de puncte (* ', y')  £ E  şi 
(* " , y " )  £ E .

2 . LipfobioBif [jirniTOŐHOJlHT; liptobiolite; Lip- 
tobiolith; liptobiolite; liptobiolit]. Geo/.: Rocă 
organogenă caustobiolită, provenită din răşinile 
fosile ale unor conifere. în această categorie de 
roce se clasează chihlibarul.

3. Liquefier. Drum.: Solvent al bitumului, folo
sit Ia executarea îmbrăcămintelor de amiezită. 
Poate fi un distilat de petrol (cu densitatea de 
cca 0,77) sau un produs obfinut la distilarea căr
bunelui. (N. C .). V. şi sub Amiezită.

4. Liquidus [reoMeTpnnecKaH jihhhh  3aT- 
BepAGHHH; liquidus; Liquidus; liquidus; likvidus]. 
F/z.: Linia loc geometric al punctelor de înce
pere a solidificării, într'o diagramă de faze. Sin. 
Curbă linquidus. V. şi Diagramă de echilibru.

5. Lira [J ln p a .; la Lyre; Leier, Lyra; Lyra; Lira]. 
Asfr.: Constelaţie din emisfera boreală, compusă 
din steaua Vega (a ), patru stele de mărimea a 
treia, două stele de mărirpea a patra şi mai 
multe stele slabe. Sin. (popular) Ciobanul cu oile.

6. nebuloasa din ~  [KOJibiţeBoe ühtho  
J lHpbl ; nébuleuse Lyra; Lyra-Ringnebel; Lyra 
nebula; Liraködgyürű]: Nebuloasă în formă de 
inel, care face parte din conslelafia Lira.

7. Liră [cTpejlOHHbiH nyTb; groupe de voies 
en forme de lyre; leierförmige Gleisgruppe; lyre 
shaped group of lines; lira-vágánykifejlesztés].
C. f.: Dispozifia în formă de liră a unui fascicul 
de linii de cale ferată dintr'o stafie, ramificate 
dintr'o linie de bază. Linia ramificaţiilor formează, 
în acest caz, diagonala lirei.

s. Liră de dilataţie [K OM neH CH pytom ee ko- 
JieHO; tube de compensation; Dehnungsbogen; 
expansion pipe; tágulási cső]. Tehn.: Compensator 
de di latafie a perefilor unei conducte, prin care 
circulă un fluid foarte cald, uneori şi un fluid 
rece. Are formă apropiată de a unei lire (v. fig. 
sub Expansion). V. şi Manşon de dilatafie.

a. Liră de luare de curent. V. sub Priză de 
curent.

io. Liră mare [BepTHKajibHO peryjiHpyioiii,HH 
MexaHH3M THra; régulateur de dimension; Ge- 
stellbogen; furrow wheel slide; mélységállitó]. 
Agrot.: Mecanism de reglare în plan vertical a

Liră mare (A) şi liră mică (BJ.

sistemului de tracfiune, montat pe anfetren la 
unele pluguri pentru tracfiune animală, folosit

pentru a mări sau a micşora brazda. Sin. Regu
lator de tracfiune.

11. ~  mică [r0pH30HTaJibH0 p e ry jm p y io -  

HţHH M exaHH3M  TflrH; régulateur de traction; 
Zugestellbogen; land wheel slide; kiemelési 
szabályzó]. Agrot.: Mecanism de reglare în plan 
orizontal a sistemului de tracfiune, montat pe 
antetren la unele pluguri pentru tracfiune animală, 
folosit pentru a mări sau a micşora brazda.

12. Liră pentru rofi de schimb [rH Tapa; tete de 
cheval; Stelleisen, Schere, Wechselrăderschere, 
Pferdekopf, Schlitzhebel; quadrant, adjustment 
plate; olló, ollós emeltyű, váltókerék-olló]. Mş.: 
Dispozitiv oscilant, în formă de placă cu canale, în 
care se montează rofi le 
intermediare (de schimb) 
ale unor maşini-unelte.
Se întâlneşte, de exem-

Tipuri de liră.
A) aşezarea lirei unui strung; B) liră de tip mic; C) liră de 
tip mare; 1) liră (cap de cal); 2) roată de antrenare; 3) rofi 
intermediare; 4) arbore conducător; 5) şarnieră penfru rofile 
intermediare; 6) şarnieră pentru fixarea lirei într'o anumită 

pozifie; 7) strung; 8) electromotor.

piu, la strungurile paralele, pentru transmiterea 
mişcării de rotafie dela arborele principal la ar
borele conducător (şurubul-mamă) şi uneori şi la 
arborele (bara) de tracfiune (v. fig.), şi la cape
tele divizoare universale cu rofi intermediare 
pentru împărfirea diferenfială (v .). Sin. Cap de 
cal. V. şi sub Roată intermediară.

îs. Liroconif [jinpOKOHHT; liroconite; Lirokonit; 
liroconite; lirokonit]. Mineral.:

Cu9AI4 [(OH)31 A sO J5 ■ 20 H20 .
Arseniat hidratat natural de cupru şi aluminiu. 
Se prezintă sub formă de mici cristale albastre 
sau verzi. Cristalizează în octaedri cu bază tri
unghiulară. Are densitatea 2,9 şi duritatea 3.

14. Lis: Sin. Neted (v .).
15. Lisă [CTHHiKa; lisse; Gelănderstab; rail rod; 

korlátbálvány]. Cs.: Fiecare din barele orizontale, 
ds lemn sau de ofel profilat, aşezate între stâlpii 
unei balustrade, pentru a micşora spafiul dintre 
aceştia. Lisa «superioară, care se reazemă direct 
pe capul stâlpilor balustradei, se numeşte mână 
curentă (v .).

16. Lisă [peÖKa; lisse; Leiste; lath; szegőléc]. 
Av.: Baghetă de lemn sau de metal profilat, din 
construcfia unui avion, montată perpendicular pe 
cuple (la fuzelaj), sau pe nervuri (la aripă), Ia
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periferia lor, şi care constitue — împreună cu cu
plele sau cu nervurile — scheletul pentru susţine- 
rea îmbrăcămintei exterioare sau, uneori, şi o parte 
din armatura de rezistenţă. La fuzelaje, lisele sunt 
montate în crestăturile dela periferia cuplelor. 
Se deosebesc lise principale, cu secţiunea mai 
mare (de cari se fixează îmbrăcămintea) şi lise 
secundare, cu secţiunea mai mică (servind la sus
ţinerea îmbrăcămintei). — Pentru fuzelajul-grindă, 
lisele, cuplele şi îmbrăcămintea constitue care- 
najul. Pentru fuzelajul-cocă, lisşle şi cuplele for
mează scheletul de rezistenţă, de carenare şi de 
suport al îmbrăcămintei. Pentru aripă, lisele şi 
nervurile constitue scheletul de carenare.

î. Lisă [A H aroH ajibH an j ih h h h  cyAH a; lisse; 
Diagonaílinie; diagonal line; átlós vonal]. Nav.: 
Linie de formă, rezultată din proiecţia pe un plan 
orizontal a intersecţiunii carenei unei nave cu 
un plan longitudinal inclinat faţă de planul de 
plutire. V. şi sub Forme, plan de

2. Lisare [crjia îK H B aH H e; lissage; Glăttung; 
smoothing; simítás]. Metl.: Operaţiunea de nete
zire a formelor de pământ de turnătorie, cu 
netezitoare, mistrii, etc.

3. Liseză [Moe^HO - TJiaAHJibHaH ManiHHa; 
iisseuse; Wasch-und Plattmaschine; smoothing 
machine; mosó és simitó gép]. Ind. text.: Maşină 
folosită penfru spălarea şi netezirea panglicilor 
de lână pieptenată, după laminare.

4. Lisidină. (N. D.). V. MetiIglioxalidinâ.
5. Liskeardit [jiH C K ea p A H T ; liskéardite; Lis- 

keardit; liskeardite; liszkeardit]. Mineral.:
A la[(0H )3 IA s0 4]- 2 }H f0 .

Arseniat natura! de aluminiu hidratat, amorf, care 
conţine, uneori, fier.

6. Lissajous, figuri ~  [c|>Hrypbi J ln cca îK y ; 
figures de L .; L. Figuren; L. figures; L. ábrák]. 
Fiz.: Curbe cari reprezintă traiectoria unui punct 
supus acţiunii simultane a două forţe elastice 
perpendiculare, cari, dacă ar acţiona fiecare sin
gură, ar imprima punctului o mişcare vibratorie 
armonică, dacă aceste două mişcări vibratorii com
ponente au frecvenţe al căror raport este un nu
măr raţional (csI mai adesea raportul a două numere 
întregi mici). Astfel de curbe se observă, de 
exemplu, pe ecranul fluorescent al unui oscilo
graf catodic, când se aplică tensiuni sinusoidale 
ambelor perechi de plăci deviatoare.

Dacă cele două mişcări componente au fre
cvenţe egale, traiectoria punctului este o elipsă 
a cărei formă depinde de diferenţa de fază a 
celor două mişcări, ea reducându-se la o dreaptă, 
când diferenţa de fază este nulă sau ti, şi la o 
elipsă ale cărei axe de simetrie coincid cu direc
ţiile în cari ar vibra punctul dacă ar fi supus 
unei singure forţe, când diferenţa de fază este

Dacă amplitudinile celor două mişcări com

ponente sunt egale, această elipsă devine un 
cerc.

în cazul general, a două frecvenţe diferite, 
aspectul figurilor lui Lissajous (v. fig.) este mai

complicat, ele fiind însă totdeauna înscrise 
într'un dreptunghiu. Raportul frecvenţelor celor

Figuri Lissajóus pentru diferenfe de fază cuprinse între 0 şl 2 

şi vibrafii de amplitudini j  J  ‘

două mişcări componente este egal cu raportul 
dintre numărul punctelor de tangenţă dintre curbă 
şi dreptunghiul în care este înscrisă.

7. Listei [Myjnopa; listei; Leiste; listei; lisz
téi]. Arh.: 1. Mulură mică,
cu secţiunea transversală l___________ |
dreptunghiulară şi cu faţa V ?
aparentă netedă, care înso- !----  ■ 3
ţeşte sau limitează o mulură !----  r
mai mare, sau care separă !....... ......-ys
două muluri cu profil con- [ |
cav sau co n vex .— 2 .Supra- , . , ~ ... .
, . „ . v /  Muluri desparfife prinfr un
faţa mica, plana, care sepa- |;ste!
ră canelurile unei coloane.

8. Lifă [b h t o h  H IHyp; toron; Litze, Litzen- 
draht; strand, sfranded wire; vékony huzal]. Elf.: 
Grup de fire de metal subţiri, înfăşurate (tor
sadate) împreună în acelaşi sens, pentru a forma 
un conductor electric. Sin. Toron.

9. Litargă [rjiéT; litharge; Bleiglătte; litharge; 
ólomgelét]. Chim.: PbO. Compus al plumbului, 
care se obţine prin sinteză directă, prin topirea 
plumbului şi încălzirea lui în aer. Este galbenă- 
roşietică, cristalină. Are proprietăţi bazice şi este 
puţin solubilă în apă.

în industria de petrol se întrebuinţează, în 
amestec cu soda caustică, la fabricarea plumbi- 
tului de sodiu folosit la tratarea benzinelor 
obţinute prin cracare, pentru a îndepărta mer- 
captanii şi gumele (doctorizare). în ceramică 
este folosită pentru smalţ, şi în industria electro
tehnică, la fabricarea acumulatoarelor electrice.

10. Literă de tipografie [ T H n o r p a $ î iH e c -  

KHH uipH(|)T; lettre, caractere; Letter, Schrift; 
letter, character; nyomdai betű]. Arfe gr.: Mic 
bloc paralelepipedic confecţionat dintr'un aliaj 
special (alcătuit în cea mai mare parte din plumb), 
care poartă la unul din capete copia unui tip. 
Copia tipului formează suprafaţa activă (a) cu 
care se imprimă. Aceasta se racordează cu supra
faţa neutră (n) prin suprafeţe oblice. Trunchiul de 
piramidă care rezultă din această racordare se
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Literă

numeşte floarea literei (f), adică figura propriu 
zisă a literei care se imprimă. Linia dela baza 
literei imprima.e (a tipului) poartă numele de 
linia literei (L). Linia literelor aşezate într'un rând 
al unui text trebue sa coincidă, pentru ca fiecare 
literă sa se alinieze cu toate celelalte litere. înălfi
mea trunchiului de pira
midă senumeşte înălfimea 
florii (lf). Paralelepipe- 
dul literei are o bază 
opusă suprafefei active.
Această bază se numeşte 
piciorul literei (P). Lăfi
mea paralelepipedului 
la bază, paralelă cu linia 
literei, se numeşte gro
simea literei (G ), iar 
lungimea bazei se nu
meşte corpul literei (C ).
Grosimea variază cu felul 
tipului: cea mai mică
este la litera i; cea mai mare, la litera M. 
Corpul variază cu mărimea tipului şi îi determină 
mărimea, care se exprimă în puncte. înălfimea 
totală a paralelepipedului literei se numeşte 
înălfimea literei (/), şi are mărimea universală 
de 622/» puncte. Pe fafa paralelepipedului 
corespunzătoare grosimii, litera are săpat un 
şanf mic, paralel cu linia literei, numit signatură
(S), care înlesneşte culegătorului cunoaşterea 
poziţiei florii liferei după pipăit, fără să fie 
privită. Floarea literei este mai mică decât corpul. 
Excesul corpului asupra florii se numeşte carnea 
sau spinarea literei.

1. Literădeaccidenfe[aKLţH/ţeHTHbiiimpH(|)r; 

caractere pour travaux de viile; Akzidenzschriff; 
job type, jobbing fount; akcidensbetű]: Literă 
lucrată în stil modern, folosită în lucrările de ac
cidente. V. şi sub Accidenfe.

2. ~  de afiş [nJia^aTHblă mp^(|)T; C 3 ra ;te res  
pouraffiches; Plakatschrift;foster-type; plakátbetű]: 
Literă ds corpuri mari, care  serveşte 13 alcătuirea 
afişelor. Se execută din lemn de păr sau din 
metal, prin stereotipie.

3. ~  de rând [cT pO^H blö lHptf(|)T; bas de 
casse, bas de case; gewöiliche Schift; lower 
case; kisbetű]: AnsambUI literelor mici dintr'un 
alfabet.

4. ^ de text [Tioorpac|nKHH mon^r; carac
tere.» couraits, caracteres o'd naire>; Bjchschrift; 
book t/pe, ordinary type; könyvbetü]: Literă care 
serveşte pentru lucrări mai mari: z>are, reviste, bro
şuri, cârti, etc. Aceste litere sunt de obiceiu de 
corpurile 8, 10 şi 12.

5. Litere simbolice în telegrame meteorolo
gice [cH.vnoim^cKHe mp'ţcfirbi Ha m stsopd- 
j io rH ^ e c f ta x  T e jie rpaM M ax ; iettres symboliques 
dans les tálégrammes mátáorologiques; symbo- 
lische Buchstaben in dsn meteorologischen Tele- 
gramman; symbolic letrers in meteorological tele
gram?; siim bolikjs betűk a meteorologiai sür
gönyökben]. V. sub M eteorologie, mesaje

6. Lfthinif [ j i h t h h h t ;  lithinite; Lithinit; lithinite; 
lithinit]. Tehn.: Carbură turnata, cu o compoz-fie 
chimică apropiată de aceea a tizitului, dură, folo
sită pentru armarea pieselor de maşini supuse la 
uzură mare. V. şi Tizit.

7. Lîihodendron. Pa/eonf.: Gen de hexacora-
Iieri, cu specii răspândite din Triasic până în Neo- 
zoic. Formează colonii masive de indivizi lungi, 
nelipifi, nascufi prin diviziune (v. fig.).

Calamophyl lia ^rithodendfon)
subdichotoma. Lithodomus inclusus.

8. Lithodomus. Paleonf.: Gen de lamelibran- 
hiare eterodonte, cu valve de forme cilindrice, 
rotunjite la ambele capete. Este cunoscut mai 
mult ca tipar intern al găurilor pe cari şi le-a 
săpat în rocele şi în recifii de corali, în cari se 
întâlnesc diferite specii, din Carbonifer până as
tăzi. (v. fig .). Sin. Lithophagus.

9. Lifhoglyphus. Paleonf.: Gen de gasteropode 
cu specii răspândite în Neozoic şi în Cuaternar. 
Are soira scurtă, ultimul tur fiind foarte mare.

10. Lithophagus. P a le o n f Sin. LithQdomus (v .).
11. Lifian. V. Cătină de garduri.
12. Litieră [ c J io n cy x H X  jiHCTbeB; litiere; Streu- 

decke; forest litter; erdei alom]. Silv.: Stratul de 
frunze moarte, rămurele, bucăfi de coajă, fructe 
şi alte resturi vegetale şi animale, care acopere 
pământul în pădure.

13. Litină [ j i h t h h ;  lithine; Lithion, Lithin, Li- 
fhiumoxyd; lithine; lithin]. Chim.: Oxid de litiu. 
Sărurile litinei se întrebuinfează în medicină, în 
tratamentul gutei sau al litiazei renale, ele disol- 
vând urafii. în terapeutică se folosesc şi apele 
minerale cari confin aceste săruri.

14. Litioffilif [J IH T H 0 (|)H JIH T ; lithiophyllite; Lithio- 
philit; lithiophyllite; lithiophilit]. Mineral.:

Li(Mn++, Fe++) [P O J.
Varietate de trifilin care confine mangan.

15. Litiu [ j i h t h h ;  lithium ; Lithium ; lithium ; li- 
thium]. Chim.: Li; nr.at.3 ; gr. at. 6,94; gr. sp. 0,534; 
p. t. 179 ■■•186°. Element chimic monovalent, care 
aparfine familiei metalelor alcaline, răspândit în 
cantităfi mici în regnul mineral, sub formă de spo- 
dumen, trifilin, ambligonit, petalit, lepidolit (mică 
litiferă), în unele ape minerale. în regnul vegetal, 
se găseşte în cantităfi mai mari în trestia de zahăr 
şi în tutun. Litiul se prepară prin electroliza să
rurilor tooite. Este un metal alb-argintiu, mai dur 
decât celelalte metale alcaline. Este cel mai uşo- 
metal. Arde în aer, la fel ca magneziul, cu fla
cără albă, dând Li20 .  Descompune apa la temr 
peratura normală, cu formare de LiOH (litină). 
încălzit în azot, dă azotură de litiu. Se combină 
cu hidrogenul, formând hidrura de litiu care, prin 
descompunere electrolitică, liberează hidrogenul



.a anod. Fosfatul de .litiu este greu solubil în apă, 
spre deosebire ds ceilalţi fosfaţi alcalini.

Litiul este întrebuinţat în proporţii foarte mici 
în unele aliaje, dar până în prezent fără rezul
tate practice precise. în industrie se folosesc unele 
săruri de litiu: carbonatul şi sulfatul, pentru pre
pararea litinei caustice; fluorura şi fosfatul, în cera
mică, pentru producerea emailurilor, iar în medi
cină, ca disolvanţi ai acidului uric.

î . Lîfocolicr acid ~  [jiHTOXojieBan KHCJiOTa; 
acide lithocholique; Lithocholsăure; lithocholicacid; 
lithokoisav]. Cbim.bio/.rCgj^gO-COOH Acid3-oxi- 
colanic. Se găseşte în fiere şi, în cantitate mai mare, 
în calculii veziculei biliare. V. sub Biliari, acizi

2. Lifofiză. V. sub Riolit.
3. Litofotografie [jiHT0 $ 0 T0 rp a $ iiH ; litho- 

photographie; Lithophotographie; lithophotogra- 
phy, photolithography; lithofotográfia]. V. sub 
Fotocolografie.

4. Litografic, calcar ~  [jiHTOrpa(J)HHecKHH 
H3BeCTHHK; calcaire lithographique; lithographi- 
scher Kalkstein; lithographical limestone; kőnyo
mási mészkő]. Geo/., Arte gr..* Calcar fin, omogen, 
în care s'au păstrat cele mai frumoase resturi fosile 
(la Solenhofen, în Germania). Se întrebuinţează 
în litografie.

5. Litografică, cerneală ~  [jiHTorpacJmHec- 
KHe ^epHHJia; encre lithographique; lithogra- 
phische Ţinte; lithographic ink; könyomási tinta]. 
Arfe gr.: Pastă vâscoasă calorată care, întinsă cu 
cilindrul peste piatra litografică,se prinde numai 
de textul sau de liniile desenului de pe piatră. 
E neagră când este preparată dintr'un amestec 
de negru de fum, răşină, săpun şi uleiu de in 
fiert — sau colorată când sunt folosiţi alţi pigmenţi. 
Nu este miscibilă cu apa. Se foloseşte la impri
mare litografică pe hârtie, petablă,etc. V. Litografie.

6. Litografie [jiHTOrpa(J)HH; lithographie; Li- 
thographie; lithography; kőnyomás, lithográfia]. 
Arte gr.: Tehnica reproducerii textelor sau a fi
gurilor de pe suprafaţa unor pietre calcaroase 
speciale, pe care textele sau figurile au fost 
transpuse de pe un original. Pe acest original, 
textul sau figura de multiplicat sunt imprimate 
cu o cerneală specială, grasă, care, prin presa
rea originalului pe piatra litografică, este trans
ferată pe aceasta, modificându-i proprietăţile. Prin 
spălarea pietrei cu o soluţie slab acidă de gumă 
arabică, şi apoi cu apă, suprafaţa pietrei capătă 
proorietatea de a nu fixa cerneala litografică de 
imprimare decât în locurile în cari a ajuns în contact 
cu textul sau cu figura de pe original. Imprima
rea se face apoi prin tratarea cu cerneală a pie
trei şi prin presarea hârtiei pe piatră. Se folo
sesc uneori plăci metalice (de zinc sau de alu
miniu) în loc de pietre de litografie.

7. Lifologie [jiHTOHorHfl; lithologie; Litholo- 
gie; lithology; lithologia]: Ramură a Geologiei, 
care se ocupă cu studiul megascopic al rocelor, 
în special al rocelor sedimentare.

8. Lifopon [jlHT0 n0 H; lithopone; Lithopon, 
Emillaeweil}, Griffithsweif}, Patentwei^, Zinkolith- 
weifj, Zinksulfidweiţj, Charltonsweil}; lithopone;

lithopon]. Vops.: Pigment alb mineral, consti
tuit dintr'un amestec de sulfură de zinc şi sulfat 
de bariu în proporţii variabile. Se prepară din» 
sulfatul de zinc şi sulfura de bariu, cari reacţio
nează cantitativ după relaţia:

ZnS04 -|- BaS ZnS -f- BaSO. .̂
Rezistenţa la lumină a colorii este obţinută pri-i* 
adăugirea a cca 0,02 ■•■(},5%o dintr'o sare de co 
balt. Produsul se întrebuinţează în cantităţi mari 
pentru prepararea vopselei albe, prezentând,, 
faţă de pigmentul de alb de plumb (ceruză), avan
tajul de a nu fi otrăvitor, de a nu fi atacat de hidro
genul sulfurat, şi de a fi mai uşor şi mai pufin 
costisitor. Calităţile bune de litopon au aceeaşi 
putere de acoperire ca şi colorile de plumb sau 
albul de zinc, dar litoponul este mai puţin rezis-= 
tent când este folosit la exterior. Cantitatea de 
uleiu necesară pentru prepararea vopselei este mai 
mică. Litoponul se mai întrebuinţează la fabricarea 
de colori pentru pictură, pentru tapete, lacuri, celu
loid, galalit, obiecte de cauciuc, linoleum, mase 
plastice, apretură, articole cosmetice, etc.

a. Litoral [noőepeTKbe; littoral; Küstenstrich;, 
littoral, coast; partvidék]. Geog.: Zona continen
tală situată de-a-lungul mării, şi care se găseşte 
sub influenţa acesteia. Porţiunea din litoral îrv 
contact imediat cu marea se numeşte coastă.

10. Litoserie [jlHTOcepHH; lithosérie; Lithoserie; 
lithoseries; lithoszéria]. Agr.: Comunitate vege
tală care creşte pe roce dure.

11. Litosferă [jiHTOC(|)epa; lithosphére; Litho- 
sphăre; lithosphere; lithoszféra]. G eol.: învelişul 
exterior, solid, ai globului terestru, dela supra
faţă până la cca 1200 km adâncime. La exte
rior, este formată din scoarţa propriu zisă (cu o 
grosime de 40*-« 120 km), care alcătueşte blocu
rile continentale, şi în care se întâlnesc, în mare 
majoritate, roce de densitate mai mică, cuprinsă 
între 2,2 şi 2,8, şi formate din minerale cari con
ţin puţine elemente, în cea mai mare parte sub 
formă de silicafi complecşi de aluminiu, de unde 
şi numirea de sial, care se dă acestei zone pe
riferice a litosferei.

Către adâncime, litosferă are o densitate mai 
mare, cuprinsă între 3,6 şi 4, fiind formată din 
silicaţi de magneziu, de unde şi numirea de sima, 
care se dă acestei părţi.

Se presupune că sima se comportă ca un în
veliş plastic vâscos, pe care s'ar rezema blocu
rile continentale rigide, formate din sial. Sub fun
durile adânci ale oceanelor, sima este mai aproape 
de suprafaţa litosferei (v. şi sub Isostazie).

Litosferă conţine şi oxizi, mai rar sub formă de 
carbonaţi, fosfaţi, etc. Abundenţa procentuală în 
greutate a elementelor litosferei este următoarea:
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oxigen 46,71 magneziu 2,08
siliciu 27,69 titan 0,62
aluminiu 8,07 hidrogen 0,14
fier 5,05 fosfor 0,13
calciu 3,65 carbon 0,094
sodiu 2,75 mangan 0,090
potasiu 2,58 sulf 0,052
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1. Liíosiderile [jiHTOCHAepHTbi; lithosidérites; 
Meteorsteine, Lithosiderite; lithosiderites; meteor- 
kövek]. Mineral.: Meteorifi constituifi dintr'un sche- 
iet neregulat de fier nichelifer, în golurile căruia 
cristalizează silicafi de fier şi magneziu (olivină 
şi piroxen rornbic). Sin. Palassite.

2. Lifră. Ms.: 1. Veche măsură de capacitate, 
folosită în trecut în fara noastră, egală cu un 
sfert de oca sau cu 100 dramuri (în Muntenia:
0,322 I, iar în Moldova: 0,380 I). — 2. Veche 
măsură de greutate folosită în fara noastră, egală 
cu un sfert de oca sau cu 100 dramuri (în Mun
tenia: 0,31775 kg, iar în Moldova: 0,32275 kg).

3. Litru [jiHTp; litre; Liter; litre; liter], Ms.: 
Unitate de măsură de capacitate pentru lichide, 
egală cu volumul unui kilogram de apă distilată, 
la 4° centigrade, şi sub presiunea de 760 mm 
coloană de- mercur. Litrul este %cu 1/30000 mai 
mare decât un decimetru cub.

4. Lituifes. Paleonf.: Gen de cefalopode nau- 
tiloidee, cu specii cari au trăit în Silurian. Are o 
cochilie răsucită la început în spirală, apoi des
făşurată în linie dreaptă.

5. Liveingit [jlHBeHHrHT; livéingite; Liveingit; 
1iveingite; liveingit]. Mineral.: 4PbS-3 As2S3. Sul- 
foarseniură de plumb. Cristalizează în sistemul 
monoclinic, pseudorombic. Cristalele sunt mici, 
subfiri, aciculare, cu duritatea 5,3 şi de coloare 
albastră-cenuşie.

6. Livef [öopTOBbiH KpaH ; livet; Deckslinie; 
deck line; fedélzeti vonal]. Nav.: Curbă care re
prezintă intersecfiunea dintre planul punfii şi su
prafafa exterioară a bordajului unei nave.

7. Livingsfonif [jiHBHHrcTOHHT-; livingstonite; 
Livingstoml; livingstonite; livingsztonit]. Mineral.: 
HgS ■ 2Sb2S3. Sulfoantimoniură naturală de mercur.

s. Livrare [noCTaBKa; livraison des produits; 
Erzeugnislieferung; products delivery; termék- 
szállitás]. Gen.: Operafiunea de predare a unor 
produse (de ex.: produse fabricate). Sin. Furnisare.

9. Livrare, condifiuni de ~  [ycjiOBHH no- 

CTaBKH; conditions de livraison; Lieferbedingun- 
gen; delivery conditions; szállítási feltételek]. 
Gen.: Prescripfii prin cari se precizează canti
tatea şi calităţile caracteristice ale materialului 
de livrat, condiţiunile de ambalare şi cele de 
transport.

io. Lixiviare [H3BJieneHHe nocpe^cTBOM 3 a- 
MemeHHH; lixiviation; Auslaugung; lixiviation; 
iixiviáció], Farm.: Operafiunea de extragere la 
rece a unui extract, alcaloid, glucozid sau a 
unei tincturi, cu ajutorul unui lichid, care traver
sează, lent şi continuu, o substanfă vegetală sau 
animală, fărâmifată sau pulverizată în prealabil. 
Lichidul folosit este de obiceiu apa, alcoolul, 
eterul sau cloroformul, singure sau împreună. 
Lixiviarea se execută în percolatoare (v .). Sin. 
Percolare.

u. Lixoză [jiHKC03a; lyxose; Lyxose; lyxose; 
lixoza]. Chim.: C4H5(OH)4CHO. Aldopentoză, iso- 
mer al xilozei, cu p. t. 101°.

12. Liză [jiH30reH; lyse; Lysogenetik; lysogene- 
rsis; lizogenézis]. 1. Chim.: Transformarea unui gel

în sol, prin adifie de apă, printr'o cataliză omo
genă de hidrolizare. — 2. Biol.: Acfiunea de dis
trugere a membranelor celulare, produsă de 
agenfii fizici, chimici sau biologici, însofită de pu
nerea în libertate a substanţei protoplasmatice.

13. Lizimetru [jiH3HM6Tp; lysimétre; Lysimeter; 
lysimeter; liziméter]. V. Meteori apoşi, instru
mente de măsură.

14. Lizină [J1H 3H H ; lysine; Lysin; lysine; lizin]. 
Chim.: Acid a, s-diamino*capronic. Se găseşte 
liber în natură, în sucul plantelor tinere, servind 
probabil la construcţia proteinelor plantei. Intră 
în compoziţia multor proteine, fiind unul dintre 
aminoacizîi indispensabili creşterii animalelor. 
Zeina, proteina porumbului, nu este un aliment 
complet, lipsindu-i lizina. Are caracter net bazic 
şi, la punctul isoelectric, are pH 9,9.

îs. Ljungsfrcm, turbină ~  [T yp Ő H H a JIiOHr- 
iH TpQ M a; turbine L.; L. Turbine; L. turbine; L. 
turbina]. V. sub Turbină cu abur.

ie. Llandeilian [JIJiaHfleHJibCKHH; llandilien; 
Llandilian; Llandilian; llandilian], Geol.:  Etaj al 
Silurianului inferior (v. Geologice, subdiviziuni ~ ) . 
în Nord-Vestul Europei este reprezentat fie prin 
calcare şi şisturi argiloase cu trilobifi, brahiopode 
şi graptoliji, fie prin lave şi tufuri vulcanice.

i7. LEoyd [ J I jioh#; Lloyd; Lloyd; Lloyd; Lloyd]. 
Nav.: Numele unor societăţi de navigaţie sau de 
asigurare maritimă cari se ocupă şi cu clasifica
rea navelorcomerciale, cuprescripţiile şi suprave
gherea construcţiei, a reparaţiilor şi întrejinerii lor. 
V. sub Clasificarea navelor.

îs. Im Fotom.: Simbol pentru lumen (v .).
19. Lobdă: Sin. Despicătură (v .).
20. Lobelia [jiööejiHH; lobélie; indianischer Ta- 

bak; Indian tobacco; indiai dohány]. Bot.: Lobelia 
inflata. Plantă erbacee anuală, din familia cam» 
panulaceelor, care creşte în America de Nord. 
Se foloseşte uscată, fără rădăcină. Confine unii 
alcaloizi, ca lobelina (v .) şi inflatina, şi un glu
cozid, lobacrina. Are proprietăfi expectorante, 
vomitive şi antidispneice (uşurează respirafia).

21. Lobelină [jioöejiHH; lobéline; Lobelin; lo- 
beline; lobelin]. Chim.:

h2
c

h 2c /  x c h 2 
I I

C6H5 ■ CHOH ■ CH2 • HC CH- CH2 ■ CO ■ C6H5 

I
CH3

Alcaloid cu nucleu piperidinic, extras din planta 
Lobelia inflata, în care se găseşte alături de alfi 
alcaloizi înrudifi. Este un excitant al centrului 
respirator, folosit în medicină pentru combaterea 
astmei.

22. Lobodă [ jieőeA a ; bonne-dame; Garten 
Melde; orach, mountain spinach; kerti laboda]. 
Agr.: Atriplex hortensis L.; familia chenopodia- 
ceelor. Plantă anuală, cu tulpina de 1,50 m înăl
fime, cu frunze late, triunghiulare, catifelate, 
pufin încrefite, de coloare verde-gălbuie sau
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roşie-violacee (Atriplex hortensis var. rubra L.), 
cultivată pentru frunze, cari au aceeaşi întrebuin
ţare ca şi spanacul. Se înmulfeşte prin serrvnfe, 
semănate direct în câmp.

î. Lobry de Bruyn-van Eckensfein, transpo
ziţia ~  [TpaHcno3HiţHH JIoőpH #e BpyHH- 
BaH SKKeHLQTeHH; transposition L. de B.-van E.; 
L. de B.-van E. Umsetzung; L. de B.-van E.'s 
transposition; L. de B.-van E. transzponálás]. 
Chim.: Transpoziţie care are loc la tratarea unei 
aldoze cu o soluţie foarte diluată de hidroxid 
alcalin, când se produce o racemizare la atomul 
de carbon, imediat învecinat cu gruparea aldehi- 
dică şi, în parte, o schimbare a locului grupării 
carbonil. Această transpoziţie se efectuează prin 
intermediul formei enolice. care se poate trans
forma cu uşurinţă în oricare din formele epimere.

2. Loc [MecTO; lieu; Ort; place; hely]. Gen.:
1. Pozifie în spaţiu. — 2. Domeniu limitat în spaţiu.

3. Loc de acostare [MecTO npn^aJiHBaHHH; 
lieu d'accostage; Landungsplatz; landing place; 
kikötési hely]. Nav.: Loc potrivit, la mal, sau re
zervat într'un port, pentru imobilizarea navelor.

4. Loc de ancorare [MecTO őpocaHHH HKopn; 
ancrage; Ankerplatz; holding ground, anchoring 
ground; horgonyhely]. Nav.: Loc rezervat într'un 
port, sau pe un curs navigabil, pentru stafionarea 
navelor la ancoră. Pe hărfile marine, locurile bune 
de ancorare sunt indicate printr'o ancoră cu 
brafele în jos, iar locurile neprielnice pentru an
corare, printr'o ancoră cu brafele în sus.

5. Loc de lucru [paőo^ee MecTO; emplace- 
ment de travail; Arbeitsplatz, Arbeitsstelle; work
ing place; munkahely]. Gen.: Spafiul ocupat de

7. Local [MeCTHblH; local; lokal; local; he
lyiség]: 1. Calitatea unei mărimi de a fi defini-
bilă într'un punct oarecare din spafiu. — 2. Meteor.: 
Calitatea unui fenomen meteorologic de a se 
desfăşura pe o mică suprafafă geografică şi de 
a nu participa la fenomenele asociate cu marile 
suprafefe frontale sau cu fronturile. Fenomenele 
cu caracter local sunt în general datorite mişcări
lor convective în interiorul unei aceleiaşi mase 
de aer, mişcări cauzate de încălzirile locale sau 
de accidentele orografice.

8. Localizafie radiografică [paAHorpa^îHqec- 
Kan JlOKaJiH3aiţHH; localisation radiographique; 
röntgenographische Lagebestimmung; radiographic 
location; röntgengrafikai helyzetmegái lapitás]: 
Determinarea radiografica. în proiecfie şi adân
cime, a unui corp străin saű a unei structuri din 
corpul unui anumit subiect.

9. Localizator radiologie [paAHOJiornqecKHH 
Jl0K aJlH 3aT 0p ; localisateur radiologique; rönt- 
genologischer Tubus; radiologie localizer; rönt- 
genologiai korlátozó]: Tub opac care se adap
tează la diafragmă şi limitează regiunea expusă 
razelor X.

10. Locaş [niJlHii;; rainure, mortaise; Nut, Rille, 
Einschnitt; groove, slot, mortise; horony, rovaték, 
bevágás, vájat]. Tehn.: Spajiul liber, lăsat într'o 
piesă sau într'un sistem tehnic, pentru a fi ocu
pat, de obiceiu, de o altă piesă sau de un alt 
sistem tehnic. Exemplu: locaşurile segmenfilor 
.(şanfurile din piston).

11. Locaş de tragere [3am,HTHoe MecTO a jih  
opyAHH; emplacement; Schützennest; nest, empla- 
cement; lövész-fészek]. G . mii.: Lucrare de for-

n

N

A) Loc de lucru la maşina de frezaf: Í) maşina unealtă; 2) dulap de unelte; 3) lăzi pentru piese, B) Loc de lucru al unui 
lăcătuş-ajustor: Í) pozifia obişnuită a lucrătorului; ia) şi ib) deplasări spre stânga şi spre dreapta ale lucrătorului; 2), 2a) şi 
2b) posturi (poziţiile; obiectelor) de lucru; 3) masă (banc) de lucru; 4) unelte folosite foarte des; 4a) unelte folosite în 
pozifia (ia); 4b) unelte folosite în pozifia (1b); 4c) unelte folosite atât în pozifia 1, cât şi în pozifiile ( la )  şi (1b); 5) 

dulapuri cu unelte folosite foarte rar, sau lăzi cu piese. —  La (4) se ajunge din toate posturile de lucru prin mişcarea 
brafului dela cot, la (4a), (4b) şi (4c), prin rotirea brajului ntins; la (5), prin întoarcere sau prin răsucirea trupului.

un lucrător sau de o echipă de lucrători împre
ună cu toate accesoriile necesare, specifice exe
cutării unei anumite lucrări. Sin. Loc de muncă.

e. Loc geometric [reoMeTpHnecKoe MecTO; 
lieu; geometrischer Ort; locus; geométriai hely]. 
Geom.: Ansamblul punctelor cari au o anumită, 
proprietate geometrică comună.

tificajie pasageră, alcătuită dintr'o platformă pen
tru arma respectivă şi din locaşele de adăpos- 
tire ale servanţilor; poate fi consolidată sau nu cu 
material improvizat, în raport cu timpul şi cu 
materialul disponibil. Se deosebesc: locaşe pen
tru puşcă-mitralieră, pentru mitralieră, pentru 
aruncătoare şi pentru tunuri-anticar.

33
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Loch comun.
1) mosor; 2) secforde lemn, lesfat; 2a) lest; 
3) nod; 4) dop care se desface printr'o 
smucifură, la readucerea loch-ului la bord.

î. Locaşul arborelui cârmei [MecTO n p o x o fta  

py jlH ; jaumiere; Hennegatt; helm-port; kormány
tengely horony]. Nav.: Orificiu în corpul navei, 
lângă etamboul cârmei, prin care trece arborele 
cârmei, pentru a se cupla cu bara şi cu meca
nismul de manevră.

2. Loch [jia r ; loch; Log, Logg, Logge; log; 
logge (menetsebesség mérő)]. Nav.: Dispozitiv 
pentru măsurarea vitesei unei nave, eventual şi 
pentru măsurarea drumului parcurs. Loch-ul co
mun e compus dintr'un sector de lemn lestat, 
care se aruncă în apă de pe pupă şi este legat 
cu un fir care se desfăşură de pe un mosor aşe
zat pe punte; 
firul are noduri 
e c h id is ta n te  
(de ex. 1a 47 
picioare şi 3"), 
iar numărul de 
noduri scurse 
într'un interval 
de timp eta
lon — măsurat 
printr'un cea
sornic cu nisip 
(de ex. 28 s) — dă vitesa navei în noduri (adică 
în mile marine pe oră). Se poate folosi până la 
vitese de cca 10 noduri. —■ Loch-ul de fund se 
foloseşte în ape curgătoare sau cu curenţi; după 
ce s'a oprit nava şi s'a măsurat adâncimea, se 
lasă pe fund o greutate legată de un fir, şi se 
porneşte nava. Măsurând lungimea firului şi cro
nometrând timpul corespunzător, se poate cal
cula vitesa. — Loch-ul „reeling" consistă dintr'un 
plutitor, care se aruncă în apă, la proră; obser
vând după cât timp trece în dreptul pupei, şi 
cunoscând dis
tanfa dintre cele 
două puncte (a- 
dică lungimea 
navei), se de
duce vitesa. —
De construcfie 
mai nouă sunt 
loch-urile „pa
tente" („conti
nue", «automa
te "), dintre cari 
fac parte: loch-ul 
metalic, constituit 
dintr'un rotor sau 
dintr'o elice re
morcată de navă, 
legat — printr'o 
saulă cu împle
titura specială cu 
lu n g im e a  de 
cel pufin odată 
şi jumătate lun
gimea navSi — 
la un contor de

apei asupra paletelor rotorului; un volan re
gulator, fixat pe saulă, uniformizează rotafiile

Loch „patent".
1) rotor; 2) saulă; 3) volan regulator; 4) contor.

transmise contorului (v. fig .). Se poafe folosi până ia 
15 noduri. — Un tip mai perfecfionat este constituit 
dintr'o elice aşezată într'un tub, dispus în afara 
fundului navei, şi prin care trece apa; elicea este 
cuplată cu un generator a cărui tensiune de-

Locomobilă cu abur.
1) coş de fum; 2) motor cu abur; 3) regulatorul motorului cu-abur; 4) volan; 
5) cameră de fum; 6) căldare longitudinală cu fevi de fum; 7) cuplă delegare; 

8) cenuşar; 9) cutie de foc; 10) căldare verticală.

Loch electric.
Í) morişcă; 2) întreruptor care, la fiecare rotafie a morişfii, 
stabileşte un contact electric; 3) cablu electric care transmite 
impulsiunîle la un contor, pe bord; 4) cablu de fracţiune.

pinde de turafiaelicei, şi deci de vitesă, iar un con
tor de ture indică distanfa parcursă (în mile). — Se 
construesc şi aparate bazate pe măsurarea pre
siunii hidrodinamice. Sin. Loh.

3. Locomobilă [JiO K O M O Ő H Jib ; locomobile; 
Lokomobile; locomobile, portable steam engine;

lokomobil], 1. Mş. 
ferm.:  Grup for
mat dintr’un gene
rator de abur şi un 
motor cu abur, 
montat pe un ve
hicul (de obiceiu 
cu rofi cu obadă 
lată) care primeş
te energie, pentru 
propulsie, dela o 
sursă străină. Căl
darea are un fo
car în formă de 
cutie de foc, şi fevi 
de fum, iar presi
unea de regim este 
de 6 12 at. Mo
torul cu abur (mo- 
nocilindric) are 
o putere mică 
(6 -2 0  CP) şi tu
rafia de 100*■■ 
120 rot/min. Loco- 
mobila consumă

ture, care se prinde de copastia navei şi că-I combustibil inferior (lemn, lignit, paie, diferite de- 
ruia îi transmite rotafiile produse de presiunea I şeuri, etc.). Ea este folosită în agricultură pentru an-



515

trenarea diferitelor maşini de lucru (treierători, mori, 
etc.)i (v. fig.). — 2. Motor cu ardere internă de 
mică putere (5*--25 CP), montat pe un cărucior 
depiasabil, propulsia căruciorului fiind realizată 
printr'o sursă de energie străină (forfă mus
culară, tractor, etc.). Tipul de motor folosit de 
obiceiu este motorul cu explozie sau motorul 
semi-Diesel (cu cap incandescent). Pe cărucior 
se montează accesoriile motorului: toba de eşa
pament, rezervorul de combustibil, rezervorul de 
apă de răcire, etc. Locomobila este folosită mai 
ales pentru lucrări agricole, pentru tăiat lemne, 
etc.

î. Locomotivă [j io k o m o t h b ; locomotive; Lo- 
komotive; locomotive; mozdony]. C. f.: Vehicul 
motor de cale ferată, cu sursă de energie proprie 
sau străină, pentru producerea forjei de fracţiune 
necesare la remorcare, fără ca vehiculul să trans
porte sarcini utile.

Clasificarea locomotivelor se face din diferite 
puncte de vedere: după utilizare (locomotive 
penfru trenuri, locomotive industriale, forestiere, 
de mină, etc.); după felul energiei folosite (lo
comotive cu abur, cu motor cu ardere internă, cu 
aer comprimat, electrice, etc.); după ecartamentul 
căii ferate pe care circulă (locomotive de ecar- 
tament normal, de ecartament larg şi de ecar- 
tament îngust); după modul de realizare a forfei 
de tracfiune (locomotive cu adeziune, locomotive 
cu rofi dinfate, locomotive cu adeziune şi cu 
rofi dinfate); după dispozifia osiilor (deoarece 
numărul de osii cuplate determină şi modul de 
întrebuinfare al locomotivei în exploatare, une
le locomotive au şi numiri speciale, în raport 
cu dispozifia osiilor, de ex. Decapod, Pacific, 
etc.).

După felul serviciului lor în exploatare, lo
comotivele se împart cum urmează: locomo
tive pentru trenuri de foarte mare vitesă, loco
motive pentru trenuri rapide, pentru trenuri de 
persoane, pentru trenuri de marfă, penfru ma
nevră. După pozifia locomotivei în compunerea 
unui tren, locomotiva poate fi: locomotivă înain
taşă, locomotivă de dublă tracfiune, locomotivă 
mijlocaşă, locomotivă împingătoare,

Notafia locomotivelor diferă după tipul lor; 
ea pune în evidenfă diferitele caracteristice şi 
se bazează, de obiceiu, pe dispozifia osiilor. No
tafia se face prin cifre, sau prin cifre şi litere (de 
ex. 2 — 3 — 0 sau 230, 2 —C —0 sau 2C0 indică o 
locomotivă cu abur cu două osii alergătoare, cu trei 
osii cuplate şi fără osii purtătoare; litera D în 
fafa numerelor de serie indică locomotiva Diesel 
şi litera E indică • locomotiva electrică, iar indi
cele 0, care afectează literele sau cifrele, indică 
antrenarea individuală a osiilor, etc.), sau prin 
nume unanim acceptate (ca: locomotiva I. S .f 
locomotiva F. D., Pacific, etc.).

Condifiuniie de exploatare feroviară (greutăfi 
mari de transportat, gabarit de construcfie limi
tat, greutate pe osie limitată de caracteristicele 
de construcfie ale căii, profil de linie cu rezistenfe

variate, forfe de tracfiune şi vitese de mers cari 
variază între limite largi, demarare în sarcină, etc.) 
impun locomotivei o funcfionare adecvată lor. Ca
racteristica de tracfiune F ~ ţ ( V ) ,  care exprimă forfa 
de tracfiune F  la periferia rofii motoare, în func
ţiune de vitesa de mers V ,  fiind o hiperbolă, 
caracteristicele de funcfionare ale motorului loco
motivei trebue să se adapteze mersului acestei 
curbe, ceea ce se realizează fie direct (la loco
motivele cu abur şi electrice), fie prin interme
diul unei transmisiuni (la locomotivele Diesel).

Puterea locomotivei (produsul forfei de trac
fiune prin vitesa de mers) este limitată atât 
de mărimea generatorului de energie, cât şi de 
stabilitatea în mers şi de adeziunea dintre roată 
şi şină. Randamentul total al locomotivei este 
cuprins, la locomotivele cu abur, între 7 şi 10%; 
la locomotivele Diesel, între 25 şi 27% (după 
sistemul transmisiunii), iar la locomotivele elec
trice, între 60 şi 70o/0. —

După felul energiei folosite, se deosebesc: 
locomotive cu abur, locomotive cu turbină cu 
gaze, locomotive Diesel, locomotive electrice.

2. Locomotivă cu abur [napoBoă j io k o m o 
t h b ; locomotive â vapeur; Dampfiokomotive; 
steam locomotive; gőzmozdony]: 1. Locomotivă 
la care agentul motor este aburul, de obiceiu 
produs într'un generator de abur montat pe carul 
locomotivei. Există şi unele locomotive cu abur 
„fără foc" (locomotive industriale), la cari aburul 
este luat dela o centrală independentă. — 2. Lo
comotivă cu abur, cu motor cu piston. —

După sistemul motorului de antrenare, locomo
tiva cu abur poate fi:

3. Locomotivă cu abur, c u  m otor cu p isto n
[napOBOH JIOKOMOTHB C IIOpiIIHeBblM flBHra- 

TeJieM; locomotive a vapeur, locomotive a va
peur avec machine â piston; Dampfiokomotive, 
Dampfiokomotive mit Kolbenmaschine; steam loco
motive, steam locomotive with piston engine; 
dugattyús gépezetű gőzmozdony, gőzmozdony]: 
Locomotivă cu abur, la care forfa de tracfiune 
necesară pentru remorcare este produsă de un mo
tor cu piston (v. planşa). Motorul cu abur, cu piston, 
are un cuplu motor variabil între limite largi şi o 
capacitate de supraîncărcare mare; se adaptează 
deci foarte bine condifiunilor de tracfiune fero
viară. Prin variafia gradului de admisiune şi a 
deschiderii regulatorului, locomotiva poafe des- 
volta — pentru diferite valori ale vitesei de 
mers — o forfă de tracfiune care variază între 
o valoare zero şi una maximă, corespunzătoare 
limitei de adeziune şi limitei de epuizare a căl
dării.

Valorile maxime ale forfei de tracfiune şi ale 
vitesei de mers nu apar concomitent; de aceea 
caracteristicele locomotivei trebue să fie adap
tate pentru fiecare dintre aceste valori. Legă
tura dintre elementele cari determină mărimea 
forfei de tracfiune şi a vitesei de mers (deci mă-

33*
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/
c .

rimea şi tipul locomotivei) este arătată în repre
zentarea grafică de mai jos:
Din valoarea maxi
mă a forfei de trac- \
fiune necesare (F ) ^
rezultă greutatea a- G d P
derentă (Ga) şi di
mensiunile cilindri
lor (C ); din valoa
rea maximă a vitesei 
de mers necesare 
(V )  se deduce dia-  ̂
metrul roţii motoare T'c
(D ). Produsul F  ■ V  /
dă puíerea locomo- B
tivei (P),  pentru rea- l
lizarea căreia este 5

necesar un anumit , 9

consum specific de 
abur (c^kg/CPj h), S;
respectiv un anumit ^
consum orar de abur G t
(C a kg/h) al locomo
tivei. Din consumul orar de abur. ţinând seamă de 
un randament (v)c) al căldării, rezultă consumul 
orar de combustibil (B kg/h), care determină
mărimea suprafefei de grătar (Sg), deci şi mări
mea suprafefei de încălzire (S J ; de aceste mărimi 
depinde, în primul rând, greutatea totală (G t) 
a locomotivei.

Funcfionarea în bune condifiuni a locomotivei 
cu abur este determinată de armonizarea acestor 
elemente caracteristice principale. în regimul 
obişnuit de funcfionare al locomotivei cu abur, 
puterea este cuprinsă între 1000 şi 3000 CP.

Părfile principale ale locomotivei cu abur, cu 
piston, sunt: căldarea, motorul locomotivei, carul, 
şi echipamentele auxiliare.

Căldarea, formată din focar, din căldarea ver
ticală, căldarea longitudinală şi camera de fum, 
este de obiceiu cu fevi de fum şi are presiunea 
de regim de 1 2 - " 2 0  at. — Focarul are forma de 
cutie, cu boltă, sau cu unul sau mai multe termo- 
sifoane. Sistemele de alimentare a focarului 
variază după felul combustibilului (cărbuni dife- 
rifi, păcură, cărbune pulverizat, etc.); se tinde să 
se introducă alimentarea mecanizată prin împin
gere (stoker). — Grătarul este adaptat felului de 
combustibil întrebuinţat şi este echipat în gene
ral cu un cenuşar. — Armatura căldării este consti
tuită din armatura fină, armatura grea şi armatura 
specială. Alimentarea cu apă a căldării se realizea
ză prin injectoare cu abur viu sau de emisiune, şi 
prin pompe de apă; la unele locomotive, apa de 
alimentare este trecută în prealabil prin preîncăl- 
zitor (funcfionare cu abur de emisiune), sau este 
preîncălzită uneori chiar în tender. Apa de ali
mentare se epurează în staţii fixe, sau se tra
tează în epuratoare montate pe locomotivă sau 
prin desincrustanţi.— Camera de fum (închisă er
metic în timpul serviciului) conţine: capul de

emisiune prin care se activează tirajul, suflătorul 
auxiliar, ţevile de admisiune şi de emisiune, 
coşul cu parascânteiul, colectorul de abur (la 
locomotivele cu supraîncălzire) şi, uneori, ţevile 
de comunicaţie (la locomotivele compound). 
Tirajul este realizat prin depresiunea provocată 
de aburul de emisiune, astfel încât activarea focu
lui este în directă legătură cu regimul în care 
funcjionează motorul cu abur al locomotivei (acti
varea focului este reglată automat prin cantitatea 
de abur de emisiune). Tipurile noi de locomo
tive funcjionează aproape excluziv cu abur supra
încălzit (gradul de supraîncălzire: 3 0 0 "  -400°). 
Sistemele de supraîncălzitoare folosite sunt: supra- 
încălzitoare cu fevi de abur aşezate în fevi de 
fum mari (folosite aproape la toate locomotivele, 
sistemele diferind între ele prin diametrul şi numă
rul elementelor, ca şi prin diametrul fevilor de 
fum); supraîncălzitoare cu cameră de supraîncăl
zire exterioară (cari se găsesc în faza de expe
rimentare). V. planşa Căldare de locomotivă.

Motorul locomotivei are cel pufin doi cilindri, 
este fixat de cadru şi este legat de aparatul de 
rulare, antrenând una sau (uneori) mai multe 
osii motoare. Motorul este constituit din cilindrii 
cu piston şi tijele pistoanelor, din mecanismul 
motorşidin distribufie (v. planşa). — Cilindrii nu for
mează împreună un singur bloc, fiecare cilindru 
fiind separat pe cadru; de obiceiu, axa longitudinală 
e orizontală, şi uneori inclinată. Cilindrul este tur
nat monobloc cu cutia de distribufie. Pe cilindru 
se montează armatura cilindrului (robinete de 
scurgere, supapă de siguranfă, etc.). — Pistonul 
are formă de disc, e echipat cu inele de etan
şare, şi se reazemă, prin tija pistonului, pe cu
tiile de conducere montate în capacele cilindru
lui (cutiile de etanşare împiedecând ieşirea 
aburului în lungul tijei pistonului). Tija pistonului 
este legată cu mecanismul bielă-manivelă, prin capul 
de cruce, care alunecă pe una sau pe două gli
siere. — Biela motoare este legată, prin capul de 
bielă, cu butonul mötor, montat pe steaua roţii, 
la o anumită distanfă de centrul rofii, egală cu braful 
de manivelă. Bielele cuplare leagă, prin butonii 
cuplări, rofile cuplare. — Distribufia este formată 
din distribufia interioară şi din cea exterioară; 
ea poate fi cu sertar plan (rareori), cu sertar ci
lindric sau cu supape. Comanda distribufiei se 
efectuează din marchiza locomotivei, prin schimbă
torul de mers. Pentru reducerea contrapresiunii 
în cilindri, la mersul cu regulatorul închis, ser
veşte egalizatorul de presiune; la tipurile noi de 
locomotive, acesta e combinat cu distribufia. — 
Volumul total al cilindrilor depinde de forfa de 
tracfiune necesară. Acfiunea aburului în cilindri 
poate fi cu simplă expansiune sau cu expansiune 
fracţionată (compound). Locomotivele cu simplă 
expansiune sunt: cu doi cilindri gemeni (locomotivă 
geamănă) aşezaţi în exteriorul cadrului (aproape la 
toate locomotivele) sau în interiorul lui; cutrei cilin
dri (doi cilindri exteriori şi unul interior); cu patru 
cilindri (doi exteriori şi doi interiori). Locomoti
vele compound sunt: cu doi cilindri; cu trei ci-



Locomotivă cu abur, fip 1— 4— 0. 
Motorul locomotivei.

1) cilindru; 2) capacul dinainte al cilindrului; 3) capacul dinapoi al cilindrului; 4) capacul dinainte al camerei de distribufie; 5) capacul dinapoi al camerei de distribufie; 6) cutia de etan
şeitate dinainte, a tijei pistonului; 7) cutia de etanşeitate dinapoi, a tijei pistonului; 8) cutia de etanşeitate dinainte a tijei sertarului; 9) cutia de etanşeitate dinapoi a tijei sertarului;, 
10) robinet de scurgere al cilindrului; I I )  supapă de siguranfă a cilindrului; 12) pistonul şi tija pistonului; 13) sertar cilindric; 14) tija sertarului; 15) cap de cruce al tijei sertarului; 
16) cămaşa cutiei de distribufie; 17) cameră de emisiune dinainte; 18) cameră de emisiune dinapoi; 19) cap de cruce; 20) vas de uns al capului de cruce; 21) adaus la patina capului 
de cruce; 22) patina capului de cruce; 23) pana capului de cruce; 24) bulonul capului de cruce; 25) pinten de articulafie al capului de cruce; 26) bară de comandă a sertarului; 27) bară 
de avans a sertarului; 28) bară de articulafie a sertarului; 29) glisieră; 30) bielă cuplară între primele două osii; 31) bielă cuplară între cele două osii din mijloc; 32) bielă cuplară între 
ultimele două osii; 33) bielă motoare; 34) legătura de siguranfă a bielei motoare; 35) bară de comandă a culisei; 36) culisă (cu^piatra culisei); 37) articulafia culisei; 38) arbore de co
mandă; 39) bară de ridicare; 40) palierul arborelui de comandă; 41) bara schimbătorului de mers; 42) suportul culisei; 43) pârghia arborelui de comandă; 44) arc de rapel al arborelui de 
comandă; 45) suportul schimbătorului de mers; 46) tija filetată a schimbătorului de mers; 47) piulifă schimbătorului de mers; 48) placă gradată a schimbătorului de mers; 49) roată de mână 
a schimbătorului de mers; 50) ghidajul b3rei de comandă a distribufiei; 51) butonul de manivelă motoare; 52) contramanivelă; 53) bufon cuptar; 54) bulonul de articulafie al bielei cuplare; 
55) pana bielei motoare; 56) cusineţi de bielă motoare; 57) şurubul penei dela biela motoare; 58) pana bielei cuplara; 59) cusinefi de bielă motoare; 60) şurubul penei dela biela i

cuplară; 61) gresorul bielei motoare; 62) gresorul bielei cuplare.
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lindri (cilindrii exteriori de înaită presiune, cilin
drul interior de joasă presiune); cu patru cilindri 
(cilindrii exteriori de joasă presiune, cilindrii 
interiori de înaltă presiune), cu antrenare la o 
singură osie (v. fig.)» respectiv la două osii mo
toare (v. fig.)î cu patru cilindri în dispozifie Mallet 
(v. sub Locomo
tivă articulată). La 
locomotivele cu 
doi cilindri, ma
nivelele sunt de
calate între ele 
cu 90°; la loco
motivele cu trei 
cilindri,cu 120°; 
la locomotivele 
cu patru cilindri 
cu simplă expan
siune, cu 180° 
la mecanismele 
alăturate (sau cu 
90° între pere
chea de meca- 
nismedin dreap
ta, fafă de cea 
din stânga); la 
locomotivele cu 
patru c i l in d r i 
compound, ma
nivelele cilindri-

Locomotivă cu abur, compound, cu patru 
cilindri şi cu o singură osie motoare. 

I) cilindru de joasă presiune; 2) cilindru 
de înaltă presiune; 3) osie motoare cu 

două coturi.

Locomotivă cu abur, compound, cu patru 
cilindri şi cu două osii motoare.

ÍJ osie motoare necotită; 2) osie mo
toare cu două coturi; 3) cilindru de joasă 
presiune; 4) cilindru de înaltă presiune.

lor de înaltă presiune, respectiv de joasă pre
siune, sunt decalate între ele cu 90°, mecanis
mele de joasă presiune fiind decalate cu 180° 
fafă de cele de înaltă presiune. Unele locomo
tive, cari trebue să desvolte numai pe anumite 
porfiuni ale secfiunii de remorcare forfe de 
tracfiune mari, sunt înzestrate cu un motor suple-

Carul locomotivei este constituit din cadru (îm
preună cu accesoriile sale) şi din aparatul de 
rulare (v. planşa). — Cadrul este format, de obiceiu, 
din două longeroane (de tablă, din bare profilate, 
sau turnate împreună cu cilindrii), din traversele 
frontale şi traversele intermediare; accesoriilecadru- 
lui sunt aparatele de tracfiune, aparatele de cioc
nire, suporfii căldării, aparatul de cuplare dintre 
locomotivă şi tender (blocul de înhămare, îm
preună cu cuplele). — Aparatul de rulare este 
constituit din osiile montate (cuplate, respectiv 
libere), din dispozitivele de înscriere în curbă, 
cutiile de unsoare cu patinele, plăcile de gardă 
şi dispozitivele de suspensiune (resorturi de sus
pensiune şi balansiere). Numărul osiilor cuplate 
ale locomotivei se determină după forfa de trac
fiune necesară, după greutatea pe osie admisă 
de cale şi de condifiuniie de adeziune; numărul 
şi dispozifia osiilor libere sunt determinate de 
greutatea pe osie admisă şi de condifiuniie de 
mers în curbe. Diametrul rofilor depinde de vi
tesa de mers prescrisă.

Echipamentele auxiliare ale locomotivei cu 
abur sunt: marchiza cu organele şi aparatele de 
comandă şi de conducere (regulator, schimbător 
de mers, armaturi, etc.); instalafia de ungere 
(pompe de uns, conducte de ungere, supape 
de rejinere, etc.); instalafia de iluminat cu petrol 
sau electric (felinare, turbogenerator, conducte 
electrice, etc.); instalafia de nisipare; echipamen
tul de frână; instalafia de încălzire; vitesometrul; 
instalafia de reproducere automată a semnale
lor; etc.

Materialele necesare pentru serviciul locomo
tivei (combustibil, apă, etc.) se depozitează pe 
tender (v .), sau pe locomotivă, în cazul loco- 
motivei-tender (v ).

Locomotivă cu abur, cu ardere de cărbune pulverizat.
I) furboventilator; 2) rezervor de cărbune pulverizat; 3) cutie de toc; 4) conductă de aer secundar; 5) arzător; 
6) dispozitiv de ames’ec aer-cărbune pulverizat; 7) conductă de cărbune pulverizai; 8) încărcător cu şurub-m elc;

9) conductă de aer.

mentar, numit booster, care antrenează osiile 
tenderului, respectiv osiile purtătoare ale loco
motivei.

Perfecţionarea locomotivei cu abur priveşte 
mărirea randamentului şi a puterii, şi se referă 
la: stabilirea timbrului căldării la 2 0 ' " 2 5  at,
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ameliorarea circulafiei apei în căldare, amelio
rarea combustiei (alimentare mecanizată, camere 
suplementare de combustie, fumivore, curăfitor 
de fevi de fum, preîncălzire de aer, tiraj, ardere 
de cărbune pulverizat), (v. fig., p. 517), ridicarea

ameliorarea distribuţiei, ameliorarea circuitului 
de abur prin reducerea pierderilor prin laminare, 
ungerea automată, etc. Sin. Locomotivă cu abur.

î. Locomotivă cu abur, cu antrenare individuală 
a osiilor [napoBO H  j io k o m o t h b  c o a h h o h h b im

Locomotivă cu abur, cu preîncălzirea apei în tender.
Í) cap de emisiune; 2) supapă de derivaţie; 3) conductă de refulare; 4) conductă de stropit camera de fum; 5) turbo-
generafor; 6) manometru; 7) termometru de control; 8) cap central de luat abur; 9) conductă de stropit cărbunii; 
10) conductă de circulafie; 11) camera din fafă a rezervorului de apă caldă; 12) rezervor de apă ca-ldă; 13) supapă de
comunicaţie; 14) rezervor de apă rece; 15) conductă de aspirafie a apei reci; 16) ejectoare de refulare a apei reci în

rezervorul cald; 17) condensator prin amestec, pentru preîncălzire; 18) filtru; 19) condensator prin amestec; 20) termometru 
penfru apa preîncălzită; 21) supapă de reglare; 22) conductă de aspirafie a turbopompei; 23) pompă de alimentare cu 
apă caldă filtrată; 24) conductă de abur viu; 25) conductă de abur de emisiune dela turbopompă; 26) conductă de

stropit cenuşarul; 27) robinet cu trei căi.

gradului de supraîncălzire peste 400°, preîncălzi
rea apei de alimentare în preîncălzitoare, respectiv 
în tender, folosind aburul de emisiune (v. fig.),

npHBOAOM oceö; locomotive a vapeur avec 
entraînement individuel des essieux; Dampfloko- 
motive mit Einzelantrieb der Achsen; steam

Locomotivă cu abur, cu piston şi cu condensafie (schemă).
1) colector inferior; 2) conductă de evacuare a aburului din colectorul inferior; 3) feavă de scurgere; 4) colector supe
rior de abur; 5) robinet pentru încălzirea apei proaspete; 6) cap distribuitor de abur penfru tender; 7) robinet pentru 
încălzirea apei condensate; 8) robinet de schimbare de direcfie a apei; 9) rezervor de apă condensată; 10) turbina ven
tilatoarelor; 11) conductă de abur; 12) cap central de abur; 13) cap de alimentare cu apă a căldării; 14) supapă de 
reglare a turbinei de aspirafie; 15) turbină de aspirafie a fumului; 16) separator de apă din aburu! de emisiune; 17) pompă 
de aer pentru frână; 18) cilindru de locomotivă; 19) separator de uleiu; 20) pompe de alimentare; 21) conductă de 
abur de emisiune; 22) ejectoare de apă fierbinte; 23) acuplare telescopică între locomotivă şi tender; 24) rezervor de 

apă filtrată; 25) condensator cu compartimente; 26) rezervor de apă proaspătă.
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locomotive with individual axle drive; egyeshaj
tású gőzmozdony]: Locomotivă cu abur, cu piston, 
la care antrenarea osiilor este realizată de către 
motoare de tracfiune cu abur, rapide (de obi
ceiu cu simplă expansiune, cu dublu efect, cu 
distribufie cu supape), prin intermediul unei trans
misiuni elastice cu angrenaj intermediar şi arbore 
tubular. în acest sistem de locomotivă se tinde 
să se cumuleze avantajele tracfiunii cu abur, 
cu ale antrenării individuale a osiilor.

î. Locomotivă cu abur, cu condensafie [jioko
m o t h b  c KOH/ţeHcaijHeH napa; locomotive â va
peur â condensation; Kondensationsdampflokomo- 
tive;condensation steam locomotive;kondenszációs 
gőzmozdony]: 1. Locomotivă cu abur, cu piston, la 
care emisiunea aburului nu se face în atmosferă,
ci în condensa- ___________  —  __
torul de pe ten- | i L r  l l  1
der, unde abu- ! r
rul se conden
sează şi este re
trimis în căldare 
sub formă de 
apă de alimen
tare. Circuitul de 
funcfionare este 
format din: căl
darea de abur, 
cilindrii motoru
lui, fevile de 
emisiune (pre
siunea aburului 
scade în ele la 0,6 ■■■0,9 kg/cm2), separatorul 
de apă, turbina aspiratorului de fum care re
glează tirajul în focar, conducta de emisiune 
(presiunea aburului: 0,4-■■0,6 kg/cm2), separa
torul de uleiu, acuplarea sferică telescopică 
dintre locomotivă şi tender, turbina ventilatoare
lor (presiunea aburului: 0,3 •■■ 0,5 kg/cm2) pentru 
răcirea aburului, colectoarele (presiunea aburu
lui: 0,1 kg/cm2), condensatorul cu răcire prin cu
renfi de aer, rezervorul de apă condensată, fil
trele, pompele de alimentare, căldarea. — Loco
motiva corespunde în special pentru liniile din re
giunile lipsite de apă, sau cu apă dură. Alimentarea 
cu apă de condensafie (deci epurată) a căldării re
duce mult corodarea perefilor (v. fig., p. 518).
— 2. Locomotivă cu turbină, la careemisiunea abu
rului se face într'un condensator aşezat pe tender 
sau pe locomotivă.

2. ~  cu abur de înaltă presiune [ jio k o m o th b  
B b ieO K oro  AaBJieHHH napa; locomotive â vapeur 
a haute pression; Hochdruckdampflokomotive; 
high pressure steam locomotive; magasnyomású 
gőzmozdony]: 1. Locomotivă cu piston, cu pre
siunea de regim a căldării mai mare decât 30 at, 
căldarea fiind de tip special (Velox, Loeffler, 
etc.). Motorul este compound, în general cu 
trei cilindri. Câştigul realizat în consumul de 
combustibil nu compensează cheltuelile de con- 
strucfie şi de întreţinere a locomotivei; de aceea 
locomotiva a rămas în faza de experimentare.—
2, Locomotivă cu turbină, cu timbrul căldării mai

mare decât 30 at. La unele locomotive, căldarea 
e de tip Babcock-Wilcox, cu timbrul de 80 at 
şi cu condensafie.

3. ~  cu turbină cu abur [napOBOH Typ- 

ŐHHHblH JIOKOMOTHB; locomotive â turbine â 
vapeur; LokomotivemitDampfturbine;steamturbine 
locomotive; gőzturbinás mozdony]: Locomotivă 
cu abur, la care forfa de tracfiune necesară 
pentru remorcare este produsă de una sau de 
mai multe turbine. Ea poate fi cu sau fără con
densafie, turbinele putând fi cu acfiune sau cu 
reacfiune. Unele tipuri de locomotive au căl
darea şi rezervorul de combustibil montate pe 
carul locomotivei propriu zise, iar pe tender se 
amplasează turbina şi (eventual) condensatorul. 
Un alt tip de locomotivă are forma locomotivei

cu abur clasice; 
turbina principală 
este montata în 
fafă, pe longeroa- 
ne, transmisiunea 
puterii la osiile 
motoare realizân- 
du-se prin inter
mediul unei osii 
false şi prin biele 
cuplare (v. fig .). 
C o nd ensato ru  I, 
format din mai 
mulfi cilindri, se 
găseşte pe loco
motivă, iar pe ten

der se montează o instalafie de răcire a apei 
condensate prin curenfi de aer. Locomotiva are 
următoarele instalafii auxiliare: ventilatorul de tiraj 
cu turbină, pompele de răcire cu turbină, venti
latorul cu răcire de aer cu turbină, şi turbina de 
mers înapoi (pentru manevre).

Locomotivele cu turbină se construesc pentru 
puteri mari (2000■■■6000 CP) şi pentru vitese 
foarte mari (100 ■■■ 180 km/h). Ele au o stabilitate 
mare, prin reducerea mişcărilor perturbatorii da
torite maselor în mişcare rectilinie alternativă; 
realizează un cuplu motor constant la orice po- 
zifie a rofilor şi o demarare rapidă; locomotivele 
înzestrate cu condensator permit parcursuri lungi, 
fără oprire, reducându-se mult— în acelaşi timp — 
corodarea perefilor căldării. Există tendinfa de a 
abandona condensatorul, din cauza umidităfii mari 
a aburului şi a cheltuelilor mari de întrefinere.

4. ~  fără foc [ 6 e 3 0 r H e B 0 H  j io k o m o t h b ;  lo
comotive sans feu; feuerlose Lokomotive; fireless 
locomotive; tűznélküli gőzmozdony]: Locomotivă 
Ia care căldarea cu focar este înlocuită printr'un 
rezervor în care se introduce apă caldă şi abur 
luat dela o centrală termică fixă. Pentru ca lo
comotiva să poată lucra şi la presiuni joase 
(11/8*” 2 at), motorul are cilindri de diametru 
foarte mare. Locomotiva funcfionează fie cu 
abur saturat, fie cu abur supraîncălzit, şi -are un 
dispozitiv care împiedecă punerea ei în func
ţiune în timpul alimentării cu abur. Rezervorul 
este bine izolat termic. — Locomotiva fără foc

1) conductă de apă de răcire; 2) rezervor pentru condensat; 3) pompă de 
alimentarea căldării; 4) condensator; 5) conductă de abur de emisiune; 6) an
grenaj de transmisiune; 7) osie falsă; 8) turbină cu abur; 9) exhaustor pen

tru tiraj.
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serveşte pentru serviciul de manevră pe liniile 
din locurile unde există pericol de incendiu.

î. Locomotivă Diesel [j io k o m o t h b  c #BHra- 

TéJieM locomotive D.; D. Lokomotive;
D. locomotive; D. mozdony]: Locomotivă a cărei 
sursă de energie este un motor Diesel. Variafia 
puterii motorului Diesel este proporfională cu tu
raţia, valoarea ei maximă fiind atinsă la o anu
mită valoare dată a turafiei. Funcfionarea motorului 
Diesel se stabileşte pentru diferite regimuri, în 
funcfiune de turaţie; sub o anumită valoare a tu
raţiei, funcţionarea nu mai este posibilă (aprinderea 
nu se mai poate efectua), astfel încât motorul nu 
poate demara în sarcină. Pentru a se putea adapta 
funcfionarea motorului Diesel la caracteristicele de 
tracfiune, adică la mersul hiperbolic al curbei forfei 
de tracţiune în funcfiune de vitesă: F  = f (V ) ,  se 
intercalează, între motor şi osia motoare a loco
motivei, o transmisiune care permite ca — folosind 
în plin puterea motorului — să se realizeze, la 
roata motoare, un cuplu motor variabil (forfă de 
tracfiune variabilă) la diferite vitese de mers ale 
locomotivei şi să se demareze locomotiva în 
sarcină.

local (v. şi sub Locotractor), şi pentru locomotive 
de foarte mare vitesă sau de mare putere (peste 
3000 CP).

Avantajele locomotivei Diesel fafă de locomo
tiva cu abur sunt: randament total mai mare 
(25---27°/o fafă de 7 ■■■10% la locomotiva cu 
abur), stabilitate în mers mai bună, rază de ac
fiune mai mare, acceleraţie mare (chiar la vitese 
de mers mici), funcfionare pufin influenfată de 
variafiile de climă, condifiuni de folosire cari per
mit mai multă curăfenie, solicitare mai mică a 
căii. — Desavantaje: pref de cost mare, combus
tibil şi uleiu mai scump, personal specializat pen
tru deservire. Locomotivele Diesel se clasifică 
atât după criteriile generale, cât şi după putere 
şi după felul transmisiunii. V. fig.

Părfile principale ale locomotivei Diesel sunt: 
motorul, transmisiunea, carul, caroseria şi echi
pamentele auxiliare.

Motorul e rapid (cu turaţia de 700*--1000 rot/min), 
de preferinţă în patru fimpi, cu cilindri verticali 
(pe una sau pe două linii) sau în V şi excluziv 
cu injecţie mecanică. La locomotivele mari se 
generalizează supraalimentarea şi funcţionarea în

Locomotivă Diesel (tip 2 C 2 -f-2 C 2 , cu tramm'siune electrica), 
î) cabină de comandă; 2) radiator de răcire; 3) rezervor de aer; 4) electromotor de tracfiune; 5) rezervor de combustibil; 
6) rezervor de apă; 7) cabină cu aparataj electric; 8) generator electric auxiliar; 9) generator electric; 10) cadru-suport pentru 
motorul Diesel; 11) motor Diesel; 12) răcitor psnfru apă şi uleiuri; 13) grup ventilator pentru motoarele de tracţiune,* 

14) articulafie în*re cele două cutii ale tocomotivei; 15) grup compresor.

Locomotiva Diesel a fost introdusă în special pe 
liniile unde tracţiunea cu abur se efectuează în 
condifiuni grele, din cauza lipsei, respectiv a relei 
calităfi a apei de alimentare, sau în regiunile în 
cari combustibilul motor se procură în condifiuni 
avantajoase. Locomotiva Diesel s'a impus şi pentru 
serviciile cari depăşesc limita (obişnuită) inferioară 
sau superioară a puterii locomotivelor cu abur 
(cari sunt de aproximativ 1000 şi 3000 CP), adică 
pentru locomotive mici de manevră şi pentru trafic

mai multe regimuri de turafie ale motorului. De
mararea motorului se face electric, sau cu aer 
comprimat. —

Transmisiunea trebue să fie elastică, adică în 
mai multe trepte şi cu intervale foarte scurte de 
trecere dela o treaptă la alta, pentru a asigura 
demararea şi mersul în bune condiţiuni, fără 
şocuri şi fără mişcări cu oscilafii perturbatorii de 
mare amplitudine. Transmisiunile folosite sunt me
canice, hidraulice, pneumatice, sau electrice. —
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Transmisiunea mecanică e formată din inversorul 
de mers, din schimbătorul de vitesă (cu 3*"5 trepte) 
şi din dispozitivul de acţionare a osiei motoare, 
respectiv a osiei false. Cuplarea motorului cu 
transmisiunea este realizată printr'un ambreiaj. 
Se foloseşte la locomotive cu puteri mici (v. fig.). — 
Transmisiunea hidraulică este formată de obiceiu 
dintr'un cuplaj hidraulic (pentru mersul la vitese 
mari) şi dintr'un transformator hidraulic (pentru 
demarare şi la mersul cu vitese mici şi cu forfe

în derivafie cu circuitul rotoric, şi nereglabil; şl 
unul în serie cu circuitul rotoric, montat în opo
ziţie cu primele două.

De obiceiu, reglarea excitaţiei se efectuează 
prin acţiunea coordonată a regulatorului de ex
citaţie (reostat-servomotor) cu a regulatorului mo
torului Diesel, astfel încât excitaţia generatorului 
să aibă, la orice vitesă de mers a locomotivei, 
o valoare care să asigure motorului Diesel o sar
cină constantă pentru turaţia de regim respectivă.

12 n
Locomotivă Diesel cu transmisiune mecanică tip 2 E 1.

1) pompă de ule:u pentru răcire; 2) schimbător de vitese cu trei trepte; 3) arbore principal cu angrenaj conic; 4) cupla; 
elastic; 5) motor Diesel; 6) compresor pentru frână; 7) arbore de transmisiune la ventilator; 8) turbogenerator pentru 

iluminat; 9) ventilator de răcire; 10) radiator; 11) arbore de transmisiune; 12) arbore intermediar.

de tracţiune mari), montate pe acelaşi arbore. 
Motorul acţionează transmisiunea printr'un angre
naj reductor anterior, iar transmisiunea acţionează 
osia motoare sau o osie falsă, printr'un angrenaj 
reductor posterior, legat şi cu inversorul demers. 
Transmisiunea hidraulică asigură un raport de trans
formare continuu, adică fără trepte intermediare, 
permiţând variaţia cuplului motor între limite largi. 
Este folosită la locomotive mici, şi la unele loco
motive mari (pentru încercări comparative cu 
locomotive Diesel-electrice), răcirea lichidului de 
transmisiune fiind mai uşor de realizat decât 
cea a înfăşurărilor electrice. — Transmisiunea elec
trică este răspândită aproape la toate locomotivele 
de mare putere şi de foarte mare vitesă, cari se 
numesc, în acest caz, locomotive Diesel-electrice. 
Este formată dintr'un generator electric de curent 
continuu, antrenat de motorul Diesel, dintr'un număr 
de motoare electrice de tracţiune (unu sau două 
electromotoare acţionând câte o osie cu antre
nare individuală), din aparatajul electric şi din 
circuitele electrice de cuplare şi de comandă. 
Transmisiunea electrică trebuind să asigure, pentru 
orice vitesă de mers a locomotivei, utilizarea în 
plin a puterii motorului Diesel, caracteristica ex
terioară, adică tensiune la borne-intensitateacuren- 
tului debitat, U b — ţ( l ) ,  a generatorului electric, 
trebue să aibă un mers hiperbolic, asemănător 
curbei caracteristice forţă de tracţiune-vitesă: 
F  — { (V )  a locomotivei. Această caracteristică se 
realizează folosind un generator electric de curent 
continuu, cu trei circuite de excitaţie: unul inde
pendent, cu intensitatea curentului de excitaţie 
reglabilă, alimentat de un generator auxiliar; unul

în acest mod, comanda locomotivei se realizează 
prin intermediul regulatorului motorului Dieset 
(v. fig., p. 522).

Demararea motorului Diesel se produce prin 
funcţionarea generatorului electric ca motor, 
curentul de demarare fiind dat de o baterie de 
acumulatoare electrice. — Circuitele electricé ale 
transmisiunii sunt: circuitul principal (între gene
rator şi motoarele de tracţiune); circuitul auxiliar 
(între bateria de acumulatoare, respectiv gene
ratorul auxiliar, şi aparatele electrice); circuitul 
de demarare (între bateria de acumulatoare şr 
generatorul principal); circuitul de excitaţie (di
ferit, după sistemul de excitaţie folosit); circuitul 
de comandă (între controler şi diferitele aparate 
şi maşini). — Generatorul are mai multe perechi 
de poli de excitaţie şi poli de comutaţie, ten
siunea lui la borne fiind reglabilă în limite foarte 
largi (0*--1000 V). — Motoarele de tracţiune au 
excitaţia în serie; ele sunt de obiceiu suspendate 
integral pe cadrul locomotivei, antrenarea osiei 
fiind realizată prin transmisiuni intermediare, elas
tice, spre a urma jocul suspensiunii locomotivei.

—Transmisiunea pneumatică este formată dintr'un 
compresor de aer, antrenat de motorul Diesel, 
aerul comprimat acfionând în doi cilindri cu piston. 
Osiile sunt antrenate prin mecanisme bielă-ma
nivelă. Sistemul cu transmisiune pneumatică se 
foloseşte rar. —

Carul locomotivei este format din cadru (îm
preună cu accesoriile) şi aparatul de rulare. în 
general, longeroanele sunt interioare la locomo
tivele cu biele cuplare, şi exterioare la locomo
tivele cu antrenare individuală. Accesoriile cadrului
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sunt aparatele de tracfiune şi de ciocnire, iar la 
locomotivele articulate, şi aparatul de legare între 
cele două părfi. — Aparatul de rulare este con
stituit din osiile montate (libere, motoare, respec
tiv cuplare), din osia falsă, din dispozitivele de 
înscriere în curbă, cutiile de unsoare cu patinele 
şi plăcile de gardă, şi suspensiunea; la locomo
tivele Diesel electrice, se adaugă transmisiunea 
dintre motorul de tracfiune şi osie (cuplaje prin

forma de cutie de vagon, şi cuprinde cabinele 
de comandă, cabina aparatajului electric, compar
timentul maşinilor, compartimentul radiatoarelor 
de răcire, rezervoarele de combustibil şi rezer
voarele de apă de răcire. Compartimentele co
munică între ele prin coridoare; cele două cutii 
ale locomotivelor articulate sunt legate prin bur
dufuri de comunicafie. —

Echipamentele auxiliare cuprind: organele şi 
aparatele de comandă şi de conducere; instalafia 
de ungere (pompe de uns, conducte de ungere, 
supape de refinere, etc.); instalafia de iluminat 
(cu petrol, sau electric); instalafia de nisipare, 
echipamentul de frână, instalafia de încălzire,

Locomotivă Diesel-electrică, fip 2 D 1 +  1 D 2 (schema 'instalafiei electrice).

1) motor Diesel: a) regulator de vitesă; 2) generator electric principal: b) excitafie în derivafie; c) excitafie separată; 
d) excitafie în serie; 3) releu maximal de intensitate; 4) contactor electropneumatic pentru motoarele de tracfiune; 
5) :inversor de mers; 6) motor de tracfiune; 7) baterie de acumulatoare penfru demarare; 8) contactor de demarare; 
9) contactor ia bateria de acumulatoare; 10) generator electric auxiliar; 11) regulator de tensiune pentru generatorul 
aux:iliar; [72) contactor la excitafie; 13) reostat de câmp; 14) regulator al reostatului de câmp: e) p:isfon oscilant; 
i) sertar de distribufie; 15) electromagnet de reglare; 16) pârghie de acfionare; 17) controler: g) cilindru principal; 
h) cilindru de inversare; i) cilindru de demarare; 18) bufon de oprire a motorului Diesel; 19) ventilator penfru motoarele 
de tracfiune; 20) ventilator de răcire; 21) contactor pentru mersul în paralel al ventilatoarelor; 22) contactor pentru 
m :rsul în serie al ventilatoarelor; 23) ventilator penfru masa de comandă; 24) calorifer electric pentru cabina de co
mandă; 25) epurator de uleiu; 26) aparat de încărcare a bateriei de acumulatoare; 27) grup convertisor; 28) pompă de 
răcire; 29) compresor pentru frână; 30) pompă de uleiu; 31) instalaf ie ’de iluminat; 32) aparat de degivrare; 33) încălzitor 

de geamuri; 34) bornele circuitului de comandă; 35) legătură între cele două cutii ale locomotivei.

resorturi sau prin articulai ii, de obiceiu cu arbore 
tubular rezemat în carcasa motorului). Numărul 
şi dispozifia osiilor, ca şi diametrul rofilor, depind 
de aceleaşi elemente ca la locomotivele cu abur. — 

Caroseria locomotivelor de mică putere este 
formată din cutia de tablă, care îmbracă motorul, 
şi din marchiză; caroseria locomotivelor mari are

vitesometrul, filtrele de combustibil motor şi de 
uleiu, etc. Locomotiva cu transmisiune electrică 
are, în plus, următoarele instalafii auxiliare: grupul 
convertisor, pompele de răcire, ventilatoarele 
motoarelor de tracfiune, radiatoarele de răcire, 
încălzitorul de geamuri, aparatajul electric (con
trolerul pentru comanda mersului locomotivei,



523

contactoarele, inversoarele, limitoarele de curent, 
releurile de maxim, servomotoarele pentru acfio
narea, prin comanda regulatorului, a injecfiei, 
respectiv a excitaHei generatorului electric, între
ruptorul bateriei de acumulatoare, întreruptorul 
tetrapolar al motoarelor de tracfiune, supapele 
electropneumatice, pentru punerea în diferite re
gimuri de turafie a motorului Diesel, electro- 
magnefii de comandă, etc.).

î. Locomotivă Diesel-electrică [/ţH3ejibH0- 
3JieKTpHqecKHH JIOKOMOTHB; locomotive D. élec
trique; elektrische D. Lokomotive; electric D. lo
comotive; D.*elektromos mozdony]: Locomotivă 
Diesel cu transmisiune electrică. V. sub Locomo
tivă Diesel.

2. Locomotivă electrică [ s j ie K T p H H e c K H H  j i o 
k o m o t h b ;  locomotive électrique; elektrische Lo
komotive; electric locomotive; elektromos moz
dony, villamos mozdony]: Locomotivă a cărei 
sursă de energie este constituită de o centrală 
electrică independentă, dela care energia de ali
mentare se transmite vehiculului printr'o linie

printr'un transformator static, înainte de a frece 
prin motoarele de tracfiune; locomotive cu grup 
convertisor, convertisarea curentului din alterna
tiv în continuu realizându-se în grupul de pe 
locomotivă; locomotive cu convertisoare de fază, 
pentru transformarea curentului, din monofazat, 
cum este dat de linia aeriană, în curent trifazat); 
şi după modul de acfionare al osiilor montate 
ale locomotivei (locomotive cu acfionare indivi
duală a osiilor; locomotive cu acfionare colectivă a 
osiilor, prin cuplarea lor mecanică). în tracfiunea 
electrică cu locomotive se foloseşte, în general: cu
rent continuu de 1500 V sau de 1650 V, de 3000 V 
sau de 3300 V, curent alternativ monofazat de 
15000 V şi frecvenfa de 16% per/s, şi de 11 000 
şi 22 000 V şi 25 per/s (sau, în fază de încercare, 
de 15 000 V şi 50 per/s); curent trifazat de 3700 V 
şi frecvenfa 162/â per/s, şi de 10000 V şi 50 per/s. 
în notafia locomotivelor electrice se foloseşte 
semnul + pentru a indica o locomotivă articulată 
formată din două părfi, şi semnul — pentru a 
indica boghiurile motoare individuale.

2 3 4

Locomotivă electrică (de mare putere, articulată, psntru curent monofazat, tip 1 B0 1 B0 1+1 B0 1 B0 1, cu antrenare indi
viduală a osiilor).

Í) pantograf; 2) electromotor de tracjiune; 3) angrenaj reductor; 4) transmisiune la osie; 5) cab:ina motoarelor electrice; 
6) cabina transformatorului; 7) articulafe a celor două părfi ale locomotivei.

electrică. O priză ia dela firul de cale curentul 
electric care, după ce trece prin circuitele de 
pe locomotivă, se închide prin şină, pământ şi 
priza de pământ a alimentării. Pe locomotivă, 
energia electrică alimentează motoarele electrice 
de tracfiune, cari antrenează osiile, individual sau 
colectiv. Forfa de tracfiune este realizată de cu
plul motor al motoarelor electrice, şi poate fi 
menfinută constantă, în limite destul de largi ale 
vitesei. Limita de adeziune este mai înaltă decât 
la locomotivele cu abur; vitesa de mers poate 
atinge valori mai mari, stabilitatea în mers fiind 
mai mare, fiindcă locomotiva electrică nu are 
mase în mişcare rectilinie alternativă. Puterea lo
comotivei electrice este limitată de frecarea de 
adeziune, de încălzirea admisibilă a motoarelor, 
şi de limita unei bune comutafii a motoarelor 
serie cu colector. Caracteristicele de funcfionare 
se referă la puterea uniorară şi la puterea în re
gim permanent a locomotivei (aproximativ 75-” 90°/o 
din puterea uniorară). Locomotivele se clasifică 
nu numai după criteriile generale, ci şi după 
felul şi conducerea curentului electric (locomo
tive de curent continuu, curentul trecând, fără 
transformare, din linia aeriană, prin motoarele 
de tracfiune; locomotive de curent alternativ, la 
cari curentul dat de linia aeriană e transformat

Locomotiva electrică este formată din partea 
mecanică, din partea electrică şi din echipamen
tele anexe.

Partea mecanică este constituită din car şi din cu
tia locomotivei; carul e format din cadru, aparatul 
de rulare, suspensiunea, transmisiunea dela motor 
la osie (la locomotivele cu antrenare individuală), 
aparatele de tracfiune şi de ciocnire; la locomo
tivele cu antrenare colectivă, partea mecanică 
cuprinde şi bielele cuplare, osia falsă şi ar
borii cu angrenajele intermediare. — De obiceiu, 
cutia acopere întregul cadru, şi are formă de 
vagon; la locomotivele moderne şi de mare vitesă, 
cutia are formă tubulară sau aerodinamică. La 
unele locomotive, cutia are o formă specială, având 
la mijloc cabina de comandă (v. fig ., p. 524). 
La locomotivele cu un număr mare de osii mo
toare, cutia este secfionată ca şi cadrul, şi părfile 
separate sunt articulate între ele. — Cadrul este 
construit, în general, din tablă presată, formând 
o construcfie rigidă, întreaga asamblare fiind 
efectuată (la locomotivele de construcfie nouă) 
prin sudură electrică. — Aparatul de rulare şi apa
ratele de tracfiune şi de ciocnire se construesc 
după prescripţiile generale de circulafie; la lo
comotivele de construcfie nouă, cu boghiuri mo
toare, se încearcă să se înlocuiască plăcile de
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alunecare ale cutiilor de unsoare printr'un dis
pozitiv cu bielete şi blocuri silenţioase. — Mo
toarele de tracfiune antrenează osiile motoare 
prin transmisiune, cari diferă după cum antrena
rea este individuală sau colectivă. Pentru ca lo
comotiva să aibă în mers o stabilitate maximă,

folosit pentru motorul cu suspensiune parfială 
este suspensiunea prin nas (suspensiune prin pa
lier cu ghiare, suspensiune tip tramvaiu). Pentru 
motorul cu suspensiune integrală, sistemele de 
transmisiune folosite sunt: cuplajele mecanice cu 
resorturi cilindrice; cuplajele mecanice cu resorturi

Locomotivă electrică tip B0— B0, cu cabină centrală de comanda. 
1) camera motoarelor; 2) pantograf; 3) cabină de comandă.

şi pentru protecfiunea căii, trebue ca greutatea 
nesuspendată a locomotivei să fie mică; motoa
rele de tracfiune se dispun deci în partea sus
pendată elastic a locomotivei şi, în acest caz, 
transmisiunea (care cuplează motorul suspendat

dispuse pe roată în hexagon; cele cu arbore tubular 
şi cu resorturi elicoidale cu ghidaje inelare; ar
borele cardanic simplu, ghidat de un arbore tu
bular cu bielete şi sector dinţat; arbore cardanic 
cu fusuri ghidate şi bloc silenţios; cu inel dan-

i

A- -

3 4 5 1 6 10 6 11 12 8 »
Locomotivă electrică tip C0—C0 de curent monofazat.

I) secfiune AA;. II) secfiune BB; 1) inversor de mers; 2) pantograf; 3) turboventilator de răcire; 4) aparataj de recupe
rare; 5) grup convertisor monofazât-trifazat pentru alimentarea echipamentelor auxiliare; 6) contactoare principale; 7) dis
jonctor; 8) turbocompresor; 9) motor de tracfiune; 10) transformator; 11) baterie de acumulatoare; 12) grup convertisor 

din continuu în monofazat, penfru circulafie (pe distanfe mici) pe linii cu curent continuu.

elastic cu osia motoare nesuspendată) trebue să 
urmeze jocul suspensiunii locomotivei. — La 
antrenarea individuală, fiecare osie motoare e 
acţionată de unu sau de două motoare electrice 
suspendate elastic par|ial sau integral. Sistemul

sant şi cu bielete articulate pe bloc silenţios; etc. 
Transmisiunea cu motorul suspendat prin nas se 
foloseşte la locomotive cari au vitesa maximă de 
cel mult 100 km/h; la locomotivele de mare vitesă 
(peste 100 km/h) se foloseşte excluziv transmi
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siunea cu motoarele suspendate integral, fiindcă 
motoarele de înaltă turaţie (cari au o mare den
sitate de curent şi izolaţie subţire a înfăşurărilor) 
au nevoie de precauţiuni speciale de protecţiune 
contra şocurilor şi a trepidaţiilor (v. fig., p. 524). — 
La antrenarea colectivă, unu sau două motoare de 
tracţiune, cari lucrează împreună, transmit mişca
rea la osia motoare, respectiv la osia falsă, di
rect sau printr'un angrenaj intermediar; antrenarea 
poate fi cu o bielă motoare şi cu mai multe 
biele cuplare, sau cu mai multe biele motoare. 
Motorul este suspendat integral pe cadru, jocul 
suspensiunii fiind urmat de către capul de bielă 
articulat pe manivela arborelui motor; capul de 
bielă articulat pe butonul roţii motoare nu are 
joc elastic, de aceea se introduce osia falsă la 
sistemele de antrenare cu biele verticale sau in
clinate. La unele tipuri de locomotive, bielele 
cuplare sunt în
locuite cu un dis
pozitiv în formă 
de triunghiu com
pus din bare arti
culate.

Există tendinţa 
de a se folosi, în 
serviciul de linie, 
locomotive elec
trice cu antrenarea 
individuală a osii
lor. Patinarea, care 
e mult mai accen
tuată la locomo
tivele cu antrena
rea individuală a 
osiilor (ca urmare 
a încărcării inega
le a osiilor, din 
cauza transmiterii 
forţei de tracţiune 
la cârligul loco
motivei), se evită 
prin dispozitive 
speciale, mecani
ce sau electrice, 
de antipatinare, 
sau prin introdu
cerea unor osii li
bere în dispoziţia 
generală a osiilor 
(reducându-se în
să greutatea aderentă utilă). —

Partea electrică cuprinde: motoarele de trac
ţiune, transformatorul (la locomotive de curent 
alternativ) şi aparatajul electric.

Motoarele locomotivelor electrice sunt de 
construcţie specială, pentru a fi adaptate con- 
diţiunilor de funcjionare: spaţiu puţin la dispoziţie, 
greutate cât mai mică, deci densitate de curent 
şi inducţie magnetică mare, ca şi nevoia unei regla- 
bilităţi largi a caracteristicei cuplu motor-vitesă.

în curent continuu se folosesc numai mo
toare cu excitaţia în serie, de obiceiu cu două

perechi de poli, şi poli de comutaţie; la unele 
locomotive se folosesc motoare cu trei perechi 
de poli şi cu înfăşurare de compensaţie. Izo
laţia trebue să fie cât mai bună şi se face cu 
gumă, cu asbest, cu materiale bogate în mică 
sau cu fire de sticlă. Forma caracteristicei cuplu 
motor în funcţiune de turaţie, la motoarele serie, 
se adaptează cerinjelor de tracţiune (mers hi
perbolic al curbei forţă de tracţiune-vitesă), 
astfel încât vitesa se adaptează automat sarcinii. 
De altă parte, motorul serie este robust şi su
portă suprasarcini mari. Vitesa se reglează prin: 
variaţia între limite largi a excitaţiei, folosind 
shuntarea cu 50-■■75% a inductorului; schimbarea 
legăturilor electrice dintre motoare (în serie, în 
paralel sau în serie paralel), numărul motoarelor 
fiind adesea de 6 sau 12. Sensul de mers se in
versează prin comutarea legăturilor inductorului.

Răcirea motoare
lor e asigurată de 
un ventilator mon
tat pe arborele in
dusului, sau de cu
renţii de aer rece 
daţi de un ventila
tor central (v.fig .).

— în curent mo
nofazat se folo
seşte numai mo
torul serie mono
fazat cu colector, 
echipat cu înfăşu
rare de compen
saţie şi cu poli de 
comutaţie cu în
făşurarea shuntată 
prin r e z is t e n ţe  
electrice. Tensiu
nea la bornele in
dusului este de 
360 V, pentru fre
cvenţa de 16%  per/s, 
şi de 240 V, pen
tru frecvenţa de 
25 per/s. Motoare
le sunt multipola
re şi au un colec
tor cu diametru 
mare şi perii mul
te, din cauza in
tensităţii

Locomotivă electrică de curent continuu, tip 2D 02, pentru trenuri rapide 
(schema circuitelor principale şi a legăturilor).

1) pantograf; 2) releu de intensitate maximă; 3) contactor individual; 4) re
zistentă de demarare; 5) motor de tracfiune; 6) rezistenfă în derivafie 
pentru slăbirea câmpului; 7) rezistenfă inductivă în derivafie; 8) inversor 
de mers; S) legătură în serie; S-P) legătură în serie-paralel; P) legătură în

paralel.

mari a
curentului (v. fig., p. 526). Vitesa se reglează prin 
variaţia tensiunii de alimentare, cu ajutorul a 
10- ■ -30 derivaţii ale secundarului transforma
torului (tipul în uleiu sau uscat). Motoarele se 
leagă în paralel, sau câte două în serie. Sensul 
de mers se inversează prin comutarea legături
lor statorului. Ventilaţia este proprie sau asigu
rată de un ventilator central. Puterea în regim 
permanent a acestor motoare e limitată, în cea 
mai mare măsură, de condiţiunile unei bune co
mutaţii în curent alternativ; scăderea frecvenţei 
la 16% per/s rezolvă, în parte, această problemă.
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Din aceleaşi motive, diametrul colectorului este 
mai mare decât la motorul de curent continuu de

Locomotivă electrică fip 1 Dy1, în curent monofazat, peniru 
trenuri de marfă (schema circuitului motoarelor de tracţiune). 
I, II, III, IV) motoare de tracfiune; /) înfăşurare de excitafie; 
2) înfăşurarea polilor auxiliari; 3) înfăşurare de compensafie; 
4) rezistenfe ohmice; 5) secundar cu contacte în trepte al 
transformatorului; 6) primarul transformatorului; 7) legătura 

la pantograf.

aceeaşi putere (v. fig.). Folosirea motoarelor 
electrice cu frecvenfa de 50 per/s se găseşte în 
faza de încercare.

sa se reglează prin comutarea numărului de poli, 
sau prin legarea în cascadă a motoarelor; din 
această cauză, motoarele au dimensiuni mari, sis
temul fiind adaptabil numai la locomotivele cu 
antrenare colectivă, vitesa de mers fiind limitată 
la 100 km/h. Motoarele sunt blindate, cu răcirea 
prin ventilator propriu. Sensul de mers se inver
sează prin comutarea a două faze. —

Aparatajul electric este constituit din echi
pamentul de tracfiune (priza de curent, reosta- 
tele de demarare, reostatele de excitafie, apa
ratele de contact pentru comanda mersului) şi din 
aparatele de protecfiune a maşinilor şi a diferi
telor instalafii (siguranfe, releuri, disjonctoare, 
paratrăsnete, limitoare de curent).

Priza de curent a locomotivelor este consti
tuită de două pantografe. Reostatele de dema
rare şi de excitafie ale locomotivelor de putere 
mică sunt de fontă, cu răcire naturală, iar ale 
locomotivelor de mare putere şi de mare vi
tesă, de constantan, de cupru-nichel sau de 
crom-nichel, şi pot suporta temperaturi până la 
650°.

Aparatele de contact ale comenzii mersului 
cuprind contactoarele şi circuitele respective,

2

Locomofivă electrică de mare putere, tip 1 B0 1 B0 1 -f-1 B0 1 B0 1, pentru curent monofazat (schema circuitelor electrice), 
f) priză de curent (pantograf); 2) comuiator al prizei de curent; 3) disjonctor principal; 4) înfrerupfor cu legătura la 
pământ; 5) comutator al transformatorului; 6) borna primarului transformatorului; 7) trepte de gradare ale secundarului 
transformatorului; 8) transformator (cu trepfe de reglare a vitesei); 9) întreruptor al transformatorului; 10) rezistenfă în 
circuitul transformatorului; 11) circuit de încălzire electrică; 12) circuit pentru instalafii auxiliare; 13) circuit principal de 
tracfiune; 14) legătură la pământ; 15) contactor-secfionor pentru mofoarele de tracfiune; 16) comutator penfru inversarea 

sensului de mers; motoare de tracfiune (cu poli auxiliari şi înfăşurare de compensafie).

— în curent trifazat se folosesc motoare asin- I pentru asigurarea demarării, pentru diferitele cu- 
crone de induefie în colivie, sau cu inele. Vite-I plaje ale motoarelor, reglarea vitesei, respectiv
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a puterii locomotivei, şi inversarea sensului de 
mers.

Contactoarele se deosebesc prin modul lor de 
acfionare. Sistemele folosite sunt acţionarea elec- 
tropneumatică, cu acţionarea individuală prin su
pape electrice a fiecărui contactor, şi acţionarea 
mecanică colectivă, prin arbori cu came antre
naţi de un servomotor. Acţionarea electromag
netică este folosită rar. Demararea motoare
lor locomotivelor electrice nu se face automat 
(în opoziţie cu demararea vagoanelor mctoare 
electrice) pentru ca forţa de tracţiune să se poată 
adapta la condifiunile diferite de funcţionare; în 
schimb, se folosesc rezistenţele de demarare cu 
trepte multe, spre a se putea reduce variaţiile 
mari între treptele consecutive; se ajunge ast
fel la o utilizare mai bună a greutăţii aderente.

Există tendinţa de a se înlocui siguranţele fuzi- 
bile prin disjonctoare cu declanşoare de ten
siune, de curent şi diferenţiale, din circuitele de 
mare intensitate ale curentului.

Comanda aparatajului este concentrată în blocuri 
de comandă în mai multe trepte, cu mani
vele (blocul principal pentru comanda contactoa- 
relor de demarare, de mersul pe linie, de cu
plare a motoarelor, etc.; blocul de shuntare pen
tru comanda contactoarelorde reglare a excitaţiilor, 
de inversare a sensului de mers, etc.).

Aparatajul de curent alternativ se execută pentru 
o intensitate de curent mai mare, iar blocurile 
de comandă pentru mai multe trepte, trecerea 
fină între trepte fiind realizată printr'un transfor
mator suplementar sau printr'un regulator fin cu 
colector şi perii. —

Echipamentele anexe sunt formate din bate
ria de acumulatoare, grupurile de ventilatoare, 
grupurile de compresoare, instalaţiile de încălzire, 
de iluminat, de nisipare, aparatele şi filtrele de 
uleiu, aparatele de degivrare, instalaţia de frână 
(cu aer comprimat şi pentru frânare electrică), 
etc. Cabinele de comandă sunt plasate fie la 
fiecare capăt al cutiei locomotivei (sistem folo
sit aproape totdeauna), fie la mijloc; cabinele 
cuprind pupitrul de comandă, cu instrumentele 
de comandă şi de control, şi blocurile de co
mandă.

La locomotivele de construcţie nouă, pentru 
protecţiunea personalului, deschiderea uşilor dela 
cabinele diferitelor instalaţii electrice este înzăvo- 
rită prin poziţia pantografului (zăvoarele sunt blo
cate în timpul cât priza de curent este în con
tact cu linia aeriană).

Locomotivele de curent alternativ sunt echi
pate cu convertisoare, respectiv cu redresoare 
(în special la locomotivele de construcţie nouă), 
pentru producerea curentului continuu necesar 
la diferitele servicii auxiliare. —

Pentru a se folosi în tracţiune curentul mono
fazat industrial de 50 per/s, s'au construit loco
motive cu convertisoare de fază, pentru: a con
verti în trifazat, curentul monofazat şi a alimenta 
astfel motoarele de tracţiune trifazate asincrone 
de inducţie sub o tensiune la borne care asi

gură — Ia diferitele sarcini — randamentul maxima 
a regla automat excitaţia, pentru a lucra cu un 
factor de putere egal cu unitatea, sau chiar cu 
intensitate de curent defazată înaintea tensiunii 
Ia borne. Priza de curent, disjonctoarele cu re- 
leurile lor şi echipamentul auxiliar sunt cele folo
site în curent monofazat, iar aparatajul de trac
ţiune este cel folosit în curent trifazat.

La unele tipuri de locomotive de curent con
tinuu pentru serviciul de manevre grele (pe co
coaşe, unde se cere o reglare fină şi între limite 
largi a vitesei, respectiv a forţei de tracfiune), 
motoarele se alimentează prin intermediul unui 
grup convertisor, în legătură Ward-Leonard (v. 
Schemă de legătură Ward-Leonard), care permite 
şi o bună frânare electrică prin recuperare (v. fig .).

n ^ _ l _̂__I _̂__ I

Locomofivă electrică de curent continuu, fîp C— C, cu antre
nare colectivă şi cu alimentare indirectă a motoarelor de  

tracfiune (schema circuitelor principale).
1) pantograf; 2) disjonctor cu acfiune rapidă; 3) grup ccn- 
vertisor; A) motor; 8) generator; C) excitatoare penfru ma
şinile A, B şi D, şi generator de alimentare penfru bateria de 
acumulatoare; D) excitatoare pentru motoarele de tracfiune; 
4) contactor de demarare; 5) legătură la pământ; 6) contac- 
for de motor; 7) releu de intensitate max:imă; 8) releu com
pensator; 9) contactor de excitatoare; Í0) controler; 11) reo- 
state de reglare; 12) baterie de acumulatoare; 13) aparat de-‘ 

punere în paralel; I, II, III, IV) motoare de tracfiune.

Pentru a se cumula avantajele curentului mo
nofazat (posibilitatea de reglare, prin mijloace 
simple, a tensiunii pentru reglarea între limite 
largi a turafiei motoarelor) cu cele ale curentu
lui continuu (limită de comutare mai înaltă) s'au 
construit locomotive racordate la o linie mo
nofazată a cărei tensiune este coborîtă la ten
siunea în serviciu prin transformatorul de pe lo
comotivă, iar apoi curentul este redresat prin re
dresor ignitron, pentru motoarele de tracţiune. 
Reglarea vitesei se obfine prin variafia tensiuniî 
secundarului transformatorului.

î. Locomotivă cu turbină cu gaze [ra30Typ- 
ŐHHHbiH j io k o m o t h b ; locomotive â turbine a. 
gaz; Gasturbinen-Lokomotive; locomotive with 
gas turbine; gázturbinás mozdony]: Locomotivă 
a cărei sursă de energie e constituită de o tur
bină cu gaze. Părţile principale ale loco
motivei sunt: turbina cu gaze (compresorul de 
aer, camera de combustie, turbina propriu zisă), 
preîncălzitorul de aer, transmisiunea, motorul de 
demarare, carul locomotivei, şi echipamentul auxi-
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îar. Combustibilul folosit este păcura sau căr
bunele pulverizat. Gazele produse prin arderea 
la presiune constantă a amestecului combustibil- 
•aer comprimat sunt trimise în turbina propriu zisă,

2 . Locomotivă articulată [ j io k o m o t h b  c  m a p -  

H H p H O H  p a M O H ;  locomotive articulée; kurven- 
bewegliche Lokomotive, Gelenklokomotive; arti- 
culated locomotive; csuklós mozdony]: Locomoiivă

* Locomoiivă cu turbină cu gaze.
1) injector de combustibil; 2) canal ds aer; 3) preîncălzitor de aer; 4) conductă de aer proaspăt la compresor; 5) com 
presor axial; 6) conductă de aer dela compresor la preîncălzitor; 7) reductor cu angrenaje; 8) generator electric de cu
rent continuu; 9) turbină cu gaze; 10) camera de amestec a gazelor de ardere şi a aerului de răcire; 11) cameră d e

combustie; 12) canal peniru aer de răcire.

care antrenează generatorul principal. Pentru a 
se mări randamentul termic se folosesc două 
turbine (una de joasă şi una de înaltă presiune). 
Transmisiunea este electrică (generator electric 
de curent continuu şi motoare de tracfiune), ase
mănătoare cu cea folosită la locomotivele Diesel 
«electrice. Motorul de demarare este un motor 
Diesel. Randamentul total al locomotivei este de 
15-■ ■ 16%. (v. fig .).

î. Locomotivă turboelectrică [TypÖHHH0-3JieK- 

TpHHeCKHH j i o k o m o t h b ;  locomotive turbo-élec- 
trique; turboelektrische Lokomotive; turbo-elec- 
-fric locomotive; turbina-elektromos mozdony]: 
Locomotivă la care antrenarea osiilor se face prin 
motoare electrice, alimentate de un generator 
electric acfionat de o turbină cu abur. Locomo
tiva se construeşte pentru puteri şi vitese foarte 
mari şi este constituită din două părfi articulate 
între ele. Are căldare de înaltă presiune cu fevi 
de apă. Grupul turbogenerator principal este for
mat din turbinele de înaltă şi de joasă presiune, 
din generatorul de curent continuu (pentru ali
mentarea motoarelor de tracfiune), din genera
torul de curent alternativ trifazat (pentru acfio
narea unor instalafii speciale), excitatoare, etc. 
Grupul turbogenerator auxiliar acfionează echi
pamentele auxiliare. Motoarele de tracfiune sunt 
suspendate integral. —

Pentru o mai bună înscriere în curbe, pentru 
circulafie pe linii cu declivitate mare, pentru re
ducerea rezistenfei aerului, etc., se folosesc lo
comotive de construcfie specială:

la care, pentru a se realiza o mai bună înscriere 
în curbe, cadrul, respectiv cutia (la locomotive 
Diesel-electrice, şi 
electrice), suntfor- 
mate din două sau

n

din mai multe părfi ^  w
articulateîntreele. Jr
Tiouri de locomo* 'Tipuri de locomo 
tive articulate: lo
comotiva cu abur fcT
Mallet (care a re :------- -
cadru secfionat, ce- k _____
le două părfi fiind 
articulate între ele; 
căldarea fixată pe 
cadrul dinapoi, cu 
posibilitatea de a 

lateral fafă

Locomotivă articu'aiă (tip Mallet).
Í)  articu'afh cadrului; 2) unghiul de 
oscilajie al axei căldării longitudinale; 
3) c'lindri de înaltă presiune; 4) ci- 

. . . . . lindri de joasă pres:une.
oscila lateral taţa
de cadrul dinainte; motorul compound cu patru ci
lindri, cilindrii de înaltă presiune antrenând me
canismul motor dispus în cadrul dinapoi, iar 
cilindrii de joasă presiune antrenând mecanismul 
motor dispus în cadrul dinainte), (v. fig .); loco
motiva cu abur Garrat (care are căldarea fixată 
pe un cadru rezemat pe două boghiuri dispuse 
cu distanţă mare între ele, fiecare boghiu având 
un motor cu abur cu câte doi cilindri); locomo
tiva Diesel-electrică formată din două sau din trei 
părfi identice independente şi articulate între ele 
(cadrul şi cutia), şi cu comandă comună dela am
bele capete; locomotiva electrică formată din 
două sau din trei părfi independente şi articulate 
între ele (cadrul şi cutia) şi cu comandă comună 
dela ambele capete.
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1. Locomotivă carenată [ j i o k o m o t h b  o Ő T eK a-  
€ M O H  ( | ) 0 p M b i ;  locomotive carénée; Stromlinien- 
lokomotive, stromlinienverkleidete Lokomotive; 
stream lined locomotive; áramvonalas mozdony]: 
Locomotivădemare vitesă, cu îmbrăcăminte cu pro
fil aerodinamic, pentru reducerea rezistenfelor da
torite aerului.Carenajul poatefi parfial sau total, îm
brăcămintea acoperind suprafafa locomotivei până 
la o înălfime de 0 ,2 5 - 0 ,3 5  m dela coroana 
şinelor. Prin carenare se obfine, pentru o putere 
indicată dată, o forfă de tracfiune disponibilă 
mai mare la cârlig.

2. ~  cu rofi dinfate [ j i o k o m o t h b  c 3y0HaTbiMH 
KOJiécaMH; locomotive â roues dentâes; Zahn- 
radlokomotive; rack locomotive; fogaskerekű moz
dony]; Locomotivă pentru căi ferate de mare 
declivitate şi care realizează forfa de tracfiune 
necesară pentru remorcare, fie prin angrenarea 
uneia sau a mai multor rofi motoare dinfate pe 
o cremalieră, fie prin rofi motoare dinfate com
binate cu rofi motoare cu adeziune simplă pe cale.

Locom otivă cu abur com binată, cu rofi dinfate şi cu adeziune. 

Í) angrenaj cu roată dinfată; 2) cilindru (de joasă presiune) 

pentru m ecanism ul dinfat; 3) cilindru (de înaltă presiune) 

pentru m ecanism ul cu adeziune; 4 )  crem alieră ; 5) roată 

dinfată, pentru frânare.

— La locomotiva care are numai mecanism mo
tor dinfat, motorul antrenează roata dinfată de 
tracfiune care angrenează cu cremaliera, osiile

Locom otivă e lectrică  tip B0— B0 în curent m onofazat, com 

binată, cu rofi dinfate şi cu adeziune (schem a c ircu ite lo r mo

toarelor de tracfiune).

/) mersul în regim ul de motor; //) m ersul în regim ul de frâ

nă; A )  c ircu it  al rofilor cu adeziune; B) c ircu it  al rofilor 

dinfate; Í) , 2), 3), 4)  motoare de tracfiune; 5) dinam de frâ

nare; 6) inductor; 7) rezistenfe de frânare; 8)  transformator;
9) pantograf.

.rofilor de rulare fiind libere. — La locomoti
vele pentru tracfiune combinată (cremalieră-ade-

ziune), un motor antrenează anumite osii ca rofi 
de adeziune, iar alt motor antrenează una sau mai 
multe rofi dinfate cari se angrenează cu crema
liera (v. fig .). De obiceiu, locomotivele cu abur 
cu tracfiune combinată au doi cilindri cu abur 
interiori (între longeroane), cari antrenează me
canismul motor dinfat; cilindrii sunt de joasă pre
siune şi primesc aburul de emisiune dela cilin
drii de înaltă presiune ai mecanismului motor cu 
adeziune. La locomotivele electrice cu tracfiune 
combinată, fiecare mecanism motor (prin crema
lieră şi prin adeziune) are un motor separat, sau 
mecanismele sunt cuplate între ele, astfel încât 
un singur motor electric să antreneze osia mo
toare cu adeziune şi roata dinfată motoare (v .fig .). 
Unele locomotive au o roată dinfată care ser
veşte numai la frânare, pentru coborîrea pé 
pante. Sin. Locomotivă dinfată.

3. ~  dinfată. V. Locomotivă cu rofi dinfate.
4. ^-tender [jiokom othb-TeH ^ ep; locomo- 

tive-tender, coucou; Tenderlokomotive; tank- 
locomotive, tank-engine; szertartányos mozdony]: 
Locomotivă cu abur, care are rezervoarele de 
apă şi cutiile de combustibil montate chiar pe 
cadrul locomotivei. Se construeşte ca locomotivă 
pentru trenuri uşoare de mare vitesă (cu consum 
mic de combustibil şi de apă) şi ca locomotivă 
de cale îngustă, având o mai bună înscriere în 
curbe cu raze mici. Mişcarea de şerpuire din 
cale (v. sub Mişcările perturbatorii ale locomo
tivei) e mai mică decât la locomotiva cu tender.

5. ~  uşoară [jiérKHH j io k o m o th b ;  locomo
tive légére; leichte Lokomotive; light locomotive; 
könnyű gyorsmozdony]: Locomotivă cu abur, cu 
piston, de mare vitesă (100  ■ • -120  km/h) şi cu 
greutatea pe osie de 12 • • ■ 14 t, care e folosită 
pentru remorcarea trenurilor de călători uşoare, 
pe distanfe scurte. Este de tipul locomotivă- 
tender carenată, şi are de obiceiu două osii 
cuplate. —

Locomotive adaptate pentru condifiuni speciale 
de exploatare feroviară:

6. Locomotivă de foarte mare vitesă [j io k o m o 

t h b  o neH b  őOJibillOH  CK0p0CTH; locomotive de 
trés grande vitesse; sehr schnell laufende Lokomo
tive; very high speed locomotive; igengyors 
járású mozdony]: Locomotivă cu vitesa de mers 
mai mare decât 130 km/h. Particularităţile con
structive ale locomotivelor de foarte mare vitesă 
sunt: diametrul rofilor motoare între 2 ■■■2,3 m; 
greutatea pieselor în mişcare e mică (pentru mic
şorarea forfelor inerfiale), ungerea e mecani
zată, frânarea e specială, cu un coeficient de 
frânare variabil şi mai mare decât unitatea. — Pen
tru trenurile de mare vitesă se tinde să se fo
losească locomotivele electrice şi Diesel-elec
trice, cari, neavând piese în mişcare rectilinie 
alternativă, dau mersului o mai mare stabilitate. 
Sin. Locomotivă foarte rapidă.

7. Locomotivă de mină [ p y ^ m r o ib iH  j io k o 

m o th b ;  locomotive pour mines; Grubenlokomo- 
tive; mine locomotive; bányamozdony]: Locomo-
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ti vă care serveşte Ia remorcarea trenurilor de 
vagonete în interiorul minei, pe o cale de circu
lafie care are în general ecartament îngust. Se 
caracterizează prin volum mic, şi în particular 
înălfime mică, prin greutate pe osie şi putere 
mare, şi prin posibilitatea de înscriere în curbe 
cu raze mici. Locomotiva trebue să se adapteze 
condifiunilor speciale de exploatare în mine: to
naje mari de remorcat, rezistenfe mari ale căii, 
forfe de tracfiune mari, vitese mici, demarări dese, 
siguranfă contra incendiului, volum mic de gaze 
de emisiune.

Cele mai multe locomotive de mină au două 
osii cuplate (fip locotracfor), şi nu au osii libere, 
întreaga greutate a locomotivei fiind folosită ca 
greutate aderentă. Din cauza pericolului de in
cendiu şi a vicierii aerului, locomotivele nu trebue 
să producă scântei şi fum; locomotivele din mi
nele grizutoase sunt înzestrate şi cu dispozitive 
de protecfiune antigrizutoasă. Tipurile de loco
motive folosite în mină sunt: locomotive cu mo
tor cu ardere internă, locomotive cu aer com
primat şi locomotive electrice. Ele se clasifică 
după greutatea pe osie şi după sursa de ener
gie. — Se deosebesc:

î. Locomotivă de mină, cu aer comprimat [py- 
AHHHHblH JIOKOMO.THB C CffîaTbIM B03AyX0M; lo
comotive â air comprimé pour mines; Preţjluft-Gru- 
ben lokomotive; compressed air mine locomotive; 
süritettlégű bányamozdony]: Locomotivă de mină, 
al cărei agent motor este aerul comprimat, care 
acfionează asupra pistoanelor a doi cilindri mon
taţi lateral pe cadrul locomotivei. Aerul com
primat este luat dela stafiuni de alimentare şi în
magazinat, la presiunea de 175*"200 at, în re
zervoare cilindrice, montate pe cadrul locomo
tivei, şi este trimis în cilindri, redus printr'un 
robinet de reducere, la presiunea de 12-••15 at. 
Locomotiva este antigrizutoasă (v. fig .). Raza

E k

Hff!

3 * S  6
Locom otivă de mină, cu aer com prim at.

Í) schim bător de m ers; 2) robinet de aer com prim at; 3) bielă  

cup lară; 4) b ie lă  m otoare; 5) cap de cruce ; 6) cilindru de 

înaltă presiune; 7) rezervoare  de aer; 8) cilindru de jo asă  

presiune.

de acfiunea locomotivei (de obiceiu 8 ■•■10 km) 
depinde de capacitatea rezervoarelor. Puterile 
folosite curent sunt 35* 40 CP.

2. ~  de mină, cu motor Diesel [pyAHHHHbiH 
#H3ejibHbiH J IO K O M O T H B ; locomotive â moteur
D. pour mines; D. Grubenlokcmotive; D. mine 
locomotive; D. bányamozdony]: Locomotivă de 
mină, a cărei sursă de energie este un motor 
Diesel, antrenarea osiilor realizându-se prin in

termediul unei transmisiuni. Motorul este cu 2***6 
cilindri; transmisiunea este mecanică, cu 2*-*4 
trepte şi cu inversor de mers. Prezintă oarecare 
siguranfă fafă de grizu, conducta de evacuare a 
gazelor de ardere fiind echipată cu un filtru de 
răcire a gazelor la 60°, şi de diluare (ca să nu 
vicieze aerul din galerii). Se construeşte pentru 
puteri de 70* •• 100 CP. Circulă numai în gale
riile de intrare a aerului.

s. ~  de mină, cu motor cu explozie [py#- 
HHHHbiil jiokom othb c ABHraTejieM BHyTpeH- 
Hero cropaHHH; locomotive â moteur â ex- 
plosion pour mines; Explosionsmotor-Grubenlo- 
komotive; mine locomotive with explosion mo
tor; robbanómotoros bányamozdony]: Locomotivă 
de mină, a cărei sursă de energie este un motor 
cu explozie. Din cauza aprinderii cu bujii, se în
trebuinfează numai în mine cu atmosferă neexplo
zivă, şi foarte rar. Se construesc locomotive cu 
puterea până la 15••■20 CP.

4. ~  de mină, electrică [pyftHHHHbiH 3jieK- 
TpHHeCKHH j io k o m o t h b ; locomotive électrique 
pour mines; elektrische Grubenlokomotive; elec
tric mine locomotive; villamos bányamozdony]: 
Locomotivă de mină, a cărei sursă de energie 
este curentul electric. Ea poate fi cu sursă de 
energie independentă, dată de o centrală de 
energie (locomotivă cu priză de curent) sau cu 
acumulatoare. Locomotiva electrică de mină, cu 
sursa de energie independentă, este alimentată 
prin linie aeriană. Se întrebuinfează curent în mi
nele negrizutoase. în minele grizutoasesefoloseşte 
numai în galeriile de intrare a aerului, din cauza 
scânteilor electrice dintre priza de curent şi linia 
aeriană. Curentul folosit este în special cel con
tinuu, obfinut direct sau prin redresare, şi rar 
curentul trifazat, până la tensiuni de 600 V. An
trenarea este în general individuală, motoarele 
fiind cu suspensiune prin nas şi complet blindate. 
Puterea tipurilor curente de astfel de locomo
tive nu depăşeşte 80 CP. Locomotiva electrică 
de mină cu acumulatoare ia curentul dela ba
terii de acumulatoare alcaline (de obiceiu de

Locom otivă de mină cu baterie de acum ulatoare, cu două osii 
m otoare.

nichel-cadmiu). Bateria de acumulatoare descăr
cată se poate înlocui în întregime cu o alta, în
cărcată. Antrenarea osiilor este de obiceiu indi
viduală, motoarele fiind suspendate prin paliere 
cu nas şi complet blindate. Raza de acfiune de
pinde de capacitatea de încărcare a acumulato
rului. Locomotiva este antigrizutoasă. Instalajia 
de tracfiune trebue completată cu o stafiune sub
terană de încărcare a acumulatoarelor (v. fig .).
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1. Locomotivă de şantier [j io k o m o t h b  h jih  
CTp o e K ; locomotive pour chantiers; Bauloko- 
motive; contractors locomotive; építészeti moz
dony]: Locomotivă folosită pentru transporturi pe 
şantiere de construcfii. Se construeşte pentru ecar
tament îngust (600*•• 750 mm), cu abur (locomo- 
tivă-tender), cu motor Diesel cu transmisiune me
canică sau electrică, de tipul locotractor, şi mai 
rar de tipul 0 — C — 0, cu un ampatament rigid 
cât mai mic, pentru înscrierea în curbe cu raze 
mici. Greutatea aderentă este egală cu greuta
tea totală a locomotivei. Cadrul, ca şi aparatul 
de tracfiune şi de ciocnire, sunt întărite, pentru 
a prelua şocurile mari, provocate de aparatele 
de ciocnire rigide ale vagoanelor. Se construeşte 
pentru puteri de 10•••30 CP.

2 . Locomotivă de uzină [3aBOACKOH jiokom o
th b ; locomotive d'usine; Werklokomotive; work 
locomotive; üzemi mozdony]: Locomotivă folosită 
pentru transporturi în uzine şi pe liniile de ga
raj industriale. Locomotiva se construeşte pentru 
orice ecartament, şi este cu abur (locomotivă- 
tender), sau cu motor Diesel (de obiceiu cu 
transmisiune mecanică, şi, uneori, cu transmisiune 
hidraulică sau electrică), sau electrică (cu acumu
latoare sau cu fir aerian), cu forfă de tracfiune 
mare, adesea până la limita de adeziune. Ca- 
racteristicele de construcţie ale locomotivei se 
apropie de caracteristice le locomotivelor de marfă 
(de obiceiu cinci osii cuplate, frână cu aer com
primat, etc.), având dispozitive speciale pentru 
înscrierea în curbe cu raze mici (osii cu joc la
teral, bişeluri, articulafii, etc.). Locomotiva este 
echipată totdeauna cu un fluier puternic şi cu 
clopot, pentru semnalizări acustice pe liniile uzi
nelor.

s. Locomotivă foarte rapidă. V. Locomotivă 
de foarte mare vitesă.

4. Locomotivă forestieră [ j i o k o m o t h b  /ţjin 
JiecHbix npOMbiCJiOB; locomotive forestiere; 
Waldlokomotive; forest locomotive; erdészeti 
mozdony]: Locomotivă folosită pentru transporturi 
în exploatările forestiere. Se construeşte pentru 
ecartament îngust (600 ■ ■ ■ 750 mm), cu abur (tip lo- 
comotivă-tender), folosind drept combustibil lemn 
şi deşeuri forestiere (brichete de rumeguş de 
lemn). Dé obiceiu, locomotiva are patru osii cu
plate, întreaga ei greutate fiind folosită ca greu
tate aderentă, Condifiunile speciale de exploa
tare forestieră (linii cu declivităfi mari şi curbe 
cu raze mici, şi fără racordări, instalafii rudimen
tare de întreţinere şi de reparafii, apă de ali
mentare dură, etc.) impun locomotivei o con
strucţie robustă, dar în acelaşi timp simplă şi 
fără echipamente de construcţie complicată.

5 . Locomotivă-frână [ t o p m o s h o h  j i o k o m o t h b ;  

locomotive frein; Bremslokomotive; brake loco
motive; fék-mozdony]: Locomotivă sau grup de 
locomotive cuplate, folosite în metoda viteselor 
constante, la încercările locomotivelor pe linie. 
Locomotiva-frână înlocueşte greutatea convoaielor 
de vagoane, prin rezistenţele pe cari le opune 
înaintării (menţinerea constantă a vitesei şi va

riaţia forfei de tracţiune). Ea foloseşte, pe lângă 
frâna obişnuită, fie (rar) contraabur, fie contra- 
presiune de aer.

6. Locomotivă, d e p o u  subteran pen fru  ~  d e  
m ină [n o ftseM H o e f le n o  ^ j ih  pyflH H H H bix  j io - 
KOMOTHBOB; dépőt souterrain pour locomotive 
de mine; unterirdische Kammer für Grubenloko- 
motive; underground depot for mine locomo
tive; földalatti fütöház bányamozdonyok részére]: 
încăpere subterană pentru remizarea, alimentarea 
şi reparaţia curentă a locomotivelor, acoperită 
cu un strat de material ignifug, perfect aerisită 
(ca să excludă stagnarea gazelor), în legătură 
directă cu puţul de aeraj (pentruca, în caz de 
incendiu, gazele să nu inunde mina). Combus
tibilul de alimentare a locomotivelor se trans
portă în butoaie de tablă sau în vagonefe-cisterne.

7 . Locomotivelor, defectările în serviciu ale ~  
[n o B p eîK A eH H H  b  p a ő o T e  j io k o m o t h b o b ; dé- 
rangements des locomotives pendant le service; 
Betriebsstörungen der Lokomotiven; disturbances 
of locomotives during service; mozdonyok üzem
hibái]: Defectările mai importante ale locomotive
lor sunt următoarele: La locomotiva cu abur: arde
rea cutiei de foc, explozia căldării, curgerea ţevi
lor de fum, lipsa de etanşeitate a autoclavelor, 
înţepenirea supapelor de siguranţă, înţepenirea 
regulatorului, defectarea armaturii fine a injec- 
toarelor sau a pompelor, etc. (provocate de 
conducerea neatentă a focului şi de neobser- 
varea regulilor de exploatare a căldării); spargerea 
cilindrului sau a capacului de cilindru (din cauza 
loviturilor de apă); ruperi de biele, topirea, re
spectiv încălzirea cusineţilor de bielă sau de osie, 
ruperea inelelor de piston şi de sertar, lipsa de 
etanşeitate a cutiilor de etanşare, ruperea banda
jelor, etc. (din cauza lipsei de ungere, a defecte
lor de material, a jocurilor periculoase, etc.); 
spargeri de ţevi, de injectoare, etc. (din cauza 
frigului). — La locomotiva Diesel: defectările ca
racteristice ale motorului Diesel şi ale transmi
siunilor, după sistemul lor, etc. — La locomoti
vele electrice: defectările caracteristice maşinilor, 
aparatelor şi circuitelor electrice, etc.

8. Locotifă. V. Clocotiş.
9. Locotractor [j io k o m o t h b  M an o n  m o h j h o - 

CTH; locotracteur; Kleinlokomotive, Lokotraktor;

Locotractor cu m otor D iesel şi transm isiune m ecanică.
Í) cam era m otoarelor; 2)  m archiză; 3) osie fa lsă; A)  contra

greutate; 5) b ie lă  m otoare; 6) b ielă cuplară.

locotractor; lokotraktor, kis tolatómozdony]: Lo
comotivă de mică putere (8---120 CP) cu două
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osii, ambele fiind cuplate. Are de obiceiu motor 
Diesel, cu transmisiune mecanică (cu 4**-12 
trepte de vitesă), (v. fig .), electrică (v. fig.) şi 
uneori hidraulică, motorul Diesel funcţionând cu 
două regimuri de turafie. Locolractorul are vitesă 
mică şi forfă de tracfiune mare (aproape de li
mita de adeziune), greutatea lui totală fiind folo
sită ca greutate aderentă. Serveşte pentru ma
nevre în triaje, în stafii, ateliere, etc.

alb, lucios, cari îngreuiază sau împiedecă prelu
crarea prin aşchiere. Sin. Puncte dure.

5. Loden [jlo/ţeH; loden; Loden; shag; loden]. 
Ind. text.: Stofă de lână groasă şi cu aspect de 
pâslă, impermeabilă la apă, care se întrebuinfează 
pentru confecfionarea anumitor vesminte (man
tale, pelerine, etc.).

6. Lodus.Meteor.:  Vânt de Vest-Sud-Vest, con
tinental, secetos, nefavorabil în pescuitul marin,

Lo cotractor cu m otor D iesel şi fransm isiune e le c trică ,

I)  m archiză; 2) tobă de eşapam ent; 3) cap de aspirafie; 4) generator e le ctric  de curent continuu; 5) cuplaj e lastic; 

6) motor D iese l; 7) radiator; 8)  m otor de tracfiune; 9) arbore de transm is;une; 10)  angrenaj reductor; 11)  lanf de 

transm isiune; 12)  rezervor de com bustib il; 13)  acum ulator; 14)  com anda com b ustib ilu lu i; 15)  schim bător de m ers.

î. Locuinfă [noMeiiţeHHe; habitation, loge- 
ment; Wohnung; lodging, dwelling; lakás]. UArh .:  
Clădire cu una sau cu mai multe încăperi, sau 
parte dintr'o clădire, adesea şi cu dependenfe, 
destinată să adăpostească permanent o familie 
sau o persoană. — 2. Urb.: Clădirea destinată 
adăpostirii uneia sau mai multor familii, împreună 
cu terenul pe care este construită.

2. ~  colectivă [KOJiJieKTHBHoe noMeiiţeime; 
habitation collective, logement collectif; kollek- 
tive Wohnung; collective lodging, collective 
dwelling; kollektív lakás]: Locuinfă formată din două 
sau din mai multe unităfi (apartamente) grupate 
în sens orizontal sau vertical (blocuri), şi la care 
terenul din parcelă pe care nu s'a construit 
(curte, grădină, etc.), ca şi unele spafii de cir
culaţie sau instalafii, sunt folosite în comun de 
tofi locatarii.

3. ~  unifam ilială [OCOŐHHK; logement pour 
une seule familie; Einfamilienwohnung; one-fa- 
mily dwelling; egycsaládos lakás]: Locuinfă for
mată dintr'o singură unitate de locuit (aparta
ment) şi la care curtea, grădina, etc., sunt folo
site numai de locatarii acestei unităfi.

4. Locuri dure [TBepflbie t o h k h ; points durs; 
harţe Stel len; hard points; kemény pontok]. 
Metl.: Defecte de omogeneitate a pieselor de 
fontă turnată, cari consistă în formafii localizate 
de cementită liberă, cu duritate mare şi aspect

şi care bate în regiunea Mării Negre, tot timpul 
anului, fără a dura odată mai mult de 24* ■ ■ 48 ore. 
El cauzează un curent puternic pe mare, pro
duce valuri mari, răscoleşte nisipul în tot lun
gul litoralului şi îndepărtează apele calde şi 
aerisite dela „suprafafă. Astfel, lodusul produce
o scădere a nivelului mării la coastă şi în com
plexul Razelmului, formând un contracurent pu
ternic de adâncime, cu ape reci şi viciate („ho- 
lodnic"), care alungă peştii şi periclitează exis
tenta numeroaselor forme de vietăfi din dreptul 
litoralului nostru marin.

7. Loess [Jiecc; loess; Löfj; loess; lősz]. Pefr.: 
Rocă sedimentară detritică, de origine eoliană, 
de vârstă cuaternară, formată din praf silicios şi 
argilos, slab cimentat. Prezintă pori. Nu este 
stratificată. Prin decalcificare, se transformă în 
lut. în acest caz, carbonatul de calciu se depune 
în loess, la baza lui, formând concrefiuni (pă
puşile loess-ului). Loess-ul acopere regiunile din 
Europa de Est, din Asia şi din America de Nord 
cari au climat arid de stepă. în fara noastră, 
este răspândit în Podişul Moldovei, în Dobrogea 
şi în Câmpia Română. în unele regiuni, grosimea 
loess-ului depăşeşte 100 m.

8. Loeweif [jiéBeHT; loewéite; Lövveit; loweite; 
löweit]. Mineral.: Na2M g [SO J2 • 2Va H20 . Sulfat 
dublu, hidratat, de sodiu şi magneziu natural.
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i. Logaritm [JiorapH(|)M; logarithme; Loga- 
rithmus; logarithm; logaritmus]. Mai.: Puterea /, 
Ia care trebue ridicat un număr b, numit bază 
a sistemului de logaritmi respectiv, pentru a se 
obfine un număr n dat, al cărui logaritm în baza 
b este l. Dacă n —bl,

/= log bn
se numeşte logaritmul lui n în baza b.

Pentru ca logaritmul unui număr real pozitiv 
să fie o funcţiune monoton crescătoare de acest 
număr, trebue ca baza b să fie un număr pozitiv 
şi mai mare decât unitatea. Se folosesc mai ales 
două sisteme de logaritmi: unul în care b —10, nu
mit sistemul de logaritmi decimali sau zecimali, iar 
celălalt, în care baza este numărul b — e = 2,718 ■ ■ ■, 
numit sistemul de logaritmi naturali sau neperieni. 
Logaritmul unui număr n, în cele două sisteme, se 
notează, respectiv, prin simbolurile l — \gn  şi
l = \nn. Logaritmul fiind un exponent, are urmă
toarele proprietăfi: dacă >71 = M1 şi n2 — bl2, rezultă 

 ̂+ /2 = 1 og bnt + 1 oqbn2 = I og bn±n2

k  -  k  = log^ i -  \oqbn2 = log&—1 
n2

c log^1 = Iog&̂ i ■

Dacă logb n este logaritmul lui n în baza bu 
şi logb n este logaritmul lui n în baza b2,

care, în cazul particular al lui b±—\0, b2=e, 
devine Ig n — In n • Ig e — (0,4343 ■■ ■) In n.

Din relafia care defineşte logaritmul unui număr 
se deduce că logaritmul decimal al unui număr 
cuprins între 1 şi 10 e cuprins între 0 şi 1, şi 
cel al unui număr cuprins între 10m şi 10w ~̂1 e 
cuprins între m şi m + 1. Partea întreagă a lo
garitmului se numeşte caracteristica, iar partea 
decimală, mantisa lui. Caracteristica logaritmului 
decimal al unui număr mai mare decât unitatea, 
a cărui parte întreagă are m cifre, este deci 
m — \, iar caracteristica logaritmului decimal al 
unui număr mai mic decât unitatea este negativă.

în cazul general, în care n poate fi nu numai po
zitiv, ci şi negativ sau complex, l este un număr 
complex. în acest caz, n are o infinitate de lo
garitmi. Dacă n = a + ic şi l = p-\-iq, se obfine, 
de exemplu în baza e\
a+ic- eP-\-ig~ep-\-i(q-\-̂ m3t)=zeP [cos sin (?+2wjr)],
în care m este un număr întreg oarecare. De 
exemplu, dacă n — — 1, rezultă a — — 1 ,c = 0, p = 0, 
cos (q+  2rmz) — — 1, deci q = K şi In ( — 1) = i;
3 i\ dacă n = i, rezultă, în acelaşi mod, că

. . ík  5ík  9ík

ln î = 2 : T '  .
dacă n —e, rezultă că In e = 1; 1+ 2 i; 1 + 4 i ; . . .  
Baza e a sistemului de logaritmi naturali are deci 
un logaritm real egal cu unitatea, şi o infinitate 
de logaritmi complecşi.

2. ~  integral [H H TerpaJibH bifi jiorapnc|)M; lo
garithme intégral; Integrallogarithmus; integral lo
garithm; integrál logaritmus]: Funcfiunea

_C-U e u 1 u2 1 h3
/i(ew)= j —  d^=C+log^+^+2 ^"3 3Ţ^," ,

C  = 0,5772156 fiind constanta lui Euler.
se numeşte şi exponenfiala inte

grală.
3. Logarifmic, decrement V. Decrement 

logaritmic.
4. Logatom [jioraTOM ; logatome; Silbe; loga- 

tom; logatom]. Telc.: Cuvânt monosilabic artificial 
şi fără sens, folosit spre a se măsura inteligibili- 
tatea convorbirilor pe un circuit telefonic sau a 
audifiei într'o sală de conferinfe.

5. Loggia [termen italian]. Arh .:'Galerie exte
rioară formată dintr'o serie de arcade sprijinite 
pe pilaştri sau pe coloane, deschisă pe una, două, 
sau chiar pe trei laturi. în arhitectura italiană, 
loggia era aşezată, uneori, la parter. Dacă era 
înălfată cu câteva trepte deasupra solului şi acce
sibilă direct din afară, loggia constituia o con- 
strucfie independentă, care servea ca loc de 
întrunire sau ca muzeu în aer liber.

6. Logomefru [jioroMeTp; logométre, quo- 
tientmétre; Quotientenmesser; quotient meter; 
logométer]. Fiz.: Instrument de măsură pentru 
măsurarea raportului a două mărimi. Se foloseşte, 
în general, la măsurarea raportului a două mărimi 
electrice.

7. Lohmanif [jiOMaHHT; lohmanite; Lohmanit; 
lohmanite; lohmanit]. Metl.: Carbură de wolfram 
turnată dură, cu câteva procente de carbură de 
molibden, folosită pentru armarea organelor de 
maşini supuse la uzură mare.

8. Loifră de car. Ind. ţăr.: Fiecare din părjile 
laterale ale unui car, în formă de scară, com
pusă din doi drugi longitudinali (carâmbi), le- 
gafi prin mai multe speteze perpendiculare pe 
ei. Se sprijine, jos, pe vârtejul dinainte şi pe 
perinocul dinapoi, şi sus, pe două leuci (v. şi 
fig. sub Car).

9. Lojă [jiOJKa; loge; Loge; box; páholy]. Arh.: 
Fiecare din încăperile amenajate în jurul unei săli 
de spectacol, deschise spre scenă sau spre ecran, 
şi în cari încap fotolii numai pentru un număr mic de 
spectatori.

10. ~  [yőopHan apTHCTOB; loge; Ankleide- 
raum; dressing-room; öltöző szoba]: încăpere 
mică într'un teatru, în care se îmbracă şi se ma
chiază artiştii. Sin. Cabină.

11. ~  [jiOJKa; loge; Loge; lodge; páholy]: în 
Şcoalele de Arte frumoase sau de Arhitectură, 
încăpere în care lucrează fiecare din participanfii 
la un concurs.

12. ~  [.zţBopHHlţKaH; loge de concierge; Pfört- 
nerraum; doorkeeper's room, lodge; portáspáholv]: 
Cameră sau pavilion mic, în care stă portarul
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unei clădiri sau al unei institufii, în timpul servi
ciului.

î. Lojă seminală [ceMeHHoe rHé3,n;bimK0; 
loge séminale; Kernhaus; core; magfészek]. Agr.: 
Oricare dintre camerele din interiorul unui fruct, 
căptuşite cu o membrană cornoasă, în interiorul 
cărora se găsesc seminfele fructului.

2. Lojnifă. Ind. făr.: împletitură de salcie, pe 
care se usucă fructe.

3. Lo-kao [KHTaHCKHH 3eJieHbIH KpaCHTejlb 
JIo-Kao; vert de Chine, lo-kao; Chinesischgrün, 
Lokao; Lokas, sap g'reenf Chinese green; lokao, 
kinai zöld]. Ind. chim. sp.: Substanfă colorantă 
extrasă din scoarfa ramurilor şi rădăcinilor unor 
plante din speciile Rhamnus utilis şi Rhamnus 
chloroforus. Se obfine prin fierberea scoarfei şi 
tratarea ei, după fierbere, cu hidroxid de potasiu 
sau cu lapte de var. După purificare, extractul se 
evaporă lent, obfinându-se plăci subfiri, casante, 
de coloare verde închisă, cu reflexe violacee. 
Contine un glucozid, lokaina, o substanfă colo
rantă, violetă, lokaitina, şi lokaetină, rezultate din 
dedublarea lokainei. — Este folosită, în China, 
penfru vopsirea fibrelor de lână, de mătase şi 
de bumbac. Sin. Verde de China.

4. Löllingif [jiOJiHHrHT; loellingite, loelingite; 
Löllingit; lolingite, lollingite; löllingit]. Mineral.: 
FeAs2. Arseniură de fier naturală, de coloare 
albă-argintie spre cenuşiu. Cristalizează în siste
mul rombic.

5. Lom [pejibco-ypaBHHTejibHbiH pbinar; 
levier pour rail; Schienenausgleichhebel; rail 
equalizing lever; sinemeltyű]. Tehn.: Rangă de 
ofel folosită pentru punerea din nou la cotă a 
şinelor montate în cale. Extremitatea care prinde 
şina are o piesă metalică de forma unui cioc 
de vultur.

6. Lonarii. Mase pis.: Material termoplastic cu 
bază de acetilceluloză secundară (Cellit), folosit 
la confecţionarea pieselor izolante, mai ales de 
telecomunicafii, atât prin presare cu un plastifiant, 
în forme încălzite la 1 2 0 *1 6 0 ° , cât şi prin tur
nare. Are o mare rezistenfă mecanică şi un luciu 
foarte plăcut, şi nu sufere deformafii ulterioare. 
(N. C .). Sin. Trolitul.

7. Londinian [jfOHflHHHaHCKHH n jiacT ; lon- 
dinien; Londinian; Londinian; londinián]. Geo/.: 
Etajul superior al Paleocenului, caracterizat prin 
fosilele Ostrea bellovacina, Cyrena cuneiformis, 
Cerithium variabile, Aturia ziczac, Avicula arcuata, 
Rostellaria ampla, Coryphodon, Gastornis, Didel- 
phys, etc, Londinianul are subdiviziuni, cu valoare 
de etaje, şi anume: Sparnacianul (sau Soissonia- 
nul) şi Ypresianul (Cuisian).

s .  London Pepping. Agr.: Varietate de mere 
de masă, cu fructul mare sau mijlociu, scurt, 
tronconic, cu cinci creste pronunţate în partea 
de sus, cu cavitatea pedunculară largă. Coloarea 
pelifei e galbenă ca de ceară, foarte unsuroasă, 
şi, uneori, cu o roşeafă afumată spre soare. Miezul 
e gălbuiu, fondant, suculent, dulce şi fin aromat. 
E una din cele mai bune varietăfi de mere de 
masă. Se cultivă în toată fara.

9. Longarină [npo flO Jib H brâ  6pyc; longrine; 
Joch; crown bar; járomgerenda, aknakeret]. Tn/.: 
Element de sprijinire a galeriei unui tunel, format 
dintr'un lemn rotund de lungimea unui inel (v .), 
aşezat în lungul tunelului, la partea superioară 
a excavafiei calotei, şi rezemat pe ştenderi, pentru 
a susfine marciavantele transversale.

10. Longeron [jiomnepoH; longeron; Lăngstfă- 
ger, main beam, girder; hossztartó]. Pod.: Fiecare 
din grinzile longitudinale aşezate direct sub calea 
unui pod şi rezemate pe antretoaze, cărora le 
transmit încărcările permanente şi mobile aferente 
panoului dintre două antretoaze. Longeroanele 
podurilor metalice se execută totdeauna ca grinzi 
cu inimă plină; la podurile de cale ferată sunt 
aşezate cât se poate de aproape de axa fiecărui 
fir de cale.

11. Longeron de aripă de avion [jiOHîKepoH 
KpblJia caMOJléTa; longeron d'aile d'avion; Flü- 
geiholm; wing spar; szárny-gerinctartó]. Av.: Grin
dă în sensul anvergurii aripei avionului, care con
stitue piesa principală de rezistenfă a acesteia. Lon- 
geronul are de suportat solicitări la încovoiere în 
plan vertical şi orizontal, şi la compresiune, trac
fiune, tăiere şi torsiune (datorite legăturilor la 
cari este supus de către traverse, montanfi şi 
diagonale). Aceste solicitări nefiind aceleaşi de-a- 
lungul longeronului, seefiunea Iui transversală 
poate varia după rezistenfa pe care trebue să o 
prezinte. —

După materialul din care sunt construite, se 
deosebesc:

12. ~  de lemn [flepeBHHHbiH jiomKépoH; lon
geron en bois; Holzflügelholm; wooden wing 
spar; fa-szárnygerínctartó]: Longeron construit fie 
din esenfe de foioase (frasin), fie din esenfe de 
conifere (molid), în următoarele execufii: longeron 
plin, format din una sau din mai multe grinzi de 
lemn, încleite astfel încât fibrele a două grinzi 
juxtapuse să nu fie paralele, pentru a împie
deca înaintarea unui început de rupere; longeron

Longeron de lemn, cu secfiune variabilă, dintr'o bucată, sco b it.

scobit, format fie dintr'o singură bucată (v. fig.), 
fie din mai multe scânduri încleite între ele

Longeron de lem n, din două şi din trei bucăfi, sco b it.

(v. fig .), cu scobituri în anumite porfiuni, cu 
scopul de a-l uşura în locurile în cari reiese din
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calcul că seefiunea sa e mai pufin solicitată; lon
geron în cheson, construit gol în interior, cu 
întărituri în locurile în cari e necesară o rezistenfă 
mai mare. Longeronul în cheson se construeşte 
fie prin îmbinarea (prin încleire) a două sau a

scob tură în interior, for-

Longeron de lemn, în cheson, cu 

secfiune variabilă, din două bucăfi 

scob ite .

mai multor piese cu 
mând un gol (v. fig.), 
fie prin unirea a două 
tălpi de scânduri prin 
perefi laterali de con- 
traplacaj, perefii fiind 
întărifi prin baghete 
de lemn aşezate în 
formă de*zăbrele. Pe
refii pot fi uşurafi prin 
găuri. Tălpile ionge- 
ronului în cheson pot 
fi confecfionate fie 
ambele din aceeaşi esenfă de lemn, fie o talpă 
(cea care lucrează la compresiune) dintr'un lemn 
tare (mai dens) şi cealaltă (care lucrează la în
tindere) dintr'un lemn mai moale, fie ambele 
tălpi din lamele mici încleite la un loc; la ultima 
construcfie se obfine o mai mare rezistenfă la 
compresiune, având avantajul că ruperea unei 
lamele nu scoate longeronul din serviciu, şi dă 
posibilitatea de a realiza cu uşurinfă curbura ari
pei, cerută de construcfie.

î .  Longeron metalic [ M e T a J U iH ^ e c K H H  j i o h -  

mepoH; longeron métallique; metallischer Flügel- 
holm; metallic wing spar; fém szárnygerinctartó]: 
longeron construit din ofel, duralumin, bronz de alu
miniu, etc. şi care prezintă, fafă de cel de lemn, o 
rezistenţă şi o siguranfă la accidente mai mare. Din 
punct de vedere constructiv, se deosebesc: longeron 
metalic simplu, confecţionat dintr'o singură bucată 
de tub de metal 
tras, de diferite 
profilé (v. fig.),
{co n stru c fie  a- 
bandonată, fiind
că prezintă des- 
avantaje la asam
blarea cu restul pieselor aripei); longeron metalic 
compus, construit din două tălpi şi inimă, permi
ţând folosirea unor piese cu dimensiuni ade
cvate solicitărilor, şi 
o economie de gre
utate. — Longero
nul metalic compus 
poate avea tălpi de 
tablă, sau profil ma
siv plat, sau talpă de 
tuburi (v. fig.).

După modul cum 
e  construită inima, 
se deosebesc: lon
geron cu o singură 
inimă, confecfionată fie din tablă cu redisoare (sus
ţinători) profilate, îmbinate cu ea prin nituire,

Profile de longeroane tubulare 

m etalice .

9
o

cn r°

c ib
r

Longeron m etalic com pus, cu talpa 

din tuburi.

Í)  talpă tubulară; 2) in im ă.

fie din tablă ondulată în sens vertical; longeron tip 
cheson, cu două inimi de tablă dreaptă, rigidizată 
prin redisoare profilate, sau de tablă ondulată ver
tical sau profilată, sau cu inimile solidarizare prin 
antretoaze sau tuburi fixate prin buloane între 
cele două inimi; longeron cu zăbrele, cu două

Longeron m etalic, cu talpa tubulară şi cu'in im a de tablă gău

rită în form ă de zăbrele.

inimi de zăbrele profilate, sau pline, dar dante
late prin găurire (v. fig.).

2. Longeron de fuzelaj de avion [jiOHHcepoH 
(J)K)3ejifl}Ka caMOJiéTa; longeron de fuselage 
d'avion; Rumpfholm; body's longeron; törzs-ge- 
rinctartó]: Grindă longitudinală care formează, de 
obiceiu împreună cu alte trei grinzi, scheletul 
de bază al unui fuzelaj-grindă (cu zăbrele). Lon- 
geroanele sunt legate între ele prin montanfi, 
traverse şi diagonale. Longeronul lucrează în 
principal la încovoiere. Se construeşte: din lemn 
(frasin sau molid), în secfiune plină (pătrată, 
dreptunghiulară), sau scobită în anumite porfiuni, 
unde solicitarea e mai mică; din metal (ofel, 
duralumin, etc.) cu seefiunea circulară, pătrată, 
sau profilată în U, sau în cornier.

s. ~  de suport-motor, de avion [onopiibiH 
JiOHJKepoH aBHaiţHOHHoro M0T0pa; longeron 
de support-moteur d'avion; Motorlagerunterholm; 
longeron of engine support; motor-fökerettartó]: 
Una dintre cele două grinzi cari se fixează la 
cele două longeroane dela baza fuzelajului, for
mând suportul motorului avionului. Se confec
ţionează: din lemn (frasin sau ulm), de secfiune 
dreptunghiulară, cu găuri pentru ancorarea mo
torului; din metal, în formă de tuburi dreptun
ghiulare sau profilate în U.

4. Longeron de locomotivă [nap0B03Hbrâ 
JlOHîKepOH; longeron de locomotive; Rahmen- 
wange der Lokomo
tive; locomotive frame 

i i  j  £■■ !̂ -°rh o.rîlQ Q /io□  rho□ 5 °— Siplate; mozdony-fo-
keret, mozdonykeret- 3
hossztartó] .C . f.: Grin- Longeron de lo com otivă , de  

dă longitudinală prin- tablă,

cipală din cadrul Io- *) longeron; 2) gol de m icşorare  

comotivei. După po- a greutăţii; 3) gol pentru cutia 

zitia longeroane lo r de unsoare,

fafă de rofi, ele sunt
interioare sau exterioare. După forma construc
tivă, longeroanele sunt de tablă (25 ■•■30 mm 
grosime), sau de bare profilate. La unele loco-
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motive, longeroanele se toarnă dintr'o singură bu
cată cu cadrul întreg şi cu cilindrii.

rty'-WCp liîP-qfe, -- |---,---™  [ = ■■=»-„------------------------------ir--^ A----------- ------------------1----------------- 1
* ii. I i i ;  I  ̂ — ~— j— ;i~— ^ • • { j i ' O *  • —  .

l .frT r 'ş j
Longeron de locom otiva, din bare.

I)  gol penfru cutia de unsoare; 2) placă de legătură; 3) gol 

de v iz itare ; 4) longeron.

î. Longeron de vagoane [B aro H H brâ  jiOHme- 
pOH; longeron de wagon; Rahmenwange der Wa
gen; wagon frame pla
te; vasúti kocsi-hossz
tartó]: Grindă princi
pală longitudinală din
cadrul vagonului. Este Lon9eron de vag°ane' cu armare 

3  - sim pla.
1) longeron (bază); 2) armare (con

solidare).

constituit de obiceiu 
dintr'o bară profilată 
în U ; la vagoanele 
de călători şi la vagoanele de marfă cu mare 
capacitate de încărcare, longeronul se armează 
cu popi şi contrafişe (v. fig.).

2. Longinescu, constanta lui ~  [nocTOHHHan 
JlOHrHHecKy; constantele L ,; L. Konstante; L.'s 
constant; L. állandója]. Chim. fiz.:  Constanta k, 
egală cu raportul dintre temperatura absolută de 
fierbere T a unui lichid şi produsul D ^ n ,  în care 
D  este densitatea sa la 0°, iar n e numărul de 
atomi din molecula sa :

D - i n
Pentru un lichid neasociat, această constantă 

este egală cu 100. Se foloseşte pentru deter
minarea greutăţii moleculare.

3. Longitudine [ftOJiroTa; longitude; Lángé; 
longitude; hosszúság]. Asfr.: Unghiul diedru pe 
care-l formează planul meridianului unui loc cu pla
nul meridianului de origine care, printr'un acord in
ternaţional, este definit prin meridianul observa
torului astronomic dela Greenwich; longitudinea 
se socoteşie dela 0 la 180°, plecând dela me
ridianul de origine, pozitiv către Vest, şi negativ 
către Est. Este deci necesar să se precizeze totdea
una: longitudine estică (orientală) sau longitudine 
vestică (occidentală). Longitudinea unui loc, ex
primată în grade sexagezimale, este egală cu 
de 15 ori diferenţa dintre ora siderală a acelui 
loc şi ora siderală a observatorului dela Green
wich. Sin. Longitudine geografică.

4. ~  astronomică a unui astru [aCTpoHOMH- 
necKan acTpajibHan AOJiroTa; longitude astro- 
nomique; astronomische Lángé; celestial longi

tude; csillagászati hosszúság]: Arcul de cerc Ţ S ' f 
măsurat pe ecliptică dela punctul vernal y către Est, 
până la punctul S' în care ecliptica este tăiată 
de cercul mare care trece prin polii eclipticei 
şi prin astrul S. Sin. Longitudine ecliptică.

5. ~  ecliptică [3KJiHiiTHHecKafl # 0 Jir0 Ta; 
longitude écliptique; ekliptische Lángé; ecliptical 
longitude; ekliptikus hosszúság]. V. Longitudine 
astronomică a unui astru.

6. ~  estică [BOCTOHHaH flOJirOTa; longitude 
orientale; östliche Lángé; oriental longitude; ke
leti hosszúság]. V. sub Longitudine.

7. ~  geografică [reorpa(|)HHecKaH ftOJiroTa; 
longitude géographique; geographische Lange; 
geographical longitude; földrajzi hosszúság]. V . 
Longitudine.

s. ~  occidentală [3anaAHaa flojirora; lon
gitude occidentale; westliche Lange; occidental 
longitude; nyugati hosszúság]. V. sub Longitudine.

9. ~  orientală [BOCTOHHaa ftOJiroTa; longi
tude orientale; östliche Lángé; oriental longitude; 
keleti hosszúság]: Sin. Longitudine estică (v .).

10. ~  vestică [3anaAHan iţoJiroTa; longitude 
occidentale; westliche Lange; occidental longi
tude; nyugati hosszúság]: Sin. Longitudine occi
dentală (v .).

u. Longrină |>Kejie3H0A0p0}KHaH jionrpHHa; 
longrine; Langsschwelle; longitudinal beam; hossz- 
talp, hosszalzat]. C. f.: Grindă de lemn sau de 
oţel profilat, aşezată sub şinele unei căi ferate, 
în lungul lor, pentru a transmite terenului încăr
cările vehiculelor, repartizându-le pe o supra
faţă mai mare.

i2. Longrină [jiOHrpHHa flopojKHoro n ep eK -  
pblTHH; coffrage latéral; Deckenschalung; lateral 
timbering; burkolatszéli idom]. Drum.: Grindă de 
lemn, de oţel sau de beton armat, care se aşază 
la marginea unei îmbrăcăminte de beton vibrat, 
în timpul executării acesteia, pentru a constitui 
cofrajui lateral al îmbrăcămintei. Are înălfimea 
cât grosimea îmbrăcămintei, şi trebue fixată bine, 
pentru a nu se deplasa, denivela sau deforma 
în timpul lucrului. Deasupra longrinelor se pot# 
monta şine de cale ferată îngustă sau piese spe
ciale de oţel profilat, pecari se deplasează ma-

â  '  b  c  d

Longrine pentru lim itarea îm brăcăm infelor rutiere, 

a) longrină de lem n; b) longrină de beton armat; c) longrin® 

de ofel profilat; d )  longrină de tablă profilată.

şinile de lucru (betoniere, vibratoare, finisoare, 
etc.) folosite la executarea îmbrăcămintei. Lon- 
grinele metalice sunt formate fie din piese de 
oţel profilat, fie din piese de forme speciale, 
executate din tablă de oţel (v. fig.).

i3. Longrină de deraiere [npOftOJibHbiH Jie- 

HieHb; longrine de déráillement; Entgleisungs-
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Lonsdalela floriform is.

lángsschwelle; derailment longitudinal sili; kisiklási 
hossztalp]. Pod., C. f.: Grindá de lemn cu sec
ţiunea dreptunghiulară, sau 
şină de ofel profilat, fixată pe 
traverse alături de şinele 
principale ale unei linii ferate 
(spre interiorul căii), pentru a 
reduce pericolul de deraiere 
la curbe şi pe poduri.

î. Lonsdaleia. Paleonf.:
Gen de tetracoralieri, cu spe
cii cari au trăit în Carbonifer 
şi în Permian. Se prezintă 
în colonii în formă de tufe.

2. Looping [aKpoöaTHHecKaH neTjiH; loop- 
ing; Űberschiag, Schleifenflug; looping; looping. 
hurokrepülés]. Nav. a.: Evoluţie acrobatică com
plexă a unui avion, în care acesta descrie o bu
clă în plan vertical. în această evolufie de înaită 
şcoală, poziţia de „echilibru" dinamic a avionului 
devine instabilă. Evolufia obişnueşte pilotul să 
redreseze avionul când, incidental, „echilibrul" 
stabil al acestuia s'ar rupe şi avionul s'ar putea 
prăbuşi. Sin. Roată. —

După modul cum poate fi executat, ,se deo
sebesc:

3. ~  normal [HopMajibHan aKpoő aTH H G C-  
Kafl H6TJIH; looping normal; Normalschleifen- 
flug; normal looping; nor
mális looping]: Looping exe
cutat în următoarele faze 
succesive (v. fig .): picaj slab, 
urcare la verticală, sbor pe 
spate, picaj accentuat, apoi 
redresare bruscă. Cu cât raza 
buclei e mai mică, cu atât 
looping-ul are o mai mare 
probabilitate de a fi executat 
această rază neputând coborî 
totuşi sub o anumită limită, 
care depinde de sustentafie 
şi de rezistenţa la înaintare 
a avionului. Altfel, o urcare prea bruscă ar duce 
la cabrarea avionului şi apoi la o alunecare a lui 
pe spate, producând o pierdere de vitesă pe
riculoasă.

4. ~  invers [nepeB epH yT an  aKpoőaTHnec- 
Kafl neTJiH; looping renversé, looping â l'en- 
vers; umgekehrter Schlei
fenflug; inverted looping; 
fordított looping]: Looping 
în care avionul descrie o 
buclă în plan vertical, în ur
mătoarele faze succesive (v.
fiq .): picaj accentuat, s b o r ....................................
pe spate, urcare la verticala, ra,ectona avionului in
apoi redresare orizontală. loop,ng ,nvers- 
Fiindcă în trecerea lui dela ^  pica| BC)
picaj la urcarea la verticală, sbor pe * ! * • ; “ > ur'
cu un sbor intermediar pe car® vertica la; D E )  re-

spate, acceleraţia verticală dresare onzontalS' 
în sus a avionului scade, anulându-se şi schim- 
bându-i-se apoi sensul, avionul începe să alunece

Ipoping normal.

AB) p icaj slab; BC) ur

care la vertica lă; CD )sbor  

pe spate; D E )  p icaj ac

centuat.

pe coadă înapoi; de aceea acest sbor este extrem 
de greu de executat. V. şi Evoluţia avionului.

5. Lopari! [jionapHT; loparite; Loparit; lopa- 
rite; lopârit]. Mineral.: (Ca, Ce, Na) (Nb, T i)0 3. 
Peroskit (titanat de calciu natural), în care o 
parte din titan e înlocuită prin niobiu, şi o parte 
din calciu, prin sodiu.

6. Lopată [BeCJio ; rame; Ruder; oar; evező]. 
Nav. V. Ramă.

7. Lopafă [jionaTa; pelle; Schaufel; shovel; 
lapát]. Tehn.: Unealtă formată dintr'o foaie me
talică lată, cu marginile laterale răsfrânte, mon
tată pe o coadă de lemn, folosită pentru ridica
rea şi aruncarea pământului, a pietrelor sau a ma
terialelor mărunte.

s. ~  de brutărie [cajKajibHan JionaTa; pelle; 
Brotschieber; peel; kenyérlapát]. Ind. a/im..* 
Unealtă de lemn care are o „foaie" lată şi o coadă 
lungă. Serveşte la introducerea şi la scoaterea 
aluatului din cuptorul de copt.

9. ~  de mină [py/ţHHHHaa JionaTa; pelle; 
Schaufel; shovel; bányalapát]. Mine: Unealtă 
care serveşte la abatajul, încărcarea şi depla
sarea rocelor şi a substanţelor minerale utile 
desagregate sau foarte moi. Constă dintr'o foaie 
de tablă de oţel, numită căuş, de 1 ,8 - 2  mm

Lopeţi.

a) lopată de nisip; b )-lopată de cărbuni.

grosime, cu o teacă în care se introduce şi se 
fixează coada de lemn; coada şi căuşul for
mează un unghiu de 140 ■■•150°. Pentru cărbune 
se folosesc lopefi în formă de inimă, cu margini 
răsfrânte, cu greutatea de 1,8 ■■■2,3 kg şi cu o 
capacitate de 8 ■ ■ -10 kg, iar pentru minereu sau 
steril, lopefi în formă de scut, cu o greutate de 
1,1 •••1,7 kg şi cu o capacitate de 6- " 7  kg.

io. ~  Linnemann [JionaTa JlHHHeMaHHa; b£- 
che portative, pelle Linnemann, pelle-beche; 
Pionierspaten; entrenching tool; utászlapát]. Tehn. 
mii.: Lopată mică, portativă, care se mânueşte 
cu o singură mână, folosită de trupele de infan
terie pentru nevoi imediate de lucru (pentru să
pat Iocaşe individuale, etc.). Foaia metalică a 
lopeţii are o muchie laterală crestată în formă 
de ferestrău, şi cealaltă ascuţită, pentru a putea 
fi folosită la tăiat şi spart lemnul.

n. Lopăfare [nepejionaqHBaHne; pelletage; 
Umschaufeln, Umstechen; turning with a shovel; 
lapátolás]. Ind. alim.: Operaţiunea de întoarcere 
a cerealelor prin răsturnare, cu ajutorul unei lopeţi» 
în vederea răcirii şi aerisirii lor.

i2. Lopăfică. V. Caloneţ.
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1. Lorentină [ j io p e im m ; lorentine; Lorentin; 
Jorentine; lorentin]. Farm.: C9H4N J(0H )S03H. De
rivat iodat al acidului oxichinoleinsulfonic, între
buinţat ca succedaneu al iodoformului.

2. Lorentz, grupul de transformări al lui ~  
[ r p y m iH a  n e p e o 6 p a 3 0 B a H H H  J Io p e H iţa ; groupe 
de transformations de L.; L. Transformations- 
gruppe; L.'s group of transformations; L. átala
kítási csoportja]: Grupul transformărilor coordo
natelor şi timpului unui sistem de referinţă iner
ţial S, în coordonatele şi timpul altui sistem de 
referinţă S', în translafie rectilinie şi uniformă 
fafă de primul, prin care se efectuează, în teoria 
relativităţii restrânse, trecerea dela primul sistem de 
referinţă la al doilea. El lasă invariant d'Alem- 
bertianul corespunzător vitesei c de propagare 
în vid a undelor electromagnetice, aplicat inten
sităţii V  a oricărui câmp de scalari:

A' I T T  1 Wdivgrad

şi deci şi intervalul de univers (v. Univers, in
terval de ~ )  corespunzător:

d i= V d r2 —c2d t2.
Dacă r e raza vectoare a unui punct material 

în sistemul de referinţă S, şi t e timpul siste
mului S, iar 7' e raza lui vectoare în sistemul 
S', şi t' timpul corespunzător al sistemului 5', 
dacă se aleg originile coordonatelor şi ale timpu
lui astfel, încât în momentul t — t% — 0, originea
O a lui S să coincidă cu originea O' a lui S’, şi 
se notează cu v  vitesa lui O' faţă de O, grupul 
de transformări al lui Lorentz e dat de relaţiile

( r v ) v  _  4 r v
—  vt t ----- -

r' = r + - V ' - S )'
î ' = -

V' V'-S
Dacă axele de coordonate cartesiene Ox, Oy, 

Oz  şi O 'x ' ,  O 'y ’ , O ’z', ale celor două sisteme 
de referinţă se aleg două câte două respectiv 
omoparalele între ele şi se orientează axele O x 
şi O'x'  astfel, încât să se suprapună şi să fie 
omoparalele cu vitesa v,  de valoare absolută v, 
a lui O' faţă de O, grupul de transformări al 
lui Lorentz e dat de relaţiile

x  — vt

v -s y ' - y \  z' = z\ t' =

vt — -X
c2

V'-i
Ecuaţiile cari exprimă legile generale clasice 
ale fenomenelor electromagnetice în spaţiul 
vid sunt invariante faţă de grupul de transfor
mări al lui Lorentz. Fiindcă ecuaţiile cari exprimă 
legile generale a le . Mecanicei clasice nu sunt 
invariante faţă de acest grup, ele trebue gene
ralizate astfel, încât să fie invariante şi să dege
nereze în cele clasice când v  e neglijabil fafă 
de c, când grupul lui Lorentz degenerează în 
grupul lui Galilei (v .), ceea ce permite stabilirea 
legilor Mecanicei relativiste. V. sub Relativităţii, 
teoria ~  restrânse.

3. Lorenzenif [jiopeH3eHHT; lorenzénite; Lo- 
renzenit; lorenzenite; lorenzenit]. Mineral.:

Na2Ti2[0 (S i0 4)2].
Titanosrîicat natural de sodiu şi zirconiu.

4. Losehmidt,numărul lui ~ [ h h c jio  JIouiMHTa; 
nombre de L.; L. Zahl; L.'s number; L. száma]. 
Chim. fiz.: Numărul de molecule conţinute în con
difiuniie normale de temperatură şi de presiune 
într'un centimetru cub de gaz, adică raportul 
dintre numărul lui Avogadro şi numărul de cen
timetri cubi ocupaţi de o moleculă-gram de gaz.

5. Loseyit [jioceHT; loséyite; Loseyit; loseyite; 
loszeyit]. Mineral.: (Mn, Zn, Mg)7[(OH)5| (C 0 3)]2. 
Carbonat bazic de zinc, mangan şi magneziu. 
Cristalizează în sistemul monoclinic.

6. Losofan [ji030(J)aH ; losophane; Losophan; 
losophane; loszofán]. Farm.: C6H3(J3) ■ OH • CH3. 
Triiodometacrezol. Cristalizează în ace incolore, 
solubile în eter, în cloroform şi alcool. Se în
trebuinţează în boalele de piele, ca antiseptic 
şi astringent.

7. Losf: Sin. Iperita (v .).
8. Losfoc: Sin. Foituitor (v).
9. Lot [npm iO H ; brasure; Lot; soldering; for

rasz]: Sin. Aliaj pentru lipit. V. Lipit, aliaj pen
tru

10. Lot [napTHfl; lot; Los; lot; tétel]. Gen.: 
Mulţime de obiecte de acelaşi fel, sau cantitate 
mai mare de material relativ omogen, de pro
venienţă comună.

u . Lot de recepfie [npneMHaa napTHH H3- 
ftejiHH; lot de réception; Abnahmeposten; re
ception lot; átvételi tétel]. St.: Lot asupra căruia se 
extinde o operaţiune de recepţie.

12. ~  de recepţie, de material [npHeMHan 
napTHH MaTepHaJIOB; lot de réception de ma
tériaux; Posten von Abnahmematerialien; maté
ria! reception lot; anyagátvételi tétel]: Lot compus 
din material relativ omogen (cărbuni, ciment, 
făină, minereu, etc.).

13. ~  de recepfie, de obiecte [npH eM H an 
napTHH H3#eJiHH; iot de réception dfobjets; 
Posten von Abnahmegegenstánden; object re
ception lot; tárgyátvételi tétel]: Lot compus din 
obiecte distincte cari au anumite caracteristice 
comune, şi cari pot fi verificate sau încercate 
individual (bare laminate, de aceleaşi dimensiuni 
şi din aceeaşi şarjă de oţel, piese turnate, de 
aceeaşi formă şi din acelaşi material, piese uzi- 
nate de acelaşi tip, cărămizi, brichete, etc.).

14. Lot de împuşcare [rpynna m nypoB; lot 
de trous pour coups de mine; Lot von Spreng- 
schusslöcher; lot of blasting holes; lövési fúró
lyukak tétele]. Mine: Serie de găuri cari sunt 
împuşcate deodată, la o lucrare minieră. Ele 
marchează, prin lungimea lor, înaintarea lucrării 
miniere în cursul unui ciclu. Sin. împuşcătură.

îs. Lotcă V. sub îmbarcaţie.
io. Lotiform [jiOTOCOOŐpa3 HbiH; lotiforme; lo- 

tusartig; lotus-shaped; lotuszalakű]. Arh., Arta:
1. Calitatea coloanelor (egiptene) de a avea fusul
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format din patru sau din şase tije şi capitelul în I 
formă de floare de lotus. — 2. Calitatea moti
velor decorative egiptene de a fi asemănătoare 
cu floarea de lotus.

1. Lotisare. Urb. V. Parcelare.
2. Lotisare [pa3ŐHBKa Ha yn acTK H ; lotisse- 

ment; Einteilung in Posten; sharing, dividing in 
shares; tételenkinti beosztás]. Tehn.: împărfirea 
metodică în loturi, în raport cu o anumită carac
teristică, a unei cantităfi de material sau a unei 
mulţimi de obiecte.

3. Lofiune [pacT B op ajih  m b it b h  b o jio c ; Io- 
tion; Waschmittel für Haut oder Haar; lotion; 
bőr vagy hajmosási oldat]. Farm.: Solufie, de obi
ceiu alcoolică, uneori colorată, obţinută prin 
amestecarea apelor parfumate cu săpunuri speciale 
sau cu exiracte spumante (saponine), carbonafi 
alcalini, sau cu unele medicamente, folosită fie 
la spălatul şi curantul pielei sau părului de pe 
cap, fie pentru combaterea anumitor boale ale 
părului sau ale pielei.

4. Loturină [jiOTypHH; loturine; Loturin; lotu- 
rine; loturin]. Farm.: Alcaloid extras din scoarţa 
de iotur (Symplocos racemosa), folosit ca fe- 
brifug.

5. Louverplas» Mase p/s.: Masă plastică de ace- 
tat de celuloză, care se prezintă sub formă de 
plăci de 1---2 mm grosime, folosită în in
stalaţiile de iluminare pentru împiedecarea efec
tului de orbire prin lumina directă. (N. C .).

6. Lovibondy tintometru V. sub Tintometru.
7. Lovitură de apă [b o a h h o h  yAap; coup 

d'eau; Wasserschlag; water shock; vizütés]. Mş. 
ferm.: Lovitură provocată asupra perefilor cilin
drului unei locomotive cu abur, de apa antre
nată în cilindri (produsă prin condensarea abu
rului). Lovitura de apă apare când cantitatea 
de apă în cilindru este mai mare decât volumul 
spafiului mort, şi locomotiva se pune în mişcare. 
Ea provoacă spargerea cilindrului, a capacelor, 
respectiv ruperea sau îndoirea tijelor de piston, 
a bielelor, etc. Lovitura de apă apare în spe
cial când e frig, când în cilindru se condensează 
aburul, în timpul staţionării locomotivei, şi la de
marare, dacă nu se evacuează din cilindru apa 
da condensaţie.

s. Lovitură de berbec [rH ftp aB JiH ^ e cK H H  
y#ap, y/ţap Konpa; coup de bélier, choc d'eau; 
\Vasserst0 l5, Wasserschlag; hydraulic shock, water 
impact; vizlökés]. Hidr.: Presiunea maximă care 
se produce în interiorul unei conducte prin care 
se scurge un fluid, în amonte de secţiunea în 
care se întrerupe brusc mişcarea fluidului, prin 
închiderea unei vane, a unui regulator, etc. Supra- 
presiunea de lovitură de berbec e importantă în 
conductele forţate ale centralelor hidroelectrice.

Perefii conductelor în cari se pot produce lovituri 
de berbec importante se supradimensionează cu 
cca 15% faţă de dimensiunile reclamate de presiu
nea hidrostatică. La centralele hidroelectrice de 
cădere mai mare se atenuează în parte loviturile 
de berbec prin următoarele măsuri: Se montează 
pe conducta forţată purjoare de aer sau alte dis

pozitive, pentru a evita formarea pungilor de 
aer, la umplerea cu apă a conductei, fiindcă 
acestea ar da lovituri şi mai puternice; se închid 
mai lent regulatoarele turbinelor, la dispariţia 
sarcinii; se folosesc regulatoare compensatoare 
sau duble, la cari, când regulatorul turbinei 
închide brusc turbina, un al doilea regulator 
deschide brusc o conductă de descărcare, prin 
care surplusul de apă se scurge direct în aval, 
regulatorul închizând apoi încet această conductă 
de descărcare.

9. Löwenthal, procedeul ~  de determinare a 
taninului [ c n o c o ő  JIoBeHTajia ajih  onpe,o;ejie- 
HHfl TaHHHa; méthode L. pour la détermination 
du tannin; L. Verfahren zur Tanninbestimmung; 
L.'s method for the tannin determination; L. cser- 
savtartalom megállapitási eljárása]. Ind. piei.: De
terminarea conţinutului în tanin, prin titrarea unei 
soluţii analitice de tanin (4%o tanin) cu perman- 
ganat de potasiu, în prezenţa indigoului ca in
dicator. E folosit mai ales la determinările în 
serie de zemuri, unde condiţiunile procentuale 
de netaninuri şi de alte substanţe oxidabile se 
repetă, fiindcă odată cu taninul se oxidează şi 
netaninurile, denaturând astfel rezultatele.

10. Loxcdromă [jiOKCOApoMa; loxodrome; lo- 
xodromische Kurve; loxodrome; loxodromikus gör
be]. Geog.: Curbă pe globul pământesc, care in
tersectează meridianele sub un unghiu constant.

11. Luare din gros. V. Degroşare.
12. Luarea mostrelor [oTÖop 00pa3n;0B; échan- 

tillonnage; Probenehmen; sampling; mintavétel]. 
St.: Ansamblul operaţiunilor executate pentru 
a alege o mostră de recepţie, care să cores
pundă, prin alegerea ei, scopului urmărit.

13. Luarea probelor [oTŐop n p o ö ;  prise d'é- 
preuves; Probenahme; taking of test portions; 
próbavétel]. St,: Operaţiunea de extragere a 
unor epruvete dintr'un material, în prezenţa păr
ţilor interesate, pentru a fi încercate într'un la
borator. Forma şi dimensiunile epruvetelor, nu
mărul lor, modul de prelevare, de ambalare şi 
de sigilare, condiţiunile de păstrare şi de trans
port, etc., variază după felul materialului şi după 
încercările la cari trebue să fie supus, şi sunt 
fixate prin prescripţii oficiale sau prin standarde, 
pentru fiecare material. Epruvetele se iau cel 
puţin în dublu exemplar, unul din ele rămânând 
ambalat şi sigilat, pentru a servi la o contraîn- 
cercare, dacă rezultatele încercărilor ar fi con
testate de una din părţile interesate.

14. Lubricator [jiyópHKaTop; lubricateur; Lubri
cator; lubricator; lubrikátor]. Expl. petr.: Dispozitiv 
analog cu un sas, folosit pentru a permite intro
ducerea unui lichid, eventual cu solide în sus
pensie, într'un recipient cu presiune mai mare 
decât aceea a mediului ambiant, fără a folosi o 
presiune auxiliară superioară. Lubricatorul este 
folosit la introducerea ţiţeiului în sondă (mai rar 
a apei sau a fluidului de sapă), a reactivilor des- 
emulsionanţi (v.) într'o conductă sau într'un re
cipient sub presiune, la introducerea în sondă a 
pietrişului care va alcătui un filtru de fund, etc.
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i. Lubrifiant [cMasoHHbiö MaTepHaji; lubri
fiant; Sckmiermittel; lubricant; kenőanyag]. Tehn.: 
Material lichid, semifluid sau solid, care se inter
pune între suprafeţele a două solide în contact 
de frecare, pentru a înlocui frecaréa uscată (dintre 
cele două suprafefe), prin frecarea fluidă dintre 
filmul de lubrifiant şi cele două suprafefe, şi 
deci, a împiedeca în acelaşi timp, o creş
tere prea mare a temperaturii. Pentru ca un lu
brifiant să producă o ungere cât mai bună, el 
trebue să adere la cele două suprafefe, astfel încât 
filmul de lubrifiant să rămână continuu în timpul 
mişcării pieselor şi să nu se întrerupă din cauza 
presiunii exercitate asupra lui de greutatea piesei 
purtate (v. Frecare semifluidă). Adeziunea lubri
fiantului la solidul cu care este în contact depinde 
de tensiunea interfacială dintre lubrifiant şi solid 
şi de structura moleculară a lubrifiantului, şi e 
datorită afinităfii unora din grupările din molecula 
lubrifiantului pentru atomii solidului.

Caracteristicele unui lubrifiant sunt: onctuozi- 
tatea (v .); viscozitatea (v .), care trebue să fie 
destul de mare pentru ca lubrifiantul să reziste la 
presiunea dintre suprafefele celor două solide, 
fără să depăşească însă o anumită limită, care 
ar face ca frecarea în interiorul lubrifiantului 
să devină prea mare, micşorând eficacitatea 
ungerii; căldura specifică şi conductibilitatea ter
mică (mari, pentru a primi şi a transmite căldura 
rezultată din frecare); starea isocoloidală (un adaus 
de coloizi străini de natura lubrifiantului, de exem
plu cauciuc brut, grafit, talc, floare de sulf, mă
reşte considerabil adezivitatea acestuia); punc
tul de explozie, adică temperatura la care vaporii 
lubrifiantului pot forma un amestec explozibil cu 
aerul, şi punctul de inflamabilitate, adică tempera
tura la care vaporii lubrifiantului se aprind (aceste 
două puncte trebue să fie cât mai înalte); 
rezinificarea (care trebue să fie cât mai mică, 
pentru ca să nu se formeze, pe părfile lubrifiate 
ale maşinilor, cruste solide cari ar mări frecarea); 
stabilitatea chimică (lubrifiantul trebue să nu se 
descompună sau să nu se modifice în timpul 
întrebuinfarii); comportarea la căldură (lubrifiantul 
trebue să aibă punct de solidificare cât mai jos 
şi temperatură de evaporare cât mai înaltă); puri
tatea (lubrifiantul trebue să aibă cât mai puţine 
corpuri străine, şi să nu aibă acizi, cari ar altera 
piesele cu cari ajunge în contact); conţinutul de 
apă (apa micşorează lubrifianţa şi reduce capilari- 
tatea fitilurilor, la ungerile cu fitil). — La tempe
ratura ordinară, lubrifianţii pot fi: solizi (grafit, 
sulf), semifluizi (seu, uleiuri minerale compacte, 
unsoare consistentă) sau lichizi (uleiuri, apă). — 

După provenienţa lubrifianţilcr şi modul de 
obţinere, se deosebesc:

Uleiuri vegetale, obţinute prin presarea se
minţelor sau a fructelor, sau prin extracţia cu ben
zină sau cu sulfură de carbon. Au o bună onctuo- 
zitate, dar se descompun uşor la temperaturi 
înalte; formează răşini şi acizi graşi liberi, şi se 
usucă; nu sunt folosite singure, cu excepţiunea

uleiurilor de rapiţă, de bumbac, de ricin, de 
muştar şi de măsline.

Uleiuri şi grăsimi animale, obţinute prin topirea 
şi fierberea grăsimilor, a oaselor şi a copitelor 
animalelor, sau prin extragerea din acestea, cu 
benzină. Au tendinţa de a se descompune şi nu 
sunt folosite singure, ci ca adause grase la uleiu
rile minerale, cu excepţiunea uleiului de os (v.)', 
care e folosit în mecanica de precizie.

Uleiuri minerale şi lubrifianţi minerali, în stare 
naturală (de ex. grafitul, folosit singur, sub formă 
de fulgi, sau măcinat şi amestecat cu uleiuri mine
rale), sau obţinuţi prin distilarea fracţionată a pe
trolului (uleiuri lichide, vaselină, uleiu de vaselină, 
uleiu de parafină), a gudronului de antracit (uleiul 
de creozot), a gudronului de lignit, a antracitului, 
a cărbunilor de lemn, etc. Uleiurile minerale în- 
locuesc lubrifianţii vegetali şi animali, fiind mai 
puţin costisitoare; sunt mai rezistente la aer, şi nu 
formează acizi, nu se usucă şi nu se îngroaşă.

Uleiuri compound, obţinute adăugind uleiu
rilor minerale uleiuri vegetale „suflate" (cari se 
obţin trecând un curent de aer, la 50- ■ ■ 150°, 
printr'un uleiu de rapiţă, de in, de bumbac, etc., 
astfel încât acizii graşi nesaturaţi se oxidează şi 
se polimerizează). Uleiul compound are o bună 
viscozitate, dar e mai puţin stabil decât cel mi
neral, care e preferat.

Uleiuri grase, obţinute din amestecul uleiu
rilor minerale cu uleiuri grase vegetale sau ani
male. Nu se pot folosi la temperaturi înalte, fiind 
mai puţin stabile decât uleiurile minerale pure.

Uleiuri voltolizate, obţinute prin descărcări 
electrice de înaltă tensiune într'un amestec de 
uleiu mineral cu uleiu vegetal sau animal, într'o 
atmosferă de hidrogen. Sunt insensibile la tem
peraturi înalte, şi deci pot fi întrebuinţate şi în 
aviaţie.

Lubrifianţi cari confin siliciu, folosiţi în ultimul 
timp pentru constanfa viscozităfii lor la tempera
turi înalte.

Unsori consistente, obţinute din amestecuri 
sau soluţii de săpunuri de calciu cu uleiuri mi
nerale. —

Pentru ameliorarea calităţilor uleiurilor mine
rale, se introduc substanţe aditive cari se disolvă 
într'un uleiu de solubilitate optimă a aditivului, iar 
solufia se amestecă în uleiul de întrebuinfat. 
Eficacitatea aditivilor depinde de natura şi de 
structura uleiului la care sunt adăugiţi. După 
ameliorările pe cari le produc, se deosebesc:

Aditivi cari măresc viscozitatea: eteri, com
puşi ai seleniulti sau telurului, compuşi de poli- 
merizare ai isobutilenei, compuşi de polimerizare 
ai eterului vinil-butilic normal, voltoli (cari se 
obţin prin voltolizare), etc.

Aditivi cari coboară temperatura de conge
lare: sznii, paraflow, santopor, etc.

Aditivi cari măresc stabilitatea anumitor uleiuri 
(dar nu a tuturor uleiurilor), fiind antioxidanţi, prin 
reducerea produşilor de oxidare; aceşti aditivi 
sunt: fenoli, amine, aminofenoli, anumiţi com
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puşi organometalici, săruri de acizi graşi, sub- 
stanfe cari conjin sulf sau fosfor, sulfamide, etc.

Aditivi de anticoroziune, cari împiedecă coro
ziunea metalelor antifricfiune ale cusinefilor pa
lierelor, de către oxizii din uleiul proaspăt; de 
exemplu: tributiIfosfitul, uleiul sulfonat, etc.

Aditivi cari împiedecă ruginirea fontei şi a 
otelului: acizi graşi, acizi naftenici, eterii aci
zilor graşi, etc.

Aditivi detergenfi, cari împiedecă depunerea 
de reziduuri pe piese (prin transformarea rezi
duurilor într'o suspensie fină în uleiu, sau în 
compuşi neutri, solubili în uleiu, ceea ce asigură 
curăţenia în serviciu a maşinilor); de exemplu: 
tiatim, aznii, nami, etc.

Aditivi pentru mărirea onctuozităjii: compuşi me
talici cu metale alcaline, borafi, silicafi, compuşi 
oxigenafi (ca uleiul de ricin acetilat), alcooli 
esterificati cu acizi organici, compuşi ai sulfului, 
ai seleniului, telurului, azotului, clorului, etc. — 

După întrebuinfarea care li se dă, lubrifianfii 
se împart cum urmează:

Uleiuri pentru motoare cu ardere internă, cari 
se împart în uleiuri de vară, cu viscozitafea de cca 
2,3° E la temperatura de 98,9° şi cu punctul de 
congelare la maximum — 10°; uleiuri de iarnă, 
cu viscozitatea de cca 2°E la 98,9° şi cu punctul 
de congelare lamaximum —20°.

Uleiuri pentru cusinefii palierelor de véhicule 
de cale ferată: de vară, cu viscozitatea de 60 95° E
la 20°; de iarnă, cu viscozitatea de 2 5 '' '5 0 °E  şi 
cu punctul de congelare la — 15°.

Uleiuri pentru ungerea cilindrilor, a pistoane- 
lor şi sertarelor maşinilor cu abur saturat (la 
temperatura de maximum 255°), cu viscozitatea 
de 3 •■>4°E la 100°.

Uleiuri pentru ungerea cilindrilor de loco
motive cu abur. supraîncălzit la 350°, cu vis
cozitatea d e6 *--8 °E  Ia 100°.

Uleiuri pentru palierele turbinelor cu abur, cu 
viscozitatea d e 2 ,5 * '*3 °E  la 50°. —

Exemple de folosire a lubrifianfilor:
La palierele cu alunecare se folosesc ule

iuri cu viscozitatea cu atât mai mare, cu cât sar
cina e mai mare şi turafia mai joasă; la palie
rele greu accesibile şi neetanşe, sau la cele 
cari lucrează într'un mediu cu praf, se folosesc 
unsori (v .) ; la palierele uzate se foloseşte un 
uleiu cu grafit coloidal, ale cărui particule se 
depun astfel, încât se nivelează neregularităfile 
produse de uzură.

La rulmenfi cu bile şi cu role, lubrifiantul se 
alege în funcfiune de temperatură şi de turafie; 
un produs prea gras dă frecări interne mari, iar 
un exces de uleiu provoacă încălziri prea mari, 
şi unsoarea se lichefiază.

La maşinile electrice, cari au presiuni mici pe 
paliere (3 *■■7 kg/cm2), dar vitese mari, se folo
seşte un uleiu foarte fluid (8 ■ ■ ■ 13° E la 20°). Comu
tatoarele se ung cu petrol lampant.

La motoarele cu abur se foloseşte o ungere 
pentru orcanele cari ajung în contact cu aburul 
(cilindru, cutie de sertare, etc.; fiind lubrifiantul,

diferit după cum aburul e saturat sau supraîn
călzit), şi o ungere pentru mecanismul motor 
(cap de bielă, cap de cruce, glisiere, piesele 
distribufiei exterioare, etc.). în primul caz, un
gerea se face cu pompă sau prin pulverizarea 
uleiului (introdus în curentul de abur, înainte de 
intrarea în cilindru). Se foloseşte un uleiu emul- 
sionabil în contact cu apa, fluid şi filtrat, cu vis
cozitatea de 27*--30°E la 50°.

La turbinele cu abur, uleiul trebue să reziste 
la acfiunea distructivă a apei, a impurităţilor şi a 
aeruiui, să nu conţină acizi (cari ar forma să
punuri şi ar astupa conductele de ungere) şi să 
nu formeze emulsiuni stabile. Se folosesc uleiuri 
fluide, cu viscozitatea de 2,7 *•'3,5° E la 50°, ule
iurile parafinice fiind cele mai adecvate, Un uleiu 
de calitate bună durează cca 10000 de ore de 
serviciu.

La turbinele hidraulice, prin cari circulă mari 
cantitafi de apă, se folosesc uleiuri cu viscozi
tate de cca 3 ,3 °E la 50° şi foarte adezive.

La vehicule terestre (autovehicule, locomotive, 
etc.) se foloseşte ungerea adecvată fiecărei părfi 
componente; de exemplu: la locomotive se fo
loseşte un uleiu mineral pentru părfile motorului 
cari ajung în contact cu aburul (valvolină, uleiu 
special de cilindru, etc.)f şi un alt uleiu mineral 
pentru mecanisme; la autovehicule se foloseşte 
un uleiu mineral de viscozitate mică pentru mo
tor, un uleiu mineral de viscozitate mare (cum 
este valvolina) pentru organele de transmisiune, 
şi unsori consistente pentru articulafii.

La transmisiunile cu angrenaje ale autovehicu
lelor (de ex. la cutiile de vitesă) se foloseşte 
un uleiu cu viscozitate mare şi adeziv, de exem
plu uleiul grafitat.

La motoarele de avion se folosesc uleiuri 
minerale de foarte bună calitate (în locul uleiului 
de ricin, care se folosea înainte), cu un punct de 
inflamabilitate de 200- • -300° şi cu viscozitatea 
de 3 ° E la 100°.

La maşinile-unelte (unde ungerea se efectu
ează, în majoritatea cazurilor, prin barbotaj) se 
foloseşte un uleiu d e 5 --*6 °E  la 50°.

La maşini frigorigene se folosesc uleiuri minera
le, cu punctul de congelare —18-**—40°.

La cajele de angrenaje de laminor se folo
seşte un uleiu coloidal foarte adeziv, cu visco
zitatea de cca 6°E la 100°. Fusurile cilindrilor 
se ung cu unsoare pe bază de seu şi uleiu mi
neral, sau cu unsori grafitate.

La palierele de lemn, de cauciuc, sau de 
mase plastice, se foloseşte, ca lubrifiant apa.

La rodaje se foloseşte petrol sau motorină.
în orologerie şi în lucrări de mecanică de mare 

precizie se foloseşte uleiu de os amestecat cu 
uleiu de rapifă rafinat, fără urme de uleiu mine
ral; amestecul are viscozitatea c'e 12 ■ 13,5°E,
la 20° şi densitatea de 0,913 0,917.

î. Lubrifiant consistent [KOHCHCTeHTHbiă CMa- 
âOHHbiH MaTepnaJi; lubrifiant consistant; Starr- 
schmiere; consistent lubricant; konziztens kenő- 
anyag]. V. Unsoare consistentă.
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1. Lubrifianţă [cMa30HHafl cnocoŐHocTb; lu- 
brifiance; Schmierfáhigkeit; lubricance; kenőhe- 
tőség], Tehn.: Ansamblul proprietăţilor unui ma
terial cari îl fac apt de a putea fi folosit ca lub
rifiant.

2. Lubrificator de cale [mejie3H0A0p0}KHbm 
JiyÖpHKaTOp; lubrificateur de voie; Schmierap- 
parat für Eisenbahnlinie; railway line lubricator; 
vasúti sinkenőkészülék]. C. f.: Aparat de ungere 
a coroanei şinelor de cale ferată, montat în curbe, 
pentru reducerea uzurii şinelor şi pentru redu
cerea rezistenţei la înscrierea în curbe a mate
rialului rulant. Lubrificatorul se montează pe firul 
exterior al liniei, la intrarea în curbă, şi execută 
ungerea automată a buzelor bandajelor roţilor. 
Lubrifiantul se repartizează aproximativ pe o lun
gime de şină de 1,5 km; un singur lubrificator este 
suficient pentru mai multe curbe apropiate şi de 
lungime mică. Materialul de uns pentru lubrificato
rul de cale trebue să îndeplinească şi următoarele 
condiţiuni: să aibă rezistenţă mare la ’ presiune 
şi între limite largi de temperatură şi să nu permită 
lipirea prafului pe suprafeţele de ungere, etc.

s. Lubrifiere. V . Ungere.
4. Lubs şi Clark, indicatori ~  [HHflHKaTopbi 

Jlyöca H Kjiapita; indicateurs L. et C .; L. und 
C. Indikátorén; L. and C. indicators; L. és C. 
jelzők]. Chim.: Indicatori cari servesc la determina
rea colorimetrică a pH-ului. Se folosesc mai mult: 
albastru de bromfenol, roşu de metil, purpuriu 
de bromcrezol, albastru de bromtimol, roşu de 
crezol, albastru de timol. Pentru punctul de vi
rare şi colorile limită, v. sub Indicator de neu
tralizare.

5. Lucarnă [jiiOMHHaTop, cjiyxoBoe okho; 
lucarne; Dachfenster; dormer window, garret- 
window; fedélablak]. Arh., Cs.: Fereastră mică, 
verticală, aşezată pe acoperişul unei clădiri, pen
tru iluminarea spaţiului de sub învelitoare şi 
pentru a permite ieşirea pe acoperiş. Marginile 
panoului cari susţin fereastra sunt racordate cu 
învelitoarea. La clădirile monumentale, lucarnele 
sunt incadrate de motive ornamentale, constituind 
elemente arhitectonice şi decorative, uneori foarte 
importante.

6. Lucarnă de ieşire [BbixoAHan nţejib; lu
carne de sortie; Austritfsluke; exit pupil; kilépő 
képmezőnyilás]. Opt.: Imaginea diafragmei de 
câmp produsă de partea unui sistem optic pe 
care o străbate lumina după ce a traversat dia
fragma. Reprezintă o diafragmă fictivă, care li
mitează deschiderea câmpului-imagine al unui 
sistem optic.

7. ~  de intrare [BXOAHan IiţeJlb; lucarne 
d'entrée; Eintrittsluke; inlet pupil; belépő látóme- 
zőnyilás]: Imaginea diafragmei de câmp produsă 
de partea unui sistem optic pe care o străbate 
lumina înainte de a traversa diafragma. Repre
zintă o diafragmă fictivă, care limitează deschi
derea câmpului-obiect al unui sistem optic.

8. Luceafărul [BenepHHH 3Be3Aa; Vénus; Lu~ 
zifer; Venus; hajnali csillag]. Astr.: Planeta Ve
nus (v. Venus).

9. Luchaire, aparat ~  [npHŐop Jlymepa; 
appareil L .; L. Apparat; L.'s apparatus; L.-féle 
készülék]. Ind. pefr.: Aparat folosit în unele tari 
la determinarea punctului de inflamabilitate al 
petrolului lampant. E compus din două vase de 
aramă, unul servind ca rezervor pentru petrolul 
lampant, iar celălalt, cu parafină, care se încălzeşte 
treptat, şi e echipat cu trei găuri: una pentru ter
mometru, a doua pentru intrarea aerului, şi a 
treia pentru încercările de aprindere a ameste
cului de aer şi vapori de petrol lampant, la apro
pierea unei mici flăcări.

10. Lucina. Paleonf.: Gen  de lamelibranhiate he- 
terodonte. Are 
peste 300 de 
specii fosile, răs
pândite din Si- 
lurian până în 
Cuaternar, şi cca 
100 de specii cari 
trăiesc astăzi.
Prezintă va lve  Lucma (Mmha)
rotunde cu striuri concentrice, uneori radiare.

u. Lucife: Răşini sintetice, transparente, de 
acrilat şi metaacrilat de metil. (N. C .).

12. Luciu [ŐJieCK; éclat; Glanz; gíare, glitter; 
fény]. Gen.; Aspectul corpurilor solide oondifionat 
de reflexiunea regulată, difuză sau repetată a lu
minii pe suprafafa lor. Se deosebesc: luciu ada
mantin (luciul mineralelor transparente cu indice 
de refracţiune mare), luciu sticlos (luciul corpu
rilor transparente cu indice de refracţiune mic), 
luciu gras (luciul datorit reflexiunilor difuze pe 
suprafaţa unui solid care conţine numeroase in
cluziuni), luciu mătăsos (luciul datorit reflexiu
nilor pe o suprafaţă constituită din numeroase 
■fibre paralele, de ex. la asbest, la gips, etc.) şi 
luciu metalic (luciul corpurilor cu reflexiune me
talică).

13. Luciul apei [3epKajlO BOAbl; surface d'eau; 
Wasserspiegel; water mirror; víztükör, vizsik]: 
Suprafaţa fără vegetaţie a unui curs de apă, a 
mării, a apei dintr'o deltă sau dintr'o regiune 
inundabilă.

14. Lucrabilifafe [nepepaőoTOHHan cnocoö- 
HOCTb; ouvrabilité, workabilité; Verarbeitsbarkeit; 
workability; megmunkálhatoság]. Bet.: Proprie
tatea unui beton proaspăt preparat de a nu se 
segrega în timpul turnării sau în timpul înde- 
sării prin vibrare sau prin pilonare, şi de a fi 
totodată destul de fluid pentru a curge pe jghia
buri sau prin tuburi, ca şi pentru a umplea 
complet cofrajele şi a trece printre intervalele 
dintre armaturi, acoperindu-le bine, fără a fi 
nevoie de o manoperă excesivă. Lucrabilitatea*, 
unui beton depinde de natura liantului, de can
titatea de apă folosită la preparare (v. Factor 
apă/ciment), ca şi de calitatea nisipului, de 
forma şi dimensiunile agregatului mineral, de 
granulometrie, etc.

îs. Lucrare [Tpy# , paőOTa; travail; Arbeit; 
work; munkálat]. 1. Tehn.: Operaţiunea de reali
zare a unui bun, folosind muncă şi material.
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1. Lucrare de cultură [KyjibTHBHpoBatrae; tra- 
vaux de culture; Bearbeitung; tillage; földmű
velési munkálat]. Agr.: Lucrare de pregătire a 
terenului şi de întrefinere a semănăturilor (arat, 
grăpat, tăvălugit, prăşit, plivit, semănat, recoltat).

2 . ~  de explorare [sKCnJiopau.HOHHbie pa- 

ÖOTbi; travaux de recherche; Schürfbetrieb; pro- 
specting; kutatási munkálat]. Mine: Lucrare minieră 
superficială care se execută pentru a constata 
existenfa şi întinderea unui zăcământ. Se execută, 
tn general, pe baza rezultatelor obfinute în lu
crările de prospecţiune, sau în continuarea lu
crărilor de exploatare.

3 . ~  de finisaj [OT/ţeJiOHHbie paŐOTbi; tra
vail de finissage; Beendigungsarbeit; finishing 
work; végmegmunkálat], Cs.: Lucrare care se 
execută în vederea terminării unei construcţii, 
pentru a fi dată spre folosinţă. V. şi Finisaj.

4. ~  de  întreţinere [TenyiUHH peMOHT; tra
vail d'entretien; Unterhallungsarbeit; overhauiing 
work, maintenance work; fentartási munkálat]. 
G e n .: Lucrare care se execută asupra unui sistem 
tehnic (construcţie, instalafie, vehicul, maşină, 
unealtă, etc.), pentru ca exploatarea sau folosirea 
lui să se poată face în bune condifiuni.

5 . ~  de  întrefinere [y x o #  3a KyjibTypaM H ; 
faţon d'entretien1, Pflege; upkeep; fentartási mun
kálat]. Agr.: Lucrare care se face asupra cultu
rilor agricole, în cursul vegetafiei, pentru a le 
feri de burueni şi a economisi apa din sol (grăpat, 
plivit, etc.).

6. ~  d e  prospecfiune [pyAHH^Hbie pa3B e-  
AOHHbie paöOTbi; travail de prospection; Schürf- 
arbeit; prospecting; kutatási munkálat]. Mine: Lu
crare care se execută pentru stabilirea structurii 
geologice a unei regiuni, în vederea descoperirii 
unui zăcământ.

7. ~  portuară [nopTOBbie paőoTbi; travaux 
de port; Hafenbau; harbour work; kikötői mun
kálatok], Cs.: Lucrare care se execută pentru 
amenajarea şi utilarea unui port.

8. ~  rutieră [flopOHffibie paóOTbi; travaux 
routiers; Strassenarbeit; road work; útmunkálat]. 
Drum.: Lucrare care se execută pentru realizarea  
unei şosele.

9. Lucrare [Tp yfl, paőOTa; ouvrage, travail; 
Arbeit, W erk; work; mű]. 2. Tehn.: Bun realizat 
folosind muncă şi material.

10. ~  de apărare. Cs. V. Apărare, lucrare de
u . ~  deartă  [xyAOHcecTBeHHan nocTpofiKa; 

ouvrage d'art; Kunstbau; constructive work, art 
w ork; müépitmény]. Cs.: Construcfie de lemn, 
de zidărie, de metal, sau mixtă, executată pentru 
a susfine o cale de transport (şosea, cale ferată, 
canal navigabil, etc.), pentru a o apăra sau pentru 
a-i asigura şi înlesni exploatarea. Lucrări de artă 
sunt: podurile, viaductele, tunelurile, zidurile de  
sprijin, instalafiile de asecare, clădirile de stafii, 
instalafiile de semnalizare, etc.

i 2. ~  de canalizafie [KaHaJiH3aiţHOHHbie 
paőOTbi; ouvrage de canalisation, construction 
d'égouts; Kanalisationsbau; sew er building; csa
tornázási munkelat], Canal.: Lucrare executată 
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pentru colectarea şi evacuarea, dintr'o aglom e- 
rafie umană, a apelor de ploaie şi a apelor uzate, 
pentru a păstra salubritatea aerului şi a solului.

13. ~  de construcţie [cTpoHTejibH bie p a-  
ÓOTbl; travail de bâtiment; Bauarbeit; building  
work; építkezési munkálat]. C s.: Lucrare parte 
componentă a unei construcfii, executată în cursul 
realizării acesteia.

14. ~  d e terasament [3eMJiHHbie p a óo T b i; 

travail de terrassem ent; Erdarbeiten, Erdbau; 
earthwork; földmunkálat]. C s., Ter.: Lucrare exe
cutată prin săparea pământului sau prin îngră
mădirea, într'un anumit loc, a unei mase de  
material pământos, în vederea realizării terasa- 
mentului unei căi de transport terestre (şosea, 
cale ferată, canal navigabil).

îs. ~  d e  zidărie  [KaMeHHbie paóO T bi; travail 
de ma<;onnerie; Mauerwerkbau; masonry work; 
falazási munkálat]. Cs.: Lucrare executată din 
materiale granulare sau formate din blocuri (de  
piatră naturală sau artificială) aranjate după anu
mite reguli şi legate între e le  printr'un liant, 
sau dispuse astfel, încât să se susţină unele pe  
altele, pentru a forma elem ente de construcţie 
masive.

ie. ~  edilitară [oömecTBeHHbie paőoTbi; tra
vail d'assainissement urbain; Stadtgesundungsar- 
beit; sanitation work; városegészségügyi mun
kálat]. Edil.: Lucrare executată în vederea rea
lizării unui mediu salubru pentru locuitorii unei 
aglomeraţii umane. Din această categorie fac 
parte lucrările de alimentare cu apă, de eva
cuare a apelor de ploaie şi a apelor uzate, d e  
amenajare a băilor şi a vespasianelor publice, 
ca şi lucrările de colectare şi de distrugere a 
gunoaielor menajere şi industriale.

i7. ~  falsă [jioîKBaH nocTpo fiK a; faux ou
vrage; Scheinanlage; dummy work; álmunkálat]. 
Tehn. mii.: în fortificaţia permanentă sau pa
sageră, lucrare executată pentru a înşela pe  
inimic. Aceste lucrări au la exterior forma 
lucrărilor reale şi se camuflează uneori inten
ţionat rău, spre a atrage atenţiunea inimicului 
asupra lor. Ele sunt fie elem ente de întindere  
mică (amplasamente de arme automate sau caze
mate), fie puncte de sprijin, etc.

îs. ~  feroviară [>KeJie3H0fl0p0}KHbie paóO Tbi; 
travail de chemin de fer; Eisenbahnarbeit; railway 
work; vasúti munkálat]. C s., C . f.: Lucrare exe
cutată pentru aşezarea unei linii ferate pe ca le .

io. ~  hidraulică [raflpaBJiH HecKH e paőoTbi^  
ouvrage hydraulique, travail hydraulique; W asser- 
bau; hydraulic constructional work, water con- 
structional work; vízépítés]. Hidrot.: Lucrare ex e
cutată pentru a preveni stricăciunile provocate  
de ape, sau pentru a folosi apa în diferite sco
puri (navigaţie, producere de energie, alimen
tare, irigaţie, etc.).

20. ~  maritimă [MOpcKne paóOTbi; travaii 
maritime; Seebau; sea work; tengerészeti mun
kálat], Cs.: Lucrare executată la ţărmul merir 
sau spre larg, în diferite scopuri (apărare, navi
gaţie, sem nalizare, etc.).
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1. Lucrare minieră auxiliară [BcnoMoraTe- 
JibHbie pyAHHHHbie paőOTbi; travail souterrain 
auxiliaire; unterirdischer Hilfsraum; auxiliary mine 
work; földalatti segédhely]. Mine: Lucrare subterană 
•de dimensiuni mai mari decât cele obişnuite, auxi
liară în efectuarea operaţiunilor propriu zise de 
exploatare: gări subterane, săli de maşini şi de 
pompe, remize de locomotive, grajduri, depo
zite de explozivi, basine de colectare şi limpe
zire, etc.

2. ~  subterană [noA3eMHbie paőoTbi; tra
vail souterrain; Tiefbau; underground work; föld
alatti munkálat]. Cs.: Lucrare executată sub ni
velul natural al terenului (de ex. fundaţie, tunel, 
dren, canalizare, etc.).

a. ~  supraferană [Ha#3eMHbie paőoTbi; tra
vail de surface; Hochbau; surface work; földfeletti 
munkálat]. Cs.: Lucrare executată în întregime 
sau în cea mai mare parte deasupra nivelului 
terenului.

4. Lucru mecanic [paöOTa; travail; Arbeit; 
work; mechanikai munka]. Mec.: Lucrul mecanic 
L ,  în raport cu un sistem de referinţă inerţial, 
efectuat de o forţă F,  e suma produselor sca
lare dintre forfa F  şi elementele d i de depla
sare a punctului ei material de aplicaţie, de-a- 
lungul drumului parcurs de acel punct faţă de 
sistemul inerţial considerat:

L = C
J c J i

Fâs cos a,

Pt Pi
dacă P± şi Pa sunt extremităţile considerate ale dru
mului, C  e curba lui, ia rae unghiul dintre F şi dj. Lu
crul mecanic depinde de curba C  a drumului şi de 
extremităţile sale, P± şi P 2» între cari se consi
deră; el depinde şi de sistemul de referinţă la 
care e raportat (faţă de care sunt considerate 
elementele de deplasare dJ), adică e o mărime 
relativă, ca şi vitesa sau energia (v .). — Suma lu
crurilor mecanice efectuate de mai multe forţe 
a căror sumă vectorială e nulă nu depinde de 
alegerea particulară a sistemului inerţial la care 
e raportată, adică este o mărime scalară absolută, 
în adevăr, dacă ri şi r \  sunt razele vectoare ale

punctelor materiale de aplicaţie ale forţelor Fit ra
portate la două sisteme inerţiale S şi S', ultimul 
având vitesa constantă de translaţie v  faţă de 
primul, urmează

dr  ̂^ d r ' j  — vdt, 
şi suma lucrurilor mecanice elementare ale for
ţelor Fi în raportul cu sistemul S e

dL= £  Fi d7;= Yi Fi dr\- vă t = E  Ft ̂  V= d L ’. 

fiindcă = unde dL' e suma lucrurilor me
canice elementare faţă de sistemul S'. în acest caz, 
lucrul mecanic are deci aceeaşi valoare faţă de ori
care din sistemele de referinţă ale grupului inerfial. 
Dacă C  e, de exemplu, cuplul rezultant care se 
exercită asupra unui corp rigid, şi dă = wdi e

unghiul de rotaţie elementar cu care se roteşte 
corpul în timpul di, w fiind vifesa sa unghiulară 
instantanee, lucrul mecanic elementar efectuat 
de cuplu e

dL = CdĂ = Ccüdí = Ca) cos a dt,

unde a e unghiul dintre C  şi ă>, valoarea lui dL 
fiind aceeaşi faţă de oricare din sistemele de
referinţă ale grupului inerţial. —

în cazul particular al forţelor conservative, cari 
au funcţiunea de forţe U,  ele se pot pune sub 
forma F  = grad £/, şi lucrul mecanic e

S P2___  p P% (* P%
Fd7 = \  grad £/d7=\ d U  = U 2- U ±,

Pi J  Pi J P±
adică nu depinde de forma traiectului punctului
material de aplicaţie al forţei, ci numai de punc
tele P± şi P 2 între cari se consideră. —

în particular, lucrul mecanic efectuat de forţele 
interioare, de sumă nulă, spre a da unităţii de 
volum a unui corp alungirile specifice

^x^^xx1.sy — Yyyi Sz—Yzz
şi lunecările specifice

Yxy~~Yyx' YyZ~~Yzy YxZ~Yzx 
se numeşte lucru mecanic specific de deformaţie 
şi are, în cazul corpurilor cari satisfac legea lui 
Hooke, expresiunea

L i  =  \  ( i . k  =  x, y ,  z ) ,

unde sunt tensiunile mecanice, şi anume z# 
sunt tensiunile normale, iar ( i j t k )  tensiunile 
tangenţiale, i şi k  putând reprezenta coordonatele 
x, y  sau z. —

Suma produselor lucrurilor mecanice specifice 
de deformaţie, prin elementele de volum la cari 
se referă, se numeşte lucru mecanic de defor
maţie sau lucru mecanic interior. El e egal cu 
energia de deformaţie. —

Lucrul mecanic corespunzător unei forţe vir
tuale, considerată aplicată unui sistem de puncte 
materiale, se numeşte lucru mecanic virtual. — 

Conceptul de lucru mecanic se foloseşte şi 
pentru a defini energia (dar lucrul mecanic nu 
este o formă de energie).

5. ~  mecanic acumulat [aKKyMyjiHpoBaHHan 
paóOTa; travail accumulé; Formănderungsarbeit; 
accumulated work; akkumulált mechanikai munka]: 
Sin. Lucru mecanic interior (v .).

e. ~  mecanic interior [BHyTpeHHHH paóoTa; 
travail intérieur; inneres Arbeitsvermögen; internai 
work; belső erők mechanikai munkája]. Réz. 
mat.: Lucrul mecanic necesar pentru a aduce un 
solid elastic din starea nedeformată într'o anu
mită stare de deformaţie reversibilă. E egal cu 
energia de deformaţie a solidului elastic, faţă 
de starea în care nu ar avea tensiuni mecanice.

Sub limita de proporţionalitate, lucrul meca
nic de deformaţie are următoarea expresiune:

1
L d = 2 Y í xí ^ í>>a v '' ( * '£ = * " y> z )<
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unde 1̂ = 0  ̂ sunt tensiunile normale, Yu =  s; lun
girile corespunzătoare, iar zik şi yik (pentru i^ k )  
sunt tensiunile tangenţiale şi lunecările specifice 
corespunzătoare, indicii i şi k  putând reprezenta 
oricare din coordonatele cartesiene x, y  şi z, iar 
â V  este elementul de volum. Pentru diferitele 
solicitări, lucrul mecanic de deformafie are urmă
toarele expresiuni:
Compresiune şi întindere:

I (J= i j o « i V = i j N « l S  =  l S g d S  = i j £ a .» d i .

Forfecare:

Încovoiere:

L dJ ^ A V ^ M ^ s = ^ d s = \ \ E l ^ s .

Torsiune:

Solicitare prin temperatură:

Ja  («8-0+a A» I )  dF  =  ̂NxfrdS  + Ja  j  dS.

în aceste formule, N  şi T  sunt forfa normală, 
respectiv tangenfială, M  şi M t sunt momentele 
de încovoiere, respectiv de răsucire, a e coefi
cientul de dilatafie termică, -9' e temperatura, 
S  e aria, s e lungimea de arc, I  şi Ip sunt mo
mentele de inerfie axial şi polar, E  şi G  sunt 
modulele de elasticitate longitudinală şi transver
sală. Sin. Lucru mecanic de deformafie, Lucru 
mecanic acumulat.

î. Lucru mecanicspecificdedeformafie [y^ejib- 
H3H paŐOTa Aeí^opMaUHH; travail spécifique de 
déformation; spezifische Formănderungsarbeit; de- 
formation specific work; alakváltozási fajlagos me
chanikai munka]: Lucrul mecanic efectuat asupra 
unităfi: de volum a mediului solid deformat, 
egal cu energia de deformafie specifică, adică 
raportată la unitatea de volum. Are, penfru soli
dele elastice, dedesubtul limitei de proporfiona
litate, expresiunea 

\
= Ti t Â h k  =  x , y ,  z),

unde — şi Ţu — si sunt tensiunile normale şi 
lungirile specifice corespunzătoare, şi yik ( i^ k )  
sunt tensiunile tangenfiale şi lunecările specifice 
corespunzătoare, i şi k putând reprezenta oricare 
din coordonatele cartesiene (x , y  şi z). Cu aju
torul legii lui Hooke, el se poate exprima şi numai 
în funcţiune de tensiuni,

1 p C* + CV +(:’*)2 , A  —T*Z^r)''l 
/sd 2 L  E  G  J

sau numai în funcfiune de deformafiile specifice:

4d= 2G |~2 (1 _2^jl) ( S*+ îy+S2) 2+S( i TA - £ HS« ) J '

2. Lucru pe bandă [KOHBeöepHaH paŐOTa; 
travail sur bande transporteuse; Arbeit auf Trans- 
portband; work on conveyor beit; hordószalag
munka]. Tehn.: Procedeu folosit în producfie 
(fabricafie, montaj, reparafii, etc.) care consistă în 
executarea unei succesiuni de operafiuni de către 
un grup de lucrători cu locurile de lucru distri
buite de-a-lungul unei benzi transportoare; banda 
este folosită pentru transportul pieselor sau al gru
purilor de piese între diferitele locuri de lucru.

3. lucrului,principiul ~  mecanic virtual [npHH- 
ijh ii MHHMOH paóOTbl; principe du travail virtuel; 
Prinzip der virtuellen Arbeit; principie of virtual 
work; virtuális mechanikai munka alapelve]: Lu
crul mecanic exterior produs de o forfă virtuală 
şi de reacfiunile virtuale datorite ei, pe depla
sările reale ale sistemului, e egal cu lucrul me
canic interior produs de tensiunile mecanice vir
tuale, datorite forfei virtuale, pe deformafiile 
reale ale sistemului.

Cu ajutorul acestui principiu se pot determina: 
a) Deplasarea (săgeata sau unghiul) într'un punct 
oarecare al unui sistem: se. introduce în punctul 
considerat o sarcină virtuală, astfel dirijată încât 
să producă deplasarea căutată, şi se aplică prin
cipiul lucrului virtual, b) Reacfiunile static ne
determinate: se anulează toate sarcinile şi reac
fiunile static nedeterminate sau determinate, afară 
de una singură, după direcfia căreia se introduce 
o sarcină virtuală, aplicându-se apoi principiul 
lucrului mecanic virtual. Se procedează astfel, 
pe rând, cu fiecare reacjiune static nedetermi
nată, şi se obfine un srstem de rt ecuafii cu n 
necunoscute, prin a cărui rezolvare se obfin va
lorile necunoscutelor static nedeterminate x ± • ■ ’Xn.

4. teorema ~  mecanic minim [TeopeM a  
HaHMeHbineH paőOTbi; théoréme du travail 
minimum; Satz von Minimum der Formănde- 
rungsarbeit; theorem of least work; minimális 
mechanikai munka tétele]. Mec.: Reacfiunile în 
sistemele static nedeterminate şi deformafiile în 
sistemele static determinate se desvoltă astfel, 
încât lucrul mecanic interior al întregului sistem 
să fie minim. V. şi Castigliano, teorema lui

5. Lucule solare [HpKOCBeTHiiţHecH to hkh ; 
lucules; hell aufleuchtendeStellen (auf der Sonnen- 
scheibe); luculae; fényesen világitó helyek a nap
korongon]. V. sub Fotosferă.

6. „Lucullus". Horf.: Varietate de pătlăgele 
roşii semitimpurii, cu port înalt, viguros, foarte 
productivă. Are fructul rotund, neted, cu pufine 
camere, cărnos, de dimensiuni mijlocii.

7 . Ludian [jnoflHHCKHH flp y c; ludien; Ludian; 
Ludian; ludián]. G eol.: Etajul superior al Eoce- 
nului, caracterizat prin prezenfă următoarelor 
fosile: Pholadomya ludensis, Macropneustes Pre
vesti, Crassatella rostrata, Lucina inornata, Pa- 
laeotherium magnum, Didelphys Cuvieri, Anoplo- 
therium commune, Xiphodon, etc.

8. Ludlamit [jiy/yiaMHT; ludlamite; Ludlamit; 
ludlamite; ludlamit]. Mineral.:

Fe7[0 H I(P 0 4)]26H20 .
Fosfat bazic de fier natural. Se prezintă sub

35
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formă de cristale monoclinice relativ mari, stră
lucitoare şi transparente.

î. Ludlowian [jiKWiOBHaHCKHH npyc; lud- 
lowien; Ludlovian; Ludlowian; ludlowián]. Geo/.: 
Etaj al Silurianului superior (v. Geologice, sub
diviziuni ~ ) ,  reprezentat prin şisturi cu grapto- 
lifi, trilobifi şi brahiopode, în cari se intercalează 
calcare.

2. Ludwigif [jiy^BHrHT; ludwigité; Ludwigit; lud- 
wigite; ludwigit]. Mineral.: (Mg, Fe)2Fe [0 2 I BOs]. 
Borat de fier şi de magneziu natural.

3. Luft. Tehn. V. Interstiţiu.
4. Lugol, solufie de ~ [jiyroJiOBbiö pacT- 

BOp; lugol; Lugolsche Lösung; lugol; lugolikus 
oldat]. Farm.: Produs obfinut prin disolvarea, 
în acelaşi timp, a ioduiui (5%) şi a iodurii de 
potasiu (10%) în apă distilată. E folosit, diluat 
sau nediluat, în chirurgie, în dermatologie şi în 
boalele cavităfii bucale, ca desinfectant, datorită 
proprietăfilor sale antiseptice. E pufin iritant.

5. „Luizet". Hort.: Varietate de caise, cu 
fructul mare sau foarte mare, scurt-oval, foarte 
pufin turtit lateral. Coloarea pelifei este galbenă- 
portocalie pală, cu o rumeneală carmin pe partea 
însorită a fructelor expuse spre soare.

6. Lujer. V. Hluj.
7. Lumachelle [jiWMaxeJib; lumachelle; Mu- 

schelkalk; lumachelle; kagylós mész]. Geol. : 
Calcar organogen format din cochilii sau din 
fragmente de cochilii, mai ales de lamelibran- 
hiate şi gasteropode.

8. Lumânare [CBena; bougie; Kerze; candle;
gyertya]. II.: Sursă de lumină la care arde,
în jurul unui fitil (de material textil), un com
bustibil care este adus din stare solidă în stare 
lichidă şi apoi e vaporizat, datorită căldurii des- 
voltate prin arderea în jurul fitilului. Combusti
bilul întrebuinfat este ceara, stearina, parafina, 
albul de balenă, etc. Arderea se produce aprin- 
zând fitilul, la a cărui căldură se topeşte apoi com
bustibilul care, în stare lichidă, se urcă — prin 
capilaritate — până la vârful fitilului, unde se 
evaporă, se aprinde şi întrefine flacăra. Din ar
dere rezultă vapori de apă şi bioxid de carbon, 
în interiorul flăcării, unde aerul pătrunde în can
titate insuficientă şi deci arderea e incompletă, 
se separă particule de carbon, cari ard cu in
candescentă^ dând lumina albă a flăcării. Lumâ
nările se confecţionează prin turnare în forme 
metalice, în cari fitilul e aşezat, în prealabil, în 
axa formei. Operafiunea finală este lustruirea lu
mânărilor, cu o flanelă îmbibată cu alcool sau 
cu amoniac. — O lumânare de calitate superioară 
este lumânarea diafană, fabricată cu alb de ba
lenă şi ceară, şi care dă o lumină foarte vie.

9. ~  fumigenă [AblMOBafl CBena; engin fu
migene; Nebelkerze; smoke producing device; 
kődgyertya], Tehn. mii.: Dispozitiv folosit pentru 
producerea fumului în scopuri tactice, compus 
dintr'un amestec de substanfe fumigene (în 
greutate de cca 1 kg), echipat cu un sistem de 
aprindere.

10. ~  Hefner [cB ena re c jm e p a ; bougie H.;
H. Kerze; H. candle; H. gyertya]. Fofom.: Inten
sitatea luminoasă orizontală a unei lămpi Hefner, 
cu flacără care arde acetat de amil. Lumânarea 
Hefner a fost folosită, în trecut, drept unitate de 
intensitate luminoasă în Europa centrală şi în 
Ţările scandinave, şi reprezintă, aproximativ, 0,9 
lumânări internafionale. V. şi sub Lampă Hefner.

11. ~  internaţională [Me}KAyHapoAHaH CBe^a; 
bougie internaţionale; internaţionale Kerze; inter
naţional candle; internacional-gyertya]. Fofom.: 
Unitatea de intensitate luminoasă, egală cu in
tensitatea luminoasă corespunzătoare trecerii flu
xului de câte un lumen prin fiecare unitate de 
unghiu solid. A fost stabilită prin acord inter
naţional, în anul 1909, şi concretizată prin becuri 
electrice cu incandescenfă. — Lumânarea „nouă” 
se numeşte candelă. V. sub Unităţi.

12. Lumânare [cTpejia Konpa; montant de 
glissiére, jumelle de glissiére; Makler, Lauferrute; 
runner, guide post; cölöpverőbálvány]. Cs.: Fie
care dintre cele două grinzi verticale (de lemn 
sau de metal) ale unei sonete, aşezate paralel 
şi foarte aproape una de alta, cari ghidează 
cursa berbecului şi pătrunderea pilotului în teren. 
Uneori, lumânările sunt gradate în metri, pentru 
a se putea verifica înălfimea de cădere a berbe
cului şi înfigerea pilotului după fiecare lovitură. 
V. şi Sonetă.

13. Lumaftith: Grup de mase plastice cu bază 
de acetat de celuloză. (N. C .).

14. Lumen [JiíOMeH; lumen; internationales 
Lumen; lumen; lumen]. Fofom.: Unitate de flux 
luminos, egală cu fluxul luminos emis în uni
tatea de unghiu solid de o sursă punctiformă 
uniformă, care are intensitatea luminoasă de o 
lumânare internafională. Un lumen reprezintă 
fluxul de lumină al unui corp care ar radia mo- 
nocromatic în verde 1,61 • 10~3 wafi pe lungimea 
de undă în vid X = 5,55 ■ 10-5 cm, iar pentru 
oricare altă lungime de undă, un număr de
I,61 -10~3/r  ̂ wafi, fiind coeficientul de vizi
bilitate relativă corespunzător.

is. Lumen [BHyTpeHHHH noJiocTb BOJiOKHa; 

lumen; Lumen; lumen; lumen]. Ind. texf.: Ca
nalul central al fibrelor textile, în care se gă
sesc uneori resturi protoplasmatice.

16. Lumenmefru [jitOMeHOMeTp; lumenmétre; 
Lumenmeter; lumenmeter; fényárammerő, lumen
mérő készülék]. Fofom.: Fotometru folosit pentru 
determinarea fluxului luminos. V. şi Ulbricht, 
sferă

17. Lumenoră [jiK)MeH-HaC; lumen-heure; in
ternaţionale Lumenstunde; lumen-hour; lumen
óra]. Fofom.: Unitate practică de cantitate de 
lumină, egală cu 3600 Iumenisecunde (v ,).

îs. Lumensecundă [jiíOMeH-ceKyHAa; lumen- 
seconde; Lumensekunde; lumen-second; lumen
másodperc]. Fofom.: Unitate MKSA şi CGS de 
cantitate de lumină, care reprezintă cantitatea 
de lumină radiată sau primită în timp de o se
cundă sub formă de flux luminos de un lumen. 
Un lumensecundă reprezintă cantitatea de lumină
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emisă de un corp care ar radia moriocromatic 
în verde 1,61*10-3 jouli pe lungimea de undă 
în vid X = 5,55- 10~5cm, iar pentru oricare altă 
lungime de undă, un lumensecundă corespunde 
unui număr de 1,61 ■ 10-3/r  ̂ jouli radiafi, unde r̂  
e coeficientul de vizibilitate relativă (v .).

î. Lumiflavină [jifOMHcJpjiaBHH; lumiflavine; 
Lumiflavin; lumiflavin; lumiflávin]. Chim. biol.: 
Compus cu nucleu isoaloxazinic, obfinut prin 
degradarea cu raze ultraviolete a lactoflavinei. 
Lumiflavina se deosebeşte de vitamina B2 prin 
faptul că nu mai confine în molecula ei ribitolul. 
V. şi sub Vitamina B2.

2. Lumină [C B 6 T ; lumiére; Licht; light; fény]. 
F/z.: 1. Partea radiafiei electromagnetice (v. sub 
Radiafie), care impresionează retina ochiului 
omenesc şi care, în fenomenele întâlnite mai des, 
se prezintă ca radiafie ondulatorie. Lungimea 
de undă a acestei părfi a radiafiei este cuprinsăo o
între cca 7500 A (lumina roşie) şi cca 4000 A 
(lumina violetă). Lumina care reprezintă o radiafie 
ondulatorie în care direcfiile intensităţilor câm
purilor electric şi magnetic sunt situate transver
sal în toate azimuturile fafă de direcfia de pro
pagare se numeşte lumină naturală; lumina ale 
cărei intensităţi de câmpuri vibrează într'un sin
gur azimut se numeşte lumină polarizată linear. 
Sin. Lumină vizibilă. — 2. Prin extindere, întreaga 
radiafie electromagnetică, chiar dacă lungimile ei 
de undă sunt în afara limitelor de sub 1, dacă 
este produsă prin mijloace asemănătoare celor 
folosite pentru producerea luminii vizibile. Dacă

o
lungimile ei de undă sunt mai mici decât 4000 A, 
se numeşte radiaţie sau lumină ultravioletă (sau 
numai ultraviolet); radiafia ale cărei lungimi de
undă sunt mai mari decât 7500 A se numeşte 
radiafie sau lumină infraroşie (sau numai in- 
fraroşu). — Se deosebesc:

3. ~  albă [Őejibifi CBeT; lumiére blanche; 
weisses Licht; white light; fehér fény]: Lumină 
care confine toate radiaţiile spectrului vizibil, în 
proporfia în care le conţine lumina mijlocie a zilei.

4. ~  compusă [cJlOJKHbiă CBeT; lumiére 
composée; zusammengesetztes Licht; composed 
light; összetett fény]: Lumină compusă din ra
diaţii electromagnetice de mai multe lungimi de

undă. Lumina albă (v .), de exemplu, e o lumină 
compusă.

5. ~  monocromatică [MOHOxpoMaTHqecKHH 
CBeT; lumiére monochromaiique; monochroma- 
tisches Licht, einwelliges Licht; monochromatic 
light; monochromatikus fény]: Lumină care consistă 
în radiaţii electromagnetice de o singură frecvenţă.

6. ~  naturală [ecTeCTBeHHbin CBeT; lumiére 
naturelle; natürliches Licht; natural light; termé
szetes fény]. V. sub Lumină; v. şi Polarizarea 
luminii.

7. ~  polarizată [n0JiHpH30BaHHbiH CBeT; 

lumiére poíarisée; polarisiertes Licht; polarized 
light; polarizált fény]. V. sub Lumină; v. şi Po
larizarea luminii.

s. —, cantitate de ~  [KOJiH^ecTBO CBeTa; 

quantité de lumiére; Lichtmenge; quantity of light; 
fénymennyiség]: Suma produselor dintre fluxurile 
luminoase cari trec printr'o suprafafă, respectiv 
cad pe ea, şi timpurile cât trec, extinsă asupra 
unui anumit timp, se numeşte cantitatea de lu
mină trecută în acel timp prin suprafafă; ea este 
o mărime fotometrică. —

9. Lumina cerului nocturn [jnoMHHHCiţeHiţHfl 
H0HH0r0 Heöa; lumiére du ciel nocturne; Nacht- 
himmelslicht, Lumineszenz des Nachthimmels; 
night sky light; éjhomály]. Meteor.: Strălucirea 
fondului cerului în timpul nopfilor fără lună, 
mai mare decât cea datorită ansamblului stelelor 
vizibile, şi de aproximativ 100 de milioane de ori 
mai mică decât a cerului diurn. Cauzele Strălu
cirii cerului nocturn sunt: stelele invizibile ochiu
lui liber; difuziunea luminii stelare în norii de 
materie extrem de rarefiată, cari se găsesc în 
spaţiul interplanetar, şi fosforescenţa azotului at
mosferic între 200 şi 300 km altitudine, şi a oxi
genului atmosferic între 100 şi 1000 km, cu ma
ximul Ia 110 km. în lumina de fosforescenfă pre-

o
domină linia verde X = 0,5577 A a atomului neu
tru de oxigen.

io. ~  zilei [^HeBHOH CBeT; lumiére du jour; 
Tageslicht; daylight; napali fény]: Ansamblul
format de lumina solară directă şi de lumina so
lară difuză. Compoziţia spectrală a acestei lumini 
este mai puţin variabilă, fiindcă variafiile în sens 
opus, constatate la cele două componente, se 
compensează în parte (v. tabloul).

înălţimea Soarelui 25° o o o 70,6°

Lumină directă difuză a zilei directă difuză a zilei directă difuză a zilei

X = 0,397 p, (în violet) 151 135 286 46 80 126 15,9 64,7 80,6

X = 0,452 [jl (în albastru) 305 97 402 112 58 170 47,7 46,6 94,3

X = 0,503fJ. (în verde) 338 73 411 136 43 179 63,2 34,8 98,0

X = 0,556 p. (în galben) 322 53 375 134 31 165 65,5 25,2 90,7

X = 0,624 [i (în portocaliu) 316 38 354 140 22 162 72,2 18,1 90,3

X— 0,720 \x (în roşu) 277 25 302 131 15 146 73,8 11,8 85,6

35*
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Intensităţile luminoase se exprimă în unităji re
lative mijlocii. Factorii cari influenţează lumina 
zilei sunt următorii: norii, cari interceptează ra
diaţia directă, dar cari măresc, într'o anumită 
măsură, intensitatea radiaţiei difuze, fără a pro
duce vreo modificare apreciabilă a compoziţiei 
ei spectrale (chiar când cerul e complet acope
rit, dacă pătura noroasă nu e prea deasă); pică
turile de apă, cari difuzează aproape în aceeaşi 
proporţie radiaţiile solare (ceea ce dă coloa
rea albicioasă a cerului, când există în aer 
astfel de picături); impurităţile atmosferice (v. 
Plancton atmosferic), cari, la răsăritul şi la apusul 
Soarelui, pot difuza radiaţiile roşii, producând 
colorarea în roşu a cerului.

Iluminarea unei suprafeţe orizontale, la latitu
dinile noastre, nu depăşeşte, în general, 120000 
lucşi. Ea are o valoare medie de 70000 lucşi 
şi coboară, când cerul e acoperit de nori, sub 
25 000 lucşi. Când Soarele se găseşte la orizont, 
iluminarea este de 350 lucşi, iar în momentul 
când se termină crepusculul civil (Soarele e la 
6° sub orizont), nu are decât 5 lucşi.

Lumina primită dela un punct oarecare al bolţii 
cereşti este parţial polarizată linear. Vibraţia rec
tilinie este normală pe planul care trece prin 
Soare şi cuprinde raza vizuală către acel punct. 
Privind în direcfia polului ceresc, se constată că 
vibraţia luminoasă se roteşte odată cu Soarele. 
Maximul de polarizaţie se produce într'un punct 
situat la 90° faţă de Soare, în apropierea cercului 
mare care trece prin zenit şi prin acest astru. 
Tot în apropierea acestui cerc, şi la o distanţă 
de Soare care depinde de înălţimea acestuia şi 
de gradul de transparenţă al atmosferei, se gă
sesc trei puncte neutre, în cari lumina nu este 
polarizată: punctul lui Arago, în apropiere şi dea
supra punctului opus Soarelui, şi punctele lui 
Babinet şi Brewster, în apropierea Soarelui, re
spectiv deasupra şi dedesubtul lui. Prezenfa câ
torva nori este suficientă pentru a deplasa punc
tele neutre şi a modifica starea de polarizaţie a 
bolţii cereşti.

Lumina primită dela un cer acoperit de nori 
este lumină naturală.

Gradul de polarizare al luminii difuze se mă
soară prin metodele obişnuite în laboratoarele 
de fizică, dar aparatele au o montură de teo- 
dolit, pentru a putea determina poziţia, pe bolta 
cerească, a punctului analizat.

Măsurarea mărimilor caracterislice luminii solare 
directe şi difuze şi luminii zilei se face cu foto- 
metre, aciinometre, solarimetre, etc. Exemple:

Fotometrul cu pană cenuşie al lui Eder şi 
Hecht: Peste o hârtie fotografică standardizată 
se aşază pana fotcmetrică, iar deasupra, o sticlă 
mată. Din lungimea părţii de hâriie impresionată 
într'un anumit interval de timp se deduce in
tensitatea luminii zilei. — Fotometrul cu celulă 
fotoelectrică al lui Elster-Geitel: Se foloseşte, 
în general, celula cu potasiu, combinată cu fil
tre adecvate, pentru a putea efectua măsurări

în domenii spectrale înguste. Fotometrul Elster- 
Geitel poate fi folosit la măsurarea mărimilor 
caracteristice luminii zilei sau a componentelor 
sale, separat. — Fotometrul cu celule, fotome- 
trele cu celule fotovoltaice (luxmetrele) cari folo
sesc, în general, celula fotovolfâică de cupru cu 
strat de oxid de cupru. Această celulă este sen
sibilă în domeniul 0,250 0,650 jj.. Curentul pro
dus, proporţional cu intensitatea luminoasă, este 
suficient de tare pentru a fi măsurat direct. în 
general, se caută să se realizeze o curbă de sen
sibilitate spectrală cât mai apropiată de cea a ochiu
lui mediu. Această condiţiune este parţial înde
plinită de celula formată dintr'un strat de se
leniu, pe care s'a depus un strat metalic fin, prin 
pulverizare catodică. ■— Fotometrul lui Weber: 
Se foloseşte pentru a compara intensitatea luminii 
studiate cu cea a unui etalon de compoziţie 
spectrală asemănătoare: Printr'un dispozitiv optic 
convenabil, intensitatea luminoasă a etalonului 
poate fi modificată după voie. Se fac măsurări 
în două domenii spectrale: roşu (R) şi verde (V).

Actinometrul spectral Alt: Actinometru care 
are o reţea de difracţiune şi o celulă fotoelec
trică cu potasiu. Serveşte pentru a măsura inten
sitatea radiaţiilor luminoase solare în domeniul
0,290•■•0,720 n-

î. Lumină difuză a bolţii cereşti [pacceHHHbiH 
CBeT HeóecHoro CBO^a; lumiére diffuse de la 
voute céleste; zerstreutes Licht der Himmelsge- 
wölbe; diffuse light of the sky; az égbolt szét
szórt napvilága]. V. sub Lumină solară.

2. ~  purpurie [nypnypHbiH CBeT; lumiére 
pourpre; Purpurlicht; purple light; biborfény]. V. 
sub Meteori optici.

3. ~  reflectată a atmosferei [oT pam eH H bm  

CBeT aTMOC(J)epbi; reflets atmosphériques; zu- 
rückgeworfenes Licht der Atmosphăre; atmosplie- 
ric reflected light; a légkör visszavert fénye]. 
Artă, Arh.: Soarele fiind sursa luminoasă, se con
sideră că întreaga atmosferă reflectă asupra obiec
tului lumina primită în fiecare punct al ei dela Soare. 
Cea mai puternică lumină reflectată a atmosferei 
este dată de punctul diametral opus Soarelui; 
de aici rezultă, în teoria „redării", o gradaţie a 
umbrei proprii a obiectului după curbe de ega
lă iluminare, determinate de această nouă „sursă" 
de lumină, mult mai slabă decât Soarele. Rezultă 
şi o gradaţie a umbrei purtate, în măsura în care 
acesteia i se ascund porţiuni mai mari sau mai 
mici de atmosferă (boltă cerească), de către în
suşi obiectul care o poartă, sau de către alte 
obiecte.

4. ^  solară [COJIHeHHbiH CBeT; lumiére so- 
laire; Sonnenlicht; solar light; napfény]. Meteor.: 
Ansamblul radiaţiilor monocromatice vizibile, din 
spectrul solar. Intensitatea maximă a acestor radiaţii

o
se găseşte la 4700 A, adică în lumina solară pre
domină radiaţiile de lungime de undă mică. Vă
zut dela sol, Soarele are totuşi o coloare găl
buie. Faptul se datoreşte difuziunii moleculare 
a luminii în atmosferă, mult mai intensă pentru
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radiaţiile albastre decât pentru ce le  roşii. Aceas
tă difuziune face ca în lumina solară directă, 
care ajunge la sol, maximul de intensitate să fie 
deplasat din spre albastru spre roşu. Deplasarea  
este mai mare când Soarele e mai aproape de 
orizont, fiindcă drumul parcurs de raze în atmo
sferă este mai lung, şi efectul difuziunii e mai 
puternic. Lumina solară nu are deci o com pozi
ţie spectrală constantă; raportul dintre intensitatea 
luminoasă a radiaţiilor roşii şi cea a radiaţiilor 
albastre creşte când Soarele se apropie de ori
zont.

Partea din radiafiile luminoase solare difuzate 
de m oleculele gazelor din atmosferă, care ajunge 
la sol, se numeşte lumină solară difuză. Ca şi 
lumina solară directă, lumina difuză are o com- 
pozifie spectrală variabilă; raportul dintre inten
sitatea luminoasă a radiaţiilor roşii şi intensitatea 
radiaţiilor albastre descreşte, când Soarele se 
apropie de orizont. —  Dincolo de atmosferă 
nu există lumină solară difuză, şi Soarele apare 
ca un disc luminos pe fondul negru şi înstelat al 
cerului. V. şi sub Lumină a zilei.

î. Lumină zodiacală [30AHaKaJibHbiH  CBeT; 
lumiére zodiacale; Zodiakallicht; zodiacal light; 
zodiákus fény]: Făşie de lumină difuză slabă, orien
tată după direcfia zodiacului, de formă triunghiu
lară şi cu baza la orizont, vizibilă înaintea aurorei 
sau după sfârşitul crepusculului. La latitudini joase, 
lumina zodiacală este vizibilă în orice noapte 
fără lună. La latitudini mijlocii, ea poate fi ob
servată după crepuscul în lunile Ianuarie Martie, 
şi înaintea aurorei, toamna. Este vizibilă numai 
când atmosfera are o transparentă excepţional de 
bună. Lumina zodiacală provine din difuziunea lu
minii solare prin nori de pulberi cosm ice, cari 
se rotesc în jurul Soarelui, în planul orbitei te
restre.

2. Lumină difuză a solului [pacceHHHbifi CBeT 
3e M JlH ; lumiére diffusée par le sol; zerstreutes 
Licht des Bodens; diffuse light of the soil; a talaj 
szétszórt fénye]. Arfă, Arh.: Lumina reflectată în toşte 
sensurile de suprafata solului considerată mată. Ea 
luminează părfi ale unui obiect îndreptate către 
sol, deşi acestea se găsesc în umbră proprie 
sau purtată. De exem plu: cornişa, sau orice alt 
profil al unei clădiri îndreptat spre sol, primeş
te o lumină difuză dela sol, de coloarea aces
tuia. Lumina difuză a solului, combinată cu lu
mina reflectată a atmosferei, determină contra- 
umbra obiectelor situate într'o umbră purtată.

3 . ~  directă [npHMOH CBeT; lumiére directe; 
direkte Beleuchtung; direct light; közvetlen fény]: 
Lumina sursei, care cade direct pe un obiect; 
ea determină pe suprafata acestuia curbele de 
egală iluminare. Acestea se construesc ca locuri 
geom etrice ale punctelor în cari razele luminoa
se sunt incidente sub acelaşi unghiu pe supra
fafă, deoarece iluminarea unei suprafefe, în fie
care punct al ei, este proporjională cu cosinusul 
unghiului de incidenţă.

4. ~  indirectă [KOCBeHHbiH CBeT; lumiére; 
indirecte; indirekte Beleuchtung; indirect light;

közvetített fény]: Lumina pe care un obiect o 
primeşte prin reflexiunea sau difuziunea luminii 
directe a unei anumite surse luminoase de către 
alte obiecte lucioase sau mate din mediul încon
jurător. Ea modifică gradaţia luminii şi a umbrei 
obiectului dat, ca şi coloarea proprie. în teoria 
„redării", ce le  mai importante lumini indirecte 
sunt cea reflectată de atmosferă şi cea difuzată 
de sol.

5 . Lumină [oroHb; feu; Licht; light; jelzőfény]. 
Nav., Nav. a.: Sursă de lumină albă sau colorată 
şi de intensitate variabilă, pe care trebue să o 
poarte —  când navighează sau când staţionează —  
toate navele (atât ce le  cu propulsie m ecanică, cât 
şi cele cu ve le) sau aerovehiculele, pentru a pre
veni şi a evita abordajele, sau pentru a sem na
liza. Pozifia şi felul luminilor sunt reglementate  
de un regulament internaţional. Sin. Foc, Felinar.

Se deosebesc:
6. ~  de navigajie aeriană [oroH b a j ih  h o h - 

Horo noJieTa; feu de navigation aérienne; Flug- 
zeuglicht, iarplane light; léghajózási éjje li je lző 
fény]. Nav. a .; Lumină amenajată pe un aerovehicul, 
pentru navigaţia de noapte, în scopul orientării 
şi semnalizării. După funcfiunea pe care o înde
plinesc, se deosebesc: faruri (lumini) de aterisare 
(v. Far de avion); lumini de SBmnalizare (focuri 
de pozifie), instalate Ia ce le  două extremităfi 
ale aripelor; lumini de pozifie şi sem nalizare, 
pentru ca pilotul să poată comunica, la nevoie, 
prin semnale optice; lumini de bord, constituite 
din lămpi mici, pentru a lumina instrumentele de  
bord şi interiorul cari ingei. Se folosesc şi bombe 
luminoase cu paraşută, pentru cazuri de pană 
gravă în timpul nopţii, cari reclamă o aterisare 
forţată. Luminile sunt alimentate de un generator 
electric, antrenat de o elice proprie (acţionată 
de curentul de aer) sau de motorul avionului. 
Farurile de aterisare sunt alimentate şi de o ba
terie de acumulatoare, care completează sursa 
de energie electrică dacă se micşorează vitesa 
avionului. Sin. Lumină pentru sbor de noapte.

7. ~  de navigaţie pe apă [cyAOBOH o roH b ; 

fanai de navire; Dampferlicht; ship light; vizhajózási 
jelzőfény]. Nav.: Lumină situată pe o navă mari
timă sau fluvială. După funcfiunea pe care o în
deplineşte, deosebim : lumină de drum, lumină 
de orientare, lumină de poziţie (care poate fi 
de ancoră, de drum, laterală, de pupă, de aver
tisment), lumină de semnalizat manevre, lumină 
de semnalizat ordine.

8. Lumină. Tehn. mii.: Sin. Calibru (v.).
9. Lumină [CBeT; lumiére; öffnung; opening; 

nyilás]. Mine: Dimensiunea utilă a golului unei 
construcţii m iniere; lumina unei galerii e secţiu
nea netă a galeriei; lumina unei grinzi de galerie  
e porţiunea din grindă cuprinsă între stâlpi.

10. ~  [CBOÖOAHblH npoCBeT; ouverture libre; 
Lichtweite; clear opening, clear w idth; szabad  
nyilás]. Cs.: Distanta. orizontală dintre feţele in
terioare a două infrastructuri consecutive ale unui 
element de construcţie sau ale unei construcţii. 
Sin. Deschidere liberă.
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1. Lumină d e distribufie [pacnpéAeJiH Tejib- 
Hoe ceneH H e; lumiére de distribution; Steuerungs- 
kanalquerschnitt; distribution port; vezérlőmű-nyi- 
lás]. Mş. ferm.: Dimensiunile deschiderii canalului 
de admisiune, respectiv de emisiune, ale cilindru
lui unui motor cu abur.

2 . ~  d e  adm isiune [BX0AH0e ceneH H e; lu
m iére d'admission; Einlaţjkanalquerschnitt; inlet 
port; beöm lési nyilás]: Dimensiunile deschiderii 
canalului de admisiune a aburului în cilindrul unui 
motor cu abur cu distribufie cu sertare. Seefiunea 
de trecere de admisiune a aburului depinde de  
gradul de admisiune al aburului; mărimea ei 
este comandată de către distribufie şi poate varia 
între zero şi lumina de admisiune.

3. ~  de emisiune [Bbixo^Hoe ce n e m ie ; lu
m iére d 'échappem ent; Auspuffkanalquerschnitt; 
exhaust port; kiömlési nyilas]: Dimensiunile des
chiderii canalului de emisiune a aburului din 
cilindrul unui motor cu abur cu distribufie cu 
sertare. Seefiunea de trecere de emisiune a abu
rului depinde de gradul de admisiune al aburului 
în cilindru, este comandată de către distribufie şi 
poate varia între zero şi lumina de emisiune.

4. Lumina morii [M e J ib H H H H b iö  B o / ţ o e m ; 
bassin; Becken; basin; m edence]. Hidr of.: Basinul 
format înainte de intrarea apei la rufi, prin lăr
girea iazului (canalului). Sin. Bulboaca morii.

5 . Luminai [jiyMHHaJr, luminai; Luminai; lumi
nai; luminál]. V. sub Feniletilmaloniluree.

6. Luminător [jliOMHHaTOp; plafond vitre-jour; 
O berlicht; skylight; felülvilágító]. Arh., Cs.: Panou 
transparent sau translucid care înlocueşte o por
ţiune din învelitoarea unui acoperiş sau dintr'un 
plafon, pentru a permite iluminarea de sus a 
unei încăperi care nu are deschideri spre exterior 
sau ale cărei deschideri sunt insuficiente pentru 
iluminare. Se compune dintr'un schelet (de lemn, 
de metal sau de beton armat) în care se fixează 
ochiuri de geem (obişnuite sau colorate, armate, 
striate, ciocănite, ornamentate, etc.), sau din dale  
de sticlă înglobate în beton.

7. Luminescenfă [jiiOMHHecrţeHiţHH; lumines- 
cence ; Lumineszenz; lum inescence; lumineszcen
cia]. Fiz.: Emisiunea de radiafie luminoasă, vizi
bilă sau invizibilă, diferită de emisiunea termică. 
Excitarea izvorului luminescent se poate obfine: 
printr'o descărcare electrică în gaze (luminescenfă 
electrică), printr'o reaefie chimică (chemilumines- 
cenfă), prin iluminarea cu radiafii de lungime de 
undă convenabilă (v. Fotoluminescenfă), prin fre
care (v. Triboluminescenfă).

8. ~  electrică. V. sub Luminescenfă.
9. ~  negativă [oTpHiţaTejibHan niOMHHee- 

iţeffiţHH; lueur négative; negatives G lim m licht; 
negative g lo w ; negativ lumineszcencia]: SpafiuI 
luminos caracterizat printr'un câmp electric slab, 
datorit recombinării ionilor pozitivi cu electronii, 
ca şi excitării prin electronii unei descărcări e lec
trice luminescente.

Luminescenfă negativă se numeşte şi al doilea  
strat luminescent catodic, care urmează după spa-

fiul obscur Crookes, după primul strat luminescent 
catodic şi după spafiul obscur Aston, cari se gă
sesc între ea şi catod.

10. Lumini. Nav., Nav. a. V. sub Lumină.

11. Lumini eterocrom atice [ r e T e p o x p o M a -  
THHeCKHe orH H ; lumiéres hétérochrom atiques; 
verschiedenfarbige Lichter; heterochromatic lights; 
heterokromatikus fények]. Opt.: Lumini cari dau 
ochiului normal sensafii de coloare diferite.

12. ~  om ocrom atice [roM OxpoM aTHnecKHe 
orHH; íumiéres homochromatiques; gleichfarbige 
Lichter; homochromatic lights; homokromatikus 
fények]: Lumini cari dau ochiului normal aceeaşi 
sensafie de coloare.

13. Lumini pentru sbor de noapte. V. sub Lu
mină de navigafie aeriană.

14. Luminii, aberafia ~ [a6eppau,HH CBeTa; 
aberration de la lumiére; Aberration des Lichtes; 
aberration of light; fény-aberráció]. Astr.: Unghiul 
dintre direcfia în care se vede un astru şi direcţia 
în care ar fi văzut acest astru, dacă lumina s'ar 
propaga cu o vitesă infinită. Valoarea aberafiei, 
pentru o stea situată pe normala pe planul eclip
ticei, este de 20"47, şi se numeşte constantă de 
aberafie.

îs. Luminoasă. S//v.: Sin, Curpen (v.).
16. Luminoasă, factor de eficienfă Fiz.: Sin. 

Coeficient de eficienfă luminoasă (v.).
17. Luminofcr [cBeTO(J)Op; luminophore; Lu- 

minophor; luminophore; luminofor]: Substanfă lu- 
minescentă folosită în tehnica iluminării prin 
tuburi de descărcare electrică. Luminoforii sunt 
depuşi în interiorul sau în exteriorul acestor tuburi 
şi au rolul, de o parte, de a emite radiafii vizi
bile sub influenfă radiafiilor ultraviolete produse 
în timpul descărcării şi, de altă parte, de a mo
difica nuanfa radiafiei emise de gazul din tub, 
spre a o aduce mai aproape de radiafia solară.

îs. Luminos, densitate de flux ~  [nJiOTHOCTb 
CBeT0B0r0 nOTOKa; densité de flux lumineux; 
Flăchen-Lichtstromdichte; density cf luminousflux; 
fényáram denzitása]. Fiz.: Limita câtului dintre 
fluxul luminos care trece printr'o anumită supra
fafă, şi aria suprafefei, când aceasta tinde către 
zero. Densitatea fluxului luminos emis de o su
prafafă radiantă reprezintă radianfa ei (v.) iar den
sitatea fluxului luminos care cade pe o supra
fafă reprezintă iluminarea ei (v.).

i9. Luminozitate [ocB en jéH H O CT b; luminosité; 
Helligkeit; luminosity; íuminozitás]. Fiz.: 1. Termen 
comun pentru luminozitatea sistemelor optice cari 
produc imagini reale (v. Luminozitate 2) şi pentru 
luminozitatea sistemelor optice cari produc ima
gini virtuale (v. Luminozitate 3). —  2. Raportul 
dintre iluminarea imaginii unui obiect printr'un 
sistem optic care produce imagini reale, şi radianfa 
obiectului respectiv. —  3. Raportul dintre ilumi
narea retinei prin imaginea obiectului privit printr'un 
sistem optic care produce imagini virtuale, şi ilu
minarea retinei când obiectul este privit cu ochiul 
liber. Dacă pupila ochiului este mai mică decât
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pupila de ieşire a sistemului optic, luminozitatea 
sistemului este

n±/
şi n2 fiind, respectiv, indicii de refracţiune ai 

mediului cuprins între obiect şi sistemul optic, 
şi între sistem şi imagine. Dacă pupila ochiului 
este mai mare decât pupila de ieşire a sistemului 
oplic, luminozitatea este

- a i '
S' şi S fiind, respectiv, suprafejele pupilei de 
ieşire a sistemului şi a pupilei ochiului.

î. Luminozifata, curbă de ~  [KpHBaH OCBe- 
méHHOCTH; courbe de iuminosité; Leuchtkurve; 
luminosity curve; világítási görbe]: Curbă-plană ale 
cărei ordonate sunt proporfionale cu radianfele 
spectrale sau cu strălucirile spectrale, şi ale cărei 
abscise sunt proporfionale cu lungimile de undă 
respective. — Curba de luminozitate se obfine din 
curba spectrală a repartifiei energiei, prin înmul
ţirea cu factorii de vizibilitate respectivi.

2. Lumisferină [jiyMHCTepHH; Lumistérine; Lu
mi steri n; lumisterine; lumiszterin]. Chim. biol.: 
Primul produs de transformare al ergosterinei în 
vitamină D2, sub influenţa luminii. Este un ste- 
reoisomer al ergosterinei.

3. Lummer, cub ~  [Kyő JlyMMepa; cube de 
L .; L. Würfel; L.'s cube, photometer cube; L. 
kocka]. Opt.: Piesă optică folosită în fotometrul 
Lummer-Brodhun pentru a produce, în luneta de 
observaţie a aparatului, două plaje vecine, ilu
minate de radiaţiile provenite dela cele două surse 
de lumină cari sunt compa
rate de fotometru, radiaţii 
cari au iluminat cele două 
feţe álé unui ecran. Se 
compune dintr'o prismă cu 
reflexiune totală Plt a că
rei faţă-ipotenuză este în 
contact cu faţa-ipotenuză a
unei prisme cu reflexiune „  , ,
■ i iw t\ t i Cub Lummer.totala P2, care are faţa-
ipotenuză5 obţinută dintr'o sferă din care a fost
îndepărtată o calotă. Aria de contact dintre cele 
două prisme e deci aria bazei calotei. Fascicu
lele radiaţiei cari provin dela cele două feţe ale 
ecranului cad pe câte o faţă-catetă a fiecărei 
prisme, unul dintre ele reflectându-se, şi celă
lalt traversând faţa-ipotenuză. Fasciculul obţinut 
prin juxtapunerea celor două fascicule este ob
servat în luneta fotometrului.

4. Lummer-Gehrcke, lamă ~  [ d j j ih ( | )  JlyM- 
M ep a -P e p e K a ; lame de L .-G .; L.-G . Platté; L.- 
G .'s  plate; L .-G . lemez]. Opt.: Dispozitiv spec- 
troscopic interferenţial cu mare putere separa
toare. Este format dintr'o lamă transparentă cu 
teţe paralele, asupra căreia raza de lumină cade 
aproape tangenţial, prin intermediul unei mici 
prisme cu reflexiune totală. Lumina se reflectă 
de mai multe ori pe fiecare faţă a lamei, pro

ducând un mare număr de raze emergente cari 
interferează în planul focal al unei lentile.

5. Lună [jiyHa; lune; Mond; moon; hold]. 
Asfr.: 1. Sin. Satelit (v .). — 2. Satelitul Pămân
tului. Diametrul aparent al Lunii, pentru un ob
servator de pe Pământ, variază între 29'24" şi 
33'31", datorită variaţiei depărtării ei de Pământ, 
care este cuprinsă între 356334 km şi 406610 km, 
cu valoarea mijlocie de cca 384000 km. Or
bita lunii este o elipsă cu excentricitatea de 
1/18, Pământul fiind situat în unul din focare. 
Axa mare a orbitei se numeşte linia apsizilor; 
extremitatea ei cea mai apropiată de Pământ se 
numeşte perigeu, iar extremitatea cea mai de
părtată, apogeu. Unghiul sub care se vede, de 
pe Lună, raza Pământului, când Luna este la 
orizont, se numeşte paralaxa orizontală a Lunii, 
şi este de 57'2"54. Când, în mişcarea ei în 
jurul Pământului, Luna se găseşte între Soare şi 
Pământ, Luna şi Soarele sunt în conjuncţie, iar 
când ea se găseşte de cealaltă parte a Pămân
tului, în raport cu Soarele, Soarele şi Luna sunt 
în opoziţie.

Raza Lunii e de cca 1737,640 km, şi deci vo
lumul ei e de cca 50 de ori mai mic decât vo
lumul Pământului. Densitatea medie a Lunii este 
de 3,33, adică numai 0,6043 din densitatea medie 
a Pământului. Masa Lunii este deci de 81,29 ori 
mai mică decât masa Pământului. Luna nu are 
atmosferă. Fiindcă distanţa dintre ea şi Soare este 
în medie aceeaşi ca şi distanţa dintre Pământ şi 
Soare, Luna primeşte dela Soare aceeaşi canti
tate de căldură pe unitatea de arie ca şi Pă
mântul, aşa încât, cunoscându-se puterea de re
flexiune a suprafefei Lunii, se calculează că tempera
tura suprafeţei ei variază între cca — 150° şi 4- 130°.

Pe suprafaţa Lunii se deosebesc regiuni mai 
mult sau mai puţin plane, cari se numesc (im
propriu) mări, ca şi formaţii muntoase (ridică- 
turi circulare), numite de obiceiu cratere, şi a 
căror origine nu este cunoscută.

Fiind un astru care nu emite lumină, se vede 
numai partea ei luminată de Soare şi, prin re
flexiune, de Pământ. Variaţia ariei luminate pro
duce aspectele astrului numite fazele Lunii, zona 
lunară neluminată de Soare fiind văzută numai 
din cauza unei slabe iluminări care se datoreşte 
luminii solare reflectate de Pământ.

Planul orbitei Lunii este inclinat cu cca 5° 
faţă de planul orbitei Pământului. Dacă cele două 
plane ar coincide, Luna ar eclipsa Soarele la fie
care Lună nouă, şi, ar fi eclipsată de Pământ, 
la fiecare Lună plină. Luna are şi o rotafie în 
jurul axei sale, a cărei perioadă e egală cu pe
rioada mişcării sale în jurul Pământului, aşa încât 
Luna prezintă mereu aceeaşi faţă spre Pământ. 
Fiindcă lungimea arcului de orbită parcurs zilnic 
de Lună variază, Luna pare să oscileze, în jurul 
axei sale, cu o mişcare numită librafie, şi deci 
porţiunile din suprafaţa Lunii cari sunt mereu vi
zibile de pe Pământ, respectiv total invizibile, 
reprezintă câte cca 41%, iar 18% sunt vizibile 
periodic.
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1. Lună [MeCHii;; mois; Monat; month; hónap], 
Astr.: Intervalul de timp corespunzător perioadei 
unei revoluţii a Lunii.

Se deosebesc:
2. ~  anormală [HeHopMaJibHbiH Mecniţ; mois 

anormal; anomalistischerMonat; anomalistic month; 
anomalisztikus hónap]: Intervalul de timp în care 
Luna trece dela un perigeu (punctul cel mai apro
piat de Pământ), până la perigeul următor. Luna 
anormală este egală cu 27 de zile , 13 ore, 21 
de minute şi 3 secunde.

3. ~  calendaristică [KaJieHflapHbiH Mecnu;;
mois commun; kalendaristischer Monat; calendar 
month; kalendárisztikus hónap]: Intervalul de
timp corespunzător la aproximativ a douăspreze
cea parte din anul calendaristic. Sin. Lună civilă. 
V. şi Calendar iulian.

4. ~  civilă [rpaJKAaHCKHH Mecnu,; mois 
civil; bürgerlicher Monat; civil month; polgári 
hónap]. V. Lună calendaristică.

5. ~  periodică [nepHOflH^ecKHH Mecniţ; 
mois périodique; periodischer Monat; periodic 
month; periodikus hónap]: Intervalul de timp 
mediu în care Luna descrie 360° de longitudine. 
Luna periodică este egală cu 27 de zile, 7 ore,
43 de minute şi 4,7 secunde. Sin. Lună tropică.

6. ~  siderală [CH/ţepaJlbHblH MGCHU;; mois 
sidéral; siderischer Monat; sideral month; szide- 
rális hónap]: Intervalul de timp în care Luna 
reapare în dreptul aceleiaşi stele fixe. Luna si- 
derală este egală cu 27 de zile, 7 ore, 43 de 
minute şi 11,55 secunde.

7. ~  sinodică [CHHO^HqecKHH Mecnu;; mois 
synodique; synodischer Monat; synodical month; 
szinodikus hónap]: Intervalul de timp dela o lună 
nouă până la alta. Luna sinodică este egală cu 
29 de zile, 12 ore, 44 de minute şi 2,9 secunde.

s. ~  solară [co jin eH H b iH  M ecnu;; mois so- 
laire; Sonnen-Monat; solar month; szoláris hó
nap]: Intervalul de timp corespunzător la a două
sprezecea parte din anul solar. Luna solară este 
egală cu 30 de zile, 10 ore, 29 de minute şi
4 secunde.

9. ~  tropică [TpoiraqecKHH Mecnu;; mois 
tropique; tropischer Monat; tropical month; tro
pikus hónap]. V. Lună periodică.

iu. ~  zodiacală [30AHaKaJibHbiH Mecnu;; mois 
zodiacal; Drachen-Monat; zodiacal month; zo- 
diákus hónap]: Intervalul de timp în care luna 
se întoarce la acelaşi punct nodal al orbitei sale. 
Luna zodiacală este egală cu 27 de zile, 5 ore,
5 minute şi 36 de secunde.

n. Lunariu [jiyHapHH; lunarium; Lunarium; lu
narium; lunárium]. Astr.: Aparat construit pentru 
demonstrarea mişcării Lunii în jurul Pământului.

îs. Lunafie [noJiHbiH OÖOPOT JiyHbi; lunaison; 
synodische Mondrevolution; lunation; lunáció]. 
Astr.: Durata revolufiei sinodice a Lunii, respectiv 
intervalul de timp necesar Lunii spre a reveni la 
aceeaşi fază (de ex. dela Lună plină la Lună plină).

îs. Luncă [jiyr; pré; Aue; meadow; rét]. Geog.: 
Zona de teren care mărgineşte albia unui râu, 
şi care e caracterizată prin sol aluvionar şi prin

forme speciale de vegetafie. Uneori, lunca e 
împădurită.

i4. Luncăr: Sin. Luncher, Retasură (v .).
îs. Luncher. V. Luncăr.
ie. Luneburgi! [jiíOHeőyprHT ; lunéburgite; Lü- 

neburgit; luneburgite; lüneburgit]. Mineral.: 
Mg3(P 0 4)2B20 3 ■ 8 H20 .

Fosfoborat hidratat natural de magneziu. Sin* 
Lunebergit.

i7. Lunecare [cKOJibîKeHHe; glissement; G lei- 
tung; slip; csúszás]. Rez. mat.: Deformafie care 
consistă în variafia unghiului format de două 
drepte cari trec printr'un punct material şi prin 
alte două puncte ale unui mediu continuu sau 
ale unei refele de puncte materiale. — O suprafafă 
care are proprietatea că unghiurile dintre tan
gentele ei nu variază în cursul deformafiei cu 
alunecare a corpului din care face parte, se nu
meşte suprafafă de alunecare.

îs. ~  longitudinală [npo^oJibHoe CKOJibJKe- 
HHe; glissement longitudinal; Schub; longitudinal 
slip; hosszirányú csúszás]: Lunecare în planul lon
gitudinal al unei grinzi supuse la încovoiere, da
torită variafiei, în lungul grinzii, a momentului 
încovoietor. Tensiunea de lunecare longitudinală 
produsă în seefiunea longitudinală este egală cu 
tensiunea la tăiere produsă în seefiunea trans
versală. V. sub Tensiune.

19. ~  specifică [y^ejibHoe CKOJibnseHHe; glis- 
sement spécifique; spezifische Gleitung; specific 
slip; fajlagos csúszás]: Variafia în radiani a un
ghiului format de două drepte cari trec printr'un 
punct material şi - prin alte două puncte ale unui 
mediu, şi cari erau la început perpendiculare 
una pe alta (variafia unghiului iniţial drept).

Lunecările specifice formează, împreună cu 
alungirile specifice, tensorul de ordinul ai doilea 
al deformafiei specifice, şi reprezintă componen
tele lui de a doua spefă. V. sub Deformafie spe
cifică.

20. frecare de V. Frecare de alunecare.
21. Lunetă [jiiOHeT; lunette; Fernrohr; tele- 

scope, field glass; távcső]. Opt.: Instrument optic 
care formează, pentru obiecte depărtate, văzute 
sub un diametru aparent mic, imagipi pe cari 
observatorul le vede sub un diametru aparent 
mai mare.

Se deosebesc: lunete astronomice, în cari ima
ginea virtuală, definitivă, este răsturnată în raport 
cu obiectul observat, şi lunete terestre, în cari

imaginea virtuală, definitivă, este dreaptă fafă de 
obiectul observat.



553

O lunetă astronomică se compune dintr'un 
obiectiv care produce o imagine reală şi răstur
nată a obiectului observat, situată practic în pla
nul focal al obiectivului, şi dintr'un ocular care 
produce imaginea virtuală, dreaptă fafă de cea 
produsă de obiectiv, deci răsturnată în raport cu 
obiectul. Obiectivul este alcătuit dintr'un sistem 
convergent de lentile, acromatizat şi lipsit de abe- 
rafii. Dacă şi ocularul este un sistem convergent de 
lentile, luneta se numeşte lunetă astronomică pro
priu zisă, lunetă refractoare sau lunetă Kepler, iar 
dacă ocularul este o oglindă concavă, luneta se nu
meşte telescop (v.) sau lunetă reflectoare. în luneta 
astronomică propriu zisă, ansamblul obiectiv-ocular 
formează un sistem centrat, toate lentilele având 
centrele pe o aceeaşi axă, care constitue axa 
lunetei. Obiectivul este fixat pe tubul principal 
al lunetei, iar ocularul, pe un tub secundar, care 
culisează în tubul principal, pentru a permite 
•punerea la punct a imaginii definitive. Pentru 
observafii îndelungate, observatorul aşază ocula
rul astfel, încât imaginea dată de obiectiv să se 
formeze în planul focal anterior al ocularului, 
imaginea definitivă producându-se astfel la infi
nit. O lunetă de acest tip este deci un sistem 
afocal. în acest caz, ochiul observatorului nu 
trebue să acomodeze, şi nu oboseşte.

Lunetă astronom ică. Lunetă G a lile i.

O i)  o b iectiv ; 0 2) ocu lar; O j)  o b iectiv ; O 9) ocular;

A B )  im aginea produsă de A B )  im aginea produsă de

o b iectiv ; A'B*) im aginea o b ie c t iv ; A ' B ' )  im aginea

virtuală definitivă. virtuală definitivă.

Imaginea definitivă dreaptă, într'o lunetă teres
tră, se obfine fie cu ejutorul unei lentile inter
mediare, numită vehicul, aşezată între obiectiv 
şi ocular, dispusă astfel, încât imaginea produsă

Lunetă terestră.

O j)  o b ie ctiv ; 0 2) ocular; V) lentilă de răsturnare; A B )  im agi

nea produsă de ob iectiv ; A jB i) im aginea răsturnată; 

A ’ B ’ ) im aginea virtuală definitivă.

da obiectiv să se găsească în fafa focarului an
terior al vehiculului (lunetă terestră propriu zisă), 
fie folosind drept ocular un sistem divergent 
(lunetă Galilei) aşezat între obiectiv şi focarul 
său posterior, fie folosind un sistem de prisme 
redresoare (lunetă cu prisme) aşezat între obiectiv 
şi ocular. Fafă de luneta terestră propriu zisă, 
luneta Galilei şi luneta cu prisme prezintă avan
tajul de a fi mai scurte. Luneta Galilei este mai

luminoasă, dar, având un ocular divergent, nu 
se poate obfine în instrument imaginea unui reticul 
de comparafie.

Grosismentul lunetei astronomice, numit şi pu
terea ei măritoare unghiulară, e egal cu raportul 
dintre diametrul aparent al imaginii şi diametrul 
aparent al obiectului, este egal cu raportul dis- 
tanfelor focale ale obiectivului şi ocularului.

1 22 X
Puterea separatoare a obiectivului este s= - ’

X fiind lungimea de undă a radia|iei în care se 
face observafia, iar D,  diametrul deschiderii obiec
tivului. Pentru ca ochiul să vadă detaliile pe cari 
le separă obiectivul, puterea separatoare a ocu
larului trebue să fie egală cu cea mai mică d i
stantă separată de obiectiv în imaginea pe care
o produce. Puterea ocularului trebue deci să fie

P — 500 * —j  1 ţ  fiind distanfa focală a obiectivului.

Luminozitatea lunetei pentru obiectele întinse este 
S '

L = — , S  şi S ' fiind, respectiv, suprafafa pupilei

ochiului şi suprafafa pupilei de ieşire a instrumen-
S ’

tului, iar pentru obiectele punctuale, L  — — G 2, G

fiind grosismentul lunetei. în cazul unei lunete 
astronomice, stelele, cari sunt obiecte punctuale, 
nu-şi schimbă diametrul aparent, dar luminozi
tatea imaginilor este proporfională cu pătratul 
grosismentului, şi deci se pot vedea stele cari 
nu se văd cu ochiul liber.

1. Lunetă analatică [aHaJiHTHnecKHH JiiOHeT;, 
lunette analiatique; Fernrohr mit entfernungmessen- 
den Fádén; anallatic telescope; analatikus távcső]: 
Lunetă stadimetrică (v .) echipată cu o lentila ana
latică, prin intermediul căreia se poate citi distanfa 
dela punctul de stafie la punctul de stadie. (La lu
neta stadimetrică neanalatică nu se poate citi 
decât distanfa dela focarul anterior al obiectivu
lui lunetei şi până la punctul de stadie).

2. ~  astronomică [acTpoHOMHHecKHHJiRDHeT; 
lunette astronomique; astronomisches Fernrohr; 
astronomical telescope; csillagászati távcső]. V. 
sub Lunetă.

3. ~  cu prisme [jiiOHeT c npH3MaMH; lunette 
a prismes; Prismenfernrohr; prism telescope; priz- 
más távcső]. V. sub Lunetă.

4. ~  de armă [pyîKeHHbrâ JiîOHeT; lunette 
pour fusil, lunette-viseur; Zielfernrohr; gun sight- 
ing telescope; fegyvertávcső]: Lunetă care ser
veşte la ochirea precisă şi repede cu armele de 
vânătoare şi militare. Are şi rolul de a desco
peri uşor finta. Astfel de lunete au, în general, 
câmp vizual mare şi putere măritoare mică, cel 
mult 1 ■■■5; pupila de ieşire se formează departe 
de ocular, pentru a permite o ochire comodă 
şi justă.

5. ~  de vizare [BH3HpHbiH JiiOHeT; lunette 
de visée; Visierfernrohr; ranging telescope; irá
nyitó távcső]: Lunetă care înlesneşte stabilirea 
liniei de vizare, dela ochiul observatorului la 
obiectul vizat, şi care are o mare putere mări-
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toare. Se foloseşte la camerele aerofotogramme- 
-trice, la lunetele astronomice, etc.

1. Lunetă Galilei [jiiOHeT raJiH Jien; lunette 
de Galilée; hollándisches Fernrohr; Galilean tele
scope; G . féle távcső]. V. sub Lunetă.

2 . ~  Kepler [JiiOHeT KenJiepa; lunette de K.; 
K . Fernrohr; K.'s telescope; K. féle távcső]. 
V . sub Lunetă.

3. ~  meridiana [ M e p H A H a H H b iö  JiiOHeT; lu
nette méridienne; Meridianinstrument; meridian 
lelescope; meridiánikus távcső]: Lunetă astrono
mică mobilă numai în jurul unei axe orizontale, 
ş\ care se poate mişca deci numai în planul 
meridian, pentru a servi la observarea trecerii unei 
stele la meridian. Penfru folosirea ei este nece
sar şi pendulul sideral, împreună cu care luneta 
permite determinarea cu pr-ecizie a ascensiunii 
drepte a unei stele.

4. ~  panoramică [naHopaMHhiH JiicmeT; lu
nette panoramique; Panoramafernrohr; panoramic 
telescope; panorámikus távcső]: Lunetă care per- 
mité observarea comodă a întregii panorame, de 
jur împrejur, fără ca observatorul să se mişte 
sau să-şi modifice linia de vizare în ocular.

Se compune dintr'o lunetă astronomică cotită, 
formată din următoarele părfi: un obiectiv acro
matic, un ocular, o sticlă reticulară şi o prismă 
în acoperiş, care trimite orizontal razele verticale 
primite dela obiectiv; — un dispozitiv panoramic, 
format dintr'o prismă cu reflexiune totală şi o 
prismă a cărei fafă reflectantă este verticală, 
fefele de incidenfă şi de emergenfă fiind 
riguros inclinate cu acelaşi unghiu fafă de fafa 
reflectantă; — un dispozitiv mecanic orizontal 
care, printr'un sistem mecanic „şurub fără fine- 
coroană elicoidală", comandat din exterior de o 
tobă, permite rotirea completă a prismei supe
rioare cu reflexiune totala, şi care, datorită unui 
sistem de rofi dinfate, roteşte automat prisma 
centrală, cu un unghiu egal cu jumătate din un
ghiul de rotire al prismei lui superioare; — un dis
pozitiv mecanic sitometric prin sistem de uco- 
roană ellcoidală-şurub fără fine", care permite o 
mişcare limitată a prismei superioare în plan 
vertical; — dispozitive ajutătoare: un dispozitiv 
de iluminat reticulul şi un dispozitiv penfru viza
rea aproximativă.

Lunetele panoramice servesc mai ales ca apa
rate militare, pentru operafiunile de ochire cu 
diferitele arme; ele servesc şi pentru observarea 
adăpostită.

5. ^  panoramică cu dublă tobă [naHOpaMHbiH  

JliOHeT c flBOHHblM őapaőaH O M ; lunette panora
mique â doubie tambour; Panoramafernrohr mit 
doppelter Trommel; panoramic telescope with 
doubie drum; panorámikus távcső dupla dobbal]: 
Lunetă panoramică echipată cu două dispozitive 
mecanice suprapuse, pentru măsurarea unghiurilor 
orizontale. Unul dintre dispozitive serveşte pen
tru corecfii unghiulare sau pentru alte operafiuni, 
fără a se modifica pozifia şi elementele primului 
dispozitiv.

6. ~  panoramică cu ocular rotativ [naHopaM - 

H biiî JiiOHeT c BpamatoiiţHMCfl oK y jinpoM ; lu
nette panoramique a oculaire tournant; Panorama
fernrohr mit drehbarem Okulár; panoramic tele
scope with turning eyepiece; panorámikus távcső 
forgatható szemlencsével]: Lunetă panoramică la 
care un dispozitiv mecanic adecvat permite roti
rea ocularului în jurul axei verticale a aparatului, 
pentru ca observatorul să-şi plaseze ocularul în 
cea mai comodă pozifie de vizare.

7. ~  panoramică cu simplă tobă [naHO- 
paMHbifi jnoHeT c opAHHapHbiM őapaőaHOM; lu
nette panoramique â simple tambour; Panorama
fernrohr mit einfacher Trommel; panoramic tele
scope with single drum; panorámikus távcső egy
szerű dobbal]: Lunetă panoramică echipată cu un 
singur dispozitiv mecanic penfru măsurarea şi în
registrarea unghiurilor orizontale.

8. ~  stadimetrică [^aJibHOMépHbiö JiiOHeT; 
lunette stadimétrique; entfernungmessendes Fern
rohr; stadimetric telescope; sztadimetrikus távcső]: 
Lunetă care are, între ocular şi obiectiv, un reti
cui cu două fire orizontale şi paralele, numite 
fire stadimetrice, paralele cu firul orizontal central, 
şi aşezate simetric fafă de acesta, cuprinzând 
între ele o depărtare h, de obiceiu aleasă astfel, 
încât raportul hjf  să fie egal cu 1/100, / fiind 
distanfa focală a obiectivului lunetei. Cu ajutorul 
acestei lunete se măsoară indirect distanfele 
dintre puncte, folosindu-se o stadie divizată în 
centimetri (sau în fracfiuni de centimetru); seg
mentul de stadie interceptat de firele stadime
trice ale lunetei permite determinarea distanfei 
dintre punctul pe care s'a aşezat stadia şi punctul 
focal anterior al obiectivului lunetei (când terenul 
dintre cele două puncte este orizontal), distanfă 
egală cu segmentul de stadie citit, multiplicat cu 
constanta stadimetrică a lunetei (respectiv cu 100).

9. ~  telemetrică [TejieMeTpHHecKHH JiiOHeT; 
lunette télémétrique; Fernrohr mit entfernung- 
messenden Făden; telemetrie telescope; távmé
rési távcső]: Sin. Lunetă analatică (v .).

io. ~  terestră [3eMHOH JliOHeT; lunette terres
tre; terrestrisches Fernrohr; terrestrial telescope; 
földi távcső]. V. sub Lunetă.

n . ~  topografică [TonorpacJîHHecKHH JliOHeT; 
lunette topographique; topographisches Fernrohr; 
topographical telescope; topográfiai távcső]: Lu
netă constituită din trei tuburi situate pe aceeaşi 
axă şi cari intră unul în altul (cu ajutorul unor 
dispozitive convenabile): tubul port-obiediv; în
dreptat către punctul de vizat, şi care poartă 
obiectivul lunetei; tubul port ocular, îndreptat 
către observator, şi care poartă ocularul; tubul 
port-reticul, situat între aceste două tuburi.

12. Lunetă [HHHia apKH; lunette; Stichkappe; 
groin; fiókbolt]. Arh.,Cs. : Boltă cilindrică, dreaptă 
sau rampantă, care străpunge partea de jos a 
unei bolfi cilindrice sau a unei cupole, cari sunt 
mai înalte. Se foloseşte în scop decorativ sau 
pentru a crea, deasupra planului de naştere al 
bolfii sau al cupolei respective, timpane în cari 
să se poată executa o deschidere pentru o fe
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M atrifá cu lunetă. 

/) matriţă; 2) lunetă; 

3) piston.

reastră sau pentry o uşă. V. fig. sub Boltă cu 
lunete.

î. Lunetă [npeccyiomaH 
nJiaCTHHKa; lunette; Druck- 
platte; guiding plate; nyomó
lemez]. Mase pis.: Placă de 
metal folosită în anumite tipuri 
de matrife pentru presarea 
maselor plastice, pentru a 
închide matrifa şi a con
duce pistonul. V. sub Ma- 
trifă pentru mase plastice.

2. lunetă [jliOHeT; lunette; Lunette, Briile; 
stay; lünetta, támasztó bak]. Mş.-unelte: Dispozitiv 
de sustinere folosit la maşini-unelte pentru spri
jinirea pieselor de prelucrat lungi şi relativ sub- 
firi, ca să nu se încovoaie sub greutatea proprie 
sau prin apăsarea exercitată de unealtă. Lunetele 
sunt accesorii curente ale strungurilor paralele, 
ale maşinilor de rectificat rotund şi ale capului 
divÍ7or montat pe maşina de frezat. — Lunetele 
pot fi: de urmărire, fixe şi port-cufit.

s. ~  de urmărire [riOABmKHOH jitoHeT CTaHKa; 
lunette a suivre, lunette mobile; laufende Briile,

- mitgehende Briile; travelling stay; együttjáró
lünetta]: Lunetă care se fixează la căruciorul 
(sania) longitudinal port-unealtă al strungurilor,
şi se deplasează odată cu acesta; ea sprijine 
piesa de prelucrat în imediata apropiere a unel

tei tăietoare. în general, 
are două sau trei fălci 
reglabile şi poate fi des
chisă sau închisă (v .fig .). 
La unele strunguri spe
ciale, pentru producţia

Lunetă de urmărire, deschisă. Lunetă de urm ărire, în ch :isă.

în serie, se folosesc lunete speciale, construite 
solidar cu port-cufitele, de forme adecvate 
prelucrării exacte şi rapide a unei 
anumite piese; de obiceiu, întregul 
dispozitiv are un cep care se 
fixează în căruciorul sau în capul- 
revolver al strungului (v. sub Luneta 
port-cufit). Sin. Lunetă mobilă.

4. ~  fixă [HenOABHîKHblH Jlto*
HeT; lunette fixe; feststehende Briile,
Setzstock; fixed stay; rögzített lü
netta] : Lunetă care se fixează pe ban
cul strungului, într'o anumită pozifie, 
rămânând imobilă în timpul tăierii.
Se fixează, de obiceiu, pe patul 
strungului şi, uneori (la strunguri de

dinale, separate de patul strungului; astfel se 
fereşte căruciorul port-cufit de reacfiunea de lucru 
a lunetei şi se permite deplasarea căruciorului în 
tot lungul piesei de prelucrat, fără a fi împiede-

A )  Lunetă fixă, 

înch isă, cu ca

dru reg lab il în 

înălţim e.

Lunete fixe , închise, cu fă lci cu tije  reg lab ile .
B) cu trei fă lci; B') cu patru fă lc i; I)  patul strungului; 2) Iu- 
netă; 3) p iesa  de prelucrat; 4) falcă cu tijă; 4 a )  şurub de 
centrare; 4 b )  şurub de fixare a fă lc ii; 5) şurub de fixare a 

lunetei pe pat.

cat de luneta fixă. Luneta fixă poate avea fălci 
reglabile sau cadru; fălcile reglabile pot fi

C D

C) Lunetă fixă, desch isă, cu  
fă lci cu ro le reg lab ile .

D) Lunetă de capăt.

cu tije sau cu role. La majoritatea lunete
lor, centrarea se face prin reglarea indivi-

construcfie specială), în consolă pe ghidaje longitu-

£) Lunetă fixă, deschisă, în consolă.
Í) piesa de prelucrat; 2) fălci în consolă; 3) co ip u l lunetei 

4) şuruburi de centrare; 5) ghidajul lunetei.

duală a fălcilor, iar la unele lunete, prin regla
re simultană, automată. Luneta poate fi închisă,
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deschisă, sau de capăt, după cum ea înconjură 
total sau parţial piesa de prelucrat, sau înlocueşte 
păpuşa mobilă.

Exemple de lunete fixe: lunetă închisă, cu ca
dru în care sunt montaţi doi cusineţi de lemn, 
cadrul fiind reglabil în înălţime (fig. A ); lunetă 
închisă, cu trei până la cinci fălci cu tije regla-

Lunete fixe, în ch ise , cu manşon, pentru p iese  n e c ircu la ie  ( F )  

sau excentrice ( G ) .

1) axa lunete i; 2) axa p ie se i; 3) şurub de centrare; 4 )  manşon 

de centrare, so lidarizat cu p iesa; 5) p iesa de prelucrat;

6 )  corpul inelar al lunetei.

reglabile (fig. C); lunetă de capăt, închisă (fig. D); 
lunetă deschisă, în consolă, pentru lucrări spe
ciale (fig. E); lunetă închisă, cu manşon, pentru 
piese de secţiune necirculară (fig. F) sau pen
tru piese excentrice (fig. G ).

î. Lunetă mobilă: Sin. Lunetă de urmărire (v .).
2. ~  port-cuţit [jiiOHeT pe3aK0-Aep}KaBKa; 

lunette porte-outil; Kastenwerkzeug; box tool; 
késfogó támasztóbak]. Mş.: Lunetă de urmărire 
care are şi un dispozitiv de fixare a cuţitului, 
pentru a permite să se menţină cu mare exacti
tate poziţia acestuia în raport cu piesa prelucrată. 
De obiceiu, are un cep prin care se fixează în 
capul-revolver al strungului-revolver, iar cuţitele 
folosite sunt cu metal dur. Se foloseşte la confec
ţionarea seriilor mari de piese identice, de exem
plu la filetarea şuruburilor.

Figura A reprezintă o lunetă port-cuţit cu 
bucea, la care bara de prelucrat — în prealabil 
strunjită cu mare precizie — intră prin bucea; 
figura 8 reprezintă o lunetă port-cuţit de degro- 
şat, Ia care primul cuţit degroşează obiectul de

prelucrat înainte ca acesta să avanseze şi să se 
sprijine în locaşul lunetei; figura C reprezintă o 
lunetă port-cuţit penfru finisat, la care atât pie
sele sprijinitoare (fălci), cât şi cuţitele, sunt re
glabile în direcfie radială şi axială. Sin. Unealtă- 
cutie.

s. Lunetă [jiiOHeT; lunette; Lünette; lunette; 
lünetta]. Tehn. mii.: Lucrare simplă de fortificaţie, 
cu unghiuri ieşinde, care are două feţe şi două 
flancuri, uneori deschisă, alteori închisă la gât. 
Luneta serveşte de obiceiu pentru a apăra o intrare.

4. „Lungi". Hort.: Varietate de castraveţi foarte 
timpurii, cu fructele lungi de 25■■■30 cm, cilin
drice, netede, de coloare verde. Se consumă sub 
formă de salată. Se cultivă în răsadnifă, forfat, şi 
în câmp.

5. Lungime [ftJiHHa; longueur; Lange; length; 
hossz]. Geom.: în geometria euclidiană, lungimea 
unui segment de dreaptă este egală cu distanfa 
(v.) dintre extremităfile lui; lungimea unei linii 
poligonale frânte este egală cu suma lungimilor 
segmentelor de dreaptă din cari e formată; lun
gimea unui arc de curbă este definită ca mar
ginea superioară a mulfimii lungimilor liniilor po
ligonale frânte înscrise în arcul de curbă, şi cari 
au extremităfile comune cu arcul. Dacă această 
margine superioară e finită, curba se numeşte 
rectificabilă. Funcfiunile x± ( i) . x2 (t) , . . . ,  cari re
prezintă coordonatele unui punct al curbei în 
funcfiune de un parametru t, sunt, pentru o curbă 
rectificabilă, funcfiuni continue şi cu variafie măr
ginită. Dacă ele admit şi derivate continue de 
ordinul întâiu x '-(i), lungimea arcului cuprins între 
punctele corespunzătoare valorilor t0 şi t± ale 
parametrului este dată în coordonate rectilinii 
ortogonale de integrala

*= ţ V*'î (*) + *'} W + ■ • • dt.
în special, dacă una dintre coordonate, spre 

exemplu xlt poate fi aleasă drept parametru:

' ; C y , + ( S )1 + - d̂
Această expresiune se generalizează în geome- 

triile riemanniene (v .), pentru cari e definit pă
tratul distantei dintre două puncte infinit vecine 
printr'o formă pătratică pozitiv definită:

di2 = S s « d x *  dx*.
i ,  k

Lungimea arcului de curbă definit prin ecua
fiile xl — xl (t) e dată, în acest caz, de integrala

, / v  âx i âxk

6. Lungime [ftJiHHa; longueur; Lange; length; 
hossz]. F/z.: Mărime care se defineşte în func
fiune de distanfa definită în Fizică (v.) în acelaşi 
mod ca lungimea (v.) din Geometrie în func
fiune de distanfa definită în Geometrie.

Dacă se defineşte în funcfiune de distanfa 
proprie, se numeşte lungime proprie, iar dacă 
se defineşte în funcfiune de distanfa cinematică, 
se numeşte lungime cinematică.

7. Lungime [ftJiHHa; longueur; Lange; length; 
hossz]. Ind. text.: Dimensiunea lineară a unei 
fesături în direcfia urzelii.
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1. Lungime calibrată [KajiHŐ pHpoBaHHaH 
/ţJiHHa; longueur caiibrée; kaiibrierte Lángé; cali- 
brated length; kalibrált hossz]. Réz. maf.: Lungimea 
porfiunii calibrate prescrise, cilindrice sau pris
matice, deci de secfiune constantă, a unei epru
vete, pe care se măsoară lungirea la încercarea 
de rezistenfă. Lungimea calibrată inifială este 
lungimea părfii calibrate, înainte ca epruvetă să 
fie supusă sarcinii, iar lungimea calibrată finală 
este lungimea porfiunii calibrate, după ce epru
vetă a fost ruptă, iar părfile componente au fost 
împreunate cu îngrijire, în linie dreaptă.

2. ~  de amerisare. V. Distantă de amerisare.
3. ~  de aterisare. V. Distanfă de aterisare.
4. ~  de construcfie [cTpoHTejibHan AJiHHa; 

iongueur de construction, longueur de calcul, lon- 
gueur entre perpendiculaires; Lănge zwischen 
den Loten (Konstruktions-oder Berechnungslange); 
length between perpendiculars; épitési hossz]. 
Nav.: 1. Pentru na
vele comerciale, 
distanfa (Lpp) măsu
rată în planul CWL 
al liniei de plutire 
a bordului liber,în
tre marginea pos- 
terioară a etravei 
şi marginea ante
rioară a etambou- 
lui cârmei, respec
tiv axa arborelui 
cârmei (când nava

CWL

-U

- CWL
J

Lungim ea de co nstrucfie a unei nave 

co m erc ia le .

CW L) planul de plutire al bordului 

liber; L p p )  lungimea de construcţie; 

Í) etambou; 2) axa arborelui cârm ei,

nu are etambou de cârmă). Verticalele cari trec prin 
cele două puncte extreme se numesc perpendicu
lara proră şi perpendiculara pupă(v. fig .). — Unele 
societăfi de clasare prescriu că 
lungimea de construcfie se mă
soară la plină încărcare, în apa 
de mare şi în timpul verii. —
2. Distanfa dintre punctele extre
me în planul CWL al navelor de 
războiu (v. fig.). — 3. Distanfa 
dela batura exterioară a etam-

t-CWL

Lungim ea de construcfie a unei nave 

de războiu.

C W L) planul de plutire al bordului l i 

ber; Lpp) lungim ea de construcfie.

Lungim ea de eon- 

strucfie a unei nave 

de lemn.

Lpp) lungim ea de 

construcfie ; Í)  bă

tură interioară; 2) bă

tură exterioară; 3) e- 

travă; 4)  axa lo ng i

tudinală a nave i; 

5) bordaj.

s. ~  de pornire [nycKO Ban A^HHa, AJiHHa 
pa3Öera ; Iongueur de développement de l'é- 
coulement; Anlauflănge; starting length; indítási 
hossz]. Hidr.: Lungimea L  care este necesară 
scurgerii unui fluid (lichid) printr'o conductă de

boului unei nave de lemn, până la batura exte
rioară a etravei, în planul CWL (L pp), (v. fig.). 
Sin. Lungime între perpendiculare.

5. ~  de decolare. V. Distanfă de decolare.
6. ~  de flambaj. V. Flambaj, lungime de
7. ~  de frânare [AJMHa TopMOJKeHHfl; lon

gueur de freinage; Gesamtbremsstrecke; braking 
length; fékezési hossz]. Tehn. V. Distanfă de 
frânare.

■J*
S i  r .... .......................A

L
Lungim e de pornire.

diametru d, pentru ca, plecând dela starea de 
repaus, să se desvolte complet repartifia normală 
a viteselor. — în cazul scurgerii laminare, din figura 
de mai sus, lungimea necesară pentru desvoltarea 
paraboloidului de repartifie al viteselor este 
L —0,06 R d ,  unde R  este numărul lui Reynolds, 
iar d diametrul interior al conductei.

9. ~  de recul [/ţJiHHa OTAaHH; longueur de 
recul; Rűcklauflánge; length of recoil; visszaű- 
tési hossz]. B/s.: Distanfa parcursă de partea recu- 
lantă a unei guri de foc, în timpul reculului.

10. ~  de rupere [AJrana p a 3 p b iB a ; longueur 
de rupture; Bruchlănge; breaking length; törés
hossz]. Rez. mat.: Lungimea pe care ar trebui 
să o aibă o piesă de secfiune cunoscută, pentru 
a se rupe sub greutatea proprie, când este suspen
dată vertical. — Determinarea lungimii de rupere 
se face de obiceiu la hârtie sau la fibrele textile, 
şi valoarea ei constitue o caracteristică a acestor 
materiale. în cazul fibrelor, ea se exprimă în 
kilometri# şi este egală cu produsul dintre re
zistenfa firului şi numărul metric.

11. ~  de rupere a întreruptorului [AJlHHa pa3- 
pblBa BblKJllOHaTeJIH; longueur de coupure de 
l'interrupteur; Ausschaltstrecke des Schalters; 
length of break of the switch; kapcsoló szakitási 
hossza]. Elf.: Distanfa minimă dintre piesele de 
contact fixe şi mobile, în pozifia definitivă de 
întrerupere a unui întreruptor electric.

12. Lungime de undă [AJlHHa BOJiHbi; lo n g u e u r 
d'onde; Wellenlánge; wave-length; hullámhossz]. 
Fiz,: Distanfa dintre două puncte succesive, în 
direcfia de propagare a unei unde periodice, în 
cari oscilafia are aceeaşi fază, după depăşirea căreia 
valorile succesive ale funcfiunii de undă se re
produc cu aceleaşi valori şi în aceeaşi ordine. 
Lungimea de undă e egală cu produsul perioadei 
de oscilafie prin vitesa de propagare, presupusă 
constantă, a undei. —

în cazul undelor electromagnetice, lungimile 
de undă se numesc după valoarea lor: miriame- 
trică (10 km), kilometrică (1 • ■ ■ 10 km), hectome- 
trică (100* ■■1000 m), decametrică (10-"100m ), 
metrică (1 • - -10 m), decimetrică (10* - ■ 100 cm).

Undelor de lungimi de undă cuprinse între
0,3 mm şi 0,8 \i (8000 A) le corespund radiafiile 
infraroşii; celor cu lungimi de undă cuprinse între

O w w
8000' "4000  A, radiafiile vizibile; celor până către
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100 A f radiaţiile ultraviolete; celor sub 100 Á, razele 
X, iar celor sub cca 0,01 A, razele y.

î. Lungime de undă efectivă a radiaf iei [s(i)(f)eK- 
THBHan a JiHHa bojihm  paAHaiţHH; longueur 
d'onde effective de la radiation; effektive Wel- 
lenlănge der Strahlung; effective wave-length of 
the radiation; sugárzás tényleges hullámhossza]: 
Lungimea de undă a unei radiari monocromatice, 
al cărei coeficient de absorpfie e egal cu coe
ficientul de absorpfie mijlociu aparent al radiafiei 
electromagnetice date.

2. ~  de undă maximă a radiafiei filtrate 
[MaKCHMajibHan AJiHHa bojihbi (JmjibTpnpo- 
BaHHOH paflHaiţHH; longueur d'onde maximum 
de la radiation filtrée; obere Grenzwellenlănge 
der filtrierten Strahlung; maximum wave-length 
of tne filtered radiation; átszűrt sugárzás maxi
mális hullámhossza]: Lungimea de undă maximă a 
radiafiei unui spectru, după filtrarea care i s'a aplicat.

s. Lungime electrică a unei linii [ajieKTpn- 
necKan AJiHHa jihhhh ; longueur électrique de la 
ligne; elektrische Lange der Leitung; electric 
length of the line; egy vezeték elektromos hossza]. 
E/f.: Produsul prin 2 n al raportului dintre lungi
mea liniei şi lungimea de undă a undelor electro
magnetice din lungul ei, pentru frecvenfa de 
alimentare. Dacă se transportă puterea naturală 
(v.) a liniei, defazajul vectorilor tensiunilor sau 
curenfilor între origine şi extremitate, în radiani, 
e egal cu lungimea electrică a liniei.

4. Lungime între perpendiculare. V. Lungime 
de construcfie.

5. Lungime peste fot [cKBOSHaa AJiHHa; lon
gueur extreme; Lángé über al les; extreme length, 
overall length; általános hossz]. Nav.; Distanfa mă
surată între verticalele ridicate în punctele extreme 
ale pupei şi prorei unei nave (L gr). Lungimea peste 
tot e un element pentru stabilirea spafiu iui ne
cesar acostării la cheu a navei. *

6. Lungimea avionului [#jiHHa caMOJiéTa; lon
gueur de l'avion; Lange des Flugzeugs; airplane 
length; repülőgéphossz]. Av.: Distanfa dintre nasul 
butucului elicei şi extremitatea profundorului.

7. Lungimea barei [ftJiHHa őpyca; longueur de 
la barre; Stablange; bar length; rudhossz], Cs.: Lun
gimea axei unei bare dintr'o grindă cu zăbrele, 
măsurată între centrele a două noduri consecutive.

8. Lungimea efectivă a cusăturii .[HCTHHHan
AJîHHa HiBa; longueur effective de la soudure; 
effektive Nahtlănge; effective length of weld; tény
leges varrathossz]. Metl.: Lungimea l în care sec
fiunea cusăturii (cordonu- i i
lui) de sudură este pii- i—p7- ?~"j-------1
nă şi egală cu cea ceruiă < Jh-H»
(v. fig .). _______rnlmî___

9. ~  măsurată a cu
săturii [H 3M epeH H aH  Lungim ea măsurata (/j) şi 

AJIH Ha H IBa; longueur jungimea . efectivă (I) a 
mesurée de la soudure; cusăturii de sudură> 
gemessene Nahtlănge;
actual length of weld; megmért varrathossz]: 
Lungimea /j a cusăturii de sudură, în care se

cuprinde şi lungimea craterelor dela extremitatea 
ei (v. fig.).

10. Lungimea găurii d e  mină [flJiHHa py^HHH- 
Horo m n y p a ; longueur du trou de mine; Lange 
des Bohrlochs; length of the drillhole; aknalyuk 
hossza]. Mine: 1. Lungimea totală dela gură până 
la fundul găurii de mină (lungimea reală L  a 
găurii). — 2. Lungimea dela gură până Ia supra- 
fafa de ruptură (lungimea efectivă / a găurii). 
Aceste două mărimi sunt legate prin relafia

i = z + V E H i
6,5

L  şi / fiind exprimafi în metri.
11. ~  panoului [iţjiHHa npoJiéTa; longueur 

du panneau; Feldweite; width of the bay; mező
hossz]. Cs.: 1. Distanfa orizontală dintre axele a 
două antretoaze consecutive ale grinzilor prin
cipale de pod. —  2. Distanfa orizontală dintre 
centrele a două noduri consecutive ale unei 
grinzi cu zăbrele.

12. ~  profilului [flJlHHa npc4)HJIH ; longueur 
du profil; Profillănge; length of profile; profilhossz]. 
V. sub Profil aerodinamic; v. şi Profunzime.

13. ~  stâlpului [ftJiHHa o n o p b i;  hauteur du 
pilier; Sâulenlănge; length of post; oszlophossz]. 
Bet.: Lungimea axei unui stâlp de cadru de beton 
armat, măsurată între planele axiale a două plan- 
şeuri consecutive, sau între centrele a două no
duri consecutive.

14. ~  utilă a unei linii [paőonaH  AJîHHa nyTH; 

longueur utile* de la voie; nutzbare Gleislănge; 
effective length of a railway line; hasznos vágány
hossz], C. f. V. sub Linie de cale ferată, din stafie.

îs. ~  virtuală a unui traseu [MHHMan AJîHHa 
TpaKTa; longueur virtuelle du tracé; virtuelle 
Lange der Strecke; virtual length of the railway 
line; virtuális pályahossz]. C. f.: Lungimea unui 
traseu ipotetic, în palier şi în aliniament, pe care 
ar trebui să-l parcurgă un tren pentru ca loco
motiva să efectueze acelaşi lucru mecanic ca şi 
acela pe care trebue să-l efectueze când par
curge traseul real, cu declivităfile şi curbele lui.

ie. Lungire [y^ ju m e m ie ; allongement; Verlăn- 
gerung, Dehnung; elongation; nyúlás]. Rez. mat.:
1. Deformafia care consistă în variafia lungimii 
unei piese. — 2. Diferenfa Al dintre lungimile l 
şi l0 ale unei bare, după şi înainte de solicitarea 
ei la întindere sau la compresiune: A /= /—/0. 
Dacă bara e supusă la întindere, lungirea e pozi
tivă şi se numeşte alungire; dacă bara e supusă 
la compresiune, lungirea e negativă şi se numeşte 
scurtare. — Pentru determinarea lungirii se fac 
încercări mecanice (v .) cu epruvete prelevate 
din materialul care se cercetează.

Valoarea reciprocă a modulului de elasticitate 
longitudinală

1

care intervine în expresiunea lungirii corpurilor 
cari satisfac legea lui Hooke, se numeşte coe
ficient de lungire. — Sin. Lungire absolută.
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1. Lungire specifică [yzţejibHoe y/ţjiHHeHHe; 
allongement spécifique; spezifische Dehnung; spe
cific elongation; fajlagos nyúlás]: Raportul s dintre 
lungirea A / a unei bare şi lungimea ei inifială /0, 
presupusă foarte mică:

M

Dacă o bară e solicitată astfel, încât tensiunea 
să fie mai mică decât limita de proporfionalitate 
(v.)i se poate aplica legea lui Hooke, şi lungirea 
specifică rezultă din relafia 

_ o  _  F  
S~E = ES'

unde o e tensiunea în bară, E  e modulul de 
elasticitate al materialului, F  e forfa care solicită 
bara şi S  e aria secfiunii barei. După cum bara e 
solicitată la întindere sau la compresiune, se ob
fine alungire specifică (lungire specifică pozitivă) 
sau scurtare specifică (lungire specifică negativă).

Lungirile specifice formează, împreună cu lune
cările specifice, tensorul de ordinul al doilea al 
deformafiei specifice (v .), şi reprezintă compo
nentele lui de prima spefă.

2. ~  la rupere [yflJiHHeHHe Ha pa3pbiB; 
allongement de rupture; Bruchdehnung; breaking 
elongation; törési nyúlás]: Dacă o bară (respectiv, 
o epruvetă) e supusă la o forfă de întindere 
care provoacă ruperea acesteia, raportul

se numeşte alungire specifică la rupere (lr repre
zintă lungimea finală, după rupere, iar l Q repre
zintă lungimea inifială). Ea se exprimă de obiceiu 
în procente şi, în acest caz, se notează cu 5.

s. Lunii, revolufia siderală a ~  [cn^epajib- 
HOe BpameHHe JiyHbi; révolution sidérale de 
la lune; siderische Mondbewegung; sideral revo- 
lution of the moon; a hold sziderális mozgása], 
Astr.: Intervalul de timp necesar Lunii pentru ca 
să revină la un punct dat al orbitei sale, consi
derat fafă de un sistem inerfial adică fără rotafie 
în raport cu sistemul solar. Durata revolufiei side
rale este de 27 de zile, 7 ore, 43 de minute şi
11,55 secunde.

4. revolufia sinodică a ~  [cHHO/jHHecKOé 
Bpam,eHHe JiyHbi; révolution synodique de la 
lune; synodische Révolution des Mondes; syno- 
dic révolution of the moon; a hold szinodikus 
mozgása]: Intervalul de timp dintre două con- 
juncfii consecutive ale Lunii cu Soarele. Durata 
acestei revoluţii este mai mare decât durata revo
lufiei siderale, şi este de 29 de zile, 12 ore,
44 de minute şi 2,9 secunde.

5. revolufia tropică a ~  [TponHnecKoe 
B p a m e H H e  JiyH bl; révolution tropique de la lune; 
tropische Mondbewegung; tropical révolution of 
the moon; a hold tropikus mozgása]: Intervalul 
de timp în care longitudinea Lunii creşte cu 360°.

Durata revolufiei tropice este de 27 de zile, 7 ore,. 
43 de minute şi 4,7 secunde.

o. Luntre- V. sub îmbarcafie.
7. Luntre. Arfe gr.: Sin. Gálion (v .).
s. Lunură [flBOÍmaH 3aŐ0Ji0Hb; lunure, rou- 

lure; Mondring; ringshake, cupshake; geszgyűrű 
szijácsozása]. Silv.: Anomalie caracteristică steja
rului, care consistă în prezenfă unuia sau a mai 
multor inele de album în cuprinsul duramenului. 
Aceste duramene nu au numai coloarea albumu
lui, ci şi însuşirile lui, fiind, între altele, mai 
pufin durabile.

9. Lup [ b o j i k ; loup; Wolfbremse; wolf; far- 
kas-fék], Silv.: Frână pentru reducerea vitesei de 
cădere a lemnelor pe jilip. E formată dintr'un 
buştean aşezat în lungul jilipului, cu capătul sub
fire situat în amonte, menfinut deasupra jilipului 
cu ajutorul unei capre. Lemnele cari lunecă pe 
jilip intră sub capătul suspendat şi apoi, pentru, 
a trece mai departe, trebue să ridice restul buş
teanului, ceea ce produce o frânare.

10. Lup bătător [BbiKOJiaHHBaiomHH bojihok^ 
loup batteur, loup; Schlagwolf, Klopfwolf, Wolh 
wiliow, willey; poroló farkas]. Ind. text.: Maşină 
de lucru folosită în filaturile de lână pentru cură
ţirea lânurilor cu praf şi nisip mult.

Lup bătător pentru curăfirea lânii.

Í) axe cu d infi; 2) g rătar; 3) g reb lă-şicană ; 4)  gură de a li

m entare; 5) clapetă de evacuare.

Lupul e format din două axe cu dinţi, cari se ro
tesc şi bat lâna între dinfi şi între dinfii unuia dintre 
axe şi o greblă-şicenă. Impurităiile mai grosolane 
se elimină printr'un grătar situat la partea infe
rioară, iar cele mai fine sunt absorbite de un 
exhaustor.

11. ~  Crighton. V. Crighion, lup
12. ~-darac amestecător [cMeiHHBafom.HH 

BOJIHOK; loup mélangeur; Mischwolf, Melierwolf; 
mixing wiliow; vegyitő farkas]: Maşină asemănă
toare unui darac, folosită în filatura de vigonie 
pentru amestecarea deşeurilor curăţite.
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E formată, în principal, dintr'o tobă de lemn 
căptuşita cu ace metalice, şi dintr'o serie 
de cilindri de 
lemn dispuşi 
în jurul tobei, 
c ă p tu ş iţ i de 
«asemenea cu 
ace metalice.
Prin rotirea în 
sensuri opuse 
a cilindrilor şi 
a tobei, ma
terialul e prins 
între ace, e 
desfăcut şi a- 
mestecat.

Aceeaşi ma
şină se foloseş
te la ameste
cul partidelor, 
tn filaturile de 
lână cardată.

î. Lup destrămător [Tpen.aJibHbiH B 0 J 1 H 0 K ;  

effilocheuse pour chiffons; Lumpenreifymaschine; 
rag grinder, rag devii; ti ló farkas]: Maşină de lu
cru folosită în filaturile de lână cardată pentru 
destrămarea sdrenfelor, spre a obfine fibre de 
lână regenerată.

Lup-darac am estecător.
I)  bandă de alim entare; 2) tobă cu ace ; 3) tobă alergătoare ;

de evacuare; 5) c ilind ri cu ace .

ochiul unui observator o vede sub un diametru 
aparent mai mare decât al obiectului observat.

Lupa se aşază
5 astfel, încât ima

ginea să se for
meze la o di
stanfă de ochiu 
mai mare decât 
distanfa minimă 
de vedere dis
tinctă A (egală 
aproximativ cu 
25 cm pentru 
ochiul normal). 
Pentru observa
ţii îndelungate, 
pentru ca ochiul 
să nu oboseas
că acomodând, 
imaginea se for
mează la infinit, 
şi deci obiectul

4) d esch idere

Lup destrămător de sdrenfe.

1 )  bandă de alim entare; 2) cilin d ri cu nervuri; 3) tobă cu 

a c e ; 4 )  tobe-site; 5) bandă de evacuare.

E formată, în principal, dintr'o serie de cilindri 
cu nervuri, cari predau materialul unei tobe cu 
ace metalice, care se roteşte foarte repede; acele 
destramă materialul, „f 
care este absorbit de 
două tobe-site, şi apoi, 
prin intermediul unei 
serii de cilindri, este 
depus pe banda trans
portoare de evacuare.

2. Lupă [ jiy n a ;  
îoupe; Lupe, einfa- 
ches Mikroscop; mag- 
nifying glass, simple 
microscope; nagyitó 
üveg]. Fiz./Instrument 
optic alcătuit din una 
sau din mai multe len
tile cari formează un sistem centrat convergent, 
pentru a produce o imagine virtuală pe care

Lupă.

L) lupă; C )  centrul o p tic ; F) şi F ’) 

fo care le  lu p e i; O ) ochiul, A B )  o- 

b iectu l; A ' B ’ )  im aginea; A) d is

tanfa minimă de vedere  clară.

trebue să se găsească în focarul anterior al lupei.

Puterea lupei este P = j ,  unde f  este distanfa

focală a sistemului centrat convergent. Dacă f  se 
exprimă în metri, se obfine P  în dioptrii. Gro-

Psismentul lupei este G = />< A = -d ioptrii. Puterea

separatoare lineară a lupei s (cea mai mică depăr
tare dintre două puncte vizibile separat) depinde 
de puterea separatoare unghiulară (v .) u a ochiului: 

u ,

mai mică decât 0,01 m, iar u având valoarea
0,00033 (egală cu arcul de un minut), rezultă, 
pentru puterea separatoare lineară, o valoare de 
cca 3 ji.

Practic, luminozitatea lupei (v. Luminozitate 3) 
este egală cu unitatea.

Se construesc diferite tipuri de lupe, alcătuite 
din una sau din mai multe lentile, toate pentru

Distanfa focală f  fiind numai rareori

d e f
Tipuri de lupe.

a)  lupă Brewster; b )  lupă c ilind rică ; c) lupă Fraunhofer; d )  lupă 

W ilson; e) lupă ap lanefică; f )  lupă cu puterea m ăritoare mare.

îndepărtarea aberafiilor: lupă periscopică, lupă 
Brewster, lupă cilindrică, etc.
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1. Lupă Haidinger [jiyna FaÖAHHrepa; loupe 
de H.; H. Lupe; H.'s lens; H. féle nagyitóüveg]: 
Sin. Dicroscop (i/.).

2. Lupă [npHiţa; loupe, bslle en fer, boule; 
Luppe, Dackel, Deul, Stück; bloom, lump, bal!, 
loop, loupe, mass; bocs, lupa], Sidg.: Bulgăr de 
ofel sudabil, în stare păstoasă, obfinut prin anu
mite procedee metalurgice (pudlaj, procedeul 
Krupp-Renn, Lancashire, etc.). Lupele (bulele) 
au greutatea de cca 50 kg şi sunt compuse din 
particule de fier între cari e intercalată sgură. 
Prin forjare se îndepărtează o parte din această 
sgură, produsul fiind folosit la elaborarea de oţe
luri de creuzet, sau la laminarea sub formă de 
oţel sudabil. Lupele de dimensiuni mai mici şi 
phte se numesc şi lentile,

3. Luphen: Produşi de condensare ai feno
lilor cu formaldehidă, în cari se adaugă alte 
răşini sintetice, ca: plastopal, mowilit, etc. Nu 
conţin uleiuri. Sunt lacuri cari se usucă în cuptor 
şi cari sunt foarte rezistente la atacul cu reactivi 
chimici, cu excepţiunea alcaliilor. (N. D.).

4. Lupîgenină. V. sub Lupinina.
5. Lupin: Sin. Cafelufă (v .).
o. Lupinina [jiyiiHHHH; (upinine; Lupinin; lu- 

pinine; lupinin]. Chim.: 1. Alcaloid extras din lupin. 
Alcaioidul extras din lupinul galben se prezintă 
în cristale albe, cu p. t. 67° şi p, f. 250°. Are 
gust amar şi miros de fructe. Are proprietăţi 
febrifuge şi dă intoxicaţii analoage celor pro
duse de fosfor. Cel extras din lupinul alb este 
lichid, cu p. f. 215°. — 2. Glucozid extras din 
lupin, care cristalizează în ace lungi, gălbui, şi 
care, prin fierbere cu acizi diluaţi, se dedu
blează în glucoză dextrogiră şi în lupigenină, 
pulbere cristalină galbenă, insolubilă în apă, dar 
solubilă în amoniac.

7. Lupoaie [pacTHTejibHbm napa3HT; oro- 
banche rameuse, orobanche du chanvre; Hanf- 
blume, Hanfwűrgel, Sommerwurz; broom rape; 
dohényölő vajfű]. Agr.: Orobanche ramosa L. 
Plantă fanerogamă fără rădăcină şi fără clorofilă, 
care trăieşte ca parazit pe rădăcinile tutunului. 
Tutunul atacat se desvoltă slab, este secătuit, 
dă o recoltă mică şi de calitate inferioară, iar 
uneori este distrus complet. Lupoaia formează 
tufe, înalte de 10---40 cm, de coloare albăs
truie la începutul vegetaţiei, şi gălbuie după 
înflorire. O singură tufă dă peste 100000 de 
seminţe, cari pot încolţi şi după 7 ani. Lupoaia 
atacă şi floarea soarelui şi cânepa. Este combă
tută smulgând tufele înainte de înflorire şi dis- 
trugându-le prin ardere; se transplantează tutunul 
în câmp cât mai timpuriu; se îngraşă pământul 
cu băligar; se face rotajia plantelor. — Sin. Bu
suioc săIbatic, Ciuma tutunului.

s. Lupfă biologică [ÖHOJiornnecKaH őopböa; 
lutte biologique; biologischer Kampf; biologica! 
control; biologikus harc]. Agrot.: Mijloc de com
batere a insectelor dăunătoare, care consistă în 
înmuljirea şi punerea în libertate, în regiunile 
infestate, a paraziţilor sau a prădătorilor spe
cifici speciilor de insecte dăunătoare. Exemplu:

Aphelinus mali este o viespe mică, folosită mult 
pentru combaterea păduchelui lânos (Ericsoma 
lanigera Hausm.).

9. Luptaciu. Ind. far. V. Voloc.
10. Lupu. Ind. tuf.: Varietate de tutun obţinută 

prin selecţiune, dintr'o populaţie provenită din în
crucişarea naturală între varietatea Ghimpaţi şi 
varietatea Molovata. — Se aseamănă mai mult cu 
varietatea Ghimpaţi, de care se deosebeşte prin 
talia mai mică (1,80 m), foile mai mari şi mai pu- 
fine (26), precocitate şi coloraţie mai deschisă la 
uscat. Se întrebuinţează în fabricaţia ţigaretelor 
de calitate mijlocie.

11. Lupulină [jiynyJiHH; lupuline; Lupulin; lupu- 
line; lupulin]. Chim.: Pulbere galbenă, străluci
toare, care se găseşte în conui de hameiu. Lupu- 
lina conţine diferite uleiuri aromatice, cari dau 
berii aroma şi parfumul, ca şi unele substanţe cari 
ii dau amăreala.

12. Lurgimefaf. Metl.: Aliaj de plumb cu 2 ,8% Ba,
0,4% Ca şi 0,3% Na, folosit uneori ca material 
antifricţiune la palierele de locomotive şi de va
goane. (N. C .).

îs. Lustianian [jiy3HTaHHaHCKHH n p y c ;  lusi- 
tanien; Lusitanian; Lusitanian; luziténiánj. Geo/.: 
Etaj al jurasicului superior, cuprins între Oxfordian 
şi Kimmeridgian. Este caracterizat prin amonifii 
Peitoceras trensversarium, Peltoceras bimamatum 
şi Perisphinctes achilles.

14. Lusfron: Masă plastică din clasa polistire- 
nului. (N. D.). V. Polistiren.

îs. Lusfru [jiioCTpa; lustre; Kronleuchter; chan- 
delier; csillár]. Artă: Lampă ornamentală cu multe 
brafe, suspendată de plafonul unei încăperi mari 
(sală de teatru, biserică, etc.). Sin. Policandru.

16. Lusfru. V. Glanţ.
37. Lusfru [aMaJiHH; cirage a lisser; Glanz- 

wichse; Ieather polish; fényesitö viasz]. Ind. piei.: 
Material pentru lustruirea pieilor. Conţine ceruri 
solubile în apă, şi diferiţi coloranţi. Se aplică pe 
piele cu peria, cu un burete sau cu aparatul de 
pulverizat. După uscarea pieilor, se dă lustru la o 
anumită presiune, cu maşina de lustruit, echipată 
cu role de sticlă sau.de agat.

Se aplică pentru piei de blanc, piei pentru san
dale, dar în special pentru piei tăbăcite în crom 
(boxuri şi chevreaux-uri).

18. Lustruire [rjiHHiţeBaHHe; satinage; Satin ie- 
ren; glazing; simítás]. Ind. hârt.: Operaţiune la 
care sunt supuse anumite sorturi de hârtie, pentru 
a le da netezime şi lustru, prin presiunea unor 
cilindri speciali, cari formează un calandru. Hâr
tia poate fi lustruită pe o parte sau pe ambele 
părţi.

îs. Lusfruire [nuiH(|)OBaHHe; polissage; Polie- 
ren; polishing; fényesités, polirozás, csiszolás]. 
Tehn.: Operaţiune de prelucrare fină— prin aşchi- 
ere sau prin îndesare — a suprafeţei corpurilor me
talice sau nemetalice, pentru a-i da un aspect 
lucios, în vederea înfrumuseţării şi a îmbunătă
ţirii ei. Suprafeţele metalice lustruite sunt mai 
rezistente la uzură, au un coeficient de frecare
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mai mic şi sunt mai rezistente la coroziune. Une
ori, suprafefele se pregătesc prin lustruire pentru 
examenul metalografic. Suprafefele nemetalice lus
truite au un coeficient de frecare mai mic, fiind
că materialul e îndesat şi porii se astupă.

Materialele de lustruire sunt abrazivi mai pufin 
duri decât cei folosifi la rectificare, şi cari ser
vesc la operafiuni de superfinifie a suprafeţelor; 
se folosesc, de obiceiu, sub formă de pastă sau 
de nomol, cari se obfin prin amestecarea lor cu 
uleiu, cu alcool sau cu apă, urmată de decantare 
fracfionată şi uscare. — Abrazivi folosifi pentru 
lustruire: anumite materiale calcaroese, oxizi de 
fier, oxizi de crom, silice naturală (reprezentată 
prin grupul grenafilor), diamant în praf (pentru 
lustruit pielre prefioase), etc. Se folosesc şi pro
duse de lustruit sub formă de săpunuri lichide cu 
adaus de abraziv de origine fosilă, săpunuri cu 
adaus de pulbere de piatră ponce, ţesături de 
lustruit (sub formă de mici şervete impregnate 
cu granule de abrazivi), etc.

Exemple de lustruire a materialelor meta
lice: Aluminiul se lustrueşte cu o pastă formată 
din cretă, pămânfel (tripoli) şi săpun. — Arama 
şi alama se lustruesc cu un amestec de acid 
oxalic, pămânfel şi apă. —  Argintul şe lustru
eşte cu praf de cretă amestecat cu alcool, cu 
care se unge piesa, iar după uscare, se freacă 
stratul alb cu o perie şi se şterge cu o cârpă 
foarte curată. Se mai lustrueşte cu carbonat de 
magneziu foarte pur, sau cu feculă de cartofi. — 
Aurul se lustrueşte aşezând piesa pe o placă de 
aluminiu, care se găseşte pe fundul unui vas de 
sticlă sau de ceramică, umplut cu apă fiartă şi cu 
carbonat de sodiu disolvat; prin reacfia chimică 
dintre solufia alcalină şi aluminiu, şi procesul elec
trolitic care se desvoltă, aurul se curăfă şi ca
pătă luciu. Se lustrueşte şi cu pudră de cretă, 
cu carbonat de plumb şi cu carbonat de magneziu.
— Nichelul se lustrueşte cu un amestec de tinctură 
de cochenilă, alcool, pămânfel (tripoli) şi săpun 
în praf. — Obiectele de doublé (lanfuri de cea
sornic, etc.) se lustruesc în cilindri rotativi, cu 
bile de ofel. — Platina se lustrueşte frecând 
obiectul cu un bastonaş care are la capăt o bu
cată de pânză, sau cu un tampon cu pâslă, folosind 
alumină amestecată cu uleiu; se spală apoi cu 
apă cu săpun, şi se usucă în rumeguş, — Cu
tiile vechi de tablă albă, pentru biscuifi sau pentru 
conserve — dacă au pete de rugină — se lustru
esc la polisor, cu discuri de pâslă, folosind un a- 
mestec de uleiu de parafină şi pulbere de emeri 
foarte fină. — Vasele de tablă se lustruesc cu 
o pastă de uleiu ars şi cenuşă de lemn.

Exemple de lustruire a materialelor nemeta
lice: Lemnul se p^ate lustrui manual sau la ma
şină. La lustruirea vmanual^ care se face cu so
lufie de shellac în alcool sau cu lacuri de celu
loză, piesa este polisată în prealabil (manual sau 
la maşină) cu piatră ponce sau cu hârtie cu 
sticlă. La lustruirea cu maşina, lustrul se obfine 
prin frecarea piesei cu un tampon rotund, cu un 
disc sau cu o panglică, folosind şi un lichid de

lustruire. — Pietrele prefioase se lustruesc fre- 
cându-le, fie la strung, fie cu mâna, folosind o 
pastă compusă dintr'un ameştec de piatră ponce, 
pămânfel sau alb de Spania, şi uleiu, apă caldă 
sau alcool; după lustruire, pietrele se spală cu 
apa caldă şi săpun, şi se şterg cu o pânză fină.
— Obiectele de corn se lustruesc la strung cu 
discuri de piele şi cu un amestec de uleiu cu pă
mânfel, sau frecând manual cu un amestec de 
săpun negru cu pământ fermentat, după care se 
scoate săpunul care s'a depus. — Fildeşul se lus
trueşte cu o pânză muiată într'o pastă compusă 
dintr'un amestec de săpun uscat, pămânfel şi 
apă (sau de cretă cu apă), după care se freacă 
cu o perie; fildeşul e polisat în prealabil cu o 
pastă formată din praf de piatră ponce amestecat 
cu apă. — Pielea pen'ru încălfăminte se lustrueşte, 
după ce a fost apretată în prealabil, prin călcare 
la o maşină specială, care are un cilindru de 
sticlă sau de agat (v. şi sub Lustru). — Plăcile de 
teracotă se lustruesc cu o pastă făcută din uleiu 
mineral, plombagină şi cerezină. —

După felul în care se execută lustruirea metale
lor, se deosebesc: lustruire mecanică (cu sau fără 
aşchiere) şi lustruire electrolitică.

î. Lustruire cu aşchiere [iHJiH(|)OBKa cKaJibi- 
BaHHeM; polissage avec enlevement de matiere; 
spanabhebendes-Polieren; polishing by splinter- 
ing; fényesités forgácsolással]: Lustruirea meca
nică a metalelor prin ridicarea de pe suprafafa 
de prelucrat a .unor aşchii foerte fine, de către 
muchiile tăietoare ale granulelor abrazive confi- 
nute în pasta sau în praful abraziv folosit.

Lustruirea cu aşchiere se poate face în butoiu 
cu abrazivi, cu discuri cu abrazivi, şi prin lap
ping.

2. ~  cu discuri cu abrazivi [nuiHcjpOBKa a- 
6pa3HBHbiMH KpyraMH; polissage par meules; 
Schwabbeln; polishing with swabs, buffing; fé
nyesités csiszoló-anyagú tárcsákkal]: Lustruire cu 
aşchiere, obfinută prin frecarea puternică a su
prafefei metalelor cu discuri de lemn cu o bandă 
de piele la periferie, sau cu discuri de textile 
(de ex. pâslă), de plută, etc., şi folosind diverşi 
abrazivi de lustruire. Discurile au la periferie o vi
tesă de cca 35 m/s. Cele de pâslă se confecfio- 
nează din păr de vite, cu sau fără amestec de 
lână, după duritatea dorită, iar cele textile, din 
straturi de pânză, de stofă, etc., cusute între ele 
şi strânse între două discuri de metal. Ca abra
ziv se foloseşte praf de piatră ponce, ţ§lc, pă
mânfel, var de Viena, etc., iar ca material lubri
fiant, uleiu, vaselină, stearină, etc.

3. ~  în butoiu [mjiH(J)OBKa nocpe/ţCTBOM  

U,eHTpH(|)yrHpOBaHHH; polissage au tambour; 
Schleudern; barrel palişhing, &enger|jen való 
fényesités]: Lustruire cu aşchiere. obfinută într'un 
butoiu rotativ sau într'o tobă rotativă, cu bile şi 
material abraziv, în care piesele de lustruit se 
freacă între ele prin rostogolire, căpătând luciu.

4. ~  prin lapping. V. sub Lapping.
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1. Lustruire fără aşchiere .[uiJiHcjpoBKa 6e3 
CKaJIbiBaHHHi polissage par compression; ober- 
flăchenverformendes Polieren, spanloses Hoch- 
glanzpolieren; polishing without splinfering; for
gácsolás nélküli fényesités]: Lustruirea mecanică, 
fără aşchiere, a metalelor, prin comprimarea la 
rece a asperităfilor suprafefei sau prin frecare, 
folosind laminarea, presarea, rularea, trefilarea, etc.

Exemple:
2. ~  cu bile [m jiH (|)O B K a nocpe/ţCTBOM 

uiapHKOB; polissage â billes; Aufkugeln; press- 
finishing, polishing with balls; fényesités golyók
kal]: Lustruirea perefilor găurilor unui material, 
prin trecerea forfată prin ele a unor bile de ofel 
călit, perfect lustruite.

s. ~  prin laminare [uura^OBKa n o c p e f lC T -  
BOM npOKaTKH; polissage par laminage; Polie
ren durch Walzen; polishing by rolling; fénye
sités hengerléssel]: Lustruirea benzilor de metal, 
obfinută prin trecerea lor printre cilindrii speciali 
de lustruit ai unui laminor.

4. ~  prin presare [mjiH(|)OBKa nocpeflCTBOM 
npeecOBaHHH; polissage par pressage; Presspo- 
lieren; polishing by pressing; fényesités nyomással]: 
Lustruirea materialelor metalice, obfinută prin 
apăsarea cu alunecare (fără rulare) pe suprafafă, 
cu o unealtă de apăsat, de ofel carbon sau de 
ofel aliat, care produce o deformafie plastică a 
materialului. Procedeul este aplicat la lustruirea 
perefilor găurilor alezate, a suprafefei interioare 
a cusinefilor, a fusurilor arborilor, etc.

5. ~  prin rulare [mjiH<J)OBKa nocpeflCTBOM 
HaKaTKH; polissage par roulement; Rollieren; 
polishing by rolling; fényesités gördüléssel]: Lus
truirea suprafefei metalelor, obfinută prin tre
cerea cu presiune, peste suprafafă, a unor role 
călite şi polisate, sau a unor unelte în formă de 
discuri, de ofel sau de metal dur. Trecerea se 
face manual, sau cu maşini adecvate. Proce
deul se aplică în orologerie, la fusuri şi la paliere.

e. ~  prin trefilare [mjiH(|)OBKa n o c p e A C T -  
BOM HaTHrHBâHHH; polissage par tréfilage; Po- 
lierziehen; polishing by wiredrawing; fényesités 
húzással]: Lustruirea obfinută prin tragerea sâr
melor şi a barelor subfiri printr'o matrifă cu fe
fele lustruite.

7. Lustruire electrolitică [aneKTpojiHTHHecKoe 
HIJlH(f)OBaHHe; polissage électrolytique; elektro- 
Jytisches Polieren; electrolytical polishing; elek- 
trolitikus fényesités]: Lustruirea metalelor, obfinu
tă aşezând la anod piesa polisată în prealabil cu 
hârtie de emeri, electrolitul fiind de obiceiu o 
solufie de acid percloric. Prin electroliză se 
obfine o rfivelare a neregularităfilor suprafefei.

Procedeul se aplică la metale pure, sau la so- 
lufii solide omogene (în special la alamă, la 
bronz şi aliaje uşoare). Prezintă avantajul că la 
suprafafa piesei nu apare un strat ecruisat, fiindcă 
se elimină frecările mecanice.

8. Lut [rjiHHa; glaise; Lehm; clay; agyag]. 
Mineral.: Argilă nisipoasă, cu cantităţi variabile de 
cuarf în granule sau în praf, mai mult sau mai pu
fin feruginoasă, colorată în galben sau în cafe

niu. Confine adesea pufin calcar, foife de mică 
şi diferite alte minerale sau substanfe organice. 
E folosită în ceramica ordinară, fiindcă dă pro
duse calcinate cari au o coloare roşie-gălbuie.

9. ~  argilos [rjiHHHHan 0T0p0HKa; limon 
argileux; Letten; argilaceous earth; agyagos föld]: 
Varietate de argilă compactă, lipsită de calcar 
şi de nisip, dar bogată în coloizi, ceea ce îi dă 
o mare tenacitate.

10. Lutaceu [rjlHHHCTblH; glaiseux; lehmig; 
clayey; agyagos]. Pefr.: Calitatea unei roce de 
a fi sedimentară clastică. V. Clastic.

11. Lufeină [jiyTeHH; lutéine; Lutein; lutein; 
lutein]. Chim. biol.: Materie colorantă galbenă, 
care se găseşte în foarte multe substanfe natu
rale: în gălbenuşul de ou, în unt, în serul sân
gelui (hemoluteină), în porumb şi morcovi, în po
lenul multor flori, etc. Industrial se extrage cu 
cloroform din ovarele de vacă.

12. Luteol [jiyTeo ji; lutéol; Luteol; luteola lu- 
teol]. Chim.: CI —OH = C6H2 = (NC7H5)2. Colorant 
care serveşte ca indicator în alcalimetrie, dând
o coloare galbenă intensă cu alcalii, şi fiind de
colorat de acizi..

îs. Luteolină [jiyTeojiHH; lutéoline; Luteolin; 
luteolin; luteolin]. Chim.:

OH O

C C  OH

hcA / S h g_<L
I II II ✓  \

OH—C C C - C  C - O H
V  x c /  \ c - c Z

H H H
Tetraoxiflavonă, combinafie din clasa flavonelor. 
Se găseşte în rezeda sălbatică (Reseda lutea), 
încă din Antichitate, planta uscată a fost folosită 
ca materie colorantă. Vopseşte lâna şi mătasea 
în galben-portocaliu, pe mordant de aluminiu.

14. Lufefian [jiyTeiţnaHCKHH Hpyc; lutétien; 
Lutetian; Lutetian; lutetián]. G eol.: Etajul inferior 
al Eocenului, caracterizat prin următoarele fosile: 
Orbitolites complanatus, Nummulites laevigatus, 
Nummulites Lamarcki, Lucina gigantea, Corbis 
lamellosa, Venericardia planicosta, Chama lamel- 
losa, Cerithium giganteum, Echinolampas calvi- 
montanus, Echinanthus issyavensis, Propalaeo- 
therium, Lophiodon parisiense. în {ara noastră se 
întâlnesc calcare de vârstă lutefiană la Azarlâc 
în Dobrogea, la Albeşti-Muscel, ca şi calcare cu 
numulifi, alternând cu gipsuri, în partea de N-V. 
a basinului Transilvaniei.

15. Lutefiu [jiyTeHHÖ; lutécium; Lutetium; lu- 
tecium; lutétium]. Chim.: Lu; nr. at. 71; gr. at. 
174,39. Element trivalent din familia pământuri
lor rare. Se găseşte, împreună cu erbiul şi yter- 
biul, în zăcăminte complexe de tipul gadolinitei, 
policrazitei, etc. Dă un oxid, Lu20 2, un hidroxid, 
Lu(OH)3, halogenuri, fosfafi, carbonafi, etc. Sin. 
Casiopeiu.

ie. Lutidine [jiyTeflHHbi; lutidines; Lutidine; 
lutidines; lutidinek]. Chim.: Derivafi dimetilafi ai
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piridinei, cari se găsesc în gudroanele cărbunilor 
de pământ. Se cunosc a, y-lutidina, cu p. f. 157°, 
şi a, a'-lutidina, cu p. f. 143°.

î. Lufonal [jiyTOHaji; lutonai; Lutonal; lutona!; 
lutonal]. Chim.: Polimer al eterului metilvinilic 
sau etilvinilic, folosit în industria lacurilor.

2. Luv [termen olandez]: Direcfia din care bate 
vântul dominant într'o regiune, pe mare.

3. Luvîcan. V. sub Polivinil carbazol.
4. Lux, pl. lucşi [jitOKC; lux; Lux; lux; lux], 

Fofom.: Unitate de iluminafie, egală cu iluminafia 
unei suprafefe de un metru pătrat, care primeşte 
fluxul de un lumen, repartizat uniform.

5. Luxemburg, efectul ~  ^(JîcjpeKT JltoKceM- 
ő yp ra ; effet L.; L. Effekt; L. effect; L. hatás]. 
V. sub Undelor, propagarea în atmosferă a ^ 
radioelectrice.

6. Luxfer. Cs.: Placă de sticlă groasă, trans
lucidă, rezistentă, de forme variate, cu o arie de 
cca 100 • • ■ 600 cm2. E folosită în construcfii pen
tru a fi montată în pardoseală sau în perefi, per
miţând astfel trecerea luminii. (N. C .).

7. Luxmefru [jliOKCMeTp; luxmétre; Beleuch- 
tungsmesser, Luxmeter; luxmeter, illuminometer; 
megvilágitásmérő]. Fofom.: Fotometru folosit pen
tru măsurarea iluminărilor.

8. Luxulianit [jiyKcyjm aHHT; luxullianite; Luxu- 
liianit; luxullianite; luxuliánit]. Mineral.: Rocă 
metamorfică de contact, compusă din cuarţ şi 
din agregate radiare de turmalină, formată pe 
seama graniţelor, sub acţiunea fluidelor pneu- 
matolitice, conţinând vapori de apă, bor şi fluor.

9. Luzîn [jibHflHan CKpyneHHaH BepéBKa; 
lusin, luzin; Hüsing, Hussing; housing, house line; 
összesodrott lenkötél]. Nav.: Lanţană albă sau cătră
nită, de3 ■■■5mmdiametru,formatădin2-* ■ 3 sfilate 
de iri răsucite. Se foloseşte la saule împletite, la 
legături mici, plase de pescuit, ornamentaţii, etc.

10. Ix Fofom.: Abreviaţie pentru lux (v .), uni
tate de iluminare.

11. Lydinis [j i h x h h t ; lychnide, fleur de cou- 
cou; Kuckucksblume; lychnis, raggedrobin; kakuk- 
virág]. V. Arşinic.

12. Lysa Gora [J ib ic o ro p b e ; région de L .-G .; 
L.-G . Gebiet; L.-G . area; L.-G. terep]. Geog..* 
Zonă muntoasă veche, actualmente adusă în faza 
de peneplenă, situată la Nord de Cracovia. De
pozitele paleozoice din această regiune au fost 
afectate de mişcările orogenice hercinice din 
Permocarbonifer. Regiunea Lysa Gora se lega 
printr'o catenă muntoasă, astăzi scufundată, cu 
Dobrogea de Nord.

13. LysoS. Chim.: Emulsiune de crezoli (în spe
cial de m- şi p- crezol) cu săpun, folosită ca agent 
de desinfectare. E un lichid vâscos, brun-roşietic, 
care, prin diluare cu apă, dă o soluţie limpede. 
Conţine cca 52% crezoli, 38% săpun şi 10% apă. 
Desinfectează în principal prin crezolii liberi pe 
cari îi conţine. Se întrebuinţează diluat în solu
ţie de 1--*3%. în industria pielăriei se poate fo
losi, cu rezultate bune, ca 
adaus la apele de înmuiere,' 
pentru împiedecarea acţiunii 
bacteriilor asupra gelatinei, 
şi pentru conservarea în bune 
condiţiuni a răzăturilor de 
piele pentru cleiu. (N. C .).

14. Lyfoceras.  Paleonf.:
Gen de amonifi cu specii 
caracteristice pentru Jurasic 
şi pentru Cretacicul inferior, Lytoceras Uebigi. 
de facies oe mare adâncime.
Are cochilia larg ombilicală, ornată cu striuri trans
versale şi cu unele mici cute, cari o gâtuesc din 
distanfă în distanţă.
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M, m
1. M  1. El.: Simbol literal secundar pentru in- 

ductivitatea mutuala. ;— 2. Magnf.: Simbol literal 
secundar pentru polarizafia magnetică. — 3. Fiz.: 
Simbol literal pentru momentul static al unei forfe.

2. M Simbol literal pentru 1000, în scrierea 
latină.

3. m 1. Fiz.: Simbol literal pentru masa inertă 
sau pentru masa grea. — 2. Magnf.: Simbol lite
ral pentru momentul magnetic. — 3. Rez. maf.: 
Simbol literal pentru coeficientul de contracfiune 
transversală al lui Poisson.

4. m Ms.: Simbol literal pentru metru.
5. {i. 1. Mec.: 1. Simbol literal pentru micron.

— 2. Simbol literal pentru coeficientul de frecare.
—  2. Gen.: Simbol literal pentru prefixul micro-, 
care indică a milioana parte din unitatea dăreia îi 
serveşte ca prefix. — 3. Magnf.: Simbol literal 
pentru permeabilitatea magnetică.

e. Maar [3M6pHOHajibHbra ByjiKaH; maare; 
Maare; crater laké; maar-tó], Geog.: Lac de for
mă circulară, mai ales în regiunea renană Eifel, for
mat în depresiunile lăsate de coşurile unor vul
cani explozivi, astăzi stinşi.

7. Mac, seminfe de ~ [ceMeHa Mana; oeil- 
lette; Mohn; poppy seed; mákmagok]: Seminfele 
plantei Papaver somniferum Linn., cari se găsesc pe 
perefii interni ai fructelor. Seminfele varietăfii albe 
sunt albe sau gălbui, iar seminfele varietăfii negre, 
cenuşii sau negre-violacee. Ele conţin: uleiu, sub
stanfe azotate, substanfe extractive libere de azot, 
şi celuloză. Din seminfele de mac se extrage şi 
opium, care se foloseşte în medicină, şi un uleiu 
sicativ care se foloseşte în vopsitorie şi în pic
tură, ca şi în industria alimentară.

8. Macadam [M ana^ aM , rn o c c e ; macadam; 
Steinschlagdecke, Makadam; macadam; makadám]. 
Drum.: împietruire de şosea executată din piatră 
spartă, calibrară în sorturi monogranulare, aşter
nută în două sau în mai multe reprize, cilindrată 
uscat, şi înnoroită apoi cu apă şi cu materiale 
de agregafie, după care se cilindrează din nou 
până la fixarea definitivă a pietrelor. Macadamul 
este folosit fie ca îmbrăcăminte rutieră, fie ca fun- 
dafie pentru alte îmbrăcăminte sau pavaje. Când 
este folosit ca îmbrăcăminte, poate fi ameliorat 
prin tratamente de închidere sau poate fi protejat 
prin tratamente superficiale ori prin covoare.

îmbrăcămintea de macadam se execută pe o 
fundafie constituită fie dintr'o împietruire veche, 
groasă de cel puţin 12 cm, fie “dintr'un strat de 
piatră spartă mare, sau dintr'un blocaj de piatră 
brută. Fundafia formată dintr'o împietruire veche 
se amenajează printr'o scarificare uşoară a îm- 
pietruirii şi printr'o reprofilare cu piatră spartă,

;  M ,  n

astfel încât, după cilindrare, grosimea fundafiei 
să fie de cel pufin 12 cm. Fundafia alcătuită 
dintr'un strat de piatră spartă mare se execută 
fie din piatră dură (sortul 6-■•9.cm), fie din 
piatră moale (sorturile 7 • • ■ 10 cm sau 8 • • • 12 cm), 
sau chiar din piatră spartă provenită din bolovani 
de râu, aşezată într'un strat gros de minimum 
15 cm, care este cilindrat întâi cu cilindre de 
6---10 tone, apoi cu cilindre de 12*--16 tone, 
până la încleştarea pietrelor. Uneori se uşurează 
încleştarea pietrelor prin aşternere de piatră spartă 
(sortul A "  ‘ 6 cm). Fundafia de blocaj de piatră 
este constituită din pietre tronconice sau tronc- 
piramidale, înalte de 15 • ■ • 18 cm, aşezate cu mâna 
pe un strat de nisip, în picioare şi cât mai strânse 
unele de altele, golurile dintre pietre fiind umplute 
cu alicărie. Peste blocaj se aşterne un strat, gros 
de 6 cm, de piatră de egalizare de aceeaşi na
tură cu piatra folosită pentru executarea maca
damului; stratul se nivelează cu şablonul şi se 
cilindrează uscat, după care se răspândeşte dea
supra nisip grăunfos, care se întinde cu perii 
pentru a pătrunde în golurile dintre pietre, şi se 
cilindrează din nou.

Macadamul este format din două sorturi de 
piatră spartă, unul de rezistenfă (sortul 4 - " 6  cm), 
aşternut direct pe fundafie, şi altul de fixare şi 
împănare (sortul 15---25 mm), aşezat deasupra 
celui dintâi. După aşternerea primului sort se cilin
drează uscat, la început cu cilindre de 6 - ■ • 10 tone, 
apoi cu cilindre de 12 ■ • ■ 16 tone, până la în
cleştarea pietrelor. Se aşterne apoi piatra de fixare 
şi împănare, şi se continuă cilindrarea, după ter
minarea căreia se execută înnoroirea. Aceasta se 
face cu savură de 0*--8 mm (când materialul 
este de rocă dură), sau cu savură de 0 ■ ■ ■ 20 mm 
(când materialul este de rocă mai moale), răs
pândită uniform, în mai multe reprize, şi stropită 
cu multă apă în timp ce se cilindrează cu cilin
dre de cel puţin 14 tone. în loc de savură se 
poate folosi nisip cu ascensiunea capilară de 
12■■ ■ 36 cm.

După cilindrare, macadamul se acopere cu un 
material de protecfiune (în grosime de cca 1 cm), 
alcătuit din savură de 0--*8 mm sau din nisip 
grăunfos curat (sortul până la .7 mm). Sin. Maca
dam ordinar.

9. Macadam asfaltic [ac^ aJibTH poBaH H oe 
UlOCCe; macadam asphaltique; Asphaltmakadam; 
asphaltic macadam; aszfaltmakadám]: îmbrăcăminte 
rutieră semipermanentă, executată din două sau 
din mai multe straturi de piatra, cilindrate, şi la 
care pietrele sunt legate între ele cu bitum as
faltic. Etanşarea (închiderea) îmbrăcămintei se
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face prin aplicarea unui tratament superficial. — 
Din punctul de vedere al modului de execuţie, 
se deosebesc: macadam asfaltic îndopat, maca
dam asfaltic prin amestec şi macadam asfaltic 
penetrat.

î. Macadam asfaltic îndopat [accjpaJibTHpoBaH* 
HOe m o c c e  CO BKJJlOHeHHeM rpaBHfl; macadam 
asphaltique gravillonné; Einstreumakadam, Ein- 
streudecke; gravelled asphaltic macadam; beszórt 
aszfaltmakadám]: îmbrăcăminte rutieră alcătuită 
din două straturi de piatră: un strat de rezistenfă, 
format din piatră spartă calibrată (sortul 4---6cm ), 
cilindrat, şi îndopat prin cilindrare cu split dublu 
concasat (sortul 3---15 mm), bitumat, care umple 
golurile dintre pietre, şi un strat de uzură, alcă
tuit fie din split dublu concasat (sortul 3***15 mm), 
bitumat, fie dintr'un beton asfaltic fin. Stratui de 
uzură se etanşează cu nisip natural sau de dublă 
concasare (sortul 0-**3 mm), bitumat cu cca 2°/o 
bitum. Dacă stratul de uzură este alcătuit din 
split bitumat, se execută şi un tratament super
ficial cu bitum şi split dublu concasat (sortul 
3 * * • 15 mm) sau cu criblură de acelaşi sort. Bitu- 
marea splitului se poate face fie la cald, fie la 
rece (cu bitum „tăiat" sau cu suspensie de bitum 
filerizat).

Macadamul îndopat se execută pe o fundafie 
constituită fie dintr'o împietruire, fie dintr'un strat 
de piatră spartă mare sau dintr'un blocaj de 
piatră brută. Fundaţia trebue lăsată în circulafie 
cel pufin o lună. După nivelarea, curăţirea şi stro
pirea cu apă a fundafiei, se aşterne piatra spartă, 
care se cilindrează cu cilindre compresoare de 
10- - * 12 tone sau de 16- • • 18 tone (după cali
tatea pietrei), până la încleştarea completă a pie
trelor. Se spală apoi cu apă sub presiune, se lasă 
să se usuce şi se stropeşte cu bitum topit (la 
150 •■•160°), după care se execută imediat în
doparea, prin răspândire de split bitumat şi cilin
drare concomitentă, pentru a umplea golurile 
dintre pietre.

După îndopare, se aşterne splitul bitumat sau 
mixtura de asfalt care formează stratul de uzură şi 
se cilindrează cu cilindre compresoare de 8 • • ■ 12 
tone. Pe stratul de uzură cilindrat definitiv, când 
acesta este executat din split bitumat, se aplică un 
tratament superficial. Tratamentul superficial seexe- 
cută după ce s'a circulat câteva săptămâni pe îmbră
căminte. -— îmbrăcămintea de macadam îndopat 
se foloseşte pe drumuri sau pe străzi cu un trafic 
maxim de 2000 de tone pe zi, pentru tracfiune 
în principal animală, şi cu un trafic maxim de 
3000 de tone pe zi, pentru tracfiune în principal 
mecanică. Sin. Macadam îndopat.

2. ~  asfaltic penetrat [ac(J)ajibTHpoBaHHoe 
m occe c npOîIHTKOH ÖHTy M a; macadam as
phaltique pénétré; Asphalttrănkmakadam; impreg- 
nated asphaltic macadam; átitatott aszfaltmaka
dám, penetrációs aszfaltmakadám]: îmbrăcăminte 
rutieră alcătuită dintr'un macadam obişnuit care, 
după cilindrarea definitivă, este supus unei ope- 
rafiuni de penetrare (v.). Penetrarea se poate 
executa cu bitum topit, când se lucrează la cald,

sau cu mortar de suspensie de bitum filerizat, 
când lucrarea se execută la rece. t - La maca
damul penetrat cu bitum topit, penetrarea se 
face în două reprize, fiecare penetrare fiind ur
mată de o aşternere de criblură şi de cilindrare. 
După penetrare, îmbrăcămintea se etanşează cu 
un tratament superficial. Macadamul penetrat cu 
bitum topit este o îmbrăcăminte deschisă la în
ceput, şi se etanşează continuu prin circulafie. 
Operafiunea de penetrare se execută după ce 
suprafafa macadamului a fost curăfită, stropită cu 
apă, şi amorsată cu suspensie de bitum filerizat, 
diluată cu apă (în proporfie de 1 : 1). Prima pene
trare se face după uscarea perfectă a amorsaju- 
lui, şi se execută prin stropire cu bitum topit 
(la 170°) şi prin eşternere de criblură, care se 
cilindrează cu grijă, pentru ca să nu se spargă 
piatra şi să nu se creeze suprafefe nebitumate. 
După terminarea primei penetrări, se mătură cri
blura rămasă nelegată şi se execută a doua pene
trare, prin stropire cu bitum şi răspândire de 
criblură, cere se cilindrează prin 10 ■ * ■ 15 tre
ceri succesive ale unui cilindru compresor de 
10-"12 tone. Imediat după a doua penetrare 
se execută tratamentul superficial de etanşare. 
Macadamul penetrat cu bitum se foloseşte pe 
drumuri sau pe străzi cu trafic mai mare decât 1500 
de tone pe zi, dacă tracfiunea este în principal 
animală, sau pe drumuri şi pe străzi cu trafic de 
peste 2500 de tone pe zi, dacă tracfiunea este 
în principal mecanică.

La macadamul penetrat cu mortar de suspensie 
de bitum filerizat, penetrarea se face pe cca 1/3 
din grosime. între fundafie şi macadam se in
terpune un strat de nisip, gros de 1 cm. După 
executare, macadamul se mătură şi se spală prin 
stropire abundentă cu apă; apoi, înainte de a se 
fi uscat, se amorsează cu suspensie de bitum 
filerizat care se diluează în apă (2 volume de 
suspensie la- 1 volum de apă). După uscarea 
amorsajului, se spală suprafafa macadamului şi 
se penetrează cu un mortar alcătuit din nisip şi 
suspensie de bitum filerizat. Penetrarea se exe
cută în două reprize. în prima repriză se aşterne 
cantitatea de mortar necesară pentru umplerea 
golurilor macadamului. Mortarul se răspândeşte 
cu periile, se nivelează cu dreptare cari au la 
partea inferioară benzi de cauciuc, şi se cilin
drează cu compresoare de 6-* *8 tone. După 
svântarea primului strat, se aşterne cel de al 
doilea şi se nivelează cu şablonul. Cilindrarea se 
face după 1---2 zile dela aşternerea mortarului, 
folosindu-secilindre compresoare de 10 • ■ • 12 tone. 
îmbrăcămintea poate fi dată în circulafie după 
două zile dela cilindrarea ei definitivă. îmbră
cămintea de macadam penetrat cu mortar de 
suspensie de bitum filerizat se foloseşte pe dru
muri şi pe străzi cu un trafic de 1000* •• 1500 de 
tone pe zi, dacă tracfiunea este în principal ani
mală, sau pe drumuri şi pe străzi cu un trafic 
de 1500 •••2000 de tone pe zi, dacă tracţiu
nea este în principal mecanică. Sin. Macadam 
penetrat.
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1. Macadam asfaltic prin amestec [accjpajIbTH- 
poBatiHoe mocce nocnocoőy CMemeHHH; maca
dam asphaitique par mélange; Asphaltmischmaka- 
dam; asphaitic macadam by mixture process; ke
verési eljárású aszfaltmakadám]: îmbrăcăminte ru
tieră alcătuită din două sau din trei straturi de piatră 
spartă bitumată, aşternute la cald sau la rece, ci- 
lindrate fiecare separat şi acoperite printr'un trata
ment superficial. Grosimea îmbrăcămintei gata exe
cutate este de 5 - ‘ -6 cm pentru îmbrăcămintele 
executate în două straturi, şi de 7--*8 cm pentru 
îmbrăcămintele executate în trei straturi. La îm
brăcămintele în două straturi, se poate înlocui 
tratamentul superficial printr'un covor de beton 
asfaltic fin; în acest caz, se reduce grosimea stra
tului de uzură (stratul superior) al macadamului 
asfaltic cu cca 2/3 din grosimea covorului. — 
Macadamul asfaltic prin amestec, în două stra
iuri, este alcătuit astfel: Primul strat (cel de re
zistentă) este alcătuit dintr'un agregat mineral 
(80 • • ■ 100 kg/m2), format dinf1/3 split simplu con- 
casat (sortul 15•••25 mm) şi din 2/3 piatră spartă 
(sortul 25•■•40 mm), bitumat cu 3 * ’ *4% bitum. 
Stratul de uzură (35 •••45 kg/m2) este alcătuit 
din split dublu concasat (1/2 sortul 3 •••8 mm şi
1 /2 sortul 8 • • • 15 mm), bitumat cu 4 ■ • • 5,5%  bitum.
— Macadamul în trei straturi este alcătuit astfel: 
Stratul de rezistenfă (90-•-120 kg/m2) este for
mat din piatră spartă (sortul 25••■40 mm sau 
sortul 40---60 mm), bitumată cu cca 3% bitum; 
stratul intermediar (25 • • • 40 kg/m2) este format din 
split concasat (sortul 15---25 mm), bitumat cu 
3 ,5 • • *4,5° o bitum; stratul de uzură (35 • • *45 kg/m2) 
-este format din split dublu concasat (1/2 sortul 
3 •••8 mm şi 1/2 sortul 8• • • 15 mm), bitumat cu 
4-*«5,5% bitum. în cazul executării la cald a 
macadamului asfaltic, materialul bitumat al fie
cărui strat se aşterne cald (100*** 150°) şi se 
cilindrează cu cilindre compresoare de 8 • • • 12 tone. 
După cilindrarea ultimului strat (de uzură), se 
aşterne un strat de etanşare, alcătuit din nisip 
natural sau de dublu concasaj (sortul 0*-*3 mm), 
bitumat cu 2 '**3 % bitum. îmbrăcămintea se dă 
In circulafie pentru 4*-*6 săptămâni, după care 
se aplică un tratament superficial cu bitum şi 
agregat (12 • • ■ 18 kg/m2) format din split dublu con
casat (1 '3 sortul 3 • • • 8 mm, 2/3 sortul 8 ■ • • 15 mm).

îmbrăcămintea de macadam asfaltic prin amestec 
se foloseşte pe drumuri şi pe străzi cu un trafic 
mai mare decât 2000 de tone pe zi, dacă trac
ţiunea este în principal animală, sau pe drumuri 
şi pe străzi cu un trafic mai mare decât 3000 de 
ione pe zi, dacă tracfiunea este în principal me
canică.

2. Macadam bituminos [ 6h t y m h o 9 m o c c e ; 

macadam bitumineux; Bitumenmakadam; bitu- 
minous macadam; bitumenes makadám]: îmbră
căminte rutieră confecţionată din piatră spartă 
cilindrată, la care pietrele sunt legate între ele 
printr'un liant bituminos. Dacă se foloseşte bitumul 
asfaltic, se obţine un macadam asfaltic, iar dacă 
se foloseşte gudronul, se obţine un macadam 
gudronat.

3. Macadam cimantat [ u io c c e  c  npHMecbio 
ueMGHTa; macadam-ciment; Zementmörteldecke, 
Zementschotterdecke; cement-macadam; cement- 
makadám]: îmbrăcăminte rutieră semipermanentă, 
alcătuită dintr'un strat de piatră spartă, gros de 
cca 15 cm, la care golurile dintre pietre sunt 
umplute cu mortar de ciment. Spre deosebire de 
îmbrăcămintele de beton de ciment, la maca
damul cimentat numai 
în betonieră, materialul 
parat, în stare uscată, 
cimentat se poate face 
în diferite feluri: aşe
zând stratul de piatră 
spartă la partea infe
rioară a îmbrăcăminte* 
şi stratul de mortar 
deasupra lui; aşezând 
stratul de mortar la 
partea inferioară a îm
brăcămintei şi stratul 
de piatră deasupra; 
sau aşezând straturi 
alternative de piatră şi 
de mortar (v. fig.). 
M o rta ru l poate fi 
aşternut în stare de 
amestec uscat sau în 
formă de pastă, adică 
amestecat cu canti
tatea necesară de apă. 
După aşternerea pie
trei sparte şi a mor
tarului, se cilindrează, 
pentru ca mortarul să 
pătrundă în golurile 
dintre pietre. Cilin
drarea se face cu 
cilindre compresoare 
de greutate mijlocie, 
fiindcă se execută nu
mai pentru a uşura 
pătrunderea mortaru
lui în golurile dintre 
pietre, iar nu pentru în
cleştarea pietrelor, ca 
la macadamul simplu. 
La cimentarea cu mor
tar uscat, adăugirea 
apei necesare prizei 
mortarului se face prin 
stropire, după termi- 
nareacilindrării. Meto
da prezintă avantajul 
că priza mortarului 
ncepe după ce toate

mortarul este amestecat 
pietros fiind răspândit se- 
Executarea macadamului

Diferite moduri de aşternere a 
p ietrei sparte şi a m ortarului, la 
executarea macadamului cim en
tat (stânga) şi aspectul macadam u
lui după executare (dreapta). —  
Succesiunea operaţiunilor pentru 
fiecare mod de executare este  
urm ătoarea: 1) aştem ere de piatră
—  aşternere de mortar uscat sau 
fluid —  cilindrare; 2) aşternere de 
mortar uscat —  aşternere de pia
tră —  udare şi cilindrare; 3) aş- 
fernere de piatră —  cilindrare  
uşoar,ă —  aşternere de mortar 
uscat sau fluid —  cilindrare (re
spectiv, udare şi c ilin d rare); 4)  aş
ternere de piatră —  aşternere de 
mortar uscat —  grăparea m orta
rului uscat —  udare şi cilindrare; 
5) aşternere de mortar fluid, în- 
tr'un strat subfire, —  aşternere  
de piatră —  aşternere de mortar
—  cilindrare; 6) aşternere de mor
tar —  aşternere de piatră —  c ilin 
drare uşoară — aşternere de m or
tar —  aşternere de piatră —  c i
lindrare;- 7) aşternere de piatră —  
aşternere de mortar —  grăparea  
mortarului —  cilindrare —  aş
ternere de mortar —  aşternere

de piatră —  cilin d rare .

operaţiunile de executare a îmbrăcămintei au fost 
terminate, dar şi desavantajul că nu se poate 
doza exact adausul de apă şi că, în unele locuri, 
mortarul poate primi o cantitate prea mare de 
apă, în altele o cantitate prea mică, iar în altele 
deloc.
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Procedeul de cimentare cu pastă de mortar pre
zintă desavantajul ca, de cele mai multe ori, 
mortarul nu pătrunde în golurile dintre pietre pe 
întreaga grosime a stratului. Acest lucru se poate 
evita aşezând un strat subţire de mortar sub stra
tul de piaira spartă (dacă mortarul de cimentare 
este aşezat la partea superioară), sau deasupra 
stratului de piatră (dacă mortarul de cimentare 
este aşezat la partea inferioară). După executare, 
îmbrăcămintea trebue să fie menţinută umedă 
până la terminarea prizei, mai ales pe timp căl
duros. Uneori se aplică şi un tratament super
ficial, pentru combaterea prafului.

î. Macadam gudronat [npocMOjieHHoe rnoe- 

ce; tarmacadam, tarmac, macadam goudronné; 
Teermakadam; tarmacadam; kátrányos makadám]: 
îmbrăcăminte rutieră semîpermanentă, formată din 
piatră spartă tratată în prealabil cu gudron, aşter
nută în unul, în două sau în trei straturi, cari sunt 
cilindrate separat, Etanşarea îmbrăcămintei se face 
printr'un tratament superficial, aplicat, de obiceiu, 
la cald. înainte de a fi aşternut pe şosea, mate
rialul pietros este tratat cu gudron distilat, la care 
se adaugă cca 5 •  15% bitum, pentru a-l face 
mai vâscos. Tratarea se face la cald sau la rece. 
Cilindrarea se execută cu cilindre compresoare 
de greutate mjlocie (8 • • ■ 12 t), sau uşoare dacă 
materialul este prea mărunt.

Macadamul gudronat se execută pe o fundaţie 
rezistentă, şi grosimea lui depinde de intensitatea 
traficului şi de felul lui. De obiceiu se execută 
în grosimi de 7 ■ ■ * 12 cm.

îmbrăcămintea de macadam gudronat trebue 
întreţinută prin tratamente superficiale, aplicate 
la intervale de 4-*-5an i, şi este foarte potrivită 
pentru şoselele pe cari traficul se face în prin
cipal cu tracfiune animală.

2. Macadam îndopat. V. Macadam asfaltic în
dopat.

3. Macadam ordinar. V. Macadam.
4. Macadam penetrat. V. Macadam asfaltic 

penelrat.
5. Macadam silicatat [cH JiHKaTH poBâH Hoe 

u io c c e ;  macadam silicaté; Wasserglasstrasse, Sili- 
katstrasse; silicated macadam; zuzottkő-makadám]: 
îmbrăcăminte rutieră formată dintr'un macadam 
cilindrat, executat cu piatră de calcar spartă (sor
tul 1 • • • 4 cm) şi nisip calcaros (sortul 0 • • • 10 mm), 
tratat cu o soluţie de silicat de sodiu. în urma 
reacţiilor chimice cari se produc, rezultă silice 
liberă care leagă materialul mineral. Piatra de 
calcar trebue să aibă duritate mijlocie, porozi- 
tatea de cca 25° o, şi să nu conţină marnă, humus 
sau materii humice. Nisipul trebue să aibă o 
granulometrie potrivită, penfru ca macadamul să 
fie cât mai compact. De obiceiu, raportul dintre 
volumul de piatră şi de nisip este de trei părţi 
piatră spartă la o parte nisip, Uneori se execută 
şi un tratament superficial, pentru combaterea 
prafului rezultat din uzura îmbrăcămintei. Se fo
loseşte numai în regiuni umede.

6. Macadamif [M an a/ţam h t; macadamite; 
Macadamit; macadamite; makadámif], Metl. :

Aliaj format din 72°,'a aluminiu, 24% zinc şi 4%  
cupru.

7. Macara [o .iok; poulie simple; einscheibiger 
Block; single-block, single sheave block; közön
séges csigasor]. Nav.: Muflă (termen marinăresc). 
V. sub Muflă.

8. Macara [riOA'beMHbrâ KpaH; grue; Kran; 
crane; daru]. Mş. rid.: Sistem fehnic pentru trans
portat şi ridicat sarcini într'un domeniu limitat, 
care foloseşte aparate de ridicat ca scripeţi, palane, 
trolii, etc. Ridicarea se efectuează pe verticală 
sau inclinat, iar transportul în plan orizontal, adesea 
pe un arc de cerc sau după o linie dreaptă. 
Sursa de energie pentru acţionarea macaralei poafe 
fi: energia musculară, un generator de energie 
montat pe macara, sau o sursă independentă de 
energie. Părţile principale ale unei macarale sunt: 
şarpanta, aparatul de ridicat, mecanismul de trans
port, generatorul de energie (la macaralele cu 
sursă proprie de energie), organul de acţionare, 
transmisiunea şi comanda. Şarpanta este o con
strucţie metalică sau de lemn. Aparatul de ridi
cat, echipat cu frână, poate fi un scripete, un 
troliu, o muflă sau un palan, ridicarea efectuându- 
se cu cabluri, respectiv cu lanţuri, cu cârlige, elec- 
tromagneţi, ghiare sau bene. Mecanismul de trans
port poate fi constituit din unul sau din mai 
multe cărucioare, dintr'un troliu rulant, dintr'un 
arbore de transmisiune cu angrenaje şi o coroană 
dinfată fixă. Generatorul de energie poaie fi o 
căldare de abur, un motor cu ardere internă (care 
e şi organ de acţionare), etc. Organul de acţionare 
poate fi un organ de deservire manuală (de ex. 
manivela), un motor electric, un motor cu abur, etc. 
Transmisiunea poate fi electrica, mecanică sau hi
draulică. Comanda poate fi manuală, pneumatică, 
electrică. —

Clasificarea macaralelor se poate face din mar 
multe puncte de vedere:

După posibilitatea de deplasare, macaralele pot 
fi stabile sau mobile, cele mobile putând fi ru
lante sau plutitoare. Cele rulante pot fi macarale 
feroviare, macara'e automobile pe şenilă sau pe 
roţi; cele plutitoare montate pe nave autopro- 
pulsoare se numesc macarale autopropulsoare, iar 
cele montate pe nave remorcate se numesc ma
carale remorcate. —

După felul mişcării principale pe care o efec
tuează, macaraua poafe fi alergătoare, învârti
toare sau oscilantă. Macaralele alergstoare se sub- 
împart în următoarele categorii: macarale portale, 
macarale semiportale, poduri rulante (v .), poduri 
rulante suspendate (v .), macarale-consol?, maca
rale velocipede, macarale suspendate, macarale 
funiculare, macarale-capră, macarale-semicapră, 
poduri de încărcare fv.). Macaralele învârtitoare
— cari sunt înzestrate cu stâlp şi braţ (fleşă) -— 
se pot subîmpărţi, după modul de rotire al 
stâlpului, în următoarele categorii: macarale cu 
două fusuri (învârtitoare, de perete şi derrick), 
macarale cu stâlp pivotant, macarale cu stâlp fix, 
macarale cu placă învârtitoare cu role, macarale
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cu placă învârtitoare cu rulouri. Macaralele osci
lante sunt: macaraua-foarfeci şi biga. *—

După modul de de
plasare al braţului, 
macaralele pot fi cu 
brat fix, cu brat osci
lant şi cu braţ roti
tor. —

După sursa de ener
gie folosită, macarale
le pot fi manuale, cu 
abur, electrice, cu mo
tor cu ardere inter
nă.

‘4 -'

V7777777777- 

M acara de turnătorie 

j (m acara cu stâlp pivotant).

I) stâlp pivotant; 2) palan manual; 

3) grindă de rulare; 4 )  cărucior.După scopul pentru 
care sunt construite, 
se deosebesc: macarale pentru atelier mecanic, 
macarale portuare, de turnătorie, de metalurgie, de

(m acara rulantă învârtitoare, cu braf curbat, montată pe un 

car rulant).

J) p riză  de curent; 2) car rulant; 3) braf curbat, pivotant; 

4) cutie pentru co cs.

şantier naval, de cale ferată (de depou, de trans- 
bordare, de încărcare), de construcţie, etc. Ma
carale folosite în atelierul: mecanic pod ru
lant, macara velocipedă, macara suspendată, ma- 
cara-consolă, macara învârtitoare (cu stâlp pivo
tant), etc. Macarale folosite în porturi: macara- 
capră, macara-semicapră, macara portală, macara 
semiportală, pod de încărcare, macara derrick, 
macara-ciocan (cu stâlp pivotant sau fix), macara

cu placă învârtitoare cu role, macara cu placă 
învârtitoare cu rulouri, etc. Macarale folosite în<

M acara de depou de lo com otive  
1) linie de aducere; 2) dep ozit de com bustibil; 3) lin ie  d e  
alim entare; 4)  pâlnie de alim entare; 5) macara portală; 6) ma

cara învârtitoare; 7) benă; 8) canal de sgură.

Instalafie de alim entare cu cărbuni a lo com otive lo r, cu pod de încărcare, cu macara învârtitoare şi cu pâlnie
încărcare rulantă.

I )  m acaraua învâtfitoare a podului de în cărcare ; 2) pod de încărcare ; 3) vagon cu descărcare auiorr.ată; 4) benă; 
5) pâlnie de încărcare, rulantă; 6) tender; 7) priza de curent a podului de în cărcare ; 6) priza de curent a p â l

niei de în :ă rcare  rulantă.
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turnătorii: pod rulant, macsra-consolă, macara 
învârtitoare cu stâlp pivotant, etc. Macarale fo
losite în metalurgie: pod de încărcare, maca- 
ra-consolă, etc. Macarale folosite pe şantierele 
navale: macara-ciocan cu stâlp pivotant, macara

M acara penfru fabrici de cim ent 

(m acara rulantă învârtitoare, cu p lacă  învârtitoare).

1)  transportor de klinker; 2) m acara rulantă învârtitoare, cu 

p lacă  învârtitoare; 3) depozit de klinker; 4) ca le  de rulare 

longitudinală; 5) cale de rulare transversală; 6) pâlnie de 

co lectare .

portală, macara funiculară, etc. Macarale folosite 
la calea ferată: macara-capră, macara portală, ma
cara semiportală, macara rulantă, macara învârti
toare, pod de încărcare, etc. Macarale folosite 
pe şantierele de construcţii: macara-capră, macara 
învârtitoare cu stâlp fix, etc. —

Exemple de macarale:
i. Macara alergătoare [m o c t o b o h  KpaH ; pont 

roulant, grue roulante; Laufkran; travelling crane; 
futódaru]: Macara la care mişcarea de transport 
a sarcinii se efectuează pe o cale de rulare în 
linie dreaptă. Se caracterizează printr'un cadru 
fix sau mobil, calea de rulare fiind pe sol sau 
susţinută de stâlpi. De obiceiu, cadrul este con
struit din grinzi cu zăbrele, iar antrenarea se 
efectuează prin electromotoare. Macaralele aler-

(pod rulant).
1 ) cabină; 2) pod; 3) cale de rulare; 4) cărucio r.

gătoare pot avea două, trei sau patru posibili
tăţi de mişcare. Macarale alergătoare sunt, de

exemplu: podul rulant (v .), macaraua-capră, ma- 
caraua-semicapră, macaraua portală, semi-portală, 
-consolă, velocipedă, suspendată, macaraua funi
culară, podul de încărcare (v.).

2. ~  automobilă [KpaH Ha aBTOMOŐHJibHOM
HiacCH; grue automobile; Motorkranwagen; mo
tor truck crane; gép
kocsidaru]: Macara,
de obiceiu învârtitoa
re, cu braţ oscilant, 
montată pe un cadru 
automobil. Mişcările 
braţului macaralei şi 
rularea sunt date de 
motorul de rulare, sau 
prin energie muscula
ră. în poziţie de lucru, 
echilibrarea sarcinii se 
efectuează cu ajuto
rul vinciurilor spriji
nite pe teren.

3. ~-capră [K03J10BbIH KpaH; grue â che- 
valet; Bockkran; gantry crane; bakdaru]: Macara 
alergătoare compusă dintr'un pod rulant montat 
pe două cadre deschise, legate între ele, con-

Macara autom obilă  

(m acara rulantă cu braf oscilant).

1) caroseria  autom obilului;

2) cabină; 3) braf oscilant.

I) cabină de com andă; 2) că rucio r; 3) capră m obilă; 4)  g a 

barit de în că rcare ; 5) ca lea  de rulare a cap re i.

stituind un portal fix sau deplasabil pe o cale 
de rulare, şi dintr'un cărucior care se poate de
plasa deasupra podului, pe o altă cale de rulare.

3

Í) cabină de com andă; 2) capră fixă; 3) cărucior; 4)  benă.

Căruciorul macaralei-capră fixe e antrenat manual 
sau prin electromotoare, iar al macaralei-capră de
plasabile prin electromotoare; macaralele-capră 
deplasabile pot avea antrenare electrică individuală 
(fiecare mişcare — ridicarea, translaţia cărucioru
lui şi translaţia caprei — fiind efectuată de un 
electromotor separat) sau colectivă (un electro
motor pentru mişcările căruciorului, şi un motor,



Macara-cdpră mobilă.

I)  roată de rulare; 2) grindă-pod; 3) arbore orizontal de transm isiune a m işcării la rofile  de rulare ( I ) ;  4)  angrenaj; 5) electrom otor pentru translajia caprei; 6) cărucior cu e le ctro 

motor; 7) cârlig sim plu; 8)  cârlig  dublu; 9) arbore varfical de transm isiune a m işcării la ro jile  de rulare (/);  Í 0 )  cadru; Í/ )  angrenaj pentru antrenarea rofii de rulare; 12)  şină de ru

lare; C) cursă maximă (a cârligu lu i dublu); e j) şi e2) d istan feb  de pornire; D) desch iderea  că ii de rulare; H j) înălfim ea de rid icare a cârligu lu i dublu; Hă) înălfim ea de rid icare  a

cârligu lu i sim plu.
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sau cate un motor de fiecare suport lateral — 
motoarele fiind cuplate sau nu între ele — pentru

M acara-caprâ fixă.
1) capră fixă; 2) macara învârtitoare şi rulantă; 3) cale de rulare.

translafie). Macaralele fixe se folosesc la căile 
ferate pentru transbordări de mărfuri, iar cele 
deplasabile, în depozite şi la transbordări. Au 
un pref de cost relativ mic, dar au greutate pro
prie mare şi reclamă putere mare.

î. Macara-ciocan cu stâlp fix [KpaH e r 0p n 3 0 H- 
TajihHofi CTpejioH Ha HenoABHJKHOH KOJioHHe; 
grue-marteau a fut fixe; Hammerkran mit fester 
Saulé; hammer head crane with fixed pillar; fix- 
oszlopos kalapácsdaru]: Macara învârtitoare cu 
stâlp fix, la care braţul şi coloana constitue o 
construcţie în T (ciocanul), deasupra căreia se 
poate deplasa un cărucior sau o macara rulantă 
şi învârtitoare (pe o cale de rulare). Sunt cele 
mai mari macarale portuare. Uneori, o jumătate din 
braţul macaralei-ciocan poate oscila în jurul unei 
axe orizontale. Sin. Macara-titan cu stâlp fix. V. fig. 
sub Braţ rotitor de macara cu placă învârtitoare.

2. ^-ciocan cu stâlp pivotant [KpaH c ro- 
pH30HTajibH0H CTpejioH Ha BpamaiomeiicH 
KOJiOHHe; grue-marteau â fut tournant; Hammer
kran mit drehender Saulé; hammer head crane 
with slewing column; forgóoszlopos kalapács
daru]: Macara învârtitoare cu stâlp pivotant, la 
care braţul şi stâlpul formează o construcţie în 
T (ciocanul), deasupra căreia se deplasează un 
cărucior pe o cale de rulare. Şarpanta de sus
ţinere are forma 
de piramidă triun
ghiulară sau drept
unghiulară, şi e con
struită astfel, încât 
să poată lua mo
mentul de răsturnare 
fără a avea nevoie 
de contragreutate.
Stâlpul se sprijine
— printr'un pivot — 
într'o crapodină in
ferioară, iar la partea 
superioară se poate 
roti într'un palierver- 
tical cu role. Se fo
loseşte mai ales în porturi, penfru lucrări navale

M acara-ciocân cu stâlp pivotant. 

1)  cărucio r; 2) stâlp pivotant al 

ciocanului; 3) coloană cu zăbrele; 

4) braful m acaralei.

(montări de elice, căldări, etc.). Sin. Macara-titan 
cu stâlp pivotant.

3. -consolă [KOHCOJlbHbiH KpaH; grue â con
sole; Konsolkran; bracket crane; konzolos daru]: 
Macara alergătoare, 
sează pe trei şine 
de rulare la niveluri 
diferite, două aşe
zate cu axa orizon
tal şi a treia cu axa 
vertical, montate la 
o anumită înălţime, 
pe un perete. Maca
raua este formată 
dintr'un cadru ver
tical rulant, un braţ 
asamblat cu cadrul 
şi un cărucior rulant, 
care se deplasează 
pe o cale situată 
deasupra braţului.
Braţul poate fi fix, pivotant la 180° sau rotitor la 
360°. Rularea se face prin trei rofi, dintre cari 
una sau dou(ă sunt motoare. Antrenarea este elec
trică. Se foloseşte pentru deservirea a două sec
toare de lucru, peste cari nu poate trece un ace
laşi pod rulant.

4. ~  cu abur [napOBOH KpaH; grue â com
mande par la vapeur; Dampfkran; steam crane; 
gőzdaru]: Macara a cărei energie de acfionare 
este dată de un motor cu abur. Macaralele pot 
fi înzestrate sau nu cu o căldare de abur pro
prie (de ex. cele mobile) sau primesc aburul
— prin conducte — dela o centrală. Motorul 
are de obiceiu doi cilindri gemeni, cu manivelele 
decalate la 90°, pentru a permite suprimarea 
volanului, şi o distribufie care permite inversa
rea sensului de mers. Unele macarale plutitoare 
sunt echipate cu turbine cu abur. Căldarea este 
de obiceiu de tip vertical. Prezintă independen- 
fă în acţiune, cuplu motor mare la demarare, şi 
suportă suprasarcini, dar au pierderi mari de abur 
la stafionare, etc. Antrenarea cu abur se folo
seşte mai ales la macaralele mobile (rulante şi 
plutitoare).

5. ~  cu motor cu ardere internă [KpaH c 
ABHraTejieM BHyTpeHHHro cropam ie ; grue â 
moteur â combustion interne; Kran mit Antrieb durch 
Verbrennungsmotor; internai combustion engine 
crane; belsőégésű-motoros daru]: Macara antre
nată de un motor cu ardere internă. în general, 
motoarele folosite sunt motoare Diesel. Acestea 
neputând demara în sarcină, se foloseşte între 
motor şi macara o transmisiune intermediară (de 
obiceiu un cuplaj cu frecare). Se alege un motor 
cu surplus de putere, pentru eventualele supra
sarcini. La macaralele plutitoare sau stabile mari 
se foloseşte antrenarea Diesel electrică sau Diesel 
pneumatică. Motorul cu ardere internă permite 
punerea imediată în stare de funcfionare a maca
ralei, nu dă pierdere de energie când macaralele 
nu funcţionează, este independent de centralele

în consolă, care se depla-

M acara-consolă.

Í)  şină cu axa orizontală; 2), 4) şi 

7) roţi de rulare; 3) şină cu axa 

vertica lă; 5) cadru vertica l; 6) ş'ină 

cu axa orizontală; 8) braf; 9) că 

rucior.
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de energie, dar nu poafe porni în sarcină, iar 
supraîncărcarea lui este limitată.

î. Macara cu placă învârtitoare cu role [nOBO- 
pOTHbiH KUBH n a  POJIIIKOBOM KOJiblţe; grue a 
couronne de galets; Rollenkranzkran; ring crane 
with set of rollers; forgótárcsás daru]: Macara 
Învârtitoare, fără stâlp, având partea inferioară 
formată dintr'o placă învârtitoare. Partea rotitoare 
se compune din platformă, din braf, şi contra
greutate; la centrul plăcii, partea rotitoare are 
şi un pivot central. Partea fixă este constituită 
dintr'o şină circulară şi o crapodină centrala; pe 
şină se deplasează cele patru sau opt role mon
tate pe partea rotitoare. Braful este fix sau osci
lant. Are un aparat de ridicat şi, eventual, un

M acara cu p lacă învârti

toare cu ro le.
I )  e lectro m o to r; 2) rolă; 

3) platform ă; 4 )  cabină; 

. 5) braf.

aparat care poate provoca oscilaţia brafuiui (la 
cele cu braţ oscilant).

Macaraua cu braţ oscilant poate fi: cu scripete 
oscilant, braţul rotindu-se în# jurul unei axe ori
zontale; cu braţul constituit din două manivele şi 
o bielă, şi cu vârful pe prelungirea bielei, astfel încât 
aceasta să descrie o lemniscată; cu ghidaj curb, ca
blul cârligului fiind trecut peste o tobă de compen
sare care— la rotirea braţului — constrânge cârligul 
să descrie un drum rectiliniu orizontal; cu bielă 
al cărei braţ este o pârghie cu două braţe şi 
cu punctul de rotaţie culisant, şi al cărei câr
lig are o mişcare rectilinie, orizontală şi uni
formă. Antrenarea se efectuează manual sau cu 
un motor cu abur, căldarea de abur având în 
ultimul caz şi rolul de contragreutate. Construc
ţia ei are greutate relativ mică şi poate fi rotită 
uşor, dar ccupă spaţiu mare, are mare rezistenţă 
de frecare la fusurile rolelor, şi ungerea e dificilă 
în timpul iernii.

2. ~  cu placă învârtitoare cu rulouri [KpaH 

Ha BpanţaioineMCfl AHCKe h  p o jiH K ax ; grue
a plaque tournante â rouleaux; Drehscheibenkran 
mit Rollen; curb ring crane wifh rollers; forgó
tárcsás és görgős daru]: Macara învârtitoare, cu 
stâlp şi cu braţ orizontal, care se poate roti prin 
intermediul unei plăci turnante cu rulouri. Placa 
turnantă poate fi montată înire stâlp şi fundaţie,

sau între braţ şi stâip. Macaraua are frecări neglija
bile ce fusuri (şi poafe fi deci uşor manevrată), rea
lizează o repartiţie 
uniformă a sarcinii 
pe placă, şi deci 
poate ii folosită pen
tru sarcini mari, dar 
repartiţia sarcinii pe 
rulouri e sratic ne
determinată, şi ma
caraua are nevoie Macara cu Placă învârti^are

i  ̂ . cu rulouri.de o coroana exte- . . . .  ... . . .. , .
, 1) placa; 2) stâlp; 3) rulouri; 4)  braf.noara, solidara cu

partea rotitoare. V. şi sub Braţ rotitor de ma
cara cu placă învârtitoare.

a. ^  cu transmisiune [KpaH C npHBOAOM» 
grue â commande par transmission; Transmissions- 
kran mit Transmissionsantrieb; transmission crane; 
transzmissziós daru]: Macara la care energia de 
antrenare e primită dela o sursă separată, prin
tr'un arbore de transmisiune cu curea, cablu, 
etc. Prezintă următoarele desavantaje: are pier
deri mari de energie prin transmisiune; vitesa 
trebue reglată prin modificarea vitesei arborelui; 
ruperea organului de transmisiune (curea, cablu? 
etc.) poate provoca accidente de muncă. Se 
foloseşte peniru macarale de magazie, de an- 
frepozite, etc.

4. derrick. V. Macara învârtitoare derrick.
5. ~  electrică [sJieKTpHMeCKHH KpaH; grue 

â commande électrique; elekfrischer Kran; elec
tric crane; elektromos daru]: Macara la cares 
penfru efectuarea mişcărilor, se foloseşte o sursă 
de energie electrică. Electromotoarele macara
lelor sunt robuste, şi de obiceiu blindate.- în 
curent continuu se folosesc mai ales motoarele 
serie, ale căror caracteristice sunt adaptate con- 
diţiunilor de funcţionare ale macaralelor. Acestea 
asigură: un cuplu de pornire mare; o bună comu
taţie; adaptarea vitesei la sarcină, adică vitesă 
mică la sarcină mare şi vitesă mare la sarcină mică 
(proprietate care limitează în jos variaţia sarcinii, 
din cauza pericolului de ambalare); funcţionare 
uşoară şi ca ‘ generator, efectuând frânarea prin 
recuperare. Dacă sarcina variază între limite largi, 
se folosesc motoare compound. Alimentarea se 
face dela reţea sau dela un acumulator electric, 
în curent alternativ trifazat se folosesc motoare 
asincrone cu inele, pentru sarcini mari, şi cu ro
torul în scurt-circuit, pentru sarcini mici. Turaţia 
lor fiind aproape constantă, se interpune un va
riator, pentru reglarea vitesei. Supraîncărcabilita- 
tea lor curentă, adică raportul dintre cuplul lor 
de desprindere şi cuplul nominal, este de cca
2 • ■ * 2,5. în curent monofazat se folosesc numai 
motoare de curent alternativ serie, cu colector, 
cari permit reglarea turaţiei. Macaraua electrică 
are randament mare, siguranţă în serviciu, între
ţinere uşoară, consum de energie adaptat sar
cinii, comandă comodă; permite centralizarea dis
tribuţiei energiei, frânarea electrică, etc.; prezintă
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însă desavantajul că depinde de o sursă de 
energie electrică.

î. Macara electrohidraulică [aJieKTporiî/ţpaB- 
JlH^eCKHH Kpae; grue électro-hydraulique; elek- 
trohydraulischer Kran; electrohydrauiic crane; 
elektro-hidraulikus daru]: Macara hidraulică la care 
introducerea lichidului în cilindrul motor este efec
tuată de o roată cu palete acţionată de un elec
tromotor de turafie înaltă. Realizează o cursă fără 
şocuri, din care cauză se foloseşte la ridicările 
cari reclamă o manevrare atentă (de ex. ridicarea 
explozivilor).

2. ~  feroviară [}Kejie3H0A0p0}KHbiH KpaH 
Ha pOJlHKax; grue roulante de chemin de fer; 
Eisenbahnkran; railway crane; vasúti daru]: Macara 
montată pe un car care rulează pe o cale ferată, 
în general, aceste macarale sunt învârtitoare cu 
stâlp pivotant (v.) şi cu braf oscilant. Sunt antrenate 
de un motor cu abur, motor cu crdere internă 
sau motor electric (printr'o priză de curent); 
organul de antrenare serveşte pentru ridicarea şi 
rotirea sarcinii, ca şi pentru deplasarea lor pe 
cale. Macaralele feroviare sunt de două catego
rii: unele, cu rază mică de acfiune, autodeplasa-

M acara feroviară 

(m acara rulantă învârtitoare, cu p lacă învârtitoare).

1) carul m acaralei; 2) braf oscilant; 3) palan de acfionare a 

brafului.

bile, şi cari servesc la încărcări şi transbordări de 
materiale (în depouri, în stafii, porturi, ateliere, 
etc.)( fiind echipate cu cârlig, benă, eîc.; altele, cu 
rază mare de acfiune, remorcabile pâna la locul de 
lucru şi autodeplasabile la locul de lucru, şi cari 
servesc la montări de poduri, de linii, la des
chiderea circulafiei în caz de accidente, etc.; în 
acest scop, trebue să îndeplinească, condifiuniie 
de circulafie impuse materialului rulant. Primele 
au ecartament normal sau larg, pentru a fi sta
bile; celelalte au ecartamentul căii, contragreutate 
demontabilă, braf care se reazemă, în timpul mer
sului, pe un vagon-platformă, şi suporturi auxi
liare cu cari se sprijine, în timpul lucrului, pe 
teren sau pe cale.

:î . ~  fixă. V. Macara stabilă.
4. ~-foarfeci [zţByHOHmblH KpaH; grue-ciseau, 

grue a fleche d'inclinaison variable; Scheren- 
kran; shearlegs crane, mast crane; ollós daru]: 
Macara oscilantă constituită din două brafe mon
tate în unghiu, cele două extremitşfi libere ale 
brafelor fiind articulate la postament, iar vârful 
putând fi deplasat într'un plan vertical, cu aju
torul unui cablu sau a,l unui braf articulat la pos
tament, şi a cărui lungime poate fi reglată prin

tr'un întinzător. Se foloseşte în porturi şi pe şan
tierele de construcţii.

M acara-foarfeci.

Í) ce le  două, brafe cari constitue fo a rfe c ile ; 2) a rticu la fii;

3) cablu de reg lare.

5. ~  funiculară [KpaH noABetneHHbifi Ha 
Kaőejie; grue-câble, blondin; Kabelkran, Seil- 
bahnkran, Blondin; elevated cableway crane; sod
ronykötél-daru]: Macara alergătoare constituită 
dintr'un cărucior care rulează pe un cablu sus
pendat între doi stâlpi ficşi sau rulanţi. Se folo
seşte, în locul podurilor de încărcare, pentru 
deschideri mari. După modul de construcţie a 
suporturilor, macaraua funiculară poate fi cu stâlpi 
ficşi, cu stâlpi mobili, şi cu deplasare radială. 
Áré trei cabluri: trăgător, purtător şi de ridicare. 
După modul de comandă, se deosebesc: maca
rale cu comandă la distanfă şi cu cabină fixată 
pe stâlp; macarale cu comandă la distanfă şi cu ca
bină legată de cărucior; macarale cu comandă se
parată şi cu contragreutate de echilibrare a încărcă-

M acara funiculară, cu com andă la distanfă şi cu cabina fixată  

pe stâlp.

Í) stâlp fix; 2) cablu purtător; 3) cablu trăgător; 4 )  cablu de 

rid icare ; 5) cărucior; 6 )  cabină de com andă, fixată pe stâlp.

turii. Se folosesc pentru transportul în locuri strâmte 
de depozitare: ecluze, căi de şantiere, cariere, etc. 
Au greutate moartă mică, pref relativ mic şi sunt 
uşor de montat, dar au sarcină de transport mică 
şi se manevrează greu pe timp rău.

6. ~  hidraulică [rHApaBJlHHeCKHH KpaH; grue 
hydraulique, grue a commande par eau sous pres
sion; Kran mit Druckwasserantrieb, hydraulischer 
Kran; hydraulic crane; hidraulikus daru]: Macara 
antrenată prin presiune hidraulica, după principiul
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de funcfionare al presei hidraulice. Cuprinde, în 
general, un cilindru motor al cărui piston este legat, 
printr'un sistem de cabluri, cu dispozitivul de ridi
care; o pompă care pompează lichidul în cilindrul 
motor, de obiceiu prin intermediul unui acumulator 
de apă, astfel încât acfiunea pompei să fie inde
pendentă de acfiunea aparatului de ridicat al 
macaralei. Foloseşte lichidul numai în cursa de 
ridicare (coborîrea efectuându-se prin evacuarea 
lichidului) şi are distribufie simplă, funcfionare 
silenfioasă şi posibilitatea de a i se regla uşor 
vitesa; la sarcini mari însă, reclamă o cantitate 
mare de lichid, prezintă pericol de înghef şi are 
mobilitate mică (din cauza conductelor). Antre
narea hidraulică se foloseşte pentru sarcini mici, 
mai ales la macaralele învârtitoare.

î. Macara învârtitoare [nOBopOTHbiH KpaH; 
grue tournante, grue pivotante, grue a arbre fixe; 
Drehkran, Schwenkkran; slewing crane; forgó
daru]: Macara cu un braf rotitor în jurul axei 
macaralei, solidar sau nu cu stâlpul. Macaraua 
poate efectua mişcări de ridicare, de rotire şi, 
eventual, de deplasare orizontală. Se compune 
din suport, şarpantă (metalică sau de lemn), un 
aparat de ridicat, un aparat de transport (care 
eventual se deplasează pe şarpantă) şi, uneori, 
o contragreutate. Suportul poate fi constituit 
din două paliere verticale, sau două crapodine 
(superioară şi inferioară), o crapodină şi un pa
lier vertical, o placă turnantă. Şarpanta cuprinde 
un stâlp, un braf, contra*işe, şi, uneori, un tirant; 
ea se construeşte din grinzi cu zăbrele, din 
bare profilate, din grinzi cu inimă plină sau din 
tuburi. Aparatul de ridicat poate fi un troliu, 
un palan sau un cărucior. Aparatul de transport 
poate fi un cărucior, care se deplasează pe şar
pantă, sau un mecanism cu angrenaje. Apara
tul de ridicat este înzestrat cu o frână (v. 
sub Frână de aparat de ridicat). Antrenarea 
macaralei este manuală la unităfile mici, şi elec
trică la cele mari. Macaralele învârtitoare pot fi 
stabile, dacă suportul este fixat pe fundafie, sau 
mobile, dacă suportul rulează sau pluteşte.

Macaralele învârtitoare se clasifică, fie după mo
dul de susfinere a stâlpului, fie după modul de 
asamblare a brafului. După modul de susfinere a 
stâlpului, macaralele se împart în macarale cu două 
fusuri (de perete şi derrick), macarale cu stâlp pivo
tant, cu stâlp fix, cu placă învârtitoare cu role, cu 
placă învârtitoare cu rulouri. După modul de asam
blare a brafului, macaralele pot fi cu braf fix, cu 
braf oscilant, cu braf rotitor şi cu braf oscilant 
şi rotitor.

2. ~  învârtitoare cu două fusuri [zţByXBaJib- 

KOBblH nOBOpOTHblH K paH ; grue tournante â 
tourillon; Drehkran mit Ober- und Unterzapfen; 
slewing crane with upper-and under-pivot; két- 
csapos forgódaru]: Macara învârtitoare cu un fus 
superior şi unul inferior, cari se rotesc în două

paliere, şi au un dispozitiv de limitare a cursei. 
Macaralele învârtitoare cu două fusuri sunt 
macarale de perete 
şi macarale derrick.
Sunt înzestrate cu un 
aparat de r id ic a t , 
montat sau nu pe şar
pantă. A n tre n a re a  
poate fi manuală, cu 
motor electric, sau cu 
motor cu abur. Bra- 
ful ei reprezintă o 
greufate moartă mică, 
şi se poate roti uşor; 
macaraua are funda
fie mică, dar rotirea 
ei e limitată la maxi
mum 270°.

3. ~  învârtitoare cu stâlp fix [nOBOpOTHblH  
K paH  c HenOABHJKHOH K O JIO H H O H ; grue tour
nante â colonne fixe; Drehkran mit fester Săule; 
slewing crane with fixed pillar; fixoszlopos for
gódaru]: Macara învârtitoare, constituită dintr'un 
stâlp fix şi o şarpantă cu braf oscilant sau rotitor. 
Şarpanta se poate învârti în jurul stâlpului fix prin 
intermediul a dcuă paliere interioare. Uneori bra-

Macara învârtitoare cu două fusurL  

I) fus; 2) braf; 3) tirani.

M acara învârtitoare cu stâlp fix 

(macara curbată).

J) electrom otor; 2) stâlp fix; 3) braf curbat; 4 )  troliu de 

rid icare.

ful reprezintă o continuare a coloanei care îm
bracă stâlpul, şi macaraua are o formă curbă (ma
cara curbată); (v. şi sub $raf cotit de macara 
curbată). Are contragreutate de echilibrare, şi 
se foloseşte pe amplasamente provizorii, în por
turi, etc. Permite amplasarea uşoară a contra
greutăţii, şi are o greutate mică a brafului.

4. ~  învârtitoare cu stâlp pivotant [KOHCOJib- 
HbiH nOBOpOTHblH K p a H ; grue tournante a 
colonne pivotante; Drehkran mit schwenkender 
Săule; slewing crane with turning pillar; forgó
oszlopos forgódaru]: Macara învârtitoare, cu stâlp 
care se poate roti cu 360° într'un suport, în>
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jurul axei stâlpului. Stâlpul poate fi o coloană, o 
şarpantă cu zăbrele, etc., fiind înzestrat cu unul 
sau cu doi pivoţi cari se sprijine în una, respectiv

foloseşte în magazii, în ateliere sau în locuri în cari 
materialele sunt, de exemplu, descărcate afară şi 
sunt transportate înăuntru prin deschizături în perete.

Macara învârtitoare cu stâlp pivotant.

1) crapodină; 2) stâlp cu pivot; 3) rulment cu b ile ; 4)  tirani; 

5) braf; 6)  muflă cu cârlig ; 7) troliu,

în două crapcdine (inferioară şi superioară). în ge
neral, braţul este fix (asamblat rigid cu stâlpul), 
iar deasupra lui se poate deplasa un cărucior pe 
o cale de rulare. Are câmp mare de acţiune şi 
permite plasarea uşoară a contragreutăţii, dar mo
mentul sarcinii acţionează atât asupra braţului, cât 
şi asupra coloanei, şi macaraua reclamă deci o

Macara învârtitoare cu stâlp pivotant 

şi cărucior.

7) crapodină inferioară; 2) stâlp; 3) tro

liu de rid icare ; 4)  contraUşa inferioară  

a braţului; 5) crapodină superioară; 
6) cărucior; 7) muflă; 8) contrafişa supe

rioară a brafului; 9) contrafişă.

şerpantă relativ complicată şi de greutate mare. 
Se foloseşte în turnătorii, în porturi, etc.

î. Macara învârtitoare de perete [CTeHHCH 
noBopOTHbin Kpap; grue murale pivotante, grue 
d'applique; Wanddrehkran, Mauerschwenkkran; 
wall slewing crane; fali forgódaru]: Macara în
vârtitoare cu două fusuri, cu două paliere de 
perete sau cu un palier de perete şi o crapo
dină. Permite o rotire cu 180° şi are braţul fix. Se

— j
ö l i

j j l/Ll

Macara învârtitoare de perete.

I )  crapodină inferioară; 2) stâlp; 3) contrafişa inferioară a bra

ţului frânt; 4) co ntro ler; 5) e lectrom otor; 6) fus; 7) crapodină 

superioară; 8)  angrenaj; 9)  firant; 10)  muflă cu cârlig  sim plu;

I I )  contrafişa sup erioară a brafului frânt; 12)  contrafişă; 

13)  întăritură; 14)  guseu; 15)  tobă; 16)  cablu; 17)  scripefe.

2. ~  învârtitoare derrick [ iţe p p H K -K p a H ; grue
derrick, grue de che- 
vaiemeni; Derrick- _ 1 /
kran, Derrick, Dreifufj- 
kran; cerrick-crane; 
derrickdaru, kettös- 
fogású daru]: Ma
cara învârtitoare cu 
două fusuri, mon
tată pe un suport 
lateral şi înzestrată 
cu un braţ oscilant.
Permite rotiri până 
ia 270° şi o osci
laţie a braţului de 
90° într'un plan ver
tical, ceea ce poate realiza variaţia deschiderii 
braţului şi a înălţimii de ridicare. Se foloseşte în 
porturi şi pe şan- 2
tiere de construc
ţii. Poate fi antre
nată manual sau cu
motor cu abur. Sin.  ̂ , . . . .

. M a ca ra  d e r r i c k  i m e c a n i z a t a j .
Macara pivotanta CU î)  bral oscilant; 2) stâlp, 3 )e !e c -  
braţ oscilant. irom otor şi angrenaje.

3. ~  manuală [pyHHOH KpaH; grue â comman
de â la main; Kran mit Handantrieb; hand driven 
crane; kézihajtású daru]: Macara la care antre
narea peniru ridicare se face prin energia mus
culară. Antrenarea se efectuează, fie cu ajutorul 
unui troliu (care pcate fi montat şi pe macara)

Macara derrick  
(manuala).

Í) fus; 2) stâlp; 
3) braf oscilant.
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fie cu ajutorul unui palan sau cu o muflă. Dacă sar
cina este mică, troliul e fără angrenaj, iar dacă depă
şeşte cca 1000 kg, 
troliul reclamă an
grenaje (al căror 
raport de reduce
re nu trebue să 
depăşească 1/10).
Frânarea se efec
tuează cu o frână 
cu bandă sau cu 
clichet. Deplasa
rea macaralei şi 
transportul sarcinii 
pe orizontală sunt 
efectuate tot ma
nual, prin simplă 
împingere, respectiv folosind o manivelă care ro
teşte macaraua prin intermediul unui mecanism de

M acara manuală 
(m acara suspendată).

1) palan cu acfionare manuală; 2) grin
dă de rulare; 3) cărucior.

M acara manuală 
(m acara rulantă cu stâlp pivotant).

1) stâlp pivotant; 2) braf; 3) m anivele pentru efectuarea m işcărilo r.

angrenaje (pinion pe coroană dinfată). Se folo
seşte pentru sarcini relativ mici.

i. Macara mecanizată [KpaH c MexaHHHeCKHM 

ynpaB JieH H eM ; grue â commande mécanique; 
Kran mit maschinellem Antrieb; engine driven 
crane; géphajtású 
daru]: Macara la 
care antrenarea 
pentru ridicare se 
face printr'o ener
gie diferită de cea 
musculară. Se deo
sebesc: macara cu 
transmisiune, ma
cara electrică, cu 
abur, hidraulică, 
p n e u m atică , cu 
motor cu ardere 
internă. Mişcarea 
de ridicare se e- 
fectuează cu aju
torul unui troliu 
antrenat prin mij
loacele ind icate  
mai sus. Vitesatro- 
liului antrenat

M acara m ecanizată  
(macara sem iportală).

J) sem iportal rulant, 2) macara învâr
titoare cu p lacă învârtitoare; 3) braf 

oscilant.

mecanic este superioară vitesei

troliului antrenat manual, raportul de reducere 
al angrenajelor depinzând de vitesa motorului 
de antrenare; de asemenea, pentru a reduce 
uzura, e nevoie de diametri mari de rofi şi de pre
siuni specifice mici. Frânele folosite sunt de oprire 
şi de blocare, de coborîre şi de reglare, de înce
tinire şi de siguranfă (v. şi sub Frână de aparat 
de ridicat). Frânele de oprire şi blocare, ca şi 
frânele de încetinire folosite, sunt frâne cu fre
care (cu sau fără clichet) şi frâne electromagne
tice; frânele de încetinire mai pot fi şi electrice 
(cu rezistenfă, cu recuperare, etc.).

2. ~  mobila [riOflBHHmOH KpaH; grue mo
bile; fahrbarer Kran, Fahrkran, Laufkran; travel- 
ling crane; mozgódaru]: Macara care se poate 
deplasa împreună cu suportul ei. Aria de acfiune 
a macaralelor mobile este l:mitată de calea de 
deplasare. Orice macara stabilă, montată pe un 
mijloc de transport, constitue o macara mobilă. 
Poate fi: rulantă (de ex, alergătoare, automobilă, 
feroviară, etc.) sau pluiitosre (aufopropulsoare 
sau remorcată).

s. ~  oscilantă [KaHafOUţHHCH KpaH; grue a 
volée, grue a porfée variable; Wippkran; luffing- 
crane; billenő daru]: Macara al cărei braf poate 
oscila într'un plan vertical, în jurul unei axe ori
zontale. Se foloseşte în porfuri, pe bordul nave
lor, pe şantierele de ccnstrucfii cu materiale pre
fabricate, . etc. Se foloseşte relativ rar, fiind pre
ferate macaralele învârtitoare, ceri au şi braţ osci
lant. Se deosebesc: macara-foarfeci, bigă (v .), etc.

4. ~  pe şeni.ă [ryceHHHHblH KpaH; grue sur 
chenille; Raupenkran; C a te rp illa r  crane; hernyótal
pas daru]: Ma
cara automobi
lă montată pe 
şenilă. Este în
zestrată cu sur
să proprie de 
energie, în ge
neral un motor 
cu ardere in
ternă, sau un 
agregat călda
re de abur- 
motor cu abur; 
macaraua este, de obiceiu, învârtitoare, cu braf 
oscilant. Motorul serveşte atât la rulare, cât şi 
la efectuarea mişcărilor macaralei. Are o mare rază 
de acfiune şi permite deplasări chiar pe teren 
accidentat. Excavatoarele pe şenilă sunt maca
rale pe şenilă, înzestrate cu cupe sau cu lingură.

5. ~  pivotantă cu braf oscilant. V. Macara 
învârtitoare derrick.

6. ~  plutitoare [njiOBy^HH Kpan; grue flot-
tante; Schwimmkran; floating crane; uszódaru]: 
Macara montată pe un ponton sau pe o navă 
special amenajată, cu posibilitatea de a se de
plasa liber pe suprafafa apelor, şi care se foloseşte 
la deservirea porturilor şi a căilor de comunicafie 
fluviale şi maritime. Operafiunile pe cari le poate 
efectua sunt: deservirea traficului de mărfuri

Macara pe şenilă  

(m acera rulantă învârtitoare, cu p lacă  

învârtitoare).

1) şenilă; 2) cabină; 3) braf oscilant.

37
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(iransbordare sau încărcare), asigurarea navi
gaţiei în porturi (depanarea şi aducerea na
velor la linia de pluti
re), construirea şi în
treţinerea materialului 
plutitor, şi efectuarea 
lucrărilor de construcţii 
hidraulice (construcjii 
de ecluze, diguri, e ic .). Macara p|uti)oare 3u)opropul. 
Macaraua plutitoare pro* soare
priu zisă poate fi, ca ori- (m acara m obilă),
ce macara stabilă, de 0  navă autopropulsoare; 
tipul macaralelor învâr- 2> m acara-foarfeci.

titoareşi, uneori, de tipul macaralelor-capră. Draga 
este un iip particular de macara plutitoare, şi e 
folosiră pentru lucrări de construcţii hidraulice.

Macaralele plutitoare pot fi autopropulsoare 
sau remorcate. Mişcările macaralei propriu zise

macara învârtitoare cu stâlp fix).
1) nava autopropulsoare; 2) stâlp fix ; 3) braţ fix; 4)  cărucior; 

5) navă de încărcat.

sunt date de motoare electrice (energia elec
trică fiind furnisată de o centrală termoelectrică

Macara plutitoare rem orcată, 
î)  braf oscilant; 2) navă de încărcat; 3) rem o rcher.

montată pe navă). De obiceiu, nava şi macaraua 
propriu zisă au o sursă comună de energie. Coca

navei este compartimentată pentru încărcare cu 
apă, care să constitue contragreutatea de echi
librare a sarcinii ridicate de macara.

î. Macara pneumatică [ Q H e B M a T H H e C K H î i  
K p aH ; grue â commande pneumatique; pneumati- 
scher Kran; pneumaiic crane; pneumatikus daru]: 
Macara la care acţionarea se efectuează cu ajuto
rul aerului comprimat. Cuprinde un cilindru mo
tor, în care se comprimă aerul de acţionare, şi 
un piston legat de aparatul de ridicat. Antrena
rea pneumatică se foloseşte în locurile în cari se 
dispune de aer comprimat: construcţii de tune
luri, mine, ateliere, etc.

2. ~  porfală [nopTaJlbHbiH  KpaH ; grue â 
portique; Portalkran; pcrtal crane, gantry crane, 
frame crane; portáldaru, kapúalakú daru]: Ma
cara alergătoare compusă dintr'o platformă fixată 
pe două cadre deschise, legate înire ele, con
stituind un portal depiasabil pe o cale de rulare,

Macara portală 
(m acara de porturi).

I)  portal; 2) macara învârtitoare cu placă învârtitoare;
3) braf o scilant.

şi o macara învârtitoere cu braţ oscilant S 3 u  fix 
montată pe faţa superioară a platformei. Porta-

M acara porfală. 

f) ca lea  de rulare a 

portalului; 2) linie de 

cale ferată pentru adus 

vagoanele de încărcat; 

3) portal; 4) platformă; 
5) m acara învârtitoare 

cu braf oscilant.

ul poate fi din grinzi cu zăbrele, sau din grinzi 
cu inimă plină. Are patru mişcări principale
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ridicare, rotire, oscilaţie şi translafie. Antrenarea 
se efectuează electric, iar translaţia se efectu
ează uneori manual. Antrenarea electrică poate 
fi individuală (fiecare mişcare —- ridicare, rotire, 
oscilafie şi translafie — fiind efectuată de un 
electromotor separat), sau colectivă (un electro
motor pentru ridicare, rotire, şi oscilafie, şi unul 
pentru translafie). Se foloseşte în porturi, la trans- 
bordări de materiale înire vagoanele de pe cheu 
(calea ferată trecând, în general, pe sub portal) 
şi navele ancorate în port. Reclamă spafiu relativ 
mic şi lasă liber spafiul de sub ea, dar absoarbe 
putere mare. Sin. Bardor (termen folosit în porturi).

î. Macara rulantă [KpaH nepeABHraiomHHCfl 
Ha poJlHKax; grue roulante; fahrbarer Kran; travei- 
ling crane; gördülő daru]: Macara a cărei deplasare 
se efectuează cu ajutorul rofilor. Macaralele rulante 
pot fi feroviare şi autovehicule (pe şenilă sau pe rofi).

2. ~-semicapră [n0JiyK03Ji0B00 KpaH; grue 
portique a un pied; Halbbockkran, einhüftiger 
Bockkran; gantry crane with unsymmeirical sup- 
ports; félbakdaru]: Macara alergătoare compusă 
dintr'un pod montat pe două cadre deschise, 
legate între ele, constituind un semiportal (fix sau

M acara-sem icapră.
1) şina in ferioară; 2) cabina de com andă; 3) lin ie  de cale  
ferată; 4) gabarit de încărcare al vag o ane lo r; 5) sem icap ră ; 

6)  c ă ru c io r; 7) şina superioară.

deplasabil), şi dintr'un cărucior care se poate de
plasa deasupra podului, pe o cale de rulare. Pre
zintă avantajele şi desavantajele macaralei-capră.

s. ~  semiportală [nojiynopTajibHbiH KpaH; 
grue â demi-portique; Halbtorkran, Halbportalkran; 
semiportal (gantry) crane; félportáldaru]: Macara 
alergătoare compusă dintr'o platformă, care se 
poate deplasa pe o ca
le de rulare, având cele

Macara sem iportală. 

I)  calea de rulare a 

sem iportalu lu i; 2 )se- 

m iportal; 3) platfor

mă, 4) m acara învâr

titoare cu braf o sc i

lant.

două fire 1a nivel diferit, şi dintr'o macara învâr
titoare, cu braf fix sau oscilant, montată pe fafa

superioară a platformei. Şarpanta poate fi de 
grinzi cu zăbrele sau de grinzi cu^inimă plină.

M acara cu p lacă învârtitoare cu ro le , rulantă (stânga) şi 
m acara sem iportală (dreapta).

Í)  calea de rulare a m acaralei cu p lacă în vârtitoare cu role; 
2) platforma m acaralei învârtitoare; 3) macara cu placă învâr
titoare cu ro le; 4) m acaraua învârtitoare a m acaralei sem ipor- 
tâle; 5) platforma m acaralei învârtitoare; 6) şinele de rulare 

ale m acaralei sem iportale.

Antrenarea se efectuează ca şi la macaralele por
taié. Se,foloseşte în porturi, unde se dispune de 
un zid sau de un taluz de sprijin, pe care se 
poate monta un fir de cale. Este mai uşoară de
cât macaraua portală. Echilibrarea în timpul lucru
lui se realizează prin fălci cari prind la firul căii 
rofile cari rulează pe firul superior.

4. ~  stabilă [HenOABHJKHbiH KpaH; grue fixe; 
feststehender Kran, fester Kran; stationary crane; 
sztabildaru]: Macara montată pe un suport fix. 
Macarale stabile sunt cele învârtitoare cu stâlp 
şi fusuri, cu stâlp pivotant, cu stâlp fix, cu placă 
turnantă, şi macaraua-ciocan, baza de susfinere 
fiind fixată de teren. Aria lor de acfiune este li
mitată la suprafafa descrisă de proiecfia orizon
tală a lungimii brafului. Transportul sarcinii se efec
tuează pe un arc de cerc, radial, sau combinat.

5. ~  suspendată [nOABeCHOH K paH ; grue 
suspendue; Hăngekran; suspended crane; függő
daru]: Macara alergătoare compusă dintr'un că
rucior de care se atârnă un palan, şi caref poate

1)  bară de suspensiune; 2) grindă de rulare; 3) tobă cu e le c 
trom otor; 4) cărucior; C) cursa maximă.

rula pe o cale monogrindă montată la o anumită 
înălfime. Căruciorul (v. sub Cărucior de suspen
dare a palanelor) poate avea una, două sau patru 
rofi de rulare, cari se pot deplasa, fie pe talpa 
superioară a grinzii de cale (în dublu T), fie pe

37*
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talpa ei inferioară; căruciorul poate fi antrenat 
manual sau electric. Palanul (v.) poate avea acţio
nare manuală sau electrică. Se foloseşte în ate
liere de construcţii mecanice şi de montaj, pentru 
transportarea pieselor la maşini-unelte, în magazii 
de mărfuri, etc.

1. Macara-fitan cu stâlp fix. V. Macara-ciocan 
cu stâlp fix.

2. ~-titan cu stâlp pivotant. V. Macara-ciocan 
cu stâlp pivotant.

3. ~-turn [óameHHbiH KpaH; mât-grue;Turm- 
kran; tower crane; toronydaru]: Macara cu stâlp

Macara-turn 

(m acara de şantier naval).

1)  stâlp cu zăb re le , fix;

2) braf rotitor; 3) co n 

tragreutate.

fix, cu înălfime de ridicare variabilă, şi cu unul 
sau cu mai multe brafe oscilante, rotitoare, sau

montată pe un cărucior (feroviar sau rutier), şi 
permite ca braful de acfionaré să fie montat la 
diferite înălţimi.

$
!A ! 

///?

Braful poate oscila 
în plan vertical, în 
jurul unei axe ori
zontale, sau se 
poate roti într'un 
pian orizontal, în 
jurul axei turnului, 
sau se poate roti 
şi poate oscila.
Macaraua se folo
seşte pe şantierele 
de construcfii.

4 . ~  veloci pe-
dă [Bejiocmieflo- 
oópa3HbiH KpaH; 
grue vélocipéde;
Velozipedkran; ve- 
locipede crane; ve- 
locipéddaru]: Ma
cara alergătoare 
compusă dintr'un 
cadru vertical, ca- ~ 
re are la partea
inferioară două roti montate una după alta (cari 
rulează pe o aceeaşi şină), iar la partea supe
rioară, fie o roată care rulează între două şine 
conducătoare, fie două perechi de rofi cari ru
lează pe o aceeaşi şină, cuprinsă între ele. Antre
narea se efectuează manual sau cu motor elec
tric, iar ridicarea sarcinii, printr'un troliu cu cârlig. 
Se foloseşte în ateliere cu hale lungi, strâmte şi

Macara-turn.

Í)  stâlp cu zăbrele  

(turn); 2) braf o s

cilant; 3) cablu de 

m anevrare.

Macara ve lo cip ed ă.

Í )  cârlig  sim plu; 2) braf; 3) şină de 

rulare, superioară; 4 )  p ereche de 

rofi de rulate; 5) cadrul inferior de  

rulare; 6) cale de rulare, inferioară; 

7) electrom otor pentru rotirea bra

ţului şi acfionarea cârligului; 8) stâlp  

fix cu roată dinfată; 9) coloană ro ti

toare pe stâlpul (8); 10)  e lectro m o 

tor de deplasare pe ca le ; 11)  rofi 

de deplasare.

rotitoare şi oscilante. Stâlpul este o grindă cu ză- I joase, şi pentru transporturi în culoare strâmte, 
brele de forma unui turn, fixată pe fundafie sau | între maşinile-unefie.
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i. Macara de săpat [TâJieBOH ö jiok ; palan 
de forage; Flaschenzug; travelllng block; fúrási 
csigasor]. Expl. pefr.: Palan alcătuit din 3 6 scripeţi
mobili, montaţi în general pe un ax comun, care 
sustine, în cursul săpatului, greutatea garniturii de 
prăjini şi, în cursul operaţiunilor de tubaj, greutatea 
coloanelor (termenul e impropriu). Construcţiile 
mai noi au scripeţii sprijiniţi pe rulmenţi de dia-

M acara de săpat.

metru mare, ceea ce permite folosirea unui ar
bore de diametru mare şi în general gol, ca şi 
folosirea unui număr mai mare de scripeţi, şi pre
zintă siguranţă mai mare în serviciu.

2. Macaralei, bătaia ~  [BbiJieT KpaHa; por- 
tée de la grue; Kranausladung; radius of the crane, 
outreach of the crane; forgódaru nyílása]. Mş. rid.: 
Distanţa maximă dela axa de rotaţie, la care poate 
ajunge axa aparatului de atârnare al unei maca
rale învârtitoare.

3. Macarif [MaKapHT; macarite; Makarit; ma- 
carite; makarit]. Expl.: Exploziv compus dintr'un 
amestec de azotat de plumb şi trinitrotoluen.

4. Macaroane [iviaKapDHbi; macaronî; Mak- 
karoni; macaroni; makaróni]. Ind. alim.: Pâslă ali
mentară în formă de tuburi de diferile lungimi şi 
cu diametri de câţiva milimetri, preparată din făină 
albă grişată, care conţine mult gluten.

s. Macaroane. Mine. V. Ţevi de extracfie.
6. Macaz [CTpeJlKa; aiguillage; Zungenvor- 

richtung, Ablenkvorrichtung, Weiche im engeren 
Sinne; switch, tongue points; váltó]. C. f.: Parte 
Constructivă a unei ramificaţii, respectiv a unei 
traversări-joncţiuni de cale ferată. Serveşte, în 
poziţiile diferite cari i se pot da prin manevrare, 
la îndrumarea roţilor de vehicul pe o linie sau 
pe alta. Este format dintr'o pereche de ace mo
bile în interiorul căii, cărora li se poate da o 
mişcare pivotantă alternată în jurul călcâiului 
acelor, şi din două şine speciale fixe — numite 
contraşine — pe cari se aplică alternativ acele, 
după cum comanda macazului este pentru o 
direcţie sau pentru alta. Contactul dintre ac şi

contraşină este strâns, pentru a nu permite niciun 
joc între ele, iar pentru protecţiunea contra şocu
rilor provocate la trecerea roţilor, vârful acului 
se aşază la un nivel mai jos (12***24 mm) decât 
suprafaţa de rulare a contraşinei. Manevrarea 
macazului se efectuează cu aparatul de manevră 
(manual sau mecanic), prin intermediul barei 
de conexiune a acelor, cu ajutorul barei de trac
fiune; comanda poate fi locală sau centralizată, 
ea fiind asigurată de obiceiu prin dispozitive 
speciale (v. sub Asigurarea parcursului). După 
felul acelor, macazurile sunt drepte, curbe, sau 
elastice (macazuri lungi, de cca 15 m, se folosesc 
pe linii de mare vitesă). La liniile de tramvaiu, 
macazurile Sunt: cu ace mobile; cu o limbă de 
ac mobilă şi cu una fixă; cu o limbă elastică şi 
cu una fixă. V. şi sub Ramificaţie.

7. ~  aerian [B03AyuiHaH CTpeJlKa; aiguillage 
aérien; Fahrdrahtweiche; trolley wire switch; ve
zeték-váltó] : Dis
pozitiv montat pe 
firul aerian de trac
ţiune electrică, la 
intersecţiunea a 
două căi, pentru 
a permite trecerea 
vehiculului de pe
o cale pe altă. Se 
foloseşte la linii de 
tramvaiu cu prize 
de curent prin ro
lă, sau la linii de 
trolleybuse. Ma
nevrarea macazului se efectuează prin pendulare, 
sau electric.

8. ~  electric [sJieKTpHHecKan CTpejiKa; ai
guillage électrique; elektrische Weiche; electric 
switch; elektromos váltó]: Macaz cu manevrare 
electromagnetică dela distanţă, folosit în special

M acaz aerian.

1) m acaz manevrat pentru m ersul pe 

linia abătută; 2) m acaz m anevrat penfru 

m ersul pe linia d irectă .

M acaz e le c tric  automat.

A )  acul m acazu lu i; P) priză de curent (de ex. arc de contact); 

F) fir aerian ; F1( F2' fire  a c c e so rii; R ) contactul între roata 

veh icu lu lu i şi şină (S); S) şină; M ,  M0) electro m ag nefi; a, a0) ar

maturi; c, c \  c0 , c0') contacte; r) resort de rapel; î ,  2,  2 ' ,  3,  

4 ,  4 ' ,  5, 6,  7,  8,  8 ' ,  8 " )  legături.

la liniile de tramvaiu (la cari macazurile sunt pe 
linia curentă, şi nu sunt concentrate în staţii).
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în figura de mai sus se dă schema instalafiei 
unui macaz automat (linia P — R reprezintă ve
hiculul în deplasare), care funcţionează astfel: 
pentru trecerea vehiculului pe linia abătută, cir
cuitul 1 — 2 — 2' — 3 — P — 4 — 4' — R este închis (fiind
că întreruptorul 4 — 4' este închis), şi curentul care 
trece prin derivajia 5 —6 —a0 — c0—8 — 8 " — R in
fluenţează electromagnetul M, a cărui armatură 
a (a ajunge în contact cu c) provoacă — printr'un 
sistem de pârghii articulate — manevrarea acului A; 
pentru trecerea vehiculului pe linia directă (poziţia 
din figură), întreruptorul 4 — 4’ este deschis, şi cu
rentul din circuitul 1 — 2 — 2’ —3 — P —5 — 6 — a0~
— Cq — 8' — 8“ — R influenţează în sens contrar elec
tromagnetul M, a cărui armatură a (a ajunge în 
contact cu c') provoacă manevrarea corespun
zătoare a acului A. în primul’ caz, înainte de 
a se produce acţionarea acului, arcul de con
tact P trece — datorită mişcării vehiculului — de 
pe firul F pe firul Ft şi curentul din circuitul 1 —
— 2 — 2' — 3 — P — 4 — 4' — R influenţează electro
magnetul M0f astfel încât a0 ajunge în contact 
cu c0; în al doilea caz, când arcul de contact 
trece pe firul FJ( electromagnetul M0 nu este in
fluenţat (fiindcă întreruptorul 4 —4' este închis), 
şi resortul de rapel r aduce armatura a0 în con
tact cu Co' (poziţia din figură). Acţionarea acului 
(într'un sens sau în altul) se produce numai în 
momentul când arcul de contact P ajunge în con
tact şi cu firul F2, făcând legătura între firele F± 
şi F2 (când întreruptorul 4 — 4' este deschis, acţiu
nea curentului care trece prin înfăşurarea electro- 
magnetului Mn nu poate învinge acfiunea resor
tului r, care menfine contactul dintre a0 şi c0').

î. Macaz. Cs. V. Grindă atârnată.
2. Macerare [MaiţepaiţHfl, HacTaHBaHne; ma- 

cération; Pflanzenauszug; maceration; növényi ki
vonat]. Farm., Chim.: Operaţiune de obfinere a 
unei soluţii a unora dintre constituenţii unui mate
rial solid, lăsând solventul mai mult timp, în vas 
închis, în contact cu fragmente din solidul re
spectiv.

3. Măceş. V. Trandafir sălbatic.
4. Mach, coeficientul lui V. Mach, numă

rul lui
5. Mach, constanta lui V. Mach, numărul

I ui ~ .
6 Mach, numărul lui ~  [Maxa h h c j io ; nom- 

bre de M.; M. Zahl; M.'s number; M.-féle szám]: 
Raportul dintre vitesa relalivă de curgere a unui 
fluid compresibil în jurul unui corp solid (de ex. 
aripă de avion, proiectil), şi dintre vitesa sune
tului în acel fluid. Numărul lui Mach este o con
stantă ccracterisiică legii de simiIHudine a lui 
Mach (v. SimiIHudine, legea de ^  a lui Mach), 
care se foloseşte, în aerodinamică şi în balislică, 
la vitese de curgere apropiate de vitesa sune
tului. în general, deoarece rrulte fenomene aero
dinamice nu pot fi studiate direct asupra unui 
sistem tehnic în mărime naturală (de ex. asupra 
unui avion), se execulă o mache-ă (v.) care se 
încearcă — de exemplu în funelul aerodinamic —

într'un anumit fluid, şi se determină comportarea 
sistemului (în mărime naturală) cu ajutorul nu
mărului lui Mach (M)\

V  V,  - v n  Y m  
A r= — = — = const.,

n m
unde V n este vitesa relativă a aerului, şi V m este 
vitesa fluidului din tunel (care poate fi un gaz 
greu, de ex. freon 12, cu densitatea cca 4, aer 
cu o presiune de 1/30 ata, etc.), iar C n şi Cm sunt 
vitesele sunetului în cele două fluide.

Numărul lui Mach se aplică la transformările 
de stare reversibile, adiabatice, ale fluidelor com
presibile, când vitesa sunetului are expresiunea

c = v © s= „ „ , .
adică depinde de derivata presiunii în raport cu 
densitatea, la entropie constantă. în alte trans
formări reversibile politropice, numărul lui Mach 
are expresiunea

M s - ,

adică este egal cu valoarea reciprocă a numă
rului lui Reynolds (v. Reynolds, numărul lui ~ ) ; 
în acest caz, este valabilă legea de similitudine 
a lui Reynolds. Sin. Coeficientul lui Mach, Con
stanta lui Mach.

7. Machairodus: Mamifer carnivor din grupul 
felidelor, caracterizat prin canini foarte desvol- 
taţi. A trăit din Miocén până în Cuaternarul in
ferior. Avea talia unui tigru puternic.

8. Machefă [ManeT; maquette; Modell; model; 
minta, mintapéldány]. Artă, Arh., Tehn.: Repro
ducere plastică, geometric asemenea, la o scară 
mică, uneori în mărime naturală, a unei lucrări 
de sculptură sau de arhitectură, a unui decor de 
teatru, a unei construcfii, maşini, etc., care ur
mează să se execute sau care a fost executată. Se 
face din lemn, din carton, din materiale plastice 
(de ex. plastilină, ipsos, ceară), etc. — în Artă 
şi în Arhitectură, machetele servesc la aprecierea 
proporfiilor construcţiilor şi monumentelor proiec
tate. — în turnătoria de artă, macheta este un 
model executat din lemn, din ipsos, etc., pentru for
mare. — în tehnica monetară, macheta este turnată 
în ipsos sau în bronz, după un model mărit al 
monetei, executat de artist în plastilină, şi e folo
sită pentru obţinerea matriţelor de stampat pe 
maşina de reducere. — Machetele sistemelor 
tehnice pot fi folosite pentru încercări tehnologice, 
de funcţionare, etc., sau pentru executarea unei 
anumite operaţiuni tehnologice. — Macheta (mo
delul) de amenajare a unui avion are mărime 
naturală şi e echipată cu tot echipamentul, pentru 
a se constata, înainte de a construi definitiv 
avionul, modul cum se comportă din punctul de 
vedere al accesibilităţii, al confortului, al vizibi
lităţii, etc.-— Macheta pentru încercările aerodina
mice ale unui avion reproduce fidel forma lui exte
rioară sau a unui element de avion, pentru a 
se deduce caracteristicele originalului, din încer
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carea în aer liber sau în tunelul aerodinamic. 
Realizarea condifiunilor de similitudine, în cari 
trebue încercat un model în tunelul aerodinamic, 
pentru a se putea trage concluzii referitoare la 
comportarea originalului, poate prezenta dificultăf i, 
fiindcă încercarea trebue efectuată menţinând 
constant fie numărul lui Reynolds (pentru vitese 
de deplasare mai mici decât vitesa sunetului), 
fie numărul lui Mach (pentru vitese apropiate de 
vitesa sunetului). La vitese la cari se foloseşte 

V L
numărul lui Reynolds (/£ = ——= const.), deoarece

lungimile machetei sunt reduse fafă de original, 
trebue fie ca vitesa V  a aerului din tunel să fie 
foarte mare, fie ca viscozitatea cinematică v (ra
portul dintre viscozitate şi densitate) să fie mic
şorată (prin mărirea densităfii aerului, adică a pre
siunii lui); dacă raportul dintre pătratul vitesei 
aerului şi pătratul vitesei sunetului nu mai este 
neglijabil, rezistenfă aerului nu mai e proporfio
nală cu pătratul vitesei, şi deci nu mai poate 
aplica legea de similitudine a lui Newton. De 
aceea se recurge la alte solufii, şi anume: fie că 
se construeşte modelul cu dimensiuni cât mai 
apropiate de dimensiunile originalului, fie că se 
măreşte densitatea aerului din tunel, prin ridicarea 
presiunii lui (de ex. la cca 20 at). La vitese la cari se

V
foloseşte numărul lui Mach ( M — —= const.), încer

carea machetei se face într'un tunel aerodinamic 
în care mediul fluid poate fi un gaz greu, sau 
aer cu o presiune mai mică decât cea atmo
sferică. — Macheta unei nave pentru încercă
rile în basinul de probe se confecfionează din 
parafină, geometric asemenea cu originalul. încer
cările se fac în basin, cu menfinerea valorii con
stantei lui Froude. încercările pe machetă permit 
ameliorarea caracteristicelor navei (v. şi sub Basin 
de probe).

î. Măcinare [nOMOJi; meulage, mouture, broya
ge; Mahlen, Schlei'en; grinding; őrlés]. Tehn.: Ope
rafiunea de transformare în pulbere a unor boabe 
de cereale (v sub Morărit) sau a unor materiale, 
ca: minereuri, materiale de construcfie, materiale 
ceramice, etc. —

Se deosebesc:
2. ~  umedă [BJiaJKHbJH nOMOJi; broyage 

humide; Nassmahlung; wet grinding; nedves őrlés]: 
Procedeu de măcinare a materialelor solide în 
prezenfa apei, pentru a se obfine un produs 
măcinat în pastă.

a. ~  uscată [cyx O H  nOMOJi; broyage â sec; 
Trockenmahlung; dry grinding; száraz őrlés]: Pro
cedeu de măcinare a materialelor solide în stare 
uscată, pentru a se obfine un produs măcinat în 
pulbere.

4. Măcinare [flpoŐJieHHe; mouture, broyage; 
Zerkleinerung; milling; aprítás]. Ind. ulei. şi gras.: 
Operafiunea de fărâmifare sau de pulverizare la 
care sunt supuse materiile prime vegetale (se
minţe, fructe) oleaginoase, pentru a uşura pro
cesul de extragere a substanfelor grase. Resturile

dela extragerea uleiului sunt măcinate, uneori, 
pentru a fi folosite în alte scopuri. Când extra
gerea uleiului se face prin presare, măcinarea 
se face prin valfuri cu 3---5 cilindri, cari au 
aceeaşi vitesă de rotafie, pentru a se obfine un 
material omogen măcinat, şi fără a se produce 
ruperea celulelor.

Când extragerea se face cu ajutorul solvenfilor, 
măcinarea se efectuează prin valfuri constituite 
din una sau din două perechi de cilindri netezi, 
pentru ca granulele de material sdrobit să fie 
plate.

Măcinarea resturilor, cari se prezintă sub formă 
de bulgări sau de turte, se face cu ajutorul 
morilor cu pietre, al morilor cu ciocane sau al 
unor desinfegratoare circulare.

5. Măcinare [pacmpaHHe; broyage; Mahlung; 
breaking and beating; őrlés]. Ind. hârf.: Prelu
crarea mecanică a semipastei de celuloză, în 
procesul de fabricare a hârtiei, executată într'un 
holendru, în urma căreia fibrele de celuloză sunt 
desfăcute unele de altele, tăiate la dimensiuni 
determinate, înmuiate, turtite, hidratate, etc. Gradul 
de măcinare depinde de natura hârtiei; pentru 
hârtia de filtru sau pentru hârtia sugativă, cari 
au rezistenfă mecanică mică, şi absorb uşor apa, 
fibrele celulozei sunt măcinate grosolan. Cu cât 
hârtia trebue să fie mai rezistentă şi de calitate 
mai bună, cu atât semipasta este măcinată mai fin.

e. grad de ~  [cTeneHb p a cT H p a H H H ; 
degré de broyage; Mahlungsgrad; breaking de- 
gree; őrlési fok]. Ind. hârf.: Raportul dintre vo
lumul de apă scurs dintr'un anumit volum de pas
tă celulozică şi acest volum, după ce pasta a 
fost măcinată.

7. Măcinarea cerealelor. V. sub Morărit.
8. Măcinăfură [MyKa; farine, Mehl; meal; liszt]. 

Ind. ulei. şi gras.: Produs oleaginos măcinat, care 
urmează să fie supus unui proces de extragere 
a uleiului, prin presare sau cu ajutorul solvenfilor. 
în cazul extragerii prin presare, pentru a se ob
tine un randament mai mare, este necesar ca 
măcinătura să fie constituită din particule fine, 
de dimensiuni egale, fără a se produce o des
chidere a celulelor. în cazul extragerii prin sol- 
venfi, măcinătura trebue să se prezinte sub formă 
de paiete, pentru a se evitd aglomerarea mate
rialului în extractor, ceea ce ar produce o cir
culafie defectuoasă a solventului.

9. Măciniş [n p O A yK T b i nOMOJia; mouture; 
Vermahlung; grist; darálás]. Ind. alim.i Produsele 
rezultate din măcinarea grâului sau a altor ce
reale, şi anume: urluiala, grişul, dunstul, făina, 
irimicul şi tărâfele.

io. Măciulie [nnoAOHOCfliiţHH OTpocTOKaftBbi; 
lambourde; Quittenreis-mit Tragknospe; productive 
quince branch; birsalma dus termörügyekkel]. 
Agr.: Ramură roditoare de gutuiu, corespunzătoare 
bursei mărului şi părului, care are formă de mă
ciucă, lungă de 5---10 cm, şi care poartă pe ea 
A " '6  muguri, iar la vârf, urmele unui fruct.
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1. Maclă [£B0HHHF03blH KpHCTaJIJJ; macle; 
Zwilling; macle, twin-crystal; ikerfejlődés]. Mineral.: 
Formă de cristalizare 
în care două sau mai 
multecristale sunt ali
pite sau întrepătrun
se în momentul for
marii lor. Se deose
besc: macle de ali
pire, la calcit, arago- 
nit,spinel, gips,cuarf, 
ortoză, şi macle de 
întrepătrundere,

M scle.
|a  >4) maclă de alip ire: g ips; B )  m aclă  

ortoză, diamant, pi- de întrepătrundere: staurolit. 

rită, staurolit, etc.
2. Madare [iţBOHHHKOBaHHe KpHCTajuiOB; 

maclage; Zwillingsverwachsung; macle growing, 
twin-crystal growing; kristály ikresedése]. Mineral.: 
Concreşterea simetrică a două sau a mai multor 
cristale alipite sau întrepătrunse. După felul de 
maclare, se pot recunoaşte unele minerale.

3. Maclaurin, sarie V. Serie Maclaurin.
4. Macleină [MaKJieHF; macleyine; Macleyin; 

macleyne; makiéin]. Bot., Farm.: Alcaloid extras 
din planta Bocconia cordata din familia papa- 
veraceelor. Cristalizează în lame incolore şi Ino
dore. Are proprietăfi de calmant şi hipnotic.

5. Maclurină [MaKJiypHH; maclurine; Maclurin; 
maclurine; maklurin]. Chim.:

OH OH
H | H |
C - C  C - C

#  \  ^ %
H O - C  C - C O - C  C -O H

x c = c /  x c = c /
H I  H H

OH
Materie colorantă extrasă din lemnul galben al 
arborilor Chlorophora şi Maclura tinctoria din 
Brazilia, în care se găseşte alături de morină (v .). 
Se prepară sintetic din fluoroglucină şi nitrilul 
acidului protocatechinic.

6. Macramé [termen francez]. Ind. text.: Dan
telă obţinută prin înnodarea cu mâna a unor 
fire textile groase, sau, uneori, metalice, şi folo
sită pentru împodobirea mobilelor.

7. Măcriş [maBeJih; oseille commune; grofjer 
Sauerampfer; common sörrel; sóska]. Agr.: Rumex 
acetosa L. Plantă perenă din familia poligona- 
ceelor, cultivată penfru frunzele sale alungite, 
cărnoase, de coloare verde, bogate în fier, în 
vitamine şi în acizi. Se recoltează primăvara, 
de timpuriu. Se înmulfeşte prin seminfe semănate 
direct în grădină.

s. ~  iepuresc [3aHHHH HţaBejib; epine-vi- 
nette; Sauerdorn, Berberitze; wood sörrel; szerb- 
tővis]. V. Dracilă.

9. Macrocarpmă [MaKpoKapnHH; macrocar- 
pine; Makrokarpin; macrocarpine; makrokarpin]. 
Chim.: C2oH2209. Materie colorantă care cristali
zează în ace galbene, solubile în apă. La 80° 
îşi schimbă coloarea în portocaliu. Se descom
pune la temperaturi foarte înalte. E solubilă în

amoniac. Se găseşte în rădăcina plantei Thalyc- 
trum monocarpum.

10. Macrocephalifes. Paleonf.: Gen de amonit 
din familia stefanoceratidelor, caracterizat prin 
cochilie mare şi îngust-ombilicată, cu înălfimea 
tururilor mai mare decât lăfimea lor. Coastele sunt 
ramificate şi fără noduri. Cuprinde specii carac
teristice pentru Doggerul superior şi pentru Malm.

11. Macromoleculă [ManpoMOJieKyjia; macro- 
molécule; Makromolekül; macromolecule; makro
molekula]. Chim. fiz.: Moleculă compusă dintr'un 
foarte mare număr de atomi, legafi între ei prin 
covaiente. Nu este macromoleculă o particulă în 
care atomii sunt legafi în parte prin altfel de 
legături decât covalenfa, de exemplu micelela 
dintr'o solufie de săpun, sau particulele coloidale 
dintr'un latex de cauciuc, compuse din molecule 
obişnuite, legate între ele prin eledrovalenfe seu 
prin forfe van der Waals. Nu se poate trasa o 
limită precisă, din punctul de vedere al dimen
siunilor, între moleculele obişnuite şi macromole
cule, dar o substanfă pură, compusă din mole
cule obişnuite, se caracterizează prin faptul că 
toate moleculele ei sunt identice între ele, pe 
când substanfele macromoleculare, cu excepfiu- 
nea anumitor clase de proteine, sunt amestecuri 
compuse din molecule deosebite prin mărimea 
lor, constituite din numere diferite de gru
pări identice. De exemplu, macromolecula celu
lozei este constituită din unităfi C6H10O5, cu for
mula generală (C6Hl0O5)M, în care n (gradul de 
polimerizare) nu are o valoare constantă în fie
care macromoleculă, ci variază în jurul unei ve- 
lori medii. Substanfa compusă din macromolecule 
de acest fel este deci un amestec de macro
molecule, cari se deosebesc între ele prin nu
mărul mai mare sau mai mic de unităfi de struc
tură pe care-l confin (serii polimeromoloage). 
Substanfe macromoleculare se găsesc în natură 
sau se pot prepara sintetic şi pot fi atât sub
stanfe organice, cât şi anorganice. Substanfele 
organice naturale cu structură macromoleculară, 
mai importante, sunt: celuloza, amidonul, cauciu
cul şi proteinele. Macromoîeculele proteinelor con
fin şi sarcini electrice libere, şi sunt deci macro- 
ioni. Pe cale sintetică se fabrică, în scopuri indus
triale, foarte multe substanfe cu structură macro
moleculară, printre cari marile grupuri ale răşinilor 
sintetice şi maselor plastice. Aplicarea conceptulur 
de macromoleculă în Chimia anorganica a fost 
utilă şi pentru precizarea structurii unor substanfe 
cum. sunt bioxidul de siliciu, silicafii, acizii poli- 
fosforici, sulful plastic, etc.

Substanfele cu structură macromoleculară se 
încadrează, după dimensiunile lor, în clasa colo- 
izilor. Dimensiunile mai mari sau mai mici dete - 
mină un caracter coloidaî mai mult sau mai pufin 
pronunfat. De aceea se disting trei tipuri c*e 
combinafii macromoleculare: hemicoloizi (v .), me- 
socoloizi (v.) şi eucoloizi (v.).

După forma moleculei, se deosebesc macro
molecule monodimensionale sau filiforme, com
puse din şiruri lungi de atomi legafi astfel, încât



585

una dintre dimensiuni este mult mai mare (de 
câteva sute sau de mii de ori mai mare) decât 
celelalte două. Din grupul acesta fac parte: 
cauciucul, celuloza, proteinele fibroase şi multe 
răşini sintetice termoplastice (mipolanul, răşinile 
vinilice, nylonul). — Un alt grup este constituit 
de macromolecule cari au formă de foi sau de 
straturi cu o singură dimensiune mică, apropiată 
de cea a moleculelor normale, şi două dimen
siuni uriaşe. Acest tip de macromolecule se în
tâlneşte rar în Chimia organică, dar frecvent în 
Chimia anorganică (grafitul, mineralele straiificate). 
Aceste macromolecule bidimensionale au tendinţa 
de a se aşeza paralel, formând reţele cristaline 
anisotrope, cu o rezistenţă mult mai mică în direcţia 
dimensiunii mici, şi prezentând un clivaj pronun
ţat. în grupul macromoleculelor tridimensionale, 
fiecare atom este legat covalent de alţi atomi, în 
trei direcţii necoplanare. Din acest grup fac parte 
produşii sintetici de policondensare (bachelita) 
sau cristalele anorganice, cum sunt cele de dia
mant şi de cuarţ.

Proprietăţile soluţiilor de substanţe macromole
cuiare sunt mult influenţate de forma macromo
leculelor. Soluţiile de substanţe cu macromolecule 
filiforme, cum sunt cele ale celulozei şi ale deri
vaţilor ei, ale cauciucului, ale proteinelor fibroase 
(gelatina), prezintă proprietăţi caracteristice, cum 
sunt dubla refracţiune ia curgere şi o viscozitate 
foarte mare. Viscozitatea relativă a acestor soluţii 
este proporţională cu gradul de polimerizare. Din 
contra, soluţiile substanţelor cu macromolecule 
tridimensionale au o viscozitate mai mică, iar vis
cozitatea lor relativă este independentă de mă
rimea moleculei. Forma macromoleculelor influen
ţează în mare măsură şi proprietăţile fizice ale 
combinaţiilor respective în stare solidă. Combi
nafiile cu macromolecule mai mult sau mai puţin 
sferice sunt pulverulente, au rezistenfă mecanică 
mică şi nu au tendinfa de a forma fibre sau filme. 
Substanfele cu macromolecule filiforme formează 
fibre sau filme, a căror rezistenfă la rupere este 
cu atât mai mare, cu cât lungimea moleculei este 
mai mare. Substanfele tridimensionale (bachelita, 
diamantul) au, de asemenea, rezistenfă mecanică 
mare şi duritate mare.

t. Macrophylla. Ind. tuf.: Varietate genuină 
de tutun. E una dintre cele şase varietăfi princi
pale de tutun (Nicotiana tabacum Comes) cari 
stau la baza formării varietăfilor existente astăzi 
în cultură.

2. Macroproces [MaKponpoiţecc; macropro- 
cessus; Makroprozefc; macroprocess; makroeljárás]: 
Sin. Proces macrosinoptic (v. Macrosinoptic, pro
ces ~ ) .

3. Macroscaphites. Paleonf.: Gen de amonit, 
din familia litoceratidelor. Prezintă ultimul tur al 
cochiliei desfăşurat drept, iar la extremitate, întors 
în formă de cârjă. Cuprinde specii caracteristice 
pentru Cretacicul inferior.

4. Macroscopic [MaKpoCKOiranecKHÖ; macro- 
scopique; makroskopisch; macroscopic; makrosz- j 
kopikus]: Calitatea de a avea sau de a se referi la

dimensiuni observabile şi fără microscop. Exemple: 
metodă macroscopică, teorie macroscopică.

5. Macroscopîe [M aKpocKonH F; macroscopier 
Makroskopie; macroscopy; makroszkopia]. Tehn.: 
Examinarea unui material sau a suprafefei uner 
piese, cu ochiul liber sau cu o lupă care măreşte 
până la cel mult de cincizeci de ori dimensiunile 
lineare. V. şi sub Examinare macroscopică.

6. Macroseism [M aKpoceH3M ; macroséismer 
Makrose'sm; macroseism; makroszeizmus]. G eol.: 
Cutremur de pământ, dela cele mai uşoare, sim- 
fite de om, până la cele mai intense.

7. Macrosinoptic, proces ^  [ManpocHHonTH- 
4eCKHH npoiţecc; processus macrosynoptique r 
macrosynoptischer Proze^; macrosynoptical pro- 
cess; makroszinoptikai eljárás], Meteor.: Succesiune 
de procese sinoptice, cari prezintă o structură 
unitară prin felul în care se înlănfuesc.

8. Macrosituafie atmosferică. V. Atmosferică, 
macrosituafie

9. Macrosporium. Bot: Alternaria. Gen de ciu
percă parazită care atacă unele plante, printre 
cari şi tutunul, în diferitele stadii de desvoltare 
ale acestora. Se cunosc mai multe specii: Alter
naria brassicae, A. tabacina, A. tenuis, A. longi
pes, etc.

La răsad se formează, pe suprafafa frunzei, o 
pâslă deasă, care asfixiază planta. în câmp, apar 
pete neregulate, cafenii-murdare, cari se întind, şi 
centrul lor devine mai deschis, cenuşiu-albicios; în  
aceste locuri, epiderma frunzei se distruge complet.

Timpul noros şi umed favorizează desvoltarea 
ciupercii; de aceea combaterea cuprinde lucrări 
agrotehnice menite să aerisească răsadnifa sau 
plantafia şi să lê  ferească de umiditate excesivă.

Se folosesc şi stropirile cu zeamă bordeleză, 
distrugerea plantelor bolnave, şi asolamentul.

10. Macrostrucfură [M anpocT pyK T ypa ; macro- 
structure; Makrostruktur; macrostructure; makro- 
structura]. Metl.: Structura şi condifiunea internă 
a unui metal, cum apar prin examinarea probei 
cu ochiul liber sau cu o mărire slabă (până la 
cel mult de cincizeci de ori).

11. Macrotimp [m a n p o B p e M H ; macrotempsr 
Makrowetter; macroweather; makroidő]. V. sub 
Timp.

12. Macfra. Paleonf.: Gen de lamelibranhiat din 
familia mactridelor. Prezintă cochilie triunghiulară 
cu valve egale. Cuprinde specii cari au trăit din 
Cretacic până astăzi.

Sarmaţianul, în special, este bogat în fosile apar
ţinând genului Mactra, între speciile mai caracte- 
risfice fiind: Mactra podolica, Mactra fabreana, 
Mactra bulgarica, etc.

13. Macfride. Paleonf.: Familie de lamelibran- 
hiate din ordinul heterodontelor sinupaliate, carac
terizată prin forme cu valve egale, oval-alungite 
sau triunghiulare, cu ligamentul intern al ţâţâner 
aşezat într'o scobitură mare, triunghiulară.

14. Maculatură [M a K y jia T y p a ; maculature; Ma- 
kulatur; waste paper; makulatúra]. Ind. hârt.: Hâr
tie veche, deşeuri de tipografie şi de legătorie, 
destinate a fi-introduse în fabricaţia hârtiei.
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1. Madeirit [MaflGHpHT; madeirite; Madeirit; 
madeirite; madeirit]. Geo/..* Rocă eruptivă intru- 
zivă ultrabazică, având ca minerale constituente 
diopsidul, olivirrul, magnetitul şi feldspaţi plagio- 
•clazi.

2. Madipolon [MaflenOJiaB; madapolam; Schir- 
ting; madapollam, shirting; madipolcn]. Ind. fexf.: 
Ţesătură de bumbac alb, bine apretată, între
buinţată pentru confecţionarea albiturilor. Sin. 
Madepolon.

s. Madrapas [MaApanac; madrapas; Madra
pas; madrapas; madrapasz]. Ind. fexf.: Ţesătură 
care se aseamănă cu madipolonul, dar care se 
tese din fire mai groase.

4. Madras [Ma^pac; mousseline Madras; Ma- 
dras Musselin; Madras muslin; Madrasz-muszelin], 
Ind. text.: Ţesătură lanciată în bătătură, cu fond 
de legăfură „gaze".

5. Madreporide. Paleonf.: Familie de coralieri 
din ordinul hexacoralierilor, care cuprinde colonii 
masive, foliacee, incrustate sau ramificate, de 
indivizi cu căsuţe tubulare. Caliciile indivizilor 
din colonie au septe poroase, pufin numeroase 
şi uneori slab pronunfate. Cuprinde genuri cari 
au trăit în diferite perioade geologice, din Cre- 
tacic până astăzi.

6. Madrieră [TOJiCTafl AOCKa; madrier; Bohle, 
Planke; plank, deal; deszkapalló]. Nav.: Scândură 
de lemn, de obiceiu de esenţă tare, cu grosimea 
de 6- '*8 cm şi lăfimea mică, folosită în construc
ţiile navale.

7. Maestru, arbore ~  [rp o ţ-M a ^ T a ; grand 
mát; Grossmast; main mást; főárbóc]. Nav.: Sin. 
Coloană maestru. V. sub Arboradă.

8. Maestru, cuplu ~ . V. sub Cuplu maestru.
9. Mafie [MacjDHHecKHH; mafique; mafisch; 

mafie; máfik]: Sin. Femîc (v.).
10. Magazie [CKJia/i; magasin, entrepót; Spei- 

cher, Lagerhaus; warehouse, storehouse; raktár]. 
Cs., Arh.: 1. Clădire cu spafii de dimensiuni 
mari, construită pentru a primi în depozit dife
rite produse (mărfuri sau materiale), spre a fi 
puse la adăpost de stricăciuni, sau pentru a le 
conserva. După volumul şi greutatea specifică a 
produselor înmagazinate, magaziile pot fi con- 
slruite din lemn, din zidărie, beton armat şi, 
uneori, cu schelet metalic. Ele pot fi cu sau fără 
subsol, numai cu perfer, cu parter şi cu unul sau 
mai multe etaje limitate de planşeuri, seu cu ce
lule verticale înalte (silozuri). De obiceiu, maga
ziile sunt echipate cu aparate şi instalafii de manu- 
tentiune (rampe de descărcare, cărucioare, ma
carale, elevatoare, benzi transportoare, cântare, 
etc.), cu instalafii de curăfire şi de sortare, cu 
instalafii de aerisire şi de condifionare a aerului, 
cu ;nstalatli frigorigene, instalafii pentru preveni
rea, semnalizarea sau stingerea incendiilor, etc., 
adecvate diferitelor produse şi conservării lor cât 
mai îndelungate. înmagazinarea produselor se 
poate face în vrac, în stive, în saci, în lăzi, etc., 
după cum cer forma lor şi condiţiunile de con
servare şi de manutenfiune. — 2. încăpere sau 
grup de încăperi construite din lemn sau din zi

dărie, de obiceiu separate de corpul principal al 
casei unei gospodării, în care se păstrează lemne, 
alimente, unelte, obiecte casnice, etc.

u . Magazie [rp y 3 0 B 0 H T p i0 M ; cale; Laderaum; 
hold; raktár]. Nav.. V. sub Cală.

12. Magazin [Mara3HH, JiaBKa; magasin; La- 
den; store, shop; üzlethelység]. Arh.: Local în care 
se expun şi se vând diferite mărfuri.

13. Magazin [Mara3HH MaTpuiţ; magasin 
â matrices; Magazin, Mafrizenbehălter der Setz- 
maschine; magazine, matrix magazine; anyaminta- 
tartó]. Arte gr.: Cutie trapezoidală a unei maşini 
de cules linotip, în care se găsesc matrifele. Este 
aşezată inclinat şi e împărfită în compartimente 
verticale, câte unul de fiecare iei de matrifă.

14. Magaziner [KJiaAOBHi.HK; magasinier; Lá
ger st, Materialverwalter; storekeeper, storeman, 
warehouseman, warehouse keeper; raktárnok]: 
Funcfionar însărcinat cu primirea, păstrarea şi 
predarea în bune condifiuni a materialelor dintr'o 
magazie şi cu finerea la zi a evidenfei respective.

15. Magistrală [M arHCTpaJlb; artere principale; 
Hauptgleis, Hauptsfrasse; main road, main railway; 
fővonal, főút]. C. f., Drum.: Arteră principală de 
comunicafie terestră (feroviară sau rutieră). De 
obiceiu, magistrala este orientată după direefiile 
cardinale (Nord-Sud, Vest-Est). Din magistrală 
derivă căile de circulafie secundare.

ie. Magistrală [o k p y îk h o h  c^opTH^HKauHor.- 
HbiH nOHC; magistrale; Gürtellinie; magistral line; 
överőditések]. Tehn. mii.: Creasta exterioară a 
zidului de escarpă în fortificafia permanentă, bas- 
tionată şi poligonală.

i7. Magiun [M apM ejiaA, iio b h a j io ; marmelade 
de prunes; Pflaumenmus; plum jam; szilvaiz]. Ind. 
alim.: Preparat obfinut prin fierberea fără adaus 
de zahăr a fructelor, mai ales a prunelor, din 
cari s'au scos sâmburii, până ce se pierde destul 
de multă apă, prin evaporare, pentru ca produ
sul obfinut să poată fi conservat. Sin. Lictar, Po- 
vidlă.

îs. Mâglă: Stivă alcătuită cin bolovani de sare. 
(Termen folosit în exploatările de sere din Tran
silvania).

19. Mâglaş: Muncitor care transportă şi depo
zitează bolovanii de sare în stive, în mină sau la 
suprafafă. (Termen folosit în exploatările de sare 
din Transilvania).

20. Magmă [M am a; magme; Magma; magma; 
magma]. Geol.: Masă fluidă sau vâscoasă, în stare 
topită, formată în interiorul scoarfei Pământului 
şi prin consolidarea căreia se formează rocele 
eruptive. Termenul se referă şi la toate stadiile 
de consolidare prin cristalizare, în cari lichidul 
încărcat cu cristale se mai poafe deplasa. Magma 
cuprinde, în general, şi cantităţi variabile de suh- 
stanfe volatile (H20 , HF, HCI, C 0 2, etc.), cari se 
desvoltă, în parte sau în totalitate, prin consolidare.

21. Magmatică, diferenfisre V. Diferenfiere 
magmatică.

22. Magmatism [m a rM 3 T H 3 M ; magmatisme; 
Magmatismus; magmatism; magmatizmus]. Geol.: 
Totalitatea proceselor de migrafie a magmei. Ra-
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portate la timp, procesele eruptive se clasifică 
astfel: magmatism iniţial, care apare din mo
mentul formării, geosinclinalelor; magmatism sino- 
rogen, care se produce în fazele de cutare, în 
timpul formării orogenului; magmatism subsecvent, 
care reprezintă vulcanismul postorogen, sialic, şi 
care se produce după faza de paroxism eruptiv; 
magmatism final, care reprezintă erupjiile seismice, 
profunde, dela sfârşitul ciclurilor orogenice.

î. Magnaflux, examinare Sin. Examinare 
electromagnetică (v .).

2. Magnaliu. Metl.: Aliaj binar de aluminiu 
cu 10" *15% magneziu. Poate fi turnat şi laminat, 
şi are calităfi mecanice bune şi rezistentă mare 
la coroziune. Prin băifuire în baie de 88% apă, 
10u/o hidroxid de sodiu şi 2% clorură de sodiu, la 
temperatura de 60°, capătă coloare argintie. (N. C .).

s. Magnesia usta: Sin. Oxid de magneziu (v.).
4. Magnet [M arH H T; aimant; Magnet; magnet; 

mágnes]. Magnf.: Corp feromagnetic polarizat 
magnetic. Magnefii se împart în magnefi perma- 
nenfi, cari îşi păstrează o fracţiune importantă din 
polarizafia magnetică şi după suprimarea câmpu
lui magnetic exterior, şi în magnefi temporari, cari 
pierd partea cea mai importantă din polarizafia 
lor magnetică după suprimarea câmpului magne
tic exterior. Magnefii excitafi de un curent elec
tric se numesc electromagnefi.

Părfile unui magnet cari au sarcină magnetică 
de polarizafie, respectiv liberă, se numesc polii 
magnetului (polul Nord are sarcină liberă pozi
tivă, iar cel Sud, negativă). în câmpul magnetic 
pământesc, polul Nord al unui magnet care se 
poate mişca liber se orientează aproximativ spre 
Nordul geografic.

Masele magnetice libere sunt mărimi în între
gime fictive (nu există sarcină magnetică adevărată), 
cari permit să se exprime simplu acfiunile ponde
romotoare (de ex. cu ajutorul „legii" lui Coulomb, 
în Magnetostatică; v .). Magnefii permanenfi se 
caracterizează, în general, prin momentul lor 
magnetic.

5. ~  compensator [KOM neHCHpyiomHH M ar

HHT; aimant compensateur; Kompensationsmagnet; 
compensating magnet; kompenzáló mágnes]: Mag
net de galvanometru, care compensează parfiai 
acţiunea ponderomotoare a unui câmp magnetic 
exterior sau a câmpului magnetic terestru. Mag
netul compensator poate îndeplini şi funcţiunea 
de magnet director. .

o. ~  de ridicare. V. sub Electromagnet de 
ridicare.

7. ~  director [HanpaBJliHOliţHH M arH H T; ai
mant directeur; Richtmagnet; directing magnet; 
iránymágnes]: Magnet care asigură, în anumite 
galvanometre, orientarea în repaus a sistemului 
de magnefi mobili ai instrumentului.

8. ~  permanent [ilOCTOHHHbiH MarHHT; ai
mant permanent; Permanentmagnet; permanent 
magnet; permanens mágnes]. V. sub Magnet.

9 . Magnetic, pendul V. Pendul magnetic.
to. Magnetic, pol ~  [MarHHTHbift nojnoc;

pőle magnétique; Magnetpol; magnetic pole;

mágneses sark]. Magni.: Regiune a unui magnet, 
în care fluxul magnefic iese din el, respectiv intră 
în el, adică în care se găsesc sarcinile sale mag
netice libere şi de un anumit nume (nordice, re
spectiv sudice).

11. Magnetică, declinafie V. Declinafie mag
netică.

12. indinafie V. Indinafie magnetică.
13. Magnetism [M arH eTH 3M ; magnétisme; Mag- 

netismus; magnetism; mágnesség]. Fiz.: 1. Sarcină 
magnetică (v .). Fiindcă nu există sarcină magnetică 
adevărată în sensul teoriei clasice fenomenolo
gice a Electricităfii şi Magnetismului, magnetismul 
este în întregime de polarizafie, respectiv liber 
(v. şi sub Sarcină magnetică).

14. Magnetism [M araeT H S M ; magnétisme; Mag- 
netismus; magnetism; mágnesség]. Fiz.: 2. Ramură 
a Fizicei, care se ocupă cu studiul fenomenelor 
magnetice.

în teoria macroscopică a fenomenelor magne
tice se folosesc două mărimi primitive: intensi
tatea câmpului magnetic H  (v.) şi induefia mag
netică B (v.) — şi se consideră Electricitatea ca 
ramură a Fizicei constituită în prealabil.

în Magnetism se folosesc foarte multe mărimi 
derivate, de exemplu: sarcina magnetică liberă, 
respectiv de polarizafie, fluxul magnetic, tensiu
nea magnetică şi magnetomotoare, momentul 
magnetic, polarizafia magnetică sau intensitatea 
de magnetizare, puterea magnetică, suscepti
bilitatea magnetică, egală cu câtul dintre polari
zafie şi intensitatea câmpului, permeabilitatea, 
egală cu câtul dintre induefie şi intensitatea câmpu
lui, etc.

Legile generale ale Magnetismului sunt legea 
fluxului magnetic (v .), legea circuitului magnetic (v.) 
şi legea energiei câmpului magnetic (v. Legea 
energiei electromagnetice libere). Legea valabilă 
în materialele dia-, para- şi feromagnetice este 
legea polarizafiei magnetice (v .)r a cărei formă 
generală este incomplet cunoscută — şi ale cărei 
forme particulare constitue obiectul Magnetismu
lui în sensul restrâns de studiu al fenomenelor 
de polarizafie magneiică (v. Magnetism 3).

îs. Magnetism [íViarHeTH3M ; magnétisme; Mag- 
netismus; magnetism; mágnesség]. Fiz.: 3. An
samblul de fenomene pe cari le prezintă corpu
rile cari au polarizafie magnetică. — 4. Studiul 
fenomenelor pe cari le prezintă corpurile pola
rizate magnetic.

Materialele se împart, din punctul de vedere 
al comportării lor când nu se găsesc într'un câmp 
magnetic exterior, în două grupuri: materiale cu 
moment magnetic permanent, sau feromagnetice, 
numite uneori şi numai materiale magnetice, şi 
cari pot avea moment magnetic chiar când nu 
se găsesc într'un câmp magnetic exterior, — şi 
materiale fără moment magnetic permanent, sau 
neferomagnetice, numite uneori şi numai mate
riale nemagnetice, şi cari pot avea moment mag
netic numai când se găsesc într'un câmp mag- 
neiic exterior. Materialele neferomagnetice se
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împart în materiale diamagnetice, a căror sus
ceptibilitate magnetică e negativă şi foarte mică 
(şi cari au deci o permeabilitate magnetică 
subunitară) şi care nu depinde de intensitatea 
câmpului în care se găsesc şi de temperatură, 
şi în materiale paramagnetice, a căror suscep
tibilitate magnetică e pozitivă (şi cari au deci 
o permeabilitate magnetică supraunitară) şi in
dependentă de intensitatea câmpului magnetic. 
Materialele feromagnetice au o permeabilitate 
magnetică mare, care depinde atât de valoarea 
actuală, cât şi de valorile trecute ale intensităfii 
câmpului magnetic în care se găsesc, respectiv 
în  care s'au găsit. —

După teoria clasică a electronilor, în care se 
consideră că momentul magnetic consistă în mişcări 
în curbe închise ale sarcinilor electrice în inte
riorul atomilor, diamagnetismul consistă în faptul 
că, la stabilirea unui câmp magnetic, acesta pro
duce prin inducţie electromagnetică un câmp 
electric care dă curenfi cari stabilesc o polari
zafie magnetică opusă câmpului inductor; polari
zafia magnetică respectivă dispare odată cu câmpul, 
în urma câmpului electric indus şi de sens con
trar cu primul, care reface starea inifială. Diamagne
tismul e deci o proprietate generală a materiei, iar 
corpurile diamagnetice sunt caracterizate prin faptul 
că în ele nu apar şi momente magnetice de altă 
natură şi mai mari decât cele de natură diamag- 
netică, fiindcă atomii lor au o structură electro
nică simetrică. Momentul magnetic atomic indus 
de intensitatea H  a câmpului magnetic are expre-

kA
siunea mA —%AH ,  unde ^'nc  ̂ greu

tatea atomică şi d densitatea) este o constanta 
numită susceptibilitatea atomică a substanfei.

Teoria clasică a electronilor conduce la urmă
toarea expresiune a susceptibilităfii atomice, ra
portată la un atom-gram de substanfă:

_ N 9 o E _ 5 = _
A 6 m c2

în care N  e numărul lui Avogadro, q0 şi m sunt 
sarcina, respectiv masa electronului, c e vitesa 
de propagare a luminii în vid, iar n  e suma va
lorilor medii ale pătratelor razelor orbitelor elec
tronice.

Teoria cuantică a diamagnetismului se deose
beşte de teoria clasică prin accepfiunea diferită 
pe care o are termenul ( în această teorie,
stările electronilor din atomi nu mai sunt carac
terizate prin orbite).

Mărimea xM = —p , în care M  e greutatea mole

culară, numită susceptibilitate moleculară a substan
fei, se obfine, pentru substanfele organice, prin în
sumarea unor termeni datorifi contribufiei sus- 
ceptibilităfilor atomice ale fiecărui atom şi a par
ticularităţilor structurale ale moleculei, adică este 
o mărime constitutivă a materiei. —

Paramagnetismul substanfelor este de două fe
luri: cu susceptibilitate magnetică constantă, inde

-= —2,83 • IO10 5]

pendentă de temperatură, şi cu susceptibilitate 
magnetică dependentă de temperatură, şi anume 
descrescătoare, când creşte temperatura. Para- 
magnetismul cu susceptibilitate independentă de 
temperatură, pe care-l prezintă anumite metale, 
oxizi şi săruri, este un efect cuantic datorit în 
parte gazului electronilor de conducfie, şi nu 
admite o interpretare clasică. Paramagnetismul 
cu susceptibilitate dependentă de temperatură 
consistă, după teoria clasică a electronilor, în 
orientarea momentelor magnetice permanente ale 
atomilor în direcfia şi sensul câmpului magnetic, 
împiedecată în parte de agitafia termică. Momen
tul magnetic permanent al atomului este datorit 
electronilor din straturile interioare, necomplete, 
ale atomului. Susceptibilitatea magnetică mole
culară corespunzătoare depinde de temperatură,

Q
după „legea" lui Curie Xm ~ ţ  (C — constanta lui

Curie, T  — temperatura absolută). Raportul dintre 
valoarea medie m a componentei momentului mag
netic în direcfia câmpului şi valoarea maximă w max 
a acestei componente (când toate momentele 
magnetice atomice sunt paralele cu câmpul) e 
dată de funcfiunea lui Langevin

m _ / » W #  \ k T
k T  |- c o tg h  k J . m^ H ,

lui Boltzmann. La tempera
tura ordinară mmaxH<^kT adică, desvoltând în 
serie şi întrerupând desvoltarea la primii doi 
termeni:

k Tmax v K I  

unde k  e constanta

mn 1 i m  m a x « \ 3

45 \ k T  ! 'mrmx 3 k T  45 \ k T  
Susceptibilitatea moleculară este deci

Nm
H 3 k T

C
~~T\

cu valoarea

C  = -
N m \

3 k
a constantei lui Curie. în teoria cuantică a para- 
magnetismului nu sunt „permise" toate orientă
rile momentului magnetic fafă de câmpul mag
netic, aşa încât funcfiunea lui Langevin e înlocuită 
printr'o funcfiune mai complicată, care devine:

m  m m a x H  m m a x H

™ = tg ~ k r ~ = ^  'k T

pentru substanfele ai căror atomi au un singur 
electron necompensat, al cărui spin îşi poafe 
schimba direcfia aşezându-se paralel sau antipa
ralel cu câmpul.

în teoria cuantică, momentul magnetic se ex
primă în magnetoni Bohr M B , raportul lor fiind

mrr\ax /—

în anumite condifiuni, cari se realizează mai ales
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la ionii unor metale rare, „legea" lui Curie nu 
este verificată, şi (a  fiind o constantă),

Nm2r
%M: 3 k T

Multe substanţe nu verifică „legea" lui Curie, 
la temperaturi relativ joase, dar mai înalte decât 
o valoare caracteristică 0, numită punctul lor Curie, 

C
ci „legea" %M = q * num^â legea lui Curie-

Weiss. „Legea" aceasta este verificată şi de sub
stanţele feromagnetice la temperaturi superioare 
punctului lor Curie, ceea ce nu înseamnă că la 
temperaturi mai joase decât 0 substanfele para- 
magnetice devin feromagnetice, deoarece legea 
încetează de a fi valabilă înainte de a se atinge 
punctul Curie. La temperaturi foarte joase şi în 
câmpuri intense, susceptibilitatea magnetică a sub
stanfelor paramagnetice nu mai e independentă 
de intensitatea câmpului, şi momentul magnetic 
al substanfei tinde către o valoare limită, dato
rită orientării tuturor momentelor magnetice ato
mice în direcfia câmpului (saturaţie paramag- 
netică). —

Susceptibilitatea corpurilor feromagnetice e 
foarte mare şi depinde nu numai de valoarea 
actuală, ci şi de valorile trecute ale câmpului 
magnetic în care se găsesc sau s'au găsit. Aceste 
corpuri prezintă istereză magnetică (v. Istereză 
elecfrică şi istereză magnetică). Ele îşi pierd propri
etăfile feromagnetice, dacă sunt încălzite peste o 
anumită temperatură, numită punctul lor Curie, 
deasupra căruia ele verifică „legea" lui- Curie- 
Weiss. Corpurile feromagnetice (fierul, nichelul, 
cobaltul, gadoliniul, unele aliaje aie lor între ele 
sau cu alte metale, anumite aliaje de metale ne
feromagnetice, numite aliajele lui Heussler) sunt 
feromagnetice, dar numai în stare solidă (punctul lor 
Curie e mai jos decât punctul lor de topire), de 
unde rezultă că feromagnetismul nu este o pro
prietate excluzivă a atomului, ci a unor domenii 
mai mari.

în teoria clasică a electronilor, un corp fero
magnetic e considerat alcătuit din domenii ele
mentare (monocristaline) magnetizate până la 
saturafie, ale căror polarizafii magnetice au dife
rite direcfii. Domeniile elementare se orientează 
sub acţiunea unui câmp magnetic exterior şi a 
agitafiei termice; se produce şi o variaţie a vo
lumelor acestor domenii. Factorii cari condifio- 
nează direcfia polarizafiei magnetice dintr'un 
domeniu elementar sunt structura cristalină şi ten
siunile interioare, iar raportul dintre acfiunile lor 
depinde de intensitatea câmpului exterior. Sus
ceptibilitatea magnetică a monocristalelor cubice 
de fier şi de nichel nu este un scalar, ci un ten
sor simetric al cărui elipsoid are axele principale 
cu o anumită orientare fafă de axele cristalului, 
în cazul fierului, curba de magnetizare {B  în 
funcfiune de H )  cea mai înaltă se obfine pentru 
o direcfie a lui H  paralelă cu una oarecare din 
muchiile cubului, iar în cazul nichelului, pentru o

direcfie paralelă cu una oarecaie din diagonalele 
cubului. Această direcfie coincide cu direcfia de 
magnetizare a domeniului elementar nesupus nici- 
unui câmp exterior sau niciunei tensiuni interioare.

Pentru a fi feromagnetic, un corp metalic tre
bue să fie alcătuit din atomi cu moment magne
tic permanent datorit spinului electronilor dintr'un 
strat necomplet, şi o variafie a magnetizării e 
datorită schimbării direcţiei spinului. Momentele 
magneiice ale atomilor vecini sunt menfinute pa
ralele prin forfele cuantice de schimb dintre atomi, 
(în teoria clasică a feromagnetismului se intro
duce un câmp molecular a cărui natură nu este 
precizată, şi care ar da orientarea mutuală a 
momentelor magnetice). Printr'o desvoltare simi
lară cu cea a teoriei paramagnetismului, se ob
fine astfel o relafie analoagă cu cea din teoria 
cuantică a paramagnetismului, în care câmpul 
exterior H  e înlocuit prin H  + N M , N  fiind o 
constantă de câmp molecular:

M  mA (H + N M )

F 0=tgh kT '
în care M  şi M 0 sunt polarizafia magnetică şi 
valoarea ei la temperatura de 0°^ , iar mA e 
momentul magnetic atomic. Relafia arată că, la 
temperaturi nu prea înalte, corpul are o magne
tizare spontană diferită de zero, chiar în absenfa

mAN M 0
câmpului exterior H.  în acest caz, dacă 0 = ---- -̂---

este temperatura punctului Curie, relafia se re
duce la

M_
M  , M 0
w a 9 W '  

e
ceea ce arată că funcţiunea M/M0 este aceeaşi 
pentru orice material feromagnetic, la tempera
turi cari sunt un acelaşi multiplu al temperaturii
0, M  fiind polarizafia magnetică a unui domeniu 
din teoria clasică. La temperaturi mai înalte decât 
temperatura punctului Curie, M  este neglijabil

M 0mA
fafă de M 0 şi, dacă C  = — j — , relafia devine

M  =
C H
r-o

care exprimă „legea" lui Curie-Weiss. Valoarea 
temperaturii 0, dedusă din disparifia feromagne
tismului, diferă pufin de cea din „legea" lui 
Curie-Weiss pentru substanfe paramagnetice. — 

Proprietăfile feromagnetice ale unei substanfe 
depind nu numai de compozifia ei, ci şi de trata
mentul termic sau mecanic la care a fost supusă, 
în industrie se folosesc, mai ales, fie materialele 
feromagnetice cari au o mare permeabilitate, şi 
sunt deci magnetizate sau demagnetizate cu uşu- 
rinfâ, fie materialele cari se magnetizează sau se 
demagnetizează greu, dar păstrează proprietăfile 
magnetice. Materialele feromagnetice permeabile 
sunt caracterizate printr'un ciclu de istereză foarte 
strâmt, cu o „forţă “ coercitivă H c foarte mică.
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Aceste proprietăţi sunt accentuate printr'o recoa
cere magnetică, adică printr'un tratament termic 
care consistă în încălzirea materialului la tempe
ratură înaltă, urmată de o răcire la 400- • *600°,

Un corp introdus într'un câmp magnetic neuni
form este respins către regiunile din spafiu în 
cari intensitatea câmpului este mai slabă, respec
tiv este atras, către regiunile în cari intensitatea

Caracteristicele câtorva materiale feromagnetice moi.

Compozifie Tratamént
termic

Permeabilitate
inifială
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Fier 99,9% Fe 900° 200 5000 1,0 21 500 •̂
i

-v
i o o

Ferosiliciu 4% Si, 96% Fe 800° 4C0 (la B = 20) 7 000 0,6 19700 690°
3,3% Si, 96,7% Fe laminat la 

rece; 800°
600 (la B = 20) 10000 0,2 20000 700°

Permalloy 45 45% Ni, 54% Fe 1050° 2 500 25000 0,3 16000 440°
Hipernic 50% Ni, 50% Fe 1200° în 

hidrogen
4000 80000 0,05 16000 500°

Permalloy 78 78% Ni, 21 % Fe 1050°; 600° 8000 100000 0,05 10000 580°
Mumetal 75% Ni, 2% Cr, 

5% Cu şi 18% Fe
1100° în 
hidrogen

20000 110000 0,03 7200 430°

Supermalloy 79% Ni, 5%Mo şi 
15% Fe

1300° în 
hidrogen

100000 800000 0,004 8000 400°

temperatură la care materialul e supus unui câmp 
magnetic de câfiva oerstezi, după care se răceşte 
la temperatura ordinară. Ciclul de istereză al unui 
material supus acestui tratament are laturi aproape 
verticale, cu coifuri în unghiu drept. —

Feromagneticeie folosite pentru construcfia mag- 
nefilor permanenfi sunt caracterizate prin induefia 
remanentă (care corespunde, în ciclul de iste
reză, unui câmp magnetic nul pe curba de demag-

câmpului e mai tare, după cum corpul e diamag- 
netic, respectiv para- sau feromagnetic. —

î. Magnetism pământesc [3eMHOH MarHe- 
TH3M; magnétisme terrestre; Erdmagnetismus; ter- 
restrial magnetism; főldmágnesség]. Geofiz.: An
samblul de fenomene magnetice dela suprafafa 
Pământului, datorite consfitufiei planetei şi influ- 
enfelor extraterestre. Câmpul magnetic pămân
tesc este un câmp neuniform, un ac magnetic

Caracteristicele feromagnetice ale câtorva aliaje folosite în construcfia magneţilor permanenţi.
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( M ) m a x Tratament

Otel cu tungsten 6% W, 0,7% C şi 0,3% Mn 65 10500 300000 forjat, călit dela 850°
Ofel cu crom .3,5% Cr, 1% C  şi 0,4% Mn 65 9500 300 000 forjat, călit dela 825°
Ofel cu crom 

şi cobalt
16% Co, 9 %  Cr, 1%C şi 
0,3% Mn

180 8000 600000 forjat, călit dela 975°

Alnico 2 12% Co, 17% Ni, 10% Al şi 
6%) Cu

560 7 300 1 700000 turnat, călit în aer dela 
1200°, îmbătrânit la 
650°

Aliaj de platină 
şi cobalt

77% Pt, 23% Co 2 650 4530 3800000 forjat, călit dela 200°, 
îmbătrânit la 650°

Alnico 5 24% Co, 14% Ni, 8% Al, 
3% Cu

550 12500 4500 000 turnat, călit în aer dela 
1300°, îmbătrânit la 
600° în câmp magnetic 
intens

netizare), prin „forfa" coercitivă H r , şi prin pro
dusul B H  în diferitele puncte ale curbei de 
demagnetizare. Valoarea maximă a acestui pro
dus este o caracteristică importantă pentru cali
tatea magnetică a acestor materiale.

îndreptându-se căire două puncte, polul Nord 
magnetic, şi polul Sud magnetic, situate la apro
ximativ 76° latitudine nordică şi 102° longitudine ves
tică, respectiv aproximativ 73° latitudine sudică şi 
156° longitudine estică. Unghiul pe care-l formează



direcfia câmpului magnetic pământesc cu direc
fia S-N. geografic variază deci cu pozifia punc
tului de observafie pe suprafafa Pământului, şi 
se numeşte declinafie magnetică (v.) a locului, 
iar unghiul format cu planul or'zontal se numeş
te inclinafie magnetică. Aceste două mărimi, îm
preună cu componenta orizontală a câmpului mag- , 
netic, definesc acest câmp în fiecare punct. La 
latitudini medii, inclinafia e de cca 70°, iar com
ponenta orizontală e de cca 0,2 oerstezi. Varia
ţiile locale ale declinafiei sunt datorite prezenfei, 
în regiune, a unor depozite de rrrnereuri fero
magnetice.

Câmpul magnetic pământesc prezintă variafii 
în timp, cele mai importante fiind: variafia diurnă, 
cu un unghiu de mai multe minute, datorită vâr
tejurilor electronice, atât din regiunea luminată 
de Soare, cât şi (mai slabe) din regiunile în um
bră; variafia seculară, ca şi variafii întâmplătoare, 
numite furtuni magnetice, cari apar odată cu pe
tele solare, şi sunt datorite curenfilor de elec
troni provenifi din Soare.

într'o primă aproximafie, câmpul magnetic pă
mântesc se prezintă ca şi cum ar fi datorit unui 
dipol magnetic aşezat în centrul Pământului, în
dreptat spre două puncte, situate, respectiv, la 
78°5 latitudine nordică şi 69° longitudine vestică 
şi punctul antipod, şi ál cărui moment magnetic 
are 8*1025 unităfi magnefostatice CGS. O apro
ximafie mai bună, care descrie şi valorile mai 
mari ale componentei orizontale a câmpului mag
netic pământesc în emisfera răsăriteană, se ob
ţine dacă dipolul este considerat aşezat la 342 km 
de centrul Pământului, spre punctul de 162° 
longitudine estică şi 6°5 latitudine nordică.

O parte din intensitatea câmpului magnetic pă
mântesc nu poate fi explicată prin introducerea 
acestui dipol fictiv, şi, pentru a finea seamă şi de 
ea, este nevoie să se presupună că există alfi 12 
dipoli (de 80 de ori mai slabi decât cel central), 
aşezafi Ia-o distanfă de cenlru egală cu jumă
tatea razei Pământului, şi cu axele dispuse ra- 
dial. Cu ajutorul lor se descrie şi o parte din va
riafia seculară.

S'a presupus că magnetismul pământesc s'ar 
datori rotafiei Pământului, deplasării unor sarcini 
electrice în interiorul Pământului, unor curenfi 
termoelectrici pământeşti, etc., dar niciuna din 
aceste ipoteze nu e suficientă pentru a se de
duce din ea toate proprietăfile câmpului magne
tic pământesc.

î. Magneţii [m  a r  h  e t h  t ; magnétite, ferro- 
ferrite; Magnetit, Magneteisenerz, Magneteisen- 
stein, Schwarzeisenerz; magnetite; magnetit, mág
nesvas]. Mineral.: Fe30 4 (FeO, Fe20 3). Minereu 
important de fier, care contine 72,410 o Fe; are 
luciu metalic, gras, adeseori mat, coloare nea
gră, urmă cenuşie-negricioasă, duritatea 5,5* •• 6, 
gr. sp. '4,9■■•5,2; este magnetic; cristalizează în 
sistemul cubic holoedric. Se prezintă în octaedri, 
rar în dodecaedri romboidali, în macle, în mase 
granuloase, şi în granule libere în nisipuri. Se 
găseşte ca minereu de segregafie magmatică, în

roce eruptive (granit, diorit, gabbro, bazalt, etc.), 
în zăcăminte mari prin concentrare locală, şi for
mând chiar filoane în rocele înconjurătoare, írt 
zăcăminte de contact pneumatolitic, în şisturi cris
taline, în zăcăminte alpine, în aluviuni.

2. Magnetizare [HaMarHHHHBaHHe; aimanta- 
tion; Magnetisierung; magnetization; mágnesezés}., 
Magnf.: 1. Polarizafie magnetică 2 (v .), intensitate 
de magnetizare sau magnetizafie. — 2. Opera- 
fiunea prin care se dă unui material polarizafie 
magnetică.

s. ~  indusă [HHflyKTHpoBaHHoe HaMarHH- 
HHBaHHe; aimantation induite; induzierte Magne
tisierung; induced magnetization; indukált mágne
sezés]: Magnétizare care se obfine supunând űrt 
material acfiunii unui câmp magnetic. Multe ma
teriale pierd magnetizarea odată cu disparifia 
câmpului magnetizant; altele rămân polarizate,, 
formând magnefi permanenfi.

4. ~  remanentă [peMaHeHTHOG HaMarHH- 
HHBaHHe, 0CTaT04H0e naMarHHHHBaHHe; ai
mantation remanente; remanente Magnetisierung;: 
remanent magnetization; remanens mágnesezés].. 
V. Remanenfa magnetică.

5. ~  reziduală [ocTaTOHHoe HaMarHHHr- 
BaHHe; aimantation résiduelle; zurückbleibende 
Magnetisierung; residuary magnetization; rezi- 
duális mágnesezés]. V. Remanenfă magnetică.

6. coeficient de ~  [K03(t)HlţHeHT HaMar- 
HH^HBaHHfl; coefficient d'aimantafion; Magnetisie- 
rungskoeffizient; magnétization coefficient; mág- 
nesezési tényező]: Câtul momentului magnetic ai 
unui gram de substanfă, prin intensitatea câmpu
lui magnetic care-I produce.

7. coeficient de ~  atomică [K03(|)HL],HeHT 
aT 0M H 0r0 H aM arHHHHBaHHfl; coefficient d'ai- 
mantation atomique; atomischer Magnetisierungs- 
koeffizient; atomical magnetization coefficient^ 
atommágnesezési tényező]: Câtul momentului mag
netic al unui atom-gram de substanfă, prin inten
sitatea câmpului magnetic care-l produce.

s. coeficient de ~  moleculară [K03(|)ii-
IJHeHT MOJieKyjIflpHOrO HâMarHHHfeiBQ.JHÍB; coef
ficient d'aimantation moléculaire; molekulsr Mag- 
netisierungskoeffizient; molecular magnetization 
coefficient; molekuláris mágnesezési tényező]: Câ
tul momentului magnetic al unei molecule-gram 
de substanfă, prin intensitatea câmpului care-l 
produce.

9. Magnetizafie [HaMarHH^HBaHHe; aiman
tation; Magnetisierung; magnetization; mágnese
zés]: Sin, Polarizafie magnetică 2 (v .).

10. Magnetochimie [MarHeTOXHMHfl; magnéto- 
chimie; Magnetochemie; magneto-chemistry; mag- 
netokémia]. F/z.; Capitol al Chimiei fizice, care stu
diază probleme de Chimie cu ajutorul unor măsuri 
de susceptibilitate magnetică. Astfel de măsuri 
sunt folosite fie pentru identificarea urmelor de im- 
purităfi confinute într'o substanfă (de ex. a urme
lor de fier dintr'un metal sau din nisipul folosit la 
fabricarea sticlei, sau a urmelor de oxigen dintr'un. 
gaz), fie pentru cercetarea structurii moleculare a 
compuşilor, sau în studiul radicalilor organici liberi.

59 î
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1. Magnetofon [iYiarHHTO(t)OH; magnétophone; 
Magnetophon; magnetophone; magnetofon]. Elm.: 
Dispozifiv de imprimare şi reproducere a sunetelor, 
bazat pe magnetizarea variabilă a unei benzi de 
ofel sau a unui film acoperit cu un strat fin de 
-substanfă feromagnetică. Banda de ofel se depla
sează cu vitesă mare prin fafa unui electromagnet 
străbătut de curenfii microfonici, şi astfel magneti- 
zarea ei e Vcriată în diferitele puncte, cu o valoare 
proporfională cu intensitatea curentului care stră- 
baté bobina electromagnetului. Pentru reproducere, 
banda se deplasează cu aceeaşi vitesă prin fafa 
altui electromagnet, în legătură cu un amplificator 
-şi cu un difuzor. Datorită magnetizării variabile a 
benzii de ofel, se induc în bobina eleciromagne- 
iului curenfi de intensitate corespunzătoare, cari 
provoacă vibrafii a!e membranei difuzorului. Pentru 
a „şterge" inscripţiile de pe banda magnetofonului, 
-aceasta este trecută prin fafa unei bobine stră
bătute de un curent continuu mai intens, care o 
magnetizează uniform.

2. Magnetograf [M a rH H T o rp a $ ; magnéto- 
graphe; Magnetograph; magnetograph; magneto- 
gráf]. Magni.: Instrument folosit pentru înregistra
rea var iafiilor unor mărimi magnetice, de exemplu 
a componentelor orizontale şi verticale ale câmpu
lui magnetic pământesc, a declinafiei magnetice, 
etc., fafă de o valoare absolută determinată cu 
alte instrumente, de exemplu cu un magneto- 
metru, cu un inclinometru, etC.

3. Magnefomefru [warHHTOMeTp; magnéto- 
^métre; Magnetometer; magnetometer; magnéto- 
méter]. Magni.: Mic magnet permanent, în formă 
de vergea orizontală, de disc sau de inel ver
tical, de clopot, etc., suspendat în punctul său 
de indiferenfă, astfel încât momentul său mag
netic să fie orizontal, — şi care serveşte pentru 
măsurarea intensităfii câmpului magnetic (terestru 
sau produs de un magnet al cărui moment ur
mează să fie determinat).

Drept cuplu director, magnetometrele folosesc 
cuplul exercitat asupra lor de componenta ori
zontală a câmpului magnetic terestru (magneto- 
metre simple, suspendate în acest caz fără tor
siune), cuplul de torsiune pe care-l exercită asupra 
Jor firul de suspensiune (magnetometre de tor
siune, astatice), cuplul de torsiune pe care-l exer
cită asupra lor o suspensiune bifilară (magneto- 
.metre bifilare), etc.

Componenta orizontală H a intensităfii locale a 
câmpului magnetic se determină prin două măsu
rări, deodată cu momentul magnetic M  al mag- 
netometrului, şi anume produsul MH, prin mă
surarea perioadei de oscilafie a magnetometru- 
iui, şi câtul M/H, prin observarea amplitudinii 
unghiului său de deviafie. în prima măsurare, 
magnetul permanent se montează ca pendul mag
netic (se suspendă de mijloc, în pozifie orizontală, 
de un fir de torsiune); dacă J  este momentul de 
inerfie al pendulului, K  e coeficientul de torsiune 
al firului şi T  e perioada de oscilafie a pendu
lului, produsul momentului magnelic M prin com

ponenta orizontală a intensităfii câmpului mag
netic H  rezultă din formula pendulului magnetic

7
(1) M H = 4 k 1!Ţ2 -K .

- f

La măsurarea a doua, magnetul permanent, orien
tat în direcfia Est-Vesî, se aşază în planul ori
zontal al unui ac de bu- 
solă magnetică de di
mensiuni mici, plasat în 
punciul O, la distanfa a 
de magnet (v. fig.). Schem a fo lo sirii m âgneto- 

Lungimea magnetului metrului,

fiind /, şi deviafia maximă a acului magnetic S, 
raportul M\H este

v ' H  3 2  a

Din aceste două ecuaţii se calculează M şi H, 
toate celelalte mărimi fiind măsurabile.

4. — bifilar [zţByXHHTOMHblH M arH H TO M eTp; 
magnétométre bifilaire; Bifilsrmagnetometer; bifilar 
magnetometer; kétszálú mágnetométer]: Instru
ment de măsurare a variaţiilor în timp ale com
ponentei orizontale a câmpului magnetic terestru, 
având echipajul mobil compus dintr'un magnet 
orizontal, suspendat de două fire a căror torsiune 
îl menţine perpendicular pe meridianul magnetic, 
astfel încât măsoară componenta câmpului mag
netic terestru perpendiculară pe direcţia magne
tului.

5. Magneton Bohr [viarHHTOH B o p a ; mag- 
néton B.; B. Magneton; B.'s magneton; B. magne
ton]. F/z.: Momentul magnetic de

M B = ~ h-  = 9,2 • 10 21
4 k mc

unităţi electromagneiice absolute de moment mag

netic, unde — e sarcina specifică a electronului. m
în unităţi electromagnetice şi h e constanta lui 
Planck. Momentele magnetice atomice sunt de 
forma M B gj, unde j este numărul cuantic intern şi 
g un factor, numit factorul lui Landé.

6. ~  nuclear [flAepHblH MarHHTOH; magné- 
fon nucléaire; Kernmagneton; nuclear magneton; 
magmagneton]: Momentul magnetic nuclear, egal

cu ^  unităţi electromagnetice absolute de

moment magnetic, unde qQ este sarcina electrică 
elementară (în unităţi electromagnetice), h e con
stanta lui Planck şi M e masa protonului. Mo
mentul magnetic al protonului este de 2,3 mag- 
netoni nucleari şi e îndreptat în acelaşi sens cu 
spinul; momentul magnetic al neutronului este de 
1,9 magnetoni nucleari şi e opus spinului neu
tronului.

7 . Magnefooptică [MarHHTOOnTHKa; magnéto- 
optique; Magnetooptik; magneto-optics; magneto- 
optika]. F/z.; 1. Ansamblu de fenomene datorite 
influenţei câmpului magnetic asupra fenomenelor 
optice: efectul Zeeman (v. Zeeman, efect ~ ) , 
efectul Cotton-Mouton, de birefringenţă magne-
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1ică (v. Cotton-Mouton, efectul ~ ) ,  efectul Fara
day (putere rotatorie magnetică), (v. Faraday, 
e fe c te ) , etc. — 2. Ramură a Fizicei, în care se 
studiază fenomenele magnetooptice.

î. Magnefostatică [MarHHTOCTaTHKa; mag- 
nélostatique; Magnetostatik; magneto-statics; mag- 
netosztatika]. F/z.: Ramură a Fizicei, în care se 
studiază fenomenele referitoare la momentele 
magnetice în echilibru.

2. Magnetostricfiune [M arH H T O C T pH K iţH H ; 

magnétostriction; Magnetostriktion; magnetostric-
1 ion; magnetossztrikció]. Magnf.: Deformarea unei 
substanfe feromagnetice sub acfiunea câmpului 
magnetic.

s. Magnefou [M araeT O ; magnéto; Magnet- 
zünder, Magnetapparat; magneto; mágnesgyujtó]. 
Elf.,Mş.: Mic generator electric (sincron) de cu
rent alternativ, al cărui câmp magnetic de exci
taţie e dat de un inductor compus din magneţi 
permanenfi. Se foloseşte pentru a stabili scânte'a 
electrică de aprindere a amestecului combustibil- 
comburant din camera de combustie a motoare
lor cu explozie (magnetou de aprindere), pentru 
a acfiona avertisoarele de incendiu cu apel prin 
magnetou (magnetou de avertisare), peniru a face 
apelul în reţelele telefonice cu baterie locală 
(magnetou de apel sau inductor de apel), etc.

La magnetoul de aprindere, tensiunea necesară 
pentru stabilirea unei scântei electrice se obfine 
direct sau indirect, prin întreruperea bruscă a cir
cuitului său indus şi de joasă tensiune (4--- 12 V). 
Se deosebesc: magnetouri de joasă tensiune (cari 
sunt aproape abandonate) şi magnetouri de înaltă 
iensiune. Magnetourile de joasă tensiune, cari 
au o singură înfăşurare indusă, pot fi folosite: 
pentru aprinderea directă din circuitul lor de joasă 
tensiune (100* •-400 V), prin întreruperea lui în 
motor, cu ajutorul unui ruptor format dintr'un 
contact fix şi din unul mobil, acfionat din ex
terior; sau pentru aprinderea din circuitul de 
înalta tensiune (10---25 kV) al unui transformator 
separat, cu circuit magnetic deschis („bobină" 
de inducfie), alimentat de circuitul indus al mag- 
netcului. Magnetourile de înaltă tensiune au „trans
formatorul" în indus, care e echipat cu o înfă
şurare de joasă tensiune („primară"), indusă prin 
mişcare, şi cu o înfăşurare de înaltă tensiune 
(„secundară"), indusă prin transformare de înfă
şurarea primară.

Magnetourile de aprindere pot fi: magnetouri 
cu statorul inductor şi cu rotorul (în tobă I  ) indus 
(v. fig.); magnetouri cu rotorul inductor şi cu 
statorul indus (v. fig.); 
magnetouri cu inductorul 
şi indusul în stator, ro
torul lor fiind format din
tr'un corp feromagnetic 
compus din două sau 
din patru părţi (volefi), 
pentru ca rotirea lui să 
producă o variaţie a fiu- Rotor (în iobă

şi a induce astfel în ea o tensiune electromo
toare (v. fig.).

5

Magnetou de înaltă tensiune, cu indus şi inductor în stator, 
. şi cu rotor ferom agnetic tară înfăşurare (vo le ji).

1)  volet rotativ; 2) m asele polare ale magnetului; 3) m asele  

polare ale indusului; 4) înfăşurare prim ară; 5)  înfăşurare se

cundară; 6) cărbune co lecto r; 7) e lectrod  distribuitor; 8) cam a  

cuptorului; 9) pârghie de reglare a ruptorului; 10) contacte le  

ruptorului; 11)  p inionul voleiu lu i; 12)  magnet.

Magnetourile de aprindere de joasă tensiune 
sunt echipate cu un întreruptor de contact.

9

3 2  1 2  3

Magnetou de înaltă ten

siune, cu indus în stator 

şi cu inductor în rotor. 

1)  m agnet rotativ; 2 J po lii 

m agnetului; 3) mase po

lare; 4)  indus fix; 5)  înfă

şurare prim ară; 6 )  înfă

şurare secundară.

9 8

Ruptorul magnetoului în p o zifie  d es

chisă.

H carcasa  ruptorului; 2)cam ă; 3 )c lo -  

cănel fix; 4 J c io cănel m obil; 5) placâ  

ruptorului; 6) galet de fibră; 7) pâr

g h ie  p o rt-c io că n e l; 8)  articulafie ; 

9) şurub de fixare; 10) pârghia de 

reglare a avansului; 11)  avans la 

aprindere; 7 2) întârziere la aprindere.

xului magnetic pe care Í )  talpă; 2) inim ă.

îl stabileşte inductorul prin înfăşurarea indusă,

Magnetourile de aprindere de înaltă tensiune 
sunt echipe cu un ruptor (v. fig.) legat în paralel cu 
condensatorul de ruptură, cu un distribuitor, un în
treruptor de contact şi un limitor de tensiune (v. 
schema). Când curentul alternativ indus în înfăşu
rarea primară şi de joasă tensiune (11) a indusului 
magnetoului trece prin maximul său, el e întrerupt 
brusc de ruptorul (4) şi astfel induce — în timpul 
întreruperii — în înfăşurarea secundară (12) a in
dusului (care are spire multe), o tensiune destul de 
înaltă; distribuitorul (5) distribue această tensiune 
la bujiile (9) ale cilindrilor motorului, pentru a 
stabili scânteia de aprindere (masa motorului for-
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ménd circuitul de întoarcere al curentului). Con
densatorul (6) în derivafie cu ruptorul evită scân
teile de ruptură. Legătura dintre înfăşurarea de 
înaltă tensiune şi distribuitor se face printr'un 
inel colector. Limitorul 
de tensiune (7), (numit 
impropriu şi paratrăsnet), 
constituit dintr'un eclator 
cu electrozi cu vârfuri, 
este montat între înfăşu
rarea de înaltă tensiune 
şi masă, pentru c a — da
că dintr'o cauză oarecare 
nu ar sări scânteia în bu- 
jie — să evite supra
tensiunile cari ar pro
voca străpungerea izola
ţiei dintre înfăşurare şi 
masă. întreruptorul de 
contact (8) serveşte la 
oprirea motorului, prin 
punerea la masă a circui
tului primar (11), ceea 
ce anulează efectul rup- 
torului. — Pentru a varia

Schem a legăturilor unui mag- 

netou de înaltă tensiune. 

i)m ag net permanent, 2) masă 

p o I ară;  3)  indus; 4) ruptor; 

5) d istribu itor; 6 )  condensa

tor; 7) lim itor de tensiune;

8) întreruptor de contact;

9) b u jii; 10)  m asă; 11)  circuit 

primar; 12)  c ircu it secundar.

momentul în care se 
produce scânteia, avansul la aprindere poate fi 
reglat fie automat, fie decalând manual o camă 
care acfionează asupra unei pârghii rotitoare care 
poartă ciocănelul mobil al ruptorului (acest ciocănel 
e pus la masă, iar celălalt ciocănel e fix şi izolat).

Magnetourile de aprindere prezintă desavantajul 
că, la turafia joasă dela pornirea motoarelor — 
când ar fi nevoie de o scânteie puternică — dau
o scânteie slabă, din cauza prea joasei tensiuni 
induse; de aceea, magnetourile se folosesc numai 
unde siguranfa funcfionării motorului primează. 
Uneori, se foloseşte dubla aprindere prin dublu 
magnetou (magnetou jumelat), care e constituit din 
două magnetouri cu circuit feromagnetic comun, în 
acelaşi carter, şi din două distribuitoare. Alteori 
se foloseşte, la pornire, un magnetou auxiliar 
acfionat cu mâna, numit magnetou de pornire.

Magnetourile de avertisare sunt. de joasă ten
siune şi sunt acfionate de o greutate.

Magnetourile de apel, cari sunt aparate folosite 
pentru producerea curenfilor de apel magnetic, 
sunt descrise sub Inductor (v .).

î. Magnetou jumelat. V. sub Magnetou.
2. Magnetron [MarHeTpOH; magnétron; Mag- 

netron;. magnetron; magnetron]. Fiz.: Tub elec
tronic cu vid înaintat, în care intensitatea curentu
lui de electroni dintre catod şi anod este coman
dată printr'un câmp magnetic exterior, care are 
intensitatea perpendiculară pe direcţia liniilor de 
câmp ale câmpului eledric. Când catodul este un 
filament cilindric aşezat în axa unui anod cilin
dric, direcţia câmpului magnetic coincide cu axa 
catodului. Tensiunea electrică dintre catod şi anod 
depinde — după o lege logaritmică — de distan
ţa dela catod. Vitesa electronilor, şi deci curbura 
traiectoriei lor în câmpul magnetic, variază deci 
cu distanţa dela catod, traiectoria fiind astfel o 
cardioidă care, pentru valori destul de mari ale

câmpului magnetic, este o curbă închisă care nu 
atinge anodul. Durata parcursului unei traiectorif 
închise este invers proporţională cu câmpul mag
netic, şi deci frecvenţa mişcării electronice este 
proporţională cu câmpul. Electronii sunt opriţi de 
a ajunge la anod, la o valoare a câmpului mag
netic care e invers proporţională cu distanţa din
tre catod şi anod şi proporjională cu rădăcina 
pătrată a tensiunii din- j
tre anod şi catod. 4  
Prin varierea intensi- ţ  
tăţii câmpului magne- -jg 1 
tic sau a tensiunii eleo §  
trice, se poate obţine 
ca curentul de elec- ţ  
troni să ajungă fie la 
anod, fie la catod. Fi
gura / reprezintă ca
racteristica curentano- 
dic-câmp magnetic, şi 
traiectoriile electroni-

0  0  ©  0  ®

i \ \

0,5 . / , 
Câmp magnetic (valori reiat

15
ve)

>4) C aracteristica  curent a n o d ic-  

câm p m agnetic; B )  tra iectoriile  

e lectron ilor.

lor pentru o tensiune electrică constantă,,la diferite 
valori ale intensităţii câmpului magnetic.

De obiceiu, se folosesc magnetroni cu anod 
cilindric segmentat într'un număr pereche de seg
mente, prin tăieturi de-a-lungul generatoarelor cilin
drului, — perechilor de segmente aplicându-li-se 
şi potenţiale respectiv puţin mai mari sau puţin 
mai mici decât tensiunea electrică dintre anod 
şi catod. Când se foloseşte magnetronul ca osci
lator de înaltă frecvenţă, segmentele anodice sunt 
intercalate în circuit de rezonanţă, şi câmpul mag
netic e ajustat astfel, încât electronii să atingă toc
mai anodul. Orice perturbare produce o influenţare 
a traiectoriei electronice, astfe. încât oscilaţia amor- 
tisată a circuitului produce oscilaţii în curentul anodic.

u

! M agnetron cu mai multe cavităfi.
| A )  anod; C) catod; l ) încălzito r; R) rezonatoare; B )  bare conduc- 
I toare; L )  buclă de cup lare la ieşire. S) spafiu de interacţiune.

: în dispozitivele de radar şi de foarte înaltă
frecvenţă se folosesc magnetroni al căror anod
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este alcătuit dintr'un bloc metalic cu mai multe 
cavităfi cilindrice paralele cu axa anodului şi care 
poartă catodul într'o cavitate axială (v. fig. II), 
Fiecare cavitate e echivalentă cu un circuit de 
rezonantă acordat, cavitatea cilindrică având o 
acfiune inductivă, iar canalul care o leagă de 
cavitatea axială, o acfiune capacitivă.

î. Magnezie [MarHe3HH; magnésie; Magne
sia; magnesia; magnézia], Chim.: Termen vechiu 
pentru oxidul de magneziu MgO.

2. Magnezil-piroli [nH ppo jiOB biH  MarHe3HH; 

magnésyhpyrroles; Magnezyl-Pyrrole; magnesyl- 
pyrroles; magnezil-piroli]. Chim.: Derivaţi magne- 
zieni ai pirolului, în cari se admite că magneziul este 
legat de carbon, fiindcă prin tratarea lor cu clo
ruri acide se formează derivaţi ai pirolului sub- 
stituifi la carbon. Este posibil însă ca legătura 
magneziului de pirol să fie electrovalentă, iar 
ionul pirolic să fie în stare de rezonanfă între mai 
multe structuri.

s. Magnezit [MarHe3HT; magnésite; Magne- 
• sit; magnesite; magnezit]. Mineral.: MgCOs. Mi

neral care cristalizează în sistemul romboedric; 
are coloare albă-gălbuie sau brună, duritatea 
4-**4,5 şi gr. sp. 3; e format prin descompunerea 
silicafilor de magneziu din serpentine (cu refea 
de vine şi filoane) şi transformarea metasomatică 
a calcarelor şi a dolomitelor (în lentile). — Se în
trebuinţează ca liant pentru emeri, la pietrele 
de moară, după ardere la 700-•-800°. Este, de 
asemenea, o materie primă ceramică pentru pro
duse superrefractare magnezitice (CS 42 = 2000°) 
şi pentru obţinerea magneziului. Magnezitül este 
impurificat de obiceiu cu oxizi de fier, de calciu 
şi de mangan, alături de silice. Pierde bioxidul de 
carbon între 650 şi 800°, devenind caustic. în
călzit la temperatura de 1400* •• 1700°, magnezitül 
pierde lianţa.

4. Magneziu [MarHHH; magnésium; Magnesium; 
magnesium; magnézium]. Chim.: Mg; nr. at 12; 
gr. at. 24,32; gr. sp. 1,75; p. t. 650°; p .f. 1100°. 
Element chimic din grupa a doua a sistemului 
periodic. Face parte din familia metalelor al- 
calino-teroase. Nu există în natură în stare na
tivă. Este foarte răspândit sub formă de magnezit, 
giobertit (MgCOa), dolomit (CaM g[C03]2), car- 
nalit (MgCI2 • KCI ■ 6 H20 ) , sub formă de silicaţi în 
talc, asbest, olivin, spumă de mare(2 MgO-3SiOa). 
Se găseşte şi în apa de mare sub formă de cloruri 
şi de bromuri, sau în unele zăcăminte de sare 
gemă, ca sulfat (M gS04 • 7H20 ) , în unele ape mi
nerale, .etc. în regnul vegetal, magneziul se gă
seşte în toate plantele verzi, fiind legat în mole
cula de clorofilă, aşa cum e legat fierul în co
lorantul roşu al sângelui. Magneziul se prepară 
prin electroliza sărurilor topite, mai ales prin elec
troliza carnalifului.

E un metal alb-argintiu, foarte uşor, care în 
aer umed îşi pierde repede strălucirea. Con- 
ductibilitatea electrică este 0,39, faţă de cea a 
cuprului luată ca unitate. E maleabil şi ductil, 
inalterabil la aer uscat; se aprinde uşor şi arde 
cu o flacără orbitoare, dând un fum alb, gros, de

MgO. Lumina produsă este bogată în raze violete 
şi ultraviolete. Descompune apa mai greu la tem
peratura ordinară, dar foarte violent la 100°, dând 
hidrogen şi oxid de magneziu, care -este foarte 
puţin solubil în apă. Dă compuşi organometalici 
de două feluri: simpli, de forma R2Mg, inflamabili, 
foarte periculoşi la manipulare şi de interes practic 
mic, sau micşti, de forma RMgX, unde X este 
un atom de halogén. Aceştia din urmă se pre
pară uşor, prezintă siguranţă în întrebuinţare şi 
sunt foarte buni reactivi în Chimia organică, unde 
sunt cunoscuţi sub numele de compuşi Grignard. 
Magneziul pur este întrebuinţat ca desoxidant şi 
desulfurant foarte energic în metalurgia nichelu
lui, la prepararea maillechort-urilor, ca reducător 
în Chimia organică, etc.; ca izvor de lumină pen
tru instantanee în tehnica fotografică, la fabricarea 
focurilor de artificii, a gloanţelor trasoare, a obuze
lor luminoase şi la prepararea unor explozivi cu 
azotaţi şi peroxizi; la fabricarea tuburilor pentru 
raze X (în cari se introduce un strat de magneziu 
care absoarbe oxigenul şi azotul cari ar rămânea în 
interior, menţinând astfel vidul), a discurilor pentru 
diverse aparate avertisoare, a vaselor pentru păs
trarea acidului fluorhidric, pentrucă nu este atacat 
de acesta. Magneziul este întrebuinţat cel mai 
mult sub formă de aliaj. — Compuşii de mag
neziu cei mai întrebuinţaţi sunt:

5. carbonat bazic de ~  [o c h o b h o h  Kap- 
őOHaT M arH H fl; carbonate basique de magnésium, 
hydrocarbonate de magnésie; basisches Magne- 
siumcarbonat; basic magnesium carbonate; magné
zium hidrokarbonát]: 3 MgCOs • Mg(OH)2 ■ 3H20 .  
E o pulbere albă, uşoară, care se poate prepara 
prin tratarea unei sări de magneziu cu carbonat 
de sodiu. E mult întrebuinţat în industrie, ca: 
înălbitor slab alcalin pentru ţesături, material de 
umplutură în pastele de coloranfi, de cauciuc şi de 
hârtie, materie primă pentru prepararea sărurilor 
pure de magneziu, la izolarea termică, în medi
cină, pentru neutralizarea hiperacidităţii stomacale, 
în cosmetică, pentru pudre şi prafuri de dinţi. 
Sin. Magnesia alba.

6. carbonat de ~  [KapőOHaT MarHHH; car
bonate de magnésium; Magnesiumcarbonat; mag
nesium carbonate; magnéziumkarbonát]: M gC03. 
în natură se găseşte, cristalizat, ca magnezit, do
lomit, hidromagnezit, iar ca hidrocarbonat, disol- 
vat în multe ape. Se obţine din carbonat bazic de 
magneziu şi bioxid de carbon. Prin încălzire, 
trece în bioxid de carbon şi în oxid de magneziu. 
Se întrebuinţează la prepararea oxidului de mag
neziu, la absorbirea gazelor cari conţin azot, la 
prepararea carbonatului bazic de magneziu, etc.

7. clorură de [xjiopHCTbiH MarHHK; 
chlorure de magnésium; Magneziumchlorid; mag
nesium chloride; magnéziumklorid]: MgCI2-6H2Ö. 
Cristalizează cu şase molecule de apă şi este 
foarte higroscopică. Se găseşte în apa mărilor 
şi a oceanelor; din soluţia ei nu se poate ob
ţine sarea anhidră, prin evaporare, deoarece se

I descompune în oxid de magneziu şi în acid clor- 
| hidric. Clorură de magneziu anhidră se obfine

38*
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încălzind clorura dublă de magneziu şi amoniu. 
Industrial se obfine din apele reziduale dela fa
bricarea potasiului din carnalit. Clorura de mag
neziu anhidră este cristalină şi se topeşte la 
718°, Se întrebuinfează In industria textilă ca 
adaus la pasta de încleire, la impregnarea tra
verselor, la prepararea cimentului de magnezie, 
şi, amestecat cu rumeguş de lemn, la prepara
rea podelelor rezistente, la prepararea oxidului 
de magneziu, a acidului clorhidric, a dorului, etc.

î. Magneziu, oxid de ~  [OKHCb MârHHiî; oxyde 
demagnésium; Magnesiumoxyd, gebrannte Magne
sia; magnesium oxide; magnéziumoxid]: MgO, în 
natură se găseşte ca periclaz. Industrial se obţine 
prin calcinarea hidroxidului, a carbonatului sau a 
altor săruri de magneziu termodisociabile. Este un 
praf alb, uşor, fără gust şi fără miros, aproape in
solubil în apă, şi care se topeşte foarte greu.

Se întrebuinfează mult pentru obfinerea mate
rialelor refracta're folosite în metalurgie, ca şi în 
industria hârtiei şi a materiilor colorante (ca ma
terial de umplutură), la fabricarea cimenturilor de 
magnezie, în tehnica dentară, în Farmacie (sub 
numele de Magnesia usta), etc. Sin. Magnezie.

2. ~ , sulfat de ~  [cy jib ^ aT  MarHHH; sul
fate de magnésium; Magnesiumsulfat; magnesium 
sulphate; imagnéziumszulfát]: MgS04 • 7 H20 . în na
tură se găseşte disolvat în unele ape minerale 
şi sub formă de kieserit. Se disolvă uşor în apă; 
la 150° pierde şase molecule de apă, iar la 
200° devine total anhidru. Se întrebuinfează ca 
purgativ. în industrie are întrebuinfări la prepa
rarea sulfatului de potasiu, la apretarea bumba
cului, la vopsirea lânei. Sin. Sare amară, Sare de 
Seidlitz, Sare englezească.

3. Magnifflex. Metl.: Aliaj feromagnetic de fier 
cu 20% nichel şi 60% cupru, cu un câmp elec
tric coercitiv („forfă" coercitivă) de 450 oerstezi,
o remanenfă magnetica de 5300 gauşi, laminat la 
rece şi îmbătrânit prin încălzire la 600°; e folosit 
ca material pentru fabricarea magnefilor perma- 
nenfi. (N. C .).

4. Magno. Elf.: Aliaj pentru rezistenfe electrice, 
constituit din 95% nichel şi 5%  mangan. (N. C .).

5. Magno, material ~  [M arHOM aTepHaji; ma
teriei magno; Magno-Substanz; magno mass; mag- 
no-anyag]. Chim.: Produs obţinut prin calcinarea 
dolomitului s%b 500°, când se descompune numai 
carbonatul de magneziu — carbonatul de calciu 
rămânând intact — folosit în filtre pentru înde
părtarea acfiunii corozive a apei, datorită bioxi
dului de carbon disolvat. (N. C .).

6. Magnocromif [MarHOxpoMHT; magnochro- 
m ite; Magnochromit; magnochromite; magno- 
kromit]. Mineral.: MgCr20 4. Varietate de cromit 
cu magneziu. Sin. Picrocromit.

7. Magnoferif [MarHO(|)epHT; magnoferrite; 
Magnoferrit; magnoferrite; magnoferit]. Mineral.: 
MgFe20 4. Oxid feromagnezian, care se găseşte 
sub formă de cristale octaedrice, printre celelalte 
produse de erupfie ale Vezuviului.

s. Magnolia [MarHOJiHÖ; magnolia; Magnolia- 
metall; magnolia metal; magnolia-fém]. Metl.:

Aliaj de antifrictiune pentru paliere, constituit din 
78- ■•83% plumb, 15- •• 16% antimoniu, 0--*6%  
staniu, şi, uneori, fier şi bismut. (N. C .).

9. Magnolii [MaráOJiHT; magnolite;.Magnolit; 
magnolite; magnolit] Mineral.: Hg2[Te04]. Telurat 
natural de mercur.

10. Magnus, efect V. Efect Magnus.
11. formula * lui ~  [<|)opMyjia M arayca ; 

formule de M.; M. Formei; M.’s formula; M. kép
lete]. V. Vaporii de apă din atmosferă.

12. Măgură [öyrop; colline; Hügel; hili, ridge; 
domb]. Topog.: 1. Munte mic, izolat. — 2. Deal 
înalt, izolat şi lung, cu spinarea lată, în formă de 
platou, şi care pătrunde mult în câmpie.

13. Măgura, gresie de ~  [necnaH H K  Marypbi; 
grés de M.; M. Sandstein; M. sandstone; M. homok
kő]. Geo/.: Gresie cuarfitică cu intercalafii de marne 
şi de şisturi, cu resturi de plante incarbonizate. Este 
de vârstă oligocenă superioară. Se desvoltă în par
tea cea mai dinăuntru a zonei marginale a flişului 
Carpaf ilor nordici din Polonia şi din Ucraina de Vest.

14. Mahala. Cs, V. Mala.
is. Mahaleb [T ype ijK an  b h u ih h ; bois de Ste 

Lucie; Weichselkirsche; mahaleb cherry; meggy]. 
Agr.: Prunus Mahaleb L. (Sin. Cerasus Mahaleb 
Mill.). Specie de vişin, cu fructele mărunte şi 
negre. Se foloseşte ca port-altoiu pentru vişin. 
Sin. Vişin turcesc.

ie. Mahon [K p a cH o e flep éB O , a K a ra y ; acajou; 
Mahagóni; mahogany; mahagonifa]: Lemnul produs 
de arborii din genul Swietenia (S. macrophylla/
S. mahagóni) ca şi al arborilor din speciile Ce- 
drela şi Melia, toate din familia meliaceelor, din 
America tropicală. Este roşu-gălbuiu şi foarte dur, 
din care cauză este folosit la confecfionarea mo
bilei de preţ.

i7. Mahonă. V. sub îmbarcaţie.
îs. Mahonier [jiHXTepHbiH MaTpoc; gabarier; 

Leichtermann, Lichtermann; lighterman; dereglye 
kiszolgáló]. Nav.: Persoană care aparţine echi
pajului unei mahone.

19. Mahorcă. Ind. tuf.: Tutun provenit din specia 
Nicotiana rustica L., cultivat pentru fumat (tutu
nuri tari), dar mai ales pentru extracţia indus
trială a nicotinei şi a acidului citric. — Conţine 
4«••6% nicotină, în cazuri excepţionale atingând 
15% nicotină şi 12% acid citric.

20. Maia [cbiBopoTOHHan 3aKBacKa; présure; 
Láb; rennet; oltó]. Ind. alim.: Cultură spontană de 
fermenţi, care se foloseşte la însămânţarea unei 
cantităţi mai mari de material supus fermentării, 
sau chiar numai o porţiune dintr'o masă fermentată, 
care conţine fermenţii necesari unei noi însamân- 
ţări. Exemple: o cantitate mică de iaurt dintr'o fa
bricaţie anterioară, care se adaugă laptelui spre a-l 
transforma în iaurt, — sau o porţiune dintr'un aluat 
ajuns în faza optimă de fermentare şi folosit la 
dospirea unui nou aluat; se realizează astfel o 
economie de drojdie şi, pâinea având o acidi
tate puţin crescută, se conservă mai mult timp. 
La fabricarea oţetului se foloseşte oţet dintr'o 
fabricaţie anterioară, în care se găseşte fermentul 
acetic, necesar transformării alcoolului în oţet.
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1. Măietoare. Ind. făr.: Construcţia de lângă 
gospodăria săteanului, unde se păstrează sto
gurile, nutreful, etc. (Transilvania).

2. Maieu. Mş.: Sin. Butuc (v .).
3. Maikop, strate de ~ [M â H K o n cK u e  n p y c b i;  

couches de M.; M. Schichten; M. strata; M. ré
tegek]. Geo/.; Strate petrolifere de vârsta Oli- 
gocen superior-Miocen, desvoltate în regiunea 
caucaziană a Uniunii Sovietice, cuprinsă între 
Cuban şi Marea Neagră. Sunt formate din şisturi 
foioase bituminoase, cu schelete de peşti fosili. în 
şisturi se găsesc intercalaţii de nisipuri şi pietrişuri. 
Complexul întreg are o grosime de 250--1500 m 
şi este principala rocă-mamă de petrol din re
giunea caucaziană.

4. Maillechorf [M ejlbXH O p; maillechort; Neu- 
silber; German silver, nickel silver; újezüst]. Mefl.: 
Nume generic pentru o serie de aliaje ternare 
de cupru, de zinc şi nichel, cu următoarea com
poziţie: Cu (52-67% ), Zn (13-35% ), Ni (6 -28% ); 
cele mai des folosite sunt cele cu 57••■64% Cu, 
13- • • 21 °/o Ni şi 15---23% Zn. Aceste aliaje se 
alterează cu atât mai pufin, cu cât confinutul lor 
în nichel este mai mare. Ele au o rezistenfă me
canică mare, densitatea medie 8,62, sunt male
abile, şi au o mare rezistivitate electrică, în co- 
merf, aceste aliaje au numiri cari diferă după con
finutul în nichel: pacfong, argentan, alpaca, metal 
„Christofle". Maillechort-urile pot fi prelucrate în 
orice formă: în table, în profilé, tuburi, piese 
turnate, etc. Ele sunt folosite: pentru piese tur
nate (de ex.supape, diverse robinete şi piese de
corative, accesorii de automobile, etc.); pentru 
fabricarea aparatelor de precizie, de optică, com
pasuri, verniere, etc.; în industria tacâmurilor, etc., 
imitând argintul; pentru bijuterii de imitafie, ar
gintate sau aurite.

5. Maiolică [M aH O JlH K ; majolique, maiolique; 
Majolika; majolica; majolika]. Ind. st. c.: 1. Obiect 
sau vas de faianfă, fabricat în Italia în epoca 
Renaşterii. - -  2. Sin. Faianfă (v .). — Maiolica şi 
faianţa sunt produse ceramice identice.

6. Maistru [MaCTep; contremaître; Meister; 
foreman; mester, művezető]: Meseriaş calificat, 
cu cunoştinfe tehnice sistematice sau practice mai 
înaintate, însărcinat cu conducerea lucrărilor unui 
grup de lucrători, pe baza instrucfiilor tehnice, 
a desenelor, caietelor de sarcini, etc. în gene
ral, maiştrii au o şcoală tehnică medie (de ex. 
şcoala de maiştri), sau au trecut un examen de 
maistru. Exemple: maistru minier, care conduce 
şi supraveghează un şantier de abataj, un sec
tor, o serie de lucrări, etc.; maistru de atelier 
(maistru lăcătuş, maistru tâmplar, maistru strun
gar, etc.), care conduce şi supraveghează un ate
lier de specialitaté (lăcăfuşerie, tâmplărie, strun- 
gărie, etc.) sau o secfie; etc.

7. Maiu [AepeBflHHbiH m o j i o t o k ;  maillet en 
bois; Holzhammer; mallet, wooden hammer; fa
kalapács]. Tehn.: Ciocan de lemn, folosit ca masă 
de şoc de dăltuitorul în lemn, de dogar, rotar, 
dulgher, etc.

8. Maiu [TpaMŐOBKa; hie, demoisélle; Stam- 
pfer; rammer; sulyok, döngölő, kos]. Cs., Drum.: 
Unealtă manuală sau mecanică, folosită Ia înde
sarea materialelor pulverulente, granulare sau for
mate din bulgări (pământ, beton, împietruire, pa
vele, etc.). Maiul de mână, folosit cel mai des la 
lucrările de drumuri sau de terasamente, se com
pune dintr'o piesă de lemn de formă tronconică, 
care are Ia capătul de sus două mânere, iar ca
pătul de jos este strâns cu un cerc de ofeî sau

1 2 3 k 5 6
M aluri.

1) m aiu de pavator; 2) — 5) maiuri peniru befon; 6 )  maiu 
normal.

este îmbrăcat într'un sabot de ofel. Are o gre
utate de 1 5 * -  - 3 5  kg. Pentru îndesarea betonu
lui se folosesc maiuri de mână, formate dintr'o 
piesă de ofel în formă de trunchiu de piramidă, 
sau de forme speciale, la care se fixează o tijă 
verticală, pentru a putea fi manipulate. Maiurile 
mecanice sunt formate fie din mai multe piese 
metalice, fixate pe un şasiu şi acfionate de un ar
bore cu came sau de un arbore cotit, fie dintr'o 
singură piesă (de obiceiu în formă de placă) 
acfionată de un motor cu explozie sau de un 
vibrator fixat pe ea, sau acfionată cu aer com
primat. Pentru lucrările de terasamente se folo
seşte un maiu mecanic special, numit broască, 
acfionat de un motor cu explozie care face ca 
maiul să se ridice dela pământ, în salturi. Aceste 
maiuri pot avea o greutate de 500* " 2 5 0 0  kg. 
V. şi sub Maşină de îndesat.

9. ~  normal [HopMajibHafl TpaMŐOBKa; hie 
normale, demoiselle normale; Normalstampfer; 
standard rammer; szabványos döngölő]. Bet.: Maiu 
de mână folosit la îndesarea betonului în tiparele 
pentru confecfionarea cuburilor de probă. Are 
forma unui trunchiu de piramidă cu baza pătrată, 
sprijinit pe o prismă paralelepipedică. Latura bazei 
este de 1 2  cm, iar greutatea totală, de 1 2  kg. La ca
pătul corespunzător bazei mici a trunchiului de 
piramidă se fixează o tijă verticală, pentru a 
putea fi manipulat (v. fig. 6 de sub Maiu).

10. Măiug [TpenajlKa; broye; Flachsbreche; 
flax-brake; lentörő]. Ind. făr.: Ciocan de lemn cu 
care se bate cânepa de toamnă, uscata, pentru 
ca să se frângă.

11. Măiuf [jionaTKa ajih  TpenaHHH; couteau 
é macquer; Schwingmesser für Flachs; scutch- 
blade; lengő lapát]. Ind. făr.: Lopăfică cu care 
se bate cânepa. (Banat).

12. Maizena: Amidon de porumb, folosit la 
prepararea aglutinanfilor. (N. C .).

13. Maja. Ms.; 1 . Unitate de măsură, de 100  
de ocale, folosită în special pentru sare. — 2. Uni
tate de măsură, de 50 kg (Transilvania şi Bucovina).
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1. Majamin. Vops.; g-tetralină-sulfonat de so
diu. Pulbere albă, neutră, folosită pentru a mări 
durabilitatea spumei de săpun, şi absorpţia co
loranţilor pe mătasea artificială. (N. C .).

2 . M ajoranfă[yBejiHHHBaK)m aHCH;m ajorante; 
Majorante; majorant; majoráns]. A*af.: Funcfiune 
care, într'un interval dat, are valori mai mari de
cât valorile unei alte funcţiuni date pentru ace
leaşi valori ale variabilei independente (majoranta 
funcfiunii date).

3. Majuscule [nponH CHbie őyKBbi; lettres ma- 
juscules, capitales; Majuskeln, Versalien; capitals; 
nagybetűk]. Arte gr.: Literele mari ale alfabetului, 
cari se folosesc ca inifiale ale primului cuvânt 
dintr'o propozifie şi ca inifiale ale numelor proprii.

4. Makó [erHnéTCKHH x jio no K ; coton d'Egyp- 
te; Mako; jemmel cotton, Egyptian cotton; mako]. 
Ind. text.: Bumbac egiptean de coloare albă- 
gălbuie, cu fibra subfire şi lungă (peste 32 mm), 
având mare aptitudine pentru mercerizare; dă 
fire de cea mai mare finefă, prin metoda filaturii 
pieptenate.

5. Mal [ ő e p e r ;  rive; Ufer; bank; part]. Topog.: 
Margine de apă curgătoare sau stătătoare.

6. Mâl [rpH3b, HJl; limon; Schlamm; silt, ooze; 
iszap]. G eol.: Rocă pelitică fină, necimentată, mo
bilă, alcătuită în cea mai mare parte din argilă, de
pusă pe fundul lacurilor şi al mărilor, în gene
ral în părfile mai depărtate de ţărm. Sin. Nomol.

7. ~  cu diatomee [ftHaTOMeHHHH HJl; boue 
a diatomées; Diatomeenschlamm; diatom ooze; 
diatomeekus iszap]: Rocă pelitică,silicioasă, planc- 
togenă, provenită din depozitarea frustulelor de 
diatomee.

s. ~  cu globigerine [rjioŐHrepHHOBbifi h j i ; 

boue a globigérines; Globigerinenschlamm; glo- 
bigerina ooze; globigerinikus iszap]: Rocă peli
tică, calcaroasă, pelagică, neconsolidată, formată 
în regiunile calde ale oceanelor şi alcătuită în 
special din cochilii de globigerine.

9. ~  cu pteropode [nTeporiOAHbiH HJl; boue 
â ptéropodes; Pteropodenschlamm;pteropod ooze; 
pteropodes iszap]: Rocă pelitică, calcaroasă, pe
lagică, neconsolidată, formată din cochilii de pfe- 
ropode.

10. ~  cu radiolari [paAHOJiapOBblH  HJl; boue 
a radiolaires; Radiolarienschlamm; radiolarian ooze; 
radiolarikus iszap]: Rocă pelitică, silicioasă, pe
lagică, formată în regiunile tropicale, care con
ţine radiolari.

11. ~  de coastă [npH Ő pem H blH  HJl; vase lit- 
torale; Küstenschlamm; coastal műd; partiszap]: 
Depozit format din particule foarte fine de di
ferite roce, antrenate de apele continentale, şi se
dimentate în lungul coastelor mărilor puţin adânci. 
Este colorat în albastru, când conţine materii 
organice şi sulfură de fier fin diseminată; în 
verde daca are glauconit, sau în roşu, când de
punerile conţin laterit.

12. ~  de funduri adânci [ h j i Ha őoJJbiHOH 
TJiyŐHHe; boue de grands fonds; Tiefseeschlamm; 
deep-sea ooze; mélyfenék-iszap]: Sin. Argilă ro
şie de mare adâncime (v.).

13. ~  terigen [T e p p n re H O B b lH  HJI; boue ter
rigene; terrigener Schlamm; terrigenous ooze; 
terigén iszap]: Mâl alcătuit din argilă, de pro
venienţă continentală. — Exemple: mâlul albastru, 
mâlul verde, mâlul roşu.

14. Mâl. Ind. cb.: Sin. Şlam (v.).
îs. Mâl [iHJiaM; schlamms; Schlamm; fine sands, 

taiüngs, slimes, sludge; iszap]. Prep. min., Metl.: 
Lichid care conţine în suspensie substanţe solide 
de dimensiuni foarte mici (sub cca 0,5 mm), re
zultate din operaţiunile de preparare mecanică a 
minereurilor, pe cale umedă, sau din operaţiuni 
hidrometalurgice.

Mâlurile rezultate din operaţiunile de preparare 
mecanică, numite şi şlamuri, conţin în general 
solid între 50 şi 300 g. Când conţin cantităţi re
cuperabile de minerale utile, ele sunt tratate prin 
flotaţie, şi, mai rar, prin procedee de separare 
hidrogravimetrică. Mâlurile sterile se evacuează 
în râuri; în general însă, pentru a proteja fauna 
râurilor, mâlurile sunt în prealabil decantate în 
basine şi în îngroşătoare, sau filtrate, reziduul solid 
fiind depozitat pe terenuri speciale. Apa rezultată, 
lipsită de materii solide, este folosită din nou în 
procesul metalurgic (unde este lipsă de apă) sau 
este evacuată în râu.

Mâlurile rezultate din operaţiunile hidrometalur
gice, numite şi nomoluri, sunt constituite în gene
ral din metale, obţinute prin precipitare. Aceste 
mâluri conţin cantităţi mici de lichid (25” *50°/o)l 
cari se elimină prin filtrare în prese şi prin us
care. Sin. Şlam, Nomol.

ie. M ala[jionaT K aK aM eH biu ,H K a;ta loche ; Reib- 
scheit; trowel-board, float; simitódeszka]. Cs.; 
Unealtă a zidarului, folosită pentru a pune pe ea
0 cantitate de mortar, care urmează să fie aruncată, 
treptat, cu mistria, pe pereţi sau pe tavan, ca şi 
pentru întinderea şi egalizarea stratului de ten
cuială proaspătă, care a fost aruncat cu mistria 
pe faţa peretelui. Este formată dintr'o placă de 
lemn, pătrată sau dreptunghiulară (de obiceiu de 
20X50 cm), care are una din feţe plană şi ne
tedă, iar pe cealaltă faţă are fixate unul sau două 
mânere. Sin. Mahala (incorect).

i7. Malac [óyHBOJieHOK; buffletin, bufflon; Büf- 
felkalb; buffalo calf; bivalyborjú]. Zoot.: Viţel de 
bivol. Pielea de malac este foarte apreciată în 
tăbăcărie.

îs. Malachif [MaJiaXHT; malachife; Malachit, 
Berggrün; malachite; malachit]. Mineral.: 

C u 2[(O H )2 I c o 3].

Are luciu mătăsos, sticlos, coloare verde de 
smaragd, urmă verde, duritatea 3 , 5 4  şi gr.’ sp. 
3,7-• ■ 4,1. Cristalizează în sistemul monoclinic ho- 
loedric. Se prezintă de obiceiu compact, în agre
gate stalactitice şi reniforme, cu structură radiars 
sau amorfă, formând eflorescenţe şi cruste; este 
casant şi are spărtura concoidală. Apare ca pro
dus de alterare al mineralelor de cupru. Se în
trebuinţează la confecţionarea unor obiecte de 

j ornament. în praf, serveşte drept colorant şi e
1 numit verde de munte.
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1. Malacolií [MaJiaKOJiHT; malacolite; Malako- 
lith; malacolite; maiakolit]. Mineral.:

(MgCaSi20 6 + CaFeSi20 6).
Varietate de piroxen monoclinic fără aluminiu.

2. Malaxare [CMeniHBaHHe; malaxage; Erwei- 
chung, Durchknetung; malaxation; összekeverés]. 
Tehn.: Operafiunea de măruntire şi amestecare a 
unor substanfe pentru obfinerea unui amestec 
omogen.

s. Malaxor [CM eCH TeJlb; malaxeur; Mischma- 
schine, Rührwerk; malaxator; keverő gép]. Ind. chim. 
s p . :  Maşină de 
lucru pentru mărun- 
firea, amestecarea 
•şi omogeneizarea 
diferitelor substan
fe. Este formată în 
principal dintr'un 
recipient cu siste
me de răcire sau 
de încălzire şi cu 
•agitatoare cu bra
ţe de diferite for
me, adaptate fe
lului substanfelor 
de amestec. Ma
laxorul este folo
sit în multe ramuri 
industriale; când 
este folosit pentru 
•amestecarea betonului

Malaxor.

>4) Intrarea aburului (pentru încălzire) 

sau ie ş ire a  ap ei; B)  ieşirea condensa

tului sau intrarea apei reci (pentru ră

c ire ); C ) roată pentru transmisiunea 

m işcării; D) agitator.

a mortarului, se ni 
meşte betonieră (v.).

4. Maleabilifafe [ k o b k o c t b ; m alléab ilité ; 
Schmiedbarkeit; malleability; képlékenység]. Metl.: 
Aptitudinea unui metal sau a unui aliaj de a fi 
«deformate permanent în foi, fără fisurare, prin com
primare, la o temperatură in'erioară temperaturii 
lor de topire.

Maleabilitatea şi ductilitatea sunt două proprie
tăţi cari depind de plasticitate. Ca şi limita dintre 
elasticitate şi plasticitate, limita de maleabilitate 
are un caracter convenfional. Domeniul maleabili- 
tăţii unui material metalic e cuprins între limita 
Inferioară de elasticitate şi limita de rupere. For- 
jabilitatea şi laminabilitatea unui material depind 
de maleabilitate, de factorii specifici piesei de 
prelucrat (forma piesei şi structura cristalină din 
turnare), de natura contactuui dintre piesa şi 
unealta de lucru, de natura materialului metalic, 
de temperatura de turnare, de deformare şi de 
tratamentul termic suferit de material.

Natura materialului metalic condifionează: siste
mul în C a r e  cristalizează, aptitudinea lui de ecrui- 
sare, aptitudinea de recristalizare, rapiditatea de 
oxidare, compoziţia chimică. — Deformarea plas
tică a unui material metalic depinde de rezistenţa 
granulelor lui şi de materialul intergranular. Sub 
acţiunea forţelor exterioare (de laminare sau defor- 
jare), granulele (cari sunt aglomerări de cristale) se 
deformează prin lunecare: fiecare cristal se defor
mează prin lunecare după anumite plane reticulare 
favorizate, numite plane de lunecare (în cari numă
rul atomilor este foarte mare, fără să fie totdeauna

maxim), şi după linii de lunecare (după cari densi
tatea atomică este maximă) numite direcţii de lu
necare; planele de lunecare se rotesc până devin 
paralele cu direcţia deformării, iar direcţiile de 
lunecare devin paralele cu direcfia de deformare; 
cristalele se fărâmă şi se dispun pe direcfiile de 
lunecare, dând materialului o structură fibroasă. 
Sistemul în care cristalizează un material de
termină o anumită aptitudine de lunecare cris
talină, şi deci o anumită maleabilitate. Malea
bilitatea descreşte dela cristalele cristalizate în 
cuburi cu fefe centrate (Al, Cu, Fey, etc.) spre 
cele cristalizate în cuburi centrate (Fea , Cr, W f Mo, 
etc.) şi în sistemul hexagonal (Mg, Zn). — Malea
bilitatea este cu atât mai mică, cu cât materia
lul are o vitesă de ecruisare mai mare (de ex. 
ofelul austenitic cu fefe centrate se ecruisează 
mai repede şi deci e mai pufin maleabil decât 
ofelul feritic). — Maleabilitatea este cu atât mai 
mare, cu cât vifesa de recristalizare este mai 
mare (unele metale recristalizează spontan, prin 
autorecoacere). — Vitesa de oxidare influenţea
ză de asemenea maleabilitatea, limitând tempe
ratura maximă de încălzire. — Alierea unui me
tal modifică maleabilitatea, micşorând-o în ge
neral (de ex. maleabilitatea cuprului scade, când 
este aliat cu cel mult 30% Zn, dar tombacul şi 
alama sunt mai maleabile decât cuprul).

Cu cât temperatura este mai înaltă, cu atât 
se măreşte numărul planelor de lunecare, şi deci 
maleabilitatea creşte, până la o anumită tempe
ratură. Când temperatura este joasă, deformarea 
plastică provoacă fărâmarea cristalelor şi deci ecru- 
isarea materialului, adică măreşte limita elastică, 
restrângând domeniul de maleabilitate; cu cât 
temperatura creşte, coeziunea dintre cristale sca
de, şi deci maleabilitatea creşte (până la o anu
mită limită) producându-se recristalizarea, adică 
regruparea ordonată a atomilor în cristale. Depă
şirea temperaturii maxime admisibile pentru me
tale şi aliaje provoacă creşterea granulelor (prin 
supraîncălzire) şi apoi formarea unei pelicule de 
oxid între cristale (prin ardere); ambele feno
mene reduc maleabilitatea şi fac materialul casant 
(de ex. oţelul este mai maleabil între 500 şi 
800°, se supraîncălzeşte la 1100— 1300°, şi se 
arde la temperaturi apropiate de punctul de to
pire). Deasupra temperaturii de topire, coeziunea 
dintre cristale se anihilează, maleabilitatea dis
pare, şi materialul devine fluid.

Condiţiunile de elaborare şi condiţiunile de 
turnare şi de solidificare determină structura cris
talină, segregaţia, impurităţile (suflurile, scoriile, 
etc.) unui metal sau ale unui aliaj, şi deci ele 
influenţează şi maleabilitatea.

Modul în care se alege şi se variază vitesa de 
deformare modifică maleabilitatea. Când vitesa 
de deformare creşte, la solicitare dată, deformatis 
specifică corespunzătoare se micşorează, şi deci 
maleabilitatea scade.

Prin tratament termic se schimbă maleabilita
tea, fiindcă se schimbă structura cristalină a mc- 
terialului. De exemplu, bronzul ecruisat prin pre
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lucrare, dacă se încălzeşte şi apoi se răceşte brusc 
(călire) recapătă maleabilitatea; ofelul carbon, din 
contra, încălzit la 700° şi apoi răcit brusc, devine 
casant, pierzând din maleabilitate.

î. Maleabîlizare [ o ö íK H r ;  malléabilisation; 

Glühfrischen; malleableising; képlékenyezés]. Metl.: 
Operafiunea prin care se transformă o fontă albă 
sau cenuşie în fontă maleabilă, prin tratament 
termic sau termochimic.

Fragilitatea fontelor albe şi cenuşii, care le face 
improprii prelucrării prin deformare plastică, pro
vine din lamelele de grafit din cementita fontei albe 
(cari constitue „fante" în structură), respectiv din 
grafitul de solidificare din fonta cenuşie (care con
stitue „goluri" neregulate în structură); acestea re
duc lungirea specifică la tracfiune a fontei. Dacă la
melele şi grafitul de solidificare suni fărâmate în 
globule mici, acestea nu mai împiedecă deforma
rea plastică a materialului. Maleabilizarea consistă 
în această fărâmare în globule, care se obfine fie 
prin recoacere, cu trecerea carbonului sub formă 
de grafit globular în masa de ferită, fie prin eli
minarea unei părfi din carbon, prin oxidare. De 
obiceiu, maleabilizarea se aplică fontei albe.

Se deosebesc:
2. ~  prin decarburare [o6>KHr nocpe^CTBOM 

00e3yrjiep0}KHBaHHH; malléabilisation par dé- 
carburation; Glühfrischen durch Entkohlen; mal
leableising by decarburization; képlékenyezés 
széntelenitéssel]: Transformarea fontei albe în 
fontă maleabilă, printr'un tratament termochimic, 
de oxidare şi recoacere, care o decarburează. 
Piesele de fontă albă sunt introduse în cutii aco
perite cu cement oxidant (de ex. oxid de fier în 
praf), încălzite Ia 950-••1200° şi apoi răcite lent 
(procedeul Réaumur sau european), sau piesele 
sunt încălzite într'o atmosferă de oxid de carbon 
şi bioxid de carbon, la 9 5 0 -1 0 5 0 °  şi apoi 
răcite lent (procedeul Rennerfeld-Kolling). Fonta 
obfinută are miezul alb şi e numită fontă malea
bilă albă sau fontă maleabilă europeană, care are 
miezul alb la mijloc şi din ce în ce mai negru spre 
suprafafa exterioară (v. şi sub Fontă maleabilă).

s. ~  prin grafitizare [oőtfmr n 0 C p eflC T B 0 M  
rpacJmTaiţHH; malléabilisation par graphitisation; 
Glühfrischen durch Graphitierung; malleableising 
by graphiting; képlékenyezés grafitolással]: Trans
formarea fontei albe în fontă maleabilă, prin trata
ment termic. Consistă în încălzirea treptată a fon
tei, până la o temperatură cuprinsă între 900 şi 
1000°, într'un mediu neutru; în menfinerea, timp 
de câteva zile, la această temperatură, şi apoi în 
răcirea lentă, care durează câteva zile. Fonta ob
finută are, în spărtură, miezul negru, şi se numeşte 
fontă maleabilă neagră sau fontă maleabilă ameri
cană (v. şi sub Fontă maleabilă).

4. Maleic, acid ~  [MaJieHHOBan KHCJiOTa; 

acide maléique; Maleinsăure; maleic 
acid; maleinsav]. Chim.: Acid cu HC —COOH 
p .t . 130°. E isomerul cis al acidului 
fumărie. Se fabrică industrial, prin 
oxidarea benzenului. înlocueşte acizii tarfric şi lac- 
fic în vopsitorie şi la fabricarea răşinilor „alchidice".

5. Maleică, anhidridă ~  [MajieHHOBbiH aH-
rn^pH#; anhydride maléique; Maleinsăureanhy- 
drid; maleic anhydride; maleinsavas q
anhidrid]. Chim.: Anhidrida acidu- }- ]£ _£
lui maleic, cu p. t. 56°. E mult între- 
buinfată în sintezele „dien" (v. Dien, /
sinteze ^ ), în scop preparativ sau HC —C
analitic. O

6. Malformafie foliară [ne^opMaiţHH jiHCTa; 
malformation foliaire; Blattmi^bildung; ieaf de- 
formation; levélkcrcsképzödés]. Bot.: Deformafie 
a frunzelor de tutun, cauzată în special de virusul 
mozaicului (v.).

7. Malic, acid ~  [aÖJio^HaH KHCJiOTa; acide 
malique; Apfelsăure; malic acid; almasav]. Chim.: 
COOH - CR> — CHOH -  COOH. Acid care se gă
seşte în anumite plante, în stare liberă sau sub 
formă de săruri. Acidul malic natural, levogir, se 
extrage din boabele de scoruş culese înainte de 
maturitate. Se prezintă sub formă de cristale delic- 
vescente, solubile în apă şi în alcool, cu p. t. 100°. 
încălzit, se transformă în acid fumărie şi în an
hidridă maleică. Prin reducere dă acid succi- 
nic, iar prin condensare cu fenol, dă cumarină. 
Acidul malic racemic se prepară sintetic din aci- 
zii tartric, succinic, aspartic. Se topeşte la 131°. 
Se întrebuinţează în terapeutică, contra guturaiu
lui şi ca purgativ.

s. Malico-dehidrază [KaT ajiH 3aT opH an s h - 

3HMa; malico-déhydrase; Malicodehydrase; mali- 
codehydrase; maiiko-dehidrázal. Chim. biol.: En- 
zimă care se găseşte în ţesuturile animale şi care 
are rolul de catalizator în reacţiile de dehidro- 
genare-hidrogenare.

9. Mălin [flHKan BH lIIH fl; mérisier a grappesr. 
putiet, putier; Faulbaum, Traubenkirschbaum; bird 
cherry; vadcseres]. 1. Silv.: Prunus padus L ,  din? 
familia rozaceelor. E un arbore înalt până la 10 m, 
care creşte sporadic în păduri umede. Are un 
lemn tenace, destul de dur, folosit în tâmplărie. 
Scoarţa este amară şi astringentă. E cultivat şi ca 
arbore ornamental. Sin. Prun sălbatic. — 2. Bot.: 
Sin. Liliac (v .).

10. Malladrit [MaJIJiaApHT; malladrite; Malladrit; 
malladrite; malladrit]. Mineral.: Na2[SiFc]. Fluoro- 
silicat natural de sodiu.

11. Mallardif [MaJlJiapftHT; mallardite; Mallcr- 
dit; mallardite; mallardit]. Mineral.: Mn[SOâ] • 7 HsO. 
Sulfat hidratat natural de mangan.

12. Mallet, coajă de ^  [nopa 3BKajiHnTO- 
B o ro  flepeBa; écorce de mallet; Malletrinde; 
mallet bark; mallethéj]. Ind. piei.: Coaja arbore
lui australian Eucalyptus occidentalis, care conţine 
cca 42% tanin. Extractul obţinut este de calitate 
inferioară din cauza conţinutului mare în sub
stanţe insolubile şi din cauza colorii neplăcute pe 
care o dă pieilor tăbăcite. Tăbăceşte moale şi 
se întrebuinţează în special pentru tăbăcirea piei
lor de blanc şi de toval.

13. Maim [MajibM, őejian iopa; malm, ju- 
rassique supérieur; Maim, weiljer Jura; Malm, 
white Jura, upper Jura; Maim, fehér Jura]. G eol.: 
Epocă geologică şi serie de strate corespunză-
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toare partii superioare a perioadei şi a sistemu
lui jurasic (v. Geologice, subdiviziuni ~ ) .

Depozitele Malmului sunt reprezentate prin mai 
multe faciesuri. în fara noastră, Maimul este răs
pândit sub facies alpin, în care predomină, spre 
partea superioară, calcarele recifale masive, cu
noscute sub numele de calcare tithonice.

î. Malonic, acid ~  [M ajiO H O Bafl KHCJiOTa; 
acide malonique; Malonsăure; malonic acid; ma- 
lonsav]. Chim.: HOOC —CH2 -  COOH. Acid cu 
'p. t. 133°. Nu are întrebuinţări tehnice.

2. Maloniluree [MajiOHHJibHan MO^eBHHa; 

malonylurée; Malonylharnstoff; malonyl urea ; 
malonilhugyanyag]: Sin. Acid barbituric. V. Bar- 
bituric, acid

3. Malf [c o j io a ; mait; Maiz; mait; maláta]. 
Ind. alim.: Seminţe de cereale, de obiceiu de orz, 
cari au fost supuse unei germinaţii parţiale, oprită 
într'un anumit stadiu prin îndepărtarea apei şi 
prin ridicarea temperaturii. (în timpul germinaţiei 
se desvoltă anumite enzime, cari modifică natura 
substanţelor din seminţe, solubilizându-le după 
măcinare). Malţul este materia primă din care se 
produce zahărul fermentescibil în fabricarea berii, 
iar în fabricarea spirtului, el este agentul care 
transformă amidonul din cereale, din cartofi, etc., 
în substanţe alcooligene. Malţul se mai întrebuin
ţează în panificaţie, ca ameliorator al făinurilor de 
secară, iar diferite extracte de malţ, ca ameliora- 
toare ale făinurilor de grâu.

4. ~  colorant [KpaCHJibHbiH COJiOfl; malt co
lorant; fárbender Maiz; colouring mait; szinesitő 
maláta]: Malţul obţinut prin prăjirea malţului umed 
sau uscat la o temperatură de cca 200°. Malţul 
colorant serveşte la fabricarea berii negre.

5. Malfa, cruce de V. Cruce de Malta, şi 
sub Mecanism.

6. Maltază [Majrra3a; maitase; Maltase; mal- 
tase; maltáza]. Chim. biol.: Ferment solubil care 
transformă maltoza, prin hidroliză, în două mo
lecule de glucoză. Este secretat de multe drojdii. 
Are acţiune optimă la temperatura de 40° şi la 
pH 6,6.

7. Maifene [MaJlTeHbi; malthénes; Maltene; 
malthenes; maltenek]. Chim.: Părţile dintr'un bitum 
solubile în benzină, după îndepărtarea din el a 
petrolenelor, prin încălzire la 180°. Dau bitumului 
calitatea de a fi plastic şi ductil. Cu cât bitumu
rile sunt mai moi, cu atât au un conţinut mai 
mare în maltene. Bitumurile de petrol conţin 
60 - • ■ 80% maltene.

s. Malter, efect ~  [3(J)(i)eKT MajiTepa; effet 
M.; M. Effekt; M. effect; M. hatás]. Fiz.: Efect 
de emisiune electronică în straturi de genul alu- 
miniu-oxid de aluminiu-cesiu. Prin bombardarea 
cu electroni primari a unui astfel de strat triplu 
se produc foarte mulţi electroni secundari (până la 
1000 de electroni secundari pentru un electron pri
mar). Stratul de cesiu emite în mod normal primii 
electroni secundari. Prin aceasta, el se încarcă po
zitiv faţă de aluminiu, de care este izolat prin stratul 
subţire de Al20 3. Intensitatea corespunzătoare a

câmpului electric fiind mare, datorită grosimii foarte 
mici a oxidului izolant, sunt extraşi electroni din 
aluminiu şi acceleraţi astfel, încât traversează izo- 
lantul şi devin liberi.

9. Malfificare [ocojianmBaHHe; maltage; Mal- 
zen, Málzen; malting; malátázás]. Ind. alim.: 1. Ope
raţiune prin care orzul sau alte cereale se trans
formă în malţ, pentru a se desvoltă în cereale 
un ferment solubil (amilaza), care are proprie
tatea de a transforma amidonul din cereale în 
dextrină şi în maltoză. Malţificarea cuprinde cinci 
operaţiuni principale: curăţirea şi triajul boabelor, 
muiatul lor, germinarea propriu zisă, uscarea şi 
degerminarea. — 2. Ansamblul de fenomene co
respunzătoare operaţiunii de malţificare.

10. Maltină. Ind. chim. sp.: Preparat de diastază, 
obţinut prin extragere din malţ şi folosit la solu
bilizarea amidonului prin degradare. (N. C .).

11. Maltofermertt [MajibTOcjpepMeHT; maltofer- 
ment; Maltoferment; maltoferment; maltoferment]. 
Ind. text.: Extract de malţ, folosit pentru degra
darea amidonului, ca substanţă de desancolare.

12. Maitól [MaJlbTOJl; maitol; Maitól; maltol;
maltol]. Chim.: 2-metil-3-oxi- q
4 pirona. Derivat al pironei, care ^
se găseşte în natură răspândit în /  \
regnul vegetal şi care se formea- ^  ^ ‘
zăla prăjirea-malţului. Afost izo- r . r  w
lat din acele de brad şi din \  /  3
coaja de zadă. O

îs. Maltoză [M anbT03a, cojiOAOBbTH c a x a p ;  

maltose; Maltose; maltose; maltoza]. Chim.: 
C i2H220it • H20 . Dizaharidă reducătoare, compusă 
din două molecule de glucoză legate monocar- 
bonilic. Se formează uşor din amidon, sub in
fluenţa diastazei din malţ. Drojdia de bere fer
mentează maltoza, transformând-o în alcool.

i4. Mălură [nineHHHHan qepBOTOHHHa; carie 
du blé; Steinbrand des Weizens; wheat's stink- 
ing smut; gabonaüszög]. Agr.: Boală a grâului, 
produsă de ciuperci din familia tiletiaceelor, 
ordinul ustilaginales, şi anume Tilletia tritici, T. 
triticoides, T. foetens, T. intermedia. Plantele bol
nave sunt mai scurte decât cele sănătoase şi au 
o coloare verde-albăstruie. Spicele infectate au 
poziţia erectă, în loc să se incline sub greutatea 
boabelor, şi sunt sburlite, fiindcă paleele sunt 
desfăcute şi aristele se rup uşor. Boabele bolnave 
exală, un miros puternic de peşte stricat, sunt 
mici, de coloare cenuşie, şi sunt pline cu o pulbe
re neagră constituită din clamidosporii ciupercii. 
Mălura grâului se combate prin tratamente chi
mice, fie pe cale umedă, fie pe cale uscată. Cele 
mai multe preparate folosite pentru combaterea 
mălurii au bază de cupru sau de mercur. Pier
derile provocate de această boală ajung până 
la 60% din recoltă.

is. Malus, „legea" lui ~  [3aKOH M a jiyca ; 
loi de M.; M. Gesetz; M. 's law; M. törvénye]. 
Fiz.: Intensitatea unui fascicul de lumină transmis 
de analizorul unui dispozitiv de polarizare este 
/ = /0 cos2 fiind unghiul dintre planele de in-
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cidenfă, în cazul polarizării şi analizării prin re- 
■flexiune, şi unghiul dintre planele secţiunilor prin
cipale ale polarizorului şi analizorului, în cazul 
polarizării prin dublă refracfiune, iar 70 intensi
tatea transmisă când *̂ = 0 (polarizor şi analizor 
paraleli).

1. Malus, teorema {ui ~  [TeopeM a Majiyca; 
théoerém de M .; M. Satz; M.'s theorem; M. 
tétele]: Razele de lumină normale, într'un mo
ment dat, pe o suprafafă de undă, rămân mereu 
normale pe o suprafafă de undăf după un nu
măr oarecare de reflexiuni sau de refracfiuni.

2. Mamelon [öyropOK; mamelon; rundlicher 
alléin stehender Hügel; mamelon, rounded hillock; 
domb]. Topog.: înălfime de teren izolată, în ge
neral în formă de calotă sferică.

3. Mamelucă, artă ~ . V. sub Musulmană, artă ^ .
4. Mammatus. V. sub Nori.
5 Mammuthr pompă V. sub Pompă.

Mamut [M aM O H T ; mammouth; Mammut; 
mammoth; mamut]. Paleonf.: Elephas primigenius. 
Elefant fosil, care a trăit în Cuaternarul inferior, 
■fiind adaptat la un climat rece.

7. Mana cartofului [KapTO(|)ejibHbiH MHJib- 
AwyM; mildiou de la pomme de terre; Krautfaule 
der Kartoffel; late blight of the potato; burgo
nyapenész]. Agr.: Boală a cartofului, produsă de 
ciuperca Phytophtora infestans din familia pero- 
nosporaceelor. Ciuperca poate ataca atât orga
nele aeriene (tulpine, frunze), cât şi tuberculele, 
înfecfiunea se manifestă la început pe frunze, 
prin pete gălbui de decolorare. Mai târziu, 
ţesuturile din dreptul petelor devin brune, se 
necrozează, iar petele se întind. Necrozarea 
poate Irece şi la tulpină, care este culcată la 
pământ. Tuberculele bolnave prezintă, în secfiune, 
■o dungă de coloare brună la periferie, în re
giunea felogenului. De aici începe putrezirea, 
care progresează cu timpul. Boala se combate 
prin tratamente chimice (stropire cu zeamă bor- 
deleză de concentrafia 1%).

a. ~  tutunului [TaőaHHblH M HJlbűHyM ; oí- 
dium des tabacs; Mehltau, Aschenkrankheit; pow- 
dery mildew; lisztharmat]: Afecţiune patologică 
a tutunului, cauzată de ciuperca Erysiphe cicho- 
racearum D. C. Stadiul conidial al ciupercii este 
cunoscut la tutun de mult timp, şi se numeşte 
Oidium tabaci Thüm. Boala se manifestă de 
obiceiu în câmp, în mijlocul sau către sfârşitul 
verii, dar este frecventă şi în sere. La tutun se 
formează, pe foile de poală şi chiar pe cele de 
mijloc, pete mici circulare, albe, pe fondul verde 
al foii; petele se întind şi frunza pare acoperită 
cu o pânză de păianjen, prăfuită cu o făină albă 
(sporii). Porţiunile de frunză atacate de ciupercă 
se îngălbenesc, şi apoi devin brune. în tratamen
tele de după recoltare, aceste foi se .înnegresc, 
putrezesc şi se transformă în gunoiu. Atmosfera 
închisă şi umedă favorizează desvoltarea ciuper
cii; de aceea combaterea principală cuprinde 
lucrările agrotehnice de aerisire a răsadniţei sau 
a plantaţiei, şi cari o feresc de umiditate ex
cesivă. în combaterea boalei se întrebuinţează

sulful sub diferite forme (prăfuire, presărare pe 
sol, stropiri cu soluţii, etc.). Sin. Făinare, Ciuf.

9. ~  viţei de vie [MHJibAHyM BHHorpa/ţHOH 
Jl03bl; mildiou de la vigne; falscher Mehltau; 
grape mildew; szőlőlisztharmat]: Boală a viţei de 
vie, produsă de ciuperca Plasmopora viticola din 
familia peronosporaceelor. Ciuperca atacă frun
zele, ciorchinele, lăstarii, cârceii. Cel mai carac
teristic este atacul pe frunze, care se manifestă 
la început prin apariţia unor pete gălbui, numite 
pete untdelemnii; apoi, în dreptul acestor pete, 
ţesuturile devin brune, se necrozează, şi apar 
arsurile pe frunze, caracteristice pentru mană. 
în dreptul acestor pete se observă, pe faţa in
ferioară a frunzei, un puf albicios, format de co- 
nidioforii şi de conidiile ciupercii. Toamna, frunzele 
mănate prezintă pete mici, colţuroase, brune-roş- 
cate, cari dau frunzei un aspect mozaicat. Cea 
mai gravă formă de atac e infecţiunea pe cior
chine, care se manifestă în anii foarte ploioşi, 
când condiţiunile climatice sunt extrem de favo
rabile manei. Mana viţei de vie se combate prin 
tratament chimic preventiv, prin stropire cu zeamă 
bordeleză.

10. Mână curentă [pyHKa nepH Jia ; main cou-
rante, máin coulante; Handgriff eines Gelănders; 
hand-railing; korlátkarfa]. Cs.: Bară de lemn, 
de metal sau de beton, fixată la partea supe
rioară a unei balustrade, pentru ca persoanele 
cari circulă pe lângă aceasta să se poată spri
jini continuu cu mâna pe ea.

11. Manaca [MaHaKa; manaca; Manaca; ma-
naca; manaka]. Bof., Farm.: Plantă din familia
solaneelor, originară din Brazilia. Din rădăcina ei
se extrage un alcaioid care se prezintă sub forma 
unui praf galben, cu gust amar, solubil în apă 
şi în alcool, insolubil în eter, folosit ca purgativ, 
emenagog, antisifilitic şi contra reumatismului. 
Sin. Mercur vegetal.

i->. Manani [MaHaHbi; mannanes; Mannane; 
mannans; mananek]. Chim.: Polizaharide compuse 
din manoză. Sunt componentele principale din 
coaja multor sâmburi de fructe (curmale, coacăze).

i3. Mancă. Mefl.: Bucată de fontă pusă în 
jghiabul care duce la şoluri, pentru a opri curge
rea fontei topite spre formele cari s'au umplut. 
(Termen de atelier).

u . Mandar [no/ibéM HbiH  ro p ^ e H b ; cartahu; 
Jollentau, Jolltau; single whip; csigakötél]. Nav.:
1. Ansamblul constituit dintr'o muflă de lemn 
(macara) suspendată, şi o parâmă care trece 
peste scripeţi. ■— 2. Ansamblul constituit din 
două bastoane de lemn distanţate şi legate între 
ele prin trei parâme, pe cari se întind rufele la 
uscat, pe bord.

îs. Mandarină [MaH/ţapHHa; mandarine; Man
darine; mandarin orange, tangerine; mandarin
narancs]. Agr.: Fruct comestibil de Citrus nobilis, 
arbust din familia rutaceelor, care creşte până la 
o înălţime de 4 m, originar din Cochinchina şi 
din provinciile meridionale ale Chinei. E cultivat 
şi în regiunile mediteraneene, pentru fructele sale.



603

1. Mandră [npy r jib iH  pbiŐHbiö ca#OK; bour- 
digue circulaire; Fischzaun; circular crawl; halsö- 
vénykerités]. Pisc.: închisoare de cotefe aşezate 
lângă lava de cotefe. Mandra adună peştele pentru 
a putea fi prins mai uşor. Se foloseşte în bălfile 
cu stuf.

2. Mandrin [npo6oHHHK; mandrin; Dorn; man
drei; átütő, lyukasztó]. Mş.-unelte: 1. Unealtă con
stituită dintr'o piesă metalică cilindrică, conică sau, 
uneori, prismatică, folosită pentru găurirea unei 
piese sau pentru lărgirea găurii dintr'o piesă (de ex. 
în procedeele de perforare a fevilor, în forjare, 
etc.). Uneori, mandrinul e compus din mai multe 
piese (de ex. cel folosit pentru mandrinarea fe
vilor de căldare). Sin. Dorn, Mandrină (impropriu).

3. ~  pentru lărgit fevi [naTpoH  flJin  pa3- 

BâJîbLţOBKH Tp yő ; mandrin â épanouir Ies tubes; 
Rohraufweitewalze; tube enlarging mandrei; csö- 
hengerlő]: Dispozitiv pentru fixarea etanşă a fevilor 
la plăcile tubulare, în locaşurile lor, prin presare. 
V. şi sub Mandrinarea fevilor.

4. Mandrin [onpaBKa; mandrin; Dorn; man
drei; befogó tűske]: 2. Unealtă constituită dintr'o 
piesă cilindrică, conică sau, uneori, prismatică, 
folosită pentru a fixa pe ea, fie piese găurite, 
cari urmează să fie prelucrate la exterior (de ex. 
prin strunjire, prin polisare, etc.), fie anumite 
unelte (de ex. fre^ă, disc de polisor, etc.). După 
modul de fixare în maşina-unealtă, el se numeşte 
mandrin între vârfuri (de ex. când e fixat la strung 
între vârfurile maşinii, sau între mandrina univer

sală şi vârful păpuşii mobile), sau mandrin de 
capăt (de ex. mandrinul cu capăt cilindric, pentru 
prinderea la strung în <3 L
mandrina universală; 
mandrinul cu capăt 
conic, pentru fixarea 
în locaşul pentru vârful 
de strung al arborelui 1 — 2
principal). Mandrinul Mandrin de strung,
poate fi simplu (pen- mancjrin fjx# între vârfuri; b) man- 
iru prelucrat piese cu drin de capit cu bucea ex)en. 
gaura prelucrată pre- sibili. „  cep conic de fixal în 
cis), extensibil, sau arborele principal; 2) bucea exten- 
CU bucea extensibilă s;bHă, crestată longitudinal; 3) şu- 
(pentru uzinat piese rub de reglare.
cu gaura prelucrată
cu precizie mică), (v. fig.). Sin. Dorn, Mandrina 
(impropriu).

5. ~  pentru extragerea fevilor. Expl. pefr.: Sin. 
Dorn (v.).

«. Mandrină [naTpOH; mandrin; Futter; chuck; 
tokmány]. Mş.-unelte: Dispozitiv de fixare a pie
selor de prelucrat sau a uneltelor, pentru opera
fiuni manuale sau la diferite maşini-unelte. Exem
ple de mandrine: mandrină de strung, mandrină 
de burghie, etc.

7 . ~  cu rulouri. V. Mandrin pentru lărgit fevi.
s. ~  de strung [naTpoH TOHHJibHoro CTaHKa; 

mandrin detour; Drehbankfutter; lathe chuck; esz- 
tergapad-tokmány]: Dispozitiv de fixare ia strung 
a pieselor de prelucrat, sau, uneori, şi a uneltelor;

Mandrine de strung.
A )  mandrină universală: Í) arborele p rin cip a l al strungului; 2) flanşă; 3) corpul m andrinei; 4) fălci norm ale; 8) mandrina 
cu fălci suprapuse: 1) şi 2) fălci suorapuse; 3) fălci de bază; O  mandrină cu falcă sup lem entară: Í ), 2), 3) lo caşurile  
pentru strângerea în trei fă lc i; Í) şi 4) lo caşurile  pentru strângerea în două fă lc i; 3) falcă oarbă; D) mandrină cu cleşte : 
1) şurub de în tin d ere ; 2) arbore tubular al strurgului ; 3) trei fălci de cen trare ; 4) cle şte  cu trei fă lc i de prindere; 
5) piesă de prelucrat; E) mandrină cu filet co n ic , de profil triunghiular: Í)  falcă; 2) coroană; 2a) filet co n ic ; 2b) dinfare 
de angrenaj; F) mandrină cu manşon şi şuruburi; G ) mandrină universală com binată: 1) corpul m andrinei; 2a) partea su
perioară a fă lc i i ;  2 b )  partea inferioară a fă lc ii; 3) co ro ană; 3a) filet plan, spiral, cu profil pătrat; 3 b)  dinfare co n ică ; 

4)  p inioane co n ice ; 5) şurub pentru strângerea individuală a părţii superioare a fă lc ii.
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poate fi folosită şi la maşina de rectificat rotund, 
la maşina de frezat, etc. Mandrina este prelucrată 
pe toate feţele, ca să fie bine echilibrată. Se fi
xează pe arborele filetat al maşinii-unelte, prin 
intermediul unei flanşe în care e practicată o gaură 
centrală cu filet interior. —

După mijlocul de prindere, se deosebesc man
drine mecanice, pneumatice şi electromagnetice. 
Cele mecanice pof fi cu fălci, cu cleşte sau cu 
şuruburi. —

La mandrinele cu fălci, fixarea piesei se face 
între fălci etajate, cari se pot deplasa radial în 
ghidaje în T. Fălcile etajate pot fi: normale, cari 
prin strângerea lor prind piesa de prelucrat pe 
faţa ei exterioară; inverse, cari prin depărtarea lor, 
prind piesa de prelucrat pe faţa ei interioară. Man
drinele se construesc cu doua, cu trei sau cu patru 
fălci. — După modul de strângere a fălcilor, se deo
sebesc: mandrina cu fălci independente, la care fie
care falcă se strânge separat, cu ajutorul unei chei, 
cu care se întoarce şurubul care deplasează falca; 
mandrina universală sau americană (v. fig. A), la care 
strângerea fălcilor este simultană şi centrarea lor 
automată. Sistemele de strângere folosite sunt 
diferite. — După felul fălcilor folosite, se deose
besc: mandrina cu fălci cementate sau normale; 
mandrina cu fălci moi (necementate), care se pre
lucrează în atelier, după profilul pieselor ce tre
bue fixa-te, şi se foloseşte la producţia în serie 
mare sau la piese grele cu profil complicat; man
drina cu fălci suprapuse (v. fig. 8), la care fălcile 
de bază ale mandrinei sunt construite astfel, încât 
să se fixeze pe ele garnituri de fălci suprapuse, 
adaptate formelor diferitelor piese (fălcile supra
puse se deplasează odată cu cele de bază şi 
prind piesa); mandrina cu falcă suplementară, 
care poate fi folosită, după nevoie, ca mandrină 
cu două sau cu trei fălci (v. fig. C ), locaşul de 
falcă, rămas gol, fiind astupat printr'o falca 
oarbă, pentru echilibrare şi pentru a evita acci
dentele. —

După principiul de construcţie şi de centrare 
automată, mandrinele universale pot f i : Man
drine universale cu filet plan, spiral, cari au 
fălci angrenate cu o coroană dinţată pe a cărei 
faţă se găseşte un filet plan; faţa opusă a co
roanei poartă o dinţare conică, angrenată cu o 
serie de pinioane conice, astfel încât învârtind 
cu cheia unul dintre aceste pinioane, coroana 
se roteşte şi strânge concentric fălcile (prin file- 
tul spiral). — Mandrina de strung universală, com
binată (v. fig. G ), care permite atât strângerea 
simultană şi concentrică a fălcilor, cât şi strân
gerea separată a fiecărei fălci; fălcile sunt con
stituite dintr'o parte superioară (2 a), care se de
plasează faţă de cea inferioară (2 b) prin rotirea 
şurubului (5), şi din partea inferioară (2 b), care 
angrenează cu filetul spiral plan al coroanei (3). — 
Mandrina universală cu filet conic, în elice, care 
are (în locul coroanei cu filet plan şi cu profil pătrat) 
o coroană de construcţie mai strânsă, cu filet 
conic şi cu profil triunghiular, cu pasul foarte mic 
(v. fig. E), care dă o strângere foarte puternică

a piesei de prelucrat. — Mandrine la cari co
roana este rotită cu o cheie, printr'un angrenaj- 
melc, şi comandă fălcile prin intermediul unor plăci 
metalice înzestrate cu o cremalieră tangenţială şi 
cu şanţuri rectilinii oblice, cari conduc fălcile; 
rotirea coroanei produce deplasarea tangenţială 
a plăcilor, cari comandă deplasarea radială a făl
cilor. — Mandrine universale la cari coroana se 
prelungeşte înafara corpului mandrinei, printr'un 
inel sau printr'un volan, care permite strângerea 
directă, fără cheie; se folosesc la lucrări uşoare 
în serie.

Mandrinele cu cleşte permit prinderea şi des
prinderea foarte rapidă, prin acţionarea manuală 
sau automată a unui şurub de întindere, care 
trece prin arborele principal tubular al strungului; 
se folosesc în automate sau în strunguri-revolver 
numai pentru piese cari au fost strunjite în prea
labil sau la lucrul din bară. Şurubul de întindere 
acţionează atât cele trei fălci de centrare, cât şi 
cele trei fălci de prindere (v. fig, D). Figura F 
reprezintă o mandrină cu opt şuruburi care fixează 
piesa prin strângerea şuruburilor.

î. Mandrină electromagnetică [3JieKTpOMar- 
HHTHblH naTpoH; mandrin électromagnétique; 
elektromagnetisches Spannfutter; electromagnetic 
chuck; elektromágneses tokmány]: Dispozitiv elec
tromagnetic pentru fixat piesa la maşina-unealtă. 
Se compune dintr'o placă de fontă, înăuntrul căreia 
se găsesc bobine electrice de curent continuu 
(alimentate la 110 sau la 220 V). Aceste bobine 
cu circuit feromagnetic atrag piesele feromagne
tice. Puterea de alimentare e de cca 1 75 W pentru 
un diametru de 500 mm, şi de cca 1400 W, pentru 
un diametru de 1500 mm.

După dispoziţia inelelor colectoare, mandrina 
electromagnetică poate fi: cu inelele dispuse la 
capătul exterior al arborelui principal al strungu
lui (se poate monta numai la strunguri cu arbo
rele principal tubular, legătura dintre inele şi 
înfăşurările mandrinei făcându-se şi prin arbore); 
cu inelele dispuse chiar pe mandrină, neprotejate, 
(ceea ce nu permite folosirea unui lichid de tă
iere); cu inelele dispuse pe mandrină, protejate 
contra apei de stropire. — După diviziunea po
lară folosită (adică după felul cum sunt dispuse 
înfăşurările spre a forma poli alternaţi de nume 
contrar, prin cari trece circuitul magnetic), man
drina electromagnetică poate fi cu diviziune ra
dială (folosită pentru prinderea centrată), cu di
viziune inelară, sau cu diviziune în spirală.

2. ~  pentru burghie [naTpoH CBepjlH JlbHOro 

CTaHKa; mandrin porte-forets; Bohrfutter; drill 
chuck; furógép-tokmány]: Dispozitiv penfru fixarea 
uneltelor cu coadă cilindrică sau pătrată (burghie, 
freze cu coadă, etc.), spre a face legătura între 
maşina-unealtă şi unealtă. Strângerea se face cu 
cheie cu pinion conic dinţat (v. fig.) sau cu 
manşon rotativ cu strângere concentrică (v. fig.). 
Prinderea uneltei se face între două sau trei 
fălci, cari se apropie sau se depărtează unele 
de altele. — Mandrina se fixează în axa maşinii



605

printr'o coadă în con Morse, direct sau cu aju
torul unei reducţii.

Mandrină pentru burghie, cu 

Mandrină pentru burghie, cu manşon rotativ, cu trei fălci 

ch e ie . • (tip Kupke).

î. Mandrină pneumatică [iiHeBMaTHqecKHH 
3a}KHMHOH naTpOH; mandrin pneumatique;Druck- 
luft-Spannfutter; pneumatic chuck; pneumatikus tok- 
mány]: Mandrină care foloseşte aerul comprimai, 
pentru fixarea pieselor. Poate fi de tipul cu fălci sau

Mandrină pneum atică.
/4) motor organ; 6) mandrină; I)  cilindru de aer com prim at, 

cu dublu e fe ct; 2) piston; 3) tijă de legătură; 4)  mandrină cu 

fă lci suprapuse; 5) fălci sup-apuse.

cu cleşte. în general, se compune din mandrina 
propriu zisă şi dintr'un cilindru cu aer comprimat, 
cu dublu efect, separat, montat la extremitatea 
exterioară a arborelui principal tubular al maşinii- 
unelte. Pistonul cilindrului şi mandrina sunt legate 
printr'o tijă care trece prin arborele tubular (v. fig.).

2. ~  universală. V. sub Mandrină de strung.
3. Mandrinarea fevi lor [pa3Bajibu,OBKa Tpyő; 

mandrinage de tubes,' dudgeonnage; Rohraufwei- 
ten, Rohraufdornen; tube enlarging by mandrei; 
csövek behengerlése]. Tehn.: Operafiune de fixare 
etanşă a capetelor fevilor fierbătoare sau de fum, 
în plăcile tubulare ale căldărilor, sau în colectoa
rele supraîncălzitoarelor, ale economizoarelor, etc. 
Operafiunea se efectuează cu un aparat numit 
dudgeon (v. fig.), compus dintr'o tijă conică reze
mată pe trei rulouri cari au mişcări independen
te în jurul axei lor. După ce tuburile au fost in
troduse în găurile bine calibrate ale plăcilor re
spective, şi anume depăşind marginea găurii cu cca 
5 mm, se introduce aparatul atât de adânc, în
cât rulourile să acopere complet grosimea plăcii. 
O piesă specială limitează adâncimea de introdu
cere a mandrinului. învârtind cu o cheie capul pă
trat al tijei, aceasta înaintează într'o piesă filetată, 
antrenând rulourile cari, din cauza conicităfii tijei,

sunt presate spre peretele fevii, care ia astfel for
ma găurii plăcii. Presarea nu trebue forţată, pentru 
a nu produce ten
siuni şi eventuale / 
crăpături în placă.
Operaţiunea este
urmată de o bor- ^ __
durare (în felul ni- p 
tuirii) a capătului 
ţevilor care de
păşeşte suprafaţa 
plăcii, operaţiune 
efectuată cu un 
priboiu conic la 
45°, şi apoi cu o 
căpuitoare pentru 
rabatere la 90°, 
după care se pro
cedează la o nouă 
mandrinare (dud- 
geonare) uşoară, 
pentru a remedia 
o eventuală des-

Mandrin pentru lărg it fev i (dudgeon). 

4) secfiune longitudinală; B) secfiune  

m-n; 1) tijă con ică ; 2) rulou; 3) lim i

tor de adâncim e; 4)  piesă filetate.

prindere a ţevii din locaşul ei. Sin. Dudgeonare, 
Vălţuirea ţevilor, Cilindrarea ţevilor.

4. Mânecă [pyKaB; manche; Armei; sleeve; 
ujj, ruhaujj]. 1. Gen.: Partea îmbrăcămintei (că
maşă, haină), care acopere braţul. — 2. Tehn.: 
Dispozitiv în formă mai mult sau mai puţin asemă
nătoare unei mâneci de îmbrăcăminte. — Exemple:

5. Mânecă da tragere [npH ueJlbH b ifi J ia r ; 

manche de tir; Ziellog; shooting hőse; céltábla]. 
Av.: Mânecă de pânză, atârnată de un avion în 
sbor, pentru a servi altor avioane ca ţintă, în 
exerciţiile de tragere cu armele de bord. Di
stanţa de atârnare trebue să fie suficient de mare, 
pentru a nu periclita avionul.

6. ~  de vânt [BeTpoBOH KOHycHbiH pyKaB; 
manche â air; Windkegel; wind cone; szélforgatag]: 
Dispozitiv în formă de mânecă, instalat pe un 
aerodrom, într'un loc uşor vizibil şi cât mai înalt, 
cu ajutorul căruia se indică direcţia şi sensul vân
tului. V. şi sub Vânt (instrumente de măsură).

7. Mânecă, filtru cu V. Filtru d.e praf, cu 
mânecă.

s. Manej. Mine. V. Crivac.
9. Manej [MaHeJK; manége; Reitschule, Reit- 

bahn, Manege; manege; lovagló iskola]. Zoot.: 
Pistă acoperită sau deschisă, care serveşte pentru 
antrenamentul şi dresajul cailor.

10. Manej [k o h h m h  npHBOft; manege; Pferde- 
göpel; horse gear; lójárgány]. Agrot.: Dispozitiv 
rudimentar cu ajutorul căruia un cal antrenează 
anumite maşini agricole. Se deosebesc: manej 
cu pistă circulară şi manej cu plan inclinat. La 
primul, calul este înhămat la un capăt al unei 
bare orizontale, solidarizată la celălalt capăt cu 
un arbore vertical, prin care se transmite la ma
şină mişcerea în cerc a calului. La manejul cu 
plan inclinat, calul calcă pe un plan inclinat, f̂or
mat de o bandă fără fine; aceasta rulează în 
jurul a doi cilindri orizontali, dintre cari unul 
antrenează nr.aşina de lucru. Se foloseşte la ro-
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file  d e  scos apa în grădinarii, la m aşinile de 
tocat paie, la elevatoare, treierători, pom pe, etc.

î. Manej aerodinamic [aapoflHHaMHHecKHH 
MaHGîK; manége aérodynamique; aerodynamh 
scher Rundlauf; aerodynamic whirling arm; aero
dinamikai körbenjáró], Av.: Aparat format dintr'un 
brat robust, lung, care se roteşte în jurul unui 
ax vertical, în centrul unui teren circular special 
amenajat pentru încercarea machetelor de avion 
(în mărime naturală sau redusă), pentru determi
narea caracteristicelor lor aerodinamice. Manejul 
aerodinamic a fost înlocuit prin tunelul aerodi
namic, şi mai are aplicafii numai pentru studiul 
virajelor avioanelor, al elicopterelor, etc,

2. Manelă [iiOATOBapHHK; perche; Holzstange; 
pole; fadarab], Cs.: Piesă de lemn rotund, de formă 
tronconică, având diametrul, la capătul subţire, de 
4 • • • 11 cm, şi lungimea de 3 • • • 8 m. Se foloseşte în 
construcţii, la executarea schelelor, a proptirilor, a 
gardurilor, etc., ca drug de căruţă, ca pârghie, etc.

3. Manelă [p b in a r  BopoTa; barre de cabestan; 
Gangspilispake; capstan bar; járgány fogantyú]. 
Nav.: Bară de lemn care se fixează radial în capătul 
clopotului unui cabestan cu acţionare de mână, şi 
care foloseşte la rotirea cabestanului. De obiceiu, 
un cabestan se acţionează de mai mulţi oameni, 
fiecare manelă constituind un braţ de acţionare 
(v. fig. sub Cabestan cu acţionare de mână).

4. Mâner[pyHKa, pyKOHTKa;manche, poignée, 
manette; Griff, Handgriff; handle; fogantyú]. Tehn.: 
Parte a unui obiect, care areo formă potrivită pentru

Mânere de diferife form e,

a fi apucată cu mâna. Mânerul poate asigura şi 
izolarea termică sau electrică dintre obiect şi mână. 
Mânerele sunt, de obiceiu, tronconice, sferice, 
cilindrice, în formă de furcă sau de etrier (v .fig .).
— în unele ţări, mânerele uneltelor şi ale ma- 
şinilor-unelte sunt standardizate.

5. ~  de aparat ds  sudat. V. sub Suflaiu.
6. ~  de manivslă. V. Manivelă, mâner de
7. Mâner, curbă în ~  de coş [K 0p060 B aH  

KpHBafl; courbe en anse de panier; Korbbogen; 
basket-handle curve; kosâriv]. Cs., Pod.: Curbă 
asemănătoare cu o jumătate de elipsă, alcătuită 
dintr'un număr impar de arce de cerc cu raze 
deosebite, dispuse simetric faţă de axa de sime
trie a arcului din mijloc, şi cari se racordează suc
cesiv. Razele arcelor descresc cu cât acestea se 
depărtează de axa de simetrie. Curba se folo
seşte în construcţia arcelor de poduri. Curba cu

trei arce se foloseşte când h fiind înăl-
4

ţimea şi d deschiderea arcului; cea cu cinci arce,
3 2

când -  d > h > -  d\ cea cu şapte arce, când
4 3

^ d > h  >z^d] etc. Se cunosc mai multe procedee

pentru construcţia grafică a acestor curbe. Sin. 
Curbă cu mai multe centre.

8. Manetă [pyKOHTKa; manette; Hebel; handle 
lever; emeltyű, fogantyú]. Tehn.: Organ de maşină 
pentru acţionarea cu mâna, constituit dintr'o pârghie 
dreaptă, curbă sau cotita, şi care poate avea rotafie 
limitată în jurul axei piesei de asamblare cu ma
şina sau cu aparatul pe care e montat, iar uneori 
şi o translaţie limitată. — Exemple:

9. ~  de combinator [pyKOHTKa KOMŐHHa- 

TOpa; manette de combinateur; Schalthebel (des 
Fahrsciialters); controller handle; kontroller-fo- 
gantyú]. Elf.: Manetă prin care se realizează, pe 
combinatorul unui vehicul motor de tracţiune elec
trică, diferitele poziţii de mers şi de siguranţă,

10. ~  de frână [pbinar pyHHOro T0pM 03a; 

levier de frein a main; Handbremshebel; hand 
brake lever; fék-emeltyű]. Aufo.: Manetă (pârghie) 
prin care se acţionează sistemul de frână de si
guranfă sau de blocare al unui autovehicul (de 
obiceiu, un sistem de frână mecanica). — De
oarece autovehiculul trebue frânat când este 
lăsat pe o pantă, maneta de frână poate fi blo
cată la partea inferioară într'un sector dinţat. V. 
fig. sub Frână de blocare.

11. ~  de gaze [rasoBan pyKOHTKa; manette 
de gaz; Gashebel; gas lever; gáz-emeltyű], Aufo., 
Av., Mş. ferm.: Manetă de comandă a intrării 
amestecului carburant în motorul cu explozie, sau 
de comandă a pompei de injecţie la motorul Die
sel (cu ardere lentă). E o pârghie uşor de ma
nevrat, înzestrată cu un dispozitiv de blocare. 
V. fig. sub Direcţie de automobil.

12. ~  de întreruptor electric [pbmar 3JieK- 
TpHHeCKOro BbiKJlfOHaTejiH; levier d'interrup- 
teur; Unterbrecherhebel; breaking lever, rocker 
arm; villamos kapcsoló-emeltyű]. Elf.: Mânerul izolat 
al unui întreruptor electric, care serveşte pentru 
a-l închide sau a-l deschide cu mâna. Sin. Mâner 
de întreruptor.

13. ~  de reversare a mersului [pyKOHTKa flJlH 

nepeMeHbl XOAa; manette de changement de 
marcKe; Richtungshebel; reversing handle; menet- 
váJtó-emeltyű]. Elf.: Manetă prin care se reali
zează, pe combinatorul unui vehicul motor de 
tracţiune electrică, diferitele poziţii de mers înainte 
şi de mers înapoi, scoaterea din circuit şi con
diţiuni de siguranţă.

14. ~  de schimbător d3 vitesă [p b in a r  n e p e 

MeHbl CKopoCTeft; levier de vitesse; (Gange) 
Schalthebel; gear shift lever; sebességváltó-emel
tyű]. Auto.: Pârghie manevrată de conducător pe 
un sector de vitesă, şi care este articulată, la 
partea inferioară, într'o nucă. Prin mişcarea late
rală a manetei se poate prinde oricare dintre 
roţile baladoare, iar prin împingerea înainte sau 
înapoi, se face cuplarea în una din vitese (v. fig. 
sub Direcţie de vehicul pe şenilă). Unele auto
vehicule noi au maneta schimbătorului de vitesă 
montată pe coloana de direcţie.
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1. Manefon [najieiţ nptíBoumna; maneton; 
Kurbelzapfen; crank pin, wrist pin, wrist; fór* 
gattyúcsap]. Mec.: 1. Fus de arbore cotit, soli
darizat cu cele două braţe adiacente ale co
tului, şi pe care se articulează o bielă, prin 
capul de bielă (v. fig. sub Arbore cotit). Mane- 
tonul solidarizat (de obiceiu prin încastrare) într'o 
singură manivelă sau pe steaua unei rofi motoare 
se numeşte buton de manivelă (v.). — 2. Cot 
de arbore cotit. (Accepfiune improprie a terme
nului, în atelierele de reparafii de autovehicule).

2. Manevră [MaHespHpOBaHKe; manoeuvre; 
Rangieren; shunting; tolatás]. C. Ansamblul 
operafiunilor pentru compunerea, respectiv pentru 
descompunerea trenurilor, ca şi pentru ducerea sau 
aducerea vagoanelor la şi dela locul de destinaţie 
(încărcare, descărcare, ataşare la tren, etc.). Mane
vra se efectuează: prin tragere, prin împingere sau 
prin îmbrâncire; cu brafele, prin cablu de tragere 
(cabestan), cu locomotor, respectiv cu locomotivă 
(locomotiva poate fi a trenului, sau specială, nu
mai pentru serviciul de manevră). în triajele cu 
o capacitate mare de triere, manevra se efec
tuează şi prin gravitafie, cu ajutorul cocoaşelor 
de triere.

3. Sin. Locomotivă de manevră (v. Mane
vră, locomotivă de ~ ) .

4. ~ r locomotivă de ~  [MaHeBpoBbiH na- 
P0B03; locomotive de manoeuvre, locomotive de 
gare; Verschiebelokomotive; shunting locomotive, 
switching locomotive, switcher; tolatómozdony]: 
Locomotivă care serveşte la manevra vagoanelor

în stafii. Ea poate fi cu abur, cu motor Dieselr 
sau electrică. Locomotiva lucrează la vitese mici 
şi cu forfă de tracfiune mare; din această cauză, 
greutatea ei totală este folosită ca greutate ade
rentă. Locomotiva de manevră trebue să dema
reze şi să accelereze repede. Locomotivele de 
manevră cari lucrează pe cocoaşele de triera 
trebue să se adapteze condifiunilor speciale de 
serviciu: vitesă relativ mare (25---50 km/h) la 
mersul izolat şi în palier, spre a se reduce timpul 
de mers pentru aducerea locomotivei; forfă de 
tracfiune şi forfă de frânare mari la vitese medii 
(10*--15 km/h), penfru aducerea convoaielor de 
vagoane la liniile cocoaşei; forfă de tracfiune 
reglabilă progresiv dela valoarea maximă până la 
zero, la vitese mici (2 ■ • • 5 km/h), pentru împinge
rea vagoanelor peste cocoaşe.

5. Manevră [Tan ejia îK ; manoeuvre; Manőver; 
rigging; kötélzet]. Nav.: Parâmă folosită la mâ
nuirea vergelor sau a velelor, sau penfru legarea 
elementelor componente ale arboradei unei nave. 
Se deosebesc: manevre fixe şi manevre curente.

o. Manevră curentă [őeryHHH Tanejiam ; ma
noeuvre courante; Laufendesgut; running rigging; 
árbócozat]: Manevră folosită la mânuirea (adică la 
ridicarea, orientarea, întinderea şi coborîrea) ver
gelor sau a velelor. Ele sunt uneori asociate cu 
scripefi, mufle, etc., constituind mandarele (v. şi 
sub Mandar).

Manevrele curente sunt următoarele:
7. Braf [6 p a c ; bras; Brasse; brace; vitorla- 

beállitó - kötélzet]: Manevră curentă folosită la

Brafe.
1) şi 2)  brafele ve rg e lo ” inferioare; 3)  şi 4 )  brafele gabierilor f ic ş i; 5) şi 6) brafele confragabierilor; 7) şi 8) brafele  

sburătoarelor fixe; 9) şi 10)  brafele contrasburătoarelor; 11)  şi 12)  brafele rândunelelor.
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orientarea vergelor (deci şi a velelor) într'un plan 
orizontal. După verga la care se prind, se deo
sebesc: braţele vergelor inferioare, ale gabierilor 
ficşi, ale contragabierilor, ale sburătoarelor fixe, 
ale contrasburătocrelor şi ale rândunelelor.

î. Bulină [őyJlHHb; bouline; Buleine; bowline; 
szélbevonó-kőtélzet]: Manevră curentă care trage 
„în vânt",spre proră, marginea de cădere a velelor 
inferioare, la vântul de bulină (vânt strâns). Se deo
sebesc: bulinele velei trincă şi bulinele velei mari.

2. Carcabas [HHpaji, OTTHJKKa; hale-bas; Nie- 
derholer; down-haul; leeresztő-kőtélzet]: Strân
gător care foloseşte la strângerea velelor triun
ghiulare sau a velelor latine (v. fig. Funga focului, 
sub Manevră curentă).

3. Carcafung [őbiK ropAeHb; carguefond; Bak- 
gording; brail, buntline; összehuzó-kötélzet]: 
Strângător care aduce marginea de întinsură (adică 
întinsă) a velei, deasupra vergei. Sin. Carcafund.

4. Contrabulină [KOHTpőyjlHHb; cargue bou- 
Jine; Nockgording; leech line;ellenszél-bevonókö- 
ié lzet]: Strângător care aduce grandeea de că
dere de-a-lungul vergei. La fiecare grandee se 
găsesc două contrabuline.

5. Contrascotă [KOHTpiHKOT; fausse écoute; 
Borgschot; preventer shut; felemelő-kőtéizet]: 
Strângător care aduce coltul scotei la înălţimea 
vergei.

<•,. Fungă [cţ)aJJ; drisse; Fali; halyard, halliard; 
vitorlarúd-tartókötél]: Manevră curentă fixată la 
mijlocul vergelor sau 
(la velele latine) pe 
coiful (locul de întâl
nire al marginilor unei 
vele) de fungă şi care 
foloseşte la ridicarea 
şi la coborîrea verge
lor superioare (mobi
le). Se deosebesc: fun
gile gabierilor sau ale 
contragabierilor (la na
vele C U  gabieri dubli), Funga focului,
fungile sburătoarelor, 0 carcabas; 2) funga focu lu i;

ale rândunelei, fungile 3) muf,ă i m aca ra j; 4) arbore;

focurilor şi ale vele- 5) vela.

ior-straiu, fungile picului (baza, mijlocul şi vârful), 
fungile randei şi ale contrarandei.

7. Mură [raJIC; amuré; Hals; tack; vitorla-tartó
kötél]: Manevră curentă, folosită pentru a fixa „în 
vânt" coiful de jos al unei vele. Se deosebesc: 
murele velelor inferioare şi murele velelor trincă.

8. Scotă [niKOT; écoute; Schot, Schote; sheet; 
kinyújtó- és rögzitő-kőtélzet]: Manevră curentă

Scota unei ve le  inferioare. Scota randei.
Í) velă; 2) muflă (ma- 1) muflă (m acara); 2) b a lan sînă ; 
•cara); 3) scotă;4)co pasfia  3) scota randei; 4 )  furcă; 5) fâfână; 

navei. 6) cav ilie ră ; 7) arb cre .

folosită penfru a întinde şi a fixa „sub vânt" coi
ful de jos al unei vele. Se 1 deosebesc: scotele 
velelor inferioare, ale gabierilor (de obiceiu din 
lanf), ale sburătoarelor, ale rândunelelor, ale ran
dei, contrarandei, focurilor şi velelor-straiu.

9. Strângător [TaJlH H IHKHBbl flJlfl CTH3KKH 

napycOB; cartahu pour serrer Ies voiles; Jolltaue; 
whipfor rail furling; vitorlabevonó-kötélzet]: Ma-

Strângăfoare. 2) strângătorul m ijlo cu lu i;

a) sistem ve ch iu ; b) sistem  nou; 3) strângătorul b a z e i;

1) velă ; 2) strângător. 4)  strângătorul vârfului.

toarele velelor inferioare, strângătoarele velelor 
superioare, strângătoarele focurilor şi ale velelor- 
straiu, strângătoarele randelor şi ale contrarande- 
lor.

Strângătoarele velelor superioare se deosebesc 
după natura velelor: contragabierii au contrascote 
şi carcafungi; gabierii ficşi au unul sau mai mulfi 
carcafungi; sburătoarele au aceleaşi strângătoare 
ca şi gabierii; rândunelele, dacă sunt mici, au 
contrascote, iar dacă sunt mari, au un carcafung 
şi o contrabulină.

Strângătoarele velelor inferioare sunt: carca- 
fungul, contrascota şi contrabulina. Strângătoa
rele focurilor şi ale velelor-straiu cuprind şi carca- 
basul.

Strângătoarele randelor sunt: strângătorul vâr
fului, strângătorul bazei, strângătorul • mijlocului şi 
strângătorul arborelui. Strângătorul contrarandei 
se leagă de un colt al scotei.

io. Manevră fixă [c t o h h h h  T a n e jia m ; ma- 
noeuvre dormante; festes Tauwerk, stehendes Tau- 
werk, Stăndigesgut; standing rigging; fix-kötélzet]: 
Manevră folosită pentru legarea elementelor com
ponente ale arboradei, spre a rezista la acfiunea 
vântului şi a oscilafiilor navei. Fiecare arbore are
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trei feluri de manevre fixe: straiuri, sarturi şi | artimon (de obiceiu câte una în fiecare bord); 
patarafine. Arborele bompres are subarbe şi I patarafinele rândunelelor (câte una în fiecare

Manevre fixe.
1) şarturile coloanelor; 2) sadurile  arborilor; 3) straiuri; 4 )  patarafine; 5) balansinele vergelor; 6 )  port-sarturi; 7) subarbe;

8)  şarturile arborefilor.

sarturi. Vergele au balansine şi tapapi. —
Se deosebesc: 
î. Balansină [TOneHaHT; balancine; Toppe- 

nant; lift; karkötél]: Manevră fixă, în general metali
că, folosită pentru susţine
rea vergelor încrucişate.
După verga pe care o sus
ţin, se deosebesc: balan
sinele vergelor inferioa
re, balansinele gabierilor 
(două sau patru); balansi
nele sburătoarelor (două, 
de cânepă); balansinele 
rândunelelor; balansinele 
ghiului (două). V. fig. sub 
Manevră fixă; v. şi fig.
Scota randei, sub Ma
nevră curentă.

2. Pataraţină [őaKLC- 

Tar; galhauban; Perdine; 
backstay; árboc-Hátratar- 
tókötél]: Manevră fixă
care foloseşte la susţine
rea unui arbore spre pupă.
După arborele de care 
se leagă, se deosebesc: 
pataraţinele gabierului mic,

bord). Pataraţinele, ca şi şarturile, au verge de 
sart, penfru menţinerea distanţelor egale.

Balansine şi ţapapi.
1j fapap; 2); balansină.

. . .  ale gabierului mare 
sau ale gabierului ertimon (câte două sau trei de 
fiecare); pataraţinele sburătcrului mic, mare sau

Patarafine şi S3rturi. 

î)  patarafinele gabierului; 2) patarafinele sburătorului; 3) p a 

tarafinele rândunelei; 4) şarturile arborelui; 5) şarturile arbo
relui gab ier; 6)  şarturile coloanei.

39
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1. Sart [BaHTa; hauban; Want, Wanttau; shroud; 
árbóc-oldalkötél]: Manevră fixă care 
foloseşte la fixarea unui arbore în 
borduri (tribord şi babord). Pe sar
turi se leagă orizontal grijelele, pen
tru a forma scări pe cari se urcă ma
rinarii în arboradă. Ele poartă diferite 
numiri, după arborele pe care-l sus
ţin, şi anume: şarturile coloanei bom
presului (câte unul în fiecare bord), 
cari, în general, sunt de lanţ; şar
turile bastonului (două), şartul să
geţii, şarturile coloanei mici, ale co
loanei mari, şi ale coloanei srfimon 
(câte două sau mai multe perechi), 
sarturîîe arborelui mare, ale celui 
mic şi ale arborelui artimon (câte 
două sau mai multe perechi). între .. ,?erb.ec;

, . i i , Í) d isc  de lemn;
şarturi sunt montate vergele de sart, 2) Parâm ăpentru

pentru a menţine distanţe egale. întinderea ma-
Sarturile se menţin întinse prin în- nevrei curente

tinzătoare sau prin berbeci (v. fig); (3); 3) manevră
v. şi fig. Pataraţine şi sarturi, sub curentă; 4) legă-

Manevră fixă. tură ,ixS-
2. Straiu [n iTar; étai; Stag, Leiter; stay; elő- 

kőtél, előretartó-kőtél]: Manevră fixă care fo
loseşte la susţinerea arborelui spre proră. Pe 
straiuri se întind velele Iriunghiulare, numite focuri 
şi vele-straiuri. Straiurile poartă numiri diferite, 
după arborele pe care-l susţin: straiul coloa
nei mici (dublu), straiul gabierului mic (dublu), 
straiul focului mare, pe care se înverghează focul 
mare; straiul sburătorului mic, pe care se înver
ghează focul săgeţii; straiul rândunelei mici; stra
iul coloanei mari (unul sau două), pe care se 
înverghează vela-straiul' mare; straiul gabierului 
mare, pe care se înverghează vela-straiul gabier; 
straiul sburătorului mare; straiul rândunelei mari. 
V. fig. sub Manevră fixă.

3. Subarbă [B a T e p n iT a r ; sous-barbe; Wasser-
stag; bobstay; álló-kőtélzet]: Manevră fixă care
susţine bompresul. Se deosebesc: subarba co
loanei bompresului,. care pleacă dela butucul co
loanei bompresului şi se leagă afară, pe etravă; 
subarba bastonului bompresului (două bucăţi de 
lanţ); subarba săgeţii bompresului. V. fig. sub 
Manevră fixă.

4. Ţapap [nepT; marchepied; Fusspferd, Pferd; 
Paard, Perd, foot rope, horse; ló]: Manevră fixă, 
înfăşurată pe verge, pentru a susţine marinarii 
cari lucrează în arboradă. Dacă săgeata ţapapu- 
lui este prea mare, se leagă din loc în loc 
de vergă. Sin. Japapie. V. fig. Balansine şi Japapi, 
sub Manevră fixă.

5. Manevră de vânt [BHHflseHJib; manche â 
vént en toiíe; Kühlsegei, Windsegel; windsail; 
széltömlö, hordozható ventilátor]. Nav.: Trombă 
de pânză pentru aerisire.

6. Manevrabilitate [MaHeBpupyeM OCTb; ma- 
noeuvrabilité; Steuerfahigkeit; manoeuvrability; 
kormányozhatóság]. Transp.: Aptitudinea unui ve
hicul de a putea fi manevrat, indiferent de rapi
ditatea cu care se efectuează manevra.

Manevrant [MaHeBpoBbiH jk.-a. paőo^Hfi; 
ouvrier de service des manoeuvres, ouvrier du 
service de triage; Verschieber, RangierarbeiterP 
Schirrmann; shunter; tolató]. C. {.: Lucrător fe
roviar de staţie, care efectuează cuplarea, de
cuplarea, respectiv frânarea . vagoanelor, în timpul 
manevrei lor.

s. Manevrare [MaHeBpapoBaHHe; action de 
manoeuvrer, manoeuvre; Manövrieren; manoeu- 
vring; kezelés, irányítás]. Tehn.: Operaţiunea de 
punere în stare de serviciu, respectiv de oprire, a 
unui aparat, a unei maşini, instalaţii, a unui dispozitivF 
etc. Manevrarea poate fi făcută prin forţă mus
culară (manual sau cu piciorul), sau mecanizat,, 
şi se poate efectua pe loc sau dela distanţă, prin 
antrenare individuală sau colectivă (centralizată); 
ea înglobează atât comanda, cât şi acţionarea 
sistemului tehnic respectiv.

9. Mangal [ f lpeB ecH b iö  y ro jib ; charbon de 
bois; Holzkohle; charcoal; faszén]. V. Cărbune 
de lemn.

10. Mangal. Metl.: Aliaj binar de aluminiu cu
1,5% mangan. Nu e ameliorabil; prin ecruisare 
şi tratament termic adecvat, devine moale, se- 
midur sau dur. E rezistent la coroziune. (N. C.)*

11. MangăI, Ind. text.: Sin. Mangel, Maşină de 
mangăluit (v. sub Maşini din industria textilă).

12. Mangalifă [paea  CBHHeö „M aH ra J iH iţa " ; 

race porcine Mangalitza; Mangalitzaschwein; man- 
galitza swine; mangalica], Zoot.: Rasă de por
cine rustice. Are talia de 65 • • • 75 cm, trunchiul 
scurt şi rotund, capul şi urechile mici, gâtul şi mem
brele scurte, păr abundent (mai ales iarna) şi în
creţit. Rasa are patru varietăţi: albă, neagră, roşie şi 
coadă dp rândunică (cu corpul negru şi pânte
cele gălbuiu). Are o prolificitate mică, cu media 
la fătare de 5 • • • 6 purcei. Este un porc tardiv, 
foarte bun pentru îngrăşat (dă 56% grăsime, 
31% carne şi 13% oase şi organe). Pus la în
grăşat la vârsta de un an şi hrănit intens timp de 
5 “  -6 luni, poate atinge uşor 200 kg. Varietatea 
albă are cele mai bune calităţi.

13. Mangan [MapraHeii; marrganese; Mangan; 
manganese; mangan]. Chim.: Mn; nr. at. 25; gr. 
at, 54,93; d. 7,42; p. t. 1250°; p. f. 1900°. Ele
ment bi-, tri-, teira-, hexa- şi heptavalent din 
grupa a şaptea a sistemului periodic. Manganul 
este un metal alb-cenuşiu, strălucitor, casant, care 
descompune apa ia 100°, se disolvă la cald în 
acid clorhidric, în acid azotic şi în acid sulfuric 
concentrat şi se combină cu cele mai multe me- 
taloide. Se găse.şte în natură sub formă de braunit 
(3Mn20 3 • MnSiÓ3), manganit (Mn20 3, H20 ) , haus- 
manit (Mn30 4), piroluzită (M n02), ca şi în alte 
minereuri mai puţin importante. Manganul se ob
ţine fie prin reducerea oxiziior cu cărbune, ceea 
ce produce un mangan impurificat cu urme de 
carbon, fie prin aluminotermie, din piroluzită, fie 
printr'un procedeu electroliiic recent (Fedotiev), 
care produce mangan pur.

Manganul e folosit în metalurgia fierului, ca 
feromangan, pentru desoxidare şi desulfurare, ca
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şi peniru prepararea anumitor oteluri speciale. 
Aliat cu cuprul, serveşte la fabricarea rezisten
telor electrice. —

Principalii compuşi ai manganului:
î. Azotat manganos [a30TH0KHCJiblH M ap- 

raHeu;; azotate manganeux; Mangannitrat; man- 
ganous nitrate; mangannitrát]: Mn(N03)2, 6H20 . 
Se prezintă în cristale mici, albe, cari se des
compun la 160-•• 200°. Se prepară prin disolvarea 
carbonatului de mangan în acid azotic şi e folosit 
la fabricarea unor coloranţi pentru porţelan.

2. Clorură manganică [x jio pH b ifi MapraHeiţ; 
chiorure manganique; Manganchlorid; manganic 
chloride; manganklorid]: MnCI3. Sare instabilă care, 
prin adăugirea unei cloruri alcaline şi saturare cu 
acid clorhidric, dă cloromanganiţi.

3. Clorură manganoasă [xjlOpHCTbiH Mapra- 
Heij; chiorure manganeux; Manganchlorür; man- 
ganous chloride; manganos klorid]: MnCl2. Sare so
lidă, cristalină, de coloare roză, obţinută prin tre
cerea unui curent de acid clorhidric gazos peste 
carbonat de mangan sau, în stare hidratată, prin 
tratarea acidului clorhidric cu mangan metalic sau 
cu carbonat de mangan, şi care e folosită la prepa
rarea unor coloranţi, ca şi a altor săruri de mangan.

* Linoleat de mangan [jiHHOJieaT MapraHiţa; 
linoleate de manganese; Manganlinoleat; manga- 
nese linoleate; manganlinoleat]: Substanţă amorfă, 
obţinută prin topirea uleiurilor de in cu bioxid 
de mangan, folosită ca sicativ.

5. Oxizi de mangan [oKHCJibi M ap ram ţa ; 
oxydes de manganese; Manganoxyde; manganese 
oxides; manganoxidok]: Manganul formează trei 
oxizi stabili: oxidul manganos, MnO, obţinut prin 
reducerea oxizilor superiori cu hidrogen; oxidul 
manganic (sescvioxidul de mangan), Mn20 3, şi bi
oxidul de mangan sau piroluzita, Mn02, substanţă 
neagră obţinută prin încălzirea azotatului man
ganos cristalizat. Bioxidul de mangan se disolvă în 
acid clorhidric, în acid sulfuric la cald, în acid 
fosforic concentrat; descompune apa oxigenată, 
cu desvoltare de oxigen. E folosit la fabricarea 
feromanganului, ia decolorarea sticlei înnegrite 
din cauza urmelor de cărbune, drept catalizator 
la prepararea clorului, în ceramică pentru gla
zuri, ca depolarizant în pilele Leclanché, ca oxi
dant în industria coloranţilor, etc.; el se com
bină cu alţi oxizi bazici, pentru a da manganiţi, 
substanţe solide, amorfe, brune, insolubile în apă.

Manganul formează, de asemenea, doi oxizi 
nestabili: trioxidul de mangan, MnOa, şi hepta- 
oxîdul de mangan, Mn20 7, care e un uleiu brun- 
verzuiu, solubil în apă, dând o soluţie de acid per- 
manganic, HMn04. Se deosebesc mai multe grupuri 
importante de săruri de mangan: săruri manganoa- 
se, săruri manganice, manganaţi şi permanganaţi.

6. Sulfat manganic [cepHOKHCJian OKHCb Map- 
raH lţa; sulfate manganique; Mangansulfat; man
ganic sulphate; manganszulfát]: Mn2(S 0 4)3. Cris
tale roşii cari, prin încălzire, devin verzi, deli- 
cvescente. Se descompune prin încălzire sau prin 
expunere ia aer umed. în prezenţa acidului sul- !

furie formează, cu sulfatul de potasiu, alaunul de 
mangan şi de potasiu.

7. Sulfat manganos [cepHOKHCJian 3 aKHCb
Mapramţa; sulfate manganeux; Mangansulfat;
manganous sulphate; manganos szulfát]: MnS04. 
Substanţă albă, cu p. t. 700°, foarte higrosco- 
pică. Cristalizează cu şapte molecule de apă, în 
cristale roze; se obţine prin disolvarea carbona
tului de mangan în acid sulfuric. Se foloseşte 
în industria coloranţilor.

8. Tetraclorură de mangan [qeTbipexxjiopH-
CTblH MapraHeiţ; tétrachlorure de manganese; 
Mangantetrachlorid; manganese tetrachloride;
mangantetraklorid]:4 MnCI4. Sare nestabilă, care 
se descompune, dând MnCl3 şi apoi MnCI2.

9. Manganafî [MaHraHaTbl; manganates; Man- 
ganate; manganates; manganitek]: Săruri ale aci
dului manganic (H2Mn04). Manganaţii alcalini se 
prepară topind bioxidul de mangan cu hidro- 
xidul alcalin respectiv, în prezenţa aerului sau a 
unui alt agent oxidant.

10. Manganezif [MaHrane3HT; manganésite;
Manganesit; manganesite; manganezit]. Mineral.: 
MnO. Oxid natural de mangan, cristalizat în sis
temul cubic.

11. Manganîn. Metl.: Aliaj de cupru cu 12°/o Mn 
şi 4%  Ni. Având rezistenţă electrică mare şi 
coeficient de temperatură mic, se întrebuinţează 
la confecţionarea rezistenţelor electrice. (N. D.).

12. Manganit [MaHraHHT; manganite; Manganit; 
manganite; manganit]. Mineral.: Mn2Os - H20 . Oxid 
de mangan natural, hidratat. Este un minereu de 
mangan.

13. Manganoconioză [M aH raH 0K 0HH0 3 ; man- 
ganoconiose; Manganokoniosis; manganokoniosy; 
manganokonioze]. Ig. m.: Boală provocată de 
praful de mangan din aer. Apare la muncitorii 
din industriile de extracţie, de măcinare şi de 
transport al manganului, la cei din industria ba
teriilor electrice pentru lanterne, din industria 
oţelurilor fine şi a electrozilor speciali pentru elec
troliză, etc.

14. Manganofilîf [MaHraHO(|)HJiH î; mangano- 
phyllite; Manganophyll; manganophyllite; manga- 
nofilit]. Mineral.: Varietate de biotit bogat în 
mangan.

is. Manganomefrie [MaHraHOMeTpiiH; man- 
ganométrie; Manganometrie; manganometry; man- 
ganométria]. Chim.: Metodă oxidimetrică de ana
liză volumetrică, aplicabilă diferitelor substanţe 
chimice cari reacţionează cu oxigenul pus în li
bertate în mediu acid de către o soluţie de 
permanganat de potasiu de normalitate cunos
cută, conform reacţiei:

2 K M n04 +  3 H2S 0 4 == 2 MnSO* +  K2S 0 4 - f  3 H ,0  +  5 O .

Sfârşitul reacţiilor manganometrice este mar
cat de colorarea în roz, care se obţine cu o sin
gură picătură de reactiv, imediat după ce toată 
substanţa din soluţia de dozat a fost oxidată can
titativ. Se pot doza cu permanganat: fierul (feric 
şi feros), apa oxigenată, nitriţii şi nitraţii alcalini, 
manganul, ca şi numeroase substanţe organice.

39*
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1. Mangealâc [p b in a r , k j ih h ; levier; Hebel- 
stange; lever; emelőrúd]. Tehn.: 1. Pârghie folosită 
pentru ridicarea greutăfilor la montaj, de exemplu 
pentru ridicarea de conducte, de maşini, etc. (Ter
men de şantier). —  2. Pană mare de lemn, ca
re serveşte la despicarea trunchiurilor.

2. Mangel. Ind. text.: Sin. Mangăl, Maşină de 
mangăluit (v. sub Maşini din industria textila).

3 . Mangerif [MâHrepHT; mangérite; Mangerit; 
mangerite; mangerit]. Geol.: Varietate de rocă 
intruzivă bazică, făcând trecerea dela gabbrouri 
spre rocele mai acide (graniţe cu hipersten).

4. Mangrove, coajă de ~  [K o p a  MaHrpo- 
Boro jţepeBa; écorce de manglier; Mangrove- 
rinde; mangrove bark; mangrove-héj]. Ind. piei.: 
Coajă provenită dela unele varietăţi de arbori 
tropicali din regiunile inundabile, printre cari pre
domină Rhizophora, şi care confine cca 38% ta
nin. Nu se întrebuinfează ca atare, ci sub formă 
de extract care, în stare lichidă, confine 28 • • • 36% 
tanin, şi, în stare solidă, 56***70°/o tanin. Tăbă
ceşte moale. Materialul tăbăcit cu coajă de man
grove este sensibil la lumină.

5. Maniabilitate [yA000ynpaBJiHeM0CTb; ma- 
niabilité; Wendigkeit; maniability, manoeuvrabi- 
lity; fordulóképesség]. Tehn.: Aptitudinea unui 
sistem tehnic (aparat, maşină, dispozitiv, etc.) de 
a efectua mâi mult sau mai pufin prompt şi uşor 
comenzile transmise prin organele de comandă 
manuală sau automată.

e. Maniabilitafea avionului [yAOÖoynpaBJine- 
MOCTb caMOJieTa; maniabilité de l'avion; Steuer- 
barkeit des Flugzeuges; airplane manoeuvrability, 
airplane maniability; repülőgép kormányozható- 
sága]. Nav. a.: Aptitudinea unui avion de a răspunde 
mai mult sau mai pufin uşor şi prompt comenzilor 
transmise de pilot prin organele de comandă. Ma- 
niabilitatea depinde de indicele de sensibilitate al 

di
avionului, adică de limita — a raportului dintre 

• dT
variafia unghiului de atac i al avionului şi variaţia 
unghiului de bracaj y pe care pilotul îl imprimă 
comenzilor. — Un avion are o mişcare a centrului 
său de greutate (reglată de organele sale de 
propulsie, de sustentafia şi de greutatea lui), şi
o rotafie în jurul cen
trului său de greutate, 
la care se referă ma
niabilitafea, şi care se 
găseşte sub contro
lul pilotului (v. şi sub 
Stabilitatea avionului), y  
Ea se poate descom
pune în trei mişcări 
(v. fig .): una longitu
dinală, în planul verti- MişCarea unui avion în jurul cen- 

cal de simetrie (ro- truIui său de greutate. 
tafie în jurul axei YY'),
influenfată de profundor; alta laterală (rotafie în 
jurul axei XX'), influenfată de aripioare, şi o a treia,

de direcfie, în planul tangent la traiectorie (ro
tafie în jurul axei ZZ'), influenfată de cârma de 
direcfie. — După mişcarea la care se referă ma
niabilitafea, se deosebesc: maniabilitate longitu
dinală, laterală şi de direcfie.

7. Manifold: Sin. Claviatură (v .). 
s. Manihof [KaynyKOBoe AepeBO MaHHxoT; 

manihot glaziovii; Manihot glaziovii; manihot gla- 
ziovii; manihot glaziovii]. Bot.: Specie de arbori 
originari din America, din latexul cărora se ob
fine cauciuc.

9. Manila [MaHHJibCKan neH bK a; chanvre de 
Maniile; Manilahanf; Manila hemp; manila-ken- 
der]. Ind. text.: Planta Musa textilis, originară din 
Filipine şi cultivată în Java, Borneo şi India, din 
frunzele căreia se scoate o fibră textilă liberiană. 
Fibre de calitate inferioară se scot şi din tecile 
frunzelor, cari se îmbracă unele pe altele, for
mând o tulpină falsă.

Fibra de Manila este galbenă-brună, lucioasă 
şi mult lignifiată. Se scoate prin topire, sau me
canic, printr'un tratament la umed; apoi se usucă 
la soare.

Fibra de Manila are o rezistenfă mare la întin
dere şi o rezistenfă mică la nod. Elasticitatea ei 
e mică. Se întrebuinfează pentru confecfionat frân
g h ii,— cari prezintă însă inconvenientul că nu se 
pot gudrona — , pentru sfori, transmisiuni, odgoane 
şi, mai pufin, pentru fesături aspre, folosite în 
ţările de origine.

10. Manioc [MaHHOKa; manioc; Maniok; ma- 
nioc; maniok]. Silv.: Arbori tropicali din familia 
euforbiaceelor, cu tubercule amilacee. Varietatea 
amară este improprie alimentafiei, din cauza con- 
finutului în glicozizi cianogenici, cari se pot în
depărta însă prin spălare şi încălzire, iar ami
donul se poate folosi. Varietatea dulce poate fi 
folosită direct în alimentafie. V. şi Tapiocă.

u. Manipulant [M aH H nyjiflH T ; manipulant, ma- 
nipulateur; Manipulator; manipulator; kezelő]: Lu
crător calificat sau necalificat, însărcinat cu mâ
nuirea unor aparate sau instalaţii, sau a unor 
produse, colete, pachete, etc. Exemple: Per
soana care conduce un tramvaiu, o macara elec
trică, etc.

12. Manipulator, pl. manipulatori [jiaőopaHT; 
manipulateur; Manipulator; manipulator; kezelő]: 
Sin. Manipulant.

13. Manipulator de forjă, pl. manipulatoare de 
forjă [KOBOHHbie KJiemH; manipulateur de forge; 
Schmiedemanipulator; forge manipulator; kovács- 
műhelyi kezelő]. Mş.: Aparat pentru apucarea şi 
introducerea sau extragerea lingourilor sau a altor 
semifabricate calde dintr'un cuptor, pentru trans
portul lor în plan orizontal şi, uneori, pentru ma
nevrarea lor în operaţiunile de forjare Ia ciocan 
sau la presă. Părţile principale sunt: aparatul de 
transport, aparatul de apucat şi organele de ac
ţionare (v. fig.).

IZ
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Aparatul de transport e o construcţie metalică 
şi poate fi constituit din unul sau din două ca

de metal care se poate roti în jurul unui ax la care 
se leagă circuitul (linia), clapă pe care operatorul 
apasă cu degetul spre a stabili contactul, şi care 
revine în poziţia de repaus prin acţiunea unui 
resort antagonist. Figura A reprezintă un manipu
lator Morse comun. în stare de repaus, datorită 
unui resort, capătul din spate al pârghiei e reze
mat pe contactul de repaus, la care e legat re
ceptorul. Apăsând pe butonul dela capătul din 
fată, pârghia frece pe contactul de lucru, legat 
la bateria de alimentare pentru darea semna
lelor; ( i )  şi ( ia )  reprezintă contactul şi contra-

Manipulator de forjă, cu deplasare pe solul a te lieru lu i, cu acfionare e lectrică .

Í) cadru; 2) tren de rofi d irectoare; 3) m otor de propulsie ; 4)  fren de ro|i purtătoare; 5) volan de d ire c f ie ; 6) m e

canism  de d irecfie ; 7) tub de protecfiune a cablului prizei de curent; 8) c le şte  pentru apucat b lo curi; 9) manetă de c o 

mandă a m işcărilo r cleşte lui; 10)  motor de acfionare a c leşte lu i; 11)  d ispozitiv  de rid icare a cleşte lui; 12)  m ecanism  de
strângere a fă lc ilo r cleşte lui.

rucioare (primul e folosit pentru 
solul atelierului, sau 
pe o cale cu şine 
fixate pe sol; al doi
lea e folosit numai 
la manipulatoarele 
cari se deplasează 
pe o cale cu şine, 
când e nevoie de 
o mişcare de rota
ţie a piesei sau de 
o mişcare pe o di
recţie perpendicu
lară pe cale),(v. fig.); 
cărucioarele sunt ac
ţionate de obiceiu 
cu motoare electri
ce. Aparatul de 
apucat e constituit 
din cleşte orizon
tale pentru apucat 
blocuri; poate fi ac
ţionat electric sau 
mecanic (cu cabluri,

contactul de lucru; (2) şi (2a), contactul şi contra-

Manipulatoare de forjă, cu depla

sare pe cale (schem e).

A )  cu un cărucior, fără m işcare de 

rotafie a c le şte lu i; B) cu două că

rucioare, cu m işcare de rotafie a 

cleşte lui în jurul unei axe vertica le , 

pârghii, şurub şi piuliţă, etc.).
î. Manipulator telegrafic, pl. manipulatoare te

legrafice [M aHHnyjiHTop, TejierpacJm bifi k j i i o h ;  

manipulateur, elé; Telegraphentaste, Taste; key; tâ- 
viró-billentyű]. Elf.: Aparatul transmiţător dintr'un 
post telegrafic, prin care se stabileşte şi se între
rupe circuitul telegrafic pentru a se transmite sem
nalele telegrafice. Constă dintr'o clapă (pârghie)

M anipulatoare.

A ) m anipulator Morse com un; B) m anipulator uşor.
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contactul de repaus; (1b), şurubul de reglaj a! con
tactului de lucru; (3a), şurubul de reglaj a! resortu
lui antagonist (3); (4), (5) şi (6) reprezintă şine con
ductoare; (6a), o bornă de legătură; (7), placa izo
lantă care serveşte ca suport al şinelor. — Figura B 
reprezintă un manipulator de tip uşor, cu resort com
primat (3) şi contacte arcuitoare (7) şi (2); funcţio
nează mai liniştit şi oboseşte mai puţin pe operator.
— Manipulatorul „vibroplex" are pârghia cu osci
laţii orizontale, şi reclamă numai o apăsare spre 
dreapta, pentru a transmite o linie; punctele sunt 
transmise automat, prin vibrarea pârghiei, când bu
tonul e lăsat să revină spre stânga, numărul punc
telor fiind proporţional cu timpul cât butonul nu 
e apăsat; vibroplexul reclamă mai puţin efort pentru 
mânuire. — Manipulatorul de dublu curent se 
foloseşte penfru exploatările telegrafice în dublu 
curent, şi are diferite forme. — Manipulatoarele 
cu clape se comandă prin apăsarea unor clape 
asemănătoare cu clapele pianului.

î. Manipulator dactilotelegrafic [zţaKTH Jio- 
T e jie r p a ^ m b iö  M aH H nyjiH Top; manipulateur dac- 
tylo-télégraphique; Telegraphiesender mit Tasten- 
feld, Telegraphiesender mit Schreibmaschinentas- 
tenfeld; keyboard sender; kézbillenfyű kezelő]: 
Manipulator telegrafic cu echipament de clape, 
analog cu cel dela maşinile de scris.

2. Manifă [Mcühht; mannite; Mannit; mannife; 
mannit]. Chim.: CH2OH— (CHOH)4— CH2OH. Se 
cunosc: d-manita, l-manita şi i-manita, toate fiind 
hexaalcooli. d-Manita, cea mai răspândită, se gă
seşte în mană (sucul uscat al arborelui Fraxinus 
ornus), în ţelină, în ciuperci, etc. Se poate pre
para prin hidrogenarea levulozei sau a manozei. 
Se prezintă sub formă de ace sau de prisme 
rombice, solubile în apă şi în alcool fierbinte, 
cu p. t. 166°. Se formează, de asemenea, în vi
nurile produse în ţările calde, cu aciditate mică 
şi cari fermentează la o temperatură mai înaltă. 
Fermentaţia manitică a vinurilor este datorită unei 
bacterii care transformă zahărul în manită, în 
glicerină, acid acetic, acid lactic şi bioxid de 
carbon. Vinul care a suferit această alterare are 
un gust acru-dulce, caracteristic. Boala este evi
tată prin răcirea mustului, prin acidificare cu acid 
tartric şi tratare cu bioxid de sulf.

s. Manitină [MaHHTHH; mannitine; Mannitine; 
mannitine; manitin]. Chim.: C6H8N2. Derivat azo
tat al manitei, obţinut prin distilarea acesteia cu
o sare de amoniu. Se prezintă sub forma unui 
lichid uleios, toxic.

4. Manivelă [KOHu;eBOH K pH B om m r, manivel- 
le; Kurbel, Stirnkurbel; crank; forgattyú]. Mş.:
1. Organ de maşină care face parte din me
canismul bielă-manivelă, culisă-manivelă, etc .; 
(v. sub Mecanisme). — 2. Pârghie, solidarizată cu 
un arbore rotitor, pentru a servi fie la transfor
marea unei mişcări de rotaţie într'o mişcare rec
tilinie alternativă, sau invers, fie la antrenarea 
manuală a arborelui. De obiceiu, are forma unui 
braţ, cu câte un butuc în unghiu drept la fiecare 
capăt. Unul dintre butuci solidarizează manivela

cu arborele rotitor, iar în celălalt este fixat bu
tonul de manivelă (v. fig. A). — Manivelele se cal-

C ) M anivelăde antrenare: Í) braful 

m anivelei; 2) mânerul m an ivele i; 

D) m anivelă de siguranfă.

A )  M anivelă: Í) buton de m anivelă; 2) pană transversală; 

3) pană longitudinală; B) m anivelă ( Í )  cu contram anivelă (2).

culează la încovoiere şi la torsiune. — Manivela 
poate purta o contramanivelă (v .), ca în figura B.
— La manivelele de antrenare (fig. C), butonul 
de manivelă este în
locuit printr'un mâner.
Manivelele de antre
nare se folosesc la 
pornirea , motoarelor 
cu benzină, la acţio
narea vinciurilor, a şu- 
ruburilor-melc, a con- 
troler-elor, etc. — Ma
nivela de siguranfă se 
foloseşte la antrenarea 
aparatelor de ridicat 
şi comportă un dispo
zitiv care împiedecă inversarea sensului de rotafie 
sub acţiunea sarcinii, când presiunea mâinilor ope
ratorului pe mânerul manivelei ar slăbi incidental, 
în figura D, o roată dinfată (d) este solidară cu 
toba de frână (f), iar braţul (br) al manivelei e so
lidar cu arborele aparatului de ridicat; pârghia 
(ac) oscilează în jurul articulaţiei (b). La ridicare 
(sensul R), braful (br), prin resortul lamelar (r), apasă 
pe pârghia (ac) şi întinde banda; roata dinfată per
mite ridicarea. La oprire, roata dinfată şi clicheful 
(k) blochează manivela prin intermediul bandei, 
al pârghiei (ac) şi al resortului (r). La coborîre 
(sensul C ), resortul (r) nu mai apasă pârghia (ac), 
banda se destinde, şi deci manivela este decu
plată de dispozitivul de înclichetare roată dinţată- 
clichet (d-k).

5. buton de V. Buton de manivelă.
8. mâner de ~  [pyKOHTKâ K pH BO im raa; 

poignée de manivelle; Kurbelhandgriff; crank han- 
dle; forgattyúkar]. V. sub Manivelă.

7. Mannesmann, laminor V. Laminor per
forator cu cilindri oblici.

8. procedeu V. Procedeu Mannesmann.
9. ţeava V. Jeavă Mannesmann.

10. Manograf [MaHorpacJ); manographe; Ma- 
nograph; manograph; manográf]. Tehn.: Mano
metru care înregistrează presiunile. V. şi sub In
dicator de presiune penfru maşini cu piston.

11. Manomefru [MaHOMeTp; manométre; Ma- 
nometer; manometer; manométer, feszmérő]. Fiz,, 
Tehn.: Instrument folosit fie pentru măsurarea pre
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siunii unui fluid închis într'un recipient, fie pen
tru măsurarea diferenfelor de presiune. —

Tipuri de manometre:
1. Manometru cu gaz [ra30BbiH MaHOMeTp; 

manometre â gaz; Gasmanometer; gas manomefer; 
gázmanométer]: Manometru alcătuit dintr'un- mic 
cilindru care contine un gaz al cărui volum va
riază sub influenfa presiunii. Variaţiile de volum 
ale gazului sunt transmise unui piston şi apoi unui 
indicator. E folosit mai ales în laboratoare.

2. ~  cu lichid [jKHAKOCTHblH MaHOMeTp; 
manometre â liquide; Flüssigkeitsmanometer; li
quid manometer; folyadékos manométer]: Mano
metru alcătuit dintr'un tub în U, în care se gă
seşte un lichid, şi care are una din ramuri în le
gătură cu recipientul care conţine fluidul a cărui 
presiune se determină. Se deosebesc două tipuri 
de manometre de acest fel: manometrul cu tub 
în U deschis, la care ramura care nu este în le
gătură cu recipientul este în comunicaţie cu at
mosfera, şi manometrul cu tub în U închis, la 
care această ramură este închisă. în manometrele

H’
t .

n

Manometre cu lich id .

•a) manometru cu tub desch is; b) manometru cu tub închis.

cu tub deschis, dacă dx este densitatea lichidu
lui care umple manometrul, d2 densitatea fluidu
lui din recipientul în care se măsoară presiunea, 
h diferenţa de nivel a lichidului manometric în 
cele două ramuri ale manometrului şi 1J0 presiu
nea exterioară din ramura deschisă, presiunea 
din recipient este P —P̂  + b (d1 — d2). în practi
că, d2 e neglijabil faţă de d± şi, dacă se expri-

h d
mă P in  atmosfere, Po—1 aff deci Pat = 1 + q̂qq'

In care h este exprimat în centimetri.
în manometrele cu tub închis, presiunea P0 

depinde de poziţia suprafeţei lichidului liber în 
ramura cere nu e în legătură cu recipientul în 
care se măsoară presiunea. Dacă lungimea co
loanei de aer din ramura închisă este H n când 
lichidul manometric se găseşte la acelaşi nivel 
"în ambele ramuri, şi H'  când lichidul are o di
ferenţă de nivel h, astfel încât h= 2 (H0 — H'), dacă 
P0 era presiunea iniţială în ramura închisă, pre- 

P H
siunea la echilibru e P'— - 0 ■ a şi deci, în reci- 

H
hd

pient, presiunea este Paf = P '-f  ̂ ex~

primat în centimetri.

3. ~  cu piston [nopiHHeBOH MaHOMeTp; ma
nometre â piston; Kolbenmanometer; pressure

6 2
Manometru cu piston, pentru pneuri.

Í) cilindru ; 2) piston; 3) resort e lico id a l; 4 )  tijă gradată; 
5) arc din lamă de ofel, pentru m enfinerea ii je î în pozifia  

finală; 6) ajutaj care se ap lică  pe ventilul pneului.

gauge with piston; dugattyús manométer]: Manome
tru la care recipientul în care se măsoară presiunea 
e pus în legătură 
cu un cilindru me
talic închis la un ca
păt cu un piston, a- 
păsarea asupra pis
tonului fiind echi
librată de o forţă 
exterioară, exerci
tată de un dispo
zitiv mecanic (re
sorturi, g re u tă ţ i, 
etc.). Exemple: ma
nometrul cu aer, 
pentru pneuri, cu 
p isto n  echilibrat 
cu resort elicoidal 
(v. fig.), folosit 
pentru presiuni de
1,5 • * ■ 6 ats; ma
nometrul cu lichid, 
cu piston echili
brat cu greutăţi, 
montat la apara
tele pentru etalo-
narea şi verificarea manometrelor metalice (v. fig.), 
folosit până la 100 ats.

4. ~  diferenfial [AHcjpepeHiţHajibHbiH MaHO
MeTp; manometre différentiel; Differentialmano- 
meter; differential manometer; differenciálmano- 
méter]: Manometru pentru măsurarea diferenţelor

Manometru cu piston, ech ilib rat cu 

greufăji, montat înfr’un aparat de 

verificat m anom etre m etalice . *

1) pistonul m anom etrului; 2) c ilin 

drul m anometrului; 3) g reută ji; 4) pâl

n ie; 5) manometru de în ce rca t; 6 )p is-  

tonul prese i h idraulice; 7) robinet 

cu arc.

L .
ă - . i .

Manometre diferenţiale, 
a) manometru cu un singur lichid; b ) manometru cu două lich id e .

de presiune. în manometrul cu un singur lichid 
manometric, diferenţa dintre presiunile din cele 
două ramuri este AP = hd, h fiind diferenţa de 
nivel dintre cele două coloane de lichid şi d, 
densitatea lichidului manometric. în manometrul cu 
două lichide manometrice, tubul manometric con
ţine două lichide nemiscbile A şi 8, ale căror den
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Manomefru inclinat.

sităţi sunt dA şi dB . Tubul manometric are două 
camere de secfiune mare, al căror scop este de 
a menfine un nivel practic constant al lichidului 
A, când variază diferenfa de nivel h dintre supra
fefele coloanelor lichidului 8. Diferenfa de presiune 
e dată de l P  = h (dB - d A), şi, cu cât cele două 
lichide au densităfi mai apropiate, cu atât b este 
mai mare pentru o aceeaşi valoare a Iui 1 P .

î. Manometru electric [ajieKTpHHecKHH Ma- 
HOMeTp; manométre â résistance; elektrisches Wi- 
derstandsmanometer; electric resistance manome- 
ter; elektromos manométer]: Manometru în care 
presiunea este măsurată prin variafia rezistenfei 
unui fir de manganin. Este folosit pentru măsurarea 
presiunilor foarte înalte (până la 10000 at).

2. ~  inclinat [HaKJiOHHbiH MaHOMeTp; ma
nométre incliné; geneigtes Manometer; indined 
manometer; hajlott manométer]: Manometru în 
care variafiile di
ferentelor de ni
vel dintre supra
fefele libere ale 
lichidului mano
metric produc o 
deplasare a supra
feţei libere într'un 
iub inclinat. Dacă
ol e unghiul pe ca
re-l formează tubul 
cu orizontala, deplaserea h a suprafefei libere, 
corespunde unei denivelafii h = b1 sin a, şi deci 
ă P  = /?, d sin a, d fiind densitatea lichidului ma
nometric. Se pot aprecia astfel denivelări h mult 
mai mici. V. şi Micromanometru.

3. ~  metalic [m e T a jiJ iH H e c K H H  m aHc- 
M eTp ; manométre métallique; Metallmanometer; 
metallic pressure gauge; fém- 
rrianométer]: Manometru în 
care recipientul a cărui pre
siune se măsoară é pus în 
comunicaţie cu un tub curbat, 
cu o capsulă metalică, cu o 
cameră închisă cu o dia
fragmă, etc., care se defor
mează sub acfiunea presiunii.
Deformafiile sunt transmise, 
printr'un sistem de pârghii, Manometru metalic, 
unui ac indicator care se mişcă A f̂ub mefa,lc' B) sistem 
în fafa unui cadran divizat, d* pârghii; Clac indica- 
etalonat în unităfi de presiu- tor; Dj scar§ 9radaiă- 
ne cu ajutorul unui manomefru cu fluid.

4. ^piezoelectric [iiHesoajieKTppiHecKHH Ma- 
HOMeTp; manométre piézoélectrique; piezoelek- 
fnsches Manometer; piezoelectric manometer; 
piezoelektromos manométer]: Manometru în care 
presiunea este măsurată cu un cuarf piezoelec- 
fric. Se foloseşte în balistică penfru măsurarea 
presiunilor din gurile de foc.

5. Manometru de admisiune [MaHOMeTp n o  
«Ziâ H; manométre d'admission; Ladedruckmesser; 
întake manifold manometer; beömlési manomé- 
fer]. Av.: Manometru care indică presiunea din

fevile de admisiune ale unui motor de aviaţie. 
Cadranul instrumentului se gradează în atmosfe
re absolute, tehnice sau fizice, sau în atmosfere 
relative, având ca zero presiunea corespunzătoare 
fie unei atmosfere fizice, fie unei atmosfere tehnice.

6. Manomefru de frână [T 0pM 03H0 H MaHO
M eTp; manométre de frein; Bremsmanometer; 
brake manometer; fékmanométer]. C. {.: Mano
metru cu două ace indicatoare pe acelaşi ca
dran, montat pe o instalaţie de frână pneumati
că de vehicul, în cabina de comandă. Un ac 
indică presiunea din rezervorul principal de aer, 
iar celălalt indică presiunea din conducta generală.

?. Manometru de fund [rjivŐHHHbiH MaHO
MeTp; manométre de fond; Tiefbohrungsmano-

Manometru de fund.

1) spirală de protecfiune; 2) cap de prindere penfru corun- 

că; 3) termometru m axim al; 4) diafragm ă (foaie de alum iniu); 

5) stil in scriptor; 6) tijă  de transm itere a in d icafie i de p re 

siune; 7) orific iu  de evacuare a aerului; S) resort m anom e

tr ic ; 9) intrarea fluidului sub presiune; 10)  membrană tubulară 

de cauciuc; 11)  resort de rotafie ; 12)  m ecanism  de oro lo g erie  

pentru rotafia stilului; Í3) am ortisor de  şocuri; i4 )p ie să d e se b o t.

meter; bottom hole pressure recorder; mélyfúrást 
manométer]. Expl. pefr.: Aparat pentru măsurarea
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presiunilor la fundul sau la o adâncime oarecare a 
unei sonde de petrol sau de gaze. Cu un ga
barit transversal cât mai restrâns, pentru a fi in
trodus prin fevile de extracfie, manometrul e com
pus din: o carcasă; un element receptor de pre
siune (tub Bourdon sau recipient flexibil cu aceeaşi 
funcţiune, adică un piston cu dispozitive de etan
şare precisa şi de reducere a frecărilor de etanşa
re, sau un recipient relativ rigid, conţinând un lichid 
care rămâne ia presiunea atmosferică şi în care 
variaţia nivelului indică diferenţa de presiune din
tre feţele recipienlului); un element de înscriere 
pe o diagramă (creion pe hârtie, stil de oţel pe 
foaie de aluminiu, etc.); un dispozitiv de orolo- 
gerie care mişcă de obiceiu diagrama (mai rar 
vârful care înscrie); dispozitive de etanşare, de 
reducere a frecărilor, a erorilor, etc.

Din cauza influenţei temperaturii găurii de son
dă (v .)f aparatul are totdeauna şi un termo
metru, uneori cu indicaţie de maxim, dar adesea 
cu înscriere continuă, pentru calculul corecţiilor 
de temperatură. Instrumentul este introdus în ga
ura de sondă cu un fir de oţel de 2-*-3 mm, 
printr'o cutie de etanşare, cu ajutorul unui troliu 
uşor, deservit de o autocamionetă. Manometrele 
permit aproape totdeauna să se măsoare în game 
de presiuni variate şi cu sensibilitate corespun
zătoare, prin schimbarea elementului receptor 
de presiune sau a resortului care-l echilibrează 
(0 •• • 20 at sau O — 500 at).

î. Manometru înregistrator [perH C T pH py io 

m HH MaHOMeTp; manometre enregistreur; Regi- 
striermanometer; recording pressure gauge; be
jegyző manométer]? Sin. Manograf.

2. Manotermometru înregistrator [perHCTpH

p y io m H H  M aHOTepM OM eTp; m.ancrfhermométre 
enregistreur; Zweifachschreiber; double recording 
pressure gauge; bejegyző mano-termométer]: In
strument de măsură cu dublă înregistrare: a pre
siunii şi a temperaturii.

3. Manoză [MaHH03a; mannose; Mannose; 
mannose; manoza]. Chim.: Hidrát de carbon din 
clasa aldohexozelor (v. sub Hexoze). Nu se gă
seşte- liber în natură, ci numai sub formă de 
manani (v.).

4. Manşă [pyjieBanKOJiOHKa, pyjieBancTOH- 
K a ; manche a bălai; (Steuer)Knüppel, Steuer- 
săule; control column, joy stick; kormányrúd]. 
Av.: Pârghia din faţa pilotului, folosită la comanda 
aripioarelor şi a profundorului. Deplasarea man
şei la stânga sau la dreapta provoacă înclinarea 
avionului pe stânga, respectiv pe dreapta. De
plasarea în faţă a manşei face ca avionul să 
intre în picaj, iar deplasarea ei înapoi îl face să 
cabreze. Sin. Volan inclinabil.

5 . Manşă de admisiune. Av. V. Priză de aer.
6. Manşă de aer [BcacbJBaiomaH T pyőa ; 

manche d'air; Ansaugrohr; air scoop; s z í v ó c s ő ] .  

V. Priză de aer.
7. Mansardă [MaHCapAa; mansarde; Dach- 

stube, Dachgeschofj; garret, garret story; padlás
szoba]. Arh., Cs.: încăpere sau ansamblu de în
căperi amenajate sub învelitoarea unui acoperiş

ale cărui versante au de obiceiu câte două pan
te, cea din spre poale fiind mai pronunţată, pen
tru a se obţine un spaţiu util mai mare. Pereţii 
interiori ai încăperilor sunt verticali, iar pereţii 
exteriori sunt în parte verticali şi în parte încli
naţi. Atât pereţii interiori, cât şi cei exteriori se 
execută din materiale uşoare (lemn, plăci sau 
blocuri de materiale aglomerate, etc.) şi termo- 
izolante. învelitoarea trebue să fie constituită 
dintr'un material impermeabil şi să aibă rosturi
le etanşe. V. şi Acoperiş mansardat. '

8. Manşetă[M aH }K eTa ;m anch ette ; Manschette; 
cup, cu ff ; szorító-perem]. Tehn.: 1. Garnitură
inelară răsfrântă, executată din material e lastic şi 
flex ib il (în  special din A
piele sau din cau- |  H .|  i r  I i
ciuc),folosită la etan- \—**  !
şarea deschiderilor 
dintre un organ fix şi 
unul mobil (v. fig. A).
— 2. Marginea răs
frântă înafară, la ex
tremitatea unei con
ducte sau a unei pie
se tubulare(v.fig. B).

Manşete.

A )  garnituri; B) fevi cu m anşetă.

9. Manşetă [MamKeTa; collier d'étanchéité; 
Tauchkolbenmanschette; plunger packing cup; 
tömitési gyűrű]. Expl. pefr.: Garnitură de cauciuc 
cu inserţii de pânză, uneori garnitură de piele, 
care se intercalează în serie pe pistoanele pom
pelor de adâncime (v .), pentru asigurarea etan
şeităţii, în deosebi când se găseşte nisip în ţi
ţeiul pompat.

Manşeta se foloseşte de obiceiu pentru adân
cimi de pompare mici, fiindcă se pierde timp 
cu înlocuirea garniturilor uzate la mare adâncime; 
în acest caz se foloseşte, în locul manşetei, sis
temul de etanşare metal pe metal, cu ajustaj 
de precizie mare. Sin. Garnitură de piston de 
pompă de adâncime.

10. Manşetă bibliografică [ÓHÖJiHorpaíimHec- 
KaH MaHJKeTa; manchette bibliographique; Ord- 
nungsleiste; bibliographical side-note; biblio
gráfiai jegyzék]. Arte gr.: Indicaţie bibliografică 
în partea de jos a copertei interioare a publica
ţiilor periodice, cuprinzând datele necesare pen
tru identificarea sau citarea periodicului respectiv 
(titlul prescurtat, numărul volumului şi al caie
tului, paginaţia, locul şi data publicaţiei).

11. Manşon [MycjDTa; manchon, emboîtement; 
Muffe; socket, coupling; hüvely]. Tehn.: 1. Partea

Manşoane de conductă de presiune,
a) cu bordură sim plă; b) cu bordură rig id izată; c) cu bor
dură pentru flanşă mob lă; d )  pentru nituire; e) pentru sudură;

f ) pentru sudură, cu canelură de d ilatafie .

lărgită dela capătul unui tub, al unei piese tu- 
bulare sau cilindrice pline, sau al porţiunii tubu-
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tare terminale a unei piese, şi care serveşte la 
îmbinarea acestui capăt cu un capăt al unei alte 
piese, pe care îl poate îmbrăca; manşonul poate 
fi nefiletaf sau filetat. Au manşoane conductele- 
de presiune (v. fig.), coturile, tuburile de scur
gere de fontă, prăjinile de foraj (v. şi sub Le
gătură specială), etc. Sin. Mufă. — 2. Piesă de 
legătură de forma unui cilindru scurt, gol în in
terior, cu care se poate realiza o asamblare de- 
montabiiă sau nedemontabilă între două conducte 
sau între două cabluri, ale căror capete le îm
bracă, sau care poate proteja o îmbinare între 
acestea. Se poate fixa pe cele două tuburi prin 
contact fix sau mobil, prin înşurubare, prin su
dură, etc. Mufă. —

Exemple :
î. Manşon de cuplare [npHCOeftHHHTejlbHaa 

MycjpTa; manchon d'accouplement; Kupplungs- 
muffe; coupling box, coupling clutch; kapcsoló
hüvely]. Tehn.: 1. Piesă metalică turnată sau din 
ieavă fără sudură, cilindrică sau cilindroconică, 
folosită la o îmbinare de cabluri (v.) de frac
ţiune sau purtătoare. Manşonul folosit pentru 
cabluri purtătoare de funicular este înzestrat cu 
pene inelare şi cu cercuri (v. fig. sub Funicu
lar). Sin. Mufă de cablu, Mufă de cuplare. ■—
2. Manşon pentru le
garea unei bare de 
cuplare cu un cilin
dru de lucru, cu un
cilindru de angre- , wi f  1

i „ a Legatura cu manşon de cup a^e.naje sau cu o bara a K
i i Í)  manşon de cup lare; 2) rozetade cuplare a unui ,

i • a cilindrului de lam inor; 3 )  bară delaminor. Are sec- '
tiunea golului de cup are’
forma rozetei cilindrului de laminor (v. fig.), iar 
exteriorul, cilindric.

2. ~  de dilatafie [AHJiaTaiţHOHHan Myc|)Ta; 

manchon de dilatation; Dehnungsmuffe; dilatation 
coupling; tágulási hüvely], Tehn.:Dispozitivconstituit

D isp o zitive  cu manşon de d ilafa|ie  pentru conductă de 
presiune.

Í) manşon de d ila ta fie ; 2) tub interm ediar; 3) conductă. 

4)  garnitură; 5) inel presgarnitură.

dintr'o bucată de tub cu un capăt evazat, în care 
se asamblează altă conductă sau altă bucată de 
tub, folosind o presgarnitură, astfel încât, la dila
tare, conducta să se poată deforma longitudinal 
fără ca etanşeitatea îmbinării să sufere. E folosit 
ia conducte tubulare penfru fluide, la conducte 
de presiune, etc., şi de obiceiu e asamblat cu con
ducta prin bride libere., Sin. Manşon de expansiune.

3. ~  de expansiune. V Manşon de dilatafie.

4 . ~  de legătură. Elf.: Sin. Cutie de legă
tură (v.).

5. ~  de protecfiune [npéAOxpaHHTejibHan 
MycJ)Ta; manchon de protection; Schutzmuffe; 
proteciion coupling; védőhüvely]: Tub scurt, ne- 
fiietat, cu diametrul interior mai mare decât dia
metrul a două tuburi asamblate, şi care se aplică 
peste asamblare, pentru a o proteja.

6. ~  de racordare [ynJIOTHHTejibHafl My(J)- 
Ta; manchon d'étanchéité; Dichtigkeitsmuffe; tight- 
ness coupling; tömitőhüvely]: Tub scurt, care se 
sudează peste o îmbinare sudată de conducte, 
pentru a-i mări rezistenfa şi etanşeitatea.

. 7. ~  de reducfie [pe^yrajHOHHan My(J)Ta; 
manchon de réduction; Isolierrohr-Reduzierstück; 
reducer; redukálóhüvely]: Piesă care face legă
tura între două tuburi izolante de instalafie 
electrică, de diametri deosebifi. Când tuburile izo
lante sunt blindate, manşonul de reducfie are filet.

8 . filetat. V. sub Mufă.
9. Manşon [BOHJiOHHan My^rra; manchon; 

Fiizármel; muff, felt sleeve; nemezhüvely], ind, 
hârt.: Pâslă tubulară fără cusătură, folosită la ma-* 
şina de fabricat hârtie, pentru îndepărtarea apei 
din pasta de hârtie.

10. Manşon Auer: Sin. Sita lui Auer. V. Auer, 
sita lui

11. Manşon cu incandescenfă: Sin. Sita Iui Auer. 
V. Auer, sita lui

12. Manşon de colector de maşină electrică 
[KOJiJieKTopHaa M y ^ T a  a jieK T pH ^ecK o fi Ma- 

IHHHbi; manchon de collecteur de machine élec
trique; Stromwendernabe der elektrischen Ma- 
schine; sleeve of commutator of an electric ma
chine; elektromos gép kollektorhüvelye]. Élt.: 
Manşon calat pe arborele sau pe manşonul de 
indus ai unei maşini electrice, şi care poartă 
lamele conductoare şi izolante ale colectorului.

13. ~  de inductor [HH^yKTopHan Myc})Ta; 
lanterne d'inducteur, croisillon d'inducteur; Lău- 
ferkörper; inductor alternator spider; állórész- 
hüvely]: Sin. Lanternă de inductor (v .).

14. ~  dé indus [pOTOpHafl M y$Ta; lanterne 
d'induit, croisillon d'induit; Láuferkörper; armature 
spider; forgórészhüvely]: Sin. Lanternă de in
dus (v.).

15. ~  de întindere [HaTflîKHafl My^JTa; ten- 
deur; Spannschlof}, Spannvorrichtung; wire stret- 
cher; feszitö készülék]: Aparat pentru reglarea trac
ţiunii, adică a forţei de întindere a unor fire sau a 
unor cabluri. Se foloseşte şi pentru reglarea trac
ţiunii liniilor aeriene de contact, a cablurilor pur
tătoare longitudinale sau a transversalelor.

ic. ~  de rotcr da maşină electrică [p0T0p- 
H an  Myc|)Ta 3JieKTpHHeCK0H MaiHHHbl; lanterne 
de rotor de machine électrique, croisillon de 
rotor de machine électrique; Lăuferlaterne der 
elektrischen Maschine; armature spider of the 
electric machine; elektromos gép rotorhüvelye]: 
Sin. Lanternă de rotor de maşină electrică (v.).

17. Manşon de strângere. V. Inel de strângere.
îs. Manşon de turnare. V. Umbreiă de ci

mentare.
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i. Manşon-nod [y  3 e ji - m y (ţ> t  a ; manchon- 
noeud; Knotenmuffe; knot coupling; hüvely-csomó]. 
Av.: Piesă metalică formată din 
capete de tub asamblate prin 
sudură, în diferite direcţii, 
după necesitate, şi care uneşte 
între ele diferite piese tu- 
bulare ale unui avion (v. fig.).
De exemplu, un longeron for- 
mat dintr'un tub cilindric de . . .  Mans°"-"°d-

, i  , i i i  n tu b -lo ca ş pentrulon-
metal poate fi asamblat cu o geron; • 2) tu b - lo ca ş
traversă şi un montant, ambele pentru traverse; 3) tub- 
tubulare, şi cu două diagonale, locaş pentru montant; 

cari se prind într'o ferură cu 4) ferură Penfru d,a- 
două ochiuri. gonale.

2= Hanta [niHHejib; manteau; Mantei; mantie; 
köpenyeg, köpeny]. 1. Gen.; Veşmânt larg, care 
se poartă deasupra celorlalte haine, pentru a 
apăra de ploaie, de frig, etc. — 2. Tehn.: Ele
ment care serveşte pentru a îmbrăca, a proteja, 
etc. un sistefn tehnic. — Exemple:

3. Manta de abur. Mş,: Sin. Cămaşă de abur (v.).
4. ~  de apă: Sin. Cămaşă de apă (v.).
s. Mantaua căldării verticale [KOJKyx BepTH- 

K aJlbH O ro  KO TJia; corps de chaudiére verticale; 
Stehkesselmantel; vertical boiler shell; állókazán- 
palást]. Mş. ferm.: Ansamblul format de pereţii 
laterali şi de plafonul căldării verticale a unei 
căldări de abur (locomotivă, locomobilă, etc.). 
De obiceiu, se construeşte dintr'o singură bu
cată, iar uneori din trei tole nituite între ele.

6. Mantaua cintrului [onajiyőna apKH; reve- 
tement du cintre; Lehrgerüstschalung; lagging of 
centering; boltiv-burkolat]. Cs.: îmbrăcăminte la 
partea superioară a unui cintru, formată din dulapi 
înguşti sau din lati alăturaţi, care constitue supra
fata pe care se reazemă intradosul unei bolfi 
sau al unui arc, în tjmpul construcfiei.

7. Mantaua cutiei de foc [KOtftyx orHeBoft 

K0p0ŐKH; corps de boîte â feu, enveloppe de 
boîte â feu; Feuerbüchsmantel; fire box shell; 
tüzszekrény-palást], Mş. ferm.: Ansamblul format 
de perefii laterali şi de plafonul cutiei de foc 
a unei căldări de abur.de locomotivă, locomobilă, 
etc. Mantaua poate fi confecfionată dintr'o sin
gură bucată, prin ambutisare, sau din trei tole 
separate, nituite sau sudate între ele.

s. Mantaua pistonului [KO JKyx nopniHfl; sur
face latérale du piston; Seitenwand des Kolbens; 
piston skirt; dugattyúpalást]. Mş. V. sub Piston.

9. Mantaua tunelului. Tnl. V. îmbrăcămintea 
tunelului.

10. Mantisă [MaHTHCca; mantisse; Manfisse; 
mantissa; mantissza]. Maf.: Fracţiunea zecimală a 
unui logaritm.

u. Manual [nocoÖHe, yneŐHHK, pyKOBOA- 
CTBO; manuel; Handbuch; handbook; kézikönyv]. 
Arfe gr.: Carte portativă, de utilizare comodă 
pentru citire şi lucru, în care sunt expuse strâns 
şi sistematic problemele principale ale unei dis
cipline. Manualul poate avea mai multe volume.

i2. Manufactură [MaHy(J)aKTypa; manufacture; 
Manufaktur; manufactory; manufaktúra]. Ec. f.: în

treprindere industrială în care cooperează, în 
procesul de producţie, pe bază de diviziune a 
muncii (spre deosebire de atelierul meşteşugă
resc de cooperaţie simplă), muncitori cari lu
crează cu ajutorul uneltelor acţionate manual, 
eventual şi cu unele maşini-unelte simple, acţio
nate de om (spre deosebire de fabrică, în care 
se folosesc maşini de forţă şi maşini de lucru). Acest 
mod de producţie e caracteristic perioadei dela 
mijlocul secolului al XVI-lea până pe la sfârşitul 
secolului al XVilWea. — 2. Numire folosită uneori 
pentru întreprinderi industriqle din ramurile de 
producţie în cari introducerea maşinilor s'a făcut 
târziu, fiindcă în procesul de producţie aveau un 
rol important abilitatea şi talentul lucrătorului (deex.: 
manufactură de tutun, manufactură de porţelan).

13. Manufacturat [MaHycJîaKTypHpoBaHHbiH; 
manufacturé; manufakturiert; manufactured; kézmű]. 
Tehn.: Calitatea unui produs fabricat, de a fi fost 
obţinut, în cea mai mare parte, prin lucru manual.

14. Mânuire [BJiaAeHHe HHCTpyMeHTOM; ac
tion de saisir, maniement; Griff; handling; kezelés]. 
Tehn.: Grup unitar de mişcări ale unui lucrător, con
stituit din mai multe „mânuiri elementare", prin cari 
lucrătorul acţionează asupra obiectului (piesei în 
lucru), uneltei sau maşinii, pentru a confecţiona un 
obiect sau pentru a pregăti confecfionarea lui. — 
„Faza" este o parte dintr'o operafiune (de confec
ţionare sau de montaj), constituită dintr'un grup de 
mânuiri caracterizate prin faptul că se fac cu obiec
tul fixat într'un loc de lucru, într'o pozifie dată, din 
care nu este desprins în tot timpul fazei. La pre
lucrarea cu maşini-unelte, suprafafa de prelucrat, 
unealta tăietoare şi regimul de lucru nu se schimbă 
în timpul unei faze. Faza poafe fi constituită din 
mai multe „trecgri" (pasaje) succesive ale cuţi- 
tului peste suprafafa de prelucrat, din care ia 
câte un strat de aşchii; mişcările lucrătorului, ne
cesare pentru efectuarea unei treceri, constitue 
la un loc o mânuire; mişcările lucrătorului nece
sare pentru tăiere, depărtarea cufitului de piesă, 
revenirea cufitului în pozifia de pornire şi apro
pierea cufitului de piesă, sunt mânuiri elementare. 
Un plan de fabricafie, care e compus, în cazul ge
neral, din operafiuni de confecfionare şi de montaj, 
se împarte în felul următor:
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1. Mânuire elementară [aJieMeHT MaHHIiyJlH- 
IÍHH; élément de maniement; Griffelemenf; handling 
element; elérni kezelés]: Parte dintr'o lucrare, 
care consistă cel mult într'o singură mişcare com
pletă a lucrătorului. Este folosită în studiul timpi
lor de lucru şi la determinarea normelor tehnice 
de lucru.

2. Mănuşă [ijepnaTKa; gant; Handschuh; glove; 
kesztyű]. Gen..* îmbrăcăminte care acopere mâna, 
eventual fiecare deget în parte.

3. Manuscris [pyKOlIHCb; manuscrit; hand- 
schriftlich; manuscript; kézirat]. Gen.; Calitatea 
unui text de a fi scris cu mâna (spre deosebire de 
textul tipărit).

4. Manuscris [pyKOnHCb; manuscrit; Manu- 
skript; manuscript; kézirat]. Arfe gr.: Text scris de 
mână, dactilografiat, uneori chiar tipărit, care ur
mează a fi cules şi apoţ imprimat.

5. Mănuşi de sudor [samHTHbie nepnaTKH 
ZţJlH CBapilţHKa; gants de profection; Schutz- 
handschuhe; proiective gloves; hegesztő védő
kesztyű]. Tehn.: Mănuşi de piele sau de asbest, 
folosite de sudor în timpul lucrului, pentru a-i 
apăra mâinile contra razelor vătămătoare emise 
de arcul electric, contra scânteilor împrăştiate de 
arc şi contra eventualelor comofii electrice la atin
gerea electrodului, în momentul schimbării lui.

6. — de zale [qemyÖHaTbie pyKaBHiţbi; 
;cjantelet d'écailles d'acier; gepanzerte Hand- 
schuhe; iron gloves; páncélos kesztyű]. Agrof.: 
Mănuşi confecţionate din zale de ofel, folosite 
la curăţirea trunchiului şi a ramurilor groase de 
ritidöm, de muşchi şi de licheni, de ouă de 
insecte, de păduchi fesfoşi, etc. Curăţirea pomi
lor cu mănuşi de zale este urmată, de obiceiu, 
de badijonarea trunchiurilor cu lapte de var, 
zeamă sulfocalcică, uleiuri minerale, etc.

7. Manufenfiune [xpaHeHHe h ABHîKeHHe 
MaTepnajiOB; manutention; Hantierung; handling; 
anyagmozgatás], Tehn.: Deplasarea materialelor, a 
semifabricatelor sau a produselor, ca şi deplasarea 
deşeurilor, a materialelor auxiliare, etc., în inte
riorul unei fabrici, al unei uzine sau al unui de
pozit, sau în imediata apropiere a acestora. In
clude adesea şi cântărirea, măsurarea şi amba
larea. Se poate face prin mijloace întâmplătoare 
sau prin aparate şi instalafii speciale. Se poate 
face manual, mecanizat, prin gravitaţie, sau mixt. 
Mijloacele de manufenfiune pot fi cu funcfionare 
intermitentă (de ex. cărucioare) sau continuă (de 
ex. benzi fără fine, tobogane, conducte, etc.). 
Manutenfiunea se poate referi la materiale fluide 
(lichide sau gazoase) sau solide (în vrac, în bucăfi, 
sau în unităfi mari).

Manutenfiunea fluidelor se face în recipiente 
(cari se transportă ca solidele), prin scurgere 
liberă prin jghiaburi (peniru corpuri în stare li
chidă) sau prin instalafii de conducte şi de 
pompe .̂ Manutenfiunea solidelor pulverulente se 
poate face şi în suspensie într'un fluid, iar a unor so
lide mărunfite (de ex. talaşi), şi prin plutire. Mijloa
ce de manufenfiune, în special pentru solide, sunt:

planele inclinate, jghiaburile, toboganele, transpor
toarele (convoioarele), vehiculele (cărucioarele, va- 
gonetele), monoraiurile, funicularele, elevatoarele, 
mesele ridicătoare (la laminoare), macaralele, trans- 
bordoarele (de ex. pentru locomotive), melcurile, 
basculatoarele şi dispozitivele speciale de în
toarcere, de sucire, ridicare sau împingere, etc.

8. Mânzaf [öblHOK; bouvillon; junger Ochs; 
young ox; tinó]. Zoof.: Animal din specia bovi
nelor, în vârstă de 6 luni'-^Va ani.

9. Mapă cadastrală [K a # acT p aJ ib H b iH  nJiaH; 
mappe cadastrale; Kafasterkarte; cadastral map; ka
taszteri térkép]. Cad.; Plan Ia scara 1 /500 * • • 1 /5000, 
fără curbe de nivel, care reprezintă una sau mai 
multe parcele cadastrale.

10. Mapamond [KapTa 3eMHbix noJiymapHH; 
mappemonde; Erdkarte; map of the world; föld
térkép]. Cartog.: Reprezentare pe un plan a glo
bului terestru, cele două emisfere fiind repre
zentate în două cercuri tangente, ai căror dia
metri ín prelungire reprezintă ecuatorul.

11. Mărr p i, meri [H0JlOHfl;pommier; Apfelbaum; 
apple-tree; almafa]. Agr.; Malus pumila Mill. Arbore 
care creşte până la 10 m înălfime, originar din 
Asia şi din Caucaz, cultivat în numeroase varie- 
tăfi pentru fructele sale şi pentru lemnul, asemă
nător cu cel de păr, care se lustrueşte bine şi 
e mult apreciat în tâmplărie.

îs. Măr, p l. m ere  [HŐJIOKO; pomme; Apfel; apple; 
alma]. Agr.: Fructul arborelui cu acelaşi nume.

is. Măr [KJlOTHKOBblH £HCK; pomme du mât; 
Flaggenknopf; truck; lobogó-tárcsa]. Nav.: Disc de 
lemn, cu fante dreptunghiulare, în cari se rotesc 
scripefi. Se montează la extremitatea de sus a 
catargelor sau a bastoanelor de pavilion, şi este 
străbătut, prin fante, de saulele de pavilion.

I) d isc ; 2) sc r ip e te ; 3) locaş 1) d isc; 2) lo caş de frecere  

penfru fixarea pe cafarg. a m anevrelor.

14. ~  Călăuz [KJlOTHKOBblH VnpaBJlHiOIUHH 

AHCK; cap de mouton; Juffer, Jufferblock; dead- 
eye; árbockarika]: Disc de lemn, cu fante circu
lare, fixat de sarturi, şi prin cari trec şi sunt ghi
date manevrele curente.

is. Marabu [neKopaTH BH an JieHTa; marabout; 
Marabu; marabout; marabu]. Ind. texf.: Panglică 
de pluş, de lână sau de mătase, folosită pentru 
margini de perne şi de perne decorative de 
mobile.

îs. Maramă. Ind. far.: Legătură de cap pe care o 
poartă sătencele, făcută din pânză albă, uneori 
foarte subfire, sau din mătase, de obiceiu brodată.

i?. Marangoz [cyfloC T poH T ejibH biö  njioTHHK; 

charpentier de bafeaux; Schiffszimmermann; ship
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carpenter; hajóács]: Meseriaş specializat în cio
plirea, fasonarea şi îmbinarea diferitelor părfi 
cari compun construcfia unei nave de lemn.

î. Mărar [yK pon; aneth, fenouil batard; Dill; 
fennel, dili; kapor]. Bot,: Anethum graveolens L. 
Plantă aromatică din familia umbeliferelor, cu 
frunzele verzi, glauce, bi-, tripenatisecate, cu 
segmente lineare filiforme, cultivată în scopuri 
culinare şi medicinale. Se înmulţeşte prin seminfe, 
cari se seamănă direct, primăvara devreme şi mai 
târziu, în mai multe serii.

2. Marc [MHKOTb, M apK; marc; Mark; marc; 
gyümölcsvelő]. Ind. alim.: Terciul obfinut prin 
strecurarea fructelor şi a unor legume fierte sau 
nu, după eliminarea cozilor, a sâmburilor, a se
minţelor şi a pelifelor.

3. Marcă [3HaH0K; marque; Marke; mark; 
jegy]: Fisă de metal, cu număr de ordine, care 
se înmânează lucrătorilor unei fabrici, spre a o 
schimba contra uneltelor împrumutate dela scu- 
lărie, pentru a-şi dovedi prezenfa la lucru prin pu
nerea ei într'un tablou, etc.

4. Marcă [M apna; portée de noyau; Kern- 
marke; core mark; magjegyzék]. Meti.: 1. Adaus 
al miezului prin care acesta se fixează în forma 
de turnătorie, în pozifia exactă pe care trebue 
să o ocupe. — 2. Locaşul din formă în care in
tră adausul miezului numit marcă (v. Marcă 1). 
Sin. Locaşul mărcii. V. şi fig. de sub Formare 
cu miez. — 3. Partea din modelul de turnătorie 
care corespunde formării mărcii formei. — 4. Par
tea din cutia de miez care corespunde formării 
mărcii miezului. Sin. Locaşul mărcii. V. şi sub 
Model de turnătorie.

5. Marcă: Cutie de lemn în care se aşază 
350 de cutii de chibrituri, după ce acestea au 
fost umplute la maşina de umplut. (Termen de 
atelier).

6 . Marcă [jlHH30BblH UITpHX; repere de l'ima- 
ge; Bildmarke; collimating point; képjel]. Fotgrm.: 
Indice fixat în -interiorul lunetei stereoscopice 
(sau al sistemului stereoscopic) al aparatelor de 
fotorestitufie, servind la exploatarea spafială a 
stereogramelor orientate în acele aparate. Este 
compus din: „marca dreaptă" (pentru ochiul drept) 
şi „marca stângă" (pentru ochiul stâng).

7. stereoscopică [CTepeoCKonHHeCKHH 

3HaK; marque stéréoscopique; Mefjmarke; stereo- 
scopical mark; sztereoszkopiai jel]: Ţintă sau in
dice, parte constitutivă a sistemului optico-me- 
canic al aparatelor stereofotogrammetrice de res- 
titufie, care materializează, pentru fiecare cameră 
de proiecfie, respectiv pentru fiecare ochiu al 
observatorului, direcfia (finta) de vizare către 
punctul de restituit.

s. Marca batonului [MapKa óeTOHa; marque 
du béton; Betonmarke; concrete mark; betonjegy]. 
Bet.: Valoarea minimă a rezistenfei de rupere la 
compresiune a unui beton, determinată pe cu
buri, după 28 de zile dela confecfionarea aces
tora şi în condifiunile stabilite de standarde sau 
de prescripfii oficiale. Se notează prin litera B, 
urmată de valoarea rezistenfei de rupere la com

presiune. De exemplu, B 200 reprezintă marca 
unui beton a cărui rezistenfă de rupere la com
presiune este de 200 kg cm2.

9. Marca cimentului [MapKa iţeMeHTa; mar
que du ciment; Zementmarke; cement mark; ce
mentjegy]. Ind. cimt.: Valoarea minimă a rezisten
fei de rupere la compresiune a unui mortar nor
mal de ciment, determinată pe cuburi cu latura 
de 7,07 cm, după 28 de zile dela confecfionarea 
acestora şi în condifiunile stabilite de standarde 
sau de prescripfii oficiale. Se notează printr'o 
literă majusculă care reprezintă inifiala numelui 
cimentului, urmată de valoarea rezistenfei de ru
pere la compresiune a epruvetelor. De exemplu, 
P 300 reprezintă marca cimentului Portland cu re
zistenţa de rupere la compresiune de 300 kg./cm2.

10. Marcă de bord liber. V. Marcă de încărcare.
u . Marcă d e  fabrică [(JjaőpHHHoe KjieHMO;

marque de fabrique; Fabrikmarke; trade-mark; 
gyári jegy]: Semn distinctiv, care constă din 
inscripfii, cifre şi desene, aplicat de unele fabrici 
pe produsele lor sau pe ambalajele acestora, 
spre a le indica provenienfa, a le deosebi de 
alte produse similare şi, uneori, spre a indica 
anumite sorturi.

12. Marcă de încărcare [cyAOBbie óopTOBbie 
JIHHHH; marque de franchebord; Seitmark, Frei- 
bordmark; freeboard mark, load mark; terhelési 
vonal]. Nav.: Ansamblul liniilor trasate pe flancul 
unei nave, cari indică până unde este permis să 
ajungă linia de plutire, în diferite anotimpuri şi ape, 
sub acfiunea încărcăturii. Marca de încărcare in
dică deci încărcătura maximă a navei, după ano
timp şi după apele în cari navighează. Liniile de 
plutire poartă diferite indicafii, internafionale sau 
nafionale.

Mărcile de bord sunt aplicate de birourile de 
clasificare a navelor, cari eliberează şi un certifi
cat de „franc-bord". Liniile sunt săpate în nave, 
iar şanfurile sunt vopsite fie în alb, fie în galben. 
Sin. Marcă d e ‘ bord liber.

13. Marcă de normalizare. V. Marcă de stan
dardizare.

14. Marcă de recepfis [upnéMOHHoe KJieÖMO; 
marque de réception; Abnahmezeichen, Abnah- 
memarke; acceptarfce mark; átvételi jegy]: Semn 
care se aplică pe obiecte recepfionate, pe amba
lajul materialului, sau pe al obiectelor recepfionate.

îs. Marcă de siguranfă [npsjjoxpaHHTeJibHbiH 
nyTeBOH 3HaK; marque d'aiguillage; Weichen- 
merkzeichen; marking sign; tilalomjelző]. C. f.: In
dicator de cale ferată, montat între două linii de 
cale ferată cari se întretaie (ramificafie, traver
sare, traversare-joncfiune), pentru a marca locul 
până unde fiecare linie poate fi ocupată de ve
hicule fără a stânjeni circulafia pe cealaltă linie. 
De obiceiu, se foloseşte ca marcă de siguranfă 
un cupon de şină vopsit în alb şi aşezat trans
versal între cele două linii.

i6. Marcă de standardizare [C TaH /ţap TH 0  6 
OŐOSHaHeHHe; marque de normalisalion; Norm- 
zeichen; standardization mark; szabványjegy]. St.: 
Semn de recunoaştere, care se aplică pe pro



%

622

dusele standardizate sau pe ambalajele lor, spre 
a garanta că ele corespund standardelor respec
tive, din punctul de vedere al calităţii şi al dimen
siunilor. De obiceiu, este formată din iniţialele 
organului de standardizare al Statului respec
tiv, urmate sau nu de numărul de ordine al filei de 
standardizare corespunzătoare. V. şi sub Marcaj 2.

î. Marcaj [0003H aneH H e, MapKHpoBKa; mar- 
quage; Markierung, Kennzeichnung; marking, mark; 
jelzés]. St.: 1. Sin. Marcare (v.). — 2. Semnul aplicat 
pe un obiect prin marcare (v .). Modul de mar
care, amplasamentul marcajului şi conţinutul lui 
sunt stabilite prin standardizare, în cazul anumitor 
produse, unelte, etc.

2. Marcare [KJieăM eHHe, M apKHpoBKa; mar- 
quage; Markieren, Kennzeichnen; marking; jelzés, 
bélyegzés], Tehn.: însemnarea unui obiect, a 
unei plante sau a unui animal, cu un semn dis
tinctiv, spre a le deosebi de altele. Marcarea se 
face, de exemplu, spre a arăta provenienţa, pro
prietatea, destinaţia unui obiect, a unei plante 
sau a unui animal, anumite calităţi ale lor, etc.

Marcarea poate fi temporară sau definitivă (inde
lebilă). Marcarea se poate face prin aplicarea de 
ştampile (la ţesături, ambalaje, etc.), prin vopsire,
prin ardere cu fierul ^ --- -------
roşu (pentru lemn, r— f  II.---  
animale, piei), prin \ \ }) t  "
preducire, prin apii- 1 \ y
care de etichete, prin -------
crestare (de ex. pen- Cu)jt de rabotez8 s)andardizal,
fru grinzile de lemn cu locul penfru marcare (|)-
cari intră într'o con
strucţie), prin poansonare (în special la piese me
talice), prin tatuare (la animale), prin gravare chi
mică, electrică sau elecfrochimică, etc.

3» Marcarea timpului [rţ)OTOrpaMMeTpHHec- 
Kan MeTKâ BpeMeHH; inscription de l'heure 
(sur le négatif); Zeitmarkierung (aui dem Negativ); 
time recording (on the negative); időpontjelzés 
a negatívon]. Fofgrm.: înregistrarea momentului 
de fotografiere a unui obiect, pe însuşi negativul 
care redă obiectul.

4. Marcasif [MapKa3HT; marcassite, marcasife; 
Markasit; marcasife; markaszit]. Mineral.: FeS2. 
Sulfură de fier naturală, cristalizată în sistemul 
rombic, în cristale tubulare, dând macle polisin- 
tetice şi ciclice. Se prezintă în mase compacte, 
în agregate radiare, în concreţi-uni reniforme şi 
în cruste. Are coloare galbenă, uşor verzuie, şi 
e opac, cu luciu metalic. E casant, cu clivaj slab, 
cu duritatea 6--*6,5 şi gr. sp. A,65 ••■4,9. La 
temperatură înaltă se transformă în pirită. Este 
foarte răspândit în natură. Se întâlneşte adesea 
alături de pirită, având aceeaşi constituţie chi
mică, şi deosebindu-se de ea numai prin siste
mul de cristalizare.

5. Marcat, c io c a n  d e  ~  [M ap K H p o B O H H b iH  
M OJIOTO K; m arteau  â m a rq u e r ; M a rk ie rh a m m e r ; 
m a rk in g  h am m er; je g y z ő  k a la p á c s ] . Ind. lemn.: 
C io c a n  în ze s tra t  cu c if re , cu  in sc r ip ţii sau  cu 
se m n e , fo lo sit m ai a les în  in d u stria  le m n u lu i, şi

Marcafor cu d iscuri.

de administraţiile forestiere, spre a marca lemnul 
fasonat sau anumiţi copaci. Inscripţiile ciocanului 
pot fi fixe sau schimbabile.

6. Marcator [00p03,ZţHHK; marcateur; Markeur, 
Furchenzieher; marker; barázdajegyező]. Agrot.: 
Unealtă folosită în agricultură pentru trasarea rân
durilor pe răzoare şi pentru marcarea cuiburilor 
în cari se pune 
sămânţa. Poate 
fi, fie ca o gre
blă cu mai mulţi 
dinţi, cari uneori 
se pot depărta 
unul de celălalt 
penfru a putea 
varia d is ta n ţa
dintre şanţuri, fie ca un cadru cu discuri montate 
pe un tăvălug (v. fig.).

t. Marchefărie[xy#o}KecTBeHHaH H aK jia/ţKa; 

marqueterie; eingelegte Arbeit; inlaid work; dí
szítés]. Artă: 1. Procedeu de decorarea unui obiect 
(în special de lemn), care consistă în aplicarea 
şi lipirea pe suprafaţa obiectului a unor bucăţi 
mici de lemn exotic sau preţios, de fildeş, de 
marmură, de baga sau de metal, de obiceiu co
lorate diferit, pentru a forma motive decorative.
— 2. Lucrarea decorativă obţinută prin procedeul 
descris sub 1.

8. Marchiofă. Ind. făr.: Sin. Campadură (v.).
9. Marchifănie [CKOÓHHbie H3AejiHF, cko- 

ŐHHan ToprOBJiH; quincaillerie; (Eisen-) Kurzwa- 
ren, Kleineisenwaren; ironmongery, hardware; vas- 
rövidárú]: 1. Articole metalice mărunte, de uz cas
nic (lacăte, balamale, ustensile de gospodărie, etc.).
— 2. Comerţul cu articole de marchifănie.

10. Marchiză [H a B e c  H a# KpbiJibii;OM; marquise; 
Markise, Schutzdach; blind, awning; márkiz, védő
tető, vihartető]. Arh., Cs.: 1. Acoperiş mic, aşezat de
asupra uşii de intrare a unei clădiri importante sau 
monumentale, pentru a apăra de ploaie sau de 
soare spaţiul din faţa uşii. Se execută fie dintr'o 
şarpantă de lemn şi o învelitoare de tablă, de ţigle 
sau de olane, fie dintr'un schelet de metal şi panouri 
de geam, sau dintr'o placă de beton armat, în con
solă. — 2. Construcţie formată dintr'un acoperiş şi 
pereţi de lemn sau de metal, cu geamuri nume
roase, aşezată dinaintea uşii de intrare a unei clădiri, 
alipită de faţadă, pentru a apăra intrarea de in
temperii (prin extensiunea sensului de sub Mar
chiză 1).

u . Marchiza locomotivei [nap0B03Han na- 
ÖHHa M aiEH H H C Ta; cabine du mécanicien de la 
locomotive; Lokomotivführerhaus; locomotive dri- 
ver's cab; mozdonysátor]. V. Ghereta mecanicului.

12. Marchizei [MapKH3eT; marquisette; Mar- 
quisette; marquisette; marchizei]. Ind. text. : 'Ţe
sătură foarte subţire, transparentă, de bumbac, 
de mătase sau de lână piepienată, cu legătură 
„gaze". Marchizetul de bumbac se foloseşte 
penfru perdele şi pentru decoraţie. Marchizetul 
de mătase şi cel de fire de lână pieptenată se 
foloseşte pentru îmbrăcăminte.
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i.. Marciavanfi [uinyHTOBbie őpycbH  ajih  
yKpenjieH HH  maxTHOH raJiJiepeH; boisage du 
tóit en palplanche; Verpfáhlung; piling boards; 
cölöpözés], Tn/.: Fiecare din dulapii alăturaţi, 
aşezaţi longitudinal, direct sub tavanul galeriei 
unui tunel, pentru a-l sprijini şi a transmite ca
pelei presiunea verticală a muntelui, prin inter
mediul filatei. Marciavantele se introduc între 
filată şi tavanul galeriei, prin batere cu ciocanul, 
pe măsură ce înaintează săpătura galeriei. La 
excavarea calotei, marciavantele se aşază trans
versal şi se reazemă pe longarine.

2 . Marconi [őpHraHTHHa; brigantine triangu- 
laire; dreieckiger Besan; three cornered mizen; 
háromszögű vitorla], Nav.: Sistem de velatură cu 
rande triunghiulare, fără pic.

3. Marcofă [OTBOflOK; marcotte; Pfropfreis, 
Absenker; layer; győkérsarj]. Agr.; Lăstar de 
1-**2 ani, dela baza unei plante, nedesprins de 
planta-mamă, şi înrădăcinat la cealaltă extremi
tate sau spre cealaltă extremitate, prin muşuroire 
sau îngropare în pământ. E folosit pentru înmul
ţirea plantelor prin marcotaj (v.).

4. Marcotaj [pa3BOAKa, pa3MH0}KeHHe ot-  
BOflKOH; marcottage; Ablegen, Absenken, Einlegen 
(eines Reises); layering; gyökérsarjadzás]. Agr.: 
Procedeu de înmulţire vegetativă, care consistă 
în producerea unei plante noi, determinând, prin 
îngroparea lui în pământ, înrădăcinarea unui lăs
tar ataşat încă de planta-mamă.

Se folosesc mai multe sisteme de marcotaj:
5 . ~  chinezesc [KHTaHCKHH cnocoő pa3- 

MHOmeHHH OTBOtfKOH; marcottage chinois; chine- 
sisches Ablegen; Chinese layering, air layering; 
kinai gyökérsarjadzás]: Marcotaj în care ramura 
este întinsă pe fundul unui şanţ, şi dă mai mulţi 
lăstari aerieni şi numeroase rădăcini. Se obţin 
astfel mai multe marcote.

6. ~  prin muşuroire [pa3M H0îK6BH6 OKyHH- 
BaHHeM OTBO/ţKOB; marcottage en cépée; An- 
haufeln; mound layering; feitöltéses gyökérsarjad
zás]: Marcotaj în care toţi lăstarii unei plante 
sunt muşuroiţi la bază cu pământ şi se înrădăci
nează pe porţiunea lor îngropată. Este folosit cel 
mai mult la gutuiu şi la măr.

7 . ~  şerpuitor [pasMHOJKeHHe h 3 b h jih cto h  
OTBO£KOH; marcottage en serpenteau; schlan- 
genartiges Absenken; serpentine layering; több
szörös gyökérsarjadzás]: Marcotaj în care lăsta
rul este curbat de mai multe ori, convexităţile 
inferioare fiind îngropate în pământ, iar cele su
perioare rămânând deasupra solului. Primele emit 
rădăcini, iar cele superioare, lăstari. Toamna se 
separă câte o porţiune cu rădăcină şi lăstar.

s. ~  simplu [npoCTGH o t b o a o k ; marcottage 
en archet; Absenken; simple layering; egyszerű 
gyökérsarjadzás]: Marcotaj în care lăstarul este 
curbat şi îngropat pe o singură porţiune în pă
mânt, vârful rămânând afară.

9. Marcusson, aparat ~ [annapaT Mapny- 
C0H3; appareil de M.; M. Apparat; M. apparatus; 
M. féle készülék]. Ind. pefr.: Aparat folosit pen

tru determinarea punctului de inflamabilitate în; 
vas deschis al produselor de petrol. Este alcătuit 
dintr'o baie de nisip în care este introdus un 
creuzet de porţelan smăl
ţuit, de 40 mm înălţime, 
şi care are în interior, la 
10 şi la 15 mm dela mar
ginea superioară, câte o 
linie de reper. Aparatul 
este echipat cu două ter
mometre speciale, gradcte 
din grad în grad: unul dela 
40 până la 260°, celălalt 
dela 190 până la 410°.
Produsele cercetate sunt 
introduse în creuzet, —  
cele cu punctul de infla- 
mabilitate peste 250°, Aparat M arcusson.

până la reperul inferior, A) creuzet de porfelan (sau d &  

iar cele CU punctul de in- metal neoxidabil); 8) baie de 

flamabilitate sub 250°, nisip; C) termometru s p e c îa L  

până la reperul superior.
Baia de nisip fiind încălzită treptat, inflamabili- 
tatea este încercată cu o flacără auxiliară. Se 
citeşte temperatura în momentul aprinderii.

io. Maree [npHJiHB h  o t jih b ; marée; Eb be  
und Flut; tide; dagály és apály]. Geofiz.: Ridica
rea şi coborîrea nivelului mării, în general d e  
două ori pe zi, produsă de atracţiunea exercitată 
de Lună şi de Soare asupra apei mării, şi de 
rotaţia Pământului în jurul axei sale. Ridicarea 
nivelului mării se numeşte flux, iar retragerea 
apelor, în urma coborîrii nivelului, reflux. Mareele  
de Lună plină şi cele de Lună nouă, cari sunt 
cele mai înalte, se numesc ape vii, iar cele de 
primul şi de al treilea pătrar al Lunii, cari sunt 
cele mai puţin înalte, se numesc ape moarte. 
Apa staţionară dintre flux şi reflux se numeşte 
etală. Momentul mareei maxime de seară, la ora 
locală a . unui port, se numeşte timpul portului.

Se numeşte curent de flux, respectiv curent de 
reflux, curentul în amontele, respectiv în avalul 
unui fluviu, datorit fluxului, respectiv refluxului.

Locul geometric al punctelor în cari m areele 
se produc într'un acelaşi moment se numeşte 
linie cotidală. Punctele în cari nu se produc ma
ree se numesc puncte amfidromice.

n. ~  atmosferică [aTMOcc|)epHbie npHjiHB h 
OTJIHB; marée atmosphérique; atmosphárische 
Flut(erscheinung); atmospheric tide; légköri da
gály]. Meteor.; Dilatări şi comprimări periodice  
ale atmosferei, cari se manifestă prin scăderi şr 
prin creşteri ale presiunii atmosferice. Se deose
besc: mareea termică sau barometrică, produsă 
de variaţia diurnă a temperaturii, şi mareea gra
vitaţională, datorită atracţiunii Lunii şi a Soarelui.

La sol, mareea termică produce o variaţie re
gulată a presiunii, cu o perioadă de 12 ore şi o 
amplitudine mijlocie de 0,2 mm. Mareea lunară 
are perioada de 12 ore şi 27 de minute şi o am
plitudine mijlocie de 0,01 mm. Mareea solară pro
duce un efect mai mic. Prin mişcarea sa periodică, 
atmosfera antrenează păturile ionosferice, cari urcă
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şi coboară în acelaşi ritm. De exemplu, amplitu
dinea variaţiei înălţimii păturii E  este de cca 1 km.

î. Maregraf [Mapeorpa<J); marégraphe; selbst- 
schreibender Pegel; registering tide gauge; ön
jelző vízmérce]. Nav. m.: Instrument care se in
stalează la mare, în puncte adăpostite, pentru 
înregistrarea automată a nivelului mării. Aceste 
înregistrări servesc la informarea navigatorilor 
asupra adâncimilor de apă de cari pot dispune 
în basinele porturilor şi în şenalele de acces,
pentru stabilirea cotelor de proiectare a instala
ţiilor portuare, la studiul mareelor, etc.

Maregraful (v. fig.) se compune dintr'un plu
titor (F) care se ridică şi coboară cu nivelul
apei, şi care este prins 
de un fir metalic foar
te flexibil, care se înfă
şură pe o roată (R). De ennn t̂al
această roată sunt fixate •-------- —xt-11
coaxial o altă roată mai 
mică, pe care se înfăşură 
în sens invers celui pre
cedent, un alt fir meta
lic, întins printr'o con
tragreutate (G ), şi o 
rotiţă dinţată (E) care, 
prin rotire, ridică sau 
coboară un cursor echi
pat cu un creion (/).
Acesta înregistrează, pe 
un cilindru (C ), antre
nat printr'un mecanism 
de ceasornic (O ), curba 
variaţiei nivelului apei. M aregraf.

Reducerea de ordonate pe maregraf este, în 
generai, de 1/10. Cilindrul efectuează o rotaţie 
în 24 de ore. Plutitorul se mişcă într'un puţ de 
zidărie sau într'un tub metalic, care comunică 
cu marea printr'o diafragmă care împiedecă trans
miterea oscilaţiilor valurilor la maregraf.

2. Marele pavoaz [nojiHoe yKpameHHe cy/ţ- 
Ha (|)JiaraMW; grand pavois; Grofyesschiffsbehănge; 
rainbow fashion shipdressing; hajó-kilobogózás]. 
Nav.: Totalitatea pavilioanelor prevăzute de Co
dul internaţional pentru o navă, dispuse în ordi
nea colorilor, astfel încât, dela proră spre pupă, 
trecând prin vârful catargelor, să se apropie de 
colorile naţionale ale navei sau ale Statului în 
onoarea căruia s'a ridicat pavoazul. La navele cu 
un catarg, dispozitivul în care sunt întinse pavi
lioanele constitue un triunghiu, având ca bază 
puntea; la navele cu două sau cu mai multe catarge, 
el este un trapez, având, de asemenea, ca bază, 
puntea* Noaptea, pavoazul de pavilioane este 
înlocuit cu „marele pavoaz luminos", din becuri 
electrice, dispuse dela proră spre pupă.

3. Marena, fibra de Ind. text.: Fibre ob
ţinute prin tăierea şi desfibrarea deşeurilor de 
piele, şi amestecate cu lână sau cu bumbac. Sunt 
întrebuinţate pentru stofe de sport. (N. C .).

4. Mareomefru [M a p e o M e T p ; maréométre, 
marégraphe; Flutmesser; tide gauge; dagály-mérő]. 
V. Maregraf.

5. Mărfar. C. f.: Sin. Tren de marfă (v .).
e, Margă: Sin. Mama (v .).
7. Margarina [MaprapHH; margariné; Marga

riné; margariné; margarin]. Ind. alim.: Produs ali
mentar, cu aspectul, consistenţa, gustul şi mirosul 
untului natural, sau apropiate de ale acestuia. Se 
obţine prin emulsionarea în apă (margarină de apă) 
sau în lapte smântânit (margarină de lapte) a unui 
amestec de grăsimi vegetale sau animale, fluide 
sau solide. Mirosul şi gustul se obţin, în cazul 
margarinei de lapte, prin fermentarea prealabilă 
a laptelui cu bacterii lactice cari sintetizează dia- 
cetilul, substanţa aromată din unt, iar în cazul 
margarinei de apă, prin adăugire de substanfe 
aromate.

Operaţiunile de preparare a margarinei: Se 
prepară amestecul de grăsimi vegetale sau ani
male, în proporţiile stabilite, în rezervorul de 
aluminiu al unei bascule. Se încălzeşte apoi ames
tecul, câteva grade mai sus decât punciul său 
de topire, într'un vas de temperare, echipat cu 
un agitator cu elice şi cu o manta dublă, pentru 
încălzire. în cazul margarinei de lapte, laptele 
este pasteurizat, este supus acidificării (fermen
tării) cu culturi selecţionate de fermenţi, pentru 
a se forma acidul laciic şi diacetilul, şi es!e adus 
la aceeaşi temperatură cu amestecul de grăsimi.

Urmează emulsionarea amestecului de grăsimi 
în lapte tratat, sau în apă, prin agitare puternică 
într'o centrifugă separatoare cu cca 200 rot min, 
la o temperatură aproape constantă. în această 
fază se adaugă gălbenuş de ou sau lecitină, pentru 
stabilizarea emulsiunii, uleiu de emulsionat (uleiu 
de soia oxidat, rafinat), coloranţi, diacetil (aromă), 
vitamine, sare, etc. După malaxarea în fază semi- 
solidă a emulsiunii, ea este răcită într'o tobă cu 
detentă directă de bioxid de carbon sau cu amo
niac, sau prin stropire directă cu apă rece, după 
care se face dospirea (12 • • • 24 de ore, la 8 • • • 10°) 
pentru o mai bună omogeneizare ulterioară. Urmea
ză frământarea (omogeneizarea) cu ajutorulmicroni- 
zatorului sau al unor cilindri riflaţi succesivi, ope
raţiune continuată uneori de corectare-frământare, 
într'un disc mobil cu palete fixe, unde se corec
tează şi gustul, prin adăugire de sare. Operaţiu
nea finală de omogeneizare e malaxarea, în timpul 
căreia se pot adăugi cantităţi mici din compo
nenţii cari se găsesc în proporţii insu'iciente (de 
obiceiu uleiu), se potriveşte conţinutul în apă, şi 
se adaugă substanţe de conservare (antioxidanţi).

8. malaxor pentru [CMeCHTejlb AJJfl 
M aprapH H a; malaxeur pour la margariné; Mischma- 
schine für Margariné; margariné mixing machine; 
margarin-keverőgép]: Malaxor folosit pentru omo
geneizarea preliminară, în fază semisolidă, a ames
tecului de substanţe care constitue margarina. 
Este construit din aluminiu, are formă paralele- 
pipedică, cu fundul şi capacul oyalizate, şi este 
echipat cu un amestecător orizontal, construit din 
bare de aluminiu. Turaţia amestecătorului este 
de 30 rot'min.

Malaxorul primeşte amestecul dela vasul de 
temperare şi, după omogeneizare, îl trimite la
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foba de răcire. Sistemul de lucru al malaxorului 
este discontinuu, pe şarje.

î. Margarina, micronizator pentru ~  [MHKpo- 
HH3aT0p AJIH MaprapHHa; micronisateur pour la 
margariné; Margarinemikronisator; margariné mi- 
cronisator; margarin -mikronizátor]: Aparat folosit 
pentru omogeneizarea definitivă a constituenţilor 
margarinei, pentru a da acesteia un aspect cât mai 
apropiat de cel al untului.

2. Mărgărit [tfieMHymiaH CJHOAKa; mărgărite, 
mica nacré; Mărgărit, Kalkglimmer, Perlglimmer; 
mărgărite, pearl-mica; mészcsillám]. Mineral.: Va
rietate de mică de tip casant, cristalizată în sistemul 
monoclinic, de coloare albă-cenuşie, cu aspect 
sidefos. Se găseşte în şisturile cloritoase din insula 
Naxos, paragenetic cu mineralele din zăcământul 
de emeri.

3. Mărgăritar [jKeMHyHiHHa; perle; Perle; pearl; 
gyöngy]: Concreţiune de formă rotundă, tare, de 
coloare albă strălucitoare, cu reflexe sidefii, care 
se formează prin secreţii de carbonat de calciu, 
în interiorul anumitor molusce bivalve şi chiar 
gasteropode, în jurul unor corpuri străine (gra
nule de nisip, fragmente de alge, paraziţi, etc.). 
Se foloseşte în bijuterie, la împodobirea obiecte
lor de artă, etc. Sin. Perlă.

4. Mărgăritar [KOJiHe^aHHaH MejiOHb; petit 
gravillon; Feinkies; pure sifted gravei; gyöngy
kavics]. Cs.: Pietriş mărunt de provenienţă aluvio
nară, cu dimensiunile granulelor cuprinse între 
7 şi 20 mm, şi fără material fin. Este folosit ca 
material de agregaţie pentru macadamuri, la con
fecţionarea betoanelor pentru faţade, a mozaicuri
lor, a asfaltului turnat, sau pentru a fi aşternut 
în curţi, sau pe aleele din parcuri sau din grădini.

5. Mărgărîtărel: Sin. Lăcrămioară (v.).
G .  Margarosanif [Maprapo3aHHT; margarosa- 

nite; Margarosanif; margarosanite; margaroszanit]. 
Mineral.: (Ca, Pb, Mn) SiO;î. Silicat natural de plumb, 
cu calciu şi mangan.

7. Mărgea izolantă [H30JifliţH0HHbra ÖHCep; 
perle isolante; Isolierperle; isolating bead; szige
telő gyöngy]. Elf.: Mărgea de material izolant 
electric şi rezistent la căldură (sticlă, porţelan, 
şamotă, etc.), folosită în anumite aparate electrice 
pentru izolarea electrică a conductelor neizolate.

s. Mărgean [KopaJlJi; corail; Edelkoralle; coral; 
nemes korall]: Corallium rubrum. Coralier actual 
din Marea Mediterană, din subclasa octoactinie- 
rilor. Se caracterizează prin coloarea roşie aprinsă 
a scheletului calcaros al coloniei. Scheletul se 
întrebuinţează pentru confecţionarea unor obiecte 
de podoabă (mărgele, brăţări, etc.).

9. Mărgeluire [HeAopa3BHTHe B H H orpaAH bix  

HrOA; millerandage; Verkűmmerung der Wein- 
beeren; grape parţial abortion; szölőbogyó-soro- 
zat]. Agr.; Accident care se manifestă la viţa 
de vie prin prezenţa, pe acelaşi ciorchine, a unor 
boabe de mărimi diferite: unele cu desvoltare 
normală şi altele mai mici, dintre cari unele au 
seminţe mici şi mai puţine, iar altele nu au se
minţe (partenocarpice). Mărgeluirea este provo
cată de condijiuni atmosferice defavorabile, ca

ploi persistente, temperaturi joase şi vânturi puter
nice în timpul înfloritului (mărgeluire meteorică), 
de o creştere prea puternică a coardelor (măr
geluire fiziologică), de constituţia anormală a 
florilor (mărgeluire constituţională), sau de dife
rite boale şi accidente (mărgeluire patologică).

10. Marginalia [aHHOTaiţHH Ha n o jin x ;  mar- 
ginales; Randvermerke; marginalia; széljegyzetek]. 
Arte gr.: 1. Note, titluri, tipărite pe marginea pa
ginii, înafara textului. — 2. Observaţii şi referinţe 
manuscrise pe marginile paginilor.

11. Margine [npeAeJl; borne; Grenze; bound; 
határ]. Teor. m.: Termen comun pentru margine 
inferioară (v .) şi margine superioară (v .).

12. ~  in ferioară [h h> khhh npeAeji; borne in- 
férieure; untere Grenze; inferior bound; alsó határ]: 
Număr m care are următoarele proprietăţi: niciun 
număr al unei mulţimi de numere reale nu este 
mai mic decât m\ există numere ale mulţimii mai 
mici decât m-\-s, oricare ar fi numărul pozitiv s. — 
Orice mulţime mărginită inferior are o margine 
inferioară bine determinată.

13. ~  sup erio ară  [se p x H H H  npeA G Ji; borne 
supérieure; obere Grenze; superior bound; felső 
határ]: Număr M  care are următoarele proprie
tăţi: niciun număr al unei mulţimi de numere 
reale nu este mai mare decât M\ există numere 
ale mulţimii mai mari decât M  — s, oricare ar fi 
numărul pozitiv s. — Orice mulţime mărginită supe
rior are o margine superioară bine determinată.

u . Margine [ h h c t m h  6pyc; bois vif, bois a 
vives aretes; vollkantiges Holz; full-edged timber; 
teljesélű deszka]. Ind.lemn.:
Fiecare din scândurile nere
fecate, cu feţele late plane 
şi paralele, iar cu feţele în
guste neregulate, cari se 
obţin prin tăierea flancurilor 
buşteanului, după tăierea 
lătunoaielor (v. fig.). Lă
ţimea medie a feţei late din spre interior trebue 
să fie de cel puţin 12 cm.

îs. Margine. Te/c. V. sub încălcare. 
i(3. Margine. Arfe gr. V. Cant.
17. Margine. Mş., Av. V. Bord.
18. Marialit [MapHajlHT; marialite; Marialith; 

marialite; marialit]. Mineral.:
2NaCI • 3NaâO ■ 3AI2Oa ■ 18Si02.

Este un scapoiit sodic clorurat.
19. Mărime [BejiH H H H a; grandeur; Gröfye; quan-

tity; mennyiség]. Mat.: 1. Fiecare din elemen
tele A lf A 2l A a . . .  ale unei mulţimi între cari
sunt definite relaţiile de egalitate, de ordonare 
şi de compunere (adunare). — Relaţia de ega
litate (v .), care se notează cu simbolul = ,  este 
definită prin următoarele trei proprietăţi: e re
flexivă ( A ^ A j ) ,  simetrică (dacă A t —A k, re
zultă Afi= A j)  şi transitivă (dacă A i = A k şi A k — A [t 
rezultă — Relaţia de ordonare, care poate
fi exprimată prin „mai mare decât" (> ) este de-

I finită prin următoarele patru proprietăţi: e nere
40
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flexivă (nu există niciun element mai mare 
decât el însuşi), nesimetrică (dacă A ; > A k, nu există 
relafia A k>A^,  dar transitivă (dacă A i > A k şi 
A k > A lt rezultă A ^ A j )  şi excluzivă în raport cu 
egalitatea (dacă A ^ A ţ , ,  nu există relafia A ^ A ^ ) .  
Inversa relafiei „mai mare decât" (> ) se nu
meşte „mai mic decât" (< ), adică relafia A t> A k 
se poate exprima şi sub forma A k<A^ Două 
elemente A { şi A k, între cari există fie relaţia 
A {> A k, fie relafia A i< A k, se numesc neegale.
— Relafia de compunere (adunare), pe care
o notăm cu simbolul e definită prin urmă
toarele cinci proprietăfi: Compusul A i ° A k a două 
elemente oarecari A ;  şi A k ale mulfimii e un 
element al ei univoc determinat de A i şi A k\ 
compunerea e comutativă, adică, dacă A{  şi Ak 
sunt două elemente ale mulfimii, A i o A k-= A k ° A ,̂ 
compunerea e asociativă, adică, dacă A it A k şi 
Ai sunt trei elemente ale mulfimii, compusul lor 
e independent de faptul dacă se compun întâi 
elementele A i şi A k şi se adună compusul lor cu 
Ai, sau se compune elementul A i cu compusul lui

Şi A,  [ ( V ^ o  A i = A i  ° ( A k oAl )'\\ muifimea 
confine un element numit elementul zero (0), care 
are proprietatea că, dacă e compus cu oricare 
element A i al mulfimii, dă drept compus însuşi ele
mentul . A i (A^oO — A-)\ dacă A i şi A k sunt ele
mente ale mulfimii, există un element al mulfimii 
A§ şi unul singur, care are proprietatea că, dacă 
e compus cu Ak, dă elementul A j (A k ° Aş = A-).
— Exemple: numerele reale, scalarii. — 2. Fiecare 
din sistemele de mărimi în sensul de sub 1, 
în cari fiecare din acestea ocupă un anumit loc, 
sisteme între cari egalitatea e definită prin ega
litatea tuturor elementelor omoloage, inegalitatea 
prin existenfa cel pufin a unei inegalităfi între 
elementele omoloage, şi între cari e definită re
lafia de compunere punând sistemul compus din 
două, egal cu sistemul ale* cărui elemente sunt 
respectiv egale cu compusele elementelor omo
loage ale sistemelor cari se adună (se compun).

în general, nu se mai poate defini o ordonare a 
mărimilor, în acest sens. — Exemple: mărimile com
plexe (sistem format dintr'un cuplu ordonat de două 
mărimi scalare) şi hipercomplexe, vectorii, tensorii, 
spinorii, matriceJe. — în Fizică şi în Tehnică, mărimi
le în sensul 1 şi 2 se numesc valori (scalare, vecto
riale, tensoriaie, etc.) sau uneori măsuri, spre a le 
deosebi de alte accepfiuni ale termenului Mărime. 
(V. Mărime 3, şi Mărime 4).

î. Mărime alternativă [nepeMeHHaa BejiH- 
HHHa; grandeur alternative; Wechselgrö^e; alter- 
nating quantity; váltó mennyiség]. V. sub Mărime 
variabilă.

2. ~  apsriodică [anepHOAHHecKan Bejra- 
HHHa; grandeur apériodique; aperiodische Gröfje; 
aperiodic quantity; aperiodikus mennyiség]. V. sub 
Mărime variabilă.

3. ~  armonică [rapMOHHqecKan BeJiHHHHa; 
grandeur harmonique; harmonische Gröíje; har- 
monic quantity; harmonikus mennyiség]. V. sub 
Mărime variabilă.

4. ~  complexă [KOMiiJieKCHaH BeJiHHHHa; 
grandeur complexe; komplexe Gröfye; complex 
quantity; komplex mennyiség]: Sin. Număr com
plex (v .).

5. ^  hipercomplexă [rHnepKOivinjieKCHaH 
BejiHHHHa; grandeur hypercomplexe; hyperkom- 
plexe Grölje; hypercompiex quantity; hiperkomplex 
mennyiség]: Sin. Număr hipercomplex (v .).

6. ~  matricială [MaTpHHHâfl BeJlHHHHa; gran
deur matricielle; Matrix-Grö^e; matricial quantity; 
mátrix-mennyiség]: Sin. Matrice (v .).

7. ~  ondulată [BOJiHHCTaa BejiHHHHa, nyjib- 
CHpyiomaa BeJlHHHHa; grandeur ondulée, gran
deur pulsatoire; pulsierende Gröfje; ondulating 
quantity; hullám-mennyiség]. V. sub* Mărime varia
bilă.

8. ~  oscilantă [KOJieőaTejibHan BejiH^HHa; 
grandeur oscillante; Schwinggröfje; oscillating 
quantity; lengő mennyiség]. V. sub Mărime va
riabilă.

9. ~  periodică [nepHOgHHecKaH Be.jiHHHHa; 
grandeur périodi.que; periodische Grölje; perio
dic quantity; periodikus mennyiség]. V. sub Mă
rime variabilă.

10. ~  pseudoperiodică [nceBAonepHOflHqec- 
KaH BejIHHHHâ; grandeur pseudopériodique; 
pseudoperiodische Gröfje; pseudoperiodic quan
tity; pszeudoperiodikus mennyiség]. V. sub Mărime 
variabilă.

11. ~  pulsatorie [nyjibCHpyiomaH BeJiHTOHa; 
grandeur ondulée, grandeur pulsatoire; pulsierende 
GröÍ3e; pulsating qüantity; pulzéciós mennyiség]. 
V. sub Maryrie variabilă.

12. ~  scalară. V. Scalar.
13. ~  simetrică [cHMMeTpHHecKaHBeJiHHHHa; 

grandeur symétrique; symmetrische Gröfje; sym- 
mefrical quantity; szimetrikus mennyiség]. V. sub 
Mărime variabilă.

14. ^  sinusoidală [cHHycoH/ţajibHan bg jih - 
HHH3; grandeur sinusoidale; sínusförmige Gröí^e; 
sinusoidal quantity; sinusvonsl-mennyiség]. V. sub 
Mărime variabilă.

15. ~  spinorială [cnHHOpHaJibHaH BeJlHHHHa; 
grandeur spinorielle; Spinorgrölje; spinorial quan
tity; spinor-mennyiség]: Sin. Spinor (v .).

16. ~  tensorială [T eH 30pH aa Be jlH ^H H a; gran
deur tensorielle; Tensorgrölje; tensorial quantity; 
tenzor-mennyiség]: Sin. Tensor (v .).

17. ^  variabilă [nepeM eH âan BeJlHqHHa; gran
deur variable; verănderliche Gröfje; variable quan
tity; változó mennyiség]: Mărime care poate lua di
ferite valori (v. şi Variabilă). O mărime variabila ale 
cărei valori se reproduc la intervale egale ale va
riabilei independente de care depinde (timpul, lun
gimea, temperatura, etc.) se numeşte mărime pe
riodică în raport cu variabila independentă consi
derată. Dacă mărimea periodică variază fără schim
bare de semn (sau de sens), se numeşte ondulată 
sau pulsatorie; dacă variază cu schimbare de semn
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(sau de sens), se numeşte oscilantă sau alter
nată, iar dacă media aritmetică, pe o perioadă în
treagă, a valorilor mărimii oscilante sau alternante 
e nulă, mărimea se numeşte alternativă; ultima 
poate fi simetrică, dacă valorile ei se reproduc în 
aceeaşi ordine şi cu semn (sau sens) schimbat, 
după fiecare jumătate de perioadă. Mărimile al
ternative simetrice cari variază după o funcţiune 
sinusoidală de variabila independentă sau de suma 
dintre o constantă şi un multiplu constant al varia
bilei independente, se numesc sinusoidale sau ar
monice (ultima numire pune în evidentă faptul că 
sinusoida poate să nu treacă prin valoarea zero 
pentru valoarea zero a variabilei independente).

O mărime care variază după produsul unei 
funcfiuni periodice printr'o altă funcfiune, care nu 
e periodică, ambele depinzând de aceeaşi varia
bilă independentă, se numeşte pseudoperiodică.

Mărimile variabile cari nu sunt periodice, şi ale 
căror valori tind cu timpul către valoarea zero, se 
numesc aperiodice.

î. Mărime vectorială [BeKTopnajibHaH BejiH- 
HHHa; grandeur vectorielle; Vektorgroţje; vectorial 
quantity; vektor-mennyiség]: Sin. Vector (v .).

2. Mărime [BejiHHHHa; grandeur; Grölje; quan
tity; mennyiség]. 3. Ştiinţă: Element al unei mul
ţimi de obiecte, căruia i se poate asocia în mod 
biunivoc o mărime în sensul din Matematice (v. Mă
rime 1, şi Mărime 2), prin alegerea în concret a 

, unei unităţi de măsură şi prin indicarea explicită 
a unui procedeu univoc şi invariant de măsură (v. 
Mărime primitivă), sau prin punerea mărimii aso
ciate obiectului, ca egală cu anumite funcţiuni de 
mărimile primitive cari definesc acea mărime (v. 
Mărime derivată). Mărimea matematică asociată 
se numeşte valoarea sau uneori măsura mărimii 
considerate. Sin. Mărime măsurabilă. —

Dacă e definită, printr'o anumită operaţiune, 
şi adunarea (compunerea) elementelor mulţimii, 
fiecare element al ei se numeşte mărime exten
sivă, iar dacă sunt definite numai relaţiile de 
egalitate şi de ordonare, fiecare element al mul
fimii se numeşte mărime intensivă. Greutăţile şi 
lungimile sunt exemple de mărimi extensive; gre
utăţile specifice şi rezistivităfile sunt exemple de 
mărimi intensive. —

După ştiinfa în care se definesc, mărimile se 
împart în mărimi fizice, chimice, etc., iar după 
ramura ştiinţei în care se definesc, ele se sub- 
împart (de ex., cele fizice, în mecanice, în par
ticular acustice, termice, electromagnetice, în par
ticular optice). De fapt, numai mărimile primitive 
(v .) aparfin unei singure ramuri a unei ştiinfe; 
mărimile derivate se exprimă în funcfiune de mă
rimile primitive ale mai multor ramuri ale unei 
ştiinţe. De exemplu, tensiunea electrică se expri
mă în funcţiune de lungime (mărime mecanică) 
şi de intensitatea câmpului electric (mărime elec
trică). în aceste cazuri, se cercetează care din 
aceste ramuri le presupune pe toate celelalte 
drept ramuri de ştiinţă constituite în prealabil — 
Şi mărimea derivată se atribue ramurii care le 
presupune pe toate celelalte constituite în prea

labil. (Electromagnetismul presupunând că Meca
nica e constituită în prealabil, tensiunea electrică 
e o mărime derivată electrică).

3. ~  chimică [xHMHHecKan BejmqHHa; § ran- 
deur chimique; chemische Gröl^e; chemical mag- 
nitude; kémiai mennyiség]: Mărime care caracte
rizează starea chimică a unui sistem fizicochimic. 
Exemple: vitesa de reacţie, pH-ul. Mărimile chimice 
nu se deosebesc net de mărimile fizice.

4. ~  de stare [BGJiH^HHa onpe^ejiHiomaH 
COCTOHHHe; grandeur d'état; Zustandsgrölje; state 
quantity; állapot-mennyiség]: Fiecare din mărimile 
caracteristice unui sistem fizicochimic, ale căror va
lori instantanee pot determina complet (după le
gile fizicochimice) evoluţia viitoare a sistemului, 
dacă acesta e izolat. (V. şi Stare de sistem 
fizicochimic). Mărimile de stare ale unui sistem 
de puncte materiale sunt masele, poziţiile şi vi- 
tesele instantanee ale diferitelor lui puncte, fiindcă 
aceste mărimi determină complet evoluţia viitoare 
a sistemului, dacă acesta e izolat. Mai fac parte 
din mărimile de stare temperatura, sarcina elec
trică, curentul electric, intensitatea câmpului elec
tric şi a celui magnetic şi altele, dar nu accele
raţia sau derivata temperaturii în raport cu timpul, 
fiindcă astfel de mărimi sunt determinate de mă
rimile de stare. — Suma algebrică a căldurilor 
schimbate de un sistem fizicochimic cu exteriorul 
său, până când a ajuns în starea actuală, de 
asemenea, nu reprezintă o mărime de stare, 
fiindcă nu depinde numai de starea actuală şi 
de starea de referinţă, ci şi de transformările lui 
intermediare.

5. ~  derivată [np0H3B0#HaH BejiHHHHa; 
grandeur dérivée; abgeleitete Grofje; derived 
quantity; derivált mennyiség]: Mărime care se 
defineşte punând valoarea ei egală cu o anumită 
funcţiune de valorile corespunzătoare ale mărimi
lor primitive (v .) ale domeniului de cercetare din 
care face parte mărimea derivată, şi ale domenii
lor considerate constituite în prealabil. Vitesa şi 
acceleraţia, de exemplu, sunt mărimi derivate ale 
Mecanicei, fiindcă se pot defini cu ajutorul mărimilor 
lungime şi timp, considerate ca mărimi primitive.

Calitatea de mărime primitivă sau derivată e re
lativă, adică o aceeaşi mărime poate fi, în prin
cipiu, într'o anumită prezentare a unei teorii, 
mărime primitivă, iar în altă prezentare a ace
leiaşi teorii, mărime derivată. — Cu toate aces
tea, în Fizică, de exemplu, se folosesc, aproape 
în toate prezentările, aceleaşi mărimi primitive şi 
deci aceleaşi mărimi derivate. V. sub Dimensiune.

6. ~  extensivă [3KCTeHCHBHan BejiHHHHa; 
grandeur extensive; extensive Gröl^e; extensive 
magnitude; extenziv mennyiség]. V. sub Mărime 3.

7. ~  fizică [(J)H3HHeCKaH BejlHHHHa; gran
deur physique; physikalische Gröfje; physical 
magnitude; fizikai mennyiség]: Mărime care ca
racterizează starea fizică a unui sistem fizicochimic.

8. ~  intensivă [ H H T G H C H B H a H  B e j iH ^ H H a ;  

grandeur intensive; intensive GroŞje; intensive mag
nitude; intenzív mennyiség]. 1. V. sub Mărime 3.
— 2. Mărime căreia i se atribue intensitate.

40*
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1. Mărime locală [MeCTHan BejiHHHHa; gran
deur locale; lokálé Gröfje; local quantity; helyi 
mennyiség]: Mărime ataşată unui singur punct din 
spafiAj.

Intensitatea câmpului gravific, a celui electric 
sau magnetic, ca şi vitesa particulelor materiale, 
reprezintă mărimi locale; distanta dintre două 
puncte, diferenţa de presiune sau de potenţial 
electric dintre două puncte, reprezintă mărimi 
cari nu sunt locale.

2. ~  meteorologică [M eT eopo jio rH H ecK an 

B 6JIHHHH3 ; grandeur météorologique; meteorolo- 
gisches Wert; meteorological characteristic; me- 
teorologikus nagyság]: Mărime care caracterizează 
situafia atmosferică dintr'o localitate sau pe o 
suprafaţă geografică dată.

Mărimile meteorologice curente se numesc ele
mente meteorologice: temperatura aerului, pre
siunea, densitatea şi umezeala lui, direcfia şi tă
ria vântului, nebulozitatea, cantitatea şi natura 
precipitaţiilor. O mărime meteorologică se nu
meşte conservativă cu referire la un proces dat, 
dacă rămâne constantă în cursul acelui proces. 
Principalele mărimi conservative sunt: umezeala 
specifică şi coeficientul amestecului, în procesele 
termodinamice uscate; temperatura potenţială, în 
procesele adiabatice uscate; temperaturile echi- 
potenţiaiă, potenţial-'echivalentă şi pseudopoten- 
ţială, în procesele adiabatice umede, şi entropia, 
în procesele adiabatice (reversibile).

s. ~  primitivă [nepBOHanajibHaH BejiH^HHa; 
grandeur primitive; primitive Gröfje; primitive 
quantity; primitiv mennyiség]: Mărime care se 
introduce într'un domeniu de cercetare (într'o 
ştiinţă sau într'o ramură a unei ştiinţe), alegând 
în concret unitatea de măsură şi indicând expli
cit procedeul de măsură. Orice domeniu de cer
cetare foloseşte numai numărul minim necesar 
de mărimi primitive, adică un număr ales astfel, 
încât nicio mărime primitivă să nu poată fi de
finită în funcţiune de celelalte, şi toate mărimile 
domeniului să poată fi definite în funcţiune de ele.

Când se constitue un anumit domeniu de cer
cetare (de ex. Electricitatea şi Magnetismul), alte 
domenii, împreună cu mărimile lor primitive (Me
canica şi Căldura, în cazul de mai sus), se con
sideră constituite în prealabil, astfel încât numai mă
rimile primitive noi, adică deosebite de ale dome
niilor constituite în prealabil, se consideră drept 
mărimi primitive ale noului domeniu de cercetare.

In prezentarea curentă, mărimile primitive ale 
Mecanicei (incluziv Gravitaţia) sunt: lungimea (v.), 
timpul (durata), masa inertă (v .), masa grea (v.) şi 
intensitatea câmpului de gravitaţie (v. Câmp gra
vitaţional). Mărimile primitive ale Termodinamicei 
sunt: temperatura (v.) şi energia (v .). Mărimile 
primitive ale Electricităţii şi Magnetismului sunt, 
în teoria fenomenologică (Maxwell şi Hertz): sar
cina electrică adevărată (v .), densitatea curentului 
de conducţie (v. Densitate de curent electric), 
intensitatea şi inducţia câmpului electric şi mag
netic (v. Intensitate de câmp electric; Intensitate 
de câmp magnetic; Inducţie electrică; Inducţie

magnetică), iar în teoria electronilor: sarcina elec
trică (v .), intensitatea microscopică a câmpului 
electric (v. Intensitate de câmp electric) şi inducţia 
microscopică a câmpului magnetic. Optica nu are 
mărimi primitive diferite de ale Electricităţii şi 
Magnetismului.

4. ~  stelară [3Be3AHaH BejlHHHHa; gran
deur d'une étoile; Sterngrölje; stellar magnitude; 
csillagnagyság]. Asfr.: Valoarea strălucirii relative 
a unei stele, într'o scară convenţională a strălu
cirilor. Comparaţia dintre strălucirile stelelor poate 
fi făcută vizual (direct sau cu ajutorul unui foto- 
metru), fotografic, cu un bolometru, cu un radio- 
metru, etc. Compoziţia spectrală diferită a ra
diaţiei diferitelor stele, produce o lipsă de con
cordanţă între mărimile determinate prin diverse 
metode. în determinările vizuale, se defineşte 
diferenţa de mărime de o unitate între două 
stele, astfel încât raportul dintre strălucirea unei 
stele de mărimea întâi şi strălucirea unei stele 
de mărimea a şasea să fie egal cu 100, şi deci 
raportul dintre strălucirile a două stele a căror 
mărime diferă printr'o unitate să fie 100=2,512. 
Scara de mărimi stelare fiind o scară de străluciri 
relative, a fost stabilit un sistem dereferinţă printr'un 
grup de stele din vecinătatea Polului Nord ceresc, 
numit secvenţă polară, ale căror mărimi au fost 
determinate cu precizie. Compararea vizuală a 
strălucirilor a două stele de colori diferite fiind 
dificilă, ea es.te înlocuită printr'un procedeu foto
grafic. Şi acesta prezintă defectul de a nu da 
imagini de aceeaşi înnegrire pentru stele de tip 
spectral diferit, de a da rezultate cari depind de 
natura plăcii fotografice folosite, ca şi de carac- 
teristicele instrumentului folosit (lunetă, telescop).

Mărimea stelară obţinută prin înregistrare pe
o placă fotografică sensibilizată, prin lumină care 
a străbătut un filtru galben, se numeşte mărime 
fotovizuală. Mărimea stelară aparentă pe care ar 
avea-o o stea, dacă s'ar găsi la distanţa standard 
de 10 parseci de Pământ, adică la distanţa Ia 
care paralaxa stelei ar fi de 0 ,1” , se numeşte 
mărime stelară absolută. Mărimea absolută M  a 
unei stele e legată de mărimea stelară aparentă 
m prin relaţia M  — log p + 5, unde p este
paralaxa stelei, exprimată în secunde. Această 
relaţie arată că Soarele, care are o mărime apa
rentă de —26,72, are o mărime absolută de 4,85, 
pe când, de exemplu, steaua Antares, cu mări
mea aparentă 1,22, are o mărime absolută de
— 4,0, adică are o strălucire de 3470 ori mai 
mare decât strălucirea Soarelui.

5. Mărime [BeJiHHHHa; grandeur; Grö^e; mag
nitude; mennyiség]. 4. Mat,, Fiz.: Element al unei 
mulţimi de obiecte format din cuplul pe care-l 
constitue o unitate de măsură şi o valoare (sau 
măsură), cuplul fiind format de o operaţiune 
între unitate şi valoare, care are proprietăţile 
produsului. De exemplu lungimea de 1 km, con
siderată ca unul din elementele mulţimii lungimi
lor, poate fi reprezentată prin una din opera
ţiunile următoare, numite produse simbolice:
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1 km, 1000 m, 100000 cm, etc., unde km, m, cm, 
etc. sunt unităfi, iar 1, 1000, 100000, etc. sunt 
valori (sau măsuri).

Şi numerele sunt „mărimi", în acest sens, şi cari 
au numărul 1 ca unitate de măsură.

Reprezentarea obiectelor Fizicei, ale Chimiei, 
Tehnicei, etc. prin „mărimi" în acest sens pre
zintă avantajul că relaţiile dintre simbolurile cari 
reprezintă aceste „mărimi'1 sunt independente de 
unităfile de măsură alese. Aceste „mărimi" se 
pot aduna (dacă sunt extensive), se pot ridica 
la puteri şi se pot înmulţi (simbolic) între ele, 
după regulile din Algebră. Se obţine astfel un 
calcul cu . „mărimi".

Dacă simbolurile dintr'o relaţie matematică, de 
exemplu din relaţia care reprezintă o lege a 
Fizicei, reprezintă „mărimi", relaţia e valabilă in
dependent de unităţi, iar dacă simbolurile, re
prezintă valori (sau măsuri), relaţia e valabilă numai 
în anumite unităţi, cari trebue specificate.

î. Mărime [BejfflTOHa; grandeur; Gröfje; quan
tity; mennyiség], 5. Şfiinfă: Element al unei mul
ţimi de obiecte, căruia i se poate asocia în mod 
biunivoc o mărime în sensul din Matematice 
(v. Mărime 1, şi Mărime 2), prin alegerea unei uni
tăţi de reperare şi prin indicarea explicită a unui 
procedeu de reperare. Sin. Mărime reperabilă. 
V. şi sub Reperare.

Intensitatea de sensaţie, de exemplu, e o mă
rime reperabilă, iar lungimea e o mărime mă
surabilă.

-2. Mărimi, calcul cu ~  [BbiHHCJieHHe Ha/ţ 
BejiH^HHaMH; calcul aux grandeurs; Gröíjenrech 
nung; magnitude calculus; mennyiség-számitás]. 
V. sub Mărime 4.

3. Marin [MOpcKOH; marin; zur See gehőrig; 
marine; tengeri]. Gen.: Calitatea de a se referi 
la mare, de a proveni din mare sau de a trăi 
în mare.

4. Marină[(J)JIOT; marine; Marine; navy;tengeré- 
szet], Nav.: 1. Flotă navală maritimă. — 2. Flotă 
navală maritimă, incluziv personalul ei de serviciu.
— 3. Serviciul flotei navale maritime. —

Flota maritimă poate f i :
5. ~  comercială [ToprOBbiH (J)j io t , KOMep- 

necKHH (J)JI0T; marine marchande; Handelsma- 
rine; merchant navy; kereskedelmi tengerészet]: 
Flotă maritimă afectată operaţiunilor comerciale.

e. ~  de plăcere [cJ)jiot /ţjiH yBecejiHTeJibHbix 
n0e3A0K; marine de plaisance; Vergnügungsma- 
rine; pleasure-marine; kéjutazási tengerészet]: 
Flotă maritimă folosită cu sco.p de agrement.

7. ~  militară [BOeHHblH (|>JlOT; marine mili- 
taire; Kriegsmarine; navy, naval force; hadi ten
gerészet]: Flotă maritimă afectată operaţiunilor 
militare.

s. Marinar [MOpHK; 1. matelot, marin, 2. ma- 
rinier; I.Seemann, 2. Flufjschiffer, Mairose; sailor; 
tengerész]. Nav.: 1. Persoană în serviciul unei nave 
din flota maritimă. — 2. Persoană în serviciul 
oricărei nave, chiar fluviale (accepţiune impro
prie a termenului).

9. Mariolfe, butelie ~  [ ő a tm a  M ap n o T T a , 

őy T e jlb  M apH O T T a; flacon de M.; M. Flasche; 
M.'s flask; M. palack]. Fiz.: Recipient care menţine 
constantă vitesa de scurgere a lichidului pe care-l 
conţine. Se compune dintr'o buteliejnchisă la par
tea superioară cu un dop străbătut de un tub care 
intră cu extremitatea sa inferioară în lichid. Astfel, 
vitesa de curgere a lichidului printr'un orificiu late
ral, practicat lângă fundul buteliei, depinde numai 
de difereriţa de nivel dintre acest orificiu şi 
extremitatea inferioară a tubului care străbate 
dopul buteliei, adică e constantă.

10. punct ~  [Toqna M apH OTTa; point de 
M .; Boyle Punkt; Boyle's point; Boyle pont]: 
Dacă se reprezintă isotermele unui gaz (real) în 
sistemul de coordonate cu v în ordonate şi p în 
abscise, aceste curbe au un minim. Locul geo
metric al acestor minime este o curbă care inter
sectează axa p — 0 într'un punct numit punctul 
lui Mariotte. Dacă ecuaţia lui van der Waals este 
valabilă, temperatura absolută a punctului lui Ma
riotte este TM = 3,375TC, Tc fiind temperatura cri
tică a gazului respectiv.

n. Mărire [yBeJlH^eHHe; grandissement; Ver- 
gröíjerung; magnification, magnifying power; na
gyítás]. Opt.: Raportul dintre o dimensiune lineară 
a unui element al unei imagini produse de un 
sistem optic, şi dimensiunea lineară corespunză
toare a obiectului respectiv. —

Se deosebesc, în special:
i2. ~  axială [o ceB O e yB e J lH ^ e H H e ; gran

dissement axial; Axialvergröfjerung, Longitudinal- 
vergröfjerung; longitudinal magnification; axiális

nagyítás]: Raportul = dintre lungimea unui

segment al imaginii, aşezat în lungul axei optice, 
şi lungimea segmentului corespunzător, de pe 
axa optică, al obiectului. Dacă x şi x’ sunt di
stanţele dela focarul-obiect la obiect, respectiv 
dela focarul-imagine la imagine, şi / şi /' distanţa 
focală-obiect, respectiv distanţa focală-imagine,

i3. ~  transversală [non ep eq H o e  yBejiHHeHHe; 

grandissement transversal; Lateralvergröljerung; 
transversal magnification; transzverzális nagyítás]: 

Ay1
Raportul — dintre lungimea unui segment al

yimaginii, aşezat perpendicular pe axa optică, şi 
lungimea segmentului corespunzător, perpendicu
lar pe axa optică, al obiectului:

cu notaţiile de sub Mărire axială.
14. ~  unghiulară [y rJlO BO e y B e JlHMeHHe; gran

dissement angulaire, grossissement; angulare Ver- 
gröfjerung, winklige Vergröfjerung; angular mag-

nification; szögnagyitás]: Raportul M u=  ^  -  din

tre tangentele trigonometrice ale unghiului solid 
al conului de raze emergente dintr'un sistem optic
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şi ale unghiului conului de raze incidente cores
punzător, care provine dela un punct-obiect:

unde notaţiile sunt cele de sub Mărire axială, 
între diferitele măriri există relaţiile

în cari n şi n' sunt indicele de refracţiune al spa- 
ţiului-obiect, respectiv al spaţiului-imagine.

î. Mărire [yBeJiHHeHHe; agrandissement; Ver- 
gröfjerungjenlargemept, enlarging; nagyítás]. Foto.: 
Obţinerea unui pozitiv mai mare decât negativul, 
realizată prin aşezarea negativului într'un aparat 
de mărit şi proiectându-l pe un materia! fotosen- 
sibil (hârtie, film, etc.).

2. Mărirea şi reducerea desenului [yBejiHHeHHe 

h  y M e H b i n e H n e  n e p T e j f c a ;  agrandissement et 
réduction des dessins; Vergröfyerung und Ver- 
kleinerung von Zeichnungen; enlarging and re- 
ducing of drawings; rajz-nagyitás és -kisebbítés]. 
Cartog.: Reprezentarea la o scară mai mare (mă
rire) sau la o scară mai mică (reducere) a unui 
desen, a unei hărţi sau a unui plan grafic. Se 
face prin una din următoarele metode: metoda 
careurilor: se acopere desenul primitiv, fie direct, 
fie prin suprapunerea unei hârtii transparente cu
o reţea de careuri numerotate, mai dese sau 
mai rare, după cum se urmăreşte redarea unui 
număr mai mare sau mai mic de detalii; pe hâr
tia albă se trasează un număr egal de careuri, 
la scara dorită pentru noul desen; apoi se trece 
Ia executarea desenului, urmărind succesiv careu
rile din desenul primitiv, şi transpunându-l în 
noul desen; — metoda compasului de reducţie 
(v. Compas reductor); — metoda pantografului 
(v. Pantograf); — metoda prin fotografiere, în 
care desenul este reprodus la scară mărită sau 
micşorată; etc.

3. Mări#, aparat de ~  [yBejiHHHTeJibHbiH 
annapaT; agrandisseur, amplificateur; Vergröfje- 
rungsapparat; enlarging apparatus; nagyitó készü
lék]: Aparat folosit pentru obţinerea unui pozitiv fo
tografic de dimensiuni mai mari decât dimensiu
nile negativului respectiv. Conţine o sursă de lu
mină, o ramă pe care se aşază negativul, un obiec
tiv şi o planşetă pe care se dispune materialul 
fotosensibil pe care se obţine pozitivul. Uneori se 
găseşte, între izvorul de lumină şi negativ, un con
densor, care concentrează lumina sursei pe ne
gativ. Tot aparatul e aşezat într'o cutie opacă.

4. Maritim [MOpcKOH; maritime; See-; mari
time; tengeri]: 1. Calitatea de a se referi la mare. 
Sin. Marin. — 2. Calitatea de a fi lângă mare 
sau de a creşte pe malul mării.

5. Maritim, aer ~  [MOpcKOH B 03 jţyx ; air 
maritime; Seeluft; sea air; tengeri lég]. V. sub Aer.

o. Marmeladă [MapMeJîafl; marmelade; Mus, 
Marmelade; marmalade, jam; gyümölcsíz]. Ind. 
alim.: Produs obţinut prin fierberea fructelor proas
pete (seu a pulpei de fructe conservate), fărâ

mate în prealabil, sau a unui amestec de dife
rite feluri de fructe, căruia i se adaugă zahăr.

7. Marmorajul cărţilor [oT^ejina KHHr no$ 
MpaMop; tranche marbrée, tranche jaspée; Mar- 
morschnitt; marbled edge; könyvmetszet-márvá- 
nyozás], Arfe gr.: Coloratură realizată printr'o me
todă specială, pe marginile tăiate ale cărţilor 
sau ale registrelor, penfru a obţine un desen 
asemănător cu cel pe care-l prezintă marmura. 
De obiceiu, marmorajul se face în tonul copertei 
sau cu bronz.

s. Marmorizare [pacKHCJieHHe noepe#CTBOM 
MpaMOpHOro (|)HJlbTpa; désacidification par filtre 
de marbre; Marmorisierung; marmorization; már
ványozás]. Canal.: Reducerea cantităţii de acid 
carbonic conţinut de o apă, trecând-o printr'un 
filtru cu pietriş de marmură.

9. Marmură [MpaMOp; marbre; Marmor; mar- 
ble; márvány]. Pefr.: Rocă calcaroasă complet re- 
cristalizată prin metamorfism şi formată din cris
tale de calcit incolore şi adesea transparente. 
Marmurele, chiar cele mai pure, conţin mine
rale accesorii: cuarţ, mică, feldspaţi, oxizi meta
lici, cari reprezintă impurităţile conţinute în cal
carul din care a fost formată marmura; aceste 
minerale colorează marmura într'o mare varietate 
de nuanţe, dela alb până la negru, atât uniform, 
cât şi, de cele mai multe ori, neregulat sau în 
dungi. Datorită condiţiunilor în cari s'a format, 
marmura are o structură compactă şi de aceea 
poafe fi tăiată în blocuri şi în plăci rezistente 
cari pot fi lustruite, pentru a fi folosite în con
strucţii,'şi pentru sculptură. Este un bun izolant 
electric, folosit mai ales pentru tablouri de dis
tribuţie.

10. ~  milonitică [ MH JIOHHTHblH MpaMop; mar
bre mylonitique; mylonitischer Marmor; mylonite; 
milonitikus márvány]: Varietate de marmură con
stituită dintr'o brecie alcătuită din elemente cal- 
caroase sau din serpentine cu forme unghiulare, 
unite între ele printr'un ciment, de obiceiu cal- 
caros. Se întrebuinţează ca piatră de ornamentaţie.

u . Marmurei, exploatarea ~  [p a 3 p a Ő 0 T K a  
MpaMOpa; exploitation du marbre; Marmorabbau; 
marble mining; márvány kitermelése]. Mine: Ope
raţiunea de extragere de blocuri de marmură din 
masiv. Se execută fie cu ajutorul explozivilor, 
ceea ce provoacă o foarte mare pierdere de ma
terial, fie prin tăiere cu ajutorul unor cabluri 
subţiri de oţel, foarte lungi, cari ferestruesc mar
mura printr'o mişcare de du-te, vino (metodă 
veche), fie cu ajutorul maşinii de canelat (v. sub 
Maşini miniere). Prin ultimele două metode se 
obţin blocuri cari au forme regulate paralelepi- 
pedice, în general cu volume până la cca 6 m3.

12. Marnă [CJianeu, Meprejlb; marne; Merge!; 
mari; márna]. Mineral.: Rocă pelitică cimentată, 
compusă dintr'un amestec de argilă şi carbonat 
de calciu. După conţinutul în carbonat de calciu, se 
deosebesc: calcar marnos (90 ■ ■ ■ 98%), marnă cal
caroasă (75 ••• 90%), marnă obişnuită (401 ■ • 75%), 

; marnă argiioasă (10 • ■ * 40°,o), aroilă marnoasă
I (2 ■ ■ • 10%).
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1. Marnă exfoliată [pacCJiaHBaioiu.HHCH CJia- 
Heu; marne exfoliée, schisfe exfolié; abgeblătterter 
Schiefer; exfoliated shale; lemezes márna], V. 
Marnă pătrăţică.

2. ~  friabilă [xpynKHH CJiaHen; marne fria- 
ble, schisfe friable; leicht zerbröckelnder Schie
fer, brüchiger Schiefer; briitle shaíe; szétmáló 
márna], V. Marnă pătrătică,

3. ~  pătrăfică [B3AysatomHHCH cjiaH eu,; 
marne gonflante, schiste gonflant; drückender 
Schiefer, schwellender Schiefer; heaving shale; 
dagadós márna]: Formaţie marnoasă, care are 
tendinţa de a reduce sau de a bloca, în timpul 
forajului, gaura sondei. Se admite, în general, 
că în prezenţa apei din noroiu se produce o hi
dratare a acestor marne, însoţită de o creştere 
a volumului, de unde rezultă desintegrarea lor. 
Sin. Heaving shale, Marnă care se umflă, Marnă 
exfoliată, Marna friabilă.

4. Marnare [yAOÖpeHue MeprejieM; marna- 
ge; Mergelung; mariing; márnálás], Agrot.: Ope
raţiunea de presărare a unui sol cu marnă mă- 
runţită, executată pentru corectarea compoziţiei şi 
a proprietăţilor fizicochimice ale solului, şi pentru 
activarea proceselor biologice din sol.

5. Marochin [MapOKéH; maroquin; Marokko- 
leder; morocco leather, maroquin; marokkobor]. 
Ind. piei.: Piele de oaie sau de capră, tăbăcită 
cu tananţi vegetali, cu faţa plutuită în mod spe
cial, şi colorată în diferite nuanţe, folosita pentru 
articole de galanterie, articole de călătorie, le- 
gătorie de cărţi.

o. Maron, animal ~  [oAHHajioe }KHB0TH0e; 
animal marron; entlaufenes Tier; animal run wild, 
animal gone to bush; elvadult háziállat]. Zoot.: 
Animal domestic care a revenit la starea de săl
băticie. Caii maroni, de exemplu, se domesticesc 
din nou, mai uşor; ei poartă coama în jos, spre 
deosebire de cei sălbatici, cari o poarta în sus.

7. Marquardt. masă ~  [Macca MapKapTa; 
masse M.; M. Masse; M. mass; M. tömeg]. Mineral.: 
Substanţă cu caracterele argilei, care, după ardere, 
se apropie de compoziţia 3AI20 3 • 2SiOs. E folo
sită ca material refractar.

8. Marquis. Agr.: Soiu de grâu de primăvară, 
care a servit pentru crearea unor soiuri româneşti, 
adaptate condiţiunilor climatului şi solului nostru.

9. Marquise. Ind. text.: Ţesătură cu urzeală 
de mătase organsin, sau de chappe, şi cu bă
tătură în care alternează fire fine, răsucite, de 
bumbac, cu fire groase, slab toarse, cari dau ţe
săturii un aspect de rips. Ţesătura se lucrează 
pe războiul Jacquard. (N. C .).

io. Marş [peHC; marche; Gestăngeeinbau und- 
ausbau; round írip; rúdazat be-és kihúzása]. Expl. 
pefr.: Operaţiunea de extragere din puţ şi de 
reintroducere în puţ a garniturii de prăjini c'e 
sapă. Marşul constitue un iimp inactiv din punctul 
de vedere el avansării sapei în teren. O durată 
prea mare a marşului prezintă şi un pericol prin 
faptul că gaura de sondă e ţinută în acest timp 
cu fluidul în repaus. De asemenea, marşul pre
zintă riscul amorsării unei erupţii prin uşurarea

coloanei de noroiu, datorită unei eventuale goliri 
parţiale a ‘ puţului, ca şi prin efectul de pistonare 
(v .), exercitat de legăturile speciale (v .).

Uneori, se numeşte marş şi durata de serviciu 
a unei sape la puţ, sau durata de lucru cu o 
unealtă specială la puţ (de ex. coruncă, un aparat 
de măsură, un aparat c'e încercare a straielor, 
etc.).

11. Marşă [nojib^ep, oŐBajiOBaHHaa HH3Hna; 
polder; Po.lder; polder; körgátas terület]. Geo/,: 
Sol care se formează pe depozitele cari apar 
în urma retragerii apelor de mare. Se formează 
la început din depozite minerale, la cari se adau
gă resturi de animale şi de -plante marine, şi 
anume mai întâi plante salifere, iar cu timpul, 
pe măsură ce dispar sărurile, plante obişnuite. 
Sunt foarte cunoscute marşele artificiale din Olanda, 
formate prin îndiguirea malurilor şi prin drenarea 
suprafeţelor izolate. Sin. Polder.

12. Marsch, aparatul lui ~  [annapaT M apuia; 
appareil de M.; M. Apparat; M. apparatus; M. 
készülék]. Chim.: Aparat folosit pentru con
statarea prezenţei arsenului într'o substanţă. Se 
compune dintr'un 
generator de hi
drogen (de ex. 
un flacon de sti
clă în care se 
pune zinc şi acid 
clorhidric),în care 
se in tro d u c e  şi 
substanţa de cer
cetat. Generatorul 
este legat cu un 
tub de sticlă, sub
ţiat la vârf, unde 
se arde hidroge
nul format. încăl
zind tubul pe o 
porţiune depărtată 
prezent,

Aparatul lui M arsch.

A )  generator de hidrogen ; B) a m e s

tec de acid  cu zin c şi substanţa de 

analizat; C ) tub cu vată de asbest, pen

tru oprirea eventualelor picături de 

lich id  antrenate; D) og lindă de arsen.

de vârf, arsenul, dacă este 
se depune, mai departe, pe pereţii 

reci ai tubului, sub formă de oglindă metalică. 
Se poate identifica arsenul în cantităţi până la 
1/10000 mg.

13. Marshif [MapiIIHT; marshite; Marshit; mar
shite; marshit]. Mineral.: CuJ. Iodură de cupru natu
rală, cristalizată în fetraedri bruni, cu nD =  2,346.

14. Marşruf [MapmpyT; marcheroute; Marschrut; 
marchrout; marsrut, menetirány-eljárás]. 1. Tehn.: 
Procedeu de lucru al unui lucrător la mai multe 
maşini, în care ordinea de deservire a maşinilor 
şi ordinea operaţiunilor pe cari trebue să le exe
cute lucrătorul sunt fixate dinainte şi nu pot fi 
modificate în limpul lucrului. — 2. C. Mersul 
unui tren de marfă cu parcurs lung, care nu lasă 
şi nici nu ia vagoane din vreo staţie de pe parcurs.

îs. Marfac [k o j i , CBan; pieu; Pfahl; timber pile; 
kunyhócölöp]. Cs.: Căprior care serveşte la con
struirea învelişului unui bordeiu. Sin. (parţial) Par.

i<>. Marfe [M ape; Mars; Mars; Mars; Marsz], 
Astr.: Planetă a cărei orbită este imediat exte
rioară orbitei Pământului. Distanţa mijlocie dintre 
Marte şi Soare este de cca 228000 000 km; ex-
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centricitatea orbitei este 0,0933, cea mai mare 
dinire excentricităţile orbitelor planetelor mari, cu 
excepţiunea orbitei planetei Mercur. Diametrul 
planetei e de cca 6600 km, deci volumul său 
este 0,141 din volumul Pământului, iar masa sa 
este 0,108 din masa Pământului. Durata revoluţiei 
sale pe orbită este de 686,98 zile, iar durata 
rotaţiei, de 24 de ore şi 37 de minute. Are doi 
sateliţi: Phobos şi Deimos.

Strălucirea planetei, care este de coloare roş
cată, este mai mare decât a unei stele de mă
rimea întâi. Suprafaţa planetei Marte are o struc
tură care prezintă pete galbene şi pete întune
cate, ca şi, periodic, pete albe în regiunea poli
lor. S'a presupus că aceste pete albe ar reprezenta 
mase de apă în stare solidă, iar petele întune
cate, zone de vegetaţie. Temperatura planetei 
variază între cca —20° şi +30°, dela marginea 
care corespunde răsăritului Soarelui pe Marte, 
până spre centru; în regiunea petebr albe po
lare, temperatura este de cca ■—70°. Marte are
o atmosferă care conţine vapori de apă, dar a 
cărei constituţie precisă nu este cunoscută.

î. Marfempering: Sin. Călire fracţionată (v.).
2. Marfens-Pensky,aparatul — [annapaT Map- 

TeHca-IIeHCKH; appareil 
rat; M .-P.apparatus; M.*-P. 
készülék]. Ind. pefr.: Apa
rat folosit pentru deter
minarea punctului de a- 
prindere în vas închis, 
al produselor distilate de 
petrol (motorine, uleiuri).
Se compune din: un vas 
cilindric de metal cu înăl
ţimea de 95 mm, în care 
se introduce produsul pâ
nă la un reper, vas care 
are un capac, un dispo
zitiv mecanic pentru des
chiderea unui orificiu în 
capac şi pentru aplecarea 
flăcării de aprindere, un 
agitator şi un locaş pen
tru termometru; un bloc 
de alamă, care serveşte 
drept baie de aer pen
tru încălzirea recipientu- D)  maneta m ecanism ului de 

lui, şi un termometru Mar- aprindere; E) ferestru ica de 

tens-Pensky, gradat dela aP'ind̂ ;  F) becuri de gaz. 

-—40° la 162°, sâu un termometru gradat dela 
197 •• • 405°.

3. Martensită [MapTeHCHT; martensite; Mar- 
tensit; martensite; martenzit]. Metl.: Constituent 
structural caracteristic al oţelurilor călite, foarte 
dur (duritatea peste 65 Rockwell C ), fragil şi cu 
aspect acicular. — Când se măreşte vitesa de răci
re a soluţiei solide fier-carbon, temperatura cores
punzătoare punctului de transformare A r± a aus- 
tenitei în perlită şi ferită, din diagrama de echi
libru fier-carbon, scade, şi se notează cu Ar\ 
(v. fig. A). Când valoarea vitesei atinge vifesa 
critică de răcire (valoarea M  din fig. A), răci

de M.-P.; M.-P. Appa-

Aparatul Martens-Pensky. 
A )  vas m etalic; 8) ba!e de 
aer cald ; C) axa agitatorului;

rea devine prea bruscă spre a mai permite des
compunerea completă a austenitei în perlită şi

A
M

Vitesa de ca/ire

A )  Variafia tem peraturii de transformare cu viteza de că lire  

a otelului. —  B) C ristale  de fier a în m artensită: Í, fier a ; 

2) carbură de fier; 3) plane intercristaline de m ică rezistenfă.

ferită, şi începe transformarea ei în martensită 
(punctul Ar'i din fig. A). Dacă răcirea este şi 
mai bruscă (valoarea N  din fig. A), perlită şi 
ferita dispar complet, şi în oţelul călit se găsesc 
numai austenită „îngheţată" şi martensită, în pro
porţii variabile. La răcirea cu vitesă mai mică 
decât cea critică, cristalele de fier Ţ cubice cu 
feţe centrate, din cari este compusă austenita, se 
transformă în cristale de fier a cubice centrate 
în spaţiu, iar carbura de fier este complet elimi
nată din soluţie. Dacă vitesa de răcire are valori 
superioare celei critice, această transformare este 
frânată, fiind înlocuită treptat prin formarea de 
cristale de fier a centrate în spaţiu (după caz, 
tetragonale sau cubice), cari prind în soluţie o 
parte din carbura de fier; aceasta este martensita*

Diagram a procesu lui de fornmre a m artensitei.

care constă deci din fier a suprasaturat cu car
bon. în cazul oţelurilor la cari transformarea în



633

marfensită se produce la temperaturi foarte joase, 
Ia cca 100° (la otelurile cu conţinut mai mare în 
carbon), se formează martensită p, ale cărei cris
tale sunt tetragonale. Prin încălzire între 100 şi 
150° sau prin depozitare mai îndelungată, mar- 
tensita g trece îri martensită a, care este tot 
fier a suprasaturat cu carbon, dar cu cristale cu
bice. în cazurile în cari transformarea în marten- 
sită se produce la temperaiuri mai înalte, adică 
între 300 şi 400° (ca la oţelurile nealiate, sărace 
în carbon), se obţine de-a-dreptul martensita a. La 
temperaturi de transformare intermediare se for
mează atât martensita cubică (a), cât şi cea tetra- 
gonală ({3). — Duritatea martensitei e datorită, în 
cea mai mare parte, particulelor submicroscopice 
de carbură de fier prinse în interiorul cristalelor de 
fier a, particule cari reduc planele intercristaline 
de mică rezistenţă (v. fig. B); la aceasta se 
adaugă distorsiunea structurii interne a cristalului, 
producerea de tensiuni interioare şi micşorarea 
dimensiunilor granulelor formate prin juxtapune
rea cristalelor. Formarea martensitei este favori
zată şi de prezenţa în oţel a anumitor elemente 
(mangan, nichel, e tc .) ,— Prin răcirea bruscă din 
regiunea celei mai joase temperaturi de formare 
a soluţiei solide (deci foarte puţin deasupra punc
tului de transformare Acx din diagrama de echi
libru fier-carbon) a unui oţel eutectoid, se ob
ţine o martensită neaciculară, cu structură extrem 
de fină, neaparentă, numită hardenită.

î. Martensită cubică [KyŐHnecKHH MapTen- 
3HT; martensite cubique; kubischer Martensit; cu- 
bical martensite; kockás martenzit]: Sin. Marten
sită a* V. sub Martensită.

2. ~  tetragonală [qeTbipexrpaHHbiH Map- 
T6H 3H T; martensite tetragonale; tetragonaler Mar- 
tensit; tetragonal martensite; négyvonalas marten
zit]: Sin. Martensită p . V. s u ) d  Martensită.

3. Mariin, cuptor V. Cuptor Siemens-Martin.
4. oţel ~  [M apTeH O BCKaH  CTajib; acier 

M.; Siemens M. Stahl; open-hearth steel; Siemens 
M. acél]. Metl.: Oţel obţinut prin procedeul Martin, 
V. sub Oţel.

5. procedeu ~  [ c n ó co ő  M apT eH a ; pro- 
cédé M.; M. Verfahren; open hearth process; 
M. eljárás]: Procedeu de afinare şi elaborare pe 
vatră a oţelului, în cuptoare Siemens-Martin (v.).

După natura materialului afinat, se deosebesc 
procedeul cu minereu şi procedeul cu fier vechiu. 
După. căptuşeala vetrei cuptorului, se deosebesc 
procedeul Martin acid (căptuşeală de cărămizi de 
silice cu un strat de nisip de cuarţ) şi procedeul 
Martin bazic (căptuşeală de cărămizi de magnezie 
sau de dolomită cu un strat de magnez:e). Variante 
ale procedeului Martin sunt şi procedeele Duplex 
(v .), Bertrand Thiel (v.) şi Talbot.

Procedeul acid poate fi folosit numai pentru 
şarje cu un conţinut foarte mic în sulf şi în fosfor 
(sub 0,05% din fiecare) şi cari dau sgură acidă 
(silicaţi), fiindcă desulfurarea şi defosforarea nu 
sunt posibile; se aplică greu pentru procedeul 
cu minereu (v. mai jos); pierderea de fier e de 
cca 13%. ■— Procedeu! bazic este mult mai răs

pândit decât cel acid, şi se foloseşte penfru 
şarje a căror compoziţie poate varia în limite 
foarte largi şi dau sgură bazică. în special fonta de 
adaus poate fi foarte impură (poate conţinâ până 
la 2,2% fosfor). La încărcarea cuptorului se adau
gă piatră de var ca fondant. Pierderea de fier 
este de numai cca 6%.

La procedeul cu fier vechiu, şarja cuptorului 
se compune dintr'un amestec de fier vechiu (ca
pete de lingouri, de bare profilate, fierărie veche 
diversă, strujituri, etc.) şi de fontă noua (cel 
mult 30%). Fierul vechiu cositorit sau zincat nu 
trebue folosit, deoarece dă. un oţel fragil. — La 
procedeul cu minereu, şarja e formată dintr'un 
amestec de minereu şi fontă (în majoritatea ca
zurilor, fonta se introduce în cuptor în stare li
chidă). El nu se poate aplica în cuptoare cu vatră 
acidă, fiindcă oxidul de fier atacă silicea; se folo
seşte deci excluziv procedeul Martin bazic. Se 
foloseşte mai ales în oţelăriiie la cari alimentarea 
cu fier vechiu nu este posibilă.

Prima fază a procedeelor Martin consistă în 
topirea şarjei. în a doua fază se produce o afi
nare la suprafaţa băii topite, prin oxidarea impurită
ţilor cu ajutorul oxidului de fier din sgura care 
pluteşte ta suprafaţa ei; în această fază se acti
vează încălzirea, spre a avea în cuptor o atmo
sferă oxidantă. în faza a treia începe arderea 
carbonului, cu producere de oxid de carbon ga
zos, şi deci fierberea masei lichide; alinarea este 
mai intensă, dar cerbonul nu este ars complet. 
Luând probe de încercare, afinarea poate fi con
dusă cu mare precizie până la gradul dorit. 
Urmează îndepărtarea sgurii din cuptor şi adău
girea elementelor de aliere, etc.

Procedeul Talbot este un procedeu cu mine
reu în cuptor bazic, la care se toarnă numai o 
treime din şarjă; restul rămâne în cuptor, spre a 
permite încălzirea rapidă a fontei de împrospă
tare şi a minereului şi calcarului necesare afină- 
rii acestei fonte. Reclamă un cuptor basculant 
Siemens-Martin (v.) şi permite producţia continuă.

6. Martingală [no/ţnopH biH  6 p y c ; arc-bou- 
tant de martingale; Stampfstock; dolphin-striker; 
zúzónyil]. Nav.: Bară de metal în formă de suli
ţă, care se fixează dedesubtul bompresului şi 
care susţine tanţul de întăritură al bompresului 
şi subarbele.

7. Marfişevskî, porrpă V. sub Pompă de 
adâncime.

8. Martit [MapTHT; martite; Martit; martite; 
martit]. Mineral.: Pseudomorfoză de hematit de 
tipul magnetitului.

9. Marfonifă [MapTOHHT; martonite; Martoni- 
te; martonite; martonite]. Chim. V. sub Brom- 
acetonă.

10. Martor [Bexa; témo:n; Zeuge; witness; tanú]. 
Cs.: Reper fix, aşezat în interiorul sau în apropie
rea unei lucrări, ori trasat sau aplicat pe un ele
ment de construcţie, pentru a servi ca punct de 
referinţă la efectuarea măsurătorilor, sau la de
terminarea unor deformaţii. Exemple: La lucrările 
de săpături, martorii sunt constituiţi din prisme
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de pământ lăsate nesăpate, pentru a se putea 
măsura adâncimea săpăturii fată de nivelul tere
nului natural. Pentru determinarea tasării unei 
construcţii se folosesc ca martori ţăruşi sau blocuri 
de beton înfipte în pământ, pfasate la o dis
tanţă destul de mare de construcţia respecti
vă, pentru a nu fi influenţaţi de tasarea construc
ţiei, şi pe cari se trasează un semn ia nivelul 
unui punct marcat pe construcţie. Pentru a con
stata dacă fisurile dintr'un zid se măresc, se fo
losesc benzi de hârtie lipite transversal pe di
recţia fisurii, şi cari se rup când fisura se lărgeşte.

î. Maruflaj [npHKjieHBaHHe noJioTHa cne- 

U,HâJl£>HbiM KJieeM; marouflage; Aufleimen; lin- 
ing; felenyvezés]. Arfă: 1. Operaţiunea de lipire 
a pânzei unui tablou pe o altă pânză, pe un 
panou de lemn sau pe un perete, cu un cleiu 
special, numit maruflu. — 2. Pânză pictată şi li
pită pe o altă pânză, pe un panou de lemn sau 
pe un perete.

-2. Maruflaj [oÖBHBKa KJieHKOH JieHTOK; ma
rouflage; Leinenumwicklung; fabric binding;vâszon- 
csavarlás], Nav. a.: înfăşurarea în elice a unei 
benzi de pânză în jurul unei piese, pentru a mic
şora fragilitatea piesei (de ex. întărirea, în 
construcţiile aeronautice, a pieselor de lemn, sco
bite), pentru a permite coaserea unei pânze de 
o piesă de lemn sau de metal (de ex. împân
zirea aripii unui avion), pentru a împiedeca să 
se roadă o piesă prin frecarea cu o altă piesă, 
pentru a permite fixarea unui lac (a unei vopsele), 
pentru a proteja încleirea a două elemente, etc.

3. Maruflu [pa3H0BHAH0CTb KJien; maroufle; 
Malerleim; lining-paste; festő-enyv]. Arfă. V. sub 
Maruflaj.

4. Marulă [caJiaT-JiaTyn; laitue romaine, lai- 
fue longue; römischer Salat, Sommerendivie; cos 
lettuce, Roman lettuce; romai saláta]. Agr.: Lactuca 
sativa var. crispa L. (sin. var. romana Gars.). Soiu 
de salată cu frunzele lungueţe şi căpăţâna lungă. 
E puţin amăruie la gust. Sunt mai multe varie
tăţi: marula blondă de piatră, marula verde de 
iarnă, marula roşie de iarnă, marula englezească, 
etc. Se cultivă forţat şi în aer liber.

5. Marvînol [MapBHHOJlb; marvinol; Marvinol; 
marvinol; marvinol]. Ind. chim. sp.: Răşină de vi
nii folosită la confecţionarea unor obiecte penfru 
chirurgie (în special mănuşi). După mai multe 
sterilizări, aceste obiecte devin însă casante.

6. Maryland. Ind. tuf.: Varietate de tutun ame- 
can care se întrebuinţează în fabricaţia ţigărilor

de foi şi a ţigaretelor mijlocii şi inferioare (de 
mare consum). Se cultivă în Transilvania. Origi
nea botanică este Nicotiana tabacum var. macro- 
phylla X  N. tabacum var. havanensis.

7. Masă, pi- mase [Macca; masse; Masse; 
mass; tömeg]. Fiz.: 1. Termen comun pentru masa 
grea (v.) şi pentru masa inertă (v .).

8 . Masă gravitaţională: Sin. Masă grea (v.).
9. Masă grea [TfltfiejiaH Macca; masse, masse 

îourde; schwere Masse; heavy mass; nehéz tö
meg]: Mărime scalară mc, care reprezintă, în greu

tatea unui corp, factorul care depinde numai de 
acel corp. Produsul ei printr'o mărime vectorială g , 
care depinde numai de poziţia corpului şi se nu
meşte intensitatea câmpului de gravitaţie, dă forţa 
(greutatea) Fg, care se exercită asupra acelui corp 
în câmpul de gravitaţie:

Forţa F  imprimă corpului o acceleraţie a faţă 
de grupul sistemelor inerţiale, egală cu câtul 
forţei prin masa inertă m a corpului, şi deci: 

ama = m -  . 
gFiindcă experienţa arată că, într'un punct dat, 

acceleraţia căderii libere a corpurilor e indepen
dentă de natura şi de mărimea lor (v. Echiva
lenţei, principiul ~  masei inerte şi al masei grele), 
rezultă că ă e proporţional cu g şi, deci, că mg 
e proporţional cu m, cu un factor de proporţio- 
nalitate universal. Unităţile de măsură se pot 
alege deci astfel, încât masa grea să devină egală 
cu masa inertă. Această egalitate, care apare ca 
incidentală în Mecanica clasică, e pusă ca iden
titate în Teoria relativităţii generale (v .).

Masa grea e o mărime primitivă a Mecanicei.
io. Masă inertă [HHepTHan Macca; masse inerte; 

trage Masse; inert mass; tehetetlen tömeg]: Mă
rime scalară a unui corp care măsoară opunerea 
lui faţă de tendinţa forţelor de a-l accelera în raport 
cu sistemele de referinţă inerţiale. Masa inertă a 
unui corp e numeric egală cu valoarea reciprocă 
a câtului vitesei sale prin vitesa opusă cu care 
trebue proiectat contra lui un al doilea corp, ales 
drept corp cu unitatea de masă, pentru ca cele 
două corpuri să rămână, după ciocnirea şi unirea 
lor, în repaus în sistemul inerţial faţă de care li 
s'au considerat vitesele (în ipoteza că experi
mentul se face foarte departe de orice alte cor
puri). Raportul de realizat între valorile absolute 
ale viteselor, pentru ca să reuşească experimentul 
de mai sus, e independent de orientările inci
dentale ale celor două corpuri şi de direcţia co
mună a celor două vitese opuse, adică masa 
inertă e un scalar capabil de un singur semn 
(care se alege pozitiv). Dacă, din experimentul 
efectuat, masele inerte a două corpuri oarecari 
rezultă egale cu o anumită valoare comună a 
celor două vitese opuse, ele rezultă egale pen
tru cricere altă valoare comună a lor, oriqari ar 
fi celelalte condiţiuni fizice, adică masa inertă m 
a unui corp e egală cu produsul unui scalar m0, 
care depinde numai de el, printr'o funcţiune sca
lară universală, care poate depinde numai de va
loarea absolută v  a vitesei corpului m — m0 'q ( v ) .

Experienţa arată că, dacă vitesele a două cor
puri sunt neglijabile faţă de vitesa de propagare 
a luminii în vid, masa inertă e independentă de 
vitesă, cum se admite în Mecanica clasică (new
toniană). Experienţa arată însă că, în cazul ge
neral, raportul de realizat între cele două va
lori absolute ale viteselor opuse v± şi v 2 cu cari 
ar trebui pro:ectate unul contra altuia două cor
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puri peniru ca fiecare să-şi păstreze vitesa după 
ciocnirea !or elastică, e egal cu produsul unei 
constante a, care depinde numai de cele două 
corpuri, prin câtul radicalilor din diferenţa dintre 
unitate şi pătratele câturilor acestor vitese prin 
vitesa c de propagare a undelor electromagne
tice în vid, că adică

v± __m2_  V 1 — v  1/cŞ 

v 9 mi V 1 — v\\c- ' 
de unde urmează, în general, suprimând indicii:

V 1 — v -ic2
m fiind masa inertă a corpului pentru vitesa v, 
iar m0 masa lui inertă proprie, adică pentru o 
vitesă a lui care tinde către zero (şi cu care se 
operează în Mecanica clasică). în Mecanica rela
tivităţii restrânse se operează cu această masă 
inertă m a corpului, numita masă de impuls sau 
maupertuisiană, care e sensibil mai mare decât 
masa lui inertă proprie w 0 ldacă w nu e neglija
bil faţă de c, tinzând către infinit când v  tinde 
către c. Experienţa mai arată că masa inertă mau
pertuisiană proprie e o mărime conservativă şi 
practic aditivă a corpurilor, că adică masa inertă 
proprie a unui corp izolat e invariabilă şi că masa 
proprie a corpului obţinut prin reunirea altora e 
practic egală cu suma maselor lor inerte proprii 
(v. şi Defect de masă).

Se definesc şi alte două mase inerte: cea lon
gitudinală (v.) şi cea transversală (v .), cari ca
racterizează în alt fel aceleaşi proprietăţi ale cor
purilor ca şi masa maupertuisiană.

Masa inerta e o mărime primitivă a Mecanicei, 
î. Masă inertă aparentă [KaîKymaHCH HHepT- 

Han Macca; masse apparente; Trágheitsvergrös- 
serung; apparent mass; látszólagos tehetetlen tö
meg]. Mec. fl.: Masa inertă de fluid, care, dacă 
ar avea vitesa de Iranslaţie v 0, cu care se mişcă 
un solid în acel fluid, ar avea o energie cine
tică egală cu energia întregului mediu fluid (care 
se mişcă sub acţiunea corpului mobil).

2. ~  inertă longitudinală [npOAOJibHaH HHep- 

THaa Macca; masse inerte longitudinale; longi
tudinale Trăgheifsmasse; longitudinal inert mass; 
hosszanti tehetetlen tömeg]: Câtul dintre com
ponenta F i ,  în direcţia vitesei unui punct mate
rial, a forţei care se exercită asupra lui, şi dintre 
acceleraţia absolută tangenţială ai a corpului:

Fi

ai
în Mecanica clasică, acest cât e considerat in

dependent de vitesa v şi egal cu masa inertă 
maupertuisiană, considerată, de asemenea, inde
pendentă de vitesă, adică egală cu masa proprie 
(v. sub Masă inertă). în teoria relativităţii restrânse 
se arată că

tromagnetice în vid, şi experienţa confirmă această 
dependenţă.

De cele mai multe ori, legea de mişcarş a 
punctului material se enunţă, în teoria relativi
tăţii restrânse (v .), sub forma în care intervine 
mása inertă maupertuisiană (v. Masă inertă).

3 . ~  inertă maupertuisiană: Sin. Masă inertă (v .).
4. ^  inertă proprie [co6cTBeHHan HHepT- 

HaH Macca; masse propre inerte; trage Eigen- 
masse; inert proper mass; tehetetlen sajáttömeg]. 
V. sub Masă inertă.

5. ~  inertă transversală [nonepeHHan H H e p T - 
HaH Macca; masse inerte transversale; Quertrăgheits- 
masse; transversal inert mass; transzverzális tehe
tetlentömeg]: Câtul ^  dintre componenta F r>, nor
mală pe vitesa unui punct material, a forţei care 
se exercită asupra lui, şi dintre acceleraţia abso
lută normală pe vitesa an a corpului:

în Mecanica clasică, acest cât e considerat in
dependent de vitesa v  şi egal cu masa inertă 
maupertuisiană, considerată, de asemenea, inde
pendentă de vitesă şi egală deci cu masa inertă 
proprie (v. sub Masă inertă). în teoria relativităţii 
restrânse se arată că

o - r ’
unde c e vitesa de propagare a undelor elec

fftt — ---- ----»
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unde c e vitesa de propagare a undelor elec
tromagnetice în vid, şi experienţa confirmă a- 
ceastă dependenţă. De obiceiu se operează însă, 
în teoria relativităţii restrânse (v.), cu o formă a 
legii de mişcare a punctului material în care in
tervine masa inertă maupertuisiană (v. Masă inertă).

r,. Masă reculantă [oTKaTHan Macca; masse 
reculante; Rücklaufmasse; recoiling mass; vissza
ható tömeg]. B/s.: Masa inertă totală a părţilor 
cari au o mişcare de recul în timpul tragerii cu o 
gură de foc cu recul.

7. Masă redusă [npHBeAeHHan Macca; masse 
réduite; reduzierte Masse; reduced mass; redu
kált tömeg]. Mec.; Masa redusă a unui ccrp în 
raport cu o axă dată şi la o distanţă dată r de 
acea axă este o masă inertă mred presupusă con
centrată într'un punct la o distanţă r de axă (sau 
repartizată pe un cerc de rază r, cu planul per
pendicular şi cu centrul pe axă), astfel încât mo
mentul de inerţie al masei mred să fie egal cu 
momentul de inerţie / al corpului (de masă M ) 
în raport cu axa:

/
Wred = ̂ -

s. Masă, număr de ~  [MaccoBoe h h c j io ; 

nombre de masse; Massenzahl; mass number; to- 
rregszâm]. Fiz.: Numărul întreg cel mai apropiat 
de masa unui atom, exprimată în scara fizică a 
greutăţilor atomice (v. Atomică, greutate ~ ).

9. Masă, pl. mase: — 2. Material sau substanţă 
care prezintă plasticitate. — 3. V. Masă plastică.
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1. Masă de acumulator electric [a jieKTpoaK-  
KyMyjIflTOpHaH Macca; mafiere active d'accu- 
mulateur électrique; wirksame Sammlermasse; ac
cumulator active substance; villamos akkumulátor 
résztvevő anyag]. V. Substanfă activă de acumu
lator electric.

2. Masă plastică [iuiacTH^ecKaíi Macca; ma
fiere plastique; plastische Masse, plastischer Kunst- 
stoff; plastic mass; plasztikus műanyag]. Mase 
p/s.; Produs sintetic macromolecular, care poate 
suferi deformări, se poate prelucra uşor în di
ferite obiecte, la cald (termoplastice) sau la rece, 
cu sau fără presiune, îşi poate menţine forma, 
are greutate specifică mică,, e rezistent fată de 
agenţi chimici şi are uneori o foarte mare rezistivita- 
te. Unele mase plastice pot înlocui unele metale 
şi aliaje, având anumite calităţi superioare aces
tora. De obiceiu, pentru confecţionarea diferi
telor obiecte se incorporează în masele plastice 
plastifianţi, materiale de umplutură, stabilizatori 
şi coloranţi organici sau minerali. Prelucrarea 
maselor plastice se poate face prin presare, tur
nare, extruziune, impregnare, etc. Sunt întrebu
inţate pentru confecţionarea multor piese nece
sare în electrotehnică, uneori a unor piese de 
maşini, obiecte de menaj, ambalaje (în special 
pentru produse chimico-farmaceutice), etc.

3. ~  plastică de celuloză [nJiacTH ^ecKan  
U,ejiJIí0Jl03HaH M acca; matiére plastique de cel
lulose; plastische Masse aus Cellulose; cellulosic 
plastic mass; cellulóz alapi műanyag]: Masă plastică 
formată în urma unui proces de polimerizare sau 
de policondensare a compuşilor de celuloză. 
După modul în care a fost condus procesul chi
mic, se deosebesc derivaţi în cari celuloza este 
regenerată şi derivaţi din celuloză transformată 
chimic. Din prima categorie fac parte: fibra sin
tetică textilă „cupra" (N. C .) f rezultată din tre
cerea prin filiere a pastei obţinute prin disolva
rea celulozei într'o soluţie cuproamoniacală; „vis- 
coza" şi „vistra" (N. C .), obţinute prin disol
varea celulozei în hidroxid de sodiu şi sulfură 
de carbon, întrebuinţate în textile sub formă de 
fire; „celofanul" (N. C .), (v .), sub formă de foi 
transparente, folosite pentru ambalaje speciale; 
„fibra vulcan", „vulcot", sau „dynos" (N, C .), 
masă compactă sau laminată în foi, obţinută prin 
disolvarea celulozei cu clorură de zinc, folosită 
la confecţionarea izolatoarelor electrice, a cusi- 
neţilor, uneori a unor roţi dinţate, a geamanta
nelor, etc. Din a doua categorie fac parte es
terii şi eterii de celuloză: „nitroceluloza", obţi
nută prin tratarea celulozei cu un amestec sul- 
fonitric, folosită la confecţionarea filmelor foto- 
cinematografice şi a diferitelor obiecte uzuale; 
„celuloidul", obţinut din nitroceluloză în amestec 
cu camforul (una dintre cele mai vechi mase 
plastice), folosit pentru confecţionarea unor ju
cării, articole de toaletă, ambalaje şi nitrolacuri; 
acetatul de celuloză, cunoscut sub numirile de 
„ceilon", „ultraphan", „lumarith" (N. C .), obţinut 
prin tratarea celulozei cu un amestec de acid 
acetic şi acid sulfuric, şi amestecat apoi cu ma

teriale de umplutură şi coloranfi, folosit la con
fecţionarea de
filme cinemato
grafice neinfla
mabile, de izo
latoare electrice 
de joasă tensiu
ne, crticole de 
birou, geamuri 
de siguranţă, etc.;
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etilceluloza şi benzilceluloza, folosite la prepararea 
pielei sintetice, pentru carcase de aparate de 
radio, mânere, butoane, lacuri, etc.

4. ~  plastică de siliciu [KpeMHeBan riJiacTH- 
HecKan Macca; silicone; Silicon; silicone; plasztikus 
ásványi eredetű műanyag, szilikon]: Masă plastică de 
condensare şi polimerizare, formată din r 
polimeri ai unor compuşi organosilicici, X S i- Q  
numita şi siliconi. Aceştia se obţin prin /  
diferite reacţii, ca reacţia la tempera-
tură înaltă între clorură de metil şi siliciu, clo- 
rura de siliciu obţinută fiind apoi supusă poli- 
merizării. Se fabrică siliconi lichizi, siliconi-cau- 
ciuc şi siliconi duri; se caracterizează prin re
zistenţă la umiditate, la temperatură, şi la soli
citări de durată, fiind şi buni dielectrici; se în
trebuinţează sub formă de vernis pentru izolări 
de fire electrice, de vopsele dielectrice în ames
tec cu substanţe de umplutură, ca răşini de 
presare, etc. Siliconii amestecaţi cu cauciuc for
mează „silas-ticul", un cauciuc care rezistă la 
temperaturi înalte. Sin. Siliconi.

5. ~  plastică policondensată [nOJiHKOHAeH- 

cau,HOHHaH njiacTHHecKan M acca; matiére plasti
que de polycondensation; 
polykondensierte plasti
sche Masse; polyconden
sation plastic mass; poli- 
kondenszált műanyag]:
Masă plastică formată prin 
condensări succesive între 
substanfele chimice puse 
în reacţie, obţinându-se 
molecule mai mari, prin 
combinarea, câte două, 
a moleculelor de substanţă. Mai importante sunt: 
fenoplastele, aminoplastele, răşinile alchidice.

Fenoplastele sunt formate prin condensarea 
fenolilor cu diferite substanţe ca aldehida for- 
mică, furfurolul, etc., cele mai cunoscute fiind 
bachelitele (v .), de exemplu „bakelite", „tro- 
litan", „frolon", „rezinox" (N. C .). Sunt folosite 
la confecţionarea de piese de electrotehnică 
(dulii, carcase, întreruptoare, etc.), de mânere, an
grenaje, cusineţi, obiecte uzuale de menaj, la 
impregnarea diferitelor ţesături 
sau hârtii, etc.

Aminoplastele au rezistenţă 
mecanică mare şi pot fi şi trans
parente; cele mai importante 
sunt: răşinile carbamidice, răşi
nile melaminice, răşinile de ani-
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lină, răşinile albuminoidice, răşinile poliamidice.
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Răşinile carbamidice se prepară prin condensarea 
ureei cu formaldehida, când se obţine o răşină in
coloră şi vâscoasă; după malaxare cu substanfe de 
adaus se laminează, iar foile se presează, sau se 
toarnă în forme, confecţionându-se obiecte tehnice 
sau uzuale, sau se fac lacuri de impregnare şi cleiuri 
cu foarte mare putere de lipire şi rezistente la 
umezeală, cum sunt cleiul „kaurit" (N. C .), între
buinţat pentru lipirea foilor de placaj, sau cleiurile 
„pollopas", „aldur" (N. C .), etc. — Răşinile melami- 
nice se obţin prin condensarea formaldehidéi cu 
melamină, amestecându-se apoi cu substanţe de 
umplutură, pentru a fi. prelucrate prin turnare sau 
presare; sunt foarte rezistente la temperatură 
şi sunt întrebuin-

N
HN — — NH —CH

I! I
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C - N H - C H 2-
Răşină m elam inică.

fate pentru con
fecţionarea de a- 
parate electrice,

. de cleiuri rezis
tente la cald, 
nasturi, etc., cu 
nume ca „ultra- 
pas", „presai" (N. C .). — Răşinile de anilină ob
ţinute prin condensarea formaldehidéi cu anil:na, 
ca „iganil", „cibanite" (N. C .), 
au bune calităţi mecanice şi sunt 
rezistente faţă de uleiuri şi alca- 
lii, dar nu sunt rezistente la apă.
— Răşinile albuminoidice, se 
obţin prin condensarea formal
dehidéi cu cazeină; sunt cunos
cute sub numele de „galalit"
(N. C .), (v ,), care înlocueşte în 
mare măsură celuloidul. — Ră
şinile poliamidice sunt obţinute 
prin condensarea unor acizi organici dicarboxilici cu 
diamine; fabricarea lor este dificilă, făcându-se în 
anumite condiţiuni de atmosferă inertă. Impor
tant este produsul de condensare al acidului 
adipic cu hexametilendiamină, cunoscut sub nu
mele de „nylon" (N. C .). Nylonul se poate fabrica
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din mai multe materii prime: fenol, furfurol, ciclo- 
hexanol, etc. în stare topită, răşinile de poliamide 
dau, prin extruziunea prin orificii calibrate, fibre 
textile tenace şi rezistente la alungire şi la trac
ţiune. Multiplele calităţi ale nylonului îl fac să fie 
folosit din ce în ce mai mult, nu numai ca fibră 
textilă, dar şi pentru perii, plase de pescuit, od
goane pentru corăbii, obiecte uzuale casnice şi 
de birou, piele artificială, etc. — Poliamidele pre
lucrate. prin presare sunt cunoscute sub numele de 
„igamide" (N. C .); au bune calităţi mecanice, 
sunt neinflamabile, şi izolează electric.

Răşinile a|chidice se obţin printr'o reacţie de po- 
licondensare între anumiţi polialcooli şi acizi po- 
licarboxilici, cele mai importante fiind glicerofta- 
licele. Sunt folosite pentru impregnarea hârtiei, 
ca apret al unor fibre textile, ca liant la fabri

carea abrazivilor, ca plastifianţi ai altor răşini 
tari, etc., şi sunt cunoscute sub numiri ca: răşini
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%CH
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H H

Răşină a fch id ic l.

ftalice, gliptali (v .), alchidali (v.) şi, „palatinol", 
„plastol" (N. C .).

î. Masă plastică polimerizafă [nojiHMepHsa- 
iţHOHHan n jiacTH H ecKan  M acca; matiére pla- 
stique de polymérisation; polymerisierte plastische 
Masse; polymérisation plastic mass; polimerizált 
műanyag]: Masă plastică macromoleculară, obţi
nută prin polimerizare. Substanţa unitară care se 
polimerizează este un monomer, iar substanfa re
zultată este un polimer. Când polimerizarea se 
face între doi sau între mai mulfi monomeri, re
zultă un polimer mixt sau copolimer. Proprietăţile 
maselor plastice polimerizate depind de numărul 
de molecule simple cari sé leagă, respectiv de 
felul cum a fost condusă reacfia de polimerizare. 
— Cele mai importante sunt:

Polietilena, obfinută prin polimerizarea etilene 
[CH9--CH2 —]n. Are greutate specifică mică, plu
teşte pe apă, este dielectrică şi rezistentă faţă/ 
de .agenţii chimici; este folosită ca izolant, în 
special pentru cabluri de înaltă frecvenţă, pentru 
piese de electrotehnică, ambalaje, etc., şi, sub 
formă de fire, în industria textilă şi în medicină, 
sub nume ca: „polythene", „lupolen" (N. C .).

Poliisobutilena, obţinută din isobutilenă, este 
mai puţin termoplas- 
tică, dar rezistentă faţă 
de agenţii chimici, la 
umiditate, la substanţe 
grase, alcooli, eteri, şi 
are rigiditate dielec
trică foarte mare. Este 
folosită ca izolant electric, pentru impregnarea unor 
ţesături, la prepararea unor cleiuri de protecţiune, 
etc., sub nume ca: „oppanol", „vistanex" (N. C .).

Răşinile vinilice, obţinute din acetilenă sau din 
etilenă, conţin radicalul nesaturat CH2 = C — şi 
sunt numeroase: stirenul, cu nume ca „polistiren", 
„froNtul", „styron" (N. C .), se prepară din etilenă 
şi benzen; este foarte rezistent faţă de agenţii 
chimici sila  umiditate, şi are rigiditate, dielectrică 
mare şi constantă dielectrică mică; este întrebuinfat 
pentru confecţionarea pieselor de radio, ca ma
terial izolant în instalaţii frigorigene, ambalaje, 
etc.; — clorura de polivinil, [ — CH2 — CHCI — ] (J cu 
nume ca: „igelit", „viniden", „koroseal" (N. C .) ,e  
obţinută prin acţiunea acidului clorhidric asupra 
acetilenei; este termostabilă, tenace şi cu inerţie 
chimică; amestecată cu plastifianţi şi cu substanţe 
de umplutură, devine elastică şi înlocueşte uneori 
cauciucul; este întrebuinţată ca izolant electric,
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!a confecfionarea conductelor rezistente fafă de 
agenfii chimici, a foilor penfru talpa de încălţă
minte, haine de ploaie, etc. Copolimerii formafi 
din clorură de vinii şi clorură de viniiiden, cu 
nume ca „saran", „diurit" (N. C .), sunt buni di- 
electrici, termoplasfici, au mare rezistentă fată de 
agenfii corozivi şi sunt întrebuinţaţi pentru izolarea 
conductelor electrice, pentru protectiunea unor 
aparate industriale, etc. — Copolimerii formaţi 
prin p o lim e r iz a re 3  clorurii şi a acetatuiui d e  vinii

““  H H H
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C o p oiim er de clorură şi acetat de vinit.

au inerfie chimică, rezistentă la temperatură, la 
solicitări mecanice, şi se disolvă în pufini sol
venţi; sunt cunoscuţi sub nume ca: „vinyon", „viny- 
îite", „mipolam" (N. C .) şi sunt folosiţi pentru ţesă
turi speciale de filtre, carcase de aparate elec
trice, izolaţii de cabluri, Ja fabricarea stilourilor, 
a plăcilor de gramofon, e tc .—  Acetaţii de po- 
livinil, sunt preparaţi prin reacţia acidului acetic asu
pra acetilenei; sunt cunoscuţi sub numele de „mo- 
wilith", „gelva" (N .C .);sunt folosiţi mai mult sub for
mă de emulsiuni penfru apret în textile, ca lianţi la 
fabricarea pielei sintetice, ca lacuri de adezivi, etc.

Răşinile acrilice sunt mase plastice cari conţin 
în molecula lor derivaţi ai acidului acrilic sau ai 
acidului metacrilic. Cel mai important este meta
crilatul de metil, care se prepară din acetonă, 
acid cianhidric şi alcool metilic, cunoscut sub 
nume ca: „plexiglas", „plexigum", „perspex", 
„lucite" (N. C .). Se întrebuinţează la confecţio
narea de lentile, de rame şi sticle de ochelari, 
rigle, geamuri de siguranţă la automobile şi avi
oane, în stomatologie pentru proteze dentare
şi dinţi sintetici. Răşinile _  __
de alil se obţin d-in alcool 
alilic şi anhidridă italică, 
prin polimerizare. Sunt ter- 
morigide, dure, foarte re
zistente fafă de agenţii 
chimici; Se întrebuinfează Polim er de m etacrilat 

la aparatura chimică, la de metll‘
geamuri de siguranfă, la confecfionarea diferi
telor obiecte uzuale, etc.

Toate calităţile de cauciuc sintetic (v.) sunt 
mase plastice obfinute prin polimerizare.

î. Masă sintetică [cHHTeTHHecKan Macca; 
masse synthétique, matiére synthétique; Kunst- 
stoff; synthetic material; szintétikus műanyag]: Sin. 
Masă plastică (v .).

2. Masă, pl. mase [Macca; masse; Masse; mass; 
tömeg, massza]: 4. Cantitate mare. Exemplu: Fabri
caţie în masă (v.).

3. Masă de aer [B03AyniHaH Macca; masse' 
d'air; Luftmasse; air mass; légtömeg]. V. Aer, 
mase de

4. Masă, fabricaţie în V. Fabricaţie în masă.

5. Masa filonului [Macca HanoJiHHiomaa jkh- 
Jiy; masse du filon; Gangmasse; vein, load; ér
massza]. Mine: Substanţa minerală (utilă şi sterilă) 
cuprinsă între culcuşul şi acoperişul unui filon.

6. Masă de tutun [TaőaHHan nanna ; masse 
de tabac; Tabakhaufe; tobacco pack; dohénykö- 
teg]. Ind. tuf.: Figură paralelepipedică de di
ferite dimensiuni, formată din aceeaşi varietate 
şi calitate de tutun, şi în care se face fermen
tarea. Se obţine aşezându-se, pe duşumeaua com
partimentului de fermentare, grătare de lemn de 
brad, de lungimea maselor, şi de 40■••80 cm 
lăfime, astfel încât dintr'un pod sau din mai multe 
să se obfină lăfimea necesară unei mase. Peste 
aceste poduri se aşază păpuşile de tutun, ori
zontal, de jur împrejur, cu vârfurile spre inferior 
şi. cotoarele spre exterior, formând astfel rân
duri paralele. Păpuşile se petrec în latul lor până 
la nervura principală, iar în lungul lor, foarte 
pufin. în felul acesta se continuă până la înăl
ţimea dorită, observându-se ca păpuşile din stratul 
superior să se aşeze în intervalul celor din stratul 
imediat inferior. Lungimea maselor este de 3 ■ • • 4 m, 
şi aceeaşi pentru toate varietăfile şi calităfile de 
tutun, iar înălfimea şi lăfimea sunt de 80*•• 160 cm 
şi variază cu calitatea şi varietatea tutunului.

7. Masă, pl. mase [M acca, K o p n y c ; masse; 
Masse; mass; mennyiség]. 5. Elf.: Corp metalic 
mare, la care se leagă galvanic (conductor) anu
mite puncte ale unei înfăşurări electrice, pentru 
a evita supratensiuni fafă de el, sau care ser
veşte drept un3 din conductele unui circuit elec
tric. Exemple: masa unei maşini electrice, masa 
unui autovehicul (carcasa lui metalică). —

8. Masă electrică, pl. mass electrice [ ko jih - 
HeCTBO 3JieKTpHHeCTB8; masse électrique; Elek- 
trizitătsmenge; electric mass; elektromos mennyi
ség]: Sin. Sarcină electrică (v .).

9. Masă magnetică, pl. mase magnetice [Mar- 
HHTHan Macca; masse magnétique; magnetische 
Masse; magnetic mass; mágneses mennyiség]: Sin. 
Sarcină magnetică (v .).

10. Masă, pl. mese [CTOJi; table; Tisch; table; 
asztal]. Gen.: 1. Mobilă cu o fafă de obiceiu 
orizontală şi plană, susfinută de unul sau de mai 
multe picioare. — 2. Partş dintr'un sistem tehnic 
sau dintr'o unealtă, care are asemănare cu masa 
în accepfiunea de sub 1.

11. Masa carului. Ind. făr.: Perinocul (v.) sau 
gresia carului.

12. Masă de alegere [p y# 0p a360p 0H H b m  
CTOJI; table â trier; Klaubetisch; picking table; 
választó asztal]. Prep. min.: Masă pe care se 
face separarea manuală a minereurilor sau a căr
bunilor de dimensiuni mai mari, fie prin alegerea 
sterilului, fie prin alegerea părţilor utile din mi
nereu, dacă acestea sunt în cantităţi mai mici.

Mesele de alegere fixe, în general circulare, 
sunt folosite foarte rar, iar cele circulare rotative, 
foarte des. Ele sunt inelare, orizontale, şi se ro
tesc în jurul unui ax. Minereul care trebue su p u s  
alegerii cade dintr'un siloz, şi masa îl trece prin 
faţa unor lucrători aşezaţi în jurul ei, şi cari fac
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alegerea materialului util. Mesele pentru alegerea 
cărbunilor sunt înlocuite cu benzi de alegere, cari 
au o productivitate mai mare.

1. Masă de alimentare [noAaiomHH npHŐop; 
table d'alimentation; Speisungstisch; feeding table; 
táplaló-asztal]. Mş. min.: Aparat cu ajutorul căruia 
se evacuează din silozuri, automat şi continuu, 
minereurile, cărbunii sau alte substanfe solide. 
Mesele de alimentare sunt avantajoase în special 
pentru materialul mărunt. Ele constau dintr'un 
disc metalic orizontal, circular, pus în mişcare 
în jurul unui ax vertical, cu ajutorul unui sistem 
de rofi dinfate conice. Mesele de alimentare 
sunt montate central, sub gura de descărcare 
a silozurilor. Materialul din siloz cade pe masă, 
formând un taluz mai mare sau mai mic, după 
înălfimea liberă de deasupra mesei, care se re
glează cu ajutorul unui guler metalic (telescop), 
manipulat cu ajutorul unei pârghii. Evacuarea 
materialului de pe masă se face cu ajutorul unui 
plug aşezat oblic, şi care deviază lateral stratul 
de material.

Cu ajutorul unor aparate asemănătoare se face 
şi dozarea reactivilor solizi în instalafiile de flo- 
tafie, etc. Din punctul de vedere af construcfiei, 
sunt identice cu mesele de alimentare a mine
reurilor, dar sunt de dimensiuni mai mici. Sin. 
Masă de dozare.

2. Masă d e am algam are [ c t o j i  A-tffl aM a jib ra-  

MHpOBclHHH,* table d'amalgamation; Amalgamier- 
tisch; amâlgamating table; foncsorozó asztal]. Prep. 
m/n.: Masă dreptunghiulară,pufin inclinată(4* ■ • 6°), 
acoperită cu o placă de cupru argintată, pe supra
fafa căreia se aşterne un strat subfire de mercur, 
care refine aurul şi argintul din minereurile de 
aur şi de argint nativ, cari sunt lăsate să curgă sub 
forma unei turbureii diluate. Minereul este fin 
măcinat, pentru a pune în libertate particulele 
de aur liber pe cari le include. Dilufia turbu- 
relii este destul de mare (7 - • ■ 10 părfi de apă 
la o parte de minereu), pentru a permite de
punerea pe masă a particulelor de aur, cari au 
greutate specifică mai mare şi formează cu mercu
rul un amalgam. Amalgamul format se adună de pe 
masă prin răzuirea acesteia la anumite intervale, 
determinate de confinutul în aur al minereului, 
în general, mesele de amalgamare sunt fixe, 
suprafafa plăcilor fiind uneori formată din 2---4 
bucăfi aşezate în trepte, pentru a uşura, datorită 
căderii dela o treaptă la alta, contactul particu
lelor de aur cu plăcile de amalgamare. Pentru a 
se mări eficacitatea amalgamării, se construesc 
mese de amalgamare oscilante, cari prezintă 
avantajul de a răspândi granulele din turbureală 
pe toată suprafaţa mesei.

Amalgamarea minereurilor aurifere pe mese de 
amalgamare este folosită pe scară întinsă penfru 
minereurile cu aur liber, în granule mai mari, 
granulele prea fine neputând fi refinute de mercur, 
în majoritatea cazurilor, se lucrează pe mesele de 
amalgamare cu minereurile măcinate în şteampuri.

3. Masă de amestec. Cinem. V. Amestec, 
masă de

4. Masă ds concentrare [CTOJl JţJiH KOHlţeH- 
TpaiţHH, repA ; table de concentration; Herd; 
concentrating table; gyüjtőasztal]. Prep. min.: 
Masă pufin inclinata, pe suprafafa căreia granu-
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Schem a de lucru a unei m ese d s concentrare.

1) alim entare; 2) feavă perforată pentru aducfia apei; 3) d i

r e c t a  de vibrare a m esei; 4) d irecfia de curgere a a p e i; 

a) granule groso lane, cu greutate sp ecifică  m ică; b) granule  

fine, cu greutate sp e c ifică  m are.

lele minerale de dimensiuni mici (sub 1-**2 mm) 
se mişcă sub acfiunea unei pânze subfiri de apă. 
Datorită mărimii şi greutăfilor specifice diferite 
ale mineralelor, şi datorită creşterii vitesei apei 
dela fund spre suprafafă, se produce o separare 
a granulelor de densitate mai mare, cari au, îit 
sensul înclinării mesei, o vitesă mai mică decât 
particulele cu densitate mai mică şi cari sunt an
trenate mai uşor de curentul de apă (v. fig.).

Separarea se face mai uşor dacă materialuî 
supus separării pe mese a fost în prealabil clasaf 
gravimetric, după simptoticitate.

Mesele de concentrare sunt folosite în special5 
pentru separarea minereurilor fine, mai rar a 
cărbunilor. în trecut, mesele de concentrare erau 
folosite foarte mult; azi sunt folosite mai pufin, 
fiind înlocuite prin aparate de flotafie, cari reali
zează o separare mult mai eficace a minereurilor.

După forma lor, mesele de concentrare se cla
sifică în mese rotunde, cari au o suprafafă pufin 
conică, şi în mese plane, cari sunt cele mai 
frecvente. Ambele feluri de mese pot fi fixe sau 
mobile, cele mobile fiind cele mai des folosite. 
Sin. Masă de spălare. —

După construcfie şi modul de lucru, se deo
sebesc :

5. ~  cu impulsii [yAapHbra repA; table â 
secousses; Stoţjherd; percussion table; lüktető asz
tal]: Masă de concentrare, asemănătoare cu mesele 
oscilante din punctul de vedere constructiv şi al 
modului de funcfionare. Spre deosebire de aces
tea, mişcarea mesei cu impulsii este dată de 
un mecanism care aplică mesei impulsii repezi. 
Se folosesc în special pentru concentrarea minere
urilor fin măcinate, spre deosebire de mesele 
oscilante, cari pot prelucra şi material mai grosier, 
până la 2 mm (cărbuni până la 10 mm). Sin. Masă 
vibrantă.

6. ~  cu pânză [npOMbIBOHHblH CTOJl OŐH- 
TblH nOJIOTHOM; table garnie de tissu; Plachen- 
tisch; blanket table; ülepítő asztal]: Masă de 
concentrare, dreptunghiulară, de lemn, pe supra
fafa căreia se fixează o pânză ţărănească sau o 
pânză specială pâsloasă şi striată (corduroy), care



640

retine particulele mai grele din minereul aurifer 
ce se scurge sub formă de turbureală pe supra
fata ei. Este folosită curent în exploatările auri
fere rudimentare din Munţii Apuseni. Materialul mai 
greu, reţinut de firele pânzei, este colectat din 
timp în timp, prin spălare, şi supus apoi amalga
mării cu mercur, în piue.

î. Masă de control [KOHTpoJlbHbiH CTOJi; table 
de contróle; Kontrollherd; checking table; ellen
őrző asztal]: Masă de concentrare, folosită la 
instalaţiile de flotafie pentru controlul sterilului 
evacuat din celulele de flotaţie, spre a se 
constata dacă mineralele utile au fost integral 
flotate. în general se supune controlului pe o 
astfel de masă numai o fracţiune din steril, co
respunzătoare capacităţii mesei. Se folosesc, în 
special, mese oscilante.

2. ~  de spălare. V. Masă de concentrare.
3. ~  oscilantă [KaqaroiiţHHCH CTOJI; table os- 

cillante; Schüttelherd; oscillating table; lengő asz
tal]: Masă de concentrare cu suprafaţa plană, 
puţin inclinată, rezemată pe trei perechi de arcuri 
de ,lemn sau de oţel. Masa este supusă unei 
mişcări oscilante perpendiculare pe direcţia încli
nării mesei, cu ajutorul unui dispozitiv cu excen
tric. Materialul de alimentare este adus sub forma 
unei turbureii, pe la unul din colţurile superioare 
ale mesei. Granulele minerale sunt supuse acţiunii 
a două forţe: una în direcţia înclinării mesei, 
determinată de acţiunea apei, şi alta perpendi
culară pe aceasta, determinată de mişcarea mesei, 
respectiv de acceleraţia variabilă a acesteia. Da
torită acestor forţe, granulele se mişcă după 
traiectorii diferite, determinate de densitatea şi 
de mărimea granulelor. Materialul fiind în prea
labil clasat gravimetric, deci alcătuit din granule 
simptotice, cele de densitate mai mare, dar de 
dimensiuni mai mici, vor descrie traiectorii mai 
întinse, ajungând în contact cu părţile inferioare 
ale curentului de apă, unde vitesa este mai mică; 
elementele de densitate mai mică descriu, în 
schimb, traiectorii mai scurte şi părăsesc mai re
pede masa. Pentru a diferenţia şi mai mult traiec
toriile mineralelor de densitate mai mare, de cele 
ale mineralelor cu densitate mai mică, suprafaţa 
meselor are o serie de adâncituri în sensul miş
cării mesei, cari fac ca granulele mai grele să 
fie şi mai puţin supuse acţiunii apei (v. fig. de 
sub Masă de concentrare).

4. ~  pneumatică [iiHeBMaTHHecKHH c t o j i; 

table pneumatique; Luftherd; pneumatic table; 
pneumatikus asztal]: Masă de concentrare folo
sită pentru tratarea cărbunilor cu umiditate mică 
(sub 3-■■4%). Suprafaţa mesei este perforată şi, 
în general, e alcătuită dintr'o sită fină, care se 
alimentează cu cărbune. Sub acţiunea unui curent 
de aer suflat prin ochiurile sitei, bucăţile de căr
buni sunt ridicate de pe suprafaţa acesteia, lăsând 
bucăţile mai grele şi sterilul în contact cu sita. Dato
rită înclinării nr.esei şi mişcării oscilatorii care i se 
imprimă prin dispozitive asemănătoare celor folosite 
la mesele oscilante, produsele sunt eliminate la 
c apătul mesei. Iniţial, aceste mese se asemănau

foarte mult cu mesele de concentrare pentru 
minereuri, dar construcţiile moderne reprezintă

Masă pneum atică.

1) alimentare; 2) jghiab péntru coledarea produselor; 3) căr
bune; 4) mixfe; 5) steril.

o trecere dela mesele oscilante la maşinile de 
zeţaj. — Figura reprezintă o masă pneumatică, 
compusă dintr'o suprafaţă perforată şi în formă 
de Y, simetrică faţă de planul ei meridian. Cele 
două părţi simetrice ale mesei sunt înclinate către 
marginile lor longitudinale, şi sunt echipate pe 
prima porţiune cu o serie de stinghii dispuse în 
diagonale pe suprafaţa mesei. Pe suprafaţa celor 
două braţe ale sitei, stinghiile sunt dispuse în 
sensul oscilaţiilor mesei. Cărbunele curat se de
plasează spre marginile laterale ale mesei, unde 
este colectat, mixtele şi sterilul rămânând între 
stinghii şi fiind eliminate la capătul lor.

5 . ~  rotundă [KpyrjiblH CTOJI; table ronde; 
Rundherd; round table; kerek asztal]: Masă de 
concentrare, de formă rotundă, cu suprafaţa puţin 
conică, folosită mult în trecut pentru tratarea 
mâlurilor. La mesele rotunde fixe, materialul este 
alimentat central, printr'un jghiab care se ro
teşte, distribuind astfel materialul pe toată masa. 
Un tub arcuit, prin care ârculă apa, stropeşte 
suprafaţa mesei, favorizând separarea elementelor 
de densităţi diferife. Elementele de densitate 
mică se scurg mai repede către marginea infe
rioară a mesei, unde se colectează într'un jghiab 
care se mişcă şi el solidar cu dispozitivul de ali
mentare a turburetii. Elementele mai grele se 
elimină la o depărtare mai mare de locul de ali
mentare, tot la partea de jos a mesei, într'un 
alt jghiab.

Alimentarea meselor rotunde rotative se face 
la partea superioară, într'un singur loc; culegerea 
materialului se face într'o serie de jghiaburi fixe. 
Granulele minerale se mişcă spre periferia mesei, 
cu vitese şi după traiectorii diferite, în funcţiune 
de greutatea specifică a mineralelor din cari este 
alcătuit minereul supus concentrării.

Mesele de concentrare rotunde au fost înlo
cuite aproape în întregime prin aparate de flotaţie.

6. ~  vibrantă. V. Masă cu impulsii.
7. Masă de control [KOHTpOJlbHblfi CTOJI; 

table de contróle; Kontrolltisch; checking table; 
ellenőrző asztal], Tehn.: Masă pe care se con
trolează produsele finite sau semifinite la termi
narea unui proces de fabricaţie, pentru a fi în
depărtate cele cu defecte; exemplu: masa pe



-cáré §e controlează ţigaretele aduse în cadre  
d ela  maşinile la cari au fost confecţionate.

1. Masă de dozare. Mş. min. V v Masă de 
alimentare.

2 . Masă de finisaj [oTAejiOHHbiH c t o ji  a jih  
U lKyp ; table de finissage; Strecktisch; finishing 
ta b le ;, finomító asztal]. Ind. piei.: Masă de mar
mură, de zinc sau de mozaic, folosită la întinde
rea pieilor, înainte de uscare.

3 . Masă de frecai cerneala [THnorpa(|)Hbm  
HepHHJibHbiH CTOJi; table â encre, ais d'encre, 
m arbre a encre; Farbtisch, Farbenbrett, Tisch- 
farbwerk; ink-table, ink-board; festő asztal]. Arfe 
gr.: Masa presei de imprimare, pe care se freacă 
cerneala (în unele prese de imprimare) înainte 
de a fi întinsă pe forma de imprimare.

4. Masă de îndoit armaturi [ c t o j i  AJi** c m ő a -  
h h h  ap M Q T yp b i; table de pliage; Abbiegungs- 
tisch; bending table; armaturahajlitó asztal]. Eef.: 
Masă de lucru alcătuită dintr'o platformă de du
lapi, susţinută de obiceiu pe capre de lemn, pe 
care se execută îndoirea vergelelor de oţel cari 
formează armatura pieselor de beton armat, pentru 
a le da forma specificată în proiect. în platforma 
mesei sunt fixate cepuri puternice de oţel, între 
xari se fixează vergeaua care trebue îndoită. 
Când este necesar un număr mai mare de arma
turi de acelaşi fel, se trasează pe masă forma 
armaturii respective, pentru ca toate bucăţile de 
acelaşi fel să fie executate cu dimensiuni egale.

5 . Masă de lu.ru. V. Banc de atelier; v. şi 
sub Masa maşinii-unelte.

6. Masă de mixaj. Cinem. V. Amestec, masă
de

7 . Masă de pus coaie [HaKJiaAHOH c t o ji ,  rp a -
4>bH; table de marge, table â papier; Anlegetisch, 
Papiertisch; feedboard; 
ivasztal]. Arte gr.: Masă 
constituită dintr'o plat
formă de lemn (m) în 
formă de plan inclinat, 
racordat cu suportul sti
vei (S) de coaie de 
hârtie (H) cari urmează  
să fie conduse la cilin
drul de presiune (C ). Masă de pus coaie.
Acesta apucă coala de H) stivă de coa,e de hârfie; 
hârtie cu ghiarele, şi o S) Ş ^ f u l  stivei; m) platformă

A , y de lemn; C) cilindru de presiune.
antreneaza in rostogo
lire, presând-o asupra formei.

8. Masă de răspândire [c t o ji HcnbiTa- 
HHH Ha pacTeKaeM OCTb; table a secousses; Aus- 
breittisch; percussion table; szétterítő asztal]. Bet. 
V. sub Răspândire, încercare de

9. Masă de scos coaie [pa3MeTOHHbifi c t o ji; 
table de reception; Auslegetisch; delivery table, 
fly-board; kirakó asztal]. Arte gr.: Planşetă de lemn 
aşezată în spatele presei de imprimare, pe care se 
depun în stivă coaiele imprimate, scoase din presă.

10. Masă de trasare [TpaccHpOBOHHbiH CTCji; 
table â tracer, plaque â tracer; Anreifîtisch, Tras- 
siertisch, Anreifyplatte; tracing table, tracing plate; 
trasszirozó asztal]. Mş.: Masă înzestrată cu o

tăblie groasă de metal, perfect plană, continuă sau 
cu discontinuităţi (de ex. cu şanţuri în Ţ), folosită 
spre a aşeza pe ea, pentru trasarea 'lor ■— 
piesele de prelucrat, şi uneltele de trasare. Sin. 
M asr de trasaj, Masă de trasat.

11. Masă da trasare [TpacCHpOBOHHHH CTOJi; 

table a tracer; Trassierungstisch; tracing table; 
trasszirozó asztal]. Cs.; Platformă provizorie de 
lemn, cu suprafaţa perfect plană ş i orizontală, pe 
care se trasează, în adevărata mărime, unele ele
mente de construcţie (bolţari, cintre, ferme, etc.) 
în vederea executării sau a asamblării lor.

12. Masă de umezire [yBJian iHHTejibHbiH  c t o j i; 

table a humidifier; Befeuchtungstisch; moistening 
table; nedvesitesi asztal]. Ind. tuf.: Masă hexa
gonală, căptuşită cu tablă de zinc, pe care se 
desface tutunul din baluri, spre a fi aşezat în 
lăzile zincate, unde se umezeşte cu ajutorul unui 
pulverizator.

13. Masă Fedorov [c t o ji O e o A o p O B a ; platine 
F.; F. Universaldrehtisch; F. stage; F. asztal]. Mine
ral., Fiz.: Dispozitiv adaptat pe platina unui mi
croscop polarizant, şi care serveşte la studiul optic 
în trei dimensiuni al unui mineral. Sin. Masă uni
versală.

14. Masă integrantă [HHTerpaiţHOHHbiH c t o j i; 

table d'intégration; Integrationstisch; integrating 
stage; integráló asztal]. Mineral., Fiz.: Dispozitiv 
adaptat pe platina unui microscop polarizant, 
folosit pentru determinarea procentuală a dife
ritelor minerale dintr'o secţiune subţire, prin 
determinarea ariilor ocupate de aceste minerale 
în preparatul microscopic.

15. Masa maşinii-unelte [cTaHOHHbifi c t o j i; 

plafeau de machine-outil; Tisch der Werkzeugs- 
maschine, Platté der Werkzeugsmaschine; ma- 
chine-tool table; szerszámgép-asztal]. Mş.-uneife: 
Organ al maşinii-unelte, care serveşte la susţine
rea piesei de prelucrat şi are de obiceiu fafa 
superioară orizontală, piesa fiind fixată sau numai 
sprijinită, direct sau indirect, pe masă. Faţa supe
rioară a masei este plană şi poate fi continuă sau 
discontinuă. Când este de formă circulară sau 
are şi avans circular (de ex. masa maşinii de 
mortezat), masa se numeşte şi platou. Dacă este 
verticală (de ex. la presele hidraulice orizontale), 
sau dacă are faţa orizontală, de lucru, orientată 
în jos (de ex. placa superioară a unei prese), 
se numeşte platou sau placă. Masa poate fi: fixă, 
dacă este construită solidar cu corpul maşinii- 
unelte, ca să nu existe nicio posibilitate de de
plasare relativă (de ex. la unele maşini de gău
rit, la maşini pentru prelucrarea lemnului, la prese, 
etc.); reglabilă, dacă poziţia mesei poate fi reglată 
iniţial, înainte de începerea prelucrării unei anu
mite piese (de ex. reglarea înălţimii meselor 
anumitor maşini de găurit cu burghiul, reglarea 
unghiulară şi reglarea verticală iniţială a mesei 
maşinii de frezat, universale, etc.). — După de
plasările din timpul prelucrării, masa poate fi: 
fixă; cu înaintare, când se deplasează lent .şi, în 
general, intermitent (discontinuu), într'un sens 
al direcţiei de înaintare, cuţitul (unealta) maşinii-
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unelte executând mişcarea principală de tăiere; 
sau mobilă, când masa execută mişcarea principală 
de tăiere, în general alternativă şi rectilinie, iar 
unealta, mişcarea de înaintare (de ex. Ia maşinile 
de rabotat cu masă mobilă). înaintarea mesei poate 
fi: rectilinie sau circulară (unghiulară), şi simplă 
(pe o singură direcfie) sau multiplă (la unele 
maşini de frezât, până la cinci înaintări: vertical, 
longitudinal, transversal, circular şi de inclinare). 
Unele mese mobile au miştări combinate relativ 
complicate, de exemplu Ia maşinile de rindelat 
rofi dinfate conice, cu dinfi curbi. Masa poate 
avea şanfuri în formă de T inversat, pentru fixa
rea pieselor sau a dispozitivelor (la majoritatea 
maşinilor-unelte pentru prelucrarea metalelor); ea 
poate fi netedă (la maşinile-unelte pentru pre
lucrarea lemnului), sau poate avea dispozitive 
electromagnetice pentru prinderea pieselor (v. sub 
Platou de fixare, electromagnetic). Unele mese 
de presă au găuri pentru introducerea cepului 
de fixare a matrifelor. Multe mese au un jghiab 
periferic, în care se strâng lichidul de tăiere şi 
aşchiile. — Masa circulară este o masă de formă 
circulară şi care are eventual o mişcare de 
avans circulară, în jurul unui ax perpendicular pe 
faţa ei (de ex. la maşini de mortezat). — Masa 
basculantă are o inclinare care poate fi reglată 
în jurul unei axe paralele cu fafa mesei (la 
unele maşini de găurit, radiale, sau la maşini

rulouri, în fafa sau în spatele unei caje de lami
nor sau al unor foarfeci mecanice, pentru a de
plasa pe verticală materialul de laminat, până Ia 
nivelul Ia care se efectuează trecerea de lucru 
(de ex. la lamifioarele trio) sau trecerea de în
toarcere (la laminoarele duo nereversibile). E 
constituit, de obiceiu, dintr'un cadru în care sunt 
montate rulouri de transport antrenate în grup 
sau individual. Cadrele meselor pot fi antrenate 
hidraulic sau electric, mişcarea transmifându-se 
prin excentrice sau prin bare şi pârghii (v. fig.).

•1

A- -imgwrjl / A

Masă rid icătoare  parale l?, cu acfionare prin pârghii şi bare  
(schem ă).

1) c ilindrii lam inorului trio ; 2) masă rid icătoare cu ro le ; 3) pâr
g h ie ; 4 )  bară; 5) bară de acfionare.

Masa ridicătoare poate fi: masă ridicătoare pa
ralelă, când cadrul are mişcări de translafie ver
ticale; sau masă ridicătoare basculantă, când ca
drul are o mişcare de basculare în jurul unui ax 
paralel cu axele cilindrilor laminorului (v. fig.). 
Pentru deservirea laminoarelor de produse grele

Masă rid icătoare basculantă, cu acjionare prin pârghii şi bare.

1) ca jă  de lam inor trio, cu cilindrul m ijlo c iu  liber; 2) masă rid icătoare ; 3) longeronul m esei; 4) traversă; 

lierul axului de basculare; 6) angrenaj reductor; 7) bară; 8)  pârgh ie; 9) contragreutate.
5) pa-

de frezat, universale). — Platoul strungului paralel 
se numeşte uneori masă rotativă (accepfiune im
proprie a termenului masă rotativă). — V. şi sub 
Masă ridicătoare.

î. Masă mecanică [c t o ji £JiH copTHpoBKH  
TaöaKa; table mécanique; mechanischer Tisch; 
tobacco mixing table; mechanikai asztal]. Ind. tuf.: 
Masă pe care se desfac păpuşile în foi de tutun, 
după ce au stat 24 de ore în depozit, în lăzile 
zincate, pentru umezire. De aici, foile de tutun 
sunt purtate pe bandă în armane. La masa me
canică se face şi amestecul foilor de tutun pe 
varietăfi şi calităfi.

2 . Masă ridicătoare c t o j i ;  table
levante; Hebetisch; lifting table; emelőasztal]. 
Metl . :  Dispozitiv montat în prelungirea căii cu

(de ex. de blooming-uri), cadrul cu rulouri e mon
tat pe un al doilea cadru, care este mobil, per-

Masă rid icătoare basculantă, m obilă transversal, 
î )  c ilin d rii lam inorului trio;<2) masă rid icătoare basculantă, 
cu ro le ; 3) m ecanism  hidraulic de rid icare ; 4) palierul axu

lui de basculare; 5) ca le  de rulare; 6 )  pasere lă .

mifând şi o deplasare a laminatului, paralel cu 
direcfia de laminare (v. fig.).
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t* M a să  rid ic ă to a re  b a scu la n tă  [noflTbeM H blH  
KanaiomHÖCH CTOJl; ta b le  le v a n te  b a scu la n te ; 
W ip p tisc h ; tip p în g  lifting ta b le ; h im b a a szta l]. V . sub  
M asă rid ică to a re .

2. ~  r id ic ă to a re , m o b ilă  tran sversal [nO flT>eM - 
H bift nepeHOCHbiH noneperabiH c t o j i ; ta b le  
lev a n te  p ortative; fahrb arer H e b e tisc h ; p ortab le  
lifting ta b le ; járh ató  e m e lő a sztal]. V . su b  M asă  
rid ică to a re .

3. ~  r id ic ă to a re  p a ra le lă  [ n o f l^ e M H b if i n a -  
paJiJieJibHbiö c to ji; ta b le  le v a n te  p a ra lle le ; P a -  
ra lle lh e b e tisc h ; p arallel lifting ta b le ; p árh uzam o s  
e m e lő a szta l]. V . sub M asă rid ică to a re .

4. Masă ro ta tiv ă  [őypOBöH poTop; ta b le  ro - 
tary; Rotary D re h tisch ; rotary ta b le ; Rotary fu ró - 
asztal]. Expl. pefr.: O rg a n  al in stalafie i d e  să p a 
re a so n d e lo r, care  se  g ă se şte  la suprafafă şi 
serv eşte  pentru a susfine g reu ta tea  p ră jin ilo r d e  
sa p ă  şi a c o lo a 
n e i d e  b urlan e  în  
tim pul in tro d u ce rii 
sau  al e xtragerii, 
şi penfru a a p lica  
garniturii d e  pră
jini un cu p lu  d e  
to rsiun e şi a -i p e r
m ite o e ve n tu a lă  
ro tire  în  jurul axei 
p rop rii, fără a -i îm 
p ie d e c a  d e p la s a 
re a a x ia lă , ca re  e  
n e ce sa ră  pentru a 
co n d u ce  unealta d e  
s ă p a re  în  tim pul 
să p ă rii sau  al c o 
re ctă rii. Se  co m p u n e  d intr'un batiu c a re  susfine, 
in  p a lie re  cu rulm enfi, un a rb o re  d e  tran sm isiune, 
( 7 ) , a cfio n at d e  un lanf printr'o roată cu  dinfi sau  
d ire ct p rin  tran sm isiune c a rd a n ic ă , sau c h ia r d i
rect d e  o  m aşină sp e c ia lă , şi c a re , la rând ul e i, 
printr'un a n g re n a j d e  p in io an e  c o n ic e , a cfio n e a ză  
m asa p rop riu  z isă .

M e se le  ro tative  o b işnuite  se  co n stru e sc pentru  
sarcin i a x ia le  d e la  1 5 0 * " 3 0 0  to ne  şi pentru tu
rafii d e  10 0 *  • -600 ro t/m in . E le  sunt ca ra cte riza te  
prin d iam e trul m axim  al d e s c h id e rii cen trale  (d u p ă  
s co a te re a  p ie se lo r pătrate cari transm it cup lu l d e  
to rsiu n e ), ca re  d ete rm in ă g ab aritul m axim  al u n el
tei c e  p o a fe  fi introdusă în  puf ( 3 0 0 - •• 70 0  m m ).

5. Măsar. /nd. făr.: M e se riaşu l ca re  fa ce  m e se  
(Tra n silv a n ia  şi B anat). Sin. Tâm plar.

6. Mască [M a c K a ; m a sq u e ; M a sk e ; m ask; v é 
d ő á la rc ]. 1 .  G e n .: D isp o zitiv  c a re  a c o p e re  parfiai 
co rp u l unui lucrător, un o b ie c t sau un sistem  te h 
n ic, pen fru  a Ie feri d e  anum ite  acfiun i e xterio are , 
penfru a Ie a sc u n d e  v e d e r ii, e tc . —  E xem p le:

7. ~  [MaCKHpOBOHHâfl ceTb ; m a sq u e ; M a ske ; 
m a sk; h á ló za to s le p le ze t]. Tehn. mii.: P e rd e a  d e  
p lasă  d e  c â n e p ă , d e  sârm ă, sau e xecu ta tă  d in  alte  
m a te ria le , întinsă d e -a -lu n g u l sau d e a su p ra  unei 
ş o s e le , c ă i ferate  sau lucrări d e  in teres m ilitar, 
p entru a le a sc u n d e  v e d e rii in im iculu i. Sin . P e r
d e a  d e  cam ufla j.

8. Hidrof. V . Ecran d e  etanşare.
9. ~  d e  p istă  so n o ră [MaCKa R JlR  3ByKÖB0Í| 

T p a c c b i;  m a sq u e  pour p iste  son ore; A b d e c k -  
b îe n d e ; m ask for so u n d  track; fényhatáro ló  e rn y ő ]. 
Fiz.: M ic e cra n  o p a c  sau sistem  d e  d o u ă  e cra n e  
o p a c e , c a re  m o d ifică  prin o bturare  fa scicu lu l 
d e  lum ină c a re  im p re sio n e ază  film ul c in e m a to 
g rafic v irg in  în  ritm ul vib rafiilo r a c u stic e , im p re 
sio n â n d  astfel p ista son oră.

10. ~  d e  ra d ia to r [ p a /ţH a T o p H a H  n p e / ţ o x p a -  
H H TeJlbHan ceTK a ; p a re -p ie rre  p our ra d ia teu r, 
g rille  d e  ra d ia te u r; Ste in sch u izg itter für K ühler; 
radiator ston e g u a rd ; h ű tő -k ő v é d ő rá cs ]. Auto.: 
G r ila j d e  p ro te cfiu n e , d e  d ife rite  form e şi variat  
o rnam entat, p lasat în  fafa radiatorulu i.

p rin ra d ia fie .
12. ~  d e  su d o r: Sin. E cran d e  su d o r (v .).
13. Mască [n p0TH B 0ra30B aa M acna; m a sq u e ,  

m a sq u e  p our la p ro tectio n  d e  la re sp iratio n ; M a s
k e , A te m sc h u tz m a sk e ; m ask, b re a th in g  p ro tectio n  
m ask; á larc, lé le g z e tv é d ő ]. 2 . Ig. m.: D isp o zitiv  
ca re  se  a d a p te a z ă  etanş p e  fafa unui om  sau  a 
unui an im a l, a c o p e rin d  o rific iile  c ă ilo r re sp ira to rii, 
un eo ri şi o c h ii, pentru a p ro teja  o rgan ism ul c o n 
tra in tro d u ce rii, prin nas şi prin g u ră , a e le m e n 
telo r străine , d ă u n ă to a re  sănătăţii. F o lo sire a  m ă ş
tii se  im p u n e  în  e x p lo a tă rile  în  cari se  lu cre a ză  
cu m ate riale  cari se  p u lv e riz e a z ă , sau cu  g a z e  
to xice  (în  v o p sito rii, în  a te lie re  d e  d e c a p a r e , 
în  a te lie re  d e  s a b la re , e tc .) , în  anu m ite  m in e , în  
în c ă p e rile  cu fum  şi în  c e le  cu  a b u r, e tc. U n e le  
m ăşti cari a c o p e r şi o ch ii au în  interior un d is 
p o zitiv , num it m a scă  a ju tă to a re , c a re  d ir ije a z ă  
aerul inspirat sp re  v iz o a re , pentru a le d e s a b u ri.  
D up ă atm osfera în c ă p e rii în  ca re  e fo lo sită, m a sca  
p oate fi: m ască c u  a e r p ro asp ăt, m a scă  cu  filtru  
sau m a scă  cu  o x ig e n . S in . M ască p en tru p r o t e c -  
fiu ne a re sp irafie i.

u .  Mască a ju tă to a re . V .  sub M a scă  2 .
i5. Mască cu  a er p ro a sp ă t [ M a c n a  c n p n cn o -  

c o ő Jie H H e M  a j i h  npHTOKa B 0 3 A y x a ; m a sq u e  
a v e c  alim en tatîo n e n  air frais; Frisch lu ftm a ske ; 
fresh air m ask; fris le v e g ő s á la rc]: M ască facială  
d e  p ro tecfiu n e , folosită în  în c ă p e rile  în  c a ri aeru l,

n .  ~  d e  ra d ia to r [3 a n ţH T H a H  p a f lH a T o p H a a  
c e T K a ; c a c h e -r a d ia te u r ; Schu tzm an te! für H e iz k ö r -  
p er; rad iato r ho u sin g ; fű tő te s t -v é d ő k ö p e n y ]. C s .:

P a ra v an  d e  lem n  
sau d e  m e ta l, p er
forat sau cu g o 
luri, a şe za t în  fafa 
unui ra d ia to r d e  
calo rife r, pentru  
a -l  a sc u n d e  v e 
d e rii, p erm ifâ n d  
to tu ş i c i r c u l a f i a  
a e r u lu i.  U n e o r i  
p o a te  constitui şi 
un e le m e n t d e 
co rativ  al în c ă p e rii 
în  c a re  e ste  a şe za t  
radiatorul. M icşo 
re a ză  în c ă l z i r e a

Masă rotativă.
1) batiul mesei; 2) baie de uleiu; 3) păfrafi; 4) rulmenfu! principal; 5) capac 
de protecfiune; 6) roată cu dinfi pentru lanf; 7) arbore (prisnelj; 8) angrenaj 

de rofi dinfate pentru antrenarea mesei.

41*
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viciat de gaze toxice sau de praf, nu se poate- 
împrospăta şi unde, deci, acfiunea unui filtru nu 
este eficace. Masca se foloseşte numai unde 
se găseşte în apropiere, un loc cu aer proaspăt, 
care este adus la mască printr'un ţub flexibil, 
prin simplă aspirafie, dacă distanfa e sub 20 m 
(la distantă mai mare, rezistenta Ia respiraţie ar 
fi prea mare), sau prin foaie, injectoare sau 
pompe, pentru distanfe mai mari (până la 200 m), 
intercalându-se, în acest din urmă caz, şi un fil
tru de aer. — Astfel de măşti sunt măştile pen
tru sablaj, numite şi căşti de sablor, cari acoper 
întreg capul, şi cari au un vizor clar pentru vizibi
litate. Aerul proaspăt e adus la mască, printr'un 
tub flexibil, din afară.

1. Mască cu filtru [M acKa c (JmjibTpoM; mas- 
cjue â filtre; Filtermaske; filter mask; szűrős álarc]: 
Mască facială echipată cu un filtru, folosită pentru 
protecfiunea contra prafului, a fulgilor, gazelor 
otrăvitoare, fumului, aburului, etc. Are aplicafie în 
locurile în cari se găseşte aer în abundenfă şi în 
cari nu dispare oxigenul.

După natura materialului care trebue refinut 
în filtru, şe deosebesc:

2. ~  cu fiftru, contra gazelor [np0THB0ra30-
BaH M âCKa C (JpHJlbTpOM; masque de gaz; Gas- 
maske; gas mask; gázvédő álarc szűrővel]. Gaze: 
Mască facială echipată cu un filtru adecvat pen
tru refinerea gazelor otrăvitoare, Se compune’ 
din masca propriu zisă şi din filtru. Masca propriu 
zisă e confecţionată din fesut cauciucat şi din 
pânză impregnată cu uleiu de in, şi are un vizor 
de celofan, penfru vizibilitate. în interiorul măştii
se găseşte un dispozitiv care canalizează aerul
proaspăt direct spre vizor, spre a împiedeca 
aburul să se depună pe acesta. Filtrul este con
stituit dintr'o pungă sau dintr'un cartuş filtrant, 
în care se găseşte materialul care refine gazele 
toxice (de ex. cărbune activ). Legătura dintre 
pungă sau cartuş şi masca propriu zisă se face 
printr'un tub flexibil. Aerul respirat trebue să 
treacă mai întâi prin filtru. Unele măşti mai 
au un dispozitiv care refine praful coloidal (de 
ex. arsinele), pe care nu-l refine cărbunele activ.

s. ~  cu filtru, contra prafului [MacKa C 4)HJib- 
TpOM npOTHB nbiJiH; masque pour la préser- 
vation contre la poussiére; Staubmaske; dust mask; 
porszűrő álarc]: Mască, de obiceiu bucală şi na
zală, cu filtru pentru refinerea prafului şi a altor 
corpuri fin pulverizate, în suspensie în aer. Se 
compune din corpul măştii, confecfionat din cau
ciuc, care aderă perfect la fafă, având, la partea 
anterioară, o pânză filtrantă şi un burete peniru 
filtrarea aerului, ambele uşor accesibile pentru 
curăfire. Aspirafia se face printr'un orificiu obtu
rat dé un disc cu mai multe găuri, care se gă
seşte în partea anterioară a filtrului, iar evacua
rea aerului expirat se face automat, printr'o supapă 
de cauciuc, pe la partea de jos a măştii.

4. Mască cu oxigen [M a cK a  c KHCJiopoAOM; 

masque avec alimentatjon d'oxygéne; Sauerstoff- 
maske; oxygen. mask; oxigénálarc]: Mască pentru 
protecfiunea respirafiei, folosită în încăperile cu

atmosferă toxică, sau în cari oxigenul consumat 
prin respirafie nu poate fi înlocuit prin aportul 
de aer proaspăt (pufuri de mină cu infiltrafiK de 
gaze toxice, pivniţe incendiate,, atmosfera rare
fiată dintr'un avion la mare înălfime, etc.). Masca 
e alimentată cu aer printr'un inhalator (v.) fix, 
sau portabil într'o pungă care se aşază pe 
spate sau lateral, şi de care e legată printr'un 
tub de aspirafie şi unul de expirafie; punga con
tine o butelie cu oxigen* un reductor de pre
siune, un dispozitiv . dé dozare, o supapă de 
aspiraţie, şi una de expirafie, un avertisor de térmi- 
nare a rezervei de oxigen şi uneori un kalipatron (v).

5. Mască de gaze. V. Mască cu filtru, contra 
gazelor.

6. Mască pentru protecfiunea respirafiei. V. 
Mască 2.

7. Mascagnin [m a C K a r  h h h ; mascagnine; 
Mascagnin; mascagnine; maskagnin]. Mineral.: 
(NH4)2 [SO«]. Sulfat de amoniu natural, isomorf cu 
arcanitul K2 [S 0 4],

8. Mascarea ampenajelor [MSiCKHpoBKa xbo c- 
T0B0r0 onepeHRP; masquage des gouvernes; 
Leitwerksabschirmung; empennage screening; fa- 
rokmű-árnyékolás]. Av.: Intrarea ampenajelor avi
onului, în anumite sifuafii de sbor, în dâra de 
vârtejuri a aripei şi a fuzelajului. în această si
tuaţie, sensibilitatea ampenajelor scade, ele pu
tând deveni chiar ineficace (de obiceiu la sbor 
prea cabrat sau în timpul vrilei). Mascarea e 
foarte periculoasă pentru avion.

9. Mascare* [BCTpena pe^HOH h MOpcKOH 
BOJIH; mascaret, barre; Barre; bar; dagályáradás]. 
Nav.: Valul care urcă pe gura fluviilor, datorită 
fluxului. Sin. Bară.

10. Mascaron [apXHTeKTypnbifi opHaMGHT; 
mascaron; Maske, Fratzengesicht; mask; álarc, 
maszka]. Arh., Artă: Element decorativ care re
prezintă un cap fantastic sau grotesc, de om sau 
de animal, lucrat în ronde-bosse sau în basore
lief, şi care este folosit pentru a decora cheile 
bolţilor sau ale arcelor, capitelurile coloanelor, 
antablamentele, consolele, balcoanele, frontoa- 
neîe, vasele de ornamentaţie, gurile de apă ale 
fântânilor decorative, etc. — Uneori, mascaronul 
în relief este înlocuit printr'un mascaron pictat 
direct pe elementul de construcţie pe care-l 
decorează.

u . Mascaf [yKpbiTbiă o t  BeTpa; déventé; 
bekalmt; becalmed; védállapot]. Nav.: Calitatea 
unei nave cu vele de a fi la adăpost de vânt,
acesta fiind interceptat de un mal sau de velele
unei alte nave.

12. Măselari|ă [őeJieHa; jusquiame; Bilsenkraut; 
henbane; beléndekfű]. B o t F a r m . :  Hyosciatnus 
niger L  Plantă erbacee din familia solaneelor, 
care creşte în Europa, în Africa de Nord şi în
Asia de Vest. Frunzele şi seminţele conţin (cca
0 ,0 2 ■ * • 0 ,0 5 % )  următorii alcaloizi: scopolamina, 
hioscina şi hiosciamina. Se întrebuinfează în me
dicină, sub formă de extract şi de linctura, pre
parate mai ales din frunzele plantei.

îs. Maselofă. V.. Cap pierdut.
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■-i, Maseu de glucoza [KpHCTaJiJiH3HpÓBaH- 
HáH rJH 0 K 0 3 â i glucoşe solide (cristallisée); kris- 
ialíisierté Glukose; crystallized gíucose; kristályos 
glukózé]. Ind. alim.: Glucoza comercială în stare 
solidă.

2. Masicof [M accH KOT, o k h c b  CBHHiţa; mas
sicot; Massicot; massicot; maszikot]. Chim.: PbO. 
Oxid de plumb, obfinut prin încălzirea cu pre- 
c a u f iu r ie  a plumbului, a carbonatului sau a azota
tului de plumb. Este un praf galben amorf, fo
losit la fabricarea acumulatoarelor electrice, ca 
mordant în industria textilă, ca smalţ în indus
tria ceramică, pentru vopsele de uleiu, etc, .

3. Maşiculiu [HaBecHan őoÖHHija; mâchicou- 
lis, mâchecoulis; Guljerker; machicolation; vé
dőerkély]: Balcon de zidărie, instalat la creastă 
şi de-a-lungul ziduriior cetăţilor şi aie casteieior, în 
fortificaţiile medievale, şi prin podeaua căruia 
apărătorii puteau bate piciorul zidului. în prezent, 
sé foloseşte în arhitectură, ca motiv decorativ 
sau de stil.

4. Maşină [M aniHHa; machine; Maschine; ma
chine; gép]. 1. Mec.: Corp solid, sau sistem de 
corpuri solide cu mobilitate mutuală, care trans
mite forte sau momente, cu sau fără modificarea 
elementelor lucrului mecanic corespunzător (forfa şi 
deplasarea, momentul şi unghiul de rotire). Exem
ple: pana, şurubul, pârghia, scripetele, etc. Ma
şinile cari se compun dintr'un singur corp sau au 
un singur corp mobil se numesc maşini simple 
(pana, scripetele, etc.). Cele compuse din mai 
multe maşini simple se numesc maşini compuse 
(palanul, etc.).

5. Maşină [MailIHHa; machine; Maschine; ma
chine; gép]. 2. Tehn.: Sistem tehnic compus (din cor
puri solide, cu mişcări desmodrome, care trans
formă energia, din forma ei de energie meca
nică a unor corpuri solide în mişcare, în alte 
forme de energie, — sau invers.

Maşina este caracterizată deci prin mişcări des
modrome şi prin prezenfă energiei mecanice a unor 
solide în mişcare; transformarea energiei se face cu 
efectuare de lucru mecanic, de obiceiu fie la intrarea 
energiei în maşină, fie la ieşirea ei din maşină. Moti
vele péntru cari se grupează, sub numele de maşini, 
sistemele tehnice cari transformă energie şi prezintă 
aceste două proprietăţi, sunt următoarele: des- 
modromia mişcărilor prezintă mare interes în teh
nică, fiindcă asigură primirea sau cedarea de 
energie, respectiv de lucru mecanic, sub forma 
determinată în prealabil, necesară în tehnică; ener
gia mecanică a solidelor în mişcare prezintă mare 
interes, fiindcă admite cele mai variate forme de 
valorificare tehnică realizabile cu mijloace simple, 
şi poate fi transformată nelimitat în alte forme, 
prin efectuare de lucru mecanic, deoarece este 
de entropie nulă.

Exemple de maşini: rofile hidraulice, cari trans
formă energia potenfială a apei în energie me
canică la arborele lor în mişcare; pompele hi
draulice şi pneumatice, cari transformă energia 
primită la arborele lor în mişcare, în energie po
tenţială a unui lichid (apă, etc.), respectiv a unui

gaz; generatoarele electrice, cari transformă ener
gia mecanică primită la arborele în mişcare, ín 
energie electromagnetică; maşinile-unelte, cari — 
prin efectuare de lucru mecanic — transformă 
energia mecanică a unor solide în mişcare (pri
mită), în energie folosită direct pentru anumite 
prelucrări de piese şi de materiale, etc.; auto
vehiculele, etc.

După definifia dată, transmisiunile nu sunt ma
şini, fiindcă primesc şi cedează energia sub aceeaşi 
formă, adică sub formă de energie mecanică a 
unor solide în mişcare; pârghia, scripetele, pana de 
despicat sau şurubul nu sunt maşini în sensul din 
tehnică al termenului; sistemele tehnice folosite 
pentru ridicarea sarcinilor (de ex. aparatele de 
ridicat) sunt maşini numai dacă au mişcări des
modrome şi dacă energia primită este transformată 
în altă formă.

în definifiile conceptelor de maşină şi de apă
rat se folosesc puncte de vedere diférite, astfel 
încât acestea, fără a se suprapune, nu se ex
clud. V. şi Aparat.

Maşinile se împart în maşini de forfă, maşini de 
lucru şi maşini-instrumente.

Maşinile cari servesc pentru obţinerea Unei 
forme de energie care mai e supusă, în general, 
unor transformări, înainte de a fi folosită direct, se 
numesc maşini de forfă, iar cele cari cedează, prin 
efectuarea de lucru mecanic, energie mecanică sub 
forma în care este folosită direct în tehnică (in
dustrii, meserii,fagricultură, etc.), se numesc ma-

2

M aşini şi tipuri de antrenare.
A )  grup m otor-m aşină de lucru, cu antrenare individuală (prin 
curea de transm isiune); B) grup de maşini cu antrenare co 
lectivă  (prin erbore de transm isiune); C) grup cu m otor in
corporat (en te ctic ); 1) m aşină de forfă (m otor); 2) transm isiu
ne; 3) m aşină de lucru ; 4)  pom pă; 5) co m presor; 6 )  ventilator.

şini de lucru; ele pot fi antrenate de maşini de forfă, 
de animale sau de om. Un motor hidraulic, unul 
termic sau electric, de exemplu, sunt maşini de 
forfă, fiindcă energia cedată de ele mai trebue 
transformată printr'o maşină de lücru (strung, etc.), 
înainte de a se folosi direct lucrul mecanic efec
tuat. De asemenea, un generator electric este o 
maşină de forfă, fiindcă energia electrică mai 
trebue transformată pentru a fi folosită. Maşinile 
cari servesc pentru a determina mărimi fizice se 
numesc maşini-instrumente.
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Maşinile de forfă cari primesc energia meca
nică a unor corpuri solide în mişcare şi cedează 
alte forme de energie se numesc maşini gene
ratoare. Dacă cedează energia sub o formă uni
tară/ ele se numesc generatoare ale acelei forme 
de energie (dinamul e un generator electric; 
pompa e un generator hidraulic, etc.)- Dacă ce
dează energia prin absorpfie sau prin cedare de 
căldură, unui agent frigorigen, respectiv unui agent 
calorigen, sub formă de energie interioară, ma
şinile se numesc generatoare termice.

Maşinile de forfă cari cedează energia meca
nică a unor corpuri solide în mişcare, primind 
energie sub alte forme, se numesc maşini mo
toare sau motoare. Motoarele se numesc fie după 
forma de energie pe care o primesc (motoare 
hidraulice, eoliene, electrice), fie după efecte tipice 
ale ciclului lor (de exemplu motoarele termice, cari 
primesc energie prin intermediul desvoltării şi al 
consumului de căldură şi o transformă în energie 
mecanică la ieşire, la arborele lor rotitor, etc.).

Motoarele cari primesc energia în forma sub 
care se găseşte în natură se numesc motoare pri
mare (motoarele hidraulice, cele eoliene, cu ardere 
internă), iar cele cari primesc energia sub o formă 
obfinută cu ajutorul generatoarelor se numesc 
motoare secundare (motoarele electrice, motoa
rele cu abur). —

în practica industrială se numesc adesea ma
şini, şi sisteme tehnice cari sunt maşini numai în 
accepfiunea pe care o are acest termen în Me
canică (v .). Unele dintre aceste maşini sunt aparate 
(de ex. maşina de scris), altele sunt instrumente 
(anumite maşini de încercare), etc. De asemenea, 
se numesc maşini — şi anume motoare — anu
mite aparate cari, fără a trebui să aibă solide 
cu mobilitate mutuală, efectuează aceleaşi ope
rafiuni ca şi motoarele. Reactoarele (v .) sunt astfel 
de aparate.

în clasificarea maşinilor, care urmează, se cu
prind toate maşinile, în accepfiunea termenului din 
practica industrială, cu excepfiunea reactoarelor.

î. Maşină de forfă [cHJiOBan MâUlHHa; ma
ch ine de force; Kraftmaschine; power engine; 
erőgép]. Tehn.: Maşină care cedează energie sub 
o formă care trebue să mai fie supusă unor trans
formări, spre a putea fi folosită direct în tehnică. 
După mişcările pe cari le efectuează mecanismul 
motor (v.) al maşinilor de forfă, acestea se îm
part în maşini rotitoare, al căror mecanism motor 
are mişcare de rotafie şi în maşini cu mişcare al
ternativă, al căror mecanism motor are părfi impor
tante (între cari şi pistonul) în mişcare alternativă.

Unele maşini de forfă sunt comandate de alte 
maşini, cari sunt auxiliare şi se numesc servo
motoare (v .). —

Din punctul de vedere al sensului în care se face 
transformarea de energie între forma mecanică 
a unor solide în mişcare şi celelalte forme, maşinile 
de forfă se împart în generatoare şi în motoare.

2. ~  de forfă, generatoare [C H JlO B âH , 
reHépaTopHafl Máimmá; machine génératrice, 
générateur; Generator; generator; generátor-erő

gép]: Maşină de forfă care cedează energia sub
o formă diferită de aceea de energie mecanică 
a unor corpuri solide în mişcare. Sin. Generator. 
Termenul generator se foloseşte însă şi pentru 
generatoare cari nu sunt maşini, de exemplu ge
neratorul de abur.

3. ~  de forfă, motoare [cH JiO Ban, A B H ra - 
TeJIbHan ManiHHa; machine motrice, moteur; 
Motor; motor; motor-erőgép]: Maşină de forfă 
care cedează energia sub formă de energie me
canică a unor corpuri solide în mişcare. Sin. Motor. 
V. şi sub Maşină 2, şi sub Motor. —

După forma de energie diferită de cea me
canică, sau după caracteristice importante ale ciclu
lui lor de transformare, maşinile de forfă se îm
part în maşini electrice, eoliene, hidraulice, pneu
matice şi termice.

4. Maşină electrică [sjieKTpHHecKan Máimmá; 
machine électrique; elektrische Maschine; elec
tric machine; elektromos gép, villamos gép]: Ma
şină de forfă care transformă energia mecanică 
a unor corpuri solide în mişcare, în energie elec
trică, sau invers, sau care transformă energia elec
trică din forma în curent alternativ de o anumită 
frecvenfă, în forma în curent alternativ de altă 
frecvenfă, sau în curent continuu, prin interve- 
nirea formei de energie mecanică a unor cor
puri solide în mişcare.

Toate maşinile electrice industriale sunt rotitoare. 
Ele au o parte fixă, numită stator, şi o parte roti
toare, numită rotor. între rotor şi stator se găseşte 
un interstifiu de aer, numit întrefier. Atât statorul, 
cât şi rotorul, au un circuit feromagnetic în formă 
de cilindru gol sau aproape plin, masiv sau compus 
din table izolate între ele, dacă e străbătut de flux 
magnetic alternativ, pentru a reduce pierderile prin 
curenfi turbionari. Circuitul feromagnetic din ta
ble izolate se compune din table de dinam de 
0,5 mm, izolate între ele prin hârtie de cca 
0,03 mm, lipită pe câte o fafă a tablelor, sau 
izolate cu lac aplicat pe câte o fafă a lor. Pa
chetul de table este divizat în pachete de lun
gimi de cca 4 0 *"7 0  mm, separate prin „canale" 
de răcire de câte cca 10 mm. Pentru a asigura 
rezistenfă mecanică a pachetelor de tablă, ta
blele dela capăt sunt mai groase (cca 1 mm), 
iar între fefele frontale ale pachetelor se inter
calează table de distanfare, nituite sau sudate pe 
piese de distanfare. Tablele rotorului maşinilor 
mici şi mijlocii sunt montate direct pe arbore. 
Golurile practicate în tablele rotorului asigură 
accesul aerului de răcire la canalele de venti- 
lafie. Tablele rotorului maşinilor mai mari sunt 
montate pe un manşon care se aplică pe arbore. 
Afară de cazuri excepfionale, fiecare din aceste 
părfi are una sau mai multe înfăşurări electrice 
(v .), de obiceiu izolate. Acestea pot fi înfăşurări de 
excitafie sau inductoare, primare, induse, respec
tiv secundare, de comutafie, de compensafie, sau 
auxiliare.

Afară de cazuri excepfionale (v. Maşină elec
trică de influenfă), tensiunile electromotoare din 
înfăşurările induse ale maşinilor electrice sunt in
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duse şi prin mişcare, sau numai prin mişcare. 
Când maşina e în sarcină, se exercită între stator 
şi rotor forfe (în mod normal cupluri de forje) al 
căror moment (în raport cu axa de simetrie a ma
ş in ii)  reprezintă cuplul maşinii (activ pentru mo
toare, pasiv pentru generatoare).

Puterea interioară Pi a unei maşini electrice, 
•adică puterea care se transmite între statorul şi 
rotorul e i, depinde de volumul Vr al rotorului, 
de turafia şi de valoarea m ijlocie a produsului 
dintre induefia magnetică efectivă în întrefier B 
şi fluxafia specifică (v .) efectivă a maşinii A  (nu
mărul de amperispire pe unitatea de lungime a 
periferiei rotorului). în adevăr, forfa tangenfială 
care  se exercită asupra unităfii de lungime de 
periferie a rotorului, „parcursă" de „curentul" A, 
pe lungimea L a rotorului, este F —ALB , dacă B 
e  induefia în întrefier (v . Acfiunii, legea ~  pon
deromotoare a câmpului magnetic). Suma forfelor 
tangenţiale pe periferia rotorului de diametru D  
este deci: î  F — tz DL(AB)m, unde indicele m in
dică valoarea mijlocie a produsului AB  pe supra
fafa laterală a rotorului. Momentul acestor forfe 
In  raport cu axa de simetrie a maşinii e deci:

M = ^ D I iF ,  adică M —\^.D2LkrAM BM, unde

A m  şi BM sunt maximele spafiale ale valorilor 
« fective  A şi B în maşină, iar kr este un factor 
de reducere ales astfel, încât: krAMB M —(AB) m. 
Dacă cţ> este deci defazajul interior al maşinii, 
«gal cu defazajul dintre A şi B (<p = 0 în cazul 
maşinilor de curent continuu) şi kr — k cos cj>, unde 
k e o medie spafială, expresiunea cuplului ma
şinii devine:

M  — -iz D 2 LkAM BM cos $ — 2 k V r A M BM cos

ia r expresiunea puterii interioare a maşinii se 
poate calcula cu o aproximafie suficientă din re
lafia Pi = 2 k nM, unde n e turafia maşinii, în ro- 
*tafii pe secundă, şi deci:
Pf=K2 D-LkAM BM n cos ^-AKkVf AM BMncos^. 

Pentru maşinile unipolare, & cos4>=1; pentru

lPce le  de curent continuu, k cos — {k »  0,67),
ZP

unde lp e lăfimea ideală a polului şi Zp e inter
valu l polar; pentru maşinile cu colector mono-

1 lPfazate k «  —tzz — cu aceleaşi notafii, iar pentru ma-
V  2 xp

şin ile cu câmp învârtitor k =  - p  ţ  ■ a , unde ^  e
V 2

factorul de înfăşurare, iar a e un coeficient su
praunitar, care depinde de forma întrefierului şi 
de raportul dintre fluxafia magnetizantă pentru 
dinfi şi cea pentru întrefier (k »  0,72 •• -0,83).

Cuplul maşinii e deci proporfional cu volumul 
rotorului ei, cu maximele spafiale ale solicitărilor 
A şi B, şi cu defazajul interior al maşinii; pute
rea ei interioară mai e proporfională cu turafia.

Când partea indusă a maşinii e parcursă de 
curent, acesta stabileşte un câmp magnetic care 
modifică câmpul dat de curentul din partea in
ductoare, fenomen care se numeşte reaefiunea 
magnetică a indusului. —

Maşinile electrice se împart după sensul în 
care efectuează transformarea de energie, după 
felul energiei electromagnetice care intervine în 
transformare, după felul circuitului lor feromag
netic, după numărul de perechi de poli şi suc
cesiunea lor de-a-lungul periferiei indusului, după 
felul rotorului lor, după legătura dintre circuitul 
rotoric şi exterior, după locul în care se găseşte 
înfăşurarea lor de excitafie, după gradul de in- 
termitenfă pentru care sunt construite, după pro
prietăţile şi proteefiunea lor mecanică (v .) , după 
principiul lor de funcfionare şi după forma lor 
(v. Formele maşinilor electrice). —

După sensul în care efectuează transformarea 
de energie, se deosebesc maşini convertisoare 
rotative, generatoare electrice şi motoare electrice.

î. Maşină electrică generatoare [sjieKTpore- 
H e p aTo p ; machine électrique génératrice, dy- 
namo; Dynam o(m aschine); dynamo; elektromos 
generatorgép, villamos áramfejlesztőgép]: Maşină 
care primeşte energia mecanică a unor solide 
în mişcare şi cedează energie electromagnetică.

2 Maşină electrică motoare [aJieKTpoMOTop; 
moteur électrique; Elektromotor; electromotor; 
elektromos motorgép, elektromotor]: Maşină care 
primeşte energie electromagnetică şi cedează 
energie mecanică a unor corpuri în m işcare. Sin. 
Motor electric (v .) , Electromotor.

s. Maşină convertisoare rotativă [B pauţaio- 
uţHHCH KOHBepTOp; commutatrice; Einankerumfor- 
mer; rotary convertor; áramátalakító forgó gép]: 
Maşină care primeşte şi cedează energie electro
magnetică sub formă de curenfi de frecvenfe 
diferite (incluziv curentul continuu). Comutatoa- 
rea electrică (v . Comutatoare electrică), de exem
plu, este o maşină convertisoare rotativă. Sin. 
Convertisor rotativ, Convertisor electric. —

După felul energiei electromagnetice care in
tervine în transformarea de energie pe care o 
efectuează maşinile electrice, acestea se împart 
în maşini de curent continuu, maşini de curent 
alternativ şi maşini comutatoare.

4. Maşină electrică de curent continuu [3JieK- 
TpoM auiHHa nocTOHHHoro TOKa; machine élec
trique a courant conţinu; Gleichstrommaschine; 
direct current electric machine; egyenáramú elek
tromos gép]: Maşină care transformă energia 
electromagnetică de curent continuu în energie 
mecanică a unor solide în mişcare, sau invers. 
Se caracterizează prin faptűl că prin circuitele ei 
exterioare trece curent continuu. Maşinile de cu
rent continuu se împart în generatoare de curent 
continuu sau dinamuri, şi în motoare de curent 
continuu.

5. Maşină electrică de curent alternativ [ajieK- 

TpoMauiHHa nepeMeHHoro TOKa; machine élec
trique â courant alternatif; Wechselstrommaschine; 
alternating current electric machine; váltóáramú
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elektrómos gép]: Maşina cáré transformă energia 
electromagnetică de curent alternativ în energie 
mecanică a unor corpuri solide în m işcare, sau 
invers, sau din energie de curent alternativ de
o anumită frecvenfă, în energie de curent alter
nativ de altă frecventă. Se caracterizează prin 
faptul ca prin circuitele ei exterioare trece cu
rent alternativ. Maşinile de curent alternativ se 
împart în generatoare de curent alternativ sau 
alternatoare, în motoare de curent alternativ, şi 
în convertisoare de frecventă. —

După numărul de faze ale curentului alternativ, 
maşinile de curent alternativ se împart în maşini 
monofazate şi în maşini polifazate.

î .  Maşina electrică monofazată [o aho $^ 3- 
HaH BJieKTpOMaiIlHHa; machine électrique mono- 
phasée; elektrische Einphasenmaschine; electric 
one-phased machine; egyfázisú elektromos gép]: 
Maşină de curént alternativ al cărei circuit electric 
exterior este monofazat. Câmpul magnetic din în~ 
trefierul maşinilor monofazate e de obiceiu un 
câmp alternativ, care variază adică simfazic în 
toate punctele din întrefier.

2. ~  electrică polifazată [MH0r0(|)a3HaH 9JieK- 

TpoM aiHHHa; machine électrique polyphasée; 
elektrische vielphasige Maschine; electric poly- 
phased machine; többfázisú elektromos gép]: Ma
şină de curent alternativ ale cărei circuite exte
rioare constitue un sistem polifazat.

Câmpul magnetic din întrefierul maşinilor po
lifazate este un câmp învârtitor, indiferent dacă 
e produs de un circuit polifazat fix sau rotitor.

Posibilitatea de a produce câmpuri magnetice 
învârtitoare cu ajutorul circuitelor polifazate, chiar

răspândirea tehnicei de curent alternativ, "—  f ie  
de exemplu, un circuit feromagnetic statoric, cu  
trei înfăşurări în inel ale fazelor unui sistem de 
curent trifazat, compuse din câte două bobine 
diametral opuse (fig . 2a). înfăşurarea /, /* e a fazei 
întâi, iar II, II' şi ?//, ///', ale fazéi a doua şi a 
treia, începuturile fazelor fiind I, II şi III, iar sfârşi
turile, /*, II' şi HI'. Dreptele cari unesc mijlocurile 
bobinelor fazelor, ca I, !'; II, II’ şi III, III' formează 
unghiuri de câte 120°. Dacă trec curenfii fazelor 
unui sistem trifazat prin înfăşurările unui astfel de 
stator, se produce în interiorul cilindrului şi în 
golul d:n el un câmp magnetic cu doi poli cari 
se rotesc, numit câmp magnetic dipolar învârtitor, 
în adevăr, liniile unitate ale câmpului magnetic al: 
cyrenfilor din înfăşurări, curenfi al căror mers în 
tim pe reprezentat în figura Í ,  se pot reprezenta, 
din şesime în şesime de perioadă (fig. 2a***2 f). 
în figura 2a e reprezentat câmpul magnetic în 
momentul în care curentul fazei. I trece, cres
când, prin valoarea zero (momentul a din fig. f)« 
în acest moment, . . 
curentul din faza a ő e f lg
doua e reprezentat 1 — — —
de segmentul 0 2  şi 
e egal şi de sens 
contrar cu cel din 
faza a treia, care
e reprezentat de I— —  T ----
segmentul 0 3  —  şi Fig. Curenfii din fazele unui'
anume circulă în sistem trifazat,

faza a doua din spre sfârşit spre început, iar în? 
faza a treia circulă din spre început spre sfârşit. 
Prima bobină a fazei a doua şi a_doua bobină

M*"* .... T ; . .
Fig. 2. Câmpul magnetic'învârtitor a) unei înfăşurări trifazate în ine!.

d a c ă  a ce ste a  sunt im o b ile , şi p ro p rie tă ţile  utile  
în  te h n ic ă , p e  c a r i le  au m a şin ile  cu c â m p u ri 
în vâ rtito a re , au co ntribuit la d e sv o lta re a  şi la

a fa ze i a tre ia  m a g n e tiz e a z ă , în  a c e st m o m e n tr 
fierul c ilin d ru lu i în  a c e la ş i s e n s, sp re  s tâ n g a , iá r  
a d o u a  b o b in ă  a faze i â  d o u a  şi p rim a  b o b in ă
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a fezei a treia nrtegnetizează fierul cilindrului ín 
acelaşi seni, de asemenea spre stânga. Liniile 
de câmp ale câmpului magnetic produs trec prin 
fierul cilindrului din spre dreapta spre stânga şi 
se închid; prin golul din cilindru din spre stânga 
spre dreapta, având ca linie de simetrie (sau ca 
axă) orizontala care trece prin mijlocurile bobi
nelor fazei întâi. După o şesime de perioadă 
(momentul reprezentat de verticala b din fig. 1), 
curentul din faza a treia e nul, iar cel din faza 
întâi e pozitiv (circulă din spre începutul spre 
sfârşitul ei) şi e egal şi de semn contrar cu cel 
din faza a doua, care circulă din spre sfârşitul 
spre începutul acestei faze (fig. 2b). Prima bo
bină a fazei a doua şi a doua bobină a fazei 
Înîâi magnetizează fierul cilindrului gol, spre 
stânga în sus, ca şi a doua bobină a fazei a doua 
şi prima bobină a fazei întâi. Liniile de câmp ale 
câmpului magnetic produs trec în acest moment 
prin fierul cilindrului din spre dreapta jos spre 
stânga sus, închizându-se prin golul din cilindru 
din spre stânga sus spre dreapta jos, având drept 
linie de simetrie (sau axă) dreapta care uneşte 
mijlocurile bobinelor fazei a treia: —  Axa câmpu
lui magnetic dipolar s'a rotit într'o şesime de 
perioadă cu o şesime dintr'o rotafie completă. 
Figurile 2c, 2d, 2e şi 2f reprezintă câmpul mag
netic după câte o nouă şesime de perioadă, în 
momentele reprezentate respectiv de verticalele 
c, d, e şi f din figura 1. într'o perioadă a curen-

î. Maşină electrica comutatoare [OAHOHKOP- 
HblH npe06pa30BaTeJlb; machine électrique corn- 
mutatrice; Einankerumformer; rotary conversor ma
chine; átalakító elektromos gép]: Maşină care pri
meşte energie în curent continuu, respectiv alter
nativ, şi cedează energie în curent alternativ, respec
tiv continuu. Exemplu: comutatoarea electrică. — 

După felul circuitului lor feromagnetic, maşinile 
electrice se împart în maşini cu poli ieşifi sau 
cu întrefier variabil (numai una din părţile maşinii: 
statorul sau rotorul, are polii ieşiţi), şi în maşini 
cu poli înnecafi sau cu întrefier constant (atât sta
torul, cât şi rotorul unor astfel de maşini, au supra
feţele laterale cilindrice).

2» Maşină electrică cu poli ieşifi [3 jiéKTp o- 
M a in a m  c Bbi^Tynaiom nivin no;nocaM H; ma
chine électrique â pőles saillants; elektrische Ma- 
schine mit ausgesprăgten Polen; electric machine 
with salient poles; . kiugrópo- 
lusú elektromos gép]: Maşină 
electrică ai cărei poli au, fie 
în stator, f is  în rotor, corpul 
cu axa radială ieşit spre între
fier din restul circuitului fero
magnetic, în care liniile de 
câmp au în principal direcfia 
tangentă la cercurile transver
sale cu centrul pe axa maşinii 
(v. fig .). Polii ieşifi pot fi de ex
citaţie sau poli de comutafie (la maşinile cu colector).

Rotor de maşină elec
trică cu poli ieşifi.

Fig. 3. Câmpul magnetic învârtitor al une’i înfăşurări în tobă, dipolară (a) şi fetrapolară (c), şi câmpul unei singure bo
bine de înfăşurare tetrapolară (b).

tului trifazat care o alimentează, câmpul magnetic 
dipolar al unei înfăşurări trifazate de stator se 
roteşte deci cu o rotafie completă. Un magnet 
(permanent sau electromagnet) introdus în golul 
d[ntr'un astfel de stator poate constitui un rotor 
de motor, fiind antrenat de câmpul magnetic rotitor.

Statoarele şi rotoarele maşinilor industriale au 
înfăşurări în tobă, practicate în crestături axiale, 
şi cari produc, de asemenea, câmpuri învârtitoare 
(fig . 3). Relafia dintre turafia relativă nd a câmpu
lui învârtitor fafă de înfăşurările cari îl produc 
(în rotafii complete pe secundă), dintre frecvenfă f 
a curentului care trece prin ele (în perioade pe 
secundă) şi dintre numărul de perechi de poli p 
ai câmpului este:

n0=flp.

3. ~  electrică cu poli înnecafi [ajieKTpO M a- 
rn^Ha c yromeHHbiMH nojiiocaMH; machine 
électrique â pőles noyés; elektrische Maschine 
mit versenkten Po
len; electric machi
ne with sunk po
les; süllyesztettpolu- 
sú elektromos gép]:
Maşină electrică cu
întrefier constant, ai Ro)or de maşln3 e,edricl cu polî 
cărei poli sunt repre- înneca(i (făr8 bandaje,e cari , in ca_ 
zentafi de porfiunile pelele de bobinî con)ra ,or(ei cen_ 
de suprafaţă cilindri- trifuge).
că laterală a statoru
lui, respectiv a rotorului, prin cari ies, respectiv 
intră, liniile de inducţie magnetică (v . fig .). —
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După felul organului de maşină care asigură 
legătura conductoare (galvanică) dintre circuitul 
sau circuitele electrice ale rotorului şi exterior, 
maşinile electrice se împart în trei grupuri; ma
şini cu colector, maşini cu inele colectoare şi 
maşini cu rotorul în scurt-circuit.

î .  Maşină electrică cu colector [KOJiJieKTOp- 
Han 3JieKTpoM aniHHa; machine électrique a col- 
lecteur; elektrische Koflektormaschine; commuta
tor machine; kollektoros elektromos gép]: Maşină 
e lectrică al cărei rotor are un colector (v .) pentru 
asigurarea legăturii conductoare dintre un circuit 
e lectric  rotoric şi exterior. Legătura este asigurată 
d e  un grup de perii, montate pe buloane axiale, 
fixate într'un jug de perii (v .) , montat în statorul 
maşinii.

Maşina cu colector poate fi maşină de curent 
continuu sau de curent alternativ, monofazată sau 
polifazată.

2. ~  electrică cu inele colectoare [aJieKTpo-
MauiHHa c KOJiJieKTopHbiMH KOJibiţaMH; ma
chine électrique a ba- 
gues collectrices; elek
trische Maschine mit 
Kollektorschleifringen; 
e lectric machine with 
collector rings; gyüj- 
tőgyürűs elektromos înfăşurare de rotor cu inele, tri- 
g ép ]: Maşină electrică fazafă( jegafă în sfea.
al cărei rotor are inele
colectoare pentru asigurarea legăturii conductoare 
dintre un circuit electric rotoric şi exterior. Circuitul 
e lectric legat Ia inelele colectoare poate fi parcurs 
de curent continuu (de ex. circuitul de excitafie al 
maşinilor sincrone) sau de curent alternativ (de ex. 
circuitul rotoric al maşinilor asincrone). Legătura 
dintre inelele colectoare şi circuitul exterior se 
face prin intermediul unor perii, montate pe bu
loane, cari sunt fixate pe un jug de perii (v.] 
montat în statorul maşinii.

3. ~  electrică cu rotorul în scurt-circuit. V . 
Maşină electrică fără colector şi fără inele co
lectoare.

4. ~  electrică fără colector şi fără inele co
lectoare O jieKTpoM aim raa 6e3 KOJiJieKTopa h  

6 e3 KOJlJieKTopHbix KOJieu,; machine électrique 
sans collecteur et sans bagues collectrices; elek- 
irische Maschine ohne Kollektor und ohne Kollek
torschleifringen; electric machine without commu
tator and collector rings; kollektor-és gyüjtőgyürű 
nélküli elektromos gép]: Maşină electrică al cărei 
rotor are o înfăşurare scurt-circuitată permanent 
şi care nu poate fi legată deci galvanic cu ex
teriorul. Numai anumite maşini asincrone au astfel 
de înfăşurări. Ele se numesc şi maşini cu rotorul în 
scurt-circuit. Există însă şi anumite maşini cu co
lector al căror rotor esfe pus în scurt-circuit, şi 
anume prin scurt-circuitarea periilor (de ex. mo
toarele cu repulsie). —

După cum înfăşurarea de excitafie se găseşte 
în stator sau în rotor, maşinile electrice cu exci

tafie se împart în două grupuri: maşini cu exci- 
tafia în stator şi maşini cu excitafia în rotor.

5. Maşină electrică cu excitafia în rotor [ 3JieK - 
TpOM aiHHHa C pOTOpHbIM BÖ3Ó y}K#eH H eM ; 
machine électrique â excitatibn dans le rotor; 
elektrische Maschine mit Lâufererregung; electric 
machine with rotor excitation; rotorgerjesztésű 
elektromos gép]: Maşină electrică a cărei înfăşurare 
de excitafie se găseşte în rotorul ei. Motoarele 
cu repulsie cu excitafia în rotor şi cele mai multe 
maşini sincrone fac parte din acest grup.

6. ~  electrică cu excitafia în stator [a jie K -  
TpO M aiUH H a CO CTaTOpH bIM  B036yH CAeH H eM ; 
machine électrique â excitation dans le stator; 
elektrische Maschine mit Stăndererregung; elec
tric machine with stator excitation; sztatorger- 
jesztésű elektromos gép]: Maşină electrică a cărei 
înfăşurare se găseşte în stator. Maşinile de cu
rent continuu, anumite maşini sincrone, şi aproa
pe toate maşinile de curent alternativ, cu colector, 
fac parte din acest grup. —

După felul în care fac serviciul, maşinile e lec
trice se împart în patru grupuri:

7. Maşină electrică pentru serviciu  scurt [ajieK- 
T p o M aiiiH H a  K p aT K O B p eM eH H o ro  a g h c t b h h  ; 
machine électrique pour service de courte durée; 
elektrische Maschine für kurzzeitiger Betrieb; elec
tric machine for short-period 'service; rővidüzemű 
elektromos gép]: Maşină electrică al cărei timp de 
serviciu este atât de scurt, încât nu atinge tem
peratura finală în sarcină nominală, iar pauza de 
serviciu, în care maşina nu se găseşte sub ten
siune, este atât de mare, încât maşina se răceşte 
pană la temperatura mediului de răcire (de ex. 
a aerului, sau a apei de răcire).

8. ~  electrică pentru serviciu permanent, cu 
încărcare scurtă [aJieKTpoM aim raa n 0 CT0 HHH0 r 0  
AeöCTBHH c KpaTKOBpeMeHHOH Harpy3KoS; 
machine électrique pour service permanent a 
charge courte; elektrische Maschine für Dauer- 
betrieb mit kurzer Last; electric machine for per
manent service with short Ioad; tartósüzemű 
elektromos gép rövid terheléssel]: Maşină elec
trică al cărei timp de serviciu este atât de scurt, 
încât nu atinge temperatura finală în sarcină no
minală, iar pauza de serviciu, în care maşina se 
găseşte sub tensiune, în regimul în gol, este atât 
de mare, încât maşina se răceşte până la tem
peratura sa finală la mersul în gol.

9. ~  electrică penfru serviciu intermitent [a jie K -  
TpoM aniHHa npepbiBHCToro a g h c tb h h ; ma
chine électrique pour service intermittent; e lek
trische Maschine für intermittierendem Betriebe; 
electric machine for intermittent service; elektro
mos gép megszakítót! üzem ré szé re ]: Maşină 
electrică al cărei timp de serviciu alternează cu 
pauze fără tensiune la borne, astfel încât suma 
dintre durata serviciului şi a pauze» să fie de 
cel mult 10 min, şi astfel încât maşina să nu se 
răcească în timpul pauzei până la temperatura 
mediului de răcire . <
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1. Maşină electrică pentru serviciu permanent, cu 
încărcare Intermitentă [aneKTpoM aim raa nocTO- 
HH H oro a g h c t b h h  c  n p ep b iB H C To ft H a r p y 3K o ii; 
machine électrique pour service permanent a char- 
ge intermittente; elektrische Maschine für Dauer- 
betrieb mit intermittierender Belastung; electric ma
chine for permanent service with intermittent load; 
tartósüzeműj elektromos gép megszakított ter
heléssel]: Maşină electrică ale cărei durate de 
serviciu alternează cu pauze de mers în gol, astfel 
încât suma dintre durata serviciului şi a pauzei 
să nu depăşească 10 min, durata pauzei fiind 
destul de lungă pentru ca motorul să se răceas
că până la temperatura sa finală de mers în 
gol. —

Din punctul de vedere al protecfiunii mecani
ce contra atingerilor voite sau incidentale, contra 
intrării prafului şi a apei de picurare, de stropire, 
respectiv de umflare, maşinile electrice se îm
part în maşini cu diferite grade de protecfiune 
(v . Protecfiunea mecanică a maşinilor elec
trice). —

Din punctul de vedere al pozifiei arborelui lor, 
respectiv a axei lor de simetrie, maşinile electrice 
se împart în maşini cu arbore orizontal şi în ma
şini cu arbore vertical.

2. Maşină electrică cu arbore orizontal [3Jie- 
KTpoMaiHHHâ c  ropH30HTajibHbiM BajiOM; ma
chine électrique a arbre horizontal; elektrische 
Maschine mit liegender W elle ; electric machine 
with horizontal shaft; vízszintes tengelyű elektro
mos gép]: Maşină electrică al cărei arbore are 
în serviciu axa de simetrie orizontală. Aproape 
toate maşinile electrice fac parte din acest 
grup.

s. ~  electrică cu arbore vertical [a jieKTpo- 
ManiHHa c BepTHKajibHbiM  BajiOM; machine 
électrique â arbre vertical; elektrische Maschine 
mit stehender W elle ; electric machine with ver
tical shaft; függőleges tengelyű elektromos gép]: 
Maşină electrică al cărei arbore are în serviciu 
axa de simetrie verticală. Se construesc cu axa 
verticală generatoare electrice antrenate de tur
bine hidraulice cu axa verticală, şi anumite mo
toare electrice. —

După felul rotorului lor, maşinile electrice se 
împart cum urmează: maşini cu rotorul în inel, ma
şini cu rotorul în tobă şi maşini cu rotorul cu poli 
ieşifi.

4. Maşină electrică cu rotorul în inel [3JieKTpo- 
MauiHHa c  KOJlbiţeBbiM pOTOpOM; machine élec
trique a rotor en forme d'anneau; elektrische Ma
schine mit Schleifringanker; electric machine with 
slip-ring rotor; csúszógyürűsarmaturájú elektromos 
gép]: Maşină electrică al cărei rotor are un 
circuit feromagnetic în formă de inel şi înfăşurare 
electrică trecând prin exteriorul şi interiorul ine
lului (v J ig . sub înfăşurare electrică în inel). Aceste 
maşini nu se mai construesc din cauza desavan- 
tajelor pe cari le prezintă din punctele de vedere 
magnetic şi electromagnetic.

5. ~  electrică cu rotorul în tobă [a Jie K T p a - 
Mannraa c  6apa6aH H b iM  poTopoM; m achine  
électrique au rotor en tambour; elektrische M a
schine mit Trommellăufer; electric m achine with 
drum rotor; dobosarmaturájú elektromos gép]: Ma
şină electrică al cărei rotor are un circuit (aproape) 
feromagnetic de forma generală a unui cilindru plin, 
cu crestături axiale la periferie, şi cu înfăşurarea 
electrică practicată în aceste crestături. Toate  
maşinile electrice industriale cu întrefier constant 
sau cu excitafia în stator au rotorul în tobă (v. fig. 
sub Maşină electrică cu poli înnecafi).

6. ~  electrică cu rotorul cu po li ieşifi [_3JieK- 
TpOMaiHHHa y KOTOpOH POTOP HMeeT BblC- 

TynaiOIiüHe nOJliOCa; m achine électrique â rotor 
â pőles saillants; elektrische M aschine mit Lăufer 
und mit ausgeprăgten Polen; electric m achine with 
salient poles rotor; kiugrópolusú armaturájú elek
tromos gép]: Maşină electrică al cărei rotor are  
la periferie poli cu corpul ieşit radial. M aşinile  
sincrone d e  turafie normală sau joasă şi cu exci
tafia în rotor au rotorul cu polii ieşifi (v. fig. sub  
Maşină electrică cu poli ieşifi). —

Din punctul de ved e re  al răcirii şi al ventila
ţiei, maşinile electrice se împart în patru grupuri 
principale: maşini cu răcire proprie, maşini cu  
ventilafie proprie, maşini cu ventilafie separată  
şi maşini cu răcire cu apă.

7. Maşină electrică cu răcire proprie [3Jie K T p o - 
M auiH Ha C caMOOXJiaJKfteHHeM; m achine éle c
trique â refroidissement propre; elektrische Ma
schine mit Eigenkühlung; self-cooling electric ma
chine; őnhűtő elektromos gép]: Maşină electrică  
la care aerul d e  răcire este pus în m işcare de  
părfile ei rotitoare, fără ajutorul vreunui ventilator. 
Acest fel de răcire se foloseşte la maşinile foarte 
mici, cari au o suprafafă de răcire mare de fie
care unitate de volum de material activ (adică  
de material în care se produc pierderi şi de care  
depinde puterea maşinii).

8. ~  electrică cu ventilafie proprie [9 Jie K T p o - 
ManiHHa c  coöcTBeH HO H BeHTHJiflUHeH; ma
chine électrique â ventilation propre; elektrische  
M aschine mit Eigenventilation; self-ventilating elec
tric m achine; őnszellőző elektromos gép]: Maşi
nă electrică la care aerul de răcire este pus în  
mişcare de unul sau de două ventilatoare mon
tate pe arborele rotorului, sau antrenate de el 
(v. fig.). Aerul poate fi 
aspirat p e la unul din 
capetele maşinii şi expul
sat pe la celălalt, aspi
rat pe la am bele capete  
şi refulat prin suprafafa 
laterală a carcasei, aspi- 
rat prin filtre sau prin fu- V6ntMafia unei maşin; pro)e_ 
buri în com unicaţie cu ja)e conlra apei de s,ropire. 
exteriorul sau cu încă
peri cari au aer curat, şi refulat prin tuburi sau 
prin deschizături ale carcasei.

9. ^  electrică cu ventilafie separată [aJieK -
TpOMâllIHHa C OXJiaîKfleHHeM OT OTAeJIbHOrO
BeHTHJiHTOpa; machine électrique â ventilation
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séparée,* elektrische Masehine mit séparierter Ven
tilation; electric machine with sepárated ventila
tion; különszellözésű elektromos gép]: Maşina elec
trică la care aerul de răcire este pus în mişcare 
de un ventilator antrenat de un motor separat.

Ventilafia separată se foloseşte la maşinile mari, 
la maşinile cari lucrează în încăperi cu mult praf, 
la maşinile cu ventilaţie în circuit cu răcitor, sau 
la motoarele cu turaţie reglabilă până la valori 
foarte joase, la cari ventilaţia proprie ar deveni 
insuficientă. Gazul circuitului de ventilaţie poate 
fi aerul sau hidrogenul.

î .  Maşină electrică cu răcire cu apă [a jieKTpo- 
MauiHHa C BOZţHHbiM oxJiaîKZţeHHeM; machine 
électrique â refroidissement par eau; elektrische 
Maschine mit Wasserkühlung; electric machine 
with water cooling; vizlehűtésű elektromos gép]: 
Maşină electrică a cărei răcire este asigurată, 
direct sau indirect, de, apa de răcire care circu
lă printr'o serpentina sau printr'un răcitor lateral; 
uneori apa răceşte numai răcitorul de aer al ma
şinilor cu' ventilaţie în circuit închis. Răcirea cu 
apă se foloseşte la motoarele verticale mari pentru 
pompele miniere, etc. —

După principiul de funcţionare, maşinile electri
ce generatoare şi motoare se împart în cinci 
grupuri principale: maşini de curent continuu (de 
obiceiu cu colector), maşini asincrone de induc
ţie , maşini sincrone, maşini de curent alterna
tiv asincrone cu colector, şi maşini de influenţă. 
Maşinile de curent alternativ pot fi monofazate 
sau polifazate. Comportarea generală a maşinilor 
asincrone de inducţie monofazate şi a celor sin
crone monofazate se poate deduce prin m ijloace 
simple din comportarea maşinilor asincrone, re
spectiv sincrone, polifazate.

2. Maşină electrică de curent continuu [ajieK- 
TpoManiHHa nocTO HH Horo TOKa; machine élec
trique â courant conţinu; Gleichstrommaschine; 
direct current electric ma
chine; egyenáramú elek
tromos gép]: Maşina de 
curent continuu este o 
maşină electrică în care 
tensiunile electromotoare 1 
utile sunt induse în una 
din cele două părţi (rotor 
sau stator) excluziv prin 
m işcare.

Statorul maşinilor de 
curent continuu formează 
partea inductoare şi are 
poli de excitafie ieşiţi, 
cu înfăşurare de excitafie 
parcursă de curent con
tinuu. Cu excepfiunea ro
torului maşinilor unipo
lare, rotorul lor are o înfăşurare de curent con
tinuu (v .) , racordată la colectorul (v .) coaxial cu 
el şi montat la unul din capetele sale. Pe colec
tor sunt aplicate periile maşinii, de obiceiu câte 
doua de fiecare pereche dé poli. Practic, toate

Schemă de maşină de cu
rent continuu.

/) linie electrică; 2) circuitul 
magnetic statoric; 3) colector; 
4) bobină de excitafie; 5) bo
bină de rotor; 6) curent de 

excitafie; 7) pol.

înfăşurările rotorice sunt închise şi în tobă. Figura 
precedentă reprezintă părfile principale ale unei 
maşini de curent 
continuu.

Dacă maşina 
are p perechi de 
poli, a perechi 
de căi de înfă
şurare (v.) mon
tate în paralel în 
tre perii, N  con
ducte pe peri
feria tobei roto
rului, dacă n e 
turafia rotorului 
şi <2>e fluxul mag
netic fascicular 
al fiecărui pol, 
timpul în care
o spiră rotorică 
trece prin fafa unui pol este Ai =  1 \(2pn), iar 
fluxul magnetic variază în acest timp, de exemplu 
dela până la — <3>, adică variafia corespunzătoare 
a fluxului magnetic prin bobină este A<î> = 2<î> şi 
deci tensiunea electromotoare mijlocie este 

A<î>
- —  — 2 p n 2 & .
A t

Fiindcă fiecare pereche din cel e N  conducte 
formează o spiră, înfăşurarea are N :2 spire , şi 
fiindcă acestea sunt legate în câte 2a căi de 
înfăşurare în paralel între periile de pe colector, 
înfăşurarea are N s = (N\2) : (2a) spire în serie,

Miezul de fier al unui rotor de maşină 
de curent continuu, împreuna cu colec

torul şi cu arborele, 
a) crestătură; b) izolafia dintre lame; 

c) lami de colector.

£ 3 E

5 ' 6
Secfiune prin rotorul unei maşini de curent continuu.

а) vedere; b) secfiune; f) bandaj; 2) înfăşurare; 3) pană; 4) izo
lafie de sprijin pentru înfăşurare; 5) discuri de : presiune;
б) tablele rotorului; 7) inel spintecat; 8) lamă cu racord la 
colector; 9) inel de fixare; 10) izolaţii; 11) buceaua comu

tatorului.

adică maximul tensiunii electromotoare m ijlocii, 
care se induce în gol în fiecare din căile de 
înfăşurare, dacă periile se găsesc în legătură cu 
lamele la cari se racordează (în  gol) conductele 
din planul de simetrie dintre doi poli consecutivi 
(zona neutră), este:

U . =  N  Um =  - N n $ .e s m a
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r ‘ Puterea interioară a maşinii, transmisă între sta
torul şi roforul e if prin câmpul electrom agnetic 
din întrefier, e deci

P ;=  U ,I= = - N n $ I ,

dacă I este intensitatea curentului—prin rotorul 
maşinii, adică suma întensităfilor ic ale curenţilor 
prin cele 2 a  căi de înfăşurare: I  — 2 a i c . Cuplul 
care se exercită asupra rotorului maşinii are deci 
(aproximativ) expresiunea:

P i  1 p  

M  =  -—  =  —  - N ® I .
2 n n  2 n  a

Dacă A e fluxaţia specifică (v .) a maşinii (numă
rul de amperispire pe unitatea de lungime a pe
riferiei indusului, sau solenafia specifică), şi deci 
N ic— îi DA, şi dacă Bm e inducţia magnetică mijlo
cie în întrefier, şi d e c i : <î> — kDLBw : ( 2 p ) , rezultă: 

Pi =  2KnM  =  K2D 2LABmn =  r *D 2LkABM nl

adică expresiunea generală a puterii interioare a 
maşinii electrice Ia cp = 0 (v . sub Maşină electrică).

Prin reacţiunea magnetică a indusului parcurs 
de curent (v . fig.)» zona magnetic neutră a ma
şinii se deplasează pe colector, şi anume în sen-

Această deplasare e necesară dacă maşina nu are 
poli de comutaţie (adică poli înguşti, practicaţi în 
=zona de simetrie dintre polii de excitaţie, cu 
înfăşurarea parcursă de curentul rotoric, şi având 
polaritatea polilor de excitaţie cari urmează 
după ei în sensul mişcării). în adevăr, când o 
bobină de indus e scurt-circuitată de perie (v . 
fig ), în timpul în care bobina trece dintr'o

Curentul printr'o bobină rotorică înainte (a), în timpul (b) ş‘î 
după comutaţie (c).

cale de înfăşurare în- alta, curentul din ea 
frece dela valoarea - f i l a  va loarea—i, şi se in
duce în ea o tensiune electromotoare de inducţie 
proprie, care retardează comutarea curentului, 
dând o mare densitate de curent sub perie când 
aceasta părăseşte lamele de colector, şi provocând 
scântei la perii. Pentru a anula aceste efecte, trebue 
să se inducă în bobinele în comutaţie, prin in
ducţie prin mişcare, o tensiune electromotoare 
egală şi de sens contrar celei de inducţie pro-

sul de rotaţie al rotorului, pentru maşinile gene
ratoare, şi în sens contrar, pentru motoare.

Aceasta produce şi o repartiţie neuniformă a 
inducţiei magnetice, chiar şi în părţile centrale 
ale polilor, ceea ce dă tensiuni electrice înalte 
între lamele de colector vecine, putând provoca 
scântei la colector, între aceste lame.

Acest inconvenient poate fi înlăturat printr'o 
înfăşurare de compensaţie (v .) practicată în tăl
pile polare şi parcursă de curentul rotoric (cu a 
cărui înfăşurare e montată în serie) în sens contrar 
înfăşurării rotorului, pentru a înlătura reacţiunea 
lui magnetică.

Deplasând periile pe colector în sensul spre 
noua zonă neutră, se slăbeşte câmpul magnetic al 
maşinii, faţă de cazul că aceasta ar merge în gol.

prie, ceea ce se realizează prin comutarea într'un 
câmp magnetic de sens potrivit, produs prin poli 
de comutaţie şi lăsând periile în zona geometric 
neutră, sau prin deplasarea indicată a periilor pe 
colector, dacă maşina nu are poli de comutaţie. 
Această deplasare trebue să varieze cu intensi
tatea curentului din indus, şi deci nu poate fi 
practicată la sarcini cari variază brusc, pe când 
polii de comutaţie, având înfăşurarea parcursă 
de curentul rotoric, asigură o bună comutaţie, 
oricare ar fi curentul prin indus şi oricât de re
pede ar varia acesta. —

După felul excitaţiei polilor inductorului, maşi
nile de curent continuu se împart în două gru
puri principale: cu excitaţie independentă şi cu 
excitaţie proprie, ultimele putând fi cu excitaţia
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înseriesautn  derivafie cu înfăşurarea indusului (ad i
că a rotorului), sau cu excitafie compusă. Fiecare din
tre aceste maşini au caracteristice speciale în serviciu.

Secfiune printr'o maşină de curent continuu.
1) înălfimea arborelui; 2) greutăfi de echilibrare a rotorului; 
3) bridă de fixare; 4) perii; 5) bulon de perii; 6) conductă 
penfru perii; 7) găuri pentru buloane; 8) tablă de dinam; 
9) buză de bridă; 10) filef; 11) palier cu alunecare; 12) mâner; 
13) papuc de cablu; 14) pană; 15) bornă; 16) palier cu bile; 
17) înfăşurare de excitafie; 18) cuplă; 19) roată dinfată; 20) disc 
de curea; 21) palier de rulare; 22) rotunjire; 24) inele de 

ungere; 25) ureche; 26) glisiere; 27) capăt de arbore.

Toate aceste maşini pot fi folosite atât ca ge
neratoare, cât şi ca motoare (v . sub Motor e lectric).

i .  Maşină electrică generatoare cu excitafie in
dependentă [ajieKTporeHepaTop c  He3aBHCH- 
MbiM B03Öy3KAeHHeM; dynamo a excitation indé- 
pendante; fremderregtes Dynamo; separately exci- 
ted dynamo; külső-gerjesztésű dinamó]: Maşină 
electrică al cărei curent de excitafie e dat de o sursă 
de curent continuu independentă de ea (de un ge
nerator separat, de o baterie de acumulatoare sau 
de o refea independentă). Figurile 2 şi 4 re
prezintă schema de le
gături pentru ridicarea 
caracteristicei în gol a 
unui astfel de genera
tor, care reprezintă, la 
turafie constantă, ten
siunea electromotoare 
în  vid în funcfiune de 
curentul de excitafie 
(v . fig. 1) şi schema de 
legături pentru ridica
rea caracteristicei lui în 
sarcină la curent de
bitat constant şi turafie 
constantă —  această ul-

Fig. 1.

Caracteristicele în gol la curent 
de excitafie crescător (a) şi 

descrescător (b).

timă caracteristică putându-se referi la tensiunea 
electromotoare Ue (caracteristica interioară la de
bit constant) sau la tensiunea la borne Uh—Ue — R I, 
unde R  e rezistenfa echivalentă a rotorului şi I  este 
curentul (constant) debitat (caracteristica exterioară 
la debit constant), (v . fig. 3). Ultima schemă se 
poate folosi şi pentru ridicarea caracteristicei ex
terioare a maşinii la excitafie constantă, care dă 
tensiunea la borne în funcfiune de curentul de
bitat, la turafie constantă (v. fig. 5 ). Cu ajutorul 
acestor date se poate construi curba de reglare a 
generatorului, care reprezintă, în funcfiune de cu
rentul debitat, curentul de excitafie necesar pentru 
a menfine, la turafie constantă, o tensiune la 
borne constantă (v . fig. 6).

Generatorul cu excitafie independentă dă în 
scurt-circuit curentul maxim; tensiunea lui la borne

Fig. 2.
Legăturile pentru ridicarea ca
racteristicei în gol a genera
torului cu excitafie indepen

dentă.
Í) baterie de acumulatoare; 
2) reostat; 3) înfăşurare de ex
citafie; 4) ampermetru; 5) indus; 

6) voltmetru.

7

Fig. 4.

Legăturile pentru ridicarea ca- 
racteristîcei în sarcină a gene
ratorului cu excitafie indepen

dentă.
1) baterie de acumulatoare;
2) reostat; 3) înfăşurare de 
excitafie; 4) şi 7) ampermetre; 
5) indus; 6) voltmetru; 8) reostat.

Fig. 3.

Caracteristicele în sarcină ale 
generátoraim cu excitafie in
dependentă la debit constant. 
/J caracteristica în gol; II) curba 
tensiunii electromotoare din 
înfăşurarea indusului; III) ca
racteristica în sarcină; ifi) cu
rentul de excitafie; U ĵ ten
siunea la borne, în sarcină; 
Ueo) tensiunea electromo
toare în vid; Ue) tensiunea- 
electromotoare rezultantă în 
sarcină; J!IR -j- 2 AU; căderea 
de tensiune în indus şî la perii.

variază pufin cu sarcina şi poate fi reglată în li
mite largi. Generatorul se foloseşte penfru a 
debita în refele cu tensiune constantă şi pentru 

încărcarea bateriilor de 
acumulatoare. Sin. Di
nam cu excitafie inde
pendentă.

Fig. 5.
Caracteristicele generatorului 
cu excitafie independentă, la 

excitafie constantă.
I) tensiunea electromotoare în 
gol (Ueo); //)tens‘iunea electro
motoare rezultantă In sarcină 
(Ue); III) caracteristica exterioa
ră (curba tensiunii la borne U )̂.

Fig. 6.
Curba de reglare a genera
torului cu excitafie indepen

dentă.
ie) curentul de excitafie; I) cu

rentul debitat.

2. ~  electrică generatoare, cu excitafie proprie
[jţHHaMOMaiiiHHa c  caM0B03őy}KAeHHeM; dy
namo a excitation propre; selbsterregtes Dynamo; 
self-excited dynamo; öngerjesztésű dinamó]: Ma
şină electrică al cărei curent de excitafie e dat 
de indusul ei. Se deosebesc:

s. ~  electrică generatoare, cu excitafia în se
rie [a jieKTporeH epaTop  c nocjieAOBaTejibHbiM  
B0 3 ŐyJKAeHHeM; dynamo excitée en série ; Se- 
riendynamo; series dynamo; főáramkör-gerjesztésű 
dinamó, szériesdinam ó]: Maşină electrică ale cărei 
înfăşurări de excitafie sunt legate în serie cu circuitul 
exterior ai înfăşurării rotorului, şi al cărei curent



Generator shunt, de curent continuu, cu şase poli.

Generator shunt, de curent continuu, cu ş=>se poli, pentru puterea nominală de 60 kW şi tensiunea la borne nominală de 220 V la turaţia 600 rot/min, cu înfăşurare de 
excitajie în derivaţie, subdivizată, şi înfăşurare blanc a polilor de comutaţie, cu jugurile din oţel turnat (scara cca 1:8).
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de excitafie e deci egal cu intensitatea curentu
lui în  sarcină. Figura de mai jos reprezintă schema 
de legături pentru ridicarea caracteristicei exte
rioare a maşinii, adică a curbelor cari dau ten
siunea electromotoare şi tensiunea la borne în 
funcfiune de curentul debitat, egal cu cel de 
excitafie (v . fig.)* Caracteristica interioară diferă

02 
■VWWAM---

h
Legăturile penfru ridica» 
rea caracteristice] exte
rioare a generatorului’ cu 

excitafie în serie.
1) indus; 2) voltmetru; 
3) ampermefru; 4) înfă

şurare de excitafie;
5) reostat.

Caracteristica exterioară a 
generatorului cu excitafie în 

serie.

mult de caracteristica respectivă a maşinii cu 
excitafie independentă, fiindcă în vid şi cu
rentul de excitafie e nul. Generatorul cu exci
tafia în serie dă în scurt-circuit curentul maxim; 
tensiunea sa la borne creşte la început cu sarcina, 
pentru ca apoi să scadă, şi poate fi reglată prin- 
tr*un shunt în paralel cu excitafia în serie; la în
toarcerea curentului, maşina îşi schimbă polari
tatea. —  Generatoarele serie se folosesc pentru 
alimentarea circuitelor electrice cu motoare serie 
montate în serie , pentru montaje de încercare şi 
frânare la tramvaiele electrice, pentru alimentarea 
lămpilor cu arc, etc. Nu prezintă mare imporfanfă 
practică. Sin. Dinam cu excitafia în serie, Dinam serie.

î .  Maşină electrică generatoare, cu exciîafia în 
derivafie  [aneKTporeHepaTop c  inyHTOBbiM 
B030y3K,îţeHH€M; dynamo excitée en dérivation; 
Nebenschluljdynamo; shunt dynamo; mellékaram- 
körgerjesztésű dinamó]: Maşină electrică a cărei 
înfăşurare de excitafie este legată îr> derivafie 
cu circuitul exterior al înfăşurării rotorului, şi al 
cărei curent de excitafie e deci proporţional cu 
tensiunea la borne (cât nu se variază rezistenfa 
electrică a circuitului de excitafie).

Figura 1, reprezintă schema de legături pentru 
ridicarea caracteristicelor maşinii. Caracteristicele 
ei în vid şi la debit constant sunt asemănătoare 
cu ale maşinii cu excitafie independentă. Ca
racteristica ei exterioară la rezistenfă constantă 
a circuitului de excitafie diferă mult de cea a 
generatorului cu excitafie independentă. în ade
văr, încărcarea maşinii, începând cu regimul în 
gol, se face scăzând rezistenfa circuitului exte
rior al înfăşurării rotorului. La început, curentul 
debitat de maşină creşte când se micşorează re
zistenfa. Există însă o rezistenfă critică, sub care 
o nouă scădere procentuală a rezistenfei pro
voacă, prin reacfiunea corespunzătoare a indusu
lui şi prin variafia corespunzătoare a curentului 
de excitafie , o scădere procentuală mai mare a 
tensiunii la borne, şi deci, dedesubtul acestei

valori a rezistenţei, curentul debitat scade când 
scade rezistenfa circuitului alimentat. Caracteris-

0
5
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Fig. 1. 

Legăturile pentru ri
dicarea caracteristic 
cei exterioare a ge
neratorului cu exci
taţia în derivaţie. 

1) înfăşurare de ex
citafie; 2) şi 6) am* 
permefre; 3) reostat; 
4) Indus; 5) voltme- 
tru; 7) reostatul cir

cuitului exterior.

Fig. 2.
Caracteristicele generatorului în 
derivaţie la rezistenfă constantă 

în circuitul de excitaţie.
/) curba tensiunii electromotoare 
în vid (Ueo); II) curba tensiunii 
electromotoare rezultante în sar
cină (Ue); III) caracteristica exte
rioară (curba tensiunii la borne l/ )̂; 
S/R +  2AU: căderea de tensiune 
în indus şi la perii; P) punctul de în
toarcere al caracteristicei exteri
oare; OD) curentul de scurt-circuit.

tica exterioară prezintă deci un punct de în
toarcere (P ; v . fig . 2), şi curentul de scurt-circuit 
al dinamului e foarte mic (ar fi nul dacă circui
tul feromagnetic al maşinii nu ar avea remanenfă 
magnetică). Tensiunea lui la borne variază pufin 
cu sarcina, între vid şi sarcina nominală. —  C e le  
mai multe generatoare de curent continuu au exci
ta ta  în derivafie : generatoarele de curent con
tinuu din uzinele electrice şi din instalafii elec- 
trochimice; în general, cele din locurile în cari 
variafiile de sarcină nu sunt prea dese şi prea 
brusce. Merg bine în paralel cu acumulatoare e lec
trice. Sin. Maşină generatoare shunt, Dinam shunt.

2. ~  electrică generatoare, cu excitafie com
pusă [ajieKTporeHepaTop co 

CM em aH H biM  B 0 3 0 y}K A eH H -  
eM; dynamo â excitation m ix
te ; Compounddynamo; com
pound dynamo; compound di
namó, vegyesgerjesztésű d i
namó]: Maşină electrică de cu
rent continuu care are o înfăşu
rare de excitafie în derivafie cu 
circuitul exterior al rotorului, şi 
una (auxiliară) în serie cu a- 
cest circuit. După sensul în care 
magnetizează şi după influenfă 
procentuală a celor două ex
citaţii asupra câmpului magne
tic al maşinii, caracteristicele 
ei se apropie mai mult de cele 
ale maşinii în derivaţie, re
spectiv de cele ale maşinii cu 
excitaţia în serie . Când ten
siunea la borne creşte odată cu intensitatea cu
rentului debitat (intervalul până la B din figură), 
maşina se numeşte hipercompoundată, iar când

Caracteristicele gene
ratorului cu excitaţie 

compusă.
Ue) tensiunea elec
tromotoare rezultantă;. 
Ujj) tensiunea la borne; 
2/R-J-2 AU: căderea 
de tensiune în indus 

şi la perii.



scade, hipocompoundată (intervalul B U d in  figură); 
când excitaţia în serie magnefizează antagonist 
fafă de cea în derivaţie, tensiunea generatorului 
scade mai repede decât a dinamului shunt, şi 
generatorul se numeşte contracompoundat.

Generatorul cu excitaţie compusă dă în vid 
curentul maxim. Se foloseşte pentru alimentarea 
reţe le lor de tramvaie electrice sau a reţelelor cu 
variaţii brusce şi dese de sarcină (laminoare, uzine 
siderurgice), în cari se cere tensiune constantă, 
fără reglare.

1. Maşină electrică generatoare unipolară [yHH- 
nOJinpHbiH 3JieK T p0reH epaT 0p ; génératrice élec
trique unipolaire; unipolare elektrische G leich- 
strommaschine; unipolar electric generator; egy
pólusú. elektromos dinamó]; Sin. Generator uni
polar, Dinam unipolar (v ,).

2. Maşină de curent continuu, cu poli de disper
siune [3 ji0KTpH tîe cK a fl ManiHHa nocTOflHHoro 
TOKa c pacceHBaK)iij,HMH noJiiocaM H; machine 
électrique â courant conţinu â pőles de disper- 
sion; elektrische Streupol-Gleichstrommaschine; 
electric direct current machine with Jeakage poles; 
szortpolusú egyenáramú elektromos gép]; Maşină 
de curent continuu care are, afară de polii de 
excitaţie, în zona geometric neutră, în locul po
lilor de comutaţie, poli de dispersiune, a căror 
talpă e unită printr'un shunt magnetic cu talpa 
polilor de excitaţie cari urmează după ei în sen
sul rotaţiei, înfăşurarea de excitaţie a polilor de 
dispersiune fiind în serie cu înfăşurarea indusă 
•a rotorului.

Când maşina e în gol, dispersiunea magnetică 
a polilor de excitaţie creşte, din cauza shuntului 
magnetic şi a polilor de dispersiune; când ma
şina funcţionează în generator şi este în sarcină, 
câmpul magnetic al înfăşurării polilor de disper
siune se opune fluxului de dispersiune al polilor 
de excitaţie, mărind astfel fluxul magnetic util al 
m aşinii, aşa încât tensiunea ei la borne rămâne 
practic constantă între vid şi plină sarcină; dacă 
maşina funcţionează ca motor în sarcină, câmpul 
magnetic al înfăşurării polilor de dispersiune mă
reşte fluxul de dispersiune al polilor de excitaţie, 
micşorând astfel fluxul magnetic util al maşinii şi 
urcând deci turaţia, faţă de cazul când nu ar avea 
poli de dispersiune.

Dinamurile cu poli de dispersiune se folosesc 
pentru încărcarea bateriilor de acumulatoare la 
tensiune constantă între vid şi plină sarcină, şi ca 
■generatoare de sudură.

3. Maşină electrică asincronă [aCHHxpoHHan 
ManiHHa; machine électrique asynchrone; asyn
chrone elektrische Maschine; asynchronous electric 
m achine; aszinkron .elektromos gép]: Maşină elec
trică de curent alternativ, în care tensiunile elec
tromotoare induse în înfăşurările din una dintre 
ce le  două părţi (stator sau rotor) au o frecvenţă 
care  nu este proporţională cu turaţia rotorului 
maşinilor.

Cu puţine excepţiuni, atât statorul, cât şi roto
rul maşinilor asincrone prezintă spre întrefier o 
suprafaţă cilindrică, practic netedă. Statorul lor

ţŞ6

are o înfăşurare electrică de curent alternativ 
(v .) . Rotorul lor poate avea o înfăşurare electrică 
-de curent alternativ şi inele colectoare, sau o 
„înfăşurare de curent alternativ în scurt-circuit, re
spectiv în co liv ie (v .) —  şi maşina se numeşte, în 
acest cazj maşină asincronă de inducţie (v .) , — 
sau rotorul poafe avea colector şi înfăşurare de 
curent continuu, dar parcursă de curent alternativ, 
şi maşina se numeşte, în acest caz, maşină asin
cronă cu colector (v .) .

Maşinile asincrone generatoare de curent elec
tric se numesc generatoare asincrone sau alter- 
natoare asincrone. Maşinile asincrone motoare se 
numesc motoare asincrone —  şi anume de in
ducţie, sau cu colector, după cum este tipul 
maşinii electrice respective.

4, Maşină electrică asincronă de inducţie [aCHH- 
xpoHHan HL'AyKiţHOHHaH ejieKTpoM aiHHHa; ma
chine électrique asynchrone d'induction ; asyn
chrone elektrische Induktionsmaschine; asyn
chronous electric induction machine; indukciós 
aszinkron elektromos gép]: Maşină electrică de 
curent alternativ asincronă, fără colector, care are 
legată la reţea, fie (de obiceiu) înfăşurarea sta
torului, fie înfăşurarea rotorului, înfăşurarea de 
nume contrar lucrând în fiecare caz numai prin 
inducţie electromagnetică.

Maşina asincronă de inducţie are următoarele 
părţi principale (v. fig .): Circuitul feromagnetic al 
statorului, circuitul feromagnetic al rotorului, înfă
şurarea statorică, înfăşurarea rotorică, arborele şi 
carcasa, eventualele inele colectoare şi perii, con
ductele de legătură la perii, şi borne.

Secfiune printr'un motor asincron de inducţie cu rotorul cu 
inele.

1) înălţimea arborelui; 2) greutăţi de echilibrare a rotorului; 
3) bridă de fixare; 4) perii; 5) bulon de perii; 6) conductă de 
perii; 7) găuri de trecere pentru buloane, şuruburi; 8) table 
de maşini electrice; 9) buză de bridă; 10) filet; 11) palier 
cu alunecare; 12) mâner; 13) papuc de cablu, bornă; 14) pană; 
15) bornă; 16) palier cu bile; 17) înfăşurare; 18) cuplă; 19) roată 
dinţată; 20) disc de curea; 21) palier cu rulare; 22) rotunjire; 
23) inel colector; 24) inel de ungere; 25) ureche;* 26) glisieră; 

27) capăt de arbore; 28) carcasa.

Toate maşinile de inducţie au întrefier constant, 
adică poli înnecafi şi înfăşurarea în tobă, practi
cată în crestături închise sau semideschise, şi 
numai rareori, la maşinile de tensiune înaltă, în 
crestături deschise, fiindcă acestea măresc reluc- 
tanţa magnetică. întrefierul acestor maşini este 
foarte mic.
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Curenţii cari trec prin înfăşurarea maşinii care 
este în legătură cu linia sau cu reţeaua, produc 
în inferior un câmp magnetic alternativ sau învâr
titor, după cum înfăşurarea este monofazată sau 
polifazată.

Câmpul magnetic învârtitor are o turaţie egală 
cu câtul dintre frecvenţa tensiunii la borne şi nu
mărul de perechi de poli. Câmpul induce tensiunea 
electromotoare în înfăşurarea indusj numai dacă 
există o turaţie relaiivă între el şi această înfă
şurare. Câtul s dintre această furaţie relativă şi 
turaţia câmpului magnetic învârtitor se numeşte 
alunecare (v .) . Frecvenţa tensiunilor induse în 
înfăşurarea indusă este egală cu produsul dintre 
alunecare şi frecvenţa din înfăşurarea inductoare.

Oricari ar fi valorile curenţilor, fluxul magnetic 
fascicular polar care trece prin întrefierul maşinii 
polifazate are practic mereu aceeaşi valoare efec- 

<E>
tivă =  ——• Ea induce în cele N c spire ale unei

* V 2
faze (statorice sau rotorice) tensiunea electromo
toare efectivă

2 *  fr 
U e= — = - N 8ts * ,

V 2
unde fr e frecvenţa relativă dintre câmpul mag
netic învârtitor şi înfăşurarea indusă (/> — / pentru 
partea inductoare şi fr — sf pentru partea indusă), 
rar gs e un factor de înfăşurare subunitar, care 
ţine cont de faptul că, într'un moment dat, fluxul 
maxim nu e îmbrăţişat de toate spirele fazei. Cu
plul maşinii se poate considera că se produce 
prin interacţiunea dintre câmpul magnetic rotitor, 
respectiv alternativ, şi curenţii stabiliţi de tensiunea 
electromotoare indusă în înfăşurarea secundară.

Curentul efectiv indus într'o fază are expresiunea:

V A 1  +  ( 2 í i í /Z.í,2i ) 2 '

unde R 2 şi Ld2l sunt rezistenţa, respectiv inducti
vitatea de dispersiune a unei faze a indusului în 
raport cu inductorul. Puterea mecanică corespun
zătoare P.2m este egală cu produsul puterii inte
rioare: P i= U e2J2 cos qp2 a maşinii, transmisă prin 
câmpul electromagnetic din întrefier, prin dife
renţa dintre unitate şi a lunecare; P2m =  (l - s) Pit 

iar o putere egală cu produsul puterii interioare prin 
alunecare se pierde în cele m faze ale indusuiui, 
prin efect Joule : mR2l\~s P .̂ Cuplul M  al maşinii 
cu pierderi neglijabile în înfăşurarea legată la re
ţea se obţine deci din relaţiile:

2 znM  =  2Ksn0M  =  PQm - (1 — s) P ^ ^ - ^ - m R J l .

Folosind expresiunile mărimilor î 2 şi Ue2 şi notând
mpNh PÍ-2 $ 2

se obfine următoarea relafie între cuplu şi alu
necare:

M 2

s s
—  +  
SM

M

unde M  este cuplul corespunzător alunecări i s,

este cuplul maxim pe care-l poate desvoltă
maşina, iar sM este alunecarea corespunzătoare 
cuplului maxim, R 2 e rezistenfa unei faze a în
făşurării induse, iar Ldn  este inductivitatea ei 
de dispersiune. Maşina lucrează deci ca motor 
pentru alunecări >  j > 1, ca generator pentru 
s <  0, şi ca frână, pentru s >  1 (v. fig .).

m m — - 4 L,
~ =  M r

‘d 21
Şl CU

, r

/ ! t

frână ! \
Tmotor \ s*o

5=7 s sr \̂ ger̂  —
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Curba cuplu-alunecare a maşinii asincrone polifazaie.

Locul geometric al extremităţii vectorului curen
tului din înfăşurarea legată la refea, la valori 
variabile ale cuplului, este un cerc (v . şi sub 
Diagrama cercului). Pentru a regla deci tura
ţia la M  constant tre
bue mărită rezistenţa 
din rotor, ceea ce im
plică pierderi suple- 
mentare. Reglarea tu
raţiei maşinilor asin
crone mari se face 
deci prin varierea nu
mărului de perechi de 
poli, prin legarea în 
cascadă a două maşini 
asincrone, sau cu aju
torul maşinilor cu co
lector, de excitaţie. Demararea maşinii ca motor 
se face, de asemenea, prin intercalarea de re
zistenţe în serie cu fazele rotorului. Demararea 
maşinilor mai mici se face folosind efectul peli- 
cular, care e pronunţat dacă alunecarea e mare 
(v. Pelicular, efect ~ ) .  Maşinile mici se pornesc
prin legarea lor directă la reţea. ■—

Câmpul magnetic alternativ al unei maşini asin
crone monofazate fiind suma a două câmpuri 
magnetice alternative rotitoare egale, cari se
rotesc în sensuri contrare, comportarea acestei 
maşini este egală cu a unei maşini polifazate com
puse din două rotoare pe acelaşi arbore şi din 
două statoare, unul cu un câmp magnetic învârtitor 
direct, şi celălalt cu un câmp magnetic învârtitor
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Variafia curbei cuplu-alunecare 
a motorului asincron, când va

riază rezistenfa rotorică.
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invers. Maşinile asincrone rrcnofazate nu au deci 
cuplu de pornire (v . fig .).

Curba cuplu-alunecare a maşinii asincrone monofazate.
1) regimul de generator al maşinii 1; 2) regimul de motor al 
maşinii Í ;  3) regimul de frână al maşinii I; 4) şi 8) motor; 
5) şi 9) generator; 6) mers spre stânga; 7) maşina í; Í0) mers 
spre dreapta; 11) maşina 2; 12), 13) şi 14) regimurile de ge

nerator, motor şi frână ale maşinii 2.

î. Maşină asincronă de curenf alternativ, cu 
colector [KOJiJieKTOpnaH ecH H xpoH H an M aniHH a 

nepeMeHHoro TOKa; machine asynchrone acourant 
alternatif â collecteur; asynchrone Wechselstrom- 
W endermaschine; alternating current asynchronous 
machine with commutator; kollektoros váltóáramú 
aszinkrongép]: Maşină electrică de curent alter
nativ al cărei rotor are o înfăşurare de tip con
tinuu, şi colector. Maşinile de acesf fel se împart 
în maşini monofazate, cari au în întrefier câmp mag
netic alternativ (sau uneori învârtitor) şi în maşini 
polifazate, cari au în întrefier câmp magnetic în
vârtitor. Se construesc ca maşini cu poli înnecafi, 
afară de anumite maşini monofazate tip serie, cari 
au poli ieşifi. —

Din punctul de vedere al scopurilor în cari se 
folosesc, maşinile cu colector se împart în motoare 
cu colector şi în maşini de excitafie.

2. ~  asincronă cu colector, monofazată [o#- 
HO<J)a3HaH KO jijieKTopHan M aniHHa; mechine 
asynchrone monophasée â co llecteur; asinchrone 
einphasige Wendermaschine; one-phased asyn
chronous machine with commutator; kollektoros 
egyfázisú aszinkrongép]: Maşină electrică cu co
lector, care are înfăşurare monofazată atât în stator, 
cât şi în rotor. Excitafia maşinii se găseşte fie în 
stator, fie în rotor (la anumite maşini cu repulsie). 
Toate maşinile au înfăşurare de compensafie, pentru 
a avea un factor de putere destul de mare. Maşi
nile a căror turafie nu se reglează prin decalarea 
periilor pe colector au şi înfăşurare şi poli de comu- 
tafie. în circuitul rotoric al unei garnituri de perii se 
induce, în general, o tensiune de pulsafie propor
fională cu numărul de fire N  > a în serie pe calea 
de înfăşurare (N  fiind numărul de conducte ale ro
torului şi 2 a numărul căilor de înfăşurare), cu 
frecvenfă refelei ( f—p n 0, unde p e numărul de 
perechi de poli) şi cu fluxul magnetic polar ma

xim 4>; această tensiune este defazată cu un sfert 
de perioadă în urma fluxului magnetic de exci
tafie, şi este aproximativ proporfională cu cosi-

Culegerea tensiunii electromo
toare la rotafie a unei maşini 
cu colector monofazate, cu 
perii în axa AA', defazată cu 
unghiul electric de 90° fafă 

de axa EE’ a excitafiei. 

nusul unghiului electric a dintre axa polilor şi axa 
periilor. Expresiunea complexa a acestei tensiuni 
e deci:

Culegerea tensiunii electro
motoare de pulsafie a unei 
maşini cu colector mono
fazate, cu perii (ee) în axa 

EE' a excitafiei.

- j -~ z - N n0 <î> cos oc. 
V 2  a

în acelaşi circuit se induce şi o tensiune elec
tromotoare de rotafie, ca şi la maşinile de curent 
continuu (v .) , proporţională cu numărul de spire 
în serie pe o cale de înfăşurare, cu turafia n a 
rotorului, cu numărul de perechi de poli şi cu 
fluxul magnetic inductor; această tensiune este în 
fază cu fluxul inductor şi aproximativ proporfio
nală cu sinusul unghiului electric a dintre axa 
periilor şi axa polilor. Expresiunea complexă a 
acestei tensiuni e deci:

1 p
U = —= ~ N n  4> sin a.

V 2  a

Cuplul acestor maşini corespunde puterii date 
de tensiunea electromotoare de rotafie şi de curen
tul rotoric; el este maxim când unghiul electric 
dintre axa periilor şi axa fluxului de excitafie este 
de 90°:

M — 1 = - r--2 cos = — ţ~-----  7V?? <î>/2sinacos4>.
2 n »0 2 îih 0 2y2nn0a '

în spirele în comutafie ale maşinilor cu colec
tor, monofazate, se induce, afară de tensiunea 
de inducfie proprie, care intervine şi în maşinile 
de curent continuu, o tensiune de pulsafie inde
pendentă de turafie, care înrăutăfeşte condifiunile 
comutafiei acestor maşini.

Maşinile cu colector, monofazate, se împart în 
maşini serie , maşini cu repulsie şi maşini în deri
vafie. Ele se folosesc ca motoare (v. sub Motor 
electric).

3. ~  asincrona cu colector, polifazată [ M H o ro - 
$a3Haü KOJIJieKTopHafl ManiHHa; machine asyn
chrone polyphasée a collecteur; asynchrone mehr- 
phasige W endermaschine; polyphased asynchro- 
nous machine with commafafor; kol+ektoro<rtöbb-
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fázisú aszinkrongép]: Maşina electrică polifazată, 
care are un rotor cu înfăşurare tip curent continuu, 
şi colector, cu câte trei perii de perechea de 
poli a câmpului ei magnetic învârtitor. Axa mag
netică a câmpului magnetic al rotorului acestor 
maşini trece prin fiecare perie în momentul în 
care curentul prin acea perie este maxim. Prin 
rotirea periilor pe colector, se produce o defazare 
între tensiunea electromotoare din stator şi din 
rotor, din cauza inducfiei prin câmpul magnetic 
învârtitor. Tensiunile electromotoare induse în 
fazele acestei maşini au aceeaşi expresiune ca 
pentru maşina asincronă de inducfie (v .) . Cuplul 
maxim al acestor maşini se produce când unghiul 
electric dintre axa fluxului magnetic şi axa fluxafiei 
magnetice a rotorului este de 90°.

în spirele în comutafie ale acestor maşini se 
induce, afară de tensiunea electromotoare de 
inducfie proprie, şi o tensiune dată de câmpul 
magnetic învârtitor, proporfională cu alunecarea 
(care are aceeaşi expresiune ca şi la maşina asin
cronă de inducfie). Maşinile cu colector polifazate 
se construesc ca maşini cu excitafie în serie şi ca 
maşini cu excitafie în derivafie —  şi se folosesc 
ca motoare (v . sub Motor electric).

î. Maşină asincronă cu colector, excitatoare 
[K O JiJieK To p H an  M á im m á  a j ih  B 030ym fleH H H ; 
machine asynchrone excitatrice â collecteur; asyn
chrone Erreger-Wendermashine; asynchronous ex
citor machine with commutator; gerjesztő kollek
toros aszinkrongép]: Maşină electrică cu colector, 
practic totdeauna trifazată, folosită pentru a fi ali
mentată sub frecvenfă refelei sau sub frecvenfă 
de alunecare a unei maşini asincrone de induc
fie  (de ex. dela inelele ei colectoare), şi fo
losită pentru ameliorarea factorului de putere sau 
pentru reglarea turafiei maşinii asincrone de in
ducţie. Maşinile electrice cu colector, excitatoare, 
se împart în şase grupuri: maşini cu excitafie pro
prie, maşini autoexcitate, maşini serie , maşini în 
derivafie , convertisoare de frecvenfă (necom
pensate şi compensate) şi maşini Lydall-Scher- 
bius. V . şi o clasificaţie sub Compensator de fază.

2. ~  asincronă cu colector, trifazată, cu exci
tafie proprie [T p ex$ a3 H aH  KOJuieKTopHan Má
im m á  c co ő c tb g h h h m  B036ytfmeHHeM; ma
chine asynchrone triphasée â excitation propre a 
collecteur; asynchrone eigenerregte Drehstrom- 
W ender-Erregerm aschine; commutator three-pha- 
sed asynchronous machine with self-excitation; 
sajátgerjesztésü kollektoros háromfázisú aszinkron
gép]: Maşină electrică alcătuită dintr'un rotor de 
curent continuu, cu colector şi fără inele colectoare, 
şi, eventual, dintr'un stator fără înfăşurare —  care 
se foloseşte drept circuit feromagnetic de închi
dere. Maşina este alimentată prin inelele colec
toare ale maşinii asincrone de compensat, şi dă 
prin circuitul acelor inele o tensiune electromo
toare defazată în urma curentului ei, dacă lucrează 
în subsincronism, şi înaintea lui, dacă lucrează în 
suprasincronism. Tensiunea ei electromotoare se 
reglează prin variafia turafiei. Sin. Compensator 
Leblanc.

а. ~  asincronă cu colector, trifazată, cu auto- 
excitafie [Tpex(|)a3H aH  KOJijieKTopHaH ManiHHa 
c caM0B030y}Kfl;eHHeM; machine asynchrone tri
phasée â auto-excitation a collecteur; asynchrone 
selbsterregte Drehstrom- W ender - Erregermaschi- 
ne ; commutator three-phased asynchronous ma
chine with self-excitation;öngerjesztésű kollektoros 
háromfázisú aszinkrongép]: Maşină cu colector al 
cărei stator are o înfăşurare scurt-circuitată şi ali
mentată prin colector dela inelele colectoare ale 
unei maşini asincrone de inducfie. Tensiunea ei 
la colector se reglează prin varierea turafiei.

4. ~  asincronă cú colector, trifazată, serie 
[Tpex(£a3HaH KOJiJieKTopnan M a im m ac  nocjie- 

AOBaTeJibHbiM coeAHHeHHeM; machine asyn
chrone triphasée (excitee) en série â collecteur; 
asynchrone Drehstrom-Erreger-Wenderhauptschluf}- 
maschine; three-phased series asynchronous ma
chine with commutator; kollektoros háromfázisú 
szériás aszinkróngép]: Maşină e lectrică, trifazată, 
care are înfăşurarea rotorică în serie cu înfăşurarea 
statorică şi e excitată prin inelele colectoare ale 
unei maşini asincrone. Lucrează în suprasincronism; 
tensiunea ei la colector se reglează prin varierea 
fluxului magnetic, iar faza acestei tensiuni se re
glează prin decalarea periilor pe colector.

5. ~  asincronă cu colector, trifazată, în de ri
vafie [Tpexc|)a3HaH KOJiJieKTopHan ManiHHa c 
napaJiJiejibHbiM  coeAHHeHHeM; machine ăsin- 
chrone triphasée (excitée) en dérivation â collec
teur; asynchrone Drehstrom -Erreger-W enderne- 
benschluljmaschine; three phased asynchronous 
shunt machine with commutator; kollektoros mellék- 
áramkörü háromfázisú aszinkrongép]: Maşină e lec
trică cu colector, care are o înfăşurare rotorică în 
derivafie cu înfăşurarea statorică, ambele excitate 
prin inelele colectoare ale unei maşini asincrone de 
inducfie. Tensiunea ei la colector se reglează prin 
reostate legate în serie în circuitul de excitafie , 
sau prin varierea turafiei. Reglarea fazei acestei 
tensiuni se face printr'o legătură adecvată a în
făşurării de excitafie sau, la maşinile cari nu au 
compensaţie, prin decalarea periilor pe colector.

б. ~  asincronă cu colector, trifazată, conver
tisoare de frecvenfă [Tpex(ţ)a3H aH  K O JiJieK Top- 
Han ManiHHa a j ih  n p e o ő p a 30 B a H H fl nacT O T b i; 
convertisseur asynchrone triphasé de fréquence â 
collecteur; asynchroner Drehstrom-Wender-Fre- 
quenzumformer; three-phased asynchronous fre- 
quency charger with commutator; fázisváltó kollek
toros háromfázisú aszinkrongép]: Maşină e lec
trică cu colector, care se deosebeşte de maşi
nile cu excitafie proprie, prin faptul că înfăşura
rea ei rotorică este legată atât la colector, cât 
şi la inelele colectoare; rotorul ei poate fi fără 
înfăşurare (convertisor de frecvenfă necompen
sat) sau poate avea o înfăşurare de compensa- 
fie , ale cărei axe magnetice trec deci prin perie, 
când curentul care trece prin perie este maxim, 
fluxurile din stator şi rotor fiind opuse (convertisor 
de frecvenfă compensat). Maşina este alimentată 
dela refea, prin inelele ei colectoare, dacă este 
cuplată mecanic cu maşina asincronă pe care o
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excită, sau ia o frecvenfă aproape egală cu a re
ţe lei, dacă este legată numai e lectric cu maşina 
asincronă. în ambele cazuri, convertisorul de fre
cvenfă dă la colector o tensiune electrică de fre
cventa de alunecare a maşinii asincrone de indue
fie excitate de el. Sin. Convertisor de frecvenfă.

î. Maşină asincronă cu colector, Lydall-Scher- 
bius [a cH H x p o H H an  M auiH H a c KO JiJieKTopoM  
JlHAaJlJia-IHepőnyca; machine asyncrone â col- 
lecteur L .-S .; asynchrone L.-S. W endermaschine; 
asynchronous L.-S. commutator machine; L.-S. kol- 
lektoros aszinkrongép]: Maşină electrică cu colec
tor, trifazată, al cărei stator are poli ieşifi în număr 
multiplu de trei, dispuşi ca la maşina de curent con
tinuu, dar cu o aceeaşi polaritate revenind numai 
din trei în trei poli, fiindcă excitafiile polilor sta- 
torici sunt alimentate în trifazat, separat penfru 
fiecare grup de trei poli. Indusul maşinii e de tipul 
de curent continuu, cu înfăşurare nediametrală, 
fiecare bobină corespunzând unghiului electric 
de 120°. Fiecare grup de trei poli consecutivi are 
trei perii pe colector, la unghiurile electrice de 120°.

De obiceiu, maşina are şi înfăşurare de com
pensafie practicată în crestături, în tălpile polilor 
de excitafie. Pentru ca această înfăşurare să anu
leze complet câmpul magnetic al indusului, trebue 
ca fiecare pol să aibă curent dela cele trei perii 
consecutive ale grupurilor de câte trei poli. Acest 
lucru se realizează pentrucă în crestăturile din 
talpa polului se găsesc aşezate conducte ai căror 
curenţi sunt defazaţi cu 60° între ei (prin faptul 
că curentul de perie care alimentează înfăşura
rea e egal cu diferenţa geometrica dintre curenţii 
fazelor rotorice alăturate). în fiecare crestătură a 
înfăşurării de compensafie se găsesc mai multe 
conducte cari sunt parcurse separat de curenfii 
dela perii. Din cauza polilor ieşifi, maşina se com
portă ca o maşină cu colector, monofazată.

Pentru a se induce în rotorul maşinii tensiuni la 
perii cu o anumită frecvenfă (de exemplu cea 
de alunecare), trebue sa se alimenteze şi stato
rul cu aceeaşi frecvenfă.

Tot câte două laturi de bobină cari comută se 
găsesc în aceeaşi crestătură, fiindcă bobinele sunt 
decalate între ele cu 120° (v. fig .); bobinele în 
comutafie fiind numai în 
trei pozifii, se pot prac
tica în dreptul lor poli 
de comutafie. De aceea 
maşina e superioară tutu
ror maşinilor excitatoare, 
prin comutaţia ei bună, 
şi deci se poate construi 
pentru puteri mari pe pol.
Polii de comutaţie tre- 
bue să (ie influenfafi de Schema unsi ma5ini Lydan. 
tofi trei curenfii dela perii. Scherbius, fără înfăşurarea ei 
Fiecare pol de comutafie de compensatie.
are trei înfăşurări: una ali
mentată de polul de excitaţie opus şi două ali
mentate de periile celorlalte două faze.

Maşina se construeşte, după scop, cu excitafie in
dependentă (rar), în serie, în derivafie sau compusă.

Reglarea tensiunii la perii se face prin reglarea 
curentului de excitafie , care se obfine variind o 
rezistenfă în circuitul în derivafie, sau variind ten
siunea de excitafie. Reglarea fazei tensiunii la 
perii se obfine prin varierea fazei tensiunii de 
excitafie sau prin legarea adecvată a înfăşurării 
de excitafie în stea şi apoi în triunghiu.

2. Maşină electrică sincronă [C H H x p o H H a n  
3JieKTpHHecKafl M áim m á; machine électrique 
synchrone; elektrische synchrone Maschine; electric 
synchronous machine; szinkron elektromos gép]: 
Maşină electrică de curent alternativ, în care ten
siunile electromotoare alternative sunt induse nu
mai prin mişcare relativă, între circuitele de ex
citafie, excitate în curent continuu, şi circuitele 
induse, polifazate sau monofazate; ea poate func- 
fiona deci, la o frecventă f  constantă a tensiunii, 
numai daca rotorul ei are turafie constantă (tu
raţia sincronă) nQ, egală cu câtul frecvenţei prin 
numărul p  de perechi de poli: n 0 -  f / p .

Câmpul magnetic al înfăşurării polifazate având 
turaţia n0l iar câmpul înfăşurării polifazate putând 
fi descompus în două câmpuri învârtitoare cu 
această turaţie faţă de indus, turaţia dintre in
ductor şi indus trebue să fie n0, pentru a avea 
un câmp învârtitor cu aceeaşi turaţie.

Maşinile sincrone, cari pot fi polifazate sau mo
nofazate, se împart în maşini eteropolare, la pe
riferia întrefierului cărora alternează polii Nord cu 
polii Sud magnetici, şi în maşini omopolare (cari 
se foloseau în trecut în radiotelegrafie), al căror 
rotor are, pe suprafaţa laterală, poli de aceeaşi 
polaritate, polii de polaritate contrară fiind re
prezentaţi de bazele din capetele rotorului. Ma
şinile sincrone au de obiceiu excitaţia în rotor, 
acesta putând fi cu poli ieşiţi sau, dacă turaţia e 
înaltă, cu poli înnecaţi. Ele se folosesc mai ales 
ca generatoare de curent alternativ, dar şi ca mo
toare (v. Motor electric sincron).

Tensiunea electromotoare efectivă Ue indusă 
întrfo fază a unei maşini sincrone polifazate are, 
în funcţiune de fluxul magnetic fascicular polar 
maxim <î>, aceeaşi expresiune ca în cazul maşinii 
asincrone:

U e= ^ f N s^ * ,

unde / e frecvenţa reţe le i, N S2 e numărul de spire 
în serie pe fază şi p2 e factorul de înfăşurare şi de 
repartiţie a câmpului magnetic în întrefier.

Curentul de excitaţie el maşinii sincrone fiind 
independent de sarcină, şi reacţiunea magnetică 
a indusului ei crescând cu intensitatea curentu
lui în sarcină, maşina sincronă nu funcţionează 
la inducţie în întrefier practic constantă, spre de
osebire de maşina asincronă. De aceea, compor
tarea ei se urmăreşte cu ajutorul caracteristicei 
ei în gol, care se ridică în acelaşi fel ca la ma
şinile de curent continuu cu excitaţie indepen
dentă, şi are o formă asemănătoare.

Reacţiunea magnetică a indusului se descom
pune (în special la maşinile cu poli ieşiţi) în re- 
acţiune longitudinală (partea din câmpul magnetic



Alternator sincron trifazat, vertical.

î) arborele turbinei; 2) servomotor; 3) arbore gol în interior; 4) scurgerea uleiului; 5) intrarea uleiului; 6) şuruburi de reze- 
mare; 7) frâne; 8) spre serpentina de răcire; 9) rezervor de uleiu pentru palierele de ghidare; Í0) palier de ghidare; 11) era- 
podină; 12) indicator de curgere; 13) conducte de uleiu pentru palierul de ghidare şi crapodină; 14) ventilatoare; 15) scur
gere pentru uleiu; 16) filet penfru ridicarea inductorului; 17) conductă de uleiu pentru coborîrea pistonului dela servo
motor; 18) conducta de aducere a uleiului pentru ridicarea pistonului dela servomotor; 19) cablu spre regulatorul turbinei;
20) filet pentru desfacerea indusului excHafoarei; 21) inel din două părfi; 22) aduefie de uleiu; 23) crapodină; 24) palierul 
de ghidare superior; 25) reglarea palierului; 26) steaua-suport superioară; 27) inele de fretaj; 28) rost despărfitor; 29) carcasă; 
30) inele colectoare; 3/) inel de frânare; 32) palierul de ghidare inferior; 33) reglajul palierului; 34) steaua-suport inferioară;

35) consolă demontabilă, penfru ridicarea turbinei; 36) racorduri la inelele colectoare; 37) picioare; 38) inductor.
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al indusului, care are aceleaşi axe spafiale ca şi 
câmpul inductorului) şi în reacfiune transversală 

i  f.

a b w c
Descompunerea reacfiunri indusului maşinii sincrone (a) în 

reacfiune longitudinală (b) şi transversală (c).
££') axa fluxafiei de excitafie; FF') axa fluxafiei de reacfiune 

- a indusului; FeFg) axa componentei longitudinale a fluxafiei 
indusului; F^Ff) axa componentei transversale a fluxafiei in

dusului.

(partea din câmpul magnetic al indusului, care are 
axele decalafe în spaţiu cu 90° electrice fată de 
axele omoloage ale câmpului inductorului). Re- 
acfiunea transversală e produsă de componenta 
/  cos a curentului, care e în fază cu tensiunea 
electromotoare indusă U e, iar cea longitudinală 
e produsă de componenta I sin cp a lui, în cuadra- 
tură cu această tensiune, şi e antagonistă dacă 
acest defazaj cp e în urma tensiunii electromotoare 
(inductiv), şi auxiliară, dacă acest defazaj e îna
intea ei (capacitiv).

Puterea interioară a maşinii cu m  faze se 
obţine ca putere transmisă indusului prin induc
ţie  electromagnetică

Pi = m U eI  cos c p , 

unde I e curentul efectiv din indus, iar cp e de
fazajul lui interior (adică fată de tensiunea elec
tromotoare U £). Cuplul M  al maşinii se obfine, 
în aproximafie practic suficientă, împărfind pu
terea interioară cu vitesa unghiulară sincronă 
S 0=: 2rr n0:

M  =  r —— U , 1 cos 4».
2 jc»0 e

Dacă R2 e rezistenfa indusului, practic neglija
bilă fafă de reactanfa lui de dispersiune 2 n f  Ld2U 

unde /  e frecvenfa, L^2i e inductivitatea lui de 
dispersiune fafă de inductor, curentul instantaneu
i din indus se stabileşte prin R2, Ld2i sub acfiunea 
diferenfei dintre tensiunea la bornele maşinii uh şi 
tensiunea ei electromotoare ue\ 

ói
R2* +  L d2t •

Dacă cp e deci defazajul dintre U h şi / şi R 2 
e neglijabil fafă de 2 n f  Ldn , rezultă că Ueşi Ub au 
componente active egale fafă de / (£ / fecoscp= 
= U e cos c p ) ,  şi că diferenfa dintre componen
tele lor reactive fafă de / e egală cu ö) Ld2l I  
(ou Ld21 1 — Uh sin cp— Ue sin c p ) ,  adică, dacă 
■9- = qp— cp e defazajul dintre Ub şi Ue\

® L j 2 i ^ c ° s  $ — { U b sin y  — U e sin c p )  cos cp =
= Uh sin cp cos ty — Uh sin cp cos cp =  Uh sin 

şi expresiunea cuplului maşinii devine
mp U eU h 

M  = - — ----sin v .
2 ic/ 2nfLd 2 1

Cuplul depinde deci numai de valorile efective 
ale tensiunilor la borne şi electromotoare, de reac
tanfa de dispersiune a indusului, de numărul de 
faze, de frecvenfă şi de sinusul unghiului de de
fazaj fr, dintre tensiunea la borne şi tensiunea elec
tromotoare, numit unghiu de stabilitate. Pentru 
unghiuri de stabilitate mici, cuplul are caracterul 
unui moment elastic, al cărui coeficient de elas
ticitate sau „moment sincronizant" este: 

$ M _ m p  UeUb
M  ? = ——- =  --. -----ŢZ--  COS iT.

9 C)0- 2nf 2nfLd21

Faza tensiunii la borne e finută de refea, dacă 
maşina sincronă e legată Ja o refea de putere 
mare fafă de a maşinii, iar faza tensiunii electro
motoare e dată de pozifia rotorului maşinii fafă 
de câmpul magnetic statcric. Dacă un generator 
sincron e legat deci la o refea care e alimentată şi 
de alfe generatoare, şi-i variază sarcina sau cuplul 
motor, variază temporar turafia lui, şi deci şi un
ghiul de stabilitate, iar cuplul tinde să frâneze 
rotorul, dacă acesta se accelerează, şi să-l acce
lereze, dacă acesta rămâne în urmă, asigurând 
astfel menfinerea turafiei sincrone, adică mersul 
în paralel stabil. El poate da însă, în condifiuni 
desavantajoase, şi pendulări periculoase în jurul 
turafiei sincrone, cauzând astfel ieşirea gene
ratorului din sincronism şi deci declanşarea dis
jonctoarelor cari îl leagă la refea.

Caracteristica exterioară a generatorului sincron, 
care dă relafia dintre tensiunea lui efectivă la 
borne şi curentul efectiv debitat la defazaj con
stant şi excitafie constantă (adică la Ue constant), 
se obfine din cele două relafii dinire componen
tele active şi reactive ale tensiunilor la borne şi 
electromotoare:
U2= U 2e cos2ty + U2e sin- cp = Ub cos2ţ+ (U b sin ? -  
-o > Lâ21/ )2 =  U 2b + t f L 2d 2l /2 —2 co L d2l I U h sin ? , 
de unde rezultă ecuafia caracteristicei exterioare, 
dacă se notează cu Ub0=  Up tensiunea la borne 
în vid , şi cu l sc— Ue: (coLd21) curentul în scurt
circuit :

Deci, pentru qp = 0, caracteristicele exterioare sunt 

cercuri; pentru cp ±  -  , ca

racteristicele exterioare sunt 
drepte, iar penfru celelalte 
valori ale Iu; cp, caracteristi
cele exterioare sunt elipse 
(v . fig .). (4 t

Ele arată că, la excitafie [}. 
constantă, defazaj constant şi 
curent debitat crescător (sar
cină crescătoare), tensiunea 
la borne scade la sarcină 
ohmică şi inductivă, şi creşte 
la început, pentru a scădea apoi uşor, la sarcină 
capacitivă. Caracteristicele sunt în parte asemă
nătoare cu ale maşinilor de curent continuu în de
rivafie şi compound.

Caracteristicele exteri
oare ale generatoarelor 

sincrone.



662

1. Maşină electrică de influenţă [3JieKTpo(J)op- 
Han ManiHHa; machine électrrque â inffuence; 
elektrische Influenzmaschine; electric influence 
machine; elektromos influencia-gép]: Maşină elec
trică bazată pe fenomenul de influenţă electro
statică.

2. Maşină eoliană [aojiHHCKan ManiHHa; ma
chine éoliene; ăolische Maschine; Aeolian en- 
gine; szélerőgép]: Maşină de forţă în care in
tervine energia eoliană, fie la intrarea, fie la ie
şirea din maşină. Aceste maşini pot fi:

s. ^  eoliană generatoare [30J1HHCKHH re- 

H e p a T o p ; génératrice éolienne; ăolischer Gene
rator; Aeolian generator; szélerő generátor-gép]: 
Maşină de forţă, generatoare, care transformă 
energia mecanică a unor corpuri solide în miş
care, în energie eoliană. Astfel de maşini sunt 
ventilatoarele (v .) şi suflantele (v .) .

4. ~  eoliană motoare. V . Eolian, motor
5. Maşină hidraulică [rH flpaBJiH qecKan  Ma- 

n iHHa; machine hydraulique; hydraulische Ma- 
schineş; hydraulic engine; vizerőgép, vízgép]: Ma
şină de forţă în care intervine energia hidraulică, 
fie la intrarea, fie la ieşirea din maşină. Aceste 
maşini pot fi:

6. ~  hidraulică generatoare [rHApaBJiHHec- 

Kan  re H e p aT o p H aa  M aniHHa; génératrice hy
draulique; hydraulischer Generator; hydraulic ge
nerator; vizerő generátor-gép]: Maşină de forţă, 
generatoare, care transformă energia mecanică a 
unor corpuri solide în mişcare, în energie hidrau
lică. Astfel de maşini sunt pompele cu mişcare 
alternativă sau cele cu mişcare de rotaţie. V . sub 
Pompă.

7. ~  hidraulică motoare. V . Motor hidraulic.
s. Maşină pneumatică (im eBM aTH’îe cK aH  Ma-

tQHHa; machine pneumatique; Prefyluftmaschine; 
pneumatic machine, compressed air machine; 
pneumatikus gép, süritőgép]: Maşină de forţă, 
în care intervine energia elastică a unui gaz, trie 
la intrarea, fie la ieşirea din maşină. Aceste ma
şini pot fi:

9. ~  pneumatică generatoare [iraeBMaTHHec- 
K aa  reHepaTopHafl ManiHHa; génératrice pneu- , 
mafique; pneumatischer Generator; pneumatic ge
nerator; süritő generátor-gép]: Maşină de forţă, 
generatoare, care transformă energia mecanică a 
unor corpuri solide în mişcare, în energie pneu
matică. Astfel de maşini sunt compresoarele cu 
mişcare alternativă sau cele cu mişcare de rotaţie. 
V. sub Compresor.

10. ~  pneumatică motoare. V . Motor pneumatic.
u . Maşină termică [TepM HHecKan M áim m á;

machine thermique; thermische Maschine; ther- 
mal engine; hőerőgép, hőgép]: Maşină de forţă, 
în care se produc transformări ale energiei inte
rioare a  unui agent termic. Aceste maşini pot fi:

i 2. ~  termică generatoare [TepM H^ecKan re -  
HepaTopHan ManiHHa; génératrice thermique; 
thermischer Generator; thermal generator; hőerő 
generátor-gép]: Maşină de forţă, generatoare, care 
transformă energia mecanică a unor corpuri so
lide în mişcare, prin absorpfie de căldură dela

un agent frigorifer sau prin cedare de căldură 
unui agent calorifer, în energie internă a unui 
agent frigorigen, respectiv calorigen. Generatoa
rele term ice, cu rotor sau cu piston, pot fi: pro
ducătoare de frig , cum este maşina frigorigenă 
(v . sub Frigorigenă, instalaţie ~ ) ,  sau producătoare 
de căldură, cum e pompa de căldură (v .) . 

ia. ~  termică motoare. V . Motor termic. 
i4. Maşină de lucru [paöonafl ManiHHa; ma

chine de travail; Arbeitsmaschine; work machine; 
munkálógép, munkagép]. Tehn.: Maşină care ce
dează energie prin efectuare de lucru mecanic 
folosit direct pentru prelucrarea sau deplasarea 
materialelor. în general, maşinile de lucru cuprind 
elemente de înmagazinare (de ex. volanul, con
densatorul), elemente de transmitere (de ex. arbo
rele), elemente de transformare (de ex. transfor
matorul), şi elemente de întrerupere (de ex. dis
pozitive de comandă, clapă). (V . planşa). —  Ma
şinile de lucru pot fi antrenate de forţa musculară 
sau de maşini de forţă (motoare); ele pot fi echi
pate cu maşini auxiliare, cari sunt fie maşini de 
lucru, fie maşini de forfă. ■—

După funcfiunile pe cari le îndeplinesc, maşinile 
de lucru se împart în maşini de transport şi în 
maşini de prelucrare.

îs. Maşină de transport [ManiHHa a j ih  T p a H C - 
nopTa; machine â transport; Transportmaschine; 
transport machine; szállítógép]: Maşină de lucru 
care efectuează deplasarea materialelor. Maşinile 
se deosebesc după starea de agregare a materia
lelor pe cari le transportă. Maşinile pentru transpor
tul materialelor solide se împart cum urmează: ma
şini cu deplasare pe o direcfie aproape orizon
tală (cari pot fi vehicule terestre, navale sau 
aeriene, transportoare, e tc.), şi maşini cu depla
sare între două plane orizontale (cari pot fi ma
şini de ridicat, ascensoare, elevatoare, transpor
toare, e tc.). Maşinile de transport şi de ridicat 
pentru lichide pot fi transportoare cu cupe, etc.

O parte dintre aceste sisteme tehnice sunt ma
şini numai în sensul pe care-l are acest termen 
în Mecanică (v . Maşină 1).

ie. Maşină de prelucrare [o6pa6aTbiBaioiiţafl 
ManiHHa; machine â travailler; Bearbeifungsma- 
schine; working machine; megmunkálógép]. Tehn.: 
Maşină de lucru al cărei lucru mecanic efectuat 
e folosit pentru prelucrarea materialelor prin ope
rafiuni m ecanice: de uzinare, de mărunfire, se
parare, agregare, asamblare, speciale şi combi
nate. —

Maşina de prelucrare are batiu sau carcasă 
(uneori, numai cadru), mecanism de antrenare, 
mecanism organic, ghidaje exterioare (cari nu 
sunt cuprinse între mecanisme), dispozitive auxi
liare, dispozitive de comandă (v. fig ., p. 665) şi 
eventuale instalafii anexe. —  ^

După operafiunile pe cari le efectuează, ma
şinile de prelucrare se clasifică în : maşini-unelte, 
cari pot prelucra prin deformare plastică, prin 
aşchiere sau prin forfecare; maşini de mărunfit, cari 
pot prelucra prin tăiere (abatare, debitare, des
picare, detaşare, retezare, etc,) sau prin fărâmare
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(concasare, granulare, măcinare, e tc .); maşini de 
separare (prin cernere, triere, desprăfuire, spălare, 
uscare, etc.); maşini de agregare (prin lipire, su
dare, concreţionare, metalizare, brichetare, etc .);

Mecanisme de antrenare prin curea de transmisiune.
A) sistem cu curea dre?ptă; B) sistem cu curea încrucişată; 
C) sistem cu roată înfăşurătoare; D) şi E) sisteme cu curea se- 
miîncrucişa*ă; Í) curea; 2) conul etajat al a-borelui motor; 
3) conul etajat al maşinii; 4) întinzător; 5) roată înfăşurăfoare; 

6) roată de curea (şaibă); 7) roată de conducere.

maşini de asamblare (prin nituire, fălţuire, coasere, 
împletire, e le .); maşini combinate (prin asocierea 
mai multor operafiuni de prelucrare); maşini pentru 
operafiuni speciale. Caracteristicele maşinilor de

prelucrare suni: tipul (felul construcţiei), greutatea 
şi ancombramentul; domeniul de folosire (de ex. 
sirung de filetat, maşină de grosime); dimen
siunile maxime de prelucrare (de ex. dimen
siunile maxime ale piesei sau ale materialului 
care poate fi prelucrat la maşină); puterea no
minală necesară antrenării; vifesele de lucru; ca
pacitatea de lucru (debitul orar corespunzător 
puterii de antrenare nominale); gradul de pre
cizie nominal (corespunzător toleranţelor de pre
lucrare admise); durata de folosinţă cu gradul 
de precizie nominal.

Energia absorbită de maşinile de prelucrare 
poate fi cedată de un motor, sau prin forţă mus
culară. La sistemul de antrenare prin forţă mus
culară se folosesc, de obiceiu, organe de deser
vire (ca manivela, e tc .). Sistemul de antrenare 
cu motor poate fi: cu motor separat, când ma
şina este antrenată direct sau indirect de un mo
tor electric, termic, hidraulic, etc., construit ca 
unitate independentă de ea; cu motor incorpo
rat, inclus în maşina de lucru ;,cu  motor-organ, 
când agentul motor realizează transformarea de 
energie chiar în corpul maşinii, unde un organ 
constitue cilindrul (de ex. antrenare cu abur, 
pneumatică, hidraulică, e tc.). Antrenarea şi co
manda se pot efectua: individual, când pentru 
antrenarea maşinii se foloseşte un singur motor; 
multiplu, când peniru antrenarea şi comanda unei 
singure maşini se folosesc mai multe motoare; 
colectiv, când penfru mai multe maşini se folo
seşte un singur motor de anfrenare; pe linie au
tomată, când antrenarea unui grup de maşini 
cari execută operaţiuni succesive, legate între 
ele , se efectuează prin unul sau prin mai multe 
motoare comandate central şi automat, (v . fig ., 
p. 6 6 5 ) .—

După rolul pe care-l au în efectuarea prelu
crării, maşinile de prelucrare se împart în două 
grupuri:

î. Maşină de prelucrare, principală [MauiHHa 
JţJlfl OCH O BH QH  o ő p a ö O T K H ; machine principale 
a trava ille r; Hauptbearbeitungsmaschine; prin
cipal working machine; főmegmunkálógép]: Ma
şină care efectuează o operaţiune principală de 
prelucrare; de exemplu: strung, ferestrău meca
nic, trior, etc.

2. ~  de prelucrare, auxiliară [BcnoMoraTeJib- 
Han oőpaőaTbiBaíom .aH Máimmá; machine 
auxiliaire â trava ille r; Hilfsbearbeitungsmaschine; 
auxiliary working machine; segéd megmunkáló
gép]: Maşină care efectuează o prelucrare me
canică pentru asigurarea bunei funcţionări a ma
şinii de prelucrare principală. De exemplu, ma
şina de ceaprăzuit pentru gater, polisorul pentru 
ascuţit cuţitele maşinilor-unelte principale, maşina 
de ascuţit ace de cardă, etc. —

După varietatea posibilităţilor de folosire, maşi
nile de prelucrare se împart în patru grupuri:

s. Maşină de prelucrare, convertib ilă [npe- 

B pam a iem ancH  o6pa6aTbiBaioirţaH M aim raa ; 
machine converfible a travailler; umbaubare 
Bearbeitungsmaschine; convertible working ma-
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Sisteme de antrenare prin motor electric, pentru maşini de prelucrare a metalelor.
A) antrenare colectivă; B), C) şi D)antrenare individuală; E) antrenare multiplă; Í) motor principal (pentru mişcarea de lu
cru); 2) motcr secundar (de ex. pentru mişcarea de înaintare, pentru pompa de răcire); 3) arbore de transmisiune; 4) va-

riatcr; 5) maşină de lucru; 6) port-unealtă.

Dispozitive de comandă indirectă, prin centralizare.
A) dispozitiv cu culise, cu un arbore de comutare; B) dispozitiv cu culise, cu doi arbori de comutare; C) dispozitiv cu 
came spafiale şi cu pârghii sau glisiere; D) dispozitiv cu came plane şi cu pârghii; E) dispozitiv cu camă plană şi culisă,* 
F) dispozitiv cu pârghie şi cu furci; G) dispozitiv cu ghiare; H) dispozitiv cu pârghie erticulată şi cu furci; /) dispozitiv cu 
pârghie şi cu tijă intermediară; J) dispozitiv cu disc de blocare şi cu pârghii pentru comandă directă, sau cu cabluri flexi
bile pentru telecomandă; K) dispozitiv cu selector, cu discuri şi glisiere; L) dispozitiv cu discuri canelate şi cu 
balansiere; M) dispozitiv selector, cu balansiere; N) dispozitiv selector, cu discuri canelate; O) dispozitiv selector,

cu discuri şi cremalieră.
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chine; különleges felszerelésű gép, aggregatum 
.szerszámgép]: Maşină de prelucrare construită 
spre a putea fi echipată cu dispozitive cari per
m it să fie folosită penfru mai multe feluri de pre
lucrări, şi anume: prelucrări multiple, prelucrări 
diferite sau prelucrări perfecfionate. —  Maşinile cu 
«echipament de prelucrări multiple sunt maşinile 
sim ple cărora li se pot adapta anumite dispozitive 
amovibile, cu ajutorul cărora efectuează opera
ţiuni multiple. De exemplu, maşina de rabotat, 
sim plă, cu un dispozitiv cu două cufite, poate 
efectua operafiuni de rindelare dublă; maşina de 
găurit, cu burghiu, simplă, cu un cap cu angre
naje montat pe arborele principal, poate efectua 
operafiunea de găurire multiplă (simultan cu mai 
multe burghie). —  Maşinile convertibile cu echi
pament de prelucrări diferite sunt cele cărora 
Ji se pot adapta anumite dispozitive amovibile, 
cu ajutorul cărora efectuează alfe operafiuni decât 
ce le  pe cari le efectuează în mod obişnuit. Exem
ple: strungul paralel, cu dispozitiv de rectificare; 
strungul paralel, cu dispozitiv de lapping; maşina 
de frezat, cu dispozitiv de tăiat filet prin fre- 
zare. —  Maşini convertibile cu echipament de 
lucrări perfecfionate sunt acelea cărora li se pot 
adapta anumite dispozitive amovibile, cu ajutorul 
cărora efectuează operaţiunile pentru cari au fost. 
construite, dar cu o productivitate sporită. Exemplu: 
strungul paralel, cu dispozitiv de copiat electric, 

î. Maşină de prelucrare, simplă [ManiHHa 
npoCTOH OŐpaóOTHP; machine simple a 

trava ille r; einfache Bearbeitungsmeschine; simple 
working machine; normálgépj: Maşină de pre- 

î ucrare, construită pentru a putea fi folosită, în 
general, pentru un singur fel de operafiune. Exem
p le : maşina de găurit, cu burghiu; maşina de 
întins pielea, etc.

maschine; specialised working machine; különle
ges gép, speciális gép]: Maşină de prelucrare, sim
plă, care poate fi folosită pentru o singură gamă 
a unei mărimi caracteristice prelucrării. Aceste ma
şini sunt maşini de mare productivitate. Exemplu: 
m aşina de tăiat dinfi de rofi de angrenaje.

3. ~  de prelucrare, universală [yH H Bepcajib- 
Han oőpaóaTbiBaioin.aH ManiHHa; machine uni- 
verselle a trava ille r; Universalbearbeitungsma- 
schine; universal working m achine; univerzális 
gép, egyetemes gép]: 1. Maşină de prelucrare care, 
echipată cu diferite unelte, poafe efectua simul
tan sau succesiv mai multe feluri de prelucrări. 
De obiceiu, maşinile universale sunt maşini se
miautomate, rezultate din montarea pe acelaşi batiu 
a uneltelor specifice diverselor prelucrări. în acest 
scop se folosesc în comun batiul, mecanismul de 
antrenare, o parte din mecanismele organice şi, 
uneori, şi cele de ghidare, de comandă, etc. Ma
şina permite efectuarea unei game variate de 
operafiuni, dar în general cu productivitate mică. 
Exemple: maşina de îndreptat şi rindelat la gro*- 
sime (maşină de prelucrare a lemnului), strun
gul universal, etc. —  2. Sin. Maşină de prelucrare, 
convertibilă (v .) . —

După modul de deservire, maşinile de prelu
crare se împart în trei grupuri: maşini deservite 
manual, maşini semiautomate şi maşini automate.

4. Maşină fautomată [aBTOMaTHHecKan Ma
n iH H a; machine automatique; automatische Ma
schine; automatic machine; automatikus gép]: Ma
şină de lucru care efectuează diferite operafiuni, 
dela introducerea materialului de prelucrat până 
la scoaterea acestuia sub formă de produs finit, 
fără intervenfia operatorului în deservirea ei. 
Acfiunea operatorului se reduce la pornirea, re
glarea, supravegherea şi oprirea maşinii.

7) roafă de curea; 2) angrenaj; 3) şurub melc-roată elicoidală; 4) cărucior transversal; 5) tachef; 6) camă; 7) camă cu 
canelură elicoidală, pentru şablon; 8) şablon; 9J cărucior longitudinal; Í0) camă cu canelură elicoidalăi pentru unealtă; 
11)1 coroană cu tachet, care provoacă ambreierea manşonului cu ghiare (13), legând: fie arborete (20) — manşonul 
Í3)----transmisiunea -(J4), fie arborele (20) — manşonul (Í3) — servomotorul (12); 12) servomotor pentru readus uneal

ta (17) în pozifia inifială; 13) manşon de cuplare cu ghiare; 14) transmisiune care leagă arborele principal (19) cu ar
borele cu came (20); Í5) angrenaj cu rofi amovibile; 16) ambreiaj cu discuri; 17) cufit pentru sfrunjire longitudinală; 
18) cufit penfru sfrunjire laterală; 19) arbore principal; 20) arbore cu came; 21) presă de sfrunjif; 22) rolă; 23) cărucior

transversal.

2. ~  de prelucrare, specializată [ManiHHa între mecanismul de antrenare şi mecanismul 
AJIH cneiţH aJibH blx 0Ő paŐ 0T0K; machine spe- organic al unei maşini automate acfionează un 
c ia lisée â travailler; spezialisierte Bearbeitungs- sistem tehnic director, care realizează automati-
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zarea maşinii, printr'o acjiune simplă, combinată 
sau de reglare. Sislemül director de automatizare 
(v .)  este constituit din elemente rigide, flexibile, 
fluide, sau combinate.

Sistemul director poate avea un singur arbore 
(în care caz se realizează accelerarea operafiu-

Aufomatizarea operaţiunii de broşsre la presă.
A) pregătirea piesei în poziţia de lucru; B) începutul opera
ţiunii de broşare; C) comanda mişcării de retragere a broşei; 
Í) electromagnet de comandă a mişcării presei; 2) contactor; 
3) tijă de deconectare; 4) broşă; 5) tijă de deconectare la 

terminarea operaţiunii; 6) piesă.

nilor fafă de maşina cu deservire manuală) sau 
mai mulfi arbori cu motoare individuale (în care 
caz maşina execută operafiuni diferite, simultan

Maşină-unealtă automată, cu douăsprezece posturi de lucru, 
pe disc rotitor.

î) avans şi detaşare; 2) slrunjire de degroşare; 3) găurire cu 
burghiu de centre şi cu burghiu transversal; 4) strunjire de 
finisare şi teşîrea muchiilor; 5) strunjirea fafetei şi a doua 
găurire transversală; 6) găurire longitudinală; 7) găurire pentru 
filetare; 8) frezarea a două feje laterale; 9) filetare; 10) post 
nefolosit; 11) feşirea şi scoaterea pieseî; 12) post nefolosit.

sau succesiv), (v . fig .). Sistemul director e antre
nat, fie dela arbörelé principal al mecanismului or

ganic al maşinii (de ex. arborele principal acţio
nează,' printr'un angrenaj de rofi dinfate, siste
mul director constituit dintr'un arbore cu came 
şi tachefii de comandă), (v . fig., p. 666), fie indepen
dent (de ex. un motor electric acfionează un 
arbore cu came, care comandă, prin deschide
rea şi închiderea supapelor, distribufia lichidului 
la o presă hidraulică).

La maşinile înzestrate cu dispozitiv de control, 
sistemul director, care este un regulator, contro
lează execufia şi abaterile eventuale (în dimen
siuni sau calitate), cari sunt corectate automat. 
Totodată, dispozitivul de control reglează cuplul 
motor de antrenare (după sarcina corespunză
toare fiecărei operafiuni) şi întrerupe execufia

O T i
m
: i f f  7

nnii iin
Presă de şfantat automată, cu dispozitiv de detaşare a mate

rialului din bandă şi de evacuare a deşeurilor.

1) batiu; 2) dispozitiv de îndreptat materialul; 3) avans auto
mat; 4) dispozitiv de decupare a benzii în bucăţi; 5) dis
pozitiv de eliminare a deşeurilor; 6) mecanism de comandă 

a dispozitivului (4); 7) matriţă şi poanson de şfanfat.

unei operafiuni, fie la terminarea ei, fie în caz 
de accident. Dispozitivul de control al regulato
rului e format din relee (electromagnetice, e lec
tronice, etc.) acfionate de mărimi de stare elec
trice, optice, term ice, mecanice, chim ice, etc., 
cari comandă, electric sau electronic, organul de 
control al regulatorului.

Importanfa automatizării unei maşini consistă 
în economisirea energiei umane, în efectuarea 
operafiunilor cu un grad de precizie pe care un 
operator nu-l poate atinge (de ex. reglare la 
temperatură constantă, reglare la turafie constantă, 
la intensitate de curent constant), şi în realizarea 
unor condifiuni de securitate, cari permit efec
tuarea unor operafiuni, independent de starea de 
atenfiune a operatorului (de ex. oprirea maşinii 
în caz de accident sau în cazul unei operafiuni 
greşite, controlul automat al unor dimensiuni de 
prelucrare, e tc.). Astfel, la un strung se poate efec
tua automat prinderea şi centrarea materialului 
de prelucrat, intrarea şi ieşirea din acfiune a 
uneltelor de lucru —  într'o ordine şi cu o perioadă 
stabilită în prealabil — , scoaterea piesei, prelu
crate din maşină, şi îndepărtarea aşchiilor; la o 
maşină de fabricat hârtie se poate efectua automat 
introducerea materialului (pastei), păstrarea omo- 
geneităfii pastei, menfinerea vitesei cilindrilor la o 
valoare constantă şi scoaterea hârtiei din maşină; 
la o maşină de copiat se poate tăîa automat,
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dintr'un material, piesa corespunzătoare, după 
liniile unui desen.

1. Maşină deservită manual [pyqHafl ManiHHa; 
machine desservie â la main; Maschine mit Hand- 
bedienung; hand served machine; kézikiszolgáló 
gép]: Maşină de lucru care efectuează operaţiu
nea principală, operatorul efectuând manual in
troducerea materialului, punerea în poziţie de 
lucru a uneltei, variajia avansului, schimbarea sen
sului de mişcare, variafia vitesei şi scoaterea pie
sei din maşină.

2. ~  semiautomată [noJiyaBTOMaTHHecKaH 

M aniHH a; machine sémiautomatique; halbautoma- 
tische Maschine; semiautomatic machine; félauto
matikus gép]: Maşină de lucru la care operafiunile 
de prelucrare se efectuează automat, afară de in-

Maşină semiautomată.
1) păpuşă fixă; 2) arbore principal; 3) banc; 4) sanie; 5) pă
puşă mobilă; 6) rolă; 7) camă cu canelură elicoidală, penfru 
şablon; 8) şablon; 9) cărucior transversal; 10) cama cu cane- 

lură elicoidală, penfru unealtă; 11) arborele camei.

troducerea materialului de prelucrat, scoaterea pie
selor din maşină şi controlul execufiei în timpul lu
crului. Semiautomatizarea asigură şi oprirea maşinii, 
când survine un accidentfsau o operaţiune greşite.

Maşinile semiautomate sunt înzestrate, afară 
de sistemul de antrenare, şi cu un sistem direc
tor. Sistemul director poate fi cu un arbore (şi, 
în acest caz, se realizează o accelerare a opera- 
fiunilor fafă de maşina cu deservire manuslă) sau 
cu mai mulfi arbori cu motoare individuale (şi, 
în acest caz, maşina execută operafiuni diferite, 
simultan sau succesiv), (v . fig .). Sistemul director 
este antrenat fie de arborele principal al mecanis
mului organic al maşinii (de ex. arborele princi
pal acfionează, printr'un angrenaj de rofi dinfate, 
sistemul director constituit dintr'un arbore cu came 
şi tachefi de comandă), fie independent (de ex. 
un motor electric acfionează un arbore cu came 
care comandă, prin deschiderea şi închiderea 
supapelor, distribufia lichidului la o presă hidrau
lică ). Maşinile de acest fel sunt folosite la fabri
cafia în serie (de ex. maşini-unelte diferite, ma
şini combinate pentru fabricarea articolelor de 
menaj, de sticlă, etc.).

3. Maşină -unealtă [c  T a HO K; machine-outil; 
Werkzeugmaschine; machine-tool; szerszámgép]. 
Tehn.: Maşină de lucru care prelucrează cu unelte, 
într'o formă determinată în prealabil, materiale 
solide sau piese, prin solicitări mecanice şi con
ducere desmodromică atât a uneltelor, cât şi a 
materialelor sau a pieselor de prelucrat. Mate

rialele prelucrate pot fi metalele, masele plastice, 
lemnul, materialele de construcfié, etc.

Caracteristicele importante ale unei maşini- 
unelte sunt: dimensiunile maxime de prelucrare 
(de ex. distanfa dintre vârfuri şi înălfimea vâr
furilor unui strung), capacitatea de lucru (de ex. 
debitul în greutate al aşchiilor tăiate pe oră Ia 
o maşină de degroşare, suprafafa polisată pe oră 
la o maşină de rectificat, numărul de piese tip 
prelucrate pe oră la o maşină-unealtă), vitesele 
de lucru (de ex. numărul şi mărimea viteselor de 
tăiere şi de avans), gradul de precizie şi durata 
de folosinfă cu gradul de precizie nominal. O 
maşină-unealtă trebue să fie şi uşor maniabilă.

Părfile principale ale maşinilor-unelte sunt; ba- 
tiul, mecanismul de antrenare, mecanismul orga
nic, ghidajele exterioare, dispozitivele auxiliare, 
dispozitivele de comandă şi instalafiile anexe.

Batiul, respectiv carcasa, e construcfia me
talică pe care, respectiv în care, se montează 
celelalte organe ale maşinii.

Mecanisme de antrenare.
A) antrenare cu motor cuplat, în consolă; A') antrenare cu 
motor cuplat, între paliere; B) antrenare prin roată cu curea, 
în consolă; B’) antrenare prin roată cu curea, între paliere; 
C) antrenare prin angrenaje în consolă; C') antrenare prin 
angrenaje, între paliere; D) antrenare prin schimbător de vi
tese; B') anfrenare prin schimbător de vitese, cu angrenaje; 
1) motor; 2) roata de curea; 3) roată dinfată de antrenare; 
4) ambreiaj; 5) arbore motor; 6) arborele intermediar al schim
bătorului de vitese; 7) arborele principal al schimbătorului 

de vitese.

Mecanismul de antrenare este lanful cine
matic cere primeşte energia, prin solide în miş-
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care, dela sursa de energie (de ex. dela un 
motor electric), şi o transmite, sub aceeaşi formă, 
mecanismului organic al maşinii. în general, me
canismul de antrenare cuprinde: organul care 
face —  direct sau indirect —  legătura cu sursa 
de energie (de ex. roata de curea), ambreiajul, 
inversorul de mers, schimbătorul de vitese. La 
maşinile cu motor-organ, mecanismul de antrenare

Sisteme de antrenare prin motor electric, pentru maşini de
prelucrare a lemnului.

A) antrenare colectivă (antrenare de grup, indirectă); B) şi C) 
antrenare individuală indirectă (prin curea); D) antrenare indi
viduală directă (prin motor cuplat); Í) motor; 2) curea; 3) trans
misiune principală-; 4) transmisiune intermediară; 5) maşină 

de lucru; 6) port-unealtă; 7) schimbător de curea.

face parte din acest motor. Antrenarea poate fi in
dividuală, multiplă, colectivă sau pe linie automată.

Mecanismul organic este lanţul cinematic care 
primeşte energia dela mecanismul de antrenare 
şi o cedează prin efectuare de lucru mecanic util.

Este format din ansamblul de organe cari reali
zează prelucrarea în maşină, şi, uneori, înaintarea 
piesei sau a uneltei. Mecanismul organic trebue 
să asigure contactul între unealtă şi piesă.

Ghidajele exterioare (cari nu sunt cuprinse 
în mecanisme) sunt dispozitivele mecanice cari 
conduc, de obiceiu în mişcare de translafie sau 
de rotatie, materialul, piesa sau unealta în miş
carea de lucru.

c d
Dispozitiv auxiliar pentru avsnsul materialului pe masa de lucru, 
a) cu şenilă superioară; b) cu şenilă superioară şi cu role; c) cu 
şenilă inferioară şi cu cilindri dinfafi; d) cu două şenile; Í) şe
nilă transportoare; 2) material (parchet); 3) masa de lucru 
a maşinii; 4) dispozitiv cu resorturi de apăsare; 5) rolă;

6) cilindru dinfat.

b - « -

- H -

Dispozitive de comandă directă, cu mişcare: A) rectilinie, pentru oprire-pornire; B) rotativă, pentru schimbarea vitesei; 
C) elicoidală, pentru schimbarea vitesei; D) rectilinie, pentru schimbarea vitesei; E) rotativă, pentru oprire-pornire; 
F) rotativă, pentru schimbarea vitesei şi inversarea sensului de mers; G) rotativă, pentru schimbarea vitesei; H) rota
tivă, cu cremalieră, pentru schimbarea vitesei; /) rotativa, pentru oprire-pornire; J) rotativă, pentru schimbarea vitesei 

în trepte şi cu o treaptă de inversare; I) buton; 2) manetă; 3) manivelă; 4) volan.
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Dispozitivele auxiliare se compun din orga
nele cari realizează sau reglează legăturile me
canice dintre piesă, unealtă şi maşină. Se deo
sebesc: dispozitive de fixare (prindere), cari asi
gură legătura dintre maşină şi piesă (de ex. man
drina universală); dispozitive cari asigură legă
tura dintre piesă şi unealtă (de ex. dispozitive

Dispozitiv de copiat.
Í) batiul strungului; 2) vârf; 3) inimă; 4) suport de dispozi
tiv; 5) rigle; 6) canal; 7) bulonul rolei de rostogolire pe ca
nalul (6); 8) legătura căruciorului transversal cu rola; 9) sanie; 
Í0) piesă de prelucrat; ÍÍ) contravârf; 12) volan penfru de

plasarea longitudinală a saniei; 13) port-cufit; 14) cufit.

de prelucrare după şablon, de copiat, e tc.); dis
pozitive cari asigură legătura dintre maşină şi 
unealtă (de ex. port-unealta).

Dispozitivele de comandă sunt aparate sau 
grupuri de aparate cari asigură pornirea sau o- 
prirea maşinii, schimbarea vitesei, inversarea sen
sului de mers, etc. Ele 
pot fi dispozitive de co
mandă directă (cu forfă 
musculară) prin butoane, 
volane, manete, pedale, 
etc. (v . fig., p. 669), sau 
dispozitive de comandă 
indirectă, prin automatiza
re, centralizare (teleco- 6 
mandă), mecanizare, sau 
prin distribufia agentului 5 
motor (la motor-organ).

Instalafie de ungere în circuit 
închis.

Í) filtru; 2) pompă de uleiu (cu 
piston); 3) distribuitorde uleiu; 
4) supapă de reglare a presiu

nii; 5) baie de uleiu.

Dispozitiv de protecfiune.
1) batiul maşinii; 2) mecanism 
organic (arbore principal, bie
lă cu excentric, şi port-uneal- 
tă); 3) ghidaje de translafie 
(glisieră); 4) unealtă; 5) masa 
de lucru a maşinii (cu dispo
zitive auxiliare de legătură în
tre maşina şi piesă); 6) grătar 
de protecfiune; 7) instalafie de 
protecfiune (mecanism cu con

tragreutate şi excentric).

Instalafiile anexe asigură prelucrarea în bune 
condifiuni. Ele pot fi instalafii de ungere, de ră

cire a uneltei sau a piesei, de siguranfă, de mă
sură şi de control (în special la maşini automate),

i

r T L .

Instalafie de răcire în circuit închis.
A) răcire individuală, prin cădere liberă; B) răcire individuală, 
p„rin pompare; C) răcire colectivă, prin pompare; D) răcire 
colectivă, prin presiune; Í) maşină de lucru; 2) robinet; 3) re
zervor de lichid; 4) conductă; 5) pompă; 6) legătură la re

feaua de evacuare.

X J
a b c

Dispozitive de siguranfă termică (telesemnalizafor termic), 
a) semnalizator; b) şi c) semnalizatoare cu dispozitiv de pro- 
tecfiune; Í) element sensibil; 2) element de semnalizare (de 
ex. lampă electrică); 3) element de protecfiune (de ex. releu).

de amortisare a vibrafiilor, de protecfiune a muncii, 
etc. —

Clasificarea maşinilor-unelte după felul prelucrării: 
î. Maşină-unealtă de aşchiere [cTpyHíKO cnbéM - 

HbiH CTaHO K; machine pour le détachement 
des copeaux; Spanabhebemaschine; machine for 
detachment of cuttings; forgácsoló szerszámgép]: 
Maşină-unealtă care serveşte la prelucrarea prin



aşchiere a materialelor. Lucrează fie prin miş
carea de rotafie (continuă sau alternativă) sau de 
translafie alternativă a piesei de prelucrat sau a 
uneltei de prelucrare, fie prin mişcare^ amândo- 
rora. Mişcările obişnuite ale maşinii sunt: mişcarea 
principală, care asigură deplasarea relativă dintre 
unealtă şi piesă, şi care transmite energia necesară 
prelucrării (de ex. mişcarea de rotafie, la strung; 
mişcarea de translafie, la maşina de rindelat); 
mişcarea de pătrundere, care permite contactul 
de aşchiere, variafia adâncimii de pătrundere şi 
continuitatea aşchierii; mişcarea de avans, care 
permite schimbarea pozifiei uneltei fafă de piesă, 
perpendicular pe direcfia de pătrundere, pentru 
a se putea detaşa o nouă aşchie.

î .  Maşinile-unelte de aşchiere din construcfii. 
Maşinile-unelte de aşchiere folosite în construcfii 
efectuează operafiunea de aşchiere a suprafefelor, 
pentru a realiza o prezentare agreabilă sau o ni
velare a asperităfilor.

Caracteristica acestei operafiuni este efectuarea 
ei la rece, prin ridicarea de aşchii (straturi) suc
cesive dela suprafafă; aşchierea se efectuează cu 
unelte cu un singur tăiş (de ex. cu un cufit), cu mai 
multe tăişuri (de ex. cu două sau cu mai multe cu
fite ), sau cu unelte cu tăişuri neregulate (de ex. 
piatră de polisor). In general, maşinile sunt depla
sabile, şi antrenarea este individuală.

După felul prelucrării se deosebesc următoa
rele maşini de prelucrare prin aşchiere: maşina 
de lustruit beton, care, printr'un electromotor, 
antrenează un cap de lustruit, înzestrat cu o piatră 
de carborundum, şi prin care maşina atacă şi 
lustrueşte betonul, mozaicul, etc.; maşina de lus
truit parchetul, care curăfă parchetul folosind un 
abraziv (de ex. hârtie sticlată) şi îl lustrueşte 
cu ajutorul fetrului, cu ceară de lustruit; maşina 
de rindelat parchetul, care nivelează parchetul şi 
îndepărtează asperităţile, folosind o tobă înzes
trată la periferie cu cufite drepte sau elicoidale.

2. Maşinile-unelte de aşchiere din industria ali
mentară şi din industriile anexe. Maşinile-unelte 
de aşchiere folosite în industria alimentară şi în in
dustriile anexe servesc la separarea de pe materia 
primă, prin operafiuni asemănătoare strunjirii sau 
burghierii, a părfilor cari nu sunt necesare produse
lor finite.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece; modificarea de formă se 
efectuează prin atac continuu şi prin luarea unui 
singur strat dela suprafafă sau prin luarea de stra
turi succesive spre interiorul materialului, prin 
mişcare de rotafie (a materialului sau a uneltei).

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşini de curăfit mere, pere, cartofi, etc., 
cari desprind coaja de pe fructe sau de pe le
gume, prin mişcarea de rotafie efectuată de ma
terial; maşini de scos inima fructelor şi a legu
melor, cari extrag, prin burghiere (mişcarea de 
rotafie fiind executată de unealtă), inima, ia verze, 
S3u casa de seminfe, la mere şi la pere.

s. M aşinile-unelte da aşchiere din industria 
cau ciu cu lui. M aşinile-unelte pentru aşchierea cau

ciucului efectuează operafiuni de strunjire şi po- 
lisare. Aceste prelucrări urmăresc fie pregătirea 
cauciucului penfru tăiere, fie finisarea lui.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: uzina- 
rea se efectuează la rece; modificarea formei se 
face cu luare destraturi succesive dela suprafafă, 
prin atac continuu- asupra piesei de prelucrat, 
folosind unelte cu tăiş unic (de ex. cufite) sau 
cu tăişuri multiple (de ex. polisoare portabile sau 
fixate pe maşină).

Antrenarea este, în general, individuală.
Mecanismul organic efectuează mişec rea prin

cipală* fie a piesei (de ex. la strung), fie a piesei 
şi a uneltei (de ex. la polisor), mişcarea de pă
trundere şi mişcarea de avans.

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: strungul, folosit la polisarea pieselor de 
cauciuc de formă cilindrică şi de lungimi m ici; 
strungul cu piatră de polisat, folosit la polisarea 
fină a cauciucului aplicat pe cilindri metalici.

4. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
da prelucrare a maselor plastice. Maşinile-unelte 
de aşchiere a maselor plastice efectuează urmă
toarele operafiun i: strunjire, burghiere, frezare, 
ferestruire, rindelare, polisare, lustruire.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt aceleaşi 
ca ale prelucrării metalelor. Aceste materiale fiind 
însă rele conducătoare de căldură, vitesa de lucru 
trebue să fie mai mică, unealta trebue să fie bine 
aşcufită, şi evacuarea aşchiilor trebue să fie asigu
rată; uneltele pot fi cu tăişuri de metal dur, de 
diamant (de ex. pentru ferestruire), etc.

Acest fel de maşini-unelte au o consfrucfie ase
mănătoare cu a celor folosite la aşchierea meta
lelor (v. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
de prelucrare a materialelor m etalice).

5. M aşinile-unelte de aşchiere din industria 
de prelucrare a materialelor metalice. Maşinile- 
unelte de aşchiere a materialelor metalice, folo
site în industria de prelucrare mecanică, efectu
ează următoarele operafiuni: pilire, dăltuire, strun
jire, burghiere, frezare, rindelare, polisare, recti
ficare, ferestruire, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece; modificarea de formă
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Mecanisme de antrenare.
Í) arbore principal; 2) con etajat; 3) platou; 4) vârf; 5) pă
puşă fixă; 6) arbore de tracfiune; 7) arbore conducător; 8) an
grenajul arborelui conducător; 9) angrenajul arborelui de 

tracfiune.

se face prin luarea de straturi succesive dela supra
fafă; aşchierea se obfine prin atac continuu (de
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ex . la strunjire) sau prin atacuri succesive (de ex. 
la rindelare); aşchierea se face cu unelte cu 
tăişuri unice sau multiple, cari pot fi dispuse 
alăturat (de ex. la freza frontală), succesiv (de 
•ex. la ferestrău, la freza-disc) sau neregulat (de 
«ex. la aglomeratele abrazive).

Batiul acestor maşini e de oţel sau de fontă.
Mecanismul organic al maşinilor e format din 

mecanismul principal şi din mecanismele de înain
tare , corespunzătoare mişcărilor caracteristice (în

grenaje cu roti dinfate, cu angrenaje cu crema^ 
lieră), hidraulic, electric, fotoelectric sau elec
tronic —  prin care se poate transforma mişcarea 
de rotafie inV un  alt fel de mişcare, se poate 
varia vitesa' (de ex. variatorul sau schimbătorul 
de vitese), sau se poate inversa mişcarea (cu 
sau fără inversor independent); un ambreiaj care. 
angajează sau întrerupe mişcarea de lucru; ar
borele principal, pe care se fixează —  cu dis
pozitive auxiliare (de ex. mandrina) —  piesa sau

*

Schema operaţiunilor de aşchiere a metalelor.
*A) strunjire; B) burghiere; C) frezare; D) broşare; DJ broşare incorectă; D2) broşare corectă; E) ferestruire cu bandă din- 
jată; F) ferestruire cu ferestrău circular, cu mişcare de Iranslafie; G) ferestruire cu ferestrău circular, cu mişcare pendulară; 
H) polisare plană; I) polisare circulară; J) rabotare; K) mortezare; Vj) mişcare principală; v2) şi v'2) mişcare de înaintare 

(secundară); d) diametrul piesei sau al materialului; d0) diametrul uneltei; Í) unealtă; 2) material; 3) aşchie.

general, de pătrundere şi de avans) ale maşinii. 
Mecanismul organic asigură deplasarea relativă 
dintre unealtă şi piesă (mişcarea de lucru), variafia 
cuplului şi a turafiei arborelui principal, inversarea 
mişcării (afară de inversarea care se poate obfine 
direct dela motorul sau dela mecanismul de antre
nare), angajarea sau întreruperea mişcării. Me
canismul organic îndeplineşte aceste funcfiuni prin 
următoarele organe: arborele motor, legat de 
mecanismul de antrenare; lanful cinematic de trans
formare a mişcării —  care poate fi mecanic (cu an-

unealta. Mecanismele de înaintare (în gene
ral, mecanismul de pătrundere şi de avans) asi
gură: contactul dintre piesă şi unealtă, variafia 
adâncimii de pătrundere a uneltei, variafia vite
sei de avans, inversarea mişcării, angajarea şi 
întreruperea mişcării. Mecanismele de înaintare în
deplinesc aceste funcfiuni prin următoarele organe: 
arborele de înaintare, care poate primi mişcarea 
dela arborele motor, dela schimbătorul de vite
să, dela un motor independent, sau manual; un 
cărucior (la mişcare rectilinie) sau o masă rotitoare
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care, prin-angrenaje de rofi dinfaie, transmite miş
carea de înaintare dela arborele de înaintare la piesă 
sau la unealtă; un inversor, care poate schimba 
sensul mişcării; un dispozitiv pentru cuplare- 
decuplare. — Ghidajele exterioare pot fi orizontale 
(de ex. glisierele-unui strung) sau verticale (de ex. 
glîsiereJeimesei de lucru a unei maşini de frezat;.

cu ~ ) ,  folosită în principal pentru găurire şi în 
secundar pentru teşire, alezare, filetare; maşina 
de frezat, folosită în principal pentru frezare, şi 
în secundar pentru fasonare, copiere (frezare după 
şablon), filetare; maşina de rindelat (shaping-ulr 
maşina de rabotat, maşina de mortezat), folosită 
în principal pentru rindelare şi dăltuire sau pilire,

A) sfrung; 8) maşină de burghiat; C) shaping; D) maşină de rabotat; E) maşină de mortezat; F) maşină de frezat; G) şl H) 

maşini de rectificat; /) maşină de broşat; J), K) şi L) ferestraie mecanice; — mişcare principală; EE— >  mişcare de
înaintare (secundară).

După felul operafiunilor de prelucrare, se deose- I şi în secundar pentru rindelare după şablon (de 
besc : strungul, folosit în principal pentru strunjire, I e x . ‘ tăiere de dinţi); polisoruf, folosit pentru poli- 
şi în secundar pentru filetare, găurire, retezare; ma- sare sau pilire; maşina de rectificat, folosită pentru 
şina de burghiat (v. Burghiul, maşină de găurit I polisare la dimensiune; maşina de polisat fin (de
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honing, lapping, e le .), folosită pentru superfinifie 
(prin polisare cu apăsare); maşina de broşat, folo
sită pentru tăieri de caneluri interioare sau exte
rioare longitudinale, prin deplasarea rectilinie a 
uneltei; ferestrăul mecanic, folosit pentru ferestruire 
(adică tăiere de şanfuri prin aşch iere), spre a se 
obfine o detaşare, decupare (exciz ie ), debitare 
(îm bucătăfire), crestare; etc.

î . Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
forestieră. Maşinile-unelte de aşchiere folosite în 
exploatările forestiere sunt: ferestraiele cu lanf fără 
fine, ferestraiele cu bandă fără fine, cele cu lamă 
cu mişcare alternativă, sau cu disc circular.

Antrenarea se poafe face: printr'un motor cu 
ardere internă (motoferestraie), printr'un electro
motor, sau cu ajutorul aerului comprimat (ferestraie 
pneumatice).

Au aceleaşi caracteristice de funcfionare ca şi 
ferestraiele folosite la prelucrarea lemnului, tre
buind să îndeplinească însă şi următoarele con
difiuni: să fie uşoare şi maniabile, să poată sec- 
fiona arbori cât mai groşi, să poată fi reparate uşor.

2. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
hârtiei şi a celu lozei. Maşinile-unelte de aşchiere 
folosite în industria hârtiei şi a celulozei sunt fe
restraie (cu bandă, circulare, circulare-pendulare, 
etc.) cari servesc la retezarea buştenilor în bucăfi 
potrivite, pentru introducerea lor în defibratoare. 
Caracteristicele lor sunt acelea ale ’ ferestraielor 
folosite în industria de prelucrare a lemnului.

s. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
lemnului. Maşinile-unelte de aşchiere folosite în 
industria de prelucrare a lemnului efectuează urmă
toarele operafiuni: ferestruire (cu unelte dinfate), 
rindelare (cu cufit drept), frezare (cu cufit profilat), 
burghiere, dăltuire, strunjire, răzuire, polisare, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: pre
lucrarea lemnului se face de obiceiu la rece, 
materialul nefiind supus în prealabil niciunui tra
tament termic sau chimic, cu excepfiunea uscării 
sale naturale sau artificiale; modificarea formei 
piesei se obfine prin ridi
carea de aşchii în siraturi 
succesive de lemn dela 
suprafafă; aşchierea se 
face cu unelte cu un sin
gur tăiş (cufite, dălfi),cu 
unelte cu mai multe tăi
şuri (cufite de freză, bur
ghie), cu unelte dinfate 
(ferestraie) sau cu unel
te cu tăişuri neregulate 
(aglomerate abrazive, 
tocile).

Batiul acestor maşini, 
aşezat de obiceiu pe o 
fundafie, e construit din 
fontă, din ofel sau din 
lemn (de ex. la unele 
ferestraie circulare). —
Mecanismul lor organic 
cuprinde: organul de lucru (de ex. rama cu pânze, 
la gatere; circularul, arborele port-cufit, capul de

r a  f i

Construcţii de batiuri şi de mese 
de lucru, la maşinile-unelte de 

aşchiere a lemnului.

freză, e tc .); lanful cinematic de transmitere a miş
cării (de ex. mecanismul bielă-manivelă la gatere, 
rofile de înfăşurare ale panglicii sau ale lanfului 
care taie sau scobeşte, etc.) care transmite miş
carea, şi care poate varia vifesa de lucru sau 
poate inversa sensul mişcării; am breiaje pentru 
angajarea sau oprirea mişcării; mecanisme de 
înaintare pentru piesa de prelucrat, etc.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deose
besc: ferestraie mecanice, cari seefionează în

Maşini-unelte de aşchiere a lemnului, 
a) şi b) maşini de frezat; c) maşină de canelat; d) şi e) maşini 
de găurit (de sfredelit), verticale; f) ferestrău cu bandă; g) ma
şină de rindelat (geluit); h) maşină de grosime; i) şi /) maşină 

combinată.

bucăfi lemnul de prelucrat, prin acfiunea unor 
lame (pânze) dinfate; ele produc aşchii mărunte

Maşini-unelte de aşchiere a lemnului.
/\)JFerestrău cu bandă: Í) batiu; 2) roată de conducere; 3) bandă;
4) buştean; 5) dispozitiv de fixare; B) maşină de rindelat:
I) masă de lucru; 2) scândură; 3) rolă de antrenare; 4) insta
lafie de proteefiune; 5) cufit; 6) rolă de conducere; C) ma
şină de îndreptat: Í) arbore port-cufit; 2) cufit; 3) masă de 
Jucru; 4) dispozitiv de conducere a piesei; D) maşină de fre
zat bastoane: 1) cap port-cufit rotitor; 2) rolă de conducere 
penfru materialul brut; 3) material brut; 4) rolă de condu

cere pentru baston; 5) baston.

(rumeguş), iar suprafefele pieselor obţinute sunt 
aspre; maşini de geluit (rindelat), cari ridică aşchii 
subfiri şi late (tajaşi) prin acfiunea unor cufite 
fixe sau rotitoare asupra piesei de prelucrat, pentru 
a-i netezi suprafafa (rindelare) sau pentru a-i da 
o grosime uniformă (îndreptare la grosime); ma
şini de frezat, fălfuit, canelat, etc., cari efectuează
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operafiuni de frezare, m odelare, etc.; maşini de  
găurit, cari execută găuri cilindrice de adâncim e

- T *

Montarea cufitelor profilate pe maşina de frezat curb.
Í) piesă frezată; 2) cufite; 3) arbore port-cufite.

limitată; maşini de perforat, cari găuresc piesa pe 
întreaga ei grosime; maşini de scobit (cu dalta

Schema strunjirii după şablon.
I) batiu; 2) şurub conducător; 3) dispozitiv de copiat; 4) cufit; 
5) piesă de strunjit; 6) deget de contact; 7) şablon; 8) contra

greutate.

sau cu lanf, pentru obfinerea de găuri prism atice; 
maşini de strunjit cilindric sau după diverse  
profilé (maşini d e  copiat); maşini de polisat şi 
finisat, cari execută lucrări de netezire, prin acfiu
nea unor abrazivi; maşini com binate, echipate cu 
diferite unelte tăietoare, şi cari pot executa (simul
tan sau succesiv) secfionarea pieselor (cu feres- 
trăul), geluirea, frezarea, făltuirea, găurirea, strun- 
jirea, etc., după nevoile atelierelor de tâmplărie  
de m obile, de binale, etc., în cari sunt folosite.

î .  Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
materialelor de construcfie. Maşinile-unelte de 
aşchiere folosite în industria materialelor de con
strucfie efectuează operafiuni de polisare, strun- 
jire , lustruire, ferestruire, împroşcare, etc.

O perafiunile se efectuează la rece, prin ridi
care d e  aşchii succesive, dela suprafafă spre in
teriorul materialului; aşchierea se efectuează cu 
wnelte cu un singur tăiş (de ex. cufite), cu mai 
multe tăişuri regulate (de ex. ferestraie), sau cu 
multe tăişuri neregulate (de ex. piatra de poli- 
sor). Maşinile sunt stabile sau deplasabile.

După felul prelucrării se deosebesc următoarele 
R ăşin i de  prelucrare prin aşchiere: polisorul penfru 
piatră, care aşchiază prin polisare cu o piatră de  
polisor; strungul pentru piatră, care aşchiază cu 
ajutorul unui cufit; suflătorul de nisip, care aşchiază  
prin îm proşcarea cu nisip a suprafefei de prelu

crat; maşina de lustruit beton, care lustrueşte 
betonul cu ajutorul unui abraziv ; gaterul pentru 
piatră şi ferestrăul pentru piatră, cari taie piatra 
prin aşchiere cu o lamă de ofel şi un material abraziv 
(nisip, granule de ofe l), cu un cablu de ofel fără 
sfârşit sau cu un ferestrău.

2. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
p ie lărie i. Maşinile-unelte de aşchiere folosite 
în industria încălfămintei şi în industria de pre
lucrare a pieilor efectuează operafiuni de egali
zare, crestare, frezare, tăiere, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece, modificarea de 
formă se face prin egalizarea stratului de piele 
la o anumită grosime, prin crestarea pieselor de 
talpă croite penfru încălfăminte, sau prin frezarea 
sau tăierea surplusului la tocuri, etc.

Aşchierea se obfine prin atac continuu (de ex. 
la maşinile de fălfuit şi de blanşiruit, de egalizat, 
glăzuit şi frezat talpa, de egalizat ridicătura dintre 
branf şi ramă) sau prin atacuri succesive (de ex. 
crestatul marginii, cioplitul tocului). Aşchierea se 
face cu unelte tăietoare unice (de ex. cufitele) sau 
dispuse alăturat sau paralel (de ex. ia maşina de 
fălfuit, la maşina de blanşiruit, la maşina de frezat 
talpa, la maşina de crestat margini), sau nere
gulat (de ex. la aglomeratele abrazive, la ma
şina de glăzuit talpa), după cum se efectuează 
operafiunea.

Aceste maşini lucrează fie prin mişcarea uneltei 
de prelucrare şi adaptarea piesei de prelucrat la 
această mişcare (maşina de fălfuit, maşina de blan
şiruit, maşina de cioplit tocuri, maşina de frezat 
talpa), fie prin menfinerea fixă a uneltei de aşchiat 
şi trecerea piesei de prelucrat prin unealta fixată 
(de ex. la maşina de egalizat talpa, la maşina de 
egalizat ridicătura dintre branf şi ramă).

După felul operafiunilor de prelucrare, se deose
besc: maşina de fălfuit, care egalizează pielea tă
băcită, în stare udă, 
printr'un cilindru rota
tiv, cu cufite dispuse în 
formă, de V ; maşina de 
blanşiruit, care egalizea
ză pielea tăbăcită vege
tal, în stare uscată, cu cu
fite aşezate pe un cilin
dru, după o linie elico
idală; maşina de egali
zat talpa, care egali
zează talpa ca piesă 
croită, prin trecerea 
între un cufit fix şi un 
cilindru canelat, fixat la distanfa de egalizat; maşina 
de crestat margini, care formează crestăturile ne
cesare întăriturii (ştaifului), pentru a permite să se 
îndoaie sub călcâiu; maşina de glăzuit talpa, care 
nivelează talpa fixată de încălfăminte, cu benzi de 
hârtie sticlată antrenate de role; maşina de frezat 
talpa, care frezează talpa pe toc sau în părfi, pentru 
a aduce toate straturile Ia acelaşi nivel; maşina de 
tăiat surplusul de piele şi de deschis risul, care taie 
surplusul de talpă, după ce aceasta a fost fixată pe

Maşină de fălfuit, pentru piele. 
1) cilindru de cauciuc; 2) piele; 
3) cilindru rotativ, cu cufite 
dispuse în V; 4) dispozitiv de 

ascufit cuţitele.
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calapod, şi deschide făgaşul prin care se coase 
talpa; maşina de cioplit tocuri, care, printr'un cuţit

676

Maşină de crestat margini, 
a) ştaif cu coifuri crestate; b) maşină de crestat margini; Í)bielă;
2) excentric; 3) arbore principal; 4) placa port-cufite; 5) cu
fite; 6) rofifă dinfată; -7) rigle dinfate, angrenate cu rotifa 

(6) pentru limitare; 8) ştaif cu patru crestături.

fix, taie gura tocului după forma pe care trebue să 
o ia; maşina de egalizat ridicătura dintre branţ 
şi ramă, care egalizează, prin tăiere, ridicăfurile 
interne ale branţului cu pânza pe el.

î. Maşinile-unelte de aşchiere din industria 
sticle i. Maşinile-unelte de aşchiere folosite în in
dustria sticlei efectuează operaţiuni de polisare, 
lustruire, supralustruire, gravare, sablare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea sticlei se face la rece, după ce sticla a 
fost scoasă din cuptorul de tratamente termice; 
luarea de straturi dela suprafafă se obfine prin 
unealtă, cu ajutorul unui abraziv în stare de 
aglomerat, în formă de disc, sau în stare de pulbere 
fină; aşchierea se face cu unelte în formă de 
discuri de fontă, gresie, lemn, pâslă, etc., şi, de 
obiceiu, la umed (polisare şi lustruire), sau la 
uscat (supralustruire). Polisarea şi lustruirea se 
pot efectua la maşini cu funcfionare periodică 
(pe mese rotunde) sau la maşini cu funcfionare 
continuă (cu masă mobilă sub formă de bandă 
rulantă cu mişcare uniformă).

După felul prelucrării se deosebesc următoarele 
feluri de maşini: maşina de polisare brută a sti
clei în plăci şi a sticlei de oglinzi, care înde
părtează straturi cu grosimea de 0,7 *2,2 mm,
cu ajutorul abrazivului format din nisip de cuarf 
cu granule de 0,5* ■ *0,2 mm; maşina de po
lisare fină a sticlei în plăci şi a sticlei de oglinzi, 
care efectuează polisarea asperităfilor sub 0,7 mm, 
folosind ca abraziv nisip de cuarf cu granule de
0,1 ■••0,05 mm şi apoi pulbere de emeri, de 
nisip fin sau de grafit; maşina de lustruit sticla în 
plăci şi sticla de oglinzi, care rupe pelicula de 
pe suprafafa sticlei polisafe în prealabil, cu aju
torul discurilor de pâslă, folosind ca material abra
ziv nisip feruginos sau ox:d de fier; maşina de 
superlustruit sticla în plăci şi sticla de oglinzi, 
care elimină de pe suprafafa sticlei micile defecte 
de lustruire, rămase dela operafiunile anterioare; 
maşina de polisat sticle optice, care efectuează 
polisarea sticlelor optice cu ajutorul uneltelor

plane, al uneltelor sferice-concave, respectiv al 
uneltelor sferice-convexe, pentru obfinerea de

Maşină de polisat sticla în plăci.
1) pârghie de echilibrare; 2) contragreutate de reglare a 
forfei de apăsare; 3) disc abraziv; 4) canal de scurgere; 

5) motor; 6) crapodină; 7) pivot; 8) masă de lucru.

suprafefe optice perfect transparente şi fără de
fecte; maşina de lustruit sticle optice, care pre-

Maşină de lustruit sticla în plăci.
1) dispozitiv de reglare a apăsării de lustruire; 2) unealtă 
de lustruire; 3) masă de lustruire; 4) cilindru hidraulic; 5) mo

tor de antrenare; 6) disc de lustruire.

lucrează, — cu ajutorul abrazivilor duri (roşi 
de polisat, oxid de ceriu, pulbere de diamant,



etc.) şi al uneltelor în formă de disc sau de placă, 
de em eri, răşină, etc., învelite în postav ,— fafete 
perfect transparente şi fără defecte; maşina cu 
funcfionare continuă, pe care se execută succe
siv, pe bandă continuă, polisarea şi lustruirea; 
maşina de polisat vasele de menaj, care prelu
crează, la umed, marginea, cu ajutorul unui disc 
abraziv de gresie naturală sau de material artifi
cial; maşina pentru polisarea fundului, care prelu
crează fundul vaselor de menaj (pahare, scru
miere, solnife, etc ., cu unelte în formă de disc 
de material abraziv), maşinile de prelucrare artis
tică a vaselor de menaj, cari efectuează, prin 
polisare brută, prin polisare fină şi prin lustruire, 
diferife ornamente artistice pe suprafafa sticlei; 
prelucrarea se efectuează la umed, prin discuri 
de material abraziv sau de lemn.

1. M3şinile-unelt2 de aşchiere pentru lucrai 
calea. Maşinile-unelte de aşchiere folosite penfru 
lucrat calea efectuează prelucrarea locaşului plăcii 
de rezemare a şinei, taie şine, polisează şine, 
găuresc traverse, etc.

Caracteristica acestor operafiuni consistă în fap
tul că prelucrarea p r in . frezare, tăiere, găurire, 
etc., se efectuează la rece. Maşinile sunt depla
sabile pe cale.

Maşinile de aşchiat sunt: maşina de resabotat 
traverse, care frezează, cu o freză verticală, loca
şul plăcii de sub şină; maşina de polisat şine, 
care egalizează fefele superioare ale coroanelor 
şinelor, la rosturi; maşina de tăiat şine, care taie 
şina la lungimea dorită; maşina de găurit traverse, 
care este o maşină de găurit cu burghiul care dă 
găurile pentru crampoane şi tirfoane, etc.

2. M aşină-unealtă de deformare plastică [cTa- 
h o k  AJia njiacTHqecKOH flecJîopMaiţHH; machine- 
outil pour la déformation plastique; W erkzeug- 
maschine für spanlose 
Formung; machine- 
tool for plasHc defor- 1 
mation; forgácsnélküli 
a la k i t á s ú  szerszám
gép]: Maşină-unealtă 
care serveşte la p re - 0  Ararea apei cu presiune; 2).CI-
lucrarea mecanică a lindru de, presmne! 3) P's,on: 
materialelor prin de- Op.stondecompres.une; 5)man-
formare plastică. M e - drin: a) lingou 'nc8lzi,; 7) tub

i . . extrudat.canismul ei organic
poate avea mişcări de rotafie, rectilinii, alterna
tive , intermitente, oscilante sau combinate.

3. Maşinile-unelte de deformare plastică din 
construcfii. Maşinile-unelte de deformare plastică 
folosite în domeniul construcfiilor efectuează ur
mătoarele operafiuni: netezire prin umplere, înde- 
sare, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: opera- 
fiunile se efectuează prin apăsare statică sau 
dinamică, uscat sau umed. Toate maşinile sunt 
deplasabile.

Maşinile pot lucra fie asupra solului unei con
strucfii (de ex. îndesarea umpluturilor), fie asupra 
materialului de construcţie (de ex. îndesarea be
tonului în cofraje).

2 3 *  5 6

Presă da extrudat.

După felul operafiunilor de deformare plastică, 
se deosebesc: maşina de netezit tencuiala (pe 
perefi sau pe tavan) care, prin discuri situate în 
acelaşi plan şi antrenate de un acelaşi arbore, 
nivelează tencuiala în stare umedă; maşina de 
îndesat, folosită pentru îndesat umpluturile de 
pământ, betoanele în cofraje, îmbrăcămintele ru
tiere, etc ., şi care foloseşte un cilindru compre
sor, căderea liberă a unor greutăfi (de ex. maiul 
m ecanic), vibrarea (de ex. maiul vibrator), etc.

4. M aşinile-unelte de deformare plastică din 
industria alimentară şi din industriile anexe. Ma
şinile-unelte de deformare plastică, folosite în in
dustria alimentară şi în industriile anexe, efectuează 
următoarele operafiuni: presare, laminare, fasonare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: opera
ţiunile se efectuează, în general, la rece, iar uneori 
la cald (de ex. prelucrarea masei de caramelaj, 
care nu este plastică la réce; prelucrarea cazei- 
nei în bare de galalit); modificarea formei mate
rialelor se obţine prin comprimare, apăsarea exer
citată putând fi constantă sau progresivă (până la 
terminarea deform ării).

După felul operaţiunilor de prelucrare şi după 
ramura de producţie, se deosebesc:

în industria cărnii şi a produselor conservate: 
maşina de umplut (şpriţul) manual sau automat, 
la care un piston —  acţionat mecanic, pneuma^ 
tic sau hidraulic —  presează carnea tocată (intro
dusă în cilindrul maşinii prin pâlnia de umplere) în 
învelişul animal sau sintetic al preparatelor de carne.

în industria conservelor de legume şi de fructe: 
maşina de dozat, pentru umplerea automată a 
cutiilor (de ex. de tablă albă) cu pastă de to
mate, care —  prin comprimare în mecanismul de 
dozare —  dă o formă cilindrică pastei, o seg
mentează şi o împinge apoi în cutii; presa-ştanţă, 
care brichetează legumele uscate.

în industria fermentativă: presa continuă, cu 
carcasă cilindrică sau tronconică, cu şurub elico
idal (de dimensiuni corespunzătoare inferiorului 
carcasei şi cu pas regresiv), care comprimă drojdia 
într'o matriţă de formă definită; uneori e înzes
trată cu un dispozitiv auxiliar, peniru debitarea 
în calupuri de lungimi comerciale uzitate.

în industria morăritului 
rile de benzi fără fine, 
sau a cofnurilor prin în
făşurare, cari rostogolesc 
aluatul prin mişcarea ben
zilor cu vitese şi direcţii 
diferite; presele - ştanfe 
pentru formarea biscuiţi
lor din benzi de aluat, că
rora le imprimă şi dese
nul sau marca fabricii; 
presele-ştanfe cari taie şi 
formează cornurile.

în industria zahărului 
şi a produselor zaharoa
se: cuplul de cilindri pen
tru formarea bomboanelor, prin laminarea la cald 
a masei de caramelaj, ai cărui cilindri sunt pro-

şi a panificafiei: cuplu- 
pentru formarea pâinii

' 0 / î

*3 •fy- 3 
Maşină de fabricat biscuiţi cu 

cilindri.
Í) pastă; 2) cilindru cu for
me multiple; 3) transportor; 
4) biscuifi; 5) cilindru do cau

ciuc; 6) cilindru neted.
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filafi şi au diametri egali şi turafii egale; şpriţurile 
pentru fasonarea garniturilor de prăjituri sau de 
torturi, prin presare în matrife.

în  industria laptelui şi a produselor lactate: 
presa continuă, pentru formarea calupurilor de 
unt, având aceeaşi construcfie ca şi presa con
tinuă pentru drojdie; maşina de umplut burdufe 
cu brânză frământată, având aceeaşi construcfie 
ca şi şpriful din industria preparatelor de carne; 
presa continuă, pentru formarea barelor de gala- 
lit din cazeină form.alinată.

în industria săpunului şi a produselor cosme
tice: prese-ştanfe cari formează calupuri de săpun 
de toaleta, prin şocuri şi tăiere cu matrife de 
diferite forme; maşina de umplut tuburi cu paste 
cosmet'ce, care efectuează operafiunea după 
acelaşi principiu ca şi maşina de umplut din in
dustria preparatelor de carne.

î . Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria artelor grafice. Maşinile-unelte de defor
mare plastică folosite în industria artelor grafice, 
efectuează operafiuni de (biguire) îndoire, făl- 
fuire (împăturare), turnare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece (îndoire, împăturare) sau 
la cald (turnare de litere); modificarea de formă 
se face cu matrife (turnare), cu cilindri. Antrena
rea este manuală sau mecanică, individuală (de 
obiceiu prin electromotoare) sau colectivă, dela 
o transmisiune.

După felul operafiunilor, se deosebesc: maşina 
de îndoit, care execută caneluri pe o suprafafă a 
cartonului, pentru a uşura îndoirea; maşina de făl
fuit, care îndoaie şi împătureşte coaiele de hârtie 
într'o anumită ordine; maşina de turnat, care toarnă 
litere mobile şi material tipografic (linii, etc.).

2. Maşinile-unelte de deformare plastică din in
dustria cauciucului. Maşinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industria cauciucului, efec
tuează următoarele operaţiuni: calandrare, şpri— 
fuire, masticare, presare, înmuiere.

Caracterist'cele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la cald (de ex. Ia calandrare), la 
rece, sau la cald şi la rece (de ex. la materiale 
cu asbest); modificarea de formă se face cu sau 
fără matriţe, cu cilindri, filiere sau calapoade 
(cari dau forma obiectului finit). în general, ma
şina asigură: o încălzire omogenă a amestecului, 
pentru a realiza o plasticitate convenabilă; con
difiuni de temperatură şi de apăsare sau con
difiuni de viscozitate, pentru înlesnirea operafiu- 
nii de deformare.

Batiul maşinilor este metalic. Mecanismul de 
antrenare este de obiceiu individual, exterior şi 
direct, cu acfionare hidraulică. Mecanismul orga
nic cuprinde, ca organe de lucru: cilindri cu 
cameră de încălzire sau de răcire; pistoane (ac
fionate hidraulic) cu plăci, cari au goluri interi
oare de încălzire sau de răcire.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: calandrul cu cilindri netezi, care laminează 
cauciucul la cald, cu ajutorul a doi, trei sau patru ci
lindri suprapuşi, străbătuţi de apă caldă sau de

abur, şi care trage cauciucul în foi, sau îl aplică, 
prin presare, pe fesături, pentru cauciucare; calan
drul cu cilindri profilafi, 
care funcfionează ca şi ca
landrul cu cilindri drepfi

3

Calandru penfru profilai cau
ciucul, cu trei cilindri supra- 

puşi.
1) suport de cilindri; 2) cilin
dru neted; 3) bară de legă
tură a suporturilor; 4) cilindru 

profilat.

Calandru cu patru cilindri, pen
tru acoperit ţesăturile pe am

bele fefe.
1) suport de cilindri; 2) ţesă
tură cauciucată pe ambele feţe; 
3) bară de legătură a suportu
rilor; 4) amestec de cauciuc 
nevulcanizat; 5) cilindru; 6) ţe

sătură fără cauciuc.

şi produce şnururi sau făşii, cu ajutorul profilului 
săpat pe mantalele cilindrilor; maşina de învelit 
(şprifuit) prin extrudare care, la cald, şi cu aju
torul unui şurub-melc forfează cauciucul să iasă 
printr'o filieră, confecfionând tuburi fără inserfie 
sau şnururi cu sau fără profilé; maşina de înmuiat,

Maşină de învelit (şprifuit) cauciucul.
1) corpul maşinii; 2) capul port-unealtă; 3) mandrin; 4) fi
lieră; 5) şurub-melc; 6) fir blanc; 7) fir cauciucat; 8) sensul 

de mişcare al materialului.

care cufundă calapoade de sticlă sau de porfelan 
(cari au forma obiectului de fabricat) într'un rezer
vor cu solufie de cauciuc şi care, prin încălzire, 
evaporă solventul, provocând uscarea pieselor (de 
ex. a mănuşilor); prese hidraulice pentru vulcanizat 
plăci de cauciuc, anvelope de automobil sau de 
b iciclete, etc., cari presează materialul între ma
trife, cu sau fără circulafie interioară de abur (în 
ultimul caz, aburul circulă în maşină); maşina de 
format plăci cu asbest, care frage amestecul de 
cauciuc cu asbest, prin presare între doi cilindri 
cuplafi prin rofi dinfate şi cu diametri diferifi, ce
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cu diametru mare fiind străbătut de abur, iar ce
lălalt, de apă rece; maşina de masticat, care fră
mântă cauciucul pentru a-l plastifia.

Presă hidraulică pentru vulcanizare.
1) batiu; 2) coloanele presei; 3) cilindru; 4) piston de lucru; 
5) placă de presare; 6) conducte de abur; 7) distribuitor hi
draulic (pentru agentul fluid de presare); 8) manometru;

9) matrife cu circuit de abur.

î .  Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria chimică. Maşinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industriile chimice şi în indus- 
triile chimico-farmaceutice, modifică — prin com
p rim are—  forma materialelor. Presiunea exercitată 
poate fi constantă sau poate creşte până la termina
rea deformării; ea se execută la cald sau la rece.

După felul operafiunilor, se deosebesc: cupluri 
de cilindri metalici cu diametri şi vitese unghiu
la re  egale, cari, prin laminare, dau forma de foaie 
materialului introdus ca pastă (celofanul, nitrocelu
loza şi acetoceluloza pentru filme fotocinematogra- 
fice , e tc .); prese-ştanfe, cari dau materialelor dife
rite forme, prin presare bruscă.în spafiu limitat (de 
exemplu maşinile pentru comprimarea pastilelor de 

formaldehidă, a tabletelor farma
ceutice, etc.); prese detip continuu, 
cari forţează materialul, prin com
primare, să freacă prin matriţe de o 
anumită formă, după care, dispozi
tive auxiliare le taie în lungimi 
stabilite (calupuri, fibre de visco- 
ză, materiale explozive, ca pulbe
r ile  fără fum pentru proiectilele de 
artilerie şi pentru cartuşele de in
fanterie, etc.).

?resă continuă de 
calupuri.

Í) tobă rotitoare;
2) calup pentru 
presare; 3) piston 
■de presare; 4) bie
lă cu excentric;
5) calup sub pre- Maşină combinată de extrudat cu şurub- 
siune ; 6) calup melc, de tăiat calupuri (cu cufit) şi trans-

presat. portat materialul.

2. Maşinile-unelte de deformare pjastică din 
industria de prelucrare a maselor plastice. Maşi
nile-unelte de deformare’ plastică a maselor plas

tice efectuează următoarele operafiuni: presare, 
extrudare, laminare, turnare cu presiune.

A B

Procedee de presare a maselor plastice.
A) procedeu de presare a materialului în pulbere; 8) proce
deu de presare a materialului în tablete; 1) patriţa; 2) matrifă; 
3) rezistenfă de încălzire; 4) material în pulbere; 4') material 

în tablete; 5) piesă presată; 6) canal de aerisire.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece sau la cald; modifi
carea de formă se face cu şi fără matriţe, cu 
unelte de fasonat, cu cilindri, filiere, etc.; deforma
rea se obfine cu acfiune continuă, prin aducerea pie
sei la forma suprafefei de contact a uneltei, fie 
prin suprapunere, fie prin rulare (desfăşurarea su
prafefei de lucru a uneltei), fie prin depunere (de 
ex. turnarea prin împroşcare); materialul de pre
lucrat poate fi în formă de pulbere (materiale 
termodurcisabiie) sau de tablete (materiale termo- 
plastice).

Maşinile sunt asemănătoare cu cele folosite pen
tru materialele metalice, dar la prelucrare trebue 
să se fină seamă de compozifia materialului (a 
cărui comportare variază cu resiunea şi cu tem
peratura la care e supus în 
timpul prelucrării). Astfel, ma
sele plastice se prelucrează 
diferit, după cum, în urma 
prelucrării, ele mai sunt plas-

Mularea materialelor fermoplastice, 
prin injecfie.

Í) piston de presare; 2) material 
plastic fluidificat; 3) instalafie de 
încălzire; 4) formă; 5) instalafie de 

răcire cu apă.

ticizabile sau se durcisează [prin încălzire la o 
anumită temperatură (materiale termodurcisabiie).

Mularea materialelor ter
modurcisabiie, prin com

presiune la cald.
A) umplerea matrijei; 
BJfazacomprimării; 1 )in- 
stalafie de încălzire; 2)o- 
biect mulat; 3) împingă- 
for; 4) praf pentru mulare.
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Uneltele folosite la maşinile de prelucrare trebue 
să fie înzestrate cu dispozitive speciale de eva
cuare a aerului din materialul prelucrat.

î . Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria de prelucrare a materialelor metalice.

Schema operafiunii de profilare.
Í ) batiu; 2) unealtă profilată; 3) uneal
tă de împingere; 4) unealtă de 

fixare; 5) material.

Schema operafiunii de 
extrudare.

Í) matrifă; 2) material 
de extrudat; 3) piston 
(împingător); 4) dispozi

tiv de tăiere.

Maşinile-unelte de deformare plastică, folosite în 
industria de prelucrare mecanică á materialelor

A

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece sau la cald ; modifi
carea de formă se face cu sau fără matrife, cu 
unelte de fasonat, nicovale auxiliare, cilindri, filiere, 
priboaie, etc.; deformarea se obfine prin acfiune

t---3
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Schema operafiunii de laminare la rece a tablei.
Í) cilindru de lucru (al laminorului cuarto); 2) cilindru de 
sprijin; 3) cilindru de conducere; 4) tobă de derulare; 5) vâr- 

telnifă de tragere; 6) sensul de mişcare al laminatului.

continuă (de ex. la presare) sau intermitentă (de 
ex. la ciocănire); deformarea se realizează prin

B C

T

Schemele operafiunilor de deformare plastică a metalelor.
A) forjare în matrifă: a) pozifie inifială; a') pozifie de lucru; B) îndoire în muchie; C) îndoire la cilindru; D) ambutisare, 

£) îndreptare ia presă; F) şi G) îndreptare cu cilindri rotativi.

metalice, efectuează următoarele operafiuni: for
jare, profilare, ondulare, laminare, tragere, trefi-

A) tragere fără mandrin; B) tragere cu mandrin de împingere; 
C) tragere cu mandrin fix; D) tragere cu două filiere; 1) fi

lieră; 2) feavă; 3) mandrin.

lare, calibrare, zicuire, extrudare, filetare prin pre
sare, turnare sub presiune.

aducerea piesei la forma suprafefei de contact a 
uneltei, fie prin suprapunere, fie prin rulare (des-

Schema operafiunii de dublare a tablei subfiri 
(la laminorul dublor).

Í) pana dublorului; 2) tablă; 3) cilindru de lucru.

Schema operafiunii de filetare prin presare, cu unelte 
rotitoare.

f) dorn filetat, asamblat pe arborele principal al maşinii; 
2) dorn filetat (depiasabil), de. presiune; 3) piesă de filetat; 
4) sensul mişcării de apropiere; 5) sensul mişcării de rotafie.
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A) laminare cu perforare, cu cilindri calibrafi oblici (proce
deul Mannesmann): Í) cilindru; 2) piesă de prelucrai (bileiă);
3) mandrin; 8) laminare cu perforare, cu cilindri tronconici 
oblici: Í) cilindru; 2) piesă de prelucrat (eboşă); 3) mandrin;
4) sensul de mişcare al cilindrului; C) laminare cu cilindri 
profilafi, orizontali: Í) cilindru orizontal; 2) piesă de prelu
crat; 3) mandrin; 4) sensul de mişcare al cilindrilor; 5) sensul 
de mişcare al piesei; D) laminare cu tren universal, cu cilin
dri profilafi: Í) cilindru vertical; 2) cilindru orizontal; 3) piesă;
4) sensul de mişcare al piesei; 5) sensul de mişcare al ci
lindrului; E) laminare de calibrare, cu tren universal cu ci
lindri cu axele la 45° fafă de orizontală: 1) cilindru calibrat;
2) piesă; 3) sensul de mişcare al cilindrului; F) laminare de 
netezire pe mandrin, cu cilindri tronconici oblici: /) cilindru 
tronconic; 2) piesă; 3) mandrin; 4) sensul de mişcare al ci

lindrului; 5) sensul de mişcare al piesei.

Mecanismul de antrenare poate fi: ia maşinile 
cu motor-organ, însuşi acest motor (de ex. la 
presa hidraulică, la ciocanul cu abur, e tc .); la ma
şinile cu sistem de antrenare separat, un lanf 
cinematic compus din arbore filetat, ambreiaj, in
versor de mers, etc. (de ex. la presele cu fricţiune); 
sau un mecanism cu bielă-manivelă sau cu excen

t r ic , ambreiaj, etc. (de ex. la presele cu excen
tric, la ciocanele cu arc).

Mecanismul organic trebue să asigure: con
tactul dintre unealtă şi piesă, variafia cursei de 
lucru a uneltei (de ex. adâncimea de pătrundere

la presare),' mişcarea de înaintare a piesei şi va
riafia vitesei acestei mişcări, inversarea mişcării 
de lucru, angajarea sau întreruperea mişcării de 
lucru şi de înaintare a piesei. în acest scop, me
canismul organic cuprinde: organul de lucru (de 
ex. berbecul unui ciocan), care uneori poate fi* 
numai port-unealtă; lanful cinematic de transmitere 
a mişcării (de ex. la prese hidraulice) sau de 
transformare a mişcării (de ex. la prese cu excen
tric), care poate, totodată, să varieze vifesa de 
lucru sau să inverseze sensul de m işcare ; un 
ambreiaj care angajează sau întrerupe mişcarea? 
un dispozitiv pentru înaintarea piesei, care poate 
fi manual sau mecanic (de ex. mecanismul de 
rotafie a cilindrilor unui laminor); un dispozitiv 
de alimentare a maşinii cu material de prelucrai 
(de ex. la prese automate).

Ghidajele pot fi de rotafie (de ex. palierele 
cilindrilor de laminor) sau de translafie (de ex. 
glisierele ciocanelor, coloanele presei).

Dispozitivele de comandă pot fi: de comandă 
directă, prin butoane, volane, manete, pedale, etc.; 
de comandă indirectă, prin automatizare (la ma
şini cu sistem de antrenare separat), prin distribufia 
agentului motor (la maşini cu motor-organ).

Instalafiile anexe asigură: ungerea, răcirea unel
tei şi a piesei; reglarea termică (prin încălzire 
electrică sau cu apă caldă, penfru menfinerea tem
peraturii materialului de prelucrare); siguranfa con
tra depăşirii pozifiilor-Iimită de lucru (lim itoare cu 
decuplare automată prin cuplaje m ecanice, e lec
trice, hidraulice, etc,.); siguranfa pentru limitarea 
forfei de apăsare; amortisarea vibrafiilo r; măsura 
şi controlul cu instrumente sau cu aparate incor
porate în maşină; protecfiunea muncii.

Ciocan mecanic cu abur.
1) şabotă; 2) nicovală; 3) batiu cu 
două picioare; 4) cilindru de abur; 
5) intrarea aburului; 6) berbec; 

7) pârghie de comandă.

Ciocan mecanic cu arc 
de foi.

1) bafiu cu un picior;
2) pârghie de comandă?
3) volan-roată de curea?
4) arc eliptic, de foi;
5) berbec; 6) nicovală;

7) şabotă.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: ciocanul mecanic, folosit pentru forjare prin 
lovire (solicitare dinamică); presa, folosită pentru
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■forjare prin apăsare lentă (solicitare statică); strun
gul de presare, la care m ateriatuk e -d e f or m at

1) batiu cu doua coloa- 1) batiu cu două picioare; 2) pâr- 
<ne; 2) piston; 3) cilindru ghie de comandă; 3) roată de 
de lucru; 4) talpă supe- fricfiune; 4) roată cu şurub; 5) roa- 
rioară; 5) piesă; 6) nico- tă de curea; 6) matrifă superioa- 
vală; 7) traversă mobilă. ră; 7) matrifă inferioară.

plastic prin rotirea piesei şi apăsarea cu unealta; 
laminorul (v .) , folosit pentru laminare; bancul de

Í) patul bancului; 2) piciorul bancului; 3) filieră; 4) dispozi
tiv de tragere, cu cleşte (în proiecfie orizontală şi verticală);
5) lanf de acfionare; 6) role de conducere; 7) şaibă de antre
nare; 8) contragreutate; 9) cârlig de prindere la lanf; 10) li
mitor; 11) material tras (în proiecfie orizontală şi verticală).

-tragere, folosit pentru tragere prin filieră, în bare 
şi fevi, la rece; bancul de trefilare, folosit penfru

1) batiu; 2) filieră; 3) tobă de desfăşurare; 4) tobă de înfă
şurare; 5) arborele tobei (4); 6) angrenaj cu rofi conice, de 

antrenare; 7) pedală.

tragerea în fire , prin filiere, la rece; maşina de 
turnare prin injectare, folosită penfru turnarea me

talului în forme, sub presiune; maşina de tu rnare , 
centrifugă; 4©losită pentru turnarea, metalului în

Banc de trefilare, cu filiere în serie.
1) motor; 2) angrenaj cu rofi cilindrice; 3) arbore de antre
nare; 4) angrenaj cu rofi conice pentru antrenarea tobelor; 
5) filieră; 6) tobă de desfăşurare; 7) tobă intermediară; 8) toba 

de înfăşurare (motoare).

I) batiu; 2) role profilate; 3) manivelă de acfionare; 4) ma
nivelă pentru apropierea rolelor; 5) tablă.

3

Banc de tragere în bare. 
t) patul bancului; 2) piciorul bancului; 3) filieră; 4) dispozi

tiv de tragere; 5) mecanism ds acfionare.

A 8 C D
Schema de funcfionare a maşinii de turnare sub presiune.

I) pozi fii le celor cinci came, pentru cele cinci faze ale ciclu
lui de funcfionare; II) pozifiile supapelor; III) pozifii Ie pis- 
toanelor de lucru; IV) pozifiile cochiliilor; A) închiderea co
chiliei şi turnarea prin presiune; B) răcirea în cochilie; C) des
facerea cochiliei; D) evacuarea piesei turnafe; cr**c5) came; 
a) arbore cu came; sr * s5) supape de distribufie a lichidu
lui sub presiune; pi -p5) pistoane de lucru; /i—f5) cochilii; 
K) cuvă cu metal topit; p) piston pentru turnare sub presiune; 

fr --f5) piese turnate; i) injecfor.

forme, prin centrifugare; maşina de zicuit, folosită 
pentru operafiuni de canelare, ondulare, etc.
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1. Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria hârtiei şi a ce lu lozei. Maşinile-unelte de 
deformare plastică, folosite în industria hârtiei şi a 
celulozei, efectuează operafiuni de presare şi de 
netezire. Aceste operafiuni se execută la umed 
sau la uscat, cu sau fără aport de căldură.

Antrenarea este mecanică şi individuală, de 
obiceiu prin electromotor.

După felul operafiunilor, se deosebesc: prese 
de celuloză, cari presează hidraulic şi deshidra
tează pasta de celuloza uscată în prealabil pe 
maşini de svântat; prese de mucava, cari pre
sează hidraulic mucavaua ieşită din maşina de 
fabricat mucava şi o deshidratează; netezitorul, 
care efectuează netezirea de finisare a hârtiei 
ieşite din calandru! maşinii de fabricat hârtie, prin 
trecerea hârtiei între una sau între mai multe pe
rechi de cilindri.

2. Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria lemnului. Maşinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industria de prelucrarea lem
nului, efectuează următoarele operafiuni: curbare, 
presare, îndesare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt urmă
toarele : prelucrarea se face la rece sau la cald , 
cu sau fără tratare prealabilă term ică, hidroter- 
mică (aburire, fierbere) sau chimică (impregnare 
cu substanfe chim ice); deformarea se obfine prin 
acfiune continuă (la presare) sau prin înfăşurarea 
pe şabloane rigide (la curbare). La curbare, pentru 
a se evita ruperea fibrelor exterioare, piesa de 
femn se înmoaie prin fierbere sau prin aburire, 
iar curbarea se face pe şabloane rigide (plăci, 
bare scobite) sau flexibile (benzi m etalice), ast
fel încât fibra neutră a piesei curbate să fie de
formată către exterior, în timp ce straturile interne 
ale lemnului sunt comprimate plastic. La îndesare, 
pentru obfinerea de materiale comprimate, lem
nul (larnelat sau nelamelat) este impregnat în 
prealabil cu substanfe chimice (răşini, cleiuri sin
tetice, uleiuri) şi apoi este supus unei presiuni 
înalte; materialul sufere prin aceasta o îndesare 
a elementelor sale componente (se elimină „porii") 
şi câştigă noi proprietăfi, comparabile cu ale meta
lelor (isotropie, rezistenfă mare la uzură, etc.).

Mecanismul organic al acestor maşini cuprinde: 
organul de lucru (placa presei, pistonul clo
potului de curbare, e tc.); lanful cinematic de 
transmitere a mişcării (de ex. la presele hidrau
lice) sau de transformare a mişcării (de ex. la 
presele cu excentric) şi care poate varia vitesa de 
lucru sau poate inversa mişcarea; un ambreiaj pen
tru angajarea sau întreruperea lucrului; un me
canism de înaintare pentru piesa care se prelu
crează, şi care poate fi manual sau mecanic, etc.

în  industria lemnului, maşinile de deformare 
plastică au o utilizare limitată ía curbare şi 
presare.

După felul operafiunilor de prelucrare, se de
osebesc: maşini (uneori portabile) pentru curba
rea părţilor de mobilă (p icioare, rame, spătare, 
cercuri de scaune, cuiere); maşini pentru curbarea 
doagelor şi a fundurilor de butoaie; maşini pentru

confecfionat mânere şi cadre pentru articole de 
sport (rachete, bastoane, skiuri, jucării, e tc .); prese 
penfru producerea de materiale comprimate, ca 
lignofol, lignostone, lemn delta, etc.

s. M aşinile-unelte de deformare plastică din in
dustria materialelor de construcfie. Maşinile-unelte 
de deformare plastică, folosite în industria mate
rialelor de construcfie, efectuează diferite opera
fiuni de presare. Maşinile sunt caracterizate prin 
acfiunea lor statică, intermitentă (de ex. presa cu 
excentric) sau continuă (de ex. presa cu şurub- 
m elc), sau dinamică (de ex. presa cu cilindru bă
tător); operafiunile se efectuează asupra materia
lului în stare umedă.

După modul de deformare, sau după obiectul fa
bricat, se deosebesc: presa de cărămidă şi presa cu 
şurub-melc, cari fasonează cărămida şi alte pro
duse ceram ice, prin acfiune continuă şi statică; 
represeza, care presează cărămida printr'o dublă 
presare; presa cu maiu şi presa cu cilindru bătă
tor, cari presează cărămida prin acfiune dinamică; 
presa pentru tuburi, care presează continuu şi static 
tuburi de beton; presa cu excentric, care pre
sează cărămizi sau materiale ceramice în mod in
termitent şi static, folosită, de exemplu, pentru 
fabricat plăci termoizolante; vibratoarele, cari în
deasă materialul prin vibrafie.

4. Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria p ielăriei. Maşinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industria de prelucrare a piei
lor şi a încălfămintei, efectuează operafiuni de ni
velare, de formare a încălţămintei, de finisare.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se face la rece; modificarea de formă se 
obţine prin nivelarea asperităţilor pielei, prin luarea 
formei calapodului, prin presare şi finisare. De
formarea plcstică prin nivelare se face: prin ci
lindri ficşi, cari apasă asupra întregii piei deo
dată (de ex. maşina de curăţit faţa şi de depărat, 
maşina de întins pielea, cu patru mese) printr'un 
cilindru mobil care este purtat pe suprafafa

Maşină de ciocănit. Maşină de netezit talpa.
Í) ciocan; 2) nicovală; -3) cufit 1) rolă de presare şi netezire 
pentru crestarea ramei la vârf. 2) talpă de încălfăminte.

pielei (de ex. maşina de întins pielea, cu tobă; 
maşina de întins pielea, cu o masă; maşina de 
călcat pielea, cu cilindru; maşina de ştoluit; ma
şina de vălfu it), prin presare (de ex. maşina 
de plutuit, maşina de periat, maşina de apretat)
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sau prin operafiuni mecanice asupra încălţămintei 
trase pe. calapod (de ex. maşina de ciocănit, ma
şina de tras pe calapod, maşina de netezit talpa).

După felul operaţiunilor de prelucrare, se de
osebesc: maşina de întins, la care se efectuează 
operaţiunea de nive
lare a feţei pielei tă
băcite, pentru a-i în
depărta toate cutele 
şi asperiiăţile, pentru 
a se usca în sfare în
tinsă; maşina deapre- 
tat, pentru împrăştie- 
rea lustrului pe piele; 
maşina de călcat (care 
poate fi hidraulică, sau 
cu un cilindru mobil), 
care presează pielea 
gafa pentru a-i da o 
fafă netedă; maşina 
de plutuit care, prin 
intermediul a doi cilin
dri mari de plufă, asigură faţa caracteristică pieilor 
tăbăcite în crom; maşina de ştoluitf care înmoaie

6 J

Maşîni-unelte de deformare plastică din industria pielăriei. 
A) maşină de întins, cu cufite boante: I) dispozitiv de fixare;
2) piele; 3) cufite boante; 4) masă de lucru; B) presă penfru
piele, cu manşon de fiIf (pâslă): 1) piele; 2) cilindru metalic, 
cu manta de pâslă; 3) cilindru rotitor, cu cufite dispuse în 
V; 4) dispozitiv de întindere; 5) cilindru de cauciuc moale; 
C) dispozitiv de întins pielea la maşina cu patru mese: Í) ci
lindru rotativ, cu cufite dispuse în V; 2) piele; 3) mantaua de 
piele a mesei; 4) masă de lemn; D) maşină de plutuit pie
lea (principiul de funcfionare): f)'masă mobilă; 2) piele;
3) cilindru rotativ fix, cu manta de plută sau de linoleum; 
E) maşină de ştoluit pielea: 1) dispozitiv de fixare; 2) piele; 
3) cufite boante de întins; 4) braf superior; 5) cilindru fix de

cauciuc; 6) braf inferior.

ţesuturile pielei tăbăcite, dar nefinisate; valţul, 
care presează pieile pentru talpă şi pieile blanc, 
pentru a le  da o faţă nefedă; maşina de dat lustru, 
care efectuează operaţiunea de lustruire a pieilor 
după apretare; maşina de periat, care asigură o 
carne uniformă prin perierea dosului p ielei; ma
şina de ciocănit pielea trasă pe calapod, care în
lătură, prin ciocănire, ridicăturile pielei trase pe 
calapod; maşina de ciocănit rame, care nivelează 
rama prinsă de încălţăminte, prin ciocănire; ma

Maş:na de întins pielea, cu tobă.
A) maşină cu un sector de lucru;
B) maşină cu două 'sectoare de 
lucru; Í) piele; 2) cilindru de pre
sare; 3) sector; 4) dispozitiv de 
fixare în pozifie închisă; 5) dis
pozitiv de fixare în pozifie des

chisă.

şina de netezit talpa, care netezeşte talpa după 
ce a fost fixată pe calapod, dându-i forma aces
tuia; maşina de scămoşat talpa, rare  scămoşează 
talpa pentru a o face aptă să fie lipită cu soluţie 
de celuloid; maşina de tras pe calapod, care fi
xează feţele pe calapod, în texuri; maşina de 
prins feţe pe calapod, folosită penfru a prinde 
faţa pe calapod numai la vârf.

î . M aşin ile-inelfe  de de'ormare plastică din in
dustria sticlei. Maşinile-unelte de deformare plas
tică, folosite la prelucrarea sticlei, efectuează 
următoarele operafiuni: turnare, laminare, tragere, 
suflare în matrife, centrifugare, presare.

Maşină de tras geamuri (procedeui Fourcaulf)
(schemă de funcfionare).

Í) debiteză; 2) pereche de cilindri conductori; 3) banda de 
sticlă.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la cald; modificarea de formă 
se face cu sau fără matriţe, cu unelte de fasonat, 
cu pâlnii, cu cilindri; defor
marea se obţine prin acţiune 
continuă şi prin aducerea pie
sei la forma suprafeţei de con
tact a uneltei, fie prin supra
punere, fie prin rulare (desfă
şurarea suprafeţei de lucru 
a uneltei).

După operaţiunile efectua
te, se deosebesc: Maşina de 
suflat cilindri (procedeul Lub- 
bers),care co lecţio n ează  c i
lindri de sticlă prin cufunda
rea unei pâlnii în masa de sti
clă, ridicarea pâlniei şiinsufla- 
rea de aer comprimat în inte
riorul masei. —  Maşina de 
tras geamuri (procedeul Four- 
cault), cu mişcarea benzii de 
sticlă în plan vertical, cu tra
gerea cu ajutorul unui grup 
de cilindri de asbest, cari ac
fionează asupra unei benzi 
trase din baia topită, prin 
fanta unei debiteze, îndoirea 
făcându-se pe un valţ, prin 
încălzirea benzii (rigidizată 
între timp), (v . fig.)- —  Maşina de tras geamuri 
(procedeul Colburn), care trage direct din baia

Maşină de tras geamuri 
(procedeul Fourcaulf). 

1) debiteză; 2) cilindri 
conductori; 3) cameră 
de tragere; 4) răcitor; 
5) ferestre cu clape; 

6) bandă de sticlă.
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topită (fără debiteză) cu ajutorul unor ro.e canelate 
orizontale, conduce banda de sticlă într'un plan 
v e r  M eal, pe
o distantă de 
cca 60 cm, şi 
apoi, cu cilin
dri de condu
cere , o mişcă 
într'un planori- 
zontal (v. fig.)-
—  Maşina de 
tra s  g eam u ri 
( p r o c e d e u l  
Gregorius) prin 
tragere directă 
din baia topită, 
şi c o n d u c e re  
verticală a benzii. —  Maşina de laminat plăci de 
sticlă, cu cilindru rulant, care întinde, prin rostogo
lire pe o masă fixă, masa de sticlă groasă sau de 
sticlă de ornament (v . fig. \̂). —  Maşina de laminat 
plăci de sticlă, cu cilindru rotitor, cu axa fixă, care 
întinde pe o masă mobilă, prin rotirea cilindrului, 
placa de sticlă groasă sau de ornament (v . fig. 8 ).— 
Maşina de laminat plăci de sticlă, cu o pereche 
de cilindri paraleli, cu axa orizontală, care lami
nează masa de sticlă topită; cilindrii se învârtesc 
în sensuri contrare, efectuând prima laminare a

Maşină de tras geamuri (procedeul Coiburn). 
ij baie de sticlă topită; 2) role canelate 
pentru fasonarea marglmlor; 3) răcitor; 
4) cilindru de conducere; 5) bandă de sticlă.

Maşini de laminat plăci de sticlă 
(schemă de funcfionare).

A) cu cilindru rulant şi masă fixă ; B) cu cilindru rotitor şi 
masă mobilă; C) cu cilindri paraleli orizontali; D) cu trei ci
lindri rulanfi; E) cu doi cilindri rulanfi, cu două straturi de sti
clă, pentru plăci armate; F) cu perechi de cilindri rotitori, pen
tru sticlă armată; I) cilindru de lucru; 2) masă de sticlă to
pită; 3) masă de lucru; 4) cilindru de netezire; 5) cilindru 

pentru înglobat armatura; 6) armatură.

masei de sticlă, care frece apei prin a doua pe
reche de cilindri auxiliari, de c iarre iru  mai mic,

netezi sau în relief (v . fig. C ). —  Maşina continuă 
de laminat plăci de sticlă groasă sau de ornament, 
care, cu ajutorul a doi cilindri, laminează masa vâs
coasă de sticlă în mişcare continuă. —  Maşina de 
laminat sticlă armată, care are masa fixă şi trei ci
lindri rulanţi (laminare inifială, înglobarea arma
turii, planarea) (v. fig. D). —  Maşina de laminat pe 
două straturi sticlă armată, care are masa fixă sau 
mobilă şi doi cilindri paraleli cu masa (penfru lami
narea primului sirat şi întinderea armaturii, pentru 
laminarea stratului acoperitor) (v. fig. E). —  Maşina 
de laminat sticlă armată, cu cilindri rotitori, care la
minează două plăci de sticlă între două perechi de 
cilindri cari se rotesc în sensuri contrare şi în
globează armatura între aceste două plăci, prin 
trecerea materialului prin a treia pereche de c i
lindri (v . f ig .F ). —  Maşina orizontală de tras tuburi 
(Daner), la care masa fluidă de sticlă se înfăşură 
pe suprafafa unui con de şamotă rotitor, după 
care este trasă până la diametrul dorit (în acelaşi 
timp, un curent de aer, care circulă prin interiorul 
conului, asigură menfinerea canalului interior). —  
Maşina orizontală de tras tuburi (Philips) prin cen
trifugare, în care sticla fluidă este depusă prin 
centrifugare pe perefii interiori ai unui cilindru de 
şamotă, după care este trasă până la diametrul 
dorit (canalul inferior este menfinut printr'un cu
rent de aer suflat în iub). —  Maşina verticală de 
tras tuburi (W ood), la care sticla este trasă şi 
condusă dp un număr de role, diametrul interior 
fiind menfinut printr'un curent de aer, suflat printr'un 
ajutaj, care este dispus în fundul cuvei cu sticlă 
fluidă. —  Presa cu şurub sau presa cu excentric, 
cari confecfionează, prin presare, obiecte de sticlă 
pentru menaj (ceşti, vase, scrumiere, e tc .), sau 
pentru construcfii (dale, fig le, cărămizi, b ile , etc.).
■— Maşina de suflat în matrife, care confecfio
nează, prin presare pneumatică în matrife, borcane 
şi sticle de menaj, peniru conserve, pentru pro
duse farmaceutice, etc.

i. Maşinile-unelte de deformare plastică din in
dustria textilă . Maşinile-unelte de deformare plas
tică, folosite în industria textilă, efectuează următoa
rele operafiuni de prelucrare: laminarea, prin care 
transformă vălul fibros în panglică, prin întindere; 
schimbarea aspectului fesăturilor, prin presiune la 
cald, prin sgâriere (barchetat sau scămoşat), prin 
presiune şi frecare pe o întindere limitată a fesăturii 
(satinat, mutonat, gofrat), prin aefiuni mecanice 
combinate (frecare, lovire) şi cu efecte termochi- 
mice (piuatul); filarea firelor artificiale, pentru a 
obfine fire continue, prin extrudare în filiere; 
schimbarea formei fesăturii (desfăcutul fesăturii în 
lăfime, dublatul fesăturii, înfăşurarea în bucăfi co
m erciale, e tc.). Prelucrarea se efectuează la rece, 
cu excepţiunea celei pentru fire artificiale. Maşi
nile de deformare plastică se deosebesc între ele 
după cum servesc la deformarea fibrelor, a fesă
turilor sau a pastelor de filat (celulozice sau ne
celulozice).

Maşinile-unelte mai importante, din filatură, sunt: 
Laminorul pentru filatura de bumbac, care reu-

i neşte un ansamblu de panglici provenite dela
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carde, îl subţiază prin întinderi succesive şi de
bitează o singură panglică de grosime convena
bilă, caracterizată printr'o mai mare omogeneitate 
şi uniformitate; laminarea se efectuează prin mai 
multe treceri succesive, astfel încât panglicile de
bitate de laminoarele din prima trecere servesc 
ca material de alimentare pentru laminoarele din 
trecerea a doua, iar panglicile date de acestea 
alimentează seria de laminoare cari aparfin tre
cerii a treia; perechile succesive de cilindri roti
tori, printre cari trece materialul fibros, au vitese 
periferice crescătoare dela alimentare spre debi
tare. —  Maşina puitoare, folosită la operafiunile 
de preparare a filaturii fuiorului de in, care trans
formă materialul fibros din formă de mănunchiuri 
(aşezate unul lângă altul, pe toată lăfimea maşinii, 
pe pânza de alimentare) în formă de panglică 
unică, pe care o depune într'un tub cilindric roti
tor, numit cană. Deformarea plastică e efectuată 
de un mecanism pieptenător numit gill-box, com
pletat cu un sistem simplu de laminare. —  Lami
norul de in, care omogeneizează materialul debi
tat de maşina puitoare, reunind câte două pan
glici pe cari le pieptenă cu gill-box-ul, şi care 
debitează o singură panglică mai subfire şi mai 
uniformă; materialul trece succesiv prin laminoare 
groase, mijlocii şi fine (ca în filatura bumbacului), 
cari diferă între ele numai prin gradul de finefă 
şi de desime al pieptenilor gill-box-uiui. —  Lami
norul de lână pieptenată, folosit în filatura de lână 
kammgarn, care reuneşte panglicile debitate de 
maşinile de pieptenat, omogeneizează şi subţiază 
ansamblul lor (printr'un mecanism intersecting), 
şi debitează o singură panglică. Materialul trece 
succesiv prin laminorul în gros, laminorul în semi- 
gros, laminorul intermediar, laminorul semifin, lami
norul fin. —  Maşina de filat viscoza, cu pompetă 
şi filieră, care transformă pasta esterului celulozic 
în filamente aproximativ cilindrice, de lungime 
mare, pe cari le debitează continuu şi le depune 
pe mosoare S3u pe bobine; maşinile de filat fibra 
cupro, fibra acetat, fibra de cazeină, fibra de ca- 
pron, fibra nylon, fibrele vinilice, e tc., cari trans
formă pasta în fibre cilindrice extrem de lungi, 
cu ajutorul unor pompe şi al unor filiere ; maşina 
de filat sticla, sticla topită scurgându-se, datorită 
greutăfii proprii, prin orificii-filiere situate la fun
dul cuptorului.

Maşinile-unelte mai importante, din apretură, 
sunt: Presa pentru fesăturile de lână, care poate 
fi cu cilindri sau cu cartoane, şi care dă compa- 
citate şi aspect plăcut, prin presiune exercitată la 
cald. —  Presele pentru fesăturile de bumbac, cari 
pot fi: mangălul, care funcţionează prin apăsarea 
exercitată de o greutate asupra unei platforme, sub 
care se aşază sulurile de ţesătură, sau calandrul 
echipat cu cilindri rotitori, încălziţi, cari presează 
fesătura care trece printre ei. —  Maşina de bar- 
chetat, care scămoşează o faţă sau ambele feţe 
ale unei ţesături de bumbac sau mixte, cu cilindri 
cu ace metalice, în scopul fabricării moltoanelor. —  
Maşina de scămoşat, care scămoşază o faţă sau 
ambele feţe ale unei ţesături de lână, cu scaieţi,

pentru a-i da efectul de pluş (paltoane, pături, 
e tc .). —  Maşina de gofrat, care formează cute or
donate şi stabile, prin îndoiri şi suprapuneri perio
dice de suprafeţe limitate. —  Maşina de ratinat, 
care produce aglomerări fibroase pe suprafafa 
ţesăturilor de lână, prin presare cu tipare cu re
liefuri; o variantă a ei este maşina de mutonat, 
la care tiparul dă efectul de blană de m iel. -— Piua 
pentru ţesăturile de lână, care dă compacitate, 
prin îm pâslire, şi aspect plăcut, prin trecerea ma
terialului, cu vitesă moderată, printre două role, 
materialul fiind umezit periodic, de exemplu cu

Maşină de desfăcut fesătura în lăfime.
I) fesătura în ştreang; 2) bătător-scuturător; 3) şi 4) cilindri 
de conducere şi întindere; 5) cilindri cu suprafafa canelată 

oblic pentru întindere în lăfime.

solufie caldă de săpun. —  Maşina de desfăcut fe
sătura în lăfime, care are un lineal bătător pentru 
desfoierea fesăturii venite în formă de ştreang 
(dela albire Şi spălare) şi un cilindru cu şanţuri 
elicoidale (orientate spre capetele cilindrului), şi 
care serveşte la lăfirea fesăturii, înainte ca aceasta 
să ajungă la maşina de uscat. —  Maşina de du
blat, care îndoaie ţesătura în două foi egale şi 
suprapuse; uneori, maşina poate învălătuci fesă
tura în jurul unei scânduri, pentru formarea cu
poanelor.

î . Maşinile-unelte de deformare plastică pen
tru lucrat calea. Maşinile-unelte de deformare plas
tică, folosite la prelucrarea căii, sunt maşini cari 
îndeasă balastul sub traversele căii (prin batere, 
vibrare, vână de aer) sau cele cari curbează sau 
îndreaptă şinele.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: ele se 
efectuează la rece, prin acţiune continuă (de ex. 
vână de aer) sau intermitentă (de ex. ciocănire).

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşina cu cadru bătător, care îndeasă 
balastul printr'un cadru vertical, înzestrat, la par
tea inferioară, cu ciocane; maşina cu ciocane me
canice, care aplică balastului lovituri dese, prin 
ciocane acţionate pneumatic; maşina cu ciocane 
vibratoare, care îndeasă balastul prin vibrare; ma
şina cu vână de aer, care îndeasă balastul printr'o 
vână de aer; maşina de curbat sau îndreptat şine, 
care curbează şinele la raza prescrisă, sau în
dreaptă şinele îndoite din cauza circulaţiei.

2 . M aşină-unealtă d e  forfecare [ivrexaH H qec- 
KH6 HOJKHHiţbi; machine-outil â cisailler; Maschi- 
nenschere; shearing machine-tool; nyiró-szerszám- 
gép]: Maşină-une.altă care serveşte la forfecarea 
materialelor, folosind unelte asociate, cu tăişuri 
simple (de ex. foarfeci) sau multiple (de ex. 
la ştanţă). Forfecarea se foloseşte pentru deta
şare (tăiere pentru îndepărtarea de fragmente
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dintr'un m aterial); pentru debitare (tăierea unui 
material în bucăfi de dimensiuni determinate, 
cari urmează să fie folosite); pentru decupare sau 
exciziune (scoaterea dintr'un material a unui frag
ment care urmează să fie folosit).

î .  M aşinile-unelte de forfecare din industria 
artelor grafice. Maşinile-unelte de forfecare, fo- 
b s ite  în industria artelor grafice, efectuează ope
rafiuni de decupare, detaşare, debitare, perforare, 
crestare, ştanţare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: forfe
carea se execută la rece; operafiunea se execu
tă cu unelte asociate, cari au muchii tăietoare 
simple sau multiple, prin atac continuu (de ex. 
foarfeci-ghilotină) sau intermitent (de ex. maşina 
de perforat); forfecarea se obfine prin deplasa
rea (rotafie sau iranslafie) relativă a două muchii 
tăietoare asociate, cari trebue să fie apropiate, 
pentru ca deformarea materialului prins între ele 
să fie minimă.

Antrenarea este individuală, manuală sau me
canică (de obiceiu cu motor electric), sau colec
tivă, dela o transmisiune.

După felul operafiunilor de prelucrare, se de
osebesc: foarfecile manuale plane, cari servesc 
la tăierea materialului de imprimerie şi de lega
torie, în coaie sau în pachete subţiri; foarfecile 
manuale circulare, folosite la lucrările de carto- 
naje; maşina de tăiat oblic, folosită pentru tă
ierea marginilor cartonului pentru scoarfe; ma
şina de tăiat, ghilotină (foarfecile-ghilotină), care 
taie concomitent mai multe coaie de hârtie sau 
rotunjeşte fefele pachetului de coaie; maşina de 
tăiat, cu trei cufite, care taie coaiele succe
siv pe trei părfi, aducându-le la formatul de
finitiv; maşina de crestat, care crestează car
tonul pentru a se putea îndoi uşor; maşina de 
perforat, care efectuează, cu ajutorul riglelor de 
perforare sau cu ajutorul unor ace, un şir de gă
uri apropiate şi de diametru mic; maşina de gă
urit, care execută găuri în hârtie sau în carton, 
cu ajutorul unor poansoane tubulare; maşina de 
ştanfat şi de decupat, care taie hârtia sau car
tonul la o formă anumită (d e  ex. etichete, plicuri, 
banderole, capace de cutii, e tc .); maşina de re- 
pertorat, care decupează marginea filelor pentru 
imprimarea repertoarului; maşina de tăiat coifuri, 
care rotunjeşte coifurile cărfilor.

2. Maşinile-unelte de forfecare din industria de 
prelucrare a maselor plasfice. Maşinile-unelte de 
forfecare pentru masele plastice sunt asemănătoare 
cu cele folosite la prelucrarea metalelor, şi pot fi: 
foarfeci, ştanfe, etc. La forfecare trebue să se 
fină seamă că aceste materiale sunt rele con
ducătoare de căldură.

3. Maşinile-unelte de forfecare din industria 
de prelucrare a materialelor metalice. Maşinile- 
unelte de forfecare a materialelor metalice efec
tuează următoarele operafiuni de forfecare: de
taşare, debitare, decupare (exciziune), grinotare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: pre
lucrarea se efectuează la rece sau la cald ; vitesa 
de tăiere trebue să permită curgerea materialului

din vecinătatea tăieturii; forfecarea se obfine prir> 
atac continuu, cu unelte asociate, cari au muchii tăie-

A

m  =

Schemele operafiunilor de forfecare a meialelor.
A) forfecare cu cufite-lamă; B) forfecare cu cufite-disc;

C) şfanjare; D) grinofare.

toare simple sau multiple; forfecarea se poate face 
astfel, încât mişcarea de pătrundere a uneltei să 
fie perpendiculară (de ex. la maşinile de ştanfat) 
sau oblică (de ex. la foarfeci) fafă de tăişul aces
teia; forfecarea se obfine prin deplasarea (cu 
rotafie sau translafie) relativă a două muchii tăie
toare paralele şi asociate, cari trebue să fie foarte 
apropiate, pentru ca deformarea materialului din
tre cele două muchii să fie minimă (de ex. cu- 
fitele de foarfeci); la locul de pătrundere şi de 
ieşire al muchiei tăietoare, materialul rămâne cu 
o suprafaţă de rupere. * 7 ^

Batiul acestor maşini este de oţel sau de fontă .— 
Sistemul de antrenare poate fi: individual (d irect 
sau indirect) sau pe grupuri 
(colectiv). Unele maşini au şi 
un volan de inerţie (de ex. 
ştanţele). —  Mecanismul or
ganic are un mecanism prin
cipal care cuprinde: organul 
de lucru (port-unealta; de ex. 
capul de lucru al maşinii de 
ştanţat); lanţul cinematic de 
transmitere a mişcării, care 
poate varia vifesa de lucru; 
un ambreiaj care angajează 
sau întrerupe mişcarea (ma
nual, mecanic, e tc .) ; un dis- 
poziiiv pentru înaintarea pie-

leie.
Í) batiu; 2) volan; 3) mo
tor; 4) arbore cu excen

tric; 5) cufite.

Foarfeci manuale cu pârghie, pentru tablă.
Í) pârghie; 2) cujite; 3J contragreutate; 4) batiu.

sei, care poate fi manual sau mecanic; un dispozitiv 
de alimentare a maşinii cu material de prelucrare.
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După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: foarfeci mecanice, cari taie cu ajutorul a

•a) cu cujite-disc paralele; b) cu cufite-disc oblice; 1) batiu; 
2) cufit-disc; 3) dispozitiv de distanţare (a cuţitului superior); 

4) motor; 5) curele trapezoidale; 6) angrenaj.

două cuţite cu tăişurile situate practic în acelaşi 
plan şi cari au mişcări relative (de translaţie sau

Foarfeci termohidrauiice paralele.
1) batiu; 2) bară de prelucrat; 3) cufite; 4) sanie port-cufit; 
5) berbec de lucru; 6) cilindru cu abur; 7) cilindru hidraulic; 
>8) distribufie de abur (cu sertar cilindric); 9) intrarea aburului;

10) coloana presei termohidrauiice.

de rotaţie) în sensuri opuse; maşina de ştanţat, care 
taie cu ajutorul unui poanson şi al unei matriţe, 
d intre cari o unealtă este fixă şi alta mobilă.

î. Maşinile-unelte de forfecare din industria 
hârtiei şi a celu lozei. Maşinile-unelte de forfe
care folosite în industria hârtiei şi a celulozei taie 
hârtia, după calandrare, în formatele dorite.

Forfecarea se efectuează prin ştanţe sau prin 
foarfeci cu cuţite plane sau circulare. Operaţiunea 
se efectuează la rece, asupra materialului ieşit 
din maşina de fabricat hârtie sau din netezitor, 
sau asupra materialului în bobine.

Maşinile lucrează cu deservire manuală sau au
tomată.

După operaţiunile de prelucrare, se deosebesc: 
maşina de tăiat hârtia în lung, echipată, fie cu 
perechi de cuţite-disc prin forfecare, fie cu cu
ţite-disc cari lucrează prin forfecarea materialu
lui sprijinit pe un sul cilindric; maşina de tă
iat hârtia în foi (în coaie), care taie în lung, cu cu- 
jite-d isc , şi în lat, cu cuţite plane cu mişcare de 
translaţie, constituind foarfeci-ghilotină, sau cu 
cuţite plane, montate într'un plan radial al unui

cilindru rotitor, al doilea cuţit fiind fixat pe o masă; 
maşina de tăiat hârtia în bobine, pentru bobine 
de hârtie de ţigarete, de benzi de telegraf, de 
bilete, etc., care taie, în bobine de lăţime «nică, 
hârtia (care a fost în prealabil tăiată în suluri de 
lăţime mare) folosind cuţite-disc de tablă de oţel.

2. Maşinile-unelte de forfecare din industria 
lemnului. Maşinile-unelte de forfecare folosite în 
industria de prelucrare a lemnului efectuează ope
raţiuni de detaşare, debitare, decupare.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: forfe
carea se execută, de obiceiu, Ia rece ; forfecarea 
se obţine cu unelte asociate, cu muchii tăie
toare simple sau multiple, prin atac continuu (de 
ex. foarfeci pentru furnire) sau intermitent (de ex. 
maşina de tăiat beţe de chibrituri); forfecarea se 
obţine prin deplasarea relativă (de rotaţie sau 
de translaţie) a două muchii tăietoare, paralele 
şi asociate, cari trebue să fie apropiate, pentru 
ca deformarea materialului dintre cele două muchii 
să fie minimă; materialul se deformează în drep
tul tăieturii, şi uneori se scămoşează.

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: foarfeci pentru fur
nire, maşini de tăiat beţe 
de chibrituri şi scobitori, 
maşini de scos şi înlocuit 
noduri (cari lucrează ca 
ştanţele), maşini de ştanţat 
(la cari poansonul are 
O mişcare de translaţie, Operafiune de ştanfare. 
şi pătrunde în golul ma- 1) poanson; 2) matrifă.
triţei, antrenând materialul 
aşezat între el şi matriţă), etc.

3. Maşinile-unelte de forfecare din industria 
p ielăriei. Maşinile-unelte de forfecare folosite în 
industria de prelucrare a pieilor şi a încălţămintei 
efectuează operaţiuni de ştanţare, de perforare, 
etc.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece, modificarea formei 
se efectuează prin solicitări mecanice de forfe
care, după anumite forme necesare prelucrării ul
terioare. Forfecarea se realizează cu ştanţe cari 
dau conturul piesei detaşate din piele sau din 
talpă, sau cu maşini de perforat, cari dau aspectul 
materialului prelucrat.

Mecanismul de antrenare poafe fi individual sau 
colectiv (prin transmisiune cu curele). D ispoiitivele 
de comandă pot fi directe sau indirecte.

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: ştanţa pentru talpă, care efectuează ope
raţiunile de ştanţare a pieselor de talpă după forma 
cerută, spre a fi aplicate pe calapod; ştanţa pentru 
feţe, care îndeplineşte aceeaşi funcţiune, pentru 
pielea care formează feţele încălţămintei; maşina 
de perforat feţe, care perforează pieile pentru feţe, 
pentru a le da diferite desene, cerute de model.

4. M aşină de agregare [arperaiţHOHHan Ma- 
LUHHa; machine d'egrégation; Vereinrgungsma- 
schine; aggregation m achine; egyesítési gép]. 
Tehn.: Maşină de prelucrare, care realizează, din 
materiale separate, prin solicitări mecanice, un
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complex agregat mai síráns. Se deosebesc ma
şini de agregare de materiale solide; de mate-

Maşină de amestecat vopsea, cu antrenare individuală, 
î) carcasa; 2) paletă amestecătoare; 3) motor; 4) roată de 

curea; 5) angrenaj cu roji conice; 6) robinat de golire.

riale solide cu lichide, cari apoi se solidifică; sau 
de solide cu gaze, cari pătrund în ele.

Maşină de brichetat.
1) }evi de încălzire; 2) formă semi- 
ovoidă; 3) cilindru; 4) transportor; 
5) brichete ovoide; 6) pastă de 
gudron de huilă; 7) agitatoare.

Betonieră.
1) pâlnie pentru introdus 
constituenfii betonului;
2) tobă de amestecare;

3) jghiab.

La maşinile de agregare pentru materiale solide, 
agregarea constituenţilor Se obfine prin aport de

Agitator cu palete şi cu con- 
trapalefe verticale.

1) palete rotitoare; 2) palete 
fixe; 3) arbore principal; 4) li
chid de amestecat; 5) carcasă.

Agitator cu elice şi cu an
coră.

î) arbore principat; 2) cilin
dru gol; 3) lichid de ameste
cat; 4) şurub-melc; 5) ancoră.

căldură, cu sau fără adaus de material străin, sau 
prin intermediul unui liant (la cald sau la rece). 
Operafiunile de agregare pot f i : lipirea (de ex.

cu aliaj de cositor, cu argint, e tc.); sudarea auto
genă (prin topire, cu sau fără adaus de material; 
prin presiune sau prin lovire, fără adaus de ma
terial); încleirea (cu diferite cleiuri); chituirea (cu 
diferife chituri); înglobarea (de ex. în mase plas
tice); amestecarea (de ex. amestecarea de fonte 
topite); brichetarea (de ex. prin presare, cu lianfi; 
e tc .); malaxarea (de ex. amestecarea argilelor, în 
industria ceram ică); concrefionarea (de ex. prin
tr'un tratament termic, e tc.); metalizarea (de ex. 
alitarea, cositorirea, galvanizarea, e tc .).

La maşinile de agregare a materialelor solide 
cu materiale cari sunt încă lichide, agregarea se 
poate obfine prin următoarele m ijloace: agitare 
(de ex. cu agitatoare cu palete, cu tobe, etc.), 
emailare (de ex. emailuri sticloase, e tc .), spoire 
(de ex. cu vopsea, cu grund, cu lac, e tc .), stro
pire sau împroşcare (de ex. 
cu vopsea, cu var, cu mor
tar, e tc.), impregnare (de 
ex. cu gudron, cu uleiu, 
etc .), imprimare (de ex. cu 
vopsele, cu cerneală, etc,), 
brunare(de ex, acoperire cu 
un oxid colorat în negru), etc.

La maşinile de agregare 
a m aterialelorsolidecu gaze, 
operafiunile de agregare 
pot f i : difuziunea (de ex. 
difuzoarele, în industria za
hărului) sau absorpf ia (de ex. 
prin agitare mecanică), etc.

După felul industriei în 
deosebesc:

1 . Maşinile de agregare din construcfii. Ma
şinile de agregare folosite în construcfii efectu
ează operafiuni de împroşcare, amestecare, pulve
rizare, malaxare, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni consistă în 
faptul că materialul este fluidificat prin amestecare 
cu apă, sau prin topire, şi că ele se efectuează 
cu aer comprimat, sub presiune (prin pompe) sau 
prin cădere liberă.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşina de stropit lianfi hidrocarbonoşi, 
care topeşte lianfii hidrocarbonoşi (bitum, gudron, 
emulsiuni) într'o căldare şi îi aplică pe îmbrăcă- 
minfele rutiere, folosind căderea liberă, pompe 
sau aerul comprimat; maşina de tencuit, care aplică 
pe pereţi stratul de tencuială, prin împroşcarea cu 
o pompă sau cu o maşină pneumatică; maşina de 
torcretat, care proiectează betonul fluidificat cu 
apă, cu ajutorul aerului comprimat; betoniera şi 
malaxorul, cari amestecă şi omogeneizează unele 
materiale (beton, asfalt, mortar), prin rotire şi 
cădere liberă, etc.

2. M aşinile de agregare din industria alimen
tară şi din industriile anexe. Maşinile de agre
gare folosite în industria alimentară şi în industriile 
anexe realizează agregarea prin amestecare, ma
laxare şi omogeneizare.

44

Amesfecător cu trei agita
toare.

1) carcasă; 2) cămaşă de 
abur sau de apă; 3) agita
tor; 4) arbore principal; 

5) paletă orizontală.

care se folosesc, se
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în general, operaţiunile se execută la rece. 
Construcfia mecanismului organic depinde de sta
rea de agregare şi de fracţionare a materialelor 
cari urmează să fie amestecate, malaxate sau 
omogeneizate, şi de regimul de lucru (care poate 
fi intermitent sau continuu).

După operaţiunile pe cari le efectuează şi după 
ramurile de producţie, se deosebesc următoarele 
maşini de agregare: Agitatoare, fixe sau mobile, 
folosite la „tăierea" vinului şi la fabricarea bău
turilor alcoolice; amestecătoare, folosite în indus
tria preparatelor de carne şi a conservelor de 
peşte; freezer-e, folosite în industria îngheţatei; 
amestecătoare, folosite în industria nutreţurilor com
binate. —  Frământătoare (malaxoare) cu cuvă roti
toare şi basculantă (pentru golire) şi cu braţe (de 
formă adecvată), cari execută mişcări de rotaţie sau 
mişcări ritmice de frământare; din această cate

gorie fac parte mala
xoare le folosite în indus
tria drojdiei sau a ami
donului din făină de 
grâu, în industria pani
ficaţiei, a preparatelor

Agitator penfru uscat orzu!, 
la fabricarea berii, 

î) arbore principal; 2) con; 
3) drumul orzului; 4) carcasă; 
5) sită; 6) drumul aerului cald 

şi umed.

Frământăfor-amestecător pen
tru preparat aluatul de pâine. 
1) carcasă; 2) lame rotitoare; 

3) angrenaj de antrenare.

de carne, a brânzeturilor, etc. —  Sdrobitoare cari, 
prin 2 4 perechi de cilindri, cu turaţii şi sensuri de
mişcare diferite, freacă materialele între ele, pro
ducând omogeneizarea lor; din această categorie 
fac parte sdrobitoarele folosite pentru colorarea şi 
parfumarea săpunurilor de toaletă, sdrobitoarele 
penfru omogeneizarea grăsimilor animale, sdrobi
toarele pentru frecarea şi omogeneizarea pastelor 
cosmetice, ca şi sdrobitoarele folosite în industria 
ciocolatei. —  Mori chiliene, cari pot fi cu tăvă- 
luguri antrenate şi cu cuvă fixă, cu tăvăluguri fixe şi 
cuvă antrenată, sau cu acţiune combinată; aceste 
maşini (cu descărcare manuală sau automată), cu 
tăvăluguri şi cuvă de granit, se folosesc de exem
plu în industria ciocolatei.

î . Maşinile de agregare din industria artelor 
grafice. Maşinile de agregare folosite în industria 
artelor grafice sunt maşinile de imprimat, cari 
pun în contact forma de imprimare (clişeul) cu su
prafafa pe care se imprimă, prin intermediul 
unui strat subfire de substanfă colorantă, uniform 
întinsă pe suprafafa activă a formei de imprimare. 
Imprimarea se poate efectua pantografic (impri
mare de cărfi, de ziare, e tc .), planografic (impri

mare cu piatră, cu zinc, cu gumă, e tc .), sau calco- 
grafic (imprimare heliografică.sau rofoheliografică). 
După forma clişeului şi a 
piesei de presiune, impri
marea poate fi imprimare 
plană (v .) , imprimare ci
lindrică (v .) , sau impri
mare rotativă (v .) .

Caracteristicele impri
mării psntografice sunt: li
tera, respectiv desenul, 
sunt în relief fafă de forma Í 
de imprimare; cerneala 
tipografică se aplică nu
mai pe porfiunile în re
lief; imprimarea esfe dură 
(cerneala este împinsă 
spre marginile reliefului); 
dosul hârtiei imprimate 
nu rămâne perfect ne
ted. —  Caracteristicele 
imprimării planografice 
sunt: litera, respectiv de
senul, sunt în acelaşi plan 
cu piesa de presiune; 
cerneala grasă aderă nu
mai pe liniile formei (clişeului) plane, care res
pinge apa; imprimarea esfe moale, iar imprimatul 
este mat (fără strălucire). —  Caracterislicele im
primării calcografice sunt: unealta de imprimare 
esfe atacată chimic sau mecanic, astfel încât locu
rile cari trebue să imprime, adică să cedeze cer
neala, sunt adâncite; după întinderea cernelii, su
prafaţa plăcii trebue curăţită şi uscată; liniile im
primatului sunt netede şi vii. —  Antrenarea se 
efectuează manual sau mecanic, ea putând fi in
dividuală, prin electromotor, sau colectivă, dela 
o transmisiune.

Maşinile de imprimat, pantografice, pot fi: prese 
plane de corectură, de imprimare sau automate, 
cari folosesc clişee şi suprafeţe de presare plane,

^Procedee de imprimare.
/) cu clişeu pantografic;»//) cu 
clişeu calcografic; III) cu cli
şeu planografic (piatră lito
grafică); Í) clişeu; 2) hârtie; 
3) piesă depresiune; 4) cer
neală pe clişeu; 5) cerneală 

imprimată.

Maşini de imprimat pantografice (schemă de principiu).
/) presă cilindrică; II) presă piană; III) presă rotativă; /) fun
dament plan; 2) cilindru de formă; 3) cilindru de presare;

4) piesă de presare plană; 5) clişeu.

efectuând imprimate până la 4 0 X 5 0  cm ; prese 
cilindrice (de corectură sau de imprimare) cari 
folosesc unelte (forme) plane şi piese de presare 
cilindrice, şi pot fi cu rotaţie intermitentă (cu 
cilindru opritor), cu rotaţie alternată, sau cu rotaţie 
continuă efectuând imprimate (cărţi) de dimensiu
nea 4 0 X  50- ■■ 100 X  140 cm; prese rotative pentru 
coaie, pentru banda continuă, pentru formate va
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riabile sau maşini de liniat, la cari unealta (forma) 
şi piesa de presare sunt cilindrice şi au rotafie 
intermitentă, efectuând imprimate de dimensiuni 
mari (z iare , reviste, etc.); prese rotative multiple, 
constituite prin reunirea mai multor rotative, fo
losite penfru ziare de mare tiraj. —  Maşinile de 
imprimat, planografice, pot fi: prese litografice, ci
lindrice, la cari forma esfe plană şi unealta de 
presare este un cilindru de piatră litografică; prese

Rotativă planografică (offset).
I) distribuitor de cerneala; 2) cilindri de vopsire; 3) cilindru 
de formă; 4) cilindru de transpunere, de gumă; 5) cilindru de 
presare; 6) hârtie; 7) hârtie imprimată; 8) cilindri de umezire. 

offset, rotative, cu doi sau cu trei cilindri, la cari 
atât unealta cât şi forma de presiune sunt cilin
drice (forma este un cilindru de zinc, de pe care 
clişeul este transpus pe un cilindru de gumă, 
care face imprimarea, iar unealta de presare e 
un cilindru de gumă). —  Maşinile de imprimat, 
calcografice, pot fi: prese de mână cilindrice; prese 
mecanice cilindrice, prese rotative, şi prese roto- 
heliografice. —  Maşina de bronzat aplică o pulbere 
fină de bronz pe coaiele imprimate cu o cer
neală specială, umedă, la care pulberea aderă. 
Maşina de liniat serveşte la linierea coaielor. Ma
şina de numerotat serveşte la numerotarea filelor, 
la numerotarea registrelor, a caietelor, chitan
ţierelor, etc.

î . Maşinile de agregare din industria cauciu
cului. Maşinile de agregare folosite tn industria 
cauciucului efectuează următoarele operafiuni: 
amestecare (diferite ingrediente, cu cauciucul), 
înglobare (materiale diferite, în cauciuc), im
pregnare (materiale diferite, cu cauciuc), acope
rire (materiale textile, cu cauciuc).

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la cald , cauciucul fiind în 
stare solidă, în stare vâscoasă (ca liant) sau de 
curgere (pentru impregnarea fibrelor textile); func
ţionarea este continuă.

Antrenarea se face indirect, individual sau pe 
grupuri, transmisiunea efectuându-se, în general, 
prin curea, pentru a evita incendiile pe cari le 
pot produce electromotoarele.

Instalafiile anexe cuprind: regulatoare sau apa
rate de control al temperaturii (indispensabile  
la maşinile de am estecat), instalafii pentru pro- 
tecfiunea muncii (cari absorb m aterialele foarte 
fine sau cu greutate specifică foarte m ică, răspân
dite în aer în  timpul lucrului), instalafii pentru 
recuperarea solvenfilor (de ex. la m aşinile de

impregnat sau de gumat), instalafii pentru stinge
rea incendiilor, şi instalafii de punere la pământ, 
pentru a permite să se scurgă la pământ sarcina 
electrică produsă în maşină (prin frecare) în 
timpul lucrului (de ex. la maşinile de cauciucat).

După felul operafiunii de agregare, se deose
besc: maşina de amestecat, cu cilindri, care ames
tecă ingrediente, prin cilindri antrenafi în sensuri 
contrare, cu cauciucul; maşina de amestecat 
produse mixte de cauciuc cu asbest, în cari cau
ciucul este un liant, pentru a se obfine pasta pen
tru garniturile de etanşare; maşina de amestecat şi

Maşină?de amestecat şi plastifiat'cauciucul, automată (Banbury). 
I) batiu; 2) electromotor; 3) piston; 4) cilindru cu aer com
primat; 5) greutate pentru îndesare; 6) paletă de amestecare; 
7) manta răcită cu apă; 8) vână de apă; 9) cilindru cu aer 

sub presiune, pentru golire.

plastifiat cauciucul (Banbury), care funcfionează au
tomat; maşina pentru prepararea soluţiei de cau
ciuc, care funcţionează prin masticare şi rupere; 
maşina de impregnat şi cauciucat fesăturile tex
tile, care depune un strat de cauciuc pe ţesătură 
şi apoi trece o soluţie vâscoasă sub un cuţit, care 
o fixează pe fesătură.

2. Maşinile de agregare din industria chim ică. 
Maşinile de agregare folosite în industria chimică 
efectuează, prin operafiuni mecanice, amesteca
rea omogenă a diferitelor materiale, la cald sau 
la rece, cu presiune sau în vid , în vase închise sau 
deschise.

După operafiunile pe cari le efectuează, se deo-^ 
sebese: Amestecătoare de lichide cu lichide sau 
cu solide, numite şi agitatoare, constituite din vase 
înzestrate cu palete cari se învârtesc în interiorul 
vasului; se folosesc pentru preparări de leşii, diluări 
de acizi, etc. Când amestecul se face sub presiune, 
vasele sunt închise şi se numesc autoclave. —  Ma- 
laxoare, având unul sau mai multe sisteme de agi

44*
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Autoclavă excentrică.
1) capac; 2) supapă de si
guranfa; 3) arbore principal.

tatoare formate din axe cu braţe sau cu palete 
cari se învârtesc cu diferite turaţii şi, eventual, 
sisteme de frământare, ca, de exemplu, două palete 
elicoidale cu mişcări de rotaţie în sensuri contrare, 
astfel încât pasta de fră
mântat este împinsă al
ternativ dintr'o parte în 
cealaltă a vasului şi, în 
acelaşi timp, este ameste
cată; astfel se fabrică 
unele produse chimice de 
apret pentru textile, etc.—
Maşini de frecare simple, 
cu disc, cari, prin învâr
tire, freacă materialul de 
corpul vasului, sau cu cu
pluri de cilindri, cari, prin 
vitese diferite şi sensuri de turafie inverse, freacă 
materialele cari sunt introduse între ele , prefăcân- 
du-Ie într'o pastă fină, omogenă; astfel se obţin, de 
exemplu: vopselele cu uleiu, cerneala de tipar, 
unele paste şi creme farmaceutice şi cosmetice, 
etc. — Mori chiliene, folosite pentru omogeneizări 
de paste, sau de amestecuri solide, uscate, obfinute 
prin fărâmare, presare şi amestecare, prin trecerea 
discurilor grele de piatră sau de fontă peste ma
terialul de omogeneizat, ca, de exemplu: în indus
tria ceramică, pentru prepararea amestecului din 
care se fabrică obiectele de porfelan sau de 
faianfă; în industria chimică, pentru pregătirea 
amestecurilor de coloranfi; în industria cosmetică, 
pentru pudre fine, etc. —  Maşini de imprimat şi 
de numerotat fiole, în cari o stampilă, prinsă de 
un dispozitiv cu pârghii, este aplicată pe fiecare 
fiolă care trece în dreptul ei; în acelaşi timp, un 
dispozitiv de pârghii, care este în legătură cu un 
contor, înregistrează numărul de aplicări ale ştam
pilei, respectiv numărul de fiole,

î. Maşinile de agregare din industria de pre
lucrare a materialelor m etalice. Maşinile de agre
gare folosite în industria de prelucrare mecanică 
a materialelor metalice efectuează următoarele 
operafiuni: lipire, sudare, chituire, înglobare, ames
tecare, malaxare, concreţionare, metalizare, emai- 
lare, acoperire sau spoire (cu vopsea, grund, lac, 
e tc .), stropire, brunare, difuziune, etc.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: agre
garea se efectuează asupra materialelor în stare 
solidă sau gazoasă, la cald sau la rece ; agrega
rea se poate obţine cu material de adaus (de 
ex. sudura cu gaz) sau fără material de adaus 
(d e  ex. sudura autogenă d irectă ); agregarea se 
poate obţine prin aderenţă, cu apăsare statică (de 
ex. concreţionarea sub presiune) sau dinamică (de 
ex. sudura autogenă directă); agregarea se poate 
obţine în stare de fuziune, prin amestecul crista
lelor (de ex. amestec de cristale, compuşi inter- 
metalici) sau prin reacţii chimice (de ex. cristale 
mixte, compuşi chimici).

în  general, antrenarea maşinilor de agregare 
şe face individual (direct sau indirect), cu unul 
sau cu mai mülte motoare. —  Mecanismul lor de 
lucru cuprinde: organul de lucru (de ex. pistolul

de împroşcat); lanţul cinematic de transmitere sau 
de transformare a mişcării; un dispozitiv care an
gajează sau întrerupe mişcarea (manual, meca
nic, e tc .); un dispozitiv pentru înaintarea ma
terialului sau pentru alimentarea cu material a 
maşinii. —  Instalaţiile anexe pot f i :  instalaţii de 
ungere, de încălzire (de ex. la concreţionare), 
de degresare (de ex. Ia m etalizare), de prepa
rare a materialului (de ex. la m alaxare), de va
riere a energiei folosite (de ex. reostatul, la su
dura electrică), de siguranţă a maşinii, de pro
tecţiune a muncii, etc.

După felul operaţiunii de agregare, se deose
besc: maşini de amestecat (de ex. pentru agre-

Maşină de amestecat şi umezit pământul de turnătorie.
J) carcasă cilindrică; 2) arbore cu palete; 3) jghiab pentru 

apă; 4) pulverizator de apă; 5) antrenare prin curea.

garea pulberilor metalice, pentru amestecarea 
pământului de turnătorie), maşini de sudat (de 
ex. maşina automată de sudat), malaxoare (de 
ex. pentru fărâmarea şi omogeneizarea pământu
rilor de turnătorie), maşini de metalizat (de ex.

Maşină de amestecat pământul de turnătorie.
I) carcasă (tobă); 2) pâlnie; 3) vană de intrare a materialu
lui brut; 4) vană pentru ieşirea materialului amestecat; 5) ie
şirea materialului amestecat; 6) şurub-melc; 7) palete; 8) sen
sul de rotafie al şurubului-melc şi al tobei, pentru introducere şi 
amestecare (van3 3 deschisă şi vana 4 închisă); 9) sensul de 
rotafie al melcului şi al tobei, pentru evacuarea amestecului 

pe conducta (5) (vana 4 deschisă şi vana 3 închisă);

maşina de metalizat cu pistol, care proiectează 
un material pe un altul); maşini de emailat (de 
ex. maşina de emailat prin împroşcare cu un metal 
topit, pe un metal încălzit la roşu), maşini de 
stropit (de ex. maşina care stropeşte sub presiune 
o vopsea pe un material), etc.

2. M aşinile de agregare din industria hâr
tiei şi a ce lu loze i. Maşinile de agregare a ma
terialelor, folosite în industria hârtiei şi a celulozei, 
efectuează următoarele operaţiuni: amestecare, 
subţiere, fierbere, imprimare, egutare.

Caracteristica acestor operaţiuni consistă în fap
tul că prelucrarea se face cu sau fără aport de 
căldură, şi de obiceiu la umed, folosind ca unelte 
cilindri, roti cu palete, carcase rotitoare.
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Antrenarea se face individual, prin electromotor, 
sau colectiv, dela o transmisiune.

După felul operafiunilor efectuate, se deose
besc: holendrul de amestecare, în care se ames
tecă diferite semipaste (de lemn, de celuloză, 
din sdrenfe) sau în care se adaugă semipastei 
substanfele cari dau hârtiei calităfile cerute, fă- 
cându-se o circulafie a semipastei într'o cuvă, cu 
ajutorul unor rofi cu palete; subfietorul, în care 
se amestecă cu apă materialul prelucrat în de- 
fibratoare; îngroşătorul, cu care se execută în- 
groşarea pastei de lemn provenite dela sortator, 
prin trecere peste un cilindru-sită; egutoarele pen
tru netezirea suprafefei hârtiei şi egutoarele pen
tru filigrane, prin cari se imprimă în masa hâr
tiei semne şi desene vizib ile prin transparenfă; 
fierbătoarele rotative (v .) , pentru fierberea sdreri- 
felor mărunfite.

î . M aşinile de agregare din industria lemnu
lui. Maşinile deagregare folosite în industria de pre
lucrare a lemnului efectuează următoarele opera
fiuni: lipire, înnădire, încleire , vopsire şi lăcuire. 
Agregarea materialelor se efectuează la cald sau 
la rece, cu sau fără reacfii chimice (de ex. la lipirea 
cu diferite cleiuri). —  Sistemul de antrenare al 
acestor maşini este de obiceiu individual (direct 
sau indirect), cu unul sau cu mai multe motoa
re. —  Instalafiile anexe pot f i: instalafii de ungere, 
de încălzire (de ex. la presele calde), de po
trivire şi uniformizare a stratului aplicat (de ex. la 
maşinile de întins cleiu), de siguranfă a maşinii, 
de protecfiune a muncii, etc.

După felul operafiunii de agregare, se deose
b esc: maşini de lipit (de ex. prese penfru con
fecţionarea contraplacajelor şi a panelelor, din fur
nire şi ş ip c i) ; maşini de înnădit (de ex. pentru 
lipirea pe muchie a furnirelor); maşini de îmbi
nat (de ex. cele de încheiat tocuri de cutii, ser
tare, lăzi, e tc .); maşini de stropit (de ex. maşina 
care stropeşte, sub presiune, un lac sau o vopsea 
pe o m obilă), etc.

2. Maşinile de agregare din industria mate
rialelor de construcfie. Maşinile de agregare, 
folosite în industria materialelor de construcfie, 
efectuează operafiuni de agregare între materiale 
solide sau între solide şi lichide, şi anume: ames
tecare, m alaxare, impregnare. Maşinile efectu
ează operafiunile umed, la cald sau la rece.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: amestecătorul, care amestecă materia 
primă; malaxorul, care amestecă şi mărunfeşte ele
mentele componente ale agregatelor; maşina de 
impregnat carton şi pânză, cu bitum; maşina de 
fabricat carton de asbest, care funcfionează ca 
şi maşina de fabricat carton de celuloză; valful 
plimbător, care confecţionează tuburi de fibro- 
cim ent, etc.

s. M aşinile de agregare din industria pie
lărie i. Maşinile de agregare folosite în industria 
pielăriei se folosesc pentru lipirea tălpii de corpul 
încălfăm intei.

Caracteristica acestei operafiuni consistă în fap
tul că prelucrarea se efectuează la rece, prin pre

sarea tălpii pe calapodul pe c a re ,e s te  montată 
fafa încălfămintei. Această presare se face cu o 
pernă de cauciuc umflafă cu aer, care asigură adap
tarea formei la model.

Mecanismul lor de lucru trebue să asigure: o 
presare uniformă şi destul de pronunfată; pornirea 
şi întreruperea mişcării, aducerea calapodului 
montat în pozifia de lucru şi îndepărtarea cala
podului după executarea operafiunii; o rotafie de 
360° a întregii aparaturi, ca şi legătura cu un 
compresor, care dă presiunea necesară. Sursa de 
energie esfe necesară numai penfru funcfionarea 
compresorului. Se foloseşte un am breiaj direct la 
un mofor, sau un ambreiaj colectiv, când antrena
rea se face prin transmisiuni cari cuplează mai 
multe maşini la aceeaşi sursă de energie.

Dispozitivul de comandă se reduce la conduce
rea maşinii cu ajutorul unei pedale, ca şi la asi
gurarea presiunii la compresor.

Din această clasă face parte presa de lipit 
pneumatică, prin care se efectuează fixarea tălpii 
pe calapod, prin presare la o anumită presiune şi 
menfinerea calapodului, în această stare, tot timpul 
necesar ca să se evapore solventul şi să se pro
ducă lipirea.

4. Maşinile de agregare din industria textilă. 
Maşinile de agregare folosite în industria textilă 
efectuează următoarele operafiuni: prepară solufii 
şi diferite paste (maşina de preparat pasta de în
cleit pentru fesătorie, maşina de preparat apretul 
în apretură, agiutinanfii în imprimerie, e tc .); im
pregnează, difuzează sau imprimă unele substanfe 
în masa altor materiale (maşina de încleit, maşina 
de apretat, maşina de albit, maşina de merceri- 
zat, maşina de vopsit, maşina de vaporizat, ma
şina de imprimat, mansarda, maşina de încărcat 
mătasea, maşina de naftolat, maşina de neutrali
zat, barata de xantogenare, maşina de disolvat 
xantogenatul, lupul de uns lâna, maşina de fini
sat ciorapii, e tc .).

Caracteristicele operafiunilor efectuate de ma
şinile de agregare din industria textilă sunt ur
mătoarele: lucrează, în general, la cald (cu ex- 
cepfiunea maşinilor de m ercerizaf, a maşinilor 
de disolvat xantogenatul şi a lupului de uns 
lâna). Unele maşini au regim de lucru cu inter
mitentă; altele lucrează continuu; toate sunt fixe 
şi sunt montate, în general, pe un batiu.

Maşinile de agregare mai importante din in
dustria textilă, folosite în fesătorie şi la finisare, 
sunt: Maşina de preparat pasta de încleit, care 
formează, într'un malaxor şi într'o cadă de reacfie,
—  din substanfe cu bază de amidon, ameste
cate cu apă şi cu adause speciale, —  o cocă omo
genă pe care o transformă apoi într'o solufie 
clară, lipicioasă şi cu reacfie neutră, folosită pentru 
încleirea urzelilor. —  Maşina de preparat apretul, 
care produce paste de apret, cu o compozifie 
variabilă după felul articolelor cărora le sunt des
tinate, asemănătoare cu maşina de preparat pasta 
de încleit. —  Maşina de preparat agiutinanfii 
pentru pastele de imprimare, care se aseamănă 
cu maşina de preparat apretul. —  Maşina de în-
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eleit, care îmbibă firele urzelii cu o solufie cle
ioasă (fibrele se leagă între ele , iar capelele fi
brelor se lipesc de corpul firelor, astfel încât fi
rele solidarizate şi netezite să nu se scămoşeze 
şi să nu se rupă sub acfiunea frecărilor din me
canismele războiului), cu ajutorul unor cilindri cari 
conduc firele prin pasta de încleit, şi al unor 
cilindri de presare. —  Maşina de albit, care îm
bibă articolele textile cu agenfi chimici oxidanfi 
sau reducători (susceptibili să transforme pigmen- 
fii insolubili ai fibrelor în compuşi solubili, uşor 
de eliminat prin spălare ulterioară), cu ajutorul 
unor cilindri cari conduc materialul prin solufia de 
albit, şi al unor cilindri storcători. —  Maşina de

^Maşina de apretat. Cadă de vopsit.
1) sul de fesătură ; 1) cadă cu solufie de colorant; 2) fe-
2) basin cu apret; sătură; 3) vârtelnifă; 4) cilindru con-
3) valf storcător; 4) sul ducător,
de fesătură apretată.

m ercerizat, care dă firelor şi fesăturilor de bum
bac un luciu mătăsos şi rezistent, prin tratarea 
acestora în basine cu solufie concentrată de hi
drát de sodiu şi prin întinderea materialului cu 
ajutorul unor cilindri; acestea sunt: maşina de 
m ercerizat fire, maşina de acidulat firele merce-

Jigger (maşină de vopsit).
1) gură-capac; 2) valf desfăşurător; 3) basin cu solufia colo

rantului; 4) valf înfăşurător.

rizate, maşina de uscat firele m ercerizate, maşina 
de lustruit firele mercerizate, maşina de şevilat 
sculurile m ercerizate, fulardul de semimercerizat, 
maşina de mercerizat cu lanf, maşina de m erce
rizat, fără lanf, etc. —  Maşina de vopsit, care 
imbibă materialul textil cu solufie de colorant 
(în care se adaugă substanfe chimice ajutătoare), 
produce fierberea şi agitarea materialului (sau in
vers, agitarea solufiei, în timp ce materialul textil

rămâne imobil), stoarcerea şi clătirea după vop
sire; astfel de maşini sunt: cada de vopsit (cu cilin
dri conducători şi vârtelnifă pentru circulafia fe
săturii în solufie), jigger-ul (cu cilindri conducă
tori şi cu cilindri pentru desfăşurarea şi pentru 
înfăşurarea fesăturii), maşina de vopsit în lăfime 
(cu rulouri m obile), fulardul de vopsit (pentru 
azotoli şi cubozoli), fulardul de stors (cu presiu
ne hidraulică), etc. —  Maşina de apretat, cu fric- 
fiune (penfru apretare totală) sau cu raclu (pentru 
apretarea unei părfi a fesăturii), care imbibă în 
materialul textil o solufie (pastă) de o anumită com- 
pozifie, pentru a modifica greutatea, compacita- 
tea, etc., ale materialului respectiv, într'o cadă 
de apretat, cu ajutorul unor cilindri conducători 
şi al unor cilindri de presiune. —  Maşina de stropit, 
care umezeşte fesăturiie, cu ajutorul unor ajutaje 
cari stropesc fesătură întinsă între cilindrii condu
cători. —  Maşina de imprimat, care aplică desene 
colorate durabile pe suprafafa fesăturilor, tratând 
fesătură imprimată cu vapori; astfel de maşini sunt: 
maşina de imprimat cu un rulou (cu o coloare), 
maşina de imprimat cu patru colori, maşina de 
impregnat azotolul, maşina hofflue cu compen
sator de vitesă, maşina de tratat cu săpun şi de 
acidulat, maşina de grunduit, etc.

î . M aşinile de agregare pentru prepararea 
minereurilor şi a cărbunilor. Maşinile de agre
gare folosite pentru prepararea minereurilor şî 
a cărbunilor servesc, în special, la brichetare. 
Operafiunea se efectuează sub presiune înaltă şi 
la cald, amestecul fiind preparat, în prealabil, cu 
sau fără liant; maşinile trebue să bricheteze în 
formă regulată şi destul de compact, pentru ca 
brichetele să poată fi uşor manipulate. Se deo
sebesc: prese de brichetat cu liant (v .) , cari 
lucrează cu presiune de cca 200 kg/cm2, şi cari 
pot fi prese cu cilindri, prese cu forme închise, 
prese cu forme deschise; prese de brichetare 
fără liant (v .) , cari lucrează cu presiune de maxi
mum 3000 kg/cm2, şi cari pot fi prese cu piston 
sau prese cu cilindru interior.

2. Maşină de asamblare [MOHTaJKHO-COŐH- 
paTCJlbHaH M aiIIH Hâ; machine d'assem blage; 
Zusammenfügungsmaschine; assembling machine; 
összeillesztési gép]. Tehn.: Maşină de prelucrare, 
care asamblează, prin operafiuni mecanice, mai 
multe materiale, cu sau fără elemente de asam
blare (de ex. cuie, copci, afă, e tc.), pentru a ob
fine un produs finit. Operafiunile folosite la asam
blare pot fi: nituirea, fălfuirea, prinderea în cuie, 
încopcierea, capsarea, fretarea, îm pachetarea, 
coaserea, feserea, tricotarea, împletirea, bobina- 
rea, etc. Elem entele reunite prin asamblare pot fi 
desfăcute, în general fără deteriorarea lor.

în general, aceste maşini se folosesc pentru ob
ţinerea de bunuri de consum. Carcasa sau batiul 
acestor maşini pot fi fixe sau portabile. Maşinile 
pot fi comandate direct (cu energie musculară) 
prin butoane, manete, etc., şi indirect, prin auto
matizare. —

După felul industriei în care se folosesc, se 
deosebesc :
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i .  M aşinile de asamblare din industria agri
co lă . Maşinile de asamblare folosite în industria 
agricolă efectuează operaţiuni de îngrămădire, 
strângere în stoguri, împachetare în baloturi, etc.

După felul operafiunilor, se deosebesc: maşini 
de făcut stoguri, cari adună fânul în grămezi, cu 
ajutorul unui grătar de 
vergele, formând stoguri;

Maşină de presat paie şi fân. 
1) pâlnie de alimentare; 2) dis
pozitiv de presare; 3) dispozitiv 
de legare; 4) dispozitiv de în
desare a paielor şi a fânului.

Maşină de legat fân şi paie 
în baloturi,

Í) pâlnie de alimentare; 2)dis- 
pozitiv de tăiere a snopilor; 
3) dispozitiv de înfăşurare şi' 
de legare; 4) masă de trans

port.

prese simple (stabile), cari comprimă fânul sau 
paie le , şi formează baloturi; prese culegătoare 
(m obile), cari culeg fânul şi-l presează, formând 
baloturi (baloturile pot fi paralelepipedice sau ci
lindrice; în ultimul caz, balotul se formează prin 
răsucirea fânului cu ajutorul unor curele cari se 
mişcă în sensuri opuse); etc.

2. Maşinile de asamblare din industria alimen
tară şi din industriile anexe. Maşinile de asam
blare folosite în industria alimentară şi în in
dustriile anexe efectuează asamblarea la rece 
(maşinile de închis cutii, borcane şi sticle), sau la 
cald , când alimentele ambalate urmează să fie 
pasteurizate sau sterilizate (pentru a se obfine, 
după răcire, vid în interiorul recipientului).

Se deosebesc maşini de asamblare manuale, 
semiautomate şi automate, cu acfiune continuă 
sau discontinuă.

După ramurile de producfie şi felul operafiuni
lor de asamblare, se deosebesc: maşina de am
balat zahăr cubic sau căpăfâni de zahăr; maşina 
de ambalat calupuri de drojdie, săpunuri de toa
letă, bomboane, unt, brânzeturi topite, legume 
şi fructe uscate, tutun şi figarete; maşina de 
confecfionat figarete şi figări de foi; maşina de 
închis cutii şi borcane de conserve de legume, de 
carne, sau de peşte; maşina de umplut sticle, 
sifoane; maşina de capsulat sticle, în industria 
băuturilor alcoolice şi nealcoolice; maşina de 
etichetat.

s. Maşinile de asamblare din industria arte
lor grafice. Maşinile de asamblare folosite în in
dustria artelor grafice efectuează următoarele 
operaţiuni: adunare, coasere, împachetare.

Caracteristica acestor operafiuni consistă în 
faptul că ele se efectuează la rece, cu sau fără 
ejemente de asamblare.

După felul operafiunilor, se deosebesc: maşina 
de cusut imprimatele cu sârmă, care coase îm- 
oreună, cu agrafe de sârmă, mai multe coaie,

spre a forma un volum; maşina de cusut impri
matele cu afă, care le coase împreună, cu afă; 
maşina de adunat coaie, care adună coaie din di
ferite stive, spre a forma un volum; presa de 
împachetat, folosită la presarea şi legarea coaie
lor în pachete, după fălfuire; presa de deşeuri, 
care presează deşeurile şi le leagă în baloturi.

4. Maşinile de asamblare din industria cau
ciucului. Maşinile de asamblare folosite în industria 
cauciucului asamblează cauciucul cu alte mate
riale, fără elemente de asamblare, pentru a obfine 
produse finite.

Caracteristicele acestei operafiuni sunt: asam
blarea se efectuează la cald sau la rece, prin 
simplă suprapunere (cu apăsare statică sau dina
m ică), prin împletire sau prin deformare. —  Ba- 
tiul acestor maşini este totdeauna fix. Sistemul 
de antrenare°este individual, mai rar pe grupuri. 
Mecanismul lor organic asigură contactul dintre 
maşină şi material prin presare, prin împletire 
sau prin rulare. Uneltele sunt fixe. Dispozitivele 
auxiliare asigură, în general, înaintarea materia
lului.

După felul operafiunilor de asamblare, se de
osebesc: maşina de în
velit (maşina de şprifuit), 
care înveleşte la cald, 
cu cauciuc, o conductă 
care trece prin maşină; 
maşina de împletit, care 
fese, în jurul unui tub 
de cauciuc, fire textile 
sau metalice; maşina de 
confecfionat anvelope 
de biciclete şi maşina 
de confecfionat anve
lope de automobil, cari Maşină de împletit,
aplică straturi succesive Í) tub de cauciuc; 2) fire textile 
din materialele com- sau metalicei 3) bobine cu fire 

. . . textile sau metalice.
ponente ale anvelopei,
prin călcare cu discuri, pe un cilindru.

5. M aşinile de asamblare din industria chi
mică. Maşinile de asamblare sunt folosite, în gene
ral, pentru ambalare, spre a da forma comer
cială finită şi a asigura perfecta conservare, mai 
ales a produselor chimico-farmaceutice. Opera
ţiunile se efectuează la rece pentru unele amba
laje, şi la cald pentru fiolele de sticlă sau pentru 
alte forme de ambalare, cari trebue desinfectate 
în prealabil; pentru umplerea unor recipiente se 
foloseşte presiunea sau vidul.

Există maşini de asamblare manuale, semiauto
mate şi automate, cu acfiune continuă şi discon
tinuă.

După ramura de producfie în care se folo
sesc şi după construcfia mecanismului organic, 
se deosebesc: Maşini de umplut sticle (cu lichide), 
de astupat, de etichetat; sticlele sunt purtate pe 
bandă de transport dela o operaţiune la alta; 
de exemplu: pentru desinfectante, medicamente, 
etc. —  Maşini de umplut cutii cu produse lichide 
sau solide; de fixat capace, etc., ca, de exemplu: 
pentru produse chimice, farm aceutice, coloranfi
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etc. —  Maşini de comprimat substanfe sub formă 
de pastile, în cari substanfa intră sub formă de 
pulbere şi este presată între două matrife de ofel, 
dându-i-se forma de pastilă şi imprimându-i-se, în 
acelaşi timp, numele produsului; de exemplu: ma
şin ile pentru comprimat tablete, folosite în indus
tria chimico-farmaceutică. —  Maşini de umplut 
fiole cu solufiuni injectabile, în  vid , pentru medica
mente. —  Maşini de tăiat, de umplut, de închis 
şi de numerotat fiole. Fiolele goale sunt aşezate, 
manual, în locaşuri practicate pe un disc ori
zontal rotitor, antrenat de un motor. Sunt um
plute cu solufiuni injectabile, dintr'un vas aşezat 
deasupra discului; sunt lipite la flacără, după care 
sunt extrase, manual, din locaşuri. Maşina înre
gistrează numărul fiolelor în momentul trecerii 
lor prin dreptul aparatului de înregistrat şi de 
numerotat.

î .  Maşinile de asamblare din industria de pre
lucrare a materialelor metalice. Maşinile de asam
blare folosite în industria de prelucrare a mate
rialelor metalice pot efectua îmbinări demontabile 
sau nedemontabile, la cald sau la rece. Operafiu
nile de asamblare pot fi: nituirea, fălfuirea, capsa- 
rea, încopcierea, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: asam
blarea se face la cald (de ex. nituirea) sau la rece 
(de ex. fălfuirea); asamblarea se poate face cu 
elemente de asamblare (de ex. nituri, copci, etc.) 
sau fără elemente de asamblare (de ex. prin bor- 
durare); asamblarea se obfine cu apăsare statică 
sau dinamică, prin deformarea materialelor asam
blate sau a elementelor de asamblare.

Antrenarea acestor maşini se poafe face indivi
dual (direct sau indirect) sau colectiv, cu acfio-

Maşină de nituit, pneumatică.
I) motor-organ, pneumatic; 2) mecanismul organic al maşinii; 

3) cap nituitor, reglabil; 4) batiu.

nare pneumatică, hidraulică, electrică sau meca
nică. —  Mecanismul lor de lucru cuprinde: organul 
de lucru (de ex. rola de presiune, Ia o maşină de

fălfuit); lanful cinematic de transmitere sau de trans
formare a m işcării; un dispozitiv care angajează 
sau întrerupe mişcarea (manual, mecanic, e tc .); 
un dispozitiv pentru înaintarea materialului sau a 
uneltei.

Instalafiile anexe pot fi: de încălzire (de ex. la 
maşina de nituit), de siguranfă, de protecfiune a 
muncii, etc.

După felul operafiunilor de asamblare, se deo
sebesc: maşini de nituit, maşjni de fălfuit (v . Fălfuit, 
maşină de ~  longitudinal), maşini de capsat, ma
şini de încopciat (de ex. în industria jucăriilor), etc.

2 . M aşinile de asamblare din industria e lec
trotehnică. Maşinile de asamblare folosite în in
dustria electrotehnică efectuează următoarele ope
rafiuni: înfăşurare, bobinare, cablare, izolare, în- 
velire cu plumb sau cu gumă, armare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: opera
fiunea se efectuează la rece (de ex. înfăşurare, 
bobinare, cablare, etc.) sau la cald (de ex. în- 
velire cu plumb, învelire cu cauciuc), cu sau fără 
elemente de asamblare.

Antrenarea este manuală sau mecanică. Maşi
nile pot funcfiona cu deservire manuală, semi
automată sau automată.

După felul operafiunilor, se deosebesc: maşina 
de bobinat, care înfăşură conductele pentru ro-

Operafiunile de înfăşurare şi de izolare, în industria 
electrotehnică.

/4) înfăşurare de fir pe mosor, cu spire alăturate; A') în
făşurare de sârma în elice cu pasul mare; B) înfăşurare cu 
elice de bandă de hârtie, cu spirele disfanfafe; C) condu
cerea a două elice alăturate, în înfăşurarea cu straturi mul
tiple; D) înfăşurare cu şase straturi de hârtie; Í) mosor; 2) fir, 
respectiv toron conducător; 3) fir de sârmă de înfăşurare; 
4) bandă de hârtie; 5) bobină de hârtie; 6) spiră de elice 
înfăşurată; 7) furcă de ghidare; 8) şurub de reglare a des

făşurării hârtiei; 9) mişcarea conductorului.

toarele anumitor maşini electrice sau bobine d e  
transformatoare şi aparate electrice, etc.; maşina 
de înfăşurat (vârtelnifă), care înfăşură firul sau toro- 
nul conductor din conducte, pe tobe, pentru a*
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fi prelucrat în alte operafiuni; maşina de izolat, 
care înfăşură, cu material izolant sub forma de 
fir, de bandă sau de film de iac, etc., firele con-

■ Schema maşinii de izolai conducte electrice, cu benzi 
de hârtie.

1) palier de reazem; 2) cadru penfru bobine; 3) bobină;
4) bandă de hârtie; 5 confuctă electrică.

ductoare sau toroaneie conductoare; maşina de 
învelit, care înveleşte firele sau toroaneie con
ductoare, sau cablurile, cu o manta de gumă sau 
de plumb, prin extrudare; maşina de cablat, care 
răsuceşte firele conductoare în toroane sau to
roaneie în cabluri; maşina de armat, care înfă
şură o armatură metalică pe cabluri, fie prin ră
sucirea armaturii în elice, fie prin împletire; ma
şina de confecfionat tuburi izolante, care confec
ţionează, din bandă de hârtie, un tub izolant, prin 
răsucirea mai multor straturi în elice, îl taie la 
lungimea standardizată de 3 m şi impregnează 
tubul, care este apoi îmbrăcat în mantaua de tablă 
plumbuită.

î . M aşinile de asamblare din industria lem
nului. Maşinile de asamblare folosite în industria de 
prelucrare a lemnului pot efectua îmbinări demon
tabile sau nedemontabiie, executate la cald sau 
la rece. Operafiunile de asamblare pot fi: prin
derea în cuie (de ex. a părfilor de lăzi de amba
la j), capsarea (la unele cutii), aplicarea cercului 
pe butoaie, balotarea legăturilor, împachetarea în 
cutii (de ex. a chibriturilor), etc.

După felul operafiunilor de asamblare, se deo
sebesc: maşina de îmbinat lăzi (maşina de bătut 
cuie în lemn), maşina de asamblat doagele butoa
ielor, maşina de aplicat cercuri pe obada rofilor 
de vehicule, maşina de balotat pachetele de părfi 
de lăzi, maşina de împachetat, etc.

2. M aşinile de asamblare din industria pielăriei. 
Maşinile de asamblare folosite în industria pielăriei 
pot efectua: asamblarea fefelor, asamblarea părfi
lor de talpă, asamblarea tocului.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece, prin solicitări mecanice, şi 
anume prin îmbinarea pieselor croite, prin coasere 
(de ex. maşina de cusut fefe, maşina de încheiat 
carâmbii la spate, în zig-zag, maşina de cusut 
rame, maşina de cusut talpa de branf, maşina de 
cusut talpa pe ramă) sau prin cuie speciale (de 
ex. maşina de fixat rama în scoabe, maşina de 
montat şi de presat tocul, maşina de bătut cuie 
de toc, maşina de fixat branful pe calapod).

Mecanismul organic al maşinilor trebue să asi
gure mişcarea continuă a pieselor cari produc 
asamblarea, pornirea şi întreruperea mişcării, apro
pierea şi îndepărtarea piesei de unealtă. Antre

narea lor se poate face: individual, fie prin cu
plaj direct, fie prin angrenaj, fie prin transmisiune 
(curea simplă sau trapezoidală); colectiv (pe gru
puri), când antrenarea se 
face prin transmisiuni cari 
cuplează mai multe ma
şini la aceeaşi sursă de 
energie.

După felul operafiuni
lor, se deosebesc: maşina 
de cusut fefe, la care 
asamblarea se efectuează 
prin coaserea tuturor pie
selor cari constitue o fafă, 
după ce ele au fost croite 
după forma necesară pen
tru modei; maşina de în
cheiat carâmbii la spate, în 
zig-zag, la care se efectu
ează îmbinarea carâmbilor 
la spate, prin cusături în 
zig-zag; maşina de cusut rame, la care se efectuează 
fixarea ramei pe ridicătura dela branf; maşina de 
cusut talpa de branf, la care se coase talpa de

Schema suveicii şi a bobinei 
cu afă, la o maşină de cusut 

fefe, cu un ac.

Schema formarii unui lanf de cusătură, 
a) ansamblu ac-piesă de presare-afă; b) perforarea tălpii cu 
acul şi prinderea afei; c) tragerea afei prin ochiu, introdu
cerea acului în gaura următoare penfru formarea ochiului 
următor; Í) ac; 2) piesă de presare; 3) primul ochiu; 4) afă- 

5) prima gaură; 6) a două gaură; 7) al doile3 ochiu.

branf; maşina de cusut talpa pe ramă, la care se  
coase talpa pe ramă; maşina de montat şi presat 
tocuri, la care se prinde de încălfăminte tocul

1 I M S

43

fŢI
Schema maşinii de fixat branful de 

calapod, prin scoabe.
/) transportul sârmei; II) tăiatul sâr
mei la lungime; III) formarea scoa
bei; IV) fixarea scoabei; Í) role de- 
transport; 2) sârmă; 3). cufite de 
tăiat; 4) matrifă; 5) pafrifă; 6) ciocan 

de bătut scoabele.

format; maşina de bătut cuie de toc, la care se  
bat cuiele pentru fixarea tocului pe încălfăminte; 
maşina de fixat branful de calapod prin scoabe, 
la care se prinde branful de calapod, înainte de 
a fi fixat definitiv.

Maşină de cusut talpa. 
1) ac; 2) piesă de presare 
pentru scoaterea acului şi 
tragerea ochiului; 3) afă; 
4) ghHaj de translafie.
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i . M aşinile de asamblare din industria tex
tila. Maşinile de asamblare folosite în industria 
textilă sunt antrenate de forţa musculară, sau elec
tric ; ele efectuează următoarele operafiuni de 
prelucrare: condensare (adunarea materialului în- 
tr'un volum cât mai mic, penfru a-l face mai uşor 
transportabil şi mai uşor de conservat), ameste
care (gruparea fibrelor de un fel sau de mai 
multe feluri şi amestecarea lor pentru omogenei- 
za re ), reunire (asamblarea fibrelor într'o anumită 
ordine, în vederea unei alte operafiuni), împle
tire  (pentru a produce suprafefe mai mult sau mai 
pufin compacte), împâslire, coasere temporară sau 
definitivă.

Caracteristicele principale ale acestor operafiuni 
sunt: se efectuează la rece; servesc pentru a 
asambla materiale textile, cu excepfiunea coa
serii nasturilor, la care se asamblează un material 
textil cu un material auxiliar.

Maşinile de asamblare mai importante din pre
lucrarea primară sunt: maşina de condensare, care 
condensează bumbacul împrăştiat ca o ploaie de 
fulgi — debitat de maşina de egrenat — într'o pătură 
(uşor de detaşat şi de transportat), cu un cilindru 
de presiune (de lemn); presa de baloturi de bum
bac, care condensează bumbacul egrenat, pentru 
a-l acumula într'un volum mic; presa de baloturi 
de celofibră, de in, cânepă, iută.

Maşinile de asamblare mai importante, din fila
tură şi din fesătorie, sunt: urzitorul, care transpune 
paralel, pe o suprafafă de o anumită lăfime şi lun
gim e, firele pe cari le desfăşură de pe fevi, de pe 
bobine sau mosoare, 
şi le înfăşură pe o to
bă sau pe un sul, în
tr'un sistem de fire 
asamblate, numit ur
zeală ; războiul de fé 
sűt, care asamblează 
tire le  unui sistem, nu
mit urzeală, cu firele 
altui sistem, numit bă
tătură, şi înfăşură pe 
un sul ţesătura brută 
obfinută, cu ajutorul 
unei suveici care tre
ce  firele bătăturii prin 
rosturile urzelii; ma
şina de tricotat, care 
asamblează firele, printr'o operaţiune asemănă
toare croşetării, sub formă de ochiuri, cu ajutorul 
unor ace, al unor platine şi al altor piese.

Maşina de asamblare mai importantă din fini
sare este maşina de cusut fesăturile brute, folo
sită în albitorie, care asamblează mai multe bucăfi 
de fesături brute, prin coaserea lor cap la cap.

Maşina de asamblare mai importantă din con- 
fecfiuni este maşina de cusut, care asamblează 
diferite bucăfi, prin cusături cu fire de aceeaşi 
elasticitate şi rezistenfă ca şi ale bucăfilor asam
blate; cusătura poate fi obşnuită, tighelare, în 
zig-zag, cu împuns pe un fir de urzeală, cu îm
puns pe două fire de urzeală. Ea poate fi făcută

numai pentru a lega bucăfile textile între ele , 
sau pentru a împiedeca destrămarea firelor de 
fesătură sau de tricot, şi se face, în ultimul caz, 
la maşina interlock sau la maşina overlock.

2. Maşină de mărunfire [ManiHHa ajih H3- 
M ejIbHeHHfl; broyeur, concasseur, machine de 
broyage; Zerkleinerungsmaschine; pulverizer, cru- 
sher, crushing mill, grinding mill; apritó-gép]. 
Tehn.: Maşină care serveşte la desagregarea me
canică a materialelor, în părfi cari nu au o formă 
regulată stabilită în prealabil. Mecanismul ei or
ganic poate avea mişcări de rotafie, mişcări recti
linii alternate, sau mişcări combinate.

Maşinile de mărunfire se clasifică în următoa
rele categorii: maşini de fărâmare, cari efectuează 
operafiuni de concasare, granulare şi măcinare; 
maşini de tă iere , cari efectuează operafiuni de 
tocare, spintecare, etc.

s. ~  de fărâmare [ApoŐHJibHafl ManiHHa, 
ApoÖHJlKa; machine â broyer; Zerkleinerungs
m aschine; crushing machine; zuzó-gép]. Maşină 
de lucru pentru prelucrarea materialelor prin 
fărâmare obfinută prin solicitări la compresiune, 
statice sau dinamice. Fărâmarea se poate realiza 
în una sau în mai multe trepte, prin concasoare 
(fărâmare până la bucăfi de minimum 30 mm);

Moară cu ciocane.
/) material brut; 2) carcasă; 3) ciocan; 4) grătar; 5) material 

fărâmat fin.

granulatoare (fărâmare în bucăfi dela 30 mm, la 
griş); sau prin mori de măcinare (fărâmare în parti
cule fine). Alegerea categoriilor de maşini de f£- 
râmare se face după mărimea părfilor fărâmate 
care este necesară, după mărimea bucăfilor 
înainte de mărunfire, după duritatéa şi proprie- 
tăfile fizice ale materialului, după starea inifială 
(uscată sau umedă), şi după proprietăfile fero
magnetice.

4. Maşinile de fărâmare din construcfii. Ma
şinile de fărâmare folosite în construcfii sunt maşini 
carp sapă pământul, fie pentru a-l mărunfi, spre 
a realiza o materie primă de fabricafie, fie 
penfru a produce excavaţii, dislocări sau neteziri 
în diferite scopuri tehnice.

Schema unui razboiu de fesut, 
J) sul de urzeală; 2) traverse de 
spate; 3) ife; 4) coclete; 5) fir 
de urzeală; 6)vătală; 7) traversă 
de piept; 8) cilindri de întindere; 
9) sul de fesătură; 10) iepe (pe
dale); 11) excentricul pedalelor.
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Se caracterizează prin faptul că lucrează fie pe 
uscat (de ex. excavatoarele), fie pe apă (de ex. 
dragele); sunt deplasabile (propulsate sau remor
cate); prelucrează prin unelte tăietoare (de ex. 
cufite), prin aspirare sau prin vână de apă sub 
presiune. V. Maşină de săpat pământul.

1. Maşinile de fărâmare din industria agricolă. 
Maşinile de fărâmare folosite în agricultură efec
tuează următoarele operafiun i: greblat, grăpat, 
urluit, etc.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: urluitori cu discuri, la cari un disc e mo
tor şi celălalt e condus, distanfa dintre discuri
fiind reglabilă, şi cari se folosesc pentru prepa
rarea nutrefurilor din boabe dure; urluitori cu tobe 
netede sau cu tobe cu dinfi, ia cari tobele se 
rotesc cu vitese diferite, 
şi cari servesc penfru 
prepararea nutrefurilor; 
maşini de fărâmat, cu o 
tobă, la cari o tobă echi
pată cu cufite dispuse 
ia periferie se roteşte 
într'o carcasă netedă sau 
cu  dinfi (carcasa poate fi 
perforată sau înzestrată 
cu o sită, pentru evacua
rea materialului), şi cari 
sunt folosite pentru fă- 
râmarea turtelor de se- 
minfe; maşini de fărâmat, 
cu perechi de tobe, la 
cari tobele cu cufite lu
crează în perechi (prima pereche servind la fărâ- 
marea brută, iar a doua, la fărâmarea fină) şi se 
rotesc în sensuri inverse, şi cari sunt folosite 
pentru fărâmarea turtelor de seminfe; mori cu 
ciocane cari sunt folosite pentru prepararea nu
treţurilor, etc.

2. M aşinile de fărâmare din industria alimen
tară şi din industriile anexe. Maşinile de fărâ
mare folosite în industria alimentară şi în indus- 
frîiîe anexe efectuează următoarele operafiuni: 
măcinare, rupere, lovire, sdrobire.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează, în general, la rece ; mate
rialul se prelucrează uscat sau umed, în apă sau 
în prezenfă unei solufii (de ex. sodă caustică, la 
mărunfirea spărturii de orez, pentru fabricarea 
amidonului).

După felul operafiunilor de prelucrare şi după 
ramura de producfie, se deosebesc:

Concasoarele cu fălci, folosite pentru fărâma
rea grosolană â oaselor (ceea ce înlesneşte ex
tragerea ulterioară a grăsimilor din oase).

Morile cu cuie, folosite pentru defibrinarea 
sângelui, în cari sângele trece prin interspafiile 
dintre două discuri fixe (verticale) şi unul ro
titor, fefele discurilor fiind înzestrate cu cuie sau 
cu dinfi.

Morile cu ciocane, folosite la producerea făi
nurilor furajere din coarne, din oase sau din 
peşte, după o prealabilă uscare a acestora.

Moară cu ciocane, combinată.
1) pâlnie de umplere, pentru păioase; 2) păioase; 3) pâlnie de 
umplere, pentru grăunfe; 4) placă de alimentare, pentru grăunfe; 
5) placă de alimentare, pentru păioase; 6) placă de măcinare;

7) ciocan; 8) carcasă; 9) cilindru cu ciocan3; 10) sită.

Maşinile de tocat carne (wolf), folosite penfru 
ruperea cărnii cu ajutorul unui melc tăietor, car
nea fiind apoi extrudată printr'un ciur, fracfiona- 
rea cărnii depinzând de finefa ciurului.

Morile cu pietre, folosite pentru măcinarea ar
deiului de boia sau a ciupercilor (după uscarea 
prealabilă a acestora), pietrele având axa ori
zontală sau verticală.

Perechile de cilindri (de granit, sau de mate
riale acidorezistente), folosite pentru terciuirea 
prin sdrobire a fructelor, înainte de presare sau 
de fierbere.

Morile cu discuri (de piatră, de fontă sau de 
ofel) sau cu cilindri, folosite la fabricarea ami
donului din porumb sau din cartofi, prin măci
nare umeda, cu o finefă care depinde de distan- 
fele dintre organele de fărâmare şi de canelu- 
rile acestora.

Morile verticale cu pietre (de bazalt, de silice, 
cuarf, e tc.), folosite în industria morăritului, şi

Moară cu ciocane, pentru 
prepararea furajelor.

Í) pâlnie dealimentare; 2) cio
cane; 3) colector de furaje 

măcinate.
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cari au o piatră superioară, rotitoare, şi o piatră 
inferioară, fixă (pietrele sunt coaxiale, cu axa ver
ticală, şi cu diametrul de 1 0 0 0 - 1 5 0 0  mm, piatra 
rotitoare având o vitesă periferică de cca 9 m/s), 
materialul de măcinat fiind introdus printr'un ca
nal (calea de măciniş) practicat în piatra rotitoare.

Morile orizontale cu pietre (de bazalt, de silice, 
cuarf, e tc.), folosite în industria morăritului, şi cari 
au o piatră rotitoare şi una fixă (p ietrele sunt 
coaxiale şi au suprafefele de măcinat verticale), 
materialul fiind introdus prin canale, pe la partea 
superioară.

Morile cu cilindri (de fontă de cochilie ), folo
site pentru măcinarea boabelor de cereale şi

Aşezarea cilindrilor măcinători la o moară, 
a) moară cu perechile de cilindri în plan orizontal; b) moară 
cu perechile de cilindri în plane diagonale; c) moară cu pe
rechile de cilindri în plane orizontale; d) moară cu cilindri 
In zig-zag. — Turafiile cresc cu numărul săgeţilor indicatoare.

cari, în general, sunt constituite din două perechi 
de cilindri netezi (cari lucrează prin presare) sau

Moară cu cilindri.
1) contragreutate cu manivelă pentru închis clapa de închi
dere (2); 2) clapă de închidere; 3) coş de alimentare; 4) clapă 
de alimentare automată; 5) resort peniru reglarea automată a 
clapei de alimentare; 6) cilindri de alimentare cu şurub-melc; 
7) cilindru distribuitor, de turafie mai înaltă decât (6); 8) fereastră; 
9) cilindru măcinător cu turafie înaltă; 10) perie de curăfire a 
cilindrului; î l )  cilindru măcinător cu turafie joasă; Í2) carcasă.

riflafi (cu caneluri tăietoare inclinate cu 10*-*15° 
fată de axa cilindrului); planele axelor celor două 
perechi sunt în prelungire sau formează un anu

mit unghiu, cilindrii unei perechi având diametri 
egali şi turafii diferite (la măcinarea cu presare, 
pentru făină, raportul dintre turafiile 1/1,25 ■ • ■ 1, 1,5, 
cilindrul cu turafie mai înaltă având vitesa peri
ferică de 2,5 m/s; la măcinarea cu tă iere , pentru 
griş, raportul este 1/2,5, cilindrul cu turafie mai 
înaltă având vitesa periferică de 3,8 m/s).

Detaşoarele folosite pentru desagregarea sol
zilor de făină, provenifi din m ăcinarea cu pre
sare (dela moara cu cilindri netezi), în cari ope
rafiunea se efectuează cu ajutorul unor palete

Defaşor cu palete.
Í) intrarea materialului de măcinat; 2) carcasă cu suprafafa 
interioară rugoasă; 3) paletă; 4) arbore; 5) roată de curea;

6) ieşirea materialului măcinat.

rotitoare (detaşoru! cu palete) sau al unei pe
rechi de discuri canelate (detaşoru! cu discuri).

Morile cu cilindri netezi (de fontă de cochilie 
sau de ofe l), folosite pentru măcinarea turtelor 
de seminfe oleaginoase (sparte în prealabil în 
concasoare cu fălci sau cu cufite, sau în mori 
cu ciocane).

Concasoarele cu cufite, folosite pentru spar
gerea turtelor de seminfe oleaginoase, la cari 
prelucrarea se efectuează cu cufite dispuse la 
periferia unor cilindri rotitori.

Morile cu cilindri canelafi, folosite pentru măci
narea prealabilă a seminfelor oleaginoase de d i
mensiuni mari (de ex. 
soia, ricin, seminfe de 
dovleac, e tc .).

Morile cu cilindri ne
tezi, pentru măcinarea 
seminfelor u l e i o a se  
dedimensiunimai mici 
(floarea-soarelui des- 
cojită, rapifă, in, câ
nepă, bumbac desco- 
jit, e tc .), şi pentru mă
cinarea definitivă a seminfelor uleioase mari, tre
cute în prealabil prin moara cu cilindri canelafi.

Moriştile cu ciocane, cu discuri sau cu cuie, 
folosite la măcinarea şroturilor şi a borhotului uscat, 
provenit din sfeclă sau din amidon de porumb, 

î. M aşinile de fărâmare din industria cauciu
cului. Maşinile de fărâmare folosite în industria 
cauciucului efectuează operafiuni de concasare 
şi de măcinare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece şi în stare uscată; 
fărâmarea se face prin transformarea pieselor 
vechi de cauciuc, în particule cu granulafie fină, 
folosind de obiceiu o succesiune de maşini, pen
tru o fărâmare progresivă; acfiunea este continuă, 
prin discuri sau prin cilindri.

Moară cu cilindri riflafi.
1) pâlnie; 2) resort de rapel; 

3) cilindru canelat; 4) carcasă.



Sistemul de antrenare al acestor maşini este, 
în generai, individual.

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşini de fărâmat cu discuri, cari ma
cină cauciucul vechiu, între două discuri presate 
între e le , realizând gradul de granulafie după 
natura discurilor; maşini de fărâmat cu cilindri, 
cari fărâmă materialul folosind doi cilindri foarte 
scurţi, cari se rotesc cu vitese diferite.

î .  M aşinile de fărâmare din industria chimică. 
Maşinile de fărâmare folosite în industria chimică 
efectuează operafiuni de măcinare, rupere, lovire, 
sdrobire.

Operafiunile pot fi efectuate la rece sau la 
cald, uscat sau umed.

Se deosebesc următoarele maşini de fărâmare:
Concasoare cu discuri, pentru carbură de calciu, 

klinker, efc .; concasoare cu cilindri; etc. —  Mori 
cu bile, pentru caolin, glazuri ceramice, ultramarin,

3

Moară cu bile.
Í) pâlnie; 2) tobă rotitoare; 3) cameră de evacuare; 4) orificii 
pentru evacuarea materialului măcinat; 5) material măcinat;

6) bile şi material brut; 7) şurub-melc.

materii colorante, etc. —  Mori cu cilindri, pentru 
măcinarea umedă a cloratului de potasiu, a clo- 
rurii de amoniu, a pigmen- 
tilor, etc. —  Mori cu ciocane, 
folosite penfru fărâmarea u- 
medă a unor produse far
m aceutice. —  Desintegratoa- 
re, în cari se învârtesc, în 
sensuri opuse, tobe paralele, 
cu dinfi dispuşi pe cercuri 
concentrice şi intercalafi, 
pentru a măcina foarte fin: 
materii colorante, extracte 
colorante, extracte tanante, 
cărbune fin, pulbere de plu
tă, sare de bucătărie fină, 
pigmenfi, sulfat de bariu me
dicinal, etc.

2. Maşinile de fărâmare din industria forestieră. 
Maşinile de fărâmare folosite în industria fores
tieră efectuează următoarele operafiuni: greblare, 
grăpare, frezare.

După felul operafiunilor efectuate, se deose
besc: freze forestiere pentru prelucrarea solului, 
înzestrate cu freze-unelte în formă de disc cari, 
prin rotire, mărunfesc solul şi sunt autodeplasabile 
sau remorcabile prin tractor; grapa finlandeză, pen
tru prelucrarea solului cu unelte-cufite răsucite 
elicoidal şi montate pe arbori sau pe discuri ro-

is
Deslntegrator.

Í) pâlnie; 2) intrarea ma
terialului ae mărunfit; 
3) dinfi; 4) carcasă; 5) ie
şirea materialului fărâ

mat.

titoare, prelucrarea solului fiind realizată prin de
plasarea maşinii, remorcată de obiceiu prin tractor.

Comparafie între modul de lucru al plugului (stânga) şi mo
dul de lucru al frezei (dreapta).

3. Maşinile de fărâmare din industria hârtiei 
şi a celu lozei. Maşinile de fărâmare a materia
lelor folosite în industria hârtiei şi a celulozei 
efectuează operafiuni de măcinare, defibrare, de
sini e gr are.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece, umed sau uscat. Prelu
crarea se efectuează prin fărâmarea materialului 
în maşini cu cilindri, cu discuri, cu tăvăluguri, etc.; 
desagregarea materialului se obfine prin acţiunea 
continuă (de ex. la mori cu cilindri) sau intermi
tentă (de ex. la mori cu tăvăluguri). Antrenarea

2 3

Moară cu tăvăluguri.
/) făvăîug neted; 2) răzuitor; 3) cuvă; 4) tăvălug profilat;
5) arbore; 6) materia! fărâmat; 7) linie de contact cuvă-tăvălug 

profilat; 8) linie de contact cuvă-tăvălug neted.

este individuală, de obiceiu prin electromotor, 
sau colectivă, dela o transmisiune.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: defibratoare cu prese, sau continue, cari 
efectuează defibrarea lemnului prin frecare pe 
un cilindru rotitor de a- 
braziv, stropit abundent 
cu apă; defibratoare-des- 
făcătoare, cari efectuează 
desfacerea fibrelor de 
celuloză; desintegratoare 
pentru aşchiile şi nodu
rile rămase după trecerea 
prin maşinile de separare 
a materialului fărâmat; 
mori chiliene, cari efec
tuează măcinarea nodu-

5

Defibrator cu prese.
î) intrarea apei de antrenare;

.. , - . 2) bucăţi de lemn; 3) cilindru
r ior,  a bracului şi a ma- . . .  .. . , „ , ,. î • . i hidraulic; 4) piatra de defi-
culaturn, cu ajutorul unor
tăvăluguri cari se rosto
golesc într'o cuvă; ho
lendre de măcinare şi holendre de rafinare, cari 
efectuează măcinarea şi sortarea la umed, la di-

brare; 5) pastă de lemn cu 
apă.
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ferite grade de finefă, a fibrelor de celuloză, pen
tru a le transforma în semipastă; mori conice, cari 
mărunfesc fin semipasta ieşită din holendrele mă
cinătoare, prin trecerea materialului între o manta 
conică, şi un rotor conic, echipate cu cufite.

î. Maşinile de fărâmare din industria mate
rialelor de construcfie. Maşinile de fărâmare fo
losite în industria materialelor de construcfie efec
tuează operafiuni de concasare, granulare, măci
nare, debitare.

Caracteristicele acestor operafiuni consistă în 
faptul că ele se efectuează la rece, uscat sau umed.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo- 
sebescr concasorul, care fărâmă uscat şi grosolan 
piatra, prin presiune şi lovire obfinute prin miş
carea pendulară a unei fălci mobile fafă de o 
falcă fixă (concasor cu fălci), prin lovire efectuată 
de ciocane antrenate în mişcare de rotafie (con
casor cu ciocane), prin presiune periodică exer
citată de două discuri conice verticale (rotitoare) 
dintre cari unul are şi o mişcare oscilantă (con
casor cu discuri), prin presiune şi frecare obfi- 
nute prin rotirea în sensuri contrare a doi cilindri 
netezi sau canelafi, cu axe paralele (concasor cu 
cilindri), etc.; granulatorul, care fărâmă uscat, în 
granule, materialul pietros; ciocanul pneumatic, 
care debitează blocuri de piatră în calupuri; morile 
cu bile şi morile tubulare, cari fărâmă fin materia 
primă, produse intermediare (de ex. klinker) sau 
produse finite (de ex. praf de calcar).

2 . Maşinile de fărâmare din industria p ielă
riei. Maşinile de fărâmare folosite în industria de 
prelucrare a pieilor şi a încălfămintei sunt maşinile 
folosite pentru măcinarea materialelor tanante.

Caracteristicele operafiunii sunt: prelucrarea se  
efectuează la rece, iar modificarea formei se face 
prin solicitări mecanice. Fărâmarea materiei prime 
se realizează prin maşini de tocat (de ex. tocă
torul de coajă) sau prin mori centrifuge (de ex. 
moara pentru material tanant).

Mecanismul de antrenare poate fi individual 
sau colectiv (prin transmisiuni cu curele). Dispo
zitivele de comandă pot fi directe sau indirecte.

După felul operafiunilor de prelucrare, se de
osebesc: tocătorul de coajă, folosit pentru toca-

3. Maşinile de fărâmare din industria textilă. 
Maşinile de fărâmare folosite în industria textilă 
efectuează următoarele operafiuni de prelucrare: 
sdrobire (mărunfire prin sdrobire a substanfelor 
fărâm icioasecari însof esc fibrele) şi destrămare (ba
terea materialului cu organe destrămătoare). Aceste  
operafiuni se efectuează la rece, şi servesc la 
pregătirea materialului pentru operafiuni ulterioare.

Maşina de fărâmat mai importantă, din prelu
crarea primară, este: sdrobitorul din topitorie, care 
mărunfeşte, între o serie de perechi de cilindri, 
substanfa lemnoasă din paiele plantelor liberiene  
(topite în prealabil, pentru ca substanfa lemnoasă 
să fie desprinsă şi să devină fărâmicioasă), pen
tru a putea fi apoi eliminată uşor la meiife.

Maşinile de fărâmat mai importante, din fila
tură, sunt: maşina de retezat fuiorul de cânepă, 
care scurtează smocul fibros, prin sdrobire între 
două role cu suprafafă rugoasă, pentru ca să 
poată fi prelucrat mai uşor; desfăcătorul de inele, 
folosit în filatura de bumbac, care mărunfeşte 
deşeurile în formă de inele rămase pe cilindrii 
sistemelor de laminare, cu ajutorul unor tobe ro
titoare cu cuie destrămătoare; defibratorul res
turilor de semitort, asemănător desfăcătorului de 
inele, care mărunfeşte deşeurile provenite din 
fragmente de semit orturi; defibratorul capetelor 
de fire, care destramă fragmentele de fire încurca
te, cari, din cauza răsucirii lor, opun la destră
mare o rezistenfă mai mare decât deşeurile din 
inele sau din semitort, mărunfind printr'o acfiu
ne mult mai viguroasă; destrămătorul de deşe
uri, care mărunfeşte deşeurile (din fibre rămase 
sub grătarele de separare a impurităfilor la ma
şinile de curăfit, din măturătură, etc.), cu ajutorul 
unei tobe rotitoare cu ace puternice; maşina de  
sdrobit roca de asbest, care o mărunfeşte cu aju
torul unor ciocane, pentru a detaşa substanfa fi
broasă din el, ir

Maşinile de faramat mai importante, din finisare, 
sunt: maşina de rupt apretul, care înmoaie fesătură 
rigidizată prin apret, cu ajutorul unor cilindri cu şan- 
furi elicoidale, cari o presează şi o ondulează,
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Agregatul sdrobifor KAZ, penfru paie degradafe. 

í«**í î) perechi de cilindri sdrobifori; 12) cilindri cu palete bătătoare (de melifaf); Í3---Í5) perechi de cilindri sdrobifori; 
16) palete de melifaf; 17) şi 18) perechi de cilindri sdrobifori; 19) la 20) linealele cu cuie ale primului scufurător;

21) al doilea scufurător.

rea cojii uscate, în vederea pregătirii ei pentru 
măcinare; moara pentru materiale tanante, în care 
se introduce materialul tocat, spre a-l fărâma cât 
mai fin posibil, şi a-l pregăti astfel pentru extrac
ţia taninului.

pentru a deveni mai suplă; maşina de măcinat 
substanfe auxiliare, care este o moară cu bile, 
folosită pentru operafiunile de finisare şi care  
serveşte la mărunfirea diferitelor substanfe auxi
liare, cum sunt sărurile, coloranfii, etc.



i .  Maşinile de fărâmare din metalurgie şi tur
nătorie. Maşinile de fărâmare folosite în me-

Schema unui concasor cu fălci. 
/) mecanism cu excenfric; 
2) pârghie; 3) iijă cu resort 
de rapel; 4) falcă; 5) contra- 
falcă; 6) material; 7) volan.

1) carcasă; 2) sită; 3) şicane; 
4) bile.

talurgie şi în turnătorie efectuează operafiuni de 
concasare, granulare, măcinare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelucra
rea se poafe face uscat sau umed; modificarea se face

Desintegrator de pământ de turnătorie.
Í) tobă de amestecare; 2) registru; 3) ca- Schema unei mori 
meră de amestec; 4) sită vibratoare; cu ciocan.
5) sită de pământ ia ieşire; 6) sită pen- 1) carcasă; 2) cuvă; 

tru pulberi metalice. 3) ciocan.

prin fărâmarea în maşini cu fălci, cu cilindri, discuri, 
bile, ciocane, etc.; desagregarea minereurilor se

f) batiu; 2) carcasă; 3) cuvă; 4) tăvăluguri (pietre călcătoare); 
5) mecanism de antrenare; 6) rofi de curea (liberă şi ca
lată); 7) sită rotitoare; 8) alimentarea cu material a morii; 
9) Intrarea materialului în cuvă; 10) eliminarea materialului 

mărunt.

obfine prin acfiune continuă (de ex. la concasoa- 
recu cilindri) sau intermitentă (d eex . la mori cub ile ).

Antrenarea se face individual (direct sau indi
rect) sau pe grupuri (colectiv, prin transmisiuni). 
Mecanismul orga
nic cuprinde: orga
nul de lucru, care 
este însăşi unealta 
(de ex. ciocanele, 
la o moară cu cio
cane); lanful cine
matic de transmi
tere sau de trans
formare a m işcării; 
un ambreiaj care 
angajează sau în
trerupe m işcarea; 
uneori, un dispozi
tiv de alimentare 
a maşinii cu ma
terial de fărâmat 
(de ex. transpor
toare vibrante). In
stalafiile anexe pot 
fi de ungere, de 
umezire sau de us- 0  carcasă; 2) pâlnie de umplere,- 
carea materialului, 3) arbore: 4) Paleie (cuî ite): 5) me~ 
de protecfiune a canism, ds ^ nar® ; 6) roti dé =n- 

1 .. . trenare (libera şi calata),
muncii, etc.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: concasoare, cari efectuează operafiuni de 
fărâmare medie (în granule); mori, cari efectu
ează operafiuni de fărâmare fină (m ăcinare).

2. M aşinile de fărâmare din minerit. Maşinile 
de fărâmare folosite la abataj efectuează urmă
toarele operafiuni: loviri repetate, sfredelire- fără 
lovire, sfredelire cu lovire, fărâmare fără lovire»

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece, uscat sau umed; prin apă
sare (de ex. sfredelire cu perforatoare electrice, 
sau fărâmare prin acfiunea barelor cotite) sau 
prin lovire (de ex. maşinile de havat percutante, 
ciocanele de abataj, e tc.). Maşinile sunt porta
bile (de ex. perforatoarele pneumatice) sau semi- 
portabile, adică putându-se deplasa în timpul lu
crului; tipurile grele se deplasează pe şenile, 
sau sunt antrenate cu cabluri sau cu un şurub 
fără fine (de ex. maşinile de havat percutante, 
perforatoarele pe coloană). Acfionarea poate fi 
electrică sau pneumatică. După felul operafiunilor 
de prelucrare, se deosebesc: maşini de havat per
cutante, semiportabile, cari fărâmă prin acfiunea 
percutantă a unui sfredel (loviri repetate); ciocane 
de abataj portabile, la cari unealta lucrează per
cutant (prin loviri repetate); perforatoare elec
trice, cari perforează roca cu ajutorul sfredelelor 
acfionate electric; sondeze pentru explorare sub
terană (cu carotă); maşini pentru găuri de aeraj, 
cari funcfionează prin sfredelire fără lovire; maşini 
cu bare cotite (cu mişcare de rotafie) sau ma
şini cu bare drepte (cu mişcare de translafie şi 
rotafie), cari lucrează prin fărâmare fără lovire, etc.

M aşinile de fărâmare pentru prepararea mi
nereurilor şi a cărbunilor. Maşinile de fărâmare 
folosite Ia prepararea mecanică a minereurilor şi

703
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-a cărbunilor efectuează operafiuni de concasare, 
granulare, măcinare. Scopul fărâmării este fie apli
carea unui tratament ulterior, fie obfinerea unui 
produs care să poată fi folosit imediat (de ex. 
sa re , cărbuni).

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează umed sau uscat; fărâmarea 
se  poate obfine prin prasiune şi lovire, prin fre
care, prin presiune şi frecare, lovire, lovire şi 
frecare, încovoiere şi forfecare. în general, ma
şin ile  de fărâmare, cari pot fi stabile sau semi- 
stabile , sunt asociate cu maşinile de clasat; în 
mod special, concasoarele sunt astfel construite, 
încât lucrează prin solicitări multiple.

După felul operafiunilor pe cari le efectuează, 
se deosebesc: concasoare cu fălci, cari, prin miş
carea pendulară a unei fălci mobile fafă de o 
falcă fixă, fărâmă mate
rialul prin presiune şi lovi
re ; concasoare cu discuri, 
cari, prin mişcarea rota
tivă a două discuri, fă
râmă materialul prin fre
care , la trecerea printre 
d iscu ri; concasoare cu 
mişcare de giratie, cari, 
prin mişcările de rotafie 
şi de revolufie ale unui 
trunchiu de con (axele 
celor două mişcări fiind 
paralele) într'o pâlnie, fă
râmă materialul prin pre
siune şi frecare; conca
soare cu cilindri, cari, prin 
rotirea în sensuri inverse 
a doi cilindri (cu axele paralele), fărâmă mate
rialul prin presiune şi frecare, la trecerea lui 
printre cilindri; concasoare conice, cari, prin 
mişcarea de rotafie a unui con canelat în inte
riorul unui alt con canelat, fix şi coaxial cu el, 
fărâmă materialul prin lovire şi frecare; conca
soare cu spini pe suprafeţele lor laterale, cari 
tărâmă materialul prin încovoiere şi forfecare; 
concasoare cu fepi, cari, prin mişcarea oscilantă 
a unei fălci cu fepi, cari se înfig în material, pro
voacă fărâmarea prin încovoiere şi forfecare; con
casoare cu şurub, cari, prin mişcarea de şurub a 
unei bare cotite, fărâmă prin încovoiere şi for
fecare; granulatoare cu fălci, cari lucrează ca şi 
concasorul cu fălci, dar realizează o mărunfire 
mai uniformă; mori cu pendule, cari, prin forfa 
centrifugă a două pendule în mişcare de rotafie 
în inferiorul unei carcase cilindrice, fărâmă ma
terialul (între greutăfi şi carcasă) prin presiune 
şi frecare; mori chiliene, cari, prin rostogolirea a 
două tăvăluguri într'o cuvă circulară (deplasarea 
relativă dintre tăvăluguri şi cuvă fiind obfinută 
fie  prin rotirea cuvei, fie prin rotirea perechii de 
tăvăluguri), fărâmă prin presiune şi frecare; mori cu 
ciocane, cari, prin forfele centrifuge ale unor serii 
de ciocane, articulate la una sau la două axe ro
ta tive , fărâmă materialul prin lovire; mori cu bile, 
ca ri, prin forfele centrifuge ale unor bile cari se

Concasor cu mişcare de 
girafie.

î) roată de curea; 2) angre
naj; 3) material de fărâmat; 
4) pâlnie; 5) nucă (trunchiu 
de con); 6) arbore principal.

găsesc într'o carcasă rotitoare, fărâmă materialul 
prin lovire şi frecare; mori cu bare, cari funcfio
nează ca morile cu bile (b ile le sunt înlocuite cu 
bare); şteampuri cari, prin căderea liberă a unor 
greutăfi ridicate periodic, fărâmă materialul prin 
lovire; desintegratoare cu bare, cari, prin rotirea 
în sens invers a patru şiruri concentrice de ver
gele, fărâmă materialul prin lovire, la trecerea lui 
printre vergele.

î. Maşină de tăiere [p e m y n ţa H  M a u itm a ; ma
chine a couper; Schneidmaschine; cutting machine; 
vágógép]. Maşină de mărunfire, care se foloseşte în 
operafiunile de prelucrare a materialelor prin tă
iere. Tăierea se poate obfine prin detaşare (tăiere 
pentru îndepărtarea de fragmente dintr'un mate
rial), despicare (tăiere parfială a unui material, 
dela exterior spre interior), debitare (tăierea unui 
material în bucăfi determinate, cari urmează să 
fie folosite), retezare (tăiere de capete din bare, 
înainte sau după prelucrarea lor), decupare sau 
exciziune (scoaterea dintr'un materia! a unui frag
ment care urmează să fie folosit).

2. M aşinile de tăiere din construcfii. Maşinile 
de tăiere folosite în construcfii taie pământul spre 
a-I nivela.

Sunt caracterizate prin lama tăietoare cu care 
taie pământul, şi prin faptul că sunt deplasabile. 
Se clasifică după operafiunile pe cari le efectuează: 
buldozerul, care taie şi nivelează; grederul, care 
constă dintr'un cărucior înzestrat cu o lamă; sca- 
rificatorul, etc.

s. M aşinile de tăiere din industria agricolă. 
Maşinile de tăiere folosite în agricultură efectuează

următoarele ope- 
a/  rafiuni: arat, cosit,
^  secerat, tocat, pră

şit. Cadrul maşinii 
e uneori suspendat 
pe rofi; pe el sunt 
montate celelalte 
elemente compo
nente ale maşinii; 
mecanismul ei or-

Cositori în serie. 
Í) cositoare; 2) spre 

ractor.

ganic este constituit dintr'un mecanism bielă-ma
nivelă, sau dintr'un mecanism cu rofi dinfate, care
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pune în mişcare rectilinie aliernativă aparatul iăieior 
(cufite cari taie prin deplasare de-a-lungul unei con- 
traplăci dinfate fixe ); dispozitivele auxiliare permit 
reglarea pozifiei aparatului tăietor; mecanismul de 
comandă este acfionat, în general, manual.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: cositori, cari au un aparat tăietor şi sunt

Schema de prindere a plantei 
între cuţit şi contraplacă, la 

o cositoare.
1) cujit; 2) contraplacă; 3) tul

pina plantei.

D ispozifia rofilor aparatului tă
ietor şi a axului de tracfiune, 
la o cositoare cu atelaj, hipo- 

mobilă.
Í) rofi; 2) axul de tracfiune.

folosite peniru cositul ierbii; secerători simple, 
cari au un aparat tăietor (analog cu al cositori
lor) şi uneori un aparat rabator (pentru aplecarea 
spicelor în fafa aparatului tăietor), şi cari sunt 
folosite pentru seceralul cerealelor cu tulpină

folosesc, în acest caz, cufite drepte sau curbate, 
şi dispozitive de alimentare) sau al plantelor ră- 
dăcinoase (şi folosesc, în acest caz, cufite ondu
late sau dinfate, şi dispozitive de alimentare); 
tocători cu tobă, la cari aparatul tăietor este un 
cufit e licoidal, dispus la periferia unei tobe (ci
lindrice sau conice), şi cari sunt folosite la to
catul păioaselor, al rădăcinoaselcr (sfeclă, cartofi, 
e tc .), etc.

î. Maşinile de tăiere din industria alimentară 
şi din industriile anexe. Maşinile de tăiere folo
site în industria alimentară şi în industriile anexe

Dispozitivul greb lelo r la secerătoarea 
Í )  greblă; 2) braf; 3) piesă de legătură; 4) articulafie; 5) platfo 
7) cârlig ; 8) bordură; 9) roată motoare; 10) scaun; 11) cadran

13) manetă.

mică (rară şi cu lcaiă), al păsiăioaselor, cl ierburilor 
pentru seminfe şi al fânefelor (pe cari le lasă pe 
cârrp ); tocători cu disc, cari taie cu cufite (drepte, 
curbale , ondulaie seu dinfafe) dispuse la periferia 
unui disc cu axa orizcnială, şi cari sunt folosite 
pentru tocaiul paielor şi al plantelor de nutref (şi

Maşină de tăiat sfecla în 
fă ie fe i.

1) carcasă; 2) sfeclă ; 3) cu
ţite; 4) disc rotitor; 5) tăie- 
ţei de sfeclă ; 6) arbore 

principal.

efeciuează operaţiuni de detaşare, spintecare, re
tezare. Aceste operafiuni se efectuează la rece, 
uscat sau umed.

După felul operafiunilor de prelucrare şi după 
ramura de producfie, se deosebesc: ferestrăul 
electric, folosit Ia spintecarea în sferturi a carca
selor de vită sau de porc; maşina de spintecat 
peştele, de obiceiu automată, folosită penfru evis
cerare şi pentru detaşarea capetelor şi a vârfurilor 

cozilor de peşte; cut- 
ter-ul folosit Iá fabrica
rea pastei de carne sau 
a pastei de sardele, 
şi în care peştele sau 
carnea, tăiate în pre
alabil în bucăfi gro
solane, sunt antrenate 
de o farfurie rotun
dă şi sunt tăiate de 
unul sau de o serie 
de cufite în formă de 
triplă secere (cari se 
rotesc eu 1200 ■ • ■ 1300 
rot m in );maşina detă- 
iat în bucăfi carnea 
şi slănina; maşina-lea- 
găn, care taie cu 

5 ■■■9 cufite, cu tăişul în formă de segment de 
cerc, prin mişcarea de pendulare a acestora peste 
carnea aşezată pe un bloc de lemn (de obiceiu 
de fag); maşina de tăiat fasole verde ; maşina
de tăiat zarzavat şi varză, care taie zarzavaful
în făşii, în felii sau tăietei (după forma tăişului

utomată.
rmă în sfert de cerc ; 6) platformă; 
dinţat; 12) pârghie de am breiaj;

45
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cuţitelor), tăierea efecfuându-se cu o serie de 
cuţite în formă de secere; maşina de răzuit car
tofi, care detaşează fragmente din cartofi şi pe 
cari le transformă în pulpă fină, cu ajutorul unor 
fame de ferestrău dispuse la periferia unui cilin
dru rotitor (cu turaţia de 1200---1500 rot/min); 
maşina de împărţit aluatul, folosită în panificaţie; 
maşina de tăiat tutun, care taie în fire subţiri 
balurile de frunze de tutun presate, cu ajutorui 
unui cuţit culisant sau al unor cuţite rotative; ma
şina de tăiat sfecla în. tăieţei, cu ajutorul unor 
cuţite (cu lamă în zig-zag) dispuse la periferia 
unui cilindru sau a unui disc rotitor; maşina-ghilo- 
tină, care taie în cuburi barele de zahăr, cu 
ajutorul a două lame tăietoare; etc.

î .  Maşinile de tăiere din industria cauciucului. 
Maşinile de tăiere folosite în industria cauciucului 
efectuează operaţiuni de detaşare, debitare, 
spinfecare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece, cu ajutorul unor 
cufife cari pătrund în material prin apăsare oblică 
sau perpendiculară; operafiunea se efectuează, 
în general, automat, şi este continuă sau intermi
tentă (în ultimul caz, cufitul are o cursă limi
tată). —  Sistemul de antrenare poate fi individual 
sau pe grupuri, prin curele. —  Mecanismul or
ganic, care asigură contactul dintre maşină şi 
piesa de tăiat, reglează cursa cuţitului, adânci
mea şi vitesa de pătrundere.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşina de tăiat vertical, care taie cau-

Maşină de secfionat. 
a) presă, în pozifia de tăiere a balotului; b) presă, după tă
ierea balotului; f )  soclu; 2) piston hidraulic ; 3) cufite  con
vergente; 4) coloană; 5) platformă; 6) balotul în forma in ifia lă ;

7) balotul în curs de tăiere; 8) balotul secfionat.

ciucul brut în fragmente potrivite (îl debitează), 
pentru ca acestea să fie prelucrate la maşinile 
de amestecat cu cilindri; maşina de secfionat, 
care debitează cauciucul prin presarea balotu
rilor de cauciuc brut pe o garnitură de cufife 
fixe ; presa-şfanfă, care taie, prin presare, piese 
de diferite forme (tălpi, focuri, e tc .), din cauciuc 
nevulcanizaf; maşina de tăiat inele (sau rondele)

orizontală, care detaşează inele sau rondele de 
cauciuc, cu ajutorul unor cufite cari taie în po
zifie orizontală; maşina de tăiat inele, verticală, 
care detaşează inele sau rondele de cauciuc, cu 
ajutorul unor cufite cari taie în pozifie verticală; 
maşina de tăiat inele, verticală, care detaşează 
inele, prin mişcarea de rotafie a unui cuţit ver
tical drept; maşina de tăiat fire elastice, care taie 
fire, folosind un cuţit circular; maşina de tăiat 
gume de şters, care taie cu un cuţit drept.

2 . Maşinile de taiere din industria chim ică. 
Maşinile de tăiere folosite în industria chimică 
efectuează următoarele operaţiuni: detaşare, spin- 
tecare, retezare. Operaţiunile se efectuează uscat 
sau umed.

Se deosebesc următoarele maşini de tăiere: 
maşina de tăiat nitroceluloza, care taie, cu ajuto
rul unor cuţite, pasta de nitroceluloză căruia i sş 
adaugă cca 20% solvent; maşina de tăiat fil
mul fotocinematografic în benzi, folosind cuţite 
circulcre, etc.

3. M aşinile de tăiere din industria de pre
lucrare a materialelor metalice. Maşinile de tă
iere folosite în industria de prelucrare a materia
lelor metalice efectuează operaţiuni de detaşare, 
despicare, debitare, retezare, decupare (exciziune).

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se face la rece sau la cald; vitesa de tăiere 
trebue să permită curgerea materialului din vec i
nătatea tăieturii; tăierea se face cu cuţite, cu unul 
sau cu mai multe tăişuri, prin atac intermitent (de 
ex. cu dălţi pneumatice); tăierea se poate face ast
fel, încât mişcarea de pătrundere să fie perpen
diculară sau oblică faţă de suprafaţa de tăiere, şi 
se obţine prin deplasarea uneltei faţă de material; 
maşina de tăiere poate fi fixă sau portabilă. ■— 
Mecanismul de antrenare, care e de obiceiu in
dividual, poate fi electric, pneumatic, etc. Meca
nismul său organic cuprinde: organul de lucru, 
care este port-uneaita; lanţul cinematic de trans
mitere a mişcării; un ambreiaj care angajează sau 
întrerupe mişcarea. —  Dispozitivele de comandă pot 
fi de comandă directă, prin butoane, manete, etc.

Maşinile de tăiere curente în industria mecanică 
sunt maşinile de dăltuit, portabile.

4. Maşinile de tăiere din industria hârtiei şi 
a ce lu lozei. Maşinile de tăiere folosite în indus
tria hârtiei şi a celulozei efectuează operaţiuni de 
detaşare, despicare, sfâşiere, etc.

Aceste operaţiuni se efectuează la rece, în bu
căţi de formă neregulată, cu unelte formate din 
cuţite cu mişcare alternativă sau de rotaţie. An
trenarea se face, de obiceiu, individual, prin elec
tromotoare.

După felul prelucrării, se deosebesc: maşina de 
despicat lemne, care desface în foi bucăţile de 
lemn tăiate cu ferestrăul, pentru a fi trimise în 
fierbătorul de celuloză; maşina de tocat paie şi 
stuf, care mărunfeşte materialul înainte de fier
bere; maşina de sfâşiat şi destrămat sdrenţe, care 
mărunfeşte sdrenfele* sortate înainte de fierbere, 
folosind holendre adică vase ovale în cari se 
roteşte un cilindru de defibrare cu cuţite de
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bronz cari alternează cu cufite fixate în fundul 
vasului; maşina de tăiat hârtia de maculatură, care 
mărunfeşte materialul, folosind cuţite rotative, 
înainte de măcinare.

î . M aşinile de tăiere din industria lemnului. 
Maşinile de tăiere folosite în industria de prelu
crare a lemnului efectuează următoarele opera- 
fiuni: detaşare, despicare, debitare şi retezare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează la rece; vitesa de tăiere 
trebue să permită deplasarea (curgerea) mate
rialului din vecinătatea tăieturii; tăierea se obţine 
cu ajutorul unor cuţite simple (de exemplu la 
maşinile de tăiat furnir) sau asociate (de exemplu 
la cele de făcut cuie de lemn sau bete de chi
brituri), prin atac conîinuu (la maşina de tăiat furnir) 
sau intermitent (la maşina de dăltuit); tăierea 
poate fi astfel, încât mişcarea de pătrundere a 
cuţitului să fie perpendiculară faţă de tăiş (de ex. la 
maşina de tăiat furnir) sau oblică faţă de ei 
(de ex. ia maşina de dăltuit). —  Báliul acestor 
maşini poafe fi de fontă sau de oţel. Antrenarea 
lor se face individual (direct sau indirect) sau pe 
grupuri (colec iv). —  Mecanismul lor organic, 
care realizează acţiunea de lucru a uneltei şi 
acţiunea de înaintare a piesei, trebue să asigure 
contacljl dintre unealtă şi piesă, variaţia cursei 
de lucru a uneltei (de ex. la maşina de scos 
noduri) sau de înaintare a piesei, şi variaţia vitesei 
acestor mişcări, angajarea sau întreruperea miş-

M ecanisme organice de maşini de debitat lemnul, 
a) cu unealtă neechilib rată; b) cu unealtă ech ilibrată ; 1) unealtă; 
2) masă de lucru; 3) batiu; 4) angrenaj cu crem alieră; 5) con

tragreutate; 6) pârghie; 7) cablu.

cării de lucru şi de înaintare a piesei. EI cuprinde: 
organul de lucru (port-unealfa, de ex. bara port- 
cuţit dela maşina de derulat furnir); lanful cine
matic de transmitere a mişcării, care poate varia 
vitesa de lucru; un ambreiaj care angajează sau în 
trerupe mişcarea (manual sau automat); un meca
nism pentru înaintarea piesei (de ex. cu lanf, cu 
cilindri) sau a cuţitului; diferite dispozitive penfru 
alimentarea maşinii cu material de prelucrare. 
Dispozitivele de comandă pot fi de comandă di
rectă (prin butoane, volane, pedale, pârghii, etc.) 
sau de comandă indirectă (automată).

După felul operafiunilor de prelucrare, ma
şinile de tăiat lemnul se împart cum urmează: 
maşini de tăiat furnir, cari execută tăierea cu

ajutorul unui cufit şi al unei bare de presiune 
cu lăişurile apropiate (fără forfecare); maşini de

Maşină plana, orizontală, de tăiai turnir, 

î )  m asa; 2) lem n, 3) grindă cu bare de p resiune ; 4) cufit; 

5) grindă port-cufit; 6) bară laterală a căruciorului port-cufit; 
7) podea.

Schema dispozitivului de tăiere a furnirului, la maşina plană, 

orizontală.

Í )  cufit trasor; 2) grindă cu bare de presiune; 3) cufit; 4) furnir; 

5) grindă port-cufit; 6) lemn.

2

Maşină verticală de tăiat furnir.

Í )  batiu; 2) d ispozitiv  de fixare a p iesei; 3) lemn; 4) bară de 

presiune; 5) cufit.

fabricat cuie de lemn, la cari unealta atacă lem
nul în lungul fibrelor (pe cari le separă prin des
picare); maşini de dăltuit, la cari dalta are o 
mişcare rectilinie alternativă (ceea ce înlocueşte

45*
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procedeul de dăltuire manuală); maşini de scobii 
cu dalta, Ia cari unealta e o daltă găunoasă, etc.

Maşină de derulat furnir. 
i )  cufit de d eru ia i; 2) furnir deru lat; 3) bară de presiune 
4) cufit trasor; 5) buştean; a) unghiu liber; |3) unghiu de ascu
ţ ire ; 8) grosimea furnirului; h ) distanfă sub axa buşteanu

lui c ilind ric .

î. Maşinile de tăiere din industria materia
lelor de construcţie. Maşinile de tăiere folosite 
în industria materialelor de construcfie efectuează 
operafiuni de tăiere cu cufite sau cu dălfi. Pre
lucrarea se efectuează la rece şi uscat.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşina de tăiat plăci de asbest, care taie 
plăcile de asbest cu ajutorul unor cufife; maşina 
de debitat calupuri şi pavele, care taie blocurile 
de piatră cu ciocane pneumatice înzestrate cu 
dălfi, etc.

2 . Maşinile de tăiere din industria textilă. 
Maşinile de tăiere folosite în industria textilă ser
vesc la tăiere (desfibraforul de alcaliceluloză din 
industria fibrelor de viscoză), la tundere (maşina 
de tuns fibrele proeminente din fesături), la croit, 
etc. Aceste maşini lucrează la rece şi pregătesc 
materialul pentru operafiuni ulterioare; antrenarea 
maşinilor este individuală şi, de obiceiu, cu mo
tor electric.

Maşinile de tăiere mai importante sunt: desfi- 
bratorul de alcaliceluloză, folosit în filatura de 
viscoză, care mărunfeşte cartoanele de alcalice
luloză, cu ajutorul unor cufife elicoidale; mate
rialul este debitat sub forma de scame, cari, 
după un timp de depozitare (pentru prematurafie), 
sunt xantogenate cu sulfură de carbon; maşina 
de tuns, care taie cu cufite elicoidale capetele 
fibrelor ieşite înafara fesăturii, penfru a netezi 
suprafcfa acestora (pentru a se obfine un aspect 
mai plăcut şi pentru a înlesni imprimarea cu co
loranfi); maşina de croit, care detaşează din fesă
tură bucăfi de anumite forme, cu ajutorul unor 
lame tăietoare, mărunfirea obfinându-sefie prin de
plasarea cufitului, fie prin deplasarea materialului.

3. M aşinile de tăiere din minerit. Maşinile de 
tăiere folosite în abataj detaşează minereul sau 
cărbunii din zăcământ.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: pre
lucrarea se face la rece, uscat sau umed, cu 
lanfuri cu cufite tăietoare (de ex. maşina de 
havat cu lanf), cubare  rotative echipate cu cufite 
(de ex. maşina de havat cu bară) sau cu lame

(de ex. plugurile de abataj). Maşinile sunt por
tabile (de ex. ferestrăul de cărbuni) sau semi- 
portabile, acestea putându-se deplasa în timpul 
lucrului; tipurile grele se deplasează pe şenilă 
(de ex. maşina de havat universală) sau sunt antre
nate cu cabluri sau cu şurub fără fine. Acfio- 
narea poate fi electrică sau pneumatică.

După felul operafiunii de prelucrare, se deo
sebesc: maşini de havat, cu lanf, cari taie cu aju
torul unui lanf cu cufite 
tăietoare; maşini de 
havat, cu bară, cari 
taie cu cufite (fixate y 

pe o bară învârtitoa
re); maşini de havat, 
cu disc, cori taie cu 
ajutorul unui disc în 
vârtitor, echipat la pe
riferie cu cufite; ma-

Maşină de havat, cu lanf. 
î) lant fără fine, cu cufite tăietoare; 

2) bandă de transport.

şini de havat, cu două brafe, la cari se taie con
comitent două făgaşe; ferestraie de cărbuni, Ia 
cari unealta este o pânză tăietoare; pluguri de a- 
bataj, cari taie cu ajutorul unei lame ascufite, etc.

4. M aşinile de tăiere pentru lucrat calea. 
Maşinile de tăiere folosite la lucrarea căii sunt 
maşini cari curăfă şanfurile vechi, sapă şanfurile 
noi, taie banchetele, nivelează taluzele, etc. Ele 
se numesc maşini de profilat calea şi prelucrează 
prin cufite montate pe un plug, cari, prin depla
sare, efectuează tăierea terasamentului de pro
filat. Sunt remorcate sau autopropulsate.

5. Kaşină de separare [oTAejiH TejibH an Ma- 
niHHa; machine de séparation; Separationsma- 
schine; separation machine; fajtázó-gép]: Maşină

Separare prin diferenfă de greutate specifică , în m işcare forfafă. 
1) pâln ie de alim entare cu material de separat; 2) curent de 
aer; 3) ieşirea m aterialului greu; 4) sită oscilantă; 5) ieşirea 

aerului cu materialul uşor; 6) oblon pentru şicanare.

de prelucrare care separă, pe cale mecanică, 
până la un anumit grad, o parte din consiitu- 
enfii unui complex de materiale. Operafiunile de 
separare diferă după starea de agregare a ma
terialelor. Din acest punct de vedere , se deose
besc maşini de separare penfru materiale solide, 
pentru materiale lichide, gazoase, sau pentru 
amestecuri solide-lichide şi solide-gaze.
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La maşinile de separare pentru materiale so
lide , separarea constituenţilor se obţine prin ur
mătoarele m ijloace: diferenţa de dimensiuni; di-

Separare m agnetică. Aspirafor (desprăfu ifor).
Í )  m aterial supus separării; f )  intrarea aerului cu praf; 2) praf, 
2) pâln ie ; 3) cilindru dis- 0 pr;f ţn f j | f rU; 3) sită; 4) exhaus-
Tribuiior; 4) cilindru se p a . , c* . . , . ,r , ' , , for; 5) ieşirea aerului desprafuit.
ra for; 5) magnet; 6) mate
rial neferom agnetic; 7) m a

terial ferom agnetic.

ferenfa de greutate specifică, folosită în  cădere 
liberă sau în mişcare forţată (de ex. prin curenţi

Filtru de desprăfuire,
Í )  intrarea aerului cu praf; 2) ca r
casă; 3) clapă cu contragreutate, 
pentru descărcat praful refinut; 4) sită 
filtrantă; 5) bielă cu excentric ; 6) pâr
ghie oscilantă pentru scuturarea 
site lo r; 7) exhausfor; 8) ieşirea aeru

lui desprafuit.

Maşină de vânturat.
J) pâlnie de introducere 

m aterialului; 2) disc de 
centrifugare; 3) ventila
tor centrifug; 4) carcasă 
exterioară; 5) pâlnie pen
tru materialul mare; 6) pâl
nie pentru materialul mă
runt; 7) mecanism de an

trenare.

de aer); proprietăţi magnetice; punct de topire; 
punct de fierbere; solubilitate, etc. Operaţiunile 
pot fi: cernere (cu site, 
pentru separarea mate
rialelor fin pulverizate), 
c iuru ire(cu ciururi, pentru 
separarea materialelor în 
granule),triere (cusitesau 
cu ciururi multiple), tarare 
(cu site şi curenţi de 
aer), vânturare (prin cen
trifugare şi curenţi de aer), 
desprăfuire (prin curenţi 
de aer), sedimentare (prin 
cădere liberă sau prin 
vitesă de deplasare), flo- 
taţie (v .) , separare magnetică, curăţire (prin fier
bere, disolvare, e tc.), împroşcare (prin sabla
re ), decorticare, depănare (de ex. dărăcire, car- 
dare), spălare (cu ciururi şi curenţi de apă), etc.

Cardă.
1) tobă; 2) bandă de transport; 
3) p ă lă r ie ;4) cilindru curăfitor.

La maşinile de separare pentru m ateriale li
chide, separarea constituenţilor se obţine prin 
următoarele m ijloace: diferenţa de greutate spe- 
cifică, folosită în m-No,not

cadere liberă sau i----
în mişcare forţată ''
(de ex. prin cen
trifugare); puncte 
de fierbere dife
rite; solubilitate di
ferită, etc. O pera
ţiunile pot fi: cen
trifugare, curăţire, 
fierbere, refrige
rare, d is o lv a r e , 
precipitare, con
centrare, epurare, 
floculaţie (coales- 
c e n ţa  picăturilor 
din e m u ls iu n e ) , 
etc.

La maşinile de

Lichid dai  
Centrifugă de filtrare , 

a) tobă exterioară în rotafie ; b) sită;
c) o r if ic ii pentru trecerea lich idului;
d) tobă interioară filtrantă, solidară cu 
toba (a ); e) straturi de nomol fin , după 
îngroşarea stratului, acest nomol este 
proiectat (a ); f) straturi de nomol gros.

separare a materialelor gazoase, separarea consti
tuenţilor se obţine prin următoarele m ijloace: di
ferenţa de greutate specifică; diferenţa între punc
tele de lichefiere; etc. Operaţiunile pot fi: con-

Filtru.
1) intrarea apei de filtra t;
2) tobă de filt ra re ; 3) feavă

de aspirafie . Filtru-sită cen tiifug, c i f  ac
fiune continuă.

1) tub de alim entare ; 2) ca
nale rotitoare; 3) cilindru-sită; 
4) palete de curăţire ; 5) ie
şirea lichidului filtrat; 6) roată 

de antrenare.

a

a

.,sQT
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densare (prin răcire şi 
comprimare, sau numai 
prin comprimare), spăla
re, disolvare (într'un sol
vent), distilare fracţiona- 
tă (după lichefiere), etc.

La maşinile de separare penfru amestecuri'so- 
lide-lichide, operaţiu
nile de separare pot 
f i : centrifugare filtran
tă, filtrare cu vid sau 
cu presiune (separa
rea fazei solide, folo
sind o suprafaţă po
roasa şi permeabilă 
pentru faza lich idă), 
difuziune (prin exos- 
moza lichidului conţi
nut în am estec), de
cantare (prinsedim en- 
tarea particulelor so
lide şi scurgerea lichi
dului suprapus), va-

D

D
W  I o  O  D

Maşină de uscat.
1) pâlnie cu material da uscat;
2) ieşirea aerului umed; 3) şicană 
de ae r ; 4) radiator de în c ă lz ire ; 
5) material uscat; 6) transportor;

7) cilindru distribuitor.



710

porizare (de ex. la etuve, la mangăle, uscăiori- 
tunel, e tc .), floculafie (coalescenfă în particule 
mai mari a unui precipitat divizat fin), etc.

La maşinile de separare peniru amestecuri solide- 
gaze, operaţiunile de separare pot fi: filtrare cu 
presiune sau cu vacuum, spălare, etc.

Gradul de separare pe care-l realizează o ma
şină de separare constitue o caracteristică impor
tantă a maşinii. Antrenarea acestor maşini poate 
fi individuală sau pe grupuri, şi se realizează prin 
folosirea energiei electrice, hidraulice, termice, 
musculare, etc, —  Mecanismul lor organic reali
zează prelucrarea, iar uneori şi deplasarea ma
terialului în circuitul de lucru. —

Exemple de maşini de separare, după felul 
indusiriei în care se folosesc:

i .  Maşinile de separare din construcţii. Maşi
nile de separare folosite în construcţii efectuează 
operafiuni de curăţire, măturare, uscare, sortare, 
spălare, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni consistă în 
faptul că ele se efectuează la cald (de ex. pen
tru îndepărtat apa prin uscare) sau la rece (de 
ex. peniru ciuruire), cu maşini stabile (de ex. 
maşina de spălat agregate) sau mobile (de ex. 
maşina de măturat). Proprietăfile folosite pentru 
efectuarea separării sunt: diferenfa de dimensiuni, 
diferenfa de greutate specifică, diferenfa de tem
peratură de evaporare, etc.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: maşina de curăfit cărămizi, care foloseşte 
un arbore cu nervuri e licoidale, pentru îndepăr
tarea mortarului de pe cărămizile vechi, scoase 
din construcfie; maşina de măturat, care, printr'o 
perie metalică rotitoare (în formă de sul), mătură 
partea carosabilă a căii prin deplasare, stropind 
totodată caisa ; maşina de spălat, în al cărei ci
lindru se introduc pietrişurile, şi nisipurile, pentru 
a fi spălate de argilă şi de alte impurităfi; maşina 
de sortat agregate, care triază materialul con
casat în prealabil, folosind trioare cu site cilindrice, 
cu găuri din ce în ce mai mari; maşina de uscat 
şi încălzit îmbrăcămintea rutieră, care, printr'o fla
cără sau printr'un curent de aer cald, usucă por
fiunea de pe şosea, peste care se va aşterne 
mixtura asfaltică; maşina de uscat agregate, în al 
cărei cilindru rotitor materialele de construcfie 
(p ietriş, piatră spartă, e tc.), ajung în coniact cu 
un curent de gaze de ardere, în scopul uscării 
materialelor.

î. Maşinile de separare din industria agricolă. 
Maşinile de separare folosite în agricultură efec
tuează următoarele operafiuni: treierare, curăţire, 
selecfionare, sortare, triere, clasare, etc.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează astfel, încât să evite spar
gerea bobului sau pierderile de boabe (procentul 
de distrugere şi de pierderi trebue să fie sub 
1%); separarea se obfine prin diferenfa de di 
mensiuni, de greutate specifică, de formă, de 
grad de rostogolire, de sustentafie (raportul dintre 
greutate şi suprafafa laterală), etc.

Carcasa acestor maşini, cu cadru suspendat pe 
rofi, poartă celelalte elemente ale maşinii. M eca
nismul de antrenare e constituit din organe cari 
fac legăiura între sursa de energie (de ex. loco
mobilă, motor electric, tractor) şi maşină. Meca
nismul lor organic e constituit din un mecanism 
bielă-manivelă, un mecanism cu rofi dinfate, etc., 
cari pun în mişcare aparate de treierat, scuturăiori, 
ciururi, aparate de curăfit, vânturători, etc.

Mecanismul lor de comandă este acfionat, în 
general, manual.

După felul operafiunilor de prelucrare, se d e
osebesc: batoze cu alimentare manuală, cari suni

Schema de funcţionare a bafozei de păioase.
1) infroducejea snopilor (alim entarea bafoze i); 2) evacuarea 
paie lo r; 3) separarea corpurilor mari; 4) evacuarea p leve i; 
5) separarea corpurilo r m ici; 6) evacuarea boabelor de iarbă;

7) selectarea boabelor tre ierate .

înzestrate cu aparat de treierai (tobă cu bare 
şi contrabătător) şi dispozitive accesorii —  ca 
scuturătorul de paie (cu clape), două sau trei apa
rate de curăfit (cu 
ciur şi site, şi cu 
circuit de aer), gro- 
hăitorul, elevato
rul, vânturăioarea
—  şi cari sunt fo
losite pentru se
pararea boabelor 
de spice (pe cari 
le curăţă şi le se
pară totodată de 
pleavă) şi, uneori, 
p e n tru  s o r ia r e a  
acestora ; batoze 
cu alimentare mecani că, înzestrate cu aparat de tre
ierat (de obiceiu o tobă cu dinfi şi contrabătător),

Aparatul de treierat al batozei cu 
alimentare mecanică.

1) tobă cu d in fi; 2) contrabătător; 
3) dinte de treierat; 4) modul de prin

dere a dintelui

W////////////////////////S////////S*

Vânturăfoare. Tarar.
1) pâlnie de alim entare; 2) cu- Í) pâlnie de alim entare; 2) ven- 
re n t,d e  aer; 3), 4) şi 5) pâln ii filator; 3) curenf de aer; 4] ciur, 
pentru grăunţe de greutăţi di

fe rife ; 6) ventilator.

cu dispozitive accesorii —  ca scuturătorul de paie 
cu platformă, unul sau două aparate de curăfire
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(cu  ciur şi site, cu curent de aer), vânturătoarea, 
aruncătorul automat de paie —  şi cu un alimentator 
cu snopi automat, şi cari 
sunt folosite pentru sepa
rarea boabelor de spice 
ş i, uneori, pentru sortarea 
acestora; batoze pentru 
păstăioase (fasole, mază
re, e tc .), pentru plante 
•oleaginoase (de ex.rapi jă) 
sau pentru furajere (trifoiu, 
lucerna, etc .), abţinute din 
transformarea batozelor 
pentru păioase,prin modi
ficarea aparatului detreie- 
rat şi schimbarea vitesei 
de lucru; batoze pentru de 
păstăioase, cari suntînzes- 
frate cu site cu găuri 
(de 6 ■•■9 mm), în cari boabele se desfac de păstăi

Batoză manuală penfru porumb. 
Í) manivelă; 2) pâlnie de in
troducere a ştiu le filo r de po-

desfacere a boabelor de 
pe ş fiu le fi.

TnT-
1 2 3

Schema procesului tehnologic la trior.

1) ovăs sălbatic; 2) grâu calitatea I; 3) grâu calitatea a Il-a; 

A) grâu calitatea a l l l- a ;5 )  neghină şi grâu fărâmat; 6) gri

ovăs şi ovăs sălbatic.

i )  grau calitatea i; grau calitatea 

yrau cdMTciTeci a l l l- a ;5 )  neghină şi grâu fărâmat; 6) grâui 

7) neghină; 8} grâu şi neghină; 9) ovăs şi ovăs sălba

Separator
e lico idal.

Sorfator de cereale 
după gradul de rostogolire.

1) coş de alim entare; 2) seminfe 
netede; 3) seminfe aspre; 4) arbori 

de rulare a pânzei fără fine.

(cari rămân în site) şi cad într'un jghiab colector, de 
unde trec la trior; batoze 
pentru porumb, cari sunt în
zestrate cu unul sau cu două 
discuri(cu colţi mari) rotitoare, 
cu ajutorul cărora boabele 
de porumb se desfac de pe 
ştiulete; vânturători înzestra
te cu site sau cu ciururi vi- 
branteşi cu ventilatoare (pen
iru  a produce curent de 
aer), cari separă seminţele 
de adulteranţi, datorită ra
portului dintre greutate şi 
suprafaţa expusă curentului 
de aer; trioare cu unul sau 
cu doi cilindri, cari cla
sează seminţele după formă,

Separator centrifug pen
tru grâu.

Í j renuri în cari se depun 
p ietre le din grâu; 2J in
trarea grâului amestecat 
cu im purităfi; 3) apă;
4) impurităfi uşoare ;
5) grâu; 6J p ietre ; 7) c i

lindru rotativ.

prin rotirea ci

lindrilor compartimentaţi în celule; trioare cu 
discuri, cari clasează seminţele după formă,

Tarar aspirator de grâu.
1) pâln ie; 2) ieşirea aerului refulat de ventilatorul (6); 
3) evacuarea corpurilor mari; 4) evacuarea grâului; 5) eva
cuarea corpurilor m ici; 6) ventilator; 7) excen trice  de agitare 

a site lo r; 8) distribuitor.

cu ajutorul unor celule dispuse la periferia unei 
serii de discuri coaxiale, rotitoare; trioare cu 
pânză fără fine, cari separă seminţele după gra-

1) ventilator; 2) coş de alim entare; 3) ieşirea aerului; 4) sită 
de curăfire pentru refinut impurităfi mari (p ietre , befe, e tc .) ; 
5) ciocane; 6J perie care freacă sita de sortare; 7J sita de 
sortare, care refine boabele m ici; 8) jghiab pentru evacuarea 
im purităfilor mari (p ietre , befe, e tc .) ; 9) jghiab pentru eva
cuarea im purităfilor mărunte; 10) jghiab pentru evacuarea 
boabelor bune; 11) gură pentru evacuarea boabelor re le ; 
12) jghiab pentru evacuarea boabelor re le ; 13) cilindru trior 

a lveolar, care antrenează boabele re le .

dul de rostogolire, seminţele netede alunecând 
în jos şi corpurile străine —  cu suprafaţă as
pră—  fiind trans
portate pe pân
ză în sus şi 
aruncate peste 
marginea de sus 
a maşinii; sepa
ratoare elicoida
le (trioare-melc), 
cari clasează se- 
m in ţe le  du pă 
gradul de rosto
golire, sub influenţa forţei centrifuge care acţionea
ză asupra seminţelor în mişcare elicoidală (semin
ţele late şi lungi, cari au un mare coeficient defre- 
care, se apropie de axa separatorului şi coboa-

Dispozifiv  pentru curăfirea s ite lo r. 
1) sită; 2) perie ; 3j rolă de conducere; 

4) mecanism bielă-m anivelă.



ră cu o vifesa mai m ică); separatoare prin arun
care , cari separă seminfele după greutatea spe
cifică şi sustentafie (adică după raportul din
tre greutate şi suprafafa laterală); mese vibrante 
inclinate, înzestrate cu canale în zig-zag (regla
b ile ), cari separă (de ex, grâul, de orz) sau curăfă
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Maşină de uscat şi cernui.
1) cameră de intrare (înch isă); 2) pâlnie de um plere; 3) us- 
cător cu instalafie de abur; 4) sită cu ochiuri mari; 5) sită 

fină; 6] elevator; 7j co lector; 8J cărucior de transport.

(de ex. ovăsul); selectoare, înzestrate cu ciururi 
sau cu site vibrante, cu Irioare, vânturători şi mese 
vibrante, şi cari sortează, clasează şi curăfă se
minfele de cereale (îndepărtând seminfele străine, 
seminfele prea mari sau prea m ici, boabele sparte, 
seminţele sterpe, praful, pleava, co jile , paiele, 
pietricelele , gunoaiele, neghina, e tc .); site sau 
ciururi vibrante, plane sau cilindrice, cari separă 
seminfele după dimensiuni; maşini de periat, cari 
curăfă (cu perii) boabele de grâu ieşite din de
corticator; etc.

î . Maşinile de separare din industria alim en
tară şi din industriile anexe. Maşinile folosite în 
industria, alimentară şi în industriile anexe efec
tuează operafiunile de separare, până Ia un anu
mit grad, a unei părfi din constituenfii unui com
plex. Aceste operafiuni sunt: sortare, cernere, spă
lare, separare, separare centrifugă, decorticare, 
presare, filtrare, Operafiunile se efectuează numai 
la rece , mecanismul organic fiind adaptat la forma 
de agregare a complexului, care poate fi fluidă, 
pulverulentă sau solidă.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: trioare, site, spălătoare de sfeclă sau de ;

Princip iu l d eco rficării cu disc orizontal.
1) disc abraziv; 2) bob; 3) tub de cauciuc; 4) piesă de pre
sare a boabelor pe d iscul abraziv; 5) bară de ghidare; 6) pe

rete; 7) co ji.

cartofi, batoze de mazăre, separatoare centrifuge, 
decorticafoare de orez, de orz, de mazăre, prese 
mecanice şi hidraulice, separatoare magnetice, 
filtre-prese.

Trioarele de cereale separă, prin selecfionare, 
impurităţile din materiale, datorită alveolelor de 
formă definită practicate într'o manta cilindrică, 
şi datorită inclinafiei cilindrului; trioarele de m azăre 
separă diferitele dimensiuni de mazăre boabe, din

Trior cu alveole, 
î )  pâlnie de intrare a g râu lu i; 2) şurub-melc de transport; 
3) tobă; 4) ieşirea boabelor de grâu, lungi; 5) ieşirea boabelor 
de grâu, scurte ; 6) a lveole ; 7) boabe de grâu lungi; 8) boabe 

de grâu scurte ; 9) paletă.

mazărea desghiocată; selectoarele de fructe se lec
ţionează, după diametru, diferitele specii de fructe.

Sitele plane, sitele scuturătoare, sitele cilin
drice şi burafele (sitele hexagonale de moară) se
pară, prin cernere, părfile fine dintr'un complex, 
măcinat şi elimină părfile grosolane. Din această 
categorie fac parte: burafele de moară, buratele 
de amidon şi de dextrină (formate dintr'un cadru 
d 3 secfiune hexagonală îmbrăcat cu site de bronz 
sau de mătase având, pe unitatea de suprafafă, 
numărul de ochiuri indicat de finefa cerută pentru 
materialul finit); sitele plane, cari separă grişurile, 
şrofurile, făinurile şi tărâfele, în diferitele faze 
ale diagramei de măcinare; sitele scuturătoare, 
folosite în indusiria amidonului, cari separă bor
hotul din laptele de amidon, prin vibrafie de fre
cvenfă înaltă şi amplitudine mică, şi cari se pot 
clasifica în site de separare sau în site de rafinare 
(după finefa sitei de bronz sau de mătase); site 
cilindrice (site de spălare), folosite în industria 
amidonului, pentru spălarea în contracurent a 
amidonului din materialul măcinat.

Spălătoarele de sfeclă, de cartofi, etc. în
depărtează nisipul şi alte impurităfi de pe rădă
cini sau de pe tubercule, prin mişcări imprimate 
acestora de către brafele spălătoare în lungul 
unei albii sem icilindrice; spălătoarele de fructe 
şi de legume execută spălarea prin barbotarea 
(produsă de un ventilator) în apa curgătoare a 
rezervorului, şi prin duşarea materialului scos din 
apă, fie pe o bandă de transport, fie printr'un 
elevator cu bandă lată.

Batozele de mazăre separă mazărea boabe, 
de păstăi; desbrobonitoarele de struguri (des- 
ciorchinătoarele) smulg boabele de struguri de pe 
ciorchine, înaintea presării boabelor şi extragerii 
mustului; maşinile de curăfit solzii se foiosesc 
în industria piscicolă; ventilatoarele se folosesc 
pentru a separa praful şi zobul de tutun înainte 
de tăierea foilor, pentru a curăfi cerealele de 
praf şi de părfile uşoare, înainte de spălare şt 
de măcinare.
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Separatoarele centrifuge se folosesc pentru 
smântânit laptele, pentru separat chiagul din 
sânge, pentru limpezit (clarificat) musturile (ne
fermentate) de fructe, pentru clarificat solufiile

Separaior de lapte, term om ecanic.
Í )  inirarea iapfeiu i; 2) inirarea aburului; 3) răzuifoare; 4) c i
lindri m eta lic i; 5) ieşirea vaporilo r de apă din lapte; 6) ven

tilator ; 7) carcasă.

de pectină, pentru separat suspensiile fine din 
uleiurile vegetale, pentru separat amidonul din 
laptele de amidon, penfru separat drojdia de

Centrifugă fără sita. 

a) tub pentru extragerea lichidului uşor; b) tub penfru ex
tragerea lichidului greu.

bere; centrifugele, cari pot fi cu funcfiune dis
continuă sau continuă, se folosesc în industria ami
donului pentru rafinare şi preuscare, şi pot fi'cu

Separator de unt, centrifug .
1) jghiab de scu rg erea  am estecului de unt şi zer; 2) ieşirea 
apei de răcire; 3) cilindru de centrifugare, deschis; 4) paletă 
de lemn; 5) suportul paletei; 6) paie fă ; 7̂  arbore principat; 
8) curea de transmisiune; 9) intrarea laptelu i; tO) manta dublă 

de răcire; 11) intrarea apei de răcire.

tobă plină (pentru amidonul de grâu şi de orez) sau 
perforată (pentru amidonul de porumb şi decartofi); 
centrifugele se folosesc şi în industria prelucrărrîde- 
şeurilor de peşte sau a celor provenite din abatoare, 
pentru separarea grăsimii din deşeurile uscate, 
ca şi în industria zahărului, pentru separarea de 
melasă a cristalizatului.

Decorficatoarele de orez, cele de orz sau de 
mazăre, separă coaja de sămânfă, prin frecarea

D ecorficafor penfru seminfe.
Í)  intrarea în canalul inelar; 2) canal inelar; 3) arbore prin
cipal; 4) roată de curea; 5) carcasă; 6) .ieşirea boabelor de
corticate ; 7) şurub de fixare a obturatorului; 8) obturator de 
tablă; 9) conductă de aer spre exhaustor; 10) mantaua per
forată a canalelor de decorticare ; 11) canal de decorticare; 
12) disc porf-cilindru de lucru; 13) cilindru de lucru, de ma

terial abraziv; 14) fablă-suporf, de lemn.

pe o suprafafă abrazivă; decorficatoarele de se
minţe oleaginoase desfac coaja d e jp e  seminfe,

Presă de mere. Presă mecanică continuă, de
Í)  pâlnie; 2) mere; 3) c ilin - extras uleiul din turte fărâmate,
dru cu cufite ; 4) suc de 1) pâlnie; 2) grătar; 3) şurub-
mere; 5) placă de striv ire , m elc; 4) cuvă de co lectare  a

uleiului; 5) ieşirea turte lor fărâ
mate; 6) dop de contrapresiune.

prin cilindrare şi lovire, şi apoi o îndepărtează 
prin ventilare.

Presele mecanice şi hidraulice, continue sau

Presă continuă de struguri.
1) struguri; 2) pâlnie; 3) desciorchinător; 4) angrenaj; 5) şurub- 
m elc; 6) scurgerea mustului din prima presare; 7) sită; 
8) scurgerea mustului din a doua presare; 9) dop de borhot; 

10) pârghie cu contragreutate.

discontinue, separă uleiul din seminfele oleagi
noase, sau din grăsimea animală topită; presele de
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borhot reduc conţinutul în apă al borhotului de 
sfeclă sau de amidon (mărind astfel productivi
tatea uscătorului); presele de fructe sau de struguri 
se folosesc pentru extragerea sucului sau a mustului.

Separatoarele cu magneţi se folosesc pentru 
îndepărtarea metalelor feroase din seminţele de 
oleaginoase şi din reziduurile de fabricaţie, ca 
şi pentru protejarea instalaţiilor contra pătrunde
rii particulelor metalice între cilindri, în prese, etc.

Filtrele-prese (cari se construesc din lemn sau 
din fonta) cu rame sau cu camere, după volu
mul filtratului reţinut de pânze, lucrează inter
mitent şi cu închidere mecanică sau hidraulică; 
filtrele rotative cu vid lucrează continuu, filtra
tul fiind detaşat, de un cuţit, de pe suprafaţa 
filtrantă.

1. Maşinile de separare din industria cauciu
cului. Maşinile de separare folosite în industria 
cauciucului efectuează următoarele operaţiuni: 
cernere, uscare, spălare, rupere.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: trata
rea se face la rece (de ex. cernerea ingredien
telor cari intră în compunerea amestecurilor de 
cauciuc) sau la cald (de ex. uscarea ingrediente
lor), uscat (de ex. cernerea ingredientelor) sau 
umed (de ex, ruperea cauciucului natural sub 
acţiunea unei curent de apă).

Mecanismul organic asigură fie o mişcare al
ternativă a uneltei sau a piesei (vibratoare), fie 
o mişcare de rotaţie (am estecare), fie o mişcare 
de translaţie continuă (de ex. o vână de apă 
pentru ruperea cauciucului).

După felul operaţiunii de separare, se deose
besc: maşina de cernut, care cerne material prin 
site vibrante; maşina de uscat, în care materia
lul este transportat cu un şurub-melc deasupra 
unui cilindru cu mantaua încălzită; maşina cu ci
lindri, peniru spălat cauciucul, care rupe cauciu
cul cu doi cilindri rotitori şi îl spală într'un cu
rent de apă care antrenează impurităţile.

2. Maşinile de separare din industria chimică. 
Maşinile de separare folosite în industria chimică 
efectuează separarea, până la un anumit grad, 
a constituenţilor sau a unei părţi de constituenţi 
dintr'un amestec, prin următoarele operaţiuni: sor
tare , cernere, spălare, separare prin sedimentare, 
separare magnetică, separare electrică, separare 
prin centrifugare, presare, filtrare.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: separa
rea se efectuează uscat sau umed, prin diferenţă 
de greutate specifică sau de proprietăţi electro
magnetice. Maşinile se compun din următoarele 
părţi: carcasă, mecanism de antrenare, mecanism 
organic, ghidaje, dispozitive auxiliare, dispozitive 
de comandă şi instalaţii anexe.

După felul operaţiunilor, se deosebesc:
Site plane, fixe, pe cari se frece materialul cu 

ajutorul lopeţilor; site scuturătoare, acţionate de o 
bielă care le transmite mişcarea alternativă; site 
cilindrice, rotative (cu rrişcare de rotaţie în jurul 
axei lor), cari cern, separând materialele numai după 
mărime. Astfel se sortează, după numărul de ochiuri 
ale sitei pe unitatea de suprafaţă (care dă fineţa

materialului cernut), carbura de calciu în patru mă
rimi; diferite produse chimice cristalizate sau măci
nate, ca, de exemplu, clorura de amoniu, cloratul de 
potasiu, etc. Operaţiunile se fac cu materiale uscate 
sau umede, sau în curent de apă pentru spălare.

Separatoare cu curenţi puternici de aer, pentru 
separarea particulelor foarte fine de particulele 
mai mari ale aceluiaşi material, sau pentru sepa
rarea particulelor de aceeaşi mărime, dar cu 
densităţi diferite , ca, de exemplu, pentru sepa
rarea negrului de fum, a unor pigmenţi, etc.

Separatoare cu apă, ca: tobe rotative, cu perefii 
perforaţi cu găuri de anumite dimensiuni; selec
toare cu bandă de transport; separatorul Dorr,

i  3 
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Separare prin spălare.

1) intrarea apei; 2) ieşirea apei; 3) intrarea gazului de huilă 
cu amoniac; 4) ieşirea gazului fără amoniac; 5) rofi de mate

rial poros, în rotajie lentă.

cu raclete cari sunt antrenate într'o mişcare 
într'un singur sens, agitând uşor amestecul de sub
stanţe insolubile în apă, astfel încât o parte 
din amestec este evacuată prin prea-plin (în acest 
amestec se găsesc particulele cele mai fine din 
substanţa de separat; separatorul Dorr se foloseşte 
pentru separarea pulberilor foarte fine, cum sunt 
cele de em eri, de carborundum, e tc.); dispozitive 
de flotaţie, penfru a separa, pe cale umedă, fo
losind apa sau unele uleiuri, materiale de diferite 
densităţi sau cu diferite proprietăţi de flotafie (de 
ex.: unele metale native sau unele minerale, de 
amestecuri pământoase sau de sulfuri; cărbunii, 
de steril; e tc .).

Prese mecanice şi hidraulice, pentru separarea 
materialelor solide de cele lichide, de exemplu la 
confecfionarea calupurilor de clorură de amoniu 
(ţip irig ), etc.

Maşini centrifuge, cari, prin învârtirea cu tu-

Maşină [centrifugă (pentru 
separat so lide de lich ide). 
1) carcasă; 2) sită fină; 3) a- 
mestec de substanfe solide 
şi lich id e ; 4) ieşirea lic h i
du lu i; 5) arbore principal.

rafie înaltă a coşului inte
rior, separă de lichide sub
stanfele cristalizate sau 
granulate, ca sulfatul de cupru, sulfatul de alu
miniu, bicromatul de potasiu, cloratul de potasiu,

Maşină centrifugă (penfru 
separat lich ide de lich ide). 
Í )  intrarea am estecului de l i 
chide; 2) lich idu l cu greutate 
specifică  mai mare; 3) lich i
dul- cu greutate specifică  
mai m ică; 4) amestecul de 
lich id e ; 5) palete fixe ; 6) ar
bore de rotafie solidar cu 

cuva; 7) cuvă rotitoare.
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hexametilentetramina, etc.; sau centrifuge specia
le , în cari se introduc amestecuri lichide antre
nate într'o mişcare circulară repede, când se 
separă lichidele între ele , ca, de exemplu, pro
dusele chimice ajutătoare în industria textilă, 
clarificarea uleiurilor, a vernisurilor, etc.

Filtre pentru, separarea solidelor în suspensie 
în lichide sau în gaze, şi a lichidelor în suspen
sie în gaze.

Filtrarea solidelor din lichide se face cu aju
torul filtrelor simple sau cu v id , şi al filtrelor-prese 
construite din rame de lemn sau de fontă, în
zestrate cu pânză deasă de in sau de bumbac, 
prin care solufiile sunt împinse cu presiune şi 
pe care se depune filtratul (ca, de exemplu, sul
fa tu l'de  bariu, litoponul, fosfatul dîsodic, e le .); 
se folosesc, de asemenea, filtre rotative cu vid 
şi cu presiune, lucrând continuu, filtratul (de ex.

Filtru cu vid (so iide-lich id e ). 
f) sită fină, pe care se prinde materialul so lid ; 2) carcasă 

care confine amestecul de filtrat; 3) absorpfia aeru lu i; 4) in
trarea aerului după filtra re ; 5) apă de spălare; 6) ieşirea 

substanfei filtrate .

clorură de calciu, carbonatul de sodiu, oxidul 
de aluminiu, etc.) fiind desprins de pe tobă cu 
ajutorul unui cufit (v . şi sub Filtru).

î .  Maşinile de separare din industria forestieră. 
Maşinile de separare folosite în cultura pădurilor 
efectuează următoarele operafiuni: extragere de 
seminfe, curăfire, sortare, selectare.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se efectuează astfel, încât să evite spar
gerea seminfelor sau pierderile de seminfe; se
pararea se obfine prin diferenfa de dimensiuni, 
de greutate specifică, de formă, de grad de ros
togolire, de grad de sustentafie (raportul dintre 
greutate şi suprafafa laterală).
. Carcasa acestor maşini poartă celelalte ele

mente ale maşinii. Mecanismul lor organic e consti
tuit dintr'un mecanism bielă-manivelă, un mecanism 
cu rofi dinfate, etc., cari pun în mişcare aparate 
de curăfire, scuturători, ciururi, vânturători, tri- 
oare, etc.

După felul operafiunilor de separare, se deo
sebesc: maşina cu tobă pentru extragerea semin
felor forestiere, care, prin rotire şi izbire de pe- 
refi sau de şicane radiale, detaşează seminfele din 
conuri; maşina cu tobe cu dinfi şi contrabătător, 
pentru extragerea seminţelor de răşinoase prin ru
perea solzilor conurilor; batozele forestiere, pentru 
extragerea seminţelor din aripi şi părţi din fructe, cu

tobe sau cu cilindri, după principiul de func
fionare al batozelor agricole; trioare cu discuri, 
cari clasează seminfele după formă, cu ajutorul 
unor celule dispuse la 
periferia unor discuri co
axiale rotitoare; trioare 
cu pânză fără fine, cari 
separă seminfele după 
gradul de rostogolire; 
separatoare elicoidale 
(trioare-melc), cari cla
sează seminfele după gra
dul de rostogolire, sub 
influenfa forfei centrifu
ge care acfionează asu
pra Seminţelor m miş- Secfiune printr’o tobă cu dinfi 
Care elicoidală ; sepa- pentru extragerea sem infelor 
ratoare prin aruncare, fo restiere .
Cari separa seminţele j )  cilindru-contrabătăfor exfe- 
după greutatea specifică rior, f ix ; 2) tobă rotativă cu 
şi sustentaţie; selectoare d in fi; 3) gură de alim entare; 
înzestrate CU ciururi sau 4) 9 ură de evacuare; 5) ar

cú site vibrante, trioare bore,e iobei'' 6) Pâ,nie de a,i~ 
şi vânturători, cari sor- mentare.

tează, clasează şi curăţă seminţele; site sau ciururi 
vibrante, plane sau cilindrice, cari separă seminfele 
după dimensiuni.

2. M aşini.e de separare din industria hâr
tiei şi a ce lu lozei. Maşinile de separare folosite 
în industria hârtiei şi a celulozei efectuează ur
mătoarele operafiuni: co jire , ciuruire, separare 
de noduri şi de aşchii, triere, desprăfuire, sor
tare, spălare, svântare, uscare.

Aceste operafiuni se fac la rece sau la cald, 
uscat sau umed.

Antrenarea maşinilor se face individual, prin 
electromotor, sau colectiv, dela o transmisiune.

După felul operafiunilor de separare se deo
sebesc: maşina de cojit (cojitorul), care separă, 
prin acfiune mecanică, hidraulică sau combinată, 
coaja de pe buşteni; separatorul de noduri şi de 
aşchii, care refine nodurile şi aşchiile mari din 
semipastă, prin tobe rotitoare sau vibrante; ciurul 
plan sau cilindric, cu mişcare de translafie, d e . 
rotafie sau pendulară, pentru separarea, după di
ferite mărimi, a materialului; triorul cu site multiple 
sau suprapuse, pentru trierea după mărime a ma
terialelor; sortorul, care sortează fin, prin centrifu
gare, pasta de lemn provenită dela defibrator; 
maşina de svântat şi de uscat, care separă apa 
din semipastă şi care poate lucra cu sau fără aport 
de căldură, prin filtrare sub presiune sau cu vid , 
sau prin centrifugare; desprăfuitorul, care elimină 
praful din cârpele sfâşiate, înainte de a fi fierte; 
sortorul, care sortează fin, prin centrifugare, semi- 
pasta de lemn provenită dela defibratoare; ho- 
lendrul spălător, care spală cârpele fierte, într'o 
tobă rotitoare, cu palete.

3. Maşinile de separare din industria ma
terialelor de construcfie. Maşinile de separare 
folosite în industria materialelor de construcfie 
efectuează operafiuni de separare după dimen
siuni, sau operafiuni de separare gravifică forfată.
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Caracteristicele acestor operaţiuni consistă în 
faptul că ele se efectuează uscat şi la rece, prin 
acfiune continuă sau periodică.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc: separatorul cu aer, care separă particulele 
fine de ciment, de filer, etc., folosind un curent 
de aer; sita vibratoare, care cerne materialul prin 
vibrarea sitei; sita basculantă şi sita rotitoare, 
cari cern prin mişcarea alternativă sau rotitoare 
a sitei.

î .  M aşinile de separare din industria p ie
lăriei. Maşinile de separare folosite în industria 
de prelucrare a pieilor şi în industria încălfămintei 
efectuează următoarele operafiuni de prelucrare: 
separarea straturilor din piele, separarea umidi- 
tăfii şi a murdăriei, şi spintecarea pieselor de 
piele croite.

Caracteristicele acestor operafiuni sunt: prelu
crarea se face la rece, modificarea formei se face 
prin solicitări mecanice, cu unelte ascufite sau 
boante; separarea de straturi se realizează prin 
cufite ascufite (de ex. maşina de descărnat, ma
şina de şpalt, maşina de spintecat branful), prin 
cufite teşite, montate pe cilindri (de ex. ma
şina de curăfit fafa şi de depărat), prin cilindri 
îmbrăcafi cu pâslă (de ex. maşina de stors), 
sau prin prese (de ex. presa de stors pieile).

Mecanismul organic trebue să asigure miş
cări continue în timpul operafiunii de separare, 
pornirea, întreruperea şi inversarea mişcării. Antre
narea poate fi individuală, prin motoare cuplate 
cu maşina, sau prin transmisiune (cu curea simplă 
sau trapezoidală), sau colectiv (în grupuri).

Dispozitivele de comandă asigură pornirea sau 
oprirea maşinii, schimbarea sensului de rotafie şi 
a vitesei, prin comanda directă prin butoane, vo
lane, manete, sau prin pedale.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deose
besc: maşina de curăfit fafa şi de depărat, la care

Maşină de curăfit fafa pielei şi Maş;nă de despicat p :e!ea
(m aşină de şpalt).

1) p ie lea , după despicare;
de depărat.

A ) maşina, în p ozifie  deschisă]
8 ) maşina, în p ozifie  de lucru; 2) cufit rotativ, fără fin e ; 
J) p ie le ; 2) cilindru de ofel, fix , 3) cilindri m etalici de apă- 
caneiat; 3) cilindru de cauciuc, sare; 4) p ielea, înainte de 
fix ; 4) c ilindru m obil, rotativ, cu despicare ; 5) masă de sus- 
cufite dispuse în V; 5) cilindru finere a p ie le i; 6) cilindru de 

m obil, m etalic , canelat. cauciuc, de contraapăsare;
7) cilindru cu inele de alama 

juxtapuse.

se efectuează, în principal, operaţiunile de curăfire 
a fefei pielei în slare de gelatină şi, în secundar, 
depărarea pieilor, după operafiunea de cenuşărit; 
maşina de descărnat (şeruit), la care se efectu

ează îndepărtarea stratului subcutanat aderent 
la dermă, după operafiunea de cenuşărit; ma-

Maşină de descărnat (şeruit) p ie lea .
/) pozifia desch isă; I!) pozifia închisă; Í) manivelă de re
glare; 2) c ilin d ri m obili, de cauciuc; 3) cilindru fix , de cau
ciu c ; 4) cilindru pneumatic; 5) p ie le ; 6) c ilind ru  mobil 

rotativ , cu cufite dispuse în V .

şina de şpalt, la care se efectuează despicarea 
pielei la grosimea dorită; maşina de stors, la care 
se efectuează îndepărtarea surplusului de apă 
din pielea udă tăbăcită; presa de stors, cu ace
leaşi funcfiuni ca şi maşina de stors; maşina de 
deschis risul, la care se efectuează formarea unui 
şanf la branf sau la talpă, în vederea coaserii tălpii.

2 . M aşinile de separare din industria tex
tilă. Maşinile de separare folosite în industria tex
tilă efectuează următoarele operafiuni d s prelu
crare: separarea materialului textil de curentul de 
aer care-l transportă, elim inarea apei (prin stoar
cere, prin centrifugare, uscare, e tc .); separarea 
de impurităfi (de ex. la sămânfa de bumbac, la 
gogoşile de mătase, etc.).

Caracteristicele operafiunilor pe cari le efectu
ează aceste maşini sunt: lucrează, de obiceiu, 
integrate întrfun ansamblu de alte maşini; în ge
neral, separă fibrele de alte elemente însofitoa- 
re, penfru ca, în stare curată, să poată fi trans
formate în fire , în fesături şi în articole finite; 
prelucrarea se efectuează la rece, cu excepfiunea 
prelucrării la maşinile de uscat.

Separarea se face în diferite moduri, şi anume: 
destrămarea fibrelor pentru dislocarea impurită
filor aderente şi eliminarea lor cu ajutorul exhaus- 
toarelor sau al unor cutii cu grătare separatoare; 
stoarcerea cu cilindri, printre cari circulă materialul 
textil care trebue eliberat de lichidul în care a fost 
tratat anterior; centrifugarea; uscarea prin evapo
rarea apei din malerialul textil umed, străbătând 
o atmosferă nesaturată sau fiind adus în contact 
cu suprafefele unor cilindri metalici încălzifi; sdro- 
birea cu cilindri canelafi, cari sdrobesc substan
fele fărâmicioase însofitoare, în timp ce fibrele 
textile rămân intacte, datorită flexibilităfii lor.

Maşinile de separare mai importante, din prelu
crarea primară a bumbacului (în staţiuni de egre- 
nare), sunt: separatorul cu aer, care separă, printr'o 
tobă ciuruită, rotitoare, fibrele (cari se depun pe 
tobă), de praful şi de impurităţile mărunte, cari 
trec prin orificiile tobei; maşina eliminatoare de
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pietre (care precede maşina de curăfit bumbacul 
şi e combinată, adesea, cu separatorul cu aer), 
care e folosită pen
tru a elimina pie
tre le din bumbacul 
neegrenat, cu aju
torul unui ax rotitor 
cu palete; maşina 
curăfitoare, cu ci
lindri cu nasuri sau 
cu cilindri îmbră- 
cafi cu garnituri de 
ace, care curăfă în 
mare parte bum
bacul neegrenat, 
de impurităfile mi
nerale (nisip, pă
mânt, praf) şi de 
aderenţele vegetale (fragmente de frunze, de pe
reţi capsulari, coji de seminfe, etc.), pe cari le 
elimină cu ajutorul unui curent de aer; maşina de 
egrenat cu ferestraie şi maşina de egrenat cu tobe 
rotitoare, cari egrenează bumbacul prin smulge
rea. fibrelor de pe seminfele din camera de lucru 
a maşinii (cu ajutorul unor ferestraie circulare sau 
cu cilindri îmbrăcafi în piele de focă, crestată); 
maşina de delintersaf, care separă, cu ajutorul unor 
ferestraie, sem infeleegrenate, de fibrele mai scurte 
decât cca 8 mm, rămase pe ele ; triorul pentru să
mânţa de bumbac, care separă sămânţa sănătoasă 
(destinată agriculturii) de sămânţa nesănătoasă, 
din care se poate extrage uleiu, prin separare 
gravifica în curent de aer; maşina de analizat bum
bacul, care separă componentele dintr'o probă 
de bumbac, pentru ca ele să poată fi cântărite 
şi exprimate procentual (de ex. fibre sănătoase, 
fibre scurte cu ghemotoace, impurităţi mari şi praf), 
mărunţind ansamblul fibros cu ajutorul unei tobe 
cu garnituri ’ de ace; maşina de curăţit deşeuri, 
care elimină fibrele scurte şi impurităţile din de
şeuri, prin destrămarea materialului, cu ajutorul 
unui sistem de cilindri cu garnituri de ace.

Maşinile de separare mai importante, din pre
lucrarea primară a fibrelor liberiene de in, de câ
nepă, etc. (în topitorii), sunt: maşina de decap- 
sulat, care smulge fructele capsulare ale inului, 
cu ajutorul unei tobe cu piepteni cari se înfig în 
mănunchiul de tulpine şi-l pieptenă spre vârf, du
când cu ei capsulele separate de plante; maşina 
de dessămânţat, care are o tobă cu pereţii ciu
ruiţi, în care se sparg capsulele introduse, iar să
mânţa brută de in —  separată de pleavă —  se 
strecură prin orificiile tobei; maşina de decuscutat 
şi de triat, care separă sămânţa de in de să
mânţa de cuscută, şi triază sămânţa de in, prin 
site scuturătoare dispuse în etaje; maşina de stors 
paiele topite, care elimină o parte din apa din 
paiele umede (scoase din basinul de topire), cu 
ajutorul unor cilindri storcători cu suprafaţa netedă; 
maşina de uscat paiele jilave, care elimină exce
sul de umiditate al paielor topite şi uscate (cari 
au devenit jilave din cauza umidităţii atmosferice), 
prin trecerea lor, pe o bandă transportoare,

printr'o cameră încălzită; melifa cu aripi, care se
pară puzderiile din smocul fibros şi câlfii, cu 
ajutorul unor cufite fixate pe un arbore rotitor; 
melifa cu tobe, care separă câlfii şi puzderiile 
din fuior, prin tobe orizontale cu lineale; scutură
torul, care separă puzderiile şi praful din câlfi, 
prin acăfarea şi destrămarea fibrelor cu ajutorul 
unor lineale cu ace şicanatoare; maşina de finisat 
câlfii, asemănătoare cu maşina scuturătoare, care 
completează separarea puzderiilor şi a prafului; 
maşina de pieptenat, care separă de fuior puzde
riile , fibrele scurte şi praful rezultat din resturile 
parenchimatoase, pieptenând fuioarele cu ajutorul 
unor lineale cu ace.

Maşinile de separare mai importante, din ramura 
de prelucrare primară a lânii, sunt: leviatanul, 
care separă produsele glandelor sebacee şi su- 
doripare (usucul) din lână, pe care o trece printr'o 
serie de basine cu solufii disolvante; maşina de 
clătit, care elimină produsele glandelor sebacee 
şi sudoripare (usucul) rămase pe lâna spălată în 
leviatan, şi care spală, într'un basin, lâna de ca
litate excepfională, prin adaus de detergenfi su
periori; maşina de uscat lâna spălată, care separă 
apa rămasă în lâna centrifugată, într'un tunel sau 
pe bande etajate, lâna circulând în contracurent 
cu aerul.

Maşina de separare mai importantă din prelu
crarea primară a mătasei este maşina de sortare, 
care separă mai întâi frizonul (adică învelişul exte
rior, afânat) de pe gogoşi, cu ajutorul unor ver
gele cu asperităfi, şi apoi sortează gogoşile după 
mărime, prin site.

Maşinile de separare mai importante, din indus
trializarea bumbacului (filatură, fesătorie, finisare), 
sunt: maşina de desfoiat, care separă fibrele unele 
de altele, pentru dislocarea şi eliminarea impurită- 
filor, în lăzi cu fundul şi cu un perete format din 
pânze fără fine, cu şipci cu cuie cari mărunfesc, 
omogeneizâază şi curăfă bumbacul; eliminatorul 
de metale, care reţine obiectele metalice ade
rente la bumbac, prin trecerea lui printr'un câmp 
magnetic, în timp ce bumbacul este transportat 
pneumatic pe conducte; lupul Crighton, care separă 
impurităţile bumbacului, prin destrămare cu aju
torul unor discuri paralele rotitoare, cu nasuri pe
riferice* bumbacul fiind reţinut pe vergelele pe
reţilor camerei de lucru; lupul orizontal, care se
pară praful şi nisipul din bumbac, cu ajutorul 
unui arbore cu braţe radiale bătătoare, care se 
roteşte într'o tobă ciuruită; destrămătorul prelimi
nar, care separă impurităţile bumbacului cu ajutorul 
unei tobe rotitoare, cu lame radiale de oţel; des
trămătorul fin, care separă impurităţile bumbacu
lui în mod asemănător cu destrămătorul prelimi
nar; maşina bătătoare, care prepară cojocul prin 
învălătucirea valului de bumbac, separând în ace
laşi timp impurităţile şi fibrele scurte, cu ajutorul 
unor lineale cari bat şi scarmănă bumbacul; 
carda sau daracul, cari elimină impurităţile, separă 
fibrele scurte şi ghemotoacele, de fibrele nor
male, individualizează şi paralelizează fibrele, pe 
cari le strânge în formă de bandă, cu ajutorul

Separator cu aer.
Í )  tub de intrare; 2) palete cu raclete 
de cauciuc; 3) sită; 4) conductă de 
evacuare a aerului încărcat cu praf; 
5) exhaustor; 6) conductă de eva

cuare a bumbacului.
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unei tobe, al unui capac mobiJ şi a! unor ci
lindri cu garnituri de ace; maşina de curăfit de-

Cardă de bumbac (fără capac), 
î )  cojoc preparat de maşina bătătoare (din învălătucise* valu lu i 
fio ros); 2) c ilindri de alim entare; 3) valf rupător (fărâm ător); 
4) tobă; 5) cilindru lucrător; 6) cilindru în to rc ito r; 7) cilindru 

perietor (doffer); 8) c ilind ri condensatori; 9) cana ('(oaia).

4 4 0

Maşină de pârlit. Maşină de descle if.
I )  fesătură; 2) bare de condu- î)  fesătură; 2) cilindru condu
cere şi întindere; 3) c ilindri cător; 3) instalaţie de apă-abur; 
conducători; 4) d ispozitiv cu 4) şi 5) cilindri conducători; 
flacără; 5) şi ó) cilindri de con- 6) pereche de c ilind ri storcă- 
ducere şi de sdrobit scrumul; tori.
7) mecanism oscilant de de
punere a ţesăturii în falduri.

şeurile recuperabile din filatura de bumbac, care 
elimină impurităfile din deşeuri, pe cari le scar- 
mănă cu ajutorul unei 
tobe cu cuie de ofel; 
curăfitorul deşeurilor in
ferioare fl W ilow ", care se
pară fibrele scurte, im
purităţile şi praful din mă- 
turătura rezultată la cu
răţirea grătarelor sau a 
garniturilor cardelor, etc., 
cu ajutorul unor organe 
de bătut şi de mărunţii, 
cari acţionează într'o to
bă; maşina de pieptenai, 
care elimină prin piep-
tenare impurităţile, ghe- Maşină de spălat în ştreang, 
motoacele şi fibrele scurte 1) ţesătură; 2) c ilind ri stor- 
d in  b u m b a c u l lu n g , cători şi de conducere; 3) 
cu ajutorul unor piep- cilind ri de conducere; 4) gură 
teni mobili; maşina de de scurgere; 5) basin cu so- 
pârlit fire, care separă iuţie  de spălare,
capetele fibrelor ieşite
înafară, din firele destinate mercerizării sau fa
bricării afei, folosind un dispozitiv de ardere cu

gaze, prin care trece firul; maşina de pârlit fesături- 
le, asemănătoare cu cea de pârlit fire, care separă 
—  prin ardere —  capetele de fibre ieşite în relief Ia 
ţesăturile brute, înainte de a fi albite; maşina de 
descleit, care separă din fesătură brută substanfele 
cari au fost impregnate prin încleirea urzelii, tre
când fesătură printr'un basin cu diverse solufii; ma
şina de spălat ţesătura, care elimină cerurile, grăsi
m ile şi alte impurităţi din ţesăturile de bumbac, 
imediat după fierbere, cu ajutorul apei sub pre
siune şi al unor cilindri de presare; maşina de 
spălat fire în sculuri, cu ejutorul unor cilindri cari 
conduc firele prin basinul de spălare; maşina de 
spălat fire în bobine, 
prin aşezarea acestora 
într'un basin, în drep
tul unor orificii prin 
cari e pompată solu
ţia de spălare; calan
dru! de apă, care se
pară, prin stoarcere 
între cilindri şi clătire 
cu apă, impurifăfiledi- 
solvate, aderente la 
ţesăturile ude (cari 
sunt scoase din auto- 
clava de fierbere sau 
din soluţiile de reac
tivi pentru finisare); 
maşina de uscat, care 
se foloseşte (după 
tratamente la umed) 
pentru elim inarea apei care depăşeşte umiditatea 
normală, şi care poate fi: fie cu cam ere de aer 
cald şi cu dispozitive de aşezare a ţesăturii în 
falduri verticale (ia care uscarea se produce fără 
circulaţia ţesăturii), fie cu lanţ cu clupe (în care

Calandru de apa.
Í )  ţesătură; 2) basin cu lichid 
(apă); 3) cilindru de agitare, în 
tindere şi conducere ; 4) cilind ri 
de presare şi stoarcere ; 5) m eca
nism oscilant pentru depunere în 

falduri.

Maşină de uscat cu c ilindri în că lz iţi.
1) ţesătură; 2) c ilind ri în că lz iţi; 3) cilindri cu spaţii de e li

minare a aerului umed.

ţesătura bine întinsă circulă în spaţii încălzite), 
fia cu cilindri încălziţi (pe suprafaţa cărora ţesă
tura circulă întinsă).

Maşinile de separare mai importante, din prelu
crarea primară a fibrelor liberiene, sunt: daracul 
preliminar pentru torsul căiţilor, asemănător dara- 
celor de lână şi de vigonie, care curăţă câlţii de 
impurităţi, elimină fibrele curăţite, ghemoioacele 
şi praful; daracul fin, care separă fibrele scurte şi 
impurităţile din câlţii de in, de cânepă şi de iută, şi 
care pregăteşte panglica; daracul unic pentru câlţi, 
care înlocueşte daracele preliminar şi final, şi care 
este folosii pentru separarea impurităţilor şi a fi
brelor scurte, şi pentru pregătirea benzii.
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Maşinile de separare mai importante, din indus
trializarea lânii, sunt: lupul cu acţiune continuă, 
folosit pentru bătut şi scuturat lâna, care separă 
impurităţile de lână prin grătare şi absoarbe pra
ful cu ajutorul unui exhaustor; lupul cu bătătoare 
în serie, care curăfă de câlti lâna spălată, cu aju
torul unor lineale bătătoare; separatorul de sca- 
iefi, care elimină din lână scaiefii cari aderă mult 
la fib re ; maşina de carbonizat, care separă de 
lână scaiefii, cornufii, turifa şi aderenţele vege
tale, prin transformarea celulozei conţinute, în 
hidroceluloza fărâmicioasă (care este sdrobifa şi 
eliminată); ea are un dispozitiv de impregna
re a lânii cu substanfă hidrolizantă, un dispo
zitiv de stors, un uscător, un dispozitiv de sdro
bire a hidrocelulozei şi un sistem de ventilare 
(care elimina hidroceluloza fărâmată); aaracui de 
lânăr care separă impurităfile şi fibrele scurte, 
asemănător daracului de v ig o n ie ; maşina des- 
prăfuitoare de sdrenfe, care separă impurităfile 
minerale cari însofesc cârpele uzate, prin baterea 
lor într'o tobă ciuruită.

î .  Maşinile da ssparare din metalurgie şi tur
nătorie. Maşinile de separare folosite în metalurgie 
şi turnătorie efectuează următoarele operafiuni: 
cernere sau ciuruire, triere (umedă sau uscată) me
canică sau magnetică, vân- l i 
turare, filtrare cu presiune 1 1

. sau cu vid , centrifugare, 
decantare, etc.

Caracteristicele acestor 
operafiuni sunt: separarea 
se efectuează asupra mate
rialului în stare fărâmată, 
umed sau uscat; separarea 
se sprijine pe diferenfa din
tre proprietăfile fizice ale 
compuşilor metalici şi gangă 
(de ex. diferenfa de densi
tate în operafiunea de con
centrare hidromecanică); se
pararea se poate efectua 
prin folosirea tensiunilor su
perficiale (de ex. la con
centrarea prin flotafie) sau 
a proprietăfilor feromag-

Vânturătoare-ciclon .

Í ) cam eră de separare; 2) in- 
netice (de^ ex. la separarea {rarea tangentia!ă a aerului;

3) traiectoria curentului demagnetică), etc
Sistemul de antrenare al 4] m rt»rtal"ul

maşinilor poate fi indivi- )ui de separa). 5) ieşirea 
dual (direct sau indirect) 3eru,ui cu materi3|u| fin. 
sau pe grupuri (co lectiv). 6) fantă pentru trecerea ma- 

Mecanismul organic tre- terialu lui grosolan; 7) îe ş i-  
bue să asigure mişcarea rea ma)eria|u|ui gr050|an. 
materialului şi, uneori, va
riafia vitesei acestei mişcări, ca şi angajarea sau 
întreruperea acfiunii de lucru şi de înaintare a 
materialului. El cuprinde: organul de lucru (de 
ex. ciurul); lanful cinematic de transmitere sau 
de transformare a mişcării; ambreîajul care anga
jează sau întrerupe mişcarea (manual, mecanic, 
e tc .); un dispozitiv pentru deplasarea materialu
lui (de ex. un transportor), care poate fi manual

Maşină cu site vibratoare.
Í)  batiu; 2)site; 3) excentric ; 4) pârghie; 
5) amortisoare de gumă; 6) suport 

te lescop ic.

sau mecanic şi un dispozitiv de alimentare cu 
material a maşinii (de ex. o pâlnie).

După felul ope
rafiunilor de se
parare, se deose
besc: maşini cu
grătare (vibratoa
re, cu bare roti
toare, cu discuri), 
la cari deschiderea 
dintre bare este 
de cca 50 mm, 
pentru a se obfine 
o ciuruire grosola
nă; maşini cu site 
(scuturăfori, vibratoare), penfru cernerea m ateriale- 
ior; trioare cu tobe cu site multiple, penfru sortarea 
materialului; tarare aspiratoare cu site suprapuse şi 
curent de aer; vânturători (cu vacuum sau co p re 
siune) penfru separarea materialului, mai ales 
umed, cu granule 
cari trec prin sita de 
4900 ochiuri pe cm2; 
maşini de filtrat (cu 
vacuum sau cu pre
siune), penfru sepa
rarea apei, a nomo
lului, efc.;m aşini cen
trifuge (cu sau fără 
site) penfru extra
gerea lichidului (de 
ex. a apei) sau a im
purităfilor solide, din 
material; maşini de 
decantare, la cari de
cantarea se face în 
curent de apă pulsa
tor, produs de un piston 
vă) într'un jghiab cu sită; 
maşini de separare mag
netică pentru extragerea 
minereurilor de fier fero
magnetice (de ex. mag- 
netit), sau pentru separa
rea impurităfilor feroase 
din nisipul folosit în tur
nătorie; maşini de flota
fie (v. Flotafie), pentru se
pararea pe cale umedă, 
prin efectul tensiunilor in- 
terfaciale dintre particu
lele de lichid şi de aer, 
astfel încât particulele hi- 
drofobe din minereu, a- 
mestecafe cu bule de aer, 
se aglomerează la supra
fafă şi sunt culese pe cale 
mecanică, iar particulele 
hidrofilé, cari rămân imer- 
se, sunt antrenate de cu
rentul de lichid şi eva
cuate; maşini de curăţire

Maşină de separare m agnetică.
Í)  b ie lă cu excen tric ; 2) jgh iab  
oscilant; 3) material de separat,* 
4) electrom agnet; 5) tobă rotitoare; 
6) material ferom agnetic; 7) mate

rial neferom agnefic.

mişcare alternati- 

$

(cu

Maşină de flo tafie .
1) emuls’une de uleiu , apă 
şi minereu; 2) agitator; 3) ar
bore tubular prin care se 
aspiră emulsiunea; 4) palete ; 
5) emuisiune; 6) aspirafie de 
aer (v id ); 7) concentrat (par

ticule  m eta lice); 8) gangă.

a gazelor, de impurităfi, prin centrifugare.
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Se observă că o parte dintre aceste „maşini" de 
separare sunt maşini numai în sensul pe care-l 
are acest termen în Mecanică.

Sife clasoare.
1) material de clasat; 2) pâln ie; 3) site cu ochiuri din ce în 
ce  mai mari (spre stânga); 4) arbore principal; 5) şi 6) mate
rial de dimensiuni din ce în ce mai m ici (spre dreapta);

7) angrenaj de antrenare.

î . Maşinile de separare pentru lucrat catea. Ma
şin ile de separare folosite la lucrarea căii sunt 
maşini cari efectuează operaţiunea de îndepărtare 
a ierbii de pe cale, de curăţire a balastului, etc.

Maşinile se bazează pe principii diferite, după 
cum brăzdează balastul, tare iarba sau o ard. în 
general, toate sunt autopropulsate.

După modul în care efectuează separarea, se 
deosebesc: maşina cu brăzdare, care afânează 
stratul superior al balastului şi taie iarba cu ajutorul 
unor cuţite; maşina cu discuri, care ară balastul 
de pe părfile laterale ale că ii; maşina cu arză
toare, care distruge iarba prin ardere; maşina de 
pulverizare, care distruge iarba prin pulverizarea 
cu substanţe chimice (de ex. cu solufie de ar
senic şi clorat de potasiu), etc.

2 . Maşinile de separare pentru prepararea mi
nereurilor şi a cărbunilor. Maşinile de separare 
folosite la prepararea minereurilor şi a cărbunilor 
efectuează următoarele operaţiuni: separare gra- 
v ifică , liberă sau forţată; separare prin frecare, 
separare după dimensiuni, separare magnetică, 
separare electrică, spălare, uscare, etc.

Caracteristicele acestor operaţiuni sunt: prelu
crarea se bazează pe proprietăţile fizice ale mi
neralelor din minereuri; separarea se efectuează 
umed sau uscat, prin acfiune continuă sau pe
riodică; prelucrarea consistă în separarea unor con
stituenţi solizi, dintr'un complexsolid sau solid-lichid.

Mecanismul de antrenare al maşinilor poate fi 
individual (direct sau indirect) sau pe grupuri (co
lectiv). Mecanismul organic trebue să asigure miş
carea materialului şi, uneori, variafia vitesei aces
tei mişcări, ca şi angajarea sau întreruperea ac
fiunii de lucru a maşinii şi de înaintare a materialului.

După felul operafiunilor de prelucrare, se deo
sebesc:

Maşini de ciuruit (maşini de clasare volume
trică), cari separă excluziv după dimensiunea 
geometrică. Separarea se face pe suprafefe de 
tablă perforată, pe împletitură de sârmă, pe bare, 
vergele sau lamele aşezate la o anumită distanfă 
una de alta. Materialul de clasat este adus pe 
suprafafa perforată, montată pe o ramă care se 
m işcă; din cauza mişcărilor ramei, materialul 
de pe ciur înaintează pe suprafafa de ciuruire;

bucăfile mai mici decât ochiurile ciurului cad prin 
găurile suprafefei de ciuruire şi astfel se separă. Maşi
nile de ciuruit se clasifică, după construcfie şi 
după mişcarea ramei, în grătare cu ciururi, tobe 
(tam bure, trioare), ciururi cu impact, ciururi osci
lante, ciururi cu rezonanfă, ciururi vibrante cu 
ramă mobilă (mişcarea ramei, care este sprijinită 
pe resorturi, se obfine prin excentrice sau prin 
roţi neechilibrate), ciururi vibrante cu ramă fixă 
(suprafafa de ciuruire vibrează sub acfiunea unui 
electromagnet sau a unui piston cu aer comprimat).

Clasoare (maşini de clasare simptotică), cari se
pară clase simptotice, adică formate din granule 
cu aceeaşi vitesă limită de cădere într'un mediu 
fluid. Aceste maşini se clasifică, după mediul în 
care se produce separarea, cum urmează: maşini de 
clasare în apă, ia cari materialul care cade în 
apă este raclat şi îndepărtat cu ajutorul unor raclete 
sau al unui transportor-melc; maşini de clasare în 
aer, la cari separarea se obfine cu un curent de 
aer produs de un ventilator.

Maşini de sortare prin gravitafie, cari separă un 
amestec —  într'un mediu lichid sau în aer —  în 
sorturi formate dintr'un singur fel de constituenţi 
mineralogici, prin simplă cădere sau prin antre
narea fragmentelor de material de către mediul 
fluid. Aceste maşini pot sorta prin efect gravific 
liber sau forţat, şi anume: maşini cu mediu li
niştit, la cari materialul este cufundat în mediul 
lichid, iar sortarea se obţine prin radare (pentru 
constituenţii mai grei, cari cad la fund) şi prin 
ecremare cu palete (pentru constituenţii mai uşori 
decât fluidul, cari se ridică la suprafaţă); maşini 
cu curent de apă vertical, la cari materialul e 
lăsat să cadă într'un curent de apă ascendent 
(obţinut prin pompare sau prin împingerea cu o 
e lice), astfel încât constituenţii mai uşori sunt luaţi 
de curent; maşini cu curent de aer vertical, la 
cari materialul este depus pe mese perforate, vi
bratoare, iar sortarea se obţine printr'un curent 
de aer ascendent (constituenţii mai uşori sunt ri
dicaţi de aer, iar cei mai grei sunt îndepărtaţi 
prin vibrafiile mesei); maşini de zefaj (maşini cu 
curent vertical pulsator); maşini cu curent de apă 
orizontal, cari pot lucra prin simplă cădere, în con- 
tracurent sau în 'curent pulsator (aluviopulsoare); 
maşini cu pânză de apă, la cari materialul este 
depus pe o masă striată oscilantă, iar sortarea se 
obfine prin circulafia apei (care antrenează gra
nulele de gangă sau de cărbune, de densitate 
mică şi cu diametru mare) şi prin mişcarea osci
lantă a mesei (care evacuează granulele de mi
nereu, de densitate mare şi cu diametru m ic).

Maşini cu curent de aer orizontal, la cari ma
terialul este depus într'un recipient, iar sortarea 
se obfine prin curent de aer.

Maşini de sortare cu fricfiune, la cari sortarea 
se obţine cu ajutorul unor suprafefe plane (de ex. 
benzi), cari antrenează mineralele cu coeficient 
de frecare mare (constituenfii cu coeficient de 
frecare mic alunecă de-a-lungul suprafefei).

Maşini de sortare magnetică, la cari sortarea se 
obfine prin atracfiunea mineralelor feromagnetice
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de către o suprafafă magnetizată; aceste maşini 
pot funcţiona în regîm umed sau uscaii. ^

Maşini de flotaţie, la cari sortarea se obfine 
prin diferenfa tensiunilor interfaciale dintre supra
feţele diferitelor minerale şi apa; la suprafafa apei 
se formează o spumă, cu ajutorul unui mecanism 
cu palete, elice sau aripi, iar materialul flotat, an- 
irena id e  spumă, este eliminat cu lopefi învârtitoare.

Maşini de sortare electrică, la cari sortarea se 
obfine prin diferenfa dé conductibilitate electrică 
a diferitelor materiale, iar dirijarea materialului 
se obfine cu ajutorul unui mecanism.

Maşini de uscat, la cari reducerea confinutului 
în apă al materialului se poate obfine prin mai 
multe m ijloace: ciururi de desecare, cari au o 
mişcare de oscilafie sau de vibrafie, pentru a în
lesni îndepărtarea apei; fiifre, cari pot fi pneu
matice, cu discuri, cu tobe; centrifuge, constituite 
dintr'un corp tronconic exterior (cu site cu lamele) 
şi un corp tronconic interior (cu sau fără lopefi 
la periferie), cari se rotesc, cu aceeaşi vitesă (la 
centrifugele fără lopefi) sau cu vitese diferite, în 
jurul unei axe comune.

Maşini de desprăfuit, cari îndepărtează praful, 
fie din minereuri şi cărbuni bruţi, cari se supun 
preparării, fie din aer. După felul în care se face 
desprăfuirea, se deosebesc: maşini cu filtru umed, 
la cari praful este colectat într'o serie de mici 
cutii cari străbat apoi o baie de uleiu, unde sunt 
spălate de praf; maşini cu filtru uscat, la cari pra
ful este colectat în pungi (de material textil), cari 
sunt apoi curăfite cu un curent de aer; maşini 
centrifuge, la cari aerul este împins, cu un ven
tilator, spre perefii carcasei maşinii, iar praful este 
colectat fie pe cale uscată (prin cădere liberă 
într'o rigolă, sau prin pătrundere forfată într'o se
rie de alveole), fie pe cale umedă (cu ajutorul 
unei pânze de apă).

î. Maşină combinată de prelucrare [o ő p a ó a-  
ŢblBaKHIţaH KOMÓHHHpOBáHHaH M aniHH a; ma
chine combinée a travailler ; kombinierte Be- 
arbeitungsmaschine; combined working machine; 
kombinált megmunkáló gép]: Maşină de lucru 
care reuneşte, pe un singur batiu, funcfiunile mai 
multor maşini, şi care efectuează simultan sau 
succesiv, fie aceeaşi operafiune pe mai muftefefe, 
fie mai multe operafiuni diferite pe una sau pe 
mai multe fefe. Cu aceste maşini se urmăreşte 
să se reducă timpul de fabricafie a! unui material 
şi spafiul necesar instalaţiei, şi să se mărească 
productivitatea muncii. în cazul maşinilor combi
nate automate, alimentarea cu piese brute şi eva
cuarea pieselor finite se fac prin transportoare sau 
prin dispozitive automate de introducere şi de 
evacuare.

Pentru coordonarea diferitelor operaţiuni exe
cutate de maşină, o serie de operaţiuni auxiliare, 
făcute manual la maşinile simple, sunt meca
nizate la maşinile combinate; de exemplu: depla
sarea organelor de lucru ale maşinii (mese, su
porturi, e tc .).

Maşinile combinate sunt folosite mai ales la 
fabricaţia în serie şi la fabricaţia în masă. —

Exemple de maşini combinate de prelucrare,, 
după felul industriei în care se folosesc:

2. M aşinile combinata din industria agricolă. 
Maşinile combinate, folosite în agricultură, pot efec
tua mai multe operaţiuni, şi anume: secerare, 
treierare, separarea boabelor, curăţire, sortare, 
tranşport (d e  ex. combina); desgroparea şi extra
gerea plantei, scuturarea de pământul aderent, 
curăţirea de excrescenţe inutile sau de buruerci, 
strângerea şi aranjarea în grămezi (de ex. inaşîna 
de recoltat cartofi sau sfeclă), tăierea şi colecta
rea firelor (de ex. maşina de recoltat in sau câ
nepă), etc. Aceste maşini lucrează prin deplasare, 
ele putând fi cu autopropulsie sau remorcate (cu 
fracţiune animală sau cu tractor).

După felul culturii la care sunt folosite, se deose
besc: maşina de recoltat păioase, care efectuează 
tăierea firelor (cu un dispozitiv tăietor acţionat fie 
de un motor independent, fie de motorul de pro
pulsie al maşinii), co
lectarea (printr'un dis
pozitiv cu greblă şi 
o masă colectoare) 
şi gruparea în snopi 
şi legarea; maşina de 
recoltat cartofi, care 
poate fi cu vârtelniţă, 
cu mişcare de rotaţie 
într'un plan vertical, 
sau cu dispozitiv cu 
furci care se roteşte 
într'un plan orizon
tal şi atacă lateral 
cuibul; maşina de re
coltat sfecla de za
hăr, care este înzes
trată cu aparate tăie
toare şi de extragere 
a sfeclei, operaţiunea 
de tăiere putând fi 
anterioară sau ulteri
oară extragerii din pă
mânt; maşina de recoltat porumb, care taie coceni 
(strujenî) de porumb, aşezându-i în braf; maşina de

Maşina ce recoltat carto fi.
A) maşină cu vârte ln ifă , cu miş
care într'un plan vertica l; B) ma
şină cu furcă, cu m işcare într'un 
plan orizontal; î ) vârte ln ifă ; 2) dis
pozitiv  de antrenare; 3) d ispo

z itiv  cu fu rci.

Í)  mecanism organic a! m aşinii;' 2) cufit ro titor; 3) d ispozi
tiv articulat penfru reglarea cufitu lu i.

recoltat in, care este înzestrată cu un aparat de re
coltat, cu benzi fără fine, pe.discuri sau pe role, şi
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cu un transformator sau cu un aparat rabator; 
maşina extensibilă de recoltat cânepă, care este 
constituită din aparatul tăietor, din transportorul 
orizontal cu benzi şi degete, transportorul suple
mentar şi aparatul rabator; maşina secerătoare- 
fegătoare, folosită pentru recoltarea cânepei, şi 
care este constituită din aparatul tăietor, din trans
portor, elevator şi aparatul de legat; combina penfru 
cereale , care e constituită din aparatul tăietor, 
din vârtelnifa, transportorul cu pânze, tobă, trans
portorul cilindric şi ventilator.

î .  Maşinile combinate din industria artelor 
grafice. Maşinile combinate folosite în industria arte
lor grafice sunt maşinile de cules pentru alcătuirea 
formelor (clişee) de imprimare pantografică şi de 
confecfionat imprimate (de ex. plicuri, mape, etc.). 
Primele culeg semnele tipografice şi le toarnă, 
fie formând un singur bloc (de ex. linotipul), fie 
succesiv literă cu literă (de ex. monotipul), ope
raţiunile fiind concentrate într'un singur mecanism, 
respectiv în două mecanisme. —  Maşinile de con
fecţionat, prelucrează hârtia sau cartonul formând 
prin operaţiuni succesive (ştanţare, îndoire, lipire, 
e tc .), diverse obiecte.

După felul operaţiunilor, se deosebesc: linotipul, 
care culege şi toarnă automat rânduri întregi de 
semne tipografice; intertipul, care este un linotip 
perfecţionat; tipograful, care culege şi toarnă rân
duri întregi de semne, efectuând într'o mânuire 
un singur rând; monotipul, format din maşina de 
turnat monotip şi din maşina propriu zisă de cu
les monotip (taster), care culege şi toarnă succe
siv fiecare semn tipografic; maşinile de confec
ţionat, de exemplu maşina de confecţionat plicuri, 
care efectuează formarea, gumarea, fălţuirea, şi 
împăturarea plicurilor.

2. M aşinile combinate din industria de prelu
crare a materialelor m etalice. Maşinile de pre-

S 6 ' 5

Maşină com binată de ştanfare, tragere şi ambufisare.
I) poanson de decupare; 2) tablă m etalică (în care s'au e fe c
tuat decupări su cce sive); 3) inel de decu p are ; 4) inel de tra
g e re ; 5) matrifă pentru formarea fundului; 6) fereastră pentru 
scoaterea  p iese lo r co nfecţio nate; 7) presă de ambutisare;

8) p iesă confecfionată.

lucrare combinate, folosite penfru prelucrarea me
canică a materialelor metalice, sunt maşini-unelte 
şi se pot împărrţi în două grupuri, şi anume: ma
şini-unelte combinate, multiple, şi maşini-unelte 
combinate cu prelucrări variate.

Maşinile-unelte combinate multiple sunt maşini- 
unelte cari efectuează simultan sau succesiv, pe una 
sau pe mai multe feţe ale piesei, mai multe opera
fiuni de acelaşi gen. De exemplu: maşina de

frezat, orizontală, dyblă ; maşina de frezat, orizon- 
tala-verticală, dublă; maşina _de burghiat, mul
tiplă; strungul paralel dublu, cu mai multe cuţite, 
pentru prelucrarea simultană a manetoanelor a 
doi arbori cotiţi; strungul paralel, cu cuţite mul
tip le, care efectuează simultan operaţiunile de 
degroşare şi finisare pe părţi diferite ale piesei.

Maşinile-unelte combinate cu prelucrări variate 
sunt maşini-unelte cari efectuează, simultan sau 
succesiv, pe una sau pe mai multe feţe ale 
piesei, prelucrări cu unelte variate. De exemplu: 
maşina combinată de alezat şi strunjit (penfru 
alezarea cilindrilor de locomotivă şi strunjirea 
flanşelor); maşina combinată ds strunjit, alezat şi 
burghiat, la care masa rotitoare este montată pe 
căruciorul strungului; presa care ştanţează, trage 
şi ambutisează.

s. Maşinile combinate din industria electro
tehnică. Maşinile combinate din industria electro
tehnică sunt maşinile de confecfionat cabluri izo
late, maşinile de aşezat cabluri (poza cablurilor), 
şi maşinile de confecţionat tuburi izolante.

Primele concentrează într'o singură maşină ope
raţiunile de izolare, cablare, învelire cu gumă sau 
cu plumb, armare şi impregnare.

Maşinile combinate de aşezat cabluri efectuează 
săparea şanţurilor pentru cablu, aşezarea cablului, 
astuparea şanfului şi netezirea terenului.

4. M aşinile combinate din industria hârtiei şi 
a ce lu lozei. Maşinile combinate din industria hâr
tiei şi a celulozei se împart în maşini de fabricat 
hârtie, maşini de fabricat carton şi maşini de 
fabricat mucava. Ele efectuează, prin operaţiuni 
succesive pe linia de lucru, de obiceiu automată, 
operaţiunile de prelucrare, începând cu introdu
cerea pastei de hârtie în maşină, până la finisare 
şi, uneori, ambalare (înfăşurare), şi anume: tur
narea pastei, formarea benzii de hârtie, de car
ton sau de mucava, eliminarea celei mai mari părţi 
din apă, presarea, egutarea, uscarea, netezirea.

5. M aşinile combinate din industria lemnului. 
Maşinile combinate folosite în industria mecanică

1 3 4

5 6 7 3

O perafiuni executate la maşina com binată.
1) rindelare (lam ba şi u luc); 2) profilare (che lu ire ) executată 
cu arborele  de rindelat; 3) retezare o b lică  la 45° şi cane- 
lare dreaptă, execu tate  cu arb o rele  ferestrăului circu lar; 
5) şi 6) profilare dreaptă, resp ectiv  profilare curbă, executate  
cu arborele  de frezat; 7) teşiri executate cu unealta de teşit, 
montată pe arb o re le  circu laru lu i; 8) găurire de găuri rotunde 

şi de secfiun e alungită, executate cu burghiul.

a lemnului lucrează simultan asupra piesei, cu mai 
multe unelte identice sau diferite ca funcţiune.
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îa )  m aşină de găurit, cu burghiu, vertica lă  (tre i operafiun i sim ultane p e o fafa); 1 b)  maşină de găurit, cu burghiu, inclinată, 
(trei operaţiuni sim ultane pe o fafă); 2 a) maşina de găurit, cu burghiu, cu dep lasare  transversală, (trei operafiun i sim ul
tane p e  o fafă); 2 b) maşină de frezat, dublă, (două operafiuni sim ultane pe o fafă); 3 a) presă cu triplu poanson, lucrând  
o fafă a p ie se i, cu dep lasare  laterală (tre i operafiun i sim ultane); 3 b) strung cu trip lu cufit, lucrând o fafă a p ie se i, cu  
dep lasare  laterală (trei operafiun i sim ultane); 4 a) maşină de găurit, cu burghiu, cu tre i co lo an e în linie (tre i operafiuni 
sim ultane pe una, pe două sau p e  trei p ie s e ) ; 4 b ) maşina d e găurit, cu burghiu, cu tre i co loane în lin ie (tre i o p era
fiuni sim ultane pe una, p e  două sau pe trei p ie s e ) ; 5a) maşină de găurit, cu burghiu, orizonta lă-verticală , lucrând p e  trei 
fefe; 5 b) maşină d e găurit, cu burghiu şi de frezat, lucrând pe două fe fe ; 6 a) maşină de găurit, cu burghiu, cu masă 
cu d ep lasare transversală, (trei operafiuni sim ultane pe o fafă; 6b) maşină de găurit, cu burghiu, cu masă cu d ep lasare  
transversală (trei operafiuni sim ultane pe o fafă); 7 a) maşină de găurit, cu burghiu, cu masă rotitoare (două operafiun i 
sim ultane pe o fafă); 7b) maşină de găurit, cu burghiu, cu masă rotitoare (două operafiun i sim ultane pe o fafă); 8 a) maşină 
de frezat sim plă, lucrând pe o fafă (succe siv  pe tre i p iese); 8b) m aşină de frezat, dublă, cu masă rotitoare, lucrând pe  
o fafă (două operafiuni pe două p ie se); 9 a )  maşină de găurit, cu burghiu, cu masă rotitoare, (patru operafiun i sim ultane  
pe o fafă); 9b ) maşină de frezat, cu trei freze  rotitoare, lucrând pe o fafă (tre i operafiuni sim u ltane); fO a) m aşină de  
găurit, cu burghiu, orizo n ta lă-verticală , cu trei cap ete , cu masă rotitoare, lucrând pe trei féfe (mai m ulte operafiuni 
sim u ltane); 10b)  maşină de găurit, cu burghiu, o rizontală-verticală , cu trei ca p e te , cu  masă fixă , lucrând pe trei fefe  
(m ai m ulte operafiuni sim ultane); 11a)  maşină de găurit, cu burghiu cu trei co lo an e  în  triunghiu, lucrând pe o fafă (m ai 
m u lte  operaţiuni sim ultane); 11b)  maşină de găurit, cu burghiu, vertica lă-orizontală , dublă, cu  patru ca p e te , cu masă 
ro tito are , lucrând pe două feţe a două p ie se  (mai m ulte operaţiuni sim ultane); 12a) maşină de găurit, cu burghiu, cu trei 
co lo an e  în lin ie , lucrând pe trei feţe a trei p ie se  (mai m ulle operaţiuni sim ultane); 12b)  maşină de găurit, cu  burghiu, 

orizontală-verticală , cu trei cap ete , lucrând pe trei feţe a le  unei p ie se  (m ai m ulte operaţiuni sim ultane).

46*
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La aceste rnaşini, prelucrarea şe face |a rece, 
modificarea formei obţinându-se de obiceiu prin 
aşchiere.

Maşinile combinate se compun, în general, 
din aceleaşi părfi ca şi maşinile-unelte de 
aşchiere, adică dintr'un batiu comun, montat pe o 
fundafie, din mecanismul de antrenare, care face le
gătura între sursa de energie şi mecanismul organic, 
din ghidaje, dispozitive de comandă şi instalafii de 
ungere, de control, de protecfiune a muncii, etc.

După felul operafiunilor de prelucrare, maşinile 
combinate din industria lemnului se împart în două 
grupuri:

Primul grup este caracterizat prin acfiunea 
simultană asupra piesei a mai multor unelte iden
tice: de exemplu maşina de găurit, multiplă. —  La 
grupul al doilea se folosesc unelte diferite, plasate 
fie concentrat, într'o anumită regiune a maşinii, 
fie eşalonate în lungul mesei de lucru. La aceste 
din urmă maşini, piesa este condusă automat în 
faţa uneltelor şi iese complet prelucrată; de exem
plu, maşina de făcut parchete, la care se execută 
simultan îndreptarea şi rindelarea la grosime a 
frizelor, apoi tăierea lambalei şi a ulucului pe cele 
două muchii longitudinale. Urmează întoarcerea 
cu 90° a piesei, retezarea ei 1a lungimi stabilite şi, 
î n  fine, executarea lambalei şi a ulucului în capete.

î . Maşinile combinate din industria materia- 
lalor da construcfie. Maşinile combinate folosite 
în industria materialelor de construcfie sunt maşini 
cari efectuează simultan mai multe operafiuni (de 
ex. fărâmare şi amestecare).

După felul operafiunilor combinate, se deo
sebesc: laminorul pentru argilă şi moara chiliană, 
cari fărâmă fin şi omogeneizează materialele în
trebuinţate la fabricarea cărămizilor sau a altor 
produse ceramice.

2. Maşinile combinate din industria sticlei. Ma
şinile de prelucrare combinate servesc la fabri-

Maşină*semiautomată Schmidt, pentru íaminarea sticle i în  p laci. 
1) cilindru de laminare, răcit cu apă; 2) masă de lucru, în
c linată; 3) masă de alim entare; 4) rulouri de transport; 5) că

rucior; 6) bandă de sticlă*

carea produselor de sticlă de dimensiuni mici şi 
mijlocii (fiole, butelii, borcane, etc.), şi la con
fecţionarea plăcilor de sticlă armată prin laminare 
continuă. Maşinile combinate pot fi semiauto
mate sau automate. —  Maşinile semiautomate sunt 
alimentate cu material de către operator, de

exem plu: maşina semiautomată V. S. (Sch iller), 
fiare fcfitnează sticla introdusă în formă, după ce 
a fost culeasă de operator; maşina 2 P. V ., care 
formează sticla introdusă în formă, după ce a fost 
culeasă de operator, şi efectuează apoi presarea 
pneumatică a piesei în matriţă; maşina Schmidt, 
pentru confecţionarea plăcilor de sticlă armată, 
prin laminare continuă a benzii de sticlă între do* 
cilindri cu răcire interioară.

Maşină de suflat bute lii, cu alimentare prin vacuum cu două 
mese de lucru (Lynch L, A .).

/) masă rotitoare de pregătire, cu şase form e; 2) masă ro
titoare de term inare, cu şase forme; 3) formă rotitoare, în
chisă; 4) formă rotitoare, deschisă; 5) rezervor de sticlă to
pită; 6) formă în postul de um plere; 7) formă în postul de 
suflare pregătitoare; 8) formele (3) şi (4), în postul de tre
cere la masa de terminare; 9) formă în postul de suflare 
de term inare; 10) formă în postul ce  ieşire din m aşină;

11) bandă de transport.

Maşinile automate sunt maşini în cari este auto
matizat întregul proces de fabricaţie, dela intro-

I
' 51

J'

Maşină automată penfru fabricarea s tic le i de menaj cu perefi 
groşi (Owens).

I) alimentare;!,//) preform are şi tă iere; III) desfacerea m atrife !; 
î l l  a) şi /V) form are; ^V)] suflare; Í )  ajutaj de v id ; 2) ma
trifă de preform are; 3) formă de su fla re ; 4) ajutaj de aer 

de suflare; 5) patrifă penfru fund; 6) cufit.

ducerea în formă a sticlei brute topite până la 
ducerea produsului în Cuptorul de recoacere. După 
metoda de alimentare, maşinile automate se îm
part în maşini cu alimentator (feeder) sau vacuum .— 
După modul de antrenare, maşinile sunt pneumatice,
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M ecan ice , sau cu acfiune combinată (cu aer corn
el primat şi cu dispozitive m ecanice). —  După mo

dul de lucru, maşinile sunt: cu masă rotitoare şi cu 
mecanisme cu mişcare rectilinie alternativă, prin 
presare, prin suflare, sau prin presare şi suflare 
(prelucrarea efectuându-se cu presarea prealabilă

Maşină automată pentru fabricarea ob iecte lo r de sticlă cu 
p erefi subfiri (Em pire ).

/) alimentare mecanică ; II) preformare a masei de sticlă în 
matrifă; III) ş i IV) preformare prin suflare; V ), VI) şi VII) pre
formare prin suflare şi prin m işcări de rotire şi pendulare;

VIII) formare finală în m atrifă.

a obiectului care urmează să fie suflat). —  Fie
care tip de maşină este adaptat pentru produ
cerea unui anumit sortiment de articole (de exem
plu piesele cu perefii groşi se confecţionează la 
maşini cu presare; buteliile, la maşini cu suflare, 
e tc.). Exemple: maşina Owens şi maşina Roirant, 
cari funcfionează automat, prin suflare şi alimentare 
prin vacuum, şi confecţionează butelii, borcane, etc; 
maşina Lynch, care funcfionează automat, prin suflare 
şi alimentare prin feeder, şi confecfionează butelii; 
maşina Empire, care funcfionează prin suflare şi cu 
alimentare mecanică, pentru confecfionarea de 
vase cu perefi subfiri (de ex. b ecu ri); ma
şina W estlake, cu presare şi suflare, şi cu alimentare

Maşină automată penfru fabricarea ob iecte lo r de sticlă cu 
perefi subfiri (W estlake).

I) alimentare cu vid ; II) detaşarea masei de sticlă preformată 
din capul de alim entare; III) strângerea masei de sticlă  pre
formată în fă lc ile  p ipe i de suflare şi introducerea dornului; 
IV) şi V ) faze de preformare prin sufÍ3re; VI) formare finală 

în matrifă.
prin vacuum, pentru fabricarea produselor cu perefi 
subfiri (becuri electrice); maşina R. V . care, prin 
presare şi suflare, sau numai prin presare, pneu

matic şi cu alimentare prin feeder, confecţio
nează articole de menaj (pahare, borcane, e tc .); 
maşina P. V . M. care, prin presare şi suflare, 
şi Cu alimentare prin feeder, confecţionează arti
cole de menaj; maşina Graham, cu masă roti
toare şi alimentare prin feeder, care confecfionează 
articole de m enaj.

î .  Maşinile combinate din industria textilă . 
Maşinile combinate folosite în industria textilă se 
clasifică după felul operafiunilor de prelucrare pe 
cari le efectuează, şi anume:

Maşinile de depănat, cari transferă firele de pe 
un suport pe altul, dintr'o formă în altă formă. 
Astfel de maşini sunt: maşina de făcut sculuri, care 
trece firele de pe fevi, bobine sau mosoare, pe 
o vârtelnifă, în formă de sculuri; maşina de făcut 
fevi, care transformă fevile mari, com erciale, bo
binele, mosoarele şi sculurile, în fevi de bătătură 
cu suporturi, sau în fevi oarbe, pentru suveici; 
maşina de făcut mosoere, care transferă firele de 
pe orice formă de colectare, pe mosoare (cilin
drice sau bombate); maşina de bobinat, Cere 
transferă firele de pe orice formă de colectare, 
formând bobine cu înfăşurare paralelă, în cruce, 
cilindrice, conice, în formă de butelie, etc. Prin 
depănare se urmăreşte adunarea unei cantităţi 
de fir într'un anumit format (scul, ţeavă, bobină, 
mosor) şi de o anumită mărime, curăţirea firului 
de impurităţi (scame, noduri prea mari, etc .), 
descoperirea secţiunilor slabe în fir, înfăşurarea 
mai strânsă sau mai largă a firului. Operaţiunile 
combinate, efectuate de aceste maşini, sunt: asam
blarea firelor şi separarea de impurităţi.

Maşinile de destrămat, cari măruntesc mate
rialul textil prin batere, prin scărmănare cu ele
mente de sgâriere şi pieptenare (de ex. destrămă- 
toarea preliminară de bumbac, destrămătoarea 
fină de bumbac, maşins bătătoare, carda, da- 
racul, maşina de pieptenat, lupul care precede 
leviatanul). Operaţiunile combinate, efectuate de 
aceste maşini, sunt: mărunţirea fibrelor, până la 
individualizare, separarea impurităţilor, a ghemo- 
toacelor şi a fibrelor scurte; deformarea plastică, 
trecând materialul, din formă aglomerată, în fibre 
individualizate; asamblarea fibrelor în formă 
de văl, de cojoc sau de panglică.

Maşinile de tors, cari omogeneizează şi sub
ţiază panglica sau împart vălul în benzi, răsucesc 
complexul fibros pentru a-i da consistenţă, şi în
făşură pe suporturi firul rezultat (flyer-ul, maşina 
cu aripioare, selfactorul, maşina cu ineluşe, ma
şina de răsucit, maşina de făcut frânghii, e tc.). 
Operaţiunile combinate, efectuate de aceste ma
şini, sunt: deformarea plastică, separarea de im
purităţi, scame, fibre scurte, şi asamblarea.

Calandrele, folosite fie pentru spălarea şi stoar
cerea fesăturilor, pentru impregnare şi netezire, 
fie pentru imprimarea desenelor (prin presiune). 
Se deosebesc: calandrul cu trei cilindri, pentru 
stors; calandrul cu şapte cilindri, pentru stors şi 
netezit; calandrul cu fricfiune, care îmită efectul 
finish; calandrul universal cu ş a p t e  cilindri, cu 
dispozitiv pentru şase treceri; calandru! canelat,
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pentru gofrat; calandrul de crep, pentru ţesături 
de fibre artificiale; calandru! cu pâslă, care con
stă dintr'un calandru de apretat, o tobă uscă- 
toare, un dispozitiv de lărgit şi o tobă de uscat, 
cu pâslă; calandrul de efect mat.

Maşinile de fabricat celofibră, cari transformă 
pasta celulozică sau necelulozică, în fibre, pe 
cari apoi le taie în lungimi comparabile cu lun
gimea bumbacului, a lânii sau a inului, Opera
ţiunile combinate, efectuate de aceste maşini, 
sunt: deformarea plastică, mărunţirea şi agregarea.

Maşinile combinate din industria textilă func
ţionează cu vitese mari (maşina de tors depă- 
şeş(e 6000 rot/min), cu excepţiunea maşinii de 
fabricat celofibră; ele lucrează la rece, cu ex
cepţiunea unor calandre, cari lucrează la cald. 
Ele sunt antrenate individual, de electromotoare.

1. Maşinile combinate din minerit. Maşinile 
combinate folosite în minerit servesc la exploa
tarea cărbunilor şi a anumitor minereuri puţin 
dure. Ele pot efectua mai multe operaţiuni com
binate, ca: havare şi tăiere; tăiere şi încărcare; 
havare, tăiere şi încărcare. Astfel de maşini sunt: 
maşina combinată de abataj cu lanţ; maşina com
binată de abataj cu bare, etc.

2. M aşinile combinate pentru lucrai calea. Ma
şinile combinate, folosife pentru lucrai calea, sunt 
maşini cari efectuează mai multe operaţiuni, si
multan sau succesiv, asupra unei căi. în general, 
maşinile sunt remorcate de o locomotivă, sau 
autopropulsa’e. Operaţiunile combinate pe cari 
le efectuează sunt: acoper calea cu balast, mă
tură balastul vechiu, ridică şi lasă linia pe patul de 
balast, nivelează balastul. Maşina de balastat (v .) 
este o maşina combinată, care efectuează acesie 
operaţiuni.

3. Maşinile combinate pentru prepararea mi
nereurilor şi a cărbunilor. Maşinile combinate fo
losife pentru prepararea minereurilor şi a căr
bunilor efectuează operaţiuni de zeţaj, de des
hidratare a produselor zeţate, de deşlamare şi 
clarificare a apelor, etc. Ele suni folosife în spe
cial la prepararea cărbunilor (de exemplu maşina 
combinată folosită în spălarea cărbunilor).

4. Maşină de operaţiuni specia le [ManiHHa 
iţ jif l cneiţH ajibH bix onepaiţHH; machine pour 
opéraiions spéciales; Maschine für spezielle Ope- 
rationen; machine for special operations; külön
leges műveletek részére való gép]: Maşină de 
prelucrare a materialelor prin operaţiuni variate şi 
concomitente, de obiceiu, inseparabile una de alta, 
cari nu pot fi încadrate în grupurile de operaţiuni 
ale celorlalte maşini de lucru, sau de efectuare 
de operaţiuni izolate. Astfel de operaţiuni sunt: 
semănatul (care cuprinde, în complex asociat, ope
raţiuni de fărâmare, de împrăştiere, de introducere 
a seminţelor, de acoperire, de nivelare); plantatul 
(care cuprinde operaţiuni de săpare, de aşezare 
în cuiburi, de acoperire cu pământ); prelucrarea 
marginii sticlei (care cuprinde netezirea prin în
călz ire ); corodarea, ghioşarea, prăfuirea, baterea, 
etc. (ca operaţiuni izolate). Diferitele maşini pen

tru operaţiunile speciale au caracteristice foarte 
variate, specifice operaţiunilor respective.

Exemple de maşini de operaţiuni speciale, după 
felul industriei în care se folosesc:

5. M aşinile de operafiuni speciale din con
strucfii. Maşinile de operafiuni speciale din con
strucfii folosite mai des, sunt următoarele: maşina 
de bătut pilofi, maşina de extras pilofi, maşina 
de răspândit agregate, etc.

Maşina de bătut pilofi înfige pilofii în pământ 
prin aplicare de lovituri pe capul lor; maşina de 
răspândit agregate, răspândeşte materialul în stare 
umedă (de ex. betonul), sau uscată (de ex. pie
trişul); maşina de extras pilofi, extrage pilofii 
prin lovituri de berbec aplicate vertical în sus.

6. M aşinile de operafiuni speciale din indus
tria agrico lă . Maşini folosite în agricultură pen-

A

B

Maşină de semănat cartofi.
A) maşină cu lanf fără f in e ; B) maşină cu d isc cu cupe; 
î )  pâlnie de alim entare'; 2) lanf fără fin e ; 3) d ispozitiv de 

punere în cuib a tuberculei; 4) disc cu cupe.

tru: semănat (v . Semănat, maşină de ~ ) ,  plantat 
(v . Plantai, maşină de ~ ) ,  repicat (v . Repicaf, 
maşină de ~ ) ,  sulfatat (v . Sulfatat, maşină de ~ ) ,  
împrăştiat îngrăşăminte, etc.
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Schema adaptării maşinii de prăfuit, tip OKO-1, la 
în rânduri.

Semănatul se poate face în  rânduri paralele, 
în cuiburi, în refea (prin îm prăştiere), bob cu 
bob; maşinile de semănat sunt, de obiceiu, re
morcate de tractor, şi pot fi înzestrate cu dispo
zitive de împrăştiat îngrăşăminte. Maşinile de 
semănat trébue să satisfacă următoarele condifiuni: 
să distribue uniform seminfele; să permită reglarea 
cantitativă uşoară şi precisă; să asigure integrita
tea seminfelor; să 
funcţioneze uni
form, fără a fi in
fluenţate de ac
cidentele terenu
lui.

Plantatul se face, 
în generai, în cui
buri şi în rânduri; 
de obiceiu, maşi
nile deplantat sunt 
remorcate detrac
tor şi sunt înzes
trate cu dispozi- 
zitive de săpare 
a pământului pen
tru plantare. Ma
şinile de plantat pot fi cu lanf fără fine, cu 
discuri cu cupe, etc. Maşinile de piantat trebue 
să îndeplinească următoarele condifiuni: să per
mită uniformitatea plantării, independent de di
ferenţele de formă şi de dimensiuni ale tubercule
lor; să asigure egalitatéa distanţelor dintre rânduri 
şi dintre cuiburi, şi a adâncimilor de plantare, ca şi 
integritatea tuberculelor.

Repicatul se efectuează, de obiceiu, prin distri
buirea manuală a plantelor, îngroparea acestora 
fiind obţinută cu maşina.

Sulfatarea se efectuează prin agitatoare meca
nice, cari amestecă, în recipiente, seminţele, cu 
soluţii fungicide.

îngrăşămintele se potîmprăş- 
iia cu maşini cari împrăştie 
numai îngrăşămintele, sau cu 
maşini combinate, cari împrăştie 
îngrăşămintele în acelaşi timp 
cu introducerea seminfelor.

î .  M aşinile de operafiuni 
specia le  din industria artelor 
grafice. Maşini folosite în in
dustria artelor grafice pentru: 
corodare, ghioşare, frecarea 
cernelii. Corodarea se efec
tuează prin pulverizarea şi pro
iectarea unui acid pe supra
fafa plăcilor metalice (zinc) 
pentru clişee. Ghioşarea se

cultură puiefi

Maşina de împrăştiat
îngrăşăminte.

Í )  tobă cu p a le te ;
2) tub de îm prăştiere

efectuează cu ajutorul unui ac a în g ră ş ă m â n tu lu i ;
cu vârf de diamant, pe supra- 3) d,recî |â  j mP'n- 
t , ■ • i  p i î- gereainqraşam antulul.tafa unei pietre litogratice sau s a
•a unei plăci de metal. Frecarea cernelii se face 
pentru omogeneizarea acesteia.

Maşinile folosite sunt: maşina de corodat, care 
efectuează corodarea plăcilor fixate pe un cilin
dru care se roteşte într'o cuvă; maşina de ghio-

şat, care serveşte pentru efectuarea clişeelor pen
tru imprimate cu valoare nominală (bancnote, 
timbre, mărci, e tc .); maşina de frecat cerneală, 
care omogeneizează cerneala prin rotirea a trei 
cilindri.

2. M aşinile de operafiuni speciale din industria 
forestieră. Maşini folosite în silvicultură pentru: 
semănat, plantat, repicat, prăfuit, etc.

Maşinile fores
tiere de semănat 
se construesc în 
special pentru în- 
sămânfări în' rân
duri paralele, pen
tru însămânfări prin 
împrăştiere şi pen
tru însămânfări în 
cuiburi (v . sub Se
mănătoare fores
tieră). Principiul de 
funcfionare e ase
mănător cu prin
cipiul semănători
lor agricole, ele 
trebuind să de- 

depună seminfele la o anumită adâncime, să le 
repartizeze uniform, să acopere seminfele de
puse, şi să taseze pufin pământul deasupra lor.

Maşina forestieră de plantat plantează puiefii 
forestieri, în general pe rânduri şi în cuiburi 
(v . sub Plantat, maşină de ~ ) .  Puiefii forestieri 
se repică, în cazul împăduririi terenurilor burue- 
noase sau când semănătura în pepinieră a fost 
prea des făcută (v . sub Repicat, maşină de ~ ) .

Maşina de prăfuit se foloseşte pentru împrăş- 
tierea de pulberi fungicide, pentru a proteja plan
taţiile (v . sub Prăfuit, maşină de ~ ) .

3. M aşinile de operaţiuni speciale din industria 
sticlei. Maşini folosite în industria sticlei pentru: ar
dere (încălzire), etc. Maşina de ars îndepărtează, 
prin flacără, aspectul mat cl marginilor sticle i.

4. M aşinile de operafiuni speciale, din industria 
textilă . Maşinile de operafiuni speciale, folosite 
mai des în industria textilă, sunt: maşina de me- 
trat, care depune fesătura în falduri suprapuse, 
lungi de câte un metru, cu ajutorul unui meca
nism oscilant; maşina de periat, care regulari
zează fibrele ieşite la suprafafa fesăturilor vapo- 
rizate, etc.; maşina de decatat, care vaporizează, 
într'o etuvă, ţesăturile întinse, înfăşurate pe su
luri, pentru a li se fixa dimensiunile; maşina de 
ajourat; maşina de făcut butoniere; distribuitorul 
de bumbac, la maşinile de egrenat; maşina de 
egalizat, care orientează, într'o ţesătură, firele 
de bătătură, cari nu sunt perpendiculare pe fi
rele de urzeală; maşina de opărit gogoşile de 
mătase şi de tras borangicul, care înmoaie seri- 
cina, culege şi asociază într'un anumit număr ca
petele gogoşilor, trage şi deapănă firul de bo- 
rangic, în formă de scul; maşina de asfixiat cri
salidele, în care gogoşile se depozitează sau cir
culă cu o anumită vitesă, străbătând o atmosferă 
de aer încălzit sau de abur (unele maşini sunt
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completate cu o instalafie de uscat gogoşile as
fixiate în abur); maşina de spălat şi netezit ben
zile  de lână laminate la intersecting; maşina de 
apretat sfori; maşina de recuperat hidratul de 
sodiu din leşiile folosite la m ercerizare. —

Maşinile de prelucrare se clasifică şi după ra
murile de industrie în cari se folosesc. în ca
drul fiecăreia dintre aceste ramuri industriale, 
clasificarea se face fie după operafiunea de pre
lucrare, fie după criterii specifice; de exemplu: 
după felul operafiunilor pe cari le efectuează 
maşina (în industria de prelucrare a materialelor 
metalice, în industria lemnului, e tc.); după locul 
pe care îl ocupă maşina în procesul de lucru 
(în agricultură, în silvicultură, în artele grafice); 
după locul pe care îl ocupă maşina în circuitul 
de producfie (în industria textilă); după produsul 
fabricat pe care îl dă maşina (în industria sticlei, 
în industria alimentară, e tc .).

î. Maşini din construcfii [cTpoHTejibHbie Ma- 
illHHbi; machines de bâtiment, machines utilisées 
dans la construction, matériaux de construction; 
Baumaschinen; building machines, building machi- 
nery; építészeti g é p ek ]: Maşini de lucru folo
site pentru pregătirea materialelor sau pentru exe
cutarea mecanică a lucrărilor dé construcfii civile , 
industriale, hidrotehnice, rutiere, de poduri, etc., 
ca şi a construcţiilor de cale, pentru cari se fo
losesc maşini speciale. Maşinile din construcfii 
sunt, în general, mobile, fiindcă sunt folosite la 
lucrări cari durează pufin timp, şi fiindcă reclamă 
schimbări dese de pozifie, chiar la aceeaşi lucrare. 
Deplasarea se poate face prin remorcare sau prin 
autopropulsie, pe şine sau pe teren, maşinile 
fiind echipate cu rofi metalice sau cu pneuri, sau 
cu şenile. Pot executa operafiuni de aşchiere, de 
agregare, de deformare plastică, de fărâmare, de 
separare, de tăiere, sau operafiuni speciale.

Maşinile de aşchiere sunt: maşina de lustruit 
betonul, maşina de rindelat parchetul, maşina de 
lustruit parchetul, maşina de resabotat traverse, etc.

Maşinile de agregare sunt: maşina de stropit lianfi 
hidrocarbonoşi, maşina de tencuit, maşina de ior- 
cretat.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
netezit tencuiala, maşina de îndesat, maşina de 
burat traverse, etc.

Maşinile de fărâmare sunt: maşinile de săpat 
pământul, concasorul (v .) , granulatorul (v .) r sca- 
rificatorul (v .) , etc.

Maşinile de separare sunt: maşina de curăfit

uscat agregate, maşina de uscat şi încălzit îmbră
cămintele rutiere, maşina de îndepărtat iarba, etc.

Maşinile de tăiere sunt: buldozerul (v .) , gre- 
derul ( v . ) f scraperul (v .) , plugul nivelator (v .) r 
maşina de profilat calea, etc.

Maşinile speciale sunt: maşina de bătut pilotir 
maşina de extras pilofi, maşina de răspândit agre
gate, maşina de pozat calea, etc.

Maşinile din construcfii permit 'prelucrarea şr 
punerea în lucrare, economic şi rapid, a unor 
cantităfi mari de materiale, ca şi concentrarea 
m ijloacelor de lucru pe un spafiu mic, şi folo
sirea la maxim a anotimpurilor favorabile pentru 
construcfii, a condifiunilor atmosferice şi a cotelor 
apelor. Acfionarea maşinilor din construcfii se 
poate face manual, cu aer comprimat, cu motoare 
cu ardere internă, cu motoare cu abur, sau cu 
motoare electrice. Acfionarea manuală este folo
sită rar, pe şantiere mici, şi este economică nu
mai pentru maşini mici şi folosife cu intermitenţă. 
Acfionarea cu aer comprimat se foloseşte pentru 
anumite maşini speciale (de ex. la maşinile de 
săpat tuneluri), deoarece cauzează mari pierderi de 
energie la producerea şi la transportul aerului com
primat. Acfionarea cu motoare cu ardere internă, 
electrice sau cu abur, este cel mai mult folosită. 
Fafă de motorul cu abur, motorul cu ardere in
ternă prezintă următoarele avantaje: poate fi pus 
în funcfiune imediat; nu are pierderi în pauzele 
de lucru; este mai curat; nu necesită cantităfi mari 
de apa de alimentare; nu are nevoie de foch ist 
etc. Fafă de motorul electric, prezintă avantajul 
că nu are nevoie de conducte, cari sunt supără
toare în cazul schimbărilor de pozifie. Prezintă 
desavantajul că necesită mecanisme de ambreiere 
şi angrenaje pentru .reducerea turafiei şi pentru 
schimbarea sertsului de mers.

Acţionarea cu motoare electrice prezintă urmă
toarele avantaje: au mers liniştit, greutate mică şi 
posibilităfi mari de reglare; pot acfiona maşinile 
individual; nu produc pierderi în pauzele de lucru; 
nu produc gaze; pot inversa sensul de mers, fără 
intermediul unui mecanism auxiliar, etc. Prezintă 
desavantajul că nu pot fi folosite oriunde. Unele 
maşini din construcfii au acfionare mixtă (de ex. 
excavatoarele cu acfisnare Diesel-electrică, sau 
cele cu acfionare Diesel-pneumatică).

Maşină de construcfie, demontabilă.
A) maşina asamblată pentru transport; B) maşina asam blată pentru lucru, 

cărămizi, maşina de măturat, maşina de spălat I Maşinile din construcfii trebue să aibă o greu-
agregate, maşina de sortat agregate, maşina de | tate proprie mică, pentru a economisi cheltuelile
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de’ transport şi pentru a putea fi deplasate cu 
uşurinţă pe şantier. Maşinile de dimensiuni mari 
trebue executate astfel, încât să nu depăşească 
gabaritele de liberă trecere ale şoselelor, al e tune
lurilor, căilor ferate, podurilor, e tc., şi să nu de
păşească încărcările admise pentru acestea. Une
ori, maşinile mari sunt formate din mai multe 
părfi, cari pot fi asamblate astfel, încât transportul 
lor să se poată face mai uşor (v. fig .).

Materialele folosite la construirea maşinilor din 
construcţii trebue să fie de calitate bună, fiindcă 
în timpul exploatării vor fi manevrate, uneori, de 
persoane cari, în general, nu au o pregătire teh
nică specială. Nu se foloseşte, de exemplu, fonta 
cenuşie , ci se foloseşte fonta maleabilă, ofelul 
turnat, etc. Piesele cari sunt supuse mai mult 
uzurii trebue făcute din materiale corespunzătoare, 
şi uşor demontabile, pentru a fi înlocuite repede, 
fără a se întrerupe prea mult timp lucrarea.

Maşinile din construcţii sunt folosite, în special, 
la lucrări de pregătire a materialelor (pentru mă- 
runfire, sortare, spălare, uscare, şi amestecare), 
la lucrări rutiere (v. Maşina rutieră), la lucrări de 
cale (v . Maşină de lucrat calea), lucrări de finisare

treaga cale cu un strat de balast nou, luat din gră
m ezile pregătite pe banchete, lăsând libere nu
mai coroanele şinelor, pentru a permite deplasa
rea maşinii; ridică linia montată pe traverse, la  
o înălfime mai mare decât nivelul noului pat de 
balast; mătură balastul de pe traverse, introdu- 
cându-l în spafiul dintre traverse; nivelează ba
lastul şi aşază din nou linia pe patul de balast 
refăcut. Maşinile de balastat sunt alcătuite, în prin
cipal, din două grinzi metalice asamblate, mon
tate pe boghiuri, şi pe cari sunt instalate toate 
organele şi accesoriile maşinii, c a : dozatoarele 
de balast, mecanismul de ridicat, periile pentru 
măturarea balastului de pe traverse, cabinele de 
comandă şi de control al acestor mecanisme, ca- 
binele-atelier, etc. Acfionarea mecanismelor se 
poate face cu aer comprimat sau electric.

Ridicarea liniei de pe balast se face cu aju
torul unor cleşte cu role, sau cu ajutorul unor 
electromagnefi (dacă maşina este acfionată elec
tric). C leştele cu role sunt formate din câte 
două rola cu şanf, cari strâng cu putere, între 
ele, inima şinelor, sub coroană (v. fig .). Atât 
cleştele cu role, cât şi electromagnefii, se gă-

Dispozitivul de rid icare  al m aşinii de balastat, tip Barachin-Belogonfev-A lioşin .
J )  traversă; 2) şine; 3) cleşte cu ro le ; 4) ro le ; 5) cadrul d ispozitivulu i de rid icat; 6) perii pentru măturarea balastului 
de ps traverse; 7) lanf penfru nivelarea balastului; 8) pat de balast; 9) montanţi pentru reglarea adâncimii lanfului de ni

velare ; 10) opritoarele montantului.

(de ex. maşina de rindelat parchetul, maşina de 
lustruit parchetul, maşina de lustruit betonul, ma
şina de tencuit, maşina de netezit tencuiala, etc.).

Exemple de maşini din construcţii :
i. Maşină de balastat [M aniH H a flJiH őajuiac- 

THpOBBHHfl; machine â charger le ballast; Maschine 
zur Bettung aufbringen; machine for laying the 
ballast; kavicsozó és vágánymező-fektető gép]: 
Maşină combinată, de lucrat calea, de tip greu, 
folosită pentru a împrăştia balast nou peste patul 
vechiu de balast al unei Unii de cale ferată, şi 
pentru a ridica această linie şi a o aşeza pe noul 
pat de balast. în timpul lucrului, maşina înaintează 
cu o vitesă de 10 ■ • • 15 km/h, fiind remorcată 
de o locomotivă, sau autopropulsată (de obiceiu 
cu motoare electrice). în timpul deplasării, maşina 
efectuează următoarele operafiun i: acopere în-

sesc sub un cadru puternic, prin ridicarea şr 
coborîrea căruia se execută ridicarea liniei, re
spectiv aşezarea ei pe balast. Unele maşini de 
balastat pot fi echipate şi cu alte mecanisme, 
pentru executarea unor operafiuni supiementare, 
ca : îndepărtarea balastului murdar din vechiul 
pat de balast, vibrarea noului pat de balast, mu
tarea şi riparea liniei, supraînălfarea liniei, depla
sarea transversală a liniei, etc.

2. ~  de bătut pilofi [cBaesaÖHBOHHan Ma- 
UIHHa; machine â piloter, sonnette; Ram m en; 
rame, rammer; cölöpverő gép]: Maş:nă de lucru 
specială, folosită pentru înfigerea pilofilor şi a 
palplanşeior în pământ, prin aplicarea de lovituri 
repetate pe capătul care rămâne afară. Se nu
meşte, de obiceiu, sonetă. Se compune din ur
mătoarele părfi: un schelet vertical, format din
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bare de lemn, de ofel profilat, sau din tuburi de 
o fel, aşezat la marginea unei platforme; o piesă 
de gréutafe mare, numită berbec, care alunecă 
în  lungul scheletului vertical şi efectuează lovitu
r ile ; mecanismul de antrenare, montat pe plat
formă. De obiceiu, sonetele sunt derhontabile, pen
tru a putea fi transportate mai uşor. înălfimea de 
cădere a berbecului se alege după natura şi re
zistenţa terenului, după felul pilotului şi după tipul 
de maşină folosit. Numai o parte din energia 
liberată la cădere este folosită pentru înfigerea 
pilotului; restul se pierde prin ciocnire şi prin 
deformare. Greutatea berbecului trebue să fie 
cel pufin egală cu a pilotului; de obiceiu, este 
de 2***3 ori mai mare decât a acestuia. Numă
rul de lovituri date în unitatea de timp depinde 
de tipul de sonetă. —  Din punctul de vedere 
ai modului de acfionare, se deosebesc sonete cu 
acfionare manuală şi sonete mecanice. La sone
tele- cu acfionare manuală, berbecul este ridicat 
de un cablu de care se frage direct, sau care 
este înfăşurat pe un troliu. Sonetele mecanice pot 
fi cu berbec cu cădere liberă, şi cu berbec ac
ţionat direct. Sonetele cu berbec cu cădere liberă 
sunt echipate cu un troliu pe care se înfăşură 
cablul de ridicare a berbecului, şi care poafe fi 
acfionat de un motor cu abur, cu ardere internă, 
electric sau pneumatic; căderea berbecului se face 
fie prin debreierea iroliului, fie prin declanşarea 
lui (manuală sau automată) din cârligul prin care 
e acăfat de cablu, în momentul când a ajuns la 
punctul superior al cursei. Berbecul sonetelor cu 
berbec cu acfionare directă este format dintr'un 
cilindru, în interiorul căruia se mişcă un piston, 
şi care se reazimă direct şi continuu pe capul 
pilotului sau al palplanşei. La unele tipuri de ber
beci, piesa care produce lovitura este cilindrul; 
îa altele, pistonul. Ridicarea piesei (cilindru sau pis
ton) se face prin acfiunea aburului, a aerului com
primat sau gazelor de ardere (la motoarele cu ex
plozie ) în interiorul cilindrului. Berbecii cu acfionare 
directă pot fi cu simplu efect, la cari aburul, aerul 
comprimat sau gazele de ardere (din explozie) pro
duc numai ridicarea piesei, căderea făcându-se 
sub acfiunea gravitafiei, sau cu dublu efect, la 
cari aburul, aerul comprimat sau gazele de ardere 
lucrează asupra piesei şi în timpul căderii acesteia. 
Berbecii cu simplu efect pot da 30 ■ • ■ 40 de lo
vituri pe minut, dacă sunt acfionafi cu abur sau 
pneumatic, sau 50 - " 6 0  de lovituri pe minut, dacă 
sunt acfionafi de motoare cu explozie. Berbecii 
cu dublu efect pot da un număr mult mai mare 
d e  lovituri (100 ***500 lovituri pe minut) şi sunt 
foarte indicafi pentru baterea pilofilor inclinafi 
sau sub apă. Prezintă avantajul că numărul mare 
de lovituri date la intervale foarte scurte împie
decă înfepenirea pilotului în pământ, iar terenul 
din jurul pilotului este influenfat foarte pufin, fi
indcă înălfimea de cădere a berbecului este mică 
(0 ,5 • • • 1,5 m ). Sonetele cu berbec cu acfionare 
directă sunt montate, de obiceiu, pe un şasiu 
•echipat cu rofi, pentru a putea fi transportate re
pede (uneori pe şine), în diferitele puncte ale

aceluiaşi şantier, fiindcă timpul necesar baterii 
unui pilot este relativ scurt. Gradul lor de folo
sire este mare numai în cazul lucrărilor cu un 
număr mare de pilofi. Pentru baterea pilofilor 
în ape adânci se folosesc sonete plutitoare.

î. Maşină de burat traverse [M aniHHa R J în n O R -  

ŐHBKH Hinaji; machine a  bourrer Ies traverses; 
Maschine zur Schwellenunterstopfung; sleeper pac- 
king machine; talpfaaláverő gép]: Maşină de de
formare plastică pentru lucrat calea, folosită pen
tru îndesarea balastului sub traverse. Tipurile de 
maşini de burat folosife cel mai des sunt: maşi
nile cu cadru bătător; maşinile cu ciocane me
canice; maşinile cu ciocane vibratoare; maşinile 
cu vână de aer. —  La maşinile cu cadru bă
tător, îndesarea balastului se face cu ajutorul 
unui cadru vertical, de fonta, care are fixate, la 
partea de jos, ciocane speciale, articulate câte 
două. îndesarea se face prin căderea cadrului, 
dela înălfim e, în spafiul dintre traverse, şi prin 
pătrunderea ciocanelor, oblic, în balastul de sub 
traverse. —  Maşinile cu ciocane mecanice sunt 
alcătuite din mai multe ciocane, acfionate cu aer 
comprimat, electric, sau de un motor cu ardere 
internă, şi cari aplică balastului de sub traverse 
lovituri oblice, repetate des, producând îndesarea 
balastului. — Ma
şinile cu ciocane 
vibratoare produc 
în d e s a r e a  b a 
lastului cu ajuto
rul unor ciocane 
speciale (v . fig .), 
fixate pe un ca
dru care se poate 
ridica şi coborî.
Operafiunea se 
faceîndouă faze: 
în prima fază se 
coboară cadrul, 
pentru ca cio
canele să pă
trundă, prin vi
brare, în balast; 
în faza a doua, ciocanele se apropie de traversă şi 
împing balastul sub ea, prin vibrare. —  Maşinile 
cu vână de aer produc îndesarea balastului prin 
împingerea acestuia sub traversă, cu ajutorul ae
rului comprimat, suflat printr'un ajutaj al unui 
pistol care se înfige în prealabil în balast, lângă 
traversă.

2. ~  de curăfit cărămizi [MaÍHHHa flJlH HHC- 

TK H  KHpnH neH ; machine â nettoyer Ies briques; 
Ziegelreinigungsmaschine; brickcleansing machine; 
téglátisztitó gép]: Maşină de separare folosită pentru 
a curăfi de mortar cărămizile provenite dela clă
dirile dărâmate, în vederea reîntrebuinfării lor.

Tipul de maşini folosit cel mai des se com
pune din următoarele părfi (v . fig .): batiul, de 
tablă de ofel întărită cu corniere; unealta, formată 
dintr'un cilindru de ofel, cu nervuri e licoidale, şi 
al cărei ax se reazimă pe paliere cu bile ; masa 
de lucru, care are o tăietură transversală dea-

Ciocane vibratoare, penfru burat tra
verse le .

î )  şina; - 2) traversă de burat; 3) pozifia 
c iocanelor în timpul pătrunderii în ba
last; 4 ) pozifia ciocanelo r în timpul 

îndesării balastului sub traversă.
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şupra uneltei, pentru ca aceasta să poată ataca 
piesa de prelucrat; motorul electric, pentru, an-

Maşina de curăfit cărăm izi, tip Fesencov şi G iuzin .
H batiu! m aşinii; 2) unealtă; 3) masă de lucru; 4) masă pentru 
cărăm izile  necurăfite; 5) masă pentru cărăm izile  curăfite; 
6) e lectrom otor; 7) ventilator; 8) portifă pentru evacuarea 

m aterialului mare, rezultat dela curăfire.

trenarea uneltei şi a ventilatorului; ventilatorul 
pentru îndepărtarea prafului de mortar. Bucăfile, 
mai mari de mortar cad în interiorul batiului şi sunt 
îndepărtate printr'o deschidere laterală a acestuia.

î . Maşină de extras piloţi [cBaeBbmeprHBaio- 
m an Máimmá; machine â arracher Ies pilots, extrac- 
teu rd e  pilots; Pfahlausheber,
Pfahlzieher, Ausziehmaschine 
für Pfăhle; pile extractor; 
cölöpkihuzó gép]: Maşină de 
lucru, specială, folosită pen
tru extragerea din pământ a 
pilofilor şi a palplanşelor, în 
vederea recuperării lor pentru 
alte lucrări. Se deosebesc : 
maşini obişnuite, echipate 
cu pârghii, cu vinciuri sau 
cu prese hidraulice; ma
şini speciale, cari lucrează 
ca berbecii cu acfionare di
rectă, prin aplicarea de lovi
turi dese (150 •••200 de lo
vituri pe minut), de jos în 
sus, asociate cu exercitarea 
unei forte de tracţiune trans
mise printr'un cablu. Legătura 
dintre maşină şi pilot (sau 
palplanşă) se face cu eclise 
speciale. — Uneori se poate 
folosi, ca maşină de extras 
piloţi, soneta cu berbec cu 
acţiune directă; în acest caz, 
berbecul este inversat, lovi
turile sunt date de jos în 
sus, şi sunt transmise pilotului 
sau palplanşei (dela piesa 
care se reazimă pe capul 
pilotului, când berbecul -este 
folosit la baterea piloţilor) 
prin intermediul adouăeclise 
de tracţiune, montate lateral (v . fig .).

2. ~  de îndepărtat iarba [MaiEHHa f lJ lH  yfla- 
JieHHH Tp aBb i; machine pour desherber; Ausjă-

Maşini de extras p ilo fi. 
A) maşină specială de 
extras p ilo f i; B) berbec 
cu acfiune  d irectă, folo- 
sit la extragerea p ilo f i
lor; I )  piesă pentru fixa 
rea maşinii de p ilot; 2) c i
lindrul m aşinii; 3) p isto
nul m aşinii; 4) tijă gău
rită la in terior; 5) resort; 
6) inel de prindere de 
cabiu; 7) berbec; 8) e c li
se de transmitere a lovi

tu rilo r.

tenmaschine; unweeding machine; fűtisztitó gép]: 
Maşină de separare pentru lucrat calea, folosită 
pentru îndepărtarea ierbii crescute pe patul de 
balast al unei căi ferate. Tipurile de maşini de 
îndepărtat iarba folosite cel mai des, sunt: maşinile 
cu brăzdare, maşinile cu discuri, maşinile cu arză
toare, şi maşinile cu pulverizatoare. Maşinile cu 
brăzdare sunt echipate cu cuţite speciale, cari 
afânează stratul superior al balastului şi taie iarba.—  
Maşinile cu discuri sunt echipate cu discuri 
cari ară balastul de pe părţile laterale ale liniei.
— Maşinile cu arzătoare (v. fig .) distrug iarba 
prin ardere, iar maşinile cu pulverizatoare o

Maşină de ars iarba.
I) rezervor de com bustibil; 2) arzător; 3) robinet de înch i

dere ; 4) cadru de susfinere; 5) ro fi.

distrug prin împrăştierea unei substanţe chim ice 
(de obiceiu o soluţie de arsenic şi de clorat de 
potasiu; arsenicul pătrunde în seva plantelor şi 
distruge celulele , iar cloratul astupă canalele şi 
opreşte circulaţia substanţelor nutritive).

3. ~  de îndesat [yn jiO TH H T eJibH an M aniH H a; 
machine â damer, machine pilonneuse; Stampf- 
maschine; ramming machine, stamping machine; 
döngölő gép]: Maşină de lucru prin deformare 
plastică, folosită pentru reducerea golurilor din
tre granulele unui material. în construcţii, ma
şinile de îndesat sunt folosite pentru îndesarea 
umpluturilor de pământ sau a stratului dela su
prafaţa terenului, pentru îndesarea betoanelor în 
cofraje, a îmbrăcămintelor rutiere, etc. Din punctul 
de vedere al modului de lucru se deosebesc 
următoarele tipuri de maşini de îndesat: maşini 
cari îndeasă prin greutatea proprie şi cari se 
deplasează cu vitesă mică pe stratul de mate
rial care trebue îndesat (de exemplu cilindrul 
compresor); maşini cari îndeasă prin căderea 
unei piese grele, dela înălţime mare, şi cari pot 
produce un număr mic de lovituri în unitatea de 
timp (de ex. sonetele cu berbec specia l, exca
vatorul convertibil echipat cu maiu); maşini cari 
îndeasă prin căderea uneia sau a mai multor 
piese grele, dela înălţime mică, şi cari pot pro
duce un număr mare de lovituri în unitatea 
de timp (de ex. maiurile mecanice, maiurile tip 
„b roască"); maşini cari îndeasă prin producerea 
de lovituri foarte des repetate (cca 1500 de lo
vituri pe minut), la suprafaţa stratului de materia! 
care trebue îndesat, cunoscute sub numele de
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vibratoare (de ex. maiul vibrator, tama vibratoare, 
vibropila ,etc.). —

Pentru îndesarea umpluturilor de pământ se fo
losesc următoarele maşini: cilindrul picior de oaie, 
cilindrul compresor, cilindrul compresor vibrator, 
vibratoarele, sonetele speciale, maiurile mecanice, 
maiurile-broască, maiurile vibratoare. Pentru în
desarea îmbrăcăfnintelor rutiere se folosesc: cilin- 
drele compresoare, simple sau vibratoare, maiu
rile mecanice şi vibratoarele. Betoanele din co
fraje se îndeasă cu vibratoarele.

Maiurile tip „broască" sunt formate dintr'o piesă 
grea, care aplica loviturile, şi dintr'un motor cu 
explozie, care ridică maiul dela pământ. Func
ţionarea maiului-broască se poate urmări în figu-

î. Maşină de lucrat calea [MaiHHHâ flJiH CTpOH- 

KH nyTH; machine pour iravaux de voie; M aschine 
zum Arbeiten des Gele ises; machine for working 
the line; pályadolgozó gép]: Maşină de lucru sau 
maşină de transport, folosită pentru executarea 
lucrărilor de construire, de reparare sau de între
ţinere a suprastructurii unei căi ferate. Din punc
tul de vedere al greufăfii, maşinile de lucrat 
calea se împart în maşini grele şi în maşini uşoare. 
Maşinile grele ocupă linia curentă în timpul lucrului, 
şi nu pot fi îndepărtate de pe linie pentru a per
mite trecerea trenurilor. Din această cauză, sunt 
folosife în special la căile cu linie dublă, pentru 
ca circulaţia să se poată face pe una din linii, 
în timp ce cealaltă linie este în lucru. Maşinile

Fazele de lucru ale unui m3iu tip „broască", 
a) ciocanul maiului; b ) corpul m aiului; c) supape pentru intrarea aerului îh carburator; d) carburator; e) conductele 

amestecului e xp lo z iv ; f) mâner pentru dem arare; g) cameră de com bustie; h ) piston. i

rile de mai sus. Ridicarea părţii care formează 
corpul se face prin acţiunea unui amestec exploziv; 
ridicarea ciocanului se face datorită destinderii unui 
resort elicoidal care a fost comprimat in timpul ex
ploziei; căderea maiului se face datorită gravitaţiei.

Maiul vibrator este constituit dintr'un bătător 
în formă de farfurie, care transmite terenului vi
braţiile produse de un motor cu ardere internă.

Maiu vibrator.
I )  motor D iesel; 2) placă de montaj; 3) resorturi de amortisare; 
4) transmisiune prin curele ; 5) transmisiune de d irecfie ; 6) vo
lan de d irecfie ; 7) organele producătoare de vib ra fie ; 8) bătător.

Figura reprezintă un maiu vibrator cu următoarele 
caracteristice: greutatea totală, 1200 kg; numărul 
de vibraţii pe minut, 1500; puterea motorului, 15 CP.

uşoare ocupă linia curentă în timpul lucrului, dar 
pot fi îndepărtate repede de pe linie, pentru a 
permite trecerea trenurilor.

Maşinile de transport, de lucrat calea, sunt: 
maşina de pozat calea şi altele.

Maşinile de lucru, de lucrat calea, se împart 
după operaţiunea sau operafiunile pe cari le efec
tuează, în maşini de aşchiere (de ex. maşina de 
resabotat traverse), maşini de deformare plastică 
(de ex. maşina de burat traverse), maşini de tă
iere (de ex. maşina de profilat calea), maşini de 
separare (d e  ex. maşina de îndepărtat iarba) şi 
maşini combinate (de ex. maşina de balastat). 
Acţionarea maşinilor de lucrat calea se poate 
face prin motoare electrice, pneumatice, cu ardere 
internă, sau cu abur. Motorul poate fi plasat chiar 
pe maşină sau poate să fie cuplat de aceasta. 
Cel mai des se foloseşte acţionarea cu abur, care 
e produs de o locomotivă. Din punctul de ve
dere al lucrărilor pe cari le execută, se deose
besc: maşina de balastat, maşina de pozat calea, 
maşina de profilat calea, maşina de burat tra
verse, maşina de găurit traverse (v. Burghiu, ma
şină de găurit, cu ~ ) ,  maşina de resabotat traverse, 
maşina de polisat şine (v . Polisor), maşina de tăiat 
şine (v. Ferestrău pentru m etale), maşina de curbat 
sau de îndreptat şine (v . îndoit, maşină de ~  cu ci
lindri), maşina de îndepărtat iarba de pe balast, etc.

2. ~  de lustruit betonul [MaiiiHtía flJifl ihjih- 
t|)OBKH öeTOHa; polisseur pour beton, machine
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é poiir le béton; Poliermaschíne für Beton; con
crete polishing machine; betonfényesitő gép ]: Ma
şină-unealtă de aşchiere, folosita pentru lustruirea 
fefelor văzute ale pieselor de beton, respectiv 
de mozaic, în special a pardoselilor, a lambriuri- 
lor, a treptelor, peroanelor, etc. Maşina se com
pune din următoarele părfi (v . fig .): carcasa de

Maşină de lusfruit beton şi mozaic.
1) cap principal de lusfruit; 2) cap secundar de lustruit; 
3) electrom otor; 4). braf lateral pentru deplasarea maşinii; 
5) rezervor de apă; 6) conducte de apă; 7) arbore fle x ib il;

8) suportul arborelui fle x ib il.

fontă, cu braf lateral pentru deplasarea maşinii 
în timpul lucrului; electromotorul, aşezat în inte
riorul carcasei; capul principal de lustruit, pentru 
prelucrarea suprafefelor orizontale; capul auxiliar 
de lustruit, pentru prelucrarea suprafefelor ver
ticale sau greu accesibile; arborele flexibil, pentru 
antrenarea capului auxiliar, şi rezervorul de apă, 
penfru slropirea suprafefelor de lustruit. Capetele 
de lustruit sunt formate din câte un manşon, în 
interiorul căruia se fixează pietrele lustruitoare 
(de obiceiu, fiecare manşon ere trei pietre). 
Capul principal de lustruit este antrenat de elec
tromotor prin roţi dinfate; capul auxiliar este 
antrenat prinlr'un arbore flexibil. Pietrele lustrui
toare sunt de carborundurh. Prelucrarea suprafeţe
lor se face folosind pietre cu granulaţie din ce 
în ce mai fină; lustruirea fină se face cu discuri 
de pâslă şi cu un praf de lustruit.

i. Maşin? de lustruit parchetul [ManiHHa 
HaTHpaH HH n ap K e T a ; machine a poncer leparquet,*

Maşină de lusfruit parcheful, tip „8".
Í )  e lectrom otor; 2) unealtă; 3) aspirator de praf; 4) feavă 
pentru îndepărtarea aerului aspirat; 5) pârghii pentru r id i
carea şi coborîrea uneltei; 6) rofi penfru deplasarea m aşinii.

Parkettschleifmaschine; parquetry sand papering 
machine; parkétafényesitő gép]: Maşină-unealtă 
de aşchiere, folosită pentru curăţirea şi lustrui
rea pardoselilor de parchet (v. fig .). Curăţirea 
se face prin frecarea suprafeţei parchetului cu 
un abraziv, de exemplu cu hârtie sticlată, iar lus
truirea, prin frecarea cu pâslă şi aplicare de ceară 
de lustruit. Maşina e antrenată de un electromo
tor. Unealta este formată, de obiceiu, dintr'un 
cilindru aşezat orizontal, şi pe care se fixează 
hârtia abrazivă. Presiunea exercitată de unealtă

Maşină de măturat, tip  D-154.
1) cadru de ofel profilat, rezem at pe osia din spate; 2) bară tubulară de o fel; 3) rezervor de apă; 4) pompă de apă, ma
nuală," 5) conductă de alimentare a strop ito rii; 6) stropitoare; 7) mătură rotitoare; 8) carcasă dé protecfiune; 9) len- 
furi de transmisiune; Í0 ) schim bător de v itese ; 11) roata din spate; 12) roata din fafă, p ivotanfă; 13} articu lafie ; Í 4) bară

de cup lare .
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pe suprafafa de prelucrat poafe fi reglată cu aju
torul unor contragreutăţi sau al unei pârghii. Praful 
şi aşchiile fine, rezistate în timpul lucrului, sunt 
aspirate de un ventilator şi reţinute de un se
parator de praf.

1. Maşină de măturat [noA M eT a iom an  MauiH-

n a ; balayeuse, machine a balayer Ies routes; Kehr- 
maschine, Stra^enkehrmaschine; street cleansing 
machine; útseprő gép]: Maşină de separare,
folosită pentru îndepărtarea prafului şi a murdă
riilor (uneori şi a zăpezii) de pe partea caro
sabilă a unei şosele, prin perierea îmbrăcămintei 
şi împingerea, la rigolă sau pe acostament, a ma
terialului adunat. Această maşină de lucru se com
pune, în principal, din următoarele părţi: şasiul, 
de oţel profilat sau din tuburi de oţel; unealta, 
constituită dintr'o perie metalică în formă de sul, 
care se roteşte în timpul lucrului; dispozitivul de 
punere în mişcare a periei; rezervorul de apă; 
dispozitivul de stropire. Maşina poate fi remor
cată, sau autopropulsată. Mătura are o lungime 
de 2 ■••2,5 m şi e formată din fire de sârmă de 
ofel. în timpul lucrului poate fi inclinată cu cca 30° 
fafă de planul vertical longitudinal al maşinii. Un 
dispozitiv ridică mătura, când maşina nu este în 
lucru; rotirea măturii în timpul lucrului se face 
de către rofile din spate, prin intermediul unor 
angrenaje şi al unei transmisiuni cu lanţ, uneori 
cardanică. Figura dela p. 733 reprezintă o maşină 
de măturat pe trei roţi, remorcată, cu vitesa de 
deplasare de 8-•• 16 km/h., în timpul lucrului.

2. ~  de netezit tencuiala [MauiHHa fiJiH pa3- 
rjiaHCHBaHHH iir ry K a T y  pKH; machine â aplanir 
l'enduit; Verputzabziehm aschine; plaster work 
smoothing machine; vakolatsimitó g é p ] : Maşină- 
unealtă de deformare plastică, folosită penfru a 
netezi faţa tencuelilor proaspete, după ce aces
tea au fost nivelate cu 
mistria şi mortarul a făcut 
priză. Se deosebesc două 
tipuri de maşini de nete
zit tencuiala: maşini de 
netezit pereţii, şi maşini 
de netezit plafoanele.

Maşina de netezit pe
refii (v . fig .) se compune 
dintr'o platformă pe care 
este fixată o bară verti
cală, care susţine palie
rele unui ax orizontal, 
care are fixat la unul din 
capete braful port-uneal- 
tă, format din două bucăfi 
articulate. Unealta este 
aşezată la capătul braţu
lui şi e formată din trei 
discuri aşezate în plan 
vertical şi fixate pe un 
ax orizontal, care este 
rotit de un electromo
tor, prin intermadiul unui reductor de turaţii. 
Mişcarea de avans a uneltei este comandată de 
un volan fixat la unul din capetele axului ori

Maşină de netezit perefii. 

1) platforma m aşinii; 2) su

port vertica l; 3) ax orizontal;

4) pa lie re le  axuluî orizontal;

5) braf articulat; 6) unealtă; 

7) electro m o to r; 8) reductor 

de turafri; 9) volan pentru 

comanda m işcării de avans a 

u nelte i; 10) arbore pentru 

transm iterea m işcării de a-

vans a unelte i.

zontal al braţului. în timpul lucrului, unealta 
este rotită cu cca 100 rot/min, şi freacă faţa 
tencuelii. Prin mişca
rea relativă a celor 
două părţi ale braţului 1 

port-unealtă, unealta 
avansează în spirală 
şi netezeşte o supra
faţă circulară, a cărei 
rază este egală cu 
lungimea braţului.

Maşina de netezit 
plafoanele (v . fig .) se 
compune dintr'unşasiu 
tubular, care susţine o 
platformă în mijlocul 
căreia este fixată o tijă 
vertica lă ,care arefixat 
la capătul de sus un 
braţ port-unealtă for
mat din două bucăţi 
articulate între ele . La 
capătul braţului este 
fixat un electromotor, 
care antrenează, prin „ , . .. . .
. , . . .  . “  Maşina de netezit plafoanele
intermediul unui re- N C h -1.

ductor, unealta de Iu- j) şasiu tubular; 2) platform a ma- 
cru formată din trei şin ii; 3) ax vertica l; 4) braf a ifi-  
discuri de metal sau culat; 5) volane pentru com anda  
Hf» li» m n în  m işcării de avans a uneltei;; 6) ar-

a c e l a ş i  p ia n  o r iz o n t a l  ^ore P entru transm iterea m işcării 
■ f» « • de avans a unelte i; 7) unealta;

ş, fixate pe un singur eIectromotor. 9) re'ducfor de 
ax vertical. Mişcarea rotatii.
de avans a uneltei este
comandată prin două volane fixate pe tija verticală.

Maşinile de netezit lucrează din poziţii succe
sive (v . fig .) şi sunt deservite, de obiceiu, de 
doi lucrători. Capa
citatea lor de lucru
este de cca 80 m2 h. 
Suprafaţa netezită din- 
tr'o singură p o z i ţ ie  
este de 5 m2.

Penfru lucrări mici

9----o--

f  \ í t $
4 A - -0 - - -4  4 P̂>

&—-o------------------o------- o---------------o-—

se folosesc maşini de 
netezit portative, cari Pozifiile maşinii de netezit pla- 
pot fi acţionate de un foane.
electromotor, sau cu pozifie iniţiată; Pn) pozifie 
aer comprimat. Uneai- flnaB. p p p } pozi, a in_ 
ta este asemanatoare . 1. termediare.
cu a maşinilor nepor-
tative, şi este antrenată de motor prin interme
diul unui reductor de turaţie. în timpul lucrului, 
maşina este ţinută de două mânere laterale; pe 
mânerul din dreapta se găsesc: un ajutaj pentru , 
stropirea tencuelii de prelucrat, şi butoanele de 
comandă ale motorului şi ale ajutajului de stropire.

3. ~  de nivelat pământul [ManiHHa h k- 
BeJiHpOBKH 3eMJiH; nivelleuse; Nivelliermaschine; 
earth levelling machine; szintező gép, földegyen
gető gép]: Maşină de lucru, de tăiere, folosită 
pentru a obţine suprafeţe de teren plane. Ma
şinile de nivelat pământul sunt maşini de săpat, a
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c ă ro r  unealtă este formată dintr'o lamă tăietoare 
care poate fi înclinată mai mult sau mai puţin, 
penfru a tăia ridicăturile de pământ sau pentru a 
împinge materialul de umplutură în adânciturile 
de teren. Maşinile de nivelat folosite cel mai mult, 
în special la lucrările de drumuri sau de terasa- 
merite, sunt: buldozerul, grederul, plugul nivelator 
şi, în măsură mai mică, scraperul.

i .  Maşină de pozat calea [M aniH H a A JiflyK Jia jţ- 
K H  nyTH; machine a poser la voie; Maschine 
zum G leisverlegen; machine for laying the line; 
vágánylefektető gép]: Maşină de lucrat calea, fo
losită pentru aşezarea pe patul de balast a pa
nourilor de şine montate pe traverse. Este o ma
cara feroviară, adică o maşină de transport, for
mată, în principal, dintr'un vagon-platformă, pe 
care esfe montată o macara sprijinită pe cadre- 
portaluri (v . fig .).

Macaraua are o porţiune în consolă, lungimea 
consolei fiind cel puţin egală cu lungimea unei

Maşină de pozai ca lea , fip Platov.

1) vagon-platform a; 2) motor cu benzină; 3) generator e le c 

tric; 4) m otor cu benzină, auxiliar; 5) cadre-porfaluri; 6) ca

bină de com andă; 7) e lectrom otor; 8) grinda m acaralei; 9) că

ruciorul m acaralei; 10) panouri de linie.

jumătăţi de panou de cale. Panourile de cale 
sunt aşezate unele peste altele, pe platforma va
gonului, de unde sunt luate de căruciorul maca
ralei şi aşezate pe balast, cap în cap. Acţionarea 
căruciorului m acaralei se face printr'un electro
motor. Aşezarea panourilor, la distanţele prescrise 
unele de altele, se face cu ajutorul unei agrafe 
în formă de ghiară, montată la capătul din spre 
maşină al panoului ce se aşază, şi care se acaţă 
de un bulon montat la capătul liber al panoului 
aşezat mai înainte. Maşina de pozat calea este re
versibilă, adică poate fi folosită şi la demontarea 
căii, în care caz ea execută operaţiunile în ordine 
inversă.

2. ~  de profilat calea [M aniH H a a j ih  npo(J)H- 
JlHpOBâHHfl nyTH,* machine â profiler la vö ie ; Ma
schine zum Profilieren des G le ises; machine for 
profiling the line; pályaszelvényező gép]: Maşină 
de tă iere pentru lucrat calea, folosită pentru exe
cutarea lucrărilor necesare obţinerii profilului trans
versal prescris al unei căi ferate. Este formată, 
în principal, dintr'un plug, echipat cu scuturi 
şi aripioare înzestrate cu cuţite, şi cari pot 
lua diferite poziţii, pentru a se obţine tăierea 
terasamentului la profilul respectiv. Maşina de pro
filat calea poate fi remorcată (de obiceiu, de o 
locomotivă), sau poate fi autopropulsată. Ope
raţiunile executate de maşinile de profilat sunt: 
curăţirea şanţurilor vechi; săparea şanţurilor noi;

tăierea «banchetelor şi nivelarea taluzelor) aran
jarea patului de balast; nivelarea suprafeţelor 
orizontale din profilul căii; îndepărtarea zăpezii şi 
a gheţei de pe liniile din staţii, etc.

3. ~  de răspândit agregate [ManiHHa flJiH 
pa3ŐpacbiBaHHH arperaTOB; machine â épandre 
les agrégats; Streumaschine für Zuschlagstoffe; 
aggregates spreadirig machine; adalékanyagszoró 
gép]: Maşină de lucru specială, folosită pentru 
împrăştierea uniformă a unui agregat (p ietriş, 
piatră spartă, criblură, etc.) pe platforma şo
selei. De obiceiu materialele se răspândesc în 
stare uscată, dar se pot răspândi şi în stare 
plastică (de ex. betonul de ciment). Se de
osebesc trei tipuri de maşini de răspândit agre
gate: maşini de răspândit, suspendate, susţi
nute de cabluri ancorate de stâlpi aşezaţi lateral, 
sau atârnate de un cadru în formă de portal; 
maşini de răspândit, cu sanie, a căror deplasare 
pe teren se face prin alunecare pe tălpi de sanie, 
maşinile fiind remorcate de un vehicul; maşim 
de răspândit, montate pe roţi, şi cari pot fi re
morcate sau autopropulsate. Cel mai des se fo
losesc maşinile cu sanie şi maşinile pe rofi. — 
Maşinile cu sanie sunt folosite, în general, pen
tru răspândirea pietrei sparte sau a pietrişului. 
Tipul folosit cel mai des (v. fig .) se compune

1) rezervo r de m ateriale; 2) tă lp ile  saniei; 3) roată anteri

oară; 4) vană pentru dozarea m aterialului; 5) volanul de ac

ţionare a vanei pentru dozare; 6) aripi laterale pentru lim i

tarea suprafefei de prelucrat; 7) roată montata- penfru  

transport.

dintr'o ladă rezemată la partea din faţă pe doua1 
roţi, iar Ia partea din spate, pe tălpi de sanie. 
Capacitatea lăzii este de 2 m3. Maşina poate 
aşterne un strat de material gros de 3***20 cm 
şi lat de 3-••3 ,6  m. Grosimea stratului se re
glează prin ridicarea sau coborîrea lăzii şi a la
mei nivelatoare din spate, cu ajutorul unui volan. 
Maşina este remorcată de un autocamion cu benă 
basculantă, care descarcă materialul, în timpul 
lucrului, în Iada maşinii de răspândit. —  Maşinile 
pe roţi (v . fig .) sunt formate dintr'un şasiu cu 
rofi (de obiceiu două), pe care se montează lada 
de material, şi dintr'un dispozitiv de împrăştiere,^ 
asemănător celui dela maşinile de semănat sau 
de împrăştiat îngrăşăminte. Dispozitivul de îm 
prăştiere este format dintr'un cilindru rotitor şi o 
clapetă, care se poate apropia sau depărta de 
cilindru, pentru a lăsa o deschidere mai mare 
sau mai m ică. C ilindrul dispozitivului de împraş-
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tiat este pus în mişcare de osia roţilor maşinii, 
prin intermediul unui schimbător de vitese care-i

1) ladă de încărcare a m aterialului; 2) cilindru distribuitor; 
3) clapă de reglare a deschiderii de evacuare a m aterialelor;

4) d ispozitiv  de cuplare; 5) platforma operatorului.

permite să se rotească într'un singur sens, indi
ferent dacă maşina merge înainte sau înapoi, şi 
să fie decuplat de osia motoare în timpul depla
sării dela locul de aprovizionare până la locul 
de punere în lucrare a materialului. Maşinile de 
răspândit cu roţi sunt folosite în special pentru 
răspândirea splitului sau a criblurii pe îmbrăcă- 
mintele legate cu bitum, fiindcă nu strică îmbră
cămintea proaspăt executată. De obiceiu, sunt 
ataşate la un camion sau la altă maşină de lucru 
(compresor, cisternă, e tc .), formând un agregat. 
Singurul desavantaj al acestor maşini este că au 
o capacitate prea mică şi că reclamă deplasări 
dese către punctele de aprovizionare, şi deci în
treruperi de lucru. Aceasta se remediază folo- 
sindu-se mai multe distribuitoare, cari sunt încăr
cate pe rând, sau folosind, pentru remorcare, 
camioane cu benă basculantă, cari alimentează 
cu material lada maşinii de răspândit, mărind ast
fel cantitatea de material răspândită într'o repriză 
de  lucru a maşinii.

î . Maşină de resabotat traverse [ManiHHa A-J1H 
nepe3aTecKH ninaJi; machine pour resaboter Ies 
iraverses; Maschine zum Nachdechseln der Auf-

Maşină de resabofaf traverse (tip  sovietic).
1) cadrul m aşinii; 2) motor; 3) rezervor de com bustibil; 4) cu
rea de transmisiune; 5) freză; 6) mâner penfru susflnerea ma
r in ii în timpul lucrului; 7) disc pentru reglarea adâncim ii 
tă ie tu rii; 8) roată pentru deplasare în timpul lucrulu i; 9) roată 
rabatabilă, servind drept contragreutate în timpul lucrului; 

10) rolă pentru menţinerea rofii pe şină.

lagesstellen; machine for re-adzing the rail seats; 
talpfa-bevágó gép]; Maşină-unealtă de aşchiere, 
folosită pentru executarea tăieturii de pe faţa 
superioară a traversei, în care se introduce placa

pe care se reaztmă şina. Se compune dintr'un 
cadru, de obiceiu triunghiular, mpntat pe trei 
roţi de cale ferată, şi care are montat la unul 
din capete unealta, iar la partea opusă, motorul 
de acţionare. Două roţi sunt aşezate într'un plan 
vertical, sub motor, iar roata a treia este ra
batabilă şi serveşte la echilibrarea maşinii în 
timpul lucrului. Unealta este formată dintr'o freză 
cu ax vertical. Adâncimea tăieturii în traversă 
este reglată printr'un disc, care se sprijine pe 
faţa traversei, când a fost atinsă adâncimea pre
scrisă. Penfru a se evita căderea celor două roţi 
de pe şină, în timpul lucrului, maşina este echi
pată cu două ro b , cari se deplasează pe faţa 
laterală exterioară a coroanei şinei şi împiedecă 
alunecarea transversală a roţilor (v. fig .).

2. ~  de rindelat parchetul [MaillHHâ #JIH 
CTporaHHH napKeTa; machine â raboter le par- 
quet; Parketthobelmaschine; parquetry planing 
machine; parketa-gyalúgép]: Maşină-unealtă de 
aşchiere, folosită pentru rindelarea pardoseli
lor de parchet, pentru a îndepărta asperităţile şi 
denivelările eventuale dintre lamelele de parchet, 
ca şi pentru a curăţi parchetul murdărit de sub
stanţe cari au pătruns pe o anumită adâncime 
în masa lemnului (v . fig .). Se compune dintr'un 
şasiu montat pe roţi,
pe care este montat 
electromotorul c a re  
antrenează u n e a lta ; 
aceasta este formată 
dintr'un cilindru ori
zontal pe care sunt 
montate două sau mai 
multe cuţite, drepte 
sau elicoidale. Cuţite
le elicoidale prezintă, 
faţă decuţitele drepte, 
avantajul ca nu pro
duc lovituri în supra- , . . .w , . , , ,
f .  i . , Maşina oe rindelat-parchetul, tipţaţa de prelucrat. Ma-

r  . I, , Spefstro i.
şrn ilecu  mai mult de carcasa maşMi. 2) ereclro_ 
doua cuţite prelucrea- motor; 3) curea de transmisiune; 
ză mai uniform şi mai 4) unealtă; 5 )  pârgkie  pentru re~ 

fm suprafata parche- glarea adângimit de pătrunderea 
tului. Adâncimea de p it e lo r  în parchet; 6) întremptor; 

pătrundere a cuţitelor 7) p,afra pentru ascu*if cuî ife,e* 
(0,5-■-4 mm) poate fi reglată cu ajutorul unei 
pârghii. De obiceiu, maşinile de rindelat parche
tul sunt echipate şi cu un disc de pofisor pentru 
ascuţirea cuţitelor, şi care se poate cupla la nevoie 
cu electromotorul.

3. ~  de săpat pământul [3eMJTeKonaTejibHaH 
ManiHHa; machine de dragage; Bdggermaschine; 
dredging machine; kotrógép]: Maşină de lucru, 
de fărâmare, folosită pentru săparea pământuluir 
fie pentru a se procura materialul pământos ne
cesar unor construcţii (de ex. terasamente, diguri) 
sau materia primă pentru fabricarea unor produse 
(de ex. cărăm izi), fie pentru a se executa exca
vaţii sau pentru a se disloca stratul superficial 
at terenului, în diferite scopuri tehnice, şi penfru 
nivelarea terenului.
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Din punctul de vedére al mediului în care lu
crează, se deosebesc două categorii de maşini 
ele săpat: maşini cari lucrează în apă, numite 
drage, şi maşini cari lucrează pe uscat, numite 
de obiceiu excavatoare.

Din punctul de vedere al modului de execu
tare a săpăturii, se deosebesc: maşini cari lu
crează prin fărâmare, şi la cari unealta poate lua 
straturi succesive de pământ, sau poate numai 
disloca pământul pe o anumită adâncime dela 
•suprafaţă (de ex. scarificatoarele); maşini cari lu
crează prin aspirarea materialului pământos îm
bibat în mod natural cu multă apă; maşini cari 
-lucrează prin dislocarea stratului de pământ cu 
ajutorul unei vine de apă sub presiune (maşini 
de săpat, hidraulice).

Maşinile cari lucrează prin fărâmare pot fi 
echipate cu o singură unealtă (de ex. grederul, 
scraperul, buldozerul, excavatorul cu benă, exca
vatorul cu lingură, etc.), sau cu mai multe unelte 
(de ex. excavatorul cu cupe, excavatorul cu roată 
port-cupe, etc.). Săparea se obfine prin atac con
tinuu (de ex. la greder, la buldozer, la excavatorul cu 
cupe), sau prin atacuri succesive (de ex. Ia exca
vatorul cu lingură, la excavatorul cu benă, etc,).*— 
Din punctul de vedere ai mobilităţii în timpul 
lucrului, se deosebesc: maşini cari lucrează din 
pozifie fixă (de ,ex. excavatorul cu benă, dra- 
glina, excavatorul cu lingură, etc.), săparea şi în
cărcarea în m ijloacele de transport făcându-se 
prin mişcări (de translafie sau de rotafie) efec
tuate de unele părfi ale maşinii; maşini cari se 
deplasează în timpul lucrului, această deplasare 
■fiind independentă de mişcările uneltelor tăietoare 
{de ex. excavatorul cu roată port-cupe, excava
torul cu elindă, pentru săpat şanfuri); maşini cari 
se deplasează în timpul lucrului în direcfia de 
avans a uneltei, săparea efectuându-se prin de
plasarea întregii maşini (de ex. buldozerul, grede
rul, scraperul, plugul penfru şanfuri). —  Din punc
tul de vedere al transportării materialului săpat, 
se deosebesc următoarele tipuri de maşini: ma
şini cari lasă materialul pe locul de unde a fost 
săpat (de ex. scarificatorul); maşini cari sunt echi
pate pentru a putea încărca materialele în alte 
m ijloace de transport (de ex. excavatorul, gre
derul cu elevator, etc.); maşini cari transportă 
materialele pe distanfe mici, prin împingere în 
direcfia de lucru a maşinii sau către părfile late
rale ale săpăturii (de ex. buldozerul, grederul, 
plugul de şanfuri), unealta lor fiind aşezată incli
nat fată de planul longitudinal vertical al maşinii; 
maşini echipate pentru a putea transporta mate
rialul săpat la distanfe mari, fie prin remorcare, 
fie prin autopropulsie (de ex. autopatrolul, grede
rul remorcat sau automobil, scraperul remorcat 
sau automobil, e tc .).

Maşinile cari sapă prin aspirafie sunt de tipul 
dragelor şi se folosesc la lucrări sub apă (v . Dragă 
aspiratoare). Solurile îmbibate cu multă apă (no- 
molul, mâlul fin, nisipul fin) sunt aspirate printr'un 
sorb în formă de pâlnie ; pentru nomol sau mâl 
gros se foloseşte sorbul remorcat (v. fig .), care

adună materialul în fafa gurii de aspirafie; pentru 
soluri mai vâscoase se foloseşte sorbul tăietor,

J  B

Sorburi de dragă aspiratoare.
A) sorb rem orcat; B) sorb tăietor; 1) conductă de aspirafie  
a m aterialului; 2) conductă penfru apa sub presiune; 3) pâl
nia sorbului; 4) arborele freze i; 5) freză pentru pământ; 6) cablu.

care este echipat cu un dispozitiv de frezare 
(v . fig .). Materialul săpat este înmagazinat în  com
partimente amenajate în corpul d rag e i—  şi este 
transportat de aceasta la locul de descărcare, 
sau este transportat de îmbarcafii speciale, sau 
este pompat prin conducte plutitoare.

Maşinile de săpat, hidraulice, numite de obi
ceiu monitoare, lucrează prin dislocarea materia
lului pământos (mai ales de provenienfă aluvionară), 
cu ajutorul unei vine de apă care iese sub pre
siune printr'un ajutaj (V. Monitor). îndepărtarea 
materialului săpat se face, de obiceiu, cu ajuto
rul apei, prin jghiaburi inclinate sau prin pompare.

î . Maşină de sortat a g re g a te [M a n iH H a  AJifl cop- 
mpOBKH arperaTOB; trieur, machine a trier Ies 
agrégats; Siebmaschine, Sortiermaschine, Scheide- 
maschine für Zuschlagsioffen; separator for aggre- 
gates; adalékanyag-fajtázó gép]: Maşină de prelu
crare de separare, folosită pentru separarea, în sorturi 
monogranulare, a materialului provenit dela con- 
casare. în construcfii, şi în special la lucrările 
rutiere, se folosesc maşinile de sortat cu site roti
toare. Sita rotitoare se compune dintr'un cilindru 
de tablă de ofel găurită, pufin inclinat. Cilindrul 
este împărfit în mai multe tronsoane, fiecare dintre 
ele având găuri de diametru diferit de al găuri
lor de pe celelalte tronsoane. De obiceiu, cilin
drul este format din mai multe bucăfi, corespun
zătoare tronsoanelor, îmbinate între ele cu aju
torul unor cercuri de rigidizare. Numărul de sor
turi cari se pot obfine depinde de lungimea şi de 
diametrul cilindrului, şi poate ajunge până la zece, 
la cilindrii mari. Tronsonul cu găurile cele mai 
mici se găseşte la capătul pe la care se alimentează. 
Antrenarea poate fi manuală, cu motor cu ardere 
internă, sau electrică; directă, prin intermediul unui 
reductor de turafie, sau indirectă, prin transmi
siune cu curea. Sitele rotitoare mici se rotesc în 
jurul unui arbore interior, fixat de cilindru prin brafe 
încrucişate; sitele mari se rotesc în paliere cu rul- 
menfi cu rulouri, aşezate la capete, sau şi în 
puncte intermediare, dacă cilindrul este prea lung. 
Sitele rotitoare se construesc fixe sau mobile, 
remorcate sau autopropulsate. De obiceiu sunt 
asociate cu un concasor de dimensiuni m ici, care 
mărunfeşte bucăfile de material cari nu au putut

47
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frece prin sită, şi cu un elevator (cu benzi sau 
cu cupe) care alimentează sita rotitoare, sau 
transportă la concasor materialul care nu a trecut 
prin sită.

î. Maşină de spălat agregate [MauiHHa RJ1H 

npoMbiBKH arperaTOB; laveuse, machine â laver 
les agrégats; Waschmaschine für Zuschlagstoffen; 
machine for washing aggregates; adalékanyag
mosó gép]: Maşină de separare, folosită pentru 
a îndepărta, prin spălare, praful, argila sau alte 
impurităţi conţinute de nisipurile sau de pietrişurile 
folosite la lucrările de construcţii. Se deosebesc 
două tipuri de maşini de spălat agregate: ma
şini cu tobă şi maşini cu albie. Maşinile cu

Maşină de spălat agregate, cu tobă rotitoare penfru sortat, 
a) baie de apă; b) tobă rotitoare de tablă găurită; c) aripioare 
pentru împingerea materialului; d) cupe penfru îndepărtarea 
nisipului; e) cupe pentru îndepărtarea p ietrişu lu i; f) infrarea 
apei de spălare; g) ieşirea apei murdare; h) intrarea mate

rialului murdar; i) ieşirea nisipului; J) ieşirea pietrişu lu i.

tobă se compun dintr'un cilindru de tablă care 
se roteşte, şi în interiorul căruia se introduce 
materialul de spălat. Spălarea se face fie printr'o 
vână de apă, proiectată asupra materialului, fie 
prin cufundarea şi rotirea tobei, care conţine ma
terialul, într'o baie de apă. Toba de spălare poate 
fi completată cu dispozitive de cernere, cari rea-

íííííííllíír

Maşină de spălat agregate, cu albie, 
a) albie de spălare; b) aripioare pentru amestecarea şi îm 
pingerea m aterialului; c) intrarea m aterialului murdar; d) ie
şirea materialului spălat; e) intrarea apei de spălare; f) ieşirea 

apei murdare.

lizează şi sortarea materialului. Uneori, însăşi 
toba poate fi formată dintr'o manta de oţel gău
rită, care realizează separarea pietrişului de nisip. 
Cele două sorturi sunt evacuate séparat din ma
şină (v. fig .). —  M aşini|f cu albie se folosesc în 
special pentru m aterifle cari conţin argilă sau 
materii humice, fiindcă acestea se separă mai greu, 
din cauza aderenţei mai mari la granulele de 
pietriş sau de nisip, astfel încât este necesar ca 
granulele să se frece unele de altele, penfru a

separa siratul de argilă sau de humus. M aşinile 
de spălat, cu albie, se compun dintr'un jghiab cu 
secţiunea semicirculară, şi dintr'un arbore cu ari
pioare, cari amestecă materialul, constrângând 
granulele să se frece unele de altele, şi cari împing 
încet materialul către gura de evacuare (v. f ig .).

2. ~  de stropit lianţi hidrocarbonoşi [ManiHHa 
AJifl oőpbi3rHBaHHH yrjieBOAopoAH bix BHJKy- 
IIIHX Be ilţecTB ; machine d'arrosage de lianfs hy- 
drocarbonés; Sprengwagen von Kohlenwasserstoff- 
Bindemittel, Sprengmaschine von Kohlenwasser- 
stoff-Bindemittel; hydrocarbonous binding matter 
sprinkling machine; hidrokarbon kötöanyag-locsoló- 
gép]: Maşină de agregare, folosită pentru a îm
prăştia, prin stropire, lianţii hidrocarbonoşi (bitumr 
gudron, emulsiuni) folosiţi la legarea îmbrăcămin- 
telor rutiere executate prin penetrare sau prin tra
tamente superficiale. Se compune din următoarele 
părţi principale: rezervorul pentru liant, format 
dintr'o căldare de tablă de oţel; dispozitivul de 
încălzire a bitumului din rezervor; pompa pentru 
umplerea rezervorului; dispozitivul de stropire a 
liantului. Dispozitivul de încălzire este format din- 
tr'un focar cu unul sau cu mai multe arzătoare* 
Uneori, la maşinile mici, focarul este format dintr'o 
cămaşă de tablă aşezată la partea inferioară a 
rezervorului de liant, la oarecare distanţă de pe
retele rezervorului, pentru a lăsa un spaţiu liber 
prin care să circule gazele de ardere. Unele 
maşini nu au focar propriu, dar au rezervorul căp
tuşit cu materiale izolante, cari menţin cald bitumul 
încălzit într'o căldare separată. Pompa de ali
mentare a rezervorului şi alte robinete sunt aşe
zate într'o cameră în jurul căreia circulă gazele 
de ardere, pentru a se împiedeca astuparea lor 
din cauza răcirii liantului. Pompele sunt antrenate 
manual, şi dau o presiune de 4***6 at. Dispozi
tivul de răspândire poate fi manual, printr'un 
furtun şi o ţeava de metal terminată cu un ajutaj, 
sau poate fi constituit dintr'o ţeavă fixată de 
maşină, transversal pe axa longitudinală, şi echi
pată cu mai multe ajutaje cu robinete. Stropirea 
liantului se poate face fie prin curgere liberă, fie 
sub presiune, cu ajutorul pompelor (cu o presiune 
de 3***6 at) sau cu ajutorul aerului comprimat. 
Stropirea cu presiune este indicată la penetrări, 
fiindcă liantul pătrunde mai adânc în îmbrăcă
minte, şi la tratamente superficiale, fiindcă se mă
reşte aderenţa liantului prin faptul că aerul sub 
presiune îndepărtează particulele de praf dintre 
granulele agregatelor îmbrăcămintei şi de pe ele . 
La stropirea sub presiune, liantul trebue să fie 
încălzit la o temperatură mai înaltă decât cea pre
scrisă, fiindcă se răceşte foarte mult la trecerea 
prin ajuta:e, din cauza vitesei mari. Din această 
cauză, înălţimea dela care trebue stropit nu trebue 
să depăşească 2 0 '* ’ 30 cm. Stropirea cu aer com
primat prezintă avantajul că îm piedecă înfundarea 
robinetelor sau a ajutajelor, iar în caz de înfun- 
dare, aerul comprimat poate servi la curăţirea 
conductelor şi a pieselor îriiufidate. Compresorul 
de aer poate fi acţionat manual, la maşinile m ici, 
sau cu motor (electric sau cu ardere internă),
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la maşinile mari. Unele maşini au două rezervoare timpul încălzirii bitumului şi cari, prin'amestecul cu 
de liant, independente, cari pot fi racordate al- aerul comprimat folosit Ia stropire, pot da ames-

Maşină de strop it bitum, manuală, 

a) plan înclinat pentru rid icarea buto aielor cu liant; b l butoiu cu lianf; c) scrip ete  pentru rid icarea butoiuiui; d ) pâlnie  

pentru um plerea rezervorului;, e l rezervor de liani; f) com presor manual; g) rezervor de com bustib il; h) arzător pentru  

în că lz irea  liantului; /) manta m etalică; /) supapa fevii de strop ire; k) m ânere; /) feavă de stro p ire ; m) ajutaj.

tecuri explozive, unele maşini au dispozitive de 
siguranfă. Maşinile de stropit lianfi sunt foarte 
indicate pentru a fi folosite la îmbrăcămintele 
legate cu emulsiuni, fiindcă asigură o împrăştiere 
uniformă a emulsiunii şi nu reclamă dispozitive de 
încălzire cari măresc greutatea proprie a maşinii.

temativ la dispozitivul de stropire, un rezervor ser
vind pentru stropire, iar celălalt pentru umplerea 
cu liant şi încălzirea lui. Maşinile cu rezervoare 
cu o capacitate până la 1500 I se construesc pentru 
a fi remorcate. Cele cu rezervoare mai mari sunt 
autopropulsaie. Din cauza gazelor desvoltate în

Pompă de m ortar, tip  RN-1.

1) rezervo r de mortar; 2) cilindru vertica l; 3) c ilindru  orizontal; 4) cameră de ech ilib rare ; 5) conductă de racordare a 

rezervoru lu i de mortar cu cilindrul vertica l; 6) p e re te le  de cauciuc al cilindru lu i vertica l; 7) p erete le  m etalic al cilindru

lui vertica l; 8) piston p lonjor; 9) d ispozitiv  pentru reglarea presiunii apei din c ilin d ri; 10) supape sferice .

í7*
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Figurile reprezintă o maşină de stropit bitum, ma
nuală, şi o maşină de stropit liant, de mare capa
citate.

B C
Maşină de stropit liant de mare capacitate.

A) vedere dintr'o parte; 8) vedere din fafe; C) vedere din spate; 
1) rezervor de lianf; 2) rezervor de apă de răcire; 3) d ispo
z itiv  de răcire a motorului; 4) cabina m aşinii; 5) supapă de 
siguranfă; 6) cameră de ardere; 7) stropitor transversal; 8) re
zervor de benzină; 91 rezervor de com bustibil pentru în 
că lz it; 10) indicator dé n ivel; Í Í )  mofor cu benzină; 12) com 
presor; 13) termometru; 14) tablou de comandă; 15) arzător 

de com bustibil lich id ; 16) filtre  pentru liant.

î. Maşină de tencuit [MamHHa/IJiH OiHTyKaTy- 
pHBaHHfl; machine a enduire; Putzenmaschine; 
plastering machine; vakoló gép]: Maşină de agre-. 
gare folosită pentru aplicarea pe perefi a stra
tului de tencuială, prin împroşcarea mortarului cu 
ajutorul aerului comprimat. Maşinile folosite mai 
des sunt de două feluri: pompe de mortar şi 
maşini de tencuit pneumatice. Pompele de mortar 
(v . fig ., p. 739) se compun dintr'un rezervor de 
mortar, o cameră de aspirare-refulare, formată din 
doi cilindri comunicanţi, unul vertical şi altul ori
zontal, şi o cameră de echilibrare care e umplută, 
în parte cu mortar şi în parte cu aer sub pre
siune. Cilindrul vertical este racordat cu rezer
vorul printr'o conductă, şi are perefi dubli. Pe
retele interior este format dintr'o cămaşă de 
cauciuc, iar peretele exterior este metalic. în 
cilindrul orizontal se mişcă un piston plonjor, acfio
nat de un motor electric, sau cu ardere internă, 
printr'un mecanism bielă-manivelă. Partea ante
rioară a cilindrului orizontal şi spafiul dintre pe
refii cilindrului vertical se umplu cu apă. Prin 
mişcarea pistonului plonjor, cămaşa de cauciuc 
a cilindrului vertical este comprimată sau des
tinsă, prin presiunea exercitată de apă, realizându-se 
aspirarea mortarului din rezervor şi refularea lui 
în camera de echilibrare, de unde este împins 
în conducta exterioară de aerul comprimat dela 
partea superioară a camerei de echilibrare. Aspi
rarea şi refularea sunt comandate de două su
pape sferice. Capătul conductei exterioare este

legat, printr'un ajutaj, de o conductă de adu
cere a aerului comprimat, care proiectează mor
tarul pe perete. Unele pompe de mortar sunt fo
losite numai pentru transportul mortarului, pentru 
a fi întrebuinfat la alte 
lucrări decât cele de ten
cuială, de exemplu pentru 
lucrări de zidărie . în acest 
caz se lucrează numai 
cu pompa, fără aer com
primat. Când lucrarea se 
execută la o înălfime prea 
mare, se aşază, etajate, 
mai multe pompe, fiecare 
dintre ele alimentând re
zervorul celei de dea
supra şi lucrând fără aer 
comprimat, afară de ul
tima pompă, care exe
cută tencuiala.

M a ş in ile  de te n cu it , 
pneumatice, folosesc ae
rul comprimat, atât pentru 
împroşcarea mortarului, 
cât şi pentru transportul 
lui. Se compun din una 
sau din două camere în 
cari se introduce întâi 
mortarul; apoi se pom
pează aer, care împinge 
materialul în conducta ex
terioară şi-l proiectează 
cu presiune printr'un aju- 
taj.

Figura alăturată repre
zintă o maşină pneuma
tică de tencuit, cu două 
camere. Această maşină 
prezintă avantajul că nu 
reclamă întreruperea lu
crului în timpul alimentă
rii cu mortar, fiindcă cele 
două camere intră în func
fiune alternativ: în timp 
ce una funcfionează, cealaltă

Maşină pneumaticăde tencuit, 
t ip K R . 1) camere pentru mor
tar; 2) pâln ii penfru alimenta
rea cu mortar a cam erelor; 3) 
m anom etre;4)conducfe de aer 
comprimat, penfru produce
rea presiunii îna lte  în cam ere;
5) conducte auxiliare  de aer 
comprimat, pentru desfun
darea conductei exterioare ;
6) robinete pentru înch ide
rea conducfelor de aer com
primat ale cam erelor; 7) ro
binete pentru înch idereacon- 
d ucfe lo rau x ilia red e ae r com
primat; 8) conductă de le
gătură; 9)Jconductă de a li
mentare cu aer com prim at; 
Í01 c o n d u c tă  e x t e r io a r ă ;  
Í Í )  conducte de racordare fa 
conducta exterioară ; 12) ro

binet cu trei căi.

este umplută cu 
mortar. Camera în funcfiune nu trebue golită com
plet de mortar, pentru ca debitul conductei să 
fie cât mai uniform.

2. ~  de torcretat [ManiHHa a jih  T o p K p e T H - 
pOBaHHfl; machine â torcréter; Torkretkanone, 
Torkretmaschine; injectingmachine;betonszivattyú]: 
Maşină de agregare, folosită pentru punerea în 
lucrare a betonului fluid prin proiectarea lui cu 
ajutorul aerului comprimat. Se compune din doua 
camere cari se pot închide ermetic şi în cari se 
introduce amestecul de agregat şi de liant uscat 
(v . fig.)- Camera superioară serveşte la realizarea 
presiunii atmosferice sau a presiunii înalte, în mo
mentul introducerii materialului în maşină sau în 
camera inferioară, astfel încât alimentarea să se 
facă fără întreruperea lucrului şi fără scăderea pre
siunii din camera inferioară. în camera inferioară 
se găseşte un disc cu alveole, care este rotit
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Maşină de torcretat. 
î )  camera superioară; 2) camera inferioară; 3) capacul came
re i superioare; 4) capacul camerei inferioare ; 5) pârghii pentru 
manevrarea capacelor; 6) disc cu alveo le ; 7) paletă de ames
tecare ; 8) pipă; 9) conductă exterioară; 10) motor cu aer 
comprimat; 11) conductă de aer comprimat, pentru echilibrarea 
presiunii din ce le  două cam ere; Í2) conductă generală de 
aer comprimat; 13) conductă de aducere a aerului com pri
mat, la p ipă; 14) arbore cu file t fără fine , pentru antrenarea 
ro fii cu a lveo le ; 15) intrarea aerului comprimat; 16) ieşirea 
m aterialului sub presiune; 17) ajutajul conductei exterioare ; 
a) Intrarea apei sub presiune; b) intrarea am estecului uscat 
de m aterial; c) cameră de am estec; d) cămaşă de cauciuc.

de un motor cu aer comprimat. Aerul comprimat 
care serveşte la proiectarea betonului intră în  ca
mera inferioară, printr'o piesă în formă de pipă, 
şi antrenează, în conducta exterioară, materialul 
adus de fiecare alveolă, în dreptul pipei. înainte 
ca materialul să iasă din conductă, prin ajutaj, i se 
adaugă apa necesară, care esfe adusă sub pre
siune prin altă conductă. Materialele folosite tre
bue să aibă granule cu diametrul maxim de 5 mm, 
pentru a se evita înfundarea conductei de ieşire 
şi a ajutajului.

1. Maşină de uscat agregate [ManiHHa ajih cy - 
I I IK H  arpe raT O B ; séchoir pour agrégats, sécheuse; 
Trockenmaschine für Zuschlagstoffen; dewatering 
machine, drying machine ; adalékanyag-száritó 
g ép ]: Maşină de prelucrare, de separare, folosită

Maşini de uscat agregate (schem e).
A) maşină cu confracurent; B) maşină cu ech icurent; a) in
trarea m aterialului umed; b) ieşirea m aterialului uscat; c) ar

zătoare; d) ieşirea gazelor de ardere.

pentru a îndepărta apa din masa unui material 
mineral (pietriş, piatră spartă, nisip) folosit la lu
crările de construcfii (betoane, asfalturi). Uscarea 
materialului se face prin încălzirea lui cu aju
torul gazelor rezultate prin arderea unui com
bustibil. Maşinile de uscat agregate sunt for
mate dintr'o tobă cilindrică puţin inclinată către

Maşină de uscat agregate, cu ciururi (schem ă).
Í)  e levator cu cupe; 2) jghiab ; 3) coş; 4) cameră de uscare; 
5) palete; 6) ciur rotativ; 7) arzător; 8) carcasa maşinii; 9) pâl
nii pentru scurgerea materialului sortat; 10) gura de ieşire  a 

materialului prea mare.

capătul de evacuare a materialului, aşezată pe 
paliere cu rulmenţi cu bile, şi care se roteşte în 
jurul axei sale longitudinale. Gazele de ardere sunt 
constrânse să parcurgă toba dela un capăt la 
altul, fiind aspirate de un ventilator. Din punctul 
de vedere al sensului în care gazele parcurg 
toba, se deosebesc două tipuri de maşini de 
uscat agregate: maşini cu contracurent şi ma
şini cu echicurent. —  La maşinile cu contracu
rent, gazele de ardere parcurg toba în sens contrar 
sensului materialului (v . fig .). încălzirea se face 
încet, pe măsură ce materialul înaintează către gura 
de evacuare, unde se găseşte regiunea cu tem-
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peratura cea mai înaltă. Astfel se evită încălzirea 
bruscă a materialului până la otemperafură prea înal
tă, şi desagregarea Iui. La maşinile cu echicurent, 
gazele de ardere parcurg toba în acelaşi sens ca şi 
materialul (v . fig .). Zona cu temperatura cea mai 
înaltă se găseşte la capătul de intrare a materialului. 
Maşinile cu contracurent produc o încălzire a 
materialului la temperaturi mai înalte decât cele 
obtinute în maşinile cu echicurent. Acest lucru 
este avantajos când materialul trebue supraîn
călzit în anumite scopuri, de exemplu când tre
bue amestecat cu alt material, rece, când pu
nerea în lucru se face pe timp răcoros, etc. —  încăl
zirea materialului de uscat se poate face cu com
bustibili solizi, lichizi, gazoşi, sau de două feluri. 
Folosirea combustibililor lichizi sau gazoşi pre
zintă avantajul că se poate regla focul cu mai 
multă precizie , astfel încât iem peraiura de încăl
zire a materialului este independentă de tempe
ratura mediului exterior. Maşinile încălzite cu 
două feluri de combustibil folosesc, de obiceiu, 
combustibilul solid pentru încălzirea obişnuită, şi 
arzătorul de combustibil lichid sau gazos, când 
este necesară o cantitate mai mare de căldură. 
Varierea încălzirii materialului se poafe realiza 
şi prin mărirea sau micşorarea vitesei de ro
tire a tobei, astfel încât materialul să rămână în 
tobă mai mult sau mai pufin timp. în acest caz, 
se intercalează, între motor şitobă,un  schimbător de 
vitese. Pentru a se micşora pierderile de căl
dură, toba este căptuşită la exterior cu materiale 
izolante.

Maşinile de uscat agregate pot fi fixe sau mo
bile (remorcate sau cu autopropulsie). Ridicarea 
materialului la gura de alimentare, uneori şi trans
portarea lui la alte maşini de lucru (betonieră, 
malaxor, e tc .), se face prin elevatoare cu cupe, 
prin benzi de transport, etc. Uneori, maşinile de 
uscat agregate sunt echipate cu ciururi, pentru 
a se face şi sortarea materialului, după uscarea 
lui. (v . fig ). Odată cu operafiunea de uscare se 
face şi o desprăfuire a materialului, fiindcă ven
tilatorul care aspiră gazele de ardere antrenează 
şi praful produs prin vânturarea materialului, din

cauza rotirii tobei. Acest praf este separat apoi 
de un separator de praf şi poafe fi folosit ul
terior ca filer.

î . Maşină de uscat şi încălzit îmbrăcămintele ru
tiere [M an iH H a a jih  cyu iK H  h  HarpeBa A opom - 

Horo nepeK pb iT H tf; machine a sécher Ies rou- 
tes; Strafjentrockner; road drying machine; ut- 
melegitő és száritó gép]: Maşină de prelucrare de 
separare, folosită la uscarea şi încălzirea porfiu- 
nilor degradate din îmbrăcămintea unei şosele şi 
cari trebue. reparate cu o mixtură asfaltică, pen
fru ca materialul nou să se lipească mai bine 
de cel vechiu. Se deosebesc două tipuri de ma
şini de uscat şi încălzit îmbrăcămintele rutiere: 
maşini cu flacără şi maşini cu aer cald. —  Ma
şinile cu flacără sunt formate (v. fig .) dintr'un 
rezervor d e j combustibil (de obiceiu petroi iam-

Maşină de uscat şi încă lz it îm brăcăm intele rutiere , cu flacără, 
a) rezervor de com bustibil; b) robinetul conductei de alim en
tare a arzătorului; c) manometru; d) o rific iu  penfru umplerea 
rezervorului cu com bustibil; e) pompă de aer, manuală; f) fur
tun; g) robinetul arzătorului; h) arzător; i)  d ifuzor m etalic .

pani sau motorină), un arzător şi o pompă de 
aer, manuală. Arzătorul este echipat cu un d i
fuzor care proiectează flacăra asupra locului de 
încălzit. Unele maşini au două sau mai multe 
arzătoare, a căror flacără arde sub o apărătoare 
metalică, în formă de ladă, izolată cu asbest şi 
deschisă la partea de jos, care realizează o ri-

Maşină de uscat şi în că lz it îm brăcăm intele rutiere , cu flăcări, cu Iadă.
1) rezervor de com bustibil; 2) manometru; 3) pompă de mână; 4) supapă de siguranfă; 5) gură de umplere a rezervo
rulu i; 6) conducta de alim entare a arzătoarelor; 7) arzătoare; 8) ladă Izolata cu asbest; 9) pârghie pentru rid icarea şi

coborîrea lăzii.



dicare de temperatura mai mare (v. fig.)- —  Ma
şin ile cu aer cald sunt formate dintr'un rezervor 
d e  combustibil, un ventilator şi un arzător care 
încălzeşte, la 2 G C - * * 2 5 0 ° ,  aerul împins de ven
tilator într'o cameră în jurul căreia circulă ga
zele de ardere. Aerul încălzit este împins sub o 
pâlnie de metal, care-l proiectează asupra îm
brăcămintei (v . şi G reco, maşină ~ ) .

1. Maşină rutieră [/ţo p o H iH a fl M a n iH H a ; ma- 
«chine^routiere, machine pour la construction des 
.routes; Strafjenmaschine, Strafjenbaumaschine; road 
building machine, road making machine; útépítő 
-gép]: Maşină de construcfii, de lucru, folosită 
pentru executarea lucrărilor de construire a unei 
şosele. —  După numărul operafiunilor pe cari le 
pot executa, se deosebesc: maşini cari execută 
«o singură operaţiune; maşini cari execută mai 
multe operafiuni cu acelaşi echipament, dar nu 
simultan; maşini combinate, cari execută mai 
multe operafiuni în acelaşi timp, fiecare ope- 
rafiune fiind executată de alt echipament al ma
şin ii. După felul operafiunilor executate, se deo
sebesc: maşini pentru construirea infrastructurii 
drumului, cari execută operafiuni de sspare, de 
transport, de îndesare şi de nivelare a pămân
tu lui, şi ale căror caracteristice depind de felul 
ipământuiui şi de mărimea lucrărilor de executat; 
maşini pentru construirea suprastructurii, cari exe
cută operafiuni de aşfernere a materialului (de 
-ex. maşina de stropit bitum, maşina de răspândit 
agregate), de îndesare a îmbrăcămintei (de ex. 
cilindrul compresor simplu sau vibrator, vibra

to ru l) şi de finisare a îmbrăcămintei (de ex. fi
nisorul, netezitoarea, freza pentru drumuri); ma
şini peniru pregătirea materialelor, cari execută 
operafiuni de mărunfire (de ex. concasoarele, 
morile, granulatoarele), de sortare (de ex. sitele 
rplane vibratoare, sile le rotitoare, e tc .), de spă
lare, de uscare şi de amestecare (de ex. ma- 
laxoarele , betonierele); maşini pentru întrefinerea 
drumurilor, cari execută operafiuni de stropire 
-cu apă sau cu alte substanfe, pentru a combate 
praful, de măturare a părfii carosabile, de înde
părtare a zăpezii, de uscare şi încălzire a îm
brăcămintei, pentru a se putea executa repara
ţiile  cu materiale calde (beton asfalfic, asfalt 
turnat, e tc.).

2 , Maşini din industria agricolă [ceJibCKOXO- 

3iîHCTBeHHbie ManiHHbi; machines agricoles; 
landwirfschaftliche Maschinen; farming machines, 
agricultura! m achines; mezőgazdasági gép ek ]:
1. Maşinile de prelucrare folosite în agricultură 
cuprind: maşina de pregătit solul, maşina de se
mănat şi plantat, maşina de cultivat plante, maşina 
de recoltat, maşina de treierat, maşina de clasat, 
sortat şi curăfit boabele şi seminfele, maşina de 
pregătit furajele.

După operafiunile pe cari le efecfuează, se 
deosebesc: maşini de tăiat, maşini de fărâmat, 
^maşini de separat, maşini de asamblat, maşini 
de operafiuni speciale, maşini combinate şi ma
şin i universale. Pot fi cu deservire manuală, se
miautomate şi automate; anumite maşini agricole

(de ex. cosiforile, secerătorile, semănătorile, etc.) 
lucrează prin deplasare, iracfiunea fiind animală 
sau mecanică (prin tractor).

Penfru pregătirea solului se folosesc maşini de 
fărâmare, de exemplu motofreza (v .) , şi maşini
de operafiuni speciale, de exemplu maşina de
împrăştiat îngrăşăminte.

Pentru semănare şi plantare se folosesc maşini 
de operafiuni speciale: maşina de semănat, ma
şina de plantat, maşina de repicat.

Pentru cultivarea plantelor se folosesc maşini 
de operafiuni speciale, de exemplu maşina de
sulfatat.

Pentru recoltare se folosesc: maşini de tăiat 
(cositori, secerăfori); maşini de asamblat (maşina 
de făcui sfoguri); maşini combinate (maşina de 
recoltat păioase, maşina de recolfat cartofi, sfeclă, 
in, cânepă, bumbac, etc.); maşini universale, com
binate (combina; v .) ; maşini universale (maşini com
binate universale, cari, pe lângă operafiunea de re
coltare, efectuează şi operafiuni de treierare şi 
operafiuni de clasare, de sortare şi curăfire a 
boabelor); maşini de strâns şi Iransportat fânul 
(v. sub Fânul, maşină de strâns şi transportat ~ ) .

Penfru treierat se folosesc maşini de separat: 
batoze (v .) cu alimentare manuală şi batoze cu 
alimentare mecanică, pentru păioase, pentru păs- 
tăioase, pentru porumb, etc.

Pentru clasarea, sortarea şi curăfirea boabelor 
se folosesc maşini de separat, trioare cu cilindri, 
frioare cu pânză fără fine, separatoare elicoidale, 
separatoare prin aruncare, selectoare, mese vi
bratoare, site şi ciururi vibratoare (plane sau ci
lindrice)..

Pentru prepararea furajelor se folosesc: maşini 
de tăiat (tocătoarea cu disc, tocătoarea cu tobă), 
maşini de fărâmat (urluitoarea cu discuri, urluitoarea 
cu tobă, maşina de fărâmat cu perechi de tobe; 
maşina de fărâmat, cu tobă, cu cufite la perife
rie), maşini de asamblat: presa simplă pentru fân 
şi paie, şi presa culegătoare (v. sub Fân, presă 
de ^ ).

—  2. Aparatele şi uneltele folosite în agricul
tură, cari lucrează prin deplasare (accepfiune im
proprie a termenului maşină). Astfel, se numesc 
maşini agricole: plugul, grapa, cultivatorul, tăvălu
gul, târşitoarea, greblele mecanice, etc. —

Exemple de maşini folosite în agricultură:
3. Maşină agricolă universală, combinată [yHH- 

BepcaJibHbiH KOMŐaHH; combine; Kombain; com
bine; kombáin, univerzális kombáin]: Maşină de 
lucru care efectuează mai multe operafiuni combi
nate, şi anume: secerare, Ireierare,, separarea boa
belor (de paie, de pleâvă, de adulteranfi), curăfire, 
sortare, transport (la locul de depunere), şi, even
tual, desmiriştirea pămânlului (la unele combine 
sovietice). Combina se foloseşte în agricultură, 
pentru cereale , pentru păstăioase, uleioase, etero- 
uleioase, ierboase, etc. Combinele pot fi auto- 
propulsoare sau remorcate cu tractor; în ultimul 
caz, energia necesară pentru operafiunile de lucru 
poate fi dată fie de un tractor, fie de un motor
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instalat pe combină. Se deosebesc: combine Ion- j 
gitudinaie, la cari circuitul de treierare este orien
tat în sens contrar sensului deplasării m aşinii; 
combine transversale, la cari circuitul de treierare 
este orientat perpendicular pe direcfia de depla
sare (v . fig .); combine longitudinale-transversale, 
cari au un circuit mixt (de ex. combina Stalinef-6).

Combina cuprinde un ansamblu de mecanisme, 
corespunzătoare operafiunilor pe cari trebue să 
le efectueze, şi anume: —  Aparatul tăietor, la care 
tăişul cufitelor trebue să fie bine ascufit şi un
ghiul de deschidere dintre cufite să fie mic, 
iar vitesa de tăiere, \ ,5 - "2  m/s; —  dispozitivul 
de treierat, care poate fi constituit din tobe cu 
bare de ofel (la cele mai multe combine), tobe 
cu bare cu garnituri de cauciuc (pentru evitarea 
strivirii boabelor), tobe cu colfi (la combine lon- 
gitudinale-transversale), tobe cu dinfi. Vitesa peri
ferică a tobei variază după felul culturii, după 
faza de coacere, gradul de umiditate, etc.; de 
exemplu, vitesa periferică optimă pentru păioase 
(grâu, secară, orz, ovăs) este de 2 9 "  *30 mm/s, 
iar pentru păstăioase (mazăre, soia) este de 
14 * ■ ■ 15 mm/s. Penfru variafia vitesei, maşina 
este înzestrată cu schimbătoare de vitese cu discuri 
conice sau cu rofi dinfate. —  Scuturătorul de 
paie, care poate fi cu clape (clapele sunt echipate 
cu degete, pentru a evita alunecarea vrafului, când 
maşina este înclinată), cu platforme (folosit la 
combine longitudinale-transversale), cu bandă fără 
fine (folosit la combine cari lucrează în teren ac
cidentat), rotativ (compus din pieptenătoare de 
paie, şi folosii mai ales pentru grâu umed). — 
Ciururi şi site, cari se folosesc împreună, ciurul (de 
obiceiu cu jaluzele) fiind aşezat deasupra sitei, 
(care poate fi ştanfată, cu găuri rotunde sau alun
gite) sau din împletitură de sârmă. — Ventilatoare, 
cari trebue să asigure o anumită vitesă a curentului 
de aer, care depinde de vitesa critică a corpuri
lor vânturate; în fafa sitelor, vitesa curentului de 
aer trebue să fie de cca 13•■■14 m/s, iar după 
site, de maximum 6m/s. Sin. Combină.

î. Maşină de făcut stoguri. V . Stoguri, maşină 
de făcut

2. ~  de fărâmat, cu o tobă [ftpoŐHJIbHafl Ma- 
niHHa C őapaőaHOM; machine a broyer a un 
tambour; Zerkleinerungsmaschine mit einer Trom
mel; one drum crushing machine; egyhengeres 
zúzógép]: Maşină cu o tobă, care serveşte la fă
râmarea nutrefului prin prinderea materialului între 
tobă şi carcasa în interiorul căreia se roteşte 
toba. Toba este echipată cu cufite dispuse la 
periferie, iar carcasa poate avea suprafafa inte
rioară netedă sau cu dinfi. Carcasa este per
forată, prin găuri scurgându-se materialul fărâ
mat. Maşina e folosită la prelucrarea turtelor de 
seminfe oleaginoase.

s. ~  de fărâmat, cu perechi de tobe [jţpo- 
őHjibHan ManiHHa c AByMH óapaöaHaMH; ma
chine a broyer â paires de tambours; Zerkleine
rungsmaschine mit Trommelpaaren; crushing ma
chine with drum pairs; hengerpáros zúzógép]: 
Maşină de fărâmat, cu tobe, la care tobele (ech i

pate cu cufite) lucrează în perechi; prima pe
reche, pentru fărâmarea brută, alimentează a doua 
pereche, care efectuează fărâmarea fină. Dela pe
rechea a doua de tobe, fărâmăturile trec printr'o- 
sită, spre jghiabul de evacuare. Mărimea fărâmă
turilor se reglează prin varierea distanfei dintre 
tobe împerechiate. E folosită la prelucrarea tur
telor de seminfe oleaginoase.

4. ~  de împrăştiat îngrăşăminte [ManiHHa 
AJ7H pa3Ö paC bIB aH H H  ynoőpeHHfl; machine dis— 
tributrice d'engrais, machine a épandre Ies en- 
grais; Düngerstreumaschine; manure distributor, 
manure drill; mütrágyaszoró gép]: Maşină folo
sită pentru distribuirea şi împrăştierea uniformă 
a îngrăşămintelor. Se deosebesc: maşini pentru 
împrăştierea îngrăşămintelor la suprafafă (de ex.. 
maşini centrifuge); maşini combinate, pentru intro
ducerea simultană a seminfelor şi a îngrăşăminte
lor, cari se folosesc la cultura cerealelor, a sfe
clei de zahăr, a porumbului, bumbacului, car
tofilor; maşini pentru iniroducerea suplementară 
a îngrăşămintelor, în perioada de vegetafie .

Aceste maşini se compun din următoarele părţi: 
un cadru suspendat pe roţi; aparatul de distri
buţie, care cuprinde dispozitivul de fărâmiţare şi 
dispozitivul de împrăşliere; brăzdarul, care poate 
fi combinat (la maşinile combinate de semănat şD 
de fertilizat), având o pâlnie (în faţă) pentru în
grăşăminte, şi o altă pâlnie (în spate) pentru se
minţe; mecanismul de antrenare; dispozitivul de 
comandă (în general, manual).

Forma aparatului de distribuţie variază cu natura  ̂
şi starea de agregare a îngrăşămintelor (v. f ig .)-

/) cu tobă e lico ida lă ; II) cu tobă cu palete radiale; III) cu p is
ton şi aripioare ro titoare ; IV) cu disc rotitor in fe r io r ; V) cu 

bandă fără fine; VI) cu d isc cu palete radiale.

De obiceiu, dispozitivul de fărâmiţare are două 
plăci în mişcare relativă de oscilaţie, una dintre 
plăci fiind fundul cutiei aparatului; la îngrăşămin
tele granulate, fărâmiţarea se obţine cu ameste
cătoare rotative. Dispozitivul de îm prăştiere ser
veşte la repartiţia cât mai uniformă a seminţelor 
depuse superficial pe o platformă (v. fig. I şi II, p. 
746). La maşinile combinate, de însămânţat şi ferti
lizat, dirijarea materialului (prin conducte) spre 
brăzdare se face cu ajutorul unor distribuitoare, cari 
sunt piese de lemn, mobile (v. fig. II, p. 746). Brăz- 
dârele servesc la îngroparea simultană a seminţeloir



Maşină universală combinată (combină), autopropulsoare.

î )  rgbştor  de  s p i c e ;  2) apara t  tă ietor ;  3) t ra n sp o  tor  d e s p i c e ;  4) IT>otor; 5) tpbă;  6) squ tyr ăto r  d e  p a i e ;  7) e v a c u a r e a  p a i e lo r ;  8) c iur ;  9) ş itŞ ; 10) e xh ag st or ;  l i )  e le v a to r .
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:ş\ a îngrăşămintelor, la un loc sau distanţate (de ex. 
pentru îngrăşămintele azotosse), şi pot fi de dife-

-Si

/) Platformă de îm prăştiere, la maşina de împrăştiat îngră
şăm inte: î)  platformă,* 2) cuie d istribuitoare ; II) d ispozitiv  de 
împrăştiat îngrăşăminte, la maşini de împrăştiat îngrăşăminte 
simultan cu însămânfarea: 1) p lacă; 2) piesă distribuitoare de 

lemn, mobilă.

rite tipuri (cu unghiu ascuţit, cu unghiu obtuz, cu 
disc, e tc.). Mecanismul de antrenare, care trans
mite mişcarea dela roţi la organele lucrătoare ale 
aparatului de distribuţie, este forrrat din angre
naje, din lanţuri, curele, excentrice, etc.

Aparatele de distribuţie pot fi montate pe se
mănători sau pe alte maşini agricole (de ex. 
pe cultivatoare), formând combine (v. fig .).

Maşină de împrăştiat îngrăşăminte, cu tracfiune m ecanică.
#) tractor; 2) rezervor de îngrăşăminte; 3) brăzdar; 4) tub 

d istribuitor.

î. Maşină de plantat. V. Plantat, maşină de ~
2. ~  de recoltat. V. Recoltat, maşină de ~
s, ^  de repicat. V . Repicat, maşină de
4. ~  de semănat. V . Semănat, maşină de ~
5. ~  de sulfatat. V . Sulfatat, maşină de ~
o. Maşini din industria alimentară şi din in

dustriile  anexe [MaiHHHbi f ljiH  n H iiţe B O H  n p o  
MbiniJieHHOCTH h üOflCOŐHbix npoMbiniJieH- 
H0CT6H; machines pour l'industrie alimentaire et 
Ies industries annexes; Nahrmittel-und verwandten 
Industriemaschinen; food-and annex industry ma
chines; élelmezési és mellékipari gépek]: Ma
şinile de prelucrare folosite în industria alimen
tară şi în industriile anexe sunt maşini cari efec
tuează operaţiuni (simple sau combinate) de de- 
tormare plastică, de aşchiere, tă iere , fărâmare, 
separare, agregare, asamblare.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
umplut cârnaţi (şpriţul), maşina de dozat pasta de 
tomate, maşina de presat drojdie şi unt (presă 
continuă), maşina de umplut burdufe de brânză 
frământată, maşina de confecţionat bare de galalit

(presă continuă), maşina pentru formarea pâinii 
şi a cornurilor (cuplu de benzi fără fine), ştanţa 
pentru biscuiţi, ştanţa pentru cornuri, maşina pentru 
formarea bomboanelor (cuplu de cilindri), maşina 
pentru fasonarea garnifurilor de prăjituri (şpriţ), 
maşina de format săpun, maşina de umplut tuburi 
cu paste cosmetice, maşina de brichetat legume 
uscate (ştanţa de brichetat).

Maşinile de aşchiere sunt: maşina de curăţit 
mere şi pere, maşina de scos inima legumelor.

Maşinile de tăiere sunt: ferestrăul electric pentru 
spinfecarea carcaselor de vite mari sau m ici, maşina 
de spintecat peştele, cutter-ul pentru mărunţirea 
cărnii, maşina de tăiat în bucăţi carnea şi slănina, 
maşina de tăiat fasole verde, maşina de tăiat 
zarzavat şi varză, maşina de răzuit cartofi, ma
şina de tăiat tutun, maşina de tăiat sfecla în tăieţei, 
maşina-ghilotină pentru spintecat barele de zahăr 
în cuburi.

Maşinile de fărâmare sunt: concasorul cu fălci 
penfru fărâmarea oaselor, moara cu cuie pentru de- 
fibrinarea sângelui coagulat, moara cu ciocane pen
tru producerea făinurilor furajere, maşina de tocat 
carne (W o lf), moara cu pietre pentru măcinarea 
ardeiului de boia seu a ciupercilor, perechile de 
cilindri pentru terciuirea fructelor, moara cu discuri 
pentru mărunţirea amidonului de porumb sau de 
cartofi, moara verticală cu pietre pentru morărit, 
moara orizontală cu pietre penfru morărit, moara 
cu cilindri pentru măcinarea boabelor de cereale, 
detaşorul pentru desagregarea solzilor de făină 
(proveniţi din măcinarea cu presare), moara cu 
cilindri netezi penfru măcinarea turtelor de se
minţe oleaginoase (sparte în prealabil în conca
soare cu fălci sau cu cuţite, sau în mori cu ciocane), 
concasorul cu cuţite penfru spargerea turtelor de 
seminţe oleaginoase, sdrobitorul de malţ (v .) , 
moara cu cilindri canelaţi (riflafi) pentru măcina
rea prealabilă a seminfelor oleaginoase de dimen
siuni mari, moara cu cilindri netezi pentru măcina
rea seminfelor oleaginoase dé dimensiuni mici, 
moriştele cu ciocane pentru măcinarea şroturilor 
sau a borhotului uscat (provenite din sfeclă sau 
din amidon de porumb).

Maşinile de separare sunt: triorul de cereale, 
triorul de mazăre, selectorul de fructe, buratele 
de moară, buratele de amidon şi dextrină, sita 
hexagonală, sita plană pentru grişuri şi şroturi, sita 
plană pentru făinuri şi tărâţe, sita scuturătoare 
pentru amidon (care separă borhotul din laptele 
de amidon), sita cilindrică pentru spălarea amido
nului, spălătorul de sfeclă, spălătorul de cartofi, 
spălătorul de fructe şi de legume, batoza de ma
zăre, desbrobonitorul de struguri (desciorchinăto- 
rul), maşina de curăţit peştele de solzi, ventilatorul 
de tutun (care separă praful şi zobul de tutun, 
înainte de tăierea foilor), ventilatorul de cereale, 
separatorul centrifug pentru smântânit laptele, se
paratorul centrifug penfru limpezit sucuri de fructe, 
separatorul centrifug pentru limpezit soluţii de 
pectină, separatorul centrifug pentru uleiuri vege
tale, separatorul centrifug pentru separat amido
nul din laptele de amidon, separatorul centrifug
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penfru drojdia de bere, centrifugele pentru rafina
rea şi uscarea prealabilă a amidonului, centrifugele 
penfru separarea grăsimilor din deşeuri uscate, 
centrifugele penfru separarea cristalizatului de me
lasă, decorticatorul de orez şi de orz, decorti- 
catorul de mazăre, decorticatorul de seminţe olea
ginoase, presa mecanică de uleiu (pentru seminţe 
oleaginoase), presa hidrculică de uleiu (penfru se
minfe oleaginoase), presa de borhot (care reduce 
conţinutul în lichid al borhotului), presa de sfeclă 
şi de amidon, presa de fructe pentru extragerea 
sucului, presa de struguri pentru extragerea mustu
lui, separatorul cu magnefi pentru îndepărtarea 
metalelor feromagnetice din seminfele oleaginoase 
şi din reziduuri, filtrul-presă.

Maşinile de agregare sunt: agitatorul pentru 
cuparea vinului, agitatorul de băuturi alcoolice, 
amestecătorul de conserve de carne şi de peşte, 
freezer-ul folosit 
în industria înghe- 

. fatei, amestecă
torul de nutrefuri, 
frământătorul (ma
laxorul) de droj
die, frământătorul 
de amidon din fă
ina de grâu, fră- 
mânfătorul de pâi
ne, frământătorul 
de preparate de 
carne, frământăto
rul de brânzeturi, 
sdrobitorul pentru 
prepararea cioco
latei, moara chilia
na pentru prepa
rarea ciocolatei, 
sdrobitorul pentru 
colorarea şi parfu
marea săpunului de toaletă, sdrobitorul pentru omo
geneizarea grăsimilor animale, sdrobitorul pentru 
frecarea şi omogeneizarea pastelor cosmetice.

Maşinile de asamblare sunt: maşina de amba
lai zahăr cubic, maşina de ambalat căpăfâni de 
zahăr, maşina de ambalat calupuri de drojdie, 
maşina de ambalat săpun de toaletă, maşina de 
ambalat bomboane (caram ele), maşina de amba
la i unt, maşina de ambalat brânzeturi topite, ma
şina de ambalat legume şi fructe uscate, maşina 
de ambalat tutun şi figarete, maşina de confec
fionat figări de foi, maşina de închis cutii şi bor
cane de conserve (de legume, carne, peşte), 
maşina de umplut sticle, maşina de umplut sifoane, 
maşina de capsulat sticle, maşina de e tiche tat.—

Exem ple de maşini folosite în industria ali
mentară şi în industriile anexe:

î. Maşină de brichetat legume uscate [Ma- 
IIIHHa flJIH ŐpHKeTHpOBaHHfl CyXHX OBOmefi; 
machine a briqueiier les légumes secs; Briquet- 
tiermaschine für Dörrgemüse; dried vegetable 
briquetting m ach ine; száritottfözelék-brikettáló 
gép]: Maşină de deformare plastică, folosită pentru 
presarea, în formă de brichete de 100'-*500 g

Am estecător de tocăfură (carne tocată).
1) cuvă; 2) platformă; 3) batiu; 4) lopată dreaptă; 5) lopată îndoită ; 6) scut 
protector; 7) pârghie de acfionare; 8) arborele şurubului-m elc; 9) şurub-m elc; 
10) axul cuvei; 11) roată- e lico idală ; 12) şurub-melc; 13) transmisiune cu lanf; 

14) placă de rulare.

şi de 10C0 g, a legumelor uscate. Aceste maşini 
pot fi manuale sau hidraulice. Cantitatea cores
punzătoare de legume uscate se introduce în încă
perea de sub un piston care, prin şoc, formează din 
această cantitate o brichetă (care ia forma fundu
lui încăperii). Această brichetă se evacuează 
printr'o deschidere. Sin. Ştanfă de brichetat le
gume uscate.

2. ~  de capsulat sticle [ManiHHa f ljif i Kan- 
ClOJiHpOBaHHH ŐyTblJlOK; machine â capsuler 
Ies bouteilles; Flaschenkapselmaschine; bottle cap- 
ping m achine; űvegzáró g é p ]: Maşină de asam
blare, care serveşte la închiderea sticlelor umplute 
cu băuturi fermentate sau nefermentate. Capsulele 
metalice au marginea gofrată şi strânsă pe coro
niţa gâtului sticlei, etanşeitatea fiind obfinută prin 
rondele de plută presată; uneori se folosesc
capsule de tablă de aluminiu (de 0,46 • ■ • 0,50 mm),

în care caz maşina 
efectuează tăierea 
şi formarea cap
sulelor, pe cari 
apoi le strânge pe 
gâtul sticlei, etan
şeitatea fiind ob
ţinută cu ajutorul 
unei rondele de
plută presată. De
obiceiu se constru
esc maşini combi
nate, de umplut 
şi de capsulat.

3. ~  de con
fecfionat bare de 
galalit [$0pM0- 
BOHHaa ManiHHa 
ftjiH rajiaJiHTO- 
BblX ŐpyCKOB ; 
machine â mouler 

Ies barres de galalithe; Galalithstăbemaschine; gale- 
lith bar moulding machine; galalitrúd-készitő gép]: 
Maşină de deformare 
plastică,folosită pentru 
confecţionarea, prin 
presare şi încălzire, 
de bare de galalit, din 
masa granuloasă (uşor 
umectată) de caz ină 
amestecată cu c lo- 
ranţi şi cu materii de 
um plutură;. presiunea 
trebue mărită conti
nuu şi uniform, pentru 
a permite eliminarea 
completă a incluziuni
lor de aer.

Amestecul de caze- 
ină granuloasă (având 
cel mult 20°/o umidi
tate) cu coloranţi şi 
cu material de um
plutură se încarcă în 
presă (v . fig .) prin pâlnia de încărcare şi este pre

Maşină de confecfio i I bare de 
gala lit.

1 carcasă c ilin d rică ; 2) şurub- 
m e lc ; 3) pâlnie de în că rca re ; 
4) canale pentru circu itu l de ră
c ire ; 5) canale pentru circuitu l 
de încă lz ire ; 6) rezisfenfe e lec
trice  de încă lz ire ; 7) şi 10) plăci 
perforate; 8) trunchiu de con; 
9) corp conic, cu matriţă; î f )  ma

să plastică.
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sat de un şurub-melc cu pas regresiv; prin rotire, 
materialul ajuns în carcasa cilindrică este împins 
spre o placă perforată, astfel încât se obfine fră
mântarea şi comprimarea componenfilor, ca şi în
lăturarea incluziunilor de aer. în această zonă a 
carcasei cilindrului, cazeina se menfine granuloasă, 
datorită răcirii efectuate printr'o manta de răcire; 
în zona de încălzire, cazeina îşi schimbă struc
tura, devine plastică şi se comprimă. După ce 
a trecut prin prima placă perforată, masa plastică 
este împinsă spre a doua placă perforată, printr'un 
trunchiu de con şi printr'un corp conic, care este 
echipat cu matrifa care dă barei obfinute forma 
definitivă. Sin. Presă continuă pentru bare de 
galalit.

î. Maşină de confecfionat figarete [nannpoco- 
HaÓHBOHHan MauiHHa;machine â fabriquer Ies ciga- 
rettes; Zigarettenherstellungsmaschine; cigarette- 
making machine; cigarettakészitő gép]: Maşină de 
asamblare, care confecfionează automat figaretele, 
într'un singur ciclu de lucru. Tutunul tăiat este 
introdus în pâlnia de umplere a maşinii, de unde 
este scos de câfiva cilindri cu dinfi, cari îl repar
tizează, cu ajutorul unei tobe, pe o bandă de 
transport, pentru a fi dus într'un canal; din canal, 
tutunul este tras de rofi dinfate, şi este trecut 
la nişte rofi de presiune, rotative, cari îl com
primă şi-i dau forma de sul. Acest sul; dispus pe 
un alt transportor, este adus peste făşia de hâr
tie de figarete, tăiată din bobina cu hârtie, după 
ce făşia de hârtie a trecut prin dispozitivul care 
imprimă pe ea emblema figaretei. Făşia pe care 
este dispus sulul de tutun este umectată cu cleiu 
vegetal pe una din laturile longitudinale, apoi 
este răsucită în jurul sulului de tutun şi lipită prin 
apăsare. Un cufit circular (cu lamă subfire şi cu 
o turafie de 1000- ■■ 5000 rot/min), care are şi o 
mişcare rectilinie alternativă, taie figaretele, cari 
cad pe o bandă de transport şi sunt duse apoi 
la împachetare. în timpul fiecărei învârtifuri, cu- 
fitul se ascute din nou. Maşinile sunt combinate 
cu maşini cari taie figaretele defectuoase şi separă 
tutunul de hârtie; dispozitivul de alimentare a ma
şinii cu  tutun este înzestrat cu magnefi, cari eli
mină eventualele particule de fier. Pentru a asi
gura şi a accelera lipirea, maşinile sunt echipate 
cu un dispozitiv de călcat lipitura, care este în
călzit electric.

2. ~  de confecfionat figări de foi [MauiHHa 
JţJJH H3rOTOBJieHHH CHrap; machine a fabriquer 
Ies cigares; Zigarrenherstellungsmaschine; cigar- 
making machine; szivarkészitő gép ]: Maşină de 
asamblare, care serveşte la confecfionarea ţigărilor 
de foi, tutunul de umplutură fiind prins, presat 
de câteva rofi, şi apoi răsucit şi presat în formă 
de mănunchiu. Prima foaie învelitoare este ştan- 
fată de un poanson, apoi este ridicată de un 
dispozitiv cu vid şi adusă pe o bandă de cauciuc, 
cu ajutorul căreia este înfăşurată; învelişul exte
rior se aplică în mod asemănător. Netezirea for
mei se face prin trecerea figărilor printr'un tren 
de cilindri de ofel.

3. ~  de curăfit mere şi pere [MaiHHHa AJIfl

OHHCTKH HŐJIOK H rp y iH ; machine pour peler 
Ies pommes et Ies poires; Apfel-und Bimen- 
schălmaschine; apple and pear peeling machine; 
alma-és körtetisztitó gép]: Maşină de aşchiere, 
care serveşte la curăfirea de coajă a merelor şi 
a perelor. Odată cu aceasta, maşina scoate, prin 
burghiere, şi casa seminfelor.

Maşina este construită pe principiul strungului. 
Fructul este prins între două vârfuri sau într'o 
furcă, şi primeşte o mişcare de rotafie; cufitul se 
deplaseză lateral şi separă coaja. Totodată, un 
cufit cu secfiune cir
culară sau având for
ma unui burghiu, in
tră în fruct şi scoate 
casa seminfelor. Ma
şinile de curăfit mere 
şi pere pot fi acfio
nate cu mâna (v. fig .) 
sau de un electromo
tor. La maşinile ma
nuale, fructul este fixat Ma?inâ de curăt-|t mere ?■ Pere' 
între cele două vâr- acfionată manual, a) cufit. 

furi, şi mecanismul organic al maşinii este pus în 
funcfiune prin învârtirea unei manivele. Maşinile 
acfionate de motor sunt înzestrate cu un arbore cu 
două furci, în cari se fixează merele. în timp ce o 
furcă, cu fructul fixat în ea, se găseşte în dreptul * 
cufitului, cealaltă furcă se descarcă şi se încarcă. 
Forma naturală a fructului, chiar neregulată, nu 
este o piedecă pentru buna curăfire, deoarece 
cufitul este finut în contact cu fructul, cu aju
torul unui resort. Pentru a evita pierderi prea 
mari prin curăfire, cufitul este echipat cu un dis
pozitiv care reglează grosimea co jii. Părfile ma
şinii cari ajung în contact cu fructul sau cu sucul 
care se scurge din fruct trebue să fie de ofel 
inoxidabil.

4. ~  de dozat pasta de tomate [,o;o3Hpo- 
B O H H a a  MaiiiHHa ajih nacTbi H 3 noMH/ţop; 
machine a emboîter la pâte de tomates; Schach- 
telfüllmaschine für Tomatenpaste; tomato pulp 
canning machine; paradicsompéptöltő gép]: Ma
şină de deformare plastică, folosită la umplerea 
cutiilor (de tablă albă) cu pastă de tomate, do
zând cantitatea care se introduce în cutie.

Maşina este constituită, în principal, din doi 
cilindri de bronz antiacid, în cari se mişcă câte un 
piston a cărui cursă poate fi variată după nece
sitate. Pasta de tomate este absorbită de pistonul 
maşinii, pe la partea superioară a cilindrilor, cari 
sunt dispuşi orizontal, şi presată în cutii pe la partea 
inferioară, prin intermediul supapei (care este 
confecţionată din bronz antiacid). Cutiile goale 
sunt transportate, cu ajutorul a trei discuri de ta
blă, la şi dela dispozitivul de umplere; primul şi al 
doilea disc servesc la aducerea cutiilor sub acest 
dispozitiv, iar ultimul evacuează cutiile umplute. 
Maşinile de dozat lucrează complet automat, având 
motor electric propriu. Se construesc maşini cu 
una, cu două sau cu trei guri de încărcare.

5. ~  d a  etichetat [ManiHHa a jih  3 THKeTHpo- 
B B H H H ; machine â étiqueter; Etikettiermaschine;
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íabelling machine; címkéző gép]: Maşină de asam
blare care serveşte la etichetarea sticlelor, a pa
chetelor, cutiilor şi borcanelor de conserve. După 
construcfie şi felul folosirii se deosebesc: maşină de

Maşină de etichetat cutii de conserve.
Í )  batiu; 2) şi 3) masă inclinată; 4) d ispozitiv (în  curele) de 
conducere a cutiilo r; 5) depozit de etichete ; 6) rezervor cu 
material de lip it; 7) sensul de circu la fie  (prin rostogolire) al 

cutiilo r.

etichetat cu lipire prin contact (umectarea cu ma
terial de lipit fiind efectuată pe toată suprafafa), 
maşină de etichetat cu încleire pe margine, ma
şină de etichetat cu lipire prin contact în rotafie 
(pentru suprafefe rotunde), maşină de etichetat cutii 
rotunde de conserve (cari lipesc eticheta margine 
la margine, direct pe cutie).

î .  Maşină de format săpun [M a n iH H a  AJ1H (J)Op- 
M OBKH M b lJia ; machine de moulage du savon; 
Seifenformmaschine; soap moulding machine; szap
panformázó gép]: Maşină de deformare plastică, 
folosită pentru formarea din calupuri (de formă 
determinată şi apropiată de forma săpunului finit), 
a săpunului de ras, de toaletă sau de spălat rufe. Im
primă totodată şi emblemele sau caracteristicele 
cerute de standarde. Se deosebesc: maşini manua
le, pneumatice sau hidraulice. Sin. Ştanfă de for
mat săpun.

2. ~  de frământat aluatul [TeCTO M eCH TejibH an  
M a n iH H a ; machine â pétrir la pâte ; Teigknet- 
maschine; dough kneading machine; tésztagyuró

Maşină de frământat aluatul (sistem Crâm m asiroi).
Í )  cuvă; 2) pârghie cu furci pentru frământat; 3) mecanism 
cu rofi dinfate con ice ; 4) arbore intermediar; 5) arbore prin

cipal de antrenare; 6) rofi de transmisiune.

gép]: Maşină folosită la frământarea aluatului, şi 
care e constituită dintr'o cuvă rotitoare şi un 
braf frământător, mişcarea cuvei şi a brafului

fiind asigurate de acelaşi mecanism de antre
nare. Cuva poate fi demontabilă sau nu, după 
cum serveşte la frământare şi dospire, sau numai 
la frământare; braful frământător poate avea o 
mişcare de rotafie sau basculantă (cu cufun
dare în aluat). Figura reprezintă o maşină de 
frământare sistem Crâmmastroi, la care braful 
frământător are forma unei furci şi se roteşte 
în aluat, iar cuva este rotitoare (în jurul axei 
sale) şi demontabilă; această maşină are un meca
nism de antrenare cu rofi dinfate conice, comun 
pentru braf şi pentru cuvă, şi serveşte mai ales 
la frământarea aluatului din făină de grâu de mare 
extracfiune (96% ) şi a aluatului de secară.

3. ~  de închis cutii şi borcane de conserve 
[MauiHHa a-tch sanynopKH  KOHcepBHbix K opo- 
6 o k  H  6aH0K; machine â sertir Ies boîtes et Ies 
bocaux de conserves; Konservenbüchsen- und 
Glăserverschlie^maschine; seaming machinefor pre- 
serve cans and glasses; konzervdoboz- és üveg
záró gép]: Maşină 
de asamblare, ca
re serveşte la în
chiderea ermeti
că, înainte de ste
rilizare, a cutiilor 
de tablă albă şi 
a borcanelor de 
conserve, de fruc
te şi de legume, 
închiderea cutiilor 
cu marginea în
doită se face prin 
presarea marginii 
capacului, care are 
fixată pe el o gar
nitură de cauciuc, 
îndoitura fiind ob
finută printr'o ru
lare prealabilă şi 
o rulare definitivă, 
închiderea capa
cului pe coroana 
borcanului se face 
rulând m a rg in e a  
c a p a c u lu i ,  astfel 
încât el să se strân
gă bine pe coroa
nă, etanşeitatea 
fiind obfinută cu 
ajutorul unui inel
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Maşină de închis cutii de tablă.
I )  batiu; 2) d ispozitiv de conducere 
a cutiilo r; 3) d ispozitiv  de strângere 
(prin rulare şi presare) a capacelor.

de cauciuc.
Maşinile pot fi manuale, semiautomate sau auto

mate, iar închiderea poate fi executată fie prin 
procedeul cu cutie rotitoare şi role fixe, fie prin 
procedeul cu cutie fixă şi role mobile; la cele 
mai multe maşini se foloseşte primul procedeu. 
Se construesc şi maşini automate pentru închis 
cutii şi borcane în vid.

4. ^  de presat drojdie şi unt [n p e e cy io m a fl  
M a iH H H a  AJ1H A P O J K A e f t  h  M a c j i a ;  machine pour 
le moulage des briquettes de levure et de beurre; 
Hefe-und Butterprefjmaschine; yeast and butter 
moulding machine; élesztő-és vajpréselő gép]:
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Maşină de deformare plastică, folosită pentru 
formarea, din drojdie sau din unt, prin presiune 
uniform crescătoare, a unei mase omogene şi 
fără incluziuni de aer; această masă părăseşte presa 
prin matriţe de formă adecvată şi este, uneori, sec
ţionată, cu ajutorul unor dispozitive de tăiere, 
în calupuri cu greutăţi şi forme determinate. în 
carcasa cilindrică a presei, materialul este împins, 
spre matriţa dela gura de ieşire, de un şurub-melc 
cu pas regresiv. Antrenarea se efectuează de obi
ceiu mecanic, fie prin curea, dela o transmisiune 
principală, fie direct (prin curele trapezoidale) 
dela motorul presei. Blocul paralelepipedic al ma
terialului format iese din matrifă şi este condus, 
pe un transportor cu role, până la dispozitivul de 
tăiere în calupuri. Sin. Presă continuă pentru 
drojdie şi unt.

î . Maşină de scos inima legumelor [MaiHHHa 
flJiH y/ţajieHHH cep/ţiţeBHHbi OBOiiţeH; machine 
â extraire le coeur des légum es; Gemüsenkern- 
Gewinnungsmaschine; vegetable core extracting 
machine; fözeléktorzsa-kifuró gép]: Maşină de aş
chiere, folosită în special pentru a scoate, prin 
burghiere, inima verzelor, casa seminţelor din 
fructele de sâmburoase (m ere, pere), etc.

2 . ~  de tocat carne [MHCOpyŐKa; machine 
a hacher la viande; Fleischhackmaschine; flesh min- 
cing machine; húsdaráló gép]: Maşină de mărun- 
tit care serveşte la tocarea cărnii necesare pen
tru preparatele de carne. Prin folosirea unor ma
triţe cu orificii mari la gura de descărnare se 
poate tăia carnea în bucăţi mai mari, pentru con
servele de carne. Maşina este constituită dintr'un 
cilindru de fontă în care se învârteşte un şurub- 
m elc, care împinge carnea spre mecanismul de 
tăiere, după ce o rupe cu ajutorul unor nervuri 
dispuse pe peretele interior al cilindrului. Meca
nismul de tăiere se compune dintr'un cuţit în 
cruce, care se învârteşte, şi care taie într'un plan 
apropiat de un grătar circular cü găuri mici. Cu
ţitul poate fi fixat pe un arbore independent, 
coaxial cu şurubul elicoidal, în care caz poate 
avea o vitesă diferită de aceea a şurubului (fiind 
antrenat separat); vitesele sunt egale dacă cuţitul 
primeşte mişcarea direct dela şurubul-melc. Cu
plarea maşinii de tocat cu electromotorul de an
trenare se face prin două discuri paralele, calate 
printr'un spin; când cufitul se înţepeneşte, spinul 
este rupt şi maşina se opreşte. Organele maşinii 
cari ajung în contact cu carnea sunt smălfuite sau 
sunt confecţionate din materiale inoxidabile.

a. ^  de umplut cârnafi [M aniHHa a jih  Ha- 
Ö H B K H  KOJiÖac; machine a bourrer Ies saucisses; 
Wurstfiillmaschine; sausage encasing machine; kol
básztöltő gép]: Maşină de deformare plastică, folo
sită la umplerea învelişului artificial sau animal 
(maţe de porc, de oaie sau de cal), cu carne 
tocată, amestecată cu condimente.

Maşina, manuală sau mecanică, se compune din
tr'un cilindru de fontă gol în interior (v . fig .), în care 
se introduce masa tocată, astfel încât să nu se pro
ducă goluri cu aer; fundul cilindrului este for
mat dintr'un piston de fontă, fixat pe un arbore ver

tical. Pistonul este etanşat cu garnituri de cauciuc 
sau de piele. Capacul cilindrului este rabatabil;

Maşină manuală de umplut cârnaji. 
a) cilindru pentru carne; b) piston; c) angrenaj; d) manşon 

de înşurubare; e) feavă de um plere.

închiderea lui este asigurată prin presarea obţinută 
prin înşurubarea unui şurub în potcoava de care este 
ataşat. La maşinile manuale, pistonul este pus în func- 
ţiune printr'o roată dinţată care atacă dinţii arbo
relui vertical, iarla maşinile mecanizate, printr'un me
canism asemănător cu acela al preselor hidraulice, 
antrenarea putându-se face fie prin curea de trans
misiune, fie prin motor electric individual. Se con
struesc maşini la cari presiunea asupra pistonu
lui se transmite hidraulic (cu uleiu, apă) sau pneu
matic. Masa de carne tocată este presată de un 
piston în învelişul care urmează să fie umplut 
printr'o ţeavă, înşurubată la cilindru cu o piulifă 
exterioară; ţeava este schimbabilă, după diam e
trul învelişului preparatelor de carne. Sin. Maşină 
de şpriţuit.

4. ~  de umplut sticle [MaiHHHa a j ih  Hanoji- 
HeHHH őyTblJIOK; machine â remplir Ies bou- 
te illes; Flaschenfüllmaschine; bottling machine; 
üvegtöltő gép]: Maşină de asamblare, care ser
veşte la umplerea automată a sticlelor cu bău
turi fermentate sau nefermentate. Se deosebesc: 
maşina cu umplere individuală (cu capacitate mică) 
şi maşina cu baterii de umplere (cu capacitate 
m are). în cazul umplerii cu lichide cari conţin 
bioxid de carbon, maşina trebue să lucreze cu 
contrapresiune, în care scop se stabileşte în sticle, 
înainte de umplere, aceeaşi presiune ca şi în 
rezervorul din care se umple.

5. ~  de umplut tuburi cu paste cosmetice 
[MaUIHHbl AJIH HanOJIHeHHH TyÖHKOB KOCMe- 
TH46CKHMH naCTaMH; machine a remplir Ies 
tubes de pâtes cosmétiques; Tubenfüllmaschine 
für kosmetische Pasten; cosmetic paste tube fii-
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lin g  machine; kozmetikai pasztatöltő gép]: Maşină 
de deformare plastica, folosită la presarea pastelor 
cosmetice în tuburi. Con
strucţia maşinii este ase
mănătoare cu a maşinii de 
umplut cârnaf i. Se folosesc 
mai mult rnaşini (v . fig.) 
la cari p is to n u l pre
sează de sus în jos, mate
rialul din cilindru, pe care 
îl împinge în feava de 
umplere cu ajutorul căreia 
se încarcă tuburile. La 
această maşină, feava de 
umplere e dispusă la par
tea inferioară, pe când 
la maşina de umplut câr- 
nafi, feava este totdeauna 
în partea de sus.

î . Maşină pentru faso
narea garniturilor de pră
jituri [(jpopMQBOHHâH Ma- 
IHHHa flJlfl OTAeJIKH riH- 
pOHCHbix; machine pour faţonner Ies garnitures de 
gâteaux; Maschine zum Modeln von Kuchenverzie- 
rungen; machine for the shaping of cake trimmings; 
süteménydiszités-formáló gép]: Maşină de defor
mare plastică, folosită pentru formarea garniturilor 
pe suprafafa prăjiturilor. Formarea se obfine prin 
presare pneumatică, astfel încât masa onctuoasă este 
împinsă prin deschideri deformă adecvată. Sin. Şprif.

2. ~  pentru formarea bomboanelor [cjDopMO- 
BOHHaa ManiHHa a jih  k o h (|)6 k t ; machine a mou- 
ler les bonbons; Bonbonformmaschine; bonbon 
moulding machine, sweetmeat moulding machine; 
cukorkaformázó gép]: Maşină de deformare plas
tică, folosită la laminarea masei calde de cara- 
melaj. Cilindrii ei sunt de bronz şi au gravat pe 
suprafafa de lucru negativul formei bomboanelor. 
Ei se rotesc în sensuri contrare, cu vitese egale, 
antrenarea făcându-se prin angrenaje dinfate dis
puse astfel, încât o jumătate de negativ al formei 
să coincidă cu cealaltă jumătate. Sin. Cuplu de 
cilindri pentru formarea bomboanelor.

s. Maşini din industria arfelor grafice [Ma- 
inHHbi ajih npoMbiHiJiGHHOCTH rpac|)HHecKoro 
H C KycCTBa; machines pour Ies arts graphiques; 
Maschinen für die graphische Industrie; machines 
for thegraphic industry; nyomda-ipari gépek]: Ma
şinile de prelucrare folosite în industria artelor 
grafice sunt maşinile pentru alcătuirea formelor 
(clişeelor) de imprimare, maşinile de imprimare 
şi maşinile de legătorie.

După operafiunile pe cari le efectuează, ele 
sunt maşini de deformare plastică, de agregare, 
de forfecare, de asamblare, combinate, şi speciale.

Pentru alcătuirea formelor de imprimare se fo
losesc: maşini de deformare plastică (maşina de 
turnat), maşini combinate (maşina de cules) şi ma
şini speciale (maşina de corodat, maşina de ghio- 
şat, maşina de frecat cerneală).

Pentru imprimare se folosesc maşini de agre
gare (maşina de bronzat, maşina de imprimat cal-

cografică, maşina de imprimat planografică, ma
şina de imprimat pantografică, maşina de liniat,, 
maşina de numerotat).

în legătorie se folosesc: maşini de forfecare 
(foarfecile circulare manuale, foarfecile plane ma
nuale, maşina de crestat, maşina de perforat, ma
şina de ştanfat, maşina de repertorat, maşina de 
tăiat coifuri; maşina de tăiat, ghilotină; maşina de 
tăiat, cu trei cufite), maşini de deformare plastică 
(maşina de fălfuit, maşina de îndoit), maşini de 
asamblare (maşina de adunat coaie, maşina de 
cusut imprimate, cu afă; maşina de cusut impri
mate, cu sârmă; presele de deşeuri, presele de 
împachetat) şi maşini combinate (de ex. maşina 
de confecfionat imprimate). —

Exemple de maşini folosite în industria artelor 
grafice:

4. Maşină d 2 adunat coaie [jiHCTonoAŐopo^- 
Han M aniH H a; machine â assembler; Maschine 
zum Zusammentragen; folding machine; ivgyüjfő 
gép]: Maşină cu ajutorul căreia se adună coaie le .—  
La maşinile semiautomate, lucrătorul şade pe scaun* 
şi stivele cu coaie trec prin fafa lui; el ia câte o 
coală din fiecare stivă şi alcătueşte broşura. La 
maşinile complet automate, adunarea este făcută 
de un dispozitiv pneumatic de adunat, cu sorburi.

5. ~  de b igu it: Sin. Maşină de îndoit (v .) .
6. ~  de bronzat [6pOH3HpOBaJibHan Ma- 

EUHHa; machine â bronzer; Bronziermaschine; bron- 
zing machine; bronzirozó gép]: Maşină care aplică

-  !»./>• * D l  -  H

Maşină de bronzat.

o pudră fină de bronz pe coaiele imprimate cu o 
cerneală specială, umedă, la care aderă pulberea 
(v . fig .). Hârtia (H ) esfe condusă pe o bandă fără 
fine (F ) , care circulă pe sub pâlnia de distribuire 
a pulberii (C ) . La ieşirea din maşină, surplusul de 
pulbere este îndepărtat printr'un sistem de perii (P)*

7. ~  de confecfionat plicuri [M aniH H a /ţJJH 
H3r0T0BJieHHH KOHBepTOB; machine pour la fa
brication d'enveloppes â leltres; Briefumschlag- 
maschine; envelope machine; levélboriték-készitő 
gép]: Maşină combinată, care primeşte pachete 
de material decupat, prin ştanfare, la conturul pli
cului desfăşurat; piesa ştanfată este unsă cu ma- 
terial de lipit, la clapa de închidere, apoi este 
fălfuită, gumată la celelalte clape şi adusă la 
forma finală (v. fig ., p. 752).

8. ~  de corodatfKopŞoSHpyiom aH ManiHHa r 
machine â corroder; Atzmaschine; etching ma
chine; maratási gép]: Maşină folosită pentru grava
rea chimică a clişeelor zincografice cari nu au linii 
prea fine şi trebue confecţionate rapid (pentru 
ziare). în această maşină, acidul este pulverizat şi 
proiectat cu putere pe suprafafa metalului. Maşi
nile de corodat moderne se compun din urmă
toarele părfi principale: o cuvă de gresie şi un

Maşină de umplut tuburi cu 
paste cosm etice.

Í)  cilindrul m aşinii; 2) p isto
nul care presează pasta ; 
3) mecanism cu crem alieră ; 

4) feavă de um plere.
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cilindru vertical de ebonită, înzestrat la partea 
inferioară cu o elice care irage şi împroaşcă aci
dul prin rotire. Antrenarea elicei se obfine cu aju
torul unui motor electric, capsulat, aşezat dea

supra capacului de gresie al cuvei. Vaporii re
zultaţi din împroşcarea acidului sunt absorbifi prin- 
1r'un coş de evacuare.

troduc firul de afă în aceste perforafii, pătrun
zând din afară înăuntru, şi apoi nişte cârlige îl 
prind şi îl deplasează lateral, aducându-l în drep
tul altor găuri; o serie de croşete pătrund apoi 
în perforafii, apucă firul adus de cârlige, îl 
răsucesc şi-l trag printr'un ochiu d ş afă (dela 
coala anterioară) care se găseşte pe o croşetă, imi-

Í )  masă de alimentare; 2) alim entator prin depresiune; 3) postul pentru p iese le  aşezate în pozifia de gumat; 4) pos
tul de gumat a c lape i de închidere ; 5) canal de aer cald, pentru uscare; 6) role de susfinere a benzii de transport; 
7 } pompă de v id ; 8) ventilator de aer cald ; 9) p reîncălzlto r de aer; 10) punctul terminal al transportorului uscător; 11) ban
dă de transport şi d ispozitive  cu role pentru desfacerea p ieselor uscate; Í2 ) d ispozitiv  cu rulouri pentru îndoirea (biguirea) 
c!ape!or; 13) d ispozitiv de fălfu ire; 14) gumarea clapelor laterale; 15) împăturarea c lapelo r; Í6 ) postul de ieşire a p licu

rilor din maşină; 17) contor de p licu ri; 18) masă de împachetat.

î . Maşina de crestat [MaiHHHa HaApe3Han; ma
chine a tracer, machine a rayer; Ritzm aschine; 
scratching machine; karcoló gép]: Maşină de tăiere 
care serveşte la crestarea unui şant (ris) pe supra
fafa cartonului, pentru ca acesta să poată fi îndoit 
în lungul lui. Crestarea nu străbate întreaga gro
sim e a cartonului.

2. ~  de cules [MaiHHHa HaőopHafl; machine 
â composer; Setzmaschine; composing machine; 
szedőgép]: Maşină care culege matrifele şi toarnă 
litere le direct în pozifia pe care o ocupă în forma 
d e  imprimare. Se deosebesc: maşini cari culeg li
terele unui rând şi le toarnă simultan, formând un 
singur bloc, operafiunile fiind concentrate într'un 
singur mecanism, —  şi maşini cari culeg şi toarnă suc
cesiv , literă cu literă, operafiunile efectuându-se în 
două mecanisme separate. Din prima categorie fac 
parte: linotipul (v .) , intertipul (v .) şi tipograful (v .) ; 
din a doua categorie: monotipul (v .). —  Orice ma
şină de cules are un ansamblu culegător şi un an
samblu turnător. Partea principală a ansamblului cu
legător este claviatura cu alfabetul, care comandă 
matrifele, acestea fiind trimise la turnare printr'un 
sistem de pârghii sau pe cale pneumatică. An
samblul turnător este compus dintr'un creuzet cu 
pompă de injectare, şi din forma de turnare, la 
care se aşază matrifele de turnare.

s. ~  de cusut imprimate, cu afă [MaiHHHa 

H K T K 0 IH B 6 HHafl; machine â piquer au fii; Fa- 
denheftmaschine; thread stitching machine; cérnás 
varrógép]: Maşină cu ajutorul căreia se cos im
primatele cu un fir de afă de cusut. Funcfio
nează pe principiul maşinii de cusut obişnuite şi 
al maşinii de tricotat. O serie de ace oarbe 
perforează coala de hârtie pe linia de îndoire, 
dinăuntru înafară; tot atâtea ace de cusut in-

tând astfel tricotajul. Astfel, coala nouă este prinsă 
de cea precedentă, operafiunea repetându-se 
până ce se coase tot volumul. La lucrările obiş
nuite, nu prea groase, cusăturile se fac direct 
pe coală, formând la cotor un desen în zig-zag. 
La volumele groase, la cari se cere o rezistenfă 
mai mare, coaiele se cos pe o făşie de pânză 
de bumbac. Registrele se cos pe şireturi solide 
de in.

4. ~  de cusut imprimate, cu sârmă [MaiHHHa 

npOBOJlOKOlHBeHHafl; machine â piquer, bro- 
cheuse a fii métaliique; Drahtheftmaschine; wire 
stitching machine, stapling machine; drótos varró
gép]: Maşină care coase împreună mai multe 
coaie, cu agrafe de sârmă, pentru a forma un vo
lum. Maşina de cusut cu sârmă 
are unul sau mai multe dispo
zitive cari desfăşură sârma de 
pe bobine şi o taie, cu un cufit 
circular, la lungimea fixată (A ).
O nicovală (N) prinde sârma la 
mijloc şi două piese (G ) , cari co- 
boară lateral, îi îndoaie cape- qc

tele. Agrafa formată este presată 
de o piesă în formă de furcă (F) 
în topul de hârtie, pe care-l stră
bate; apoi degetele (C ) îi apro
pie capetele şi le închid. Ma
şina coase prin străpungere, în 
care caz masa este plană şi ori
zontală. —  Pentru coaserea pe linia de îndoire, 
masa maşinii este înlocuită cu o platformă care are 
suprafafa îndoită în unghiu drept.

5 ~  de fălfuit [M a iH H H a  JIHCTO(|>aJ]bI]tO -
BOHHafl; machine a plier; Falzmaschine, Fálzap- 
parat; folder, folding machine; hornyológép]: Maşină
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Princip iu l de funcfio
nare al m aşinii de 
cusut imprim ate, cu 

sârmă.
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C â r e - îndoaie şi împătureşte coaiele într^o anumită 
ordine; este folosită în special pentru jucrări de 
mare tiraj, cu for
mat , standardizat.

Maşina de fălfuit 
are un dispozitiv 
de pliere carac
teristic; plierea se 
repetă de atâtea 
ori câte îndoituri 
trebue făcute până 
când coala ajunge 
lâ mărimea pa
ginii.

Dispozitivul de 
pliere constă dintr'un cufit cu muchia rotunjită sau 
teşită (C ) , care apasă coala (H j pe locui îndoiturii, 
împingând-o între doi cilindri apropiaţi, cu axe!e pa
ralele (T ). Cilindrii se rotesc în sensuri contrare, 
acţionând asupra coalei concomitent cu cuţitul, şi 
o îndoaie, împăturând-o în două; după ce a fost 
asifel împăturată, coala este supusă acfiunii dis
pozitivului următor, care repetă operafiunea de 
pliere şi de împăturare.

î .  Maşina dsfrecat cerneală [ManiHHa A Jinpac- 
THpaHHfl THnorpa(|)CKOH KpacKH; machine â 
broyer Ies couleurs, broyeuse; Farbenreibma- 
schine; ink grinding mill, colour grinding ma
chine; festékdörzsölő gép]: Maşina cu trei cilin
dri de ofel, cu gensratoarele tangente, în care 
se freacă cerneala pentru a o omogeneiza.

2. ~  de ghioşat [MauiHHa AJia rHjiboniH- 
pDBaHHfl; machine â guillocher; Guillochierma- 
schine; g jilloshing machine; guilloche-gép]: Ma
şină care, cu ajutorul unei serii da excentrice, 
gravează, prin copiere, cu un ac cu vârf de dia
mant, pe suprafafa unei pietre litografice sau a 
unei plăci de metal, desene complete, repetate 
foarte fidel. Toate mişcările de gravare ale ma
şinii sunt automate. Cu maşina de ghioşat se poate 
grava, pe o suprafafă plană, în linii, o figură în 
relief (clişeu), acul de gravură fiind în legătură 
cu un ac care urmează figura în relief. Se folo
seşte la executarea imprimatelor cu valoare no
minală (bancnote, timbre, mărci, e tc .), pentru a se 
face desene şi fonduri de siguranfă contra falsi
ficărilor. V . Ghioşaj, Ghioşare.

3. ~  de imprimat [M a n iH H a  n e q a T H a n ; ma
chine â imprimer; Druckmaschine; printing ma
chine; nyomdagép]: Maşină care pune în contact 
forma de imprimare (clişeul) cu suprafafa pe care 
se imprimă, prin intermediul unui strat de cerneală 
subfire şi uniform, întins pe suprafafa activă a 
formei de imprimare.

După forma clişeului şi a piesei de presiune, 
se deosebesc: maşina de imprimat plană (la care 
atât suprafafa clişeului, cât şi piesa de presiune, 
pe care se aşază hârtia, sunt plane), maşina de 
imprimat cilindrică (la care suprafafa clişeului este 
plană, iar piesa de presiune este un cilindru care 
se rostogoleşte, împreună cu hârtia, pe supra- 
fa[a clişeului) şi maşina de imprimat rotativă (la

eare  atât suprafafa clişeulu i, cât şi p iesa  d e  p re 
siune, sunt c ilin d rice ).

După modul de acfionare, maşinile de impri
mat pot fi manuale sau mecanizate.

După natura formei de imprimare se deose
besc: maşini de imprimat pantografice, în cari 
se imprimă clişee pantografice, şi cari pot fi 
prese tipografice plane (v .) , prese tipografice 
cilindrice (v .) şi rotative (v .) ; maşini de imprimat 
planografice, în cari se imprimă clişee planogra- 
fice; şi cari pot fi prese litografice cilindrice (v .) şi 
prese offset (v .) ; maşini de imprimat calcografice, 
în cari se imprimă clişee calcografice, şi cari pot 
fi prese calcografice cilindrice (v .) , prese calcogra
fice rotative (v .) şi prese rotoheliografice (v .) .

4. ~  de îndoit [M aniHH a ajih nepernőa; 
cinfreuse pour carton; Biegemaschine für Kar- 
tonnage, Pappenbiegemaschine; cardboard bend
ing machine; hajlító gép]: Maşină de deformare 
plastică în care se imprimă şanfuri pe suprafafa 
cartonulu , pentru a-l face flexibil de-a-lungul lor. 
E folosită pentru copertele de dosare. Sin. Maşină 
de biguit.

5. ~  de liniat [M aniHH a JiHHOBOHHan; ma
chine â régler, régleuse; Liniiermaschine; paper 
ruling machine; vonalzó gép]: Maşină cu ajutorul 
căreia se liniază coaiele. Se aseamănă, în prin
cipiu, cu o presă de imprimare. Imprimarea li
niilor pe coala de hârtie se face cu ajutorul unor 
sfori cari au rolul formei de imprimare. Cerneala 
imbibă sforile, iar acestea o depun pe coală sub 
formă de linii.

6. ~  de numerotat [ManiHHa a jih  HyMe- 
pau,HH; machine â numéroter; Zâhlapparat, Nu- 
merierm aschine; numbering m achine; számozási 
gép]: Maşină cu ajutorul căreia se numerotează 
filele registrelor, ale caietelor, etc. Unele maşini 
de numerotat se montează în presele de impri
m a r e ,  prinse în rame speciale; altele sunt manuale.

7. ~  de perforat [nepcjDDpaiţHOHHafl Ma- 
UIHHa; machine â perforer; Perforierm aschine; 
perforating machine; átlyukasztó gép]: Maşină cu 
ajutorul căreia seobfin  perforări: Coaiele sunt aşe
zate pe masă şi sunt perforate de o serie de ace 
perforatoare, montate pe rigle fixate pe o piesă de 
presiune care lucrează într'un plan vertical. Are 
un reper care serveşte la aşezarea justă a coaielor 
în maşină.

s. ~  de repertorat [M auiHHa flJ ia  penep- 
T y a p O B ; machine â répertorier; Indexmaschine; 
index cutting machine; index-gép]: Maşină de 
tăiat, care decupează o porfiune anumită dela 
marginea file i, lăsând loc pentru imprimarea re
pertoarelor.

9. ~  d e  ştanfat [niTaM noBajibHan ManiHHa; 
machine â découper â I'emporte-piece; Ausstanz- 
maschine; punching machine, stamp-out machine; 
lyukasztó gép]: Presă plană care detaşează dela 
suprafafa hârtiei, prin apăsare, por(iuni cu mar
ginile poligonale. Presa are fixat, pe piesa de 
presiune, un cufit de decupare (ştanfă), a cărui 
lamă are seefiunea de forma decupajului şi care
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Maşină de fălfuit'.
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acţionează perpendicular pe planuí hârtiei. Penfru 
forme mari, cuţitele se fac mobile şi. se aşază 
cu mâna pe topul de hârtie de pe masa, iar 
piesa de presiune apasa asupra cufitului.

î .  Maşină d * tăiat hârtie [0y M aro- pe3 a JibH aa  

M auiaHa; coupause de papier; Papierschneidma- 
schine; paper cutting machine; papirósvágó gép]: 
Maşină fo-losită pentru taierea hârtiei, a cartonu
lui, etc., în coaie sau sub formă de carte. Hârtia 
este aşezată pe o masa metalică (fundament), 
este fixată cu o şină de presare şi apoi este tă
iată, prin forfecare, cu un cufit mobil, care osci
lează într'un plan vertical. Pentru fixarea lăţimii 
de tăiere, maşina are o riglă de reper. Se deo
sebesc: foarfecile; maşina de tăiat, ghilotină; ma
şina de tăiat, cu trei cuţite.

2. ~  de Hiat, ghilotina [p e sa jib n a e  ?viatntf- 
Ha THJlbOTHHa; cisaille â guillotine; Guillotinma- 
schine; guillotine (shears); guil- 
lotin-vágó gép]: Maşină de tă
iat (foarfeci) cu cuţit lung, cu 
mişcare de translaţie, care taie 
mai multe coaie deodată sau ro
tunjeşte colţurile, la formatul dat.
Topul de hârtie sau volumul sunt 
aşezate pe masa maşinii (F ) şi 
sunt fixate cu şina de presare 
(S ), acfionată manual cu o roată 
(R ), sau mecanic. Cuţitul mobil 
(C ) este  fixat într'un suport (G ) , M3şln8 de tiiat 
ca re  îl co n d uce  într'un plan ver- hârlie (ghilofină). 
tical; alunecarea topului de hâr
tie este împiedecată de un limitor (L ).

3. ~  de H iat, cu trei cuţite [pe3ajib H an  Ma- 
irtHHa C TpeMfl HOHUMH; massiquot trilateral; 
Dreischneider; fhree-sided frimmer; háromkésű vá
gógép]: Maşină de tăiat cărţi. E o ghilotina care 
taie pe trei părţi şi rotunjeşte colţurile coaie
lor. Cartea este aşezată pe o masa metalică 
şi este fixată cu o placă metalică aplicată dea
supra ei; apoi se taie marginile cu un sistem de 
trei cuţite, cari lucrează în plane verticale, în 
doi timpi: un cuţit taie marginea opusă cotorului 
şi, imediat după ce acesta a terminat operaţiu
nea, celelalte două cuţite (cari sunt cuplate) intră 
în acţiune, tăind capetele volumului.

4. ~  da turnat litere [őyKBOJlHTeÖHaH M a

iHHHa; machine â fondre les caractéres; Schrift- 
gie^maschine; type casting machine; betűöntő 
gép]: Maşină de prelucrare, care toarnă litere 
mobile şi material tipografic (linii, regleţi, etc.).

Organele principale ale maşinii sunt: batiul, 
creuzetul de topit aliajul de literă, dispozitivul de 
turnare sub presiune, şi forma de turnare, care 
este închisă la un capăt de matriţa semnului tipo
grafic (literă, etc.). Maşina poate fi acţionată ma
nual sau mecanic.

5. Maşini din industria cauciucului [ManiHHbi 
ftJiH P83HH0B0H npOMbHHJieHHOCTH; machines 
pour Ind ustrie  du caoutchouc; Maschinen für die 
Kautchukindustrie; machines for the caoutchouc 
industry; kaucsuk-ipari gépek]: Maşinile de pre
lucrare folosite în industria cauciucului efectuează

operaţiuni (simple sau combinate) de deformare 
plastică, de aşchiere, tăiere, fărâmare, separare, 
agregare, asamblare.

Maşinile de aşchiere sunt: strungul (v .) , strungul 
cu piatră de polisat (v .) , etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: calandrul 
cu cilindri netezi (v. S .), calandr-ul cu cilindri pro
filaţi (v . S .), maşina de şpriţuit, maşina de înmuiat, 
maşina de format plăci cu asbest, maşina de mas
ticat, etc.

Maşinile de fărâmare sunt: maşina de fărâmat, 
cu discuri; maşina de fărâmat, cu cilindri; etc.

Maşinile de tăiere sunt: maşina de tăiat verti
cal, maşina de secţionat, presa-ştanţă, maşina ori
zontală de tăiat inele şi rondele, maşina verticală 
de tăiat inele, maşina de tăiat fire elastice, maşina 
de tăiat gume de şters, etc.

Maşinile de separare sunt: maşina de cernut 
ingrediente, maşina de uscat, maşina de spălat 
cauciucul, etc.

Maşinile de agregare sunt: maşina de amestecat, 
cu c ilin d ri; maşina de amestecat produse mixte, 
maşina de amestecat şi plastifiat cauciucul, maşina 
pentru prepararea soluţiei de cauciuc, maşina de 
impregnat şi cauciucat, etc.

Maşinile de asamblare sunt: maşina de învelit, 
maşina de împletit, maşina de confecţionat anve
lope, etc. —

Exemple de maşini folosite în industria cauciu
cului:

6. Maşină cu cilindri, peniru spălat cauciucul, 
V. Spălat, maşină cu cilindri, penfru ~  cauciucul.

7. ~  cu soldafi. V. Maşină de împletit.
8. ~  de amestecat, cu cilindri [MaiHHHa ClţH- 

JlHHflpaM H jjjîh  pa3M6LHHBaHHfl; mélangeur â 

cylindres; Mischer mit Walzen; mixer with cylin- 
ders; keverőgép]: Maşină de agregare, care ames
tecă diferite substanţe cu cauciucul plastifiat în 
prealabil, folosind doi cilindri cari se rotesc cu 
vitese diferite, obţinându-se astfel un amestec 
omogen. Maşina este constituită dintr'un posta
ment pe care se montează în paliere, pe suporturi, 
doi cilindri rotitori, perforaţi în lung. Instalaţiile 
anexe sunt: o tava de cules cauciucul care cade în 
timpul lucrului, o instalaţie centrală de ungere a pa
lierelor, şi instalaţia de răcire interioară a cilindrilor.

o. ~  da amestecat şi plastifiat cauciucul [Ma- 
IHHHa flJIfl CMeiHHBaHHH HnaCTH^HLţHpOBaHHH 
K ayn y K a ; mélangeur automatique Banbury; Ban- 
bury M ischer; Banbury mixer; Banbury keverőgép]: 
Maşină automată de agregare, care, prin paletele 
fixate pe arbori cu rotaţii în sensuri inverse, ames
tecă diferite substanţe cu cauciucul pe care îl 
plastifiază, în vederea obţinerii unui fabricat. Ma
şina este constituită dintr'o carcasă cu pereţi dubli
—  cu circulaţie de abur sau de apă de răcire —  
şi din palete rotitoare cu pereţi dubli, cu circu-1 
laţie de abur. Maşina are următoatele părţi: 
instalaţii de încălzire şi de răcire; un trans
portor cu bandă, pentru purtat materialul ame
stecat; un dispozitiv de deschidere-închidere, 
hidraulic; dispozitive de protecţiune cari eva
cuează fumul şi pulberile nocive; dispozitive de
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Semnalizare, âortore sau luminoase; instrumente 
înregistratoare de temperatură (de ex. termometru 
înregistrator electric).

1. Maşină de cernut ingrediente [Maimmá # j ih  
npoceHBâHHH HanoJiHHTe^eS; machine â tami- 
ser; Siebmaschine; sifting machine; szitálógép]: 
Maşină de separare, care cerne, prin site foarte 
fine, materialele de adaus ale cauciucului.

2. ~  de confecfionat anvelopa [ManiHHa £J1H 
a B T O n O K p b lin e K ; machine â confectionner Ies 
pneus; Reifenkonfektionsmaschine; tire confection 
machine; tömlőkészitő gép]: Maşină de asamblare, 
care aplică straturile succesive de materiale din 
cari se compune o anvelopă, folosind un cilindru 
rotativ (constituit din sectoare) pe care calcă au
tomat nişte discuri de presare. Discurile au mar
ginile rotunjite; după confecţionare, sectoarele c i
lindrului se strâng, dând anvelopei posibilitatea 
de a fi scoasă.

3. ~  de fărâmat, cu cilindri [BaJIbiţOBaa Apo- 
ŐHJlbHaa M aniHHa; machine de broyage â 
cylindres; Zerkleinerungsmaschine mit Walzen; 
crushing machine with cylinders; hengeres zúzó
gép]: Maşină de fărâmare, care macină cauciucul 
vechiu între doi cilindri canelaţi (riflaţi), cari se 
rotesc în sensuri contrare şi cu vitese diferite.

4. ~  de fărâmat, cu discuri [jţHCKOBaH # p o  
ÖHJlbHan MaiUHHa; machine de broyage â dis- 
ques; Zerkleinerungsmaschine mit Scheiben; cru
shing machine with disks; tárcsás zúzógép]: Ma
şină de fărâmare, care m acini cauciucul vechiu 
între două discuri apăsate între ele. Gradul de 
fărâmare variază cu natura suprafeţei de frecare 
a discurilor.

5. ~  de formal p!ăci cu asbest [ M a n i H H a  A J if l  

HiroTOBJieHHfl njiacTHH c aeőecTOM; calan- 
dre pour la fabrication des cartons pour joints; 
lt-Platten W alzwerk; machine for manufacturing 
lt-plates; It-lemezalkotó gép]: Maşină de defor
mare plastică, folosită pentru a forma plăci cu 
asbest, care frage amestecul de cauciuc cu asbest 
între doi cilindri de oţel rotativi, dintre cari unul 
de diametru mare, străbătut de abur, şi unul de 
diametru mic, străbătut de apă rece. Cilindrii sunt 
cuplaţi între ei prin roţi dinţate, iar cilindrul mare 
este antrenat de un electromotor. Raportul dintre 
diametrii cilindrilor este 1 :3 ,5 .

6. ~  da împletit [ManiHHa onJiéTKH; 
tresseuse; Kloppelmaschine; braiding machine; 
verőgáp]: Maşină de asamblare, care împleteşte 
inserţiile de fire textile pe un tub de cauciuc. 
Se compune dintr'un batiu pe care sunt montate două 
plăci circulare orizontale, aşezate paralel, între 
cari se găsesc axele bobinelor cari conţin firele tex
tile ce urmează să fia împletite; bobinele se ro
tesc unele spre dreapta şi altele spre stânga, axele 
lor urmând două traseuri sinusoidale, cari se în 
tretaie. Tubul trece prin centrul plăcilor şi înain
tează prin acţiunea unui dispozitiv de tragere. 
(V . fig. sub Maşinile de asamblare din industria 
cauciucu lui). Sin. Maşină cu soldaţi.

7. ~  de impregnat şi cauciucat [MatilHHa 
nporiHTKH H npopS3HHHBaHHfl; métier â gom-

mer; Kautschuk lmprâgnierungs- und Streichma- 
schine; caoutchouc spreading machine; áthuzási 
gép]: Maşină de agregare, folosită pentru impreg
narea cu cauciuc a ţesăturilor de textile, care depune 
un strat de cauciuc şi apoi îl fixează cu o soluţie 
vâscoasă. Este constituită dintr'un postament, su
porturi pentru ţesături, doi cilindri rotativi cari 
întind ţesătura, un cilindru cauciucat pe care 
se depune soluţia de cauciuc cu ajutorul unei

Maşină de impregnai şi cauciucat. 
f) mecanism de d eru la rea  p ânze i; 2) zona de acoperire  cu 
solvent, cu o spatulă; 3) cufit n ivelator; 4) cilindru; 5) table 
în :ă !z ite ; 6) c ilindru; 7) role de conducere; 8) m ecanism de 
înru lare ; 9) pânză de im pregnai; 10) pânză impregnată şi 
c a u c iu :a tă ; 11) m e :an ’sn  de derulare a hârtiei izolante 

între înfăşurări.

spatule, un cuţit nivelator a! soluţiei şi un cilin
dru pentru înfăşurarea ţesăturii cauciucate. Ma
şina are o carcasă şi instalaţii anexe: o instalaţie 
de abur, o instalaţie de colectare a aburului 
amestecat cu solvenţi (pentru recuperarea sol
venţilor). Carcasa maşinii este pusă la pământ, 
penfru descărcarea ei de sarcini electrice.

8. ~  de înmuiat [ManiHHa ajih CMa^HBaHHH; 
machine â tremper; Eintauchmaschine; dipping ma
chine; meritőgép]: Maşină de deformare plastică, 
folosită pentru confecţionarea unor articole de cau
ciuc, fără lipituri sau îmbinări, prin înmuierea ca- 
lapoadelor într'o soluţie de cauciuc. Este consti
tuită dintr'o cameră cilindrică de tablă, cu uşi şi 
ferestre; cilindrul are axa verticală şi este montat 
pe un postament paralelepipedic, cu a cărui cavitate 
comunică —  în partea inferioară —  printr'o deschi
dere. în mijlocul cilindrului se roteşte un arbore ver
tical, pe care sunt fixate rame cari susţin cala
poade de sticlă sau de porţelan, de forma obiec
telor de fabricat. în partea inferioară se găseşte un 
rezervor cu soluţie de cauciuc, care poate fi ridicat 
sau coborît cu ajutorul unei pompe hidraulice. 
Prin ridicarea rezervorului, calapoadele sunt în
muiate în soluţia de cauciuc ; la coborîrea re
zervorului, o instalaţie de încălzire usucă soluţia 
pe calapoade; stratul de cauciuc ia forma cala- 
poadelor, deci a obiectelor de fabricat. Solven
tul evaporat esfe dirijat spre exterior sau spre 
Instalaţia de recuperare. Se foloseşte la confecţio
narea de baloane, de mănuşi, etc.

a. ~  de învelit [M aniHHa ajih nOKpbiTHH; 
machine â revetement; Umhüllungsmaschine; coat- 
ing machine; boritógép]: Maşina de asamblare, 
cu ajutorul căreia se obţin tuburi, benzi, şnururi, 
sau care înveleşte cu cauciuc, prin extrudare la 
cald, o conductă de metal care trece prin ma-
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şină (v. fig .). Se compune d in îr 'in  batiu, pe care este 
montat un cilindru cu pereţi dubli, cu circulaţie

Maşină de în vs lit.
Í )  p â ln ie ; 2) cilindru file fa f; 3) cap (a ju fa j); 4) şi 5) circu- 
la jie  de abur (sau de apă); 6) şurub de presare; 7) extrudarea 

cauciucului.

de apă rece sau de abur; în interiorul cilindrului, 
care are fata interioară fiietată, se deplasează 
coaxial un şurub-melc care antrenează cu presare, 
spre una din extremităţile cilindrului, materialul 
introdus ta celălalt capăt, printr'o pâlnie. La capă
tul de ieşire a cauciucului se găseşte un ajutaj 
cu profilul cerut, numit cap. Atât ajutajul, cât şi 
cilindrul, se încălzesc cu abur sau se răcesc cu 
apă. Sin. Maşină ds şpriţuit.

î. Maşină de izolat conducte elactrice [MaiHK- 
Ha AJlfl H30JlHp0RaHHH 3JieKTp0np0B0A0B; ma
chine â isoler les conducteurs électriques; Strom- 
leiterisoliermaschine; electric conductor insulating 
machine; villamosvezető-szigetelő gép]: Maşină 
de asamblare, care izolează cu cauciuc conduc
tele metalice. Este o maşină de învelit, înzestrată 
cu un cap special (v . fig .).

Schema maşinii de izolat conducte e le c trice , cu gumă.
Í )  cilind ri (valfuri) p rofilafi; 2) fire le  conductei de izo lai;

3) foi de gumă brută; 4) conductă izolată.

2. ~  de masticat. V. Masticat, maşină de
3. ~  de secţionai. V. Secţionat, maşină de
4 . ~  de spălat cauciucul. V. Spălat, maşină 

de ^ cauciucul.
5. ^  de tăiai fire elastice. V. Tăiat, maşină 

de ^ fire elastice.
6. ~  de tăiat gume de şters. V. Tăiat, maşină 

de ~  gume de şters.
r. ~  d s tăiat inele, orizontală. V . Tăiat, ma

şină de ~  inele, orizontală.
~  de tăiat inele, verticală. V . Tăiat, maşină 

de ^  inele, verticală.

9. ^  da taiai ve rti:a l. V . Taiaf, maşina de ~  
vertical.

10. ~  de uscat. V. Uscat, maşină de
11. ~  de vulcanizat anvelopa. V . Vulcanizat, 

maşină de ~  anvelope.
12. ~  peniru prepararea soluţiei de cauciuc [Ma- 

niHHa AJifl npHroTOBJieHHH pe3HH0B0rc> pacT- 
Bopa; pétrisseur-malaxeur; Lösungsknetter; knead- 
ing-mixing machine; oldatkeverő gép]: Maşină de 
agregare, folosită penfru prepararea soluţiei de cau
ciuc, E constituită dintr'o cuvă cufund dublu, în care 
se rotesc două elice de oţel, în formă de Z. Ma
şina efectuează operaţiunile de masticare, rupere 
şi amestecare. Antrenarea se realizează prin roţi 
d s fricţiune, iar evacuarea materialului, prin bascula
rea cuvei cu ajutorul unei pârghii sau al unei mani
vele care acţionează printr'un mecanism cu şurub- 
melc. închiderea cuvei trebue să fie etanşă, spre 
a evita evaporarea solvenfilor.

îs. Maşini din industria chimică [MaTTHHbi AJift 
XHMHqecKoă npoMbiiHJieHHOCTH; machines pour 
('industrie chimique; Maschinen für die chemische 
Industrie; chemical industry machines; vegyipari 
gépek]: Maşinile de prelucrare folosite în industria 
chimică cuprind maşini cari efectuează operaţiuni 
(simple sau combinate) de deformare plastică, 
fărâmare, tă iere, separare, agregare şi asamblare.

Maşinile de deformare plastică sunt: lamino
rul (v .) f ştanţa (v .) , presele cu injecţie (v .) , etc.

Maşinile de fărâmare sunt: concasoarele (v .) cu 
discuri, cu fălci, cu cilindri, etc.; morile (v .) cu bile; 
cu cilindri, cu ciocane; desintegratorul (v .) ; etc.

Maşinile de tăiere sunt: defibratorul (v .) , etc.
Maşinile de separare sunt: sita (v .) , separato

rul (v .) cu aer, cu lichid; selectorul (v . Bandă de 
alegere), separatorul magnetic (v .) , centrifuge
le (v .) , filtrele (v .) r filtrul-presă (v .) , filtrul-rota- 
tiv (v .) f etc.

Maşinile de agregare sunt: agitatorul (v .) , ames- 
tecătorul (v .) ,e tc .

Maşinile de asamblare sunt: maşini de umplut, 
de astupat şi etichetat sticle sau cutii; maşini de 
numărat pastile, tablete, etc.; maşini de umplut fiole 
(v .) în vid sau automate, etc.

Maşinile combinate sunt: malaxorul (v .) , moara 
chiliană (koliergang), e ic. —

Exemple de maşini folosile în industria chimică: 
. 14. Maşină de numărat pastile. V . sub Numărat, 
maşină de ~  pastile.

îs. ~  de umplut, capsulat, etichetat. V . sub Ma
şini din industria alimentară.

16. ~  de umplut fio le . V. Umplut, maşină de 
~  fiole.

n . Maşini din industria de prelucrare a maselor 
plastice [MauiHHbi a^h npoMbiuineHHocTH no 
oőpaőoTKe njiacTHqecKHX Maee; machines â 
travailler pour ('industrie des masses plastiques; Be- 
arbeitungsindusiriem3schinen von plastischen Mas- 
sen; working machines for plastics induslry; mű
anyag-megmunkálásipari gépak]: Maşinile de p re
lucrare folosite în industria de prelucrare a ma
selor plastice sunt maşini cari efectuează opera-
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fiuni de aşchiere, operaţiuni de deformare plas
tică şi operaţiuni combinate.

Maşinile de aşchiere folosite sunt aceleaşi ca şi 
maşinile-unelte folosite în industria de prelucrarea 
materialelor metalice, înzestrate cu reductoare de 
vitesă (aşchierea maselor plastice se face la vitesă 
de lucru mai mică, e!e fiind rele conducătoare de 
căldură) şi cu instalafii de evacuare a aşchiilor.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
turnat prin injectare (pentru masele plastice ter- 
moplsstice) şi maşina de exfrudat (penfru masele 
plastice termodure), presa (v .) , presa de ambutisat 
(v .) t laminorul (v .) , etc. Aceste maşini sunt diferite 
după cum prelucrează mase termodure sau mase 
termoplastice, respectiv după cum prelucrează ma
teriale în pulbere sau în tablete.

Maşinile de operafiuni combinate sunt aceleaşi 
ca în industria de prelucrare a materialelor me
talice, cu aceleaşi modificări ca şi la maşinile- 
unelte de aşchiere. —

Exemple de maşini folosite în industria de pre
lucrare a maselor plastice:

î. Maşină de extrudat. V . Presă de extrudat.
2. ~  de turnat prin injectare. V . Turnat, ma

şină de ~  prin injeciare.
s. Maşini din industria de prelucrare a mate

rialelor m etalice [iwaiiiHHbi A-nn npoMbiiujieH- 
h o c t h  no oőpaőoTKe MeTajiJiHnecKHx MaTe- 
pnaJlOB; machines â travailler pour l'industrie 
des matériaux méfalliques; Bearbeitungsmaschinen 
für die Industrie der metallischen Stoffen; work
ing machines fór the metallic materials industry; 
megmunkálási gépek fémesanyag-ipar részére]: 
Maşinile de prelucrare a materialelor metalice sunt 
maşini cari efectuează operafiuni de aşchiere, de 
defermare plastică, tăiere, agregare, asamblare, şi 
operafiuni combinate, asupra metalelor sau alia
jelor lor.

Maşinile de aşchiere sunt: maşina de alezat, 
maşina de alezat-frezat, meşina de broşat, maşina 
de burghiat (v . Burghiu, maşină de găurit cu ~ ) ,  
maşina de copiat, maşina de filetat, maşina de 
frezat, maşina de hening, maşina de lapping, 
maşina de mortezat, maşina de pilit, maşina de 
rabotat, maşina de rectificat, shaping-ul, maşina 
de polisat, maşina de tăiat dinfi, ferestrăul meca
nic (v .) , polisorul (v .) , strungul (v .) f etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
îndesat, maşina de îndoit, maşina de îndreptat, 
maşina de matrifat, maşina de poansonat, maşina 
de tras, maşina de trefilat, maşina de zicuit, cio
canul mecanic (v .)i laminorul (v .) , presa (v ,) , 
presa de ambutisat (v .) , presa de îndoit în muchie 
(v .)r etc.

Maşinile de forfecare sunt: foarfecile (v .) , ma
şina de ştanţat (v .) , maşina de grinotat, etc.

Maşinile de tăiere sunt: maşina de dăltuit, etc.
Maşinile de agregare sunt: maşina de emailat, 

maşina de metalizat, maşina de stropit, maşina 
de sudat, etc.

Maşinile de asamblare sunt: maşina de fălfuit 
longitudinal, maşina de ntfuit, maşina de strâns 
faltul, efc.

Maşinile combinate sunt foarté variate, şi anume: 
maşini de burghiat, multiple; maşini de frezat, du
ble; maşini de alezat-sfrunjit; maşini de strunjif-fre- 
zat-burghiat; prese de ştanfaf-tras-ambutisat, efc. —

Exemple de maşini folosite în industria de pre
lucrare a materialelor m etalice:

4. Maşină de alezat [pacTOHHbm CTaHOK; 
machine â aléser, aléseuse; Ausbohrmaschine; bor
ing m achine; feldörzsölő-gép, eszterga-fúrógép]: 
Maşină-unealtă folosită pentru aşchierea materia
lelor metalice, care efectuează operafiunea de 
alezare (adică uzinează suprafefele interioare cilin
drice, concomitent, diamefral şi longitudinal), cu 
ajutorul unei lame fixate pe un arbore rotitor. 
Operafiunea de alezare orizontală poate fi efec
tuată şi pe un strung (la care piesa se fixează 
în mandrină), dar, fiindcă atât cufitul cât şi piesa 
sunt în consolă, precizia operafiunii limitează lun
gimea suprafefei cilindrice de uzinat. De ase
menea, operafiunea de alezare verticală se poafe 
efectua, cu o precizie mai mică, pe o maşină de 
burghiat.

Aşchierea se obfine prin atacul continuu, efectuat 
de o unealtă cu muchie tăietoare, numită lamă, 
asamblată pe un arbore rotitor, numit bară de 
alezat. Mişcarea de tăiere este efectuată prin rofajia 
barei de alezat; mişcarea de avans este efectuată 
fie de port-unealfă, care se deplasează de-a-lungul 
barei de alezat, prin intermediul unui şurub longi
tudinal montat în interiorul barei şi legat cu port- 
unealta printr'o piulifă, fie de piesa fixată pe o 
sanie care alunecă de-a-lungul barei; mişcarea de 
pătrundere se efectuează prin deplasarea lamei pe 
port-unealfă,în direcfie perpendiculară pe axa barei.

Maşina-unealtă cuprinde: batiul, mecanismul de 
antrenare, mecanismul organic, ghidaje, dispozi
tive auxiliare, dispozitive de comandă şi insfalafii 
auxiliare. Batiul se compune dintr'un soclu şi din 
una sau două coloane. Mecanismul de antrenare 
poafe avea un con etajat, un schimbător c'e v itss? 
sau o roată de curea, antrenarea efectuându-se ds 
obiceiu prin motor individual. Mecanismul organic 
cuprinde: mecanisnrvul principal, constituit din bara 
de alezat, legată cu sistemul de antrenare (care 
îi poate imprima diferite vitese de rotafie, după 
caz), şi mecanismul de înaintare, legat sau nu de 
mecanismul principe 1; mecanismul de înaintare poa
te deplcsa fie port-unealta (prin şurub fără fine), fie 
masa pe care este fixată piesa (în acest scop, maşina 
poate fi înzestrată cu glisiere longitudinale pentru 
deplasarea piesei de-a-lungul barei de alezat, şi 
cu glisiere verticale şi transversale pentru adus 
piesa în dreptul barei de alezat). Maşina este 
înzestrată cu: dispozitive de prindere a piesei 
de masa de lucru (menghină, cleme, e tc .), port- 
unealta cu manşon, dispozitive de răcire, dispozi
tive de ungere. Caracteristicele ei principale sunt: 
distanfa maximă dintre axa barei şi suprafafa mesei; 
deplasarea longitudinală a mesei, respectiv a porf- 
uneltei; diametrul barei de alezat; numărul vitese
lor barei; numărul avansurilor; etc. —

După pozifia barei de alezat se deosebesc: 
maşina de alezat, orizontală, şi maşina de alezat,
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verticală. După deplasările efectuate de "port- 
unealtă sau de port-piesă, maşinile de alezat, ori
zontale, pot fi cu masă alunecătoare, cu port- 
unealtă alunecătoare, cu port-piesă reglabilă, cu 
banc reglabil.

Maşina de alezat care efectuează numai ope
raţiunea de alezat, adică numai prelucrările pe 
o direcţie, are un domeniu restrâns de aplicare 
(de ex. cilindri mari, tuburi de diametru mare), 
şi tinde să fie înlocuită prin maşina de alezat- 
frezat. Sin. Maşină de alezat, cu bară fixă.

î. Maşină de alezat, cu banc reglab il [paCTOH- 
Hbifi CTaHOK c peryjrapyeMbiM c t o jio m  ; ma
chine â aléser a banc montant; Ausbohrmaschine 
mit verstellbarem Arbeitstisch; boring machine with 
adjustable bench; feldörzsölő-gép szabályozható 
asztallal]: Maşină de alezat, orizontala, ia care 
port-unealta e fixă 
pe bara de alezat, 
iar mişcarea de a- 
vans şi mişcarea 
depăirunderesunt 
efectuate de ma
sa de lucru, care 
are mişcări în trei 
direcfii. în acest 
caz, masa e un 
cărucior cu mişca
re transversală pe 
o sanie; sania are 
o mişcare de avans 
pe un banc cu gli
siere longitudina
le , iar bancul se 
poate deplasa pe 
verticală ,, alune
când pe glisierele a două coloane, sub acfiunea 
a doi arbori verticali, filetaţi. Se foloseşte pentru 
piese relativ mici, deplasarea pieselor cu masa 
fiind anevoioasă.

2 . ~  de alezat, cu masă alunecătoare [paCTO- 
HHbiH CTaHOK CO CKOJlb3i]UjlHM CTOJIOM; ma
chine a aléser a table dâplaţable; Ausbohrmaschine 
mit hoch un tief stellbarem Tisch; boring machine 
with rising and falling table; feldcrzsölc-gép fel
húzható és leereszthető asztallal]: Maşină de alezat,

Maşină de alezat, cu banc reg lab il’ 
1) soclu ; 2) coloană port-bară; 3) bară 
de a leza t; 4) suport curbat de bară; 
5) lamă pentru a lezare ; 6) coloană- 
suporf; 7) manivelă pentru reglarea 
înălfirr.ii bancului; 8) banc reg lab il; 
9) arbore filetat de rid ica re ; 10) masă 
de lucru ; 11) cărucior transversal;

12) sanie.

L  1 ,/m
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Maşini de alezat, 
a) cu port-unealtă alunecătoare ; b) cu masă alunecătoare ; 
1) soclu ; 2) coloană fixă ; 3) bară de a'ezat rotitoare; 4) porf- 
unealtă (cu lamă) alunecătoare; 5) cilindru de alezat; 6) arbore 
file tat pentru deplasarea port-uneltei; 7) masă fixă ; 8) port- 
cjnealtă (cu lam~) calată pe bara de alezat; 9) masă alune

cătoare.

la care port-unealfa e fixată pe bara de alezat, 
iar mişcarea de avans e efectuată prin deplasa
rea mesei de lucru de-a-lungul barei de alezat.

Maşină de alezat, cu porf-piesă re
glabilă.

1) soclu ; 2) coloană fixă ; 3) piesă 
de a lezat; 4) cărucior transversal; 
5) bară de alezat; 6) suportul căru

ciorulu i; 7) arbore filetat.

Se foloseşte penfru piese cu dimensiuni relativ 
mijlocii (v . fig. b ).

3. ~  de alezat, cu port-piesă reglabilă [pac- 
TOHHbifí CTaHOK c peryjinpyeMbiM R é p m a T e -  
JléM fteTaJlH; machine a aléser a support dépla- 
ţab le ; Ausbohrmaschine mit verstellbarem Tisch; 
boring machine with adjustable support; feldör
zsölő-gép szabályozható tárgyfogóval]: Maşină 
de alezat, orizontală, la care port-unealta poate 
aluneca de-a-lungul 
barei, iar masa ds 
lucru e deplasabi- 
lă atât în înălfime, 
cât şi transversal.
Masa de lucru es-1- 
te un cărucior trans
versal, care se poa
te deplasa pe un 
suport, el însuşi de- 
plasabil pe verticală, 
cu ajutorul unui ar
bore vertical filetat.
Permite aşezarea u- 
şoară în pozifia de lucru a piesei de prelucrat, şi 
efectuarea mai multor alezări succesive, fără de
montarea piesei.

4. ~  de alezat, cu port-unealtă alunecătoare 
[pacTOHHbifi CTaHOK co cK0Jib3flmHM Aepma- 
TeJléM HHCTpyMeHTa; machine â aléser â porte- 
o ut i f coulissant; Ausbohrmaschine mit gleitendem 
Bohrkopf; boring machine with gliding cutier headj 
feldörzsölő-gép csúszó szerszámtartóval]: Maşină 
de alezat, orizontală, la care masa de lucru e 
fixă, iar mişcarea de avans e efectuată prin de
plasarea port-uneltei de-a-lungul barei de alezat, 
în acest caz, bara e perforaiă şi are o fantă longi
tudinală; în interiorul barei se roteşte un arbore 
filetat pe care se poate deplasa o piuliţă solida
rizată cu port-unealta montată pe arbore. Prin 
rotirea arborelui filetat, piuliţa cu port-unealta se 
deplasează de-a-lungul barei de alezat (v . fig, a 
sub Maşină de alezat, cu masă alunecătoare).

5. ~  de alezat, orizontală [paCTO^HbiH  ro- 

pH30HTaJibHblH  CTaHOK; machine â aléser hori- 
zontale; liegende Ausbohrmaschine; horizonial 
boring machine; vízszintes feldörzsölő-gép]: Maşină 
de alezat a cărei bară de alezat are axa orizon
tală. Bara de alezat se roteş'e în două paliere, 
la înălţime fixă, fiecare palier fiind susţinut de o 
coloană fixă. Ea poate fi cu masă alunecătoare, 
cu port-unealiă alunecătoare, cu port-piesă regla
bilă, cu banc reglabil.

6. ~  de alezat, verticală [paCTOHHbiH eep- 
THKajlhHbiH CTaHOK; machine â aléser verticale; 
stehende Ausbohrmaschine; vertical boring ma
chine; függőleges feldörzsölő-gép]: Maşină de 
alezat, a cărei bară de alezat, are axa verticală. 
Bara de alezat se roteşte fiind susfinută la partea 
superioară de un cadru aşezat pe două coloane, 
iar la partea inferioară, de o crapodină. Mecanis
mul organic şi mecanismul de antrenare sunt mon
tate pe un cadru. Se foloseşte, de exemplu, pen
tru alezarea cilindrilor motoarelor verticale .
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i . Maşină de alezat-frezat [paCTOHHO-(f)pe- 
3 epH biH  CTaHOK; aléseuse-fraiseuse; Bohr- und 
Frăsmaschine; boring and milling machine; maró- 
feldörzsőíő gép]: Maşină de alezat, la care bara 
de alezat e deplasabilă, iar piesa se fixează p e  
o masă susţinută de un banc fix.

Caracteristicele acestei maşini sunt: bara de 
alezat e montată pe un cărucior depiasabil, pe 
glisîerele unei coloane, bara însăşi putând fi alune
cătoare în cărucior, iar piesa, montată pe o masă, 
care poate fi fixă sau orientabilă şi, la rândul ei, 
e sustinută de un cărucior transversal; glisierele 
căruciorului transversal sunt montate pe o sanie, 
care poate aluneca pe glisiere longitudinale, 
de-a-lungul barei de 
alezat. în general, ma
şina áré şi un platou 
rotitor asamblat prin 
pană alunecătoare cu 
bara de alezat, şi pe 
care se poate depla
sa radial un cărucior 
port-unealtă.

Mişcările principale 
ale maşinii de alezat- 
frezat sunt: mişcarea 
de tăiere, care e dată 
fie de rotaţia barei de 
alezat, fie de rotatia 
platoului; mişcarea de 
avans, care poate fi 
efectuată în cinci mo
duri diferite adică : 
avans l o n g i t u d i n a l  
(care se obfine fie prin 
alunecarea barei de 
alezat de-a-lungul axei ei, fie prin alunecarea sa
niei), avans transversal (care se obtine prin deplasa
rea transversală a .căruciorului pe sanie), avans ver
tical (care se obfine prin deplasarea căruciorului 
port-bară), avans radial (care se obfine prin de
plasarea radială a căruciorului port-unealtă), avans 
de rotafie (care se obfine prin rotafia mesei); 
m işcarea de pătrundere, care se obfine fie prin 
înaintarea barei, fie prin deplasarea radială a 
căruciorului port-unealtă de pe bara de alezat, 
fie prin deplasarea saniei, etc. Prin aceste mişcări, 
rr.aşina este capabilă de a prelucra în direcfiile a trei 
axe de coordonate perpendiculare; ea poate înde
plini funcţiunile unei maşini de alezat, ale unei 
maşini de găurit şi ale unei maşini de frezat, 
depăşind totodată — prin dimensiunile maxime de 
prelucrare —  posibilităţile unui strung şi ale unei 
maşini de rabotat.

Operaţiunile pe cari le poate efectua sunt: ale
zare (prin bara de alezat, cu căruciorul port- 
unealtă montat pe bară), frezare (printr'o freză 
montată în capul barei de alezat), filetare (prin
tr'un cuţit montat în capul barei de alezat), sirun- 
jire exterioară (printr'un cuţit montat pe o bară 
fixată pe căruciorul port-unealtă de pe platou), 
sfrunjire plană (printr'un cuţit montat pe căru

Maşlnă c'e alezat-frezat.
1) soclu ; 2) coloană fixă ; 3) că
rucior port-bară; 4) bară ,de ale
zat; 5)* platou; 6) coloană port- 
lunetă; 7) lunetă; 8) masă roti
toare ; 9) cărucior transversal; 
Í0 ) sanie; a) avans transversal; 
b ) avans vertica l; c) avans radial;
d) m işcare de rotafie a barei;
e) m işcare de translafie a barei;
f) avans de rotafie ; g) avans

longitudinal.

ciorul port-unealtă de pe platou), burghiere (prin
tr'un burghiu montat în capul barei de alezat).

Maşina de alezat-frezat cuprinde: báliu l, meca
nismul de antrenare, mecanismul organic, ghidaje,.

Operafiuni de prelucrare la maşina de alezat-frezat. 
a) sfrunjire interioară; b ) strunjire exterioară; Í )  platou. 
2) cărucior port-unealtă; 3) c u fit , 4) piesă de prelucrat;

5) masă.

dispozitive auxiliare, dispozitive de comandă şi 
instalaţii auxiliare.

Batiul cuprinde un soclu, una sau două coloane, 
un banc cu sanie, un cărucior transversal şi o 
masă fixă sau rotitoare.

Mecanismul de antrenare se compune dintr'un 
schimbător de vitese care transmite mişcarea de 
rotaţie barei de alezat şi platoului.

Lanţul cinematic al mecanismului organic poate 
fi mecanic, hidromecanic, electric, electronic sau 
special. —  Lanţul cinematic mecanic se compune 
dintr'un schimbător de vitese care transmite mişcarea

Tabloul de comandă al m işcărilor (de înaintare şi p rincipală) 
maşinii de alezat-frezat.

1) arborele filetat pentru înaintarea barei; 2) manetă de blo
care a barei; 3) manetele de vitese ale barei; 4) manetele 
pentru schim barea m işcărilor de înaintare; 5) e lectrom otor; 
6) manetă pentru schimbarea sensului de rr.işcare; 7) manete 
penfru schimbarea v itese lor de înaintare; 8) şi 9) volan şi 
manetă pentru ro tafiile  platoului; 10) platou; 11) bară de 
alezat ; 12) volan pentru prelucrare plană, manuală; 13) 

manetă pentru prelucrare plană, automată; 14) manetă pentru 
ambreierea barei de alezat; 15) volan de comandă generală;

16) manetă pentru debreierea barei.

principală barei de alezat, şi care, prin angrenaje şi un 
arbore vertical, transmite mişcarea de înaintarea că
ruciorului port-unealtă şi platoului (printr'un schimbă_ 
tor de vitese), căruciorului port-bară (pentru avansu 
vertical), saniei (pentru avansul longitudinal), căru
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cioruluitransversal (peniru avansul transversal). An
trenarea seobtine printr'un electromotor. —  Lanful 
cinemctic electric cuprinde mai multe electrc motoa
re , cale unul pentru íiecere dinire mişcări (cari pot 
f i: cinci de avans şi mişcările de rotafie ale 
barei şi ale platoului); electromotoarele sunt de

Lan}ul cinem atic al mecanismului de antrenare şi cel organic 
al unei maşini de alezat.

1, 4, 11, 16, 23, 28) cufil de vitese ; 2) arborele de înaintare; 
3, 13, 14, 21) angrenaje con ice ; 5) arbore file tat pentru îna
intarea barei (8); 6, 9, 10, 15, 17, 18, 22) angrenaj frontal c ilin 
dric exte rio r; 7) p iulifă solidară cu (8); 12) electrom otor unic 
(organ de antienare); 19) angrenaj cilind ric  frontal interior; 
20) platou; 24) arbore filetat pentru înaintarea verticală ' 
25) arbore penfru acfionarea arborelui (26)', 26) arbore filetat 
pentru înaintarea transversală ;'27) arbore filetat pentru înain
tarea longitudinală; 29) arbore motor; 30) cărucior port- 
unealtă. Mecanism de antrenare: ( Í3 )  şi (29). Mecanism de 
înaintare a barei de alezat: (15)— (16)— (14)— (2)— (3)— (4)— 
(6 )— (5)— (7)— (8 ). Mecanism de rotafie a barei de alezai: 
( 11)— (10)— (9)— (8). Mecanism de rotafie a platoului: (15)— 
( 16)— ( í ?)— (Í9 ) şi (15)— (Í6 )— ( Í7 )— (Í8 ) . Mecanism de îna
intare a căruciorulu i port-unealtă: (15)— (16)— (14)— (2)— (3)—  
(23)— (22)— (2 f) . Mecanism de înaintare, ve rtica l: ( Í5 )— (16)— 
(14)— (2)— (1)— (24). Mecanism de înaintare, long itud inal: 
( Í5 )— (16)— (Í4 )— (2)— ( Í ) — (27). Mecanism de înaintare, trans

versal: (15)— (16)— (14)— (2)— ( Í ) — (25)— (26).

curent continuu, şi, în general, alimentate în grup 
Leonard. Variafia curentului debitat dă varia
fiile de vitese la diferitele electromotoare, ceea 
ce permite o gamă continuă de vitese şi chiar o 
telecomandă dela un singur dispozitiv. —  Lanful 
cinematic electronic cuprinde tiratroane (lămpi 
triode cu gaz de ex. vapori de mercur —  la 
0,1 •■•1 cm col. Hg), cari permit redresarea cu
rentului alternaiiv şi variafia intensităfii debitate la 
electromotoarele de curent continuu. Tiratronul 
permite: reglarea fină a vitesei electromotoarelor, 
controlul accelerafiilor, controlul deplasării piese
lor legate de motor, sincronizarea mişcărilor (de 
ex. la filetarea pe maşina de alezat-frezat). Meca
nismul eledronic permite să se realizeze, cu aju
torul unei comenzi unice, un anumit raport între

mişcarea de avans transversal şi cea de avans 
vertica l; aceasta face ca maşina să poată prelucra 
după o curbă spafială precisă, deci să poată fi 
folosită penfru a realiza diferite profilé sau penfru 
reproducerea suprafefelor de ferme complicate.— 
Lanful cir.emaiic hidromecanic se foloseşte mai 
ales peniru avansul longitudinal şi, mai rar, peniru 
celelalte avansuri. —  Lanful cinem aiic special poate 
fi realizat în diferite moc'uri (de exemplu: unele 
maşini sunt înzestrate cu două celule fotoelec
trice, cari pot coordona mişcările transversale şi 
verticale , cari permit realizarea unui cilindru cu o 
curbă oarecare ca generatoare, adică dă o gamă 
variată de suprafefe prelucrabile).

Maşina mai este înzestrată cu un tahometru şi 
cu un tablou de comandă (nronfat pe căruciorul 
port-bară), prin care operatorul poate comanda 
m işcările maşinii, iar securitatea mişcărilor este 
dată de limitoare de cursă. Batiul este de foniă 
de mare duritate, cu glisiere bine tuşate şi unse 
(în care scop maşina de alezat-frezat este în
zestrată cu o ungere cenfrală, care este co
mandată chiar prin deplasarea mesei de lucru), 
masa fiind precedată în deplasarea ei de un dis
pozitiv de curăfire şi de unul de ungere. Ca dis
pozitive auxiliare, maşina are: porf-freză, man
drină, port-unelte, aparat de frezat, aparat de 
filetat.

Se foloseşte pentru prelucrări de cilindri mari, de 
batiuri de motoere şi de maşini, de organe de tur
bine, elice, piese fasonate de dimensiuni mari, 
armaturi de conducte (hidraulice şi de gaze) de 
dimensiuni mari, matrife, tunuri, cupole de tancuri, 
etc. Uneori maşinile se construesc pentru opera
fiuni de degroşare (când folosesc cufite rapide) 
sau pentru operafiuni de finifie (când folosesc 
plăcufe de metal dur sau de diamant).

Maşinile de alezat-frezat pot fi cu coloană fixă 
sau cu coloană alunecătoare; ele pot fi cu cursă 
transversală mare, sau inclinabile. Se deosebesc de 
alte maşini prin mijloacele de obfinere a mişcării 
de avans longitudinal şi transversal,

î. Maşină de alezat-frezat, cu coloană alunecă
toare [paCT0HH0-(|)pe3epHbIH CTaHOK CO C K O JIb -  
3flm;eii CTOHKOH ; aléseuse-fraiseuse a montant 
mobile; Bohr- und Frăsmaschine mit gleitender 
Saulé; boring and milling engine with gliding co
lumn; maró-feldörzsölő gép csúszó oszloppal]: 
Maşină de alezat-frezat, cu o singură coloană de
plasabilă pe un banc. Coloana a doua lipseşte, 
iar piesele grele cari sunt prelucrate sunt mon
tate pe o masă separată, care poate avea miş
cări diferite. Maşina poafe efectua deci numai 
două mişcări, şi nu trei mişcări normale, ca maşina 
cu coloană fixă.

2. ~  de alezat-frezat, cu coloană fixa [pac- 

TOHHO-4)pe3epHbIH CTaHOK C HenOABHHiHOH 

CTOHKOH; aléseuse-fraiseuse â montant fixe; Bohr- 
und Fresmaschine mit fesier Saulé; boring and 
milling machine wiih fixed column; maró-feldör- 
zsölő gép fix oszloppal]: Maşină de alezat-frezat, 
a cărei coloană, pe care glisează căruciorul port- 
bară, este solidară cu soclul. A doua coloană se
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numeşte suport-lunetă, bara de alezat intrând în
tr'un palier care alunecă pe a doua coloană.

Maşină de alezat-frezat, cu coloană fixă .
1) soclu; 2) dim ensiunile maxime de prelucrare; 3) coloană 
fixă ; 4) g lisieră verticală ; 5) bară de alezaf; 6) cărucior port- 
bară; 7) g lisiera căruciorului port-unealtă; 8) platou; 9) că
rucior transversal; 10) coloană port-lunetă; 11) lunetă; 12) g li

sieră verticala ; 13) sanie,

î . Maşină de alezat-frezat, cu cursă transversală 
mare [pacT O H H O -(J)pe3epH biH  c t h h o k  c  ő o jib -  
IHHM n o n e p e q H b iM  x o a o m ; aléseuse-fraiseuse â 
grande course transversale; Bohr- und Frásma- 
schine mit grosser Querverschiebung; boring and 
milllng engine with great cross travel; mcró-fel- 
dörzsölő gép nagy transzverzális lökettel]: Maşină

Maşină de aîezat-frezat, cu cursă transversală mare. 
f) soclu ; 2) g lis ie re le  transversale ale căruciorulu i transversal; 
3) dim ensiunile maxime de prelucrare a m aşinii; 4) cărucior 
transversal; 5) bară de alezaf; 6) cărucior port-bară; 7) coloană 
port-bară, mobilă; 8) g lis ie re le  platoului; 9) platou; Í0 ) g li
sieră vertica lă ; Í Í )  lunetă; 12) coloană port-lunetă mobilă;

13) g lisiera orizontală a coloanelor.

de alezat-frezat, cu coloană mobilă şi cu masă 
fără deplasare longitudinală, dar cu mare depla
sare transversală a căruciorului. Maşina are am
bele coloane, coloana port-bară şi coloana port- 
lunetă, deplasabile. Căruciorul port-bară are bara 
fixată într'o mandrină, care dă mai multă sigu
ranţă în lucru, mai ales la operaţiunea de frezare.

2. ~  de alezat-frezat, inclinabilă [HaKJlOHH- 
IOIU,HHCH paCT04H0-(|)pe3epHbIH CTaHOK; alé- 
seuse-fraiseuseâ broche inclinable; schrăgstellbare 
Bohr- und Frásmaschi-
ne; inclinable boring 
and mil!:ng machine; 
meghajlító maró-fel- 
dörzsölő gép]: Maşină 
de alezat-frezat, cu 
căruciorul port-bară 
inclinabil. Maşina are 
şi o masă separa
tă, care poate avea 
diverse mişcări. Se fo
loseşte pentru prelu- Prelucrarea unei e lice  de navă, 
crarea de piese foarte |a 0 maşină de a le z a t - fre z a t .  

mari, ca, de exemplu, î) soclu; 2) coloană port-barai 
cupole de tancuri, tu- 3) cărucior port-bară; 4) e lice  de 
nuri, etc. prelucrat.

3. ~  de ascufit [3aT04HblH CTaHOEf; ma
chine â affuter; Schleifmaschine, Schărfmaschine; 
grinding machine, sharpening machine; fenőgép, 
élesitögép]: Maşină-unealtă de aşchiere, folosită

Maşină de ascufit freze.
Í )  soclu; 2) coloană; 3) roată de curea; 4) port-disc; 5) g li
sieră; 6) volan pentru ridicarea port-discului; 7) arbore fila- 
tat; 8) disc abraziv (to c ilă ); 9) freză; 10) păpuşă; 11) cărucior; 
12) volan pentru deplasarea căruciorulu i; 13) suportul căru

cio ru lu i; 14) şurub de reglare.

pentru ascuţirea uneltelor metalice. Maşinile sunt, 
în general, polisoare înzestrate cu discuri abra
zive (tocile) de emeri sau de carborundum, cu 
o granulaţie foarte fină.

Maşina cuprinde, în principal: un batiu; un ar
bore port-disc (mecanismul principal), care poate 
avea o deplasare pe verticală; un mecanism de 
înaintare, care se compune dintr'o păpuşă montată 
pe un cărucior deplasabil paralel cu arborele port- 
disc, căruciorul putând fi inclinat faţă de planul 
soclului. Maşina mai este înzestrată cu o insta
laţie de ungere, de răcire cu apă şi de protec
ţiune (printr'un înveliş protector). Ca dispozitive 
auxiliare, maşina dispune de calibre pentru veri
ficarea unghiurilor de ascuţire şi a unghiurilor şi 
muchiilor obţinute prin prelucrare.
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Unealta de ascufit se montează pe păpuşă, iar 
unealta de lucru, adică discul abraziv, pe arbo
rele porf-disc. Inclina}iile date păpuşii variază după

Ascufirea unui burghiu de 
file f (farod) de detalonat. 

1) burghiu; 2) disc abraziv.

Ascufirea unei freze cu dinfi 
frezafi.

Í) freză; 2) disc abraziv 
3) opritor.

forma discului abraziv şi a unghiurilor de realizat pe 
unealtă. (V . şi sub Detalonare; v. şi sub Polisor).

î. Maşină de broşat. V . Broşat, maşină de .
2 . ~  de burghiat. V. Burghiu, rpaşină de găurit

cu
3. ~  de copiat [Korm poBajibHbiH c th h o k ; 

machine a copier; Kopiermaschine; copying ma
chine; másológép]: Maşină-unealtă de aşchiere, 
folosită în industria de prelucrare a materialelor 
m etalice, péntru a prelucra piesele după şabloane 
de anumite profilé. Funcţionează prin sisteme me
canice, electronice, prin celule fotoelectrice, etc.

Exemple de maşini de copiat: strungul de co
piat, maşina de frezat prin copiere, maşina de 
frezat prin reproducere, etc.

4. ~  de dăltuit [ftOJlöétfmbiH CTaHOK; ma
chine â buriner; Meisseleimaschine; chiseliing ma
chine; vésőgép]: Maşină-unealtă de tăiere, fo- 
losiiă în industria de prelucrare a materialelor me- 
ţolice pentru acţionat o unealtă în formă de daltă, 
în general, ele sunt maşini pneumatice, ideniice 
cu ciocanele pneumatice portative, înzestrate cu 
o daltă. Se folosesc mai ales la îmbinări de con
strucţii metalice (rezervoare, nave, etc.) şi la 
operaţiuni de debavurare.

5. ~  de emailat. V. sub Vopsire.
e. ~  de fălfuit longitudinal. V . Fălfuit, maşină 

de ~  longitudinal.
7. ~  da filetat. V. Filetat, maşină de
8. de frezat. V. Frezat, maşină de
9. ~  de grinotat, V. Grinotat, maşină de

10. ~  de honing. V. Koning, maşină de
11. ~  de îndesat. V. îndesat, presă de
12. ~  de îndoit. V. sub îndoit, maşină de .
13. ~  de îndreptat. V. îndreptat, maşină de 

~  tablă.
14. ~  de lapping. V. Lapping, maşină de
15. ~  de matrifat. V . Presă de matriţat.
io. ~  de metalizat. V . sub Metalizare prin pul

verizare.
i7. ~  de mortezat. V. Mortezat, maşină de
îs. ~  de nituit. V, Nituit, maşrnă de
19. ~  de pilit. V . Pilit, maşină de
20. ~  de poansonat. V. Poensonat, maşină

de

21. ~  d e  rab otat. V . Rabotat, m aşină de
22. ~  d e  rectificat. V. Rectificat, m aşină d e
23. ~  d e  rind elat. V. Rindelat, m aşină de
24. ~  d e  şlefuit. V. sub Polisor.
25. ~  d e  ştanfat. V. Ştanfat,- m aşină de
26. ~  d e  strâns faiful. V. Falful, m aşină de  

strâns
27. ~  d e  stropit. V. Stropit, m aşină d e
28. ~  d e  sudat. V. Sudat, m aşină d e
29. ~  d e  tăiat dinfi. V. Tăiat, m aşină detăiat
30. ~  d e  tras. V. Tras, m aşină d e
31. ~  d e  trefilat. V. Trefilat, m aşină d e  v. şi 

sub Banc d e  treafilt.
32. ~  d e  z icu it. V. Zicuit, m aşină d e
33. Maşini din  industria e lectro teh n ică  [ m s -  

uiHHbi H cn o jib 3 y e M b ie  b s jie K T p o T e x H H n e -  
CKOH npO M biniJieHH O CTH ; m ach ines pour I n 
dustrie é lectro tech n iq ue ; M aschinen  d er e lektro -  
tech n isch en  Industrie ; e lectro tech n ica l industry  
m achines; villam osipari g é p e k ]: M aşin ile  d e  p re 
lucrare fo lo site  în industria ^electrotehnică sunt 
m aşin i-unelte şi m aşini cari e fectu ează  operafiuni 
de asam b lare  sau operaţiuni m ultiple (co m b inate). 
M aşin ile-unelte  folosite în  industria e lectro tehn ică  
sunt c e le  folosite în industria d e  p re lu cra re  m e
can ică .

M aşin ile  d e  asam blare  sunt: m aşina d e  bobinat; 
maşina d e  înfăşurat (vârteln iţa); m aşina d e  cab lat; 
presa  d e  extrudat, penfru învelit cu gum ă sau  
cu p lum b; m aşina d e  arm at cu e lice  d e  sârm ă, 
cu e l ic e  d e  bandă sau cu îm pletitură d e  fire 
m etalice ; m aşina d e  izolat cu fire sau cu bandă  
izolantă; m aşina d e  confecţionat tuburi izolante; etc.

M aşin ile com binate sunt: maşina com binată d e  
confecţionat cab luri; m aşina com binată d e  aşezat  
cabluri (d e  pozat cab luri); efc. —

* Exem p le  d e  m aşini folosite în industria e lectro 
tehnică :

34. Maşină com binată  d e  aşezat cab luri [kom -  
ŐH H H poBaH H an M aniH H a a j ih  yK JiaA K H  K a 6 e -  
Jien ; m ach in e  a poser Ies câb les; K ab e lv e rle g e -  
m asch ine; c a b le  laying m ach ine ; kom binált k á b e l
fektető g ép ]: M aşină com binată care  efectu ează  
săparea  şanţurilor pentru poza cab lurilo r teres
tre, a şezarea  cab lulu i în şanţ, astuparea şanţului 
şi n ive larea  terenului. A re  urm ătoarele părfi: un ex
cavator cu cup e  autopropulsat, pe şenilă , pentru  
efectuarea  săpăturii; un transportor cu ban d ă, care  
transportă păm ântul scos d e excavator, înapoi 
în şanţ, unde îl d escarcă  după a şezarea  cablului 
(cca  5 ' - * 6  m în urma excavatorulu i); un cărucio r  
port-bobina d e  cab lu , montat pe şenilă  şi rem or
cat d e  un tractor; un aparat d e co n d u ce re , care  
desfăşură cab lu l d e  pe bobină şi îl a şază  d irect  
în şanţ,

35. ~  co m bin ată  d e  confecfio nat cab luri [ko m -  
ÓHHHpOBaHHafl M aiHHHa flJIfl H 3rO TO BJieiIHH  
I t a ő e j ie ö ; m ach ine  pour fabriquer Ies câb les ; 
Kab elm asch in e ; cab le  m anufacturing m ach in e ; ká
b e lg é p ]: M aşină com binată care  co n cen trează  în 
tr'un agregat operaţiun ile  d e  izo lare , d e  cab la re ,
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de învelire cu gumă sau cu plumb, de armare 
şi impregnare a cablurilor electrice izolafe. Are 
următoarele părfi: toba de desfăşurare, care poartă 
bobinele de fire conductoare, blanc sau izolafe;

d e form are a unui strat com pound, penfru a îm 
p ied e ca  scu rg erea  gudronului.

2. ~  d e  b o b in at [oŐMOTOHHan M auiH H a; ma
ch ine a b o b in e r ; W ick e lm a sch in e ; w ind ing m a-

Maşină de cablat, rapidă, cu şase bobine (d ispozitivu l de înfăşurat).
1) bobină de înfăşurare; 2) cadru de susfinere a bobinei; 3) tub de susfinere; 4) pa lierele  cadrelor fixate în tubul de 
susfinere; 5) scripete  de ghidare a sârm ei; 6) paliere (cu rulm enfi) de rezem are a tubului; 7) roată de antrenare; 8) inelul

de calibrase a cablului.

dispozitivul de cablare, care răsuceşte firele în 
toroane şi torsadează toroanele; dispozitivul de în
făşurare, cu unul sau cu mai multe straturi de bandă 
de hârtie în elice; dispozitivul de izolare cu gumă, 
prin extrudare; dispozitivul de învelire cu o manta 
de plumb, prin extrudare; dispozitivul de învelire 
cu iută; dispozitivul de armare cu elice de sârmă

chine; tekercselő gép]: Maşină de prelucrare, cere 
serveşte la înfăşurarea firelor conductoare sau a 
conductelor, fie pe bobine (cu sau fără carcasă), 
sau pe mosoare de transport, fie direct în crestă
turile anumitor maşini electrice.

Maşina pentru bobinat pe mosoare mari (tobe) 
de transport se compune dintr'o capră care sus-

Maşină de cablat (d ispozitivu l de înfăşurat).
1) bobină cu sârmă; 2) cadru de susfinere a bobinei; 3) co livie  cu arbore fubular; 4) reazem principal; 5) inel; 6) inel 
greu pentru susfinerea cadrelor în pozifie  orizontală; 7) rofi de susfinere a ine le lo r; 8) roată de antrenare; 9} inel^de 
calibrare a cablului; 10) tobă de înaintare; 11) transmisiune cu angrenaje pentru antrenare; 12) tobă de transport penfru

înfăşurarea cablului.

sau cu bandă de ofel; baia de impregnare. De 
obiceiu, maşina lucrează semiautomat, operatorii 
făcând alimentarea cu bobine de conductă şi cu 
izolant, lipirea şi sudarea conductelor, şi supra
vegherea. Sin. Maşină de cablat.

î . Maşină de armat cabluri [ManiHHa £J7H ap- 
MHpOBaHHfl Kaöejiefí; machine pour armer les câ- 
bles; Kabelarmierungsmaschine; cable armouring 
machine; kábelpáncélozó gép]: Maşină care exe
cută armarea cu manta de plumb a cablurilor izo
late. Cablul ieşit din maşina de învelit cu manta de 
plumb este trecut într'o baie de impregnare cu 
gudron încălzit, apoi într'un dispozitiv de înfăşurare 
cu una sau cu mai multe elice de bandă de 
hârtie, şi prin a doua baie de guc'ron; apoi, prin 
dispozilivul de înfăşurare cu iută şi prin a treia 
baie de gudron, prin dispozitivul de armare cu 
elice de sârmă sau de bandă de ofel, şi prin a 
patra baie de impregnare cu gudron; în sfârşit, 
printr'un alt dispozitiv de înfăşurare cu iută, prin 
a cincia baie de gudron, şi printr'un dispozitiv

fine mosorul montat pe un arbore antrenat ma
nual sau mecanic, semiautomat sau automat. Sârma 
se deapănă de pe tobe conice pe toba de trans
port; operatorul maşinii manuale urmăreşte ca fi
rele să se înfăşure în elice alăturate, fără supra
puneri sau goluri. — Pentru bobine mici, maşina 
are un batiu pe care sunt fixate: dispozitivul de 
prindere a bobinei; dispozitivul de conducere a 
firului (astfel încât spirele să se alăture regulat şi 
la intervalul cerut) şi de întoarcere, la terminarea 
unui strat; dispozitivul de susfinere a bobinelor de 
sârmă, pentru bobinarea unor fire în paralel. Ma
şinile semi-automate au conducerea firelor au
tomată; maşina se poate opri după înfăşurarea unui 
număr de siraiuri, peste cari se aşază un strat 
izolant. Decuplarea maşinilor automate se face 
automat, când s'a atins numărul de spire sau gro
simea stratului de înfăşurare.

Maşina de bobinat direct rotoare este folo
sită la fabricarea în serie a maşinilor mici. E com
pusa dintr'un batiu cu un suport pentru rotor, un
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suport pentru dispozitivul de înfăşurare a firului 
în crestături şi un suport el bobinelor cu sârmă. 
Dispozitivul de înfăşurare are piese de ghidare 
cari acoper crestăturile în cari nu se introduce 
sârmă. Maşina e înzestrată, de obiceiu, cu un 
contor de spire, şi e deservită manual, atât la tre
cerea înfăşurării dintr'o pereche de crestături în 
alta, cât şi la retezarea capetelor înfăşurării.

î. ~  de cablat. V . Maşină combinată c’e con
fecfionat cabluri.

2. ~  de confecfionat tuburi izolante [MaiHHHa 
flJifl H3r0T0BJi€*HHH H30JifliţH0HHbix Tpy6; ma
chine â fabriquer Ies tubes isolants; Isolierrohrher- 
stellungsmaschine; insulating tube manufacturing 
machine; szigetelőcső-készitő gép]: Maşină com
binată, penfru confecfionarea tuburilor izolante. 
Maşina confecfionează un tub continuu izolant, din 
benzi de hârtie răsucite în elice, în mai multe 
straturi de hârtie, în jurul unui priboiu care înain
tează cu vitesă lineară uniformă. Maşina taie apoi 
tubul la lungimea standardizată de 3 m. Tuburile 
trec printr'o baie de impregnare, şi apoi sunt îm
brăcate în mantaua exterioară de tablă plumbuită, 
încheiată prin falf.

3. ~  de înfăşurat. V . Maşină de izolat.
4. ~  de învelit cu gumă. V. Maşină de în

velit, sub Maşini din industria cauciucului.
5. ~  de învelit cu plumb. V. sub Presă de 

extrudat.
e. ~  de izolat [H30JiHp0B0HHaa MaiUHHa; 

machine â isoler; Isclierm aschine; insulating ma
chine; szigetelő gép]: Maşină care înfăşură firul

M ofofreză de cuMură, cu discuri speciale penfru lucrări fo
restiere.

conductor sau toronul conductor cu elice de ma
terial izolant, fie în formă de fire, fie în formă 
de benzi (de hârtie). Materialul de izolat trece 
cu vitesă uniformă prin centrul unui corp purtător

de bobine de bénzi de hârtie. Prin rotirea corpu
lui pcrt-bobine şi prin mişcarea de avans a firu
lui conductor, izolantul se înfăşură în elice în 
jurul firului. Pentru straturi multiple de fire şi, une
ori, pentru izolare cu straturi multiple de bandă, 
sensul de răsucire al elicelor se alternează.

7. Maşini din industria fcrestieră [M auiHHbi 

AJiHJiecHOH EpOMMiHJieHHOCTH; machines pour 
les exploitations forestiéres; Forstwirtschaftsma- 
schinen; forest exploitation machines; erdészeti 
gépek]: 1. Maşinile de prelucrare folosite în ex
ploatările forest:ere sunt: maşinile de pregătit so
lul; maş:nile de semănat şi plantat; maşinile de 
cultivat arbori şi puiefi; maş:n: le de protecfiune a 
culturilor; maşinile de extras sen rn fe le ; maşinile 
de separat, curăţit şi sortat seminfele; 'maş:n: ie 
de doborît şi secfionat arbori. *

După operafiunile pe cari le efectuează, se deo
sebesc: maşini penfru aşchiere, maşîni pentru fărâ
mare, maşini penfru separare, maşini pentru opera- 
fiuni speciale. Maşinile sunt cu deservire manuală; 
unele maşini forestiere (de ex. frezele forestiere, 
grapa finlandeză, etc.) lucrează prin deplasare, 
fracfiunea fiind animală sau mecanică (prin tractor).

Penfru pregătirea solului se folosesc maşini de 
fărâmat: freze forestiere.

Penfru semănare, plantare şi repicare se folo
sesc maşini pentru operafiuni speciale: maşina de 
semănat, maşina de plantat, maşina de repicat.

Pentru cultivarea arborilor şi a puiefi lor se fo
losesc maş;ni pentru operaţiuni speciale; de exem
plu; maşina de prăfuit.

Pentru extragerea seminfelor forestiere se folo
sesc maş:ni de separare: maş:na de exlras seminfe 
forestiere, cu tobă cu dinfi; batozc'e forestiere.

Pentru curăţire, sortare şi selecfionare se folo
sesc: trioare cu discuri, trioare cu pânză fără fine, 
separatoare elicoidale (trioare-m elc), separatoare 
prin aruncare, selectoare cu ciururi sau cu site 
vibrante, trioare şi vânturători, site sau ciururi 
vibrante (plane sau cilindrice).

Penfru doborîrea şi secfionarea arbori'or se fo
losesc maşini de aşchiaf: ferestraie cu lanţ fără 
fine; ferestraie cu bandă fără fine; ferestraie cu 
lamă cu mişcare alternativă; ferestraie cu disc 
circular. —  2. Aparate şi unelte folosite în silvi
cultură, cari lucrează prin deplasare (accepfiune

Grapa scormonitoare finlandeză.

improprie a termenului maş:nă, din tehnică). Ast
fel, se numesc maşini forestiere: plugurile fores
tiere, grapele forestiere (de exemplu grapa fin 
landeză), (v. fig .), cultivatoarele forestiere, etc. —



765

Exemple de maşini folosite în expioatarile fo
restiere:

î. Maşină de extras seminfe forestiere, cu 
foba [MauiHHa c óapaőaHOM ^jih  H3BJie- 
H6HHH JieCHbix ceMHH; machine â tambour 
pour l'extraction des semences d'arbres; Trommel- 
maschine zur Gewinnungvon W aldsamen;drumma- 
chine for the extraction offorest seeds; famagkihuzó 
gép]: Maşină de lucru pentru extragerea seminfelor 
rămase în conurile coniferelor după scoaterea 
acestora din camera de uscare. Este formată din
tr'o tobă rotitoare, de secfiune hexagonală sau cir
culară, care are montate la interior o serie de şi
cane radiale. Prin rotirea tobei, conurile se izbesc de 
perefi şi de şicane, şi se provoacă astfel detaşa
rea seminfelor, cari sunt conduse în colectoare. 
Antrenarea e de obiceiu manuală, prin manivele 
şi angrenaje.

2. ~  de extras seminfe forestiere, cu tobă 
cu dinfi [M aiiH H a c 3yŐ4aTbiM öapaőauoM  r j i h  
H3BJieqeHHH JieCHblX ceMHH; machine a tam
bour â denls pour l'extrac- 
tion des semences d'ar- 
bres;Trom melm asch:ne mit 
Zăhnen zur Gewinnung von 
W aldsam en; teeth drum 
machine for the extraction 
of forest seeds; szeges 
rendszem forgódob]: Ma
şina de lucru pentru extra
gerea seminfelor din co
nurile de larice, la cari 
seminţele sunt lipite cu 
răşină. Este fo rm a i dinfr'o Toba cu dinfi panfru extra- 
tobă rotitoare cu dinfi la g srsa  seminţelor forestiere,
exterior, care e coaxială
cu o manta contrabătătoare, cu dinfi în inferior. 
Extragerea seminfelor se face prin trecerea co
nurilor între cele două mantale dinfate. Antre
narea e manuală sau mecanică.

s. ~  de prăfuit. V. Prăfuit, maşina de ~ .
4. ^  forestieră, de plantat. V. sub Plantat,

maşrnă de
5. ~  forestieră, de repicat. V. sub Repicat,

maşină de
6. ~  forestieră, de semănat. V. sub Semă

nat, maşină de
7. Maşini* din industria hârtiei şi a celulozei 

[Ma ntîHbi f ljif l 6yMa>KH0H h iţeju iK)ji03H0H 
npOMbriIJieHHOCTH; machines pour 1'industrie du 
papier et de la cellulos'e; Maschinen aus der Pa
pier- und Zellulosenindustrie; machines for the 
paper and the cellulose industry; papiros és cel- 
lulozipari gépek]: Maşinile de prelucrare folosite 
în industria hârtiei şi a celulozei cuprind maşini 
penfru fabricarea celulozei, maşini pentru fabri
carea semipastei de hârtie, maşini pentru fabrica
rea pastei de hârtie, şi maşini de fabricat hârtie, 
carton, mucava, etc.

După operafiunile pe cari le efectuează, maşi
nile sunt maşini de aşchiere, maşini de tăiere, 
maşini de fărâmare, maşini de forfecare, maşini 
de deformare plastică, maşini de separare, maşini

de agregare, şî maşini combinate; ele pot fi cu 
deservire manuală, semiautomate sau automate.

La fabricarea celulozei se folosesc: maşini de 
aşchiere (ferestraie: circulare, circulare pendulare, 
sau cu bandă), m aşhi de tăiere (maşina de des
picat lemnul, maşina de tocat paie şi stuf), maşini 
de fărâmare (defiloratoare cu prese sau continuef des- 
integratoare pentru aşchii şi noduri, defibrato3re- 
desfăcătoare), maşini de separare (maşina de cojit, 
separatorul de nodurile şi de aşchii, ciururile plane 
sau cilindrice, triorul cu site multiple, sortatorul), 
maşini de agregare (subfietorul, îngroşătorul).

La fabricarea semipastei de hârtie se folosesc: 
maşini de aşchiere (ferestraie: circulare, circulare 
pendulare, sau cu bandă), maşini de tăiere (ma
şina de despicat lemnul, maşina de sfâşiat şi des
trămat sdrenfe, maşina de tăiat hârtia de macu
latură), maşini de fărâmare (defibratorul, desinte- 
gratorul, moara chiliană, holendrul de măcinat, ho- 
lendrul de rafinat, moara conică), maşini de se
parare (maşina de cojit, maşina de curăfit sdrenfe, 
separatorul de noduri şi de aşchii, ciururi plane 
sau cilindrice, triorul, sortatorul, maşina de svântat 
şi uscat, desprăfuitorul, holendrul spălător), ma
şini de agregare (subfietorul, holendrul de ames
tecare, fierbătorul rotativ).

La fabricarea pastei de hâriie se folosesc ma
şini de separare (sortatoare) şi maşini de agre
gare (holendre de amestecare).

La fabricarea hârtiei, a cartonului şi a muca
valei se folosesc maşini de forfecare (maşina de 
tăiat în lung, maşina de tăi3t în foi, maşina de 
tăiat în bobine) şi maşini combinate (maşina de 
fabricat hârtie, carton şi mucava). —

Exemple de maşini folosite în industria hârtiei 
şi a celulozei:

8. Maşină de bătut cârpe. V. Maşină de cu
răfit sdrenfe.

9. ~  de bobinat şi de tăiat în lung [MaiUHHa 
iţJiH o 5m o tk h  h  n p o ^ o jib H o ro  p e 3 a H H H ; rou- 
leuse-bobineuse; Roll-und Spulmaschine; rolling- 
winding machine; tekercselő és hosszanvágó gép]:

Maşină de bobinat şi de tăiat în lung.

Maşină (v. fig .) pentru bobinarea sulurilor brute 
(6 ), ieşite deia înfăşurătorul maşinii de fabricat 
hârtie. Hârtia ( i )  este tăiată în lungime, la dimen
siunile cerute, cu ajutorul unor cufite circulare (2 ) ,



?éé

şi este întinsa prin trecerea pe in  cilindru în
tinzător (3 ). Bobinele (4) s jn t susţinute de doi 
cilindri, dintre cari unu! (5) este motor şi asigură 
rotaţia bobinei pentru înfăşurarea hârtiei. Margi
nile tăiate a!e sulului de hârtie brut sunt evacuate 
prin dispozitive laterale de colectare a deşeurilor.

î .  Maşină de cojit. V . Cojitor.
2 . ~  de curăfit sdrenţe [Ma'HHHa AJ1H o- 

HftCTKH TpnribH; machine a nettoyer Ies chif- 
fons; Haderndrescher; rag cleaning machine; rongy- 
tisztító gép]: Maşină pentru baterea sdrentelor 
(folosite la fabricarea semipastei de hârtie) şi 
pentru eliminarea prafului din ele, înainte de in
troducerea lor în maşina de sfâşiat şi destrămat.

1) banda de transport la intrarea sdrentelor; 2) c ilind ri; 3) tobă 
bătătoare; 4) piesă băfătoare; 5) sifa ; 6) exhausfor; 7) ieşirea 

cârpelor.

Maşina e constituită din două sau din trei tobe 
rotitoare cu dinţi lungi ş.i tociţi, montate într'o car
casă; corpurile străine, greie, cad printr'o sită, iar 
cele uşoare sunt aspirate din carcasă de un cu
rent de aer (v. fig .). Sin. Maşină de bătut cârpe.

3. ~  de deíibrat. V. Deiibrator.
4. ~  d s  d esinteg rat. V. sub Desintegrator.
5. ~  de despicat le m u ! [MaiHHHa’a jih  pac- 

KOJlKH: JiacoMaTepaana; machine â ifendre Ie 
bois; Holzspaltmaschine; wood splitting machi
ne; fahasitó gép]: Maşină detăiere , cu cuţite plane, 
montate pe un disc care se roteşte în jurul unui ax 
orizontal, folosită penfru despicarea buştenilor de 
lemn (tăiaţi la lungime cu ferestraiele) în făşii 
subţiri cari sunt apoi introduse în fierbătorul de 
celuloză. Sin. Maşină de tocat lemnul.

6. ^  de fabricat carton, cu site rotunda [Ma
n i  n a  c  K p y r jib iM H C H T a M tf  a j i h  n p 3 H 3 B O A C T B a  
K a p T O H a ; machine â carton â formes rondes; 
Rundsieb-Kartonmaschine; round sieve cardboard i

Maşină de fabricat carton, cu 
1) tobă cu sită metalică (sită rotundă); 2) cad ă ; 3j pâslă pr 
ó) c ilin d rii praselor de uscare (deshidratare); 7) presă umedă 

suitoare; 11) pâslă umedă; 12)

machine; hengerszifás karfonlerrtez-gep]: Maşina 
combinată pentru fabricarea cartonului din pastă 
de hârtie. Este constituită dintr'o parte umedă şi 
o parte uscată. Partea umedă este compusă dintr'o 
serie de tobe c j  site metalice, cari se rotesc în 
jurul unor axe orizontale şi transportă pasta de hâr
tie din căzi pe o singură pâslă primitoare. Foaia de 
carton obţinută astfel la grosimea cerută este trans
portată de pâslă primitoare printr'o serie de prese 
de deshidratare, compuse din perechi de cilindri 
rotitori; apoi este trecută prin presa umedă pri
mitoare şi prin alte prese umede. Maşina are 
cilindri de conducere, de întindere, de reglare, 
ca şi maşina de fabricat hârtie. Pâslă primitoare 
şi întregul sistem de site rotunde sunt antrenate 
şi conduse de către cilindrul inferior, motor, al 
primei prese umede (presa primitoare). Din par
tea umedă, foaia de carton trece prin partea us
cată, asemănătoare cu cea dela maşina de fabricat 
hârtie, compusă dintr'o serie de perechi de cilindri 
uscători. Prin înmulţirea tobelor-site se poafe 
obţine un carton compus din straturi de fibre di
ferite; de exemplu: interiorul, din fibre de cali
tate inferioară (de brac, de maculatură), iar fe
ţele, din material de calitate fină (celuloză albi
tă), (v . fig .).

7. ~  de fabricat hârtie, c u  sită plană [Ma- 
IHHHa C nJlOCKHM CHTOM AJIH np3H3B0ACTBa 
őyMarH; machine â table plate (Fourdrinier), 
machine â papier â tamis plan; Langsiebpapier- 
maschine; endless w ire paper making machine; 
sikszitás papirosgáp]: Maşină combinată pe care 
se formează foaia de hârtie, prin eliminarea din 
pastă a celei mai mari părţi de apă, constituind 
o bandă rulantă automată, continuă. Se compune 
dintr'o parte umedă şi o parte uscată. în partea 
umedă, o sită metalică fără fine, susţinută pe cilin
dri purtători, şi cu o mişcare de translaţie în sensul 
curgerii materialului fibros, primeşte pasta de hâr
tie; sub sită sunt montate sorburi cari absorb o 
mare parte din apa din pastă. (La unele maşini, 
între sorburi sau în faţa ultimului sorb, este mon
tat egutorul format dintr'un cilindru uşor, aco
perit cu sită; el serveşte la ameliorarea trans
parenţei hârtiei, sau !a imprimarea de filigrane 
în hârtie). La capătul sitei e montată presa 
primitoare, constituită din doi cilindri, dintre cari 
cel inferior este cilindrul motor şi are o carcasa 
de cauciuc sau de cupru, iar cilindrul superior are 
o cămaşă de pâslă groasă; presa primitoare pri
meşte banda de pastă de hârtie şi o conduce

site rotunde (partea umedă).
’m itoare; 4) cilindru (va lf} de presiune; 5) kbandă de C3rfon; 
p rim itoare; 8) presă umedă; 9) cilindru (va lf) m ofor; 10) presă 
spre partea uscătoare a m aşinii.
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la prése'e umede ale maşinii, în porfiunea dela 
începutul sitei, pasta e împiedecată să cada la
teral, prin curele fără fine. Presele umede sunt 
formate din perechi de cilindri între cari este 
condusă hârtia purtată de o pâslă sau de o fla
nelă fără fine, şi ele continuă deshidratarea hâr
tiei prin presare.

Din presele umede, hârtia trece, eventual, prin- 
tr*o presă suitoare, în partea uscată a maşinii, 
care are următoarele părfi principale: cilindrii us- 
căto ri.de  hârtie, cilindrii uscători de pâslă, presa 
de stoarcere a pâslei, cilindrii de satinare, presa 
de satinare, netezitorul umed, netezitorul uscat 
(calandrul) şi înfăşurătorul de hârtie. Hârtia trece 
printre cilindri, purtată de o pâslă primitoare in
ferioară, fără fine, şi este acoperită de o a doua 
pâslă primitoare, superioară, fără fine, fiind su
pusă astfel unei presiuni elastice. Atât hârtia, cât 
işî pâslele, sunt uscate cu ajutorul unor cilindri în
călziţi cu abur. înainte de uscarea completă, hârtia 
este trecută printre cilindrii netezitorului umed; 
hârtia uscată este trecută peste cilindrii răcitori, 
cărora le cedează căldură, apoi în calandru (ne
tezitor uscat) şi în înfăşurătorul de bobine. Ma
şina este echipată cu cilindri de conducere, de 
întindere şi de reglare.

Antrenarea maşinHor moderne se face prin mai 
multe motoare, fiecare parte a maşinii având an
trenare individuala. Reglarea diferitelor vitese se 
face prin schimbătoare de vitesă în trepte fine, 
comanda fiind concentrată într'un post central. 
V. fig. sub Hârtie.

î .  Maşină defabricat hârtie, cu site rotunde [ivia- 
uiHHa Rí m  np0H3B0ACTBa őyM ara  Ha Kp yr- 
JlblX CHTax; machine â papier â ta,mis circulaires; 
Rundsiebpapiermaschine; sifting drum paper mak
ing m achine; hengerszitás papirosgép]: Maşină 
de fabricat hârtie, echipată cu site rotunde în 
locul mesei cu site plane. Se foloseşte pentru 
fabricarea hârtiei compacte, c j  greutate mare pe 
metrul pătrat (de ex. cartonul). V. şi sub Maşină 
de fabricat carton, cu site rotunde.

2 . ~  d i  fabricat hârtia, multiplă [M a’JIHHa

MHOrOKpâTIIoro AGHCTBÎÎfl JţJlH npOH3BOACTBa 
őyM arH; machine multiple a papier; Multiplum- 
maschine zur Papierherstellung; multiple paper mak- 
ing machine; kombinált papirosgép]: Maşină com
binată, formată prin compunerea unei maşini cu 
site rotunde, cu una, cu două sau cu trei maşini cu 
sită plană, cari sunt situate la etaje diferite. Ma
şina serveşte la fabricarea hârtiei cu mare rezis
tenfă mecanică.

3. ~  de fabricat hârtie netedă pe o parte 
[MauiHHa a jih  np0H3B0ACTBa OAHocTopomie 
rJiaAKOH ŐyMarH; machine á papier lisse d'un 
cőté; Papiermaschine für einseitiges glattes Pa
pier; paper making machine for one-sided smooth 
paper; egyoldaltsima papirosgép]: Maşină care 
serveşte la fabricarea unor sorturi de hârtie cu 
aspecte diferite pe cele două fefe (de ex. hâr
tia de afişe, care are o fafa netedă, pe care se im
primă, şi o fată mată). Se deosebeşte de maşina 
de fabricat hârtie obişnuită, prin partea uscată, 
care este formată din două grupuri: unul pentru 
uscarea prealabila, şi altul pentru netezirea şi 
lustruirea hârtiei pe una din fefe.

4. ~  d i  fabricat mucava [MamHHa RJ1H npo- 
H3BOACTBa KapTOHa; machine pour la fabrication 
des cartonnages; Kartonagemaschine; cardboard 
making machine; papiroslemez gép]: Maşină folo
sită pentru fabricarea mucavalei (v. fig .). Are o 
tobă rotitoare ( 1), acoperită cu o sită metalică pe 
care sunt refinufe fibrele ce formează foaia de 
mucava; toba este montată şi se învârteşte într'o 
cadă (2 ), în care este introdus materialul. Apa 
strecurată prin sită, din exterior spre interiorul 
tobei, este evacuată prin canalul (3 ); etanşei
tatea dintre cadă şi gâtul tobei este asigurată prin 
cureaua-gamitură (4 ), întinsă în jurul gâtului tobei. 
O pâslă (5 ), presata pe tobă de cilindrul (6) ,  pri
meşte materialul depus pe sită şi îl conduce spre 
cilindrul înfăşurător (7 ), de unde este desprins cu 
mâna, după obfinerea grosimii de carton cerute. 
Mucavaua astfel obfinută este umedă şi are ne
voie de o stoarcere într'o presă hidraulică, şi apoi 
de o uscare într'o uscatorie speciala, sau în ex-

4 —5
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ferior, la aer. Conducerea pâslei sa iace prin ci
lindrii de conducere (8) ,  iar întinderea ei, prin 
cilindrii întinzători (9 ); uscarea se face prin tre
cerea printre cilindrii presei de deshidratare.

î. Maşină da înfăşurat. V. Maşină de bobinat 
şi de tăiat în lung.

2 . ~  de măcinat semipasta de hârtie. V . sub 
Moară conică.

3. ~  de sfâşiat şi destrămat sdrenje [M aniHHa  
/yifl pa3pbiBaHHH h  pa3pbixjieHHH TpnnbH; 
dérompoir, coupe-chiffons; Hadernschneider; rag 
cutter; rongyfoszlató és- roncsológép]: Maşina 
pentru mărunţirea sdrenţelor folosite la fabrica
rea samipastei de hârtie, după ce au fost trecute 
prin maşina de curăfit sdrenfe. Mărunţirea se 
face cu cuţite ascuţite, rotitoare sau cu mişcare 
alternativă. Bucăţile triate ia dimensiuni de 
2 0 *"1 0 0  cm- sunt trimise apoi la maşinile de 
desprăfuit.

4. ~  de svântat şi uscat [ManiHHa a jih  b h -  
B eTpH BaH H H  H cynitfH ; essoreuse ; Entwâsse- 
rungsmaschine; couch rolls; víztelenítő- és szá
ritógép]: Maşina care serveşte la eliminarea unei 
părţi din apa conţinută în semipasta de hârtie, 
la ieşirea acesteia din sortator. Eliminarea apei se 
obţine prin rotirea unui cilindru pe care se întinde 
semipasta de hârtie. Maşina e folosită la svânta- 
rea mucavalei şi a celulozei.

5. ~  de tiia t hârtia d s  maculatură [MaiHHHa 
AflH p63aHHH M aKyjiaTypb i ő yM arn ; machine 
a couper le papier maculature; Makulaiurpapier- 
Schneidm aschine; wasfe paper cutting m achine; 
makulatura-vágó gép]: Maşină de mărunţire a ma
culaturii sortate pentru fabricarea semipsstei de 
hârtie, prin acţiunea unor cuţite-disc cari func
ţionează prin apăsare. Maculatura se mai mă- 
runţeşte şi prin prelucrare în mori chiliene.

6. ~  d s  tăiat hârtia în bobine [MailHHa AJIH 
pa3pe3aHHH pyjiOHaMH őyM arn ; machine â cou
per le papier en bobines; Papierspulen-Schneid- 
maschine; paper spool cutting machine; papiros- 
tekercs-vágó gép]: Maşină pentru tăierea bobine
lor de hârtie de lăţime mare, în bobine cu lăţimea 
de 9 • • • 350 mm. Tăierea se execută cu cuţite-disc 
de tablă de oţel. Maşina e folosită pentru obţi
nerea de bobine, de exam p lj bobina de hârtie

de ţigarete, de benzi de telegraf, de bilete, de 
benzi pentru maşini de calculat, etc.

7. ~  de tăiat hârtia în lung [MaiHHHa AJifl 
npoAOJibHoro pe3aHHH őyM arn ; machine â cou
per le papier en long;
Papier-Langsschneid- 1 ^ 1
maschine; paper cut
ting machine along the 
paper; papiros-hosz- 
szantvágó gép]: Ma
şină pentru tăierea 
hârtiei în lung, cu cu- 
fite-disc rotitoare cari 
acţionează prin forfe
care, sau cu un cufit- 
disc care acţionează 
prin apăsare asupra 
materialului sprijinii pe 
un su lc ilin d ric (v .fig .).
De obiceiu este com
binată cu maşina de 
bobinat (v .) , sau con
stitue o parte a maşinii 
de tăiat hârtia în foi.

8. ~  da tăiat hârtia în foi [Ma-ii^Ha jy if l 
pa3pé3aHHH JMCTaMH őyM arn; machine â cou
per le papier en feuilles; Papierblattschneidma- 
schine; paper leaf cutting machina; papiroslap- 
vágó gép]: Maşină pentru tăierea hârtiei la forma-

Tăiere în lung.
I)c u  cufit-d isc, cu acţionare prin 
presiune; I I) cu perechi de cu- 
fite-d isc , cu acfionare prin fo r
fecare; Í )  cufit-d isc, cu acfio- 
n îre  prin presiune; 2) cufite- 
disc, cu acfionare prin forfecare ; 
3) cilindru de sprijin ; 4) bandă 

de hârtie.

Tăiere în foi.
I) tăiere transversală, cu cufite  plane cu m işcare alterna
tivă; I I) tăiere transversală, cu cufife plane ro titoare; 1) pâsTă 
transport Dare; 2) cufit-d isc pentru trie rea în lung; 3) cufit cu 
mişcare alternativă, pentru taiere transversală; 4) cilindru 
rotitor cu cu fit plan rotitor, pentru tăiere transversală; 

5) bandă de hârtie ; 6) material H iat.

tele cerute. Cuprinde un sistem de tăiere în lung 
şi un sistem de tăiere transversală a benzii. Tăie-

Maşină de tăiat hârtia în foi, cu c jf i le  rotitoare, penfru două formate.
I )  cufif-disc peniru tăiai în lung; 2) bandă de hârlie ; 3) cilindru cu cuHte p 'a .is  rotitoare, psntru tăiere transversală; 

4) pâslă transportoare; 5) stivă de material tăiat; 6) matarial î .i  fo i, pa p âsb  trans^ortoara.
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ea în lung se face cu câteva perechi de cufite- 
disc acfionând prin forfecare, sau cu un cufit-disc 
care acfionează prin apăsare asupra materialului 
sprijinit pe un sul. Tăierea transversală în foi se 
face cu cufite plane cu mişcare de translafie, sau 
cu cufite plane montate în planele radiale ale 
unui cilindru rotitor, al doilea cufit fiind montat 
fix pe masă (v. fig. I si II). Unele maşini sunt 
echipate cu doi cilindri rotitori cu cufite, cari pot 
tăia două formate diferite (v . fig. III).

î . Maşină de tocat paie şi stuf. V . Tocător de 
paie şi de stuf.

2 . Maşini din industria lemnului [Ma.niHHbi 
jy iH  JiecHOH npOMbiuiJieHHOCTH; machines pour 
l'industrie du bois; Holzindustriemaschinen; wood 
industry machines; faipari gépek]: Maşinile de 
prelucrare folosite în industria lemnului cuprind 
următoarele grupuri:

Maşini pentru fabricarea cherestelei (gatere, 
maşina de rindelat, etc.).

Maşini pentru fabricarea parchetelor (ferestraie, 
maşina de rindelat, maşina de frezat lambaua şi 
ulucul, maşina de împachetat, e tc.).

Maşini pentru fabricarea furnirelor, a placajelor 
şi a panelelor (maşina de derulat, maşina de tăiat 
furnir, maşina de înnădit, maşina de polisat, ma
şina de întins cleiu, maşina de scos şi înlocuit 
noduri, maşina de împachetat, prese, etc.).

Maşini pentru fabricarea tâmplăriei de binale 
şi a caselor prefabricate (ferestraie, maşina de 
frezat, maşina de găurit cu burghiul, maşina de 
îndreptat, maşina de rindelat, maşina de scobit, 
maşina de polisat, e tc.).

Maşini pentru confecţionarea mobilei (maşina 
de frezat, maşina de curbat, maşina de rindelat, 
maşina de găurit cu burghiul, maşina de polisat, 
maşina de lustruit, strunguri, ferestraie, etc).

Maşini pentru vehicule, caroserie şi rotărie (ace
leaşi ca şi pentru confecfionarea m obilei).

Maşini pentru construcţii de nave plutitoare de 
lemn (aceleaşi ca şi pentru confecţionarea mobilei).

Maşini pentru dogărie şi butoaie (ferestraie, 
maşina de curbat doage, maşina pentru funduri, 
prese, e tc .).

Maşini pentru fabricarea lăzilor şi ambalajelor 
de lemn (ferestraie, maşina de fabricat lâna de 
lemn, maşina de îmbinat scânduri, maşina de 
bătut cuie, maşina de rindelat, e tc.).

Maşini pentru fabricarea calapoadelor (maşina 
de frezat, maşina de copiat, maşina de scobit, 
maşina de ascuţit cuie de lemn, maşina de tăiat 
cuie de lemn, e tc .).

Maşini pentru confecţionarea periilor, a pensule
lor şi a bidinelelor (maşina de spălat păr, maşina 
de pieptenat şi sortat păr, maşina de cusut perii, 
maşina de polisat, maşina de găurit, multiplă; e tc.).

Maşini pentru fabricarea creioanelor, a tocuri
lor de scris şi a rechizitelor de birou (maşina 
de frezat, prese, maşina de polisat, maşina de 
retezat capetele creioanelor, maşina de lustruit, 
maşina de vopsit, etc .).

Maşini pentru fabricarea chibriturilor (maşina 
de descojit, maşina de derulat, maşina de tăiat

befe, maşina de continuu, maşina de egalizat, 
maşina de confecţionat tocuri şi sertare, de cutii 
de chibrituri, maşina de pastat cutiile, maşina de 
umplut cutiile, maşina de împachetat, e tc.).

Maşini pentru prelucrarea plutei (maşina de 
tăiat cuburi, maşina de ştanfat, maşina de polisat, 
strungurile de dopuri de plută, morile de măcinat 
plută, e tc.).

Maşini pentru valorificarea deşeurilor (maşina 
de brichetat rumeguş, e tc .).—

După operaţiunile efectuate, maşinile din in
dustria lemnului se clasifică în maşini de aşchiere, 
de deformare plastică, de forfecare, tă iere , agre
gare, asamblare, şi combinate.

Maşinile de aşchiere sunt: ferestrăul mecanic, 
maşina de rindelat (geiuit), maşina de îndreptat, 
maşina de frezat, maşina de găurit, maşina de 
scobit, strungul, maşina de polisat, maşina de 
fabricat iâna de lemn, etc.

Maşinile de forfecare sunt: foarfecile pentru 
furnire, maşina de tăiat befe de chibrituri, ma
şina de retezat creioane, maşina de ştanfat do
puri, etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina 
de curbat, maşina de confecfionat mânere şi cadre 
pentru articole de sport, prese, etc.

Maşinile de tăiere sunt: maşina de cojit, ma
şina de derulat, maşina de scobit cu dalta, ma
şina de fabricat cuie de lemn, etc.

Maşinile de agregare sunt: maşina de înnădit, 
maşina de îmbinat, maşina de stropit, maşina de 
întins cleiu, maşina de brichetat rumeguş, etc.

Maşinile de asamblare sunt: maşina de bătut 
cuie, maşina de asamblat doage, maşina de aplicat 
cercuri pe obada roţilor, maşina de egalizat, 
maşina de balotat, maşina de împachetat, etc.

Maşinile combinate sunt: maşina de găurit, mul
tiplă; maşina de confecţionat tocuri şi sertare, 
maşina de continuu, maşina de confecfionat cre
ioane, maşina de pastat şi împachetat, maşina de 
scos şi de înlocuit noduri, etc. —

Exemple de maşini folosite în industria lemnului:
3 . Maşină de aplicat cercuri pe obada rofilor 

[ManiHHa a jih  HaKJiazţKH iiih h  Ha oőotf KO Jieca; 
machine pour poser des bandages sur Ies jantes; 
Radreifenaufziehmaschine; machine for fixing tyres 
on wheel rims; kerékabroncshuzó gép]. V . sub 
Presă de lemn.

4. ~  de asamblat doage [M a n iH H a  A J if l 
CŐopKH KJlénO K ; machine â assembler Ies dou- 
ves; Fa^daubenfügemaschine; stave jointing ma
chine; hordodongaillesztő gép]. V . sub Presă de 
lemn.

5. ~  de bătut cuie la lăzi [ManiHHa fljm  3a- 
ŐHBáHHH TB03AeH B fliiţHKH; machine â clouer 
Ies caisses; Kistennagelmaschine; case nailing ma
chine; ládaszögverő gép]: Maşină de asamblat prin 
cuie, pentru confecfionarea lăzilor de lemn. Maşina 
funcfionează în modul următor: cuiele, de mărime 
corespunzătoare tipului de ladă, sunt aşezate într'o 
cutie cu mişcare de scuturare, datorită căreia cu
iele trec în jghiaburi deschise, cari lasă să treacă 
numai corpul (tiu şi capul) cuiului. Cuiele alunecă

49
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în pozifie verticală, prin jghiaburile inclinate fafă 
de masa de lucru, şi ajung la o riglă de distri
bufie. Rigla are, în prelungirea fiécarui jghiab, şi 
fa distanfa stabilită, egală cu distanfa de batere 
a cuielor, câte un locaş în care pătrunde capul 
cuiului. împreună cu rigla, cuiele sunt conduse, pe 
ghidaje speciale, înir'un locaş mai mare, în drep
tul unui ciocan, care le face să pătrundă în lemn, 
când se apasă pe o pedală. Maşina serveşte atât 
pentru alcătuirea perefilor şi a fundurilor de lăzi, 
cât şi pentru îmbinarea acestora, dispozitivul pu
tând fi adaptat şi pentru curbarea la 180° a vâr
fului cuielor şi înfigerea în lemn a vârfului. Sin. 
Maşină de asamblat.

î .  Maşină deconfecfionat cutii de chibrituri [Má
i m m á  AJ1H H3rOTOBJieHHH CnHHeHHblX Kopo- 
ÖOK; machine â confectionner Ies boîtes d'allumet- 
tes;Schachtelfabrikationsmaschine; match-box fold- 
ing machine; gyufadobozkészitő gép]: Maşină fo
losită la fabricarea cutiilor de chibrituri (tocuri şi 
sertare) din furnir. Maşina ştanfează şi crestează 
furnirul în locurile în cari urmează să fie îndoit, 
îndoaie piesele de lemn, le lipeşte şi le înfăşură cu 
o bandă de hârtie.

2 . ~  de continuu [M aim m a a jih  óecn pe- 
pblBH0 r 0  npOH3BOACTBa ; machine a paraffiner 
et â tremper les tiges d'allumettes; Paraffin- und 
Tunkmaschine für Holzdrăhte; match splint dip- 
ping machine; paraffináló és gyujtófejkészitő gép]: 
Maşină folosită la fabricarea chibriturilor, cu urmă
torul mod de funfionare: befele albe de chibri
turi, aduse în cutii dela maşinile de egalizat, 
sunt înfipte automat în găurile practicate în nişte 
benzi de ofel numite „şine de încadrare", cari 
conduc befele albe printr'un vas cu parafină, în 
care li se înmoaie capul. Befele sunt purtate mai 
departe, la vasul de înmuiat, unde trec prin şan
ţurile unor suluri în cari se formează gămălia. 
Parafinarea se efectuează pentru ca flacăra pro
vocată de arderea gămăliei să se poată transmite 
uşor lemnului. Apoi befele se usucă la tempera
tura camerei, şi sunt scoase din şinele de înca
drare de un aparat de decadrare, care le împinge 
afară, după care sunt aranjate în tăvi metalice, cu 
o capacitate de 22 000 de bucăfi, şi transportate 
la maşinile de umplut.

s. ~  de copiat [KonupoBajibHaH M aim m a; 
machine â reproduire, machine â copier; Kopier- 
frăse; copy milling machine; m ásológép]: Ma
şină de frezat cu care se fasonează automat, 
după model, piese de diferite forme (de ex. pi
cioare de scaune sau de mese, calapoade, cozi 
de instrumente, paturi de armă, etc.). Piesa de 
lemn se fixează într'un dispozitiv de prindere, 
montat pe arborele principal, care are o mişcare 
de rotafie lentă; freza are o deplasare în lungul 
piesei şi o mişcare de avans, comandată de dis
pozitivul de copiat in contact cu modelul.

4. ~  de curbat lemnul [M aim m a a jih  H3- 
rHŐam m  JiecoM aTep najia ; machine â cinfrer le 
bois; Holzbiegemaschine; wood bending machine; 
fahajlitó gép]: Maşină-unealtă de deformare plas

tică, folosită în industria lemnului, peniru curbarea 
părfilor de mobilă, a mânerelor de unelte, a ar
ticolelor de sport şi a doagelor, etc.

Mecanismul de antrenare al acestor maşini poate 
fi mecanic sau hidraulic, cu antrenare individuală 
sau colectivă. Mecanismele principal şi de înain
tare pot fi, de asemenea, mecanice sau hidrau
lice. Legătura dintre piesele de lemn şi unealtă (şa
bloane sau matrife) este asigurată de o lamă de 
ofel care este solicitată la întindere, ea fiind 
aplicată pe fafa exterioară a piesei (supusă la în
tindere). —  Instalafiile auxiliare ale maşinilor de 
curbat sunt: dispozitivele de reglare a lungimii 
active a lamei de ofel, instalafiile de reglare ter
mică şi aparatele de măsură şi de control.

Tipuri de maşini de curbat lemnul:
5. ~  de curbat cercuri [oőpynecrH Ö aTeJib- 

Han M aim m a; machine â cintrer le bois en cer- 
cles; Biegemaschi- 
ne für kreisrunde 7
B ie g e a r b e i t e n ; 
hoop bending ma
chine; kerékhajlitó 
g é p ] : M a ş in ă -
unealtă de curbat 
lemnul pe şabloa
ne circulare sau 
ovale, spre a ob
fine rame rotunde, 
cercuri, rofi, co
laci, etc. pentru 
producfia de m o b i l ă  

acfionată

forme deschise

Maşină de curbat cercuri.
1) axu! şablonului; 2)  şablon; 3) lamă 
de o fel; 4)  suport; 5) piesă de 
curbat; 6) opritor; 7) rolă de presare 

suplementară.

şi de rotărie. Maşina este 
mecanic, iar mişcarea principală este 

efectuată de şablon, care se roteşte în jurul axei 
sale, înfăşurând piesa de curbat pe exteriorul şa
blonului, cu ajutorul unei lame de ofel aplicate 
pe exteriorul piesei.

6. ^  de curbat lemnul 
[M aimm a a-kh H3rH- 
óam m  j i e c o M a T e -  
p n a jia  b  oTKpbiTbie 
(})0pMbi; machine â 
levier pour le cintrage 
du bois; Holzbiege
maschine für offene 
Formen; lever arm- 
bending machine for 
U-shaped bend; fahaj
litó gép nyilt formák 
r é s z é r e ] :  M a ş in ă -  
unealtă de curbatlem- 
nul în formă de curbă 
deschisă, folosită în 
industria mobilei, a 
caroseriilor, a construcfiilor navale şi a butoaielor. 
Curbarea se efectuează pe şablonul neîncălzit, prin 
intermediul a două pârghii acfionate mecanic sau 
hidraulic, cari încovoaie piesa spre şablon. După 
curbare, capetele lamei de ofel se leagă printr'un- 
tirant, menfinând astfel piesa la curbura dorită.

7. ~  de curbat placaje pentru funduri şi spă
tare de scaune [M a n iH H a a j i h  BbirnöaHHH m noH a

Maşină de curbat lemnul în form e 
deschise , 

î )  piesă de lem n; 2) lamă d e  
o fel; 3) şablon; 4)  lanf de trac
ţiune; 5) pârghii; 6)  role de ghi

dare; 7) g lis ieră ; 8) tirant.
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# j ih  CHAeHHH h  c iih h o k  C Ty jibeB ; presse pour 
siéges et dossiers de chaises; Spezialpresse für 
Stuhlsitze und Lehnen; 
press fór chair seats and 
chair backs; hajlított ré- 
tegeltdeszka-sajtoló gép]:
Maşină-unealtă de defor
mare plastica, pentru con
fecţionarea fundurilor şi 
a spătarelor de scaune 
din placaj curbat. Curba
rea placajelor se efec
tuează la cald, prin pre
sare între plăci metalice, 
cu matrife corespunză
toare, încălzite cu abur 
sau electric. Maşina de 
curbat placaje este O Maşină de curbaf placaje pen-
presă hidraulică sau me- tru funduri şî spătare de
canică. scaune.

î .  Maşină de curbat şi uscat lemnul [ManiHHa 
AJIH H3rH0aHHH HCyiHKIT 
Jieco M aTep n a jia ; machine â 
courber et â sécher le bois;6 
Holzbiege-und Trockenmas- 
chine; wood bending and 
drying machine; fahajlitó es 5 
szárító gép]: Maşină-unealtă 
de curbat lemnul, înzestrată 
cu şabloane sau cu matrife 
încălzite cu abur, cari usucă 
piesele de lemn în timpu! 
curbării. Maşina este acfio
nată mecanic sau hidraulic, Maşină de curbat şi uscat 
şi permite curbarea şi usca- lemnul,
rea mai multor piese deo- *) bafiur' 2) p iedesta l; 
dată, în funcţiune de nu- 3) piese de lemn pentru

~ i . , - curbat; 4) lame de otel;
marul de şabloane sau de 5) sabo)i de presare.
matrife cu cari este înzes- 6)  opritori; 7) tiranf-î. 
trată.

2 . de dăltuit. V. Scobit, maşină de
3. ~  de decorticat. V . Cojitor.
4. ~  de derulat furnir [-ManiHHa a jih  pa3-

BepTbiBaHHH m noHa; machine â dérouler; Fur- 
nierschălmaschine; rotary lathe, rotary veneer
machine; furnirhámozó gép]: Maşină de mărunfit, 
peniru prelucrat lemnul prin tăiere, care serveşte 
la debitarea buştenilor în foi subfiri, continue şi 
de grosime uniformă pe toată lungimea lor.

Mişcarea principală este efectuată de buştean, 
care se roteşte în jurul axei sale, în faţa uneltei. 
Unealta maşinii de derulat este un cuţit de oţel, 
de lungime mai mare decât lungimea buşteanului. 
Cufitul este aşezat cu muchia tăietoare paralel 
cu axa de rotaţie a buşteanului şi înaintează au
tomat, progresiv, în buştean, cu o vitesă pro
porfională cu vitesa unghiulară a acestuia. Mă
rimea deplasării cuţitului, la o turaţie completă, 
este constantă şi egală cu dublul grosimii stratului 
de lemn pe care îl detaşează de pe buştean. La 
nivelul muchiei tăietoare a cuţitului se găseşte 
bara de presiune, care are rolul de a împiedeca

crăparea şi de a asigura compacitatea furnirului, 
prin apăsarea exercitată asupra lemnului. Cufitul 
şi bara de presiune sunt 
montate pe un suport mo
bil, care execută mişcarea 
de pătrundere (v . fig .).

Antrenarea este indivi
duală (prin electromotor) 
sau colectivă, dela o 
transmisiune (v . fig .). Se 
deosebesc: maşina cu tu- 
rafie constantă sau varia
bilă; maşina cu suportul 
cufitului fix sau reglabil; 
maşina cu motor comun 
sau cu motoare individua
le pentru mişcările prin
cipală şi de pătrundere; 
maşina penfru derulare centrică şi maşina cu dis
pozitive speciale, pentru derulare excentrică; ma-

Pozifia cufitului şi a barei 
de presiune, la maşina de 

derulat furnir.
Í )  cufit de derulat; 2) bară 
de presiune; 3) cufit trasor.

Maşină de derulat furnir, 
î )  batiul m aşin ii; 2) şi 3) păpuşi fixe ; 4)  transmisiune p rin
cipală ; 5) mecanismul de prindere axia lă ; 6)  suportul cufitu- 
lui şi al barei de presiune; 7) şi 8) mecanism de acfionare  

rapidă a suportulu i.

şina pentru derularea furnirelor tehnice şi de artă; 
maşina de derulat furnire pentru beţe şi cutii de 
chibrituri.

5. ~  de desfăşurat. V . Maşină de derulat furnir.
6. ~  de egalizat [ManiHHa f í j in BbipaBHH- 

BaHHH; machine â ranger Ies tiges; G leichlege- 
maschine; splint levelling machine; rendező gép]: 
Maşină folosită la fabricarea chibriturilor, în care 
befele albe de chibrituri, după ce au fost cură
ţite şi uscate, sunt aşezate automat în cutii cu 
capacitatea de cca 14000 de bucăţi, în cari apoi 
sunt transportate la maşina de continuu.

7. ~  de fabricat lâna de lemn [ManiHHa 
AJIH np0H3B0ACTBa APeBecHOH BaTbi; machine 
pour fabriquer la laine de bois; Holzwollemaschine; 
woodwool making machine; fagyapot- gép]: Ma
şină de aşchiere folosită pentru fabricarea lânii 
de lemn, adică a unor făşii subfiri şi înguste de 
lemn, cu aspectul de paie, folosite ca ambalaje, 
ca izolant, ca material pentru tapiţerie şi schelet 
pentru producţia plăcilor de construcţie.

Prelucrarea se face la rece, din lemn bine 
uscat în prealabil (răşinoase, teiu, fag, etc.). Tăie
rea este executată de un cufit de rindelat, cu 
mişcare alternativă, care la fiecare cursă taie o 
foaie subţire de lemn (furnir). O serie de cufite 
trasoare, plasate înaintea cufitului de rindea, cres
tează lemnul în direcfia fibrelor, pătrunzând pe 
o adâncime egală cu grosimea lânii care tre
bue produsă. Distanta dintre cuţitele trasoare, ca

49*



şi grösimea taţaşilor, sunt reglabile, spre a se 
putea produce material de diferite grosimi. Lafi- 
mea firelor de lână de lemn este de 1 - '*4 m m , 
grosimea de 0,05* • * 0,5 mm şi lungimea de apro
ximativ 500 mm. La unele tipuri de maşini, ca
drul care poartă cufitele este verţical, iar la altele, 
orizontal, deplasarea cadrului făcându-se însă în
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Schema maşinii de fabricat lâna de lemn.
Í ]  volan; 2) bielă; 3) cuţite trasoare; 4) şine de ghidaj;

5) bucăţi de lemn; 6) cufit de rindea.

direcţie orizontală. Există şi maşini cu cadru şi 
deplasare pe verticală. Legătura dintre maşină şi 
lemn este asigurată prin cilindri cari presează 
lemnul şi îl fixează în timpul tăierii. Un dispozitiv 
special permite deplasarea saniei care poartă cu
ţitele , reglând şi adâncimea de pătrundere a aces
tora, la fiecare cursă. Materialul obfinut se pre
sează apoi în baloturi paralelepipedice şi se leagă 
cu sârme sau cu cercuri de fier.

1 , Maşină de fasonat bastoanerotunde [MâillHHa 
A jih  o t a g j i k h  K p y r j ib i x  n a j iO K ; tour pour bâtons 
ronds; Rundstabfrăser; rounding m ach ine ; pálca
gyalugép]: Maşină-unealtă (de frezat), pentru pre
lucrarea lemnului, care serveşte la fasonarea pie
selor cilindrice lungi şi subţiri (de ex. piese de 
mobilă curbată, picioare de scaune, beţe de dra
pele , e tc .), cari se lucrează greu la strung, din 
cauza vibraţiei lor. Maşina este înzestrată cu un cap 
port-unealtă, numit lunetă, în care sunt montate 
2 * " 4  cuţite, şi care se roteşte cu 2000•■■3000 
rot/min. Piesa brută, de formă prismatică, e îm
piedecată să se rotească de către un suport cu 
gaură de secţiune pătrată, plasat chiar lângă 
lunetă, şi e constrânsă să treacă printre cuţite, 
înaintarea piesei se face cu ajutorul unor cilindri 
cari o antreneazăl; maşina are 2 • • • 3 trepte de 
vitese , după tăria lemnului şi diametrul care tre- 
bue obţinut.

2 . ~  de frezat [(J)pe3epHbm CTaHOK; ma
chine â fraiser le bois, fraiseuse pour le bois; 
Holzfrăsmachine; wood milling m achine; maró
gép ]: Maşină-unealtă care foloseşte freza pentru 
a prelucra lemnul prin aşchiere. Mişcarea princi
pală de tăiere este efectuată de freză, căreia i 
se imprimă o mişcare de rotaţie în jurul axe'  
sale, iar mişcările de înaintare sunt efectuate fie de 
piesa de prelucrat, fie de freză. Construcţia ma
şinii este asemănătoare cu construcţia maşinii de 
frezat metale (v. sub Frezat, maşină de ~ ) .  Ma
şinile de frezat au dimensiuni diferite, după forma 
şi felul de construcţie al uneltei (de ex. maşina 
de frezat obişnuită, maşina de frezat cu lanţ); 
după operaţiunea pe care o efectuează (maşina 
de frezat curb, maşina de frezat scobituri, maşina 
de frezat muchiHe, maşina de copiat, e tc .); după

piesele pe cari le prelucrează (maşina de fre
zat bastoane rotunde, maşina de frezat cala
poade); după poziţia arborelui principal (de ex. 
maşina de frezat, orizontală; maşina de frezat, 
verticală; maşina de frezat, universală).

Tipuri de maşini de frezat lemnul: 
s. ~  de frezat bastoane rotunde, V. Maşină 

de fasonat bastoane rotunde.
4. ~  de frezat creioane [CTaHOK a jih  (|)pe3e- 

pOBaHHH KapaHAauieH ; machine â fraiser Ies 
crayons; Bleistiftenm aschine; pencil milling ma
chine; ceruza-gép]: Maşină combinată semiauto
mată, folosită în industria creioanelor. E o maşină 
da frezat compusă din următoarele p ă rţi: un alimen- 
tator(pentru plăcile cu mine de grafit); operechede 
cilindri transportori; un arbore port-unealtă, cu freză 
cilindrică, orizontală; un alimentator intermediar, şi 
a doua pereche de cilindri transportori.

Alimentatorul este încărcat cu plăci c j  mine 
de grafit (compuse din două scândurele prelu
crate la lungimea brută a creionului şi la o gro
sime cu puţin mai mare decât jumătate din gro
simea creionului, pe cari sunt rabotate caneturi 
semicirculare pentru minele de grafit şi cari sunt 
încleite sub presiune, după aşezarea minelor în 
caneluri). Din alimentator, p iesele sunt conduse 
de cilindri transportori, peste unealtă, astfel că 
freza le prelucrează fafa inferioară, şi trec în ali
mentatorul intermediar; de acolo, p iesele sunt 
conduse sub unealtă, şi astfel freza prelucrează 
plăcile, transformându-le în creioane brute (v . fig .).

Schema fab ricafie i cre ioanelor.
1) scândură tăiată la dimensiunea brută a cre ionului; 2) scân
dura cu canelurile  pentru mina de grafit; 3) piesa cu minele 
aşezate tn caneluri; 4) piesa frezată pe partea inferioară, după 
prima trecere prin maşina de frezat; 5) acţiunea freze i la a 
doua trecere  prin maşină; 6) creioane brute obfinute prin 
frezare ; 7) c ircu itu l materialului în maşina de frezat cre ioane; 
a) alim entator; b) cilindri transportori; c ) freză c ilind rică ; 
d) alim entator interm ediar; e) cilindri transportori; /) c re 

ioane brute.

Creioanele brute obfinute trec apoi în maşina de 
polisat, în baia de vopsire, în maşina de retezat 
la lungime şi în presa de imprimat inscripţia.
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1. Maşină de frezat, cu lanf [(|)pe3epHbiH CTa
HOK C i ţ e n b io ; m ortaiseuseâchaîne denfée; Ketten- 
frăsmaschine; c h a in  
cutter moulding ma
chine; láncmaró-gép]:
Maşină de frezat a 
cărei unealtă este un 
lanf fără fine antre
nat de o rolă, con
dus şi întins de altă 
rolă, elementele lan
fului constituind unel
tele de aşchiere. Miş
carea principală este 
efectuată de freza- 
lanf, mişcarea de pă
trundere fiind efec
tuată, fie de unealtă, 
fie de piesă, mişcarea 
de avans fiind efec
tuată, de obiceiu, de 
piesă. Grosimea lanfu
lui este de 6*--25 mm.
Maşina e folosită pen
tru efectuarea de scobituri pentru cepuri.

2 . de frezat curb [Kp yrjiopem ym H H  4>pe-
3epHbiH CTaHOK; machine â fraiser circulaire- 
ment; Rundfrăsmaschine; circular milling machine; 
körmaró gép ]: Maşină de frezat piese cu rb e . 
Piesele sunt fixate orizontal, între vârfuri, şi se 
rotesc încet, iar frezele profilate, montate pe un 
arbore paralel cu piesa, se rotesc cu vitesă foarte 
mare. Vârfurile între cari se fixează piesa sunt 
montate pe un cărucior deplasabil fafă de cufite, 
cu un avans reglabil manual sau mecanizat.

3. ~  de frezat de sus [Top iţeBon (ppe3ep- 
HblH CTaHOK; défonceuse; O berfrăse; recessing 
and shaping machine, top spindle moulder; felső
maró gép]: Maşină de frezat al cărei arbore 
port-freze se găseşte deasupra mesei, fiind fixat 
la capătul, îndoit în formă de C , al postamentu
lui. în felul acesta, unealta frezează piesa de sus, 
pe deasupra. Frezele au diametri mici, dar se ro
tesc cu turafie foarte înaltă (până la 24000 rot/min). 
Este o maşină cu întrebuinfare „universală". Cu 
ea se poate lucra şi prin copiere după şablon.

4. — de fre za i dinfi [M a n iH H a  flU H  $ P ^ 3 H -  
p O B a H H H  3 y Ő b e B ; machine a embrever; Zinken- 
frasmaschine; dovetailing machine; fogazó gép]: 
Maşină-unealtă de aşchiere a lemnului, care 
execută , prin freze-disc, dinfii (fincurile) nece
sari îmbinărilor de colt ale sertarelor, ale lăzilor, 
cutiilor, etc. La maşinile simple se montează pe 
arborele vertical 5**-8  cufite de freză speciale 
(freze-d isc), distanfate între ele prin inele de 
diferite grosimi, după dimensiunile cepurilor de 
obfinut. Scândurile de dinfat sunt aşezate în pachet 
şi sunt trecute împreună prin fafa uneltelor. Ma
şinile sovietice moderne au 15*-*20 de arbori, 
purtând câte o singură freză, aşezafi vertical unul 
lângă altul, la distanfe reglabile, putând tăia simul
tan dinfi la scânduri cu lăfimi până la 600 mm.

După forma cufitelor se pot obfine dinfi cu profil 
în coadă de rândunică sau dinfi acoperifi, cari 
dau îmbinări rezistente fi estetice. Sin. Maşină 
de frezat fincuri.

5. ^  de frezat lambaua şi ulucul [ManiHHa 
#JIH (|)pe3HpOBaHHH iHnyHTOB; machine â rainer 
et languetter, machine â faire Ies rainures et Ies 
languettes.; Nut- und Spundmaschine, Spundma
schine; tonguing and grooving machine; horony- és 
csapmaró gép]: Maşină penfru făcut lambaua şi 
ulucul, pe laturile scândurilor, cu ajutorul frezelor 
de forme corespunzătoare. în timpul lucrului, scân
durile sunt rezemate pe masa maşinii şi pe ghidul 
longitudinal, şi sunt conduse de cilindri verticali.

6. ~  de frezat, obişnuită. V. Maşină de fre
zat, universală.

?. ~  de frezat, orizontală [r0pH30HTaJlbHbiH  
(f)pe3epHblH CTaHOK; machine horizontale â frai
ser Ie bois, toupie horizontale; horizontale Holz- 
frăsmaschine; horizontal shaping machine for wood; 
vízszintes marógép]: Maşină de frezat lemnul, cu 
arbore port-freză orizontal. Maşina poate avea 
un suport cilindric sau o masă colfar, pe care se 
reazemă piesa; suportul şi masa sunt deplasabile 
în înălţime. Se foloseşte în industria scaunelor, 
a mobilei, a caroseriilor, a jucăriilor, etc.

8. ~  de frezat scobituri lungi [(J)p e3 ep H b lH  
CTaHOK jţJiH B b l6 M O K ; mortaiseuse â rneche ; 
Langlochfrăsmaschine; mortising machine for deep 
holes; hosszúvájatmaró gép]: Maşină de frezat 
scobituri lungi în lemn, folosite pentru îmbinări 
cu cep. Operafiunea se efectuează în două faze: 
în prima se găureşte piesa, iar în a doua se fre
zează scobitura. Unealta folosită (freza-burghiu) 
are la vârf tăişuri pentru găurire, iar lateral, muchii 
tăietoare paralele cu axa, sau în elice, penfru 
frezare.

Frezarea scobiturilor se realizează prin două 
mişcări re lative dintre piesă şi unealtă: una, pe 
direcfia axei uneltei, şi a doua, perpendicular pe 
axă. Cele două mişcări pot fi efectuate, fie am
bele de către piesă, în timp ce unealta are nu
mai o mişcare principală de rotafie, fie o mişcare 
de avans efectuată de unealtă, iar cea Iransversală 
efectuată de piesă. Scobituri se pot executa şi 
cu maşina de frezat, cu lanf (v .).

9. ~  de frezat, universală [o ő b lK H O B S H H b iH  
(f)pe3epHblH CTaHOK; machine á fraiser, fraiseuse 
pour Ie bois, toupie; Frasmaschine, Frăse, Holz- 
frăsmaschine; vertical spindle moulding machine; 
egyszerű marógép, függőlegestengelyü marógép]: 
Maşină de frezat lemnul, al cărei arbore port- 
unealtă este vertical. Piesa de prelucrat este con
dusă, de obiceiu manual, pe masa maşinii, cu aju
torul unor ghidaje fixate pe aceasta.

Masa este orizontală sau inclinabiiă. La unele 
maşini şi arborele este inclinabil. —  Unele maşini 
pot avea doi arbori port-unealtă, şi masa de lucru 
comună. Sin. Maşină de frezat, verticală; Maşină

Maşină de frezat, cu lanf.
1) cufit de frezat; 2) disc de an
trenare; 3) lanf; 4)  ghidaj lateral; 
5) inel de ghidare; 6) disc de 

conducere.
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de frezat, obişnuită; Maşină' de frezat de masă; 
Sfârlează.

Maşină de frezat, universală (vertica lă ), 
i )  batiu; 2) masă de lucru; 3} arbore p rinc ip a l; 4) freză; 
5) arbore de transmisiune; 6)  roată motoare; 7J roată antre

nată; 8) curea sem iîncrucişafă.

î .  Maşină de găurii cu burghiul [CBepJlHJlbHblH 
CTaHOK; machine â percer; Bohrmaschine; boring 
machine; fúrógép]; Maşină-unealtă de aşchiere, 
folosită pentru a face găuri cilindrice în lemn, 
cu ajutorul burghiului. Prelucrarea se face prin 
aşchiere, unealta având o mişcare de rotafîe în 
jurul axei proprii şi o mişcare de pătrundere 
(deplasare de-a-lungul acestei axe) către piesa de 
prelucrat. După poziţia burghiului, se deosebesc 
maşini verticale şi maşini orizontale, iar după 
numărul uneltelor cari lucrează simultan, maşini 
simple (cu un singur burghiu) şi maşini multiple. 
De obiceiu, maşinile verticale sunt puse în func
fiune sau oprite prin pedale, lăsând libere am
bele mâini ale lucrătorului. Ele elimină însă greu 
talaşii şi unealta se încălzeşte, iar lucrul executat 
e greu de supraveghiat. Maşinile orizontale eva
cuează uşor aşchiile, şi servesc în special pentru 
a da găuri de lungime mare în capătul pieselor. 
Sin. Maşină de burghiat, Maşină de sfredelit.

2 . ~  de găurit, multiplă [M H O roK paTH biH  
C BepJlH JlbH blH  CTaHOK; machine multiple a percer; 
merhfache Bohrmaschine; multiple boring machine;

Maşină de găurit, multiplă (tr ip lă ).
I )  coloana bafiului; 2) braf cu g lis ie re , penfru mişcarea de 
avans; 3) electrom otor port-unealtă; 4) pârghie pentru mişcarea 

de avans; 5) masă fixă ; 6) pedală de pornire a motorului.

többszörös fúrógép]: Maşină de găurit, cu 4--- 30 
de arbori port-burghie, a căror deplasare pe5 ver
ticală poate fi comandată prin pedală. Este ac
ţionată de obiceiu prin electromotor propriu, 
cuplat direct cu arborele principal, sau legat 
de acesta prin curele. Transmiterea mişcării la 
arborii burghielor se face prin angrenaje cu rofi 
dinfate; uneori, fiecare arbore port-burghiu este 
antrenat de un electromotor propriu. Se foloseşte 
în fabricile de perii, pensule, instrumente, maşini 
agricole, etc.

3. ~  de găurit, orizontală [r0 p H 3 0 H T a Jib H b iH  
CBepJlHJlbHblH CTaHOK; machine a percer hori
zontale; W aagerechtbohrmaschine; horizontal bor
ing machine; vízszintes fúrógép]; Maşină de găurit, 
asemănătoare unei freze de scobit. Arborele port- 
unealfă orizontal e acfionat de obiceiu printr'un 
electromotor cuplat direct. în general, piesa e 
fixă, iar avansul pentru prelucrare e imprimat 
arborelui port-burghiu. Masa maşinii are şi depla
sări laterale sau verticale , spre a putea da găuri 
de secfiune alungită pe aceeaşi direcfie. Când 
trebue date găuri adânci, pătrunse, se folosesc 
şi maşini cu două burghie, cari atacă piesa din 
ambele părfi.

4. ~  de găurit, verticală [BepTHKaJibHbifi c 
BepJlHJibHblH CTaHOK; machine â percer verti
ca le ; Stănderbohrmaschine; upright boring ma
chine; függőleges fúrógép]: Maşină de găurit, cu 
un batiu înalt, încovoiat în partea superioară, în 
care se montează arborele principal care poartă 
burghiul. M asadé lucru culisează vertical pe două 
glisiere fixate pe batiu, având posibilitatea de a 
se aşeza orizontal sau oblic, după cum se efec
tuează găuri verticale sau inclinate. Burghiul se fi
xează în capul arborelui, cu 
ajutorul unei mandrine sa 
al unui con Morse.

Mecanismulorganicse com
pune dintr'o roată cu canal de 
pană în care culisează ar
borele port-burghiu, astfel în
cât permite deplasarea aces
tuia pe verticală. Mişcarea 
de pătrundere a arborelui se 
realizează cu ajutorul unei 
pârghii cu contragreutate, ac
ţionată manual sau cu pe
dală. Vitesa de rotire a bur
ghiului e reglabilă după dia
metrul burghielor. La unele 
maşini, arborele principal e 
cuplat direct cu un electro-

Maşină de găurit, ve rti
cală.

Í )  coloana bafiului; 2) braf 
cu g lis ieră pentru m işca
rea de avans; 3) e lec-

motor; ]a  'a lte le , "electromo- *
torul este sub masa de lucru, 
iar transmiterea mişcării se 
face prin curea.

5. ~  de gelu it. V . Rin
delat, maşină de

4)  burghiu; 5) masă inc li- 
nabilă; 6) suportul m esei, 
deplasab:il pe ve rt ica lă ; 
7) pedală de porn ire a 
m oto ru lu i; 8) pârghie

8. ~  de grosim e. V . Rin- pen,ru mi?careade 
delat, maşină de ^  la grosime.

7. ~  de îmbinat lăz i. V. Maşină de bătut 
cuie la lăzi.
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i ,  Maşină^de îndreptat [ManiHHa ftJiH BbinpaB- 
JieHHH; dégauchisseuse; Abrichthobelmaschine; 
under planing machine; egyengető gép]: Maşină- 
unealtă de aşchiere, folosită pentru prelucrarea 
lemnului pe una din fefe, prin rindelare, cu aju
torul unor cufite plane rotitoare. Ea netezeşte şi 
îndreaptă fefele neregulate, strâmbe sau răsucite, 
a le pieselor de lucru brute, astfel cum au fost

Maşină de îndreptat.
Í )  batiu; 2) tăb lie  mobilă (masa m aşin ii); 3) volan de reglare 

>a înă lţim ii tăb liilo r (reglarea grosim ii de rindelare); 4) g li- 
s ie re le  tăb liilo r; 5) arbore port-unealtă; 6) ghidaj lateral al 

"materialului de prelucrat.

obfinute din tăierea cu ferestrăul sau din ma
nipularea ulterioară (depozitare, uscare artificială, 
e tc .). Batiul are două tăblii mobile, între cari e 
montat orizontal arborele port-cufite. Masa de 
lucru are lungimea de 2000•■•7000 mm şi lăfimea 
400 ■■■ 600mm. Reglarea grosimii derindelare seob- 
fine prin ridicarea sau coborîrea tăbliilor, ceea ce se 
realizează prin alunecarea lor pe glisiere oblice, 
prelucrate cu mare precizie. Piesa cea mai ca
racteristică a maşinii este arborele port-cufite, care 
constă din corp, din clape de fixare şi din cufite. 
în prezent, se folosesc arbori cu secfiune circu
lară, cari permit fixarea mai multor cufite (6-** 12) 
şi reglarea precisă a pozifiei lor, reducând şi 
lăfimea, respectiv grosimea acestora. La maşinile 
sovietice moderne, arborele are diametrul de 
120---150 mm, e confecfionat dintr'o singură bu
cată de otel, şi este echilibrat static şi dinamic, 
spre a se evita vibraţiile. Cufitele confecţionate 
din otel aliat sunt ascuţite cu un singur tăiş, un
ch iu l de ascufire fiind cu atât mai mare, cu cât 
lemnul este mai umed (unghiul variază între 20 
şi 40°).

La maşinile simple, piesa e condusă la rinde
lare, fiind apăsată cu mâna pe masă. Piesele 
scurte se manevrează greu; de aceéa se folosesc 
dispozitive cu mâner, cari feresc pe lucrător de 
accidente. Maşinile moderne sunt echipate cu 
dispozitive automate de condus lemnul peste cu
ţite, permifând trecerea simultană, prin maşină, 
a mai multor piese alăturate, de grosimi diferite.

Maşina funcfionează în rftodul următor: bucata 
de lemn se reazemă pe tăblia din fafă a mesei, 
aşezată mai jos decât tăişul cufitului, cu o di
stanfă egală cu grosimea talaşilor cari se taie de 
pe piesă, la o trecere a ei prin maşină. După 
trecerea piesei peste arborele port-cufite, care 
se roteşte în sens contrar înaintării lemnului, 
acesta se reazemă pe tăblia dinapoi, care se

găseşte ^într'un plan ţtangent la cilindrul descris 
de tăişurile cufitelor.

2 . ~  de îndreptat şi profilat lemnul [Ma- 
u iH H a  f t j i s  B b in p a B J ie H H H  h  o t a g j i k h  jieco- 
M aTepnaJia ; fraise a faţonner, fraise â profiler; 
Formfrăser, Profilfráser; profile cutter; alak-maró- 
gép]: Maşină-unealtă de aşchiere, combinată, folo
sită în atelierele de tâmplărie mici, pentru lucrări 
de frezare. în acest scop se aşază pe arborele 
port-unealtă numai cufite de profilat, sau, alterna
tiv, şi cufite de rindelat. Montarea arborelui în 
palierele lui trebue să asigure o rotire fără joc, 
deoarece, în timpul lucrului, acesta poate fi îm
pins lateral, jocurile provocând o execufie nere- 
gulală a piesei. Conducerea piesei la tăiere se 
face cu dispozitive speciale, adaptate la ghidajul 
longitudinal ai maşinii.

3. ~  de înnădit furnire [ManiHHa jy if l. cpa- 
nţHBaHHfl mnOHa; machine â assembler Ies pla- 
cages; Fugenleimmaschine; tapeless veneer spli- 
cer; furnirenyvező gép]: Maşină de agregare fo
losită în industria placajelor pentru înnădirea pa
ralelă a fâşiilor înguste de furnir, spre a obfine 
foi de dimensiuni mari. înnădirea se efectuează 
prin lipirea marginilor laterale ale fâşiilor de furnir, 
îndreptate în prealabil prin frezare, şi unse cu 
cleiu. După direcfia înaintării făşiilor în maşină, 
se deosebesc maşini de înnădit cu avans longitu
dinal, şi maşini de înnădit cu avans transversal.

4. ~  de înnădit furnire, cu avans longitudinal 
[ManiHHa a jih  cpain,HBaHHH ninoHa c npoAO- 
JibHMM xo/ţO M ; machine pour assembler Ies pla- 
cages â amenage longitudinal; Fugenverleimma- 
schine; tapeless splicer; furnirenyvező gép hosz-

Maşină de înnădit furnire, cu avans long itud inal.
/) schemă de funcţionare; I I )  maşină; AB )  axa (dispozitivulu i 
de umezi re ; 1) masă; 2) foaie de furnir; 3) role de ghidare;

4)  bară încă lzitoare ; 5) bandă transportoare.

szanti előretolással]: Maşină de înnădit furnire, cu 
mecanismul de avans compus din două benzi fără 
fine, cu segmenfi cari antrenează fâşiile de furnir 
în sens longitudinal. Pe lângă mişcarea longitudi
nală de înaintare, făşiile de furnir primesc, prin 
intermediul unor role cu şanfuri elicoidale, şi o 
mişcare laterală de apropiere. Dispozitivul de în
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călzire, care usucă cleiul, constă din două plăci 
încălzite cu abur sau electric, dispuse în sensul 
direcţiei de înaintare, exercitând simultan şi o 
uşoară presiune asupra furnirului (v . fig .).

î . Maşină de înnădit furnire, cu avans transver
sal [ManiHHa fljiH  cpaiiţHBaHHH rnnoHa c none- 
peHHblM XOflOM; panneauteuse pour placages; 
Zusammensetzmaschine für starke Furniere; tape- 
less jointer for cross-grained outer plies; furnir- 
enyvező gép transzverzális előretolással]: Maşină 
de înnădit furnire, cu mecanismul'de avans compus 
din doi cilindri de 
avans, cari impri-  ̂ l  
mă bucăţilor de 
furnir o mişcare de 
înaintare în sens 
perpendicular pe
ungimea lor. în

continuarea meca
nismului de avans 
se găseşte dispo
zitivul de încălzi
re, compus dintr'o 
placă încălzitoare Maşină de înnădit furnire, cu avans 
şi O placă de pre- transversal,
sare, suprapuse, 0 schemă de funcfionare; II) maşină; 
după care urmea- Í) recipient cu aldehidă formica; 2) ci- 
ză o zonă de ra- lindri de avans; 3) dispozitiv de presa- 
cire. Ca instalafii re; 4) placă încălzitoare; 5) placă de 
auxiliare, maşina răcîre; 6) foarfeci; 7) furnir, 

este înzestrată cu
un recipient pentru înmuierea furnirelor în alde
hidă formică şi o foarfecă-ghilotină, care secţio
nează foaia continuă, realizată prin înnădire la 
dimensiunile dorite (v . fig.)*

2 . ~  de întins cleiu [Ma- 
niHHa zţjiH p accTH jia  K jie n ; 
e n c o l le u s e ;  Leimauftragma- 
schine; glue spreader; eny
vező gép]: Maşină-unealtă de 
agregare, pentru întins cleiul 
uniform pe suprafeţe mari, fo- 1 
losită în industria placajelor 
şi a panelelor.

Maşina se compune dintr'o 
carcasă, din recipientul cu 
cleiu, din doi cilindri cu su
prafafă riflată, rotitori, şi din 
doi cilindri de conducere.

3 ~  c'e pastat şi împa^ 
chetat [M an iH H a a j i h  oőpa- 
ŐOTKH nacTb i h  #JiH rynaK O BK H ; machine a sa- 
b ler et â empaqueter Ies boîtes d'allumeftes; 
Besandungs- und Einpackmaschine für Zündholz- 
schachteln; maich box sanding and packing ma
chine; gyufadoboz dörzsölőfelületgyártó és cso
magoló gép]: Maşină folosită la fabricarea cutiilor 
de chibrituri. Cutiile de chibrituri sunt aduse pe 
tăvi de lemn, numite mărci, cari confin câte 350 
de bucăţi şi sunt puse în maşina de pastat. Aici 
se face automat pastarea cutiilor pe două fefe, 
apoi cutiile sunt trecute prin nişte uscătoare în
călzite la 50••*60°, pentru a se usca pasta şi, în

Maşină de întins cleiu 
(schemă).

Í) cilindri riflafi de în
tins cleiu; 2) recipient.

sfârşit, cutiile sunt luate câte 10 bucăfi şi împa
chetate automat.

4. ~  de polisat. V . Polisat, maşină de
5. ~  de prelucrat muchiile pieselor pentru 

încleire [ManiHHa r j ih  oőpaőoTKH id o m o k  fle- 
TaJieH # jih  CKJieHBaHHfl; machine â faire Ies 
joints de collage; Fügemaschine, Leimfügema- 
schine; machine for straight glued joints, jointing 
machine; hézagsimitó gép]: Maşină pentru îndrep
tarea şi netezirea scândurilor pe muchie, în ve
derea încleirii lor. Scândurile sunt conduse pe masa 
maşinii, printre ghidajul longitudinal şi cilindrii ver
ticali. în unele cazuri, muchiile se fasonează cu 
şanfuri, ulucuri coadă de rândunică, falt, etc., 
spre a se obfine, prin încleire, o îmbinare (în
cleire) mai rezistentă.

o, ~  de rindelat parchetul. V . sub Maşini 
din construcţii.

7. ~  de scobit cu dalta. V . sub Scobit, ma
şină de

8. ~  de scobit,cu lanf. V. Maşină defrezatcu lanf.
9. ~  de scos şi înlocuit noduri [ManiHHa 

flJIH H3BJieneHHH CyHKOB H 3anOJIHeHHH flbl- 
pOK,* machine â bouchonner Ies noeuds; Astaus- 
flickmeschine; knot repairing machine; csomóel- 
távoiitó gép]: Ma-
şină-unealtă care 
foloseşte unul sau 
mai multe burghie 
s p e c ia le  penfru 
scoaterea porfiu- 
nilor defecte din 
scânduri şi înlo
cuirea lor cu do
puri de lemn să
nătos, tăiate cu 
freze, de diametri 
corespunzători.

Mişcarea prin
cipală şi mişcarea 
de avans sunt exe
cutate de burghie, Maşină de scos şi înlocuit noduri, 
iar acţionarea este multiple,

manuală. C lasificarea acestor maşini se} face 
după numărul de burghie, după modul de^actio- 
nare şi după modul de înlocuire a nodurilor (în 
maşini manuale sau semiautomate).

10. ~  de tăiat befe de chibrituri [pyŐHJibHbiH 
CTaHOK jţ jif l cnHHenHOH c o jio m k p ; machine â 
couper Ies tiges de bois; Holzdrahtschneidma- 
schine; splint cufting machine; gyufaszálvágógép]: 
Maşină folosită la fabricarea chibriturilor, în care 
făşiile de plop sau de plută, mai rar de teiu uscat, 
cari sunt aduse dela maşinile de derulat, sunt tă
iate în befe albe de 4,5 cm lungime şi 2,4 mm 
grosime, cari vor constitui chibriturile propriu zise.

11. ~  de tăiat tocuri, funduri şi sertare pentru 
cutii de chibrituri [ManiHHa ftJia pe3KH ^ e T a jie il 
flJiH cnHHeHHbix KOPOŐOK; machine a diviser Ies 
copeaux pour boîtes; Schachtelspanteilmaschine; 
machine for cutting matchbox veneer lengths; 
dobozrészkészitő gép]: Maşină folosită la fabri
carea cutiilor de chibrituri. Fiecare parte din cutia



de chibrituri este tăiată la dimensiunile cerute, 
din benzile de furnir aduse dela maşina de de
rulat.

î. Maşini din industria materialelor de con
strucfie [MaiIIHHbl £JIH  npOMbiniJieHHOCTHCTpO- 
HTeJibHbix MaTepnaJlOB; machines pour In d u s 
trie des matériaux de construction; Maschinen für 
die Baumaterialienindustrie; machines for the buil
ding material industry; épitőanyagipari gépek]: Ma
şinile de prelucrare folosite în industria materia
lelor de construcfie cuprind maşinile pentru pre
gătirea materiei prime şi maşinile pentru faso
narea produselor folosite ca materiale de con
strucfie. Aceste maşini pot executa operafiuni de 
aşchiere, de deformare plastică, de fărâmare, agre
gare, tăiere, separare, sau operafiuni combinate.

Maşinile de aşchiere sunt: poiisorul pentru pia
tră (v .) , strungul pentru piatră (v .) , suflătorul de 
nisip (v .) , maşina de lustruit betonul (v .) , maşina 
de frecat marmura, gaterul pentru piatră (v .) , fe- 
restrăul pentru piatră (v .) , etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: presa de 
cărămidă (v .) , presa cu şurub-melc (v .) şi repre- 
seza (v .) pentru fasonarea cărămizilor şi a altor 
produse ceramice; presa cu maiu (v .) , presa cu 
cilindru bătător (v .) , presa pentru tuburi (v .) , fo
losită la confecfionarea tuburilor de beton; presa 
cu excentric (v .) , folosită la confecţionarea plă
cilor term oizolante; vibratoarele (v .) , folosite la 
confecfionarea pieselor prefabricate; etc.

Maşinile dé fărâmare sunt: concasorul (v .), pen
tru fărâmarea grosolană; granulatorul (v .) ; ciocanul 
pneumatic (v .) , pentru debitarea blocurilor de 
piatră în calupuri; moara cu bile (v .) , moara tu
bulară (v .) , pentru fărâmarea fină a materiei prime, 
a unor produse intermediare (de ex. klinkerul de 
cim ent), sau chiar a produselor finite (de ex. fi
ler, praf de calcar, e tc .); etc.

Maşinile de tăiere sunt: maşina de debitat calu
puri şi pavele, maşina de tăiat plăci de asbest, etc.

Maşinile de separare sunt: separatorul cu a e r (v .) , 
folosit pentru separarea particulelor fine de ci
ment, de filer, etc.; sitele vibratoare (v .) , sitele 
oscilante (v .) , sitele rotitoare (v .) ; etc.

Maşinile de agregare sunt: amestecătorul (v .) 
şi malaxorul (v .) , pentru amestecarea materiei 
prime; maşina de impregnat carton şi pânză, cu 
bitum; maşina de fabricat carton de asbest, care 
este asemănătoare cu maşina de fabricat carton 
de celuloză; vâlful plimbător (v .) , pentru confec
ţionarea tuburilor de fibrociment; etc.

Maşinile combinate sunt:' laminorul pentru ar
gilă (v .) şi moara chiliana (kollergang-ul), folosife 
pentru fărâmarea fină şi omogeneizarea materiei 
prime întrebuinfate la fabricarea cărămizilor şi a 
altor produse ceramice. —

Exemple de maşini folosite în industria mate
rialelor de construcfie:

2. Maşină de frecat marmura [M an iH H a a j i h  
niJlH <i)O BK H M p aM O p a; machine afrotter le marbre; 
Marmorreibmaschine; marble grinding machine; 
márványdörzsölő* gép]: Maşină-unealtă de aşchiere, 
folosită pentru netezirea şi lustruirea plăcilor de

marmură. Se compune dintr'un bra} format din 
două piese articulate între ele ; una dintre piese 
este legată de perete sau de un stâlp, printr'o ar
ticulafie. La capătul liber al brafului este montat 
un ax vertical pe care se fixează unealta şi care 
este antrenată, fie direct, printr'un electromotor, fie 
prin transmisiune cu curea. Unealta este formată 
dintr'un disc orizontal de carborundum, pentru ne
tezire, şi dintr'un disc acoperit cu pâslă, pentru 
lustruire. în timpul lucrului, marmura este stropită 
cu apă sub presiune. Lustruirea se face adăugind 
sare de măcriş şi sulf.

3. ~  de impregnat carton şi pânză, cu bitum 
[ManiHHa a jih  nponHTKH ÓHTyMOM KapTOHa 
H TKaH H ; machine â imprégner de bitume le 
carton et la toile; Bitumentránkmaschine für Kar
ton und Leinwand; bitumen impregnating machine 
for cardboard and canvas; bitumentelitő gép kar
ton és vászon részére]: Maşină de agregare pen
tru impregnarea cu bitum a cartonului şi a pân
ze i, folosite ca învelitori sau ca material izolant. 
Se compune dintr'un recipient de metal cu sec
fiunea transversală semicirculară, care confine 
bitum topit şi în care se găsesc doua tobe 
rotitoare, cari menţin cartonul sau pânza în inte
riorul băii de bitum. Excesul de bitum este în
depărtat de doi cilindri printre cari trece făşia 
de carton sau de pânză, după ieşirea din baia 
de bitum. încălzirea bitumului se face cu o ser
pentină prin care circulă aburul.

4. ~  de tăiat plăci de asbest [ManiHHa RJin 
pe3aHHH acőecTO Bb ix njiacTH H ; machine pour 
couper Ies plaques d'am iante; Asbestplatten- 
schneidmaschine; asbestos plate cutting machine; 
azbesztlemezvágó gép]: Maşină-unealtă de tăiere , 
folosită pentru a tăia asbestul în plăci cu dimen
siuni comerciale. Este formată dintr'o presă hi
draulică a cărei masă are dimensiunile plăcilor 
şi este înzestrată, la margini, cu cuţite.

5. Maşini din industria minieră [M an iH H bi 
AJlfl TOPHOH npOM biniJlGH H OCTH ; machines pour 
l'industrie m iniere; Bergwerksindustriemaschinen; 
mining industry machines; bányaipari gép ek ]: 
Maşini folosite în minerit, în transportul din sub
teran până la zi şi invers, şi în prepararea mi
nereurilor şi a cărbunilor. Primele două categorii 
se numesc şi maşini miniere.

6. Maşini miniere [MaiHHHbl AJIH ropH O H  
npoMbiniJieHHOCTH; machines miniéres, machines 
de mine; Bergwerksmaschinen; mining machines; 
bányagépek]: Maşini de prelucrare folosife Ia lu
crările miniere sau în legătură cu mina. Se con
struesc astfel, încât să fie robuste, uşoare şi cât 
mai puţin voluminoase (chiar cele de putere 
m are). Maşinile miniere trebue să prezinte sigu
ranfă în atmosfera minei (maşini antigrizutoase), să 
nu producă fum sau vapori, să fie capsulate (pentru 
a evita pătrunderea prafului sau a apei în inte
riorul maşinilor), să reziste la solicitări în exterior 
(de ex. căderi de roce) şi să fie construite din 
materiale cari nü sunt atacate de apele subterane.

Maşinile cari lucrează în subteran pot fi acţio
nate electric, pneumatic, cu motor cu ardere
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internă şi, uneori, hidraulic; maşinile cari lucrează 
la suprafafă pot fi acfionate şi cu abur.

După felul operafiunilor pe cari le efectuează, 
se deosebesc:

Maşini de abataj, cari pot efectua următoa
rele operafiuni: perforarea găurilor pentru lu
crări de exploatare, sondaje (cu sau fără carotă), 
suitori de aeraj între galerii (în  rocă moale); de
taşarea bucăfilor de rocă din strat; operaţiuni 
simple sau complexe de mărunfire şi de încăr
care. Sunt acfionate electric sau pneumatic. Ast
fel de maşini sunt: ciocanul de abataj, portabil 
(v . Ciocan pneumatic); perforatorul electric (v .) , 
sondeza (v .) , maşina pentru găuri de aeraj, ma
şina cu bare cotite, maşina cu bare drepte, 
maşina de havat (v. Havat, maşină de ~ ) ,  care 
poate fi cu bară, cu disc, cu lanţ; ferestrăul de 
cărbune (v. S .)r plugul de ab ata j(v .), etc., şi diverse 
maşini combinate. La suprafafă, tăierea se exe
cută cu maşini de excavat (pentru aluviuni, roce 
desagregate), cu lopefi tăietoare (pentru turbă), 
cu maşini de canelat (pentru marmură) sau cu 
ferestraie pentru piatră (v .).

Maşini de încărcat, cari încarcă mecanic, în va
gonete, roca detaşată de maşinile de abataj sau 
de explozivi. Astfel de maşini sunt: încărcătorul 
mecanic (v .) , încărcătorul mecanic comlpet meca
nizat (v .).

Maşini de transport, cari servesc la transportul 
personalului, al materialului şi al sterilului. Astfel 
de maşini sunt: maşina de transport de-a-lungul 
frontului de tăiere, maşina de transport în galerii 
(maşina de transport orizontal), maşina de ex
tracţie (maşina de transport vertical, pentru an
trenarea coliviilor în pufuri, care are o putere 
mai mare decât 120 kW  şi este echipată cu dis
pozitive speciale de siguranfă), troliile de extrac
fie (analoage cu maşinile de extracfie, dar cari 
au o putere de maximum 120 kW  şi nu sunt în
zestrate cu dispozitive speciale de siguranfă), 
maşina pentru manevre la rampele pufurilor, ma
şina de transport pe plane inclinate, maşina des- 
censoare.

Maşini de rambleiat (v . Rambleiere, maşini 
de ~ ) ,  cari servesc Ia umplerea golurilor cu 
materialul de rambleiaj. Astfel de maşini sunt: 
maşina de rambleiat mecanic sau aruncătoarele 
de rambleu, cu ajutorul cărora rambleul e pro
iectat de roti cu aripi sau de benzi cari se 
mişcă cu vitesă mare; maşina de rambleiat pneu
matic, care dozează materialul de rambleu într'un 
curent de aer (operafiunea de transport şi de 
rambleiere este executată de curentul de aer).

Maşini de aerat cari servesc la transportul 
în mină al cantităfii de aer necesar viefii per
sonalului din subteran. Astfel de maşini sunt: ven
tilatoarele centrifuge sau elicoidale, cari se deo
sebesc de cele folosife Ia alte lucrări, prin 
construcfie şi dimensiuni. Se deosebesc: ventila
toare principale, acfionate electric sau cu abur, 
cari se instalează la suprafaţă (la gura pufurilor 
sau a galeriilor de aeraj); ele aspiră aerul din 
mină şi produc curentul principal de aeraj; ventila

toare secundare acfionate electric (centrifuge), sau 
pneumatic (cu piston), cari se construesc pentru 
debite mici şi servesc la aerajul locurilor în fund 
de sac; ventilatoare elicoidale în tuburi, acfionate 
electric sau pneumatic (cu turbină), cari se mon
tează în serie cu tuburile de aeraj.

Maşini pentru evacuat apele, cari sunt de obi
ceiu pompe (v .) de diferite tipuri.

Maşini penfru produs aerul comprimat, cari 
pot fi compresoare (v .) sau turbocompresoare (v .) .

Exemple de maşini miniere:
i. Maşină combinata de abataj [KOMÓann 

£JIH pa3paÖ0TKH 3aJieJKeH; combine d'abatage; 
Abbaukombine; mining combine; kombinált fejtő
gép]: Maşină care efectuează, în abataj, opera
fiuni simultane de tăiere a cărbunilor din strat 
şi încărcarea lor în banda transportoare.

Maşina cuprinde un batiu, pe care este montat 
dispozitivul de tăiere, constituit din brafe drepte 
sau curbe cari poartă unealta de tăiere; antre
narea dispozitivului de tăiere se face electric, 
prin intermediul angrenajelor capsulate de rofi 
dinfate. Batiul este înzestrat cu o bandă scurtă 
cu racle le , care încarcă automat cărbunele tăiat 
pe banda cu raclete instalată de-a-lungul fron
tului. Maşina se deplasează pe şenile sau prin 
intermediul unor prese hidraulice. Maşinile com
binate de abataj se deosebesc între ele după 
numărul de brafe, după forma lor, modul cum sunt 
dispuse şi cum taie cărbunele. în general, se pot 
grupa în maşini cari taie cu lanf ?sau cu bare 
învârtitoare.

Maşinile cu lanfuri de tăiere sunt echipate cu 
brafe identice cu cele dela maşina de havat.

Numărul de brafe al maşinilor combinate cu 
lanf depinde după cum sunt destinate stratelor 
subfiri, medii sau groase.

Maşina combinată cu două brafe are un braf 
curb care taie frontul de cărbune la bază şi în 
spatele frontului şi un braf drept care îl taie dea
supra; ambele brafe detaşează o prismă de căr
bune, pe care (la unele tipuri) un braf cotit, care 
se mişcă cu mişcare de rotafie, o fărâmă. Unele 
maşini au un braf drept cu lanf, în loc de braf 
curb, porţiunea verticala fiind înlocuită cu o freză 
cu dinfi care rupe cărbunele în spatele frontului.

Maşinile cu bare învârtitoare nu au lanf, braful 
însuşi fiind o freză care se poate deplasa în stra
tul de cărbune detaşând prisma.

Maşinile combinate sunt maşini de randament 
şi producfie mare. Se folosesc la strate cu aco
periş tare, regulate, fără intercalafii sideritice 
sau şisturi dure.

2 . Maşină de canelat [uu iH iţeBajibH aH Ma
niHHa; machine â canneler; Auskehlm aschine; 
channeler; hornyoló g é p ]: Maşină-unealtă de
tăiere, folosită pentru tăierea blocurilor de piatră în 
cariere. Este formată dintr'un cărucior care se de
plasează pe şine, şi care are un braf lateral pe 
care sunt fixate vertical mai multe ciocane pneu
matice, aşezate într'un pîan paralel cu planul lon
gitudinal al căruciorului. în timpul lucrului, căru
ciorul se deplasează pe şine, cu vitesă uniformă,
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iar ciocanele lovesc în piatră, producând un şanf 
a cărui adâncime depinde de mărimea blocului 
de extras, adâncime care este obfinută montând 
la ciocanele pneumatice dălfi de lungimi diferite.

î . Maşină de extracfie [nofl^éMHaH pyjţHHH- 
Han ManiHHa; machine d'extraction; Förderma- 
schine; hoisting engine; szállítógép]: Maşină de 
transport vertical, folosită pentru a coborî sau pen
tru a ridica coliviile, skip-ul (sau chibla) într'un puf 
de mină. Legătura dintre colivii, sau dintre skip, şi 
maşină, se face prin cablu de ofel. Maşina de 
extracfie este constituită dintr'un organ de înfă
şurare a cablului (sau a cablurilor) de ofel şi un 
mecanism motor al organului de înfăşurare. în 
vârtirea într'un sens sau în altul a organului de 
înfăşurare înfăşură sau desfăşură cablu!, şi deci 
ridică sau coboară coliviile în puf.

Maşina de extracfie se compune din: şasiu, 
palierele arborelui principal, arborele principal cu 
organele de înfăşurare a cablului, jantele pentru 
frâna de manevră (de cele mai multe ori soli
darizate cu organele de înfăşurare), frânele de 
manevră cu dispozitivele de comandă, frâna de 
siguranţă şi frâna de schimbare de orizont cu 
dispozitivele de comandă, motorul de antrenare 
(cu abur sau electric), şi mecanismul cu rofi din
fate (eventual reductorul de vitesă).

Maşina funcfionează discontinuu. Operafiunile 
efectuate între două porniri consecutive se numesc 
cordaj. Timpul în care se efectuează un cordaj 
se împarte cum urmează: perioada de acceleraţie, 
până când colivia ajunge ia vitesa de regim; 
perioada de mers cu vitesa de regim; perioada 
de frânare, dela vitesa de regim până la opri
re; pauzele normale penfru încărcarea şi descăr
carea coliviilor în stafiile de primire din puf. Ma
şina de extracfie trebue să aibă un mers sigur, 
cu comenzi automate ale dispozitivelor de sigu
ranfă şi de semnalizare, cu indicatoare şi înregis
tratoare ale vitesei coliviilor în puf, şi cu indica
toare ale pozifiei coliviilor în puf. Dispozitivele 
de control şi de siguranţă sunt următoarele:

Indicatorul de adâncime, care indică poziţia in
stantanee a coliviilor în puţ. Aparatul este con
stituit dintr'un soclu de fontă cu un cadru ver
tical, care susţine două tije filetate a căror miş
care de rotaţie este comandată de arborele ma
şinii, printr'o transmisiune cu roţi dinţate. V i
tesa unghiulară a tijelor e proporfională cu v i
tesa maşinii de extracfie. Filetul tijelor antrenează 
două cursoare (fiecare reprezentând o colivie din 
puf), cari se mişcă de-a-lungul unei scări gra
date, şi cari indică orizonturile de bază şi inter
m ediare ale pufului, ca şi stafia dela suprafafă. 
Cursoarele pot declanşa automat frâna, la pozifia 
extremă a cursei.

Indicatorul de vitesă (tahograful) indică vitesa 
instantanee a coliviilor în puţ. Aparatul este con
stituit din două tuburi laterale (de secţiune mică) 
în comunicaţie cu un tub cenîral (de secţiune mai 
mare) în care se găseşte mercur. Anşamblul tu
burilor este legat de o tijă dispusă în prelun
girea tubului central. Prin rotirea tije i în jurul

axei sale, se rotesc şi tuburile; datorită forfei 
centrifuge, mercurul se ridică în tuburile laterale 
şi coboară în tubul central, iar un plutitor urmă-

Indicator de v itesă al m aşinii de extracţie .
1) tub lateral; 2) tub central (cu m ercur).

reşte nivelul mercurului în acest tub. Plutitorul 
acfionează un ac depiasabil de-a-lungul unei scări 
gradate, care indică vitesa instantanee. Aparatul 
înregistrează, pe o diagramă, atât începutul şi 
sfârşitul cordajului, cât şi variafia vitesei în timpul 
cordajului. Aparatul este acfionat de arborele ma
şinii, şi are turafia proporfională cu a acestuia.

Frâna trebue să poată încetini sau opri miş
carea tobelor, iar în cazul unui accident de 
funcfionare a extracţiei, să poată bloca automat 
maşina. E constituită din doi saboţi, în general 
de lemn tare, cu garnituri de metalasbest, cari 
apasă simultan pe o jantă de frână, solidarizată 
cu organul de înfăşurare. Fiecare tobă are o 
frână proprie (jantă cu perechea de saboţi). Roa
ta Koepe (v . Koepe, roată ^ )  şi toba bicilindro- 
conică unică au câte două jante de frână; pentru 
bobinele maşinilor cu bobine este dispusă o 
jantă specială, împănată pe arborele principal. 
Apăsarea saboţilor pe jantă se face prin că
derea unei contragreutăţi care acţionează un sis
tem de pârghii. Ridicarea sau căderea contra
greutăţii sunt efectuate cu un servomotor, coman
dat printr'o manetă. Servomotorul este pneuma
tic, contragreutatea frânei, care este legată de 
pistonul servomotorului, fiind ţinută în echilibru 
de presiunea aerului care apasă pe faţa pistonu
lui. Prin manevrarea manetei, se comandă eva
cuarea aerului de sub piston, astfel încât contra
greutatea cade şi saboţii apasă pe jantă; admi- 
siunea aerului sub piston ridică contragreutatea 
şi îndepărtează saboţii de jantă. Figura dela p. 780 
reprezintă o frână cu cădere liberă. Fiecare maşină 
trebue să aibă două dispozitive de comandă a



pârghiilor sabofilor: dispozitivul comandat de me
canic, pentru cazuri obişnuite de manevră, con
stituind frâna de manevră, şi dispozitivul comandat
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Frână cu cădere liberă.
1) tijă  de susfínere a contragreutăţii (5); 2) pârghie de frână; 
3) contragreutate ;4) şi 5) resorturi; 6) c lich e fe ; 7) servomotor; 
8) pistonul servom otorului; 9) pârghie de manevră; 10)  robinet 
de reg lare ; 11) sabofi; H) înălfimea de căd erea  greutăf;ii(3).

automat de aparatele de control şi de siguranfă 
(indicator de adâncime, indicator de vitesă, etc.), 
constituind frâna de siguranfă. Am bele dispozi
tive acfionează asupra aceloraşi sabofi, fie prin- 
tr'un servomotor comun, fie (de preferat) prin 
servomotoare separate. —

După amplasament, se deosebesc: 
î .  Maşină de extracfie, la baza turnului [3KC- 

TpaKiţHOHHan M áim m á y  ocHOBaHHH őaim ra ; 
machine d'extraction â la base du chevalement; 
Flurfördermaschine; hoisting engine at the base 
of the lift frame; szintes szállítógép]: Maşină care 
se instalează la baza turnului de extracfie, pe 
fundaţii obişnuite de beton. Cablurile de extrac
fie  pornesc dela organele de înfăşurare (tobe, 
bobine) la moletele din turn, peste cari frec 
în puf. Unghiul pe care cablul îl formează, dela 
marginea tobei, cu planul moletei, nu trebue să 
depăşească 1 °30'; această condiţiune determină 
distanţa dintre axa puţului şi axa organelor de 
înfăşurare. Unghiul format de ramura de cablu 
dintre moletă şi organul de înfăşurare, cu orizon
tala, trebue să fie de minimum 35°, pentru ca 
să se evite loviturile de biciu ale cablului.

2. ~  de extracţie, în turn [aKCTpaKiţHOHHaH 
ManiHHa B öaniH e; machine d'extraction logée 
dans le chevalement; Fördermaschine im Förder- 
gerüsf; hoisting engine in the lift frame; szállító
gép az aknatoronyban]: Maşină care ss  instalează

t,  —

-(%) L

în turn. La această maşină, cele două cabluri 
din puţ se înfăşură direct pe organele de înfă
şurare, moletele fiind suprimate. Se foloseşte 
numai când, în jurul staţiei de primire dela supra
faţă, nu este loc pentru instalarea maşinii de ex
tracţie. Turnurile de beton armat permit insta
larea în turn a maşinilor de mare putere. Pentru 
adâncimi mari se instalează în turn maşini cu roată 
Koepe, penirucă tobele deviază prea mult cablurile 
faţă de axele coliviilor. —

După tipul organelor de înfăşurare, se deo
sebesc :

3. Maşină de extracţie, cu bobine [3KCTpaK- 
iţHOHHaa MauiHHa c  KaTyuiKaM H; machine d'ex-. 
fracfion â bobines; Fördermaschine mit Bobinen; 
hoisting engine with reels; tekercses szállítógép]: 
Maşină echipată cu două bobine pe cari se în
făşură, spiră pe spiră, un cablu plat. Secţiunea cablu
lui fiind determinată, lă
ţimea sa trebue aleasă ast
fel, încât grosimea rezulta
tă să influenţeze raza de 
înfăşurare finală, în sensul 
obţinerii unor cupluri sta
tice (al sarcinii şi al cablu
lui) la începutul şi la sfârşi
tul cordajului.

Bobina e construită din
tr'un butuc de fontă, pe 
care sunt fixate radial 
b ra ţede fie r profilat în U, 
iar între braţe se înfăşură 
cablul; una dintre bobine 
se poate desolidariza de 
axă, pentru aranjamentul 
cerut de extracţia dela diferite orizonturi. De fie
care tobă se prinde câte o jantă pentru frână.

Avantaje: greutate mică, lăţimea maşinii este 
redusă la minim, cablul nu poate ieşi din planul 
median al moleteior. Desavantaje: cablu plat, cu 
uzură mare a cablului. Se foloseşte pentru adân
cimi medii.

4. ^  de exfracfie, cu roată Koepe [3KC- 
TpaKiţHOHHan ManiHHa c KOJiecoM K o n e ; ma
chine d'extraction â poulie Koepe; Fördermaschine 
mit Treibscheibe; Koepe hoist; szállítógép Koepe 
féle tárcsával]: Maşină echipată cu roată Koepe 
(v. Koepe, roată ~ ) ,  care 
serveşte ca dispozitiv de 
extracţie. Acest dispozitiv 
este în acelaşi plan ver
tical cu: două molete su
prapuse în turn, ramurile 
de cablu, cele două co
livii şi cablul de compen
saţie (de aceeaşi greutate 
pe metrul linear ca şi 
cablul de manevră). Com
pensarea este riguroasă.

Avantaje: maşina este 
uşoară, poate fi montată 
în turn sau aproape de turn (nefiind condiţionată 
de unghiul dintre planul moletei şi marginea tobei,

Diagrama puterii şi a v itese i, 
a unei maşini de exíracfie  cu 

bobine, 
f j)  perioada de acce lerare ; 
f2) perioada de reg im ; f3) p e 
rioada de frânare; t4) pauză; 
v a) curba v itese i c o liv ie i 
ascendente, în m/s; V£>) curba 
vitesei c o liv ie i descendente, 
în m/s; P) curba puterii, în kW.

!*4<

(P)
-<L—

t, IX r jr
Diagrama puterii şi a v ite se i, 
a unei maşini de extracfie  cu 

roată Koepe.
11) perioada de accelerare ; 
Í2) perioada de regim ; 13) pe
rioada de frânare ; *4) pau
ză; v) curba v itese i, în m/s; 

P)curba p uterii, în kW.
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sau de loviturile de biciu). Desavantaje: v . sub 
Koepe, roată ~ .  Se foloseşte pentru adâncimi 
medii şi mari.

1. Maşină de extracfie, cu tobe [3KCTpaKU,H- 
OHHan őapaőaHHan ManiHHa; machine d'extrac
tion. â tambours; Trommelfördermaschine; hoist
ing engine with drums; dob-szállitógép]: Ma
şină la care organul de înfăşurare a cablului este 
compus din una sau din două tobe, pe a căror 
suprafafă laterală se înfăşură cablul, spiră lângă 
spiră (ca pe un mosor). în general, maşinile de 
extracfie se construesc cu două tobe, cablul de 
extracfie de pe a doua tobă înfăşurându-se în 
sens invers celui dintâi; în timpul rotirii tobelor, 
un cablu se înfăşură şi ridică o colivie din put, 
iar al doilea se desfăşură, şi cealaltă colivie co
boară. La maşinile cu o singură tobă, aceeaşi înfă- 
şurare-desfăşurare se face dela o margine la alta 
a tobei.

Tobele se construesc dintr'un butuc (de ofel 
sau de fontă) legat, cu două rânduri de spiţe (de 
fier în U), de jantă (confecfionată din bare de 
.ofel şi din tolă de tablă); cablul se înfăşură pe 
doage de lemn. Janta frânei de manevră este soli
darizată cu toba.

La maşinile cu două tobe, una dintre tobe este 
calată cu pene pe axa maşinii; a doua e montată 
pe axă prin intermediul unui butuc dinfat, solidari
zat cu axa. îndepărtând legătura dintre această a 
doua tobă şi butuc, şi frânând toba, maşina poate 
funcţiona numai cu o tobă; acest dispozitiv ser
veşte la reglarea lungimilor cablurilor din put, 
pentru a realiza transportul dela mai multe ori
zonturi de extracfie. —

După profilul tobei, se deosebesc:
2 . ~  de extracfie, cu tobe cilindrice [3KC- 

TpaKiţHOHHan ManiHHa c iţHJiHHApHnecKHMH 
ŐapaŐaHaMH; machine d'extraction â tambours 
cylindriques; Fördermaschine mit zylindrischen 
Trommein; hoisting engine with cylindrical drums; 
hengeresdob-száliitógép]: M a ş in ă  echipată cu 
tobe cliindrice, cari fo 
au raza de înfăşurare 
a cablului constantă,
Diametru! şi lăfimea 
fiecărei tobetrebue să 
permită înfăşurarea u- 0 
nei lungimi de cablu 
de H 0 = H  + h1-\-h2,
în  Care H  e distanta Diagrama puterii şi a v itese i unei 
d e  transport, h x e Iun- maşini de extracţie cu tobe ci- 
gimea unui cablu (de (m dnce.
30 -50 m) pentru «  P«io»da de accelerare; fş) pe-

, , . , rioada de regim: M  perioada de
P.r° be , de .rezistenţa, frânare; y  paauzS; v' curba vi)e_ 
şi e lungimea a cir- sei-( ţn m/s. pj curba puterii, în kW. 
ca cinci spire moarte.

Diagrama teoretică a vitesei de înfăşurare a 
cablului este indicată punctat în figura de mai sus, 
iar diagrama puterii utile, cu linie plină. în perioa
da de acceleraţie ( t j ,  vitesa creşte până la vi
tesa de regim (v .) , când puterea maşinii este 
P a] la începutul perioadei de regim ( i2) cu vi
tesa uniformă, puterea scade brusc la P m, şi apoi

descreşte continuu în tot cursul perioadei, din 
cauza scurtării ramurii de cablu ascendent; la 
începutul perioadei de frânare ( i3), puterea de
vine negativă. Cuplul instantaneu C r al tensiunilor 
din cabluri, în raport cu axa tobelor, este

C, = * [ , + > / / (  1- f ) }
în care q este sarcina utilă, H  este lungimea ca
blului, p este greutatea unitară a cablului (adică 
greutatea pe metru linear), w  e numărul de spire 
înfăşurate dela începutul cordajului, W  e numărul 
de spire cari se vor înfăşură în tot cursul corda
jului şi R e raza tobei.

Dacă se suspendă, sub colivii, un cablu de 
compensaţie, cu greutatea unitară egaiă cu a 
cablului de manevră, cuplul rezultant rămâne con
stant. Realizarea practică a cablului de compen
saţie este dificilă, şi de aceea tobele cilindrice 
se folosesc numai pentru adâncimi până la 250 m.

3. ~  de extracfie, cu tobe cilindroconice 
[SKCTpaKipiOHHaH ManiHHa C IţHJlHHApO-KO 
HHHeCKHMH ŐapaŐaHaMH; machine d'extraction 
a tambours cylindro-coniques; Fördermaschine mit 
konisch-zylindrischen Trommein; hoisting engine 
with cylindro-conical drums; kúp-hengeres dob- 
szállitógép]: Maşină echipată cu tobe cilindro
conice, cari au o suprafaţă cilindrică continuată 
cu o s u p r a fa ţă  
tronconică. Tobele 
bicilindroconice se 
construesc din do
uă suprafeţe cilin
drice, de raze di
ferite, racordate 
între ele cu o su
prafaţă c o n ic ă .
Compensaţia se fa
ce între anumite 
limite ale puterii 
maxime. Diagrama 
puterii se carac
terizează prin vâr
furi cari nu sunt 
prea depărtate (pe 
diagramă este tra
sată, în linie punctată, vitesa unghiulară).

Pentru adâncimi medii se folosesc maşini cu 
două tobe cilindroconice. Pentru adâncimi mari se 
folosesc maşini cu o tobă bicilindroconică unică, 
constituită dintr'o tobă cilindrică cu diametru 
mare, racordată cu două tobe cilindrice cu diametru 
mic. Acest dispozitiv nu reclamă lăţimi prea mari 
de construcţie; se pot folosi cabluri cu secţiune 
variabilă.

4. ~  de extracfie, cu tobe în spirală [3K- 
CTpaK iţH O H H an M anţH H a c  c n n p a jib H b iM H  6 a -  
paőaHaM H; machine d'extraction â tambours 
en spirale; Fördermaschine mit Spiraltrommeln; 
hoisting engine with spiral drums; szpirálisdob- 
szállitógép]: Maşină echipată cu tobe în spirală, 
la cari profilul generatoarei e o curbă care se

Diagrama puterii şi a v itese î unghiu
lare, a unei maşini de extracfie  cu tobe 

cilind roconice . 
fi) perioada de accelerare ; Í2) p e ri
oada de reg im ; fg) perioada de frâ
nare; t4) pauză; co) curba v itese i un
ghiulare, în rad/s; P) curba pu te rii, în 

kW.
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poafe determina din relafia care exprima valoarea 
cuplului rezistent instantaneu (Cr )i
c r  =  [3 +  Q i  +  Q 2+ p h ]ra ~  [ Q i  +  Q 2+ P ( H ~ h ) ] r d,
unde q este sarcina utilă, p  esfe greutatea unitară 
a cablului, ra şi rd sunt razele instantanee de 
înfăşurare a cablurilor ascendent şi descendent, 
h şi H—b sunt lungimile instantanee ale cablurilor 
ascendent şi descendent, Q* şi Q 2 sunt greută
ţile vagonetelor, respectiv greutatea coliviei. Cu
plul C r rămâne constant, dacă între ra ş i rd există o 
anumită relafie, care reprezintă condifiunea de de
term inare a curbei generatoarei tobei. Practic, 
profilul este o linie dreaptă medie, pe care se 
fixează nervuri de fier profilat, pentru susfinerea 
cablului. înclinarea poate depăşi 30°

Diagramele puterii şi vitesei sunt analoage cu 
ale maşinilor cu tobe tronconice.

1 . Maşină de extracfie, cu tobe tronconice [3KC- 
TpaKiţHOHHan ManiHHa c koh hh 6ckh m h ő ap a- 
ÖaHaMH; machine d'extraction â tambours tronc-co- 
niques; Fördermaschine mit konischen Trommeln; 
hoisting engine with 
conical drums; kúpos- 
dob-szállitógép]: Ma
şină echipată cu tobe 
în formă de trunchiu de 
con, pe a căror supra
fafă laterală cablul se 
aşază spiră lângă spiră.
R aza  de în fă şu ra re  
creşte pe măsură ce 
scade lungimea cablu
lui ascendent; la ramu
ra descendentă, raza 
de înfăşurare scade pe 
măsură ce creşte lun
gimea cablului din puf. 
înclinarea generatoa
rei suprafeţei nu tre
bue să fie mai mare 
decât 30°, ca să nu se încalece spirele cablu
lui. Reglarea cuplului se face numai penfru o anu
mită adâncime.

Această maşină reclamă, pentru o anumită ex
tracţie , o putere mai mică decât alte maşini. 
Desavantaje: diametri mari ai tobei, manevre gre
oaie penfru schimbare de orizont. Se foloseşte 
penfru adâncimi până la 600 m. —

După natura energiei consumate, se deosebesc:
2 . Maşină de extracfie, cu abur [sKCTpaKiţHOH- 

Han nap oB an  ManiHHa; machine d'extraction â 
vapeur; Dampffördermaschine; steam hoisting en
gine; gőzhajtású szállítógép]: Maşină de extracţie, 
acţionată de un motor cu abur saturat sau su
praîncălzit până la 320° şi 12 at. De obiceiu se 
folosesc motoare cu expansiune fracţionafă, ori
zontale, cu doi cilindri compound sau în tandem; 
pe arborele motorului se găsesc tobele (de di
ferite profilé), bobinele sau roata Koepe. Penfru 
puteri mari se folosesc motoare cu condensaţie, 
cu patru cilindri în dublu tandem.

Frâna e cu contragreutate, cu comandă cu aer 
comprimat sau cu abur% Organele de comandă

Diagrama puterii şi a v ifese i, a unei 
maşini de e x írac fie , cu tobe tron- 

conice.
11) perioada de acce lerare ; fâ) pe
rioada de reg im ; f3) perioada de 
frânare; t4) pauză; va ) curba v i 
fesei co liv ie i ascendente, în m/s; 
v^) curba v itese i co liv ie i descen
dente, în m/s; P) curba puterii, 

în kW .

ale maşinii trebue să fie simple, uşor de mane
vrat, cu acţiune imediată şi foarte sensibile. 
Acest fel de maşină se foloseşte în special la 
minele de cărbuni, unde combustibilul pentru 
căldările de abur e uşor de procurat,

3. ~  de extracfie, electrică [aKCTpaKiţlfOH- 
Han 3JieKTpHHecKan ManiHHa; machine d 'ex
traction électrique; elektrische Förderm aschine; 
electric hoisting engine; villamos szállítógép]: Ma
şină de extracţie, acţionată de un motor electric. 
Aceste maşini se construesc fie cu dispozitivul 
de înfăşurare a cablului montat pe arborele mo
torului (la motoare de curent continuu), fie inter- 
punând un angrenaj de roţi dinţate (la motoare 
de curent alternativ) între motor şi dispozitivul de 
înfăşurare a cablului.

Dacă energia electrică se ia dela o refea tri
fazată, pentru a înlesni reglarea turafiei motorului 
tobelor şi pentru a reduce şocurile în refea, se 
instalează un generator de curent continuu, an
trenat de un motor trifazat legat la refea; astfel, 
toba maşinii de extracţie poate fi antrenată de 
un motor de curent continuu alimentat de dinam, 
şi a cărui turaţie poate fi reglată prin reglarea 
tensiunii dinamului. La maşini cu puteri mici, 
tobele pot fi antrenate de motoare de curent 
alternativ, legate direct la reţea. Maşinile de ex
tracţie electrice sunt echipate cu frână pneumatică.

După felul motorului electric şi după sistemul 
de legătură, se deosebesc:

4. ~  de extracţie, cu legătură Leonard-Hg- 
ner [sKCTpaKiţHOHHaa ManiHHa coBKJnoneHHeM  
JleO H apA-H jlb rH epa; machine d'extraction a com
mande L.-l. avec volant; Gleichstromförderma- 
schine mit L.-l. SchaltungundSchwungradausgleich; 
L .-l. electric hoist with fly-wheel balancer; L.-l. 
rendszerű szállítógép]: Maşină cu motor de curent 
continuu, care esfe alimentat dela o reţea trifa
zată prin intermediul unui grup convertisor, în 
zestrat cu un volan. Acest volan are rolul de 
tampon, în cazul când momentul rezistent la ar
borele tobei variază.

Volanul poate fi: de ofel turnat, pentru vitese 
de maximum 115 m/s; cu janta din tole de ofel, 
pentru vitese de 115**-130 m/s; de ofel Cr-N i, 
pentru vitese de 130 ■ • ■ 170 m/s.

Ansamblul arbore-volan trebue bine echilibrat. 
Volanul se opreşte cu ajutorul unei frâne.

5. ~  de extracfie, cu legătură Leonard şi cu 
baterie tampon [sKCTpaKiiiHOHHaH ManiHHa co 
BKjHoneHHeM cHCTeMbi JleoHapfta c 6y$ep- 
H O H ó a T a p e e n ;  machine d'extraction a commande 
L. avec batferie-fampon; L. Fördermaschine mit 
Pufferbatterie; L. hoist with buffer baftery; L. rend
szerű szállítógép kiegyenlítő te leppe l]: Maşină 
cu motor de curent continuu, care este echipată 
cu un grup convertisor şi cu o baterie de acu
mulatoare tampon. Grupul convertisor are un dinam 
tampon, a cărui excitaţie depinde de curentul 
absorbit de motorul grupului convertisor; dacă 
energia cerută reţelei depăşeşte o anumită limită, 
bateria de acumulatoare debitează curent dina
mului tampon care, devenind motor, ajută motorul
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grupului. Dacă sarcina motorului grupului scade, 
dinamul tampon încarcă bateria.

Sistemul prezintă avantajul că, în caz de extrac
fie  neregulată prin puf, poate fi uşor oprit în perioa
dele de pauză, economisind astfel energie. Recla
mă cheltueli mari de investifie şi de întreţinere.

i .  Maşina de extracfie, cu legătură W ard-Leo
nard [SKCTpaKIţHO H HaH  M aiHHHa CO BKJHOHe- 
HHeM CHCTeMbi B a p A - J I e o H a p jţ a ;  machine d'ex- 
traction â commande W .-L .; Gleichstromförderrna-

schine mit W .-L . Schaltung; W .-L . electric hoist; 
W .-L . rendszerű szálitógép]: Maşină cu motor de 
curent continuu, care este alimentat dela o refea 
trifazată, prin intermediul unui grup convertisor. 
Dinamul grupului convertisor şi motorul de ex
tracfie au excitatoare separate.

Reglarea turafiei motorului de extracfie se face 
variind tensiunea la borne (dela zero la valoarea 
nominală), ceea ce se obfine variind excitaţia 
dinamului grupului convertisor.

Maşină de extracţie , cu abur, cu doi c ilind ri compound, 
î )  c ilindru de înaltă presiune; 2) cilindru de joasă presiune; 3) d istribufie cu came; 4) servomotor; 5) indicator de adân

cim e; 6)  frână; 7J roată Koepe; 8) indicator de v itesă ; 9) coniragreutatea frânei.
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Maşină de extracfie cu motor asincron 'trifazic (putere mica).

(
7

V I) secfiune A — B;  I I ) secfiune C— D; I I I )  vedere de ansamblu; 
I)  motor; 2) pornitor; 3) roată Koepe; 4)  frână de manevră; 
5) frână de siguranfă; 6)  indicator de adâncim e; 7) întreruptor 

centrifugal; 8) indicator de v itesă ; 9) pedala frânei.
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Dispozitivul suprimă şocurile din rejea în pe
rioada de accelerare a coliviilor din puf; în schimb, 
a r e  randament mic, din cauza dublei transformări 
de energie, şi reclamă cheltueli mari de in
vestiţie.

i , Maşină de exiracfie, cu motor asincron trifa
zat [3KCTpaKD,H0HHaH MaiUHHa C TpH(jDa3HbIM 
aC H H X p O H H biM  MOTOpOM; machine d'extraction 
ă commande directe par moteur asynchrone tri- 
phasé; Fördermaschine mit areiphasigem Asynchron- 
motor; hoisting engine with fhree phase asyn- 
chronous motor; háromfázisú asynkron-motoros- 
szállitógép]: Maşină echipată cu un motor asin
cron trifazat, pentru antrenarea organelor de în
făşurare (tobe), antrenarea fiind obfinută prin in- 
iermediul unui angrenaj de roţi dinfate, de oţei. 
Aparatajul de pornire a motorului este compus din 
inversorul statorului şi reostatul de demaraj (cu re
zistenfă cu apă), cari sunt manevrate de o singură 
manetă. Reglarea vitesei de extracfie se face de
plasând continuu maneta reostatului, pentru a-i 
varia rezistenţa; aceeaşi deplasare continuă a ma
netei se face când vitesa rămâne constantă, dar 
variază cuplul la arborele organului de înfăşurare. 
Reglarea se face cu pierderi în reostat.

Maşina poate fi frânată cu frână mecanică, 
acfionată cu aer comprimat sau cu contracurent; 
la coborîrea coliviei, frânarea se poate obfine 
prin scurt-circuitarea rotorului motorului asincron,

Frân ă  de c o b o r îre  p r in  sc u rt-c ircu ita re a  re to ru lu i, 

î )  m otor a s in cro n  tr ifa za t; 2) m anetă ; 3) în tre ru p to r- in v e rso r al 

s ta to ru lu i; 4) re z is ten fe  de d em arare  şi de re g 'a re ; 5) co n ta cto r 

de sc u rt- c irc u ita re ; 6) in v e rso r  u n ip o 'a r; 7) în tre rup to r pen tru  

sc h im b a re  de v ite s ă ; 8 ) în tre ru p to r cu fo r jă  cen tr ifu g ă .

astfel încât acesta să lucreze ca generator asin
cron (v. fig .). Această maşină prezintă avantajul 
sim plicităţii c'e construcfie, dar are randament mic; 
se construeşte pentru puteri mijlocii.

2 . ~  de extracfie, cu motor cu colector 
O KC TpaK iţH o iiiiaa  ManiHHa c KOJiJieKTopHbiM 
MOTOpOM; machine d'extraction avec moteur â 
collecteur; Fördermaschine mit Stromsammler; 
hoisting engine with commutator; kollektor-mo- 
toros szállitógép]: Maşină echipată cu motor serié 
cu colector, pentru antrenarea .tobelor. Motorul 
serie cu colector (v .) permite varierea turafiei prin 
deplasarea periilor pe colector. Maşina are por
nire uşoară, reglare precisă a vitesei şi pierderi 
de energie mici. Aceste maşini se construesc 
pentru puteri de maximum 600 kW ; pentru puteri 
mai mari se adoptă legătura Leonard (v. sub 
Scheme de legături electrice). —

s. Maşină descensoare [cnycKH an ManiHHa; 
machine descenseuse; Niederfahrtmsschine; des- 
cending machine; leszálló szállítógép]: Maşină care 
serveşte la coborîrea materialelor şi a rocelor de
taşate în pufuri, pe coborîşuri sau pe plane incli- 

- nate. —  Se deosebesc: descensorul cu cupe (v. şi 
Elevator cu cupe), ia care cupele sunt prinse de 
eclise articulate între ele (în formă de lanf) şi care 
este folosit pentru pufuri; descensorul cu raclete, 
care este analog cu banda cu raclete (v .) ; des
censorul cu lanfuri, folosit la plane inclinate şi 
care diferă de elevatorul cu lanfuri prin faptul că 
sprijine vagonetele sub osie (ceea ce face ca va- 
gonetele sa coboare pe plan cu vitesa lanfului).

4. Maşină de transport de-a-lungul frontului de 
tăiere [TpaHcnopTép BAOJib 3a60HH0F0 (|)pOHTa; 
machine de transport le long du front de taille; 
Transportmaschine dem Abbaustofj entlang; ma
chine for transporting along the face of workings; 
fejtési front-hosszanti szállítógép]: Maşină care 
serveşte la transportul materialului detaşat din 
front. De obiceiu este o bandă metalică cu ra
clete (v. Bandă cu raclete), construită din seg
menti cari se pot detaşa şi transporta uşor, ur
mând deplasarea frontului de tăiere. Maşina poate 
fi antrenată cu lanfuri profilate sau calibrate, cu 
motor electric, sau pneumatic.

5. ~  de transport în c,a!erii [rajlJiepeH H blH  
Tp aH cn o p Tép ; machine de transport dans Ies 
galeries; Transporimaschine in Strecken; machine 
for transporting in galleries; akna szállítógép]: Ma
şină care serveşte la transportul pe orizontală, 
şi care poafe fi: bandă fără fine (de cauciuc sau 
metalică, pe rulouri) sau bandă cu raclete (v . sub 
Bandă de transport), care se instalează de-a-lun
gul galeriilor, dela silozul colector al frontului de 
lă iere până la gara subterană, unde se încarcă în 
vagonete; transportor cu funii fără fine (v .) ; loco
motivă subterană (v. Locomotivă de mină).

6. ~  de transport pe plane înclinate [TpaHC- 
nopTHafl ManiHHa r j i r  HaKJiotiHbix n jio cno c- 
TCH ; machine de transport sur plâns inclinés; 
Transportmaschine cuf geneigten Bahnen; machine 
for transporting along inclined planes; szállitógép 
lejtős pályán]: Maşină care deserveşte planele 
inclinate. Se deosebesc: trolii, pe toba cărora se 
înfăşură cablul de care e prins vagonéiul (cărucior, 
skip), şi cari sunt ccfionate electric (cu una sau cu 
c'ouă tobe) Seu pneumatic (cu unul sau cu doi cî-

50



786

îindri sau cu două tobe); trolii pentru funii fără 
fine; elevatoare, înzestrate cu lanf cu cârlige de 
cari se prind vagonetele (de cutia osie i), şi cari 
sunt antrenate în susul planului inclinat.

1. Maşină pentru manevre la rampele pufurilor 
[MaiHHHa flJlH MaTieRpHpOBâHHH y UiaXTHblX 
KOJiOAUeB; machine de manoeuvre aux rampes 
des puits; Manövriermaschine an den Schacht- 
rampen; manoeuvring machine at the shaft ram- 
pings; aknalejtő-tolatási szállítógép]: Maşină folo
sită pentru diferite manevre ale vagonetelor, ale 
podurilor de încărcare-descarcare, sau ale uşilor 
pufurilor. Se deosebesc: maşina pentru împinge
rea vagonetelor în colivii, care are un cârlig 
acfionat fie de tija unui cilindru cu aer compri
mat, fie de un cablu care se înfăşură pe o tobă 
cu antrenare electrică; maşina pentru manevrarea 
podurilor de încărcare şi descărcare simultană 
din colivii cu mai multe etaje; maşina pentru ma
nevrarea automată a uşilor pufurilor, care este 
acfionată pneumatic.

2 . Maşini pentru prepararea minereurilor şi a 
cărbunilor [MauiHHbi zum nepepaőoTKH pyAbi 
H yrJieă; machines pour la préparation mécanique 
des minerais et des charbons; E rz -und Kohlenauf- 
bereitungsmaschinén; ore and coal dressing ma
chines; érc- és szénelőkészitési gépek]: Maşini de 
prelucrare folosite la operafiuni de preparare me
canică, cari consistă în concentrarea în substanfă 
utilă a minereului brut extras din mină. —

După operafiuni şi după caracteristicele de func
fionare, se deosebesc:

Maşini de clasare volumetrică, cari separă ex- 
cluziv după dimensiunea geometrică. Materialul 
e depus pe o suprafafă de ciuruire (tablă perfo
rată, împletitură de sârmă, grătare cu bare sau 
cu vergele, etc.) şi, prin mişcarea imprimată aces
tei suprafefe, materialul de dimensiune mai mare 
se deplasează, iar bucăfile mai mici cad prin 
găurile ciurului. Aceste maşini pot fi: grătare cu 
ciururi, tobe (trioare), ciururi cu impact, ciururi 
oscilante, ciururi cu rezonanfă, ciururi vibrante cu 
ramă mobilă, ciururi vibrante cu ramă fixă.

Maşini de clasare simptoiica (clasoare), cari se 
pară clase simptotice, adică formate din granule 
cu aceeaşi vitesă limită de cădere într'un mediu 
fluid. Aceste maşini pot fi: maşini de clasare în 
curent de apă şi maşini de clasare în curent de aer.

Maşini de sortare gravifică, în cari se separă 
un amestec (într'un mediu lichid sau în aer) în 
sorturi formate dintr'un singur fel de constituenfi 
mineralogici, prin simplă cădere sau prin antre
narea fragmentelor materialului de către un mediu 
fluid.Exem ple de maşini de sortare gravifică: maşina 
de sortare cu mediu liniştit, maşina de sortare în 
curent de apa- vertical, maşina de sortare în cu
rent de aer vertical, maşina de zefa j, maşina de 
sortare în curent de apă orizontal, maşina cu 
pânza de apă, maşina de sortare în curent de 
aer orizontal.

Maşini de sortare cu fricţiune, cari sortează 
prin efectul de frecare dintre material şi supra
fafa pe care este depus.

Maşini de sortare magnetică, pentru sortarea 
prin efectul magnetic al unei suprafefe magne- 
tizate.

Maşini de flotaţie, cari separă materialul fin mă
cinat şi amestecat cu apă, prin efectul tensiunilor 
interfaciale dintre particule, particulele hidrofobe 
din minereu fiind captate în spuma şi îndepărtate 
prin deversarea spumei (v. sub Flotaţie).

Maşini de sortare electrică, pentru sortarea 
prin diferenţa de conductibilitate electrică a di
feritelor materiale.

Maşini de mărunţit, cari fărâmă minereul com
plex, ca să se poată rupe legătura dintre con
stituenţii mineralogici, fiecare constituent putând 
fi apoi separat. Exemple de maşini de mărunţii: con
casorul cu fălci, concasorul cu discuri, concasorui 
cu bare, concasorul cu spini, concasorul cu şu
rub, concasorul cu ţevi, granulatorul cu fălci, moara 
cu pendule, moara chiliană, moara coloidală, 
moara cu ciocane, moara cu bile, moara cu bare, 
desintegratorul, etc.

Maşini de transport, cari servesc la transportul 
materialului, al minereului sau al sterilului. Astfel 
de maşini sunt: banda de transport (v .) , eleva
torul (v .) , transportorul (v .).

Maşini de dozat, cari dozează materialul de 
preparare.

Maşini pentru luarea probelor.
Maşini de deshidratat, cari servesc la reducerea 

conţinutului în apă al materialului. Exemple de 
astfel de maşini: filtrul pneumatic, filtrul cu discuri, 
filtrul cu tobe, maşina centrifugă, ciurul de dese
care, etc.

Maşini de desprăfuit, cari servesc la îndepăr
tarea prafului (a materialului mărunt, sub o anu
mită limită de finefă), fie din minereu sau din 
cărbunele brut, fie din aer. Exemple de astfel de 
maşini: maşina cu filtru umed, maşina cu filtru 
uscat, maşina centrifugă (care colectează praful 
pe cale umedă sau uscată).

Pompe, de exemplu: pompa cu spirală (v .) f 
pompa cu membrană, pompa centrifugă penfru 
noroiu (v .) f pompa Mammuth (v .) , pompa cu pis
ton (v .) .

Maşini de brichetat, cari servesc la formarea 
brichetelor dintr'o pastă ,de cărbune, preparată 
în prealabil, cu sau fără liant. Astfel de maşini 
sunt: maşina de brichetat cu cilindri (v . Presă cu 
cilindri pentru brichete ovoide), maşina de bri
chetat cu forme închise (v. Presă cu forme în
chise), maşina de brichetat cu forme deschise 
(v . Presă cu forme deschise), maşina de briche
tat cu cilindru interior (v. Presă cu cilindru inte
rior), maşina de brichetat cu piston (v. Presă cu 
piston). —

Exemple de maşini pentru prepararea minereu
rilor şi a cărbunilor:

3. Maşină centrifugă de deshidratat [qeHTpoőe- 
JKHaH MaiHHHa flJlH cyiH KH ; machine centrifuge 
â sécher; Zentrifugaltrockenmaschine; drying cen
trifugal machine; centrifugális szárítógép]: Maşina 
constituită din două corpuri tronconice concen
trice, cel exterior fiind constituit dintr'o sită
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formată din lame, iar cel interior, monobloc şi 
uneori echipat cu lopefi; ambele corpuri sunt 
montate într'o carcasă şi se rotesc în jurul ace
leiaşi axe (axa carcasei), turafiile celor două cor
puri fiind diferite la maşinile centrifuge cu lopefi, 
şi egale la maşinile centrifuge fără lopefi. Ma
terialul de uscat este admis pe trunchiul de con 
interior şi este împroşcat prin forfa centrifugă pe 
sita exterioară, astfel încât apa pătiunde printre 
spafiile dintre lame, iar materialul e refinut pe 
fafa inferioară a lamelor. La maşinile cu lopefi, 
datorită diferenţei de turaţie dintre cele două 
corpuri, materialul 
de pe lame este 
răzuit de lopefi.
La maşinile fără Io- 
pefi, materialul a- 
lunecă de-a-lungul 
sitei (care are, în 
acest caz, o coni
citate mare) şi este 
cules într'o rigolă 
dela partea de jos 
a carcasei.

î .  Maşină cen
trifugă de despră- 
fuire umedă [iţeH- 
TpoőejKH an Ma- 
iiiHHa a-îih BJiaHi- 
Horo OÓecnblJIHBaHHfl; machine centrifuge pour 
laséparafion humide de la poussiére; Zentrifugal- 
entstaubungsmaschine auf nassem W ege; wet cen
trifugal dust removing machine; centrifugális gép 
nedvesen való porelválasztásra]: Maşină consti
tuită dintr'o carcasă, în care se injectează o ploaie 
de apă asupra aerului intrat în interiorul carcasei. 
Se deosebesc:

Maşina cu ventilator centrifug, care absoarbe 
aerul încărcat cu praf, paletele ventilatorului pro
vocând un amestec intim de picături de apă şi 
aer, care refine praful.

Maşina cu carcasa compartimentată, comparti
mentele fiind suprapuse şi încărcate cu apă; apa din 
compartimente e pusă în mişcare cu ajutorul unui 
rotor cu palete, astfel încât aerul încărcat cu praf, 
care traversează aceste compartimente, trebue să 
freacă prin pânza de apă, curăfindu-se de praf.

2 . ~  centrifugă d s desprăfuire uscată [iţeH- 
T p o ö e m H a f l  M auiH H a a j i h  c y x o ro  oöecn bi- 
JlH BaH H H ; machine centrifuge pour la séparation 
séche de la poussiére; Zentrifugalentstaubungs- 
maschine auf trockenem W ege; dry centrifugal dust 
removing machine; centrifugális gép szárazon való 
porelválasztásra]: Maşină constituită dintr'o carcasă 
pe perefii căreia sunt proiectate particulele de 
praf antrenate de forfa centrifugă, şi cari sunt re
ţinute în maşină. Se deosebesc:

Maşina cu ventilator, care aspiră aerul încărcat 
cu praf şi îl proiectează pe peretele interior al 
carcasei; astfel, particulele de praf îşi pierd ener
gia cinetică, prin izb ire, şi alunecă pe peretele 
carcasei într'o rigolă, de unde sunt evacuate.

Maşina cu tobă rotitoare, care are pereţi des
părţitori înclinaţi şi periferia ondulată; prin roti
rea tobei, praful se adună între ondulaţii cari sunt 
echipate cu căpăcele, şi —  când praful adunat 
depăşeşte o anumită greutate —  deschide căpă- 
celele şi se evacuează din carcasă.

s. ~  combinată pentru spălarea cărbunilor 
[KOMŐaHH RJ1H npOMbiBKH y rjifl; machine com- 
binée pour le lavage des charbons; Kohlenwă- 
schekombine; coal washing combine; szénmosó 
kombinált gép]: Maşină care realizează simultan 
mai multe operaţiuni în legătură cu spălarea căr

bunilor, şi anume: 
zeţajul, deshidra
tarea produselor 
zeţate, depunerea 
şlamului şi clarifi
carea apelor.

Maşina este con
stituită dintr'o cuvă 
cu compartimente 
pentru o maşină 
de zeţaj, un ciur, 
bandă cu raclete, 
e le v a t o r ,  trans- 
portor-melc.

Maşina UM K- 1, 
construită în URSS, 
are un compar

timent cu un ciur (2) aşezat sub un unghiu de 
cca 5°, pe care cărbunele se zeţează, pulsaţiile 
apei fiind produse de un piston ( 1) . Sterilul este 
evacuat de un transportor-melc, într'o bandă 
cu raclete (12) ;  cărbunii sunt transportaţi tot de o 
bandă cu raclete (6 ), pe un ciur, şi deşlamati. Şlamul 
este condus într'un compartiment (7 ), în care se 
depune la fund, fiind apoi luat şi evacuat de 
cupele elevatorului (13).  Apa circulă în combină 
în circuit închis, adăugindu-se apa necesară pentru 
înlocuirea cantităţii evacuate cu produsele finite.

Combina nu dă produse intermediare. Se folo
seşte pentru cărbuni cari nu dau mult şlam (de 
ex. antracitul).

Debitul în cărbuni spălafi depinde de clasa 
cărbunilor cari se supun spălării.

4. ~  de brichetat. V . Presă de brichetat.
5. ~  de clasare în curent de aer [copTH pc- 

BOHHan ManiHHa npn noMomH B03A yn iH 0r0  
nOTOKa; classeur pneumatique; pneumatischer Klas- 
sierer; pneumatic classifier; osztályozógép légáram
lással]: Maşină constituită dintr'un cilindru de tablă, 
în care se introduce materialul de clasat care, că
zând pe un disc în mişcare de rotaţie (în jurul axului 
cilindrului), este împrăştiat în spafiul interior al cla- 
sorului; bucăfile mai mari cad într'o pâlnie, iar bucă- 
file mici sunt luate de curentul produs de un ventila
tor (solidarizat cu axul cilindrului) şi sunt proiectate 
spre perefii clasorului, astfel încât, prin izbire şi 
frecare, îşi pierd din energia cinetică şi se se
pară de aer.

6. ~  de clasare în curent de apă [e o p ra p o -  
BOHHan ManiHHa np n  noMonţH BOAfmoro n c-  
TOKa; classeur hydraulique; hydraulischer Klas-
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sierer; hydraulic classifier; osztályozógép vízáram
lással]: Maşină constituită dintr'o cuvă în care se 
introduce apă cu materialul de clasat în suspen
sie ; bucăţile mai mari de material cad la fund, 
de unde sunt răzuite continuu şi îndepărtate prin 
mişcarea unor raclete sau a unui transportor- 
m elc. Apa cu materialul fin este îndepărtată prin 
prea-plin.

î . Maşină de desprăfuire, cu filtru umed [M a
niH H a flJIH OŐecnblJlHBaHHH C BJia}KHbIM (})HJlb- 
TpO M ; machine pour la séparation de la poussiére 
par filtre humide; Entstaubungsmaschine durch 
nassem Filter; dust removing machine by wet fil
ter; pórelválasztó gép nedves szűrővel]: Maşină 
constituită dintr'un recipient închis, în care se 
mişcă un lanf cu eclise pe care sunt prinse cutiuţe 
cu inele de filtrare; în partea de jos a recipien
tului se găseşte o baie de uleiu prin care trece 
lanţul. Aerul traversează inelele cari se încarcă 
cu praf; la trecerea prin baie, uleiul spală inelele 
de praful pe care l-au refinut.

2. ~  de desprăfuire, cu filtru uscat [MauiHHa 
A jih  oőecnbiJiHBaHHH c c y x H M  (JmjibTpoM; 
machine pour la séparation de la poussiére par 
filtre sec: Entstaubungsmaschine durch Trocken- 
filter; dust removing machine by dry filter; pór
elválasztó gép száraz szűrővel]: Maşipă constituită 
dintr'un recipient închis în care sunt instalate 
pungi de fesături textile. Aerul străbate pungile, 
cari se umplu cu praf, iar un dispozitiv mecanic 
inversează, la perioade egale, curentul d e  aer; 
prin această inversare, pungile sunt scuturate şi 
deci curăţite de praf.

3 . ~  de sortare cu fricfiune [copTHpOBO1!- 
Haa (JjpHKiţHOHHaH M aniHHa; machine a fric- 
tion pour le triage; Reibungssortiermaschine; fric- 
tion sorting machine; surló szortálógép]: Maşină 
constituită din suprafefe plane (în formă de benzi) 
sau din suprafefe cilindrice, în m işcare, pe cari 
se depune materialul de sortat; m ineralele cu 
coeficient de frecare mai mic alunecă de-a-lun
gul suprafefei şi se separă de cele cu coeficient 
de frecare mai mare.

4. ~  de sortare electrică [3 J ieK Tp H H eC K a fl 
cop T H p O B O H H an  M aniHHa; machine électrique 
pour le triage; elektrische Sortierm aschine; elec
trical sorting machine; elektromos szortálógép]: 
Maşină care sortează minerale după diferenţa 
dintre conductibilităţile lor electrice. Maşina dis
tribue material în pânză (pe cât posibil, formată 
dintr'o singură pătură de bucăţi din materialul 
de sortat), dirijarea fiind efectuată mecanic, şi 
apoi detectează materialul, prin încărcarea particu
lelor de material cu sarcini electrice de nume diferite.

5. ~  de sortare magnetică [copTHpOBOH- 
Han MarHHTHaa ManiHHa; machine magnétique 
pour le triage; magnetische Sortiermaschine; mag
netica! sorting machine; mágneses szortálógép]: 
Maşină care sortează minerale prin acţiunea magne
tică a unei suprafeţe magnetizate. Această maşină 
poate funcţiona în mediu umed sau în mediu 
uscat. —  Se deosebesc: maşina cu o suprafaţă 
cilindrică, ce se roteşte în zone inegal mag

netizate şi de care sunt atrase materialele feromag
netice; maşina cu poli aşezaţi deasupra unei mese 
(uşor înclinată) pe suprafaţa căreia e atras mate
rialul feromagnetic; maşina cu bandă rulantă, pe 
care e depus materialul, şi care trece prin câmpul 
magnetic al unor electromagnefi.

6. ~  de zeţaj. V . Zefaj, maşină de
7. Maşini din industria pielăriei [ManiHHbi 

AJifl KOJKeBeHHOH npoMbiinjieHHOCTH; machines 
pour l'industrie du cuir; Lederindustriemaschinen; 
leather industry machines; bőripari gépek]: Ma
şinile din industria pielăriei sunt maşini folosite 
în industria de prelucrare a pieilor (v .) sau maşini 
folosite în industria încălfămintei (v .).

8. Maşini din industria de prelucrare a p ie i
lor [ManiHHbi /ţjiH K03K006pa6aTbiBain,8H npo- 
MbiniJieHHOCTH; machines a travailler pour l'in
dustrie des cuirs; Maschinen der Lederbearbei- 
tungsindustrie; working machines for the leather 
industry; bőripari-megmunkáló gépek]: Maşinile 
de prelucrare folosite în industria de prelucrare 
a pieilor sunt maşini cari efectuează operafiuni 
de deformare plastică, de fărâmare, de sepa
rare, efc.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
apretat; maşina de călcat pielea (maşina de căl
cat pielea, cu cilindru; maşina, de călcat pielea, 
hidraulică); maşina de dat lustru; maşina de întins 
pielea (maşina de întins pielea, cu tobă; maşina 
de întins pielea, cu o masă; maşina de întins 
pielea; cu patru m ese); maşina de plutuit; maşina 
de ştoluit; valţul pentru presat pielea (v ,) ; efc.

Maşinile de aşchiere sunt: maşina de fălfuit, 
maşina de blanşir, etc.

Maşinile de fărâmare sunt: moara pentru ma
teriale tanante, tocătorul de coajă (v .) f etc.

Maşinile de separare sunt: maşina de curăfit 
fafa şi de depărat, maşina de descărnat, maşina 
de şpalt, maşina de stors, etc. —

Exemple de maşini folosite în industria de pre
lucrare a pieilor:

9. Maşină de apretat [annpeTypHan ManiHHa; 
machine â appreter; Appreturmaschine; seasoning 
machine; appretura-gép]: Maşină de deformare 
plastică, folosită pentru apretarea pieilor vopsite 
în negru, înainte de a fi lustruite.

Maşina este constituită dintr'un rezervor din 
care se scurge solufia de apretură peste un ci
lindru canelat; de pe cilindru, solufia este luată de 
un cilindru-perie, care se roteşte cu o vitesă di
ferită de a cilindrului canelat şi care distribue apoi 
solufia în mod uniform pe pielea de apretat. în mod 
automat, masa de lucru (pe care s'a întins pielea) 
depune pielea pe o masă de expedifie.

10. ~  de blanşir [ŐJiaHUiHpOBOHHaH ManiH- 
Ha; machine â blanchir; Blanchiermaschine; whi- 
tening m achine; blansirgép, hengerlőgép]: Ma
şină de aşchiere, folosită în industria pielăriei, 
care egalizează pielea tăbăcită vegetal, în stare 
uscată sau uşor umezită, cu cuţite în formă de 
elice, aşezate pe un cilindru.

Pielea frece printre cilindrul cu cuţite şi un ci
lindru de cauciuc. Modul de funcţionare diferă



789

pufin de al maşinilor de fălfuit. Se foloseşte la pieile 
tăbăcite vegetal: tóval, piei pentru harnaşament, 
curele , etc. Sin. Maşină de blanşiruit.

î .  Maşină de călcat p ielea [ManiHHa a jih  pa3- 
TJiaHíHBaHHfl KOtftH; machine â repasser le cuir; 
Lederbügelmaschine; leather ironing machine; bőr
vasaló gép]: Maşină-unealtă de deformare plastică, 
folosită în industria pielăriei, care netezeşte şi lus
trueşte suprafafa pielei, prin rostogolirea unui 
cilindru sau prin presare la presă.

După unealta folosită la călcare, se deosebesc: 
maşina de călcat pielea, cu cilindru, şi maşina 
de călcat pielea, hidraulică.

2 . ~  de călcat p ielea, cu cilindru [MaiHHHa 
c iţHJiHHApaMH a jih  pa3rjia}KHBaHHH koh îh ; 
machine â cylindre â repasser le cu ir; Leder- 
walzbügelmaschine; leather ironing machine with 
cylinder; hengeres bőrvasaló gép]: Maşină de căl
cat, al cărei mecanism organic se compune dintr'un 
cilindru mobil, care calcă pielea pe o placă de 
otel, lustruită şi încălzită. între piele şi cilindrul 
de lucru se interpune o făşie de pâslă de lână, 
căptuşită cu piele de crom. Cilindrul se rostogo
leşte, iar axa lui are o mişcare alternativă. Forfa 
de apăsare a cilindrului este reglată de un dis
pozitiv cu resort.

3. ~  de călcat p ielea, hidraulică [rH/ţpaBJlH- 
necK an  MauiHHa a jih  pa3rJia}KHBaHHH koh îh ; 
machine hydraulique â repasser le cuir; hydrau- 
lische Lederbügelmaschine; hydraulic leather iron
ing machine; hidraulikus bőrvasaló gép]: Maşină 
de călcat, la care pielea este presată; cu o presă 
hidraulică, pe o placă de ofel încălzită.

Presarea se face între o placă superioară, de 
otel, încălzită, şi una inferioară, acoperită cu pâslă 
şi antrenată de un piston hidraulic. Un robinet 
reglează automat presiunea, iar un manometru o 
controlează; un dispozitiv auxiliar linrtează timpul 
de presare. Prezintă avantajul unei presări uni
form e, care dă pielei o fafă netedă şi lustruită. 
Un dispozitiv de siguranfă nu permite închiderea 
plăcilor înainte ca lucrătorul să-şi fi retras mâinile.

4. ~  de curăfit fafa şi de depărat [MaiHHHa 
AJifl o^HCTKH n 0 BepxH 0 CTH k o îk h  h a jih  eé 
06e3B0Jl0CbiBaHHfl; machine a lisser et ébour- 
rer; Glătt- und Enthaarmaschine; smoothing and 
unhairing machine; tisztító- és kopasztógép]: Ma
şina de separare, folosită pentru curăfirea fefei 
în  stare de gelatină a pielei, şi pentru depărarea 
p iele i, după operafiunea de cenuşărit. Maşina are 
un cilindru mobil (mecanismul organic) care este 
înzestrat cu cufite în spirală şi neascufite; cilindrul 
are o mişcare de rotaţie şi una lineară alternativă, 
sub acţiunea unui lanţ de transmisiune, pe o placă 
de cauciuc bine întinsă prin contragreutăţi. Pielea 
este susţinută cu un dispozitiv de întindere pe o 
placă de cauciuc. Prin mişcarea cilindrului pe piele 
se curăfă fafa de resturile albuminoide disolvate 
prin procesele anterioare, dar rămase prinse în 
mod mecanic în fesuturile pielei. V . fig. sub Ma
şinile de separare din industria p ielăriei.

5. ~  d é  dat lustru [MauiHHa a jih  npHAaHHH 
Ö Jie cn a ; machine â po lir; Glanzstofjmaschine;

glazing machine; fényesitőgép]: Maşină de defor
mare plastică, folosită la lustruirea pieilor cari 
au fost tăbăcite în crom, sau a pieilor tăbăcite 
vegetal, cari au fost tratate în prealabil cu vop
sele de acoperire.

Este constituită dintr'o placă (orizontală sau în
clinată) pe care se montează pielea, şi dintr'o 
rolă de sticlă, care are o mişcare rectilinie alter
nativă; mişcarea activă este numai cea de ducere, 
la întoarcere rola fiind ridicată automat de pe 
piele.

6. ~  de descărnat [MaiHHHa a jih  Me3Ape- 
h h h ; machine â écharner; Ausfleischmaschine; 
fleshing machine; huso!ógép]: Maşină de separare, 
folosită pentru îndepărtarea stratului subcutanat, 
aderent la pielea cenuşărită.

Maşina are un mecanism organic constituit din 
doi cilindri canelafi de conducere, cari apucă pie
lea şi o trag afară; pielea trece printre un cilindru 
cu cufite ascufite şi un cilindru cu manta de cauciuc.

Cilindrii conducători ajung în contact numai după 
prinderea capătului pielei între ei; prin tragere, 
cufitele cilindrului de lucru descărnează pielea. 
V . fig. sub Maşinile de separare din industria pie
lăriei.

7 . ~  de fălfuit [c^aJibiţMainHHa; machine â 
dérayer; Falzmas- 
chine; shaving ma
chine; hajtogató 
gép]: Maşină de 
aşchiere, folosită 
în industria pielă
riei, care egalizea
ză pielea tăbăcită, 
în stare umedă prin
tr'un cilindru pe 
care sunt montate 
cuţite aşezate în
formă de V. Pie- Maşină de {5,luit.
lea, avâjld partea c ilin d ru  de c a u c iu c ; 2) c il in d ru  cu 

cărnoasă îndrep- cu ţ ite ; 3) p ed a lă ; 4} p â rg h ie ; 5) batiu , 
tată spre cilindrul
cu cuţite, trece printre cilindrul cu cuţite şi un 
cilindru de cauciuc. Sin. Maşină de falţ.

8. ~  de întins pielea [njiaTHpoBOHHan Ma- 
HlHHa AJ1H K 0 3 K H ; machine â retaler le cu ir; 
Lederausreckm aschine; leather racking machine; 
kiegyenesitőgép]: Maşină-unealtă de deformare 
plastică, folosită în industria pielăriei, care întin
de suprafafa pielei tăbăcite, în stare umedă, şi o 
nivelează.

Maşinile de întins pielea pot fi: cu tobă, cu o 
masă şi cu patru mese.

9. ~  de întins p ielea, cu tobă [őapaőaHHan 
njiaTHpoBOHHafl MaiHHHa a j i h  k o jk h ; machine 
â tambour â retaler le cuir; Trommel-Lederaus- 
reckmaschine; drum leather racking machine; hen- 
gerres kiegyenesitőgép]: Maşină de întins, la care 
întinderea pielei se efectuează între o tobă şi un 
cilindru înzestrat, la periferie, cu cufite neascufite, 
în formă de V. Maşina este constituită din urmă
toarele părfi: o tobă, de forma unui sector cilin
dric, pe care se montează pielea şi se fixează cu
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ajutorul unui dispozitiv de fixare cu funcfionare au
tomată; un cilindru de întins, rotativ, înzestrat cu 
cufite în forma de V , 
neascutife, care calcă 
pielea de pe tobă, în 
timp ce toba are o 
mişcare de rotafie al
ternativă, schimbân- 
du-şi sensul de rotafie 
după fiecare ciclu. For
fa de apăsare a tobei 
pe cilindru se reglea
ză cu ajutorul une 
pedale. Toba are o 
manta de pâslă sau dei
cauciuc. V .fig ; v . şi fig. Maşină de întins pieIea( cu fobg< 
de sub Maşinile-unelte t) ciHndru de pr6sare. 2) iobă }n 
de deformare plastică formă de sector; 3) dispozitivde 
din industria pielăriei, fixare a pielei, în pozifie închisă;

1 . Maşină de întins ^  mantaua tobei; 5) pedală, 
p ie lea , cu o masă [oA"
HocTOJibHan njiaTHpoBOHHan MauiHHa a jih  
KOîKH; machine â unetable a retaler le cuir; Lederaus- 
reckmaschine mit einem Tisch; leather racking ma
chine with one table; kiegyenesitőgép egy asztal
la l]: Maşină de întins, la care pielea este presată 
între un cilindru de întins, cu cuţite neascuţite şi 
cu mişcare rectilinie alternativă, şi o masă cu miş
care de rotafie în jurul unei axe perpendiculare 
pe axa cilindrului de întins.

Cilindrul de întins este montat pe o sanie care 
alunecă sub acţiunea unor lanfuri de antrenare; 
el primeşte şi o mişcare de rotafie în care e 
antrenat prin intermediul unor role de presi'une. 
Mecanismul organic mai asigură: o reglare a rolelor, 
prin care se reglează forfa de apăsare a uneltei, adică 
a cilindrului de întins; apropierea şi depărtarea c i
lindrului de întins, fafă de masa de lucru. —  Un 
dispozitiv auxiliar permite montarea şi demontarea 
mesei de lucru, în vederea înlocuirii piesei de pre
lucrat. Maşina este folosită penfru pieile grele.

2 . ^  de întins pielea, cu patru mese [neTbi- 
pexcTO jibH an  njiaTHpoBOHHan ManiHHa a jih  
K 05KH; machine a quatre tables â retaler le cuir; 
Lederausreckmaschine mit v ier Tischen; leather 
racking machine with four tables; kiegyenesitőgép 
négy asztalla l]: Maşină de întins pielea, cu patru 
mese, la care pieile sunt aplicate pe mese de
plasabile printre cilindrii de întins, cari au axele 
nedeplasabile şi sunt antrenafi prin contactul cu 
m esele. Contactul se realizează cu ajutorul unei 
pedale. M esele sunt acoperite cu pâslă, cu piele, 
sau cauciuc. Cilindrii de întins sunt de bronz, cu 
filete stânga şi dreapta, încrucişate în V , pentru a 
putea realiza întinderea cutelor pielei. Maşina e 
folosită pentru piei cu suprafafă şi greutate mică.

s. ~  de plutuit. V . Plutuit, maşină de
4. ~  de şeruit. V . Maşină de descărnat.
5. ~  de şpalt. V . Şpalt, maşină de
e. ~  de şio luif. V . Ştoluit, maşină de
7. ~  de sfcrs. V . Stors, maşină de ~ .
8. Maşini din industriaîncălfăm intei [MaiHHHbi 

cőyBHOH npoMbiuiJieHHOCTH; machines pour

l'industrie de ia chaussure; Schuhmachereima- 
schinen; shoe making machines; cipőipari gépek]: 
Maşinile de prelucrare folosite în industria încăl
fămintei efectuează operafiuni de deformare plas
tică, de aşchiere, tă iere, forfecare, agregare, etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
ciocănit p ielea trasă pe calapod, maşina de cio
cănit rame, maşina de prins fefe pe calapod, ma
şina de fixat rama în scoabe, maşina de netezit 
talpa, maşina de scămoşat pielea, maşina de tras 
pe calapod, etc.

Maşinile de aşchiere sunt: maşina de cioplit 
tocuri, maşina de crestat margini, maşina de ega
lizat ridicătura dintre branf şi ramă, maşina de 
egalizat falpa, maşina de frezat talpa, maşina de 
glăzuit falpa, efc.

Maşinile de asamblare sunf: maşina de cusuf 
fefe, maşina de cusut rame, maşina de cusut 
falpa pe ramă, maşina de cusut talpa de branf, 
maşina de încheiat carâmbii la spate (în zig-zag), 
maşina de fixat rama în scoabe, maşina de bătut 
cuie de foc, etc.

Maşinile de tăiere sunt: maşina de ascufit (şer- 
fuit) marginile p iele i, maşina de tăiat surplusul 
de piele şi de deschis risul, maşina de spintecat 
branful, etc.

Maşinile de forfecare sunt: ştanfa penfru fefe 
(v .) , ştanfa pentru talpă (v .) , etc.

Maşinile de agregare sunt: presa pneumatică 
de lipit (v .) , etc.

Exemple de maşini folosite în industria încăl
fămintei:

9. Maşină de bătut cuie de toc [M aniHHa 
AJIH 3aŐHBKH rB 0 3 A G H  B KaŐJiyKH; machine 
a assembler Ies talons; Absatzpresse; heel com
pressor; cipősarok-sajtó]: Maşină de asamblare 
folosită penfru formarea tocurilor prin fixarea stra
turilor de talpă cu ajutorul cuielor. Maşina este 
o presă care fixează într'un dispozitiv straturile
de talpă ştanfate ale tocului, prinse în prealabil
în spini, le presează la cca 60 at şi bate cu
iele. O instalafie anexă efectuează operafiunea 
de evacuare a tocului, după asamblare.

io. ~  de ciocănit pielea trasă pe calapcd
[MaUIHHâ flJIH paCKOJiaHHBaHHH K O JKH  HaTK- 
HyTOÖ Ha KOJiOflKy; machine â rabattre le mon- 
fage; Anklopfmaschine; pounding up machine; 
bőrkopogtató gép]: Maşină de deformare plastică 
folosită pentru nivelarea asperităfilor pielei în re
giunea tălpii, după ce pielea a fost trasă pe ca
lapod; operafiunea se efectuează prin ciocănire 
mecanică. Maşina are un organ de lucru con
stituit din două discuri, legate pe conture prin 
bare perpendiculare pe cele două suprafefe ale 
discurilor; pe bare sunt introduse inele cu joc 
cari, prin rofafia ansamblului în jurul axei discu
rilor, lovesc prin acfiunea forfei centrifuge, efec
tuând operaţiunea de ciocănire. Finisarea este 
efectuată cu o pilă de lemn (raşpilă) şi cu un 
fier de călcat.

n . ~  de ciocănit rame [ManiHHa p a c -  
KOJiaHHBaHHH paH Ta; machine â m arteler Ies 
trépointes; Rahmenhemmer; welt hammer; cipő-
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keref-kalapácsgép]: Maşină de deformare plas
tică folosită pentru întins rama care a fost cu
sută pe pielea trasă pe calapod, spre a-i nivela 
asperilăfile şi a o aşeza într'o pozifie convena
bilă pentru operafiunea de fixare a tălpii prin 
coasere. Operafiunea de ciocănire este executată 
de un ciocan care aplică lovituri verticale. Un 
dispozitiv reglează distanfa ciocănită, în funcţiune 
de lăfimea ramei. V . iig . sub Maşinile-unelte de 
deformare plcstică din industria pielăriei.

î . Maşină de c iop lii tocuri [MaiHHHa A-fitf o6- 
TecbiBaHHH KaŐJiyKOB; machine â faţonner Ies 
talons; Maschine zum Bearbeiten von Schuh- 
absátzen; heel trimming m echine; sarokfaragó
gép]: Maşină de aşchiere, folosită penfru tăierea 
tocurilor libere sau montate pe calapod. Meca
nismul organic al maşinii se compune dintr'un cutif- 
ghilotină care, comandat de o pedală, taie în 
adâncime tocul la gură, oprindu-se la nivelul tălpii.

2 . ~  de crestat margini [MaiHHHa A-fifl Ha-
ce^KH K p aeB ; machine a denteler; Auszackma- 
schine; indenfing machine; kicsipkéző gép]: Maşină 
de aşchiere, folosită pentru formarea crestăturilor 
necesare întâriturii (ştaifului) spre a putea lua forma 
calapodului. Mecanismul organic al maşinii se com
pune dintr'un ansamblu de câteva cufite-ştanfe 
crestate, cari pot efectua 2 4 crestături în vârf;
adâncimea crestăturilor variază după necesitate. 
V . fig. sub Maşinile-unelte de aşchiere din indus
tria pielăriei.

3. ~  de cusut fefe [MaiHHHa a jih  npHiHHBKH 
B e p xa  OÓyBH; machine â coudre Ies tiges; Năh- 
maschine fűr O berleder; sewing machinefor uppers; 
cipőfejvarró gép]: Maşină de asamblare prin coa
sere a pieselor componente ale unei fefe , croite 
în prealabil după un anumit model. Lucrează după 
principiul de lucru al maşinilor uzuale de cusut: 
un fir de afă este condus de ac, şi al doilea, de 
suveică . în industria încălfămintei se folosesc două 
tipuri de astfel de maşini: una are o masă orizon
tală în dreptul dispozitivului de asamblare, şi unul 
sau două ace, cari execută simultan una sau două 
cusături; cealaltă are braful suveicii sub formă de 
coloană şi coase mai rigid (de ex. la bocanci).

4. ~  de cusut rame [MaiHHHa AJlH npHHlHBKH 
paH Ta; machine a coudre les trépointes; Rahmen- 
einstechmaschine; welt siitcher; keretvarró gép]: 
Maşină de asamblare, care prinde rama prin coa
sere ; e folosită pentru confecfionarea încălfă
m intei lucrate prin sistemul de fixare a tălpii pe 
ramă. Talpa principală se prinde de ramă, care, 
la rândul ei, este cusută de ridicătura branfului. 
Cusătura se face în ~formă de lanf, cusătura du
blă rămânând înafera branfului, iar cea simplă, 
înăuntrul lui. Organul de lucru care efectuează 
coaserea este constituit din ace curbe cari pă
trund orizontal prin ridicătura branfului, iar suveica 
este montată lângă aceste ace;

5. ~  de cusut talpa de branf [MaiHHHa AJifl 
npHiHHBKH noAOuiBbi qepe3 C TejibKy; machine 
-a coudre Ies semelles au point de chaînette; Durch- 
năhmaschine; sole sewing machine; talpvarró gép 
ké reg re ]: Maşină de escmblare, care coase talpa

de branf. Mecanismul organic at maşinii se compune 
dintr'un dispozitiv de coasere cu ac şi o suveică 
montată pe un brat care poate fi manevrat în inte
riorul încălfămintei. Conducerea operafiunii se 
efectuează manual pe şanful (risul) tăiat în prea
labil pe talpă, prin care se face şi coaserea.

o. ~  de cusut tclpa pe ramă [MaiHHHa A^H 
npHiHHBKH nO A O H IBb i K paH Ty; machine a cou
dre le petit point; Doppelmaschine; oufside stitch- 
er; talpvarró gép]: Maşină de asamblare, folosită 
penfru coaserea tălpii pe ramă. Mecanismul or
ganic este constituit dintr'un ac şi o suveică. Prin 
manevrare manuală, se introduce, în dispozitivul 
de coasere, calapodul, cu rama fixată prin coa
sere la maşina de fixat rama şi cu talpa prinsă în 
texuri. Dispozitivul este acfionat cu o pedală, afa 
fiind adusă prin ac, după ce, în prealabil, a trecui 
prin ceară şi prin suveică.

7. ~  de egalizat ridicătura dinire branf şi 
ramă [M aiH H H a AJ1H BbipaBHHBaHHH HepOB- 
HOCTefi M eîKAy CTejibKOH h  paH TO M ; machine 
â entoiler les premieres; Brandsohlűberzieh-und 
Stoffbeschneidmaschine; insole reinforcing machi
ne; keret- és kéregegyenesitő gép]: Maşină de 
aşchiere, folosită pentru egalizarea prin tăiere a 
ridicăturii de pe branf, prin apăsarea marginii 
exterioare a ridicăturii şi prin tăierea eventualu
lui surplus de pânză. Maşina are un dispozitiv de 
apăsare şi unul de tăiere .

8. ~  de egalizat talpa [M an iH H a a JIH Bbipa
BHHBaHHH noAOHiBbi; machine â égaliser Ies 
sem elles; Egalisiermaschine; evening m achine; 
talpegyenesitő gép]: Maşină de aşchiere, folosită 
pentru egalizarea tălpi lor şi a branfurilor Ia grosimea 
dorită. Mecanismul organic se compune dintr'un 
cufit fix la o distanfă reglabilă fafă de un cilindru 
canelat rotativ, talpa trecând printre cilindru şi cufit. 
Distanfa se reglează automat, după grosimea cea 
mai mică a tălpii. în secundar, maşina serveşte 
şi la imprimarea mărcii de fabrică pe piese.

9. ^  de fixat rama în scoabe [MaiHHHa AJJH
yKpenjieHHH paHTa CKOŐaMH; machine a coudre 
aux crampons; Klammerheftmaschine; staple tac- 
ker; kapcsos varrógép]: Maşină de asamblare, 
care fixează rama, prin scoabe, pe o încălfăminte 
montată pe calapod. Operafiunea este urmată de 
fixarea celei de a doua tălpi pe ramă. Scoabele 
sunt confecf ionate de aceeaşi maşină care le fixează, 
înşirându-Ie de-a-lungul unei sârme prinse pe ramă; 
astfel se măreşte rezistenfă asamblării. în acest 
scop, maşina este înzestrată cu un sistem de role 
de conducere a sârmei, un sistem de cufite cari 
taie sârma la lungimea scoabelor, un sistem ma- 
trifă-patrifă care îndoaie sârma Ia forma scoabe
lor, şi un mecarusnrude batere a scoabelor. Aceeaşi 
maşină se foloseşte şi pentru fixarea branfului sau 
a tălpii. ?

io. ~  de frezat talpa [ManiHHa a*nh (J)pe3i:- 
pOBaHHH nOAOHIBbi; machine de finissage; Frâs- 
maschine; trimming machine; talpmaró gép]: Ma
şină de aşchiere, folosită pentru frezarea tălpii 
pe toc sau în părfi, pentru a aduce la acelaşi 
nivel toate straturile montate pe calapod.
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Mecanismul organic al maşinii este constituit 
dintr'o serie de cufite dispuse după generatoa
rele unui cilindru solidar cu un arbore de rotaţie; 
prin rotaţie, cuţitele ataca succesiv materialul. 
Maşina are o instalaţie anexă de absorbit aşchii
le şi, uneori, este înzestrată şi cu cilindri abra
ziv i, pentru glăzuirea tălpii.

1. Maşină de glăzuit talpa [M a n iH H a  A-nfl r j i a -  
3 H pO B aH H H  nO A O U lBbJ; machine a verrer; Abglas- 
maschine; scouring machine; talpcsiszoló gép]: Ma
şină de aşchiere/ care foloseşte benzi mobile 
de hârtie sticlată pentru a natezi suprafaţa tălpii, 
pentru a o face aptă să primească vopseaua în 
mod uniform. Mecanismul organic al maşinii este 
format din unui sau din mai mulţi cilindri îm
brăcaţi cu pâslă şi apoi cu hârtie sticlată, şi cari 
se rotesc cu turaţie înaltă. Talpa este aplicată cu 
presiune pe suprafaţa abrazivă a hârtiei sticlate. 
Maşina e înzestrată cu un tub colector şi cu 
un exhaustor care elimină praful rezultat din abra- 
ziune.

2 . ~  de încheiat carâmbii la spate (în z ig
zag) [ManiHHa a jih  maxMaTHOH c iu h b k h  ro- 
jieHHin.a c 3aAHen CTopoHbi; machine â coudre 
en zig-zag; Zickzacknăhmaschine; zig-zag sewing 
machine; cik-cak gép]: Maşină de asamblare, care 
coase în zig-zag carâmbii încheiaţi la spate. Cusă- 
sura prinde cele două părţi ale carâmbului, cari 
tunt puse cap în cap. Mişcarea se reglează cu 
ajutorul unei furci.

s. ~  de netezit talpa. V. Netezit, maşină de ~  
talpa.

4. ~  de prins feţe pe calapod [M aniH H a A-flfl 
(J)HK,CHpoBaHHH KO>KH H a KOJlOAKe; machine â 
meftre sur forme; CJberholmaschine; pulling-over 
machine; kaptafejrehuzó gép]: Maşină de defor
mare plastică, penfru fixarea feţelor d3 încălţăminte 
p s  calapod. Are un dispozitiv în cleşte, care trage 
feţele pe calapod, după care acestea sunt fixate 
prin texuri şi sunt bătute cu ciocane mecanice, 
în timpul efectuării operaţiunii de întindere a 
pielei pe calapod, ciocanele şi texurile sunt orien
tate către interior. Când prinderea ajunge la vârf, 
ciocănirea se poate regla cu o pedală, astfel 
încât dispozitivul să se poată adapta curburii re
spective. Calapodul are două canale cu texuri, 
pentru texurile lungi şi penfru cele scurte; primul 
canal foloseşte penfru fixarea pielei în părţi şi la 
vârf, iar al doilea, pentru fixarea la călcâiu. Trece
rea se face cu o manetă, fără întreruperea mişcării.

5. ~  de scămoşat p ielaa. V . Scămoşat. ma
şină de ~  pielea.

6. ^  de şerfuit marginile p ie le i. V . Şerfuit, 
maşină de ~  pielea.

7. ^  de spintecat branful. V. Spintecat, ma
şină de branţul.

8. ~  de tăiat surplusul de p iele şi de des
chis risui. V. Tăiat, maşină de ^  surplusul de piele 
şi de deschis risul.

9. ~  de tras pe calapod. V. Tras, maşină de ~  
pe calapod.

io. Maşini din industria sticlei [M aniH H bi AJiH 
n p O M b im a eH H O C TH  CTeKJia; machines pour I n 

dustrie du verre ; Glasindustriemaschinen; machi
nes for the glass industry; üvegipari gépek]: Ma
şinile de prelucrare folosite în industria sticlei 
cuprind maşinile pentru prelucrarea sticlei topite 
şi maşinile de finisat (prelucrarea produselor de 
sticlă).

După operaţiunile pe cari le efectuează, ele 
sunt: maşini de aşchiere, maşini de deformare 
plastică, maşini combinate şi maşini de operaţiuni 
speciale; ele pot fi cu deservire manuală, semi
automate sau automate.

La prelucrarea sticlei topite se folosesc: maşini 
de deformare plastică şi maşini combinate. Ma
şinile de deformare plastică sunt: maşina de 
suflat cilindri; maşina de tras geamuri după proce
deul Fourcaulf; maşina de tras geamuri după pro
cedeul Colburn; maşina de fras geamuri după 
procedeul Gregorius; maşina de laminat geamuri; 
maşina de laminat sticlă de ornament; maşina de 
laminat sticlă armată; maşina orizontală de tras 
tuburi după procedeul Danner; maşina orizontală 
de tras tuburi după procedeul Philips; maşina ver
ticală de tras tuburi; maşina de suflat în matriţe;: 
presa cu şurub; presa cu excentric; etc. Maşinile 
combinate sunt: maşina de suflat V . S ., penfru 
articole de sticlă suflată, semiautomată; maşina 
de suflat-presat 2 P. V ., pentru articole de me
naj, semiautomată; maşina de laminat Schmidt, 
pentru laminarea continuă a benzii de sticlă, semi
automată; maşina de suflat articole de sticlă suflată 
după procedeul Roirant, automată; maşina de suflat 
butelii, după procedeul Lynch, automată; maşina 
de suflat vase cu pereţi subţiri (de ex. baloane 
de sticlă pentru becuri e lectrice), după procedeul 
Empire, automată; maşina de suflat butelii, după 
procedeul Owens, automată; maşina de suflat, 
pentru articole de menaj, după procedeul G ra
ham, automată; maşina de presat R. V ., pentru 
articole de menaj, automată; maşina de suflat- 
presat, pentru fabricarea produselor cu pereţi sub
ţiri, după procedeul W estlake, automată; maşina 
de suflat-presat R. V ., pentru articole de m enajr 
automată; maşina de suflat-presat P. V. M .r pentru 
articole de menaj, automată.

La prelucrarea produselor de sticlă (finisarea 
sticle i) se folosesc: maşini de aşchiere (maşina de 
polisat, maşina de lusfruit, maşina de superlus- 
truit, maşina de gravat, maşina de fabricat oglinzir 
maşina de sablat, maşina de tăiat); maşini com
binate (maşina combinată, de polisat şi lustruit); 
maşini de operaţiuni speciale (maşina de ars, 
maşina de încălzit). —

Exemple de maşini folosite fn industria sticlei:
ü Maşină combinată, de polisat şi de lusfruit 

[KOMŐHHMpOBaSHatfmJIHCjpOBaJIbHC-IIOJlHpOBO- 
HHan ManiHHa; machine combinée â polir et doucir 
le verre; kombinierfe Schleif- und Poliermaschine; 
combined glass grinding and polishing machine; 
kombinált csiszoló és fényesitő gép]: Maşină com
binată, cu funcţionare continuă, care execută, 
succesiv, pe bandă continuă, polisarea şi lustruirea 
plăcilor de sticlă. Plăcile de sticlă, ieşite din* 
cuptorul de recoacere, sunt aşezate pe masa d e
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lucru şi trecute sub discuri de polisare, de lus
truire şi de curăţire. V. fig. sub Maşinile-unelte 
de aşchiere dini ndustria sticlei.

î .  Maşină d s ars [M aiiH H a AJifl C /K H ra- 
HHfl; machine â bruler le verre; Glasbrennma- 
schine; glass burning machine; égetőg ép ]:. Ma
şină pentru prelucrarea marginilor sticlei după 
tăiere şi polisare, pentru a îndepărta aspec
tul mat. Maşina este formată dintr'o parte roti
toare, pe care se fixează piesele de sticlă de 
prelucrat, şi dintr'o manta metalică —  căptuşită cu 
material refractar —  având montat,la un capăt al ei, 
un arzător cu petrol sau cu gaz. Prin rotirea ma
şinii, piesele de sticlă sunt trecute în dreptul flă
cării arzătorului (Ia temperatură superioară punc
tului de înmuiere al sticle i), şi aspectul mat al 
sticlei dispare. Sin. Maşină de încălzit.

2 . ~  de centrifugat [u,eHTpo6e?KHaH M aniH H a; 
centrifuge pour fils de verre; Glasfadenzentrifuge; 
centrifuge for glass thread manufacture; centri
fugáló gép]: Maşină care serveşte la fabricarea 
firelor de sticlă pentru ţesături de sticlă (benzi 
şi pânză de izolat) şi pentru vată de sticlă. Ma
şina de fabricat fire discontinue este formată 
dintr'o tobă rotitoare pe care se înfăşură, angre
nată de către curenţii de abur, sticla topită într'un 
cuptor electric şi trecută printr'un ciur de platină. 
Firele de sticlă, cari se formează prin rotirea 
tobei, se înfăşură pe bobine sub formă de benzi 
late de 3 ,5-•-6  mm şi sunt trimise, pentru pre
lucrare, la maşini iex iile . —  Maşina de fabricat 
fire continue este constituită din bobine rotitoare, 
cu vitesă mare (cca 2000 m/min), pe cari se înfă
şură sticla topită în cuptoare electrice şi trecută 
prin orificii cu diametri foarte mici; la maşină se 
efectuează şi trefilarea firelor până la un diame
tru de 5 ' " 7  p.. Firele de sticlă înfăşurate în 
bobine sunt transportate pe o tobă rotitoare, de 
pe care firele se desfăşură şi se răsucesc.

Firele de sticlă cari se obţin în maşinile de cen
trifugat au o grosime care variază între 2 şi 100 >j..

s. ~  de  fabricat sticlă de oglinzi [ManiHHa 
AJIH H3rOTOBJieHHfl 3epKaJl; machine pour fa- 
briquer le verre pour gîaces; Spiegelgtasherstel-

Maşină de fabricat sticlă  de oglinzi.
1) cuptor-vană pentru topirea s tic le i; 2) d ispozitiv  de reglare 
a curentului de sticlă topită; 3) jghiab de material refractar; 
4)  cilindru de laminat, inferior: 5) cilindru de laminat, supe
rior; 6) cilindru de răcire ; 7) masă de întins sticla ; 8)  cuptor 
de recoacere ; 9) tablă de sticlă ; 10) ro le de conducere a 

p lăcii de sticlă .

lungsmaschine; mirror glass manufacturing ma
chine; tükörüveggyártó gép]: Maşină de defor

mare plastică, pentru fabricarea sticlei de oglinzi. 
Maşina este formată, în principal, dintr'un. dispozitiv 
de laminare, în care placa de sticlă turnată se 
fasonează la dimensiune, după care se introduce 
într'un cuptor de recoacere, în care placa de 
sticlă se răceşte în c e t ; la maşinile noi, sticla 
curge din cuptorul de turnare, printr'un jghiab 
căptuşit cu material refractar, la maşină. Lami
narea se efectuează cu o pereche de cilindri 
de diametri diferiţi, goi pe dinăuntru şi răciţi' 
continuu, cari se rotesc în sens invers; banda 
de sticlă este încălzită continuu, cu arzătoare. 
După ieşirea dintre cilindri, banda de sticlă se 
întinde pe o masa şi apoi este condusă, cu 
ajutorul unor role, la cuptorul de recoacere. V. şi 
sub Sticlă.

4. ~  de gravai [rpaBHpoBQ4aa>i M aniH H a,- 
machine â graver le verre; Glasgraviermaschiner 
glass engraving machine; vésőgép]: Maşină pen
tru efectuarea de gravuri sau de desene mate 
pe suprafaţa sticlei. Maşiniie de gravat pot fr 
cu acţiune mecanică (prelucrarea sticlei se face cu 
un disc de cupru sau de aluminiu, folosind ca 
abraziv praf de emeri amestecat cu uleiu) sau 
cu acţiune chimică, maşina efectuând însemnarea 
desenului, cu un ac sau prin pantografe (grava
rea propriu zisă fiind realizată prin atac chim ic).

5. ~  de laminat [n p O K a T H a n  M aJiHH a; lami
noir pour plaques de verre coulé; Gufjglaswalze; 
cast glass-plate rolling machine; öntőttüveg-hen- 
gerlő gép]: Maşină care serveşte la laminarea în- 
plăci a sticlei turnate, pentru a obţine geamuri, 
sticlă de ornament, sau sticlă armată cu inserţii 
metalice. Maşina este formată, în principal, din 
masă şi din unu! sau din mai mulţi cilindri, lami
narea făcându-se între masă şi cilindri, —  sau este 
formată dintr'o pereche de cilindri, laminarea făcân
du-se între cilindri, cu sau fără masă de întinderea 
plăcii de sticlă; uneori, maşina are o pereche de 
cilindri auxiliari, netezi sau canelaţi, pentru a doua 
laminare a masei de sticlă. Maşinile sunt cu 
masă fixă sau cu masă deplasabilă, şi cu cilindru 
rotitor cu axa fixă sau cu cilindru de rostogolire. 
Dispoziţia cilindrilor diferă după felul de sticlă 
care urmează să fie obţinut (geamuri, sticlă de 
ornament, sticlă armată). Introducerea inserţiei 
metalice, în masa de sticlă, se face cu un cilin
dru canelat (riflat), rotitor.

Se deosebesc: maşina de laminat plăci de 
sticlă, cu cilindru mobil; maşina de laminat plăcr 
de sticlă, cu cilindru rotitor cu axa fixă; maşina 
de laminat plăci de sticlă, cu o pereche de ci
lindri paraleli; maşina continuă de laminat plăci 
de sticlă groasă sau de ornament, cu doi cilindri, 
masa de sticlă având o mişcare continuă; maşina 
de laminat sticlă armată, cu trei cilindri de ros
togolire; maşina de laminat sticla armată pe două 
straturi, cu masă fixă sau mobilă şi cu doi cilin
dri; nhaşina de laminat sticlă armată, cu cilindri 
rotitori. V. fig. sub Maşinile-unelte de deformare 
plastică din industria sticlei.

6. ~  de laminat continuu [M aiH K H a Atin n e -  
n p e p b iB H O H  n p o K aT K H ; laminoir conţinu pour



794

plaques de verre; fortlaufende Gufjglaswâlze; con- 
~tinuous cast glass-pla e rolling machine; folytonos- 
hengerlő gép]: Maşină semiautomată, pentru la
minarea continuă a plăcilor de siic lă . Laminarea 
se  efectuează între doi cilindri goi pe dinăuntru 
ş\ răciţi cu apă. La ieşirea din cilindrii de lami
nare, banda de sticlă alunecă, pe un plan inclinat, 
In  cuptorul de recoacere. Tăierea Ia dimensiune 
a benzii, în plăci, se face prin discuri rotitoare, în 
timpul mişcării benzii.

î . Maşină de lustruit [nojmpoBOHHan ManiHHa; 
machine â polir Ies plaques de verre; Glasplat- 
tenpoliermaschine; glass-plate polishing machine; 
fényesitő gép]: Maşină de aşchiere, pentru lustrui
rea sticlei în plăci. Placa de sticlă, polisată în 
prealabil, este aşezată pe o masă rotitoare, pe 
cere apasă discurile de lustruire (unealta), cu o 
presiune variată, descrescând dela 1 Ia 0,3 kg/cm2. 
Discurile de lustruire sunt de pâslă sau de gresie, 
ia r  pentru lustruirea sticlelor optice, de răşină; ca 
material abraziv se foloseşte nisip feruginos sau 
un oxid de. fier amestecat cu apă. Operafiunea 
de lustruire începe cu o mare cantitate de abra
ziv  amestecat cu apă şi se termină fără a se 
adăugi material abraziv în cursul operaţiunii. V . fig. 
sub Maşinile-unelte de aşchiere din industria sticlei.

2. ~  de presat. V. Presă pentru sticlă.
3. ~  de sablat. V. Sablat, maşină de
4. ~  de suflat. V. Suflat, maşină de
5. ^  de suflat-presat. V. Suflat-presat, ma

şină de
n. ~  de superlustruit [M aniHHa r j i h  b b i c o t -  

HOÖ nOJIHpOBKH; machine â surpolir Ie verre; 
G lasnachpoiierm achine; glass superpolishing ma
ch ine; utánfényesitő g é p ]: Maşină de aşchiere, 
care , printr'o lustruire suplementară (prin discuri 
cu pastă fină), elimină de pe suprafafa sticlei 
m icile  defecte de lustruire şi de polisare, rămase 
de la  operafiunile anterioare. Se foloseşte numai 
în cazurile în cari se cer sticle cu suprafefe ex- 
ira fine .

7 . ~  de tăiat [p e3aTejibH an  M an iH H a; ma
chine a couper le verre; Glasschneidmaschine; 
glass cutting machine; vágógép]: Maşină pentru 
tăierea calotei (clopotului), la articolele de menaj 
de sticlă suflată (pahare, farfurii, e tc .). Unealta tă
ietoare este un d isc— cu diametrul de500-*‘700mm 
rşi grosimea de 10**-25 mm —  de material abraziv 
(gresie sau material artificial), montat pe un ar
bore cu suport. Tăierea se realizează prin rotirea 
arborelui. —  Tăierea sticlelor optice se efectu
ează cu ferestraie de diamant, mecanice.

s. ~  de tras. V. Tras, maşină de
9. Maşini din industria textilă [M an iH H bi r j i r  

teKG TH JibH O H  npoM biniJieH H O C TF? ; m a c h in e s  
pour l'industrie textile; Textilienindustriemaschinen; 
le x t ile  industry machines; textilipari gépek]: Ma
şini folosite la prelucrarea fibrelor textile sau Ia 
operafiuni ajutătoare în prelucrarea fibrelor. Ele 
trebue să fie robuste şi pufin ancombrante. Ma
şin ile  destinate prelucrării mecanice primare a 
fibrelor sunt capsulate şi pot fi legate la insta
la fia  de desprăfuire locală, ier maşinile destinate

prelucrării chimice se construesc din materiale 
rezistente fafă de reactivii chimici folosifi şi fafă 
de vapori. în general, maşinile textile sunt acfio
nate electric; maşinile din industria textilă casnică 
sunt acfionate manual. —

După felul operafiunilor pe cari le execută, se 
deosebesc:

Maşini pentru prelucrarea primară a bumba
cului, cari pot efectua următoarele operafiuni: 
separarea fibrelor de curentul de aer, separarea 
metalelor, a pietrelor şi a corpurilor grele din 
masa fibrelor, separarea impurităţilor uşoare din 
fibre, separarea fibrelor normale de seminfe, se
pararea fibrelor scurte (a lintersului) de seminfe, în
desarea fibrelor, trierea seminfelor de bumbac, 
curăfirea de impurităţi a seminţelor, presarea bum
bacului normal, a lintersului şi a deşeurilor, etc. Ast
fel de maşini sunt: separatorul de aer, separatorul 
de metale, separatorul de pietre, separatorul de 
seminţe, maşina de curăfit, maşina de egrenat 
cu ferestraie, maşina de egrenat cu tobe, ma
şina de îndesat bumbacul, maşina de delintersat, 
maşina de curăţit seminţele de bumbac, şi presa 
de făcut baloturi.

Maşini pentru filarea bumbacului, cari pot efectua 
următoarele operaţiuni: mărunţirea şi curăţirea 
bumbacului, baterea şi transformarea pufului de 
bumbac în cojoc, separarea fibrelor scurte, a ghe- 
motoacelor şi a impurităţilor, transformarea cojo
cului în văl şi bandă, omogeneizarea şi unifor
mizarea benzii, laminarea benzii, torsul, depa
narea, dublarea şi răsucirea firelor, pârlirea şi mer- 
cerizarea firelor, curăţirea deşeurilor, desfacerea 
inelelor de semitort, culegerea segmentelor de fire 
din deşeurile de fibre, scurtarea şi destrămarea 
sdrenţelor de bumbac, ascuţirea acelor din garni
turi. Astfel de maşini sunt: maşina de desfoiat 
bumbacul (desfăcătorul de baloturi), lupul Crigh- 
ton, lupul orizontal, maşina destrămătoare preli
minară, maşina destrămătoare finăr maşina bătă
toare, carda pentru filatura normală de bumbac, 
carda pentru filatura de vigonie, laminorul, flyer-ul, 
lupul-darac amestecător, maşina cu ineluşe pen
tru vigonie, maşina de filat ţevi oarbe cu doze, 
maşina de filat ţevi oarbe fără doze, maşina de 
dublat (reunit) panglicile dela carde, laminorul 
de bumbac pieptenat, maşina de pieptenat, ma
şinile de depănat (maşina de făcut ţevi, cu şaibă 
de fricţiune; maşina de făcut ţevi, cu pâlnie; ma
şina de făcut ţevi, cu role conice; maşina de făcut 
ţevi, cu vitesa fuselor variabilă; maşina de făcut 
fev i, cu cursor volant; maşina de făcut fevi „ra
p id "; maşina de făcut ţevi oarbe; maşina de du
blat şi de făcut ţevi; maşina de făcut sculuri; ma
şina de bobinat în cruce; maşina de făcut mo
soare, cu fuse verticaLe;maşina^de făcut mosoare, 
cu fuse orizontale; maşina de dublat; maşina de 
răsucit maşina de pârlit fire le; maşina de mer
cerizat fire le ; e tc .).

Maşini de prelucrare primară a fibrelor liberiene, 
cari pot efectua următoarele operaţiuni: decapsu- 
larea, dessămanţarea, decuscutarea şi trierea se
minţei de in; sdrobirea şi rrelifarea paielor to
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pite; scuturarea şi finisarea câlfilor; presarea fuio
rului şi a câlfilor; retezarea fuiorului de lungime 
mare (cânepă, iută, etc.) şi pieptenarea. Astfel 
de maşini sunt: maşina de decapsulat, maşina de 
dessamânfat, maşina de decuscutat, maşina de 
sdrobit, melifa cu aripi, melifa cu tobe, maşina 
de scuturat, maşina de finisat câlfi, agregatul de 
sdrobit şi melifat (v . S .), presa de făcut baloturi, 
maşina de retezat fuiorul, şi maşina de pieptenat.

Maşini pentru filarea fibrelor liberiene, cari pot 
efectua următoarele operafiuni: formarea panglicii 
din fibre liberiene (de în, cânepă, iută, etc .), 
reunirea şi laminarea panglicilor, torsul gros, torsul 
fin, uscarea firelor toarse la umed, bobinarea, 
formarea sculuri lor, cardarea brută şi fină a câl
filor, laminarea câlfilor, apretarea sforilor, înmu
ierea iutei, cardarea preliminară şi cardarea fină 
a iutei. Astfel de maşini sunt: maşina puitoare, 
laminorul de in şi de cânepă (v . S .), laminorul 
de iută, maşina cu aripioare pentru tors la uscat, 
maşina cu aripioare pentru tors la umed, maşina 
cu ineluşe pentru tors la uscat, maşina cu ine- 
luşe pentru tors la umed, maşina de uscat firele 
toarse la umed, maşina de făcut sculuri, maşina 
de făcut mosoare, maşina de făcut bobine, carda 
brută pentru câlfi, carda fină pentru câlfi, lami
norul de câlfi, maşina de făcut sfoară, maşina de 
apretat sfoară, maşina de lustruit afă neapretată, 
maşina de lustruit afă apretată, carda unică pentru 
câlfi, maşina de înmuiat iuta (softener), carda
preliminară de iută, carda fină de iută, maşina 
cu aripioare pentru torsul fin al iutei, etc.

Maşini pentru filarea lânii, cari pot efectua
următoarele operafiuni: spălarea, clătirea şi uscarea 
lânii, amestecarea şi ungerea cu emulsiune, car
darea şi filatui gros, torsul fin, depănarea, piep
tenarea şi mărunţirea lânii. Astfel de maşini sunt: 
lupul rupător (lup destrămător de sdrenfe), levia
tanul, maşina de clătit, maşina de stors, centri
fuga, maşina de uscat, lupul amestecător, carda,
drusa (v . S .), selfactorul, maşina de pieptenat, 
laminorul de lână pieptenată (v. S .), maşina cu 
ineluşe, maşina de făcut ţevi, maşina de făcut 
sculuri, maşina de bobinat, etc.

Maşini pentru filarea fibrelor semisintelice, cari 
pot efectua următoarele operaţiuni: transformarea 
celulozei într'un ester, desfibrarea alcalicelulozei, 
xantogenarea, disolvarea, filtrarea, filarea, coagu
larea şi înfăşurarea firului, tratarea firelor pentru 
curăţire, uscarea şi depanarea. Astfel de maşini 
sunt: presa de cartoane celulozice, maşina de 
desfibrat alcaliceluloza, barata (v. S .), maşina de 
disolvat xantogenatul, filtrul-presă, maşina de filat 
v iscoză , maşina de fabricat celofibră, maşina de 
făcut sculuri, maşina penfru finisarea chimică a 
firelor de viscoză, maşina de uscat sculuri, ma
şina de bobinat, maşina de răsucit, maşina de 
filat fibre cupro, maşina de acetilat, maşina de 
filat fibrele acetate, etc.

. Maşini pentru ţesutul bumbacului, inului, câne
pei, iutei, lânii, mătasei, etc ., ceri pot efectua 
următoarele operafiuni: pregătirea urzelii, pregă
tirea bătăturii, ţesutul şi depănatul. Astfel de ma

şini sunt: maşina de bobinat; maşina de făcut 
sculuri; maşina de făcut fevi; maşina de făcut 
mosoare; urzitorul comun; urzitorul secfionat; ma
şina de preparat pastă de încleit; maşina de în- 
cleit în sculuri; maşina c’e stors sulurile încleite; 
maşina de periat; maşina de încleit urzeala, cu 
înfăşurare centrală; maşina de încleit urzeala, cu 
tobă; maşina de încleit urzeala, cu aer cald ; ma
şina de încleit, cu turn de uscare; maşina de în
cleit, cu înfăşurare pe două suluri; maşina de în
făşurat urzeala pe sul; războiul de fesut; maşini 
de fesut speciale; maşina de dublat; maşina de 
răsucit, cu ineluşe; maşina de răsucit, cu ari
pioare; etc.

Maşini de finisare, cari pot efectua următoa
rele operaţiuni: coaserea bucăfilor (ţesăturilor) cap 
la cap; eliminarea cerurilor şi a grăsimilor din ţe
sătura brută; pârlirea ţesăturilor; descleirea, spă
larea, albirea, acidularea, mercerizarea ţesăturilor; 
recuperarea hidratului de sodiu, vopsirea, impri
marea, apretarea, barchetarea, scămoşarea, cen
trifugarea, stoarcerea, clătirea, uscarea, imper- 
m eabilizarea, stabilizarea dimensiunilor, egalizarea 
firelor de bătătură, carbonizarea, piuarea, calan- 
drarea, presarea, ruperea apretului, stropirea, pe
rierea, aburirea, gofrarea, rafinarea, aplicarea efec
tului finish, decatarea, dublarea, metrarea, tun
derea, etc. Astfel de maşini sunt: maşina de cusut; 
maşina de pârlit, cu platane; maşina de pârlit, cu 
flacără; maşina de descleit; maşina de spălat în 
ştreang; maşina de spălat în lăţime; maşina de 
lărgit; rraşina de albit; maşina de acidulat şi de 
neutralizat; calandrul de apă; maşina de merce
rizat, cu lanţ; maşina de mercerizat, fără lanţ; 
fulardul de m ercerizat; maşina de vopsit sculuri; 
maşina de vopsit bobine; maşina de vopsit scu
luri de urzeală; maşina de vopsit, cu vârtelnifă; 
jigger-ul; maşina de vopsit continuu; maşina de 
grunduit; maşina de preparat aglutinanţii şi pasta 
de imprimat; maşina de imprimat cu o coloare; 
maşina de imprimat cu mai multe colori; man
sarda; maşina de uscat, cu lanţ; maşina de uscat, 
cu cilindri; presa cu cartoane; calandrul; presa 
cu cilindri; maşina de apretat; maşina de bar- 
chetat; maşina de scămoşat; centrifuga; maşina 
de stors; maşina de clătit; piua; maşina de car
bonizat; maşina de fixat; maşina de egalizat; 
maşina de rupt apretul; maşina de stropit; ma
şina de decatat; maşina de aburit; maşina de 
periat; maşina de gofrat; maşina de ratinat; ma
şina de mutonat; maşina de dublat; maşina de 
metrat; maşina de tuns; calandrul pentru efect 
mat; calandrul de fricţiune; calandrul universal; 
mangălul;calandrul decrep ; calandrul de pâslă; etc.

Maşini de confecţiuni, cari pot efectua urmă
toarele operaţiuni: tăierea fesăturilor şi a tricot
urilor în bucăţi, după m cdele corespunzătoare di
feritelor articole de confecţiuni, asamblarea acestor 
bucăţi prin coasere, asemblarea articolelor con
fecţionate cu materiale auxiliere, ca nasturi, copci, 
garnituri, e tc ., netezirea srticolelor confecţioncte 
prin prescre în mediu umed şi cald, etc. Astfel 
de maşini sunt: meşina de croit cu bandă, ma-
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şina de croit cu cuţit, maşina de cusut cu tighel, ma
şina de cusut ascuns, maşina de făcut festőn, maşina 
de cusut zig-zag, maşina de cusut şi tăiat marginile, 
maşina de făcut butoniere, maşina de cusut nasturi, 
maşina de călcat, maşina de brodat, etc.

Maşini de pasmanterie, cari pot efectua urmă
toarele operaţiuni: împletirea firelor pentru fabri
carea şnururilor, găetanelor, şireturilor de ghete, 
asamblarea firelor în benzi înguste, brodarea ar
ticolelor de pasmanterie cu fire obişnuite sau cu 
fire de efect, etc. Astfel de maşini sunt: maşina 
de şireturi de ghete, maşina de fitiluri, maşina 
de făcut găetane, maşina de făcut galoane, ma
şina de făcut broboade, maşina de brodat, ma
şina pentru dantele, maşina de panglici, etc. —

Exemple de maşini folosite în industria textilă: 
î. Maşină absorbitoare [MauiHHâ ajih no- 

rjiomeHHH HiHAKOCTeH; machine aspiratrice; 
Saugmaschine; suction machine; szivógép]: Ma
şină care absoarbe excesul de lichid din ţesături, 
înlocuind centrifugele, cari pot produce accidente.

In maşină (v. fig.)» ţesătura se desfăşură în
tinsă de pe suiu! de alimentare (2 ), este condusă 
de o serie de role (3) 
şi trece (cu o vitesă 
de 5■ • • 30 m/min) dea
supra a două fante (4), 
lungi cât lăţimea ma
şin ii, cari sunt în le
gătură cu o cameră ci
lindrică (5 ), din care o 
pompă de vid aspiră 
aerul; ţesătura se de
pune în falduri, pe o 
rampă, cu ajutorul unui 
mecanism pendular (6').
Maşina e înzestrată cu 
dispozitive de antrenare 
şi cu dispozitive cari

Maşină absorbitoare.
1) batiu; 2) sul de alimentare; 
3) ro le  conducătoare; 4) fante 
de absorpfie; 5) cameră de va

cuum; 6) mecanism pendular.

întind marginile ţesăturii 
pentru ca fanta să fie bine acoperită de ea.

2. ~  bătătoare [TpenaJibHan ManiHHa; bat- 
teur; Schlagmaschine; beater; felbontó gép]: Ma
şină care destramă mai intens bumbacul, îl ames
tecă, îl eliberează de impurităţi şi formează un 
văl subţire pe care-l înfăşură în jurul unei vergele, 
pentru a produce cojocul.

Maşina (v. fig.) e constituită din: prima ladă 
de alimentare, care cuprinde trei benzi de trans
port ( 1) , (2 ) şi (3 ), un cilindru întorcător-egaliza- 
tor (4) şi un cilindru desprinzător (5 ); a doua 
ladă de alimentare, care cuprinde două benzi de 
transport (6 ) şi (7 ), un cilindru întorcător-egaii- 
zator (8 ) şi un cilindru desprinzător (9 ); o bandă 
de transport (10), care conduce materialul la o 
pereche de cilindri furnisori (11);  un cilindru ali
mentator, de lemn (12); un mecanism cu pedale 
(13),  care reglează alimentarea; un volan bătă- 
tor-cardator (14),  cu trei lineale lucrătoare, cu 
garnitură cu dinţi destrămători; două tobe-site (15),  
în legătură cu un ventilator (16),  cari condensează 
bumbacul sub formă de pătură; o pereche de 
cilindri debitori (17);  un ansamblu de cilindri (18),  
care presează pătura; doi cilindri înfăşurafori (ca- 
landre), (19),  cari învălătucesc pătura în jurul unei 
vergele; două dispozitive (20) de oprire automată 
a alimentării maşinii, când lăzile sunt supraîncărcate; 
un mecanism pentru oprirea automată a maşinii, 
după completarea fungimii cojocului.

Turaţia volanului (N t) şi distanfa (d ) dintre vârful 
dinţilor cardatori faţă de cilindrul alimentator (12) 
se reglează în raport cu calitatea bumbacului 
( N ± = 800 • ■ ■ 1 300 rot/min; d  = 4 ■ • • 12 mm), şi anu
me, cu cât bumbacul este mai lung, cu atât distanţa 
d  se măreşte, :ar vitesa volanului se micşorează.

Unele maşini bătătoare au două volane, aşe
zate unul după altul, între cari se găseşte o ladă 
alimentatoare.

Lungimea vălului (păturii) dintr'un cojoc este 
de 36,8 m, iar greutatea pe 1 m variază cu fineţa 
(gradul de subţirime al) firului care se face din 
el. Producţia este de 8 m de pătură pe minut, 
adică un cojoc la fiecare cinci minute.

3. ~  cu aripioare [K p b lJib ^ a T a H  ManiHHa; 
machine a ailettes; Flügelmaschine; flyer; röpítő
gép]: Maşină folosită pentru torsul gros sau pentru 
torsul fin al fibrelor liberiene (in, cânepă, iută), 
care corespunde flyer-ului din filatura de bumbac. 
(V . F lyer).

La maşina penfru torsul gros (v . fig .), panglica 
unică —  debitată de laminorul fin —  e trasă din 
cana (1) de alimentare, şi trece peste o rolă de

Maşină bătătoare.
î ) ,  2), 3), 6), 7) şi 10) benzi de transport; 4)  şi 8) c ilind ri înforcători-egalizat ->ri; 5) şi 9) c ilindri desprinzător!; 11) c ilind ri
fu rnisori; 12) cilindru de lemn, alim entator; 13)  mecanism (cu pedale), pentru reglarea alim entării; 14) volarţ bătător-
cardafor; 15) tobe-site; /6) ventilator; 17) c ilind ri debitori; 18 )  c ilind ri de presare a păturii; 19) c ilind ri înfăşurători (calandre);

20) d isp oz itiv  de oprire automată a alim entării lăzilor.
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întindere şi de conducere (2 ), printr'un tren de 
laminare (3) şi prin tubul aripioarei (6 ), iar semi-

Maşină cu arip ioare, penfru torsul gros al inului.
1) cană; 2) rolă conducătoare; 3) tren de laminare; 4) cilindri 
de alim entare; 5) cilindri de debitare; 6) aripioară (turcă);

7) mosor.

tortul se înfăşură pe mosoarele cu discuri (7 ), sus
ţinute de fuse; trenul de laminare e compus din 
gill-box, care laminează de cca 20 de ori, distanfa 
dintre cilindrii de alimentare (4) şi cilindrii de 
debitare (5) fiind de 50--*60 cm. Spre deosebire 
de flyer, la maşina cu aripioare banca coboară 
şi urcă, în cursă constantă, deoarece mosoarele 
au discuri marginale; vitesa aripioarelor este con
stantă şi independentă de mişcarea mosoarelor. 
Variafia în mişcarea mosoarelor, astfel încât vitesa 
de rotafie a, lor să fie în raport invers cu dia
metrul stratului de spire care se înfăşură, se ob
tine cu ajutorul unui mecanism cu conoizi, com
binat cu un mecanism diferenfial (ca la flyer).

Maşina cu aripioare pentru torsul fin se folo- 
. seşte la fabricarea firelor groase, şi se deosebeşte 
de maşina penfru torsul gros prin următoarele 
caracteristice: lucrează pe două părfi; alimentarea 
se face cu mosoare mari de semitort (în loc de 
cane cu panglici); are 'd ispozitive de umezire 
pentru torsul la umed. Unele maşini filează peo 
parte la uscat, iar pe partea cealaltă filează la 
umed.

La maşina pentru torsul uscat şi pentru torsul 
umed al inului, semitortul se desfăşură de pe 
mosoarele ( i ) ,  trece prin ochiul conducător (2 ), 
prin cilindrii de alimentare (3 ), peste placa de 
conducere (4 ), prin cilindrii de laminare (5), 
prin basinul cu lichidul de umezire (12),  pentru 
torsul um ed— , prin braful aripioarei (7 ), şi apoi 
firul se înfăşură pe mosorul (8 ), sub întinderea 
produsă de o greutate (9 ). Fusele sunt mişcate 
de o tobă (10),  câte o tobă pentru fiecare parte 
a m aşinii, ■— prin intermediul unor cureluşe (11); în 
general, o cureluşă acfionează, un grup de patru 
furci (v. fig .).

Maşina cu’ aripioare pentru torsul umed pe am
bele părfi, lucrând pe o parte cu ineluşe, şi pe

Maşină cu arip ioare, pentru torsul uscat şi umed al inului. 
/) parte care filează Ia uscat; II) parte care filează la umed; 
1) mosoare cu sem itort; 2) ochi conducători; 3) c ilind ri de 
alimentare; 4) placă conducătoare; 5) cilind ri de laminare; 
6)  ochiu conducător; 7) arip ioare; 8) mosor; 9) greutate de 
frânare a înfăşurării pe mosor; 10) toba care transmite miş
carea fuselor (m osoarelor); 11) cureluşe de transmisiune; 

12) basin cu  lichidul de umezire; 13) bancă.

cealaltă parte cu aripioare (v . fig .), are următoa
rele piese: o capră metalică, o serie de fuse dis-

Maşină cu arip ioare, pentru torsul umed pe ambele părfi 
al inului.

/) parte care filează cu ineluşe; I I) parte care filează cu 
arip ioare ; 1) ramă de alim entare; 2) basin de um ezire ; 3) sis
tem de laminare; 4) pâlnie-manşon de tors; 5) feavă de în 
făşurare; 6)  nucă; 7) tobă care transmite mişcarea la fuse; 

8) sfori de transmisiune; 9) arip ioare.

puse longitudinal (pe o parte, fuse cu ineluşe, 
iar pe partea opusă, fuse cu aripioare), sisteme 
de laminare cu câte două perechi de cilindri, 
basine cu apă caldă, ramă de alimentare cu mo
soare de semitort, şi organe de mişcare. La această
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maşină, lungimea de laminare este de 100 mm, 
adică mult mai mică decât lungimea medie a 
fibrelor. Pentru evi
tarea ruperilor, cilin
drii alimentatori au 
caneluri printre cari fi
brele supraîntinse pot 
să alunece, fără să 
se rupă; în timpul tor
sului, zona de stropire 
e limitată prin scân
duri de lemn, aşe
zate în fafa şi înapoia 
fuselor.

Maşina cu aripioare 
şi cu mosoarele fixate 
la un singur cap se 
foloseşte pentru torsul 
fin al cânepei şi al 
iutei (v . fig .). Aripioa
rele primesc mişcarea 
dela un electromotor, 
iar mosoarele sunt fi
xate de fuse numai 
la capul inferior.

i .  Maşină cu inelu
şe [ManiHHa c  KOJie1!- 
KaMH; métier conţinu 
â anneaux; Ringspinn- 
maschine; ring spinn- 
ing frame; gyűrűs fo
nógép]: Maşină de fi-

Maşină cu arip ioare, penfru torsul 
fin , în fire sub firi, al iutei, inului 

şi cânepei.
1) mosoare de sem itort; 2) c ilin 
dri de alim entare; 3) cilindri de 
laminare; 4) arip ioară; 5) mosor;

6) bancă.

lat fin, continuu, care întinde semitortul până când 
acesta obfine grosimea finală (stabilită în raport 
cu finefa firului), dublează semitorturile (când firul 
trebue să aibă o uniformitate mai m are), reali
zează torsiunea necesară şi înfăşură firul pe su
porturile fevilor.

Maşina (v. fig.) cuprinde: un batiu lung, de 
fontă turnată; un arbore principal, comandat de 
un electromotor, care poate avea turafie constantă 
sau variabilă; o ramă de alimentare cu bobine de 
semitort; un tren de laminare de mare întindere, 
care subfiază banda de semitort până la de 400 de 
ori; un număr de ochiuri conducătoare de semi
tort, egal cu numărul fuselor; un număr de cca 
200 de fuse, pe cari se aşază suporturile de în
făşurare a firelor şi cari se rotesc (în rulmenfi), cu 
9000 •••13000 rot/min, primind mişcarea —  dela 
arborele principal —  prin intermediul unei tobe 
calate pe el, al unor sfori (fitiluri) şi al unor nuci 
(durife şănfuite) fixate pe fiecare fus; o bancă 
orizontală cu găuri, prin cari trec fusele verticale, 
şi care execută alternativ o cursă de ridicare şi una 
de coborîre; câte un ineluş cu margine de ghidare, 
fixat în fiecare perforafie a băncii şi echipat cu 
un cursor care aleargă pe marginea de ghidare, 
fiind antrenat de rotafia fuselor. între fiecare ineluş 
se fixează câte un perete vertical „antibalon", 
care împiedecă întâlnirea traiectoriilor descrise 
de firele a două fuse vecine, în timpul lu
crului. Mişcarea băncii se face cu ajutorul unui 
ansamblu de pârghii, rofi şi lanfuri, cu antre

nare dela arborele principal. Maşina cu ineluşe 
are trei rofi schimbătoare, şi anume: de laminare, 
de torsiune şi de mişcare a băncii.

V \  V \ \ W  \ V \  \  \  \ A  ' \ \ \ V \  ^
Maşină cu ineiuşe, cu două tobe.

Í )  tobe cari transmit m işcarea la fuse; 2) fuse; 3) banca cu 
ineluşe; 4) ochiu conducător; 5) tren de laminare (de mare 
întindere); 6) bobine cu semitort de alim entare; 7) platformă- 

depozit de bobine; 8) nucă.

Filarea se efectuează astfel: semitortul se des
făşură de pe bobinele (6) aşezate pe rastelul de 
alimentare, intră dublat şi se sub
fiază în trenul de laminare (5 ), 
trece prin ochiul conducător (4) şi 
prin cursorul care aleargă pe ine- 
luşul fixat în banca (3 ), e răsu
cit datorită alunecării sau „târîie lii" 
cursorului (adică decalajului pro
dus la fiecare rotafie, între mişca
rea fusului şi a cursorului, din cau
za frecării cursorului pe inel şi a 
firului în aer) şi e înfăşurat pe Formarea fev ii la 
suportul fevii care îmbracă fusul.
Depunerea firului începe cu o înfă
şurare la baza fevii (pentru for
marea aşa numitului p icior), şi, 
după fiecare ridicare şi coborîre, 
banca (3) îşi deplasează cursa de 
mişcare în sus, cu o distanfă egală 
cu grosimea firului, pentru a asi
gura depunerea straturilor până 
la vârful fev ii.

Producfia depinde atât de fi
nefa şi torsiunea firelor, cât şi de vifesa de ro-

maşina cu ineluşe.
Í)  ineluşe;

2) cursor; 3) ban
că; 4)  ochiu con
ducător; 5) balon 

descris de fir ; 
6) spire depuse îr* 
cursa ascendentă 
a băncii; 7) fire  
depuse în cursa 

descendentă a 
băncii.
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tafie a fuselor (de ex., pentru firul Nm 40, cu 
torsiune de 7 răsucituri pe centimetru, la o vitesă 
de 8800 rot/min, se poate considera că un fus 
produce teoretic 18 g de fir pe oră).

Maşina cu ineluşe, pentru vigonie (fire de bă
tătură de bumbac scurt, de finefă maximă Nm 4), 
se caracterizează prin adaptarea unui tubuşor care 
aplică semitortului răsucituri false; acesta se în
vârteşte cu 2500 rot/min, iar la capul inferior are 
un nas care face mişcări brusce de întindere, 
producând semitortului o laminare de 2**-3  ori. 
Maşina cu ineluşe pentru fire mai fine decât 
Nm 4 nu are tubuşor de răsucit fals, nici sistem 
de mare întindere (tren de lam inare).

î .  Maşină de aburit şi periat [ManiHHazţJiHOna- 
pHBaHHH H  Q H H C T K H  TKaHH; machine â vapo- 
riser et â peigner; Dămpf- und Bürstm aschine; 
damping and brushing machine; gőzölgő- és ke
félőgép]: Maşină care abureşte şi perie ţesă
turile, anterior sau ulterior altor procedee de 
finisare. Spre exemplu, perie fesăturile înainte 
de a fi tunse, pentru eliminarea impurităfilor (no
duri tăiate, segmente de fire, scame, etc.) cari 
pot toci tăişul cufitelor sau pot găuri fesătura; tot 
astfel perie unele fesături înainte de a intra la 
scămoşare, pentru a le egaliza şi a le netezi su- 
prafafa.

După tundere, fesătura intră în maşina de aburit 
şi periat, pentru înviorarea fibrelor şi pentru cu- 
răfirea scamelor.

în maşină, fesătura e întinsă de un dispozitiv (2) 
şi circulă deasupra unei perne (3) prin care iese 
abur sub presiune, fiind condusă de o serie de 
ro le (4 ); apoi ajun
ge în contact cu 
o tobă (5) echi
pată cu perii (6 ), 
şi se înfăşură pe 
un cilindru (7 ), sau 
sedepuneînfaldu- 
ri, cu ajutorul unui 
mecanism pendu
lar (8 ).

Se consiruesc şi 
maşini duble de 
aburit şi periat, la 
cari un cilindru pe- 
rietor perie fafa, 
iar celălalt perie 
dosul fesăturii.

2 . ~  d eaceti-

roteşte în jurul axei sale longitudinale. Aceeaşr 
maşină poate servi şi la disolvarea acetatului.

s. ~  de acidulat şi spălat fire [ManiHHa JţJlfl 
nOAKHCJieHHH H  npOMbIBKH HHTefí; m achine 
pour l'acidification et le lavage des fils; G arn- 
sáuren- und Waschma- 
schine; yarn acidulating 
and washing machine; 
fonal-savifó és m osógép]:
Maşină care completea
ză tratamentul merceri- 
zării firelor, neutralizând 
hidratul de sodiu cu acid 
clorhidric diluat şi spălând 
sculurile.

Maşină de acidulai şi spălat 
fire .

Í )  cilindri motori; 2) cadă cu 
apă acidulată sau cu apă 

caldă; 3) scu l.

Maşină de albit, acidulat şij 
spălat fesături.

Í )  cadă; 2) cifindri conducă
to ri; 3) maşină de lărgit.

Maşina cuprinde o cadă cu apă acidulată sau 
cu apă simplă (după cum se foloseşte pentru aci- 
dulare, respectiv pentru spălare), în care sculurile 
se afundă, fiind susfinute vertical de cilindrii mo
tori situati deasupra căzii, cărora le corespund tot

atâfi cilindri carî 
se rotesc prin fric
ţiune, situafi în  
cadă, aproape de 
fund (v. fig .). Prin 
rotirea cilindrilor 
( î ) ,  sculurile se în* 
vârtesc în solufia 
de acidul are; apoi 
sunt tratate în mod 
asemănător, cu apă 
simplă, penfru spă
larea urmelor de 
acid.

4. ~  de albit, 
acidulat şi spălat 
fesăfuri [ManiHHa 
AJiH OTőejiHBa-Maşină de aburit şi periaf.

lât Celuloza [Ma- j) batiu; 2) disp ozitiv  de întindere; 3) pernă de aburire; 4)  ro le conducătoare; IlO/ţKHCJIG-
niHHaAflHaiţeTH- 5) cu pe r j j ; 6) p erii; 7) cilindru înfăşurător; 8) mecanism pendular, ^  IipOMblB-
JiHpoBaHHH ne- 
JlJiyjlÓ3bi; machine pour l'acétylation de ia cel
lulose; Zelluloseazetat Herstellenmaschine; cellu
lose acetate preparing machine; cellulózacetát- 
készitő gép]: Maşină care prepară, din linters, un 
ester, acetatul de celuloză, pentru fibre textile 
artificiale. Maşina cuprinde un rezervor cu perefii 
dubli (pentru răcire), de bronz sau de metal ar
gintat, şi e înzestrată cu palete; rezervorul se

K H  TKaHeH; ma
chine pour le blanchiment, l'acidulation et le la
vage des tissus; Bleich- Azidulierung- und W asch- 
maschine fü rG ew eb e ; fabric bleaching, acidulat
ing and washing machine; fehérítő, savitó és 
m osógép]: Maşină care albeşte, acidulează şi 
spală fesăturile de bumbac, în formă de ştreang 
(v . fig .). Ea cuprinde: o cadă ( i ) ,  căptuşită cu 
faianfă, cilindri conducători rotativi (2 ), ochiur*
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de conducere (de porţelan), instalaţie de alimen
tare cu apă şi cu .reactivi, uneori o maşină de lărgit 
ţesătura (3 ). Aceiaşi cilindri rotativi (2) au şi rolul 
d e  storcători pentru ţesătura care iese de maşină, 

î . Maşină de albit bobine de in [ManiHHa 
OTŐejiHBaHHH J ib H H H b ix  m n y jie K ;  machine a 

blanchir pour bobines croisées de lin; Bleichma- 
schine für Leinenkreuzspulen; bleaching machine 
for flax cross wound bobbins; lencséve-fehéritő 
gép ]: Maşină care albeşte firele de in înfăşurate pe 
bobine, în cruce (v. fig .). Ea cuprinde: o cadă (1),

Maşină de albit bobine de in.
I )  cadă; 2) suport; 3) pompă; 4) interspafii; 5) conductă.

care se încarcă cu bobine suprapuse, astfel încât 
suporturile lor să formeze tuburi verticale bine 
încheiate (2 ), înfundate la capul superior; o 
pompă (3 ), care împinge lichidul de albire prin 
bobine. Lichidul străbate straturile de fire de pe 
bobine şi iese prin golurile (4) dintre ele, de 
unde pompa îl aspiră prin conducta (5 ). Circu
laţia sie face continuu, până la albirea completă a 
bobinelor de in.

2 . ~  de albit fire [M an iH H a rjir  O T o e jiH - 
BaHHH HHTeH; machine â blanchir Ies fils; Garn- 
bleichmaschine; thread bleaching machine; rost- 
fehéritő gép]: Maşină care distruge pigmenţii 
naturali ai fibrelor din cari se compun firele, prin 
tratarea: acestora cu un oxidant, sau cu un alt 
m ijloc de albire, care depinde de felul fibrelor 
textile cari se tratează. Se deosebesc: maşina de 
albit în scul, care poate fi cu cadă închisă sau 
deschisă; maşina de albit suluri de urzeală; ma
şina de albit în bobine.

în 'maşina cu cadă închisă, firele se albesc 
cu soluţie alcalină de peroxid de sodiu (Na20 2); 
maşina are o cadă închisă (de lemn, de piatră 
sau de gresie), înzestrată cu ţevi de racord, 
de gresie, cu pompe de porţelan şi cu ţevi 
demontabile de plumb, prin cari circulă abu
rul de încălzire. Sculurile se umezesc, se aşază 
în cadă repartizate uniform, şi se acoper cu o 
ţesătură ; apoi se aplică un cadru de lemn, 
care împiedecă ridicarea materialului, după care 
cada se închide cu un capac. Soluţia de albire, 
care se pompează dintr'un rezervor, intră prin 
partea de jos a cadei şi străbate sculurile; când 
cada se umple, pomparea se face în sens in
vers; în acest timp, soluţia se încălzeşte până 
la 45° şi, la această temperatură, circulaţia în 
am bele sensuri continuă timp de 3,* *»6 ore.

cadă cu 
învârtesc

&rr

în maşinile de acest tip se poate face şi albirea 
semitorturilor.

Maşina cu cadă deschisă cuprinde o 
soluţia de albit, în care sculurile se 
fiind susţinute deasupra 
de cilindrii motori, iar la 
capul opus, de cilindrii 
conducători afundaţi în 
basin (v . fig .).

Maşina de albit suluri 
de urzeală, la care sulu
rile pot fi aşezate în plan 
vertical (v . fig .) sau orizon
tal, este constituită cum 
urmează: o cameră (6 ), 
în care un cap al supor
turilor sulurilor (supor
turile sunt perforate, iar 
sulurile sunt formate din 
urzeala înfăşurată pe ele) 
se montează la o gură 
prin care se pompează soluţia ( 1), iar capul opus se 
închide cu un capac (2 ); pompa (3 ) trimite soluţia

Maşină de albit în scu i, cu 
cadă deschisă.

1) c ilindru m otor; 2) cilindru 
conducător; 3) cilindru de 

p resare ; 4) cadă.

Maşină de alb ii suluri de urzeală.
Í)  gură de pom pare; 2) cap ace ; 3) pom pă; 4) conductă; 
5) suluri de urzeală ; 6) cameră de a lb ire ; 7) conductă de 

evacuare.

de albit prin conducta (4 ), apoi pătrunde prin 
tubul suporturilor sulurilor (5) şi prin urzeală, şi 
ajunge în camera (6 ), de unde este aspirată prin 
conducta (7 ). Această circulaţie durează câteva ore. 
La unele maşini, încărcarea şi descărcarea se fac 
m ecanic, cu ajutorul unor macarale speciale.

Maşina de albit în bobine este asemănătoare 
cu maşina de albit în scul, cu deosebirea că bo
binele se aşază cap în cap, spre a forma un fel 
de coloane, pe la baza cărora se presează soluţia 
de albit, pentru a străbate prin perforaţiile su
porturilor şi prin spirele bobinelor.

3. ~  de albit şi de fiert [ManiHHa flJiH o t -  
őejiHBaHHH M B ap K H ; machine a lessiver et 
a blanchir; K o c Iit  und Bleichmaschine; boiling 
and bleaching machine; fehérítő és főzőgép]: Ma
şină simplă pentru albirea şi fierberea fibrelor,
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Maşină de albit şi de fiert.
1) cadă; 2) fund fals (perforat); 

3) capac perforat; 4) pompă.

•a firelor în sculuri sau în suluri, şi a fesăturilor. 
£a cuprinde o cadă confecţionată din doage de 
lemn ( i ) ,  care are un 
fund perforet (2 ) şi 
un capac perforat (3),  
care  distribue uniform 
lichidul trimis de pom
pa (4) în cadă. Cada 
se  încarcă cu mate
rialul care trebue al
bit, iar pompa (4) a- 
sigură circulafia lichi
dului de albit.

î , Maşină deapre- 
tat [M an iH H a a j i h  an - 
n peTH pO RaH H H ; ma
chine a appreter; Ap- 
pretiermaschine; dressing machine; appretáló gép]: 
Maşină care impregnează fesăiurile cu paste de 
diferite compozifii, pentru obfinerea unuia sau a 
mai multor efecte, ca: îngreunare, mărirea com- 
pacităfii, rigi ditate, impermeabilizare, ignifugare, 
sensafie plăcută la pipăit, etc. Se deosebesc ur
mătoarele tipuri: fulardul de apretat; maşina de 
apretat, cu raclu; maşina de apretat prin stropire.

Fulardul de apretat cuprinde: un batiu de fontă, 
consolidat prin traverse; cilindri de conducere şi 
de stoarcere, cu palierele sprijinite pe batiu; un 
basin de alamă cu perefii dubli, pentru pasta de 
apret, care poşte fi ridicat sau coborît cu aju
torul unui mecanism cu cremalieră. în basin (jghiab) 
se găsesc 2 ••• 3 cilindri conducători, cu palierele 
cul'sante în sus şi m jos, ptin manevrarea unei rofi 
de mână. Ţesătura trece întinsă în lăfime în ba- 
sinul cu apret, în care un cilindru de presiune 
stoarce excesul de apret (care cade în basin), şi 
apoi se învălătuceşte pe un cilindru.

Maşina de apretat, cu raclu (v. f ig .), este folo
sită pentru aplicarea apretului numai pe o parte 
a fesăturilor (cum este cazul fesăturilor scămoşate

M aşini de apretat, cu raclu. 
1) batiu; 2) basin aeap re t; 
3) cilindru  de imersat par
ţia l; 4) cilindru de înfăşura
re ; 5) raclu ; 6) ţesătură; 7) 

c ilindru de alimentare.

Maşină de apretat prin stropire. 
1) batiu; 2"! sul de alim entare; 
3) bare întinzătoare şi de condu
cere ; 4) pulverizator de apret; 
5) cilindri de conducere; 6) c ilin 

dru de înfăşurare.

pe o parte). Are următoarele părfi: un batiu (1) ;  bare 
Şi cilindri de conducere; un basin (2 ); m  cilindru 
rotitor (3 ) , cufundat parfiai în basin, şi care e îm
brăcat în iută sau e gravat, ca să antreneze pasta de 
apret; un cilindru c'e înfăşurare (4 ); un raclu (5 ), 
care rade excesul de apret. Nivelul apretului 
în basin esle sub punctele ce  luare şi de pier

dere a contactului dintre ţesătura (6) şi cilindrul 
de imersiune (3 ), pentru ca atingerea apretului 
cu fesătura să se facă numai pe o parte a aces
tuia.

Maşina de apretat prin stropire (v. fig .) se folo
seşte la apretarea articolelor cari trebue să rămână 
rrici; apretul confine uleiu şi este aproape fluid. în 
maşină, fesătura se desfăşură de pe sulul (2 ), şi trece 
printre barele (3 ) şi cilindrii de conducere (5 ), în 
timp ce este stropită cu apret; apoi trece printre ci
lindrii (6 ), înfăşurându-se pe cilindrul superior (sul).

2. ~  de apretat sfori [M aniH H a a j i h  a n n p e -  
THpOBaHHfl BepéBOK; machine â appreter Ies 
ficelles d'ambalage; Bindfaden-Appretiermaschine; 
packing twine dressing machine; zsinegappretáló 
gép]: Maşină care apretează sforile înainte de a 
fi făcute ghem sau păpuşi, şi care cuprinde dis
pozitive de umezire cu apă, de imbibat cu com
pozifie de amidon, de netezit, de uscat şi de 
înfăşurat pe mosoare. De ,pe mosoarele de ali
mentare, sforile trec printr'o serie de inele de 
conducere, prinlr'un grătar cu cuie, şi peste nişte 
cilindri acoperifi cu o garnitură de ace; aceşti ci
lindri scsmoşează sforile la suprafafă, pentru a le 
da porozitatea necesară pătrunderii apei şi a 
compozifiei de apret. După scămoşare, sforile 
circulă printr'o baie de apă, printre cilindrii po- 
lisori (ímbracafi cu sfoară de cocos), prin baia 
de apret şi printre cilindrii storcători; sforile apre- 
tate şi stoarse trec printre cilindrii polisori şi se 
usucă în contact cu suprafafa unei tobe rotitoare, 
încălzită cu abur, în timp ce nişte vergele le 
freacă, pentru netezire. în partea finală a maşinii, 
sforile se înfăşură pe mosoare.

s. ~  de ascuţit ace [MauiHHa fljif l 33T0HKIÎ 
H r j i ; machine a aiguiser Ies aiguilles; Nadelschleif- 
maschine; needle grinding maehine; tűhegyesitő 
gép]: Maşină de prelucrare auxiliară, folosită pentru 
ascuf irea acelor garniturilor de carde (v.fig .). Este con- 
stituită dintr'un ci
lindru ascuf ito r(i), 
îmbrăcatcupânză 
emeri; doi cilindri 
(2 ), echipafi cu 
garniturilecuace; 
un batiu (4) cu 
dispozitivul de fi
xare (3 ); un me
canism de antre
nare (5 ). Prin roti
rea cilindrului cu 
pânză emeri (în 
contact cu ceilalţi 
doi cilindri), con
comitent cu o de
plasare axială, â- 
cele se ascut, obfinând muchii oblice, condifiune 
care se cere acelor pentru a putea prinde bine 
fibrele. Dispozitivul de fixare a cilindrilor cu ace 
are două şuruburi, cu aju+oru! cărora se poate 
regla distanfa dintre ace şi cilindrul ascufitor. 
Batiul maşinii de ascuţit serveşte şi ca suport pentru 
un dispozitiv de curăţire a gârniturii -tobei mar*

Maşină de ascuţit ace.
I )  cilindru ascufitor, îmbrăcat cu pânză 
em eri; 2) cilindri cu garnituri cu a c e ; 
3) şuruburi de fixare şi de reglare ; 4) ba
tiu (capră); 5) mecanism de antrenare.

51
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şi a garniturii cilindrilor cardatori, de fibrele scurte, 
pătrunse adânc în ele.

1 . Maşină de barchetat [MaiHHHa AJiHÖapKeTH- 
pOBaHHH; laineuse â futaine; Barchentmaschine; 
leaf twill top g ig ; borzositó g é p ]: Maşină care 
scămoşează ţesăturile pe o parte sau pe ambele 
părţi, pentru a produce articole pluşate de tipul 
finetului, al moltoanelor şi al pichetului. Maşina 
cuprinde: o tobă orizontală rotitoare (cu diametrul 
de cca 2 m), fixată pe un arbore înzestrat cu roţi fixe 
şi cu roţi libere de transmisiune prin curea; un nu
măr de 24, 30 sau 60 cilindri rotitori, dispuşi 
orizontal în jurul tobei (cu diametrul de cca
10 cm ), din ţeavă de ofel îmbrăcată cu o gar
nitură de cauciuc cu dinfi scărmănători (lungi de 
6 ••■8 mm) cari au vârful îndoit (la 120°); doi cilin
dri rotitori de lemn, echipaţi cu perii de păr tare, 
situaţi. în planul inferior al maşinii, pentru scoa
terea şi eliminarea scamei dintre dinţii sgârietori 
ai cilindrilor scărmănători; mecanisme de antre
nare, de reglare a scămoşsrii, şi un mecanism 
pendular care depune în falduri ţesătura bar- 
chetată; o serie de cilindri rotitori, îmbrăcaţi cu 
pâslă sau cu o pânză de cauciuc, cu asperităţi, 
şi cari sunt antrenaţi printr'un mecanism de trans
misiune cu con etajat (în trei trepte), de către 
arborele tobei.. Ţesătura circulă în jurul tobei (cu 
vitesă şi cu întindere variabilă, după natura ţesă
turii), condusă astfel, încât suprafaţa ei să fie în 
contact cu suprafeţele cilindrilor sgârietori (scăr- 
mănători)., Cilindrii sgârietori se rotesc o jumătate 
într'un sens, iar cealaltă jumătate, în sens opus. 
La aceeaşi maşină, dinţii sgârietori, cari au o mă
rime constantă, pot fi îndoiţi în sensuri diferite.

După felul de orientare al acelor sgârietoare, 
maşinile de barchetat pot fi: maşină de barchetat 
prin scărmănare, „în păr şi răspăr", la care cilin
drii cu acele orientate (îndoite) într'un sens, al
ternează cu cilindrii cu acele orientate în sens 
opus; maşină de barchetat prin pâslire, la care 
toate acele sgârietoare sunt îndoite în acelaşi 
sens.

Se barchetează numai ţesături cu fire slab ră
sucite şi provenite din amestecuri, bine propor- 
ţionate, de materiale cu fibre lungi, mijlocii şi 
scurte. Barchetarea pe o singură parte se face 
pe partea în care desenul ţesăturii scoate la supra
faţă mai mult bătătura decât urzeala. Se reco
mandă barchetarea cu acfiune moderată, în timp 
mai lung, şi nu barchetarea cu acfiune puternică, 
fiindcă aceasta ar putea cauza găuri prin scămo- 
şare.

Apretul are o influenţă importantă asupra cali- 
tăfii barchetării; de aceea se recomandă să se 
folosească apret cu substanfe de încărcare (ami
don desagregat, caolin, e tc .), iar nu cu lianţi 
(c le iu , făină, etc.).

2 . ~  de bătut ţesătura [MaiHHHa AJIH Tpe- 
naHHH TKaHH; machine a relever Ies ve lours ; 
Klopfmaschine; pile lifting machine; velourboly- 
hositó gép]: Maşină care bate cu vergele ţesă
tura velurată, pentru ridicarea fibrelor pe supra
faţă (v. fig .). Ea cuprinde un batiu ( f )  şi două

lineale cu vergela bătătoare (2) aşezate la ca
petele maşinii, cari sunt ridicate printr'o mişcare

Maşină de bătut fesătură.
Í)  batiu; 2) lineale cu vergele bătătoare; 3) arbore cu cam ă;

4) nas montat pe linea l; 5) resort.

de rotaţie a unor arbori cu came (3 ); camele 
apasă pe nasurile linealelor (4 ), ridicând verge
lele (fusceii), (2 ), cari bat sub acţiunea resortu
rilor (5 ). Ţesătura, stropită cu apă, circulă, întinsă 
în lăţime, dela un cap de alimentare spre capul 
opus al maşinii, unde se înfăşură pe un sul. Bă
tăile unui lineal cad alternativ cu bătăile celui
lalt lineal şi sunt astfel reglate, încât vergelele 
să se ridice de pe ţesătură imediat după lovire. 
Dedesubtul ţesăturii se găseşte o pânză de co
rabie care protejează ţesătura contra ruperilor, 
formând o saltea elastică.

s. ~  de bobinat în cruce [MaiHHHa jj j ih  oo- 
MOTKH Ha KpeCT; bobinoir â fii croisé; Kreuz- 
spulmaschine; traverse winding frame; kereszt- 
csévező gép]: Maşină care formează bobine cu 
înfăşurări în cruce, pe cari 
încape o cantitate mult 
mai mare de fir decât pe 
mosoarele de mărimi com
parabile cu a lor. Depu
nerea în cruce se face pe 
tuburi (fără discuri mar
ginale), conducătoarele 
de fir având vitese mari, 
pentru ca spirele să se 
încrucişeze şi să dea so
liditate marginilor bo
binai. Bobinele în cruce 
pot fi cilindrice, conice, 
semiconice, în formă de 
butelie (b o b in e -s t ic lă ) , 
etc.

După felul conducăto
rului de fir, maşinile de 
bobinat pot fi cu tobe 
şănţuite, cu talere, cu 
cursor, etc.

Maşina de bobinat cu 
tobe şănţuite (v . fig.) for
mează bobine prin conducerea firului pe şanţul 
unei tobe rotitoare. Firul se desfăşură de pe ţeava

\

Maşină de bobinat, cu tobă 
şănfuită.

1) ţeavă de alim entare; 2) tra
versă curăfitoare ; 3) ochiu de 
conducere; 4) tobă şănfuită; 
5) roată motoare; 6)  fus cu 

bobină.
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de alimentare ( 1) , e  curăfit şi întins de o traversă
(2 ), şi © condus de ochiu\ (3 ) în şanţul tobei
(4 ), care este rotită de roata 
motoare (5 ); la fiecare ro- 
tafie a tobei (confecfionată 
din fontă sau din bachelită), 
firul e condus de şanf dela 
un cap al bobinei la celălalt 
şi înapoi, odată sau de mai 
multe ori, şi se înfăşură pe 
bobina (6) care e rotită prin 
fricfiune de tobă. Când bo- 
bina e gata sau când firul Tobă şăn(uită_ 
se rupe, maşina se opreşte , )to b ă; 2)şant; 3)bobină. 
automat.

Maşina de bobinat, cu talere, formează bobine 
prin conducerea firului cu ajutorul unor talere, 
cu scobituri, aşezate, oblic pe un ax longitudinal 
(câte un taler la fiecare fus); fire le trec prin sco
bituri şi se depun în cruce. Maşina de acest tip 
este uşor de manipulat, ocupă pufin loc şi dea
pănă cca 500 metri pe minut şi pe fiecare fus. 
După felul suporturilor şi după forfa de întindere 
a firului, formează bobine în cruce, cilindrice 
sau conice, mai dense sau mai afânate (e ne
voie de bobine afânate, când acestea urmează să 
fie vopsite şi albite).

Maşina de bobinat, cu cursor, (v. fig.)» for
mează bobine cu ajutorul unor cursoare cari

Maşină de bobinat, cu cursor.
, l )  ochiu de conducere; 2) bară de întindere; 3) bară de cu- 
răfire ; 4)  cursor; 5) disc cu e lice ; 6)  bobină; 7) c ilind ri de 
fricfiune; 8)  arbore motor; 9) brafe de presare; 10) resort.

aleargă orizontal, dela un capăt al bobinei la altul, 
cu vitesă mare, variabilă. Firul de alimentare 
trece prin ochiul ( Í ) ,  
peste bara de întin
dere (2) şi peste bara 
de curăfire (3 ), prin 
cursorul (4 ), mişcat în 
lungul bobinei de un 
disc cu e lice (5 ), şi se 
depune în cruce pe 
bobina (6 ), care e ro
tită de cilindrii (7 ); 
brafele (9 ) cu resort 
( Î0 )  menfin bobina 
în contact cu cilindrii de fricfiune (7 ), cari sunt 
acfionafi de arborele motor (8 ). La unele maşini, 
fiecare cursor are mişcare independentă; cele mai

cursoare.
1) disc excen tric ; 2) bara; 3) cursor; 
4) axul cursoarelor; 5) bobină.

multe maşini au un mecanism de conducere 
(v. fig .), la care cursoarele (3) sunt fixate pe o 
bară (2) acfionată de un disc excentric (1).

Maşina de bobinat fire tari (de in, de cânepă, 
iută) şi fire în răsucitorie se caracterizează prin 
înălfimea şi lăfimea ei mare, prin dispozifia vâr
telniţelor sub planul bobinelor, prin acţionarea 
cu un singur excentric a tuturor conducătorilor 
de fire de pe o parte a maşinii şi prin armatu
rile protectoare de porţelan (uşor de înlocuit, 
după uzură) ale conducătoarelor de fire.

î . Maşina de brodat [ManiHHa B b in iH -  
BaHHfl; machine â broder, brodeuse; Strickma- 
schine; em broidery machine; himsző gép]: Ma
şină de cusut (v .)  obişnuită, la care se înlocueşte 
piciorul de tighel şi acul, prin dispozitive cu cari 
se fac figuri decorative pe ţesături, prin coasere 
cu aţe de diferite colori.

2. ~  de carbonizat [M an iH H a flJiH  o ó y r -  
JlHBaHHH; machine pour la carbonisation de la 
laine; Wollkarbonisiermaschine; machine for car- 
bonizing wool; karbonizáló gép, szenesitő gép]: 
Maşină care eliberează lâna fină, printr'un pro
cedeu chimico-mecanic, de aderenţele vegetale 
(turiţă, cornuţi mari de baltă, scaieţi, pleavă 
de orz şi cornuţi m ici, numiţi şi dracilă sau um
bra iepurelui). Sé deosebesc: maşini de carbonizat 
lâna în fibre şi maşini de carbonizat lâna în fe 
sătură.

Maşina de carbonizat lâna în fibre cuprinde: 
un dispozitiv de impregnare cu reactiv (acid sul
furic de 3***4°Bé , acid clorhidric, clorură de alu
miniu, e tc.), care se compune dintr'o cadă de lemn, 
căptuşită cu tablă de plumb, sau dintr'un basin 
de cărămizi (legate între ele cu ciment antiacid); 
dispozitive de stors, de uscat, de eliminare a sub- 
stanfei carbonizate, şi de neutralizare. Prin uscare, 
reactivul se concentrează, şi transformă celuloza 
aderenfelor vegetale, în hidroceluloză, care este 
fărâmicioasă în stare uscată; cu cât concentraţia 
reactivului este mai mare, cu atât temperatura 
folosită ta uscare e mai joasă. După uscare, lâna 
trece în lupul de carbonizare, unde cedează 
hidroceluloză, sub formă de pulbere; un exhaustor 
elimină această pulbere, iar lâna iese eliberată 
de aderenfele vegetale.

Maşina de carbonizat lâna în fesătură se deo
sebeşte de maşina care carbonizează materia
lul sub formă de fibre, prin mecanismele penfru 
circulafia continuă a fesăturii (întinsă în lăfime în 
zona de uscare) şi prin ansamblul suplementar 
de cilindri sdrobitori (cu caneluri); la trecerea 
fesăturii printre cilindrii sdrobitori, hidroceluloză 
se pulverizează şi se elimină cu ajutorul unui 
exhaustor.

s. ~  de clătit [M an iH H a AJin onojiocKH Ba- 
h h h ;  machine â rincer; Spülmaschine; rinsing ma
chine; öblögető gép]: Maşină care clăteşte lâna, 
după spălare, şi uneori spală loturi mici de lână 
superioară în băl cu adausuri speciale (v . fig-). 
Maşina are un basin oval ( 1) de clătire, înzes
trat cu unul sau cu mai multe rotoare cu palete 
arcuite (2 ), pentru mişcarea, agitarea şi mărun-
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firea lânii în basin; un dispozitiv cu grebla (3 ), 
pentru scoaterea lânii după clătire; o bandă fără

Maşină de clătit lâna spălată.

Í )  basin de c lătire ; 2) agitator (rotoare cu palete); 3) gre
blă pentru scoaterea lânii ciăttte; 4)  bandă fără sfârşit.

sfârşit (4 ), care transportă lâna pe un grătar; dis
pozitive de antrenare.

î. Maşină de croit [ManiHHa R J I H  KpoHKH; 
machine â tailler Ies hsbifs, machine â couper 
Ies hab its ; Kleiderzuschneidem aschine; cutting 
out machine for clothes; ruhaszabászatigép]: 
Maşină care taie bucăfi din fesături, după tipare 
desenate, pentru confecfionarea îmbrăcămintei. 
Se deosebesc: maşină de croit, fixă, la care ma
şina e imobilă, iar ansamblul fesăturilor supra
puse este mişcat cu mâna, şi maşină de croit, 
mobilă, la care ansamblul fesăturilor de croit stă 
fix , iar maşina este condusă cu mâna pentru a 
tăia pe linia desenului.

Maşina de croit, fixă, (v . fig .), cuprinde: o 
masă de lemn (1),  pe care se aşază ansamblul

Maşină de c ro it, fixă .
1) masă; 2) scobitură; 3) lamă tăietoare ; 4) d iscuri conduc
toare; 5) arbore motor; 6) curea de transmisiune; 7) ciocane 
abrazive; 8) manetă; 9) d ispozitiv  de . ungere; 10) pârghiei 

11) contragreutate.

de fesături suprapuse în mai multe foi pentru a 
fi tăiate deodată, şi care are o scobitură (2) 
prin care frece o lamă tăietoare (3 ), (o lamă de 
ofel cu tăiş drept ori cu dinfi de ferestrău), care 
circulă ca o bandă fără sfârşit, condusă de o serie 
de discuri (4 ), antrenată de arborele motor (5 ), 
prin intermediul unei curele de transmisiune (6 ); un 
dispozitiv (7 ), pentru ascufirea lamei tăietoare 
(Ia anumite intervale), apropiind de ea nişfe cio
cănele de substanfe abrazive, prin manipularea 
unei manete (8); un dispozitiv (9) pentru un

gerea continuă a lamei tăietoare, cu emulsiune; 
o pârghie (10),  cu greutate (11),  care menfîne 
lama într'o întindere constantă.

Maşina de croit, mobilă, se deosebeşte de 
maşina fixă prin faptul că, în locul unei benzi 
de tăiat, are un arbore cu disc ascufit rotitor, care 
poate fi purtct cu mâna pe urmele desenului; în 
acest timp, ansamblul ţesăturilor din foi supra
puse stă fix.

2. ~  de croşetat festőn [M a n iH H a  a j i h  
(jpeCTOHHpOBaHHH; rmchine â festőn; Feston- 
maschine; festoon machine; csipkeszalag-varró 
gép]: Maşină de cusut marginea ţesăturilor sau a tri
coturilor, printr'o cusătură de efect în formă de 
scoici. Pe lângă un ac obişnuit, maşina are şi 
un ec cu limbă, care prinde laţul firului din acui 
obişnuit şi-l fixează ornamental pe marginea 
stofei (dinţat ca o dantelă).

s. ~  de curăţit, cu cinci tobe [oHHCTHTeJib- 
Han nHTHÓapaöaHHafl ManiHHa; neftoyeur de 
coton a cinq fambours; Fünf-Trommel-Baumwol- 
lereiniger; five drum cotton cleaner; öthenge
res pamuttisztitó g é p ] : Maşină care desfoaie şi 
curăţă de impurităfi bumbacul, înainte de a fi 
egrenat. Cuprinde cinci tobe egale, rotitoare 
(cu axele orizontale), echipate cu palete, şi cari 
sunt dispuse în trepte pe un plan inclinat (v. fig .). 
Toba dela bază primeşte bumbacul printr'o con
ductă de alimentare (3 ), 
îl bate şi-l predă tobei 
din treapta următoare, 
care efectuează aceeaşi 
o p e r a f iu n e ; materialul 
trece astfel, succesiv, 
sub a c ţ iu n e a  c e lo r  
cinci tobe, iar dela ulti
ma tobă cade într'o con
ductă (5 ) care duce la 
maşina de egrenat. Im
purităţile se separă că- Maşină de curăţit, cu cinci

zând prin grătarul in- tobe>
clinat (2 ), care dublează 0 fobe cu Pa,ete'’ 2) 9ră- 
fundul m aşinii, şi ies prin *ar' 3) conductă de alimen- 
conducta (4 ). Mişcarea *are cu bumbac "eegrenat;

se transmite dela arbo- 4> conductă de le*ire acor' 
rele motor de antrenare ia purilorstrăine; 5) conductă de
arborele tobei dela bază, 5e*ire a bumbacu,ui cură^  
iar dela acesta se transmite la celelalte tobe, 
prin curele de transmisiune.

Efectul de curăţire al maşinii cu cinci tobe este 
de 46•••63%  şi creşte cu gradul de impuritate 
al bumbacului; producţia maşinii e de 4»• * 12 t/h, 
iar puterea necesară este de 2 ,8 - 5 ,2  kW .

4. ~  de curăţit seminţele de bumbac [Má
im m á a jih  o h h c tk h  xjionKOBbix ceMiiH; machi
ne a neftoyer Ies graines de coton; Baumwollsa- 
rren-Reinigungsmaschine; cotton seed cleaning 
machine; pamufmag tisztító gép]: Maşină care se
pară impurităţile din seminţele de bumbac. Este 
constituită dintr'o tobă rotitoare (de tablă perfo
rată sau de reţea de sârmă cu ochiuri m ici) şi din 
mai multe transportoare-melc (v. fig .). Toba (2)
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Maşina de curăfit sem infele de 
bumbac.

Í) pâinie de alimentare; 2) tobă 
cu perefe-sifă ; 3) fransportor- 
melc penfru colectarea impurită
ţilor şi a sem infelor m ici; 4)  frans- 
portor-m elc penfru colectarea 
sem infei; 5) sită; 6) transportor- 
meic penfru co lectarea nisipului 
şi a prafului; 7) transportor-melc 
pentru im purifăfi m ic i; 8) franspor- 
tor-m alc pentru im purifăfi mari.

are axa longitudinală inclinată, iar peretele-sită al 
acesteia are ochiuri mici (de 3,5-**4 mm 0 )  spre 
capătul mai ridicat (până la cca 3/4 din lungimea 
tobei) şi ochiuri mari y
(d e c c a 1 5 -1 6 m m 0 ), ; fi---------
spre celălalt capăt. Să
mânţa curge continuu 
în tobă, se rostogo
leşte şi cedează im
purităţile, cari cad — 
prin ochiurile mici —  
pe un transportor (3 ); 
când ajung în zona cu 
ochiuri mari, seminfele 
cad pe un transpor
tor (4 ), care le trans
portă în sens opus cir- 
culafiei impurifăfilor.
Praful şi nisipul trec 
printr'osită (5) latrans- 
portorul (6 ), şi apoi 
sunt luate de transpor
torul (7 ); impurităfile 
mari ies pe la capul 
inferior al tobei şi 
cad pe un transportor-melc de evacuare (8).

î .  Maşină de cusut [niBeftHafl ManiHHa; ma
chine. â coudre; Nâhmaschine; sewing machine; 
varró-gép]: Maşină pentru îmbinarea prin fire (prin 
coasere) a două sau a mai multor materiale (ţesă- 
turi, pielărie, e tc.). Maşina are, în. principal, un 
ac cu o gaură sau cu un cârlig aşezat la vârful 
acului, în care este prins firul pa care-l conduce 
acul; mişcarea acului cu firul produce bucle, cari 
sunt prinse în alte bucle ale aceluiaşi fir, sau ale 
unui al doilea fir. — După modul de formare a 
cusăturii, se deosebesc: maşina cu cusătură simplă 
în lanf (v . fig. E-a), construită azi numai ca maşină 
speciala; maşina c u  cusătura dublă în lanf (v.fig . E-c), 
azi complet părăsită, afară de câteva maşini spe
ciale (de cismărie), din cauza consumului mare de 
afă (cca 6,5 m la 1 m de cusătură); maşina cu cu
sătură dreaptă, cu două fire (v . fig. E-b), care, în 
prezent, este cea mai răspândită. Cusăturile în 
lanf se fac la maşini cu iglifă, iar cele drepte, 
cu două fire, la maşini cu suveică. —  Maşinile 
de cusut pot fi pentru uzul casnic sau profesional. 
Ce le  pentru uzul profesional sunt de construcfie 
mai robustă şi mai variată; se subîmpart în maşini 
pentru meseriaşi sau pentru ateliere, şi în maşini 
industriale. Cele industriale pot fi foarte mult 
specializate, după lucrarea pe care o execută, 
după materialul cu care lucrează şi după debit. 
Se cunosc peste două mii de tipuri speciale, de 
exemplu: maşini de cusut pentru încălfăminte, pen
tru mănuşi, curelărie, valize , curele de transmisiune; 
maşini de tighelit; maşini de cusut nasturi, blă
nuri, broşuri, capote şi huse, corturi, paraşute, 
benzile de piele interioare ale pălăriilor; maşini 
de cusut în zig-zag, în cruce sau în diagonală; 
maşini de cusut inifiale, etc.; maşini de cusut, 
com binate,cu anumite adausuri şi accesorii; unele 
maşini automate sau semiautomate cos cute sbu

pliseuri; altele fes sau remaiază defecte , etc. — 
Maşinile de cusut se numesc simple, dacă execută o 
singură cusătură, şi multiple, dacă execută simul
tan mai multe cusături alăturate (până la circa 
cincisprezece cusături), folosind în paralel ace, 
suveici şi bobine de afă.

Principiul maşinilor de cusut în lanf simplu, 
sau cu iglifa, este prezentat în figura D. Un ac 
cu cârlig la vârf (ig lifă) străpunge materialul de 
cusut, apucă o bucată a unui fir care se desfă
şură de pe o bobina sau de pe o suveică dis
pusă sub material, şi trage bucla în sus, prin 
material; materialul înaintează spre stânga, cu un 
pas de cusătură, iar bucla este desprinsă din 
iglifă de un deget; iglifa străpunge din nou ma
terialul şi revine în sus cu o a doua buclă, pe 
care o petrece prin cea dintâi, formând astfel 
primul ochiu al lanfului. Desavantajul acestui fel 
de cusătură consistă în faptul că se destramă, 
când se trage de capătul firului ultimului ochiu. —  
Maşinile de cusut în lanf dublu lucrează cu două 
fire şi cu două iglife; a doua iglifă lucrează 
orizontal, sub materialul de cusut, şi în buclele 
formate de ea se prind buclele formate de prima 
iglifă. La unele maşini, iglifa a doua este înlo
cuită printr'o suveică rotativă. Cusăturile în lant, 
simplu sau dublu, se folosesc mai ales în con- 
fecfiunile de pielărie, de exemplu la cusutul 
tălpilor.

Maşinile de cusut cu suveică, cari efectuează 
o cusătură dreapta cu două fire, pot fi, după 
forma şi mişcarea suveicii: cu suveică lunga
(v. fig. B), circulară (v. fig. C ), oscilantă, rota
tivă sau centrală. La toate aceste maşini, un ac 
găurit la vârf străpunge materialul şi formează 
dedesubt o buclă; suveica, în care se găseşte o 
bobină cu un al doilea fir, trece prin bucla pri
mului fir, care prinde firul al doilea şi îl trage 
în sus, cele două fire rămânând împletite la mij
locul grosimii materialului de cusut (v . fig. E-b). 
Figura B reprezintă principiul funcţionării unei 
maşini cu suveică oscilantă longitudinală, iar figura 
C , al unei maşini cu suveică oscilantă rotativă. 
Figura A reprezintă principalele mecanisme ale 
unei maşini de cusut. Pe placa sau pe masa ( Í )  
a maşinii este fixat braţul maşinii (3 ), în interio
rul căruia se găseşte arborele principal (2 ); aces
ta este antrenat fie printr'o pedală acţionată cu 
piciorul şi cureaua de transmisiune (4 ), fie manual, 
prin volanul (5) cu manivela (6 ), fie printr'un 
electromotor. Tija port-ac (9) este pusă în miş
care printr'un sistem bielă-excentric (9a), iar pâr
ghia (8 ), care ridică sau slăbeşte firul de aţă după 
nevoie, la fiecare ciclu al maşinii, este condusă 
prin cama spaţială cilindrică (cam a-tobă), (7). 
Presa (10) apasă stofa, presiunea reglându-se prin 
şurubul (11).  Un dispozitiv cu rotiţe de fricţiune, 
care nu este reprezentat în figură, asigură întin
derea firului înainte ca acesta să ajungă la pâr
ghia (8). Transportorul (12) asigură avansarea 
stofei între două împunsături; el este antrenat 
prin intermediul camei (13), al furcii (14)  şi al 
arborelui cu manivelă (16); pasul cusăturii se re-
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Maşină de cusXif.

A ) schema unei maşini de cusut ob işnuite, cu d iferite le  ei mecanisme: a) mecanism cu rofi de transmisiune; b) mecanism 
cu camă, plan; c) mecanism cu camă, spafial (cu cam oidă); d) mecanism şurub-pîulifă; e) mecanism cu excen tric ; i ) me
canism cu două balansiere; g) mecanism cu două m anivele; h) mecanism cu pârghii articulate , combinat cu un m eca
nism cu rofi de transmisiune; B) p rincip iu l maşinii de cusut cu suveică lungă, oscilantă; C) principiul maşinii de cusut cu 
suveică circulară, oscilantă; D) princip iu l maşinii de cusut cu cusătură simplă în lanf; E) cusături de maşină, sim ple : în 

lanf (a), dreaptă, cu două fire (b) şi dublă, în lanf (c ).
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<glează printr'un şurub care deplasează punctul (15), 
In  jurul căruia oscilează furca (14).  Suveica este 
comandată de tija (17) şi de arborele cu ma
nivelă (18).

u Maşină de cusut ascuns [ManiHHa AJifl no- 
T a iÎH O H  CTlţO H K H ; machine â coudre pour pi- 
q u re s  cachéas; Năhmaschine für versteckte Sticha; 
ssw ing  machina for hidden stitches; rejtettvar- 
rási varrógép]: Maşină care asamblează două bu
căţi de fesătură printr'o cusătură la care firul de 
alimentare nu sa mai trage până la suprafafa 
fesăturii, ci numai până la mijlocul grosimii ei. 
Centru acaasta, maşina ara, afară da organele 
unei maşini de cusut obişnuite, şi un disc suple- 
mentcr de îndoire şi de presare a materialului 
in  zona da coasare. Acest gan de cusătură sa 
aplică în special la reverele hainelor, la gulere, 
manşate, etc.

2 . ~  de cusut bucăfi nesuprapusa [ManiHHa 
AJIH CUIHBaHHH B CTbiK ; machine flatlock; Flat- 
tîockemaschina; flat lock machine; flatlock varró
gép]: Maşină care asamblează bucăfi de albituri, 
«prin coasere cap la cap, fără ca acestea să fi fost 
suprapuse. Ea efectuează cusătura cu ajutorul a

. două până la zeca ace şi a două piesa de prin
d e re  (G reifer).

3. ~  de cusut capatele fesăturilor brute [Ma
n iH H a  AJ1H C U IH B aH H H  KOHUOB C b ip b lX  T K a H e fi; 
machine a surjeter Ies tissus bruts; Năhmaschine 
für überwendliche Năhte von Rohgewebe; ma
chine for overcasting raw fabrics; nyersszövet fej- 

’varrógép]: Maşină mobilă care înnădeşte mai 
multe fesături, prin coasere cap la cap, pentru a 
obfine o bandă lungă, care urmează să intre în 
-operaţiunile de finisare (fierbere, albire, merce- 
rizare, vopsire, etc.)- Maşina cuprinde o capră cu 
cadru pe rofi, o pedală care transmite mişcarea 
prin manivelă şi curea, un mecanism de condus 
şi de frânat axul principal al maşinii, un mecanism 
«de mişcat acul în sus şi în jos, un mecanism care 
apucă şi înnoadă firul, şi un dispozitiv care con
duce fesătura cu ajutorul unor rofi cu cuie.

4. ~  de cusut în zig-zag [M aniH H a a jih  
UiaxM aTH oro C U IH B aH H H ; machine â couc’re en 
zig-zag; Zickzzcknăhmaschine; zig-z3g sewing ma
china; zegzugos varrógép]: Mcşina cara se folo
seşte penfru fabricarea unor garnituri, cari asam
blează două bucăfi de fesătură ori de tricot, aşe
zate cap la cap şi fără suprapunere, printr'o cu
sătură de efect, cu împungara în zig-zag.

5. ~  de cusut nasturi [ManiHHa a jih  npn- 
U IH B K H  nyrO BH li; machina a coudra des bou- 
tons; Knopfnăhmaschine; button sawing machine; 
gom bvarró-gép]: Maşină de cusut la care acul 
pătrunde prin ochiurile nasturilor, pentru a fixa 
ncsfurii de fesătură. Ea ere dispozitive de schimb, 
ţpentru cusut un nasture sau doi nasturi, aflafi de 
o parte şi de partea opusă a fesăturii.

e. ~  de cusut şi tuns marginea fesăturii [Ma
niH H a flJIH CUIHBaHHH H ‘ o 6p e3b IB aH H H  K p aeB  
TKaHH; machine triplock; Triplockmaschine; tri- 
p lock m achine; három tüzőöltéses varrógép ]: 
Maşină de cusut cu trei fire, şi, în general, cu

margine festőn, două bucăfi de fesătură ori de 
tricot, care, concomitent cu coaserea, taie şi eli
mină marginea cusăturii.

7. ~  d e  cusut tricoturi prin legarea b u cle 
lor [ManiHHa AJIH CUIHBaHHH TpHKOTaîKHblX 
H3AGJIHH nocpeACTBOM CBH3biBaHHH neTejib,* 
machine a mailler las 
tricotages; Kettelma- 
schine; frame knitting 
machine for hosiary; 
hurkos öltésű varró
gép]: Maşină care a- 
samblaază două tri
coturi printr'o cusătu
ră care leagă ochiu
rile unai bucăfi cu o- 
chiurile corespunză
toare ale celeilalte bu
căfi (v . fig .). Pentru 
coasere, bucăfile (a) 
şi (b) se aşază pe o 
placă dinfată, câre 
poate fi schimbată 
pentru a cvea pasul 
potrivit cu finefa tricotului; acul coase, legând pa 
rând ochiurile unei bucăfi cu ale celeilalte bucăfi, 
în ordinea (1) cu ( V ) ,  (2) cu (2 '), etc. *

s. ~  de decapsulat [AeKanciOJiHpoBO^HaH 
ManiHHa; machine â séparer Ies capsules de se- 
mence; Samenkapseln- Separationsmaschine; seied 
capsule séparation m achine; gerebenező gép]: 
Maşină care rupe şi separă fructele capsulare de 
tulpinele inulu;. Este constituită dintr'un batiu, o 
tobă rotitoare cu piepteni dispuşi pe trei linii 
echidistante, două benzi alimentatoare, benzi pen
tru transportul paielor decapsulate şi o bandă 
pentru eliminarea paielor încurcate şi îndoite 
(paie-deşeuri). Mănunchiurile de tulpine circulă 
de-a-lungul maşinii, cu vârfurile introduse în zona 
de pieptenare, astfel încât ajung succesiv în zona 
de lucru a pieptenilor rari (de paralelizat şi ega
lizat) şi apoi în zona de lucru a pieptenilor deşi 
(de decapsulat); ultimii piepteni le străpung şi le 
pieptenă, dela mijloc spre vârf, separând capsu
lele, pe cari le lasă să cadă într'o ladă.

9. ~  de decatat [ManiHHa a j ih  AeKaTH- 
pO B K H ; machine â décatir; Dekatierm aschine; 
shrinking m achine; dekatáló gép]: Maşină care 
tratează (timp de 5---20 min) fesătura de lână (în
făşurată întins pe un cilindru perforat) cu abur sau 
cu apă fierbinte, pentru a da fibrelor plinătate şi 
moliciune. —  Se deosebesc: maşini de decatat la 
uscat, cari acfionează cu abur uscat, şi maşini de 
decatat la umed, cari acfionează cu abur saturat 
sau cu apă fierbinte.

Maşina de decatat cu abur uscat (v . fig.) cu
prinde un tub ( Í )  care se încarcă cu fesătura 
învălătucită cu întindere pe un cilindru perforat, 
şi care are la un cap o prelungire conică (2 ); a- 
ceastai se introduce în gâtul (3) al căldării cu 
abur de decatat (4 ). Aburul intră cu presiune

Principiul de lucru al maşinii de cu
sut tricoturi prin legarea bucle lor, 
a) şi b) două bucăţi de tricot cari 
se asamblează; 7) şi 1' ),  2) şi 2 '), 
3) şi. 3'), e tc ., ochiuri cari se lea

gă între e le .



printr'o supapă (5 ), iar picăturile de apă antrenate 
de el sunt oprite de peretele (6 ), şi se elimină 
prin supapa (7 ). După 
aburire, fesătură ră
mâne înfăşurată până 
la răcire.

Maşina dublă de 
decatat cu abur uscat 
cuprinde un rezervor 
comun de abur şi două 
tuburi de decatare, 
alimentate cu ajutorul 
unor robinete. Scurge
rea apei de conden
sare se face într'un re
zervor colector.

Maşina de decatat 
cu vacuum decatează 
cu o durată de răcire 
mai mică, deoarece 
după tratarea fesăturii 
cu abur, acesta se ex
trage din tubul de de- 
catare prin vacuum, 
iar aerul care îi ia io- MaşinS de decata )cu  abur USCai. 

C u i răceşte materialul jj cilindru ; 2) prelungire conică; 
mai repede. Peretele 3) gâi; 4) căldare de abur; 5) robi- 
interior al tubului de neţ de admisiune a aburului; 6) pe- 
decatare e echipat CU refe separator de apă; 7) robi ie i 
şine pe cari se împin- de evacuare a apei. condensate* 
ge un cărucior purtă
tor al cilindrului înfăşurat cu fesătură. Tubul de 
decatare (căldarea) are perefi dubli; prin spafiul 
dintre ei se trimite, înainte de aburirea fesăturii, 
abur de preîncălzire de 2 6 ata, pentru a se evita
condensarea aburului în maşină (presiunea de 
lucru a aburului în maşină e de cca 2 ata).

Maşina de decatat cu abur umed funcfionează cu 
abur saturat şi elimină continuu apa de condensare
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Maşină de decatat cu abur saturat.
1) batiu; 2) rampă; 3) cilindru conducător; 4) ro le de întindere; 
5) c ilind ri conducători; 6) cilindrul perforat al avant p iesei; 
7) cazan de decatare; 8) cilindru perforat; 9) cuplu de rofi de 
fricfiune; 10) jghiab pentru apa de condensare; 11) pompă; 
12) cilindru conducător al avant-piesei; Í3 ) mecanism pendular.

din tubul de decatare. Ea efectuează şi înfăşurarea 
fesăturii pe cilindrul perforat de decatare (v . fig .).

Pentru pregătirea decatării, fesătură este trasă 
de pe rampa (2 ), trece peste cilindrul conducă
tor (3 ) şi peste rolele întinzătoare (4 ), unde se 
întâlneşte cu avantpiesa şi, împreună, se înfăşurăf. 
bine întinsă şi fără cute, pe cilindrul perforat (8 ); 
apoi mantaua cazanului (7) se închide şi se intro
duce aburul. După terminarea decatării, pompa (11)  
aspiră aburul şi aerul din cazan, din spafiul dintre 
perefii dubli ai căldării, din cilindrul avantpiesei(l 2), 
din cilindrii conducători (5) şi din cilindru (13) 
al mecanismului pendular. Urmează desfăşura
rea fesăturii şi depunerea pe rampă, în falduri,, 
cu ajutorul mecanismului pendular (13). Durata de 
răcire se reglează în raport cu efectul dorit asupra 
fesăturii care se decatează (durata lungă de răcire 
fixează mai bine fibrele şi dă un luciu mai mare)..

Maşina de decatat cu apă fierbinte umflă mai 
bine fibrele din anumite categorii de ţesături de- 
lână şi le dă o dispoziţie naturală pe care o păs
trează permanent; în acelaşi timp, uniformizează 
şi clarifică colorile ţesăturilor vopsite. Maşina cu
prinde un sistem de înfăşurare a ţesăturii pe urr 
cilindru perforat de decatare şi una sau mai multe 
căldări de decatat. Prin tubul cilindrului perforat 
aşezat în căldare (cazanul fiind înch is), se pom
pează apă încălzită la 70°, printr'un injector cu abur. 
După decatare, apa e absorbită cu aceeaşi pompă.

Maşina de decatat şi calandrat decatează şi- 
calcă ţesăturile mai greu contractabile (de ex. 
păturile, e tc .). în această maşină, ţesătura circulă 
ca într'o presă-calandru, protejată de o avantpiesa 
de filţ; în timp ce cilindrul încălzit o presează, 
ţesătura esfe străbătută de un nor de abur, îm 
pins prin orificiile din pereţii cilindrului pe supra
faţa căruia circulă.

î. Maşină de decuscutat [M a n iH H a £J1H o h h c t -  
KH CBMHH O T nOBHJTHKH; decuscuteuse; Maschine 
zur Entfernung der Flachseidesamen; machine for 
removing flax dodder seeds; lenselyem mageitá- 
volitó gép]: Maşină care scoate sămânţa cu s-  
cutei din sămânţa brută de in, şi triază sămânţa 
de in pe,calităţi. Are următoarele părţi: două site 
dispuse în etaj, numite predecuscutoare; trei site 
decuscu.oare aşezate sub primele site; două tobe 
trioare, aşezate sub sitele decuscutoare; un e le
vator cu cupe (fixate pe chingă de cânepă), care 
alimentează cu sămânţă brută sita superioară a 
predecuscutorului, de unde sămânţa cade prin 
greutate proprie. Primele două site ale decuscu- 
torului au ochiuri patrulatere (de 10Mf5 mm), 
cari sunt astfel dispuse, încât diagonalele patru
laterelor celor două site sunt încrucişate; sita a treia- 
are ochiurile rotunde (cu diametrul de 2 mm), 
iar trioarele au alveole rotunde.

2. /x/ de delintersat. V. Maşină de lintersat.
3 . ~  de depănat [MOTaJibHan M aniHHa; ma

chine â dévider, dévideuse; Spulmaschine; reeler; 
motollagép]: Maşină care produce sculuri, fe v iN 
bobine, mosoare, batire, etc., prin înfăşurări fă
cute pe suporturi (de hârtie, de lemn sau de me
tal) sau fără suporturi. De obiceiu, maşinile de* 
depănat transferă firul din diferite forme de aşe
zare, în alte forme; de exemplu, efectuează fe v i



809

de bătătură, din sculuri sau bobine conice (pentru 
rama urzitorului), din fevi sau din bobine de altă 
formă. Uneori, prin depănare, firul se desfăşură 
de pe o anumită formă de acumulare şi se înfă
şură din nou, în aceeaşi formă (de ex. de pe o 
bobină pe altă bobină de acelaşi fe l), penfru a 
fi curăfit de scame, de noduri mari, etc. Maşina 
de depănat borangicul (care urmaază după maşina 
de tras gogoşile) constitue un exemplu de maşină 
de depănat care face sculuri, dintr'un fir neacu
mulat în prealabil. în general, maşinile de filat 
efectuează şi o operaţiune finală de depănare, 
deoarece acumulează firul sub formă de fevi, prin 
înfăşurări ordonate, ca şi maşinile de depănat; 
totuşi, maşinile de tors nu fac parte din categoria 
maşinilor de depănat.

Maşinile de depănat se grupează în: maşini de 
făcut fevi, maşini de făcut mosoare, maşini de 
făcut sculuri, maşini de bobinat în cruce.

î .  Maşină de dascleit [M a n iH H a  u jih  y ^ a j ie -  
h h h  CKJieHBatoin,HX BeoţeCTB; désancolleuse; 
Entschlichtmaschina; unsizing machina; enyvmo- 
sóg ép ]: Maşină cara elimină din fasătură sub
stanfele chimica cari au s 3rvit la încleirea urzelii; 
operafiunaa e nacasară pantru ca să se evita for
marea petelor, la fi art şi la calalalta operafiuni 
de finisat (alb ira, m arcarizara, vopsiră, imprimara, 
apretara). Este asemănătoare unui jigger (v .) şi 
cuprinde: un basin- da lemn în cara sa află li
chidul de desclait (solufia de hidrát de sodiu
4 g/l, sau apă cu adaus de diastaza sau da oxi- 
danfi, capabil 3 să scindez a amidonul); un ci
lindru alimentator de pe care sa desfăşură fe- 
satura; cilindri conducători cari transportă fesă
tura de mai multa ori prin baia; doi cilindri stor
cători, dintre cari cal de deasupra est a îmbrăcat 
în cauciuc, iar cel d s dedesubt est3 de ebonită; 
un cilindru înfăşurător.

2 . ~  de desfibrat alcalicelu loza [ManiHHa 
Ana TpenaHHH a jiKaan-iţeriJiK )Ji03b i; défibreuse 
d'alcalicellulose; Alkalizellulose-Entfaserungsma- 
schine; alkali-cellulose scutching machine; alkali- 
celulozfoszlató gép]: Maşină care desintegrează 
cartoanele de alcaliceluloza în scame cari po
fi uşor tratate cu substanţe chim ice. Maşina are 
două cufite elicoidale cu axă orizontală, cu tăişu
rile dinfate, cari se învârtesc în sensuri contrare şi 
cu turafii diferite; un mecanism schimbă automat 
sensurile de mişcare, pentru ca după o perioadă 
de desfibrare să urmeze o perioadă de ameste
care. Ciclul desintegrare-amestecare se repetă 
timp de 2 - • • 3 ore, la temperatura de 20°.

*. ~  de dessamânfat [ManiHHa HJifl OT/ţe- 
■HeHHH ceMHH; machine â extraire Ies semences 
des capsules; Samengewinnungsmaschine; deseed- 
ing machine; nmgralanitó ga:>]: Maşină care
separă sămânfa de in de perefii capsulari. Este 
constituită dintr'o tobă în care se sdrobesc cap
sulele, un vânturător care suclă pleava, şi din site 
cari cern seminfele de resturi capsulare. Sămânţa 
rezultată se numeşte sămânfă brută.

4. ~  da disolvat xantogeiatu l [M îur-iH a zţJifl 
paC TBO psH H H  K c a H T O r e n a T a ; machine pour la

dissolution du X 3n th o g én ate ; Auflösungsmaschine 
für xanthogensaures Salz; xanthogénate dissolution* 
machine; xantogenátoldó gép]: Maşină care disolvă 
xanlogenatul cu ajutorul hidratului de sodiu şr 
onogenaizează solufia prin amestecare; uneori 
serveşte şi la matarea fibrelor, prin amestecarea 
solufiei cu pigmenfi de bioxid de titan, etc. Ma
şina cuorinde un cilindru cu malaxor (rotor cu pa
lete agitatoare), care are perefi dubli, între cari cir
culă apa rece pentru menfinerea temperaturii la 
15 • ■ ■ 17°. Tratarea unei încărcături se face în 6 • • • 8 
o e, cu hidrát de sodiu cu concentrafia de 8 - • -9J/o.

5, ~  da dublat fire [Ma UHHa AJIH J i y 6 m -  
p O B a H H a  h h t h ;  machine â bobinage multiple; 
Fachtspulmaschine; multiple spooling machine; rost- 
egyangatő gép]: Maşină care împreună două S3u 
mai multe fire de bătătură, cari pot fi de acelaşi 
fel sau diferite , şi le bobinează prin înfăşurare 
în cruce, sau le depune pe mosoare, prin înfă
şurare paralelă.

Maşina de dublat este asemănătoare cu ma
şina de bobinat (v . Maşină de depănat, Maşina 
de bobinat), dar se deosebeşte de aceasta prin* 
dispozitivul de oprire automată, care acţionează 
când unul dintre fire se rupe (v. fig.)- Fiecare*

Dispozitiv de oprire al maşinii de dublat fire .
/) pozifia de funcfionare; I I) pozifia de oprire ; 1) piesă de 
control (contro lor); 2) pozifia controlorului în timpul miş
cării firu lui (în  secfiune); 3) pozifia controlorului, când firu 
lipseşte , fiind rupt (în secfiune) 4)  cilindru de fr ic fiun e ; 5) bo
bină; 6) braf care saltă bobina, pentru a o aduce în repaus..

fir e controlat de o piesă ( 1), care are pozifia (2) 
în timpul funcfionării, când bobina (5) este îrv 
contact cu cilindrul de fricfiune (4 ); când firut 
se rupe, piesa (1) ia pozifia (3 ) şi transmite bra- 
fului (6) o mişcare prin care ridică bobina (5) 
de pe cilindrul de fricfiune (4), şi opreşte înfă
şurarea.

Uneori, dublarea firelor, cu formare de bobine 
sau de mosoare, se efectuează pe o maşină com
binată, de dublat şi răsucit; se recomandă însă 
ca dublarea să se efectueze pe o maşină sepa
rată, deoarece maşina de dublat curafă firele de 
impurităţi şi de defecte, şi sa opreşte când firele 
sa rup, ceaa ce ar provoca şi oprirea maşinii de 
răsucit.

e. ~  de dublat panglici [M aniH H a a j ih  fly-  
ÖJinpOBaHHfl Jie H T ; réunisseuse de rubans; Band-
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dubliermaschine; ribbon doubling frame; szalag
egyengető gép]: Maşină care reuneşte într'o pătură 
panglicile debitate de cardele de bumbac piep
tenat, şi care presează pătura şi o învălătuceşte 
pe un sul de lemn.

în maşină (v. fig .), panglicile debitate de carde 
sunt aduse în cane ( 1), de unde sunt luate (în

Maşină de dublai panglici.
Í )  cane; 2) placă metalică cu ochiuri conducătoare; 3) me
canism de control şi de oprire automată; 4) bandă transpor
toare; 5) cilindri de alimentare; 6) tren de laminare; 7) ca- 

landre; 8) sul; 9) cilindri de sprijin .

fascicul de 12---24 panglici) şi sunt conduse prin 
ochiurile conducătoare ale unei plăci metalice (2 ); 
panglicile alunecă peste un mecanism de control 
cu oprire automată (3 ), (care comandă oprirea 
maşinii la ruperea uneia dintre panglici) şi se 
depun în pătură una lângă alfa, pe o pânză trans
portoare (4 ), iar o pereche de cilindri de ali
mentare (5) conduce pătura la un tren de lami
nare (6) —  compus din patru perechi de cilin
dri ■— care o întinde de 1 f5 ■ ■ * 2 ori. Pătura este 
apoi presată între perechile de cilindri (7 ), numite 
calandre (cilindrii sunt apăsaţi între ei cu ajuto
rul unor resorturi), şi este învălătucită pe un sul (8 ), 
care se roteşte prin fricţiune pe suprafeţele a 
doi cilindri paraleli şi rotitori (9 ); când cojocul 
ajunge la o anumită lungime, maşina se opreşte 
automat. Producţia maşinii este de 50 de su
luri pe oră, fiecare sul cântărind 1 kg; pătura e 
lată de 20 cm şi are o greutate de 40 g/m.

î. Maşină de dublat şi măsurat [ManiHHa r j i r  
AyÖJlHpoBaHHH H H3MepeHHH; machine â dou- 
bler et â mesurer;
Dublier-und Mefy- 
maschine; doub
ling and measuring 
machine; kettőző 
és mérő gép]: Ma
şină care îndoaie, 
la jumătatea lăţimii 
lor, ţesăturile du
blu late (mai late 
decât 120 cm ). Ea 
cuprinde (v. fig .): 
un cadru de bare , Ma?,nS de dubla< măsura‘-
m etalice, cu role 0 tesa,urî nedublalS'' 2) cadru <riu"- 
c o n d u c ă t o a r e ,  9hiular; 3) role «"ducătoare; 4) rl-
peste cari fesătură gle 5> de
( Í )  e trasă în lă- rare şl de de'Punere în falduri- 
tim e; un cadru triunghiular (2) de rigle metalice, 
pe suprafaţa căruia alunecă ţesătura şi se îndoaie

la vârful triunghiului; o pereche de role (3 ), 
cari conduc ţesătura îndoită; o pereche de rigle 
cu secţiune triunghiulară
(4 ), cari prind ţesătura 
dublată, ca nişte cleşte, 
şi efectuează pe o masă
(5) cursa de „du-te, vino"/ 
de un metru (metrează 
şi depune în falduri); dis
pozitive de antrenare.

Unele tipuri de maşini 
dublează, măsoară şi în 
făşură ţesătura sub formă 
de cupoane (v. fig .). O 
maşină de acest fel e în
zestrată şi cu un cilindru 
măsurător (4 ), cu couă 
bara de întindere (5 ), şi 
cu un ax rotitor de care 
e fixată o placă dreptun
ghiulară (ó ), pe care se 
înfăşură ţesătura îndoită.

2 . ~  de egrenat cu ferestraie [ o h h c t h -  
TejibHan ManiHHa c 3y6naTbiMH /ţHCKaivra; 
scie â égrener le cotton; Egrenier-Kreissăge; gin 
saw for cotton cleaning; fűrészfogas egrenáló gép, 
fűrészfogas magtalanitó gép]: Mcşină care separă 
fibrele normale de pe seminţele de bumbac 
(adică fibrele mei lungi decât cca 8 mm), cu 
ajutorul unor ciscuri circulare, cu dinţi de feres- 
trău. Se deosebesc: maşini cu ferestraie şi cu 
pariator, maşini cu ferestraie şi cu alimentator cu 
patru cilindri, maşini cu ferestraie şi cu alimen
tator curăţitor de frunze, şi maşini fără perietor.

Maşina cu ferestraie şi cu perietor (v. fig.) 
cuprinde: o cutie de alimentare ( i ) c a r a  poate fi

Maşină de dublat, măsurat 
şi înfăşurat ţesăturile în cu

poane.
Í) sul de fesătură; 2) ro le de 
conducere; 3 )cadru triunghiu
lar; 4)  c ilindru măsurător; 
5) bare de întindere; 6) placă 

înfăşurătoare.

12 11
Maşină de egrenat cu ferestraie.

1) cutie de alim entare; 2) bandă.transportoare; 3) cilindru cu 
palete,* 4) c ilindru egalizator; 5) cameră de lucru ; 6) grătar 
pentru ferestraie; 7) grătar pentru sem infe; 8) ax cu ferestraie; 
9) cilindru perietor; 10) cu loar; 11) tobă c iuruită ; 12) ven

tilator; 13) cilindru de condensare.

încărcată (manual sau mecanic) cu bumbac extras 
din capsule; o bandă de transport (2 ), aşezată 
în fundul cutiei da alimentare, care duce bum
bacul naegrenat spre o cameră de lucru; un ci
lindru rotitor, cu palete (3 ), care afânează mate
rialul şi-l aruncă în camera de lucru; un cilindru
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egalizator (4 ), care întoarce în iada de alimen
tar© excesul de bumbac antrenat de cilindrul cu 
palete (3 ), egalizând astfel alimentarea camerei 
de lucru; o camera de lucru (5 ), cu un perete 
lateral format dintr'un grătar mobil (6 ), cu 40* • *80 
de spatii libere paralele, prin care pot intra tot 
atâtea discuri de ferestrău; un alt grătar (7 ), 
aşezat la fund (cu spatii libere mai mari decât 
ale grătarului pentru ferestraie), prin care frec 
seminţele separate de fibre; un ax rotitor (8 ), pe 
care se montează 40 •• -80 de ferestraie circulare, 
paralele şi foarte apropiate, ale căror periferii 
pătrund prin grătarul (6 ), acaţă fibrele şi le scot 
afară din camera de lucru, în timp cs seminţele 
(neavând loc prin acel grătar) rămân în cameră 
până când, separate de fibre, îşi găsesc loc prin 
spatiile libere ale grătarului de seminfe (7 ), şi se 
elimină din maşină; un cilindru perietor, rotitor
(9),  care scoate fibrele dintre dinţii ferestraielor 
şi le împroaşcă pe un culoar (70); o tobă meta
lică ciuruită (11),  rotitoare, aşezată la capătul 
culoarului (10),  în interiorul căreia un exhaustor 
(12) produce o depresiune; un cilindru conden
sator, de lemn (13), rotit prin fricţiune de toba 
(11),  care condensează bumbacul egrenat într'un 
văl, mai mult sau mai puţin consistent. Produc
ţia acestei maşini e de 2** *12 kg bumbac egre
nat pe oră de fiecare ferestrău, ea depinzând 
de următorii factori: vitesa de rotaţie a fferestra- 
ielor, diametrul ferestraielor, gradul de ascuţire 
al dinţilor, reglarea grătarului pentru pătrunderea 
mai mult sau mai puţin a ferestraielor în camera 
de lucru, densitatea încărcăturii din camera de 
lucru, etc.

Maşina de egrenat cu ferestraie şi cu alimen
tator cu patru cilindri cuprinde, în plus faţă de

Alim entator cu patru c ilind ri, pentru maşina de egrenat.
Í)  peretele alim entatorului; 2) gura de alim entare; 3) ciîindru- 
stea alim entator; 4) ,  5), 6) şi 7) cilindri cu palete; 8) gură 
de evacuare ;  9)  grătar ;  10) melc pentru elim inarea impurităţilor.

cea cu ferestraie şi perietor, un alimentator care 
afânează, uniformizează şi curăţă materialul îna
inte de a-l trimite în camera de lucru (v. fig.).

Alimentatorul e o cutie ( I )  în formă de pâl
nie cu pereţi metalici şi cu o gură de alimen
tare (2 ), care are în interiorul e i: c'oi cilindri

alimentatori (3 ) în formă de stea, cari se învâr
tesc în sensuri contrare, cu vitesă reglabilă, au
tomat, în opt trepte, şi cari asigură alimentarea 
continuă şi cu debit constant a maşinii de egre
nat; patru cilindri (4 ), (5 ), (6) şi (7) bătători- 
scuturători, cu ţepuşi, cari se rotesc în acelaşi 
sens, afânând şi scuturând bumbacul neegrenat 
(lucrând doi câte doi) şi eliminându-l apoi spre 
camera de lucru, printr'o deschidere (8 ); un gră
tar (9) ,  care căptuşeşte fundul alimentatorului şi 
prin care se strecură impurităţile; un transportor- 
melc (10),  care scoate din maşină impurităţile că
zute prin grătar.

Efectul de curăţire şi de afânare este asigurat 
şi prin turaţia relativă a cilindrilor; la alimenta
torul reprezentat în figura, care e tipul de alimen
tator construit în URSS, turaţia e de 1,37••■8,90 
rot/min la cilindrii-stea de alimentare (3 ), de 
337 rot/min la cilindrul cu ţepuşe (4) şi de 
200 rot/min la cilindrii cu ţepuşe (5 ), (6) şi (7).

Producţia alimentatorului cu patru cilindri este 
de 0,5- •■ 1,5 t/h, cu un efect de curăţire de 
25 • • • 35%.

Maşina de egrenat, cu ferestraie şi cu alimen- 
tator-curăţitor de frunze, se foloseşte la egrena- 
rea bumbacului cules cu maşina (caracterizat prin 
procent mare de impurităţi vegetale). Fafă de 
maşina de egrenat cu ferestraie şi perietor are 
în plus un alimentator curăfitor care efectuează 
alimentarea şi o mai bună afânare, scuturare şi, 
mai ales, curăfire a bumbacului.

Acest alimentator este o cutie care cuprinde: 
doi cilindri-stea ( f )  de alimentare, cari se rotesc

ferestraie.
1) c ilindru-stea; 2) cilindru cu ţepuşe; 3), 24)  şi 25) pereţi 
o b lic i; 4) cilindru cu dinţi de ferestrău; 5) cilindru egaliza
tor; 6) cilindru perietor; 7), 8), 9), 10) şi 11) cilindri cu ţe
puşe; 12),  13) şi 14) cilindri ajutători; 15) rigolă de evacuare; 
16) şi 18) grătare; 17) şi 19) şuruburi-melc pentru evacuarea 
im purităţilor; 20) şi 22) clape basculante; 21)  şi 23) axe 

ce  basculare.

cu vitesă mică; un cilindru rotitor cu ţepuşe (2 ), 
care primeşte bumbacul dela cilindrii alimentatori, 
îl afânează şi îl aruncă pe un perete oblic (3 );
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un cilindru rotitor (4 ), îmbrăcat cu garnitură 
cu dinfi de ferestrău, care sdrobaşte frunzale 
din bumbacul căzut da pa paratele inclinat şi 
transportă materialul mai departe; un cilindru 
egalizator (5 ) care reglează debitul; un cilindru 
perietor (6 ) care detaşaază bumbacul de pe ci
lindrul (4 ); cinci cilindri cu fepuşa (7 ), (8 ), (9 ),
(10) şi (11),  cari sa rotesc în acalaşi sans, mă- 
runfind, scuturând şi egalizând masa fibroasă; 
trei cilindri cu aca (12),  (13) şi (14),  cari ajută 
la conducerea, afânarea şi curăţirea materialului;
o rigolă de evacuare (15), spre camera de lucru 
a maşinii de egrenat; un grătar (16),  prin cara. 
impurităfile se strecură şi cad pa un melc de 
evacuare (17);  un grătar (18),  prin care impuri
tăfile cad pe un melc de eliminare (19).

în acest alimentator, bumbacul neegrenat poate 
urma un circuit complet, dar este posibil (când 
bumbacul este mai curat) ca circuitul să fie foarte 
mult scurtat cu ajutorul unei clape (20) bascu
lante în jurul unui ax (21),  care poate fi împinsă 
spre stânga şi să dirijeze bumbacul prelucrat de 
cilindrul (2 ), direct spre rigola de evacuare (15).  
Pantru bumbacul cu grad de impuritate mijlociu, 
circuitul poate fi scurtat cu ajutorul unei clape 
(22) basculante în jurul unui ax (23), care poate 
fi împinsă spre dreapta pentru a dirija bumbacul 
să cada pe peretele inclinat (24), până la cilin
drul (9 ), pentru a fi prelucrat de acesta, împreună 
cu cilindrii (10) şi (11),  de unde este apoi îm
proşcat pe peretele (25) şi cade pe jghiabul de 
evacuare (15).

Maşina de egrenat fără perietor T. H .D .D .

Maşină de egrenat fără perietor.
1) ferestraie ; 2) cameră de lucru; 3) grătar; 4)  zona de des
cărcare a ferestraie lor; 5) cameră de aer; 6) canal de trans
port ai fib re lo r; 7) limbă de desprindere a im purităfilor; 

8) şurub-melc de evacuare a im purităfilor.

sa daosabeşte de cslelalta tipuri prin modul de 
extracfie a fibralor dintre dinţii farestraielor,

operaţiune cara sa face cu ajutorul unui curent 
de aer, iar nu cu un cilindru perietor (v. fig .).

Ferestraiela ( î )  intră în camera de lucru (2) 
şi, prin rotire, acaţă fibrele cu dinţii şi le scot 
prin spafi le libere ala grătarului (3 ); în zona (4 ), 
fibrele sunt scoasa dintre dinfi de un curent de 
aar trimis de un ventilator prin spafiul (5 ) şi sunf 
împinsă prin canalul (6 ) într'un tub colector al 
mai multor maşini, care le duca spre condensator 
şi presa. Impurităţile cari însoţesc fib re i3, smulsa 
din camera de lucru, sunt desprinse şi îndreptate, 
cu ajutorul unai limbi (7 ), spre melcul de eva
cuare (8 ).

î .  Maşina de egrenat, cu tobe [M auiHHa c 6 a - 
p aő aH O M  a j ia  o ^ h c tk h  x jio n K a  o t  c6m hh, Ma
niHHa jţJifl A®HHHpOBaHHfl; machine a égrener 
a tambours; Trommelegreniermaschine; drum gin; 
hengeres matalanitó gép]: Maşină pentru se
pararea fibrelor de bumbac, de seminţele pe cari 
cresc. Este constituită cum urmează: un dispozitiv 
de alimentare; una sau mai multe tobe rotitoare 
(cu axele orizontale), îmbrăcate în piele de focă, 
cu crestături elicoidale; două cuţite verticale (unul 
fix, deasupra, şi celălalt mobil, dedesubt); o ca
meră de iucru cu o 
f a n t ă  longitudinală 
(prin care bumbacul 
ajunge în contact cu 
cilindrii); o cameră în 
care un cilindru perie
tor scoate fibrele de 
pe suprafaţa tobelor; 
un sistem de conden-

i sare. Datorită rugozi- 
| tăţii suprafeţei lor la-
• terale , tobele smulg 
şi transportă fibrele, 
din camera de lucru Maşină de egrenat cu tobe. 
în Camera de perie- Í )  tobă îmbrăcată cu p ie le ; 2) arc 
re, iar seminfele go- (care  apropie cufitu l de tobe); 
laşe părăsesc maşi- 3) cufit fix ; 4) d isp ozitiv  de a li
na, căzând printrfun mentare; 5) grătar pentru sem infe; 
grătar. ^Cufitul fix îm- 6) cufit m obil; 7) cilindru P e- 
piedecă sămânfa —  rietor.
cara e antrenată de
tobe —  să iasă din camera de lucru, odată 
cu fib re le , iar cuţitul mobil se mişcă alternativ, 
în sus şi în jos (cu 750* •• 1000 rot min), rete
zând capetele fibrelor.

Producţia maşinilor cu o singură tobă (cca 
50 kg/h) este mai mică decât a maşinilor de 
egrenat cu ferestraie. Ele sunt indicate pentru 
egrenarea fibrelor de bumbac mai lungi decât 
30 mm, deoarece conservă lungimea fibrelor, pe 
când maşinile de egrenat cu ferestraie rup bum
bacul cu fibra lungă.

2. ~  de fabricat celofibră [M aniHHa a jih  H3- 
TOTOBJieHHH HCKyccTBeHHoro BOJiOKHa; ma
chine pour fabriquer la cellofibre; Zellfaserher- 
stellenmaschine; cellofibre manufacturing machine; 
műszálkészitö gép]: Maşină care produce fibre 
artificiale scurte, de lungimi comparabile cu ale 
fibrelor de bumbac (celofibra B), de lână (ce-
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ioiana sau celofibra L ), sau de in (celofibra I). 
După felul pastei chim ice pe care o prelucrează, 
aceste maşini pot fi: maşini de fabricat celofibră 
din viscoză, maşini de fabricat celofibră din ace
tat de celuloză, etc. Maşina filează pasta şi apoi 
transformă fibrele în bandă unică, pe care o în- 

' tinde şi o taie în lungimi determinate (v . fig .). 
Prima parte a unei maşini de fabricat celofibră

Maşină de fabrica i celofib ră..
1) bandă tormafă din fibrele produse de {oaie filie re le ;

2) c ilind ri în finzăfo ri; 3) baie de desulfurare.

din viscoză este analoagă cu o maşină de fa
bricat fire de viscoză de lungime indefinită. Fibrele, 
produse de toate filierele maşinii, ies din baia de 
coagulare şi se depun într'o bandă unică (1), iar o 
serie de cilindri întinzători (2) întind banda (care 
e în stare plastică), penfru a mări rezistenfă ma
terialului; sulfura de carbon din fibre este elimi
nată într'o baie cu apă fiartă (3 ), şi o altă serie 
de cilindri întinzători laminează banda, care intră 
apoi în maşina de tăiat (în bucăţi de lungime

* stabilită).
î. Maşină de făcut butoniere [M aniHBa RJ1X 

neT e jib ; machine ă coudre les boutonniéres; 
Knopflochnăhmaschine; button hole sewing ma
chine; gomblyuk-varrógép]: Maşină de cusut care 
întăreşte marginea butonierei prin cusătură, apoi 
taie şi elimină partea de ţesătură limitată de 
cusătură. Organul special care o diferenţiază de 
meşina de cusut obişnuită este cufitul care laie 
cu regularitate fiecare bucată conturată de cusă
tura butonierei. Unele maşini, în locul suveicii, 
au două prinzătoare (stâng şi drept) şi două lăr- 
gitoare corespunzătoare; acestea fac cusătură 
In  lanţ.

2. ~  de făcut mosoare. V . Mosoare, maşină 
de făcut

3. ~  de făcut sculuri. V . Sculuri, maşină de 
acut

4. ~  de făcut ţevi. V . Jev i, maşină de făcut
5. ~  de filat acetat de celu loză [ManiHHa 

RJIX  npflAeHHH aiieTH J]-iieJlJîK )Jl03b i; machine 
pour la filature de l'acétate de cellulose; Spinn- 
rnaschine für das Zelluloseazetat; spinning ma
chine for cellulose acetate; cellulózacetátfonó 
gép]: Maşină care transformă soluţia vâscoasă de 
acetat de celuloză, în fibre textile. Este asemă
nătoare maşinii de filat viscoză, şi cuprinde o 
serie de sisteme de filare cu pompete, filtre, 
filiere şi bobine înfăşurătoare (baia de coagulare 
poate lipsi). Pasta e împinsă în filiere cu o pre
siune de 6 • ■ ■ 7 at, o filieră putând produce 12 ■ ■ '45  
"fibre a 2 --*5  denieri; solventul e evaporat cu 
ajutorul unui curent de aer cald, care întâmpină 
fibrele după ieşirea lor din filiere. Maşina func
ţionează cu o vitesă medie de filare de 20 m/min.

e. ~  de filat, cu fevi oarbe [n p H A H J ib H a a  M á
im m á  c  r J iy x H M H  TpyőaMH; métier â filer les 
bobines tubulaires; Schlauchkopsmaschine; tubular 
cop spinning frame; tércsanélkűli hengeres csé
vélő gép]: Maşină care toarce şi înfăşură firul, în 
formă de ţevi fără suporturi de metal, de lemn 
sau de carton. Maşinile cu ţevi oarbe se gru
pează în maşini cu doze (pentru fire Nm 0,5-• *4) 
şi în maşini cu pâlnie (pentru fire mai fine decât 
Nm 4). Se folosesc numai pentru fire groase (vi- 
gonia şi streichgarn).

Maşina cu doze cuprinde un batiu metalic şi 
o tobă de tablă, aşezată longitudinal, care trans
mite mişcarea prin sfori, dela un electromotor la 
doze; dozele, cari sunt cutii cilindrice cu capa
cul perforat, sunt aşezate în câte un şir, de fie
care parte a maşinii. Semitortul se desfăşură de 
pe bobinele de alimentare, intră prin orificiul ca
pacului în doză, trece printr’o pâlnie şi se leagă 
de fus. în comparaţie cu flyer-ul, doza are rolul 
furcii (servind la torsicnare), iar fusul are rolul 
mosorului (pentru înfăşurarea firului). Firul (lung 
de cca 250 m) se înfăşură conic, în cruce şi 
direct pe fus, pentru a forma o ţeavă care poate 
fi scoasă de pe maşină, şi care are suficientă 
soliditate, pentru a fi folosită, în suveici spe
ciale, la ţesut.

Maşina de filat, cu pâlnie, livrează semi
tortul de alimentare cu o vitesă care creşte cu 
diametrul ţevii şi îl conduce printr'o pâlnie cu 
ochiu conducător, care se roteşte coaxial cu fusul 
(ia unul din capetele firului); apoi răsuceşte se- 
mitortul, cu ajutcrul fusului, şi înfăşură firul pe 
fus, sub formă de ţeavă oarbă. Rotaţia pâlniei 
este independentă de rotaţia fusului, iar pentru 
coordonarea acestor m işcări, maşina e$te înzes
trată cu un mecanism diferenţial.

7. ~  de filat fibre cupro [ManiHHa a jih  np a- 
AeHHH MeflHO-aMHaHHoro HCKyccTBeHHoro 
inéJiKa ; machine a filer la soie cupro-ammonia- 
cale; kupferseide-Spinnmaschine; cuprarrmonium 
silk spinning machine; rézoxidszál-fonó gép]: Ma
şină care transformă pasta de celuloză cuproxid- 
amoniacală, în fibre artificiale cupro. Maşina este 
asemănătoare celei folosite pentru filarea fibrelor 
de viscoză (v. Maşină de filat viscoză), de care 
se deosebeşte prin orificiile filierelor, , cari sunt 
de 5* •• 10 ori mai mari, deoarece pasta cuproxid- 
amoniacală e mult mai consistentă decât viscoză.

8. ~  de filat viscoză [ManiHHa fiJiH npHjţe- 
HHH BHCK03bi; machine â filer la viscose; Vîs- 
kosespinnmaschine; viscose spinning machine; visz- 
kozfonó gép]: Maşină care filează, coagulează şi 
deapănă firul de viscoză. Caracteristicele opera
ţiunilor efectuate la această maşină sunt: vitesă 
de tragere constantă (cca 75 m/min), turaţia bo
binelor variabilă cu diametrul stratului de înfă
şurare (cu ajutorul unui angrenaj şi al unui me
canism diferenjia l), cursa conducătorului de fir 
reglabilă cu excentrice, şi imersiunea filierei în baia 
de coagulare (cca 150 mm). Se deosebesc maşini 
de filat, cu mosoare, cari nu răsucesc firul după fi
lare, şi rraşini cje filat, cu centrifuge, cari răsu
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cesc firul; uneori se construesc maşini cu proces 
continuu, cari filează, coagulează, finisează, usucă, 
răsucesc şi deapănă.

Maşina de filat, cu mosoare, (v . fig. /), cu
prinde un batiu care susţine ansambluri de filare,

Maşina de filat viscoza,
/) maşină cu mosoare; //) maşină cu centrifuge; Í) turbină; 
2) pompetă; 3) filtru-Iumânare; 4)  filie re ; 5) băi de coagulare;

6)  pâln ie; 7) centrifugă pentru răsucit şi înfăşurat.

fiecare ansamblu fiind compus din pompetă, fil- 
tru-lumânare şi un sistem de depănat. De-a-lungul 
maşinii, o baie comună (5) coagulează mănun
chiul de fibre debitat de filiere, care trece prin 
ea, pentru a obfine consistenţă, rezistenfă şi elas
ticitate; după trecerea prin baie, firul e depănat. 
Pompetele sunt alimentate de o turbină comună, 
cu solufie de viscoză filtrată. Torsiunea de apro
ximativ 100 de răsucituri pe metru, necesară 
acestor fire, e obfinută ulterior cu ajutorul unor 
maşini separate.

Maşina de filat, cu centrifuge, (v . fig. II), se 
deosebeşte de maşina de filat cu mosoare, 
prin următoarele organe: un cilindru trăgător, 
care trage fasciculul fibros din baia de coagu
lare, o pâlnie distribuitoare (6) şi o centrifugă 
rotitoare (7 ) care răsuceşte firul (centrifuga are 
o turafie de 5000**-8000 rot/min, putându-se 
obtine 100---120 răsucituri pe un metru).

Maşinile de filat cu proces continuu cuprind 
toate elementele necesare pentru a completa fila
rea cu finisarea firelor, fără nicio întrerupere. 
La unele sisteme, filarea se face în planul supe
rior, iar în planele inferioare se face spălarea 
firelor cu apă caldă, spălarea cu apă rece şi 
uscarea; în ultimul plan se efectuează şi înfăşu
rarea pe bobine. La alte sisteme, operafiunile 
se succed de jos în sus.

î .  Maşină de finisat câlfii [ManiHHa fljin  OT^e- 
JIKH naKJlH ; machine a ennoblir les étoupes; 
W ergveredelungsmaschine; tow ennobling ma
chine; koctisztitó gép]: Maşină capsulată, care 
curăfă câlfii de puzderii şi de praf, mai bine 
decât scuturătorul (v . Scuturător de câlfi); este ase
mănătoare cu scuturătorul de câlfi, atât ca principiu 
de funcfionare, cât şi ca principiu de construcfie. 
Unele maşini sunt înzestrate c u , benzi fără fine

pentru alimentare, şi cu lineale oscilante cu ace 
şicanatoare (vârfurile acelor fiind îndreptate în 
jos), pentru scuturare; la unele maşini, dispozitivul 
de scuturare este completat cu un scuturător cu 
fundul inclinat, astfel încât câlfii cad la capul de 
jos al planului inclinat, de unde urcă încet şi 
sunt scuturafi, până când ies din maşină.

2. ~  de fixat fesăturile [M aniH H a A # #  (|)HK~ 
CHpOBâHHH TKaHH; machine a fixer Ies tissus; 
Fixiermaschine; crabbing machine; kallozó gép]: 
Maşină care stabilizează retragerea („intrarea") 
fesăturilor de lână în lungime şi în lăţime, pentru 
ca în procesele ulterioare să nu mai sufere noi 
retrageri. Operafiunea se bazează pe proprie
tatea lânii de a-şi păstra, după răcire, forma în 
care este adusă, în anumite condifiuni, la cald 
(plasticitate).

Unele dintre aceste maşini (v . fig .), [cari 'se 
folosesc şi pentru a da fesăturilor un luciu oare
care sau pentru a le face mai plăcute la pipăit, sunt

Maşină dublă de fixare a fesăturii.
1) rampă; 2) consolă; 3) suport cu sulul de fesătură; 4) bară 
de întindere şi de conducere; 5) rolă de im ersiune; 6) basin 
cu apă; 7) cilindru înfăşurător;. 8) cilindru storcător; £9) sul 

înfăşurător; 10) basin cu apă; 11) sul înfăşurător.

înzestrate cu două basine (6 şi 10); în ultimul basin 
se disolvă apretul şi se saponifică grăsimile, în 
apă caldă cu adausuri de substanfe chimice (car
bonat de sodiu, săpun şi clorură de amoniu).

Pentru a fi fixată, fesătura uşoară de kammgarn 
este trasă de pe rampa ( I ) ,  şi întinsă de barele 
(4 ); apoi este imersată în basinul (6) cu apă 
caldă (la 60ö), fiind condusă de o rolă de imer
siune (5 ), şi se înfăşură întinsă pe cilindrul (7 ), 
sub presiunea exercitată de cilindrul (8 ). După 
înfăşurarea totală, cilindrul (7) continuă să se 
învârtească (cca o oră), în timp ce cilindrul (8 ) 
presează asupra fesăturii; după aceasta, fesătura 
se desfăşură, de pe cilindrul .(Z)* care are rotafie 
reversibilă, pe un sul înfăşurător (9 ).

Kammgarnul şi stofele pentru confecfiuni fe
minine, cari se vopsesc în bucată şi au nevoie 
de o fixare mai îngrijită, se desfăşură de pe cilin
drul (3 ), sunt întinse de barele (4 ), trec prin 
basinul (6 ) şi se înfăşură întinse pe cilindrul (7 ); 
apoi se desfăşură, trec în basinul următor (10) ,
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în. care temperatura apei este de cca 80° (men
ţinută constantă prin introducerea directă a abu
rului),- şi se înfăşură întinse bine pe un sul (11).

După numărul basinelor, maşinile de fixat ţesă
turile pot f i :  simple (Brennbock) sau multi
ple! cu două sau cu mai multe basine. Maşina 
multiplă, cu trei sau cu mai multe basine, se folo
seşte pentru fixarea fesăturilor aspre de lână şi a 
fesăturilor mai bune de semilână.

i .  Maşină de impregnai [M a n iH H a /ţJiH HM- 
nperH H p O B aH H fl; machine a imprégner; Imprâg- 
niermaschine; impregnating machine; impregnáló 
gép]: Maşină care impregnează m aterialele textile 
cu.substanfe chimice impermeabilizante. Se pot 
impermeabiliza fire sau fesături. Maşina pentru im
permeabilizarea firelor în sculuri este asemănă
toare maşinilor de albit şi de clătit sculurile (v. 
sub Maşină de albit fire); maşina obişnuită pentru 
impermeabilizarea fesăturilor e asemănătoare ma
şinilor de apretat (v . Maşină de apretat).

Maşinile de cauciucat impermeabilizesrză fesă
tura cu emulsiune de cauciuc, pe una sau pe 
ambele părfi; astfel se deosebesc:
. Maşina de cauciucat pe ambele părfi (v .f ig .) , 

care impregnează fesătura cu emulsiune de cauciuc 
(cauciuc disolvat în benzină), 
prin imersiune. Ţesătura se 
desfăşură de pe sulul (1),  
e condusă de trei cilindri 
conducători (2 ), (4) şi (5) 
în basinul cu emulsiune de 
cauciuc, apoi frece printre 
cilindrii storcători (6) şi (7) 
şi se înfăşură pe sulul (8 ); 
cilindrul storcător (6 ) e rotit 
mecanic, iar cilindrul stor
cător (7 ) e rotit prin fric
fiune, şi exercită o apăsare 
reglabilă.

Maşina de cauciucat pe o 
singură parte (pe dos), (v. 
fig.)» impregnează fesătura 
prin contact cu un cilindru 
umectat cu emulsiune de 
cauciuc. Ţesătura e trasă de 
pe o rampă (1),  e condusă şi întinsă de o serie 
de cilindri (2 ), şi apoi trece printre doi cilindri

Maşină de cauciucat pe 
ambele fefe . 

i)s u l de alimentare; 2) c i
lindru conducător; 3) ba
sin cu emulsiune; 4) şi 
5) c ilindri conducători 
im ersafi; 6) şi 7) cilindri 
stcrcă io ri; 8) sul înfăşu- 

rător.

Maşină de cauciucat pe o singură fafă.
0  rampă; 2) cilindri conducători; 3) basin cu emulsiune; 
4) cilindru sem iim ersat; 5) cilindru de presare; 6) sul de în

făşurare; 7) cilindru de presare.

(4) şi (5 ); cilindrul (4) e semiimersat în basinul 
cu emulsiune (3) şi, prin învârtire, depune cau

ciucul pe fesătura care trece pe la periferia S3„ 
După cauciucare, fesătura se înfăşură, cu întin
dere, pe sulul (6 ).

Maşina de impregnat cu cauciuc şi plută pulve
rizează pluta pe suprafafa fesăturii care a fost 
îmbibată cu emulsiune sau cu soluţie de cauciuc, 
pentru a efectua o impermeabilizare rezistentă 
la căldură. Această maşină cuprinde: un batiu şf 
dispozitive de antrenare; o bandă de transport (1),  
de pânză de corabie, care duce fesătura (2) sub 
o stropitoare (3 ), prin care se împrăştie solufia 
(emulsiunea) de cauciuc; un cilindru perietor (4 )r 
care uniformizează stratul de em ulsiune; o-ca
meră (5 ), în care se găseşte (deasupra) un pulveri-

Maşină de impregnat cu cauciuc şi cu plută.
Í) bandă de transport; 2) fesătură; 3) stropitoare; 4)  cilindru- 
perietor; 5) cameră de pulverizare a p lu tei; 6) pulverizatorf“ 
7) ajutaj; 8) com presor: 9) rezervor de aer com prim at; 10) şi 
11) conducte de aer com primat; Í2 ) cilindru perietor; 13) c i
lindri conducători; 14) cameră de uscare; 15) ro le superioare 

de conducere ; 16) ro le inferioare de co n d jce re .

zator (6 ), care împroaşcă praful de plută, printr'urfe 
ajutaj cu multe orificii (7 ); un compresor (8 ) care 
comprimă aerul necesar pulverizării, un rezervor 
(9) de aer comprimat, şi două conducte (10)  şi
(11),  de legătură între rezervor şi pulverizator; 
un cilindru perietor (12),  care uniformizează stra
tul de plută; trei cilindri conducători (13 ); o ca
meră de uscare cu aer cald (14),  în care fesă
tura circulă în falduri suspendate, conduse de o 
serie de role ( Í5 )  înşirate în planul superior, şi 
de altă serie de role (16)  situate în planul inferior.

2. ~  de imprimat [HaÓHBOHHan ManiHHa; 
machine a imprimer; Druckmaschine; printing ma
chine; nyomógép, kelmenyomó gép]: Maşină care 
aplică desene colorate şi repetate, pe semitorturi,. 
fire şi fesături, cu ajutorul unor clişee unse cu 
pastă de colorant.

Ea poate fi plană sail rotativă, după cum cli
şeul care imprimă desenul are o suprafafă plană 
sau îmbracă un cilindru.

3. ~  de imprimat, plană [nJlOCKaH HaÓH- 
BOHHafl MauiHHa; machine pour l'impression a 
forme plate; Flachdruckmaschine; platen machine; 
siknyomó gép]: Maşină care imprimă desene, cu 
clişee sau şabloane plane. Se deosebesc: maşina 
de imprimat calcografic, prin clişee sau şabloane
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cu desene în adâncime, şi maşina de imprimat 
pantografic, prin clişee cu desene în relief.

Maşina de imprimat calcografic face desene 
mai exacte, dar cilindrii ei gravafi sunt mai costi
sitori decât cilindrii pentru imprimat pantografic.

Maşina plană de imprimat calcografic, cu c li
şe e , cuprinde (v. fig .): o masă; un clişeu gravat 
cu desenul în adân
cim e, peste care se 
aşterne pasta de co
lorant; un radu care 
rade surplusul de pas
tă; un rezervor în care

C E
ü <

grafic.
1) masă  de imprimat; 2) c lişeu 
gravat cu desen în adâncime; 
3) r a d u ;  4)  rezervor; 5) cilindru 

de presare.

raclul aduce excesul Maşină plană de imPrimaf ca,c°- 
de pastă; un cilindru 
de presare. Jesătura 
se aşază deasupra cli
şeului încărcat cu pas
tă de colorant şi ra
clat, iar cilindrul (5) apasă deasupra fesăturii, 
producând o aderenfă suficientă între cilindru şi 
ţesătură. Pasta din golurile clişeului vopseşte fe- 
sătura în punctele de contact.

Maşina plană de imprimat calcografic, cu şa
bloane, imprimă desenele cu ajutorul unor site 
(şabloane) cari se aşază pe suprafaţa fesăturii. 
Sita se unge apoi cu pastă de colorant, şi fesă- 
tura ajunge în contact cu pasta numai în dreptul 
orificiilor sitei (ansamblul preparafiilor în sită 
constitue desenul de imprimat).

Maşina plană de imprimat pantografic, cu mo
dele de mână, se foloseşte pentru imprimarea 
desenelor foarte complicate şi pentru imprimarea 
pe ţesături prea înguste sau prea late (panglici 
de mătase, tricoturi, e tc .). Maşina de acest tip 
cuprinde (v. fig .): un suport pe care se aşa
ză sulul de fesătură; 
o masă de imprimat, 
pe care fesătură cir
culă cu intermiten
ţă ; o serie de role 
cari fin fesătură în fal
duri suspendate, pen
tru uscare, fără ca 
ele să ajungă în con-

Maşină plană de imprimat panto
grafic, cu modele de mână.

- f 0  sul de jesătura; 2) masă de
•tact cu suprafafa im- imprimat; 3) role de conducere 
primată a ţesăturii. ţt de susflnere.
Peste fesătUra care se
întinde pe masa de imprimat se aşază clişeul 
(cu desen în relief) care a fost uns în prealabil 
cu pastă de colorant, prin presare pe o pâslă 
îmbibată (ca o stampilă pe o tuşieră). Se apasă 
clişeul cu mâna, peste fesătură, şi se bate uşor 
cu un ciocan de lemn. —  Pe fesătură se impri
mă desenul corespunzător punctelor din relieful 
clişeului,

î .  Maşină de imprimat, rotativă [p o T aT H B H an  
HaŐHBOHHan MaiHHHa; machine rotative â impri- 
m er; Rotationsdruckmaschine; rotary printing ma
chine; hengeres nyomógép]: Maşină care imprimă 
desene cu unul sau cu mai mulfi cilindri gravafi, 
câte un cilindru pentru fiecare coloare (de ex., 
o maşină cu opt cilindri poate imprima numai

Maşină rotativă de imprimat 

ca lcografic .
Í)  basin; 2) cilindru semi- 
imersai; 3) ciîindru gravat; 
4)  raclu; 5) cilindru condu

cător al fesăturii.

:a re  scoate pasta din

opt colori). Se deosebesc maşini de imprimat 
calcografic şi maşini de imprimat pantografic.

Maşina rotativă de imprimat calcografic (v . fig.) 
imprimă desenele cu ajutorul unui cilindru gravat 
(3 ), alimentat cu pastă 
colorantă de un cilindru 
rotitor (2) semiimersat în 
basinul cu pastă de co
lorant ( î ) ;  un raclu (4) 
rade surplusul de colo
rant, iar un cilindru roti
tor (5) aduce fesătură în 
contact cu cilindrul gravat.

Maşina rotativă de im
primat pantografic, cu un 
cilindru (v. fig .), cuprinde: 
un basin ( î ) ,  de cupru 
sau de lemn, cu pastă 
de colorant; un cilindru 
(2) semiimersat, rotativ, 
basin (prin adeziune); o bandă fără fine (3 ), 
condusă de rolele (4 ), care ia colorantul de pe 
suprafafa cilindrului 
semiim ersat; un raclu 
(5 ) care uniformizează 
stratul de pastă şi 
elimină excesul; un 
cilindru gravat (6 ), cu 
desenul în relief, care 
ia colorantul de pe 
banda (3) şi îl depune 
pe fesătură adusă de 
cilindrul (7 ).

în general, maşini
le de imprimat cu un 
cilindru (v . fig .), care 
imprimă numai o co
loare, sunt înzestrate 
şi cu mecanisme cari 
conduc două pânze 
de protecfiune, una de 
pâslă (numită avant- 
piesă) şi alta de cau
ciuc, care formează o 
saltea elastică sub ţe
sătura de imprimat; 
maşina este echipată, 
de asemenea, cu role 
de conducere a avant- 
piesei, cu cilindri con
ducători ai pânzei de 
cauciuc, şi cu suport 
pentru sulul de fesă
tură.

Jesătura de impri
mat se desfăşură de 
pe sulul (9 ), înaintea
ză întinsă şi condusă 
de rolele (6 ), iar pe ci
lindrul conducător (8) 
se suprapun cele două 
pânze de protecţiu- 
ne; ansamblul format ajunge la cilindrul gravat (4 ),

Maşină rotativă de imprimat pan
tografic.

1) basin cu pastă de colorant;
2 )B’ci!indru sem iim ersat; 3) bandă 
fără fine; '4) rolă conducătoa
re; 5) raclu; 6) cilindru gravat; 
7) cilindru conducător al fesăturii.

Maşină de imprimat, rotaiivă, cu 
un cilindru .

Í )  batiu; 2) basin cu pastă de 
colorant; 3) cilindru sem iim ersat; 
4) cilindru gravat; 5) cilindru care 
conduce fesătură de im prim ai; 
6) role conducătoare ale fesă
turii de imprimat; 7) ro le con
ducătoare ale avantpiesei; 8) c i
lindri conducători ai pânzei de 

cauciuc; 9) sul de alimentare.



éare imprimă desenul pe ţesătură, ?* aP °i te“ 
sătura se separă de pânzele de protecfiune, şi 
frece Iá vaporizat şi la uscat.
' Maşina de imprimat cu opt colori (v . fig .) cu
prinde: un batiu ( i )  şi o tobă comună (2 ), pentru 

/ '

Maşină de imprim ai cu opt c ilind ri (opt co lo ri). 
t )  batiu; 2) tobe cari aduc fesătura în  contact cu cilindrii 
gravafi; 3) c ilind ri g ravafi; 4)  basin; 5) c ilind ri sem iim ersafl; 
6) sul de alimentare (sul de fesătură); 7) avantpresă; 8) pânză 

de cauciuc; 9) cilindru de conducere.

aducerea fesăturii în contact cu cei opt cilindri gra
vafi (3 ), fiecare cilindru având basine individuale

(4 ), cu paste de coloranfi diferifi şi cu cilindri de 
semiimersiune (5 ). Maşina e înzestrată cu câte 
un basin pentru fiecare cilindru gravat, acesta 
fiind alimentat de un cilindru (5) semiimersat în 
pasta colorantă din basinul respectiv. Ţesătură se 
desfăşură de pe sulul (6 ), apoi se uneşte cu 
cele două pânze de protecfiune (avantpiesa şi 
pânza de cauciuc) pe suprafafa cilindrului con- 
ducător (9 ) şi, după ce i se imprimă, succesiv, 
desenele, de către cei opt cilindri gravafi, se 
desparte de pânzele uscătoare şi intră în camera 
de uscare.

Maşina de imprimat cu patru cilindri are o ca
meră de uscare, care permite uscarea atât a fesăturii, 
cât şi a celor două pânze protectoare. După impri
mare, fesătura (3 ) e condusă de role şi e adusă în 
camera de uscare cu aer cald (m ansardă), (8 ); 
după ce parcurge un drum lung în camera de 
uscare, trece în camera de răcire (9 ) şi, la ieşire, 
e depusă în falduri de un mecanism oscilant (10).  
Avantpiesa şi pânza de cauciuc se despart de 
fesătură, după imprimarea acesteia, şi circulă se
parat în câte o cameră de uscare; astfel, avant
piesa se usucă în camera (7 ), iar pânza de cau
ciuc, în camera (6 ).

Maşina rotativă de imprimat fesăturile de fibre 
artificiale este înzestrată cu camere de uscare în 
cari fibrele parcurg un circuit redus, astfel încât nu 
sunt supuse la solicitări mari de întindere (ca în 
mansardă). Ea cuprinde o maşină propriu zisă de

Maşină de imprimat cu patru cilind ri şi cu d ispozitive  de uscare.
Í )  sul de alim entare; 2) maşină de imprimat cu patru cilindri gravafi; 3) fesătură; 4)  avantpiesa; 5) pânză de cauciuc; 
6) cameră de uscare a pânzei de cauciuc; 7) cameră de uscare a avantpiesei; 8) cameră de uscare a fesăturii im prim ate 

(mansardă); 9) cameră de răcire; 10) m ecanism oscilant.

Maşină de imprim at fesături de fibre a rtif ic ia le .
1) maşină de imprimat; 2) d isp oz itiv  de uscare; 3) fesătură de alim entare; 4)  rampă de depunere a fesăturii im prim ate.
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imprimat şi trei compartimente de uscare, cu 
compensatoare de vitesă. Jesătura este trasă 
de pe o rampă, e imprimată şi uscată, cir
culând cu întindere redusă; apoi se întoarce pe 
deasupra maşinii de uscat, spre capul de alimen
tare, pentru a fi depusă, în falduri, pe rampa (4 ).

, i .  Maşină de încleit firele [M áim m á AJra CKJien- 
BaHHH h h to k ; métier â encoller, encolleuse; 
Schlichtmaschine; dressing machine; fonalenyvező 
gép]: Maşină care impregnează firele de urzeală 
cu o compozifie fluidă şi lipicioasă, pentru lipirea 
fibrelor între ele şi penfru netezirea firelor; prin 
această operafiune se dă urzelii rezistenfă la fre
cările pe cari le întâmpină ulterior în mecanis
mele războiului de fesut. Maşinile de încleit firele 
au construcfii diferite, după cum prelucrează fi
rele în scul sau în urzeală, —  Se deosebesc:

2 . ~  de încleit în scul [ManiHHa a^h CKJien- 
BaHHfí B MOTKax; encolleuse pour écheveaux; 
Străhnschlichtmaschine; hank dressing machine; 
matringenyvező gép]: Maşină care prelucrează 
m ateriale destinate urzelilor de fire de mai multe 
colori (pentru conservarea colorilor) sau întăreşte 
firele slabe, pentru a rezista în urzitor (încleire 
preliminară urzelii), şi în multe cazuri se folo- 
seşfâ în lipsa unor maşini mai grele de încleit 
în urzeală. Se construeşte în două tipuri: ca maşină 
simplă de încleit în scul, care serveşte numai la im
pregnarea cu pastă, şi ca maşină-revolver, care im
pregnează sculurile cu pasta de încleit, le stoarce 
şi le perie.

Maşina simplă de încleit în scul (v . fig .) cuprinde 
un batiu metalic, o cadă pentru compozifia de 
încle it, şi un arbo
re cu rofi de trans
misiune pe care e 
fixată o prismă, în 
jurul căreia se în
şiră sculurile.

Maşina-revolver 
cuprinde o tobă cu 
şase perioade de 
mişcare în timpul 
unei rofafii, alter
nând cu câte o o- 
prire; pornirile şi 
opririle se succed 
automat. Periferia 
tobei se împarte în 
şase sectoare ega
le , şi fiecare sector cuprinde o pereche de cilindri 
întinzători, pe cari încap 24 de sculuri; în cinci 
sectoare, cilindrii sunt rotifi de un lanf, iar în 
al şaselea sector se face încărcarea şi descăr
carea sculurilor. Sub maşină, în dreptul sectoa
relor al doilea şi al treilea, este dispusă o cadă cu 
pastă de încle it, în care toba aduce şi cufundă 
succesiv perechile de cilindri cu sculuri; în acest 
timp, sculurile se rotesc şi sunt presate de un 
cilindru, pentru ca impregnarea să se facă mai 
bine. Când ajung în sectorul al patrulea, sculurile 
sunt stoarse de un cilindru, iar în sectoarele al 
cincilea şi al şaselea sunt periate de cilindrii pe-

Maşină simplă^de încle it în scul.
1) batiu; 2) cadă de în c le ire ; 3) roată 
de transm isiune; 4) prismă c'e sus

ţinere.

rietori, cari reajustează jurubifele şi paralelizează 
fire le .

3. ~  de încleit urzeala [ManiHHa AJIH CKJieH- 
BaHHfl oCH O Bbi; encolleuse pour chaîne; Ketten- 
schlichtmaschine; warp dressing machine; lánc- 
fonalenyvező gép]: Maşină folosită pentru în d e- 
irea urzelii întinse în lăţime. Aceste maşini sunt 
de diferite construcţii, şi anume: maşină de în
cleit urzeala, cu înfăşurare centrală; maşină de 
încleit urzeala, cu tobă uscătoare; maşină cu 
cameră de uscare, maşină cu turn de uscare, 
maşină cu înfăşurare pe două suluri.

Maşina de încleit urzeala, cu înfăşurare 
centrală, se foloseşte pentru încleirea urzelilor cu 
număr mare de fire fine de bumbac sau de inr 
sau a urzelilor de fire colorate; are o capacitate 
de producfie relativ mică. Maşina cuprinde o 
capră centrală şi două părfi laterale simetrice, la 
capetele cărora se găsesc rampele de alimen
tare cu sculuri de urzeală. Anumite sculuri, cart 
totalizează jumătate din urzeală, se găsesc la un 
capăt al maşinii, iar sculurile corespunzătoare 
celeilalte jumătăfi se găsesc la capătul opus; toate 
sculurile se desfăşură deodată şi firele înaintează 
spre centrul maşinii, trec prin pasta de încleit, se 
unesc şi se înfăşură pe un singur sul, aşezat pe 
capra centrală. Firele trec peste vergele condu
cătoare şi prin piepteni cari păstrează ordinea 
firelor în urzeală, iar după ieşirea din cadă, nişte 
perii uniformizează distribufia pastei în fire. înfă
şurarea pe sulul unic se face sub întindere con
stantă, datorită unor conoizi cari reglează vitesa 
de rotafie în raport cu variafia diametrului înfă
şurării de pe sul.

Maşina de încleit, cu tobă, prelucrează urzeli 
penfru ţesături brute —  şi are o mare capacitate de 
producjie, dar nu se foloseşte pentru încleirea 
firelor colorate. Maşina cuprinde o ramă cu suluri 
de alimentare (cari totalizează firele de urzeală)r 
o baie de încleire , o tobă de uscare, o serie de 
role (penfru răspândirea firelor), şi un sul unic 
înfăşurător; rama este dispusă la unul dintre ca
petele m aşini5, iar sulul, la celălalt capăt al ma
şinii. Firele circulă dela primul sul de alimentare 
la al doilea, şi se unesc cu firele acestuia; an
samblul rezultat trece peste sulurile următoare,, 
şi pânza de f ire —  alcătuită din desfăşurarea tuturor 
sulurilor —  intră în baia de încleire, încălzită cu 
abur, prin fevi de cupru, aşezate pe fundul băii. 
După o încălzire prealabilă, urzeala impregnată şi 
stoarsă frece (întinsă în pânză subfire) pe supra
fafa laterală a tobei uscătoare. Toba (v . fig .) are 
două discuri marginale (1 ), înşurubate pe un ar
bore (2 ), iar între discuri se găseşte o manta de 
cupru nituită (3 ), cu gură de vizitare (4) şi con
solidată prin traverse metalice (5 ). Arborele (2) 
este o feavă echipată cu robinete, cu manometre 
şi supape de aer; are un cep (6) la un^capăf, pentru 
intrarea aburului (la 1,5 • * ■ 2 at), şi alt cep (7 ), la 
capătul opus, pentru eliminarea apei condensate. în 
cazul firelor de finefă m ijlocie, toba e rotită de ur
zeală prin fricfiune, iar în cazul firelor fine, rotirea 
se face mecanic (cu vitesă m ică). După uscare

\



pe tobă, firele trec peste un cilindru măsurător, 
printr'un dispozitiv de însemnare a bucăfilor (co
respunzătoare bucăfi- 
lor de Jesătură de pe 
războiu), peste o se
rie de vergele de rost 
(v .) şi de conducere, 
printr'un pieptene ex
pansiv, care stabileşte 
lăţimea de înfăşurare 
a urzelii, peste un dis
pozitiv de întindere 
prin presare, şi se în
făşură pe sulul final 
(care are o vitesă pe
riferică constantă, re- Toba de uscare a maşinii de în-
glată printr'un meca
nism cu rofi de fric
ţiune).

Maşina de încleit,

eleit.

1) disc marginal; 2) arbore; 3) man
ta; 4) gură de v iz ita re ; 5) traverse 
de conso lidare; 6)  cep de ad- 

CU ca m e ră  d e  u sca re , misiune a aburului; 7) cep de 
se  fo lo se şte  penfru evacuare a apei condensate, 
o rice  fel d e  u rze li, şi
permite conservarea rotunjimii firului. Ea efec
tuează uscarea prin circulafia urzelii într'o cameră 
cu aer cald, şi nu prin suprafefe încălzite cari 
să fie în contact cu urzeala impregnată, astfel 
încât colorile firelor nu se degradează. Maşina 
are doi perefi de fontă (consolidafi prin bare 
rotunde), între cari sunt dispuse suluri cari confin 
o fraefiune din numărul total de fire ale urzelii, 
sulurile fiind sprijinite pe consolele perefilor; prin 
desfăşurarea concomitentă a sulurilor, firele se 
unesc între ele (v . fig. A) ,  iar urzeala (6 ), cu toate 
firele în lăfime, intră în baia de încleire , şi apoi în 
camera de uscare. Camera de uscare (în care tem
peratura aerului e de 50- ■ -70°) este o cabină de 
lemn, acoperită cu tablă, şi are perefii laterali de 
sticlă. în  stare umedă (v. fig. B), urzeala ( / )  efec
tuează mai întâi trei curse orizontale (2 ), la baza 
cam erei, înconjurând nişte fevi cu abur cald, fără

Maşină de înc le it urzeala.
A)  d ispozifia sulurilor de alim entare: 1),  2) ,  3),  4)  şi 5) su
luri cu fire  de urzeală; 6)  urzeală totală; 8) circu itu l urzelii 
în zona de uscare: Í)  urzeală; 2) curse orizontale ale urzelii 

umede; 3) co liv ii c ilind rice ; 4) sul de urzeală.

sa le atingă; apoi ajunge în contact cu o serie 
de colivii cilindrice cari sunt rotite de urzeală,

prin fricfiune; în interiorul fiecărei co livii, circulafia 
aerului proaspăt se obfine cu ajutorul unui arbore 
rotitor cu aripi. Aerul proaspăt intră prin partea 
de jos a cam erei, trece printre fevile  cu abur, 
şi se încălzeşte, iar arborii cu aripi îl răspândesc 
în cameră; un ventilator, aşezat deasupra came
rei de uscare, elimină aerul umed. După ieşirea 
din camera de uscare, urzeala frece printre nişte 
fuscei separatori, pentru individualizarea firelor 
lipite cu pastă şi pentru aranjarea din nou a ros
tului stabilit la urzitori; apoi e întinsă în lăfime 
cu ajutorul unui pieptene expansiv şi e înfăşurată 
pe un sul care se mişcă sincronizat cu mişcarea 
firelor în baia de încleire. Sincronizarea este 
asigurată printr'un cilindru care face legătura între 
cilindrul de stors al băii de impregnare şi între 
trei role ale dispozitivului înfăşurător pe sul. C a
pacitatea de lucru a acestei maşini e mai mică 
decât a maşinii de încleit, cu tobă, dar calitatea 
lucrului pe care-l efectuează este superioară.

Maşina de încleit, cu turn de uscare, se deose
beşte de maşina cu aer cald prin faptul că usca
rea se obfine într'un turn cu aer cald (înalt de
5 • • * 17 m). Urzeala impregnată cu pastă de íncléit, 
după ce este stoarsă, intră în turn şi se ridică 
până la vârful acestuia; în timpul urcării, urzeala 
nu ajunge în contact cu cilindrii de conducere, cari 
o conduc numai la coborîre. Astfel, în stare uscată, 
ea nu mai poate fi degradată prin contactul cu 
suprafefele conducătoare. Aerul, încălzit la baza 
turnului prin elemente de încălzire, este pus în 
circulafie de ventilatoare cari aduc aer proaspăt 
şi elimină aerul umed. După ieşirea din turn, 
urzeala e dirijată cu fuscei şi bare separatoare, 
e întinsă în lăfime cu un pieptene expansiv şi apoi 
măsurată şi înfăşurată pe sul.

Maşina de încleit, cu înfăşurare pe două suluri, 
se foloseşte pentru urzeli foarte înguste. Urzelile 
circulă în maşină una lângă alta, pentru a fi im
pregnate cu pastă, penfru a fi stoarse, uscate, 
divizate cu fuscei şi trecute prin pieptene; înfă
şurarea se face pe două suluri separate, fiecare 
sul având dispozitive de întins, de presare şi de 
fricfiune.

î . Maşină de înfăşurat pe sul urzeala încieită
[ManiHHa a j i h  oőm otkh Ha py jiO H  c k j ig h h h o h  
OCHOBbi; machine pour monter Ies chaînes sur 
l'ensouple; Aufbăummaschine; winding machine; 
felhengerlő gép]: Maşină care învălătuceşte pe 
un sul (destinat a servi Ia războiul de fesut), cu 
întindere, urzeala încieită. Ea cuprinde un suport 
pentru sulurile de alimentare, un dispozitiv de 
răsfirat fire le , un pieptene expansiv pentru lăfit 
şi paralelizat fire le , cilindri şi role de întindere, 
un dispozitiv de antrenare şi un dispozitiv de 
însemnare a lungimilor (bucăfilor).

2. ~  de înfăşurat fesăturile de lână [ManiHHa 
AJIH OÖMOTKH m epCTH H O H  TKaHH; machine â 
enrouler Ies tissus; W ickelm aschine; winding ma
chine; tekercselő gép]: Maşină care înfăşură fe
sătura de lână pe cilindrul de decatare. Maşina se 
compune dintr'o capră metalică, cu dispozitive de 
antrenare, un suport al sulului de alimentare, trs-
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verse de întindere, cilindri conducători, şi un su
port al cilindrului înfăşurător perforat, de deca- 
tare. Acest cilindru e de cupru şi e înfăşurat cu 
pânză de in rară şi groasă, care acopere găurile.

înfăşurarea se face sub întindere puternică, 
fără cute. Aceeaşi maşină e folosită pentru des
făşurarea fesăturii după decatare.

î .  Maşină de înfăşurat ţesăturile pentru mangal 
[M aim m a fljra  óbiCTporo MOTairafl TKaHH; ma
chine â enrouler le tissu rapidemenf; Aufbaum- 
maschine, Schnellhaspel; fast beaming machine; 
felhengerelő gép]: Maşină care prepară sulurile 
pentru măngăluire, printr'o înfăşurare întinsă şi 
regulată (fără cute şi fără alunecări între straturi), 
şi cu marginile desfăcute. Ţesătura se desfăşură 
de pe sulul (2 ), e condusă de traversele (3) şi 
de rola de conducere (4 ), apoi frece întinsă între 
cilindrii (5 ), şi se înfăşură pe sulul (6 ), sub pre
siunea cilindrului (7 ).

Maşină cu dublă înfăşurare, 
Í )  batiu; 2) sul de alimen
tare; 3) Voie conducătoare; 
4) bare de întindere; 5) sul 

de înfăşurare.

sdrobirea mănunchiurilor din baloturi, fie prin în
muierea fibrelor macerate, cu emulsiune de uleiu.

Maşina de sdrobit iuta aspră (v . fig .) din ba
loturi are următoarele părţi: o bandă de transport (1) ,

Maşină de sdrobif iuta din baloturi.
1) bandă de transport, de alimentare; 2) c ilind ri cu caneluri;

3) resortu ri; 4) bandă de transport, debitoare.

de alimentare; trei perechi de cilindri (2) cu ca
neluri, dispuşi astfél încât cilindrii superiori apasă 
asupra celor inferiori, sub acţiunea unor resorturi
(3 ); o bandă de transport (4 ), debitoare. în a- 
ceastă maşină, iuta e sdrobită la trecerea printre 
perechile de cilindri.

Maşina softener (v . fig .) înmoaie mănunchiurile 
de iută macerate, adică după ungerea cu emul
siune, şi ajută Ia individualizarea fibrelor. Maşina 
cuprinde o bandă de alimentare ( 1) , pe care 
legăturile de iută se aşază cu vârful înainte, şi 
20* - '6 0  perechi de cilindri canelafi (2 ), cari sdro- 
besc substanfele lipicioase cari dau rigiditate 
materialului. Cilindrii superiori sunt apăsafi cu re
sorturile (3 ), şi au caneluri orientate în sens contrar 
celor ale cilindrilor inferiori; direcfia canelurilor 
se schimbă alternativ, dela o pereche de cilindri 
la perechea următoare, pentru ca sdrobirea să 
se facă în toate direcfiile .

s. ~  de lărgit ţesătura [ManiHHa AJiH p aciH H - 
peHHH TKaHH; machine a élargir le tissu; Strang- 
öffner; stretching woof machine; szövetszélesitő 
gép]: Maşină care desfoaie fesătura din forma de

Maşină de înfăşurat fesăturile.

1) batiu; 2) sul de alimentare;
3) tra v e rs e le  întindere; 4) ”o!ă 
conducătoare; 5) cilindri defan- 
trenare; 6) sul de înfăşurare;

7) cilindru de presiune.

Un alt tip de maşină pentru înfăşurarea fesă
turii învălătuceşte deodată două suluri, ambele 
fiind pe un acelaşi arbore rotitor (v .f ig .) . Această 
maşină cu dublă înfăşurare are două suporturi, cu 
arbore comun pentru două suluri de alimentare (2 ); 
astfel se pot în- s&kji><r2‘ ştreang, şi o întin-
tinde concomitent de în lăfime (v .
două,fesături, cari . fig .),
trec printre rolele ■ 6 w l l l l f f w  Această maşină
conducătoare (3) , l  ̂  ̂ se fixează, de obi-

iat iuta [ManiHHa jj ;■! j B l  I I  | |  f f l |   ̂ prinde: un "bătător
rum r.MflxTRRaHH- ţip • -i s f a l g i M W  din bare de alamă,
h  HcyTa; ouvreuse care se b â r fe ş te
pour jute, assou- în sens invers sen-
plisseuse mécani- „ 4 su û ' înaintare
que pour jute; ju- Maşina softener. a | | esgfurjj. doţ c j-
teöffner, Quetsch- *) bandă de ^ p o r t ,  de alim entare; 2) cilind ri cu cane lu ri; 2’) cilind ri cu j ;ndrj desfăcători 
maschine; jute O- cane ûr* în~secfiune; 3) resorturi; 4) arbore longitudinal, care transmite mişca- ĉje ofel) CU aripi 
pener, jute soften- rea ,a clllndrM (2)î 5) mecanism cu rofi d in fate ; 6) rofi de transmisiune. cje cupru dispu- 
ing machine; jutapuhitó gép]: Maşină care dă I se în spirală (cu pasul, dela centru către cele două 
suplefă mănunchiurilor de fibre de iută, fie prin | extremităfi), printre cari frece fesătura, după ce
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a fost bătută; o frână care reglează mişcarea fe
săturii; o pereche de cilindri, cari debitează 
fesătură întinsă în 
lăfime; un meca
nism oscilant, pen
tru depunerea fe
săturii în falduri.

î .  M aşin ă  de 
lă f if  şi e g a liz a t  
[ManiHHa a j i h  
pacnmpeHHH h
y p aB H eH H fl TKa- Maşină de lărgit ţesătura.
H H ; élargisseuse- 0  bătător; 2) c ilind ri desfăcători, cu 
égaliseuse; Breit- ar'p i; 3) ţesătură; 4)  frână de reglare; 
Streck und Egali- 5) cilindri d e b ito ri; 6) mecanism 

siermaschine; stre- oscilant,

tching and equalizing machine; szélesítő és egyen
gető gép]: Maşină care lăfeşte şi egalizează con
densarea bătăturii în urzeală, paralelizând firele de 
bătătură. Ea cuprinde: suporturi laterale, legate 
prin traverse (stendere), cari pot fi apropiate sau 
depărtate —  cu ajutorul unor mecanisme — , după 
lăfimea fesăturii; două lanfuri fără fine, cu clupe, 
cari circulă pe laturi, de-a-lungul maşinii, fiind puse 
în mişcare de câte două rondele dispuse la cape
tele maşinii (v . fig .). în timpul funcfionării, lanţu
rile cu clupe prind fesătură de margini şi o întind 
puternic în lăfime, iar pentru egalizare, se dă vi
tesă mai mare sau mai mică unui lanf fafă de 
celălalt; un mecanism cu brafe oscilante*depune 
fesătură în falduri.

prin vecinătatea unei camere cu curent de aspi
rafie (8 ). Ferestraiele smulg lintersul de pe se-

Maşină de lintersaf.
Í )  rezervor de sămânfă; 2) cameră de lucru; 3) rotor cu pa
le te ; 4)  grătar; 5) arbore cu fe restra ie ; 6) melc de transport; 
7) conductă de evacuare a lin tersu lu i; 8) cameră cu curent 

de asp ira fie ; 9) d ispozitiv  automat de a lim entare .'1

minfe, îl scot din camera, de lucru şi îl evacuează 
spre condensator. Producfia unui ferestrău este

2 ~  de lintersat [M aniHHa a jih  o h h c tk h  o t  
n y x a  xjionKOBbix ceMHH, jiHHTepc-M aniHHc; 
nettoyeur de linters; Lintersreiniger; linters clea- 
ner; lintersfisztitó gép]: Maşină care separă fibrele 
rămase pe seminfe după egrenare; în general, 
aceste fibre sunt mai scurte decât 8 mm şi con
stitue lintersul.

Principiul de construcfie este asemănător celui 
care stă la baza maşinilor de egrenat cu feres
traie. Maşina (v . fig .) este constituită din: un 
rezervor de sămânfă ( I )  cu un dispozitiv de ali
mentare automată (9 ); o cameră de lucru (2 ), în 
care un rotor cu palete (3 ) agită şi aduce să- 
mânfa în zona de lucru a unor ferestraie; un arbore 
rotitor, echipat cu 105-” 140 ferestraie circulare (5 ), 
paralele şi apropiate; un grătar (4) prin care fe
restraiele pătrund în camera de lucru (unde se 
găsesc sem infele); un melc (6 ) , care transportă 
împurităfile; o conductă de evacuare a lintersu
lui (cu peretele superior perforat), (7 ), care trece

de cca 6 kg sămânfă pe oră. Sin. (corect) Ma
şina de delintersat.

s. ~  de lustrat [ManiHHa a jih  npHAaHHfl 
ÓJieCKa; machine â lustrer; Lustriermaschine; lus- 
tring machine; fényesitő gép]: Maşină care îmbu
nătăţeşte luciul firelor m ercerizate, prin tratarea 
sculurilor cu abur, în timp ce sunt întinse. Cu
prinde un fel de etuvă cu perechi de cilindri, 
cari conduc şi rotesc sculurile aşezate în pozifie 
verticală, într'o atmosferă încărcată cu abur.

4. ~  de lustruit afa [ManiHHa a j ih  noJiH- 
pOBKH h h t h ;  machine a polir Ies fils; Zwirnpo- 
liermaschine; yam polishing machine; cérnafénye- 
sitő gép]: Maşină folosită pentru lustruirea afei 
de in şi de cânepă, şi care e înzestrată fie cu 
cilindri canelafi, fie cu perii.

Maşina de lustruit, cu cilindri canelafi, (v . fig .), 
cuprinde patru perechi de cilindri întinzători ( i ) ,  
cu suprafafa netedă, cari întind sculurile de afă, 
şi o pereche de cilindri canelafi (2 ), printre cari 
circulă sculurile; cilindrii întinzători ( f )  se învâr-
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tesc încet, iar cilindrii canelafi (2) se învârtesc 
repede, maşina fiind antrenată mecanic. Prin cir
culaţia sculurilor între cilindri, afa devine netedă 
şi lucioasă, fără să fi fost apretată în prealabil.

- é r - &

3 '

2

f h r .

*
Maşină de lustruit, cu cilindri Maşina de lustruit, cu perii.

canelafi. î )  cilindru întinzător; 2) lan-

Í )  cilindru întinzător; 2) cilindru fetă; 3) p erie ; 4)  scul de afă.

canelat; 3) scul de afă.

Maşina de lustruit, cu perii, (v. fig .), cuprinde 
o pereche de cilindri rotitori, cu suprafafa ne
tedă (1 ), cari întind sculurile de afă (4 ), — şi un 
cilindru rotitor, cu lanfete longitudinale (2 ), echi
pate cu perii de păr (3).

Afa, impregnată în prealabil cu substanfe ce
roase, obfine un luciu care se poate grada prin 
durata de acfionare a maşinii. Cilindrul cu perii 
se roteşte cu vitesă mare şi produce un curent 
de aer care usucă afa intrată în maşină, îmbi
bată, în prealabil, cu apret, astfel încât prelucrarea 
afei cu această maşină nu mai reclamă o uscare 
ulterioară.

i .  Maşină de mangăluit [M aniHHa a jih  Bbirjia- 
JKHBaHHfl; m angle; M angel; m angle; mángorló 
gép]: Maşină (numită şi mangal) care se foloseşte 
pentru a face ţesăturile apretate mai plăcute la 
pipăit şi pentru a le da un luciu mat, prin apăsare 
elastică şi prin fricfiune superficială moderată, astfel 
încât firele să rămână rotunde. Se deosebesc: 
mangălul cu cutie, mangălul hidraulic cu cilindri 
şi mangălul-revolver.

Mangălul cu cutie cuprinde o rampă plană (de 
stejar bine uscat, metalică sau de marmură), care 
se sprijine pe grinzi de stejar, şi o cutie de lemn, 
care se încarcă cu pietre sau cu fiare vechi 
(10 000 ■■•30 000 kg). între cutie şi platformă se 
aşază sulurile pe cari fesătură e înfăşurată întins 
şi fără cute, cu marginile desfăcute şi cu stratu
rile depuse regulat; apoi cutia execută mişcări 
înainte şi înapoi, rostogolind sulurile prin fricfiune. 
Antrenarea se face printr'un mecanism cu rofi 
de transmisiune, cu o curea dreaptă şi una în
cru cişa ţi. Durata tratamentului depinde de felul 
fesăturii, de apret şi de efectul care trebue obfinut.

Mangălul hidraulic (v. fig .) cuprinde un batiu 
şi doi cilindri de fontă între cari se aşază sulul 
cu fesătură; un cilindru are palierele fixe , iar al 
doilea are palierele montate pe pistoanele a două 
prese hidraulice, a căror presiune se poate regla 
prin manevrarea unei manete. Cilindrii se rotesc 
antrenând şi sulul în mişcare de rotafie; un ma
nometru permite citirea presiunii în orice moment.

Avantajele mangalului hidraulic fafă de mangălul 
cu cutie sunt: forfa de presare este uniformă şi 
uşor reglabilă, după 
felul fesăturii; consu
mă energie mai pufi- 
nă; e mai pufin an- 
combrant şi este de- 
se*vit mai uşor.

Mangălul - revolver 
(v , fig .) este un man- 
găl hidraulic care, pe 
lângă un batiu ( î )  şi 
doi cilindri de presiu
ne (2 ), mai are, la^am- 
bele capete, câte un 
mecanism - re v o lv e r , 
cu acjiune indepen
dentă, c a r e  pregăteşte sulurile pentru mangăluire 
şi desfăşură sulurile prelucrate, în timp ce maşina

Mangal h idraulic.
I )  batiu; 2) c ilindru de presiu

ne; 3) sul de ţesătură.

Mangăl h idraullc-revolver.
1) batiu; 2) c ilind ru de presiune; 3) fesătură care se mangă- 
lueşte ; 4)  fesătură care se înfăşură; 5) fesătură care se des

făşură; 6)  m ecanism -revolver oscilant.

mangălueşte. Astfel este posibil ca, în timp ce 
o fesătură (3) se mangălueşte, alte două fesă- 
turi (4) să se înfăşure pe suporturi, pentru pre
gătirea sulurilor următoare, iar două suluri man- 
găluite (5 ) să se desfăşure şi să fie depuse în 
falduri, cu ajutorul unor mecanisme oscilante (6 ). 
Acest tip de calandru, care presează cu o forfă 
până la 60 t, are capacitate mai mare de pro- 
ducfie şi realizează economii de timp şi de per
sonal. Sin. Mangăl, Mangel.

2 . ~  de mercerizat firele. V. M ercerizat, ma
şină de ~  firele.

3 . ~  de mercerizat fesăturile. V . M ercerizat, 
maşină de ~  fesăturile.

4. ~  de pârlit fire. V . Pârlit, maşină de ~  fire.
5. ~  de periat. V . Periat, maşină de
6. ~  de pieptenat. V . Pieptenat, maşină de
7. ~  de preparat pastă de încle it. V . Pastă, 

maşină de preparat ~  de încleit.
8. ~  de răsucit. V. Răsucit, maşină de
9. ~  de ratinat. V . Ratinat, maşină de

10. ~  da retezat fuiorul. V. Retezat, maşină dej ~  
fuiorul.

11. ~  da scămoşit. V . Scămoşit, maşină de ~ .
12 . ~  de scuturat. V . Scuturat, maşină de
13 . ~  de sdrobit. V . Sdrobit, maşină de
14. ~  de spălat. V . Spălat, maşină de
îs. ~  de stors. V . Stors, maşină de
ie. ~  de fesut, specia lă . V . Ţesut, maşină de ~  

specială,
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1. Maşină de tricotat. V . Tricotat, maşină de
2. ~  de tuns. V . Tuns, maşină de
3. ^  de uscat, V . Uscat, maşină de
4. ^  de uscat paie le jila ve  [M aniHHa r j ih

cyn iK H  cbipoH COJlOMbi; machine a sécher Ies 
liges humides; Trockenmaschine für feuchte Sten- 
ge l; wet stalk drying machine; nedves szalma- 
száritó gép]: Maşină care elimină excesul de apă 
din paiele topite, devenite jilave prin conservare 
în  atmosferă umedă (când conţin mai mult decât 
14% apă). Este constituită dintr'o cameră cu calori
fere , o bandă fără fine care transportă paiele dela 
capul de alimentare la capul de debitare al maşinii, 
conducte de aer proaspăt, ventilatoare pentru eli
minarea aerului umed, aparate de control, etc. 
După trecerea prin zona caloriferelor, aerul trebue 
să aibă 7 5 ---8 5 0.

5. ~  de vopsit. V . Vopsit, maşină de
6. ~  dublă de desfibrat fibre regenerate 

[flBOHHan ManiHHa a jih  TpenaHHH pereHepn- 
pOBaHHblx BOJIOKOH; machine garnett; Garnett- 
maschine; garnett machine; Garnett gép]: Maşină 
de construcfie asemănătoare unei carde de lână, 
care completează mărunfirea materialului desfi
brat de lupii rupători de sdrenfe (material care 
confine capete de fire şi aglomerări fibroase).

Maşina (v . fig .) cuprinde două corpuri distincte, 
unul în continuarea celuilalt, cari au aspectul unor 
carde , separate printr'un cilindru perietor. în pri
mul corp, puful e purtat de o bandă transpor-

7. ~ -lupádé uns lâna [ManiHHa AJifl CMa- 
3bIBaHHH UiepCTH, CMa3bIBaiC>mHH B O JIH O K ; 
ensimeuse, brisoir â huiler; ö lw o lf; oiling devii, 
oiling w illow; olajozó farkas]: Maşină care afânează

Lup de uns lâna.
Í )  bandă de alim entare ; 2) c ilin d ri rupători; 3) bandă trans
portoare; 4)  rotor cu perii stropitoare; 5) rezervor de emul- 

siune; 6) c ilind ri de presare; 7) tobă cu ace.

lâna spălată şi o unge, pentru a rezista solicită
rilor mecanice la cari urmează să fie supusă în 
carde. Are următoarele părfi (v . fig .): o bandă de 
alimentare ( i ) ;  un sistem de cilindri rupători, cu 
ghiare şi cu caneluri (2 ), cari scarmănă şi repar
tizează lâna în strat subfire şi uniform pe o altă 
bandă transportoare (3 ); un cilindru (4 ) cu perii 
îmbibate cu emulsiune alimentată dintr'un rezer
vor (5 ), psntru împroşcarea lânii; o pereche de ci
lindri (6 ), cari presează lâna stropită pentru ca im- 
bibarea cu emulsiune să fie mai bine făcută; o

Maşină dublă de desfibrat fibre regenerate .

toare ( î )  şi de două perechi de cilindri de ali
mentare (2 ), iar un cilindru cu dinfi de ferestrău (3) 
destramă şi predă materialul unui cilindru distri
buitor (4), care îl repartizează uniform pe supra
fafa tobei destrămătoare (5 ); aceasta are dinfi de 
ferestrăy şi se învârteşte cu vitesă mare. Ma
terialul e destrămat între o serie de cilindri mici, 
dispuşi în jurui tobei în sisteme dese „lucrător- 
întorcător" (6 ), şi între tobă (zona de desfibrare); 
un cilindru alergător (7 ) scoate fibrele din dinfii 
garniturii, iar un cilindru perietor-colector le con
duce în corpul al doilea al maşinii. în acest corp, 
care e un ansamblu asemănător cu primul corp 
(cu deosebirea că îi lipseşte banda de alimentare), 
materialul —  după destrăm are—  e detaşat sub for
mă de văl (pătură) de un cufit oscilant(9), ş ie  depus 
pe o bandă transportoare; la ieşirea din maşină, vălul 
se înfăşură pe sulul ( f i ) ,  formând un cojoc.

tobă cu ace (7 ), care destramă lâna şi o elimină 
în mici smocuri răspândite.

8. ~  dublă pentru cardarea asbestu|ui[Hecajib- 
Hafl aeoeCTa; carde â amiante; Asbestkrem pel; 
asbestos card; aszbesztkártológép]: Maşină-care 
destramă, curăfă de impurităfi şi orientează fibrele 
d s asbest, apoi le repartizează într'o pătură sub
fire pe care o divide în benzi cu răsucituri false, 
şi în urmă înfăşură benzile sub formă de bobine 
(semitort).

Maşina (v . fig .) se compune din două carde. 
Prima cardă cuprinde: o ladă de alimentare ( f ) ,  
în care se găseşte un cilindru rotitor încărcă
tor (2 ), o bandă cu ace (3) şi un dispozitiv în- 
torcător (4) al excesului de material; un cântar (5) 
în care asbestul cade repartizat uniform, prin ac- 
fiunsa unui cilindru egalizator (6 ); o bandă fără 
fine (7 ), care transportă asbestul peste care se
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Maşină pentru cardarea asbestului.

presară bumbacul de legătură, pentru a îmbună
tăţi însuşirile de filare ale asbestului; doi cilindri 
alimentatori (8) sub cari se găseşte un cilindru 
curăfitor (9 ); un cilindru rupător ( Í 0 ); o tobă de 
cardare preliminară (11),  cu garnitură de ace, la 
periferia căreia acfionează cilindri „lucrători-în- 
torcători* (12),  cu garnituri de ace; un cilindru pe
rietor (13), care desprinde fibrele de pe tobă ( i i ) ;  
o tobă rotitoare (14) de cardare, cu garnitură 
de ace , la periferia căreia acfionează cilindri „lucră- 
tori-întorcători" ( Í 5)#; un cilindru colector (16), 
depe care fibrele sunt periate de un-perietor ( f 7 ) ; 
un cufit oscilant (18);  un transportor ( Í 9 ) ,  care 
conduce materialul şi îl depune pe banda fără 
fine (20). A doua cardă cuprinde: cilindri de 
alimentare (21),  o tobă de cardare (22), cilin
dri „lucrători-întorcători1' (23 ), un colector (24), 
doi -^ n d r i alergători (25), un perietor (26), un 
cilindru curăfitor (27) şi un cufit oscilant (28 ), un 
mecanism divizor (29) cu pânze frecătoare (30) 
şi patru suporturi ( 3 Í )  pentru sulurile pe cari se 
înfăşură semitortul în bobine.

o. ~  pentru condensarea bumbacului egrenat 
[MaiHHHa flJIH KOHfleHCHpOBaHHfl OHHHţeK- 
Horo OT ceMHH XJlO llKa; machine pour la con
densation du coton égrené; Konc'ensierungsma- 
schine für entkernte Baumwolle; ginned cotton, 
condensing machine; préselőgép magtol megsza
badított pamut reszére]: Maşină care separă bum
bacul de curentul de aer care îl vehiculează (îm 
prăştiat) dela maşina de egrenare, şi apoi îl con

densează într'o pătură aproape continuă, cu den
sitatea până la 15 kg/m3. Maşina (v . fig .) cu
prinde o tobă in
terioară (2 ), cu su- 
prafafa laterală ciu
ruită, care se roteş
te într'o tobă ex
terioară cu sită (3 ).
Bumbacul e aruncat 
pe suprafafa tobei 
interioare, iar aces
ta îl transportă prin
tr'un spafiu care se 
reduce treptat (între 
cele două tobe), 
penfru ca doi cilin
dri de presare (4) 
să condenseze fi
brele colectate pe 
suprafafa tobei in-

Maşlnă pentru condensarea bum
bacului egrenat.

1) intrarea m aterialului; 2) tobă c iu
ruită; 3) sită; 4) c ilind ri de p resare ; 
5) ladă penufr co lectarea păturii.

terioare, formând o pătură; aerul încărcat cu praf este 
eliminat prin găurile dela periferia tobei exterioare.

io. ~  pentru finisarea chimică a firelor artifi
ciale de viscoză [MaiHHHa AJIH XHMHHeCKOH 
OTfleJlKH HCKyCCTBeHHblX HHTeH-BHCK03bJ; 
cuve a traiter la soie artificielle viscose; Viskose- 
seide-Behandlungsmaschine; viscose silk treate- 
ment va t; viszkoz-műfonal vegyikezelő g é p ]: 
Maşină care eliberează firele artificiale de viscoză, 
de acidul sulfuric şi de sărurile Iui, prin spălare 
cu apă la 50° şi prin tratare cu sulfură de sodiu.
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Se deosebesc maşini pentru finisare în scul şi 
maşini pentru finisére în bobine, după cum pre
lucrează materialul în formă de sculuri sau de bo
bine. Ambele tipuri au câte o cadă înzestrată cu 
instalafii de încălzire cu abur, cu instalafii de go
lire, de susfinere a materialului, şi de circulafie a 
lichidului sau a fibrelor în timpul lucrului. Maşina 
pentru finisare în bobine se aseamănă cu maşina 
de albit firele în bobine (v. sub Maşină de albit fire).

î .  Maşina puitoare. V. Puitoare, maşină
2. Maşini din metalurgie şi din turnătorie [jih -  

Tetab ie  h  M e T a ju iy p r a n e c K H e  M am H H bi; ma
chines pour la métallurgie et la fonderie; Metallur- 
gie- und Giel^ereimaschinen; metallurgy and foun- 
dry machines; kohó- és öntödegépek]: Maşinile de 
prelucrare, folosite în metalurgie şi în turnătoria 
metalelor şi a aliajelor lor, efectuează operafiuni 
de aşchiere, fărâmare, deformare plastică, forfe
care, agregare, separare, şi operafiuni combinate.

Maşinile de aşchiere sunt: ferestrăul de tăiat 
maselote, maşina de debavurat, polisorul (v .), etc.

Maşinile de fărâmare sunt: concasorul, desin- 
tegratorul, granulatorul, moara, etc.

Maşinile de deformare plastică sunt: maşina de 
format, maşina de turnat, centrifugă; maşina de 
turnat prin injectare, etc.

Maşinile de forfecare sunt: maşina de tăiat 
culee, etc.

Maşinile de agregare sunt: malaxorul, maşina 
de amestecat, maşina de confecfionat miezuri de 
turnătorie, etc.

Maşinile de separare sunt: maşina cu grătar sau 
cu sită, maşina de cojit lingouri, maşina de filtrat, 
maşina de flotafie, maşina de separat, (magne
tică), tararul (v .), triorul (v .).

Maşinile combinate pot fi combinafii ale maşi
nilor de mai sus, ca, de exemplu, moara cu site, 
amestecătorul cu separator magnetic, etc. —

Exemple de maşini din metalurgie şi din tur
nătorie:

3. Maşină de amestecat [cMecHTéJibHan M á

im m á; mélangeur; Mischmaschine;mixing machine; 
keverő gép]: Maşină de agregare, folosită în tur
nătorii pentru amestecarea diferitelor calităfi de 
nisipuri sau de pământuri de turnătorie. Se folo
sesc mai des maşinile constituite dintr'o cuvă ro
tativă (orizontală) şi o pereche de tăvăluguri ca
nelate, coaxiale şi distanfate (legate printr'un ar
bore orizontal) cari — prin rotirea cuvei, — sunt 
antrenate şi se rotesc în jurul axei lor, ameste
când materialele depúse în cuvă.

4. ~  de cojit lingouri. V. sub Strung de cojit 
lingouri.

5. ~  de confecţionat miezuri de turnătorie. 
V. Miezuri, maşină de confecfionat ~  de turnătorie.

s. ~  de debavurat. V. Maşină de dăltuit, sub 
Maşini din industria de prelucrare a materialelor 
metalice.

7 . ~  de filtrat. V. sub Filtru.
a. ~  de flotafie. V; sub Flotafie.
9. ~  de format. V. Format, maşină de

10. ~  de separat, magnetică. V. Separat, ma
şină de magnetică.

11. ~  de tăiat culee. V. Tăiat, maşină de ~  culee.
12. ~  de turnat, centrifugă. V. Turnat, maşină 

de centrifugă.
îs. de turnat prin injectare. V. Turnat, maşină 

de ~  prin injectare.
i4. Maşini pentru lucrări de birou [KaHiţe- 

jinpcKan paőoTa ManiHHbi; machines pour trâ- 
vaux de bureau; Büroarbeitmaschinen; office work 
machines; iroda- munkálati gépek]: Maşini cari exe
cută lucrări de birou, înlocuind, total sau parfial, 
operafiuni mentale şi manuale ale funcfionarilor. 
Prin folosirea acestor maşini se economiseşte timp 
şi manoperă, şi se evită erorile.

Principalele categorii de maşini pentru lucrări 
de birou sunt: maşinile de multiplicat (v. sub Mul
tiplicator), maşinile de scris (printre cari se cla
sează şi teleimprimatoarele, maşinile de scris cif
rat şi de descifrat,* şi maşinile de stenografiat), 
maşinile de [calculat şi de adunat, maşinile de 
contabilitate, de statistică, pentru cartotecă, pentru 
prelucrarea scrisorilor, maşinile de dictat şi cele 
de numărat monete. —

Exemple de maşini pentru lucrări de birou: 
îs. Maşină de adunat [M aniHH a a jih  CJiOJKe- 

HHH; machine â additionner; Addiermaschine; 
addiirg machine; összeadásígép]: 1. Maşină de cal
culat (v .), pentru executarea adunărilor numerice, 
adaptată, aproape totdeauna, şi pentru executa
rea scăderilor. Se deosebesc: maşini de adunat 
manuale şi electrice, cu sau fără mecanism de 
imprimare a termenilor şi a rezultatelor; maşini 
pentru o adunare unică, sau pentru mai multe 
adunări simultane; maşini cu sau fără dispozitiv 
inversor pentru scădere directă. — 2. Aparat de 
adunat.

Maşinile (şi aparatele) pot avea o formă simplă 
(cum este adiatorul) sau o formă complicată (cum 
sunt maşinile de contabilitate sau unele maşini 
de statistică). —

Adiatorul (v. fig/» ) este un aparat format dintr'o 
cutie plată (a) cu ferestre (b), în care se mişcă 
o serie de cursoare dinfate (c); în partea de jos 
se găsesc deschiderile (d), în cari apare rezul
tatul adunării, respectiv al scăderii, format din 
cifrele scrise pe cursoare. Pentru a aduna, de exem
plu, cifra 8, se introduce un condeiu de metal 
în crestătura din stânga a cursorului, din dreptul 
cifrei 8, după cutia (a), în fereastra corespunză
toare ordinului de mărime (unităfi, zeci, sute, etc.) 
respectiv, şi se trage cursorul în jos până ce 
condeiul se loveşte de marginea inferioară a fe
restrei; dacă cifra este prea mare, se trage curso
rul în sus, deplasând apoi cu o unitate cursorul 
juxtapus, din stânga.

Aparatul de adunat cu condeiu, din figura B, lu
crează de asemenea cu condeiul de metal; prin
cipiul ei este acelaşi ca al adiatorului. Cursoarele 
sunt înlocuite prin cremaliere (b); piedeca (d) 
blochează cremalierele, iar nişte resorturi readuc 
cremalierele automat la zero, când se deblochează 
piedeca, prin apăsare pe pârghia ( f ) .  Prelungi
rile (bj) ale cremalierelor acfionează un mecanism 
contor înregistrator, prin discurile dinfate (ee). La
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alte tipuri de maşini, cremalierele sunt înlocuite 
prin lanfuri cu dinfi.

Adiator. 
a) cufia adiaforului; b) feres
tre; c) cursoare; d) deschi
derile în cari apare rezulta

tul.

Aparat de adunaf, cu condeiu.
a) condeiu (cuiu); b) cremalie- 
ră; b^ prelungirea cremalierei; 
c) opritorul condeiului; d) pie- 
decă (clichet); e) disc dinfat; 

f) pârghie de anulare.
Maşinile de adunat cu claviatură sunt înzestrate 

cu clape pentru aşezarea numerelor, cari înlocu- 
esc aşezarea cu condeiul; de cele mai multe ori 
sunt înzestrate şi cu mecanism imprimator. Se 
deosebesc maşini cu claviatură mică (cu zece 
clape) şi maşini cu claviatură mare (completă); 
primele au o singură serie de clape pentru ci
frele 0 ,1 ,2 ,---9 , aceeaşi clapă fiind apăsată penfru 
o anumită cifră, indiferent de ordinul cifrei de adu
nat (unităfi, zeci, sute, etc.); la celelalte există 
atâtea serii de câte nouă (cifrele 1 • • • 9) clape, câte 
cifre are numărul cel mai lung care se poate 
aduna la maşină. Elementul esenfial al unuia din 
numeroasele tipuri de astfel de maşini constă 
dintr'o pârghie care pivotează în jurul unui punct 
situat lângă mijlocul ei; la o extremitate, pârghia 
poartă un segment de disc cu cifrele imprima- 
toare, iar la cealaltă extremitate, un sector dinfat, 
cu care se aduce sau se scoate din angrenare 
un disc înregistrator. Prin apăsarea clapei unei 
anumite cifre, se aduce o sârmă opritoare într'o 
pozifie care limitează deplasarea în jos a secto
rului dinfat. Când se acfionează manivela maşinii, 
timp în care discul înregistrator nu este angrenat, 
cealaltă extremitate a pârghiei este ridicată, ast
fel încât cifra imprimatoare corectă să ajungă în 
pozifia potrivită pentru imprimare. După impri
mare, discul înregistrator intră în angrenare cu 
sectorul dinfat care, în drumul său în sus, roteşte 
discul cu un număr de dinfi egal cu cifra clapei 
apăsate. V. şi sub Maşină de contabilitate.

î, Maşină de calculat [c^eTHan ManiHHa; ma
chine a calculer; Rechenmaschine; calculating ma
chine, calculator; számológép]: Maşină pentru 
executarea mecanică-electrică a uneia, a mai mul

tor sau a tuturor celor patru operafiuni aritmetice 
fundamentale. Eventual, poafe fi combinată şi cu 
alte mecanisme, de exemplu pentru înregistrarea 
sau imprimarea operafiunilor (v. sub Maşină de 
contabilitate) sau pentru sortare (v. sub Maşină 
de statistică), etc. După modul de acfionare, ma
şinile de calculat pot fi: manuale, la cari acfio
narea mecanismelor maşinii se face numai cu 
mâna; mecanice-electrice, la cari aşezarea nu
merelor se face manual, antrenarea mecanismelor 
pentru celelalte operafiuni (de ex. deplasarea 
saniei, rotirea arborelui principal, înregistrările, 
etc.) făcându-se, total sau parţial, prin electro
motoare şi releuri electrice, prin intermediul unor 
contacte electrice automate. — După operafiu- 
nile pe cari le pot executa, maşinile de calculat 
se împart în maşini de adunaf (v .), maşini de 
calculat propriu zise (maşini de înmulfit cu tu
raţie repetată), şi maşini de înmulfit propriu zise. 
Toate maşinile au un mecanism de potrivire a nume
relor, un mecanism numărător sau contor, şi un me
canism înregistrator de rezultate. Mecanismul contor 
este aşezat într'o sanie mobilă, care se deplasează 
astfel în fafa mecanismului de potrivire, încât 
angrenajul corespunzător cifrelor înmulfitorului să 
treacă în dreptul diferitelor angrenaje corespunză
toare cifrelor deînmulfitului. — După mecanismul 
de bază, se deosebesc: maşini cu cilindri eşalo- 
nafi, maşini cu discuri dinfate, şi maşini cu pârghii 
proporfionale. Maşinile cu,cilindri eşalonafi (v. fig. 
A  şi B) au sub fiecare coloană de cifre a plăcii de 
potrivire (/) câte un cilindru cu nouă dinfi (a), lungi
mile acestor coloane scăzând treptat cu câte o zeci
me din lungimea cilindrului. Deasupra fiecărui cilin
dru se găseşte un pinion de potrivire cu zece dinfi 
(c), care poafe aluneca pe un ax de secfiune pă
trată (d ); pozifia pinionului, fafă de cilindrul (a), 
e potrivită prin cursorul (/), în raport cu cifrele 
înscrise pe placa (/). La o rotafie completă a 
manivelei (/), care se transmite prin axul (k) şi 
pinioanele conice (b) la cilindrul (a), pinionul (c), 
cu axul (d), se învârtesc cu un număr de dinfi 
egal cu numărul de dinfi eşalonafi, cari se gă
sesc în planul pinionului (c). Prin pinioanele co
nice (f), rotafia este transmisă discului cu cifre (g), 
care se roteşte în spatele unei ferestre din cutia (h). 
Mecanismul (f ) permite comutarea înmulfire-îm- 
părfire sau adunare-scădere. Pinionul (e) folo
seşte la transmiterea zecilor, la axul juxtapus din 
stânga.

La maşinile cu discuri dinfate (v .fig . C şi D), 
se găseşte sub fiecare coloană cu cifre de potri
vire un disc dinfat cu dinfii escamotabili (v. fig. C). 
Dinfii sunt constituifi din nouă tije (b), aşezate în 
crestături radiale ale discului (a). Prin deplasarea 
mânerului (d), solidar cu discul (c), în care se gă
seşte şanţul profilat (c j), este împins înafară un 
număr de tije egal cu cifra în dreptul căreia a fost 
adus (d); (e) reprezintă un buton oentru oprirea 
discului în pozifii corecte. Prin potrivirea unui nu
măr dat, se formează deci un număr de discuri 
cu dinfi, cari se angrenează cu discurile con
toare şi cari, la o rotafie a manivelei (f), rotesc
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Maşini de calculat.
A) Principiul maşinii de calculat, cu cilindri eşalonaţi, şi B) maşină cu cilindri eşalonaţi: a) cilindru eşalonat; b) pinion 
conic; c) pinion balador, de potrivire; d) ax cu secţiune pătrată; e) pinion de comandă a zecilor; /) pinion conic; g) disc 
cu cifre; h) cutie; /) cursor; k) ax de comandă; I) manivelă. — C) Disc cu dinţi escamotablli, şi D) maşină de calculat,
cu discuri dinţate: a) disc cu crestături; b) tijă; c) disc cu şanţul profilat (q); d) mâner; e) buton de blocare; i ) manivelă;
g) disc înregistrator de rezultate; h) mecanism înregistrator de rotaţii. — E) schema unei maşini cu pârghii proporţio
nale: a) pârghie proporţională; p) buton de cremalieră; c) cremalieră; e) manivelă; f) pinion de potrivire; gt) şi ggj 
pinioane decupiabile; i) mecanism înregistrator de rezultate. — F) Maşină cu înmulţire directă, cu corp de cifre: a) ma
netă de potrivit înmulţitorul; b) cremaliere; c) roţi de potrivit, pentru deînmulţit, cu manetele de potrivit (cg); Cj) axe
cu secţiune pătrată; d) corp de cifre; dj) plăci cu limbi pentru multipli de 8; e) ramă; f) mecanism de rezultat;

g) manivelă.
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discurile respective ale mecanismului înregistrator 
de rezultate (g); mecanismul (h) numără rotafiile; 
ambele sunt aşezate în sania mobilă a maşinii.

Principiul de funcfionare al unei maşini cu pâr
ghii proporfionale se poate urmări în figura E. Tija 
proporfională oscilează în jurul unui punct fix şi 
este pusă în mişcare prin pârghia (a), acfionată 
prin manivela (e) a maşinii. Când pârghia se de
plasează cu un unghiu dat, diferitele ei puncte 
descriu arce de cerc de lungimi neegale, pro
porfionale cu distanfele dintre punctele respec
tive şi centrul de oscilafie* La pârghia propor
ţională sunt articulate zece cremaliere (c), prin 
intermediul butoanelor (b), solidare cu cremalie- 
rele, şi cari culisează într'o şarnieră a pârghiei. 
Deasupra cremalierelor şi perpendicular pe ele 
se găsesc mai multe axe de secfiune pătrată, pe 
cari alunecă pinioanele de potrivire (/), cari an
grenează cu cremaliera deasupra căreia se gă
sesc, şi sunt deplasate pe axe prin cursoarele de 
potrivire ale maşinii. Prin pinioanele dinfate fron
tale decuplabile (gt) şi (g2), turafiile sunt trans
mise la mecanismul de rezultate (/').

Maşinile de calculat propriu zise — numite şi 
maşini de înmulfit cu turafie repetată — pot 
executa toate cele patru operafiuni aritmetice 
fundamentale. Execută înmulfirea sub formă de 
adunări repetate, iar împărfirea, sub formă de 
scăderi repetate. La înmulfire, aceste maşini re
zolvă ecuafii de forma x = a ' n ,  în care n  este o 
cifră a înmulfitorului, a  e deînmulfitul şi x ,  produ
sul parfiai; înmulfirea este înlocuită printr'o adu
nare a n  termeni egali cu a\ produsele parţiale x ,  
pentru toate cifrele înmulfitorului, sunt apoi însu
mate decalat, spre a finea seamă de ordinul ci
frelor înmulfitorului (unităfi, zeci, sute, etc.).

Maşinile de înmulfit propriu zise, numite şi 
maşini cu înmulfire directă, sau maşini de în
mulfit cu o singură turafie, pot executa o înmul
ţire direct, printr'o singură rotafie a manivelei, 
fără a fi nevoie să se recurgă la artificii ca la 
maşinile cu înmulfire prin adunare repetată; cu 
ele nu se pot executa însă alte operafiuni (îm- 
părfiri, adunări sau scăderi). Cele mai răspândite 
sunt maşinile cu corp de cifre (v. fig. F). Corpul 
de cifre constă din nouă plăci cu tabla înmul
ţirii, dispuse una peste alta. Pentru fiecare dintre 
cifrele 1,2,••■9 (în general x ), plăcile confin efec
tiv produsele x-1 până la x>9. Fiecare produs 
este reprezentat prin două arătătoare; unul indică 
cifra unităfilor, iar al doilea, cifra zecilor produ
sului. Deînmulfitul este format la pinioanele de 
potrivire (c), mobile pe axele cu secfiune pă
trată (Ci), deasupra cremalierelor (b). Cifra fie
cărei zecimale a înmulfitorului se formează con
secutiv cu maneta (a); aceasta împinge în planul 
cremalierelor arătătoarele plăcii cu tabla de pro
duse corespunzătoare cifrei x  a înmulfitorului. 
întâi, arătătoarele de zeci, şi apoi cele de unităfi, 
lovesc în extremităţile din stânga ale cremaliere
lor, şi Ie împing spre dreapta, cu o lungime co
respunzătoare cifrei formate. Rezultatele sunt în
registrate prin mecanismul ( f ).

Maşinile de calculat descrise mai sus se bazează 
pe principiul pinioanelor dinfate însumătoare. 
S'au construit şi maşini cu releuri electrice sau 
cu tuburi electronice, cari înlocuesc angrenajele; 
unele tipuri pot executa 12 000 de înmulfiri 
de numere cu şase cifre, într'o oră. Se folosesc 
în special la maşinile de statistică (v.) şi, uneori, la 
maşini de contabilitate. Maşini de calculat speciale, 
mecanice sau electrice, sunt folosite în scopuri 
speciale, de exemplu pentru calcularea logarit
milor, pentru calcule ştiinfifice.

1. Maşină de casă, înregistratoare [perHCTpH- 

pyiom an MaiiIHHâ £JIH Kaccbi; caisse (d'argent) 
enregistreuse; Registrierkasse; cash register, re- 
cording counter; pénzfeljegyző gép]. V. sub Ma
şină de contabilitate,

2. ~  de contabilitate [cnéTOBOAHan Marni:- 
Ha; machine comptable; Buchhaltungsmaschine, 
Buchungsmaschine; accounting machine, book- 
keeping machine; számviteli gép]: Maşină de birou 
care rezolvă simultan lucrări de scris şi de cal
cul necesare în contabilitate. Se deosebesc: ma
şini de scris calculatoare, maşini de calculat im- 
primatoare, şi maşina de casă, înregistratoare. Une
ori se folosesc şi maşini de tipul maşinilor de sta
tistică (v .). —

Maşinile de scris calculatoare potfi construite pen
tru scris pe formulare plane dreptunghiulare, sau 
penfru scris pe benzi continue (înfăşurate în suluri). 
Pot fi construite pentru scris text şi penfru adunare 
sau scădere, sau pentru scris şi penfru cele patru 
operafiuni aritmetice; cele pentru adunare pot fi 
construite penfru adunări simultane (până la şapte 
adunări) pe coloane verticale, pe rânduri orizon
tale, sau combinat. Pot fi cu mecanismul pentru 
calcul adăugit, montat pe carul maşinii de scris, 
sau cu mecanismul de calcul incorporat construc
tiv în mecanismul maşinii de scris. Forma cea mai 
simplă este maşina de scris cu tabulator.

Maşinile de calculat imprimatoare sunt maşini 
de calculat (v .) cari au un dispozitiv suplemen- 
far pentru scris. Acesta permite imprimarea dife
ritelor simboluri, abreviafii uzuale, a datei, etc. 
Afară de clapele pentru cifre, mecanismul de 
calcul esfe echipat şi cu alte clape, de exemplu 
pentru repetarea numărului, decuplarea scrisului, 
pentru rezultate parfiale sau intermediare, etc. Se 
deosebesc: maşini de adunat cu claviatură mică 
(cu zece clape), maşini de adunat cu claviatură 
mare, maşini penfru cele patru operafiuni funda^ 
mentale, maşini cu dispozitiv suplementar de în
mulfit cu corp de cifre, etc.

Casele înregistratoare (maşinile de casă) sunt 
maşini ajutătoare penfru înregistrarea, calcularea 
şi verificarea fransacfiilor curente ale unei între
prinderi. Se folosesc la casele magazinelor, pentru 
urmărirea vânzărilor, la ghişetele băncilor, etc. 
Se deosebesc diferite tipuri, dela cele cu un sin
gur total, până la cele mai mari; ultimile pot avea 
treizeci de totaluri parfiale sau pe categorii, im
primă numere pe şase documente diferite, au 
mecanism de soldo, etc. La modelul din figură, 
(a) reprezintă clape pentru înregistrarea sume-



lorMntrate^şi ieşite; (bA) şi (b2), clape pentru con
torul Jconturilor de venituri şi cheltueli; (c i) şi (c2), 
clape''pentru contorul de control al totalului intră-

Casă înregistratoare.

rilor şi ieşirilor şi al soldurilor vechi de debite şi 
credite; (d), clapa pentru electromotor; (e l *--e3) l 
manete pentru mecanismul de adunare; ( f ), cla
viatură pentru numerele clienfilor; (g), simbol dis
tinctiv la numărul clientului; (ht) şi (h2), clape de 
potrivit pentru a se imprima pe un rând anumit 
al unui formular sau al unei c,artele; ( i i ) ,  bande
rolă de contabilizare, aşezata sub geam; (/2), locul 
în care se introduce formularul sau cartela de mar
cat, şi (/3), pâlnia pentru introducerea chitanfei.

1 . Maşină de dictat [AHKTOBajib Han ManiHHa; 
machine â dicter; Diktiermaschine; dictatîng ma
chine; diktáló gép]: Maşină de birou care înlo
cueşte stenografierea. Poate fi folosită penfru înre
gistrări de dictări, de conferinţe, convorbiri tele
fonice, etc. Se deosebesc două tipuri, unul bazân- 
du-se pe principiul fonografului (cu cilindru de 
ceară), iar celălalt pe al magnetografului (cu fir 
de ofel magnetizat); ultimele pot înregistra, pe 
un fir de 400 mm lungime, 480 de silabe, adică o 
pagină A 4 dactilografiată.

2 . ~  de înmulţit. V. sub Maşină de cal
culat.

s. ~  de numărat monete [ManiHHa ajih  cnéTa 
MOHeT; machine pour la manipulation des mon- 
naies; Münzenhandhabungsmaschine; coin hand- 
ling machine; ércpénzszámléló gép]: Maşină de 
birou care sortează, numără şi împachetează mo- 
netele (în fişicuri sau în saci). Poate avea meca
nisme de total parfial şi general, etc. Tipul obişnuit 
constă dintr'o cutie circulară, pe fundul căreia se 
roteşte un disc care împinge sau aruncă monetele
— sub acfiunea forfei centrifuge — într'un jghiab 
inclinat, care are deschideri de diferite mărimi. 
Numărarea fiecărui sort se face, fie printr'un deget 
flexibil, care e apăsat prin trecerea unei monete, 
şi care acfionează mecanismul contor, fie prin 
cântărirea unui număr determinat de monete (de 
exemplu 50); când e atins acest număr, mecanis
mul de sortat se opreşte, şi monetele sunt trans
ferate automat la mecanismul de împachetat în 
fişicuri; învelişul fişicurilor poate fi confecfionat 
în prealabil şi plasat în maşină numai spre a fi 
umplut, sau poate fi confecfionat chiar de maşină, 
dintr'o bandă de hârtie continuă.

4. ~  de scris [riHinymaH ManiHHa; machine 
â écrire; Schreibmaschine; typewriter; írógép]: 
Maşină pentru executarea mecanică a lucrări
lor scrise, în una până la maximum opt copii 
(la unele maşini electrice, până la douăsprezece 
copii). Maşina de scris poate fi normală (adică 
de construcfie obişnuită, de mărime normală, fiind 
destinată folosirii generale), sau specială (adică 
având o construcţie diferită de cea obişnuită, sau 
fiind destinată unui domeniu de folosire particular, 
limitat). După purtătorul de tipe, pot fi: cu cilindru 
imprimator, cu tipe pe vergele sau cu tipe pe pârghii. 
După sgomotul produs de scriere sau după vitesa 
de deplasare a purtătorului de tipe, se deose
besc maşini de scris cu sgomot sau cu percusiune 
(cu purtător de tipe accelerat) şi maşini silen
ţioase (fără sgomot) sau cu apăsare (cu purtător 
de tipe întârziat). După forma suprafeţei pe care 
se scrie, se deosebesc maşini cu cilindru de scris 
şi maşini cu suprafefe plane; cele cu suprafefe 
plane pot fi cu ramă fixă sau mobilă. Din cate
goria maşinilor de scris fac parte şi maşinile de 
scris şi calculat (v. sub Maşină de calculat), cele 
cu panglică perforată, cele cuplate, maşina de 
stenografiat, maşina de scris cifrat şi de desci
frat, şi teleimprimatorul (v .). După modul de ac
ţionare, ele pot fi cu arătător sau cu claviatură, 
acestea din urmă putând fi manuale sau electrice. 
Maşinile pot fi de birou sau portative. Maşinile de 
birou pot fi cu car normal (de cca 22 cm lun
gime), semi-mare (de cca 35 cm) sau mare (până 
la cca 70 cm).

Maşina de scris normală are carul normal, cla
viatură şi tipe pe pârghii (excepţional, tipe pe 
vergele). Părfile ei principale sunt şasiul stabil, 
coşul tipelor cu claviatura (montat pe şasiu) şi 
carul mobil (montat pe şasiu). Pe şasiu sunt 
montate: cele două şine de lunecare pentru car, 
cremaliera, pinionul dinţat şi dispozitivul de trans
port cu resort pentru car, schimbătorul pentru 
majuscule şi minuscule (care ridică sau lasă carul 
în pozifie normală), clapa pentru dat carul înapoi, 
dispozitivul de antrenare a panglicii (cu furca 
panglicii şi dispozitivul de schimbare a colorii}, 
clapa fixatoare pentru schimbător, clapa sau bara 
pentru spaţii, dispozitivul pentru tabele (tabula
torul), etc. Coşul tipelor poartă claviatura cu patru 
rânduri de clape cu pârghiile clapelor (b din fig. A), 
pârghiile intermediare sau vergelele de transmi
siune (e) şi pârghiile port-tipe (g); pârghiile sunt 
articulate, respectiv, în punctele (c), ( f )  şi (h), so
lidare cu scheletul coşului, iar între ele sunt 
articulate prin fusurile ( f t ) şi (d j ;  fiecare pârghie 
(g) poartă două, uneori trei tipe (/). O apăsare 
rectilinie scurtă şi uniformă pe clapa (a) pro
duce, la maşina de scris cu percusiune, repre
zentată schematic în figura A ,  o deplasare circu
lară accelerată a extremităfii (/), ceea ce dă o 
bătaie pe foaia presată pe sulul (k), producând un 
sgomot. — La maşinile de scris silenţioase (fig. B), 
apăsarea pe clapă accelerează o greutate centri
fugă aşezată la spatele purtătorului de tipe; această 
greutate îşi continuă drumul şi după ce clapa
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a fosf liberată de presiunea degetului, apăsând 
tipa, fără sgomot, pe foaia de hârtie. Pârghiile 
purtătoare de tipe sunt dispuse în formă de 

A

losesc maşinile cu suprafafă plană. La sistemele 
cu maşină mobilă, hârtia este aşezată orizontal, 
maşina fiind dispusă deasupra şi deplasându-se,

Scheme de maşini de scris.
A) maşină normală, cu claviatură, tipe pe pârghii şi percusiune; B) maşină de scris silenfioasă (cu purtător de tipe întâr
ziat); C) principiul maşinii cu tipe pe vergele (sus, tn pozifie de repaus; jos, în pozifie de imprimare); D) maşină cu 

cilindru imprimator: a) cilindru cu tipe; b) sul; c) clapă; d) pinion conic.

sector de coş. Carul poartă cilindrul de scris cu 
dispozitive de conducere a coalei de hârtie, me
canismul pentru rânduri, rigla gradată penfru lun
gimea rândurilor, cu cursoarele pentru limitarea 
cursei carului, adică a marginilor rândurilor, etc.

Maşinile de scris portative se bazează pe ace
leaşi principii ca şi cele normale, dar au o greu
tate de numai 2 ,5 * 6  kg.

Afară de construcfia curentă, cu tipelepe pârghii 
(fig. A ) ,  se construesc, uneori, şi maşini de scris 
cu tipe pe vergele (fig. C ), cari suportă o ma
nipulare mai bruscă; tipele se găsesc pe suprafafa 
frontală a unor vergele cu ghidaj prismatic, cari se 
deplasează rectiliniu. — Maşinile de scris cu cilin
dru imprimator (v. fig, D) au tipele dispuse în mai 
multe rânduri pe periferia unui cilindru (a), care e 
rotit în pozifia potrivită prin pinionul conic (d), an
grenat cu o serie de sectoare dinfate, acfionate 
fiecare de câte o clapă (c); permite schimbarea 
foarte uşoară a caracterelor scrise, prin înlocuirea 
cilindrului. Nu se mai folosesc decât la maşini 
de scris speciale (de ex. pentru note muzicale, 
pentru caractere elene, simboluri chimice, formule 
matematice, etc.).

Cele mai multe maşini de scris sunt con
struite cu cilindru de scris, care constă dintr'un 
cilindru îmbrăcat în cauciuc, în jurul căruia este 
condusă hârtia pe care se scrie (v. fig. A---D). — 
Pentru a scrie în registre legate sau pe for
mulare mari, plane, cari*nu se pot îndoi, se fo-

pe un sistem de şine, în orice zonă a hârtiei; la 
cele cu ramă mobilă, registrul sau coala sunt 
fixate într'o ramă verticală, care poafe fi depla
sată vertical cu ajutorul unei manivele, maşina 
deplasându-se orizontal, pe şine, în fafa coalei.
La maşinile de scris electrice, cel pufin trans
portul şi readucerea carului la cap de rând se 
fac prin electromotor; în general, o uşoară apă
sare pe clape închide nişte contacte electrice, 
declanşând acfionarea electrică a mecanismelor 
de scris. Se obfine o vitesă de scris mai mare, 
Un scris mai uniform, şi se reduce oboseala ce
lui care scrie.

Maşinile de scris multiple se folosesc când mai 
multe documente, scrisori, etc. trebue dactilo
grafiate într'un număr mai mare de originale; pot 
avea forma mai multor maşini de scris electrice, 
cuplate electric între ele, dintre cari maşina pe 
care se scrie le comandă pe celelalte; la un alt 
tip se foloseşte o bandă perforată (ca la pianul 
electric), perforafiile comandând acfionarea tipelor 
prin vergele analizoare; banda e perforată în prea
labil la o maşină de scris specială.

Maşina de stenografiat foloseşte prescurtări 
convenfionale de cuvinte, simboluri, semne ajută
toare, şi permite bătaia simultană pe mai multe 
clape; în general, scrierea se face pe benzi de 
hârtie continue.

Maşinile descris cifrat şi de descifrat sunt formate 
din un grup de trei maşini separate. Pe prima maşină



se scrie în clar documentul respectiv, clapele 
închizând o serie de contacte electrice şi trimiţând 
impulsuri de curent maşinii a doua, care are două 
discuri cu turafii periodice diferite, a căror ac
ţiune se suprapune şi trimite impulsuri unei a treia 
maşini, care transcrie textul cifrat. Pentru descifrare, 
textul cifrat se transcrie la prima maşină, dând 
maşinii intermediare aceeaşi turafie ca şi la cifrare.

î .  Maşină de statistică [c T a T H C T H H e c K a a  
ManiHHa; machine pour statistiques; Statistik- 
maschine; machine for statistics; sztatisztikai gép]: 
Maşină pentru lucrări de birou care contribue 
la rezolvarea lucrărilor de statistică sau a altor 
lucrări similare din industrie, comerf, etc. Dela 
scopuri pur statistice (de exemplu recensământ), 
folosirea lor s'a extins asupra tuturor domeniilor 
în cari trebue însumat de mai multe ori un 
număr mare de termeni asemănători, după cri
terii diferite. De exemplu, se folosesc în indus
trie la antecalculafia şi la postcalculafia piese
lor, la planificarea lucrului unor maşini, al unor 
lucrători, departamente, etc., pentru totalizarea de 
date tehnice sau de informafii ştiinţifice, cum sunt 
notările meteorologice, ca şi în comerf, la înregistra
rea, clasificarea şi însumarea transacfiilor masive, 
etc. Informafiile, numerice sau calitative, transcrise 
sub formă de cartele sau de benzi fără fine per
forate, etc., sunt citite de o maşină care tabe- 
lează rezultatele. După procedeul folosit, se deo
sebesc: maşini (încă pufin răspândite) cari lucrează 
cu cartele marcate în colori diferite şi cu ce
lule fotoelectrice, şi maşini cari lucrează cu benzi 
fără fine sau cu cartele perforate (foarte răs
pândite). —

După operafiunea executată, maşinile cari folosesc 
procedeul cu cartele perforate se împart în maşini 
de perforat cartelele, maşini de sortat cartelele şi 
maşini de tabelare. O cartelă obişnuită are un 
număr de coloane egal cu numărul zecimalelor 
sau al simbolurilor de marcat; în fiecare coloană 
se găsesc zece posturi pentru perforaţiile cores
punzătoare cifrelor 0,1,2 '” 9, şi alte două posturi, 
deasupra postului zero, pentru informafii calita
tive; cartela este împărfită în câmpuri verticale, 
cari confin fiecare mai multe coloane şi cari dau 
posibilitatea de a marca informafii suplementare, 
sau de a subîmpărfi cartela pentru tabelări se
parate simultane. — Maşina de perforat obişnuită 
are un sistem de douăsprezece priboaie per
foratoare aliniate, sub cari se prezintă, treptat, 
fiecare coloană a cartelei; priboaiele sunt co
mandate printr'o claviatură. Un operator expe
rimentat perforează, în medie, la o maşină elec
trică, 350 de cartele pe oră. — Există rfiaşini de 
perforat multiple, pentru a obfine mai multe car
tele identice, maşini de copiat cartele după o 
cartelă matrifă, şi maşini de perforat cartele, auto
mate, cuplate la mecanismul unei maşini de scris 
sau al unei maşini de calculat.

Maşinile de sortat sortează cartele perforate, 
după cifrele, respectiv după simbolurile coloanei 
alese sau, automat, după mai multe coloane pe 
rând, de exemplu întâi cifra unităfilor, apoi a ze

cilor, etc. Sortarea se face cu ajutorul unor dis
pozitive mecanice sau electrice cari explorează 
cartelele. Un anumit tip de maşină poate sorta 
cartelele în douăsprezece grupuri, plus al treispre
zecelea, pentru cartele greşit perforate. Debitul 
anumitor maşini atinge 2 4 0 0 0  de cartele pe 
oră.

Maşinile de tabelare însumează cantităfile din 
câmpuri alese ale cartelelor perforate. Unele ma
şini pot executa simultan până la şapte totalizări 
generale, pot executa totaluri parfiale, interme
diare, generale, solduri, etc.; pot imprima rezul
tatele pe formulare sau pe benzi fără fine. Pentru 
însumări simple, fără imprimare, productivitatea 
atinge 4 5 0 0 0  de cartele pe oră. Dispozitivul de 
citire a cartelelor poate fi mecanic sau electric. 
Cel mecanic constă dintr'o garnitură completă de 
tije cari sunt coborîte până se reazemă pe car
telă; unele tije continuă coborîrea prin perfora
ţiile respective, şi astfel acfionează mecanismele 
contoare şi imprimatoare corespunzătoare. La citi
rea electrică, anumite perii electrice stabilesc, 
prin perforafii, contactul cu ploturile aşezate sub 
cartelă, şi pun asifel sub tensiune releuri cari 
acfionează pinioanele contoare.

2. ~  pentru cartotecă [M aniHHa flJiH KapTO- 

TeKH; machine pour la manipulation des fichiers; 
Karteihandhabungsmaschine; filing machine; nyom- 
kartoték-osztályozógép]: Maşină pentru găsirea au
tomată a unor date clasate sub formă de cartele pen
tru cartotecă şi pentru clasarea automată a unei car
tele la locul ei din cartotecă. — La unul dintre tipu
rile de maşini, cartelele clasate în ordine nume
rică sunt dispuse în cinci grupuri de câte o mie 
de cartele, deasupra maşinii; prin apăsarea pe 
cele patru clape ale maşinii, cari corespund nu
mărului unei cartele, cartela respectivă este ridi
cată din teanc. Pentru clasarea unei cartele, se 
apasă pe butoanele cartelei proxime şi se aşază 
cartela nouă în fafa celei ridicate. ■— La un al 
doilea tip, o serie de butoane corespund, fiecare, 
unei anumite categorii de clasare; apăsarea pe 
un buton face să iasă din clasor toate cartelele 
cari au fost clasate inifial în categoria respectivă.— 
Un al treilea tip de maşină poafe alege toate 
cartelele cari corespund mai multor clasificări dife
rite, sau poafe să aleagă cartelele după o clasi
ficare mai generală şi după mai multe subdivi
ziuni succesive din această clasă.

3. ~  penfru prelucrarea scrisorilor [M aniHHa 

AJiH nepecopT H poB K H  nnceM; machine pour 
la manipulation des lettres; Briefbearbeitungs- 
maschine; mail handling machine, mail handling ap- 
pliance; levélkezelő gép]: Maşină de birou pentru 
pregătirea rapidă de cantităfi mari de corespon- 
denfă penfru expediere, de corespondenfă intrată 
pentru examinare, sau pentru executarea opera
fiunilor similare. Cele mai răspândite sunt: maşinile 
de împăturat (1 5 0 0 -- -1 0 0 0 0  de bucăfi pe oră); ma
şinile de închis sau de deschis plicuri (până ia 
cca 3 0 0  de închideri pe minut); maşinile de fran-

831



§32

Maşină de adresat (adrelsograf).
Í) magazin pentru plăcufele-clişeu, ne- 
folosite; 2) plăcufe-clişeu (cu inscrip
ţii); 3) tampon imprimator; 4) conducere 
automată a hârtiei; 5) panglică cu tuş; 
6) magazin receptor penfru plăcufele 

folosite; 7) electromotor.

Sin. Maşină peniru irafarea

cat; maşinile de adresat (v. fig. de mai jos, şi sub 
Adresograf), cari pot imprima 1000* 150Ö0 de tex
te scurte (man
ş e te le  oră; ma- 1
şinile pentru con- 2
servarea scrisu- f
lui; maşinile de 
cifrat şi descifrat 
(v. sub Maşină 
de scris, etc).Ma
şinile pentru con
servarea scrisu
lui scriu prin im
primare în relief 
sau prin perfo
rarea hârtiei, sau 
tipăresc, peste 
scrisul executat 
în prealabil, un 
desen în una 
sau în două co
lori, sau în relief, 
corespondentei.

î. Maşina-instrument [MauiHHa HHCTpyMeHT; 

machine instrument; Instrument-Maschine, Ge- 
răte-Maschine; instrument machine; műszer-gép]: 
Maşină care, prin mişcările pe cari Ie efectuează, 
poafe determina anumite mărimi fizice, sau co
relaţia dintre anumite mărimi. Astfel de maşini 
sunt: maşinile de calculat, maşinile de încercat, 
maşinile de măsurat (de exemplu lungimile), ma- 
ş'nile de echilibrat, etc Caracteristicele lor sunt: 
operaţiunile diferă după felul maşinii cu care se 
lucrează; maşinile pot funcţiona fie independent 
(de ex. maşina de calculat, maşina de ampli
ficat desene, maşina de încercat, maşina de 
echilibrat), fie ca accesorii Ia o maşină sau Ia o 
instalajie (de ex. teleînregistratorul). Maşinile pot 
fi înzestrate cu dispozitive indicatoare, înregistra
toare, in'egratoare, etc.

Exemple:
2. Maşină de calculat. V. sub Maşini pentru 

lucrări de birou.
3. ~  de echilibrare. V. Echilibrare, maşină 

de ~  generală.
4. ~  de încercare. V. sub încercare, maşină 

de ~  de obosire; încercare, maşină de ~  Ia 
uzură; încercările textilelor; încercările de pre
parare mecanică.

5. ~  de măsurat [H3MepHTeJibHaH MamHHa; 
machine de mesure; Me^maschine; measuring 
machine; mérőgép]: Maşină-instrument penfru 
observarea, controlul sau măsurarea precisă a 
lungimilor, de obiceiu prin comparare cu calibre 
fixe şi prin măsurarea abaterilor. Se construeşte 
cu batiul orizontal sau vertical; cu citirea aba
terilor cu roată gradată şi vernier, sau cu micro
scopul; cu transmiterea hidraulică sau mecanică 
a apăsării de măsurare. — O maşină orizontală 
cu transmisiune hidraulică a presiunii de măsurare 
(v. fig. A )  are un batiu rigid, cu patul cu ghidaj 
dreptunghiular, pe care sunt montate: o păpuşă 
mobilă cu şurub cu volan (penfru potrivirea aproxi-

! mativă) şi cu şurubul de măsură solidar cu roata 
gradată cu vernier (penfru potrivirea precisă şi 
penfru citirea abaterilor), şi o păpuşă fixă, cu o 
doză de măsurat hidraulică (penfru menţinerea 
constantă a apăsării de măsură asupra piesei şi 
pentru măsurarea precisă a abaterilor în lun
gime). — Alte maşini de măsurat, fără transmisiune 
hidraulică a presiunii, au o păpuşă fixă şi o pă
puşă mobilă (cu mişcare de potrivire aproximativă 
prin cremalieră sau prin şurub, şi cu mişcare de po-

Maşini de măsurat.
>4) maşină orizontală, cu transmisiune hidraulică a presiunii 
de măsurare; 8) maşina orizontală, cu transmisiune mecanică, 
cu citire prin microscop; C) maşină orizontală optică; D) ma

şină verticală. . •
trivire precisă prin şurubul de măsură); potrivirea 
aproximativă a maşinii se poate face prin comparare 
cu un calibru fix sau printr'un instrument gradat 
(v. fig. B), fixat pe batiu (cu citirea cu micros
copul). — La maşina de măsurat optică este fixat 
pa patul batiului un instrument gradat de ofel, la care 
sunt înlocuite prin rigle de sticlă, anumite por
ţiuni gradate, la fiecari 100 mm, şi care are o 
riglă de sticlă de 100 mm la capătul maşinii, 
sub dispozitivul optic (v. fig. C ); un comparator 
optic (optimetru) cu dispozitiv de iluminare esfe 
fixat pe păpuşa din dreapta, pe care este fixat 
şi microscopul cu care se citesc diviziunile de 
pe rigla de sticlă. — Microscopul universal de 
măsură (v .) este o maşină de măsurat penfru 
măsurarea lungimilor şi controlul formei pieselor 
(de exemplu a conurilor, filetelor, efc.). — Ma
şina de măsurat verticală (v. fig. D) are: o bară 
mobilă verticală (echilibrată prin r'o contragreu
tate) care se aplică cu presiune constantă pe 
piesa de măsurat; o tijă gradată, fixată pe bara 
mobilă; un microscop penfru citirea diviziunilor 
de pe tija gradată; microscopul are un dispozitiv 
micrometric penfru măsurarea diferentelor în cazul 
când firu* reticular al microscopului nu coincide 
cu o diviziune.

6. Maşină cu abur. V. Motor cu abur, cu 
piston.

7 . Maşini, linie de ~  [jihhhh MaiHHH; ligne 
de machines; Maschinenlinie; line of machines; 
gépsor]. Mş.: Linie tehnologică formată din ma- 
şini-unelte cari lucrează asociate pentru obfinerea 
unui produs finit. Maşinile pot fi grupate în linie
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după operafiuni (de ex. grup de strunguri, grup 
de freze, etc.), după tipul pieselor de fabricat (de 
ex. linie de fabricat şuruburi), după dimensiunea 
de fabricat (de ex. linia de blooming). Transportul 
dintre maşini se efectuează cu ajutorul transpor
toarelor, al benzilor rulante, etc. — Linia de ma
şini, după operafiuni, este limitată de mărimea 
câmpului de supraveghere al unei persoane. — 
Linia de maşini după tipul de fabricat, formează un 
circuit, în care la un capăt intră materia primă, iar la 
celălalt iese fabricatul finit. Caracteristica acestei 
linii consistă în faptul că grupurile de maşini-unelte 
pentru diferitele feluri de operafiuni au debite 
egale. — Linia de maşini, după dimensiunea de fa
bricat, este o linie completă, în care se efectuează 
un singur tip, de o singură mărime (de ex. fabri
carea de şuruburi de un singur diametru). Pre
zintă avantajul unui transport mecanizat simplu.

î. Maşini, linie automată de ~  [aBTOMRTHHe- 
CKafl JIHHTTH MRUIHH; ligne automatiqu = de ma
chines; automaiische Maschinenlinie; automatic 
line of machines; automatikus gépsor]: Linie de 
maşini-unelte în care întregul proces tehnologic

Linie automată de maşini pentru fabricarea şuruburilor.
1) tobă de alimentare cu material; 2) maşină de îndesat şi 
de tăiat; 3) maşină de făcut capul şurubului; 4) instalafie 
pentru tratamente termice; 5) rezervor de lichid de răcire; 
6) regulator al cantităţi de şuruburi; 7) maşină de curăţit! 
8) sortator de şuruburi; 9) maşină de filetat; 10) instalaţiê

de împachetat şi expediat; 11) bandă transportoare.

se efectuează automat şi este comandat dintr'un 
singur loc. Operatorul alimentează linis cu matş- 
rialul de prelucrat numai la începutul ei, supra
veghează mersul şi primeşte piesele finite la sfâr
şitul liniei. Liniile automate se folosesc pentru fa
bricafia în masă (v. fig.).

2. Maşinist [MexaHHK; machiniste; Maschinist, 
MaschinenfüHrer; engineer; gépész]: Lucrător ca
lificat sau cu practică şi care conduce sau suprave- 
ghiază o maşină. în unele cazuri, maşinistul poate fi 
şi mecanic calificat. Exemple: conducătorul unei 
maşini de extracfie minieră, conducătorul unei lo
comotive (numit impropriu mecanic), etc.

3. tipograf [m px^fhk THnorpaiJ); pres- 
sier; Prefjdrucker, Prefjmeister; pressman; nyom
dász]. Ar t e  gr . :  Lucrătorul care aranjează formele 
în prese de imprimare, potriveşte presiunea şi 
supraveghiază presa în timpul mersului.

4. Masiv [MacCFBrbTÎ*; massif; massiv; massive; 
tömör]. Gen.: 1. Calitatea unui corp solid sau a 
unei piese de a nu avea în interior goluri (mari) 
neocupate de material solid. — 2. Calitatea unui

corp solid de a avea dimensiuni" lineare relativ 
mari în toate direcfiile (în opozifie cu firele sau 
cu plăcile subfiri).

r Masiv [iHenjţByA: massif; Totholz;deadwood; 
tömörfa]. Nav.; Ansamblul pieselor situate la etravă 
şi la etambou şi cari fac parte din osatura lon
gitudinală a unei nave de lemn.

a. Masiv TMacCHB; massif; heraireehcbene 
Scholle; massif, group of mountains; kiemelkedő 
hegyalakulat]. 1. Topog.; Regiune supraînălfată, 
limitată de falii periferice sau numai de flexuri, 
ca masivul armorican, masivul Ardenilor, masivul 
boemian. — 2. G e o l . :  Acumulare mare de roce 
eruptive sau sedimentare, în formă de boltă cu 
dimensiuni apreciabile (câteva sute şi chiar mii de 
metri); de exemplu masiv de granit, de sare, etc. 
Forma masivelor de sare nu este cea primară, ci 
una secundară, de natură tectonică, rezultată din 
acfiunea forfelor tectonice şi din plasticitatea sării.

t Masiv de ancoraj (cKpenJiflioiUHft MaccHB; 
massif d'ancorage; Ankerblock; anchoring block; 
kötő tömörblokk], Cs.; Bloc de beton sau de zi
dărie, de dimensiuni mari, de care se leagă sau 
în care se încastrează o construcfie sau un ele
ment de construcfie, pentru a rezista la răsturnare 
sau la deplasare sub acţiunea forfelor verticale, 
inclinate sau orizontale.

8. Masiv de exploatare [3Kcrrji0aTanH0HbiH 
MacCTirs; massif; Abbaupfeiler; working pillar; kiak- 
názási kőzet]. M i n e :  Porfiunea dintr'un panou de 
exploatare, delimitată de două sau de patru ga
lerii, paralele două câte două, şi având direcjii 
în general paralele cu direcfia şi cu linia de cea 
mai mare pantă a zăcământu'ui. Poate avea formă 
pătrată sau dreptunghiulară, mai rar formă de 
romb sau de paralelogram.— După raportul dintre 
lungimile laturilor se deosebesc: masive scurte şi 
masive lungi.

9. ~  de protecfiune [onopHbiH M accH B; pilier 
de protection; Sicherheitspfeiler; safety pillar; 
biztonsági tömeg]: Porfiune dintr'un zăcământ lă
sată neexploatată, pentrucă în ea sau în apropie
rea ei există o construcfie minieră (puf, galerie, 
plan inclinat). Masive de protecfiune subterane 
se lasă şi pentru ca să nu se deterioreze supra
fafa terenului în locurile în cari există construcfii 
industriale, civile, sau ape cari ar intra în mină din 
cauza surpărilor subterane. Primele au un caracter 
provizoriu; cele din urmă au un caracter definitiv.

10. Masivitate [M a ccH B  HOCTb; massivité; Mas- 
sivitát; massivity; tömörség]: Proprietatea unui corp 
solid, a unei piese, a unei construcfii sau a unui 
element de construcfie de a avea dimens:uni mari 
(de obiceiu de acelaşi ordin de mărime), de a fi 
făcute din materiale de greutate specifică relativ 
mare şi de a nu avea goluri (mari).

11. Măslad [ t f f l O B H T b i e  ( j D p y K T b i  A H a M H p T a ;  

coques du Levant; Kokkeskörner; anamirta fruit; 
anamirta gyümölcs]. Bot . ,  Fa rm. :  Fructe toxice de 
Anamirta cocculus Wigt. şi Arm., liană indo-ma- 
laeză, din familia menispermaceelor. Fructele con
fin o substanfă toxică: picrotoxina, iar pericarpul, 
un alcaloid: menispermina. Cu măslad, amestecat
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cu pâine, se amefesc şi se omoară peştii. în far
macii fructele sunt cunoscute sub numele de Se
men cocculi.

1. Măslin [MacjiHHHoe #epeBO; olivier; Oli- 
venbaum; olive tree; olajfa]. B o t :  Olea europaea L. 
Arbore din familia oleaceelor, care creşte înalt 
până la 8 m, originar din Asia Mică, şi aclimatizat 
pe toată coasta Mării Mediterane, în California 
şi în Australia. Lemnul, foarte compact şi omogen, 
de coloare galbenă-verzuie, se poate lustrui fru
mos. Este folosit în gravură, în strungărie, etc. 
Din fructele lui (v. Măslină) se extrage untdelemn.

2. Măslină [MacJiHHa; olive; Olive; olive; olaj
bogyó]. Bof . :  Fructul arborelui Olea europaea sa
liva. Fructul, de formă ovală sau sferică, de 
coloare verzuie, este o drupă; mesocarpul, bogat 
în uleiu (cca 50%), este folosit în industria ule
iurilor. Sâmburele, de natură lemnoasă, poate servi, 
în anumite cazuri, în acelaşi scop.

Confinutul mare în apă al măslinelor cauzează 
alterarea lor rapidă; prelucrarea lor pentru obţi
nerea uleiului trebue făcută deci imediat după 
culegere. în scopuri comestibile se foloseşte 
uleiul brut, rezultat prin presare. Purificat, uleiul 
este folosit în scopuri medicinale. Conservarea măs-

Â

linelor se face prin sărare, în care caz acestea 
nu mai pot fi folosite pentru obţinerea uleiului 
comestibil.

3. Măsline, uleiu de V. sub Uleiu.
4. Masf jMaHTa; mát; Mást; mást; árboc]. Expl.

pefr.: Construcţie metalică mobilă, care îndepli
neşte provizoriu funcţiunea de turlă de sondă (v .). 
La început, mástul era un simplu stâlp, monobloc 
sau telescopic, care avea la partea inferioară un 
dispozitiv de fixare pe o fundaţie provizorie; la 
mijloc avea urechi de ancorare, scări şi, eventual 
(dacă înălţimea era prea mare), o platformă de 
lucru, iar la partea superioară, un sistem de scripeţi 
(geamblac) pentru cablul de lucru (de lăcărit, de 
pistonat sau pentru macara). Pentru lucrul la adân
cimi mai mari s'au construit masturi cu două pi
cioare (capre), (v. fig. B), sau chiar stâlpi cu .ză
brele, plianţi (v. fig. A), a căror robusteţă şi mani
abilitate au făcut să fie folosiţi din ce în ce mai 
mult pentru săparea sondelor de exploatare în te
renuri accidentate, la adâncimi de 1000* 1500 m.

5. Mastaba. Arh . :  Mormânt egiptean de piatra 
sau de cărămidă, în formă de bancă, construit la 
suprafaţa solului. Avea secţiunea orizontală drept
unghiulară, iar pereţii laterali înclinaţi.

Masluri.
A) mast cu zăbrele, pliant: Í) stâlp in pozifie de lucru; V) stâlp culcat; 2) geamblac; 3) macara; 4) cablu de foraj;

5) toba granicului; B) mast cu două picioare: 1) stâlp; 2) geamblac; 3) treaptă.
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1. Masfic [caflOBblH KJieö; mastic â greffer, 
cire â greffer; pfropfwachs, Baumwachs; grafting 
wax; oltóviasz]: Ceară întrebuinfată la altoirea 
pomilor, pentru uns rănile acestora după tăiere. 
Se prepară din ceară galbenă, din terebentină, 
seu şi uleiu, topite împreună.

2. Masfic [npHBHBOHHbiH BOCK; mastic; Kitt; 
mastic, putty, cement; tapasz]: Masă compusă din 
materiale minerale şi vegetale, în stare fluidă sau 
pastoasă, care se întăreşte la aer şi care se în
trebuinţează ta completarea golurilor dintre două 
piese în contact strâns, la aplanarea suprafeţelor 
cu asperităţi, la etanşarea îmbinărilor, fa lipire, 
etc. *—

După materialele cari intră în compunerea lor, 
se deosebesc următoarele masticuri folosite mai 
des: Mastic roşu de miniu de plumb, ceruză, şi 
uleiu de in folosit pentru etanşarea îmbinărilor, 
pentru a împiedeca scăpările de gaze. — Mastic 
de asfalt, sau bituminos, compus din asfalt sau 
bitum, folosit drept chit impermeabil şi elastic, ca 
suport la maşini pentru amortisat vibraţii, ca mor
tar hidrofug, etc. — Mastic de pilitură de fier sau 
de fontă, cu floare de pucioasă şi sare de amo
niac, folosit la îmbinarea între cilindru şi cămaşa 
raportată a maşinilor cu abur, etc. — Mastic gras, 
de argilă calcinată cu uleiu sicativ, rezistent Ia 
temperaturi înalte şi aderent la metale, la gresie, 
sticlă, etc., folosit pentru îmbinările aparatelor 
de distilare, etc. — Mastic de sulfură de plumb 
şi peroxid de mangan, rezistent la acţiunea di
rectă a focului. — Mastic de răşină cu ciment, 
folosit în instalaţiile de apă pentru fixat robinetele, 
pentru îmbinarea tuburilor de gresie, etc. — Mas- 
tic-ciment, de cazeină şi carbonat de calciu, fo
losit la îmbinarea pietrelor sub apă, şi în tâmplă
rie. — Mastic de var, compus dintr'un amestec 
de var nestins cu albuş de ou amestecat cu apă, 
folosit la lipirea vaselor de sticlă, a vaselor de 
pământ ars, a plăcilor de marmură, etc. — Mas
tic de cauciuc, mastix şi cloroform, folosit la li
pirea sticlei. — Masfic de shellack, mastix, tere  ̂
bentină şi alcool, folosit la lipirea porţelanurilor.
— Mastic diamant, de cleiu de peşte, alcool şi 
răşină, folosit la lipirea sticlei. — Mastic de făină 
de boabe de in, cu cocă de amidon, folosit la 
acoperirea dopurilor de plută ale aparatelor de 
chimie. — Mastic cu ceară, de răşină uscată, 
ceară galbenă şi puţin ocru roşu, folosit la etanşa
rea virolelor de cupru şi a garniturilor metalice.
— Mastic pentru geamuri, de cretă, cu uleiu si
cativ. V. şi Chit.

s. Masfic bituminos [ŐHTyMHan 3aMa3Ka; 
mastic bitumineux; bituminöser Kitt; bituminous 
mastic, black mastic; bitumenes tapasz]. Cs., D r um. :  
Amestec de bitum şi de filer, în anumite pro
porfii, folosit la umplerea rosturilor dintre pave
lele pavajelor de piatră sau a rosturilor dintre 
planşele îmbrăcămintelor rutiere de beton vibrat, 
pentru executarea straturilor izolante, pentru pre
pararea asfaltului turnat, etc. Se prepară fie prin 
amestecarea în malaxor a filerului şi a bitumului 
topit, fie prin măcinarea rocelor asfaltice şi prin

topirea pulberii, cu adaus de bitum. Masticul folosit 
pentru umplerea rosturilor pavelelor este consti
tuit din 30* ••40% bitum de penetraţie 80-**120 
zecimi de milimetru, şi filer, amestecul optim fiind 
determinat prin încercări. Uneori, se foloseşte un 
mastic bituminos la care se adaugă fibre de ce
luloză, şi care conţine 29•••31% bitum, 12*\*14% 
var hidratat, 1 ,8 “ * 2,2% fibre de celuloză.

Masticul pentru executarea izolărilor sau a as
falturilor turnate conţine, de obiceiu, 12 > * • 15°/o 
bitum. Proporţia dintre bitum şi filer este în func
ţiune de natura filerului. De obiceiu, pentru filerul 
de calcar, proporţia este de 1 : 2,5, iar pentru 
filerul de var stins, e de 1 : 1. Sin. Chit bituminos.

4. Masfic, răşină- ~  [cMOJia MacTHKOBoro 
A epeBa; mastic, gomme mastic, résine mastic; 
Mastix; mastic; masztix gyantatapasz]. C h i m . :  Ră
şină naturală, moale, extrasă prin inciziunea cojii 
arborelui Pistacia lentiscus L.; se dă în consum 
sub formă de granule transparente, de coloare 
galbenă deschisă, cu miros aromatic şi gust amă- 
ruiu, sau în bucăţi neregulate, de coloare mai 
închisă (către brun). Este uşor solubilă în eter, în 
benzen, cloroform, terebentină, tetraclorură de 
carbon; e insolubilă în apă şi parţial solubilă în 
alcool, în alcool metilic, acetonă, anilină, etc. Are 
p. t. 90-**120° şi d. 1,06. Este folosită la pre
pararea unor masticuri (v .), a vernis-urilor, a lacu
rilor, în fotografie şi în zincotipie, şi la prepararea 
unor chituri speciale. Sin. Mastix.

5. Masticare [MacTHKaiţHfl; mastication; Mas- 
tikation, Knetung; mastication; masztikalás]. I nd.  
cc . :  Operaţiunea de deformare plastică, efectuată 
asupra cauciucului, care permite aglomerarea 
moleculelor sale cu catene lungi, prin ruperea 
catenelor.

6. Masticat, maşină de ~  [MBCTUKaTOp; mas- 
ticateur; Mastikator; masticator; masztikátor], I nd.  
cc . :  Maşină care efectuează operaţiunea de mas
ticare a cauciucului. Se deosebesc maşini de 
masticat cu palete, cu cilindri, etc.

7 . ~  maşină de cu cilindri [MaiHHHa 
AJlfl MacTHKaqHH C iţHJiHHflpaMH; masticateur 
â cylindres; Walzen-Mastikator; cyiinder masti
cator; hengeres masztikátor]. I nd.  cc . :  Maşină de de
formare plastică, folosită pentru masticarea cau
ciucului cu ajutorul a doi cilindri de otel perforaţi 
în lungime, cari se rotesc în sensuri contrare, cu 
vitese diferite. Maşina are un postament şi su
porturi cari constitue batiul, iar ca instalaţii anexe, 
o tavă pentru cules cauciucul care cade la pre
lucrare, şi o instalafie de răcire cu apă a cilin
drilor. Antrenarea se efectuează cu motor indi
vidual.

8. ~ , maşină de cu palete [Maimma AJifl
MaCTHKaiţHH C JIonaTKaMH ; masticateur a pa- 
lettes; Flügel-Mastikator; blade masticator; Japát- 
masztikátor]: Maşină de deformare plastică, fo
losită pentru masticarea cauciucului cu ajutorul a 
două palete cari se rotesc, cu vitese diferite, 
în interiorul unei cuve. Cuva constitue carcasa 
maşinii, şi este înzestrată cu o uşă, care permite 
introducerea şi evacuarea materialelor.

53*
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1. Masfix. V. Mastic, răşină-
2. Masfodon. Pa l e onf . :  Mamifer proboscidian 

care s'a desvoltat începând din Miocén şi până 
în Cuaternar. Era un animal de talie mare, cu o 
dentiţie asemănătoare cu dentifia elefanţilor ac
tuali, cu deosebirea că Mastodon avea măsele cu 
tubercule şi, în general, două perechi de colfi.

3. Măsură [H3MepeHHe; mesure; Messung; 
measure, measurement; mérés]. Me t r . :  1. Faptul mă
surării (v. Măsurare). Exemple: măsură electrică, 
măsură termică.

O măsură care se referă la mărimi geometrice 
se numeşte, de obiceiu, măsurătoare (v .).

4. ~  absolută [aöcojnoTHan Mepa; mesure 
absolue; absolutes Mal3; absolute measure; ab
szolút mérés]. V. sub Măsurare.

5. ~  directă [npflMOe H3MepeHH6; mesure 
directe; direktes Maţj; direct measure; direkt 
mérés]. V. sub Măsurare.

6. ~  indirectă [KOCBeHHOe H3MepeHHe; me
sure indirecte; indirektes Ma^; indirect measure; 
indirekt mérés]. V. sub Măsurare.

7 . ~  relativă [OTHOCHTejibHan M epa; me
sure relative; relatives Maf}; relative measure; re
lativ mérés]. V. sub Măsurare.

8. Măsură [M epa; mesure; Ma^zahl, Mafj; 
measure, dimension; mérték]. Ma f . ,  M e f r . :  2.  Va
loarea unei mărimi. Valoarea poate fi un scalar, 
un vector, un tensor, o matrice, etc. V. şi sub 
Mărime; v. şi sub Valoare.

9. Măsura extérioará a unei mulţimi [BHeiIiHee
H3MepeHHe MHOîKeCTBa; mesure extérieure 
d'un ensemble; ăusseres Mafy einer Menge; ex
terior measure of a set; egy mennyiség külső 
mérete]. Teor. m.: Măsura exterioară a unei mul
ţimi M  de puncte de pe dreapta O x  este nu
mărul pozitiv sau nul e (M ) definit în modul 
următor: Se consideră o familie finită sau nume- 
rabil infinită de intervale i n , d e  pe
dreaptă, care acopere mulţimea dată M ,  adică 
astfel încât orice punct al mulfimii M  să aper-

- ţină-cel puţin unuia din intervalele familiei. Mar
ginea inferioară a sumei lungimilor intervalelor 
familiei este numărul p e ( M ) .  Definiţia se extinde 
la mulţimi de puncte în plan sau în spaţiu, înlo
cuind intervalele prin dreptunghiuri sau paraleJe- 
pipede cu muchiile paralele cu axele.

10. ~  in ferio ară  a un ei m ulfim i [BHyTpéHHee 
H3MepeHHe MHOJKeCTBa; mesure inférieure d'un 
ensemble; inneres Mafj einer Menge; interior

- measure of a set; egy mennyiség belső mérete]: 
Măsura interioară a unei mulţimi mărginite M  de 
puncte de pe dreapta O x  este numărul pozitiv 
sau nul ( M )  definit în modul următor: Se con
sideră un" interval ( a ,  b ) ,  în care sunt cuprinse 
toate punctele mulţimii M ,  şi mulţimea M '  com
plementară a lui M  faţă de intervalul ( a ,  b ) ,  adică 
mulţimea punctelor din interval cari nu aparţin 
mulţimii M .  în aceste condiţiuni:

, V i ( M )  =  b  -  a  -

Definiţia se extinde la - mulţimr mărginite d in-

plan sau din spaţiu, înlocuind intervalele prin 
dreptunghiuri sau paralelepipede.

Se arată că totdeauna
I n e ( M ) .

n. ~  unei mulţimi [H3MepeHHe MHOJKecTBa; 
mesure d'un ensemble; Mafj einer Menge; mea
sure of a set; egy mennyiség mérete]: Măsura 
unei mulţimi este un număr pozitiv sau nul de
finit numai pentru mulţimile măsurabile. O mul
ţime M  mărginită e măsurabilă dacă măsura sa 
exterioară (v.) coincide cu măsura sa interioară (v .):

Valoarea comună a acestor măsuri se numeşte 
măsura mulţimii, şi se notează cu

O mulţime nemărginită e măsurabilă dacă poate 
fi descompusă în suma unei infinităţi numerabile 
de mulţimi mărginite măsurabile fără puncte co
mune. în acest caz, măsura ei este, definită prin 
suma măsurilor mulţimilor componente.

Se arată că suma şi intersecţiunea unui număr finit 
sau a unei infinităţi numerabile de mulţimi mă
surabile e o mulţime măsurabilă.

Măsura e o funcţiune complet aditivă de mul
ţimi măsurabile: dacă Af-,, Af2, • ■ •, M n sunt o 
infinitate numerabilă de mulţimi măsurabile dis
juncte, rezultă că 
{i ( M ± + M 2 + ■•■•) =

= p, ( M t ) + ix (M 2) + . . .  +  p, (A f J  + . .  :
12. Măsură, eroare reală de ~  [(JşaKTH^ec- 

KaH norpeuiHOCTb H3MepeHHtf; erreur réeile 
de mesure; wirklicher Meţfehler; real error of 
measure; valóságos mérési hiba]. C/c. e.: Dife
renţa dintre o valoare scalară reală, care carac
terizează o mărime, şi valoarea scalară măsurată.

13. e ro a re  a p aren tă d e  ~  [ K a n t y m a a c H  n o -  
rpeiDHOCTb H3MepeHHH; erreur apparente de 
mesure; scheinbarer Mefyfehler; apparent error 
of measure; látszólagos mérési hiba]: Diferenţa 
dintre media aritmetică a valorilor unui scalar, 
măsurate în n  măsuri, şi una dintre aceste va
lori măsurate (eroarea aparentă a valorii consi
derate).

14. eroare sistematică de ~  [CHCTeMâ- 
THHecKan norpeuiHOCTb H3MepeHHfl; erreur 
systématique de mesure; systematischer Melj- 
fehler; systematical error of measure; rendszeres 
mérési hiba]: Eroare care provine din influenţe 
cari acţionează unilateral asupra rezultatelor mă
surării, şi e inerentă instrumentelor sau proce
deelor de măsură folosite.

15. ^  , eroare fortuită de ~  [ e j iy n a H H a H  no-
rpeniHOCTb H3MepeHHiî; erreur fortuite de me
sure; zufălliger Mefjfehler; fortuitous error of mea
sure; esetleges mérési hiba]: Eroare care provine 
din influenţe incidentale cari acţionează fără vreun 
sens privilegiat asupra rezultatelor măsurării. Teo
ria acestor erori e expusă sub: Măsurare, erori 
fortuite de ~  directă; Măsurare, erori fortuite 
de ~  indirectă; Măsurare, erori fortuite de ~  
cu condiţiuni, şi Măsurare, erori fortuite de ~  me
diată. ■ -
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1. Măsura, greutate de eroare de ~  [K03- 
4>HiţHeHX norpeniHOCTH H3Mep6HHH; poids 
d'une erreur de mesure; Gewicht ei nes Meţjfeh- 
lers; weight of an error o f measure; mérési hiba 
súlya]: Uneori, valorile x i t  din cari urmează sa 
se calculeze valoarea unei mărimi, nu sunt mă
surate cu aceeeşi precizie. în aceste cazuri, fie
care măsurare a valorilor x* ar trebui conside
rată ca efectuată de p,  ori, pentru ca, luând apoi 
media aritmetică, să se obţină valoarea care ar 
fi rezultat la precizie egală a tuturor măsurărilor 
( p i  putând fi şi fracţionar). Numerele p it astfel 
definite, se numesc greutăţile sau ponderile ero
rilor de măsură. Ele sunt determinate până la 
un factor de proporfionalitate arbitrar, care este 
acelaşi pentru toate măsurările, şi care nu inter
vine In rezultatele calculului erorilor.

Dacă mai multe erori fortuite £ au aceeaşi 
greutate, şi dacă

G (0 = A e ~ » *

e legea de erori a lui Gauss (v. Gauss, legea 
lui ^ ) corespunzătoare, adică dacă G (s )d £  e 
probabilitatea ca eroarea să fie cuprinsă între £ 
şi £ + greutatea comună acestor erori este 
p  — h 2 (v. şi sub Greutate). Sin. Pondere de eroare 
de măsură.

2 . Măsură, instrument de V. Instrument
de

s. Măsură, placă de ~ r calibrată. Tehn . :  Sin. 
Calibru-cală (v. S.).

4. Măsură, riglă de Sin. Riglă de măsurat. 
V. sub Riglă.

5. Măsură, tempsratură de ~  [H3M6pHT6Jib- 
Han TeivmepaTypa; température de mesure; 
Mefjtemperatur; measurement temperature; mé
rési hőfok]. Te hn . :  Temperatura la care se efec
tuează o măsură, în atelier; ea diferă, de obi
ceiu, de temperatura de referinţă la care instru
mentele de măsură dau indicaţii juste, iar pie
sele uzinate au dimensiunea nominal^Prin con- 
venfiuni internaţionale şi prin standardizare, tempe
ratura de referinţă este de 20° (68 F). De exem
plu, metrul-etalon are, !a 20°, lungimea pe care 
prototipul internaţional al metrului o are la 0°.

6. Măsurabilă, mulţime ~  [H3MepHMoe mho- 
JKeCTBO; ensemble mesurable; ma^bare Menge; 
measurable set; mérhető mennyiség]. Teor. m. :  
V. sub Măsura unei mulfimi.

7. funcfiune ~  [HSMepHMan (iîyHKiţHH î 
fonction mesurable; mefjbare Funktion; measu- 
rable function; mérhető függvény]: O funcţiune 
f ( x ) ,  definită pentru toate punctele unai mulfimi 
măsurabile, se numeşte măsurabilă, dacă mulfimaa 
punctelor în care f ( x )  >  a este măsurabilă ori
care ar fi a.

a. Măsurare [H3MepeHHe; mesure, mesurage; 
Messen; measuring; mérés]: Operafiune experi
mentală prin care se determină, cu ajutorul unui 
instrument de măsură, valoarea (măsura) unei 
mărimi în raport cu o unitate de măsură dată. 
Operafiunea se efectuează după un procedeu

tehnic univoc şi invariant fafă de operatori, spe
cific mărimii măsurate, numit procedeu (sau me
todă) de măsură, care reduce determinarea valorii 
mărimii la observări de coincidenfe (în spafiu sau 
numai vizuale). — Pentru măsurarea mărimilor e 
nevoie, în principiu, de cel pufin atâtea măsurări, 
cât e numărul minim de mărimi scalare cari deter
mină valoarea lor (una pentru scalari, trei pentru 
vectori, nouă pentru tensorii nesimetrici de ordinul 
al doilea, etc.).

Mărimile primitive (v.) ale unui domeniu de 
cercetare se definesc prin indicarea în concret 
a unitáfii de măsură şi prin indicarea explicită a 
orocedeului de măsură, care este deci esenfial 
pentru aceste mărimi. Unităfile de măsură şi 
principiul procedeului de măsură a mărimilor de
rivate (v .) se pot deduce din definiţia lor, sau din le
gile domeniului respectiv, în funcfiune de unităfile 
şi procedeele de măsură a mărimilor primitive.

Mărimile de valori date, definibile prin aceeaşi 
unitate şi prin acelaşi procedeu de măsură, se 
numesc mărimi de aceeaşi natură. Cea mai gene
rală condifiune pe care trebue să o satisfacă un 
procedeu, penfru ca el să fie considerat ca pro
cedeu de măsură, este ca raportul a două valori 
scalare oarecari, rezultate din procedeu pentru 
două mărimi de aceeaşi natură, să fie indepen
dent de unitatea de măsură aleasă (v. şi sub 
Dimensiune).

Dacă, printr'o observare de coincidenfe, se com
pară între ele, direct sau indirect, mărimi de aceeaşi 
natură, pentru a determina valoarea uneia dintre 
ele, măsurarea se numeşte directă sau relativă, iar 
dacă se compară între ele mărimi de altă na
tură, de cari depinde mărimea de măsurat, în 
virtutea unei legi sau prin însăşi definifia ei, mă
surarea se numeşte indirectă; în acest ultim caz, 
valoarea mărimii de determinat se obfine prin 
rezolvarea numerică a relafiei dintre ea şi valo
rile mărimilor măsurate. Dacă măsurarea indirectă 
se face, în particular, prin compararea între ele 
a mărimilor lungime, timp şi masă, sau lungime, 
timp şi forfă, ea se numeşte şi măsurare abso
lută; uneori, toate măsurările indirecte se numesc 
absolute. — Măsurarea lungimii cu metrul este 
o măsurare directă sau relativă; măsurarea inten
sităfii curentului electric cu ajutorul hidrogenului 
desvoltat de el într'un anumit timp în voltametru, 
sau prin măsurarea forfelor pe cari le exercită 
în anumite condifiuni, sunt măsurări indirecte, ul
tima fiind o măsurare absolută, în sensul restrâns 
(şi mai vechiu) al acestui termen.

Sistemul material care realizează o valoare 
bine determinată a unei mărimi, într'o unitate de 
măsură dată, pentru ca aceasta să poată servi 
ca element de comparafie în măsurări, se nu
meşte etalon (metru-etalon, kilogram-etalon, etc.). 
Procedeele de măsurare directă se împart în două 
clase: procedee (metode) de comparafie succesivă 
şi de deviafie, în cari compararea dintre mărimea 
de măsurat şi etalon se reduce la compararea a 
două mărimi de altă natură, şi procedee (metode) 
de zero, în cari se compensează efectele mărimii
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şi ale etalonului, pentru ca instrumentul de mă
sură să indice valoarea zero.

Măsurarea unei mărimi dă o valoare măsurată 
a ei, care diferă, tn general, de valoarea ei reală, 
diferenfa dintre valoarea reală şi cea măsurată 
fiind eroarea reală de măsură. Erorile de mă
sură provin din mici influenfe externe, cari nu 
sunt accesibile observaţiei curente (erori obiec
tive) sau din imprecizia observaţiei coinciden
telor cu ajutorul simţurilor (erori subiective). Ero
rile provenite din influenfe cari acfionează uni
lateral, inerente instrumentelor sau procedeelor 
de măsură folosite, se numesc erori sistematice; 
iar cele provenite din influenfe întâmplătoare se 
numesc erori incidentale (impropriu: accidentale) 
sau fortuite. Ultimele se elimină, pe cât se poate, 
prin mai multe măsurări efectuate asupra unei 
mărirpi de valoare dată, şi prin aplicarea teoriei 
erorilor.

î. Măsurare absolută [aőcojiiOTHoe H3Mepe- 
HH6; mesure absolue; absolutes Messen; absolute 
measuring; abszolút mérés]. V. sub Măsurare.

2. ~  de comparafie succesivă şi de deviafie 
[cpaBHHTeJibHO-nocjieAOBaTejibHoe h o tkjio- 
H6HH0G H3MepeHH6; mesure de comparaison 
successive et de déviation; nacheinander folgen- 
des Vergleichungs- und Abweichungsmessen; suc
cessive comparison and deviation measuring; foly- 
tatolagos Összehasonlítási és eltérési mérés]. 
V. sub Măsurare.

3. ~  de zero [HyjieBoe H3MepéHHe; me
sure de zéró; Nullmessen; zero measuring; nulla
mérés]. V. sub Măsurare.

4. ~  directă [npHMoe H3MepeHHe; mesure 
directe; direktes Messen; direct measuring; di-
ekt mérés]. V. sub Măsurare.

s. ~  indirectă [KOCBeHHOe H3MepeHHe; me
sure indirecte; indirektes Messen; indirect mea
suring; indirekt mérés], V. sub Măsurare.

6. ~  relativă [oTHOCHTejibHoe H3MepeHHe; 
mesure relative; relatives Messen; relative mea
suring; relativ mérés]. V. sub Măsurare,

7. Măsurare, erori forfuite de ~  directă [CJiy- 

qaH H bie n orp em H ocT H  np H M o ro  H3MepeHHH; 
erreurs fortuites de mesure directe; zufállige di
rekte Mefjfehler; fortuitous direct measuring er- 
rors; esetleges direkt mérési hibák]. C/c. e.; Erori 
de măsură reale s- sau aparente a- ,  cari intervin 
în măsurarea directă a unei mărimi scalare sau 
a scalarilor cari caracterizează o mărime. în ipo
teza că intervin numai influenfe incidentale, foarte 
multe şi cu efecte de acelaşi ordin de mărime, asu
pra rezultatelor foarte multor (n ) măsurări, proba
bilitatea ca o eroare să fie cuprinsă în intervalul 
£ ,s  + d s  este dată de expresiunea lui Gauss:

(1) G (s ) d « = -J= e -* , i d . 1
V * :

unde h  e o mărime care se numeşte precizia 
seriei de măsurări, şi depinde de calitatea dis
pozitivului experimental, de calitatea instrumen
telor folosite, etc.

(1a) ŝ  = lim-

Eroarea probabilă corespunzătoare, adică media 
aritmetică a sumei valorilor absolute ale erorilor, 
are valoarea:

Ş_!îîi = _ _ l _  ;
>0 n .

eroarea mediană corespunzătoare, adică eroarea 
care are probabilitatea 0,5 de a fi depăşită, are 
valoarea:

(1b) . „ - W W 3 6 ,
n

iar eroarea pătratică medie, adică radicalul dâra 
media aritmetică a sumei pătratelor erorilor, are 
valoarea

(IC ) S =
> n  h y 2

Din oricare dintre aceste trei erori s'ar putea 
calcula deci precizia h  a seriei de măsurări. Re
laţiile (1a), (1b) şi (1c) s'ar putea folosi spre a 
calcula precizia seriei de măsurări, numai dacă 
s'ar cunoaşte valoarea reală X r a mărimii de mă
surat, pentru ca, scăzând din ea valorile mă
surate, să se obţină erorile £i - = X r ~ X i . Fiindcă 
se cunosc numai valorile măsurate X i t  s e  pot 
calcula numai erorile aparente faţă de media

S X */ & \ aritmetică a valorilor X it ţ a- = —----- X j  J . Se

arată, în teoria erorilor, că erorile relative a  - au
o probabilitate de a se produce analoagă cu ex
presiunea iui Gauss, dar că precizia corespunză

toare e de \ l - — - ori mai mică, unde n  e nu- 
V n

mărul de măsurări. Eroarea pătratică medie, co
respunzătoare erorilor reale, e deci:

.  - V M' m p -  y „ _ . |  '

iar eroarea pătratică medie A mp a erorilor, cu 

*  X kcare media X m =  —^— . obţinută din n  măsurări,

diferă de valoarea reală X r , este, după metoda 
celor mai mici pătrate (v .):

A  _
mp \ n ( n — \ )  y „

Dacă măsurările valorilor X i au greutăţile p l t  

eroarea pătratică medie a erorilor reale ale unei 
măsurări cu greutatea p t este

_ a / s

* mp O '

iar eroarea pătratică medie A rp . mp a erorilor A p

Z p k X k
cu cari media —------ ' obtinută din £ pk măsurări,

1 Pk ^



diferă de valoarea reală X ft este:

A
rP i m P — V ( » —  1 ) S p ,-

î. Măsurare, erori fortuite de ~  indirectă [cJiy- 
qafi.Hjbie norpeuiHOCTH KoeBeHHoro H3Mepe- 
HHfl; erreurs fortuites de mesure indirecte; zufallige 
ndirekte Me^fehler; fortuitous indirect measuring 

errors; esetleges indirekt mérési hibák]: Erori de 
măsură cari intervin *în măsurarea unei mărimi m,  
făcută indirect, prin intermediul măsurării unor 
mărimi m i , cu erori e i t  şi prin calculul mărimii m  

din relaţia dintre ea şi mărimile m %\ 

m  — m  ( w j , m 2 , . . . ,  m n ).

Dacă s imp sunt erorile pătratice mijlocii cu cari 
s e  măsoară direct mărimile m l (v. Măsurare, erori 
ortuite de ^ directă), eroarea pătratică mijlocie 

s mp cu care se obfine mărimea m  are următoarea 
expresiune, dedusă de Gauss:

2. erori fortuite de ~  mediată [cjiy^aH- 
Hbie norpeuiHOCTH nocpeAHHHecKoro H3Me- 
peHHH; erreurs, fortuites de mesure médiáié; zu- 
'fallige vermittelnde Mefyfehler; fortuitous mediated 
measuring errors; esetleges közvetítő mérési hibák]: 
Erori de măsură reale s . f cari intervin în măsura
rea unei mărimi.

Fie
( 1 ) M i ^ F i ( m i t  m 2l  . . . ,  m q)

■relsfia dintre o mărime măsurată M i şi cele q mărimi 
aie căror valori se caută: m l l  m 2 f . . . , m q. Dacă se 
fac n observafii ( n  > q)  trebue să fie satisfăcute 
următoarele n  ecuaţii în valorile măsurate M i k \

(2 )  M lk =  F ik . . .  , m qy, ( £ =  1 ,2 , . . . ,  rc),

în cari k  reprezintă parametri cari variază dela 
o măsurare la alta şi cari sunt, fie cunoscuţi în 
prealabil, fie măsuraţi practic fără eroare. Dacă 
se determină, de exemplu prin rezolvarea a q 
dintre ecuaţiile de mai sus, valorile aproximative 
m i o, m 2Q ale mărimilor m i , şi se introduc
în ecuaţii, acestea devin:

(2 a) M ; k - F ih { m U l m 2<)l . . . .  m q) = a ik .

Dacă se introducccrecţiile,încă de determinat, 
•ale valorilor aproximative m J{], s e  obfine deci relafia

(2 b) F.jfc (w10 + = i, W 2q 4* ®2f *■* f ^ q 0 ^ i k  aik>

unde oi-k sunt merimile aparente corespunzătoare. 
Dacă se presupune că sunt mici, se desvoltă 
funcţiunile F ik în serie Taylcr în jurul „punc
tului" m 1Q, m 20, . . . ,  m % , şi se întrerupe desvol
tarea la termenii lineari, relaţia (2 b) devine, ţinând 
seamă de (2 a):
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' 3 * ,

+ ( t ‘$ r, 'q
După metoda celor mai mici pătrate (v .)f co

recţiile de făcut s sunt cele pentru cari suma pă
tratelor , ale mărimilor aparente a.4k , fiecare pă
trat fiind înmulfit cu greutatea corespunzătoare pk , 

e  minimă, ceea ce dă cele q condifiuni:
n

1 S* ? A a *r t  n
2  d  ------- ---------=  U r —  I “ /* =  0 .

2  ö s /  iiZ\ X C) r r i i  'o 

(/=  1, 2 ,  , , ,  , q) .

Din acestea se pot calcula cele q corecţii s r 
dacă se introduc expresiunile (2 c) ale 

mărimilor CL;k :

A
O )

(2c)

V  « V  -
~r } î ^ h \  Q m l  /0 \ d m r

=  Í ? 4 1 ^ K (/ =  1.2.........9).' Q)m i  /o

Peniru fiecare dintre mărimile măsurate se 
pot aplica relaţiile căutate (3), dacă se măsoară 
repetat mai multe mărimi M im

n

Valoarea af& se calculează înmulţind în (2 c) 
1

cu 0L.i k , însumând în raport cu k  şi ţinând seamă 
de relaţiile ( 2  d ) .  Se obţine astfel:

n i ^ ) F

(4) Y t a2i k — l b a ik )'

3. ~ , erori fortuite de ~  cu condifiuni [ycJlOE- 
Hbie norpeuiHOCTH H3M6p6HHfl; erreurs de me
sure â conditions; bedingte Mefjfehler; condiţional 
measuring errors; feltételes mérési h ibák]: Erori 
fortuite de măsurare a unor mărimi între cari 
există anumite condiţiuni secundare precise. Dacă 
se măsoară, de exemplu, cele trei unghiuri aie 
unui triunghiu rectiliniu, suma unghiurilor trebue 
să fie egală cu 180°, şi aceasta constitue o con- 
diţiune secundară precisă. în acest caz, nu se 
determină fiecare unghiu prin media aritmetică a 
valorilor sale măsurate, fiindcă suma acestor medii 
nu ar fi 180°, şi se pune problema să se facă 
cea mai probabilă repartiţie a abaterii fafă de 
180°, pe cele trei unghiuri. Aceste unghiuri obţin 
deci, fafă de mediile lor aritmetice, corecfii ase
mănătoare cu erorile sistematice, astfel încât va
lorile măsurate diferă, pentru fiecare unghiu, de 
valoarea corectată, cu erori a4-, cari nu mai sunt 
repartizate simetric fafă de valoarea corectată.

Fie, în general,
( 1 ) 9 * (>», , ,  m 2 r ................ ..

cele p  condifiuni secundare ale celor



de măsurat m  , şi fie m i t  m 2, . . . ,  valorile mă
surate ale acestor mărimi, ale căror valori reale 
(cele mai probabile) sunt m l r . Dacă a ţ sunt co
recţiile, presupuse mici, cari trebue aplicate va
lorilor măsurate pentru ca mărimile să satisfacă 
condifiunile secundare (1), se obfine, prin des
voltare în serie Taylor şi întrerupere la termenii 
lineari:

y k K  + a j/ w j + a j , . . . ,  m q +  a.q) =

(2) ' , \ n 
=  +  “ i J m T  =  0 '

( * = 1 . 2

După metoda celor mai mici pătrate, suma pă
tratelor a~r , ale celor q mărimi af , fiecare pătrat 
fiind înmulfit cu greutatea corespunzătoare p r , 

trebue să fie minimă, fiind satisfăcute şi condi
ţiunile (2), pentru ca <x.r să fie corecţiile cele mai 
probabile. Această condiţiune de minim cu cele 
p  condiţiuni secundare (2) se poate pune sub forma 
următoare de minim, fără condiţiuni secundare,
în care prima sumă are forma din teoria erorilor 
fortuite de măsurare:

q p r  q

S  P r a l ~ 2 É  h  U *  + t >  al  =  minim'
r=t ft=1 L  /=1

de unde rezultă următoarele q  condiţiuni de co
relaţie, prin anularea derivatelor primului membru 
în raport cu mărimile af :

P 0 r4>k
(3) P r ^ r -  jT T  = 0 ;

/M V a r

împreună cu cele p  relaţii de condiţiune (2), 
aceste q  relaţii sunt suficiente pentru determinarea 
celor p  +  q  mărimi Ak şi a/€ Introducând în (2)

cele q valori a/f cari rezultă din (3), se obţin 
următoarele ecuaţii normale, în cari s'au înlocuit 
derivatele în raport cu ^ prin derivatele în raport cu 
m lt  şi din cari se calculează cei p  parametri Xk \

I f
JL. P * Qm, I

----+9>* = 0- ( k = 1 , 2 , . . . , p ) .
M  i- i Pl

Introducând aceste p  valori în cele q relaţii 
(3), se obţin şi cele q mărimi a Jt

î. Măsurare prin interferenţă. V. Interferenţă, 
măsurare prin

2. Măsurarea distanfelor [H3MepeHne pa- 

CTOHHHtî; mesure des distances; Streckenmessung; 
distance measuring; távolságmérés]. V. Măsuri 
topografice.

3. Măsurarea grizuului [H3Mepefme rpeMy- 
nero r a 3 a ;  grisoumétrie; Schlagwettermessung, 
Grubenwettermessung, Crubengasmessung; fire 
damp recording; sujtólégmérés]. A/l/ne; Totalitatea 
procedeelor, a mijloacelor şi a lucrărilor cari per
mit descoperirea existenţei şi determinarea con

ţinutului în grizu din atmosfera minelor, spre a 
se lua măsurile necesare pentru asigurarea mer- 
sului lucrărilor miniere subterane în condiţiuni 
de siguranţă, — mai ales în minele, în sectoarele 
sau şantierele dem ină rău aerate, în cari grizuul 
are tendinţa să se acumuleze.

4. Măsurarea suprafefelor [H3MepeHHe i i j i o  
iiţa^eH; mesure des surfaces; Flâchenmessung; 
surface measuring; területmérés]: Sin. Planime- 
trie (v.).

5. Măsurarea trigonometrică a distanţelor [Tpn- 
roHOM expa^cKoe H3MepeHHe paccTOfiHHH ; 
mesure trigonométrique des distances; trigonome- 
trische Streckenmessung; trigonometrical distance 
measuring; trigonometriai távolságmérés]. T o p o g . :  
Operafiunea de determinare a unei distanţe prirt 
rezolvarea unor triunghiuri cari confin ca una din 
laturi distanfa respectivă, şi în cari s'au măsurat 
toate unghiurile şi o altă latură. V. şi Măsuri topo
grafice.

6. Măsurarea unghiurilor orizontale [H3Mepe- 
HHe ropii3^uiajIbHblX >rJlOB; mesure des azi- 
muths; Horizonfalwinkelmessung; horizontal angle 
measuring; vízszintes szögmérés]. Topog. V. Mă
suri topografice.

7 . Măsurat ceas da ~  [H3MepHTejibHbie 
HaLbJ; comparateur a cadran; Mefyuhr; measuring 
clock; mérőóra]: Sin. Comparator cu cadran, Com
parator cu ceas, Măsurător cu cadran. V. sub 
Micrometru cu comparator cu cadran.

8. Măsurat, doză de ~  [MecA03a, rHApaB- 
JiHHecKaii AHHaMOMeTp; boîte de mesure; Meţj- 
büchse; measuring box; mérődoboz, mérőszelence]: 
Instrument mecanic de măsură, constituit dintr'o 
doză metalică, închisă etanş cu o membrană me
talică, asupra căreia un piston (cu diametrul puţin 
mai mic decât diametrul ei), ghidat coaxial cu 
doza, transmite apăsarea care trebue măsurată; 
doza este plină cu lichid, şi legată la un mano
metru cu lichid (v. fig.). Doza de măsurat e folo
sită de obiceiu ca dinamometru pentru forţe mari

Doză de măsurat.
J) doză; 2) spafiu umplut cu lichid; 3) membrană; 4) piston; 
5) arc pentru susţinerea şi ghidarea pistonului; 6) manometru; 

7) forfă de măsurat.

(până la 20000 kg) sau pentru presiuni (de ex. 
în instrumente sau în maşini de măsurat). — Uneori 
e folosită ca instrument de măsură pentru lungimi, 
în care caz manometrul e înlocuit cu un tub mano
metric, capilar deschis (de secţiune astfel aleasăr
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încât unei deplasări de 1|i a pistonului să-i cores
punda o deplasare de coloană, de 10 mm), eta- 
lonat pentru citirea lungimilor (y. şi sub Maşină 
de măsurat). Sin. Dinamometru hidraulic.

î .  Măsurătoare [n3M epeHae; mesure, mesu  ̂
rage; Messung; measurement; mérés]: Faptul mă
surării unor mărimi geometrice (v. Măsurare). — 
Exemple: măsurătoare topografică.

2. Măsurătoare [cMexa; métré; Messung; mea
suring; felmérés]. Cs.; Lucrare scrisă, întocmită pe 
capitole şi articole, cuprinzând toate calculele ne
cesare pentru evaluarea lucrărilor din ansamblul 
unei construcfii. Se poate face, fie pe baza celor
lalte piese ale proiectului şi, în acest caz, se nu
meşte antemăsurătoare, fie pe baza lucrărilor exe
cutate, şi se numeşte, în acest caz, măsurătoare 
definitiva, care serveşte la decontarea lucrărilor. 
Se mai pot întocmi măsurători parfiale sau provi
zorii, măsurători de recepfie, etc.

s. Măsurătoare ia punct fix [u 3 MepeHHe r o  
onpeflejiéHjtiOH T04KH; mesurage a point fixe; 
Messen bis zu einem festen Punkt; measurement 
to a fixed point; mérés egy fix pontig]: Măsurarea 
nivelului pe care-l au, într'un rezervor, impurităfile 
depuse de un fluid, impurităfi cari nu lasă ruleta 
să pătrundă până la fund sub greutatea ei, dând 
astfel erori mari. Se introduce ruleta până ce pă
trunde cu un număr oarecare de centimetri în 
materialul depus şi se efectuează măsurătoarea 
fafă de un punct fix de pe gura de vizitare (a 
cărui înălfime dela fundul rezervorului este cunos
cută). Din măsura citită se scade adâncimea cu care 
ruleta a pătruns în material, iar rezultatul obfinut 
se scade din înălfimea totală a rezervorului. Re
zultatul obfinut dă nivelul impurităfilor din rezervor.

4. Măsurător, pl. măsurătoare [tf3MepMTeJib; 
mesureur; Schablone, Kaliber; iron measurer; mérő,

A
& = iţ

mérték]. Tehn. :  Ca
libru de lungimi sau 
de unghiuri, folosit 
de fierari pentru ve
rificarea dimensiuni
lor sau a formei pie
selor forjate cu cio
canul. Are forma

Măsurătoare.
A) de grosimi; 8) de unghiu.

unei bare cu dinfi sau cu brafe (v. fig.).
5.- Măsurător, pl. măsurătoare: Sin. Compas 

măsurător (v.).
0. Măsuător, pl. măsurători [3eMJieMep; ar- 

penteur; Landmesser, Feldmesser; surveyor; föld
mérő, geodeta]: Persoană care se ocupă cu mă
surători topografice sau geodezice. Sin. Arpentor, 
Topometru.

7. Măsurător, compas V. Compas mă
surător.

8. Măsurător cu cadran, pl. măsurătoare cu 
cadran [n3MepHTejibHHH upnőop c íjHcjpepÖJia- 
to m ; comparateur a cadran; Meljuhr; measuring 
clock; mérőóra]: Sin. Comparator cu cadran. V. 
sub Micrometru cu comparator cu cadran.

9. Măsurător de adâncime, pl. măsurătoare 
de adâncime [H3MepHTejib rjiyÓHHbi; jauge de 
profondeur; Tiefmafj; depth gauge; mélységmérő]’

Tehn . :  Instrument pentru măsurarea directă a adân
cimilor găurilor înfundate sau a găurilor cu prag.

A) cu traversă normală, cu doua brafe; B) cu traversă nor
mală, cu un braf; C) pentru măsurarea grosimi; pragurilor! 
D) cu traversă oblică, inclinabilă; E) cu traversă oblică, fixă.

compus dintr'o riglă gradată, pe care alunecă un 
cursor cu o traversă perpendiculară pe ea, cu 
unul sau cu două brafe prin 
cari se poate rezema pe 
marginea piesei (v. -fig. A  
şi B); de obiceiu, cursorul e 
înzestrat cu un vernier care 
permite citirea cu precizie de 
1/10, 1/20, sau, rareori, de 
1/50 mm. — Pentru măsu
rarea adâncimilor pragurilor 
se folosesc, când diametrul 
găurii pragului e mai mare 
decât diametrul găurii fefei 
de referinfa, instrumente cu 
traversă oblică (v. fig. D şi E), 
cu gradafia corespunzătoare 
unghiului dintre riglă şi tra
versă. — Măsurătorul poate 
avea capătul riglei în formă Măsurător micrometric 
de cârlig pentru măsurarea de adâncime, 
grosimii pragurilor (v. fig. C). — Pentru măsura
rea cu precizie de 1/100 mm se foloseşte măsu
rătorul cu şurub micrometric (v. Micrometru de 
adâncime), sau măsurătorul cu comparator cu ca
dran. Sin. Şubler de adâncime.

io. Măsurător de adâncime cu comparator cu 
cadran. V. sub Măsurător de adâncime.

u. Măsurător de benzină [H3MepHTejib K0- 
JlHHecTBd 6eH3HHa; jaugeur d'essence; Benzin- 
standanzeiger; petrol level indicator, gasoline 
level indicator; benzinmérő]. A v . :  Dispozitiv indi
cator al cantităfii de benzină dintr'un rezervor 
de pe un aerovehicul. — Măsurarea se face fie 
printr'un plutitor de plută acoperită cu un lac 
(care nu e atacat de benzină), şi printr'un sistem 
de pârghii cari indică poziţia în înălfime a plu
titorului, fie printr'un dispozitiv de măsurare prin* 
presiune, compus dintr'o capsulă metalică cu pe
reţi flexibili, umplută cu,, aer, şi în comunicaţie 
cu un manometru. Capsula e aşezată pe fundul 
rezervorului, pereţii ei fiind supuşi presiunii co
loanei de benzină din rezervor. Pentru măsura
rea benzinei îrt timpul sborului, pilotul menţine 
avionul, pe cât posibil, în poziţie orizontală. ■—
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Contoarele de debit, cari indică volumul de ben- 
2 mă care iese din rezervor spre carburator, şi 
din care se poate deduce volumul rămas în re
zervor, se pot folosi numai dacă nu sunt scăpări 
de combustibil pe alte căi (dacă rezervorul nu 
e găurit, de exemplu, de un proiectil). V. şi sub 
Indicator de nivel.

1. Măsurător de cantitate: Sin. Debitmetru (v.).
2. Măsurător de debit: Sin. Debitmetru (v.), 

Fluometru.
s. Măsurător de netezime [ti3MepHTéJib hhc- 

TOTbl nOBepXHOCTefi; mesureur de lissage; Glăt- 
tungsmesser; smoothness measurer; simítási mérő]: 
instrument pentru verificarea gradului de netezime

suprafefei unui corp solid. Măsurătorul poate 
fi optic, e.ectric sau pneumatic. — Măsurătorul 
optic e constituit dintr'un dispozitiv de iluminare,
o prismă de cuarf cu secfiunea în triunghiu drept- 
unghie isoscel, şi un microscop. Dispozitivul de 
iluminare trimite asupra piesei un fascicul îngust 
de raze, sub un unghiu de incidenfă de 45°, 
îar axa microscopului e perpendiculară pe fas
cicul. Examinarea se efectuează prin comparare cu 
imagini de reper (v. fig. ^). — Măsurătorul elec
tric e constituit dintr'un ac (test) de diamant care 

A

Măsurăjoare ce netezime (scheme).
A)  măsurător optic: 1) suprafafa măsurată; 2) fascicul luminos; 
3) prismă de cuarf; 4) microscop; 5) imagine; B) măsurător 
electric: 1) suprafafa piesei; 6) ac (testi; 7) receptor piezo- 
•electric; 8) amplificator; 9) dispozitiv de înregistrare; C) mă
surător pneumatic (tip Goroc’efki): 1) suprafafa piesei; 6) ac 
(test); 10) ajutaj de refulare; 11) ajutaj primar; 12) cameră 
de presiune constantă; 13) rotametru; 14) intrarea aerului.

•e purtat pe suprafaţa de măsurat, un amplificator 
piezoelectric al mişcărilor verticale ale acului, şi 
un dispozitiv înregistrator (v. fig. 8). — Măsură
torul pneumatic e compus dintrfun rotametru (v.) 
al cărui rotor e acfionat de presiunea reglată de 
acul (testul) capului de măsurat, care e purtat pe 
suprafafa de măsurat (v. fig. C).

4. Măsurător de planeitate [H 3 M e p H Te jib  
HJ10CK0CH0CTH; mesureur d'aplanissement; Eb-

Măsurător de planeilate.

nungsmesser; evenness measurer; egyengetési 
mérő]: Instrument pentru verificarea planeităfii 
suprafefelor mari orizontale, constituit dintr'o tijă

a, pe care e fixată o nivelă cu aer b,  şi care se 
aşază pe suprafafa sprijinită pe un picior c (cu 
înălfime fixă, deplasabil în lungul tijei şi per- 
mifând acesteia să oscileze în jurul unei axe ori
zontale) şi pe un picior d, cu şurub de reglare 
pentru aducerea nivelei la zero, la începutul 
măsurării. Coaxial cupiciorul reglabil d  este fixat 
un minimetru e, care indică abaterile dela pla- 
neitate (v. fig.).

5. Măsurător de tiraj: Sin. Indicator de tiraj (v .),
r>. Măsurător micrometric de adâncime. V. Mi- 

crometru de adâncime.
7. Măsurători astronomice. V. Măsuri astro

nomice.
*. Măsurători fotogrammetrice. V. Măsuri fo

togrammetrice.
9. Măsurători geodezice. V. Măsuri geodezice.
10. Măsurători terestre [3eMejibHbie H3Mepe- 

HHfl; mesures géodésiques et topographiques; 
Vermessungen, Land-und Erdmessungen; terreslriai 
measures; földmérések]: Operafiuni cari cuprind 
măsurile geodezice, topografice, fotogrammetrice 
şi geoastronomice, efectuate asupra scoarţei te
restre.

n. Măsurători topografice, V. Măsuri topo
grafice.

12. Măsuri [Mepbi; mesures; Mefjkunde; mea- 
surements; méréstan]: 1. Ramură a unei ştiinţe 
sau a unei discipline tehnice, cere se ocupă cu 
studiul instrumentelor şi al procedeelor de mă
sură a mărimilor acelei ştiinţe sau ale acelor dis
cipline.

ia. Măsuri [oÓMepbJ, npOMepbi; mesures; Mes- 
sungen; measures; mérések]: — 2. Totalitatea mă
surilor (v. Măsură 1) mărimilor unei ştiinfe sau 
ale unei discipline tehnice. Exemplu: Măsuri elec
trice. =— 3. Totalifatea măsurilor (v. Măsură 1) 
unor mărimi, efectuate prin intermediul măsurării 
de mărimi cari aparfin unei alte ştiinfe sau unei 
anumite discipline tehnice. Exemplu: Măsuri elec
trice efectuate peniru determinări de temperatură.

i4. Măsuri acustice [3ByK0Bbie Mepbi, 3ey- 
KOBbie H3MepeHHfl; mesures acoustiques; akus- 
tische Messungen; acoustical measurements; hang
tani mérések]. Fi z .  1. Ramură a Acusticei, care 
se ocupă cu studiul instrumentelor şi al proce
deelor de măsură a mărimilor acustice. —  2. Mă
suri de mărimi acustice. — 3. Măsuri de mărimi 
diferite de cele acuslice, efectuate prin interme
diul măsurării unor^mărimi acustice.

Se deosebesc: măsuri efectuate asupra sunetu
lui, măsuri efectuate în câmpul sonor, asupra pro- 
prietăfilor acustice ale materialelor, etc.

îs. Măsuri acustice efectuate asupra sunetului: 
Măsuri de înălfime a sunetului, pentru determina
rea frecvenfei de vibrafie a mediului material care 
produce, transmite sau recepţionează sunetul; se 
efectuează direct grafic înregistrarea vibraţiilor, 
cu ajutorul rezonatoarelor, prin determinarea lun
gimii de undă a mişcării vibratorii (dacă se cu
noaşte vitesa de propagare), prin comparafie (prin 
intermediul bătăilor) cu o sirenă, cu un circuit 
electric de rezonanţă, etc., sau stroboscopic. D ĵ
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acest grup fac parte şi măsurile de compoziţie 
spectrală a unui sunet, cari dau timbrul sunetu
lui. — Măsuri de vitesă de propagare a unui sunet: 
Se efeciuează direct, prin determinarea unei lun
gimi şi a unui timp, sau din lungimea de undă 
a unor unde stafionare, obfinute de exemplu 
într'un tub Kundt sau, mai ales în cazul ultra
sunetelor, într'un inferferomefru sonor. — Măsuri 
de intensitate, atât sonoră cât şi auditivă: Se ob- 
lin  ca determinări secundare din măsuri obiective 
de amplitudine de presiune sonoră, de vitesă de 
deplasare a particulelor mediului, sau de ampli
tudine de deplasare a acestor particule, etc.

i. Măsuri acustice efectuate în câmpul sonor: 
Măsuri de presiune sonoră cari se efectuează cu 
microfonul, qu pistofonul, cu termofonul, efc. — 
Măsuri de energie sonoră. — Măsuri de vitesă 
de deplasare a particulelor mediului: se efec
tuează cu discul Rayleigh. — Măsuri de amplitu
dine de deplasare a particulelor mediului: se efec
tuează cu un catodofon. — Măsuri de timp de 
reverberafie a unui sunet într'un spafiu închis: se 
obţin din măsuri de timp şi de intensitate sonoră.

2r Măsuri asupra proprietăţilor acustice ale ma
terialelor: Masuri de absorpfie a sunetului de către 
materiale (importante în studiul proprietăţilor acus
tice  aie unui spafiu închis), peniru determinarea 
procentului de energie sonoră nereflectată într'un 
spafiu închis. — Măsuri de transmisiune sonoră a 
materialelor, cari dau procentul de energie so
noră transmisă printr'un strat de material (impor
tante în studiul izolării fonice).

3. Măsuri în cari valoarea mărimii acustice mă
surate serveşte fa determinarea valorii unei alte 
mărimi: Determinarea inteligibiiităjii sunetelor; de
terminarea direcţiei unui izvor sonor (locafie so
noră), determinarea distanfei unui izvor sonor, 
sau dela un izvor sonor la un obstacol (sondaj 
marin), etc.

4. Măsuri astronomice [a c T p 0H0MH4ecKHG 
H3MepeHHfl; mesures astronomiques; astronomi- 
sche Messungen; astronomical measurements; csil
lagászati mérések]: Măsuri ale mărimii şi ale po- 
2 ifiei corpurilor cereşti, ale distanţelor zenitaie şi 
szimutale, ale coordonatelor astronomice şi geo
grafice, ale limpului (ora astronomică, ora side
rală, ora locală, etc.), şi locului, efectuate cu 
ajutorul instrumentelor astronomice.

5. Măsuri electrice [s jieK T pH ^ecK H e h3M€- 

peHHfl; mesures électriques, elektrische Messun
gen; electrical measurements; elektromos méré
sek]. El . :  1. Ramură a Electricităţii, care se ocupă 
cu studiul instrumentelor şi al procedeelor de 
măsură a mărimilor electrice. 2. — Măsuri ale unei 
mărimi electrice. — 3. Măsuri ale unei mărimi de 
altă natură, efectuate prin intermediul unor mă
suri ale unor mărimi electrice.

Din punctul de vedere al grupului de feno
mene electrice la cari se referă măsurile, se deo
sebesc: măsuri electrostatice, măsuri în curent 
continuu şi măsuri în curent alternativ, ultimele 
putând fi despărţite în măsuri în curent alternativ 
de joasă frecvenţă (frecvenţă industrială), de obi

ceiu în monofazat sau în trifazat, şi masuri în cu
rent de înaltă frecvenfă (curenfi cuasistafionari, cu 
frecvenfa până la 10aHz) şi de foarte înaltă fre
cvenfă (curenfi nestafionari, cu o frecvenfă care 
depăşeşte 10sHz).

o. Sarcina electrică adevărată poafe fi mă
surată fie electrostatic, cu un electrometru (dacă 
se cunoaşte atât capacitatea conductorului sau a 
condensatorului pe care se găseşte această sarcină 
electrică, cât şi aceea a electrometrului şi conduc
torului de legătură), prin determinarea diferenfeî 
de potenfial d ntre echipajul mobil şi colivia elec- 
frometrului, fie prin descărcare printr'un galvano- 
mefru balistic, fie cu ajutorul diferitelor contoare 
de tipul amperormefrelor sau al coulombmetrelor 
(voltamefrelor), fie din măsuri de intensitate de 
curent, şi de timp.

7. Intensitatea de curent continuu se măsoară 
prin determinarea mărimii efectelor produse de 
un astfel de curent, fie cu ajutorul instrumente
lor de măsură bazate pe acfiunile electromag
netice (galvanometre, ampermetre), electrodina
mice (electrodinamometre) sau termice (amper
metre termice) ale curentului, fie cu ajutorul fe
nomenelor de electroliză (coulombmetre, volfa- 
metre) prin determinarea cantitafii de electrolit 
descompuse în unitatea de timp, fie prin metode 
potenfiometrice de opozifie a unei tensiuni elec
tromotoare cunoscute sau a căderii de tensiune 
a curentului de măsurat într'o rezistenfă cunoscută.

Intensitatea curenfilor alternativi de joasă fre
cvenfă se măsoară fie cu electrodinamometrul (cu
plul care provoacă deplasarea organului mobil fiind 
proporfional cu pătratul iniensitefii curentului), 
fie potenfiometric, fie cu ajutorul ampermetrelor 
termice, cu fier moale, cu câmp învârtitor sau cu 
induefie, íie cu electroVnetrul prin măsurarea ten
siunii efective la extremităfile unei rezistenţe 
cunoscute lipsite de inductivitate, fie (uneori, în 
cazul curenţilor slabi) prin metodele de măsură 
a unui curent continuu, după redresarea curen
tului alternativ.

intensitatea curenţilor de înaltă frecvenţă se 
măsoară, fie cu un galvanometru cu coardă (pen
tru frecvenţele folcsite în telefonie), folosit mai 
ales în metodele de zero, fie cu un termogal- 
vanometru sau cu un termoampermetru (până ia 
cca 108Hz), fie cu un cuplu termoelectric în 
cruce, legat la un galvanometru sau la un amper- 
metru, fie cu un bolometru (până la cca 10s Hz), 
fie cu un ampermetru cu fir cald (până la cca 
3,107 Hz), fie cu un fotoampermetru (fir adus la 
incandescenţă, a cărui emisiune de lumină se 
măsoară cu un pirometru sau cu o celulă foto- 
electrică), fie cu un termometru Riess cu aer, cu 
fir cald (peste 108Hz).

intensităţile foarte slabe ale curenfilor continui, 
de exemplu a curentului într'o cameră de ioni- 
zafie, se pot determina prin măsuri asemănătoare 
celor electrostatice, de exemplu prin vitesa de 
descărcare sau de încărcare a unui electrometru, 
sau prin metode de compensafie în cari electro- 
metrul are rolul unui instrument de. zero.
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1. Diferenfa de potenţial electric sau po
tenţialul unui-punct sau al unui conductor (mă
surat ca diferenţă de potenţial faţă de Pământul 
considerat la potenţial nul) se măsoară electro
static, cu ajutorul electrometrelor, sau cu volt
metrul electrostatic.

în curent continuu, diferenfa de potenţial se 
determină, fie direct, cu ajutorul voltmetrului cu 
magnet fix, electromagnetic sau termic, fie printr'o 
metodă de compensaţie (cu ajutorul unui dispo
zitiv numit compensator, sau prin montaje de 
compensaţie), fie prin determinarea intensităţii 
unui curent într'un circuit de rezistenţă cunoscuta, 
fie (mai ales pentru diferenţele de potenţial mai 
mari) prin determinarea lungimii scânteii care 
sare între bornele unui eclator în, aer.

De aceste măsuri sunt legate măsurile de de
terminare a tensiunii electromotoare a unui ge
nerator electric (pilă, acumulator, etc.), cari se 
fac mai ales prin compensaţie.

în curent alternativ de joasă frecvenţă, măsu
rile se fac fie cu voltmetrul electrodinamic, prin 
măsuri de curent, dacă se cunoaşte impedanţa 
circuitului la bornele căruia se aplică diferenţa 
de potenţial de măsurat, fie cu voltmetre elec
tromagnetice, cu inducţie sau termice, fie cu 
electrometrul sau cu voltmetrul electrostatic, fie 
cu potenţiometre de curent alternativ (în cari 
echilibrul e realizat numai când cele două dife
renţe de potenţial comparate au aceleaşi ampli
tudini, faze şi forme ale curbelor reprezentative), 
fie prin metode cari folosesc descărcările elec
trice (eclatorul, voltmetrul cu efluvii, voltmetrul 
cu vânt ionic, etc.). Valorile maxime ale tensiu
nilor alternative pot fi măsurate şi cu un keno- 
tron montat în serie cu un condensator, măsurând 
diferenţa de potenţial dinfre armaturile conden
satorului, sau cu otriodă, aplicând tensiunea de mă
surat, fie în circuitul de grilă (pentru tensiuni relativ 
joase), fie în cel de placă (pentru tensiuni înalte).

în înaltă frecvenfă se folosesc, fie eclatoa- 
rele, fie electrometrele, ale căror indicafii nu 
depind de frecvenfă curentului, fie un cuplu 
termoelectric legat la un galvanometru, sau un 
voltmetru cu triodă.

2. Rezistenţa electrică se determină, fie prin 
metode de deviaţie, de exemplu prin metode 
bazate pe folosirea unui ampermetru şi a unui 
voltmetru (metoda aval şi metoda amonte), fie 
prin metode de zero (metoda punţii). Rezisten
ţele mici se măsoară, fie cu o punte dublă, fie 
cu galvanometrul diferenţial, fie printr'o metodă 
de opoziţie. Rezistenţele mari se determină, fie 
prin comparaţie, fie prin metoda pierderii de 
sarcină a unui condensator încărcat (rezistenţa 
izolantului), fie prin metoda acumulării deter
minând diferenfa de potenfial dintre armaturile 
unui condensator montat în serie cu rezistenfă 
de măsurat, şi încărcat cu o pilă de tensiune 
electromotoare cunoscută, fie printr'o metodă 
(aproximativă) voltampermetrică. în determinările 
tehnice se folosesc ohmmetre bazate pe principiul
ogometrului.

Rezistenfă lichidelor electrolitice se măsoară 
prin metoda punfii, alimentată în curent alternativ. 
Din măsurătorile de rezistenfă a lichidelor se 
deduc valorile rezistivităţilor.

Rezistenţa unei pile sau a unui sistem electrolitic 
care are tensiune electromotoare se determină, 
fie prin metoda deviaţiilor egale, fie prin metoda 
falsului zero (metoda lui Mance), fie cu ajutorul 
voltmetrului şi al unei rezistenfe etalonate, fie 
prin determinarea cu galvanometrul balistic a 
sarcinii unui condensator de capacitate cunoscută.

în înaltă frecvenfă rezistenfă se determină, fie 
prin metode de rezonanfă (folosite mai ales în 
cazul circuitelor cu inductivitate), fie prin metode 
de opozifie, fie cu un voltmétru Cu triodă, in
tercalând rezistenfă în circuitul de placă, fie chiar 
prin metoda punfii lui Wheatstone.

Rezistenfă instrumentelor de măsură (galvano- 
metre, voltmetre, etc.) se determină de asemenea 
prin metoda punfii, fie cu un galvanometru auxi
liar în punte, fie folosind ca instrument de mă
sură însuşi galvanometrul studiat.

s. Inductivitatea proprie se măsoară, fie cu aju
torul punfii, prin comparafie cu o altă inductivi
tate proprie, cu o rezistenfă sau cu o capacitate, 
fie comparând-o cu o capacitate printr'o metodă 
de rezonanfă (care poate fi folosită şi în înaltă fre
cvenfă), fie printr'o metodă de opozifie sau prin 
metoda celor trei voltmetre sau a celor trei am- 
permetre.

4. Inductivitatea mutuală se determină, fie prin 
comparafie cu o altă inductivitate mutuală, prin
tr'o metodă de zero, fie prin comparafie, în punte, 
cu o inductivitate proprie, sau, potenfiometric, 
cu o capacitate, fie cu ajutorul galvanometrului 
balistic.

în măsurile industriale, valorile inductivităţilor 
se determină direct, cu henrymetrul.

5. Capacitatea poate fi măsurată, fie prin me
tode electrostatice, cu ajutorul unui electrometru 
(prin determinarea diferenfei de potenfial şi a 
sarcinii electrice), fie prin comparafie cu o altă ca
pacitate, atât printr'o metodă de deviafie, cu aju
torul unui galvanometru balistic sau prin metoda 
împărfirii sarcinii cu o altă capacitate cunoscută, 
cât şi printr'o metodă de zero, cu ajutorul unei 
punfi, fie prin comparafie cu o inductivitate cu 
ajutorul unei punfi, sau printr'o metodă de rezo
nanfă şi o inductivitate reglabilă, fie prin compa
rafie cu o rezistenfă, atât prin descărcarea într'un 
galvanometru balistic a unei pile montate în de
rivafie pe capacitate, cât şi în curent alternativ, 
cu un ampermetru termic montat în serie, şi în
locuind apoi capacitatea printr'o rezistenfă varia
bilă, fie prin metoda celor trei voltmetre sau a 
celor trei ampermetre.

6. Permetivitatea sau constanta dielectrică 
poate fi obfinută prin determinarea" capacităţii 
unui condensator care are între armaturi substanfa 
a cărei permetivitate se determină, şi a conden
satorului în aer, fie în curent continuu cu un gal
vanometru balistic, fie printr'o metodă de bătăi

î într'un condensator de formă specială, fie, în foarte
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înaltă frecvenfă, atât prin fenomene de reflexiune, 
cât şi mai ales, prin stabilirea unor unde staţio- 
nare, măsurând astfel lungimea de undă în aer 
şi în substanfa studiată.

î. Puterea se determină în curent continuu, fie 
cu ajutorul unui voltmetru şi al unui ampermetru 
(în montaj amonte sau în montaj aval), ceea ce 
presupune neglijabilă puterea absorbită în instru
mentele de măsură, fie cu un electrodinamome- 
tru sau cu un wattmetru electrodinamic cu o bo
bină de curent montată în serie şi una de ten
siune, montată în paralel, fie cu un wattmetru 
electrostatic (electrometru cu cadrane, asociat 
unei rezistenfe). în curent alternativ monofazat se 
foloseşte, fie metoda celor trei ampermetre sau a 
celor trei voltmetre, fie un wattmetru electrodi
namic, ferodinamic, termic, cu fier mobil sau elec
trostatic, fie prin determinarea unei tensiuni efec
tive sau unei intensităţi efective şi a unei im- 
pedanfe.

într'o linie trifazată cu fir neutru, puterea se 
determină cu trei wattrr.etre de circuit monofazat, 
într'o distribufie în stea se folosesc, de asemenea, 
trei watfmetre, cu bobinele de tensiune legate 
la punctul neutru, iar într'o distribufie în triunghiu, 
fie trei watfmetre, cari au un punct comun oare
care, fie două watfmetre.

2. Factorul de putere (cos <ţ) şi defazajul se 
determină într'un circuit monofazat, fie prin mă
surarea puterii absorbite într'un circuit şi a inten
sităfii curentului care străbate acel circuit, când 
se aplică la borne o anumită diferenţă de poten
ţial, fie prin comparafie cu oscilograful, sau stro
boscopic, fie cu ajutorul unui fazmetru.

s. Energia electrică se măsoară cu contoare 
de energie electrică.

4. Frecvenfa se determină direct, fie măsurând 
turafia (în rot/s) alternatorului şi împărfind-o cu 
numărul de perechi de poli, fie cu un oscilograf 
care înregistrează, în acelaşi timp cu variafia cu
rentului, un semnal emis la intervale de timp 
egale, cunoscute. Se mai poate determina prin 
comparafie, fie prin metoda bătăilor, în frecvenfe 
audibile sau prin modulaţie, fie prin compa- 
rafie, la oscilograf sau stroboscopic, fie printr'o 
punte, funcfionând ca frecvenţmetru şi care se 
echilibrează cu capacităţi şi rezistenţe sau cu ca
pacităţi şi inductivităţi. în determinările de înaltă 
frecvenfă sé folosesc, fie undametre, fie metode 
de rezonanţă cu circuit oscilant, iar în determi
nările tehnice, diferite frecvenţmetre: electrodi
namic, cu fier mobil, cu inducţie, cu rezonanfă, 
etc.

5 . Mersul în timp al unui curent sau ?! unei 
tensiuni se determină, fie cu oscilograful electro
magnetic, fie cu oscilograful piezoelectric, fie cu 
oscilograful catodic. Din analiza curbei date de

-oscilograf se deduc caracteristicele tensiunii, ale 
intensităfii curentului alternativ, etc. Aceste ca
racteristice se pot obf'ne şi prin procedee elec- 
Irice (de exemplu, coeficientul de distorsiune ar- 

‘ monicăal unei tensiuni se determină cu o punte 
de rezonanţă echilibrată pentru componenta fun

damentală şi folosind o metodă de zero cu un 
galvanometru cu vibrafie, acordat pe pulsaţia ten
siunii, sau cu un telefon). Valoarea efectivă a ten
siunii sau a intensităfii se determină cu anumite 
voltmetre sau ampermetre etalonate în curent 
continuu. Valoarea medie a tensiunii sau a in
tensităfii se determină, fie prin redresarea curen
tului alternativ, fie cu instrumente etalonate cu o 
tensiune pur sinusoidală, de valoare efectivă cu
noscută. Factorul de formă şi factorul de ondu- 
lafie al unei tensiuni pulsatorii se determină, fie 
cu ajutorul voltmetrului cu cadru mobil, care dă 
tensiunea medie, şi al unui voltmetru termic, care 
dă tensiunea efectivă, fie printr'o metodă de opo- 
zifie, în care tensiunea medie e echilibrată prin
tr'o baterie de acumulatoare.

a. impedanfa se determină, fie cu o punte 
care cuprinde în două brafe două rezistenfe fixe, 
apoi o rezistenfă variabilă şi o capacitate varia
bilă, cu cari se pot face combinafiile convenabile 
tipului de impedanfă măsurată, fie cu legătură 
de zero, care permite măsurarea directă a mo
dulului şi a ergumentului impedanţei, fie prin 
metode de deviafie, în cari se determină modulul 
şi argumentul.

Din categoria măsurilor electrice fac parte şi 
diferitele măsuri efectuate asupra dielectricilon 
măsuri de permetivitate (v. mai sus), de pierderi 
în dielectrici.

7 . Pierderile în dielectrici sunt datoritei fie 
unei orientări moleculare, fie conductibililăfii, fie 
unei istereze (în curent continuu numai pierderi 
de curent şi pierderi de sarcină). Pierderile de 
curent se determină fie cu un galvanometru, dacă 
curentul de măsurat variază încet, fie cu un os
cilograf, dacă variafiile sunt repezi, fie, în ge
neral, cu o combinaţie a celor două instru
mente. Pierderile de sarcină se măsoară cu gal- 
vanometrul balistic, fie direct, dacă descărcarea 
e relativ scurtă şi capacitatea condensatorului în 
care se găseşte dielecfricul e destul de mare, 
fie printr'o metodă de compensaţie, aşezând gal- 
vanometrul în serie cu o bobină, pierderile de 
sarcină fiind compensate prin introducerea unui 
fier moale în bobina, şi apoi, la sfârşit, prin 
scoaterea lui bruscă.

în curent alternativ se determină unghiul de 
pierderi, fie printr'o metodă de compensafie cu 
puntea Schering, cu o capacitate fixă şi o rezis
tenfă variabilă în paralel sau în serie cu ea, fie 
prin compensafie cu o inductivitate mutuală, fie 
printr'o metodă calorifică, aplicabilă mai ales în 
cazul dielectricilor lichizi, în care dielecfricul cons
titue însăşi substanfa termometrică. Metoda este 
utilă în special în cazul curenfilor de înaltă frec
ventă, în care caz încălzirea datorită pierderilor 
este mare.

8. Rezistenţa de izolafie şi rezistenfa super
ficială se determină cu ajutorul metodelor folo
site pentru determinarea rezistenţelor mari.

9. Rigiditatea dielectrică se determină prin 
măsurarea diferenţei de potenţial necesare pen
tru a produce o descărcare permanentă printr'un
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strat de dielectric de grosime în general standar
dizată şi între electrozi de formă standardizată.

Măsurile electrice relative la poliode se efec
tuează asupra factorului de amplificare, a pantei 
caracteristicei, a rezistentei interioare, etc.

1. Factorul de amplificare al poliodelor se de
termină, fie grafic, dacă se cunosc caracteristicele 
poliodei pentru diferite tensiuni anodice, fie cu 
ajutorul unei punfi cu fir la un capăt al căreia 
se leagă grila în serie cu bateria de grilă, iar la 
celălalt, anodul în serie cu bateria anodică. Un 
capăt al filamentului se leagă, printr'un telefon, de 
cursorul punfii. Raportul lungimilor firului teiefon- 
tegătura placă şi telefon-legătura grilă dă factorul 
de amplificare.

2. Panta se determină, fie grafic, din caracte
risticele poliodei, fie cu ajutorul unei punfi.

s. Rezistenfă intarioară a poliodelor se de
termină, fie grafic, din caracteristică, fie printr'o 
metodă de punte cu fir, polioda fiind introdusă 
î n  unul din braţele punfii, ca la puntea cu fir, 
obişnuită.

4. Măsuri focometrice. V. sub Măsuri optice.
s. Măsuri fotogrammetrice f^OTOrpaMMeTpH- 

^eCKHe H3M epeHHfl; mesures photogrammétri- 
ques; photogrammetrische Messungen; photo- 
grammetrical measurements; fotogrammetriai mé
rések]: Măsuri ale mărimii corpurilor reproduse 
în fotograme, efectuate cu ajutorul aparatelor 
fotorestitutoare şi fotoredresoare. —

Măsurilefotogrammetrice seîmpart cum urmează, 
după natura corpului de măsurat:

e. Măsuri topofofogrammeîrice, cari se referă la 
determinarea mărimii (lungimi, unghiuri, etc.) zo
nelor corespunzătoare a!e scoarf ei terestre, ale căror 
imagini sunt cuprinse în câmpul fotogramelor în
registratoare.

7. Măsuri microfotogrammetrice, cari se referă la 
determinarea mărimii obiectelor de laborator sau 
de mici dimensiuni, ale căror imagini sunt cu
prinse în câmpul fotogramelor.

8. Masuri fotogrammetrice folosite în Astrono
mie, cari se referă la determinarea mărimii sau a 
pozifiei (respectiv a evoluţiei poziţiei) corpurilor 
cereşti de pe bolta cerească, fotografiate.

9. Măsuri fotogrammetrice folosite în Balistica,
şi cari se referă la studiul evolufiei, ca pozifie şi 
ca mărime, a proiectilelor pe traiectoriile lor, la 
studiul sborului vehiculelor aeriene, etc., după ce 
corpurile respective (proiectile, avioane, etc.) au 
fost înregistrate în fotograme succesive, luate din 
puncte de stafie anume alese. -

10. Măsuri fotogrammetrice folosite în Meteoro
logie, cari se referă la studiul evolufiei norilor, sau 
al diferitelor fenomene meteorologice, pe bază de 
fotograme înregistratoare ale fenomenelor de stu
diat, cu ajutorul unor aparate adecvate.

11. Măsuri fotogrammetrice folosite în Fizică, în 
Biologie, etc., cari se referă la determinarea mă
rimii corpurilor, la studiu! procesului de creştere 
a plantelor, animalelor, etc., la studiul evolufiei 
formei corpurilor supuse unor acfiuni sau unor 
4or \e  exterioare, etc., pe bază de fotograme în

registratoare ale corpurilor de determinat, cu 
ajutorul aparatelor fotorestitutoare. —

Măsurile topofotogrammetrice se clasifică dupé 
natura fotogramelor pe cari se bazează, şi anume:

12. Misuri aerofotogrammetrice, cari se efectu
ează pentru determinarea mărimii şi a reprezen
tării grafice a zonelor terestre, înregistrate îr  

fotograme aeriene (v.).
îs. Masuri geofotogrammetrice, cari se efec

tuează penfru determinarea mărimii şi a repre
zentării grafice a zonelor terestre înregistrate t-r» 
fotograme terestre (v.). —

Măsurile fotogrammetrice se efectuează, în ge
neral, prin metode diferite, dintre cari cele ma* 
importante sunt următoarele:

14. Masuri fotogrammetrice prin restifuţie, pentru 
determinarea mărimii corpurilor fotografiate ş i  
stabilirea coordonatelor rectilinii trirectangulare 
ale punctelor lor caracteristice; se efectuează pe 
bază de fotograme aeriene sau terestre şi cu 
ajutorul aparatelor de fotorestitufie. Măsurile foto- 
grammetrice prin restitu}ie pot fi efectuate pe 
cale stereoscopică (cu ajutorul aparatelor stereo- 
fotogrammetrice), pe cale anaglifă (cu ajutorul 
aeroproiectoarelor cari folosesc ochelari coloraţi 
şi cari sunt construite pe baza principiului colo
rilor complementare), şi pe cale stroboscopică 
(cu ajutorul fotorestitutoarelor cu proiecţie, prin 
eclipsare).

15. Măsurile fotogrammetrice prin redresare, 
pentru determinarea mărimii corpurilor fotografiate 
şi stabilirea în plan a coordonatelor punctelor lor ca
racteristice (coordonate în planele x y ,  sau y z  sau 
z x )  se efectuează pe bază de fotograme aeriene 
(mai rar fotograme terestre), cu ajutorul fotore- 
dresoarelor. ■—

După natura elementului de măsurat, se deo
sebesc: Măsuri fotogrammetrice de distanţe, cari 
se efectuează pentru determinarea distanţei din
tre două puncte ale obiectului înregistrat în foto
grame, cu ajutorul fotorestitutoarelor. — Măsurî 
fotogrammetrice de unghiuri (orizontale, verticale, 
etc.), cari se efectuează pentru determinarea des
chiderii unghiulare dintre aliniamentele cari unesc 
trei puncte ale obiectului înregistrat în fotograme,

: cu ajutorul .fotorestitutoarelor, fotogonîometrelor 
şi al triangulatoarelor. — Măsuri fotogrammetrice de 
coordonate, cari se efectuează pentru determi
narea directă a coordonatelor rectilinii triortogo- 
nale ale unui punct al obiectului înregistrat în 
fotograme, cu ajutorul comparatoarelor, al stereo- 
comparatoarelor şi al fotorestitutoarelor. —- Mă
suri fotogrammetrice de suprafeţe, cari se efec
tuează pentru determinarea ariei unui contur po
ligonal închis, de pe faţa obiectului înregistrat în 
fotograme, cu ajutorul unor aparate adecvate. 
Aceste determinări pot fi analitice, grafice sau 
mecanice, dacă se cuplează la aparatul fotores- 
titutor un planimetru adaptat acestor măsurători.

ie. Măsuri geodezice [reoAe3HH6CKHe H3- 
MepeHHH; mesures géodésiques; geodătische 
Messungen, Erdmessungen; geodetical measure
ments; geodéziai mérések]: Măsuri ale mărimilor
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geometrice (unghiuri şi linii geodezice, suprafefe ! 
sferice, etc.) cari determină suprafafa Pământului 
pe întinderi mari (triunghiuri geodezice), cu raze 
de curbură cunoscute sau cari pot fi determinate.— 

După natura mărimilor de determinat, măsurile 
geodezice se împart cum urmează:

î. Măsuri de baze geodezice, cari se efectuează 
pentru determinarea distanfei dintre două puncte 
geodezice bazice (puncte geodezice fundamen
tale). Măsura lungimii unei baze geodezice (lun
gimi variind între 8 şi 15 km) se face cu ajuto
rul unei aparaturi complexe (fire invar, riglete, 
teodolite, nivelmetre, termometre, etc.), folosind 
metoda sectoarelor; calculul lungimii măsurate 
este supus corecţiilor: de pantă, sau reducere la 
orizont, de rectificare, de temperatură, de eta
lon, de gravitafie şi de reducere la elipsoidul de 
referin(ă ales.

2. Masuri de unghiuri geodezice, cari se efec
tuează pentru determinarea unghiurilor sferice ale 
friunghiuriJor geodezice, cu ajutorul teodolitului de 
precizie. Măsurile de unghiuri geodezice pot fi rea
lizate prin metode diferite, dintre cari mai impor
tante sunt: metoda seriilor, metoda Schreiber, me
toda cuplelor de referinţă, metoda sectoarelor.

3. Masuri de unghiuri zenitale, folosite în Geo
dezie şi în Astronomie, şi cari se efectuează pen
tru determinarea deschiderilor unghiulare zenitale, 
cu ajutorul teodolitului de precizie, al cercului 
vertical, etc.

4. Măsuri gravimetrice, pentru stabilirea va
lorii accelerafiei g,  în diferite puncte ale scoarfei 
Pământului, şi cari se efectuează prin determinări 
absolute sau relative, cu ajutorul pendulului sau 
al unor aparate adecvate (pendulul static Haalck, 
pendulul reversibil Halweck-Lejay, pendulul Ve- 
ning-Meinesz, aparatul Noorgard, aparatul Thyssen, 
balanfa de torsiune Eötvös, etc.).

5. Măsuri nivelmetrice, cari se efectuează pen
tru determinarea cotelor dinamice sau a altitudi
nilor ortometrice ale punctelor terestre, aparfi- 
nând refelei geodezice, sau ale refelei nivel- 
mentului fundamental. Măsurile nivelmetrice se 
execută cu nivelmetre de precizie şi cu mire-invar, 
şi aparţin nivelmentului de precizie; ele folosesc 
metode diferite, dintre cari mai frecvente sunt: 
metoda vizelor egale, metoda dublei vizări, me
toda vizelor reciproce, metoda vizei simple. După 
felul rezultatelor, măsurile nivelmetrice se împart 
cum urmează: măsuri nivelmetrice penfru de
terminarea cotelor dinamice, cari se referă la 
geoid; şi rhăsuri nivelmetrice pentru determina
rea altitudinilor ortometrice, cari se referă la o 
suprafafă de referinfă sferică, convenţională.

6. Măsuri de arce de meridian şi de paralelă, 
cari se efectuează prin intermediul triangulafiilor 
geodezice primordiale, după metode şi cu in
strumente cari aparfin Geodeziei superioare.

7. Măsuri de longitudini şi de latitudini ale 
punctelor geodezice principale, cari se efectu
ează indirect, prin determinarea timpului astro
nomic şi a elementelor geografice de pozifie a 
locului punctelor geodezice considerate.

8. Măsuri magnetice [MaraeTHHecKHe Mepbi, 
MarHeTHqecKHe H3MepeHHfl; mesures magné- 
tiques; magnetische Messungen; magnetic measu
rements; mágneses mérések]. F/z., Te hn . :  1. Ra
mură a Magnetismului, care se ocupă cu studiul 
instrumentelor şi al procedeelor de măsură a mă
rimilor magnetice. — 2. Măsuri de mărimi mag
netice. — 3. Măsuri de mărimi diferite de cele 
magnetice, efectuate prin intermediul măsurării 
unor mărimi magnetice.

Se măsoară de obiceiu mărimi relative la câmpul 
magnetic: intensitatea câmpului magnetic, induefia 
magnetică, fluxul magnetic, tensiunea magneto- 
motoare, etc., sau mărimi relative la un material 
sau la un corp: susceptibilitatea şi permeabilitatea 
magnetică, momentul magnetic (deci şi intensi
tatea de magnetizare), „forţa" coercitivă, rema- 
nenfa magnetică, saturafia magnetică, punctul Cu
rie, magnetostriefiunea, constantele magnetoop- 
tice, etc. Metodele de măsură folosite, în spe
cial pentru mărimile de material, diferă după 
natura materialului (diamagnetic, paramagnetic, 
feromagnetic); unele mărimi, ca „forfa" coerci
tivă, remanenfa magnetică, saturafia, etc. se re
feră numai la substanfele feromagnetice.

9. Intensitatea câmpului magnetic într'un mediu 
neferomagnetic se măsoară cu magnetometrui 
(prin rotirea echipajului mobil al acestuia, sub 
influenfă rezultantei intensităfii câmpului şi a com
ponentei orizontale a intensităfii câmpului mag
netic pământesc); cu ajutorul unei bobine de în
cercare legată cu un galvanometru balistic; prin 
acfiunea câmpului asupra unui conductor parcurs 
de un curent electric (de ex. cu balanfa Cotton); 
prin amortisarea oscilafiilor unei bobine; prin va- 
riafia rezistenfei unei spirale de bismut; prin mă
surarea tensiunii electromotoare induse într'o bo
bină rotitoare, etc., iar în cazul substanfelor fero
magnetice, cu galvanometrul balistic (bobina de 
încercare confinând un corp de probă din sub- 
stanfa cercetată, de formă inelară, de vergea sau 
de elipsoid alungit), cu magnetometrui sau cu o 
bobină rotitoare.

10. hducfia magnetică se măsoară, ca şi intensi
tatea câmpului magnetic, folosind dispozitive în cari 
câmpul activ e proporfional cu inducţia. Fluxul 
magnetic se determină prin calcul sau se măsoară 
cu fluxmetrul, iar tensiunea magnetomotoare se 
măsoară cu galvanometrul balistic. Intensitatea 
câmpului magnetic pământesc se determină, de 
obiceiu, prin măsurarea componentei sale orizon
tale (cu magnetometrui, în acelaşi timp cu mo
mentul magnetic al unui magnet auxiliar), şi a 
inclinafiei (cu ajutorul unui ac magnetic care se 
roteşte în jurul unui ax orizontal, sau cu induc
torul terestru); direcfia câmpului magnetic pămân
tesc se determină prin măsurarea declinafiei mag
netice, iar variafiile lui se măsoară cu variometrul.

11. Susceptibilitatea magnetică X a unui ma
terial diamagnetic sau paramagnetic se deter-

1 r  c) / / 2
mină măsurând forfa F  x  — „ X \ — — d v  la care e

2  J v
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supus un eşantion din material, de volum -ivîntr'un 
câmp magnetic neomogen. Dacă eşantionul are un

c * H 2
volum atât de mic, încât în inferiorul sau ——

d x
*esie (practic) constant, rezultă că 

F  = X v  H
Q } X '

dacă măsurarea se face în vid, sau

F = ( X - r ) v H dY x  .

dacă eşantionul se găseşte într'un mediu de sus
ceptibilitate cunoscută X' (de ex. aerul). Dacă eşan
tionul are formă de vergea foarte lungă şi de 
secţiune A ,  cu o extremitate în câmpul H  şi cu 
cealaltă într'un câmp foarte slab H \  rezultă

F „ =  A i W - H ' * ) ,  sau F ^ - X A H 2

-(dacă H ’ 2 e neglijabil fafă de H 2). Forfa F x se 
măsoară, fie cu balanfa, fie cu balanfa de torsiu
ne, când forfa este orizontală.

î. Permeabilitatea materialelor feromagnetice 
se deduce din măsurările efectuate pentru deter
minarea curbei de istereză, prin metoda bobinei şi 
a galvanometrului balistic, asupra unui eşantion 
în formă de inel, de vergea sau de elipsoid, sau 
cu alte permeametre. Pierderile prin istereză în 
curent alternativ se măsoară prin metoda watt- 
metrului, sau prin metoda punfii şi a potenfiometru- 
tui. Din curba de istereză se deduc şi valorile 
«forfei11 coercitive, ale saturafiei şi ale remanen
tei magnetice.

2. Punctu! Curie al unui material feromagnetic 
se determină ridicând curba lui de magnetizare 
în funcfiune de temperatură.

s. Constantele rragnexooptice se determină 
prin măsuri optice ale efectului magnetooptic res
pectiv.

4. Măsurile de magnetostricfiune se efectuează 
prin măsurări de magnetizare şi de variafie de 
volum, acestea fiind făcute, fie mecanic, fie inter- 
ferometric.

5. Măsuri mecanice [MexaHHHecKHe H3Me- 
neHHF; mesures mécaniques; mechanische Mes
sungen; mechanical measurements; mechanikai 
mérések]: 1. Ramură a Mecanicei, care studiază 
instrumentele mecanice de măsură şi procedeele 
de măsurare a mărimilor mecanice sau măsurările 
făcute prin intermediul unor mărimi mecanice. —
2. Măsuri ale unor mărimi mecanice. — 3. Măsuri 
ale unor mărimi c'iferite de cele mecanice, efec
tuate prin măsurarea unor mărimi mecanice.—

După natura mărimii măsurate, se deosebesc 
-măsuri de lungime, de arie,, de volum, unghiuri, 
4imp, vitese, osci laţii, masă, forfe, nivel, presiuni, 
lucru mecanic şi putere mecanică, debite, densi
tate, viscozitate, duritate, oscilafii, etc.

6. Măsuri c'e lungime: Măsuri pentru determi
narea distanfei dintre două puncte (de ex. distanfa 
dintre două puncte topografice, sau lungimea, lă
ţimea, grosimea, diametrul interior sau exterior 
al unei piese) sau a lungimii unui arc de curbă.—

Măsurarea lungimii unei baze geodezice se efec
tuează indirect (v. sub Măsuri geodezice). — Mă
surarea distanfei dintre două puncte topografice 
se efectuează direct sau indirect (v. sub Măsuri 
topografice şi sub Măsuri fotogrammetrice). •— 
Măsurarea lungimilor mici se efectuează, fie direct 
fie indirect. Măsurarea directă se efectuează: prin 
comparare directă cu instrumente cu dimensiune 
determinată (de ex. calibru limitativ, calibru-cală), 
cu instrumente gradate, cu lungime fixă (de ex. 
metru, ruletă).sau cu instrumente gradate, cu lun
gime reglabilă (de ex. micrometru, picior cu culisă, 
măsurător de adâncime), sau prin comparare indi
rectă prin transpunerea lungimii de măsurat pe 
un instrument de mrsură auxiliar (de ex. compas, 
paralel). Se măsoară lungimea totală sau numai 
abaterea fafă de o iungime măsurată în preala
bil (de ex. măsurarea cu minimetrul), sau se mă
soară încadrarea în câmpul de toleranfe, a aba
terii dela lungimea nominală (de ex. măsurarea 
cu calibrul limitativ sau cu micrometrul cu com
parator). Uneori, măsurile sunt uşurate sau se pot 
efectua numai folosind piese auxiliare (de ex. 
mandrine, cilindri, plăci, rigle). Măsurile diferă 
după gradul de precizie cerut şi pot fi: măsuri 
obişnuite de atelier (directe sa,u indirecte, efec
tuate cu compasul, cu piciorul cu culisă, etc.; cu 
citire directă a diviziunilor sau cu citire cu ver- 
nierul); măsuri precise de atelier (efectuate cu 
instrumente cu şurub micrometric, de exemplu 
cu micrometrul; cu instrumente cu palpare, de 
exemplu cu minimetrul; cu calibre limitative); mă
suri de precizie (de ex. pentru etalonarea sau 
verificarea instrumentelor de măsură, efectuate cu 
calibre-cală, cu maşina de măsurat, cu compa
ratorul, cu catetometrul, sau cu instrumente op
tice ); măsuri de înaltă precizie, efectuate prin 
metode optice de înaltă precizie, de exemplu prin 
interferenfă (v. şi Interferenfă, măsurare prin ~ ) 
şi folosind instrumente adecvate, de exemplu inter- 
ferometrul (v .). La măsurile de precizie, citirea 
abaterilor se face direct, cu microscopul, sau in
direct, amplificând abaterea printr'un sistem optic 
cu oglindă rotitoare, şt măsurând unghiul de ro- 
tafie cu o lunetă şi o scară gradată. Măsurăto
rile de precizie se efectuează făcând corectă
rile de temperatură, de presiune, de măsură, etc.— 
Măsuri indirecte de lungimi mici: Diametrul fire
lor subfiri [(de ex. al firelor pentru filamente de 
bec electric) se determină din lungime, masă şi 
densitate, adică prin cântărire. Lungirile unui corp 
sub o sarcină se măsoară cu extensometrul (v .), fo
losind variafia proprietăfilor electrice sau optice ale 
aparatului. Variafii mici de grosime sau ale distan
tei dintre două suprafeţe, de ordinul a lO^cm, 
se pot măsura electric, dacă ele pot constitui cele 
două suprafefe ale armaturilor unui condensator, 
a cărui capacitate se măsoară montându-l într'un 
circuit electric oscilant. — Lungimea arcelor de 
curbă se măsoară direct, urmărind curba prin des
făşurarea pe ea a periferiei discului gradat al 
unui instrument de măsură (disc de măsurat), 
care antrenează un mecanism contor de rotafii.
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i. Măsuri de bătaie: Măsuri pentru determi
narea bătăii radiale sau axiale (adică a abaterii 
în timpul rotafiei, a suprafefei cilindrice de sec
fiune nominală circulară fafă de axa de rotafie, 
respectiv a suprafefei plane fată de planul per
pendicular pe axa de rotafie) a suprafefei corpu
rilor de revolufie. — Bătaia se măsoară direct, 
prin fixarea piesei de revolufie între vârfuri, în 
mandrină, pe prisme, etc., prin rotirea ei în jurul 
axei şi măsurarea abaterii cu un comparator cu 
cadran, sau cu un minimetru fixat pe un suport

Măsurarea bătăii cu comparatorul cu cadran, 
a) şi b) masurarea bătăii radiale la exterior, respectiv la inte
rior; c) măsurarea bătăii axiale; 1) piesă; 2) mandrină univer
sală; 3) comparator cu cadran; 4) dispozitiv de palpare cu 

colfar; 5) dispozitiv de palpare pentru interior.

(v. fig.). Indicafiile bătăii radiale dau suma dintre 
băta'a în jurul axei şi neexactităfile de strunjire 
a piesei.

2. Măsuri de arie: Măsuri pentru determinarea 
ariei porţiunilor de suprafefe limitate de o linie 
poligonală închisă, sau limitate de o linie curbă 
închisă. — Măsurarea se efectuează: fie direct, 
mecanic, cu ajutorul planimetrului (v.) cu roată 
indicatoare, care se rostogoleşte astfel, încât un 
punct de pe periferia roţii parcurge un drum pro
porţional cu aria închisă de curba parcursă de 
vârful măsurător, fie indirect, prin descompunerea 
suprafeţei în suprafeţe regulate (triunghiuri sau 
trapeze) a căror arie se calculează, şi însumarea 
ariilor parţiale (de ex. prin descompunerea 
suprafeţei în făşii trapezoidale de egală lăţime, 
cărora li se măsoară lungimea medie). — Măsu
rarea indirectă se poate efectua şi prin cântări
rea unei suprafeţe identice cu cea de măsurat, 
decupată într'o foaie de material de grosime 
uniformă (carton sau tablă), a cărui greutate pe 
unitatea de arie este determinată prin cântărire.

3. Măsuri de netezime: Măsuri pentru deter
minarea gradului de netezime al suprafeţei unui 
corp solid. — Măsurarea se efectuează prin mă
surarea abaterilor faţă de o dreaptă, a liniei re
zultate din intersecţiunea suprafeţei cu un plan 
perpendicular pe ea. Măsurarea se efectuează 
optic, prin comparare, iluminând suprafaţa cu un 
fascicul îngust, sub un unghiu de 45°, şi obser

vând urma fasciculului pe piesă printr'un micro
scop cu axa perpendiculară pe fascicul (v. fig. 
sub Măsurător de netezime); electric, urmărind 
suprafaţa cu un ac de diamant, ale cărui mişcări 
verticale sunt transmise unui amplificator piezo
electric şi apoi sunt amplificate şi înregistrate pe o 
bandă de hârtie; pneumatic, asperităţile fiind trans
mise pneumatic asupra plutitorului unui rotametru 
(v. şi sub Măsurător de netezime).

4. Măsuri de planeitate: Măsuri pentru deter
minarea planeităţii unei suprafeţe prelucrate. ■— 
Planeitatea se măsoară indirect: prin aplicarea 
unei rigle pe suprafaţa măsurată şi examinarea 
directă a liniei de lumină (putându-se evalua aba
teri de 1 n), sau prin măsurarea interstiţiului cu 
calibre de grosime; prin rezemarea unei rigle (în 
două puncte situate la 0,22315 / dela capete,
l fiind lungimea riglei) pe două calibre-cală iden
tice, şi controlarea interstiţiu- ___________  ,
lui cu două calibre-cală, din- l 
tre cari unul — care are di- x x
mensîunea calibrului-cală de ‘
sprijin minus toleranţa — tre- c 
bue să treacă uşor sub riglă, 
iar al doilea, de dimensiunea 
calibrului-cală plus toleranfa, 
nu trebue să treacă; prin apli
carea, pe suprafafa, dupa mai Măsurarea planeităfii cu 
multe direcfii, a unei rigle rjg|a de tuşat. 
de tuşat (v. fig.) şi examina- j) suprafafa controlată; 
rea urmelor de tuş. — Planei- 2) riglă de tuşat; 3) di- 
tatea suprafefelor mari, ori- recfiade deplasare a ri- 
zontale, plane, se măsoară ur- giei până la pozifiile in- 
mărind suprafafa, pe diferite dicate în linia întreruptă, 
direcfii, cu degetul de pal
pare al minimetrului măsurătorului de planeitate 
(v. Măsurător de planeitate); prin aplicarea unei 
plăci plane-paralele de sticlă (v. Placă plană- 
paralelă) pe suprafafă, şi examinarea benzilor de 
interferenfă produse sub placa de sticlă, cari tre
bue s i fie cât mai apropiate de paralelism (v. şi 
sub Interferenfă, măsurare prin ~ ) .

5. Măsuri de volum: Măsuri pentru determi
narea volumului corpurilor solide, lichide sau ga
zoase, sau a golurilor.

Măsurarea volumului unui corp solid de formă ne
regulată se efectueză indirect: prin cufundarea lui 
într'un lichid, urmată de măsurarea volumului lichi
dului deslocuit — de ex. folosind xilometrul (v .), pen
tru determinarea volumului bucăfilor de lemn — 
sau urmată de cântărirea lichidului deslocuit; 
sau, aplicând principiul lui Arhimede, prin cân
tărirea corpului cufundat în apă. Volumul unui 
corp solid care nu poate fi cufundat într'un lichid 
se măsoară indirect — aplicând legea Boyle-Ma- 
riotte — şi folosind procedeul indicat mai jos pentru 
măsurarea volumului golului corpurilor goale. — 
Volumul golului corpurilor goale se măsoară direct, 
prin măsurarea volumului cantităţii de lichid (apă 
sau mercur) pe care îl cuprind; sau indirect, prin 
cântărirea acestei cantităfi de lichid. Volumul V  
al unui recipient care nu poate fi umplut cu lichid 
se măsoară indirect — aplicând legea Boyle-Ma^

54
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riotté — prin măsurarea presiunii aerului (P ) cu
prins în el şi a presiunii (P ') a aceleiaşi cantităfi 
de aer, după ce i s'a mărit, respectiv i s'a micşorat, 
volumul Cu o cantitate cunoscută ( v ) ,  deducând că 

p ’ p 1

v = v T ^ p '  resPectiv V = v 7 ^ p r
Volumul unui lichid se măsoară direct, folosind 
instrumente de măsură gradate, de exemplu: biu- 
reta (v .), cilindrul gradat, sau, pentru cantităfi 
mari, scurgând întreaga cantitate de lichid printr'un 
contor de lichid (v. sub Apometru) cu disc, cu 
camere de comparafie cu două pistoane, etc.; 
sau indirect (din masă şi densitate), prin cântă
rirea lichidului sau prin măsurarea dinamică a 
vitesei de scurgere printr'o conductă (v. sub Mă
suri de vitesă). •— Volumul gazelor se măsoară 
direct, prin trecerea gazului printr'un gazometru 
cu clopot gradat sau printr'un contor de gaz (v .), 
umed sau uscat; sau indirect — pentru cantităfi 
mari de gaz — prin măsurarea vitesei de scurgere 
printr'o conductă de secfiune cunoscută (v. sub 
Măsuri de vitesă).

î .  Masuri de unghiuri: Măsuri pentru deter
minarea mărimii unghiurilor plane şi a unghiuri
lor diedre. — Unghiurile se măsoară direct, prin 
comparare directă sau indirectă cu instrumente 
de măsură fixe, pentru valori determinate, cum 
sunt echerul (v .), calibrul de vârf (v .), firul cu 
plumb (v .), calibrul de unghiuri, sau cu un instru
ment gradat, de exemplu un raportor (v .), gonio- 
metru (v .), nivelă cu 
bulă de aer; sau prin 
metode goniometrice 
(v. sub Măsuri topo
grafice), folosind un 
instrument gradat, de 
exemplu: goniomertul 
(v .), teodolitul (v .)f 
tahimetrul (v .), cercul 
vertical (v .), clinome- 
trul (v .)i etc. — Măsu
rarea indirectă se e- 
fectuează: prin meto
da orientării magne
tice sau prin metoda 
goniografică (v. sub

Măsurarea unghiurilor cu rigla de 
sinusuri.

1) suprafafăfde referinţă; 2) riglă 
de sinusuri; 3) cilindru; 4) cali- 
bru-cală; a) unghiul de măsurat; 
L) distanţa dintre axele cilindri
lor; H) şi h) lungimile calibre- 

lor-cală.

Măsuri topografice); prin 
măsuri fotogrammetrice (v .); prin compararea în
clinării măsurate cu în
clinaţia riglei de sinu
suri (v.) de lungime L ,  
şi calcularea unghiului 
din relaţia

H - h

Măsurarea unghiurilor cu oglinda 
rotitoare.

1) oglindă rotitoare; 2) lunetă; 
3) riglă gradată; a) unghiul de 
rotire măsurat; L) distanfă fafă de 
scara gradată; a) abaterea spo
tului de lumină pe scara gradată.

unde H  şi h sunt lun
gimile calibrelor-cală 
folosite penfru măsu
rare (v. fig.);prin folo
sirea oglinzii rotitoare, 
solidarizate cu corpul 
a cărui abatere unghiulară faţă de o poziţie iniţială 
trebue determinată, şi înlocuind măsurarea un

ghiului prin măsurarea abaterii lineare a unui spot 
de lumină, procedeu folosit de obiceiu la galva- 
nometre, etc. (v. fig.).

2. Măsuri de conicitate: Măsuri pentru deter
minarea mărimii conicităfii (adică a unghiului’ la vârf) 
a pieselor conice sau 
troncónice. — Măsurarea 
conurilor sau a găurilor 
conice se efectuează prin 
comparare directă cu in
strumente de măsură fixe, 
cum sunt calibrul-manşon 
conic, respectiv calibrul 
conic, sau, pentru conuri, 
folosind metoda liniei de 
lumină pentru compara
re cu rigla calibrului de 
conicitate deschis, cu rigle schimbabile (v. fig .)r 
calibrul reglabil cu riglă mobilă, etalonaf prin

Calibru de conicitate cu rigle 
schimbabile.

Í) soclu; 2) riglă fixă gra
dată; 3) riglă schimbabiiă,. 

după conicitate.

Calibru de conicitate, cu riglă mobilă, 
a) calibru; b) principiul reglării calibrului; I) soclu; 2) rigl® 
fixă; 3) riglă mobilă; 4) coloană; 5) conul măsurat; 6) calibru- 
disc; 7) calibru-cală; distanfa dintre discurile de diametru D,

D —d D-\-drespectiv d, este: L  = ■
2c

tatea esie c — 2 ig

- y c* + 4

a fiind unghiul la vârf.

unde conici-

comparare cu calibre-cală şi calibre-disc (v. fig .), 
sau prin comparare indirectă a conului a cărui 
imagine mărită e
proiectată pe o  ̂ J
placă pe care e 
desenat un con de 
comparafie. Măsu
rarea indirectă a 
conicităfii pieselor 
conice se efectu
ează prin metoda 
rtglei de sinusuri 
(v. sub Măsuri de 
unghiuri). Măsura
rea indirectă a co
nicităfii alezajelor 
se efectuează cu 
rigla cu discuri

Riglă cu discuri pentru măsurarea 
conicitifiior alezajelor.

Í) riglă gradată; 2) disc măsurător? 
3) disc de ghidare; a) unghiul la vârf 

al conului;
-D2--D1 

2 L  '»9 2 = -

(v. { ig.), înlocuind măsurarea unghiului prin măsu- 
rarea lungimii, între două pozifii ale discurilor mă~ 
surătoare.

3. Măsuri de timp: Măsuri penfru determina
rea duratei (proprii) dintre două evenimente (de 
ex. începuful şi sfârşitul unei operaţiuni). — Mă
surarea directă se efectuează: prin compararea 
directă cu durata oscilafiilor mecanice, periodice 
întrefinute, de amplitudine constantă a pendu-
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lelor sau a resorturilor spirale, folosind un instru
ment care poate fi un ceasornic (v .), cronometru 
(v.)» cronoscop (v .)f metronom (v .)f pendul, cea- 
sornic-stoper, ceasornic electric *(v.) legat la o 
pilă electrică sau la o refea de curent alternativ, 
declanşarea şi oprirea funcfionării instrumentului 
de control putând fi făcute manual de operator, 

xsau automat. Pentru măsuri de precizie se folo
seşte comparafia cu un ceasornic cu oscilator cu 
cuarf (v. sub Oscilator cu cuarf). — Măsurarea 
indirectă se efectuează: prin înregistrarea înce
putului şi a sfârşitului operafiunii pe o bandă de 
hârtie pe care se înregistrează şi bătăile de se
cundă ale unui cronometru (transmisiunea făcân- 
du-se prin electromagnefi), măsurarea reducân- 
du-se la compararea lungimilor sau folosind cro
nograful (v .); prin înregistrarea începutului şi a sfâr
şitului operafiunii pe o bandă de hârtie sau pe 
un cilindru rotitor acoperit cu negru de fum, pe 
care se înregistrează şi vibrafiile unui diapason, 
sau vibrafiile unui oscilator de înaltă frecvenfă 
(pentru măsurarea intervalelor de timp scurte). — 
Măsurarea indirectă a duratelor foarte scurte se 
poate efectua cu ajutorul unui instrument cu oglindă 
rotitoare; măsurând distanfa / dintre imaginile înce
putului şi sfârşitului unui eveniment (de ex. oscilafie 
acustică, flacără, etc.) care se produce la distanfa R  
în fafa unei oglinzi rotitoare a cărei perioadă de rota

fie este p  (în secunde), timpul va fi t — ^ - ' ^ p  (în
4 K

secunde); se pot determina astfel precis intervale 
de timp de 10~7 s. Duratele scurte se mai mă
soară indirect, măsurând sarcina electrică dintr'un 
circuit închis la început, şi deschis la sfârşituljn- 
tervalului de timp de măsurat; sau înregistrând.fe- 
nomenul pe un film cinemato
grafic iluminat cu scântei e- 
lectrice, obfinându-se astfel 
până la 100 000 de imagini 
pe secundă (de ex. în ba
listică).

î. Măsuri de vitesă: Mă
suri pentru determinarea vi
tesei lineare sau unghiulare 
a solidelor, a vitesei relative 
de deplasare a solidelor în 
fluide, a vitesei de scurgere 
a fluidelor, a diferenfelor sau 
variafiilor de vitesă. — Vitesa 
medie lineară de deplasare 
a unui solid se măsoară in
direct, prin măsurarea spaţiu
lui şi a timpului în care el a 
fost parcurs. — Vitesa lineară 
de deplasare instantanee a 
unui vehicul cu rofi se mă
soară indirect, prin măsurarea 
vitesei unghiulare a unui ar
bore de transmisiune (v.) sau 
a unei osii (motoare, etc.); 
măsurarea se efectuează folosind un contor de rO' 
tafii şi un cronometru, kilometrajul (v .), vitesome'

Cronograf folosit în ba
listică.

trul (v .) ,e tc .— în balistică, vitesele lineare mediiale 
proiectilelor se măsoară indirect, măsurând tjmpul în 
care e parcursă distanfa dintre două discuri-reper 
constituite din fesătură de sârmă de cupru, fiecare 
constituind câte un circuit electric care este între
rupt la trecerea proiectilului prin disc. Pentru mă
surarea timpului se foloseşte un cronograf de con
strucfie specială (v. fig.), compus din următoarele 
părfi: o tijă cronometrică verticală a (a cărei 
cădere este comandată de întreruperea curen
tului în bobina a t din circuitul primului disc
reper); o tija verticală b, numită registrator (a 
cărei cădere e comandată de întreruperea cu
rentului în bobina bt din circuitul celuilalt disc
reper), şi care declanşează prin pârghia p re
sortul care menfine cufitul însemnător c. Cufi
tul c marchează pe tija a o iurmă la distanta H ,

2  H
căreia îi corespunde timpul T  = -----, iarfimpul mă-

g

surat^7"= T t — (xg + Xg + ̂ - x J ,  în care paren- 
teza confine constanta aparatului, determinată expe
rimental (%! este timpul dintre pătrunderea pri
mului disc şi căderea tijei cronometrice; x 2 , în
târzierea la căderea tijei-registrator; x 3l durata 
de cădere a registratorului; x 4 , timpul pentru de
clanşarea cufitului însemnător). — Vitesa unghiu
lară medie se măsoară direct, prin numărarea ro
taţiilor complete efectuate într'un timp măsurat; 
sau indirect, prin mesurarea cu un contor de ture 
a numărului de rotafii complete efectuate de corp, 
şi cu un cronometru a timpului corespunzător.
— Vitesa unghiulară instantanee se măsoară 
direct, antrenând, prin contact direct sau prin 
transmisiune, un tahometru (v.)sau un tahograf (v.), 
cari pot fi construite cu pendul centrifug, cu 
antrenare prin curenfi Foucault, cu antrenarea 
unui lichid în mişcare de rotafie, cu măsurarea 
înălfimii sunetului produs prin rotafie, cu lame de 
rezonanfă. — Vitese unghiulare mari, sau vitese ale 
unui arbore la care nu se poate realiza cuplajul 
cu tahometrul, se măsoară indirect, montând 
coaxial cu arborele un disc stroboscopic cu seg
mente albe şi negre (v. fig.) 
şi iluminându-l periodic cu 
o sursă de lumină intermi
tentă, cu frecvenfa de ilumi
nare / per/s, măsurabilă; apa
renta imobilitate a discului 
indică egalitate între turafia 
n  a arborelui, în rot/s, şi fre
cvenfa de iluminare / în pe
rioade pe secuncă. La vitesa 
de rotafie aparentă r  rot/s, vitesa arborelui în 
rot/s este n — /4-r .  Metoda poate fi folosită şi la 
măsurareaj alunecării (v.) maşinilor asincrone,

alunecarea ^având valoarea a = + - .  Instrumentul

folosit*poate fi stroboscopul (v .), slipmetrul (v .). — 
Vitesele de scurgere ale fluidelor sau vitesa 
relativă de deplasare a unui solid fafă de 
un fluid se măsoară indirect. Vitesele mici se

Disc stroboscopic.
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măsoară prin măsurarea spaţiului parcurs de fluid 
şi a timpului necesar, cal
culul .spaţiului efectuându-se 
din măsurarea vitesei un
ghiulare a unui instrument 
antrenat în mişcare de ro
taţie de curentul de fluid; 
instrumentul folosit e un ane- 
mometru (v .)r pentru gaze, 
respectiv o morişcă hidrau
lică (v .), pentru lichide. Vi
tesei s mari se determină — indicator de vitesă cu 
folosind teorema lui Bernoulli tub Pitot şi cu manome-

* prin măsurarea presiunii to
tale p f ş i a presiunii statice p s 

efectuate simultan cu tubul 
Pitot (v .), vitesa v  caiculându-

tre diterenfiale.
1) ajutaj pentru presiu
nea totală pf ; 2) ajutaj 
pentru presiunea statică

se din valoarea presiunii di- Ps'- 3) manometru pentru 

namice Pd =  p t - p s =  C-
2  ’

presiunea totală; 4) ma
nometru pentru presiu

nea dinamică 5) ma
nometru pentru presiunea 

statică.

C  fiind constanta instrumen
tului; presiunile se măsoară 
cu un manometru diferenţial 
(v. fig.), etalonat eventual 
în vitese (v. şi Indicator de vitesă) şi făcându-se 
corecţiile de temperatură şi de presiune ale fluidului 
în mişcare. Vitesa medie a fluidelor cari curg 
printr'o conductă de secţiune cunoscută se mă
soară indirect, prin măsurarea debitului (măsu
rarea vitesei într'un punct al secţiunii făcându-se 
cu tubul Pitot); sau cu un anemometru, pentru gaze, 
respectiv cu morişca hidraulică, pentru lichide. 
Vitesa unui fluid se mai poate detérmina, indirect, 
şi prin măsurarea temperaturii unui conductor 
electric răcit de curentul fluid, efectuată prin mă
surarea rezisfenţei conductorului într'un montaj 
de punte Wheatstone.

î. Măsuri de masă: Măsuri pentru determina
rea masei unui corp. Măsurarea se efectuează 
prin comparare cu corpuri etalon de masă cu
noscută, cu ajutorul balanţei (v .). — Se folosesc: 
procedeul cântăririi directe, în care se stabileşte 
poziţia de zero a balanţei neîncărcate şi se aşază 
pe unul din braţe masa care este echilibrată, 
iar apoi mase etalon, până ce balanfa revine 
în poziţia de zero; procedeul substitufiei (tarării), 
în care se echilibrează pe rând masa de măsurat 
şi apoi corpurile etalon de masă printr'o ace
eaşi tara la celălalt, braf, eliminând astfel ero
rile de inegalitate a brafelor; procedeul dublei 
cântăriri, în care se aşază pe rând masa de 
măsurat la un braf al balanţei şi corpurile de 
comparafie la celălalt, şi apoi invers (dacă la 
prima cântărire, masa de măsurat M  este echi
librată de masa etalon E ,  iar la a doua de

6
E  +  e , valoarea masei este M  =  £’ + - ) . în măsuri

de înaltă precizie se corectează eroarea datorită 
împingerii ascensionale a aerului (care are o va
loare relativă mai mică de 1/600), sau se efec
tuează măsurătoarea în vid. — Câmpul de gravita
fie e presupus uniform în volumul ocupatde balanţă.

2. Măsuri de forţa: Măsuri pentru determina
rea valorii absolute a forfelor. Măsurarea for
felor se efectuează prin compararea directă cu 
o forfă cunoscută", efectuată prin cântărire, folosind 
balanfa (v .), cântarul (v .), bascula, etc.; sau prin 
comparare cu forfa necesară pentru a produce
o deformare elastică a unor corpuri, folosind un 
dinamometru (v .), care poate fi cu resort, de tor
siune, hidraulic (v. Măsurat, doză de ~ ) , şi cu 
citire directă, sau înregistrator.

3. Măsuri de tensiune: Tensiunea superficială 
se măsoară static sau dinamic. — Măsurarea sta
tică se face direct, prin măsurarea forfei necesare 
pentru desprinderea unui corp (placă, inel, etrier 
de sârmă) dela suprafafa lichidului. Se poate face 
şi indirect, prin măsurarea înălţimii de ridicare H  
a iichidului de densitate p într'un tub capilar de

rază r  (tensiunea e 'Z — H  r  - - - - -   ̂ mg mm. unde 
v 2 c o s  9

p'e densitatea gazului sau a vaporilorîn tub,în apro
pierea lichidului, şi Ü unghiul la margine al me- 
nisculji); din greutatea picăturilor de lichid (greu
tatea unei picături de secţiune orizontală circu
lară de rază r  este m  — k r z ,  în mg, unde k  este o

variabilă care depinde de P densita

tea lichidului), etc. — Măsurarea dinamică se efectu
ează indirect, de exemplu din oscilaţiile picăturilor

ti r2 p
cari cad dintr'un tub capilar (x=  100^—— mg/mm,

unde p e densitatea lichidului, r  e raza picăturii 
în cm, măsurată prin cântărire, g  accelerafia 
gravitaţiei în cm/s2 şi T  durata oscilaţiilor). — Ten- 
s:unile interioare se măsoară indirect, prin meto- 
delefotoelasticimetrice (v. sub Fotoelasticimetrie), 
sau direct, prin măsurarea solicitării la care e 
supusă piesa în aparatele de încercare sau în 
maşinile de încercare, dintre cari unele (de ex. 
unele aparate de încercat la tensiune) sunt dina- 
mometre hidraulice (v. şi sub încercări mecanice).

4. Măsuri de nival: Măsuri pentru determina
rea înălţimii unui punct fafă de nivelul mării sau 
fată de o altă cotă de referinfă. — înălfimea 
fafă de nivelul mării se măsoară indirect, prin 
măsurarea presiunii atmosferice, folosind baro
metrul (v .), altimetrul barometric (v .), hipsome- 
trul (v .). — înălfimea unui avion fafă de sol se 
măsoară indirect, măsurând timpul de propagare, 
dela avion Ia sol şi înapoi, al unei unde sonore 
sau ultrasonore, al unei unde electromagnetice 
modulate sau al unei unde electromagnetice 
pulsante, folosind un aîtimetru acusiic, un radio- 
altimetru, respectiv un aîtimetru radar. — în Geo
dezie şi în Topografie se folosesc metode directe 
şi indirecte de măsurare a nivelului (v. sub Mă
suri geodezice; v. şi sub Măsuri topografice).

5. Măsuri de presiune: Măsuri pentru deter
minarea presiunii atmosferice, a presiunii unui 
fluid închis într'un recipient, sau pentru măsura
rea diferentelor de presiune. — Măsurarea se 
efectuează indirect: echilibrând apăsarea fluidului 
asupra unei suprafefe, de obiceiu orizontale, cu
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ö greutate, cu forfa unui resort, sau cu o co
loană de lichid de densitate cunoscută şi a cărei 
înălfime se măsoară; sau măsurând variafia unor 
mărimi mecanice sau electrice sub influenfă pre
siunii. — Presiunea atmosferică se măsoară cu 
instrumente cu coloană de mercur (v. Barometru) 
sau cu instrumente cu măsurare prin variaţia pro
prietăţilor elastice ale unor corpuri (v. Aneroid; v. 
şi Manomefru metalic). — Pentru diferenfe de 
presiune mici se folosesc procedeul echilibrării 
presiunii prin coloană de lichid şi instrumente 
construite pe acest principiu (v. Indicator de tiraj, 
Manometru inclinat, Micromanometru). — Pentru 
presiuni absolute mici se folosesc procedeul 
echilibrării presiunii prin coloană de lichid şi in
strumente corespunzătoare, de exemplu manometrul 
inclinat (v .), micromanometrul (v .), vacuummetrul 
(v .)f la cari ciiirea înălfimii coloanei se poate face 
cu aparate precise (micrometru, microscop) şi la 
cari, uneori, vaporii lichidului folosit sunt eHminaţi 
prin înghefare; sau procedee bazate pe variafia 
unor mărimi mecanice sau electrice. Se folosesc, de 
exemplu: metoda condensatorului electric, cu o 
armalură constituită de mercurul manometrului şi 
cu a doua armatură fixă deasupra şi la exterior, 
variafia nivelului de mercur dând o variafie a 
capacităfii, măsurabilă prin montarea ei într'un 
circuit oscilant; metoda termoelectrică, bazată pe 
creşterea conductibilităţii gazelor odată cu pre
siunea, instrumentul folosit pu
tând fi un indicator de vid, ter
moelectric (v .); metoda ioniză
rii, în care se măsoară presiu
nea prinmasurareacurentuluisno- 
dic(/a)şi a curentului de grilă, ( l g) 

dintr'o triodă al cărei balon este 
în comunicafie cu recipientul cu 
gazul supus măsurării, presiunea

1 h
având valoarea p  — în care

C  I a presiunii.

C  e un factor care se deter- 0 tnoda; 2) lega- 
mină pentru fiecare gaz (v. fig). tura cu rec|P'en û|
— Pentru presiuni mari se fo- cu 9azuI SUPUS mă“ 
losesc procedeul echilibrării pre- surărij; 3) baferie a- 
siunii prin coloană de mercur (fo- nocilca (cca 200 V); 
losind manometrul cu mercur) 4) baferie de încăl' 
sau prin greutăfi (v. sub Mano- zlre (cca 4 v ): 5) ba- 
metru cu lichid şi sub Mano- ferie de 9r,,ă <cca 
metru cu piston), — sau procedee 2V)‘
bazate pe variafia unor mărimi mecanice sau elec
trice. Se folosesc, de exemplu: procedeul com
primării unui gaz, folosind manometre cu gaz în 
cari se transmite presiunea asupra unei cantităfi fixe 
de gaz, închisă într'un tub etalonat (printr'o co
loană de mercur care transmite presiunea) şi pe 
care se citesc presiunile (invers proporJionale cu 
volumul gazului); procedeul deformării elastice a 
unor corpuri solide, folosind manometrul meta
lic (v .), la care deformafia organului sensibil (cap
sulă, membrană, tub metalic) e proporfională cu 
presiunea; procedeul deformării permanente a unor 
corpuri, în care anumifi cilindri de plumb sau de

r& H
1

Legătură de triodă 
pentru măsurarea

cupru sunt comprimafi de presiunea din repicient 
dincolo de limita de elasticitate, putându-se mă
sura astfel valoarea maximă a presiunii, într'un pro
ces cu variafie de presiune (de ex. arderea în feava 
unei guri de foc); procedeul electric, în care se 
măsoară presiunea prin variafia rezistenfei unui 
fir de manganin (v. şi Manometru electric); pro
cedeul piezoelectric, în care presiunea este mă
surată cu ajutorul efectelor piezoelectrice pe cari 
le dă presiunea într'un cuarf piezoelectric, care 
este folosit pentru măsurarea deformafiilor datorite 
forfei de accelerafie, peniru măsurarea forfelor 
cari intervin în prelucrarea mecanică a pieselor, 
pentru măsurarea presiunii în motoare cu ardere 
internă sau în gurile de foc, pentru măsurarea 
forţelor de accelerafie ale organelor de maşini.

î. Măsuri de lucru mecanic şi de putere me
canică: Măsuri pentru determinarea lucrului me
canic efectuat şi a puterii mecanice cedate sau 
absorbite de o maşină. — Măsurarea se efec
tuează indirect: mecanic, prin măsurarea forfei şi 
a drumului parcurs de punctul ei de aplicafie, sau 
prin măsurarea cuplului maşinii şi a turafiei, şi a 
timpului (v. sub Măsuri de forfe, şi sub Măsuri de 
cuplu), folosind frâna de încercare (v.) peniru 
maşinile de forfă, sau dinamometrul (v.) pentru 
maşinile de forfă şi pentru maşinile receptoare, 
etc.; prin transformarea energiei mecanice a ma
şinii în altă formă de energie, uşor de măsurat; 
de ex. cuplând maşina cu un dinam, respectiv 
cu un electromotor, al cărui randament e cu
noscut, şi măsurând puterea electrică cedată, 
respeciiv absorbită de aceasta (v. şi sub Frână 
de încercare cu dinam etalonat); sau cuplând 
maşina cu o frână hidraulică (v.) şi măsurând căl
dura produsă prin frecare în lichidul din ea. — 
Lucrul mecanic indicat al unei curse a maşinilor 
cu piston, adică alternativele măsoară indirect, prin 
măsurarea ariei diagramei indicate obfinute cu 
indicatorul (v. Indicator de presiune pentru ma
şini cu piston), puterea indicată deducându-se 
prin calcul din presiunea indicată medie, obfi
nută din diagramă. Instrumentul folosit e indica
torul de presiune pentru maşini cu piston (v.), 
sau indicatorul de putere (v .).

a. Măsuri de cuplu: Măsuri pentru a determina 
(de obiceiu) cuplul motor uiil la arborele motor ro
tativ al maşinilor. Măsurarea se efeduează indi
rect: prin măsurarea cuplului rezistent de frânare 
al unui arbore antrenat de cuplul motor; prin 
măsurarea momentului de reacfiune; prin folosirea 
deformafiilor elastice ale unei piese supuse la 
torsiune. — Cuplul de frânare se obţine: prin fre
carea unor saboţi sau a unor benzi pe o roată 
de frână, folosind de exemplu o frână de încer
care Prony (v .); prin frecarea dintre un corp solid 
în rotaţie şi aer, folosind o frână de încercare, 
cu aer (v .); prin frecarea dintre un corp solid 
în rotaţie şi un lichid, folosind o frână de încer
care, hidraulică (v .); prin curenţii Foucault induşi 
într'un disc. Cuplul rezistent se determină prin 
produsul dintre greutatea de echilibrare a frânei 
şi lungimea braţului ei. — Măsurarea prin deter
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minarea momentului de reacfiune se efectuează 
prin echilibrarea reacfiunii motorului, fixat într'un 
cadru oscilant, asupra acestui cadru; metoda e 
folosită pentru determinarea cuplului motor al 
motoarelor de avion, folosind de exemplu frâna 
banc-balanfă (v .), sau pentru determinarea cu
plului maşinilor electrice, folosind frâna dinamo- 
dinamometrică (v ,). — Măsurarea prin deformare 
elastică, cu ajutorul dinamometrului cu torsiune(v.) 
se efectuează fără a disipa energie ca la măsurarea 
prin frânare, măsurând, cu un dispozitiv mecanic sau 
optic, fie deformafiile elastice ale unei lame de ofel 
care transmite cuplul motor, folosind un dinamome- 
tru cu torsiune (v .), fie deformafiile de torsiune 
ale unei porfiuni din arborele motor de lungime 
cunoscută; în acest caz, măsura se efectuează 
cu ajutorul unui manşon cu disc fixat la un capăt 
pe arbore, şi a două discuri, dintre cari unul e fixat 
la capătul liber al manşonului, iar al doilea e fixat

Măsurarea cuplului cu dinamomeirul cu torsiune, cu manşon 
şi discuri.

/) arbore motor; 2) manşonul dinamometrului; 3) fixarea 
manşonului pe arbore; 4) disc asamblat cu manşonul; 5) disc 
asamblat pe arbore; 6) sistem de pârghii pentru amplificarea 
deformaţilor de torsiune; 7) suportul diagramei de înregistrare.

pe arbore, paralel cu primul disc, unghiul de 
torsiune măsurându-se între două puncte de pe 
cele două discuri (v. fig.).

î. Măsuri de duritate: Masuri penfru deter
minarea durităfii (v.) corpurilor. Măsurarea se 
efectuează indirect, prin măsurarea solicitării şi a 
deformafiei plastice, respectiv a gradului de reac
fiune elastică a corpului în condifiuni date. — 
Duritatea statică se măsoară: prin apăsarea unui 
penetrator pe materialul de încercat, urmată de 
măsurarea directă a sarcinii de apăsare (v. Du
ritate Brinell, Duritate Ludwik, Duritate Vickers) 
sau urmată de măsurarea suprasarcinii de apă
sare (v. Duritate Rockwell) şi de măsurarea di
mensiunilor impresiunii obţinute; prin apăsarea 
unui penetrator sferic, care constitue punctul de 
sprijin al unui pendul cu perioadă de oscilafie 
variabilă, urmată de măsurarea acestei apăsări şi 
de măsurarea intervalului de timp dintre două 
coincidenfe ale pendulului cu un alt pendul de re
ferinţă, cu perioadă de oscilafie fixă (v. sub Du
ritate pendulară). — Duritatea statică a cristalelor 
constituenfilor unui aliaj se măsoară prin metode 
analoage, folosind forfe mici, astfel încât impre- 
siunile plastice să fie localizate pe un cristal, şi 
se efectuează cu microscopul. — Duritatea la so
licitări dinamice se măsoară folosind un penetra
tor (bilă de ofel) acfionat dinamic, prin proiec-.

tarea penetratorului cu ajutorul unui resort şi prin 
măsurarea forfei de proiectare şi a impresiunii 
produse (v. Duritate de ciocnire); prin reacfiune 
elastică, măsurând înălfimea dela care e lăsat sa 
cadă, ghidat pe verticală, un ciocănel (berbec) 
port-penetrator şi înălfimea la care acesta sare 
înapoi (v. Duritate scleroscopică), folosind scle- 
rometrul (v .). —  Duritatea de sgâriere se mă
soară indirect, folosind o unealtă de sgâriere 
unică, fie trasând o urmă (prin apăsare cu o anumită 
greutate şi deplasare cu o vitesă constantă dată) şi 
măsurând lăfimea urmei (v. Duritate Marfens), fie 
trasând un anumit număr de urme şi măsurând 
prin cântărire materialul desprins; sau folosind 
unelte de sgâriere confecfionate din diferite ma
teriale de duritate convenţională, determinând 
astfei duritatea prin comparafie (v. sub Duritate, 
scară de ^ mineralogică).

2. Măsuri optice [onTHHecKHe M epbi, o iith - 
HeCKHG H3MepeHHH; mesures optiques; optische 
Messungen; optical measures; optikai mérések]. 
F/z.; Ramură a Opticei, care se ocupă cu studiul 
instrumentelor şi al procedeelor de măsură a mă
rimilor optice. — 2. Măsuri de mărimi optice. —
3. Măsuri ale unor mărimi diferite de cele optice, 
efectuate cu ajutorul unor instrumente cari deter
mină valoarea unei mărimi optice. —

Măsurile optice se clasifică, după natura mă
rimii optice a cărei valoare se determină, în mă
suri colorimetrice, fotometrice, interferometrice, 
polarimetrice, refractometrice, spectroscopice, fo- 
cometrice, etc.

3. Măsurile colorimetrice (colorimetrice pro
priu zise, nefelomefrice, turbidimetrice, etc.) sunt 
măsuri fotometrice de tip special, cari deter
mină, fie în lumină monocromatică, fie în lumină 
albă, raportul dintre intensitatea unui fascicul lu
minos reflectat, transmis sau difuzat de un mediu, 
şi intensitatea fasciculului incident pe acel mediu. 
Ele servesc la determinarea compozifiei spectrale a 
unei substanfe colorate, la determinarea concen
tratei, fie a unei solufii de substanfă colorată, fie 
a unei suspensii, etc. Determinările colorimetrice 
ale procentului de radiafie de diferite lungimi de 
undă ale unui domeniu spectral, care a traversat
o substanfă colorată, se numesc, uneori, măsuri 
spectrofotometrice. Măsurile colorimetrice se efec
tuează cu colorimetrul, cu nefelometrul, cu tur- 
bidimetrul, etc.

4. Măsurile fotometrice se efectuează pentru 
determinarea unei iluminări, a intensităfii unui 
izvor de lumină sau a unui flux luminos. Se efec
tuează cu fotometrele, cari pot fi obiective sau 
subiective, fie în lumină albă, fie în lumină filtrată 
prin ecrane colorate sau descompuse spectral. 
Măsurile cari folosesc determinarea fluxului de 
energie radiantă, compusă sau filtrată, penfru 
determinarea temperaturii izvorului de radiafie, 
se numesc măsuri pirometrice, şi se efectuează 
cu instrumente numite pirometre.

5. Măsurile interferometrice servesc pentru a 
determina pozifia relativă a franjelor unui sistem 
de franje, sau deplasarea sistemului de franje, dato
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rită variafiei proprietăţilor mediului străbătut de unui 
din fasciculele cari interferează. Servesc la determi
narea grosimilor mici ale unor piese transparente, 
i a  determinarea indicilor de refracfiune, a lungi
milor de undă ale radiafiei, la studiul aspectului 
ş\ al formei suprafefei unor piese, etc. Se execută 
în lumină monocromatică, cu ajutorul interfero- 
metrelor sau al unor dispozitive cari confin, ca 
parte integrantă, piesa studiată.

î . Măsurile polarimetrice servesc pentru a de
termina fie starea de polarizafie a unui fascicul 
luminos, fie direcfia de vibrafie a vectorului in
tensitate a câmpului electric al radiafiei electro
magnetice studiate, fie valoarea birefringenfei în 
diferitele puncte ale unei piese transparente. Se 
efectuează cu polarimetrul sau cu zaharimetrul şi 
servesc fie la determinarea concentrafiei solufiilor 
de substanfe cu putere rotitoare (zahăr, etc.), 
fie la determinarea fotoelasticimetrică a tensiu
nilor din piesele supuse la solicitări, etc.

2. Măsurile refradometrice servesc pentru a de
termina indicele de refracfiune al substanfelor peniru 
Jumină de diferite frecvenfe. Servesc, fie pentru iden
tificarea substanfelor respective, fie pentru deter
minarea dimensiunilor (unghiurile la vârf ale pris
melor, distanfele focale ale lentilelor) pieselor 
C3ri trebue să acromatizeze alte piese de dimen
siuni şi de indici de refracfiune cunoscufi.

s. Măsurile spectroscopice servesc pentru a 
determina compoziţia spectrală a radiafiei emise 
de un izvor de radiafie, reflectată sau absorbită 
de un mediu, etc. Se efectuează cu aparatele 
spectrale, cari pot fi subiective sau obiective, 
acestea din urmă fiind singurele folosite în do
meniile de radiafie din afara domeniului vizibil.

Pot fi considerate ca măsuri optice şi masurile 
valorilor unor mărimi geometrice, cari caracteri
zează unele piese folosite în instrumentele optice 
(de ex. distanfele focale). Se efectuează cu dis
pozitive montate special, şi se numesc măsuri 
focometrice.

4 . Măsuri radioactive [pa^HoaKTHBHbié Mepw, 
paAHOaKTHBHbie H3MepeHHH; mesures radioac- 
iives; radioaktive Messungen; radioactive measu- 
res; radioaktív mérések]. F iz . :  1. Determinări ale 
mărimilor caracteristice unui preparat radioactiv.
—  2. Determinări ale unor mărimi diferite de 
cele referitoare la radioactivitate, efectuate prin 
intermediul determinării valorilor unor mărimi re
feritoare la radioactivitate.

Se determină, fie intensitatea radiafiei emise de 
un preparat radioactiv (deci cantitatea de sub
stanfă radioactivă dintr'un preparat radioactiv), 
fie timpul de înjumătăfire.

Intensitatea radiafiei emise se măsoară fie di
rect — în cazul razelor oc, de exemplu, prin numă
rarea scintilafiilor (scânteierilor) pe un ecran fluo
rescent— fie indirect, ca urmare a proprietăfilor 
ionizante ale acestei radiafii, ceea ce se poate 
face atât global, cu ajutorul unei camere de 
ionizafie, cât şi particulă cu particulă, cu ajutorul 
contoarelor. Timpul de înjumătăfire se determină, 
fie direct, prin numărarea directă a particulelor

emise de o cantitate cunoscută de element ra
dioactiv, în unitatea de timp (metodă folosită 
pentru elementele cu timp de înjumătăfire nu prea 
mare), fie prin determinarea parcursului razelor a

/ Yl 2în aer (constanta radioactivă - ţ ~, unde T  e

timpul de înjumătăfire, fiind legată de parcursul 
R  prin relafia log X - A  -f B R ,  în care A  şi B  sunt 
două constante), fie prin determinarea raportului 
dintre cantităfile a două elemente radioactive în 
echilibru, raport egal cu raportul timpurilor lor 
de înjumătăfire.

5. Măsuri stereoscopice [cTepeocKomiqec- 
KHe H3MepeHHfl; mesures stéréoscopiques; ste- 
reoskopische Messungen; stereoscopical measu- 
res; sztereoszkopiai mérések]: Măsuri ale mărimii 
corpurilor, efectuate cu ajutorul stereomicrome- 
trelor, al stereocomparatoarelor şi al stereofoto- 
restituto3relor. Se folosesc imaginile corpurilor de 
măsurat, imagini reprezentate prin perspective 
centrale conjugate sub formă de stereograme, 
constituite din fotograme corespondente sau din 
desene geometrice corespondente.

6. Măsuri termice [TepMH^ecKHe Mepbi, Tep- 
MHqeCKHe H3MepeHHH; mesures thermiques; 
thermische Messungen; thermal measures; hőmé
rések]. F/z., Te hn . :  1. Ramură a Căldurii, care se 
ocupă cu studiul instrumentelor şi al procedeelor 
de măsură a mărimilor termice. — 2. Măsuri ale 
unor mărimi termice. — 3. Măsuri ale unor mă
rimi cari nu sunt de natură termică, efectuate 
prin intermediul unor determinări de mărimi ter
mice.

Măsurile termice se clasifică, după natura mă
rimii a cărei valoare se determină, în măsuri ter- 
mometrice, calorimetrice, dilatometrice, în măsuri 
de conductivitate termică, etc.

7. Măsurile termometrice se efectuează pentru 
determinarea temperaturii unui corp, a unei in
cinte, etc. Se efectuează cu termometre de diferite 
tipuri (cu lichid, metalice, etc.), cu pirometre 
optice, cu cupluri termoelectrice, etc., sau, uneori, 
prin observarea modificării unor proprietăfi parti
culare, de exemplu a colorii corpului cercetat, a 
rigidităfii lui (cu conuri Seger).

s. Măsurile calorimetrice se efectuează pentru 
determinarea cantităfilor de căldură, atât a celei 
sensibile, cât şi a celei latente, cu ajutorul calo- 
rimetrelor.

9. Măsurile^dilatometrice se efectuează pentru 
cercetarea modificării dimensiunilor pieselor sub 
influenfă temperaturii, fie prin măsurări directe de 
lungime şi de temperatură, fie prin metode inter- 
ferometrice, în cazul dilatărilor mici.

io. Masurile de conductivitate termică sunt mă
suri calorimetrice speciale, folosite pentru deter
minarea cantităfilor de căldură transmise prin stra
turi termoconductoare.

Anumite măsuri speciale, efectuate termometrie, 
ca măsurile de vitesă de răcire a corpurilor, ser
vesc în analiza termică a aliajelor pentru obţi
nerea diagramei de echilibru, sau în determină
rile de putere emifătoare a corpurilor.
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: u  Măsuri topografice [Tonorpa<|)HHecKHe H3- 
MepeHHíi; mesures topographiqúes; Feldmessun- 
gen; fopographical measurements; topográfiai mé
rések]: Măsuri ale mărimilor geometrice (lungimi, 
unghiuri, etc.) cari determină suprafafa Pămân
tului, pe întinderi mici, considerate plane.

Măsurile topografice se fac penfru a determina 
şi a reprezenta, în planuri topografice şi în hărfi, 
porfiuni mici din scoarfa teresfră, sau pentru a cal
cula aria, accidentele reliefului, etc. Măsurile to
pografice se împart cum urmează, după natura 
mărimilor de determinat:

2. Măsuri de lungimi: se efectuează prin me
tode directe sau indirecte, pentru determinarea di- 
stanfei dinire două puncte topografice. Măsurile di
recte de lungimi sunt efectuate pe aliniamentul 
distanfei de măsurat; în acest grup se deosebesc: 
măsuri directe precise, cari se execută, după ja
lonarea şi amenajarea aliniamentului dat, prin 
măsurarea, odată sau de mai multe ori, a distanfei 
dintre extremităfile aliniamentului, cu ajutorul unui 
instrument adecvat: firul-invar, rigla metalică sau 
de sticlă, panglica de ofel (lanful de arpentor), 
ruleta de ofel sau de pânză, etc.; măsuri directe 
expeditive, cari se execută de-a-lungul aliniamen
tului, pe íráséul aproximaiiv al distanfei de mă
surat, cu ajutorul unui instrument expeditiv: 
podometrul, roata unui vehicul, pasul, etc. — 
Măsurile indirecte de lungimi sunt efectuate cu 
instrumente, fără a fi necesară parcurgerea di
stanfei dintre extremităfile aliniamentului de mă
surat; în acest grup se deosebesc: măsuri indi
recte precise, cari se efectuează pe două căi 
(stadimetric şi telemetrie), cu ajutorul stadime- 
trelor şi al telemetrelor; măsuri indirecte expedi
tive, cari se efectuează pe diferite căi: acustic, 
optic, etc., cu instrumente adecvate. Lungimile 
determinate pe cale analitică, prin calcul trigono
metric sau geometric, sau pe cale grafică, din 
planuri şi hărfi, pot fi considerate, de asemenea, 
ca măsuri indirecte de lungimi.

s. Măsuri de unghiuri orizontale: se efec
tuează penfru determinarea deschiderii unghiulare, 
în plan orizontal, a aliniamentelor topografice 
intersectate sau cari pornesc din acelaşi punct to
pografic. Măsurile de unghiuri orizontale pot fi 
efectuate prin mai multe metode, dintre cari mai 
frecvente sunt următoarele: măsuri de unghiuri 
prin procedeul goniometric, cu ajutorul teodoli- 
tului, al tahimeiruiui, etc., prin măsurarea un
ghiului orizontal după una din metodele reitera- 
fiei sau ale repetifiei; măsuri de unghiuri, prin 
procedeul orientărilor magnetice, cu ajutorul bu
solei topografice, al decimatoarelor, etc., prin 
măsurarea orientărilor magnetice ale celor două 
aliniamente- ale unghiului şi apoi prin deducerea, 
prin calcul, din valorile orientărilor magnetice 
măsurate, a mărimii unghiului orizontal dinire ali
niamente; măsuri de unghiuri, prin procedeul go- 
niografic, cu ajutorul planşetei topografice (stafiei 
topografice), instrument care permite realizarea 
grafică a unghiului dintre aliniamentele conside
rate, şi apoi prin măsurarea grafică a unghiului;
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măsuri de unghiuri, pe cale grafică, cu ajutorul 
planurilor şi al hărfilor topografice, cu raportorul. 
Unghiurile orizontale servesc la determinarea pla- 
nimetriei scoarfei terestre pe porfiuni mici.

4. Măsuri de unghiuri verticale: se efectuează 
pentru determinarea deschiderii unghiulare dintre 
direcfia aliniamentului dintre două puncte topo
grafice şi planul orizontal dus printr'o extremitate 
a aliniamentului considerat; astfel de unghiuri ver
ticale sunt pozitive sau negative, respectiv sunt 
unghiuri de pantă (de urcuş) sau de rampă (de 
coborîş), după cum aliniamentul dat este reperat 
deasupra sau dedesubtul planului orizontal de re
ferinţă, situat la extremitatea din aval sau Ia cea din 
amonte a aliniamentului; unghiurile verticale se 
măsoară cu teodolitul, cu tahimetrul, cu cercul 
vertical, etc,, şi servesc la determinarea aliimetriei 
reliefului scoarfei terestre, pe porfiuni mici.

5. Măsuri de unghiuri zenifale: se efectuează 
pentru determinarea deschiderii unghiulare dintre 
direcfia unui aliniament (sau a unei linii de vizare) 
dat şi veriicala locului, în extremitatea aliniamen
tului. Unghiurile zenitale se măsoară cu teodolitul, 
cu cercul vertical, etc., şi servesc la determinarea 
orientării geografice a unei triangulafii topografice 
(locale), neincadrată m triangulatia geodezică ge
nerală.

6. Măsuri altimetrice sau măsuri nivelmetrice: 
se efectuează pentru determinarea altitudinii punc
telor terestre sau a diferenfelor de nivel dintre 
diferite puncte topografice. Măsurile altimetrice 
se execută prin diferife metode, şi anume: nivel- 
ment geomelric (de ordinele I, II, III şi IV şi de 
detaliu), cu ajutorul nivelmetrelor; nivelment tri
gonometric (geodezic, topografic şi tahimetric), 
cu ajutorul teodolitului sau al tahimetrului; nivel
ment barometric, cu ajutorul altimetrului, cl ba
rometrului cu mercur, a! barometrului aneroid, 
al termomeirului hipsomefric, etc.; nivelment prin 
radar (cu instrumente de construcfie specială); 
nivelment fotogranrmei’ric, cu ajutorul aparatelor 
fotorestitutoare de precizie.

7 . Măsuri de suprafefe: se efectuează pentru de
terminarea ariei unei parcele topografice sau ca
dastrale, a suprafefei unei porfiuni mici din scoarţa 
terestră, efc. — Măsurile de suprafefe se efectuea
ză prin diferite metode, dintre cari cele mai fre
cvente sunt: metoda mecanică a măsurării supra
fefei unei parcele, cu ajutorul planimetrului (pla- 
nimetrul Coradi, planimetrul Amsler, planimetrul 
Oit, etc.); metoda arpentajului propriu zis, prin 
care se măsoară elementele geometrice (bază, 
înălfime, laturi, etc.) ale figurilor plane (triun
ghiuri, dreptunghiuri, trapeze, etc.) simple, cari 
compun poligonul parcelei sau al regiunii de mă
surat, şi apoi se calculează şi se însumează supra- 
fefele componente; metoda geometrică, folosită 
dacă se dispune de planul parcelei sau al regiu
nii, pe care se descompune poligonul parcelei 
în figuri plane simple, şi se măsoară apoi, pe 
cale grafică (prin intermediul scării planului), ele
mentele geometrice ale acestor figuri componente, 
ale căror arii sunt calculate şi însumate; metoda
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analitică» folosită dacă se cunosc coordonatele 
rectangulare sau polare ale vârfurilor poligonului 
parcelei sau al regiunii de măsurat, cu ajutorul 
rcărora se determină suprafafa închisă de perimetrul 
poligonului considerat; metoda trigonometrică, fo
losită când se măsoară unghiuri şi laturi ale poli
gonului parcelei de măsurat, folosindu-se apoi, 
pentru calcule, formulele şi tabelele trigonome
trice cunoscute.

î. Maf. Topog., M i n e :  1. Luneta unui aparat 
de topografie minieră. — 2. Partea superioară, 
telescopică, a unui stâlp metalic de sustinere în 
abataj. (Termen din Valea Jiului).

2. Maf de avion [o n o p a  K p biJib eB caM O JiéT a ; 
mât d'avion; Flugzeugmast; aeroplane strut; re
pülőgépárboc]. Av.: Piesă constitutivă a unui avion,

Schemă de avion bipian. (secfiune transversală,
1) mat; 2) diagonală. ovoidă).

care menţine distanta dintre planurile avioanelor 
biplane, sau multiplane (v. fig.). Dacă matul este 
montat vertical, el este solicitat la compresiune; 
dacă e montat oblic, el este solicitat la compre-

* siune sau la întindere. •— Pentru a micşora rezis
tenţa opusă de mat la înaintarea avionului, i se dă 
forma de corp cu o rezistenţă cât mai mică, cu sec
ţiunea transversală ovoidă (v. fig .), cu partea ascu
ţită spre spate, şi cu raportul dinire lungime şi lăţime 
de 2-••3,5. — La o celulă biplană se pot pune, în 
sensul profunzimii, fie două maturi întărite prin două 
diagonale sau două maturi cuosingură diagonală în 
N invers, fie un singur mat în formă de N invers sau 
un singur mat (monomat) cu două braţe în dublu Y 
(v. fig .), pentru a micşora rezistenţa la înaintare.

Măturile se construesc din lemn sau din metal. 
Cele de lemn se fac din răşinoase: brad, pin,

Maturi de avion (diverse dispozifiuni).
A) două maturi, întărite prin două diagonale; B) două maturi 
întărite printr'o singură diagonală în N invers; C) un mat în 
formă de N inversat; D) mononiat în dublu Y] 1) longeron;

2) mat; 3) diagonală.

spruce (varietate de molid); pot fi cusecţiunea plină, 
dintr'o bucată sau din mai multe bucăţi încleite, 
sau în construcţie scobită, maruilată de-a-lungul 
matului sau din loc în loc, pentru întărire. Mătu
rile de metal se fac din oţel sau din duralumin, 
fie din tuburi rotunde, carenate (v. fig.)» pentru a 
le micşora rezistenţa la înaintare, fie din tuburi 
ovoide (torpedo), obţinute prin matriţarea tubu
rilor rotunde.

Capetele maturilor se fixează la longeroane cu 
ajutorul unor manşoane terminate cu feruri (v.).

talie, carenat. Mat de avion inclinat.
Í) tub de metal; 2) care- Í) aripă; 2) mat inclinat (contra- 

naj. i işă).

Măturile inclinate ale monoplanelor (v. fig.) sunt 
contrafişe folosite pentru fixarea aripelor, şi au şi 
dispozitive de reglare a calajului acestora.

3. Mată [pourreHH; matte; Rohstein, Stein; 
matt; kénes kő], M e t L :  Minereuri cu sulf cari, în 
vederea extragerii metalelor, au fost supuse unei 
prăjiri parţiale, cu aer insuficient, pentru a mări 
conţinutul lor în metal (v. îmbogăţire). De exemplu, 
din minereul de cupru (care conţine cupru, fier, sulf, 
etc.), în timpul pră jir ii parţiale, o parte din fier 
se oxidează în Fe2Or, care se combină cu nisipul 
adăugit anume, dând silicat de fier, uşor fuzibil, 
care trece în sgură; în partea de jos a cuptorului 
se adună „mata cuproasă", compusă din Cu2S şi 
FeS, cu 30 • • • 45% Cu, Uneori această mată poafe 
fi supusă unei noi prăjiri, obţinându-se o mată 
concentrată, cu 6 0 - 7 0 °  o Cu.

Mata care conţine arsen în loc de sulf se nu
meşte speiss (v .).

4. Mâfă [m a x T H b iH  napaim oT; parachute; 
Fangvorrichtung; gripping device, safety brake ; 
fogómacska]. M i n e :  Dispozitiv de siguranţă pentru 
prinderea coliviei, în cazul când se rupe cablul.

Este constituit dintr'o tijă de care este arcutilat 
un sistem de pârghii. De tijă se suspendă colivia, 
comprimându-se în acelaşi timp un arc de oţel. 
Cât timp colivia este suspendată de cablu, arcul 
de oţel este comprimat de greutatea coliviei, şi 
sistemul de pârghii ţine depărtate, de fiecare 
glisi-eră a puţului, câte două piese metalice în 
formă de ghiare. Când se rupe cablul, arcul de 
ofel se întinde, trage tija, care, prin sistemul de 
pârghii, roteşte axele de cari sunt prinse ghiarele, 
iar acestea se înfig în glisiere şi împiedecă colivia 
să cadă în puţ. Mâţele sunt obligatorii pentru 
toate coliviile cu cari se transportă oameni.

5 . Mătăcină [TypeuKaa MejiHCca; mélisse 
turque ; türkischer Drachenkopf ; bee balm ; 
török sárkányzej]. Bo t . :  Dracocephalum ruyschiana 
L.Plantă vivace din familia labiatelor, care aeşte 
până la 30 ■ • • 60 cm înălţime şi înfloreşte prin 
Mai, Iunie. Pentru frumuseţea şi durata florilor 
de coloare albastră intensă, cari sunt dispuse 
în spic terminal, se cultivă în parcuri şi în gră
dini, la borduri, platbande, ronduii, cum şi ca 
plantă meliferă. îi priesc pământurile argilo-cal- 
caroase, şi expunerea în plin soare. Se seamănă 
din Aprilie* • • Iulie pe brazde, se repică, iar toarr.na 
se plantează la locul destinat. Se înmulţeşte şi 
prin despărţire. Sin. Floare de cap de smeu, Mă- 
tăciune.
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Margine de îmbinare, ma- 
fafă (ştemuifă).

Unelte de matare, de diferite 
forme.

î. Matador. Bot . :  Soiu de spanac rezistent la 
ger, cu frunza tare, lucioasă, pufin încrefită, de 
coloare verde deschisă.

2. Matairezinol. V. sub Lignani.
s. Mataj [^eBaHKa; mâtage; Verstemmung; 

caulking; tömörítés]. Tehn . :  Rezultatul operafiunii 
de matare (v .).

4. Matare [4eKaHKa; mâtage; Verstemmen; 
caulking; tömörítés]. Tehn . :  Operafiune de refulare a 
metalului, prin apăsare, de-a- 
lungul marginii tablelor îmbi
nate prin nituire, sau la peri
feria capului niturilor, pentru 
a obfine o bună etanşare în 
porfiunea îmbinată (v. fig.).
Matarea se executa cu unelte 
speciale (v. fig,), cu mâna, 
lovind cu ciocanul, sau mon
tând uneltele într'un ciocan pneumatic. — Dacă, 
înainte de matare una dintre tablele îmbinate 
prezintă porfiuni ondu
late, acestea se încălzesc 
la roşu, după care se în
dreaptă prin lovituri de 
ciocan, iar apoi se matea- 
ză. — Tablele sub 5 mm 
grosime nu se matează, 
etanşarea fiind obfinută 
prin interpunere de pânză 
sau de hârtie, îmbibate 
cu vopsea de miniu de plumb. Sin. Ştemuire.

5. Matare [MaTHpOBaHHe; mâtage; Mattierung; 
deadening; mattozés, fénytelenesités]. Ind.  fexf . :  
Operafiunea de înlăturare a luciului pânzeturilor 
sau al firelor de mătase artificială.

6. Mătase. V. Cuscută.
7 . Mătase artificială [HCKyccTBeHHbiH rnéJiK; 

soie artificielle; Kunstseide; artificial silk; müse- 
lyem]. I nd.  f ex f . :  Nume impropriu care s'a dat în 
trecut, din cauza asemănării cu fibrele de mătase, 
următoarelor fibve artificiale fabricate din celuloză: 
fibra nitrát (nu se mai fabrică industrial din cauza 
calităfii inferioare, a inflamabilităfii şi a prefului 
de cost mare), fibra acetat, fibra cupro şi fibra 
de viscoză. Sin. Mătase vegetală.

8. — naturală [H aT ypaJlbH blö ffléJlK; soie; 
Seide; silk; nyers selyem]: Fibră textilă de ori
gine animală, obfinută din secrefiunea viermelui 
de mătase domestic Bombyx mori, din fa
milia lepidopterelor şi, în cantităfi mai mici, din 
secrefiunea viermelui de mătase sălbatic Anthe- 
raea. — în ultima fază a viefii larvare, viermele se
cretă un filament pe care-l depune în jurul său, 
construind gogoaşa sau coconul de mătase, în 
care se închide pentru a-şi continua vieafa sub 
formă de crisalidă. Filamentul, care nu are struc
tură celulară, se compune din două straturi: stratul 
interior, compus din fibroină (C^HagNsOa), şi cel 
exterior, compus din sericină (C l5H25N6Oâ), sub- 
stanfă care îmbracă fibroina ca o teacă. Prin fi
latură se extrage de pe gogoşi mătasea depusă 
de vierme, depănând gogoşile introduse în apă 
caldă (óO-'^O0) şi prinzând apoi capetele a

3•••8 bucăfi, după destinafia viitoare a firului. 
Prin tratare cu apă, sericina se topeşte, şi se 
toarce numai fibroina. Coloarea mătasei crude 
obfinute (borangic) e albă, albă-gălbuie, sau gal
benă. Pentru 1 kg de fir de mătase se folosesc 
1 2 "  *13 kg de gogoşi.

9. ~  tussăh [uiéJiK AyöoBoro HieJiKonpfl#a; 
soie sauvage; Tussahseide; tusser silk, tussore 
silk, tussur silk; tusszaselyem]: Mătase sălbatică, 
produsă de unele insecte din familia saturnidelor, 
cari se hrănesc cu frunze de stejar.

io. ~  vegetală [pacTHTeJibHbiH méJiK; soie 
végétale; pflanzliche Seide; vegetable silk; nö
vény selyem]: Sin. Mătase artificială (v .).

ti. Matcă fpyCJlO; lît; Flu^mutterbett; bed; 
meder]: Sin. Albie minoră (v .).

12. Matcă [nqeJlHHHaii MaTKa; reine abeilie; 
Bienenkönigin; queen bee; méhkirályné]: Regina 
albinelor.

13. Matcă [MaTOHHHK, poH; ruchéemére; Bie- 
nen-Muttervolk; bee mother colony; anya-raj]:Stup 
care a roit. Sin. Stup-matcă.

14. Matcă. Pi sc . :  Partea năvodului în care se 
strâng peştii, când năvodul este tras prin apă.

15. Mafelot [MaTpoc; matelot; Matrose; sailor; 
matroz]. N a v . :  Persoană care serveşte la bordul 
unei nave, în grupul celor însărcinafi cu manevra 
şi cu serviciul la punte, spre deosebire de cei
lalţi marinari, cari servesc la maşini, la căldări, etc.

16. Matelotaj [TaKeJiancHbie paőoTbi; matelo- 
tagé; Takelagearbeiten; rigging works; kötélzeti 
munkálatok]. N a v . :  Totalitatea lucrărilor cari se 
execută penfru: împletirea parâmelor, pregătirea 
velelor noi sau reparate, facerea nodurilor fixe 
sau temporare la diferife parâme, confecfionarea 
diferitelor plase sau hamace. La navele cu vele, 
matelotajul este unul dintre serviciile importante 
dela bord.

17. Matematică [MaTeMaTHKa; mathématique; 
Mathsmafik; mathematics; mathematika, mennyi
ségtan]. M a t . :  Ştiinfa care cuprinde Teoria mulfimilor 
abstracte, Algebra, Topologia şi Analiza mstamatică.

Toate celehlte ramuri ale Matematicei sunt cu
prinse în aceste patru părfi ale ei. — Aritmetica, de 
exemplu, din care s'a desvoltat prin abstracfiune 
Algebra, este Algebra numerelor întregi. — Geo- 
metriile sunt ramuri fie ale Algebrei, fie ale Topo
logiei, fie ale Analizei matematice. De exemplu, 
geometriile în cari conceptul de grup are un rol 
fundamental sunt ramuri ale Algebrei generale, 
deoarece conceptul de grup abstract aparfine 
Algebrei; Geometria diferenfială este o ramură a 
Analizei matematice, etc. Aceste discipline geo
metrice matematice trebua distinse de Geome
tria spafiuluî fizic, care aparfine Fizicei. — Ana
liza funcfională, Calculul variafiunilor, Calculul pro- 
babilităfilor, Teoria ecuafiilor diferenfiale ordinare 
şi cu derivate parfiale, fac parte din Analiza 
matematică, etc.

Matematica are un rol important prin aplicafiile 
ei în celelalte ştiinfe şi în tehnică. O ştiinfa 
matematizată operează cu un sistem de concepte 
primitive, legate prin propozifii cari se numesc
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legile ştiinfei, şi prin cari se pot descrie şi pre
vedea faptele expsrimentale cari formează obiec
tul acelei ştiinfe, în sensul că fiecărei teoreme 
demonstrate îi corespund anumite fapte; dacă 
acestea sunt verificate de experienfă, sistemul de 
concepte primitive şi de legi dă o descriere ade
cvată a realităţii. — Astronomia şi Mecanica au fost 
matematizate de mai multe secole. Astăzi există o 
Fizică matematică foarte evoluată — şi încercări 
de matematizare în alte ştiinfe.

î. Material [MaTepnaJi, Cbipbe; matériel; Ma
terial, Werkstoff; material; anyag]. Tehn . :  1. Ma
teriile prime din cari se fac bunuri materiale de 
folosinfă (de serviciu), dar nu şi bunuri destinate 
alimentaţiei. în această accepţiune restrânsă, făina 
din care se face pâine, de exemplu, nu e con
siderată ca material, dar e considerată ca mate
rial dacă se foloseşte, de exemplu, în fabricarea 
papului pentru hârtie. — 2. Materiile prime din 
cari se fac bunuri materiale, incluziv cele desti
nate alimentaţiei. —

Din punctul de vedere al relaţiei dintre mate
rialele folosite şi bunurile produse prin înirebu- 
inţarea lor, materialele se împart în materiale de 
fabricaţie şi în materiale auxiliare în sens larg; 
ultimele se subîmpart în materiale auxiliare în 
sens restrâns şi în combustibili. — După provenienţa 
lor, materialele se împart în materiale naturale 
(cauciucul, lemnul, pirita, etc.) şi artificiale (guma, 
celuloza, oţelul, etc.), din cari fac parte şi ma
terialele sintetice (masele plastice, combustibilii 
sintetici, etc.) în sens restrâns sau larg. — Din 
punctul de vedere al gradului de fabricaţie la 
care a fost supus un material înainte de a fi fo
losit, se deosebesc materiale brute şi materiale 
semifabricate. — După consistenţa lor, materialele 
se împart în materiale solide, pastoase, vâscoase, 
lichide, gazoase, etc. — Materialele se clasifică 
şi după domeniul tehnic în care sunt folosite 
(materiale de construcţie, etc.). — După natura 
lor, materialele se împart în metalice, nemetalice şi 
mixte. — După natura lor chimică, materialele se 
împart în materiale organice şi anorganice. — 
După proprietăţile lor specifice, materialele se 
împart în materiale incombustibile, izolante, im
permeabile, uşoare, etc.

Exemple:
2. ~  agregat. Cs.: Sin. Agregat, Agregat mineral.
3. ~  anrobat: Sin* Material învelit. V. învelit, 

material
4. — artificial [«CKycc BeHHbift MaTepnaji; 

matériel artificiel; künstlisches Material, Kunststoff; 
artificial material; műanyag]: Material obfinut prin 
procedee tehnologice, din unul sau din mai multe 
materiale naturale sau artificiale. V. şi Material 
sintetic.

5 . ~  auxiliar [ B c n o M o r a T e J i b H b i f i  MaTepnaji; 
matériel auxiliaire; Hilfsmaterial; auxiliary mate
rial; segédanyag]: 1. Material întrebuinfat în ve
derea producerii unui bun, dar a cărui masă inertă 
nu se regăseşte în bunul produs. Exemple: mate
rialele de întrefinere (de ex. uleiul de ungere folosit 
pentru maşinile unei fabrici); catalizatoarele; hârtia

emeri, pentru polisat; fluxul, pentru lipituri; albul 
de zinc, pentru trasarea pieselor; creioanele; com
bustibilii (v.) folosifi pentru instalafiile proprii ale 
unei fabrici, etc. — 2. Materialul întrebuinfat în ve
derea producerii unui bun, dar a cărui masă nu se re
găseşte în bunul produs, excluziv combustibilul (v .).

6. ~  bruf [cbipOH MaTepnaJi; matériel brut; 
Rohstoff, Rohmaterial; raw material; nyersanyag]: 
Material care se întrebuinfează fără a fi supus 
vreunui proces prealabil de semifabricafie.

7. ~  calorifug [njioxo npoBO/ţHiiţHH TenjiOTy 
MaTepnaJi; matériel calorifuge; wărmeisolierter 
Stoff; heat insulated material; hőszigetelő anyag]. 
V. sub Calorifug.

8. ~  combustibil [ropio^HH MaTepuaji; com- 
bustible; Brennstoff, brennbares Material, brenn- 
barer Werkstoff; fuel, combustible; tüzelőanyag]:
1. Material întrebuinfat pentru ca, prin arderea 
lui, să se desvolte căldura folosită în procesul de 
producfie a bunurilor materiale. Căldura desvol- 
tată poate fi folosită direct (de ex. la uscătorii, 
turnătorii, la forjă, la încălzirea încăperilor, etc.), 
dar este folosită mai ales în producerea energiei 
necesare pentru fabricarea bunurilor (de ex. b 
căldările centralelor electrice, în motoarele cu 
ardere internă, etc.). Sin. Combustibil (v .). —
2. Material care are proprietatea de a arde.

9. ~  de agregaţie. D r um.  V. Agregafie, mate
rial de

10. ~ de fabricafie [npOH3BO#CTBeHHblH Ma- 
TepnaJi; matériel de fabrication; Fabrikationsma- 
terial; manufacturing material; gyártási anyag]: 
Material care se regăseşte în bunul produs; de 
exemplu: pielea care se Regăseşte în încălfămintea 
fabricată. Dacă într'un proces de producfie se 
produc şi reacfii chimice, materialele folosite se nu
mesc materiale de fabricafie, chiar dacă nu se 
regăsesc în produs sub forma lor inifială, ci numai 
ca masă inertă.

11. ~  hidrofug. V. Hidrofug, material
12. ~  ignifug [orHecTOHKHH MaTepaaJi; ma

tériel ignifuge; feuersicherer Stoff; fire proof ma
terial; tűzálló anyag]. V. sub Ignifug.

îs. ~  izolant [n30JinpyK)iiţHHMaTepHaji; ma- 
tiére isolante; Isolierstoff, Isoliermittel; insulating 
material; szigetelőanyag]: Matérial propriu pentru 
izolarea termică, electrică, acustică, etc., a unor 
sisteme tehnice sau a unui mediu de altul. Poate 
fi un material natural brut (pămânfel, plută, ceară), 
un material natural sau artificial Semifabricat (co
chilii de plută( vată de sticlă, plăci de stabilit), 
sau un material sintetic (bachelită, etc.). V. şi 
sub Izolare.

i4. ~  metalic [M(?TaJiJiHHecKHit MaTepnaji; 
matériel métallique; metallisches Matérial; metallic 
material; fémes anyag]: Material constituit în prin
cipal din metale şi care se întrebuinfează în pro
cesul de producfie a bunurilor pentru proprietă
file pe cari le conferă, în principal, prezenfă me
talelor în ele. Exemple: fonta, plumbul.

Din cauza importanfei mari pe care o prezintă 
fierul în procesul de producfie, materialele me
talice se împart în două subgrupuri: materiale
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feroase, în cari predomină fierul sau în a căror 
înlrebuinfare se folosesc în principal proprietăţile 
pe cari le conferă prezenţa fierului în ele (de ex. 
fontele şi oţelurile), şi materiale neferoase, în 
cari predomină metale diferite de fier.

î. Material mixt[cMemaHHbiH MaTepHaji,-ma- 
tériéi mixte; Gemischmaterial; mixfed material; ve
gyes anyag]: Material compus în părţi importante, 
atât din metale, cât şi din nemetale. Exemple: 
metal-asbesful (v .), materialul miezurilor mulate 
(v. sub Metaloceramică), stabilitul, etc.

2. ~  natural [HaTypajibHbiH MaTepnaji; ma- 
tériel natúréi; Nafurmaterial; natural material; ter
mészetes anyag]: Material care se întrebuinţează 
sub forma în care se prezintă în natură, fără trans
formări tehnologice prealabile, afară, eventual, 
de prelucrări mecanice (mărunţire, spă'are, us
care, etc.). Materialele naturale se împart în ma
teriale minerale şi în materiale organice. Exemple: 
piatra, lemnul, tutunul, etc.

:i. ~  nemetalic [HeMeTaJiJiHqüCKHH MaTC- 
pnaji; matériel non métallique; nicht mefallisches 
Material; non metalic malerial; nem fémes anyag]: 
Material constituit în principal din nemetale, şi 
care se întrebuinţează, în procesul de producţie 
a bunurilor, pentru proprietăţile pe cari le con
feră, în principal, prezenţa în ele a nemetalelor sau 
a compuşilor nemetalici. Exemple: lemnul, ma
terialele de spoit, sticla şi materialele ceramice, 
materialele fibroase (ca fexf ilele şi hârtia), pielea, 
pluta, masele plastice, lubrifianţii, materialele abra
zive, pietrele naturale şi artificiale, produsele 
ceramice concreţionate, lianţii, explozivii, chimi
calele (substanţele definite) cari nu au caracter 
metalic.

4. ~  refractar [orHeynopHbîHMaTepKaji; ma
tériel réfractaire; feuerfester Stoff; fire proof ma
terial; tűzálló anyag]: Material folosit la constru
irea sau la căpiuşirea pieselor sau a instalaţiilor cari 
trebue să reziste la temperaturi. înalte.

5. semifabricat [3ar0T0B0HHbiHMaTepHaJi; 
semi-produit, demi-produit; Halbfabrikaf, Halber- 
zeugnis; senni-manufacture, half-finished good; fél
gyártmány]: Material care, înainte de a fi între
buinţat, este supus şi unui proces de fabricaţie.

6. ~  sintetic [cHHTeTH^ecKHft MaTépnaJi; 
matériel synthétique; Kunststoff, synihetischer Werk- 
stoff; synthetic material; szintetikus műanyag]: 
Material artificial (v ,), obţinut din două sau din 
mai multe materiale naturale sau artificiale, prin 
procedee tehnologice în cari reacţiile chimice au 
un loc preponderent. Exemple: benzina sintetică, 
cauciucul sintetic, sticla, masele plastice.

7. Material [M aTepnaJl; matériel; Material, 
Werkstoff; material; anyag]. T ehn . :  3. Piese semi
fabricate din cari se confecţionează bunuri mate
riale,' fără o transformare ulterioară esenţială a 
formei lor afară de o eventuală prelucrare meca
nică (îndoirea sau tăierea unei bare profilate, a 
sârmei sau a unei table; crestarea unei scânduri; 
forjarea capului unui nit; ţesutul, torsadarea sau 
împletirea unor fibre sau a unor fire; coaserea unor 
piese sau a unor ţesături; etc.). în acest sens al

termenului, materialele se folosesc excluziv ca ma
teriale de fabricafie. Exemple: materiale metalice 
şi anume materiale laminate (fagle, bare, fevi), 
materiale frase (fevi sau bare calibrate), trefilate 
(sârmă), turnate (lingouri, bare, fitinguri), extru- 
date (bare, fevi, etc.), forjate (blocuri, nituri, 
piuliţe), aşchiate (şuruburi sfandardizate), etc.; 
materiale lemnoase, şi anume cherestea (v .), fur
nir, placaj, etc.; mase (plastice) şi anume bare 
extrudate sau plăci laminate plastice; materiale 
textile, şi anume fire, frânghii, şireturi, ţesături, 
stofe, etc.; pietre naturale, şi anume plăci de mar
mură, calupuri, etc.; pietre artificiale, şi anume 
dale, pavele, plăci de mozaic, etc.; gumă, şi anume 
plăci sau bare de gumă, etc.; sticlă şi materiale 
ceramice, şi anume geamuri, cărămizi, olane, ţigle, 
plăci de faianţă, cărămizi refractare, etc.; mate
riale diverse, şi anume asbest în plăci sau în sfoară, 
hârtie sau carton în coaie sau în suluri, plăci de 
stabilit, tuburi de bazalt, cabluri, etc.

Exemple:
8. ~ de albitură [ n p o ö e j i b H biH M aTe- 

pnaJi; biancs; Ausschlufjmaterial, blindes Mate
rial; spacing material, blank malerial, whiting-out 
material; fehérítő anyag]. Arfe g r.: Sin. Albi
tură (v .).

9. ~  de cale [?Kejie3HOflOpO}KHbIH M a T (-  
pPîaJi; matériel de voie; Streckenmateriai; per
manent way material; vasúti pályaanyag]. C. f . : 
Materialul care intră în construcţia drumului de 
cale ferată, şi anume: balastu’, traversele, şinele, 
materialul mărunt de cale, etc.

10. ~  de echipaj [MaTepuaJi a jih  iiohtoh- 
Horo MOCTa; matériel d'équipage; Baustoffe der 
Brückenkolonnen; pontoon equipment; úszóhid- 
anyag]. G. mi i . :  Materialul pregătit din timp şi 
înzestrat cu toate elementele necesare pentru a 
permite construirea de îmbarcafii sau de poduri 
de echipaj, pe căluşi sau pe vase, pentru treceri 
de cursuri de apă.

11. ~  de instalafie [ycTaHOBOHHbiH MaT€- 
pnaJl; matériel d'instaliation; Installationsmaterial; 
installation material; szerelési anyag]. Tehn.: Ma
terialele cari intră în compunerea anumitor insta
laţii. Exemple: materiale de instalafie electrică sunt 
tuburile Bergmann, tuburile Peschel, diferite feluri 
de sârmă, banda izolatoare, cljajul de lipit, do
zele, aparatele, cârligele de lampă, diblurile, scoa
bele, etc.; materiale de instalaţie sanitară sunt 
tuburile de presiune sau de ^scurgere, fitingurile 
şi armaturile lor, etc.

12. — de protecfiune [npeftOxpaHW TejibHbiH 
M aTepwaji; matériel de protedion; Protektions- 
maferial, Schutzmaterial; protecting material; védő- 
anyag]. T ehn . :  Elementele instalaţiilor auxiliare fo
losite spre a proteja personalul sau instalaţia prin
cipală contra accidentelor sau contra acţiunii dăună
toare a unei anumite activităţi. — Exemple: mă
nuşile şi ecranul protector al sudorului; grilajele 
cari acoper organele în mişcare ale maşinilor; 
măşiile de praf ale minerilor; ecranele de apă 
din fabricile de sticlă; echipamentul de asbest al 
pompierilor; etc.



1. Material măruntdecale [MeJlKHH >KeJie3H0- 
^opOHiHbiH MaTepHaJi; petit matériel de voie, 
accessoires de la voie; Kleineisenzeug; small iron 
fittings for the permanent way; vasúti sinkap-

. csolóanyag]. C. f . :  Piesele metalice cu cari se mon
tează şinele de cale ferată pe traverse şi se leagă 
şinele între ele: plăci, plăcute, tlrfoane, crampoane, 
buloane, eclise, ele.

2. Material ÍMaTepHaJl; matériel; Material; 
material; anyag]. Tehn . :  4. Totalitatea mijloacelor 
materiale cari sunt esenţiale pentru un anumit do
meniu de activitate. —

Exemple:
3. Material de îmbarcaţii [M aTepnaji a jih  j \e-  

caHTOB; matériel d'embarquement; Einschiffungs- 
material; embarking equipment; úszóhidanyag]. 
G. mi i . :  Totalitatea bărcilor, luntrilor, vaselor, por
tiţelor, etc., folosite pentru trecerea unui curs de 
apă, cu îmbarcaţii.

4. ~  de războiu [BOeHHbiH MaTepHaJi; ma
tériel de guerre, matériel militaire; Kriegsmaterial; 
war material; hadianyag], Tehn .  mi i . :  Totalitatea 
mijloacelor, materiale folosite direct de o armată 
în timp de războiu: vehicule, armament, instalaţii, 
muniţii, combustibili, echipament, etc. Sin. Mate
rial militar.

5 . ^  rulant [nOABHJKHOH COCTaB; matériel 
roulant; rollendes Material; rolling stock; gördülő 
anyag]. C. f . : Vehiculele cari circulă pe liniile 
ferate: locomotive, automotoare, vagoane, dre
zine, etc.

fi. ~  săditor [aocaAOqH blH  M aTepH aJi; ma
tériel de pépiniére; Pflanzmaterial; nursery stock; 
ültetőanyag]. Agr.; Totalitatea plantelor produse 
într'o pepinieră, cari servesc la plantări ulterioare.

7. Material, ecuaţia bilanţului ~  [ypaBHeHHe 
MaTepHaJibHOro őaJiaHCa; équation du bilan 
matériel; Stoffbilanzgleichung; material balance 
équation; anyagmérlegi egyenlet]. I nd.  pe f r . :  Ecua
fie folosită pentru a obfine relafii esenfiale între 
ritmul extraefiei de lichid şi gaze dintr'un zăcă
mânt, şi scăderea presiunii medii a zăcământului, 
ca şi pentru a obfine informafii asupra compor
tării viitoare a zăcământului şi a calcula rezervele 
extractibile printr'o anumită metodă de exploa
tare. Ecuaţia bilanfului material exprimă relafia 
dintre volumul inifial de ţiţeiu al unui zăcământ 
şi volumul extras până într'un anumit moment al 
exploatării.

Această ecuaţie exprimă că greutatea de ma
terial reprezéntat de fluidele cari existau iniţial 
în zăcământ este egală cu suma dintre greutăţile 
extrase plus cele rămase în momentul aplicării 
ecuaţiei sau introduse până în acel moment:

V 0 £ roGr ^or j  -  1 ) + ( ^ — =

= V t [ v t +  b t n { g - g o ) ]  ~ V a p + V ae-

în această ecuaţie, V 0 este volumul iniţial de 
ţiţeiu al zăcământului, măsurat în condiţiunile nor
male de suprafaţă; r^G T  este raportul dintre vo
lumul de pori al zăcământului ocupat de gazele

libere, şi volumul de pori ocupat de ţiţeiu şi de 
gazele disolvate în el, ambele volume fiind măsu
rate în condiţiunile iniţiale de zăcământ; v  T  este 
volumul bifazic iniţial, ocupat, în condiţiunile ini
ţiale de strat, de un metru cub normal de ţiţeiu, 
împreună cu întreaga cantitate de gaze disolvată 
în el ín acele condiţiuni de presiune şi tempe
ratură; btn este variaţia relativă a unui volum de 
gaze libere, prin trecerea dela condiţiunile de 
temperatură şi presiune din momentul t ,  la con- 
diţiunile normale; b0n este variaţia relativă a unui 
volum de gaze libere, prin trecerea dela condi
ţiunile de temperatură şi presiune iniţiale ale ză
cământului, la condiţiunile normale; v t este volu
mul bifazic într'un moment curent t al exploatării, 
ocupat în condifiuniie de presiune şi tempera
tură din acel moment, de un metru cub normal 
de ţiţeiu, împreună cu întreaga cantitate de gaze 
disolvată în el în acele condiţiuni de tempera
tură şi presiune; V \  este volumul de ţiţeiu extras 
din zăcământ până în momentul t , în metri cubi 
normali; g  este raţia medie de gaze extrase din 
zăcământ, până în momentul t , adică raportul dintre 
cantitatea de gaze extrasă, exprimată în metri 
cubi normali, şi cantitatea de ţiţeiu extrasă, expri
mată în metri cubi normali; g0 este cantitatea de 
gaze, exprimată în metri cubi normali, disolvată 
într'un metru cub normal de ţiţeiu, în condiţiu
nile iniţiale de presiune şi temperatură din zăcă
mânt; V ap este volumul cantităţii de apă care a 
pătruns în decursul exploatării, în zona iniţial pe
troliferă a zăcământului, exprimat în metri cubi 
normali, şi V ae este volumul cantităţii de apă 
extrasă din zăcământ în aceeaşi perioadă de timp, 
exprimat în metri cubi normali. Printr'un metru 
cub normal de gaz se înfelege cantitatea de gaz 
care, la presiunea de 760 mm coloană de mercur 
şi la temperatura de 0°, ocupă volumul de un 
metru cub, iar printr'un metru cub normal de 
ţifeiu se înfelege cantitatea de ţiţeiu lipsit de 
gaze şi care, la presiunea de 760 mm coloană de 
mercur şi la temperatura de 0°, ocupă volumul 
de un metru cub.

Prin aplicarea judicioasă a acestei ecuaţii în 
diferitele faze ale exploatării zăcământului, se 
poate determina, prin aproximaţii, rezerva de ţiţeiu 
extractibilâ şi cea de gaze, şi regimul efectiv al 
zăcământului, şi se pot indica măsurile de luat 
în vederea sporirii coeficientului final de extracţie 
în ţiţeiu, şi anume: reducerea debitului, respectiv 
sporirea debitului la unele sonde, închideri par
ţiale de strate, injectarea de agenţi de lucru 
(apă sau gaze), etc.

8. Materie [iviaTepHiî; matiére; Materie; mat
ter; anyag], 1. Gen.: Noţiune care exprimă ideea 
realităţii obiective ce există înafara noastră, in
dependent de conştiinţa noastră şi care, acţio
nând asupra organelor de simf, provoacă sensa- 
f ii le- Materia este unitară şi constitue factorul prim 
a! existenfei. Conştiinfa, gândirea, sunt însuşiri 
ale materiei aflate pe o treaptă înaltă de orga
nizare. Unitatea lumii consistă în materialitatea ei.
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Materia are un număr inepuizabil de însuşiri, pe 
cari ştiinfa le descopere odată cu progresul ei. 
Proprietatea fundamentală a materiei este însă 
mişcarea, materia şi mişcarea alcătuind o unitate 
dialectică indistructibilă. întreaga natură se des
voltă în conformitate cu legile de mişcare ale ma
teriei. Variatele fenomene din lume reprezintă 
diferite forme ale materiei în mişcare. — 2. Fi z .  
V. sub Structura materiei.

î. Materie activă de acumulator electric [aK- 
THBHan Macca ajieKTpunecKoro aKKyM yjia- 
Topa; matiére active d'accumulateur électrique; 
wirksame Sammlermasse; electric accumulator ac
tive material; elektromos akkumulátor aktivanyag]. 
V. sub Substanfă activă de acumulator electric.

2. Materie primă [Cbipbe; matiére premiere; 
Rohstoff; raw material; nyersanyag]. T e hn . :  Pro
dus natural sau semifabricat neprelucrat în piese, 
care se întrebuinfează pentru a produce din el 
bunuri materiale (semifabricate sau fabricate).

3. Materiei, structura V. Structura materiei.
4. Materii colorante [Kpacflm ne BeiiţecTBa; 

matieres colorantes, colorants; Farbstoffe; dye- 
stuffs, colouring matfers; festőanyagok]. I nd .  ch i m.  
s p . :  Substanfe cari au proprietatea de a colora 
corpurile pe cari sunt aplicate (de ex. fibrele 
textile, pielăria, etc.).

Pentru ca o substanfă colorată sa fie o mate
rie colorantă, ea trebue să îndeplinească anumite 
condifiuni de solubilitate, de aderentă la corpul 
de colorat, de stabilitate, etc. — O substanfă apare 
colorată când, în lumina pe care o reflectă, re
spectiv o transmite, lipsesc radiafii de anumite 
lungimi de undă; spectrul luminii reflectate sau 
transmise de substanfă prezintă deci bande de 
absorpfie. Acestea sunt datorite prezenfei în mo
leculă a unor grupări de atomi, numite cromo- 
fori, fiecărui cromofor corespunzându-i una sau 
mai multe bande în vizibil sau în ultraviolet. 
De fapt, orice grupare de atomi constitue un 
cromofor, şi nu există nicio substanfă care să nu 
absoarbă radiafii în vreo regiune a spectrului. în 
practica materiilor colorante se dă numele de 
cromofor numai grupărilor atomice cari produc 
absorpfie în vizibil, şi a căror prezenfă condiţio- 
nează deci coloarea substanfei. Pozifia bandelor 
de absorpfie ale unui anumit cromofor fiind in
fluenţată de existenţa în moleculă a altor cromo- 
fori, nuanţa colorii unei substanfe depinde de 
toate grupările de atomi din moleculă, adică de 
întreaga structură chimică a substanţei, şi poate 
fi modificată prin introducerea în moleculă a di
feriţilor radicali, chiar dacă aceştia nu absorb în 
spectrul vizibil. Cromoforii cei mai importanfi sunt:
— N = O f -N e g , - N = N - ,  - C  =  C - ,  - C  = 0 ,
— C ^ S , etc. Penfru ca o substanfă colorată să 
fie materie colorantă, ea trebue să confină în mole
culă şi anumite alte grupări, numire auxocromi, 
cari nu produc absorpfie în regiunea vizibilă, 
dar a căror prezenfă condiţionează, în urma 
unei reacfii chimice, fixarea moleculei colorantu
lui pe suprafafa de colorat, şi o intensificare a I

colorii. — Principalele grupări auxocrome sunt
— OH şi — NH2» ca şi derivafii lor alchilafi.

Materiile colorante se numesc naturale, dacă 
sunt extrase din plante sau din animale, şi sin
tetice, dacă sunt preparate din diferite substanfe 
chimice. Există mai multe feluri de clasificări ale 
materiilor colorante, de exemplu după natura 
chimică a substanfei de bază, după teoria coor- 
dinafiei, etc. în practică se foloseşte o clasificare 
după modul de comportare al materiilor colorante 
fafă de materialul care trebue colorat. —

Se deosebesc:
5. Materii colorante pantru pielărie [Kpacn- 

uţHe BeuţecTBa k o jkh ; colorants pour cuirs; 
Farbstoffe für Leder; dyestuffs for leather; bőr- 
festő-anyag]: Materii colorante folosite pentru 
vopsirea pieilor şi a produselor de piele. Ele pot 
fi naturale sau sintetice. Coloranţii naturali se fo
losesc în mică măsură şi sunt de origine vege
tală sau animală. Coloranţii de origine vegetală 
se găsesc în plante, sub diferite forme, cea mai 
răspândită fiind forma glicozidelor; aceştia pot
hidroliza cu acizi diluaţi sau cu enzime, dând 
zaharide şi agliconi (v .). în majoritatea coloran
ţilor naturali, agliconul este însăşi materia colo
rantă. — Materiile colorante naturale de origine 
vegetală se pot grupa în coloranţi fenolici, co
loranfi de developare, coloranfi direcfi şi lemne
tinctoriale. Coloranţii fenolici (sau de baiţ) sunt 
formaţi din taninuri, flavone, alizarină, indigo, 
etc.; toţi dau lacuri colorate cu unele săruri
minerale. Coloranţii de developare, sunt formaţi 
din catechu (extract concentrat din lemnul de 
Acacia catechu) şi gambir (extract din planta 
Unicaria gambir, e ic.). Coloranţi direcţi sunt: 
orcina (obţinută din fermentarea unor licheni), 
curcumina, etc. Lemne tinctoriale sunt: lemnul de 
Campéche (Haematoxylon champechianum L .)f 
(băcan), lemnul de Cuba, lemnul de Brazilia, etc. 
Extractul lor formează lacuri, colorate diferit cu 
unele săruri de metale. — Coloranţii de origine 
animală se extrag de obiceiu din insecte; astfel, 
acidul carminic roşu, din Coccus Lucca (coşenila), 
kermesul, din Coccus ilicis, etc. Ei dau lacuri 
colorate cu săruri de metale.

Materiile colorante sintetice sunt întrebuinţate 
mai mult. După modul de comportare faţă de 
„fibra" pielei, ele pot fi clasificate cum urmează: 
coloranţi cari vopsesc în soluţie; coloranţi cari 
formează coloarea pe „fibră" în timpul vopsirii; 
coloranţi cari vopsesc prin aderare mecanică la 
„fibră". — Din categoria coloranţilor cari vopsesc 
în soluţie fac parte coloranţii bazici pentru piele: 
coloranţii azoici (crisoidină, galben de Sudan, 
negru de cloramină), coloranţii di- şi trifenilmetanici 
(auramină, fuchsină, violet de metil), coloranţii dife- 
nilaminici (albastru de metil, safranină), xantinele 
(rodamină), acridinele, etc. Tot din această catego
rie fac parte coloranţii direcţi pentru piele: colo
ranţii azoici (roşu de Congo), alizarinele (albastru 
direct), etc.; de asemenea, coloranţii acizi pentru 
piele: unii, cari vopsesc în baie acidă, cum sunt

I cei azoici (ponceau, oranj), chinolinici (galben),
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pirazolonici, hidrazinici (tartrazina), nigrozinele şi 
îndulinele (nigrozină), etc., iar alfii, cari vopsesc cu 
mordanfi, cum sunt cei cromotropici (cromotrop), 
chinonici (verde naftol), oxicetonele (galben de 
alizarină), xantonele (galben indian), alizarinele 
(oranj), de baif (omega), ca şi coloranfii de crom 
(roz inocrom), etc. — Din categoria coloranţilor 
cari formează coloarea pe „fibră" în timpul vop
sirii, fac parie: coloranfii azoici (negru diazo), cei de 
oxidare (negru de anilină), de sulf (imedial, 1io- 
nal), minerali (albastru de Paris), etc. — Din 
categoria coloranfilor cari vopsesc pielea prin 
aderare pe „fibră", fac parte pigmenfii (galben 
de crom), pigmenfii organici (litol), cei de aco
perire, lacurile, etc.

î. Materii colorante pentru textile [KpaCflliJHe 
BemeCTBa flJIH TeKCTH JlbHblX  H3AeJ]HFJf- colo- 
rants pour textiles; Farbstoffe für Textilien; dye- 
stuffs for textiles; textil festő-anyag]: Materii colo
rante folosite pentru vopsirea firelor şi a fesăturilor 
textile. După modul de comportare fafă de fibrele 
textile, materiile cari colorează se clasifică în 

‘materii colorante bazice, materii colorante acide, 
substantive, de mordanfi, de developare, de cadă, 
de sulf.

Materiile colorante „bazice" sunt caracterizate 
prin posibilitatea de a pune în libertate, în solufie, 
un cation colorat. Din această clasă fac parte săru
rile de carbeniu, în cari atomul central este în 
acelaşi timp cromoforul colorantului; de asemenea, 
fuchsina, indaminele, oxazinele, tiozinele şi mulfi 
coloranfi azoici. Se folosesc în baie neutră sau 
slab acidă. Vopsesc direct lâna şi mătasea, iar 
fibrele celulozice numai după tratamente preala
bile cu tanin şi, după vopsire, cu emetic, sau 
direct, folosind un amestec de fenol, sulf şi alcalii, 
Materiile colorante acide (prin adăugirea unui 
acid mineral) sunt caracterizate prin proprietatea 
de a pune în libertate, în solufie, un anion colo
rant. Din această clasă fac parte coloranfi cu gru
pări oxidrilice (fenolice), ca aurina, ftaleinele, etc.; 
coloranfi cu grupări sulfonice (coloranfi acizi 
azoici), albastru de anilină, şi coloranfi din grupul 
antrachinonic. Vopsesc direct lâna, datorită for
mării de săruri între grupările funcfionale ale fi
brelor şi ale colorantului.

Materiile colorante „substantive" sunt caracte
rizate, în general, prin dispersiune în stare coloi- 
dală sau semicoloidală, când sunt puse în solufii. 
Din această clasă fac parte unii coloranfi naturali, 
ca bixina şi curcuma, şi numeroşi coloranfi de 
sinteză, ca diazoderivafii benzidinei, toluidinei, 
dianizidinei, difenilureei, naftalindiaminei (numifi, 
în general, azoici). Vopsirea se face în baie neutră, 
în care se adaugă săruri: sulfat de sodiu, clorură 
de sodiu, etc. Vopsesc direct fibrele textile, în 
special cele vegetale, formând micele cari se 
fixează pe fibră prin fenomene de adsorpfie.

Materiile colorante „de mordanfi" se fixează 
pe fibră numai după ce aceasta a fost impreg
nată cu anumifi acizi sau săruri metalice hidroli- 
zabile (mordanfi), (v .). Coloranfii formează apoi 
combinafii complexe, intens colorate, insolubile

şi foarte rezistente, numite „lacuri". Din această 
clasă fac parte coloranfi oxicetonici, cari au o 
grupare OH vecină cu gruparea carbonil (oxian- 
trachinone, flavone), coloranfi orto- şi oxiazoici, 
etc., cel mai important fiind alizarina.

Materiile colorante „de developare" se for
mează pe fibră în timpul vopsirii. Fibra se imbibă 
cu componenfi de cuplare, apoi se înmoaie în 
solufia componentului diazotat. Drept componenfi 
de cuplare se întrebuinfează ^-naftol, derivafi ai 
acidului 2-oxi-3-naftoic, rezorcină, fenil-metil-pira- 
zoionă, etc., iar componenfii diazoici sunt deri
vafi stabili, de exemplu p-nitro-benzen-antidiazotat 
de sodiu, roşu de nitrozamină, roşu azofor, nitra- 
zol, parazol, etc. Vopsirea se face la rece, prin 
adăugire de ghiafă în solufia componentului dia- 
zoic. De aceea aceste materii colorante se numesc 
şi materii colorante „de ghiafă".

Materiile colorante „de cadă" sunt formate din 
derivafi carbonilici colorafi, insolubili în apă, a 
căror grupare carbonilică este transformată într'o 
grupare oxidrilică, prin reducere în mediu alcalin. 
Sărurile acestora, hidroderivafi sau leucoderivafi, 
sunt solubileînapăjformând „cada" de vopsire. Din 
această clasă fac parte: indigoul şi derivafii săi, 
coloranfii antrachinonici (indantrenici), coloranfii 
hidron, etc. Reducătorii întrebuinfafi pentru pre
pararea cadei sunt, de obiceiu, hidrosulfitul de 
sodiu şi rongalita. Diri cauza alcalinităfii cadei nu 
se pot vopsi, în general, după acest procedeu, 
decât fibrele de celuloză.

Materiile colorante de „sulf" rezultă din topi
rea cu sulf şi sulfură de sodiu a unor substanfe 
organice. Constitufia lor nu este destul de bine 
cunoscută. Sunt insolubile în apă şi pot fi puse în 
cadă prin solubilizare cu sulfură de sodiu. Fibra 
se impregnează cu solufie şi apoi se expune la 
aer. Prin oxidare apare din nou materia colorantă, 
ca şi în cazul materiilor colorante de cadă, cu 
cari se aseamănă în privinfa modului de vopsire, 
în timpul procesului de vopsire se formează sulf, 
care rămâne fin divizat pe fesătură. Prin oxidare 
lentă, acesta se transformă în acid sulfuric, care 
atacă materialul textil. Coloranfii de sulf se între
buinfează mai ales la vopsirea bumbacului.

Materiile colorante „speciale" pentru mătasea 
acetat sunt coloranfi speciali („Celliton", „Celli- 
tezol", etc.), preparaţi pe bază de amine aro
matice, aminoazobenzen, unii compuşi pirazolo
nici, etc.; sunt substanfe insolubile în apă, pe 
cari mătasea acetat are proprietatea de a le 
absorbi puternic (mătasea acetat fiind sensibilă 
fafă de acizi şi fafă de baze, unii coloranfi şi 
apa caldă ar ataca mătasea).

2. Materii grase de cleiu [KJieeBbie nmpHbie 
Bem ecTBc; graisses de colle; Leimfette; glue fats; 
enyvzsirok]. C h i m . ,  Ind.  ch i m.  s p . :  Grăsimi ai cg- 
ror acizi graşi dau săruri de sodiu solubile în 
solufie de clorură de sodiu 10% (de ex. untul de 
cocos, untul de palmier, acizii naften;ci cu cifră 
de saponificare peste 200, oxiacizii, etc.). Săpunu
rile fabricate din aceste materii grase nu pot fi 
scoase din soluţie decât prin adausuri de clorură
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de sodiu mai m3ri decât 10%, şi se numesc să
punuri de cleiu.

1, Materii grase de miez [KepHOBbie mnpHbie 
BeuţecTBa; graisses de noyau; Kernfette; core 
fats; magzsirok]: Grăsimi ai căror acizi graşi dau 
săruri de sodiu insolubile în soluţie de clorură de 
sodiu 10% (de ex. seu, untură, stearină, uleiuri 
vegetale, în special cele nesicative, solidificate, 
semîsicative, etc.). Săpunurile fabricate din aceste 
materii grase pot fi scoase din soluţie printr'un 
adaus de 10% clorură de sodiu, şi se numesc 
săpunuri de miez.

2. Materii psctice [neKTHHOBbie BeuţecTBa; 
matieres pectiques; Pektinstoffe; pectic matters; 
pektinanyagok]: Sin. Pectine (v.).

s. Mathieu, funcfiunile lui ^ [c|)yHKUHH Ma- 
THO; fonctions de M.; M. Funktionen; M.’s func- 
tions; M. függvényei]. M a f . :  Funcţiuni cari sunt 
integrale ale ecuafiei diferenţiale:

+ ( X — 2 h 2 cos 2 x )  y  = 0,

numită ecuaţia lui Mathieu, care se obţine din 
ecuaţia undelcr scrisă în coordonate cilindroelip- 
tice. Soluţiile se caută sub formă de serii Fourier, 
cari să conţină numai cosinusuri sau numai sinu
suri, de multipli toţi pari sau toţi impari ai funda
mentalei. Sunt, deci, patru serii de soluţii perio
dice, ai căror coeficienţi depind de anumite va
lori caracterist'ce ale lui

4. Matisare [oÖBOJiaHHBaHHe; matissage; Ver- 
schnürung; cording; zsinorzás]: 1. Operaţiune de 
înfăşurare strânsă, cu un fir subţire, pe o lun
gime convenabilă, a unui cablu, frânghii, etc. 
pentru a strânge şi a împiedeca desfăşurarea fi
relor componente.

Matisarea se aplică: la frânghiile sau la odgoa
nele de cânepă, pentru a strânge şi a împiedeca 
desfacerea capetelor acestora, sau pentru a rea
liza, la capete, ochiuri; la cablurile telefonice de 
campanie, pentru a acoperi nodurile cu un fir 
continuu, bun conducător de electricitate, care, 
în acelaşi timp, strânge mai bine firele compo
nente ale cablului; la cordoanele electrice de 
curenţi slabi, pentru a întări capetele miezului 
bun conducător şi a putea forma cu acestea 
ochiuri pentru legarea la borne.

5. Matisare [cmieTeHHe; épissure; Splisse; 
splicing; kötélverés]. 2. N a v . :  Operaţiunea de 
împreunare a două parâme sau a două cabluri, 
împletind între ele şuviţele cari compun cele 
două părfi.

e. Matifă [pbi6 0 Ji0 BHbiH MemoK; sac de la 
seine; Zuggarnsack; seine bag; halászzsák]. Pisc . :  
Sac mare de plasă, împletit din afă de bumbac 
mai groasă, cu ochiurile de 2,5 cm, adânc de 
cca 6 m şi larg de 4 m, care se foloseşte şi penfru 
pescuitul în mare. Matifa trebuind să stea deschisă 
în apă, marginea ei inferioară — care se lipeşte 
de fund — este îngreunată printr'o frânghie foarte 
groasă, iar marginea superioară este legată de 
un corp plutitor mare, de obiceiu o geamandură 
de papură sau de pipirig („puşă"). Pentru ca

sacul să stea umflat, el are la psrtea superioară 
câteva bucăfi de plută („boboci" sau „rafe"), 
iar ca să nu se târasca prea mult prin nomol, 

se leagă de capete două lemne uşoare („boii" 
sau „coarnele"), cari ţin colţurile ridicate în sus. 
Sin. Sacul năvodului.

7. Mafosfaf. Mi n e r a l . :  Sin. Heliotrop (v.).
a. Mătrăgună [oeJiJiaftOHHa; belladone; Tol- 

Ikraut; dw ale; madragulya]. B o i . ,  F a r m . :  Atropa 
belladonna L .; plantă perenă din familia solana- 
ceelor, care creşte prin păduri umbroase şi prin 
locuri pietroase. Rizomul se desvoltă în cursul 
mai multor ani, iar tulpina ierboasă se distruge 
în fiecare an, după ce a dat flori şi fructe. Fructul 
este o bacă sferică, puţin turtită, neagră, stră
lucitoare, de mărimea unei cireşe. Este foarte 
toxică, are gust amar şi acru, şi miros urît. Din 
mătrăgună se extrag unii alcaloizi, ca hiosciamina, 
beladonina, atropina, etc.; conţine şi oxalat de 
calciu, acid crisafropic, piridină, substanţe pectice, 
răşinoase, etc. Frunzele conţin 0,2 0,6%  alca
loizi. E folosită în medicină, în terapia oculară, 
în astmă, nevralgii, choree, epilepsie, tuse con
vulsivă, etc., sub formă de extract, tinctură, pulbe
re, etc.

9. Matrice, pl. matrice [MaTpmţa; matrice; 
Matrix; matrix; matrix]. Maf . :  Mărime formată din 
m  n  elemente a ik (numere reale, complexe, etc.) 
dispuse în m  linii şi n coloane: 

a L1 tfI2 a ln

a m'Z ' '  ' a mn

Matricea H — alcătuită cu numere complexe
conjugate celor cari alcătuesc o matrice a — ||^ ||, 
se numeşte matricea conjugată acesteia. O ma
trice <2*= II, obţinută prin permutarea indicilor 
elementelor matricei a =  ||<%|l, deci prin înlocuirea 
liniilor matricei a  cu coloanele ei respective, şi 
reciproc, se numeşte matrice transpusă matricei
a.  O  matrice a = a ' , care este şi conjugata şi 
transpusa lui a , se numeşte matrice asociată ma
tricei a.  O matrice se numeşte pătrată, dacă are 
un număr de linii egal cu numărul ei de coloane:

<* =  I I < * « ! ' .  {i, k =  -\, 2, . . . .  n).
O astfel de matrice se numeşte alternat^, dacă 
matricea ei transpusă a'  este a'  — — a,  adică dacă 
dk i — ~-a{ k , şi hermitică, dacă =  iar dacă 
z k i = — â i k , ea se numeşte hermitică alternată. 
Matricea A  — \ A k i \, ai cărei termeni A ik sunt deter
minanţii minori corespunzători elementelor a ik ai 
matricei a,  se numeşte matricea adjunctă matri
cei a.  Dacă determinantul a - \ a ik | este diferit de 

A
este inversa matricei a.zero, matricea a

a
O matrice egală cu inversa sa. ( a  =  a~1) se nu
meşte involutivă.



865

O matrice pătrată este diagonală, dacă 

ti-ik = 0 (*^^) 
şi dacă cel pufin unul din elementele diagonalei 
principale e diferit de zero. Dacă

a ik = 0 ( i ^ k )  şi a ü  =1 (i = 1, 2................n) ,

matricea se numeşte matrice unitate, iar dacă şi 
a lk = 0 (*, k  = 1 f 2 , . . . ,  n ) ,  matricea se numeşte nulă.

Suma a două matrice se defineşte cum ur
mează: Dacă simbolurile ||<z.̂ || ş i i i^ î i  reprezintă 
două matrice ( / = 1 ,2 , . . . , « ;  &= 1, 2", . . . ,  m,  unde
i este indicele care determină o linie şi k  este 
cel care determină o coloană), suma lor este ma
tricea care are ca elemente suma elementelor 
omoloage din metricele de adunat:

(z = 1, 2, . . . ,  n;  k  — 1, 2, , m ) .

Produsul unei matrice a ik !i printr'un număr a 
este matricea:

li ik ii*
iar produsul dintre două matrice \\a.i k \\ şi \\br s \\ 

este matricea din al doilea membru al formulei 
următoare:

: n

'.'a i k  ii * l i p s i i  “ j S  a ik b y i  ii I: 2=1
{ i  = 1, 2, . . . ,  ri] k — \ , 2  r = 1 ,2 , . . . , r a ;

■*=1,2......... n) ,

suma fiind extinsă asupra tuturor valorilor, indi
celui i.

Două matrice a şi b  se numesc congruente, dacă 
există o matrice m ,  pentru care b — m ' a m ,  m ' 
fiind matricea transpusă lui m.  Două matrice a şi b  
se numesc echivalente, dacă există două matri
ce m  şi n,  astfel încât b  — m  a n,

O matrice a se numeşte unitară, daca a =  ( ă ' ) ~ i , 
şi unită, dacă a- — a.

î. Mălricer. Ciobanul care are sub îngrijirea 
sa oile cu lapte. (Banat).

> Matriţă. 1. Matca năvodului (v .). — 2. Jumă
tatea din răboj care rămâne la vătaful stânei. 
(Bcnaf).

3. Matrifă [(J)OpMa, LilTaMD; matrice, moule; 
Gesenk, Matrize, Form, Stanzwerkzeug; die, mould, 
mold; süllyesztő, süllyesztőszerszám, odor, alakzó, 
matrica]. Mefl., Ms. pls.: 1. Unealtă folosită la fa
sonarea prin deformare plastică sub presiune a 
materialelor plasticizabile, compusă din una sau 
din mai multe piese cari formează o cavitate (ne
gativul pieselor de matrifat) sau un orificiu (prin 
care se extrudează materialul). Matrifele se con
struesc, de obiceiu, din ofel; matrifarea se obfine 
prin îndesare, cu presare sau cu forjare, sau prin 
injecfie.

Matrifele compuse dintr'o singură piesă sunt, în 
general, concave;cele compuse din mai multe piese 
au cel pufin o piesă concavă. în ultimul caz, piesa 
concavă se numeşte matrifă (uneori semimatrifă), iar 
piesa cere apasă materialul poate f i : o contra- 
matrifă (numită uneori semimatrifă), dacă are o 
concavitate profilată; o patrifă (numită uneori poan

son, cufit, etc.), dacă are o convexitate profilată; 
un piston, dacă serveşte numai la împingerea ma
terialului printr'o matrifă de extruziune.

Principalele categorii de matrife sunt: matrifa 
de forjat (pentru matrifat), matrifa de extruziune, 
matrjfa ce presare a tablelor, şi matrifa pentru 
mase plastice. în general, matrifele fiind costisi
toare, sunt folosite numai pentru confecfionarea 
unui număr mai mare de piese identice.— 2. Partea 
din matrifă, în sensul de sub 1, în care e prac
ticată cavitatea în care patrifa sau pistonul com
primă materialul pentru formare. — 3. Ştanfa 
(v .). Acaastă accepfiuna a termenului e impro
prie, fiindcă ştanfa e o unesllă de tăiere.

Matriţă de extruziune [uiTaMn ftjm (Jiaco- 
HHpQBamii’ ; matrice â boudiner, matrice â ex- 
truder, matrice d'extrusion; Strangpre^matrize; ex- 
trusion die; préselő alakző]. Me t l . ,  Ms. pis.: Matrifă 
folosită la fasonarea prin extruziune a unor produse, 
în general semifinite. După natura materialului ex
trudat, matrifa poate fi: pentru metale laminate sau 
concrefionate, pentru mase plastice sau pentru pro
duse ceramice. Presiunile şi temperaturile la cari 
lucrează matrifele de extruziune a metalelor având 
valori foarte mari (până la 50 t/cm2 şi 800°), ele 
se confecfionează din ofeluri de scu’e, aliate, a 
căror suprafafă se polisează extrafin şi se durci
sează prin cromare (spre a reduce la minim fre
carea şi uzura); în anumite cazuri (de ex. la pro- 
duefia de piese de ofel concrefionat, în serii de 
sute de mii de bucăfi), matrifa completă şi poan- 
sonul, sau numai suprafefele lor de lucru, se con
fecfionează c’in metale dure cu carburi metalice. —

!?T]

Extrudare transversală a ofelului.
A) secfiune verticală: 1) piston; 2) semimatrifă; 3) bară 
ofel, înainte de extrudare; B) secfiune orizontală; C) bară 
de ofel, după extrudare (fibrele arsiă direcfia de curgere a 
materialului); D) extrudare transversală continuă a unui înve
liş izolant din material termoplastic: î) p’fston; 2) cilindrul 
presei de extruziune; 3) cămaşă pentru circulafia fluidului de 
încălzire; 4) material termoplastic; 5) conductor metalic, 

neizolat; 5a) înveliş izolant.

După temperatura de lucru, matrifa poate fi 
de extruziune la cald, s$u la rece. ■— După felul



extruziunii, ea poate fi pentru extruziune directă, 
pentru extruziune inversă sau contraextruziune, 
şi pentru extruziune transversală (v. fig. A  • • • D).

î. Matrifă ds contraextruziune [ u iT a M n  /y iH  
06paTH0r0 BbliţaBJiHBaHHH; matrice pour extru- 
sion inverse; Matrize für Spritzverfahren; die for 
inverse extrusion; ellenpréselő alakzó]: Matrifă 
folosită la presarea pieselor tubulare, prin pro
cedeul contraextruziunii, la care materialul extru
dat, comprimat între poanson şi fundul matrifei, 
dincolo de limita lui de curgere, curge prin in- 
terstifiul inelar dintre poanson şi matrifă, în sens 
contrar mişcării poansonului, îmbrăcând poansonul 
(v. fig. A ). Procedeul se foloseşte pentru metale
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masive sau tubulare, din metale laminate (ofel, 
aluminiu, zinc, cupru, alamă, cositor, plumb), din

Principiul presei de exfruziune.
I) matriţă (filieră); 2) suportul matrifei; 3) bară metalică de 

extrudat; 4) cameră de compresiune; 5) piston.

metale compound concrefionate (ofel-plumb, ofel- 
cupru, ofel-arginf, wolfram-cupru, molibden-argint, 
etc.) şi din materiale termoplastice. Matrifele de 
extruziune pentru materiale termoplastice sunt

Matri{e de contraextruziune.
A) fază intermediară a contraextruziunii: 1) poanson; 2) ma
trifă; 3) piesă tubulară, în curs de extrudare; 8) extruziune 
cu piesă inifială concavă: 1) poanson; ia) ejector acfionat cu 

aer comprimat; 2) placă concavă; 3) matrifă.

laminate (mai ales penfru aliaje ale aluminiului 
şi cuprului) sau concrefionate. Majoritatea poan- 
soanelor sunt înzestrate cu un ejector cu aer com
primat (care e escamotat în poanson în timpul 
operafiunii de extrudare), peniru scoaterea de pe 
poanson a tubului terminat (v. fig. B). Formele 
inifiale ale blanchetelor supuse contraextruziunii 
sunt placa plată şi placa concavă (v. fig. 8) sau 
cupa. Prin acest procedeu se fabrică tuburi de 
cartuşe, celule de radiator de automobil, cutii 
tubulare, etc.

2. ~  de extruziune directă [urraMn flJiH npa- 
Moro BbijţaBJlHBaHHfl; matrice pour extrusion 
directe; Strangpreîjmatri- 
ze, Strangpre.^dűse; di
rect extrusion die; kőz- 
vetllen préselő alakzó]:
Matrifă prin care mate
rialul extrudat curge în 
acelaşi sens cu deplasa
rea poansonului sau a pa- 
trifei (v. sub Presă de 
extruziune). Matrifa poate 
fi dispusă, sub formă de 
filieră de extruziune, la
extremitatea camerei prin Extruziunea unui şurub, 
care poansonul împinge j) poanson; 2) piesă extru-
materialul de extrudat, dafă (şurub brut); 3) matrifă.
sau poate îmbrăca şi poan
sonul, constituind ea însăşi această cameră. Se 
foloseşte pentru extrudarea de bare profilate,

Secfiuni prin materiale termoplastice extrudate.

străbătute adesea de canale peniru circulafia unui 
fluid răcitor; acesta răceşte extremitatea filierei 
prin care iese materialul termoplastic, solidifi- 
cându-l. Sin. Filieră de extruziune.

s. Matrifă de forjat [$opM a a jih  kobkh, 
Ky3H6HHbií! iHTaMIi; étampe de forge; Gesenk, 
Schmiedegesenk; forging die; kovácsalakzó, ko- 
vács-sűllyesztőszerszám]. Me t l . :  Matrifă de of ei, 
folosită permanent penfru forjarea sub ciocan de 
mână, sub presă sau sub ciocane mecanice,a piese
lor produse în serie (V. şi sub Forjare în mairifă).

Matrifele pot fi deschise sau închise, compuse 
din una, din două sau din mai multe piese. Cele

A) Matrifă de preforjsre.
Í) semimatrifă (placă) inferioară; 2) semimatrifă (placa) su

perioară; 3) cavităfi; 4) mânere; 5) tijă de ghidare.

dintr'o singură piesă sunt de construcfie deschisă, 
ciocanul lovind direct în piesa de forjat; se



folosesc mai ales ia forjarea manuală (de ex. la 
refulare). în general, matrifele se compun din 
două plăci sau din două blocuri de metal, nu
mite semimatrife, şi anume, semimatrifa inferioară 
şi cea superioară (v. fig. A ); acestea se fixează la 
presă sau la ciocan prin cepuri în formă de coadă de 
rândunică, prin împănare transversală, combinată, 
uneori, şi cu împănare longitudinală. Uneori, se- 
mimatrifele au mânere pentru manipulare, sau 
degajeri pe suprafeţele de separafie, cari permit 
un contact mai bun al suprafefelor sau introdu
cerea mâinilor sau a unor unelte pentru manipu
lare. La matrifarea sub ciocan, materialul curge 
mai uşor în semimatrifa superioară, în care se 
lasă deci cavitatea mai adâncă sau mai compli
cată; la matrifarea sub presă se procedează invers.

Matrifa poate fi: pentru preforjare, psntru forjare 
definitivă, sau pentru forjeri intermediare (succe
sive). Când seria de piese identice forjate este 
destul de mare, este mai economică folosirea unei 
serii de matrife intermediare decât folosirea unei 
matrife definitive unice; astfel se prelungeşte vieafa 
matrijelor, se poate folosi un ciocan mai mic, se 
reduce numărul de lovituri de ciocan necesare 
pentru forjarea completă a unei piese date, şi 
se obfin mai puţine piese cu defecte (v. fig. B).

8) Forjarea cu matrifă unică şi cu matrife intermediare. J  
I) matrifă unică, de formă nefavorabilă curgerii materialului 
(pentru forjare sunt necesare cinci lovituri de ciocan); 2a) şi 
2b) matrifă de preforjare, în pozifia inifială, respectiv finală; 
3) matrifă intermediară, în pozifia finală; 4a) şi 4b) matrifă 
definitivă, în pozifia inifială, respectiv finală (sunt suficiente 

trei lovituri de ciocan).

Spre a face posibilă curgerea materialului până 
în coifuri şi scoaterea pieselor forjate din matrifă, 
perefii cavităfilor trebue să aibă un unghiu de 
retragere de minimum 5° fafă de verticală. în 
jurul cavităfii matrifei se lasă un şanf, pentru ba- 
vură; acesta este absolut necesar la matrifele 
pentru forjarea definitivă (matrife de finisare), 
spre a se obfine piese bine conformate, dar poate 
lipsi la anumite matrife de preforjare, la cari pie
sele semifinite obfinute nu trebue să aibă di
mensiuni atât de precise. Unele matrife confin 
atât cavitatea de preforjare, cât şi cavitatea de 
finisare, astfel încât piesa se trece repede dintr'o 
cavitate în cealaltă, evitându-se astfel o nouă 
încălzire a ei (v. fig. C). în cazul pieselor mici 
şi complicate, bavura reprezintă 10 • • • 20*’/o din 
greutatea piesei forjate. în general, se pot ma-
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trifa într'o matrifă 10 000* •-40 000 de piese; în 
condifiuni excepfional de grele, numai 100 de

C) Matrifă pentru preforjare şi finisare.
I) vedere verticală; II) vedere orizontală a semimatrifei in
ferioare; III) seefiunea c-d; IV) seefiunea e-f; V) seefiunea a-b; 
1) şi 2) placa (semimatrifa) superioară, respectiv inferioară; 
1a) şi 2a) cepuri de fixare; 3), 3a) şi 3b) degajeri; 4) cavita
tea pentru preforjare; 5) cavitatea pentru finisare; 5a) şanful 

bavurii.

piese, iar în condifiuni excepfional de uşoare, 
până la 500 000 de piese. Matrifele se folosesc 
şi în press de forjat automate, penfru piese 
mici în serie mare, de exemplu în presele ori
zontale pentru fasonarea capetelor de buloane, 
de nituri, efc. (v. fig. D); în general, sunt de

Ü

D) Matrifă deschisă, pentru forjarea automată a capetelor de 
şurub.

1) bară de ofel; 2) opritor; 3) piston; 4) fălcile matrifei; 
I) introducerea materialului în matrifă; II) pistonul forjează 
capul; III) capul esfe forjat; IV) fălcile se deschid, şi şurubul 

se scoate din matrifă.

construcfie deschisă, sau au două sau mai multe 
fălci (cari se deschid lateral), (v. fig. E) şi uneori 
un piston.

Matrifele se confecfionează din fontă, din ofel 
turnat sau, de preferinţă, din ofel forjat, care 
poate fi ofel-carbon sau ofel aliat. Uneori, blocul

55*
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fiecărei semimatrife se face din ofel-carbon, mai 
ieftin, şi se inserează numai în mijlocul lui un 
bloc mai mic de ofel aliat, în care este fasonată 
cavitatea; după ce se uzează, acesta poafe fi în
locuit. Cavitatea în care se forjează piesa se pre
lucrează în blocul brut, prin 
aşchiere la diferite maşini- 
unelte, în special la ma
şina de frezat prin copie
re (v. sub Frezat, maşină 
de ~ )  sau la maşina de 
frezat prin reproducere (v. 
sub Frezat, maşină de ~ ) ; 
uneori, urmează o ajustare 
manuală, în special la ma
trifele de finisat. Pentru 
fabricafia în masă, care 
reclamă un număr mare de 
matrife identice, acestea 
pot fi confecfionate şi prin 
matrifare în loc de aşchiere. £)' Matrifă compusă. 
După prelucrarea prin aş- î) făfci; 2> fretă; 3) rost 
chiere a suprafefelor lor pentru matrifă din două 
interioare, semimatrifele se fălci; 4) rost pentru trei 
asambleaza şi Se umplu CU fălci; 5) rost pentru pa- 
plumb topit, pentru proba. fru fălci.
Dacă rezultatul este mul
ţumitor, urmează tratamentul termic al matrifei 
(călire şi revenire) şif după caz, rectificarea sau 
polisarea cavilăfilor şi a suprafefelor de separafie 
(suprafefe de contact, suprafefe de lucru). V. şi 
Matrifă de debavurat.

î. Matrifă de debavurat [iirraMn a j ih  y^ajie- 
hhh 3ayceHiţeB; matrice a débavurer; Abgrat- 
stanze; trimming die; leélező alakzó]. V. Ştsnfă de 
debavurat,

2. ~  de stampat [uiTaMnoBOHHâH (|)opMa; 
matrice a eslamper; Pragemairize, Frăgewerk- 
zeug; coining die, stamping die; nyomó alakzó]: 
Matrifă folosită penfru sfampare, compusă dintr'o

Matrifarea cu matrifă de stampat.

piesă exterioară inelară, în care alunecă două 
poansoane gravate, cari îndeasă maierialul supus 
sfampării. Volumul finei al piesei' este mai nr.ic

decât cel inifial, şi piesa terminată prezintă gro
simi diferite. De obiceiu, poansonul inferior ser
veşte şi ca ejector. Se foloseşte la baterea mo- 
netelor, a medaliilor, la finisarea unor piese de 
precizie, ştanfate în prealabil (rotife de ceasor
nic), etc.

3. Mafrifă pentru mase plastice [(|)opMa jy in  
njiaCTHHecKHX Macc; moule pour masses plas- 
fiques; Form für plastische Kunststoffen; plastics 
mould, die for plastic masses; müanyag-alakzó, 
müanyag-süllyesztőszerszám], Ms. p/s.: Matrifă
folosită pentru mularea maselor plastice. Se 
compune din cel pufin două piese, cari se nu
mesc, după caz, jumăiăfi sau părfi, matrifă şi 
piston, fermă şi capac, etc.; la acestea se adaugă 
şi alte elemente, ca ejectorul, luneta, cochilii, 
frete, tije de ghidare, tije port-prizonier, inele- 
resorf, elemente de încălzire, etc. Se confecţio
nează din ofel, din bronz de mare rezistenfă, din 
aliaje speciale de zinc (de ex. Durak, care con
fine 4 ,1%  Al, 1%  Cu, 0,03%  Mn şi 94,83%  Zn) 
sau, uneori, din mase fenoplastice. Matrifele de 
aliaje de zinc se confecţionează prin forjare şi 
aşchiere, ca matrifele de ofel şi de bronz, şi prin 
turnarea în jurul unui model de lemn, urmată de 
aşchiere, iar mairifele de ofel se confecfionează 
şi prin procedeul „Ekko" (v. sub Electroformare). 
în ultimul caz, perefii exteriori ai formei obfinute 
prin galvanoplastie sunt strunjifi, şi forma se îm
bracă într'o fretă rezistentă (pentru forme simple), 
sau perefii sunt îngroşafi în prealabil prin îm
proşcare cu pistolul de metalizat (peniru forme 
mai complicate). Suprafefeie active ale matrifelor 
trebue finisate cu multă grijă, pentru a se evita 
griparea organelor mobile ale matrifei, infiltrafia 
materialului plasticizat între perefii anumitor piese 
ale matrifei şi aderarea piesei mulate la perefii 
matrifei, Ja demutare, spre a se ofcfine piese 
mulate cu aspect frumos, etc. Suprafefeie active 
ale matrifelor noi se Iratează prin cromare dură, 
suprafafa crcmată fiind apoi lusiruită fin cu abra
zivi de granulafie din ce în ce mai fină şi cu 
discuri de pâslă, până ce se obfine o super- 
finifie. Cromarea dură diferă de cromarea (v.) 
obişnuită prin faptul că stratul de crom se aplică 
direct pe ofel, fărăslrafuri intermediare de cupru 
şi de nichel, prin faptul că grosimea siratului este 
de câteva sutimi de milimetru şi nu de miimi, 
şi prin faptul că nu are numai funcfiunea de tra
tament de aspect şi protecfiune superficială con
tra agenfilor atmosferici pufin activi, ci stratul 
este şi exlrem de dur, şi nu este atacat nici de 
răşinile cu bază de uree, cari intră în compozifia 
anumitor mase plastice. — Matrifele se pofeon- 
feefiona prin refulare şi prin restrângere. La con
fecţionarea prin refulare, un poanson profilat 
refuleeză maierialul blocului circular de ofel care 
va foi ma matrifa, şi care are dimensiuni trans
versale mici, şi este încins cu o fretă de rezis
tenfă, ca să nu crape în timpul refulării (presiunile 
folosite ating 400 kg/cm2); pe suprafefeie blocului 
s e  strunjesc degajeri, spre a face loc materia
lului deplasat prin refulare. Prin refulare se ccn-
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tecfioneazâ matrife cu cavităfi de dimensiuni trans
versale mici (până la cca 50 mm) şi pufin adânci 
(v. fig. 4 ). La confecfionarea prin restrângere,

2a 2b

A) Procedeul refulării. B) Procedeul restrângerii.
I) poanson profilat; 2) bloc Í) piesămuiată într'o matrifă fabri- 
de ofel (viitoarea matrifă); cată prin restrângere; 2) poanson 
2a) şi 2b) degajeri; 3)fretă. profilat; 3) frefă; 4) suport inelar.

se aşchiază în prealabil, în interiorul blocului brut, 
o cavitate pufin mai largă decât cea finala, iar 
exteriorul se strunjeşte tronconic; se introduce în 
cavitate un poanson profilat şi se preseaza blocul 
printr'o fretă (v. fig. B), obfinându-se astfel toate 
detaliile ps perefii cavităfii. — Prin restrângere 
se confecţionează matrife cari au cavităfi adânci 
şi relativ strâmte.

După natura materialului mulat, matrifele se pot 
folosi pentru materiale termoplastice, termodure, 
sau plastice stratificate. — După forma suprafefei 
de separafie şi pozifia ei fafă de piesă, ele pot 
avea suprafafa de separafie plană (v. fig. C, F şi G) 
sau strâmbă (v. fig. D; v. şi fig. B de sub Ma
trifă cu demulare directă) şi cu separafie mar
ginală sau nemarginală (v. fig. F  şi G ). — După 
numărul de piese identice cari se mulează si-

Maîrife peniru mase plastice.
C) cu suprafafă de separafie plană, marginală; D) cu suprafafă 
de separafie strâmbă; E) matrifă multiplă cu piston unic; 

F) şi G) cu suprafafă de separafie plană, nemarginală.

multan într'o matrifă unică, se deosebesc matrife 
simple şi matrife multiple (pentru maximum 150 
de piese). Matrifele multiple, pentru mularea prin 
presare, pot fi cu piston unic (v. fig. E ) sau cu 
pistoane multiple (v. fig. C de sub Matrifă cu 
lunetă); camera de compresiune poate fi gene

Mairife de injecfie, muîfiple.
H) matrifă în placa; J) matrifă în pana 

fretată.

rală (una singură pentru toate impresiunile unei 
matrife), sau matrifa poate avea camere indivi
duale (pentru fie
care impresiune în 
parte). în cazul 
mulării prin injec
fie, matrifa multi
plă poate fi în 
formă de placă (la 
care impresiunile 
sau cavităfile sunt 
dispuse periferic 
în jurul canalului 
de injecfie central, 
ca în fig. H), sau 
în formă de pană 
fretată (care este 
alcătuită din sec
toare tronconice, 
strânse prin frete circulare, injecfia făcându-se pe 
la una din extremităţi, ca în fig. J ) .  — După mo
dul de funcfionare în timpul serviciului, matrifele 
pot fi manuale, semiautomate sau automate. La 
cele manuale,deschiderea matrifei, demularea pro
dusului (cu sau fără ejecfie), curăfirea şi reînchide
rea matrifei se fac toate manual; se folosesc numai 
pentru serii mici de produse, pentru piese foarte 
complicate, sau când înălfimea produsului este 
prea mare fafă de deschiderea presei disponi
bile şi când matrifa trebue demontată din presă, 
pentru a o putea deschide. Matrifele semiauto
mate (de ex. majoritatea matrifelor cu demulare 
complexă), la cari cel pufin deschiderea şi închi
derea se fac automat, ejecfia sau demularea pro
dusului făcându-se complet sau în cea mai mare 
parte manual, se folosesc mai des; matrifele se
miautomate se deschid şi se închid prin mişcarea 
platourilor presei de mulat. La matrifele auto
mate, şi ejecfia se face automat; uneori şi de
mularea complexă se face complet automat. ■— 

Matrifele pot fi cu sau fără sistem propriu de 
încălzire sau de răcire. încălzirea se poate face 
cu abur, care străbate o refea de canale prac
ticate în corpul matrifei (v. fig. K), sau electric, 
încălzirea electrică se face prin rezistenfe, dis
puse în canale, sau în degajeri în corpul matrifei 
(v. fig. A  de sub Matrifă cu perdea de cauciuc), sau 
prin înaltă frecvenfă, de (1 -**3) • 106 per s (încălzire 
prin pierderi în dielectric). Aceasta din urmă cere 
o construcfie specială a matrifelor, ceea ce limi
tează posibilităfile de aplicare, şi deci nu s'a 
putut generaliza; matrifa e compusă din două 
pistoane, cari constitue armaturile unui conden
sator şi se deplasează într'o piesă inelară de ma
terial izolant, care nu trebue să aibă proprietăfi 
speciale electrice şi de rezistenfă la căldură. Ră
cirea matrifelor se face printr'o refea de canale 
de apă. — După metoda de mulare folosită, ma
triţa poate fi de presiune (de compresiune), de 
injecfie, de turnare sau de suflare. După mânui
rile necesare la demulare, matrifele de compre
siune pot fi matrife cu demulare directă (v .) sau 
matrife cu demulare complexă (v .). Cele cu de-
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mulare directa pot fi cu bavură (cu cufit, deschise), 
semipozitive (semiînchise), pozitive (închise) sau 
cu lunetă. Matrifele cu 
demulare complexă pot 
fi cu cochilie mobilă, cu 
miez compus, cu filet, cu

K

Matrife multiple.
K) matrifă de injecfie, multiplă, cu încălzire cu abur: 1) aju
taj de injecfie; 2) canale de abur; 3) ejectoare; 4) şi 4a) lo
caşurile pieselor; 5) canal; L) matrifă multiplă, pentru mulare 
prin turnare: Í) semimatrife (cochilii); 2) piston; 3) locaşurile 

pieselor; 4) canale.

găuri sau cu înglobări (cu prizonieri); demularea 
complexă ss aplică, uneori, şi la matrifele de in
jecţia. Matrifele de turnare, simple sau multipla, au 
forrna ds cochilii (v .) de turnătorie obişnuite; ma
terialul plastic, încălzit în prealabil până la liche
fiere, se toarnă în ele sub joasă presiuns (v. fig. L). 
Matrifele de suflare (v.) pot fi cu insuflare (cu su
flare directă), cu perdea de cauciuc sau cu sac de 
cauciuc. — Exemple:

1. Mafrifăcu bavură[(|)op- 

Ma a jih  3ayceHU,eB; moule 
a couteau; offene Form; flash 
mould; nyilt süllyesztőszer
szám]: Matrifă de compre
siune, la care materialul plas
tic se strecură printre su
prafefeie de separafie ale 
celor două părfi ale matrifei 
şi formează o bavură care 
umple o rigolă săpată în jurul 
cavităfii matrifei (v. fig.). Nu 
reclamă o dozare exactă a 
încărcăturii. Sin. Matrifă deschisă, Matrifă cu cufit.

2. ^  cu demulare complaxă [ c j io h îh o  pa3- 
ÖHpaiomHHCtf iHTaMn; moule â contredépouille, 
moule â démoulage complexe; zusammengesetzte

Matrifă cu bavură.
1) poanson; 2) matrifă; 
3) piesă muiată; 4) bavur ă 
amorsată; 5) şanf pentru 

bavură.
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Matrife cu demulare complexe.
/!\) matrifă cu cochilii, cu demulare semiautomată: Í) poanson; 2) cochilie (taică); 3) piesă mulată; 4) fretă; 5) ejector.— 
8) matrifă cu c o c h i I i î> cu demulare manuală: /) poanson; 2) fretă; 3) ejector; 4) cochilii; 5) piesă. — C) matrifă cu miez 
compus, cu demulare manuală: Í) piston; 2) matrifă; 3) piesă mulată; 4) cheie; 5) şi 6) fălci interioare. — D) poansonul 
unei matrife cu miez compus: 1) piesa demulată din semimatrifa inferioară; 2) cheie; 3) fălci ejectabile; 4) organ de 
centrare a fălcilor, cu şurub de reglare, resort de presiune şi piesă emisferică; 5) canale penfru aburul de încălzire;
6) ejectorul fălcilor; 6a) pârghie de ejectare. — E) matrifă pentru piesă cu filet coaxial interior. — F) matrifă cu filete transver
sale şi cochilii: 1) piesă cu trei filete interioare; 2) cochilii; 3) şi 3a) tije filetate. — G) matriţa cu manivelă de deşyru- 
bare şi ejectare: 1) manivelă pentru deşurubarea tijei filetate ( la) ;  2) ejector. — H) matrifă cu ejectare automată a inelului 
filetat şi deşurubare manuală: /) poanson; 2) inel filetat separat; 3) ejector. — /) matrifă cuinei filetat separat.—J) ma
trifă pentru piesă cu piulife prizoniere: Í) şuruburi pentru centrarea piulifelor în timpul mulării. — K) matrifă pentru 

-piesă cu şuruburi prizoniere: f) piese cilindrice separate, cari se deşurubează după ce s'a ridicat poansonul (2), ’ »
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Form; complex lift mould; komplex süllyesztő
szerszám]: Matriţă la care demularea produsului 
fiu se poate face printr'o mânuire simplă, deoarece 
prezintă intrânduri, ieşinduri, gâtuiri, filete, găuri 
transversale, piese înglobate, etc. — Matrifele 
cu cochilii (cu fălci) mobile se folosesc pentru 
produse cari prezintă gâtuiri sau ieşinduri pe 
suprafafa periferică exterioară. Are două sau mai 
multe cochilii, strunjite conic la exterior şi strânse 
în timpul mulării printr'o fretă; la demulare, co
chiliile sunt ejectate odată cu produsul mulat şi 
apoi retrase lateral cu mâna şi aşezate din nou 
în fretă. Figura A  reprezintă o matrifă semiauto
mată (cu ejecfie automată şi demontare manuală 
a cochiliilor), iar figura B, o matrifă cu demulare 
manuală (în şanfurile practicate în cochilii se intro
duce o unealtă care se sprijine în degajarea fre
zată în fretă). — Matrifele cu miez compus (cu 
miez demontabil) se folosesc pentru produse cu 
intrânduri pe suprafafa laterală interioară (v. fig. C). 
La deschiderea matrifei, pistonul ( 1 )  s e  ridică şi 
antrenează cu el produsul (3) şi miezul, compus 
din „cheia" ( 4 )  şi fălcile (5) şi (6); miezul cu 
piesa se extrag de pe piston prin batere cu cio
canul; se extrage apoi cheia (4), se apropie şi 
se extrag cele două fălci (5), şi, în cele din 
urmă, şi cele două fălci (6). în figura D, cheia 
e solidară cu pistonul, iar cele patru fălci sunt 
ejectate, — Matrifele pentru produsele filetate 
diferă după felul filetului prései: filet coaxial 
exterior sau interior, sau filet transversal interior 
(găuri transversale filetate). în cazul filetului coaxial 
exterior, respectiv interior (v. fig. E), după des
chiderea matrifei, produsul trebue deşurubat din 
matrifă (cavitate), respectiv de pe piston; în cazul 
/■etului transversal interior, se folosesc tije trans
versale menfinute în perefii matrifei şi filetate la 
extremitatea care este înconjurată de masa plas
tică (v. fig. F ) ; tija e menfinută în pozifia de 
lucru prin înşurubare, prin resorturi, capace, etc. 
(v. fig. G ). Adesea, matrifa confine inele file
tate, cari sunt ejectate odată cu produsul, şi cari 
sunt apoi deşurubate (v. şi sub Matriţă cu garni
turi de piese componente). Piesele înglobate în 
masa plastică (prizonierii) sunt menţinute la locul 
lor, în timpul mulării, tot prin tije, sau prin lo
caşuri amenajate în pereţii matriţelor (v. fig. J 
şi K).

î. Matrifă cu demulare directă [np0CT0pa30H- 
paKDiiţHHCH iHTaMn; moule a dépouille, moule a 
démouíage direct; direkt herausnehmbare Form; 
direct lift mould; direkt süllyesztőszerszám]: Ma
triţă la care, după deschiderea ei, forma produ
sului permite imediata lui demulare, fără alte mâ
nuiri supiementare, fie în direcţia de deschidere 
a matriţei, fie în altă direcţie. Pentru aceasta, 
produsul nu trebue să prezinte intrânduri, ieşin
duri, gâtuiri, filetări,- etc. Matriţa permite folosi
rea unui ejector simplu, automat sau manual. De
mularea produsului se poate face chiar pe direcţia 
de deschidere a matriţei (v. fig. A), pe o direcţie 
oblică fafă de deschidere (v. fig. B) sau perpendicu

lară pe direcţia de deschidere, după ce s'ascos freta 
(5), (v. fig. C ). —

v  : ; ✓
! / 2

1 I/
------

r

/ * \
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i

Í 2 \
: ^

Matrife cu demulare directă.
A) demulare axială; B) demulare oblică; C) demulări laterale; 
f) direcfia de ridicare a poansonului; 2) direcfia de demu
lare a produselor; 3) poanson; 3 a) poanson multiplu; 4) pro

dusul (piesa mulată); 5) freta.

Se deosebesc următoarele tipuri:
2. ~  cu garnituri de piese componente [Ma- 

TpHlţa C KOMIlJieKTOM H COCTâBHbIMH HaCTfl- 
MH; moule avec garnitures de piéces composan- 
tes; Preijform mit Formsătzen; mould with mould 
sets; süllyesztő alakitó szerelvényekkel]: Matriţă 
cu demulare complexă, 
în general semiauto
mată, la care sunt exe
cutate, în două sau în 
mai multe exemplare, 
enumite piese compo
nente cari, la demulare, 
nu rămân fixate pe pla
tourile presei de mulat, 
ci sunt ejectate odată cu 
produsul. Aceasta per
mite ca, în timpul perioa
dei de demulare ma
nuală, presa de mulat să 
nu rămână inactivă, ci să 
lucreze cu garniturile 
de rezervă. Se foloseş
te la matriţele *cu co
chilii mobile sau cu miez 
compus, la cele cu inele 
filetate (v. fig. J, K, L 
de sub Matriţă pentru 
mase plastice) şi ia

Matriţă cu garnituri de piese 
componente.

Í) şi 2) corpul matrifei şi al 
poansonului.cari rămânfixafece 
platourile presei; 3) ejector fi
letat; 4) piesă mulată (la de
mulare trebue deşurubată după 
ejector); 5) tije filetate (se de- 
şurubează din piesă, în timp 
ce în locaşurile (5a) s'au montet 
alte tije similare, cu cari presa 

mulează altă piesa).

cele cu mai multe locaşuri filetate, cari reclamă 
o demontare separată, după demulare, a fiecărei 
tije filetate (v. fig.).
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i .  Mairîja cu lunMăv [(|K)pMa c jiio hg toh ; 
moule â lunette; Form mit "Führungsplatfe; mould 
with guiding plate; lünettás süllyesztőszerszám]: 
Matrifă de compresiune, la care închiderea se face 
printr'o piesa suplementară, numită lunetă (v.)»

Matriţe cu lunetă.
Í) lunetă; 2) piston; 

3) piese mulate.

care serveşte şi pentru ghiderea pistonului. Presa 
poate acfiona asupra lunetei direct (fig. A ) ,  sau 
prin intermediul pistonului (fig. B); luneta poate 
fi şi multiplă (fig. C). Matrifele cu lunetă se fo
losesc azi numai dacă uzinarea unui alt tip ar fi 
dificilă.

2. ~  cu perdea de cauciuc [uiTaM n C pe3K- 

HOBOH 3aBecOP; moule a tapis de caoutchouc; 
Form mit Gummiteppich; rubber screen mould; 
gumiréteges alakzó]:
Matrifă cu o singură 
parte rigidă, şi la care 
presiunea aerului asu
pra foii de material 
plastic se transmite 
printr'o perdea de 
cauciuc care acopere A)Mefri|ă cu perdea de cauciuc, 
matrifa. Corpul matri
fei este de metal, de lemn s#u de alt material 
plastic. Matrifa din figura A  are scheletul (3) de 
lemn şi învelişul ( I ) ,  de material izolant; piesele
(2) sunt rezistenfe electrice de încălzire. Figura 
B reprezintă o matrifă pozitivă, iar figura C, o 
matrifă negativă, pentru mularea în autoclavă. Sub 
perdeaua de cauciuc se face vid.

Armatura exterioară a unei 
matrife cu sac de cauciuc.

s. ~  cu sac de cauciuc [uiTaMn e p e â H iic -  
BfaiM MeniKOM; moule â sac de caoutchouc; Form 
mit Gummisack; rubber sac mould; gumizsákos 
alakzó]: Matrifă care se compune dintr'o arma
tură rigidă (un şasiu) şi 
un sac de aer de cauciuc.
Prin umflarea sacului, ma
terialul care trebue mulat 
este presat pe şasiu. Sa
cul se poate găsi în in
teriorul armaturii, ca Ia 
mularéa anvelopelor de 
automobil (v. fig.)» sau este menfinut presat asu
pra armaturii (şasiului) printr'un cadru solidarizat 
cu şasiul.

4. ~  de injscfie [(f)opM a AJlfl HHjK6KTHpG- 
BaHHH; -moule â injection; Spritzform; injection 
mould; fröccsalakzó]: Matrifă folosită pentru mu
larea prin injecfie (v.) a materialelor plastice. Are, 
în una din jumătăfi, un canal de injecfie, termi
nat spre exterior cu o pâlnie ajustată foarte precis 
la nasul capului de injecţie (v. fig. H,  J  ş i K de 
sub Matrifă pentru mase plastice). Se foloseşte 
în special pentru materiale termoplastice.

5. ~  de insuflare [oiTaivin c neriocpeACTBeH- 
HblM BZţyBaHHeM; moule â soufflage direct; di
rekte Blasform; direct blast mould; befuvó ma
trica]: Matrifa peniru mularea prin insuflare de 
apă caldă, uneori şi de aer cald sau de aburr 
între două foi de material termoplastic (v. fig. A ) .  
Temperatura variază între 120 şi 200°; presiu
nea este de cca 2 at. Sudarea Ynörginilor foilor

A

Mularea în autoclavă cu matrife cu perdea de cauciuc.
B) matrifă pozitivă; C) matrifă negativă; I) autoclavă; 2) va
gonét; 3) matrifă; 4) material plastic stratificat; 5) perdea de 
cauciuc; 6) intrarea aburului sub presiune; 7) ieşirea aburului; 

8) conductă de vid.

2 J
Matrife de insuflare. 

î ) foaie de material termoplastic; ia) fcaie de material pias- 
tic stratificat; 2) matrif3; 2a) armatură de sârma; 3) camere 

de fluid insuflat; 4) cameră de abur.

se face chiar în matrifă. Deoarece răcirea pro
dusului produce o retragere a materialului şi dec? 
o deformare, cavitatea din matrifă trebue să fie 
diferită de forma produsului final. Se foloseşte 
pentru materiale termoplastice ca celuloidul, ceî- 
lonul, etc. Figura B reprezintă o formă specială 
a acestei matrife, la care se foloseşte o singură 
foaie de celuloid (1) şi o armatură de sârmă (2 a); 
în tocul unei matrife complete; o cutie etanşă (3), 
cu perefi dubli între cari circulă abur ( 4 ) ,  înlo-
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cueşte a doua semimatrifă din figura A. Figura 
C reprezintă o matrrfă pozitivă, rar figura D, 
o matrifă negativă, pentru mularea foifor plane 
sau premulate din mase plastice stratificate; se 
foloseşte şi pentru lipirea straturilor cari formează 
o foaie da material.

i.  Mafrifă de suflare fuiTaMn co BflyBamieM; 
moule a soufflage; Blasform; blast mould, blow- 
m g  mould; fúvó alakzó]: Matrifă la care se folo
seşte insuflarea unui fluid într'un spafiu închis, 
spre a presa materialul pe suprafafa ei activă.
Se deosebesc: matrife de suflare directă (de in- 
suflare), matrife cu perdea de cauciuc, şi matrife 
cu sac de cauciuc.

î .  ~  pozitivă [nojKmHTeJibHaH (|)opMa, 3 a- 
KpblTbiH UITaMD; moule positif; geschlossene 
Form; positive mould; zárt süllyesztőszerszám]: 
Matrifă de compresiune, la care materialul de
mulat este complet închis în 
cavitatea matrifei, şi care su
portă deci, la sfârşitul mulă-
rii, întreaga presiune a poan
sonului. Pierderile de material 
sunt practic nule, dar încărcătura 
trebue dozată foarte exact, în 3 - 
special pentru piese cu toleranfe 
strânse (la o încărcătură prea 
mică, piesa ar ieşi incompletă, 
iar la o încărcătură prea mare, 
poansonul nu ar putea efectua 
întreaga cursă, şi perefii piesei 
ar rămânea prea groşi). Sin. Matrifă închisă.

3. ~  semipozitivă [noJiynojio>KHTejibHaH 
<|>opMa, nojiy3aKPbiTbiH niTaMn; moule semi- 
positif; halbgeschlossene Form; semi- positive 
mould; féligzárt sü'lyesztőszerszám]: Matrifă de 
compresiune, a cărei cavitate nu este perfect închisă 
de piston, şi deci poate scăpa o mică parte din 
materialul mulat; la partea de sus . a . matrifei

Mafrifă pozitivă. 
1) poanson; 2) ma
trifă; 3) cavitate.

?) poanson (piston); 2) matrifă; 3) cavitate; 4) cameră de 
compresiune.

(v. fig.) se găseşte o cameră de compresiune, 
ajustată destul de exact spre a ghida perfect poan
sonul, dar care mai permite totuşi scăpări de 
material; când ajustajul este prea precis pentru 
scăpări, se practică din loc în loc degajeri de 
scăpare, speciale. Este tipul de matrifă folosit cel 
mai mult.

4. Mafrifă penfru materiale plastice. V. Matrifă 
. pentru mase plastice.

s. Matrifă pantru tablă [ nTaMn JKecTH; 
matrice pour tőle; Stanzwerkzeug, Matrize für

Blechverarbeitung; sheet iron stamping die; leftiez- 
alakzó, lemezmatrica]. M e t l . :  Matrifă pentru faso
narea prin presare a obiectelor şi a pieselor de 
tablă. Părfile principale ale unei astfel de matrife 
sunt matrifa propriu zisă, a cărei formă e de obi
ceiu concavă şi îmbracă piesa presată, şi patrifa 
(v .). Când patrifa nu este complicată şi are di
mensiuni transversale de acelaşi ordin de mă
rime, ea se numeşte şi poanson (v .) ; în anumite 
cazuri, ea se numeşte şi cufit (v. sub Matrifă de 
îndoit). în general, patrifa este partea mobilă a 
matrifei, şi se fixează la platoul superior (mobil) 
al preselor. Fixarea în presă se face printr'un 
cep filetat, care intră în gaura din platoul presei, 
prin urechi laterale şi buloane cari intră în crestă
turile mesei şi, mai rar, prin cepuri în coadă 
de rândunică şi prin împănare. Dacă, ta anumite 
matrife complexe, pentru piese complicate, nu 
se poate face o diferenfiere netă a funcfiunilor 
celor două jumătăfi în patrifă şi matrifă, părji’e 
se numesc placă superioară, capac sau jumătate 
superioară, şi placă sau jumătate inferioară. Alte 
elemente curente ale matrifelor sunt: un sistem de 
ghidare sau de conducere a patrifei, un planator, 
un opritor, un sistem pentru extragerea pieselor 
sau a deşeurilor de tablă, un sistem de ghidare a 
tablei, etc. Sistemul de ghidare al patrifei se poate 
compune dintr'o placă de ghidare sau lunetă (v .), 
care poate servi şi ca placă de refinere pentru 
făşia de tablă {de ex. la unele matrife de ş4an- 
fat) sau pentru piesa trasă; el poate să fia compus 
din: tije de ghidaj, solidare cu placa inferioară, 
cari întră în găuri de ghidaj, practicate în placa 
superioară; coloane de ghidaj (v. sub Matrifă 
cu coloane); un ghidaj cilindric (v. sub Ma
trifă cu ghidaj cilindric). Planatorul (placa de 
întindere, inelul de întindere) presează marginea 
tablei, la unele matrife de tras (v .), spre a îm
piedeca formarea cutelor; el poate fi rig:df 
când presează ciract tabla, sau elastic, când este 
comandat prin intermediul unui rasortsau al unui 
tampon de cauciuc, ca să permită o uşoară alu
necare a tablei sub acfiunea de tragere (v. şi 
sub Matrifă de tras). Opritorul foloseşte Ia oorî- 
rea făş’ei de tablă, în pozifie potrivită, la ma
trifele cari presează piese direct din făşia de 
tablă care înaintează (avansează) prin ele; el 
poate fi manual sau automat. Extractorul îndepăr
tează piesa terminată sau deşeurile. El poata avea 
formă de smulgător (v.) sau de ejector; smulgă- 
torul desbracă de pe poanson piesele tubulare 
sau deşeurile rămase după decupare; ejectorul 
aruncă afară piesele din cavitatea matrifei şi este, 
în generai, automat, fiind acfionat de un resort, 
de un tampon de cauciuc sau de un tampon 
pneumatic, sau acfionat pneumatic (v. sub Ma
trifă de contraextruziune). —

Matrifele se confecfionează, în general, din 
ofeljri de scula, aliate, iar pentru serii mai 
mici de piese, şi din ofel-carbon. Matriţele 
pentru piese foarte mari, relativ simple, şi 
cari nu reclamă o prea mare precizie (de ex. 
pentru caroserii de automobil), se toarnă din
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tontă, miezul matrifei făcându-se compartimentat 
î cu nervuri (v. fig.). Lemnul şi masele plastice 

se folosesc numai pentru matrifele de întins (v.).

Msi'ifă ce fontă, pentru aripi de automobil.

Prelucrarea cavi taţilor şi a patrifei se face prin 
aşchiere, folosindu-se şabloane pentru verificarea 
preciziei dimensiunilor. —

După pozifia de lucru normală în presă şi după di
recfia mişcării de închidere, matrifa poate fi: verti
cala (de obiceiu), orizontală (de ex. la maşinile de 
refulat) sau oblică. Alegerea tipului depinde de lu
crarea de executat. — După direcfia de mişcare a 
patrifei sau a poansoanelor fafă de axa piesei pre
sate, matrifa poate fi axială sau transversală (v.). 
Matrifele pur transversale se folosesc foarte rar.
— După construcfie, matrifa poate fi monobloc 
sau secţionată (v .). — După felul cum acfio
nează, ea poate fi cu acfiune simplă sau mul
tiplă (v. Matrifă cu dublă acfiune, şi Matrifă cu 
iriplă acfiune). — După modul de grupare a ope
rafiunilor într'o singură matrită, aceasta poate fi 
combinată (v .), compusă sau în tandem. — După 
modul de transferare a pieselor dintr'un post de 
lucru în altul, ea poate fi matriiă-revolver (v.), 
sau matrifă de transfer (v .). — După operafiunea 
efectuată asupra tablei, uneltele de presare se 
împart în două categorii: unelte cari separă
materialul, sau ştanfe (v .)f cari sunt numite uneori 
impropriu matrife de tăiat, şi un3Íte cari defor
mează tabla, sau matrife, numite şi matrife de 
deformat. — După operafiunea de deformare pe 
care o efectuează, matrifele se subîmpart cum ur
mează: matrife de îndoitşi de îndoit în muchie, ma
trife dfe rula+, de îndesat şi de sertisat, de tras şi 
de adâncit, de întins şi de umflat; pentru pre
lucrarea finală a tablei se foloseşte matriţa de 
stampat, care este de fapt o unealtă de forjat, 
deoarece schimbă volumul materialului, şi ma
trifa de finisat (v.) sau de răzuit, care este o 
unealtă de separat materialul. Matrifele de stam
pat (v .) se folosesc la finisarea pieselor de tablă, 
cari au fost decupate în prealabil (de ex., rotun
jirea muchiilor obezii şi a spifelor unei rotife de 
ceasornic, ştanfată din tablă de alamă). Deoarece 
multe matrife se folosesc pentru a efectua ope
rafiuni complexe, clasarea lor netă în categoriile 
de mai sus nu este totdeauna posibilă.

î. Matrifă combinată [KOMÓHHHpOBaHHbift 
u iT aM n; matrice combinée; Verbundwerkzeug; 
combination die; kombinált alakzó]: Matrifă folo
sită în presele cu simplă acfiuae, şi care, la o 
cursă a presei, efectuează două sau mai multe ope
rafiuni (de ex. decuparea blanchetei, tragerea în 
formă de cupă şi rularea marginii; decuparea 
blanchetei, tragerea adâncă, tunderea marginii 
şi ejecfia piesei). Matrifa din figura de mai jos pre
sează carpul şi capacul unei cutii. Poansonul ( I )  
decupează blancheta (A ); poansoane«9 (2) şi (3)

r ~ l

---i
Matriţă combinată.

A) blancheta plană, decupată în prima fază a presării; 8) cupa 
trasă în a doua fază a presării.

dau fotma piesei, poansonul (2) p'esând piesa pe 
blocul (3), prin acfiunea resortului (2a), în timp 
ce poansonul (7) cortinuă să coboare şi trage 
cutia în forma dorită. în timpul tragerii, inelul (4) 
e apăsat în jos şi comprimă famponul de cau
ciuc (5a); la cursa de ridicare, placa (5) ejec- 
tează piesa (B).

Matriţă compusă.

2. ~  compusă [cjlOHiHbTH UITaMn; matrice 
composée; doppeltwirkendes Stanzwerkzeug, Ver- 
bundwerkzeug; compound d ie ; összetett alakzó]:
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Matrifă cu acfiune multiplă, care are un poanson 
montat în partea inferioară a matrifei, şi o matrifă 
montată în partea superioară (adică în pa rifă). 
Matiifa din figură presează manşeta (A). Poansonul 
exterior ( I )  decupează blancheta şi trage pere
tele exterior al blanchetei; poansonul inferior (3) 
intră în matrifa centrală (2), şi decupează inte
riorul blanchetei, permiţând astfel ca piesa (4) 
să tragă şi peretele interior al manşetei. La cursa 
de coborîre, inelul (5) e epesat în jos şi com
primă tamponul de cauciuc (5a), iar la cursa de 
ridicare, ejectează piesa matrifată. Tamponul de 
cauciuc poafe fi înlocuit printr'un resort.

î. Matrifă cu coloane [niTaM ii c KOJiOHHâMH; 
matrice a colonnes; Săulenfiihrungstarze; pillar 
die, pillar subpress die; oszlcpos alakzó]; Matrifă 
la care ghidajul patrifei este asigurat prin coloane 
fixate în placa inferioară a matrifei. Această con- 
strucfia permite un 
ghidaj foarte pre
cis; când unealta 
centrală este inter
sch im b ab ilă , ea 
poate fi şi foarte 
economică (v. şi 
sub Matrifa stan
dard). Se foloseş
te mai ales la con
fecfionarea piese
lor cu toleranfe 
foarte mici, de or
dinul a 0,05 mm.
Figura alăturată re- Mairiţe cu coloane,
prezintă câteva ti- A) ?l B) cu co'°ane <" diagonală; 
puri d s  matriţe cu c) cu co[oane Pe ° ,afură: D) cu 
coloane: ( A ) ,  şi P3iru l̂oane.
(B), cu coloane în diagonală; (C )f cu coloane 
unilaterale; (D), cu patru coloane.

2. ~  cu dublă acfiune [niTaM ii #B 0H H 0r0  
UeiiCTBHfl; matrice â dcuble action; doppeltwir- 
kendes PreÎ3werkzeug; double action die; dupla- 
hatású alakzó]: Matifă 
a cărei patrifă se com
pune din două părţi cari 
au curse diferite, şi 
poate exegjfa, deci, 
asupra piesei de tablă, 
două operaţiuni, fie si
multan, fie consecutiv, 
în ultimul caz, matiifa 
trebue să conţină un 
dispozitiv elastic (resort 
sau tampon de cau
ciuc), care, într'un anu
mit punct ai cursei, trans
mite mişcarea dela p,i- 
mul la al doilea poanson al patrifei. Se foloseşte 
în prese cu simplă acfiune. Exemplu: matrifă de tras 
şi decupat bordura (v. fig.). La matrifarea piese
lor cu toleranfe foarte rrici, confecţionate din alu
miniu şi aliajele sale, suprafefeie matrifei se poli- 
sează fin pentru a sa evita lipirea materialului de 
prelucrat de suprafefei a matrifei.

Matrifă cu dublă acfiune.
A) deşeu de tablă; B) blancheta, 
decupată în prima fazăa presării; 
C) cupă trasă în a doua jfază 

a presării.

3. ~  cu ghidaj cilindric [iHTaMn c iţHJiHHflpM- 
necKHM HanpaBjiHiomHM npHcnocoÓJieHHewi; 
matrice â guidage cy- 
lindriq.ue; Zylinderge- 
stellstanze, Zylinder- 
führungstanze; arch  
(subpress) type die, 
overhung (subpress) 
type d ie ; hengeres 
vezetésű alakzó]: Ma
trifă în care patrifa sau 
poansonul sunt con
duse într'un ghidaj ci
lindric, solidar cu placa 
inferioară (v. fig). Are 
o constiucf ie foarte ro
bustă, p trivită pentru 
lucrări de foarte mare
precizie (de ex. ştan- Principiul matrifei cu ghidaj ci
tarea rotifelor de cea- lindric.
sornic, presarea de A) şi B) secfiuni orizontale; C)ve-
piese de maşini de dere secfiune, verii cale.
calculat, etc.). Se construeşte adesea sub formă

Matriţă compusă, cu ghidaj cilindric.
1) cep de cuplare; 2) partea superioeră; 3) şi 4) plăci d e  

adaus; 5) inel de decupare; 6) ejector; 6a) tijele ejecforuiu* 
6 b) resortul ejectorului; 7) poansoane găuritoare; 8) bucea de 
ghidaj; 8a) caneluri de ghidare; 9) partea (placa) inferioară, 
10) poanson de decupare; 11) smulgător; 12) corpul ghida

jului cilindric.
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de matrifă compusă (v.) sau cu uneltele interi
oare interschimbabile, pantru lucrări diferite.

î. Matrifă cu pana [îiiTaMn c kjihfîom #jih 
nporHÖOB; matrice de ployage a coin; Keilbiege- 
werkzeug; wedge bending die; ékbehajlitó alakzó]. 
V. sub Matrifă de îndoit.

2. ~  cu triplă acfiune [iHTaMn TpoÖHoro 
HeÖCTBHH; matrice â action triple; dreifachwir- 
kend*s Prefjwerkzeug; triple action die; hármas
hatású alakzó]: Matrifă care, af<?ră de cele două 
părfi ale patrifei, cari au mişcări diferite, are şi 
o a treia p esă (poansonul sau plonjorul), aşezată 
»n placa infe'ioară, şi c ire  lucrează de jos ir» sus, 
separat de primele două. Se fobseşte în prese 
cu acfiune multiplă. în exemplul din figura de mai 
jos, piesa de tablă este decjpată (v. sub Ştanfa 
de decupat) şi imprimată (v. sub Matrifă de im
primat). La coborîrea patrifei, poansonul ( î )  de
cupează întâi tábla; apoi poansonul (2), care iese 
din poansonul ( I ) ,  trage tabla şi o împinge în jos 
până la matrifa de imp imat (3), care este îm
pinsă în sus de pistonul ( 4 ) .  Prin această ope-

Matrifă cu triplă acfiune, pentru decupat, tras şi imprimat 
piesa A (desenată la scară mai mare).

rafiune, diametrul exterior al piesei cleşte pufin, 
astfel încât, la cusa în sus, smulgăioruJ (5) o des- 
bracă de pe poansonul (2), şi piesa cade afară 
din matrifă.

5. ~  de adâncit [uiTaM n fljjfi r jiy őoK O H  Bbi- 
TfDKKH; mat ic 9 pour éti aga profond; Tiefzi = h- 
werkzeug; deep drawing dje; mélyhuzási aiakzó]. 
V. sub Matrifă de tras.

4. ~  de finisat [OTAejiOHHbiH U iTaM n; ma
trice de finissage; Fertigstellenstanze; finishhg 
die; végkidolgozási alakzó]: Matrifă ca'e este cu 
câteva sutimi de milimet u mai st âmtă decât piesa 
trasă, folosită pentru finisarea anumitor piese. Dă 
pieselor dimensiuni foarte exacte, sau un aspect 
de superfinifie suprafefelor lor exterioare. Sin. 
Matrifă de răzuit.

s. ~  de imprimat [(JîOpMOBOHHbiH npeec; 
matrice â imprimer; Treibmatrize; moulding press; 
formázóprés]: Matrifă folosită pentru presare de 
reliefuri pufin proeminente în raport cu grosimea

tablei prelucrate; patrifa şi matrifa ei au profilul 
identic.

8. ~  de îndesat [ n ta M n  a j ih  BbirHÖaHHf*; 

matrice d'emboutissîge; Kümpelstanze, Kümpel- 
werkzeug; swaging die; dö gölési alakzó]: Ma
trifă care lucrează astfel asupra tablei, încât ma
terialul acesteia este supus, în principal, unei 
îndesări. Nu are planator. Astfel de matrife sunt 
cele de ambutisat, cu cari se presează marginile 
tăvilor, sau se p esează spre interior marginile 
rotunde ale pieselor tubulare, etc. Se^t,sarea, 
executată fără tragere, se face, de esemenea, 
p rii îndesare (se foloseşte, de exemplu, ca fază 
de presare intermediară, la fabricarea tuburilor de 
cartuşe, faza finală lind  o sertisare cu tragere). 
V. şi sub Ambutis3re.

?. ^  de îndoit [3arHŐ0HHbiH uiTaMii; ma
trice de ployage; Biegestanze, Biegewerkzeug; 
bending die; hajlítási alakzó]: Matrifă folosită pen
tru îndoirea tablei. Poate fi simplă, pentru îndoirea

Â

8  L — i

n

B =4=

j

1 Y-i

III V-rf 1.1-.! !.-<{ u

! !
ii-îl ivi*

Mi L»A.« y 1 j

?!

ö t

*

t i
—0—

: r
- u : ; o[’ !

Matrife de îndoit.
A) piesă îndoită în matrifa 8; £) matrifă pentru în oire di

ble; C) matrifă pentru îndoire simplă.

transversală a unor benzi de tablă (v. fig. A  şi B), 
pentru îndoirea în muchie sau pentru îndoirea 
longitudinală a tablelor, pentru ca să formeze 
muchii drepte. Se foloseşte în presele de îndoit

Matrife de îndoit.
D) matrifă transversală; E) matrifă (prisma) şi patriţa (cu<H) 

de îndoit în muchie.

în muchie; partea inferioară se numeşte adesea 
prismă, iar cea superioară se numeşte patrifă
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sau cufit. O prismă unică (v. fig. £), de secfiune 
pătrată, are adesea, pe fiecare fafă, şanfuri pen
tru îndoituri de profilé, dar cufitele trebue schim
bate pentru fiecare profil de îndoifură (v. şi Ma
trifă ce rulat). Matrifele de îndoit se construesc, 
uneori, şi ca matrife transversale (v .) cu fălci, sau 
ca matrife cu pană; acestea au, afară de matrifă 
şi patrifă, şi o piesă centrală sau o pană, în 
jurul căreia se îndoaie tabla (v. fig. D).

î. M atrifă  de în tins [BbiTflTHBaiomHH  
WT?aMn; matrice d'efirage; Sfreckziehwerkzeug; 
stretching die; kinyujtási alakzó]: Patrifă, de formă 
convexă, care bombează foile de tablă prin

A) Matrifă de întins, de lemn, compartimentată, 
a) compartimentarea interioară a matriţei; b) matrifă completă.

apăsare pe o singură fafă a lor; foile de tablă 
sunt prinse în presa de întins (v .), prin fălci la
terale, dispuse în jurul patrifei (v. fig. 8), iar 
cealaltă fafă a lor rămâne liberă. Patrifa se con
fecţionează din lemn, îmbrăcat uneori cu tablă 
lustruită, se mulează din mase plastice sau se 
toarnă dín diferite aliaje. Pátrifele de lemn 
pot fi compartimentate sau cu goluri (v. fig. -A), 
şi masive sau pline. Se folosesc pentru piese 
de tablă pufin adânci şi de dimensiuni mari, de 
exemplu pentru tablele de carenaj ale avioanelor, 
pentru aripi, uşi, capote, capace de port-bagaj 
de automobil, etc. Suprafafa de lucru a patrifei

B

B) Montarea matriţei în presa 
de întindere.

1) tablă de întins; 2) matrifă; 
3) fălcile presei; 4) platoul 

presei.

poate fi şi discontinuă, 
materialul luând totuşi o 
formă bombată continuă, 
datorită tensiunilor cari 
se stabilesc. în unele ca- 1 
zuri (de ex. pentru ca
pote de automobil), se 
lasă şanfuri în patrifă; 
impresiunea acestor şan
ţuri în tablă se înlătură 
după întindere, prin cio- 
cănire manuală, sau cu 
maşina de; ciocănit tabla.
Matrifa de umflat (v .) lucrează de asemenea prin 
întinderea materialului, dar prin construcfia ei 
practică, ea constitue un tip special de matrifă.

2. ~  de rulat [niTaMn AJlfl HanaTKH; matrice 
a rouler; Werkzeug zum Anrollen von Blechen, 
Umbördelwerkzeug', Roflwerkzeuo; wiring die, 
curling die; görcülési clakzó]: Matrifă folosită 
pentru rularea marginii tablelor. Poate fi con
struită penfru margini rectilinii (v. fig. B) sau 
pentru formarea marginilor discurilor sau ale cu
pelor (v .fig . A). Primele se asearrănă cu matri
ţele de îndoit în muchie; cele penfru prelucrarea

pieselor cilindrice pot executa rularea spre ex
terior sau spre interior.

A B

Matrife de sertisat 
prin îndesare.

Â) matrifă pentru 
prima fază; B) ma
trifă pentru a doua 
fază de sertisare.

Matrifă de rulaj.
A) matrifă pentru rularea spre exterior a marginii unei cupe 
(a unui Vas): 1 • • • 4) fazele rulării; B) matrifă de rulat margini 

rectilinii.

s. ~  de sertisat [onpaBOHHbiH UlTaMn; ma
trice de sertissage, matrice â sertir; Einziehwerk- 
zeug; reducing d ie ; behúzási 
a lakzó ]: Matrifă care reduce
diametrul unei piese tubulare, 
pe anumite porfiuni, formând 
astfel un gât, un colier, etc. Ope
raţiunea se face prin îndesare 
(v. sub Matrifă de îndesat) sau 
prin îndesare şi tragere (v. sub 
Matrifă de tras). Se aplică la 
facerea gâtului cartuşelor, a bu
teliilor de aluminiu, etc.

4. ' ^  da ştanfat. V. Ştanfă.
5. ~  de tăiat. V. Ştanfă.
6. ~  de transfer [nepeBO#- 

HOH UlTaMn; moule â transfert; 
Verlegungsmatrize; transfer die; 
átállító alakzó]: Matrifă care con
fine două sau mai multe locuri de lucru şi un 
oispozitiv automat care mută piesa prelucrată din
tr'un loc de lucru în celălalt. Operafiunea care 
se execută în fiecare loc de lucru poafe fi sim
plă sau combinată. în general, dispozitivul de 
transfer se compune dintr'un braf; o extremitate a 
brafului are un locaş în care primeşte piesa ejec- 
tată din primul loc de lucru, iar cealaltă extre
mitate este condusă de o camă în formă de placă 
plană cu şanfuri de ghidaj; braţul poate oscila în 
jurul unui ax şi poate aluneca pe el în sus şi în jos.

7. ~  de tras [npOTflîKHOH LLiTaMn; matrice 
â étirer; Ziehwerkzeug, Ziehmatrize; drawing die; 
huzó alakzó]: Matriţă în care tabla este defor
mată prin tragere. Poate fi: simplă, dacă serveşte 
la tragerea în formă de cupă a unei blanchete 
plane, şi are construcfia din figura A; de trageri 
succesive, dacă serveşte la tragerea unei cupe sau 
a unei piese tubulare, obfinuiă printr'o presare 
prealabilă, la diametru mai mic şi adâncime mai 
mare (fig. B). Când reducerea diametrului cupei 
nu se face pe toată înălfimea ei, ci numai pe o 
porţiune situată spre mijlocul perefilor sau spre 
gura cupei, matrifa folosită se numeşte matrifă 
de sertisat (v .). Matrifele de tras pot fi matrife 
de presat simple, sau mairife de adâncit. La 
presarea simplă, acţiunea de tragere a materia-
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iului este pufin pronunţată, sau combinată cu aíta 
acţiune (de ex. îndesare sau îndoire); presarea

Matrife de tras.
A) matrifă de tras, simplă, şi cupa trasă; 8) matrifă de tras 
pentru cupa trasă în (A); C) matrifă de tras cu planator: 
î) planator elastic, cu resort; 2) blanchetă; 3) canal de aer 

• comprimat, pentru ejecfie.

simpla se subîmparte cum urmează: imprimare, 
eare este o presare de piese pufin adânci (v. fig. D); 
formare, Ia care acfiunea principală suferită de 
piese este o îndoire, şi tragerea materialului

F

Fasonare prin presare simple.
D) piesa „imprimată"; E) piesă „formată"; F) fasonare prin 

„străpungere".

este redusă (v. fig. £); străpungere, care este
o mărire şi o tragere a marginilor unei găuri, 
ştanfate în prealabil (v. fig. F). Pentru trageri 
mai adânci, matrifa trebue să fie înzestrată şi cu 
un planator (placă, inel de întindere), care pre
sează mărginea tablei şi împiedecă formarea cu
telor (v. fig. C ). Matrifele de tragere adâncă sau 
de adâncire pot avea o construcfie simplă sau 
foarte complicată (v. sub Matrifă compusă, Ma
trifă combinată).

î. Matrifă de umflat [iiiTaM n ajih  BbinyHHBa- 
HHH;matriceâbomber, matricea renfler; Ausbauch- 
werkzeug, Spreizwerkzeug; bulging die; dudoritó 
alakzó]: Matrifă pentru umflarea pieselor cari au fost 
trase în prealabil. Se deosebesc: matrife cu sec
toare, matrife cu poanson de cauciuc şi matrife cu 
fluid. —  La matrifele cu sectoare (v. fig. A ) ,  poan
sonul e constituit din sectoare solide, articulate la 
extremităţile lor de jos la o piesă centrală, şi 
strânse în partea de sus printr'un cerc elastic; 
depărtarea sectoarelor se face sub presiunea unei

piese centrale tronconice. Aceste unelte"* nu au 
matriţă exterioară. — La matrifele cu tampon

Matrife de umflat. 
A) cu sectoare; 8) c 
tampon de cauciuc; C)c 

apă.

de cauciuc, tamponul este 
dilatat în sens radial, prin 
apăsare axială; forma finală 
a piesei este dată de cavi
tatea din matri|a exterioară, 
care deci nu poate lipsi 
(v. fig. B) .  —- Mafrifele cu 
fluid lucrează de cele mai 
multe ori cu apă (v. fig. C), 
dar pot lucra şi cu uleiu sau 
cu aer. Au o piesă inelară 
care închide etanş piesa de 
umflat, şi un piston interior 
care comprimă fluidul şi-l 
împinge în lături (v. fig. C).
La unele matrife, pistonul este înlocuit printr'o 
canalizare prin care se introduce fluid sub pre
siune în interiorul piesei de umflat. Aceste ma
trife se folosesc în special pentru imprimarea or
namentală a perefilor vaselor confecţionate din 
metale maleabile (de ex. de argint). Matrifa 
exterioară se obfine prin turnare în jurul unui model 
sculptat urmată de finisare, prin cizelare, efc.

2. ~-revo!vér [iUTaMn-peBOJibBep; matrice 
revolvsr; Revolvermatritzs; indexing die; revolver- 
alakzó]: Matrifă înzestrată cu un dispozitiv de 
avans circular, care aduce sub poanson partea 
da matrifat a piesei. După fiecare cursă a presei, 
dispozitivul se roteşte cu câte un pas circular, 
avansul făcându-se manual sau automat. Poate fi 
simplă (cu un singur loc de lucru) sau în tandem 
(cu mai multe locuri de 
lucru, opsrafiun.le exe- 
cutându-se în ssrie).
Cele mai multa unalte 
de presat rotativa nu 
sunt matrifa, ci ştanfe, 
dar principiul lor de 
construcfie este acalaşi.
Dispozitivul rotitor poa
te avea mai multe 
locuri de lucru echidis
tante, în cari se pla
sează piesala identice, 
ca să treacă pe rând 
sub poanson; în a- 
cast caz, dispozitivul 
este un simplu dispozi
tiv de alimentare. Poate servi şi pentru execu
tarea de piese circulare simetrice; în acest caz,
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piesa, fixată central, prezintă pa rând poansonu
lui diferita sectoare circulare, cari sunt supusa 
unor prelucrări identica (astfel se presează pale
tele elicoidale ale unui rotor de tablă conic ál 
unui ventilator centrifug, sau se ştanfează cres
tăturile tolelor unui rotor de maşină electrică de 
dimensiuni mai mari). Avansul rotativ intermitent 
se obfina, de obiceiu, printr'un mecanism cu ro^tă 
dinfată şi ca clichet.

î. Matrifă secfionată [ceKiţHOHHpOBaHHbiH 

UlTaMn; matrica sectionnée; geteilte Matritza; 
secţionai die; szakaszolt alakzó]: Matrifă construită 
din mai multe piesa separate. Construcfia uşu
rează prelucrarea şi întreţinerea matrifelor cu

Două moduri de execufie a matrifei secfionate'pentru o anu
mita piesă.

contur complicat, uşurează călirea şi, în cazul anu
mitor matrife mari, este mai economică, deoa
rece nu cere decât înlocuirea piesei deteriorate 
şi nu a întregii matrife. Construcfia secfionată 
este folosită şi la ştanfe.

2. ~  standard [cTaHflapTHbiH u rraM n ; ma
trice normale; Normalwerkzeug, Normalstanze; 
standard die; szabvány-alakzó]: Matrifă la care 
majoritatea sau principalele piese componente au 
forme şi dimensiuni standardizate. S'au standar
dizat, astfal, matrifele cu coloane de ghidaj (v.). 
In cavităfile centrale ale ptăcii superioare şi ale 

J  r — D
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Matrife standard.
A) placa inferioară a matrifei pătratice sau circulare OST, 
tip I; B) placa superioară a matrifei OST, tip I; C) placa infe
rioară a matrifei dreptunghiulare alungite OST, tip III; D) placa 

inferioara a matrifei circulare OST, tip V.

plăcii inferioare ale acestora se montează unel
tele propriu zise, cari au dimensiuni exterioare 
standardizate. Afară de avantajele obişnuite ale

pieselor standardizate, prezintă şi avantajul că(, 
după ca s'au montat plăcile matrifei într'o presă, 
schimbarea uneltei centrale, pentru o operafiune 
nouă, sa face foarte repade. în figură, dimen
siunile cotate variază cu mărimea matrifei din 
saria respectivă, iar dimensiunile indicate numeric 
rămân neschimbate.

s. ~  tandem [inTaMn-TaH/ţeM; matrice en 
tandem; Folgewerkzeug; follow die; tandem-alak- 
zó]: Matrifă care exacută consecutiv mai multe 
operaţiuni asupra aceleiaşi piese, în locuri de 
lucru difsrite. Are mai multe poansoane separate,, 
fixate toata în aceeaşi placă, şi mai multe matrife,. 
cari consfifue un singur corp. Piesele sa depla
sează în matrită dela un poanson la altul, fiecare 
poanson efectuând, la o cursă a presai, câta a  
operafiune asupra altei piese. în general, banda 
de metal din care se presează piesela avansează 
automat prin matrifă, 4  

cu o mişcare inter
mitentă. Matrifa e în
zestrată cu dispozitive 
speciale de centrare a 
benzii, la fiecara pas; 
acestea se compun din 
tije de centrare, cari 
pătrund în goluri de
cupate în banda me
talică, printr'o opera- 
tiun3 anterioară; dscă A) Ma,rits fandem'
piesa nu prezintă astfel de goluri, un poansori 
special face crestături de centrare pe marginea 
benzii, înafara spafiului ocupat de blanchetă. 
Ultimul poanson separă piesa terminată, de banda 
metalică. Matrifa din figura A  confecţionează piasa 
(7). Banda metalică intră sub placa de refinere 
( f ) ,  atât cât e necesar pentru ca poansonul (2 ) 
şi matrifa (3) să poată trage cupa la prima cursa 

B
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5 4 3 2

Matrifă tandem, cu dispozitiv de tras.
1) decupare; 2) tragere; 3--* 5) trageri succesive; 6) tragere xie fi
nisare; 7) placă cu dispozitive automate de transportare a blan
chetei dintr'un loc de lucru în cel următor; 7a) fălci (bacuri) de 
apucare; 7b) brafe fixate elastic prin resorturile (7c) şi arti
culate în placa (7); 7d) opritori; 8) poansoane; 9) blanchete 

succesive, obfinute în fiecare loc de lucru.

a presei; apoi banda avansează, este centrată în 
matrifa (4) şi, la a doua cursă a presei, poanso
nul (5) execută gaura centrală; la a treia cursă, 
ieşitura (6a) centrează cupa, iar poansonul (6) de
cupează piesa şi o împinge în jos, până ce cade
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afară din matrifă. în mairifele tandem se exe
cută, în general, nu numai operafiuni de defor
mare a materialului, ci şi operafiuni de ştanfcre 
(separare a.materialului). — Unsle matrife tandem 
decupează blancheta din banda de tablă şi o trans
portă la posturile de tragere succesive, cu dis
pozitive automate. Malrifa reprezentata în figura 
8 execută şase operafiuni consecutive: decupare, 
tragere, trei trageri succesiva şi finisare.

î. Matrifa transversală [nonepeqH b iH  iüT aM n; 

matrice transversale; Querstempelmatritze; transver
se die, side ope- 
rating dei; transz
verzális cbkzó] :
Matrifă înzestrată 
cu fălci sau cu 
poansoane cu ac
ţiune transversală 
fafă de axa matri
ţei sau a piesei. în 
ganaral, fălcile şi 
ponsoanele se de
plasează în ghi
daje transversale, 
şi au suprafefe de contact inclinate, prin cari 
3i se transmite împingerea axială a patrifei; menfi-

n

y /
/

M i
&i

. y y ■ 
/ '9

Matrifă de îndoit, transversală.

(m), iar pe cealaltă parte, inscripţia de recunoaş
tere a tipului. Dmfii matrifei (z) angrenează cinfii 
unei bare cu nervuri, care o conduce în maşină.

s. ~  de literă [c£opM a #jih jiu -  

Tbfl nenaTHbix 6 /kb ; matrice; Ma- 
trize, Mater, Schriftmutter; matrix; 
anyabetű-matrica] : Pîasă metalică,
în care este gravat, în acâncime, ne
gativul florii literei (v. fig.). Se ata
şează la forma de turnare, alcătuind,

n

împreună cu aceasta, cavitatea de Matrifă de li- 
turnare a literei. feră.

4. ~  de monotip [uiTaMn a j ih  MOHOTHnaJ 
matrice de mono- 
type; M onotype- 
matrize; monotype- 
mctrix; monotip- 
anyabetű, monotip- 
matrica]: Piesă pa
ralelepipedică de a- 
lamă (v. fig.), care 
are gravată pe bază 
floarea literei (m), iar 
pe fafa superioară, 
o gaură conică (k) 
în care pătrunde pi
votul de centrare al 
maşinii monotip.

5. ~  de stereotipie 
OTTHCK; empreinte ;

____L J _____

©-I

Matrifă de monotip.

[oTne^aTOK, c JienoK , 

Matrize, Mater; matrix, 
mould; sztereotípiái matrica]: Carton special, pre
sat, care confina copia inversată a formei tipogra
fice. Se foloseşte în stereotipie, pentru turnarea

Matrifă ce rula*, transversală.
1) poanson; 2) placă inferioară; 3) fălci cufmişcare transver

sală; 4) placă de refinere.

nerea contactului se face prin împingerea unui 
resort antagonist. Dispozifia aceasta se foloseşte 
mai clas la matrife de rulat, de îndoit, la cele 
pentru impresiuni sau per
forări în perefii laterali ]  
ai pissalor tubulare, etc. /  j  
<v. fig.).

2. Mafrifă de linotip 
[cfropMa /ţJin JiHHOTHna; o» 
matrice de linotype; Lino- 
typmatrize; linotype ma- 
ir ix ; linotip matrica, lino- 
fip-anyabetű]. A r f e  gr. ;
Piesă de alamă, folosită 
!a turnarea literelor la 
linotip (v. fig.). Matrifa 
are patru urechi (a,b,c,d) 
cari servssc pentru ali
nierea justă a rândului de 
matrife şi pentru închi
derea etanşă a formei, la turnare. Pe marginea în
gustă, matrifa are gravată pe o parte floarea literei

i j T w f

■ ; î

4H —  s i

Mafrifă de linotip.

plăcilor metslice cari servesc la impri
mare.

6. ~  de tipograf [THnorpa^HHe- 
ckhh  fflŢaM-n; matrice de typographe; 
Matrizenstab des Tipographen; typo- 
graph matrix; tipográf-matrica]: Piesă 
care serveşte penfru turnarea literelor 
la maşina tipograf (v. fig.). E formată 
cintr'o bară de alamă, prelungită cu tija 
de ofe! ( t) terminată cu un cârlig (c )f cu 
care se prinde de sârmele de conduce
re. Pe partea din fafă are gravată copia 
inversată a tipului (m), sub care se 
găseşte tăietura de control (k) şi de 
aliniere (f). în spate are tăieturile de 
conducere (r).

7. Mafrîfare. V. Forjare în matrifă.
8. Mafronikion. A rh . :  In bisericile 

creştine vechi, n-ava laterală din stânga, 
rezervată femeilor.

9. Mătuire [ M a T H p O B K a ; action de matir; 
matt verarbeiten; matling; matfolás]: Operafiune 
prin care se obfine o suprafafă mată. Mătuirea 
se poate realiza fie printr'o prelucrare mecanică 
(de ex. sablere), fie prin acfiune chimică.

10. Mătură [copro; doura, blé de Quinée; 
Durrha, Mohrenhirse;sorghum, great millef; durrha, 
mórkőles]. Bot . :  Sorghum vulgare Pers. Plantă 
din familia graminaelor, cultivată în regiunile 
cu climă uscată, unde se adaptează şi rezistă

Matrifă ce 
tipograf.
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uşor, ^Conţine, în medie, 3% substanţe grase, 
7 0 }/o substanfe neazotoase (amidon, etc.), 9%sub- 
stanje azotoase, 3% .celuloză, 13% apă şi 2 % să
ruri minerale. Făina are coloarea albă-gălbuie; e 
uşor higroscopică. în unele fări este folosită ca 
aliment, şi în industria alcoolului şi a berii. Planta 
se întrebuinfează la fabricarea măturilor. Sin. Meiu 
tătăresc.

î .  Mătură [MöTJia; balai; Besen; broom; seprű]: 
Unealtă formată dintr'un mănunchiu de nuiele 
subfiri, de paie, de tufe şi, mai ales, de tulpine 
ale plantei num,te „mătură", Ugat strâns la unul 
din capete şi liber la celălalt; e folosită pentru 
a curăfi anumita suprafeţe (de ex. pardoseli, 
şosele, etc.), prin frecare uşoară, şi pentru a în
depărta de pe ele praful sau necurăţeniile, ca şi 
pentru a împrăştia unele materiale.

2 . Mafurafie [co3peBaHHe; maturation; Reif- 
werden; ripening; érettség]. A g r . :  Seria de trans
formări cari se produc în fructe, până ce acestea 
ajung la maturitate. — Din punctul de vedere 
botanic (fiziologic), un fruct este copt, când a 
atins desvoltarea sa completă şi când se deta
şează în mod natural din pomul care l-a produs. — 
Din punctul de vedere alimentar, fructul este copt 
când are toate calităţile cari se cer pentru a fi 
consumat. Această maturatis relativă coincide a- 
desea cu maturitatea fiziologică.

s. Mafurafie [co3peBaHHe bhcko3e>i ; matura
tion; Reifen; maturation; érettség]. I nd .  ce l . :  Fază 
a fabricaţiei viscozei, în timpul căreia se formează 
şi se separă, de masa viscozei, anumiţi. consti- 
tuenfi chimici minerali (sulfuri, polisulfuri şi tio- 
carbonafi de sodiu), dar mai ales se orientează 
moleculele de xantogenat de alcaliceluloza, în 
refele filiforme. Prin această operafiune, în care 
se produc şi numeroase filtrări prin cari se înde
părtează impurităfile din masa ei, viscoză devine 
aptă pentru a fi trasă în fir. Maturafia se face în 
căldări cilindrice orizontale, numite căldări sau ca
zane de maturaţie, Ia temperatura de 16°, şi du
rează 41 de ore.

4. Maturafia berii [BbijţepmHBaHHe nH Ba; 

maturation de la biére; Altern des Bieres; beer 
maturation, beer ageing; sör-érettség]. I nd .  a l im. :  
Totalitatea transformărilor chimice pe cari le su
fere mustul de bere, în faza secundară de fer
mentaţie, şi în urma cărora dispar din el toate 
substanfele cari dădeau berii gustul neplăcut de 
bere tânără, pe care îl are după faza principală 
de fermentafie (v. Fermentaţia mustului de bere). 
In urma acestor transformări, berea capătă gustul 
său plăcut.

5. Măturătoare. Dr um. :  Sin. Maşină de mătu-
(v .).
e. Mafurifafea industrială a foilor de tutun

rnpoMbJiiiJieHHaH 3pejiocTb jracTbeB Taőana; 
maiurité industrielle des feuilles de tabac; Tabak- 
blătter-gewerbreife; industrial maturity of tobacco 
leaves; dohánylevelek ipari érettsége]. I nd.  fut . :  
Momentul fiziologic în care foile trebue recoltate 
de pe plante, spre a fi folosite pentru tutun. El 
corespunde maximului de desvoltare a paginaţiei

foliare, ca şi unui maxim de înmagazinare a sub
stanţelor organice şi minerale în ţesuturile foilor. 
Acest moment (anterior maturităfii fiziologice) se 
recunoaşte la exterior prin nuanfarea foilor în 
verde-gălbuiu, mai ales pe margini şi Ia vârf, 
prin dispariţia perilor de pe suprafafa foilor şi 
aparifia unui strat lipicios, şi prin îngroşarea şi 
înăsprirea fesutului; foile coapte (ajunse la matu
ritatea industrială) se rup uşor de pe plantă, şi 
pocnesc la rupere.

7. Mafurifafea industrială a strugurilor [npo- 
MbiniJieHHaH 3peJi0CTb BHHOrpaAa; maturité in
dustrielle du raisin; industrielle Maturităt der Trau- 
ben; industrial maturity of grapes; szőlő ipari érett
sége]. A g r . :  Stare3 de desvoltare a strugurilor, în 
care boabele acestora confin cantitatea maximă 
de zahăr, fără ca ele să fi pierdut din apa lor, 
şi în care materiile colorante şi cele aromatice 
din boabe sunt pe deplin formate. Culesul stru
gurilor se face când ei au ajuns la maturitate in
dustrială, care urmează maturităfii fiziologice.

8. Maturizare. M e f l . :  Sin. îmbătrânire (v .).
o. Maturizarea făinii [Bbi^epjKHBaHHe MyKH; 

maturation de la farine; Altern des Mehls; flour 
maturation; liszt-érlelés]. I nd .  a l i m . :  Ansamblul 
fenomenelor de oxidare a componenfilor chimici 
ai făinii sub acfiunea catalitică a enzimelor, şi de 
rearanjare a moleculelor cari au fost deranjate în 
timpul măcinării boabelor de grâu, fenomene cari 
au ca efect o îmbunătăţire a proprietăţilor ei de 
panificaţie.

Imediat după măcinare, moleculele de gliadină 
şi de glutenină ale făinii, nefiind bine legate între 
ele, formează, în contact cu apa, un gluten cu 
elasticitate şi putere de absorpfie mică (fenomen 
mai accentuat la făina nematurizată care provine 
din grâu recent recoltat deoarece, în acest caz, 
moleculele componenţilor ei nu şi-au terminat for
marea, respectiv condensarea).

Fiindcă, prin măcinare, se măreşte suprafafa de 
contact a substanfei cu oxigenul din aer, mole
culele componenţilor făinii sunt supuse, în perioada 
de maturizare, unor oxidări energice: oxidarea 
pigmentului făinii, numit carotină, se produce prin 
adiţionarea oxigenului la dublele legături dintre 
grupările etilenice din cari este formată carotina, 
însoţită de decolorarea ei, adică de înălbirea 
făinii (fenomenul se produce foarte lent, putând 
dura până la trei ani, dar poate fi accelerat sub 
acţiunea unei puternice lumini solare şi a oxi
genului); oxidarea substanţelor proteice şi a en
zimelor proteolitice, prin care fermenţii proteo- 
litici scad numeric şi devin inactivi, iar legăturile 
moleculare şi deci micelul materiilor albuminoase 
se întăresc, căpătând o capacitate mai mare de a 
absorbi apa, pentru a forma cu ea o peliculă 
coloidală, impermeabilă pentru gazele din in
terior; oxidarea substanfelor hidrocarbonate şi a 
enzimelor amilazice, prin care scade numărul şi 
activitatea fermenţilor amilolitici, iar granulele 
de amidon se întăresc şi rezistă descompunerii. 
Dintre compuşii intermediari ai hidraţilor de carbon, 
numai dextrinele sufer modificări sensibile: dex-

56
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trinele cu molecula mică trec în compuşi cu mole
cule mai mici (maltoza, zaharoza), iar dexfrinele 
cu molecula mare trec în componenţi superiori 
(amidon), mărind cantitativ componenţii de con
densafie matură, cari au proprietatea de a absorbi 
şi de a refine o cantitate mai mare de apă.

în condifiuni de bună conservare, durata nor
mală de maturizare a făinii de grâu este de 
1,5 •• *2 luni. Făina albă se maturizează mai greu 
decât cea neagră, din cauza unui confinut mai 
mic în enzime; de aceea făina albă reclamă mini
mum 20 de zile de maturizare, iar cea neagră, mi
nimum 5 zile. Făina de secară, care confine o can
titate de zahăr aproape de două ori mai mare 
decât făina de grâu, nu reclamă neapărat o pe
rioadă de maturizare. Durata de maturizare se 
scurtează, dacă se ridică temperatura, se măreşte 
umiditatea sau se face o aerisire puternică. Matu
rizarea se poate face şi artificial, cu oxidanfi ca 
BrOsK şi NsO, sau prin iradiere cu raze X sau cu 
raze ultrascurte cari produc, printr'o acfiune de
1 ' " 2  s, o maturizare comparabilă cu aceea pro
dusă de vechimea de o lună.

Maturizarea se menfine dacă făina se conservă 
în bune condifiuni, mai ales în magazii uscate, 
aerisite şi desinfestate. Altfel, ea se degradează, 
datorită acfiunii enzimelor, bacteriilor şi ciuperci
lor, cari produc următoarele transformări biochi
mice importante pentru calitatea făinii: enzima 
fosfatază, de exemplu, descompune fosfafii, punând 
în libertate acidul fosforic; enzima fitază descom
pune sărurile fitinice în acid fosforic, care e un 
acid puternic, cu gust acru pronunfat; enzima li- 
pază descompune grăsimile, punând în libertate 
glicerină, acizi graşi şi oxiacizi, cari au miros ne
plăcut şi gust amar, pe care îl transmit şi făinii, 
fenomen numit râncezire a grăsimilor, şi care se pro
duce de mii de ori mai repede sub acfiunea lu
minii solare decât la întunerec; se produce adesea 
şi o ruptură a catenei la dubla legătură, rezul
tând acizi, aldehide, cetone sau oxizi cu catena 
scurtă, cari au miros şi gust şi mai neplăcut, şi 
care nu dispare nici la coacere; enzimele ami- 
lolitice (diastazele) hidrolizează amidonul, trans- 
formându-l în dextrine, în maltoză şi glucoza 
(aceasta din urmă, sub acfiunea fermenfilor lac- 
tici, trece în acid lactic, care frece apoi în acid 
propionic şi butiric, primul cu gust acru, iar al 
doilea cu miros greu); din hidrafii de carbon se 
formează acizii oxalic, acetic, formic, malic, cifric, 
etc.; enzimele proteolitice şi diferitele bacterii 
hidrolizează materiile albuminoase, transformăndu- 
ie în acizi aminici, cari se asociază cu acizii in- 
dicafi mai sus, dând făinii o aciditate totală mă
rită. în acelaşi timp, atât cantitatea, cât şi pro
prietăfile de panificaţie ale glutenului seed; pier
zând din elasticitate, glutenul ia structura de bu
rete şi nu mai poate rezista acţiunii gazelor.

1. Maură, arfă V. Musulmenă, artă
2 . Mausoleu [MaB30J]eH; mausolée; Mauso

leum; mausofeum; mauzóleum]. A r h . :  Mormânt 
cu aspect şi dimensiuni monumentale, format, de 
obiceiu, dintr'un osuar şi o Ccmeră de ceremonii,

ridicat în memoria unei persoane sau a unui grup 
de persoane ilustre.

s. Mauveină [MOBeHH; mauvéine; Mauvein; 
mauvein; mauvein]. Chim.:

H H
U U C N y . CH H  /  \ # \ ^  \
C - C  HC C XC CH

y/ % n 1 i ii

HC C—HN—C C C C -N H 2 Ci
\  /  v * * - v /  v /C = C  C N C

H H H | H
C6H5

Materie colorantă fenazinică (safranină), de co
loare violetă. Are numai importanţă istorică, fiind 
primul colorant obţinut prin sinteză,

4. Maxim [MaKCHMâJihHblH; maximum; Ma
ximum; maximum; maximum]. Maf.; Cea mai mare 
valoare pe care o ia o funcţiune într'un anumit 
interval, pentru cere funcţiunea e mărginită.

5. Maxim barometric [őapoMeTpHMecKHH 
MaKCHMyM; maximum barométrique; barometri- 
sches Maximum; barometricai maximum; baromé
teri maximum]. V. sub Forme isobarice.

6. Maxwell [MaKCBejlb; maxwell; Maxwell; 
maxwell; maxwell]: Unitate electromagnetică CGS 
de flux magnetic. Un maxwell e fluxul magnetic 
care trece printr'o suprafaţă de 1 cm2, străbătută 
normal de inducţia magnetică constantă de 1 gauss*

7 . Maxwell-Ampére, ecuafia ~  [ypaBHeHHe 
MaKCBeJlfc-AMnepa; équation de M.-A.; M.-A* 
Gleichung; M.-A. law; M.-A. egyenlet]. F i z . :  Ca
zul particular al formei integrale sau diferenfiale 
a legii circuitului magnetic (v.) din teoria feno
menologică (Maxwell-Hertz) a electricităfii şi mag
netismului, când curentul de deplasare e negli
jabil (regim cuasistafionar). Prima formă este

H  d7=4rcio .
*Ci

i

unde H  e intensitatea câmpului magnetic, d} e 
elementul de linie, iar ia este curentul de con-

duefie; a doua formă este

rot H  = 4 ir G ,

unde G  este densitatea curentului de conducfie.
8. Maxwell, corp ~  [H30Tpormoe BenţecTBO 

MaKCBeJIH; corps M.; M.-scher Körpsr; M. body; 
M.-test]. Mec.; Material solid isotrop, ideal, care 
ere proprietatea de a curge ca lichidele vâscoaser 
cu viscozitate constantă, când tensiunile tangen- 
fiale depăşssc o anumită limită, numită limită de 
curgere.

Dedesubtul limitei de curgere z ' ik a componen
telor x ik ( i ,  k  =  x ,  y ,  z )  ale tensiunilor tangenfiale 
(Ti* < T't*), corPul Maxwell se comportă ca un corp 
elastic, adică %ik depind linear de lunecările lui 
specifice, de componente

zik ~~ G  T ik •
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ín această relafie, G e moc'ulul sau coeficientul 
de tăiere sau de elasticitate transversală, iar

l/do»,- ö ^ \  .
= 2 \ ) ’ (?> • * * = !* ' y > z: )(

unde w i sunt componentele deplasării punctelor 
corpului la deformare (v. sub Deformafie spe
cifică).

Deasupra limitei de curgere a corpului Max
well, vitesa lunecărilor specifice, adică derivatele

ö T ikcomponentelor lor în raport cu timpul----—, sunt
d t  '

egale cu suma dintre valoarea

i d  Tik \ = 1 c) * i k  

\ dt h G d^
pe care ar avea-o dacă corpul ar fi elastic, şi 
dintre valoarea

/ ö n  \
\ d  t  lv p.

pe care ar avea-o dacă ar reprezenta un lichid 
vâscos cu viscozitatea dinamică ji, şi în care re- 
zistenfa tangenfială cr fi egală cu excesul x^ — x'^ 
al rezistenfei tangenfiale x^ fafă de valoarea ei 
de curgere x '^ . Deci, în starea;sa plastică, corpul 
Maxwell este definit prin relafia:

( l n ' i k <
ö Tik _  1 ö Tik  ̂ x ik ~~ x ' i k m 

d  t G  d  t p-
Lichidele vâscoase reprezintă deci cazul parti

cular al corpurilor Maxwell cu modulul de tăiere 
infinit mare (G = o c ) şi cu tensiunea de curgere 
nulă (x't-£ = 0).

Corpul Maxwell prezintă fenomenul de rela- 
xafie, adică de scădere progresivă a rezistenfei sub 
deformafie specifică menţinută constantă. Pentru 
corpul plastic ideal al lui Maxwell urmează, în 
cazul solicitării Ia forfecare simplă, pentru y = const.

şi deci ^ = 0 :  
d t

- £ t

integrală sau diferenfială a legii inducfiei electro
magnetice, în corpurile imobile. Prima formă este

l Cv

unde E  şi B  sunt, respectiv, intensitatea câmpului 
electric şi inducfia magnetică, iar d7 şi dS  sunt, 
respectiv, elementul de linie şi elementul de arie; 
forma diferenfială este:

d B

d t ’

adică o scădere continuă a tensiunii până la li
mita de curgere, fenomen care constitue relaxafia,

p,
cu constanta de timp 7 =7*

Lr
Dacă se menfine tensiunea constantă, urmează, 

din ecuafia de stare a corpului Maxwell

T T' -  „ 0T** 'z ik ~ x ik —
d t

adică fenomenul curgerii plastice.
Corpul Maxwell serveşte pentru a aproxima prin 

el comportarea anumitor corpuri plastice. V. şi 
Maxweil-Voigt, corp

1 . Maxwell-Faraday, ecuafia ~  [ypaBHejme 
M a K C B e J i t - O a p a A S f l ;  équation de M.-F.; M.-F. 
Gleichung; M. F. 's law; M.-F. egyenlet]. Fi z . :  Forma

2. Maxwell, pământ ~  [3eMJiH MaKCBejib; 
terre M.; M. Erde; M. earth; M. föld]: Legătură 
de rezistenfă şi condensator montată între cablul 
de telegrafie electrică şi circuitul de recepţie, 
pentru a mări vitesa de telegrafiere (cu până la 
50%).

3. Maxwell-Voigf, corp ~  [H3 0 TpoimoepBe- 
m,ecTBO M aKCBejib-BofirTa; corps M.-V.; M.-V. 
Körper; M.-V. body; M.-V. test]: Material solid şi 
isotrop, ideal, care are deasupra limitei de curgere 
atât proprielăfile corpului Maxwell (v. Maxwell, 
corp ~ ) ,  cât şi proprietăfile corpului Voigt 
(v. Voigt, corp ~ ) .

Corpul Maxwell (v .) are, deasupra limitei de 
curgere x'^ f proprietatea că între tensiunile sale 
tangenfiale i ik şi deformafiile specifice y ik cores
punzătoare există relafia:

c>r,-*_ 1 j 5 > ^ ? i k - z ' i k

d t  G  d t

unde G e  modulul de elasticitate transversală, iar jji 
e viscozitatea dinamică a curgerii plastice. Corpul 
Voigt are proprietatea că tensiunile sale tangen
fiale sunt egale cu suma a doi termeni, dintre 
cari unul e proporfional cu deformafiile specifice 
corespunzătoare, iar al coilea e proporfional cu 
derivata în raport cu timpul a acestor deformafii 
specifice:

+
i kK $ I  

G  d t

Hk

G '

unde K  este o constantă de frecare interioară.
Corpul Maxwell-Voigt e definit prin următoarea 

relafie între tensiunile sale tangenfiale, deforma
fiile sale specifice şi derivatele lor în raport cu 
timpul:

d^(ik K d2Xik_ 1 zik^^'ik

~ J t ~ +  G 1 ) F ~ G  d t  i
Pentru K  =  0 se obfine corpul Maxwell, iar 

pentru \x = 00 se obfine corpul Voigt. Corpii 
Maxwell-Voigt este un material plastic ideal, ca 
proprietăfi destul de generale penfru a aproxima 
comportarea unor materiale plastice folosite în 
tehnică.

4. Mayer, reactivul ~  [peaKTHB Maftepa; 
réactif de M.; M. Reagens; M.'s reagent; M. 
reagens]. C h i m . :  Solufie apoasă de iodomercurat 
de potasiu. Face parte dintre reactivii generali fő

ié"
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tasiji pentru cerc2tarea şi identificarea alcaloizilor, 
cu cari formează un precipitat alb sau galben.

î. Mayer, relafia lui Róbert ~  [cooTHonieHHG 
PoöepTa M aöepa; relafion de R. M.; R. M. Be- 
ziehung; R. M.'s formula; R. M. viszonya]. F i z . :  
Relafia care exprimă că diferenfa dintre căldura 
moleculară la presiune constantă şi căldura mole
culară Ia volum constant este aceeaşi pentru toate 
gazele şli nu depinde de temperatură şi presiune. 
Ea este dată d e M ( C p — C v) = R / J =  1,986cal grad, 
M  fiind greutatea moleculară a gazului, C p  şi C v 

căldurile specifice la presiune şi la volum con
stant, R  constanta gazelor perfecte şi /  echivalen
tul mecanic al caloriei,

2. Mayefiola destructor Say. V. Musca de 
Hessa.

3. Măzărat [3 e p  H H c T bl H ; grenu; graupig; 
grainy; szemcsés], A g r . :  Calitatea de structură a 
solului de a fi format din agregate sau glome- 
rule de mărimea bobului de mazăre. Solul mă
zărat, datorită humusului confinut, are bune pro- 
prietăfi fizice, chimice şi biologice. Structura mă- 
zărată se poate obfine prin lucrări convenabile 
făcute la timp, cu băligar, prin tratare cu var, etc.

4. Mazăre [ropox; pois; Erbse; pea; borsó]. 
A g r . :  Pisum sativum L. Plantă anuală din familia 
Ieguminoas3lor. Are o tulpină goală în interior, 
pufin ramificată, care ajunge la 0,50* •• 1,50 m 
înălfime. Creşte bine în clima temperată şi îi pri
eşte un sol mijlociu, bogat în calciu. Se înmul- 
feşfe prin seminfe. Are fecundafie proprie. Se
minfele sunt galbene-verzui, aproape sferice, îm
brăcate în păstăi. Există mazăre de grădină, cul
tivată mai ales pentru teci şi boabe, care se 
recoltează în stare crudă, şi mazăre de câmp, 
cultivată penfru boabe uscate. Este un aliment 
nutritiv datorită compozifiei chimice. Boabele de 
mazăre, mature şi uscate, confin: 23° o substanfe 
azotoase, 5 2 /o substanfe neazotoase, din cari 1,5% 
substanţe grase, 5,5% celuloză, 3% săruri mine
rale şi 15% apă.

5. Măzăriche [BH Ka ; vesce, gesse; W icke; 
vetch; bükköny]. B o i: Vicia sativa L., din familia 
leguminoaselor. Este o plantă ierboasă, anuală, cu 
seminfele asemănătoare şi pufin mai mici decât 
cele de mazăre. Se cultivă mult, dar se găseşte 
incidental în culturile de grâu, dând făinii un 
gust .pronunfat de leguminoasa. Se recoltează 
pentru nutref, când este în floare, fiind folosită 
verde sau uscată, iar boabele, ca aliment con
centrat, pentru animale, sub formă de urluială. E 
folosită şi ca îngrăşământ ai terenurilor argiloase.

6. Măzăriche V. sub Meteori apoşi.
7. Mazuriu [M a3ypHH; masurium; Masurium; 

masurium; mazurium], C h i m . :  Ma; nr. at. 43; gr. at. 
cca 98; element din subgrupa a şaptea a sistemu
lui periodic. Se găseşte foarte rar în natură, ală
turi de molibden, reniu, platină şi wolfram. Este un 
omolog al manganului. Nu a putut fi izolat până 
acum, ci a fost identificat numai spectroscopic, 
în spectrul de raz9 X, în minereuri de platină şi 
în niobit.

8. Mazut [Ma3yT; mazout; Masut; masut; má
zul]. V. Păcură.

9. Meandru [H3BHJiHHa; méandre; Măander; 
maeander; meánder]. Arh . :  Ornament sculptat sau

Două tipuri de meandre.

pictat, format din segmente de linii drepte, orizon
tale şi verticale, reunite înunghiu drept, pentru a 
forma una sau mai multe linii frânta cu traseu întor- 
tochiat (v. fig.). Uneori, ornamentul se numeşte me
andru şi dacă e format din segmente de linii curbe.

10. Mecanic [MexaHHK; mécanicien; Mecha- 
niker; engineer; gépész]: Meseriaş care repară 
şi întrefine motoare şi maşini, sau care conduce 
motoare cu instalafiile lor anexe. Mecanicii pot 
fi specializafi în diferite ramuri ale tehnicei (me
canic de automobile, mecanic de avioane, meca
nic de locomotive, mecanic de turbine, mecanic 
de centrală electrică, mecanic de precizie, meca
nic de şantier, mecanic de maşini stabile, mecanic 
de pompe, etc.).

11. ~  de locomotiva [M an iH H H C T ; mé
canicien de locomotive; Lokomotivführer; loco
motive driver; mozdonyv szelő]: Mecanic autorizat 
pentru conducerea locomotivei. Sa formează din 
meseriaşii lăcătuşi, cazangii, fierari, etc., după un 
stagiu prescris de practică în atelier şi de focărit 
pe locomotivă. Instruirea mecanicilor de loco
motivă se face în şcoale medii de tracfiune; 
autorizafia de conducere a locomotivei pe linie
ii se dă în urma unui examen teoretic şi prac
tic. — Mecanicii pentru conducerea locomotive
lor Diesel şi a locomotivelor electrice se for
mează din meseriaşii specialişti (electricieni,' me
canici de maşini stabile, etc.), practica de focarit 
fiind înlocuită printr'o practică de mecanic asis
tent pe locomotivă.

12. Mecanică, analiză Rez .  mat .  V. Analiză 
mecanică.

îs. Mecanică [MexaHHKa; mécaniqu^; Me- 
chanik; mechanics; mechanika]. 1. F i z . :  Ramură a 
Fizicei, care se ocupă cu descrierea şi condi
fiuniie repausului şi ale mişcării corpurilor. în Me
canica în sens restrâns, condifiuniie mişcării se 
mărginesc Ia forfe, ca acfiuni asupra corpurilor, 
şi la masa inertă, ca proprietate a lor. Partea 
Mecanicei care se ocupă cu descrierea mişcării 
corpurilor, fără a finea seamă de condifiuniie în 
cari se produce, se numeşte Cinematică; partea 
care se ocupă cu studiul condifiunilor echilibrului 
corpurilor, şi în particular cu compunerea forfelor, 
se numeşte Statică, iar partea care se ocupă cu 
studiul mişcării corpurilor şi al condifiunilor în 
cari se produce, în legătură cu forfele* ce se 
exercită asupra lor, ca şi în legătură cu masa 
lor inertă, se numeşte Dinamică.

Mecanica are, în prezentarea ei curentă, cinci, 
respectiv patru legi generale, principii sau axiome:

L5 1 L51 IS I
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legea inerfiei; legea de mişcare a punctului ma
terial, care reprezintă definifia forfei; legea acfiunii 
şi reacfiunii; legea paralelogramului forfelor şi le
gea condifiunilor inifiale. M ecanica are multe 
legi în  cari intervin mărimi specifice diferitelor 
materiale: legile elasticităţii, ale frecării, ale visco - 
zităfii, etc.

î. M ecanică analitică [a H ajiH T H H e cK a n  M exa
HHKa; m é can iq u e analytique; analytische M echanik; 
analytical m echanics; analitikai m echanika]: M eca
nică prezentată din punctul d e  ve d e re  al cuprinderii 
tuturor legilor ei generale într'o singură formulă 
(d e  ex. formula lui d 'A lem bert-Lagrange) sau 
într'un singur principiu (d e  ex. principiul lui H a - 
milton, al minim ei acfiuni, al minimei constrân
geri, etc.).

2 . ~  aplicată [n p H K JiaflH aa M exaH H K a; mé
canique appliquée; angew andte M echanik; prac
ticai m echanics, applied m echanics; alkalmazott 
m echanika]: M ecanică prezentată din punctul de  
ve d e re  al aplicafiilor legilor ei.

3 . ~  cerească [H eőeCH aH  M exaH H K a; m é
canique céleste; Him m elsm echanik; celestial m e
chanics, gravitaţional astronomy; égi m echanika]: 
Ramură a M ecanicei, care se ocupă cu mişcarea  
corpurilor cereşti.

4 . ~  clasică [MexaHHKa KJiaccHHecKan; mé
canique classique; klassische M echanik; classical 
m echanics; klaszikus m echanika]: M ecanica în care  
se op erează cu conceptele c e  lungim e, durată 
şî masă folosite în Fizica clasică. V . şi G a lile i, 
grupul de transformări al lui

5 . ~  cuantică [M exaH H Ka KBâHTO BaH; m éca
nique quantique; Guantenm echanik; quantic m e
chanics; kvantum m echanika]: M ecanică în care  
se operează cu conceptele Fizicei cuantice. V . 
Cu antică, m ecanică ~  , şi sub Legile Fizicei cuan
tice nerela*iviste.

«. ~  experim entală [a K cn e p H M e H T a jib H a a  
M exaH H K a; m écanique expérim entale; Experim en- 
talm echanik; experimental m echanics; gyakorlati 
m echanika]: M ecanica prezentată sub aspectul ei 
experim ental, necesar în vederea stabilirii legilor, 
ca şi în vederea verificării experim entale a con
secinţelor lor.

7. ~  fluidelor [M exaH H Ka $JlK)H flO B ; m é
canique des fluides; M echanik flüssiger Körper; 
m echanics of fluids; folyékony testek m echanikája]: 
Ramură a M ecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu m işcarea corpurilor fluide. Se împarte în 
Statica fluidelor şi în Dinamica fluidelor. Se mai 
îm parte în M ecanica lichidelor (v.) şi în M ecanica  
gazelor (v.), numită uneori şi Aerom ecanieă.

8. ~  gazelor TMexaHHKa ra30B; m écanique  
des gaz; M echanik der G a se ; m echanics of g a - 
ses; gázok m echanikája]: Ramură a M ecanicei, 
care se ocupă cu echilibrul şi cu mişcarea ga
zelor. Se îm parte în Statica gazelor, numită uneori 
şi Aerostatică (fiinccă Statica aerului este cea  
mai importantă), şi în Dinam ica gazelor, numită 
uneori şi Aerodinam ică.

9 . ~  lich idelo r [M exaH H Ka }KHflKOCTefi; mé
canique des liquides; M echanik tropfbar flüssiger

Körper; m echanics of liquics; cseppfolyós teslek  
m echanikája]: Ramură a M ecanicei, care se ocupă  
cu echilibrul şi cu mişcarea lichidelor. Se îm parte  
în Statica lichidelor sau Hidrostatică, şi în Dina
mica lichidelor sau Hidrodinam ică.

io. ~  m atricială [MexaHHKa MaTpHqHaa; m é
canique m atricielle; M ctrizenm echanik; matricial 
m echanics; m atrixm echanika]: M ecanica cuantică  
în care se foloseşte formularea matricială a legilor.

u . ^  ondulatorie [MexaHHKa BOJJHOBafl; m é
canique ondulatoire; W elle n m e ch an ik; w avem e- 
chanics; hullám m echanika]: M ecanica cuantică. în 
cere se foloseşte formularea ondulatorie a legilor.

i 2 . ~  punctului material [M exaH H Ka M a T e - 
pnaJlbHO H TOTOH; m écanique du point m a té riel; 
M echanik des Massenpunktes, M echanik d e srh a te - 
riellen Punktes; m echanics of the material point; 
anyagi pont m echanikája, tömegpont m echani
kája]: Parte a M ecanicei, care se ocupă cu ech i
librul şi cu m işcarea corpurilor atât de m ici, încât 
pot fi considerate ca puncte m ateriale (v ;)% : 

îs. ~  rafională [paiţH O H aJibHan M e xa H H K a ; 
m écanique rationnelle; theoret sche M echanik; th e - 
oretical m echanics; elméleti m echanika]: M ecanica  
prezentată sub aspectul ei deductiv, din sistemul 
de legi generale sau axiome pe cari le -a  formulat 
Newton.

i4. ~  relativistă [M exaH H Ka OTHOCHTeJibHaH; 
mécanique relativiste; relativistische M echanik; re - 
lativisfic m echanics; relafiviszfikus m echanika]: M e
canica în care se operează cu conceptele rela
tiviste d e  lung'm e, durată şi masă. V , sub Rela
tivităţi, teoria ~  restrânse, şi sub Relativităfii, 
teoria ~  generale.

îs. ~  sistem elor d e  puncte m ateriale [Mexa
HHKa CHCTeM  M aTepnajibH b JX  t o h c k ; m écani
que des systém es de points matériels; M echanik der 
Systeme m aterieller Punkte; m echanicscf system scf  
material points; töm egpont-rendszerek m echaniká
ja]: Parte a M ecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu mişcarea corpurilor considerate ca sisteme  
de puncte m ateriale, indiferent dacă acestea Sünt 
solide, lichide, sau gazoase.

ie. ~  so lid e lo r [M exaH H K a TBépftbix  Tej]; 
m écanique des solides; M echanik fester Körper; 
mechanics of solids; szilárdteste k m echanikája]: 
Ramură a M ecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu m işcarea corpurilor solide. Se îm parte în 
M ecanica solidelor rigide, M ecanica solidelor 
elastice (Teoria elasticităţii sau Elastom ecanica), 
şi M ecanica solidelor plastice (Teoria plasticităfji).

i?. ~  statistică [cTaTHCTHHecKan MexaHHKa; 
mécanique stat stique; statistische M e ca n ik; sta
tistica! m echanics; sztatisztikai m echanika]: RarrHură 
a Fizicei, care deduce proprietăfile term ice ale 
sistemelor fizicochim ice din proprietati m ecanice, 
înlocuind descrierea m ecanică m ccroscopică a sis
tem elor prin descrierea lor la scara atom ică. Pro
blem a se rezolvă, în principiu, prin relafia Iu  
Boltzmann, care exprimă entropia sistemului în 
funcfiune d e  probabilitatea de stare (v. Entropie).

1 8 . ~  tehnică [ T e x H H H é C K a H  M e x a H H K a ;  m é
canique technique; technische M echanik; techfli-
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cal m echanics; technikai "mechanika]: M ecanică  
prezentată din punctul da  vedere al aplicafiitar 
tehnice ala legilor ei.

î .  M e ca n ică [M exaH H Ka;m écanique; M echanik; 
m echanics; m echanika]. 2. Tehn.: Ramură a te h -  
nicei, care se ocupă cu confecfionarea de sisteme 
tehnice prin prelucrări m ecanice.

2 . ~  d e  p recizie  [Ţ O ^H aa M e x a H H K a ; m é - 
canique d e  précision; Feinm echanik; fine me
chanics; finom m echanika]: Ramură a tehni-
cei, care se ocupă cu confacfionarea, prin pre
lucrări m ecanice, de sisteme tehnice d e  precizie, 
cari au adică piese cu toleranfe foarte mici. M icro- 
scoapele, telescoapele, anumite instrumente de  
măsură, aparatele şi instrumentele topografice şi 
g e o d e zice , anumite maşini de încercat, maşinile 
d e  calculat, etc, sunt sisteme tehnice d e  precizie.

s. M ecanica solurilor. V . G ao tahnică.
4 . M ecanism  [M 6xaHH3M ; mecanism a, m éca- 

nîque; G s trie b e , M achan:smus; m echan;sm; gépe
zet, hajtómű, mű, mechanizm us]: Sistam alcătuit din 
mai multe corpuri m obile şi un corp imobil zat 
(elem entele m ecanism jlui), dintre cari cal pufin 
două sunt solida, şi cari sunt în contact mutual 
cu mobilitate relativa limitată, astfel încât ele
mentele mobile pot efectua mişcări dasm odrom a. 
Mecanism ul este daci un lanf cinem atic (v.) închis  
şi desm odrom , care are unul din el amante imo
bilizat (elem ent da bază). M ecanism ul sarvaşte  
pentru a transmite şi a transforma o mişcare dată 
într'o anumită mişcare necesară (de ex. ciclică, 
cum  esta în cazul mecanismului b ielă-m anivelă), 
indapandantă da vitesa şi da mărim ea forfei care  
îi com unică mişcarea din exterior; această pro
prietate deosebeşte mecanism ele de dispozitive.

M ecanism ele pot fi plane, dacă toate elem entele  
lo rse  mişcă într'un acelaşi plan sa u în p la n a  paralele, 
şi spafiaSe, dacă elem entele lor se mişcă în spafiu.

M ecanism ul e un concept de cinem atică, spre 
deo seb ire  de maşină (v.), care e un concept de  
dinam ică.

Un mecanism (v. fig. /) se com pune din: ele
mente conducătoare ( I)  şi (3), cari sunt solicitata  
din exterior şi cari înifiază m işcarea; elem anta  
condusa (2) şi (4), cari sunt m obile şi se depla
sează sub acfiunea elem entelor conducătoare; şi 
elem entul d e  b a z ă  
sau batiui (6), numit 
uneori cadru sau şasiu, 
care este imobilizat.
Aceste elem ente pot fi 
(practic) rigide, flexi
b ile (cari permit numai 
solicitări de  întindere)
sau fluide (cari  ̂p e r- Mecanism,
mit numai solicitări de şj 3) elem ente m obile condu- 
COmpresiune).Elemen- cătoare; 2) şi 4)  elemente mobile 
fele Sunt asam blate in - conduse; 6)  elem ent imobilizat 
tre ele prin legaturi, (bază); A)  şi B) articu lafii f ixe ; 
formând cupluri c in e - C ), D), şi E) a rticu lafii mobile, 
m atica, mişcarea ele
mentelor fiind limitaîă de acaste cupluri (v. M eca
nismului, cuplurile cinem atice ale ^ ) ;  elem entele

legate direct de batiu, numite de obiceiu şi ma
nivele, pot fi cuplate între ele prin elem ente de  
cuplare (numita şi pârghii sau bare d a  cuplare).

G radul de libertate al unui m ecanism  se de
termină (v. Lanf cinem atic) din relafia:

n-S

L — (6 — rt) ( e - 1 ) -  £  { n - r t) c n,
n-\

unde rt este numărul gradelor de libertate supri
mate de tipul m ecanism jlui ( ^  =  0 pentru m eca
nismul spafial şi rt~ 3 pantru mecanismul plan), 
e este numărul elem entelor m ecanism ului, «  re
prezintă ordinele  cuplurilor sale cinem atice şi cn 
reprezintă numărul cuplurilor de acele ordina. D es- 
modromia m ecanism ului este satisfăcută, dacă L  
elem ente sunt conducătoare sau dacă sa introduc

; ( £ - 1 )  [ | ( 6 - r ( ) - 2 ]

elem ente de cuplara (între m anivele); tot ast
fel se poate c a  numai ( L —s) elem enta să fie 
conducătoare şi să sa mai introducă încă  

[ ( 6 — rt) ~ 2 ]  elem ente de cuplare.
Numărul d a  elem ente ale unui m ecanism  cu L  

grada d e  libertate, fără elem ente de cuplare  
(v. f g . II), este

e = (6-r*) V - 1) f 2,
unde m reprezintă numărul de elem ente legate  
de batiu (m anivele); această relafie şi următoa
rele nu se aplică la mecanismul patrulater plan, 
C3ra se consideră drept caz special. Un m e ca-

Mecanism cu trei mani
vele  (m=3), fără elemente 

de cuplare.
1),  3),  şi 5) rhanivele con
ducătoare; 2), 4)  şi ó) b ie
le con du se ; 8) balan- 
sier condus; 10) element 

im obilizat (bază).

Mecanism cu trei jnan ive le  (m=3), 
cu elemente de cuplare.

1) manivelă conducătoaref 3)  şi 5) 
manivele conduse; 2), 4)  şi 6)  b ie le 
conduse; 8)balansier condus;}7) şi 9) 
elem ente de cupiare; 10) element 

im obilizat (bază).

nism cu un grad da libertate, care se obfine  
prin adăugirea a

e lem ente  d e  cup lara , are d eci

e = ( 6 - r t) [ ( £ - 1 . ) +  (7 7»-1) .]  - 2 { l - 2 )  

e lem enta , şi sa  num eşte m ecan ism  lagat.

Num ărul d e  m an ivele  a le  m ecan ism e lo r-p lan e  
fără e lem an ta  d e  cup lare (v. fig. I I )  este  egal 
cu g-adul d e  lib ertate , ad ică m  — L .  La m ecan is



m e le  plane ( r t =  3) cu un grad de libertate (v.fig. Ili), 
obfinute prin adăugirea a

(L- 1 ) f ( 6 - r () - 2 ]  =  m -1
elem ente de cuplare (între m anivele), numărul 
total de elem ente rezultă deci din relafia 

e =  (6 — r( ) ( m — 1)  +  2 +  ( m — 1) =  4wz — 2 
care reprezintă condifiunea de deşm odrom ie.

Numărul axelor de rotafie cu un singur grad  
d e  libertate (de ex. orticulafii) ale unui mecanism  
iară  elem ente de cuplare este

a —(6 — rt) ( m — \) +  m, 
număr care, pentru mecanisme plane ( ^ = 3 ) ,  devine  

a =  4m — 3.
i a  m ecanism ele plane cu un grad de libertate, 
obfinute prin adăugirea a [m — 1)  [(6 — r t) — 1 ]  axe, 
numărul axelor e dat d e  relafia 

a = 6m — 5.
Un mecanism cu m m anivele se poate descom 

pune în sisteme sim ple, şi anum e: în două sis-

Sistem  binar' Sistem ternar.
a > m3niveiă; a) m anivelă; b)  b ie lă ;

0) bieIă*5 c) balansier.

tem e binare (v. fig. lV )rcari sunt constituite din
două elem ente (numite m anivelă şi b iela), şi în
m — 2  sisteme ternare (v. 
iig .V ) , cari sunt consti
tuite din trei elem ente
(numite m anivelă, bielă şi 
balansier). Astfel, m e ca
nismul cu trei m anivele â /77777777/) s s7/ J77777PD
( 1 , 3  şi 5) din figura III
are două sisteme binare Mecanism patrulaterarticulat. 
( Í — 2 şi 5 — 6) şi un sistem f) manive|ă (eIement condu_ 
iernar {3— 4— 8),  m ani- cSf3r); 2 )bieiă (elem ent con- 
ve le le  fiind legate între dus); 3) braf sau baIansier 
ele prin două elem ente (elemenf condus); 4) bază 
d e  cuplare (7 şi 9); m e - (e |ement im obilizat),
canism ul patrulater articu
lat (fig. Vi) se consideră format dintr'un singur sis
tem  binar ( Í — 2), elementul (3) fiind numit braf 
(sau balansier).

M ecanism ele pot fi transformate prin introdu
ce re a culisslor curbe, introducerea culiselor 
drepte, introducerea excentricelor, m odificarea  
cuplurilor, modificări de constitufie, schim barea  
bazei (inversare).

După caracteristicele funcfionale, m ecanism ele  
se clasifică în modul următor: m ecanism e cu pârghii 
articulate, mecanism e cu cam ă, m ecanism e cu rofi, 
m ecanism e cu elem ente flexibile, m ecanism e cu 
elem ente fluide.

1. M ecanism  cu pârghii articulate [m a p H H p H O - 
p b iq aîK H b iH  M exaH H 3M ; m ecanism e â leviers 
articulés; G e le n kh b ee ltrieb ; articulated lever m e - 
chanism; csukló-em eltyűs gépezet]: M ecanism  con
stituit din elem ente rigide (pârghii), sim ple (de ex. 
tije) sau profilate (d e  ex. culise), com binate în 
cupluri cinem atice articulate. Acest mecanism  
poate f i: mecanism articulat, plan, sau mecanism  
articulat, spafial.

2 . M ecanism  articulat, plan [m ap H H p H O -n Jio c- 
KOCHblö M exariH 3M ; m écanism e articulé plan; 
ebener G e le n ktrieb ; plane articulated m e ch a- 
nism; sik csuklós g é p e ze t]: Mecanism constituit 
din pârghii, cari sunt com binate în cupluri cinem a
tice articulate şi cari efectuează mişcări plane, 
într'un singur plan sau în plane paralele. Cuplul 
articulat poate fi un cuplu de rotafie (articulafie) 
sau un cuplu de translaţie, deoarece acesta din 
urmă este considerat ca având axa de rotafie la 
infinit.

Se deoseb esc: m ecanism *bielă-m anivelă, m eca
nism bielă-excentric, mecanism culisă-m anivelă, 
mecanism cu culisă curbă, mecanism cu culisă  
dreaptă, mecanism  cu excentric, mecanism cotit, 
mecanism director.

3 . ~  b ie lă -m a n iv e lă  [uiaTyHHO-KpHBOiiiHiî- 
Hbiíi MexaHH3M ; m écanism e bielle -m anivelle , 
m ecanism e tige-m anivelle; Kurbelstangentrieb; 
connecting rod -  crank m échanism ; forgattyús gé
pezet, forgattyús hajtómű]: M ecanism articulat, 
plan, care conţine un cuplu cinem atic b ielă -m a
nivelă, şi care este folosit fie pentru a transforma

8 8 7

Mecanism bielă-m anivelă.
I ) mecanism desaxat; I I )  mecanism axat; 1) m anivelă; 2) b ie lă ; 
3°) p iston; 40) c ilind ru ; 4)  element im obilizat; A )  articulaţie 
fixă ; C ) şi D) articu lafie  m obilă; D ') şi D ") p oz ifiile  lim ită ale 

a rticu lafie i (0 ) , cari determină cursa (S ).

S =  D-D7’ = 2  r.

mişcarea rectilinie alternativă (de ex, a unui piston) 
într'o mişcare d e  rotaţie (d e  ex. a unui arbore), 
fie pentru a transforma o mişcare de rotafie într'o
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m işcare rectilinie alternativă. Mecanism ul b ielă - 
manivelă poafe fi axai (fig. /) sau desaxat (fig. II), 
după. qum direcfia d e  deplasare K— K' a articu
laţiei D  trece sau nu trece prin axa articulaţiei A. 
M ecanism ele desaxate se folosesc mai ales când  
se cere ca apăsarea elementului (3 °), (de ex. 
piston, cap de cruce) csupra elementului (4 °), (de  
ex. cilindru, ghidaj) să fie mai mică.

Dacă elementul (3 °), (v. fig. II) este conducător, 
mecanismul trece prin două puncte moarte, nu
mite punct mort interior ( C )  şi punct mort exte
rior (C " ) ; la trecerea prin aceste puncte, m ecanis
mul pierde desm odrom ia, deoarece m anivela ( Í)  
poate continua sensul iniţial de  mişcare sau poate 
înce p e  o m işcare în. sens contrar.

M ecanism ul bielă-m anivelă este mult folosit în 
tehnică, în special la construcfii de maşini de  
forfă sau de iucru. La 
m otoare, pistonul este 
elementul conducător (da
torită presiunii exercitate  
d e  expansiunea aburului 
sau d e  produsele de ar
d e re), şi mecanismul ser
veşte pentru a obfine o 
m işcare de rotafie a ar
borelui motorului; la pom
pe -sau la compresoare  
cu piston, arborele pri
meşte o mişcare de ro
tafie şi pistonul comprimă 
un fluid oarecare (de ex. 
aer), prin mişcarea recti
linie alternativă pe care
o efectuează. Uneori, ele
mentul conducător poate 
fi cilindrul, d e  exemplu 
la m otoare cu cilindri ro
tativi (v .f ig . III); în acest 
ca z, b iela (2) şi cilindrul 
(4 °) se rotesc datorită 
com ponentei (P 2) a pre
siunii de  ardere (P).

A vantajele mecanismu
lui b ielă-m anivelă sunt: 
sim plicitate constructivă, 
siguranfă de funcfionare 
şi randam ent mare; desavantajele consistă

IV

Mecanism cu cilindru rotativ. 
1) element im o b iliza t; 2) b ie
lă ; 30) p iston; 4°) cilindru, 
solidarizat cu b a fiu l(4 ); 4 )ba
tiu ; A )  şi C ) articu lafii f ix e ; 
D) articulafie  mobilă (bucea, 
bolful p istonului); r) distan
fa dintre axe le  a rt ic u la r i
lor (A ) şi (C ) ; /) lungimea 

b ie le i ( I =  CD) .

Mecanismul motor al unei locom otive , 
f )  m anivelă ; 2) bielă m otoare; 2°) b ie lă cup lară; 3°) cap de 
cru ce ; 4°) g lis ie ră ; A) ,  A ' ) ,  C ), C ') , D)  a rticu la fii; F t ) şi F2) 
forfe de frecare  între roată şi şină; P) presiunea aburului 

în c ilindru; v) sensul de mers.

existenfa punctelor moarte şi în ancom bram entul 
construcţiei (de ex. la m ecanism ele cu b iele  lungi

sau cu cap de cruce). Pentru a evita pierderea  
desm odrom iei în punctele moarte, se construesc 
m ecanism e cu mai multe m anivele (de ex. la 
motoarele cu arbore cotit), sau se foloseşte inerfla 
unui volan calat pe arborele rotitor al m ecanis
mului. Figura reprezintă unul dintre ce le  două  
m ecanism e motoare, laterale, ale unei locom otive  
gem ene, la care aceste m ecanism e sunt astfel exe
cutate, încât m anivelele lor să^fie decalate la 9 0 °, 
pentru a asigura trecerea peste punctele moarte 
(interior şi exterior).

î. M ecanism  bielă-excentric [uiaTyH H 0-3K C - 
iţeHTpHKOBblH M exaHH3M ; mécanisme b ie lle -e x - 
centrique; Pleuel-Exzenterstangentrieb; connecting  
rodexcentric m echanism ; hajtóruc-körhagyó haj
tómű]: M ecanism articulat, plan, care confine un cu
plu cinem atic bielă-excentric, biela fiind în formă d e  
jug (fig. /). Este echivalent cu mecanismul b ie lă-

Mecanism b ie lă-excentric . 
i° ) excentric (d isc excen tric ); 2°) b ie lă-jug ; 3°) cap de cruce. 
4°) g lis ie ră ; A )  şi 8) a rticu lcfii f ix e ; D) articulafie  mobilă; D') 
şi D ") p oz ifiile  lim ită ale c r 11 culaf rei (D ), corespunzătoare 
p o z iţiilo r C ' şi C "  al e  centrului d iscu lu i; r) excentricitatea 

( r =  A C ) ;  S )  lungimea cursei capului de cruce (S =  D ' D " = 2r).

m anivelă, şi este folosit în multe construcfii de 
maşini şi aparate (v. şi M ecanism elor, transfor
marea ~  prin introducerea excentricelor).

Figura II reprezintă un compresor cu cilindru 
rotitor ( Í 0), axat excen
tric (cu excentricitatea e) 
fafă de axa carcasei ci
lindrice (4 °). Acesta este 
un caz particular al me
canismului cu excentric, 
la care biela este în lo - i \  
cuită cu două palete (2 °), i 
iar cuplul cinem atic p a - J 
tină-culisă este înlocuit 
cu cuplul cinem atic inele
( 3 ° ) - carcasă ( 4 °) ;  prin Com presor c 
învârtirea cilindrului ( i ° ) ,  J0) cilindru
paletele (ale căror ex
tremităţi au vitese tc n -

cu cilindru rotativ. 
1°) cilindru axat excen tric ; 
2°) paletă; 3°) ine l; 4n) car
casă; A) cuplu de translafie ; 

genfiale diferite) co m - B) ariicu|atie; e) excen tric i- 
primă fluidul intrat în taie
carcasa compresorului.

2 . ~  cotit [KOJieHHaTbiH M exaHH3M ; m éca
nisme co udé; gekröpftes G e trie b e; cranked me~ 
chanism; könyökös gépezet]: Mecanism patrulater, 
articulat, plan, combinat cu un cuplu cinem atic
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bielă-m anivelă. Acest mecanism  permite ca, pentru 
un cuplu motor m ic, să se obfină o mare forfă 
de apăsare la ex
tremitatea unuia c'in- 
tre elem entele sale; 
de aceea este folosit 
la construcfii de co n - 4 
casoare, prese, etc.
Figura alăturată repre
zintă mecanismul unui 
concasor cu fălci ( I  
şi 7), antrenat de ma
nivela (5) —  care este 
elementul conducă
tor —  prin interme
diul bielei (6); apă
sarea exercitată de  
articulafia (C ) asupra

1—2-
Mecanism co tit.

-3— 4) mecanism articulat, 
p lan; 5— 6)  cuplu c inem atic bielă- 
manivelă (sistem  binar); 7) falcă 
im obilă; A ) ,  B ), O ) articulafii 
f ixe ; C ), D ), E) articu lafii m obile; 
S) cursa articu laţie i (E ) ; h) cursa 

a rticu lafie i (D ).

fălcii (7) este, de exem plu, de cca 15  ori mai mare 
decât forfa din biela (6), dacă unghiul a — 17 6 °.

î .  M ecanism  cu culisă curbă [M PxaHH3M  c 
KpHBblM nOJl3yHOM; m écanism e âcoulisse courbe; 
G etrieb e mit gekrümmter Kulisse; curved connec- 
ting-link m echanism ; görbe kuliszás g é p e zet]: 
M ecanism articulat, plan, constituit cin  patru ele
m ente, dintre cari unul este o patină curbă, 
şi are deci un cuplu cinem atic patină-culisă. 
V. şi M ecanism elor, transformarea prin intro
ducerea culiselor curbe.

2. ~  cu culisă dreaptă [MexaHH3M c  npfi- 
M biM  n0J13yH0M ; m écanism e a coulisse droite; 
G etrieb e mit gerader Kulisse; straight connecting- 
link mechanism ; egyenes kuliszás gépezet]: M e
canism articulat, plan, constituit din patru elemente, 
dintre cari unul este o patină dreaptă, şi are 
deci un cuplu cinem atic patină-culisă. V . şi M eca
nismelor, transformarea ~  prin introducerea cu
liselor drepte.

s. ~  culisa-m anivelă [M éxaHH3M  n0 Ji3yH K pH - 
BOniHn; mécanism e co ulisse-m anivelle; Kurbel- 
kulissentrieb; connecting link-crankm echanism ; ku- 
lisza-forgattyú g é p e z e t ] :  M ecanism articulat,
plan, care confine un cuplu cinem atic culisă- 
m anivela, culisa putând fi dreaptă sau curbă. Este 
echivalent cu un mecanism bielă-m anivelă, care  
ar avea o lungime infinită a bielei. Poate avea cu
lisă oscilantă sau rotctivă, mişcarea patinei (piatra 
culisei) fiind asimetrică; uneori se construesc m e
canism e cu culisa în mişcare rectilinie de trans
lafie, în care caz mişcarea patinei este simetrică.

Mecanism ul culisă-m anivefă se foloseşte mai 
ales în construcfiile de maşini de lucru; m eca
nismul cu mişcare asimetrică perm ite să se ob
ţină o cursă de lucru cu vitesă mică şi o cursă 
moartă cu vitesă mare, ceea ce este necesar la 
unele m aşini-unelte (de ex. la maşini de rabotat, 
penfru a asigura o vitesă relativă maximă de înain
tare între unealtă şi piesă, şi pentru a reduce  
timpul mort de revenire în pozifia inifială de lucru), 
la unele maşini de transport (de ex. la transpor
toare vibrante, la cari deplasarea materialului mă
runt este datorită diferenţei de vitese dintre cursa 
activă şi cursa moartă), etc.

Figura / reprezintă un mecpnism cu mişcare

Mecanism cu  culisă oscilantă, cu m işcare asim etrică.
1) element im ob ilizat; 2) element conducător (m :n ive lă ); 
3°) patină; 4°) cu lisă ; 5) cap de cruce; A ) şi C ) articu lâfii 
fixe ; B) şi D) articu lafii m obile; S) cursa articu lafie i (8 ) ; v)  curba 

v itese i capului de cruce (5).

asimetrică, la care culisa este oscilantă, deoarece  

Â C > C D ;
patina (3 °) primeşte mişcarea dela m anivela (2), 
şi vitesele medii ( v jM şi v tnt) ale patinei, în cele  
două curse ale unui ciclu, sunt proporfionale cu  
unghiurile (j3) şi ( a ) :

v U n _ _  g 

• ^ 2 «  *  '
iar vitesele maxime (^imax 5' ^max) surtl propor- 

fionale cu distanfele Af  Ş* Ae:

^ m a x  

^2 max

A [

Ae

Acest mecanism  ar putea avea culisa rotativă, dacă  

A C < C D ,
în care  caz  se  re a lizează  o construcfie mai^con- 
ven ab ilă ; m ec3nism ul 
cu culisă rotativă se  
fo lo seşte  la po m pe  
rotative, la co m p re-  
so are , la transm isiuni 
hid rau lice , e tc .

Figura II reprezintă 
un mecanism cu miş
care sim etrică, la care  
culisa se deplasează  
prin translafie; patina 
(3°) primeşte mişca
rea dela manivela (2), 
care este elementul 
conducător şi de  care  
este articulată, iar cu
lisa se poate deplasa  
prin translafie, datorită 
cuplului cinem atic ghi
daj (f) -a x  (4). Acest 
mecanism asigură o mişcare liniştită şi este pufin 
ancombrant, dar uzează repede ghidajele.

Mecanism culisă-m anivelă, cu miş
care sim etrică.

Í )  ghidaj (e lem ent imobilizat)» 
2) m anivelă; 3°) patină; 4)  ax; 
4°) cu lisă ; A i ) ,  A s), C ) a rticu lafii 
f ix e ; D) cuplu de translafie  pa

tină-culisă.
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i .  M ecanism  director [H a n p a B J i f l íO i i lH Ö  M e x a - 
HH3M; mécanisme directeur; Leitgetriebe; directing 
m echanism ; irány-gépezet]: Mecanism articulat, plan 
care realizează o miş
care rectilinia a uneia 
din articulafii, fără ghi
daje  de translafie. Se 
d e o seb e sc m ecanism e  
d i r e c t o a r e  rectilinii 
exacte (inversoare), şi 
m ecanism e directoare  
aproape rectilinii. Fi
gura / reprezintă in ve r- 
sorul Lipchin, la care  
articulafiile A, D şi F 
sunt colineare (deoa
rece elem entele AC  şi 
AE  sunt egale, iar pa
trulaterul C DEF este un 
rom b), şi astfel —  când 
articulafia D descrie un 
arc d e  cerc cu centrul în 
B (elem entele B şi BD

Mecanism d irecto r.
Í) mecanism d irecto r rectilin iu  
(inversor L ip ch in ): A ), B), C ), 
D ), E) şi F) a rticu la fii; F) punct 

fiind egale) —  articula- care descrie  dreapta A; II) me- 
jia  F descrie O dreaptă canism d irector aproape re c tili

niu (sistem . W att): A ), B ), C ) şl 
D) a rticu la fii ; M) punct care 
descrie  dreapta A ; M ' M ") seg

ment de dreaptă.

(A) perpendiculară pe  
direcfia batiului AB;  a - 
cest mecanism se folo
seşte, de exemplu, la 
m işcarea de avans a fe - 
restraielor circulare. Figura II reprezintă un me
canism director aproape rectiliniu (sistem W att), la 
care punctul M împarte elementul C D  în raportul

D M _ Ă C

M C  BD*

şi astfel —  când articulafia C  descrie un arc de 
cerc cu centrul în A —  punctul M idescrie o curbă 
al cărei segm ent M 'M " este aproximativ o dreaptă; 
acest mecanism se foloseşte la indicatoare, la in
strumente de măsură, etc.

2 . M ecanism  articulat, spafial [npoCTpaHCT- 
BeHHO-mapHHpHbiă M exaHH3M ; mecanisme ar- 
ticulé spaţial; răumlich gegliedertes G e trie b e ; spa-' 
fial jointed m echanism ; térbeli csuklós gépezet]: 
M ecanism  constituit din pârghii com binate în cu
pluri cinem atice articulate, şi cari efectuează miş
cări în spafiu. Cuplul articulat poafe fi cuplu de  
rotafie (articulaţie), cuplu de translafie (considerat 
ca având axa de rotafie la infinit), cuplu elicoidal 
sau cuplu sfericţ

în tehnică se folosesc unele m ecanism e spa
ţiale, şi anum e: m ecanism e cu articulafia carda
nică, m ecanism e cu cuplu sferic, m ecanism e şu - 
rub-piulifă.

s. ~  cu articulafie cardanică [KapzţaHHO- 
uiaptmpHblH M exaHHSM ; m ecanism e â articula- 
tron d e  Cardan; Kardangelenktrieb; Cardan joint 
m echanism ; kardáncsuklós gépezet]: Mecanism

articulat, spafial, care confine două articulafii ale 
căror axe de rotafie sunt perpendiculare (v. fig. /). 
Permite asam blarea a doi 
arbori, ale căror axe se 
in te rs e c te a z ă  su b  un 
unghiu variabil; dacă acest 
unghiu este constant şi 
aproape d e  9 0 °,  se pre
feră mecanismul cu rofi 
dinfate conice sau cu rofi 
de fricfiune.

La mecanismul cu ar
ticulafie cardanică (fig. /), 
vitesa unghiulară a arbo
relui condus (u)0) e dife
rită de aceea a arborelui 
conducător (cd ), şi va
riază întră o limită maxi
mă U max) şi O limită 
minimă (u)0mJ :

Mecanism cu articu lafie  car
danică.

Í)  element conducător; 2) cru
ce cardanică; .3) element con
dus; 4) elem ent im obilizat: 
A)  articulafie  fixă ; B), C ), C ) ,  
D), D ') articu lafii m obile : o ) 
ş i coa) v itesele  unghiulare ale 
arborilor conducător şi con

dus.

« o *
O)

cos a
V  w om in ^ t ö c o s a ,

unde a este unghiul dintre cei doi arbori; pentru 
a micşora variafia turafiei arborelui condus, este 
necesar ca unghiul (a) să fie mic, şi anume a ^ B 0 °  
(se recom andă ca  a  =  3***5°).

U neori se fo lo sesc  două m ecan ism e cu articu- 
lafie card an ică , asam blate  printr'un a rb o re  in
te rm ed iar, cu furci co -  
p lanare  (v. fig. I I ) ,  în  
care  ca 2  —  d acă  v i
tesa  unghiulară a ar
bo relu i co n d ucăto r e  
constantă — vitesa  ar
borelui condus e d e  
asem en ea  constanta. Mecanism cu două articu lafii car- 
A rb o re le  in term ediar danice.
poate fi te le sco p ic , 1) element conducător; 2) şi 
c e e a  c e  perm ite  să 6) cruci cardanice; 3) şi 5) ele- 
aiba O lungim e v a ria - mente conduse; 4)  elem ent imo
bilă CU distanfa d intre bilizat; 7) element cu m obilitate 
ca p e te le  ce lo r doi ar- re lativă fafă de elementul (4). 
bori, care  variază  în 
timpul funcţionării m ecanism ului.

Mecanismul cu articulafie cardanică se folo
seşte la autovehicule* la m aşini-unelte, etc. Sin. 
M ecanism cardanic.

4. ~  cu cu p lu  sferic [MexaHH3M C UiapOBOH 
n a p o n ; m écanism e â couple sphérique; D re ig e - 
lenkigertrieb ; spheric couple mechanism ; há
rom csuklós g épezet]: Mecanism articulat, spafial,

Mecanism cu cupluri sferice .
1) şi 3) elem ente articu late ; 2) element cu cap sferic.

care confine un cuplu sferic (v. fig.). Acest me
canism, care este echivalent cu trei articulafii 
trirectangulare, permite asam blarea a doi arbori ale 
căror axe se intersectează sub un unghiu variabil.
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M ecanism ul cu cuplu sferic se foloseşte la au
tovehicule, la maşini de lucru, 13 aparate şi in
strumente de laborator, etc. Sin. M ecanism  sferic.

î .  M ecanism  şurub-piulifa [raeHH O -BH HTO BO îi 
M éxaHH3M ; mécanisme vis-écro u; Schraubentrieb; 
screwnut mecfhanism; a - 
nyacsavar gépezet]: M e
canism articulat, spaţial, 
care contine unul sau 
mai multe cupluri eli
co idale  (şurub-piulifă*), 
com binate cu cupluri de 
rotafie sau de translafie.
Acest mecanism permite 
transformarea unei miş
cări d e  rotafie într'o m iş
care rectilinie alterna
tivă, sau invers; în ul
timul caz, este necesar 
ca pasul filetului sa fie 
m are (adică elicea să 
aibă inclinare mare).

De obiceiu, se folo
sesc în tehnică m eca
nisme şurub-piulifă cu 
trei elem ente, şi anume: 
m ecanism  cu şurub nedeplasabil (v. fig. I), care  
confine un cuplu elicoidal ( f — 3),*[un cuplu de
rotafie (1— 4) şi un
cuplu de translafie 
(3— 4); mecanism cu 
şurub d e p l a s  a b i l  
(v. fig. II),  care con
fine un cuplu elicoidal 
(1— 4), un cuplu de
rotafie ( 1— 3) şi un

M ecanisme şurub-piulifă.
I )  mecanism cu şurub nede
p lasab il; I I )  mecanism cu şuiub 
deplasabil; ///)• mecanism cu şu
rub d iferen fia l; 1) şurub; 3) piu- 

lifă ; 4̂) e frie r .

Mecanism fendor.- 
f) şi 3) e trier; 2) şurub.

cuplu d e  translafie (3— 4); mecanism  cu şurub di
ferenfial (v. fig. ///), cu două cupluri eiicoidale  
( Í — 3 şi 1— 4), şi un cuplu de translafie (3— 4); 
mecanism  tendor (la care şurubul are filete dreapta  
şi stânga) (v. fig. IV),  cu două cupluri elicoidale  
(H -2  -Şi 2 -3 ) .

iM ecanism eleşurub-piulifă se folosesc dacă trebue  
transm ise forfe mari cu deplasări mici (d e  ex. la 
prese, laminoare, cricuri), sau când este nece
sară o deplasare de lungim e determinată cu 
precizie  (de ex. la căruciorul unui strung, la apa
rate d e  laborator, la instrumente de măsură, etc.). 
Desavantajul acestui mecanism este fracarea (relativ 
m are) dintre şurub şi piulifă, care provoacă pier
deri d e  energie şi uzură.

2 . M ecanism  cu cam ă [KyjiaHKOBbiH M e x a - 
Hfî3M; m écanism e a cam e; N ockentrieb, Daum en- 
trieb; cam mechanism ; büttykős gépezet]: Mecanism  
constituit din trei elem ente, dintre cari două for
m ează un cuplu cinem atic superior (cu contact li
near sau punctual), iar al treilea esta legat de ce le 
lalte două elem ente prin cupluri cinem atice infe
rioare (de rotafie sau de translafie). Elementul imo
bilizat (baza) poate fi oricare dintre acestea. Unul 
dintre elem entele cuplului cinem atic superior este 
profilat, şi s 3  numeşte cam ă; celălalt elam ent poate  
asigura contactul prin alunecare (în care caz ex

tremitatea d e  contact poate fi conică, rotunjită 
sau plată) sau prin rostogolire (în care caz este  
înzastrată cu o rolă, numită galet), şi se numeşte 
t 3 chet, respectiv tachet cu galet (în general, se  
foloseşte numai termenul tachet, deoarece rola 
nu este absolut necesară, fiind introdusă numai 
pentru reducerea frecărilor şi a uzurii), (v. fig. !)•

Transformarea mecanismului 
arficulaf, în  mecanism cu 

cam ă.
1) element rig id , în locu it cu 
corpul solid (a ); 2) element 
elim inat; 3) e lem ent rigid., 
în locuit cu corpul so lid  (b); 
4) element im o b iliza t; 4 )  şi B) 
articu lafii f ix e ; C ) şi D) ar
ticu lafii m obile , în locu ite  cu 
cuplul cinem atic superior a-b.

Mecanism cu camă. 
a) corp so lid , cu funcfiunea de 
cam ă; b) corp so lid , cu func
fiunea de tachet; c ) element 
im obilizat; a-b) cuplu cinem atic 
superior; a-c), b-c) cupluri c i
nematice in ferioare ; A )  şi B) 

a rticu lafii fixe .

Mecanismul cu camă se obfine prin transfor
marea unui mecanism patrulater articulat, la care  
se elimină un element, pentru a realiza un con
tact direct între elem entele vecine; în figura II, prin 
eliminarea elem entului (2) se realizează un con
tact direct între corpurile (a) şi (b), cari repre
zintă elem entele ( î )  şi (3).

Se deoseb esc: mecanism cu cam ă, plan (v .fig . III 
şi IV) şi mecanism cu cam ă, spafial (numit m eca-

Mecanisme cu camă, plane.
I I I ) mecanism cu camă, deschis, cu contact forfat; I V )  me
canism cu camă, înch is, cu contact ghidat; a) camă; b) tachet; 
b0) galet; c) elem ent im obilizat (gh idaj); A)  articu la fie ; B) cuplu 

de translafie .

nism cu cam oidă), (v. fig. V şi VI), M ecanism ele cu 
cam ă, planesauspafiale , potfi de următoarele tipuri: 
deschise, când între camă şi tachet există un contact 
forfat (fig. III şi V), adică un contact menfinut prin 
acfiunea unui resort (de ex. la distribufia mo
toarelor cu ardere internă), prin acfiune hidraulică  
sau pneum atică, prin forfă centrifugă, etc.; închise, 
când există un contact ghidat (fig. IV  şi VI), 
adică un contact menfinut cu ajutorul unui ghi
daj care co nduce tachetul. La contactul forfat, 
forfa necesară asigurării contactului trebue să fie
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mai mare decât forja de inerfie a maselor în miş
care, şi de aceea tachetul şi organele pe cari le

Mecanisme cu camă, spafiale.
V ) mecanism cu camă, deschis, cu contact forfat; V I) me
canism cu camă, înch is, cu contact ghidat; a) camoidă; 

b) tachet; c) element im obilizat.

antrenează trebue să fie cât mai uşoare. La co n- 
f actul ghidat, acesta esle realizai fie printr'un şanf

Mecanism cu camă, cu tachet Mecanism cu camă, cu două 
oscilant. p ro filé  frontale,

a) camă plană cu şanf; b)-ta- a) camă cu două profilé  fron- 
chet cu cursor, cu m işcare ta le ; b) tachet-furcă, cu miş- 
oscilantă; c) element imo- care rectilin ie  alternativă; c) ele- 
b ilizat; A )  şi 8) a rticu la fii ment im obilizat; A )  şi 6) ar- 

fixe . ticu lafii fixe .

p r a c t ic a t  pe fafa laterală a unui d isc (v. fig. VII), 
fie printr'un disc cu două profilé frontale, pe cari 
se deplasează doi tachefi jumelafi( v. fig. Vili).

în general, cam a (respectiv cam oida) este e le 
mentul conducător, şi1* poafe avea o mişcare de ro

taţie (de obiceiu uni
f o r m ă ) (v. fig. III), 
oscilantă (v. fig. IX) 
sau rectilinie alterna
tivă; astfel, tachetul 
este elementul con
dus, putând avea o 
m işcare rectilinie al
ternativă (v. fig. III, IV, 
V şi VI) şi, uneori, 
o mişcare oscilantă 
(v. fig. VII). C ân d  cama

Mecanism cu camă oscilantă, 
a) cam ă; b) tachet cu g a le t; 
c) ghidaj cu alunecare (elem ent 
in iob iliza t); 1) e lem ent conducă
tor; 2) elem ent condus; 3) element 
condus, so lidarizat cu tachetul;
A ) resp ectiv  Bt ) articulafie  îfixă ;
B ) cuplu de translafie ; A t ) articu
laţie f ix ă ;  C j)şi^Dj) articu lafii mo

b ile ; s) cursa tachetului.

C iocan de nituit, h idraulic , 
a) camă; b) b ie lă-tachef; 
b0) g a le t; c ) batiu (e le 
ment im obilizat); m) motor- 

organ, hidraulic .

este elementul concus, se obfine un mecanism  
inversat; de exem plu, la ciocanul de nituit, hidrau
lic, din figura X,  cam a (a) primeşte m işcarea prin 
galetul (b0) dela biela-tachet (b).

M ecanism ele cu cam e pot fi astfel conslruite, 
încât frecvenfa mişcării tachetului să fie egală  
sau diferită de a mişcării cam ei. Pentru a ob 
fine o frecvenfă mai înaltă a mişcării tachetu
lui, se construesc cam e cu profilé m ultiple; de  
exem plu, pentru o rotafie com pletă a cam elor (a) 
din figura XI, —  cari au două, trei şi patru p ro -

Mecanism cu camă, cu p rofilé  m ultip le , 
a j) camă cu două p ro filé ; a2) camă cu frei p ro filé ; a8) caimă 
cu patru p ro file ; b) fachef; c) element im ob ilizat; A ) artîcu- 

la fie ; B) cuplu de translafie b— c.

file —  corespund două, respectiv trei şi patru 
curse com plete ale tachetului (b). Pentru a obfine  
o frecvenfă mai joasă a mişcării tachetului, se 
construesc cam e cu caneluri multiple; de exem plu, 
la mecanismul d in  figura XII, pentru două rotafii ale  
discului-cam ă (a), cores
punde o singură oscila
ţie completă a tachetului 
(b).

Desmodromia m ecanis
mului cu cam ă poafe fi 
continuă sau intermitentă.
Desmodromia este inter
mitentă d a cătach e tu lp ăs
trează contactul cu cama 
numai pe o porfiune din 
profilul acesteia, în care  
caz restul profilului cam ei 
poate avea orice formă.
Uneori, desm odrom ia intermitentă este realizată 
infenfionat, pentru a obfine curse mai mari decât  
ar permite forma cam ei, la turafii înalte, deşi cursa 
este variabilă cu turafia, şi se produc uzuri mari; 
alteori, ea este provocată de slăbirea resortului de  
rapel al iachetului (de ex. la distribufii de mo
toare de autom obil, cari au resorturile supapelor 
degradate), de un joc prea mare între cam ă şi 
tachet, etc.

în tehnică, m ecanism ele cu cam e sunt folosite 
pentru a transforma o anumită mişcare şi, în gene
ral, sunt com binate cu alte m ecanism e; de exem plu, 
figura IX reprezintă un mecanism  cu cam ă osci
lantă (cu cuplurile cinem atice A şi B), care este 
com binat cu un mecanism  cu bielă şi manivelă 
(cu cuplurile cinem atice A lt Blf C u DJ ,  dela care 
primeşte mişcarea. Mecanism ul cu camă transmite 
mişcarea cu transformări de vitese şi acceleraţii, şi 
cu traiectorii de orice fel, ceea ce nu se poafe rea
liza com od cu alte m ecanism e; dar cuplul cine

Mecanism cu camă plană, cu 
canelură dubla, 

a) eamă; b) tachet cu cursor; 
c) e lem ent im obilizat.



m afie superior al m ecanism ului p ro vo acă  uzuri re
lativ re p e z i, şi reclam ă fo lo sirea  unor m ateria le  
d e  ca lita te  superioară .

î. M ecanism  cu rofi [KOJiecHbiH M exaHH3M ; 
m écanism e a roues; Rădertrieb; wheel m echa
nism ; kerékgépezet, kerékhajtóm ű]: Mecanism  
constituit din două rofi, legate între ele printr'un 
cuplu cinem atic superior sau printr'un element 
flexibil, şi dintr'un element im obilizat, legat de  
ce le  două rofi prin cupluri inferioare de rotafie. 
Acest mecanism serveşte la transmiterea şi trans
formarea mişcării de rotafie, raportul de trans
formare (i) fiind

Yl2

unde nu (% , şi r1 reprezintă turaţia, vitesa un
ghiulară şi raza rofii conducătoare, iar n2, (i)2 şi r2 
reprezintă aceleaşi ca
racteristice ale rofii 
conduse.

Mecanism ul cu rofi 
se obfine prin transfor
m area unui mecanism  
patrulater articulat, fie 
elim inând unul dintre 
elem entele rigide, fie 
în locuindu-l cu un ele
ment flexibil; în primul 
caz (v. fig. I) se reali
zează un contact di
rect între corpurile so
lide vecine, iar în al 
doilea caz (v. fig. II) 
se realizează un co n- 
tact indirect. Spre deo
sebire de mecanismul 
cu cam e, am bele corpuri în contact (direct sau 
indirect) trebue să fie profilate (rofi).

Se deosebesc: 
m ecanism  cu roti, 
plan, când axele  
celor două rofi sunt 
paralele; şi m eca
nism cu rofi, spa
ţial, când axele ce 
lor două rofi nu 
sunt paralele.

La m ecanism ele  
cu rofi, mişcarea 
celor două rofi tre
bue să se produ
că prin rostogoli
ră fără alunecare.
M ecanism ele pot fi de tipurile: mecanism cu con
tact direct, care se obfine prin rofi de fricfiune 
(v. M ecanism cu roţi de fricfiune) sau prin rofi din
ţate (v. Mecanism cu roţi dinţate); mecanism cu 
contact indiract (v. M ecanism cu roţi de trans
m isiune), care se obţine prin roţi de transmisiune, 
legate între ele cu curele, cabluri, benzi de oţel, 
lanfuri, etc.

•Una dintre rofii a mecanismului este conducă
toare, şi are, de obiceiu, o mişcare de rotafie

I

Transformarea mecanismului articulat, 
în mecanism cu rofi cu contact indirect. 
Í )  element rig id , în locu it cu corpul 
solid (a ); 2) element rig id , în locuit 
cu elementul fle x ib il fără fine (c ) ; 
3) element rig id , în locu it cu corpul 
solid (b ); A)  şi 8) articulafii fixe ; C) şi 

D) articulafii mobile e lim inate.

/

Transformarea mecanismului arti
culat, în mecanism cu rofi cu 

contact d irect.
1) element rig id , în locu it cu 
corpul solid (a); 2) element e li
minat; 3) element rig id , în locuit 
cu corpul solid (b ); A ) şi 8) ar
ticu laţii f ix e ; C) şi D) articulafii 
m obile, în locu ite  cu cuplui c ine

matic superior a— b.

uniformă; astfel, cealaltă roată, care este condusă, 
poate primi o m işcare de rotafie uniformă sau 
periodică. —

După felul mişcării rofii conduse, se deo seb e sc  
mecanisme cu mişcare de rotafie uniformă şî  me
canisme cu m işcare de rotafie periodică.

2 . M ecanism  cu rofi, cu mişcare d e  rotafie 
uniformă [tiO JiecH biii M exaHH3M  c paB H O M ep- 
HbiM B pauţaTejib H b iM  ABHJKeHHeM; m écanism e  
â roues â mouvem ent de rotation uniforme; Răder
trieb mit gleichförmiger D rehb ew egung; vheeî 
mechanism with uniform rotation m otion;egyen  
letes körforgási kerékgépezet]: M ecanism cu 
rofi, la care roata 
conducătoare şi roa
ta condusă au o miş
care de rotafie uni
formă în timpul unei 
rotafii, astfel încât 
raportul de transfor
mare este constant

i — — =  const.
^2 Mecanism cu rofi cu axe paralele.

La unele m ecanis- a) şi b) rofi; A) d irecfia  axei ro fii (a); 
me se poate m o di- A*) direcfia axei ro fji (b). 
fica turafia rofii con
duse, la anumite intervale de timp, prin variafia în 
trepte sau co ntinui a raportului de transformare 
(variafie interciclică). Aceasta se poate obfine  
cu rofi de schim b, cu conuri etajate, schim bă
toare de vitesă, etc.; uneori este posibilă şi in
versarea mişcării roţii conduse, cu ajutorul unor 
inversoare.

Axele de rotafie ale celor două rofi pot fi para
lele (fig. /), concurente (fig. II) sau necoplanare  
(fig. III).

A

8 ? ?

■qr ‘ T j r

Mecanism cu rofi cu axe Mecanism cu rofi cu axe ne
concurente. coplanare.

a) şi b) ro fi; A) d irecfia  axei a) şi b) rofi; A) d irecfia axei 
ro fii (a ) ; A') d irecfia  axei ro fii (a); A ') d irecfia axei ro- 

ro fii (b). fii (b).

M ecanism ele cu mişcare de rotafie uniformă, 
cari se numesc şi mecanisme cu rofi circulare, 
se clasifică în m ecanism e cu rofi de fricfiune, 
mecanism e cu rofi de transmisiune, mecanism e  
cu rofi dinfate şi mecanisme planetare.

3 . ~  cu roţi de  fricfiune [M exaHH3M  C ( |)p H K -  
iţH O H H b lM H  KOJlécaM H; mécanisme a roues de  
friction; Reibungsrădertrieb, Frikiionsrădertrieb; 
friction w heel mechanism ; surló k e ré k -g é p e ze t]: 
Mecanism care conţine un cuplu cinem atic de  
roţi de  fricţiune, cari pot fi cilindrice sau conice, 
după poziţia relativă a axelor lor. La aceste m e -
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canism e, contactul dintre rofi este un contacM or- 
ţat, obfinut prin apăsarea 
unei rofi asupra celeilalte.
Apăsarea se poate realiza  ̂
cu ajutorul unor resorturi, ^ 
prin acfiune pneumatică 
sau hidraulică, prin co n - aJr=?=r 
tragreutăfi, etc. Raportul 
de transformare este con
stant numai când coefi
cientul de  frecare este 
atât d e  mare, încât alune
carea relativă a rofilor să 
nu fie posibilă. Pentru mă
rirea adeziunii, rofile se 
confecfionează din mate
riale cu coeficient de fre
care mare (de ex. piele, 
lemn, hârtie presată, fi
bră, etc.);tuneori, una din
tre rofi are una sau mai 
multe nervuri circulare, 
frapezoidale, cari pătrund 
în caneluri corespunză
toare, practicate la peri
feria celeilalte rofi.

La mecanism ul cu rofi

Mecanism cu roată baladoare. 
a) roafă baladoare, condu
cătoare ; b ) roafă condusă; 
c) e lem ent im obilizat; A) şi 8) 
articu lafii fixe ; r) raza ro fii (a); 
R ).R '),R '') i £ " ' )  razele variabile 
ale ro fii (b ); oo0) şi co) v itesele  
unghiulare ale ce lo r doua 

rofi.

cilindrice, variafia ra
portului d e  transformare se cb fine  cum urm ează: 
prin deplasarea uneia dinire rofi (roată baladoare), 
(fig. /); prin deplasarea unei rofi interm ediare  
(fig. I I ) ; prin deplasa
rea unghiulară a axei de- 
rotafie a unei sfere inter
puse între cele  două  
rofi (fig. III),  etc. Inver-

á r i

Mecanism cu rofi c ilind rice , 
cu roată intermediară, 

a) roată conducătoare; b) roa
tă condusă; c) element imo
bilizat; d) roată intermediară; 

A)  şi 8 ) articu lafii fixe .

Mecanism cu ro fi c ilin d rice , cu 
sferă interm ediară, 

a) roată conducătoare; b) roată 
condusă; c) element im obilizat; 
d) sferă intermediară; A )  şi B)  
articulafii f ixe ; A) d irecfia  schim- 

babilă a axe i de ro tafie  a 
sfere i.

3

sarea m işcării acestui m ecanism  se poate obfine: 
prin deplasarea uneia dintre rofi (v. fig. /), astfel 
încât să freacă de  
cealaltă parte a axei 
de rotafie a celeilalte  
rofi, sau prin intro
ducerea unei rofi in
term ediare (fig. IV).

La mecanismul cu 
rofi conice variafia Mecanism cu dou- , gemen6| 
raportului de trans- contJuse
formare se obfine a) roats conducl)oare; bl) şi bs) ro (i
cum urm eaza. prin conduse(. c) elem ent im obilizat, 
deplasarea relativa
dintre o roată conică şi o roată cilindrică (fig. V);

prin deplasarea unei rofi cilindrice interm ediare, 
situată între cele două rofi conice (fig. VI);

W

U c±
/ f .

Mecanism cu rofi con ice, 
a) roată conducătoare; b) roată condusă; c ) elem ent imobi
lizat- d) roată c ilind rică  interm ediară; e) inel de fric fiun e ; 

<— >) d irecţia  de deplasare a elementului m obil.

prin deplasarea relativă dinire o roată conică şi un 
inel exterior (fig. VII), etc. Inversarea se poate  
obfine, d e  exem plu, prin introducerea unei roti 
conice interm ediare (fig. VIII).

M ecanism ul cu rofi de  fricfiune se foloseşte’ la 
m aşini-unelte de aşchiere, la prese, etc. şi, în 
special, la maşini cu putere mică. Avantajele acestui 
mecanism sunt: construcfie simplă, siguranfă în 
funcfionare (chiar la turafii înalte sau la supra
sarcini brusce), posibilitate de modificări continue  
ale raportului de transformare, uşurinţă la inversa
rea şi oprirea m işcării, mers silenfios. D esavan- 
tajele sale sunt: variafii întâmplătoare ale rapor
tului de transformare (datorite modificării inciden
tale a coeficientului de frecare, de exem plu prin 
pătrunderea unui lubrifiant între rofi) şi uzură 
mare la paliere.

î. M ecanism cu ro fid etransm isiu ne[M exaH H 3M  
c n e p e ^ a T o ^ H b iM H  K O JiécaM H ; m écanism e â 
roues de transm ission, m écanism e a roues d e  tra
vail; Arbeitsrâdeririebjtransm itting gear mechanism ; 
kö zlőkerék-gépezet]: M ecanism  care confine două  
rofi de transm isiune, cilin
drice, legate între ele  
printr'un elem ent flexibil 
(v. fig. /). Transm isiunea  
se realizează prin rofi de  
fricfiune sau prin rofi din
fate, elementul flexibil 
putând fi o curea (lată,

Variator pentru maşină- 
unealtă.

1— 2— 3— 4) mecanism cu rofi 
de transmisiune; V — 3'— 4)  

mecanism şurub-piulifă; /) şi 
3) ro fi con ice de transmisiu
ne; 2) element fle x ib il; 4) car
casă ; Í ' )  şurub; 3') p iu lifă ; 
a) roafă de antrenare; b) ma

nivelă; c) platou cu fă lc i.

Mecanism cu rofi de trans
misiune.

1) şi 3) rofi de transm isiune;
2) element f/exib il, fără fine ; 
4) elem ent (rig id ) im obilizat;

A ) şi B) articu lafii.

rotundă sau trapezoidală), o bancă de ofel, un 
cablu, lanf, efc.

La mecanismul cu roţi de transmisiune, variafia
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raportului de transmisiune se obfine prin rofi eta
jate, prin roti de schim b, prin rofi conice (v. 
fig. II),  etc.

Acest mecanism este mult folosit în tehnică, 
pentru transmisiunea dela diferite distanfe, şi 
anum e: la antrenarea individuală sau colectivă a 
maşinilor de lucru, la maşini de transport, la apa
rate de ridicat, la unele distribuţii de motoare cu 
ardere internă, la aparate şi instrumente de la
borator, etc.

î. M ecanism  cu rofi dinfate [M exaHH3M  c  3 y 6 -  
HaTbiM H KOJlécaM H; mécanism e â roues d'e'ngre- 
nage, mécanisme a roues dentées; Zahnrăder- 
trieb; toothed wheel m schanism ; fogaskerék-gé- 
pezet]: Mecanism care confine un cuplu cinem a- 
iic  de rofi dinfate (angrenaj), cari pot fi cilindrice, 
co nice, elicoidale sau hipoide, după pozifia mu
tuală a axelor lor. Contactul dintre rofile acestui 
mecanism este forfat, şi e obfinut prin apăsarea 
dinfilor unei rofi (care este roata conducătoare) 
asupra dinfilor celeilalte roti (care este roata 
condusă). Raportul de transformare este totdeauna 
constant, şi este [invers proporfional cu numărul 
dinfilor:

2.

n o
t i

Z l

unde nt şi z t sunt turafia şi numărul de dinfi ai 
rofii conducătoare, iar n2 şi z2 sunt turafia şi nu
mărul de cinfi ai rofii concluse. Un angrenaj este 
caracterizat ‘prin distanfa dintre axele a doi dinfi 
consecutivi, măsurată pe periferia cercului primi
tiv (de rază r  şi cu 2 dinfi) al uneia dintre rofi, 
şi care se numeşte pas (t ),

2 n r

t = ~ T ~ ’
sau este caracterizat prin modulul (pasul diametral) 
(m),  care reprezintă porfiunea din diametrul cer
cului primitiv, corespunzătoare pasuluij 

2 r

L Jl 2

M ecanismulficu rofi dinfate poate fi cu angre
naj exterior (v. fig. /), la care cele  două rofi au 
sensuri de rotafie con
trare, sau cu angre
naj interior (v. fig. II), i>
la care cele două rofi 
au acelaşi sens de ro -  ̂
tafie .D upă pozifia re -  ̂
lativă a axelor rofilor 
angrenajului, se deo
seb esc: Mecanism cu 
rofi cilindrice, care are Mecanism cu rofi dinfate cilin- 

axele paralele (v. fig. drice-
III), şi la Cere dinfii ro - 0  mecanism cu angrenaj exterior; 
filor (cu profil în e vo l- ll) mecanism cu angrenaj inferior; 
ventă sau cicloidal), a) elem ent conducător; b) ele- 
pot fi drepfi, inclinafi men* condus; c) element imobi- 
sau în săgeată (dinfi Nzat; ^ B) articulafii fixe . 

continui sau separafi prin şanf); mecanism cu 
rofi co nice, care are axele concurente (v. fig. IV), 
şi la care dinfii rofilor pot fi drepfi, inclinafi, în

săgeată sau curbilinii (dinfi trasafi după arce de  
cerc, după spirala lui Arhim ede sau după spirala

V ' .s

Mecanism cu rofi dinfate 
c ilind rice , 

a) rpată conducătoare; bj roată 
condusă; c) elem ent im obili
zat; A )  şi B) a rticu la fii f ixe ; 
r), r*) şi r " )  razele cercurilo r 
prim itiv , exte rio r şi interior 
ale ro fii conducătoare ; R), 
R ') şi R") razele  cercu rilo r 
p rim itiv , exte rio r şi interior 
ale rofii conduse; /) lăfimea 
ro filo r; L) distanfa din ire 

axele ro filo r.

Mecanisme cu rofi dinfate 
conice.

I V - Í )  mecanism cu angrenare 
exferioară;/V-2)m ecanism  cuan- 
grenare interioară; a ) roată con
ducătoare; b) roată condusă; 
c ) element im obilizat; r) şî 
R) razele bazelor conurilo r pri
m itive ale celo r două ro fi; (H 

unghiul dintre axe le  ro filo r.

logaritmică); mecanism cu rofi elicoidale, care are 
axele neparalele şi neconcurente (v. fig. V), şi 
care se obfine folosind porţiunile centrale ale 
suprafefelor riglate de contact a doi hiperboloizi 
de rotaţi^ (v. fig. VI); mecanism cu rofi hipoide,

a
Mecanisme cu rofi dinfate, cu axe necoplanare.

V) şi VI) mecanisme cu rofi e lico ida le ; VI I  şi V///) mecanisme 
cu rofi h ipoide; a) roată conducătoare; b) roată condusă; 
c) element im obilizat; A ) d irecfia axei rofii (a ); A ’ ) d irecfia  
axei ro fii (b); 6) unghiul dintre axele ro filo r; MM) linia de 

contact a d infilor angrenafi.

care are axele neparalele şi neconcurente (v. fig. VII) , 
şi care se obfine folosind două porţiuni co
nice din suprafefeie riglate de contact a doi ht- 
perboloizi de rotafie (v. fig. VIII); mecanism cu
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crem alieră (v. fig. IX), care derivă dintr'un me
canism  cu rofi cilindrice, şi la care crem aliera repre
zintă o roată cilindrică cu raza 
infinită; mecanism cu roată plană 
(v. fig. X), care derivă dintr'un 
m ecanism  cu rofi conice, şi la 
care unghiul de conicitate al 
rofii plane (crem alieră circulară) 
este p =  9 0 °; mecanism cu şurub- 
m elc (v. fig. XI),care deriva din
tr'un mecanism cu rofi elicoidale, 
şi la care şu ru b u l-m e lc  (nu
mit şi şurub fără fine; la acest 
mecanism se realizează un con
tact Jinear între dinfi, pe când  
şurubul are un contact pe o 
suprafafa elicoidală) este o roată 
elicoidală cu diametrul (2r)  mic 
şt cu unghiul de inclinare al eli

Mecanism cu crema
lieră .

â)  roată conducă
toare; b) crem alieră; 
A ) arficu iafie  fixă ; 
r) raza cercu lu i p ri
m itiv al ro fii (a).

Mecanism cu roata plană. 
a )¥roafă conducătoare; b)  roată plană condusă; c) element 
im obilizat; r) raza bazei conului prim itiv al ro fii (a ) ; R)  raza 
cercu lu i exterio r al ro fii (b ); a) unghiul de conicitate al ro fii 
$a); 0) unghiul de conicitate al rofii plane (0 = 9 0 ° ) ; 5) un
ghiul dintre axe le  ro filo r; P) centru instantaneu de rotafie.

Mecanisme-melc.
X I) mecanism cu şurub-melc.; X I I ) mecanism cu m elc gfoboi- 
dal; a) şurub-m elc; b) roata condusă; c) e ’ement i,mobilizat 
^palier); A )  şi B) articulafii fixe ; r) raza cilindrulu i prim itiv al 
ro fii (a ); R)  raza cilindrulu i prim itiv al ro fii (b ); h) pas; p) un
ghiul de inclinare al e lice i rofii (a , ;y )  unghiu de acoperire;

P) centru instantaneu de rotafie .

cei ((s) mic, astfel încât dinfii formează eîice  
com plete; mecanism  cu m elc globoidal (v. fig. X/f), 
la care m elcul are ca linie primitivă un arc din 
cercul primitiv al rofii elicoidale; mecanism şurub- 
m elc-crem alieră, Ia care roata elicoidală are rază 
infinită.

La m ecanism ul cu rofi dinfate, limitele rapor
tului de transformare sunt: i — 1 • • • 10  pentru rofi 
cilindrice, £ =  1 • * * 6 pentru rofi co nice, 1 ••-5 
pentru rofi e licoidale şi hipoide, şi i  =  1 * * • 80 
pentru şurub-m elc.

La m ecanism e cu rofi dinfate, variafia rapor
tului de  transmisiune (adică a turafiei arborelui an
trenat) se realizează prin: reductor de vitesă (v.), 
prin care se obfine o dem ultiplicare mare a turafiei, 
respectiv a vitesei periferice; cutie de vitese (v .)f 
prin care se obfine o variafie în trepte a vitesei; 
variator (v.), prin care se obfine o variafie con
tinuă a vitesei. Pentru inversarea sensului d e  ro
tafie se folosesc inversoare (v.), iar pentru trans
formarea mişcării de rotafie în mişcare rectilinie  
alternativă se foloseşte mecanismul cu roată-m elc  
sau cu crem alieră.

M ecanism ele cu rofi dinfate sunt cele mai 
răspândite în tehnică, fiind folosite aproape la 
orice fel de m aşini, de exemplu, cu puteri de
0,01 •••10000 C P  şi cu vitese periferice de
0,03 m /s* ■ *90 m/s; rofile dinfate pot avea dia
metri de 2 m m * --1 2  m şi, uneori, construcfia lor 
permite să se obfină raporturi de transformare 
foarte mari.

Avantajele mecanism ului cu rofi dinfate sunt: 
raport de transmisiune riguros constant, siguranfă 
în serviciu, durabilitate, posibilitate de folosire 
pentru puteri şi vitese mari (de ex. la turbine), 
presiune mică pe paliere, randament mare (până 
la 9 9 °A). D esavantajele sunt: fabricafie anevoioasă  
şi costisitoare (mai ales pentru vitese periferice mai 
mari decât 1 5  m .s), pericolul ruperii dinţilor la su
prasarcini brusce, funcfionare sgom otoasă (m a i. 
ales Ia rofi cu dinfi drepţi).

î. M ecanism  planetar [nJiaHeTHbiH MexaHH3M; 
m ecanism e planétaire; Planetentrieb; planetary me
chanism ; planetáris gépezet]: M ecanism cu rofi 
centrale şi cu rofi satelite (satelifi), cari sunt astfel 
angrenate, încât sateliţii au. o mişcare de rotafie 
în jurul axei lor şi o mişcare de revoluţie în jurul 
axei roţilor centrale (v. fig. /). Sateliţii sunt legaţi 
prin articulaţii de un braţ port-satelit, care Ie 
asigură m işcarea de revoluţie, şi a cărui axă de  
rotaţie este coaxială cu axa roţilor centrale; sateliţii 
pot fi angrenaţi în exteriorul sau în interiorul ro
ţilor centrale. Rofile centrale şi braţul se numesc 
elem ente centrale, iar axa de rotire a acestor 
elem ente se numeşte axă centrală. Roţile centrale  
ale unui mecanism planetar pot fi fixe sau roti
toare; când roţile centrale se rotesc (în jurul 
axei lor), mecanismul se numeşte mecanism di
ferenţial.

Figura / reprezintă un mecanism planetar, cu 
angrenare exterioară,. com pus din patru elem ente: 
roata centrală (a), braţul port-satelit (p), satelitul (s) 
şi elementul de bază (de ex. paliere), (c). La acest
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m ecanism , roata centrală (b) e înlocuită de bra
ţul port-satelit (p).

D eoarece un m e
canism planetarpoa- 
te  fi cuplat cu o ma
şină (motor, maşină 
d e  lucru, maşină de  
transport) numai prin 
elem entele centrale, 
cari se rotesc în 
paliere fixe, m eca
nismul cu patru e le 
mente nu are utili
tate practică, pen
trucă nu realizează  
decât o transforma
re de turafie.

Figura II repre
zintă un mecanism  
cu cinci elem ente: 
două rofi centrale  
(a) şi (b),  braţul 
port-satelit (p) ,  sate
litul (s) şi elementul 
de bază (c). Dacă  
roata (a) este fixă 
şi roata (b)  este  
conducătoare, bra
ţul (p) este elem en
tul condus, iar mecanismul se numeşte planetar 
şi are un singur grad de libertate; dacă cele  trei 
elem ente centrale (a), (b) şi (p) se rotesc, două 
fiind conducătoare şi unul condus, se obţine un 
mecanism  diferenţial, cu două grade de libertate.

Figura III reprezintă un mecanism planetar re
ductor, la care braţul esfe un disc înzestrat cu 
trei sateliţi, ceea ce micşorează apăsarea pe flancu
rile dinţilor şi permite reducerea dimensiunilor 
elem entelor.

în practică, se folosesc m ecanism e cu mai 
m ulte braţe concurente sau cu discuri, pentru 
a se  putea introduce mai mulfi satelifi; de  

exemplu, la mecanismul di
ferenţial al autom obilelor,

M ecanisme planetare.
/) mecanism cu satelit simplu, cu 
angrenare exterioară; I I ) mecanism 
cu satelit sim plu, cu angrenare in
terioară ; a) şi b) rofi cen tra le ; 
p) braf port-satelit; s) satelit; c) e le 
ment im obilizat; A)  şi 8) articulafii 

f ixe ; S) articulaţie  mobilă.

Mecanism planetar re
ductor. 

a) roată centrală; p) 
braf port-satelit, care 
în locueşte  roata cen
frală (b ); s) satelit; c) 
roafă centrală im obili
zată; A )  şî 8) articulafii 
f ix e ; S) arficu la jie  mo

b ilă.

Mecanism planetar cu satelit dublu, 
a) şi b) rofi centrale; p) braf port- 
satelit; s) satelit dublu; c) element 
im obilizat; A )  şi B) articulafii fixe ; 

S) articulafie  mobilă.

satelifii sunt articulafi de o cruce cu 2 <**4 brafe,. 
crucea fiind antrenată de o casetă a cărei axă

de rotafie este coaxială cu axa centrală a 
nismului.

Figura IV repre
zintă un m ecanism  
exterior, cu satelit 
dublu care este  
constituit din două 
rofi (s) solidariza
te între ele.

Figura V repre
zintă un mecanism  
planetar cu rofi 
dinfate conice, ca
re are trei ele 
mente central e(a),
(b) şi (p), un sa
telit (s) şi un ele
ment de bază (c).

î. M ecanism  cu rofi, cu mişcare d e  rotafie p e
riodică [M exaH H 3M  c  nepnoflH H ecKH M  B p a n ţa - 
TejibHbiM  flBHJKeHHeM; mécanisme â mouvement 
de rotation périodique; G etrieb e mit periodischer 
Drehbew egung; m echanism  with periodic rotatory 
m o tio n; periodikus körforgású g é p e ze t]: M eca
nism cu rofi, la care roata conducătoare are o 
mişcare de rotafie uniformă, iar roata condusă 
primeşte o m işcare de rotafie cu variafii periodice  
ale vitesei unghiulare în timpul unei rotafii (varia
fie intraciclică). Aceste mecanisme servesc fie 
pentru a realiza o mişcare cu variafie periodică  
continuă a vitesei unghiulare (de ex. mişcarea  
mesei unei raboteze, care are o vitesă m ică în 
cursa activă de tăiere şi o vitesă mare la mersul 
în gol), fie pentru a realiza o mişcare cu variafie 
periodică sacadată (de ex. mişcarea maşinilor de  
fabricat sticlă, mişcarea contoarelor, m işcarea fil
mului în aparatele de proiecfie).

Desavantajele acestor mecanisme sunt: funcfio
nare cu trepidaţii şi sgom otoasă, şi uzură rapidă  
a elem entelor.

Figura I reprezintă un mecanism cu rofi dinfate 
eliptice (identice), la care fiecare elipsă se ro -

Mecanism cu rofi dinfate e lip tice , 
a) roată conducătoare; b) roată condusă; A )  şi 8) articulafii 

f ix e ; f) distanfa dintre axe le  articu la ţiilo r ( A)  şi (B ).

te şte  în jurul unui focar (A) respectiv (8), distanfa 
dintre aceste focare fiind egală cu dublul sem i- 
axei mari a elipselor (1 = 2 a)] raportul de trans
form are (i) este variabil în timpul unei rotafii, 
variind între lim itele

«>i _ a + c  . . d)! a — c
^max f v . ~  „ ?• *min — ~  ~ ~ 7 T ~ r

a ,2 min #  — C W2 max d ~ r C

unde 0 )! este viteşsa unghiulară constantă a ele 
mentului conducător, iar u>2 este vitesa unghiulară

a) şi b) rofi centrale; p) braf porf- 
sa te lit; s) sa te lit; c) elem ent imo
b ilizat; A)  şi B) articulafii f ix e ; S) ar

ticulafie  mobilă.
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vsriabilă a el amantului condus. Acest macanism  
se folosaşte la maşini textile şi, uneori, la shap- 
ing-uri sau la transportoare vibrante.

Figura II reprezintă un mecanism cu cruce de  
Malta (analog cu mecanismul cu culisă oscilantă 
deschisă), la care un buton (a) al rofii în miş
care de rotafia uniformă R , pătrunde succesiv  
în crestăturile crucii de  Malta (b), aşa încât aceas
tă cruca (element condus) este antrenată într'o 
m işcare de rotafie variabilă şi cu patru pauze (miş
care sacadată). Acest mecanism, care reprezintă  
o trecere dela mecanismul cu cam e la m ecanis
mul cu rofi dinfate, sa folosaşte la maşinile de  
lucru din industria textilă, din industria sticlei, a 
cărăm izilor, la proiectarea filmelor, etc.

Mecanism cu cruce de 
Malta.

a) element conducător (ma
n ivelă); b)  element condus

Mecanism cu c lichet. 
a) şi at,) c liche t; b) roata c li
chet u I u i ; 1-2)  sistem binar de 
antrenare; -4) şi B) articulafii 

m obile; B) respectiv  A J  articu
la re  fixa ; A 1) şi A ” ) p o z ifiile  
extrem e ale articulafiei (A );

(cruce de Malta); A)  şi B) ar- B t ) articulafie  m obilă;' B )̂ şi 

ficu la fii fixe ; L) distanfa dintre B ” ) p o z ifiile  extrem e ale ar- 
axe le  artic ulaf ii lor (4 ) şi (B). ticulaf ie i (B^).

Figura III reprezintă un mecanism cu clichet, 
la care, prin oscilafia balansierului A L (cu un
ghiul a ), se comunică rofii (b) —  prin interme
diul clichetului oscilant (a) —  o mişcare periodică  
cu pauze. Pentru a îm piedeca m işcarea rofii (b) 
în sens invers, mecanismul este înzestrat cu un 
clichet de zăvorire (a0), Acest mecanism se folo
seşte atât penfru obfinerea unei mişcări de rota
fie cu pauze, cât şi ca mecanism de zăvorire  
(de ex. la maşinile de ridicat, când mecanismul 
conţine elem entele a0 şi b).

î. M ecanism  cu elem ente flex ib ile  [M e x a - 
HH3M C THŐKHMH SJieMeHTaMH; m écanisma â 
élém ents flexibles; G etrieb e mit schm iegsam en  
Elem enten; mechanism with flexible elem ents; 
hajlékonyalem ű gépezet]. Mş.:  M ecan:sm care 
conţine elam enta flexibile (de ex. curea, bandă  
de ofel, cablu, lanf), com binate în cupluri cine
m atica cu elem entele lui rigide. La aceste m eca
nisme, elem entele flexibile sunt solicitate numai la 
întindere. V. şi sub Mecanism cu rofi de transmi
siune.

2 . M ecanism  cu elem ente fluide [M exaHH3M  
c  TenyHHM H 3JieivieHTaM H; mécanism e â é lé - 
mants fluides; G etrieb e m ii flüssigen Elementen;

mechanism with fluid elements; folyékonyelem ű  
gépezat], Mş..* Mecanism cara confine elem ente  
fluide, com binate în cupluri cinem atice cu e le 
mentele lui rigide. La aceste m ecanism e, e le 
mentele fluide sunt solicitate numai la com pre
siune. Figura I reprezintă un mecanism cu patru 
elem ente, dintre
csri trei sunt rigide i /
(O r (3) şi (4) ,  şi F T m
unul e fluid (2), 
elem entul condu
cător fiind pisto
nul ( 1); acest m e
canism are patru ■ . , „ ..

i . i . i Mecanism cu elemente fluide.cupluri de  transla- 4X , . . .  , w , .
+ ie  c !jnfj*o ' 'a r i  C "  element rigid, conducător (p iston);
* i ' . I * ~ . 2) element fluid , condus; 3) elementplurile ( Í — 2) şi /1 0 ->\ i rig id , condus (p iston); 4)  element n-(2 — 3) au un e le - a ' '

i  i i  • _i / n \  • gid, imobt izat.ment fluid (2) şi y
un elem ent rigid (adică pistonul f, respectiv  
pistonul 3), iar cuplurile (1— 4) şi (3— 4)  au două 
elem ente rigide.

Figura II reprezintă un macanism cu elice al 
unui vehicul, care este constituit 
din trei elem ente: elicea cu arbo
rele de antrenare (care este ele
mentul conducător), elementul 
fluid (de ex. aer, apă), palierul 
arborelui (care este solidarizat 
cu vehiculul). Acest mecanism  
transformă m işcarea de rotafie Mecanism cu e lice , 
a arborelui elicei într'o mişcare i j  e lice  (elem ent 
de translafie a vehiculului, dato- conducător); 2) pa- 
rită cuplului elicoidal elice-fluid; 
astfel e licea (1)  şi palierul (2) 
formeeză un cuplu de rotaţie, 
iar palierul şi elementul fluid (3) formează un 
cuplu de translafie.

M ecanism ele cu elem ente fluide sunt mult fo
losite în tehnică, şi anum a: la maşini de lűcru 
(de ex. la prese), la maşini de forţă (de ex. la 
maşini hidraulice), la nave, la avioane, etc.

3 . M ecanism  d e  antrenare [npHBO/ţHOH m g- 
xaHH 3M ; mécanism e de com m ande; A ntriebs- 
vorrichtung; driving gaar; meghajtóm ű, m eghajtó
g épezet]. M ş.: Mecanism care primeşte energia  
dela sursa de energie (transmisiunea principală  
sau organul de antrenare) şi o transmite m ecanis
mului organic al unei maşini de lucru, sau al unei 
maşini-instrument, respectiv primeşte sau transmite 
mişcarea mecanismului motor al unei maşini da  
forfă.

Mecanism ul de antrenare cuprinde, în cazul cel 
mai general: orgsnul de legătură cu sursa de ener
gie, arborele motor, ambreiajul, schimbătorul de  
vitese, organul de legătură cu mecanism ul organic 
sau cu mecanism ul motor (curea, roată dinfată).

Mecanism ul de antrenare sa poate reducă  
uneori (de ex. la unele maşini cu motor indivi
dual) la o roată de angrenaj sau la o curea de  
transmisiune. Alteori, mecanismul de antrenare 
coincidă parfial sau total cu mecanismul organic  
sau cu însuşi organul de antrenare. De exemplu,

lie r (elem ent imo
b iliza t); 3) element 

fluid .
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la o antrenare cu electromotor individual, inver- 
sorul de mers şi schim bătorul de vitesă pot fi 
incluse în electromotor şi legăturile sale (inver- 
sorul polarităfii electromotorului, respectiv reosta- 
tul de excitafie sau un reostat în serie cu indusul). 
Mecanismul de antrenare se numeşte după schim 
bătorul de vitesă pe care-l foloseşte, sau după 
organul de am breiere dintre mecanismul de antre
nare şi mecanismul organic, respectiv m ecanis
mul motor (m ecanism de antrenare cu curea, m e
canism de antrenare hidraulic, etc.). .

Exem ple:

î.  M ecanism  d e  antrenare, cu arbore interme
diar [iipHBO/ţHOH M exaHH3M  C IipOMeJKyTOHHblM  
BaJlOM; mécanism e de com m ande par renvoi de  
transmission ; Vorgelegew elle getriebe ; interme
diate shaft drive; előtét
tengelyes m e ghajtó m ű ]:
M ecanism  de antrenare 
cu antrenarea prin trans
misiune intermediară. Pre
zintă desavantajul unei 
maniabilităfi restrânse şi 
obositoare şi a unui ran
dament mic al instalafiei, 
din cauza numărului mare 
de curele.

2 . ~  d e  antrenare, cu 
arbore întinzător [n p n -  
BOflHOH M exaHH3M  C 
BaJlOM HaTH5K6HHH; m é
canism e de com m ande  
par renvoi tend eur;Sp ann- 
schaftgetriebe; shaft tight- 
ener drive; mozgatható  
tengelyes m eghajtóm ű]:
M ecanism  de antrenare 
la care antrenarea se e - 
fectuează prin interme
diul unui arbore motor 
cu axa deplasabilă pe  
un arc de cerc. Prin a - 
cest sistem, cureaua care  
leagă arborele motor de 
arborele principal se poate întinde sau slăbi, şi 
deci se poate realiza antrenarea sau oprirea ar
borelui principal (v. fig.).

3 . ~  d e  antrenare, cu curea [npHBOAHOH M e- 
xaH H 3M  c  peMeHHOH n e p e /ţa n e H ; m écanism e de  
com m ande par courroie; Riem enantrieb; belt drive; 
szijkerekes meghajtóm ű]: M ecanism  de antrenare 
cu antrenarea printr'o roată de curea. Organul de 
antrenare (electromotorul) are o roată de curea, 
iar mecanismul de antrenare cuprinde o curea care 
antrenează roata de curea a mecanismului orga
nic al maşinii. în acest caz, mecanismul organic 
este înzestrat cu un schim bător de vitese.

4 . ~  d e  antrenare, cu rofi dinfate [n p H B O #- 
h o h  M e x a H H 3 M  c  3 y Ő H a T b i3 v i c i ţ e n j ie H H e M ; m é
canism e de com m ande par engrenage; Zahnrad - 
antrieb; toothed gear drive; fogaskerekű m eg
hajtóm ű]: Mecanism de antrenare la care antre

narea se efectuează prin intermediul angrenaje
lor de rofi dinfate.

De ob iceiu, arborele electromotorului se angre
nează cu arborele motor al mecanismului d e  an
trenare, şi acesta se angrenează cu arborele prin
cipal prin interm ediul unui schim bător de vitesă  
al mecanismului organic.

5. M ecanism  d e  distribufie [p a c n e /ţe jiH T e -  
J l b H b l H  MexaHH3M; m écanism e de distribution; 
Steuerw erk; distribution m echanism ; vezérm ű]. 
Mş.: M ecanism  com plex, format din distribufia 
(v.) unei maşini de forfă şi din mecanismul de  
antrenare a distribufiei (de ex. mecanismul cu 
rofi dinfate, care primeşte mişcarea dela arborele  
motor şi o transmite arborelui de distribufie, 
mecanismul cu excentric, etc.).

6. M ecanism  d e  înaintare [nOftaTOHHbiö M e- 
xaHH 3M ; m écanism e d'avance; N achschubvorrich- 
tung; feeding gear; előtoló gépezet]. Mş.: M e
canismul unei maşini de prelucrare, care efectu
ează mişcările de înaintare (v.) ale maşinii. M e
canismul de înaintare face parte din mecanismul 
organic şi poate acfiona, fie piesa, fie unealta. 
M işcările m ecanism ului pot fi sau pot să nu fie 
sincronizate cu ale mecanismului principal; el 
poate fi subdivizat în atâtea m ecanism e de îna
intare, câte mişcări de înaintare sunt, sau în câ
teva grupuri de m ecanism e cu funcfionare inde
pendentă. M ecanismul de înaintare poate fi inde
pendent de mecanismul principal (d e  ex. la un 
sfrung paralel, la care avansul longitudinal se efec
tuează printr'o acfionare m ecan ică; la o maşină 
de ştanfat cu excentric, la care mecanismul princi
pal —  cuprinzând şi biela cu excentric —  este inde
pendent de mecanismul de înaintare transversal, 
prin care banda de tablă este adusă din nou în 
pozifia de lucru); el poate fi legat de mecanismul 
principal (d e  ex. la o maşină automată), sau sin
cronizat cu el (de ex. cu ajutorul unor celule foto- 
electrice).

C a  şi m ecanism ul principal, m ecanism ele de  
înaintare se compun din am breiaje, schim bătoare  
d e vitesă, inversoare de mers şi transmifătoare 
de mişcare. V . sub Mecanism organic.

7. M ecanism  motor [flBHJKynţHH M exaHH3M ; 
mécanisme moteur; Triebwerk; driving m echanism ; 
hajtómű], Mş.: Mecanism al unei maşini de forfă, 
care transmite şi, eventual, transformă m işcarea 
provocată de forfa condifionată de transformarea 
de stare a agentului motor, sau transmite miş
carea dela un mecanism de antrenare la agentul 
fluid din maşină. Mecanism ul motor este acfionat 
la un capăt d e  către agentul motor (acfiunea 
asupra pistonului unui motor term ic cu piston, 
acfiunea asupra paletelor unei turbine term ice sau 
hidraulice), respectiv acfionează agentul fluid din 
maşină (acfiunea pistonului asupra lichidului din
tr'o pompă hidraulică), iar la capătul celălalt este 
legat la m ecanism ul de antrenare (arbore mo
tor sau osie).

M ecanism ul motor cuprinde: mecanismul prin
cipal, adică mecanismul motor propriu zis, şi, even
tual, mecanismul d e  distrib ufie .—  La m otoarele cu

8 9 9

Mecanism de antrenare, cu 
arbore întinzător.

1) e lectrom otor (organul de 
antrenare); 2) reducfor cu an
grenai; 3) deplasarea arbo
re lu i în tinzător; 4)  deplasarea 
întinzătorului; 5) întinzător; 
6) con etajat; 7) arbore prin
c ip a l; 8)  cu re a ;9 )arboreîntin- 
zător cu con etajat; 10) ar
bore m otor; 11) curea; 12)  ba- 
tiu ; ( l ! ) - ( ! 0 ) - ( 2 ) - ( 9 ) _ ( 8 )  
mecanism de antrenare, cu 
arbore întinzător; (6)— (7) me

canism principal.

57’
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piston, nrecanismul principel este constituit din ur
m ătoarele părfi: pistonul, legat solidar cu tija pisto
nului, capul de cruce şi mecanismul bielă-m anivelă; 
la unele rrotoare cu ardere internă, sistemul 
b ielă-m anivelă este legat direct de piston prin 
bulonul pistonului şi fără intermediul capului de  
cruce (cere reprezintă crticulafia dintre tija pistonu
lui şi bielă) şi al tijei pistonului. La m otoarele cu 
rotor, mecanismul principal cuprinde rotcrul cu 
p alete, care formează un cuplu cinem atic cu flui
dul (abur, apă, gcze de ardere).

La m aşinile cu piston, mecanismul motor de
termină cursa pistonului prin lungimea razei ma
nivelei, numărul curselor rezultând din numărul 
de rotafii ale arborelui motor. Mişcarea este astfel 
independentă de mărimea şi vitesa forfei exerci
tate de agentul motor, în opozifie cu motoarele  
cu piston cu lanf cinem atic nedesm odrom  (de ex. 
m otoarul-organ la ciocanele cu abur, etc.), Ia cari 
cursa pistonului variază cu intensitatea forfei care 
acfionează asupra pistonului; aceste din urmă 
maşini nu au arbore motor, una dintre caracteristi
ce le  lor fiind numărul curselor în unitatea de timp.

î. M ecanism  motor al locom o tivei [napOBO- 
3HblH flBHHTy uţHH M exaHH3M ; m écanism e mofeur 
de la locom otive; Lokomotivtriebwerk; driving me
chanism  of the locom otive; m ozdonyhajtóm ü, moz
donygépezet]: Motorul locomotivei cu abur (ac
cepţiune improprie a termenului mecanism motor).

2 . M ecanism  organic [y n p aB Jin io iiţH H  M e- 
xa H H 3M ; mécanisme organique; W erkzeu gsm a- 
sch in e n -G e trie b e; m achine-tool d riv e ; szervezeti 
gépezet, szervezeti hajtómű]. Mş.: Ansamblul orga
nelor de maşină cari constitue lanful cinem atic 
care efectuează mişcarea de lucru a unei maşini 
de prelucrare. M ecanismul organic se leagă de o 
parte cu mecanismul de antrenare, iar de altă 
parte cu unealta de lucru şi cu piesa de prelu
crat. Mecanism ul organic cuprinde: mecanismul 
principal şi mecanismul de înaintare. El poate fi 
constituit dintr'un singur lanf cinem atic care în
deplineşte am bele funcţiuni (de ex, la maşinile  
autom ate sau sem iautom ate), sau poate fi consti
tuit din două lanfuri cinem atice legate între ele, 
pentru a se sincroniza mişcările de înaintare şi 
m işcarea principală (de ex. la un strung de tăiat 
filet); mecanism ul organic poate avea două lanfuri 
cinem atice distincte (al mecanismului principal şi 
al m ecanism ului de avans), fiecare putând fi 
antrenat separat şi nesincronizat (de ex., la un 
shaping, m işcarea de lucru este dată d e  depla
sarea cufitului prin antrenarea unui m ecanism  
bielă -m anivelă, iar avansul transversal al mesei 
d e  lucru se poate efectua manual, cu ajutorul 
unui volan), sau separat şi sincronizat (de ex. 
sincronizarea electronică a mişcărilor la o maşină 
de  alezat-frezat). Uneori mecanismul de înaintare 
poate fi subdivizat în atâtea m ecanism e indivi
du ale, câte avansuri sunt, ele putând, fi sau pu
tând să nu fie sincronizate (de ex. la maşinile 
de(. reprodus pentru prelucrat suprafefe strâmbe). 

 ̂ M ecanism ul organic cuprinde, în general: am - 
b reia je , transmifătoare de m işcare, schim bătoare

de vitesă, inversoare de mers, transformatoare 
de mişcare.

A m breiajele leagă sau desleagă mecanismul 
organic de mecanismul de antrenare. —  Trans- 
mifătoarele de mişcare sunt elem entele m e
canismului cari intră în funcfiune sub acfiunea ele
mentului conducător (v. sub M ecanism ). Ele pot 
fi m ecanice, hidrom ecanice, electrom ecanice, 
etc., după agentul transmifător folosit. —  Schim 
bătoarele de vitesă permit schim barea vite
sei de deplasare, fie a uneltei (de ex. la ma
şina de frezat), fie a piesei (de ex. la maşina 
de rectificat), fie a amândorora (de ex. la maşina 
de alezat-frezat). Ele pot fi schim bătoare în trepte 
(de ex. schim bător de vitesă cu tren balador 
basculant), sau variatoare (de ex, electrice, elec
tronice, hidrom ecanice; v . sub Schim bător de  
vitesă). —  Inversorul de mers poate fi electric, 
electrom agnetic, hidraulic, m ecanic şi pneumatic

Mecanism organic, cu inversor de mers automat.
1) roată de curea; 2) roată liberă pe arborele principal; 
3) arbore p rincip a l; 4)  bara de inversare, antrenată de sania (8); 
5) pârghie de inversare; 6)  Muritoare pentru mers d îrecf şi 
pentru mers invers; 7) manşon legat de sania (8), şi liber pe 
bara (4); 8) sanie; 9) sens inversat; 10) sens d irect; 11)  porfiu
nea. filetaiă  a arborelu i p rincipal; 12)  roată calată pe arbo
re le  m otor; 13) rofi libere ; 14) manşon cu pană alunecătoare 
penfru am breiere ; 15) roată calată pe arborele (17) ;  16)  d is

p ozitiv  de inversare rapidă; 17) arbore motor.

(v. sub Inversor). —  Transformatoarele de mişcare  
sunt m ecanism e simple cari transformă, după caz, 
m işcarea d e  rotafie în mişcare rectilinie sau in
vers, m işcarea elicoidală în mişcare rectilinie sau 
invers, mişcarea continuă în m işcare alternativă 
sau invers, etc.

Uneori, părţile componente ale mecanismului 
organic nu apar distinct. De exemplu, inversorul 
de mers cu angrenaj drept(v.) are suprapuse schim 
bătorul de vitesă, transformatorul de mişcare şi in
versorul de mers. Alteori, mecanismul d e  antre
nare se confundă parţial sau total cu m ecanis
mul organic, organul de antrenare (de ex. elec
tromotorul) fiind elementul conducător al m eca
nismului. De exem plu, la o maşină cu mecanism  
electronic, electromotorul cuplat cu arborele prin
cipal sau secundar al maşinii este elem entul con
ducător, iar schimbătorul de vitesă este alcătuit 
c'in tiratron şi din indusul electromotorului, va
riaţia vitesei fiind realizată prin variafia curentu
lui absorbit.

Mecanism ul organic poate fi cu schim bător în 
trepte sau cu variator. Sin. Mecanism de lucru.
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Exem ple:
1. M ecanism  organic, cu schim bător în trepte

[ynpaBJiHiomHH MexaHH3M co CTyneunaT biM  
npHBOAOM; mécanism e organique â com m ande  
par â-co up s; m ekanisches G e trie b e  m itStufenschal- 
tung; step mechanical drive; lépcsőváltós szervezeti 
gépezet]: Mecanism organic, înzestrat cu schim bă
tor d e  vitesă în trepte (v. şi sub Schim bător de  
vitesă). Schim bătoarele în trepte folosite cel mai 
mult sunt: cu con etajat, cu dem ultiplicator, cu 
con etajat şi demultiplicator, cu cutie de vitese.

2 . ~  organic, cu con etajat [ynpaBJiH iom H H  
MexaHH3M co CTyneHHaTbiM u ik h b o m ; m éca
nisme organique a pouiie étagée; ,Stufenscheiben- 
getrieb; cone pulley drive; lépcsőtárcsás szerve
zeti gépezet]: M ecanism organic, înzestrat cu schim 
bător de vitesă în trepte, la care schim barea vitesei 
se efectuează prin con etajat. Din motive d e  an- 
com bram ent şi pentru a conserva curelele, nu
mărul treptelor este, în general, limitat la patru, 
iar raportul maxim al viteselor este de 1 /5 .

Mecanism organic, cu con etajat pentru tile ta re .
I )  arbore conducător, 2) şi 4) angrenaje de rofi sch im babile ; 
5) l ir ă ; 5) con etajat cu două trep te ; 6)  arbore p rin c ip a l; 
7) m andrină; 8) bară de fi;le ta t; 9) con travârf; 10) b anc;
I I )  cu fit; 12) sanie; I ) lungimea filetată ; p) pasul file tu lu i; 
(4 )— (5)— (6) mecanism principal; (3)— (2)— ( Í )  mecanism de

înaintare longitudinală.

La unele maşini se pot varia vitesele de func
ţionare atât pentru mecanismul de înaintare, cât şi 
pentru mecanismul principal, prin câte un con etajat; 
la altele, numai mecanismul principal este înzes
trat cu con etajat, iar mecanismul de înaintare este 
legat prin curea cu mecanismul principal, şi dispune  
d e  un dem ultiplicator sau de o cutie de vitese.

M ecanism ele organice cu con etajat funcţionează 
cu un randament m ic, din cauza curelelor de trans
misiune necesare, fiecare curea cauzând o pierde
re d e  energie de 2 • ■ ■ 5 %  şi o pierdere de timp 
pentru m anevrarea curelelor.

s. ~  organic, cu con etajat şi cu dem ultiplicator  
[ynpaBjiiiloiiţHH MexaHH3M co CTyneHnaTbiM 
UIKHBOM h C AeMyjlbTHiuiHKaTOpOM; m écanism e
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Mecanism organic, cu con etajat şi cu dem ultip licator.
а) mers liber; b)  mers prin dem ultip licator; /) con etajat, 
liber pe arborele principal (3); 2) roată dinfată solidară cu 
-conul (1); 3) arbore p rincipa l; 4)  manetă de comandă a de
m ultiplicatoru lui; 5) roată dinfată, liberă pe arborele secundar;
б) arbore secundar excen tric ; 7) roată dinfată solidară cu (5 ); 
8) roată dinfată calată pe arborele (3 ); 9) zăvor; ( Í ) — (9 )— 
(8)— (3) mers liber; ( Í ) — (2)-—(5)— (7)— (8)— (3) mers prin d e

m ultiplicator.

organique â pouiie étagée e tâ  harnais; Stufenrăder- 
getriebe; stepped wheel drive; lépcsőtárcsás és 
fogaskerekű szervezeti gépezet]: M ecanism orga
nic, înzestrat cu schim bător de vitesă în  trepte, 
constituit dintr'un con etajat şi un "dem ultiplicator. 
Prin introducerea dem ultiplicatorului se obfine un 
număr de vitese egal cu dublul numărului trep
telor conului. M odul de funcfionare este cu mers 
liber şi cu mers prin demultiplicator.

4 . ~  organic, cu cutie d e  vitese [y n p aB JiH - 
k ) iu ;h h  M exaHH3M  c KOpOŐKOH CKOpOCTeÖ; 
mécanism e organique â boîte de vitesses; Răder- 
kastengetriebe; gear box drive; szervezeti gé
pezet sebességváltó szekrénnyel]: Mecanism orga
nic, înzestrat cu schim bător în trepte, constituit din
tr'o cutie de vitese. M ecanism ele organice cu cutie  
de vitese sunt combinafii de angrenaje. Ele pot 
fi folosite numai pentru m işcarea principală, m eca
nismul de înaintare funcfionând prin legare la 
mecanismul principal, sau fiecare m işcare având  
un mecanism cu cutie de vitese separat. M eca
nismul organic cu 
cutie de vitese  
poate fi:

5 . ~  organic, 
cu cutie d e  vitese, 
cu pană alu n e că- 
to are [yn p aB JiH io -  
IlţHH MexaHH3M 
C KOpOŐKOH C K O - 
p O C T e f t  H C B b l-  
THtfCHOH mnOHKOH; 
m écanisme organique  
â boîte de vitesses â 
clavette coulissante ;
Z iehkeil-R ăderkasten- 
getriebe ; draw key  
gear box drive; szer
vezeti hajtómű vo
nóékes sebességváltó  
szekrénnyel]: M eca
nism organic cu cutie  
de vitese, la care rotile 
dinfate, montate liber 
pe arborele antrenat, 
sunt angrenate perm a
nent cu o a doua serie  
derofi,m ontate solidar 
pe arborele de antre
nare, antrenarea ar
borelui efectuându-se  
la vitesa dorită, dacă  
roata dinfată respec
tivă este împănată pe  
arborele antrenat.

6. ~  organic, cu 
cutie d e  vitese, cu 
tren balador b ascu
lant [yn p aB JiH io m H H

Mecanism organic, cu cutie  de 
v itese , cu pană alunecătoare.

a) am breierea ro fii ( î )  cu arbore
le ^ ) , prin pana alunecătoare care 
poate ambreia roata ( Í )  sau (2 );
b)  ansamblul cutie i de v ite se , cu 
pană alunecătoare; 1) roată din
fată ambreiată cu arborele (3 )prin 
pana alunecătoare (4); 2) roată 
dinfată liberă pe (3); 3) arbore 
tubular; 4)  pană alunecătoare ;
5) bară de debreiere-am breiere ;
6) arc de presare; 7) angrenajul ar
borelui conducător; 8) arbore con
ducător; 9) arbore de tracfiune;
10) volan de comandă al saniei;
11) şi 12) rofi calate pe ( 13),  antre
nate de ( f ) ,  respectiv  de (2); 13)

arbore principal; 14) roată cu lant.

M exaHHSM  C KOpOŐKOH CKOpOCTeft H c  o n p o -  
KHAblBaiomeHCfl KapeTKO H; m écanism e organi
que â boîte d e  vitesses â tráin baladeur basculant;

L
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9 0 2

Răderkastengetriebe mit verstellbarem  kippbarem  
Zahnradsatz;gear box drive w ithtippingsliding d o u -

Mecanism organic, cu cutie de v itese , cu tren balador bas
culant.

1) arbore p rinc ip a l; 2) angrenaj cu rofi sch im babile; 3) şi 
4)  arbore interm ediar; 5) pană alunecătoare; ó) arbore de 
tracfiune; 7) manşon de ambreiere a arborelui conducător; 
8) arbore conducător; 9) tren balador; 10) manetă de ^co
mandă a trenului balador; 11) manetă pentru am breierea cu 

pană alunecătoare; 12) carter; 13) liră (cap de ca l).

ble  change speed w heels; szervezeti gépezet v á l- 
tókerekű sebességváltó szekrénnyel]: M ecanism  or
ganic cu cutie de vitese, care, prin deplasarea unui 
pinion b alad o r, împănat, cu pană de alunecare  
de -a-lu n g u l ?arborelui său, poate să angreneze

ladoare, basculante, în  serie sau independente  
(sistem Norton dublu).

Mecanism organic, cu cutie de v itese , cu două trenuri ba
ladoare basculante, independente.

1) angrenare pentru vitesa a doua; 2) roată pentru curea mul
tip lă ; 3) trenuri baladoare; 4)  manete pentru comanda trenu
rilo r baladoare; 5) priză directă; 6) electrom otor; 7) rulm enfi; 
8) arbore principal canelat; 9) angrenare pentru vitesa a treia ; 

10) arbore motor.*

succesiv cu o serie de rofi dinţate, montate so
lidar pe un arbore antrenat prin interm ediul unei 
rofi dinţate. în  general, la m işcările de înaintare  
şi la filetare se foloseşte acest tip de m ecanism  
(sistem  Norton); uneori, mecanismul de înaintare  
cu prinde o cutie de vitese cu două trenuri b a -

Mecanism organic, cu cutie de v itese , cu două trenuri bala
doare basculante, în serie .

1) arbore p rinc ip a l; 2) şi 3) angrenaje; 4)  şi 9) trenuri bala
doare; 5) şi 8) arbori in te rm ed iari; 6) tren fix ; 7) arbore 

conducător; 10) roată fixă .

î .  M ecanism  organic, cu dem ultiplicator [ y n -  
paBJIHIOIIţHH M eXâHH3M  C AGM yJlbTHnJlHKaTO- 
pOM; m écanism e organique a harnais; Rădertrieb; 
reduction gear; forgaskerekű szervezeti gépezet]: 
M ecanism organic, înzestrat cu schimbător de vi
tesă prin dem ultiplicare. Mecanism ul cuprinde un 
arbore secundar, paralel cu arborele principal (de  
lucru) al maşinii, şi e înzestrat cu două rofi dinfate 
de diametri diferifi, solidarizate între ele şi libere  
pe arborele secundar. Prin apropierea sau în d e 
părtarea arborelui secundar de arborele principal, 
se obfine angrenarea, respectiv desangrenarea  
celor două rofi dinfate, cu alte două rofi din
fate, montate pe arborele principal; una dintre 
aceste rofi dinfate este calată pe arborele prin
cipal, iar a doua e solidarizată cu roata de antre
nare, care este liberă pe arborele principal. în  
acest m od se pot obfine două trepte de vitese: 
una directă (mersul liber), dacă printr'o înzăvo
rire se solidarizează roata de curea cu roata din
fată, calată pe arborele principal; a doua, indi
rectă (mersul prin dem ultiplicator), trecând dela  
roata de curea, prin cele  două angrenaje de rofi, 
la arborele principal şi fără înzăvorire.

2 . M ecanism  organic, cu schim bător d e  vitesă, 
continuu. V . M ecanism  organic, cu variator.

s. M ecanism  organic, cu variator [o p ra H H -  
necK H H  M exaHH3M  c  B ap n a T o p o M ; m écanism e  
organique â variateur; Variatorgetriebe; variator 
drive; szervezeti gépezet variálorral]. Mş.: M eca
nism organic, înzestrat cu schim bător de vitesă 
continuu (variator), prin care trecerea dela o vi
tesă la alta se efectuează continuu. Schim bătoa
rele de vitesă continue, folosite cel mai des, sunt 
hidrom ecanice, electrice, electronice, fotoelectrice.

Prezintă avantaje, faţă de m ecanism ele cu schim 
bătoare în trepte, prin următoarele caracteristice: 
com binaţia foarte variată a viteselor necesare miş
cărilor de înaintare şi principală, adoptându-se v i-  
fese le ce le  mai corespunzătoare materialului de  pre
lucrat; reducerea la minim a deformafiilor elastice  
şi deci a vibrafiilor, a uzurii, a erorilor şi a sgom ote- 
lor; mărirea randamentului şi a productivităfii ma
şinii; mărirea preciziei prin sincronizarea diferite
lor operafiuni (de ex. la maşinile de reprodus). Sin.

[ M ecanism organic cu schimbător de vitesă continuu.
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1. M ecanism  organic, cu v a ria to re le c tric [o p ra -
HHHeCKHH M eXâHH3M  C SJieKTpHHeCKHM  B a -  
pnaTOpOM ; m écanism e organique âvariateur élec
trique; elektrisches Variatorgetriebe; electrical va
riator drive; szervezeti hajtó gépezet elektromos 
variátorral]: M ecanism  organic înzestrat cu un 
variator electric. în  principiu, una sau mai multe 
mişcări (de înaintare sau principală) ale maşinii 
sunt efectuate de câte un motor de curent con
tinuu al unui grup Leonard, a cărui vitesă se va
riază  continuu şi foarte precis, prin varierea ten
siunii dinam ului grupului. Se obfin astfel: mania
bilitate mare, fiindcă se poate varia vitesa miş
cărilor în plină sarcină, * fără debreiere şi, deci, 
fără pierdere de timp; o adaptare convenabilă a 
vitesei d e  lucru la natura materialului sau a ope
raţiunii de  efectuat, eventual realizarea unei tele
co m e n zi, etc.

în acest ca z, mecanismul organic se confundă 
parfiai cu sistemul de antrenare, iar elementul 
conducător este însuşi organul de antrenare.

2 . ~  organic, cu variator electronic [o p ra H H - 
MecKHÖ M exaHH3M  c ajieKTpoHHbîîvr B a p n a -  
TopOM; m écanism e organique â variateur électro- 
nique; elektronisches Variatorgetriebe; electronic 
variator drive; szervezeti gépezet elektroncsö
v e s  variátorral]: Mecanism organic, înzestrat cu 
variator electronic, com 
pus din tuburi redresoare  
cu vid  sau cu gaz, montate 
într'un circuit de reglare  
al electromotorului de an
trenare, şi cari provoacă  
variafia continuă a curen
tului de alimentare, fără 
a fi nevoie de reostat 
d e  reglare. Variatorul cu
prinde: untiratron, sau un 
ignitron de putere, uneori 
cu intercalarea unui trans
formator static ; tuburi 
term ionicecu vid şi tuburi 
cu gaz (tiratroane sau ig - 

-nitroane), cari se folosesc 
pentru reglare. Prin re
glarea curentului de grilă 
al tuburilor se poate reali
za redresarea curentului 
din alternativ în continuu, 
rşi variafia intensităfii cu
rentului.de alimentare.

Dacă maşina este în
zestrată cu un motor de  
curent alternativ (de obi
ceiu, motor asincron de in
duefie), vitesa acestuia  
fiind proporfională cu fre
cv e n fă  de alimentare, se  
m ontează la maşină un ti- 
ratron, care redresează  
curentul alternativ de ali
m entare în curent continuu, iar acesta e transformat 
în  curent alternativ cu o frecvenfă reglabilă prin-

tr'un condensator sau o inductivitate. Prezintă des
avantajul dublei transformări. Cuplul maxim al 
motorului (v. sub Maşină electrică asincronă de  
induefie) depinzând de flux, este proporfional cu 
raportul dintre tensiune şi frecvenfă. Intervalul în 
care se poate varia vitesa este limitat (de obiceiu, 
la 1 : 1 ••• 1 :3 ) .  —  Dacă maşina este echipată cu 
un motor de curent continuu cu excitafie inde
pendentă, variatorul electronic are rolul unui grup 
Leonard; tiratronul redresează curentul alternativ 
al refelei în curent continuu şi variază intensitatea 
curentului de alimentare a electromotoarelor, şi 
d eci vitesa lor.

Tiratronul (v.) permite reglarea vitesei, controlul 
accelerafiei, controlul deplasării piesei, sincroni
zarea diferitelor mişcări.

Ignitronu! (v.) întrefine şi reglează tensiunea. 
Se foloseşte cu aceleaşi funcfiuni ca şi tiratronul.

s. ~  organic, cu variator fotoelectric [o p r a -  
HHHeCKHH M exaHH3M  C (|)0T03JieKTpHHeCKHM  
B ap H aT 0p 0 M ; m écanism e organique â variateur 
photoélectrique; Variatorgetriebe mit pho to elek- 
trischer Ze lle ; photo-electric variator d rive ; fo- 
tocellás szervezeti gépezet]: Mecanism organic, 
înzestrat cu variatoare fotoelectrice. Fiecare ce 
lulă fotoelectrică urmăreşte un anumit traseu; 
prin variafia curentului emis de celulă, se va
riază continuu şi foarte precis turafia electrom o
torului de antrenare comandat de ea, fie prin 
variafia curentului de alimentare, fie prin variafia 
curentului de excitafie, şi deci vitesa de d e 
plasare a mecanismului organic. Un mecanism or
ganic cu două celule fotoelectrice (de ex. una 
pentru electromotorul mişcării principale şi alta 
pentru cel al mişcării de înaintare) poate realiza  
curbe de prelucrare foarte com plicate, mai ales 
la maşinile de reprodus (de ex. unele maşini 
de alezat-frezat sunt înzestrate cu o celulă la 
mecanismul de înaintare vertical, şi cu una la 
mecanismul de înaintare transversal, cari, prin miş
carea lor, dau profile de prelucrare foarte com
plicate).

4. ~  organic, cu variator hidrom ecanic [ o p r a -  
HHHeCKHH M exaHH3M  C FHflPOM exaHHHeCKHM  
BapHaTOpOM; m écanisme organique a variateur 
hydrom écanique; hydrom echanisches Variatorge
triebe; hydrom echanical variator drivejf szervezeti 
gépezet hidrom echanikus variátorral]: Mecanism  
organic înzestrat cu variatoare hidrom ecanice. 
Se com pune, în principiu, din una sau din 
două pom pe hidraulice cu angrenaje, un dis
tribuitor, conducte de legătură, cilindru de lucru, 
piston de acţionare, sistem de acfionare, agent 
motor (uleiu), clapete, transmisiuni m ecanice, re
ductor, supapă de descărcare, instrumente de 
control (de ex. manorretru), rezervor şi, uneori, 
regulator.

Pistonul de acfionare este legat prin tija lui cu 
mecanismul uneltei sau al piesei de prelu crat.—  
Pompa tine în conductă, sub presiune, lichidul; 
acesta este distribuit succesiv pe fefele pistonului 
de lucru, de către distribuitor. Prin variafia orifi
ciului de trecere a lichidului, efectuată de către

Mecanism organic, cu inver
sor de mers e lectron ic (mon
taj în d iiazare disim etrică). 

^i) ?• T’â) tiratroane în opo
z iţie  şi decalate în timp la 
am orsare; Al) e lectrom otor; 
U ) tensiunea re fe le i; a) se- 
m icic lu l p ozitiv  întreg aJ ten
siunii lui ( T j ) ; b)  sem iciclu l 
negativ trunchiat al tensiunii 
lui (T2); c) valoarea medie a 
tensiunii redresate (diferenfa 
între a şi b redresată) care, 
prin jocul lui (T j) ş i(T 2), poate 
varia între două valori de 
sens contrar, şi deci în ace
laşi sens poate fi variată şi 

vitesa electrom otorului.
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reductor, se obfine variafia vitesei de lucru, iar 
prin variafia secfiuni lor de trecere se poate obfine 
variafia relativă a mişcărilor de înaintare şi prin
cipală.

Surplusul de lichid, care nu trece prin secfiunea  
lăsată de reductor, revine în rezervor printr'o 
supapă de descărcare (de obiceiu, cu resort de  
rapel). Fiindcă diferenfa de presiune dintre am on- 
tele şi avalul reductorului depinde de vitesa de  
deplasare a lichidului şi de  rezistenfă lui de tre
cere, se montează uneori un regulator care face 
mişcarea independentă de randamentul volum etric 
(care depinde de com presibilitatea lichidului şi de

Mecanism organic hidrom ecanic, 
a) cursa de lucru; b) cursa de reven ire ; 1) conductă de a li
mentare; 2) pompă; 3) distribuitor; 4) cilindru de lucru; 5) pis
ton de acfionare; 6) sită foarte fină; 7) conductă de alim en
tare; 8) conductă de evacuare; 9) sertar; ( Í ) — (2)— (3 )— (9) 
cursa de lucru cu rid icarea Iui (5) şi absorpfia lichidului 
prin (7 ); ( Í ) — (2)— (3)— (4) cursa rapidă de reven ire , cu 

evacuarea lichidului prin (3) şi (8).

variafia capacităfii sub acfiunea presiunii) şi de  
variaţia presiunii, adică de sarcina de mers. R e -

Mecanism organic, cu reglarea automată a presiunii 
prin supapă de reglare.

J) conductă de evacuare; 2) reductor; 3) robinet pentru shun 
tarea lui (2 ); 4) tijă ; 5) cilindru de lucru; 6) piston de acfio 
nare; 7) resort antagonist; 8)  conductă de alim entare; 9) su

papă de reglare.

g u latorul poate regla automat vifesa (pentru <=, 
menfine presiunea constantă),sub acfiunea creşterii

presiunii, fie acfionând asupra pom pei de ali
mentare printr'un b y-pass, fie asupra debitului, 
printr'o supapă de reglare. Uneori, reglarea se 
obfine folosind o a doua pompă, cu acfiune dife
renfială. La alte tipuri, regulatorul acfionează asu
pra pom pei, care este constituită din elem ente  
multiple, punând sau scofând din sarcină elem en
tele, după cum  variază presiunea; sistemul se com 
pune dintr'un corp rotitor cu elem ente obturante  
cari sunt aduse 4n dreptul unor lumini corespun
zătoare, aşezate pe un traseu elicoidal; prin ro
tirea corpului rotitor sa variază numărul luminilor 
deschise, şi deci debitul pompei.

Mecanism organic, cu reglarea automată a presiunii prin 
pompe diferenţiale, 

f) conductă de evacuare; 2) şi 5) robinete; 3) spre c ilind ru l 
de lucru; 4)  supapă-bilă de refu lare ; 6) şi 7) pom pe; 8) con
ductă de alim entare; 9) supapă-bilă; 10) conducta de alim en

tare a lui (6 ) ; 11) uleiu.

Prezintă următoarele avantaje: permite atacuri 
brusce asupra pieselor cu secfiune variabilă sau cu 
alternări de goluri şi de plinuri, maniabilitate bună, 
uşurinfă în realizarea mişcărilor automate, re
ducerea timpilor neproductivi, reglarea continuă 
a vitesei şi precizie  de lucru. Aplicarea m ecanis
mului organic hidrom ecanic sa recom andă, deci, 
la maşinile de frezat, de broşat, de rectificat, la 
cari atacul uneltelor asupra pieselor esie multiplu,

Prezintă următoarele desavantaje: randamentul 
volum etric al instalafiei (care se apropie de 10 0 % )  
variază când se supraîncarcă instalafia; presiunea 
pe conductă variază cu vitesa de deplasare a fluidu
lui şi cu rezistenta hidraulică; nu poate fi folosit 
la maşinile cu unelte cu un tăiş (de ex. cufitul); 
volumul ocupat de lichid variază cu presiunea  
lui; dereglări din cauza intrării aerului în circuitul 
hidraulic; randam ent mic şi presiune prea joasă. 
Dintre aceste desavantaje, cel mai important este 
variafia presiunii, care se reglează cu ajutorul 
regulatoarelor. Nu se aplică, deci, de o b ice iu F 
m ecanism e organice hidrom ecanice la maşinile de  
rabotat (instalafia devenind ancom brantă), la strun
guri, la m aşinile de mortezat, etc. De asem enea, 
punerea în funcfiune provoacă lovituri de ber
b ec, iar până la regimul normal de funcfionare  
(încălzire), lucrul nu este destul de precis.

Se d eoseb esc m ecanism e organice hidrom eca
nice cu debit constant şi m ecanism e organice hi
drom ecanice cu debit variabil.
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i .  M ecanism  organic, cu variator hidrom ecanic  
cu d e b it constant [opraHHHecKHH M exaHHSM  c  
rHflpoMexâHHHecKHM B ap n a To p o M  iioctohh- 
H o ro fleŐ HTa; m ecanism e organique â variateur 
a vec circuit â pom pe â debit constant; hydro- 
m echanisches Variatorgetriebe mit konstanter L ie - 
ferung; hydrom echanical variator drive with con
stant delivery; szervezeti gépezet állandó m ennyi
ségű hidrom echanikus variátorral]: Mecanism or- 

7

constantă sau cu forfă de lucru v a ria b ilă .—  M e ca 
nismele maşinilor cu forfă de lucru constantă sunt 
înzestrate cu un singur reductor, fie pe conducta  
de alimentare, fie pe conducta de evacuare, sau  
cu două reductoare, montate pe conducta de  
evacuare. Primele servesc pentru mişcări lungf 
sau mijlocii, aplicabile la maşinile de rectificat, 
de alezat, de precizie, etc.; cele cu două re
ductoare se folosesc la maşinile de mare p r e -

7

a) cu reductor pe conducta de alim entare; b)  cu reductor pe conducta de evacuare; c) cu două reductoare 
pe conducta de evacuare şi cu supapa reductoare; d) cu un reductor şi un reductor de cădere de presiune; 
1) conductă de alim entare; 2) pompă cu angrenaj, cu debit constant; 3) reductor; 4) distribuitor; 5) c i
lindru de lucru; 6) piston de acfionare; 7) piesă de legătură cu restul m ecanism ului; 8) tijă ; 9) conductă 
de evacuare; 10) supapă de descărcare ; 11) supapă reductoare; 12) reductor de cădere de presiune, 

care menţine constantă d iferenţa de presiune dintre amonte şi aval de (3 ); 13) pompă; 14) uleiu.

ganic hidrom ecanic, înzestrat cu o pom pă cu debit 
constant. Circuitul diferă, după cum se aplică la o 
maşină cu forfă de lucru (forfa necesară prelucrării)

cizie, cu mişcări de înaintare foarte scurte. Pentru 
anumite construcfii se folosesc, alternativ, fie două  
reductoare, fie un singur reductor. —  M e can js-
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m ele maşinilor cu forfă de lucru variabilă trebue 
să  îndeplinească următoarea condifiune d e  func
ţionare: m enţinerea constantă a înaintării, cu toată 
variafia presiunii în cilindrul de lucru. în  acest 
sco p  se foloseşte o supapă reductoare care pro
v o acă  fie o reducere, fie o cădere de presiune, 
în  primul caz se menfine presiunea constantă în 
amonte de reductor, iar în al doilea caz se men
fine constantă diferenfa de presiune dintre amonte 
$i aval. Se foloseşte la strunguri, la maşini de bur- 
•ghiat, la maşini de frezat, etc.

î.  M ecanism  organic, cu variator hidrom ecanic  
cu  d ebit variabil [o praH H H ecK H H  M exaHH3M  c  m -  
A poM exaH H necK H M  B ap n aTo p o M  n e p e M e ira o ro  
fleŐ HTa; m écanism e organique a variateur avec  
circuit a pompe a débit variable; hydro m echa- 
nisches Variatorgetriebe mit schw ankender Liefe- 
rung; hydrom echanical variator drive with fluctuat -  
ing delivery; szervezeti gépezet változó mennyi
ségű hidrom echanikus variátorral]: M ecanism or
ganic hidrom ecanic, înzestrat cu o pompă cu debit 
variabil. M işcările principală şi de înaintare se  
reglează prin reglarea debitului lichidului pom pei, 
care  pătrunde în întregim e în cilindruf d e  lucru. în 
acest caz, regularitatea mişcărilor este condiţionată 
de importanfa relativă a pierderilor interne ale pom
p e i, cari —  la rândul lor —  variază cu presiunea  
de lucru şi cu viscozitatea lichidului (uleiului), ea în
săşi variabilă cu temperatura. Aceste desavantaje se 
pot reduce sim
ţitor dacă de
bitul pompei 
este mijlociu 
sau mare. Din 
această cauză, 
acest tip d e  
mecanism nu 
poate fi folosit 
la maşini cari e -  
fectuează miş
cări de lucru 
relativ scurte.

Se foloseşte 
la m aşinile cu 
forfă de lucru 
variabilă, de  
e x e m p lu  la  
s t r u n g u r i ,  la  
maşini de fre
zat, la maşini 
de broşat, etc.

Pentru maşi
nile cu mişcări 
rapide şi cari 
treb ue să m en- 
fină p is t o n u l  
într'o anumi
tă pozifie, se  
folosesc m eca
nisme cu pis
toane de construcfie adecvată (v. fig.).

2 . M ecanism  principal [o c h o b h o h  M exaHH3M ; 
m écanism e principal; Hauptgefriebe; main m echa

nism; fő hajtóm ű]. Mş.; Mecanism ul unei maşini de  
prelucrare care efectuează mişcarea principală (v.) 
a m aşinii. El face parte din mecanismul organic al 
maşinii. M ecanism ul principal poate cuprinde un 
am breiaj prin care se leagă de mecanismul de an
trenare, un schimbător de vitesă (care poate fi 
un schim bător în trepte sau un variator), un inver
sor de mers (v. sub Inversor de mers), fransmifă- 
toare de m işcare (m ecanice, hidraulice, etc.).

M ecanism ele principale se clasifică, după modul 
de realizare a diferitelor vitese, în m ecanism e  
principale cu cutie de vitese, cu con etajat, cu 
dem ultiplicator, cu con etajat şi cu dem ultiplicator, 
şi cu variator (v. sub Mecanism organic).

M ecanism ul principal poate constitui un lanf 
cinem atic distinct, sau poate să se confunde, par
ţial sau total, cu mecanismul de înaintare. El poate 
fi legat direct c e  mecanismul de antrenare, sau 
poate chiar să se confunde cu el (d e  ex. la ma
şinile de prelucrare ta cari mişcarea de lucru este 
dată de un electromotor individual).

3. M ecanism  d e  măsură [H3M epHTeJibHbrâ  
M 6XaHH3M ; m écanism e de mesure; M e^werk; 
measuring m echanism ; m érő-m ű]. F/z., Tehn.: M e
canism al unui instrument de măsură, de obser
vare sau d e  control, prin intermediul căruia se face  
indicarea, înregistrarea sau integrarea valorilor mă
rimii măsurate.

Instrumentele de măsură penfru mărimi de o 
anumită natură se clasifică după principiul de func
ţionare al mecanism ului lor de măsură. Instrumen
tele electrice (v.), de exemplu, se chsifică în 
instrumente cu mecanism cu csdru m obil, cu 
fir cald , cu inducfie cu câm p învârtitor, cu rezo
nanfă m ecanică, electrodinam ice, cu fir moale, 
electrostatice, etc. — în particular, m ecanism ele de  
măsură cari confin electromagnefi pot fi m eca
nisme neutre, cari confin electromagnefi neutri, 
adică fără parte continuă a inducţiei m agnetice în  
întrefierul lor, S3U mecanisme polarizate, cari confin 
electrom agnefi polarizafi, adică cvând şi o parte 
continuă a inducfiei magnetice în întrefierul lor, 
produsă fie de un curent continuu care frece  
prin înfăşurarea lor electrică, fie de un magnet per
manent suplem entar. —  M ecanism ele d e  măsură 
al căror electrom agnet are o înfăşurare diferen
ţială se num esc m ecanism e diferenfiale.

4 . ~  d e  măsură, diferenfial ^ H ciîc ije p e H iţH a jib -  
HbiH H 3M epH Tejib H b iH  M exaHK3M ; mécanism e  
de m esure différentiel; Differentialmefjwerk; diffe- 
rential m easuring mechanism ; differenciális m érő
mű]. V . sub M ecanism de măsură.

5 . ~  d e  măsură, neutru [H efiTpaJIbH blH H 3 - 
M epHTeJlbHbiH M exaHH3M ; mécanisme de me
sure neutre; neutrales Mefywerk; neutral m ea
suring m echanism ; sem leges m érő-m ű]. V . sub  
M ecanism e de măsură.

6. ~  d e  măsură, polarizat [noJinpHSOBaHHbift 
H 3M epH TeJibH blH  M exaHH3M ; m écanism e de  
mesure polárisé; polarisiertes Mefywerk; polarized  
measuring m echanism ; polarizált m érő-m ű]. V . sub  
Mecanism de măsură.

7

Mecanism hidrom ecanic cu debit variabil. 
1) conductă de alim entare; 2) pompă cu 
angrenaj, cu debit constant; 3) cameră; 
4)  p lon jor; 5) orific iu  de alim entare; 6) c i
lindru de lucru; 7) piston de acfionare; 
8) tija pistonului; 9) cameră de ech ili
brare; 10) resort; 11) bucea; 12) pompă 
cu deb it variab il; 13) supapă de descăr
care ; 14) conductă de evacuare; 15) uleiu; 
16)  dop de reg lare ; p j) presiune con
stantă; p2) presiune variabilă, care se va
riază prin pompa (12) ,  după mişcarea de 
înaintare care urmează să fie realizată; 
Ps) presiunea din c ilindrul de lucru (P3<CP?)-
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1. M e can ism  d e  reacfie [M exaH H 3 M p e a K -  
IţHH; m écanism e de réaction; Reaktionsm echanis- 
mus; reaction m echanism ; reakció-m echanizm us]. 
Chim.  V . sub Reacfie chim ică.

2 . M ecanism elor, transformarea ~  [n p e B p a - 
H ţe m ie  M exaHH3M 0B; transformation des m é c a - 
nismes; Umformung der G e trie b e; mechanism  
transformation; gépezetek átalakítása]: Transfor
mare a unor m ecanism e cu pârghii articulate, folo
sită pentru a obfine alte m ecanism e, corespunză
toare unui anumit scop. Se deo seb e sc următoarele 
transformări:

3 . transformarea ~  prin m odificări d e  co n - 
stitufie [n p é B p a m e H H e  M exaHH3MOB n o c p e f ld -  
BOM H3M etîeHHH COCTaBHblX n a c T e fi; transfor- 
mation des m écanism es par m odifications de co n - 
stitution; Umformung der G e trie b e  durch Konstitu- 
tivănderung; m echanism transformation by con
stitutive modification; gépezetek átalakítása alko
tóváltozásokkal]: Transformare obfinută prin mo
dificarea numărului de elem ente ale unui m eca
nism, şi care poate fi: amplificare, adică adău
girea unui sistem binar între două elem ente mo
b ile  (v. fig. /); lungire, adică adăugirea unui sis
tem binar între un element m obil şi batiu (v. fig. II); 
scurtare, adică im obilizarea unei m anivele (in
clu ziv  îndepărtarea elem entului de cuplare co
respunzător), (v. fig. III); reducere, adică în lo -

4. ~ r transformarea ~  prin introducerea cu
liselor curbe [n p e B p a m e H n e  M exaHH3MOB n o c -  
pe/ţCTBOM BBOAa K pH B b ix K yjiH C C ; transforma
tion des m écanism es par l'introduction des co u - 
lisses courbes; Umformung der G etrieb e durch E in- 
führung der gekrümmten Kulissen; mechanism  
transformation b y  curved connecting links; gépe
zetek átalakítása hajlított kuliszák b evezetésével]: 
Transformare obfinută prin introducerea unei cu
lise curbe în locul unui element simplu, dacă  
una dintre extremi* 
tăfile acestui ele
ment descrie un 
arc de curbă. M e
canismul transfor
mat se numeşte 
mecanism cu cu
l is ă  c u r b ă .  D e  
exem plu, la un m e
canism, plan, arti
culat A 8C D (v.fig .), 
se poate introduce  
o culisă (4 °), ca
o prelungire a ba
zei (4) ,  astfel în
cât elementul (3) 
se transformă într'o patină (3 °); din punctul de  
vedere cinem atic, deplasarea articulafiei m o -

Mecanism cu cu lisă  curbă.
I )  element conducător; 2) element 
condus; 3) element în locu it cu pa
tina (3°); 3°) pati«nă; 4) elem ent imo
b ilizat (bază), prelungit cu culisa (40); 
4°) culisă curbă; >4) articu lafie  fixă ; 
C ) şi D) a rticu lafii m obile ; A ' )  legă
tură rig idă; B) articu lafie  elim inată.

$ *7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 ?$

Mecanism am plificat.
1) manivelă conducătoare; 2) ş, 
3)  elem ente conduse; 4) elemen^ 
im ob ilizat; 5-6) sistem binar 

adăugit.

Mecanism lungit.
1) manivelă conducătoare; 2) şi 3)-ele- 
mente conduse; 4) elem ent im o b ili

zat; 5-6) sistem binar adăugit.

Mecanism scurtat.
I )  manivelă conducătoare; 2 )şi 

4) e lem ente conduse; 3)m ani- 
velă im obilizată, prin trans
form are; 6)elem ent im obili

zat inifial.

Mecanism redus.
1 ) manivelă conducătoare; 5) ma
nivelă condusă; 2), 4) şl 6) b ie le ;
7) elem ent de cuplare, introdus;
8) balansier; fO)^elemenf im obilizat.

cuirea unei m anivele şi a elem entelor de cuplare  
corespunzătoare, printr'un elem ent de cuplare  
între m anivele învecinate (v. fig. IV) ;  dislocare, 
adică  înlocuirea unei m anivele printr'un alt me
canism (v. fig. V).

Mecanism dislocaf.
3) şi 5) m anivele conducătoare; 2), 4)  

şi 6) b ie le ; 8) balansier; 10) element 
im obilizat; 11-12-13-14)  mecanism 

adăugit, cu manivele conducătoare

0 0  şl (13).

bile (D) este aceeaşi ca şi când articulafia fixă 
(B) nu ar fi suprimată. în acest caz, cuplul cine
matic de rotafie bielă (2) -  balansier (3) se trans
formă în cuplul cinem atic de rotafie bielă (2) -  pa
tină (3°).
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i .  M ecanism elor, transformarea ~  prin introdu
cerea culiselor drepte [n p e B p a m e H iîe  M e xaH H 3- 
m o b  nocpejţCTBO M  BBO^a npH M bix K yJlH C C; 
transformation des mécanism es par l'introduction 
des coulisses droites; Umformung der G etrieb e  
durch Einführung der geraden Kulissen; mechanism  
transformation b y straight connecting-ljnks; gépe
zetek átalakítása egyenes kuliszák bevezetésével]: 
Transformare obfinută prin înlocuirea unui cuplu 
cinem atic de rotafie cu un cuplu cinem atic de trans
lafie, introducând o culisă dreaptă, când axa de ar
ticulafie a cuplului trebue să aibă mişcare rectilinie. 
Mecanism ul transformat se numeşte mecanism  cu 
culisă dreaptă. De exemplu, Ia un mecanism plan, 
articulat, ABCD  (fig. /), mişcarea curbilinie (cir

cum direcfia de deplasare a articulafiei (D) trece  
sau nu trece prin axa articulafiei (A). —  r Dacă  
se im obilizează elementul (AC ),  opus culisei, se  
obfine un m ecanism  cu culisă mobilă (fig. /V ); 
acesta este un m ecanism  cu lisă-m anivelă (v.), 
care poate fi cu culisă rotativă (fig. V) sau cu 
culisă oscilantă (fig. VI), după cum A C < C D ,  re
spectiv A C  >  C D .

La m ecanism ul culisă-m anivelă, elementul con
ducător este, de obiceiu, cel care antrenează  
patina, elem entul condus fiind culisa; dacă ele
mentul conducător are o mişcare de rotafie uni
formă, elem entul condus primeşte o m işcare (de  
rotaţie, respectiv oscilantă) neuniformă.

Mecanism bielă-m anivelă ai unui 
motor orizontal.

1) m anive lă ; 2) b ie lă ; 3°) piston 
(elem ent conducător); 4°) c ilindru 
legat rig id  de batiul (4); 4) batiul 
m otorului; A )  articulafie  fixă  (pa- 
Iier-fus); C ) articulafie  mobilă (pa- 
lier-m aneton); D) a rticu la fie  mo

bilă (bucea-bulonul pistonului}.

Mecanism cu culisă dreaptă, 
î )  elem ent conducător; 2) elem ent 
condus; 3) element în locuit cu pa
tina (3 ° ) ; 3°) patină; 4) element 
Im obilizat (bază), prelungit cu cu
lisa  (40); 4°) cu lisă dreaptă; A)  ar
ticu la fie  f i x ă ; C ) şi D) articulafii 

m obile A ') legătură rig idă.

culară) a articulafiei m obiie (D ) devine o miş
care rectilinie, dacă se consideră că lungimea  
elementului (3) este infinită (prin îndepărtarea  
articulafiei B către infinit); acesta este un me
canism b ielă-m anivelă (v.), când cuplul cinem atic  
patină (3°)-culisă  (4°) reprezintă mişcarea unui 
piston în cilindru (fig. II) sau mişcarea unui cap

Mecanism cu culisă 
dreaptă.

1) elem ent im ob ilizat 
(bază); 2) elemenf con
ductor; 3) element în
locuit cu pafina (3 °); 
3°) patină; 4) element 
condus, prelungit cu 
culisa (4 ° ) ; 4°) culisă 
dreaptă; A )  şi C ) ar
ticu la fii fix e ; D) arti

cu lafie  mobilă.

Mecanisme cu culisă mobilă.
V)  mecanism cu culisă rotativă;
VI )  mecanism cu culisă oscilantă; 
1) element im obilizat; 2) element 
conducător; 30) patină; 4°) cu lisă ; 
A )  şi C ) articu lafii fixe ; D) articu-

íafié  mobilă.

de cruce în ghjdajul său (fig. III). M ecanism ul 
bielă-m anivelă poate fi axat sau desaxat, după

Mecanism bielă-m anivelă, cu cap de cruce.
Í )  manivelă; 2) b ie lă ; 3°) cap de cruce; 
4°) ghidaj (g lis ieră) legat rig id  de batiul (4 );
4) batiul m aşinii; A )  articu lafie  fixă  (pa- 
Iie r-fus); C )  articu lafie  mobilă (palier- 

maneton);] D) articulafie  m obilă.

2 . transformarea ~  prin introducerea excen
tricelor [n p e B p a m e H H e  M exaHH3MOB n o c p e A C T - 
BOM BBOfla 9KClţ6HTpnKOB; transformation des 
m écanism es par l'introduction des excentriques;U m - 
formung der G e trie b e  durch Einführung von E xzen- 
tern; m echanism  transformation by eccentrics; gé
pezetek átalakítása körhagyók b ev e ze té sé v e l]: 
Transformare obfinută prin înlocuirea unei arti
culafii (cuplu cinem atic de rotafie) cu un cuplu  
cinem atic ju g -d isc  ex
centric (ceea ce poate 
fi c o n sid e ra ţia  o m ă
rire a razei fusului 
articulafiei), astfel în 
cât lungim ea unuia 
dintre elem entele le
gate prin articulafie să 
fie egală cu excentri
citatea discului. M eca
nismul transformat se  
numeşte m ecanism  cu 
excentric. D e exem 
plu, într'un m ecanism  
plan, articulat, A B C D  
(v. fig. I), cuplul cinem atic 1— 2 se înlocueşte cu 
cuplul cinem atic disc ( î ° ) - ju g  (2 °), discul excen
tric (excentricitatea discului este egală cu lungi
m ea A C  a elementului 1) putând, să se rotească 
în jurul axei fixe care trece prin (A); din punctul 
de vedere cinem atic, acest excentric este echiva
lent cu o m anivelă (deşi diferă constructiv de  
aceasta); m işcarea articulafiei (D) poate fi o ro-

Mecanism cu excen tric .
1) element în locu it cu excen tri
cul (1°); 10) e xcen tric  (d isc e x
cen tric); 2) elem ent în locu it cu 
jugul (2°); 2°) ju g ; 3) elem ent 

cu două articu lafii (B) şi (D ).
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tafie s a ir o  oscilafie între două pozifii (D ') şi (D ” ), 
(v. fig. II).  Dacă elementul (3) este înlocuit

Mecanism cu excen lric .
1°) excen tric  (d isc excen tric ); 2°) b ie lă-jug ; 3) balansier; 
4)  elem ent im obilizat (bază); A)  şi B) articu lafii f ix e ; D) arti
culafie  mobilă; D ') şi D " ) p oz ifiile  lim ită ale articu lafie i (D); 

r) excentricitatea ( r— A O ) .

cu o patină, se obfine un mecanism b ielă-excen
tric (v.).

î. M ecanism elor, transformarea ~  prin m odifi
carea cuplurilor cinem atice [ n p e B p a i i ţ e H H e  M e- 
X a H H 3 M O B  nOCpeACTBOM H 3 M e H 6 H H H  K H H e M a -  
THHeCKHX n a p ; transformation des m écanism es par 
la modification des couples ciném atiques; Umfor- 
mung der G etrieb e durch Anderungen der kinem a- 
tischen Paaren; mechanism transformation by mo
dification of the kinematic couples; gépezetek átala
kítása kinematikai párok bevezetésével]: Transfor
mare obfinută înlocuind cuplurile inferioare prin 
cupluri superioare, astfel încât mecanism ul să fie

2 . transformarea ~  prin schim barea b azei
[n p eB p a iiţeH H e  MexaHH3MOB nocpeACTBO M  n e -  
peM eHbi oCHOBaHHfl; transformation des m éca
nismes par changem ent de base; Umformung der  
G etrieb e durch Basisănderung; m echanism trans
formation b y basis change; gépezetek átalakítása 
alepváltozással]: Transformare obfinută prin schim 
barea elementului de bază (a batiului), ceea ce  
provoacă m odificarea mişcării celorlalte elem ente  
ale m ecanism ului. M işcarea elementelor unui me
canism depinde de raportul dintre dim ensiunile

Mecanisme cu cupluri m odificate.
I) mecanism cu cupluri inferioare ; I I )  mecanism cu cuplu 
superio r; 1) e lem ent im obilizat; 2) şi 4)  elemente conduse; 
3*-) patină; 40) culisă solidarizată cu elementul (4 ); A)  cuplu 

de translafie ; C) articulafie  fixă ; D) articu lafie  mobilă.

echivalent din punct de vedere cinem atic. Figura I 
reprezintă un mecanism cu două cupluri inferioare: 
cuplul cinem atic de rotafie 2— 3 ° şi cuplul cine
m atic de translafie 3 °— 4 °; el asigură aceeaşi miş
care elementului condus (4), ca şi mecanismul cu 
un singur cuplu superior (2 — 4°) din figura II; ulti 
mul mecanism este compus numai din trei ele
m ente, ceea ce reprezintă o sim plificare construc
tivă. Totuşi, la construcţiile de maşini mari şi grele, 
există tendinfa de a înlocui cuplurile superioare 
prin cupluri inferioare, deoarece acestea din urmă
—  având contactul pe o suprafafă —  pot fi d i
m ensionate după sarcină şi au, deci, o durată de  
funcfionare mai mare.

Prin m odificarea cuplurilor cinem atice, un me
canism  cu pârghii articulate poafe fi transformat 
în  m ecanism  cu camă (v.) sau în mecanism cu 
rofi (v.).

Mecanism cu manivelă şi cu balansier.
1) element conducător (m anivelă); 2) e lem ent condus; 3) e le
ment condus (balansier); A)  şi B) a rticu lafii fix e ; C ) şi D) ar
ticu lafii m obile ; D ') şi D " )  p oz if iile  limită ale articu la fie i (D)

X i = C D — Ă C ;  X2= Ă C + C D < Ă B + B D .

elem entului transformat în bază şi ale celorlalte  
elem ente. De exemplu, la un mecanism plan, arti
culat (ABCD),  (v. fig. /), ale cărui elem ente au
lungimile ___ ___ ___

~ Ă C < C D < D B < B Ă ,  
prin schim barea bazei se obfin următoarele cazuri: 

Dacă elementul (4) ,  cel mai mare, sau (2 )f opus 
acestuia, sunt im obilizate (transformate în bază), 
se poate obfine, fie un mecanism cu manivelă ( I )  
şi cu balansier (3), fie un mecanism cu două ba
lansiere ( î )  şi (3), după cum relafia

ĂB +  Ă C ^ B D  +  C D  
este sau nu este satisfăcută; în primul caz, ele
mentul (1)  este m anivelă, pentrucă poate efectua
o rotafie com pletă în ju
rul articulafiei (A ), iar în  
al doilea ca z, elem en
tul ( 1) este balansier, 
pentrucă nu poate decât 
să oscileze între două 
pozifii limită, ca şi ele
mentul (3), care oscilează  
între pozifiile D' şi D ".

Dacă elementul ( i ) ,  cel 
mai mic, este imobilizat 
(transformat în b ază), se 
poate obfine fie un m e
canism (v. fig. II) cu două  
m anivele (2) şi (4), cari 
efectuează rotafii com 
plete (cercul trasat plin, 
respectiv în punct-linie), fie un mecanism cu două  
balansiere (2) şi (4), după cum relafia

ĂB +  Ă C ^ B D  + CD 
este sau nu este satisfăcută.

Mecanism cu două m anivele. 
Í )  element im obilizat; 2) şi 
4 )m anivele; 3) balansier; A) şi 
C) articu lafii f ix e ; B) şi D) 

articu la fii m obile.
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Dacă elementul (3), opus elementului celui mai
m ic,este imobilizat 
(transformat în ba
ză), se obfine tot
deauna un m eca
nism cu două b a - 
lansiere (2) şi (4); 
funcfionarea aces

t u i  mecanism este

+ - \B

Mecanism cu m anivele paralele.
/) şi 3) m anive le ; 2) b ie lă cuplară; 

4)  e lem ent im obilizat; A ) şi B) a rti
culafii f ixe ; C ) şi D) articu lafii m obile.nesigura in veci

nătatea pozifiilor 
limită, şi în practică se foloseşte numai pentru 
unghiuri de oscilafie mici.

în  cazul particular, în care elem entele opuse  
ale mecanismului considerat sunt egale două câte  
două (v. fig. III), adică în cazul

Ă C  =  BD şi ĂB =  C D ,

şi dacă elementul (2) sau (4) este b ază, m eca
nismul are două m anivele paralele ( 1) şi (3); 
acest mecanism se foloseşte în cpnstrucfia de ma
şini, de exemplu la rofile cuplare ale locomotivei 

î. M ecanism elor, cuplurile cinem atice ale ^  
[K H H eM aT H q ecK H e napbi M exaH H 3M 0B; couples  
ciném atiques des mécanismes; kinem atische Paare 
des G etrieb es; kinematic couples of mechanisms; 
gépezeti kinematikai párok]: Cuplul cinem atic este 
un ansamblu de două corpuri (elem entele cuplului) 
în contact mutual, şi ale cărui legături limitează li
bertatea de mişcare relativă a elem entelor sale. 
Cuplurile cinem atice pot fi: plane sau spafiale, 
inferioare sau superioare, închise sau deschise.

Cuplul plan permite mişcarea plană relativă şi 
limitată a elementelor sale; astfel de cupluri sunt: 
cuplul de rotafie (cuplul rotoid sau articulafia c i
lindrică), (fig. / şi II), cuplul de translafie (cuplul 
prismatic sau cu ghidaj de translafie), (fig. III),

Cupluri cinem atice in ferioare , plane.
/) cuplu de rotafie (ro to id ), înch is, cu contact ghidat; I I ) cu
plu de rotafie (ro to id ), deschis, cu contact forfat; I I I ) cuplu 
de translafie (p rism atic), închis, cu contact ghidat; I V)  cuplu 
de p lane, desch is, cu contact fo rfaf; a) şi b) e lem entele cu

plului.

cuplul de plane (reazem ) (fig. IV),  cuplul de rofi 
(fig. IX) ,  efc. —  Cuplul spafial permite mişcarea  
spafială relativă şi limitată a elem entelor sale; 
astfel de cupluri sunt: cuplul elicoidal (cuplul şu - 
rub-piulifă) (fig. VI),  cuplul de cilindri (sem iar-

ticulafie), (fig. VII),  cuplul de sfere (cuplu sfe
ric), (fig. V), cuplul cu bile (de ex. rulment os
cilant cu b ile), etc.

Cuplul inferior e an
sam blul a două elem ente  
cari au o suprafafă co
mună de contact (con
tact superficial), această  
suprafafă putând fi plană  
(v. fig. IV) ,  prismatică 
(v. fig. III),  cilindrică  
(v. fig. I, II, VII),  sferică 
(v. fig. V), elicoidală  
(v. fig. VI); cuplul infe
rior e reversibil, deoa
rece suprafefele de con
tact ale elem entelor sale 
sunt identice, astfel încât 
oricare dintre aceste e -  
lemente poate fi condu
cător.— Cuplul superior e 
ansamblul a două ele
mente cari au o linie co
mună de contact (con
tact linear), (v. fig VIII şi 
IX)  sau un punct comun 
de contact (contact punc
tual), de exem plurulm en-

w

ful şi o bilă a lui; acest cu
plu este ireversibil, miş
carea fiind diferită, după 
cum unul sau celălalt din
tre elem entele sale este  
conducător. Figura VIII reprezintă un cuplu roafă- 
şină, la care traiectoria unui punct al liniei de  
contact este o evolventă, când şina se m işcă în

Cupluri c inem atice inferioa
re, spafiale .

V) cuplu s fe r ir , înch is, (cu 
contact ghidat; VI )  cuplu^e- 
lico idal, în ch is , cu -contact 
ghidat; VI I )  cuplu de c ilind ri, 
închis, cu confacf ghidat; a) 
şi b) elem entele cup lu lu i; 

h) pasul şurubului.

Cup luri cinem atice superioare, plane.
VI I I )  cuplu şină-roafe, deschis, cu contact forfaf; I X )  cuplu 
de rofi de fric fiun e , desch is, cu contact fo rfat; a) şi b) e le 

mentele cuplulu i.

jurul rofii, sau este o cicloidă, când roata se ros
togoleşte în lungul şinei. Figura IX reprezintă un 
cuplu de rofi de fricfiune inegale, la care traiec
toriile unui punct al liniei de contact sunt două  
epicicloide diferite, după cum roata mai mare sau 
roata mai mică se rostogoleşte în jurul celeilalte  
(roata care se rostogoleşte are o mişcare de ro
tafie în  jurul axei sale şi o mişcare de revolufie  
în jurul axei celeilalte rofi).

Cuplul închis este ansamblul a două elem ente  
a căror legătură nu permite desfacerea contac
tului, această legătură fiind numită contact ghi
dat; la acest cuplu', contactul dintre elem ente
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este continuu (v. fig. /). —  Cuplul d sschis este 
ansam blul a două e bm ente a căror legătură este 
menfinută numai prin apăsarea dintre e b m e n te , 
această legătură fiind numită contact forfat; la 
acest, cuplu, contactul poate fi întrerupt când  
forfa de apăsare este prea m ică, iar restabilirea  
contactului se facs prin şoc. Figura II reprezintă 
un cuplu fus-palier, la care contactul este men
finut prin greutatea fusului (respectiv a arborelui 
căruia îi aparfine).

Cuplurile cinem atice se grupează în şase ordine  
(n),  (v. Lanf cinem atic), după numărul gradelor 
de libertate (/) pe cari le permit legăturile dintre 
elem entele sale (n ~ 6  — l ). De exem plu: articu- 
lafia cilindrică (plană), cuplul cu ghidaj de trans- 
lafie (cu glisieră) şi cuplul şurub-piulifa sunt de 
ordinul al cincilea, deoarece elem entele lor au un 
singur grad de libertate; serhiarticulafia e de ordinul 
al patrulea,deoarece elem entelesaleau două grade  
de libertate; reazem ul între suprafefe plane şi 
cuplul sferic este de ordinul al treilea, deoarece  
elem entele lui au trei grade de libertate; cuplul 
cu bile al unui rulment oscilant e de ordinul întâiu, 
deoarece bilele au cinci grade de libertate (fafă 
de inelul exterior, oscilant).

La cuplurile inferioare, elem entele au o mişcare  
relativă de alunecare; la cuplurile superioare, ele
m entele pot avea o mişcare de rostogolire, de  
rostogolire cu alunecare, sau de alunecare. C u 
plurile inferioare pot suporta solicitări mari, de
oarece între elem ente există un contact de su
prafafă; cuplurile superioare nu suportă solicitări 
mari (decât folosind materiale de calitate supe
rioară), dar permit obţinerea unor mişcări variate 
şi simplificări constructive (prin reducerea ele
mentelor mecanismului).

î. M ecanizare [M exaH H SaiţH fl; mécanisation; 
Mechanisierung; mechanisation; gépesítés]. 1. Tehn.: 
înlocuirea totală sau parfială a efortului muscular 
animal sau uman şi a activităţii intelectuale umane, 
prin acfiunea unor sisteme tehnice (m aşini, apa
rate, m ecanism e), cari efectuează procese tehno
logice sau operafiuni, lăsând omului numai sar
cina de a manevra, de a deservi, com anda, declan
şa, controla, şi întreţine aceste sisteme tehnice.

Automatizarea este o m ecanizare specială, ca
racterizată prin faptul că efectuează atât mane
vrarea cât şi deservirea, lăsând omului numai de
clanşarea, com anda, controlul şi întrefinerea sis
tem elor tehnice folosite, micşorând astfel numărul 
accidentelor de muncă.

Motorizarea, de asem enea, e o m ecanizare spe
cială, prin faptul că se referă numai la m ijloace  
de tracţiune (v. Motorizare).

Prin m ecanizare se ieftineşte procesul de pro- 
ducfie în masă, se măreşte productivitatea muncii 
şi se am eliorează uneori calitatea produselor.

După im portanţi m ijloacelor folosite, se deo
sebesc: marea m ecanizare, caracterizată prin fo
losirea unor sisteme tehnice com plicate (cari se 
fabrică în unităfi industriale com plexe), şi mica 
m ecanizare, în care se folosesc sistem e tehnice  
relativ simple (cari pot fi fabricate atât în unităfi

industriale mici, cât şi în ateliere, etc.). —  După do
meniul de aplicafie, se deosebesc: m ecanizarea  
agricolă, adică înlocuirea tracfiunii anim ale cu 
tracfiunea m ecanică (motorizare) şi înlocuirea d i
verselor m ijloace rudimentare de producfie prin 
m ijloace m ecanice perfecfionate, motorizate sau nu; 
m ecanizarea transporturilor şi a manutenfiunii, care 
are un rol important în toate dom eniile indus
triale; m ecanizarea în exploatările miniere, etc. —  
M ecanizarea poate consista numai în folosirea de  
unelte cari uşurează munca cu mâna goală a  
om ului, sau în montarea uneltelor în maşini, sau  
în antrenarea prin motoare a maşinilor de lucru. —  
2. Tehn. mii.: Dotarea şi echiparea unităfilor mi
litare cu m ijloace de tracfiune motorizate. V . sub 
Motorizare.

2 . M e ca n iza t [M exaH H 3H p O B aH H b m ; m é c s -  
nisé; m echanisiert; m echanised; gépesített]: C a li
tatea unui sistem tehnic (m ecanism , aparat, maşină, 
motor, etc.) de a executa operafiuni fără interven
ţia forţei m usculare sau numai cu intervenţia ei 
parţială. Om ul intervine mai ales pentru condu
cerea şi întreţinerea sistemului m ecanizat.

s. M ecanoferapie [M e xaH O T ep airan ; m é can o - 
thérapie; M echanotherapie, Heilgymnastik; m e c c -  
notherapy; m echanoterápia]: Tratarea anumitor 
boale cu ajutorul unor aparate m ecanice. M e ca n o - 
terapia se foloseşte, în special, în afecţiunile  
articulaţiilor şi în cele  ale muşchilor.

t  M econină [M eKOHHH; m éconine; M e k o - 
nin; meconin; m e k o - 
n'n]. Chim.:  Lactona L;
acidului m econinic. Se ^ \  /  2\
obţine, alături de co - H C  C  \
tarnină, prin hidroliza ! j i
narcotinei. Prin oxi- ^  /
dare, dă acidul o p ia - O  C O
nic şi un diacid: acidul I
hemipinic. 3

5. M e d alie  [ M e f t a j l b ;  m édaille; M edaille; m e
dál; érem ]: Piesă de metal, care are forma şi 
caracteristicele unei monete, dar care, spre deo
sebire de aceasta, nu are putere circulatorie, ci 
numai valoare sim bolică şi, eventual, artistică. M e
daliile se bat pentru perpetuarea amintirii unuî 
fapt rem arcabil, pentru comemorarea unui eveni
ment sau penfru a fi date ca distincţii pentru 
realizări valoroase în artă, ştiinfă, pe câm pul de  
luptă, etc., sau ca premii la concursuri culturale, 
sportive, etc.

Pe una din fefe, numită avers, este reprezen
tată o interpretare a evenim entului, sau a acfiunii 
comemorate. Pe cealaltă fafă, numHă revers, se 
gravează o inscripfie, o scenă istorică, o ale
gorie, etc.

Diametrul m edaliilor este cuprins, de o b iceiu, 
între 4 şi 8 cm . M edaliile  cu diametru mai mare 
se fac uneori turnate, şi apoi se cizelează. M e
talele folosite, de obiceiu, pentru fabricarea me
daliilor, sunt: bronzul şi tombacul (ca aliaj de  
cupru, simplu, patinat, argintat sau aurit), argintul 
(în aliaj cu cuprul, simplu, patinat sau aurit), sau
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aurul (rareori, în aliaj cu cuprul) şi fierul (care se 
b ate  însă foarte greu).

O perafiunile de fabricare a medaliilor sunt 
-următoarele: executarea m odelului, reducerea la 
maşină, executarea matrifelor, tăierea rondelelor şi 
decaparea; aceste operafiuni se fac în aceleaşi con
difiuni ca pentru monete. Baterea, care urmeeză, 
s e  face la o presă cu fricfiune, sub o apăsare  
d e  60 t, penfru m edaliile mai m ici, —  presiunea 
pufându-se  ridica până la 450■■•500 t pentru 
m edaliile  cu diametru mai mare. M edaliile se bat, 
bucată cu bucată, de atâtea ori, de câte ori este 
necesar pentru ca relieful să apară în cele  mai 
mici detalii. După fiecare batere, m edaliile se 
recoc, se d e capează şi se usucă. După termina
rea baterii, m edaliile se strunjesc pe margine, se 
sab le ază, se patinează direct sau după argintare, 
se lăcuesc şi se pregătesc pentru livrare, fie amba
late în cutii de carton, speciale, sau în cutii capi
tonate, fie montate pe socluri (de lemn, de ara- 
-gonit, marmură, etc.).

î. M edalio n  [MejţaJibOH; m édaillon; M edaillon; 
m edallion; m edalion]. Arh.:  Ornam ent arhitectural 
de formă rotundă sau ovală, în care este pictat 
sau sculptat în basorelief capul unui personaj sau 
ûn motiv decorativ oarecare.

2 . M e d ian ă [M e/ţH aH a; m édiane; Mittellinie 
eines Dreiecks; median; felező egyenes]. M at :
1 . Dreapta care uneşte un vârf al unui triunghiu, 
cu mijlocul laturii opuse. —  M ijlocurile paralelelor 
fa o latură a unui triunghiu sunt siluate pe me
diana corespunzătoare. M edianele celor trei vâr
furi ale unui triunghiu sunt concurente în centrul 
d e  greutate G  sau baricentrul triunghiului. C e n 
trul de greutate împarte fiecare m ediană astfel, 
în câ t lungimea segmentului ei, până la vârf, este 
dublul lungimii segmentului ei, până la latura 
o p usă. —  2. Dreapta care uneşte un vârf al unui 
tetraedru, cu centrul de greutate al fefei opuse.

3 . M ediatoare [nepneHflHKyjinp k  cepe^HHe 
npHMOH*, m édiatrice; Mittellot; perpendicular on 

1h e  m iddle of a segment; felező függőleges]. 
Maf.:  Perpendiculara pe mijlocul unui segment de  
d re ap tă, M ediatoarea esfe locul geom etric al punc
te lo r egal depărtate de capetele segmentului. 
M ediatoarele laturilor unui triunghiu sunt concu
rente în centrul cercului circum scris triunghiului.

4. M ediator, plan ~ [ iu i0 C K 0 C T b  n e p n e H flH - 
KyjiHpHan k ce p e ^ H H e  npHMOH; plan m édiateur; 
M ittelplan; plane perpendicular on the m iddle of a 
segm ent; felező függölegessik]. M at :  Plan per
pendicu lar pe nrijlocul unui segment de dreaptă.

5. M edicam ent [jieitapCTBO; m édicam ent; A rz- 
neim ittel; drug, m edicine; orvosság]. Farm.: Sub
stanfă care se foloseşte pentru a preveni sau pen
fru a vindeca boalele oamenilor sau ale animalelor. 
Ea poate fi de origine animală sau vegetală, şi 
se  obfine, în acest caz, prin fexfracfie, sau de  
sinteză şi, în acest caz, se obfine prin fabricafie.

După condifiuniie de lucru şi după forma prezen
tării, m edicam entul poate fi oficina! sau industrial. în 
farm acie se prelucrează produse m edicam entoase  
p rin  m acerare (v.), infuzare (v.), decocfie  (v.),

am estec (v.), etc. Ele se numesc m edicam ente  
oficinale sau magistrale, fiind preparate după 
prescripfiile unei Farm acopei, sau după prescrip- 
fie m edicală. Industrial, se fabrică m edicam ente  
de sinteză şi „specialităfi farm aceutice" cu aju
torul maşinilor (v.) şi al metodelor de lucru folo
site în industria chim ică.

M edicam entele sunt administrate bolnavilor, 
fie pe cale  externă, fie pe cale internă, în ca n - 
tităfi, cuprinse între anumite limite, numite doze. 
A cestea pot fi normale sau obişnuite (cuprinse  
între un anumit minim şi un maxim), toxice, sau 
letale, după cum sunt folositoare, dăunătoare sau 
mortale. M edicam entele acfionează, fie asupra 
organismului căruia i se adm inistrează, fie asupra 
unor elem ente străine (m icrobi, parazifi, toxine, 
etc.) din organism, şi cari îi sunt vătămătoare.

6. M e d ie  [cpeA H flfl; moyenne; Mittel; mean; 
középarányos]. Maf.: Funcfiune d e  două sau de  
mai multe variabile, a cărei valoare devine egală  
cu valoarea comună a variabilelor, când acestea  
sunt egale  între ele, şi a cărei valoare nu variază  
când variabilele îşi schim bă valorile între ele.

Se deo seb e sc următoarele medii folosite mai des:
7. M e d ie  aritmetică [cpe^H A H  apucjDMeTH- 

H e c K a n ; m oyenne arithmétique; arithmefisches 
Mittel; arithmetic mean; számtani középarányos]. 
M at :  Câtul dintre suma mai multor variabile mi 
şi numărul lor n :

n
S  m i

în cazul particular a trei mărimi mu m2 şi m%% 
m2 este m edia arimefică a mărimilor m± şi m%, 
dacă mlt m2 şi m3 formează, în această ordine, o 
progresiune aritmetică:

m1 +  m3
—---------------

3 2
8. ~  aritm etică-geom etrică [cpe/ţH H H  apH (|)- 

M eTH K O -reoM eTp H H ecK an; m oyenne arithm éfi- 
q ue-géom étrique; arithm etisch-geom etrisches M it- 
t e l ; arithm etic-geom etrical m ean; szám tan-geo - 
metriai középarányos]: Mărime obfinută formând 
m ediile  aritmetică şi geom etrică a două mărimi, 
apoi formând m ediile aritmetică şi geom etrică ale  
acestor m edii, şi repetând operafiunea, până când  
m ediile astfel obfinute devin egale.

9. ~  arm onică [rapMOHHHecKan cpeflH HH ; 
m oyenne harmonique; harmonisches Mittel; har- 
monic mean; harmonikus középarányos]: Reci
proca m ediei aritmetice a reciprocelor a n mă
rimi. M edia armonică mar a două mărimi mt şi

m2 este dată deci de m =  —2 ■
m 1 J r m 2

io. ~  geom etrică [cpeflH H H  re o M e T p H H e c K a a ;  
m oyenne géom étrique; gaom etrisches Mittel; g e o - 
metrical meen; geometriai középarányos, mértani 
középerányos]: Rădăcina a n~a din produsul a 
n mărimi de acelaşi fel şi de acelaşi semn: 

în cazul particular n — 2 , media  
geom etrică a mărimilor m 1 şi m2 se numeşte şi



m a c iié 'proporfională* între aceste /nărim i, tşi V e -  
lafia mg= ^ m Lm2 sa mai poate scrie sub forma

m \m2'
«c

î. M e d ie  pătratică [K B a ^ p a T H ^ H a a  cpe/ţH H H ; 
m oyenne quadratique; quadratisches K itte l; quadra- 
tic mean; négyzetes középarányos]: M ărim e egală 
cu rădăcina pătrată a sumei pătratelor a n mărimi:

m p  =  '\ Jm i +  r n î +  + m n -

V . şi Efectivă, valoare
2 . ~  ponderată [BeeOM aa cp eA H H H ;m oeynne  

p o ndérable; gewichtsbehaftetes Mittel; ponderable  
m ean; m érlegas középarányos]: Câtul sum ei pro
duselor a n mărimi (m^) de acelaşi fel, fiecare  
fiind înmul{ită prin câte un coeficient {p - ) ,  numit 
pondere sau greutate, prin suma coeficienţilor p { \

n
* S phmi 

i= 1 f

M edia aritmetică este cazul particular al m ediei 
ponderate, pentru ponderi egale cu unitatea.

». ~  proporţională [cpe/ţHHH nponopiţno- 
naJlbH aH ; m oyanna proportionnalle; mittlere Pro
portionale; m ean proporţional; arányos közép]. 
V . sub M edie geom etrică.

4. M e d ie i, formula ~  [c]?opM yjia cpeflH .eö; 
formule de la m oyenne; Mittelwertsatz; mean 
value formula; középarányos képlete]. Maf.: Sin. 
Formula creşterilor finite. V . Creşterilor, formula ~  
finite.

5 . formula generalizată a ~  [o ő o ő m e H - 
n a n  (J)opM yjia c p e A H e ii; formule généralisée  
d 3 ia m oyenne; verallgam einarter Mittelwerts- 
satz; genaralizad  mean value formula; középará
nyos általáno-sitott képlete]: Două funcţiuni f ( x )  
şi 9  (%) continue în intervalul a S x ^ b  şi deriva
tul e în orie a punct x  din intervalul a < j c < ^ ,  sa
tisfac următoarea formulă generalizată a m ediei:

f ( b ) - f ( a ) f ' [ a  +  e ( b - a ) ]
( b ) - y ( a )  c? [ a +  ® ( b - a ) l

s. M editeranean [cpeAH3eMHbifi npyc; m é d i- 
ferranéen; Mediterranstufe; M aditerranean stage; 
m editerrán réteg, középtengari réteg]. Geol . :  
Ansam blu d e  etaje ale M iocenului. 3e d a o sa b a sc: 
primul M editeranean, cara cuprinde subetajele  
Aquitanian şi Burdigalian, şi al doilaa M editera
nean, cu ce le  trei subetaja: Halvefian, Tortonian 
şi Sarmatian. Unii geologi sapară Sarmaţianul ca 
etaj independent, fiind reprezentat, spre deose
bire da cal alalte subetaja, prin dapózite salmastre.

7 . M ediu  [c p e A a ; milieu; Mittel; m edium ; kö
ze g ]. F/z., Chim.:  Ansamblul sistemelor şi co n d i- 
ţiuniior fizico-chim ice în cari se găseşte un obiect 
sau se produce un fenomen.

8. M edlicoffia. Paleonf.: G e n  de am onoideu, 
cu^linie lobară amonitică primitivă. Are cochilia

discoidală turtită, cu om bilic îngust, cu două dung  
tăioase pe marginea externă, între aceste dung  
găsindu-se un jghiab adâncit.

Cuprinde specii caracteristice pentru Permian 
şi Triasic.

9. M eehanif. Mefl. :  Fontă cu proprietăţi spe
ciale, apropiate de ale unor oţeluri, pe cari le 
poate înlocui în  anum ite construcţii m ecanice. Se 
obtine, ca şi fonta obişnuită, din fier vechiu, de
şeuri de turnătorie, fontă de primă fuziune, cocs 
şi piatră de var, în cubilouri pentru fontă, spe
ciale, cari permit controlul metalurgic al procesului 
de topire şi al com pozifiei prodiîsulur final. M e e h a - 
nitul de com poziţie tipică conţine: 2 , 4 - - - 2 , 7 % C f
1 ■ ■ ■ 1 , 5 %  Si, 0,1 •••0,2% P, 0 , 0 5 0 , 1 4 %  S şi
0.65-• • 1 %  Mn. Rezistenfă sa la întindere variază 
între 2500 şi 4000 kg /cm 2, şi poate fi mărită, prin 
tratamente term ice şi m ecanice, la 7000 k g /cm 2. 
Are un coeficient de dilataţie termică foarte mic, 
rezistă la coroziune, la abraziune şi eroziune; 
are com poziţie uniformă şi se poate prelucra  
uşor, prin aşchiere. Se foloseşte, mai ales, pentru 
confecţionarea de arbori cotiţi şi de arbori de  
distribuţie, de cilindri şi tije de piston, pentru 
prese hidraulice, filiere şi matriţe de presat şi 
ştanţat tablă, etc. (N . C .) .

10. M egafon [M era(|)OH, rp o M K o ro B o p H T ejib ; 
m égaphone, porte-voix; M egaphon, Schreier; m e - 
gaphone, speaking trumpet; megafon, szócső].
1 . Acusf.: Difuzor (v.) de mare putere. —  2. Gen..* 
Instrument pentru comunicat ordine verb ale  la 
distanfă, de forma unui cornet acustic mărit, făcut, 
de ob iceiu, din tablă.

11. M egagraf [M e ra rp a (|);V ié g a g ra p h e ; M e g a - 
graph; m egagraph, articulated drawing board; 
m egagráf]: Planşetă de desen, pentru desene  
foarte mari, articulată şi montată pe un eşafodaj 
special, astfel încât să i se poată da orice înclinaţie.

12. M egalaspis. Paleonf.: G e n  de trilobit, din 
familia asafidelor. Se distinge prin forma o g iv ală- 
ascuţită a capului, şi, mai puţin ascuţită, a pigi— 
diului. Cuprinde specii caracteristice pentru Silu - 
rianul inferior.

13. M egaiit [M e raJiH T ; m egalithe; M egalith; 
m egalith; m egalith]. Arh.: Monument de piatră 
brută sau cioplită sumar, aparţinând epocei neo
litice şi începutului epocei de bronz, răspândit 
în A nglia, în Islanda, în ţările scandinave, în Franţa, 
în Algeria, etc., şi care a fost atribuit greşit, la 
început, de arheologi, Celţilor (se găseşte şi în 
regiuni cari nu au fost locuite de Celţi). Prin
cipalele forme de monumente m egalitice sunt 
menhirii şi dolm enele.

14. M e g alo d o n . Pa/eonf..* G e n  de lam elibran- 
hiat, din ordinul homomiariilor eterodonte. Se  
caracterizează prin cochilia formată din două valve  
egale, groase, cu vârfurile mari şi răsucite înainte. 
Cuprinde specii cari au trăit din Devonian până 
în Triasic.

îs. M egapyr. Elf., Mefl. :  Aliaj feros, folosit pentru 
confecţionarea de rezistenţe electrice, compus din 
din 6 5 %  fier, 3 0 %  crom şi 5 %  aluminiu. Are re zis - 
tenţa^electrică specifică de 1,4  2  mm2/m  şi te m -
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peratura de topire c'e 1 5 2 0 °.  Este folosit la ele
m ente de rezistenfa pentru cuptoare electrice, 
până Ia temperatura de 13 5 0 °. (N .C .) .

î. M egarizină [M erapH 3H H ; m égarrhizine; M e - 
garrhizin ; m egarrhizine; megarrhizin] .* G lu co zid  
extras din planta M egarrhiza california, din familia 
cucurbitaceelor. Este amorf şi are gust amar. Se 
întrebuinfează ca diuretic, în terapeutică.

2 . M egascopic [M e ra cK o n H ^ e cK H H ; m éga- 
scopique; m egaskopisch; m egascopic; m egaskopi- 
kus]. Mineral.:  1. Calitatea unor observafii de a fi 
făcute cu ochiul liber sau cu lupa, asupra mine
ralelor şi rocelor. —  2. Calitatea unor caractere  
ale m ineralelor sau ale rocelor de a fi fost deter
minate prin observaţie m egascopică.

3 . M egaferm  [M eraTepM H H ecKH H ,* m egather- 
me; m egatherm ische; megatherm ; megatermikus]. 
Agr. :  Calitatea unei plante de a avea temperatura 
optimă de desvoltare mai înaltă decât 4 0 °.

4. M eiare [onafleime; coulure; Schwinden; 
dropping-off; elmúlás]. Agr. :  Avortare totală sau 
parţială a florilor de vifă de vie. Se deosebesc: 
m eiare m eteorică, datorită condifiunilor atmo
sferice neprielnice (ploi persistente, temperatură 
joasă şi vânturi puternice în timpul înfloritului); 
m eiare fiziologică, datorită creşterii prea puternice  
a coardelor, care provoacă un desechiiibru în 
hrănirea normală a florilor; meiare constituţională, 
datorită unei constitufii anormale a florilor, spe
cifică numai anumitor varietăfi, de obiceiu cu polen  
steril, —  şi m eiare patologică, produsă dejdiferite  
boale şi accidente.

5. M eionif [MeiiOHHT; m éionife; Mejonit; m e - 
ionite; mejonit]. Mineral. :  4 C e O - 3A I2Ó 3* 6 S í0 2. 
Scapolit care confine şi mici cantităfi c'e sodă, 
potasă şi m agnezie. Se prezintă sub formă de  
mici cristale unite, limpezi şi strălucitoare, când  
sunt pure. Confine adesea şi incluzii de mică 
neagră şi de hornblendă.

6. M eiu [npoco; millet; Hirse; millet; köles]. 
Bof.: Panicum m iliaceum  L . Plantă din familia 
gram ineelor. Fructul este alb, galben sau roşu, 
cu diferite nuanţe. Conţine cca 1 0 ,6 %  substanţe 
proteice, 3 ,9 %  grăsim i, 6 1 , 1 %  substanţe neazo- 
toase, 8 , 1 %  celuloză, 4 %  săruri m ineraie, efc. 
E folosit ca nutreţ pentru anim ale, în industria 
alcoolului şi, în unele ţări, la alim entarea omu
lui. Din meiu se poate obţine şi un uleiu com es
tibil, galben, lim p ed e, cu gust specific.

7. ~  păsăresc [nTH^be npoco; millet a 
grappe, panic d 'lta lie ; Kolbenhirse; Italian miJIef; 
köles]. V . Dughie.

8. M ekapion. V . sub Radiaţie solară (M etoce  
şi instrumente c’e măsură).

9. M elaconif [M ejiaKOHHT; mélaconife; M ela- 
conit, Schw arzkupfererz; m elaconite; m elakonit]. 
Mineral. :  C u O . Minereu de cupru, fără impor
tanţă industrială.

10 . M e íaíir [M e jja ^ H p ; m élephyre; M elaphyr; 
m elaphyre; melafir]. G e o /.: Rocă efuzivă, p a le c - 
vulcanică, bazică, de tip andezitic sau bazaltic, 
caracterizată uneori prin, prezenţa unor vacuole  
pline cu minerale secundare.

ii .  M elam in efM eJiaM H H b i; m élam ines; M elam i- 
ne; m elam ins; m elam inek]. Chim.:  A m ide cari au la 
bază am ida acidului cianuric C 3N 3(N H 2)3. Se ob
ţin din carbură de calciu şi azot cari, la tem
peratură înaltă, într'un cuptor electric, dau c ian - 
amida calcică şi care apoi, prin polim erizare la 
1 5 0 °,  trece în melam ină. Aceasta dă o serie de  
răşini, numite răşini c e  m elsm ine cari, datorită 
proprietăţilor lor fizicochim ice, au numeroase în 
trebuinţări în tehnică. Astfel, cu form aldehida, 
dau o răşină solubilă şi fuzibilă, incoloră, trans
parentă, care, sub acţiunea căldurii sau a unor 
produşi chim ici, devine infuzibilă, insolubilă şi 
dură. Răşinile d e  m elam ină, în am estec cu pulberi 
minerale sau celulozice, dau un material care  
se m ulează uşor. Am estecate cu materiale fi
broase şi presate la cald, dau o masă plastică, 
cunoscută în comerţ sub numele d e  „Ultrapas". 
Se folosesc la fabricarea aparatelor e le d ric e , da
torită faptului că sunt refractare Ia foc şi chiar 
la temperatura arcului electric, ca şi datorită cali
tăţii lor de buni izolanţi. în locuesc cu succes 
ebonită sau alte produse plastice similare, la fa
bricarea unor piese folosite la bordul avioanelor, 
fiind rezistente şi la temperaturi joase, la um e
zeală, ca şi la vapori de acid azotic, formaţi la 
altitudini mari. Rezistând Ia sterilizări repetate, se  
folosesc la fabricarea aparatelor chirurgicale. Au 
întrebuinţări şi în industria hârtiei, a lemnului, a 
vernis-urilor, etc.

i 2 M elanasfalf [M e jia H a cc^ a jib T ;'. m elanas- 
phalte; M elanasphalt; albertiie, melan asphalt; 
m elanaszfalt]: Sin. Albertit (v.).

13. M eEanîa. Paleonf.: G e n  c'e gssteropod, care  
are cochilie turiculată, cu iururi netede şi dispuse  
în trepte, striate, costate şi chiar cu noduri, cu 
d eschiderea orală ovală şi rotunjită anterior. C u 
prinde specii cari au trăit din Jurasic până astăzi.

m. M e lanin ă [M e jia H H E a ; m élanine; Melanin; 
m elanine; melanin]. Chim. biol.: Pigment animal, 
de coloare neagră. Melanina pare a fi o com bi
naţie cu nucleu indolic, rezultată din oxidarea  
tirozinei. Se formează la suprafaţa pielei, mai ales 
sub influenţa razelor solare.

15. K e la n if  [M e.naHHT; m elaniie; Melanit; m e - 
lanite; melanit]. Mineral.: C a 3Fe2[S i0 4]3. Variefaie  
neagră de andradit, din familia grenaţilor, cu con
ţinut uneori important de titan. Apare^ca mineral 
primar în rocele eruptive alcaline.

ie. M elanocraf [MejiaHOKpaTHbifi;" m élanocra- 
fe; melanokrat; m elanocrate; melanokrat]. Mineral.: 
Calitatea unor minerale c'e a avea coloare în
chisă. Sunt melanocraţi, în special, silicaţii fero- 
m agnezieni, cari predomină în com poziţia rocelor 
eruptive b azice  şi ulfrebazice, de exempju olivinul, 
amfibolii, piroxenii, m icele negre, oxizii m etalici,etc.

i?. M eianop sis. Paleonf.: G e n  de gasteropod  
cu cochilia ovală sau turiculată (adesea cu  
ultimul fur mai mare) şi cu vârful ascuţit, netecă  
sau variat ornamentată, cu striuri, coaste şi no
duri. Deschiderea orală este ovală şi prezintă o 
scurtă înc'oifură sifonată. Cuprinde specii cari au 
trăit d in  Cretacic până astăzi.



1. M elano stib ian [Me JiaHoaHTHM OHHH; m éla- 
nostibiane; M elanostibian; m elanostibian; melano
stibian]. Mineral.: 6(M n, F e ) 0 -S b 20 3. Antimoniat 
de fier şi mangan.

2 . M elanofalif [M eJiaH O TajiH T; rméIanothallite; 
M elanothallit; melanothallite; melanotalit]. Mineral.: 
C u C l2 * C u 0 * H 20 .  Varietate de atacamit.

3 . M elanofekif [M eJiaHOTeKHT; m élanotékite; 
M elanotekit; m elanotekite; melanotekit]. Minéral.: 
Pb3Fe4Si3O i5 . Silicat com plex de fier şi plum b, 
natural.

4 . K e la n o v a n a d it  [ M e j i a H O B a H a j ţ H H ;  m élano- 
vanadite; M elanovanadit; m elanovanadite; m elano- 
vanadit]. Mineral.: C a 2V 4[ 0 6 I V 60 17] * n H 20 .  V a n a - 
dat de calciu şi vanadiu, natural.

5 . M elanterif [MeJiaHTepnT; mélantérite; M e - 
lanterit, Eisenvitriol; melanterite; melanterit]. M /ne- 
ral.: F e S 0 4-7 H 20 .  Sulfat natural de fier. Se pre
zintă sub formă aciculară sau stalactitică, colorat 
în verde, cu duritatea 2 şi gr. sp. 1,8* ■■1,9; e 
uşor solubil în apă. Se formează în minele me
talifere, prin descom punerea piritei şi a jn a rc a - 
sitului. Sin. Calaican natural.

e. M elantină [M ejiaHTHH ; m élanthine; ^Melan- 
thin; melanthin; melanthin]. Chim.: G lu co zid  ex
tras din planta Nigella arvensis (negruşcă culti
vată). Se întrebuinfează în terapeutică, ca em ena- 
gog, galactogog şi contra vierm ilor intestinali.

7. M e lasă  [naTO Ka; mélasse; M elasse; molasse; 
m elasz]. Ind. alim.: Reziduul dela fabricarea zahă
rului, după concentrarea şi turbionarea sucului de  
sfeclă sau de trestie de zahăr. Este un lichid siro
pos, de coloare brună. Se întrebuinfează la fabri
carea spirtului, a drojdiei presate, şi, amestecată 
cu diverse nutrefuri fibroase, pentru alimentarea, 
mai ales, a vitelor nerum egătoare. M elasa ră
masă dela fabricarea zahărului din trestie de  
zahăr e întrebuinfată şi la fabricarea romului.

s. M e lc [qepBHHHafl nepe^ana; vis de trans
port, vis sans fin; Schnecke, Schraube ohne Ende, 
Förderschnecke, Transportschraube, Transport- 
schnecke; worm, e n d - 
less screw, creeper, £  * 2
screw conveyor, trans- 
p o rt  s c r e w , f o o d  
s c r e w , c o n v e y o r  
worm, conveyor spiral; 
csiga, csigakerék, csa
varorsó, végtelen csa
var]. Mş.: 1 . Organ al 
unei maşini de. lucru 
pentru t r a n s p o r t u l

Maşină de am estecat şl extrudat 
mase p las lice , cu melc. 

prin apăsare al m a- pâlnie de alim entare; 2) masă 
terialelor m ă r u n t e ,  ferm oplastică; 3) m elc; 4) in- 
Poate avea forma unui ţ rarea apej ca lde ; 5) ieşirea apei; 
şurub fără fine, sau 6) matrifă (f il ie ră ); 7) bară exfru- 
poate fi constituit d in - dată.
tr'o tijă în jurul căreia
e solidarizată o bandă m etalică, formând o supra
fafă e licoidală. Transportul materialelor se obfine 
prin rotirea melcului în jurul axei sale (fără d e 
plasare longitudinală), materialele fiind presate

între suprafafa elicoidală a melcului şi suprafafa 
interioară a carcasei în care e  montat melcul. 
Este folosit la transportul cărbunelui în bulgări, 
la maşini de am estecat şi extrudat mase plastice  
(v. fig.), la maşini agricole, maşini de tocat carne, 
etc. V . şi sub Transportor-melc.

9 . M e lc [nepBH HH oe ciţe m ie H H e; engrenage  
â vis sans fin; Schneckengetriebe, Schnecke; w orm - 
gear; csigakerék-hajtás]. Mş.:  2. Angrenaj pentru 
transmisiunea mişcării de rotafie între doi arbori 
perpendiculari, situafi în plane diferife, format 
dintr'un şurub-m elc şi dintr'o roată-m elc. Şuru- 
bul-m elc este o roată dinfată elicoidală, cu dia
metru m ic şi cu unghiul de înclinare al elicei 
mic, cu filet trapezoidal simplu sau multiplu (cu 
mai multe începuturi), şi poafe avea formă cilin 
drică sau globoidală (v. figurile de sub Angre
naj cu şurub fără fine şi de  sub A ngrenaj cu 
şurub fără fine g lobic); în  ultimul caz, suprafefeie 
de contact sunt mai mari, ca şi num ărulfperechilor

M elc (grup h iperbolic).
1) roată-melc; 2) şurub-m elc, c ilind ric ; 3) carcasă; 4) rulm enfi.

de dinfi angrenaţi. Roata-m elc este o roată din
fată elicoidală, a cărei suprafafă periferică e o 
porfiune centrală din suprafafa laterală a unui hi
perboloid de rotafie (practic, se execută ca supra
fafă de for concavă). Raportul de transformare 
al numărului de rotafii este foarte mare, unei 
rotafii com plete a şurubului corespunzându-i o 
învârtire a rofii cu atâfi paşi câte filete are şuru
bul. Angrenajul poafe fi cu sau fără autofrânare. 
La acest angrenaj, şurubul este de .obiceiu e le 
mentul conducător.

10. M e lc. V . Bară de înaintare.
11. M elc d e  intrare [tim eK , nepB H K; vis sans 

fin; Schnecke; worm; csiga]. ind. fexf.: Piesă mon
tată pe axul principal d s  intrare dela baza caprei 
selfacforului, şi pe care se înfăşură frânghiile cari 
trag căruciorul. Forma m elcilor determină variafia  
de vitesă a căruciorului la intrare.

12 . M e lc, roată- ~  [nepBH HH oe K o jie c o ; roue 
hélice, roue hélicoTdale, roue a vis sans fin; 
Schneckenradî worm w h e e l; cssvarkerék]. Mş. 
V . sub M elc 2.

îs. şurub- ~  [HepBHHHblÖ BHHT; vis sens 
fin; Schnekenschraube; worm; csigam enet] V . sub  
M elc 2.

58’
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1 . M elcu l lui Pascal [u iH eK  Ila C K a JlH ; lim aion
de P.; P. Schnecke; P. lim aţon; P. csiga], G e o m .: 
Cuartică bicirculară cu un punct 
dublu real, reprezentată de po
dara unui cerc fată de un punct 
din planul său. ■‘— C ând polul 
este situat chiar pe ce rcr melcul 
devine cardioidă. — M elcul lui 
Pascal se poate obţine purtând 
pe diferitele direcfii cari trec 
printr'un punct fix pe cerc, seg
m ente d e  lungime 2 / , al Căror M elcul lui Pascal, 
m ijloc se găseşte pe acelaşi cerc. f )7 > 2 fl;2 ) 1=2 R; 
D acă R  este raza cercului, e cu a - 3) l = R .
fia curbei, raportată la un sistem  
d e  axe de coordonate rectangulare, a căror ori
gine este în punctul fix de pe cerc şi a căror 
axă O x  trece prin centrul cercului, este 

( * 2  +  y 2 _  2  R  x ) 2  =  / 2(^2  +  y 2 y

Dacă 1 = 2 R ,  curba devine o cardioidă. Melcul 
lui Pascal este o ovală a lui Descartes, specială.

2 . M eîegar. Ind. făr.: Basin de lem n, folosit 
pentru sedim entarea minereului care je s e  din 
şteampurile fărăneşti.

3 . M e lib ia ză  [M ejiH Ő H a3a; m élibiase; M eli- 
b iase; m elibiase; m elibiáza]. Chim. biol.: Enzima 
care desface m elibiozaîn glucoză şi galactoză. Este 
produsă de obiceiu de drojdiile de fermentatie 
inferioară, şi lipseşte în drojdia de fermentatie 
superioară.

4.  M elic, acid  ~  [M SJiHKOBaa KHCJiOTa; acide  
m ellique; M ellitsaure; m ellic a c id ; mellitsav]. 
Chim.:  C 8(C O O H )3. Acidul benzenhexacarbonic. 
Este singurul acid organic întâlnit într'un mineral. 
Se găseşte în melatul d e  aluminiu, substanfă ce 
roasă de coloarea mierei, care este confinută în 
unele zăcăm inte de lignit. Acidul m elic a fost 
obfinut sintetic, prin oxidarea hexam etilbenzenu- 
Jui. Se prezintă sub formă de cristale solubile în 
alcool şi în apă. încălzit, pierde două m olecule  
de bioxid de carbon, transformându-se în acid  
pirom elic.

5 . M elifer [MezţOTBopHOCTb; mellifére, m elli- 
fique; honigtragend; melliferous; m ézhordo]: C ali
tatea unor plante de a avea nectar folosit de  
albine pentru a produce miere.

«. M elilif [MeJlfîJlHT; melilite; Melilith; m eli- 
lite; melilith]. Mineral.: Mineral cristalizat în siste
mul pătratic, sub formă de cristale mixte de aker- 
m anit: C a M g Si20 7, şi gehlenit: C a 2A l(S iA l0 7). 
Cristalele sunt tabulare, alburii sau gălbui. Este 
un constituent al unor bazalturi.

7. M elinită [M ejraHHT; mélinite, acide picri- 
que, trinitrophénol; Pikrinsăure; lyddite, melinite; 
melinit, pikrinsav]. Expl. :  A cid  picric. Exploziv pu
ternic, obfinut prin nitrarea fenolului. Se prezintă 
în cristale galbene. în trecut a fost întrebuinţat, 
singur sau în amestec, pentru încărcarea proiec
tilelor; azi e întrebuinfat Ia fabricarea fitiJelor d e -  
tonante şi* uneori, în vopsitoria textilă.

s. M elinofan [MeJitfHCXjpaH; mélinophane; M e - 
linophan; melinophane; melinofân]. Mineral.:

(C a, N a)2 [(Be, Al) SiâO dF].1

Fluorosilicat natural de gluciniu, calciu şi sodiu. Este 
un mineral de  coloare galbenă ca m ierea, cu d. 3 
şi duritatea 5. Se găseşte sub formă de cristale  
tetraedrice sau sub formă de mase cari prezintă 
spărtură solzoasă şi clivaj distinct. Sin. Melifanit.

9 . M elioran B 9. Ind. fext.: Produs de sulfo- 
nare a grăsim ilor, care are proprietatea de a 
um ezi, d e  a curăfi şi de a em ulsiona. Apără fibra 
animală d e  acfiunea dăunătoare a alcaliilor. (N . C .).

10. MeSisă [M eJIHCCa; mélisse, citronelle; M e
lisse, C itronenm elisse; m elissa; m elisza]. B o f . : 
Plantă erbacee (M elissa officinalis) din familia 
labiatelor, cu miros plăcut. Confine un uleiu oxi
genat, antispasm odic, sudorific, şi excitant al sto
macului. Acest uleiu intră în com pozifia diverse
lor lichioruri. Sin. Iarba roilor.

u . M elifă  [ T p e n a J i K a ;  teilleuse, batteur; 
Schw ingm aschine; scutching m achine, swingling 
m achine; lentörő, verő, 
tiló]. Ind. text.: Aparat sau 
maşină d e  lucru folosită ?
pentru îndepărtarea păr- 
filor lem noase de pe firele 
de  in şi d e  cânepă, după  
ce  acestea au fost „topite", 
spălate şi uscate (v. fig.). Ms|.|)ă fSrăneascS.
In ndustrie s 2 folosesc: f) „mbs bascu|antS; 2) ,ă,ci 
mslifa cu toba şi cufite, de melifare. 3) ax de bascu.  
şi mehfa cu anpi. |are; 4) mlnuncbiu, de me.

i 2 . M elifare [ T p e n a -  iitaf
H H e ; teillage; Pochen,
Schálen; swingling, peeling; lentilolás]. Ind. text.: 
Separarea şi îndepărtarea p â 'filor lem noase de  
pe firele de in şi de cânepă, efectuată prin sdro
birea acestora cu o melifă sau cu un melifoiu. 
Sin. M elifat. .

îs. M elifo iu  [E iycT ap fiaH  T p e n a JiK a ; écang; 
Hanfbreche; scutch blade, swingling tool; egy
szerű tiló]. Ind. făr.:  Melifă sim plă, cu limba 
mai groasă, folosită în industria^fărănească.

14. M elifuică [T p enaJlO ^K a; petit écang; kleine  
Hanfbreche; small scutch blade; kis tiló]. Ind. făr.: 
Melifă m ică, prin care se trece inul şi cânepa  
cari au fost sd-obite cu m elitoiul, spre a se scu
tura şi mai bine de puzderii.

15. M ellif [MeJlJiHT; mellite; Mellit, Honigstein; 
mellite, artificial amber, honey stone; mellit]. 
Mineral. : Al A , o lf ■ 18 H 20 .  Sare de aluminiu, 
naturală, a acidului m elic. Se prezintă sub formă 
de cristale octaedrice galbene, lucioase, cu d. 1,6  
şi duritatea 2 * -* 2 ,5.

ie. M elonechinus. Paleonf.:  G e n  de p ale o e ch i- 
nid, caracteristic pentru Carbonifer. Prezintă o 
formă sferică cu cinci zone interam bulacrare, for
mând coaste m eridiane în relief, asem ănătoare  
cu cele  d e  pepene galben. Sin. Melonites.ţ

17* M eioîlif [möJIOHPíT; mélonite; Melonit; m e - 
lonite; m elonit]. Mineral.:  N iTe2 sau Ni2Te3. Telu - 
rură de nichel, naturală, cu d. 7 ,3  şi duritatea 1 *” 2.

18. M elubrin  [ivrejiyőpHH; m élubrine; M elubrin; 
m elubrine; melubrin]. Farm.: Sarea de sodiu a aci
dului 1-fen iI-2 ,3 -d im etil-p ira zo lo n -4 -a m in o -m e ta n -
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sulfonic* Se întrebuinfează în [medicină ca anti- 
pirefic şi analgezic. Sin. Sulfantipirin.

î .  M em b rană [M eM ŐpaHa; m em brane; Mem
brán; m em brane; hártya]. Fiz.:  C o rp subfire, în 
formă de peliculă, de natură anorganică sau or
ganică, folcsit pentru a separa două m edii. V . şi 
Diafragmă.^

' 2 . ~  b io lo g ică  [Ő HO JiorHH ecKaa MeM ŐpaHa;
m em brane biologique; Schleim haut; film; biologiai 
hártya]: Peliculă foarte subfire, care se for
m ează pe stratul de nisip la filtrele lente, şi 
care refine suspensiile argiloase ce le  mai fine, şi 
m icrobii, realizând astfel şi o sterilizare a apei.

s. ~  sem iperm eabilă [no Jiynp o H H iţaeM an  
M eM ŐpaHa; m em brane sem i-perm éab le; halb- 
durchlăssige Scheidew and; sem i-perm eable mem
brane; félig átereszfő hárfya]: Sin. Diafragmă sem i
perm eabilă (v.).

4 . M em branelor, ecuafia ~  vib ranie  [y p a B -  
HeHHe B H ó p n p yio m H X  MeMŐpaH; équafion des  
m errbranes vibrantes; G le ich u n g  der schw ingen- 
den M em branen; equation of the vibrating m em - 
branes; lengőhártyák egyenlete]. Fiz., Maf.:  Ecu a- 
fie cu derivate paifiale de ordinul al doilea, de  
tip hiperbolic normal, pe care o satisface poten
ţialul scalar u al viteselor unui gaz perfect, a cărui 
stare fizică este aceeaşi, d e -a -lu ngu l oricărei drepte  
verticale (2 =  const.) şi care are forma

q)2u  [ ţ$2u __1 c)2̂  _ n
c)x2 + ^ 2 '

în  care x ,  y  şi t sunt coordonafelé cartesiene or
togonale într'un plan perpendicular pe dreapta 
verticală, respectiv tirrpul, iar w  este o constantă 
care reprezintă vitesa de propagare a undelor 
în  gaz. Sin. Ecuafia undelor cilindrice.

5. M em braniopora. Paleonf.: G e n  c e  briozoar, 
la care indivizii coloniei prezinfă căsufe poligo
nale, puţin ridicafe şi strâns lipife unele c e  d te le . 
Form ează cruste la suprafaţa pietrelor şi a scoi
cilor. Speciile  de m em braniopora se întâlnesc din 
Jurasic|p ână astăzi.

e. M em orator [naM H TH an 3anH CH afl k h h -  
JKKa; aide-m ém oire; T a sch e n b ich ; irerrorcndunrr 
book; zsebkönyv]: Carte portafivă care cuprinde  
tabele, formule, definiţii, descrieri, principii, etc., 
şi e ifo lo sită  cu deosebire în ştiinţă şi în tehnică.

7 . M em oriu justificativ [c fe tfC B H T e jib H a fl 3 a -  
nH C K a; mém oire descripţii; Erlăuterungsbericht; 
specificafion; m egm agyarázó leirás]: Piesă scrisă 
care însoţeşte proiectul unei lucrări, şi care cu
prinde descrierea şi justificarea solufiunilor şi a 
dispozifiilor adcptate.

8. M e n d e le je v if  [M eH flejiefíeB H T; m endélée- 
vite; M endelejew it; m endeleeffite; m endelejevif]. 
Mineral.: Uranotitanoniobat de calciu, radioactiv, 
natural, cu un confinut de 2 3 , 5 %  U&0 8.

9 . M endipif [M eHflHiiHT; m endipife; M endi- 
pit; m endipiie; mendipif]. Mineral.: P b C I2 *2PbO . 
Oxiclorură de plum b, naturală. Se prezinfă sub 
formă de cristale galbene, rom bice, cu d. 7 •••7,1.

. 10. M endo zit [MeHAOSHT; mendozite; M e n d o - 
zit; m endozite; m endozit]. Mineral.:

NaAl [ S 0 4]2O H 20 .

Sulfat natural, hidratat, de aluminiu şi de sodiu. 
Se prezintă sub formă de mase fibroase albe, ase
mănătoare gipsului, cu d. 1,9  şi duritatea 2  •••3.

11. M eneghinit [ M e H erH H h t ; m énéghiuite; 
M eneghinit; m eneghinite; m eneginit]. Mineral. :  
4 P b S -S b 2S3. Antimoniosulfură de plum b, naturală, 
asemănătoare cu antimonitul, cu 
duritatea'^2,5.

12. M enghină [ t h c k h ;"étau; Schraubstock;'vice, 
screw vice, bench vice; satu, sikattyú]. Tehn.: 
Unealtă pentru fixarea materialului de preludrat, 
sau penfru fixarea u nelte lor, a instrum entelor de  
măsură, etc., com pusă cintr'un corp care serveşte  
la fixarea ei pe banc sau pe maşină, şi din două  
fălci, una fixă şi cealaltă mobilă, comandată de  
un şurub şi d e vo manivelă care traversează liber 
şurubul. Şurubul se învârteşte liber în falca fixaşi 
angrenează filetul pătrat din interiorul fălcii libere, 
provocând, prin mişcarea sa într'un sens sau în  
alful, apropierea sau depărtarea fălcii libere de  
cea fixă, strângând sau desfăcând m enghina.—  Făl
cile sunt în întregim e de ofel, sau au numai 
adausuri de ofel, d e  obiceiu striate şi călite. De  
cele  mai multe ori piesele de prelucrat se prind 
în bacuri de protecfiune de cupru, de plum b, 
piele, lem n, sau carton, ca adausuri la aceste  
fălci, pentru a nu răm ânea- pe piese urme de  
strângere. —  M enghina specială este o m enghină  
folosită în scopuri speciale. Poate avea formă 
de cleşte, poate fi cu ghiare, pentru ceasornicari, 
etc. Sin. M enghenea, M enghinea,|M inghină^—

Din punctul de vedere al felului cum -sünt fftate, 
se deoseb esc următoa
rele tipuri de m enghine:

13. ~  cu picior [ t h c k h

C H03KK0H; éfau â p ied , 
éfau â chaud; Feuer- 
schraubsfockjsm ifh'svice; 
kovácssafú]: MengbjD.a
care se fixează în, p b zi- 
fie verticală pe* banc, a - 
vând un picior lung, care  
se reazem ă jDe sol. Ser
veşte mai ales la fasona
rea cu ciocanul a piese
lor înroşite în foc. Falca  
mobilă se roteşte în jurul 
unui pivot, fiind arcuită 
de o lam ă-resort fixată 
de falca fixă. în tim puf 
deschiderii, fălcile neră- ‘ I j j
mânând paralele, fixarea W
pieselor nu Se face pe Menghină cu p ic ior, 
toata SUprafcfa fălcilor, f) p icio r; 2) placă de fixare 
Aceste m enghine se co n - ia banc£3) falcă fixă ; 4) masă 
fecfionează din ofel şi au de îndreptai; 5) fa lca m öBiis; 
greutatea de 2 5  • • -200 kg 6) şurub de sfrângw e; 7}m e- 
(v. fi^ ./. nivelă; 8) lamă-resort.
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1. M enghină d e  banc [n a p a ju ie jib H b ie  t h c k h ;
étau d'établi, étau parallele; Bankschraubsfock, P a - 
rallelschraubstock; bench vice, fable vice, parallel 
vice; padraszerelt 
satu]: M enghină a 7 .6
cărei falcă mobilă  
nu esfe articulată 
de cea fixă ci se de
plasează paralel cu 
aceasta din urmă,
printr'o mişcare de „  ,
. i . .  Menghina de banc.

b d d e  stíángare' ’> corpulrnen9hin! i; 2) 7 ub„de
n , , q e re ; 3) m anivela : 4)  falca m obila ;
Pentru acest m o - * *' ' , '
. . .  * . 5) adausuri de o fe l ; 6)  falca f ix a ;
iiv ,stra n g e re a p ie -

x 7) masa de îndreptat.
se i se  face  p e  ■
toată suprafafa fălcilor (v. fig.)* Se confecţionează  
din ofel sau din fontă, cu adausuri paralelep i-
p e d ice  de ofel. Sin. M enghină paralelă.

2 . ~  d e  mână [p yH H b ie  t h c k h ; étau â main; 
Feilk lob en, Handkloben; hand vice, fiiing vice; 
kézi satu]: Menghină uşoară, for
mată din două fălci articulate  
printr'un bulon, cea mobilă fiind 
apropiată sau depărtată cu a ju 
torul unui şurub cu piulifă, cu 
aripi. Un arc fixat de falca fixă 
menfine falca m obilă, deschisă  
(v. fig.). Sin Failclovn (termen MenghinS de mână. 
d e  atelier).

s. ~  d e  m aşină [THCKH flJIH
1) falcă fixă ; 2) falcă 
m obilă; 3) şurub de

CTáHKa; étau de machine; M a- strângere; 4) piu lifi

cu arip i; 5) arc .schinenschraubstock; m achine  
vice; gépsatu]: Menghină care  
serveşte la prinderea unei piese ce  trebue pre
lu crata-la  o m aşină-unealtă (la maşina de găurit, 
etc.). Forma de menghină folosită cel mai des e 
menghina rotativă, constituită din: corpul menghi
nei, care se poate roti cu un anumit unghiu în

Menghină de maşină, rofafivă.
/) canal penfru şuruburile de fixare a suportului la masa 
m aşinii; 2) şuruburi; 3) suportul m enghinei; 4)  ax de ro tire ; 
5) falcă fixă ; 6) adausurile fă lc ilo r; 7) falcă m obilă ; 8) p iu lifă 
fă lc ii m obile ; 9) şurub de strângere; 10) corpul [rotativ ’al 
m enghinei; 11) sector circular gradat; 12) şurub deSblocare 

a corpului pe suport; 13) manivelă.

jurul unui ax vertical (unghiu care se citeşte pe  
gradafia de pe suport), şi poafe fi fixat apoi de

suportul m enghinei, prin două şuruburi; suportul 
m enghinei, care are două canale în cari intră 
două şuruburi al căror cap alunecă în şanfurile 
d e  g hidaj din masa maşinii, fixând m enghina de  
ea; o falcă fixă, solidară cu corpul, şi una m o
b ilă, ca la o menghină de banc (v. fig.). Sin. 
M enghină rotativă.

4. ~  pentru fevi [THCKH flJlfl T p y ő ; étau 
pour tubes; Rohrschraubstock; p ip e-vice ; csősatú]: 
M enghină care serveşte la fi
xarea fevilor, pentru a le (£l 
asam bla sau penfru a le pre
lucra (tăiere, filetare, îndoire, 
etc.). Se com pune dintr'un 
corp cu o falcă fixă şi una 
d eplasab ilă  în sens vertical, 
cu ajutorul unui şurub verti
cal, care o conduce printr'un 
filet. Fălcile  se termină cu o 
crestătură în unghiu (v. fig.).

s. M e n g in e  [raJiH O Tbi; 
barrots m obiles; E in sch ieb - 
balken, Scheerstöcke; hatch 
beam s, shifting beam s; to - Men9hinS Psn,ru f6Vi- 
lógerenda]: Traverse m obile 0 cor? ul men9hine\  
d e  ofel cu secjiune în  T, ,alca <ixa; fa,ca 
aşezate în locaşuri speciale, mobilă; 4) şurub de sWn- 
la gurile m agaziilor navelor. 9ere: 5> manivels- 
Suportă cap acele  m agaziilor şi se scot în timpul 
încărcării.

«. M enhir [M eH rnp , A O H C Top n^ecK H H  K a M e - 
HHblH CT0J1Ő; menhir; Menhir; menhir; m enhir]. 
Arh.: Monument preistoric m egalitic, format d in - 
tr'un mare bloc de piatra, cioplit sumar şi înfipt 
vertical în pământ. Menhirii, cari se găsesc în 
număr m are în Bretania şi în sudul Angliei, aveau, 
probabil, un caracter religios, sau aminteau e ve
nimente importante din vieafa popoarelor cari le-au  
ridicat. Uneori, menhirii sunt aşezafi în cerc, 
şi se num esc crom lehuri, sau sunt aşezafi în rân
duri aliniate, în care caz se num esc aliniam ente.

7 . M enianfină [M eHHaHTHH; m ényanthine; M e - 
nyanthin; m enyanthine; meniânfhin]. Chim,:  G lu 
co zid  obfinut din M enyantha trifoliata. Se pre
zintă sub formă de ace  a lb e, cu gust amar, p u 
fin solubile în apă. Se întrebuinfează uneori în 
terapeutică, ca febrifug; în 'doze mai mari este toxic.

8. M enilif [MeHHJiHT; m énilite; M eniiit; m eni- 
life; m enilit]. Mineral.: Varietate de opal (S i0 2-|-a q .),  
de coloare negricioasă, care apare ca intercala- 
fii subfiri sau ca lentile şi concrefiuni neregulate, 
în unele şisturi argilo-silicioase, în cari reprezintă 
un accident silicios format prin diageneza acestor 
sedim ente. Provine din disolvarea cochiliilor de  
diatom ee.

9. M enilife, sfrate cu ~  [MeHHJiHTOBbie n p y -  
Cbi; couches â  m énilifes; Menilifschiefer; menilife  
strafa; m enilifréfegek]. G e o /.: Facies particular al 
O ligocenului din zona marginală a C arp afilo r orien
tali, reprezentat prin şisturi marnoase, silicioa
se, bitum inoase şi cu eflorescenfe de sulfafi pe  
suprafefele de şistuozitate, prin silexuri, ca şi prin 
bancuri de gresii silicioase, albe.
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1. M enise [m 3hhck; m énisque; M eniskus; m e - 
niscus; m eniszkusz]. Fiz.: Suprafafa liberă a unui 
lichid dintr'un tub capilar. D acă lichidul udă ma
terialul din care e confecfionat tubul, meniscul e 
co ncav, şi lichidul se găseşte în tub la un nivel mai 
înalt decât nivelul hidrostatic. Dacă lichidul nu 
udă materialul tubului, meniscul e convex, şi ni
velul lichidului din tub se găseşte sub nivelul 
hidrostatic. V . sub Lentilă.

2 . M entă [MHTa; menthe poivrée; Pfeffermin- 
ze ; pepperm int; borsós ménta]. B o t :  M entha p i- 
perita L. Plantă e rbacee, arom atică, din familia la - 
biatelor. Creşte, în stare sălbatică, în fările su
d ice , iar, cultivată, în fara noastră şi în fările ve
cine. Confine 1 - - - 2 f5Vo uleiu eteric (esenfa de  
m entă), care se extrage, prin distilare, din tul
pină şi în special din frunzele verzi. Uleiul eteric 
confine 5 0 %  mentol (v.). Esenfa de mentă este 
întrebuinfată la fabricarea rachiurilor şi a lichioru
rilor, în farm acie şi în industria parfumurilor. Sin. 
Ismă bună, Menta de grădină.

3. M entei [ m s h t o j i ;  menthol; Menthol; m en- 
thol; menthol]. Chim.:  Alcool din seria terpenilor 
m onociclici. E componentul prin
cipal al uleiului de mentă, extras 
din mentă (v.), (Mentha p ip e - 
rita, Hyptis suaveoleus), din 
care se izolează în cantităfi mari.
Form ează crislale aciculare, in
colore, cu p. t. 4 3 °, p. f. 2 1 6 °,
[a ]3 —  4 9 °. în natură se găseşte  
numai mentolul levogir. Are gust 
şi miros foarte intens de mentă; 
e foarte puţin solubil în apă, 
solubil în alcool, eter, cloroform  
şi în uleiuri; se volatilizează cu uşu- 
rinfă, chiar la temperatura obişnuită.

E întrebuinfat în m edicină şi în cosm etică, pentru 
parfumul şi gustul său răcoritor.

4. M entonă [ m s h t o h ;  m en- 
thone; M enthon; menthone; men
thon]. Chim.:  Cetonă terpenică  
m o nociclică. Se găseşte în ule
iurile de ismă. Se obfine sin
tetic, prin oxidarea l-m entolului 
şi a d-neom entolului.

5. M eofian [MeoiţnaHOBbift 
Hpyc; meqţien, méotique; m ăo - 
tische Stufe; maeotic; meotikus 
réteg]. G e o I.: Etaj situat la partea inferioară a 
Pliocenutui de facies lacustru, desvoltat în fara 
noastră şi în Estul Europei.

* în Subcarpafi este format din nisipuri în alter- 
nanfă cu marne nisipoase,^ cu gresii şi cu gresii 
oolitice. Uneori sunt intercalate şi strate subfiri 
d e  cărbuni bruni. — Orizonturile nisipoase ale M eo- 
tianului din zona cutelor diapire dintre valea  
Slănicului de Buzău şi valea Dâm bovifei au o 
importanfă practică deosebită, deoarece în ele  
sunt cuprinse zăcăm inte de hidrocarburi (gaze, 
şi mai ales petrol), cari au dat până acum mai mult 
de trai sferturi din produefia d e  petrol]a fării noas
tre. Grosim ea totală a etajului m eotic scade dela

Est către Vest; astfel, în regiunea văii Buzăului, 
la B erca-A rbănaşi, ea depăşeşte 500 m, iar la 
Moreni, ea este d e  numai 13 0  - ■ • 150  m.

în general, sunt trei orizonturi nisipoase în cari 
sunt cuprinse zăcăm intele de petrol, în zona  
cutelor diapire. A cestea se numesc: M eofian I 
(sus), M eofian II şi Meofian III (jos). în  unele  
structuri se de o seb e sc şi alte pachete de nisipuri, 
cuprinse între M eofianul I şi Meofianul II, sau sub  
Meofianul II; aceste pachete se numesc orizon
turi interm ediare.

C a  fosile, depozitele m eofiene cuprind, între  
altele, următoarele forme: Dosinia m aeotica, M o - 
diola volhynica minor, Pirenella caspia, Hydrobia  
vitrella, etc. A ceste forme se găsesc în orizontul 
inferior al etajului şi prezintă un caracter salmastru.

Orizontul inferior trece lateral la un facies de  
apă dulce, şi, în acest caz, cuprinde fosile din 
genurile Helix şi Planorbis. în orizontul superior, 
depus tot într'o apă dulce, se găsesc: Unio su b a - 
tavus, Unio subrecurvus, Congeria novorossica, 
Congeria panticapea, Leptanodonta unionides, etc.

La partea superioară a Meofianului, şi anum e  
la limita cu Ponfianul, se remarcă un banc  
gros de 1 - " 2  m, format dintr'o gresie calcaro a- 
să cu cochilii de  Co ng eria novorossica.

în  M oldova, Meofianul se găseşte transgresiv  
peste zona flişului, unde formează basinul dela  
Com ăneşti. în acest basin, Meofianul este format 
din trei orizonturi distincte, dintre cari cel m ijlo
ciu cuprinde mai multe intercalafii d e  cărbune  
brun, cinci dintre aceste strate fiind exploatabile. 
Sin. M eotic.

a. M era, strats d e  ~  [n p y c b i M e p a ; co u -  
ches de M.; M. Schichten; M. strata; M. rétegek]. 
Geof . :  Argile vărgate, argile nisipoase, gresii roşii 
şi marne fosilifere, cu grosimea de 15-•• 30 m, 
cari reprezintă partea inferioară a O ligocenului 
mediu (Rupelian), din N ord-Vestul Transilvaniei.

7. M erapon. Ind. fex t :  A lcool gras, sulfonat, 
cu proprietăfi de  um ezire şi egalizare. (N . C .) .

8. M e rcan îila j [KO M M ap^ecK ne ŐJiaHKH tra- 
vaux de com m erce; M erkantilarbeiten; job bing  
work, com m ercial work; kereskedelm i blanketa]. 
Arte gr.: Imprimat folosit în activitatea co m er
cială: concepte, foi de însofire, cărfi de adrese, etc.

9 . M ercaptali [M e p K a n T a jib i; mercaptals; M e r- 
kaptale; marcaptals; m erkaptalek]. Chim.:  C o m b i-  
nafii organice provenite din condensarea m é r- 
captanilor cu ald e h id e , în prezenfa acidului clor
hidric.

10. M ercapfani [M epK anTaH bi; r mercaptans; 
M erkaptane; mercaptans; merkaptanek]. Chim.: D e
rivaţi organici monosubstituifi ai hidrogenului sul
furat. Exemple: metilmercaptanul (C H 3SH), cu 
p. f. 5 ,8 ° şi etilm ercaptanul ( C 2H5SH ), cu p. f. 
3 7 °, etc. Se obfin prin tratarea halogeno-p arafi- 
nelor sau a esterilor acidului sulfuric, cu o h id ro - 
sulfură alcalină:

C 2H5Br 4- Na S H -> C 2H5SH +  Na Br.
Proprietatea caracteristică a mercaptanilor este  

mirosul lor, mai neplăcut decât al hidrogenului
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sulfurat şi mai persistent; se percepe chiar în d i-  
lufia de o parte mercaptan la 400 000 000 părfi 
d e  aer. De aceea, mercaptanii sunt folosifi la 
odorizarea gazelor com bustibile (din conducte sau 
din butelii), pentru a se semnala prezenfă lor în  
cazul unui robinet uitat deschis sau al unei con
ducte care s'a defectat.

Mercaptanii se întrebuinfează şi la prepararea  
unor hipnotice, de exem plu, a sulfonalului.

î. M ercaptide [M epKanTH flBi; m ercaptides; 
M erkaptide; m ercaptides; m erkeptidek]. Chim.: 
R —S — Na. Săruri organice obfinute prin disolvarea  
m ercaptanilor în solufie apoasă de hidroxid de  
sodiu.

2 . K e rc a p lo b e n if îa z o l [K a irra K c; m ercapto- 
benzothiazole; M erkcpiobenzothiazol; m ercapto- 
b enzoih iczole; m erkapiobenzfiazol]: j

I ■ c 6h 4;  ) c - s h .

s
Accelerator de vulccnizare. Sin. Captax.

s. M ercapfolî [M ep K a n T O Jib ijm e rca p fo lsjM e r-  
kapto le ; m erccpto ls; m erk ap io lek ]. Chim.:  Corr.- 
binsfii o rg an ice  p ro ven ite  din  co n d ensarea  m er
captanilor cu cetone.

4. K erca fo r, proiecfie ~  [npoeKiţHH M e p -  
K â T o p a ; projection c'e M.; M. Projektion; M. 
projection; M. projekció]: Proiecfie cartografică 
cilindrică. V . şi Proiecfie cartografică.

5. M ercerisier-Flerhenol. Ind. text.: Am estec 
de fenoli cu derivafi sulfonafi. Lichid brun, solu
bil în apă, folosit ca produs ajutător în băile de  
m ercerizare, având proprietatea de a umezi bum 
bacul. (N, C .).

e. M ercerizare [M epiţepH saiţHtf; m ercérisa- 
tion; Merzerisátion; mercerization; m ercerizálás]. 
Ind, text.:  Tratarea sculurilor sau a fesăturilor de  
bum bac cu o solufie de hic'roxid de sodiu (sau 
de potasiu), pentru a le da luciu, a le mări re
zistenţa, a le mări proprietatea de a absorbi co
loranţii şi efectul de crepon. Prin acfiunea hidro- 
xidului de sodiu, fibra de burrbac îşi schimbă 
structura şi se umflă. Firele ceri urmează să fie 
m ercerizate sunt mai întâi pârlite, apoi umezite  
sau fierte în băi de apă cari confin 3 %  carbo
nat de sodiu sau 3 %  hidroxid de sodiu de 4 0 ° Bé. 
O perafiunea se execută cu maşini de  mercerizat.

7. M ercerizaf, maşină d e  ~  firele [M a n iH H a  

AJIfl M epiţepH 3aiţH H  HH Tefí; m achine â m ercé- 
riser Ies fils; Garnm erzerisierungsm eschine; yarn 
m ercerising m achine; fonalm ercerizéló gép]. Ind. 
text.: Maşină folosită pentru a da firelor de bum
b a c  un luciu nrătăsos şi rezistent, prin tratare, 
timp de câteva minute, cu o solufie concentrată  
d e  hicroxid de sodiu. După gracul de strălucire 
care se dă firelor, ea poate efectua o sem im er- 
cerizare,  prin simpla tratare cu solufia de hi
drát de sodiu, sau o rrercerizare com pletă, prin 
im bibare cu solufie şi întinderea concomitentă 
a fkelor.

Maşina d e  mercerizat^cu întindere (v. fig») ere 
trei cilindri paraleli, 
îm brăcaţi cu mantale  
d e  cauciuc, dintre cari 
c'oi sunt situafi în a ce 
laşi plan, iar al trei
lea e situat deasupra; 
peste aceşti cilindri se 
înşiră sculurile de fi
re, pârlite şi d e g re - 
sate în  prealabil. C ilin 
drul superior ( I )  este 
motor, iar cilindrii in
feriori (2) sunt con
ducători şi sunt antre- 
naji prin fricfiune.

Când maşina este  
pusă în funcfiune, un
basin (3) cu lichidul de m ercerizare se ricuca pana  
când cilindrii conducători (2) sunt imersafi; apoi 
cilindrul ( 1) începe să se rotească şi pune în miş
care sculurile, în baia de lichid; în acelaşi timp» 
cilindrii conducători (2) se depărtează de cilin
drul ( i ) ,  pentru a întinde isculurile, ceea ce e 
necesar pentru m ercerizare. După câteva minute 
de im bibare în hic'roxid de sodiu, însofită de a c
fiunea d e  întindere, basinul (3) cobocră încet, 
iar sculurile sunt spălate prin stropire cu apă  
sub presiune; apoi cilindrul ( 1) este oprit, şi di
stanfa dintre el şi cilindrul (2) se .m icşorează, ier 
sculurile se scot penfru a fi neutralizate în alte 
maşini, pentru a fi spălate, clătite şi uscate.’ f. j

8. maşină d e  ~  fesăturile [M aiHHHa JJJJH 
M epu;epH3ai];HH TKaHÍf; m ercériseuse; M erceri- 
sierm aschine; m ercerizing m achine; szövetm erce- 
rizáló gép]: Maşină cu ajutorul căreia se dă fe
săturilor de bum bac un luciu mătăsos şi rezistent, 
prin tratare, timp de câteva minute, cu solufie 
concentrată de hidroxid de sodiu, şi prin întindere  
concom itentă. Se deoseb esc următoarele tipuri: 
foularde, maşini cu lanf şi maşini fără lanf. ;  ^

Foulardul d e jn e rce riza re  se com pune dintr'o ca
dă ( i ) ,  cu solufie de hidroxid de sodiu£sau cu apă 
de spălare; un 
suport al sulului 
(2) pentru fe
sătură; bare de  
conducere (3); 
cilindri de în
tins şi de stors 
(4). Ţesătura  
circulă foarte 
bine întinsă, 
şi se  înfăşură
pe un Sul (5). Maşină de m ercerizaf fesăiurile [(fouIard).
Un m ecanism  ^  cadă; ^  su| de a | jmentare; 3) bare de

permite inver- conducere; 4) c ilind ri de siors;^5) sul de
sarea sensului înfăşurare,
mişcării (v.fig).

Maşina de m ercerizat, cu lanf, cuprinde; două 
foularde pentru im bibarea fesăturilor cu so
lufie ebneentrată şi rece (cca 8 °) de hidroxid de  
sodiu;* două^lanfuri fără! fine cu d u p e , caai d r -

Princip iu l maşinii pentru [merce- 
rizarea fire lo r.

1) cilindru motor; 2) c ilindru de 
conducere; 3) basin cu lich id  de 
m ercerizare, îdeplasabi! pe ver

ticală ( p -S v
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cu lă  pe cele două margini longitudinale ale ma
ş in ii, întinzând puternic fesătură în lăfime şi pur- 
tând-o  în sensul d e  m işcare; basine cu apă pentru 
recuperarea hidroxidului de sodiu, în cari ţesătu
rile  sunt afundate şi stoarse; basine cu apă pentru 
clătire; mecanismul pendular penfru depunerea fe*-

tului. Durata de revolufie pe orbită é d e  88 de  
zile; înclinarea orbitei pe ecliptică, de 7 ° ,  ia i%du- 
rata rotafiei în jurul axei sale pare să fie tot de 88 
d e  zile, adică Mercur ar prezenta mereu aceeaşi 
fafă către Soare. Din -cauza marii excentricităfi a 
orbitei, se produce o librafie în longitudine de

Maşină de m ercerizat, cu lanf. .
1) sul de alim entare; 2) c ilind ri—de întindere şi de conducere; 3) foulard cu presiune prin pârghii cu greutăfi; 4) cilindri 
de întindere şi de conducere ; 5) foulard cu presiune hidraulică; 6) câmp de introducerea marginilor în clupe ; 7) câmp 

de întindere; 8) câmp de spălare şi de recuperare a hidratului de sodiu; 9) c ilind ri storcători.

săturilor în falduri; mecanism e pentru reglarea lă - 
fimii de lucru a maşinii în raport cu lăfimea ţe
săturilor cari se m ercerizează; m ecanism e pentru 
introducerea fesăturii cu m arginile în clupele lan
fului, şi m ecanism e de antrenare.

Maşina de m ercerizat, fără lanf, este mai ro
bustă, ocupă mai pufin loc şi este mai uşor ac
cesibilă  pentru curăfire şi reparaţii. Ea cuprinde: 
un mecanism de introducere a fesăturii; o cadă  
de  m ercerizare şi un sistem de bare conducătoare  
(de lemn) acoperite cu tablă de cupru; o bară roti
toare; un mecanism automat cu angrenaje d e  rofi 
dinfate, care întinde marginile fesăturii şi lăfeşte 
fesatura, reglând totodată mersul, penfru ca o mer- 
gine să nu înainteze mai mult decât cealaltă. Cada  
d e  im bibare este construită din ofel; ea are o 
serie de cilindri inferiori, irrersafi, cari conduc, 
întind şi storc fesătură. întinderea fesăturii în lă
fim e este efectuată de trei cilindri, alcătuifi din 
segm ente, cu m işcare independentă şi reglabilă, 
pentru a da fesăturii diferite curburi. Cilindrul 
.mijlociu are palierele m obile, şi, cu ajutorul unui 
fus filetat, poate fi ridicat ori coborît, după cum  
este necesară o în iindere mai mare sau mai mică. în 
trecerea peste cilindri, fesătură se întinde în lăţime 
şi imprimă acestora o m işcare de rotafie (N . C .).

î. M ércéről. Ind. tex t :  Anrestec de crezoli, 
acizi naftenici, alcooli alifatici sau esterii lor, şi hi
drocarburi superioare. Este un lichid brun, solubil 
în apă, folosit ca substanfă de um ezire şi de pă
trundere, care rezistă la alcalii concentrate; se în
trebuinfează ca adcus la solufia de m ercerizare.

2. M ercur [MepnypHE; M ercure; Merkúr; 
M ercury; Merkúr], Asfr.: C e a  mai mică dintre pla
netele mari ale sistemului solar, şi cea mai apro
piată de Soare. Distanfa rnijlocie dintre Mercur şi 
Soare e de cca 5 8 0 0 0 0 0 0  km. O rbita planetei 
M ercur având cea mai mare excentricitate dintre 
toate orbitele planetare (0 ,206), depărtarea dintre 
Soare şi periheliul ei este de cca 456 000 000 km, 
iar cea dintre Soare şi aphe^iu, de cca 69 400 000 km. 
Diametrul planetei e de cca 4700 km, şi deci 
volum ul său e  a 2 3 -a  parte din volum ul Pămân
tului, iar masa sa e cca 0 ,0 37 din masa Părrân-

aproape 2 4 °, în fiecare sens fafă de pozifia sa 
m edie, şi, de aceea, numai cca 3 7 %  din supra
fafa planetei nu e niciodată luminată de Soare. 
Nu se şiie  precis dacă Mercur are sau nu are 
atmosferă, care, dacă există, trebue să fie foarte 
rară. Temperatura planetei Mercur se ridică la 
cca 40 0 ° în porfiunea luminaiâ de Soare, şi este 
sub 0 ° în cea întunecată. Strălucirea planetei este 
aproape egală cu cea a unei stele de mărim ea  
întâi. Nu se ştie dacă are sau nu are sateliţi- 
Periheliul planetei Mercur înaintează în fiecare  
secol cu 58' pe orbita sa, în sensul mişcării pla
netei (după ce se aplică toate corecţiile din ac
ţiunile celorlalte planete). Acest avans nu rezultă  
din legea de gravitafie universală (v.) a lui New
ton, dar rezultă din legea de gravitafie a lui 
Einstein (v. Relativităţii, teoria ~  generale).

3. M ercur [p T yT b ; m ercure; Q uecksilber  
mercury, q uicksilver; higany, kéneső]. Chim.: Hg 
nr. at. 80; gr. at. 200,6; gr. sp. 13 ,5 9 6 ; p. t .— 39" 
p. f. 3 5 6 ,9 °. Element chim ic, m o n o -ş i bivalent, din 
grupa a doua a sistemului periodic al elem entelor.

Se găseşte în  natură sub formă de cinabru  
şit uneori, în stare nativă. Extragerea mercurului 
se face prăjind cinabrul la 4 0 0 °, când mercurul 
cistilă în vase speciale, numite aludele.

E singurul metal lichid la temperatura ordinară. 
La — 3 9 °, cristalizează în cristale cari aparfin sis
temului cu b ic, holoedric. Este alb strălucitor ca 
argintul, m obil, şi nu se alterează la temperatura 
ordinară. în aer um ed, se acopere cu o peliculă  
de oxid. A cidul azothidric concentrat îl atacă nu
mai la cald. Se com bină direct cu halogenii şi 
cu sulful. C u  m etalele formează aliaje numite amal
gam e. Dă două feluri de com binafii: mercuroase, 
în cari este monovalent, şi m ercurice, în cari este 
bivalent. Vaporii det mercur şi sărurile sale sunt 
otrăvitoare.

Se foloseşte pentru um plerea; termometrelor, 
a barometrelor, la extragerea aurului şi a argin
tului, ca am algam  în dentisiică, sub formă de  
săruri organice în m edicină, drept catalizator în 
.chim ia organică, la prepararea fulminatului de 
mercur, etc. Sin. Argint viu, Hidrargir.
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Com puşii cai m3Í importanti ai mercurului sunt:
t. Mercur, oxizi d e  [OKHCJibi pryTH; oxydes  

de m ercure; Q uecksilb eroxyde; m ercury oxid as; 
merkurioxidok]: Oxidul marcuros (H g .O ); este o 
pulbere care sa descom pună la 10 0 °, în mercur 
şi oxid m arcuric, iar la calcinare, în metal şi oxi
gen, şi care se prepară prin acfiunea ^hidrafilor 
alcalini asupra sărurilor m arcuroase.

'O xidul marcuric (H gO ); se prezintă sub două as
pecte: roşu şi galban. Prin încălzire, se descom 
pună în metal şi oxigen. E uşor solubil în acizi. 
Se întrebuinţează la prepararea altor săruri de  
m ercur, în m edicină ca pom adă şi pulbare, şi ca 
oxidant al multor substanfa organice.

2 . sulfură d e  ~  [cepHHCTan pTyTb; sul- 
fure m ercurique; Q uecksilbersulfid; mercuric sui- 
phide; markuriszulfid]: Se găseşte în natură sub 
formă de rom boedri (cinabru) şi de masa cristalina, 
cu structură fibroasă, da coloare închisă (m atacina- 
barit). Se obfine precipitând o sare marcurică cu 
hidrogan sulfurat. Precipitatul obţinut este de co
loare neagră. Prin încălzirea sulfurii nagre, în lipsa 
aerului, se obfina o masă roşie. Sulfura marcurică  
nu sa disolvă în sulfură de amoniu, dar esta solu
bilă în sulfură de potasiu. Se întrebuinfează în 
pictură, iar în stare coloidală, în m edicina.

a. M ercurică, clorură ~  [xjiopHOH pTyrb; chio
rure m ercurique; M erkurichlorid; mercuric chlo- 
ride; m erkuriklorid]: H g C l2. Se prezintă sub formă 
d e  cristale incolore, rom bice, cari sa prapară in
dustrial, încălzind un am estec da clorură da sodiu 
cu sulfat de marcur. La temperatura ordinară sa 
disolvă în apă, dar mai uşor în alcool, în eter sau 
în acid clorhidric. Solufia în apă are o raacfie  
acidă. C u  clorurile metalica dă cloruri duble. E 
întrebuintată la brunarea ofelului, Ia consarvarea  
lemnului, la tăbăcire şi [ca antisaptic puternic. 
Sin. Sublimat coroziv.

4. M ercuroasa, clorură ~  [xjiopHCTaa pTyTb;
chiorure m ercureux; M erkurochlorid; mercurous 
ch lo rid e ; m erkuroklorid]: H gCI. Pulbare alba,
cristalina, care se obfine, pe cale um ada, preci
pitând o solufie de sare mercuroasă cu o clorură, 
sau pe cala uscată, prin încălzirea unui am estec 
da clorură marcurică cu mercur. E insolubilă în 
apă; prin fierbere cu acid clorhidric trece în clo
rură m ercurică. La lumină sa înnegreşte. Sa în
trebuinţează în m edicină. în natură sa prezintă sub 
formă de cristale m ici, prism atica, de coloare c a -  
nuşie şi cu luciu adamantin. Cristalizează în sis
temul tetragona! holoadric. Are duritatea 1***2 
şi gr. sp. 6,4■••6,5. Sin. Calom el.

5 . M ercur vegetal [B e reT a n b H a n  pTyTb; 
m ercure vegetal; Marcurial vegetal; vag^table  
m ercury; növényi merkurium]. V . sub Manaca.

' e. M ercurare directă [n p f lM a a  M e p K y p H 3 a- 
iţHH; marcuration directe; direkte Merkurierung; 
direct mercuration; direkt merkurizálás]. Chim.: 
O perafiuna care consistă în fierberea hidrocarbu
rilor arom atica cu acatat m arcuric. Se obfin astfel, 
uşor, derivafi aromatici ai mercurului. M arcurarea 
directă sa aplică la olafina, alcooli, catona, com 
binaţii heterociclice, etc.

7. M arcuric [pTyTHblă; m ercurique; M erkuri; 
m ercuric; m arkuri]: Calitatea compuşilor d e  mercur 
de a confine un ion de mercur bivalent (de ex. 
H g O : oxidul mercuric).

8. M ercurio! [M epK ypH D Ji; m ercuriol; M erku- 
rioi; mercuriol; merkuriol]. Chim., Farm.:  Am algam  
de mercur, aluminiu şi m agneziu, am estecat cu 
cretă şi grăsim a. Este întrebuinfat sub formă de  
unguent, ca antisifilitic.

9. M ercuros [ p T y T H C T b if t ;  m e r c u r e u x ;  
M ercuro-; mercurous; merkuro]: Calitatea com 
puşilor de m ercur de a confine un ion de mercur 
m onovalent (de ex. H g 20 :  oxidul mercuros).

10. M eredeu . 1 . Ind. făr.: Unaaltă folosită de  
baciu la formarea caşului. —  2. Pisc.: Sin. Tără- 
b uc, C iorp ac (v.).

11. M eridian [M epHiţHaH; méridien; M eridian; 
m eridian; meridián, délkör]. Geom .:  Intersecfiunea 
unai suprafefe de revolufie cu un plan care trece  
prin axa suprafefei.

12. ~  ceresc [H eöeCHblH M epnzţHaH; m éridien  
céleste; Him m elsm eridian; celestial m eridian; égi 
m eridián]. Asfr.: Intersecfiunea sferei cereşti cu 
planul care trece prin axa Universului.

ia. ~  d e  o rig in e  [OCHOBHOH MepHZţHaH; pre
mier m éridien, m éridien d'origina; Anfangsm eri- 
dian, Nullm aridian; zero meridian; kezdőm eridián]. 
G eog . :  Meridianul păm ântesc dela care se măsoară 
longitudinile celorlalte m eridiane, fie către Est până 
la 18 0 °, fie către Vest până h  18 0 ? .

M eridiana de origina sunt: Meridianul G re e n 
wich, M eridianul Farro (la 1 7 ° 3 9 ' 5 1 "  Vest de  
G reenw ich), M eridianul Barlin (la 1 3 °2 3 '4 4 "  Esi 
de G reenw ich), Meridianul Paris (la 2 0 ° 23*9" Est 
d a F e rro ), M eridianul W ashington (Ia 7 7 ° 3 ' 2 ” Vest 
de G reenw ich, sau 1 0 2 °  5 6 '5 8 "  Est de G reenw ich).

14. ~  m agnetic [M arHHTHblÖ M epHAHaH; m é 
ridien m agnétique; m agnatischer M eridian; m ag
netic meridian; mágnases meridián]: Intersacfiunaa  
suprafeţei Pământului cu planul vertical care co n - 
f in a direcfia locală a intensităfii câm pului mag
netic terestru.

15. ~  păm ântesc [3ÖMHOH M epHjţHaH; méri
dien terrestre; Erdm eridian; geographical meri
dian; földi m aridián]. Astr.: Intersecfiunea supra
fefei Pământului cu planul ■ care trece prin axa 
Pământului.

ie. M eridian, cerc ~  [M epHAHaHOBbiH K p y r ;  
cercle m éridien; M eridiankreis, M eridianinstrument; 
meridian circle, transit circle; meridián kör], Asfr.: 
Instrument cu ajutorul căruia se determină trece
rea unui astru Ia meridian, şi care seiyeşte Ia m ă
surarea înălfim ii asprului.

17. ~ I  prim ul ~  [HyjieBO H M e p n /ţH aH ; pre
mier m éridien; NuIIm eridian; zero meridian; első
m eridián]: Sin. M eridian de origine (v.).

is. M eridiana unui loc [M epn/ţiiaH  M ecTOHa- 
XOJKASHHH; m éridienne d'un lieu; O rtsm eridian- 
linle; meridian line of a point; egy hely meri
diánja]. Asfr. V . sub Meridianul locului.

19. M eridianul locului [M epH ^naH  M e c ro H a -  
XCT-KA6HHH; m éridien d'un lieu; M eridian, M it- 
îagskreis; meridian of a point; halyi mari dián].
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Astr.: Planul cara traca priq axa Universului şi prin 
varticala unui loc. A cest plan intersectează dupa 
un cerc mare sfera cerească, şi trece Drin cei 
doi poli P ,P '  şi prin nadirul N  şi zenitul Z  ai 
locului.

Intersacfiunea planului m eridian al unui loc cu 
orizontul acalui lo c  se numeşte m eridiană.

î .  M erînos [MepHHOC; m érinos; Merinoschaf; 
merino sheep; m erinójuh]. Zoot.:  Rasă de oi, ori
ginară, probabil, din Africa, cu indivizi cari au 
talia d e  50 • • • 80 cm şi greutatea de 1 1 0  ■ ■ • 13 0  kg, 
pentru b erb e ci, şi de 70« ■■80 kg, pentru oi. Ani
m alele au corpul acoperit cu lână albă, fină, cu 
firul subfire ( 1 5 --* 3 0 ji), ondulată şi deasă, foarte re
zistentă. Producfia de lână este da 1,5* ••7,5 kg 
pa an, de fiecare animal.

2 . M erişor. V . Cim şir.
$, M eritată: Sin. Internodiu (v.).
4. M erlin OpexcTpeHroBan öeqeBa; merlin; 

Hüsing;m ar|ine; mariin, vontato kötélfonal]. Nav. m.: 
Şuvifă subfire, alcătuită, de ob iceiu, din trei fire 
d e  in, de cânapă sau de b um bac, răsucite îm 
preună, folosită <a matisirea parâmelor.

5. M erlon [cT e H a  m o jk a y  AByM fl őontraijaM H ; 
merlon; M auerzacke; merlon; falcsipke]. Arh.: Por
ţiunea de zidărie plina, cuprinsă între două crene
luri ale unui parapat crenelat.

«. M erom orfă, funcfiune ~  [M epoM op(|)HaH  
(J)yHKlţHfl; fonction m érom orpha; m erom orpha 
Funktion; meromorphous function; maromorf függ
vény]. Maf..* Funcfiuna da variabilă com plexă f ( z) ,  
uniformă într'un dom eniu D , cara nu are în acel 
dom eniu niciun punct singular esanfial, ci numai 
poli. Dacă D  este în întregim e la distanfă finită, 
f ( z )  nu poate avaa decât un număr finit de zarouri 
sau poli, în D  şi pa conturul sau. în vacinătatea  
unui punct oarecare z =  a, f ( z)  sa poate puna sub 
forma f ( z )  = (z — a) Pcp(z), unde cp(z) e o func
fiune regulată şi cp (a)^0 , p, ordinul lui f ( z )  în 
punctul a, fiind întreg sau nul. Dacă a este un 
zero al funcfiunii, p > 0; dacă a esta pol, p < 0, iar 
îitr'u n  punct care nu e nici zaro nici pol, p — 0.
O  funcfiuna maromorfă în  tot planul este o func
fiune rafională.

7. M eroxen [M epoKceH ; m éroxéna; Maroxan; 
m aroxana; m eroxan]. Mineral.: Varietata de biotit, 
da coloare varde.

8. M ers [x o a ; marche; G an g , Lauf, Fahrt; course; 
járás, járat, jm enet]. G en., F/z., Tehn.: 1 .  Depla
sarea unui corp sau a unui sistem de corpuri 
fafa de altele, prin consumul de energie din in
teriorul loi- (unde poate fi introdusă odată cu 
com bustibilul, prin alimentarea cu energie elec
trică, etc.). — >Mersul vehiculelor terestre se numeşte 
rulare, când se face prin ‘rularea rofilor lor pe 
teren sau pe cale. Unele vehicule terestre (să
niile) merg prin alunecare. Mersul navelor cari 
plutesc pe apă se numeşte navigafie sau naviga
ţie pe apa. Mersul vehiculelor aeriene se numeşte 
sbor sau navigafie aeriană. —  Se spu ne$că un vehi
cul m erge înainte, când se deplasează în sensul 
pentru care a fost construit, şi înapoi, când se 
deplasează în sens contrar. Mersul se poate face

în sus (ascendent, de urcare), în jos ^ d e s c e n 
dent, de coborîre) sau în palier (orizontal). în 
cazul vehiculelor terestre rutiere sau feroviare, 
mersul orizontal se numeşte mers în palier, cel 
de urcare se numeşte mars în rampă, şi cél de cobo
rîre se numeşte în pantă; mersul în linie dreaptă 
se numeşte mers în aliniament, iar cel în linie 
curbă se numeşte mers în curbă. — Mersul se poate  
produce prin forfă de tracfiune, condiţionată de 
funcfionarea motorului de tracfiune, sau fără forfă 
de tracfiune, de  exemplu prin consumul energiei 
c in e tice  a vehiculului lansat, prin consumul ener
giei potenfiale a vehiculului care coboară, etc. —

9. ~  continuu [HenpepbiBHbiH xoa; marche 
continue; stetige Fahrt; continuous running; folyto
nosjárás, egyenletes járás]. V. sub Regim continuu.

10. ~  cu for|a d e  tracfiune [xoa c nOMOiiţbîO  
CHJibi TflrH; m arche avec force de traction; Fahrt 
mit Kraftverbrauch; running' with traction force; 
menet vonóerővel]: Mersul unui vehicul sau al 
unui tren, când tracfiunea este realizată prin an
trenarea rofilor de către motor (de ex. mersul 
cu consum  de abur sau de* energie electrică- al 
unei locom otive).

11. ~  cu recuperare [x o a c  p e K y n e p a iţn e ă ; 
marche par récupération; W iedergew innungslauf; 
recuperation running; rekuperácios menet, áram - 
visszatéritéses menet]: Mersul unui vehicul elec
tric fără forfă de tracfiune, cu motorul funcţio
nând ca generator care debitează pe linia e le c
trică d e a lim e n ta re  energia electrică obţinută din 
energia cinetică şi potenfială a vehiculului. Echi
pam entele e lectrice ale vehiculelor şi ale stafiu- 
nilor de alimentare trebue să fie construite special 
pentru a permite recuperarea.

12. ~  fără forfă de tracfiune [x o a 6e3 no- 
MOiiţH CHJibi TflrH; marche sans force de trac
tion; Fahrt ohne Kraftverbrauch; running withouf 
traction fo rce ; vonóerő-nélküli m enet]: Mersul 
unui vehicul prin consumul energiei sale poten
ţiale (când vehiculul coboară) sau al energiei 
sale cinetice (de ex. mersul unui tren cu regula
torul închis al locomotivei sale cu abur, sau cu 
motorul decuplat al locomotivei sale electrice).

îs. ~  în ap o i [3aAHHH x o a ; m arche arriére; 
Rückwártsgang, Rückwartslauf; reverse running, 
back stro k e ; hátra menet]. V. sub Inversarea 
sensului de mars al maşinilor.

14. ~  încet [THXHH X O A ; ralenti; ]  Leerlauf; 
slow running; lassú menet]. Auf o.: Mersul cu tu
raţie scăzută şi fără sarcină utilă al motorului unui 
autovehicul. Consum ul de combustibil se reduce  
la cel necesar pentru acoperirea pierderilor prin 
frecare. Motoarele cu explozie, cu alimentare prin 
carburator, au, de obiceiu, în acest regim de  
funcţionare, un consum specific mare, iar car
buratorul lor are un jiclor de mers încet (v.). 
Sin. Ralanti, Mers în  gol.

îs. ~  în curbe al vehiculelor d e  cale  ferată 
[xoa JKéJie3HOAopo}KHoro cocTaBa Ha 3anpy- 
TJieHHflX; circulation des véhicules de chem in de  
fer dans Ies courbes; Bogenlauf der Eisenbahn- 
fahrzeugen, Krümmungsfahrt der Eisenbahnfahr-



9 2 4

zeugen; runhing of the railway vehicles in curves; 
vasúti jármüvek kanyarban való m enete]: Mersul 
cu stabilitate al vehiculelor de cale ferată, în 
curb e, pentru eliminarea pericolului de deraiere, 
şi cu reducerea la minim a rezistenfelor la avan
sare, datorite frecărilor în curbe. Mersul cu sta
bilitate se obfine prin am enajeri constructive ale 
căii, pentru circulafia în curbe (v. sub Supraînăl- 
fare şi sub Supralărgire), prin m ijloace construc
tive aplicate vehiculelor, pentru a realiza înscrierea  
în curbe (v. sub înscrierea în curbe a locomoti
velo r, şi sub înscrierea în curbe a vagoanelor) 
şi prin limitarea în curbe a vitesei de mers (v. 
sub Vitesă de mers).
' 1. Mers izolat [H 30JlH p0B aH H blH  XOA; marche
isolée; isolierter G a n g ; isolated running; üres me
net]: Mersul unei locom otive, fără rem orcare de  
vagoane.

2. ~  uniorar [OAHOHacOBOH xoa; marche uni- 
horaire; unistündlicher Lauf; unihourly running; 
egyórai járás], V . sub Reqim uniorar.

3. Mers [ x o # ; * A  marche; Lauf; running;-jârat]. 
Tehn.:  2. Regim de funcfionare caracteristică a 
unui sistem tehnic care are organe în mişcare, 
prin consumul de energie din interiorul său. 
Exem ple: mersul unei maşini de lucru, mersul 
unui motor, mersul unui ceasornic. La o maşină, 
mersul poate fi în gol, în sarcină, continuu, inter
mitent, înainte, înapoi, etc.

4. M ers [A B H H ie H H e ; fonctionnement; Betrieb; 
working, running; üzem ]. Tehn.: 3. Regim de func
fionare a unui sistem tehnic, chiar când acesta nu 
are organe în mişcare, şi chiar când acesta ia 
energia din exterior. Exemple: mersul unui trans
formator electric, etc. Sin. Funcfionare.

5. ~  d e  fdurată [[npOAOJttKHTejîbHbiH xoa; 
service conţinu, fonctionnement conţinu; D au er- 
betrieb, Dauerlauf; continuous service, running co n - 
tinuous working; állandó járás, tartó járat]. V . sub 
Regim d e |d u ra tă ,f  Regim permanent.

6. ~  în gol [xojioctoh xoa; m arche en vide;
Leerlauf, Leerfahrf; idle running, running wiihout 
Ioad; üresjárás]: Mersul unei maşini de forfă
sau de lucru, fără a ceda energie utilă. Exem ple: 
mersul unui electromotor fără a fi cuplat la vreo 
maşină de lucru (în vederea ridicării unor carac
teristice de încercare); funcfionarea unui grup 
electrogen cu circuitul de debitare deschis (în
trerupt); mersul unei m aşini-unelte, la care unealta 
nu este angajată în materialul de prelucrat.

7. ~  în paralel [napaJlJieJlbHbiH XOA; marche 
en paralléle; Parallellaufen; parallel working; pár
huzam os járás]: 1. Mersul unor maşini de forfă 
(generatoare electrice, pompe, com presoare, etc.), 
cari debitează deodată în acelaşi receptor sau 
pe aceeaşi refea, la aceeaşi presiune, respectiv 
tensiune la borne. —  2. Mersul unor transforma
toare electrice cari sunt alimentate dintr'o refea 
.comună şi debitează într'o refea comună, la ten
siuni primare şi secandare egale.

8. ~  în paralel al rraşinilcr electrice [nape- 
j i J ie J ib H b m  x o a  a J ié K T p H H e c K b ix  M a to H H ;

m arche en  paralléle des m achines électriques; 
Parallelarbeiten elektrischer M aschinen; parallel 
w orking of electric m achines; villam os gépek  
párhuzam os járása]. E/f.; Funcfionarea maşinilor 
electrice legate în paralel la o aceeaşi refea 
electrică, în care debitează energie, dacă sunt 
generatoare, respectiv din care absorb energie, 
dacă sunt motoare.

Refelele electrice în plină sarcină se alim en
tează,, de  obiceiu, dela mai multe generatoare» 
fie fiindcă nu se pot construi cu m ijloace simple  
generatoare prea mari, fie fiindcă centralele şi 
uzinele electrice au nevoie de o rezervă de pu
tere pentru cazurile  de deranjam ente (dacă re
feaua s'ar alimenta dela un singur generator, ar 
trebui ca generatorul de  rezervă să aibă pu
terea necesară întregii refele, adică ar fi foarte 
costisitor). De ,altă parte, legarea în serie p re 
zintă importanfă numai pentru anumite instalafii 
de curent continuu, de înaltă tensiune, aşa încât 
tehnica a desvoltat în principal legarea î$  paralel, 
la tensiune la borne efectivă constantă, atât a 
generatoarelor, cât şi a motoarelor electrice, care  
se poate face realizând un randament mare aî 
transportului şi distribufiei energiei electrice.;

Legarea în paralel a unui generator de curent 
continuu cu excitafia în derivafie sau cu excita
fia compusă, cu generatoare de acelaşi fel, se 
poate face dacă excitafia lui e aleasă astfel, încât 
să aibă, în gol, o tensiune Ia borne egală cu 
tensiunea refelei, şi aceeaşi polaritate cu aceasta,, 
iar încărcarea şi descărcarea unui astfel d e  g e 
nerator se face mărind, respectiv micşorând in
tensitatea curentului său de excitafie, prin varia
fia regulatorului său de câmp. Dacă m erg în 
paralel generatoare cu excitafia com pusă, mersul 
lor este stabil numai dacă se leagă între ele cu
0 conductă de „echilibrare" bornele om oloage  
ale excitaţiilor în serie ale diferitelor generatoare.
1  Pentru ca un generator sincron să poată fi 
legat în paralel cu alte generatoare sincrone, 
cari debitează într'o refea, trebue ca el să în 
deplinească următoarele condifiuni: Tensiunea lui 
la borne, în vid , trebue să fie egală, în valoare  
efectivă, cu tensiunea refelei şi să aibă aceeaşi 
frecvenfă şi fază, iar mersul ei în timp să nu di
fere mult de mersul în timp al acesteia, iar dacă  
generatoarele sunt polifazate, ordinea de suc
cesiune a tensiunilor de faze ale generatorului 
şi refelei trebue să fie aceeaşi. Egalitatea faze
lor se observă cu ajutorul unor lămpi de punere  
în paralel (v. Punerea în paralel a maşinilor sin
crone) sau cu ajutorul sincronoscoapelor (v.).

V arierea curentului de excitafie al generatoare
lor sincrone cari merg în  paralel modifică numai 
repartifia pe generatoare a puterii reactive,* 
pentru a varia şi repartifia pe ele a puterii ac
tive, trebue reglate regulatoarele motoarelor cari 
antrenează generatoarele, şi anume reglate pen
tru turafie mai înaltă, respectiv mai joasă, pentru 
a mări, respectiv penfru a micşora puterea gene
ratorului respectiv. Această reglare nu antrenează o 
urcare sensibilă a turafiei, şi e necesară pentru ca
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generatorul respectiv să se încarce cu putere a c
tivă, prin varierea poziţiei relative dintre curba  
câm pului magnetic produs de indus în întrefierul 
generatorului, şi dintre roata polară a maşinii. 
Condifiunile mersului în paralel stabil sunt de
scrise sub Pendulările maşinilor sincrone.

La mersul în paralel al com utatoarelor e le c
trice, atât părfil 3  lor continue, cât şi cele  alter
native, sunt legate în paralel, dacă au transfor
mator comun pe partea alternativă. în acest caz, 
nesim etriile rezistentelor de trecere la periile de  
curent continuu pot provoca un curent continuu 
care intră în maşină prin periile ei negative şi 
se închide prin inelele ei colectoare, prin barele  
colectoare din partea alternativă şi periile pozi
tive ale altei comutatoare, supraîncărcându-le şi 
producând scântei la perii. Dacă o comutatoare  
m erge în paralel cu generatoare d e  curent con
tinuu, ea ia şocurile de putere, fiindcă are o 
rezistenfă interioară mai mică decât acestea. De 
aceea i se aplică o  excitafie în serie diferen
fială fafă de excitafia în derivafie, şi se  echi
pează cu o bobină de reactanfă, în partea de  
curent alternativ.
1 ^-Maşinile asincrone merg în paralel cu alte ma
şini sincrone sau asincrone, fără a avea nevoie  
d e  sincronizare, fiindcă iau dela refea curentul 
magnetizant.

1 . Mars în paralel al transformatoarelor e le c
trice [n a p a ju ie jib H b iH  x o a  s jie K T p n q e c K H X  
TpaHCCjDOpMaTOpOB; marche en parallele des 
transformateurs électriques; Parallelarbeiten e le k- 
Irischer Umspanner; parallel working of electric 
transformers; villam os transzformátorok párhuza
mos járása]. E lţ :  Funcţionarea transformatoarelor 
cu înfăşurările lor primare montate în paralel şi 
cu înfăşurările lor secundare montate de ase
m enea în paralel. Pentru ca puterea aparentă să 
se repartizeze pe transformatoare aproximativ 
proporfional cu puterea lor nominală, trebue ca 
tensiunile lor de scurt-circuit procentuale să fie 
aproximativ egale, şi ca raportul dintre puterile  
lor nom inale să nu fie foarte m ic sau foarte mare.

2 . ~  în sarcină [x oA nOA Harpy3K0H; marche  
en charge; Lastlauf, Betrieb mit Belastung; running 
with load; terheléses járás]: Mersul unei maşini d s  
forfă sau de lucru, când ce d e a ză  energie utilă. —  
După mărimea sarcinii în raport cu puterea no
minală a maşinii, se d e oseb esc (v. sub Sarcină): 
mers .în  plină sarcină sau în sarcină nominală, în 
suprasarcină, şi în sarcină redusă.

z. ~  inferm itent[apepblB H CTblH  XO^; marche 
intermittente; intermittierender G a n g ; intermittent 
running; szakaszos járás], V. sub Regim inter
mitent.

4 . ^  'neregulat [HepaBHOM epHblH X O A ; m ar- 
che irréguliére; unregelm a^iger G a n g ; irregular 
running; rendetlen járás]: Mersul cu abateri dela  
caracteristicele stabilite sau dela programul fixat.

s. ~  p e rio d ic [ n e P H O / ţH q e c K H ă  X O A ; marche 
périodique; periodischer G a n g ; periodic running; 
periodikus járás]. V . sub Regim periodic.

6. ~  regulat [paBHOMSpHblH XOA; m arche  
jréguliére; regelm ăijiger G a n g ; regular running; 
rendes járás]: 1 . Mersul unui sistem tehnic, după  
■ caracteristicele sale, stabilite în prealabil. — 2. M er
sul unui vehicul cu respectarea unui program fixat 
în prealabil.

7 . ~  sincron al posturilor telegrafice [c h  fi
x p o n tjá n  p a ő o T a  TejierpacjDH bix ycT a H O B O K ; 
marche synchrone des postes télégraphiques; 
Gleichlauf der Telegraphenapparate; telegraph  
stations synchronism ; taviróberendezések szinkron 
m enete]: Mersul a două posturi telegrafice legate 
printr'o linie (unul emifător şi unul receptor), 
astfel încât elem entele lor rotative să aibă simul
tan pozifii om oloage.

8. M ers [ x o a ; cours, 'm arche; Fahrt, G a n g ; 
course, working; menet, járat]. Tehn.: 4. Desfă
şurarea în timp a unor operafiuni sau a unor feno
m ene program ate. Exemple: mersul fabricafiei 
într'o uzină, mersul distilării, mersul trenurilor, etc.

9 . M ersul trenurilor [p a cn H c a H H e  noe3AO B; 
indicateur des chem ins de fer; Eisenbahnfahrplan; 
time table for railways; vasúti menetrend]: 1. Pro
gramul stabilit pentru circulafia trenurilor. Se întoc
meşte după graficul de circulafie. —  2. Imprimat 
care cuprinde mersul trenurilor în sensul de sub 1. 
Se deo seb esc: mers d e ; serviciu, care se întoc
meşte pentru uzul personalului feroviar, şi cu
prinde, pe lângă p ro g ram u l.d e  mers, şi o serie  
de date d e  exploatare (ca vitese maxime adm ise, 
timpi minimali de  mers, procente de frânare, etc.), 
şi mers pentru public, care se întocm eşte pentru 
uzul publicului.

10. Mers [ajlHEOp, x o  A; allure; Verlauf; course; 
m enet]. Tehn.: 5. Forma unei linii curbe. Exemple: 
mersul unui traseu, mersul curbei de reprezen
tare grafică a unei funcfiuni. Sin. Alură.

11 . M ersolafi [M epcO JiaTbi; mersolates; M erso- 
late; m ersolates; merszolatok]. Ind. fexf.: Săruri 
alcaline ale mersolilor (v.), folosite în industria 
textilă ca agenfi de dispersare şi de udare. în  
am estec cu săpun, se folosesc şi pentru spălare. 
Mersolafii sunt cunoscufi sub diferite nume co 
m erciale, ca M erpols, Avitone.

12. M ersoli Chim., Ind. fexf.: Substanfe obfinute 
prin sulfoclorurarea hidrocarburilor:

RH +  S 0 2 +  C l2 R S 0 2CI 4* H CI
. (R este^un rest de h idrocarbură).|

ij|S e  folosesc diferife calităfi de rnersoli, carac
terizate prin confinutul lor în m ono- şi în disulfo- 
cloruri, ca şi în hidrocarburi netransformate. M er- 
solii sunt detergenţi, rezistenţi la calciu; sunt fo
losiţi în industria textilă. Prin tratarea lor cu h i- 
droxid de sodiu, se obfin mersolati. (N. C .).

13. M erfă. V . Mierfă.
14. M ertic. Ind. far.: 1 . Măsură pentru făina 

măcinată în morile ţărăneşti, folosită când se re
fine uiumul pentru măcinat. —  2. Măsură mică, 
cu care se măsoară orzul sau ovăsul pentru cai.

15. M e rvin î! [M ePBHHHT; merwinite; Merwinit; 
merwinite; mervinit]. Mineral.: C a 3Mg ( S i0 4)2. Si
licat de calciu şi m agneziu, natural, cristalizat în  
sistemul monoclinic, cu d. 3 ,1 5  şi duritatea 6. Se
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găseşte în rocele da contact, şi se formează în 
sguri sau în m aterialele refractare m agnezitice,

în cari raportul este supraunitar. Dacă acest
J IU 2

raport depăşeşte 1 ,8 ,  sa formează p 2 C a 0 * S i 0 2, 
cu care mervinitul formează cristale de amestec.

1 . M eseriaş [MacTepOBOH; artisan; Handw er- 
ker, gelernter Arbeiter; sk ilb d  labourer, artisan, 
craftsman; kézm üvas, m esterem ber]: Persoană care  
exercită o meserie, având cunoştinţei 2  şi în d e 
mânarea manuală, necesare în acest scop.

2 . M eserie [M a cT e p cT B o ; métier, profession 
(m anuelle), occupation; G ew e rb e , Handw erk, B e- 
ruf; trade, profession, handicraft, craft; m es'erség]: 
Activitate profesională desfăşurată cu scopul de a 
prelucra şi a transforma m aterialele. —  Uneori, se 
numeşte m esarie activitatea profesională desfă
şurată cu scopul de a prelucra şi a transforma ma
terialele, excluziv activitatea industrială; alteori, ex
cluziv gospodăria şi producţia primară (agricultură, 
silvicultură, minerit şi pescărit), iar alteori, excluziv  
industria, gospodăria şi producţia primară.

3 . M eşină [cac})bflH; basane; Hammelfell; basil; 
cserzett ürűbőr]. Ind. piei.:  Piele de oaier de  
obiceiu de oaie figaie sau furcană, tăbăcită ve
getal sau în săruri de crom, care se în 're b u in - 
tează pentru căptuşeală la încălfăminte.

4. M esnager, încercare ~  [H cn b iTaH H e  M e c -  
H a re p a ; essai M,; M. Probe; M. test; M. kísérlet], 
Metl. V . sub Rezilienfă.

5 . M esocarp [B H yTpeH H an oőoJionKa 3e p H a , 
M e 30 K a p n ; m ésocarpe; Mesokarp; m esocarp; m e - 
zokarp]. Bot.: Strat de celule celulozice, cuprins 
între endocarp şi epicarp, împreună cu cari a lcă - 
tueşte pericarpul, care formează învelişul exterior 
al sem infelor.

6. M eso coloid  [Me30K0J7Jl0H;i; iré so co lio íd e ; 
M esokolloid; m esocolloid; m ezokolloid]. Chim.: 
Substanfă cu proprietăfi coloidale, compusă din 
m acrom olecule, cu un grad de polim erizare cu
prins între 100 şi 1000, şi cu o vcatenă lungă

de 2 5 0 -■ -2 5 0 0  Â.
M esocoloizii au proprietăfi interm ediare între 

ale eucoloizilor şi ale hem icoloizilor (v.),
7. M e so fază [M e30(|)a3a; m ésophase; M eso - 

p h a se ; m esophase; m ezofázis]. Chim. fiz.)  Sin. 
Fază mesomorfă (V. Mesomorfă, stare ~ ) .

8. M eso gea. V . Thetys.
9 . M eso ino zif [M e30HH 03H T; mésoinosite; M e- 

soinosit; m esoinosife; m ezoinozit]. Chim.: Inozit 
inactiv. Se găseşte în unele organe şi în muşchi, 
în vegetale  se găseşte atât liber, cât şi esterifi- 
cat cu trei m olecule de acid fosforic. Sarea de  
calciu şi m agneziu a acestui ester este fitina (v.), 
care se întrebuinfează în m edicină. Deoarece m e - 
soinozitul accelerează creşterea plantelor, el este 
o auxină, care se numeşte şi „Bios I".

10. K e s o lif  [M e30JiHT; mésolite; Mesolith; m e - 
solite; m ezolit]. Mineral.:

CNa20 • Al203 • 3Si02 • 2H20 . Ca(0H)2AI20 3f. 3SI02 • 2HsO. 
ZeoIitT sodico-calcifer, cristalizat în sistemul tri- 
clinic.';

11. M eso m erie  [M e30M epHfl; m ésom érie; M e - 
som erie; m esom erism ; m ezom éria]. Chim.:  Sin. 
Rezonanfă (v.).ţ

12. M esom orfă, stare ~  [M e30M 0p(|)H0e coc- 
TOHHHe; état m ésom orphe; m esonrorpher Zustand; 
mesom orphous state; mezomorfus állapot]. Chim. 
fiz.: Stare a m ateriei, interm ediară între starea 
amorfă şi cea  cristalină. Stările mesom orfe cele  
mai cunoscute sunt: starea sm ectica, starea ne- 
matică şi starea lichidă anisotropă (cristale lich ide).

îs. M eson [MG30H; méson, mésotron; Meson; 
m eson; m ezon]. Fiz.:  Particulă e lem entară de  
materie, cu masa intermediară între a electronului 
şi a protonului, şi cu o cuantă electrică elem en
tară negativă sau pozitivă. Se presupu ne şi exis- 
tenfa unui meson neutru. Mesonii sunt particule 
instabile, descoperite în razele co sm ice. Se d e s- 
integrează prin em isiune de raze Ş. Au un rcl 
important, ca agenfi ai forfelcr nucleare, cari se  
exercită între p a rticu lele  cari constitue nucleii 
atomici (protoni şi neutroni). Sin. f/esotron.

14 . M e so n u m u lific  [M e30HyM M yj]H TH bifi; m é - 
sonum m ulitique; Eozán; Eocéné; Eocén]. G e o /.: 
Eocén. (Term en ve ch iu , folosit mai ales d e  geo
logii francezi).

15 . M eso sfenus gracilis. Insectă (hiperparazit) 
care atacă şi distruge molia tutunului.

io. M esoferm  [M e30 Tep M H ^ecK H K ; m esother- 
m e; m esotherm isch; mesothermal; m ezoterm ikus]. 
Agr. :  Calitatea unei plante de a avéa o desvol
tare optim ă la temperaturi cuprinse între 10  şi 4 0 °.

17 . M esoferm al [M e 3 0 -T e !p M a j]b E b ] K ; m é s c - 
therm ale; m esotherm al; mesothermal; m ezoter- 
m ál]. G e o /.: Calitatea unui depozit hidroterm cl 
de a fi fost format la o temperatură cuprinsă 
între 200 şi 3 0 0 °.

is. M esotoriu [M e30T0pH H Ebifi; mésothorium; 
Mesothorium; m esothorium ; mezotorium]. Chim.:  
Num e sub care se cunosc două elem ente radio
active: Mesotoriu 1: MsTh 1, nr. at. 88, gr. at. 
228. Isotop cu radiul. Se extrage din m inereurile  
de foriu. Emite raze p de foarte slabă energie, 
cu un timp de înjum ătăfire de 6 ■ ■ * 7 ani, trecând  
în mesotoriu 2 . Mesotoriul 1 se ob fine din d e 
pozitele d e  toriu, cari au stat câfiva ani, ad ău 
gind bariu şi precipitând cu acid  sulfuric. Se  
separă cristalizând fracfionat clorura sau bromură. 
Toriul confinând totdeauna pufin ioniu, mesotoriu! 
are urme de radiu. Are întrebuinfări în  m edicină, 
datorită radiafiei y  pătrunzătoare, care poate în 
locui radiajia y a radiului.

Mesotoriu 2 :  MsTh 2, nr. at. 89, gr. at. 228 , 
este isotop cu actiniul. Se desagregă cu un timp 
de înjum ătăfire de 6 ,1 3  ore, emifând reze £,y, şi 
trece în radioforiu.

19. M esofron [M e30 Tp 0fí; mésotron;' M esotron; 
mesotron; m ezoiron]. V . Meson.

20 . M e so zo ică , eră ~  [M e30 30H CK an 3 p a ; ere 
m ésozo’íque; M esozoikum ; m esozoic era; m e zo - 
zoikus korszak]. G e o /.; Diviziune de primul ordin în 
G eo lo gia  stratigrafică sau istorică. Este cuprinsă  
între era paleozoică şi cea neozoică (v. tabloul
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G eo lo g ice, subdiviziuni ~ ) .  Se subdivide în trei 
perioade: Triasic* Jurasic şi C retacic.

Form ele fosile din M esozoic arată o trecere  
dela formele vechi de vieafă, din Paleozoic, spre 
cele  mai noi, din N eozoic, de unde şi denum i
rea d e  eră m esozoică (eră d e  m ijloc). Se nu
meşte şi era secundară, fiind a doua eră, după 
cea paleozoică sau primară, în care formele fosile 
ale viejuitoarelor sunt abundente şi bine păstrate.
* Din punctul de vedere biologic, se caracteri
zează prin predom inarea reptilelor, atât pe us
cat, cât şi în mări şi în atmosferă. Dintre ne
vertebrate, în dom eniul marin au predom inat 
amonifii şi belem nifii, astfel încât era mesozoică  
poate fi numită şi era reptilelor şi a amonifilor. 
Apar mamiferele primitive, reprezentate prin m ar- 
supiale, ca şi pasările. Apar, de asem enea, peştii 
osoşi (teleosteenii).

Multe grupu i de anim ale, cari au avut un rol 
important în Paleozoic, dispar cu totul în M eso
zoic; de exemplu, frilobifii, cistideele, blastoi- 
d e ele, tetracoralierii, peştii placoderm i. Brahiopo- 
dele, cari au avut o mare răspândire în Paleo
zoic, sunt în regresiune în M esozoic; lam elibran- 
hiafele au, în schim b, un rol mai important.

Apar hexacoralierii, cari au un mare rol lito- 
genetic, ei constituind recifi puternici, mai ales 
în Jurasicul superior.

în Triasic şi Jurasic predom ină gimnosperm ele, 
criptogam ele vasculare fiind în vădit regres. în  
C re tacic apar şi angiosperm ele.

M işcările orogenice sunt mai restrânse. în Tria- 
sicul superior se schifează, în unele regiuni c'e 
pe glob, o mişcare orogenică [numită chim erică. 
în Cretacicul inferior se manifestă, în geosincli- 
nalul Thetys, prima fază de cutare a sistemului 
muntos carpatic-him alaian. Vulcanism ul a fost mai 
restrâns decât în P aleozoic şi în Neozoic.

M işcările epirogenice s'au manifestat pe o scară 
foarte întinsă, producând transgresiuni şi regre
siuni marine dintre cele  mai mari.

Marea Thetys, formând încă din Paleozoic un 
mare geosinclinal care înconjura Pământul, a per
sistat în întregul M esozoic, pe amplasamentul lan
ţului muntos a lpin-carp atic-him alaian de astăzi.

în M esozoic predom ină calcarele, dolomitele, 
şi apoi gresiile şi marnele.

Din Jurasicul superior, clim a Pământului începe  
să se diferenţieze după zone de latitudine; se 
d eoseb esc astfel, în desvoltarea depozitelor 
m arine, o  regiune boreală, mai rece, şi unaaustrala, 
mai caldă.

Durata erei nr.esozoice a fost evaluată Ia cca  
13 5  •• • 180 G 00000 de ani, adică aproape de trei 
ori mai scurtă decât durata erei paleozoice.

î. M eso zo nă [Me3030H; m ésozone; M esozone; 
m esozone; m ezozona]. G e o /.: Zonă de transfor
mare metamorfică, situată sub epizonă, cu con
diţiuni de metamorfism regional interm ediare între 
cele  din epizonă şi cele din catazonă, caracterizate  
prin presiune litostatică m edie, stress foarte pro
nunţat şi temperatură m ijlocie. Rocele mesozonale  
mai frecvente sunt: micaşisturile, gneissurile, şistu

rile cu hornblendă, amfibolitele, cuarfitele şi cal
carele cristaline.]

а. M eso zo nal [M e3 0 3 0 HaJibHb]H; m ésozonal; 
m esozonisch; m esozonal; m ezozonikus]: Calitatea  
unei roce de a se găsi în mesozonă.

3. M esselif [M e cce jiH T ; messélite; Messelit; 
messelite; m eszelit]. Mineral.:

C a 2Fe++( P 0 4)2 • 2 H20 .
Fosfat de fier şi de  calciu, natural, cristalizat în 
sistemul triclinic.

4. M essinian [M eccHHHaHOBbiH npyc; m essi- 
nien; Messinien; M essinian; messziniánikus]. G e o /.: 
Etaj al Neocenului superior, desvoltat în Italia de 
Su d-V est şi în Africa de Nord, sub un facies la
gunar, în care predom ină gipsurile, transformate 
adesea,  prin reducere, în sulf.

5. M esteacăn [ö e p é 3 a ; bouleau; Birke; birch; 
nyirfa]. Si/v.: Betula verrucosa Ehrh. (B. pendula  
Roth). Arbore înalt până la 20 m, din familia 
betulaceelor, răspândit în regiunea dealurilor şi 
în regiunea montană inferioară, pe coaste înso
rite şi în tăieturi de păduri. Are un lemn alb, 
gălbuiu sau roşietic, om ogen şi moale. E între
buinţat ca lemn ascuns, la m obile, penfru sculp
tură grosolană, pentru cercuri de butoaie, mo
soare, chibrituri, pastă de celuloză, etc., şi drept 
combustibil. Scoarţa lui conţine tanin şi betulină. 
Prin distilarea scoarţei se extrage un uleiu între
buinţat în pielărie (pentru iufturi). Seva conţine
0 ,9 %  zahăr; prin concentrare şi fermentare, se 
prepară din sevă o băutură alcoolică.

б. co ajă d e  ~  [0 e p e 3 0 B a n  K o p a; écorce  
de b o u le a u ; Birkenrinde ; birch bark ; nyirfa- 
héj]. Ind. pie i. :  C o aja  mesteacănului, cu un con
finut în tanin de cca 8 °/c . Se întrebuinfează pufin 
în tăbăcărie, numai la pieile de iuft, cărora le dă 
o im perm eabilitate mai mare la apă.

7. M eşter. V . Maistru.
8. M eşter-grindă. Ind. făr., Cs.: G rin d ă groasă, 

aşezată, la casele ţărăneşti, în lungul mijlocului 
planşeului podului, şi pe care se sprijine grinzile  
transversale ale tavanului. Sin. Feurmaur.

9. M e t-: Prefix folosit uneori in locul pre
fixului m eta- (v.), în faţa cuvintelor cu iniţiala a. 
Exemplu: metacroJeină (în Ioc de metaacroleină).

10. M e ta -[M e T a -; m é ta -; M eta-; m eta-; m éta-]. 
Chim.:  1. Prefix folosit în Chim ia organică pentru 
a indica, în seria benzenică, derivaţii disubstifuiţi 
în 1 ,3  (v. Kékulé, hexagonul Iui ~ ) .  Exemple: 
rezorcina C 6H4(O H )2 este metadifenol sau dife- 
nol 1,3 . Derivaţii meta sunt isomeri cu derivaţii 
orfo (1,2)  şi cu derivaţii para (1,4 ). —  2. Prefix 
folosit în Chim ia minerală pentru a indica, în 
general, substanfe mei pufin hidratate. Exemple: 
acidul metafosforic P 0 3H este mai pufin hidratat 
decât acidul fosforic P 0 4H3. —  3. Prefix care  
serveşte la formarea numelor de polimeri ai anu
mitor substanfe: m etaaldehide, etc.

11. M eta. V . sub M etaaldehidă.
12 . M e ta a ld e h id ă  [M e T aajm erH fl; m étaaldé- 

hyde; M etaaldehyd;rr etaaldehyde; nretaaldehida]. 
Chim.:  (C H 3 — C H O ). Polimer rracrom olecular al
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acetald ehidei,cu  m oleculefiliforme aciclice, obfinut 
sub influenta acidului clorhidric, la temperatură 
p a s ă . Estei cunoscut sub numele de „meta" sau 
d e «alcool solidificat", şi serveşte drept com bus
tibil. Sin. M etaldehidă.

î .  M etaantim onios, acid  ~  [M eTacyp O M eH H - 
CTan KHCJlOTa; acide méfa-antimonie.ux; m eta- 
anfim onige Săure; me.ta-antimonious acid ; m eta- 
antimonikus sav]. Chim.:  Sb O  • O H . O xiacid al 
antimoniului, care Se obfine din clorură de anti
moniu, prin descom punere c u ,o  solufie de car
bonat de sodiu. Se prezintă ca precipitat alb, 
care, prin fierbere cu apă, se transformă în  oxid 
de anHmoniu.

2 . M etaantim onifi [M eTaaHTHM OHHTbi; m éta- 
anfimonites; Metaanfimonite; meta-antim onites; 
m etaanfimonifok]. Chim.:  Sărurile acidului meta
antimonios. Se formează prin com binarea acidu
lui metaantimonios cu hidrafi alcalini.

3. M etaarsenic, acid  ~  [M STâM biiiibHKOBaH  
KHCJlOTa; acide m éta-arsénique; M etaarsensăure; 
m efaarsenic a cid ; metaarzénikus sav]. Chim.:  
A sO ;îH. O xiacid  al arsenului, care se obfine prin 
încălzirea acidului piroarsenic, la 2 0 0 °. Se prezinfă 
sub forma unei mase cristaline, albe. Esfe stabil 
numai în stare solidă. Apa îl transformă în acid  
arsenic.

4 . M etabolism  [M eTaŐ 0JiH3M ; m étabolism e; 
M etabolism ; m etabolism ; m efabolizm us]. Chim. 
biol.: Totalitatea procesalor de transformare a sub
stanţelor, în organism ele vii. M etabolismul cu
prinde procesele de natură biochim ică prin cari 
sunf sintetizate şi degradate substanfele în corpul 
fiinfelor vii. Sinfeza diferitelor substanfe, sau calea  
ascendentă, se numeşfe anabolism ; degradarea  
substanţelor, sau calea descendenfă, se numeşfe 
cafabolism .

5 . M etacaolinit [M eTaK aojiH H H T; méfacaolin, 
méfakaolin; Metakaolin; metakaolin; metakaolin]. 
fad. st. c ;  Ă l20 3 ■ 2 S i0 2. Caolinit anhidru (caolinit 
deshidratat). Primul produs de deshidratare prin 
ardere, al caolinului, care poate 
exista până la temperatura de  
8 3 0 -* * 8 7 0 °. La temperaturi mai 
înalte, refeaua cristalină a caoli
nului se descom pune complet.
M etacaolinitul esfe un compus 
labil, care reacfionaază cu uşu- 
rinfă, şi care, la temperaturi cari 
d e p ă şe sc10 0 0 °, trece în muilit.

6. M e f a c e n t r ic ă r  curbă ~
[M eT aiţeH T pH qecK aH  K p H B a n ; 
courbe métacenfrique; m etazen- Curbă m etacentrică 
trische Kurva; metacenfric line; a unui avion, 
metacentrikus görbe]. Cs., Nav,: /) curbă m etacen- 
înfăşurătoarea rezultantelor for- trică; 2) rezultantele 
felor exercitate de mediu asupra presiunilor la d iferite  
unui corp plutitor pentru d ife - unghiuri de inci
ntele pozifii • ale plutitorului, denfă; 3) p ro fil de 
(punctele m din fig. c de sub arjp§.
M etacentru).

7. M etacentru [M eTaiţeH Tp; m étacentre; M e - 
fazenfrum; m atacenfer; metacenîrum ]. Hidr.: Punc

tul de intersecfiune M  dintre verticala care frece  
prin cenfrul de presiune C '  al „carenei" (numit 
în cazul navigafiei şi cenfru de carenă), adică  
prin centrul de greufate al lichidului- deslocuit de  
un corp care pluteşfe pe un lichid şi e inclinat 
pufin, în jurul unei axe orizontale, fafă de pozifia  
sa de echilibru —  şi dintre axa de plutire a corpu
lui, care trece prin cantrul de  greutate G  al corpu
lui şi prin cenfrul de presiune C ,  când corpul 
pluteşfe în echilibru pe lichid (v. fig. a).

a

M etacentru.
J) curbă m etacentrică ; 2) curba m efacentrelor d ife ren fia le j 

3) curba centre lor de presiune.

Verticala C 'M ,  care trece prin pozifia C '  pe care  
o are centrul de presiune C '  în pozifia inclinată, 
(v. fig. b) se găseşfe anulând suma momentelor în 
raport cu M  ale greutăfilor următoarelor trei vo
lume da lichid, considarate aplicate în centrele  
de greutate respective: volum ul V  deslocuit în  
pozifia de echilibru (cu cantrul de greutate C ,  
la distanta H  sub mefacenfrul M ) ,  volumul V± intrat 
în lichid la varierea in c lin i ii (cu cantrul da  greu
tate C t ) ,  şi volumul V 2, ieşit din lichid la varierea  
înclinării (cu cenfrul de greutafe C 2); ultimul mo
ment este considerat nagativ, adică forfele din 
C i  şi C 2 formează un cuplu. Din această co n d i- 
fiune rezultă / / = / :  V ,  unde /  e momentul de  
inerfie al suprafefei (planului) de plutire în raport 
cu dreapta în jurul căreia s'a inclinat corpul, şi 
care este reprezentată de intersecfiunea planului 
vechiu de plutire cu cel nou. Dacă hG e înălfim ea  
centrului de greutate G  al corpului — deasupra  
centrului de presiune C  —  în pozifia de echilibru, 
înălfim ea m etacenlrică, adică înălfimea m etacen- 
trului deasupra cenfrului de greutafe al corpului este

h£ fiind contat pozifiv când G  e deasupra lui C ,  
şi negativ când G  e dedesubtul lui C .  Dacă G  este 
deci greutatea corpului plutitor, momenful său de  
stabilitate în pozifia inclinată cu unghiul a  este

M st = Gh  sin a  =  G ^ s in  a — GhG sin a.

Corpul pluteşte deci stabil, indiferent, respectiv  
labil pe lichid, după cum metacenfrul se găseşte  
deasupra cenfrului de  greutate al corpului, (h> 0) 
coincide cu el (^ =  0), respectiv se găseşfe d e d e 
subtul lui (h<0), (regula lui Bouguer)
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Pozifia metacenfrului depinde deci, la corp dat
—  adică la V  şi hG constanfi —  de momentul de  
inerfie /  al ariei suprafefei de plufire, pe care o i 
determ ină corpul la suprafafa liberă a lichidului (în 
linie înireruptă, în figuri). Ea depinde d eci de  
înclinarea la care se raportă, fiindcă aria supra
feţei de plutire po aie varia cu incl'narea, şi de  
direcfia în care se inclină c o rp u l.— înălfim ea m e
tacentrică h a navelor prezintă mare irr.portanfă 
în navigafia pe apă, şi, în particular, înălfimea me
tacenfrului transversal, adică referi'orla înclinările în 
jurul unei axe orizontale longitudinale (v. fig. a şi b) 
care influenţează mişcările d e  ruliu ale navelor, 
şi înălfim ea metacenfrului longitudinal, adică re
feritor la înclinările în jurul unei axe orizontale  
perpendiculare pe exa longitudinală, care influen
ţează mişcările de tangaj aie navelor, şi care e 
cu mult mai mare decât prima. înălfim ea meta
cenfrului longitudinal al navelor mari este cca  
h = 0 , 2 ' - ‘ 1 m. O  înălfime h prea mare condi
ţionează oscilsfii mici, dar prea repezi, neplă
cute peniru pasagerii navei şi cari solicită puternic 
legăturile acesteia; o înălţim e h prea mică dă oscila
ţii prea lente şi mari, periculoase pentru navigafie.

î. M etaceniru diferenfial [^ H cfx ţe p e H iţH a jib - 
HblH M eTaiţeH Tp; m étacentre différenfiel; Diffe
rential m efazentrurr; differencia! mefacenter; diffe
renciális metacentrum]. Nav.: Punctul de intersec- 
fiune W  al curbei înfăşurăto^re a centrelor de  
greutate ale ariilor de plutire (la diferite înclinări) 
ale unui corp (nave) cu axa de plutire a corpului 
(navei). V. fig. sub Metacentru.

2. ~  lateral [ŐOKOBOH MeTau,eHTp; méta
centre latéra!; Breitenmetazentrum; lateral m eta- 
center; haránt metacentrum ]. V. sub Metacentru.

s.- ~  longitudinal [npOAQJibHbiH M eTaiţeH Tp; 
m étacentre longitudinal; Lăngenm etazentrum ; lon
gitudinal m etacenter; hosszanti metacentrum], 
V. sub Metacentru.

4. M etacinabru [M eTaK H H O B ap b ;m étacin ab re ; 
M etazinnabarit, Quecksilbernrohr; m etacinnabarite ; 
m etacinabarit]. Chim.:  Varietate de cinabru , care  
se  prezintă sub formă de pulbere n eagră ; are 
duritatea 3 şi gr. sp. 7 ,7  •■•7,8. Este un produs 
d e  transform are al cinabrului.

5. M efacrilic, a cid  ~  [M e T a K p n jiO B a H  k h c -
JlOTa; acide m étacrylique; M etacrylsăure; m eta- 
crylic acid ; metakrilsav]. Chim.: H2C ^
A cidul m etil-acrilic, lichid cu C —C O O H
p. f. 16 0 °, obfinut în practică H3C ^  
din cianhidrina acetonei, care, prin tratare cu acid  
sulfuric, se ^aponifică şi pierde o moleculă de  
apă. Se polim erizează cu uşurinfă, produsul de  

. polim erizare fiind o masă transparentă, numită 
sticlă plexi.

e. M etacrom  [M eTaxpoM ; m etachrom e mor
dant; M etachrom beize; m etachrom e mordant; rr.e- 
tckrom ]: Am estec de bicrorrat de potasiu şi de  
acetat de amoniu, întrebuinfat ca rrordcnt.

7. M efadină [ivieTaA H H a; m étadyne; M eta- 
d yne, Zw ischenbűrstenm aschine; m etadyn; m eta- 
din]. Elt.: M aş:nă de curent continuu cu mai multe 
perechi de perii pe colector. Maşina poate fi,

după caz, generator (m etadinam), motor sau con
vertisor electric.

C e le  mai frecvente mefadine sun* maşinile cu 
câm p transversal sau Rosenberg, cu perechile  de  
perii din zona neutră a polilor de excitafie le
gate în scurt-circuit, şi cu alimentarea dela p e 
rechile de perii din axa polilor de excitafie. Co ar
nele tălpilor polilor de excitafie sunt bogate, spre  
a permite desvoltarea câm pului magnetic trans
versal de reacfiune a indusului, care induce ten
siunea între periile  de alimentare a circuitului 
exterior. Echipat cu excitafie în derivafie şi cu 
o baterie de condensatoare în paralel, dinamul 
cu cârrp transversal este folosit la iluminatul ve 
hiculelor de cale ferată; echipat cu înfăşurare în 
serie şi cu poli de excitafie cu goluri cilin d rice , 
în cari se deplasează pistoane feromagnetice (în 
vederea variafiei reluctanfei circuitului m agnetic 
al polilor de excitafie), dinamul cu câm p trans
versal este folosit ca generator pentru sudura 
cu arcul electric.

M etadinele convertisoare au pe colector două 
perechi de perii cu axele perpendiculare una pe  
alta, una alimentată şi cealaltă de alimentare, 
iar statorul lor are patru poli şi e fără înfăşurare  
electrică.

C e a  mai frecventă metadină motor are pe co 
lector două perechi de perii cu axele perpendi
culare, o pereche fiind alimentată dela refea, iar 
cealaltă având în serie o înfăşurare s+atorică, cu 
care form ează, prin rotor, un circuit închis; sta
torul are şi o excitafie independentă.

8. M etadinam  [MeTaAHHaMO; m étadynam o; 
M etadynam o, Zwischenbűrstenm aschine; m etady- 
namo; metadinam o]. V. sub M etadină.

9. Metafosfafî [MeTa$occJ)aTbi; m étaphos- 
phates; Metaphosphate; metaphosphates; m eta- 
foszfátok]. Chim.:  Săruri ale acidului metafosforic. 
Metafosfafii se obţin prin încălzirea fosfafilor m o - 
nometalici. C u  azotatul de argint, dau un preci
pitat alb de metafosfat de argint. Cu rrolibdatul 
de amoniu nu precipită la rece. Prin fierbere cu 
apă, metafosfafii trec în fosfafi.

10. M etafosforic, a cid  ~  [MeTatjpoctjpopHafl 
KHCJIOTa; a cid e  métaphosphorique; M etaphos- 
phorsăure; metephosphoric acid; metafoszforsav]. 
Chim.:  P 0 3 H. A cid  oxigenat al fosforului, care  
se obfine prin încălzirea acidului fosforic şi a 
acidului pirofosforic, la 3 0 0 °, sau prin disolvarea  
pentoxidului de fosfor cu apă rece.

Este un corp sticlos, uşor solubil în apă. Prin 
fierberea soluţiei sale apoase, se transformă în 
acid fosforic. Este foarte higroscopic. Solufia lui 
coagulează album ina. La roşu, m oleculele de acid  
metafosforic confin m o lecu b le  corespunzătoare  
unui polimer al acidului metafosforic.

n . Mefafosforosr acid  ~  [MeTa(|)oe<t)opHCTaH  
KHCJIOTa; acid e  métaphosphoreux; m etaphospho- 
rige Săure; metaphosphorous acid; metafoszfo- 
rikus sav]. Chim.:  P 0 2 H. Acid al fosforului, care  
se obfine prin oxidarea înceată a hidrogenului 
fosforat. Este un corp solid. Sub acfiunea vapo
rilor de apă, trece în acid fosforos.

59
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1. M efal [M eTaJlJi; metal; Metall; metal; fém].
1. Chim.:  Din punct de vedere chim ic, se nu
meşte metal un element al cărui potenfiai de  
ionizare este mic şi, deci, ai cărui atomi pierd  
uşor electroni şi se transformă în ioni pozitivi, 
atât prin disolvarea în apă sau în alte lichide  
polare ale anumitor compuşi ai elem entului, cât 
şi, unsori, în urma ridicării temperaturii vaporilor 
com puşilor respectivi, sau în urma ciocnirilor mo
leculelor acestor compuşi de către particule re
pezi. Prin disolvare în apă, com puşii oxigenafi 
ai metalelor produc hidroxizi cu reacfie alcalină, 
cari se com bină cu acizi, pentru a da săruri. în 
m olecula acestor săruri, atomul metalului este 
legat de restul nemetalic al m oleculei prin legă
turi de electrovalenfă, datorite faptului că acest 
atom a pierdut unul sau mai mulfi electroni, pe  
cari îi captează restul nemetalic al m oleculei, 
atomul m etalic devenind ion pozitiv, iar restul 
m oleculei, ion negativ.

Aceste proprietăfi ale elem entelor sunt foarte 
nete, pentru elem entele din prim ele două grupe  
ale tabloului periodic, elem ente numite, respectiv, 
m etale alcaline şi alcalino-păm ântoase, şi scad  
treptat în celelalte grupe.

De obiceiu, se numeşte metal un element chi
mic sau un material care are anumite proprietăfi 
fizice caracteristice: conductibilitate electrică şi 
term ică mari, putere reflectatoare mare, şi chiar 
densitate şi duritate relativ mari. Din acest punct 
de  vedere, sunt considerate metale şi elem ente  
ale căror proprietăfi chim ice nu sunt cele atri
buite metalelor, de exemplu platina şi elem en
tele înrudite cu ea, elem entele de transifie, ca 
plum bul, fierul şi elem entele înrudite cu el, etc., şi 
chiar staniul, bismutul, stibiul, etc. —  în  general, 
m etalele sunt elem entele din grupele I, ll şi VIII 
ale sistemului periodic, ca şi elem entele tuturor 
celorlalte coloane din tabloul periodic (cu e xce p - 
fiunea gazelor rare), începând cu perioada V  in
c lu ziv, oricari ar fi proprietăfile lor chim ice. —
2. Chim.:  Element chim ic în stare metalică (V, Me
talică, stare ~ ) .  —  3. Metl. :  Anumite aliaje ale 
unor m etale, în sensul 1 de mai sus, de exemplu  
ofelul, bronzul, alam a, etc.; amestecuri concrefio- 
nate sau aglom erate de pulberi m etalice, cu sau 
fără pulberi nem etalice, de exemplu m etalele com - 
poundate; şi forme transitorii între aliaje şi com 
puşi, d e  exemplu compuşii intermetalici (v.), etc.

2 . ~  alb : .Sin. Com pozifie (v. Com pozifie 1).
3. ~  antifricfiune. V . Aliaj de cusinefi.
4. ~ -a s b e s t  [MöTaJIJl a c ó e c T ; m étal-asbssfe; 

M etallasbest; metal asbestos; fém aszbeszt]. Téhn,: 
Material construit dintr'o fesălură de fire m etalice  
şi asbest, care se foloseşte ca garnitură la organe  
de cuplaj cu frecare (de ex. la discuri de am
breiaj) sau la organe de frână (de ex. la sabofi 
de frână). E cunoscut şi sub numele comercial 
de Ferodo.

5. ~  co lo id  [MeTaJIJI B KOJLJIOHAHOM COC- 
TOHHHH; métái co llo id e ; Kolloidm etall; colloid  
m e tal; kolloid fém ]. Chim.:  Metal în stare de

disparsiuna coloidă, obfinut prin m ijloaca ad e 
cvate. Trebue ca metalul să nu se disolve m ole
cular în mediul de dispersiune şi să nu reacţio
neze chim ic cu aceste; nu se poate obfine, de  
exem plu, o dispersiune da sodiu metalic în apă, 
dar sa pot obfine dispersiuni apoasa ale metale
lor nobila, cari nu reaefionează cu apa. Se obfine, 
de obiceiu, metal coloid fie prin producerea sub 
apă a unui arc electric, ai cărui electrozi sunt 
constituiţi din metalul respectiv, fie prin reduce
rea chim ică a unai sări a acalui metal, care se 
găseşte în solufie. Particulele hidrosolilor m e
talici m igrează spre anod, fiindcă au sarcină e le c
trică negativă. Soluţiile metalice au o stabilitate 
mică în com parafie cu a altor coloizi. C u  ajutorul 
unor „coloizi protectori" (gelatină, daxtrină, etc.), 
cari sa adaugă, se pot obfine soli metalici mai 
stabili şi de concentrafie mai mare.

e. ~  com poundat [MeTaJIJI KOM nayHA; métcl 
com pound; Verbundm efal; com pound metal; ös
szekötő fém, kompeund fém], Metl.:  Am estec intim 
al unui metal cu unul sau cu mai multe alte metale, 
cu aliaje , cu metaloizi sau corpuri com puse, cu cari 
nu este m iscibil, sub formă de cristale mixte, 
de amestecuri de cristale, compuşi intermetalici 
sau com binaţii chim ice. Se prezintă sub formă de  
am estec de pulberi ale elem entelor com ponente, 
sau de pulbere a unui elem enf, prinsă în masa 
celuilalt, sau d e  granule de pulbere cu miezul 
dintr'un elem ent acoperite cu un înveliş de alt e le 
ment (oxid), etc. Astfel de amestecuri sunt: ofel- 
cuprul sau fier-cuprul, obfinute prin introducerea  
unui „schelet" d eofel spongios, în pulbere de cupru, 
încălzit până ce cuprul topit pătrunde, prin efectul 
capilarităfii, în toţi porii scheletului; m iezurile  
mulate, obfinute prin presarea şi concrefionarea  
unui am estec da pulbere de fier şi de pulbere  
de  material ceram ic, etc. Alte mefal a com puse  
sunt: fiar-carbon-cupru, w olfram -cupru-nichel-aliaja  
grele (folosit la fabricarea prin autolipire a unor 
piese concrefionate com plicate, la cari elem en
tele com ponente trebue presate separat, de  
exem plu rofi dinfate elicoidale, cu dinfări d eca
late), wolfram -cupru, wolfram-argint, etc.

7. ~  d e  adaus [ f l O Ö a B O H H b i H  M eTaJlJi; métái 
d'apport; Zusatzwerksfoff; deposited metal; ad a lé k - 
fém ], Metl .:  Metal sau aliaj folosit pentru a fi 
topit şi depus, printr'un procedeu de sudură sau 
de lipire, în spafiul liber (rostul) dintre piese sau 
pe suprafafa lor, la o îm binare prin sudură sau prin 
lipire. Metalul de adaus sau de aport trebue sa 
sa topească la o temperatură inferioară punctului 
de topire al metalului de bază, să fie suficient de  
fluid, să nu se oxideze uşor şi să nu confină im
purităfi. în  sudură, e folosit de  obiceiu sub formă 
de electrod (v.) sau de sârmă de metal, iar la 
lipire, sub formă de sârmă, de vergea, bară, gra
nule, efc. Sin. Metal c e  aport.

8. ~  d e  aport. V . Metal de adaus.
9 . ~  d e  b ază [o c h o b h o h  M eTaJlJi; métái de  

base; Grundwerkstoff; base mefal; alapfém]. Metl.: 
Metalul pieselor cari se îmbină prin sudură sau 
prin lipire.
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Alam ă *) — 8,3 900 0,093 — 0,08 0,0 0 0 0 18 5

Aluminiu Al 26,97 2,69 660 0,23 79,64 0,027 0 ,0000237

Antimoniu Sb 1 2 1 ,7 6 6,69 630,5 0,05 40,75 0,40 0 ,0 0 00 10 9

Argint Ag 10 7,88 10 ,50 960,5 0,065 24,90 0 ,0 16 0 ,0 0 00 193

Aur Au 19 7 ,2 19 ,3 1063 0,036 1 5 ,7 3 0,022 0 ,0 0 00 14 3

Beriliu Be 9,02 1,84 1280 0,5 341 0 ,18 5 0 ,0 0 0 0 123

Bismut Bi' 209,00 9,80 271 0,03 14 ,10 1 .1 7 0 ,0 0 0 0 134

Cadm iu C d 1 1 2 ,4 1 8,65 321 0,06 12,90 0 ,073 0 ,0 0 0 0 316

Cobalt C o 58,94 8,9 1480 0 ,15 67,00 0,097 0 ,0 0 0 0 126

Cositor Sn 118 ,7 0 7,28 2 3 1,8 0,06 14,20 0 ,1 1 4 0,0000230

Crom C r 52,0 1 7,1 1 6 1 5 0 ,15 70,05 0,26 0,0000084

Cupru Cu 6 3 ,5 1 8,945 1083 0 ,1 1 49,95 0 ,0 17 0 ,0 0 00 162

Fier pur Fe 56,84 7,86 15 3 0 0 ,17 65,65 0,098 0 ,0 0 0 0 123

Iridiu Ir 19 3 ,1 22,4 2440 0,040 28 0,060 0,0000066

M agneziu Mg 24 ,32 1,7 4 650 0,28 5 5 ,5 . 0,044 0,0000261

Mangan Mn 54,93 7,3 1243 0 ,17 64,8 — 0,0000228

Mercur Hg 200,61 13 ,5 9 5 — 38,87 0 ,033 2,7 0,958 0 ,0 000 182

M olibden Mo 96,0 10 ,2 2600 0,063 — 0,048 0,0000040

Nichel Ni 58,69 8,8 1452 0 ,13 70,40 0,070 0 ,0 0 00 130

Osm iu Os 190,9 22,48 2500 0,03 35 0,090 0,0000061

O fel •) — — 7,7 1400 0 ,17 — 0 ,1 • • -0 ,5 0 ,0 0 0 0 115

Paladiu Pd 10 6 ,7 1 1 ,5 1554 0,07 34,2 0 ,10 8 0 ,0 0 0 0 119

Platină Pt 19 5 ,2 3 2 1 ,4 1774 0,03 2 3 ,7 0 ,10 5 0,0000091

Plumb Pb 2 0 7,21 1 1 ,3 4 327 0,03 5,50 0 ,21 0,0000289

Reniu Re 18 6 ,31 20 ,53 3 16 5 0,03 — 0 ,21 0,0000065

Rodiu Rh 10 2,9 1 12 ,3 1970 0,06 52 0 ,051 0,0000080

Ruteniu Ru 1 0 1 ,7 j 12,28 2500 0,06 46 — 0,0000099

Tantal Ta 1 8 1 ,3 6 16,6 3027 0,04 — 0 ,1 5 0,0000070

Tungsten W 184,0 19 ,1 3380 0,04 — 0,0548 0,0000040

Vanadiu V 50 ,95 5,96 1 7 1 0 — — — —

Zinc Zn 65,38 7 ,14 4 19 ,5 0 ,10 23,60 0,059 0,0000033

*) Pentru alamă şi ofel sunt indicate valori medii.
59*
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1. Metal d e  literă [MeTajiJi A-îifl JiHTbH őyKB; 
métái d'im prim erie, métái â fondre; Schriftmefal; 
typ e-m etal; betűfém ]. Arte gr.: Aliaj de plurrb, 
staniu şi antimoniu, care serveşte în tipografie 
la turnarea literelor. Procentul de staniu şi de  
antimoniu variază după întrebuinţarea care se dă 
aliajului.

2 . ~  de  stereotipie [cT e p e o T H n H b iö  M eTaJiJi; 
métái de stéréotypie; Sfereotypiem etal; stereo- 
typ y metal; sztereotípiái fém]. Arfe gr.:  Aliaj de  
plum b, staniu şi antimoniu, care se întrebuin
fează la turnarea plăcilor de stereotipie. Co n
stituţia aliajului se proporfionează cu p ă numărul 
d e  tiraje la care este supusă placa. Duritatea 
aliajului se poate mări prin adăugire de antimoniu. 
O dată cu creşierea confinutului de antimoniu, 
trebue mărit însă şi confinutu! în staniu, care are 
rolul de a scădea temperatura de topire. A liajele  
de stereotipie cuprind: 81 ••• 6 5 %  Pb, 4 * ** 8 %  Sn 
şi 1 5  -■- 270/0 Sb.

3 . ~  d e  tăiere [M eTajiJi a j ih  p é m y m e ro  h h -  
C T p y M eH T a ; métái pour outils tranchants; S chneid- 
mefall; cutting tool metal; vágófém ]. Mefl. ,  Mş.; 
A liaj cu calilăfi speciale, cari îl fac propriu con
fecţionării uneltelor de tăiere sau de aşchiere. 
A ceste calităfi sunt: duritate foarte mare, rezis
tenfă la temperaturile înalte produse c'e tăierea  
rapidă, rezistenfă la uzură, rezistenfă la şocuri 
(cari se produc la prelucrarea pieselor cu şanfuri), 
etc. Afară de ofelurile de unelie  de tăiere (ofel 
carbon, ofel rapid, ofel extrarapid), se folosesc 
stellitul (v.) şi metalul dur cu carburi metalice  
(v. Carb uri, metale dure cu ~  m etalice).

4 . ~  Delta. V . Aliaj Della.
5. ~  desfăşurat [iţe jib H O -p e m e TH aTb iH  M e- 

T a jU i; métái déployé; Streckm etall; expanded  
m etal; terpeszháló, terpeszrács]. Cs.: Plasă de  
m etal, cu ochiurile rom bice, fabricată din tablă 
de ofel, prin ştanfarea unor tăieturi pătrate alter
nate, aşezate în rânduri paralele, şi prin întinderea  
tablei la rece în sensul diagonalei pătratelor. Este 
întrebuinfată la executarea gardurilor, a grilajelor, 
a grilelor dela ferestre, a măştilor de radiatoare, 
etc., ca armatură la unele piese sau
elem ente de construcfie făcute din | |  W W 
beton armat (de ex. îm brăcăm inte l l t l t f  
rutiere, recipiente, perefi subfiri, 
etc.), ca schelet pentru unele e le - 
m ente de arhitectură (de ex. co r- _ 
nişe, console sau stâlpi falşi, etc.), Metal desfăşu- 
sau pentru a îm piedeca crăparea, rat
deslip irea şi căderea tencuelii apli
cate pe elem ente de construcfie executate c'in 
m ateriale la cari tencuiala nu aderă bine; în 
acest caz, metalul desfăşurat se fixează pe ele
mentul de conslrucfie re sp ed iv , şi este înglobat 
în stratul de tencuială care se aplică peste el.

6. ~  dur [TBépAbiH MeTaJiJi; métái dur; 
Hartm etall; hard metal; kem ény fém]. Meti. :  1. 
A lia j cu curitate foarte mare, cu punct de topire 
în a lt  şi cu rezistenfă mare la uzură şi, eventual, 
la coroziune, care are ca materiale de bază m e
ta le  sau carburi metalice cu punct de topire înalt.

Spre deosebire de ofeluri, metalul dur confine  
fier în proporjie mică. M etalele dure sunt folo
site ca metal de tăiere sau ca material pentru fi
liere de tras, pentru ajutaje de îm proşcare cu 
nisip, pentru piesele de contact ale • calibrelor 
sau ale micrometrelor, pentru vârfuri de strung, 
etc. După corrponenfii şi după procedeul de fa
bricare, m etalele dure se împart în m etale dure  
aliate, turnate pe bază de cobalt, crom şi lu n g - 
sten (grupul stellitelor) şi metale dure cu carburi 
metalice turnate sau concrefionate (v. Carburi, 
metale dure cu ~  m etalice). —  2. A lia j3 dure  
cu carburi m etalice (sens restrâns al term enului).

7. ~  M onel [M eTaJiJi MoHeji; métái M.; M. 
M etall; M. metal; M. fém], Mefl.:  A liaj cu cca  
6 7 %  nichel, 29 -■■ 3 3 D/ 0 cupru, 1 ,2 5 °; 0 mangan, 
1 ,2 5 n/0 fier şi urme de siliciu, carbon sau alumi
niu. Are co loarealb ă strălucitoare,d. 8 ,9 ,p. 1 . 1 1 6 0 ° .  
Se ioarnă la cca 16 0 0 °. Rezistenfă materialului 
turnat este de 58 kg/m m 2 şi alungirea, 4 4 % ;  
rezisfenfa materialului laminat, de 62 kg/m m 2 şi 
alungirea, 3 3 ° /c; rezistenfă materialului îras, de  
66 kg/m m 2, şi alungirea, 2 4 °/c. E lam inabil, forjabil, 
sudabil; se trage şi se poafe prelucra prin aşchiere. 
Nu rugineşte şi are rezistenfă mare la coroziune  
la rece şi la cald. E folosit pentru fabricarea or
ganelor de maşini cari lucrează în medii corozive  
(de ex. e lice  marine) sau în abur supraîncălzit 
(de ex. organe de motoare şi turbine cu abur, 
organe d e  motoare cu ardere internă), şi în 
industria chim ică.

8. ~  monetar [MeTaJlJl #JIH MOHeT; métái pour 
monnaies; Münzm etall; metal for coins; érem -fém ]. 
Tehn.: Metal întrebuinfat pentru fabricarea m o ne- 
telor. Trebue să îndeplinească următoarele co n - 
difiuni tehnice şi econom ice: duritate cuprinsă 
între 7 0 --* 9 0  unităfi Brinell, rezistenfă mare la 
coroziune, dificultate mare de falsificare, m alea
bilitate care să permită laminarea la cald şi la 
rece, reutilizarea industrială uşoară a metalului 
(după retragerea din circulafie a monetelor) şi 
posibilitatea de procurare a metalelor respective. 
M etalele folosite astăzi pentru fabricarea mone
telor sunt: metale nobile (aur şi argint) şi metale  
com une (cupru, nichel, fier, zinc, aluminiu). Au
rul, argintul şi cuprul nu se întrebuinfează decât  
în aliaje; nichelul, aluminiul şi zincul, în aliaje  
sau pure; iar fierul (în proporfie foarte mică) 
s'a întrebuinfat, uneori, ca fier placat pe am bele  
fefe, cu 3 , 5 %  nichel pur. V. şi A liaj monetar.

9 . ~  M unz [MeTaJlJl M y m j; métái M.; M. 
Metall; M. metal; M. fém]. Mefl. :  Alam ă com 
pusă din 6 0 %  C u  şi 4 0 %  Zn, şi care se poate 
forja şi ştanfa, putând fi prelucrată şi prin aş
chiere. Se foloseşte, sub formă de plăci, la căptu- 
şirea vapoarelor de lemn.

10 . ~  neferos [iţBeTHOH MeTaJlJl; métái non- 
ferreux; Nichteisenm efali; ncn ferrous metal; nem - 
vasas fém ]. Mefl . :  Metal folosit curent în tehnică, 
şi care e diferit de fier; de exemplu: cuprul, 
plum bul, zincul, aluminiul, stibiul, staniul, man
ganul, cromul, nichelul, bismutul, mercurul, etc.

11. ~  nob il. V . Metal prefios.
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1. Metal pentru cusinefi [M e ia JiJ i AJiH BKJia- 
A H U ie n , óaóÖHT; raétal blanc, métái pour co us- 
sinets, alliage antifriction; Lagerm etall, Weifyme- 
tall; bearing metal, white m etal, babbit metal, 
babbit; csapágy-fém ]. Metl. V. A liaj pentru cu
sinefi.

2 . ~  placat [njiaKH poB aH H biH  M eTaJlJi; métái 
p laqué; plattiertes Metall; plated mefal; platiro- 
zotf fém ]. V . sub Placare.

*. ~  prefios [ŐJiaropOAHHblH M eTaJlJi; métái 
précieux, métái noble; Edelm etall; precious metal, 
noble metal; nemes fém]: Metal care se găseşte în 
natură în cantităfi relativ mici, este inoxidabil şi se 
alterează cu greutate. E folosit pentru baterea m o- 
netelor, confecfionarea bijuteriilor, sau în construi
rea anumitor p iese de aparate şi instrumente de  
precizie. M etalele prefioase obişnuite sunt aurul, 
argintul, platina, ca şi metalele din familia platinei: 
iridiul, ruteniul, radiul, osmiul, etc. Sin. Metal nobil.

4. ~  secundar [BTOpHTObiH M eTaJlJlbl; métái 
secondaire; sekundăres M etall; additional metal; 
m ásodrendű fém]. Metl.:  Metal care, de ob iceiu, 
nu se întrebuinfează singur în tehnică, ci mai 
ales ca adaus de aliaj, în cantităfi variabile, la 
ofelurile speciale. Ex.: crom ul, m anganul, m olib
denul, vanadiul, titanul, wolframul, etc.

5. ^  W o o d . V . Aliaj W o od.
«. ~  Y . V . Aliaj Y.
7. M efal-cetili [iţeTHJi-M eTaJttibi; m étal-céty- 

le s ;M etallketyle; m etalcetyls;fém ce- p
tilek]. Chim.:  Com binaţii organice /  3
cari se obfin prin f ratarea cu sodiu ^ /  
metalic a unor cetone arom atice, ca  
benzofenona, sau a unor dicetone, ca benzilul, în 
solufie eterică şi în absenfa totală a aerului şi a apei.

Sunt compuşi colorafi intens, cu proprietăfi de  
radicali liberi. Sunt paramagnetici şi au proprie
tăfi asem ănătoare cu cele ale radicalilor, cu vieafă 
lungă, din clasa trifenil-m etilului. Se descom pun  
foarte uşor cu apa.

8. M e fald e h id ă. V . M etaaldehidă.
9. M efale colorata [iţBeTH bie M eTaJiJibi; m é- 

taux colorés; Buntmetalle; coloured metals; szí
nes fém ek]. Metl., Mş.: Anumite metale neferoase, 
folosite în tehnică drept m etale de bază în 
com punerea unui aliaj sau, uneori, libere. M eta
lele colorafe sunt: cuprul, nichelul, zincul, plum
bul, cositorul, m etalele nobile şi bim etalele ne
feroase. —  A liajele colorate sunt aliajele folosife 
în tehnică şi cari confin ca metal de bază un metal 
colorat. Ex.: bronzul, alama, aliajele de cusinefi 
(de antifricfiune), aliajele uşor fuzibile, etc.

10. ~  roşii [K paCH bie  M eTaJlJlbl; métaux rou- 
ges; Rotmetalle; red metals; vörös fém ek]. Metl., 
Mş.: Categorie de aliaje cu bază de cupru (cca 
85°/o), cari confin şi cositor, zinc şi plum b. Se 
folosesc în scopuri speciale, după dozaj.

n . M etalică, stare ~  [M eTaJiJiH ^ecK oe c o c -  
TOHHHe; état métallique; metallisches Zustand; 
metallic state; fémes állapot]. F/z.: Stare solidă, 
cristalină, în care se găseşte, la fiecare nod al 
refelei cristaline, câte un ion pozitiv al unui atom, 
ionii putând fi, în parte sau în întregim e, identici

între ei, şi legafi printr'un nor de electroni mo
bili printre noduri. Această structură a refelei pro
duce conductivitate electrică şi termică m are, şi 
o putere reflectatoare mare. V . şi Legătură m e
talică.

i 2. M etalice, construcfii ~  [M eTajiJiH H ecKH e  
IlOCTpOHKH; constructions m étalliques; M etall- 
konstruktionen, M etallbaue; metal constructions; 
fém szerkezetek]. Cs.: Consfrucfii alcătuite, în  total 
sau în cea mai mare parte, din piese de metal 
asam blate între ele.

Tipurile de construcfii cari se execută de o b i
ceiu din metal sunt: ferm ele, podurile, eşafoda
je le, schelele importante, scheletele d e  construcfii 
sau de nave, scheletele d e  aparate sau de ma
şini, rezervoarele, etc.

M etalele folosite în construcfiile m etalice sunt: 
fonta, ofelul carbon, ofelurile aliate (cu crom, 
nichel, siliciu, etc.) cari* prezintă avantajul că sunt 
anticorozive, şi aluminiul, care permite realizarea  
unor consfrucfii foarte uşoare.

Elem entele d e  construcfie (grinzi, stâlpi, etc.) 
cari alcătuesc construcfiile m etalice sunt alcătuite, 
fie din piese dintr'o sjngură bucată, profilate sau 
turnate, fie din piese diferite (platbande, tole, 
corniere, fiare profilate, tuburi), asam blate între 
ele pentru a se obfine profilele rezultate din 
proiectare. Elem entele de construcfie alcătuite 
dintr'o singură bucată sunt folosite rar, fiindcă 
forma şi dim ensiunile lor variază mult dela o 
construcfie la alta. Se folosesc pentru construcfii 
m ici, provizorii, sau pentru construcfii standardi
zate. C e l mai des sunt folosite elem entele de  
construcfie alcătuite din piese de diferite forme 
şi dim ensiuni, cari permit realizarea unor profilé 
foarte variate, adaptate fiecărui tip de construcfie. 
Aceste elem ente pot fi alcătuite, fie cu inimă 
plină, când piesele sunt aşezate alăturat unele  
de altele, fără spafii libere între ele , fie cu ză
brele, când piesele sunt legate unele de altele  
numai în anum ite puncte şi sunt distanfate unele  
de altele, lăsând spafii libere între ele.

îm binările pieselor cari formează elem entele  
de construcfie, cât şi ale acestora între ele, pot 
fi dem ontabile, realizate prin şuruburi cu piulifă, 
prin buloane sau piese speciale , sau pot fi ne
dem ontabiie, realizate prin nituire, sudură, iar 
uneori şi prin lipitură. îm binările dem ontabile  
sunt folosite la construcfii m ici, transportabile, 
sau la construcfii la cari îm binările nu trebue să 
fie etanşe. La construcfiile făcute din piese tubu
lare, îm binările dem ontabile sunt realizate cu 
brăfări speciale, cari permit montarea şi dem on
tarea rapidă a construcţiei. îm binările nedem on
tabiie sunt folosite la construcfii importante, cari 
trebue să fie foarte rigide, sau la construcfii la 
cari îm binările trebue să fie etanşe. Etanşeitatea 
îmbinărilor esfe impusă, fie de destinaţia co n - 
strucfiei (de ex. la rezervoare), fie pentru a îm 
piedeca slăbirea îm binărilor din cauza u noragenfi 
(de ex. apă, gaze corozive, etc.) cari ar putea 
pătrunde prin spafiile dintre elem entele de îm 
binare şi piesele solidarizate de ele. îm binările
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nituite pot fi etanşe, dar prezintă următoarele d e s- | 
avantaje: slăbesc secţiunile pieselor, din cauza  
găurilor de nit; reclamă manoperă costisitoare; 
m ăresc greutatea proprie a pieselor îm binate din 
cauza capetelor de nit şi a pieselor auxiliare (de  
ex. guseuri); reclamă verificări în serviciu, pentru a 
se constata dacă nu s'au slăbit. îm binările reali
zate prin sudură prezintă următoarele avantaje: 
sunt etanşe; reclamă manoperă mai pufin costi
sitoare; permit solidarizarea pieselor de orice  
profil şi în orice pozifie; nu slăbesc secfiunile  
pieselor solidarizate; măresc foarte pufin greuta
tea proprie a elementelor d e  consirucfie, fiindcă 
adausul de material este mic, şi reclamă piese  
auxiliare m ici, sau acestea nu sunt deloc necesare; 
sunt mai pufin expuse degradărilor cauzate de  
exploatarea construcfiei; sunt mai rezistente decât 
îm binările nituite.

Gonstrucfiile m etalice prezintă avantaje mari 
fafă de construcfiile executate din alte materiale: 
sunt foarte rezistente; pot fi executate în formele  
ce le  mai variate şi mai adecvate scopului; sunt 
incom bustibile şi rezistă bine în caz de incendiu, 
dacă au posibilitatea de a se dilata liber; rezistă 
bine la cutrem ure; pot fi refăcute sau reparate  
uşor, prin înlocuirea numai a pieselor degradate; 
permit recuperarea materialului, în cazul dem on
tării întregii construcfii; pot fi modificate şi adap
tate altor scopuri decât acelea pentru cari au 
fost construite inifial. Prezintă desavantajul că 
reclam ă o întrefinere permanentă, penfru a izola  
piesele de acfiunea agenfilor corozivi. M ijloacele  
folosite cel mai des pentru apărarea de corodare  
a construcfiilor m etalice sunt: acoperirea pieselor 
cu vopsele protectoare; căptuşirea elem entelor 
d e  construcfie expuse mai mult cu plăci protec
toare, cu cărăm idă, beton, etc. Pericolul degra
dării construcfiei, din cauza corodării pieselor, 
este foarte mult micşorat dacă se folosesc ofe
lurile anficorozive (ofeluri aliate cu crom, cu ni
chel, cu siliciu, etc.).

î. M etalid : Sin. Com pus intermetalic. V . Inter- 
m etalic, compus

2 . M etalizare  [MeTajuiHsaqHH; métallisation; 
M etallisierung; metallization; fém bevonás, férne- 
zés, m etallizáció]. Tehn.: O perafiunea de depu
nere a unui strat de mefal pe suprafafa unui 
material metalic sau nemetalic, pentru a -i da, la 
suprafafă, proprietăfile cari interesează ale me
talului depus. Depunerea se face pentru a mo
difica aspectul corpului (făcându-l mai plăcut), 
peniru a -i da aspectul de metal nobil, pentru 
a -i m odifica modul de comportare fafă de agenfii 
exteriori (de ex. fafă de agenţii corozivi), pentru 
a -i astupa porii, penfru a asigura conducfia  
e le ctrică, la suprafafă, a corpurilor rele conducă
toare de electricitate, penfru a conserva un obiect  
(statuă, floare, fesătură), etc. —  în general, de
pozitul d e  metal trebue să fie aderent, regulat 
şi neted. înainte de m etalizare, obiectul trebue  
bine degresat şi decapat. —

După procedeul folosit, se d eoseb esc mai multe 
feluri de m etalizare :

3. ~  prin deplasare chim ică [M eTaJiJiH3aiţHfl
n o cp eflC T B O M  xH M H H ecK o ro  n e p e M e n ţe H H H ;
métallisation par déplacem ent chim ique; M etall- 
îiberzug durch chem ische Verschiebung; metalli* 
zation b y chem ical displacem ent; fém bevonás 
vegyi eltolással]: M etalizarea unui metal cu un 
alt metal, deplasat dintr'o sare a lui, printr'o re
acfie chim ică. O perafiunea se efectuează fără 
curent electric şi fără agitare, şi consistă în finerea 
metalului de  bază într'o solufie care confine sarea  
unui alt mefal; acesf metal este deplasat din so
lufie de metalul de bază, mai pufin nobil, şi se 
depune pe el.

Arămirea chim ică a fierului şi a ofelului este o 
m etalizare prin deplasare, şi se face cufundând  
aceste m etale într'o baie acidă de sulfat de cupru, 
procedeu folosii la trasul şi trefilarea acestor m e
tale. M etalizarea cu cositor a cuprului, a alamei 
şi a aliajelor cuprului, prin duclam izare, se face  
cufundând piesele într'o baie caldă, cu săruri 
com plexe de cositor. S’a obfine o depunere a lb ă - 
argintie, uniformă, care pătrunde în ce le  mai mici 
cavităfi. Procedeul e folosit la acoperirea supra
fefelor de contact ale şuruburilor, având aplicafii 
în electrotehnică, etc.

Exemple de metalizări prin deplasare chim ică: 
m etalizarea cu aur se face cufundând piesele  
într'o solufie de clorură de aur şi cianură de po
tasiu, alături de  fosfat acid  şi sulfat acid de sodiu; 
m etalizarea cu cobalt se face cu solufii de sulfat 
de cobalt şi aluminiu; m etalizarea cu argint se face 
folosind o solufie de clorură de argint şi cianură 
de potasiu.

4. ~  prin depunere elecfrochim ică [MeTaJi- 
jiH3au;HH nocpeACTBO M  s jie K T p o x H M H n e c K o ro  
OCaJKfteHHH; métallisation par dépőt élecfro chi- 
m ique; Űberzug auf galvanischem  W e g e ; metal
lization by electro-depositing, galvanic m etalliza
tion; elekfroíítikus fém bevonás, galvanfzálás]: M e
talizarea unui metal sau a unui conductor de bază, 
folosindu-l drept catod într'o baie electrolitică cu
o sare a metalului acoperitor, din care e format 
şi anodul. C ân d  trece prin baie curentul electric  
continuu, metalul din b aie  se depune pe catod  
şi este înlocuit .de metalul anodic. M etalizarea se  
obfine prin galvanoplastie, adică prin depunere  
de metal pe un material izolant, făcut conductor  
printr'o îm brăcăm inte de grafit care-i reproduce  
forma, şi prin galvanizare sau galvanosfegie, adică  
prin depunerea de metal pe un alt metal. Forma 
şi structura depozitului metalic obţinut pe cale  
elecfrochim ică depind de metal şi de condiţiu
nile electrolizei, şi anum e, de natura electrolitului, 
de influenţa coloizilor, de concentraţia electroli
tului, de densitatea curentului de electroliză, de  
temperatură, de agitaţia electrolitului, d e  valenţa 
cationului, etc* Procedeul permite şi depunerea  
unui mefal greu fuzibil (nichel, crom ), pe unul 
mai uşor fuzibil. C e le  mai frecvente m etalizări 
prin electroliză sunt: nichelarea, care se face  
folosind, drept com ponent principal al electrolitului, 
sulfatul de nichel, cu diferite adausuri; arăm irea (v.); 
alăm irea; argintarea (v.); aurirea, folosind băi cu
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săruri com plexe de cianură d e  potasiu şi aur; p la- 
tinarea, folosind băi cu clorură de platină şi cu 
oxalat acid de platină; cadm ierea (v.); galvani
zarea (v.), folosind solufii d e . sulfat de zinc 
(pentru mărirea luciului depozitului de zinc se 
adaugă săruri de m agneziu şi aluminiu, ca şi 
dextrină, sau sulfat feros); cobaltarea (v.); plum - 
buirea, folosind solufii de plum b în acizi fenol- 
sulfonici, sau acizi silico-fluorhidrici, recom an- 
dân d u-se  să se facă deasupra şi o metalizare  
electrochim ică cu un strat subfire de zinc; cosi- 
-torirea, folosind băi cu bază de stanafi; croma
rea (v.); crom area dură, care se e x 2 cută direct 
pe fier, fără intermediul unui strat de nichel, într'o 
b aie  de săruri de com pozifie specială (se obfine  
un strat de crom de 0,02•••0,2 mm grosime, cu 
duritatea Rockwell C  de 65*••70, cu un coefi
cient de frecare mic, cu o foarte bună adeziune  
a stratului de crom la metalul de bază şi cu o 
rezistenfă mare la coroziune şi la că ld u ră ).— Anu
mite materiale izolante se tratează cu ó solufie 
d e  nitrát de argint în contact cu vapori de fosfor 
disolvat în sulfură de carbon, peniru a deveni 
bune conducătoare de electricitate şi pentru a 
putea fi folosite drept catod de baie electrolitică. 
Sin. G alvanostegie.

î. M etalizare prin difuziune [MeTaJiJiH3au,Hfl 
ilOCpeACTBOM AH(})(})y3HH; métallisation par diffu- 
sion; M etallüberzug durch Diffusion; metallization 
by diffusion; diffúziós fém bevonás]: Metalizare
obfinută prin difuzarea unui metal pulverizat, 
în stratul superficial al metalului de acoperit. 
Metalul de bază se încălzeşte într'un vas închis  
care  confine săruri ale metalului de acoperit; prin 
difuziune, metalul din sarea respectivă trece în 
stratul superficial al metalului de bază şi formează 
cu el un aliaj. în industrie, se m etalizează prin 
difuziune ofelul: cu zinc, cu aluminiu, cu cadm iu.
—  Procedeul de m etalizare cu zinc se numeşte 
sherardizare (v.) şi se poate folosi şi pentru me
talizarea cu cadm iu, prin încălzire la 2 5 0 °; proce
deul de metalizare cu aluminiu se numeşte ca - 
lorizare sau alitare (v.).

2 . ~  prin imersiune la cald  [MeTaJlJlH3au,HH  
ilOCpeACTBOM norpyjKemiH b  ro p fln eM  c o c -  
TOHHHH; métallisation par immersion â chaud; 
Tauchüberzug; metallization by warm immersion; 
-fémbevonás m elegm erüléssel]: M etalizarea pie
selor de metal prin cufundarea lor într'o baie  
com pusă din metalul de acoperit, la tempera
tura lui: de topire, în care se adauga decapanfi 
cu bază de clorură de zinc şi de amoniu. După 
ce piesa a atins temperatura băii, e scoasă şi 
lăsată să se răcească la aer. Se foloseşte penfru 
acoperirea cu metale cu punctul de topire mai 
jos decât al metalului de b ază, şi se aplică la 
cositorirea fierului, a aramei şi alamei (într'o baie  
de cositor la 2 6 0 °, folosindu-se fie cositor pur 
pentru piesele destinate a fi în contact cu produse  
alim entare, fie, în celelalte cazuri, cositor ames
te cat cu plum b, cu bismut, zinc, etc.), la plum - 
b uirea fierului (mtr'o b a ie  de plumb la 3 5 0 °, cu 
ad aus de 5°/o cositor şi antimoniu, fierul neavând

afinitate pentru plum b) şi la zincarea diferitelor 
metale (într'o baie de zinc la cca 4 5 0 °, re co - 
m andându-se cufundarea prealabilă a materialului 
de bază într'o solufie apoasă de clorură de zinc  
şi de clorură de amoniu, şi adăugindu-se alum i
niu la zincul topit, pentru ameliorarea stratului 
de zinc). Prezintă inconvenientul de a nu forma 
un strat uniform d e  depunere şi de a modifica  
anumite proprietăfi ale metalului de bază, prin 
încălzirea lui în b aie, la temperatura de topire 
a metalului de depus.

3 . ~  prin placare [M eTaj]jiH3au,HH nocpe#- 
CTBOM IIJiaKHpOBaHHH; métallisation p arp la cag e ; 
Plattieren; metallization by plating; fém bevonás 
plaftirozással]: M etalizarea unui metal de baza, 
prin îm brăcarea lui cu o placă din alt metal, mai 
rezistent sau cu un aspect mai plăcut. M etalele  
se aplică unul pe altul (cu suprafefe curate), se 
presează, adesea, la o presă hidraulică, şi apoi 
se lam inează pentru a se obfine o sudură, de  
cb ice iu  la cald (după ce m etalele au fost înfă
şurate cu o tablă de protecfiune şi încălzite  
într'un cuptor, până aproape de temperatura de  
topire a metalului mai uşor fuzibil); uneori se 
toarnă un metal în jurul celuilalt, şi apoi se la
m inează. G rosim ea stratului de placare trebue  
să fie de cel pufin 5 - " 2 0 u/o din grosimea me
talului de bază; între ele se formează, de obi
ceiu, un strat interm ediar de aliaj. Prin placare  
se fabrică, de exem plu, lame bim etalice, obiecte  
de metal placate cu aur (gen doublé), aliaje de alu
miniu placate cu aliminiu pur (prin sudură sau 
prin turnarea unui metal în jurul celuilalt), cupru 
placat cu aliaje de cupru (tom bac), etc., doublé  
placat cu platină, etc.

4. ~  prin pulverizare [M eTajuiH3ai],HH n o c p e -  
A C T B O M  p acnbiJlH B aH H fl; métallisation par pro
jection ; M etallspritzüberzug; metallization by  
spraying; fém bevonás porlasztással]: M etalizare  
obţinută prin îm proşcarea violentă a unor metale  
sau a unor aliaje , topite şi pulverizate, pe supra
feţe m etalice sau nemetalice (lemn, hârtie, ţesă
turi, sticlă, cim ent, etc.), pentru a se obţine un strat 
protector, sau pentru înfrumuseţare, conservare, 
etc. Se întrebuinţează, în general, metale uşor 
fuzibile, sau improprii pentru metalizarea electro
litică. —  O peraţiunea se efectuează cu un pistol 
asemănător celui de vopsit. Materialul de pulve
rizat poate fi în formă de sârmă (procedeul 
Schoop), sau în formă de pulbere (prccedeul 
Shori). Pistolul cu gaz combustibil (v. fig.) se 
compune dintr'un corp cu două tuburi concen
trice: unul pentru aer comprimat (dela 3 ,5  la 
8 at şi cu un consum de 3 0 " * 4 0  m3/h), iar 
celălalt, pentru gazul combustibil (oxigen cu ace
tilenă, oxigen cu hidrogen, oxigen cu gaz de  
iluminat). Printr'un orificiu coaxial cu cele două 
tuburi trece sârma metalizantă (cu diametrul de  
cca 1 mm), ghidată de două role puse în mişcare 
de o mică turbină din corpul pistolului, acţionată 
de gazele de ardere. Prin căldura rezultată din 
arderea gazelor, sârma se topeşte şi, prin acfiu- 
nea aerului comprim at, ea e pulverizată foarte
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fin, solidificându-ss apoi la ieşirea din gura pisto
lului, din cauza destinderii brusce. îm proşcata  
puternic pe suprafafa corpului de metalizat, p u lb e-

1) zonă de fuziune; 2) ajutaj (duză) de ardere; 3) canal 
pentru sârma m efalizanta; 4) canal pentru gazele combusti
b ile ; 5) canal pentru aer comprimat; 6) ghidajele sârmei 
m etalizante; 7) rotor de turbină; 8)  sârmă m etalizantă; 
9) mâner; 10) tuburi de aducere a gazelor com bustib ile ; 
î t )  tub pentru aer comprimat; 12) mâner care întrerupe 

funcţionarea.

rea d e  metal se încălzeşte, particulele devin pas- 
toase şi astfel se sudează între ele, incorpo- 
rându-se  în metalul receptor şi formând o îm bră
căm inte om ogenă. —  Se construesc şi pistoale 
de m etalizare cu încălzire electrică. C a  material 
de m etalizare, se întrebuinfează mai ales zincul, 
alum iniul, cuprul şi plum bul. Se pot acoperi cu 
zinc 10  m 2/h , iar cu alamă, 4 m2/h. —  Se meta
lizează prin pulverizare poduri metalice, schelete  
de ofel ale peroanelor acoperite din stafiile de  
cale ferată (supuse acfiunii fumului), piese de su- 
praîncălzitoare, fevi fierbătoare, conducte de piro- 
metre (peniru a feri ofelul d e  influenfă tem pe
raturii înalte). în navigafia maritimă, în loc de elice  
m asive de bronz, se fac e lice  de ofel acoperite  
cu un sfrat de bronz de 1 mm, neatacabil de  apa 
mării. Fundul pistoanelor motoarelor de automobil 
se alum inează, pentru a îm p iedeca arderea lui tim
purie. Se pot astupa porii pieselor turnate sau 
sudate. Se repară piese defecte, prin umplerea  
rupturilor, cu metal, prin siropire. Elicele de lemn 
ale avioanelor se m etalizează cu un strat de  
aluminiu sau de zinc, pentru a le feri de acfiunea  
atmosferei. Piesele de lemn se m etalizează pentru 
a le feri de incendii. Se confecfionează bidoane  
şi vase de carton presat, m etalizai cu aluminiu. 
Se m etalizează interiorul butoaielor de lemn 
penfru bere. Se pot metaliza plante, pentru a 
le conserva, făcându-le, în prealabil, bune con
ducătoare de electricitate, printr'o solufie de  
nitrát de argint.

î. M etalizare prin vopsire [M eTaJiJiH3au,HB  
n 0 C p e # C T B 0 M  O KpauiH BaH H H ; méfallisafion par 
peinfure; ü b e rzug  durch Anstrich; m efallizaticn by  
painting;fém bevonás festéssel]: Metalizare obfinută 
prin aplicarea unui sfrat de vopsea care confine pig

menţi m etalici coloranfi şi uleiu, pentru a apăra  
suprafafa piesei metalizate de acfiunea agenţilor 
exteriori. —  Vopseaua se aplică cu pensula, sair 
cu pistolul d e  pulverizare. — Se recom andă o primă 
aplicare d e  protecfiune chim ică, cu vopsea cti 
pigmenfi activi (oxizi de  zinc, cromafi d a  plumb, 
etc.) şi o a doua aplicare, de protecfiune fizică  
(cu oxid de fier, etc.). Pentru ca straiul de vop
sea să apere metalul de bază, trebue să fie 
perfect om ogen, fără a lăsa pori. —  Pigmenfii 
cari dau rezultate foarle bune sunt: caruza (albă),, 
albul de zinc (alb), oxidul de titan (alb), cro m a - 
fu! de  plumb (galben), croma!ul de zinc (galben), 
verdele de plum b (verde), oxidul de crom (verde), 
miniül d e  plum b (roşu), etc.

2 . M etalizarea avionului [MeTaJuiHşaijHfl ca- 
MOJléTa; métallisation de l'avion; M etaliisieren  
des F lu g zau g s; airplane metallizing; repulögép- 
m etallizáció]: Constituirea unei colivii Faraday  
din diferitele părfi metalice ale unui avion, peniru  
a proteja pasagerii şi materialul de descărcările  
electrice atmosferice, pentru a asigura descărca
rea lentă a sarcinilor avionului, în sbor şi la sol, 
şi pentru a proteja posturile de radio ale avio
nului, d e  parazifii cari se produc prin funcfionarea 
aparatelor electrice dela bord. Avionul se meta
lizează constituind o masă metalică dintr'o refea  
d e  conducte m etalice, care cuprinde următoarele  
părfi: o refea primară, constituită din masa me
talică a avioanelor com plet metalice, sau, la avi
oanele d e  lem n, dintr'o refea de conducte pa
ralele cu dim ensiunea caa mai mare a aripei şi 
a fuzelajului (la distanfe de cel pufin 1 ,5 0  m 
una de alta) şi legate între ele, din 50 în 50 cm, 
prin conducte de aceeaşi grosime; o refea se 
cundară, formată c in  conducte cari leagă orice  
piesă metalică a avionului cu refeaua primară; 
paratrăsnete montate între masă şi antenele fixe 
sau atârnătoare, şi descărcăfoare electrice, con
stituite fie din plăci metalice (aşezate la bordul 
avionului şi având o m uchie ascufită de cel pufin
10 cm lungim e), fie din cabluri m etclice n e izo h te  
şi desfăcute în life (cari atârnă la m arginea ari
pelor), pentru a descărca avionul, în sbor, de sarcini 
electrice, şi dintr'un lanf metalic, legat cu mesa, 
care se târăşte pe sol, la aterisare, pentru a 
descărca avionul la sol. Conductoarele refelei 
care formează masa trebue să fie cât mai drepte, 
fiindcă unghiurile şi curbele de curbură mare ar 
mări reactanfa echivalentă,

3. M etalizarea tubului d a  raze  X  [M e T a ju iH —
3au,HH TpyőKH peHireHOBCKHx JiyneH; m é ia líi- 
sation de l'am poule ă rayons X; M etallbelag des  
Rönfgenröhrs; metallization of ihe X -ray tube; 
Röntgencső-m etcllizáció]: Depunerea, pe bulbul
tubului de raza X, a particulalor metalica smulse  
din catod, sub influenfă afluxului catodic, ca  
şi a particulelor metalica cari se iorrr.ează p.in  
evaporarea filam eniului său incandescent.

4. M efaloceram ică [M e T aju io K ep aM H K a; n é -  
iallurgie des poudres; Pulvermetellurgie, M e ta ll- 
keramik; powc’er metallurgy; fém kerám ia]. M etl . :  
Fabricafia de pulberi de metale şi co ncrefiona-
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rea lor prin presiune şi căldură, eventual cu 
adaus d e  pulberi nem etalic2 , pentru a confecţiona 
piese finite sau produse intarm ediare.

Pulberile se fabrică prin numeroasa pro cadea, 
cari diferă după fabrică şi dupa natura produsului, 
şi cari se împart în procedee m ecanice şi ch im ico- 
fizice (nem ecanice). P rocadeala m ecanice au aplica
fie largă şi se împart în măruntire brută şi fina, 
granulare şi pulverizare. P rocadeela chim ico-fizice  
au aplicaţia restrânsă, fiind spacif.ce fiecărui ma
terial, şi se împart în p rocedee de obtinere a 
pulberilor prin procedeele carbon.I, de gazeificara  
şi solutaj, prin reducerea compuşilor metalului 
(cu substanţe solide sau gazoasa), prin e.’ectroliza  
(acest procedeu diferind după consistenta de
punerii pe catod şi după natura elactrolitului).

Se mărunfesc m ecanic strujituri, deşeuri de  
tablă şi de  sârmă, etc. Mărunţirea brută se face 
în concasoare, în mori cu ciocane, etc.; m ărun-

Procedee m ecanice de fabricare a pulberilo r.
A )  moară cu vârte ju ri; B ) pulverizare prin îm proşcare ; C ) in

stalaţie pentru granularea fontei.

tirea intermediară se face în mori cu bile, în 
mori chiliene, etc.; mărunţirea finală se face în  
mori speciale, de exemplu în moara cu vârtejuri 
(v. fig. >4). Instalaţia se com pune dintr'un vas în
chis, în atmosferă inertă sau reducătoare (azot, gaz  
de iluminat, gaz de generator, etc.), în care se 
învârtesc— cu mare v ite să — în sensuri contrare, cu 
turaţii egale, două elice de otel foarte dur, cari 
proiectează particulele unele contra celor
lalte, producând totodată vârtejuri puternice

de gaz, cari înm ulţesc şi intensifică ciocnirile ; 
materialul este racirculat de o pompă centrifuga» 
cel care este destul de mărunt fiind eliminat 
automat şi înlocuit prin alimentare automată dintr'o  
tremie. —  G ranularea se face prin turnarea m e
talului topit în apă; procedeul se poate aplica  
la plum b, la fontă, ofel Bessemer, etc. Figura C  
reprezintă o instalafie pentru granularea fontei.
—  Pulverizarea consistă în mărunţirea unei vine d e
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D) instalafie penfru pulverizarea o felu lu i; E)  variafia com po
z iţie i chim ice a pulberii cu presiunea vinei de aer; 1) o x i
gen; 2)  carbon; F)  va ria fia  com pozifiei granulom etrice a- 

pulberii cu presiunea v ine i de aer; /) , //), ///),  IV] ,  V) şi VI )  

curbele corespunzătoare presiunilor de 2,0 ats, 2,5 ats, 3,0 ats. 
4,0 ats, 5,0 ats, şi 6,0 ats.

metal topit, care este împroşcată în apă rece, p rin - 
tr'un curent puternic de aer comprimat sau de abur.
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P rocedeul se aplică la aluminiu, la cupru şi la 
anumite ofeluri. Figura D reprezintă o instalafie 
pentru pulbere de ofel (iar diagram ele £ şi F, influ- 
enfa variafiei presiunii aerului comprimat asupra 
com pozifiei chim ice şi a granulometriei pulberii 
obfinute cu aparatul din figura D, cu un ajutaj 
de 4,2 mm). Pulverizarea se poate face şi prin 
îm proşcare (fig. 8), în care caz vâna de metal este 
bine amestecată cu apă; procedeul este ieftin 
şi foarte răspândit pentru diferite ofeluri. Pulberile  
obfinute prin granulare sau prin pulverizare re
clam ă, în general, tratamente termice înainte de  
m ulare. —  Procedeul carbonil se poate aplica la 
m etalele cari dau carbonili (de fier, nichel, cobalt, 
m olibden, wolfram) şi la aliajele dintre ele. în 
cazu l fierului, pentacarbonilul de fier, care fierbe 
la 1 0 3 ° sub presiune atmosferică, este încălzit 
la 2 4 0 ° şi vaporii, amestecaţi cu un gaz inert 
(de ex. azot), sunt trecuţi printr'un recipient de
3 m înălfim e şi 1 m diametru, unde pentacar
bonilul se descom pune în pulbere de fier şi 
oxid  de carbon; după caz, pulberea este sau nu 
e ste supusă unui tratament termic; diametrul 
particulelor obfinute variază între 0,01 şi 10^. —  
Procedeul prin gazeificare şi explozie se aplică 
în  prezent numai fierului. Prin suflarea de oxigen pe 
suprafafa unei topifuri de aliaje de fier foarte bo
gate în carbon (4 ,3 % ) , se produce un fum compus 
din particule foarte fine de fier. —  Solutajul se folo
seşte pentru gazeificarea prin arc electric a metalelor 
cu  punct de vaporizare foarte înalt (de ex.a  fierului). 
Tn prezent este folosit în industrie la fabricarea p u lb e 
rii d e  plum b, de alb de zinc şi de miniu. —  Procede
e le  de  reducere se aplică direct minereurilor foarte 
b ogate, sau metalului oxidat artificial, obfinându-se  
conglom erate de pulbere foarte uşor de desagregat.

6

G ) Cuptor c'e reducere, rotativ, cu încă lzire  e lectrică .
7) m inereu de redus; 2) cărbune (substanfă reducătoare); 
3 }  intrarea aerului; 4)  camere de încălzire  şi reducere (prin 
g aze le  cu C C ); 5) încăperea de ardere a gazelor produse şi 
de p re încă lzire  a aerului; 6) inele distribuitoare de curent 

e lectric ; 7) e lectrozi inelari.

R edu cerea consistă în încălzirea minereului în 
prezenţa unei substanţe reducătoare solide (căr
bune) sau gazoase (oxid de carbon, gaze natu
rale, etc.), şi, eventual, a unei substanţe care 
fixează oxigenul (piatră de var). Se aplică la 
obţinerea pulberii de  ofel, direct din oxizi sau 
din săruri (cloruri, oxalafi, sulfafi), din ofelul 
spongios, din arsuri de forjare sau laminare, din 
reziduuri de decapare, alice oxidate, etc., şi la 
obfinerea pulberilor de nichel, de m olibden şi

de wolfram; se mai aplică feroaliajelor fosforului, 
siliciului, sulfului, borului şi manganului. —  în 
p rocedeele prin electroliză se folosesc solufii 
apoase ale metalului, sau săruri disolvate; la 
catod se obfin, după caz, depuneri tari şi casante, 
metal spongios arborescent, sau d e -a -d re p tu l 
pulbere; în primele două cazuri urmează o m ă
cinare. De altfel, cele  mai multe procedee chim ico- 
fizice sunt precedate sau urmate de mărunfiri 
m ecanice. Proprietăfile materialului depus se va
riază prin varierea densităfii de curent, a com 
pozifiei şi a concentrafiei electrolitului, a tem
peraturii băii, a mişcării electrolitului, a mărimii 
şi dispoziţiei electrozilor, şi a mişcării electrozilor 
(de ex. rotire sau vibraţii). Se obţin astfel pulberi 
de fier, de oţel, plum b, cositor, zinc, cupru, titan, 
zirconiu, toriu, tantal şi uraniu.

Pentru a confecţiona produse din pulberi meta
lice, se pregăteşte un amestec de com pozifie  
şi de granulometrie potrivite; urmează mularea 
sub presiuni cuprinse între 1 şi 20 t/cm 2, înso
ţită sau urmată de concrefionare (v.), de obi
ceiu într'o atmosferă controlată. Uneori, produ
sele mai pot fi presate din nou în matrife de  
finisat, sau prelucrate prin polisare, forjare, tre- 
filare sau prin laminare.

M etaloceram ica prezintă următoarele avantaje: 
se obfin amestecuri de metale, sau de metale  
şi metaloizi cari nu sunt miscibili în stare lichidă  
(de ex. cupru-grafit-cositor pentru cusinefi); se 
pot controla foarte exact compoziţia şi po ro zi- 
tatea produsului; se obţin, prin mulare, piese la 
dimensiuni cu toleranţe foarte mici, înlăturând  
pierderile de material şi manopera de prelucrare  
(de ex. roţile dinţate ale pompelor de ungere, 
peniru autom obile).

Se pot fabrica, prin m etaloceram ică, produse  
din metale cu punct de topire foarte înalt sau im
posibil de obţinut prin alte procedee, de exemplu: 
filamente de wolfram pentru lămpile electrice cu 
incandescenţă; cusineţi de bronz poros cu un
gere automată, prin efectul capilar al porilor cari 
im bibă cusinetul cu uleiu; cusineţi de cupru-grafit- 
cositor, cari nu reclamă lubrifianţi; carburi meta
lice; miezuri ferom agnetice mulate pentru bo
bine de înaltă frecvenţă; perii de maşini electrice, 
de bronz-grafit; contacte electrice de tungsten- 
cupru sau de tungsten-argint; rezistenţe electrice  
din amestecuri de pulberi de porţelan şi de cupru; 
filtre de nichel pentru industria chim ică; ecrane  
de protecţiune contra razelor X, de cupru-tung- 
sten-nichel. A plicarea procedeelor de m etaloce
ramică e limitată de preţul relativ mare al pulbe
rilor şi al matriţelor, în special pentru piesele  
mai mari. Sin. Metalurgia pulberilor.

1. M efalogenie  [M eTajiJioreH HH ; m étallogé- 
nie; M etallogenesis; metallogeny; m etallogénia]. 
Mineral.: Studiul formării şi al răspândirii zăcăm in
telor de minerale metalifere.

2 . M efalografie [MeTajuiorpa^mn; m étallo- 
graphie; M etallkunde; metallography; m etallográ
fia]: Ştiinţa care se ocupă cu studiul constituţiei 
metalelor şi a aliajelor, în legătură cu proprietă-
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file lor fizice, în particular m ecanice, şi chim ice, şi 
cu utilizările şi cu defectele cliajalor industriale, 
în Metalografia se folosesc numeroase m etode de 
cercetare, cari se com pletează şi se controlează 
mutual. C e le  mai importante sunt următoarele:

—  Micrografia sau Metalografia m icroscopică, 
în care se folosaşte ca instrument de cercetare  
microscopul metalografie sau microscopul e le c- 
Ironic cu care se observă suprafeţe lustruite (cu 
abrazivi sau electrolitic), uneori atacate cu un 
reactiv. O bservafiile se fac cu ochiul sau foto
grafic. în Micrografie se cercetează cristale oricât 
de m ici, punând în evidenfă structura internă 
a metalelor şi a aliajelor; se dau indicaţii asupra 
com poziţiei chim ice, fizicochim ice şi structurale, 
şi asupra proprietăţilor m ecanice ale metalului de 
examinat. Cu ajutorul Micrografiei se pot verifica  
diagram ele de echilibru, şi se pot studia şi con
trola tratamentele term ice, m ecanice şi chim ice  
aplicate metalelor.

Macrografia, în care se cercetează struc
tura metalelor, fie cu ochiul liber, fie cu lupa, 
observând secţiuni prin piesele sau produsele  
finite sau sem ifabricate, cari au fost în prealabil 
lustruite şi atacate cu reactivi. Examenul m acro- 
grafic pune în evidenţă organizarea generală a 
constituenţilor, dând indicaţii asupra eterogenei- 
tăţilor chim ice sau structurale, asupra structurii 
primare dendritice, asupra proceselor tehnologice  
de fabricaţie (forjare, turnare, tratamente termice 
sau chim ice, etc.), etc.

M etodele fizicochim ice (analiza term ică, d i- 
latometrică, magnatom etrică, etc.) folosite pentru 
stabilirea diagram elor de echilibru şi a puncte
lor de transformare în stare solidă, la metale. 
C u  ajutorul acestor m etode se poate urmări obţi
nerea sau dispariţia stărilor în afară de cele de 
echilibru, şi modificarea corespunzătoare a pro
prietăţilor.

Analiza cu raze X se efectuează fie prin 
transmisiune, fie prin difracţiunaa razelor X pe 
cristalele metalului. în primul caz sunt puse în 
evidenţă po'ozităţile dintr'o piesă, iar în al doilea  
caz sa poate . cerceta distribuţia atomilor în re
ţeaua cristalină a metalului, putându-se urmări astfel 
puritatea metalelor, transformări le în stare solidă, de
formările şi proprietăţile metalelor şi ale aliajelor.

î.  M etalogravură [rpaBHpoBKa no MeTajuiy; 
m étallogravure; M etallogravur; engraving on me
tal; metalîogravura]: Procedeu manual, pentru ob
ţinerea clişeului metalic folosit în gravarea metalelor. 
Clişeul se realizează prin gravarea cu dalta în 
suprafaţa plăcii m etalice (oţel, cupru, alam ă) a 
elem entelor suprafeţei neutre. Se foloseşte numai 
Ja imprimarea hârtiilor cu valoare nominală.

2. M etaloid [MeTaJLJlOHfl; métalloTde; M etal- 
loid; m etalloid; m etalloid]. Chim.:  Element chi
m ic ale cărui proprietăţi chim ice sunt diferite 
d e  cele  ale unui metal (v.). Unii metaloizi sunt 
în stare gazoasă la temperatura ordinară (H, 
gazele  rara, F, C I, O  şi N), alţii sunt solizi (B, 
C ,  Si, P, As, Sb, S, Se, Te, J, etc.), iar bro
mul este lichid. C u  excepţiunea gazelor rare,

oxizii lor form ează, cu apa, acizi. în com binaţiile  
dintre m etaloizi, atomii sunt legaţi în majoritatea 
cazurilor, prin covalenţe. Anumite elem ente, nu
mite elem ente amfotere, se comportă chim ic ca 
metale în anumite condiţiuni, şi ca m etaloizi în 
alte condiţiuni. De exemplu, aluminiul dă săruri 
de aluminiu cu acizii tari, şi aluminaţi, cu ba
zele tari. Acestea sunt elem entele de transifie 
dintre metale şi metaloizii caracteristici.

Proprietăţile fizice ale metaloizilor caracteristici 
diferă de cele  ale metalelor, metaloizii fiind sub
stanţe cari se pot prezenta în stare solidă, lichidă  
sau gazoasă, răi conducători de electricitate şi 
de căldură, fără putere reflectatoare mare, etc. 
Elementele interm ediare au însă unele proprietăţi 
ale stării metalice.

3. M etalosferă [6 a p H C (|)e p a ; m étallosphére ; 
M etallosphăre; metallosphere; métalloszféra]: Sin. 
Barisferă (v.).

4. M etalurgie [M e T a ju iy p rH H ; m étallurgie; 
M etallkunde, Hüttenkunde, M etallu rgie; m etal- 
lurgy; m etallurgia, kohászat]: 1. Ştiinţa care se 
ocupă cu studiul proprietăţilor fizice şi chim ice  
ale metalelor şi ale aliajelor lor, ale metalelor 
com poundate, ale metalelor dure, etc., şi cu stu
diul constituţiei şi al proceselor chim ice şi fizice, 
cari se produc în operaţiunile de extracţie şi de  
prelucrare, până la sem ifabricate, a acestora. —
2. Parte a tehnologiei care se ocupă cu extracţia 
şi prepararea metalelor industriale (m etale şi alia
jele lor, metale com poundate, metale dure, etc.) 
şi cu prelucrarea lor în sem ifabricate. După ma
terialele cari se prelucrează, se deosebesc: siderur
gia sau metalurgia fierului, care cuprinde metalurgia 
fontei şi oţelului; metalurgia metalelor neferoase; 
metalurgia pulberilor sau metaloceramica (v.).

Metalurgia se îm parte în metalurgie extractivă 
şi m etalurgie fizică; uneori, operaţiunile de pre
lucrare m ecanică, efectuate asupra sem ifabrica
telor pentru obţinerea unor piese fabricate, se 
numeşte metalurgie prelucrătoare.

5 . ~  a fierului. V. Siderurgie.
6. ~  a pulberilor. V . M etaloceram ică.
7. ~  extractivă [n o ő b iB a io m a n  M e T a ju iy p -  

th h ; métallurgie extractive; Hüttenkunde, Hütten- 
verfahren; extractive metallurgy; metallurgia, kiter
melő kohászat]: Partea din metalurgie care se 
ocupă cu extragerea industrială a metalelor din 
minereuri, din produse interm ediare sau din 
obiecte m etalice scoase din uz, şi cu afinarea 
lor şi a unor compuşi ai lor. O peraţiunile meta
lurgice sunt: separarea, care consistă în separarea  
minereurilor în gangă şi în mineral; concentrarea, 
care consistă în mărirea conţinutului în metal din  
minereu sau din mineral; afinarea, care consistă 
în eliminarea materiilor străine din metale sau 
din minerale; etc. (Pentru procedeele specifice  
metalurgiei fierului, v. sub Siderurgie).

Separarea şi concentrarea se pot face cum 
urmează: pe cale m ecanică (de ex.: prin proce
deul gravific al separării, precedat de concasare  
sau măcinare şi d e  sortare, aplicat în special în

1 cazul aurului; prin procedeul flotafiei, care se
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aplică minereurilor cu sulfuri de  cupru, de plum b, 
zinc sau aur, com binai, uneori, cu procedeul 
cianurării); pe cale electrom agnetică (aplicat 
numai metalelor ferom agnetice, ca fier, nichel şi 
cobalt); p s  cala chim ică (de ex. oxidaraa, prin 
care sulfafii trac în carbonafi sau în oxizi, şi cara  
se poate face sub diferite forma, d e  exemplu  
dela expunarea minereului de  cupru —  timp 
d e  mai multa luni —  acţiunii aarului şi apai, în  
aer libar, până la calcinarea şi prăjirea în cuptoare  
alimantate cu minereu prin bandă fără fina; re
ducerea, prin procedee term ice efectuate în cup
toare, prin procedee da am algam are sau prin pro
ce d e e  um ede).

O perafiunile se execută prin aplicarea de pro
ce d e e  uscate, um ada sau electrice (procedee  
electrom etalurgice).

Principalele procedee uscate sunt: calcinarea  
(v.), prăjirea (v.), topirea (v.) şi evaporarea. Prin 
evaporara, metalele sau compuşii matalici cari se 
evaporă, se sapară da componanfii greu e va p o - 
rabili. Dacă izolarea, sub formă d a agregate solide, 
se  obfine printr'un proces dublu, de evaporara şi 
condensare, fără trecere prin starea lichida, pro
ce d e ul se numeşte cu sublim are. Dacă izolarea  
se obfine cu trecere prin staraa lichidă, procadaul 
se numeşte cu distilare. Uneori, evaporarea este 
posibilă fără o descom punere chim ică prealabilă  
(d a ex. în  cazul extragerii arsenului din minereuri, 
al extragerii mercurului din am estecuri,etc.). în  ma
joritatea cazurilor, substanfala d a  evaporat trebue  
însă liberata în prealabil prin adausuri adecvate. 
După caz, se adaugă: cărbune, pantru reducerea  
metalelor uşor evaporabile (de ex. raducaraa zin 
cului din oxidul sau din silicafii lui); aar, pentru 
oxidarea sulfului (da ex. extragerea mercurului 
din cinabru) sau penfru formarea de oxizi uşor 
evaporabili (oxizi d a  arsen sau de antimoniu); 
m etale, pantru descom punerea com puşilor cu sul
ful ai m etalelor de evaporat (cinabrul se des
com pune prin adăugire de fier); sulfuri ala m e
talelor greu evaporabila, pentru formarea de  
compuşi d e  sulf uşor evaporabili (obfinerea de  
arseniură de sulf prin încălzirea arseniurii de fier 
în prezenfă piritei).

Principalele procedea m etalurgice um ede suni 
procedeele  um ede propriu zise, şi amalgam area (v.). 
Procedeele  um ada propriu zisa folosesc, ca m e
diu disolvant, apa sau soluţii apoase. în prima fază, 
m etalele de extras (rareori, substanfele străina 
cari trabue înlăturate), suni trecute în stara de  
solufie la temperatură normală, şi sunt precipitate  
în faza a doua a procedeului. Prima fază (disol
varea) se face fie prin disolvara directă (de ex. 
disolvarea aurului în cianură de potasiu), fie prin 
aducerea prealabilă în stara solubilă (sulfura da  
argint, insolubilă, se transformă prin prăjire în 
sulfat sau în clorură de argint, solubile). Faza a 
doua, adică precipitarea metalului, se produce cum  
urm ează: prin descom punere chim ică (d a ex. cu 
hidrogen sulfurat, la cupru şi argint); prin evapora
rea m ediului solvent (da ex., din solufia de oxid de  
zinc în carbonat de amoniu se evaporă, prin fier

bere, amoniacul şi anhidrida carbonică); prin efec
tul curantului electric (v. mai jos); prin disolvarea  
altui metal, care are tensiunea de disolvare mai 
înaltă decât metalul cara trabue precipitat, d e 
oarece fiecare metal precipită m etalele cari îi  
preced în tabloul tensiunilor d e  disolvare, cu 
unala excepfiuni (d a ex. fierul nu este precipitat 
de zinc; mercurul precipită argintul din solufia  
acidă de salpetru).

Procedeele electrom etalurgice pot fi electroter
m ice sau electrolitice; se aplică în  m etalurgia au
rului, a argintului, a cuprului, a staniului, a zincului 
şi a metalelor uşoare (d e  ex.: a alum iniului). —  
Procedeele electroterm ice sau ignee folosesc curen
tul electric numai penfru producerea da căldură, se
pararea metalului făcându-s 3 prin reacfii chim ice (se 
folosesc, d a  e x.f în metalurgia fontei şi a ofelului, 
sau la obfinerea zincului). —  Procedeele  e le c
trolitice se grupează în procedee de electroliză a 
metalelor topita, de electroliză a sărurilor topite  
şi d e  electroliză um edă.

în procedeul da  electroliză a m etalelor topite, 
care se faca în cuptoare speciale, tem peratura  
catodului trebue să fie superioară punctului d s  
topire al m etalului de extras, dar nu prea înaltă, 
pentru ca metalul redus să nu difuzeze în masa 
topiturii; gazele  anodice trebua îndepărtate, pentru  
ca să nu d ăun aze  reducerii catodice.

în procedeul de electroliză a sărurilor topite, 
se supune electrolizei sarea metalului în stare to
pită. Se efectuează de obiceiu în băi de grafit, 
cari constitue catodul, anozii fiind formafi din plăci 
de grafii; procedeul se foloseşte la extragerea  
metalelor cari nu pot fi extrase din solufii apoase, 
de exemplu a aluminiului (v. sub Alum iniu), a 
sodiului, m agneziului, etc.

în p rocedeele  de electroliză um edă se efec
tuează electroliza solufiilor metalice apoase; aceste  
procedee se subîm part în procedee cu electrozi 
insolubili, şi în procedee cu electrozi solubili. —  
La procedeul cu electrozi insolubili, metalul, 
disolvat în prealabil, se depune prin electroliză  
pe catodul care este, de cele mai multe ori, din  
acelaşi metal; anodul e  compus dintr'o substanfă 
cât mai pufin solubilă în electrolit (de ex.: căr
bune, plum b, m agnaiit, superoxid de mangan). 
Consum ul de energie electrică este foarte mare, 
deoarece sarcinile a căror m işcare constitue cu 
rentul electric trebue să străbată nu numai ten
siunile din lungul rezistenfei conductoarelor, ci şi 
tensiunea de disolvare a metalului; uneori, co n
sumul de energie electrică p o aie .fi redus prin 
adăugirea de reactivi. Tensiunea de descom pu
nere, de exem plu a unei solufii de sulfat de cuprur 

S O 4 CU =  Cu  +  SO 4 — 55960 cal, 
este 1 ,2  V ; dacă sa adaugă electrolitului sulfat 
de fier, când se produce reacfia  
n SO* H , +  2 S O ,C u  +  4 S O .F e  =

2 C u  +  2 ( S 0 4 )3 Fe 2 +  n S 0 4 H2— 17480  c a !r 
tensiunea de descom punere scade la 0,38 V . —  
La procedeul cu electrozi solubili, disolvarea m e
talului la anod liberează o cantitate de energie
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egală cu energia consumată prin depunerea m e- 
laiului la catod; sarcinile electrice trebue să stră
bată deci numai tensiunea din lungul rezistanfei 
•conductoarelor. Procedeul este foarte răspândit, 
fiind aplicat în special pentru afinarea metalelor 
(de ex.: cupru, plum b, metale nobile); prin regla
rea adecvată a condifiunilor de lucru (tensiunea 
dintre electrozi, densitatea de curent, etc.), se 
poate ca, plecând dela anozi formafi din aliaje  
impure, să se obţină la catod metale aproape ch i-, 
m ic pure.

î. M etalurgie fizică [(|)H 3H qecKaH  M e T a ju iy p -  
THfl; métallurgie physique; physikalische Metallur
g ia; physical metallurgy; fizikai metallurgia]: Parte 
din m etalurgie,careseocupă cu operafiunilefizicede  
prelucrare a metalelor industriale, pentru a fi trans
formate în sem ifabricate. Prelucrarea se efectuează  
prin operafiuni de deformare plastică, la cald sau 
la rece (forjare, presare, laminare, tragere, tra
gere în adâncim e, îndoire, etc.), şi uneori prin 
tratamante term ice necesare produsului semifa
bricat (de ex.: normalizarea).

2 . ~  prelucrătoare [o ő p a ő a T b iB a io m a fl M e- 
T a J lJ iy p rH fl; métallurgie d'usinaga; verarbeiten- 
de Metallurgie; machining metallurgy; f al dolgozó 
kohászat]: Ramura tehnologiei metalelor indus
triale, care sa ocupă cu prelucrarea în piese a me
talelor şi a produselor m etalice, folosind trata
mente m ecanice, term ice, term ochim ice. V. sub 
M etalurgie; v. şi sub Prelucrarea m ecanică a me
talelor.

s, M efam agnelism  [M eTaM arH eTH 3M ; méta- 
magnétism e; Metam agnetismus; metamagnetism; 
metam agnéfizm us]: Proprietatea anumitor a lia ja d e  
a avea susceptibilitate m agnetică pozitivă în câm 
puri magnetice slabe, şi crescând, la început, cu 
intensitatea câm pului, pentru a scădea apoi şi a 
devani negativă în câmpuri foarte intense. Provine 
din impurităţile de fier cari se găsesc în mate
rialul de bază diam agnetic.

4. M efam orfîsm [M eTaM op4)H3M ; métamor- 
phism e; M etamorphismus; metarrorphism; meta
morfizmus]. Mineral.: Rezultatul unui proces de  
transformare, provocat în cursul tirrpului geologic, 
de temperatura şi presiunea înaltă, în mesa unor 
roce din scoarfa Pământului. Metamorfismul con
sistă în transformări fizice şi în reacfii chim ice  
produsa în roca însăşi, cu sau fără adaus de ele
mente chim ice, cu sau fără pierdere de elemente  
ale m ineralelor din constitufia inificlă a rocei. Re
zultatul este o recristalizare parţială sau totală a 
rocei, cu formare de minerale noi, şi o schimbare  
a structurii şi a texturii ro cs i, care poate modi
fica chiar total caracterul rocei p re e x iste n t.

Se d eoseb esc: metamorfism de contact, dinamic 
şi regional.—  Metamorfismul de contact se produce  
în apropierea locului de contact dintre rocele e -  
ruptive cu rocele pe cari le-au străbătut. Meta
morfismul de contact poate fi term ic, când agentul 
care a avut rolul principal în transformare a fost 
temperatura, sau pnaum atolitic, când acel agent 
au fost gazele desvoltate din rocale eruptive. M e
tamorfismul de conAact sa numeşte endomorf, dacă

transformările se produc în însăşi masa eruptivă, 
prin înglobarea şi digerarea unor mase din rocele  
înconjurătoare, şi exorrorf, dacă transformările se  
produc în rocele înconjurătoare. Zona în care se 
resimte metamorfismul de contact, în jurul masei 
eruptive, este restrânsă, fiind de ordinul câtorva sute 
c'e metri. —  Metamorfismul se numeşte dinam ic, 
dacă se produce când mineralele constitutive ale 
unor roce eruptive sau sadim entare sunt sdrobite  
de presiunile cari acfionează în direcfie tsng en- 

ală la suprafafa Pământului, în timpul formării unui 
sistem muntos.—  Metamorfismul se numeşte regio
nal, când rocele au fost transformate prin recris- 
tclizare, sub acfiunaa persistentă, în adâncim e, a 
factorilor termici şi dinam ici. Rocele formate prin 
ecast metamorfism au o anumită şisiuozitate.

Efectele metarrorfismului dinamic şi ale celui 
regional se manifestă în zone foarte încinse.

5. M efan [M eTaH ; méthane; M ethan; methane; 
nr.etán, m ocsárgáz]. Chim.:  C H 4. C e a  mai simplă 
hidrocarbură gazoasă. Are gr. sp. 0,554. Se gă
seşte în com pozifia multor gaze naturale inflama
bile, în gazele cari se desvoltă din terenurile p e -  
rolifere. Este principalul constituent al gazului de 

baltă (care se form ează, mai ales, prin putrefacfia 
celulozei c in  plante) şi al grizuului. G a ze le  de  
cocs arie şi de iluminat confin cca 3 0 %  metan.

Poate fi preparat prin mai multe procedee, de  
exemplu prin descom punerea carburii de aluminiu 
cu apă [A I4C 3+ 1 2 H 20  =  3 C H 4 +  4 Al (O H )3], prin 
hidroganarea acetilenei, hidrog3narea cărbunilor 
la 12 0 0 °, etc.

Metanul este un gaz incolor, cu p. f .— 1 6 1 ,4 ° .  
El este capul sariei hidrocarburilor saturate. Nu 
sa com bină prin adifie cu nicio substanfă. Prin 
ardere în aer, se transformă în bioxid de carbon  
şi apă, cu desvoltare de 8400 kcal/m 3. Prin în
călzire la cca 9 0 0 °, se descom pune în hidrogen

0)2 3 5 6 7 8 9X)îl1213M]6J71819a 
M etan %

170 

2 m 
§ m 
l 7ZlI  ®t

I™JÖ7W

M etan %

Caracte ristice le  metanului.
Í )  amestec im posibil de realizat între aer şi metan; 2) amestec 
exp lo z iv ; 3) am estecuri cari pot deveni e xp lo z ive , în cazul 
adausului de aer proaspăt; 4 ) amestec neexploziv; 5) oxigen, 
în  procente; 6 ) metan, în procente; A ) vitesa de înaintare a 
flăcării (în tr'o  feav5 de 5 cm 0 ,  în m/s); B) intensitatea cu
rentului din c ircu itu l primar al bobinei de inducfie, în am peri;

C ) temperatura de inflam abilitate, în grade Ce lsius.

şi carbon (C H 4~> C  +  2H 2), iar la temperatură mai 
înaltă, în anumite condifiuni, în acetilenă şi hidro
gen (C H 4~> C 2H2 +  3H 2). Un amestec de metan şi
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aer explodează la aprindere, dacă proporfia de  
metan este de 6 -■ • 1 6 %  (exploziile din minele de  
cărbuni cu grizu). El este descom pus de clor (şi 
de alti halogeni), la temperaturi de 300* • -4 0 0 °, 
în prezenţa unor catalizatori, formând produşi de  
„substituţie". Aceste proprietăţi prezintă interes 
în tehnică, pentru folosirea metanului ca materie 
primă la prepararea unor produse chim ice.

în tara noastră, gazul natural din zăcăm intele  
din Transilvania conţine cca 9 9 %  metan (de aceea, 
el se numeşte şi gaz metan, în loc de gaz na
tural). Extragerea lui din zăcăm inte se face prin 
instalaţii speciale, numite sonde. Metanul ţâşneşte 
din pământ, sub presiune adesea de sute de at
mosfere, şi poate fi trimis la distanţe mari, prin 
conducte cu staţiuni de com presoare şi pompe, 
pentru compensarea pierderilor de presiune d e -a -  
lungul traseului. Este întrebuinţat drept com bus
tibil pentru încălziri centrale şi pentru uz casnic, 
penfru cuptoarele Siem ens-M artin, pentru topirea 
în creuzet a oţelurilor speciale şi a altor metale, 
iar, comprimat în tuburi de oţel, este folosit drept 
carburant pentru autovehicule; de*asem enea, pen
tru iluminatul public şi casnic. Este întrebuinţat, în 
măsură încă m ică, pentru fabricarea unor produse  
chim ice.

Prin cracarea metanului la 9 0 0 °, în prezenţa unui 
catalizator, se obfine hidrogen, care, fie că este 
am estecat cu azotul (extras din aer), pentru ca, 
sub presiune şi la temperatură înaltă, să se o b - 
fină am oniac în coloanele de sinteză, —  fie că 
este folosit ca atare. Prin arderea incom pletă a 
metanului, sau prin disociere, se obfine negru de  
fum, necesar în industria cauciucului, a cernelu- 
rilor, etc. Prin oxidarea metanului se obfine form- 
aldehida, importantă pentru fabricarea maselor 
plastice, în industria farm aceutică, etc.; se mai 
obfine acid formic şi acid oxalic, folosite, primul 
în industria pielăriei, în cea textilă, etc., iar al 
doilea, în metalurgie ca reducător, în vopsirea  
fextileior ca mordant, etc. Prin tratare cu clor 
se obfin din metan derivafi clorurafi, de exemplu 
clorura de metit (C H 3CI), întrebuinţată în maşinile  
frigorifice; cloroformul (C H 3CI), întrebuinţat în in
dustria farm aceutică, tetraclorura de carbon (C C I4), 
un foarte bun solvent. —  Prin ardere împreună 
cu amoniacul, metanul formează acidul cianhidric, 
folosit ca insecticid în agricultură. —  Prin încăl
zirea bruscă a metanului se poafe obţine a ce ti
lenă ieftină, din care se obţin mulfi produşi in
term ediari, cari constitue bazele  uneia din cele  
mai de seamă ramuri ale industriei chim ice orga
nice. Metanul se descom pune termic în acetilenă, 
dacă primeşte căldură radiată termic de o masă 
refractară (cuptor), de arcul electric, sau de svo l- 
tată prin însăşi combustîa unei părfi de metan, etc.

î. M etan tribromat. V. Bromoform.
2 . M etan, hidrát de ~  [rHflpaT MeTaHa; hy~ 

drate de méthane; M ethanhydrat; methane h y- 
drate; metánhidrát]. Chim.:  Com pus nestabil care 
se formează în conductele de gaze, în prezenfă  
apei, şi care poate produce obturarea conductei 
prin formarea de dopuri de ghiafă.

s. M efanol. V . M etiiic, alcool
4. M efaplazin  [M eTanJiacH H ; m étaplasine; M e - 

taplasin; metaplasin; metaplaszin]. Chim. biol.:  F i-  
tohormon care se desvoltă sub influenţa zilei scurte, 
când o plantă e ţinută mai mult la întunerec, pro
ducând modificări vegetative importante, ca scur
tarea tulpinelor, mărirea suculenţei frunzelor, etc.

5. M etapol [ ( J j O K a j i b H a n  T O ^ K a ;  isocentre, 
point focal; Fokalpunkt, Metapol; isocenter, focal 
point, m etapole; metapol, gócpont]. Fofgrm.:  
Centrul intern de om ologie al unei fotograme. 
V. Punct focal.

e. M efarossit [M e T ap o ccH T ; métarossite; M e - 
tarossif; metarossite; metaroszit]. Mineral.:

C a O  • V , 0 5 • 2H 20 .
Mineral rezultat din rossit (C a O , V 20 5 * 4H 20 ) ,  prin 
pierderea a două molecule de apă, când este  
expus la aer.

7. M efasiiicaf [M eTacH JiH KaT; m étasilicate; 
Metasilikaf; metasilicate; mefaszilikát]. Chim.:  C o m 
pus al acidului metasilicic ipotetic (H 2S i0 3).

8. M etasilicic, acid  ~  [M exacH jiH K aT H aH  k h c -  
JlOTa; acide m étssilicique; M etakieselsăure; me
tasilicic acid ; m etakovasav]. Chim.:  H2S i0 3. O x i- 
acid al siliciului, care se obfine din acidul silicic, 
prin uscare. Se prezintă sub forma unui praf alb. 
Prin calcinare, acidul metasilicic se descom pune  
în apă şi în bioxid de siliciu.

9. M etasom atoză [MeTac0MaT03; m étasom a- 
tose; M etasom afoss; mefasomatism; m etaszom a- 
toza]. Mineral.:  Procesul fizicochim ic prin care, în 
cursul timpului geologic, elementele unui mineral 
sau ale unei roce sunt înlocuite, în total sau în 
parte, prin alte elem ente, provenite dintr'o soluţie 
juvenilă Seu vadoasă care circulă în inferiorul 
scoarţei Pământului. Se formeaza astfel un mineral 
sau o rocă nouă. Astfel, calcarele ( C a C 0 3) pot fi 
transformate de soluţii feruginoase în siderit (F e C O s) 
şi în ankerit (Fe, Mn, M g )C 0 3C a C 0 3. De asem e
nea, în procesul de metasomatoză, lignina şi ce 
luloza din m em brana celulelor plantelor pot fi în 
locuite de C3rbonatul de calciu sau de siliciu, şi 
să rezulte astfel trunchiuri de  arbori calcifiaţi, re
spectiv silicifiafi.

io. M etastabil, echilibru ^  [M eTacTaŐ H jib H oe  
paBHO BeCH e; équilibre métastable; metastabiles 
G leichgew icht; metastable equilibrium; m etaszta- 
bilis egyensúly]. F/z. V . sub Echilibru, pozifie de ~  
indiferent.

u . M etastibnit [M eTacTHŐHHT; métastibnite; 
Metastibnit; m eíastibnite; mefasztibnit]. Mineral.: 
Sb2S3. Varietate roşie, amorfă, de stibnit.

12 . M e tavariscit[M eTaB apH CiţH T; m étavariscite; 
M etavariscit;m etavariscite; metavariszcit]. Mineral.: 
A I( P 0 4)'2H 20 .  Fosfat natural de aluminiu.

13 . M etavoltin [M eTaBO JibTHH; m étavoltine; 
M etavoltin; m etavoltine; metavoltin]. Mineral.: 
K5Fe ‘ * Fe 2' *' [O H  1 ( S 0 4)s] • 8 H20. Sulfat hidratat d e  
potasiu, sodiu şi fier, natural, produs prin des
com punerea voltaitului.

14. M eteahnă [nopon; défaut caché; M angel; 
hidden defect; hiba]. Zoot. :  Defect ascuns, care
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apare periodic, şi care trădează anumite boale  
d e  cari sufere un animal (m orva, oftalmie, co r- 
naj, etc.).

î. M eteor, pl. m eteoare [cooőm ,eHHe o no- 
rOfle; message météorologique; W etferm eldung; 
m eteorological message; időjárás-jelentés]: Tele
gramă cu date meteorologice.

2 . M eteor A ngot [M eTeop A H ro ; météore A.; 
A. Meteor; A. meteor; A. meteor], V. sub M e
teorologice, m esaje

3. M eteor, pl. meteori [M eTeo p; météores; 
M eteore; meteors; meteor]: Fenom ene meteoro
logice apoase, electrice sau luminoase.

4. Meteori apoşi [n î/ţp o M e T e o p b i; hydro- 
m étéores; Hydrom eteore; hydrom eteors; hidro- 
m eteorok]: Produse de condensare a vaporilor 
d e apă din atmosferă. Se deoseb esc următorii 
meteori apoşi:

Produse de condensare pe suprafeţe răcite:
5. Brumă [HHeH; gelée blanche; Reif; hoar- 

frost; dér]: Cristale de ghiafă cari se formează 
pe sol şi pe obiectele libere, în urma scăderii 
temperaturii sub 0 °, din cauza radiafiei nocturne.

6. Chiciură [H3M0p03b; givre; Rauhreif, Rauh- 
frost, Frostbeschlag; rime; zúzm ara]: Cristale de  
ghiafă cari se formează pe ramurile arborilor, pe 
coifurile şi pe m uchiile obiectelor expuse în 
atmosferă, când temperatura acestor obiecte scade  
sub 0 °. Chiciura poate fi moale (simplă aglom e
rare de cristale), sau tare, când depozitul de  
cristale se acopere cu un strat de ghiafă. C h i
ciura moale se numeşte şi promoroacă sau chidă.

7. G ivrare  [oŐ Jie^eH eH H e; givrags; Vereisung; 
ice formation; jegesedés]: Depunere de ghiafă 
pe corpul şi pe aripele unui avion, în timpul 
sborului. Se datoreşte solidificării brusce a pică
turilor de apă în stare de suprafuziune. Givrarea  
se produce mai ales în norii stratiformi (stratus, 
stratocumulus, altostratus, nimbostratus) şi, foarte 
rar, în cei cu desvoltare verticală (cum ulus, cu - 
mulonimbus). Este extrem de periculoasă în ano
timpul rece, când depozitul de ghiafă poate 
ajunge până la 30 kg /m 2 în mai pufin de trei 
minute. V . şi G ivrarea avioanelor.

8. Poleiu [rO JlOJie^Hiţa; verglas; Glatteis; g la - 
ze d  frost; sikos jég]: Depozit neted de ghiafă, 
care se formează la sol şi pe orice suprafafă 
expusă liber în atmosferă, independent de orien
tarea ei.

9. Rouă [poca; rosée; Tau; dew; harmat]: 
Picături de apă depuse prin condensarea vapo
rilor de apă din atmosferă în contact cu un corp 
rece (de ex. cu solul răcit prin radiafia sa noc
turnă). Condensarea se produce când tempera
tura coboară sub punctul de rouă. —

Produse de condensare pe nuclee de conden
sare:

10. Ceafă [TyMaH; brouillard; N ebel; mist, fog; 
köd]: Nor local care se form ează la sol, prin ră
cirea aerului în contact cu soluf (ceafă de con
tact), prin răcirea datorită radiafiei nocturne (ceafă  
de radiafie), prin invazia unei mase de aer cald  
deasupra unui sol rece (ceafă de advecfie), prin

amestecul dintre două mase de aer, de tem pe
ratură şi de umiditate diferite (ceafă de am estec), 
în term inologia curentă meteorologică, în care se  
fine seamă de influenfă picăturilor de apă în 
suspensie asupra vizibilităfii, se înfelege prin ceafă  
orice masă de picături care reduce vizibilitatea  
sub 1 km. Dacă umiditatea relativă a aerului d e 
păşeşte 9 5 % ,  picăturile au tendinfa de a se de
pune pe corpurile expuse liber în atmosferă. în 
acest caz, ceafa devine „um edă".

11. Ceafă înghsfată [jieflflHOH TyM aH ; brouillard 
glacé; Eisnebel; ice  fog; jeges köd]: Ceată for
mată din cristale foarte fine de ghiafă. Se pro
duce la temperaturi sub —  2 0 °. în regiunile po
lare, respirafia şi transpirafia omului sau a ani
malelor produc în jurul acestora nori de ceafă  
îngheţată, cu conture bine definite şi rotunjite.

12. N ori. V . Nori.
Formele sub cari se poate prezenta ceafa:
13. Banc d e  ceafă [CJIOH TyMaHa; banc d e  

brouillard; N ebelb ank; fog bank; ködtöm eg]: M asă  
de ceafă cu marginile bine delimitate.

14. Ceafă în înălfim e [TyMaHHa BbICOTe; brouil
lard d'altitude; H ö henebel; heights fog; magassági 
köd]: Nor stratus.

îs. Negură [rycTOH TyMaH; brouillard; Nebel;: 
dense fog; köd]: Ceafă care reduce mult v izibili
tatea. —

Precipitafii atmosferice:
te. Ploaie [# O íK f lb ; pluie; Regen; rain; eső]: Pică

turi d e a p ă  în cădere prin atmosferă. —  Picăturile  
provin fie din condensarea vaporilor de apă în jurul 
nucleelor de condensare, fie prin topirea fulgilor şr 
a cristalelor de ghiafă, când acestea trec prin pă
turi de aer în cari temperatura e deasupra punc
tului zero. în marea majoritate a cazurilor, ploile  
provin din nori cari cuprind regiunile în cari con
densarea este în curs, şi în cari coexistă vapori, 
cristale şi picături. Ploile pot ajunge la sol, sau 
se pot opri în înălfim e, prin evaporare într'o pă
tură nesaturată. Pentru ca picătura să poată că
dea, trebue ca greutatea ei să nu poată fi echi
librată de curenfii ascendenfi. Dim ensiunile lineare  
ale picăturilor variază de obiceiu între 1 şi 3 mm. 
Picăturile de ploaie sunt încărcate de obiceiu  
electric. Ploaia cu picături încărcate pozitiv este 
mai frecventă decât cea cu picături încărcate ne
gativ (v. sub Nori de furtună). S'au făcut e x p e -  
rienfe spre a provoca condensarea norilor, fie în  
straturile suprasaturate (menfinute astfel din lipsa 
nucleelor de condensare), împrăştiind din avioane  
nisip electrizat sau mărind sarcina electrică a nu
cleelor existente cu ajutorul emanaţiilor substan
felor radioactive, fie în cazurile de instabilitate 
latentă, prin ruperea echilibrului instabil cu aju
torul exploziilor, sau prin sborul avioanelor. în 
unele cazuri, operafiunea a fost urmată de pre
cipitaţii slabe, strict locale.

Ploile se îm part cum urm ează:
17. Bură [MeJlKHH flOtftAb; pluie fine; feiner 

Regen; drizzling rain; finom eső]: Ploaie slabă  
şi de foarte scurtă durată.
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1. Burnifă [MOpociliţHH iţOJKflt; bruir.e; N ie - 
seln, Sprühregen; drizzle; perm etező eső]: Ploaie  
sla b ă , formată din picături fine, şi care se pro
du ce  în special toamna.

2. Ploi d e  co nvecfie locală [zţOJKflH MeCTHOH 
KOHBeKlţHH; pluies de convection locale; Lokaler- 
konvektionsregen; local convection rains; helyi 
konvekciós esők]: Ploi produse de norii cumulus 
ş\ cum ulonim bus, formaţi în zilele calde de vară, 
când atmosfera prezintă o instabilitate termică 
mare, şi masele de aer încălzite în ccntact cu 
solul urcă în înălţim e, unde se răcesc prin des
tindere adiabatică, şi vaporii de apă se conden
sează, formând aceşli nori.

3. Ploi frontale [(|)p0HT0Bbie A05KAH; pluies 
frontales; Frontregen; frontal rains; frontsők]: Ploi 
cari provin din nori aparţinând unui front.

Din punctul de vedere ai duratei şi al intensi
tăţii ploii, se deosebesc:

4. Ploi crografice,[oporpacJ)HHecKHe aohcah; 
pluies orographiques; C e lăn d e reg e n ; orographical 
rains; orografikus esők, vidéki esők]: Ploi produse  
când un curent de aer, mai mult sau mai pufin 
orizontal, întâlneşte un lanf de munfi, urcă pan
te le  şi se răceşte prin destindere adiabatică, iar 
vaporii de apă se condensează. Sin. Ploi de relief.

5. Răpăială d e  p lo aie  [ îpOJiHBHOH AOMRh; 
averse; Prasseln; shower; ropogó eső]: Ploaie  
formată din picături meri şi de scurtă duratS. —

Alte forme de precipitafii sunt următoarele:
6. Aversă [jiH BeH b ; averse; Schauer, Gufy, 

R egenbö, Schneebö; shower; zivatar, záporeső]: 
Precipitafie de scurtă durată, lichidă, solidă sau 
com binată, însofită adesea de mani'estafii elec
trice. Aversele sunt produse de nori cu desvol
tare verticală (cum ulonim bus), cari se formează 
în regiunea dintre corpul şi coada sistemelor no- 
roase.

Caracteristicele precipitaţiilor atmosferice:
Variafia diurnă a precipitaţiilor este foarte ne

regulată şi nu pare să urmeze o regulă generală. 
Variafia anuala este deosebit de regulată în re
giunile ecuatoriale. în aceste regiuni, ploile sunt 
ploi de  convecfie. Ele prezintă un maxim în e p o - 
ce le  în cari Soarele ajunge la zenit. Există două 
sezoane de ploi (după cum sunt două epoce de  
tem peratură rraximă) şi două sezoane de secetă. 
Pe măsură ce  ne apropiem de tropice, sezoanele  
plo ioase se apropie şi se confundă, rămânând 
astfel un sezon ploios şi unul secetos. înafara 
regiunilor ecuatoriale şi tropicale, ploile de co n - 
v e c f h  sunt rare. în schim b, apar ploile orogra- 
fice, datorite vântului care suflă în regiunile  
înalte, şi deci variafia anuală a ploilor depinde  
d e  variafia vânturilor. în regiunile temperate, 
ploile se datoresc mai ales mişcărilor ascendente  
ale  aerului, cari însofesc depresiunile m obile. 
Astfel, frecvenfă ploilor este egală cu cea a de
presiunilor (mai frecventă iarna decât vara). Ploaia 
este unul dintre factorii cari variază mai mult dela  
un loc la altul, sub influenfa condifiunilor locale.
» Regiunile ce le  mai bogate în ploi sunt cele  

ecuatoriale (mai mult decât 1000 mm anual),

coastele vechiului şi noului continent (acolo unde  
ele sunt muntoase), regiunile tropicale ale Auricei 
de Sud şi insula M adagascar. în toate aceste re
giuni, abundenfa ploilor se datoreşte alizeelor şi 
musonilor. între latitudinile de 20 şi 3 5 ° , între 
cari se găsesc marile deşerturi, ploile sunt rare 
şi pufin abundente. Dincolo de latitudinea de 3 5 ° ,  
vânturile dom inante de Vest aduc ploi abundente  
pe coastele occidentale. Configurafia coastelor 
favorizează pătrunderea ploilor în interiorul conti
nentelor. La latiiudinile zonelor tem perate, ploile  
sunt produse de trecerea depresiunilor mob ile, Frigul 
excesiv din regiunile polare reduce considerabil 
cantitatea de vapori din aer, şi scade frecvenfă 
precipitafiilor. —  Pe oceane, reparlifia ploilor ur
m ează aceleaşi reguli ca şi pe continente.

Prin cantitatea precipitafiilor căzute se înfelege  
cantitatea de apă lichidă (provenită din topirea 
lor când acestea sunt sub formă solidă). Canti
tatea de apă se măsoară prin înălfim ea stratului 
de apă —  exprimată în milimetri —  care ar 
acoperi solul (presupus plan şi crizontal), dacă  
nu s'ar produce scurgeri şi infiltratii. Un strat de  
apă de 1 mm corespunde deci unui litru de apă 
pe un metru pătrat.

Prin intensitatea precipitafiilor se înfelege can
titatea d e  precipitafii căzute la o s^afiune, în 
unitatea de timp, de obiceiu într'o oră.

Prin valoarea în apă a zăpezii se înfelege can
titatea de apă echivalentă cu cantitatea de ză
padă căzută.

Prin densitatea zăpezii se înfelege cantitatea 
de apă, exprimată în milimetri, care corespunde  
unui strat de zăpadă de un centimetru gro
sime.

7. G rin d in ă [rp a A ; grele; Hagel, Hagelkorn, 
Schloţje; hail; jégeső]: Bucăfi de ghiafă de forme 
şi de dim ensiuni variate (de obiceiu între 5 şi 
50 mm ), în cădere prin atmosferă. Sunt constituite 
dintr'un nucleu, în jurul căruia s'au depus straturi 
de ghiafă, alternativ opace şi translucide. Se pro
duc în interiorul norilor cum ulonim bus.

8. Lapovifă [M OKpbiS CH er; pluie m élée de  
neige; Regenschnee, Schlack; ice Tain; jeges eső]: 
Am estec de zăpadă şi de ploaie, sau fulgi de  
zăpadă aproape topită.

9. M ăzăriche m oale [cHeJKHan Kpyna; grésil; 
Reifgraupel, Eiskörnchen; soft sleet; jé g sze m e cs- 
kés eső]: M ici bobife opace, cu aspect de ză 
padă, fărâm icioase şi deform abile. Ricoşează când  
ating solul —  şi cad, de obiceiu, îm preună cu ză
pada, la temperaturi apropiate de 0 °.

10. M ăzăriche tare [jie /ţim aH  K p y n a ; gresii; 
Frostgraupel, Eiskörnchen, Riesel; sleet; jégdarés  
eső]: Mici bobife de ghiafă, de formă mai mult 
sau mai pufin sferică, formate dintr'un sâm bure  
opac, înconjurat de un strat translucid. Nu rico
şează când ating solul. C a d  împreună cu ploaia.

n . V irg a  [nojiocbl naAGHH fl; virga; Fallstreifen; 
virga; esősáv]: Trena de precipitafii în cădere prin 
atmosferă, ca o pânză filamentoasă, formată sub  
nori cari dau averse de ploaie sau de zăpadă  
cari nu ating solul, ci se opresc la diferife în ă l-
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-fimi,: prîr> evaporarea picăturilor şau a fulg ilor în 
straturile de aer de sub nor.

1. Zăpadă [CHer; neige; Schnee; snow; hó]: 
Conglomerate de cristale de apă sub formă de 
fulgi formati în atmosferă, sau de strat provenit 
din aglomerarea fulgilor. Apa cristalizează în pris
me hexagonale, sub formă de lamele (prisme tur- 

-fite), de prisme (nedeformate) şi de ace (cristale 
alungite). Prin creştere scheletică, cristalele se 
desvoltă, formând stele cu şase brafe ramificate. 
Fulgii sunt conglomerate de cristale şi d e şte le , 
cari au început să se topească la traversarea unui 
strat în care temperatura depăşeşte pufin 0°.

2 . Zăpadă grăunfoasă [rp aH yjiH p o B a H H b ifi 
CHer; neige grenue; körniger Schnee; grained 
snow; szemcsés hó]: Zăpadă, sub formă de mici 
granula (cu diametrul mai mic decât 1 mm), 
alcătuită din ace de ghiafă sau din cristale de 
zăpadă peste cari s'a depus un strat subţire, ase
mănător chiciurii. Când cada pe un teren solid, 
nu ricoşează şi nici nu se fărâmă.

3 . Zăpadă înghefată [3aM0p0JKeHHbiH CHer; 
neige gelée; gefrorener Schnee; frozen snow; 
fagyott hó]: Zăpadă întărită, peste care a trecut 
un înghef, astfel încât are la suprafafă un luciu 
datorit stratului de ghiafă compactă.

4. M efeori apoşi, instrumente de măsură pentru 
— apoşi [H3MepHTejibHbie npHőopbi a jih  b o ^h- 
HHCTbix MeTeopQB; instruments de mesure pour 
hydrométéores; Mefjinstrumenfe für Hydrometeore; 
measuring instruments for hydrometeors; mérő
m űszerek hidrometeorok részére]: Instrumente 
cari se folosesc pentru a măsura curent cantitatea 
de precipitafii, intensitatea precipitaţiilor, grosimea 
stratului de zăpadă, densitatea zăpezii şi canti
tatea de rouă (v . Meteori apoşi). Se măsoară, 
de asemenea, evaporarea apei, element în di
rectă legătură cu formarea meteorilor apoşi, şi 
care interesează problema mai generală a schim
burilor de apă între sd  şi atmosferă. —

Se folosesc curent următoarele instrumente de 
măsură a meteorilor apoşi:

5. Drcsometru [pocOMep; drosometre; Tau- 
messer; drosometer; droszométer, harmatmérő]: 
Instrument pentru măsuraraa cantităţii de rouă. 
Măsurarea se face prin mai multe procedee: Se 
măsoară, cu o balanţă sau cu areometrul, greu
tatea totală a picăturilor de rouă formate pe o 
placă de metal sau de sticlă, pe o reţea de fire 
de păr, sau a picăturilor absorbite de o hârtie 
de filtru sau de o placă absorbantă. Roua for
mată într'o pâlnie se scurge picătură cu picătură, 
fiecare din acestea lovind în cădere o pârghie 
care acţionează o peniţă, iar aceasta înregistrează 
pe o diagramă mobilă, printr'un croşet, căderea 
fiecărei picături. Greutatea cunoscută a unei pi
cături, înmulţită cu numărul croşetelor înscrise pe 
diagram ă, dă greutatea totală a apei provenite 
din rouă. —  Picăturile de rouă formate pe o placă 
de sticlă sunt colectate într'un vas în care li se 
măsoară volumul total. —  încă nu s'au imaginat 
drosometre a căror suprafafă de răcire să func-

fîoneze în condifiuni asemănătoare cu ale supra
feţei solului sau ale Suprafefei unei plante.

6. Evaporigraf [3BanopHrpac|); évaporigraphe; 
Verdunstungsschreiber, Evaporigraph; evapori- 
graph; párolgás je lző ]: Evaporimetru care înregis
trează pe o diagramă variafia nivelului apei din
tr'un rezervor expus în atmosferă.

7 . Evaporim etru [3BanopHM eTp; evaporimé- 
tre; Verdunstungsmesser-, Evaporimeter; evapori- 
meter; párolgásmérő]: Instrument pentru măsu
rarea vitesei medii de evaporare a apei. Cel mai 
simplu evaporimetru se compune dintr'o balanfă 
care măsoară pierderea în greutate a unui rezervor 
cu apă, expus liber în atmosferă. Evaporarea 
apei în atmosferă se produce în condifiuni com
plexe, şi deci evaporimetrele dau indicaţii cari nu 
reprezintă condiţiunile reale în cari se produce fe
nomenul în atmosferă.

8. Lisimetru [jiH3HM eTp; lysimetre; Lysimeter; 
lysimeter; lizim éter]: Balanţă cu greutăţi, foarte 
sensibilă, pe platanul căreia se găseşte un strat 
de pământ (cu sau fără vegetafie). Se măsoară, 
prin variafia greutăfii, schimburile de apă cu 
atmosfera, cantitatea de rouă, etc. Sin. Lizimetru.

9. Nivometru [cHerOMep; nivométre; Schnee- 
messer; snow meter; nivométer, hómérő]: In
strument cu care se măsoară cantitatea de zăpadă 
căzută într'un anumit loc şi într'un anumit interval 
de timp. —  Tipuri de nivometre:

Tablă de zăpadă: Planşetă pătrată, de lemn, 
cu lanfuri de 1 m, aşezată orizontal, pe care se 
depune zăpada. Planşeta se aşază într'un loc adă
postit de vânt, la 1 m înălfime deasupra solului. 
Se măsoară înălfimea stratului de zăpadă depus, 
cu ajutorul unei rigle gradate.

Cilindrul lui Hellmann: Cilindru de zinc, des
chis la capătul inferior, cu diametrul de 16 cm 
şi cu înălfimea de 50 cm. Cilindrul se introduce 
vertical în masa de zăpadă, până la sol. între 
cilindru şi sol se introduce o placă de metal, 
care are rolul de capac. Zăpada astfel colectată se 
topeşte. Se măsoară cantitatea de apă care rezultă, 

ir Zăpada poate fi măsurată şi cu ajutorul pluvio- 
grafului, dacă pâlnia colectoare a acestuia este 
echipată cu un sistem de încălzire electrică (pen
tru a se topi fulgii).

10. Pluviograf [ n J iy B H o rp a ^ , A O JK ne ím ce u ; 

pluviographe; Pluviograph; pluviograph; esőjelző]: 
Pluviometru care înregistrează creşterea cantităţii 
de apă provenită din precipitafii. Foloseşte un 
colector echipat cu un plutitor. Printr'un sistem 
de amplificare cu pârghii, creşterea nivelului apei 
se înscrie pe diagrama unui cilindru mobil, în 
rotafie uniformă.

11. Pluviometru [ftOJKAeMep; p luviom étre; 
Regenmesser; rain gauge; esőm érő j: Instrument 
cu care se măsoară cantitatea de apă provenită 
din precipitafiile atmosferice, într'un anumit loc 
şi într'un anumit interval de timp. Se compune 
dintr'o pâlnie colectoare, un vas cilindric (colec
torul) şi o eprubetă de sticlă gradată (măsură
torul). Cantitatea de apă se exprimă în litri pe 
metru pătrat, sau prin înălfimea stratului de apă

60
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ce s'ar forma la sol, un strat de 1 mm corespun
zând unui litru pe un metru pătrat,

Eprubetă gradată: Eprubetă cilindrică de sticlă, 
cu diametrul interior de 5 cm. Serveşte la măsu
rarea cantităfii de apă rezultate din precipitafii şi 
colectate de pluviometru. Diviziunile eprubetei 
dau, prin citire directă, cantitatea exprimată în 
litri şi în zecimi de litri pe metru pătrat, sau 
înălfimea în milimetri a stratului de apă căzută. 
Pluviometrele instalate în regiuni muntoase sunt 
protejate printr'un dispozitiv numitpâlnia lui Nipher, 
care se compune dintr'un guler tronconic in
versat, destul de jarg, deschis la ambele capete, 
şi care înconjură pâlnia colectoare a pluviometrului.

î . Pluviometru totalizator [cyMMHpyfOiiţHH 
AOHíAGMep; pluviométre totalisateur; Totalisaior- 
regenmesser; toîalizer rain gauge; összegező eső
m érő]: Pluviometru care totalizează precipitafiile 
căzute într'un interval de timp mai mare decât cel 
folosit în observafiile pluviometrice curente. Con
strucţia lui permite citirea directă a cantităfii de 
precipitafii, fără a mai folosi eprubetă gradată.

2. Meteori electrici. V . Electrice, manifestafii ~  
în atmosferă.

s. Meteori optici [onTHqecKHe MeTeopbi; 
météores lumineux; Lichtmeteore; bright meteors; 
fénym eteorok]: Fenomenele optice cari se produc 
în atmosferă. Aceste fenomene sunt:

4. Anthelie; antiselenă [aHTHreJiHH, aHTHce- 
JieHa; anthélie, antiséléne; Gegensonne, Gegen- 
m ond;anthelion,antiselena; anthelion, antiszalena]: 
Pată luminoasă rotunjită, care se formează pe cer în 
partea opusă Soarelui, respectiva Lunii (în raport cu 
observatorul), şi la aceeaşi înălfime. Estealbicioasă şi 
uneori irizată sau înconjurată de cercuri luminoase.

5. Anticrepuscul [npeA CyM opoK ; anticrépus- 
cule; Gegendămmerung; anti-twilight, counter- 
tw ilight; ellenalkony]: Bandă lată, colorată, care 
conturează umbra Pământului. Succesiunea colo
rilor, dela interior către exterior, este: purpuriu, 
vio let, roşu, portocaliu şi, uneori, galben şi verde .

«. A rc circumorizontal [Ayra r0pH30HTâ; arc 
circumhorizontal; Horizontalring, Nebensonnenring; 
circumhorizontal arc; láthatáriv]: Arc colorat, paralel 
cu orizontul. Se formează sub haloul de 46° şi se 
găseşte la o depărtare de Soare care depinde de 
înălfimea acestuia. Depărtarea minimă este de 46°, 
când arcul ajunge tangent la haloul de 46° şi se 
produce când înălfimea Soarelui este de cca 68°.

7 . A rc circumzenital [3eHHTHâH A y r a ;  arc 
circumzénithal; Circumzenithalbogen; circumzeni- 
thal arc; cirkumzenitális iv ]: Arc colorat care se 
formează deasupra haloului de 46°. Arcul se 
găseşte la o depărtare de Soare care depinde 
de înălfimea acestuia. Când Soarele are înălfimea 
de cca 23°, depărtarea e minimă, şi arcul ajunge 
tangent la haloul de 46°. V . h în figura dela p. 947.

8. A rce crepusculare [cyMOpOHHbie apKH; 
arcs crépusculaires; Dămmerungsbogen; crepus
cular arcs; alkonyati ivek]: Fenomen rar, care se 
produce îndată după apusul Soarelui. La orizont, 
deasupra punctului în care se găseşte Soarele, 
apare un segment de lumină roşie înconjurat de

un arc galben şi, pufin mai sus, de un arc a l -  
bastru-verzuiu. Segmentul şi arcele provin din di
fuziunea luminii în păturile înalte a le  atmosferei.

». A rce  tangente infralateral haloului d e  4 6 °  
[K a c a T e jib H b ie  HHcjDpacTopoHHHe A y rH  4 6  r p a -  
A y C H 0 r0  raJlO; arcs tangents infralatéraux du halo  
de 4 6 °; Beriihrungsbogen des Halo von 46°,~ 
infralateral tangential arcs of the halo of 4 6 °; 4 6 ° 
halóhoz érintő harántivek]: Arce colorate, situate  
sim etric la dreapta şi la stânga Soarelui, tangente  
haloului de 4 6 \  V . i în figura dela p. 947.

10. A rce tangente superioare şi inferioare ha
loului d e  2 2 °  [K a ca T e jib H b ie  B ep xH H e  h  
HHJKHHe A y rH  22-x r p a A y c H o ro  r a jio ; arcs 
tangents supérieurs et inférieurs du halo de 22°; 
Beriihrungsbogen des Halo von 2 2 °; tangential 
arcs abo ve and below the halo of 2 2 ° ;  2 2 ° ha
lóhoz felső és alsó érintő ivek]: A rce lum inoase  
tangente, cu concavitatea spre Soare, cari se for
m ează la vârful sau la baza haloului de 2 2 °.  
Forma lor variază cu înălfim ea Soarelui deasupra  
orizontului. C ând acesta depăşeşte 4 0 °, arcele  
tangente superioare se unesc cu cele inferioare, 
şi formează un halo eliptic. V . c şi d, fig. dela p. 947.

11. A rce le  lui Low itz [apKH JIOBHiţa; arcs  
obliques de L.; L. schiefe Bogén; L.'s arcs; L. ivek]: 
A rce luminoase cari pleacă de ob iceiu  dela par- 
heliile  de 22° şi se îndreaptă oblic, d e  sus în  
jos, spre haloul d e  2 2 °. V . f ş l f  în figura dela p .9 4 7.

ia. A u reolă [opeoji; auréole; Aureole, Kranz; 
luminous ring; aureola]: Coroană solară sau lu
nară, constituită dintr'un singur inel brun-roşcat, 
cu raza de cca 2 ° .

îs. C e rc  p arhelic; cerc parselenic [n a p re -  
JiHBoe hjih napcejieH O Boe KOJibiţG; cercle p a r- 
hélique, cercle parsélénique; Nebensonnenring, 
Nebenm ondring; parhelic circle, parselenic circle? 
parhelikus gyűrű, parszelenikus gyűrű]: C e rc  lu
minos, paralel cu orizontul, trecând prin Soare, 
respectiv prin Lună. V. m în figura dela p. 947.

u . C o lo a n ă  lum inoasă solară; co loană lum i
noasă lunară [coJiHe^Han hjih jiyHHan CBeTJiaa 
KOJlOHHa; colonne lumineuse solaire, colonne  
lumineuse iunaire; Lichtsăule an Sonne oder an  
Mond; solar bright colum n, lunar bright column; 
n a p -v a g y  hold-fényoszlop]: Bandă luminoasă ver
ticală, deasupra Soarelui, respectiv deasupra Lunii, 
extinsă uneori şi dedesubt. Lăfimea coloanei este  
aproximativ egală cu diametrul astrului luminos.

îs. C o lo a rea  cerului [iţBeT H eőa; couleur du 
ciel; Him m elsfarbe; sky colour; égszin]: Co lo area  
albastră a cerului, care provine din faptul că la 
sol, în spectrul solar, radiaţiile albastre sunt mult 
mai abundente decât cele violete. —  Intensitatea  
radiafiei solare difuzate de m oleculele aerului 
variază în raport invers cu puterea a patra a lun
gimii de undă. în  lumina difuzată în atmosferă 
predom ină deci radiafii vizibile  de lungimi de  
undă mici, ad ică radiafii violete şi albastre.

ie. Co ro ană solară; coroană lunară [cojraeHHan 
HJIH JiyHHafl KopOHa; couronne; Kranz, Korona; 
corona; n ap - va g y holdgyürű]: Fenom en datorit 
difracfiunii luminii printr'o masă de picături de apă,
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de cristale de ghiafă sau de pulberi. Are aspectul 
unor cercuri sau al unor inele slab colorate în 
colorile spectrului şi cu roşul înafară, cari încon
jură Soarele sau Luna. Diametrii inelelor sunt 
proporfionali cu lungimea de undă a luminii şi 
invers proporfionali cu diametrul particulelor.

î .  Crepuscul [cyM e p K H ; crépuscule; Dám m e- 
rung; twilight; alkony, alkonyat]: Lumina care pre
ce d e  răsăritul Soarelui (aurora) şi cea care ur
m ează după apusul Soarelui (amurg sau asfinfit). 
Provine din difuziunea radiafiei solare în atmo
sferă (v. Radiafia solară, Radiafia atmosferică). 
C ând centrul Soarelui se găseşte la 6 ° sub ori
zont, lumina este prea slabă pentru activitatea  
obişnuită a omului în aer liber. în acest moment 
încep e (dim ineafa), respectiv se termină (seara), 
crepusculul civil. C ân d  Soarele se găseşte la 1 8 °  
sub orizont, obscuritatea este com pletă. în acest 
moment înce p e , respectiv se termină, crepus
culul astronomic. Durata crepusculului este aceeaşi 
pentru toate punctele situate la aceeaşi latitudine. 
El e  însofit de următoarele fenomene luminoase: arce  
crepusculare, lumină purpurie şi umbra Pământului.

2 . C ru ce  solară; cruce lunară [eoJlHeHHblH HJ1H 
JiyHHblH K p e cT ; croix solaire, croix lunaire; 
Lichtkreuz bei Sonne, oder bei Mond; solar cross, 
moon cross; n a p -v a g y  hold-fény kereszt]: Fenomen  
optic care consistă în două benzi luminoase, una 
verticală şi cealaltă orizontală, având în centru 
Soarele, respectiv Luna. înălfim ea benzilor este 
aproxim ativ egală cu diametrul astrului luminós.

s. C u rcu b eu  [ p a p y r a ; a rc -e n -c ie l; Regenb o- 
gen; rainbow ; szivárvány]: Fenom en datorit refrac- 
tiunii şi reflexiunii luminii solare în picăturile de  
apă din atmosferă. Este vizibil numai în direcfia  
opusă Soarelui, şi pentru observatorul care pri
veşte, în această direcfie, spre perdeaua d e  ploaie  
p e care o are în fafa sa. Are aspectul unui imens 
arc sprijinit pe orizont, violet în interior şi roşu 
la exterior. Raza m ijlocie a acestui cerc este 
de 4 1 ° .  Uneori se observă un al doilea curcubeu, 
concentric cu primul, cu raza de 5 1 °  şi cu ordinea  
colorilor inversată.

4. C u rcu b eu  a lb  [ő e jia n  p a ^ y r a ; arc-en-cie l 
blanc; N ebelb ogen; white-rainbow ; fehér szivár
vány]: Curcubeu care se formează în ceafă, şi 
în  care colorile se suprapun şi se am estecă. E un 
fenomen foarte frecvent vara, în regiunile polare. 
Se observă când picăturile au diametri mai mici 
decât 0 ,2 5  mm.

5. Fata m organa [termen italian]: Miraj infe
rior, format din imagini multiple şi variabile.

6. G lo ria  [rJiop H H , CHHHHe; gloire; G loriole; 
glory; gloria]: Sistem de inele colorate în colorile  
spectrului, cu violetul în interior, cari înconjură  
umbra unui obiect proiectată pe un nor d e  gro
sim e uniformă. Um bra, îm preună cu sistemul de  
inele, formează spectrul lui Brocken. Se datoreşte  
difracfiunii luminii prin picăturile de apă (cu raza 
de 10 -3  —  5 - 1 0~3 cm) ale norului.

7. H alo  [ra Jio ; halo; Halo; halo; haló]: Feno
men optic luminos, datorit refracfiunii şi reflexiunii 
luminii solare sau lunare în cristalele de ghiafă

cari formează norii superiori. De obiceiu, haloul 
se prezintă sub forma unui brâu circular, albicios  
sau slab colorat în colorile spectrului, cu roşul
în interior şi cu o rază m ijlocie de 2 2 ° .  Figura
reproduce principalele aparifii lum inoase cari pot 
însofi haloul ordinar. Ele sunt: Haloul de 2 2 °  (nu
mit haloul m ic), ordinar (a): Inel sau fragment de  
inel colorat, având astrul /ent[
în centru şi o rază de 2 2 ° .
Marginea interioară a ine
lului, bine conturată, este 
roşie. Co lorile  se succed  
în interior, dela porto
caliu la galben, uneori, 
până la verde şi, rareori, 
până la alb. —  Haloul M e te o ri o p t ic i  (h a io ) .  

de 4 6 ° sau haloul mare,
extraordinar (b): Inel colorat, asem ănător haloului 
ordinar, dar având raza de 4 6 °. în general, nu 
se observă decât partea superioară a acestui halo.

8. Inelul lui Bishop [K ojib iţo  B m iio n a ; anneau  
de B.; B. Ring; B.'s ring; B. gyűrűje]: Coroană  
de coloare cenuşie  lăptoasă, cu un diametru mai 
mare decât cel al unei coroane obişnuite. Feno
menul se datoreşte difracfiunii luminii în pulberile  
atmosferice, în special după erupţiile vulcanice.

9. Lumină purpurie [nypnypoBbift CBeT; em - 
pourprement du cie l; Purpurlicht; purple light; 
biborfény]: Lumină purpurie care apare uneori 
după apusul Soarelui, în emisfera occidentală, şi 
care dispare îndată ce  Soarele coboară mai jos 
de 6 ° sub orizont. Pufin mai târziu, o altă lumină  
purpurie, mai slabă, apare pe întregul cer şi du
rează până când Soarele coboară dincolo de 1 8 °  
sub orizont.

10. Miraj [M HpaJK; m irage; Luftspiegelung; 
m irage; légtükrözés, d é lib áb ]: Fenom en optic, 
datorită căruia un obiect depărtat, situat Ia ori
zont, apare însofit de imaginea lui răsturnată. Mi
rajul se datoreşte refracfiunii razelor luminoase  
prin pături d e  aer de densităţi diferite. în timpul 
zilelor d e  vară, când aerul este puternic încălzit 
prin contactul cu  solul, densitatea păturilor joase  
d e aer creşte cu înălfim ea. Raza porneşte dela  
obiectul A, se  refractă treptat şi ajunge la sol 
în O . O bservatorul din O  v e d e  obiectul inversat, 
în direcfia O A '  (m iraj inferior). C ând aerul se  
răceşte puternic în contact cu solul, densitatea  
descreşte rep e d e  în
înălfim e, şi raza p o r- .
nită din C  se refrac- 
tă treptat, sufere o t ' - " " ’ 
reflexiune totală în  
D, şi ajunge în O , M e te o ri o p t ic i  (m ira j) ,

unde se găseşte observatorul. O biectul apare in
versat în direcfia O C ' (miraj superior). Mirajul 
inferior se produce în regiunile uscate şi puter
nic încălzite; cel superior, în regiunile polare.

11. Paranthelie; parantiselenă [n a p a H re jiH H , 
n a p a H T H c e jie H a ; paranthélie, parantiséléne; G e -  
gensonne, G e g e n m o n d ; paranthelia, paranfise- 
lenia; paranthélia, parantiszelénia]: Pete lumi
noase rotunde, adesea colorate, având d iam e

60*
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trul aproxim ativ egal cu cel al Soarelui, respectiv 
al Lunii. Sunt situate pe cercul parhelic, respectiv 
parselenic, la distanta de 9 0 ° sau, mai des, la 
1 2 0 °  fsfă de astrul luminos,

1. Parhelie; parselenă [n a p re jiH H , n a p c e -  
J ie H a ; parhélie, parséléne; Nebensonne, N e - 
benm ond; parhelia (m ocksun), parselena (m ock- 
m oon); parhelia, parszeléna]: Pete luminoase ro
tunde, adesea colorate, situate la dreapta şi la 
stânga Soarelui, respectiv ale Lunii, pe cercul 
parhelic, respectiv parselenic. Distanfa lor de astrul 
luminos este de aproximativ 22 sau 4 6 °. Se pro
duc numai când înălţim ea Soarelui nu depăşeşte  
cca 6 0 °. V. e şi e ' în figura dela p. 947.

2. Rază verde [3eJiéHbiH Jiyn; rayon vert; 
grüner Sírahl; green ray; zöld sugár]: Fenomen 
foarte spectaculos şi destul de rar, care se pro
d u ce  în momentul apariţiei sau al dispariţiei dis
cului solar la orizont. Redus la un simplu punct 
strălucitor, Soarele difuzează pentru un timp foarte 
scurt o lumină verde sau verde-albăstruie intensă. 
Fenom enul se datoreşte dispersiunii care înso
ţeşte refracţiunea atmosferică şi care face ca, în 
apropierea orizontului, marginea discului solar 
să capete o tentă verde (vizibilă numai în con
difiunile arătate).

3. Um bra Pământului [TeHb 3eMH0r0 m a p a ; 
om bre de la terre; Erdschatten; earth's shadow; 
földárnyék]: Umbra lăsată de Pământ în interiorul 
atmosferei. îndată după apusul Soarelui, apare la 
orizontul de Est marginea unui disc imens cenu
şiu, care urcă pe măsură ce Soarele coboară sub 
orizont. în regiunile muntoase, când atmosfera e 
calm ă, umbra pământului reproduce profilul mun
ţilor.

4. Meteorit, pl. meteoriţi [M eTeopH T; m étéo- 
r ite; Meteorit; meteor, meteorite, bolide; meteo
rit]: Co rp care ca d e  din spaţiul ceresc. în com
poziţia meteoriţilor se găsesc: fier, nichel, cobalt, 
m agneziu, etc., şi mai rar, cărbune amorf şi 
diam ant.

5 . Meteorit [M eTeopHT; m étéorite; Meteorit; 
m eteorite; meteorit]. Mefl. :  A liaj de aluminiu cu 
1 ' * - 2 %  zinc şi 1 - * ' 4 %  fosfor.

6. Meteorizafie [M eTeopH3an,H H; m étéorisa- 
tio n ; B lahung; m eteorism ; m eteorizálás]. Zoot . : 
Stare de umflare a abdom enului, datorită acum u
lării d e  gaze în tubul digestiv. Se manifestă prin 
oprirea bruscă a funcţiunilor digestive şi prin 
umflarea rumenului la rumegătoare (bovine, ovi
ne, caprine) cari au mâncat nutreţuri verzi cari fer
m entează uşor (lucernă, trifoiu, porumb), alimente 
îngheţate sau acoperite cu rouă. Se vindecă prin 
plim bări, spălături stom acale, m asaje pe flancul 
stâng, purgative, introducerea unei sonde de  
cau ciu c prin gură, puncţie în flancul stâng cu 
trocarul sau cu un cuţit (în acest caz se intro
d u ce  în tăietură, după scoaterea cuţitului, o ţeavă 
d e  trestie pentru a permite eliminarea gazelor). 
Sin. Indigestie gazoasă a rumenului, Balonare.

7. Meteorobiologie [M e T e o p o ő iio jio rH H ; m é - 
téorobio logie; M eteorobiologie; m eteorobiology; 
m eteorobiologia]: Capitol al M eteorologiei, care

se ocupă cu influenţa factorilor m eteorologici 
asupra vieţuitoarelor.

8. Meteorograf [M e T e o p o r p a c jD ; m étéoro- 
graphe; M eteorograph; meteorograph; m eteoro- 
gráf]: Instrument înregistrator care înscrie simul
tan, pe un cilindru în rotaţie uniformă, principalele  
elem ente m eteorologice (presiunea, temperatura 
şi um iditatea). Pentru măsurarea presiunii se fo
loseşte o capsulă V id i; penfru măsurarea tem pe
raturii, o lamă bim etalică, iar penfru umiditate, 
un mănunchiu de fire de păr. Este folosit pentru 
sondarea atmosferei în înălfime (v. Sondaj me
teorologic).

o. Mefeorogramă [M eTeoporpaM M a; m étéoro- 
gram m e; M eteorogram m ; mefeorogram; m eteoro- 
gramm]. V . sub M eteorologice, m esaje

10. Meteorologic, avertisment ~  [M e T eo p o - 
Jio rH n e cK o e  n p e A y n p e îK A e H H e ; avertissement 
m étéorologique; W etterberatung, G efahrenm el- 
dung, Anderungsm eldung; m eteorological Informa
tion, meteorological warning; meteorologiai figyel
m eztetés]: Buletin m eteorologic redus, referitor 
la fenom enele periculoase, ca furtuni, vijelii, ceafă, 
brumă, înghef, desghef, turbulenfa verticală a 
aerului şi posibilitatea givrajului în nori. Se d eo
sebesc:

Avertisment de furtună: Avertisment care sem 
nalează avioanelor în sbor sau îm barcafiilor mari
time apropierea unei furtuni, direcfia de depla
sare şi intensitatea ei.

Avertisment de schim bare bruscă a timpului: 
Avertism ent care sem nalează navigafiei aeriene  
sau maritime o schim bare bruscă în starea vremii 
(aparifia sau disparifia cefii, începerea sau înce
tarea ploii sau a ninsorii, schim barea vântului, etc.).

11. ~ ,  buletin ~  [ M e T e o p o j i o r n q e c K H H  
Ő lO J lJ ie T é H b ; bulletin météorologique; W etter- 
bericht, W etterübersicht; weather report; me
teorologiai jelentés]: Informafie difuzată prin scris 
sau prin radio asupra situafiei m eteorologice  
prezente şi asupra desfăşurării ei viitoare. Bule
tinul poate cuprinde: situaţia atmosferică la sol 
la staţiunile m eteorologice, sondaje în altitudine, 
caracterizarea de ansamblu a situaţiei generale, 
m odul cum se va desvoltă situaţia atmosferică în 
următoarele 3, 6, 12 , 24 de ore sau în zilele  
următoare, schem e (secţiuni verticale) asupra si
tuaţiei atmosferice pe care o va întâlni o aero
navă, Ia sol şi în  altitudine, de-a-lu ngu l rutei de  
sbor. —  Buletinul meteorologic este predat piloţilor 
înaintea fiecărui sbor. Informaţii suplementare sau 
avertismente de fenomene periculoase sunt trans
mise prin radio şi în timpul sborului, în special 
înainte de aterisare (vizibilitatea pe aerodrom , 
starea aerodrom ului, presiunea la nivelul aero
dromului, etc.),

Pentru agricultură se emit buletine speciale  
(situaţie generală meteorologică, precipitaţii, du
rată de insolaţie, etc.) şi în special avertismente  
de îngheţ, brum ă, etc.

Pentru radiocom unicaţii se fac prevederi de  
lungă durată asupra condiţiunilor de transmisi
une a undelor în ionosfera.
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Peniru drumuri şi căi ferate se emit buletine 
referitoare la starea solului, la zăpadă, ploi to- 
renfiale, viscol, vânt puternic, ceafă, etc.

Pentru transporturi fluviale şi maritime se pre
văd îngheful şi desgheţul, ceafa, furtuna, vântul 
puternic, hula.

Pentru sporturi de iarnă se emit buletine spe
ciale referitoare la stratul de zăpadă, ceafă, pre
cipitafii, vizibilitate, vânt, efc.

Buletinele pentru medicină şi terapeutică bal- 
neoclimatică cuprind date despre regimul elec
tric, despre radioactivitatea aerului, ultravioletul 
biologic activ şi starea atmosferică în general.

Se emit şi buletine referitoare la tehnica con
strucţiilor (vârit dominant, cantitate de zăpadă 
şi de ploaie) şi la sursele de energie naturală 
(regimul apelor, regimul vântului, radiafia solară).

î. Meteorologice, mesaje ~  [MeTeopoJio- 
FHHecKHe H3Bem,eHHH; messages météorolo- 
giques; meteorologische Meldungen; meteorologi- 
cal messages; meteorologiai értesítések]: Obser
vaţiile meteorologice vizuale sau cu instrumente, 
cifrate de fiecare stafiune, după un grup de co
duri internafionale, şi transmise centrelor colec
toare regionale ale fiecărei fări (m esajele staţiu- 
nilor), cari le retransmif centrului nafional re
spectiv, care le difuzează prin radio (mesajele 
centrelor nafionale). M esajele sunt apoi colec
tate şi retransmise mai departe de centrele co
lectoare regionale continentale, şi apoi de cen
trul continental principal, sub indicativul Meteor 
Angot. Acest colectiv de mesaje grupează nu
mai observaţiile dela staţiunile principale ale 
unui continent. Telegramele din cari sunt formate 
mesajele meteorologice se numesc meteorograme.

Prin indicativ se înţelege primul grup de cifre 
din telegrama meteorologică. El indică staţiunea 
în care s'a făcut observaţia. Indicativul oraşului 
Bucureşti este 575.

înaintea unei telegrame sau a unui grup de 
telegrame de aceeaşi natură se notează un al 
doilea indicativ (internaţional), în litere, care arată 
structura telegramei şi codul special după care 
a fost cifrată. Astfel:

Climat: Indică m esajele meteorologice cuprin
zând date climatologice lunare.

Corac: Indică m esajele meteorologice cifrate, 
cuprinzând rezultatele sondajelor aerologice. în 
locueşte termenul Temp, ieşit din uz.

Neph: Indică m esajele meteorologice cuprin
zând observaţii nefoscopice asupr3 felului şi de
plasării norilor.

Pilot: Indică mesajele meteorologice cuprinzând 
sondajele de vânt în altitudine.

Ship: Indică mesajele meteorologice cifrate, 
cuprinzând observaţiile obişnuite (v . Sinop), efec
tuate pe vapoarele în mers pe mări şi oceane.

Sinop: Indică m esajele meteorologice cifrate, 
emise de staţiunile sinoptice continentale şi cu
prinzând observaţiile obişnuite asupra stării timpului 
şi a elementelor meteorologice fundamentale.

Temp: Sin. Corac (v .) .

în telegram ele meteorologice, mărimile mete
orologice sunt indicate prin cifre , cari ocupă locul 
simbolurilor literale respective din schema gene
rală a telegram ei. Pentru fiecare mărime, deci 
pentru fiecare simbol literal, a fost stabilit un 
cod. în cod sunt indicate, în dreptul fiecărei 
cifre, semnificaţia sau valoarea care îi corespunde, 
în schema unei telegrame meteorologice, poziţia 
în care vor fi trecute valorile sau semnificaţiile 
diferitelor elemente sunt indicate prin una sau 
prin mai multe litere simbolice, cari reprezintă 
acea mărime. Astfel, în telegramele „Sinop*, 
vizibilitatea este indicată prin a treia cifră din 
grupul al doilea. în schema telegramei va apărea 
deci, în această poziţie, litera simbolică V , care 
corespunde vizibilităţii (— , — , V , — , — ,) . Starea 
timpului în momentul observaţiei se exprimă prin 
două cifre la începutul grupului al doilea, notate în 
schemă prin literele simbolice w , w (w w V ,— , —-,).

2. observaţii ~  [M eTeopojiorHnecKH e 
HaŐJiio^eHHH; observations météorologiques; me
teorologische Beobachtungen; meteorological ob
servations; meteorologiai m egfigyelések]: Obser
vaţiile meteorologice se fac în staţiuni sau în 
observatoare. Pentru cele referitoare la tempe
ratură, presiune, umiditate, vânt şi nori, se folo
sesc instrumente mai mult sau mai puţin standar
dizate, cari se compară din timp în timp cu in- 
strumentele-etalon.

Observaţiile cu ajutorul instrumentelor sunt du
blate de observaţiile vizuale, cari nu folosesc niciun 
instrument. Ele se referă la felul şi plafonul norilor, 
la nebulozitate, vizib ilitate , la caracterizarea hi- 
drometeorilor şi a fenomenelor meteorologice în 
general. Când observaţia vizuală se face din avion, 
i se adaugă date asupra grosimii, densităţii şi 
structurii norilor sau pâclei înalte.

Ore de observaţie: Observaţiile meteorologice 
destinate întocmirii hărţilor sinoptice se fac simul
tan în întreaga reţea meteorologică mondială, 
din trei în trei ore, cu începere dela ora zero, 
timp mediu Greenw ich. Observaţiile destinate 
scopurilor climatologice se fac la orele 8, 14 şi
20, timp local.

Reţeaua meteorologică mondială: Pentru ne
voile prevederii timpului există o reţea mondială 
de staţiuni meteorologice, în care măsurarea ele
mentelor meteorologice se face simultan, din 
trei în trei ore (stabilite în prealabil, în timp 
mediu G reenw ich). Reţeaua comportă mai multe 
centre de colectare şi răspândire, cari, prin 
marile posturi de telegrafie fănă fir, transmit re
zultatul observaţiilor după un cod internaţional 
cifrat. Organismul funcţionează astfel, încât în 
oricare institut meteorologic, înscrierea valorilor 
pe hărţile sinoptice şi întreaga operaţiune a dia
gnosticului se termină în cel mult patru ore dela 
momentul în care au fost făcute observaţiile.

Semne meteorologice convenţionale sau sim
boluri convenţionale: Semne prin cari se reprezintă 
în m od convenţional principalele fenomene at
mosferice (de ex. p loaia, printr'un punct; bur
niţa, printr'o virgulă; zăpada, printr'o stea* etc.).
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1. Meteorologie [M eTeo pojiorH fl; m étéorolo- 
g ie ; M eteorologie; meteorology; m eteorologia]: 
Ştiinfa care se ocupă cu studiul legilor după cari 
se desfăşură fenom enele din atmosferă. Cuprinde: 
Clim atologia şi Prevederea timpului. O bservafiile  
m eteorologice curente măsoară valorile şi varia - 
fiile valorilor presiunii, temperaturii şi um idi- 
tăfii aerului, direcfia şi vitesa vântului, nebu
lozitatea, cantitatea de precipitafii, vizibilitatea, 
iar în anumite sfafiuni special înzestrate se cer
cetează tem peratura, umiditatea şi vânturile din 
straturile superioare ale atmosferei, gradientul de  
potenfial electric în atmosferă (intensitatea câm pu
lui electric), unele mărimi m agnetice, etc.

2 . ~  agricolă [cejib CK 0X 03H H C TB eH H aH  M e- 
T eo p o jio rH H ; m étéorologie agricole; Agrarm efeo- 
rologie; agricultura! m eteorology; agrár meteo
rologia]: Ramură a M eteorologiei, care se ocupă 
cu influenfa elem entelor m eteorologice asupra 
vegetafiei, în diferite perioade ale desvoltării 
plantelor.

s. ~  dinam ică [#H H aM FH ecK afl M e Te o p o - 
JiorH fi; m étéorologie dynam ique; dynam ische  
M eteorologie; dynam ic m eteorology; dinamikai 
m eteorologia]: Ramură a M eteorologiei, care se 
ocupă cu mişcarea maselor de aer.

4 . ~  sinoptică [cH H o n T H H e cK a a  M e Te o p o - 
JlorH fi; m étéorologie synoptique; synoptische M e
teorologie; synoptical m eteorology; szinoptikus 
m eteorologia]: Ramură a M eteorologiei, care se 
ocupă cu studiul fenomenelor m eteorologice şi 
al proceselor atmosferice vizib ile  pe hărfile 
sinoptice.

5. Meteoropatie [MeTeoponaTHH; m étéoro-
pathie; M eteoropathie; m eteoropathology; m eteo- 
ropatia]: Ramură a M efeorobiologiei, care se
ocupă cu influenfa factorilor meteorologici asupra 
desvoltării sau vindecării boalelor, ca şi cu furbu- 
rările organice specifice produse de influenfa 
directă a acestor factori.

e. Mefhemoglobină [M eTGMorjioŐHH; m éthé- 
m o g lo b in e; M ethám oglobin; m ethaem oglobin; 
m ethem oglobin], V . sub Hematină.

7. Methocel. Chim . V . Tiloză.
8. Methonă. V. Dim edonă.
9. Methylenum coeruleum . V. Albastru de  

m etilen.
10. Metil [MeTHJi; méthyle; M ethyl; m ethyl; m e

til], Chim.:  C H 3— . Radical organic monovalent. A  
fost obfinut ca radical liber, atât în flacără, la 
tem peratură înaltă, sau în descărcări electrice în 
vapori de hidrocarburi la presiune joasă, cât şi 
prin disocierea term ică la 600**-700° a vaporilor 
d e tetram etil-plum b Pb (C H 3)4, antrenafi într'un 
curent d e  hidrogen. Are o vieafă m edie  de  
cca 5 ’ 10 - 3 s, este foarte reactiv, şi se com 
bină cu m etalele sau cu el însuşi, producând, în 
acest ca z, etan (C H 3— C H 3). Disparifia radicalului 
metil se face prin reacfie cu hidrogenul sau prin 
reacfie de perete în ciocnire bim oleculară. Diam e
trul tubului influenfează timpul de înjum ătăfire, care, 
penfru diametri mari, creşte până la 15  • 10 “ 3s.

u . Metilacefanilidă. V. Exalgină.

i 2 . Mefilacetonă. V. Butanonă. 
ia. Metilal [M eTH Jiaji; methylal; M ethylal; m e - 

thylal; m etilal]. Chim.:  C H 2( O C H 3)2. Esterul d i-  
m etilm etilenei. Se întrebuinfează în m edicină ca 
hipnotic şi ca anestezic. Sin. Formal.

14. Metilarsinaf d iso d ic. V . Arhenal. 
îs. Metilatropină. V. Eumidrină. 
ie. Metilcauciuc [M e T H ji-p e 3H H a ; m é th yl-ca - 

outchouc; M ethylkautschuk; m ethyl-rubber; m e - 
filkaucsuk]. Ind. cc.: Cauciuc sintetic preparat 
prin polim erizarea 2 ,3 -d im e til-b u tad ie n e i. Are re
zistenfă m ică la uzură şi nu e destul de  elastic.

i7. Metildiclorarsină [flB yxJiop H C Tb iö  M eTHJi- 
a p cH H ; chiorure de méthylarsine, m éthyldichlor- 
arsine; M ethylarsindichlorid; methyldichloroarsine; 
m etildiklorarszin]. Chim.:  C H 3A sC I2. G a z  de luptă, 
strănutător, din clasa arsinelor. E un lichid inco
lor, volatil, cu p. f. 1 3 3 °  şi d. 1 ,8 4 , care ac
fionează sub formă de vapori (nu formează aero
soli). Are produsul letal 3000, pragul d e  excita
fie 2 m g /m 3 şi limita de suportabilitate 25  m g/m 8, 
în  primul războiu m ondial a fost întrebuinfat în 
cărcat în ob uze.

is. Metilen [M eTHJieH; m éthyléne; M ethylen; 
m ethylene; m etilen]. Chim.:  Radical organic b i
valent C H 2= ,  teoretic derivat din metan prin în
depărtarea a doi atomi de hidrogen. Se obfine uşor 
ca radical liber, prin descom punerea term ică sau 
fotochim ică a cetenei (C H 2= C = 0 - > C H 2=  4 -C O )  
sau a diazom etanului (C H 2=  N =  N -> C H 2=  + N 2). 
Are un timp de înjumătăfire relativ mare şi, din 
acest punct de ve d e re , poate fi considerat ca o 
moleculă în care carbonul este bivalent.

19. Ketilefilcetonă [M e ra jie ra jin e T O H a ; m é - 
thyléthylcétone; Methyláthylketon; m ethylethylke- 
tone; m etiletilketon]. Chim. V. Butanonă.

20. Metileygenol [MeTHJieBreHOJi; m éthyleugé-
nol; M efhyleugenol; methyleugenol; m etileugenol]. 
Chim.:  Lichid incolor, cu miros n _ r ( , 
agreabil,cu p.f. 2 4 8 °,d. 1 ,0 4 ,care /  3
se obfine prin acfiunea iodurii C 6H 3 —O  —C H 3 
de metil asupra eugenolului. Se \~ i_ i  _ r w  — rw  
întrebuinfează în parfumerie. 2 ~  2

2 1. MettJgiicol [M eTHJirjiHKO Jl; m éthylglycol; 
M e th y lg ly ko l; m é th ylg lyco l; metilglikol]. Chim.:  
Eterul m onom etilic al glicolului
etilenic. Este un lichid incolor, C H 2 —O H
m iscib ilcu a p a ,cu  p. f. 1 15 -•  • 13 0 °, i ţ ,  _^
d. 0 ,97, şi care se aprinde la 3 6 °. 2 3
Este un solvent al ace to - şi al nitrocelulozelor. Se 
întrebuinfează şi la prepararea anumitor firnisuri.

22. Metilglioxalidînă [M e T H jirjrao K cajiH A H H ; 
lysidine, m éthylglyoxalidine; Lysidin,M ethylglyoxa- 
lidin; lysidine, m ethylglyoxalidine; m etilglioxali- 
din]. Chim., Farm.: C 4H8N2. Bază obfinută prin 
condensarea clorhidratului de etilendiam ină cu 
acetat de sodiu. Se prezinfă sub formă d e  cris
tale albe, cu p. t. 1 0 5 °. Se întrebuinfează în m e
dicină ca disolvant al acidului uric. Sin. Lisidină.

2 3 . Metilhexalin. Chim.:  Am estec d e  trei m e - 
tilciclohexanoli isomeri, cu p. f, 170*•• 18 0 °,
d. 0 ,930, folosit ca disolvant pentru grăsimi, pentru 
uleiuri, ceruri şi răşini. (N .C .),
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1. Metilic, alco o l ~  [M eTHjiOBbiH c n a p T ; al
co o l m éthylique,. méthanol; M ethylalkohol, M e - 
ih a n o l; m ethyl(ic) alcohol, m ethylated spirit; m e - 
filalkohoJ]. Chim.:  C H 3O H . Primul termen al seriei 
d e  alcooli primari saturafi; lichid incolor, volatil, 
'inflamabil, cu miros caracteristic d e  alcool,, cu 
proprietăfi toxice. Băut, provoacă mai întâi or
b ire a  şi, în cantităfi mai mari, chiar moartea. Are 
>p. f. 6 4 ,7 ° şi gr. sp. 0,796. Este miscibil în orice  
proporfie cu apa şi cu foarte mulfi solvenfi or
g a n ici. Disolvă uleiurile, grăsim ile, răşinile şi multe 
.materii colorante. O xidat în prezenfă negrului 
de platină, formează aldehidă metilică (H * C O H ), 
acid formic (H • C O O H ) şi apă.

Se prepară prin mai multe p ro ce d e e : Prin pre
lucrarea „spirtului de lem n", subprodus obtinut 
dela distilarea uscată a lemnului. Produsele lichide  
cari formează spirtul de lemn, separate de gu- 
droane, sunt supuse unor distilări; vaporii d e s- 
'voltafi sunt trecufi peste lapte de var, care 
Popreşte acidul acetic, iar restul se condensează, 
şi, prin rectificare, dă alcool m etilic pur. —  
S e  mai poate prepara sintetic, din oxid de  
carbon şi hidrogen, la temperatură şi presiune 
înaltă, folosind oxizi metalici drept catalizatori. 
Acest am estec de oxid de carbon şi hidrogen  
se poate obfine sub formă d e  „gaz de apă" 
(folosind cărbune) sau din gazele reziduale dela  

vcracarea metanului (în vederea preparării hidro
genului), sau din oxidarea directă a metanului. —  
Se mai poate prepara prin sinteză, din com bi
narea sub presiune a bioxidului de carbon şi 
a hidrogenului, gaze rămase ca deşeuri, fie dela 

-fermentaţia butanol-acefică, fie dela combustii, 
^cracking-uri (din gaze petroliere), etc.

Alcoolul m etilic este folosit ca solvent pentru 
vopsele, lacuri, grăsimi, efc.; drept combustibil 
sau denaturant pentru alcoolul etilic destinat ar
derii; ca anticongelant în radiatoarele automo
bilelor în timpul iernii; la fabricarea pulberilor 
fără fum şi a altor explozivi ; la fabricarea celu
loidului, a clorurii de metil, a form aldehidéi; la 
diferite sinteze industriale, etc. Sin. Metanol.

2 . Mefilnîtrat d e  hom atropină. V . Novatropină.
3. Mefiloranj ÍM eTH JioparoK; méfhylorange; 

M efhylorange; m ethylorange; m etil-narancssárga]. 

Chim.:  H O sS - ' ( 3 ~ N = :N — \ 3 _ N (C H s)2' C o ‘  
lorant azoic acid, obfinut din acid sulfanilic şi 
dim etilanilină. E galben-portocaliu în solufie neu
tră şi alcalină, şi roşu, în solufie acidă. Nu ser
ve şte  ca materie colorantă textilă, fiind prea sen
sib il la acizi, dar e întrebuinfat ca indicator în 
chim ia analitică (cu dom eniu de virare pentru 
p H  3,1 •••4,5). Sin. Heliantină, O ranj III.

4 Metilpirolină [M eTH JinH pojiH H ; m éthylpyr- 
srholine; M ethylpyrrholin; m ethylpyrrholine; metil- 
pirolin]. Chim.:  Bază uşor volatilă, cu p. f.
79 •• «80°, care se extrage din leşia de tutun.

5 . Mefionină [MeTHOHHH; méthionine; M e- 
hionine; m ethionine; m etionin]. Chim .:

C H 3 —  S — C H 2— C H 2— C H (N H 2 )C O O H . 
A cid u l a-am ino 'f-m etil-tiobutiric. Metionina este un

constituent al proteinelor animale. Face parte din  
grupul celor ze ce  aminoacizi indispensabili ali
mentaţiei animale. Lipsa ei din hrană provoacă  
turburări de  creştere.

6. Metodă [MeTOft, c n o co ö ; m éthode; M e
th o d e ; m e th o d ; m ódszer, eljárás m etó du s]:
1 . Program de succesiune a unor operafiuni in
telectuale, în vederea obfinerii unui anumit re
zultat. —  2. Procedeu tehnic de calcul. —  3. Pro
cedeu tehnic de experimentare, sau tehnologic. 
V . şi sub Procedeu.

Exe m p le :
7 . Metoda Bayer [c n o co ö  B a f ie p a ; procédé  

B.; B. Verfahren; B. process; B. eljárás], Meti.:  Pro
cedeu umed de afinare a bauxitei, folosit pentru 
obfinerea alum inei pure. Bauxita e prăjită la 7 0 0 °, 
e pulverizată, apoi e tratată cu leşie de sodă, şi 
e filtrată. AluminatuJ de sodiu format este des
compus cu hidrát de aluminiu, şi alumina preci
pitată e spălată şi, apoi, uscată.

8. Metoda celor mai mici pătrate [cn o co ö  
HaHM eBbUJHX K RaflpaTO B; m éthode des m oin- 
d re s carrés; Verfahren der kleinsten Q uadrate; 
m ethod of least squares; legkisebb négyzetek  
m ó dszere]. C /c . pr..* M etodă de determ inare a 
valorilor celor mai probabile ale uneia sau ale mai 
multor necunoscute, dintr'un număr de ecuafii, 
mai mare decât acela al necunoscutelor, ecuaţii 
cari leagă necunoscutele de valorile altor mărimi, 
măsurate experim ental. Dacă

y i  = f i (*1 . .■■•xm) - - - y n = f  (X i , x 2,•■■,xm) n > m

sunt aceste ecuafii, ele devin com patibile dacă  
mărimile măsurate y \ , %mt,.yn sunt afectate de  
corecfii astfel încât sistemul

yi~̂ ~ — / i  (^ li ^2i ’ * ’ r -̂ wi)» t

y n +  zn = f n ( x 1 'x  
să fie com patibil. în aceste condifiuni, probabi
litatea ca erorile de măsură asupra lui y i , ' " , y n

să fie tocmai z lf ■ ■ ■ , z n este proporfională cu e , 
unde
S = i12 j +  '- +  l)„ z l = h 1[ f i ( x 1, x2, - - ' , x m)— y i ']2 +  

■■■+ b „ [ f n ( x i ' X ' , , - - ' , x m)— y ny ,  

h u ' " i h n fiind ponderile sau greutăfile măsură
rilor. Aceste probabilitafi sunt maxime dacă

C)*i ö x m
Aceste m  ecuafii determină cele m  necunos

cute
a. Metodă d e  am enajarea mlaştinilor. V . Mlaş

tinilor, m etode de am enajare a
in. Metodă d e  irigafie [MeTOfl opom eH H H ; 

m éthode d'irrigation; Bewâsserungsverfahren; ir
rigation m ethod; öntözési m ódszerek]. Hidr. a.: 
Felul cum este distribuită apa pe terenul de iri
gat, şi modul cum este amenajat acest teren  
pentru a corespunde m etodei respective.

Principalele m etode de irigafie sunt:
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1. Metoda infiltraţiei prin rigole (brazde)
[MeTO/ţ HH(|>HJlbTpaiţHH nOCpeACTBOM K aH a- 
BO K; m éthode d'irrigation par infiltration en rigo- 
les; Bewăsserungsverfahren. durch Versickerung  
in Gerinnen; channel percolation irrigation me" 
thod; barázdába-vezetési öntözési m ódszer]: 
M etodă de irigaţie caracterizată prin faptul că apa 
circulă Ia suprafaţa terenului prin rigole (brazde) 
de udare, şi se infiltrează în sol prin pereţii aces
tora. Panta, secţiunea, lungimea rigolelor, ca şi 
distanţele dintre ele, trebue alese astfel, încât 
să se obţină o repartizare uniformă a normei de  
udare în toată masa solului irigat. Sin. M etoda 
infiltraţiei prin brazde.

2 . ~  inundaţiei pe făşii [M eTO A3aT0njieH H H  
nOJlOcaM H; m éthode d'irrigation par innondations 
en bandes; Bewăsserungsverfahren durch U b er- 
flutung in Sfreifen; streak flooding irrigation 
m ethod; tábla-áztatási öntözési m ódszer]: Me
todă d e  irigaţie caracterizată prin faptul că apa 
se revarsă peste marginile canalului de distribuţie  
sau este trecută printr'o serie de guri (vane, 
tuburi, sifoane), inundând terenul de irigat, care  
este împărţit în făşii. Dacă inundarea se face în 
sensul lungimii făşiei, aceasta are lăţimea de  
3 '*  *6 m şi lungimea d e  2 0 - ••50 m; dacă inun
darea se face în sensul lăţimii făşiei, aceasta are 
lăţim ea de ^ 0 -* * 50  m, lungimea ei fiind cât de  
m are. Această metodă se foloseşte în special, 
pentru culturile de ierburi. Sin. M etodă de iri
gafie prin inundafie pe plane inclinate.

3. ~  irigafiei subierane [MeTOA n o £3e M H o ro  
op onieH H H ; m éthode d'irrigation souterraine; un- 
terirdische Bewăsserungsverfahren; subterranean 
irrigation method; földalatti öntözési m ódszer]: 
M etodă de irigaţie caracterizată prin faptul că 
apa este adusă în solul de irigat printr'o refea 
subterană, dé drenuri poroase sau de conducte  
cu orificii. C ând se foloseşte o refea de drenuri, 
acestea pot servi, la nevoie, şi la drenarea apei 
de pé teren. Această metodă, care nu este d e s- 
voltată suficient, poate da rezultate bune în ce  
priveşte reglarea regimului substanfelor nutritive, 
menfinerea structurii solului, reducerea pierderi
lor de apă prin evacuare şi evaporare, m eca
nizarea lucrărilor de cultură şi m icşorarea c h e i- 
tuelilor de întrefinere. Principalele piedeci pen
tru introducerea ei pe scară mai mare sunt lipsa 
unei tehnice perfecfionate şi cheltueliie de am e
najare prea mari.

4 . ~  prin aspersiune [M eTO Aopom eH HH K p o - 
nJieHHeM ; m éthode d'irrigation par aspersion; 
Bewăsserungsverfahren durch Besprengen; sprin- 
kling irrigation m ethod; csörgedeztetési öntö
zési m ódszer]: M etodă de irigafie caracterizată  
prin faptul că apa este distribuită sub formă de  
picături, imitând ploaia. Debitul de apă trebue  
dozat astfel, încât să nu dăuneze structurii solu
lui şi să nu fie mai mare decât permite posibi
litatea d e  infiltrare în sol, pentru a se evita stag
narea sau şiroirea apei pe suprafafa solului. în  
locul conductelor tubulare de aducere a apei, 
într'o m etodă recent folosită în URSS, se pom

pează apa cu un agregat autopropulsat, din mers* 
dintr'un canal, şi se distribue sub formă d e  ploaie  
artificială, prin intermediul unor aspersoâre mon
tate pe două console laterale (agregat d e  ploaie  
artificială cu două console).

5. ~  prin subm ersiune [MeTOA o p o m e H H h  
n o r  pynceHHeM ; m éthode d'irrigation par immer
sion; Bewăsserungsverfahren durch Einlauchen; s u b -  
mersion irrigation method; perm etezési öntö
zési m ódszer]: M etodă de irigafie caracterizată  
prin faptul că terenul de irigat este acoperit 
cu un strat d e  apă care este alimentat con
tinuu. După nevoile culturii, nivelul apei este 
variat sau apa este evacuată complet la anu
mite epoce. Terenul este am enajat în par
ce le  plane, indiguite. Se foloseşte pentru cultura 
orezului. O  metodă folosită în URSS permite  
aplicarea subm ersiunii şi pe terenuri am enajate  
în pantă, la cari diferenfa de nivel dintre laturile 
longitudinale ale parcelei poate fi d e  cel mult 
20 cm. Această metodă prezintă numeroase avan
taje în ce priveşte m ecanizarea lucrărilor de cul
tură, econom ia de terasamente, introducerea unui 
asolament irigat şi manipularea rapidă a apei.

e. Metodă d e  măsură. V. sub Măsurare.
7 . Metoda Dem tschinscky [M eTO A fle M T O K -  

CKOro; m éthode D.; D. Verfahren; D. m ethod; 
D. m ódszer]. Agr.:  M etodă de cultură a cereale
lor, practicată în Extremul Orient, care consistă 
în răsădirea lor. Urmarea este o înfrăţire pu
ternică a plantelor.

8. Metodă d e  tăiere rapidă [MeTOA cko- 
p0CTH0r0 pe3aH H H ; m éthode de coupe rapide; 
Schnellearbeits m ethode, Schnellschneidm ethode; 
rapid cutting m ethod; gyorsvágási m ódszer]. 
V. sub Tăiere rapidă.

9. Metoda F i l t z - S c h m id t - G e r n e r  [MeTOA 
O H J iiţa -m M H A T a -r e p H e p a ; m éthode F. S. G .;  
F. S. G . M ethode; F. S. G . m ethod; F .S .G .  m ód
szer], Ind. iut.: M etodă de dozare a nicotinei 
din tutun. Se distilă 2 , , , 3 g de tutun cu 20 g? 
N aCI, 2 5  g N aO H  1 0 %  şi 50 cm 3 apă. Disti
latul de cca 350 • • • 400 cm 3 se prinde în  
40 cm 3 H C L n / 10, apoi soluţia se neutralizează  
cu N aO H 1 %  şi se acidulează cu 1 cm 3 
H C L 1 %  pentru fiecare 5Ü cm 3 de distilat. Se 
precipită cu acid silico-w olfram ic 1 2 % ,  se filtrează 
şi se spală până la îndepărtarea acidului s ilic o -  
wolframic liber. Se usucă, se calcinează la 7 • • • 800° 
şi se cântăreşte.

10. Metoda oficială [ocf)(t)Hii;HajibHbiă MeTOzţ; 
m éthode officielle; offizielle M ethode; official 
m ethod; hivatalos m ódszer]. Agr.:  M etodă d e  
analiză chim ică a solului arabil, bazată pe tra
tarea solului cu acid clorhidric la cald, adoptată  
de Societatea internaţională de Pedologie pen
tru a asigura posibilitatea de comparare a rezul
tatelor experim entale.

11. Metoda recondifionării uneltelor [MeTOA 
IiepeKOHAHIţHOHHpOBaHHH HHCTpyM eHTOB; m é
thode du reconditionnem ent des outils; A u ffri-

I schungsm ethode der W erkzsu gan; tool re g e n e -
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ráfion method; szerszámfelújitási m ódszer]. V . sub  
Recondifionarea uneltelor.

1. Metode secundare d e  extracfie a fifeiului. 
V . sub Jifeiului, extracfia

2 . Mefoesfrum [M eT ecTp yM ; metoestrum; M e - 
foestrum; metoestrum; metoestrum]. Zoot. :  Pe
rioada d e  disparifie a căldurilor la animale.

3. Metol [MeTOJi; métol; Metol; metol; metol], 
C h /m .;[C 6H4(O H )(N H )C H 3]2H2S O ^  Sulfat de m ono- 
m etil-p -am ino-fenol, folosit ca revelator fotografic.

4. Metopă [M eTona; m étope; M etope, Zw i- 
schenfeld; m etope; metopa]. Arh.: Spafiul liber 
care separă triglifele frizei ordinului doric. în 
construcfiile ve ch i, acest spafiu corespundea unei 
deschideri. Mai târziu, această d eschidere a fost 
astupată cu o placă de piatră sau de marmură, 
care, la început, nu era ornamentată. în epoca  
de înflorire a artelor plastice greceşti, placa era 
îm p odob ită cu basoreliefuri. Num ele de metopă 
a fost dat, de  fapt, acestei plăci sculptate.

5. Metoxon. Chim.:  A cid  4-clor 2 -m e til-fe n - 
oxiacetic. Este o substanfă care se întrebuinfează 
în agricultură, fiindcă are efect selectiv în des
voltarea vegetalelor, provocând întârziere la b u - 
rueni şi lăsând normală germinafia cerealelor. 
(N . C .) .

e. Metrazol. Farm.: Sin. Cardiazol (v.).
7. Metreză [H 3M epHTeJib; métreuse; Film m e^- 

uhr; meter counter; film hossz-m érő]. Cinem.:  In
strument de măsurat lungimea filmelor.

8. Metric [M eTpH H ecK H fi; métrique; metrisch; 
m etric; métrikus]. M at :  1. Calitatea unei mărimi 
de a aparfinea sistemului de  unităfi care are 
metrul ca unitate fundamentală de lungim e. 
Exemplu: Sistemul metric. —  2. Calitatea unei m ă
rimi d e  a admite o măsură. —  3. Calitatea unei 
relafii de  a se referi la lungimi, arii sau volum e. 
Exemplu : Relafiile metrice ale unei multiplicităfi 
(de exemplu ale geometriei pe o sferă, etc.).

9. Metric, spafiu ~ . V . Multiplicitate metrică.
10. Metrică [M eTpHqeCKHH ; métrique; metrisch; 

metric; metrikus]. V. sub M ultiplicitate metrică.
11. Mefrizabil, spafiu V. Multiplicitate m e- 

trizabilă.
12 . Metrofotografie [M eTpo$O Torpac|)H i3; p h o - 

togramméfrie par infersections; M efjtischphoto- 
grammetrie, Einschneidephotogram m etrie; inter
section photogrammetry; mérőasztal-fotogram m et- 
ria]. Fofgrm.:  Parte a Fotogramm etriei, care se 
ocupă cu construcfia grafică a hărfilor şi a pla
nurilor prin puncte, prin m etoda intersecfiunii 
înainte.

îs. Metrologie [M eTpoJiorH H; m étrologie; Me
trologie; metrology; metrologia]: Ramură a Fizicei, 
care se ocupă cu măsurările precise, în sens re
strâns: cu unităfile de măsură şi procedeele de  
măsurare a mărimilor fundam entale ale sistemelor 
d e  unităfi (de ex. lungim ea, timpul, masa, inten
sitatea curentului electric). Metrologia stabileşte  
standardele unifăfilor de măsură şi etaloanele de  
referinfă pentru aceste unităfi, defineşte şi studiază  
pro ce d ee le  de măsurare a mărimilor sau de com 
pararea lor cu etaloanele, astfel încât erorile de

măsură să fie mai mici decât anumite valori im
puse sau prescrise.

i4. Metronom pl. metronoam e  
[M eTp0H 0M ; m étronom e; M e
tronom, Taktmesser; metronome; 
m etronom ]: Instrument compus 
dintr'o lamă vibratoare, de forma 
unui pendul inversatşi de lungime  
reglabilă, fixată la capătul ei in
ferior, şi a cărei perioadă poate  
fi variată continuu cu ajutorul 
unei greutăfi care poate fi de
plasată d e -a -lu ngu l ei. Lam a- 
pendul e antrenată printr'un resort. E folosit în  
m uzică pentru marcarea (baterea) timpului."

is. Metronomie [MeTpOHOMHH; métronom ie; 
Mefronomie ; metronom y ; m etronom ia]: Ştiinfă 
auxiliară a Metrologiei (v.), care se ocupă cu  
stabilirea cât mai precisă a abaterilor dintre e fa - 
loanele de măsură şi etaloanele tip ale Biroului 
internafional de  măsuri şi greutăfi, ca şi cu d e 
terminarea etaloanelor tip pentru lungime şi masă 
prin m ijloace diferite de măsurările astronomice 
şi g e odezice. în mefronomie s'a stabilit relafia dintre  
unitatea de lungim e şi lungimea de undă X a 
anumitor radiafii electrom agnetice (linia roşie a 
cadm iului în aer uscat, la 1 5 °  şi 760 mm col Hg  
are X =  0 ,6438470 |i) şi relafia dintre masa şi vo
lumul apei la densitatea maximă (kilogramul e m asa  
apei pure, de densitate maximă, care ocupă volu
mul unui cub cu latura de 1,000009 dm).

is. Metropolitan [M eTponojiH TeH ; m étropoli- 
tain; Untergrundbahn; underground, subway; föld
alatti vasút]: C a le  ferată urbană, subterană. (A cce p 
ţiune improprie a term enului).

i7. Metropolitan [M eTpo, M eTp onojiH TeH ; m é - 
tropolitain; Stadtschnellbahn; elevated; városi 
gyorsvasút]. Transp.: C a le  ferată urbană, pentru 
transporturi în com un, rapide, de călători, având, 
în opozifie cu tramvaiul, terasament propriu şî 
fără traversări la acelaşi nivel cu alte căi de co
municaţie. în general, traseul unui metropolitan 
leagă între ele nodurile de mare trafic ale cen
trului urban şi urmează arterele de mare circu
lafie, adică străzile cari trebue descongestionate. 
Metropolitanul poate fi: aerian (condus deasupra  
străzilor, pe viaducte metalice sau de zidărie), la ni
vel (folosit numai la periferia centrelor urbane şi pe 
porfiuni mici) şi subteran (condus în tuneluri subte
rane), sistem d e  construcfie adoptat în general. —  
Traseul poate fi inelar sau radial. Traseul inelar 
leagă între ele toate punctele principale de trafic 
ale oraşului, dar nu urmează direcfiile de circu
lafie maximă (cari sunt dela periferie spre centru), 
mărirea refelei fiind posibilă numai prin între
ruperea inelului sau prin construcfia unui traseu  
nou. Traseul radial urmează direcfiile de c ir- 
culafie maxim ă, iar razele lui pot fi uşor legate  
între ele printr'un traseu inelar suplementar.

Tunelurile subterane sunt construite în bolta  
(de beton sau de piatră), tubulare (tubinguri 
de elem ente m etalice, d e  obiceiu de fontă) 
sub formă d e  galerie cu seefiunea transversală



954

dreptungiulară, cu perefii de beton armat, sau sunt 
formate d in ch e so a n ed e  beton armat, coborîtepână  
la cota respectivă, prin săp are,şi îm binate etanş în
tre ele. Adâncim ea de aşezare a galeriilor de tunel 
variază după condifiunile geologice şi hidrologice  
ale terenului; ele se aşază fie imediat, sub nivelul 
solului (traseul urmează direcfia străzilor), fie la 
adâncim e mare (traseul nu urmează obligator 
direcfia străzilor) la aproximativ 9*■•12 m sub  
nivelul străzilor principale şi până la 3 0 -- -4 0  m 
sub cartierele cu străzi înguste, şi sub clădiri.

Ca le a  are linie dublă, iar în centrele foarte 
aglom erate, pe anumite porfiuni, linia e cuadruplă. 
De obiceiu, ecartamentul este cel normal (14 3 5  mm) 
sau de 15 3 4  mm (metropolitanul din M oscova). 
Declivităfile maxime adm ise sunt: 1 :2 0  (50°/co); 
curbele au raze de curbură cât mai mari posi
bile. Şinele de tip Vignole sunt montate pe tra
verse (m etalice, de beton sau de lemn impregnat), 
aşezate pe un pat 
d e  balast; se tin
d e  (din motive de  
curăfenie) la aşe
zarea şinelor d i
rect pe suporturi 
de lemn îngropate  
în fundafie de be
ton, aşezarea pe  
pat de balast fiind 
menfinută numai 
în dreptul ram i- 
ficafiilor. Ventila
ţia galeriilor se 
efectuează prin pu
ţuri de aerisire le
gate cu suprafaţa 
solului, pe cât po
sibil, în dreptul 
zonelor verzi. în 
galeriile aşezate  
la mică adâncim e, 
ventilaţia este na
turală (prin dife
renţa de tem pera
tură dintre aerul din tuneluri şi cel dela supra
faţă şi prin curenţii de aer provocaţi de circulaţia 
trenurilor); în galeriile de mare adâncim e, venti
laţia este forţată (de obiceiu, câte două ventila
toare în fiecare puţ de aerisire). —  Distanţele  
dintre punctele de oprire sunt de 600*-*900 m. 
Staţiile cap de linie au mai multe linii de garare; 
penfru a putea saiisface circulaţia la vârfurile 
d e  trafic, ele sunt de obiceiu de tip terminus. 
Staţiile interm ediare sunt staţii de trecere; ele  
au uneori şi linii de garare. Peroanele sunt aşe
zate lateral sau insular, pentru ca accesul călă
torilor la tren să fie cât mai uşor. Forma staţiilor in
term ediare diferă după numărul de intersecţiuni 
de linii (staţii cu un singur etaj, pentru o singură 
direcţie; staţii cu două etaje, pentru încrucişarea  
a două direcţii de  linii; stafii cu mai multe 
etaje pentru mai multe direcfii). Intrările în stafii 
se fac de obiceiu în dreptul trotoarelor, fără a

se întretăia vreun curent de circulafie a călătorilor. 
C ând diferenfa de nivel dintre o stafie şi stradă 
e mare, transportul călătorilor se efectuează  
prin ascensoare sau prin scări rulante; în acelşşi 
fel se efectuează transportul de călători în sta
fiile cu mai multe etaje. Trenurile succedându-se  
la intervale de timp foarte scurte (sub 1 ,5  min), 
circulafia se efectuează la interval d e  sector blo
cat cu blocuri de linie automate (v. sub Bloc 
de linie). Instalafiile de siguranfă şi d e  sem nali
zare sunt cu manevrare centralizată electrodina- 
mică, cu sem nale electrice luminoase în timpul 
zilei; d e  obiceiu, sem nalele de bloc d e  linie au 
şi com andă automată, efectuată chiar d e  trenu
rile în mers.

Tracfiunea este electrică. Se foloseşte curent 
continuu şi tensiunea de 600, 750, 825, 1000 sau 
1500  V. Curentul electric este condus prin şina 
a treia, cu contact superior, inferior sau lateral;

în dreptul ram i- 
ficafiilor, şina a 
treia se întrerupe  
pentru ca priza 
de curent a va 
gonului -  motor 
să treacă, fără 
şocuri, de  pe o 
linie pe alta. A li
mentarea şinei a 
treia se face d e 
la substafiunile 
de convertisare 
şi de  transfor
mare, d is p u s e  
d e -a -lu n g u l tra
seului, în apro
pierea punctelor 
de oprire a tre
nurilor (punctele  
cu cerere ma
ximă de energie  
electrică la de
marare); şinele  
din cale servesc  

curentului. Substafiunile de  
transformare au, de ob iceiu, 

pentru a redresa curen- 
dela centrală, în

S ta fie  d e  tra v e rsa re , d e  m e tro p o lita n .

1) in tra re  în  s ta f ie ; 2)  g a le r ie  s p re  s c ă r i le  ru la n te ; 3) sa la  m a ş in ilo r ; 4)  h a li; 

5) ca sa  s c ă r i lo r ; 6) sca ră  ru lan tă ; 7) s c a ră ; 8)  t r e c e r e  p e n tru  p ie fo n i; 9 ) p e 

ro a n e le  d ir e c f ie i  p r in c ip a le ; 10)  g a le r ie  tu b u la ră  d e  tu n e l, p e n tru  l in ie ; 

11)  p u f d e  v e n t ila f ie .

pentru întoarcerea  
convertisare şi de  
redresoare cu mercur 
tui trifazat, primit prin cabluri 
curent continuu necesar pentru tracţiune, şi trans
formatoare pentru transformarea curentului trifazat 
de înaltă tensiune, în curent de joasă tensiune, 
de 2 2 0 /38 0  V , necesar penfru instalaţiile de  ven
tilaţie, de ascensoare, scări rulante, iluminat, etc.

Circulaţia este deservită prin trenuri formate din 
vagoane-m otor electrice şi vagoane-rem orcă. For
maţia trenurilor poate prezenta diferite com binaţii. 
Exem ple: M +  M; M -f  R; M -J-R +  M; M -f R  +  R +  M; 
M +  R 4 -R  +  M +  R +  R +  M; etc., M reprezentând un 
vagon-m otor şi R, un vagon-rem orcă.

Circulafia metropolitanelor e caracterizată prin: 
accelerafii mari la demarare ( 0 ,8 - - - 1  m /s2), înce
tinire rapidă la frânare ( 0 ,8 - - - 1 ,2  m /s2), timpi 
de oprire scurfi ( 1 5  • • • 30 s).
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V agoanele au boghiuri şi caroserie de ofel sau 
de  m etale uşoare, asam blată prin sudură. De  
o b ice iu, fiecare osie a vagonului-m otor este an
trenată de un electromotor serie, blindat, aşezat 
sub caroserie cu suspensiune integrală; transmisiu
nea la rofile m otoare este cu angrenaje reduc
toare şi arbore tubular cu articulafii cardanice, cu 
cuplaj cardanic cu fusuri ghidate şi b loc silenfios, 
etc. (V . sub Vagon-m otor electric). —  Vagonul- 
motor are două prize de curent (contact la şina 
a treia) cari se m ontează la cele  două capete  
ale lui, pe una din laturi, pentru a nu se între
rupe, la trecerea peste ramificafii, contactul elec
tric dintre vagon şi şina de curent. Com anda este 
dublă; ea se poate efectua dela fiecare capăt 
al trenului, printr'un com binator de com andă (con
troler de manevră) cu pozifii pentru regimul de  
mers cu motor şi pentru regimul de frânare, fie
care pozifie având un număr de trepte pentru 
variafia vitesei. Demararea şi trecerea la diferite 
trepte de vitesă se fac automat. Com anda se trans
mite prin contactoare acfionate electrom agnetic, 
electropneum atic sau electrom ecanic (printr'un 
arbore cu cam e antrenat de un servom otor elec
tric). Frânarea se face electric (reostatic), pentru 
încetinire până la vitesa de mers de 5*** 12  km /h, 
şi pneum atic, pentru oprire, dela aceste vitese  
în jos. Frânarea pneumatică este declanşată au
tomat, când vitesa vehiculului scade sub o anu
mită valoare. Uneori, se foloseşte ca frânare de  
încetinire şi frânarea prin recuperare (până la 
vitesa d e  15  ■ ■ * 1 7  km /h), prin metadine. Sabofii 
de frână sunt de fontă sau de bachelită. Uneori, 
oprirea se provoacă şi automat, prin instalafiile 
de reproducere automată a sem nalelor în tren 
(în dreptul semnalului de cale pus pe oprire, 
m otoarele sunt deconectate automat, şi echipa
mentul de frâna e pus în acfiune). Vagonul- 
motor fiind deservit de un singur m ecanic, co m - 
binatorul de com andă este înzestrat cu un dis
pozitiv de „om mort" (v .)r pentru oprire automată. 
Sin. C a le  ferată metropolitană.

î. Mefroxylon Rum phii Mart. B o t: Palmier din 
care se extrage substanfa am idonoasă nutritivă 
numită sagu. Creşte în regiuni mlăştinoase din 
arhipelagul indonezian.

2. Metru [MeTp; rnetre; M eter; meter, metre; 
méter]. Ms.; 1 . Unitate de lungime egală cu di
stanfa dintre cele  două repere de pe metrul- 
etalon (v. M etru-etalon), la temperatura de 0 °.

în momentul introducerii metrului ca unitate de  
lungime, a fost adoptată, în acest scop, a zecea  
milioana parte din lungimeasfertului de meridian pă
mântesc. Măsurătorile g e o d e zice  dând o altă va
loare a lungimii meridianului în funcfiune de metrul- 
etalon ales ca unitate, raportarea unităfii de  lun
gim e la lungimea meridianului a fost părăsită.

Pentru a se putea reconstitui etalonul în caz  
de deteriorare, el a fost comparat cu lungimea 
de undă a liniei roşii din spectrul ca d m iu !u i:1 m =  
1 5 5 3 1 6 4 ,1 3  lungimi de undă ale acestei linii 
spectrale, în aer uscat, la 1 5 °  şi la presiunea

de 760 mm coloană de mercur (lungim ea de  
undă X =  0 ,64385033 H*).

3. ~  dinam ic [jţHHaM HHecKHH M eTp; métre  
dynam ique; dynam ischer Meter; dynam ic meter; 
dinam ikai méter]. V . sub Câm p gravitafional 
terestru.

4. ~  g e o d in a m ic [reoAH HaM H necKH H M eTp; 
métre géodynam ique; geodynam ischer Meter; g e o - 
dynam ic meter; geodinam ikai m éter].Y. sub Câm p  
gravitafional terestru.

5 . Metru [M eTp; métre; Meter; meter, metre; 
méter]. Ms.: 2. Instrument de măsură pentru lun
gimi, alcătuit dintr'o riglă sau dintr'o bandă de  
metal, d e  lemn, de pânză, etc., lung de un metru, 
divizat în decim etri, în centimetri şi, uneori, în  
milimetri, folosit în practica • curentă a măsurăto
rilor tehnice şi com erciale.

6. ~  de buzunar [KapM BHHblH M eTp; métre 
pliant; Zollstock, G lie d erm a ^ta b ; folding ru le ;  
zsebm éter]: Instrument portativ pentru măsurarea  
lungimilor, de  1 m (sau de 2 m) lungime, format 
din lame de lemn scurte, articulate, şi cari au 
resorturi la articulafii, pentru ca, în pozifia de  
prelungire, să capete oarecare rigiditate. Metrul 
de buzunar se foloseşte în atelierele de lemnărie  
sau pe şantiere.

7. ~ -e t a |o n  [M eT p -3T aJlO H ; métre étalon; 
Urmeter; standard meter; etalon-m éter]: Riglă de  
platină iridiată ( 9 0 %  platină +  1 0 %  iridiu), lungă 
de 10 2 cm , cu un profil special în secfiune, pe  
care este marcată, prin două repere, lungimea de  
1 m, la temperatura de 0 °. Această riglă a fost 
executată în urma hotărîrilor şi după normele 
Comitetului internafional de măsuri şi greutăfi, la 
Paris, în anul 18 7 2 , şi se păstrează la Biroul in
ternaţional de măsuri şi greutăfi dela Breteuil, 
lângă Paris.

8. Metrul m odelistului [MeTp M OAeJiHCTa; 
métre du m odeleur; Modelliererm eter; m odeler's  
meter; mintakészitő métere]. Mefl.:  Riglă de mer 
tal sau de lemn, rigidă sau pliabilă, folosită de  
modelist la trasarea desenelor pentru executarea 
m odelelor, fără să fie nevoit să efectueze  
calculele impuse de retragerea, la solidificare, a 
materialului turnat. Se confecţionează cu o gra- 
dafie în subm ultiplii metrului legal, şi cu 1 * " 3  
gradafii în submultiplii unităfii de lungime m ajo
rate cu retragerea materialului folosit în turnare 
(de ex. +  1 , 5 %  pentru bronz; +  2 %  pentru ofel 
turnat). Sin. Metrul turnătorului.

9 . ~  turnătorului. V. Metrul modelistului.
10. „ M exp h alt": Bitum folosit pentru îm brăcă

minte rutiere, cu punct de picurare între 58 şi 88°, 
penetrafia 10* ■ ■ 10 0 ° şi ductilitatea 5 ■ • ■ 100. (N. C ).

11. Meyer, aparatul lui Victor ~  [a im a p a T  M a -  
H e p a*B H K T O p a ; appareil d e  V. M.; V .M . Apparat; V . 
M .'s apparatus; M. V. féle b erendezés]: Dispozitiv 
folosit pentru determ inarea greutăfii moleculare  
a substanfelor cari se pot vaporiza uşor. O  can
titate cunoscută g de substanfă deplasează din 
aparat, prin vaporizare, un volum v  de  aer, care  
este cules într'o eprubetă gradată, inifial plină 
cu apă. Dacă p  este presiunea atmosferică şi t
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C H o O - C ^  ^ C - O C H 3

temperatura în momentul determ inării, greutatea 
m oleculară a substanfei este dată de

M  =  28,86 -^ 0- g ( 1 - +  “  ,
0 ,0 0 12 9 3  p - v

a  fiind coeficientul de dilataţie al gazelor perfecte.
î.  Meyerhofferif [M eHeprocJ)(|)epHT; m eyer- 

hofférite; Meyerhofferif; meyerhofferite; m eyer- 
hofferit]. Mineral.: C a 2BöO u ' 7  H20 .  Borat de cal
ciu, cristalizat în sistemul triclinic.

2 . Mezcalină [Me3ftaJiHH; m ezcaline; M eskalin; 
m ezcaline; m e z- CH* • C H 2 • N (C H 3)2
kalin j. Chim.:  A l- |
c a lo id c a re s e g ă - • C
seşte în ca cte e le  H C ^  ^ C H
dingenulA nhalo- 
nium. Se prepară 
şi sintetic. Pro
d u ce , chiar în |
d o ze  foarte m ici, O C H 3
intoxicafii însoţite de viziuni colorate.

s. Mezzanin [atîTp e co Jib , M e3aHHH; entresol; 
M ezzanin; m ezzanine; m ezzanin, félem elet]. Arh., 
Cs.: C at situat între parter şi primul etaj, şi care se 
deosebeşte de celelalte etaje, fie prin înălţime  
mai m ică, fie prin lipsa balcoanelor sau a altor 
ieşituri, ori prin destinaţie. Uneori, mezzaninul ser
veşte ca spaţiu accesoriu prăvăliilor dela parter şi 
e destinat depozitelor de mărfuri, atelierelor sau 
birourilor. Sin. Entresol.

4. Mg Chim.:  Simbol literal pentru elementul 
M agneziu.

5 . Mho [ m x o ;  mho; Siem ens; mho; m ho]: Uni
tate de măsură pentru conductanţa electrică (va
loarea reciprocă a rezistenţei electrice exprimate  
în ohm i este egaiă  cu  condyctanţa exprimată 
în  m ho ). Un m ho este unitatea de măsură a 
conductanjei electrice, egală cu conductanţa unei 
conducte care are rezistenţa electrică de un ohm. 
Sin. Siem ens. V. sub Unităţi.

6. Miargirif [M H aprH pH T; miargyrite; Miargyrit; 
miargyrite; miargirit], Mineral.: A gSbS2. Mineral 
care se prezintă sub formă de mici cristale m o- 
noclinice de coloare cenuşie, sau de lam e sub
ţiri d e  coloare roşie ca sângele, cu duritatea 
2 - “ 2 ,5  şi gr. sp. 5,2.

7 . Miarolifică, structură ^  [ M H a p o j i H T O B o e  

C T p o e H H e ; structure m iarolitique; miarolitische  
Struktur; miarolitic structure; miarolitikus struktura]. 
Mineral.: Structură m egascopică a unor roce erup
tive (trahite, graniţe), caracterizată prin m ici ca
vităfi colţuroase, formate prin contracţiune în 
timpul consolidării, în cari s'au desvoltat idiomorf 
m ineralele din cari este formată roca. Uneori 
cavităţile sunt umplute cu cristale cari formează 
un fel d e  pegmatit în care se găsesc şi unele 
m inerale pneumatolitice.

8. Miascit [MHaciXHT; miascite; M iaszit; m ias- 
cite; m iazcit], Pefr.: Rocă eruptivă intruzivă, va
rietate d e  sienit cu eleloit, care se găseşte * în 
regiunea M iasc din Urali.

9. Mică [cjliozţa; m ica; Glim m er; mica; csillám, 
mika]. M ineral.: Fam ilie importantă d e  minerale

din clasa filosilicaţilor. Cristalizează în  sistemul 
m onoclinic pseudohexagonal, în m acle frecvente. 
Prezintă un clivaj perfect, desfăcându-se în foiţe 
foarte subţiri, elastice şi flexibile. Formula lor 
chim ică generală este foarte com plexă. Sunt, în 
general alum osilicaţi alcalini, cári pot conţine şi 
fier, m agneziu, litiu, fluor. Au duritatea 2***3 şi 
gr. sp. 2 ,8  ■ * • 3 ,2 . Se întâlnesc în rocele eruptive, 
ca minerale principale, ca şi în rocele cristaline.

C a  varietăţi de  mică se cunosc: m uscovitul, p ara- 
gonitul, biotitul, flogopitul, zinnwalditul, lepidolitul.

M icele a lb e sunt rele conducătoare de căldură şi 
d e  electricitate, şi sunt folosite ca material pentru 
ferestrele sobelor şi ale lanternelor, pentru oche
lari, etc., cum  şi mai ales, ca material izolant în 
Electrotehnică, atât în foi, cât şi sub formă de  
micanită. Mica m ăcinată în fulgi e folosită 
uneori ca adaus în fluidul de sapă, pentru a uşu
ra colm atarea stratelor petrolifere.

10. Micaceu [eJiK)£flHOH; m icacé; glimmerartig; 
m icaceous; csillám os]. Mineral.:  Calitatea unei 
roce sau a unui material de a conţine m ică.

11. „Mîcado". Agr.: Varietate sem itârzie de păt
lăgele roşii, cu tulpina viguroasă şi cu frunza ase
m ănătoare cu cea a cartofului. Are fructul rotund, 
turtit, puţin încreţit la bază, cu pulpă fină. E o 
varietate sensibilă la boale.

12 . Micanită [M HKaHHT; m ica^ile; M ikanit; m i- 
canite; mikanit). Elf.: Material folosit ca izolant e le c
tric, obţinut prin aglom erarea cu shellac a frag
mentelor de m ică (pe un suport de hârtie sau 
d e pânză).

13. Mîcaşist [cJiiozüHHaa n o p o jţa; m icaschiste; 
Glim m erschiefer: m ica-schisf; csillám pala]. Pefr. : 
Rocă metamorfică cu textură paralelă, formată în 
cea mai mare parte din cuarţ şi din m ice (m us- 
covit şi biotit) aşezate în făşii paralele, cari d e 
termină textura şistuoasă.

14. Mice casante [x p y n K a n  CJiîOjţa; micas ca s- 
sants; spröde G lim m er; britfle micas; rideg csil
lámok]. Mineral.:  Fam ilie de minerale din grupul 
m icelor. în general, au aceleaşi proprietăţi fizice  
şi chim ice, cu d eoseb irea că nu sunt nici elas
tice şi nici flexibile. Sunt mai ales #alumosilicaţi 
de magneziu şi de  fier, fără alcalii. Se găsesc, 
în general, numai în şisturile cristaline de epizonă  
şi în rocele d e  contact eruptiv.

C a  varietăţi se cunosc cloritoidul şi mărgăritul.
îs. Micela [MHiţeJiJi; m icelle; M icelle; m icelle; 

m icella]. Chim. fiz.: Particulă coloidală elem en
tară. M icela poate fi neutră, în cazul soluţiilor 
coloidale neconductoare, cu lichid nepolar, sau 
încărcată electric, alcătuind un ion coloidal, în 
cazul soluţiilor coloidale conductoare. M icela este 
ionul a cărui deplasare se observă în timpul e le c - 
troforezei. Proprietăţile chim ice ale unei soluţii co
loidale depind atât de structura şi constituţia chi
mică a m icelei, cât şi de natura ionilor de semn 
contrar, cari înconjură m icela.

ie. Miceliu [M H ijejiH Ö ; m ycélium ; M ycelíum ; 
mycelium ; m icelium ]. Bot.: Partea vegetativă a 
ciupercilor, care s'a format din sămânţă sau din
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spori şi poartă organele de fructificare. Se pre
zintă, de  ce le  mai multe ori, sub formă de fila
m ente subfiri, grupate uneori în cordoane mai 
groase sau în plăci subfiri.

1. Michael, reacfia ~  [peaKiţHH M H x a e jin ;  
réaction de M.; M. Reaktion; M. reaction; M. 
reakció]. Chim.:  Reacfie care consistă în adiţia, 
la esterii şi la nitrilii acizilor a-p-nesaturaţi, a com
binaţiilor sodate ale esterilor p-cetonici. Cetonele  
a-p-nesaturafe reacfionează la fel, adifionând la 
dubla legătură anionul esterilor cetonici sodafi.

2 . Michelson, experienfa lui ~  [onbiT M n x e jîb -  
30 H a ; expérience de M .; M. Experiment; M /s  expe
riment; M. kísérlete]. Fiz.: In teoria clasică a elec
tronilor s'a admis că perturbafiile electrom agne
tice se propagă în unde sferice în raport cu unul 
din sistem ele inerţiale (sistemul inerfial lorentzian, 
presupus fix în raport cu sistemul stelelor fixe). 
De altă parte, din teoria lui Fresnel, referitoare 
la antrenarea parfială a luminii de către mediile  
în mişcare, rezultă, ca şi dintr'o experienţă a lui 
Fizeau, că atmosfera terestră, având indicele de 
refracfiune practic egal cu unitatea, nu antrenează 
u ndele electrom agnetice în m işcările ei. Prin mă
surarea vitesei relative a undelor electrom agne
tice (a luminii) în raport cu Pământul, s'ar putea 
determ ina, de ci, vitesa Pământului în raport cu 
sistemul inerfial lorentzian.

i \ut

l°i<h \h

0,

&
P r in c ip iu l  e x p e r ie n f e i  lui M i

c h e lso n .

Experienfa lui M ichel
son a urmărit să determ i
ne această vitesă. Ea se ba
zează pe următorul prin
cipiu (v. fig.): O  sursă de  
lumină S emite o rază de  
lumină care cade sub 4 5 ° 
pe o placă transparentă 
semiargintată P, şi se des
com pune astfel în două 
raze: într'o primă rază care 
frece prin placa, ajunge  
la oglinda O lf din capătul 
unui braf al aparatului M ichelson, la distanfa /0 de 
placa P, şi se reflectă spre a se întoarce la placa P, 
care o reflectă în parte sprş luneta L, —  şl într'o a 
doua rază, reflectată de placa sem iargintată F spre 
oglinda O t, din capătul celuilalt braf al aparatu
lui, perpendicular pe primul şi la egală distanfă 
/0 de placa P, unde e reflectată, spre a ajunge  
din nou la placa P, prin care frece în parte spre 
luneta L, spre a interfera cu raza care a parcurs 
drumul FO jP .  Se produc astfel, în lunetă, în urma 
micilor diferenfe dintre lungimile P O /f şi POt, 
franje de interferenfă.

Dacă aparatul M ichelson ar fi în repaus fafă 
de sistemul inerfial lorentzian, vitesa m ijlocie a 
luminii la dus şi la întors, fafă de aparat, ar fi, 
conform teoriei electronilor, aceeaşi, în orice di
recfie ar fi dispuse cele două brafe, şi franjele 
de interferenfă nu s'ar deplasa transversal în lunetă, 
la rotirea aparatului. <— Dacă aparatul se găseşte 
p e  Pământ, care se mişcă în direcfia şi în sensul

POlt cu vitesa v  faţă de sistemul lorentzian, vi
tesa m ijlocie a luminii la dus spre Oi  este c —v ,  
iar la întors este c +  v  fafă de sistemul lorentzian, 
adică timpul necesar pentru dus şi întors e:

2 / 0 1, __ lo . h
t i  — r

c — v c + v
1 - ^ 7c-

Vitesa fafă de sistemul lorentzian a razei de lu
mină care parcurge braful POf e aceeaşi şi la 
dus în direcţia spre 0 /( şi la întors spre P, fiindcă 
în am bele caziîri lumina parcurge, fafă de siste
mul lorentzian, ipotenuza h a unui triunghiu drept- 
unghiu care are o catetă egală cu l0 şi cealaltă  
catetă egală cu a ~ h v \ c .  Fiindcă

k
L

v 1 - - ?
rezultă că timpul necesar pentru dus şi întors în 
direcfia POt este

,  2 /o  1
t2 — —---------•

v -
adică e mai scurt decât timpul t it diferenfa t1 — t2 
fiind

,  . _ 2 * 0 / -  1 1

Y1=^
Pentru a măsura această diferenfa, e suficient 

să se dispună aparatul odată cu braful POt în 
lungul vitesei Pământului fafă de sistemul loren
tzian, şi odată cu braful POt în direcfia acestei 
vitese. C ân d  se roteşte aparatul din pozifia întâi în 
pozifia a doua, ar trebui ca franjele de interferenfă 
să se deplaseze transversal în lunetă, cu o distanţă 
care corespunde timpului 2 ( i4 —12).

Experienţa efectuată de M ichelson arată că nu 
se produce, cu siguranţă, nici a suta parte din 
deplasarea transversală aşteptată, a franjelor de  
interferenţă. Acest rezultat negativ pare să con
trazică rezultatul experienţelor cari confirmă an
trenarea parfială a undelor electrom agnetice în 
corpurile m obile, şi după care antrenarea e nulă 
în cazul aerului, care are indicele de refracţiune 
H =  Fiindcă atât rezultatul experienţei lui
M ichelson, cât şi rezultatul experienfei lui Fizeau  
referitoare la antrenare, sunt obţinute numai prin 
consideraţii d e  Cinem atică a M ecanicei clasice, 
rezultă că ipotezele pe cari se bazează acea  
Cinem atică nu sunt adecvate descrierii fenome
nelor de m işcare şi de propagare. Prin critica 
conceptelor d e  spaţiu şi timp folosite de C in e 
matica M ecanicei clasice s'a cristalizat teoria rela
tivităţii restrânse (v. Relativităţii, teoria ~  re
strânse).

3 . Michelson, inferferomefru ~  [H HTep(J)epo- 
M eTp M n x e Jlb 3 0 H a ; interferométre M.; M. Inter- 
feromefer; M. inferferomşter; M. interferométer]. 
V. sub Interferometru.
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1. Michelson-Marten, acti no metrul iui ~  [aK - 
THHOMeTp M H x e jib cO H a -M a p T e H a ; actinométre 
M .-M .; M .-M . Aktinometer; M .-M . actinometer; 
M .-M . aktinoméfer]. V . sub Radiaţia solară, me
tode şi instrumente de măsură.

2. Michler, cetona iui ~  [KeTOH M n x jie p a ;  
cétone de M .;M . Keton; M .'s ketone; M .féle  keton]. 
Chim.:  (C H 3)2 N — C 6H4— C O —  C 6H4—  N (C H 3)2. 
Tetram etil-diam ino-benzofenonă. Se obfine din 
fosgen şi dimetilanilină. E un component inter
m ediar la obfinerea unor materii colorante.

s. Micocecidie [MHKOij;eij;HflH£; m yco cécid ie; 
M yco ce cid ie , Pflanzengalle; m ycocecidium ; m iko- 
ce cid ia ]. Agr. :  Hipertrofie care se form ează pe 
plante, provocată d e  o ciupercă parazită a cărei 
prezenfă în fesuturile plantei le excită, făcându-le  
să se dividă repetat şi să se formeze astfel um
flăturile Isau galele.

4. Micoderme [MHKO/ţepMbi; m ycoderm es; 
M ycoderm a Arten; mycoderm as; m ikoderm a]. 
B/o/.; Drojdii asporogene, cari vegetează în mod 
normal în contact cu aerul, sub formă de voal, şi 
cari, de  obiceiu, nu produc fermentafie alcoolică. 
Se prezintă sub formă de celule alungite, cari 
înm uguresc la extremităfi, cu confinutul trans
parent şi cu una sau cu mai multe granule re- 
fringente la cei doi poli. Sunt foarte răspândite  
în aer, şi trăiesc mai ales în lichidele cari confin 
alcool. Se găsesc în bere, în vin, ofet, lapte, 
brânză, plăm ezi şi în drojdia presată. Specii mai 
importante sunt: M ycoderm a cerevisiae, care se 
desvoltă în bere, putând deveni foarte dăună
toare. M ycoderm a vini, asem ănătoare celei pre
cedente; se desvoltă în vinurile cari confin chiar 
1 2 , 5 %  alcool şi formează ceea ce se numeş
te floarea vinului. O xidează alcoolul, transfor- 
m ându-l în bioxid d e  carbon şi în apă. Nu atacă 
acidul lactic, sau acidul citric. Distruge acidul 
acetic şi glicerina, şi alterează gustul vinului.

5. Micologie [MHKOJiorHH; m ycologie, cry p -
togam ie; M ykologie, Pilzkunde; m ycology; miko
lógia], Bot.: Ramură a Botanicei, care se 'ocupă 
cu studiul ciupercilor ^

8. Micosferine [M HKO CTepHHbi; mycosterols; 
Pilzsterine; mycosterols; mikoszterin]. Chim.:  Ste - 
rine din drojdia de bere şi din ciuperci. Repre
zentantul lor cel mai important este ergosterina.

7 . Micoză [MHK03a; m ycose; M ykose; m yco - 
sis; m ikoza]. Bot.: Afecfiune patologică a plan
telor, cauzată d e  ciuperci. M icozele se com bat, 
în  general, prin desinfectarea seminfelor, prin 
sterilizarea solului (mai ales în răsadnife), prin 
distrugerea primelor plante bolnave, schim barea  
locului răsadnifelor şi rotafia culturilor, stropiri cu 
zeam ă b ordeleză, etc.

8. M icra ster. Paleonf.: G e n  de echinid din fa
milia spatangidelor, cuprinzând specii foarte răs
pândite în Senonian. Are formă cordiform ă, c u  
zonele am bulacrare adâncite şi restrânse.

9. Micraf [(JîOTOMHKporpacfjHH; micrat; M i- 
krat; photom icrography; mikrát]. Foto .:  Fotom i- 
crografie de pagină sau de foaie, redusă astfel,

încât dim ensiunea ei cea mai mare să fie mai mică 
decât 3 ,5  mm.

10. Micro-: Prefix care, adăugit la numirile uni
tăţilor d e  măsură, indică unităfi de  un milion de  
ori mai mici.

11. Micro-. Mineral.:  Prefix care, adăugit nu
mirilor unor roce eruptive (microgranit, m icro- 
diorit, microgranulit, m icrogabbro, etc.), arată că  
rocele respective, ale căror cristal3 sunt d e sv o l- 
tate la scară m icroscopică, au totuşi o structură 
asem ănătoare cu a rocelor cu structură m e g a- 
scopică.

12 . Microanaliză [M HKpoaHaJiH3; m icroanalyse; 
M ikroanalyse; microanalysis; m ikroanalizis]: Sin. 
A naliză m icrochim ică (v.).

î s .  Microaparaiură [M H K p o a n n a p a T y p a ; m icro- 
appareiliag e; Mikroapparatur; microapparatus; m i- 
kro berendezés]. Chim.:  Aparatură de sticlă, de  
metal sau d e  porfelan, 
specifică m icrochim iei.
Exemple: m ic r o a p a r a t u l  
Koffler, folosit pentru d e 
term inarea punctului de  
topire al unei substanfe, 
m ontai pe platina unui 
m icroscop; microaparatul 
pentru determ inarea can
titativă prin electroliză, 
care lucrează cu canti
tăfi d e  substanfă între
0,05 ■ • • 2 mg; m icroazo- 
tometrul ( v .) ; m icrobecul 
( v .) ; m icrobiureta ( v .) ; 
microexsicatorul (v.); m i- 
crofiola (v.); m icronacela  
(v.); m icropaharul filtrant 
(v.); m icropâlnia (v.); m i- 
cropicnom etrul (v.); m i- 
cropipeta (v.); micropresa  
pentru pastilizat (v.); microspatula (v.); m icrostro- 
pitorul ( v . ) ; microtubul (v.) ; microaparaturile  
diverse pentru dozări speciale de carbon, de  
sulf, etc.

i4. Microazotometru [M H K p 0a30 T 0M eT p; m i- 
croazotom étre; M ikroazotom eter; m icroazotom e- 
ter; mikroazotomé- 
ter]. Mi cr ochim.:
M icroaparat de for
mă specială (v.fig.), 
cu ajutorul căruia  
se măsoară canti
tatea de azot d e s- 
voltată, când se de
termină azotul din 
substanfele orga
nice, cu ajutorul 
m etodei Dumas.
M icroazotom et rul 

are un tub de mă
surat cu o ca p a c i-
tate de 1 ,5  cm 3, şi Microazotometru.
este divizat cu o precizie de 0,01 cm 3.

liză .
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1. Microb [MHKpoó; m icrobe; M ikrobe; m i- 
crobe; m ikroba]. Biol.: Organism  uniceiular mi
croscopic sau ultram icroscopic, aparfinând regnu
lui animal sau celui vegetal. M icrobii vegetali 
cuprind: alge, ciuperci şi mai ales bacterii. Mi
crobii animali sunt protozoare, sporozoare şi in - 
fuzori. M icrobii sunt agenfii fenom enelor de  
fermentaţie, d e  putrefacţie şi ai multor boale, la 
plante, la animale şi oameni.

2 . Microbalanfă [MHKpoBecbi; m icrobalance; 
M ikrow aage; m icrobalance; m ikrom érleg]. Chim.: 
Balanfă foarte sensibilă, d e  construcţie specială, 
care poate cântări cantităfi foarte mici de sub
stanfă, d e  ordinul miligramului, cu o sensibilitate  
d e  ordinul a 0 ,1 f (0,0001 mg). Se folosesc mai 
multe tipuri de m icrobalanfe: m icrobalanfa cu pâr
ghii, asem ănătoare în construcfie cu balanfa ana
litică obişnuită, dar de construcfie mai fină şi de  
dimensiuni mai m ici; microbalanfa de torsiune; 
m icrobalanfa cu spirală  
m etalică; microbalanfa  
Solvioni, cu fir d e  cuarf; 
etc. Din punctul d e  ve
dere al cantităfilor de  
substanfă cari pot fi 
cântărite, se deose
besc: m icrobalanfe p e n - 
tru analiză m icrochi- M lcro b a la n fS  S o lv io n i.  

mică, m icrobalanfe pen
tru analiză ultram icrochim ică, etc. M icrobalanfele  
cu pârghii au o încărcare maximă de 20 g, cân
tărită cu o precizie care poate atinge 0,1 y. După

D

M ic ro b a la n fă  cu  p â rg h ii.

A )  ş i  A' )  p la ta n e ; B ) b raf cu  d iv iz iu n i ; C )  lu p ă  p e n tru  c i t i r e | 

D ) re g u la to r ; E ) c â r l ig e .

modul d e  determ inare a greutăfii corpului cân
tărit se deoseb esc m icrobalanfe periodice şi micro
balanfe aperiodice. C u  m icrobalanfele perio
d ice, greutăţile până la zecim ea de miligram se 
determ ină prin greutăfi marcate şi călăreţi puşi 
pe pârghia balanfei, iar sutimile şi miim ile de  
miligram se stabilesc prin observarea deviafiei 
acului balanfei. La' balanfele aperiodice nu se 
observă punctul d e  revenire al acului, ci cel de  
oprire a cursei sale.

M icrobalanfele d e  torsiune au o sensibilitate  
până la 0 ,1 mg. Greutatea cântărită se stabileşte

M icro b a la n fă  d e  to r s iu n e ,  

cu  s p ira lă ,  

a ) fir cu  p lu m b ; b) o p r it o r ;  

c )  in d ic a t o r ; d ) c â r l ig ;  

e) m â n er; /) a c ; g ) sca ră .

prin com pensarea unui cuplu al brafului unei pâr
ghii d e  către un cuplu de torsiune dintr'un fir d e  
torsiune, de cuarf. Unghiul 
de torsiune,este proporţio
nal cu forfa care produce  
rotirea brafului; din obser
varea acestui unghiu se d e 
duce valoarea greutăfii. Mi— 
crobalanfele cu spirală m e
talică permit să se cântă
rească repede obiecte m ici, 
cu o precizie până la 0,5 mg.
Ele se bazează pe defor
marea unei spirale meta
lice de către cuplul datorit 
greutăfii cântărite, defor
mare indicată d e  un indi
cator care se mişcă în fafa 
unei scări gradate. —  îna
inte de efectuarea deter
minărilor la m icrobalanfă, 
mai ales la microbalanfa  
cu pârghii, cutia în care  
se găseşte trebue lăsată 
deschisă cel pufin 15  minute, pentru a perm ite  
egalizarea temperaturii şi a umidităfii cu cea d in  
aerul cam erei. O perafiunea se numeşte aerisirea  
sau aclim atizarea m icrobalanfei.

Dacă determ inările se fac într'o cam eră în care  
se găseşte praf, acesta se depune pe cufitele  
balanfei şi .oscilafiile pârghiei nu mai sunt uni
forme (îm bâcsirea m icrobalantei).

3. Microbarograf [MHKpo6aporpa(|>; m icro- 
barographe; M ikrob arograph; m icrobarograph; 
mikrobarográf]. V . sub Presiunea atmosferică (in
strumente de măsură).

4. Microbec de gaz [mhkpoJiaMna ajih r a 3 a ;
microbruleur de gaz; o
Mikrobrenner; m icro-.--------------------------------------u L
b urn e r; m ik ro é g ő ].-----------[]------------------------- ||J—
Micr ochim.:  Bec d e
gaz folosit în dife- M ic ro b e c  d e  g a z .

rite operafiuni microchimice.
5 . Microbin [m h k p o ő h h ; microbin; M ikrobin; 

m icrobin; m ikrobin]. Chim.:  Am estec de benzoat 
de sodiu şi de paraclorbenzoat de sodiu, folosit 
pentru conservarea pulpelor de fructe în proporfie 
de 1 0 0 - 2 0 0  g pentru 100 kg pulpă sau marc. 
în m od fraudulos, se întrebuinfează şi ca  anti
septic în vinuri.

e. Microbiologie [M HKp00H0Ji0rH53; m icrobio - 
logie; M ikrobiologie; m icrobiology; m ikrobiologia]. 
Biol.: Ştiinfa care se ocupă cu studiul organism e
lor foarte m ici, cap ab ile  să producă fie direct, 
prin vegetafie, fie indirect, cu ajutorul enzim elor 
secretate, reacfii cari transformă cantităfi de  ma
terii organice cu mult mai mari decât greutatea 
organismelor lor.

7. Microbiurefă [M H K p o ő íO p e TK a; m icro bu - 
rette; M ikrobürette; m icroburette; mikrobüretta]. 
Microchim.:  Biuretă d e  dimensiuni şi de  construc
ţie specială, cu capacitatea de 1 - • • 10  cm 3, care
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perm ite măsurarea, cu o precizie de 0,01 cm 3, 
a volum elor mici de lichid.

î. M icrobiuretă d e  cântărire [M HKpoőlopeTKa 
AJifl B3B6LtlHBclHHH; microburette a peser; M ikro- 
w ăgebiirette; weighing microburette; mérő m ikro- 
büretta]: Microbiuretă la care nu se m ăsoară,ci se cân
tăreşte cantitatea de lichid întrebuinfat la titrare. 
instrumentul are o construcfie specială şi permite, 
datorită operaţiunii de cântărire, să se  determ ine  
cu precizie mare cantitatea cea mai mică de reactiv 
întrebuinfat într'o titrare. De obiceiu, capacitatea  
unei microbiurete nu depăşeşte 1 cm 3. Este în
trebuinţată în operafiuni speciale.

2. Microchimie [m h k p o x h m h h ; microchim ie; 
M ikrochem ie;m icrochem istry; mikrokém ia]. M /cro- 
ch/m .: Ramură a Chim iei generale, care se
ocupă cu studiu! fenom enelor chim ice dintre can
titati minime de substanfe. M icrochim ia trebue  
privită ca o ramura a metodicei chim ice, şi anume 
cea referitoare la cantităfi de substanfă de ordi
nul miligram ului. Cu toate acestea, limita maximă 
şi limita minimă a cantităfii de substanfă folosită 
în M icrochim ie variază în limite destul de largi, 
deplasându-se , în genera!, cu mersul metodicei 
folosite. Astfel, în M icrochim ia preparativă se  
lucrează, de obiceiu, cu cantităfi de substanfă 
între cca 100 şi 500 mg, condifiunile speciale  
de lucru determ inând, în general, cantitatea de  
substanfă. în m icroanaliză, limita variază atât cu do
meniul Chim iei analitice în care se lucrează, cât 
şi cu natura substanfei de analizat. în m icroana- 
liza organică cantitativă, de exemplu, se între
buinţează de obiceiu cantităfi între 2 şi 10  mg, 
în timp ce pentru recunoaşteri calitative sunt 
suficiente, de cele mai multe ori, fracfiuni de  
miligram. Microchim ia preparativă nu are încă o 
desvoltare com parabilă cu cea a M icrochim iei 
analitice, şi adesea se foloseşte termenul de  
M icrochim ie numai pentru microanaliză.

s-, Microcidină [M H KpoiţH ^H H ; m icrocidine; 
M ikrocidin; m icrocidin; m ikrocidin]. V . sub Naftolat.

4. Microcinemafografie [ m h k p o k h h g MaTO- 
rpac|?Hfl; microciném atographie; M ikrokinoaufnah- 
m e; microcinem atography; m ikro-m ozgófényképe- 
zé s]. Cinem.:  Cinematografia preparatelor micro
scop ice,

5. Microclimă [MHKpOKJlHMaT; microclimat; 
M kroklim a; microclimate, m icroclim e; mikroklí
ma]. lg. ind.: Totalitatea caracteristicelor me
teorologice ale atmosferei din o încăpere de lo
cuit, de adăpostit sau de lucru, sau din 
im ediata vecinătate a unui sistem tehnic sau a 
unui loc de lucru. Microclima se defineşte prin 
temperatura aerului, prin umiditatea aerului, prin 
vitesa de deplasare a curenfilor şi prin intensita
tea diferitelor radiafii. Ea depinde de clima re
giunii, care însă nu o determ ină, ci numai o in
fluenţează. —  Prescripţiile igienice cer să se asi
gure la locul de lucru o astfel de m icroclim ă, 
încât reacţiunile organismului oamenilor muncii 
să rămână reacţiuni fiziologice de apărare şi să 
nu devină reacţiuni patologice. M odificarea ade

cvată a m icroclim ei se realizează prin diferite in
stalaţii şi măsuri de condiţionare.

6. Microclimat [MHKpOKJlHMaT; microclimat; 
M ikroklím a; microclim ate; mikroklím a], Mefeor.: 
V. Clim at, micro

7. Microclln [ m h k p o k jih h ; m icrocline; M ikro- 
klin; m icrocline; mikroklin]. Mineral.: Mineral din 
grupul feldspaţilor potasici (Si30 8K A l) ,  (conţine 
uneori şi sodiu), echivalent, ca formulă chim ică  
şi proprietăţi fizice, cu ortoza, de care se deo
sebeşte prin sistemul de cristalizare, microclinul 
fiind triclinic, iar ortoza, monoclinică. Are duri
tatea 6. Uneori este colorat în verde, constituind 
varietatea numită amazonit. în  secţiuni subţiri, 
între nicolii încrucişaţi ai microscopului polarizant, 
microclinul prezintă un aspect reticular foarte 
caracteristic, datorit m aclelor polisintetice ale  
cristalelor respective. Se găseşte ca mineral prin
cipal în rocele eruptive acide (graniţe, pegmatite, 
sienite). Am azonitul se foloseşte ca piatră sem i- 
preţioasă»

s. Microcrisfalin [MHKpOKpHCTaJibHbiH; mi- 
crocristallin; Mikrokristallinisch; microcrystalline; 
mikrokristályos]. Mineral.: Calitatea unei roce sau 
a unui mineral de a fi alcătuite din agregate de  
cristale m ici, cari pot fi puse în evidenţă numai 
pe cale m icroscopică.

9 . Microdeferminare [MHKpoonpeAejieHHe; 

microidentification; M ikroanalyse; microanalysis; 
m ikroanalizis]. Microchtm.: O peraţiunea de identifi
care sau d e  dozare a unei substanţe prin m etode  
m icrochim ice. Se folosesc m etode gravim etrice, 
volum etrice, electrolitice, prin fluorescenţă, prin 
analiza picăturii, etc.

10. Microdurifafe. V . Duritate, m icro-
11. Microdurometru [MHKpofliopoMeTp; m icro- 

durométre; Mikrodurom eter; microdurometer; m ik- 
rodurométer], Tehn.: Durometru pentru măsura
rea durităţii Vickers a unor piese foarte mici 
(piese rotunde, cu diametrul de 0,08 mm, sau 
piese plate, cu grosimea de 0,05 mm, cum sunt 
cele folosife în  construcfia ceasornicelor, a con
toarelor, etc.). Aparatul are trepte de încărcare  
statică de 1 • - - 1 0  kg, şi perm ite citirea directă  
pe un cadran, sau măsurarea cu precizie  de 1p. 
a diagonalei impresiunii produse de piram ida de  
diamant, cu ajutorul unui şurub micrometric şi al 
unui m icroscop.

12 . Microelemenf [MHKpoajieMeHT; m ícroélé- 
ment; Spurelem ent; m icroelem enf; m ikroelem ]. 
Chim.:  Element chim ic care se găseşte în canti
tăfi foarte, mici într'un sol sau în organismul unei 
vietăţi.

13. Microeudiomefru Tim ireazev [M H Kp 03B flH 0- 
M eTp T H M H p H 3eB a; microeudiom etre de T.; T. 
M ikroeudiom eter; T .'s  microeudiom eter; T. m ik - 
roeudiom éter]. Chim.:  Aparat folosit în m icro- 
determ inări|e gazom etrice. Aparatul este format 
dintr'un tub termometrie (v. fig.), lărgit la partea



d e  jos sub formă de pâlnie, care se introduce în 
apă, Partea de sus a tubului este îndoită de două  
ori şi se termina, de asem enea, f 
printr'o pâlnie. Aceasta este în z a s - I — -6 
trată cu un tub de caucuic şi cu fj L  
■o baghetă de sticlă cu care, ca şi fj” |   ̂
cu un piston, se poate absorbi sau i  J — ^  
îndepărta apa sau mercurul care  
um ple toate părfile m icroeudiom e- 
irului. G azul se introduce, cu o 
micropipetă pentru gaz, în pâlnia  
de jos şi, încet, ridicând bagheta, 
se absoarbe în tubul capilar, unde  
se  măsoară volumul coloanei de  
gaz format. Apăsând pe baghetă, 
gazul este împins din nou în pâl
nia de jos şi se absoarbe cu o 
m icropipetă. Aceasta este umplută 
cu o solufie corespunzătoare de  
reactiv. G azul reacţionează cu so
lufia, dupa care restul de gaz se 
introduce din nou în m icroeudio- 
metru, unde se măsoară din nou M«cr° eud,° me-

i , v, * , i  tru T im lre a z e v .
volum ul sau. Aparatul are o co n - f) tu b  fe rm o m e -  

strucfiesim plă şi se m anipulează uşor; t r ie ; 2) p â ln ie ; 

rezultatei3 analizelor sunt exacte, 4) pAlnle^Mub 
iar executarea unei determinări se d e c a u c iu c ;6 ) b a -  

face în două minute. g h e tă  d e  s t ic lă .

1. Microexsicafor [MHKpoaKCHKaTop; m icro- 
exsiccateu-; Mikroexicator; m icrodessicator; m ikro- 
exikator]. Microchim.:  Exsicator de dim ensiuni mici,

~ " f
M ic ro e x s ic a fo r .

folosit în M icrochim ie. Figura de mai sus repre
zintă microexsicatorul Pregl.

2 . Microfelsif [M HKpoc|)6Jib3HT; microfelsite; 
M ikrofelsit; microfelsite; mikrofelszit], Pefr.: V a 
rietate de rocă eruptivă efuzivă acidă, din fami
lia riolitelor, formată numai dintr'o pastă m icro- 
cristalină, care are o textură isotropă şi este 
alcătuită din microcristale cu o slabă activitate 
optică, corespunzând unui am estec' de cuarf şi 
feldspat.

3 . Microfilm [MHKpO(|)HJibM; m icrofilm ;. Mi
krofilm; microfilm; mikrofilm]. Foto.:  Fotom icro- 
co pie  pe film.

4. Microfiolă d e  cântărire [M HKpoŐK)Kca flJiH 
B3B euiH B aH H fl; microfiole â peser; M ikrow ăge- 
flăschchen; microweighing bottle; mérési m ikro- 
fiola]. Microchim.:  M icrovas, cu ajutorul căruia se

M ic ro f io lă  de c â n tă r ire .

d ~ > — ir ”

pot cântări la microbalanfă atât substanţe higrosco- 
p ice, cât şi substanţe nehigroscopice.

5 . Microfişă [M H K p o K ap T O ^K a ; m icrofiche; 
M ikrozettel; microfile; m ikrojegyzet]. Foto.:  Fişă 
bibliografică, obţinută prin microfotografie.

e. Microfon [ m h k p o c J d o h ;  m icrophone; M ikro- 
phon; m icrophone; mikrofon]. Fiz.: Sistem tehnic 
care serveşte la producerea unor oscilaţii electrice  
sub influenţa oscilaţiilor acustice cari cad asupra unei 
diafragm e a lui. El se com pune, în esenţă, din recep
torul acustic, constituit de diafragma lui, şi dintr'un 
transformator care produce, sub influenţa vibra
ţiilor ei, un curent sau o tensiune electrică ce se 
com unică unui circuit electric, pentru ca să pro
ducă, într'un transformator electroacustic, oscilaţii 
acustice cu acelaşi mers în timp ca al oscilaţiilor 
incidente pe microfon. Astfel se pot transmite 
sunetele.

M icrofoanele pot fi cu sursă continuă de ener
gie electrică —  şi, în cazul acesta, funcţionează  
ca relee, adică energia acustică numai com andă  
ritmul în care variază energia electrom agnetică  
cedată de sursă, sau pot fi fără sursă de energie  
electrică.

M icrofoanele cu sursă de energie electrică se 
împart cum urm ează: microfoane cu contact, în 
cari energia acustică incidenţă produce variaţia 
rezistenţei electrice echivalente a unuia sau a mai 
multor contacte libere, de ob iceiu, ale unei mase 
de granule de cărbune; microfoane cu capacitate, 
în cari energia acustică incidenţă produce miş
carea uneia din armaturile unui condensator, şi 
deci variaţia capacităţii lui, şi microfoane ionice sau 
catodofoane, în cari energia acustică incidenţă  
modifică gradul de  ionizaţie al aerului dintre un 
catod incandescent, care emite electroni term io- 
nici, şi un anod în ajutaj, cu pavilion, pus la ten
siune pozitivă fafă de catod.

M icrofoanele fără sursă de energie electrică se  
împart cum urm ează: microfoane electrodinam ice, 
bazate pe principiul induefiei prin mişcarea, într'un 
câm p magnetic constant, a unui conductor în formă 
de bandă sau d e  bobină care vibrează sub in
fluenţa energiei acustice incidente; microfoane  
electrom agnetice, în cari o diafragmă ferom agne- 
tică vibrează în fafa pieselor polare ale unui 
magnet permanent înfăşurat cu o bobină, m odi
ficând întrefierul dintre ea şi poli şi inducând  
în bobină o tensiune electrom otoare, şi micro
foane piezoelectrice, în cari energia acustică inci
denţă cade asupra unui cristal piezoelectric, pro- 
vocându-i contracţiuni şi alungiri, ceea c e -l încarcă  
alternativ cu sarcini electrice, stabilind o tensiune 
electrică între fefele opuse ale cristalului.

7 . ~  cu capacitate [eMKOCTHbiH MHKpocjDOH, 
3JieK T p o cT aTH H e cK H H  MHKp0(|)0H; m icrophone  
électrostatique; elektrostatisches Mikrophon, k a p a- 
szitives M ikrophon; electrostatic microphone; elek
trosztatikus mikrofon]: Microfon care se com pune, 
în esenţă, dintr'un condensator plan cu o arma
tură fixă, de ob iceiu  perforată, spre a permite o 
uşoară trecere a aerului spre a doua armatură, 
care e constituită dintr'o diafragmă subţire de  
aluminiu, încastrată la margine, şi întinsă astfel,
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încât frecvenfă ei de rezonanfă să fie în dom eniul 
ultrasunetelor (v .fig .). Diafragma vib rează sub in
fluenfa undelor sonore şi mo
difică în ritmul lor capacita
tea condensatorului. Uneori 
se găseşte un perete rigid în  
dosul diafragm ei, astfel încât 
se formează un tampon de aer 
eare ridică frecvenfă de re
zonanfă a diafragm ei, fără ca 
aceasta să fie prea întinsă.

Trecerea dela variafiile de  
capacitate la variafii de ten
siune se face, de exsm plu g Ş  /? | 
montând în  serie, în circuitul 
microfonului, o sursă de cu
rent continuu şi o rezistenfă 
la bornele căreia se ia ten- a 
S iu n ea(v. fig. a), Sau montând M ic ro fo a n e  cu  c o n d e n -  

microfonu! în paralel cu un sa to r .

circuit oscilant (v. fig. b), a A) a rm a tu ră  d e  co n d e n -  

cărui frecvenfă de rezonanfă s a t o r ;  M) d ia fra g m ă -a r-  

variază, în acest fel, în ritmul mafurăî ^b) te n s iu n e  la 

presiunii din câmpul acustic b o rn e ; R) r e z is t e n t a e le c -  

aî sunetului de  transmis; prin î ! ca' L\ bo "?a e
. . .  , r , . C )  c o n d e n sa to r  e le c t r ic ;

aceasta variafie a frecvenfei B) b a te r ie  d e  a |im e n tare . 

de rezonanfă se produce  
apoi o variafie, cu acelaşi mers în timp, a unei 
tensiuni electrice.

î. M icrofon cu contact [KOHTaKTHblH MHKpo- 
(|)OH; m icrophone â contact; Kontaktmikrophon; con
tact microphone; kontakt-mikrofon]: Microfon care  
se com pune, în esenfă (v. fig.), dintr'o capsulă con
stituită dintr'o cuvetă 
d e  cărbune, cu una 
sau cu mai multe sco
bituri, şi dintr'o mem
brană de cărbune dis
pusă în fafa ei, spa- 
fiuí dintre ele fiind 
umplut cu granule de  
cărbune. M embrana  
e încastrată la margine  
într'o capsulă, de obi
ceiu d e  metal, izolată 
de cuvetă, şi perfo
rată p e partea din spre 
c u v e tă . M e m b ran a  
vibrează sub influenfa 
vcfriafiilor de presiune  
din câm pul acustic al 
sunetului de transmis,

M ic ro fo a n e  cu  c ă rb u n e .

M ) d ia fra g m ă ; G )  g ra n u le  d e  

c ă rb u n e .

provocând o variafie de acelaşi fel a rezisten
tei electrice echivalente a contactelor de cărbune  
dintre cei doi electrozi constituifi de cuvetă şi 
de m em brană. O  sursă cu tensiune la borne con
stantă stabileşte d e ci, prin circuitul microfonului, 
un curent care variază în ritmul presiunii din câmpul 
sonor al sunetului de transmis. Trecând acest 
curent prin înfăşurarea primară a unui transfor- 
m aior, se obfine, în înfăşurarea lui secundară, o 
tensiune alternativă proporfională cu variaf iile pre

siunii, sub influenfa căreia se transmite energia  
electrică la circuitele legate în secundar.

Rezistenfă echivalentă á microfonului e determ i
nată de numărul de contacte, de apropierea gra
nulelor d e  cărbune, d e  suprafefeie de contact ş* 
d e  gruparea lor în serie şi în paralel. Dacă d i
stanţele dintre granule sunt sub 10"8 cm  şi d acă  
intensitatea câm pului electric, dintre granule e 
destul de mare, se stabileşte o em isiune şi o 
absorpfie de electroni „term ionici11 la re ce , adică  
se stabileşte un curent prin microfon.

Rezistenfă echivalentă a microfoanelor e influen
ţată şi de  peliculele  d e  um ezeală, de schim bă
rile întâm plătoare ale pozifiei granulelor de căr
bune şi d e  eventualele arderi ale acelora din vâr
furile lor, cari au densitate de curent prea mare.

M icrofoanele cu contact dau o distorsiune n e - 
lineară, fiindcă rezistenfă lor echivalentă nu d e 
pinde linear de presiunea asupra m em branei, şr 
fiindcă, chiar o variafie sinusoidală a rezistenfei 
în jurul unei valori mijlocii ar da, sub tensiune 
la borne constantă, o variafie nelineară a curen
tului care trece prin microfon.

La m icrofoanele cu cărbune tip Reiss (v. fig.), 
am bii electrozi de cărbune (E?) sunt ficşi şi frec 
printr'un bloc de marmură 
(B), care constitue cuveta.
G ranulele  de cărbune (G )  
sunt finute în cuvetă de o 
mem brană d e  cauciuc, în 
tinsă slab (M ), adică având 
frecvenfă de rezonanfă mai 
joasă decât frecvenfele a - 
custice. Prin am estecarea de  
granule de mărimi deose
bite se evită preferarea anumitor frecvenfe. C u 
rentul circulă paralel cu mem brana pe care cad  
undele sonore, şi secfiunea, în acest sens, a c t -  
vetei, e destul de mare spre a da o densitate  
mică de curent şi a evita astfel arderile vârfurilor 
granulelor, iar lungimea drumului parcurs de cu
rent e m are, astfel încât se obţin variafii destui 
de mari ale rezistenfei.

Curentul prin microfoanele cu cărbune e cu
prins între 20 şi 40 m A, iar rezistenfă lor m ijlocie, 
între 100 şi 500 fî.

M icrofoanele obişnuite transmit destul de fidel 
frecvenfele cuprinse între 180 şi 35C0 per/s. Ele 
nu sé pot folosi decât pentru transmisiunea vocii» 
M icrofoanele Reiss se foloseau şi în posturi d e  
rcdioem isiune.

2 . ~  cu o g lin d ă [MHKpO(i)OH c  3 e p K a jiO M ; 
m icrophone â miroir; Spiegelm ikrophon; mirror 
rricrophone; tükrös rrikrofon]: Microfon format 
dintr'o m em brană elastică subfire, care vib rează  
sub acfiunea undelor sonore şi care poartă o mică 
oglindă. M işcarea acesteia provoacă devierea unui 
fascicul lurr inos, care este proiectat pe o celulă  
fotoelectrica. Curenfii c'afi de aceasta variază în  
ritmul vibrafiilor oglinzii.

s. ~  e lectrodinam ic [3JieK TpoflH H aM H H ec- 
KHH MHKpO(|)OH; m icrophone électrodynam iq ue; 
elektrodynam isches M ikrophon; electrodynam îc

M ic ro fo n  R e is s .
M )  d ia f ra g m ă ; G )  g ra n u le  

d e  cH rb un e; B) b lo c  d e  m a r
m u ră; E )  e le c t r o z i .
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m icrophone; elektrodinam ikus m ikrofon]: M icro
fon care se b azează pe principiul induefiei prin miş
care. Dacă în m işcarea unei m em brane, sub in - 
fluenfa sunetului, într'un câm p magnetic, vitesa are 
şi o com ponentă perpendiculară pe induefia magne
tică, se induce în mem brană o intensitate de câmp 
electric, egală cu produsul vectorial dintre vitesă şi 
induefia magnetică. Dacă dim ensiunea mem branei, 
perpendiculară pe vitesa ei şi pe induefia m ag
netică, face parte dintr'un circuit electric, care e 
în rest im obil, se induce de ci în el o tensiune 
electrom otoare în ritmul vitesei particulelor de  
aer din câmpul acustic al sunetului care lucrează  
asupra m em branei, adică un astfel de sistem 
poate constitui un microfon.

Principiu! se realizează, la microfoanele cu 
bandă, cu ajutorul unei benzi de aluminiu cu gro
sim ea de câfiva mi
croni, ondulată trans
versal, prinsă slab, ca 
să aibă o frecvenfă 
proprie la limita infe
rioară a frecvenfelor 
audib ile  şi aşezată cu 
lungim ea perpendicu
lar pe induefia m ag
netică a câmpului unui 
m a g n e t  p e rm a n e n t  
sau a unui electrom ag
net puternic (v, fig.).
.  - 1 , i i— 'w w w w v / v —i
M ssa benzii se alege
mai mică decât a a e - L -------uL ——►*
rului închis în cutia 
microfonică, penfru ca 
banda să urmeze fidel 
vibrafiile aerului.

La m icrofoanele cu 
bob ine plate, două 
bobine paralele şi co
axiale sunt parcurse 
de curent continuu, 
producând între ele un 
câm p m agnetic radial, în care vib rează, în  direc
ţie axială, mem brana microfonică, sub influenfă 
sunetelor, ceea ce induce în ea un câm p elec
tric circular, care stabileşte curenfii turbionari; 
aceştia induc în acelaşi ritm o tensiune electro
motoare variabilă în bobinele fixe, dând astfel 
efectul de microfon (v. fig.).

La microfoanele cu bobină m obilă, aceasta are 
rolul de m em brană. M em brana, care e solidari
zată cu bobina, nu e m etalică, iar câmpul mag
netic e produs de o bobină de excitafie parcursă 
de curent continuu, dispozitiv care se foloseşte 
şi ca difuzor electrodinam ic. Microfoanele electro- 
dinam ice prezintă distorsiune c’e frecvenfă mică, 
ceea ce  a făcut să fie folosite în posturile de  
em isiune, şi chiar în măsurile acustice.

î. M icrofon electrom agnetic [ajieKTpOMarHe- 
THH ecKH H MHKp0(J)0H; microphone électrom agné- 
tique; elektrom agnetischesM ikrophon; electrom ag
netic m icrophone; elektrom ágneses mikrofon]: Mi
crofon în care o membrană ferom agnetică vibrează,

S A A A A A A H

â
M ic ro fo a n e  e le c t ro d in a m ic e .  

a) m ic ro fo n  cu  b an d ă ; b) m icro fo n  

cu  b o b in e ; B) b an dă ; NN)  p o li  

m a g n e t ic i N o rd ; SS )  p o li  m a g n e 

t ic i  S u d ; M )  d ia fra g m ă ; B )ş i  B' )  b o 

b in e le  m ic ro f o n u lu i ; T) tran sfo r

m a to r; C )  c o n d e n sa to r ; U^) te n 

s iu n e  la b o rn e .

sub influenfă undelor sonore, în fafa pieselor polare 
ale unui magnet permanent înfăşurat cu o bobină, 
modificând întrefierul dintre ea şi poli, ce e a  ce  
produce o variafie a fluxului m agnetic şi induce  
în bobină o tensiune electromotoare. Membrana 
e încastrată la margine şi constitue o porfiune a 
circuitului magnetic. Microfonul prezintă distorsiune 
nelineară şi distorsiune de frecvenfă. Nu se mai 
foloseşte.

2 . ~  hidraulic [rH /ţpaB Jm H ecKH H  M HKpo^O H; 
m ic ro p h o n e  h y d ra u li- va
que; hydraulisches Mi
krophon; hydraulic mi
crophone; hidraulikus 
mikrofon]: Microfon b a - £4

zat pe variafia rezlsfen- M ic ro fo n  h id ra u lic ,

tei (v. fig.), la care v ’~ A )  in trarea  a p e i ; V A )  v ân ă  de
brafiile mem branei m o- apă; A>) ieşirea apei;~M) dia_ 
difică lungim ea, şi deci fra g m ă.

rezistenfa unei vine de
apă proiectate asupra ei. Nu se mai foloseşte.

s. ~  ionic [h o h h b ih  MHKpO(J)OH; m icrophone  
ionique; ionisches Mikrophon; ÎQnic m icrophone; 
ionmikrofon]: Microfon care se com pune, în esenfă, 
dintr'un catod incandescent (creion), care emite 
termionic electroni, şi un anod în formă de aju
taj cu pavilion, pus la tensiunea de cca 500 V  
fafă de catod. Electronii emişi, atraşi de anod, 
ionizează aerul dintre cei doi electrozi. Variafiile  
de presiune ale câmpului acustic al sunetului de 
transmis influenfează gradul de ionizare al aeru
lui, şi, deci, curentul de emisiune al catodului, 
ceea ce produce o variafie în aceiaşi ritm a ten
siunii Ia bornele unei rezis'enfe mari, montată în 
serie cu circuitul catod-anod. Nu se mai folo • 
seşte. Sin. Caiodofon.

~  p ie zo e lectric  [r iH e 3 0 9 Jie K T p H * je cK H H  
MHKpG(J}OB; microphone piézoélectrique; p ie zo - 
elektrisches M ikrophon; piezoelectric m icrophone; 
piezoelektrom os rrikrofon]: Microfon în care un
dele sonore cad asupra unui cristal piezoelectric 
ş i-i imprimă contracfiuni şi alungiri, ceea ce -l 
încarcă, alternativ şi în ritmul undelor, cu sarcini 
electrice egale  şi c'e nume contrare. Tensiunile  
electrice produse în felul acesta sunt destul de  
înalte. Microfonul se comportă ca un generator 
cu impedanfă inferioară ma^e. Dis'orsiunea c'e 
frecvenfă e m ică, până la fiecvenfe foarte înalte.

5 . N icro fo silă  [MHKp0(J)0CCHJîa; m icroiossile; 
Mikrofossil; microfossil; mikrofoszil]. Paleonf.: Fo
silă de dimensiuni m icroscopice (de ex.: g lo b i- 
gerinele).

6. M icrofofocopie [m hkpo^otokoiirf; m icro- 
photocopie; M ikrophotokopie; microphotocopy; 
mikrofotokopia]. Foto.:  C o p ia  unui docum ent, ob 
finută printr'in  procedeu microfotografic.

7 . M icrofotografic, ocular ~  [iviH Kpc(J)0T0rpa- 
( J ) H H 6 C K H H  O K > J l f i p ;  oculaire m icrophotographi- 
que; mikrophotographiscKes O kulár; rricrophoto- 
graphic e y e -p ie ce ; mikrofotografiai okuláris]. V. 
sub O cular.

s. M icrofotografie [M HKp0 iJ}0 T0 rp a (|)H F; m i- 
crophotographie; M ikrophotographie; m icrophoto-

61*
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graphy; mikrofotografia, m ikrofényképezés]. Foto.:
1. Fotografie obfinută adaptând cam era fotogra
fică unui m icroscop, al cărui ocular a fost de
părtat de obiectiv, astfel încât să producă o ima
gine reală. Sin. Fotomicroscopie. —  2. Fotografie 
d e  dim ensiuni foarte mici, care trebue mărită 
pentru a putea fi privită. Sin. Fotomicrografie.

î. Microfoiogrammefrie [MHKp0(|)0T0rpaMMe- 
TpHfl; microphotogram méfrie; M ikrophotogram - 
m etrie; microphotogrammetry; mikrofotogram- 
metria]. Foîgrm.:  Ramură a Fotogramm etrie!, care  
se ocupă cu măsurarea corpurilor m ici, rigide  
sau deform abile, fixe sau m obile, şi cu repre* 
zenfarea lor grafică, fotografică, sau numerică, pe 
bază de fotograme luate de obiceiu în laborator, 
sau în condifiuni anume am enajate. Reprezenta
rea grafică se face ia scări supraunitare sau la 
scări subunitare mari ( 1 / 1  ■•■1 10). Sin. Fotogram
metrie de mici dimensiuni.

2. Microfotomefru [MHKpoq[)OTOMeTp; m icro- 
photom étre; Mikrophotometer; microphotom eter; 
m ikrofotométer]. Fiz.: Dispozitiv folosit în studiul 
opacităfii plăcilor fotografice. Se com pune dintr'o 
sursă de lumină de intensitate constantă, un sis
tem optic care produce o imagine punctuală a 
acestei surse pe placa fotografică, un alt sistem 
optic, care dă o imagine a acestei imagini (după 
ce radiafia a străbătut placa) pe un receptor in
tegral (pilă term oelectrică, etc.) legat de un g a i- 
vanometru şi de un sistem de înregistrare a de
viaţiilor spotului galvanom etrului, când placa fo
tografică este deplasată în planul ei. O pacităţile  
mari de pe placă corespund unor mici deviaţii 
ale galvanom etrului, şi invers. Curba înregistrată 
este d eci o curbă de transparenţă a plăcii, ma
xim ele curbei corespunzând punctelor de trans- 
parenfă maximă de pe placă.

s. Microgram [MHKporpaMM; m icrogramm e; 
Mikrogram m; microgram, m icrogramm e; m ikro- 
gram m ]. Ms.:  O  miime dintr'un miligram. 1 {ig =
1 /10 0 0  mg =  1 y. Sin. G am a.

4. Microidenfificare [MHKpooŐHapyjKeHHe ; 
microidentification; M ikroidentifizierung; m icro- 
identification; mikroidentifikálás], Microchim.:  Sta
bilirea com pozifiei sau a structurii unei substanţe 
prin m etode m icrochim ice. M icroidentificările pre
lim inare, făcute în vederea stabilirii m etodei de  
analiză care va fi folosită pentru dozările canti
tative, se num esc microidentificări de orientare.

5. Microindicafor [M H KpoHH flHKaTop; m icro- 
indicateur; M ikroindikator; microindicator; m ikro- 
indikátor]. Tehn.: Instrument de precizie pentru 
măsurarea lungimilor prin indicarea abaterilor faţă 
d e un etalon. E constituit dintr'un comparator cu 
cadran (v. sub Micrometru cu comparator cu ca
dran), cu diviziuni de 1 jji penfru abateri în plus 
sau în minus faţă de poziţia de zero, cu două 
repere radiale, pentru indicarea abaterilor maxime, 
şi cu dispozitiv de aducere la zero.

6. Microlif [MHKpoJiHT; microlite; Mikrolith; 
m icrolite; mikrolit], Pefr.: Termen generic dat mi
cilor cristale m icroscopice de formă prismatică

sau tabulară, cari se găsesc în pasta rocelor m i- 
crocristaline sau emicristaline.

7 . Micromanomefru [MHKpOMaHOMeTp; m i- 
crom anométre; Mikrom anometer; m icrom anom e- 
ter; m ikromanom éter]. Fiz.:  Manometru sau m a
nometru diferenţial folosit pentru măsurarea pre
siunilor, respectiv a diferenţelor d e  presiuni, mici 
(câţiva milimetri coloană de apă), alcătuit în prin
cipiu dintr'un vas cu secţiune mare în com uni
caţie cu un tub inclinat, gradat. Presiunea exer
citată asupra lichidului (de obiceiu alcool colorat) 
produce o denivelare care corespunde unei d e 
plasări relativ mari a lichidului, în tubul inclinat.

s. Micromefalografie [MHKpoMeTajuiorpa- 
(|)HH; m icrom étallographie; M ikrom etallkunde; m i- 
crom etallography; mikrometallográfia]: Sin. M icro- 
grafia metalelor, Metalografie m icroscopică. V . 
sub M etalografie.

9. Micro metric, şurub ~  [M H Kp oM eTpH H ec- 
KHHBHHT; vis micrométrique; M ikrom eterschraube, 
Feineinstellschraube; micrometer screw, m icrom e- 
trical screw, fine-adjusting screw; mikrométrikus 
csavar], V . Şurub micrometric.

io. Micrometru [M HKpoM eTp; m icrométre; Mi
krométer, Schraublehre; micrometer; mikrométer], 
Tehn.: Instrument m ecanic de precizie, pentru mă
surarea directă a lungimilor. E compus (v. fig.) 
dintr'un cadru (1),  de obiceiu în formă de pot
coavă, care are la un braţ un călcâiu (deget) 
de contact fix (2), iar la celălalt braţ, o piesa  
tubulară (3)  care constitue piuliţa tijei filetate 
a şurubului micrometric (4). O  generatoare a tu
bului (3) este divizată în milimetri şi în jum ă
tăţi de milimetru. Tija filetată (4) este asam
blată cu o tobă cilindrică (5), care îm bracă

M ic ro m e tru  d e  e x te r io r ,  

î )  p o tc o a v ă ; 2) n ic o v a lă  (c ă lc â iu  fix ) ; 3) p ie să  tu b u la ră ; 4)  şu ru b  

m ic ro m e tr ic ; 5) to b ă ; 6) d is p o z it iv  p en tru  l im ita re a  a p ă 

sării (p e n tru  îm p ie d e c a r e a  s trâ n g e rii  fo rfa te ); 7) t ija  şu ru 

b u lu i m ic ro m e tr ic .

tubul (3) şi are la un capăt un buton de antre
nare cu dinţi sau prin frecare (pentru a îm pie
deca strângerea forţată, la măsurare), iar la ce 
lălalt capăt, o porţiune strunjită tronconic, cu 50  
de diviziuni trasate pe ea. Micrometrul mai are, 
de obiceiu, o piuliţă d e  blocare a tijei filetate, 
un dispozitiv de ajustare şi de reglare a şurubului 
în piuliţă şi un dispozitiv de aducere la zero. 
Precizia instrumentului e de 1 /1 0 0  mm pentru 
citire directă, şi de 5 /10 0 0  mm penfru citire prin 
apreciere. E folosit mai ales la fabricaţia cu b u -



9 6 5

caia , în lucrari de strunjire, de ajustare, etc. Sin. 
Palmer.

Se confecţionează de obiceiu cu limite de depla
sare ale tijei măsurătoare de 25  mm, sau de 50 mm 
(pentru micrometre pentru lungimi >  100 mm). 
Uneori extremitatea călcâiului şi a tijei filetate 
sunt d e  metal dur. Pentru măsurare, este fi- 
nut în mână sau se fixează într'un suport, pen
tru ca piesele de măsurat să poată fi mânuite 
cu am bele mâini. —  Uneori cadrul are o talpă 
pentru aşezare pe masa de lucru. Micrometrul cu 
cadru cu talpă poate fi construit cu tija filetată 
orizontală sau verticală. —  Cadrul micrometrului 
cu cadru simplu poale avea forme diferite, după 
materialul de măsurat; de exem plu, micrometrul 
cu cadrul cu scobitură adâncă permite măsurarea 
grosimii tablei la 4 0 -• ■10 0  mm dela margine; 
micrometrul cu cadrul din bară subjire permite 
măsurarea tablei în jurul unei găuri prin care se 
introduce; pentru măsurarea dimensiunilor pieselor 
speciale (de ex. pentru piese mici, folosite în con
strucţia contoarelor, a ceasornicelor, etc.), extre
mităţile călcâiului şi ale tijei filetate au forme di
ferite (cufit, disc, furcă şi cufit peniru filete, cârlig, 
e t c .) .—  Penfru măsurări cu precizia de 1 /1 0 0 0  mm, 
s'a construit micrometrul de înaltă precizie, cu 
cadru cu talpă, la care tija şurubului microm eiric 
este asamblată cu o roată de aluminiu cu dia
metrul de 95 mm, care înlocueşte toba cilindri
că; pe obada rotii sunt trasate două Serii de câte  
500 d e  diviziuni, la intervale de 2 ji, decalate cu 
1 |i. —  Peniru arbori cu diametru mare, m icro- 
metrul are două şuruburi m icrometrice montate 
pe brafele cadrului, şi un al treilea, montat pe 
cadru pe o direcfie perpendiculară pe axa celor
lalte două; şuruburile microm etrice pot fi depla
sate în lungul axei lor, citirea deplasării făcân- 
du -se  cu ajutorul unui vernier. —  Micrometrul de  
înaltă precizie  se construeşte şi cu un comparator 
cu cadran sau cu un minimetru montat în locul 
călcâiului; aducerea la zero se face cu ajutorul 
unui calibru vergea-etalon.

î. Microm etru cu com parator cu cadran [ m h -  

K p oM eTp C iţH(|)ep6JiaTHbiM  HHAHKaTopOM ; mi
crometre a comparateur â cadran; Mikrometer mit 
Messuhr; micrometer with measuring clock; mérő
órás mikrométer]: Instrument de precizie pentru 
măsurarea lungimilor, com pus dintr'un cadru de mi
crometru (d e fin u t în mână, de fixat pe suport, sau 
de aşezat pe m asă), de formă potrivită pieselor de 
măsurat, la care un braf poartă o tijă de sprijin, iar al 
doilea poartă comparatorul cu cadran. Tija de con
tact a comparatorului poafe fi coaxială cu tija de 
sprijin, sau perpendiculară pe ea şi, în acest caz, in
strumentul are o transmisiune cu pârghii între 
piesa măsurată şi tija de contact. Comparatorul 
cu cadran (v. fig.) e compus dintr'o cutie metalică 
cilindrică, în care se găseşfe un mecanism amplifi
cator (cu pârghii, cu angrenaj şurub-roată elicoida
lă, sau cu crem alieră) şi un angrenaj cu rofi d in- 
tate prin care se transmite mişcarea vârfului tijei 
de contact (deget de contact) la un ac indicator, 
coaxial cu un cadran cu diviziuni cari corespund

de obiceiu unei deplasări de 0,01 mm a vârfului. 
Unu sau două resorturi sunt montate în m eca
nism pentru a înlătura jocul dintre elem entele  
mecanismelor. Poate fi adus la zero prin roti
rea cadranului. Limita de depla
sare a vârfului tijei de contact 
este de obiceiu  de 10  mm. O 
construcfie mai sensibilă este 
aceea cu diviziuni de 0,005 mm.
—  în locul tijei de sprijin, mi
crometrul are uneori un şurub 
micrometric.

Instrumentul poate fi construit 
ca micrometru pentru grosimea  
perefilor fevilor, ca micrometru 
de găuri, de adâncim e, etc. —
Pentru măsurători de precizie mai 
mare poate fi echipat cu un mi
nimetru (v.) în locul compara
torului cu cadran. Sin. M icrom e
tru cu ceas de măsurat, Micro
metru cu comparator cu ceas.

2 . ~  d e  adâncim e [rJiyÓ H - 
HOMHKpOMeTp; micrometre de  
profondeur; Tiefenm ikrom eter; 
depth microm eter; m élységi mi
krom éter]: Instrument mecanic 
de precizie, folosit pentru mă
surarea directă a adâncimilor 
găurilor înfundate sau a găurilor 
cu prag, com pus dintr'un şurub 
microm eiric cu un tub cu gra- 
dafii pe o generatoare, şi cu o 
tobă solidară cu o tijă filetată 
la o extremitate; perpendicular 
pe tubul gradat e fixată o ira - 
versă cu două brafe penfru re
zem ére pe marginea găurii. Se
construeşte şi cu garnituri de tije măsurătoare de  
diferite lungimi, peniru diferite intervale de mă
surare (v. fig. sub Măsurător de adâncim e). Sin. 
Măsurător micrometric de adâncim e.

3. ~  d e  găuri [MHKpOMeTp flJlH OTBepcTHH, 
iH T H X M acc; microm etre pour inférieur; Innenrri- 
krometer; internai micrometer; lyuk-m ikrom éter]:

C o m p a ra to r  cu  c a 

dran.

1) t ijă  d e  c o n ta c t ;

2) re so rt  p e n t ru e g a -  

liz a re a  p re s iu n ii  l i-  

je i  d e  c o n ta c t ; 3)*şu- 

ru b -m e lc ; 4) p in io n -  

m e lc ; 5) ro a tă  d in 

ţată d u b iă ; 6) p in io n  

d in fa t; 7) a c  in d ic a 

to r; 8) ca d ra n  cu  d i

v iz iu n i; 9) re so rt  s p i

ra! p en tru  în lă tu ra re a  

jo c u r i lo r  ş i  a c u rs e i

m o a rte .

M ic ro m e tre  d e  g ă u ri (d e  in te r io r ) .

A)  p e n tru  g ă u ri cu  d ia m e tru  m ic ; B) p en fru  g ău ri cu  d ia m e tru

Instrument de precizie peniru măsurarea directă 
a dimensiunilor inferioare ale pieselor. Penfru 
găuri mici, e compus dinir'un şurub rr.icrometric
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cu un braf fix, perpendicular pe tubul gradat, şi 
cu un braf mobil, solidar cu tija şurubului şi per
pendicular pe ea. Fălcile brafelor sunt boltite la 
exterior (v. fig. A).  Poate fi folosit şi pentru dim en
siunile exterioare ale pieselor. —  Penfru măsu
rarea găurilor de dimensiuni mari se foloseşte m i- 
cromefrul fără brafe, cu şurub m icrom etric com 
pus dijotr'o piesă tubulară, care constitue p iu - 
lifa tijei filetate; o generatoare a tubului e divi
zată în milimetri, iar tija filetată e asamblată 
cu o tobă cilindrică ce  îm bracă tubul, având la  
capătul corespunzător o porfiune strunjită tronco- 
nic, cu diviziuni trasate pa ea (v. fig. B). La extre
mităfile tubului şi ale manşonului este fixat câte un 
călcâiu  (deget) de contact cu fafa plană sau sfe
rică. Măsurarea se efectuează prin rotirea manşo
nului, până când călcâiele ating suprafafa găurii, —  
Se construeşte uneori tubul gradat terminat cu
o mandrină, pentru fixarea unor tije prelun
gitoare etaionate, de lungimi diferite, pentru d i- 
ferifi diametri. Precizia e de 1 /1 0 0  mm.

î. Micromefiu o b iectiv  [oőbeK TH BH bm  mh- 
KpO M eTp; micrométre objectif; O bjektm ikrom eter; 
stage micrometer; tárgym ikrom éter]. Fiz. V. sub  
Micrometru ocular.

2 . ~  ocular [o K yjin p H b iH  M HKpoM eTp; m i- 
crom etre oculaire; Okularm ikrom eter; e y e -p ie ce  mi
crom eter; okuláris-m ikrom éter]: Dispozitiv folosit în 
m icroscopie pentru determ inarea dimensiunilor 
obiectelor studiate cu ajutorul m icroscopului. Este 
format dintr'un disc de sticlă, pe care este tra
sată o scară de 5  ■■•10 mm lungime, divizată de  
ob iceiu  în zecim i de milimetru. Discul este aşe
zat în interiorul ocularului, pe o diafragmă al 
cărei plan coincide cu planul în care se formează 
im aginea obiactului dată de obiectiv. Pentru a 
cunoaşte lungim ea obiactului privit, trebue cu
noscută lungimea căreia îi corespunde o diviziune  
d e  pe scara micromefrului ocular. Aceasta sa de
termină com parând diviziunii 3 micrometrului ocular 
cu cele  ale unui d ispoziliv numit micrometru 
obiectiv, aşezat, în locul obiec'ului, pe platina 
m icroscopului. Micrometrul o b ie cliv  este o lamă 
p o ri-o b ie ct acoperită cu o lamelă ca la prepara
tele m icroscopice, prima purtând o gradaţie, de  
ob iceiu  de 2 mm lungime, divizată în 200 de  
părfi, fiecare diviziune valorând deci 0,01 mm. 
Dacă se observă în microscop că n diviziuni ale 
micrometrului o cu b r coincid cu m diviziuni de  
pe micrometrul obiectiv, valosrea lungimii ob iec
tului care corespunda unei diviziuni a m icrom e

trului ocular este l — 0 ,01 — mm.
n

3. Micromus pusillus. Biol.: Insectă hiperpa- 
razită, care atacă şi distruge în mod natural afi- 
d e le  dăunătoare tutunului (Păduchele verde).

4 . Micron [MHKpOH; micron; Mikron; micron; 
mikron]. Fiz.:  Unitate de lungime egală cu a 
mia parfe dintr'un milinnetru (1 [1 =  0,0001 mm =
0,000001 m). Se notează cu p.

5 . Micron [MHKpOH; micron; Mikron; micron; 
m ikron]. Chim. fiz.: Particulă cu diametrul cuprins

M ic ro n a c e lă  filtra n tă .

între un milimetru şi un micron, vizib ilă la m icro
scopul obişnuit.

e. Micronacelă [MHKpo-JiOAOHKa; m icro-nacei- 
le; M ikroschiffchen; microboat; m ikronacella]. M i-  
crochim.:  Microaparat 
construit d e  obiceiu  
din platină, şi care  
serveşte pentru cân
tărirea şi arderea sub
stanfei organice la m i- 
crodeterm inarea car
bonului şi a hidroge
nului. Sin. Corăbioară.

7 . ~  f i l t r a n t ă
[(JbH Jib Tpy iom afl m h -
K p 0 -J]0 A 0 H K a; m icro- 
nacelle filtrante; M i- 
kro filtr ie rsch iffch e n ; 
filtering m icroboat; 
szűrő m ikronacella]:
Microaparat folosit în 
operafiuni m icrochi- 
m ice, când reziduul 
unei calcinări confine 
mai multe elem ente  
cari trebue separate  
cantitativ prin disolvare. O perafiunea se execută  
cu microaparatura din figura de mai sus, în care  
A  indică m icronacela  
filtrantă, B o piesă 
specială de sticlă pe  
care se fixează aceas
ta, iar C , vasul de  su c- 
fiune.

s. Micropahar fil
trant [cjpHJlbTpyiO- 

n ţH ă M H rîp O C T aK âH - 
HHK; m icro-b écher fil
trant; M ikrofilterbe- 
cher; filtering m icrobeaker; szűrő mikropohár]. Mi
crochim.:  Pahar da dimensiuni m ici, folosit în 
special în m icroanaliza neorganică şi cu ajutorul 
căruia se pot executa separări şi dozări cantita
tive de elem ente în amestec.

9. Micropa’eonîoJogie [MHKponajieoHTOJio- 
THH; m icropaléontologie; M ikropalăontoîogie; m i- 
cropaiaeontology; m ikropaleontologia]. Paleonf.: 
Ramură a Paleontologiei, care se ocupă cu stu
diul fosilelor de dim ensiuni mici, studiate cu aju
torul lupelor binoculare şi al m icroscoapelor.

10. Micropâlnie de încărcare [M HKpoBopOHKa  
AJIH 3 a rp y 3 K H ; micro-entonnoir de rem plissage; 
M ikroeinfülltrichter; filling microfunnel; adagoló  
m ikroiölcsér]. Microchim.:  Pâlnie de sticlă folo
sită la m icrodeterm inarea azotului după metoda 
D um as-Pregl. C u  ajutorul ei se asigură o intro
ducere cantitativă, în tubul de ardere, a substanfei 
am estecate cu oxid de cupru în pulbere.

11. Micropicnomefru [M HKponHKHOM eTp; m i- 
cropycnom étre; M ikropyknometer; m icropycnom e- 
ter; m ikropiknom eter]. Microchim.: Picnometru de

M ic ro p a h a r  f i ltra n t.
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dim ensiuni m ici, folosit la determ inarea densi- 
iă fii unui lichid cu cantităţi de substanfă cari 
variază între 0,1 şi 2 mg.

î. Micropipetă [mhkpoiih- 
nSTKa; micropipette, pipette  
c a p illa ire ; K ap illarp ipette; c a -  
pillary pipette; mikrolopipetta].
Microchim.:  Pipetă de dim en
siuni mici, pentru măsurarea can
tităţilor mici de lichide, folosită 
în M icrochim ie. Are, în gene
ral, forma din figură, şi este 
etalonată cu multă precizie. C a 
pacitatea de măsură încep e  
d e la  0 ,0 1 cm 3 şi ajunge până 
la 1 cm 3, constructorul indi
când şi corecfia pentru volu
mul d e  lichid măsurat la tem
peratura normală.

2 . Microporella. Paleonf.: G e n  de?! briozoar, 
cu specii cari au trăit din Terfiar până astăzi. 
Indivizii formează colonii folia
c e e  com puse din două straturi 
d e  celule, lipite spate la spate, 
celu lele  având deschiderea ora
lă ovală şi 2 • ■ • 3 pori.

s. Micropresă [mhkp o- ^  
n p e c c ; m icropresse; M ikropas- P 1— ' 
tilienpresse; micropress; m ikro- ' ' ‘
sajtó]. Microchim.:  Presă de d i
m ensiuni mici,construită din ofel 
inoxidabil sau din argint, cu aju
torul căreia substanfele pulve
rulente sunt pastilizate, pentru 
a putea fi mai uşor cântărite

1 M ic ro p ip e tă . 

a ) s im p lă ; b )  gradată;  
c )  cu  b u lă  ş i s ig u ra n fă .

M ic ro p re s ă .

M ie ro iad io r.e îru  [M H KpopaflHO M eTp; m i- 
croradiom éíre; M ikroradiom eter; microradiometer; 
m ikroradiom éter], V. Radiom icrom etru.

s. Microreacfia [MHKpopeaKU,HH; m icroréac- 
iio n ; Microreaktion; m icroreaction; m ikroreakció]. 
Microchim.:  Reacfie chim ică între cantităfi foarte 
m ici de substanfă. Se efectuează, fie într'o m icro- 
aparatură specială, fie pe lama port-obiect a mi
croscopului, produsele fiind identificate în acest 
caz după forma cristalină, fie pe o bucată de  
hârtie de filtru, în care caz se numeşte şi ana
liză prin picătură.

6. Microscop [MHKpoCKon; m icroscope; M ikro- 
skop; m icroscope; m ikroszkop]. F/z.: Instrument 
optic care se foloseşte pentru mărirea unghiului 
sub care se ve d e  un obiect aşezat la distanfa 
m inim ă de vedere distinctă de ochiul unui observa
tor, astfel încât sa permită distingerea cât mai multor 
detalii cari nu pot fi distinse cu ochiul liber. în sens 
restrâns, se numeşte microscop un instrument de  
tipul indicat mai sus, care cuprinde următoarele părfi: 
un tub de alam ă, care are la partea superioară ocu
larul, iar la partea inferioară obiectivul aparatului; 
tubul este montat, cu o crem alieră verticală, pe un 
stativ format dintr'un picior masiv, care asigură stabi
litatea, şi un suport pe care este montată crem a- 
îiera; în lungul suportului se poate deplasa tubul 
m icroscopului, cu ajutorul unui şurub de punere

la punct grosolană şi al unui şurub d e  punere  
Ia punct fină. Sta
tivul aparatului poartă 
şi m asuja pe care se 
aşază obiectul d e  ob
servat, măsuţă numită 
platina microscopului, 
care se găseşte în
tr'un plan perpendi
cular pe direcfia axei 
tubului microscopului 
(de ob iceiu, această  
axă este verticală şi 
platina este orizonta
lă; uneori, pentru co
m oditatea observafiei, 
ansamblul se poate roti 
în jurul unei axe ori
zontale). Pe platină M ic r o s c o p .

Se găsesc două clem e p ic io r ;  2) a r t ic u la f ie  cu  şu ru b  

cari permit fixarea c*e b ,o c a r e ; 5) su p o rtu l p lă c ii, d e  

obiectului, sau un d is - vizare: 4) brat de mânulre: 5) ?u-  
pozitiv care permite rub  m ic ro m e tr ic ; 6) p u n c te le  e x -  

deplasarea obiectului fre m e  a le  şu ru b u lu i m ic ro m e tr ic .  

în planul său. O b ie c - 7) ?urub m ic r o m e tr ic ; 8) cre m a -

tul este format dintr'o liera; 9) ocular; ,0) fubul ocu,a-  
lamă port-obiect pe ru,ui: * 0  su p o rtu l o b ie c t iv e lo r ;  

care se aşază o b ie c - ,2 ) o b ie c t iv e ; 13)  c le m ă ; 14) m asă  

tul propriu zis, numit P en tru  f ix a re a  la m e lo r : * 5) sursă  

şi preparatul m icro- de Eminare; M) o g lin d ă , 

scopic, obiect aco
perit cu lam ela de acoperire. Atât lama, cât 
şi lamela, au grosimi bine determ inate, valoarea  
grosimii lam elei (cca 0 ,16  mm) fiind ţinută în  
seam ă la calculul obiectivului, iar cea a grosimii 
lamelei (0,6* **1 mm), la calculul condensorului. 
Platina are în centrul ei o deschidere circulară, 
prin care pătrunde fasciculul de lumină care lu
m inează obiectul. Acest fascicul, care provine  
dela lumina zilei sau dela un luminător artificial, 
este trimis asupra preparatului de un dispozitiv  
format dintr'o oglindă cu o f-fă plană şi alta con
cavă şi, uneori, dintr'un condensor compus din mai 
multe lentile convergente, totul dispus sub platină, 
în axa tubului m icroscopic.

Im aginea reală răsturnată a obiectului, produsă  
de obiectiv, serveşte drept obiect ocularului, care  
joacă rolul unei lupe, iar imaginea virtuală pro
dusă de acesta este prinsă de ochiul observa
torului, aşezat astfel, încât pupila sa să coincidă  
cu cercul ocular. C a  obiectiv se folosesc diferite 
grupări de lentile, cari formează sisteme acro - 
mate, apocrom ate sau sem iapocromate. O biective  
diferite cu măriri diferite pot fi montate în ace
laşi timp pe un suport-revolver. Ocularul folosit 
cel mai des este un ocular Huygens. Pentru a 
îndepărta un defect al obiectivului (mărire dife
rită în diferite colori) se construesc şi oculare  
com pensatoare, cari au acelaşi defect în sens con
trar. Pentru proiecfii şi pentru microfotografie se 
construesc oculare cari nu prezinfă o curbură a 
câmpului imaginii reale (oculare periplanatice sau 
coplanatice).
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Mărirea unghiulară a m icroscopului (raportul din
tre unghiul sub care se ve d e  un obiect prin aparat 
şi unghiul sub care se ve d e  obiectul cu ochiul 

D X
liber) este G  =  y r - ,  unde D  este distanfa dintre 

/ 1/2
focarele vecine ale obiectivului" şi ocularului, A di
stanfa minimă de vedere clară, f ± şi f 2 distanfele 
focale ale obiectivului şi ocularului. Calitatea ima
ginii definitive depinde de calitatea imaginii pro
duse de obiectiv. Puterea separatoare a ob iectivu -

1 22  X
lui e s t e / = - í- ;— , X fiind lungimea de undă a ra

ra sin ^
diafiei folosite pentru observare, iar n sin u, des
chiderea numerică a obiectivului.

î. M icroscop binocular [jţB yxO KyjlH p H bifi MH- 
KpoCKOn; m icroscope binoculaire; binokulares M i- 
kroskop; binocular m icroscope; binokuláris m ikrosz- 
kop]: M icroscop destinat observafiei cu amândoi 
ochii. Se com pune din două m icroscoape obiş
nuite, apropiate, ale căror axe formează între ele  
un unghiu. Distanfa ocularelor se reglează pentru 
a fi egală cu distanfa dintre ochii observatorului. 
Dispozitivul dă o vedere stereoscopică.

2 . ~  electronic [sJieKTpoH HbiH MHKpocKon; 
m icroscope é lectroniqu e; Elektronenm ikroskop; 
electron m icroscope; elektron-m ikroszkop]: Instru
ment asemănător cu microscopul optic, cu ocu
larul deplasat pentru a da o imagine reală, dar 
în care fasciculele de raze de lumină sunt înlo
cuite prin fascicule de electroni, iar lentilele optice, 
prin câmpuri electrice sau prin câmpuri m agnetice. 
Instrumentul se bazează pe faptul că electronilor 
în m işcare li se asociază o undă de materie, în pro-

h
pagare, a cerei lungime de undă este X =  — ,

mv
unde h =  6,62 • 10 -27 ergisecunde este constanta lui 
Planck, iar m ş í v  sunt masa şi vitesa electronilor.

Lungim ile de undă ale undelor asociate fasci
culului de electroni sunt de ordinul de mărime 
al lungimilor de undă ale razelor X. Disianfa 
minimă dintre două puncte cari pot fi separate  
de un astfel de microscop fiind proporfională cu 
lungimea de undă X a undei folosite penfru ob 
finerea imaginii, la vitesele v  ale electronilor cari 
pot fi folosite, această distanfă minimă e de circa 
o m ie de ori mai mică peniru un m icroscop elec
tronic, decât pentru un microscop opiic.

Un m icroscop electronic este alcătuit din urmă
toarele părfi: un izvor de electroni, care poate 
fi un catod încălzit, sau un catod rece, în care 
elecironii sunt emişi prin ciocnirea catodului de  
către ioni pozitivi repezi; un port-obiect; lentile 
m agnetice sau electrice, cari au rolul obiectivului 
şi al ocularului, şi un ecran fluorescent sau o 
placă fotografică pe care se prinde imaginea 
obiectului.

După cum obiectul cercetat em iie el însuşi elec
troni sau este iradiat cu un fascicul electronic, se 
deoseb eşte de o perie un microscop electronic 
de em isiune, iar de altă parte, fie un microscop  
electronic prin transmisiune, fie un microscop elec
tronic prin reflexiune. —  în microscopul de em i

siune, razele electronice cari pornesc dela ob iect  
sunt alcătuite din electroni lenfi, accelerafi prin
tr'un câm p accelerator situat chiar în vecinătatea  
obiectului. Dacă microscopul este echipat cu un 
obiectiv magnetic, acesta urmează imediat după 
câm pul accelerator. Dacă este echipat cu un o b iec
tiv electrostatic, acesta este reunit cu câm pul 
accelerator, formând astfel un obiectiv cu imer
siune. Microscopul de emisiune e folosit la cerce
tarea proceselor de emisiune a catozilor incan
descenţi şi a proceselor fotoelectrice produse d e  
lumină sau de razele X, ca şi la cercetarea struc
turii unor materiale neemifătoare de electroni, pe  
cari se depune un strat fin de material emifător. ■—  
în microscopul cu reflexiune, electronii produşi c e

M ic ro sc o p  e le c t r o n ic  m a g n e 

t ic .

1) iz v o r  d e  e le c t r o n i ;  2) an o d ; 

3) b o b in ă -c o n d e n s o r ; 4)  o -  

b i e c t ; 5) b o b in ă - o b ie c f iv ;

6) im a g in e a  d ată  d e  o b ie c t iv ;

7) b o b in ă - o c u la r ; 8)  im a g in e a

fin a lă .

M ic ro sc o p  e le c t r o n ic  e le c t r o 

s ta t ic .

J) izvo r  d e  e le c t r o n i ;  2) a n o d ;

3) câ m p  e le c t r ic  c o n d e n s o r ;

4) o b ie c t ; 5) câ m p  e le c t r ic  

o b ie c t iv ; 6) im a g in e a  dată  d e  

o b ie c t iv ; 7) c â m p  e le c i r ic  o c u 

lar; 8) im a g in e a  fin a la .

un emifător electronic sunt reflectaţi, de cele maf 
multe ori aproape tangenfial, pe obiect. Acest 
microscop, care este folosit în metalografie, are o 
mare putere separatoare, şi nu cere o preparsre  
specială a suprafefei obiectului cercetat. Are c e -



V edere perspectivă a unui microscop secjîonat.

I )  tubu l m ic r o s c o p u lu i ; 2)  o c u la r ; 3)  o b ie c t iv e ; 4) p ic io ru l m ic ro s c o p u lu i ; 5) su p o rtu l c r e m a lie r e i ;  6) c re m a lie ră ; 7) şu ru b  

d® p u n e re  la p u n ct  a p ro x im a t iv ă ; 8) şu ru b  d e  p u n e re  la p u n ct p re c is a ; 9) p la t in ă ; 10) c le m ă  d e  f ix a re ; 11)  o g lin d ă  d e  

i lu m in a re ; 12) c o n d e n so r ; 13)  le n t ilă  d e  c o n c e n t ra re  a lu m in ii. '
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fectul unor aberafii „cromatice" (aberaţii datorite  
dispersiunii vitesei electronilor) mari şi al unei 
slabe intensităţi. —  în  microscopul prin transmi
siune, obiectul, care are forma unei pelicule  
subfiri, este aşezat pe un suport subţire, totul 
fiind străbătut de electronii repezi produşi de un 
e m ifă io rd e  electroni. Fasciculul de  electroni trans
mis prin obiect şi prin port-obiect este din nou 
om ogeneizat ca vitese, printr'un câm p accelerator 
dispus înaintea obiectivului. Se folosesc două ti
puri d e  m icroscoape prin transmisiune: micro
scopul cu tramă, în care se foloseşte o sursă de  
electroni sub formă de sondă foarte fină, iar fas
ciculul de electroni mătură obiectul, care şi el 
se găseşte în mişcare, şi microscopul cu umbră, 
în care se foloseşte o sursă de electroni punc
tuală, care iradiază întreg obiectul în acelaşi timp, 
şi dă pe un plan umbra obiectului. —  Se con
struesc şi m icroscoape protonice.

î. M icrosco p fluorescent [(JîJiiO OpecueHTHbm  
MHKPOCKOII; microscope fluorescent; Fluoreszenz- 
m ikroskop; fluorescent microscope; fluoreszcenciás 
m ikroszkóp]: M icroscop în care se foloseşte co n- 
densorul de cuarf al unui m icroscop pentru ob ser- 
vafie în ultraviolet, pentru iluminarea preparate
lor fluorescente sub influenfa radiafiei ultraviolete, 
observarea făcându-se cu un microscop obişnuit.

2 . ~  metalografie [M eTajuiorpadjDHHecKHH  
MHKpoCKOn; m icroscope m étallographique; M e - 
tallmikroskop, Erzm ikroskop; m etallographic mi
croscope; metallográfiai m ikroszkop]. Metl.:  Mi
croscop adaptat penfru examenul microscopic al 
metalelor sau al mineralelor op ace, prin refiexiu- 
nea luminii pe suprafaţa lustruită a preparatelor.

a. ~  polarizant [iiO JiflpHsaiţHOHHbiH M H K po- 
CKon; m icroscope polarisanf; Polarisationsmikro- 
skop; petrographic m icroscope; polarizáló mikrosz
kóp]. Mineral., Fiz.: M icroscop folosit pentru cer
cetarea mineralelor în lumină polarizată. Se deo
sebeşte de microscopul obişnuit prin introducerea, 
între oglinda-condensor şi preparatul m icroscopic, 
a unui dispozitiv de polarizare a luminii (c'e obi
ceiu un nicol), completat cu o lentilă ortoscopică 
(pentru formarea unui fascicul paralel) sau cu o 
lentilă conoscopică (pentru formarea unui fascicul 
convergent), mobile. între obiectiv şi ocular se gă

sesc dispozitivul analizor (nicolul analizor) şi o 
lentilă de mărire a imaginii, numită lentilă Ber- 
trand. Tubul m icroscopului are, între obiectiv şi 
polarizor, o fantă în care se pot introduce lame 
compensatoare, penfru a produce interferenţă în 
cristale.

Platina microscopului polarizant este gradată, 
şi se poate roti în planul ei în jurul unei axe  
care coincide cu axa tubului m icroscopului. Pe 
platină se pot fixa, fie preparatul m icroscopic 
(secfiune subfire într'o rocă sau într'un mineral), 
fie o masă Fedorov (v.) sau o masă integrantă (v.).

4. ~  universal d e  măsură [yH H B ep cajib H b iH  
MHKpoCKOn AJ1H H3M epeH Hfl; microscope de  
mesure universel; Universalme^m ikroskop; uni
versal measuring m icroscope; univerzális mérési 
m ikroszkop]: Insirument de măsură, care per
mite măsurarea cu foarte mare precizie a lungi
milor şi a unghiurilor pieselor; se foloseşte mai 
ales la verificarea şi la controlul calibrelor (de ex. 
la măsurarea tuturor elem entelor filetului unui ca 
libru de filet), precizia fiind de 0,001 mm pentru 
dimensiunile lineare, respectiv de un minut, pen
tru unghiuri. în figura de mai jos, batiul ( í )  poartă 
o sanie intermediară care se deplasează trans
versal pe ghidajele (4),  şi coloana fixă (2). Sania 
intermediară poartă sania (7), care se deplasecză  
longitudinal şi pe care se fixează contrăvârfuriie 
(11) şi (12),  între cari se prinde obiectul de v e 
rificat. (5) indică şurubul m icromeiric pentru d e 
plasarea transversală, iar (8), şurubul pentru d e 
plasarea longitudinală; şuruburile (6) ,  respectiv (9 )p 
permit decuplarea şuruburilor micrometrice, astfel 
încât deplasările mesei să se poată face prin îm 
pingere cu mâna. Microscopul suplementar (15)

e solidar cu sania intermediară şi permite citi
rea deplasărilor longitudinale pe scara gradată (17), 
solidară cu sania (7); microscopul suplementar (16 ) , 
solidar cu batiul, serveşte la citirea deplasărilor 
transversale. Şuruburile (13)  şi (14) folosesc la fixa
rea contravârfurilor înlr'o anumită pozifie. Colocna
(2) suportă microscopul pentru observarea o b iec
tului; microscopul are un obiectiv (3) şi două ocu
lare, dintre cari unul pentru lungimi (19) şi ce lă 
lalt pentru filete (21).  Ocularul de lungimi este 
înzestrat cu o scară micrometrică rotativă (18), 
de sticlă transparentă, care se roteşte prin mânerul
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(20), şi cu o scară fixa, divizată în zecim i de mili
metru; sania (7) poartă şi ea o scară divizată în 
milimetri; prin ocular sa văd c a is  trei scări supra
puse peste obiect; scara micrometrică permite c iti- 
rea sutimilor de milimetru. Ocularul (20) are o 
placă rotativă transparentă, pe care sunt gravate 
profilele de filat milimetric şi profilsls de filet 
în foii, standardizate, cum şi unghiurile obişnuite  
ale filetelor (6 0 °, 5 5 ° ,  5 3 °8 ', etc.); pentru verifi
care, gravura respectivă se suprapune peste obiect.

î .  Microscopie [mhkpockoimh; m icroscopie; 
M ikroskopie; m icroscopy; mikroszkopia]. Fiz.: 1 .Teh
nica folosirii microscopului şi a observărilor la 
m icroscop. C u  ajutorul microscopului se pot de
termina, în primul rând, forma, structura şi di
m ensiunile obiectelor de dimensiuni m ici. Forma 
şi structura se pot determ ina, fie prin obser
vaţie directă, dacă obiectul sau detaliile de struc
tură au dimensiuni mai mari decât puterea de  
separafie a instrumentului, fie în urma fenom e
nelor de difuziune şi de difracfiuna produse de  
structura obiectelor de dimensiuni mai mici decât 
puterea de saparafie. Fenom enale produc scân
teieri şi colorafii ale obiectului. Aspectul lor de
pinde, pantru un obiect dat, de modul de ilu
minare şi de deschiderea numerică a aparatului, 
iar anumite tipuri de structură, de exem plu ţesu
turile animala sau fibrele vegetale, pot fi mai 
bina observate în lumină polarizată. Prezanfa unor 
ob iecte  de dimensiuni subm icroscopice poate fi 
pusa în evidenfă prin luminare laterală, în pro
ce d e e le  numite ultram icroscopice. în acest caz, 
nu se pot face determinări de  formă, ci numai 
numărători. Co loarea obiectelor transparente se 
observă direct prin transmisiune. Coloarea o b iec
telor opace se observă, fie prin iluminare verticală, 
care are însă defectul de a produce şi lumină 
reflectată albă, care diluează coloarea, fie cu un 
luminător, inelar, care luminează cu raze oblice. 
C o loarea proprie poate fi acoperită de colorile  
d s  irizaţie prin* interierentă, dacă obiectul este 
acoperit cu un strat subfire de substanfă străină, 
de indice de refracfiuna diferit de cel al sub
stanţei care constitue obiectul. Aspectul colorilor 
serveşte la determinarea indicelui stratului, deci 
ta identificarea substanţei care-l constitue.

M icroscopia are aplicaţii în M etalurgie, la d e 
terminarea structurii cristaline şi a com pozifiei 
metalelor şi a aliajelor, şi la studiul aspectului 
suprafefelor metalice; în Chim ie, la observarea  
m icroreactiilor şi la identificarea produselor de  
reacfie prin observarea formelor cristal ine; în Me
trologie, la determ inarea dimensiunilor pieselor 
sau la observarea variaţilor de dimensiuni; în 
Spectroscopia prin absorpfie a substanfelor în 
cantitate mică; de asem enea în Biologie, în Bacterio- 
!ogie,etc. — 2. O bservarea şi studiul unui material 
cu ajutorul unui instrument optic m ărito', cu o 
mărire de peste 20 de ori. Exemplu: microscopia  
nisipurilor, etc.

2 . MierosediTiefrie [ M H K p o c s / ţ H M e T p H H ;  m i- 
crosédim étrie ; Mikrosedim etrie; microsedim etry; 
mikroszedim etria], Microchim ..‘Tehnica determinării

cantitative a unui precipitat, a unei suspensii, etc., 
prin măsurarea volum ului ocupat de substanfă.

3. Microseism [M HKpoceH3M ; m icroséism e; 
M ikroerdbeben; m icroearthquake; m ikroföldren- 
gés]. Geof iz . :  Cutrem ur de pământ foarte slab, 
înregistrat numai de aparate.

4. Microsferă [MHf£poc(|)epa; m icrosphere; 
M ikrosphare; m icrosphere; mikroszféra]. Paleonf.: 
Cam era inifială, de dimensiuni mici, care se ob 
servă la unele cochilii de foraminifere. Form ele  
microsferice ajung de obiceiu la dimensiuni rela
tiv mari, fafă de formele m icroscopice, cari rămân 
la dimensiuni m ici.

5. Microsinopfic, proces ~  [m h k p o ch h o ii-  
T H ^ ecK H H  n p o iţ e c c ; proces m icrosynop tiq u e; 
mikrosynoptischer Vo rg ang; m icrosynoplical pro
ce s s; mikroszinoptikus eljárás]. M efeor.; Proces  
atmosferic care se desfăşură într'un m ic interval 
de timp (câteva ore pe zi) şi pe mici suprafefe.

6. Microspaîulă [M H K p o in n a T e jib ; m icrospa- 
tule; M ikrospatel; m icrospatula; m ikrolapátka]. 
Microchim.:  Spatulă de dimensiuni m ici, confec
ţionată din argint, din platină sau din ofel inoxi
dabil, folosită pentru manevra substanfelor solide.

7 . M icrospeclroscop[M H KpoeneKTpocKon;m i- 
crospectroscope; M ikrospektroskop; m icrospectro- 
scope; m ikroszpektroszkop]. Fiz.: Spectroscop de  
dim ensiuni m ici, care se adaptează unui m icro
scop în locul ocularului, pentru a studia spectrul 
de absorpfie al substanfelor din cari este alcă
tuit un preparat m icroscopic, sau pentru a observa  
preparatele m icroscopice în lumina dispersată  
spectral.

s. Microspecîroscopîe [M HKpocnéKTpocKO- 
IIHH; m icrospectroscopie; M ikrospektroskopie; m i- 
crospectroscopy; m ikroszpektroszkopia]. Fiz.:  Teh
nica determ inării spectrelor de absorpfie ale sub
stanfelor prezente în cantităfi foarte mici. Ele se 
dispun pe lama port-obiect de pe platina unui 
m icroscop, al cărui ocular este înlocuit printr’un 
m icrospectroscop. Dacă preparatul m icroscopic  
este eterogen, un sistem de diafragm e permite  
izolarea porfiunii studiate. Preparatul este luminat 
prin transm isiune, în modul obişnuit, iar spectrul, 
observat prin m icrospectroscop, este raportat la
o scara gradată, etalonată în lungimi de undă, 
vizibilă în acelaşi timp prin aparat.

9. Microsfropîîor [M H KponpoM biBaJiKa; m icro- 
pissette; M ikrospritzflasche; microsprinkler; mikro
öntöző]. Microghim.:  Stropitor de dim ensiuni mici, 
cu o capacitate cuprinsă între 20 şi 30 cm 3, şi 
din care lichidul iese în vână foarte subfire.

10. Microsublimare [MHKpocyŐJiHMai^WH; m i- 
crosublim ation; Mikrosublim ation; m icrosublim a- 
tion; m ikroszublim álás]. Microchim.:  Sublim area  
cantităfilor foarte mici de substanfă. O perafiunea  
se execută cu diferite m icroaparate, printre cari 
aparatul lui Kempf, folosit când trebue sublimate  
cantităfi între 1 şi 10  mg de substanfă, sau ap a 
ratul iui Koffler, când se manipulează cantităfi de  
ordinul frac[iunilor de miligram.

u . Microfast [M H Kpotqyn; microtast; Mikrotast; 
microtast; m ikrotaszt]: Instrument de precizie pe n -
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1 ru măsurarea lungimilor, prin citirea abaterilor 
fafa d e  un etalon, folosind amplificarea depla
sărilor unei tije în contact cu piesa măsurata şi 
transm iterea lor la acul indicator prin pârghii, ca 
ia minimetru (v.).

1. Microfelefon [MHKp0Tejiec|)0H; m icrotélé- 
p ho ne com biné; Fernsprech-Handapparat; m icro- 
telephone; mikrotelefon]. Te1f.: Ansam blu consti
tuit dintr'un microfon (v.) şi un receptor telefo
nic (v.), montate pe acelaşi mâner.

2. Microferm [M H KpoTepM H qHbiH; m icrother- 
=me; mikrotherm e; m icrotherm al; mikroterm ikus]. 
B o i :  Calitatea plantelor d e  a avea temperatura 
optimă d s  desvoltare cuprinsă între 0 şi 1 5 ° .

*. Microfom [m h k p o t o m ; m icrotome; M ikro- 
tom ; microtom e; mikrotom]. F/z., Biol.:  Instrument 
cu ajutorul căruia un corp poate fi tăiat în felii 
extrem de subfiri, în vederea cercetării micro
scopice. E alcătuit dintr'un suport fix şi un căru
cior m obil d e -a -lu n g u l unui şurub bine filetat. în 
unele tipuri de microtoame, corpul de tăiat este 
fixat pe suport şi cufitul, de căruciorul m obil, iar 
în alte tipuri, cufitul este fixat pe suport, şi corpul 
p e  cărucior.

4. Microfub cu manşon d e  sită [M HKpOTpyŐKa  
c  ce T q aT O H  My(|)TOH; m icrom anchon; M ikro- 
muffe* micromuff; m ikrohüvely], Microchim.:  A p a -

M icro tu b  cu  m an şo n .

rai cu ajutorul căruia se fac microdeterm inări de  
reziduuri prin calcinare (cenuşă), (v. fig.).

5. Microfub d a  cântărire [m íiK poT pyóK a  # jih  

B SB einH BaH H H ; m icro-tube de pesage; W ă g e - 
röhrchen mit Stiel; weighing m icro-tube; mérő 
m ikrohüvely]. Microchim.:  M ic tub, de construcfie 
specială, cu ajutorul căruia se pot cântări substan
ţe le  solide, în m icrobalanţă.

6 . Microzonă [M H Kpo30Ha; m icrozone; M ikro- 
zone; m icrozonă; m ikrozona]. Agr. :  Regiunea din 
masa solului arabil în care sunt grupate particu
lele cu funcţiuni biochim ice identice.

7. Micşfi [M H0r030JibHbiH  y ro J ib ; charbon 
mixte; M itielproduktkohle; interm ediate coal; köz
benső term ék]. Ind. eb.: 1 . Cărbuni cu procent 
m are de cenuşă. —- 2. Am estec natural, alcătuit 
din încrustaţia de cărbune în masa sterilă sau în 
şist. C u  ajutorul aparatelor de zeţaj se recupe
rează cea mai mare parte din cărbune.

8. Mîcşunea [cjpKraJiKa; v io leite; Veilchen; vio
let; ibolya, viola]. Bot.: V iola odorata L., din fa

milia vio laceelor. Plantă vivace, cultivată în parcuri 
şi în grădini penfru florile ei m irositoare, albe  
până la violete. Planta creşte sub formă d e  tufa 
bine ramificată, atingând 2 5 * " 3 0  cm  mălfim e, şi 
înfloreşte prim ăvara de timpuriu, prin M artie, 
Aprilie. Se înmulţeşte prin divizare, prin stploni şi 
sem inţe, sem ănate toamna sau primăvara, direct 
pe brazde. Sin. Toporaş.

9. ~  ruginie [JieBKOH; giroflée jaune; G o ld la ck; 
wallflower; sárga ibolya]. B o t :  Cheiranthus Cheiri 
L., din familia cruciferelor. Plantă anuală care se 
cultivă pentru florile sale galbene timpurii şi plă
cut m irositoare, reunite într'un ciorchine, şi care  
înfloreşte din primăvară până în vară. Se foloseşte  
în borduri, platbande şi ca floare tăiată, ca şi în 
ghivece. Se înm ulţeşte prin seminţe sem ănate, prin 
M ai, pe brazde; se repică şi apoi se plantează  
la locul definitiv. Sin. Mixandră galbenă.

to. Micul p a v o a z ÎM aJibiH naBHJibOH; petit pa- 
vois; Schiffsbehăngel; m asthead flag ship dress
ing; kis kilobogozás]. Nav.: Ansamblul pavilioa
nelor naţionale arborate de o navă la pupă, la 
catarge şi la bastonul din provă, cu ocaziunea unei 
sărbători. Dacă se sărbătoreşte o altă ţară, se ridică  
la catargul din provă pavilionul acelei ţări, iar 
la pupă, la celălalt catarg şi la bastonul din provă 
pavilionul naţional.

u . Micufe [B a ro H  a j ih  p a 3 rp y 3 K H  n iJ ia K a ;  
chariots â laitier; Schlackenw agen; s!ag wagons; 
salakkocsi]. S /dg.: Vagoane în formă de căldare  
ovală, în cari se descarcă sgura (termen folosit 
în industra siderurgică).

12 . Miedziankif [M0 fl3 HaHKHT; m iedziankite; 
M iedziankit; m iedziankite; miedzankit]. Mineral.: 
2 CU 3AS2S,, ZnS. Varietate de tennantit cu zinc.

1 3 . Miemîf [MHeMHT; m iém ile; Miemit; m iem ite; 
miemif]. Mineral.: C a C 0 3 • M g C O a. Varietate de  
dolomit.

14 . Miere [ m e i ţ ;  miel; Honig, Bienenhonig; ho-
ney; m éz]: Alim ent de consistenţă siropoasă, cu 
gust dulce aromatic, depus de albine în faguri, 
şi pe care îi produc prin transformarea nectarului re
coltat din flori. Are următoarea com poziţie me
die: zahăr direct reductibil (fruefoză şi glucoză) 
70 ••■80%; zaharoză 1 - - - 5 % ;  substanţe proteics
1 — 1 , 2 % ;  cenuşă 0 , 1 5 --0 ,2 5 % ;  gume 0,1 ■••0,35%; 
extract liber de zahăr, cca 5 % ;  acizi organicj
0 ,1  - 0 ,2 % ,  ca şi numeroase enzim e (invartază,
diastază, inulază, catalază, etc.), vitamine, materii 
colorante vegetale, etc.

15 . Miersiî [M Hep3HT; mie^sife; Miersit; m ier- 
sife; m ierszil]. Mineral.: 4 AgJ • CuJ. Iodură natu
rală de argint şi cupru. Se prezintă sub formă 
de cristab  tetraedrice de coloare galbenă.

16. Mier|ă: Măsură veche de capacitate, de 1 /2  
de chilă sau de 10  baniţe. (Transilvania şi M ol
dova).

17 . Miez [ c e D i ţ i ţ e B H H a ,  K ep H ; noyau; Kern; 
cora; mag]. Mefl .:  Partea interioară a unei pi ase 
din.r'un aliaj feros, care este sensibil mai moale  
decât coaja durcisată printr'un tratamant termic, 
term ochim ic, sau p-in^r'un proces tehnologic a d e 
cvat (de ex. prin călire superficială sau prin c e -
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m eniare, pentru piese de ofel; prinfurnare în cochili i 
m etalice, pentru cilindrii sem iduri de fontă, etc.).

î. M ie z d e  turnătorie [JlHTefiHbiH CTepjK eH b; 
noyau; Kern; core; öntödei m ag]. Metl. :  Corp d e 
taşabil, aşezat într'o formă de turnătorie, pentru 
a obfine golul inferior sau scobiturile laterale (de  
ex. şanful la periferia unei rofi) ale piesei de  
turnat (v. Formare cu m iez). M iezurile se prepară 
în cutii de m iezuri, formate din una, din două sau 
mai multe părfi, după cum miezul are forma unui 
corp de revolufie, sau o formă mai com plicată, în 
care caz cutiile se fac cu adausuri sau cu părfi d e - 
m ontabile. La formele simple, cutia se compune din 
două jumătăfi cari se pot desface, având în interior, 
fiecare, profilul corespunzător jumăfăfii respective  
de secfiune a miezului (v. fig.). M iezurile com 
plicate se fac şi din mai multe părfi, după nece
sitate, confecfionandu-se atâtea cutii, câte sunt 
necesare. —  Miezul 
se confecţionează din 
amestecuri de diferite 
com pozifii (nisip cu 
paie tocate sau cu 
alte materii organice), 
cu lianti de argilă, le
şie sulfitică, efc. în 
cutie se fac locaşuri 
speciale  pe cari se 
vor rezem a mărcile  
(umerii de sprijin) cu 
cari se înzestrează  
m iezurile, peniru sus
ţ in e re .—  M iezurile de dimensiuni mai mari con
fin o lanternă (v.) în interior, pentru a le con
solida. Pentru a permite evacuarea gazelor for
m ate în  timpul turnării, partea centrală a m iezu- 
rilor e găurită, sau limplută cu un fitil de paie, 
etc., care se arde la turnare. —  M iezurile uscate, 
cari [au suferit deteriorări, se repară cu chit de  
grafit cu  dextrină, penfru astuparea crăpăturilor, 
sau tu  com pozifie cu cleiu, pentru repararea ştir- 
biturilor şi a altor defecte. —  M iezurile se pot 
confecfiona manual, sau cu maşini speciale.

2 . M ie z ferom agnetic [ ( J îe p O M a r H H T H b iH  
K ep H ; noyau ferrom agnéfique; eisenmagnetrscher 
Kern; ferrom agnefic core; ferrom ágneses mag]. 
Elm.:  Porfiune feromagnetică de circuit magnetic, 
înconjurată de o înfăşurare electrică.

s. M ie i  m agnetic [MarHHTHbiH cepAeHHHK; 

noyau m agnétique; Magnetkern; core of a m ag
net, limb of a magnet; m ágnesmag]: M iez fero
magnetic (v.).

4. ~  mulat [cepAe^îHHK H3 jK e jie 3H o ro  n o -
p o n iK a ; noyau en poudre de fer; M assekern; iron 
pow der core; töm egm ag]: M iez penfru bobine
electrom agnetice, făcut din pulbere de ofel, prin 
mulare şi concrefionare (v. sub M etaloceram ică). 
Datorită straturilor de oxid cari acoper particulele de 
pulbere, şi interstifiilor dintre particule, pierderile  
prin curenfi Foucault de înaltă frecvenfă sunt mici, 
deşi perm eabilitatea miezului este destul de mare.

5. Miezoase [(J)pyKTbi b c n o p jiy n e ; fruits â 
coque; Schaienobst; hard-shelled fruit; héjjas g y ü -

M ie z  d e  tu rn ă to r ie .

A ) ju m ă ta te a  c u t ie i  d e  m ie z ;  
8) m ie z  p e n tru  un c o t  d e  fea vă ; 
C )  s e c f iu n e  lo n g itu d in a lă  p rin  

m ie z ; J) f it i l  d e  p a ie  ră s u c ite ;  
2) v e r g e le  d e  f ie r , p e n tru  în tă 

r ire a  m ie z u lu i.

molcs]. >4gr.; Fructe mici, la cari partea com es
tibilă este m iezul; de exemplu, nuca, m igdala, 
aluna, etc.

6. Miezuină. 1. G e o g .; Hotarul sau limita 
dintre două ogoare (Transilvania).—  2. Spafiul (lo
cul liber) dintre două case.

7. Miezul umpluturii [cep fliţe B H H a H a cb in H ; 
noyau du rem b lai; Dam mkern; core of a bank; 
töltési m ag]. Ter.: Volum ul de pământ dela inte
riorul corpului unui rambleu, şi care e format din
tr'un material pământos, uşor desagregabil de  
agenfii atmosferici, aşezat în straturi subfiri, în 
desate bine, şi acoperit cu un strat de pământ 
de calitate bună, gros de cel pufin 80 cm . Ram - 
bleurile cu m iez se folosesc pentru a se econo
misi pământul bun, când acesta nu se găseşte  
uşor în regiunea în care se construeşte şi trebue  
adus deia distanfe mari.

8. Miezuri, maşină d e  confecfionat ~  turnăto
rie, [(JjOpjVIOBOHHaH M aniH H a JţJIfl JlHTeÖHbíX  
CT ep jK H eH ; machine a noyauter; Kernform m aschi- 
ne; core forming m achine; öntödei m aggép]. Metl.:  
Maşină pentru confecfionarea de miezuri identice, 
în serie. După modul cum acfionează, se deo
sebesc: maşini cu 
presiune, în cari ni- 
şipul din jurul mo
delului este com 
primat hidraulic  
(50 kg /cm 2) sau 
cu aer comprim at; 
maşini cu scutura
re, la cari nisipul 
este strâns în ju
rul m odelului prin 
îndesare, maşina 
funcfionând cu aer 
comprim at; maşini 
mixte, funcfionând  
prin presiune şi 
scuturare. —  Une
ori scuturarea este 
provocată de un

r > = o

M a şin ă d e  u m p lu t, p e n fru  fo rm at m ie 

zu ri d e  tu rn ă to r ie .

1) b atiu ; 2) tub ; 3)  p â ln ie ; 4) m e lc -

fra n sp o rto r ; 5) ro ata  cu  m a n iv e la :

6) ro fi d e  tra n sm is iu n e .

vibrator cu aer comprimat. ■— 
Penfru format miezuri cilindrice se foloseşte o 
maşină de umplut (v. fig.), la care păm ântul, in
trodus într'o pâlnie, e împins de un m elc într'un
tub de dim ensiuni adecvate, iar la ieşire, miezul
e tăiat în lungim ile dorite. Se pot obtine, la aceasiă  
maşină, miezuri rotunde de 10*** 15 0  mm 0 ,  
sau profilé pătra
te, hexagonale, in 
T, în U, etc. M a
şina produce orar 
cca 180 m miezuri 
de 25  mm 0 ,  cu 
un efort normal al 
o p e r a t o r u lu i  şi 
cu o turafie de  
150  rot/min; pen
tru miezuri până 
la 15 0  mm 0 ,  tu
rafia trebue co b o - 
rîtă la 50 rot/rrin.

M a şin ă  c u  şa b lo n , p e n tru  fă c u i m ie z u r i; 

Í )  b atiu ; 2) fea vă  d e  o f e i , cu  g ă u ri;

3) în fă şu ra re a  c u  fu n ie  d e  p a ie ;

4)  p ro fil fă cu t cu  şablon,* 5) m a n iv e lă .

— Pentru miezuri cilindrice de
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diametru se foloseşte o maşină cu şablon (v. fig.)f 
formată dintr'un batiu pe care se aşază o feavă 
de ofel (v. Lanternă de turnătorie) de dim en
siune apropiată, cu mici găuri pentru evacuarea  
gazelor în timpul turnării; pe feavă se lipeşfe un 
prim strat de argilă albă, m oale, după care se 
înfăşură o funie de paie, până atinge un diametru 
cu cca 5 0 - - -6 0  mm sub cel necesar. Restul 
se com pletează cu argilă vâscoasă, învârtind cu 
mâna ţeava, cu o manivelă, dând profilul cu un 
şablon. Apoi miezul se usucă şi se prelucrează la 
strung, la dimensiunea dorită (v. Strung pentru 
miezuri). —  Un tip de maşină manuală de format 
miezuri prin scuturare (v. fig.) e cel compus dintr'un 
batiu cu o masă articulată, pe care se aşază  
cu lia  de m iezuri. Masa e lovită de câteva ori de  
batiu, pentru a îndesa am estecul. Peste cutie se

M a şin ă m anu ală d e  fă cu t m ie z u r i, p rin  scu tu ra re .

J) b a tiu ; 2 ) m asă a r t ic u la t ă , 3) v ib ra to r ; 4) c â r lig  d e  fix a re ; 

3) d i s p oz i t i v  d e  p r im ire ; 6)  p â rg h ie  p e n tru  c o b o r îre a  d is 

p o z it iv u lu i  d e  p r im ire ; 7) re so rt ; 8) c o n tra g re u ta te .

aşază placa de uscare, iar întregul sistem (masa 
şi cutia) e rabătut de 18 0 ° peste un dispozitiv  
de prim ire, care se lasă în jos, permifând scoa
terea m iezului din cutie, prin punerea în funcţiune  
a unui vibrator cu aer comprim at. Miezul se tri
mite la uscare, iar masa rabatabilă e adusă la 
loc, cu ajutorul unei contragreutăfi şi al unui resort.

î. Migdal [M HHflaJibHoe ^ e p e B o ; amandier; 
M andelbaum ; almond tree; mandulafa]. Bof.:  Pru
nus communis L., (sin. Am ygdalus communis L.; 
Prunus am ygdalus L.). Arbore înalt până la 12  m, 
din familia rozaceelor, originar din Turchestan 
şi din Asia Centrală, cultivat prin grădini. Are 
lemn greu, care se lustrueşte frumos, dar crapă 
şi se scorojeşte uşor. Fructele (m igdalele) sunt 
com estibile, şi din ele se extrage „uleiul de m ig
d ale", cu întrebuinfări m edicinale şi cosm etice.

2 . ~  pitic [KapjiHKOBoe M HHAajibH oe 

peBO; amandier nain; Zw ergm andel; dwarf almond 
tree; törpe mandulafa]; Prunus nana L. (sin. 
Am ygdalus nana L. ; Prunus tenella Batsch). 
Arbust înalt de 1 • ■ ■ 1 ,5  m, din familia roza
ceelor, care creşte în tufişuri, în regiunea de  
stepă şi de  antestepă şi e adesea cultivat ca 
plantă ornamentală, pentru florile sale roşii, m e- 
Jifere. Sin. Cais sălbatic, M igdal păsăresc.

3 . Migdală [M HH/ţaJib; am ande; M andel; al
mond; m andula], V . sub M igdal.

4. Migmafife [M HrM aTHTbi; migmatites; M ig - 
matite; migmatites; migmatit]. Pefr.: Roce m eta- 
morfice provenite prin injecţia unei topituri m ag
matice în rocele sedim entare. în migmafite, ca
racteristicele rocelor sedim entare pot fi bine con
servate, sau şterse într'o măsură mai mică sau mai 
mare, prin asim ilarea în masa eruptivă.

5 . Mignon [MHHbOH; mignon; Kolonel; minion; 
mignon]. Arfe gr.: V . Colonel.

6. Migrafia ţiţeiului şi a gazelor [M H rpaiţH H  
H e $ T H  H r a 3 a ;  migration du pétrole et des gaz; 
ö l und Gasm îgrafion; oii and gas migration; 
kőolaj és gázvándorlás]. Expl. pefr.:  Trecerea ţi
ţeiului şi a gazelor asociate lui, din locul de  
formare, într'un zăcământ secundar, sau, din 
acesta, în altul. Din cauză că greutăţile specifice, 
ale ţiţeiului şi ale gazelor sunt mai mici decât  
ale rocelor înconjurătoare, şi din cauza orientării 
forţelor cari provoacă migraţia, aceasta este, în 
general, ascendentă, rareori laterală.

Etanşeitatea zăcăm intelor, nefiind perfectă, pe
rioadele în  cari ţiţeiul şi gazele rămân într'un 
zăcământ secundar trebue considerate numai ca 
faze de încetinire a migraţiei, care continuă până 
la degradarea zăcăm ântului, prin ieşirea la zi a 
celei mai mari părţi din conţinutul zăcăm ântului. 
Migraţia diferitelor hidrocarburi e selectivă, dacă  
natura rocelor traversate condiţionează o migraţie 
a lor cu vitese diferite, din cauza viteselor de  
difuziune diferite sau a absorpţiei selective, pro
vocând separarea lor. Spectrografia de masă şi 
alte procedee de analiză au pus în evidenţă se
lectivitatea migraţiei în aproape toate cazurile  
examinate, şi în deosebi existenţa unui „front" 
de hidrogen şi, uneori, a separaţiei metanului 
(care trece, în general, prin multe din rocele de  
acoperiş ale zăcăm intelor) de hidrocarburile mai 
grele, cari rămân sub el.

7 . Migrafie ionică [M HrpaiţHH hohob; migra
tion des ions; lonenwanderung; ion migration; ion
m igráció]. Chim. fiz.' Deplasarea ionilor într'un 
câmp electric, spre electrodul de nume contrar 
numelui lor. Vitesa de migraţie depinde de m obi
litatea proprie a ionului, ca şi de ionul de nume 
contrar cu care este asociat în compusul respec
tiv. ionii H+ şi O H "  au vitesele de migraţie cele  
mai mari.

s. Migrafii alim entare [nniiţeBbie M HrpaiţHH; 
migrations alim entaires; Nahrungsw anderungen; 
feeding migrations; élelm ezési vándorlás]. Agr.:  
Proces biologic pe care îl îndeplinesc unele in
secte, ca păduchii ţestoşi, păduchii de frunze, 
etc., deplasându-se de pe o plantă pe alfa, sau, 
pe aceeaşi plantă, de pe un organ pe altul, în  
raport cu com poziţia chim ică a sevei sau cu re
zistenţa m ecanică a scoarţei. De exem plu: Pă
duchele ţestos al prunului (Eulecanium corni 
Bche) m igrează vara ca larvă, de pe scoarţă pe 
frunze; toamna, de pe frunze pe tulpine şi pe  
ramuri, pe cari iernează, iar primăvara m igrează
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în a p o i/ pe ramurile subţiri, unde larvele se hră
nesc şi devin fem ele.

î. Kigrafiile peştilor [M u rpaiţH H  pb iő ; m igra- 
fions des poissons; Fischw anderungen; migraiions 
of fish; halvándorlás]. Pisc.: Deplasări în masă 
sau deplasări izolafe ale peştilor. Unele se fac pe
o raza c e  câţiva kilometri (migraţii locale), cum  
fac păstrăvul şi mreana, când urcă râurile în epoca  
reproducerii; altele sunt de sute şi de mii de  
kilometri, când peştii, fie că circulă în cuprinsul 
aceleiaşi mări (heringii), fie că părăsesc abitatul 
obişnuit, trecând în altul, cu caractere ch im ico -b io - 
fogice deosebite (anghila, somnul). Determinate 
de cauze variate (căutarea hranei, a unor mai 
bune condiţiuni de vieaţă, dar în deosebi de  
locuri favorabile reproducerii), migraţiile în masă 
determină cam panii de pescuit deosebit de bogate.

2 . Migrenină. Farm .: Am estec de acid citric, 
de antipirină şi cafeină, folosit ca antinevralgic. 
E o pulbere cristalină albă, solubilă în apă şi în 
alcool. (N. D.).

s. Miime [TbiCflHH an a o jií? ; m illiém e; Strich; 
scale division; ezrelék]. Art.: 1 . Unitate de unghiu, 
egală cu unghiul sub care se ve d e  un segment 
de dreaptă egal cu unitatea de lungime, dintr'un 
punct situat pe m eciatoarea sa (pe normala pe mij
locul său), la distanţa de 10C0 de unităfi de lun
gim e. E practic egală cu o m iim e de radian. —  
2. Unitate c e  unghiu egală cu a 6 0 0 0 a  parte 
din 2 k radiani, folosită unecri în tragerile de ar
tilerie, în locul miimii de  sub 1.

4. ~  naturală [H a T y p a jib H a a  TbicflH H an jxo - 
JIF; m illiém e nafurel; natürlicher Strich; natural 
scale division; term észetes ezrelék]: Unitate de mă
sură a unghiurilor, egală cu o miime d e  radian. M i- 
îmea se obfine împărfind cercul în 2 % • 1000 «  6283  
de diviziuni. în tragerile de artilerie, această miime 
nu se foloseşte în mod curent, deoarece 6283  
este un număr care nu este multiplu de 2, 4, sau 8, 
şi d eci nu se obfin unghiuri caracteristice având  
un număr întreg de miimi.

5.. ~  obişnuită [oŐbiKHOBeHHan TbiCHHHan  
AOJIF; milliém e usuel; gew öhníicher Strich; usual 
scale division; közönséges ezrelék]: Miimea ob fi- 
nută împărfind cercul în 6400 de diviziuni. Este 
m iim ea folosită cel mai des în tragerile de arti
lerie, d e ocrece 6400 =  2 8X 5 2.

6. Mijloace d e  muncă [raőoHHe cpe^ CTBa; 
m oyens de travail; Arbeitsmittel; working means; 
munka eszközök]: 1. M ijloacele m ecanice (unelte, 
maşini) cu ajutorul cărora omul prelucrează ob iec
tele m uncii, penfru a obfine diferife produse. —  
2. M ijloacele  de muncă în sensul de sub 1 , ca 
şi toate instalafiile, clădirile, m ijloacele de trans
port şi de com unicaţie (vehicule, căi de trans
port, cai de com unicaţie).

7 . ~  d e  producţie [np 0H 3B 0flCTB eH H bie c p e -  
g C T B a; m oyens de production; Erzeugungsmittel; 
production m eans; termelési eszközök]: Ansamblul 
format din m ijloacele de muncă şi o b ie d e le  muncii 
(v.), cu a jutorul cărora omul obţine diferite produse.

8. Mijloc [cpe/ţH H H ; milieu; M itie; m iddle; 
közép]. Maf., G e n .: 1. Mic dom eniu al unei mul

tiplicităţi metrice, situat la distanţe, respectiv la in
tervale, aproxim aiiv egale d e  punctele frontierei 
sau ale frontierelor multiplicităţii. —  2. Punct al 
unei multiplicităţi metrice (când acest punct există),, 
situat la distanţe, respectiv la intervale egale de 
punctele frontierei sau ale frontierelor multiplicităţii. 
Exem plu: mijlocul unui interval d e  timp, m ijlocul 
unui segm ent de dreaptă.

9. Mijlocii, valori ~  [cp e /ţH H e  3Ha*ieHHfl; 
valeurs m oyennes; Mittelwerte; average values; 
középértékek]. Mefeor.: Valorile m ijlocii aritmetice 
ale elem entelor m eteorologice, calculate după  
anumite reguli. Exemple: M ijlocia diurnă, consi
derată dela miezul nopţii (ora 0 a zilei care ur
m ează) până la m iezul nopţii următoare (ora 24), 
se calculează cu formula:

0 )  m==24 (~2^ a2 + ------- F

unde ah este valoarea elementului la ora D acă

nu se fac observaţii decât la 8h, \4h şi 20k 
(v.  O bservaţii m eteorologice), formula este:

(2) m, _ a8 + au  +  *2o^

în cazul temperaturii, se foloseşte formula lur 
Koppén:

(3) m —rrí — K  (m' — M )

unde m% e valoarea dată de (2), M  e tem pe
ratura minimă în ziua considerată, iar K  e un 
coeficient care variază, peniru ţara noastră, în
tre 0 ,10 0  (Ianuarie) şi 0 ,2 17  (Iulie).

M ijlociile lunare şi anuale se calculează} din  
formula

(4) A =  — (a1 + a2'\-----------^an)> Í

în care n reprezintă numărul zilelor dintr’o lună 
sau dintr'un an, iar A  e mijlocia diurnă sau lunara»

10. Mijlocul navei [c e p e ^ H H a  c y ^ n a ; m aîiresse  
partié; Mittelschiff; midship; hajóközép]. Nav. m 
Partea dela m ijloc, din corpul navei, de o parte şi 
de alta a secţiunii maestre.

11. Milă [mhji#; mille; M eile; m ile; mérföld]» 
Ms.; Unitate de măsură peniru lungimi, folosită 
în Anglia şi în Statele Unite. O  milă are 160 9,3m .

2 . ~  austriacă [âBCTpHHCKâH m hjie; miile 
autrichien; österreichische M eile; Ausfrian m ile; 
osztrák m érföld]: Unitate de măsură pentru di
stanţe mari, folosită mai demult şi în Transilvania, 
egală cu 4000 stânjeni vienezi. Este egală cu  
7,58 59  km.

13. ~  pătrată austriacă [aB C T p H H C K an  K B a - 
A p a T H a a  m h j ih ; miile carré autrichien; öster
reichische Q uadrafm eile; Ausirian squere m ile /  
osztrák négyzetm érföld]: Măsură de suprafaţă, 
folosită mai c’emult şi în Transilvania, egală cu 10 0  
jugere cadastrale, adică 5 7 ,5 5  ha.

14. ~  marină [M opCKSH MHJifl; rmille'r marin; 
Seem eile; sea m ile; tengeri mérföld], Nav. m.: 
Unitate c!e măsură marină pentru lungimi, egală  
cu un minut de meridian la 4 5 ° latitudine. Este  
egală cu 1 8 5 1 ,8  m sau, în practică, cu 18 5 2  m„
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1. Milaneză. Ind. texi.: Tricot cu împletitură 
d e  atlaz, dar fără a sp e d ul vărgat al atlazului, din 
cauza lipsei rândului de întoarcere. Prezintă avan
tajul d e  a nu scăpa ochiurile. E folosit pentru 
albituri, pentru bluze, etc.

2 . M ilarîf [M HJiapHT; milarite; Milarit; milarite; 
milarit]. Mineral.:  Ca.^K[(B e,Al) Si4O i0]3. Silicat 
hidratat natural de potasiu, calciu, aluminiu şi 
beriliu. E incolor sau slab verzuiu; are gr. sp. 2,6  
şi duriiatea 6.

s. Milazzian [M H Jia3H aH0Bbifi s p y c ;  m ilaz- 
zien; M ilazzien; M ilazzien; m ilazzian]. G e o /.: Etaj 
al Cuaternarului din regiunea Merii M editerane, 
ale cărui depozite sunt situefe la cca 5 5 - -* 6 0  m 
deasupra nivelului actual al mării. Term enul a fost 
părăsit, fiindcă acest etaj nu a fost stabilit pe baza  
unei faune caracteristice.

4. M ild iu  [MHJibAbK); oidium ; Mehltau; mil
dew ; lisziharm at]: Sin. Mana vifei de vie (v.).

5. ~  pufos [nyniHCTbiH MHjibAbK); oidium  
cofonneux; flaumiges Mehltau; downy mildew, 
blue mould of fobacco; pelyhes lisztharmat]. 
B/o/..' Afecfiune patologică a tutunului, provocată  
de ciuperca Peronospora tebacina A dam , care 
se manifestă în răsadnife. Pe fafa superioară a 
foilor răsadului apar pete galbene, cari înaintează, 
se unesc şi formează plăgi de fesut mort, cu 
aspect de opăreală. Pe fafa inferioară a frunzelor 
apare un puf alb-aibăstruiu, pâslos. Plantele tinere 
slăbesc şi mor; cele  mai rr.ari se pot însănătoşi 
dacă în răsednifă nu este exces de um ezeală. 
Ciu p e rca atacă, de asem enea, pătlăgelele roşii 
şi pe ce le  vinete. Se com bate prin lucrări agro
tehnice cari permit o bună aerisire a răsadului; 
de asem enea, se stropesc plantele cu zeam ă  
bordeleză, se distrug plantele bolnave şi se schim 
bă în fiecare en locul răsadnifelor, peniru a 
limita sau chiar pentru a înlătura atecul. Sin. M u- 
cegaiu albastru.

6. Mileiim [o T^enap ieH EbiH  ro,n; millésime; 
Jahreszehl; ennual dating on coins; évszám ]. G en.: 
Dată marcată în cifre, pe o monetă sau pe o 
m edalie, pentru a indica enul în care acestea 
au fost bătute.

7 . M ili- [MHJIJIH; milli; M illi; milli; milli]. Ms.: 
Prefix care indică o unitate de măsură de o mie 
de ori mai mică decât unitatea el cărei prefix 
esie. Exem ple: milibar, m ilidarcy, miligal, miligrcm, 
m ilimetru, milimicron.

8. Míibar [MHJlJlHŐap; millibar; M illibar; mil
libar; millibar]. Ms.: Unitate de presiune, egală 
cu a mia parte dintr'un bar, şi deci egală cu 
10 3 bari i (IO 3 d y n /cm -).

s. Milimetru d e  mercur [MHJiJiHMeTpOBOe 
A a B Jie p n e  p iy T H ; minim éire de m ercure; Q u e ck - 
silberm illim eter; milliméter of m ercury; higeny- 
m illim éter]. Ms.: Unitate de presiune, egală cu 
presiunea exercitată la 0 ° de o coloană de mercur 
înaltă de 1 mm.

1 mm H g =  1 ,3 3 3 19  m b = - ^ -  at =  0 ,0 0 13 15 7 9  at =  
/  ou

=  0 ,0 0 13 5 9 5 1  kg /cm 2.
Sin. Torr. #

10. Milino [n o jiy jib H H H an  T K a H b ; mi-linon; 
Halblinon; half-lawn; milino]. Ind. text.: Pânză de  
in foarte subfire.

11. Miliola. Paleont.: G e n  de foreminifer cu 
fest calcaros neperforet, cu specii răspândite din 
Tricsic până astăzi. Are cochilia formată din mai 
multe cernere cari se ecoper, cemera inifială fiind 
dimorfă. Are deschidere orală, în formă de pot
coavă.

12 . MiHolide. Paleont.: Familie de foreminifere 
celcaroase cari fee parte cin  subordinul foram i- 
niferelor porfelenoase neperforate. Prezintă co
chilie com paciă, neperforată, rareori cu un strat 
extern silicios.

îs. Milioline. Paleont.: Fcm ilie de foreminifere 
din subordinul foreminiferelor celcaroase, porfe- 
lenoase neperforate. Se caracterizează prin căsufe 
dimorfe, calcaroase, mei rar eglutinente seu ch i- 
tinoese, şi prin cem erele căsufei, cari sunt răsu
cite ca un ghem .

14. Millepora. Paleont.: G e n  de celenterat din 
clasa hidrozoarelor, cuprinzând specii cari se gă
sesc din Triasic până astezi. Se caracterizează  
prin forme coloniale, cu un schelet fotei alcă
tuit dintr'o fesătură de fibre calcaroase în cari 
sunt prinşi indivizii.

is. Millerit [M HJiJiepHT; millérite; Millerit, H ear- 
kies; milierite; millerit]. Mineral.: NiS. Sulfură na
turală de nichel. Se găseşte de  cele mai multe 
ori însofită de fier, cobalt sau cupru. Se prezintă 
sub formă de ace foarte fine, sau c'e filamente ca
pilare, cristalele fiind prisme hexagonale, colorate  
în galben de nuanfa elemei sau a bronzului, şi 
cu strălucire de metaloid. Are gr. sp. = 4 ,6  -5 ,2
şi duritatea 3 ,5.

ie. Milion, reaefia Iui ~  [peaK iţH H  M HJiJiOHa; 
réection de M.; M. Reektíon; M.'s iest; M. re
akció], Chim. biol.:  Reecfie folosită la recunoeş- 
terea alb im in elo r, a tirozinei şi a fenolilor. Re
activul Milion, com pus din 20 g mercur, 40 g 
acid azotic pur, şi un volum dublu de epă dis
tilată, fierte 24 de ore şi decentate, dă, în con
tact cu elbum inoidele, un precipitat alb, care  
se coloreeză re p e d e, la cald, în roşu.

17. Miionit [ m h jio h h t ;  rrylonite; Mylonit; m y - 
ioniie; m ylonit]. Pefr.: Rocă metamorfică de d is - 
locefie (brecie), ele cărei elem ente constitutive 
vechi şi noi, cu forme unghiulare, s’e pot distinge  
cu ochiul liber. Aceste elemente sunt uniie între 
ele printr'un cim ent, adesea de coloare diferită 
de aceea a elem entelor. E compusă din calcar şi, 
mai rar, din limonit sau din malachit. Când esfe 
frumos colorată, se foloseşte ca piatră de ornament.

Când elem entele com ponente nu se pot recu
noaşte decât cu lupa sau cu microscopul, se nu
meşte ulfremilonit.

îs. Milomfizare [MHJiOKHTH3aiţHH; m ylonitise- 
tion; M ylonitisierung; myloniiisation; mylonitizélás]. 
G e c /.: Fenom en d e  metemorfism de cislocefie, 
prin care, datorită unei leminări pronunfate, cau
zată de presiuni mari, apar în roce cnumite mi
nerale filitice de formafie mai recentă, cari îi 
dau o structură şisfuoasă accentuată.
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1. Mimefesif [M HM eTe3HT; mimétésite; M im e- 
tszif; m im etesits, mimetite; mim etezit], Mineral.: 
Pb5C I( A s 0 4)3. Arssniat de plum b natural, de co 
loare galbenă, verzuie sau cenuşie, cu gr. sp. 7 ,1 ,  
duritatea 3 ,5 - ■ -4, asemănător cu piromorfitul.

2. Mimetism [MHM6Tíf3ivi; mim étisme; M im i- 
kry; mimetism; mimetizmus]. Biol.: Proprietatea  
unor animale de a-şi schimba coloarea după me
diul în care se găsesc. Mimetismul se produce  
prin dilatat ia sau contracfiunea unor celule bo
gate în pigmenfi colorati, comandată de sistemul 
nervos al animalelor. Cam eleonul prezintă un caz 
tipic de mimetism.

s. Mimezie [M HM e3HH; m im ésie; M im esie; 
mim esis; m im ezia]. Mineral.: Fenom en prezentat 
d e  o asociaţie regulată de cristale cari aparţin 
unor clase de cristalizare cu simetrie inferioară, 
care imită o formă cristalografică de simetrie 
superioară.

4. Mimoză, coajă d e  ~  [n o p a  MHM03bi;
écorce d'accacia, écorce de mimosa; M im osen- 
rinde; mimosa bark, wattle bark; m im ozahéj]. 
Ind. piei.:  C o aja  arborilor de A cacia, originari
din Africa de Sud, Australia, India şi din regiu
nile tropicale ale Am ericei, care se recoltează  
deîa vârsta de şase ani în sus. Confine cca 3 5 %  
tanin. Tăbăceşte tare şi se întrebuinfează penfru 
bîanc şi talpă. Sub forma de co ajă, are între
buinţare restrânsă, dar sub formă de extract se 
întrebuinfează foarte mult, alături de extractul 
de quebracho. Extractul lichid confine 27"* 4 6 °/o  
tanin, iar cel solid, 5 0 -■ • 7 0 %  tanin.

5 . Mină [py/ţH H K , m a x T a ; mine; G ru b e , Berg- 
werk; mine; bánya]. Mine:  Ansam blul lucrărilor 
subterane executate în scopul de a permite ac
cesul la zăcăm intele de minerale utile, în ve d e 
rea exploatării lor.

Numirea unei mine este determinată de natura 
substanfei ce se exploatează: mină de cupru, 
mină de cărbuni, de sare, etc.

Din mină fac parte şi instalafiile anexe dela  
suprafafă, numite instalafii miniere (turnuri de  
extracfie, maşini de extracfie cu casa în care sunt 
montate, gări penfru vagonete, etc.).

Mina cuprinde lucrări de pătrundere în sub
teran (pufuri sau galerii de coastă), de  deschi
dere a zăcăm ântului (galerii, plane inclinate, sui
tori), de  pregătire pentru exploatarea zăcăm ân
tului (galerii şi suitori), de transport pentru ex
tragerea minereului (galerii şi pufuri), de aeraj 
(galerii şi pufuri).

Mina este împărfită în orizonturi (porfiuni cu
prinse între două plane orizontale). M inele mari 
se împart în sectoare (din punctul de vedere ad
ministrativ şi al supravegherii).

Exploatarea unei mine se face după o orga- 
nizafie anumită a lucrărilor miniere (m etoda de  
exploatare), care depinde de natura zăcământului 
şi a rocelor. în general, lucrările miniere cuprind: 
o refea de galerii, de suitori şi plane inclinate, în  
rocele  din culcuşul zăcământului, cu caracter de  
durată (scheletul minei), formând căile principale  
de transport, de  aeraj şi de evacuare a apelor;

galerii, suitori, abataje în zăcăm ânt, cu caracter 
provizoriu, cari se deplasează odată cu exploa
tarea; cam ere subterane, cu caracter definitiv, 
pentru pom pe, transformatoare, maşini, etc.

Mina trebue să aibă cel pufin două căi de  
acces la suprafafă.

O  mină are, de obiceiu, instalafii de  transport, 
de aeraj, de evacuare a apelor, de ram bleiaj, 
ateliere de reparafii, lămpărie, stafie de prim 
ajutor, băi, şi clădiri administrative.

r>. ~  epuizată [HCTOin,eHHaH maxTa; mine 
épuisée; erschőpfte G ru b e ; exhausted mine; ki
merített bánya]: Mină în care exploatarea ză că 
mântului util a fost complet terminată, sau în care  
mai sunt numai părfi din zăcământ reduse sau 
sărace, a căror exploatare nu mai este ren
tabilă.

?. ~  grizutoasă [m a x T a  cp eftH e H a c b im e H - 
Han ra30M rpH3y; mine grisouteuse; Schlag - 
wettergrube; fire-dam p filled mine; sujtólevegős  
bánya]: Mină a cărei atmosferă subterană, în stare 
liniştită, confine mai mult d e câl 0 ,0 5 %  grizu.

8. ~  inundată [3aT0iuieHHaH maxTa; mine 
noyée; ersoffene G ru be; flooded mine; víztől elfu- 
ladt bánya]: Mină în care totalitatea lucrărilor 
subterane au fost umplute cu apă (inundate).

9. ~  largă [m H p oK afl m a x T a ; mine large; 
weite G ru b e ; w ide mine; széles bánya]: Mină al 
cărei orificiu echivalent (v.) e cu mult mai mare 
decât 1 m2. V. şi Mină m ijlocie, şi Mină strâmtă.

io. ~  m ecanizată [MexaHH3HpoBaHHan max
Ta; mine m écanisée; m echanisierte G ru b e ; m e - 
chanized m ine; gépesített b án y a ]: Mină în care  
procesele de tăiere, încărcare în vagonete şi 
transport al produselor se fac m ecanic. Energia 
folosită este, în general, energia electrică. în 
m inele grizutoase se folosesc aerul comprimat 
şi energia electrică, dar în acest ultim caz, cu 
echipam ent electric antigrizutos. în cazuri spe
ciale (când mina se găseşte deasupra nivelului 
unei văi), se poate întrebuinfa energia hidraulică  
a unei căderi de apă.

u . ~  m ijlo cie  [ in a x T a  cp e ftH e ă  n rap H H b i; 
mine m oyenne; normale G ru b e ; normal mine; 
közepes bánya]: Mină al cărei orificiu echivalent 
(v.) e de cca 1 m 2. V . şi Mină largă, şi Mină 
strâmtă.

i2. ~  negrizutoasă [m axTa CBOÖOAHan ot r a 3 a  
rpH3y; mine non grisouteuse; schlagwetterfreie  
G ru b e ; mine free of fire-dam p; sujtólégnélkűli 
bánya]: M ină a cărei atmosferă subterană, în stare 
liniştită, nu confine deloc, sau confine cel mult
0 ,0 5 %  grizu. Astfel de mine sunt caracterizate  
prin nevoia unui debit de aer proaspăt de  
2 "  '3  m 3/m in pentru fiecare lucrător subteran îm 
preună cu lampa de mină respectivă, şi de patru 
sau de cinci ori atât, pentru fiecare cal subteran.

îs. ~  părăsită [nOKHHyTan maxTa; mine ab a n - 
donnée; verlassenes Bergwerk; abandoned mine; 
elhagyott bánya]: Mină a cărei exploatare a fost 
întreruptă, fie că a fost epuizată, fie că nu mai 
este rentabilă, fie din orice alte motive.
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1. Mina sirâmiă [y3Kafl m a x T a ; mine étroite; 
«enge G ru b e ; narrow mine; keskeny bánya]: Mină 
al cărei orificiu echivalent (v.) e sensibil mai 
m ic decât 1 m 2 V. şi Mină largă, şi Mină 
m ijlocie.

2. Mină [MHHa; m ine; M ine; mine; akna], 
Tehn. mii.: Armă explozivă, alcăfuită dintr'o în
cărcătură de exploziv şi un dispozitiv de aprin
dere. Se deosebesc: mine controlate şi mine ne- 
controla!e. Explozia celor dintâi se face de către un 
operator, prin închiderea unui circuit electric, iar 
a celorlalte, prin călcare, lovire, printr'un m eca
nism aulomat de întârziere (m ecanism  de oro- 
Jogerie, sau prin acfiunea corozivă a unui 
acid), etc.

3 . ~  marină [MOpCKaH MHHa; mine sous- 
marine; Seem ine; sea mine; tengeri akna]: Mină 
alcătuită dintr'un corp sferic sau oval, care con
tine o mare încărcătură de exploziv (3 0 0 --5 0 0  kg) 
şi care este destinată pentru distrugerea navelor.

Din punctul de vedere al acţionării, se deo
seb esc mine de contact, cari explodează în mo
mentul când o navă loveşte mina, şi mine prin 
influentă, cari sunt de mai m ulie iip u “i: mine 
m agnetice, cari funcfionează datorită efectului 
m agnetic al navei; mine acustice, cari sunt ac
ţionate de vibraţiile produse de elicea şi de 
corpul navei; mine de p es une sau piezice, 
cari sunt acţionate prin depresiunea ce se pro
d uce sub chila navei; mine magnetoacustice, 
cari funcţionează sub acfiunea simultană magne
tică şi acustică a navei; mine piezorrragnetice, cari 
folosesc, pentru explozie, acţiunea simultană a 
presiunii şi a câmpului m agnetic; mine p ie zo - 
acustice, cari funcţionează sub acfiunea simultană 
a presiunii şi a sunetului produse de navă; mine 
com andate dela distanfă, cari fac explozie în mo
mentul când un observator, aşezat pe mal, în
c h id e  un circuit electric.

Din punctul de vedere al folosirii, minele se 
pot împărfi cum urm ează: Mine de curent sau 
derivante, cari sunt lăsate să plutească liber pe 
un fluid sau pe un curent de apă, şi cari explo
dează în momentul când lovesc o navă; mine 
ancorate, cari plutesc la o adâncim e oarecare sub 
nivelul apei, fiind ţinute cu ajutorul unui cablu 
d e  ofel fixat de o ancoră pe fund (dé contact 
sau prin influenfă); mine de fund, cari stau pe 
fundul apei şi sunt acfionate prin influenfă sau 
com andate dela distanfă.

4 . ~  -c lo p o t [KOJinaHKOBaflMHHa; m in e -clo - 
che; Glockenm ine; beli mine; harangakna]: Mină 
ín  formă de emisferă, cu perefii relativ subfiri, 
cu trei picioare telescopice. Este aşezată pe o cui
rasă sau pe un masiv de beton, astfel încât să 
se găsească, de acestea, la o distanfă determi
nată de deschiderea maximă a picioarelor. A c
ţiunea de distrugere a explozivului se canalizează  
spre axa de simetrie a minei. Efedul este o pă
trundere adâncă, strâmtă, în general rotundă, în 
p h c a  sau în masivul pe care se aşază. în ge
neral, explozia acestei mine esle comandată. 
M ina poate avea şi formă conică cu interiorul gol.

5. Minaret [M HHapeT; minaret; Minarett; m i- 
narei; minaret]. Arh.:  1. Turnul geam iei. —  2. Turn 
al unei construcfii, asemănător cu minaretele gea
miilor, şi care are numai rol decorativ.

6. Minasragrit [M H H acparpH T ; minasragrite; 
Minasragrit; minasragrite; minaszragrit]. Mineral. : 
V -2 [ ( 0 H 2 |( S 0 4) 3] - 1 5 H 20 .  Sulfat de vanadiu na
tural, de coloare albastră, cristalizat în sistemul 
m onoclinic.

7 . Mincioc. V. Ciorpac.
8. Mindel, glaciafia ~  [jie/ţHHKOBbiH nepnoA ; 

glaciation de M.; M. Eiszeit; M. glaciation; M. 
jégkorszak]. Geol . :  A doua epocă glaciară din 
Cuaternarul Europei, ale cărei urme au fost iden
tificate, pentru întâia oară, în Alpii bavarezi.

» Mindigit [MHHAHrHT; mindigite; M indigit; 
mindigite; mindigit]. Mineral.: 2 C o 20 3-C u O -3 H 20 .  
Se prezintă sub formă de cruste coloidale.

10. Mindir. Ind. ţăr.: Sac umplut cu paie, fo
losit ca saltea.

11. Miner [u iaxT ép  ; m in e u r; Bergarbeiter, 
Hauer; miner; bányász]. Mine.: Muncitor calificat, 
format de obiceiu prin practică, după ce a tre
cut prin treptele de curăţitor, vagonetar şi ajutor 
miner; uneori e absolvent al unei şcoale de mi
neri. Are ca atribuţii mai importante: executarea 
şi, eventual, tirul găurilor de mină (când nu sunt 
artificieri speciali), tăierea şi extragerea substan
ţelor minerale din zăcăm ânt, asigurarea frontului 
şi armarea şantierului de abataj, răpirea stâlpilor 
şi a stivelor în vederea surpării tavanului, exe
cutarea operaţiunilor de rambleiere, etc.

12 . Mineral [MHHepaj]; minéral; M ineral; mi
neral; ásvány]. Mineral.: Corp solid, cristalizat 
sau amorf, care provine din scoarţa Pământului. 
Mineralele cristalizate sunt, în general, om ogene, 
şi au o com poziţie chim ică bine definită, dacă  
se face abstracţiune de impurităţile chim ice şi de  
eventualele incluzii. M ineralele amorfe sunt geluri 
sau sticle, iar com poziţia lor chim ică oscilează  
între anumite limite. Numărul mineralelor cunos
cute până astăzi depăşeşte cu puţin două mii.

Clasificările curente ale mineralelor se bazează  
pe compoziţia lor chim ică. După o astfel de cla
sificare, m ineralele se pot grupa în următoarele 
şase clase: elem ente; sulfuri şi compuşi înrudiţi 
(lamprite), săruri halóidé, oxizi, săruri oxigenate, 
compuşi organici.

13. ~  accesbriu  [flOŐaBO*íHbiH M HHepaJi; mi
néral accessoire; nebensăchliches Mineral; a cce s- 
sory mineral; m ellék ásvány]: Mineral care face 
parte incidental din com poziţia unei roce erup
tive. Aceste minerale se pot prezenta, fie dis
persate în masa rocelor eruptive, fie concentrate 
local în mare cantitate, formând, în acest din 
urmă caz, chiar segregaţii monominerale. C e le  
mai importante minerale accesorii sunt: m agne- 
titul, ilmenitul, cromitul, pirotina, sfenul, zirconul, 
apatitul, berilul, etc.

14. ~  argilos [rjiHHHCTbiH MHHGpaJl; minéral 
argileux; tonhaltiges Mineral; argillaceous mineral; 
agyagos ásvány]: Mineral care constitue unul din 
principalii componenţi ai argilelor. Aceste m ine-
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raie sunt, în ansamblul lor, silicafi aluminoşi hi- 
drataţi. Exemple: caolinitul, haloisitul, montmorillo- 
nitul, etc.

1. Minaral catazonal [K a T a so n a jib H b ifi M HHe- 
paJi; minéral catazonal; katazonales Mineral; cata
zonal mineral; katazonális ásvány]: Mineral care se 
formează prin metamorfism regional, în catazonă  
(zona cea mai profundă). Exemplu: grenajii.

2 . ~  d e  neoformaţie ( Heocf)opMaLiHOHHbiH 
M HHepaJi; minéral de néoformation; Neoform a- 
tionsmineral; neoformaiion mineral; neoformâcios 
ásvány]: Mineral care se formează prin depunere  
din soluţie, din ape cari circulă în scoarţa Pă
mântului. Depunerea se face de câte ori s'a 
atins, în acele ape, gradul de suprasaturaţie.

s. ~  filitic [$HJiJ]HTOBbiH M HHepaJi; rrinéral 
phyllitique; phyllitisches Mineral; phyliitic mineral; 
phyllitikus ásvány]: Mineral care se separă uşor 
în foi subţiri. Exemple: m icele, doritele, serpen
tinele şi talcul. Sin. Mineral filitos.

4. ^  principal [r.naBHMH M HHepaJi; minéral 
principal; Hauptmineral; principal mineral; alapás
vány]: Mineral care intră în alcătuirea unei roce, 
reprezentând o parte importantă din masa ei. De 
exem plu, mineralele principale ale granitului sunt: 
cuarţul, ortoza, amfibulul şi mica.

5 . ~  salic [caHHH ecKH H M H PepaJi; minéral 
salique; salisches Mineral; salic mineral; szálikus 
ásvány]: Mineral bogat în siliciu şi aluminiu. E 
de coloare albă, şi formează elementul alb (leu- 
cocrat) al rocei.

e. Mineralizare [M H H epajiH 3H poB aH H e; miné
ral isation; Versteinerung; minéralizing; ásványoso- 
dás]. G e o /.: Modul cel mai frecvent de fosilizare, 
care. consistă în conservarea părţilor tari ale unui 
organism şi în transformarea lor lentă, prin e p i- 
geneză: Com pusul chim ic originar este înlocuit, 
m oleculă cu moleculă, prin alt compus. După mi
neralul care înlocueşte compusul respectiv, mine
ralizarea se numeşte: calcifiere, silicifiere, piriti- 
zare, glauconitizare, etc. (V. Fosilizare).

7. Mineralizafor [M H HepaJiH3aTop; m inérali- 
sateur; Mineralisator; m ineralisator; ásványitó]. 
Mineral.: Constituent magmatic volatil 

(H 20 ,  H F ,H 2S ,H C 1., etc), 
care poate favoriza formarea unor m inerale sau 
cristalizarea lor în indivizi foarte desvoltaţi.

s. Mineralog [M H H epajior; minéralogue, m i- 
néralogiste; M ineraloge; mineralogist; mineralogus, 
ásványtudos]. Mineral.: Om  de ştiinţă care se 
ocupă cu studiul mineralogiei.

a. Mineralogie [M HHeDaJiorHfl; minéralogie; 
M ineralogie; mineralogy; mineralogia, ásványtan]. 
Mineral.: Ştiinţa care se ocupă cu studiul mine
ralelor, urmărind de o parte cunoaşterea proprie
tăţilor lor fizice şi chim ice, a formei lor exter
ne şi a structurii lor interne iar, de altă parte, 
cercetând procesele genetice ale formării şi trans
formării lor în scoarţa Pământului, şi formarea 
de asociaţii naturale şi de concentraţii exploata
bile (zăcăm inte). După scopul studiilor, se d e o 
seb esc: mineralogia fizică, mineralogia chim ică,

mineralogia genetică, mineralogia tehnică, mine
ralogia econom ică, etc.

io. Mineralurgie [M H R epa jjyprH fl; m inéralur- 
g ie ; M ineralurg:e ; m ineralurgy; mineralurgia]. 
Mineral.■ Ştiinţa în care se studiază aplicaţiile  
cunoştinţelor de mineralogie, pentru folosirea mi
neralelor în industrie.

n. Mineralurgisf [M H H epaJiypr; m inéralurgiste; 
Mmeralurge; industrial mineralogist; mineralurgus],. 
Mineral.: Specialist în mineralurgie.

i-?. Minereu IpyA'a; minerai; Erz; ore; érc]. 
MetJ.: M aterie primă formată din minerale, din care  
se extrage rentabil, pe scară industrială, un m etal 
sau un metaloid. în general, numirea este com 
pletată prin specificarea elementului care se ex
trage: minereu de fier, minereu de cupru, etc.

Minereul este caracterizat de m ineralele din 
cari este alcătuit. Uneori poartă numele minera
lului care predom ină. —  Rar se întâlnesc mine
reuri m onominerale; în general, ele sunt alcătuite  
din mai mu!te m inerals. După com poziţia chim ică  
a mineralului de bază, un m insreu poate servi1 
pentru extragerea unui singur mineral, sau a mar 
multor minerale (minereu complex). în general, 
orice minereu este alcătuit din două părţi: o parte  
utilă, reprezentată de mineralul a cărui extragere 
se urmăreşte, şi altă parte, neutilă (sterilul), re
prezentată prin gangă şi rocele înconjurătoare.

Minereurile sunt produse extrase din mine sau  
din cariere; totuşi, noţiunea s'a extins şi asupra 
altor produse din cari se poate extrage sub
stanţă utilă. Exemplu: deşeurile vechilor instalaţii 
de preparare mecanică servesc azi drept mine
reu, datorită progreselor procedeelor de prepa
rare m ecanică.

O  m aterie primă poate fi minereu dacă satis
face următoarele condiţiuni: conţine un procent 
de substanţă utilă a cărui valoare să co m psnseze  
cheltuelile de extracţie; se găseşte în cantitate  
suficient d e  mare pentru ca să poată amortisa 
cheltuelile investiţiilor de exploatare minieră şi 
de preparare m ecanică; zăcământul din care se 
poate extrage este uşor accesibil şi transportul 
produselor extrase la instalafiile de prelucrare  
este rentabil; există procedee industriale cari să 
separe, din am estec sau din combinaţie, elem en
tele chim ice utile.

Exemple:
13. Minereu d e  aluminiu [ajunoM H H eB an p y j ia ;  

minerai d'alum inium ; Aluminiumerz; aluminium ore; 
elum inium érc]: Minereu din care se poate ex
trage aluminiul. Singurul minereu de importanţă 
practică este bauxitul, un amestec de diaspor, 
(cu un conţinut de 8 5 %  A l2O â) şi hidrargilit (cir 
un conţinut de 6 5 , 4 3 %  A\.20 3), cei mai adesea  
impurificat cu oxizi de fier, de tiian, etc. Extra
gerea aluminiului se face prin electroliza unei so
luţii de oxid de aluminiu în criolit topit.

14. ^  d e  antim oniu [cypbM H HH aH p y n a ; mi
nerai d'antim oine; Antimoniumerz; antimony ore; 
antimoniumérc]: Minereu din care se poate ex
trage antimoniul (stibiul). Minereul cel mai im
portant conţine stibina, Sb2S 3 (cu 7 1 , 4 %  antim o-
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niu), din care se extrage antimoniul prin prăjire 
şi reducere cu cărbune.

î. M inereu d e  argint [c e p e ő p e H H a H p y A a ;m i- 
nerai d fargent; Silbererz; silver ore; ezüstére]: Mi
nereu din care se poate extrage argintul. Argin
tul se găseşte destul de frecvent în zonele de  
oxidatie şi de cimentatie ale zăcăm intelor hidro- 
term ale argentifere, fiind asociat în cantităfi mici 
cu pirita, cu blenda şi cu galena. Se găseşte sub 
formă nativă sau ca sulfuri, sulfoarseniuri, sulfo- 
antimoniuri, telururi şi, mai rar, cloruri, bromuri, 
ioduri, etc. Minereurile mai importante confin: 
argentit, A g 2S (cu 8 7 ° /0 argint); stefanit, 5 A g 2S, 
Sb2S3 (cu 6 8 ,5 °/0 argint); pirargirit, A g 3SbS3 (cu 
6 0 °/0argint);polibazitXAg.CuJigSbaSn (c u 5 8 '-6 9 ü/o 
argint); pearceit, (Ag, C u JirA s .̂ Sh  (cu 5 5 - - 7 2 ° / 0 ar
gint); proustit, A g 3AsS3 (cu 6 5 ° /0 argint); discrasit, 
A g 3Sb (cu 7 2 ° /0 argint); cum şi, mai rar, embolit, 
A g (C I,B r); bromargirit, AgBr; iodargirit, AgJ; io - 
dobrom it, Ag(CI,Br,J); etc. Se folosesc, în mare 
măsură, ca minereuri de argint, minereuri ale 
altor metale, cari confin argint ca impurităfi: blenda, 
ZnS; galena, PbS; pirita, FeS2; şi tetraedritul, 
(C u ,F e )12Sb4S13. Extragerea argintului se face prin 
procedee d e  preparare m ecanică şi metalurgică.

2 . ~  de aur [30Jl0Tafl p y A a ; minerai d'or; 
G o ld e rz; gold ore; aranyérc]: Minereu din care  
se poate extrage aurul. Aurul se găseşte, fie na
tiv, în segregafii magm atice, în pegm atite, în ză
căm inte de contact, în filoane hidroterm ale, în 
conglom erate paleozoice sau în aluviuni, fie sub 
formă de telururi: calaverit, AuTe2 (cu 40°/o aur); 
silvanit, (A u,A g)Te2 (cu 2 4 <**30°/o aur); petzit, 
Â g 3AuTe2 (cu 19  ■■■25°/0 aur); nagyagit (săcărâm - 
bit), AuTe2, 6Pb(S,Te) (cu 6* ■ • 1 3 ° / 0 aur); krenne- 
rit, A uTe2, ca şi asociat cu pirita, chalcopirita, 
etc. Extragerea aurului nativ se face prin amal
gam are, prin cianurare sau prin topire cu plumb  
sau cupru, iar a celui din telururi, prin tratamente 
m etalurgice.

3 . ~  d e  cobalt [KOÖaJibTOBan p y A a ; mine
rai de cobalt; Kobalterz; cobalt o re ; kobaltérc]: 
Minereu din care se poate extrage cobaltul. C e le  
mai importante minereuri de cobalt confin cobaltină, 
Co A sS (cu 3 5 ,4 %  cobalt) sau smaltină, C o A s 2 (cu 
un confinut variabil în cobalt, fiind asociată cu 
com puşi de nichel). în cantităfi mici se găsesc ja ip u - 
rit, C o S; bieberit, C o S 0 4,7H 20 ,  şi eritrit, C o 3(A s 0 4)2, 
8HsO . De asem enea, cobaltul însofeşte totdeauna  
nichelul în minereurile acestuia. Extragerea co
baltului se  face prin prăjirea minereului şi prin 
tratamentul metalurgic al oxidului produs.

4 . ~  d e  crom [xpOM OBan pyA a ; minerai de  
chrom e; Chrom erz; chromium ore; króm érc]: Mi
nereu din care se poate extrage crom ul. Singurul 
minereu de crom de importanfă practică confine 
cromit, F eC r20 4 (cu 50*■ * 6 0 %  crom ). Crom ul se 
găseşte şi în crocoit, P b C r 0 4, şi în alte minerale, 
folosite mai pufin ca minereuri. Extragerea cro
mului se face prin prăjirea minereului şi prin tra
tamentul m etalurgic al oxidului format*

5 . ~  de  cupru [M e ^ H aa p y A a ; minerai de  
cuivre; Kupfererz; copper ore; rézérc]: Minereu

din care se poate extrage cuprul. Cuprul se gă
seşte, fie în stare nativă, fie în zăcăm inte hidro
term ale, metasomatice sau de contact eruptiv, 
împreună cu minereuri ale altor metale. C e le  mai 
importante minereuri de cupru confin sulfuri: 
chalcozină, C u 2S (cu 7 9 ,8 %  cupru); chalcopirită, 
Cu F e S 2 (cu 3 4 ,5 %  cupru); erubescit sau bornit, 
C u 5FeS (cu 55  ■■■ 6 9 %  cupru); covelină, C u S  (cu 
6 6 ,4 %  cupru); ca şi enargit, Cu>AsS4 (cu 4 8 ,3 %  
cupru); tetraedrit, C u 3SbS3 (cu 25 • • -45% cupru); 
stannin, C u /e S n S 4 (cu 2 9 ,6 %  cupru) şi bournonit, 
PbC uS bS3 (cu 1 3 %  cupru); oxizii: cuprit, C u 20  (cu 
8 8 ,8 % cupru); melaconit, C u O  (cu 8 0 % c u p ru ); car- 
bonafii bazici: azurit, C u 3 [O H I C 0 3]2 (cu 55  ■ • ■ 8 5 %  
cupru); malachit, C u 2 [( 0 H )2 I C 0 3], (cu 5 7 ,4 %  cu
pru): ca şi atacam it, C u C l2l 3 C u (O H ),; brochan- 
tit, C u 4 [(O H )6 1 S O J ;  crisocol, C u S i0 3, 2 H20 ;  ch a l- 
cantit, C u S 0 4, 5 H 20 ;  etc. Extragerea cuprului se 
face prin procedee metalurgice, pe cale umedă 
sau pe cale uscată. (V. sub Cupru).

6. ~  d e  fier [>Kejie3HaH p y A a ; minerai de fer; 
Eisenerz; iron ore; vasérc]: Minereu din care se 
poafe extrage fierul. C e le  mai importante mine
reuri de fier confin oxizi: magnetit, F e , ^  (cu 
7 1 , 4 %  fier); hematit, 0t-Fe,O 3 (cu 7 0 %  fier); oxi
dul hidratat, limonit, a -F e O O H  (cu 6 3 %  fier); 
apoi siderit, F e C O s (cu 4 8 ,3 %  fier), ca şi ch a - 
mosit, (Fe,M g)3 (A I2Si2O i0), n H20  (cu 36 ■■•42%  
fier); thuringit, (Fe,M g)5AI [(O H )âl Al Si3O 10] (cu 
3 0 %  fier); şi chiar pirită, FeS2 (cu 4 6 ,6 %  fier), 
folosită mai mult pentru obfinerea sulfului. Fie
rul se obfine sub formă de fontă, prin operafiuni 
metalurgice, după o eventuală preparare m e
canică, prealabilă, a minereului.

7. ~  d e  m agneziu  [MarHe3HHHaH pyAa; mi
nerai de magnésium ; M agnezium erz; magnesium  
ore; m agnézium érc]: Minereu din care se poate  
extrage m agneziul. M agneziul, care se extrage  
prin electroliza carnalifului, KCI, M gCI2, topit, se 
găseşte sub formă de săruri simple sau de săruri 
duble cu potasiul, etc. Singurul alt minereu de  
magneziu este magnezitül, M g C O s (cu 2 8 ,8 %  
m agneziu).

s. ~  d e  mangan [M ap raH iţe B an  p y A a ; m i- 
nerai de m anganese; M anganerz; m anganese ore; 
mangánérc]: M inereu din care se poate extrage  
manganul. M inereurile mai importante confin: 
psilom elan, M n 0 2 (cu cca 6 0 %  mangan); pirolu- 
zit, M n02î manganit, Mn20 3,H ,O  (cu 6 2 ,5 %  man
gan); hausmannit, Mn;i0 4 (cu 5 0 %  mangan); rodo- 
crozit, M n C 0 3( c u 4 7 ,8 %  mangan); braunit, 3 M n20 3, 
M n S i0 3 (cu până la 70° o mangan); alabandină, 
MnS (cu 63,2 7a mangan); etc. De asem enea, m an
ganul se găseşte, asociat cu fierul, în multe mi
nereuri de  fier. Se extrage prin reducerea oxi- 
zilor cu cărbune.

9 . ~  d e  mercur [p T y T H a n  p y A a ; minerai de  
mercure; Q uecksilbererz; mercury ore; higanyérc]: 
Minereu din care se poafe extrage mercurul. 
Mercurul se găseşte, fie în stare nativă, fie în 
zăcăm inte de natură hidroferm ală, localizate în 
învelişul de roce sedim entare sau eruptive ale
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basinelor m agm atice din cari s'au format. Mi
nereul cel mai important confine cinabru, HgS, 
(cu 8 6 ,2 %  mercur), apoi, cu importanfă mult mai 
m ică, tiemannit, HgSe; coloradoit, HgTe; coccinit, 
HgJ2 şi schwarzit, un tetraedrit cu mercur. Extra
gerea se face prin prăjirea cinabrului, însoţită de  
descom punerea oxidului format şi de  distilarea  
mercurului.

î. M inereu d e  m olibden [MOJiHÖfleHOBaa p y 
Aa; minerai de m olybdéne; M olybdanerz; m o- 
lybden ore; m olibdenérc]: M in ere u d in carese  poate 
extrage m olibdenul. Minereurile cele mai impor
tante conţin m olibdenit, MoS2 (cu 5 9 ,9 %  mo
lib d en ) sau wulfenit, P b M o 0 4 (cu 26°/o m olibden). 
Procentul de m olibdenit în minereu fiind de cel 
mult 0 ,5 % ,  minereul e concentrat prin flotaţie, 
apoi e prăjit, şi metalul se extrage prin opera
ţiuni m etalurgice efectuate asupra oxidului format.

2 . ~  d e  nichel [H HKeJieBan p y A a ; nninerai 
de nickel; N ickelerz; nickel ore; nikkelére]: Mi
nereu din care se poate extrage nichelul. Mine
reurile ce le  mai importante conţin: miJIerit, 7 -N iS , 
(cu 6 4 ,7 %  nichel); nichelină, NiAs (cu 4 3 ,9 %  ni
ch e l); pentlandit, (F e ,N i)9 S8 (cu 15 -■  * 4 5 % nichel); 
cloantit, N iA s2 (cu cca 4 0 %  nichel şi cu un con
ţinut variabil în cobalt); apoi, gersdorfit, NiAsS; 
ullmannit, N iSb S, etc.; şi garnierit, silicat de ni
chel şi de  m agneziu, de compoziţii foarte variate. 
M inereurile sunt concentrate, şi apoi transformate 
în oxizi din cari se extrage nichelul prin reducere  
cu cărbune.

3. ~  d e  plum b [cBHHiţOBaH p y A a ; minerai
de plom b; Bleierz; lead ore; ólom érc]: Minereu 
din .care se poate extrage plumbul. Plumbul se 
găseşte în zăcăm inte hidrotermale sub formă de  
com puşi cu sulful, cu seleniul, telurul, arsenul şi sti- 
b iul, ca şi sub formă de alte com binaţii. Mi
nereurile mai importante confin: galenă, PbS
(cu 8 6 ,8 %  plum b); ceruzit, P b C 0 3 (cu 7 7 ,5 % p lu m b ) ; 
anglezit, P b S 0 4(cu 68%plu m b );bo urnonit,P b Cu Sb S3 
(cu 4 2 ,6 %  plum b); apoi, boulangerit, 5P b S,2S b 2S3; 
crocoit, P b C r 0 4; piromorfit, Pb 5 [C l I ( P 0 4)3]; m i- 
m etesit, Pb5 [C l I (A s 0 4)3]; jamesonit, Pb4FeSb6S j4; 
stolzit, P b W 0 4; wulfenit, P b M n 0 4; etc. Şursa prin
cipală d e  plumb este galena, din care plumbul 
se extrage prin prăjire şi prin reducerea, cu căr
bune, a oxidului format.

4. ~  d e  staniu [o j io b h h h b h  p yA a ; minera' 
d 'é tain ; Zinnerz; tin ore; ónérc]: Minereu d in ca re  
se poate extrage staniul. Singurul minereu im
portant de staniu confine casiterit, S n 0 2 (cu 
7 8 ,6 %  staniu). Staniul se extrage prin reduce
rea, cu cărbune, a oxidului.

5. ~  d e  tungsfen [TyH rCTeH O Ban p y A a ; mi
nerai de tungsténe; W olframerz; tungsten ore; 
wolfrám érc]: Minereu din care se poate extrage 
tungstenul (wolframul). Minereurile confin: scheelit, 
C a W 0 4 (cu 8 0 ,6 %  W 0 3); wolframit, (F e ,M n )W 0 4 
(cu 7 8 %  W 0 3); şi, uneori, stolzit, P b W 0 4, sau 
tungstit, W 0 3. Prin diferite procedee metalurgice  
se obfine W 0 3, d in care , prin reducere, se extrage 
tungstenul.

6. ~  d e  uraniu [ypaH H eB afl p y A a ; minerai 
d'uranium ; Uranerz; uránium ore; uraniumérc]: 
Minereu din care se poate extrage uraniul. Mi
nereul cel mai important confine pechb lendă, un 
amestec de U 0 2 şi U 0 3 ; alte minereuri confin 
carnotit, K20 ,  2 U 0 3 , V 20 5 , 3 H20 ,  sau autunit, 
C a [ ( U 0 2)2 , ( P 0 4)2], 8 Hs O . Uraniul se extrage 
prin reducerea cu cărbune a trioxidului său.

7 . ~  d e  vanadiu [B aH aA H eB an p y A a ; mine
rai de vanadium ; Vanadium erz; vanadium  ore; 
vanadium érc]: Minereu din care se poate ex
trage vanadiul. Minereurile mai importante confin: 
patronit, V 2 S5 , amestecat cu S i0 2 , Al2O s şi asfalt; 
apoi, vanadinit, Pb5 [ ( V 0 4)a I C I]  şi mottramit, 
Pb (C u, Zn) [(O H ) I V 0 4]. Vanadiul se obfine prin 
aluminotermie.

8. ~  d e  z in c [iţHHKOBan p y A a ; minerai de  
zinc; Zinkerz; zinc ore; cinkérc]: Minereu din 
care se poate extrage zincul. Minereurile mai irr por
tante confin: blendă, Z n S  (cu 50 •■•67% zinc); 
smithsonit, Z n C 0 3(cu 5 2 %  zinc); willemit, Zn2S i0 4; 
zincit, ZnO  (cu 8 0 ,3 %  zinc); apoi wurtzit, ZnS 
hexagonal; etc. Zincul se extrage prin reducerea, 
cu cărbune, a oxidului obfinut, fie prin prăjirea 
oxidantă a b lendei, fie prin descom punerea sm ith- 
sonitului. —

După proporfia de mineral util din minereu şi 
c’upă gradul şi felul preparării la care a fost su
pus, se deoseb esc:

9. Minereu aglom erat [arjiOMepaT pyAt*i;
minerai agglom éré; Erzbrikett; agglom erated ore; 
ércbrikett]: Minereu obfinut prin prăjire, din
amestecul mai multor minereuri fine.

10. ~  bogat [öoraTafl pyAa; minerai riche; 
reiches Erz; rich ore; gazdag érc]: Minereu al 
cărui confinut în substanfă utilă depăşeşte o anu
mită limită.

11. ~  brut [cb ip aH  p y A a ; minerai brut; rohes 
Erz; rough ore; nyers érc]: Minereu în starea în 
care se extrage din mină; este amestecat cu alte 
substanfe m in e ra le , de cari se separă prin 
sortare.

12 . ~  concentrat [KO H iţeH TpHpoBaH Han p y 
A a; minerai concentré; angereichertes Erz; co n - 
centrated ore; koncentrált érc]: Minereu din care  
s'au îndepărtat, prin sortare, substanfele m ine
rale străine. Procentul de metal confinut este mai 
mare decât în minereul brut.

13. ~  curat [qH CTan p y A a ; minerai pur; reines 
Erz; pure ore; tiszta érc]: Minereu brut, în care  
substanfele străine în amestec sunt în cantitate 
mică, produsul putând fi valorificat fără o pre
parare m ecanică prealabilă.

14. ~  preparat [n e p e p a ö O T aH H a n  p y A a ; mi
nerai préparé; aufbereitetes Erz; dressed ore; 
kikészített érc]: Minereu care a fost supus ope
rafiunilor de sortare m ecanică şi de prelucrare  
fizicochim ică (aglom erare, prăjire, etc.) necesare, 
şi e pregătit să fie supus proceselor de extra
gere a substanfei utile.
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1. M inereu sărac [őe/JHan py^a; minerai pau - 
vre; armes Erz; low grade ore; szegény érc]: Mi
nereu com pus din minerale în cari substanfa utilă 
se găseşte în proporfie mică. Dacă proporţia scade  
sub o anumită limită, materia primă pierde ca
racterul de minereu. Limita inferioară depinde de  
progresele tehnicei.

2 . ~  spălat [npOMblTan pyfta; minerai lavé; 
g w aschenes Erz; washed ore; kimosott érc]: Mi
nereu sortat (concentrat) pe cale um edă.

3 . Minerii [ropHoe A eJio; exploitation des 
mines; Bergbau; mining, working of mines; bányá
szat]. M ine :  1 .  Activitatea industrială care se 
referă la lucrările de explorare şi de exploa
tare a zăcăm intelor de m inereuri, de cărbuni sau 
d e roce com une. Are ca anexă prepararea me
canică a minereurilor, a cărbunilor şi a rocelor. 
Caracterul de bază al mineritului îl reprezintă 
partea extractivă. în cadrul mineritului se pot 
desvoltă activităfi industriale anexe: prelucrarea 
lemnului de mină, brichetarea, cocsificarea, etc. —
2. Efectuarea, organizarea şi conducerea, după 
procedee tehnice, a activităfii de minerit în sen
sul de sub 1.

4 . Mînefă [MHHGTa; minette; Minette; minette; 
minetta]. Pefr.: 1 . Rocă eruptivă intruzivă, varie
tate de sienit, caracterizată printr'o mare abun- 
denfă de mică neagră (biotit). —  2. Minereuri 
de fier cari se prezintă sub forma de intercalafii 
de strate calcaroase-argiloase sau silicioase, o o li- 
tice, cari confin limonit, în Doggarul din Lorena.

5 . Miniatură [M HHHaTtopa; miniature; Minia
tur; miniature; miniatura]. Arfă: 1. —  Desen sau 
pictură cu trăsături fine, executată cu acuarelă 
sau guaş, şi care îm podobeşte paginile lucrărilor 
vechi, scrise cu mâna. —  2. Prin extensiune, 
orice fel de pictură, incluziv în uleiu, de format 
foarte mic şi executată cu trăsături foarte fine.

6. Miniaturistică [M H HH aTtopH CTHKa; minia- 
turistique; M iniaturmalerei; miniature sfudy; m inia- 
turfestészet]. Arfă: Studiul ornamentelor şi al minia
turilor pictate de pe manuscrisele vechi.

7 . Minim [MHHHMyM; minimum; Minimum; mi
nim um ; minimum]. Maf.: Cea  mai mică valoare  
pe care o ia o funcfiune într'un interval în care  
funcfiunea e mărginită.

8. Minim barom stric [oapoMeTpnqecKHH MH
HHMyM; minimum barom étrique; barom etrisches 
M inimum; barometric minimum; barometrikus mi
nimum], V . sub Form e isobarice.

9 . Minimei, principiul ~  constrângeri [np H H - 
i jh i i  H aH M eH biiiero  npH Hy}KAeHHH ; principe de 
la moindre contrainte; Prinzip des Minimum- 
zw a n g s; principie of least constraint; minimális 
ké n y sze r elve]. V . Constrângeri, principiul celei 
mai mici

io. Minimetru [MHHHMeTp; minimetre; M ini- 
meter; minimeter; miniméter]. Ms.:  1 . Instrument 
d e precizie pentru măsurarea lungimilor prin in
dicarea abaterii lor fafă de un etalon de com 

parafie. Echipajul său mobil este format dintr'un 
ac indicator (4), solidarizat cu o pârghie (5). 
Aceasta se sprijine, la o ex
tremitate, pe un cufit f ix ( i ) ,  
fiind deplasată prin apăsarea 
cufitului central (2), care este 
legat de tija de contact (2a); 
indicatorul (4) e echipat cu 

resort antagonist (3).
Raportul d e  transformare 
maxim, teoretic, al m ini- 
metrului, este direct propor- 
ional cu lungim ea acului indi
cator (4) şi invers propor
ţional cu distanfa (a) dintre 
punctele în cari se aplică  
cufitele ( Í )  şi (2), care este 
foarte mică; în  general, ra
portul de transformare este 
egal cu 1 : 1000. Precizia in
strumentului depinde d e e x e -  
cufia foarte îngrijită a siste
mului de suspensiune, care  
e format din cufitele (i)r  (2) 
şi scaunele lor, şi din pâr
ghia (5). Pentru măsurare, 
aparatul se fixează, printr'un 
suport, cu tija (2a) în con
tact cu etalonul, şi se re
glează acul indicator la po
zifia zero; se înlocueşte apoi 
etalonul cu piesa de verifi
cat, acul deviind spre stânga 
sau spre dreapta (v. fig. A), 
după cum piesa prezintă a -  
batere în minus sau în plus.
Se foloseşte pentru abateri

r y n

2
M in im e iru .

cuprinse între 0,001 şi 0 ,1 mm. A )  s u s p e n s iu n e a  e c h ip a -

—  2o Instrument pentru m ă- Ju lu i mobJ|; Ş )  d eta liu l  

surarea diametrilor alezajelor s u s p e n s iu m i.  

foarte mici (până la 2 mm), bazat pe principiul 
pârghiilor cu brafe neegale (termen com ercial).

u . Miniu d e  plum b [CBHHiţOBbrâ cypHK; mi
nium de plom b; Bleiminium; minium, red lead  
oxide; ólom m inium ], C h /m .: Pb30 4. O xid de plumb 
obfinut prin încălzirea la 300 • ■ • 4 0 0 °, în contact cu 
aerul, a m asicotului, sau a albului de plum b. Are co
loarea roşie aprinsă. Dacă e încălzit slab, coloarea  
devine roşie slabă, iar prin încălzire energică de
vine violetă, şi apoi neagră. Prin răcire, miniül 
îşi reia coloarea inifială.

12 . Minfirea treptelor. V. Balansarea treptelor.
13. Minunea piefei. Agr. : Varietate de pătlă

gele roşii, cu tufa viguroasă, fructul mare, rotund, 
pufin turtit, slab încrefit la bază, cu pulpa roză, 
rezistentă la boale şi la transport.

14. Minuscule [cTp oH H b ie ő yK B b i; bas de case, 
lettres m inuscules; M inuskeln; low er-case letters; 
minuszku!]. Arfe gr.: Literele mici ale alfabetului:
a, b, c, etc.

îs. Minut [MHHyTa; minute; M inute; minute; 
pere]. Maf. :  Submultiplu al gradului sexagezim al, 
egal cu a şasezecia parte dintr'un grad.
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Í. Minut [M H HyTâ; minute; Minute; minute; 
pere]. Ms.: Multiplu al unităfii C G S  de timp, egal 
cu 60 de secunde.

2 . ~  sideral [c H A e p a jib H a n  M H H yTa; minute 
sidérale; siderische Minute; sideral minute; sz id e - 
rális pere], Astr.: Unitate secundară de timp, egală  
cu 60 de secunde siderale.

3. Minută [H aó p o co K ; minute: Originalkarte; 
draught map; vázlattérkép]. C a rîo g .: Originalul 
unei hărfi sau al unui plan topografic, executat 
în creion, şi care constitue elementul de bază  
în reproducerea cartografică a hărfilor.

4. Miocén [MHOiţeH; m iocéné; M iozán; Mio
cé né; m iocén]. G e o /.: Seria inferioară a N e o g e - 
nului, care cuprinde o faună marină şi una con
tinentală. Fauna marină este bogată în specii cari 
trăiesc şi azi. Rolul cel mai important în această  
fauna îl aveau pectinidele şi echinidele (în spe
cial genurile: Clypeaster, Scutella şi Echinolam - 
pas). în fauna continentală, rolul primordial îl 
aveau m am iferele, în special proboscidienii uriaşi: 
Dinotherium şi Mastodon, şi genurile Rhinoceros 
şi M achaerodus. Miocénül se subdivide în două 
etaje : etajul inferior, sau primul etaj meditera
nean, care, la rândul lui, cuprinde două subetaje: 
Aquitanianul şi Burdigalianul, şi etajul superior sau 
al doilea etaj mediteranean, numit şi Vindobonian, 
cu trei subdiviziuni: Helvefianul, Tortonianul şi
Sarmafianul.

Pe când Helvefianul şi Tortonianul sunt marine 
sau lagunare, Sarmafianul, răspândit în Sud-Estul 
Europei, are un caracter salmastru. Unii autori 
atribue Helvefianului şi Tortonianului numai va
loarea de faciesuri ale Vindobonianului.

C e le  mai importante zăcăm inte de sare, foarte 
importante zăcăm inte de cărbuni, ca şi unele, mai 
pufin importante, de petrol, din fara noastră, se 
găsesc în M iocén!

în timpul M iocenului s'au produs în fara noas
tră intense cutări: cutările din faza savică (în 
Aquitanián) şi cutările neogene (din Helvefian până 
la sfârşitul M iocenului).

5 . Miogen [MHOreH; m yogéne; M yogen; m yo- 
gen; m iogén]. Chim. biol.:  Proteină specifică, pre
zenfă în fesutul muscular. M iogenul este so
lubil în apă. în organism, este un component al 
sarcoplazinei. Solufia apoasă de miogen nu pre
zintă anisotropie de scurgere, şi se denaturează  
cu timpul prin formare de miogenfibrină. Rigidi
tatea tesutuiui muscular, după moartea animalului, 
este datorită coagulării proteinelor solubile, de  
tipul miogenului.

6. Mioglobină [MHOrvioŐHH; m yoglobine; M yo- 
globin; m yoglobin; myoglobin]. Chim. biol.: He
mina celulară, prezentă în muşchi. M ioglobină şi 
hem oglobina au aceeaşi grupare prostetică, dar 
alte com ponente proteice. în  fesutul muscular în 
deplineşte rolul unei enzim e de oxidare celulară. 
Are o greutate moleculară de 1720 0 .

7 . Miogypsina. Paleonf.: G e n  de foraminifer, 
din subordinul foraminiferelor vitro-calcaroase. C u 
prinde specii cari se găsesc din O ligocenul su

perior până în Pliocen. Prezintă cam ere relativ 
mari, în formă de spatulă.

8. Miop, ochiu ~  [ÓJIH30pyKHH rjia3; oeil 
m yope; kurzsichtiges Auge; short-sighted eye; 
rövidlátó szem ]. Opi.:  O chiu prea convergent, 
care are deci focarul-im agine situat în fafa re
tinei. M iopia se corectează cu lentile divergente.

9. Miopie [ŐJlH30pyK0CTb; miopie; Kurzsich- 
tigkeit; short-sightedness; rövidlátás]. O p /.: Defect 
al unui ochiu ametrop, care consistă în faptul că 
focarul-im agine se găseşte între cristalin şi retină.

10. Miosalvarsan [M H O cajiB ap caH ; m yosalvar- 
san; M yo-Salvarsan; myosalvarsan; m ioszalvarzán]. 
Chim.,Farm.:  [ C 12H10O 2A s2 N 2(C H 2- S 0 3 N a)2], Sa
rea de sodiu a acidului m -d iam in o -p -d io x i-a rse- 
nobenzen-dim etan-disulfuric. Este o pulbere gal
benă, solubilă în apă, care se adm inistrează sub  
formă de injeefii intramusculare şi subcutanate. 
Are acelaşi efect ca şi injeefiile intravenoase cu 
salvarsan şi neosalvarsan, ca antisifilitic.

11. Miosmină [m h o c m h h ; myosm ine; M yosm in; 
myosm ine; myoszm in]. Chim.: A lcaloid volatil, cu 
p. t. 1 7 8 °,  care se desvoltă din fumul d e  tutun 
de figări de  foi. Se disolvă uşor în apă fierbinte.

12. Miozină [MH03.HH; myosine; M yosin; m yo - 
sin; m yozin]. Chim, biol. :  Proteină de structură 
fibroasă, care se găseşte în muşchii mamiferelor. 
Miozina are un rol important în contracfiunea  
musculară. Din cauza structurii fibroase, lanfurile 
polipeptidice se pot încrefi (producând contrac
fiunea musculară) sau pot reveni la forma întinsă  
(dând destinderea muşchiului). M iozina izolată 
dintr'un muşchiu obosit se prezintă sub o formă 
denaturată care, după un anumit timp, poate reveni 
la starea normală. Contracfiunea şi alungirea m a- 
crom oleculelor fibroase de miozină pare a fi pro
vocată de anumite substanfe cari apar în fesutul 
muscular şi au rolul de excitatori.

îs. Mipolam [MHnOJiaM; mipolam; Vinylit; m i- 
polam; vinilit]. Chim.:  Polimer mixt al clorurii şi 
acetatului de vinii, rezistent la apă, la uleiuri, 
acizi şi b aze, solubil în benzen şi în derivafi c lo - 
rurati. Fiind elastic şi un bun izolant electric, se 
întrebuinfează la acoperirea sârmelor electrice, în 
locul cauciucului.

14. Miră [M ep H aa p e fiK a ; mire; Me^lafte; mea
suring staff; m érőléc]. Topog.:  Riglă special di
vizată, lungă de 4 - - - 6  m, şi care serveşte la mă
surarea indirectă a distantelor sau la măsurarea 
înălfimilor. E com pusă, de obiceiu, din două părfi, 
cari se juxtapun cu ajutorul unor dispozitive ade
cvate, spre a fi mai uşor de purtat. Se deoseb esc  
mai multe tipuri de mire: miră de vizare, miră 
parlantă, miră nivelatoare, etc.

îs. ~  d e  reglaj [p e ry jiH p o B O ^H a n  p e im a ;  
mire de régiage; Regelungsnivellierlatte; regulat- 
ing staff; szab á lyo zd  mérőléc]. Ari.: Aparat care  
serveşte la reglarea în înălfime şi în distanfă a 
telemetrului sau a altitelemetrului folosite în trageri; 
cuprinde un tub sau o bară cu două mici table in
dicatoare la capete, şi un dispozitiv de vizare care  
permite aşezarea mirei perpendicular pe direcfia  
de vizare a telem etrului. Sin. Stadie de telem etru.
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1. Miră hidrom efrică. V . Hidrometru.
2 . ~  indicatoare d e  n ivel. V . sub Indicator de  

miivel.
s. ~  lim nim etrică. V . Hidrometru.
4. Mirabîlif [MHpaÓHJiHT; mirabilite; G la u b e r- 

isalz; mirabilite; mirabilit]. Mineral.: Na2S 0 4* 10  H20 .  
Sulfat de sodiu natural, care se depune în lacuri 
.sărate sodice suprasaturate, în lacurile de stepă, 
etc. Cristalizează în» sistemul m onoclinic; are gr. 

:sp. 1,4 9  şi duritatea 1 ,5 . în aer pierde opt mole
cule de apă, trecând în Na2 S0 4 , 2H 20 ,  care e o 
.pulbere albă. Sin. Sarea lui G lauber.

5 . Miraj [MHpaHi; mirage; Luftspiegelung, Kim - 
vmung; mirage, looming; d élibáb ]. V . sub Me
teori optici.

6. Miramant [M HpaM aHT; miramant; Miramant; 
^miramant; miramant]. Tehn.: Material dur care face 
parte din categoria carburilor turnate, folosit pen
tru armarea superficială a pieselor de maşini su
puse la uzură mare. Are următoarea com pozifie  

-chim ică: 5Ö--*6 0 %  wolfram, 3 %  carbon, 15* -* 2 G 0/o 
titan şi 1 5 - “ 2 0 %  tantal.

7. Mirban, esenfá d e  Chim.:  C 8H5N 0 2. 
?Nume com ercial al nitrobenzenului, folosit în par- 
fum erie; are miros care se aseamănă cu acela al 
m igdalelor amare, şi se întrebuinfează în fabricarea 

rsăpunurilor. Sin. Uleiu de Mirban.
8. Mirişte [tfiHHBbe, CTepbHfl; éteule; Stop- 

pelfeld ; stubble field; tarló]. Agr.:  1 . Locul rămas 
după ce  grâul sau alte cereale au fost strânse de  
pe câm p. —  2. Arătura rămasă (cu tulpine, rădă

c in i, etc.) după ridicarea cerealelor recoltate pe ea.
9 . Mirmecit [M HpM eiţHT; myrm écite; Myrmekit; 

<myrmekite; myrmekit]. Pefr.: Textură specială, cu 
:secfiunea sem icirculară sau în. formă de crustă, în 
interiorul plutonitelor şi al şisturilor cristaline, apă
rând la microscop ca baghete aciculare de cuarf 

tşi plagioclaze.
10. Mirobalan [MHpoőaJiaH; m yrobalan; M yro- 

balane; m yrobclan; myrobalan]. Ind. pie i. :  Extract 
tanant care conţine 2 5 * -* 3 8 %  tanin şi oă un ta- 
naj m o c b , spongios.

11. Mîrobolan [ajibina, M e jin a n  cjiH B a ; prunier 
=cerise; Kirschpflaume; cherry plum; mirobolan]. 
Agr.: Prunus cerasifera Ehrhart. Sin. Corcoduş (v.).

i*. Mirt [MHpTOBOe A^peBO ; myrte commun; 
M yrte; m ydle; mirtus]. Silv.: Myrtus communis L. 
Arboraş cu înălfim ea până la 5 m, din familia 
mirtaceelor, totdeauna verde, originar din regiu
nile m editeraneene. Are un lemn greu, cu struc
tura fină şi om ogenă. Se lucrează bine în toate 
sensurile, şi esle foarte rezistent. E întrebuinfat 
în strungărie, la facerea basfoanelor, etc. E un 
bun com buslibil. Scoarţa şi frunzei3 sale servesc 
la tăbăcit. E cultivat şi ca plantă ornamentală.

i3. Mişcare [ABHHieHHe; mouvem ent; Bew e- 
gung; movement, motion; m ozgás]. Mec.:  Stare 
în care distanfele dintre punctele materiale ale 
unui corp şi ale altui corp, sau dintre punctele 
materiale ale unui corp şi punctele unui sistem 
de referinfă, variază cu timpul (m işcarea primului 
co rp  în raport cu al doilea, sau în raport cu siste
m ul de referinfă considerat).

În /M e ca n ica  clasică, mişcarea fată de un sistem 
de referinfă inerfial considerat (într'o problem ă) 
în repaus absolut se numeşte mişcare absolută, 
iar cea fafă de un sistem de referinfă mobil în 
raport cu cel considerat în repaus absolut se nu
meşte mişcare relativă. în acest caz, mişcarea 
sistemului de referinfă mobil fafă de cel consi
derat în repaus absolut se numeşte mişcare de  
transport (de antrenare, de târîre sau conducă
toare).

Dacă traiectoria unui punct material sau a unui 
m ic corp, fafă de sistemul de referinfă în care  
se consideră, este rectilinie, mişcarea se numeşte 
rectilinie, iar dacă traiectoria e curbă, m işcarea se 
numeşte curbilinie. Dacă lungim ea drumului parcurs 
de mobil e proporfională cu timpul cât durează miş
carea, aceasta se numeşte uniformă, iar dacă nu 
e proporfională cu timpul, mişcarea se numeşte 
variată (neuniformă). Mişcarea variată se numeşte 
uniform variată, dacă lungimea drumului parcurs 
de mobil e funcfiune pătratică de timp. Dacă ter
menul pătratic din ultima funcfiune are semnul 
plus, mişcarea se numeşte uniform accelerată, în 
sens restrâns, iar dacă are semnul minus, mişca
rea se num eşte uniform retardată (uniform în ce 
tinită). — Dacă un solid rigid se mişcă astfel, încât 
toate punctele lui descriu traiectorii congruente  
fafă de un sistem de referinfă, se spune că so
lidul efectuează o mişcare de translafie fafă de  
acel sistem, iar dacă se mişcă astfel, încât fiecare  
din punctele lui rămâne scurt timp la aceeaşi d i
stanfă de o anumită axă, se spune că efectuează o 
mişcare de rotafie sau o rotafie fafă de acea axă.

Dacă un corp se mişcă astfel, încât punctele lui 
confinute într'un plan, alunecă pe un plan fix în 
tr'un anumit sistem de referinfă, fără a -l părăsi, 
se spune că acel corp efectuează o mişcare plană.

O rice mişcare plană e, pentru un elem ent de  
timp, o mişcare de rotafie în jurul unei axe per
pendiculare pe planul fix. Intersecfiunea acestei 
axe cu planul fix, respectiv cu figura plană, e 
centrul instantaneu oe rotafie, curba loc geo
metric a lui în planul fix fiind baza, iar curba loc 
geom efric a lui pe figura plană mobilă fiind rosto- 
golitoarea sau rulanta. în timpul mişcării plane, ros- 
togolitoarea se rostogoleşte fără alunecare pe  
bază, cele două curbe fiind, în fiecare moment, 
tangente între ele în cantrul instantaneu de ro
tafie corespunzător.

Mişcarea unui corp (fluid) se numeşte poten
ţială, dacă vectorul vitesă cl punctelor sale derivă 
dintr'un potenfial scalar. în acest caz, particulele  
de fluid nu se rotesc în cursul mişcării. Mişcarea 
unui corp (fluid) se numeşte rotafională, dacă ve c
torul vitesă al particulelor corpului are un rotor 
care nu este nul. în acest caz, particulele lui.au  
o vitesă de rotafie egală cu jumătate din rotorul 
local al vitesei lor lineare. —  Mişcarea unui fluid 
în care vectorul vitesă are divergenfă nulă se nu
meşte mişcare solenoidală. Fluidul are, în acest 
caz, aceeaşi mişcare ca şi când ar fi incom presibil.

Mişcarea unui solid supus acfiunii unei forfe 
elastice şi, eventual, unei forfe de frecare, se



numeşte mişcare proprie, dacă nu se efectuează  
sub acfiunea unei forfe exterioare, şi m işcare con
strânsă, dacă se efectuează sub acfiunea unei 
forfe exterioare, de  constrângere (v. şi sub O s
cilafie proprie şi O scilafie constrânsă).

1. M işcare absolută [aőcoJiiO TH oe ABHJKeHHe; 
m ouvem ent absolu; absolute Bewegung; absolute  
motion; abszolút m ozgás], V . sub Mişcare.

2 . ~  constrânsă [n p H H y^ H T e jib H o e  /ţBHJKe- 
HHe; mouvement contraint; Zwangsbew egung; 
constrained motion; kényszerm ozgás]. V . sub Miş
care, şi sub O scilafie constrânsă.

s. ~  curbilinie [KpHBOJiHHeÖHoe ABHJKeHHe; 
m ouvem ent curviligne; krummlinige Bew egung; 
curvilinear motion; görbevonalú m ozgás]. V . sub 
M işcare.

4. ~  de antrenare [Be#yiu,ee ABHJKeHHe; 
mouvement d'entraînem ent; Führungsbewegung; 
driving motion; hajtó m ozgás]. V . sub Mişcare.

5. ~  d e  rotafie [poTaiţHO HHoe ABHJKeHHe; 
mouvement de rotation; Drehbew egung, Rota- 
tionsbewegung; rotation motion, rotatory m o- 
tion, rotation; forgó m ozgás], V . sub Mişcare.

6. ~  d e  translafie [TpaHCJiauiHOHHoe ABH
JKeHHe; mouvement de trenslalion; Translations- 
bew egung, fortschreitende Bew egung; translation, 
translatory motion; haladó m ozgás]. V . sub Miş
care.

7. ~  laminară [ jia M H H a p H o e  A B H JK e H H e ; 
m ouvem ent laminaire; laminare Bew egung; lami
nar motion; lamináris mozgás]. V . Curent laminar.

8. ~  neuniformă [H epaBH 0M epH 0e ABHJKe
HH e; mouvement varié; ungleichförm ige Bewe
gung; non-uniform motion, irregular motion; eg ye n - 
letlen m ozgás]. V . sub Mişcare.

9. ~  plană [njlOCKOCTHoe ABHJKeHHe; mou
vem ent plan; ebene Bewegung; plane motion; 
síkm ozgás]. V . sub Mişcare.

io. ~  proprie [coócTB eH H o e ABHJKeHHe; 
mouvement propre; Eigenbew egung; natural m o
tion; sajátm ozgás]. V. sub Mişcare, şi sub O scilafie  
proprie.

u. ~  rectilinie [npHM OjiHHeÖHoe ABHJKeHHe; 
m ouvem ent rectiligne; geradlinige Bew egung; 
straight-line moiion, rectilinear motion; eg ye n e s- 
vonalú m ozgás]. V . sub Mişcare.

12 . ~  relativă [oTHOCHTejibHoe ABHJKeHHe; 
mouvem ent relatif; Relativbew egung; relative mo
tion; relativ m ozgás]. V . sub M işcare.

13. ~  variată [BH/ţ0H3M eHHf0iiţeecH ABHJKe
HHe; m ouvem ent varié; ungleichförm ige Bewe
gung; variable motion; egyenleten m ozgás], V, 
sub M işcare.

14. ~  uniformă [paBHOM epHoe ABHJKeHHe; 
m ouvem ent uniforme; gleichförm ige Bew egung; 
uniform motion; egyenletes mozgás]. V. sub Miş
care.

îs. ~  uniform accelerată [p aB H O M epH O -yc- 
KOpeHHOe ABHJKeHHe; mouvement uniformément 
accéleré; gleichförm ig beschleunigte Bew egung; 
uniformly accelerated motion; egyformán gyorsí
tott m ozgás], V , sub M işcare.

ie. ~  uniform refardată [paBH0M epHQ-3a,zţep-
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JKaHHOe ABHJKeHHe; mouvement uniformémenf- 
retardé; gleichförm ig verzögerte Bew egung; uni
formly retarded motion; egyformán késleltetett 
m ozgás], V . sub Mişcare.

17. ~  uniform variată [p a B H 0 M e p H 0 -B H A 0 H 3- 
M eHHiom eectf ABHJKeHHe; mouvement unifor
mément varié; gleichförm ig veránderliche Bewe
gung; uniformly variable motion; egyform án vál
takozó m ozgás]. V , sub Mişcare.

Mişcări importante în Astronomie:
18. Mişcare diurnă. Astr. :  V. Diurnă, mişcare
19. ~  proprie [coőcTB eH H oe ABHJKeHHe; mou

vem ent propre; Selbstbew egung; own motion; 
sajátm ozgás]: Schim barea pozifiei unei stele pe  
car, datorită propriei ei mişcări în raport cu un 
sistem de referinfă inerfial fafă de care impulsu! 
şi momentul cinetic al sistemului stelelor fixe sunt 
nule.

20 . ~  retrogradă [o öpaTH oe ABHJKeHHe; mou
vem ent rétrograde; Rückwártsbewegjung; retro
grade motion, backward motion; retrogrâd 
m ozgás]: M işcare opusă direcfiei generale a m 'ş- 
cării planetelor şi S3telifilor, —

Mişcări importante în Fizică şi în Tehnică:
21. Mişcare brow niană [őpayH H H CKoe ABH

JKeHHe; m ouvem ent brownien; Brownsche Bewe
gung; Brownian movement; Brown féle m ozgás]. 
Fiz. V. Browniană, mişcare

22 . Mişcare panoram ică [naHopaMHHecKoe 
ABHJKeHHe; mouvement panoramique; Schw enk- 
bew egung; panoramic movement; panoramikus 
m ozgás]. Ci nem. :  Mişcare de rotafie în jurul unei 
exe verticale sau orizontale, care se imprirră unui 
aparat cinem atografic de înregistrare, peniru a se 
fixa pe film o vedere panoramică. —

Mişcări importante în tehnica maşinilor de 
prelucrare:

23 . Mişcare d e  lucru [p a ó o n e e  ABHJKeHHe; 
mouvement d'usinage; Arbeitsbew egung; working 
motion; m unkam ozgás]: Mişecre pa care o efec
tuează o maşină de prelucrare penfru efectuarea  
prelucrării. M işcările de lucru sunt mişcările se
cundare şi m işcarea principală. Mişcarea de lucru 
se obfine prin mecanismul de lucru (m ecanism ul 
organic).

24. ~  principală [rJiaBHOe ABHJKeHHe; mou
vem ent principal; Haupibew egung, Schnitibew e- 
gung; main motion; főm ozgás]: Mişcare de lucru 
pe care o efectuează o maşină de prelucrare, 
şi datorită căreia se produce prelucrarea (prin 
operafiuni m ecanice de uzinare, de mărunfire, se
parare, agregare, asam blare, şi prin operafiuni 
speciale) şi fără care maşina nu poate prelucra. 
Mişcarea principală se efectuează prin m ecanis
m ele principale. De exem plu, arborele principal 
al unui strung efectuează mişcarea principală.

25. ~  secundară [ABHJKeHHe n o A a ^ H -y c T a -  
HOBKH; mouvem ent d 'avance et de pénétration; 
Vorschubbew egung, Schalt-Einstellbew egung; feed  
motion; előtolási m ozgás, kapcsolásibeállitási m oz
gás]: M işcarea rezultantă din mişcarea de avans; 
şi de  pătrundere. M işcarea secundară poate ft 
efectuată, fie de unealtă, fie de piesa de p r e -



s

lucrat. Mecanism ul care efectuează această miş
care se numeşfe mecanism de înaintare.

De exemplu, o maşină de alezat-frezat are 
şapte mişcări: mişcarea saniei, a căruciorului trans
versal, a mesei rotitoare, a căruciorului port-bară, 
a căruciorului port-unealtă, a barei de alezat şi 
a platoului. Dintre acestea, una poate fi mişcare  
principală, iar celelalte sunt mişcări de înaintare. 
Sin. M işcare de înaintare.

î.  M işcare d e  avans [#B H }KeH H enoA aH H ; m ou- 
vem ent d'avance; Schaltbew egung, V o rschu b b e - 
wegung; advance motion; előtolő m ozgás]: Miş
care relativă între unealtă şi piesă, pe care o 
efectuează o maşină de aşchiere, tangentă la 
suprafafa prelucrată, şi deosebită de mişcarea 
principală, când aceasta e tangentă la aceeaşi 
suprafafă. De exemplu, la o strunjire exterioară 
efectuată pe un strung paralel, deplasarea saniei 
(căruciorului) cu cufitul fixat pe ea, de -a -lu n g u l 
piesei fixate între vârfuri, reprezintă o mişcare 
d e  avans.

După natura avansului se d e oseb esc: mişcare  
de avans longitudinal, mişcare de avans trans
versal, de avans unghiular, etc. (v. şi sub Avans). 
M işcarea de avans este efectuată prin m ecanis
mul de înaintare, fie de piesă, fie de unealtă.

2 . ~  d e  pătrundere [ycTaH O BK H  ABHJKeHHe; 
m ouvsm ent de pénétration; Einstellbew egung; p e -  
netration motion; beállító m ozgás]: M işcare pe 
care o efectuează o maşină de prelucrare şi prin 
care se reglează adâncim ea de pătrundere a 
uneltei în material (de ex. grosimea aşchiei).

M işcarea de pătrundere poate substitui sau poate 
coincide cu una din mişcările deavans. De exem plu: 
la operafiunea de burghiat, mişcarea de lucru a 
maşinii este mişcarea de rotafie a burghiului, iar 
mişcarea de avans longitudinal co incide cu miş
carea de pătrundere a burghiului; la operafiunea  
de retezare efectuată la strungul-revolver, mişcarea 
de avans este o deplasare transversală, care coin
c id e  cu mişcarea de pătrundere. M işcarea de pă
trundere este efectuată de mecanism ul de îna
intare. La maşinile de aşchiat, mişcarea de pă
trundere determ ină grosimea aşchiei desprinse.

3 . Mişcare de  înaintare. V . Mişcare sacundară.
4. Mişcare de  revenire [oőpaTHOe ABrone- 

H H e ;  mouvement de retour; Ruckgangbew egung; 
return molion; visszatoló m ozgás]: Mişcare efec
tuată la o maşină de prelucrare, pentru ca —  după  
ce s'a efectuat o parte din prelucrare —  să se 
readucă fie unealta, fie piesa, într'o nouă pozifie  
de prelucrare. M işcarea de revenire poate fi efec
tuată cu mecanismul principal, sau cu mecanismul 
de înaintare.

5 . Mişcarea principală a m o bilelor şi a vehi
culelor [OCHOBHOe ABHHieHHe ABH}Kym,HXCH 

Teji H nepeABH>KHblx cpGACTB; mouvement 
principal des mobiles et des véhicules; H auptbe- 
wegung der bew eglichen Körper und Fahrzeuge; 
principal motion of moving bodies and of v e h i- 
cles; mozgótestek és járm űvek főm ozgása]. Tehn.: 
M işcarea unui mobil sau a unui vehicul, în scopul 
în care acestea sunt executate.

6. Mişcarea secundară a m obilelor şi a ve h i
culelor [B T o p o cT e n e H H o e  aBfD K etm e a b h jk y -  
IU.HXCH Teji h nepeABHHiHbix cpe^CTB; mou
vem ent secondaire des m obiles et des véhicules; 
N ebenbew egung der bew eglichen Körper und 
Fahrzeuge; secondary motion of moving b o d ies  
an d p fvehicles; m ozgótestek m ellékm ozgása].Tehn.: 
Mişcarea unui mobil sau a unui vehicul, diferită 
de aceea pentru care acestea au fost executate.

Mişcările secundare ale mobilelor şi ale vehi
culelor se consideră în raport cu axele lor prin
cipale de inerfie, şi prezintă importanfă pentru 
comportarea lor din punct de vedere m ecanic, 
în tehnică, ele apar ca mişcări perturbatorii.

Din motive de stabilitate, vehiculele în m ers 
normal se deplasează, de obiceiu, în direcfia axei 
lor principale de  
inerfie corespun
zătoare momentu
lui de inerfie mi
nim (axa longitu
dinală), iar axa 
lor corespunzătoa
re momentului de  
inerfie maxim, per
pendiculară pe c -  
ceasta,fiind fie ori
zontală (axa trans
versală), fie verti
cală; deci axa co
respunzătoare m o
mentului principal 
de inerfie care are 
valoarea m ijlocie, 
perpendiculară pe  
celelalte două, e 
cuprinsă fie în planul vertical care trece prin axa 
longitudinală fie că e orizontală. M işcările în ra
port cu axele principale de inerfie sunt d e ci, 
practic, mişcări în raport cu direcfia normală de  
deplasare, în raport cu direcfia transversală fefă 
de ea, respectiv în raport cu perpendiculara  
lor comună. Din aceste puncte de vedere, se 
deosebesc următoarele mişcări în mersul m obi
lelor (vehiculelor) în raport cu axele lor p rin ci- 
p a le d e  inerfie:

7. ~  d e  clătinare [öOKOBaH KaHKa; m ouve
ment de roulis; Schieben, Schwanken, Abtreiben; 
reeling motion; csúszás, ingadozás, rengés]: Miş
care oscilantă de translafie a unui mobil (vehicul) 
în direcfia axei sale principale de inerfie cores
punzătoare momentului principal de inerfie maxim 
sau m ijlociu, axă care e perpendiculară pe di
recfia vitesei sale în mers normal (axa transversală).

8. ~  d e  g a lo p  [npoAO JibHan K a n n a ; galop, 
tangage; N icken, Stampfen, Setzen; pitching; b o -  
lintgatás bukdácsolás, ereszkedés, süppedés]. V . 
M işcare de tangaj.

9. ~  de  girafie [B p an ţaTe jib H o e  /ţBHm eHHe; 
gyration; G ie re n ; yawing; pörgetlyűm ozgás]: Miş
care de rotafie alternată a unui mobil (vehicul) 
în jurul axei sale centrale principale de inerfie  
care corespunde momentului principal de inerfie

985

M işc ă r ile  s e c u n d a re  a le  un ui m o b il (v e 

h ic u l)  c a re  în a in te a z ă  în  d ire c f ia  O x .  

a ) re c u l ; b)  c lă t in a re ; c )  să lta re ; a )  le 

g ă n a re , ru liu ; |3) g a lo p , ta n g a j; y) g i-  

ra j ie , ş e rp u ire .
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m ijlociu maxim, numită axa de girafie, şi care este 
verticală la mersul orizontal al vehiculului. Sin. 
(parţial) Mişcare de şerpuire,

î .  M işcare d e  legănare [K a n a io m e e c H  ABHJKe- 
HH e;roulis;Rollan, W anken;rolling; ingás, gördülés]: 
'Mişcare alternată de rotafie a unui mobil (vehicul) 
în jurul axai sale centrale principale de inerfie 
corespunzătoare momentului de inerfie minim, axă 
care este paralală cu vitesa sa în mers normal 
{axă longitudinslă). Sin. Mişcare d e  ruliu.

2 . ~  d e  recul [o Tp ara a Te jib H o e  
recul; Zucken, Stofjen; recoiling, jerking; rángatás]: 
M işcare alternată de translafie a unui mobil (ve
hicul) în direcfia axei sale principale de inerfie 
corespunzătoare momentului de inarfie minim  
(axa longitudinală).

s. ~  d e  ruliu [60 K 0 B an KariKa; roulis; W a n - 
icen, Rollen; rolling; ingás, gördülés]. V . Mişcare 
de legănare. (Termenul ruliu e folosit, mai ales, 
In  navigafia pe apă şi în navigafia aeriană).

4. ~  de săltare [c o a  p o ra  TejibH oeA B H JK eH H e; 
trépidation; H eb en-Senken, W o g e n ,S a ck e n ,T a u ch - 
b ew egung; trepidating, jolting; hullám zás, hullám - 
zási m ozgás, rázás]: Mişcare alternată de translafie 
a unui mobil (vehicul) în direcfia axei sale principale  
de inerfie corespunzătoare momentului principal de  
inarfie mijlociu sau maxim, verticală (axa de girafie).

5. ~  d e  şerpuire [H3BHBaK>m eecH ABHJKe“ 
HHe; lacet; Drehen, Schlingern, Schlingerbew e- 
gu ng; yaw ing, irregular oscillati’ng motion of the 
engine; kigyózás]. V . Mişcare de girafie. (Ter
m enul este folosit în special la căile ferate, ca 
m işcare de şerpuire din mecanism şi mişcare de  
şerpuire din cale).

o. ~  d e  tangaj [npoAOJibHan K aH K a; tan- 
<g3ga; N icken, Stampfen, Setzen, Kippen; pitching, 
rocking; bolintgafás]: Mişcare de rotafie alternată 
a unui mobil (vehicul) în jurul axei sala princi
pale de inarfie orizontale, corespunzătoare mo
m entului de inarfie maxim sau mijlociu (axa trans
versală). Sin. Mişcare de galop.

7. Mişcare parazită a unui vehicu l. V . M işcare  
perturbatorie a unui vehicul.

8. Mişcare perturbatorie a unui vehicul [nep- 
Typőaii;H 0H H 0e ABH>KeHHe 3K H n a raa ; m ouve
ment parturbateur d'un véhicule, m ouvam ent pa
rasite d'un véhicu la; síörende Bsw egung eines 
Fahrzauges; disturbing movement of a vah icle ; 
e gy jármű zavaró m ozgása, egy jármű káros moz
gása]: Mişcare a unui vehicul în mers, care îi 
poate deranja mersul normal şi, în particular, îi 
poate periclita stabilitatea.

M işcările perturbatorii pot proveni din cauze  
interne, sau din cauza externe vehiculului; uneori, 
aceeaşi mişcare parturbatorie poate proveni atât 
din cau ze externa, cât şi din cauze interna. —  
C a u z a  interna sunt: echilibrarea (v.) imperfectă  
a maselor în mişcare de translafie sau de rotafie 
fafă de vehicul; variafia cuplului motor; jocuri 
funcţionala (jocul suspensiunii, jocuri laterala la 
osii, etc.); jocuri de uzură (uzura anvelopelor, joc  
îa cusinefi, etc.), etc. — C a u ze  externe sunt: starea 
m ediului în care se deplasează vehiculu (atmo

sferă, apă); naregularităfila caii (şosea, cale ferată; 
lovituri la joantele şinelor); înscriere imperfectă 
la mersul în curbe, etc.

Toate aceste cauze sunt generatoare de forfe 
perturbatorii cari acfionează asupra vehiculului 
izolat sau asupra ansamblului veh icu l-cale, re
prezentate prin sisteme oscilante, constituite 
de mase (respectiv momente de inerfie), de  
sisteme elastice (de exemplu: suspensiunea ve
hiculului şi elasticitatea căii la vehiculele teres
tre; deplasarea pendulară, elasticitatea mediului 
d e  plutire şi elasticitatea sistemului, la nave şi 
aerovehicule) şi din sisteme de amortisare. Du
rata mişcării perturbatorii depinde de raportul 
dintre aceste trei elem ente şi de durata forfei 
perturbatorii. M işcarea perturbatorie poate atinge  
chiar starea de rezonanfă, cu consecinfe grave  
pentru sistem ele perturbate. Sin. M işcare parazită 
a unui vehicul.

Exemple:

9 . Mişcările perturbatorii ale avionului [n e p -
Typ6au;HOHHbie a b h j k c h h h  caM O JiéTa; m ou- 
vem ents parasites de l'avion; sförende Bew egun- 
gen des Flugzaugs; perturbating motions of the 
aeroplane; repülőgép zavaró m ozgásai]: Mişcări 
secundare ale unui avion, datorite solicitărilor ex
terne sau interne, cari îl scot din sborul lui stabil, 
prin cabrare, picaj, ruliu, alte oscilafii, etc. —  
C a u ze le  externe sunt: perturbafiile atmosferice, 
golurile de aer, etc.; cele interne sunt: centrarea  
imperfectă a avionului, interacţiunea cârm elor, 
variafia ♦ bruscă a admiterii gazelor în motor, 
cuplul elicei sau al elicelor, forfa centrifugă pe  
o traiectorie curbilinie, etc.

O  centrare perfectă s'ar realiza prin coincidenfa, 
într'un punct situat în planul vertical de simetrie 
al avionului, a cenfrului de greutate, a centrului 
de presiune şi a punctului de aplicafie al trac- 
fiunii propulsorului. Pentru înlesnirea m anevrelor 
şi din motive de siguranfă, axa de tracfiune trece 
însă sub centrul de greutate, iar centrul de pre
siune e situai înapoia centrului de greutate. Se 
obfine astfel o centrare imperfectă, Ia care con
tribue şi o repartifie necorespunzătoare a g re u- 
făfilor avionului (grup motopropulsor, celulă, tren, 
rezervoare, pilot, efc.), care poate scoate centrul 
de greutate din plenul vertical de simetrie, ca şi 
o formă inadecvată a curbei metacentrice a d ire c- 
fiilor rezistenfei aerului pentru incidenfele uzuale  
da sbor, curbă care ar trebui să treacă la o d i
stantă cât mai mică de centrul de greutate.

Mişcările secundare se produc când forfele 
aplicate avionului se reduc nu numai la o rezul
tantă unică, aplicată în centrul de greutate, ci şi 
la un cuplu, care tinde să-l rotească (v. M işcarea  
secundară a mobilelor şi a vehiculelor). Mişcările  
neintenfionate pot fi de frânare a avionului însuşi, 
care, prin reglajul său fix, tinde să contracareze o 
mişcare de rotafie survenită dintr'o cauză oare
care; sau autom ate, prin organe m obile cari acfio
nează automat asupra comenzilor (prin pilot au
tomat, electronic, etc.).
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M işcările pe cari le efectuează avionul fără in
tervenţia pilotului sunt uneori periculoase, fiindcă 
pot ad u ce  avionul într'o instabilitate din care nu 
mai poafe fi redresat.

C ârm ele unui avion au acfiuni principale, pentru 
cari sunt construite, şi secundare, induse prin ac
fiunea unei cârme asupra celeilalte. De exemplu: 
cârma de direcfie, penfru mişcarea principală de  
girafie, poate provoca un ruliu indus; aripioarele, 
a căror acfiune principală e inclinarea laterală a 
avionului, pot provoca o girafie indusă, având ca  
urmare o derapare puternică. Acfiunile secundare  
sunt datorite unui bracaj prea lent şi profund, 
acfiunii dispozitivelor de com pensare a cuplului 
motor, etc.

O  variafie bruscă a admisiunii de gaze poate 
da o forfă inerfială, care poate provoca, fie un 
tangaj prea violent, urmat de o cabrare exce
sivă a avionului, care e periculoasă la o ateri
sare ratată, fie o pierdere de vitesă, dacă va
riafia admisiunii s'a operat la un singur motor 
(în cazul unui avion multimotor).

Rotafia elicei (sau a elicelor), la avioanele ne
simetrice (cu un motor şi o elice, sau multimotor 
cu elice  cu rotafii în acelaşi sens), provoacă un 
cuplu de reacfiune, care tinde să rotească avio
nul în sens invers turafiei elicei. Acest cuplu poate 
fi com pensat prin incidenfă diferită a celor două 
aripe, un calaj anumit al derivei în raport cu planul 
de simetrie, folosirea a două elice cu rotafii în 
sensuri inverse, etc.

O scilafii le amplificate ale avionului, cari se pro
duc, în special, la plină adm isiune a gazelor şi 
la vitese mici, se datoresc faptului că impulsul, 
provocat sau nu pentru producerea unei miş
cări, nu este totdeauna ex3ct cel necesar pentru 
readucerea avionului în pozifia dorită, şi dă deci 
oscilafii în jurul unei pozifii m edii. Aceste osci
lafii jenează pe pilot în conducere, incom odează  
pe pasagerii avioanelor civile, deranjsază tirul 
sau bom bardam entul avioanelor militare, etc. —  
Ele nu sunt periculoase dacă, în cursul lor, avionul 
trece de m3i multe ori prin pozifia de echilibru  
şi permite pilotului să blocheze com anda respec
tivă, în poziţia dorită. Ele devin periculoase la 
am plitudine rrare şi la intrarea în rezonanfă cu 
forfa vântului.

î. M işcările psrturbatorii aie  autovehiculului 
[n e p T yp ő aijH O H H b ie  jţBHJKeHHH aBTOMOŐHjin; 
mouvements perturbateurs d'une voiture automo
bile; Kraftwagenschwingungan; disturbing motions 
of a motor car; gépkocsi zavaró m ozgásai]: M işcă
rile perturbatorii ale unui autovehicul sunt provocate  
atât de cauze externe (neregularităţile căii, cu
renfi de aer, etc.), cât şi de cauze interne (va
riafia cuplului motor, jocul suspensiunii, jocuri de  
uzură, etc.). Practic, mişcările perturbatorii im
portante ale autovehiculului sunt cele datorite 
suspensiunii acestuia. Autovehiculul în deplasare  
poafe fi considerat constituit din două sisteme 
oscilante: sisîemul nesuspendat, format din anve
lope şi osiile rofilor; sistemul suspendat, format 
din resorturile şi masa autovehiculului. Primul

sistem are o frecvenfă proprie înaltă, şi ab
soarbe numai oscilafiile cari au o frecvenfă mai 
înaltă decât cea proprie a sistemului, datorite n e - 
regularităfilor dese ale căii; al doilea sistem are 
o frecvenfă proprie joasă (cca 100 oscilafii pe minut), 
şi primeşte oscilafiile de joasă frecvenfă trans
mise de primul sistem. Sistemul suspendat am or- 
tisează oscilafiile de frecvenfe mai înalte decât 
frecvenfa lui proprie, iar pentru amortisarea o sci- 
lafii lor cu frecvenfa mai joasă decât aceasta (da
torite de ex. gropilor sau şanfurilor întâmplătoare 
pe şosea), vehiculul este echipat cu amortisoare.

Autovehiculele fiind suspendate pe resorturi, 
cari se pot deforma perpendicular pe planul căii, 
au următoarele miş
cări perturbatorii mai 
pronunfate (v. f ig .) : 
săltare, când oscila
fiile provocate de d e 
formafiile tuturor re
sorturilor sunt în fază; 
tangaj sau galop, când  
oscilafiile corespunză
toare resorturilor din M işc ă r i p e rtu rb a to r ii a le  a u to v e -

fafă ale vehiculului H icu iu iu i.

sunt defazate fafă d e  '> re=ul; 2) Clătinare; 3) săltare;
cele corespunzătoare 4) ruliu: 5) ,angaj; 6) 5erpulre-
resorturilor din spate; ruliu sau legănare, când osci
lafiile corespunzătoare resorturilor uneia dintre 
părfile laterale aie vehiculului sunt defazate fafă 
de oscilafiile corespunzătoare resorturilor celei
lalte părfi. Celelalte mişcări perturbatorii, adică  
mişcarea de girafie, de  clătinare şi de recul, sunt 
mult mai pufin importante.

2 . ~  perturbatorii ale locom otivei [n e p T y p -  
őaijHOHHbie ABHHieHHH n a p o B 0 3a ; mouvements 
perturbateurs de la locom otive; störende Bew e- 
gungen einer Lokom otive; disturbing motions of 
a locomotive; m ozdony zavaró mozgásai]: M işcă
rile perturbatorii ale locomotivei diferă după  
sistemul de antrenare al a c e s te ia : motor cu 
piston, cu transmisiune directă (locomotivă cu 
abur, cu motor cu piston), motor cu piston, cu 
transmisiune indirectă (locomotivă Diesel), şi motor 
cu rotor, cu transmisiune individuală sau co lec
tivă (locomotivă cu turbine cu abur, locomotivă 
electrică).

La locomotivele cu abur, cu motor cu piston, 
la cari mişcarea rectilinie alternativă a pistonului 
este transformată în m işcare de rotatie (axa cilin
drilor este aproximativ orizontală), apar următoa
rele mişcări perturbatorii: reculul, săltarea, legă
narea, tangajul, şerpuirea din mecanism şi şer- 
puirea din cale.

Reculul este provocat de forfele inerţiale da
torite maselor în mişcare rectilinie alternativă 
şi variafiei presiunii aburului în cilindri. Reculul 
descreşte cu creşterea masei totale a locom otivei; 
de aceea cuplarea tenderului cu locomotiva se 
face strâns, pentru a forma o singură masă şi a 
mări astfel masa totală care se opune mişcării de  
recul. Com baterea reculului se efectuează prin 
dispozifia convenabilă a mecanismelor motoare şi
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prin contragreutăţi la rofi (v. sub Contragreutate, 
şi sub Echilibrarea maselor în m işcare, la loco
motivă). —  Săltarea este datorită maselor în miş
care de rotafie incom
plet echilibrate prin con
tragreutăţi, provocând, 
în acelaşi timp, depla
sarea în sus şi în jos 
a întregii mase suspen
date. —  Ea intervine rar, 
şi se com bate prin p re - 
ciziunea echilibrării. —
Legănarea este datorită

M işc ă r i p e rtu rb a to r ii  a le  lo c o 

m o t iv e i cu  a b u r, cu  p is to n . 
c j i c  U U I U I 1 ,<J a \ r e c u |; c \ s ă lta re ; a) le g ă -

decalajului dintre masele 1
î r ,  n a re ; ^  {a n 9 aJ; y ) Ş e rp u ire  (d inin mişcare de roîatie . . . .  v

i . i * c a le  ş i d in  m e ca n ism ).
ale mecanismelor mo
toare situate de o parte şi de alta a planului 
vertical care trece prin centrul de greutate al 
locom otivei. Se com bate prin balansiere trans
versale. —  Tangajul este datorit presiunii capului 
d e  cruce pe glisiere, şi loviturilor la joantele căii, 
cari provoacă o solicitare variabilă pe osii. Se  
com bate printr'o bună repartifie a punctelor de  
sprijin ale maselor suspendate, prin balansiere  
longitudinale şi prin rigiditatea adecvată a re - 
sorturilorde suspensiune.— Şerpuireadin mecanism  
este provocată de masele în mişcare alternativă, 
cari nu sunt aşezate în planul vertical care trece

--------♦— e- H

I ;  - I »  a e & s -

M işc ă r i p e rtu rb a to r ii  a le  lo c o m o t iv e i  cu  ab u r.
1) r e c u l ;  2) ta n g a j; 3) s ă lta re ; 4 ) ş e rp u ire  d in  c a le ;  5) ş e r-  

p u ire  d in  m e c a n ism ; 6 ) le g ă n a re .

prin centrul de  greutate, şi sunt diferite ca va
loare şi, uneori, ca sens, în timpul unei rotafii. 
Se evită prin contragreutăfi la rofile cuplate. —  
Şerpuirea din cale este provocata d e  loviturile  
laterale ale căii asupra bandajelor; ea variază  
îm preună cu unghiul de oscilafie fafă de axa 
longitudinală (unghiul de atac). Se com bate prin 
reducerea maselor suspendate şi prin mărirea 
ampatamentului rigid, finând seamă de înscrierea  
în curbe a locomotivei.

La locom otivele Diesel, la cari axa de rotafie 
a motorului este orizontală, iar axa cilindrului, 
verticală sau înclinată, apar următoarele mişcări 
perturbatorii: săltarea, clătinarea, legănarea, tan
gajul, şerpuirea din cale. —  Clătinarea este da
torită desechilibrului maselor în mişcare de ro
tafie ale motorului, şi apăsării laterale a pistoa- 
nelor pe cilindri. Se evită prin echilibrarea cât 
mai bună a motorului şi prin interpunerea unui 
elem ent de amortisare între motor şi cadrul ve
hiculului.

M işcările de săltare, de legănare, de tangaj şi 
d e  şerpuire din cale sunt de aceeaşi natură ca

şi la locom otivele cu abur cu piston, şi se com bat 
prin aceleaşi m ijloace.

La locom otivele electrice şi cu turbine cu abur, 
cari nu au mase în mişcare rectilinie alternativă, 
m işcările perturbatorii datorite cauzelor interne 
sunt mult reduse, în special la locom otivele cu  
antrenare individuală. La locom otivele cu antre
nare colectivă, cari au mase mari în mişcare de  
rotafie (b ie le  cuplare, cadre rotitoare, osie falsă, 
etc.) şi decalate între ele, aceste mase provoacă  
mişcări periodice de săltare şi de tangaj, cari 
dau fenom ene de rezonanfă când una din pulsa
ţiile sistemului coincide cu una din pulsafiile lur 
proprii.

M işcările provocate de cauze externe sunt: săl
tarea, legănarea, tangajul şi şerpuirea din cale, 
cari sunt de aceeaşi natură ca şi la locom otivele  
cu abur, şi se evită prin aceleaşi m ijloace.

î. M işcările  perturbatorii ale  navei [r ie p T y p ő a -  
iţHOHHbie ABHJKeHHH cy flH a ; mouvements pertur
bateurs d'un navire; Schiffsschwingungen; disturbing 
motions of a ship; hajó zavaró m ozgásai, hajólengé
sek]: M işcările perturbatorii ale unei nave, adică  
mişcările provocate prin deranjarea din pozifia de  
echilibru d e  plutire în apă liniştită sau agitată, 
sunt datorite unor cauze exterioare: îm pingerea  
valurilor, îm p ingerea'vântului, impulsuri, etc., ş î  

unor cauze interioare: deplasări de greutăfi în 
navă, încărcări sau descărcări de greutăfi, infil- 
trafii de apă în corpul navei, reculul tunurilor d e  
bord, m işcarea periodică a maselor neechilibrate  
ale maşinilor navei, variafia periodică a împingerii 
exercitate d e  elice, etc. M işcările sunt alternate, 
ele fiind oscilafii din elasticitate, sau oscilafii ale 
întregii nave considerate ca un corp rigid. —  
Dintre oscilafiile din elasticitate, prezintă im por- 
tanfă oscilafiile de torsiune în jurul axei longitu
dinale d e  inerfie a navei, şi cele d e  încovoiere  
longitudinală a navei. O scilafiile corespunzătoare  
pentru diferite turafii şi în diferite secfiuni ale  
navei se determ ină cu ajutorul unui palograf (v.). 
O scilafiile se atenuează prin echilibrarea cât mai 
bună a m aselor în m işcare, prin plasarea palie
relor în dreptul nodurilor de oscilafii (v.) longi
tudinale din elasticitate, prin echilibrarea e lice ir 
respectiv a elicelor, şi prin evitarea viteselor cri
tice ale maşinilor. —  O scilafiile navei considerate  
ca un corp rigid 
sunt: oscilafii lineare  
în direcfia uneia 
dintre ce le  trei axe 
principale de iner
fie (v. fig.) şi osci
lafii de pendulare în 
jurul pozifiei de echi
libru a navei. Dintre 
oscilafiile l in e a r e ,  
cea mai importantă  
în practică este o s- 
cilafia d e  afundare  
în direcfia axei ver
ticale; oscilafia laterală (clătinare în direcfia axei y) 
şi cea longitudinală (recul în direcfia axei x)

S is te m  d e  c o o rd o n a te  p e n tru  ra p o r

tarea  m iş c ă r i lo r  p e rtu rb a to r ii  a le  

n a v e i.

Í )  c e n tru  d e  g re u ta te ; 2) c o a s ta  

p r in c ip a lă  a n a v e i; 3 ) l in ie  d e  p lu 

t i r e ; 4)  p la n u l m e d ia n  al n a v e i.



sunt mai pufin importante. O scilaţiile  de pendu
lare sunt: ruliul (v .)f în jurul axei longitudinale  
d e  inerfie a navei, tangajul (v.), în jurul axei 
transversale de inerfie a navei, şi girafia (şerpuirea), 
în jurul axei verticale. Ruliul poate fi rapid (adică  
de frecvenfă mai înaltă şi cu am plitudine mică), 
sau de mare inclinare (adică oscilafii lente, cu 
amplitudini mari). Tangajul poate fi de provă sau 
de pupă, după cum axa transversală de oscilafie  
este situată mai departe de provă, respectiv de  
pupă. Efectul perturbator al oscilafiilor consistă 
în sporirea rezistenfei la înaintare a navelor, cu până 
la cca 1 2 0 % ,  în legănarea pasagerilor şi a mărfu
rilor, mărirea solicitării m ecanice a construcfiei 
navei, etc. Ele se reduc prin următoarele mij
loace: în general, prin adoptarea unui anumit 
profil al cocei navei şi al anumitor raporturi între 
dim ensiunile ei (dar numai pentru traseuri date, 
ale căror condifiuni de navigafie probabile, ca 
lungim ea, înălfim ea, frecvenfă şi direcfia valurilor, 
sunt cunoscute); în special, pentru atenuarea ru- 
liului, înzestrarea navei cu tancuri de stabilizare  
sau de ruliu (v.), înzestrarea cu aripioare laterale 
(cari sunt aşezate de-a-lungul co cei, sub apă, şi 
cari amortîsează parfial oscilafiile); înzestrarea  
navelor cu giroscoape stabilizatoare (v.); etc.

î. Mişcarea pământului [3eMJiflHbTe nepe#- 
BHJKeHHfl; déplacem ent des terres; Erdbsw egung, 
B odenbew egung; moving of earth, shifting of 
earth; föld m ozgása]. Ter.: 1. Transportarea canti- 
tăfilor de pământ necesare executării unui tera- 
sament, din porţiunile de traseu în debleu sau 
din gropile de împrumut, în porţiunile de traseu 
în rambleu sau în depozite, pentru com pensarea  
terasamentelor. Determinarea raţională şi econo
mică a volum elor de pământ şi a distanţelor 
m edii de transport se poate face analitic sau gra
fic (cu epura Bruckner sau cu epura Lalanne), 
astfel încât volum ele săpăturilor să fie, pe cât 
posibil, egale cu volum ele împlinirilor, iar distan
tele m edii de transport să nu fie mai mari decât 
distanfele econom ice de transport ale vehicule
lor folosite. —  2. Piesa scrisă aparfinând proiec
tului unei căi de com unicafie terestră, care con
fine specificarea volumelor de pământ cari tre
bue transportate, profilele traseului între cari se 
face transportul, şi distanfele m edii de transport.

2. Mişcării, e cu a|iile  ~  [ypaB H eH H H  #B H tfie- 
h h h ; équations du mouvement; Bew egungsgleich- 
ungen; eguations of motion; a mozgás egyen
letei]. C in .: Ecuafiile cari determ ină în orice moment 
pozifia unui mobil fafă de un sistem de referinfă. 
Dacă r e raza vectoare a mobilului fafă de sis
temul de referinfă, şi t e timpul, ecuafia mişcării 
e reprezentată de funcfiunea vectorială care ex
primă raza vectoare în funcfiune de timp:

r = r (t).

în acest caz, vectorul vitesă v  e dat, în orice 
moment, de relafia:

-  — / \ d ?v  =  v  (t)  — — ' 
w  d i

iar accelerafia â  e dată de relafia:

_ d-i; d 2 r

d t, d t-
Pozifia mobilului în momentul t =  0 se numeşte 
pozifia inifială, şi raza lui vectoare e:

\  =  r  (0),

iar vitesa lui în momentul t =  0 se numeşte v i
tesă inifială şi e dată de relafia:

9 8 9

: v ( o ) = ( £ ) « , ■
Fafă de un sistem de coordonate cartesiene O xy z ,  
ecuafiile mişcării sunt date prin expresiunile co
ordonatelor x ,  y ,  z  ale mobilului, în funcfiune de  
timpul t\

X - x  ( i); y ^ y  ( i) ; 2  =  2  (f).

Aceste relafii se reduc la două relafii pentru 
mişcările într'un plan cunoscut, şi la o singură 
relafie pentru mişcările pe o dreaptă cunoscută. 
Proiecfiile pe axele de coordonate ale vectorului 
vitesă v  sunt:

/ \ dx  , , dy . . dz
v x= v J t ) = T t ; v y - v y (t) = j - t ; v = v , ( t )  =  ~ .

iar proiecfiile pe axele de coordonate ale ve c
torului accelerafie sunt:

. N ^v % d 2 x t &v v d2y
a x ~ a^ t ) ~~át~~áF : ay ~ ay ^  = ~dF= l r f :

o -  — = — .a z ~ a z \  ) -  á t  ú t >

Pozifia inifială a mobilului e dată de coordo
natele:

*„ =  *(0 ); y o= y ( 0 ) ;  zn=  2 ( 0 ) ,  
iar vitesa lui inifială e dată de relafiile:

, o = ^ ( o ) = ( ^ ) fc0; * -y = M ° ) = ( ^
t- 0

^o=^(o)=(r*L-
a. Mişcării, legea ~  punctului material [3âKOH 

ABH5KGHHH M âTepHaJibHOH TOHKH; loi du mou
vem ent du point matériel; Bew egungsgesetz des  
M assenpunktes; law of the motion of the ma
terial point; merevtest mozgási törvénye]. Mec.: 
O  forfă (newtoniană) F , care se exercită asupra 
unui punct material de masă m, îi imprimă, fafa 
de grupul sistemelor inerţiale, o accelerafie ă, 
egală cu câtul forfei prin masă, adică:

F  = ma.
De fapt, această „lege" reprezintă definifia 

forfei, în M ecanica clasică. Forfa reprezintă 
sub formă unitară modul în care condifiunile fi
z ice  condifionează acceleraţia punctului material 
fafă de grupul sistemelor inerfiale.

Avantajul raportării legii de mişcare a punc
tului material, la grupul sistemelor inerfiale, adică  
avantajul definirii forfei prin produsul dintre masă 
şi accelerafia fafă de grupul sistemelor inerfiale,
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consistă în faptul că experienfa arată că forfa 
astfel definită depinde numai de pozifiile relative 
şi de  vitesele relative ale maselor şi sarcinilor 
electrice ale celorlalte corpuri şi ale punctului 
material considerat, nu şi de accelerafiile fafă de  
sistemul inerfial la care se raportează mişcarea 
(v. Condifiunilor, principiul ~  inifiale). Sin. Legea  
fundamentală a Dinam icei. V . şi sub Forfă.

î. Mişcările scoarfei Pământului [/jBHJKeHHH  
3eM H0H KOpbl; mouvements de l'écorce ter
restre; Erdkrustebew egungen; earth's crust mo
tions; földkéreg m ozgásai]: Mişcările părfii supe
rioare a scoarfei Pământului, datorite faptului că 
aceasta nu a ajuns într’o stare de echilibru stabil. Ele 
sunt fenomene geologice cari, în cele mai multe 
cazuri, nu pot fi observate direct, deoarece se  
produc lent; se d educ numai după efectele pro
duse în scoarţa Pământului. în unele cazuri (cu
trem urele de pământ), mişcările sunt violente, şi 
efectele lor sunt observate direct.

M işcările scoarfei pot fi îm părfiteîn trei categorii:
Mişcări epirogenice: Mişcări lente, verticale, 

d e  ridicare sau de coborîre, ale scoarfei Pămân
tului, cari se produc pe suprafefe întinse. Efec
tele acestor mişcări se pot observa mai uşor la 
coastele mărilor. în cazul ridicării continentului, 
m area se retrage şi plajele se transformă astfel 
în terase, cari pot fi situate la mai multe nive
luri deasupra mării. Retragerea mării se numeşte 
regresiune. Când continentul se afundă, se pro
du ce o transgresiune, adică o invazie a mării 
peste continent.

Mişcări orogenice: Mişcări cari rezultă din îm
pingerile în direcfie tangenţială, cari se exercită 
asupra sedim entelor din geosinclinale, d islocân- 
d u -le  din poziţia lor inifial orizontală, şi cutân- 
d u -le . Astfel se produc sistem ele de munfi. Miş
cările orogenice sé produc în decurs de perioade  
geologice.

Mişcări seism ice: Mişcări brusce ale scoarfei 
Pământului, mai mult sau mai pufin intense, cari 
pot fi înregistrate de aparate seism ice şi, uneori, 
sunt simifite de om.

2 . Miscelă [M H ciţe ju ia , H acbim eH H o e p a c T -  
B o p n io m e e  BeiiţeCTBO ; solvent sature, miscella; 
M iscela; safurated solvent, m iscella; m iszcslla]. 
Ind. alim.: Am estec de uleiu şi solvent rezultat 
prin trecerea unui solvent peste un material o la a - 
ginos, supus extragerii. Solventul întrebuinfat în 
majoritatea cazurilor este benzina de extracfie. 
Concentraţia în uleiu a miscelei depinde de pro
cedeul de extracfie, de numărul aparatelor legate 
în serie, supuse epuizării, de  confinutul în sub
stanfă grasă, de gradul de măcinare al materia
lului, etc. în procedeul de extracfie sam iconiinuu, 
concentrafia în uleiu este de 10  ■ 20°/o; în pro
cedeul continuu, ajunge la 4 0 % . Solventul saturat 
se purifică, prin filtrare, de particulele solide  
antrenate. Separarea uleiului din miscelă preîn - 
călzită se face în distilatoare, prin încălzire în 
vid, la o temperatură superioară punctului da  
fierbere al solventului. Ultimele resturi de solvent 
se îndepărtează prin injectarea de vapori. Sol

ventul recuperat în condensatoare este introdus 
din nou în circuitul extracfiei.

3. măsurător de ~  [H3M epHTeJib m h c -  
iţeJlJIbl; mesureur de miscalla; M iscellam esser; 
miscella measurer; m iszceila-m érő]: Dispozitiv care 
serveşte la măsurarea exactă a cantităfii de mis
celă care iesa, respectiv a cantităţii de  benzină  
introduse în fiecare extractor, şi la determ inarea  
momentului în care a trecut printr'un aparat ex
tractor cantitatea prescrisă de solvent. Măsură
torul e com pus dintr'un rezervor de formă cilin
drică, de capacitate aproximativ egală cu a unui 
aparat de extracţie. Este legat la partea supe
rioară cu conducta colectoare de miscelă şi cu 
coloana de deflegm are, iar la partea inferioară, 
cu rezervorul de  miscelă (de circuit). Lateral, pe 
verticală, vasul are 4 - *-5 ţevi de prea-plin. Ţevile  
de prea-plin, cari au canale de închidere, pot 
fi controlate printr'un ochiu de observaţia.

4. Miscibil [noAAaiom H H eH  CM em aHHK); m is- 
cible; m ischbar; m iscible; keverhető]: Calitatea  
unor substanţe sau materiale de a prezenta m is- 
cibilitate (v.), putând forma amestecuri om ogene.

5 . Mîscibilifaffe [CM eniHBaeM OCTb; miscibilité; 
M ischbarkeit; m iscibility; kevarőképesség]. Fiz.: 
Proprietatea a două sau a mai multor substanfe de  
a da un am estec om ogen, de obiceiu un am estec 
om ogen la scară m oleculară. G a ze le  sunt com 
plet m iscibile, pe când miscibilitatea în stare 
lichidă sau solidă poate fi totală sau parţială, 
sau substanţele pot fi, practic, complet nem isci- 
bile. în cazul miscibilităţii parţiale, substanţele 
sa separă în două faze, fiecare fază fiind alcă
tuită dintr'o soluţie a uneia dintre substanţe în cea
laltă. Concentraţia acestor soluţii depinde de tem
peratură, şi com poziţiile lor tind una spre cea
laltă când temperatura variază, fazele devenind  
identice şi substanfele fiind complet m iscibila la 
o anumită temperatură, numită temperatură cri
tică d e  disolvare (v. Disolvare, temperatură cri
tică de ~ ) .  —  C ând se distilă un am estec lichid  
de substanfe parfiai miscibile, se obfine un disti
lat de com poziţie constantă, cât timp există în 
lichid cele două faze, după care distilă com po
nentul rămas.

C ând se distilă un am estec de substanţe to
tal m iscibile, dacă vaporii substanţei A  se d i-  
solvă uşor în B,  şi vaporii lui B  în A ,  există un 
anumit am estec de A  şi B  care are o tensiune  
da vapori mai mică decât a oricărui alt am estec, 
şi, în cursul distilării, distilă cei doi com ponenţi 
până ce în lichid rămâne acest am astec, care 
distilă apoi la temperatură constantă. Dacă vaporii 
fiecăreia dintre cela două substanţe sunt greu 
solubili în cealaltă substanţă, există un am estec 
cu o tensiune de vapori maximă, şi acesta distilă 
întâi, rămânând în lichid componentul în exces. 
Dacă vaporii componentului A  se disolvă uşor 
în B,  şi vaporii lui B  sa disolvă greu în A ,  şi 
dacă tensiunea de vapori a lui A  este mai mare 
decât cea a lui B,  se obţine, în cursul, distilării, 
întâi componentul A  pur, şi apoi amestecuri da



concentrafie crescândă în B.  Printr'un număr destul 
de mare de dislilări, cei doi componenţi pot fi, 
astfel, com plet saparaţi.

î. Miscibilifafe, lacună d e  ~  [npoőeji CM e- 
IIIHBaGMOCTH; lacune de miscrbilité; M ischbar- 

. keitslücke; rriscibility fault; keverőképasadési hé
zag], Chim. f iz .:  Intervalul de concentraţii în 
care nu e posibilă formarea de cristale mixte 
între doi sau între mai mulţi componenţi.

2. Misenif [mhcöhht; misénita; Misenit; m i- 
senita; miszenit]. Mineral.: 6 K H S 0 4,K 2S 0 4. Sulfat 
de potasiu natural, cristalizat în sistemul monoclinic.

s. Mispichel [MHcnHKejib, ap ce H O ira p u T ; m i- 
spikel, arsénopyrite; Arsankies, M ispickel; m ispi- 
ekei, arsanopyrite; arszénpirif]. Mineral.: TeAsS. 
Sulfoarseniură de fier cristalizată în sistamul rom bic, 
în cristale bipiram idala, în agregate radiale sau 
în mase com pacte, de coloare argintia-cenuşie  
deschisă, cu g^. sp. 5 , 6 " - 6 ,2 şi duritatea 5 ,5 . 
Este de origina pneumatolitică sau hidrotermală.

4< Mississipian [mhcchcheckhh npyc; m issis- 
sip ien; Mississipien; M ississipian; m isziszipián]. 
G e o /.: Etaj situat la partea inferioară a Carboni
ferului, în Am erica de Nord. Este format din de
pozite de facies marin (alternanţe de calcare şi 
şisturi argiloase), fără intercalaţii de cărbuni.

5. Missurian [M u ccyp uaH C K H H  n p y c ; missou
rién; M issourién; Missourian; miszurián], Geol . : 
Etaj situat la partea superioară a Carboniferului, 
în Am erica de Nord. Este echivalentul etajului 
Uralian din Europa de Est.

6. Misfral [MHCTpaJIb; mistral; Mistral; mistral; 
mistral]. V . sub Vânt, tipuri de

7 . Mistrie [JionaTK a KaM eHirţHKa; truelle; M au- 
rerkelle ; trowel; köm üves-kanál]. Cs.: Unealtă a 
zidarului, folosită 
pentru punerea în 
lucrare a mortaru
lui la lucrările de  
zidărie şi de ten- 
cuire. Se com pune  
dintr'o placă sub
fire de oţel, d e  
forme diferite (tri
unghiulară, trape
zoidală, rom bică,

, \ t. T ip u ri d e  m is trii,etc.), care are ti-
x a t, la u n ii din capete, un mâner (v. fig.).

8. Mistrie ascuţită V . Inimioară.
9. Mişună [3yŐHOH KaHaJI; cornet dentaire; 

Kunde, Kennung, Marke; mark; ja!]. Zoot.:  Par
tea superioară a cornetului (canalului) dentar 
extern, dela incizivii cabalinelor, în formă de  
scobitură, şi care e umplută cu o substanţă nea
gră. Pe măsură ca incizivii sa tocesc, canalul 
dentar sa strâmtează, şi deci mişuna sa va m ic
şora, ajungând să dispară, la vârsta de 8 ani, de 
pe maxilarul inferior, şi la 12  ani, de pe cel 
superior. Conslitue un semn important pentru de
terminarea vârstei cabalinelor. Mişuna adevărată 
se deosebeşte de cea falsă (aplicată cu fierul 
roşu sau s'redelită şi înnegrită cu nitrát de argint), 
prin conturul de smalţ.

io. Mifel [őyKBa cpe^HHx p,a3MepoB; corps  
quatorze; Mittel, Englisch; gros-texte; közép].. 
Arfe gr.:  Corp de litere de 14  puncte tipografice.

u. Mifilicultură [KyjibTHBHpoBaHHe mh#hh; 
elevage de moules; M usdielnzucht; mussel b r e e d -  
ing; kagylótenyészet]. Pisc.: Creşterea midiilor.

1*2. Miflac: Stâlpul care sprijine grinda, la mijloc.. 
(Termen minier, Valea Jiului).

is. Kifnehnrer. V . Platou de antrenare.
14. Mitra. Paleonf.: G e n  de gasteropode, care 

cuprinde spacii întâlnite din Terţiar pană astăzi. 
Prezintă spira alungită, deschiderea orală strâmtă, 
terminată cu un canal sifonai scurt şi larg; b u za  
internă ara mai multe creste.

îs. Mitralie [CHapn/ţ; mitraille; Kartatsche; case  
shot, canister shot, grapeshot; kartács], Tehn. mii.: 
Proiectil alcătuit dintr'un sac de pânză, dintr'o  
cutie de tablă de fier sau chiar dintr'un proiectil 
obişnuit, plin cu bucăţi şi cu gloanţe de fier şi 
de plum b, şi care sa sparge la ieşirea din gura de  
foc, care aruncă astfel o ploaie de proiectile mărunte.

16. Mitralieră [n y jieM é T ; mitrailleuse; M a sc h i- 
nengaw ehr; m achine gun; gépfegyver]: Armă 
automată de calibru mic, ca al puştii, transporta
bilă. în timpul tragerii, se realizează automat închi
derea şi deschiderea culasei, introducerea cartu
şului, tragerea propriu zisă şi revenirea în baterie.. 
Automatizarea sa efectuează folosind, fie energia  
de recul a ţevii, fie un împrumut de gaze de 
explozie făcut printr'o deschidere în ţeavă, cari 
acţionează asupra unui piston confinut în cilindrul 
de gaz, şi care lucrează asupra mecanism elor de  
culasă şi de alim entare.

Mitralierele de infanterie sunt montate pe un 
afet, având adesea forma de trepied. Mitralie
rele de avion sunt montate pe un afet fix.

17. Mitroacă [c H a cT b  #jih pa3rpy3KH pbiőo- 
JIOBHOH JIOAKH; guindal; Kahnwînde; net hoist;. 
sajkadob]. Pisc.: Piesă auxiliară a dubei, pe care se 
deapănă codulele năvodului, la tragerea acestuia.

îs. Mitscherlich, procedeul ~  [cnocoő M h t ~  
HepJlHxa; p ro cé ce  M.; M. Verfahren; M. process; 
M. eljárás]. Ind. cel.:  Procedeu pentru obfinerea  
celulozei din lemn, cu ajutorul leşiei bisulfitice. 
Lemnul se fierbe prin încălzire indirectă cu abur,, 
timp de 24-•• 30 ore, la 1 1 5  - - - 1 3 0 °  şi 3 - - - 4  at 
presiune.

ig. Mifscherlichit [M H TH epjiH XH T; m itscherli- 
chite; Mitscherlichit; mifscherlichite; m itscherlichit]. 
Mineral.: K 2( C u C L ) , 2 H sO . Clorură de cupru şi 
de potasiu naturală, cristalizată în sistemul tetra- 
gonal, cu gr. sp. 2,42.

2o. Mixte [cpocninecH npoMemyTOHHbie n p c- 
jţyK Tb i; procuits mixtes; Zw ischenprodukte; inter
m ediate products; középterm ék]. Mine:  Produse 
constituite din mai multe minerale concrescenţe  
cari, pentru a îi separate, reclamă fărâmarea lor. —  
De obiceiu se înţeleg prin mixte, sau produse  
interm ediare în operaţiile de preparare mecanică,, 
şi produsele inferioare cari conţin în cantităţi maf 
mari atât materiale utile, cât şi steril, fără ca ele  
să fie neapărat concrescenţe, şi cari se pot se
para printr’o nouă operaţiune de concentrare.

991
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1. Mixtură asfaltică [a c ^ a jib T O B a a  CM ecb; 
m ixiura asphallique; asphaltische Mischung; asphal- 
i ic  mixture; aszfaltkeverék]. Cs.: Material format 
dintr'un am estec de materiale minerale, granu- 
iare, şi bitum asfaltic, folosit la confecţionarea  
betoanelor asfaltice, a unor îm brăcăm inte rutiere, 
a straturilor izolante, efc.

2 . ~  minerală [M H HepaJibHan CM ecb; mixture 
m inérale; M ineralm ischung, M ineralm asse; mineral 
mixing material; ásványkevarék]. Cs.: Am estec 
de materiale minerale inerte, cu o anumită grânu- 
lom etrie, folosit la confecţionarea mortarelor, a 
betoanelor, a unor îm brăcăm inte rutiere, a unor 
produsa aglom erate, efc.

s. Mizzonit [M H30HHT; mizzonite; Mizzonit; 
mizzonite; mizzonit]. Mineral.: Mineral din grupul 
scapoliţilor, alcătuit dintr'un am estec c e  2 0 -■ • 5 0 %  
marialit (N a4A l3 Si90_,4CI) şi 8 0 * - -5 0 %  mejonit 
(C a  t Alg Sid0 24 C 0 3).

4. MKSA, sistem ~  [CHCTeM a M . K . C .  A . ;  
systém e M. K. S. A .; M. K. S. A. System; M. K. S. A . 
system ; M. K. S. A. rendszer]. Ms.:  Sistem de uni
tăţi de măsură, bazat pe metru, kilogram, se
cundă şi amper ca unităţi de măsură fundamen

ta la . V. sub Sisteme de unităţi,
5 . Mlăciu [u e p ; fléau; Dreschflegel; threshing 

a ii; cséphadaró]: Sin. îm blăcii (v.).
6. Mlădifă [BeTBh; brindille; Fruchtrute; fruit 

sp u r; gyüm ölcság]. Bot. :  Ramură roditoare de  
pom  fructifer, subţire şi lungă de 1 0 - - - 3 0  cm , 
având majoritatea mugurilor laterali, vegetativi, 
iar mugurele terminal şi unul sau câţiva dintre 
mugurii laterali superiori, floriferi.

7. Mlajă [HBOBbie BeTBH r j i h  iuieTeHHh 
KOp3HH; osier blanc; Korbw eide; white willow; 
fehér fűzfa]: Salix viminalis L. Arbore cu înălţi
m ea până la 8 m, care creşte pe prundişuri şi 
prin zăvoaie. Ramurile sale sunt întrebuinţate, pe  
scară întinsa, la împletituri de coşuri şi ca ma
terial de  legat (în special pentru viţa d e v ie ) .  
E cultivat adesea în răchitării. Florile sale sunt 
m elifere.

s. Mlaştină [ÖOJIOTO; m arécage; Mórást, Sumpf; 
marsh, bog, swamp; mocsár, láp.]: Depresiune  
naturală de teren, pe care stagnează apa. în zo
ne muntoase şi în regiunile nordice favorizează  
formarea turbăriilor; în regiunile mai calde favo
rizează formarea unor soluri foarte bogate în 
materii organice, stingherind sau făcând imposi
bila desvoltarea unei vegetaţii folositoare.

o. Mlaştină barometrică. V. sub Forme iso- 
b arice.

io- Mlaştinilor, m etode d e  am enajare a ~  
[MeTOAbi n o  M ejiHOpaiţHH ő o j io t ;  m éthodes d 'a - 
mélioration des marécages; M eliorationsmethoden 
der Moore; marsh melioration methods; m ocsár- 
javitási m ódszerek]. Hidr. a.: Modul cum sunt 
am enajate terenurile mlăştinoase, pentru a putea 
f| cultivate.

Principalele metode de ameliorare a mlaştinilor 
sunt următoarele:

u . M etoda acoperirii [c n o co ö  cn jio n iH o ro  n o - 
KpblTHH; m éthode de recouvrem ent; D eckver- 
fahren; cvoering method; befödési m ódszer]: Me
todă de am enajare a mlaştinilor de depresiune, 
care consistă în acoperirea terenului mlaştinii cu 
un strat de sol destinat să formeze un suport 
pentru culturi şi să le apere de îngheţ.

12 . M etoda amestecării [MeTOA CM euieHHH; 
m éthode de mélange; M ischverfahren; mixing 
method; keverési m ódszer]: M etodă de amena
jare a mlaştinilor de depresiune, la care terenul 
mlăştinos esfe acoperit, după desecare, cu un 
strat de pământ vegetal, gros de 4 - - - 1 0  cm, şi 
care se am estecă cu solul mlaştinii prin lucrări 
de cultură.

13. M etoda desecHrii com binate cu ardere [M e-
t o a  y c y n iK H  KOM óHHHpoBam ibm  c  ropenneivi; 
m éthode de desséchem ent com biné avec l'in- 
cendie des tourbiéres; Brandkulfurverfahren; peat 
bog fire culture method; kombinált kiszáritási 
és égetési m ó dszer]: Metodă d e  am enajare
a mlaştinilor superioare, care consistă în drena- 
rea apei de pe terenul mlăştinos, prin şanfuri 
adânci de 30**- 40 cm, şi în arderea vegetafiei, 
primăvara, după uscarea terenului. Aceste ope
rafiuni se repetă mai mulfi ani consecutivi. Sin. 
Metoda germană.

14. M eto da desecării com binate cu exploatare
[MeTOA ycyniKHKOM Ő HHHpO BaHHblH C 3KCnJIOa- 
TaiţH eH ; m éthode de desséchem ent com biné  
avec exploitation; Fehnkultur, Verfehnungsverfah- 
ren; drainage peat culfure m ethod; kombinált 
kiszáritási és kitermelési m ódszer]: M etodă de
am enajare a mlaştinilor, care consistă în execu
tarea, în terenul mlăştinos, a unei refele de ca
nale de desecare principale şi secundare, navi
gabile, cari să co lecteze apele, permifând exploa
tarea turbei de pe locurile uscate. După extra
gerea turbei, se nivelează terenul şi se amena
jează un strat de sol amestecat cu îngrăşământ 
gros de cca 10  cm.

îs. M etoda germană [HGMeiţKHH MeTO/ţ; m é
thode allem ande; deutsche Hochmoorverfahren; 
Germ an methodf német m ódszer]: Sin. M etoda  
desecării com binate cu ardere (v.).

ie. Mn Chim.:  Sim bol literal peniru elementul 
Mangan.

17 Mo Chim .: Simbol literal pentru elementul 
M olibden.

îs. Mo. G e o t.: Nume dat, în clasificarea gra- 
nulometrică (după regula cifrei doi) a materia
lelor păm ântoase, sortului format din granule cu  
dim ensiunile cuprinse între 0,02 mm şi 0,2 mm. 
Este un nisip fin, numit şi făină de nisip. (Ter
menul mo se pronunfă „mu").

19. Moaieu. Mş.:  Sin. Butuc (v.).
2 0 . Moară [M eJlbHHiţa; broyeur; Mühle; mill; 

m alom]. Tehn.: 1. Maşină de lucru, care m ărun- 
feşte materiale relativ dure (minereuri, cărbuni, 
produsa chim ice, cereale, etc.), fie în principal prin 
percusiune şi, în mică măsură, şi prin frecare, fie 
numai prin apăsare şi frecare. Mărunfirea se face în
tre două elem ente constitutive ale morii, a căror d u -
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ritafe trebue să fie mult mai mare decât cea a 
m aterialelor de mărunţii, şi cari frebue să aibă
o rezistenţă mare la uzură. —  2. Instalaţia care  
cuprinde moara în sensul de sub 1.

î. Moară de  apă [BO/ţHHaa MejibHHiţa; m ou- 
iin â eau; W asserm ühle; water mill; vízim alom ], 
ind. făr.: Instalaţie rustică sau sistematică, folosind 
căderea apei pentru producerea energiei necesare  
antrenării ei. Serveşte la măcinatul cerealelor, al 
porum bului, etc., sau tn scopuri industriale locale.

Moara de apă este com pusă, în general, din 
următoarele părţi exterioare: casa, stăvilarul morii, 
scocurile şi roata morii şi din următoarele părţi 
interioare: pietrele ( î ) ,  podul morii (2), stratul pe 
care stă podul (3), scara (4) ,  poliţa prâsnelului (5),

prâsnelul^sau prâstelnicul (6) ,  roata cu măsele (7), 
bab ele  sau stâlpii, cari ţin podul morii şi cari 
alcătuesc Lursoaica morii (8), coşul (9).

M o a ră  d e  vân f.

2. ~  d e  vânt [BeTpflHan MejibHHiţa; moulin 
a vént; W indm ühle; wind mill; szélm alom ]: Insta
laţie rustică sau sistematică, antrenată prin energia

vântului şi servind la măcinatul cerealelor, sau 
pentru utilizări industriale locale.

Moara de vânt este com pusă, în general, din 
următoarele părţi: aripile ( 1), colurile sau săge
ţile (2), chingile sau drevele aripilor (3), grin- 
deiul (4), roata cu măsele (5), prâsnelul, crân
gul, fenerul, fanarul, vălugul sau vălogul (6), cleş
tele de oprit moara (7), frânghia, p iedeca de  
strâns moara „în cleşte", lanţul d e  strâns sau 
lanful câscâciurilor (8), fusul de fier sau fierul 
prâsnelului (9), coşul (10),  teica (11),  fruntarul 
sau stratul pietrelor ( Í  2), piscoaia, chiscoaia sau 
vrana (13),  perefii morii (14),  acoperişul (15 ) ,  
cerdacul, pridvorul sau tinda (16 ), scara (17), 
talpa (18),  baba (19 ) , proţapul, cârm a, pârghia 
sau drugul morii (20).

3. Moară [MeJibHHiţa; meule; M ühle; mill; ma
lom]. Prep. min., Ind. chim. sp.:  Maşină de lu
cru folosită pentru fărâmarea fină a cărbunilor (mă
cinarea lor), a minereurilor, a mineralelor indus
triale, şi a unor produse ale industriei chim ice. 
După construcfia lor, se deosebesc: mori cu tobă, 
mori cu ciocane, mori pendulare, mori cu tăvă
lugi (mori chiliene), mori cu discuri, mori co loi
dale, etc. Dintre acestea, cele mai importante şi 
mai răspândite sunt morile cu tobă, în special 
cele în cari m ăcinarea se face cu bile.

4. Moară chiliana [ftPOŐHJibHan M ejibHH iţa; 
broyeur â m eules; Kollergang; edge runner; koller- 
járat]: Moară formată dintr'o cuvă metalică în 
care se mişcă doi tăvălugi verticali, fixaţi pe un 
ax orizontaF. Acesta este acţionat prin interme
diul unui ax vertical care permite tăvălugilor să se 
rotească în jurul axei lor, descriind în acelaşi 
ţimp şi o m işcare circulară în jurul axului verti-

M o a ră  c h i l ia n a .

Í )  a n g re n a j; 2 ) tă v ă lu g i ; 3) c u v ă .

cal. Astfel, materialul alimentat pe la fundul cu
vei este prins şi fărâmat de tăvălugi, în m işca
rea lor (v. fig.). La alte construcţii, axul tăvălu
gilor e fix şi cuva se roteşte. Aceste mori, foarte 
mult folosite în trecut în industria minieră, se fo
losesc azi mai mult în industria chim ică. Sin. Kol
lergang, Moară cu tăvălugi.
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i. Moară cu ciocane [MOJiOTKOBan MejibHH- 
Iţa; meule a marteaux; Ham mermühle; hammer 
mill; kalapácsm alom ]: Moară formată dintr'un ax 
orizontal pe care sunt fixate unul până la cinci 
rânduri de tije de ofel, fixe sau cu capete ar
ticulate (ciocane), cari se învârtesc într'o carcasă

2

M o ară cu  c io c a n e .
1) a lim e n ta re ; 2) c io c a n e ; 3) s ită .

metalică cilindrică, cu partea inferioară formată 
dintr'un grătar sau dintr'un ciur. Moara se ali
mentează p e la partea superioară; materialul este 
prins între carcasa metalică şi ciocanele morii, 
unde e fărâmat, particutele fine fiind eliminate prin 
ochiurile grătarului sau ale ciurului (v. fig.)* 
Aceste mori sunt folosite pe scară întinsă pentru 
m ăcinarea materialelor de duritate mică (sare, 
cărbuni, humă, etc.), şi în industria alimentară.

2 . Moară cu discuri [£HCKOBaH MejibHHiţa; 
m eule â disques; Scheibenm ühle; disk mill; tárcsás 
malom ]: Moară în care m ăcinarea S2  face între 
două discuri metalice verticale, dintre cari unul e fix.

s. Moară pendulară [m aHTHHKOBan M ejibHH - 
U,a; m eule â pendule; Pendelm ühle; pendulum  
mill; ingahengeres malom]: Moară formată din 
unul până la patru cilindri orizontali, fixafi pe tije  
cari pot oscila într'un 
plan vertical, în jurul 
unor articulafii. Aceste  
articulafii sunt-fixate  
pe un dispozitiv care  
are o m işcare circu
lară orizontală, dată 
de un arbore motor.
Datorită rotirii acestui 
dispozitiv, tijele cilin 
drilor sunt supuse for
fei centrifuge, care  
face ca cilindrii fixafi 
la capetele lor infe
rioare să lovească pe
retele circular al unei 
cuve, în care se intro
duce materialul ce tre- M o ară p e n d u la ră ,

bue măcinat (v .f ig .) . V a lim e n ta re ; 2) cu va  m o rii; 3) in e l 

A ceste mori, folosite de uzură; 4) c o rp u r i  c â r i p e n d u -  

în trecut pe scară în - lează; 5) sif§-
finsă la măcinarea minereurilor, au fost înlocuite  
aproape pretutindeni prin mori cu bile.

4. Moară cu tobă [öapaűaHHan MejibHHiţa; 
m eule â tambour; Trommelmühle; drum mill; d o b - 
m alom]: Moară formată dintr'o tobă metalică ori

zontală, de diferite forme, în care materialul sb 
fărâmă cu ajutorul bilelor, al barelor sau al altor

M o a ră  cu  to b ă , în  c i r c u it  cu  un c îa s o r .

Í )  a l im e n ta re ; 2 ) m o a ră ; 3) e v a c u a re ; 4) c la s o r ; 5) în to a rc e 

re a  re fu z u lu i în  m o a ră .

corpuri cari au o densitate mai mare decât a ma
terialului care este supus măcinării (mori cu bile, 
mori cu bare sau cu vergele, mori cu silex, etc.).—

După forma tobei, se deosebesc: mori cilin -

____3 ____ ___b c

O
M o ri cu  to b ă .

drice (v. fig. a) mori tubulare (v. fig. b) şi mori 
conice sau cilindroconice (v. fig. c).

5. ~  cilindrică [iţHJiHHApoBan M ejibHH iţa; 
m eule cylindrique; W alzenstuhl; cylinder mill; 
hengeres malom]: Moară cu tobă, a cărei lun
gime este aproximativ egală cu diametrul. Eva
cuarea materialului se face prin prea-plin  sau prin 
cam ere de evacuare. Măcinarea se face cu bile, 
cu bare, cu pietre de silex. Aceste mori macină, 
în general, material mare, şi sunt folosite în pre
pararea m ecanică a minereurilor şi a mineralelor. 
Sin. Moară cilindrică scurtă.

6. ~  co nică [KOHHqecKan MejibHHiţa; m eule 
conique; konische M iihle; co n ic m ill; kupos m a-

M o eră  c o n ic a .

1) a lim e n ta re ; 2)  to b ă ; 3)  e v a c u a re ; 4)  a n g re n a j.

lom ]: Moară cu bile, al cărei corp are o formă 
conică, sau cilindroconică. M ăcinare se efectu-
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ează um ed, iar evacuarea se face pe ia ca 
pătul cu diametrul mai mic al morii. Datorită 
diametrilor diferiţi pe cari se mişcă, b ilele  
ce le  mai mari se grupează în partea cilin
drică a morii, unde ajung în contact cu m ate
rialul grosolan supus măcinării (v. fig.). Pe mă
sură ce  materialul este fărâmat şi transportat de  
apă către capătul de evacuare, el este supus 
acfiunii bilelor de diametru din ce  în ce mai mic, 
cari, având o vitesă periferică mai m ică, lucrea
ză mai mult prin apăsara şi frecare decât prin 
percusie. Datorită acestui fapt, m ăcinarea se face  
mai rafional decât în morile cilindrice, produsul 
rezultat confinând un procent mai m ic d e  mâluri, 
şi consumul specific de energie fiind mai mic. 
Aceste mori prezintă însă desavantajul d e  a re
clam a căptuşeli d e  forme diferite, corespunzătoare  
diam etrilor variabili ai mantalei conice.

î.  M oară tubulară [ T p y ö n a T a f l  M e j i b H H i ţ a ;  

m eule tubulaire; Rohrmühle; tube mill; csöves ma
lom]: Moară cu tobă, cu lungimea de 2 ■ • • 6 ori mai

Unele mori tubulare, numite com pound, au 
toba împărfită prin perefi perforafi sau prin grătare, 
în două până la patru cam ere; în fiecare din 
ele se macină materialul provenit din cam era  
precedentă (v. fig.).

Morile tubulare sunt specifice instalaţiilor de  
cianurare, şi în special fabricilor de cim ent, cari 
reclam ă pulverizarea foarte fină a materialului. —  

După modul în care se face evacuarea din morile  
cu tobă se d eoseb esc: mori cu evacuare prin prea
plin (v.fig.a), mori cu evacuare prin cam eră de ev a cu -

b

S is te m e  d e  e v a c u a re  la m o ri cu  to b ă .

are (v. fig. b) şi mori cu evacuare periferică (v. fig. c).

2 . ~  cu cam eră d e  evacuare [M ejibH Hiţa C 
9B aK yaiţH 0 H H 0 0  KaM epoft; m eule a cham bre  
d'évacuation; M ühle mit Entleerungskamm er;

■ - w m w rwvm
M o a ră  co m p o u n d .

í )  a lim e n ta re ; 2) c o m p a rt im e n te  d e  m ă c in a re ; 3) s ite  d e s p ă r f ito a re ; 4 ) e v a c u a re .

mare decât diametrul ei, folosită în special pen
tru m ăcinarea foarte fină a materialelor. Construc
tiv, se aseamănă foarte mult cu m orile cilindrice  
scurte. Eliminarea materialului se face, ca şi la 
aceste mori, prin prea-plin sau prin cam ere de

M o a ră  tu b u la ră .

evacuare. M ăcinarea se face cu bile de otel sau 
cu bare şi, în cazuri speciale, cu pietre de silex. 
Câ n d  se folosesc pentru măcinare bile sau bare, 
căptuşirea lor se face cu plăci fixate de manta 
prin buloane (v. fig.). Alim entarea acestor mori 
se face, în general, cu material fin, fiind folosite 
adesea pentru măcinarea din nou a materialului 
mai mare, rezultat din m ăcinarea în morile cilin
drice scurte sau în şteampuri.

evacuation cham ber mill; kiüritőkamrás malom ]: 
Moară cilindrică, echipată cu un perete vertical 
perforat, situat la wo di
stanfă oarecare d e  ca
pătul d e  ieşire; prin pe
rete, materialul măcinât 
poate ieşi din moară. în
căperea dintre acest pe
rete şi capacul de ieşire  
al morii este comparti
mentată, prin nervuri ra
diale, în mai multe ca
mere, cari se umplu suc
cesiv cu materialul mă
cinat. Tn timpul rotirii 
morii, cam erele ajung  
pe rând în pozifia de  
sus, măcinişul cade, şi este dirijat spre fusul găurit 
al morii. Aceste mori prezintă avantajul de a 
evita o supram ăcinare şi sunt folosite, în  special, 
pentru m ăcinarea minereurilor cari confin m inerale  
de densitate mare (m inereurile aurifere), şi cari nu 
pot fi evacuate cu uşurinfă prin prea-plin (v. fig.).

3 . ~  cu evacuare periferică [ M e J l b H H i ţ a  c  
n e p e c j p e p i i q e c K H M  9 B a K y n p o B a H H e M ; m eule a 
évacuation pénphérique; M ühle mit Peripherient- 
feerung; periphery evacuation mill; kerületi k i-

C a m e ră  d e  e v a c u a re  a un e i 

m o ri c u  ca m e ră  d e  e v a c u a re .
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üritésü malom]; Moară cilindrică scurtă, în care 
evacuarea materialului nu se face central, ca la 
morile descrise mai sus, ci pe toată periferia 
mantalei. Mantaua interioară a morii e constituită 
din plăci de blindaj, pe cari se macină materialul 
sub acfiunea bilelor, şi cari lasă între ele spafii 
prin cari se poate elimina materialul măcinat. La 
o distanfă oarecare de această manta se găseşte, 
în exteriorul ei, o a două manta, formată din 
tablă perforată, dublată, la o distanfă m ică, de  
o a treia manta, alcătuită din împletitură de  
sârmă, cu ochiurile de mărimea care se urmă
reşte să fie realizată. Mantaua de tablă perforată 
are rolul de  a proteja împletitura de sârmă şi de a 
refine elem entele mai mari, cari ar deteriora sita.

Materialul d e  dim ensiuni mai mari decât ochiu
rile sitei exterioare ca d e  înapoi în moară, tre
când prin şpafiile libere dintre plăcile de blindaj. 
Materialul măcinat la dimensiuni inferioare o chiu - 
rilor sitei iese pe la partea inferioară a acesteia. 
Alim entarea cu material se face central, prin unul 
din capacele  morii.

M ăcinarea se face cu apă, sau uscat. în primul 
caz, morile au în exteriorul sitei, la partea su
perioară, un sistem de stropire pentru desfunda
rea ochiurilor; când şe lucrează uscat, desfun
darea ochiurilor se face prin aspirafia prafului, 
moara fiind închisă, în acest caz, într'o cutie de  
lemn sau de tablă, pentru a îm p iedeca răspân
direa prafului care se formează.

A ceste mori prezintă avantajul de a realiza un 
material cu un procent m ic de produse supra- 
m ăcinate, dar şi desavantajul de a lucra cu de
bite mai mici decât morile cu evacuare centrală 
d e acelaşi volum . Se folosesc mult în industria 
m aterialelor d e  construcfie şi în industria chim ică.

î. M oară cu evacuare prin prea-plin  [M eJib- 
HHIţa CO CŐpOCHbIM 9BaKyHpoBâHH6M ; meule 
â évacuation par trop-plein; M ühle mit CJberlaufent- 
leerung; overflowing évacuation mill; tulömléses 
kiüritésű m alom ]: Moară cu tobă, la care evacuarea  
se face printr'un prea-plin  situat central, în ca
pacul morii care e opus capacului prin care se 
face alim entarea. După m odul în care se face  
alim entarea, se d e oseb esc mori cu alimentare (şi 
evacuare) continuă, cari sunt cel mai des folo
site, şi mori cu alimentare (şi evacuare) discon
tinuă. —

După forma şi natura corpurilor de măcinat, 
se d e o se b e sc urm ătoarele mori cu tobă:

2 . ~  cu bare [M ejibH H iţa c  őpycbH M H ; 
b royeur â barres; Stabrohrm ühle; rod mill; rúd- 
csőves m alom ]: Moară tubulară, în care fărâ
m area se face cu vergele sau cu bare de sec
fiun e  rotundă.

Fărâm area se face prin rostogolirea barelor 
dela o înălfim e mai mică decât aceea dela cere 
ca d  b ile le  în morile cu bile (v.). Prin aceasta se 
realizează o fărâm are mai uniformă şi cu un pro
cent mai m ic d e  pulbere fină.

în  general, aceste mori sunt alimentate cu ma
terial mai fin decât morile cu bile ( 1 0 /  • *25 mm 0 ) .  
Materialul măcinat se elimină de obiceiu prin

prea-plin, mai rar prin dispozitive cu cam eră de  
evacuare. Sin. M oară cu vergele.

s. ~  cu b ile  [m a p o B a n  M eJibHHiţa; broyeur 
â boulets, m eule â boulets, meule a billes; K ugel- 
mühle; ball mill;. golyós malom]: Moară cu 
tobă, căptuşită în  interior cu plăci sau cu bare  
de uzură, şi închisă la cele  două capete cu câte  
un capac. Minereul este introdus în moară prin 
orificiul central al unuia din capace. în interiorul 
morii se găsesc bile cari, în timpul rotafiei morii 
în jurul axei sale, se ridică până la o anumită 
înălfim e, dela care cad, sdrobind minereul.

Indiferent d e  forma morii, de  dim ensiunile  
elem entelor d e  fărâmare şi de modul în care  
se face alimentarea şi evacuarea materialului, 
condifiunea unei bune funcfionări a morilor este 
dată de relaţia: n-^N ,  în care n e turafia morii 
(rot/min) şi N  e  turaţia critică a morii, adică  
tucafia ia care bilele  nu se mai desprind de pe  
mantaua morii, fiind menfinute solidare cu aceasta, 
din cauza forţei centrifuge, furafie care se ca l- 

42,3
culează din formula N = —~ .  unde D  e d iam e- 

V jD
trul morii, în metri.

în general, turafia morii se . a lege între 55  şi 
6 5 %  din turafia critică.

La vitese periferice m ici, b ilele se ridică până 
la o înălfim e m ică, de unde ca d ! rostogolindu-se. 
M inereul prins între bile este fărâmat, în acest

T ra ie c to r ia  b i le lo r  în tr 'o  m o a ră  c u  b ile  la tu ra fie  c o r e c t ă  a 

m o r ii (A )  ş i  la  tu ra fie  p re a  m ic ă  a m o r ii  (8 ).

caz, mai mult prin apăsare şi frecare. La vitese pe
riferice mai mari, b ilele  se ridică Ia o înălfim e mai 
mare, d e  unde ca d , sdrobind minereul prin p e r- 
cusie. în acesffel sepotfărâm a minereuri de  dim en
siuni mai mari. în  general, capacitatea d e  pre
lucrare a morilor creşte cu creşterea turafiei, 
fiind maximă pentru o turafie egală cu 6 6 %  din 
turafia critică; în schim b, randamentul morii scade  
cu creşterea turafiei, fiind maxim pentru o turafie 
de cca 5 0 %  din turafia critică. Finefa materialu
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lui măcinat depinde de mai mulfi factori: turafia 
morii, diametrul şi lungimea morii, dimensiunea 
şi duritatea elementelor supuse fărâmării, încărcă
tura de bile a morii, etc. în general, încărcătura 
de bile se calculează din formula G = k d 2l, în 
care G  e greutatea bilelor, în tone, d e diame
trul morii, în metri, l e lungimea morii, în metri, 
iar k e un coeficient egal cu 1 • • • 1,3.

De obiceiu, încărcătura ocupă 3 0 ’ ••50% din 
volumul morii, măcinarea fiind cu atât mai fină, 
cu cât încărcătura este mai mare.

Se folosesc bile de diametru mai mare 
(80••■120 mm), când se macină minereuri mai 
dure şi de dimensiuni mai mari, şi bile de di
mensiuni mai mici (40■••80 mm), pentru mine
reuri mai mărunte. —, Bilele sunt fabricate din ofel 
forjat (din ofel cu crom sau cu mangan). Uzura 
lor depinde de duritatea materialului din care 
sunt fabricate, de duritatea minereului care tre
bue fărâmat şi de vitesa unghiulară de regim 
a morii. în general, uzura bilelor variază între 
700 şi 1000 .g/t minereu, putând atinge, în multe 
cazuri, 3000 g/t.

Blindajul morilor este format din plăci sau din 
bare cari formează, în inferiorul morii, o supra
fafă ondulată care măreşte efectul măcinării. Ca 
şi b ile le , blindajul morii *este făcut din ofel dur, 
uzura lui fiind de ordinul a 150•••250 g/t de 
material fărâmat.

în m orile cu bile se macină de obiceiu cu 
apă, materialul rezultat părăsind moara sub formă 
de noroiu gros, numit turbureală, măciniş sau pulpă.

Materialul măcinat nefiind omogen, ci format 
şi din elemente insuficient măcinate, morile cu 
bile lucrează în serie cu un aparat de clasare, 
în general în circuit închis, materialul de granu- 
lafie prea mare fiind introdus iar în moară, spre 
a fi măcinat din nou.

Când măcinarea se face uscat, morile cu bile 
sunt cuplate cu aparate şi cu instalafii de des- 
prăfuire, cari au rolul clasoarelor mecanice dela 
măcinarea umedă.

î .  Moară cu silex [MejibHHiţa c KpcMHeBOH 
npOKJia#KOH; meule â silex; Flintmühle; flint 
mill; szilexmalom]: Moară cu tobă, căptuşită cu 
bolovani de silex, şi în care măcinarea se face 
cu pietre de acelaşi material.

2. ~  cu verge le . V . Moară cu bare. —
în industria chimică se mai folosesc următoa

rele tipuri de mori:
3. Moara centrifugă [ijeHTpoőem HaH Mejih- 

HHiţa; meule centrifuge; Zentrifugalmühle; centri
fugal crusher, centrifugal mill; centrifugális malom]: 
Moară de mărunfit fin, caracterizată prin faptul 
că suprafafa măcinătoare mobilă apasă şi freacă 
granulele de măcinat, contra suprafefei măcină
toare fixe , datorită forfei centrifuge produse prin 
învârtirea repede a unor pendule, având în par
tea de jos mici rofi măcinătoare sau bile mari, 
cari sunt învârtite de un cerc compartimentat.

4. ~  co lo id ală  [KOJTJIOHflaJIbHaH M eJibHHiţa;
meule coloidale; Kolloidalmühle; colloidal mill; 
koloidális malom]: Moară pentru mărunfire până

la dimensiuni coloidale. Măcinarea se face frecând 
cu apăsare sau lovind, între suprafefe cari se rotesc 
foarte repede, lichidul care confine în suspensie 
materialul de mărunfit. La vitesele folosite, lichi
dul acfionează la lovire ca o suprafafă de mă
cinat tare, neelastică.

5. ~  cu inel şi cilindri [iţHJlHHflpo-KOJlbiţe- 
Ban MeJlbHHiţa; meule a anneaux et cylindres; 
Ringwalzenmühle; ring roller mill; gyűrűs és hen
geres malom]: Moară de măcinat fin, formată 
dintr'o carcasă înăuntrul căreia se găseşte un 
cilindru cu gol interior (ine l), cu axă orizontală, 
sprijinit în interior de alfi trei cilindri unul dintre 
cilindri este învârtit dela o transmisiune exterioară, 
şi inelul comunică mişcarea celorlalfi cilindri; ma
terialul introdus înăuntrul morii este măcinat între 
inel şi cilindri.

6. ~  cu pietre [jKepHOBan MejibHHiţa; meule 
a galets; Mahlgang; mill with millstones; kőjárat]: 
Moară de măcinat fin, asemănătoare cu moara 
cu discuri, formată din două pietre orizontale, 
una fixă şi cealaltă învârtitoare. Materialul este 
adus central între pietre şi, după măcinare, este 
evacuat pe la periferie. Pietrele sunt ferecate, adică 
pe suprafafa de contacta pietrelor sunt tăiate şanfuri 
cari servesc pentru alimentarea continuă a pietre
lor pe toată suprafafa (evitarea lipsei sau a aglo
merării de material într'un punct oarecare), mă
cinarea progresivă, şi ventilarea pietrelor.

7. ~  de amalgamare [MejibHHiţa AJifl aMajib- 
raMHpOBaHHfl; meule pour amalgamation; Amal- 
gamierungsmühle; amalgamation mill; foncsorozó 
malom]: Moară cu bile, moara pendulară sau 
moară chiliană, folosită pentru amalgamarea, în 
general, a minereurilor aurifere bogate. C e le  mai 
frecvente sunt morile de amalgamare cu bile , cari 
sunt alimentate intermitent cu minereu. în aceste 
mori, amalgamarea se face odată cu măcinarea 
minereului. în acest scop, moara se umple cu o 
cantitate de minereu şi apă, adăugindu-se bilele 
şi mercurul necesar.

s. ~  de tocat butuci [npoÖHJiKa a j ih  ApeBe- 
CHHbi; meule hacheuse; Hackmühle; hack mill; 
daráló malom]. Ind. cel.: Moară folosită, în fabri
cile de celuloză, penfru a aduce lemnul la dimen
siunile potrivite pentru fierberea cu leşie bisulfi- 
tică. Este formată, în principal, dintr'o serie de 
cufite mobile, montate pe o roată, cari taie lem
nul, prinzându-l între ele şi între o a doua serie 
de cufite, fixe.

a. ~  Jordán [MejibHiHiţa H io p fíaH a ; meule 
de J . ; J. Mühle; J. m ill; J. malom]. Ind. hârf.: 
Moară compusă din două trunchiuri de con (a) 
şi (b ), intrând unul într'altul. Suprafefeie trunchiu- 
rilor de con, situate 
fafă în fafă au cute 
metalice (c ). Trunchiul 
de con interior (b) 
e rotitor; materialul 
introdus în (d ) este MoarS Jordan.
prins între cutele fixe
şi cele mobile (c ), e supus măcinării complemen
tare, şi apoi este evacuat în (e ). Moara este fo
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losită Ia rafinarea materialului provenit dela ho- 
lendru.

î. M oară vibratoare [BHÓpau.HOHHaa M e jib - 
HH iţa; m eule vibratoire; Schwingmühle, Vibratom - 
M ühle; swing mill; rezgő m alom]: M oară cu bile  
pentru m ăcinare fină, formată dintr'un cilindru ori
zontal suspendat d e  două arcuri, cu axul cuplat ex
centric fată de arborele unui motor electric, de  
antrenare, astfel încât fiecare punct al morii şi al 
conţinutului ei descrie, de câteva mii d e  ori pe  
minut, un cerc cu raza de câţiva milimetri. Ma
terialul introdus în  moară este măcinat prin fre
carea provocată de vibraţii. M ăcinarea fină este 
mai econom ică decât cea făcută cu morile  
obişnuite cu bile. M ăcinând um ed, se ajunge  
până la dim ensiunea de 1 \i a produsului măcinat. 
Se fabrică numai penfru capacităţi mici (maximum  
250  litri). Sin. Moară vibratorie.

2 . Moară d e  ram bleu [pyA H H H H an M ejibHBiţa; 
cham bre d'éboulem ent; Bergem ühle; excavation  
for the filling-up material; bányam alom ]. Mine:
1 . Instalaţie în care se mărunţeşte şi se prepară  
materialul steril care serveşte pentru rambleu. De  
obiceiu, moara de rambleu se com pune din ciururi 
d e  clasare prealabilă, concasoare, mori cu cilindri 
şi ciururi pentru clasarea materialului preparat.—
2. Excavaţie subterană din care se extrage, prin 
lucrări cu sau fără explozivi, rambleul necesar 
abatajelor. Morile se fac, de obiceiu, în minele  
m etalifere, în porţiunile cu roce eruptive desa
gregate, ca să nu fie necesară armarea.

3. Moaraj [H aBe/ţeHH e M ya p a; m oirage; W ă s- 
sern; watering; habosítás]. Arte gr.:  Efectul optic, 
datorit formării de imagini structurate geom etric, 
când se suprapun două tipare de clişee cu reţele  
de puncte sau linii, astfel încât să form ezé între 
ele un unghiu oarecare. Aspectul imaginilor va
riază după orientarea relativă a celor două sis
tem e de reţele.

4. Moază [nepeKJiaAHHa; moise; Bandbalken, 
Zange; b race, tie; fogókapocs]. Cs.:  Element de  
construcţie folosit la solidarizarea mai multor piese  
situate în acelaşi plan (de ex. piloţii unei palee  
sau ai unei culee, piesele unei grinzi cu ză
brele, e tc .)( pentru a îm piedeca deplasarea la
terală a lor. Este format din două grinzi sau blăni 
de lem n, aşezate de o parte şi de alta a piese
lor d e  solidarizat, şi strânse între ele prin şuru
buri cu piuliţă. Uneori, îm binarea dintre m oază  
şi p iesele solidarizate se face cu crestături, pentru 
a se mări rigiditatea construcţiei. Sin. Cleşte.

5. Moază [py/ţHHqHaH paMa; moise; Ramen, 
Einstrich; shaft set; fesziték]. Mine:  Fiecare din 
ram ele m etalice sau de lemn prinse în armatura 
puţului, la distanfa de 2 * * - 3  m una de alta, pe 
cari se fixează barele de ghidaj, şi cari suportă 
podurile din com partim entele scărilor.

e. Mobilă [M eőejib; m euble; M öbel; piece of 
furniture; butor]. Arh.:  1. Fiecare din piesele d e 
p lasabile  pe po dea, folosite întrfo încăpere a unei 
locuinţe sau a unui birou, ca pat, masă, scaun, 
etajeră, etc. —  2. M obilier (v.).

7. Mobilier [M eőejib; m obilier; M öbel; furni- 
ture; bútorzat]. Arh.:  Totalitatea m obilelor dintr'o 
locuinţă sau dintr'un birou.

8. Mobilitatea unui ion [noABHHiHOCTb HOHa; 
m obilité d'un ion; Bew eglichkeit eines Ions; m o - 
bility of a ion; egy ion m ozgékonysága]: Câtul 
dintre vitesa pe care câmpul electric o imprimă 
unui ion şi intensitatea acestui câm p.

9. Mocăneşti: Soiu de vişine româneşti, carac
terizat^ prin faptul că, la cules, bracteea rămâne  
ataşată Ia codifa fructului. Are fructul m ijlociu, 
rotund, roşu-bordeaux. M iezul, roşu închis, cu  
zeam a colorată şi cu gust acru, e puţin astrin
gent. Se coc în săptăm âna a şasea a sezonului 
de cireşe.

10. Mochetă [m epcTH H oft M eőejibH biö n jiio iii;  
moquette; M oket, M okette; moquette; m oket]. 
Ind. text.: Jesătură cu bătătură de in sau de câ
nepă şi cu urzeala de lână, pluşată, folosită pentru 
m obile şi pentru covoare.

11. Mocirlă [rJiH H 0 -H aB 0 3H an  j k t o ;  bouilli; 
Brühe, Erdbrei; manuring mixture; talajpép]* Agr. : 
Pastă subţire obţinută din apă, pământ galben  
şi baligă de cornute în  părţi aproape egale, în 
care se înm oaie rădăcinile plantelor, înainte de  
plantare.

12 . Mocirlire [oŐM aHHBaHue KopHeft; prali- 
nage; Tauchen im Erdbrei; steeping in manuring 
mixture; talajp ép be merítés]. Agr. :  înm uierea în 
mocirlă á rădăcinii, uneori şi a coroanei, unei 
plante, înainte de am balarea şi expedierea ei, şi 
mai ales înainte de plantare.

îs. Mocşandă. Topog.:  Movilă mică ce se face  
în jurul unui pom sau al unui par, spre a indica  
hotarul a două proprietăţi sau a două comune. 
(Banat).

i4. Mod [3H aHeHH e nepeMeHHOH; m od; M od; 
m ode; m od]. C/c. pr.:  Valoarea unei variabile  
care se întâlneşte cu frecvenţa maximă într'o 
repartiţie (distribuţie). Dacă sunt mai multe re
giuni cu frecventă maximă, repartiţia se numeşte 
plurim odală. Sin. Dominantă.

îs. Modderit [M O ^ e p H T ; m odderite; M o d d e - 
rit; m odderite; m odderit]. Mineral.: Co  As. A rse- 
niură de cobalt, naturală.

ie. Model [o 6pa3eu ;; m odele; M odell; m odel; 
m odell]. Tehn.:  O biect destinat să fie reprodus  
prin imitaţie.

i7. Model [M O^eJib; m odele; M odell, Muster; 
model, pattern; m odell]. Artă, Arh. :  1 . Persoană 
care po zează în atelierul unui pictor sau al unui 
sculptor, sau înaintea elevilor unei şcoale d e  
arte frumoase, penfru executarea unei opere ar
tistice. —  2. Lucrare de sculptură executată din 
ceară, din plastilină sau din lut, cu ajutorul d e 
getelor şi al m odelatorului, şi care este apoi mu
lată în ipsos, pentru a servi la executarea lucrării 
în piatră, în marmură sau în bronz. — 3. Ma
chetă (v.).
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i. Model [<|)opMa; m odele; M odell; m odel; 
minta]. Metl . :  Formă de lemn sau de metal, cu 
ajutorul căreia, prin imprimare într'un material 
plastic (nisip, argilă, etc.), se poate reproduce  
forma exterioară a unei 
p ie ss care urmează să 
fie obfinută prin turnare 
(v. fig.)* —  Dacă piesa  
prezintă goluri, se folo
sesc miezuri pentru re
producerea formei inte
rioare a piesei.

Dim ensiunile m ode
lului sunt mai mari de
cât dim ensiunile piesei 
de turnat, fiindcă meta
lul se retrage la ră
cire şi fiindcă dim en
siunile  piesei turnate se 
reduc prin uzinare. Re
tragerea (v.) depinde  
de natura metalului şi 
de forma piesei. Pentru 
uşurinfă, modeliştii se 
servesc de etaloane de  

lungime în

F o im a re  în  cu t ii  cu  m o d e l d e  

tu rn ă to r ie .

A )  p o z if ia  d e  f o r mar e  a c u t ie i  

in fe r io a re ; B)  a ş e z a re a  c u t ie i  

su p e rio a re  p e s te  c e a  in fe r io a ră , 

răstu rn ată ; I )  m o d e l; 2 ) cu t ia  

in fe r io a ră ; 3) c u t ia  s u p e rio a ră ;

4) a m e s te c  d e  fo rm a re .

A m e n a ja re a  te ş itu r ii  Ia m o d e le  
d e  turn at.

A)  fo rm a t e o r e t ic ă  d in  d e s e n ;

B)  fo r ma  m o d e lu lu i c u  ie ş itu ră ;  
a) d im e n s iu n e a  n o rm a lă ; b )te ş i-  
tură (e x a g e ra tă  p e n tru  e x e m p l i

f ic a re ) ; n ) a m e s te c  d e  fo rm a re .

care e inclusă şi retragerea me
talului respectiv. Supradim ensionările pentru uzi
nare depind de calitatea suprafeţelor, care se in
dică în desene prin simboluri pentru desene.

M odelele se construesc cum urm ează: din 
lemn de brad, pentru m odele cari servesc odată; 
din lemn de măr, de păr, prun, frasin, anin, pentru 
m o dele  mai com plicate şi de  durată mai lungă; 
din gips; din metale cari au retragere mică la 
răcire (plum b, cositor, antim oniu), sau din alumi-, 
niu, bronz, fontă. M odelul de lemn se confecţio
n e ază  din scânduri de lemn bine uscate, dispuse  
în straturi şi lipite la presă cu fibrele încrucişate, 
după care se vopseşte cu lac, pentru a-l apăra 
contra um ezelii. Felul lacului variază cu natura me
talului de turnat şi cu modul cum trebue să ră
mână suprafafa respectivă: brută sau prelucrată. —  
M odelele de gips se fac pentru forme cari trebue 
să reziste la 2 - - - B  turnări, sau pen'ru m odele  
mici, de  accesorii. —  Pentru m odelele metalice, 
se  confecţionează mai întâi un model de lemn, 
după care se toarnă modelul de metal, finându-se  
seam ă, la confecfionarea m odelului de lemn, atât 
de retragerea modelului de m etal, cât şi de aceea  
a piesei finale de turnat.

Un m odel trebue să poată fi scos uşor din formă, 
fără a se smulge părfi din amprentă. Pentru aceasta 
se studiază suprafeţele m odelului, acesta co n- 
fecfionându-se din mai m ulte bucăfi, dacă nu poate 
fi extras alifel din nisip. Suprafefeie de separare  
ale acestor părfi com ponente, numite suprafefe 
de secfionare, trebue studiate cu atenfiune, pre- 
văzându -se  părfi teşite, cari să prezinte forme 
co nice cu deschizătura în sensul scoaterii m ode
lului din formă, pentru a evita avarierea acesteia  
(v. fig.). M odelele pentru formarea cu miezuri 
trebue să aibă mărci pentru susfinerea acestora. 
Părfile com ponente ale m odelelor dem ontabile

(din mai multe bucăfi) trebue să aibă cepuri de  
lemn, sau de metal, pentru îm binare. M ode
lele au întărituri m eta-  ̂
lice, în locurile în cari 
anumite suprafefe sla
be ar fi ameninfate  
(prin baterea formei 
pentru îndesarea pă
mântului), ca şi plăci 
de dislocare, cari să 
permită dislocarea prin 
batere.

2 . Model a ero dina
m ic. V . sub M achetă.

s. Model d e  turnă
torie. V. M odel.

4. Model electric d e  zăcăm ânt [3 JieK T p H q e - 
c k h h  MO^ejib M e cT o p o }K £e H H "; maquette é le c
trique d'un gisem ent; elektrisches Lagerstatten- 
m odell; electrical pool m odel; lelőhely-m inta]. 
Expl. pefr.:  M odel la scară redusă al unui ză
cământ, com pus dintr'un corp conductor (m etalic, 
electrolit, fire) de rezistivitate, respectiv rezis
tenfă potrivită, care serveşte pentru ca, din 
măsurarea potenfialului electric în diferitele lui 
puncte, să se deducă presiunea în punctele co
respunzătoare ale zăcământului. Folosirea m ode
lului electric se bazează pe faptul că legile scur
gerii cu frecare a fluidelor printr'un zăcăm ânt se 
exprimă, în funcfiune de presiune, prin aceleaşi 
ecuafii ca şi legile curentului electric printr'un corp 
cu rezistivitate, în funcfiune de potenfialul elec
tric (tensiunea electrică).

în adevăr, dacă p sunţ presiunile în diferitele 
puncte din zăcăm ânt, ele dau asupra unităţii de  
volum de zăcăm ânt o forfă / ,  a cărei expresiune e  

} — — grad p,

iar masa de fluid care trece în unitatea de timp 
prin unitatea de arie perpendiculară pe vitesă  
sau, mai precis, densitatea q a curentului de fluid 
este

k -  k
q — pv  =  P — /  — p -  grad p, '

M* M*

dacă ii e viscozitatea fluidului şi k  un coeficient 
de permeabilitate a zăcământului pentru fluid, 
iar p e densitatea fludiului. în aceste condifiuni, 
ecuafia de continuitate a mişcării fluidului se 
exprimă sub forma:

(a)

De altă parte, dacă u sunt valorile potenfia
lului electric în diferitele puncte ale corpului de  
conductivitate a din modelul electric, adică dacă

E  = — grad u

este intensitatea corespunzătoare a câm pului e le c
tric, şi

G  — qE — —g grad u 

e densitatea corespunzătoare a curentului e le c -



1 0 0 0

ric, ecuaţia de continuitate a curentului electric  
se exprimă sub forma

(b) ^  =  d i v G = — div (a grad u),

unde p e densitatea de sarcină electrică ad e vă
rată. Ecuafia (b) reproduce ecuafia (a) referitoare 
la scurgerea de fluid în zăcăm ânt, dacă conduc
tivitatea a are, în punctele corespunzătoare, va

loarea o =  pŢ-, dacă sarcinile au densitatea egală  
r*

cu densitatea fluidului şi dacă potenţialul electric 
are valoarea presiunii din zăcământ.

M odelul electric al unui strat subfire şi de gro
simea variabilă h poate fi aproximat printr'o r z -  
fea plană, compusă din fire cu ochiuri în formă 
de mici pătrate, în care firele realizează laturile 
pătratelor şi au conducfanfele G  egale cu co nduc- 
tanfele prismelor pătrate de înălfim e h şi de  laturi 
A/ ale bazei, pe cari le înlocuesc, şi presupuse  
parcurse de curent în direcţia unei laturi A/, adică

^  hM kh 
G  =  o—- =  — .

â /  Ji.
Măsurând diferenfele de potenfial dintre no

durile refelei, se obfine o aproximsfie a diferen
telor d e  potenţial dintre punctele corespunză
toare ale m odelului presupus realizat cu un *con- 
ductor masiv (m etalic sau electrolitic).

Dacă se realizează deci, în m odel, condifiuniie  
la limită corespunzătoare zăcăm ântului, şi se prac
tică în el sonde conductoare corespunzătoare  
sondelor puse sau de pus în zăcăm ânt, se deduce  
din potenfialul electric măsurat, presiunea din punc
tele respective ale zăcăm ântului.

C u  ajutorul m odelului de zăcământ, prin inte
grarea ecuaţiilor menţionate, între limite cores
punzătoare limitelor topografice ale zăcăm ântului, 
se pot rezolva problem e ca: determ inarea, într'un 
moment dat, a curbelor de egală presiune redusă şi, 
prin construcfia fam iliei de curbe ortogonale aces
tora, direcfia de scurgere, avansarea în timp şi 
în spafiu a apelor marginale sau a gazelor de  
g as-cap , determ inarea variafiei în timp a debitelor 
fiecăreia dintre sonde (cunoscându-se şi confra- 
presiunea creată la falpa fiecăreia dintre sonde  
prin condijiunile de exploatare impuse) şi se 
poate rezolva, din punct de vedere econom ic, 
problem a gabaritului optim de sonde.

Reprezentarea pe m odele de zăcăm ânt electrice  
consistă în măsurarea valorilor instantanee ale

M o d e l d e  ză că m â n t (s c h e m a  c’e  a n sa m b lu  a In s ta la f ie i) .
>A) ş i  B) p u n c te  în tre  c a r i  t re c e  iso b a ra  a c ă re i  p o z if ie  e  
că u ta tă ; a) ş i b) p o te n fio m e tru  d e  in te rp o la re  lin e a ră  a p o te n -  
f ia le lo r  e le c t r i c e ;  /) ş i  2) c ir c u itu l  d e  a lim e n ta re  e le c t r ic ă  a 
r e f e le i  d e  re z is te n fă ; P)  p o te n fio m e tru  d e  c o m p e n sa f ie ; G )  g a l

v a n o m e tru ; C )  co n tu r  d e  a lim e n ta re .

M o d e l d e  ză că m â n t : b a ie  e le c t r o l it ic ? . .  

C) c o n tu r  d e  a lim e n ta re ; E c ) e le c t r o d - c o n — 

tur; E s )  e le c t ro d -s o n d ă ; S )  so n d ă .

tensiunilor în diferitele puncte corespunzătoare  
sondelor reale sau ipotetice, ale unui m o del 
la scară redu
să, c o n s t itu it  
din baia e le c
trolitică sau 
din r e f e a u a  
de rezistenfe  
d e  valori pro
porţionale cu

—r r ă l e lem en- 
pkh
tului resp ectiv  
din zăcăm ânt 
(v. fig-), în ipo
teza studiului 
sistemelor in
com presibile.

Dacă siste
m ele sunt co m 
presibile, m o
delul electric  
trebue să cu 
prindă, între  
nodurile refe
lei şi un punct 
comun, consi
derat ca punct d e  potenfial nul, condensatoare  
electrice de capacităfi C  egale cu produsul înăl
ţimii h a stratului prin coeficientul de elasti
citate aparentă a stratului (v. fig.):

c=h pa
(capacitatea are în Electromagnetism rolul elasti
cităţii din M ecanică).

Figura de mai jos reprezintă schem a dispozi
tivului automat d e  conectare şi măsură, în cazul; 
m odelelor cari au şi capacităfi, pentru studiul, 
curgerii nesfationare.

M o d e l d e  ză că m â n t : re fe a  e le c t r ic ă  p e n 

tru re p re z e n ta re a  p ro b le m e lo r  d e  re c  i n? 

e la s t ic .

V ) v o ltm e tru ; R)  re z is te n fă ; /) în tre ru p to r ..

M o d e l e le c t r ic  d e  z ă c ă m â n t (s c h e m a  de p r in c ip iu  a d is p o 

z it iv u lu i d e  stu d iu  al p r o b le m e lo r  d e  c u rg e re  n e s ta b iliz a tă ) ..  

C j  c o n d e n sa to a re ; D ) d is p o z it iv  d e  u n ifo rm iza re  a p o te n fia lu lu i  

la s fâ rş itu l m ă su ră r ii; d j)  d is c  d e  în c ă rc a re ; dg) d is c  d e  c o n 

tac t cu  re fe a u a , al in s tru m e n tu lu i d e  m ă su ră ; R)  r e d u c to r  de  

v ite s ă ; M ) m o to r; Ri )  • • • R5)  re z is te n fe .

î. Model înjumătăfit [n o Jiy ^ o p M a ; m odele  
en deux piéces; Formbălffe; two halves m odela  
félminfa]. Metl .:  M odel pentru turnătorie, format din 
două bucăţi, pentru a putea fi scos din formă cu  
uşurin{ă, fără a deteriora amprenta.

2 . Model o p tic [onTH H ecK oe H3o6paHceHHer 
m odele optique; image en relief, image sfé ré o - 
scopique; Raum bild; space im age, stereoscopic pic
ture, stereoscopic view ; optikai modell]. Fofgrm
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Imagine în spafiu, obfinută cu ajutorul stereo- 
scopului sau al unui aparat de restitufie, care  
reprezintă obiectul înregistrat în două fotograme 
conjugate. Sin. Imagine plastică, M odel stereo
scopic.

î.  Model redus d e  avion [yMeHbiiieHHafl 
aBHO-MOA^Jib; m odele réduit d'avion; reduzier- 
tes M odellflugzeug; airplane reduced m odel; re
dukált repülőgép-m odell]. Av.:  M achetă, în mi
niatură, a unui avion, asem ănătoare cu originalul, 
folosită pentru experienţe în sborul liber (cu elice  
şi motor în miniatură, sau mişcat de fire elastice  
de cauciuc), sau în scop distractiv, —  spre deo
sebire de m acheta de încercare la tunel, care 
trebue să fie, ca formă şi construcfie, geom etric 
asem enea cu originalul.

2 . Model stereoscopic [c T e p e o c K o n H ^ e c K o e  
H 300paJKeH H e; m odele stéréoscopique; Raum - 
m odell; stereoscopic im age; stereoszkopiai mo
dell]. V . M odel optic.

s. Model, placă cu V. Formare cu placă cu 
m odel.

4. Modelaj. V . M odelare.
5. Modelare [Jienna; m odelage; M odellieren; 

m odelling; m odellálás]. Artă: Executarea, în ceară, 
în plastilină, sau în lut, a m odelului unei lucrări 
d e  sculptură, cu ajutorul degetelor şi al m ode
latorului. Sin. M odelaj.

e. Modelare [M O /ţejm pcBaH H e; m odelage; 
M odellieren; m odelling; mintázás]. Mefl . :  O pera
ţiunea d e  a confecfiona m odele, penfru a fi folosite 
la formare, în turnătorie.

7 . Modelărie. V. Atelier de m odele.
s. Modelator [aojioto cK y jib iiT o pa ; é b au - 

choir; Bossierholz, M odellierstab; sculpturing ch i- 
sel; m odellálófa]. Arfă: Unealtă de metal, c'e 
lem n, de os sau de fildeş, folosită de sculptori 
pentru m odelarea lucrărilor de sculptură.

9 . Modele, constanta lui C a u ch y , de V. C a u 
chy, constanta lui

10. Modelisf [MO^eJlHCT; m odeleur; M odell- 
tischler; pattern maker, m odeller; mintázó]: Lu- 
crător-tâmptar, care construeşte m o dele  penfru 
turnătorie. Sin. M odelor, M odelier.

11. Modelisfului, metrul V . Metrul m o d e- 
listului.

12. Modelor. V. M odel ist.
13. Modenatură [xapaKTepHCTHKa M O^ejiH ; 

m odénature; Simswerk; mouldings; párkányzat]. 
Arh. :  Proporţia şi gălbui (v.) mulurilor unei cor
nişe. Constitue un element* caracteristic fiecărui 
ordin arhitectonic, şi serveşte în  A rheologie pen
tru stabilirea datei construirii unui monument.

14 . Moderator d e  neutroni [M O ^ep aT op n e H - 
TpoHOB; modérateur de neutrons; Neutronm o- 
derator; neutron moderator; neutron-m oderátor]. 
Fiz.: Substanfă care are proprietatea d e  a înce

t in i  neutronii repezi, fără a -i absorbi în propor
ţie apreciabilă. Prima condifiune este cu atât 
mai bine îndeplinită, cu cât atomii materialului 
sunt mai uşori. în pilele atom ice s'au folosit drept 
moderatori apa grea şi grafitul.

15. Moderator d e  vitesă [p e ry jiH T o p  C K o p o - 
cth; m odérateur de vitesse; G esch w in d ig ke itsre g - 
ler; speed governor; sebességszabályozó]. M/ner 
Dispozitiv de siguranfă care reduce automat vi
tesa unei maşini de extracfie, când aceasta a r  
depăşi o anumită valoare, fie în timpul cursei, 
fie la sosirea coliviei la nivelul rampei de des
cărcare. M oderatorul poate reduce sau po ate  
anula com plet cuplul motor; el poate produce o- 
frânare progresivă sau, în caz de pericol, poate  
declanşa frâna de siguranfă. Aparatele de acest 
fel sunt variate, şi diferă după cum acfionează asu
pra unei maşini de  extracfie cu abur sau electrice.

îs. Modernizare [ycoBepuieHCTBOBaHHe; m o - 
dernisation; M odernisierung; modernization; m o
dernizálás^ korszerűsítés}* Ţehn.: 1 . Ansam blul lu
crărilor necesare peniru a m odifica, la nivelul 
tehnicei timpului, circuitul unui proces de fab ri- 
cafie într'o instalafie industrială, prin m odificarea  
sau înlocuirea utilajului, respectiv prin m etode noi 
de lucru. —  2. M odificarea unei instalafii, a uneî 
maşini, a unui aparat, etc., pentru a putea efectua  
operafiuni după procedee de lucru la nivelul teh
nicei timpului (de ex. modificarea unui strung, 
pentru tăierea rapidă).

i7. Modernizare [M OAepHHsaiţHH; m o dernisa- 
tion; M odernisierung, Neubearbeitung; m oderni
zation; m odernizálás]. Drum.: Ansam blul lucrări
lor necesare pentru a face ca un drum să în 
deplinească condifiunile cerute de o şosea mo
dernă, în ce priveşte traseul, suprafaţarea, durata, 
etc. Implică lucrări de  sistematizare a elem ente
lor geom etrice (îm bunătăfirea traseului, a profi
lului transversal tip, etc.), ca şi aplicarea unui 
pavaj sau a unei îm brăcăm inte definitive (per
m anente).

ia. Modîlicafie [BH ^0H3M eHeH He; m odification; 
M odifikation; m o dificafio n; m odifikáció]. Agr. : 
Schim bare exterioară, neereditara, care apare la 
plante, datorită variaf iei mediului şi felului de hrană.

îg. Modificafie alotropă [a ju iO T p o n H H e cK a n  
MO#H(|)HKaiţHfl; modification allotropique; a llo - 
tropische Modifikation; allotropic m odification; a llo - 
iropikus m odifikáció]. Chim.:  Sin. Formă alotropă  
(v. sub Alotropie).

20. Modilion [cTporrajibHatf roJiOBKa; m o d il- 
lon; M odilion, Sparrenkopf; modillion, bracket; 
szarúfej]. Arh.:  Ornam ent în formă de consolă, 
cu profilul fefei inferioare în formă de S, aşe
zat sub o cornişă sau plasat izolat pe fafa unu 
perete, pentru a constitui suportul unui bust sau  
al unui vas. M odilionul este caracteristic ordinu
lui corintic, şi se plasa sub lăcrimar.

21. Módinál. Vops.: Alcool gras, sulfonat, cu  
reacfie alcalină, folosit ca substanfă d e  pătrundere  
d e  egalizat şi de curăfit, cu spumă abundenta  
(N . C .).

22 . Modiola. Paleonf.: G e n  de lam elibranhiatp 
care cuprinde specii cari se întâlnesc din D e -  
vonian până astăzi. Se caracterizează prin forma 
oval-alungită, şi rotunjită şi la partea anterioară  
a valvelor, cari sunt egale, subfiri şi cu ţâţânai 
fără dinţi.
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i. Modul [M O ^yjib; m odule; Modul; modulus; 
m odulus]. Maf.:  1 . Valoarea absolută a unei mă
rimi scalare, adică valoarea scalarului, fără a se 
finea seam ă de semnul algebric. —  2 . Rădăcina  
pătrată ] / x 2 +  y 2 din suma pătratelor părţilor, reală 
şi imaginară a unui număr com plex z = x  +  iy .  în 
reprezentarea grafică a punctului 2  (z) în siste
m ul d e  coordonate x O y  din planul lui Gauss, 
modulul este distanta dintre origine şi punctul 2 .
—  3. Valoarea maximă a scalarilor pe cari un 
vector îi asociază diferitelor orientări într'o mul
tiplicitate metrică (m odulul vectorului sau valoarea  
lui absolută). —  4. Rădăcina pătrată din suma 
pătratelor com ponentelor unui cuaternion.

* 2 . Modul [M O /ţyjlb; groupe abélien additif; 
M odul; additive Abelian group; m odulus]. Maf.: 
G ru p  abelian, în transcriere aditivă. Se spune că 
un inel O  este modul finit peste subinelul de  
elem ente comutative Q, când există în O  un 
număr finit de elem ente au a2 astfel  încât 
oricare alt elem enf a din O  admite reprezen
tarea a — cu în această reprezen
tare fiind unică. Numărul r se  numeşte gradul mo
dulului. Exemplu: Inelul com plet de matrice de 
ordin n peste inelul C  al numerelor reale este 
un modul de grad n2 peste C .

3. Modul [MOAyJib; m odule; M odul; modulus; 
m o dulus-m értékegység]. A rh . : Unitate de mă
sură, aleasă arbitrar, pentru a determ ina propor
ţiile elem entelor de arhitectură ale unui edificiu. 
Tn arhitecturile greco-rom ane, modulul era egal 
cu sem idiam etrul bazei fusului coloanei. Pentru 
stabilirea mai precisă a proporţiilor, modulul este 
divizat în părţi sau în minute, iar acestea, în 
părfi de  minute. Numărul părţilor variază dela un 
ordin arhitectonic la altul (de ex. modulul ordi
nului doric are 1 2 ' părfi, al ordinului ionic, 18 , etc.).

4. Modul. V. Dinţării, modulul
5 . Modul [MOAyJlb; m odule; Modul; modulus; 

m odulus]: Diametrul comparativ al medaiiiFor şi, 
prin extensiune, al monetelor.

6. Modul d e  alumină [MOAyJib rjiH H 03éM a; 
m odule d'alum ine; Aluminatmodul; alumina mo
dulus; tim föld-m odulus]. Ind. cimf.: Raportul dintre 
alumina (A l20 3) şi oxidul de fier dintr'un ciment

A l2 O 3 _
Fe2 0 3

Pentru anumite cimenturi, modulul de alumină 
are valori caracteristice. Cim enturile cu modulul 
d e alumină mic (de ex. cimentul Ferrari, cim eniul 
fero-Portland) se caracterizează prin retragere 
mică. V . şi Cim ent Ferrari, Cim ent pentru baraje, 
Cim ent pentru drumuri.

7. ~  d e  silice  [M Oflyjlb K peM H e3éM a; mo
dule  de silice; Silikam odul; silica modulus; ko va- 
föld-m odulus]: Raportul dintre silicea (S i0 2), şi alu
mina (Al20 ;î) şi trioxidul de fier, conţinute de un 
cim ent SiQ2

A L O 3 f  Fe20 3 
V . şi sub Cim enf Portland superior, Cim ent silico- 
Portland.

8. ~  hidraulic [rHApaBJlHHeCKHH MOflyJlb; 
m odule hydraulique; hydraulischer M odul; hydrau
lic m odulus; hidraulikus modulus]: Raportul, dintre 
oxizii b azici şi oxizii acizi, conţinuţi de un ciment 
Portland:

C a O  +  M gO  

SiO s +  Al20 3 -f  Fe20 3 
M odulul hidraulic are, pentru un anumit fel de  
ciment, o valoare constantă, care trebue verifi
cată, în timpul fabricafiei, prin analiza chim ică a 
materiei prim e. Pentru cimentul Portland, m odu
lul hidraulic nu trebue să fie mai mic decât 1 , 7,  
şi nici mai mare decât 2,4. V . şi sub Cim ent Port
land.

9 . Modul d e  elasticitate [MOAyJit y n p y ro c T H ;  
m odule d'élasticité, coefficient d'élasticité; Elas- 
tizitătsmodul, ElasHzitătszahl; modulus of elasti- 
city, Young's m odulus; rugalmassági modulus]. 
Réz. maf.: Raportul dintre tensiunea normală 
simplă şi lungirea specifică, corespunzătoare, a 
unui material isotrop. Se notează cu E şi se ex
primă de ob iceiu  în kg/crri^. Este reprezentat de  
coeficientul unghiular al dreptei care uneşte ori
ginea curbei tensiune-lungire specifică cu un 
punct curent al ei. Până la limita de proporfio- 
nalitate, curba tensiune-lungire specifică este o 
dreaptă, şi modulul de elasticitate este reprezen
tat şi de tangenta trigonometrică a unghiului 
dintre axa lungirilor specifice şi tangenta la curba 
tensiune-lungire specifică. Deasupra acestei limite, 
tangenta trigonometrică reprezintă un modul dife
renţial, definit prin limita raportului dintre creşte
rea tensiunii normale simple şi creşterea cores
punzătoare a lungirii, când aceasta tinde către 
zero. Sin. Coeficient de elasticitate.

10 . ~  d e  elasticitate transversală [n o n e p e n -  
HbiH MOAyjib yn p yrocTH ; coefficient d'élasticité  
transversale; G leitm odul; transversal modulus of 
elasticity; nyiró rugalmassági m odulus]: Raportul 
dintre tensiunea tangenţială simplă şi lunecarea  
specifică, corespunzătoare, a unui material isotrop. 
Sin. Coeficient de elasticitate transversală.

11. Modul d e  finefa, Cs. V . Fineţă, modul de

12. Modul d e  irigafie [HppHraiţHOHHbiH p a c-  
XOA BOAbl B ce n y H A y ; module d'irrigation; 
W asserverbrauch; modulus of flow; öntözési mo
dulus]. Agr.:  Debitul pe secundă şi pe hectar, care  
se dă în timpul unei irigaţii, pentru a administra
o anumită cantitate de apă. Variază cu sistemul 
de irigaţie, cu natura terenului şi a culturii.

13. Modul d e  rezistenfă [MO/ţyJib co n p o T H B - 
JieHHtf; m odule de résistance; W iderstandsm o- 
ment; strength modulus; keresztm etszeti-m odulus]. 
M ec.:  Raportul dintre momentul de inerţie super
ficial al secţiunii transversale a unui corp încovoiat, 
faţă de axa ei neutră, şi dintre distanţa a dela axă 
până la fibra cea mai depărtată de axă:

w - L
a

Se foloseşte în calculul pieselor solicitate la în
covoiere. Sin. Moment dé rezistenţă.
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1. Modulare [M OAyjiHiţHfî; m odulation; M o - ] 
delung; modulation; m oduláció]. Fiz.: O perafiunea  
de m odificare a anumitor elem ente caracteristice  
ale unei oscilafii continue, pentru ca acestea sa 
varieze, în timp, forma sem nalelor de transmis. 
V. sub M odulaţie.

2 . Modulafie [MOAyjitfii,Hfl; modulation; M o- 
delung, M odulierung; modulation; m oduláció]. 
Fiz., Tehn.:  Provocarea unei variafii în  timp date, 
a am plitudinii, frecvenfei, sau fazéi unei oscilafii 
care era armonică înainte de m odulafie.

O scilafia armonică de modulat se numeşte  
oscilafie purtătoare, şi are o frecvenfă foarte 
înaltă în raport cu vitesa de variafie în timp care  
se aplică, prin m odulafie, unuia din cei trei para
metri ai oscilafiei purtătoare (am plitudinea, fre
cvenţa sau faza). —  Curba care reprezintă mersul 
în timp al parametrului variat în timp se numeşte 
curbă d e  modulafie.

De ob iceiu, modulafia e intenţionată, de joasă 
frecvenfă, şi serveşte pentru a se transmite, cu 
ajutorul oscilafiei de  înaltă frecvenţă, modulate, 
sem nale condiţionate de mersul în timp al curbei 
de modulafie (de ex. sem nale telegrafice sau 
telefonice), — dar ea poate fi şi neintenfionată.

Frecvenfele curbelor de m odulafie a undelor 
electrom agnetice folosite în radiocom unicaţii sunt 
cuprinse în următoarele benzi: 0 ■ • • 1 3  Hz pentru 
telegrafie; 40* 15 0 0 0  Hz pentru transmisiunile
m uzicale de mare fidelitate; 250* 3500 Hz pen
tru radiotelefonie, şi 60■••4 50 0 0 0 0  Hz pentru 
televiziune. —

După parametrul variat în timp, se deoseb esc  
trei tipuri de modulafie:

s. ~  de am plitudine [aM llJIH TyAHaH MO- 
AyjIHiţHH ; modulation d'am plitude; Am plituden- 
m odelung; amplitude modulation; kilengési mo
duláció, am plitudó-m oduláció]: Varierea, după
0 anumită curbă de m odulafie, de joasă fre
cventă, a amplitudinii unei oscilafii purtătoare de  
înaltă frecvenfă (v. fig. 4 ).

Dacă variafia se efectuează sinusoidal şi cu 
frecvenfă *de modulafie / ,  oscilafia modulată a 
unei oscilaţii purtătoare, de frecvenfă f p, are ex
presiunea:
1 — ( l p +  I m sin 2 T*ft) sin 2 rc f pt = I p sin 2 ti f pt

+  y  cos2rw (fp - f )  t - y  cos 2 71 ( fp +  f ) t,

reprezentată în figura B.
O scilafia modulată e deci echivalentă cu suma 

a irei o sc il^ ii: una cu frecvenfă purtătoare fp, 
alta cu frecvenfă f p — f ,  şi o a treia cu frecvenfă 
fp +  f .  C ând curba de modulafie reprezintă osci
laţiile acustice cari se transmit în telefonie, osci
laţia purtătoare e modulată de un spectru de  
frecvenţe cuprins între o frecvenţă minimă f m 
fi una maximă f M , şi oscilaţia modulată cuprinde  

oscilafii cu frecvenţa purtătoare f p, şi cu fre

cvenţele cuprinse în benzile  ( fp  — f M ) (j>  — f m) 
V  +  +  Fiindcă f m e o frecvenfă

joasă, rezultă că, de exem plu, un post de radiodifu
ziune cu frecvenfă purtătoare f p emite practic în

I )  cu rb ă  d e  m o d u la f ie ; 2) o s c i la f ie  p u rtă to a re ; 3) o s c ila f ie  

m o d u la tă ; m m ) m ă rim e  m o d u la to a re ; m p ) m ă rim e  p u rtă to a re ; 

m m p) m ă rim e  m o d u la tă ; f) t im p u l.

-ii liiL

_ T -------

- j —

T i !

'U

M o d u la f ie  a rm o n ic ă  d e  a m p litu d in e .

Í )  cu rb ă  a rm o n ic ă , d e  m o d u la f ie ; 2) o s c ila f ie  a rm o n ic ă , p u r

tă to a re ; 3) o s c ila f ie  m o d u la tă  a rm o n ic ; m m ) m ă rim e  m o d u -  

la fo a re ; m p ) m ă rim e  p u rtă to a re ; m m p ) m ă rim e  m o d u la tă ; 

f) t im p u l.

întreaga bandă (fp — fj^) (/^  +  /m)« as^ e ^ ’ncâi
diferenţa minimă dintre frecvenfele purtătoare 
a două posturi trebue să fie 2 f M .
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i. Modulafie de frecvenfă [qaCTOTHan MOAy- 
J iH iţH fl; modulation de fréquence; Frequenzmo- 
delung; frequency modulation; frekvencia-modulá
ció]: Varierea, după o anumită curbă de modu
laţie, a frecventei unei oscilaţii (în ritmul semnalu
lui de transmis). — Valoarea cu care se variază fre-

Modulafie armonică de frecvenţă.
Í) curbă de modulafie; 2) oscilafie armonică purtătoare; 
3) oscilafie modulată în frecvenfă; mm) mărime modulatoare; 
mp) mărime purtătoare; mmp) mărime modulată; f) timpul.

cvenfa se numeşte deviaţie de frecventă şi este pro
porfională cu amplitudinea semnalului de transmis.

în cazul unei modulafii sinusoidale (v, fig. C), 
expresiunea oscilafiei modulate este:

i = /0 sin (2 n fp t-b m ^ s\n  2 k  f t ) ,  

unde rrif este indicele de modulafie, egal cu 
câtul deviafiei de frecventă (A  /) prin frecvenfa 
de modulafie, şi f  e frecvenfa de modulafie.

Figura de mai sus reprezintă grafic o oscilafie 
modulată armonic în frecvenfă.

Modulaţia în frecvenfă prezintă, în radiocomu- 
nicafii, avantajul că face utilă întreaga energie 
oscilantă radiată, şi că scade considerabil nivelul 
parazifilor atmosferici şi industriali, dar prezintă 
şi desavantajul că nu poate funcţiona complet 
satisfăcător decât pe unde ultrascurte.

2. ~  de fază [(f)a3HaH MOAyJlfliţHH; modu
lation de phase; Phasenmodelung; phase modu
lation; fázis-moduláció]: Varierea, după o anu
mită curbă de modulafie, a fazei unei oscilafii 
(în ritmul semnalului de transmis). — Dacă va  ̂
rierea se face sinusoidal, faza cp are expresiunea 

sin 2 n f t
unde / este frecvenfa semnalului transmis.

Expresiunea oscilafiei modulate devine, în 
acest caz:

i = I0 sin (2 nţpt + sin 2 nft), 

în care: f  e frecvenfa de modulafie şi e 
indicele de modulafie, adică unghiul, în radiani,

cu care e deplasată faza la vârful de modulafie, 
fafă de pozifia ei dacă unda nu ar fi fost mo
dulată.

Deosebirea dintre expresiunea oscilafiei mo
dulate în frecvenfă şi în fază consistă în inter
pretarea indicelui m . La modulafia în fază, 
depinde numai de amplitudinea modulafiei, şi 
este independent de frecvenfa semnalului modu
lator. Modulafia de fază nu este folosită curent.

s. Modulafie ionosferică [HOHOC^epHHecKaH 
MOAyjlHiţHfl; modulation ionosphérique; iono
sphárische Modelung; ionospherical modulation; 
ionoszferikus moduláció]. V. sub Undelor, propa
garea în atmosferă a ~  radioelectrice, Efectul 
Luxemburg.

4. Modulator [MOAyjiflTop; modulateur; Mod- 
ler; modulator; modulátor]. F iz .: Aparat sau dispo
zitiv folosit pentru modularea unei oscilafii de 
amplitudine constantă. După cum oscilafia este 
modulată la recepţie sau la emisiune, se deose
besc modulatoare la recepfie şi modulatoare la 
emisiune.

5. ~  Ia recepfie [npHeMOHHbiH MOAyjiflTop; 
modulateur a la réception; Empfangsmodler; re
ception modulator; fogadó modulátor]: Aparat fo
losit pentru modularea oscilafiilor la recepfie. Se 
deosebesc următoarele tipuri:

6. Eterodina: Oscilator local ale cărui emisiuni 
interferează cu emisiunea primită, producând o 
undă modulată (v. Bătaie). Este folosită curent 
în exploatarea radiotelegrafică.

7. Tikkerul: Aparat (v. fig. D) care modifică 
periodic capacitatea 
circuitului oscilant de 
recepfie, cu o fre
cvenfă muzicală. Se 
folosea înainte de 
aparifia eterodinei. în 
prezent este folosit 
mai mult în labora
toare.

8. Roata muzicală:
Aparat care întrerupe Modulafie prin tikker.
periodic circuitul os- antenă de recepfie; CO ) circuit 
cilant de recepfie. °scilant; 7) tikker; RT) receptor 
Rezultă un curent a telefonic; C) condensatoare elec- 

cărui frecvenfă este friceJ detector,
egală cu diferenţa dintre frecvenţa oscilaţiilor 
primite şi aceea a întreruperilor. Dacă această 
diferenţă dă o frecvenţă muzicală, se aude un 
sunet.

9. Telefonul electrodinamic: Telefon cu două 
înfăşurări, una parcursă de curentul de primit 
/sin  2 n f  t şi susţinând membrana telefonică, şi 
cealaltă parcursă de un curent A  sin 2 i i f ' t ,  dat 
de un oscilator local. Atracţiunea dintre cele 
două înfăşurări este proporţională cu

A I  sin 2 k  f t  sin 2 n f ’ t, 

şi reprezintă un curent modulat.
Ultimele două modulatoare, sunt folosite rar în 

practică, unde nu dau rezultate destul de satis
făcătoare.
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1. Modulator la emisiune [aM H C C H O H H b iH  m o -  
AyjlHTOp; modulateur â l'émission; Sendungsmod- 
ler; emission modulator; adó modulátor]: Aparat 
folosit pentru modularea oscilaţilor la emisiune. 
Se deosebesc următoarele tipuri:

2. Manipulatorul Morse (v .)f folosit curent atât 
în telegrafia cu fir, cât şi în cea fără fir, pentru 
a întrerupe, după codul Morse (v .), curentul con
tinuu (telegrafia cu fir) sau oscilafia de transmis 
(radiotelegrafie).

s. Microfonul: Microfon (v.) ai cărui curenfi 
microfonici, amplificafi cu ajutorul poliodelor, sunt 
suprapuşi peste oscilafiile electrice de înaltă fre
cvenfă, pe cari le modulează. Microfonul e folo
sit curent în radiotelefonie şi în radiofonie.

4. Bobina de modulafie: Bobină cu fier, legată 
în circuitul oscilant al unui post de radioemisiune

joasă spre a nu se depăşi porfiunea rectilinie a 
caracteristicei poliodei.

Modulafie prin aplicarea tensiunii modulatoare în circuitul 
grilei poliodei oscilatoare.

O) poliodă oscilatoare; CM)  circuit microfonic; C O ) circuit 
oscilant.

Figura G reprezintă schema de legături pentru 
modularea de amplitudine prin curentul continuu

6

Schema de legături a unei bobine de modulafie. 
î) polioda finală a amplificatorului din circuitul microfonic; 
2) bobină de modulafie (Pungs); 3) post de emisiune; 4) an

tenă de emisiune.

(v. fig. E), şi a cărei rezistenfă echivalentă scade 
când creşte curentul ei magnetizant, care e dat 
de amplificatorul microfonului (în figură, cu po- 
liode). Aceasta face să varieze curentul din cir
cuitul oscilant al postului. Sin. Bobină Pungs.

5. Celula fotoelectrică (v .): Celulă care emite, 
sub acfiunea. unor unde luminoase incidente, 
curent electric cu amplitudinea proporfională cu 
intensitatea luminoasă incidenţă şi având fre
cvenfă undelor sonore. Celula fotoelectrică e fo
losită curent în televiziune. Variaţiile de lumină 
ale unui cofp, cari dau conturul şi detaliile corpu
lui, sunt explorate punct cu punct, iar curenfii 
electrici cari rezultă sunt amplificafi prin tuburi 
electronice şi suprapuşi peste oscilafiile electrice 
de înaltă frecvenfă, pe cari le modulează.

6. Polioda: Polioda (v.) se foloseşte pentru 
modulafie, în foarte multe legături.

Figura F  reprezintă schema de legături pentru 
modularea de amplitudine prin circuitul de grilă 
al poliodei oscilatoare, prin suprapunerea ten
siunii de modulafie peste tensiunea de reacfiune, 
aplicabilă dacă această tensiune e destul de

Modulafie prin curentul continuu al grilei poliodei 
oscilatoare.

O) poliodă oscilatoare; M)  poliodă modulatoare; C O ) circuit 
oscilant; Cg) condensator de blocare a grilei poliodei osci

latoare; U’g) tensiune modulatoare.

de grilă al poliodei oscilatoare. Condensatorul 
C g dintre catod şi grila poliodei împiedecă des
cărcarea sarcinilor negative ale grilei, ceea ce 
împiedecă sau suprimă oscilafiile poliodei. Le
gând o mică poliodă între catod şi grila osci
latoarei, astfel încât sarcinile grilei acesteia să 
poată trece prin mica poliodă, tensiunea \U 'g, 

aplicată grilei acesteia, modulează amplitudinea 
curentului de oscilafie al poliodei oscilatoare.

Figura H reprezintă schema de legături pen
tru modularea de amplitudine printr'o poliodă

H

Modulafie prin poliodă în serie în circuitul anodic al 
poliodei oscilatoare.

O) poliodă oscilatoare; M) poliodă modulatoare; CM) circuit 
microfonic modulator; C O ) circuit oscilan
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legată în serie în circuitul anodic al poliodei 
oscilatoare. Dacă tensiunea de grilă a lămpii în 
serie se alege astfel, încât intensitatea curentului 
ei anodic să fie egală cu intensitatea curentului 
de lucru de care are nevoie polioda oscilatoare, 
şi dacă se aplică o tensiune grilei poliodei în 
serie, se variază curentul anodic, şi deci se mo
dulează curentul de oscilafie. Legătura prezintă 
desavantajul că polioda în serie provoacă o 
mare cădere de tensiune, şi că bateria de în
călzire a aceleia din poliode al cărei catod nu e 
pus la pământ, se găseşte la înaltă tensiune fafă 
de pământ.

Figura I reprezintă schema de legături pentru 
modulafia de amplitudine printr'o poliodă în

/

Modulafie prin poliodă în paralel cu polioda oscilatoare. 
O) poliodă oscilatoare; M)  poliodă modulatoare; CM) circuit 
microfonic modulator; CO ) circuit oscilant; RJ) reactanfă 
inductivă de joasă frecvenfă; R/). reactanfa inductivă de înaltă 

frecvenfă.

paralel cu polioda oscilatoare, cu o inductanfă 
de joasă frecvenfă în circuitul anodic, pentru a 
menfine constantă suma curenfilor anodici ai ce
lor două poliode. După cum tensiunea grilei po
liodei în paralel e mai înaltă sau mai joasă decât 
valoarea ei normală, aceasta ia un curent anodic 
mai mare sau mai mic decât cel normal, ceea 
ce micşorează, respectiv măreşte curentul anodic 
al poliodei oscilatoare, modulând astfel curentul 
e i de oscilafie.

1. Modulo: Termen care exprimă relafia de 
divizibilitate dintre diferenfa a două numere ceri 
preced termenul Modulo şi sunt legate cu parti
cula congruent, şi un al treilea număr, care ur
mează după termenul Modulom^congruent b , mo
dulo c , înseamnă că a— b  e divizibil prin c.

2. Moduloméira [MO/ţyjiQMeTp; modulométre; 
Modulationsmesser; modulation meter; modulo- 
méter]. E lf,: Aparat pentru măsurarea gradului de 
modulafie al unui curent.

3. Modulul scării [e/porniţa M ep bi niKaJibi; 
module; Zeichsneinheit; scale modulus; méref- 
arányi modulus]. N őm g .: Lungimea, pe o scară 
gradată lineară, care corespunde unei trepte egab 
cu unitatea. La o scară logaritmică, modulul esfe 
egal cu distanta dintre două diviziuni, corespun
zând la valori al căror raport e egal cu 10. De 
exemplu distanfa dintre diviziunea 1 şi 10 sau 
dintre diviziunile 150 şi 1500.

4. Moelon [A^rpa, M03JIJIOH; moellon, molo; 
Moellon, Degras; moellon; moellon]. Ind . p ie i .: 
Emulsiune de materii grase şi albuminoide ex
trase la tăbăcirea pieilor de oaie, în uleiu. Se în
trebuinţează la ungerea pieilor tăbăcite.

5. Mofetă [yAyuiJlHBblH ra3; mofette; Mofette; 
mofetta; mofetta]. Geo/..* Emanafie de bioxid de 
carbon prin crăpăturile scoarfei terestre, în le
gătură cu vulcanii stinşi sau în activitate. în fara 
noastră se găsesc manifestaţii mofetice în regiu
nea eruptivă a munţilor Harghita şi Căliman: la 
Turia, Covasna, Malnaş, lugaş, la Tuşnad, Armă- 
şeni, Băile Harghita, în depresiunea Dorna Mol
dovenească, la Sângsorgiu, la Slănicul Moldo
vei, efc.

6. Mohr, cercul lui ~  [oKpyîKHOCTb Mopa; 
cercie de M.; M. Kreis; M. circle; M. kör]. V. 
Cercuri Mohr.

7. Mohr, liniile lui ~  [ j ih h h h  Mopa; lignes 
de M.; M. Linien; M. lines; M. vonalak]: Sistem 
de fisuri în reţea, cari apar pe suprafaţa unor 
corpuri formate din anumite roce, cum este mar
mura, când se fac încercări pentru determinarea 
rezistentei lor la strivire. Liniile lui Mohr apar 
când s'a realizat presiunea maximă, dar înainte 
de a se produce strivirea corpului încercat.

s. Mohr, sarea lui ~  [coJib Mopa; sel de M.; 
M. Salz; M.'s salt; M. só]. C h im .:

(NH4)2 S 0 4, FeS04 • 6H20 .
Sulfatul dublu de fier şi amoniu, de coloare verde, 
solubil în apă. Este folosit în analiza volumetrică 
pentru etalonarea solufiilor de permanganat de 
potasiu.

9. Mohr-Westphall, balanţa ~  [Becbi M cp- 
BecT(J)aJIb; balance de M.-W.; M.-W. Waage; 
M.-W. balance; M.-W. mérleg]: Dispozitiv pentru 
determinarea rapidă a 
densităfii lichidelor, ba- f  
zat pe principiul bălan- \  
ţei hidrostatice. Se com
pune dintr'o pârghie 
de balanţă care suportă 
la un capăt un mic ba
lon de sticlă lestat (de 
obiceiu un termome
tru), echilibrat în aer 
printr'o greutate G , din 
celălalt capăt. Când ba-
Ionul e ste  cufund at în - Balanţa Mohr-Wesfphall. 
tr'un lich id , e ch ilib ra rea  ■ suport (ix cu )rei şuruburi 
balanţei se  face cu ^e ca|are; g) suport mobil; 
ajutorul mai m ultor^că- C) şurub de fixare; D) pârghie 
lareţi cari se  ap lică  p e  cu bra|e neegale; E) braf scurt; 
anum ite d iviziuni ale F)braflung,cu diviziuni;G )corp 
braţului d e  balanţă d e  plutitor; H)  termometru, 
care  este  susp end at ba
lonul. Totul este  astfel potrivit, încât densitatea  
lichidulu i să se  obţină prin citirea poziţie i călă
reţilor cari ad uc balanfa la ech ilib ru .

10. Mohs, scara lui ~  [iim aJia M oca; échelle 
de M.; M. Skala; M.'s scale; M. fokozat, M. skála]. 
M inera l.: Sin. Duritate, scară de ~  mineralogică (v .).

11. Moină [OTTenejib; dégel; Tauwetter, (Wie- 
der-) Auftauen; thawing; enyhe idő]: Scurt inter
val de desgheţ, într'o perioadă de îngheţ.

îs. Moină [nepejior; champ en jachére; Brach- 
iand; fallow land; úgarföld]: Câmp care a fost

E O F
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semănat cu un an înainte, şi apoi se lasă să se 
odihnească. (Moldova).

î. Moine şti, gresie de ~[M oH H eiiiTCK H H  n e c -  
HâHHK; grés de M.; M. Sandsfein; M. sand- 
stone; M. homokkő]. P efr .: Gresie micacee de 
tip Tarcău, cu ciment calcaros-argilos, de coloare 
verzuie sau gălbuie, care apare ca intercalaţii în 
seria marnoasă a Eocenului intermediar din pânza 
de Tarcău (Carpqtii Orientali).

2. Moiré de mătase [inéJiKOBbifi Myap; moi- 
re de soie; Seidenmoire; silk moire; selyem moaré]. 
Ind. fe x f .: Jesătură de mătase cu reflexe schimbă
toare, obfinută prin calandrarea contexturii.

3. Moissanif [MyaccaHHT; moissanite; Mois- 
sanit; moissanite; moaszannit]. M in era l.: CSi. Car
bură de siliciu, naturală, care se găseşte în me
teoriţi, cu d. 3,2. Produsul obfinut sintetic se nu
meşte carborundum.

4. Mojar [c T y n n a ; mortier; Reibschale; grind
ing mortar; mozsár]. C h im .: Ustensilă de labo
rator, de formă emisferică şi cu fundul plat. Ser
veşte la pulverizarea diferitelor substanfe, prin 
frecarea lor cu ajutorul unei piese cilindroide, 
care are un capăt bombat şi se numeşte pistil. 
Mojarul şi pistilul pot fi făcute din sticlă, din por
felan,. agat, fontă, etc.

5. Mojdrean [nceHb H3 BecTHHK0 Bbix rpyH- 
TOB; fréne fleuri; Mennaesche, Blumenesche; man
na ash, flowering ash; virágos körisfa]. S ilv . : Fra
xinus ornus L. Arbore cu înălfimea până la 8 m, 
care creşte pe coastele dealurilor calcaroase în
sorite. Are un lemn roşu deschis, mai dur decât 
cel de frasin comun, folosit în rotărie şi pentru 
bastoane. în Sicilia, în Calabria şi în fara noastră 
se extrage din frunze şi trunchiu o substanfă siro
poasă, dulce şi purgativă: Mana fraxini. Aceasta 
se colectează, vara, din tulpina brăzdată trans
versal, longitudinal sau pieziş, de tăieturi făcute 
Ia distanfe de 3**-5 cm. E cultivat şi ca plantă 
ornamentală. Sin. Frasin de munte.

6. Mokkastein. M in era l.: Varietate de cslce- 
donie cu incluzii dendritice.

7. Mol. Chim . fiz .: Sin. Moleculă-gram (v.).
8. Mol [MOJlb; mole; Mole; mole, pier; móló, 

révpart]. H/d of.: Dig de piatră care înaintează 
dela mcl către larg, construit la intrarea într'un 
basin portuar, pentru a micşora acfiunea apelor 
exterioare (de ex. acfiunea valurilor sau depu
nerea cluviunilor). — 2. Dig de piatră din inte
riorul porturilor sau al basinelor mari, în formă de 
limb?, de platformă sau de dinte de pieptene, pen
tru a se obfine noi suprafefe de platforme, şi lun
gimi suplementare de cheuri de acostare şi de 
operare. Părfile principale ale unui mol sunt capul 
de mol şi rădăcina molului.

9. Molară, desordine ~  [MOJiHpHbiH őecno- 
pHflOK; désordre molaire; molare Unordnung; 
molar disorder; moláris rendetlenség]: Starea unui 
gaz în care densitatea, vitesa, etc. au valori me
dii egale, în volume mari fajă de distanfa dintre 
molecule (într'un gaz care nu e supus acfiunii 
gravitaţiei se stabileşte desordine molară, iar în unul 
supus acţiunii gravitaţiei se stabileşte ordine molară).

Desordine moleculară (v. Moleculară, desor
dine ~ )  poate exista şi în gazele în cari există 
ordine molară, fiindcă desordinea moleculară se 
referă la volumele din imediata apropiere a mo
leculelor, volume cari sunt cu mult mai mici de
cât cele cari intervin în definiţia desordinii molare.

10. ~ , ordine ~  [MOJinpHbift nopflAOK; ordre 
molaire; molare Ordnung; molar order; moláris 
rend]. V. sub Molară, desordine

11 . Molare [OT/ţaBaTb, ocJiaÖJIHTb; larguer; 
losmachen; unfurling; elszabaditás]. Nav. m .: Ope
raţiune de liberare completă a unei parâme din 
locul unde a fost legată.

12. Molarifafe [MOJieKyjiflpHan KOHiţeHTpa- 
UHH;molarité; Molaritát; molarHy; molaritás]. C h im .: 
Concentraţia soluţiilor, exprimată în molecule-gram 
(mol) de substanţă disolvată, pe litru de soluţie. 
V. şi sub Concentraţie molară.

13. Molasâ [MOJiacca; mollasse; Molasse; mo- 
láss; molásza]. G e o l .: Conglomerate şi gresii găl
bui, roşcate şi verzui, cu ciment calcaros şi slab 
consolidat, ale Miocenului din depresiunile peri- 
alpine.

14. Moldă[K0pbiT0; auge; Trog; trough; teknö]. 
Ind. fă r.: 1. Albie (în anumite regiuni din Tran
silvania). — 2. Vas în care se scurge vinul, după 
ce au fost călcaţi strugurii. (Corj).

is. Moldávián [MOJiAaBCKHH noATbflpyc; mol- 
davien; Moldavien; Moldávián; moldavián]. Geo/.; 
Subetaj geologic, separat, de unii autori, din par
tea superioară a Meoticului din Moldova, repre
zentat prin depozite fluviolacustre.

16. Moldavii [MOJl^aBHT; moldavite; Moldavit; 
moldavite; moldavii]. V. Ozocherit.

it . Moldavite. V. Tectite.
18. Moleculă [MOJieKyjia; molécule; Molekel,. 

Molekül; molecule; molekula]. F/z., C h im .: Cea 
mai mică porţiune de materie în care se regă
sesc compoziţia procentuală şi proprietăţile chi
mice ale unei substanţe. Este cea mai mică por
ţiune dintr'o substanfă, care poate exista liberă, 
într'un gaz perfect sau în solufie într'un solvent 
inert. Conceptul de moleculă este mai pufin pre
cis pentru substanfele cari nu se pot vaporiza 
sau disolvă în solvenţi inerfi, sau chiar pentru 
aceste substanfe în starea cristalină, ca şi în stc- 
rea lichidă, sau în cea gazoasă la temperaturi 
apropiate de punctul crilic. în scest caz, se con
sideră ca formând o moleculă totclitatea atomi
lor legafi între ei prin forfe de valenfă, deşi, 
uneori, se admite că anumite grupări de atomi, 
alcătuite din grupări mai mici, identice şi legate 
între ele prin forfe de valenfă secundară, sunt 
asociafii ale acestora, considerate ca molecule. 
Astfel, apa în stare lichidă se prezintă în „mo
lecule asociate" (H20 )w, alcătuite din molecule 
simple de H^O, existente în stare gazoasă şi pre
zente în lichid într'o proporfie care creşte cu 
temperatura. în oricare din stările condensate ale 
unei substanfe se exercilă forfe între tofi atomii 
prezenfi. Este deci, în principiu, greu de atribuit 
un anumit atom unei anumite molecule. Un cri—

I teriu în acest scop se găseşte în valoarea ener-
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-giei necesare ruperii legăturii. Asifel, de exemplu, 
în cazul benzenului, observaţiile asupra substanţei 
In stare gazoasă şi în soluţie diluată arată că 
molecula este compusă din şase atomi de car
bon şi din şase atomi de hidrogen. îndepărtarea 
unui atom de hidrogen din această grupare, deci 
ruperea legăturii dintre acest atom şi ceilalţi 11 
atomi ai moleculei, cere o energie (egală cu ener
gia de disociere a benzenului, cu producere de 
hidrogen), care, exprimată în calorii, este de 
97 kcal/mol. Ruperea legăturii dintre acelaşi atom 
de hidrogen şi atomii altor grupări C6H6 este 
dată, în stare lichidă, de căldura de evaporare, 
egală cu 7,37 kcal/mol, iar în stare cristalină, de 
căldura de sublimare, egală cu 10,7 kcal/mol, 
mult mai mici decât căldura de disociere. Are 
deci sans să se grupeze împreună cei şase atomi 
de carbon şi cei şase atomi de hidrogen ai mo
leculei.

Nu are însă sens, după criteriul de mai sus, 
noţiunea de moleculă în stare solidă, pentru sub
stanţele cu reţele ionice, pentru cari întreaga reţea 
alcătueşte o singură moleculă uriaşă. Pentru aces
te substanţe nu se pot defini molecule nici în 
stare lichidă, ele fiind disociate în ionii cores
punzători.

Anumite substanfe în stare coloidală au mole
cule de dimensiuni foarte mari, numite macro
molecule (v .), alcătuite din foarte mulfi atomi 
cjrupafi în grupări cari se repetă în moleculă de 
un număr de ori, adesea variabil dela o mo
leculă la alta, pentru o aceeaşi substanfă,

în cazul substanfelor cu molecule obişnuite, 
dimensiunile acestora sunt de ordinul câtorva ang- 
strömi. Unele dintre aceste substanfe au mole
cule fără moment electric permanent, deci pentru 
ele centrul sarcinilor electrice pozitive coincide 
cu centrul sarcinilor electrice negative dacă nu 
se găsesc într'un câmp electric, iar alte substanfe 
au molecule cu un moment electric permanent, 
şi sunt deci alcătuite din molecule polare, în cari 
centrele sarcinilor electrice de cele două nume 
nu coincid, chiar când ele nu se găsesc într'un 
câmp electric. Fenomenul de asociere se mani
festă în cazul acestor substanfe, şi e datorit for
je lor de dipol.

î. Moleculă-gram [MOJieKyjia-rpaMM; molécu- 
le-gramme; Grammolekül; gram-molecule; mole- 
kula-gramm]. C h im . f iz .: Cantitatea dintr'o sub
stanfă definită, formată din numărul de grame 
egal cu greutatea ei moleculară. Sin. Mol.

2. Moleculară, desordine ~  [MOJieKyjinpHbiH 
öecnopHflOK; désordre moléculaire; molekulare 
Unordnung; molecular disorder; molekuláris ren
detlenség]: Stare a unui gaz în care moleculeb 
nu reprezintă centre de acumulare pentru mole
culele vecine. Numărul de ciocniri ale moleculelor 
unui gaz în care există desordine moleculară se 
determină admifând că, într'un timp scurt At, 
toate moleculele cari au aceeaşi direcfie de miş
care şi o anumită vitesa dată ^.ciocnesc o molecula 
dacă centrele moleculelor considerate se găsesc 
într'un cilindru care are lungimea v  At şi seefiunea

up2 cu centrul în acea moleculă (p fiind dubiul razei 
moleculei, respectiv al bazei sferei sale de ac
fiune), fiindcă la ciocnire cistanfele dintre centre 
sunt mai mici decât p; se mai admite că în acest 
cilindru se găseşte un număr de molecule egali 
cu cel din oricare altă regiune de gaz care are 
acelaşi volum ca şi cilindrul considerat.

3. Moleculare,raze ~  [MOJieKyjinpHbie JiyHH; 
rayons moléculaires; Molekular^trahlen; molecular 
rays, molecular beams; molekuláris sugarak]. F iz :: 
Radiafie corpusculară formată din molecule neutre. 
Se obfin încălzind substanfa respectivă într'un 
mic recipient, astfel încât vaporii să poată ieşi 
printr'un tub capilar lung, care permite cana
lizarea moleculelor pe o singură direcfie, dând 
astfel un fascicul de molecule cari se deplasează 
cu vitese repartizate după legea de repartifie a 
lui Maxwell, corespunzătoare temperaturii recipien
tului în care sunt produşi vaporii. Când sub
stanfa producătoare de raze moleculare produce 
vapori monoatomici la temperatura recipientului, 
se obfin, în acest fel, raze atomice.

4. Molefă [HaKaT0HH0e KOJiéCHKO; molette; 
Răndelrădchen, Molette; knurling wheel; recéző- 
kerék]. 1. Tehn .: Rotifă de metal foarte dur, pe 
periferia căreia sunt gravate desene (v. fig. A  sub 
Moletare) şi care serveşte la reproducerea aces
tora pe alte corpuri, prin moletare (v. Moletare 1). 
Sin. Randalieră, Randalină, Rolă de zimfuit.

5. Molefă [mjieco # jih  u iax TH O H  k j i6 t h ;  
molette; Seilscheibe; rope sheave, hoisting pulley; 
kötélkorong]. 2. Tehn ., M in e : Roată cu şanf prin 
care este ghidat un cablu (de ex. cablu de trans
misiune, cablu trăgător de funicular, cablu de 
extracfie de care este suspendată în puf o colivie 
de mină, e tc .) .—  Moleta cablului de extracfie 
este construită dintr'un butuc de ofel (sau de fontă) 
şi o jantă cu şanf, legată de butuc prin spife de 
ofel profilat. Moletele mici se toarnă dintr'o sin
gură bucată; cele mari, din două bucăfi. Se 
montează pe un ax orizontal care se roteşte li
ber în palierele sale, în turnul pufurilor de mină, 
câte două alăturate, sau în acelaşi plan vertical 
(în cazul maşinii de extracfie cu roafă Koepe).

e. Molefă [neCTHK; molette; Molette; punching 
iron; alakitó szerszám]: 3. Unealtă de metal cu 
care suflătorii de sticlă înfundă fundul buteliilor, 
dându-le o concavitate spre interior.

7. Molefă [KOJiéCHKO; molette pour glaces; 
Polierrad; polishing wheel; csiszoló kerék]: 4. Uneal
tă în formă de rotifă, folosită pentru netezirea 
oglinzilor.

s. Molefă [HaKaTOHHbiH 6apa6aH; molette; 
Molette; knurling wheel; moletta], 5. Ind . t e x t :  
Cilindru de ofel, gravat în relief, cu ajutorul că
ruia se imprimă cilindrul de imprimat, de cupru, 
primul având gravat negativul acestuia. Dimensiu
nile moletei sunt în raport cu desenul de im
primat. V. sub Moletare.

9. Molefă, port-~ [aepncaBKa r j is i  HaKa- 
T0HH0r0 npHcnocoŐJieHHH; porte-molette; Răn- 
delhalter; knurling tool-holder; recéző-tartó], V. 
sub Moletare.
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i. Mofefare [HanaTKa; molettage; Rándeln, 
Rándrieren, Kordieren, Molettieren; knurling; recé
zés, felhengerelés]. 1. Tehn .: Imprimare ds striuri, 
desene, inscripţii sau motive ornamentale pe o 
suprafafă de revolufie simplă (cilindrică, conică, 
convexă sau concavă), obţinu'ă cu ajutorul unei mo
fete (v .fig . A),pe care este gravat negativul motivu-

A
1 . 2 3 U

Moleie.
î}  dreaptă; 2) concavă, pentru suprafefe torice convexe; 
3) stânga şl dreapta, pentru striuri încrucişate, făcute prin 
două treceri sau simultan prin suprapunere, cu port-mojeta 
articulată; 4) penfru molefare încrucişată, obfinută printr'o 

singură trecere.

lui de imprimat, şi care este presată pe suprafafa 
care se roteşte în jurul axei sale. în atelier, se folo
seşte la imprimarea de striuri drepte, oblice sau în
crucişate pe suprafefeie strunjite, spre a le face mai 
pufin alunecoase la apucarea cu mâna. Pentru aceas
ta, piesa de moletat se fixează la strung, iar mo
leta, într'un suport, numit port-moletă, care se fine 
cu mâna sau se fixează în locul cuţitului, pe că
ruciorul strungului. Pentru moletarea încrucişată 
oblică se folosesc, în general, două molete, una 
având striurile spre dreapta, iar cealaltă, spre 
stânga, montate în aceeaşi port-moletă şi lucrând 
simultan asupra piesei (v. 3 fig. A). Moletări 
foarte pronunfate se efectuează cu garnituri for
mate din trei perechi de molete şi anume:

B) unealtă articulată, pentru moletare încrucişată, cu două 
molete; C) unealtă cu garnitură de trei perechi de molete; 
Dj  unealtă cu rotife de confrapresiune şi cu reglarea distan
fei dintre rotife şi moletă; 1) piesă de moletat; 2) moleta; 

* 3) port-moletă.

iniţiale, intermediare şi finale, folosite succesiv. — 
Port-moleta articulată se foloseşte pentru a ega
liza presiunea celor două molete asupra piesei 
(v. fig. B). — Port-mo'eta revolver este o unealtă 
care ooartă toate trei perechile de molete cari

constitue o garnitură (v. fig. C ). — Port-moleta, 
care la un loc cu moletele constitue o unealtă 
de moletat poate avea uneori rotife de contra- 
presiune (v. fig. D ). — Pentru moletarea piesélor 
lungi, executate în serie, se folosesc „aparate 
de moletat", cari se montează la strung, în locul 
cărucioarelor superioare. Presiunea asupra piesei 
fiind foarte mare, aceasta trebue bine fixată la 
strung, iar răcirea trebue să fie abundentă. Mo
letarea făcându-se printr'o refulare la rece a 
materialului piesei, produce o mărire a diame
trului inifial al piesei, fapt de care se fine seamă 
la strunjirea ei prealabilă. „Dublarea moletării" 
este un defect care apare când diametrul me^ 
diu al piesei de moletat nu este un multiplu al 
pasului mediu al striurilor moletei. Sin. Randa- 
linare, Zimfare, Zimfuire. — 2. In d . tex t.: Impri
marea de desene în relief pe cilindrii de cupru 
cari servesc la imprimarea fesăturilor. Modelul se 
gravează pe un cilindru mic de ofel, numit „mo- 
letă-mamă"; aceasta şe montează, împreună cu 
„moleta-secundară", al cărei diametru e un mul
tiplu al celei dintâi, în presa de moletat (maşina 
de relevat), unde se rotesc sub presiune crescândă, 
până ce modelul se imprimă pe moleta secundară, 
care apoi este călită. Moleta secundară se mon
tează într'un „războiu de moletat" (războiu de 
imprimat), împreună cu un cilindru lung de cupru, 
în rotafie, pe care se imprimă, unul lângă altul, 
cordoane de modele; după cizslare şi şlefuire, 
acest cilindru se foloseşte la imprimarea fesăturilor.
— 3. In d . st. c.; Imprimarea modelelor pe vase de 
ceramică, cu secţiune circulară, prin unelte de 
moletat.

2. Moletat, aparat de ~  [HaKaToqHbiH an- 
napaT; appareil â moletter; Randelapparat ; 
knurling fixture, knurling apparatus; recéző ké
szülék]: V. sub Moletare.

.s. unealtă de ~ [HaKaTOHHbiH HHCTpy- 
M 6HT; outil â moletter; Randelwerkzeug, Kordier- 
werkzeug, Răndrierwerkzeug; knurling tool; recéző 
szerszám], V. sub Moletare.

4. Molia grâului [MyHHan MOJib; fausse-teigne; 
Mehlmotte; wheat moth; lisztmoly]. A g r .: Flu- 
turaş a cărui larvă atacă cerealele, făinurile şi 
pastele făinoase.

5. Molia strugurilor [BHHOrpaflHan MOJib; 
cochylis de la vigne; Traubenwickler; cochylis 
moth; szöllőmoly]. Agr.: Clysia ambiguella Hb, 
familia tortricidelor. Fluture brun-cenuşiu, cu ari
pile anterioare gălbui, la mijloc cu câte o pată 
trapezoidală brună închisă, răspândit mai ales în 
podgoriile de deal. Are două generaţii pe an: 
prima în Aprilie • ■ • Iunie, iar a doua în lulie--'Apri- 
lie. Omizile prime; generaţii pătrund în bobocii 
florali ai viţei de vie, distrugându-le staminele, 
pistilul, petalele, etc., după ce îi îmbracă într'o 
fesătură de fire mătăsoase, iar omizile generaţiei 
a doua pătrund în boabe şi se hrănesc cu miezul lor.

Omizile din prima generaţie se combat cu ze- 
muri arsenicale sau, dacă e nevoie să se prevină 
în acelaşi timp şi atacul manei, cu zeamă cupro- 
arsenicală, iar omizile din generaţia a doua, cu

64
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emulsiuni sapunoase de nicotină, de rofenonă, pire- 
fru, sau prin prăfuiri cu pulbere DDT, gamexan, etc.

t. Molibden [m o jih ó A G h ; molybdéne; Molyb- 
dan; molybdenum; molibden]. C h im .: Mo; nr. 
at. 42; gr. at, 96,0; gr. sp. 10,2; p. t. 2625°; 
p. f. 3700°.

Element bi-, tri-, tetra-, penta- şi hexavalent 
din grupul al şaselea al sistemului periodic. în na- 
iură se găseşte sub formă de sulfură MoS2 
(molibdenită), ca molibdat de plumb şi molibdat 
de calciu, şi ca wulfenit (fosfat de molibden 
Pb04Mo). Molibdenul metalic se obfine prin trans
formarea sulfurii în oxid M o03 şi reducerea 
acestuia în curent de hidrogen la aproximativ 1000°. 
Este un metal alb-argintiu, maleabil, neoxidabil 
la temperatură ordinară, neatacat de apă, foarte 
casant, solubil în acid azotic, în apă de clor, şi, 
la 160°, în acid sulfuric. Prin topire cu alcalii, 
se disolvă formând molibdafi, săruri ale acidului 
molibdic Mo0 4H2( acid care se obfine prin tra
tarea molibdafilor cu acid azotic. Molibdenul e 
folosit ca feromolibden în anumite ofeluri, pen-* 
tru rezistenfe electrice, suporturi pentru filamen
tele lămpilor cu incandescenfă, etc. Molibdenul 
se poate transforma în praf care, aglomerat prin 
presare, permite laminarea, trefilarea, etc.

Acidul molibdic inclină uşor spre formarea aci
zilor polimoiibdici. Ex.: acidul fosfomolibdic, a 
cărui sare de amoniu este un reactiv cunoscut 
în chimia analitică. Acidul molibdic se disolvă 
în acid sulfuric, clorhidric, şi în acizi organici, 
dând complecşi. Molibdenul dă patru oxizi: Mo03, 
incolor (anhidrida acidului molibdic); Mo20 6, ne- 
gru-violet; Mo02, violet, şi Mo20 3, negru-cenuşiu. 
Afară de primul, ei sunt anhidride bazice.

Cu halogenii, molibdenul formează săruri în 
cari este bi-* t rK  tetra-, penta şi hexavalent.

2. Molibdenif [ m o j i h ő ^ h h t ;  molybdénite; 
Molybdánglanz, Molybdánit; molybdenite; molib- 
denit]. M in era l.: MoS2. Sulfură de molibden na
turală, cristalizată în sistemul hexagonal, în cristale 
lamelare plumburii, cu gr. sp. 4,7•••4,8 şi cu 
duritatea 1 • - • 1,5. Se găseşte în filoane pegma- 
titice-pneumatolitice, în filoane catatermale şi, mai 
rar, în zăcăminte de contact. E un minereu de 
molibden.

s Molibdif [M O JIH Ő A H T; molybdine; Molybdit, 
Molybdănocker; molybdite, molybdine, molybdic 
ochre; molibdit]. M in era l.: 2 FeO • 3Mo03-7H20 . 
Se găseşte sub formă de mase fibroase sau de 
strate pulverulente de coloare galbenă ca paiul, 
cu d. 4,0---4,5 şi cu duritatea 2. Molibditul este 
isomorf cu valentinitul.

4.' Molid [nHXTa, őejiaa e j ib ; épicéa, faux 
sapin; Fichte, Rottanne; Norway spruce; lucfenyő]. 
S ilv .: Picea excelsa (Lám.) Link. Arbore înalt până 
la 35 m, component principal al pădurilor cin 
regiunea subalpină. Are un lemn alb, lucitor, 
moale, elastic, cu canale rezinifere, bun pentru 
tâmplărie, pentru catarge de corăbii, dogărie, 
chibrituri, pastă de celuloză, etc. Se debitează ca 
cherestea. Puterea calorifică a lemnului e mică, 
Scoarfa confine tanin şi terebentină. Sin. Molift.

5. Molid, coajă de ~  [ n n x T O B a a  K o p a ;  
écorce d'épicéa; Fichtenrinde; Norway spruce 
bark; lucfenyő-kéreg]. Ind. p ie i .: Material tanant 
cu un confinut în tanin de cca 11,5% şi care 
confine cantităfi mari de zahăr şi materii ră- 
şinoase.

Se întrebuinfează, fie ca atare, la fabricarea tălpii 
şi a tovalului, fie că serveşte la fabricarea extrac
tului. Extractul lichid confine cca 16 •■•34% tanin, 
iar cel solid, 48'**57°/o tanin.

6. Molie de ceară. V. Găselnifă.
7. Molift. V. Molid.
8. Moliffan [iţejiJH0 Ji0 3 HaH CMOJia; poix de 

cellulose; Zellpech; cellulose pitch; celluloze-szu- 
rok]: Produs extras din leşiile bisulfitice folosite, 
prin tratare cu hidroxid de sodiu şi carbonat de 
sodiu, prin filtrare, Iratare cu acid sulfuric, eva
porare în vid, până ce acidul rămâne cu o con
centraţie de 32°Bé, şi concentrare la 50°Bé, prin
tr'un cilindru de cupru rotativ, încălzit în infe
rior cu abur. Este un material solid, negru ca 
smoala, plastic, folosit ca tanant şi în turnătorii de 
metale, la facerea formelor.

9. Mollier, diagrama ~  [AHarpaMMa M ojijibe; 
diagrammé de M.; M. Diagramm; M, diagram; 
M. diagramm]. V. Diagrama Mollier.

10. Mollier, tabelă ~  [T a ő jn m a  MoJiJibe ; tables 
d e  M.; M. Dampftabelle; M. tables; M. tábláza
tok]. Term ő d .: Tabelă care contine principalei3 
mărimi de stare termică ale apei şi aburului, sa
turat sau supraîncălzit, la diferite presiuni (tempe
ratura aburului saturat, volumul specific al apei, vo
lumul specific şi greutatea specifică ale aburului, 
entalpia, căldura de vaporizare totală, etc.).

11. Mollif [m o jijih t; rrollite; Lazulit; mollite; la- 
zulit]. M in era l.: Sin. Lazulit (v.).

12. Molon, pl. moloane [KapbepHbiH KaMeHb; 
moellon; Bruchstein; rubble stone; fejtett-kő], Cs.: 
Bloc de piatră naturală, de dimensiuni relaiiv 
mici, cu muchiile şi fefele neregulate, obfinut 
prin cioplirea sumară a blocurilor de piatră ex
trase din cariere, şi folosit la executarea unor 
tipuri de zidării.

13. Molovafa. Ind . tu f.: Varietate prefioasă de 
tutun, care ocupă în fara noastră un loc important în 
cultura tutunului, atât prin suprafafa pe care se 
cultivă, cât şi prin calitatea produsului, care e 
foarte apreciat în fabricaţia figaretelor fine. Se 
cultivă în Moldova, în Dobrogea şi regiunea de 
deal a Munteniei.

A fost creată prin selectiune din varietatea Jujna 
Berejnăi din URSS. Originea ei botanică este Ni
cotiana tabacum var. macrophylla X  Nicotiana ta
bacum var. havanensis.

14. Moloz [cTpOHTejibHblH M ycop ; gravo's, 
gravats, plâtras; Mauerschutt; rubbish; falömledék]» 
Cs.: Material format din bucăfi mici şi din praf 
de cărămidă, de tencuială şi de mortar, rezulfat 
din dărâmarea unei zidării.

îs. Molton [MOJlbTOH; molleton; Molton; molton? 
molton]. Ind. tex t.: Ţesătură de lână, moale, căl
duroasă, pufin piuată (împâslită). E scămoşată uşor



pe o parte sau pe amândouă părţile, şi seamănă 
cu un flanel gros.

î . Molton de bumbac [x jionnaTO őyM ajK H biH  
MOJlbTOH; mollefon c'e coton; Baumwollmolfon; 
beaverteen, cotton molton; pamut molton]: Ţesă
tură de bumbac scămoşată pe o parte sau pe 
amândouă părţile, asemănătoare cu moltonul de 
lână.

2. Molusce [ m o j i j i io c k h  ; mollusques; Mol- 
lusken, Weichtiere; molluscs; molluszka], Zoo/., 
P a leo n f.: încrengătură de nevertebrate, care cu
prinde animale cu corpul moale, nesegmentat, 
învelit într'o manta care secretă, în general, o 
cochilie unică sau formată din două valve. Au 
o organizaţie superioară, prezentând un tub di
gestiv care străbate în lung corpul, un aparat 
circulator format din inimă şi vase, organe renale 
şi organe de reproducere bine diferenţiate, aparat 
respirator (branhii şi, rar, plămâni, la formele 
adaptate la vieaţa terestră), ca şi sistem nervos 
format din minimum trei perechi de ganglioni. Se 
subdivid în cinci clase: lamelibranhiate, scafode, 
amfineurieni, gasteropode şi cefalopode.

Din punctul de vedere paleontologic, moluscele 
prezintă o importanţă deosebită. Din ele s'au 
păstrat cele mai numeroase şi mai importante 
resturi fosile.

3. Moluscoide [MOJiycKOHAbi; molluscoides; 
Molluskoiden; molluscoidea; moluszkoidek]. Zoo/., 
Paleon f.: încrengătură de nevertebrate marine, 
cari se apropie, ca desvoltare, de o parte de 
anelide, iar de alta, de molusce. Cuprinde două 
clase: briozoarele şi brahiopodele.

4. K  oly si! [ MOJIH3HT; molysite; Molysit; mo- 
iysite; molizit]. M inera l.: FeCl3. Clorură de fier, 
naturală, care se depune prin sublimare din gazele 
emanate dintr'un vulcan, formând incrustaţii sau pete 
roşii sau galbene, cristalizate în sistemul hexagonal.

5 . Momeală. V. Nadă.
6. Momele toxice [TOKCHHecKHe npHMaHKH; 

appâts toxiques; toxische Lockmittel; poison baits; 
mérges csalogató]. A g r .: Produse organice sau 
anorganice, lichide, solide sau pastoase, ameste
cate cu diferite substanţe toxice şi folosife pentru 
a ademeni şi a distruge insectele dăunătoare plan
telor cultivate.

7. Moment [MOMeHT; moment; Moment; mo
ment; momentum]. M at.: însemnând prin cp (x)dx 
probabilitatea pentru variabila întâmplătoare x  de 
a lua o valoare cuprinsă între x  şi x  +  d x , mo
mentul de ordinul r al variabilei *  este valoarea 
integralei +<o

xry (x) dx.
— oo

în cazul unei variabile discontinue care poate 
lua valorile atl a2 . . . a m cu probabilităţile respec
tive p i , p 2 '"p n :>  momentul de ordinul r este dat 
de suma i=n

S  P i ai ■
i --1

Momentul se numeşte şi valoare medie sau va
loare de speranţă matematică.

■ f c j a c i T  i - -

8. Moment [MOMeHT; moment; Moment; mo
ment; pillanat]. 1. F iz .: Pozifia în timp a unui 
eveniment real sau fictiv. Exemple: Momentul în 
care se produce emisiunea unei raze de lumină 
(poziţia în timp a unui eveniment real); momentul 
iniţial, dela care se contează timpul (pozifia în 
timp a unui eveniment fictiv).

9. Moment [MOMeHT; moment; Moment; mo
ment; nyomaték, momentum]. 2. Mec., F iz .: Mă
rime mecanică vectorială sau tensorială, care de
pinde de o mărime dinamică (forfă, masă, sarcină 
electrică, etc.) şi de una sau de mai multe di
stanţe, şi care intervine în anumite forme ale legii 
de mişcare a unui punct material sau a unui corp. 
Dacă mărimea dinamică de care depinde mo
mentul este un vector (forţă, impuls), el se nu
meşte momentul unui vector (v .); dacă mărimea 
dinamică (de ex. masa) este un scalar susceptibil 
numai de valori de un singur semn (plus), şi dacă 
distanţa intervine linear în expresiunea momentu
lui, acesta se numeşte moment de ordinul în
tâiu (v.) sau moment static (v .); daca mărimea di
namică (de ex. masa) este un scalar susceptibil 
de un singur semn (plus), şi dacă distanţa inter
vine pătratic în expresiunea momentului, acesta 
se numeşte moment de ordinul al doilea (v .), 
iar dacă mărimea dinamică este un scalar suscep
tibil de ambele semne (de ex. sarcina electrică 
dipolară, sau sarcina magnetică dipolară), dacă 
distanţa intervine linear în expresiunea momen
tului şi reprezintă distanţa dintre două puncte în 
cari se găsesc cele două mărimi scalare, în valori 
egale şi de semne contrare, momentul se nu
meşte moment dipol (v .), moment dipolar sau 
moment de dublet. — 3. M e c ., F iz ., C/c. v.: Mărime 
care depinde de distanţe, ca momentele de sub 
Moment 2, dar în a cărei expresiune mărimile 
dinamice cari intervin sunt înlocuite cu mărimi 
scalare geometrice, sau cu mărimi locale carac
teristice câmpurilor de vectori.

Mai jos sunt clasificate momentele în sensul de 
sub Moment 2 şi în cel de sub Moment 3.

10. Moment de al doilea ordin [ m o m € h t  b t o -  
poro pa3pH/ţa; moment du deuxiéme ordre; 
Moment zweiter Ordnung; moment of inertia; má
sodrendű nyomaték]. Mec.: Sin. Moment de inerţie. 
V. Inerţie, moment de

11. ~  de al doilea ordin, aparent [KajKyiiţHHCH 
MOMeHT B T O p oro  pa3 pHflaî moment d'inertie 
apparent; scheinbare Trágheitsmomentvergrössa- 
rung; apparent moment of inertia; látszólagos 
másodrendű nyomaték]: Momentul de inerţie I  
al unei cantităţi de fluid care corespunde la 
vitesa unghiulară co0 â unui solid care se 
mişcă în acel fluid, energiei pe care o are 
întregul fluid, în mişcarea sa provocată de

rotaţia corpului solid. D in-/a>o=lF rezultă urmă

toarea expresiune a momentului aparent de ordinul
2 W

al doilea (de inerţie): I ——

1 0 1 1
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1. Moment de al doilea ordin, axial [oceBOH 
MOMeHT BTOporo pa3pnfla; moment axial du 
deuxieme ordre; achsiales Moment zweiter Ord
nung; axial moment of inertia; axiális másodrendű 
nyomaték]: Sin. Moment de inerţie axial. V. iner
fie , moment de ~  axial.

2. ~  de al doilea ordin, .centrifug [iţeHTpo- 
őencHbiö MOMeHT BToporo pa3pHAa; moment 
centrifuge du deuxieme ordre; Zentrifugalmoment 
zweiter Ordnung; centrifugal moment of inertia; 
centrifugális másodrendű nyomaték]: Sin. Moment 
de inerfie centrifug. V. inerfie, moment de ~  
centrifug.

s. ~  de al doilea ordin, ideal [HAeaJibHbiH 
MOMeHT BToporo pa3pn#a; moment idéal du 
deuxiéme ordre; ideales Moment zweiter Ordnung; 
ideal moment of inertia; ideális másodrendű nyo
maték]: Sin. Moment de inerfie ideal. V. Inerfie, 
moment de ~  ideal.

4. ~  de al doilea ordin, planar [iíJlOCKOCT- 
HbiH MOMeHT BToporo paspn^a; moment pla- 
naire du deuxiéme ordre; planares Moment zwei
ter Ordnung; plane moment of inertia; planáris 
másodrendű nyomaték]: Sin. Moment de inerfie 
planar. V. Inerfie, moment de ~  planar.

5 . ~  de al doilea ordin polar [noJlflpHbiH 
MOMeHT BToporo pa3pHA&; moment polaire du 
deuxiéme ordre; polares Moment zweiter Ordnung; 
polar moment of inertia; poláris másodrendű nyo
maték]: Sin. Moment de inerfie polar. V. sub iner
fie , moment de

6. ^  de al doilea ordin, principal [rJiaBHbiH 
MOMeHT BToporo pa 3 pH#a; moment principal 
du deuxieme ordre; Hauptmoment zweiter Ord
nung; principal moment of inertia; fő másodrendű 
nyomaték]: Moment de al doilea ordin fafă de 
una din axele elipsei tensorului acestor momente 
(în plan) sau fafă de una dintre axele elipsoidului 
acestui tensor (în spafiu). Momentele de al doilea 
ordin, principale, dau valorile maxime, stafionare şi 
minime ale momentului de ai doilea ordin fafă de 
o axă variabilă frecând prin centrul elipsei (re
spectiv ai^elipsoidului). V. Elipsă de inerfie, Elip
soid de inerfie, Cuadricele tensorului de ordinul 
al doilea.

7. de deviafie: Sin. Moment de inerfie, 
centrifug.

s. Moment de primul ordin [MOMeHT nepBoro 
pa3p fl#a ; moment du premier ordre; Moment 
erster Ordnung; moment of the first order; első
rendű nyomaték]. Mec.: Termen comun pentru mo
ment dipol (v .), penfru moment static (v .), mo
ment electric (v.) şi moment magnetic (v.).

9. ~  static [CTaTHqeCKHH MOMeHT; moment 
statique; stafisches Moment; statical moment; szta
tikus nyomaték]: 1. Produsul M so  al masei m  a unui 
punct material prin raza sa vectoare 7  în raport 
cu un punct O, fafă de care se consideră mo
mentul static al punctului material

Mso — mr*
Proiecţia ortogonală a vectorului momentului 

stafie aî unui punct materia! de masă m  în raport

cu un punct O, pe o dreaptă A' care trece prin 
punctul m  şi intersectează ortogonal o axă A ce 
trece prin punctul O, se numeşte momentul static 
al punctului în raport cu axa X şi e independent de 
pozifia punctului O pe axa X. — Proiecţia ortogo
nală a vectorului momentului static al unui puncf 
material de masă m  în raport cu un punct O, 
pe o dreaptă X “ , care trece prin punctul m  şi 
e perpendiculară pe un plan II ce trece prin 
punctul O, se numeşte momentul static al punctu
lui în raport cu planul II, şi e independent de 
pozifia punctului O pe planul II . — 2. Suma M ^m ŝ  a 

momentelor statice ale punctelor de mase m it în 
raport cu un punct O, fafă de care punctele rat- au 
razele vectoare r , :

n

* Î=1

Dacă repartiţiafmasei e continuă, cu densitatea 
de volum p în elementul de volum d v , momentul 
static are expresiunea

M = \ v ţ , r â v ,

iar daca repartifia de sarcină e continuă şi cu 
densitatea de suprafafă a în elementul de arie â S , 
momentul stafie are expresiunea

M =  p o r c i s .

Proiecfia lui pe un plan I I ' perpendicular 
pe o axă X ce trece prin punctul O, care e in
dependentă de pozifia punctului O pe dreapta A, 
se numeşle momentul static al sistemului de puncte 
materiale în raport cu dreapta X, iar proiecfia lui 
pe o dreaptă A", perpendiculară pe un plan I I  
ce trece prin punctul O, care e independentă de 
pozifia punctului O pe planul D, se numeşte mo
mentul static al sistemului de puncte materiale în 
raport cu planul II.

Momentele statice ale unui sistem de puncte 
materiale de mase m i şi de coordonate carte
siene frirecfangulare x it  y i t  z it  în raport cu pla
nele x  — 0 , y  =  0 şi z = 0 ale sistemului de coor
donate, au expresiunife:

n  n  n

M x = Y i m *x i> M y = l h m ,y , ' '  M z = Y i m i z i-
M  i=1 i=1

Momentul stafie al unui sistem de puncte ma
teriale e nul în raport cu orice plan care trece 
prin centrul de masă (centrul de greutate) al sis
temului. — 3. Rez. m af.: Momentul static al unei 
repartiţii cu densitatea superficială da masă egală 
cu unitatea, şi considerată repartizată pe o sec
fiune de bară. în calculul momentului static 
al unei secţiuni plane nu se consideră dimen
siunea masei. Dacă d S  e deci elementul de arie 
şi r  e raza lui vBctoare în raport cu punctul fafă 
de care se consideră momentul siatic, expresiia- 
nea acestuia este :

Â T= ( ~rdS,
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unde S este suprafafa pe care o reprezintă sec
fiunea. Proiecfia acestui moment pe dreapta care 
trece prin d S , şi intersectează ortogonal o axă A 
din secfiune şi care trece prin punctul O, se 
numeşte momentul static al secţiunii în raport cu 
axa A. Punctul de concurentă al axelor A fafă de 
cari momentul static al secţiunii e nul se numeşte 
centrul de greutate al secfiunii.

î .  Moment static ideal [HAéaJlbHbiö CTaTH- 
necKHH MOMeHT; moment statique ideal; ideales 
sfatisches Moment; ideal sfatical moment; ideális 
sztatikus nyomaték]: Momentul fafă de o axă al 
unor secfiuni neomogene, alcătuite din materiale cu 
coeficienfi de elasticitate diferifi. Pentru secfiunile 
compuse din două materiale (de ex. din beton ar
mat), momentul static ideal S i este

5 , = 5 1 +  | î 5 = 5 2i +  h S 2,

în care rc =  £ 2/£ i © raportul coeficienţilor de elas
ticitate, iar Slf S2 , sunt momentele statice ale celor 
două părfi diferite din secfiune, fafă de aceeaşi axă.

2 . ~  de dublet [nH lIOJlbHblH  MÓMeHT; mo
ment de doublet; Dipolmoment; doublet moment, 
dipole moment; dipólus momentum]. C/c. v .: Vector 
caracteristic p  al unui dublet de divergentă, egal 
cu produsul dintre divergenfa de punct d ivpF a 
punctului de divergenfa pozitivă al dubletului 
câmpului F, şi câtul prin 4 re al razei vectoare l 
a punctului de divergenfa pozitivă în raport cu 
punctul de divergenfă negativă:

divp/7 j

Momentul se poate defini şi în cazul dublefilor 
elementari, prin limita mărimii de mai sus când l 

tinde către zero, produsul / divp F rămânând finit.
3. ~  dipol [flHnoJibHbiö MOMeHT; moment 

du doublet; Doppelquellenmoment; moment of the 
doublet; dipólus momentum]: Limita p a produsu
lui dintre câtul prin 4 re al debitului q al polului 
pozitiv al unui dublet de divergenfă, prin raza 
vectoare l  a polului pozitiv în raport cu polul ne
gativ al dubletului, când această rază iinde astfel 
către zero şi debitul tinde astfel către infinit, încât 
produsul să rămână finit:

p =  lim q l. 
q —> oo 
/ -> o

Sin. Moment dipolar, Moment de dublet ele
mentar.

4. ~  electric [3JieKTpH4eCKHH MOMeHT; mo
ment électrique; elektrisches Dipolmoment; elec
tric moment; elektromos momentum]: Produsul 
sarcinii electrice dipolare poziiiva a unui dublet 
electric prin raza vectoare care are originea pe 
sarcina lui negativă şi extremitatea pe cea pozi
tivă. Dacă +  qş\ — q sunt cele două sarcini elec
trice, şi l , raza vectoare cu originea în\_ — q Ş» e x 
trem itatea  în -f q, momentul electric p  al duble
tului e _

, p =  q l.

Momentele electrice ale moleculelor se măsoară 
în debye: 1 debye = 10"*8 u.e.s.

Din legea fluxului electric rezultă că momentuj 
electric e momentul dipol al vectorului câmp re
prezentat de intensitatea câmpului electric.

5. ~  magnetic [MarHHTHbJH MOMeHT; mo
ment magnétique; magnetisches Moment; mag
netic moment; mágneses momentum]: Mărime 
vectorială fictivă m , egală cu produsul sarcinii 
magnetice dipolare pozitive Jr q m a unui dublet 
magnetic, prin raza vectoare l , care are originea 
pe sarcina lui dipolară negativă şi exfremitafea 
pe sarcina lui dipolară pozitivă:

m = q j .
Momentul magnetic reprezintă, în privinfa acţiuni
lor magnetice şi ponderomotoare, un curent elec
tric molecular care circulă de-a-lungul conturului 
unei suprafefe mici, în formă de disc (sau un sistem 
de astfel de curenfi). Vectorul m  al momentului 
magnetic e normal pe vectorul arie al acestei 
suprafefe, asociat după regula burghiului drept, 
sensului de circulafie al curentului de-a-lungul con
turului, şi proporfional, în valoare absolută, cu 
produsul intensităfii i a curentului, prin aria S  a 
suprafeţei. în sistemul de unităţi MKSA: 

m  =  TîniS ,

unde e versorul vectorului arie al suprafefei S , 

asociat, după regula burghiului drept, sensului în 
cere curentul i circulă de-a-lungul conturului lui S .

Din legea fluxului magnetic rezultă că momentul 
magnetic e momentul dipol al vectorului câmp, 
reprezentat de intensitatea câmpului magnetic.

c>. Moment de vector [BeKTopHbifi MOMeHT; 
moment d'un vecfeur; Vektorenmoment; moment 
of a vector; vektornyomaték]. C/c. v., Mec.: Pro
dusul vectorial Af- 0  al razei vectoare r a punctu
lui de aplicafie al unui vector legat sau alune
cător v , în raport cu un punct O, prin vectorul v\

A f^ f0  =  r X ^ .
Momentul unui vector alunecător în raport cu 

un punct O nu depinde de punctul de aplicafie 
al vectorului.

Produsul vectorial de mai sus nu are, la punct O 
dat şi la vector v  dat, o valoare bine determi
nată, dacă vectorul v  e liber; de aceea nu se 
defineşte un moment al vectorilor liberi. Mometnul 
definit mai sus se numeşte momentul în raport 
cu punctul O. Dacă se variază pozifia punctului O, 
variază şi momentul, la vector legat sau alune
cător v  dat, dacă punctul O nu se deplaseză 
paralel cu v ,

Proiecfia ortogonală a vectorului momentului 
unui vector v  în raport cu un punct O, pe axa A 
care trece prin acel punct, se numeşte momentul 
vectorului v  în raport cu axa A şi e independentă 
de pozifia punctului O pe axa A.

Momentul unei forte (v.) în raport cu un punct 
sau în raport cu o axă, şi momentul cinetic (v.) 
în raport cu un punct sau în raport cu o axă, sunt 
exemple importante de momente de vectori.
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1. Moment cinetic [KHHeTHqecKHH momsht; 
moment cinétique; Drall, Impulsmoment; kinetic 
moment; impulzus-nyomaték]. Mec..‘ 1. Momentul 
M mü 'O aI vectorului impuls m v  al unui punct ma
terial de masă m  şi vitesă v ,  fafă de un sistem 
de referinfă inerfial, tn raport cu un punct O fix 
în acel sistem, şi fafă de care punctul material m  
are raza vectoare 7 :

M m-V' 0 = y X ( m v ) .

Proiecfia lui pe o axă A care frece prin O se 
numeşte momentul cinetic al punctului material 
în raport cu axa A, şi e independentă de pozifia 
punctului O pe axa A. — 2. Suma momentelor 
cinetice ale punctelor de mase m i ale unui sistem 
de n puncte materiale, în raport cu un punct O, 
fafă de care punctele cari se mişcă cu vitesele 
v it au razele vectoare : 

n

m ă o = Ş ' :i X ( " î i 5 l ) .
i

Proiecfia lui pe o axă A care trece prin O se 
numeşte momentul cinetic (rezultant) al sistemului 
de puncte materiale în raport cu axa A, şi e in
dependent de pozifia punctului O pe axa A.

Momentul cinetic al unui sistem de puncte ma
teriale în raport cu un punct oarecare O este 
egal cu suma dintre momentul cinetic al siste
mului în raport cu centrul său de masă (sau de 
greutate), şi dintre momentul cinetic, în raport 
cu O, al masei întregului sistem, presupusă con
centrată în O.

Momentul cinetic depinde de sistemul de re
ferinfă inerfial fafă de care se consideră vitesele 
punctelor materiale, adică e o mărime relativă.

2. Moment al unei forfe [MOMeHT chjib i; mo
ment d'une force; Kraftmoment; moment of a 
force; egy erő nyomatéka]. Mec,: 1. Momentul 
M f ,0  f ° rfe* F  care se exercită asupra unui 
punct material, în raport cu un punct O, fafă de 
care punctul material are raza vectoare r\

M p'O  ~  r X  F ,
Proiecţia lui pe o axă A,_care trece prin O, se 

numeşte momentul forfei F ,  în raport cu axa A, 
şi e independentă de pozifia punctului O pe 
dreapta A. — 2. Suma momentelor forfelor F j  

cari se exercită asupra punctelor unui sistem de n 
puncte materiale, în raport cu un punct O, fafă 
de care punctele au razele vectoare ~ri \

n

O ~  S  r i  X  F i  . 
i =  1

Proiecţia lui pe o axă care trece prin O se 
numeşte momentul rezultant al forfelor F^ în ra
port cu axa A. —

Exemple de momente de forfe, importante în 
Fizică sau în Tehnică;

3. ~  aerodinamic [aapoAHHaMHHecKHH MO
MeHT; moment aérodynamique; aerodynami-

1^/
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Curba momentelor unei aripe 
de avion.

sches Moment; aerodynamic moment; aerodina- 
mikus nyomaték]. A v .: 1. Momentul rezultant 
al presiunilor aero-di- 
namice cari lucrează ^
asupra unui corp, în ra
port cu un punct sau 
cu o axă oarecare. —
2. Momentul de tangaj 
al unei aripe (v. sub 
Cuplu de tangaj), de 
obiceiu, în raport cu 
bordul de atac al pro
filului aripei sau cu fo
carul profilului. Focarul 
profilului este punctul 
în raport cu care mo
mentul aerodinamic M ,  
respectiv coeficientul 
de moment C m , este 
independent de unghiul 
de incidenţă al profilului; se consideră situat pe 
coarda profilului, la o distanfă de bordul de 
atac egală cu 25% din profunzimea profilului. 
Momentul este de picaj sau pozitiv, când tinde 
să aplece bordul de atac în jos, şi de cabraj 
sau negativ, când tinde să-l ridice în sus. Mo
mentul M  este legat de coeficientul de moment 
C m prin formula

M = Cm -S-l-q,
unde S  e suprafafa de referinfă a aripei; /, lă
ţimea de aripă considerată (măsurată în direcfia 
anvergurii) şi q, presiunea dinamică medie pe 
aripă. în general, în curba momentelor unei aripe 
se dă variafia coeficientului de moment C mA în 
raport cu coeficientul de portanfă C z , adică va
riafia momentului în funcfiune de portanfă (v. fig. A ); 
C mo este coeficientul de moment corespunzător 
portanfei nule. Momentele de tangaj se mă
soară şi pentru fuzelaj, pentru ampenaje sau pentru
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Variafia coeficientului de moment C mg , în funcfiune de 
unghiul de incidenfă. (Procentele indică pozifiile centrului de 

greutate al avionului în raport cu profunzimea aripei).

avionul complet, însă, de obiceiu, în raport cu 
centrul de greutate al avionului (coeficientul co
respunzător este C  ). Figura B reprezintă un
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exemplu de variafie a Iui C mg (respectiv M g ), 

penfru o aripă în funcfiune de unghiul de incidenţă, 
pentru diferite pozifii ale centrului de incidenţă.

C r

Curbele momentelor de iangaj (respectiv ale coeficientului 
C mg) ale elementelor unui avion, în funcfiune de Incidenfă. 
î) aripă; 2) fuzelaj; 3) ampenaje; 4) avion complet (punctat, 

curbele limită; plin, curba medie).

Figura C reprezintă curbele momentelor de tan
gaj pentru diferitele elemente ale unui avion. 
Momsntele aerodinamice se determină prin mă
surări executate în tuneluri (suflerii) aerodinamice.

î. Moment de echilibrare [MOMeHT paBHO- 
BeCHfl; moment d'équilibre; Ausgleichsmoment; 
equilibrating moment; kiegyensulyozási nyomaték]. 
Mec.: Moment care ar trebui introdus pentru a echi
libra rezultanta momentelor forfelor ce acfionează 
asupra unui nod al unui cadru; este egal şi de sens 
contrar cu suma vectorială a acestor momente.

2. ~  ds girafie [MOMeHT BpaiiţeHHfl; mo
ment de giration; Drehungsmoment, Rotations- 
moment; gyration moment; pörgettyű-nyomaték], 
Tehn .: Suma momentelor forfelor cari se exercită 
asupra unui corp care se găseşte într'un fluid sau 
pluteşte pe un fluid, în câmpul de gravitaţie, în 
raport cu axa de giraţie (axa centrală şi princi
pală de inerţie, faţă de care momentul axial de 
inerfie al corpului are o valoare maximă sau o 
valoare cuprinsă între cea maximă şi cea minimă). 
Axa de girafie e perpendiculară pe axa de ruliu 
şi pe axa de tangaj.

In cazul navelor, această axă centrală şi prin
cipală de inerfie e aproximativ verticală, când 
nava înaintează orizontal (v. voi. I, p. 252, fig. 332), 
pentru cazul axei de giraţie a avioanelor).

s. ~  de încovoiere [MOMeHT H3rH0a; mo
ment fléchissant; Biegungsmoment; bending mo
ment; hajlító nyomaték]. M e c .: Suma momentelor, 
faţă de centrul unei secţiuni de bară, ale forţelor 
cari se exercită asupra uneia dintre cele două 
părţi în cari secţiunea împarte bara, proiectată pe 
secţiune. Sin. Moment încovoietor.

4. ~  de răsturnare [onpOKHAblBafOHíHÖ MO
MeHT; moment de renversement; Kippmoment; 
tilting moment, overturning moment; felforditó nyo
maték]. Tehn .: Suma momentelor forţelor (în spe
cial ale greutăţilor) cari se exercită asupra unui 
solid sau a unui sistem tehnic solid, în raport cu 
muchia de răsturnare, în ipoteza că momentul 
tinde să răstoarne solidul, respectiv sistemul tehnic, 
în jurul acelei muchii.

5 . ~  de răsucire [MOMeHT KpyqeHHfl; mo
ment de torsion; Verdriljungsmoment; torsionai 
moment; csavaró nyomaték]: Sin. Moment de tor
siune (v.).

e. ~  de repartifie [pacnpeAeJiHTeJibHbiH MO- 
M 9HT; moment de répartition; Verteilungsmoment; 
moment in a rod; elosztási nyomaték]. M e c .: Mo
ment care revine fiecărei bare care concurează 
într'un nod al unui cadru de repartifie a momen
tului de echilibrare al nodului; este egal cu pro
dusul dintre rigiditatea relativă (v.) a barei şi mo
mentul de echilibrare al nodutui.

r. ^  de ruliu [MOMeHT KaneHHH; moment 
de roulis; Schlingermoment, Rollmoment, Wank- 
moment; rolling moment; ingási nyomaték]. 
Tehn .: Suma momentelor forfelor cari se exercită 
asupra unui corp care se găssşte într'un fluid sau 
pluteşte pa un fluid în câmpul ds gravitaţie, în 
raport cu axa de ruliu (axa centrală şi principală 
de inerţie faţă de care momentul axial ds inerţie 
al corpului e minim). Această axă e perpendicu
lară pe axa de giraţie şi pe axa de tangaj.

în cazul navelor, această axa centrală şi prin
cipală de inerţie e paralelă cu vitesa lor normală 
ds înaintare, şi e conţinută în planul lor de sime
trie (v. voi. I, p. 252, fig. 332, pentru cazul axei 
de ruliu a avioanelor).

8. ^  de şarnieră [mapHHpHbiH MOMeHT; mo* 
msnt de charniere; Ruderdrehmoment; control 
surface moment; forduló nyomaték]. Nav. a.: Mo
mentul în jurul axului de rotaţie al aripioarelor sau 
al părţii mobile a ampenajelor, datorit forfelor ae
rodinamice cari se exercită pe aceste elemente.

9. ~  de stabilitate [MOMeHT yCTOHHHBOCTH; 
moment de sztabilité; Stabilitătsmoment; moment 
of stability; sztabilitási nyomaték]: Momentul de 
răsturnare (v.) luat cu semn schimbat, în ipoteza 
că momentul de răsturnare e nsgativ.

io. ~  de tangaj [MOMeHT KaneHHfî; moment 
de tangage; Nickmoment, Sstzmoment, Stampf- 
moment; pitching moment; bolintgatási nyomaték]. 
Tehn .: Suma momentelor forţelor cari se exercită 
asupra unui corp care se găseşts într'un fluid «sau 
pluteşte pe un fluid în câmpul de gravitafie, în ra
port cu axa de tangaj (axa centrală şi principală de 
inerfie fafă de care momentul axial principal de 
inerfie al corpului e maxim sau mijlociu). Această 
axă e perpendiculară pe axa de ruliu şi pe axa 
de girafie.

în cazul navelor, această axă centrală şi prin
cipală de inerţie e perpendiculară pe vitesa lor 
normală de înaintare şi e orizontală când acestea 
înaintsază în linie dreaptă (v. voi. I, p. 252, fig. 
332, pentru cazul axei de tangaj a avioanelor).
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1. Moment 'de torsiune [MOMeHT KpyneHHiî; 
moment de torsion; Verdrehungsmoment, Verdril- 
lungsmoment; torsionai moment; csavarodási nyo
maték]: Suma momentelor, în raport cu o axă 
normală pe o secfiune de bară, ale forfelor cari 
se exercită asupra uneia din cele două părfi în 
cari secţiunea împarte bara.

2 . ~  încovoietor [MOMeHT H3rH0aHHH; mo
ment fléchissant, Biegungsmoment; moment of 
flexuer, bending moment; hajlító nyomaték]: Sin. 
Moment de încovoiere (v .).

3. ~  înconvoietor în deschidere [npoJiéTHbi# 
MOMeHT; moment dans l'ecarfement; Feldmomeht; 
moment of field; közbeeső nyomaték]: Momfehful 
de încovoiere care lucrează în oricare din secţiunile 
dintre două reazeme consecutive ale unei grinzi.

4. ~  înconvoietor maximum maximorum [MaK- 
CHMaJibHbiö aőcoJHOTHbiH MOMéHT; moment ma
ximum maximorum; absplutes Maximummoment; 
absolute maximum moment; abszolút maximális 
nyomaték]. Rez. m at.: Cel mai mare moment de 
încovoiere care poate lucra în vreuna din sec
ţiunile unei grinzi încărcate cu sarcini mobile, în 
cursul deplasării sarcinilor pe grindă.

5. ~  înconvoietor p a reazem [MOMeHT OlîOpbi; 
moment aux appuis; Stützenmóment; moment at 
points of support; tarnasznyomcték]. Re*. Maf.: 
Momentul de încovoiere care lucrează în secfiunea 
din dreptul reazemului unei grinzi.

o. ~  încovoietor transmis [MOMeHT nepe/ţanH; 
moment transmis; übertragenes Moment; trans- 
mifted moment; átvitt nyomaték]. Mec.: Moment 
M t care se produce la extremitatea deschiderii 
unei grinzi, când la cealaltă extremitate a ei 
acfionează un moment de încovoiere:

în care M  este momentul de încovoiere care ac
ţionează asupra grinzii, a , distanţa punctului fix 
fafă de extremitatea grinzii la care se produce 
momentul transmis, iar / — a, distanfa punctului fix 
fafă de extremitatea grinzii la care acfionează 
momentul M .

7 . ~  virtual [BHpTyajibHbiH MOMeHT; mo
ment virtuel; virtuelles Moment; virtual moment; 
virtuális nyomaték]. Mec.; Moment (ales de obi
ceiu egal cu unitatea) care se presupune că lu
crează asupra unui sistem, în punctele şi cu di
recţia voită, pentru a determina deformaţiile, reac- 
ţiunile sau forţele interioare cari interesează. De
plasările, forţele interioare, reacţiunile, ca şi lu
crul mecanic corespunzător, se numesc virtuale.

8. ~  de cuplu de forfe [MOMeHT c h jio b o h  
n a p b i; moment d'un couple de forces; Drehmo- 
ment; twisting moment, torsionai moment, turning 
moment; erőpár-nyomaték]. Mec..* 1. Suma mo
mentelor a două forfe egale şi de sertsuri con
trare, cari se exercită asupra unui solid, în raport 
cu un punct O, respectiv în raport cu o axă A. 
Momentul unui cuplu de forţe nu depinde de 
pozifia punctului O, fafă de care este considerat, 
iar momentul unui cuplu în raport cu o axă de

pinde numai de unghiul dintre axă şi planul de
terminat de forfele cuplului. — 2. Suma momen
telor mai multor cupluri de forfe, în raport cu 
un punct O , respectiv în raport cu o axă A. Mo
mentul mai multor cupluri de forfe e independent 
de punctul O , fafă de care este considerat. Sin. 
Momentul unui cuplu, Cuplu.

9. ~  antagonist. V. Cuplu antagonist.
10. ~  de basculare [MOMeHT onpoKHAbiBa- 

HHfl; moment de basculement, basculage; Kip- 
pungsmoment; tilt moment; billenő nyomaték]. 
Mş.; Momentul datorit cuplului care se exercită 
asupra unei maşini în mişcare, a cărei înălfime 
este relativ mare în raport cu lăfimea, şi care 
tinde să răstoarne maşina în timpul funcfionării ei.

11. ~  de demarare. V, Cuplu de derrlarare.
12. ~  de frânare. V. Cuplu de frânare.
13. ~  de frecare. V , Cuplu de frecare.
14. ~  de răsturnare al aripei. Av. V. Cuplu

de răsturnare al aripei, şi sub Coeficient de mo
ment, Moment aerodinamic.

15. ~  motor. V. Cuplu motor.
ie. ~  util. V. Cuplu util.
17. Moment de rezistenfă: Sin. Modul de re

zistenfă (v).
îs. Moment de transport [MOMeHT Tpancnop- 

THpOBaHHf); moment de transport; Förderarbeit; 
transport moment; szállitó-munka]. Ter.: Produsul 
dintre volumul de pământ care se transportă din- 
ir'un profil transversal al unui traseu, şi distanfa 
la care trebue transportat. Serveşte la determi
narea distanfei medii de transport pe un tronson 
al traseului, pentru un anumit mijloc de trans
port (roabă, vagonét, cărufă, camion, etc,).

19. Moment de tub de vârtej [BHxpeBOH MO
MeHT; moment du tube-tourbillon; Wirbelmoment; 
moment of a vortex tube; örvénymomentum]: Sin. 
Intensitate de vârtej (v.).

20. Momenter ecuaţia celor cinci ~  [ypae- 
HeHHe II59TH MOMeHTOB; équation des cinq mo- 
ments; Fünfmomentensatz; five moments equa- 
tion; ötnyomaték-egyenlet]. Mec.; Relaţia dintre 
momentele pe reazem, la cinci reazeme conse
cutive, pentru o grindă continuă rezemată pe 
reazeme elastice.

21. ecubfia celor trei ~  [ypaBHenife Tpéx 
MOMeHTOB; équation des trois moments; Drei- 
momentensatz; three moments equ.ation; három- 
nyomaték-egyenlet]. V. Clapeyron, ecuaţia lui

22. Momentelor, teorema ~  [TeopeMa MOMen- 
TOB; théoréme des moments; Momentensatz; 
moments theorem; nycmatéktétel]. M e c .: Suma 
M — ^ r ţ X F je Q momentelor forţelor exterioare F ie 

cari se exercită asupra unui sistem de puncte 
materiale de mase m.i şi de vitese v lt este egală 
cu derivata în raport cu timpul a sumei mo
mentelor impulsurilor m i v i ale punctelor materiale 
ale sistemului (adică a momentului său cinetic), 
momentele fiind luate faţă de un punct fix într'un 
sistem de referinţă inerţial, faţă de care punctele
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de mase m i au razele vectoare r it sau fafă de 
centrul de greutate al sistemului:

» j  n

1/« X  F ie=  J ,  X  ( m p i ) .  
î = 1 01 i= 1

Din aceasta se deduce teorema momentelor fată 
de o axă fixă, sau fafă de o axă de direcfie fixă 
şi frecând prin centrul de greutate al sistemului 
de puncte materiale. — Din aceeaşi teoremă se
deduce că suma momentelor forfelor exterioare
cari se exercită asupra unui sistem de puncte ma
teriale în echilibru e nulă, în raport cu orice punct 
fix sau în raport cu orice axa fixă fafă de un 
sistem de referinfă inerfial (teorema momentelor 
în Statică).

Teorema momentelor şi aceea a impulsurilor se 
poi strânge într'o singură teoremă cu ajutorul con
ceptului de torsor (v .): Derivata în raport cu timpul 
torsorului impulsurilor este egală cu torsorul for
felor exterioare.

1. Momentul volanului [MOMeHT MaxoRHKa; 
moment du volant; Schwungradmoment; fly-wheel 
moment; lendítő nyomaték]. Mş. V. sub Volan.

2. Monastirian [MOHacTHpHaHCKHH n p yc ; 
monastirien; Monastirien; Monastirian; monaszti- 
rián]. Geo/.; Etaj al Cuaternarului din regiunea 
mediteraneană, cu depozite situate la 18---20 m 
deasupra nivelului actual. Numele a fost părăsit, 
fiindcă depozitele respective nu au o faună ca
racteristică.

s. Monazif [M 0H a3H T ; monazite; Monazit; 
monazite; monazit]. M inera l.: C eP 04. Fosfat de 
ceriu, natural, cristalizat în sistemul monoclinic 
holoedric, care conjine toriu şi heliu. Se găseşte 
mai adesea sub formă de granule, în aluviuni; 
are coloarea cafenie-gălbuie sau cafenie-roşcată, 
cu luciu sticlos sau gras; gr. sp. 5, duritatea 5 ••• 5,5. 
Este cel mai important minereu de toriu. Se gă
seşte ca element accesoriu în graniţe, în peg- 
matite şi ortogneisuri, ca şi în aluviuni, asociat 
cu cromit, torit, granat, zircon, aur şi diamant.

4. Monchichif[MOHHKHKHT; monchiquite; Mon- 
chiquit; monchiquite; monochiquit]. P efr .: Rocă 
eruptivă filoniană, din categoria lamprofirelor, ana- 
loagă, sub raportul constitufiei chimice, cu camp- 
tonitul. Spre deosebire de acesta din urmă, pre
zintă o masă sticloasă bine desvoltată, cu pufine 
cristale de plagioclaz sau fără plagioclaz.

s. Mond, gaz ^  [ra3  M oh a ; gaz M.; M. s 
Gas; M .g as ; M. gáz]. V. Gaz Mond.

9. Monda min: Amidon de porumb, folosit ca j 
substanfă de aglutinare.

7. Monelr mefal M etl. V . Metal Monel.
8. Monefit [MOHeTHT; monétite; Monetit; mo- 

netite; monetit]. M in e ra l.: CaHP04. Fosfat de 
calciu natural, cere se găseşte în guano.

9. Monge-Ampérer ecuafia lui ~  [ypaBHeHHe 
MomK-AMnepa; équation de M.-A.; M.-A. Glei- 
chung; M.-A. équation; M.-A. egyenlete]. V. Ecua
fie Monge-Ampére.

10. Mongolo-indiană, artă V. sub Musul
mană, artă

11. ^ -timuridă,a r t ă V .s u b  Musulmană, artă
12. Monilia variabilis [MejiOBan nJiecenb; mo

nilia variabilis; Kreideschimmel; monilia variabilis; 
monilia variabilis]: Specie de mucegaiu care creşte 
fie sub formă de miceliu, fie sub formă de ce
lule separate, şi care se înmulfeşte prin înmugu
rire. Se desvoltă mai ales în miezul de pâine, 
când aceasta este păstrată mai mull timp.

îs . Monimolif [ m o h h m o j ih t ;  monimolite; Mo- 
nimolit; monimolite; monimolit]. M inera l.:

(Pb • Fé • Mn)2Sb20 7.
Antimoniat de plumb, fier, mangan, etc., natural, 
cristalizai în sistemul cubic, cu d. 5 ,9 '••7 ,2  şi 
duritatea 5*-*6.

14. MonifOf-ÎMOHHTOp; monitor; Monitor; mo
nitor; rronltorj, V. sub Nave de războiu*

îs. Monitor [npHcnocoőJieHHe a-kh ropHoă 
3KCnjl0aTaiIiHH; monitor; Monitor; giant, monitor; 
monitor]. M in e : Dispozitiv care se compune dintr'o 
feavă de ofel sau de alamă, prin care se proiec
tează o vână puternică de apă sub presiune (v. fig. 
sub Exploatare, metodă de ~  cu monitoare). 
Monitorul e folosit la exploatarea rocelor sau mi
nereurilor metalifere desagregate, cari se găsesc 
în depozite cu grosimi apreciabile: nisipuri, pie  ̂
trişuri, aluviuni aurifere, argile, caolinuri, etc., ca 
şi la executarea de săpături (mai ales în terenuri 
aluvionare), prin dislocarea materialului pământos 
de către vâna de apă sub presiune. Transportul 
materialului săpat se face, de obiceiu, cu ajutorul 
apei folosite la săpare, fie prin antrenarea mate
rialului săpat în jghiaburi inclinate, fie cu pompe 
cari absorb amestecul de apă şi material şi-l re
fulează prin conducte metalice. Sin. Hidromonitor.

ie. Monoacetină [m0H0au,eTHH; monoacétine; 
Monoazetin; rronoacetine; monacetin]. C h im ,: 
C3H„(0H)20 C 2H30 . Glicerină monoacetată care, 
în amestec cu doi diacetafi isomeri ai glicerined 
dă acefina (v .). Se obfine încălzind, un timp în
delungat, glicerina cu acid acstic glacial, anhi
dridă acetică şi acetat de sodiu anhidru. E în
trebuinţată ca solvent pentru unele materii colo
rante bazice.

n. Monoamonfosfat [MOHoaMMOHO(|)OC(|)aT; 
monoamonphospate; Monoamonphosphat; mono- 
amonphosphate; monoamonfcszfât]. C h im .:

n h 4h 2p o 4.
Fosfat de amoniu, folosit ca îngrăşământ chimic 
combinat, care conţine fosfor şi azot.

îs. Monobloc [ m o h o ő j io k ;  monobloc; Mono- 
block; monoblock; monoblok], M ş.: Caliiatea unui 

1 organ de maşină de a fi turnat, forjat, laminat, 
etc. dintr'un singur bloc.

ia. Monocinetic [MOHOKHHeTHHecKHÖ; mono- 
cinéíique; monokinetisch; monocinetic; monokiné- 
tikus]. V. Monocromatic 3.

20. Monoclinic [MOHOKJiHHHnecKHft; monocli- 
nique; monoklin; monoclinic; monoklin]. M inera l.: 
Calitatea unui sistem cristalografie de a conţine 
clasele de simetrie caracterizate printr'o axă de 
simetrie binară, un plen de simetrie, sau amân
două aceste elemente. Una dintre axele cristalo-
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grafice este perpendiculară pe planul determinat 
de celelalte două, al căror unghiu este o con
stantă specifică pentru fiecare substanfă mono- 
clinică. Sin. Monosimetric, Clinorombic.

î. Monococă [c^e/jHHeHHe Ky30Ba c mac- 
CH; monocoque; selbsttragender Wagenkörper; 
monocoque; egyiörzs], Tehn .: Ansamblu de mare 
rezistenţă, în cara şasiul şi caroseria unui vehicul 
formează un bloc. Prin această construcfie se reali
zează o osatură foarte rezistentă la accelerafii 
mari, şi se elimină vibraţiile şi rezonanţa.

2. Monococă, hidroavion ~  [jio/ţo^HbiH 
poaBH O B; hydravion monocoque, hydravion a 
coque; Flugboot; flying boat, boat seaplane; egy- 
törzsű hidroplán]. Nav. a .: Hidroavion cu o sin
gură cocă, această cocă având rolul de fuzelaj 
şi de flotor.

3. Monocord telefonic [oflHOurrencejibHbiH 
u inyp ; monocorde téléphonique; Fernsprech-Ein- 
zelschnur; telephonic monocord; telefon-egyes- 
zsinor], Te lf.: Cordon de schimbător telefonic, 
terminat printr'o fişa.

4. Monocoiiledonsfe [MOHOKOTHJiéAOHbi; 
monocotylédones; Monokotyledone, spitzkeimen- 
de Pflanzen; monocotylédones; monokotiledonok]. 
B o t.: Diviziune a regnului vegetal, care, împreună 
cu dicotiledonatele, face parte din grupul fanero- 
gamelor angiosperme. Monocotiledonatele se ca
racterizează prin prezenţa unei singure foi semi
nale (cotiledon). Sunt, de obiceiu, plante erba
cee, — uneori lemnoase, — având frunzele cu 
nervaţie paralelă.

5. Monocrisfal [MOHOKpHCTaJiJi; monocristal; 
Einkristall; monocrystal; monokristály]. M in era l.: 
Corp ai cărui atomi sunt aranjaţi într'o singură 
refea spafială. Sin. Cristal unic.

6. Monocrom|oAHOu;BeTHOCTb; monochrome; 
monochrom, einfarbig; monochrome; monokróm]. 
Artă ; Calitatea unei picturi sau a unei decoraţii 
picturale de a fi executată cu o singură coloare.

7. Monocroma!, obiectiv V. Obiectiv mo- 
nocromat.

8. Monocromafic [MOHOxpoMaTHHecKHH; 
monochromatique; monochromatisch; monochro- 
matic; monokromatikus]. O p t.: 1. Calitatea unei 
radiaţii electromagnetice vizibile de a conţine lu
mină de o singură coloare, care corespunde unei 
singure frecvenţe. — 2. Calitatea oricărei radiaţii 
electromagnetice de a avea o singură frecvenţă, 
chiar dacă nu este vizibilă. — 3. Calitatea unui 
fascicul corpuscular de a fi compus din corpuscule 
cari au toate aceeaşi vitesă. Sin. Monocinetic.

9. Monocromator [MOHOxpoMaTop; mono- 
chromateur; Monochromator; monochromator; mo- 
nokrómátor]. F/z.: Dispozitiv care serveşte la izola
rea dintr'un spectru a unei radiaţii de o singură 
frecvenţă, dacă spectrul este un spectru de linii, 
sau a unui interval strâmt de frecvenţe vecine, 
dacă spectrul este un spectru continuu.

io. Monocromie [MOHOxpoMtîfl; monochromie; 
Monochrom; monochromy; monokrómia]. A rtă : 
Procedeu de pictură care foloseşte o singură 
coloare.

11. Monoculfură [MOHOKyjibTypa; monocul- 
fure; Monokultur; monoculture; monokultúra]. A g r.: 
Asolament în care aceeaşi plantă se cultivă, pe 
acelaşi loc, mai mulţi ani.

12. Monodacna. Paleon f.: Subgen de lameli- 
branhiat, care aparţine genului Limnocardium.

13. Monodispers. V. Isodispers.
14. Monodispers, sol ~  [noHBa oAHHaKOBOH 

36pH H CTO GTH ; sol monodispersé; Monodispers- 
sol; monodispersed sol; monodiszperz-talaj]. Chim . 
fiz .: Sol care conţine particule de aceeaşi mărime. 
Sin. Sol isodispers, Sol omodispers.

îs. Monodromiei, teorema ~  [TeopeMa mo- 
HO^POMHH; théoréme de monodromie; Mono- 
dromiesatz; monodromy theorem; monodromia- 
téteí]. M a i :  O funcfiune analitică rezultată dintr'un 
element taylorian prin prelungire analitică în sen
sul lui Weierstrass, într'un domeniu simplu conex, 
este uniformă.

ie. Monofagie [MOHO^aran; monophagie; Mo- 
nophagie; monophagy; mónofágia]. A g r .: însuşire 
a unor paraziţi da a fi capabili să atace o sin
gură specie de plante.

i7. Monogenă, funcfiuna ~  [M O H oreH H an  
(jpyHKiţHH; fonction monogene; monogene Funk- 
tion; monogenous function; monogén függvény]. 
M at.: Funcţiune de o variabilă complexă, care 
admite o derivată în fiecare punct al unui do
meniu. Sin. Funcţiune analitică. V. Analitică, func
ţiune

îs. Monogenă (a), funcfiune ~  [a MOHOreHHan 
(JpyHKiţHH; fonction monogene a ; a monogene 
Funktion; % monogenous function; a monogén függ
vény]. M a t.: Funcţiune care admite o derivată 
areolară după definiţia generală într'un punct z 
(funcţiune monogenă (a) în acel punct). Ea se 
numeşte monogenă (a) pe o mulţime de puncte 
din domeniul de definiţie, dacă admite derivate 
areolare în punctele acelei mulţimi. Funcţiunile 
continua f ( z ) ,  pentru cari integrala Iui Cauchy 
este o funcţiune absolut continuă şi aditivă de do
meniu, sunt aproape peste tot 
monogene (a).

Această teoremă şi recipro
ca ei generalizează teoremele 
lui Cauchy şi Moréra.

19. Monogranular [0/ţH03e- 
pHOCTb; monogranulaire; ein- 
körnig; unigranular; egyszem- 
kés]: Calitate a unui material 
granular de a fi format din 
granule de aceeaşi dimensiune.

20. Monograptus. P a le o n f .:
Gen de graptolit monoprionid 
cu forme caracteristice pentru 
Silurian.

21. Monolit [mohojiht; mo- 
nolithe; Monolith; monolith; 
monolit]. A rh ., Arfă , C s .: Ele
ment de construcţie, de arhi
tectură, de sculptură, etc., exe
cutat dintr'un singur bloc de piatră.

&

Monograptus. 
î)  monograptus colo
nus; 2) monograptus 

furriculatus.
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1. Monom [mohom; monóme; Monom; mo
nomé, monomial; monom]. M a f.: Expresiune al
gebrică compusă dintr'un singur termen aditiv.

2. Monomat [oAHOCTOiiqaTbiH; m onom ât; 
einstielig; one strutter, single strutter; egynyélű]. 
A v .: Mat unic la o celulă biplană sau multiplană 
de avion, cara înlocueşte matul anterior şi pe cel 
posterior, ca şi diagonalele dintre ele (v. sub Mat).

s. Monomer [M O H O M ep ; monomere; Mono
mer; monomer; monomér]. C him . fiz .: Moleculă 
simplă, a cărei „repetare" constitue molecula unei 
substanfe polimere.

4. Monomiarii. Zoo/., P a l e o n f Subordin de la- 
mefibranhiate anisomiarii, cărora le lipseşte muş
chiul anterior închizător. Au patru branhii egale, 
marginea mantalei liberă, fără sifoane, şi picio
rul redus.

5. Monomineral [m o h o m  HHepjui; monominé- 
ral; monomineralisch; monomineral; monominerál]. 
M inera l.: Calitatea unei roce de a fi formată aproape 
numai dintr'un singur mineral.

«, Monomolecular, strat ~  [o^HOMOJieKyjiHp- 
h h h  CJIO H; couche monomoléculaíre; monomo- 
lekulare Schicht; monomolecular layer; monomo
lekuláris réteg]. F iz .: Strat subfire, a cărui grosime 
esfe egală cu lungimea moleculelor substanfei 
din care este alcătuit, depus pe suprafafa unui 
lichid sau a unui solid.

r. Monomoleculară, reacfie ~  [MOHOMOJie- 
KyjiHpHan peaKiţHH; réaction monomoléculaire; 
monomolekulare Reaktion; monomolecular reac- 
fion; monomolekuláris reakció]. C him . V. sub 
Reacfie chimică.

8. Mononucleofide [MOHOHyKJieoTHAbi; mo- 
nonucléotides; Mononukleotide; mononucleoti- 
des; mononukleotidesz]. C him . b io l.: Sin. Nu
ci eof ide (v.).

9. Monophyllifes. Paleon t.: Gen de amonifi, 
care cuprinde specii caracteristice pentru Triasic. 
Se caracterizează prin cochilia larg ombilicată, 
cu marginea externă înaltă şi rotunjită, şi cu stri- 
uri fine şi arcuite în formă de secere.

10. Monoplan [MOHOnJiaH; monoplan, avion 
monoplán; Eindecker; monopláné; monoplán]. Av.: 
Avion care are o singură aripă, aşezată deoparte 
şi de alta a fuzelajului. Când jumătăfile de aripă 
sunt în consolă, fără a fi susţinute prin hobane, 
monoplánul se numeşte monoplan cantilever. V. şi 
Avion monoplan.

11, Monopleura. Paleonf.: Gen de lamelibran- 
hiafe aberante, care cuprinde specii cari au trăit 
în Cretacicul inferior, şi anume în zonele litorale, 
unde au dat, prin îngră
mădirea scoicilor, calcare 
recifale. Acest facies al 
Cretacicului inferior esfe 
cuprins în etajul Urgo- 
nian. Genul Monopleura 
prezintă două valve ine
gale, valva dreaptă este 
fixată, desvoltată puter- 
nic, groasă şi răsucită în Monopleura varians, 

spirală, şi având un singur dinte cardinal mare.

Valva stângă, liberă, este redusă la forma unu1 
capac subfire cu doi dinfi cardinali.

12. Monopolin [m o h o iio jih h ; monopoline; Mo- 
nopolin; monopoline; monopolin]. Ind. p e fr .: Com
bustibil alcătuit din benzină, cu 20* • *25% alcool 
absolut.

13. Monopter. V. sub Templu.
14. Monorefringent [HOAHonpejiOMJieHHbifi; 

monoréfringent; einfachbrechend; monorefringent; 
egyestörésű]. F/z.: Calitatea unei substanfe de a 
produce o singură undă refractată pentru fiecare 
undă luminoasă incidenţă.

îs. Monorefringenfă [oAHonpejiOMJieHHe; mo- 
noréfringence; Einfachbrechung; monorefringence; 
egyestörés]. F iz .: Fenomenul producerii unei sin
gure unde de lumină refractată pentru fiecare 
undă incidenţă. Fenomenul de monorefringenfă 
se produce în cazul mediilor solide amorfe (sti
cloasa) şi al mediilor cristalizate în sistemul cu
bic, ca şi al mediilor lichide sau gazoase. Unda 
refractată verifică legile obişnuite ale refrac
fiunii.

io. Monosimetric, sistem ~  [MOHOCHMeTpH- 
HecKafl CHCTeMa; systéme monosymétrique; mo- 
nosymmetrisches System; monosymmetrical system; 
monoszimetrikus rendszer]. M in era l.: Sin. Sistem 
monoclinic.

17. Monotip [MOHOTHn; monotype; Monotype; 
monofype; monotip]. Arte g r .: Maşină de cules 
şi turnat litere individuale, asemănătoare celor 
folosite la culegerea manuală. Operafiunile se fac 
în două ansambluri cu totul deosebite, fiecare 
lucrând separat: maşina de cules (tasterul) fixează1 
prin perforaţii, într'o bandă de hârtie, felul şi 
pozifia literelor, în ordinea indicată în manuscris, 
iar maşina de turnat toarnă literele individuale, 
de felul şi în ordinea comandată de banda de 
hârtie perforată de taster.

Caracteristic este faptul că la monotip, literele 
unui caracter nu se determină prin corpul (înăl
fimea), ci prin grosimea literelor, numită set. 
Mărimea unui caracter se exprimă în seturi. De 
asemenea, pozifia matrifelor în dispozitivul de 
turnare se determină prin două coordonate. Per
foraţiile executate de taster marchează tocmai 
aceste coordonate, datorită cărora este condusă, 
la turnare, matrifa literei indicate la culegere. 
Dela monotip se obfin formele culese, gata de 
imprimare.

îs. maşina de cules, ~  [őyKBOHaőopHáH 
MaiHHHa MOHOTHn; clavier monotype, composeuse 
monotype; Monotype Tastapparat; monotype key- 
board apparatus; monotip szedőgép]: Maşină de 
cules care se compune dintr'o cutie aşezată pe 
un picior, pe suprafafa căreia se găseşte clavia
tura, şi care are în interior mecanisme în le
gătură cu nişte bare de acfionare a acelor per
foratoare; în partea superioară este aşezat turnul 
cu sulul de hârtie şi toba set. Claviatura are un 
număr mare de butoane (pentru trei caractere 
de litere) repartizate în două rame (v. fig.). 
Prin apăsarea butoanelor (a), mişcarea este trans
misă printr'o serie de bare (b), (c), (d ) , şi (e)
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fa supapa camerei de aer comprimat (g), care ! şi rebobinată, este aşezata pe turnul -hârtiei, şi
acfionează acele (o), iar acestea pătrund în \ este trecută pe deasupra cilindrului cu găuri; ea

se derulează în sens contrar, turnarea urmând 
| să înceapă dela sfârşitul către începutul textului.
| în locurile în cari găurile hârtiei coincid cu cele ce

banda de hârtie (B) şi o perforează. Pentru fie
care literă rezultă două găuri. Printr'o perforare 
specială se marchează spatiile dintre cuvinte; 
la terminarea rândului, distanfa rămasă până la 
împlinirea rândului se repartizează unifoim între 
spafii, prin manipularea unor butoane speciale, 
după indicaţia dată de scara tobei set.

Banda de hârtie perforată, înfăşurată pe un 
sul, se scoate din maşina de cules şi se fixează 
la maşina de turnat, pentru a se turna literele, 
Sin. Taster.

î. Monotip, maşină deturnat, ~  [öyKBOOTJJHB- 
Han MauiHHa m o h o t h i i ;  fondeuse monotype, ma
chine a fondre monotype; Monotype-Giei)maschine; 
monotype casting machine; monotip nyomdagép]: 
Maşină care toarnă litere incividuale, aşezate în 
forme cari pot fi duse direct la imprimare. Se 
compune dintr'un şasiu care susfine o platformă pe 
care sunt aşezate toate organele maşinii (v. fig.). 
Organele principale pentru turnarea literelor sunt: 
forma de turnat (7), rama cu matrife (M), siste
mul de pene (S), şi creuzetul cu pompa de tur
nare (P). Organele secundare, cari le pun în con
tact pe cele principale, pentru operafiunea tur
nării, sunt: turnul hârtiei (H), blocurile cu pivofi 
(A ), (B) şi (C ), pârghiile foarfecilor (F), puntea 
cu săniile matrifei (K), pivotul de centrare şi me
canismul de transportat literele (R) pe galionul 
maşinji (G ). Maşina de turnat funcfionează com
plet automat. Banda de hârtie, perforată la taster

Maşină de Jurnal litere, monotip.

pe cilindru, se permite aerului comprimat să freacă, 
prin nişte tuburi, la blocul pivofilor. Pivofii sunt 
acfionafi şi, la rândul lor, conduc pârghiile 
foarfecilor, cari acfionează puntea cu rama ma
trifelor. Rama aduce matrifa literei deasupra for
mei de turnare, fixând-o pe cavitatea de turnare, 
Pompa intră în acfiune şi injectează metalul topit 
în formă, turnând litera. După turnare, rama cu 
matrifele se ridică. Litera turnată este împinsă în 
furca transportorului, care o scoate şi o aşază pe 
galion.

2. Monotonă,funcfiune ̂  [M O H O TO H H âH  (|)yHK- 
fonction monotone; einsinnige Funktion; 

monotonous function; monoton függvény]. M af.: 
Funcfiune f ( x ) definită într'un interval (a t b ) al 
variabilei independente x , care rămâne constantă 
sau variază într'un singur sens, când x  variază 
într'un acelaşi sens. Pentru ca f ( x )  să fie o func
fiune monotonă de x ,  trebue ca

*  = ( * , - * ) [ / ( * , ) - / ( * ! ) ]  
să păstreze acelaşi semn, oricari Jar fi x j şi x 2 
în intervalul (a , b ) . Dacă P > 0 , funcfiunea este 
mereu crescătoare; dacă P ,<  0 , funcfiunea este 
mereu descrescătoare; iar dacă P = 0, funcfiunea 
este o constantă.

s Monotrop [M O H O TponH bifi; monotrope; mo- 
notrop; monotrope; monotrop]. M inera l.: Calitatea 
unei transformări între substanfe dimorfe, de a 
nu se realiza decât într'un singur sens, una din 
modificaţii, fiind instabilă în tot intervalul de tem
peratură, până la punctul de topire. Modificafiife 
instabile se pot conserva însă indefinit la tem
peratură joasă, prin inerfia transformării.

4. Monotropie[MOHOTponHfl; monotropie; Mo- 
notropie; rronotropy; monotropia]: Proprietatea 
formelor alotrope ale uncr elemente de a se 
transforma numai într'un singur sens una în alta,
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Exemplu: fosforul alb, instabil, se transformă în 
fosfor violet, formă stabilă; transformarea inversă 
nu este posibilă pe cale directă; ea se poate re
aliza numai prin răcirea bruscă a vaporilor de 
fosfor violet. De asemenea, diamantul se poate 
transforma direct, în absenta oxigenului, în grafit, 
forma stabilă, dar nu şi invers.

Se admite că substanfele monotrope au un 
punct de transifie virtual, situat deasupra punc
telor de topire ale celor două forme; prin încăl
zire, fiecare solid se va topi înainte de a atinge 
punctul de transifie.

î. Monovalenf [oAHOBaJieHTHbiö; monova- 
lent; einwertig; monovalent; monovalens]. C h im .: 
Calitatea unui element de a avea valenţa unu. 
Exemple: hidrogenul, clorul, sodiu!, etc.

2, Monovariant, sistem ~  [MOHOBapnaHTHafl 
CHCTeMa; systéme monovariant; monovariantes 
System; monovariant system; monovariáns rend
szer]: Sin. Sistem univariant. V. sub Fazelor, 
legea ^ .

s. Monovinilacetilenă [m ohobhhhJiaH eTH- 
JieH; monovinylacétylene; Monovinylazetylen; mo- 
novinylacetylene; monoviniiacetilén]. C h im .: 

H C = C -C H  = CHj 
Derivat al acetilenei, obfinut prin polimerizare 
catalitică în prezenfa sărurilor cuproase, în solufie 
apoasă clorhidrică. Serveşte ca materie primă 
pentru fabricarea de diferite cauciucuri sintetice.

4. Monoxil [mohokchji; monoxyle; monoxy- 
lisch; monoxyious; monoxil]. A rh ., C s .: Calitatea 
unui element de construcţie, de arhitectură sau 
de ornamentaţie, de a fi tăiat dintr'o singură 
bucată de lemn.

5. Monozaharid [M0 H0 3 axapH,n;; monosaccha- 
ride, monose; Monosacharid; monosaccharide; 
monozacharid]. Chim.: Orice compus din clasa 
hidraţilor de carbon, care conţine în moleculă o 
grupare carbonilică alături de una sau de mai 
multe grupări hidroxil. După funcţiunea grupării 
carbonilice, monozaharidele se împart în aldoze 
(glucoza) şi cetoze (fructoza). După numărul de 
atomi de carbon, ele se împart în bioze, trioze, 
tetroze, pentoze, hexoze, etc. în natură se întâl
nesc mai ales pentoze şi hexoze, fie libere, fie 
sub formă de glicozide, de oligozaharide, sau 
de polizaharide.

6. Montagnac [MOHTaHHâK, TOJicToe cyKHO; 
montagnac; Montagnac; montagnac; montagnak]. 
Ind. fexf.; Stofă groasă de lână, folosită pentru 
paltoane de iarnă. Stofa este scămoşată şi apoi 
rafinată.

7 . Montaj [MOHTa-tf, cőopna, cőopoHHbiö iţex; 
montage; Aufstellung, Montage, Zusammenbau; 
mounting, setting (up), rigging up, fitting (up), 
erecting; szerelés]. Tehn.: I . Ansamblul rezultat în 
urma unei montări. — 2. V. Montare. — 3. Sec
ţiune a unui atelier sau a unei fabrici, în care 
se execută lucrări de montare.

i .  Montaj [KHHOMOHTaHî; montage; Montage; 
cutting; szerelés]. Cinem.: Operaţiunea de com
binare a diferitelor scene cinematografice, penfru 
a forma un tot artistic sub raportul vizual şi auditiv.

9. Montaj, d e se n  d e  V . D esen  d e  rrîontaj,
10. ~ ,  sch em ă d e  ~  [ viOHTaHíHafl c x e M a ; sch é -  

m a d e  m o ntage; M on tag eschem a, M ontagep lan ; 
m ounting sch e m e , w iring d iagram ; sze re lé s i terv]. 
V . Schem a d e  m ontaj.

11. Montaj în parai sl [n ap aJu ie jib H b iÖ M O H T aíK ; 
co u p lag e  en para llé le ; P ara lle lschaltung ; parallel 
connectio n ; párhuzam os kapcso lás]. E lf . :  V . L e g ă 
tură în paralel a e lem ente lo r d e  circuit e lectric .

12 . ~  în se rie  [QOCJie^OBaTGJibHbiH MOHTa>K; 
co u p lag e  en  sé rie ; R eihenschaltung ; se rie s  co n 
nection ; szé r ie s  k ap cso lás]. V . Legăfură în serie  
a e lem ente lo r d e  circu it e lectric .

îs. ~  în se rie  para le l [n a p a jiJ ie J ib H O -n o c jie -  
AO BaTeJlbH blH  MOHTajK; cou p lag e  en  sé rie  pa
ra lle lé ; R eih enp aralle lschaltung ; se ries  paralle l co n 
nection; szérie-p árh u zam o s kapcso lás]. V . Leg ătură  
în serie  paralel a e lem ente lo r d e  circuit e lectric .

14. Montaj cu re le e  d e  com utare  [M OHTatfí C 
nepeKJliO H aiO ilţH M  p e jie ;  m ontage par inverseurs, 
m ontage par re la is d e  com m utation; W e n d e sch a l-  
tung; re v e rse d  sw itch  connectio n; kapcso lás átváltó  
re lé k k e l]. Te/c. V . sub Exp loatare te legrafică .

15. ~  d u p le x  [M O H TaiK A B o fiH o ro  n e S cT B H H ;  
m ontage d u p lex ; D uplaxschaltung ; d uplex co n n e c
tion; d u p lex  kapcso lás]. V . Exp loatare te leg rafică  
duplex .

ie. ~  sim p lex  [M O H Tani o jţH H apH o ro  A eH CT-  
b h h ; m ontage sim plex ; S im p lexschaltung; sim plex  
co n nectio n ; szim p lex  kapcso lás]. V . Exp loatare  
telegrafică sim plex .

17. Montaj sim ultan [OAHOBpeM eHHbiH m oh-  
Ta>K; m ontage sim ultané; S im ultanschaltung; sim ul
tan 2 0 us connectio n; szim ultán kap cso lás]. Te/f. T e lg . 
V . sub Exp loatare te legrafică  sim ultană cu te le fo n ia .

18. Monîanit [M OHTaHHT; m ontanite; M ontanii; 
m ontanite; m ontanit], M in e ra l .: [B i(0 H )2] 2Te 0 4 . 
Telurat h idratat d e  bism ut natural.

ia. Montant [o T B e cH b iü  c t o j ió ,  6pyc; m on
tant; Pfosten; post, upright beam ; bálványfa, sas]. 
C s.: 1. Bară vertica lă  sau stâlp vertica l. —  2. F ie 
care  dintre b a re le  unei grinzi cu ză b re le , care
leagă două noduri aşezate  faţă în faţă şi este
perp end icu lară  p e  linia care  uneşte re aze m ele
grinzii, pe  axe le  tălpilor sau ce l puţin pe  axa 
uneia d in 're  tălpi.

2o. Montant [neperopozţKa, nonepe^HHa; 
montant, t ig e , â m e ; Steg ; w eb , b rid g e ; g erin c-  
le m e z]. A v .: P iesa  solidă d e  rezistenţă  a unui 
avion, care  m enţine distanţa dintre două e le 
m ente ale a ce s 
tuia. Se d e o se -   ̂ B  ,
b esc : montantul ’Ţ '
de celulă, care
menţine distan-  ̂ j
ţa dintre aripe, Montani de cabană (A) şi de balda- 
montantul de ca- chin (B).
bană,sau de bal- 0 ar'pă; 2) cabană; 3) baldachin; 

dachin (v. fig.), 4) rnoMBn'-
folosit când aripa nu atinge fuzelajul, fiind dea
supra lu i.— Montantul are aceeaşi construcţie ca 

| matul (v .), el fiind de fapt un mat de rezistenţă 
mai mică.
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1. Honfant [cTOHKa, KOJiOHKa, c to jiő ;  mon
tant; Stütze; stanchion; támasz], Nav. m.: întări- 
tură verticală la perefii cari despart nava în com
partimente.

2. Montare [M0HTHp0BaHHe; montage; Zu- 
sammensetzen, Aufbauen, Zusammenbauen; set- 
iing (up), mounting; szerelés]. Tehn .: Reunire, 
potrivire, asamblare la locul lor, a diferitelor părfi 
sau piese ale unui sistem tehnic (maşină, aparat, 
instalafie, instrument), pentru ca sistemul să-şi 
poată îndeplini funcfiunea normală. Sin. Montaj.

s. Montator [cőopiHHK; monteur; Maschinen- 
schlosser, Monteur; mounter; szerelőlakatos, gép
lakatos]: Lucrător care efectuează operafiuni de 
asamblare a unui grup de piese şi operafiuni de 
ajustare în scopul asamblării. Sin. Lăcătuş-mon- 
tator, Lăcătuş-montor.

4. Monte-charc^e. A rh .: Sin. Ascensor de măr
furi (v .).

5. Monfer [MOHTép; monteur; Monteur, Ma- 
schinenaufsteller; mounter; szerelő, montőr]: Lu
crător care efectuează operafiuni de montare a 
unor grupuri de piese (maşini de lucru, motoare, 
aparate, etc.). Sin. (corect) Montor.

e. M onf golf ier ă [B03AyuiHbiH m a p ; mont- 
golfiére; mit erwármter Luft gehobener Luftbal- 
lon; Montgolfier balloon; montgolfiere-íéggömb]. 
Nav. a .: Balon umflat cu aer cald.

7 . Monfian [MOHTHaHCKHH flp yc ; montien;
Montién; Montian; montián]. Geo/.: Etaj inferior 
al Paleocenului, caracterizat în special prin Gas
teropodele: Cerithium inopinatum şi Turritella
montensis.

8. Monticellif [M OHTHiţeJiJiHT; monticellite;
Monticellit; monticellite; monticellit]. M inera l.: 
(Ca*M g)Si04. Orfosiiicat natural de calciu şi de 
magneziu. Se prezintă sub formă de cristale mici, 
prismatice, gălbui, uneori incolore şi aproape 
transparente, terminate la ambele capete prin pira
mide cu şase fefe, cu d. 3,2 şi duritatea, 5 ■ ■ • 5,5. 
E un mineral rar, care se găseşte în legătură cu 
lavele Vezuviului şi care se obfine şi artificial, în 
materialele refractare forsteritice, dolomitice şi 
magnezitice.

9. Monflivaultia. P a leon f.: Gen de hexacora- 
lier, cu specii răspândite în Triasic-Jurasic, şi 
rar în Cretacic şi în Terfiar. Prezintă indivizi izo- 
lafi, de formă tronconică, cu septe numeroase şi 
dinfate pe marginea superioară.

io. Monfmorillonif [m o h t m o p h ji j io h h t ;  mont- 
morillonite; Montmorillonit; montmorillonite; mont" 
rhorillonit]. M in era l.: Silicat de aluminiu hidratat» 
cu un confinut variabil în MgO, CaO şi F e ,0 3, 
caracterizat printr'un raport Si/Al = 4/1, cu struc
tură criptocristalină, cu distanfa dintre cristalite de

10* “ 2000 A şi cristalitele de 9■••11 A, cu clivaj 
pronunfat după planele de maximă densitate în 
oxigen ale refelei, cu o mere capacitate de a-şi 
spori volumul prin absorpfie de apă dulce (de 
două până la de 15 ori volumul inifial), care se 
intercalează între cristalite, mărind distanfa dinire 
ele. Montmorillonitul este întâlnit în bentonite şi în

marnele de origine abisală, constituind (când este 
efectiv prezent) componentul cel mai valoros al 
fluidelor de sapă obişnuite, prin capacitatea sa 
de a da turte de colmatare subfiri cari sunt im
permeabile, şi prin proprietăfile de fixofropie (v .) 
pe cari le conferă fluidului respectiv. în aceste 
fluide, montmorillonitul având o mare capacitate 
de a absorbi gaze, când se găseşte în cantităfi 
nu prea mari, măreşte nestabilitatea sistemului de 
control al găurii de sondă şi riscul amorsării unei 
erupfii accidentale.

11. Montor. V. Monter.
12. Montroydit [M OHTpOHAHT; montroydite; 

Montroydit; montroydite; montroydit], M inera l.: 
HgO. Oxid de mercur natural, cristalizat în siste
mul rombic, cu d. 11,0 şi duritatea, 2«**3.

13. Montură [onpaBa; monture; Fassung eines 
Schmuckes; setting; foglalat]: Modul de fixare a 
pietrelor prefioase şi semiprefioase într'o bijuterie 
(inel, medalion, broşa, colier, etc.). Se deose
besc: montură liberă sau a jour, caracterizată 
prin faptul că piatra este fixată pe margine prin 
ghiare de mefal prefios (galerie), partea infe
rioară fiind liberă, şi montură închisă, care con
sistă în fixarea părfii inferioare a pietrei într'o 
piesă metalică, având uneori interpusă o foaie 
subfire de argint, penfru reflectarea luminii.

14. Montură [onpaBa; monture; Monfierung, 
Fassung; mounting; szerelés]. Tehn.: Parte acce
sorie a unui sistem tehnic (maşină, aparat, instru
ment, etc.), în care se montează o piesă, şi care 
o menfine la locul ei.

îs. Montură optică [onTHHecKan onpaBa; 
monture optique; optische Fassung; optica! mcunt- 
ing; optikai foglalat]. O p t.: Montură, de obiceiu 
de metal, care permite fixarea diferitelor sisteme 
optice ale unui aparat. Diametrul monturii unei 
lentile constitue adesea caracteristica principală 
care fixează puterea separatoare a lentilei re
spective sau a sistemului optic din care ea face 
parte.

ie. Monument[naM flTHHK,CTaTyf; monument; 
Denkmal; memorial; emlékoszlop]. A rh .: 1. Lucrare 
de arhitectură sau de sculptură construită în amin
tirea unui eveniment important sau a unui per
sonaj ilustru, — 2. Prin extensiune, orice edificiu 
cu dimensiuni mari şi cu numeroase elemente 
de arhitectură sau de ornamentafie.

17. ~  istoric [HCTopHHeCKHH naMHTHHK; mo
nument historique; historisches Denkmal; histo- 
rical monument; történelmi emlékoszlop]: Orice 
construcfie, lucrare sau obiect, rămase din trecut, 
păstrate şi ocrotite de Stat pentru valoarea lor ar
tistică sau pentru importanţa lor istorică.

18. ~  public [oőmeCTBéHHblil naMHTHHK,-mo
nument public; öffentíiches Denkmal; public mo
nument; köz-emlékoszlop]: Monument care apar- 
fine Statului sau unei administrafii publice.

îs. Monumental [MOHyMeHTaJibHbiH; monu
mental; monumental; monumental; monumentális]» 
A rh .: Calitatea unei lucrări artistice sau a unui 
edificiu de a constitui un monument.
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1. Monzonif [m0H30HHT; monzonife; Monzo- 
nit; monzonite; monzonit]. Geo/.; Rocă eruptivă 
plutonică, saturată, de aciditate intermediară, con
finând ortoză şi plagioclaz (oligoclaz-andezin- 
labrador), în cantităfi aproape egale. Face parte 
din seria magmatică mediteraneană, şi ocupă o 
pozifie intermediară între sienite şi diorite.

2. Monzonif cuarfifer. V. Adamelit.
s. Moore, bombă ~  [öoMŐa M ypa; bombe 

de M.; M. Bombe; M. bomb; M. bomba]: Aparat 
pentru determinarea punctului de autoaprindere 
al combustibililor lichizi. Se compune dintr'un 
bloc cilindric de ofel, cu diametrul de 100 mm 
şi înălfimea de 75 mm, care are pa bază ondu- 
lafii pentru a se mări suprafafa de încălzire, ca 
şi un orificiu cilindric pentru termocuplu şi un 
orificiu central pentru creuzet. Creuzetul, de pla
tină sau de nichel, ere diametrul de 35/22 mm, 
înălfimea de 37 mm, şi se acopere cu un capac 
metalic, care are dcuă găuri prin cari pătrund 
picătorul de lichid şi feava de oxigen. Experien- 
fele se fac în atmosferă de aer sau, de obiceiu, 
de oxigen, cu un debit de trei bule pe secundă, 
şi la temperaturi fixe. Temperatura se ridică pro
gresiv, până când se produce explozia de auto
aprindere. Se repetă experienfa, determinându-se 
punctul de autoaprindere, cu jo aproximafie de 2°.

4. Mops, cleşte V. sub Cleşte cu dinfi, 
pentru fevi.

5. Morărîf [MyKOMOJlbHOe /ţejio; meunerie; 
Müllerei; millery; malomipar]. 1. Tehn .: Ansamblul 
operafiunilor de depozitare, de măcinare şi de 
separare volumetrică a materialelor cari sunt pre
lucrate prin măcinare. — 2. Ind. a lim .: Ansamblul 
operafiunilor de depozitare, de curăfire, măcinare, 
separare volumetrică şi amestecare a cerealelor, 
respectiv a produselor măcinate obfinute din ce
reale, operafiuni efectuate în vederea întrebuinţării 
lor cât mai rafionale.

Depozitarea cerealelor se face în silozuri, în 
urma sortării lor după calitate şi după greu
tatea hectolitrică. însilozarea cerealelor se face 
numai după ce ele au ajuns la maturitate şi numai 
după ce au fost aduse (într'o coloană de uscare) 
Ia umiditatea de maximum 15°/o, şi anume în ast
fel de condifiuni, încât ele să dispună de oxi
genul necesar respirafiei (cerealele fiind orga
nisme vii), fiindcă altfel s'ar produce o fermen
tare anaerobă care le-ar degrada. înainte de în- 
silozare, cerealele sunt curăfite de corpurile inerte 
(pământ, nisip, etc.) şi de corpurile uşoare (pleavă, 
boabe seci, paie, etc.), prin cernere şi aspirafie 
într'un tarar aspirator, şi de neghină şi măzăriche 
pentru toate cerealele, şi de orz şi ovăs pentru 
grâu, într'o baterie de trioare.

Operafiunile cari urmează depozitării diferă, 
într'o anumită măsură, după cerealele cari ur
mează să fie prelucrate, cele mai complexe fiind 
operafiunile pentru grâu.

Curăfirea grâului începe printr'o repetire a ope
rafiunilor de curăfire dinainte de însilozare şi 
printr'o separare magnetică a corpurilor feromag
netice; urmează desfacerea vârfurilor, a primei

coji şi a unei părfi din embrion, prin proiectarea 
centrifugă a boabelor pe o suprafafă cu emeri, în 
maşina de descojit, din care acestea sunt eliminate 
cu ajutorul unei instalafii de filtre şi de ventila
toare aspiratoare; grâul e apoi trecut într'o ma
şină c'e spălat cu apă, pentru îndepărtarea pra
fului din şanful central al bobului şi, eventual, 
pentru îndepărtarea mălurii din grâul mălurat; 
apa e eliminată prin centrifugare iar grâul e 
trecut în coloane de condifionare încălzite la 
partea superioară — pentru ca apa care a mai ră
mas să se evapore, provocând o umflare a cojii, 
care devine astfel elastică şi este răcit la partea 
lor inferioară cu un ventilator. Aburul şi cojile 
sunt aspirate pentru a fi eliminate, iar grâul trece, 
pentru câteva ore, în celule de odihnă (cari une
ori pot înlocui şi coloana de condifionare), pentru 
repartizarea uniformă a umidităfii. O a doua ma
şină de descojit desface cojile şi o parte din 
embrion. O maşină de periat desprinde cojile 
rămase pe bob în urma descojirii, iar grâul ast
fel curăfit e trecut, dacă e necesar, la o maşină 
de umezit, pentru mărirea umidităfii, şi apoi în 
camerele de rezervă, pentru a fi trimis la mă
cinat. Măcinarea grâului e operafiunea de desa- 
gregare mecanică a celor trei părfi importante 
ale bobului: endospermul (corpul făinos), embrio
nul şi învelişurile. Suprafefele corpurilor de mă
cinat sunt aspre pentru prima fază a măcinării 
(şrotuire), şi asperitatea lor descreşte pe măsură 
ce înaintează procesul de măcinare, astiel încât 
ultima fază, şi, de cele mai multe ori, chiar faza 
intermediară a măcinării (dislocarea grişurilor), 
se produc între suprafefe netede.

Măcinarea grâului se poate face după trei pro
cedee: măciniş fărănesc, măciniş semiînalt, şi mă- 
ciniş înalt.

Din măcinişul fărănesc, care e un măciniş scurf, 
cu până la maximum opt treceri, se obfine numai 
făină integrală, de granulafie neomogenă; în mo
rile fărăneşti de tip superior se poate obfine şi 
o proporţie mică de făină albă, de calitate infe
rioară. — Măcinişul semiînalt se aseamănă cu cel 
înalt, dar foloseşte o instalafie cu mai pufine tre
ceri pentru grişuri şi dunsturi, neextrăgându-se 
astfel întreaga făină din grâu. — La măcinişul înalt, 
grâul e măcinat prin 7 •■•8 treceri de şrotuire, în 
valfuri cu cilindri cari au caneluri (rifluri) din ce 
în ce mai dese şi a căror formă şi inclinare variază 
dela un valf la altul. Prin sortarea produsului, cu 
site plane oscilante, se obfine, la fiecare trecere, 
ca produs finit, făina, şi ca produse intermediare, 
grişuri şi făinuri grişate, de diferite granulafii; 
refuzul acestor site trece la şrotul şi la sistemul 
de site următor, obfinându-se produse similare 
ca granulafie cu cele anterioare, dar calitativ 
inferioare (excepfiune făcând şrotul al doilea, 
care e calitativ superior şrotului întâiu). Prin ames
tecarea produselor intermediare asemănătoare, 
cari provin dela diferite şroturi, se obfine o ca
librare a lor. Produsele calibrate sunt selecfionate 
şi curăfite de corpurile uşoare (tărâfe şi făină) 
în maşinile de griş, prin una sau prin mai multe
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operafiuni de cernere şi de aspiraţie. Grişurile 
astfel curăţite sunt prelucrate prin 6-**8 treceri 
în valfuri de dislocat grişurile (cu cilindri, de 
obiceiu, netezi), unde granulele de griş sunt fă
râmate; uneori grişurile dela şroturile al doilea 
şi al treilea nu mai sunt trecute la aceste valţuri, 
fiind date direct în consum. Prin sortarea cu site 
plane oscilante a produselor obţinute la fiecare 
trecere, se obfin făinurile de granulafie fină. 
Când se face o extracţie de făinuri grişate (pentru 
paste făinoase şi patiserie), o parte din dunsturile 
dela primele treceri este dată în consum; în caz 
contrar, ele sunt măcinate, împreună cu celelalte 
dunsturi şi cu grişurile fine, prin 1 2 - 1 6  treceri, 
în valţurile de măcinat (cari au cilindri netezi).

In cazul sistemelor de măciniş cu 10*•• 15 tre
ceri, dunsturile şi grişurile fine sunt măcinate 
până la obţinerea făinurilor albe (extracţie 0--*45°/o) 
şi negre (extracţie 45 ■ • • 75%), a irimicuiui (ex
tracţie 75*'*80°/o) şi a tărâţei (extracţie 80- • *99%).

Şroturile dau, la primele treceri, făinuri negre, 
iar la celelalte dau tărâţe. — Grişurile dau, la 
primele treceri, la valţurile de dislocat, făinuri 
albe, iar la celelalte treceri dau făinuri negre. — 
Dunsturile şi grişurile fine dau, la primele treceri, 
îa valţurile de măcinat, făinuri albe, la următoarele 
treceri dau făinuri negre, iar la ultimele două 
treceri dau irimic. — Tărâţele se obţin dela ul
timele treceri la valţurile de şrotuit, de dislocat 
şi de măcinat.

Făinurile diferă după gradul lor de extracfie 
(v. S.).

Prin amestecarea convenabilă a produselor (griş, 
făină) dela diverse treceri, se obţin produse de 
consum cu caracteristicele cerute.

î. Morcov [iVLOpKOBb; carotte; Möhre; carrot; 
murok, sárgarépa]: Paucus carota L. Legumă rădă- 
cinoasă, bisanuală, din familia umbeliferelor, a 
cărei rădăcină, cărnoasă, pivotantă şi piriformă, 
roşie-gătbuie, constitue partea comestibilă. Mor
covul e rezistent la frig. Cere pământ lucrat a- 
dânc, bine mărunţit, îngrăşat cu un an mai înainte. 
Reuşeşte bine în ţinuturi umede, pe pământuri 
nisipo-argiloase. Se înmulţeşte prin seminţe, cari se 
seamănă direct, toamna târziu, sau primăvara, cât 
mai timpuriu. Soiuri valoroase: Morcovul lung româ
nesc, „Nantaise", „Flake", „Carotte de Paris", etc.

2. Mordansare [ngOTpaBJiHBaHHe; mordane- 
ţage; Beizen; mordanting; maratás]. Vops.: Tra
tarea fibrelor textile cu mordanţi, în vederea 
fixării de fibră a coloranţilor. După natura fibrei 
textile şi a colorantului folosit, mordanşarea se 
poate face, fie înainte de introducerea fibrei în 
baia de colorant, fie după această operaţiune, 
fie în acelaşi timp cu operaţiu lea de vopsire.) 
V. şi Materii colorante.

s. Mordant [npoTpaBa; mordant; Beize; mor
dant; marató]. C h im ., Ind. fe x f .: Substanţă care are 
afinitate atât pentru fibra textilă (vegetală sau ani
mală), cât şi pentru materia colorantă. Se fixează 
mai întâi de fibră, şi apoi formează cu materia co
loranta un compus rezistent, insolubil, numit lac, 
dând în acelaşi timp mai multă strălucire colo- 1

ranfuiui. — Multe materii colorante, şi anume co
loranţii de mordanfi, puse în contact direct cu fi
brele, nu pot forma cu acestea decât combinafii 
puţin stabile; de aceea se recurge la mordanţi.

Mordanţii folosiţi cel mai mult în tehnica vop
sitului sunt mordanţii de aluminiu, cei de crom, 
de fier şi de staniu.

Mordantul se poate aplica uneori şi după vop
sirea materialului (de ex., \a mordanşarea cu 
bicromat de potasiu sau cu sulfat de cupru, co
loarea iniţială a materialului vopsit închizându-se 
foarte mult); alteori nuanţele cari se pot obfine 
sunt mai frumoase şi mai stabile la lumină (de 
ex. în cazul coloranţilor cari conţin în molecula 
lor resturi de acid salicilic, antranilic, etc,). V. şi 
sub Baiţ.

4. Mordare. V. Mordansare.
5. Mordenit [MopiţGHHT; mordénite; Mordenit; 

mordenite; mordenit^. M inera l.:

(Ca, K2i Na2) • (AISi50 12)2 • 7H20 .
Zeolit sodico-calcic, cristalizat în ace rombice, 
albe, cu d. 2,1 şi cu duritatea 5.

6. Moreen [inejiKO-mepCTHHaH MaTepHH ; 
damas laine; Woilendamast; moreen,worsted da- 
mask; gyapjúdamasz]. Ind. fe x f.: Ţesătură cu ur
zeală de iută şi cu bătătură de lână, care aco
pere în întregime urzeala, şi care imită moiré-ul 
de mătase.

7. Morenă [viopetia; moraine; Morăne; mo- 
raine; moréna, kőtorlat]. G e o l.: Depozit de roce 
detritics, transportate de un gheţar, sau depuse 
de un gheţar dispărut, alcătuit din bucăţi de roca, 
rupte din patul gheţarului sau desprinse din coas
tei 3 vecine. Se deosebesc mai multe feluri de 
morane, şi anume:

8. ~  de fund [oCHOBHaa MOpeHa; moraine 
de fond; Grundmorăne; boftom moraine; fenék- 
moréna]: Morenă alcătuită din elemente de dife
rite dimensiuni, cimentate prin particule fine, tri
turate de masa da ghiaţă în marsul său des
cendent, şi situata pe fundul patului său sau pe 
fundul văilor de origine glaciară.

a. ~  d e  suprafaţă [n o B ep xH O C T H an  M op eH a; 
moraine de surface; Oberflăchenmorăne; surface 
moraine; felületi moréna]: Morenă alcătuită din 
materiale detritice, surpate din coastele din veci
nătatea unui gheţar şi transportate pe suprafafa 
acestuia, respectiv depuse în urma topirii gheţa
rului.

După situaţia lor, se deosebesc:
io. ~  frontală [T O p iţe B a n  M opeH a; moraine 

frontale; Endmorăne; frontal moraine; végmo- 
réna]: Morenă formată din materiale pe cari ghe
ţarul le depune la partea sa inferioară (extremi
tatea terminală), în regiunea în care ghiaţa se 
topeşte. Depunerile se prezintă în formă de amfi
teatru, în şiruri convexe de roca de dimensiuni 
mai mici sau mai mari, slab cimentate de parti
culele fine cari au fost antrenate de apele de 
topire. Sin. Morenă terminala.

u . ~  laterală [ŐOKOBBH M opeH a ; moraine 
latérale ; Seitenmorăne ; lateral moraine; haránt-
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-A) secfia de curăfit; 8 ) secfia de măcinat; 81) şrotuire; 82) sortarea şi curăfirea grişurilor; 83) dislocarea grişuri lor; B4) măcinare; C) secfia de amestecat şi înmagazinat făinurile; 
I) siloz; 2) cântar automat; 3) tarar-aspirafor; 4) separator magnetic; 5) trioare; 6) trior-melc pentru eliminarea măzărichii şi a neghinei; 7) maşină de descojit, preliminară; 8) ma
şină de spălat; 9) aparat de umezit; 10) coloane de condifionare; 11) camere de odihnă; 12) aparat de amestecat; 13) maşină de descojit; 14) maşină de periat; 15) maşini de şro- 
tuit; 16) site plane; 17) site plane de calibrare; 18) maşini de curăfit grişurile şi dunsturile; 19) valfuri de dislocat grişurile; 20) site plane; 21) valfuri de măcinat; 22) site plane; 
23) burat pentru tărâfele dela şrotuire; 24) burat pentru tărâfele dela măciniş; 25) camere pentru amestecarea făinurilor; 26) magazie; F0) făină de patiserie; FI) făină de calitatea I;

FII) făină de calitatea II; FIII) făină, de calitatea III.
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. moréna]: Morenă formată din materialele pe cari 
gheţarul le primeşte pe suprafafă, le dirijează şi 
ie depune pe marginile sale. Aceste depozite 
pot fi antrenate parfiai prin micşorarea masei de 
ghiafă; ele se pot mări prin adausul de roce cari 
cad de pe flancurile văilor prin cari curge ghefarul.

î. Morenă mediana [cpeflHHHan MOpeHa; mo- 
raine mediane; Mittelmorăne; medial moraine; kö
zép moréna]: Morenă formată după confluenfa a 
doi sau a mai multor ghefari, prin unirea morenelor 
laterale ale celor doi ghefari în una singură, si
tuată în regiunea mijlocie a maselor de ghiafă. 
Unii ghefari prezintă la suprafafă 2*-*6 morene 
mediane.

2. Morenir stratul de ~  [ c jio h  MopeHH; cou- 
che de M .; M. Schicht; M. layer; M. réteg]. 
Geo/..* Orizont nisipos cu o grosime de 20 • • • 30 m, 
care se găseşte intercalat în etajul Dacian din 
regiunea petroliferă Moreni-Gura-Ocnifei. Acest 
orizont, împreună cu stratul Droeder, situat sub el, 
şi cu stratul gros situat mai sus, formează orizon
turile principale petrolifere ale Dacianului din acea 
regiune.

3. Morenosif [M0peH03HT; morénósite; Mo- 
renosit, Nickelvitriol; morenosité; morenozit]. 
M in era l.: NiS04• 7HsO. Sulfat hidratat de nichel na 
tural. Se găseşte sub formă de cristale aciculare 
şi în eflorescenfe verzi, pe minereurile de nichel.

4. Morfină [MOpc})HH; morphine ; Morphin; 
morpKine; morfin]. C h im .:

H,

HC

’ H 
C — I O

\

c —
I

OH
N

H
“C '

,N - C H 3 

CH2 

HC—I— CH

sO

-CH2 JC H
“C

h X o h

Alcaioid extras din opiu, derivat al fenantrenului» 
care confine un atom de azot cu caracter de 
amină terfiară şi trei atomi de oxigen, din cari 
unul aparţine unei grupări OH fenolice, alt atom 
de oxigen este al unui alcool secundar, şi al 
treilea este chimic indiferent şi aparfine unui eter.

Morfina acfionează asupra sistemului nervos 
central, având, în doze mici, o acfiune calmantă. 
E întrebuinţată mult ca analgezic. în doze mari, 
este un narcotic. întrebuinţarea ei repetată duce 
la obişnuinfă (morfinism), care se manifestă prin 
slăbire, scăderea facultăfilor intelectuale şi turbu- 
rări nervoase, efecte cari se constată şi la fumă
torii de opiu. V. şi sub Opiu.

5 . Morfolin [MopcjpoJiHH; morpholine; Mor- 
phoiin; morpholine; morfolin]. C h im .: q
Tetrahidro-1,4-oxazină; lichid in- / i \
color, cu p. f. 128°, cu miros amo- 
niacal, solubil în apă, care dă cu  ̂ ^ ^
acizii graşi săpunuri cu o mare pu- 2 \  * /  
tere emulgatoare. Se întrebuinfează N
ca emulgator la prepararea cerurilor ™
de parchet şi penfru produse de polisat.

CH,
I

e. Morfofropie [M 0p(|)0Tp0nH H ; morphotro- 
pie; Morphotropie; morphotropy; morfotropia]. 
M inera l.: 1. Totalitatea- modificărilor intervenite în 
forma şi în dimensiunile unei refele cristaline prin 
înlocuirea chimică a unei părfi din atomii com
ponenfi. — 2. Schimbarea unei structuri cristaline 
prin substitufii chimice depăşind limitele isomor- 
fismului.

7. Morganif [MOpraHHT; morganite; Morganil; 
morganite; morganit]. M inera l.: Varietate de berii, 
de coloare trandafirie.

8. Morină [MOpHH; morine; Morin; morin; mo- 
rin]. C h im ., V op s.:

OH O

C C ? H H
H C ^  X COH C - C

I II B ✓  S  
HO —C , C C - C  C - O H

\ r  r- /C
H

O

3, 5, 7, 2 ' , 4'-pentaoxiflavonă. Substanfă isomeră 
cu cvercetina, şi care se găseşte, alături de 
maclurină, în lemnul galben al arborilor Chlo- 
rophora şi Maclura tinctoria, din cari se extrage. 
Serveşte la vopsirea lânii şi a bumbacului, pe 
mordant de aluminiu.

9. Morindină [MOpHHflHH; morindine; Morin- 
din; morindin; morindin]. C h im .: Glucozid extras 
din scoarfa rădăcinii arborelui Morinda citrofolia L. 
Este o materie colorantă, care cristalizează în 
ace galbene, pufin solubile în alcool la rece, dar 
solubile la fierbere. Se disolvă şi în alcalii, dând 
o colorafie roşie-portocalie. în acid sulfuric dă o 
colorafie violacee. Acizii diluafi dedublează mo* 
rindina la fierbere, în glucoză şi morindonă (tri- 
oximetilantrachinona), o materie colorantă roză.

10. Morion [mophoh; morion; Morion, Rauch- 
quarz; Cairngorm stone; morion]. M in era l.: Varie
tate de cuarf, de coloare brună închisă, şi chiar 
neagră la cristale mai mari.

11 . Morişcă. V. Mulinet.
■i2. Moriţcă aspiratoare [BcacbîBaiomee Jic- 

naCTHOe Kojieco; moulinet aspirateur; einsaugen- 
des Flügelrad; sucking moulinet; szivó szárnyas
lapát]. V. sub Umezeala aerului, instrumente de 
măsură (psihrometru).

13. Morişcă de tablă ondulată [jiaőopaTop- 
Han MejibHHu;a H3 pH(|)jieHHOH jKecTH ; mou- 
’inet en tőle ondulée; Trommelmühle; drum mill; 
dobmalóm]. D rum .: Maşină de laborator, folosiiă 
pentru a măsura uzura pietrelor (piatră spartă sau 
pietriş) prin frecare mutuală. Se compune dintr'o 
tobă de tablă ondulată (cu cinci valuri) care se 
roteşte, în jurul unui ax orizontal, cu 35 rot/min. 
încercarea se execută asupra unei cantităfi de 
material de 10 kg, care este supusă la 1000 
rotafii ale maşinii. Cantitatea de fărâmături care 
trece prin sita cu 12 ochiuri/cm2 reprezintă uzura 
pietrei, şi se exprimă în procente fafă de greu
tatea totală a materialului. — Maşina poate servi 
şi la măsurarea rezistenfei muchiilor şi a colfu-
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rilor cuburilor de piatră. încercarea se efectuează 
cu cinci cuburi, cu latura de 4 cm, cari sunt rotite 
în maşină timp de 1/2 oră (sau 1000 de rotafii). 
Pierderea în greutate a fiecărui cub, exprimată în 
grame sau în procente fată de greutatea Inifială, 
reprezintă „rezistenţa" la uzură a coifurilor şi a 
muchiilor acelui cub.

î. Morişcă hidraulică [rHflpaBJiHHecKoe jio- 
nacTHoe Kojieco; moulinet hydraulique; Wasser- 
flügel, Flügelrad; current metar, hydrometric pro
peller; szárnyas kerekű vízmérő], H id ro t.: Instru
ment folosit pentru măsurarea vitesei unui curs 
de apă într'un punct dat. E compus dintr'o elice 
cu palete, cu axa orizontală, dispusă la extremi
tatea inferioară a unui ax vertical, care se cu
fundă în curentul de apă până la adâncimea voită. 
După construcfie, partea indicatoare a instrumen
tului dă direct turafia elicei, sau înregistrează nu
mărul de ture efectuate într'o perioadă de timp 
cronometrată. Vitesa v  se  calculează din formula 
v  = a 4- bn  +  cn2, unde n  e turafia moriştii, coefi
cienţii a , b ş\ c deducându-se prin etalonare.

2. Morişcă Renard [B03ZţyiHHbiH T0pM03 Pe- 
Hap#a; frein d'essai a air; Luftprüfungsbremse; 
air testing brake; vizsgálati légfék]: Frână de în
cercare, cu aer, cu mülinet. V. sub Frână de în
cercare, cu aer.

s. Morman [Kyna; amas; Haufen; heap; fenék
hát]. H id ro t.: Pachet de bolovani sau de pietriş, 
înfăşurat într'o pJasă dé sârmă galvanizată şi având 
o formă prismatică sau cilindrică. Se întrebuin
fează în lucrările hidrotehnice de regularizare a 
cursurilor de apă, fie pentru a forma baraje, fie 
pentru a forma pinteni de dirijare, sau pentru a 
căptuşi malurile expuse eroziunilor pe cari le pro
voacă curenfii de apă.

4. Moroxit [M O PO KCH T; moroxite; Moroxit; 
moroxite; moroxit]. M in era l.: Varietate de apatit, 
de coloare albastră-verzuie.

5 . Morse [annapaT Mop3e; appareil M.; M. 
Apparat; M. apparatus; M.-féle készülék]. Te/g.: 
Aparat telegrafic care lucrează cu alfabetul Morse. 
De obiceiu, se înţelege prin Morse, aparatul de 
recepfie. V. Telegraf Morse.

6. Mor# [aH Kep ; ancre; Anker; dead man, 
anchor; horgony]. Exp l. p e fr .: Obiect (ancoră) fixat 
în teren, de care se leagă cablul mort al unui 
palan.

7. Mortar [MepTejib, pacTBop; mortier; Mör- 
tel; mortar; habarcs], Cs.: 1. Material de construcfie, 
alcătuit, în general, dintr'un amestec de liant şi 
de material agregat, prelucrat în formă de pastă 
plastică sau fluidă, prin amestecare cu un lichid 
(de obiceiu, apă), care se solidifică prin întărirea 
liantului, în urma unor fenomene fizice (uscare, 
răcire, recristalizare, etc.) sau chimice (oxidare, 
polimerizare, hidratare, etc.), şî care este folosit 
pentru a lega între ele sau a fixa pe suprafafa 
altor elemente de construcfie, materialele formate 
din blocuri, bulgări, plăci, etc., sau pentru a aco
peri fefele văzute ale construcftilor sau ale ele
mentelor de construcfie, spre a le proteja de 
atacul agenfilor exteriori şi a obfine suprafefe mai

netede şi mai frumoase. — 2. Amestecul de liant, 
apă şi agregat fin din betoane.

Unele mortare sunt folosite în stare uscată (de 
ex. mortarul de praf de magnezit); altele nu confin 
agregate, liantul având şi rolul de agregat (de ex. 
mortarul de ipsos); altele sunt transformate în 
pastă, datorită liantului, care este fluid. La mor
tarele folosite de obiceiu în construcfii, agregatul 
este format din nisip cu=rfos. Uneori se folosesc 
şi nisipurile de dolomit, de piatră de calcar, de 
piatră ponce, de sgură de cuptor înalt, etc., mai 
ales la mortare cu destina}ii speciale.

Nisipul folosit ca agregat trebue să fie colfuros, 
cu granule amestecate, pentru a se obfine un 
material cu un minim de goluri, şi să fie lipsit de 
impurităfi argiloase şi mai ales organice (humus), 
Granulometria necesară pentru nisip depinde de 
scopul în care se întrebuinfează mortarul. Pentru 
zidării cu rosturi mai deschise (de ex. de piatră 
brută) se foloseşte un nisip cu granule mari; 
pentru zidăria de cărămidă şi pentru tencueli, 
nisipul trebue să fie mai fin. Cantitatea de apă 
necesară unui mortar depinde de plasticitatea ce
rută acestuia, ca şi de granulometria agregatului.

Agregatele cari confin mult material fin reclamă
o cantitate de apă mai mare, fiindcă fiecare gra
nulă trebue să fie învelită cu o peliculă de pastă 
de liant. O cantitate de apă prea mare produce 
însă micşorarea rezistentelor mecanice, şi deci 
mortarele cari trebue să aibă rezistenfe mari 
trebue preparate cu agregate lipsite de particule 
fine. Dozajul de liant se stabileşte finând seamă 
de faptul că pasta de liant trebue să umple go
lurile dintre granulele agregatului, şi că fiecare 
granulă trebue să fie învelită într'o peliculă de 
pastă de liant.

Din această cauză, mortarele slabe, cu un 
dozaj mic de liant, sunt mai poroase. Penfru 
obfinerea unui mortar compact, cu un dozaj mic 
de liant, trebue să se folosească un agregat cu 
granulometria justă, care să aibă cât mai pufine 
goluri. La acelaşi dozaj de liant, mortarele mai 
compacte au rezistenfe mecanice mai mari decât 
cele poroase, sunt mai impermeabile, şi rezistă 
mai bine la acfiunea agenfilor chimici. —

După natura fenomenelor cari produc întărirea, 
se deosebesc:

8. Mortar chimic [xHMHnecKHH MepTejib; 
mortier chimique; chemischer Mörtel; chemical mor
tar; vegyi habarcs]: Mortar al cărui liant se în
tăreşte fiindcă se produc în el fenomene chimice, 
fie prin combinarea componenfilor săi, fie prin 
combinarea acestora cu alte substanfe chimice, 
absorbite din mediul ambiant. Din prima categorie 
fac parte mortarele hidraulice, iar din a doua 
mortarele aeriene, cari se întăresc prin absorpfie 
de bioxid de carbon din aer (de ex. mortarul de 
var gras).

o. ~  mecanic [MexaHHHecHH pacTBop; mor
tier mécanique; mechanischer Mörtel; mechanical 
mortar; mechanikai habarcs]: Mortar al cărui liant 
se întăreşte fiindcă se produc în el fenomene fizice, 
în general prin uscare. Dintre mortarele mecanice,

65*
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singurele cari sunt folosife mai des sunt morta
rul de lut şi mortarul refractar. —

Din punctul de vedere al modului de întărire 
al mortarelor chimice, se deosebesc:

î. Mortar aerian [pacTBop TBepAeiomHH Ha 
B03Ayxe; mortier aérien; Luftmörtel; air mortar; 
léghabarcs, levegőnkötő habarcs]: Mortar al cărui 
liant se întăreşte numai în aer şi care, după în
tărire, rezistă numai la lucrări cari nu ajung în 
contact cu apa. întărirea mortarului se poate pro
duce, fie prin uscare (de ex. mortarul de lut), 
fie prin combinarea componenfilor liantului între 
ei (de ex. mortarul de magnezie) sau cu bioxi
dul de carbon din aer (de ex. mortarul de var 
gras), sau prin recristalizarea substanfei din care 
e format liantul (de ex. mortarul de ipsos) şi prin 
evaporarea apei.

2. ~  amestecat [cMemaHHbiö pacTBop; mor
tier mélangé, mortier batard; gemischfer Mör
tel; mixed mortar; kevert habarcs]: Mortar al că
rui liant este format dintr'un amestec de ciment 
şi var. Se întăreşte tot atât de bine la aer ca şi 
sub apă. Mortarele amestecate permit realizarea 
de economie de ciment şi prezintă calităfi supe
rioare fafă de mortarele simple de ciment sau 
de var. Prin adăugire de var, mortarele de ci
ment devin mai plastice şi se pot prelucra mai 
uşor, sunt mai pufin poroase, aderă mai bine la 
cărămizi sau Ia pietre şi se întăresc mai încet, 
ceea ce evită producerea de fisuri din cauza 
retragerii. Prin adăugire de ciment, mortarele de 
var devin mai rezistente, şi se întăresc mai re
pede, şi deci pot fi folosite la lucrări importante, 
în acelaşi timp, se pot realiza mortare grase, 
impermeabile, mai ieftine. Penfru obfinerea unor 
rezultate optime, mortarele amestecate trebue să 
fie foarte omogene, pentru a se evita formarea 
de cuiburi de mortar mai slab. Sin. Mortar bastard, 
Mortar mixt.

s. ~  cu adausuri hidraulice [pacTBop c r iîf l-  
paBJiHHeCKHMH npHMecHMH; mortier â puzzo- 
íane; Mörtel mit hydraulischen Zuschlagen; mortar 
with hydraulic admixture; hidraulikus adagolású 
habarcs]: Mortar la care liantul este format dintr'un 
amestec de var sau de ciment Portland, cu un mate
rial inert (puzzolană, santorin, trass, silice, sgură ba
zică de cuptor înalt), dar care reacfionează cu calcea 
din var sau din ciment, în prezenfa apei, şi se hidra- 
tează (întărire hidraulică). Mortarele cu adausuri 
hidraulice nu sunt desagregate de apă după în
tărire, şi deci pot fi folosite şi la lucrări hidrau
lice. Cel mai des sunt folosite mortarele de 
ciment sau de var cu adaus de trass.

4. ~  hidraulic [rH/ţpaBjiHHecKHH pacT- 
BOp; mortier hydraulique; hydraulischer Mörtel, 
Wassermörtel; hydraulic mortar; hidraulikus ha
barcs]: Mortar al cărui liant se întăreşte datorită 
reacfiei chimice dintre unii componenfi ai săi, 
numifi hidraulici, şi apa cu care a fost amestecat 
(v. întărire hidraulică). Mortarele hidraulice se 
întăresc şi sub apă, iar după întărire nu sunt 
desagregate de aceasta. Mortarele hidraulice 
folosite cel mai des sunt mortarele de var hi

draulic, mortarul de ciment Portland, mortarul de 
ciment roman, mortarul de ciment aluminos, şi 
mortarul de ciment metalurgic.

5 . ~  hidrocarbonos [yrjieBOflopoflHbiH pac
TBop; mortier hydrocarboné; Kohlenwasserstoff- 
mörtel; hydrocarbonous mortar; hidrokarbon- ha
barcs]: Mortar confecţionat cu un liant hidro
carbonos, care se întăreşte în urma evaporării 
fluidifiantului şi a oxidării şi polimerizării unora 
dintre hidrocarburile liantului. Mortarele hidrocar- 
bonoase sunt folosife la executarea unor îmbră
căminte rutiere (de ex. mortarul asfaltic, mortarul 
de bitum filerizat), la etanşarea unor îmbrăcă
minte rutiere (de ex. mortarul de amiezită), la 
umplerea rosturilor unor pavaje, la izolări, etc. —

Din punctul de vedere al dozajului, se d@o~ 
sebese:

e. Mortar gras [jKHpHbift pacTBop; mortier 
gras; fetter Mörtel; rich mortar; kövér habarcs 
zsíros habarcs]: Mortar confecfionat cu un dozaj 
mare de liant, astfel încât pasta de liant să 
umple cea mai mare párté din golurile dintre 
granulele agregatului, şi fiecare granulă să fie 
învelită într'o peliculă de liant. Se pot obfine 
mortare grase, economice, folosind ca liant un 
amestec de ciment şi de var (mortare ameste
cate). Mortarele grase sunt mai impermeabile, şi 
deci pot fi folosite la lucrări hidraulice, la fun- 
dafii, construcfii subterane, etc.

7. ~  slab [TomHÖ pacTBop; mortier maigre; 
magerer Mörtel; meagre mortar; sovány habarcs]: 
Mortar confecfionat cu un dozaj' mai mic de 
liant, astfel încât golurile dintre granulele agre
gatului rămân în cea mai mare parte libere. 
Mortarele slabe nu sunt impermeabile şi se fo
losesc numai Ia construcfii supraterane (tencueli, 
zidării, etc.). —

Din punctul de vedere al consistentei, se deo
sebesc:

8. Mortar fluid [hchakhh pacTBop; mortier 
fluide; flüssiger Mörtel; fluid mortar; hig habarcs]: 
Mortar confecfionat cu multă apă, astfel încât 
are consistenfa unui lichid vâscos. Mortarele fluide 
au rezistenfe mecanice mai mici decât mortarele 
cu acelaşi dozaj, dar confecţionate cu apa mai 
pufină; sunt permeabile, din cauza porilor pro
duşi de evaporarea apei; se scurg din rosturile 
zidăriei, şi deci nu permit realizarea de rosturi 
pline. Sin. Mortar curgător.

9. ~  plastic [njiacTHHecKHH pacTBop; mortier 
plastique; plastischer Mörtel; plastic mortar; plasz
tikus habarcs]: Mortar confecfionat cu atâta apă, 
încât să aibă consistenfa unei paste care poate 
fi pusă uşor în lucrare. Mortarele plastice aderă 
mai bine la suprafafa cărămizilor sau a pietrelor, 
se îndeasă mai bine în rosturi, cari pot fi um
plute complet, şi permit realizarea unei zidării 
cu rosfuri mai strâmte, şi deci mai rezistente. 
Plasticitatea mortarelor de ciment poafe fi îmbu- 
năfăfifă prin adaus de var (mortare amestecate) 
sau de argilă. Sin. Mortar moale.

10. ~  vârtos [TBépAblíl pacTBop; mortier dur; 
harter Mörtel; hard mortar; kemény habarcs]:
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Mortar confecţionat cu atâta apă, încât are con
sistenta pământului umed. Mortarele vârtoase se 
întind greu pe suprafafa cărămizilor sau a pie
trelor, nu umplu complet rosturile, nu aderă bine 
la materialele zidăriilor, şi în masa lor pot ră
mânea goluri cari creează puncte slabe în lu
crare. —

Din punctul de vedere al greutăfii volumetrice, 
se deosebesc:

î. Mortar cald. V. Mortar uşor.
2. ~  greu [TflJKeJlblH paCTBop; mortier lourd; 

schwerer Mörtel; heavy mortar; nehéz habarcs]: 
Mortar preparat cu un - agregat cu greutate vo
lumetrică mare şi cu un dozaj de liant mai 
mare. Din această categorie fac parte morta
rele de var şi de ciment confecţionate cu nisip 
cuarfos. Are o capacitate de izolare termică 
mică. Sin. Mortar rece.

s. ~  rece. V. Mortar greu.
4. ~  uşor [jiérKHH paCTBop; mortier léger; 

leichter Mörtel; light mortar; könnyű habarcs]: 
Mortar la care agregatul, în loc de nisip cuarfos, 
este format dintr'un material (organic sau mine
ral) cu greutate volumetrică mică, de exemplu 
din nisip de sgură, rumeguş, nisip de piatră ponce, 
etc. Se întrebuinfează, fie la fabricarea unor ma
teriale uşoare de construcfie (plăci, cărămizi, etc.), 
fie ca tencuială izolantă, la perefi, planşeuri, aco
perişuri, rezervoare, etc., fiindcă are o conducti
bilitate mică. Sin. Mortar cald. —

După felul special de preparare sau de folo
sinţă, se deosebesc:

5 . Mortar antiacid [aHTHKHCJiOTHbm pacT- 
BOp; mortier anti-acide; sáurefester Mörtel; acid- 
proof mortar; saválló habarcs]: Mortar preparat din 
materiale rezistente la acizi, folosit la aşezarea şi 
la umplerea rosturilor dintre plăcile sau cărămi
zile antiacide cu cari se căptuşesc rezervoarele 
de acizi, băile de mordanfi, turnurile de reacjie 
sau de spălare, canalele şi pardoselile supuse 
acfiunii apelor acidulate, etc. Exemplu: Mortarul 
preparat prin amestecarea unei pulberi minerale 
rezistente la acizi (cuarf, feldspat, porfelan, etc.) 
cu o solufie de silicat de sodiu sau de potasiu, 
sau cu o solufie de silicat dublu de sodiu şi de 
potasiu. — întărirea mortarului se produce prin for
marea ds flocoane de gel de silicat de sodiu 
sau de potasiu, sub influenfă bioxidului de car
bon din aer. Se mai pot prepara mortare anti
acide pe baza unor compuşi de sulf sau de ră
şini sintetice. De obiceiu, sunt cqnosCute sub 
numiri comerciale.

6. ~  colorat [iţBeTHOH paCTBop; mortier 
coloré, mortier pour parement; Farbmörtel; co- 
loured mortar; szines habarcs]: Mortar de ciment 
sau de var, căruia i s'a adăugit, la preparare, o 
materie colorantă, şi care este folosit la exe
cutarea de tencueli exterioare, sau interioare, 
colorate. Agregatul poate fi constituit din nisip 
cuarfos, sau din praf de piatră albă, care pre
zintă avantajul de a nu schimba coloarea ma
teriei colorante şi de a asigura o distribuire mai 
uniformă a acesteia. Uneori, se foloseşte ca agre

gat grişul fin de piatră, sau praful de dolomit. 
Se preferă să se folosească cimentul alb în 
locul cimentului Portland, care are o coloare 
cenuşie şi poate altera coloarea materiei colo
rante. Materia colorantă trebue să fie numai mi
nerală, şi trebue să aibă următoarele caracteris
tice: să fie stabilă la lumină şi fafă de varul sau 
fafă de cimentul mortarului; să aibă mare putere 
de colorare, pentru a nu fi adăugit în cantitate 
mare, ceea ce ar putea micşora rezistenfa me
canică a mortarului; să aibă o finefă de măcinare 
cel pufin egală cu a cimentului folosit; să fie 
rezistent la alcalii şi la acizii slabi; să nu confină 
săruri solubile, în special sulfaţi; să nu fie higro- 
scopic; să fie miscibil cu apa, dar să nu fie so
lubil, pentru a nu fi spălat de apa ploilor. Ta
bloul de mai jos cuprinde coloranfii folosifi mai 
des pentru colorarea mortarelor.

Coloarea Colorantul

alb ciment albamestecat cu praf fin de cal
car, de marmură, sau cu nisip fin alb;

albastru ultramarin albastru, albastru de Prusia;

cafeniu ocru închis, amestec de oxid roşu de 
fier cu un colorant negru, amestec 
de ocru galben cu un colorant ne
gru (afară de negru de fum);

cenuşiu ciment Portland amestecat cu praf de 
calcar, cu praf de marmură sau cu 
nisip fin alb, ciment alb amestecat 
cu un colorant negru (afară de ne
gru de fum);

galben ocru galben, cromat de bariu, galben 
de zinc;

1 roşu oxid de fier;

verde oxid verde de crom, ultramarin verde, 
amestec de ultramarin albastru cu 
cromat de bariu;

violet amestec de ultramarin albastru sau de 
albastru de Prusia, cu oxid roşu 
de fier.

~  impermeabil [HenpoHHiţaeMbiH pacT- 
BOp; mortier imperméable; undurchlássiger Mörtel, 
wasserdichter Mörtel; water-proof mortar; vízhatlan 
habarcs]: Mortar preparat în mod special, pentru 
a fi cât mai compact şi a nu permite trecerea 
apei prin el. Impermeabilizarea se obfine mai ales 
prin realizarea unui mortar cât mai gras şi cu o 
granulometrie justă a agregatelor, pentru a avea 
cât mai pufine goluri şi acestea să fie umplute 
cu pastă de liant; prin reducerea apei de prepa
rare (fiindcă un exces de apă produce, prin eva
porare, pori şi goluri în masa mortarului); prin 
adaus de trass, de puzzolane, sau de fibre ; prin 
adausuri de substanfe hidrofuge. Substanfele hi
drofuge folosite mai des sunt: săpunurile solubile, 
cari se combină cu calcea din var sau din ci
ment şi dau săpunuri insolubile, cari astupă porii;
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cleiuriie, cari formează cu apa din mortar o sub
stanţă gelatinoasă care produce etanşarea porilor; 
gudroanele antracenice sau emulsiunile acestora, 
cari provoacă însă o micşorare a rezistenţelor me
canice ale mortarului; bitumurile şi reziduurile 
provenite dela distilarea ţiţeiului, cari sunt adău
gite sub formă de emulsiuni sau de pulbere. Fo
losirea substanţelor hidrofuge trebue să fie limi
tată, şi numai pentru a mări capacitatea de izo
lare hidraulică a mortarului, a cărui impermeabi
litate trebue realizată, în primul rând, printr'un 
dozaj mare de liant, şi printr'o granulometrie juslă. 
Hidrofugul nu trebue să fie solubil în apă, pentru 
a nu fi spălat de apele cari ar ajunge în contact 
cu mortarul, şi trebue să fie inert, pentru a nu 
se combina cu liantul, ca să nu lase goluri în 
masa mortarului.

î. Mortar normal [HOpMaJlbHblH pacTBop; mor
tier normal; Normenmörtel; normal mortar; nor
mális habarcs]: Mortar alcătuit dintr'o parte (în 
greutate) de ciment, trei părţi de nisip normal, la 
cari se adaugă 8% apă din greutatea totală a 
amestecului de ciment şi nisip. Serveşte la con
fecţionarea epruvetelor pentru determinarea re
zistenţelor mecanice ale cimenturilor.

2. ~  refractar [orHeynopHbift pacTBop; mor
tier réfractaire; feuerfester Mörtel; fire-proof mor
tar; tűzálló habarcs]: Mortar preparat din mate
riale rezistente la temperaturi înalte, folosit pen
tru executarea zidăriilor de cărămidă refractară. 
Mortarele refractare trebue să fie confecţionate 
din materiale cu o compoziţie şi calităţi asemă
nătoare cu ale cărămizilor din cari este executată 
zidăria. în acest scop, mortarele refractare se 
confecţionează prin măcinarea cărămizilor cari se 
vor folosi la zidărie. Refractaritatea mortarului 
poate fi cu un con pirometric mai mică decât a 
cărămizilor. Pentru a adera la cărămizi, se adaugă 
argilă refractară plastică. Mortarele refractare tre
bue să fie mai fluide decât cele obişnuite, pentru 
a se realiza rosturi foarte strâmte (1---3 mm), 
întărirea mortarelor refractare se face prin uscare. 
Pentru zidăriile de cărămizi aluminoase şi de şa
motă se întrebuinţează mortare confecţionate din
tr'un amestec de argilă (40*'-65°/o) şi şamotă 
(35*--60%); pentru zidăriile de cărămizi silico- 
argiloase, mortarele se compun dintr'un amestec 
de şamotă, argilă şi cuarţ; pentru zidăria semi- 
acidă se foloseşte mortarul de şamotă, sau mor
tarul de şamotă şi de cuarţ; peniru zidăria de 
cărămizi de magnezit se foloseşte un mortar uscat, 
format din praf fin de magnezit măcinat. —

După felul liantului, mortarele folosite mai des 
în construcţii se clasifică în felul următor:

3. Mortar argilos [rjiH H H CTbiH  p aC T B O p ; mor- 
îier argileux; Tonmörtel; argillaceous rrortar; agya
gos habarcs]: Mortar al cărui liant este argila coloi- 
dală. Se foloseşte ca îmbrăcăminte pentru drumurile 
de pământ. Se prepară din nisip cu granule până la 
‘3 mm, şi argilă (cca 60%). Amestecul se face, 
de obiceiu, direct pe şosea, cu ajutorul plugului 
nivelator. Se aşterne nisipul, apoi argila, se ames
tecă cu grapele, se nivelează, după care se stro

peşte cu apă şi se cilindrează uşor. Grosimea 
stratului este de 15- • • 20 cm. Cu timpul, capătă
o consistenţă bună. Stratului i se poate aplica 
un tratament superficial, pentru a i se păstra umi
ditatea. Mai poate fi preparat întrebuinţând di
rect un amestec natural de nisip şi argilă, în pro
porţii optime.

4. ~  asfaltic [ac^aJIbTOBblfi pacTBop; mor-
tire asphaltique; Asphaltmortel; aspalt mortar; asz
falthabarcs]: Amestec, în anumite proporţii, de 
nisip, filer şi bitum, folosit la executarea şapelor, 
a covoarelor asfaltice sau a unor îmbrăcăminte 
rutiere asfaltice. Poate fi' preparat la cald, prin 
topirea bitumului, sau la rece, folosind emulsiuni 
stabile sau semistabile. Este un asfalt turnat, la 
care lipseşte agregatul mare. — îmbrăcămintea 
rutieră confecţionată din mortar asfaltic este un 
beton asfaltic la care lipseşte agregatul maré. Ni
sipul folosit are mărimea până la 6 mm, şi o gra- 
nulometrie continuă. Se execută în grosimi de 
cel puţin 3 cm, de obiceiu pe un binder de
4 cm. Bitumul întrebuinţat trebue să aibă o 
penetraţie de 80---120 zecimi de milimetru, şi 
intră în proporţie de 1 0 -1 2 % . Are o durată de 
cel puţin 10 • ■ - 15 ani, şi poate suporta un trafic 
de 1000* 1500 tone pe zi, dar este foarte de-
rapant. Când mortarul se prepară cu filer de argilă 
coloidală, se numeşfe asfalt coloidal.

5. ~  cu trass [TpaccOBblH paCTBOp; mortier 
de trass; Trassmörtel; trass mortar; trasszhabarcs]: 
Mortar al cărui liant este format dintr'un amestec 
de var gras sau de ciment cu trass. Trassul reac
ţionează cu calcea din var sau din ciment în pre
zenţa apei şi se hidratează, luând parte la pro
cesul de întărire (întărire hidraulică). Produsul 
întărit nu este desagregat de apă, şi capătă o re
zistenţă destul de mare, chiar după scurt timp 
dela preparare, şi devine impermeabil în cazul 
unui dozaj gras, astfel încât poate fi folosit la 
lucrări hidraulice. Mortarul cu trass se întăreşte 
mai repede în aer decât în apă, dar, dacă stă 
mai mult timp în apă, capătă o rezistenţă mult 
mai mare decât în aer. Din această cauză, la lu
crări în aer liber, el trebue să fie udat intens 
cu apă. Prin adaus de trass la mortarele de var 
sau de ciment se pot obţine mortare hidraulice 
şi impermeabile, economice. Afară de acestea, 
mortarele cu trass sunt rezistente la acţiunea di
feritelor substanţe chimice. — Mortarul de var cu 
adaus de trass devine hidraulic, impermeabil, şi 
are o rezistenţă mai mare decât mortarul de var. 
Mortarul de ciment cu adaus de trass devine 
mai compact şi se poate lucra mai uşor, fără să 
aibă o rezistenţă mai mică decât mortarul de ci
ment. La cimenturile bogate în var, cantitatea de 
trass poate fi mai mare decât la cele mai sărace 
în var. Uneori, se adaugă trass şi la mortarul 
de ciment cu var, obţinându-se un mortar cu 
rezistenţă, elasticitate şi compactitate mari.

6. ~  de ciment [iţeMeHTHbiH pacTBop; mor
tier c'e ciment; Zementmörtel; cement mortar; ce
menthabarcs]: Mortar alcătuit dintr'un amestec
de ciment, nisip şi apă. Pentru lucrările obişnuite
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se foloseşte, de obiceiu, cimentul Portland cu 
priză lentă. Cimenturile rapide sau speciale se 
folosesc mai rar, la lucrări speciale, sau când priza 
mortarului trebue să se facă într'un timp foarte 
scurt. Mortarele obişnuite de ciment se întăresc 
hidraulic şi nu sunt desagregate de ape, şi deci 
sunt folosite la lucrări hidraulice şi subterane. 
Materialele (cărămizi sau pietre) cari sunt legate 
sau tencuite cu mortar de ciment trebue să fie 
udate bine în momentul.punerii în lucrare, pentru 
a se evita întârzierea prizei mortarului şi fisurarea 
lui printr'o retragere exagerata, din cauza sugerii 
apei din mortar de către aceste materiele. De 
asemenea, pe timp călduros, tencuiala de mortar 
de ciment trebue menţinută umedă, prin udare 
sau acoperire cu materiale ude. — Dozajul morta
relor de ciment variază după feiui iucrăriior ia 
cari sunt folosite şl după rezistenfa la compre
siune pe care trebue să o aibă. în general, do
zajele grase de 1 : 1 ■ • • 1 : 1,5 (cim ent: nisip) sunt 
folosite la umplerea rosturilor şi la închiderea fi
surilor, iar cele de 1 : 2 ,  la zidării foarte mcsive 
şi la stâlpi, la zidării impermeabile, la tencuirea 
soclurilor şi a cornişelor, la clădiri, pentru exe
cutarea bolfilor grele şi la lucrări în ape curgă
toare; dozajele slabe, de 1 : 3 - • ■ 1 : 4, sunt folo
site la lucrări în aer liber, iar cele de 1 : 4 ■ • • 1 : 5 
sunt folosite la fundafii, la ziduri de subsoluri şi 
la alte lucrări în mediu umed sau sub nivelul 
apelor subterane.— Nisipul folosit ca agregat tre- 
■bue să fie cuarfos, cu o granulometrie corespunză
toare scopului, fără săruri agresive şi impurităfi ar- 
giloase sau organice. — Apa folosită la prepararea 
mortarelor de ciment trebue să fie curată şi, dacă 
e posibil, numai apă potabilă, provenită din con
ducte sau din pufuri cari servesc la alimentarea 
populaţiei. în lipsa acesteia, se poate folosi apa 
curată de mare. Apa nepotabilă, provenită din 
râuri, lacuri, pufuri, izvoare, etc., se poate folosi 
numai dacă este limpede şi fără miros, fără reacfie 
fafă de turnesol, şi dacă nu confine deşeuri 
sau ape industriale provenite dela fabrici de 
celuloză, de zahăr, glucoză, etc. Apele mine
rale pot fi folosite dacă nu au reacfie fafă de 
turnesol şi conţin cel mult 1°/oS04, 2% clor,
0,05% N20 5, 0,05% materii organice, 0,5% mag
neziu. Pentru lucrări importante, apele nepotabile, 
de mare, şi minerale, se pot folosi numai după 
încercări prealabile, efectuate pe epruvete con
fecţionate cu aceste ape.

Uneori, se adaugă lapte de var în mortarele 
de ciment, pentru a se putea lucra mai uşor, 
pentru a face priză mai încet şi a nu se fisura 
din cauza retragerii.

î. Mortar de ciment cu var [u,eMeHTHO-H3BeCT- 
KOBblH p a C T B o p ; mortier au ciment et â la chaux, 
mortier de ciment allongé; verlăngerter Zement- 
mörtel, Zementkclkmörtel; cement and lime mor
tar; cementmész-habarcs]: Mortar de ciment, că
ruia i s'a adăugit o cantitate mică de pastă de 
var gras, sau praf de var hidraulic. Prin adaus de 
var se măreşte durata de priză, ceea ce evită 
producerea fisurilor din cauza retragerii. Morta

rele de ciment cu var au rezistenţe mai mari, 
aderă mai bine la cărămizi şi la pietre, sunt mai 
impermeabile şi mai plastice, astfel încât se lu
crează mai uşor. Prin adăugire de var se pot 
obfine mortare grase economice, pentru lucrări 
la cari nu sunt necesare rezistenţe mecanice atât 
de mari ca ale mortarelor de ciment. Adausul 
de var se introduce în amestecul de ciment şi 
nisip înainte de adăugirea apei de amestec. Do
zajele depind de felul lucrărilor la cari se folo
sesc. în general, se foloseşte dozajul de 1 :0,25 : 3 
(ciment: var: nisip), pentru tencueli impermeabile, 
şi dozajul de ,1 :0 ,5 :6 ,  pentru zidării imper
meabile.

2. ~  de ciment roman [paCTBop c poMaH- 
IJGMGHTOM; mortier au ciment romain; Mörtel 
aus Romanzement; Roman cement mortar; román- 
cement-habarcs]: Mortar preparat din nisip şj ci
ment roman. Se întăreşte excluziv hidraulic, fă
când priză în câteva minute; de aceea trebue 
preparat în cantităţi mici. Are rezistenfă meca
nică mai mare decât a mortarelor de var hidraulic, 
dar mai mică decât a mortarelor de ciment Port
land. Este folosit la construcfii hidraulice şi la lu
crări la cari întărirea trebue să fie foarte rapidă; 
de exemplu la închiderea crăpăturilor la baraje, 
la fundafii sub apă, rezervoare, tuneluri, etc. Cu 
un adaus de 1/8"-1/4  părfi de var alb, este fo
losit pentru impermeabilizarea zidăriilor.

3. ~  de ipsos [rnncoBbiH pacTBQp; mor-
tier-stuc, plâtre-ciment, mortier au plâtre; Gips- 
mörtel; plaster mortar; gipszhabarcs]: Mortar
al cărui liant este praful de ipsos. După felul ipso
sului folosit, se deosebesc două tipuri: Mortarul 
de ipsos de stucatură, confecfionat cu ipsos care 
a fost ars, la fabricare, până la 115 • ■ ■ 130°, şi 
mortarul de ipsos de pardoseală, confecfionat cu 
ipsos fabricat prin arderea materiei prime până 
la 400°. Mortarele de ipsos se prepară, de obi
ceiu, fără adaus de nisip, fiindcă ipsosul îşi mă
reşte volumul prin întărire şi nu leagă granulele 
de nisip, ca şi din cauză că adausul de nisip mic
şorează rezistenfa mecanică a mortarului. — Mor
tarul de ipsos de stucatură se prepară prin ames
tecare cu cca 65 ■•■90% apă. Este folosit la exe
cutarea lucrărilor de stucatură şi a tencuelilor in
terioare; nu poate fi folosit la tencueli exterioare, 
fiindcă este solubil în apă. Latencuelile interioare, 
pentru a se economisi ipsosul, se foloseşte mor
tarul de ipsos cu adaus de var şi nisip, iar ten
cuiala se execută în două straturi, dintre cari cel 
de deasupra (gletul), mai subfire, se execută 
numai cu mortar de ipsos fără var şi nisip, 
pentru a se obfine o suprafafă netedă şi com
pactă. — Mortarul de ipsos de pardoseală se 
întăreşte hidraulic şi este insolubil în apă. 
Se prepară prin amestecare cu 35■■•40% apă. 
Se întăreşte încet, de obiceiu după 12 ■••24 
de ore, uneori chiar după 48 de ore. Mor
tarul de ipsos de pardoseală se foloseşte la 
executarea pardoselilor (sub linoleum), la ten
cueli inferioare şi exterioare, ca mortar la aşe4- 
zarea plăcilor de pardoseală, pentru confecfio**
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narea plăcilor de pardoseală, a cărămizilor de 
ipsos sau a altor materiale aglomerate. La exe
cutarea tencuelilor se foloseşte mortarul de ipsos 
de pardoseala cu adaus de var şi nisip. în ge
neral, adausul de var este necesar pentru a se 
mări lucrabilitatea mortarului. Prin adăugire de 
cleiu se pot obfine lucrări de ipsos cari se pot 
lustrui; prin imbibare cu parafină disolvată în eter 
de petrol se obfin tencueli de ipsos cari pot fi 
spălate cu apă.

î. Mortar de lut [pacTBop H3 cyrJlHHKa; mortier 
de glaise, mortier de limon, mortier de terre; 
Lehmmörtel; loam mortar, clay mortar; agyag- 
habarcs]: Mortar constituit dintr'o argilă slabă, 
amestecată cu apă, pentru a forma o pastă plas
tică. întărirea mortarului se produce prin evapo
rarea apei. Uneori, se adaugă în mortar paie to
cate, păr de animale sau alte fibre organice, pentru 
a i se mări rezistenfă la întindere. Mortarul de 
lut este foarte higroscopic, din care cauză se fo
loseşte numai la lucrări cari nu ajung în contact 
cu apa, sau cari pot fi protejate contra apelor. 
Se foloseşte ca tencuială la perefi, la tavane sau 
la poduri de case în special la casele rurale din 
anumite regiuni, ca mortar la sobe şi cuptoare, 
sau pentru acoperirea lemnului, spre a-l feri de 
incendiu.

2. ~  de magnezie [MarHe3HajibHbiH pacT- 
BOp; mortier c'e magnésie; Magnesiamörtel; mag
nesia mortar; magnéziahabarcs]: Mortar format 
dintr'un a*gregat mineral sau organic, oxid de mag
neziu (Mg O), şi o solufie de clorură de mag
neziu. Se întăreşte repede la aer, şi devină foarte 
rezistent şi dur. Este foarte higroscopic şi e des- 
agregat repeda de apă. Tencuiala de mortar de 
magnezie aderă foarte puternic la materialele pe 
cari le acopere şi are o coloare frumoasă, dss- 
chisă ca a fildeşului, până la gelben-roşcat. Din 
această cauză sa folosaşte şi la confecfionarea 
ornamentelor. Mortarul de magnezie preparat cu 
adaus de nisip este folosit ca tencuială anticoro- 
zivă la rezervoarele de beton, la confecfionarea 
unor pietre artificiala, etc. Mortarul al cărui agregat 
este format din fumeguş este folosit Ia confec
ţionarea pardoselilor fără rosturi (xilolit, torgament, 
e ic.), la aşezarea plăcilor de pardoseală, etc. 
Uneori este colorat prin adăugire de materii co
lorante. Pardoselile executate cu acest fel de mortar 
sunt foarte rezistente la uzură, se pot spăla, sunt 
călduroase şi elaslice, izolează termic şi fonic, 
şi sunt rezistente la agenfii chimici, dar nu sunt 
rezistente la acfiunea grăsimilor.

3. ~  de var gras [B03AyuiH0-H3BecTK0BbiH 
pacTBOp; mortier de chaux grasse, mortier de 
chaux blanche; Weisskalkmörtel, Luftkalkmörtel; 
white lime mortar; fehér mész-habarcs]: Mortar 
format dintr'un amestec de pastă de var gras, nisip 
şi apă. întărirea mortarului se produce prin pier
derea unei părfi din apa de amestec (prin eva
porare şi prin absorbire în cărămizi) şi prin com- 
binerea hidroxidului de calciu din mortar cu bi
oxidul de carbon din aer şi transformarea lui în 
carbonat de calciu (carbonatare). Procesul de în

tărire înaintează dela suprafata mortarului către? 
interiorul lui, din care cauză mortarele mai slabeP 
mai poroasa, se întăresc mai repede decât mor- 
tarele grasa. întărirea poate fi accelerată prin cu
renţi de aer sau, artificial, prin producere de- 
bioxid de carbon, prin arderea de cărbuni îr& 
vase deschise, aşezate în interiorul încăperilor. 
Accelerarea întăririi nu trebue exagerată, fiindcă 
mortarul poate pierde repede apa, şi astfel for
marea carbonatului de calciu este împiedecată. 
Deoarece mortarul de var gras, penfru a se în
tări, are nevoie de o anumită umiditate, nu trebue 
să se folosească mortare preparate cu prea pu
tină apă, fiindcă acestea se usucă prea repede 
şi nu se mai produce carbonatarea. în general, 
mortarele de var refin apa de amestec mult mai 
bine decât mortarele de ciment. Mortarul de var 
gras nu rezistă la temperaturi înalte, şi este di- 
solvat de apă; de aceea nu poate fi folosit la lu
crări de zidărie pentru focare, sau hidraulice. Se 
foloseşte la zidării şi tencueli supraterane sau 
în mediu uscat. Dozajele mortarelor de var gras 
variază după scopul întrebuinţării şi după rezis
tenta pe care trebue să o aibă. Dozajele se sta
bilesc astfel, încât să se realizeze, în primul rând, 
un mortar care să poată fi pus uşor în lucrare. în 
general, se folosesc următoarele dozaje: 1:2*-*1:2,5r. 
peniru tencueli; 1 : 3, pentru zidării în aer liber;
1 :4 , peniru zidării de fundafii şi zidării de 
piatră brută. Mortarele prea grase nu au con
stantă de volum şi se fisurează uşor, din care 
cauză li sa adaugă o cantitate mică de ciment, 
Mortarele prea slabe nu sunt destul de plastice 
şi se lucrează greu. Cantitatea de var necesară 
depinde şi de natura şi da granulometria nisipului. 
Nisipuvila curate, cu granule uniforme, reclamă o< 
cantitate mai mara de var decât cele argiloase 
şi cu granula de diferite mărimi. Din această cauză,, 
mortarele preparata cu nisipuri argiloase au re
zistenfă mecanică mai mică decât cele preparate- 
cu nisipuri cuarfoase monogranulare. Sin. Mortar 
de var alb.

4. ~  de var cu ciment [HSBecTKOBO-iţeMeHT- 
HblH pacTBop; mortier de chaux et ciment; 
verstărkter Kalkmörtel, Kalkzementmörtel; cernant 
and lime mortar; mészcemanthabarcs]: Mortar de 
var gras, la care s'a adăugit ciment Portland. 
Adausul da ciment măreşte rezistenfă mecanică 
a mortarului de var, îl face mai impermeabil şi 
îi scurtează timpul de priză. Se foloseşte la exe
cutarea bolfilor, a zidăriilor în mediu umed, etc. 
Dozajele obişnuite (în părfi de volum) sunt cu
prinse între 1 : 1 : 1 2  şi 1 : 1,2 : 10 (ciment: pastă 
de var: nisip).

5. ~  de var hidraulic [H3BecTK0B0-rHAPaB- 
JlHHeCKHH pacTBop; mortier de chaux hydrau- 
lique; hydraulischer KalkmörteJ; hydraulic lime 
mortar; hidráulikusmész-habarcs]: Mortar format 
dintr'un amestec de var hidraulic, nisip şi apă. 
Mortarul de var hidraulic se întăreşte atât în aer„ 
cât şi sub apă.

întărirea în aer se produce prin absorpfia bi
oxidului de carbon din aer şi combinarea lui cu
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hidroxidul de calciu din mortar; întărirea sub apă 
se datoreşte transformării în hidrosilicafi ds cal
ciu a componenfilor hidraulici din mortar. Din 
această cauză, mortarul de var hidraulic poate 
fi folosit şi la lucrări hicraulice. întărirea hi
draulică a mortarului de var hidraulic este cu atât 
mai rapidă, cu cât varul folosit are un confinut 
mai mare în silicafi. De asemenea, un confinut 
mare în silicafi măreşte rezistenfa mecanica a 
mortarului, în timp ce durata de priză este mic
şorată. Rezistenfa şi impermeabilitatea mortarului 
de var hidraulic sunt mici imediat după priză, dar 
cresc cu timpul. Mortarele slab hidraulice pot fi 
îmbunătăţite prin adausuri hidraulice. Mortarele 
hidraulice sunt folosite la lucrări de zidărie su
puse la solicitări mari. Tencuelile executate cu 
aceste mortare sunt rezistente la intemperii şi 
nu sunt desagregate de ape şi de înghefuri. Do
zajele folosite depind de natura lucrărilor şi de 
calitatea varului hidraulic folosit. în general, do
zajele grase (1 : 1 1 :2 )  se folosesc pentru lu
crări impermeabile; dozajele de 1 : 3 se folosesc 
pentru zidării în aer liber, iar cele de 1 : 5, pentru 
fundafii.

î. Mor teză. V. Mortezat, maşină de
2. Mortezare [CTporaHne; mortaisage; Stopén; 

slotting; vésés, függőlsges gyalulás]. Tehn .: Ope- 
rafiune de prelucrare prin aşchiere a unui mate
rial, de obiceiu metalic, cu ajutorul maşinii de 
mortezat. Operafiunea de mortezare e analoagă 
cu rindelarea (v.), de care se deosebeşte prin 
faptul că unealta de mortezat (v. Cufit de morte- 
ză) se mişcă în direcfia axei lui longitudinale, de 
obiceiu verticală, şi e solicitată la compresiune în 
timpul cursei utile, care e urmată de o cursă moartă.

La mortezare se deosebesc următoarele mişcări 
relative între unealtă şi piesa: mişcarea princi
pală alternativă, în direcfie verticala (sau rareori 
aproape verticală), care e efectuată totdeauna de 
cufit, cursa uneltei depăşind, la intrare şi la ie
şire, înălfimea piesei (v. fig .); mişcarea de pă
trundere, care determină grosimea aşchiei şi se 
efectuează în adâncime, în direcfie perpendicu
lară pe suprafafa prelucrată, şi care 
poate fi efectuată, fie de piesa fi
xată pe masa maşinii, fie de ber
becul port-unealtă; mişcarea de 
avans, perpendiculară pe mişcarea 
principală şi tangentă la fafa prelu
crată, şi care poate fi efectuată, fie 
de piesa fixată pe masa maşinii, 
fie de berbecul port-unealtă; une
ori, pentru prelucrarea fefelor 
curbe, piesa e fixată pe o masă ro
titoare, care are o mişcare de 
rotafie în jurul unei axe verticale.

Prin mortezare se prelucrează 
suprafefe verticale plane, înguste 
şi lungi; piese cu contur compli
cat, interior sau exterior, dacă au 
generatoare drepte; piese cu ca- 
neiuri strâmte, cari nu se pot pre
lucra prin frezare; dinfări de angrenaje; etc.

Mortezare (mişca
rea principală, de 

tăiere).
Í) piesă prelu
crată; 2) unealtă; 
h) cursa uneltei; 
Ai) şi A2) depăşi
rea la intrarea şi la 
ieşirea cuţitului.

s. Mortezat, cufit de ~  [cT p o ra Jib H b ifi pe- 
3eiţ; outil a mortaiser; Sto^mei^el; slotting tool; 
gyalúkés]. Mş. u n e lte : V. sub Cufit, şi Cufit de 
morteză.

4. Mortezat, maşină de ~  [cT p ora jib H b iH  
CTaHOK; machine â mortaiser, mortaiseuse; Stofj- 
maschine; slotting machine; vésőgép, függőleges 
gyalúgép]. Mş. unelte : Maşină-unealtă de prelu
crare prin aşchiere a materialelor metalice, cu 
ajutorul unei unelte de mortezat (v. Cufit de mor
teză) care se mişcă în direcfia axei ei longitudi
nale, de obiceiu vertfcală. E folosită pentru rinde
larea suprafefelor plane, înguste şi lungi, a pie
selor cu contur complicat şi cu generatoare drepte, 
şi a pieselor cu caneluri strâmte, cari nu se pof 
prelucra prin frezare.

Aşchierea se obfine prin atac continuu al unel
tei în timpul cursei utile, care e urmată de o  
cursă moartă, cu vitesă de obiceiu mărită. Miş
carea de tăiere este efectuată de unealtă; miş
carea de avans este efectuată, fie de piesa fixată 
pe masa maşinii, fie de berbecul port-unealtă; 
mişcarea de pătrundere (care detsrmină grosimea 
aşchiei) este efectuată, fie de piesa fixată pe masa 
maşinii, fie (la anumite maşini mari) de berbecuf 
port-unealtă.

Maşina e compusă din batiu, masa maşinii, 
berbecul port-unealtă, mecanismul de antrenare, 
mecanismul organic (mecanismul principal şi cel 
de avans), ghidaje, dispozitive de comandă, 
dispozitive auxiliare şi instalafii auxiliare. Batiut 
se compune dintr'un soclu cu o coloană sau* 
rareori, la maşini foarte mari, cu două coloane; 
pe fafa orizontală, liberă, batiul are ghidaje pris
matice pe cari se deplasează masa maşinii. Piesa 
de prelucrat se fixează pe masa'maşinii, cere se 
compune, de obiceiu, dintr'o sanie longitudinală pe 
care alunecă o sanie transversală, cele două sănii 
în cruce dând de obiceiu mişcările de avans şî

Mecanism principal (cu culisă oscilantă) al unei maşini de  
morfezat, cu motor cu turafie reglabilă.

I) electromotor cu turafie reglabilă; 2) reostat de pornire ş i 
reglare; 3) angrenaj cu roată elicoidală şi şurub-melc; 4) in

versor cu culisă oscilantă; 5) berbec port-unealtă.

de pătrundere; la unele maşini, săniile în cruce 
poartă un platou rotund rotitor; mişcările aces-
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•fora pot fi comandate manual sau automat. Ber
becul port-unealtă, de fontă, alunecă în ghidajele 
verticale ale coloanei batiului, jocul putând fi re
glat prin pană de reglare şi şuruburi de strângere; 
berbecul primeşte mişcarea alternativă verticală 
dela mecanismul principal, care poate fi cu culisă, 
cu excentric, hidraulic, etc. La unele maşini pentru 
piese grele, cu una sau cu două coloane, berbe
cul e ghidat în glisierele unei sănii care poate 
da cufitului mişcarea de avans, sau e asamblat pe 
un braf în consolă, pentru a permite prelucrarea 
pieselor mari. La unele maşini, berbecul e echi
librat printr'o contragreutate atârnată de pârghii 
sau de lanfuri. Cursa berbecului este reglabilă, 
după înălfimea piesei. Antrenarea se poate face 
mecanic (prin roată de curea, prin con etajat sau 
prin schimbător de vitesă), prin electromotor in
dividual, sau dela transmisiune, sau hidraulic. Me
canismul principal 
comandă mişcarea 
alternativă a ber
becului şi poate 
fi cu manivelă, 
cu culisă oscilantă 
(v. fig. A), cu culisă 
rotitoare, hidraulic.
Cursa berbecului 
este reglabilă prin 
reglarea brafului 
manivelei, respec
tiv a distantei axu- 
iui culisoului fafă 
de axa ds osci- 
iafie. Mecanismul Mecanism de avans (cu clichef) al

fi

«de avans, care ac
ţionează în mor 
mentül trecerii din
cursa moartă

maşinii de mortezat. 
î) camă plană; 2) pârghie (cu extre
mitatea din stângă în pozifia inferi-

in oară extrema); 2a) pozifia superioară
Cursa utila, este die extremă a pârghiei (2); 3) mecanismul 
obiceiu Un meca- de variere a avansului, cu şurubul (3a), 
nism CU cama pe care se deplasează piulifa (3b), 
plană, acfionarea când se învârteşte manivela (3c); 
Săniilor facandu- 4) tijă; 5) pârghie cotită; 6) clichet; 
Se prin roata CU 7) roată dinfată, acfionată de clichet; 
clichet şi angre- 8) şi 8a) angrenaje conice; 9) angre
naje CU rofi din- naj cilindric; 10) ax filetat penfru 
late (v. fig. B), avansul saniei (ÍÍ).
sau hidraulic. Dis
pozitivele şi instalafiile auxiliare sunt dispozi
tive de prindere a piesei pe masa de lucru, 
dispozitive de prindere a uneltei în berbec, in
stalafii de ungere şi de răcire, etc. Sin. Mor- 
teză. —

Maşina de mortezat are forme diferite, după 
forma şi mărimea pieselor prelucrate.

Exemple:
î. Mortezat, maşină de cu berbec cu avans 

transversal [cTporajibHbiH CTaHOK c KonpoM no 
nepeHHOH nO fla^H ; mortaiseuse avec coulisseau 
á avance transversale; Sfofymaschine mit Querschal- 
tung des Stöíjels; slotting machine with crossed ram 
«advance; vésögép a kos transzverzális kapcsolásé-

| val]: Maşină de mortezat, ia care mişcarea de avans 
I este efectuată de berbec, pentru a micşora nu
mărul mişcărilor pie
selor grele. Sania ber
becului are o mişcare 
alternativă pe glisie
rele berbecului, care 
poate avea o mişcare 
transversală de avans 
pe o traversă fixată pe 
coloana batiului. Ma
şina se construeşte 
cu una sau cu două 
coloane, cu masă de 
lucru, cu sănii în cruce, 
cu sau fără platou ro
titor. E folosită pen
fru prelucrarea piese
lor grele (v. fig.).

2. maşină de 
cu braf reglabil 

[CTpOraJIbHbIHv CTa
HOK c p e r y jin p y io -  
iiţHM nJienéM; mor
taiseuse â bras réglable;

Maşină de mortezat, cu berbec 
cu avans transversal.

1) berbec; 2) sania berbecului; 
3) glisierele transversale ale sa
niei berbecului; 4) ax filetat pen
tru avansul transversal al berbe
cului; 5) senii în cruce; 6) pla

tou rotitor.

Stol^maschine mit 
verschiebbarem Ausleger; slotting machine with 
adjustable arm; vésőgép szabályozható karral]: 
Maşină de mortezat, la care berbecul este pur-

Maşină de moriezaf, cu braf reglabil.
A) cadru de locomotivă, la care trebue mortezste părfile 
haşurate (I); B) maşină de mortezat. cu braf reglabil, cu care 
se execută lucrarea din fig. A; 1) braf reglabil; 2) berbec;

3) sănii; 4) coloană.

tat de un braf orizontal, care îi poate da avan
sul longitudinal, prin alunecarea în glisiere ori
zontale fixate deasupra coloanei. E folosită la 
prelucrarea pieselor de dimensiuni mari, de 
exemplu a cadrelor de locomotive (v. fig.).

3. maşină de cu masă, cu avans trans
versal [CTporaJlbH blH  CTaHOK CO CTOJIOM no- 
nepeHHOH nOfta^H; mortaiseuse avec table â 
avance transversale; Stofjmaschine mit Querschal- 
tung des Tisches; sloiting machine with crossed 
advance table; vésőgép transzverzális előtolású 
asztallal]: Maşină de mortezat, la care mişcarea 
de avans este efectuată (manual sau automat) de 
piesa fixată pe masa maşinii, care are, de obi
ceiu, două sănii în cruce, dintre cari una poartă 
uneori un platou rotund rotitor. Uneori berbecul 
poate fi inclinat fafă de verticală, pentru pre
lucrarea canalelor inclinate. E folosită pentru pre-



I) coloană; 2) culisă; 3) şurub de reglare peniru cursa berbecului, respectiv a cuţitului de morlezat; 4) cutie de avansuri, peniru masa maşinii; 5) angrenaj intermediar (cu dinfi 
frontali) pentru inversarea sensului de avans; 6) manşon de reglare pentru o cursă de ducere şi întoarcere a berbecului; 7) mecanism cu clichet penfru avansul intermitent al 

mesei; 8) transmisiune prin melc pentru rotirea platoului; 9) frână pentru oprirea rapidă a berbecului, respectiv a cufitului.
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lucrarea pieselor de greutate mică sau mijlocie 
(v. planşa).

î . Mortezat, maşină de cu două coloane
[cTporajibHbiö CTaHOK c a b y m h  KOJiOHHaivm; 
mortaiseuse â deuxcolonnes; Doppelstânderstofjma- 
schine; two pillar slotting machine; kétoszlopú 
vésőgép]: Maşină de moriezat, la care berbecul 
e purtat de o traversă orizontală fixată pe două 
coloane ale bafiului, astfel că poate da avansul 
transversal al uneltei; masa maşinii are de obi
ceiu două sănii în cruce şi un platou rotitor.

2 . maşină de cu două coloane mobile 
[CTpOraJIbHblÖ CTaHOK c  JţByMH nOABHJKHbIMH 
KOJiOHHaMH; mortaiseuse â deux colonnes mobiles; 
Zweistanderstofjwerk, Zweistanderuniversalstolj- 
werk; two movable pillar slotting machine; moz
gatható kétoszlopos vésőgép]: Maşină de mor- 
iezat, cu două coloane, la care berbecul e purtat 
de o traversă orizontală fixată pe două coloane 
ale batiului, cari se pot deplasa simultan, longi
tudinal pe două paturi de ghidare cu glisiere, 
pentru mişcarea de avans longitudinal, — mişcarea 
de avans transversal fiind efectuată de berbec. 
Masa maşinii nu poate da mişcări de avans. E 
folosită pentru prelucrarea de piese lungi şi grele, 
cari trebue prelucrate în diferite locuri.

3. maşină de ~  orizontală [r0pH30H- 
TaJIbHblH CTporajIbHblH CTaHOK; étau limeur; 
w a a g re c h te  Stöíjelhobelmaschine, Shapingma- 
schine,Shaper; horizontal slotting machine, shaping 
machine, shaper; shaping, vízszintes gyalúgép]. 
V. Shaping.

4. maşină de ~  prin copiere [KonHpo- 
BajibHbiö CTporaJibHbiit CTaHOK; machine â 
mortaiser suivant gabarit, mortaiseuse â copier; 
Kopierstofjmaschine; copying slotting machine; 
másoló vésőgép]: Maşină de mortezat care efec
tuează mortezarea prin copiere după un şablon 
şi reproduce ps piesa mortezată o formă iden
tică cu acesta. Piesa de lucru şi şablonul se 
montează pe platoul rotitor al maşinii, cufitul 
efectuând concomitent aşchierea şi urmărirea con
turului şablonului. O contragreutate aplicată să
niilor în cruce menfine contactul dintre şablon şi 
unealtă. Maşina se foloseşte la mortezarea pie
selor (matrife, şabloane, etc.) în serie, prin repro
ducere.

5. Morfieră [MOpTHpa; mortier; Mörser; mortar; 
mozsár], Tehn. m ii.: Gură de foc cu feava scurtă, 
ale cărei proiectile se trag sub un unghiu mai mare 
decât 45° fafă ds orizontală, penfru ca acestea să 
parcurgă o traiectorie cu ramurile ascendentă şi 
descendentă foarte inclinate şi cu creştetul la 
înălfime mare. E folosită pentru trageri în spatele 
unor obstacole. Se folosesc şi mortiere de tran
şee, de calibru mai mic.

e. Morfierul Trauzl [cBHHiţoBan nyírnia 
TpayiţJi; mortier de T.; Bleiblock von T.; T. block; 
T. blokk]. E x p l Bloc cilindric de plumb pur, cu 
diametrul şi cu înălfimea de 20 cm, având în 
axă o gaură cilindrică cu diametrul de 25 mm şi 
cu adâncimea de 125 mm, un volum de 61 cm3, 
folosit pentru a determina potenfialul unui ex

ploziv. în interioru, găurii cilindrice se introduc 
15 g exploziv şi o capsă cu fulminat de mercur 
rif. 8, şi se burează cu nisip de cuarf fin. Prin
explozia încărcăturii se produce în blocul de
plumb o excavafie (v. fig. sub încercarea ex
plozivilor Ia lucru mecanic) al cărei volum se com
pară cu volumul excavafiei produse de explozia 
acidului picric, luat ca unitate de comparafie
( V t  = 420 cm3).

7. Mosandrit [M 0 3 a H A p H T ; mosandrite; Mosan- 
drit; mosandrite; mozandrit]. M in era l.:
3(CaO ■ S i0 2 * TiÓ2) ■ (Ce • La • Di)40 3 • S i0 2 • T i02 • 
Silicotitanat de ceriu şi de calciu, amestecat şt 
cu alte elemente, şi care se prezintă în mase de 
prisme incomplet desvoltate. Este un mineral de 
coloare brună-roşcată, cu luciu caracteristic, cu
d, 2,93-•-2,98 şi duritatea 4.

8. Mosc [Kaóapra ; musc; Moschus; musk-deer; 
moszkus, pézsmaállat]. Zoo/.: Moschus moschife- 
rus L., mamifer din ordinul şrtiodactilelor, familia 
moschideelor, lung de cca 1 m şi înalt de cca 
40 cm. Trăieşte în regiyníle muntoase ale Asiei 
centrale, din Tibet până' în Siberia.

Colectează, într'o glandă din regiunea abdo
minală, un produs numit mosc natural (v .), se
cretat de foliculele subcutanate.

9. Mosc artificial [HCKyccTBeHHbiH MycKyc; 
musc synthétique; synthetischer Moschus; synthetic 
musk; szintétikus moszkusz]. C h im .: Trinitro-1-3- 
dimetil-5-terfiar-butil-benzen cu p. t. 96°. Se pre
pară prin nitrarea produsului de condensare dintre 
m-xilen şi clorură de isobutil. înlocueşte moscul 
natural în parfumerie. Sin. Mosc sintetic, Ambretol.

10. Mosc natural [HaTypaJibHbiH MycKyc; 
musc; Moschus; musk; moszkusz, pézsma]. Ind. 
chim . sp .: Produs extras din glanda abdominală a 
unui animal, moscul (v .). Are aspectul unei mase 
răşinoase, dense, cu gust amar, cu miros carac
teristic, pătrunzător şi persistent şi e de coloare 
roşietică-brună până la neagră. După provenienţă, 
se numeşte: mosc siberian sau rus, mosc chinez, 
oriental, de Tibet, de Assam sau de Bengal, 
etc. Este folosit în industria parfumurilor.

11. Moschee [MeneTb; mosquée; Moschee; 
mosque; mecset]. A rh .: Clădirea de rugăciune a 
Musulmanilor. Sala de rugăciune, numită haram, 
este împărfită în sens longitudinal, prin şiruri de 
coloane, în trei sau în mai multe nave, aşezate 
fie paralel, fie perpendicular pe zidul numit kibla, 
care indică direcfia către care trebue să se în
drepte credrncioşii când se roagă.

12. Moscovian [mockobckhh fapyc ; mosco- 
vien; Moscovien; Moscovian; moszkovián]. Geo/.: 
Subdiviziune mijlocie a Carboniferului de facies 
marin desvoltat în Estul Europei şi în Asia, carac
terizată prin fosilele: Fusulina cylindrica, Spirifer 
mosquensis, Gastrioceras listeri, Glyphioceras 
striolatum.

îs. Moseley, legea lui V. Legea lui Moseley.
14. MoşmoanS [(fcpyKT MyuiMyjibi; nefle; Mis- 

pel; medlar; naspolya]. B o t . : Fruct de moşmon 
(v .), comestibil.



1. Moşmon [MyuiMyjia; néflier; Mispelbaum; 
medlar tree; naspolyafa]. B o t.: Mespilus germanica 
L. Arbust din familia rozaceelor, care creşte spo
radic prin tufişuri şi margini de păduri, în soluri 
fertile. Are un lemn dur, omogen, care se lus
trueşte bine şi e rezistent la frecări, întrebuinfat 
pentru mobile fine,cozi de unelte şi bastoane. 
Frunzele şi scoarfa confin mult tanin. Fructele 
(moşmoane) sunt comestibile. Sin. Măceş, Mos- 
tochin, Moşmol.

2. Moşoaică: Oală mică de gătit.
3. Mosor [K aTyiiIK a ; bobine; Spule; bobbin; 

cséve, tekercs]. In d . tex t.: 1. Piesă de lemn sau 
de metal, care are formă de corp de revolufie 
cu discuri la capete, şi pe care se înfăşură afa.
— 2* J eavă de carton sau de lemn, cu discuri 
la capete, pentru bobinarea sculurilor.

4. Mosor [BopoT, K aő ecTaH ; cabestan; Spill; 
cathead, nigger head; csörlő]. Exp l. p e fr .: Piesă 
de ofel în formă de mosor, împănată pe axa in
termediară a granicelor. Se foloseşte la ridicarea 
de greutăfi, şi la strângerea înşurubărilor de pră
jini şi de burlane cu ajutorul unei frânghii care 
se înfăşură de mai multe ori peste mosor.

5. ~  automat [aBTOMaTHHecKHH BOpOT; ca
bestan automatique; automatisches Spill; auto
matic cathead; automatikus csörlő]: Mosor liber 
pe axa intermediară a granicelor. Are un meca
nism care-l cuplează cu axa, pentru a executa
1 • • • 2 învârtituri, şi care îl decuplează apoi auto
mat, revenind la pozifia inifială. Se foloseşte la 
deşurubarea materialului tubular şi a altor piese 
strânse puternic (prăjini de sapă).

9 . Mostifte. G e o g .: Vale cu apă curgătoare, 
domoală, cu aluvionari fine, coaste joase şi în- 
guste, având o albie adesea mocirloasă.

7 . Mostră [o6pa3eiţ; échantillon; Muster; sam
ple; minta]. Tehn .: Partea luată dintr'o mulfime 
de obiecte sau dintr'o cantitate de material, fo
losită pentru a constata sau a stabili anumite ca
racteristice ale mulfimii de obiecte, respectiv ale 
cantităfii de material.

Mostra folosită pentru comparafie, ca model 
sau ca referinfă pentru un contract, o furnitură 
sau un standard, se numeşte mostră-etalon sau 
mostră de referinfă. Mostra luată din lot pentru 
a stabili, la recepfie, anumite caracteristice ale 
lotului, se numeşte mostră de recepfie.

Dacă o mostră de recepfie este extrasă astfel 
din lot, încât probabilitatea de a fi confinut în 
mostră să fie egală pentru fiecare obiect, re
spectiv pentru fiecare porfiune de aceeaşi greu
tate din material, ea se numeşte mostră la în
tâmplare. Dacă o mostră de recepfie este luată 
în aşa fel, încât să reprezinte caracteristicele ur
mărite ale lotului şi varianfa lor, ea se numeşte 
mostră reprezentativă.

Spre deosebire de probă (v .), mostra nu e 
supusă obligator vreunei încercări; ea poate con
fine una sau mai multe probe, şi deci poate con
stitui o probă, dar poate fi şi deosebită de ea. 
Sin. Eşantion.

8. ~  de recepfie [oőpa3eu; AJIH npHéMKH; 
échantillon de réception; Abnahmemuster; accep- 
tance sample; átvételi minta]. V. sub Mostră.

9. ~  de referinfă [o6pa3e ij; échantillon de 
référence; Referenzmuster; reference sample; re
ferencia minta]. V. sub Mostră.

10. ~  -etalon [aTaJiOHHbiö oőpa3eii; échan
tillon étalon; Normalmuster; standard sample; eta
lon minta]. V. sub Mostră.

11. ~  la întâmplare [BbiöopHbifi oőpa3eH; 
échantillon; Muster; sample; minta]. V. sub Mostră.

12. ~  reprezentativă [npeflCTaBHTejibHbiö 
OŐpa3eii; spécimen; Probe; specimen, pattern; 
proba minta]: Sin. Mostră martor. V. sub Mostră.

13. Mostrei, mărimea ~  [BejiHHHHa oópasija , 
KOJlHHeCTBO OÖpasnOB; grandeur de l'échan- 
tillon; Mustergröíje; sample size; mintanoagyság]. 
Tehn .: Cantitatea de material, respectiv numărul 
de probe sau de obiecte din cari se compune 
o mostră. Se indică uneori în procente din mă
rimea lotului.

14. Mostrelor, luarea ~  [oTÓop npoó, OTŐOP 
oâpasiţOB; prise d'échantillons; Probenehmen; 
sampling; mintavétel]. Tehn .: Operafiunea sau şirul 
de operafiuni cari se  fac pentru a alege o mostră 
şi pentru ca mostra aleasă să corespundă scopului.

îs. Mofalin: Carburant cu un confinut în motyl (v.) 
de 0,4%. (N. C .).

ie. Motcă: Jurubifă sau scul de tort (Oltenia, 
Banat şi Transilvania).

i7. Motiv [m othb; motif; Vorwurf, Motiv; sub- 
ject; diszitő kiképzés]. A rfă : Orice element sculp
tural sau pictural folosit într'o compoziţie deco
rativă sau arhitecturală.

is. Motoblindat[őJiHHAHpoBaHHbiH caMOxoAî 
voiture automobile blindéfe; Panzerwagen; armou- 
red car; páncélos gépkocsi]. A u to .: Autovehicul 
blindat, cu şenile (carul de luptă) sau fără şenile 
(autobl indáiul).

Unităfile motoblindate sunt unităfi dotate cu 
motoblindate pentru luptă şi cu autovehiculele ne
cesare exercitării comandamentului sau aprovi
zionării trupelor.

id. Motocicletă [MOTOiţHKJieT; motocyclette; 
Motorrad; motor cycle; motorkerékpár]. A u to .: 
Vehictl rutier pe două rofi aşezate în acelaşi

1 0 3 7

3 5 6 *tb ' 3a
Motocicletă.

1) furcă; ia) far; 1b) ghidon; 2) cadru dublu, de tablă pre
sată; 2a) rezervor de benzină; * 2b) şaua conducăforujui; 
2c) şaua însoţitorului; 3) roata din fafă, directoare; 3a) roafa 
din spate, motoare; 4) motor; 4 a) acumulator; 4 b) tpbă de 
eşapament; 5) schimbător de vitesă; 6) arbore de transnhisiun ‘ 

cardanică; 7) ataş; 7a) roafa de rezervă.
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plan, având uneori şi o a treia roată, într'un 
plan paralel cu acesta, înzestrat cu un motor de 
benzină propriu pentru propulsie. Se foloseşte mai 
ales pentru transportul de călători şi, uneori, pentru 
mărfuri.

Construcfia ei este intermediară între construcfia 
automobilului şi a bicicletei. Părfile principale 
sunt: cadrul cu anexele lui, motorul cu acceso
riile lui, rofile cu pneuri, schimbătorul de vitesă, 
transmisiunea, suspensiunea, furca din fafă, cu 
ghidonul şi farul, instalafia electrică (cu un ge
nerator şi o baterie şi, uneori, şi cu un magnetou). 
Unele motociclete sunt echipate şi cu post de 
radiorecepfie. Motocicleta poate fi solo, sau cu 
ataş (totdeauna demontabil). Principalei3 părfi ale 
ataşului sunt: cadrul, roata şi nacela (barca).

Motorul este, în general, cu benzină, în doi sau 
în patru timpi, cu unul sau cu doi cilindri (unele 
motociclete de cursă au patru cilindri), cu răcire 
cu aer. Transmisiunea rotafiei la roata din spate 
(motoare) se face prin ax cardanic sau prin lanf,

Cadre de motociclefă.
Í) deschis; 2) închis; 3) dubiu.

schimbătorul de vitesă având două până la patru 
trepte de vitesă (schimbător cu patru vitese), iar 
la unels motociclete cu ataş, şi mers înapoi (marş- 
arier). Cadrul (v .)f de feavă sudată sau de tablă 
presată, poate fi deschis, închis sau dublu (v. fig.).

Motocicletele uşoare, numite şi motoreta (v.), 
au motoare cu cilindreea până Ia 125 cm3, căreia 
îi corespunde o putere de cca 1 CP şi o vitesă 
maximă de cca 60 km/h. Motocicletele mijlocii 
au cilindreea de 125 • ■ • 500 cm3, 1 • ■ • 6 CP şi vi
tesa până la 130 km/h. Motocicletele grele au cilin
dreea de 500 • • • 1000 cm3, peste 6 CP, şi pot 
depăşi 150 km/h.

î. Motocompresor [MOTOKOMnpeccop; moto- 
compresseur; Motorkompressor; motor air-compres- 
sor; motoros kompreszor, motoros légsűrítő]. Mş.; 
Agregat mobil, montat pe un cadru cu una sau 
cu două osii, constituit dintr'un motor cu ardere 
internă şi un compresor de aer, folosit pe şan
tiere şi în ateliere, pentru acfionat maşini-unelte 
pneumatice.

2. Mofoculfură [M O TO KyjibTypa; motoculture; 
landwirtschaftliche Motorisierung; mechanical agri- 
culture; mezőgazdasági motorizálás]. A g r .: Cul
tura mecanică a pământului. Se deosebesc două 
feluri de sisteme de lucru, după cum se folo
sesc fie tractoare pentru tracfiunea unor unelte 
agricole independente (pluguri, cultivatoare, grape, 
etc.), fie unelte şi maşini agricole automobile.

3. Motodrezină [MOTopHan flpe3HHa; draisine 
a moteur; Motordraisine; motor line inspection 
trolley; motoros hajtány]. C. f .; Drezină (v.) cu 
motor de propulsie propriu. E echipată, de obi
ceiu, cu un motor cu explozie.

4. Motoireză [no^BeHHan (|)pe3a; motocul- 
teur; Bodenfráse, Bodenkrümmer, Motorboden- 
frăse; rotary cultivator; motoros talajmaró]. A g r .: 
Maşină agricolă care pregăteşte pământul pentru 
cultură, înzestrată cu motor şi cu un disc cu cufite, 
care se roteşte în jurul unui arbore orizontal. Discul 
cu cufite, numit freză, are câteva sute de rotafii pe 
minut şi înlocueşte brăzdarul şi cormana. Pământul 
este mărunfit fin şi aruncat înapoi. Puterea motorului 
este de 4 • • ■ 8 CP. Este adecvată pentru supra
fefe de cultură pufin întinse (grădini, plantafii, 
etc.) şi pentru pământuri bogate în humus, şi fără 
pietre.

5. Motomitralieră [ M O T o n y jie M e T ; motomi- 
trailleuse; Fahrrad mit Maschinengewehr; moto- 
cycle with machine gun; gépfegyveres motor- 
kerékpár]. G . m ii.: Motocicletă cu ataş, echipată 
cu o mitralieră sau cu o puşcă-mitralieră.

6. Motonavă. V. sub Navă cu motor cu ardere 
internă.

7 . Mofoplug [MOTopHbíH n jiy r ; charrue a 
moteur; Motortragpflug; motor plough; motoros 
eke]. A g r .: Plug greu, pus în mişcare de un motor 
termic. Poate fi solidar cu un tractor, sau tras 
de un motor separat. Motoplugul solidar cu un 
tractor poate avea corpurile de plug montate direct 
pe şasiul tractorului (care este modificat în acest 
scop), sau pe un şasiu fără rofi de conducere şi 
solidarizat cu şasiul tractorului. Motoplugul tras 
de motor separat poate fi cu plugul remorcat de 
tractor şi condus printr'un volan propriu sau cu plu
gul tras pe brazdă prin cabluri acfionate de unul 
sau de două motoare stabile, aşezate la extremi- 
tăfile brazdei; uneori plugul e înlocuit printr'o 
freză trasă de un tractor.

8. Mofopompă [MOTOiiOMna ; motopompe; 
Motorpumpe, Motorspritze; motor pump; motoros 
szivattyú, motoros fecskendő]: 1. Agregat compus 
dintr'o pompă centrifugă şi un motor cu ardere 
internă sau electric, montate pe un şasiu comun 
şi, în general, cuplate permanent. Agregatul com
pus dintr'o pompă cuplată cu electromotor se 
numeşte şi electropompă. — Poafe fi transportabilă 
(pentru grădinării, pompe de incendiu, evacuarea 
apelor, alimentarea cu benzină a avioanelor pe 
aerodromuri, etc.) sau fixă. Motopompa transpor
tabilă este un vehicul, de obiceiu pe două rofi, 
al cărui motor nu poate fi folosit pentru propulsie, 
şi care trebue deci remorcată. ■— 2. Auto
vehicul înzestrat cu o pompă care poate fi cu
plată cu motorul de propulsie al vehiculului, fo
losit mai ales de serviciile de pompieri (termen 
impropriu pentru Autopompă).

9. Motoponton [ m o t o p h h h  i i o h t o h ;  ponton 
a moteur; Motorponton; motor-propelled pon- 
toon; motoros hajóhid]. G. m ii.: Ponton propulsat 
cu motor propriu.

10. Motopropulsor [MOTopHan Jio^Ka; embar- 
cation â moteur; Motorboot; motor boát; motoros 
csónak]. G . m ii.: Plutitor propulsat cu ajutorul 
unui motor.

11. Motor [flBHraTeJIb; moteur; Motor; motor, 
engine; motor], Mş.: Maşină de forfă (v .), care
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transforma energia din alte forme în forma de 
energie mecanică a unor corpuri solide în mişcare. 
Motorul (maşina motoare) poate fi cu rotor (la care 
mecanismul motor are o mişcare rotativă), cu piston 
(la care mecanismul motor are o mişcare rectilinie 
alternativă), sau rotativ (la care arborele motor efix 
iar cilindrii sunt rotativi). Sin. Maşină motoare.

Motoarele se clasifică după forma de energie 
pe care o primesc, când aceasta e unitară (mo
toare hidraulice, eoliene, pneumatice, electrice), 
sau după efecte tipice ale ciclului lor (de exemplu 
motoare termice, cari primesc energie prin inter
mediul desvoltării şi al consumului de căldură).

Dintr'un alt punct de vedere, ele se clasifică 
în motoare primare şi în motoare secundare (v. 
sub Maşină).

î. Motor electric [ajieKTpHnecKHH #BHra- 
TeJIb; moteur électrique; Elektromotor, elektri- 
scher Motor; electric motor, electromotor; elek
tromos motor, villamos motor,elektromotor], Mş.e l.: 
Maşină electrică de forfă, care transformă ener
gia electromagnetică în energie mecanică a unor 
corpuri solide în mişcare.

Toate motoarele electrice industriale sunt roti
toare. Ele se compun din aceleaşi părfi ca ma
şinile electrice generatoare, şi se clasifică din 
aceleaşi puncte de vedere ca şi acestea (v. sub 
Maşină electrică). — în trecut s'au construit sporadic 
şi motoare electrice cu mişcare alternativă, recti
linie sau de rotafie, a părţii lor mobile.

După principiul de funcfionare, ele se împart 
în patru grupuri: motoare de curent continuu, şi 
trei grupuri de motoare de curent alternativ, cari 
sunt: motoare asincrone de inducfie, motoare 
sincrone şi motoare asincrone cu colector, fiecare 
din ultimele trei grupuri putând fi, în general, 
monofazat sau polifazat (practic: trifazat).

2. Motor electric de curent continuu [ajieK- 
TpHHecKHH ABHraTejib nocTOHHHOro TOKa; mo
teur électrique â courant conţinu; Gleichstrom- 
motor; direct current electric motor; egyenáramú 
elektromos motor]: Maşină electrică de curent 
continuu, care funcfionează ca motor, sau e con
struită pentru a funcfiona ca motor.

Dacă U b e tensiunea la borne (constantă) sub 
care se alimentează motorul, R  e  rezistenfă echi
valentă a circuitelor sale legate în serie cu ro
torul, incluziv rezistenfă de trecere dela colector 
la perii, 1 e  intensitatea curentului care alimen
tează rotorul, şi U e e  tensiunea electromotoare 
indusă în circuitul său rotoric (tensiunea „contra- 
electromotoare"), există, conform celei de a doua 
teoreme a lui Kirchoff, relafia
(1) U b =  U e+ R l .

Dacă rotorul (în tobă) are N  conducte, p  pe
rechi de poli, a perechi de căi de înfăşurare, 
fluxul magnetic polar fascicular 4> şi turafia n , 
tensiunea electromotoare are expresiunea (v. sub 
Maşină electrică de curent continuu):

(2 ) Ub = -N n<S>-
0 a

Din aceste două relaţii rezultă următoarea ex
presiune a turafiei motorului:

_ U b- R l

(3) n - ~ J -----
E n $>
a

Puterea interioară a motorului are expresiunea 
generală a puterii interioare a maşinilor electrice:

(4) P j =  U e I  =  - N n  $  /,
a

iar cuplul motorului are expresiunea

(5) M  =  J ^ - = — Z n $>1.
2 K n  2tz a

După felul legăturii galvanice dintre înfăşura
rea rotorului şi înfăşurarea sau înfăşurările de ex
citafie, motoarele de curent continuu se împart 
în motoare cu excitafie independentă, cari nu 
au legătura galvanică indicată mai sus, şi în mo
toare cu excitafie proprie, cari au acea legăfură 
(v. şi Maşină electrică generatoare cu excitafie 
independentă, şi Maşină electrică generatoare cu 
excitafie proprie). Motoarele cu excitafie proprie 
se împart în motoare cu excitafia în serie, mo
toare cu excitafia în derivafie şi motoare cu ex
citafia compusă.

8. Motor de curent continuu, cu excitafie in
dependentă [ABHraTejib 
H63aBHCHMbIM B030y}K- 
fleHHeM; moteur a cou
rant conţinu a excitation 
indépendante; fremder- 
regter Gleichstrommotor; 
separately excited direct 
current electric motor; 
egyenáramú külső ger
jesztésű elektromos mo
tor]: Maşină de curent 
continuu cu excitafia in
dependentă, folosită pen
tru a funcfiona ca motor.
Practic, motoarele cu exci
tafie independentă (v.fig.) 
se comportă ca motoarele 
cu excitafia în derivafie, 
cari se deosebesc de ele, 
prin faptul că excitafia lor 
e alimentată din refeaua 
de alimentare, şi deci tre
bue să fie construită pen
tru o tensiune egală cu 
tensiunea lor la borne. Ele 
se folosesc pentru a an
trena maşini de trenuri de 
laminare, grupuri llgner, maşini din industria hâr
tiei şi a artelor grafice, şi elevatoare de mină.

4. ~  de curent continuu, cu excitafia în de
rivafie [zţBHraTeJib nocTOHtmoro TOKa c na- 
pajiejibHbiM B030y}KfleHHeM; moteur â courant 
conţinu excité en dérivátion; Nebenschlu^-Gleich- 
strommotor; shunt direct current electric motor; 
egyenáramú mellékáramkörű elektromos motor]:

IIOCTOHHHOrO TOKa c

Schema de legături e lectrice  
ale unui motor de curent con
tinuu cu excitafie indepen

dentă.
P) bară colectoare pozitivă; 
N) bară colectoare negativă; 
A), B) bornele circuitului ro
toric; G), H ) bornele circu
itului de excitafie al polilor 
de comutafie; L), R) bornele 
reostatului de pornire şi de  
reglare a turafiei; K), J) bor
nele circuitului de excitafie  

independentă.
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Maşină de curent continuu cu excitafia în deri
vaţie, folosită pentru a funcţiona ca motor (v. fig.). 
Fluxul magnetic fascicularpo- 
Jar al motorului e dat de cu
rentul de excitafie i al mo
torului, care poate fi reglat 
cu ajutorul unui reostat de 
câmp legat în serie cu exci
tafia :$o  = $oW i Şi de reac- 
fiunea magnetică A<I?=A<i>(/) 
a rotorului, şi deci turafia (3)
-a motorului are expresiunea

U b- R I
Schema de legături e lec
trice ale unui motor de 
curent continuu cu exci

tafia în derivafie.
P) bară colectoare pozi
tivă; N) bară colectoare 
negativă; A),B) bornele 
circuitului rotoric; C),D) 
bornele circuitului de 
excitafie în derivafie; 
G),H) bornele circuitu
lui de excitafie al polilor 
de comutafie; L),R) bor
nele extreme ale reo- 
statului de pornire şi 
reglarea turafiei;Al)bor
na mediană a reostatu- 
lui de pornire şi re

glare a turafiei.

La pornire (« = 0) există 
deci relafia I  =  U b : R ,  adică 
motorul trebue să aibă, în 
serie cu înfăşurarea rotoru
lui, un reostat de pornire 
care să mărească destul re
zistenfa R ,  pentru ca inten
sitatea 7 a curentului rotoric 
să nu fie prea mare fafă de 
intensitatea în sarcină no
minală. Pentru ca fluxul să 
nu fie prea mic când rotorul 
e în repaus sau când turafia 
e încă joasă, trebue ca în
făşurarea de excitafie să nu 
fie legată direct în paralel 
cu înfăşurarea rotorului (fiindcă aceasta ar con
stitui aproape un scurt-circuit), ci indirect, prin o 
parte a reostatului de pornire, aşa încât e legată 
Ja o borna mediană (Al) a acestui reostat.

Turafia motoruíűi depinde, la tensiune la borne 
constantă, numai de curentul rotoric, a cărui mă
rire scade turafia, de 
curentul de excitafie, a 
cărui creştere micşorează 
turafia, şi de reacfiu- 
nea magnetică a indusu
lui, a cărei creştere mă
reşte turafia. Dacă scă
derea de turafie dată de
creşterea curentului roto- Caracteristica turafiei (n) a 

ric, care e condifionată unul m° t ° r curent con
de creşterea cuplului re- *inuu cu excitafia în deri- 
zistent, e procentual mai vafie, în funcfiune de cuplu 

mare decât urcarea de tu- W-
rafie dată de creşterea corespunzătoare a reacfiunii 
rotorului, caracteristica turafiei în funcfiune de cuplu 
e o curbă căzătoare (curba c din fig.); dacă, practic, 
célé două efecte se compensează, curba e aproape 
paralelă cu axa cuplului (curba b), iar dacă ultimul 
efect e mai mare decât primul, curba urcă la 
creşterea cuplului (curba a). în general, turafia 
variază foarte pufin cu sarcina, între vid şi sar
cina nominală, ca şi fluxul magnetic polar. Inten
sitatea curentului rotoric e deci aproximativ pro
porfională cu cuplul.

Turafia motorului se reglează prin reglarea ten
siunii la borne (v. sub Schemă de legături Leo
nard), printr'un reostat de câmp (adică legat în 
serie cu excitafia), sau printr'un reostat în serie 
cu circuitul rotorului (ceea ce nu e economic).

Cuplul de pornire al motorului depinde numai 
de intensitatea curentului de pornire, fiindcă flu
xul magnetic al polilor de excitafie e i indepen
dent de curentul de pornire.

Motoarele cu excitafia în derivafie se folosesc 
pentru a antrena transmisiuni, aparate de ridicat, 
funiculare, ascensoare, maşini-unelte, pompe, su- 
flante, compresoare, maşini agricole şi, în gene
ral, maşini pentru turafie aproape constantă. Sin. 
Motor shunt, de curent continuu.

î. Motor de curent continuu, cu excitafia în se
rie [zţBHraTejib nocTOHHHoro TOKa c nocjieAOBa- 
TejibHblM B030yîKfteHHreM; mofeur â courant con
ţinu excité en série; Hauptschlu^-Gleichstrom- 
mofor; series direct current electric motor; egyen
áramú főáramkörű elektromos motor]: Maşină de 
curent continuu, cu excitafia în serie, folosită pen
fru a funcfiona ca motor (v. fig.). Fluxul mag

netic fascicular polar al 
motorului e dat de cu
rentul de excitafie, a 
cărui intensitate e egală, 
sau cel pufin proporfio
nală, cu intensitatea cu
rentului rotoric:

*o = *o (/ ) , 
şi de reacfiunea magne-

Schema de legături electrice  
ale unui motor de curent 
continuu cu excitafia în serie. 
P) bară colectoare pozitivă; 
N) bară colectoare negativă; 
A),B) bornele circuitului ro

toric; E).F) bornele circuitu
lui de excitafie în serie; 
G),H) bornele circuitului de 
excitafie al polilor de co
mutafie; L),R) bornele reo- 

statuiui de pornire.

Caracteristica turafiei (rt) a unui 
motor de curent continuu cu 
excitafia în serie, în funcfiune 

de cuplu (M).

tică A3>(7) a rotorului, şi deci turafia (3) a mo
torului are expresiunea:

U b- R I  _ U h- R I

- N  [$ „  (/) — (/)]
& d

La pornire (» = 0) există deci relafia I  = U b :R ,  

adică motorul trebue să aibă, în serie cu înfă
şurarea rotorului, un reostat de pornire, care să 
mărească destul rezistenfa R ,  penfru ca intensi- 
tatéa curentului de pornire să nu fie prea mare. 
Motorul nu poate fi lăsat să meargă în gol 
( / «s0), fiindcă fluxul său magnetic polar ar ii prac
tic nul, şi deci turafia în gol ar ii foarte înaltă 
şi ar periclita rezistenfa mecanică a motorului;
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ei nu trebue cuplat deci prin curea, fiindcă aceasta 
ar putea să cadă. Cuplul (5) a! motorului:

2 ic a
depinde numai de intensitatea curentului rotoric, 
fiind proporfional cu el, când maşina e saturată 
<I> (/)«sconst, şi proporţional cu pătratul ei la valori 
m ic i, când maşina nu e saturată magnetic. Turaţia 
motorului descreşte deci foarte repede, când creşte 
cuplul, şi anume mai repede pentru valori mici, şi 
mai încet pentru valori mari ale cuplului (v. fig.).

Turafia motorului se reglează printr'un reosfat 
de pornire legat în serie cu circuitul rotoric (ne- 
ecoriomic) sau printr'un reostat de câmp legat în 
derivafie cu excitafia în serie; dacă se folosesc 
mai multe motoare, turafia lor poate fi reglată 
discontinuu, variind tensiunea ia borne prin legarea 
lor, în serie şi în paralel, la refeaua de alimentare.

Cuplul de pornire al motorului e mare, fiindcă 
el creşte cu intensitatea curentului, care e mare 
la pornire.

Motoarele cu excitafia în serie .se folosesc 
pentru a antrena aparate de ridicat, vehiculele mo
toare de tracfiune electrică (tramvaie, locomotive), 
ascensoare, plăci turnante, maşini de trenuri de 
laminare, pompe cu cuplu de pornire mare, şi 
pentru antrenarea cu volan a preselor, a ştanţe- 
Jor şi a foarfecilor; în general, se folosesc când 
condifiunile ds pornire sunt grele. Sin. Motor 
serie, de curent continuu.

i. Motor d 3 curent continuu, cu excitafia com
pusă [zţBHraTejib nocTOHHHoro TOKa co c jio -  

JKHblM B030y}K fleH H eM ; 
moteur â courant conţinu 
â excitation compound; 
Doppelschlu fy-Gl ei ch- 
strommotor; compound 
direct current electric 
mofor; egyenáramú kom- 
pound elektromos motor]: 
Maşină de curent conti
nuu, cu excilaf ia compusă, 
folosită pentru a funcţio
na ca motor (v. fig.). 
Motorul la care cele două 
circuite de excitafie mag- 
ne^izează în acelaşi sens 
circuitele magnetice ale 
maşinii, are, din cauza 
excitaţiei în paralei, o

Schema de legături electrice  
ale unui motor de curent 
continuu, cu excitafia com

pusă..
P) bară colectoare pozitivă;
N) bară colectoare negativă;
^),B) bornele circuitului ro
toric; C),D) bornele circu
itului de excitafie în deriva
fie; E),F) bornele circuitului 
de excitafie în serie; G ),H ) 
bornele circuitului de excî- 
iafie al polilor de comutaţie;
L],R) bornele extreme ale reo- 
stafului de pornire; M) borna Caracteristica turafiei (n) a unui 
mediană a reostatului de por- motor de curent continuu, cu 
nire, cu aceleaşi funcfiuni ca excitafia compusă, în funcfiune 

la motorul shunt. de cuplu (M).

turaţie în gol finita. Când creşte sarcina, turafia Iui 
scade mai repede decât turafia motorului shunt,

şi mai . înget decât turaţia motorului serie (v. 
fig.). Are proprietăţi în serviciu intermediate.în
tre proprietăţile motorului shunt şi ale rnotoru- 
lui serie. Turaţia Iui se reglează prin mijloacele 
folosite la motoarele shunt şi la cele cu excitaţie 
independentă. Are cuplu de pornire mat mare 
decât motorul shunt, din cauza excitaţiei în serie.

Motorul cu excitaţii în acelaşi sens se foloseşte 
pentru a antrena ascensoare, aparate de ridicat, 
maşini de trenuri de laminare, suflante, ventila
toare, etc., şi pentru a antrena cu volan prese, 
ştanţe, foarfeci şi maşini de forjat, în general, în 
condiţiuni de pornire relativ grele.

Motorul cu excitaţie diferenţială se foloseşte 
penfru a antrena maşini textile, grupuri de su
dură, şi în anumite cazuri de fracţiune electrică 
(la frânarea cu recuperare). ,

s. Motor electric sde [curent alternativ [a jieK- 
TpnqecKHH «BHraTejib nepeMeHHoro TOKa; 
moteur électrique â courant alternatif; Wechsel- 
strommotor; alternating current electric motor; vál
tóáramú electromos motor]: Motor electric, con
struit pentru a fi alimentat în curent alternativ. Mo
toarele de curent alternativ se împart, după prin
cipiul de funcţionare, în motoare asincrone de in
ducţie, motoare asincrone cu colector şi motoare 
sincrone. Sin. Alternomotor.

3. Motor electric asincron de inducţie [aJieK- 
TpHHeCKHÖ HHflyKIţHOHHblH aCHHXpOHHblH 
flBH raíeJlb ; moteurélectrique asynchrone d'induc- 
tion; asynchroner Induktionsmotor; induction asyn
chronous electric motor; indukciós aszinkron elek
tromos motor]: Maşină efecfrică asincronă de in
ducţie, folosită pentru a funcţiona ca motor. Are 
următoarea comportare în serviciu, descirsă sub 
Maşină electrică asincronă de inducţie: Poate func
ţiona ca motor numai la turaţie subsincronă. Cuplul 
e practic nul la turafia sincronă, creşte aproape li
near cu scăderea turafiei, penfru a atinge un maxim 
pentru o turafie de désprindere, şi a scădea apoi 
cu turafia (v. fig. sub Maşină electrică asincronă de 
inducfie). Deasupra turafiei de desprindere, motorul 
se comportă, în privinţa turafiei, ca un motor de 
curent continuu cu excitafia în derivaţie.

Motoarele trifazate mici se pornesc prin le
garea lor directă la refea, folosind eventual mă
rirea cuplului de pornire prin efectul pelicular din 
conductele circuitului rotoric. Uneori se introduce 
o rezistenfă în serie cu una din fazele statorului, 
pentru ca pornirea să nu fie prea bruscă. Motoa
rele mijlocii se pornesc cu un comutator stea-tri- 
unghiu, care leagă, la pornire, fazele statorului în 
stea, pentru a Ie comuta în triunghiu când mo
torul a atins o anumită turafie. Astfel, curentul de 
pornire scade de V  3 ori, iar cuplul de pornire 
scade de trei ori fafă de cazul cuplării directe, la 
refea. Motoarele mai pot fi pornite cu un reo- 
stat în serie cu fazele statorului, cu un transfor
mator intermedier între refeaua de alimentare şi 
fazele statorice, sau cu un reostat cu rezistenţe în 
serie cu fazele, legate în stea, ale rotorului, de csri 

rezistenţele sunt legate prin perii şi inele colectoare.
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Turafia motoarelor asincrone polifazate se re
glează (se coboară) prin reostat rotöric, dimen
sionat mai larg decât reostatul de pornire, mon
tat în serie cu fazele legate în stea ale rotoru
lui, de cari e legat prin perii şi inele colectoare; 
ea se poate regla discontinuu, prin comutarea 
numărului de poli ai motorului, pentru a-i schim
ba astfel turafia sincronă, prin varierea frecven- 
fei curentului de alimentare, sau cu maşini de 
excitafie, cu colector (v. Reglarea turafiei mo
toarelor asincrone).

Un mijloc de variere a frecvenfei consistă în 
folosirea unui generator cu turafie variabilă, care 
dă o frecvenfă proporfională cu turafia sa. Varie
rea turafiei generatorului de comandă e dificilă, 
aşa încât acest procedeu e exirem de rar. Un pro
cedeu folosit mai des e legarea în cascadă a două 
motoare asincrone cu acelaşi număr de poli, cu 
rotoarele montate pe acelaşi arbore, astfel încât 
un motor să fie alimentat de rotcrul celuilalt, 
adică să aibă frecvenfa de alimentare egală cu 
frecvenfa rotorică a celuilalt motor. Turafia motoa
relor legate în cascadă e cca jumătate din cea co
respunzătoare frecvenfei refelei de alimentare. în 
adevăr, când arborele comun al motoarelor mer
ge în gol, motorul alimentat dela refea are o 
anumită alunecare fafă de turafia corespunzătoare 
numărului de poli şi frecvenfei refelei, fiindcă 
el alimentează motorul al doilea, cere nu are alu
necare fafă de frecvenfa rotorică alimentatoare 
din primul motor, pentrucă motorul al doilea merge 
efectiv în gol. Turafia rotorului primului motor, 
care are o anumită alunecare j ,  e egală cu produsul 
dintre turafia sincronă n0 şi diferenfa ( 1 —*) dintre 
unitate şi alunecare, iar frecvenfa din rotorul său 
e egală cu produsul s f  dintre alunecare şi fre
cvenfă de alimentare /; urmează că turafia sin- 
cronă nG2 a celui de al doilea motor e egală 
cu produsul n0$ dinire turafia sincronă şi alune
care. Această turafie sincronă, fiînd aceeaşi ca 
turafia primului motor, »©3—»0i= « 1 =s» 0 (1 — î) , 
fiindcă motoarele au arbore comun, urmeeză că 
alunecarea primului motor e astfel, încât 5 = 1  — s 
şi deci i  = 0,5. — Când motoarele sunt legate deci 
în cascadă, ele merg cu jumătate din turcfia pe 
care ar avea-o dacă ar fi montate în paralel la 
refeaua de alimentare, ceea ce permite realiza
rea a două turafii în reportul de 2 :1 .  Spre a se 
economisi inelele colectoare, se poafe alimenta 
al doilea motor în rotor, statorul său formând in
dusul scurt-circuitat sau închis peste reostatul de 
pornire. Factorul de putere al motoarelor asin
crone montate în cascadă e relativ mic.

Uneori se combină reglarea aproape continuă 
prin reostat rotoric, cu reglarea în trepte prin 
comuterea numărului de poli, sau prin monterea 
în cascadă, seu cu emândouă, mai ales când in
tervalul d e  reglare a turafiei e mare, şi deci re
glarea numai prin reostat rotoric ar fi neeconomică.

Relafiile dintre tensiunile şi curenfii, reduşi la 
stator, ai unui motor asincron, se reprezintă gra
fic într'o diagramă polară asemănătoare cu diagra
ma polară a transformatorului (v. Diegrama polară).

Comportarea în serviciu a motoarelor asincro
ne polifazate t e  studiază cu ajutorul diagramei 
lui Heyland (v. sub Diagrama cercului), care se 
construeşte pe baza rezultatelor unei încercări în 
vid şi a unei încercări în scurt-circuit a maşinii 
(v. încercările maşinilor electrice, ţi încercările 
specifice motoarelor electrice).

Motoarele asincrone de induefie frânează la 
turafie süprasincrona, fiindcă lucrează ca gene
ratoare. Ele pot fi frânate prin contracurent, 
adică schmbând între ele legaturile dintre refea 
şi două borne statorice, sau prin alimentare în 
curent continuu, ceea ce le face să funefioneze 
temporar ca alternatoare asincrone.

Motoarele polifezate se folosesc la antrenările 
curente, la rriaşini de ridicat, la maşini de lucru, 
şi în tracfiunea electrică.

Motoarele monofazate, cari nu au cuplu de 
pornire, se pot porni punând rotorul în mişcare, 
manual. Un disjonctor le profejează, în acest caz, 
contra arderii prin efectul Joule el curentului prea 
tare care se stabileşte, dacă s'au cuplat la refea 
fără să fie pus în mişcare rotorul. Un procedeu 
de pornire a aefestor motoare consistă în echi
parea |or cu o fază auxiliară (numită fază de 
pornire), care are în serie un condensator, o bo
bină sag o rezistenfă potrivită, şi are, în cursul 
pornirii, oarecum rolul celei de a doua faze a 
unui motor difaZat. Rolul condensatorului, al bo
binei sau al rezistenfei din a doua fază consistă 
în a defaza curentul din faza auxiliară cu aproa
pe un sfert de perioadă înainte, respectiv în urma 
curentului din faza principală. Astfel, motorul are 
cuplu de pornire; după pornire, faza auxilieră se 
întrerupe manual, sau automat, printr'un întrerup
tor centrifug. Uneori faza auxiliară, echipată cu 
condensator, e dimensionată destul de larg spre 
a rămânea cuplată şi în serviciul normal.

Turafia motoarelor asincrone monofazate se 
poate regla prin aceleaşi procedee ca şi turafia 
motoarelor trifazate.

Sensul lor de rotafie se schimbă intervertind 
legăturile la refea ale fezei auxiliare sau princi
pale, când motorul are fază auxiliara, sau schim
bând sensul în care se porneşte rotorul, când 
motorul nu ere fază auxiliâfă.

Motoarele esincrone monofazate se folosesc în 
locurile în cari nu există sau nu e economic să 
se tragă toate conductele refelei trifazate. Ele 
sunt deci, de obiceiu, motoare mici, şi, în acest 
caz, se pot racorda şi la refeaua de lumină.

Motoarele asincrone de induefie prezintă des- 
avantejul că absorb un curent defezat în urma 
tensiunii lor la borne, acest defazaj crescând cu 
scăderea turafiei lor sincrone. De exemplu, un 
motor cu puterea nominală de 10 0  kW se poete 
construi uşor spre a avea, în sarcină nominală, 
cos f  «^0,92, dacă e dipolar, adică dacă are, la 
frecvenfă de alimentare de 50 per/s, turafia sin
cronă 3000 rot/min, dar nu se poate construi uşor 
spre a avea, în sarcină nominală, un factor de 
putere mai mare decât cos y  & 0 ,7 3  dacă are 48 
poli, adica turafia sincronă 125 rot/min.
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1. Motor electric asincron, cu colector [8JieK- 
TpHHeCKHH aCHHXpOHHblH KOJIJieKTOpHblÖ ftBH- 
raTeJlb ; moteur électrique asynchrone â collec
teur; asynchroner Wendermotor; commutator a- 
synchronous electric motor; kollektoros aszinkron 
elektromos motor]: Maşină electrică asincronă, de 
curent alternativ, cu colector (v .), folosită ca 
motor. — Se construesc curent motoare asincrone 
cu colector monofazate şi trifazate.

Motoarele cu colector monofazate se construesc 
cu flux magnetic polar mai mic decât maşinile 
corespunzătoare de curent continuu, pentru ca 
circuitul de excitafie să nu dea o componentă 
reactivă excesivă a tensiunii, şi deci să nu fie 
prea mic factorul de putere al motorului în mers, 
ca şi pentru ca tensiunea electromotoare indusă 
de câmpul de excitafie, prin pulsafie, în spirele 
din rotor cari sunt scurt-circuitate în timpul comu- 
tafiei, să nu fie prea înaltă, şi deci comutafia să 
se poată face în bune condifiuni. Expresiunile 
tensiunilor electromotoare de pulsafie şi de ro
tafie induse în rotor, şi ale puterii interioare şi 
cuplului motorului monofazat, sunt stabilite sub 
Maşină asincronă cu colector, monofazată. — Mo
toarele cu colector monofazate s'au construit la 
început pentru a realiza un motor de curent al
ternativ care să aibă caracteristicele motorului 
de curent continuu cu excitafia în serie, spre deo
sebire de motoarele de inducfie, cari au carac- 
teristicele motorului de curent continuu cu exci
tafia în derivafie.

Motoarele cu colector polifazate prezintă, fafă 
de motoarele asincrone de inducfie polifazate, 
avantajul că pot funcfiona cu un factor de putere 
inductiv mai mare, sau chiar cu un factor de pu
tere capacitiv, şi că permit o reglare fină şi fără 
pierderi mari a turafiei. Factorul lor de putere e 
ameliorat prin faptul că ele primesc curentul lor 
magnetizant prin indus, sub frecvenfă joasă din 
circuitele indusului, ceea ce reclamă o tensiune 
mult mai joasă, şi deci o putere magnetizantă 
mult mai mică, decât dacă ar primi curentul 
magnetizant prin partea inductoare, la frecvenfă 
relativ înaltă a refelei (50 sau 60 per/s). Ele au 
statorul asemănător cu statorul motoarelor de in
ducfie, şi rotorul asemănător cu rotorul motoa
relor de curent continuu. Colectorul serveşte ca 
schimbător de frecvenfă, pentru a realiza în indus 
frecvenfă joasă a curentului magnetizant.

Dintre motoarele monofazate se folosesc adesea 
motoarele cu excitafia în serie, cele cu repulsie 
şi cele cu excitafia în derivafie, iar dintre mo
toarele trifazate^ se folosesc cel mai des cele cu 
excitafia în serie şi cele cu excitafia în derivafie.

2. ~  cu colector, monofazât, cu excitafia în 
derivafie [KOJiJieKTopHbifi OAHO(|)a3HbiH ABHra- 
Tejib c napajiJiejibHbiM B03ŐyjKAeHHeM,' moteur 
monophasé â collecteur, excité en dérivation; 
Nebenschlufj-Wechselstrom-Wendermotor; one- 
phased shunt commutator electric motor; egyfá
zisú kollektoros mellékáramkörű elektromos mo
tor]: Maşină cu colector monofazată, cu excitafia 
în derivafie, folosită ca motor.

Dacă s ’ar monta la refeaua monofazată un motor 
cu colector având legăturile asemănătoare cu ale 
unui motor de curent continuu cu excitafia în 
derivafie, el nu ar desvoltă un cuplu sensibil, 
fiindcă înfăşurarea de excitafie, legată la refea în 
paralel cu rotorul, ar absorbi, din cauza inducti- 
vităfii ei, un curent defazat cu aproape un sfert 
de perioadă în urma tensiunii de alimentare. Ro
torul trebuind să fie compensat, absoarbe însă 
un curent aproape în fază cu tensiunea de ali
mentare, adică defazat cu aproape un sfert de 
perioadă înaintea curentului de excitafie. în sfer
turile de perioadă în cari curenfii sunt de acelaşi 
sens, cuplul se exercită într'un sens, iar în sfer
turile de perioadă în cari curenfii sunt de sensuri 
contrare, cuplul se exercită în sens contrar, şi cu
plul mijlociu pe o perioadă întreagă e practic nul.

Spre a obfine un cuplu mijlociu diferit de zero, 
trebue compensată şi înfăşurarea de excitafie, 
spre a lua şi ea un curent în fază cu tensiunea 
de alimentare (adică şi cu intensitatea curentului 
rotoric). Aceasta se poate realiza trecând roto
rului şi rolul de a excita motorul, şi plasând, la 
mijloc între periile de alimentare a rotorului, perii 
cari se scurt-circuitează, iar în axa acestora înfă
şurarea statorică de compensafie (v. fig .). înfă
şurarea de compensafie compensează astfel câmpul 
curenfilor rotorici cari circulă prin periile scurt-cir- 
cuitate, iar tensiunea de rotafie indusă de câmpul 
rotoric transversal între periile de excitafie com
pensează tensiunea de 
inducfie proprie a înfă
şurării de excitafie, care 
ia astfel dela refea un 
curent aproape în fază 
cu tensiunea de alimen
tare, şi deci şi cu inten
sitatea curentului rotoric, 
ceea ce desvoltă asupra 
rotorului un cuplu mij
lociu diferit de zero. Ast
fel, fluxul magnetic de 
excitafie e independent 
de curentul rotoric care circulă prin periile scurt
circuitate, ceea ce-i dă motorului caracteristica 
de motor cu excitafia în derivafie, cu turafia 
aproape independentă de sarcină. Circuitul roto
ric propriu zis este pus astfel în scurt-circuit, şi 
deci fără legătură cu refeaua.

Fiindcă la rotor imobil încă nu există tensiunea 
electromotoare de rotafie spre a compensa ten
siunea de inducfie proprie a înfăşurării de excitafie, 
cuplul de pornire al acestui motor e atât de slab, 
încât motorul se porneşte de obiceiu în legătură 
de motor în serie, şi abia după aceea se trece 
la legătura definitivă. Aceasta complică pornirea.

Turafia acestor motoare se poate regla prin 
varierea fluxului de excitafie, ca şi prin varierea 
tensiunii circuitului roioric —  şi anume turafia 
creşte cu scăderea fluxului sau cu creşterea ten
siunii indicate, ca şi 1a motoarele de curent con
tinuu cu excitafia în derivafie. Spre a se varia 
fluxul, se montează în stator, în serie cu circuitul

Schema de legături a unui 
mofor în derivafie, mono

fazat.
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rotoric de excitafie şi în aceeaşi axă, o a doua 
înfăşurare de excitafie, cu derivafii pentru curent, 
spre a i se putea varia numărul de spire. Spre 
a se varia tensiunea circuitului rotoric, se ridică 
scurtcircuitul periilor şi se introduce între ele, 
de exemplu cu ajutorul Unui transformator, o ten
siune în fază cu tensiunea refelei.

Pornirea şi reglarea turafiei motorului în deri- 
vafie monofazat fiind mai dificile decât ale celor
lalte motoare cu colector, restrâng folosirea Iui.

î. Motor cu colector, monofazat, cu excitafia în 
serie [KOJiJieKTopHbiH OAHO<t>a3HbîH ^BHraTeJib 
c  nocjieflOBaTejibHbiM B03őy}K#eHHeM; mo
teur monophasé a collecteur, excité en sárié; 
Hauptstrom-Wender-Wechselstrommotor; one- 
phaséd series commutator electric motor; egyfá
zisú főáramkörű kollekforos elektromos motor]: 
Motor cu excitafia în serie, de tip asemănător celui 
de curent continuu, echipat în stator cu o înfăşurare 
de compensafie care produce un câmp magnetic 
opus câmpului magnetic al curenfilor rotorici, pen
fru ca rotorul să se comporte ca şi când ar avea o 
inductivitate mică (inductivitatea de dispersiune 
fafă de înfăşurarea de compensafie). înfăşurarea 
de compensafie trebue să fie parcursă, în dreptul 
fiecărui loc din întrefier, de un curent egal şi de 
sens contrar cu cel alăturat de pe rotor, adică trebue 
să fie în serie cu roforul; ea se montează în crestă
turi separate (în statoarele netede, în interior, şi în 
tălpile polare ale statoarelor cu poli magnetici ie
şifi). Spre a micşora şi inductivitatea înfăşurării de 
excitafie, ea se construeşte cu spire pufine. Spre 
a evita scânteile de comutafie la colector, mo
torul se echipează cu poli de comutafie.

Figura A  reprezintă schema de legături a unui 
motor în serie monofazat, cu înfăşurarea roiorică 
A B , înfăşurarea de compen- 
safie GH, în axa periilor ro
torului (în care se găseşte 
şi axa câmpului magnetic 
rotoric pe care trebue să-l 
compenseze), şi cu înfăşura
rea de excitafie E F , în serie 
cu roforul.

Figura B reprezintă carac
teristicele unui astfel de mo
tor, asemănătoare cu ale 
motorului în serie de curent 
continuu; motorul are cuplu 
de pornire mare şi o turafie 
care creşte repede când sca
de sarcina.

Pentru pornire se foloseşte 
un transformator de pornire 
cu raport de transformare variabil, care scade 
tensiunea de alimentare până ce creşte turafia mo
torului. Procedeul prezintă, fafă de pornirea cu 
reostat, singura aplicabilă în curent continuu, 
avantajul că se face fără pierderile mari prin căl
dură, provocate de reostat.

Inversarea sensului de mers se face intervertind 
legăturile, fie numai la bornele înfăşurării de ex
citafie, fie numai la ale rotorului, dar, în acest

Schema de legături a unui 
motor cu colector, mo
nofazat, cu excitafia în 

serie.

caz, împreună cu ale înfăşurării de compensafie, 
pentru ca aceasta să compenseze câmpul mag
netic rotoric şi după ce s'a făcut intervertirea.
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Cicc

Caracteristicele unui motor în serie, monofazat, pentru ten
siuni la borne U ega|e cu anumite fracfiuni din tensiunea lui 
nominală Un : Raportul JJJn dintre cürenfi şi curentul nominal, 
şi raportul n/nn dintre turafie şl tiirafia nominală, în funcfiune 
de raportul M /M n dintre cuplu şl cuplul în plină sarcină.

Reglarea turafiei se face cu ajutorul transfor
matorului care serveşte pentru pornire, şi care 
trebue să aibă, în acest scop, un număr destui 
de mare de derivafii în înfăşurarea secundară, 
spre a i se putsa varia raportul de transformare. 
Procedeul se foloseşte mai ales la motoarele lo
comotivelor electrice, unde transformatorul Scade 
tensiunea dela valoarea de linie la valoarea joasa 
sub care poafe fi alimentat motorul fără a se 
produce scântei la colector; se economiseşte 
astfel şi energie fafă de cazul reglării prin reo
stat, care se foloseşte numai la motoarele mici. 
Figura B reprezintă şi dependenfa dintre turafie şi 
cuplu, şi dintre tensiunea de alimentare şi cuplu.

Motorul se foloseşte în tracfiunea electrică, 
şi pentru antrenarea maşinilor de ridicat şi a maşi
nilor-unelte mici.

2. ~  cu colector, monofazat, cu repulsie [koji- 
JlGKTOpHblH penyjIbCHOHHblH OAHO(|)a3Hblfi 
ABHraTejib; moteur monophasé â collecteur â ré- 
pulsion; Einphasen-Repul-  ̂
sionsmotor; repulsion one- 
phased commutator elec
tric motor; egyfázisú kol- 
lektoros repulziós elek
tromos motor]: Motor
monofazat, cu colector, 
care are înfăşurarea sta- 
torică legată la refeaua 
monofazată de alimen
tare, iar periile rotorului 
scurt-circuitate şi deplasate 
din zona neutră  ̂(v. fig. A ) . 
în această pozifie a pe- 
riilor, motorul porneşte, Schema de legSturi a unu,
fiindcă fluxul magnetic mo)or cu repu|sie.
statoric, fiind alternativ,
induce tensiuni de un sens în conductele roto- 
rice dintr'o parte a axei polare, şi de sens con
trar în cefe din cealaltă parte a ei, astfel încât
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Ire cé  un curent prin rotor. Sub acfiunea dintre 
curenfii din stator şi din rotor, acesta se roteşte 
{în sensul săgefii din figură).

Motoarele cu repulsie au o caracteristică apro
piată de a motoarelor serie (v. fig. B), fiindcă

Caracteristicele unui motor cu repulsie, cu turafia pentru di
ferife pozifii ale periilor pe colector. Factorul de putere 
cos <p, raportul J jJn dintre curent şi curentul nominal, şi ra
portul n/nn dintre turafie şi turafia nominală în funcfiune de 

raportul M Mn dintre cuplu şi cuplul nominal.

cureniul indus prin pulsafie, de componenta din 
axa periilor a fluxului magnetic de excitafie, e 
proporfional cu intensitatea curentului statoric, ca la 
motoarele cu excitafia în serie şi shuntată. Turafia 
for depinde deci, în condifiuni în rest egale, şi de 
unghiul electric a dintre axa periilor şi axa neutră.

Motoarele se pornesc într'un sens prin depla
sarea în sens contrar a periilor din zona neutră. 
Inversarea sensului de mers se obfine prin inver
sarea sensului în care se deplasează periile fafă 
de zona neutră.

Turafia motorului cu repulsie se reglează» prin 
deplasarea periilor pe colector. Dacă se scot pe
riile din zona neutră, turafia creşte, la cuplu con
stant, până ce atinge un maxim, când periile sunt 
în apropiere de axele polare, spre a scădea la 
zero, când periile ajung în aceste axe.

Motoarele cu repulsie se construesc şi cu două 
garnituri de perii (v. fig. C ), fiecare garnitură scurt
circuitată în parte, una fixă şi 
cealaltă deplasabilă pe periferia 
colectorului (motoareDéri). Gar
nitura mobilă de perii a unui 
astfel de mofor trebue depla
sată cu dublul unghiului nece
sar la motorul cu o singură gar
nitură de perii, spre a produce, 
la cuplu constant, aceeaşi va- 
riafie a turafiei. Aceasta dă po
sibilitatea unei reglări foarte fine 
a turafiei.

Motoarele cu repulsie se con
struesc şi cu excitafia în rotor 
(motoare Eichberg-Latour-Win- 
ter). La acestea, cari au patru 
perii pe colector de fiecare pe
reche de poli (v. fig. D), fluxul 
din axa periilor de lucru, scurt-circuitate, induce

Schema de legături 
a unui motor cu re
pulsie, cu două gar

nituri de perii.
Pl) şi P2) perii fixe;

P'l) Ş‘ P 'i) Peri> mo
bile.

în circuitul format de periile de excitafie, 0 ten
siune electromotoare de rotafie care e în contra- 
fază cu tensiunea electro
motoare de inducţie pro
prie a acelui circuit, ega- 
lând-o la turafia de sin
cronism şi depăşind-o în 
suprasincronism, adică a- 
meliorând factorul de pu
tere al motorului. Comu- 
tofia sub periile de exci- Schema de legături a unul 
tafie e mai uşoară decât motor cu . repulsie excitat 

sub cele de lucru, fiindcă PrJn rotor,
suma dintre tensiunea de pl) PJ) Perii de excitaţie;
rotafie indusă de fluxul ?• p̂ ) Perîi de ,ucru' 
de excitafie şi tensiunea scurt-circuitate.

de pulsafie indusă de fluxul din axa periilor de 
lucru, în spirele scurt-circuitate la comutafie de 
periile de excitafie, e nulă la toate turafiile.

Motoarele cu repulsie se folosesc pentru an
trenarea maşinilor din industria textilă, a aparatelor 
şi a altor maşini cari cer un mers asemănător a! 
cuplului în funcfiune de turafie.

î. Motor cu colector, trjfazat, cu excitafia în de
rivafie [KOJiJieKTopHbm Tpex(|>a3Hbiii ABHra^ 
T e jib  c napajijiejibHbiMB03őy}K#eHHeM; moteur 
triphasé â collecteur, excité en dérivation; Neben- 
schlu^-Dreistrom-Wendermotor; three-phase shunt 
commutator electric motor; háromfázisú mellék- 
áramkörű kollektoros elektromos motor]: Maşină 
trifazată, cu colector, cu excitafia în derivafie fafă 
de circuitele rotorului, folosită ca motor.

Statorul unui motor în derivafie trifazat e ase
mănător cu statorul motorului trifazat asincron,

Schema de legături a unui motor în derivafie, trifazat, ali
mentat în stator, şi cu rotor cu transformator dereglare.

şi se poafe lega în acelaşi fel la refeaua de ali
mentare. Rotorul cu colector are câte trei perii 
de fiecare pereche de poli, repartizate uniform 
pe periferia lui şi grupate din trei în trei, în gru
puri cari se leagă la refeaua de alimentare prin
tr'un transformator de pornire şi reglare a turafiei 
(v. fig. A  pentru cazul cu un autotransformator 
în stea, ale cărui racorduri la înfăşurările de fază 
pot fi trecute şi dincolo de punctul său neutru). 
Caracteristicele lui sunt asemănătoare cu ale mo
toarelor de curent continuu cu excitafia în deriyafie.

Dacă se scurt-circuitează toate periile de pe 
colector (când racordurile . :ult vlt din figură
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sunt toate în punctul neutru), motorul lucrează ca 
un motor asincron cu rotorul în scurt-circuit, şi 
turafia ajunge aproape de turafia sincronă. Dacă 
transformatorul aplică rotorului tensiuni egale şi 
opuse celor induse între periile lui, motorul nu 
mai porneşte. Micşorând progresiv această ten
siune aplicată, motorul porneşte.

Inversarea sensului de mers se face prin inter- 
vertirea a două conducte ds alimentare. Regbrea 
turafiei se obfine prin varierea tensiunii transfor
matorului de pornire şi reglare. Când tensiunea 
lui e opusă celei induse între periile rotorului, 
turafia scade, la cuplu dat, ca şi la motoarele 
asincrone cu rotorul cu inele colectoare, la cari 
reostatul de reglare provoacă, de asemenea, o 
scădere a tensiunii care se aplică înfăşurărilor 
rotorului. Spre a se urca turafia peste turafia sin
cronă, trebue să se imprime rotorului o tensiune 
de acelaşi sens cu cea indusă, ceea ce se reali
zează trecând racordurile uit v it wx din figură 
dincolo de punctul neutru al transformatorului, 
în locul transformatorului cu derivafii, care dă o 
reglare în trepte a turafiei, se poate folosi şi un 
regulator de inducţie, care permite o variere 
continuă a tensiunii aplicate rotorului, şi deci şi 
a turafiei motorului reglat. Uneori însăşi înfă
şurarea staforică are derivafii, spre a nu trebui 
să se folosească un autotransformator separat. 
Reglarea turafiei se face astfel evitând pierderea 
de putere din reostatele necesare la motoarele 
asincrone, fiindcă, în cazul motorului trifazat în 
derivafie, puterea se redă refelei prin transfor
matorul de reglare.

Se construesc şi moioare în derivafie trifazate, 
alimentate în rotor. Rotorul lor are, în acest scop,
o a doua înfăşurare,
analoagă cu înfăşu-,____ _________  B
rarea motoarelor a- 
sincrone şi cu inele 
colectoare, spre a 
putea fi alimentat 
dela refea. începu
turile şi sfârşiturile 
faze lor stator ice su nt 
alimentate de co
lector prin două gar
nituri de perii, cari 
se pot deplasa pe 
colector în sensuri 
contrare, cu ajutorul 
unuî volan (y J ig . B).
Reglarea turafiei a- 
cestor motoare se 
face fără pierderi, 
numai prin depla
sarea cja niturilor de 
perii pe colector.
Aceste motoare nu 
se pot construi pen
tru puteri prea mari, 
fiindcă nu se poate 
evacua din rotor 
căldura care s'ar desvoltă la puteri mai mari.

Motoarele în derivafie trifazate se folosesc 
pentru a antrena calandre, transportoare, maşini 
de imprimat, maşini-unelte şi, în construcfie spe* 
cială, maşini de filat şi alte maşini textile.

î. Motor trifazat, cu colector, cu excitafia în 
serie [KOJiJieKTopHbiö Tpex$a3HbiH ABHraTeJib 
c nocjieflOBaTejibHbiM BosőynmeHHeM; moteur 
triphasé a collecteur, excité en série; Haupt- 
schlufj-Drehstrom-Wendermotor; three-phased se
ries commutator electric motor; háromfázisú főáram
körű kollektoros elektromos motor]: Maşină tri
fazată cu colector, cu excitafia în A 
serie cu circuitul rotoric, folosită 
ca motor.

Motorul are un stator asemă
nător cu al motoarelor asincrone, 
montat în stea, cu cele şase ca
pete ale înfăşurării statorice ac
cesibile, penfru ca sfârşiturile faf 
zelor să poată fi legate la cele 
trei perii de pe colector când 
rotorul e trifazat, aşa încât c înfă
şurările rotorului să ajungi astfel 
în serie cu ale statorului (v. fig. A ) .
Când motorul are mai multe pe
rechi de poli, colectorul are, pen- Schema de legă- 
tru fiecare pereche, câte trei pe- tur! a unul motor 
rii, repartizate uniform pe peri- Cu colector, tri- 
feria lui şi legate de conductor din fazat, în serie, 
câte trei în trei, astfel încât să 
formeze trei grupuri, pentru cele trei faze.

Fiindcă tensiunea pe care o admite colectorul 
e foarte joasă, se montează, de obiceiu, şi un 
transformator scăzător de tensiune, fie în fafa 
statorului, fie între stator şi rotor.

Figura B reprezintă caracteristicele unui motor 
serie trifazat, analoage cu cele ale motoarelor

y

w

n

j j t
z

Schema de legături a unui motor 
cu colector, trifazat, cu excitafia 

în rotor, în derivafie.
U), V), W) bornele înfăşurării roto- 
rice de excitafie; u), v), w), x), y), 

z ) bornele legăturilor dintre înfăşu
rarea rotorului care alimentează 
statorul şi înfăşurarea siatorului, la 
începutul (u , v, w) ş» la sfârşitul fa

zelor (x, y , z).
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Caracteristicele unui motor cu colector, trifazat, în serie, cu 
turaţiile pentru diferite pozifii ale periilor pe colector. 

Factorul de putere, raportul J/lp  dintre curent şi curentul 
nominal şi raportul n/nn dintre turafie şi turafia nominală, în 
funcfiune de raportul M /M n dintre cuplu şi cuplul’nominat.

de curent continuu, cu excitafia în serie. Spre 
deosebire de acestea, motorul trifazat poate pre
zenta uneori şi domenii de labilitate, când cu
plul rezistent depăşeşte cuplul de răsturnare co
respunzător, care depinde, ca şi turafia n , şi de 
unghiu! dintre axete corespunzătoare ale câmpu
rilor magnetice din stator şi rotor, unghiu care
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se poate varia, variind poziţia periilor pe co
lector.

Motoarele în serie trifazate se folosesc pentru 
a antrena ventilatoare, pompe, presa, platforme 
cul.sante, uneori în tracfiunea electrică, etc.

Periile au o pozifie pe colector pentru care 
cuplul motorului e nul. Aceasta e pozifia de por
nire, la care se fac 2 cuplarea motorului la refea. 
Deplasând periile din această poziţie, motorul 
porneşte.

Spre a inversa sensul de me s, se pot inter
verti doua din legăturile statorului cu refeaua, 
ceea ce schimbă sensul de rotafie al câmpului 
magnetic învârtitor, sau deplasând jugul periilor 
tn sens contrar fafă de pozifia de pornire.

Turafia motorului se reglează prin deplasarea 
periilor pe colector, ceea ce variază unghiul 
dintre o axa a lor şi o axă a câmpului magnetic 
din întrefier.

Motorul se poate frâna prin contracurent, re
dând refelei o parte din enérgia de frânare. în 
legătura pantru contracurent, motorul se poate 
autoexcita pe o frecvenfă diferită de frecvsnfa 
reţelei da alimentare, ceea ce produce în refea 
curenfi de scurt-circuit supărători. Autoexcitarea se 
poate evita prin rezistente montate în fafa mo
torului, sau prin saturarea fierului său.

î . Motor electric sincron [ajieKTpHHecKHH 
CHHXpOHHbiH A B H ra T e jib ; moteur électrique syn- 
chrone; Synchronmotor; synchronous electric mo
tor; szinkron elektromos motor]: Maşină electrică 
sincronă (v .), folosita ca motor.

Tensiunea electromotoare efectivă de fază U e, 
indusă prin mişcare în indusul motorului (v. sub 
Maşină electrică sincronă), e proporfională cu 
frecventa / a curentului de alimentare, cu numă
rul N s  de spire în serie pe fază, cu factorul de 
înfăşurare P2 al indusului, şi cu fluxul magnetic 
fascicular polar <£:

2tc .
P*®-

Puterea interioară P i a maşinii e:
P ^ - m  U e I cos 4>, 

unde m  e numărul de faze, I  e curentul, iar cos 
e defazajul interior (defazajul dintre U e şi /) al 
motorului. Cuplul motorului e deci:

unde e turafia sincronă (în rot/s). Dacă

R2 şi Ld2i sunt deci rezistenfă şi inductivitatea de 
dispersiune a unei faze a indusului, curentul in
stantaneu din indus i , stabilit de diferenfa dintre 
tensiunea la borne instantanee ub şi tensiunea elec
tromotoare instantanee se obfine din relafia

+  L d n ^  = »*“ «*•
La excitafie constantă, adică la ue constant în 

valoare efectivă, şi la tensiune la borne constantă, 
locul geometric al extremităfii vectorului /, care

reprezintă grafic curentul i , este deci un cerc 
fiindcă, la U b constant, poate varia numai faza 

lui U e, adică extremitatea vectorului U e descrie 

un cerc. Diferenfa — U e fiind egală cu

(#2 + j2  x f L du  ) 1± =  Z j ,

unde j e unitatea imaginară în reprezentarea 
prin mărimi complexe a mărimilor cari sunt funcfiuni 
armonice de timp, locul geometric al vectorului 
Z2r e un cerc, adică şi locul geometric al vecto
rului / e un cerc. Pe dreapta care trece prin ori
ginea sistemului de coordonate care are tensiu
nea b borne U b în ordonate, şi prin centrul cer

cului curentului /, cercul determină, între origine 
şj punctele lui de intersecfiune cu acea dreaptă, 
curenfii minim şi maxim cari pot trece prin ma* 
şina sincronă:^

_ u » ~ u ‘ . _ v b+ u e 7
* min 7  1 ^max' 7

Comportarea în serviciu a motorului se poate 
studia deci cu ajutorul diagramei cercului (v. 
Diagra na lui Blondei, sub Diagrama cercului). în 
planul acestei diagrame, locurile geometrice ale 
extremităfilor vectorilor curenfilor induşi, la puteri 
constante, sunt cercuri cu centrul C  la ordonata 
U b : (2 R 2) pe axa ordonatelor, căruia îi corespunde 
puterea activă maximă Í/J  : (4i£2)* 3

Factorul de putere al motoarelor sincrone va
riază, la cuplu sau putere dată, cu intensitatea 
curentului de excitafie. Dacă acest curent e ales 
potrivit, curentul de alimentare e în fază cu ten
siunea la borne, adică factorul de putere e egei 
cu unitatea. Când curentul de excitafie e mai slab 
decât acest curent optim, motorul ia dela refea şi 
curentul de excitafie care-i produce câmpul mag
netic necesar spre a induce în înfăşurarea sta
torică o tensiune contraelectromotoare aproape 
egală cu tansiunea la borne (astfel încât diferenfa 
foarte mică dintre ele să fie chiar tensiunea care 
stabileşte curentul de alimentare prin înfăşurările 
statorice). Acest curent magnetizant e defazat 
însă în urma tensiunii la borne, astfel încât curen
tul de alimentare creşte odată cu scăderea curen
tului de excitafie, la putere activă şi cuplu con
stant, dar creş'e în acelaşi timp şi defazajul lui 
în urma tensiunii la borne, adică factorul de pu
tere scade. Când curentul de exsitafie e mai 
tare decât cel optim, motorul ia dela reteaşi un 
curent defazat înaintea tensiunii la borne, care 
slăbeşte câmpul magnetic prea intens pa care l-ar 
produce curentul prea tare de excitafie; astfel, 
curentul de alimentare, la putere activa şi cuplu 
constant, e de asemenea mai tare decât în cazul 
curentului de excitafie optim, dar în acelaşi timp 
e defazat înaintea tensiunii la borne, adică şi în 
acest caz factorul de putere e mai mic.

Dacă se poarfă cuplul (sau puterea activă utilă) 
în abscise şi se menţine» constant curentul de
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VfQifJdefoiai >ft Jyfaiaiinaints , înapoi

excitafie, se obfin pentru curentul de alimentare, 
randament şi factorul de putere, purtafi în ordo
nate, curbele caracteristi
ce din figura A . Curbele 
au, ca şi pentru motoa
rele asincrone, anumite 
porfiuni pentru cari ser
viciul e stabil, şi altele 
(în linii întrerupte) pen
tru cari serviciul e labil.
Cuplul, şi deci puterea 
activă, nu poate trece 
de o anumită valoare de 
desprindere. La curent de 
excitafie dat, curentul de 
alimentare e defazat în

Caracteristicele unui motor 
sincron.

w a . i . • Curentui de alimentare J,diagrama mainiea tensiu- , . . , ■ .
.. r  , , . factorul de putere cos q> şi

nn la borne pentru cuplu randamen)u| „ ,n func)iune
de puterea utilă.sarcina mai mari, ceea 

ce arată că valoarea op
timă a curentului de excitafie, peniru care factorul 
de putere e  ̂egal cu unitatea, creşte odată cu 
puterea activă.

Diagramele din figura 8 reprezintă variafia, la 
puteri active şi cupluri constante, a curentului c'e 
alimentare şi a factorului de putere când variază

J B

JfTi

Caracteristicele unui motor sincron în funcfiune de curenful 
de excitafie (j my  

J) curenful de alimentare; cos<p) factorul de putere; a) mer
sul în gol, b) în plină sarcină, c) în dublul plinei sarcini.

curentul de excitafie, purtat în abscise. Liniile 
caracteristice sunt trasate pentru mersul în gol 
(a), în plină sarcină (b) şi în dublul plinei sarcini 
(c), părfile lor labile fiind desenate în linii între
rupte. Liniile caracteristicelor stabile, în funcfiune 
de curenful de excitafie purtat în abscise, au o 
formă apropiată de V (curbele Iui Mordey) pen
tru curentul de alimentare purtat în ordonate, şi 
forma de clopot penfru factorul de putere.

Faptul că motoarele sincrone pot lua dela refea 
curent de alimentare defazat înaintea tensiunii 
la borne face aceste motoare apte pentru ame
liorarea factorului de putere inductiv: Dacă se 
montează, în apropierea motoarelor asincrone, 
cari au un factor de putere induciiv, unul sau 
mai multe motoare sincrone supraexcitate, spre a 
lua dela refea un curent defazat înaintea ten
siunii la borne, acestea furnisează refelei curent 
defazat în urma tensiunii la borne, c'e care au 
nevoie motoarele asincrone*. La putere aciivă dată* 
generatoarele şi liniile de alimentare pot lucra 
astfel cu un factor de putere apropiat de unitate* 
şi deci cu un curent de linie mai slab. Motoarele 
se folosesc şi penfru antrenare, Ia turafie con
stantă şi sarcină practic constantă, a unităfilor 
mari.

Motoarele sincrone neavând cuplu de pornire, 
trebue să li se dea mai întâi/o turafie foarte 
apropiată de cea de sincronism, şi abia apoi să 
se cupleze Ia refeaua de ^Ifmentare. Altfel se 
induc în rotor tensiuni periculoase penfru izolafie 
şi pentru personal.

Pornirea motoarelor sincrone şi urcarea turafiei 
lor până aproape de valoarea ei de sincronism 
se pot face prin motoare separate (cari pot fi 
de curent continuu, asincrone, termice sau hidrau
lice, după sursa de energie care stă la dispozi- 
fie şi după condifiuniie locale), (v. fig. C ). Mai tre-

Schema de legături a unui moior sincron pornit de un moior 
de curent continuu cu excitafia în derivafie.

bue ca, la cuplare, tensiunea indusă de rotor în 
înfăşurarea staforică a motorului sincron să fie 
simfazică cu tensiunea refelei 1a care se cuplează, 
ceea ce .se  controlează cu aparate indicatoare 
de sincronism'(ca şi la punerea în paralel a ge
neratoarelor sincrone). — De mulie ori motoarele 
sincrone polifazate se pornesc direct din refeaua 
de alimentare, ca jnotoare, asincrone (v. fig. D). 
Ele au, în acest: scop, şi o înfăşurare rotorică
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auxiliară scurt-circuitată (practicată tn tălpile po
lare când rotorul e cu poli ieşifi). Câmpul mag
netic rotitor statoric induce 
în ea curenfi şi desvoltă un 
cuplu de pornire, ca în mo
torul asincron cu câmp mag
netic rotitor şi cu rotorul în 
scurt-circuit. înfăşurarea roto
rică auxiliară, scurt-circuitată, 
nu e parcursă de curenfii in
duşi când motorul sre turafia 
de sincronism, dar lucrează la 
orice variaţie a acestei turafii, 
tinzând să o readucă la valoa
rea de sincronism, adică amor- 
tisând pendulările rotorului în 
jurul turafiei de sincronism (în
făşurare amortisoare). Cuplul 
de pornire fiind slab, motorul 
poate porni astfel numai în 
gol, sau în sarcină mică. Spre 
a evita şocul de curent dela 
pornire, se foloseşte un între
ruptor stea-triunghiu, un reo
stat statoric sau un transfor
mator de pornire cu comuta
tor în trepte, care reduce la 
început tensiunea la borne.
Când refeaua poate suporta 
şocul de curent, se preferă 
cuplarea directă la refea. în 
timpul mersului asincron se 
induc în înfăşurarea de exci
tafie a rotorului tensiuni foarte 
înalte. Spre a evita pericolul 
pe care-l prezintă, înfăşurarea 
de excitafie se scurt-circuitea- 
ză sau se divizează în timpul 
pornirii.

î. Motor eolian [BeTpHHOÖ ABHraTejib;aéro- 
moteur, moteur éolien, moteur a vent; Windmotor; 
wind mofor; szélmotor]. Mş.: Motor care trans
formă energia eoliană în energie mecanică a unor 
corpuri solide în mişcare. Sin. Aeromotor. V. Eolian, 
motor

2. Motor hidraulic [rHApaBJiHHecKHH a b h -  
ra T e J lb ; moteur hydraulique; Wasserkraftmaschine, 
Wasserkrafimotor; hydraulic motor; vizmotor]. Mş. 
h id r .: Motor care transformă energia hidraulică 
în energie mecanică a unor corpuri solide în 
mişcare. Puterea cedată în motor depinde de 
puterea curentului de apă care depinde de 
debitul şi de înălfimea de cădere. într'un motor 
ideal, curentul de apă ar ajunge Ia nivelul infe
rior cu o vitesă nulă, realizându-se un randament 
maxim pentru mofor. Funcfionarea motoarelor reali
zate în practică diferă dé a celor cari se pot studia 
teoretic, deoarece curentul de apă confine încă 
energie în momentul când ajunge Ia nivelul in
ferior al motorului; afară de aceasta, intervin 
pierderi inevitabile în motor prin frecarea apei 
de perefii rotorului, prin şocuri, vârtejuri, variafii 
de secfiuni, etc.

Motoarele hidraulice se împart în motoare cu 
rotor, în cari lucrul mecanic este efectuat prin 
învârtirea rotorului sub acfiunea apei (fie prin 
greutatea apei care trece dela un nivel superior 
la unul inferior, fie prin apăsarea curentului 
de apă pe palete, fie prin combinafia ambelor 
sisteme), şi în motoare cu piston, în cari lu
crul mecanic este efectuat prin mişcarea pistonu
lui într'un cilindru, sub apăsarea curentului de 
apă. — Motoarele cu rotor se împart în rofi hi
draulice (v .)f la cari curentul de apă acfionează 
rotorul în acelaşi timp într'un punct sau cel mult 
în două, şi în turbine (v .), fa Cari curentul de apă 
ieşit din stator acfionează rotorul simultan pe în
treaga lui periferie. — Motorul cu piston se 
numeşte berbec hidraulic (v .),

a. Motor pneumatic [nHeBMaTHHecKHH a b h -  
ra T e J lb ; moteur â air comprimé; Druckluftmotor; 
compressed air motor; légerőmotor]. Mş.: Motor 
care transformă energia elastică a aerului, compri
mat în prealabil, în energie mecanică a unor corpuri 
solide în mişcare. Motoarele pneumatice se îm
part în motoare cu piston, în cari lucrul mecanic 
este efectuat prin deplasarea pistonului în cilindru, 
şi în motoare cu rotor, în cari lucrul mecanic este 
efectuat prin învârtirea rotorului. — Motorul cu pis
ton lucrează cu plină admisiune (mai ales ca mo
tor-organ de putere mică, la diferite maşini-unelte) 
sau cu expansiune (de ex. ca motor de loco
motivă cu aer comprimat, pentru mine); el poate fi 
cu simplu sau cu dublu efect. Lucrul mecanic efec
tuat de către piston se transmite, fie la un arbore sau 
la o osie, prin intermediul unui mecanism motor 
(bielă-manivelă) care transformă mişcarea recti
linie alternativă a pistonului în mişcare circulară a 
arborelui (locomotivă cu aer comprimat), fie la o 
tijă, prin intermediul unui lanf cinematic cu des- 
modromie variabilă, care transformă mişcarea 
rectilinie alternativă a pistonului în altă mişcare 
rectilinie alternativă (la ciocanul cu aer, la unele 
maşini de havat, etc.). — Motoarele cu rotor se 
numesc turbine pneumatice (v .).

4. Motor termic [TepMHHecKHft ABHraTejn ; 
moteur thermique; Wârmekraffmaschine, Wărrne- 
kraftmotor; heat motor; hőerőmotor]. Mş. fe rm .: 
Motor care transformă energia interioară a unui 
agent motor, prin desvoltare şi consum de căldură 
(în cazul arderii în mofor a unui combustibil), sau 
numai prin consum de căldură (în cazul aburului), în 
energia mecanică a unor corpuri solide în mişcare. 
Motorul termic ideal realizează un ciclu care diferă 
de ciclul ideal Carnot, prin faptul că primirea de 
căldură dela un izvor de căldură (combustibilul) 
şi cedarea- de căldură către un izvor rece (de 
ex. atmosferă, condensator, etc.) nu se efectuează 
isotermic, deoarece transformările de stare ale 
agentului motor sunt însofite şi de schimbări de 
temperatură ale izvoarelor termice (egalitatea din
tre temperatura izvorului de căldură şi a agentului 
motor s'ar putea obfine numai prin grade înalte de 
compresiune, cari ng sunt realizabile.) De aceea, 
în ciclurile de referinfă ale motoarelor termice, 
schimburile de căldură dintre agentul motor şi

Schema de legături . 
unui motor sincron 
pornit în asincron, şi 
cu transformator de 

pornire.
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cele două izvoare termice sunt transformări iso- 
core şi isobare; numai expansiunea şi cpmpresiunea 
sunt transformări adiabatice, ca în ciclul Carnot.

Qe obiceiu, motoarele termice ideale func
ţionează după unul din următoarei9 cicluri: Clau- 
sius-Rankine, Otto-Beau de Rochas, Diesel, mixt 
(Sabathé). Ciclurile motoarelor realizate în prac
tică diferă de cele cari se pot studia prin caicul, 
deoarece agentul motor — după efectuarea lu
crului mecanic util — nu revine la starea inifială, 
ci e evacuat din cilindru şi înlocuit, fenomen care 
nu poate fi urmărit simplu prin calcul. Afară de 
aceasta, intervin pierderi inevitabile, prin frecare, 
prin schimb continuu de căldură între agentul motor 
şi perefii cilindrului, prin laminare, etc., de cari 
nu se poate fine seamă prin expresiuni simple.

Motoarele termice se împart în motoare cu 
ardere externă, la cari agentul motor primeşte 
căldură într'un generator termic separat de mo
tor (de ex. căldare de abur), şi în motoare cu 
ardere internă, la cari agentul motor e produs prin 
arderea combustibilului în interiorul motorului. 
Aceste motoare pot fi cu piston (motoare cu 
mişcare alternativă), la cari lucrul mecanic e 
efectuat prin deplasarea unui piston într'un cilin
dru, şi cu rotor (turbine), la cari lucrul mecanic e 
efectuat prin învârtirea rotorului.

î. Motor cu ardere externă [^BfiraTejib co 
BHeniHHM cropaHHeM; moteur a combustion ex
terne; Motor mit auge
rer Verbrennung; externai 
combustion engine; külső 
égésű motor], M ş. fe rm .:
Motor termic în care ener
gia elastica a agentului 
motor (abur, aer) încălzit 
în prealabil într'un gene
rator extern (căldare de 
abur, cameră de combus
ti e), este transformată în 
energia mecanică a unor 
solide în mişcare prin 
faptul consumului de căl
dură în inferiorul său.
Condifiuniie principale de 
funcfionare a motoarelor 
cu ardere externă sunt 
existenfa unui generator 
de căldură şi a unei surse 
reci (v. fig.). Motoarele 
cu ardere externă pot 
fi: motoare cu piston, în 
cari lucrul mecanic este 
efectuat prin deplasarea 
pistonului în cilindru, sub 
acfiunea presiunii agen
tului motor pe suprafafa

Schema de funcfionare a unui 
motor cu ardere externă. 

C a) căldare de abur; S) supra- 
încălzitor; Mo)mofor; C D)con- 
censafor; F0) pompă de ali
mentare; Q a) căldura pri
mită de căldare; Q c ) căldura 
evacuată tn condensator; 
ab) abur; ap) apă; ap. ii) apă 
încălzită; ap. r) apă rece; 
con) condensat; pj) presiunea 
aburului din căldare; p2) pre
siunea aburului de emisiune; 
Tt ) temperatura aburului su
praîncălzit; T2) temperatura 
apei de alimentare; Ts) tem

peratura aburului saturat.

pistonului; turbine, în 
cari energia potenţială a agentului motor sub pre
siune este transformată mai întâi în energie cine
tică, iar lucrul mecanic este efectuat prin învârtirea 
unui rotor sub acfiunea forfei exercitate la trans
formarea energiei cinetice a agentului motor pe pa
letele rotorului. Motoarele cu ardere externă se îm

part în mptoare cu abur şi în motoare cu aer cald.
2. Motor cu abur [íiapOBOÖ flBHraTeJlb; ma

chine a vapeur; Dampfmaschine; steam engine; gőz
gép, gőzmotor]. M ş. fe rm .: 1. Motor termic cu ardere 
externă, în care energia elastică a aburului generat 
de o căldare de .abur este transformată în energia 
mecanică a unor solide în mişcare, prin interme
diul consumului de căldură în interiorul său. Mo
toarele cu abur se împart în motoare cu abur 
cu piston, în cari lucrul mecanic este efectuat 
prin deplasarea pistonului în cilindru, şi în turbine, 
în cari lucrul mecanic este realizat prin învâr
tirea unui rotor.

Ccaracteristicele principale în serviciu ale mo
toarelor cu abur, cu piston, şi ale turbinelor, 
sunt următoarele:

Motorul cu abur, cu piston, funcfionează în con
difiuni practic egale cu un cuplu motor variabil şi 
cu vitese variabile, se poate uşor supraîncărca,
i se poate inversa uşor sensul de mers (lucrând în 
ambele sensuri cu acelaşi grad" de economie). El 
se comportă termic mai avantajos în domeniile 
de presiune înaltă; la presiuni joase, ciclul moto- 
rujui diferă de ciclul de referinfă al maşinii termice 
ideale, motorul neputând folosi complet vidul 
corespunzător pentru apa de răcire din condensa
tor (la o presiune de emisiune de 0,4- •• 0,5 ata, 
consumul de abur este acelaşi ca şi Ia un vid 
de aproape 100%).

Turbina cu abur corespunde în special pentru 
puteri, presiuni, temperaturi şi vitese mari. Do
meniul său de funcfionare devine avantajos la 
puteri peste 1000 CP. Supraîncălzirea aburului 
poate fi ridicată uşor peste 500°, nefiind dificul
tăţi de ungere. Funcfionează economic la presiuni 

| foarte joase, putându-se ajunge în condensator la 
un vid de 98%. Condensatul nu are resturi de uleiu, 
apa condensată din abur putând fi folosită, fără 
instalafii speciale de curăfire, ca apă de alimentare 
a căldării. Nu are mase în mişcare rectilinie al
ternativă şi nu reclamă volan, având un rrers cu 
un grad de uniformitate mare,

Caracteristicele lui de funcfionare au impus fo
losirea motorului cu abur, cu piston, la instala
ţiile stabile mici şi medii (sub 1000 CP) cari lu
crează cu abur de contrapresiune sau de prele
vare, la unele nave mici (din motive de econo
mie), la instalafii stabile cu sarcini variabile şi cu in
versarea sensului de mers (laminoare, maşini de 
extracfie minieră) şi la locomotive cu abur (din 
motive de economie şi de exploatare). Tur
bina cu abur are domeniile de folosire în insta- 
lafiiie stabile de mare putere, şi la nave mari. —
2. Motor cu abur, cu piston. Sin. Maşină cu abur,

3. Motor cu abur, cu piston [nopiiraeBOH n a-  
pOBOH jţBH raTeJib ; machine a vapeur, machine ă 
vapeur â piston; Dampfmaschine, Kolbendampfma- 
schiné; steam engine; dugattyús gőzgép]. M ş. fe rm .: 
Motor termic, cu ardere externă, în care aburul pro
dus într'un generator de abur este admis prin dis
tribufie în cilindru, unde apasă pe una, sau alterna
tiv pe câte una din cele două fefe ale pistonului, cu 
presiune mai mare decât pe fafa opusă, provo
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când astfel deplasarea rectilinie alternativă a 
pistonului. Aburul intră în cilindrul motorului prin 
canalul de admisiune, cu un anumit grad de ad
misiune (corespunzător unei fracfiuni din cursa 
pistonului), împinge pistonul, şi efectuează astfel 
un lucru mecanic egal cu produsul dintre depla
sarea pistonului şi forfa care se exercită pe piston 
(egală cu produsul ariei secfiunii pistonului prin 
diferenfa dintre presiunile pe cele doul fefe). 
în acelaşi timp, aburul din partea opusă a cilin
drului şi expandat în cursa precedentă este eva
cuat din cilindru prin canalele de emisiune. Func
ţionarea motorului cu abur, în opozifie cu a mo
toarelor cu ardere internă, este aproape totdea
una cu dublu efect, adică admisiunea aburului 
se face alternativ pe ambele fefe ale pistonului. 
Lucrul mecanic efectuat în timpul unui ciclu e 
egal cu echivalentul mecanic al. diferenfei dintre 
entalpiile aburului la admisiunea în cilindru şi la 
emisiune. Lucrul mecanic efectuat de piston este 
transmis, fie la un arbore sau la o osie, prin in
termediul unui mecanism motor (bielă-manivelă) 
care transformă mişcarea rectilinie alternativă a 
pistonului în mişcare circulară a arborelui, fie la 
o tijă, prin intermediul unui lanf cinematic cu 
desmodromie variabilă, care transformă mişcarea 
rectilinie alternativă a pistonului în altă mişcare 
rectilinie alternativă.
La motoarele din pri
ma categorie, cursa 
pistonului este deter
minată de raza mani
velei, numărul curse
lor fiind dat de turafia 
arborelui motor; la mo
toarele din a doua ca
tegorie, cursa pistonu
lui este determinată 
de mărimea forfei care 
acfionează asupra pis
tonului, caracteristica 
mişcării fiind dată de 
dublul numărului de 
curse (de exemplu la 
motoarele-organ ale 
pompelor cu abur ?
Worthington, ale pom
pelor de aer, ciocane
lor cu abur, etc.).

Modul de funcfio
nare al motoarelor cu 
abur se apreciază pe 
baza ciclurilor lor teo
retice. Ciclul Carnot, 
care reprezintă un 
ciclu ideal de funcfionare al maşinii termice per
fecte, constitue ciclul lor teoretic (fiindcă nu se 
poate realiza compresiunea adiabatică a amestecu
lui apă-abur şi fiindcă liniile de admisiune şi de 
emisiune âle ciclului Carnot sunt isoterme, şi deci 
pot fi aplicate numai aburului saturat). Ciclul Clau- 
sius-Rankine, care înglobează atât încălzirea şi 
vaporizarea apei în căldare, cât şi condensarea

Motor cu abur, tandem, cu lanf 
cinematic, cu desmodromie va

riabilă.
(Motor-organ al unei pompe de 

apă).
1) cilindru, de înaltă presiune;
2) cilindru de joasă presiune;
3) pompă de apă; 4) conductă 
de refulare; 5) conductă de as

pirafie.

aburului în condensator (expansiunea fiind dusă 
până ia presiunea de emisiune, iar compresiunea 
fiind împinsă până la presiunea de admisiune), 
este folosit în mod genera! ca ciclu de compa
rafie al motorului cu abur; el se aplică atât ma^

E

o c e  s

Ciclul Carnot al unui motor cu abur, cu piston,
I) diagrama mecanica pV; II) diagrama entropică ŢS; 4— 1) ad
misiune isobară şi isotermică; f— 2) expansiune adiabatică;
2— 3) emisiune isobară şi isotermică; 3— 4) compresiune adia- 
batică; Q) căldură primită; Qq) căldura cedată; pi) presiune 
de admisiune; p0) presiune de emisiune,* eoVc) volumul cores
punzător spafiului mort; Vc ) volumul corespunzător cursei 
pistonului; 7*) temperatura izvorului cald; To) temperatura 

izvorului rece; 2 ) curba de saturafie a aburului.

şinilor cu abur saturat, cât şi celor cu abur supra
încălzit, fiind limitat prin isobare, cari nu sunt şi 
isoterme. Randamentul ciclului teoretic creşte cu 
raportul dintre temperatura absolută a izvorului 
cald şi a celui rece; prima este limitată de. graj
dul de supraîncălzire care se poafe realiza, iar

0

O

c, c ţe  s

Ciclul Clausius-Rankine al unui motor cu abur, cu piston.
I) diagrama mecanică pV; II) diagrama entropică TS; pi) pre
siunea aburuluidtn căldare; p2) presiunea în condensator; 
A'— B) încălzire isobară a apei în căldare; B— I) vaporizarea 
sub presiune constantă a apei în căldare; 1— 2) expansiune 
adiabatică; 2— A) emisiune isobară şi isotermică în conden
sator; A— A') compresiune adiabatică (refularea apei în căl
dare); Q a) căldură primită de apa din căldare; Q c) căldură 
cedată în condensator;2) curba de saturafie a aburului; Tj) tem

peratura din căldare; T2) temperatura din condensator.

coborîrea temperaturii izvorului réce este limitată 
de températura apei de condensafie, finând seamă 
de condifiunile de folosire a vidului la un motor 
cu âbur, cu piston.

Diagrama de funcfionarea motorului apare defor
mată fafă de ciclul maşinii ideale (Clausius-Rankine) 
din cauza pierderilor cari se produc prin expan
siune incompletă, prin compresiune incompletă, 
din cauza efectului spafiului mort, din cauza lami
nării la admisiune şi la emisiune, şi prin condensarea 
parfială a aburului pe perefii cilindrului. Reducerea 
pierderilor prin laminare şi înlesnirea schimbării
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sensului de mers ai pistonului se realizează prin 
introducerea In cicluri a avansului la admisiune 
şi a avansului la emisiune. Afară de pierderile 
înregistrate pe diagrama indicată, diferenfa dintre 
maşina reală şi maşina ideală provine din pier
derile datorite condensafiei pe conducte, între 
căldare şi motor, a admisiunii intermitente şi di
feritelor lipsuri de etanşeitate. Folosirea de man
tale de încălzire la motoarele cu abur saturat, 
fracfionarea expansiunii aburului în mai mulfi 
cilindri, canale diferite pentru admisiune, respec
tiv pentru emisiune (motoare cu distribufie prin 
supape, motoare cu echicurent), şi, mai ales, 
introducerea aburului supraîncălzit reduc mult 
pierderile (v. sub Pierderi în motorul cu abur).

Părfile principale ale unui motor cu abur sunt: 
postamentul, batiul, blocul de cilindru, mecanis
mul mofor cu distribufia, regulatorul, volanul, in
stalaţiile auxiliare. — Postamentul motoarelor ser
veşte la ancorarea motorului de fundafie. — Batiul 
are forma unei cutii (la motoarele verticale), sau 
este de tip baionetă, respectiv de tip furcă (la mo
toarele orizontale, el este fixat pe postament şi pe 
el se montează celelalte elemente ale motorului); 
la locomotivele cu abur, postamentul şi batiul sunt 
înlocuite prin cadrul locomotivei. — Blocul de 
cilindru confine cilindrii (de obiceiu, într'un bloc 
sunt turnafi unul sau doi Cilindri), camera de 
distribufie (camera sertarelor, camera supapelor), 
canale de distribufie (canal de admisiune, canal 
de legătură), canale de egalizare (la locomotive 
cu abur). Forma blocului de cilindru variază după 
felul distribufiei; fiecare cilindru are două capace, 
cari au câte o gaură la mijloc pentru trecerea 
tijei, respectiv a contratijei pistonului, şi sunt 
echipate cu câte o  cutie de conducere şi cu 
câte o cutie de etanşeitate. Blocul de cilindru 
este montat pe batiu, iar la locomotivele cu abur, 
pe cadrut locomotivei. Unele motoare cu abur 
(motoare cu abur saturat sau, uneori numai cilindrii 
de joasă presiune ai motoarelor cu abur supra
încălzit) se echipează cu o manta de abur pentru 
reducerea pierderilor prin condensafie. — Me
canismul motor este format din mecanismul mo
tor propriu zis şi din distribufie. Mecanismul mo
tor propriu zis cuprinde: pistonul, tija pistonului 
(calată la un capăt în discul pistonului şi legată 
la celălalt capăt de capul de cruce), contratija 
pistonului (la unele motoare cu abur), capul de 
cruce ghidat de glisieră, biela (articulată la un 
capăt de capul de cruce, iar ia celălalt capăt 
articulată, prin capul de bielă, la butonul mani
velei sau la cotul arborelui motor), manivela (la 
motoare cu arbore drept), arborele motor (drept 
sau cu coturi) rezemat pe paliere fixe sau în 
butucul rofilor de osie. — Distribufia cuprinde 
distribufia interioară (sertarul, tija sertarului, re
spectiv supapele de admisiune şi de emisiune, 
tijele supapelor cu resorturile de supape), şi 
distribufia exterioară (barele de comandă ale ser
tarului, culisa, excentricul sau contramanivela, 
biela de comandă a culisei, etc., în cazul distri
buţiei ĉu sertare; culbutoarele, tachefii, tijele de

împingere, camele, pârghiile oscilante, arborele de 
distribufie, diferitele angrenaje, etc. în cazul

Mofor cu abur, orizontal, monocilindric, cu simplă expansiune; 
1) cufie de distribufie; 2) cilindru; 3) p/sfon; 4) fija pistonu
lui; 5) cufie de etanşeitate; 6) cap de cruce; 7) bielă; 8) buton 
de manivelă; 9) manivelă; 10) arbore motor; 11) volan; 
12) roată de curea; 13) sertar de distribufie; 14) tija sertaru
lui; 15) tija excentricului; 16) excentric; 17) conductă de 
emisiune; 18) batiu; 19) postamentul motorului; 20) conductă 

de admisiune.

distribufiei cu supape). Uneori distribufia cuprinde 
şi inversorul sensului de mers. — Regulatorul de 
vitesă acfionează asupra admisiunii de abur şi, de 
obiceiu, este de tipul centrifug, cu resorturi. Mo
toarele mobile (locomotive) şi motoarele stabile 
cu funcfionare cu vitesă variabilă (de exemplu mo
toarele pompelor cu abur) nu au regulator de vi
tesă.— Volanul asigură regularitatea cuplului motor 
pe durata unui ciclu, şi serveşte uneori ca roată de 
transmisiune a cuplului motor. Motoarele de loco
motivă nu au volan (locomotiva având ea însăşi o 
masă considerabilă). — Instalafiile auxiliare sunt: 
instalafia de ungere, demarorul (pentru motoare cu 
expansiune fracfionată), supra-încălzitorul inter
mediar (la motoarele de înaltă presiune şi cu ex
pansiune fracfionată), instrumentele de măsură 
pentru presiunea aburului şi a uleiului, conden
satorul, pompele de aer (la motoarele cu conden- 
safie), etc.

Elementele caracteristice ale unui motor cu 
abur sunt: puterea indicată (în cilindri), puterea 
efectivă (la arborele motor), randamentul meca
nic (raportul dintre puterea efectivă şi puterea 
indicată), presiunea medie a aburului de admisiune 
în cilindru, presiunea medie a aburului de emisiune 
din cilindru, presiunea medie indicată (valoarea 
medie a diferentelor de presiune dintre cele doua 
fefe ale pistonului, în timpul unei rotafii complete), 
presiunea medie indicată redusă (la motoare cu mai 
mulfi cilindri şi cu expansiune multiplă), diametrul 
pistonului (diametrul interior al cilindrului), supra-
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fafa efectivă (utilă) a pistonului, adică suprafafa 
de piston supusă acfiunii aburului (pentru fiecare 
cilindru, în cazul motoarelor policilindrice cu expan
siune fracfionată), cursa pistonului, gradul de admi
siune (în cazul motoarelor policilindrice cu expan
siune fracfionată, pentru fiecare cilindru), gradul de 
admisiune redus (redus la cilindrul de joasă presiune 
în cazul motoarelor policilindrice şi cu expansiune 
fracfionată), cilindreea totală, gradul de plenitudine 
(la motoarele policilindrice şi cu expansiune fracfîo- 
nată), turafia, vitesa medie a pistonului, numă
rul de cilindri şi treptele de expansiune, rapor
tul dintre volumele cilindrilor (la motoare cu ex
pansiune fracfionată), spaţiul vătămător, raportul 
dintre cursă şi diametrul pistonului, raportul din
tre raza manivelei şi lungimea bielei, consumul 
util (indicat) de abur, consumul specific de abur, 
raportul dintre presiunea indicată şi presiunea din 
căldare.

Randamentul efectiv al motorului cu abur are 
•expresiunea:

632 464
rie-7 = rr-------\» respectiv ^ = — —-----

C  (?i q0) C  (*i q0)
■unde C  este consumul efectiv de abur în kg/CPef h 
respectiv în kg/kWefh, ij fiind entalpia aburului 
de admisiune, iar q0, entalpia apei de alimen
tare a căldării. Randamentul efectiv esté produ
sul = rim • rHd • r\ţ dintre randamentul mecanic

{ y}w =- J L ) ( randamentul termodinamic sau randa-
L-i

L i
mentül Clausius-Rankine (y]^ = — ) şi randamen-

A  L
tul termic ('% = ----- —), unde: L 0 este lucrul

h ~ q o
mecanic produs în maşina fără pierderi (ciclul 
Rankine), este lucrul mecanic indicat (lucrul me
canic produs în cilindru) şi L a este lucrul mecanic 

la arborele motorului. Produsul — se nu

meşte randamentul indicat.
Randamentul total sau randamentul industrial 

al întregii instalafii de abur are expresiunea:
632 . 464

■ ^ B H S  reSpeCt,V ^ B W /
unde B  este consumul de combustibil în focarul 
căldării în kg/CPefh, respectiv în kg/kWefh, şi 
H -  este puterea calorifică inferioară a combusti
bilului,, în kcalfkg.

Randamentul total este produsul dintre randa
mentul căldării (r\k ) , randamentul,conductelor (yjc) 
şi randamentul efectiv (r je) ;

ri T = ^  * %  * ‘ Vc * rUd ' Vm-

Valori medii: randamentul căldării 0,55-•• 0,9, ran
damentul conductelor 0,9- ‘ *0,97, randamentul ter
mic 0,15*"0,4, randamentul termodinamic 0,5--*0,8 
randamentul indicat 0,1 •••0,3, randamentul me
canic 0,85•••0,95, randamentul total 0,1 •■•0,18.

Rentabilitatea instalafiei se apreciază, în cazul 
mstalafiiîor cu contrapresiune sau cu prelevare de 
abur, prin randamentul întregii instalafii; raportat 
la consumul total de combustibil; randamentul 
total al întregii instalafii este mult mai mare decât 
randamentul motorului cu abur cu condensafie, 
determinat numai pentru motor.

Consumul de abur indicat variază între 2,5 şi 
2,8 kg/CPjh la motoare cu presiune înaltă, şi 
între 6,5 şi 6,7 kg/CP,h la locomotive şi motoare 
monocilindrice cu emisiune în atmosferă.

Motorul cu abur, cu piston, funcfionează în con
difiuni aproape identice, între limite largi de varia
fie a cuplului motor şi a vitesei, prin faptul că i se 
poate varia gradul de admisiune; el demarează în 
sarcină, şi se poate supraîncărca uşor (în opozifie 
cu motorul Diesel), i ss poafe inversa uşor sensul de 
mers, şi se comportă bine la presiuni înalte, chiar la 
mersul în sarcini mici (în opozifie cu turbinele cu 
abur, cari lucrează neeconomic la sarcini mici şi la 
presiuni înalte). Aceste proprietăfi în serviciu ale 
motorului cu abur, cu piston, determină dome
niile lui de folosire, cari sunt: instalafii stabile mici 
şi mijlocii (motoare sub 1000 CP), în cari se dă 
o utilizare totală sau parfială aburului de emi
siune (motoare cu contrapresiune şi cu prelevare 
de abur), rentabilitatea fiind calculată după ran
damentul întregii instalafii, şi nu numai a motorú-* 
lui cu abur; instalafii cari lucrează cu un cuplu 
motor cu variafii mari; nave mici şi mijlocii, Ia cari 
e folosit ca motor de înaltă presiune; şi, mai ales, 
locomotive, motorul cu akur adaptându-se foarte 
bine condifiunilor de tracfiune feroviară. Sin. Ma
şină cu abur. —

După dispozifia axei cilindrului, se deosebesc: 
î. Motor cu abur, inclinat [naKJlO H H bm  na~ 

pOBÖH ABHraTeJlb; machine inclinée â vapeur; 
geneigte Dampfmaschine; inclined steam enginé; 
ferde gőzgép]: Motor cu abur, cu axa cilindrului 
înclinată fafă de orizontală. Sistemul este folosit 
rar, la unele motoare marine şi la unele loco
motive de construcfie veche.

2 . ~  cu abur, orizontal [nap oB O H  r0 p H 3 0 H -  
TaJlbHbiH ABHraTejibj machine horizontale â va
peur; liegende Dampfmaschine; horizontal steam 
engine; vízszintes gőzgép, fekvő gőzgép]: Motor

Motor cu abur, orizontal.
1) supapă de admisiune; 2) excentric de admisiune; 5) ex
centric de emisiune; 4) supapă de emisiune; 5) cilindru; 

6) regulator; 7) arbore de distribufie.

cu abur la care axa cilindrilor este orizontală. 
Dispozifia orizontală a cilindrilor este cel mai
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maii folosită, în special pentru motoare de mare 
pufere (motoarele de locomotivă motoarele din in
dustria extractiva, de laminoare, etc.). Motorul

cadru în furcă (la motoarele cu arbore cotit), rea
zemele fiind legate în cadru; cu cilindrul fixat 
direct pe cadrul vehiculului (la locomotive); étc.

Mofor cu abur, vertical, compound.
Í) sertar cilindric; 2) batiu; 3) volan; 4) cilindru de joasă presiune; 5) cilindru de înalta presiune; 6) cap de cruce;

7) fahometru; 8) arbore motor.

se construeşte cu cadru în formă de baionetă 
(Ia motoare cu manivelă), un reazem fiind inde-

Motorcu abur, orizontal, cu simpla expansiune, cu dublu efect, 
cu batiui în furcă.

J) cutia sertarului (cameră de distribufie); 2) cilindru; 3) cap 
de cruce; 4) batiu în formă de furcă; 5) biela; 6) arbore 
mofor cofft; 7) volan; 8) reazem; 9) tija excentricului; Í0) tija 

sertarului.

pendent de cadrul legat direct cu fundaţia; cu

Avantaje: stabilitate mare, acces uşor ia pie
sele maşinii, supraveghere şi deservire uşoară. 
Desavantaje: uzură pronunfată a suprafefelor de 
alunecare (cilindru, glisiere) prin acfiunea greutafii 
proprii a pieselor alunecătoare; ocupă un spafiu 
mare.

î .  Motor cu abur, vertical [napoBO â B epTH K ajit-  
HbiH flBHraTejib ; machine verticale â vapeur; 
stehende Dampfmaschine; vertical steam engine; 
függőleges gőzgép, álló gőzgép]: Motor cu abur, 
cu axa cilindrilor verticală. Ghidarea capului de 
cruce este dublă sau pe o singură glisieră. Mo
torul vertical este folosit pentru puteri mici şi 
unde se dispune de un spafiu rric (automotoare, 
motoare de navă). Stabilitatea mică a motorului 
impune curse de piston scurte şi fundafii costi
sitoare.

După modul cum acfionează aburul, motorul 
poate fi: e

2. Motor cu plină admisiune [#BHraTeJih c 
nojiHofi a^MHCCHeíi; machine â vapeur â pleine 
pression; Volldruckdampfmaschine; steam engine 
working without expansion; teljes töltésű gőzgép]:
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Motor cu abur, în care lucrul mecanic este efectuat 
pe întreaga lungi
me a cursei pis
tonului, numai prin 
presiunea cfe ad
misiune a aburu
lui, fără a se fo
losi şi expansiu
nea. Consufnul de 
abur e foarte mare; 
sistemul nu estafo
losit decât la une- Motor cu abur cu p|Jnă admisiune 

le motoare mici (diagrama de lucru),
de joasa presiune ^  suprafafa care reprezintă lucrul
(1 “  *2 kg/ClT»2) ,  mecanic; S0) spafiu mort; c) cursa
cari lucrează cu pistonului,
încărcări mari.

î .  Motor cu expansiune [flBHraTejih c paciim - 
péHHeM; machirie a vapeur â detente; Expan-
sionsdampfmaSchine; expansion steam engine; 
expanziós gőzgép]: Motor cu abur, în care 
efectuarea lucrului mecanic se face în două părfi: 
pe o porfiune a cursei pistonului (determinată de 
gradul de admisiune) prin presiunea de admisiune 
a aburului, iar pe res
tul cursei, prin expan
siunea aburului. Este 
sistemul de motor fo
losit în general. Ex
pansiunea (gradul de 
expansiune) este li
mitată de presiu
nea de emisiune a 
aburului (în atmosferă, 
condensator, etc.). —
Expansiunea aburului Diagrama de ,ucru a urlu( motor
poate fi simpla, cana cu abur cu expansiune,
aburul se destinde pi_ p2_ p$) valori ale presiunii
complet înfr un cihn- aburului; c) cursa pistonului;
dru, sau fracfionata, cursa (gradul) de admisiune;
cand expansiunea se n) cursa de expansiune, 
produce în mai mulfi
cilindri, aburul de emisiune din cilindrul de înaltă 
presiune servind ca abur de admisiune pentru 
cilindrul de joasă presiune. Consumul de abur al 
motorului este influenfat de modul de folosire a 
expansiunii aburului în cilindru. în special la loco
motivele cu abur este economic să se lucreze 
cu presiune înaltă (apropiată de presiunea de 
regim a căldării) şi cu grade mici de admisiune, 
realizându-se astfel o expansiune cât mai com
pletă a aburului. —

După modul cum acfionează aburul pe piston, 
se deosebesc: % ^

2. Molor cu simplu efect [ABHrafejib  npoc- 
Toro /ţeîiCTBHH; machine â vapeur â simple effet; 
einfach wirkende Dampfmaschine; single actîng 
steam engine; egyszerű működésű gőzgép]: Motor 
cu abur, în care aburul din cilindru acfionează numai 
pe o singură fafă a pistonului. Sistemul se folo
seşte foarte rar, la unéfe motoare mici, din cauza 
dimensiunilor mari (la putere dată a maşinii), din 
cauza pierderilor exagerate prin condensafie, a

rotafiei neuniforme a manivelei şi a randamentu
lui mic. Se aplică şi la unele motoare mici cu echi- 
curent, în special la uneje motoare de automotor.

Motor cu abur, cu doi cilindri, rapid, cu simplu efect, cu 
echicurent, de medie presiune.

1) supapă de admisiune; 2) arbore de distribufie cu came; 
3) fante de emisiune; 4) piston; 5) cap de cruce? 6) batiu;

7) arbore motor.

8. ~  cu dublu efect [ABHraTeJib ABOHHoro 
AeüCTBHH; machine â vapeur â double effet; 
doppelt wirkende Dampfmaschine; double acfing 
steam engine; kettős működésű, gőzgép]: Motor 
cu abur, în care aburul acfionează alternativ pe 
ambele fefe ale pistonului. Este tipul de motor 
cu abur, cu piston, adoptat pentru toate con- 
strucfiile, şi care reprezintă deci, în general, moto
rul cu abur. Motorul cu dublu efect funcfionează 
atât în curent alternativ (aburul intră şi iese la cape
tele cilindrului, a!ternându-se direcfia şi sensul de 
curgere), cât şi în echicurent (aburul intră la cape
tele cilindrului şi iese prin fantele dela mijlocul cilin
drului). La puteri egale, dimensiunile motorului 
cu dublu efect sunt mult mai mici decât ale 
celui cu simplu efect; mişcarea de rotafie a ma-
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nivelet este aproape uniformă, iar pierderile prin 
condensafie sunt mai mici (perefii cilindrului au 
temperatură mai înaltă). —

Motor cu abur, monocilindric, cu dublu efect (schemă de 
funcfionare).

Pi) presiunea de admisiune; p2) presiunea la finea expan
siunii; p3) presiunea de emisiune; p4), presiunea la finea 
compresiunii; V0) volumul spafiului mort; Va ) volumul de 
admisiune; Vc) volumul generât de piston; /) finea admisiunii; 
fi) începutul emisiunii; I II) finea emisiunii; /V) finea com
presiunii şi începutul admisiunii (avans la admisiune); 5) cursa 

pistonului.

După turafia motorului, se deosebesc:
1. Motor cu abur, lent [naposon ^BHraTejib 

c MeflJieHHbiM ^BHîKeHHeM; machine â vapeur â 
petite vitesse; langsam laufende Dampfmaschine; 
slow-speed steam engine; lassú gőzgép]: Motor 
cu abur, cu turafia cuprinsă între 5 şi 150 rot/min. 
Se foloseşte rar.

2. ~  cu abur, rapid [napOBOÖ flBHraTejib c 
öbiCTpbiM AşmKeimeM; machine â vapeur a 
grande vitesse; schnellaufende Dampfmaschine; 
high-speed steam engine; gyors gőzgép]: Motor 
cu abur, cu turafia cuprinsă de obiceiu între 
aproximativ 150 şi 450 rot/min. La motoare mari 
(de ex. de locomotive), turafia obişnuită nu trece 
de 300 rot/min, vitesa pistonului fiind limitată la 
8 m/s. Construcfia motoarelor cu abur, rapide, 
este mult influenfată de acfiunea asupra maşinii 
a forfelor inerfiale datorite maselor în mişcare 
alternată. Necesitatea de a se mări puterea mo
toarelor cu abur a dus la construirea motoarelor 
cu turafii şi peste 450 rot/min, ajungând până Ia 
1200 rot/min. Motoarele sunt de mică putere, 
cu distribufie cu supape, înzestrate — pentru mic
şorarea laminării — cu difuzoare de variafie a sec- 
fiunilor de admisiune a aburului; în general, sunt 
capsulate (mecanismul motor este montat într'o 
cutie închisă), cu contrapresiune şi combinate cu 
căldări de înaltă presiune şi cu circulafie sau cu 
trecere forfată. —

După locul unde este instalat, motorul cu abur 
poate fi:

3. Motor cu abur, stabil [cTaŐHJibHbilt n a -  
POBOS flBH raTejib ; machine fixe a vapeur; orts- 
feste Dampfmaschine; stationary steam engine; 
sztabil gőzgép, helyhezkötött gőzgép]: Motor cu 
abur,i nstalat pe fundafii fixe. Sin. Motor cu abur, 
de instalafie stabilă.

4. ~  cu abur, sernistabil [nojiycTaŐHJiHbiö 
napoBOH ABHraTejib; semi-locomobile; Halblo- 
komobile; half-portable steam engine; félsztabil gőz
gép]: 1. Motor cu abur, care se poate mişca pe rofi

Motor cu abur, sernistabil.
I) dom de abur; 2) cilindru de înaltă presiune; 3) motor cu 
abur, în tandem, cu expansiune dublă şi cu supraîncălzire in
termediară; 4) cilindru de joasă presiune; 5) supraîncălzitor 
intermediar; 6) supraîncălzitor inifial; 7) căldare de abur cu 

fevi de fum; 8) focar.

proprii, propulsia sistemului jiind obfinută printr'o 
sursă de energie străină (de ex. motor de loco- 
mobile), — 2. Motor cu abur, montat pe corpul 
căldării de abur (numire improprie). Sin. Motor 
cu abur, de instalafie semistabilă.

5. ~  cu abur, mobil [nepeflBHJKHOH napo- 
BOH flBHraTeJlb; machine transportable â vapeur; 
bewegliche Dampfmaschine; portablesteam engine; 
mozgó gőzgép]: Motor cu abur, care se poate 
deplasa pe rofi proprii, propulsia fiind realizată 
chiar de către motor (de ex. locomotivă cu abur, 
automotor cu abur, etc.). M-otoarele de pe nave 
sunt considerate motoare mobila. Srn. Motor cu 
abur, de instalafie mobilă.

După modul de realizare a expansiunii, moto
rul cu abur poate fi:

e. Motor cu abur, compound [napOBOH k o m -  
nayHflHbiH jţBHraTejib; machine â vapeur com
pound; Verbundampfmaschine, Compounddampf- 
maschine; compound steam engine; kompund 
gőzgép]. V. sub Motor cu abur, cu expansiune 
fracfionată.

7. ~  cu abur, cu cilindri gemeni. V. sub Mo
tor cu abur, cu expansiune simplă.

8. ~  cu abur, cu expansiune fracfionată [zţBHra- 
Tejib  c MHoroKpaTHbiM pacniupeHHeM; machine 
â vapeur â détente multiple; Mehrfachexpansions- 
dampfmaschine; steam engine with multiple ex- 
pansion; fokozatos terjeszkedésű gőzgép]: Motor 
cu abur, în care expansiunea aburului este reali
zată în doi sau în mai mulfi cilindri. Motoarele 
cu expansiune fracfionată şi cu dispozifia cilindri
lor cu axele în paralel se numesc motoare com-
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pound, iar cele cu dispoziţia coaxială a cilindri
lor se numesc motoare în tandem. Motoarele cu 
expansiune fracfionafă cu mai mult decât doi

Motor cu abur, cu expansiune fracfionată.
A) motor cu dublă expansiune, compound; 8) motor cu dublă 
expansiune, în tandem; C) motor cu triplă expansiune, com- 
pound-tandem; /) cilindru de înaltă presiune; 2) receiver între 
cilindrul de înaltă presiune şi cel de joasa presiune; 3) cilindru 
de joasă presiune; 4) cilindru de medie presiune; 5) receiver 
între cilindrul de înaltă presiune şi cel de medie presiune; 
6) receiver între cilindrul de medie presiune şi cel de joasă 

presiune; 7) volan.

cilindri se construesc uneori şi cu dispozifia com
binată a cilindrilor în compound-tandem.

La motoarele cu expansiune fracfionată, ciclul 
complet se efectuează în comun, în tofi cilindrii;

Motor cu abur, vertical, cu trei cilindrii cu expansiune triplă, 
compound şi diagrama lui Indicată unificată.

Í) cilindru şi mecanism motor de înaltă presiune; 2) cilindru 
şi mecanism motor de medie presiune; 3) cilindru şi mecanism 
motor de joasă presiune; L1= L 2= L 3) suprafefe egale, cari 
reprezintă lucrul mecanic efectuat în cei trei cilindri; 
V', V", V» ) volumul spafiilor moarte din cilindri; V^, 
volumul străbătut de piston în fiecare cilindru; Va) volumul 
de admisiune; pi) presiunea de admisiune; ps) presiunea de 
emisiune; pi2) şi p23) presiuni medii de admisiune în cilindrul 

de medie presiune, respectiv în cel de joasă presiune.

presiunile medii indicate şi suprafefeie pistoane- 
lor se determină astfel, încât lucrul mecanic efec
tuat în fiecare cilindru, la curse de piston egale, 
să fie egal. Cilindrii sunt de înaltă presiune, de 
medie presiune şi de joasă presiune, volumele 
cilindrilor fiind într'un raport determinat. — De
terminarea puterii totale şi a consumului total de 
abur se face cu ajutorul dia
gramei Rankine; când se cu
noaşte în prealabil gradul de 
plenitudine, puterea indicată 
totală se determină prin ran- 
kinizare (v .), fără a se ridica 
în prealabil diagramele in
dicate.

La motoarele compound cu 
doi cilindri, manivelele sunt 
decalate cu 90°, iar la cele cu 
trei cilindri, cu 120°; la motoa
rele cu patru cilindri, mani
velele cilindrilor de înaltă 
presiune, respectiv de joasă 
presiune, sunt decalate între 
ele cu 90°, decalarea dintre 
manivelele cilindrilor de înaltă 
presiune şi dintre cele de 
joasă presiune fiind de 180°.
Aburul de emisiune din ci
lindrul de înaltă presiune 
trece în cilindrul de joasă 
presiune prin intermediul unui 
rezervor auxiliar (receiver); 
deoarece punctele moarte 
ale pistonului nu coincid în 
timp, emisiunea din cilindrul 
de înaltă presiune precede admisiunea în cilindrul 
de joasă presiune, şi este necesar ca aburul de emi
siune să fie acumulat în receiver până când se des
chide canalul de admisiune. Pentru a putea demara 
la orice pozifie a pistoanelor, maşinile compound 
sunt înzestrate cu un demaror (în special la loco
motive şi la motoarele marine). — Motoarele în tan
dem au un singur mecanism motor; decalarea 
dintre manivele este nulă. — Avantajele motoarelor 
cu expansiune fracfionată sunt: micşorarea pier
derilor de abur (în special a celor prin conden
safie), repartizarea uniformă a puterii indicate pe 
fiecare cilindru, solicitări mai mici în mecanismul 
motor; avantajele sunt cu atât mai mari, cu cât 
expansiunea este fracfionafă în mai multe trepte. 
Reducsrea pierderilor de abur prin alte procedee 
(supraîncălzire, corectarea distribufiei, distribufie 
cu echicurent, etc.) a micşorat mult importanfa 
motoarelor cu expansiune fracfionată.

1. Motor cu abur, cu expansiune simplă [#BHra- 
Tejib c npocTbiM paciHHpeHHeM; machine a va
peur a simple détente; Einfachexpansionsdampfma- 
schine; steam engine with simple expansion; egyszerű 
terjeszkedésűgőzgép]: Motor cu abur, în care expan
siunea completă a aburului este realizată în acelaşi ci
lindru. Motorul poale fi cu unul sau cu mai mulfi cilin
dri; motoarele cu doi cilindri, cu simplă expansiune, 
se numesc motoare gemene sau cu cilindri gemeni.

Schema de funcfionare 
a motorului cu abur,com

pound.
1) conductă de admisiu
ne; 2) cilindru de înaltă 
presiune; 3) receiver; 
4) cilindru de joasă pre
siune; 5) conductă de 

emisiune.

67
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1. Motor cu abur, gemen [napOBOH jţBOHHH- 
KOBbiH ABHraTejib; machine â vapeur jumeile; 
Zwillingsdampfmaschine; twin steam engine, du
plex steam engine; iker gőzgép], V. sub Motor 
cu abur, cu expansiune simplă.

2. ~  cu abur, în tandem [napoBoS TaH- 
jţeMHbiH ABHraTejib; machine a vapeur tandem; 
Tandem dampfmaschine; tandem engine; tandem 
gőzgép], V. sub Motor cu abur, cu expansiune 
fractionată. —

După numărul cilindrilor, se deosebesc: 
s. Motor cu abur, cu un cilindru [oflHOiţH- 

JiHHAPOBbiH napoBoii ABHraTeJib; machine â 
vapeur â un cylindre; Einzylinderdampfmaschine; 
single cylinder steam engine; egyhengeres gőz
gép]: Motor cu abur, în care ciclul complet al ma
şinii se efectuează într'un singur cilindru. Se 
construeşte pentru puteri mici, din cauza difi-

manivelele decalate la 90, 120, respectiv la 180°. 
Motorul policilindric cu simplă expansiune este 
folosit, în special, în instalafii de mare putere şp 
cu demarări dese, decalarea relativă a meca
nismelor motoare permiţând pornirea uşoară, sub 
sarcină, a motorului (de ex. locomotive, maşini 
marine, maşini de extracfie, laminoare, etc.). Dis
poziţia cilindrilor este în linie (cu axele paralele), 
în tandem (coaxial) sau în V. Sin. Motor cu abur, 
policilindric.

5. ~  cu abur, monocilindric. V. Motor cu abur, 
cu un cilindru.

6. ~  cu abur, policilindric. V. Motor cu abur, 
cu mai mulfi cilindri. —

După felul aburului, se deosebesc: ]
7. Motor cu abur saturat [flBHraTejib c Hacbi- 

meHHblM napOM; machine â vapeur saturée: 
Sattdampfmaschine; saturated steam engine; te-

Motor cu abur, cu un cilindru, orizontal, cu distribufie cu supape cu difuzor.
1) volan; 2) cap de cruce; 3) tija pistonului; 4) supapă de admisiune; 5) difuzor; 6) piston; 7) confratija pistonului; 8) cutie

de etanşeitate; 9) supapă de emisiqne.

cultătilor de a se obfine o echilibrare bună a 
motorului. Sin. Motor cu abur, monocilindric.

4. ~  cu abur, cu mai mul(i cilindri [M HoroiţH- 
jiHHAPOBbiö naposon flBHraTeJib; machine á 
vapeur a plusieurs cylindres; Mehrzylinderdampf- 
maschine; multi-cylinder steam engine; többhen
geres gőzgép]: Motor cu abur, în care aburul 
lucrează în mai mulfi cilindri; de obiceiu, numă
rul cilindrilor se limitează la patru (sistemele de 
motoare sunt cu doi cilindri, cu trei cilindri şi cu 
patru cilindri). Motorul cu mai mulfi cilindri poate 
fi cu simplă expansiune sau cu expansiune frac
fionată. — La motoarele cu simplă expansiune, 
de obiceiu, motoare cu doi cilindri, (numite şi 
cu cilindri gemeni), sau cu trei cilindri, aburul 
efectuează independent întregul ciclu în fiecare 
cilindru. Sistemul este o reunire de două, trei 
sau patru motoare cu câte un singur cilindru, şi 
cari lucrează asupra unui arbore comun, având

litett-gőzű gőzgép]: Motor ca re ‘ lucrează cu abur 
saturat, luat direct din căldare. Fiindcă pierderile 
de căldură, în conducte şi în cilindri, prin schim
bul dintre abur şi perefi, cresc odată cu mărirea 
diferenţei dintre temperaturile de admisiune şr 
de emisiune şi cu micşorarea gradului de admi
siune, motorul cu abur saturat şi cu simplă expan
siune nu este folosit decât pentru puteri mici, la pre
siuni de admisiune joase şi când expansiunea abu
rului nu poate fi folosită avantajos (la instalafii de 
pompe, la sonde de fifeiu, locomobile, locomotive 
de manevră, etc.). — Fiindcă în motoarele cu ex
pansiune fracfionată pierderile prin condensafie sunt 
mai mici, motoarele cu abur saturat sunt con
struite, în general, după acest sistem; ele cores
pund însă numai pentru turafii joase, din cauza 
laminării puternice a aburului m conductele de le
gătură şi a căderii de presiune în receiver, 
provocată de expansiunea liberă a aburului. Din
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cauza avantajelor pe cari le prezintă aburul supra- j intermediar, la trecerea aburului dela un cilindru 
încălzit, se tinde la abandonarea motoarelor cu la altul (în cazul expansiunii fracfionate). Aburul 
abur saturat. I supraîncălzit are, la aceeaşi presiune, un volum

Mofor cu abur saturat, orizontal, monocilindric, cu condensafie, cu distribufie cu supape.
1) cutie de capsulare; 2) arbore motor; 3) cap de cruce; 4) tija pistonului; 5) supapă de admisiune; 6) cutie de etan
şeitate; 7) contratija pistonului; 8) reazem de consolidare; 9) piston; 10) supapă de emisiune; 11) fundafia motorului;

12) contragreutate de echilibrare.

i .  Motor cu abur supraîncălzit [ftB H raT eJlb  C 
n e p e rp e T b iM  napoM; machine â vapeur surchauf- 
fée; Heifydampfmaschine; superheated steam en
gine; túlhevitett-gőzű gőzgép]: Motor cu abur

specific mai mare decâtaburul saturat şi un coeficient 
de transmisiune a căldurii egal cu 1/30*•• 1/40 din 
cel al aburului saturat. în maşina teoretică ideală, 
cu abur supraîncălzit, cantitatea de căldură trans-

Motor cu abur de înaltă presiune, cu expansiune cuadruplă, cu supraîncălzire inifială şi intermediară.
1) conductă de emisiune la condensator; 2) cilindru de joasă presiune; 3) robinet pentru prelevare de abur; 4) robinet
auxiliar; 5} robinet de demarare; 6) conductă de abur dela căldare; 7) cilindru de înaltă presiune; 8) receiver între cilin
drul de înaltăpre siune şi de medie presiune (9); 9) primul cilindru de medie presiune; 10) supraîqcălzitor intermediar;
Í î)  receiver între cilindrii de medie presiune; Î2) al doilea cilindru de medie ^presiune; 13) receiver între cilindrul

de medie presiune (12) şi cel de joasă presiune.

supraîncălzit, supraîncălzirea aburului fiind efec-1 formată în lucru mecanic, raportată la întreaga 
luată, fie înainte de admisiunea lui în cilindru, fie | cantitate de căldură înfrebuintată la producerea
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aburului, este mai mare decât ia aburul saturat, 
şi deci consumul de abur util este mai mic (lucrul 
mecanic obfinut in cilindri variază cu cantitatea de 
abur din cilindru). în maşina reală, aburul supraîn
călzit fiind rău conducător de căldură, pierderile prin 
condensafie provocate de schimbul de căldură din
tre abur şi perefi sunt mult mai mici decât în cazul 
aburului saturat, şi deci randamentul termic este 
mai mare (aburul supraîncălzit poate ceda pere
ţilor o anumită cantitate de căldură, fără a se 
condensa). întrebuinfarea aburului supraîncălzit 
impune folosirea, pentru piesele în contact cu 
aburul supraîncălzit şi pentru garniturile de etan
şare, a unor materiale rezistente la temperaturi 
înalte, şi a unor uleiuri speciale introduse cu pre
siune la locul de ungere şi capabile de a 
forma un film de lubrifiere chiar şi la tempera
tura de supraîncălzire a aburului. Gradul de 
supraîncălzire diferă după scopul în care e folo
sit motorul cu abur, şi se alege astfel, încât 
temperatura aburului la finea admisiunii să nu 
depăşească cu mult valoarea la care aburul în
cepe să devină saturat; temperatura de supra
încălzire este cuprinsă între 350 şi 550°.

Supraîncălzirea intermediară se foloseşte la mo
toarele cu abur cu expansiune fracfionată, şi con
sistă în supraîncălzirea (odată sau de două ori), 
în receiver, a aburului de emisiune din cilindrii 
de înaltă presiune. Ea se efectuează prin cămăşi de 
abur viu, supraîncălzit. Motoarele cu supraîncăl
zire intermediară sunt folosite în special pe nave. —

După locul de conducere a aburului de emi
siune din motorul cu abur, se deosebesc:

î. Motor cu abur, cu emisiune în atmosferă 
[naposod A B H raT ejib  c  b m x jio iio m  b B 03A y x ; 
machine a vapeur â échappement libre; Auspuff- 
dampfmaschine; steam engine with exhaust to 
atmosphere; kipuffogó gőzgép]: Motor cu abur, 
la care aburul de emisiune este condus 
direct în atmosferă (emisiune liberă). Presiunea 
aburului de emisiune este aproximativ 1,1 ata, 
pentru a se putea învinge rezistenfa aerului. Pier
derile de presiune în conductele de emisiune sunt 
de aproximativ 0,1 •••0,3 at. Sistemul se folo
seşte, din cauza randamentului mic, numai la 
unităfi mici (de ex. la pompe cu abur, locomobile, 
etc.), sau când nu se pot realiza, din cauza mo
dului specific de funcfionare, solufii mai avanta
joase (de ex. la locomotivele cu abur).

2. ~  cu abur, cu condensafie [napOBOH Abh- 
raTejibC  KOHAeHcaiţHeft; machine â vapeur â con- 
densation: Kondensationsdampfmaschine: condens- 
ing steam engine; kondenzációs gőzgép]: Motor cu 
abur, la care aburul de emisiune este condus într'un 
condensator, în care se condensează. Presiunea 
aburului în condensator scade până la 0,1 • • -0,2 ata, 
putându-se folosi în mai mare măsură expansiunea 
aburului la producerea de lucru mecanic. Pier
derile de presiune în conductele de emisiune 
bine etanşate sunt de aproximativ 0,1 -0,2 at.
în condensator, aburul se condensează prin răcire 
(cedare de căldură), iar apa de condensaf'e 
este pompată în căldare ca apă de alimentare.

Sistemul este folosit la instalafii mari, stabile şi 
la nave; din cauza spafiului mare pe care 
îl ocupă condensatorul, folosirea motorului cu 
abur cu condensafie la locomotive este limitată.

s. ~  cu abur, cu contrapresiune [napOBOH 
ABHraTejib c KOHTpAaBJiemieM; machine a va
peur â contre-pression; Gegendruckdampfmaschine; 
back-pressure steam engine; eflennyomásos gőz
gép]: Motor cu abur, la care aburul de emisiune 
este condus în conducte închise, pentru a fi folo
sit în diferite scopuri industriale (încălzire, fierbere, 
curăfire, etc.). Presiunea aburului de emisiune este 
de aproximativ 1,5* •• 3 ata. Cantitatea de căldură 
confinută în aburul de emisiune este luată de

Mofor cu abur, cu contrapresiune.
I) conductă de abur dela căldare; 2) conductă de abur spre in
stalafia de valorificare a aburului; 3) conductă de admisiune 
la motor; 4) motor cu abur; 5) conductă de emisiune; 6) se
parator de uleiu; 7) curăfitor de uleiu; 8) supapă de refinere;
9) clapă diferenfială pentru conducerea aburului de emisiune;
10) supapă de limitarea presiunii; 11) supapă de egalizare a 
cantităfilor de abur; 12) instalafie de valorificare a aburului

de emisiune; 13) pompă de apă.

instalafia de valorificare a aburului de emisiune şi 
astfel, deşi consumul specific de abur al motorului 
este mai mare decât la motoarele cu emisiune în 
atmosferă şi cu condensafie, sistemul prezintă o 
mare rentabilitate, fiindcă interesează numai ran
damentul industrial global al întregii instalafii 
termice. —

După presiunea aburului la admisiune, motoa
rele cu abur se clasifică în felul următor:

4. Motor cu abur de joasă presiune [napoBOH  
ABHraTejib HH3Koro AaBJieHHfl; machine â va
peur â basse pression; Niederdruckdampfmaschine; 
low-pressure steam engine; alacsonynyomású gőz
gép]: Motor cu abur, în care presiunea la admi
siune a aburului are valori până la 5 ats. Din cauza 
funcfionării neeconomice a motorului, sistemul nu 
se foloseşte decât sub formă de motor-organ 
(Ia pompele Worthington, Ia ciocanele cu abur, 
etc.), sau Ia unele instalafii vechii.

5 . ~  cu abur de medie presiune [napo- 
boh ABHraTejib cpeAHero A^BJieHHfi; machine 
â vapeur a moyenne pression; Mitteldruckdampf- 
maschine; middle-pressure steam engine; közép- 
nyomású gőzgép]: Motor cu abur, în care pre
siunea aburului la acmsiune este cuprinsă înfre
5 şi 30 ats. Sistemul se foloseşte atât ca motor cu
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abur saturat, policîlindric, cu expansiune fracfio
nată, cât şi ca motor cu abur supraîncălzit. Cele 
mai multe motoare cu abur sunt cu medie pre
siune, în special la locomotivele cu abur (cca 95%).

î .  Motor cu abur de înaltă presiune [nap o- 
boh  flBHraTejib BbicoKoro flaBJieHHfl; machine 
â vapeur â haute pression; Hochdruckdampfma- 
schine; high-pressure steam engine; magasnyo
mású gőzgép]: Motor cu abur, în care presiunea 
aburului la admisiune este de 30,>-223,2 ats. Uneori, 
motoarele în cari presiunea aburului depăşeşte 
60 ats se numesc motoare de foarte înalta presiune. 
Motorul ds înaltă presiune s'a construit din necesi
tatea de a se obţine un randament termic mai 
mare (randamentul ciclului de funcfionare creşte cu 
diferenţa dintre presiunea din generatorul de abur 
şi cea din condensator), şi după ce au fost aproape 
complet epuizate toate posibilităţile de coborîre 
la minim a presiunii de emisiune. Folosirea prac
tică a presiunilor înalte în motor trebue să cores
pundă zonei de deasupra curbei limită de saturafie 
din diagrama entropie-entalpie, adică folosirea 
presiunilor înalte trebue să f:e concomitentă cu 
folosirea aburului supraîncălzit. Motorul de înaltă

După felul distribufiei, motoarele cu abur se 
clasifică în felul următor:

2 . Mofor cu abur, cu distribufie cu robinete 
oscilante [nap0B0H flBHraTejib Ko p jiu cca ; ma
chine â vapeur Coriiss; Corlifjdampfmaschine; Cor- 
liss steam engine; Corliss-vezérműves gőzgép]: 
Motor cu abur, cu distribufie cu robinete osci
lante (patru sertare în formă de robinete). Distri
buţia se foloseşte numai pentru motoare cu pre
siuni joase (până «la 7- -*8 ats), şi orizontale.

3. ~  cu abur, cu] distribufie cu sertare 
[napOBOH flBHraTeJIb C 30JI0THHK0BbIM p a c - 
npeflejieHHeM; machine â vapeur â (dstribution 
par) tiroir; Dampfmaschine mit Schiebersteuerung, 
Schieberdampfmaschine; steam engine with slide 
valve; tolattyú-vezérlőmöves gőzgép]: Motor cu 
abur, la care distribufia aburului în cilindru este 
realizată prin sertare. Sertarele pot fi plane (simple, 
cu canal, duble) sau cilindrice. — Distribufia cu ser
tare plane este pufin folosită şi numai la motoa
rele cu abur saturat, şi cu presiune şi tempera
tură joasă, din cauza forfei de frecare mari dintre 
sertar şi oglindă, care creşte în raport direct cu 
presiunea aburului din camera de distribufie. — Dis-

Motor cu abur, orizontal, de înaltă presiune, monocilindric, cu supraîncălzire, cu distribufie cu supape.
1) cutie-de etanşeitate cu răcire cu apă; 2) contratija pistonului; 3) cilindru suspendat în consolă; 4) supapă de admisiune; 
5) piston dublu; 6) tija pistonului; 7) cap de cruce; 8) bielă; 9) arbore motor; 10) cutie de capsulare; f i)  batiu; 12) că

maşa cilindrului; 13) separator de uleiu; 14) conductă de emisiune (contrapresiune); 15) supapă de emisiune.

presiune se construeşte cu supraîncălzire inifială, cu 
temperatură înaltă, şi e monocilindric sau policilin- 
dric (cu expansiune fracfionată şi cu supraîncăl
zire intermediară). Se foloseşte: ca motor pentru 
instalafii stabile cu prelevare de abur sau cu con
trapresiune, obfinându-se rezultate bune la agre
gatele motor de înaltă presiune — căldare cu 
trecere forjată; ca motor până la 1000 CP pen
tru nave mici, cuplat cu o turbină Bauer-Wach cu 
abur de emisiune, sau ca motor cu doi arbori 
motori; uneori, ca motor de locomotivă. —

tribufia cu sertare cilindrice fiind echilibrată (pre
siunile cari se exercită asupra celor două discuri 
sunt egale şi de sensuri contrare), frecările sunt 
mici; este folosită Ia motoarele cu joasă şi cu 
medie presiune, cu abur saturat şi cu abur supra
încălzit. Motoarele cu abur cu distribufie cu ser
tare cilindrice sunt folosite în special la locomo
tivele cu abur (la cari presiunea aburului nu depă
şeşte, de obiceiu, 30 at), pentru urmátoaréle mo
tive: funcfionare sigură, întrefinere uşoară, con- 
strucfie simplă (fără piese complicate), acces uşor
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pentru control şi întreţinere, reglare uşoară a dis
tribufiei.

î.  Motor cu abur, cu distribufie cu supape [napö- 
boö  EBHraTejib c KjianaHHHM pacnpeaejie- 
HHéM; machine a vapeur â (distribution par) soupa- 
pes; Ventildampfmaschine, Dampfmaschine mit 
Ventilsteuerung; steam engine with drop valve gear, 
steam engine with poppet valve gear; szelep- 
vezérlőműves gőzgép]: Motor cu abur, la care 
distribufia aburului în cilindru este realizată prin 
supape. Supapele pot fi cu cădere liberă (cu 
declic comandat, cu declic liber) sau cu legătură 
neîntreruptă. Distribufia cu supape funcţionând 
prin ridicare (deci fără frecare de alunecare) ie
şirea aburului de emisiune efectuându-se printr'un 
canal separat de cel de admisiune (deci fără răcirea 
perefilor din drumul aburului viu) şi lucrând cu faze 
independente şi cu laminare mică, este folosită 
la motoarele cu abur supraîncălzit şi de înaltă

Moior cu abur, cu distribufie cu supape.
I) culbutor; 2) tija supapei de admisiune; 3) supapă de ad
misiune; 4) tija excentricului de admisiune; 5) arbore de dis
tribufie; 6) excentric; 7) supapă de emisiune; 8) tija excen
tricului de emisiune; 9) galetul supapei de emisiune; 10) ci

lindru; 11) canal de admisiune a aburului.

presiune. La locomotivele cu abur, motorul cu 
distribufie cu supape încă nu s'a impus, din 
cauza întrefinerii mai grele a pieselor şi a unui 
ghidaj complicat al diferitelor tije, cari cer o un
gere îngrijită. —

Motoare cu abur cu funcfionare specială:
2. Motor cu abur, cu echicurent [napoBOH 

AB^raTejib c oahoctopohhhm TeneHHeM; ma
chine â vapeur â équicourant; Gieichstromdampf- 
maschine; uniflow steam engine; egyenáramú gőz
gép]: Motor cu abur, la care emisiunea aburului 
din cilindru este comandată de piston, care des
copere-la  sfârşitul cursei — o serie de canale (fante

de emisiune) cari pătrund până la suprafafa infe
rioară a cilindrului, în mijlocul lui, şi prin cari abu
rul lucrat e evacuat din cilindru, Admisiunea aburu
lui se realizează, prin camerele de distribufie, cu 
supape sau, mai rar, cu sertare aşezate în capa
cele cilindrului. Admisiunea şi emisiunea aburului 
se fac prin orificii diferite, temperatura canalelor de 
admisiune se menfine la o valoare înaltă (aproxîma-

SectiuneA-B

Motor cu abur, cu echicurent, cu doi cilindri gemeni.
I) secfiune longitudinală prin cilîndri; II) secfiune longitu
dinală prin cutia de distribufie; III) secfiune transversală prin 
blocul de cilindru; 1) canal de admisiune; 2) canal de emi
siune; 3) sertar cilindric; 4) muchii ale canalului de emisiune; 
5) muchii ale canalului de admisiune; 6) Intrarea abuiului viu»' 

7) emisiunea aburului.

tiv constantă) şi pierderile de căldură prin conden- 
safie pe perefi sunt mici. Canalele de emisiune au 
o secfiune mare, laroinarea la emisiune fiind astfel 
mult redusă. Sistemul este folosit, cu foarte bune 
rezultate, la instalafiile stabile; la locomotive, re
zultatele nu sunt concludente (emisiunea bruscă 
provoacă antrenarea combustibilului prin coş, 
diametrul pistonului fiind aproape egal cu cursa, 
greutatea sa mare face mai grea echilibrarea loco
motivei). Sin Motor cu abur Stumpf.

3. ~  cu abur, cu prelevare de abur [napo- 
boh ABHraTejib c BbiőopOM napa; machine a 
vapeur avec prise intermédiare de vapeur, ma
chine â vapeur avec soutirage de vapeur; Dampf
maschine mit Zwischendampfentnahme; steam en
gine with intermediate steam utilization, steam 
engine with steam extraction; gőzelvételes gőz
gép]: Motor cu abur, cu contrapresiune, din 
receiverul căruia se ia o parte din abur, pen
tru a fi folosită în diferite scopuri industriale* 
De obiceiu, motorul este format din doi cilindri: ci
lindrul de înaltă presiune, care lucrează ca un 
motor cu contrapresiune, şi cilindrul de joasă
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presiune, care primeşte numai o parte din aburul 
de emisiune al cilindrului de înaltă presiune, lu-

Motor cu abur, cu prelevare de abur.
1) conducfă de abur dela căldare; 2) cilindru de înalta pre
siune; 3) supapă de izolare; 4) receiver; 5) conductă spre 
instalafia de valorificat aburul prelevat; 6) supapă de reglare 
a cantităfii de abur; 7) cilindru de joasă presiune; 8) con

ductă de emisiune; 9) volan; 10) regulator.

•crând ca un motor cu condensafie. Lucrul mecanic 
efectuat în cilindrul de înaltă presiune este mai 
mare decât la motorul fără prelevare de abur; 
în schimb, este mai mic lucrul mecanic efectuat 
In cilindrul de joasă presiune. Motoarele folosite 
sunt, în general, de tipul tandem, ele nefiind 
influenfate de distribufia inegală înire cilindri a 
lucrului mecanic efectuat. Sunt foarte rentabile 
din punctul de*vedere al randamentului industrial 
global, în instalafiile cu mare consum de abur 
(încălzire, fierbere, etc.).

î. Motor cu abur, monocilindric, mixt [napOBOH 
oAHOUHjiHHflpoBbiH cMeiiiaHHbiH ABHraTejib; 
machine â vapeur mixte a un cylindre, machine a 
vapeur monocylindrique m ixte; gemischte Ein- 
zylinderdampfmaschine, gemischte einzylindrige 
Dampfmaschine; mixed single cylinder steam en 
giné; egyhengeres vegyesűzemű gőzgép]: Mo
tor cu abur, 'monocilindric, la care una sau cealaltă 
parte din cilindru, sau amândouă părfile, lucrează 
alternativ cu contrapresiune, respectiv cu conden
safie. Cuplarea diferitelor sisteme se efectuează 
printr'un regulator automat. —

După locul de folosire, motoarele cu abur se 
clasifică în felul următor:

2. Motor cu abur, pentru instalafii stabile [na- 
poBoft A B H raT ejib  %jih cTaiţH OH apH bix yeTa- 
H O B O K ; machine â vapeur pour installations fixes; 
Dampfmaschine für ortsfeste Anlagen; steam en
gine for fixed installations; gőzgép sztabil üzemek 
részére]: Motor cu abur cu piston, folosit la in- 
stalafii stabile. în instalafiile stabile, motorul cu 
abur este folosit cu rezultate bune în următoarele 
cazuri: pentru unităfi mici şi mijlocii izolate, unde 
stă la dispozifie combustibil ieftin potrivit (pompe de

apă, gatere, sonde de fifeiu, etc.); pentru antre
narea maşinilor de prelucrare sau de transport, 
cari lucrează cu un cuplu variabil, cu vitese va
riabile, sau cu inversarea sensului de mers (lami
noare, maşini de extracfie minieră, etc.)^ pentru 
antrenarea maşinilor de lucru cu vitesă mică, izo
late sau grupate în unităfi mici (pompe, compre
soare, etc.), la cari se realizează, pe lângă avan
tajul unui cuplu variabil şi al unei vitess varia
bile, şi o economie de combustibil, deoarece 
consumul de abur este pufin influenţat de va
riafia vitesei şi de inversarea sensului de mers; 
pentru toate instalafiile de puteré mică şi mijlocie 
(sub 1000 CP), în cari aburul este folosit nu nu
mai pentru producere de forfă, ci şi pentru în
călzire. Motorul cu abur cu piston (în opozifie cu 
turbina cu abur), având un grad de insensibilitate 
cu mult mai mare fafă de gradul de vidare 
a condensatorului (procesele termice cele mai 
avantajoase se produc în domeniul presiunilor 
mari; la presiunile joase, motorul real se depar-

Motor cu abur, pentru instalafii stabile.

1) conductă de abur dela căldare; 2) conductă de admisiune; 
3) motor cu abur; 4) roafă de transmisiune; 5) recipient de 
valorificare a aburului de emisiune; 6) robinet de egalizare;

7) conductă de contrapresiune.

tează de ciclul motorului ideal, neputând folosi 
vidul, corespunzător apei de răcire din conden
sator), devine foarte avantajos pentru prelevare de 
abur, aburul de presiune joasă — neavantajos 
pentru producerea de forfă — fiind folosit la în
călzire sau în diferite scopuri industriale.

Pentru a mări randamentul motoarelor cu abur se 
folosesc motoare de înaltă presiune (60-•• 130 at), 
cu supraîncălzire directă şi intermediară până la 
500°, ajungându-sa la rezultate favorabile în com- 
binafie cu căldări de înaltă presiune, cu circulafie 
forfată, şi cu instalsfii de curăfire de uleiu a 
apei de alimentare provenite din condensator. 
Pentru a sa mări puterea motoarelor, ele se con
struesc ca motoare de turafie înaltă (de obiceiu 
cu 300-**400 rot/min); la turafii mai înalte (între 
400••• 1000 rot/min) motoarele sunt cu supape 
şi cu difuzor şi sunt capsulate. Tipurile de mo
toare folosite sunt: motoare monocilindrice cu 
simplă emisiune cu abur saturat (tip vechiu); 
motoare cu expansiune fracfionată, cu distribufie 
cu sertare şi cu condensafie; motoare de înaltă 
presiune cu supraîncălzire directă şi intermediară, 
cu contrapresiune sau cu prelevare intermediară
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d e  a b u r ; m o to a re  d e  în a ltă  tu ra ţ ie  ( c a p s u la te  şi 
c u  d ifu z o r) .

Motor cu abur, de înalta turafie, capsulat, monocilindric.
J) sertar cilindric; 2) tija sertarului; 3) tija excentricului; 
4) regulator; 5) piston; 6) cutie de etanşeitate; 7) arbore 

infermediar.

î .  M o to r  cu  a b u r , d e  lo c o m o b ilă  [jiokomc- 
Ő H Jib H b iH  A B H ra T .e J lb ; m a c h in e  a  v a p e u r  p o u r  

lo c o m o b ile ; L o k o m o b îld a m p fm a s c h in e ; lo c o m o b ile  
e n g in e ; lo k o m o b il-g ő z g é p ] : M o to r s e m is f s b il ,  fo lo 
sit la ' io c o m o b ile le  cu  a b u r . M o to ru l fo lo s e ş te  
a b u r  sa tu ra t , şi e  m o n o c ilin d r ic , d e  m ică  p u te re  
(6  • • • 2 0  C P ) ş i  d e tu r a f ie  jo a să . V . şi su b  L o c o m o b ilă .

S e  n u m e ş te , u n e o r i, m o to r d e  lo c o m o b ilă  şi 
m o to ru l cu  a b u r  m o n ta t d ire c t  p e  o  c ă ld a r e  ( d e  
o b ic e iu  ig n itu b u lc ră ) , fo rm â n d  cu  e a  c o rp  co m u n , 
şi fo lo s it  în  in sta la f iile  s ta b ile , e l n e fiin d  d e p la s a b il  
( a c c e p ţ iu n e  im p ro p r ie  a te rm e n u lu i M o to r d e  lo 
c o m o b i lă ) .

2. ~  c u  a b u r , d e  lo c o m o t iv ă  [ n a p 0 B 0 3 H b iH  
f lB H r a T e J lb ;  m a c h in e  a v a p e u r  p o u r lo c o m o tiv e ;  
L o k o m o t iv d a m p fm a s c h in e ; lo co m o tiv e  e n g in e ; m o z -  
d o n y - g ő z g é p ] :  M o to r cu  a b u r , co n stru it  s p e c ia l  
p e n tru  a  fi a d a p ta t  c o n d if iu n ilo r  d e  fu n c fio n a re  
a le  lo c o m o tiv e i.  M o to ru l cu  a b u r , cu  p is to n , a v â n d  
un c u p lu  m o to r v a r ia b il în  lim ite  la rg i, p u tâ n d  
su p o rta  su p ra s a rc in i m ari şi p u tâ n d u - i-s e  in v e rsa  
(p r in tr 'o  m a n e v ra re  s im p lă )  se n s u l d e  m e rs , c o r e s 
p u n d e  p e n tru  a n ire n a re a  v e h ic u le lo r  p e  ş in e .  
F e lu l d e  c o n stru c f ie  al m o to ru lu i d e  lo co m o tiv ă  
e s t e  d e te rm in a t  d e  d ife r ifii fa c to ri im p u şi d e  c a le  
(g a b a r it , g re u ta te  p e  o s ie ) ,  d e  c ă t r e  e x p lo a ta re  
(v ite s ă  d e  m e rs , g re u tă fi p e  o s ie ) ,  d e  t ip u l c ă l
d ă r ii ( p r e s iu n e  d e  re g im , p ro d u c f ie  d e  a b u r ) , d i
m e n s iu n ile  m o to ru lu i f iin d  lim ita te  şi d e  g re u 

ta te a  a d e re n tă  a lo co m o tiv e i.  —  M o to ru l a re  ce& 
p u fin  d o i c ilin d r i,  e s te  fix at ^ d e  c a d ru l lo co m o 
t iv e i şi e s fe  le g a t  d e  ap a ra tu l d e  ru la re ; a n tre 
n e a z ă  u n a  sa u  (u n s o r i)  m ai m u lte  o s ii, m a n iv e le le  
fiin d  d e c a la t e  în tre  e le  cu  9 0 , 12 0 , r e s p e c t iv  cu- 
1 8 0 ° , d u p ă  cu m  m o to ru l e re  d o i , t re i, r e 
s p e c t iv  p a tru  c ilin d r i.  A b u ru l fo lo sit  e s te  c e l  
sa tu ra t , cu  s im p lă  sa u  c u  d u b lă  e x p a n s iu n e , şi ce L

Schema unui mofor cu abur,, de locomotivă.
1) sensul de rofafie; 2) cercul manivelei; 3) osie motoare;:. 
4) sensul de mers; 5) emisiunea aburului din cilindru; 6) ad-- 
misiunea aburului în cilindru; 7) tija pistonului; 8) cap de 
cruce; 9) bielă motoare; 10) butonul manivelei; 11) raza ma- 

* nivelei.

s u p ra în c ă lz it ,  u ltim ul s is te m  fiind  a p r o a p e  g e n e 
ra l. M o to a r e le  su n t, d e  o b ic e iu , cu  p re s iu n e  m e 
d ie ,  în tre  12 şi 2 5  at. T e m p e ra tu ra  d e  su p ra în c ă lz ir e  
e s te , d e  o b ic e iu ,  în  ju ru l a 4 0 0 ° ,  c o r e s p u n z ă t o r  
unui ra n d a m e n t  te rm ic  m ax im  p e n tru  m o to ru l d e  
m e d ie  p r e s iu n e , g ra d u l f iin d  lim itat şi d e  c a r ő c fe -  
r is t ic e le  d e  u n g e re  a le  lu b rificn ţ ilo r  în  co n ta ct  
d ire c t  cu  a b u ru l su p ra în c ă lz it . C re ş t e r e a  v ite s e i şi 
a p re s iu n ii a b u ru lu i, şi te m p e ra tu ra  a b u ru lu i s u p ra în 
c ă lz it ,  im p u n  c o n d iţ iu n i s p e c ia le  d e  c o n s t ru c ţ ie  p e n 
tru  se g m e n ţ ii d e  p isto n  (p e n tru  a se  m ă ri e la s t i
c ita te a  lo r)  ş i p e n tru  g a rn itu rile  m e ta l ic e  d e  e ta n 
ş a re  a le  c ilin d r ilo r , c a  şi p e n tru  s is te m e le  d e  
u n g e re . —  D is ir ib u f ia  m o to ru lu i e s t e  cu  se r ta re  
p la n e  ( la  lo c o m o tiv e le  d e  c o n st ru c ţ ie  v e c h e ) ,  cu  
s e r ta re  c i l in d r ic e  sa u  cu  su p a p e , p e rm 'ţâ n d  to td e a 
u na  in v e rs a re a  se n su lu i d e  m e rs  ( c o m a n d a tă  d e  
c o n d u c ă to ru l 'lo co m o tiv e i) . S e  t in d e  a s e  r e c 'u c e  
c â t  m a i m ult g re u ta te a  p ie s e lo r  în  m iş c a re  re c t i
lin ie  a lte rn a t iv ă  a le  d is t r ib u ţ ie i. S iste m u l d e  d is tri
b u ţ ie  ră sp â n d it  c e l  m ai m ult e  s is te m u l H e u s in -  
g e r - W a ls c h a e r t s ,  cu  s e rta re  c ilin d r ic e ; e g a liz a r e a  
p re s iu n ii în  c ilin d ru  la  m e rsu l cu  re g u la to ru l în c h is ,  
p rin  d is tr ib u ţ ie , t in d e  să  s e  im p u n ă . —  M o to ru l d e  
în a ltă  p re s iu n e , in tro d u s la u n e le  lo c o m o tiv e , a -  
d u c e  a c e le a ş i  p e rfe c ţ io n ă r i ca  şi Ia m o t o a r e ls  s ta — 
b ile ,  fu n c ţ io n â n d  cu  s u p ra în c ă lz ire  in ifia lă  la 
te m p e ra tu ră  în a ltă , cu  d u b lă  e x p a n s iu n e , s u p ra în 
c ă lz ir e  in te r m e d ia ră , e m is iu n e  lib e ră  în  a tm o 
sfe ră  a a b u ru lu i d in  c ilin d r ii d e  jo a să  p r e s iu n e ,  
şi fo lo s ire  a a b u ru lu i d e  e m is iu n e  la p r e în c ă l— 
z ir e a  .ap e i d e  a lim e n ta re .

s. ~  c u  a b u r , d e  n a v ă  [cyAOBOH f lB H ra -  
Tejib; m a c h in e  â  v a p e u r  p o u r  n a v ire ; S c h if f ( s )— 
d a m p fm a s c h in e ; m a r in e  e n g in e ; h a jó * g ő z g é p ]r :  
M o to r  c u  a b u r , fo lo s it  p e n tru  p ro p u ls ia  re a le lo r . 
P re z in tă  pu f in e  p a rt ic u la r ită ţ i fafă  d e  m o t a a r e le 1 
fo lo s ite  în  in sta la fii s ta b ile  fe re s t re . M o to ru l cua
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p r e s iu n e  m e d ie  e s te  fo lo sit  d in  c e  în  c e  m ai ra r, I d r ilo r  d e  în a ltă  şi d e  jo a s ă  p r e s iu n e , c u  d o i  
şi n u m ai p e  n a v e  m ic i şi d e  im p o rfa n ţă  s é c u n -  | a rb o r i m o to ri cu  tu rafii d ife r ite ,  
d a ră . D e  o b ic e iu ,  m o to ru l e s t e  v e r -  
t ic a l ,  cu  e x p a n s iu n e  f ra c f io n a tă , cu  
d is trib u f ie  cu  s e r ta re  sau  cu  s u p a p e ,  
p e rm ifâ n d  r e g la r e a  g ra d u lu i d e  a d 
m is iu n e  a i a b u ru lu i şi in v e rs a re a  s e n -  
s u lu i* d e  m e rs .

. L a  n a v e le  m o d e rn e , m ic i şi m ij
lo c ii, s e  fo lo s e s c  m ai a le s  m o to a re  
d e  în a ltă  p re s iu n e , d e  p u te r i c a r i 
a ju n g  p â n ă  la 1 0 0 0 C P .  S is te m e le  
fo lo s ite  su n t: m o to r d e  în a ltă  p r e 
s iu n e  ( 6 0 - - ‘ 8 0  a t) , cu  tr ip lă  e x p a n 
s iu n e , cu  s u p ra în c ă lz ire  d ire c tă  şi in
te r m e d ia r ă , cu  p re le v a r e  d e  a b u r  p e n 
tru  s e r v ic i i le  a u x ilia re , cu  e m is iu n e  
în  c o n d e n s a to r ; m o to r cu  p is to n , d e  
în a ltă  p r e s iu n e , cu  e x p a n s iu n e  f ra c f io 
n a tă , cu su p ra în c ă lz ire  d ire c tă  şi in tar-  
m e d ia ră  şi c u p la t  cu  o  tu rb in ă  cu  a b u r  
d e  e m is iu n e  (s is te m  B a u e r - W a c h ) ,  
e v a c u a r e a  a b u ru lu i d in  tu rb in ă  fă c â n 
d u -s e  în  c o n d e n s a to r , la un v id  'cât

Mofor cu abur de înaltă presiune, cu condensafie, penfru nave, cu supraîncălzitor intermediar, cu expansiune fracfionatăr
cuplat cu o turbină cu abur de emisiune.

1) conductă de abur dela căldare; 2) robinet principal de manevrare; 3) conductă de abur la cilindrul de medie pre
siune; 4) primul supraîncălzitor intermediar între cilindrul de înaltă şi cel de medie presiune; 5) conductă de abur la supra- 
încălzitorul (4); 6) conductă de abur dela al doilea supraîncălzitor; 7) conductă de abur la supraîncălzitorul (8); 8) ap 
doilea supraîncălzitor infermediar între cilindrul de medie şi cel de joasă presiune; 9) robinet de reglare; J0) conductă 
de emisiune din cilindrul de medie presiune; 11) cilindru superior de înaltă presiune; 12) recipient de egalizare între c i
lindrul superior şi cel inferior; 13) cilindru inferior, de înaltă presiune; 14) cilindru de medie presiune; 15) cilindru de 
joasă presiune; 16) conductă de abur de emisiune ia turbină, cu separator de uleiu; 17) conductă de emisiune la con

densator; Í8) condensator; Í9) turbină cu abur de emisiune.

m ai în a in ta t ; m o to r d e  în a ltă  p r e s iu n e , cu  d u b lă  
e x p a n s iu n e , cu  s u p ra în c ă lz ire  d ire c tă  şi in te rm e 
d ia ră ,  cu  d ife re n fa  m a re  în tre  c i l in d r e e le  c ilin -

M o to ru l c u  a b u r  cu  p is to n  d a  la  n a v e  rezul
tate b u n e  în  c o m b in a ţ ie  c u  c ă ld ă r i d e  m a re  ca^  
p a c ita te  d e  v a p o r iz a r e  (c u  c ir c u la f ie  sa u  cu  t re 



c e r e  fo rţa tă  a a p e i)  şi d a c ă  in sta la ţiile  a u x ilia re  
d e  p e  n a v ă  s e  in te g re a z ă  în  m ó d  a d e c v a t  în  
p la n u l d e  d is tr ib u ire  a a b u ru lu i.
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Mofor cu abur, de navă, de înaltă presiune, cu doi arbori 
motori, cu turafii diferite.

1) conducfă dela supraîncălzitorul intermediar; 2) conductă 
de emisiune; 3) cilindru de joasă presiune; 4) cilindru de 
înaltă presiune; 5) cilindru de medie presiune; 6) arbore 

motor de joasă turafie; 7) arbore mofor de înaltă turafie.

1. Motorului, d e fe c tă r i le  în  s e r v ic iu  a le  ~  cu  
-abur [H enojiaAKH  b  paöoTe n a p o B b ix  ABHra- 

Tejiefîiî p a n n e s  e n  s e r v ic e  d e s  m a c h in e s  â v a p e u r ,  
d é ra n g e m e n ts  e n  s e r v ic e  d e s  m a c h in e s  a v a p e u r ;  
B e tr ie b s s tö ru n g e n  d e r  K o lb e n d a m p f m a s c h in e n ;  
s te a m  e n g in e  b re a k d o w n s , s te a m  e n g in e  s e rv ic e  
d is tu r b a n c e s ;  g ő z g é p  sz o lg á la t i ü z e m z a v a r ja i] :  D e 
fe c tă r i le  m ai im p o rta n te  a le  m o to a re lo r  c u  a b u r  cu  
p is to n  p o t fi: s p a r g e r e a  c ilin d ru lu i sa u  a  c a p a c u lu i  
d e  c ilin d ru  (d in  c a u z a  lo v itu r ilo r  d e  a p ă ) ;  ru p e ri 
d e  b ie le ,  ru p e r i d e  t i je  d in  m e c a n ism u l d e  d is 
t r ib u ţ ie , ru p e r i d e  se g m e n ţ i d e  p is to n , sa u  d e  
s e r ta r e ,  în ţ e p e n ire  d e  s u p a p e , to p ire , sau  în c ă lz ir e  
d e  c u s in e f i,  lip să  d e  e ta n şe ita te  a c u t ii lo r  d e  
e ta n ş a re  (d in  c a u z a  lip se i d e  u n g e re , a d e fe c te lo r  
d e  m a te r ia l ,  a jo c u r ilo r  p e r ic u lo a s e , e t c . ) ;  d e ra n 
ja re a  p o m p e i d e  v id  (d in  c a u z a  as tu p ă rii c o n d u c 
te lo r  d e  a p ă , d in  lip să  d e  e ta n şe ita te , d in  c a u z a  
în c ă lz ir i i  a p e i d e  r ă c ir e ,e t c .) .

2. Mofor cu  a e r  c a ld  [ABHraTejib Ha TenJiOM 
B 0 3 A y x e ;  m o te u r a  a ir  c h a u d ; H e i ̂ lu ftm o to r; 
h o t-a ir  e n g in e , h o t-a ir  m o to r; h ő lé g m o to r ] : M o to r  
te r m ic  c u  a rd e re  e x te rn ă , în  c a r e  e n e rg ia  e la s 
t ic ă  a  a e ru lu i în c ă lz it  în  p re a la b il în tr'o  c a m e ră  
d e  în c ă lz ir e  e s te  t ra n s fo rm a tă  în  e n e rg ia  m e 
c a n ic ă  a u n o r s o lid e  în  m iş c a re , p rin  fap tu l 
c o n s u m u lu i d e  c ă ld u r ă  în  in te r io ru l să u . M o 
t o a r e le  c u  a e r  c a ld  s e  îm p a rt  în  m o to a re  cu  
p is t o n , în  c a r i lu c ru l m e c a n ic  e s t e  e fe c tu a t  p rin

d e p la s a r e a  p is to n u lu i în  c ilin d ru , şi în  tu rb in e , în  
ca r i lu c ru l m e c a n ic  e s t e  re a liz a t  p rin  în v â r t ir e a  
u nu i ro to r . M o to a r e le  cu  a e r  c a ld  lu c re a z ă ,  d e  
o b ic e iu ,  în  c ir c u it  în c h is ;  a d m is iu n e a  a e ru lu i s e  
f a c e  d in tr 'o  c a m e r ă  d e  în c ă lz ire /  în  c a r e  e l 
e s te  în c ă lz it  r id ic â n d u - s e  p re s iu n e a , ia r  e v a c u a r e a  
a e ru lu i s e  f a c e  în tr'u n  re c ip ie n t , la  o  p re s iu n e  
p u fin  m a i în a ltă  d e c â t  c e a  a tm o sfe r ic ă , d e  u n d e  
e s te  c o n d u s  d in  n o u  în  c a m e r a  d e  c o m b u s t ie .

s. Motor c u  a r d e re  in te rn ă  [ A B H r a T e j ib  BHy- 
TpeHHero c r o p a H H f l ;  m o te u r  â  c o m b u st io n  
( in te rn e ) ; V e rb r e n n u n g s m o to r  ( D ie s e l ) ,  V e r b r e n -  
n u n g s(k ra ft )  m a s c h in e ;  in te rn a i co m b u st io n  e n g in e ,  
in te rn a i c o m b u st io n  m o to r ; b e ls ő  é g é s ű  m o to r]: 
M a ş in ă  te rm ic ă  d e  fo rfă , c a r e ,  p rin  d e s v o lt a r e  şi 
c o n su m  d e  c ă ld u r ă  în  in te r io ru l să u , t ra n sfo rm ă  
e n e rg ia  c h im ic ă  a unu i c o m b u st ib il, în  e n e rg ia  
m e c a n ic ă  a u n o r c o rp u ri s o lid e  în  m iş c a re .  
F iin d c ă  t r e c e r e a  d e la  o  fo rm ă  d e  e n e rg ie  la  alta  
s e  fa c e  fă ră  in te rv e n ţia  unui f lu id  in te rm e d ia r  
(a b u r , a e r  c a ld ,  e tc .)  d e o s e b it  d e  p r o d u s e le  d e  
a r d e re ,  m o to ru l cu  a r d e r e  in te rn ă  a re  un ra n d a m e n t  
m ai m a re  şi d im e n s iu n i m a i m ici d e c â t  c e le  a le  
m o to ru lu i c u  a r d e re  e x te rn ă  d e  a c e e a ş i  p u te re .

M o to a re le  c u  a r d e re  in te rn ă  p o t fi m o to a re  
c u  p is to n  sa u  tu rb in e  cu  g a z . La  m o to ru l c u  p is to n , 
p rin  a r d e re a  c o m b u st ib ilu lu i s e  p r o d u c e  o  p r e 
s iu n e  d e  a r d e r e  c a r e  s e  e x e rc ită  p e  su p ra fa ţa  
p isto n u lu i, şi c a r e  s e r v e ş t e  p e n tru  a p r o d u c e  un  
c u p lu  m o to r la  a r b o r e le  m a ş in ii, p rin  in te rm e d iu l 
u nu i m e c a n ism  b ie lă - m a n iv e lă . La  tu rb in a  cu  
g a z  ( v . ) ,  p rin  a r d e r e a  c o m b u stib ilu lu i s e  p r o d u c e  o  
p re s iu n e  d e  a r d e re  c a r e  s e  e x e rc ită  a su p ra  p a le te 
lo r unu i ro to r , şi a s tfe l s e  o b ţ in e  d ir e c t  cu p lu l 
m o to r la  a r b o r e le  m a şin ii.

D e s a v a n ta je le  m o to a re lo r  cu  p is to n  su n t f re 
c ă r i le  d in tre  p is to n  şi c ilin d ru , şi co n stru c ţ ia  c o m 
p lic a tă ; tu rb in e le  au  o c o n st ru c ţ ie  m a i s im p lă  şi 
fu n c ţ io n e a z ă  cu  fre c ă r i m e c a n ic e  n e g li ja b i le ,  d a r  
r e c la m ă  m a te r ia le  t e rm o re z is te n te  la te m p e ra tu r i 
în a lte .

4. Motor c u  p is to n  [nopiHHeBoft ABHraTejib; 
m o te u r  â  p is to n ; K o lb e n m o to r ; p isto n  ty p e  m o to r; 
d u g a tty ú s  b e ls ő  é g é s ű  m o to r]: M o to r cu  a r d e re  
in te rn ă , în  c a r e  s e  t ra n s fo rm ă  m işc a re a  re c t ilin ie  
a lte rn a t iv ă  a unu i p is to n , d a to rită  p re s iu n ii d e  
a r d e re ,  în  m iş c a re  d e  ro ta ţ ie  a a rb o re lu i m o to ru lu i. 
M o to a r e le  cu  p is to n  su n t re a l iz a te  p rin  c o m b i
n a re a  unu i s is te m  te rm o d in a m ic  (p rin  c ic lu l te rm ic )  
c u  un s is te m  m e c a n ic , b a z a t  p e  m e c a n ism u l  
b ie lă - m a n iv e lă ;  a c e s t e  m o to a re  s e  d e o s e b e s c  în tre  
e le  d u p ă  p r in c ip ii le  d e  fu n c ţ io n a re , fiin d  în z e s t r a te  
c u  s is te m e  d if e r it e  d e  a lim e n ta re  şi d e  a p r in d e re  
a c o m b u st ib ilu lu i. /

S is te m u l te rm o d in a m ic  s e  b a z e z ă  p e  o b ţ in e 
re a  unu i c ic lu  te rm ic  c a r e  e s te  fo rm a t d in  ur
m ă to a r e le  f a z e :  a d m is iu n e a  g a z e lo r  p r o a s p e te  în  
c ilin d ru  ( în c ă r c a r e a  c ilin d ru lu i) , c o m p r im a re a  în 
c ă rc ă tu r ii,  a p r in d e re a  şi e x p a n s iu n e a  g a z e lo r  p ro 
d u s e  p r in  a r d e r e ,  şi e v a c u a r e a  g a z e lo r  d e  a r d e r e .  
C ic lu l e  d ife r it , d u p ă  c u m  în c ă rc ă tu ra  e  a lcă tu ită

I d in tr'u n  a m e s te c  c o m b u s t ib i l-a e r  (d e  e x . la  m o -



1 0 6 ?

to a r e  cu  e x p lo z ie )  sa u  n u m ai d in  a e ru l c o m b u 
ran t ( d e  e x . la  m o to a re  D ie s e l) .  în  p r im u l c a z ,  

3

Cicluri teoretice ale motoarelor cu ardere inrernă.
A) ciclu „cu explozie"; B) ciclu Diesel; C) ciclu mixt;

1— 2) compresiune; 2— 3) ardere; 3— 4) expansiune (detentă).

( f ig . A ) ,  a r d e re a  s e  p r o d u c e  a p ro x im a t iv  la  v o 
lu m  co n sta n t  ( a r d e r e  is o c o ră ) , ra n d a m e n tu l te rm ic

N fiind
rit — 1 so f 

u n d e  e0 e s te  ra p o rtu l d e  c o m p r e s iu n e  ( v .) ,  iar  
v e s t e  e x p o n e n tu l p o lit ro p ic  ( v . )  aj tra n s fo rm ă rilo r  
d e  s ta re  a le  f lu id u lu i în  t im p u l c o m p re s iu n ii ş i d e 
te n te i (p e n tru  c ic lu l re a l, v =  1 ,2 5 • • •  \ ,?> 5 î£C p {C v)\ 

în  al d o i le a  c a z  (fig . B ), a r d e re a  s e  p r o d u c e  a p ro 
x im a tiv  la  p re s iu n e  c o n sta n tă  ( a r d e r e  is o b a ră ) ,  
ra n d a m e n tu l t e rm ic  ( r jf ) f iin d

t v 9 — 1
u n d e  £0 e s te  ra p o rtu l d e  c o m p r e s iu n e , v e s t e  e x 

p o n e n tu l p o lit ro p ic , ia r <p =  —  e  ra p o rtu l d in tre
^2

v o lu m u l v 3 c o r e s p u n z ă to r  p o z iţ ie i p is to n u lu i la  
sfâ rş itu l a rd e r i i (p u n c tu l 3 d in  d ia g ra m ă )  şi d in tre  
v o lu m u l v 2 a l c a m e r e i d e  c o m b u s t ie  (p u n c tu l 2 
d in  d ia g ra m ă ) . L a  u n e le  m o to a re  s e  p r o d u c e  o  a r
d e r e  m ixtă  (f ig . C ) ,  c a r e  în c e p e  la v o lu m  co n sta n t şi 
s e  te rm in ă  Ia p r e s iu n e  co n sta n tă  ( d e  é x . la  m o to a re le  
D ie s e l r a p id e , fă ră  c o m p r e s o r ) ,  ra n d a m e n tu l te rm ic  
(v}() a l a c e s to ra  fiin d

ri t ~  1 ~ s o '
4* 1 +v4>(<p— 1)'

u n d e  s 0l v şi cp re p r e z in t ă  m ă r im ile  in d ic a te  m ai

su s , ia r  ■<[*=:—  e  rap o rtu l d in tre  p re s iu n e a  p 2' 
P 2

la  în c e p u tu l a rd e r ii is o b a r e  (p u n c tu l 2' d in  d ia 
g ra m ă )  şi d in t re  p re s iu n e a  p 2 Iá în c e p u tu l a r
d e r i i  is o c o r e  (p u n c tu l 2 d in  d ia g ra m ă ); în  g e n e ra l,  
to a te  m o to a re le  p o t fi c o n s id e r a t e  c a  a v â n d  un  
c ic lu  m ix t, d ife re n ţa  d in tre  e le  f iin d  d a tă  d e  ra
p o rtu l d in tre  d u ra te le  a rd e r i i ia  v o lu m  co n sta n t şi 
1a p re s iu n e  c o n sta n tă  ( d e  e x . p e n tru  4> =  0 se  
o b f in e  ra n d a m e n tu l c ic lu lu i Cu a r d e re  is o c o ră , ia r  
p e n tru  $  — 1, ra n d a m e n tu l c ic lu lu i cu  a r d e r e  is o 
b a r ă ) .  —  D e o a r e c e  în c ă r c ă tu ra  e s t e  m a i m ică  d e c â t  
c il in d r e e a  c o r e s p u n z ă to a re  a  m o to ru lu i, ra n d a m e n 
tu l t e rm ic  m a i t r e b u e  c o r e c ta t  c u  un c o e f ic ie n t  
c a r e  re p re z in tă  g ra d u l d e  p le n it u d in e  al d ia g ra m e i  
(^g)i ?i c a r e  d e p in d e  d e  d e n s ita te a  a e ru lu i, d e  

te m p e ra tu ră , d e  c a n t ita te a  g a z e lo r  re z id u a le  şi 
d e  r e z is te n t e le  h id ro d in a m ic e ; a c e s t  c o e f ic ie n t  a re  
v a lo a re a  y^ =  0 , 6 5 “ * 0 ,8 5 . P ro d u s u l ^  — v)t 'r}g se  

n u m e ş te  ra n d a m e n t  in d ic a t  (sa u  in te rn ) .

S iste m u l m e c a n ic  (v . f ig .)  e s te  co n st itu it  d in  
o r g a n e le  e x t e r io a r e  a le  m o to ru lu i şi d in  m e c a 
n ism u l m o fo r , a c e s ta  d in  u rm a f iin d  c o m p u s

Organele unui motor cu ardere internă (schemă desfăşurată), 
í) bloc-cilindru, monobloc cu batiul; 2) cămaşa cilindrului; 
3) cu lasă;'4) colector de admisiune; 5) colector de evacu
are; 6) placă de fundafie; 7) ba*e de uleiu; 8) palier fix; 
8’) capacul palierului; 9) cusinet; 10) tirant (pentru fixarea 
blocului-cilindru pe placa de fundafie); 11) carterul distri
bufiei; 12) piston; 13) bulonul (bolful) pistonului; 14) bielă;

14') capul bielei; 14") piciorul bielei; Í5) arbore cotit.

d in  m e c a n ism u l p r in c ip a l (m e c a n ism u l m o to r p ro 
p riu  z is )  şi d in  m e c a n ism u l d e  d is tr ib u f ie i . —  O r 
g a n e le  e x te r io a re  su nt o rg a n e le  c o m u n e  m e c a n is 
m ulu i p r in c ip a l şi d is tri
b u f ie i ,  şi a n u m e : b lo c u l-  
c ilin d ru , c u la s a  ( v .) ,  c a r 
te ru l sa u  b a t iu l,  p la c a  
d e  fu n d a f ie  ( la  m o to a re

Cămaşă raportată, uscată. 
1) cămaşă; 2) bloc-cilindru.

Cămaşă raportată, umeda.
1) cămaşă; 2) bloc-cilindru; 

3) apa de răcire.

s ta b ile )  sa u  s u p o rtu rile  m o to ru lu i ( la  m o to a re  d e  
a u to v e h ic u le ,  d e  a u to m o to a re , e tc .)  şi b a ia  d e
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u le iu . La  u n e le  m o to a re  d e  p u te re  m ijlo c ie  (cu  
a le z a ju l d a  2 5 0 - • •  3 0 0  m m ) sa u  m ic ă , ca rte ru l 
e s t e  tu rn a t m o n o b lo c  cu  c ilin d ru l. B lo c u l-c ilin d ru  
c u p r in d e  c ilin d ri ca ri p ot a v e a  c ă m ă ş i ra p o rta te  
(d e m o n ta b ile ) , u m e d e  (v .f ig .)  sa u  u sc a te  (v . f ig .) .

b u ra n t, a m e s te c u l p u tâ n d  fi fo rm at în a fa ra  m o 
to ru lu i ( d e  e x . la  m o to a re  cu  e x p lo z ie )  sa u  în  
in te r io ru l lui ( d e  e x . la  m o to a re  D ie s e l) .  A p rin 
d e r e a  a m e s te c u lu i s e  o b ţ in e  p r in tr'o  s c â n te ie  
e le c t r ic ă , p rin  a u to a p r in d e re , sa u ^ p rin  e fe c t  t e r -

J

A) mofor cu simplu efect; B) motor cu simplu efect, cu cap de cruce; C) motor cu dublu efect, cu cap de cruce; 1) placă 
de fundafie; 2) baie de uleiu; 3) bloc-cilindru; 3') carter seu batiu; 4) arbore cotit; 5) bielă; 5’) cap de cruce; 6) piston; 

6*) tija pistonului; 7) colector de admisiune; 8) colector de evacuare.

m ic  c o m b in a t  ( la  m o to ru l cu  c a p  in c a n d e s c e n t ) .
L a  u n e le  m o to a r e , p e n tru  a o b f in e  o  u m p le re  

câ t  m ai b u n ă  a c ilin d ru lu i, s e  r e a l iz e a z ă  o a d m i
s iu n e  fo rfa tă  a  în c ă rc ă tu r ii,  c a re  s e  n u m e ş te  su p ra -  
a lim e n ta re . în  a c e s t  s c o p , m o to ru l e s te  în z e s t ra t  
cu  o  tu rb o su f la n tă , sa u  cu  un c o m p re s o r  a n tre n a t  
d e  a r b o re le  m o to r sa u  d a  un m o to r s e p a ra t .

M e c a n ism u l m o to r p ro p riu  z is ,  a d ic ă  m e c a n is 
m u l b ie lă - m a n iv e lă  c a re  tra n sfo rm ă  m iş c a re a  r e c 
t ilin ie  a lte rn a t iv ă  a p is to n u lu i în  m işc a re  d e  ro ta fie  a 
a r b o r e lu i,  c u p r in d e : p is to a n e le , b ie le le  şi a r b o 
r e le  c o t it ; u n e o ri, în  s p a c ia l la m o to a re  m a ri, cu  
d u b lu  e fe c t , p is to a n e le  sunt  
s o lid a r iz a te  cu  t i je  ca r i su n t  
le g a t e  d e  b ie le  p rin  in te rm e 
d iu l u nu i c a p  d e  c r u c e  (v . fig .
C ) .  P isto n u l e  le g a t  d e  b ie lă  
p rin  in te rm e d iu l unui b u 
lo n . A r b o re le  co tit  e  a rti
c u la t  cu  b ie le le  p rin  p a l ie re ,  
şi p o a te  fi m o n o b lo c  sa u  
a s a m b la t  d in  t ro n s o a n e  (v .

—  M e c a n ism u l d e  d is 
t r ib u f ie  ( v .) ,  a d ic ă  a n sa m b lu l Piston (secfiune). 
o rg a n e lo r  ca r i c o m a n d ă  a u -  0  fundul pistonului; 2) fus- 
to m a t in tra re a  în c ă rcă tu r ii în  tă; Ş) segmenfi de com- 
c ilin d ru  ( a d ic ă  a a m e s te c u lu i Pres,une (<*e etanşeitate); 

c o m b u s t ib i l-a e r , sa u  n u m ai a 4)se9ment' raclori; 5>bu- 
ae ru lu i c o m b u ra n t)  şi e v a 
c u a re a  g a z e lo r  d e  a r d e re  
d in  c ilin d ru , c u p r in d e : o rg a n e  d e  a d m is iu n e  şi d e  
e v a c u a r e  ( d e  e x . s u p a p e , m a n ş o a n e , o b tu ra to a re ,  
s e r ta re , e tc .) ,  o r g a n e  d e  c o m a n d ă  ( d e  e x . m e 
ca n ism  cu  c a m e , la  d is trib u ţia  cu  s u p a p e , sa u  m e 
ca n is m  c u  p â rg h ii a r t ic u la te , la  d is trib u f ia  cu  m a n 
ş o a n e )  , o rg a n e  d e  a n tre n a re  (d e  e x . m e c a n ism  c u  rofi 
d in fa te , m e c a n is m c u  rofi d e  t ra n sm is iu n e  p rin  la n f) .

P e n tru  a r d e re ,  c o m b u st ib ilu l t r e b u e  s ă  f ie  a m e s 
te c a t  cu  o  c a n tita te  c o r e s p u n z ă to a re  d e  a e r  c o m -

lon (bolf); 6) bielă; 
7) bucea. Arbore cotit.

A) arbore monobloc; 8) şi C) arbore „din tronsoane"; I) fusul 
arborelui; 2) braful cotului.; 3) fusul cotului (manefon).

M o to ru l c u  a p r in d e re  e le c t r ic ă  e s te  e c h ip a t  c u  
un m a g n e to u , sa u  cu  o b a ta r ie  d e  a c u m u la to a re  
şi o  b o b in ă  d e  in d u e f ie ; m o to ru l cu  a u to a p r in -  
d e r e  e  în z e s t ra t  c u  o  in s ta la f ie  d e  a e r  c o m p r i
m at (d e  e x . c o m p r e s o r  ş i b u te li i d e  a e r  c o m 
p r im a t) , c â n d  c o m b u s t ib i lu l s a  in je c t e a z ă  p n e u 
m a tic , sa u  c u  o  p o m p ă  d e  in je c f ie , c â n d  c o m -
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Injecfie Archaulov.
I) pompă de injecfie, cu 
piston diferenfial; 2) pompă 
de combustibil; 3) sensul 
curentului de combustibil, 
spre pompa de injecfie; 
4) sensul curentului de com
bustibil sub presiune, spre 
motor; 5) injector; 6) bloc- 
cllindru; 7) cămaşă; 8) culasă; 
9) piston; 10) sensul curen
tului de aer comprimat în 

cilindrul motorului.

b u st ib ilu l se  in je c te a z ă  cu  p re s iu n e  h id ra u lică  
( in je c f ie  m e c a n ic ă ) .  U n e le  m o to a re  D ie s e l,  şi m ai 
a le s  c e le  tra n s fo rm a te  p r in  e lim in a re a  c o m p re s o 
ru lu i, su n t e c h ip a t e  c u  o p o m p ă  d ife re n f ia lă  d e  
in je c f ie ,  a c ţ io n a tă  d e  a e 
ru l c o m p rim a t  în  c ilin 
d ru l m o to ru lu i (v . fig .)*

L a  m o to a re le  cu  a p rin 
d e r e  e le c t r ic ă  ( e le c t r o -  
a p r in d e r e ) ,  a m e s te c u l s e  
p o a te  fo rm a  în tr'u n  c a rb u 
ra to r  ( la  m o to a re  cu  c o m 
b u st ib il lich id  v o la t il)  sau  
în tr 'u n  a m e s te c ă to r  ( la  
m o to a re le  cu  g a z ) ; u n e 
o r i, a m e s te c u l e s te  un  
a e ro s o l ( c e a f ă )  fo rm at în  
c o le c to ru l d e  a d m is iu n e  
sa u  în  c ilin d ru  ( în  tim p u l 
c u rs e i d e  c o m p re s iu n e ) ,  
p rin  in je c ta re a  unu i c o m 
b u st ib il p u fin  v o la t il (d e  
e x . a lc o o l)  în  a e ru l c o m 
b u ra n t. —  La  m o to a re le  
c u  a u to a p r in d e r e , a m e s 
te c u l s e  fo rm e a z ă  în  in
te r io ru l c ilin d ru lu i, p rin  
in je c ta re a  u nu i c o m b u s 
t ib il g re u  v o la t il ( d e  e x . m o to r in ă )  în  a e ru l c o m 
b u ra n t  c o m p rim a t  în  c ilin d ru ; la  m o to a re le  cu  ra
p o rt m a re  d e  c o m p r e s iu n e  ( D ie s e l ) ,  a p r in d e re a  
e s t e  d a to r ită  te m p e ra tu r ii o b f in u te  p rin  c o m p r im a 
re a  a e ru lu i,  ia r la  m o to a re le  c u  ra p o rt  m ic  d e  c o m 
p r e s iu n e  ( s e m i- D ie s e l) ,  a p r in d e re a  e s te  d a to r ită  şi 
te m p e ra tu r ii u n e i p o rfiu n i in c a n d e s c e n te  a c a m e r e i  
d e  c o m b u st ie .

M o to a r e le  cu  p is to n  su n t în z e s t r a te  cu  u rm ă
t o a r e le  in sta la fii sa u  o rg a n e  a u x ilia re : in sta la f ia  
d e  u n g e re ,  in sta la f ia  d e  r ă c ir e ,  d is p o z it iv u l d e  
d e m a ra re ,  in v e rso ru l d e  m e rs , in sta la f iile  d e  fil
t ra re  a  u le iu lu i, e tc .

In sta la fia  d e  u n g e re  t r e b u e  să  a s ig u re  u n g e 
re a  o rg a n e lo r  în  m iş c a re  re la t iv ă , cu m  su n t: fu su 
r ile  a rb o re lu i co t it , 
m a n e to a n e le , b u lo a 
n e le  p is to a n e lo r , p e 
re fii c ilin d r ilo r , fu s u 
r ile  a rb o re lu i c u  c a 
m e , c a m e le ,  c u lb u -  
t o a r e le , îm p in g ă t o a -  
r e le ,  e tc . S e  fo lo s e s c  
u rm ă to a re le  s is te m e  
d e  u n g e re  ( v .) :  u n g e 
re  p rin  b a rb o ta j,  u n 
g e r e  fo rţa tă  ( in te 
g ra lă  sa u  lim ita tă ), 
u n g e re  fo rţa tă  şi p rin  
b a rb o ta j,  u n g e re fo r-  
ţată  şi u n g e re  d o 
z a tă  p e n tru  c ilin d r i,  u n g e re  fo rţa tă  şi c e n tr ifu g ă , un
g e r e  p rin  g r e s o a r e ,  u n g e re  cu  c a r te r  u sc a t , e tc .  
A s tfe l,  d u p ă  c a z ,  in sta la f ia  d e  u n g e re  p o a te  c u 
p r in d e  u rm ă to a re le  o rg a n e : p o m p e  d e  u le iu  (la

Pompe de uleiu.
A) pompă cu palete; 8) pompă cu 
angrenaje; 1) corpul pompei; 2) ar
bore (rotativ); 3) palete; 4) rofi de 
angrenaj; 5) sensul curentului de 
uleiu aspirat; 6) sensul curentului 
de uleiu refulat; 7) sensul de ro

tafie al rofilor.

u n g e re a  fo rfa tă ), g re s o a re ,  f iltre , re fr ig e ra to a re ,  
m a n o m e tre , e t c . ;  la  u n g e re a  fo rfa tă  s e  fo lo s a s c ,  
în  g e n e ra l,  p o m p e 'c u  p a le te  (v . fig . A ) şi p o m p e  
cu  a n g re n a je  (v . fig . B ).

In sta la fia  d e  ră c ire  p o a te  fi în  c ir c u it  în c h is  
( d e  e x . la m o to a re  d e  v e h ic u le ,  la m o to a re  s ta 
b ile )  sa u  în  c irc u it  d e s c h is  ( d e  e x . la m o to a re

Schema instalafiei de răcire la un motor de autovehicul.
A) răcire prin termosifon; B) răcire prin circulafie forfată; 
1) bloc-cilindru; 2) radiator; 3) ventilator; 4) circulafia lichi

dului de răcire (apă); 5) pompă de apă.

m a r in e ) . R ă c ire a  s e  o b f in e  p r in tr'u n  c irc u it  cu  
a p ă  ( d e  e x . la in sta la fii în  c ircu it  în c h is )  sa u  cu  un  
f lu id  o a r e c a r e ,  sa u  p r in tr'u n  c u re n t  d e  a e r ;  ră 
c ir e a  c u  a p ă  (v . f ig .)  se  p o a te  re a l iz a  p r in  te rm o 
sifo n  sa u  p rin  c ir c u la f ie  fo rfa tă  (cu  p o m p e  d e  a p ă ) .  
A s tfe l, d u p ă  c a z ,  in sta la f ia  d e  ră c ire  c u p r in d e :  
turn uri d e  ră c ire  ( d e  e x . la  m o to a re  s ta b ile )  sa u  
r a d ia to a re  ( d e  e x . la  m o to a re  d e  v e h ic u le ,  c u  r ă 
c ir e  cu  a p ă ) ,  p o m p e  d e  a p ă  ( la  ră c ire a  c u  c ir -  
c u la f ie  fo r fa tă ), e p u ra to a re , e t c . ;  la u n e le  m o to a re  
m a ri, p is to a n e le  au  un c ircu it  d e  r ă c ire  cu  u le iu , în  
d e r iv a f ie  c u  c ir c u itu l d e  u n g e re  a\ m o to ru lu i.

P e n tru  d e m a ra re a  m o to a re lo r  s e  fo lo s e s c  d e -  
m a ro a re  e le c t r ic e ,  d e m a ro a r e  cu  in e r f ie , e t c . ;  la 
u n e le  m o to a re  s e  fo lo s e ş te  d e m a ra re a  p n e u m a 
t ic ă  ( d e  e x . 1a m o to a re  D ie s e l s ta b ile ) ,  c a r e  c o n 
s is tă  în  a n t re n a re a  m o to ru lu i p rin  in t ro d u c e re a  
a e ru lu i co m p r im a t  în  unu l sa u  în  m a i m u lfi c ilin 
d r i,  în  m o m e n tu l p o rn ir ii. P e n tru  în le s n ir e a  p o r
n irii, m o to a re le  c u  c a rb u ra to r  su n t în z e s t r a t e  cu  
d is p o z it iv e  s ta r te r , o b tu ra to a re  ( c h o k e ) ,  e t c . ;  la 
m o to a re le  c u  a u to a p r in d e re , s e  p r e în c ă lz e ş t e  c a 
m e ra  d e  c o m b u s t ie  cu  b u jii in c a n d e s c e n t e ,  cu  
f ig a re te  d e  a p r in d e re ,  e tc .

M o to a re le  c u  a r d e re  in te rn ă , cu  p is to n , s e  p o t  
c la s if ic a  d u p ă  m a i m u lte  c r ite r ii, cu m  su n t: fe lu l 
a p r in d e r ii,  lo cu l d e  fo rm a re  a a m e s te c u lu i ,  fe lu l 
c o m b u st ib ilu lu i fo lo s it , rap o rtu l d e  c o m p re s iu n e ,  
fe lu l c ic lu lu i t e rm o d in a m ic , m o d u l d e  a lim e n ta re  
c u  c o m b u s t ib il,  tu ra ţ ia , g re u ta te a  u n ita ră , m o d u l 
d e  a c ţ io n a re  a p r o d u s e lo r  d e  a r d e re ,  fo rm a  co n 
stru ct iv ă . S in . P u lso m o to r, —

D u p ă  fe lu l a p r in d e r i i,  s e  d e o s e b e s c :

i. Mofor c u  e le c t r o a p r in d e re  [flBHraTeJib c  
3 J ie K T p H H e c K H M  3 â JK H ra H H e M ; m o te u r  a a llu -  
m a g e  é le c t r iq u e ; M o to r m it e le k t r is c h e r  Z ü n d u n g ;  
m o fo r w ith  e le c t r ic  ig n it io n ; v illa m o s  g y u jtá sú  m o 
to r ] : M o to r cu  a r d e re  in te rn ă , cu  p is to n , la  c a r e  
în c ă rc ă tu ra  c o m p r im a tă  în  c ilin d ru  e s te  a p rin să  
p rin tr'o  s c â n te ie  e le c t r ic ă .  E n e rg ia  e le c t r ic ă  e s te  
lu ată  d e la  un m a g n e to u  sau  d e la  o b a te r ie  d e  a c u 
m u la to a re , ia r a p r in d e re a  se  r e a l iz e a z ă  p rin  p ro 
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d u c e r e a  u n e i s c â n te i e le c t r ic e  în  in te r io ru l c ilin 
d ru lu i; în  g e n e ra l,  se  fo lo s e ş te  s is te m u l d e  a p r in 
d e r e  d e  în a ltă  te n s iu n e , în  c a r e  c a z  sc â n te ia  s e  
p r o d u c e  în tre  e le c t r o z ii u n e i b u jii .  S in . M o to r  cu  
a p r in d e re  e le c t r ic ă ,  M o to r cu  e x p lo z ie  ( v .) .

î .  M o to r  c u  c a p  in c a n d e s c e n t  [flBHráTejib c 
ro jlO B K O H  H aK aJlH BaH H fl; m o te u r a b u lb e c h a u d ,  
m o te u r  a c u la s s e  in c a n d e s c e n te ; G lü h k o p fm o to r ;  
h o t b u lb  m o to r, hot b u lb  e n g in e ; iz z ó - fe je s  m o 
to r ] : M o to r c u  a r d e re  in te rn ă , c u  p is to n , la c a re  
c o m b u st ib ilu l e s te  in je c ta t  în  a e ru l c o m b u ra n t  a s
p ira t în  p re a la b il în  c ilin d ru , a p r in d e re a  f iin d  o b 
ţin u tă  p rin  e fe c tu l te rm ic  c o m b in a t  p ro d u s  d e  
c o m p r im a re a  a e ru lu i în  c ilin d ru  şi d e  c ă ld u ra  d e s -  
v o lta tă  d e  o p o rţ iu n e  in c a n d e sc e n tă  a  c a m e r e i d e  
c o m b u s t ie . La  a c e s t  m o to r, te m p e ra tu ra  la sfârşitu l 
c u r s e i d e  c o m p r e s iu n e  e s t e  p re a  jo a să  p e n tru  a 
a s ig u ra  a u t o a p r in d e re a  c o m b u st ib ilu lu i, şi d e  a c e e a  
o  p o rţ iu n e  d in  c a m e ra  d e  c o m b u s t ie  (c a p u l in 
c a n d e s c e n t )  nu e s t e  ră c ită , p e n tru  a s e  o b ţ in e  o  
te m p e ra tu ră  c a r e  să  p e rm ită  a p r in d e re a  c o m b u s 
t ib ilu lu i; la p o rn ire , c a p u l in c a n d e s c e n t  e s te  p re -  
în c ă lz it  p rin  a p o rt  d e  c ă ld u ră  d e la  o  su rsă  e x te 
r io a ră  ( d e  e x . o  la m p ă  cu  b e n z in ă ) . S in , M o to r  
s e m i- D ie s e l (v .) .

2. ~  c u  a u to a p r in d e re  [ j ţ B H r a T e j ib  c  c a M O -  
3 á 5 K H r a H H e M ; m o te u r a a llu m a g e  s p o n ta n e ;  
S e lb s tz ü n d u n g m o to r ; se if  ig n itio n  m o to r; ö n g y ú jtó  
m o to r]: M o to r c u  a r d e re  in te rn ă , cu  p is to n , la  
c a r e  c o m b u st ib ilu l s e  in je c te a z ă  în  a e ru l c o m p r i
m at ( la  p re s iu n e  în a ltă )  în  c ilin d ru , şi s e  a u to a -  
p r in d e  d a to rită  te m p e ra tu r ii în a lte  d e la  sfârşitu l 
c u r s e i d e  c o m p re s iu n e . S in . M o to r D ie s e l.  V . D ie se l,  
m o to r —

D u p ă  lo cu l în  c a r e  s e  fo rm e a z ă  a m e s te c u l c o m 
b u s t ib i l- a e r ,  s e  d e o s e b e s c :

s. Mofor c u  fo rm a re a  a m e s te c u lu i în  e x te r io r  
[ A B H r a T e j ib  c  b h g ih h h m  0 ő p a 3 0 B a H H e M  C M e c u ;  
m o te u r  a v e c  fo rm a tio n  d u  m é la n g e  â  l'e x té r ie u r ;  
M o to r  m it ă u f je r l ic h e r  G e m is c h b ild u n g ; m o to r w ith  
e x te rn a i m ix tu re  fo rm a tio n ; k ü lső  k e v e r é k lé t e s i-  
fé sű  m o to r ]: M o to r la c a r e  a m e s te c u l se  fo rm e a 
z ă  în a fa ra  c ilin d ru lu i ,  f iin d  a p o i 
in tro d u s şi c o m p r im a t  în  c ilin d ru . é 

A s tfe l d e  m o to a re  su n t: m o to ru l 
cu  c a r b u ra to r  (v . f ig .) ,  la  c a r e  
a m e s te c u l s e  fo rm e a z ă  în tr'u n  
c a r b u ra to r , p rin  d ifu z iu n e a  u nu i 2 
c o m b u s t ib i l l ic h id  (v o la t il)  în  
c u re n tu l d e  a e r  c o m b u ra n t ; m o 
to ru l CU g a z , la C a re  a m e s te c u l Motor cu carburator, 
d in tre  un g a z  c o m b u st ib il şi ,) c j|jndru; 2) pis- 
a e ru l c o m b u ra n t  s e  fo rm e a z ă  i0 n, 3) supapă de 
în tr'u n  a m e s te c ă to r  (c a m e ră  d e  admisiune; 4) car- 
a m e s t e c ) ;  m o to ru l cu  in je c f ie  şi burator; 5) dapetă; 
e le c t r o a p r in d e re ,  la c a r e  a m e s -  6) bujie. 
te c u l s e  fo rm e a z ă  în  c o le c to ru l  
d e  a d m is iu n e , p r in  in je c ţ ia  unu i c o m b u st ib il p u ţin  
v o la t il în  c u re n tu l d e  a e r  c o m b u ra n t , la  in tra re a  
a c e s tu ia  în  c ilin d ru  ( a m e s t e c u l su b  fo rm ă  d e  
a e ro s o l i e s te  a p r in s , d u p ă  c o m p r im a re , p r in tr'o  
s c â n t e ie  e le c t r ic ă ) .

6
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4. ~  c u  f o r m a re a  a m e s te c u lu i în  in te r io r  [/ţBH- 
raTejib c  B H y T p e H H H M  0 ő p a 3 0 B a H H e M  C M e c n ; 
m o te u r  a v e c  fo rm a tio n  d u  m é la n g e  â 4
l'in té r ie u r ; M o to r  m it in n e r lic h e r  
G e m is c h b i ld u n g ; m o to r w ith  in ter
nai m ix tu re  fo rm a tio n ; b e lső  k e -  5 

v e r é k lé te s i te s ű  m o to r]: M o to r la  c a re  
a m e s te c u l s e  fo rm e a z ă  în  in terio ru l 
c ilin d ru lu i, p rin  in je c ţ ia  c o m b u st ib i
lu lu i în  a e ru l c o m b u ra n t  in trat în  
c ilin d ru . A s tfe l d e  m o to a re  su nt: 
m o to ru l cu  in je c ţ ie  şi e le c t r o a p r in 
d e r e ,  la  c a r e  un  c o m b u st ib il pu ţin  
v o la t il e s te  in je c ta t  d ir e c t  în  c ilin d ru  
( d e  e x . m o to ru l tip  H e ss e lm a n n ) ,  
a m e s te c u l f iin d  a p o i a p r in s  p rin tr'o  
s c â n te ie  e le c t r i c ă ; m o to ru l cu  c a p  
in c a n d e s c e n t  (v . f ig .) ,  la  c a r e  un  
c o m b u st ib il g re u  v o la t il e s t e  in je c 
tat în  c ilin d r u , la în c e p u tu l c u rs e i 
d e  c o m p r e s iu n e ; m o to ru l D ie se l,  
cu  in je c ţ ie  in d ire c tă , Ia c a r e  un  
c o m b u st ib il g re u  v o la t il e s te  in
je c ta t  (cu  o  p re s iu n e  h id ra u lică  d e  8 0 -

Motor cu cap 
incandescent 

(semi-Diesel).
Í )cilindru;2)pis- 
ton; 3) cap in

candescent;
4) calotă pro
tectoare; 5) ori
ficiu de preîn
călzire; 6) In

jector.

15 0  ats)
în tr'o  c a m e ră  a u x ilia ră  ( v . f ig .)  a c a m e re i d e  c o m 

b u st ie  —  d e  e x e m p lu  în t r 'o  c a 
m e ră  d e p r e c o m b u s t ie ,  în tr 'o  c a -

Motor Diesei cu in
jecfie directă.

Í) cilindru; 2) piston; 
3) injector.

1) cilindru; 2) piston; 3) cameră de 
precombustie; 4) camera de turbu- 
lenfă; 5) cameră de acumulare; 6) in

jector.

m e ră  d e  tu rb u le n ţă , sau  în tr'o  c a m e ră  d e  a c u m u la re
—  c ă t re  sfâ rşitu l c u rs e i d e  c o m p re s iu n e ; m o to ru l 
D ie s e i cu  in je c ţ ie  d ir e c t ă  (v< f ig .) , la c a r e  un c o m 
b u st ib il g re u  v o la t il e s te  in je c ta t  în  c ilin d ru  (c u  
o  p re s iu n e  p n e u m a t ic ă  d e  6 0 - - 7 0  a ts, la  m o to ru l 
D ie s e l cu  c o m p re s o r ,  sa u  cu  o p re s iu n e  h id ra u lică  
d e  2 0 0 - • - 3 0 0  a ts , la m o to ru l D ie se l cu  p o m p ă  d e  
in je c ţ ie ) ,  c ă t r e  sfâ rşitu l c u r s e i d e  c o m p r e s iu n e . —  

D u p ă  fe lu l c o m b u st ib ilu lu i fo lo s it , s e  d e o s e b e s c :  

5. Motor cu  c o m b u s t ib i l  l ic h id  [jţBHraTejib Ha 
JKHflKOM T O n jiH B e; m o te u r  a  c o m b u s t ib le  l iq u id e ;  
M o to r m it f lü ss ig e m  B re n n sto ff; m o to r w ith  liq u id  
fu e l; fo ly é k o n y - t ü z e lö a n y a g ú  m o to r]: M o to r  la  c a r e  
s e  fo lo s e ş te  un co m b u st ib il l ic h id , a m e s te c a t , în  e x 
te r io ru l sa u  în  in te r io ru l c ilin d ru lu i, c u  c a n t ita te a  
c o re s p u n z ă to a r e  d e  a e r  c o m b u ra n t . A s tfe l d e  
m o to a re  su n t: m o to ru l cu  c o m b u st ib il u şo r  v o 
la til, cu  c a rb u ra to r  şi e le c t r o a p r in d e re , c a r e  a re  
un c o n su m  d e  c o m b u st ib il d e  250-■ • 3 5 0  g / C P h ;  
m o to ru l c u  c o m b u s t ib il p u ţin  v o la t il , cu  in je c f ie  
şi e le c t r o a p r in d e re ,  c a r e  a re  un co n su m  d e  c o m 
b u st ib il d e  2 0 0 *  • * 2 6 0  g / C P h ; m o to ru l c u  c o m b u s 
tib il g re u  v o la t il , cu  in je c f ie  ş i a u to a p r in d e re , c a r e
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a r e  un co n su m  d e  co m b u st ib il d e  160-*-22Q g / C P h ;  
m o to ru l cu  c o m b u st ib il g re u  v o la t il ,  c u  in je c f ie  
şi c a p  in c a n d e s c e n t , c a r e  a re  un  c o n su m  d e  c o m 
b u st ib il d e  2 5 0 - • •  3 0 0  g / C P h .

î .  M o to r  c u  c o m b u s t ib i l  g a z o s  [ A B H r a T e j ib  H a  
r a 3 0 B 0 M  T o n J iH B e ; m o te u r  a  c o m b u s t ib le  g a z e u x ;  
M o to r  m it g a s fö rm ig e m  B re n n sto ff; m o to r w ith  g a -  
s e o u s  fu e l; g á z n e m ű - tü z e lő a n y a g ú  m o to r]: M o to r la 
c a r e  s e  fo lo se ş te  un co m b u st ib il g a z o s , a m e s te c a t  în  
e x te r io ru l sau  în  in te r io ru l c ilin d ru lu i cu  c a n tita te a  
c o re s p u n z ă to a r e  d e  a e r  c o m b u ra n t . A s tfe l d e  
m o to a re  su n t: m o to ru l cu  g a z ,  la  c a re  a m e s te c u l  
s e  fo rm e a z ă  în tr'u n  a m e s te c ă to r  ( c a m e r ă  d e  
a m e s t e c ) ,  în a fa ra  c ilin d ru lu i, ia r  a p r in d e re a  s e  o b 
f in e  p r in  s c â n te ie  e le c t r ic ă ;  m o to ru l D ie s e l cu  g a z ,  
la  c a r e  a m e s te c u l s e  fo rm e a z ă  în  in te r io ru l c ilin 
d ru lu i, ia r a p r in d e re a  s e  p o a te  o b f in e  p rin  in
je c ta re a  unu i c o m b u st ib il iich id  sa u  p rin tr'o  s c â n 
t e ie  e le c t r ic ă .

2 . ~  cu  c o m b u s t ib i l  s o lid  [ A B H r a T e j ib  H a  
T B e p ftO M  T O ilJ iH B e ; m o te u r  â c o m b u s t ib le  s o lid e ;  
M o to r  m it fe ste m  B re n n sto ff; m o to r w ith  s o lid  fu e l; 
s z ilá rd - tü z e lő a n y a g ú  m o to r]: M o to r la c a r e  s e  fo lo 
s e ş t e  d re p t  c o m b u st ib il c ă r b u n e  p u lv e r iz a t  c a re  
e s t e  a r s —  în tr 'o  a n te c a m e ră  —  su b  p re s iu n e  în a ltă ,  
şi c a r e  a r e  un co n su m  d e  c o m b u st ib il d e  2 5 0  • • • 3 0 0  
g / C P h . V . D ie s e l,  m o to r ~  c u  c ă r b u n e  p raf. —

D u p ă  p re s iu n e a  d in  c ilin d ru , la  sfârşitu l cu rse i 
d e  c o m p r e s iu n e , s e  d e o s e b e s c :

s. Motor d e  jo a s ă  p r e s iu n e  [ABHraTejib HH3- 
Koro AaBJieHHfl; m o te u r  â  b a s s e  p re s s io n ; N ie d e r -  
d ru c k m o to r ; lo w - p re s su re  m o to r; a la c s o n y n y o m á s ú  
m o to r]: M o to r la c a re  ra p o rtu l d e  c o m p re s iu n e  
e s t e  eo =  5 * \ - 8  ( d e  e x . •  m o to r cu  c a rb u ra to r) ,  
p r e s iu n e a  d e la  sfârşitu l c u r s e i d e  c o m p re s iu n e  
fiin d  d e  6 ” *10 k g / c m 2, ia r te m p e ra tu ra  c o re s p u n 
z ă t o a r e ,  d e  c c a  3 0 0 ° .

4. ~  d e  m e d ie  p r e s iu n e  [ABHraTéJlb c p e A -  
Hero AâBJieHHfî; m o te u r a m o y e n n e  p re s s io n ;  
M itte id ru c k m o to r; m e a n -p re s s u re  m o to r; k ö z é p -  
n y o m á sú  m o to r]: M o to r  la  c a r e  ra p o rtu l d e  c o m 
p r e s iu n e  e s te  s 0 ^  9 ( d e  e x . m o to r s e m i-D ie s e l) ,  
p r e s iu n e a  d e la  sfârşitu l c u r s e i d e  c o m p re s iu n e  
fiin d  d e  18 k g /c m 2, ia r  t e m p e ra tu ra  c o re s p u n z ă 
to a re , d e  c c a  4 0 0 ° .

5 . ~  d e  în a ltă  p re s iu n e  [ A B H r a T e j ib  B b ic o -  
Koro AâBJieHHH; m o te u r a h a u te  p re s s io n ; H o c h -  
d ru c k m o to r ; h ig h -p re s s u re  m o to r ; m a g a s n y o m á sú  
m o to r]: M o to r la  c a r e  ra p o rtu l d e  c o m p re s iu n e  e s te  
s 0 = 1 2 " * 2 2  ( d e  e x . m o to r D ie s e l) ,  p re s iu n e a  
d e la  sfârşitu l c u rs e i d e  c o m p r e s iu n e  f iin d  d e  
2 5 *-  *6 0  k g /c m 2, ia r te m p e ra tu ra  c o r e s p u n z ă to a re ,  
d e  5 0 0  • • ■ 7 0 0 ° . —

D u p ă  c ic lu l t e rm ic , s e  d e o s e b e s c :
e. Motor în  p atru  tirrţp i [qeTbipeXTaKTHbiH 

ABHraTejib; m o te u r  â  q u a tre  te m p s ; V ie r ta k t -  
m o to r ; fo u r  s í r o k é  n n g in e ; n é g y ü te m ű  m o to r]:  
M o to r la c a r e  c ic lu l te rm ic  s e  e fe c t u e a z ă  în  patru  
c u r s e  a le  p is to n u lu i ( c e e a  c e  c o r e s p u n d e  la d o u ă  
ro ta fii c o m p le te  a le  a rb o re lu i m o to ru lu i) , d in tre  
c a r i n u m ai u n a  e  a c t iv ă . C e i  p a tru  tim p i (v . f ig .)  
su n t: t im p u l în tâ iu , în  c a re  p is to n u l p a rc u rg e  c u rsa  
d e la  p u n ctu l m o rt e x te r io r  la  c e l  in te r io r , şi în

c a r e  s e  o b f in e  în c ă r c a re a  c ilin d ru lu i, a d ic ă  a d 
m is iu n e a  a m e s te c u lu i c o m b u s t ib i l-a e r  ia  m o t o a re  
c u  e le c t r o a p r in d e r e ,  sa u  a a e ru lu i c o m b u ra n t  la

Funcţionarea motorului în 'patru timpi.
A) admisiunea încărcăturii ciiindrurui; B) comprimarea încăr
căturii; C) arderea şi expansiunea; D) evacuarea gazelor de ar
dere; 1) cilindru; 2) piston; 3) bielă; 4) cotul arborelui (ma
nivelă); 5) supapă de admisiune; 6) supapă de evacuare;

7) bujie sau injector.

m o to a re  cu  a u to a p r in d e re  (s c h e m a  A ) ;  tim p u l al 
d o ile a , în  c a r e  p isto n u l p a rc u rg e  c u rs a  d e la  
p u n ctu l m o rt in te r io r  la  c e l  e x te r io r , şi în  c a r e  
s e  r e a l iz e a z ă  c o m p r im a r e a  în c ă rcă tu r ii c ilin d ru lu i 
( s c h e m a  B ); t im p u l al t r e ile a ,  în  c a r e  p is to n u l p a r 
c u rg e  c u rs a  d e la  p u n ctu l m o rt e x te r io r  la  c e l in
te r io r , şi în  c a r e  s e  p ro d u c e  a r d e re a  şi e x p a n 
s iu n e a  ( s c h e m a  C ) ;  t im p u l al p a tru le a , în  c a r e  
pisto n u l p a r c u rg e  c u rs a  d e la  p u n c tu l in te r io r  la  
c e l e x te r io r , şi în  c a r e  se  e v a c u e a z ă  g a z e le  d e  
a r d e re  ( s c h e m a  D ). în  g e n e ra l,  a d m is iu n e a  şi e v a 
c u a re a  s e  e f e c t u e a z ă  cu  a v a n s  la  d e s c h id e r e  şi 
în tâ r z ie r e  la  în c h id e r e ,  a stfe l în c â t  d e p ă ş e s c  lim i
te le  c u r s e lo r  r e s p e c t iv e  (v . fig . su b  în t â r z ie r e  la  
a d m is iu n e ) . D e  o b ic e iu ,  c a  m o to a re  în  p atru  t im p i 
s e  c o n s t r u e s c : m o to a re  cu  c a rb u ra to r , m o to a re  cu  
g a z ,  m o to a re  D ie s e l ( d e  p u te re  m ic ă  sa u  m ijlo c ie ) .

7. ~ în  d o i t im p i [AByxTaKTHbiH ABHraTejib; 
m o te u r  a d e u x  te m p s ; Z w e ita k tm o to r ; tw o  s tro k e

Funcţionarea motorului în doi timpi.
A) baleiaj (spălare); B) comprimarea încărcăturii cilindrului;
C) arderea şi detenta; D) evacuarea gazelor de ardere; î) c i
lindru; 2) piston; 3) bielă; 4) cotul arborelui (manivelă); 5) co
lector de baleiaj; 6) colector de evacuare; 7) bujie sau injector.

e n g in e ; k é tü te m ű  m o to r]: M o fo r la c a r e  c ic lu l  
te rm ic  s e  e f e c t u e a z ă  în  d o u ă  c u r s e  a le  p is to n u lu i
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( c e e a  c e  c o re s p u n d e  u n e i ro ta fii c o m p le t e  a a rb o 
re lu i m o to ru lu i) , d in tre  c a r i u na e  a c t iv ă . C e i  d o i 
t im p i su n t (v . f ig .) :  tim p u l în tâ iu , în  c a r e  p is to n u l 
p a r c u rg e  c u rsa  d e la  p u n ctu l m o rt in te r io r  la  c e l  
e x te r io r , şi în  c a r e  se  p ro d u c e  b a le ia ju l ( s c h e m a  A )  

ş i a p o i c o m p r im a re a  în c ă rcă tu r ii ră m a se  în  c ilin d ru  
( s c h e m a  B ); t im p u l al d o i le a , în  c a r e  p is to n u l p a r
c u r g e  c u rs a  d e la  p u n ctu l m o rt e x te r io r  la  c e l  in
te r io r , şi în  c a r e  s e  p r o d u c e  a rd e re a  şi e x p a n s iu n e a

(s c h e m a  C ) ,  şi ap o i în c e p e  e v a c u a r e a  g a z e lo r  d e  
a r d e re  ( s c h e m a  D ). E v a c u a r e a  în c e p e  în  t im p u l 
al d o i le a  şi s e  te rm in ă  în  t im p u l în tâ iu  a l c ic lu lu i 
u rm ă to r, d u p ă  în c h id e r e a  o rific iu lu i d e  b a le ia j ,  şi 
d s c i  d e te n ta  g a z e lo r  ş i c o m p re s iu n e a  nu o c u p ă  
c o m p le t  c e le  d o u ă  c u rs e  a le  p is to n u lu i; b a le ia ju l  
în c e p e  în  t im p u l al d o i le a  al c ic lu lu i p r e c e d e n t ,  
d u p ă  d e s c h id e r e a  e v a c u ă r ii  (v . fig . su b  în tâ r 
z ie r e  la a d m is iu n e ) .

Tipuri de baleiaje.
Baleiaj în echicurent, prin supape (A) şi prin fante (8): 1) bloc-cilindru; 2) supapă de baleiaj; 2') fante de baleiaj; 3) fante 
de evacuare; 3') supapă de evacuare; 3” ) arbore cu came; 4) colector de baleiaj; 5) colector de^evacuare; 6) orientarea 
curentului de fluid; 7) piston. —  Baleiaj încrucişat (C şi D): 1) bloc-cilindru; 2) fantă de baleiaj; 3) fantă de evacu
are; 4) fantă de preadmisiune a gazelor proaspete în carter; 5) orientarea curentului de fluid. —  Baleiaj fransversaj
(E) şi baleiaj în contracurent (F): 1) bloc-cilindru; 2) fante de baleiaj; 2’) fante de supraalimentare; 3) fante de evacu
are; 4) colector de baleiaj; 5) colector de evacuare; 6) orientarea curentului de fluid; 7) piston. —  Baleiaj indus (G):
Í) bloc-cilindru; 2) colector de evacuare; 2') clapetă de refinere; 3) colector de baleiaj; 4) piston; 5) orientarea cu_

renfufui de fluid. — Baleiaj turbionar (H): 1) bloc-cilindru; 2) fantă de baleiaj; 3) fantă de^evacuare.



1 0 7 3

D u p ă  d ire c f ia  şi se n su l cu re n tu lu i d e  b a le ia j ,  
s e  d e o s e b e s c  u rm ă to a re le  t ip u ri ( v . f ig . T ipuri d e  
b a le ja je ) :  b a le ia j  în  e c h ic u re n t  la  c a r e  g a z e le  
p r o a s p e te  p re c o m p rim a te  in tră  în  c ilin d ru  p rin  su 
p a p e  şi ie s  p rin  fa n te  (fig-. A ) ,  sa u  in tră p r in  fan te  
şi ie s  p r in  su p a p e  (fig . B ), p ă s trâ n d  a c e la ş i  se n s  d e  
c u r g e r e ;  b a le ia j  în  c u re n t  în c ru c iş a t  la c a re  g a z e le  
p r o a s p e te  p r e c o m p rim a te  in tră  în  c ilin d ru  p rin  
fa n te  c u  a x e le  c o n c u re n t e , şi s e  în c r u c iş e a z ă  cu  
c u re n tu l d e  g a z e  d e  e v a c u a r e  (f ig . C  şi D ) ;  
b a le ia j  t ra n s v e rsa l, la  c a re  d e s c h id e r e a  fan te lo r  
d e  b a le ia j  ş i a le  c e lo r  d e  e v a c u a r e  o c u p ă  d o u ă  
z o n e  o p u s e  p e  su p ra fa fa  in te r io a ră  a  c ilin d ru lu i 
( fig . E ), a stfe l în c â t  cu re n tu l d e  b a le ia j  p ă s t re a z ă  
a c e la ş i şe n s  d e  c u r g e r e ;  b a le ia j  în  c o n tra c u re n t,  
la  c a r e  d e s c h id e r i le  fa n te lo r  d e  b a le ia j  su n t d is 
p u s e  în  z o n a  d e s c h id e r ilo r  fa n te lo r  d e  e v a c u a r e ,  
p e  su p ra fa fa  in te r io a ră  a c ilin d ru lu i, şi d e d e s u b tu l  
a c e s to r a  (fig . F ) ,  c e e a  c e  p r o v o a c ă  o  c u rg e re  a 
g a z e lo r  în  c irc u it  a p r o a p e  în c h is ;  b a le ia j  in d u s ,  
la  c a r e  fa n te le  d e  b a le ia j su n t d ia m e tra l o p u se  
c e lo r  d e  e v a c u a r e ,  cu re n tu l g a z e lo r  d e  e v a c u a re  
fiin d  a c t iv a t  p rin  d e p r e s iu n e a  c re a tă  la  d e s c h id e 
r e a  u n e i c la p e  c a r e  o b tu re a z ă  o r if ic iu l d e  e v a 
c u a r e  (f ig . G ) ;  b a le ia j  tu rb io n a r, la c a r e  a x e le  
fa n te lo r  d e  e v a c u a r e  sunt- in c lin a te  fafă  d e  d i
r e c f ia  r a d ia lă  a c ilin d ru lu i, p r o v o c â n d  un c u re n t  tur
b io n a r  al g a z e lo r  p ro a s p e te  p r e c o m p rim a te  (fig . H ).

Pompe de baleiaj.
>A) baleiaj prin carter; B) baleiaj prin piston diferenţial; C) 
şi D) baleiaj prin pompă antrenată de motor; I) supapă de 
preadmisiune a aerului atmosferic, respectiv a gazelor proas
pete; 2) carter etanş; 3) piston diferenţial; 4) pompă de ba
leiaj; 5) bielefă; 5') braf; 6) orierrtarea curentului fluid; 7) co

lectorul gazelor de evacuare (gaze de ardere).

P re c o m p r im a r e a  g a z e lo r  p ro a s p e te  s e  o b f in e  
fo lo s in d  f ie  o  su fla n tă  in d e p e n d e n t ă  d e  m o to r (d e  
o b ic e iu ,  cu  a n tre n a re  e le c t r ic ă ) ,  f ie  o  p o m p ă  d e  
b a le ia j c o m a n d a tă  d e  m o to r (v . f ig .) .

D e  o b ic é iu ,  c a  m o to a re  cu  c ic lu  în  d o i t im p i 
s e  c o n s t ru e s c : m o to a re  m ic i c u  e x p lo z ie ,  m o to a re  
D ie s e l m ari şi m o to a re  s e m i-O ie s e l ( a c e s t e a  se  
c o n s t ru e s c  a p ro a p e  e x c lu z îv  în  d o i t im p i) . —

D u p ă  m o d u l d e  in t ro d u c e re  a în c ă rcă tu r ii în  
c ilin d ru  se  d e o s e b e s c :

î. Motor c u  a s p ir a f ie  [BcacbiBaiomHH flBHra- 
T e j ib ;  m o te u r  a  a s p ir a t io n ; A n sa u g u n g sm o to r ;  
su c t io n  m o to r ; s z ív ó  m o to r]: M o to r la  c e r e  în 
c ă rc ă tu ra  e s te  a s p ira tă  în  c ilin d ru , d c to r ită  d e 
p re s iu n ii c r e s t e  d e  p is to n  în  t im p u l c u rs e i d e la  
p u n ctu l m ort e x te r io r  la  p u n ctu l m o rt in te r io r . în

g e n e ra l,  la  m o to a re le  cu  e x p lo z ie  şi la  m o to a re le  
D ie se l m ic i sa u  m ijlo c ii,  în c ă r c a re a  c ilin d ru lu i se  
o b f in e  p rin  a s p ira f ie .

2. ~  c u  s u p ra a l im e n ta re  [ j ţ B H r a T e j ib  c  n p a -  
H y # H T e jlb H b iM  iiH T a H H e M ; m o te u r a s u ra lim e n -  
ta t io n ; M o to r m it ü b e r la d u n g ; m o to r w ith  s u p e r-

Turbosuflantă (turbocompresor) de^supraalimentare, cu antre
nare prin turbină cu gaze, al unui motor Diesel în patru timpi. 
1) cilindru; 2) piston; 3) supapă de admisiune; 4) supapă de 
evacuare; 5) colector de evacuare; 6) turbină cu gaze eva
cuate; 6') rotorul turbinei; 7) suflantă (compresor) pentru 
aerul de supraalimentare; 7*) rotorul suflantéi; 8) colector de 
admisiune; 9) sensul curentului gazelor evacuate; 10) senşql 
curentului de aer atmosferic; MV sensul curentului de aer 

comprimat.

Suflantă volumetrică (compresor volumetric).
A) schema ciclului motorului Diesel; B) montajul suflantei; 
f) aspirafie; 2) compresiune; 3) injecfte; 4) expansiune (de
tentă); 5) evacuare; 6) corpul suflantei; 7) aripa rotitoare;
8) mecanismul de antrenare a suflantei; 9) cilindrul motorului;

10) pistonul motorului; î i )  supape.

c h a rg in g ; tu ltő lté s e s  
m o to r]: M o to r la  c a r e  
în c ă r c a re a  c ilin d ru lu i  
e s te  fo rfa tă , p rin  c o m 
p r im a re a  p r e a la b i lă  
a a m e s te c u lu i c o m b u s 
t ib i l-a e r , sa u  n u m ai 
a a e ru lu i c o m b u ra n t .
Prin  su p ra a ljm e n ta re  
se  m ă re ş te  c a n tita te a  
d e  c o m b u st ib il in tro 
d u să  în  c ilin d ru  şi s e  
o b f in e  o  p u te r e  m ai 
m a re , d a to r ită  c r e ş 
te r ii p re s iu n ii m e d i i .  S u p ra á lim e n ta re a  s e  p o a fe  r e 
a liz a : cu  tu rb o su f la n te  ( v .f ig .) ,  a n tre n a te  d e  g a z e -

Compresor centrifug.
Í) rotor; 2) stator; 3) sensul cu- 

rentului_de fluid.



1 0 7 4

Supraalimentare prin acfiunea de 
pompare a pistonului.

1) cilindrul motorului; 2) piston; 
3) tijapisfonului; 4) supapa; 5)sen- 
sul curentului de aer precom* 
primat; 6) sensul curentului de 
aer aspirat (aer afmoşferic); 
7) sensul curentului de gaze eva

cuate (gaze de ardere).

íe  d e  e v a c u a r e ;  cu  su fla n te  v o lu m e tr ic e  (v . f ig .)  
sa u  cu  c o m p re s o a re  c e n tr ifu g e  (v . f ig .) ,  a n tre 
n a te  d a  a rb o re le  m o 
fo r ; p rin  a c f iu n e a  d e  

p o m p a re  a p is to n u lu i 
m o to ru lu i (v . f ig .) . —

D u p ă  tu ra fia  m o to 
ru lu i, s e  d e o s e b e s c :  

î. Motor !e n t[abh- 
r a T e j i b  c  M e ^ jie H -
HblM XOflOM; m o te u r  
ă  p e t ite  v it e s s e ;  la n g -  
s a m la u f e n d e r  M o fo r;  
s lo w  s p e e d  m o to r ;  
la ssú  m o to r ]: M o to r  
la  c a r e  v ite s a  p is to 
n u lu i p o a te  a ju n g e  la 
c c a  7 ,5  m /s. A c e s t  m o 
to r s e  fo lo se ş te  în  in 
sta la fii s ta b ile  sau  la  
n a v e , u n d e  e s t e  n e 
c e s a r ă  o  fu n c fio n a re  
co n tin u ă  su b  sa rc in ă  
m a re . M o to a re le  le n te  
p b t fi m o to a re  D ie s e l,  
m o to a re  cu  g a z  sta 
b ile .

2 . ~  r a p id  [ ő b iC T p o x o A H b iH  A B H r a T e j ib ;  
m o te u r  â g ra n d e  v it e s s e ;  s c h n e l la u fe n d e r  M o to r;  
h ig h  s p e e d  m o to r ; g y o rs  m o to r]: M o to r la  c a re  
v ite s a  p is to n u lu i e s te  m a i m a re  d e c â t  7 ,5  m /s. La  
a c e s t  m o to r  in te r e s e a z ă  ra p o rtu l d in tre  g re u ta te  şi 
p u t e re , d e o a r e c e  s e  fo lo s e ş te  m ai a le s  p e n tru  a u to 
v e h ic u le ,  a u to m o to a re , a v io a n e , t ra c to a r e , e f c .  —  

D u p ă  g re u ta te a  ra p o rta tă  la  u n ita te a  d e  p u te re ,  
s e  d e o s e b e s c :

s. Motor u şo r  [ j ie r K H H  A B H r a T e j ib ;  m o te u r  
ie g e r ;  le ic h fe r  M o to r; lig h t m o to r; k ö n n y ű  m o to r]:  
M o to r  l â  c a r e  ra p o rtu l d in tre  g re u ta te a  to ta lă  a  
m o to ru lu i ş i  p u t e r e a  n o m in a lă  e s t e  d e  m ax im u m
2  k g  C P e{. A c e s t e  m o to a re  s e  fo lo s e s c  la a u to 

m o b ile  (v . M o to r  d e  a u to v e h ic u l şi M o to r d e  a u to 
v e h ic u l ,  cu  p is to n ) , ta a v io a n e  (v . M o to r  d e s v io n  
şi M o to r d e  a v io n , cu  p is to n ) , e tc ,

4. ~  s e m ig r e u  [n o j iy T f lH c e jib iH  A B H r a T e j ib ;  
m o te u r  d e m i- lo u rd ; h a lb s c h w e re r  M o to r; ha lf-  
h e a v y  m o to r ; f é ln e h é z  m o to r]: M o to r la  c a r e  ra 
p o rtu l d in tre  g re u ta te a  to ta lă  a m o to ru lu i şi p u 
te r e a  n o m in a lă  e s te  d e  2«-*10 k g  C P ef. A c e s t e  m o 

to a r e  s e  fo lo s e s c  la  a u to m o to a re , la n a v e  m ic i, e tc .

5 . ~  g re u  [ T H H c e jib iâ  A B H r a T e j ib ;  m o te u r  
lo u rd ; s c h w e r e r  M o to r; h e a v y  m o to r ; n e h é z  m o 
to r ] : M o to r  la  c a r e  rap o rtu l d in t re  g r e u t a te a  to 
ta lă  a  m o to ru lu i şi p u te re a  n o m in a lă  e s t e  m ai 
m a re  d e c â t  10 k g  C P ef. A c e s t e  m o to a re  su n t, în  

g e n e ra l,  s ta b ile . —
D u p ă  m o d u l cu m  a c f io n e a z ă  a su p ra  p is to n u lu i  

g a z e le  p ro d u s e  p rin  a rd e re a  c o m b u st ib ilu lu i,  s e  

d e o s e b e s c :
s. Motor cu  s im p lu  e fe c t  [ABHraTejib npoc- 

T o r o  AGHCTBHfl; m o te u r  â  s im p le  e ffe t ; e in fa c h -  
w ir k e n d e  M a s c h in e ; s in g le  a c t in g  e n g in e ; e g y 

s z e rű  m ű k ö d é s ű  m o to r]: M o to r la  c a r e  p re s iu n e a  
d e  a r d e r e  s e  e x e r c ită  p e  o  s in g u ră  fafă  a p is to n u 
lu i. In  g e n e r a l ,  c a  m o to a re  cu  s im p lu  e fe c t  s e  
c o n s t ru e s c : m o to a re  cu  c a rb u ra to r , m o to a re  c u  g a z  
(m ic i şi m ijlo c ii)  m o to ő re  D ie s e l (m ic i şi m ijlo c ii) .

7. ~  c u  d u b lu  e fe c t  [ A B H r a T e j ib  A B O H H o ro  
AGHCTBHiî; m o te u r  a  d o u b ie  e ffet*  d o p p e lfw ir -  
k e n d e  M a s c h in e ; d o u b ie  a c t in g  e lig ir ie ; k e ttő s  
m ű k ö d é sű  m o to r ] : M o to r  la  c a re  p fe sfc in e a  d e  
a r d e re  s e  e x e r c i tă  a lte rn a t iv  p e  c e le  d o u ă  fe fe  
o p u se  a le  p is to n u lu i, a stfe l în c â t  c e le  d o u ă  c ic lu r i 
s u n t^ d e ca la te . L a  a c e la ş i  d ia m e tru  şi la a c e e a ş i  
c u rs ă , p u t e re a  m o to 
ru lu i cu  d u b lu  e fe c t  
e s te  a p r o a p e  d u b lă  
fa fă  d e  a c e e a  a m o 
to ru lu i c u  s im p lu  e fe c t .
A s tfe l d e  m o to a re  
p o t fi: m o to a re  D ie se l  
m a ri, m o to a re  c u  g a z  
m a ri. —

D u p ă  n u m ă ru l şi 
d is p o z if ia  c ilin d r ilo r ,  
s e  d e o s e b e s c :

8. Mofor m o n o c i
l in d r ic  [OAHOIţHJlHK-
A P O B b iâ  A B H r a T e j ib ;

m o te u r  m ö n o c y lin c ’ri-  
q u e , m o te u r  â  un  
(se u l)  c y lin d r e ;  E in z y -  
l in d e rm a s c h in e ; s in 
g le  c y lin d e r  e n g in e ;  
e g y h e n g e r e s  m o to r]:
M o to r c u  un s in g u r  c i
lin d ru , cu  s im p lu  e fe c t ;  
la  a c e s t e  m o a to a re  a x a  
c ilin d ru lu i p o a te  fi o r i
z o n ta lă  sa u  v e r t ic a lă .
E x e m p lu : m o to r c u
g a z , m ic  ( v . f ig .) .

Motor monocilindric.
1) carter; 2) bloc-cilindru;3) pis
ton; 4) bielă; 5) cotul arborelui, 
cu contragreutate; 6) arbore mo
tor; 7) angrenajul distribufiei; 8) ar
bore cu came; 9) tachet; 10) supa
pă; 11) cameră de combustie; 

12) bujie.

b ic i l in d r ic  [AByxiţHJiHHApOBbiH ABH
raTejib; m o te u r  b ic y l in d r iq u e ; Z w e iz y lin d e rm o to r ;  
tw o -c y lin d e r  m o to r ; k é t h e n g e r e s  m o to r ] ; M o to r  

cu  d o i c ilin d r i,  cu  s im p lu  
e fe c t ; Ia a c e s t e  m o to a re  
a x e le  c ilin d r ilo r  p o t  fi c u 
p r in se  în tr'u n  p la n  o r iz o n 
ta l sau  v e r t ic a l.  La  a c e s te

- t ,Q 3 E 3 -

Motor bicilindric, orizontal. Motor bicilindric, verlical. 
I) bloc-cilindru; 2) piston; Í) bloc-cilindru; 2) piston; 
3) biela; 4) arbore [cotit, cu 3) b:eîă; 4) arbore cotit, cu 

doua coluri; 5) volan. două coturi; 5) volan.
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m o t o a r e ,  c o tu r ile  a rb o r ilo r  su n t c o p la n a re , d a r  pot  
fi s itu a te , f ie  d e  a c e e a ş i  p a rte  a  a x s i  a rb o re lu i,  
f ie  d e  a m b e le  p ărfi a la  a c e s t e ia .  E x e m p le : m o 
to a r e  c u  g a z  m ic i, m o to a re  D ie s e l le n te .

1. M o to r  b o x e r .  V . M o to r c u  c ilin d r i o p u ş i.
2. ~  c u  c i l in d r i  o p u ş i [flBHraTejib c npo- 

T H B O n o C T a B J ie H H b lM H  IţH J lH H flp a M H ; m o te u r  a  
c y l in d r e s  o p p o s é s ;  G e -  
g e n z w illin g , B o x e r -M o -  
to r ; tw o - c y lin d e r  e n g i
n e  w ith  o p p o s e d  c y lin -  
d e r s ;  e l le n h e n g e r e s  m o 
to r , b o x e r- m o to r ] : M o 
t o r  c u  d o i c ilin d r i o p u ş i, 
c u  s im p lu  e fe c t , la  c a r e  
a x e le  c ilin d r ilo r  su n t  
c u p r in s e  în tr'u n  p la n

Motor cu cilindri opuşi, orizon
tal.

Í) bloc-cilindru; 2) piston; 
o r iz o n ta l. L a  a c e s t  m o -  3) biela; 4) arbore cotit, cu

două coturi.to r , a x e le  c ilin d r ilo r  su n t  
d e c a la t e ,  d e o r e c e  p is 
t o a n e le  su nt le g a t e ,  p rin  b ie le ,  la  d o u ă  co n tu ri 
d if e r it e .

E x e m p lu : m o to r D ie s e l r a p id , p e n tru  a u to m o b ile  
sa u  p e n tru  a u to m o to a re  (v .  f ig .) .  S in . M o to r  b o x e r .

s. ~  c u  p is to a n e  d u b le  [flBHraTejib c  flBOH- 
HbiMH nopniHHMH; m o te u r  â d o u b le s  p is to n s ; 
D o p p e lk o lb e n m o to r ; d o u b le  p is to n  e n g in e ;  d u p la  
d u g a tty ú s  m o to r ]: M o to r c u  d o u ă  p is to a n e , cu  
s im p lu  e fe c t , la  c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  su n t c u p r in s e  
în tr 'u n  p lan  v e r t ic a l .  E x e m p lu : m o to r d e  a u to 
v e h ic u le  (v . f ig .) .

tical.
/) bloc-cilindru; /') culasă; 

Motor cu pistoane opuse. 2) piston; 3) bielă principală;
1) bloc-cilindru; 2) piston; 3') bielă auxiliară; 4) cotul ar-
3) bielă; 4) cotul arborelui. borelui.

4. ~  c ú  p is t o a n e  o p u s e  [ i ţ B H r a T e j ib  c  npo- 
THBonocTaBJieHHbiMH nopiHHflMH; m o te u r  a  p is 
to n s o p p o s é s ;  M o to r m it Jg e g e n lâ u f ig e n  K ő ib e n ;  
tw o - c y lin d e r  e n g in e  w ith  o p p o s e d  p is to n s ; e l le n 
d u g a tty ú s  m o to r  ( e g y  h e n g e r b e n ] :  M o to r  cu  d o u ă  
p is to a n e  o p u s e , c u  s im p lu  e fe c t . E x e m p lu : m o to r  
D ie s e l ra p id , în  d o i t im p i (v . f ig .) .

5 . ~  în  lin ie . V . M o to r p o l ic ilin d r ic  în  lin ie ,
a. ~  în  t a n d e m  [ f lB H r a T e j ib - T a H f le M ; m o te u r

ta n d e m ; T a n d e m m a s c h in e , R e ih e n m a s c h in e ;  ta n -  
d e m - c y lin d e r  e n g in e ;  ta n d e m -m o to r ] : M o to r  cu  
d o i c ilin d r i, în  ta n d e m , c u  s im p lu  e fe c t  sa u  cu

d u b lu  e fe c t , la  c a r e  ax a  c ilin d r ilo r  e s t e  o r iz o n 
ta lă . E x e m p le :  m o to r c u  g a z , în  p atru  t im p i, d e  
p u te re  m ijlo c ie  (v . fig . A ) ; m o to r c u  g a z ,  în  p atru  
t im p i, d e  p u te r e  m a re  (v . f ig  B .) .

Á iii

KT  D-  .

5
= V ,

Motor în tandem.
A) motor cu simplu efect; B) motor cu dublu efect; Í)  bloc- 
cilindru; 2) piston; 3) bielă; 4) arbore cotit, cu un singur 

co t;.5) volan.

7. ~  în  d u b lu  ta n d e m  [^ByxTaHAeM HbiHABH- 
raTeJib; m o te u r  d o u b le  ta n d e m ; Z w illin g re ih e n -  
m a s c h in e , D o p p e lr e ih e n m a s c h in e ;  t t o in - c y lin d #  
ta n d e m  e n g in e ;  d u p la - ta n d e m  m o t o r ] :  M o to r

- c

Motor în dublu tandem.
1) bloc-cilindru; 2) piston; 3) bielă; 4) arbore cotit, cu două 

coturi; 5) volan.

c u  p atru  c i l in d r i ,  în  d u b lu  ta n d e m , cu  d u b iu  e fe c t ,  
la  c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  su n t c u p r in s e  în tr'u n  p la n  
o r iz o n ta l. E x e m p lu : m o to r c u  g a z , în  p a tru  t im p i,  
d e  p u te re  m a re  (v . f ig .) .

s. ~  t r ic i l in d r ic  [ T p e x u H J iH H A p o B b iH  A B H r a -  
Tejlb; m o te u r  t r ip le ; D rill in g , D r ill in g m a sc h in e ,  
D rillin g m o to r; t h r e e -  
c y lin d e r  e n g in e ;  h á 
ro m h e n g e re s  m o to r ]:
M o to r  c u  t re i c i l in d r i ,  
c u  s im p lu  e fe c t  sau  
cu  d u b lu  e fe c t ,  la  
c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  
su n t c u p r in s e  în tr'u n  
p la n  v e r t ic a l.  E x e m 
p le : m o to r D ie s e l le n t  
(v . f ig .) ;  m o to r  cu  g a z .

9. ~  p o l ic i l in d r ic  
în  lin ie  [MHOroiţH- 
J lH H flp O B b lH  f lB H r a -

Motor tricilindric, vertical, 
î)  bloc-cilindru; 2) piston; 3) bie
lă; 4) arbore cotit, cu trei co

turi; 5) volan.

Tejlb no npHMOH JIHHHH; m o te u r  p o ly c y lin d r iq u e  
e n  lig n e , m o te u r  â  p lu s ie u rs  c y lin d r e s  e n  lig 
n e ; R e ih e n m o to r ; e n g in e  w ith  s e v e ra l c y lin d e r s  in 
lin e ; s o re lr e n d é z e s ű  t ö b b h e n g e r e s  m o to r, so rm o 
to r] : M o to r  c u  m a i m ulfi d e c â t  p atru  c ilin d r i în  lin ie , 
cu  s im p lu  e fe c t ,  la c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  su n t c u 

66*
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p r in se  în tr'u n  p la n  v e r t ic a l .  E x e m p le : m o to r cu  
e x p lo z ie  p e n tru  a u to m o b ile ; m o to r D ie s e l,  ra p id , 
p e n tru  a u to m o b ile , p e n 
tru  a u to m o to a re , t ra c to a 
r e  (v . f ig .) .

î .  M o to r  p o l ic i l in d r ic  
în  H  [M H o ro iţH J iH H A p o -  

B b ii i  A B H r a T e j ib  b  b h A e  
H ;  m o te u r  p o ly c lin d r î-  
q u e  e n  H ; H - M c to r ; H - ty p e  

m u lt ic y lin d e r  e n g in e ; H -JM o fo r cu patru cilindri, în 
e lr e n d e z é s ű  t ö b b h e n g e -  linie,
re s  m o to r ]: M o to r CU bloc-cilindru; 2) piston;
m a i m u lfi d e c â t  p atru  3> b ielii 4> ^bore cotii, cu 

c ilin d r i,  c u  s im p lu  e fe c t , patru cotun-
la c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  s e  g ă s e s c  în  d o u ă  p la n e  
p a r a le le ,  c a t e  d o i c ilin d r i f iin d  a ş e z a ţ i fa fă  în  
fa fă . M e c a n is m e le  m o to a re  a n t re n e a z ă  d o i a rb o r i 
m o to ri cu p la f i în t re  e i p rin  a n g r e n a je .  E x e m p lu :  
m o fo r c u  e x p lo z ie ,  d e  m a re  p u te r e , şi cu  n u m ăr  
m a r e  d e  c ilin d r i ( d e  e x . 2 4 ) ,  p e n tru  a v io n .

2 . ~  p o l ic i l in d r ic  îr i V [M H o ro rţH J iH H A p o B b iH  
A B H r a T e j ib  B  (}X)pMe V ;  m o te u r  a p lu s îe u rs  c y 
l in d r e s  e n  V ;  M o to r  m it V -  
fö rm ig  á n g e o rd n e te n  m e h -  
r e re n  Z y lin d e rn ; V - t y p e  m u l
t ic y lin d e r  e n g in e ;  V - e lr e n -  
d e z é s ű  t ö b b h e n g e r e s  m o 
to r ] :  M o to r  c u  m a i m u lfi d e 
c â t  p a tru  c ilin d r i,  c u  s im p lu  
e fe c t ,  la  c a r e  a x e le  c ilin d r i
lo r s e  g ă s e s c  în  d o u ă  p la n e  
c a r i  fo rm e a z ă  un u n g h iu  d ie -  
d ru  m a i m ic  d e c â t  9 0 ° .
E x e m p le :  m o to r  cu  e x p lo z ie ,  
p e n tru  a u to m o b ile  sa u  p e n 
tru  a v io a n e ; m o to r D ie s e l  ra p id  (p e n tru  a u to m o 
b ile  sa u  p e n tru  a u to m o to a re ) , ( v . f ig .) .

s. ~  p o l ic i l in d r ic  în  W  [M H o ro iţH J iH H A P O -  
B b lH  A B H r a T e j ib  B 4> op M e W ; m o te u r  a  p lu -  
s ie u rs  c y l in d r e s  e n  W ,  m o te u r  e n  f lé c h e ;  W -  
M o to r, D re ire ih e n s ta n d m o to r ; W - t y p e  e n g in e ,  
b r o a d  a rro w  ty p e  e n g in e ;  W - é lr e n d e z é s ű  tö b b -  
h e n g s r e s  m o to r ] : M o to r  c u  m a i m u lfi d e c â t  ş a se  
c il in d r i ,  c u  s im p lu  e fe c t , la  c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  
s e  g ă s e s c  în  tre i p la n e  c a r i fo rm e a z ă  d o u ă  u n r  
g h iu r i d ie d r e  a s c u f ite  şi e g a la .  E x e m p lu : m o to r  
cu  e x p lo z ie ,  p e n tru  a u to m o b ile  sa u  p e n tru  a v io a n e .

4. ~  p o l ic i l in d r ic  în  X  [M H o ro iţH J iH H A P O B b iH  
A B H r a T e j ib  b  b h a g  X ;  m o te u r  p o ly c y lin d r iq u e  
e n  X ; X -M o fo r , M o to r  m it X -fö rm ig  á n g e o rd n e te n  
m e h r e r e n  Z y lin d e rn ; X - ty p e  m u lt icy lin d e r  e n g in e ;  
X - e lr e n d e z é s ű  tö b b h e n g e r e s  m o to r]: M o to r: cu  
m ai m u lfi d e c â t  p atru  c ilin d r i,  cu  s im p lu  e fe c t ,  
Ia c a r e  a x e le  c ilin d r ilo r  s e  g ă s e s c  în  d o u ă  p la n e  
c a r i fo rm e a z ă  un u n g h iu  d ie d r u  m a i m ic  d e c â t  
9 0 ° ,  c â t e  d o i c ilin d r i fiin d  o p u ş i în tre  e i. M o to ru l în  
X e ş t e  fo rm a t d in  d o u ă  m o t o a r e în V ,c o x ia le  şi o p u 
s e .  E x e m p lu ; m o to r cu  e x p lo z ie  d e m a r e  p u te re  şi cu  
n u m ă r m a r e  d e  c ilin d r i (d e  e x . 2 4 ) ,  p e n tru  a v io n .

5. ^  p o l ic i l in d r ic  în  s te a . V .  M o to r în  s te a .
(î . ~  p o l ic i l in d r ic  în  s te a  d u b lă :  S in . M o to r

în  s te a  d u b lă .

Motor în V.
1) bloc-cilindru; 2) pis

ton; 3) bielă.

7. ~  p o l ic i l in d r ic  în  ste a  m u lt ip lă : S in . M o to r  
în  s te a  m u ltip lă .

8. ~  în  s te a  [3 B é 3 A 0 0 Ő p a 3 H b ii!  A B H r a T e j ib ;  
m o te u r  e n  é to i le ;  S fe rn m o fo r ; ra d ia ! e n g in e ;  c s il-  
la g -m o to r]: M o to r  cu  m ai m ulfi d e c â t  c in c i c i
lin d ri, cu  s im p lu  e fe c t ,  c a r i sunt d is p u ş i în  s te a ,

Motor în stea.
A) motor în stea simplă; B) motor în stea rabătută; 1) bloc- 

clllndru; 2) piston; 3) bielă. ;

c u  a x e le  c u p r in s e  în  u nu l sau  în  d o u ă  p la n e  
v e r t ic a le .  în  u lt im u l c a z ,  ş e  d e o s e b e s c :  m o to r în  
s te a  r a b ă tu tă , m o to r  în  s te a  d u b lă , m o to r în  s te a  
m u ltip lă . E x e m p lu : m o to r p e p tru  a v io n  (v .  f ig .) .

9^ ~  în  s te a  d u b la  [ A B H r a T e j ib  b  B H A e  
A BO H H O H  3 B e 3 A b i;  m o te u r  e n  é to i le  d o u b ie ;  
b o p p e ls te rn m o to r ; d o u b ie  ra d ia l e n g in e ; k e f tö s -  
c s il la g m o to r ] , V .  su b  M o to r  în  s te a .

10. ~  în  s te a  m u lt ip lă  [ A B H r a T e j ib  b  B H A e  
MHoroKpaTHOil 3Be3Ablî m o te u r  e n  é t o i le  m u l
t ip le ;  M e h rs te rn m o fo r ; m u ltjp le  r a d ia j e n g in e ;  
t ö b b - c s il la g m o to r ] . V . su b  M o to r în  s te a .

11. ~  în  H , V . M o to r  p o l ic i l in d r ic  în  H .
12. ~  în  V .  V . M o to r  p o l ic ilin d r ic  în  V .
is . ~  în  W . V .  M o to r  p o lic ilin d r ic  în  W .
14. ~  în  X .  V .  M o to r p o lic ilin d r ic  în  X .
îs. Mofor c u  a r d e r e  le n tă : S in . M o to r D ie s e l .  

V . D ie s e l,  m o to r

io. Mofor c u  a r d e r e  s u b  p r e s iu n e  c o n sta n tă :  
S in . M o to r  D ie s e l.  V . D ie s e l,  m o to r

i7. Motor c u  e x p lo z ie  [ABHraTejib co Bcnbiui- 
k o h ; m o te u r  â  e x p lo s io n ; E x p lo s io n s m o to r ; e x -  
p lo sio n  m o to r , e x p lo s io n  e n g in e ; ro b b a n ó m o to r ] :  
M o to r  c u  a r d e r e  in te rn ă , la  c a r e  a m e s te c u l c o m -  
b u s t ib i l-a e r ,  fo rm a t în  e x te rio ru l sau  în  in terio ru l 
c ilin d ru lu i,  e s t e  a p r in s  cu  o s c â n te ie  e le c t r ic ă  p ro 
d u să  în  c i l in d r u ,  c ă t re  sfâ rş itu l c u r s e i d e  c o m 
p re s iu n e . A p r in 
d e r e a  s e  p o a fe  o b 
f in e  p r in tr'o  s c â n 
te ie  fo rm a tă  în 
tr'u n  c i r c u i t  d e  
în a ltă  sau  d e  jo a s ă  
te n s iu n e . L a  a p r in 
d e re a  d e  în a ltă  

t e n s iu n e , s c â n t e ia  
s e  p ro d u c ă  în t re  
e le c t ro z ii u n e i b u jii Dispozifia electrozilor la sistemul 
le g a te  J n  s e r ie  în  de aprindere de joasă tensiune, 
c irc u itu l d e  în a ltă  f) cilindru; 2) electrod fix, izolat; 
te n s iu n e  al s is t e -  3) electrod mobil; 4) pârghie de acjio- 
m u lu i d e  a p r in d e -  nare.
re  (u n  e le c t r o d  al
•b u jie i fiind- le g a t  la  m a sa  m o to ru lu i, p r in  în ş u 
ru b a re a  b u jie i în  c u la s ă ) , în  m o m e n tu l c â n d  s e  
în t re ru p e  c irc u itu l d e  jo a să  te n s iu n e  al s iste m u lu i
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d e  a p r in d e re ; la a p r in d e re a  d e  jo a să  te n s iu n e  (c a re  
e s t e  a p ro a p e  c o m p le t  a b a n d o n a tă ) , s c â n te ia  s e  
o b f in e  în tre ru p â n d  c irc u itu l e le c t r ic  p r in  în d e 
p ă r ta re a  a d o i e le c t r o z i d is p u ş i în  in te r io ru l c i
lin d ru lu i, şi d in t re  c a r i u n u l e s te  m o b il (v . f ig .) .  
A p r in d e r e a  d e  în a ltă  te n s iu n e  (v . S is te m e  d e  
a p r in d e re )  s e  p o a te  re a liz a  p rin  d o u ă  s is te m e : 
a p r in d e re  cu  m a g n e -  , _ 4 A
to u  (v . f ig . su b  M a g 
n e to u ), c a r e  e s te  fo -  6 
lo s ită  la  m o to a re  s ta -  _ 
b ile , d e  t ra c to r , d e  L j ^ m  
a v io n , e t c . ;  a p r in d e -  
r e  cu  b a te r ie - b o b in ă  
(v . f ig .) ,  c a re  e s te  fo 
lo s ită  m ai a le s  la a u to 
v e h ic u le .

C o m b u s t ib ilu l p o a 
t e  fi in tro d u s  în  c i
lin d ru , a m e s te c a t  sa u  
n e a m e s t e c a t  în  p r e a 
la b il c u  a e ru l c o m 
b u ra n t. A s tfe l, s e  d e o 
s e b e s c :  m o to r cu  c a r -

Schema aprinderii în sistemul ba
terie-bobină.

Í) batrie de aecumulatoare; 2) bo
bină de inducfie; 2') înfăşurare de 
joasă tensiune; 2") înfăşurare de 
înaltă tensiune; 3) ruptor; 3') ca
mă; 3") ciocănel mobil; 4) cap 
distribuitor; 4') pipă; 4") plot; 
5) bujie; 6) conducte electrice.

b u ra to r  ( v .) ,  la  c a r e  a m e s te c u l d in tre  un c o m 
b u st ib il l ic h id  v o la t il ( d e  e x .,  b e n z in ă )  ş i a e ru l 
c o m b u ra n t  s e  fo rm e a z ă  în tr 'u n  c a r b u ra to r ; m o to r  
c u  a m e s fe c ă to r  (v . M o to r  cu  g a z ) ,  îa  c a r e  a m e s 
te c u l d in tre  un g a z  c o m b u st ib il ( d e  e x . g a z  d e  
c u p to r  în a lt , g a z  d e  g a z o g e n )  şi a e ru l c o m b u 
ran t s e  fo rm e a z ă  în tr'u n  a m e s t e c ă t o r ;  m o to r cu  
in je c f ie  şi e le c t ro a p r in d e re  ( v . ) ,  la c a r e  a m e s te c u l 
d in t re  un c o m b u st ib il l ic h id , p u fin  v o la t il ( d e  e x . 
a lc o o l) ,  şi a e ru l c o m b u ra n t , se  fo r m e a z ă  în  c o le c 
to ru l d e  a d m is iu n e  sa u  în  c ilin d ru , p rin  in je c ţ ia  
co m b u st ib ilu lu i în  m a sa  d e  a e r  c o m b u ra n t .

A r d e r e a  m o to a re  e s te  o  re a c f ie  e x o te rm ic ă  d e  
o x id a re  a  c o m b u st ib ilu lu i în  p r e z e n fa  o x ig e n u lu i 
d in  a e r . în  c ilin d ru l m o to a re lo r  c u  e x p lo z ie  se  
p r o d u c e  o  a r d e r e  la v ö lü m  a p ro x im a t iv  co n sta n t, 
a p r in d e r e a  fiin d  p ro v o c a tă  p r in  te m p e ra tu r a  în a ltă  
a  u n e i s c â n te i e le c t r ic e .  A r d e r e a  în  c ilin d ru  se  
p ro p a g ă  d e la  lo cu l d e  a p r in d e r e  ( s c â n te ia  e le c 
t r ic ă ) ,  : p rîh  tra n s fe ru l d e  c ă ld u r ă  în t re  d if e r it e le  
stra tu ri a le  a m e s te c u lu i ,  d a to r ită  c o n d u c t ib ilită f i i  
t e r m ic e ,  d ifu z iu n ii, c o n v e c f ie i  şi r a d ia f ie i .  P ro d u c e 
r e a  în  lan f a  re a c ţ ii lo r  d e  o x id â re  e s t e  p o s ib i lă  c â n d  
c o m b u st ib ilu l e s te  a m e s te c a t , în  p ro p o rf ii b in e  d e 
f in ite , c u  a e ru l c o m b u ra n t  ( a d ic ă  p e n tru  d o z a je  
c u p r in s e  în tr'u n  a n u m it in te rv a l) , d e c i  c â n d  fie 
c a r e  m o le c u lă  d e  c o m b u s t ib i l s e  c o m b in ă  c u  c a n 
t ita te a  d é  o x ig e n  n e c e s a r ă  p e n tru  a r d e r e a - e i .  
V ite s a  d é  p r o p a g a r e  a  a r d e r i i  în  c ilin d ru  e s te  
in f lu e n fa tă  d e  ra p o rtu l d e  c o m p re s iu n e  şi d e  c o e f i
c ie n tu l d é  u m p le re  a l c ilin d ru lu i, d e  d o z a ju l şi 
d e  g ra d u l d e  tu rb u le n ţă  al a if re s te cu lu i, d e  fo rm a  
c a m e r e i d e  c o m b u s t ie  şi d é  c a r a c t e r is t ic e le  c o m 
b u st ib ilu lu i; d e  o b ic e iu ,  a r d e r e a  în  c ilin d ru  s e  
p r o p a g ă  c u  o  v it e s ă  d e  2 0 *  •• 3 0  m /s ( v .  D e f la 
g r a ţ ie ) ,  ş î  d e p ă ş e ş t e  2 5 0  m /s în  c a z u l  d e fo r ia -  
f ie î  (y . D e tp n a f ie ) .  D e o a r e c e  e x p lo z ii le  i e  p ro 
p a g a  c u  o  v îfe s ă  d e  1 • • • 4  k m /s, n d m ire a  d e  
m o to r  c u  e x p lo z ie  e s te  im p ro p r ie .

în  t im p u l a r d e r i i,  co n st itu e n f ii c o m b u st ib ilu lu i 
s e  c o m b in ă  cu  o x ig e n u l d in  a e r , p r o d u c â n d  g â 
z e le  d e  a r d e re  c a r i co n fin  b io x id  d e  c a r b o n , a b u r ,  
d ife r ite  g a z e  in e rte  ( d e  e x . a z o tu l)  şi o x ig e n u l 
ră m a s  d is p o n ib il la  sfârşitu l a rd e r i i ;  d a c ă  o x ig e n u l 
e s te  in su fic ie n t  sa u  d a c ă  a r d e re a  e s te  în tre ru p tă ,  
g a z e le  d e  a r d e r e  co n fin  p ra f  d e  c ă r b u n e  (fu n in 
g in e ) , d ife r ite  h id ro c a rb u r i,  o x id  d e  c a r b o n , e tc .  
D e  a c e e a  a r d e r e a  t re b u e  să  fie  c o m p le tă ,  c e e a  
c e  re c la m ă  un an u m it ra p o rt  în t re  c a n tita te a  
d e  a e r  şi d e  co m b u st ib il d in  a m e s t e c  ( d e  e x . 
la a m e s te c u l b e n z in ă - a e r  su n t n e c e s a r i  12 ,7  
m 3 a e r/ k g  b e n z in ă ;  la a m e s fe c u l b e n z e n *-a e r , 1 0 ,6  
m 3 a e r/ k g  b e n z e n ;  la a m e s te c u l a lc o o l e t i l ic - a e r ,
7 ,4  m 3 a e r/ k g  a lc o o l; la  a m e s te c u l g a z e  n a tu ra le -  
a e r , 9 ,5  m 3 a e r/ m 3 g a z ; la  a m e s te c u l g a z  d e  le m n -  
a e r f 1,1 m 3 a e r/ m 3 g a z ) .  A fa ră  d e  c a n tita te a  d e  
a e r  te o re t ic  n e c e s a r ă ,  t r e b u e  să  e x is te , la a rd e re a  
m o to a re , un  e x c e s  d e  a e r , d e o a r e c e  a m e s te c u l  
c o m b u s t ib i l-a e r  nu p o a te  fi p e rfe c t  o m o g e n  (şi 
d e c i  ar p u te a  e x is ta  z o n e  cu  a e r  in s u f ic ie n t ) ,  iar  
p ro p o rf ia  p re a  m ic ă  d e  a e r  în c e t in e ş fe  a r d e re a ,  
în  g e n e ra l,  la m o to a re le  cu  c a rb u ra to r  se  a d m it  
c c a  2 0 %  e x c e s  d e  a e r , p e n tru c ă  a m e s te c u l p o a te  
d e v e n i in tim  şi o m o g e n  în  in te rv a lu l d e  t im p  câ t  
d u re a z ă  c u rs a  d e  a s p ira f ie ; la m o to a re le  cu  in 
je c f ie  se  a d m ite  un e x c e s  d e  a e r  m a i m a re , d e 
o a r e c e  c o m b u st ib ilu l a ju n g e  în  c o n ta c t  cu  a e ru l 
c o m b u ra n t  n u m ai în  m o m e n tu l in je c f ie i  ( în  c o le c 
to ru l d e  a d m is iu n e  sa u  în  c ilin d ru ) . D o z a ju l a m e s 
te c u lu i c o m b u s t i b i l -  
a e r  (v .  D o z a j)  nu p o a -  |  
te  d e p ă ş i a n u m ite  l i - . ’§  
m ite , n u m ite  lim ită  c § :" 
su p e r io a ră  ş i lim ită  in - #  
fe r io a ră  d e  a p r in d e r e ,  
d in c o lo  x ie  c a r i  a p r in 
d e re a  nu m a i e  p o 
s ib ilă .

C ic lu l te rm ic  re a l a 
m o to ru lu i (v . f ig .)  d i
fe ră  d e  c ic lu l t e o re t ic ,  
d in  u rm ă to a re le  c a u 
z e :  în  t im p u l a d m is i
un ii e x istă  o  d e p r e s iu 
n e  în  c ilin d ru ;în  t im p u l 
c o m p re s iu n ii ,  p e re f ii  
c ilin d ru lu i c e d e a z ă  
c ă ld u ră  a m e s te c u lu i ;  
a p r in d e re a  a m e s t e c u -

i/o/atn

Diagrama ciclului în patru timpi 
al unui motor cu carburator.

---------- diagramă teoretică;
---------- diagramă reală. *

v) volumul camerei dé combus
tie; V) volumul cilindreei unitare 
(a unui cilindru); Vj) volumul to
tal al cilindrului (la începutul 

compresiunii).

lui nu  e s te  in s ta n ta n e e ; în  tim p u l d e te n t e i,  g a 
z e le  c e d e a z ă  c ă ld u ră  p e re f ilo r ; în  t im p u l e v a 
c u ă rii ( c a re  în c e p e  în a in te  d e  p u n c tu l m o rt  in te 
r io r ) ,  p re s iu n e a  e s t e  m a i m a re  d e c â t  c e a  a tm o 
s fe r ic ă . A p r in d e r e a  n e fiin d  in s ta n ta n e e , s e  d ă  un  
a v a n s  la  a p r in d e re ,  c a r e  v a r ia z ă  d u p ă  tip u l d e  

m o to r ( v . f ig . su b  în tâ r z ie r e  la  a d m is iu n e ) .

M ă r im ile  c a r a c t e r is t ic e  a le  u n u i m o to r  c u  e x 

p lo z ie  su n t: a le z a ju l ,  d  ( în  m m ); c u rs a  p is to n u lu i,  

s (în, m m ); n u m ă ru l d e  c ilin d r i,  z; c i l in d r e e a  u n i
re^ 2

ta ră , V k 10~6 ( în  I); c i l in d r e e a ; to ta lă ,
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V h ' i  ( în  I) ; tu ra f ia , n  ( în  ro t/m in ) ; n u m ă ru l d e

t im p i a i c ic lu lu i m o to r, 
a  ( a  =  4  la  c ic lu l în  p a 
tru  t im p i, şi a  =  2  la  c i
c lu l în  d o i t im p i) ;  p r e 
s iu n e a  m e d ie  in d ic a tă ,  
P l  ( î n k g / c m 2) , c a r e  se  

d e te rm in ă  îm p ă rf in d  su 
p ra fa ta  d ia g ra m e i lu cru lu i 
m e c a n ic  in d ic a t  —  r id i
c a tă  c u  un in d ic a to r  —  
la  lu n g im e a  c u r s e i ;  c u 
p lu l C f î n  k g m ) la a rb o re le  
m o to ru lu i, c a r e  s e  m ă
so a ră  p r in tr'o  în c e r c a r e  
la un  b a n c  d e  p ro b ă ; p u 
te r e a  in d ic a tă :

p u te r e a  e f e c t iv ă :

Pm  ' V h  '

15

&

C[kgn$
7
6
5

i

2 2 5  a

Curbele caracferisfice ale unui 
motor cu explozie.

I) curba puterii (P); II) curba 
cuplului motor (C); III) curba 
presiunii medii (pm); /V) curba 

consumului specific.

( în  C P ) ;

N e =  -
2 2 5  a

v ite s a  m e d ie  a p is to n u lu i:  
s * n

C  • n

l u ă
( în  C P ) ;

3 0
10~3 (m /s );

ra p o rtu l d in tre  cu rs a  
p u te re a  litr ică

p isto n u lu i şi a le z a j ,  sjd ',

-  (C P / l) ;n j = -

V h :  .
co n su m u l d e  co m b u st ib il ( în  g / C P h ) .

R a n d a m e n tu l to ta l (sau  e c o n o m ic )  al m o to ru lu i 
e s te  ra p o rtu l d in tre  c ă ld u ra  t ra n s fo rm a tă  în  lu cru  
m e c a n ic  şi c ă ld u ra  fu rn isa tă  d e  c o m b u st ib il p rin  
a r d e r e ,  şi p o a te  (i e x p r im a t  p rin  re la f ia :

6 3 2  • N e 4 6 4  P * e

B - H , B - H  o

u n d e  \  e s te .  ra n d a m e n tu l t e rm ic , y]g e s t e  g ra d u l  

d e  p le n itu d in e  al d ia 
g r a m e i, rhn  e s t e  ra n 

d a m e n t u l  m e c a n i c  
( s a u  o rg a n ic ) ,  N e e s te  
p u t e re a  e fe c t iv ă  în  C P ,
P ’e e s t e  p u te r e a  e f e c 
t iv ă  în  k W é ,B  e s te  c o n 
su m u l d e  c o m b u st ib il  
( în  k g /h  sa u  d m 3/h ) ,
H i  e s t e  p u te re a  c a 
lo r if ic ă  in fe r io a ră  a 
c o m b u s t i b i l u l u i  (în  
k c a l/ k g  sa u  k c a l/ m 3).
F ig u ra  a lă tu ra tă  r e p r e 
z in tă  b ila n fu l te rm ic  
al u n u i m o fo r  c u  e x 
p lo z ie :  d in  c ă ld u ra  
( Q ) ,  c e d a tă  d e  c o m 
b u st ib il p rin  a r d e re ,  
n u m ai o  f r a c f iu n e ( Q w) 
e s te  t ra n s fo rm a tă  în  
lucru* m e c a n ic  u til; restu l c ă ld u r ii  e s fe  p ie rd u t

Qu (~Z3?o)

Brfanful termic al unui motor cu 
explozie.

Q) căldură cedată; Q a) căl
dură pierduta în apa de răcire; 
Q e) căldură pierdută în gazéle 
evacuate; Q f)  căldură pierdută 
prin scurgerea în conducte (dato
rită rezistenţelor hidrodinamice); 
Qf) căldură pierdută în frecări 

mecanice; Q,

Principiul procedeului de pulverizare. 
1) difuzor; 2) jiclor; 3) curenful de 
combustibil; 4) curentul de aer; 5) cu
rentul de "amestec combustibil-aer, 

spre cilindrul motorului.

în  f lu id u l d e  r ă c ir e  a l m o to ru lu i { Q a ) ,  ( d e  e x . în  

a p a  d e  r ă c ir e ) ,  în  g a z e le  e v a c u a te  (Q ^ )  în  f re 

c ă r i h id ro d in a m ic e  ( Q * )  şi în  f re c ă r i m e c a n ic e  ( Q f ) '  

î. Motor cu  c a rb u ra to r  [KapóiopaTopHbiH 
ABHraTejib; m o te u r  â c a rb u ra te u r ; M o to r  m it  
V e r g a s e r ,  M o fo r  m it K a rb u ra to r ; c a r b u re t to r  m o 
to r; k a rb u rá to r-m o to r] : M o to r cu  e x p lo z ie ,  la  c a r e  
a m e s te c u l c o m b u s t ib i l- a e r  ( d e  fa p t, d ifu z iu n e a  
p a rt ic u le lo r  d e  c o m b u st ib il l ic h id  în  m a sa  d e  a e r)  
s e  fo r m e a z ă  în t r 'u n  a p a ra t  n um it c a rb u ra to r , şi 
a n u m e  în  c a m e r a  d e  a m e s te c  a a c e s tu ia . P en tru  
d ifu z iu n e a  c o m b u st ib ilu lu i lic h id  în  m a sa  d e  a e r  —  
c a r e  s e  n u m e ş te  
c a r b u ra r e a  a e r u 
lui —  e s t e  n e c e 
sa r  c a ,  în  p r e a la 
b il ,  c o m b u s t ib ilu l  
să  f ie  v a p o r iz a t  
sa u  p u lv e r iz a t . P ri
m ul p r o c e d e u  e s te  
c o m p le t  a b a n d o 
n at, d e o a r e c e  r e 
c la m ă  c o m b u s t i
b ili fo a rte  v o la t il i ;  
al d o i le a  p r o c e d e u  (v . f ig .)  e s te  fo lo s it  c u re n t  la 
c a rb u ra to a re le  c u  jic lo r  (v . C a rb u r a to r ) .

M ă r im e a  c a rb u ra to ru lu i s e  in d ic ă  p rin  d ia m e tru l  
D 0 al o r if ic iu lu i ( c m ) ,  p r in  c a r e  a m e s te c u l c o m 

b u s t ib i l-a e r  t r e c e  în  c o le c to ru l d e  a d m is iu n e  al 
m o to ru lu i, ş i  c a r e  se  d e te rm in ă  a p ro x im a t iv  d in  
re la ţ ia

D 0 =  0 ,0 4  ^ V h X n  cm ,  

u n d e  V h e s te  c i l in d r e e a  ( în  litr i) , iar n  e s te  tu

ra fia  m a x im ă  a  m o to ru lu i ( în  ro t/m in ); d e  o b i
c e iu ,  d ia m e tru l m in im  al o r if ic iu lu i s e  d e te r m in ă  
e x p e r im e n ta l.  L a  m o to a r e le  d e  a u to m o b ile  s e  fo 
lo s e s c  c a r b u ra to a r e  c u  d ia m e tr i i 2 2 , 2 6 , 3 0 , 3 5 ,  
4 0 , 4 5 , 5 0 , 6 0  m m ; la m o to a re le  d e  m o to c ic le te ,  
c u  d ia m e tr i i 2 0 , 2 2  şi 2 4  m m .

D ia m e tru l d ifu z o ru lu i ca rb u ra to ru lu i s e  a le g e  
a s tfe l, în c â t  v it e s a  m a x im ă  a  a e ru lu i s ă  f ie  m ai 
m ic a  d e c â t  1 2 0  m /s, la  m o t o a r e  p o ltc i ltn d rrc e , sa u  
m ai m ic ă  d e c â t  7 5  m /s, la  m o to a re  m o n o c il in d r ic e .  
U n  d ifu z o r  strâm t în le s n e ş te  r e p r iz e le  d e la  turafii 
jo a s e  la  tu ra fii m e d i i ,  d a r  s t ra n g u le a z ă  t r e c e r e a  
a e ru lu i la  tu ra fii în a lte ; p e n tru  a e v ita  a c e s t  d e s -  
a v a n ta j,  s e  fo lo s e s c  u n e o ri c a rb u ra to a re  cu  m a i 
m u lte  d ifu z o a re .

C a r b u ra to ru l t r e b u e  să  a s ig u r e :  d o z a ju l co n sta n t  
al « a m e ste cu lu i la  o r ic e  tu ra fie  a m o to ru lu i; a m e s 
te c u l in tim  şi o m o g e n , p e n tru  c a  p a r t ic u le le  d e  
c o m b u st ib il să  g ă s e a s c ă  a e ru l n e c e s a r  p e n tru  â r-  
d e re ;  în c ă r c a re a  c ilin d r ilo r  m o to ru lu i cu  o  c a n ti
ta te  d e  a m e s t e c  v a r ia b i lă  cu  tu ra fia , d a r  d e  d o z a j  
co n sta n t. T o tu şi, c a rb u ra to ru l t r e b u e  să  p e rm ită  
îm b o g ă ţ ire a  a m e s te c u lu i ( v . ) f la  a n u m ite  re g im u ri  
a le  m o to ru lu i, şi a n u m e : la  p o rn ire , c â n d  d e p r e 
s iu n e a  în  c a r b u ra t o r  e s t e  a p r o a p e  n u lă  ( d e o a r e c e  
d e p r e s iu n e a  v a r ia z ă  cu  p ă tra tu l turafie»), a stfe l 
în c â t  c a n t ita te a  n e în s e m n a tă  d e  c o m b u s t jb i l,  d e 
b ita tă  d e  jic lo r , f in d e  să  s e  d e p u n ă  p e  p e re f ii c o -
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le c to ru lu i d e  a d m is iu n e , şi a m e s te c u l d e v in e  m ult  
p re a  s ă ra c ;  la m e rs  în c e t , d e o a r e c e  c ja p e ta  
c a rb u ra to ru lu i e s te  în c h is ă  şi d e b itu l jic lo ru lu i 
d e  m e rs  în c e t  e s te  p re a  m ic  p e n tru  a a s ig u ra  
fu n c f io n a re a  m o to ru lu i cu  un d o z a j  n o rm a l; la  
r e p r iz ă  ( a d ic ă  la  u rc a re a  tu ra fie i m o to ru lu i) ,  
c â n d  s e  p r o d u c e  o  r e d u c e r e  te m p o ra ră  a  d e p r e 
s iu n ii, c e e a  c e  p ro v o a c ă  o  s ă ră c ir e  p ro n u n fa tă  a  
a m e s te c u lu i.  D o z a ju l a m e s te c u lu i p o a te  fi: d o z a j  
cu  t 0 * ‘ » 3 0 %  e x c e s  d e  a e r , p e n tru  fu n c f io n a re a  
cu  co n su m  m ic  a  m o to ru lu i; d o z a j  cu  0 * " 1 0 %  
e x c e s  d e  a e r , a d ic ă  d o z a ju l o p tim  c a r e  c o r e s -  
p u n 4 e  a rd e rii c o m p le te  a  co m b u st ib ilu lu i ( d e  e x . 
a m e s te c u l b e n z in ă - a e r  c o r e s p u n d e  p ro p o rţ ie i d e  
b e n z in ă  d e  c c a  1/20 d in  g r e u ta te a  a m e s te c u lu i) ;  
d o z a j  cu  0 " * 1 0 ? / o  lip să  d e  a e r , p e n tru  fu n c f io 
n a r e a  m o to ru lu i în  s u p ra s a rc in ă ; d o z a j c u  3 0 *  • *4 0  °/o 
lip să  d e  a e r , p e n tru  re g im u l d e  m e rs  în c e t .

C a r b u r a to a re le  fo lo s ite  d e  o b ic e iu  su nt e c h i
p a te  cu  jic lo a r e  c a r i p e rm it  m e n f in e re a  d o z a ju lu i  
c o n sta n t, şi a n u m e : cu  jic lo r  c o m p e n s a to r  ( v .) ,  
cu  jic lo r  d is p e rs o r , num it im p ro p riu  e m u lso r  (v .  
E m u ls o r , v . J ic lo r  d e  a m e s t e c ) ,  cu  jic lo r  m u ltip lu , 
e tc . P en tru  m o d if ic a re a  d o z a ju lu i,  a stfe l în c â t  să  
c o re s p u n d ă  unu i an u m it re g im  a l m o to ru lu i, c a r 
b u ra to ru l p o a fe  a v e a  u rm ă to a re le  a c c e s o r ii ;  jic lo r  
d e  m e rs  în c e t  ( v . ) r o b tu ra to r  ( v .)  sa u  sta rte r  ( v .) ,  
p o m p ă  d e  re p r iz e  (v .) ,  e c o n o m iz o r  (v . su b  Jic lo r  
e c o n o m iz o r ) , e tc .

C a rb u ra t o a re le  n o rm a le , la ca ri c u re n tu l c a r -  
b u ra t  e s te  a s c e n d e n t  (c u re n tu l d e  a e r  p u tâ n d  fi 
p a ra le l sau  p e rp e n d ic u la r  p e  a x a  jid o r u lu i) ,  
s e  m o n te a z ă  m a i jo s  d e c â t  s u p a p e le  d e  a d m is iu n e  
a le  m o to ru lu i; c a rb u ra to a re le  in v e rs a te , la ca r i c u 
re n tu l c a rb u ra t  e s te  d e s c e n d e n t  (a stfe l în c â t  p ă 
t ru n d e  în  c ilin d ru  atât p rin  a s p ira f ie , c â t  şi p rin  
g r a v ita f ie ) ,  se  m o n te a z ă  m ai su s  d e c â t  s u p a p e le  
d e  a d m is iu n e  a le  m o to ru lu i.

R a p o rtu l d e  c o m p re s iu n e  d e p in d e  d e  fe lu l c o m 
b u st ib ilu lu i şi al ră c ir ii m o to ru lu i. A s tfe l: p e n iru

m o to a re  c u  b e n z in ă  se  ia s 0 =  5 f8* • • 7,2, la  r ă c ire  
cu  a p ă , şi s0= 4 ,8 « * * 5 ,8 ,  la  r ă c ire  c u  a e r ;  p e n tru  
m o to a re  cu  b e n z in ă  şi a n t id e to n a n fi (sa u  c u  b e n 
z e n )  s e  ia  s0 =  7***7f6, la r ă c ire  c u  a p ă , şi 
s 0 =  5 ,5 -  • • 6,8, la  r ă c ire  cu  a e r .

î .  M o to r  c u  c a rb u ra to r , în  p atru  t im p i [neTbipex- 
TaKTHbril KapőfopaTopHbiH flBHraTejib; m o te u r

I) Funcfionarea motorului în patru timpi, cu supape.
Á) timpul întâiu; B) timpul ai doilea; C) timpul al treilea;
D) timpul al patrulea; I) bloc-cilindru; 2) culasă; 3) carter;
4) baie de uleiu; 5) arbore cotit; 6) bielă; 7) piston; 8) arbore 
cu came; 9) supapă de admisiune; 10) supapă de evacuare;
I I)  tachet; Î2)buj?e; 13) colector de admisiune; 14) carburator.

A ? '  ✓

................................  i. . i -o -; I •
, II) Funcfionarea ^motorului ,în patru timpi, fără supape.

6) timpul întâiu; C) timpul al. doi,lea; D, E) timpul al treilea; F, G) timpul al patrulea; I) bloc-crlindru; 2) celasă; 
3) arbore cotit; 4) bielă; 5) -piston; 6) mecanism-cu pârghii articulate» d& disfribufie; 7) manşoaine; 8) bujfe. •
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á q u a ir e  te m p s  a  c a rb u ra te u r ; V ié r ta k tm o to r  m it  
V e r g a s e r ,  V ie rta k tm o to r  m it K a rb u rá to r ; fo u r-s tro k e  
c a rb u re t to r  e n g in e ; n é g y ü te m ű  k a rb u rá to r-m o to r] :  
M o to r  c a r e  fu n c f io n e a z ă  d u p ă  c ic lu l în  p atru  t im p i,  
r e a l iz a t  p rin  m iş c a re a  în  p atru  c u rs e  a p is to n u 
lu i, d in t re  ca r i u n a  s in g u ră  e s te  a c t iv ă . M o to ru l 
e s t e  în z e s t ra t  cu  c a rb u ra to r  şi c u  un s is te m  d e  
a p r in d e re  e le c t r ic ă ;  p o a te  fi c u  sa u  fă ră  su p a p e .  
F ig u ra  I re p re z in tă  m o d u l d e  fu n c f io n a re  al unui 
m o to r  cu  d is tr ib u f ie  cu  s u p a p e , la c a r e  c ic lu l se  
e fe c t u e a z ă  c u m  u rm e a z ă : în  t im p u l în tâ iu  s e  in tro 
d u c e  în c ă rc ă tu ra  în  c ilin d ru , c â n d  n u m ai su p a p a  d e  
a d m is iu n e  e  d e s c h is ă  (v* fig . I , A ) ;  în  t im p u l al d o i
le a  s e  C o m p rim ă  în c ă rcă tu ra  c ilin d ru lu i, c â n d  a m 
b e le  s u p a p e  su n t în c h is e  (v . f ig . /, B ); în  t im p u l al 
t r e ile a  s e  p ro d u c  a r d e re a  şi d e te n ta , c â n d  a m 
b e le  s u p a p e  surit în c h is e  (v . f ig . I , C ) ;  în  t im p u l al 
p a tru le a  se  e v a c u e a z ă  g a z e le  d e  a r d e re ,  c â n d  
n u m a i s u p a p a  d e  e v a c u a re  é  d e s c h is ă  (v . fig . I, D ). 
F ig u ra  II re p re z in tă  m o d u l d e  fu n c fio n a re  al unui 
m o to r fă ră  s u p a p e , la c a re  c ic lu l s e  e fe c t u e a z ă  în

a r d e re a  şi d e te n ta , c â n d  a m b e le  fan te  su n t în 
c h is e  (v . fig . II, D  şi E ) ;  e v a c u a r e a ,  c â n d  n u m a i fa n ta  
d e  e v a c u a r e  e  d e s c h is ă  (v . fig . II, F , şi G ) .

La  m o to ru l cu  s u p a p e , a c e s te a  su n t c o m a n d a te  
d e  un m e c a n is m  cu  c a m e , f ie  prin  in te rm e d iu l  
unu i ta c h e t , f ie  p r in  in te rm e d iu l unui c u lb u to r  (c ir  
sa u  fără  îm p in g ă to r ) . D is trib u ţiile  cu  su p a p e  (f ig . I II)  

se  d e o s e b e s c  d u p ă  p o z iţ ia  su p a p e lo r , şi p o t  fi: cu  
s u p a p e  la te r a le , la  ca r i s u p a p e le  d e  a d m is iu n e  şi 
d e  e v a c u a r e  su n t a ş e z a t e  în  lin ie , şi su n t c o m a n 
d a te  prin  t a c h e t  (v . f ig . III , A ) ; cu  su p a p e  în  c a p  
v e r t ic a le ,  la  c a r i s u p a p e le  d e  a d m is iu n e  şi d e  e v a 
c u a re  su n t a ş e z a t e  în  lin ie  p e  ax a  c ilin d r ilo r , şi 
su n t c o m a n d a te  prin  c u lb u to a re  cu  îm p in g ă to r  
(v . f ig  I I I ,  B ); cu  s u p a p e  în  c a p , v e r t ic a le ,  la cari 
su p a p e le  d e  a d m is iu n e  şi d e  e v a c u a re  su n t a ş e z a te  
în  lin ie  p e  a x a  c ilin d r ilo r , ş i su n t c o m a n d a te  p r in  
c u lb u to a re , fă ră  îm p in g ă to r  (v . fig . I f i, C ) ;  cu  su p a p e  
în  Cap, in c lin a te , la ca r i s u p a p e lâ  d e  a d m is iu n e  
şi d e  e v a c u a r e  su n t g ru p a te  în  ^două ş iru ri s e p a 
ra te  şi su n t c o m a n d a te  p rin  c iilb u to a re  fără  îm -

Distribufii cu supape:^) 8) C) D) E) F) G): I) supapă; 2) arbore cu came; 3) tachet; 4) culbutor; 5) împingător.—  Distribufie 
cu supape, mixta (H ).* î) supapa de evacuare; 2) supapă de admisiune; 3) arbore cu came; 4) tachet; 5) culbutor;

6) împingător.

a c e e a ş i  o r d in e  c a  la  m o to ru l c u  s u p a p e , şi a n u m e :  
in t ro d u c e re a  în c ă rc ă tu r ii,  c â n d  n u m a i fan ta  d e
a d m is iu n e  e  d e s c h is ă  (v . fig . H, A  ş i B ); c o m p r im a 
r e a ,  c â n d  a m b e le  fsrtte  su nt în c h is e  (v . fig . II, C ) ;

p in g ă to r  (v . fig . III , D ) ;  c u  s u p a p e  în  c a p , in c iin s te ,  
la  c a r i s u p a p e le  d e  a d m is iu n e  şi d e  e v a c u a r e  şu nt  
g ru p a te  în  d o u ă  şiru ri s e p a ra te , f ie c a re  p e r e c h e  
d e  su p a p e  f iin d  c o m a n d a tă  p rin tr'u n  s in g u r c u i -



Motor de autocamion Zis 150.

t j  bloc-cilindru; 2) culasă; 3) baie de uleiu; 4) piston; 5) bielă; 6) arbore cotit; 7) angrenajul de antrenare a distribuţiei; 8) arbore cu came; 9) angrenajul de antrenare a axdiui 
ţapului-distribuitor; /0) supapă'; 1t) resorful supapei; 12) pompă de apă; 13) termostat; 14) ventilator; 15) roată5 de transmisiune (pulie); 16) curea da transmisiune; 17) compresor

pentru frână; 1Ş) bujje? 19) cap-distribuit<?r; %0) filfru dş u|şiu,

I
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b ú to r  cu  îm p in g ă to r  (v . fig . I I I ,  E ) ;  cu  su p a p e  în  c a p ,  
v e r t ic a le ,  la  ca r i s u p a p e le  d e  a d m is iu n e  şi d e  
e v a c u a r e  su n t d is p u s e  a lte rn a t , în  d o u ă  ş iru r i, şi 
s u n t  c o m a n d a te  p rin  c u lb u to a re , fă ră  îm p in g ă to r  
(v . f ig . I II , F ) ; cu  su p a p e  în  c a p , in c lin a te , la  ca r i 
s u p a p e le  d e  a d m is iu n a  şi d e  e v a c u a r e  su n t d is 
p u s e  a lte rn a t , în  d o u ă  ş iru r i, f ie c a r e  şir fi4nd c o 
m a n d a t  p rin  c u lb u to a re  (fă ră  îm p in g ă to r )  d e  c â te  
un a r b o r e  c u  c a m e  (v . fig . I II , G ) ;  cu  su p a p e  d e  
e v a c u a r e  la te ra le , c o m a n d a te  prin  t a c h e t , şi cu  
su p a p e  d e  a d m is iu n e  in v e rsa te , c o m a n d a te  p rin  
c u lb u to a re  c u  îm p in g ă to r  (v . fig . I II , H ) ,  e tc . S u p a p e le  
la te r a le  s e  d e s c h id  în tr'u n  co m p a rt im e n t  la te ra l  
al c a m e r e i d e  c o m b u s t ie , ia r s u p a p e le  în  c a p  s e  
d e s c h id  în  c a p u l c a m e re i d e  c o m b u s t ia ; la  s u p a 
p e le  în  c a p ,  c o m a n d a te  p rin  c u lb u to a re  fă ră  îm 
p in g ă to r , a rb o re le , cu  c a m e  e  d is p u s  d e a s u p r a  
c il in d r ilo r  (c â n d  s e  fo lo s e ş te  un a rb o re  cu  c a m e ,  
a c e s ta  e  c o p la n a r  cu  a x e le  c i lin d r ilo r , ia r c â n d  
s e  fo lo s e s c  d o i a rb o r i c u  c a m e , e i su n t d isp u ş i 
s im e t r ic  fa fă  d e  p la n u l a x e lo r  c i lin d r ilo r ) .

L a  m o to ru l fă ră  s u p a p e , d is t r ib u f ia  p o a te  fi cu  
m a n ş o a n e  cu  d e p la s a r e  a x ia lă  (v . D is trib u f ie  cu  
m a n ş o n ) , cu  m a n ş o a n e  cu  d e p la s a r e  c ir c u la ră  (v .  
D is tr ib u f ie  cu  m a n şo n  ro ta t iv ) , c u  o b tu r a to a re  ro 

t a t iv e  ( v . D is trib u f ie  cu  o b tu ra to r  ro ta t iv ) , e tc .
F o rm a  c a m e re i d e  c o m b u s t ie  t re b u e  să  f ie  a st

f e l ,  în c â t  m o to ru l să  p o a tă  fi co n stru it  cu  un ra -

A fi

c

Camere de combustie.
A) camera de combustie, cu supape laterate; 8) cameră de 
combustie, cu supape în cap, pentru motoare de putere mare; 
C) şi D) camere de combustie, pentru dublă aprindere; Í) ca

meră de combustie; 2) supapă; 3) bujie.

p o rt  d e  c o m p re s iu n e  c â t  m ai m a re , fă ră  c a  ar
d e r e a  să  fie  d e to n a n tă . F ig u ra  d e  m a i su s (v . fig .

C a m e r e  d e  c o m b u s t ia )  re p re z in tă  p atru  t ip u ri d e  
c a m e r e  d e  c o m b u s t ie  fo lo s ite  m ai d e s ,  d in t re  c a r i  
d o u ă  ( C  şi D ) su n t p e n tru  d u b lă  a p r in d e re .

S e  c o n s t r u e s c  m o to a re  cu  unu l sa u  cu  m a i m u lfi 
c ilin d r i,  cu  a x e le  v e r t ic a le ,  o r iz o n ta le  sa u  in c lin a te .

I II

Motoare biciIindrice. 
f) bloc-cilindru; 2) carter; 3) arbore cotit; 4) voian; 5) piston.

A s tfe l, se  d e o s e b e s c :  m o to r m o n o c ilin d r ic , cu  axa  
v e r t ic a lă  ( d e  e x . m o to r d e  m o to c ic le tă )  sa u  o r i
z o n ta lă  ( d e  e x . m o to r  s ta b il) ; m o to r b ic i lin d r ic  
v e rt ic a l (v . f ig . M o to a re  b ic i l in d r ic e ) , cu  p is to a n e  
cu  m işc ă r i a lte rn a te , la  c a r e  a r b o r e le  m o to r  a re  
d o u ă  c o tu r i d e c a la t e  Ia  1 8 0 *  (v . fig . f); m o 
to r  b ic i l in d r ic  v e r t ic a l ,  c u  p is to a n e  g e m e n e , la 
c a r e  a r b o r e le  m o to r  a re  un s in g u r c o t  (v . f ig . I I) ;  

m o to r b ic i lin d r ic  o r iz o n ta l, c u  p is to a n e  o p u s e ,

Mofor cu pîsfoane opuse.
Í) bloc-cilindru; 2) carter; 3) arbore cotit; 4) volan; 5) piston.

la c a r e  a r b o r e le  m o to r  a re  d o u ă  co tu ri (v . f ig .) ;  
m o to r b ic i l in d r ic  în  V , c u  d o i c ilin d r i a le  c ă 
ro r  a x e  fo rm e a z ă  un  u n g h iu  d e  6 0 * * * 9 0 °  în tr'u n  
p la n  v e r t ic a l ,  şi la  c a r e  a r b o r e le  m o to r a re  
un s in g u r m a n e to n  ( v . fig . M o to r  în  V ) ;  m o to r  
c u  c ilin d r i în  lin ie , c u  m a i m ulfi d e  p atru  c ilin d r i  
( în  n u m ă r p a r ) ,  la  c a r e  a rb o r e le  m o to r a re  un  
n u m ă r  d e  co tu r i e g a l c u  n u m ăru l c ilin d r ilo r  (v . fig . 
M o to r cu  ş a s e  c ilin d r i în  l in ie ) ;  m o to r c u  c ilin d r i 
în  V ,  a le  c ă r o r  a x e  su nt d is p u se  în  d o u ă  p la n e  
c a r i fo rm e a z ă  un u n g h iu  d ie d ru  d e  6 0 * “ 9 0 ° ,  şi 
la  c a r e  a r b o r e le  m o to r  a re  u n  n u m ăr d e  co tu ri 
d e  d o u ă  o ri m ai m ic  d e c â t  n u m ăru l c ilin d r ilo r ;  
m o fo r  c u  c ilin d r i în  W , a le  c ă r o r  a x e  su n t d is p u s e  
în  tre i p la n e  c o n c u r e n te ,  lin ia  d e  in te rse c f iu n e  fiin d  
ax a  a rb o r e lu i m o to r; m o to r cu  c ilin d ri în  s te a , a le  
c ă ro r  a x e  su nt d is p u s e  în tr'u n  p la n  v e r t ic a l (m o -



!

4 i. . Motor STZ cu carburator, în patru timpi, de fractor.
. J)'blociCilindru; 2) culasă; 3) carter;’ 4) baie de uleiu; 5) volan; 6) arbore cotit; 7) arbore cu came; 8) piston; 9) supapă; 10) axul culbutoarelor; 11) angrenaj de distribufie; 12) pompă ^  

. ,, - - de uleiu; 13) pompă de apă; 14) ventilator; 15) carburator; 16) magnetou. Oo
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tor în  s te a  s im p lă ) , în  d o u ă  p la n e  v e r t ic a le  (m o 
io r  în  s te a  d u b lă  sa u  în  s te a  ra b ă tu tă ) , sa u  în  m ai 
m u lte  p la n e  v e r t ic a le ,  e tc .

Moior în V.
A,. B, C, D) iimpli ciclului motorului; 1) bloc-cilindru; 2) carter; 

3) manefon; 4) piston.

Motor cu şase cilindri în linie.
I) arbore cotit; 2) bielă; 3) piston; 4) cilindru.

L a  un m o to r în  p atru  t im p i s e  d e o s e b e s c  u r
m ă to a re le  m ă rim i c a ra c te r is t ic e : p re s iu n e a  m e d ie  
in d ic a tă , p^= 7 - *  10 k g /c m 2;r a p o r t u ls / d =  1 • -• 1 ,5 ;  

v ite s a  m e d ie  a  p is to n u lu i, 14  m /s ( c u  e x c e p -  

f iu n e a  a n u m ito r  m o to a re , la  c a r i n u  in t e r e s e a z ă  
d u ra ta  d e  fu n c ţ io n a re  ş i u z u ra ) ; ra n d a m e n tu l m e 
c a n ic  =  0,75* •• 0,90. L a  m o to a re le  u ş o a r e , p is 

to n u l a r e  cu rs ă  sc u rtă ; la  m o t o a re le  g r e le ,  p is to 
nul a r e  o  c u rs ă  lu n g ă , c e e a  c e  c o n st itu e  u n  d e s a -  
v a n ta j, d a r  a s tfe l ş e  o b f in e  o  r ă c ir e  m a i b u n ă  şt 
un c o e f ic ie n t  m ai m a re  d e  u m p le re , ia, c i lin d ru lu i.

P u te re a  litr ică  d ife ră  d u p ă  t ip u l m o to ru lu i, şi 
p o a te  fi: 2 2 •  • *4 0  C P / I la  m o to a re  d e  a u to tu r ism e , 
c u  tu ra fia  n  =  2 8 0 0  • • • 4 5 0 0  ro t/m in ; 2 0  • • • 2 4  C P / I  
la  m o to a re  d e  a u to c a m io a n e , cu  tu ra fia  =  
2 4 0 0 * • •  3 0 0 0  ro t/m in ; 3 0 * * * 7 0  C P / I,  la  m o to a re

în  s te a  (cu  r ă c ir e  cu  a e r ) ,  d e  a v io n , cu  tu ra fia  
1 .90 0-■ -3000  ro t/m in ; 4 0 -• •  100 C P / I la  m o 

to a re  în  lin ie , d e  a v io n , cu  tu ra fia  n  =  2 2 0 0  • • ■ 3 5 0 0  
ro t/m in ; e tc .

î .  M o to r  c u  c a rb u ra to r , în  d o i t im p i [flByxTaK- 
TH bifi K a p ö io p a T o p H b iö  f lB H r a T e jib ; m o te u r  â 
d e u x  te m p s  a c a r b u ra te u r ; Z w e ita k tm o to r  m it V e r g -  
a s e r , Z w e ita k tm a s c h in e  m it V e r g a s e r ;  tw o  s t ro k e  
c a rb u re tto r  m o to r, tw o  c y c le  c a rb u re tto r  e n g in e ;  
k é tü te m ű  k a rb u rá to r-m o to r] : M o to r c a r e  fu n c f io 
n e a z ă  d u p ă  c ic lu l în  d o i t im p i, re a liz a t  p r in  m iş 
c a r e a  în  d o u ă  c u r s e  a p is to n u lu i, d in tre  c a r i una  
e s te  a c t iv ă . M o to ru l e  în z e s t ra t  cu  c a rb u ra to r  ş i cu  
un s is te m  d e  a p r in d e re  e le c t r ic ă .  F ig u ra  d e  m a i jo s  
re p re z in tă  m o d u l d e  fu n c f io n a re  a l u nu i m o to r  în  
d o i t im p i, la c a r e  c ic lu l se  e fe c tu e a z ă  a s tfe l: în t im p u l  
în tâ iu  s e  p r o d u c e  b a le ia ju l ,  c â n d  fa n te le  d e  b a le ia j

Funcfionarea motorului în doi timpi.
A, 8) timpul întâiu; C, D) timpul al doilea; f) bloc-cilindru; 
2) cufasăf 3) carter; 4) arbore cotit; 5) bielă; 6) piston; 7) fantă 
de preadmisiune; 8) fantă de baleiaj; 9) fantă de evacuare; 

" Î0) bujie.

şi d e  e v a c u a r e  su nt d e s c h is e  (v . f ig . A ) ,  u rm a t d e  
c o m p r im a re a  în c ă rc ă tu r ii  ră m a s e  în  c ilin d ru  ş i d e  
p r e a d m is iu n e a  a m e s te c u lu i c o m b u s t ib i l-a e r  ( în  c a r 
te ru l m o to ru lu i sa u  în tr'o  su flan tă  s e p a ra tă ) , c â n d
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t a n te le  d e  b a le ia j  şi d e  e v a c u a r e  su n t în c h is e  
(v . fig . 8 ) ;  în  tim p u l al d o i le a  s e  p ro d u c  a r d e 
re a  şi d e te n ta , c â n d  fan ta  d e  e v a c u a r e  e s te  în 
c h is ă  (v , fig . C ) ,  u rm a te  d e  e v a c u a r e a  g a z e lo r  
d e  a r d e r e  şi d e  p re c o m p r im a re a  a m e s te c u lu i c o m -  
b u s iib il- a e r  ( în  c a r te r  sa u  în  su f la n tă ) , c â n d  fan ta  
d e  e v a c u a r e  e  d e s c h is ă  (v . fig . D ) .

D e  o b ic e iu ,  s e  c o n s t ru e s c  u rm ă to a re le  tipu ri d e  
m o to a re : m o to r c u  p o m p ă  s e p a ra tă , in d iv id u a lă , 
la  c a r e  g a z e le  p ro a s p e te  { a m e s t e c  c o m b u s t ib il-  
a e r )  sunt p rB co m p rim a te  în tr'u n  c ilin d ru -p o m p ă , 
c â te  unu l p e n tru  f ie c a re  c ilin d ru  m o to r; m o to r cu  
c o m p r e s o r  ro ta t iv , la c a r e  g a z e le  p ro a s p e te  su n t  
p re c o m p rim a te  în tr'u n  c o m p r e s o r  c o m u n  p e n tru  
to ii c ilin d r ii ; m o to r  cu  c o m p re s iu n e  în  c a r te r , 
n u m it  m o to r cu  tre i fa n te  (v .  f ig .) ,  la c a r e  g a z e le  
su n t  p re c o m p r im a te  în  c a r te ru l e ta n ş  a l m o to ru lu i, 
d e s c h id e r e a  şi o b tu ra r e a  c e lo r  tre i fa n te  ( d e  p re -  
a d m is iu n e , d e  b a le ia j  şi d e  e v a c u a r e )  f iin d  e f e c 
tu a te  d e  p is to n ; m o to r cu  p is to a n e  d ife re n f ia le ,  
c a re  a re  un p is to n -p o m p ă  m o n ta t  în  ta n d e m  m o n o 
b lo c  cu  p isto n u l m o to r, şi la c a r e  p re c o m p ri
m a re a  g a z e lo r  s e  p r o d u c e  în tr 'u n  sp a fiu  in e la r  
la  p a r te a  d e  jo s  a c ilin d ru lu i (m ă r im e a  sp a fiu lu i 
in e la r  d e p in d e  d e  d ife re n fa  d in tre  d ia m e tr ii c e lo r  
d o u ă  p is to a n e ) .

D is trib u f ia  m o to ru lu i în  d o i t im p i nu e s te  re g la 
b ilă ,  d im e n s iu n ile  şi p o z if ia  fa n te lo r  f iin d  invaria^* 
b ile  p rin  c o n s t ru c f ie ; e v e n t u a l, d is t r ib u f ia  ( d e s 
c h id e r e a  şi în c h id e re a  fa n te lo r  d e  p re a d m is iu n e ,

d e  b a le ia j  şi e v a c u a r e )  p o a te  fi c o re c ta tă  p rin  
m o d if ic a re a  fa n te lo r  (d a r  n u m ai la  d e m o n ta re a  
m o to ru lu i) .

Motor cu trei fante.
A) admisiunea aerului în carterul motorului; B) compresiunea 
în carter şi evacuarea gazelor de ardere; C) baleiaj; 1) bloc- 
cilindru; î ’) bujie; 2) carter; 3) piston cu deflector (3*); 
4) bielă; 5) arbcre cotit; 6) canale pentru apa de răcire; 
7) orificiul de preadmisiune a aerului în carter; 8) canale de  

legătură între carter şi cilindru; 9) orificiu de evacuare a 
gazelor arse.

D e s a v a n ta je le  a c e s tu i m o to r su nt: p is to n u l, c u -  
la sa  şi b u ji i le  su nt su p u s e  la  so lic ită r i te rm ic e  
m a ri; p u te re a  m o to ru lu i e s te  m ai m ic ă  d e c â t  d u 
b lu l p u te r ii unu i m o to r e c h iv a le n t  în  p atru  t im p i

Motor de motocicletă (cu răcire cu aer). 
I) cilindru cu nervuri; 2) culasă; 3) carter.
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( în  g e n e ra l ,  a re  o  p u te re  d e  1 ,2 -**  1 ,5  ori m a i m a ra  
d e c â t  a c e e a  a  m o to ru lu i în  p atru  t im p i) , d e o a r e c e  
c o e f ic ie n tu l d e  u m p le re  al c ilin d ru lu i e s t e  m ic , d in  
c a u z a  b a le ia ju lu i;  ra n d a m e n tu l e s te  m ai m ic  d e c â t  
a l m o to ru lu i în  p atru  t im p i, d a to r ită  în c ă rc ă tu r ii  
in s u f ic ie n te  a c ilin d ru lu i şi p ie r d e r ilo r  d e  g a z e  
p r o a s p e te  p r in  b a le ia j ;  s u p ra a lim e n ta re a  m o to ru lu i 
e s te  n e e c o n o m ic ă ,  p e n tru c ă  p ro v o a c ă  p ie rd e r i  
e x a g e r a t e  d e  g a z e  p ro a s p e te . D e o a r e c e  a c e s t e  
m o to a re  au  o  c o n st ru c f ie  fo a rte  s im p lă , s e  fo lo 
s e s c  m a i a le s  c a  m o to a re  d e  p u te re  m ic ă . D e  
e x e m p lu , m o to ru l cu  tre i fa n te  e s te  m u lt r ă s 
p â n d it  la  m o to c ic le te , a u to m o b ile  m ic i, e tc .

L a  u n  m o to r în  d o i tim p i s e  d e o s e b e s c  u rm ă 
t o a r e le  m ărim i c a r a c te r is t ic e :  p re s iu n e a  m e d ie  in 
d i c a tă , 3« • • 8  k g /c m 2; c o n su m u l d e  c o m b u s t i

b il # = 3 0 0 • • • 3 5 0  g / C P h ; ra n d a m e n tu l m e c a n ic  

^ m ~  0 |7 5  * * * 0 |9 .

P u te re a  litr ică  d ife ră  d u p ă  tip u l m o to ru lu i, şi p o a te  
fi: 3 0  ••• 3 5  C P / I  la  m o to a re  m o n o c il in d r ic e  c u  b a le ia j  
în  c a r te r ,  c u  tu ra f ia  r c = 3 5 0 0 -  ■ * 4 0 0 0  ro t/m in ; 
35- ■ • 4 0  C P / I la  m o to a re  b ic i l in d r ic e  cu  b a le ia j  în  
c a r te r , cu  tu ra fia  w ^ 4 0 0 0  ro t/m in ; 10 0- • • 1 2 5  C P / l  
la m o to a re  b ic i l in d r ic e  cu  p o m p ă  d e  b a le ia j ,  cu  
tu ra fia  «  =  5 0 0 0 - •  * 5 5 0 0  ro t/m in ; e tc .

î. Motor c u  g a z  [ra30BbiH flBHraTeJib; m o 
te u r  â g a z ;  G a s m o to r ,  G a s (k r a f t )m a s c h in e ;  g a s  
e n g in e , g a s  p o w e r  e n g in e ; g á z m o to r ] : M o to r  cu  
e x p lo z ie ,  la  c a r e  a m e s te c u l c o m b u s t ib i l-a e r  se  
fo rm e a z ă  în tr 'u n  a m e s te c ă to r  ( c a m e ră  d e  a m e s t e c ) ,  
în a fa ra  c ilin d ru lu i .  A m e s te c u l g a z - a e r  t r e b u e  să  
a ib ă  un  e x c e s  d e  a e r  d e  15 • • • 6 0 %  fafă  d e  c a n 
t ita te a  t e o re t ic  n e c e s a r ă  p e n tru  a r d e re ;  lim ita  in
fe r io a ră  c o r e s p u n d e  g a z e lp r  cu  p u te re  c a lo r if ic ă  
m ic ă  şi c u  c o n fin u t  m ic  d e  h id ro g e n  ( d e  e x . g a z  
d e  c u p to r  în a lt ) ,  ia r  lim ita  su p e rio a ră  c o r e s p u n d e

Motor cu gaz, orizontal (secfiuns transversala, verticală, prin cilindru).
Í) colector de admisiune; 2) supapă de admisiune; 3) cameră de amestec; 4) şi 8) culbutoare; )5 şi 7) împingătoare; 6) ar

bore cu came; 9) supapa de evacuare; 10) colector de evacuare; 11) piston.
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-g â z e lo r  b o g a te , ( d e  e x . g a z  d e  ilu m in a t , g a z  d e  
c o c s ,  ş t c . )  şi e s fe  n e c e s a ră  p e n tru  a  r e d u c e  co n -  
i in u tu l în. „h id ro g e n  d in  a m e s te c  şi p e n tru  a m ic 
şo ra  p u te re a  ca lo r if ic ă .

A m e s te c ă to ru l p o a te  fir in d iv id u a l,  d e  e x e m p lu  
o  su p a p ă  s p e c ia lă ,  f ix ată  p e  t ija  s u p a p e i d e  a d -

Amestecător individual.
1) cameră de amestec; 2) supapa de ac'misiune şi amestec; 
3) culasa motorului; 4) sensul curentului de combustibil; 
5) sensul curentului de aer; 6) sensul curentului amestecului 

gaz-aer.

m is iu n e  a f ie c ă ru i c ilin d ru  ( v . f ig .) ;  sa u  c o le c t iv ,  
p e n tru  m a i m ulfi c ilin d r i ( v .  f ig .) .  O m o g e n e iz a r e a  
a m e s te c u lu i e s t e  m ai b u n ă  la c a m e r e  d e  a m e s te c  d e

c e  nu s e  p o a te  o b t in e  cu  o  c a m e ră  d e  v o lu m  m a r e ) ,  
în  c a z u l u n e i c a m e r e  d e  a m e s te c  m ic i, o m o g e n e i
z a r e a  s e  r e a l iz e a z ă  în  in te r io ru l c ilin d ru lu i,  în  t im p u l 
c u r s e lo r  d e  a d m is iu n e  şi d e  c o m p r e s iu n e , im p ri
m â n d  a m e s te c u lu i o  m iş c a r e  tu rb io n a ră  la  t r e c e r e a  
p rin  su p a p a  d e  a d m is iu n e . O r if ic i i le  d e  t r e c e r e  a  
g a z u lu i, c a r i d ife ră  d u p ă  n a tu ra  a c e s tu ia ,  t r e b u e  
să  fie  a stfe l d im e n s io n a te , în c â t  g a z u l să  s e  sc u rg ă  
cu  o  v ite s ă  d e  4 0  • • • 6 0  m /s.

R e g la r e a  m o to ru lu i, a d ic ă  a d a p ta re a  p u te r ii m o 
to ru lu i la  s a rc in a  p e  c a r e  o  a r e ,  s e  o b f in e  p r in  
v a r ia f ia  a lim e n tă rii m o to ru lu i. S e  d e o s e b e s c :  r e 
g la j c a lita t iv , c a r e  c o n s is tă  în  v a r ia f ia  d o z a ju lu i  
p rin  m o d if ic a re a  p ro p o rf ie i d e  c o m b u s t ib i l,  a s tfe f  
în c â t  în c ă r c ă tu ra  c ilin d ru lu i ră m â n e  a p ro a p e  n e 
sc h im b a tă  şi c o m p re s iu n e a  e s te  m e n fin u tă  c o n 
sta n tă ; r e g la j c a n tita tiv , c a r e  c o n s is tă  în  v a r ia f ia  
în c ă r c ă tu r ii c ilin d ru lu i,  m o d if ic â n d  c o n c o m ite n t  şr 
în  a c e la ş i  s e n s  p ro p o rf ia  d e  c o m b u s t ib il şi d e  
a e r , p e n tru  a m e n f in e  d o z a ju l co n sta n t; r e g la j in 
te rm ite n t  (n u m it „to t sa u  n im ic " ) ,  c a r e  c o n s is tă  
în  a l im e n ta re a  m o to ru lu i c u  in te rm ite n tă  (a stfe l 
n câ t u n e le  c ic lu r i m o to a re  să  ră m â n ă  n e a l i-

Amestecător colectiv.
I) cameră de amestec; 2) clapetă (comandată de regulator) 
3) accesul combustibilului (gaz); 4) sensul curentului de com
bustibil; 5) sensul curentului de aerj 6) filtru de aer; 7) co

rector âe aer.

m a re  c a p a c it a te , d a r  s e  p re fe ră  c a m e r e  d e  a m e s te c  
d e  d im e n s iu n i m ic i (a ş e z a te  în  v e c in ă t a t e a  s u p a p e i,  
d e  a d m is iu n e ) , p e n tru  a  e v ita  a p r in d e r i le  in c id e n 
t a le ,  d a to r ite  lip se i d e  e ta n ş e ita te  a su p a p e i d e  a d 
m is iu n e  ( c e e a  c e  p o a te  p ro v o c a  a s p ir a re a  în  c i 
lin d ru  a g a z e lo r  a rse  p re m a tu r  în  c a m e r a  d e  
a m e s te c ,  s u p r im a re a  c â to rv a  c u r s e  m o to a re , e tc .)  
şi p e n tru  a a s ig u ra  un bu n  re g la j al d o z a ju lu i ( c e e a

Reglaj c a lita tiv

Ciclurile corespunzătoare ragt^jeJor maiorului cu gaz. 

m e n ta te ) , d o z a ju l fiind  m e n fin u t c ö n sta n t . —  R e 
g la ju l c a lita t iv  (v . f ig .) ,  c a re  s e  fo lo s e ş te  m a i a le s  
la  m o to a re  în  d o i 
t im p i, p re z in tă  d e s 
a v a n ta ju l c ă  a p r in -  
d e re a  e s te  n e re g u 
la tă ; re g la ju l ca n tita tiv  
(v . f ig .) ,  s c a d e  ra n 
d a m e n tu l m o to ru lu i.
R e g la ju l in te rm ite n t , 
c a r e  s e  p o a te  fo lo s i 
n u m a i la  m o to a re  cu  
p u te re  d e  m a x im u m  
5 0  C P ef ( e c h ip a t e  c u  
v o la n  g r e u ) ,  e s te  a -  
proafbe a b a n d o n a t .

S u p ra a lim e n ta re a  se  
fo lo s e ş te , în  s p e c ia l ,

Ciclul desfăşurat al câtorva pro
cedee de supraalimentare. 

a) mofor fără supraalimentare* 
la  m o to a re  în  p atru  b), c), d) şi (b + c) procedee de su- 
t im p i d e  p u te r i m a ri praalimenfare; 1,11,111, IV) cursele 
( d e  e x . m a i m ari d e -  pistonului, corespunzătoare admi- 
câ t 1 0 00  C P e f) , p e n tru  siunii, compresiunii, arderii şi de- 
a  o b f in e  O c r e ş t e r e  tentei, şi evacuării; A) aer; Ag) aer 
â  p re s iu n ii m e d ii ,  şi de Spălare (baleiaj); As ) aer de 
d e c i  a p u te r ii. F ig u ra  supraalimentare; M) amestec com- 
a lă tu ra tă  re p re z in tă  C>  bustibil-aer; M') amestec bogat; 
c iu l la c â te v a  p r o c e -  M") amestec sărac; G) gaz sub 
d e e d e s u p r a a l im e n t a -  presiune,
re ;  p r o c e d e u l d e  su 
p r a a l im e n ta re  p rin  b a le ia j(b )  e s te  d e  p re fe ra t  p e n tru  
g a z e  d e  p u te r e  c a lo r if ic ă  m ic ă , ia r p ro c e d e u l p r in
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in je c t a r e a  c o m b u st ib ilu lu i (c ) ,  p e n iru  g a z e  d e  
p u t e r e  c a lo r if ic ă  m a re .

L a  s u p r a a l im e n ta re a  prin  b a le ia j s e  fo lo se ş te  
o  su fla n tă  (cu  p is to n  sa u  c e n tr ifu g ă ) , c a r e  c o m 
p rim ă  a e ru l la 0 ,1  v * 0 ,1 5  ats, şi o  s u p a p ă  d e  a d 
m is iu n e  şi s u p ra a l im e n ta re  (v . f ig .) .  B a le ia ju l în 
c e p e  în a in te  d e  în c h id e 
r e a  su p a p e i d e  e v a c u a r e ,  
p e n tru  a sp ă la  c ilin d ru l d e  
g a z e le  d e  a r d e re ,  şi se  
te rm in ă  d u p ă  c e  p isto n u l 
a  t re c u t  d e  p u n c tu l m ort  
« x te r io r ,  c â n d  în c e p e  a d 
m is iu n e a : în  c ilin d ru  a 
a m e s t e c u lu i g a z - a e r ;  în 
a in te  d e  p u n c tu l m ort  
in te r io r  s e  în c h id e  a d -  
m i s i u h e a  a m e s t e c u l u i  
g a z - a e r ,  şr în c e p e  su p ra -  
^ R rh e n ta re a  c u  a e r  c o m 
p r im a t , c a r e  s e  c o n tin u ă  
p â n ă  c e  p is to n u l a tre cu t  
d e  p u n c tu l m o rt. G u  a c e s t  
p r o c e d e u  se  o b t in e o  m a 
jo ra r e  c u  c c a  25°/o a  p u 
t e r i i  m o to ru lu i ( e x c lu z iv  
p u t e re a  a b s o rb ită  d e  su 
f la n tă ) , o  îm b u n ă tă f ire  a  
ra n d a m e n tu lu i m e c a n ic  ş i, u n e o r i, o  r e d u c e r e  a  c o n 
su m u lu i d e  c o m b u st ib il. F ig u r ile  I şi II re p re z in tă /

Supapă de admisiune şi supra- 
alimentare. 

î)  bloc-cilindru; 2) cameră 
de combustie; 3) supapă de 
admisiune; 4) orificiu pentru 
aerul de baleiaj; 5) orificiu 
penfru aerul comburant; 
6) orificiu pentru combus
tibil (gaz); 7|, 8), 9) sertare 

cilindrice.

J  X y ;

V
v M ~

- R Í -  --1 - J

Diagramele ciclurilor unui mofor cu gaz, în patru timpi» 
ţ j dîagrâma mötörulu} fără baleiaj; tf) diagrama motorului cu 
baleiaj şi supraalimentare; D) detenta; E) evacuarea gazelor 
de ardere; M) admisiunea amestecului; C) compresiune; 
Ag) baleiaj; A$) încărcătură suplementară de aer; l) încărcă- 
Jura cilindrului; R) gaze de ardere reziduale; v) volumul ca

merei de combustie; V) cilindree.

c o m p a ra t iv , fu n c ţ io n a re a  unui m o to r în  p atru  t im p i, 
fără  b a le ia j ,  şi a a c e lu ia ş i m o to r, cu  su p ra a lim e n 
t a r e  p rin  b a le ia j .  \  .

L a  su p ra a l im e n ta re a  p rih  in je c f ie , g a z u l p r e c o m -  
p r im a t  e s te  in tro d u s în  c ilin d r ii la în c e p u tu l c u rs e i 
d e  c o m p re s iu n e , c e e a  c e  a s ig u ră  un a m e s t e c  cu  
d o z a ju l c o r e c f ^ L a  a c e s t  p r o c e d e u , co n su m u l d e  
c o m b u s t ib i l e s te  d e  c c a  2 6 5 0  k c a l/ C P h  în  sa rc in ă  
n o m in a lă , şi d e  2 4 0 0  k c a l/ C P h  în  su p ra s a rc in ă , 

U n e o r i s e  p o a te  fo lo si p r o c e d e u l d e  su p ra 
a lim e n ta re  p rin  in je c t a re a  g a z u lu i p re c o m p rim a t,  
în tr'u n  a m e s te c  s ă ra c  in tro d u s în  c ilin d ru  (p ro 
c e d e u l  d  d in  f ig u ră ) , sa ü  un p r o c e d e u  m ixt d e

s u p ra a lim e n ta re  p r in  b a le ia j  şi in je c f ie  ( c o m b i
n a ţie  în t re  p r o c e d e e le  b  ş i c  d in  f ig u ră ) . : 

î. Motor c u  e le c t r o a p r in d e re  ş i  in je c f ie  [#SH- 
r a T e j i b  c  a j i e K T p a n e c K H M  3 a }K H ra H H € M  h  g o  
B cn p b lC K H B â H H e M ,*  m o te u r  a  á llu m a g é  é le c t r iq u e  
et â in je c t io n ; M o fo r m it e le k t r is c h e r  Z ü n d u n g  u n d  
E in s p r itz u n g ; m o to r  w ith  e le c t r ic  ig n itio n  a n d  in je c 
t io n ; v illa m o s  g y u jtá sú  é s  b e f e c s k e n d e z é s ű  m o to r]:  
M o to r cu  e x p lo z ie ,  la c a r e  c o m b u st ib ilu l e s te  in 
je c ta t  fie  în  t im p u l c u rs e i d e  c o m p re s iu n e , d ire c t  
în  c ilin d ru  ( în  c a r e  s e  r e a l iz e a z ă  v â r te ju r i) ,  f ie  în  
t im p u l c u rs e i d e  a d m is iu n e , d ire c t  în  c ilin d ru  sa u  
în  c o le c to ru l d e  a d m is iu n e  ( c â n d  v ite s a  a e ru lu i

Motor cu injecfie şi electroaprindere (tip Hesselmann).
I) bloc-cilindru; 2) cămaşă; 3) carter; 4) arbore cu came; 
5) bielă; 6) piston; 7) cameră de combustie; 8) bujie; 9) in- 

jectori 10) pompă de injecfie.

co m b u ra n t  e  m a x im ă ) . P rin  in je c f ie , c o m b u st ib ilu l  
e s te  p u lv e r iz a t  m ă ru n t şi fo rm e a z ă  un  a e ro so l  
( c e a f ă )  s e  p o t o b f in e  a m e s te c u r i s ta b ile  c h ia r  cu  
c o m b u st ib ili p u fin  v o la t il i , d e o a r e c e  p a r t ic u le le  li
c h id e  ră m â n  în  s u s p e n s ie . A e ro so lii, fo rm a fi p rin  
in je c f ie , d if u z e a z ă  fo a rte  u şo r ; fo rm a re a  a m e s t e c u 
lui c o m b u s t ib i l-a e r  s e  fa c e  fă ră  co n su m  d e  c ă ld u r ă ,  
d e o a r e c e  c o m b u s t ib ilu l nu t r e b u e  să  f ie  v a p o r iz a t ,  
a stfe l în c â t  c a n tita te a  d e  g a z  d in  a m e s te c  e  m a i 
m a re  d e c â t  în  c a z u l a lim e n tă rii p rin  c a rb u ra f ie . în  
p lu s , se  p o t fo lo s i c o m b u st ib ili fo a rte  p u fin  v o la t il i ,  
p e n tru c ă  p a r t ic u le le  d e  c o m b u stib il p u lv e r iz a t  se  
a p r in d  u şo r , c h ia r  c â n d  te m p e ra tu ra  m e d iu lu i am 
b ia n t t - r e la t iv  jo a s ă .

P e n tru  in je c ta r e a  c o m b u st ib ilu lu i se  fo lo s e ş te  o  
p o m p ă  d e  in je c f ie  ( c a  la m o to ru l D ie s e l)  c o le c 
tiv ă  p e n fru  to fi c ilin d r ii , sa u  c â te  o  p o m p ă  in d iv i
d u a lă  p e n tru  f ie c a r e  c ilin d ru . C o m b u s t ib ilu l ie s e  
d in  p o m p ă  c u  o  p re s iu n e  d e  3 0 0  ■ • • 3 5 0  k g /c m 2
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ş i p ă t ru n d e  în  c ilin d ru , p r in tr'u n  in je c t o r  în c h is , c a  
o  v â n ă  d e  p a r t ic u le  fin  p u lv e r iz a t e .  P o m p a  d e  
in je c ţ ie  e s t e  în z e s t ra tă  c u  u n  d is p o z it iv  d e  u n g e re *  
d e o a r e c e  c o m b u st ib ilii  fo lo s iţi ( c a  b e n z in a  sau  
a lc o o lu l)  nu au  lu b rif ia n ţă .

F ig u r ile  d e  m ai jo s re p re z in tă  c â te v a  t ip u ri d e  
c a m e r e  d e  c o m b u s t ie . L a  m o to ru l cu  c a m e ră  d e

A v a n t a je le  m o to ru lu i c u  in je c ţ ie  s u n t :  r e 
p a rt iţ ia  e g a lă  a  co m b u st ib ilu lu i p e  c i l in d r i ,  p rin  
r e g la r e a  c o n v e n a b ilă  a p o m p e i d e  in je c f ie  sau  
p rin  fo lo s ire a  u n o r p o m p e  d e  in je c ţ ie  in d iv id u a le  
p e n tru  f ie c a r e  c ilin d ru ; c o n c e n t r a r e a  c o m b u s t ib i
lu lu i îm p re ju ru l b u jie i şi d ilu a re a  a m e s t e c u lu i în  z o 
n e le  m a i d e p ă rta te ,*  c e e a  ce p e rm ite  m ă r ire a  ra p o r-

Camere de combustie.
A)  cameră cu turbionare, pentru un motor în patru timpi; B) cameră cu turbionare, pentru un motor în doi timpi; 
C) cameră de vaporizare; Í) bloc-cilindru; 2) culasă; 3) piston; 4) cameră de combustie; 5) injecfor; 6) bujie; 7) supapă; 

8) canal pentru combustibil; 9) supapă pentru combustibil; Í0) grătar.

c o m b u s t ie  d in  fig u ra  C ,  
p r o c e s u l e st  a u rm ă to ru l:  
îa  p o rn ire  ş i la m e rs  
în c e t  s e  fo lo s e ş te  c o m 
b u s t ib i l v o la t il , ia r a p o i,  
o d a tă  cu  c r e ş t e r e a  tu 
r a ţ ie i ,  s e  t r e c e  a u to m a t  
la  c o m b u st ib il p u ţin  v o 
la t il; c o m b u st ib ilu l pu ţin  
v o la t il t r e c e  d in  c a n a lu l (8 )  
în  c a m e ra  ( 4 ) ,  p rin  s u p a 
p a  ( 9 ) ,  şi —  a ju n g â n d  în  
c o n ta c t  cu  g ră ta ru l în c ă l
z it  ( 1 0 )  —  s e  v a p o r iz e a z ă ;  
a p r in d e re a  s e  o b ţ in e  p r in 
tr 'o  s c â n te ie  e le c t r ic ă ,  
p r o d u s ă  în t re  e le c t ro z ii  
b u jie i  ( 6 ) .  F ig u ra  D  re 
p r e z in tă  ó c a m e ră  d e  c o m 
b u s t ie  (tip  H e ss e lm a n n )  
p r a c t ic a tă  în  fu n d u l p is to n u lu i.

L a  m o to a re le  cu  e le c t r o a p r in d e re  şi in je c f ie  

s e  d e o s e b e s c  u rm ă to a re le  m ă r im i c a r a c t e r is t ic e :  

p r e s iu n e a  m e d ie  —  5 ,5 *  5 ,9  k g /c m 2; rap o rtu l

d e  c o m p re s iu n e  e0 — 5 • • • 6 ; v ite s a  m e d ie  a p is 
to n u lu i V p ~ 8 * ”  14 m /s; p u te r e a  litr ică  1 3 - *  1 8 C P / I;  

g re u ta te a  p e  u n ita te a  d e  p u t e re  7,1 • • • 7 ,6  k g / C P ,  

sa u  g re u ta te a  p e  u n ita te a  d e  c i l in d r e e  12 •••1 0 0  k g /l;  
c o n su m u l d e  c o m b u st ib il 0  =  2 0 0 • • • 2 6 0  g / C P h .

Cameră de combustie prac
ticată în piston.

I) bloc-cilindru; 2) culasă; 
3) piston; 4) cameră de com
bustie; 5) injector; 6) bujie.

tu lu i d e  c o m p r e s iu n e ; e v ita r e a  d e to n a f iilo r  f iin d c ă  
p e rm ite  fo lo s ire a  c o m b u st ib ililo r  p u fin  v o la t i l i ,  ca ri 
au  in d ic e  o c ta n ic  fo a rte  m a re  ( d e  e x . a lc o o l) .

î .  M o to r  cu  in je c ţ ie  şi cu  a p r in d e re  in d e p e n 
d e n tă  c o m a n d a t ă .  V . M o to r cu  e le c t r o a p r in d e re  
şi in je c f ie .

2 . ~  H e s s e lm a n n . V . M o to r cu  e le c t ro a p r in 
d e r e  şi in je c ţ ie .

s. Motor O t t ó .  V . M o to r cu  e x p lo z ie .
4. Motor D ie s e l .  V . D ie s e l ,  m o to r
5. ~  cu  c ă r b u n e  p u lv e r iz a t  [ A B H r a T e j ib  H a  

B b iJ ie y ro J ib H O M  T O iu iH B e ; m o te u r  â p o u s s ie r  
d e  c h a rb o n ; K o h le n s ta u b m o to r ; c o a l d u st  e n g in e ;  
sz é n p o r- m o to r ] . V . D ie se l,  m o to r ~  cu  c ă r b u n e  p raf.

R. ~  cu  in je c f ie  d ir e c t ă .  V . D ie s e l,  m o to r ~  
cu  in je c f ie  d ir e c t ă .

7. ~  cu  in je c f ie  in d ire c tă . V . D ie s e l,  m o to r ~  
cu  in je c f ie  in d ir e c t ă .

8. ^  c u  in je c f ie  m e c a n ic ă . V . D ie s e l,  m o to r ~  
cu  in je c f ie ’ m e c a n ic ă .

9. ~  c u  in je c ţ ie  p n e u m a t ic ă . V . D ie s e l,  m o 
to r  ~  cu  in je c f ie  p n e u m a t ic ă .

10. ~  cu  in s u f la re . V . D ie s e l,  m o to r ^  c u  in 
je c f ie  p n e u m a t ic ă .

11. Motor s e m i- D ie s e l  [n o jiy -^ H s e jib H H H  ABH
raTejib; m o te u r  s e m i- D ie s e l;  H a lb -D ie s e lm o to r ,  
G lü h k o p fm o to r ; se m i-D ie s e l e n g in e ; fé l-D iese l*m o to r f 
iz z ó fe je s  m o to r ] : M o to r cu  a r d e re  in te rn ă , în  c a re  
co m b u st ib ilu l m o to r, in je c ta t  în  m a s a d é  a e r  d in  c i
lin d ru , se  a p r in d e  p rin  e fe c t  te rm ic  c o m b in a t , d a -
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to rit a tâ t c o m p rim ă r ii în c ă rc ă tu r ii  c ilin d ru lu i, câ t şi 
c ă ld u r ii  d e sv o t ta te  d e  o  p o rf iu n e  d in  c a p u l m o 
to ru lu i, în c ă lz it ă  la  ro şu . —  R ap o rtu l d e  c o m p re 
s iu n e  e  d e  c c a  9 :  1, ia r p r e s iu n e a  şi t e m p e r a 
tu ra  f in a lă  d e  c o m p r im a re  su n t d e  15 • • • 2 0  k g /c m 2, 
r e s p e c t iv ,  m a x im u m  3 0 0 *  ( in su f ic ie n tă  p e n tru  a p r in 
d e r e a  sp o n ta n ă  a  c o m b u st ib ilu lu i) .  —  C o m b u s t i
b ilu l e s te  p u lv e r iz a t  p rin  in je c ta r e a  în tr'o  c a v ita te  
e m is fe r ic ă  (n u m ită  c a p  in c a n d e s c e n t  sau  c a p  d e  
a p r in d e re ) ,  la  o  p re s iu n e  d e  7 5  • • ■ 8 0  k g /c m 2, u n d e  
s e  tra n s fo rm ă  în  v a p o r i,  d in  c a u z a  c ă ld u r ii p e re f ilo r  
a c e s te i,  ca v ită f i. A r d e r e a  se  e fe c t u e a z ă  la v o lu m  
a p r o a p e  c o n sta n t , cu  o  c r e ş t e r e  ra p id ă  a p re s iu n ii.

P ă r f ile  p r in c ip a le  a le  unu i m o to r s e m i-D ie s e l  
(v . p la n ş a )  su n t: p o s ta m e n tu l (p la c a  d e  fu n d a f ie ) ,  
c a r te r u l ,  b lo c u l-c ilin d ru  (cu  unu l sa u  cu  m a i m ulfi 
c il in d r i) ,  c u la s a  (cu  ca p u l in c a n d e s c e n t ) , m e c a n is 
m ul m o to r cu  d is tr ib u f ia , s is te m u l d e  a lim e n ta re  cu  
c o m b u s t ib i l ,  re g u la to ru l şi in sta la f iile  a u x ilia re . —  
C a r te r u l (d e  o b ic e iu ,  d e  fo n tă ) s e  c o m p u n e  d in  
c a rte ru l su p e r io r  şi d in  c a r te ru l in fe r io r , a s a m 
b la te  e ta n ş  p rin  şu ru b u ri cu  p iu life  (u n e o r i,  fără  
g a rn itu ră  d e  e ta n ş a re ) . La  u n e le  m o to a re , c a rte ru l 
in fe r io r  a re  p e re f ii d u b li, şi p r in tre  e i c ir c u lă  a e ru l 
p ro a s p ă t , în a in te  d e  in tra re a  în  c a r te r ; în  ca rte ru l 
s u p e r io r , la  m o to a re le  în  d o i t im p i, su n t p ra c t i
c a te  fe re s t re  ( fa n te )  o b tu ra te  cu  s u p a p e , şi prin  
c a r i p ă t ru n d e  a e ru l p ro a s p ă t  d e  b a le ia j .  —  B lo cu l 
c ilin d ru  ( în  g e n e ra l,  d e  fo n tă ) a re  p e re f ii d u b li, 
fo rm â n d  c a m e ra  d e  c irc u la f ie  a a p e i d e  r ă c ir e ;  e l 
e s t e  m o n ta t  e ta n ş , p e  fafa  su p e r io a ră  a c a rte ru lu i 
( u n e o r i,  fără  g a rn itu ră  d e  e ta n ş a re ) . La  m o to a re le  
în  d o i t im p i, c ilin d ru l a re  d o u ă  fa n te  la te ra le :  
u n a  d e  e v a c u a r e  a g a z e lo r  d e  a r d e re ,  iar c e a 
la ltă , la  un n ive l m ai jo s , în  c o m u n ic a ţ ie  cu  
c a r te ru l (p r in tr 'u n  c a n a l in te r io r  sau  e x te r io r ) . —  
C u la s a  ( în  g e n e ra l,  d e  fo n tă ) a r e  p e re f i d u b li,  
p r in tre  c a r i c ir c u lă  a p a  d e  r ă c ir e ;  în  c u la să  e  
m o n ta t  un d is p o z it iv  d e  d e c o m p r im a re  (d e  e x . un 
şu ru b ) . —  C a p u l in c a n d e s c e n t  a re  fo rm a  d e  c a v i
ta te  e m is fe r ic ă , şi e  fără  p e re f i d u b li, n e fiin d  ră c it . 
L a  p o rn ire a  m o to ru lu i, c a p u l in c a n d e s c e n t  s e  în 
c ă lz e ş t e  cu  o  la m p ă  o b işn u ită  d e  b e n z in ă , sau  
cu  o  in sta la f ie  fixă  cu  m o to rin ă  ş i a e r , p â n ă  Ia 
c o lo a r e a  r o ş ie - c i re ş ie ,  în c ă lz ire a  fă c â n d u -s e  d ire c t  
a s u p ra  p e re f i lo r  ca p u lu i, sa u  a su p ra  unu i şu ru b  
g ro s  c a r e  p ă t ru n d e  în  in te r io ru l ca v ită f ii e m i
s f e r ic e ;  d u p ă  un  tim p  d e  fu n c f io n a re , c a p u l in ca n 
d e s c e n t  a c u m u le a z ă  su fic ie n tă  c ă ld u ră  p e n fru  a 
a s ig u ra  a p r in d e re a  c o m b u st ib ilu lu i, p e rm ifâ n d  în lă 
tu ra re a  su rse i e x te r io a re  d e  în c ă lz ir e .  —  M e c a 
n ism u l m o to r c u p r in d e : p isto n u l (g o l în  in te r io r , 
şi în  p e r e t e le  c ă ru ia  e  p ra c t ic a tă , u n e o r i, o  d e s 
c h iz ă tu ră  p rin  c a r e  c a rte ru l p o a te  c o m u n ic a  cu  
c ilin d r u l) ;  b ie la ,  al c ă r e i p ic io r  e  a rt icu la t  cu  b o lfu l 
p is to n u lu i, u n e o ri p rin  in te rm e d iu l unui ru lm e n t cu  
a c e  (a c e s t  ru lm e n t nu a re  in e l e x te r io r  şi in e l in
t e r io r , a c e le  fiin d  p la sa te  d ire c t  în tre  c a p u l b ie le i 
ş i m a n e to n ) ; a r b o r e le  m o to r a re  un s in g u r co t  
( la  m o to a re le  m o n o c ilin d r ic e , b r a fe le  co tu lu i 
su n t în z e s t ra te  cu  co n tra g re u tă f i , p e n tru  e c h il i
b r a r e ) ,  sa u  m a i m u lte  co tu r i. —  D istrib u fia  p o a fe  
fi cu  s u p a p e  sa u  cu  fa n te ; la m o to a re le  în  d o i

t im p i, cu  fa n te  (ca r i s e  fo lo s e s c  la  m a jo r it a te a  
m o to a re lo r  s e m i- D ie s e l) ,  p isto n u l d e s c o p e r e  şi 
o b tu re a z ă  a c e s t e  fa n te , a s ig u râ n d  b a le ia ju l ş i  
e v a c u a r e a  ( a c e s t  m o to r a r e  o  c o n stru c f ie  s im p lă ,  
fă ră  s u p a p e  şi fă ră  a rb o re  cu  c a m e ) . —  S is te m u l  
d e  a lim e n ta re  cu  co m b u st ib il, c a r e  s e r v e ş t e  la  
in t ro d u c e re a  su b  p re s iu n e  a co m b u st ib ilu lu i în  
c a p u l in c a n d e s c e n t ,  e  în z e s tra t  cu  o  p o m p ă  d e  
in je c f ie  c u  p is to n , în  le g ă tu ră  cu  un r e g u la t o r ;  
re g la r e a  p u te r ii m o to ru lu i s e  e fe c tu e a z ă  p rin  v a 
r ie re a  d e b itu lu i p o m p e i. In je c to ru l e  m o n ta t în  
c a p u l in c a n d e s c e n t ,  a re  un  a ju ta j r e g la b il ,  ş i e  
în z e s t ra t  cu  un  c ircu it  d e  ră c ire  cu  a p ă , e l p r i
m in d  c o m b u st ib ilu l su b  p re s iu n e  d e la  p o m p a  d e  
in je c f ie . —  R e g u la to ru l, în  g e n e ra l d e  t ip  c e n t r i
fu g , a c f io n e a z ă  a s u p ra  d e b itu lu i d e  in je c f ie . —  
U n v o la n  m e n f in e  c u p lu l m o to r, în  t im p u l u nu i 
c ic lu , la  o  v a lo a r e  a p ro x im a tiv  co n sta n tă .

In sta la f iile  a u x ilia re  s u n t : in sta la fia  d e  r ă c ir e  
cu  a p ă , in sta la f ia  d e  u n g e re , f c e a  d e  a e r  c o m 
p rim a t (la  u n e le  m o to a re ) , d e  filtra re  a a e ru lu i  
şi a c o m b u st ib ilu lu i.  —  U á g e r e a  se  e fe c t u e a z ă  
su b  p re s iu n e , cu  a ju to ru l u n e i p o m p e  d e  u le iu .  
L a  u n e le  m o to a re  ( d e  e x . la m o to ru l T N - 6 0 ) r 
p o m p a  a r e  a tâ te a  p is to a n e  
c â te  o r if ic ii d e  u n g e re  sunt 
(o r if ic iu l p e n tru  re g u la to r , o r i
f ic iu l p e n iru  c ilin d ru l m o to r, 
p e n tru  p o m p a  d e  a p ă , p e n 
tru in e lu l d e  u n g e re  al a rb o re lu i 
m o to r). D e  a s e m e n e a , u n g e re a  
p e re f ilo r  c ilin d ru lu i şi a b u lo n u 
lui p is to n u lu i p o a te  fi re a liz a tă  
p rin tr'u n  c ir c u it  d e  u le iu , în  
c a r e  c a z  u le iu l in tră  în  a c e s t  
c irc u it  p rin  d o u ă  o r ific ii p ra c 
t ic a te  în  p e r e t e le  c ilin d ru lu i 
(v . p la n ş a ) . U le iu l s o s e ş te  la 
p o m p ă  d in  r e z e rv o r u l d e  u le iu , 
m o n ta t, d e  o b ic e iu ,  la în ă lf im e .

D u p ă  n u m ă ru l d e  t im p i, se  
d e o s e b e s c :  m o to r  s e m i-D ie s e l  
în  d o i tim pi ( c e l  m ai ră sp â n 
d it)  şi m o to r s e m i-D ie s e l în  p a 
tru  t im p i ( c a re  s e  c o n stru e ş te  
fo a rte  ra r ).

F a z e le  d e  fu n c f io n a re  a le  m o 
to ru lu i s e m i- D ie s e l în  d o i tim pi 
su nt u rm ă to a re le  (v . S c h e m a  şi 
D ia g ra m a ): p o rn in d  d e la  p u n c
tul m o rt in te r io r  (p u n ctu i A ) ,  

p isto n u l —  în  c u rs a  lui a s c e n 
d e n tă  —  în c h id e  s u c c e s iv  fanta  
d e  b a le ia j (p u n c tu l B) şi fanta  
d e  e v a c u e r e  (p u n c tu l C ) ,  d u p ă  
c a re  u rm e a z ă  c o m p r im a re a  
a e ru lu i ră m a s  în  c ilin d ru  şi in je c f ia  c o m b u s t ib i lu 
lu i; c ă t re  sfâ rşitu l c o m p re s iu n ii ( în tr 'u n  p u n ct  D ) ,  
în c e p e  a r d e re a  co m b u st ib ilu lu i, cu  r id ic a r e a  r e 
p e d e  a p re s iu n ii, c a r e  co n tin u ă  şi d u p ă  c e  p is to 
nul t r e c e  d e  p u n ctu l m o rt e x te r io r  (p u n c tu l E ) f 

p â n ă  c â n d  p is to n u l p a rc u rg e  1U , " 1U  d in  c u r s a  
d e s c e n d e n tă  (p u n c tu l F ) ;  în  tim pu l c u rs e i d e s c e n -

Schema de funcfionare 
a motorului semi- 

Diesel.
1) carter; 2) supape de 
preadmisiune; 3) orî - 
f ic iu în piston; 4) canal 
d e com unicafie;5) pis
ton; 6) orificiu de co
municafie canal-cilin- 
dru; 7) cilindru; 8) in- 
jector;9)cavitate emis
ferică (cap incandes
cent); 10) apă de răci
re; 11) fereastră (fantă) 
de evacuare; Í2) bielă;

13) arbore cotii.
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d e n t e ,  g a z e le  d e  a rd e re  s e  d e s t in d  p â n ă  c â n d  p is
to n u l d e s c h id e  fan ta  d e  e v a c u a r e  (p u n c tu l G ) ,  
c â n d  a c e s t e  g a z e  în 
c e p  să  p ă r ă s e a s c ă  c i
lin d ru l, ia r d u p ă  d e s 
c o p e r ir e a  fa n te i d e  
b a le ia j  (p u n c tu l B ),  
e v a c u a r e a  c o n tin u ă  
d a t o r i t ă  p r e s i u n i i  
a e ru lu i d e  b a le ia j.
—  A e ru l d e  b a le ia j  
p ă tru n d e  în  c a r te ru l  
m o to ru lu i p rin  o r i
fic ii cu  s u p a p e  (v .
S c h e m a ) ,  în  t im p u l 
c u r s e i  a s c e n d e n te  
a p is to n u lu i, şi e s te  
p r e c o m p r i m a t  la
0,1 ••■ 0,4  a t s  în  
tim p u l c u r s e i d e s 
c e n d e n t e  a a c e s tu ia .

P u n ctu l D , în  c a re  
în c e p e  a p r in d e re a  
p r im e lo r  stra tu ri d e  c o m b u st ib il,  şi c a re  s e  g ă s e ş te  
în a in te  d e  p u n ctu l m o rt e x te r io r , r e p r e z in tă  a v a n 
sul la  a p r in d e re .  S p re  d e o s e b ir e  d e  m o to a re le  cu  
e x p lo z ie  şi d e  c e le  cu  a u to a p r in d e re , la  ca r i 
a v a n su l p o a te  fi a le s  sa u  m o d if ic a t  d u p ă  v o ie ,  
a v a n su l m o to ru lu i s e m i-D ie s e l d e p in d e  d e  ra p o r
tul d e  c o m p re s iu n e  şi d e  te m p e ra tu ra  la c a r e  e  
m e n fin u tă  c a lo ta  în  fo rm a  d e  e m is fe ră , c a r e  fo r
m e a z ă  fu n d u l c a m e re i d e  c o m b u s t ie , d e c i  d e  fu n c 
f io n a r e a  in te rn ă  a m o to ru lu i.

D e m a ra re a  m o to ru lu i s e  fa c e  c u  m â n a  (p e n tru  
m o to a re le  m ic i) ,  sa u  cu  a e r  c o m p rim a t  d in  b u 
te lii u m p lu te  d e  în su ş i m o to ru l ( la  m o to a re le  cu  
m ai m ulfi c ilin d r i) .

M o to ru l s e m i-D ie s e l co n su m ă  2 5 0 * • - 3 0 0  g / C P h .  
S e  c o n st ru e ş te  cu  1 * - * 4  c ilin d r i,  f ie c a r e  c ilin d ru  
d â n d  c c a  1 0 •••5 0  C P .  R a n d a m e n tu l to ta l ( e c o n o m ic )  
e s te  d e  2 4 • • • 3 0 % .  La  o p u te re  d e  p e s te  2 0 0  C P ,  
m o to ru l se m i-D ie s e l e s te  m a i p u fin  a v a n ta jo s  d e c â t  
m o to ru l D ie s e l;  la p u te re  e g a lă ,  m o to ru l s e m i-  
D ie s e l e s t e  c u  c c a  2 0 %  m ai ie ftin , d a r  c o n su m ă  
cu  2 0 - - - 2 5 %  m ai m ult. A v a n ta je le  m o to ru lu i 
s e m i-D ie s e l c o n s is tă  în  c o n stru c f ia  sa  s im p lă , şi 
în  fap tu l c ă  fo lo s e ş te  co m b u st ib ili  p u fin  v o la t ili ( p e 
tro l, m o to r in ă , e tc .) .  E  fo fo sit în  m ic a  in d u s t r ie , la 
g ru p u ri e le c t r o g e n e  d e  a ju to r , la  m a ş in i a g r ic o le ,  
la  v a p o a r e  m ic i d e  p e s c a r i şi d e  a g re m e n t , e tc . S in . 
M o to r cu  c a p  in c a n d e s c e n t .  —

D u p ă  fe lu l in sta la ţiilo r  în  ca r i se  f o lo s e s c ,  m o 
to a re le  s e  îm p a rt  în  m o to a re  d e  in sta la f ii m o 
b ile ,  d e  in sta la fii s e m is ta b ile  şi d e  in sta la fii s ta b ile .

1. Motor d e  in s ta la f ie  m o b ilă  [flBHraTeJib 
A Jifl n o A B H JK H O H  y c T H H O B K H ; m o te u r  d 'in s ta l-  
la tio n  t ra n s p o rta b le ; M o to r für b e w e g lic h e  A n 
la g e ; p o rta b le  p la n t m o to r; m o z g ó  b e r e n d e z é s i  
m o to r]: M o to r  fo lo s it  p e n tru  a n tre n a re a  unu i v e 
h ic u l ( in c lu z iv  c e le  fo lo s ite  p e n tru  n a v e ) .

S e  d e o s e b e s c :
2. ~  d e  a u to m o to r  [/ţBHraTejlb AJ1H aBTO- 

M O Tp H C b J; m o te u r  p o u r  a u to m o trice ; T r ie b w a -

g e n m o fo r ; rs il m o to r  c a r  e n g in e ; m o to ro sk o c s i-  
m o to r]: M o to r fo lo s it  p e n tru  a n tre n a re a  autom o-- 
to a re lo r . T ip u r ile  d e  m o to a re  fo lo s ife  m ai d e s  su n t: 
m o to ru l D ie s e l,  m o to ru l cu  e x p lo z ie  ( la  u n e le  au to 
m o to a re  m ic i şi d e  c o n stru c f ie  v e c h e ) ,  m o to ru l 
cu  a b u r  ( la  u n e le  a u to m o to a re  v e c h i) .  V . ş i su b  
D ie s e l,  m o to r ~  d e  a u to m o to a re .

s. ~  d e  a u t o v e h ic u l [a B T O M O Ő H Jib H b iö  # b e -  
r a T e J lb ;  m o te u r d e  v é h ic u le  a u to m o b ile ; K ra ft-  
w a g e n m o to r ; m o to r c a r  e n g in e ; g é p k o c s i-m o to r] :  
M o to r cu  a r d e re  in te rn ă , c a r e  c e d e a z ă  e n e rg ia  
m e c a n ic ă  n e c e s a r ă  p e n tru  în a in ta re a  unu i v e h ic u l  
te re s tru . în  g e n e ra l,  s e  fo lo s e ş te  m o to ru l cu  p is to n ,  
cu  e x p lo z ie  sa u  D ie s e l.

4. ~  d e  a u t o v e h ic u l ,  cu  p is to n  [nopumeBOH 
a B T O M O Ő H Jib H b iö  A B H r a T e J ib ;  m o te u r a  p is îo n  
p o u r  v é h ic u le  a u to m o b ile ; K o lb e n m o to r  für K ra ft-  
w a g e n ; p is to n  e n g in e  for m o to r c a r ; d u g a tty ú s  
g é p k o c s i-m o to r] : M o to r d e  a u to v e h ic u l, cu  a r d e r e  
in te rn ă , cu  e x p lo z ie  sa u  D ie s e l.  M o to a re le  c u  e x 
p lo z ie  su nt e c h ip a te  cu  s is te m e  d e  a p r in d e re  cu  
m a g n e to u  ( d e  e x . m o to a re  p e n tru  v e h ic u le  g r e le )  
sau  cu  b o b in ă - b a te r ie ,  şi p o t fi: m o to a re  c u  c a rb u 
ra to r  ( v .)  sa u  m o to a re  cu  in je c f ie  (v . M o to r cu  e le c 
tro a p r in d e re  şi in je c f ie ) .  M o to a re le  D ie se l au  in je c f ie  
m e c a n ic ă , f iin d  e c h ip a t e  cu  p o m p ă  d e  in je c f ie ..

S e  d e o s e b e s c :  m o to a re  cu  r ă c ir e  cu  a e r  ( d e  
e x . m o to r d e  m o t o c ic le tă ) , cu  c ilin d r i cu  n e rv u ri  
p rin tre  ca r i c ir c u lă  un  c u re n t  d e  a e r ,  u n e o r i d o z a t  
şi d ir ija t (p r in  v o le f i ş i d e f le c to a re ) ;  m o to a re  cu  
ră c ire  c u  lich id  ( în  g e n e ra l,  a p ă ) ,  c u  c irc u it  fo rfa t  
d e  r ă c ir e  (p r in  p o m p ă )  sa u  cu  te rm o s ifo n .

D ato rită  c o n d if iu n ilo r  d e  s e r v ic iu ,  m o to a re le  cu  
p isto n  t r e b u e  să  a ib ă  u rm ă to a re le  c a r a c te r is t ic e :  
g re u ta te  m ic ă  p e  u n ita te a  d e  p u te re  (d e  e x . m ai 
p u fin  d e c â t  2 k g  C P  la m o to a re  d e  a u to m o b ile ) ;  
p u te re  m a re  p e  litru  d e  c i l in d r e e  ( d e  e x . m ai 
m a re  d e c â t  2 0  C P , I  la a u to tu rism e , şr m a i m a re  
d e c â t  10 C P / I, la a u t o c a m io a n e ) ; tu ra fie  m o d e ra tă  
(d e  e x . m ai m a re  d e c â t  3 0 0 0  ro t/m in  la a u to tu rism e  
şi m ai m ică  d e c â t  3 0 0 0  ro t/m in  la  a u to c a m io a n e ) ;  
ra p o rt d e  c o m p re s iu n e  m a re  (d e  e x . s 0 =  5***7 la m o 
to a re  cu  c a rb u ra to r , s 0 =  17 ••• 2 0  la  m o to a re  D ie s e l) .

în  g e n e ra l,  m o to a re le  d e  a u to v e h ic u le  su nt p o li-  
c il in d r ic e ,  în  patru  t im p i;  la  u n e le  v e h ic u le ,  d e  
e x e m p lu  la m o to c ic le te , s e  fo lo s e s c  m o to a re  m ic i 
în  d o i tim p i sa u  în  p atru  t im p i. A lim e n ta re a  cu  
c o m b u st ib il se  e fe c t u e a z ă  p rin  a s p ira f ie  (o b fin u tă  
prin  d e p r e s iu n e a  c re a t ă  în  c ilin d ru ) , şi n u m ai în  
ce z u ri s p e c ia le  s e  c o n s t r u e s c  m o to a re  cu  su p ra 
a lim e n ta re  ( d e  e x . m o to a re  p e n tru  c u r s e ) .

5. ~  d e  a v ib n  [ ca M O J ié T H b iö  A B H r a T e J ib ; 
m o te u r d 'a v io n ; F lu g z e u g m o to r ; a irp la n e  e n g in e ;  
re p ü lő g é p -m o to r ] : M o to r cu  a r d e re  in te rn ă , c a r e  
c e d e a z ă  e n e rg ia  m e c a n ic ă  n e c e s a r ă  p e n fru  în a in ta 
re a  unui v e h ic u l a e r ia n .

Un m o to r d e  a v io n  t re b u e  să a ib ă  u rm ă to a 
r e le  c a ra c te r is t ic e : g re u ta te  câ t m ai m ic ă  p e  u n i
ta te a  d e  p u te re  (su b  1 k g / C P ) ;  să  c e d e z e  p u 
te r e a  n e c e s a ră  la a lt itu d in e a ' d e  s b o r ; a n c o m b ra -  
m e n tc â tm a i m ic , p e n tru  a s e  p u te a  r e d u c e  re z is te n ta  
la în a in t a r e ;  u n ifo rm ita te a  cu p lu lu i m o to r ; a p r in 
d e re  s ig u ră  (a s ig u ra tă , d e  e x e m p lu , p rin  d o u ă

Diagrama cu ciclul de funcfionare 
al moforului semi-Diesel.

69*



1 0 9 2

b u jii d e  f ie c a re  c ilin d r u ) ; c a rb u ra f ie  s ig u r i  în  
t im p u l e v o lu ţ ii lo r  v e h ic u lu lu i a e r ia n .

D u p ă  p r in c ip iu l lo r d e  fu n c ţ io n a re , s e  d e o s e 
b e s c :  m o to a re  c u  p is to n , m o to a re  c u  ro to r (v . T u r
b in e )  şi m o to a re  cu  re a c f iu n e  (v . R e a c t o r ) .  U lt i
m e le  nu su nt m o to a re  p ro p riu  z is e .

î .  M o to r  d e  a v io n ,  c u  p is to n  [ c a M O J ié T H b iö  
A B H r a T e j ib  c n o p n iH e M ; m o te u r  d ’a v io n  â p is to n ;  
F lu g z e u g m o to r  m it K ő ib e n ; a irp la n e  e n g in e  w ith  
p is to n ; d u g a tty ú s  re p ü lő g é p - m o to r ] : M o to r  d e  
a v io n , c u  a r d e r e  in te rn ă , cu  e x p lo z ie , sa u , u n e o r i,  
d e  tip u l D ie s e l (v . D ie s e l,  m o to r ~  d e  a v la f ie ) .

M o to a re le  cu  e x p lo z ie  su nt e c h ip a te  c u  un  s is 
te m  d e  a p r in d e re  cu  m a g n e to u , şi p o t fi: m o 
t o a r e  c u  c a rb u ra to r , la c a r i  a m e s te c u l c o m b u s -  
t îb i l-a e r  s e  fo rm e a z ă  în tr'u n  c a r b u ra to r  a stfe l c o n 
stru it, în c â t  să  p e rm ită  a lim e n ta re a  u n ifo rm ă  a c ilin 
d rilo r  în  t im p u l d ife r ite lo r  e v o lu fii a le  a v io n u lu i (d e  
e x . s b o r  p e  s p a t e , în to a rc e r i p e  o  a r ip ă ) ; m o to a re  
c u  in je c f ie ,  la c a r i c o m b u st ib ilu l e s te  in je c ta t  în  
a e ru l c o m b u ra n t  d in  c ilin d ru , cu  a ju to ru l u n e i 
p o m p e  d e  in je c f ie  (v . M o to r cu  e le c t r o a p r in d e re  
ş i in je c f ie ) .

S e  d e o s e b e s c :  m o to a re  cu  r ă c ir e  cu  a e r  (d e  
e x . m o to a re  c u  c ilin d r i în  s te a  sa u  cu  c ilin d r i in -  
v e r s a f i) ,.  a v â n d  c ilin d r i cu  n e rv u r i p r in tre  ca r i c ir 
c u lă  un c u re n t  d e  a e r  d o z a t  ş i u n e o r i d ir ija t  (p r in 
tr 'u n  s is te m  d e  v o le f i şi d e f le c to a re ,  cu  c a r i e  
în z e s t ra tă  c a p o ta  m o to ru lu i) ; m o to a re  cu  ră c ire  
cu  lich id  ( d e  e x . a p ă , a m e s te c  d e  a p ă  şi g lic o l) ,  
cu  un c ir c u it  fo rfa f d e  r ă c ire , lic h id u l f iin d  îm 
p in s  d e  o  p o m p ă  în  c a m e r e le  d in  ju ru l c ilin d r ilo r .

D in  c a u z a  c o n d if iu n ilo r  d e  se rv ic iu , m o to a re le  cu  
p is to n  t r e b u e  să  a ib ă  u rm ă to a re le  c a ra c te r is t ic e :  
p u te re  m a re  p e  litru  d e  c i l in d r e e  ( d e  o b ic e iu ,  
m al m a re  d e c â t  2 0  C P / I) ;  c i l in d r e e  u n ita ră  c a r e  
să  f ie  m a re  ( 1 ,5 * - - 3 l ) ,  d e ş i a le z a ju l c ilin d ru lu i şi 
c u rs a  p is to n u lu i su nt lim ita te  d e  a n c o m b ra m e n tu l 
şi d e  r e z is te r ife le  a e ro d in a m ic e  a le  m o to ru lu i, d e  
c o e f ic ie n t u l d e  u m p le r e , d e  r ă c ire , e t c . ;  tu ra f ie  
a d e c v a t ă ,  p e n tru  a  a s ig u ra  un  ra n d a m e n t  o p tim  
ă l e l ic e i  a v io n u lu i ( la  m o to a re  cu  tu ra fie  în a ltă , 
e l ic e a  e  c u p la tă  p rin  in te rm e d iu l unui re d u c to r )  
şi p e n tru  c a  v ite s a  m e d ie  a p is to n u lu i să  nu f ie  
p re a  m a re  ( v p <  2 0  m / s ) ; ra p o rt  d e  c o m p re s iu n e  

m a re  ( d e  e x . e o = 6 ‘ ' * 7 ,5  Ia m o to a re  cu  c a r b u 
ra to r ; s 0 = 1 6 * * ’ 18 , la  m o to a re  D ie s e l) .

în  g e n e ra l,  m o to a re le  d e  a v io n  sunt d e  p u te re  
m a re , c e e a  c e  s e  p o a te  re a liz a  c u  o  c o n st ru c f ie  p o l i- 
c ilin d r ic ă . C il in d r ii  p o t fi în  lin ie , în  V , în  H , în  X , 
în  W , o p u ş i, în  s te a  s im p lă  ( d e  e x . 7 ,9 , 11 c ilin d r i) ,  
în  s te a  d u b lă , în  s te a  m u ltip lă , e tc .

P e n tru  a o b f in e  p u te re a  c o r e s p u n z ă to a re , la 
•d ife r ite  a ltitu d in i sa u  în  d ife r ite  co n d if iu n i d e  sb o r  
( d e  e x . la  d e c o la r e ) ,  m o to a re le  d e  a v io n  su nt e c h i
p a te  c u  s is te m e  d e  su p ra a lim e n ta re , a s tfe l în c â t  
c o e f ic ie n t u l d e  u m p le re  p o a te  d e v e n i u n itar sa u  
su p ra u n ita r , c e e a  c e  c o n d u c e  la o  m ă r ire  a p re s iu n ii 
m e d ii ;  p e n tru  a lt itu d in i p ân ă  la  5 0 0 0  m s e  fo lo 
s e s c  su fla n te  a n tre n a te  m e c a n ic  d e  m o to r , ia r  
p e n tru  a lt itu d in i m ai m ari, tu rb o su fla n te  a n tre n a te  
d e  g a z e le  d e  a r d e r e  (v . T u rb in ă  cu  g a z e  e v a 
c u a te ) .

L a  m o to a re le  cu  c a r b u ra t o r , a c e s ta  ’e  în z e s 
tra t cu  s ta rte r  ( c a rb u r a to r  au x ilia r  d e  p o rn ire ) ,  
cu  p o m p ă  d e  r e p r iz e ,  c o re c to r  a lt im e tr ic , e tc .  
C o m b u s t ib il ii  fo lo s if i t r e b u e  să  a ib ă  ind ic ie  o c ta 
n ic  m a r e , c e e a  c e  s e  o b f in e  a d ă u g in d  în  b e n 
z in ă  a n t id e to n a n f i ( d e  e x . te tra e til d e  p lu m b , 
b e n z e n ) ;  u n e o ri s e  f o lo s e s c  su p ra c a rb iira n f i cu  
in d ic e le  o c ta n ic  m a i m a re  d e c â t  1 0 0 , în  c a r e  c a z  
su n t n e c e s a r e  u n e le  m o d if ic ă r i c o n s tru c t iv e  ( d e  
e x . m o d if ic a re a  c u la s e i ,  in t ro d u c e re a  u n o r a m o r-  
t is o a re ) . D e  o b ic e iu ,  u le iu l d e  u n g e re  t r e b u e  să  
fie  ră c it , f ie  în tr 'u n  ra d ia to r , f ie  în  c o n d u c t e  c a r i  
în c o n ju ră  fe a v a  d e  a d m is iu n e , fie  p rin  n e rv u ra re a  
b ă ii d e  u le iu  a  m o to ru lu i.

2 . ~  d e  lo c o m o t iv ă  [ n a p 0 B 0 3 H b iö  A B H r a 
T e j ib ;  m o te u r  p o u r  lo c o m o tiv e ; L o c o m o tiv e n m o -  
to r ; lo co m o tiv e  e n g in e ; m o z d o n y m o to r ] : M o to r  
fo lo s it  p e n tru  a n t re n a re a  lo c o m o tiv e i. C a r a c te r is 
t ic e le  m o to ru lu i su n t astfe l a le s e ,  îr jcâ t să  c o r e s 
p u n d ă  c o n d if iu n ilo r  d e  e x p lo a ta re  fe ro v ia r ă . L a  
lo co m o tiv e  s e  f o lo s e s c :  m o to ru l c u  a b u r  cu  p is to n , 
m o to ru l D ie s e l,  m o to ru l e le c t r ic ,  tu rb în a  cu  a b u r ,  
tu rb in a  cu  g a z e .  V .  su b  L o c o m o tiv ă .

а. ~  d e  n a v ă  [cyA O BO H  A B H ra T ejib ; m o te u r  
m arin  ; S c h if f s m o to r ; m a r in e  e n g in e ; h a jó m o to r ] : 
M o to r fo lo s it  p e n tru  p ro p u ls ia  u n e i n a v e . T ip u r ile  
d e  m o to a re  d e  n a v ă  fo lo s ite  su n t: m o to ru l cu  a b u r  
cu  p is to n , m o to ru l D ie s e l,  tu rb in a  cu  a b u r , tu r
b in a  cu  g a z e ,  g ru p u l D ie s e l- e le c t r ic ,  m o to ru l e le c 
tr ic  a lim e n ta t  d in  a c u m u la to a re  ( la  su b m a r in e ) .  
S in . (p a r f ia i)  M o to r  m a rin . V .  su b : D ie s e l,  m o to r  
^  m a r in ; M o to r  cu  a b u r , d e  n a v ă ; N a v ă ; T u rb in ă  
cu  a b u r , d e  n 3 v ă ; T u rb in ă  cu  g a z e ,  d e  n a v ă .

4. ~  m arin  [\i0pCK 0H  A B H ra T e jib ; m o te u r  
m a r in ; S c h if fs m o to r ; m a r in e  e n g in e ;  h a jó m o to r ],  
V . su b  M o to r d e  n a v ă .

5. Mofor d e  in s ta la f ie  s e m is ta b ilă  [ABHraTejib 
AJiH noJiynoABHJKHOH ycTaHOBKH; m o te u r  d 'in -  
sta lJation  s e m i- s t a b le ;  M o to r für h a lb -s ta b ile  A n 
la g e ;  h a lf -s ta b le  p la n t  m o t o r ;  fé lsz te b il b e r e n 
d e z é s i m o to r]: M o to r in sta la t p e  un v e h ic u l c a r e  
nu a re  m o to r p ro p r iu  d e  p r o p u ls ie . In sta la fiile  s e m i-  
sta b ile  su n t, în  g e n e r a l,  a g re g a te  fo rm a te  d in  c ă l
d a re  şi m o to r ( d e  e x . lo c o m o b ilă )  sa u  d in  m o to r  
d e  a n tre n a re  şi o  m a ş in ă  d e  lu cru  ( d e  e x . g ru p  
m o to c o m p re s o r , g ru p  m o to p o m p ă , e tc .) .  D a c ă  a g re 
g atu l in sta la t p e  v e h ic u l p o a te  fi d e p la s a t  m an u a l 
sa u  p rin  m o to ru l v e h ic u lu lu i,  in sta la fia  s e  n u m e ş te  
p o rta b ilă . în  in sta la f iile  se m is ta b ile  se  f o lo s e s c :  
m o to ru l cu  a b u r  c u  p is to n , m o to ru l cu  e x p lo z ie ,  
m o to ru l D ie s e l,  m o to ru l e le c t r ic . V .  şi su b  L o c o 
m o b ilă .

б. Motor d e  in s ta la f ie  s ta b ilă  [A B H ra T e jib  A ^fl 
CTaiţHOHapHOH y c T a H O B K H ; m o te u r d 'in s ta lla -  
tion  f ix e ; M o to r fü r o rts fe ste  A n la g e ; s ta b le  p la n t  
m o to r; sz ta b il b e r e n d e z é s i  m o to r]: M o to r fo lo s it  
în  in sta la fii s t a b ile  ( f ix e ) . în  a c e s te  in sta la f ii, c a r i  
p re z in tă  o  m a re  d iv e r s it a te , s e  fo lo s e s c  to a te  fe lu 
r ile  d e  m o to a re , a le g e re a  tipu lu i d e  m o to r fă 
c â n d u - s e  d u p ă  c o n d if iu n iie  s p e c ia le  d e  fu n c fio 
n a re  a in s ta la f ie i, d u p ă  c r ite r ii d e  e c o n o m ie ,  
d u p ă  su rsa  d e  e n e r g ie  c a r e  stă  îa  d is p o z if ie  ( c o m 
b u st ib il, c ă d e r i  d e  a p ă , e n e rg ie  e o lia n ă , e t c . ) .
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V . su b  D ie s e l ,  Tn otor E o lia n , [m o to r
M o to r  p n e u m a t ic ; M o to r e le c t r ic ;  M o to r  cu  ab u r, 
c u  p is to n ; M o to r cu  a e r  c a ld ;  M o to r  cu  a r d e re  in
te r n ă ; M o to r cu  e x p lo z ie ;  M o to r  s e m i- D ie s e l;  M o 
to r  cu  g a z ; T u rb in ă  cu  a b u r ; T u rb in ă  h id ra u lică ;  
T u rb in ă  cu  g a z e ,  T u rb in ă  cu  a e r  c a ld .  —

D u p ă  p o z if ia  p e  c a r e  o  a re  un m o to r fafă  
d e  m a şin a  d e  lu cru  p e  c a r e  o  d e se rv e ş te »  m o 
to a re le  se  c la s if ic ă  în : m o to r s e p a ra t , m o to r in
c o rp o ra t , şi în  m o to r-o rg a n .

1. Kotor e n te t ic . V . M o to r in c o rp o ra t .
2. ~  in c o rp o ra t  [ f lB H r a T e J ib  M O H T H p O B aH -  

HblH B M an iH H e; m o te u r  in c o rp o ré ; E in b a u m o -  
to r ; in c o rp o ra te d  m o to r; b e é p ít e t t  m o to r]: M o to r  
inclus- în  m a ş in a  d e  lu cru  p e  c a r e  o  d e s e rv e ş t e .  
M o to ru l fu n c f io n e a z ă  n u m ai îm p re u n ă  cu  s iste m u l 
p e  c a re  îl a n t re n e a z ă . D e  e x e m p lu : m o to ru l lo c o 
m o tiv e i cu  a b u r ; m o to ru l e le c t r ic  (cu  ro to r şi 
sta to r , fără  c a rc a s ă  p ro p r ie  ş i, e v e n tu a l,  fă ră  a r
b o r e  p ro p r iu ) , m o n tat în tr'u n  lo c a ş  a n u m e  p ra c t i
ca t  în  m a ş in a -u n e a ltă  p e  c a r e  o  d e s e r v e ş t e ;  e tc .  
Sin* M o to r  e n te t ic .

s. ~  -o rg a n  [ M 0 T 0 p - 0 p r a H ;  m o te u r-o rg a n e ;  
O rg a n m o to r ; o rg a n  m o to r; s z e rv e z e t i  m o to r ]: M o 
to r c a r e  fa c e  p a rte  in te g ra n tă  d in  m a şin a  d e  
lu cru  p e  c a r e  o d e s e r v e ş t e ,  c o n st itu in d  îm p re u n ă  
un a n s a m b lu  in s e p a ra b il în  s e rv ic iu . D e  e x e m p lu :  
m o to ru l u nu i c io c a n  cu  a b u r , m o to ru l unu i c io c a n  
p n e u m a tic , m o to ru l u n e i p o m p e  cu  a b u r  s istem  
W o rth in g to n , e tc .

4. ~  se p a ra t  [O T,iţejibH bJH  MOTOp; m o te u r sé -  
p a r é ;  A n b a u m o to r ; s e p a r a t e d  m o to r; k ü lö n  é p ite tt  
m o to r]: M o to r d is t in c t  d e  m a ş in a  d e  lu c ru , an 
t r e n a r e a  m aşin ii d e  lu cru  e fe c tu â n d u -s e  prin  c u 
p la re  d ire c tă  (a n t re n a re  in d iv id u a lă )  sa u  prin  tra n s
m is iu n e  (a n t re n a re  in d ir e c tă  c o le c t iv ă ) .  M o to ru l 
p o a te  fu n c fio n a  îm p re u n ă  sa u  se p a ra t  d e  s is te 
m ul p e  c a re - l d e s e r v e ş t e .

5. Motor C F R  [M O T O p  C F R ; m o te u r  C F R ; C F R  
M o to r; C F R  e n g in e ; C F R  m o to r]. V . C F R , a p a ra t

6. M o f o i cu  r e a c f iu n e  [ p e a K T H B H b iH  A B H ra -  
Tejib; m o te u r  é ré a c f io n ; R e a k t io n sm o to r ; re a c t io n  
m o to r ; r e a k c ió - m o t o r ] : S in . R e a c to r  ( v .) .

7. Motor d e  la n sa re : S in . M o to r  d e  p o rn ire  ( v .) .
s. Kotor d e  p o rn ire  [nycKOBOH A B H r a T e j ib ;

m o te u r  d e  d é m a rra g e ; A n la f jm o to r ; sta rt in g  m o to r; 
in d ítá s i m o to r]. V . su b  D e m a ro r.

9. Mofor-bloc. V . B lo c -m o to r ,
ío. Moforeactor [MOTopeaKTop; m o to ré a c te u r ;  

R e a k t io n sm o to r ; re a c t io n  m o to r; re a k c ió - m o to r ] .  
V . su b  R e a c to r .
n. Motoretă [M0T0peTa, motophhh Bejio- 

C H n e # ;  m o to re tte ; M o to rra d ; m o to r b ic y c le ;  m o 
to ro s  k e r é k p á r ] .  A u to . :  M o to c ic le t ă  cu  o c ilin 
d r e e  m ai m ic ă  d e c â t  1 2 5  c m 3.

i2. Motorină [motophh; g a s o il ,  h u ile  p o u r D ie 
s e l ;  G a s ö l ,  D ie s e lö l,  S o la rö l; g a s  o ii, D ie se l o ii; 
^ gázolaj, D ie s e l- o la j] .  In d .  p e f r . :  C o m b u s t ib il l ic h id ,  
d e  c o lo a r e  b ru n ă - v e rz u ie  în c h is ă , p ro d u s  d e  o b i
c e iu  d in  u n e le  frac fiu n i a le  d is t ila te lo r  d e  p e tro l 
sa u  d e  p r o d u s e  s in t e t ic e , u n e o r i d e  c ă rb u n i sau  
d e  b itu m u ri. în  fa ra  n o a s t ră , m o to rin a  e s te  stan 
d a rd iz a tă  în  c in c i t ip u ri, cu  d e n s ită ţ ile  0 ,9 0 0 •■ •0 ,8 6 0

şi p u n c t e le  d e  f ie r b e r e  300 • • • 35 0 °,  cu  o  p u t e r e  
ca lo r if ic ă  d e  c c a  10 500 k c a l/ k g . M o to rin a  e s t e  
fo lo s ită  d re p t  c o m b u st ib il p e n tru  m o to a r e le  D ie s e l  
ş i ,  în  a m e s t e c  c u  p ă c u ră , la  p re p a ra re a  c o m 
b u st ib ililo r  s p e c ia l i  p e n tru  c a lo r ife r . P e n tru  c a  să  
p o a tă  a lim e n ta  m o to ru l sa u  in je c to ru l, e a  t r e b u e  
să  în d e p lin e a s c ă  a n u m ite  c o n d iţ iu n i: să  nu d e 
p u n ă  re z id u u r i p e  c o n d u c t e ,  p e n tru  c a  să  p o a tă  
fi p o m p a tă , să  nu c o r o d e z e  p e re ţ ii v a s e lo r  în  c a r i s e  
d e p o z it e a z ă ,  să  nu c o c s if ic e  a ju ta ju l d e  a lim e n ta re *  
e tc . în  ca n tită ţi m ai m ic i,  m o to rin a  s e  în t re b u in 
ţ e a z ă  şi c a  m a te r ie  p r im ă  în  in d u stria  c h im ic ă ,  
d e  e x e m p lu  p e n tru  fa b r ic a re a  b e n z in e i d e  c ra 
c a r e ,  la  p r e p a ra r e a  c e ru r ilo r  d e  p a r c h e te ,  e tc .

îs . ~  a b s o rb a n tă  [ n o r jiO T H T e J ib H o e  M a c j io ;  
h u ile  d 'a b s o r b t io n ; W e s c h ő l;  a b s o rb e n t  o ii; a b -  
sz o r b á ló  o la j] :  M o to rin a  fo lo s ită  c a  m e d iu  a b 
s o rb a n t  la r e c u p e r a r e a  g a z o lin é i d in  g a z e le  b o 
g a te  d e  s o n d ă  sau  d e  c r a c a r e .  E s te  a v a n ta jo s  
să  s e  în t re b u in ţe z e  o  fra c ţ iu n e  u şo a ră  d e  m o 
to rin ă  d in  ţ iţe iu ri n e p a ra f in o a se  (v . A b s o r p ţ ie ) .

14. Motorist [MOTOpHCT; m o to r is te ; M o to r-  
fü h re r ; m o to rist ; m o to ro s] : M e c a n ic  sa u  c o n d u 
c ă to r  d e  m o to r cu  c o m b u s t ie  in te rn ă . E x e m p lu r  
m o to ristu l d e  ş.alupă e s t e  p e rs o a n a  c a r e  c o n d u c e  
o  şa lu p ă  cu  m o to r, şi în tre ţ in e  m o to ru l.

îs. Motorizare [M0T0pH3aiţHiî; m o to risa tio n r  
M o to ris ie ru n g ; m o to r iz a t io n ; m o to r iz á lá s ] : 1. E c h i
p a re a  unu i v e h ic u l ru tie r cu  m o to r d e  t ra c ţ iu n e . —
2. în lo c u ir e a  t ra cţiu n ii a n im a le p r in t r a c f iu n e a c u  m o 
to a re . E x e m p le : fo lo s ire a  t ra c to a re lo r  în  lu c ră ri a g r i
c o le ;  d o ta r e a  şi e c h ip a r e a  t ru p e lo r  cu  a u to v e h ic u le ..

ie. Mofotrofinefă [MOTOTpoTHHeTâ; t ro t in e tte  
â m o te u r ; M o to rro lle r ; m o to r s c o o te r ;  m o to ro s  
g ö rd ü lő ] : T ro t in e tă  c a r e  a re  un m o to r cu  a r d e r e  
in te rn ă , p e n tru  p ro p u ls ie .

17. Mottramit [MOTpaMHT; m o ttra m ite ; M o ttra -  
m it; m o ttra m ite ; m o ttra m it] . M in e r a l . :

( P b .C u ) 3 ( V 0 4)2 +  2 P b C u  ( O H ) 2.
V a n a d a t  d e  cu p ru  şi p lu m b , n a tu ra l.

18. Motyl: A m e s t e c  d e  v o lu m e  e g a le  d e  b e n 
z in ă  şi p e n ta c a rb o n il d e  f ie r , F e ( C O ) 5, fo lo s ii c a  
a g e n t  a n t id e to n a n t . N u e s le  fo lo sit c a  a ta r e ,  
d e c â t  su b  fo rm ă  d e  T n o ta lin  ( v .) .  ( N .C . ) .

19. Mouliné [HHTKa M y jiH H S ; fii m o u lin é ; M o u -  
l in é g a rn , M o u lin e tg a rn , Z w irn  au s v e r s c h ie c 'e n  g e -  
fă rb te n  G a r n e n ; d o u b le  c o lo u re d  tw ist y a rn ; m o u 
lin é ]. In d . te x t .:  1. A ţă  ră su c ită  d in  d o u ă  f ire  c o lo 
ra te  d ife r it . —  2 . Sto fă  p e n tru  îm b r ă c ă m in te  b ă r
b ă te a s c ă  şi f e m e ia s c ă ,  c o n fe c ţ io n a tă  d in  a c e s t e  
fire . —  3. F ir  d e  b u m b a c  m e r c e r iz a t .

20. Mousmette. I n d .  te x i. Ţ e să tu ră  u şo a ră ,  
t r a n s p a re n tă , d e  m ă ta se , c a r e  p r e z in tă  e fe c te  în  
lu n g im e , f iin d c ă  s e  a d a u g ă  fire  m a i g ro a s e  d e  
u rz e a lă . U n e o r i se  ţ e s e  ş i cu  e fe c t e  d e  c a ro u ri.

21. Movilă d e  p ia tră  [rpy;ţa KaMHefi; ta s  d e  
p ie r r e s ;  S te in h a u fe n ; s to n e  h e a p ; k ő h a lo m ] . D r u m :  

F ig u ră  d e  p ia tră , în  g e n e ra l d e  fo rm ă  c o n ic ă .
22. Movilit [MOBHJIHT; m o v ilith ; M o v ilit ; m o v i-  

lith ; m o v ilit ] . V . P o liv in ila c e ta t .
23. K  o violă [MOBHOJia; m o v io la ; M o v io la  ( A b -  

h ö rt is ch ); m o v io la , m o v ie o la ; m o v io la ] . C in e m . :  

M ic  ap a ra t  d e  p ro ie c ţ ie  c in e m a to g ra f ic ă /  fo lo sit



1 0 9 4

Ia c o n tro la re a  p o z it iv e lo r  în  a te lie re le  d e  m o n 
ta r e  a f ilm e lo r .

î .  M o X r c le ş te  V . su b  C le ş t e  cu  d in ţ i,  
p e n tru  fe v i.

2 . Mozaic [ M 0 3 a H K a ; m o sa i'q u e ; M o sa ik ; m o *  
s a ic ; m o z a ik ] .  D r u m .:  P a v a j d e  c a lu p u ri ( a c c e p 
ţ iu n e  im p ro p r ie  a te rm e n u lu i M o z a ic ) .

3. Mozaic [M03aHKa; m o sa i'q u e ; M o sa ik ; m o -  
sa ic ; m o z a ik ] . A r h . ,  C s .:  îm b ră c ă m in te  o rn a m e n 
ta lă  sa u  p ro t e c t o a re  p e n tru  p e re f i ,  t a v a n e , p la n -  
şe u r i, fa f a d e , c o lo a n e , e tc . ,  a lcă tu ită  d in  p lă c i 
sa u  d in  b u c ă f i m ic i, cu  fo rm e  g e o m e t r ic e  sa u  n e re 
g u la te , d e  m a rm u ră , d e  m a te r ia le  c e r a m ic e ,  d e  
s t ic lă , sm a lf , e t c . ,  u n e o r i d e  le m n , d e  p ie le ,  d e  
p o s ta v , c o lo ra te  d ife r it , lip ite  în t re  e le  şi p e  fafa  
e le m e n tu lu i d e  c o n st ru c f ie  p e  c a r e - l  c ă p tu ş e s c ,  
cu  a ju to ru l unu i m o rta r  sau  a l unu i m a st ic .

Din p u n c tu l d e  v e d e r e  a l m o d u lu i d e  e x e c u f ie ,  
s e  d e o s e b e s c :

4. ~  d e  p lă c i [ i iJ ia c T H H H a T a n  M 0 3 a H K a ;  
m o sa i'q u e  e n  c a r re a u x ; F l ie s e n m o s a ik , P la tte n -  
m o sa ik ; t ile  m o s a ic , f la g  m o sa ic ; le m e z m o z a ik ] :  
M o z a ic  e c o n o m ic  şi u şo r d e  e x e c u ta t , a lcă tu it  
d in  p lă c i p r e f a b r ic a t e  d e  m o z a ic  turn at sa u  d e  
m a te r ia le  c e r a m ic e ,  a ş e z a te  u n e le  lâ n g ă  a lte le , p e  
un stra t d e  m o rta r  d e  c im e n t . P lă c ile  p o t fi d e  
fo rm ă  p ă t ra tă , tr iu n g h iu la ră , d re p tu n g h iu la ră , e x a -  
g o n a lă , o c t o g o n a lă , e t c . ,  şi p o t  a v e a  a c e e a ş i  c o 
lo a re  sa u  c o lo r i d ife r ite , p e n tru  a s e  p u te a  r e a 
l iz a  d e s e n e  g e o m e t r ic e ,  îm p le t itu r i sau  m o tiv e  
d e c o ra t iv e  c o lo ra te . U n e o r i, p lă c i le  su nt îm p ă r 
ţite  în  m a i m u lte  p ărfi c o lo ra te  d ife r it , sa u  p o t  
a v e a  d ife r ite  d e s e n e  c o lo ra te , a s tfe l în c â t  d e 
s e n e le  d e  p e  o  p la c ă  să  s e  r a c o r d e z e  cu  c e le  
d e  p e  p lă c i le  a lă tu ra te , p e n tru  a s e  p u te a  re a 
liza  m o t iv e  d e c o r a t iv e  m a i m a ri şi m a i c o m p li
c a te . M o z a ic u l d e  p lă c i se  fo lo se ş te  în  s p e c ia l  
p e n fru  p a rd o s e l i .

5. ~  m ăru n t [ M e j iK a n  M 0 3 a H K a ; p e t it  m osai'
q u e ; K le in m o s â ik ; sm a ll m o sa ic ; k is m o z a ik ] : M o -  
zaric a lc ă tu it  d in  p lă c i cu  d im e n s iu n i p â n ă  la 5  c m ,  
d e  m a te r ia le  c e r a m ic e  c o n c r e f io n a te , c o lo ra te  
d ife r it  ş i a ra n ja te  p e n tru  a fo rm a  d e s e n ş . g e o 
m e t r ic e  re g u la te . P lă c ile  p o t fi d e  fo rm ă  tr iu n 
g h iu la ră , „pătrată , e x a g o n a lă , o c to g o n a lă , în  fo rm ă  
d e  p iş c o t , d e  s o lz i,  d e  e v a n ta liu , e tc . S e  fo lo 
s e ş t e , d e  o b ic e iu ,  c a  p a rd o s e a lă  sa u  c a  la m b riu  
la în c ă p e r i  cu  d e s t in a f ie  s p e c ia lă  ( b ă i,  b u c ă tă r ii,  
la b o ra t o a re , c o r id o a r e ,  e t c . ) ,  c a  e le m e n t  d e c o 
ra t iv  la  f a ţa d e , la  s o c lu r ile  c lă d ir i lo r  sa u  a le  c o 
lo a n e lo r , e tc .  E s te  re z is te n t  la  u zu ră , la c o r o z iu n e ,  
şi s e  p o a te  cu ră fi p rin  s p ă la re .

6. ~  turn at [jTHTan M03aHKa; m o sa i'q u e  d e  
b é to n ; B e to n m o sa ik ; c o n c r e te  m o s a ic ; b e to n m o -  
z a ik ] :  M o z a ic  e x e c u ta t  p rin  tu rn a re a , p e  fa fa  e le 
m e n te lo r  d e  c o n s t r u c f ie , a unui stra t, g ro s  d e
1 ,5  * v  2  c m , d e  b e to n  d e  c im e n t al c ă ru i a g re 
g at e s t e  fo rm a t d in  g ra n u le  ro tu n d e , sa u  p o l ie 
d r ic e ,  d e  m a rm u ră , d e  c a lc a r  c o m p a c t , s e r p e n 
t in e , tu furi v u lc a n ic e ,  sa u  d e  a lte  r o c e  cu  ca lita f i 
a s e m ă n ă t o a re , a v â n d  o  c o lo ra f ie  u n ifo rm ?  şi p u 
tâ n d  fi lu stru ite  cu  u şu rin ţă . Ş e  fo lo s e s c  a g re g a te  
cu  g ra n u le  d e  0 ,2 *  " 6  m m , îm p ă rf ite  în  şa p te

so rtu ri: 0 ,2 - - - 0 ,5  m m , 0 ,5 - - * 1  m m , 1 * * * 2  m m , 
2 * * * 3  m m , 3 - * * 4  m m , 4 v - - 5  m m  şi 5 * * * 6  m m  
(v . şi P ia tră  d e  m o z a ic ) .  M o z a ic u l tu rn at s e  e x e 
cu tă  p e  un  stra t (g ru n d )  d e  m o rta r d e  c im e n t ,  
g ro s  d e  2  • • • 3 c m . S tra tu l d e  m o z a ic  p o a te  fi 
e x e c u ta t , f ie  c o n tin u u  şi c u  a s p e c t  u n ifo rm , fie  
în c a d ra t  d e  fă ş ii d e  m o z a ic  d e  a ltă  c o lo a r e ,  sa u  
îm p ă rf it  în  p a n o u r i d e  a c e e a ş i  c o lo a r e ,  s e p a r a te  
p rin  fă ş ii c o lo r a te  în  alt fe l, ori îm p ă rf it  în  p a 
n o uri c o lo ra te  d ife r it ,  a r a n ja te  a s tfe l, în c â t  să  se  
r e a l iz e z e  d e s e n e  sa u  fig u ri g e o m e t r ic e  d e c o ra 
t iv e .  C o lo r a r e a  m o z a ic u lu i s e  fa c e ,  f ie  fo lo s in d  
r o c e  c o lo ra te  d ife r it ,  f ie  a d ă u g in d  în m o rta r  d i
fe r ite  m a te r ii c o lo ra n te . D u p ă  în tă r ire a  m o rta ru lu i, 
stra tu l d e  m o z a ic  s e  n e te z e ş te  p rin  f r e c a r e  cu  
p ie t re  m a i d u re  sa u  cu  m a ş in i s p e c ia le ,  şi s e  lu s
tru e ş te  cu  c e a r ă  ş i cu  te r e b e n t in ă . M o z a icu l tu r
nat s e  fo lo s e ş t e  c a  p a r d o s e a lă  şi la m b riu , în  s p e 
c ia l la c o r id o a re ,  la  s c ă r i,  la  să li d e  s p ita le  şi 
d e  la b o ra to a re , e tc . S in . B e to n  m p z a ic a t .

7. ~  v e n e f ia n  [BeHeiţHaHCKaH M03aHKa; m o 
sa i'q u e  d e  V e n is e ;  v e n e z ia n ic H e s  M o s a ik ; V e n e -  
t ia n  m o s a ic ; v e le n c e i  m o z a ik ] : M o z a ic  e x e c u ta t  
d in  b u c ă f i m ic i,  c u b ic e ,  p r is m a t ic e , sa u  d e  fo rm e  
n e r e g u la t e , d e  m a rm u ră , d e  s t ic lă , m a te r ia le  c e 
ra m ic e , e t c . ,  c o lo ra te  d ife r it  şi a ş e z a te  u n e le  lâ n g ă  
a lte le , p e n tru  a  fo rm a  d e s e n e  g e o m e t r ic e  sa u  
p ic tu ra le . B u c ă f ile  d e  m a te r ia l su nt lip ite  în t re  
e le  ş i d e  fa fa  e le m e n tu lu i d e  c o n stru c f ie  p e  c a r e  
s e  a p l ic ă ,  p r in tr'u n  m o rta r  d e  c im e n t sa u  un  
m a sf ic  cu  b a z ă  d e  u le iu . D in  p u n ctu l d e  v e d e r e  
al e x e c u f ie i ,  m o z a ic u l v e n e f ia n  e s te  o lu c ra re  d e  
m a rc h e tă r ie . S e  d e o s e b e s c  d o u ă  p r o c e d e e  d e  
e x e c u ta re  a m o z a ic u r i lo r  v e n e f ie n e :  p r o c e d e u l  
d ir e c t  şi p r o c e d e u l  in d ire c t . în  p r o c e d e u l d ir e c t ,  
m ai a rt is t ic , s e  t a ie ,  d e la  su p ra fa fa  z id u lu i p e  
c a r e  s e  v a  a p l ic a  m o z a ic u l , un strat c o n tin u u  d e  
m a te r ia l ,  e x e c u tâ n d u - s e  o a d â n c itu ră  e g a lă  cu  
g ro s im e a  s tra tu lu i d e  m o z a ic . S e  u m p le  a p o i 
a c e a s tă  a d â n c itu ră  c u  un strat d e  m o rta r  d e  ip s o s ,  
c a r e  s e  n e t e z e ş t e  b in e . D u p ă  u s c a re a  s tra tu lu i 
d e  ip s o s , s e  r e p r o d u c e , p e  su p ra fa fa  a c e s tu ia ,  
d e s e n u l sa u  p ic tu ra  m o z a ic u lu i. D u p ă  a c e a s t a ,  se  
d e c u p e a z ă  b u c ă ţ i m ic i d in  stratu l d e  ip s o s  ş i se  
f ix e a z ă ,  c u  m o rta r , în  lo cu l lo r, b u că fi d e  fo rm e  
id e n t ic e  d in  m a te r ia lu l d in  c a r e  t r e b u e  e x e 
cu ta t  m o z a ic u l .  S e  p r o c e d e a z ă  a stfe l d in  a p ro a p e  
în  a p ro a p e , p â n ă  la te rm in a re a  în tre g ii lu c ră r i ,  
în  p r o c e d e u l in d ire c t , a v a n ta jo s  d in  p u n c tu l d e  
v e d e r e  in d u s tr ia l, d a r  m a i p u fin  a rt is t ic , s e  re 
p r o d u c e  p e  un  c a r to n  d e s e n u l sa u  p ic tu ra  m o 
z a ic u lu i ,  in v e r s a tă , d u p ă  c a r e  s e  lip e s c  cu  c le iu ,  
p e  a c e s t  c a r to n , cu  fata  în  jo s , b u c ă f ile  d e
m a te r ia l d in  c a r i t r e b u e  e x e c u ta t  m o z a ic u l.  D u p ă  
u s c a r e a  c le iu lu i,  s e  a p lic ă  m o z a ic u l fixat p e  
c a r to n , p e  su p ra fa fa  unu i strat p ro a s p ă t  d e  m o r
ta r  d e  c im e n t , g ro s  d e  3 * - ' 5  c m , a ş te rn u t p e
su p ra fa fa  e le m e n tu lu i d e  c o n stru c f ie  c a r e  t re b u e
a c o p e r it  c u  m o z a ic .  D u p ă  în tă r ire a  m o rta ru lu i,  
se  d e s l ip e ş te  c a r to n u l, p rin  în m u ie re  c u  a p ă , şi 
se  u m p le  ro s tu r ile  cu  un m o rta r în  c a r e  se
a d a u g ă , d e  o b ic e iu ,  un c o lo ra n t , p e n tru  a-l c o 
lo ra  la  fe l cu  p ic tu ra  m o z a ic u lu i. —  L a  a m â n 
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d o u ă  p r o c e d e e le ,  d u p ă  în t ă r ire a  m o rta ru lu i, m o 
z a ic u l  e s te  n e te z it  şi lu stru it. M o z a ic u l v e n e ţ ia n ,  
c u n o s c u t  şi fo lo sit  d e  G r e c i  şi d e  R o m a n i, m ai 
a le s  la  p a rd o s ir e a  în c ă p e r i lo r ,  a fost fo a rte  m ult 
fo lo s it  d e  artişt ii b iz a n t in i, c a  p r o c e d e u  d e  d e 
c o r a ţ ie  m u ra lă . S in . M o z a ic  ro m a n , M o z a ic  flo 
r e n t in .

î. Mozaic [M03aHqHan 6ojie3Hb TaőaKa; 
m o s a íq u e  d u  ta b a c ;  M o s a ik k ra n k h e it  d e s  T a b a k s ;  
T o b a c c o  m o s a ic ; d o h á n y - m o z a ik b e t e g s é g ] .  A g r.: 
N ic o t ia n a  v iru s  A fe c ţ iu n e  p a to lo g ic ă  a p la n te lo r , 
p r o v o c a t ă  d e  v iru su ri. P rim a  v ir o z ă  stu d ia tă  a 
to s t  m o z a ic u l tu tu n u lu i. B o a la  e s te  c a ra c te r iz a tă  
p r in tr 'o  m a rm o ra tu ră  fo lia ră  ( p e t e  v e rz i  d e s c h is e ,  
a lă tu r i d e  p e t e  v e r z i în c h is e ) ,  u n e o ri în so f ită  d e  
n e c r o z ă ,  d e fo rm ă r i, e tc . —  E x istă  m o z a ic  s la b , 
m o z a ic  d e fo rm a n t , a lb , a lb ic io s , g a lb e n , v e rd e ,  
e t c .  —  M ijlo a c e le  d e  c o m b a t e re  su nt a c e le a ş i  
c a  p e n tru  to a te  v iru s u r ile , a d ic ă  d e s in fe c ta re a  
t e r m ic ă  a s e m in ţe i, c u ră fe n ia  p e r f e c tă  şi s te r i li
z a r e a  so lu lu i şi a  o b ie c t e lo r  fo lo s ite  în  ră sa d n iţe ,  
d is t ru g e re a  ră sa d u lu i b o ln a v , c a  ş i a p la n te lo r  
în  c â m p  ( c â t  m a i r e p e d e  d u p ă  t ra n s p la n ta re ) ,  
d is t ru g e re a  b u ru e n ilo r .

2. Mozaic fo to g ra f ic  [M03aHHH0e (|)0T0rpa- 
< J)H p O B aH iie ; m o sa î'q u e  p h o to g ra p h iq u e  (a s s e m -  
b la g e  d e  v u e s  a é r ie n n e s ) ;  p h o to g r a p h is c h e s  M o -  
s a ik  (Z u sa m m e n se tz u n g  v o n  L u ftb ild e rn ) ; p h o to -  
g r a p h ic  m o s a ic  ( a s s e m b la g e  of a ir  p h o to g ra p h s ) ;  
f é n y k é p e z é s i  m o z a ik ] . F o fg r m . :  G r u p  d e  fo to 
g r a m e  a ş e z a te  u n e le  lâ n g ă  a lt e le  ( s u p r a p u s e  p a r-  
j i a l ) ,  a stfe l în c â t , cu  o  a n u m ită  a p ro x im a ţ ie , im a 
g in i le  re s p e c t iv e  d in  d o u ă  c l iş e e  a lă tu ra te  a le  
o b ie c tu lu i (d ru m , c a s ă ,  c u rs  d e  a p ă , e t c .)  să  s e  
c o m p le t e z e .  E s te  fo lo s it  în  o p e ra f iu n i le  d e  fo to -  
r e s t itu f ie  şi d e  fo to re d re s a re . M o z a ic u l fo to g ra fic  
e s t e  o  p ie s ă  d e  o r ie n ta re , c a r e  a ra tă  s u c c e s iu 
n e a  fo to g ra m e lo r  şi m o d u l lo r d e  a c o p e r ir e ,  e le 
m e n t e  n e c e s a r e  la  fo to re st itu f ie  şi la fo to r e d r e s a re .

s. Mozaicul p ie t re lo r  [M 0 3 a H K a  K a M H e ft ; m o 
s a íq u e  d e s  p ie r r e s ;  M o sa ik  d e r  S te in e ; sto n e  m o 
s a ic ;  k ő m o z a ik ] . D r u m .:  F e lu l c u m  e s te  d is trib u it  
m a te r ia lu l p ie t ro s  la  su p ra fa ja  u nu i m a c a d a m  sau  
a  u n u i b e to n , c â n d , p r in  c u ră ţ ire  sa u  p r in  u zu ră , 
p ie t r e le  su n t c o n tu ra te  în  m o d  c la r .

4. Mozarabă, artă  ~  [McmpaőHHécKoe h c -  
K y c C T B O ; art m o z a r a b e ; m o z a r a b is c h e  K u n st; M o -  
z a r a b ic  a rt ; m o z a ra b ik u s  m ű v é s z e t ] .  A r tă :  A rta  
p r o d u s ă  d e  C re ş t in ii d in  S p a n ia , d u p ă  c e  M au rii 
a u  c u c e r it  a c e a s tă  fa ră .

s. Mranifă [HaB03 /ţjin yaoöpeHHH; fu m ie r  
d e  c o u c h e ; T re ib m is t ; h e a t in g  m a n u re ; m ű trá g y a ].  
A g r . :  A m e s te c  n utrit iv  p e n tru  p la n te , fo rm at d in  
g u n o iu  d e  g ra jd ,  p u tre z it ,  d in  p ă m â n t  v e g e ta l,  
d e  p r e fe r in ţă  d e  p ă d u r e , şi d in  n is ip , c e rn u te  ş i 
s t e r i l iz a t e ,  fo lo s it  atât c a  strat v e g e ta t iv -n u tr it iv ,  
la  c o n st ru ire a  ră sa d n iţe lo r , c â t  ş i c a  a d a u s  nutri
t iv ,  în  t im p u l c re ş te r ii r ă s a d u lu i.

8. Mreajă [pbióoJiOBHan cerb; f ile t  m a illa n t; 
S e tz n e tz ; n e t t ra p ; h a lh á ló ] . 1. P isc .: P la să  fo lo sită  
p e n tru  p r in d e r e a  p e ş te lu i.  S e  d e o s e b e s c :  m re je  
p ro p r iu  z is e ,  a d ic ă  r e f e le  s im p le  ş i u ş o a re , Îm p le 
t it e  d in  afă  fo a rte  s u b f ire , şi c a r i au  la m a rg in e a

in fe r io a ră  o c h iu r ile  l ib e r e ,  fă ră  a fi în t in s e  p e  o  
frâ n g h ie , fo lo s ite  n u m a i în  a p e  lin iş t ite , p e  în tu -  
n e r e c  ( s e  a ş a z ă  s e a r a  şi s e  s c o t  d im in e a ţa )  şi 
s e t c ile ,  a v e le  ş i c o p c ile ,  c a r i a u  la  m a rg in e a  d e  sü s  
o  frâ n g h ie  cu  p lu te , ia r la  c e a  d e  jo s , o  frân 
g h ie  Cu p lu m b , c á r i f in  re fe a u a  v e r t ic a l în  a p ă ,  
s p re  a p e rm ite  p e s c u ire a  la d ife r ite  a d â n c im i.  
A c e s t e a  su n t d e  d o u ă  fe lu r i: r e fe le  s im p le ,  d in tr 'o  
s in g u ră  p â n z ă  ( c a  se te a  d e  b a lu şcă *  în  b ă lf i ,  se te a  
d e  s c ru m b ii,  a v e le  d e  n ise tru  şi c e le  d e  c a lc a n ,  
în  m a re )  ş i r e f e le  cu  s ire c u r i,  fă c u te  d in  d o u ă  
sa u  d in  t re i p â n z e ,  u n a  d in  a fă  fo a rte  s u b f ire  ş i  
cu  o c h iu r ile  m ic i ( d e a s a ) ,  a lă tu ra tă  la  u n a  sa u  
la  d o u ă  p â n z e  îm p le t ite  d in  afă  m a i g ro a s ă , cu  
o c h iu r ile  m ult m ai m a ri şi n u m ite  s ire c u r i (sa u  
ra d in e ) . C a p a c it a t e a  d e  p r in d e re  a r e f e le lo r  cu  
s ire c u r i e  m ă rită  p rin  fap tu l că  r e fe a u a  d e  m ijlo c  
(d e a s a )  e  to td e a u n a  
m ult m ai la tă  d e c â t  
c e le  d o u ă  la te ra le , şi 
stă  în c re ţ ită  în  a p ă ; e a  
c e d e a z ă  c â n d  un p e ş te  
se  lo v e ş te  d e  e a  şi
—  tre c â n d  p rin tr'u n  
o c h iu  al ra d in e i —  
fo rm e a z ă  o  p u n g ă  în  
c a r e  p e ş t e le  ră m â n e  
p rin s  (v . f ig .) .  S e t
ea d e  D u n ă re  p e n tru  Formarea pungii ia o refea cu 
sc ru m b ii, c e a  d e  c e g ă ,  sirecuri.

a v e le  d e la  D u n ă re , c e le  d e  b a ltă , su n t re fe le  cu  
s ire c u r i.

7. Mreajă [Mepema; b o r d ig u e ; F is c h e r n e tz ;  
w a ttle  h e d g in g ; h a lfo g ó ] . 2 . P isc .: G ă r d u le f e  fă c u te  
d in  tre st ii îm p le t it e  c u  p a p u ră , a ş e z a t e  în  z ig - z a g ,  
ia r la  c a p e t e  c u  în to rsă tu r i, p e  c a r i p e s c a r i i  le  
a ş a z ă  în  b ă lf i s p re  a p r in d e  p e ş te . S in . C o t e f e ,  
L e şu r i .

8. MTS F /z .: S iste m  d e  unităfi c a re  a r e  c a  
unităfi fu n d a m e n ta le  m e tru l p e n tru  lu n g im e , to n a  
p e n tru  m a să  ş i s e c u n d a  p e n tru  t im p . U n ită f ile  
m e c a n ic e  d e r iv a te  su n t: ste n u l p e n tru  fo rfă , k ilo -  
jo u le -u l p e n tru  e n e rg ie ,  k ilo w a tu l p e n tru  p u te re  
şi p ie z u l p e n tru  p r e s iu n e . V .  ş i s u b  U n ită f i.

9. Mucava [oőépTOHHbifi K a p T O H ; ca rto n  â 
l 'e n ro u le u s e ; H a n d p a p p e ; c a r d b o a rd ; p a p ir o s le 
m e z ] . In d .  h â r t . :  C a r to n  fa b rica t  p e  m aşin i cu  
s ite  ro tu n d e , d e  p e  c a r i c a rto n u l se  ia  jo s  cu  
m â n a . în  a c e s t  m o d  s e  fa c , d e  o b ic e iu ,  n u m ai 
c a r to a n e  g r o a s e ,  f iin d c ă  p e n tru  c a r to a n e  su b fir i 
p ro d u c tiv ita te a  m a ş in ilo r  a r  fi p r e a  m ic ă .

10. Mucegăirea t u ip in e i [3anJiecHeBeHHe CTe- 
Ő Jlfl; m o is is s u re  d u  c o lle t  d e  la  r a c in e ;  S k le r o -  
t ie n k ra n k h e it  d e s  T a b a k s ; c o lla r  rő t; d o h á n y p e n é 
s z e d é s ] :  A fe c f iu n e  p a to lo g ic ă  a tu tu n u lu i, p r o 
v o c a tă  d e  c iu p e r c a  S c le ro t in ia  lib e rt ia n a  F u c k , ş i 
c a r e  s e  m a n ife s tă  în  s p e c ia l  în  r ă s a d n if e ,  u n d e  
p la n te le  su n t a c o p e r ite  d e  un m u c e g a iu  a lb  şi 
tu lp in a  lo r m u c e g ă e ş te ,  s e  m o a ie  şi s e  în n e 
g r e ş te . —  în  a c e s t  s ta d iu , ră sa d u l c a d e  şi p u tre 
z e ş te . C iu p e r c a  m ai a ta c ă  fa s o le a , b o b u l, p o ru m *  
b u l, c â n e p a , m a z ă r e a ,  c a rto fu l, s f e c la ,  m o re ö v u l 
( c e le  tre i d in  u rm ă , şi în  p iv n iţe ) . —  U m id ita te a
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so lu lu i " fa v o r iz e a z ă  b o a la ;  d e  a c e e a  u d a re a  ră sa 
d u lu i t r e b u e , fă c u tă  c u  a te n f iu n e . S tro p ire a  t u  
z e a m ă  b o r d e le z ă  şi s te r i l iz a r e a  so lu lu i d in  ră s a d 
n iţe  S un t b u n e  m ijlo a c e  d e  c o m b á te re  a b o a le i .  —  
S e  re c o m a n d ă  şi ro ta fia  p la n te lo r .

î .  M u c e g ă iţ i  [nJieceHb; m o is is s u re ; S c h im m e l*  
p ilz ; m o u ld ; p e n é s z g o m b a ] .  B/o/*; O r ic e  m ic ro 
o rg a n is m  a l c ă ru i o rg a n  V e g e ta t iv  e s t e  un m ic e liu  
t ip ic  ( ta l) ,  c o m p u s  d in  f ila m e n te  ( h ife )  d e  d im e n 
s iu n i v a r ia b i le .  M ic e liu l e s te  s im p lu  sa u  co n tin u u  
fa -m u c e g a iu r ile  in fe r io a re  ( f ic o m ic e t e ) ,  sa u  p lu r i-  
c e lu la r  (m ic e liu  se p ta t)  la  m u c e g a iu r i le  s u p e *  
r io a r e  (m ic o m ic e t e ) .  M u c e g a iu r ile  c u p r in d  u rm ă
t o a r e le  g ru p u ri m a i im p o rta n te  d in  p u n c tu l d e  
v e d e r e  in d u s tr ia l; f ic o m ic e te le  (d in tre  a c e s t e a ,  
p re z in tă  im p o rta n tă  fa m ilia  m u c o r a c e e lo r ) ,  a s c o m i-  
c e t e le  şi fu n g iî im p e rfe c ţ i.

S e  în m u lţe s c  p rin  sp o ri sau  p rin  în m u g u r ire , şi 
c r e s c  în  lo cu r i în tu n e c o a s e ,  p e  a lim e n te  sau  p e  
a lte  m e d ii n u tr it iv e .

2 . M u c h ie  [ p e ő p o ,  K p a H , r p a H b ;  t ra n c h e ,  
b o rd ; K a n t é ;  e d g e ,  b o rd é r , rim ; é l ,  s z é l] .  G e o m .;  
L in ia  d e  în tâ ln ire  a d o u ă  f e fe  a le  u n u i c o rp .  
M u c h ia  e s t e  o  d re a p tă , o  c u rb ă  p la n ă  sa u  o  
c u r b ă  s t râ m b ă , d u p ă  cu m  a m b e le  fe fe  c a r i s e  
în tâ ln e s c  sa u  n u m ai una d in tre  e le  e s te  p la n ă ,  
re s p e c t iv  n ic iu n a  d in t re  e le  nu e s te  p la n ă .

3. M u c h ia  p la tfo rm e i [ r p a H b  n J ia T (ţ )o p M b i;  
m a rg e ; K a n té ; e d g e ;  fe ls ő s ik - s z é l] .  D r u m .:  In te rs e c 
f iu n e a  d in tre  p la n u l p la tfo rm e i u nu i d ru m  şi p la n u l 
ta lu z u lu i r a m b le u lu i sa u  a l şa n ţu lu i. D is tan fa  d in tre  
m u c h iile  p la tfo rm e i d e te rm in ă  lă f im e a  a c e s t e ia .

4. M u c h ie  d e  în a p o ie r e .  M a t .  V . su b  A p lic a 
b ile , su p ra fe fe  ^  •

5. ~  d e  ră s p ă r , V . s u b  A p lic a b i le ,  su p ra fe fe  ~ .
e. M u c h ie  d e  p ie s ă  p o la ră  [ r p a H b  n o jiE O C -

HOÖ A ^ T a J ln ;  a r e t e  d e  p ié c e  p o la ire ; P o ls c h u h -  
k a n te , P o lk a n te ; p o le  p ie c e  e d g e ;  p o lu s s z é l] :  M u 
c h ia  e x t re m ă , lo n g itu d in a lă , d in  s p re  în tre f ie r , a 
unui c o rn  d e  p o l d e  m a şin ă  e le c t r ic ă .

7. M u c h ie r  [ K a j i e B K a ,  < |)a j ib iţ ro 6 e j]b ; fe u il-  
le re t , ra b o t  fe u il le re t , g u illa u m e ; F a lz h o b e l;  f il lis te r ,  
ra b b e t  p la n e , r e b a te  p la n e ; ro v ó g y a lú , h o rn y o ló  
g y a lú ] :  R in d e a  m a r e ,  fo lo s ită  d e  d u lg h e r  p e n tru  
a în d re p ta  s c â n d u r i le  p e  m u c h ie .

8. M u c h ie r  [e jiO B b if i r n e c T ;  p e rc h e ; S tâ n g e ;  
p o le ; rú d ] . P isc .: P ră jin ă  lu n g ă  d e  b ra d , c io p lită ,  
fo lo s ită  în  p e s c ă r i i le  d in  D e lta  D u n ă rii. S e  t ra n s
p o rtă  cu  p lu te le  p e  B istrifa , p e  Ş ire t  şi p e  D u n ă re ,  
p â n ă  în  D e ltă . S in . L e a tu r i.

9. M u c ic r  a c id  ~  [ c j iH 3 e B a f l  K H C J IO T a ; a c id e  
m u c iq u e ; S c h le im s ă u re ; m u c ic  a c id ;  n y á lk a s a v ] .  
C h im . :  C O O H ( C H O H ) 4C O O H .  D ia c id -te tra a lc o o l 
o b fin u t p r in  o x id a re a  la c t o z e i,  a  g a la c to z e i,  a  d u l-  
c ite i sa u  a  unu i n u m ă r m a re  d e  g u m e . E s te  un  
c o r p  a lb , c r is ta liz a t , p u fin  so lu b il în  a p ă  r e c e  şi 
în  a lc o o l, şi c a r e ,  în c ă lz it ,  d ă  a c id u l p iro m u c ic ,  
p rin  p ie r d e r e a  b io x id u lu i d e  c a r b o n .

10. Mucilagiu [cTyAeHHCTbie BeiiţecTBa; mu- 
c i la g e ;  P f la n z e n s c h le im ; m u c ila g e ; n ö v é n y n y á lk a ] .  
C h im .  b io l . :  A n sa m b lu  d e  su b sta n fe  te rn a re , v â s 
c o a s e ,  c a r i d a u  cu  a p a  un  g e l. M u c ila g iu l s e  fo rm e a z ă  
p r in  g e lif ic a re a  m e m b ra n e i c e lu le lo r . S e  g ă s e ş te  în

u n e le  ră d ă c in i,  în  u n e le  fru c te  sa u  în  s e m in f e  
( d e  e x . în  c e a p ă ,  g u tu i, n a lb ă , e tc .) .

u .  Muciné [MyiţHHbi; m u c in e s ; M u c in e n ; m u -  
c in s ; m u k in e k ] . C h im .  b io l . :  G lu c o p r o t e id e  a lc ă 
tu ite  d in  re stu r i d e  a c id  g lu c u ro n ic , o  h e x o z ă  
a m in a tă , a c id  a c e t ic  ş i a c id  su lfu r ic . în  m o le c u la  
m u c in e lo r , p r im e le  d o u ă  su n t u n ite  g lic o z id ic ,  a c i
du l a c e t ic  e s te  le g a t  d e  g ru p a re a  a m in ică  ( a c e t i l) ,  ia r  
a c id u l su lfu r ic  e s t e r if ic ă  o  g ru p a re  o x id r il; în  m o le 
cu la  c o n d ro m u c in e lo r , g ru p a re a  p ro s te t ic ă  o  fo r 
m e a z ă  a c id u l c o n d ro it in -su lfu r ic ; la g lu c o m u c in e  s e  
în tâ ln e ş te  un re s t  d e  c h ito z a m in ă  ( d -g lu c o z a m in ă ) .

C o n d ro m u c in e le  fo r m e a z ă  c a r t i la je le  şi f e s u t u L  
in te s tin a l; g lu c o m u c in e le  s e  în tâ ln e s c  în  c o r n e e  
şi în  s u b s ta n fe le  m u c ila g in o a s e  ca r i p r o t e je a z ă  
m u c o a s e le  tu b u lu i d ig e s t iv  şi re sp ira to r .

i2. Mucinoide [cjiH3HCTbie BeiiţecTBa; m u c i-  
n o îd e s ;  M u c ro p ro te id e ; m u c in o id s , m u c o id s ; m ik ro -  
p r o t e id e k ] .  C h im .  b io l . :  G lu c o p r o te id e  p r e z e n te  
în  a lb u şu l o u lu i ş i în  se r . M u c in o id e lé  su nt c o m b in a 
ţii m a c r o m o le c u ia r e  fo rm a te  d in  restu ri d e  p o lig lu -  
c o z a m in o m a n o z ă . în  so lu f ie  p re z in tă  o  m a re  v is c o 
z ita te  ş i, p rin  s c u r g e r e ,  p ro d u c  fire . S in . M u c o id e .

is . Mucoprofeide [ M y K o n p O T e H f lb ; m u c o p ro -  
té in e s ; M u c o p r o te id e ;  m u c o p ro te în s ; m u k o p ro -  
t e id e k ] .  C h im .  b i o l . :  C la s ă  d e  su b sta n fe  c a r e  c u 
p r in d e  m u c in o id e le  (v .)  şi m u c in e le  (v .) .

i4. Mucor: G e n  d e  c iu p e r c i d in  fa m ilia  m u co ra ^  
c e e lo r .  C u p r in d e  s p e c ii  n u m e ro a se , ca r i su n t c u 
n o sc u te  su b  n u m e le  g e n e r ic  d e  „ m u c e g a iu " . S p e 
c ii le  c e le  m a i ră s p â n d ite  su n t: M u c o r  m u c e d o  (m u 
c e g a iu l a lb ) ,  M . ra c e m o s u s , c a r e  se  d e s v o ltă  p e  
p â in e  (cu  sp o r i b ru n i) , A m y lo m y c e s  R o u x ii, R h iz o -  
p u s n ig r ic a n s , R. o r y z a e ,  fo lo s it  cu  a lte  m u c e g a 
iuri p e n tru  p r e p a r a r e a  d ife r ite lo r  p ro d u se  e x o t ic e .

îs . Mucor R o u x i i- C a lm e t te  [njiecHeBbiH r p n -  
6ok PyKCHH-KajiMeTe; m u c o r  R .- C . ;  M u c o r  R . - C . ;  
M u c o r  R .- C . ;  M u c o r  R - C .] .  B io l.:  C e a  m a i im p o rta n tă  
s p e c ie  d e  m u c o r  (v . su b  M u c o r a c e e ) ,  d in  c a u z a  p ro 
p r ie tă ţ ilo r  sa le  a m ilo lit ic e  şi p e c t in o l it ic e . S e  în t re 
b u in fe a z ă  in d u s tr ia l la  fe rm e n ta r e a  a lc o o lic ă  a m a 
te r ii lo r  a m ila c e e ,  u n d e  p ro d u c e  z a h a r if ic a re a  a m i
d o n u lu i, în lo c u in d  m a lfu l (p r o c e d e u l A m y lo ) . A c e s t  
m u c e g a iu  a  fo st iz o la t  d in  d ro jd ia  c h in e z e a s c ă  (urs 
fe l d e  Iu rtă  m ic ă ,  a lb ă , c e n u ş ie ,  fă cu tă  d in tr'u n  
a m e s te c  d e  fă in ă  d e  b o a b e  d e  o re z  şi p la n fe  
a r o m a t ic e , şi c a r e  s e r v e ş t e  la  p re p a r a re a  a lc o o 
lu lu i d in  o r e z ) .

16. Mucoracee [pa3HOBHAHOCTb h h 3 u i h x  rpnő- 
KOB; m u c o r a c é e s ;  M u c o r a c e a e ; m u c o r a c e a e ; m u -  
c o r a c e a e ] .  B io l . :  M u c e g a iu r i ( c iu p e rc i)  in fe r io a r e  
d in  o rd in u l m u c o r in e e lo r . S e  re p ro d u c  p rin  e n -  
d o sp o r i ( sp o ra n g i) ,  g e m e  (c la m id o s p o r i)  ş i o id ii  
(d ro jd ii  d e  m u c o r ) . A u  o  a c f iu n e  fe rm e n ta t iv ă  
fo a rfe  n e tă . A p a r  c a  o  p â s lă  a lb ă , c e n u ş ie  sa u  b ru n ă .

17. Mud. G e o f . :  N u m e  d at în  c la s if ic a re a  g ra -  
n u lo m e tr ic ă  (d u p ă  re g u la  c ifre i d o i)  a m a te r ia 
le lo r  p ă n o â n to a se , so rtu lu i fo rm at d in  g ra n u le  c u  
d im e n s iu n ile  C u p r in se  în tre  0 ,2  şi 2 |i. în  s ta re  
u sc a tă  fo rm e a z ă  u ltra p ra fu l; im b ib a t  cu  a p ă , fo r
m e a z ă  m â lu l şi n o m o lu l.

îs . Mudejar, artă  ~  [ M y ^ e m a p o B o e  H C K y o  
CTBO] art m u d e ja r ;  [M u d e ja rk u n st ; m u d e ja r  a r t ;
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m u d e já r  m ű v é s z e t ] .  A rta :  A rta  p r o d u s ă  în  s e c o le le  
X IV  • • ■ X V I d e  M a u r ii d in  S p a n ia , su p u şi d e  C re ş t in i.

1. M u fă  [My$Ta; m a n c h o n ; M u ffe ; co u p lin g ; 
k a rm a n ty ú , h ü v e ly to k ] . T e h n .: F it in g  în  fo rm ă  d e  
c ilin d ru  g o l în  in te r io r , d e  fo n tă  m a le a b ilă , d e  
o fe l sa u  d e  m e ta le  n e fe ro a s e , cu  c a r e  s e  p o a te  
r e a l iz a  o  a s a m b la re  d e m o n ta b ilă  în tre  d o u ă  fe vr. 
P o a te  fi n e file ta tă , sau  f ile ta tă  la in te r io r  cu  un  
s in g u r  f ile t d r e a p ta  sau  cu  f i le te  d ife r ite  (file t  
s tâ n g a  şi file t d re a p ta )  la  c e le  d o u ă  c a p e t e ;  p o a te  
fi d re a p tă , sa u  re d u s ă  la unu l d in t re  c a p e t e  (p e n tru  
a a s a m b la  fe v i d e  d ia m e tri d ife r if i)  ş i „ c o n c e n tr ic ă "  
sa u  „ e x c e n t r ic ă "  (v . fig . su b  F it in g ) . S in . M a n şo n .

2 . M u fă [ M y ( | )T a ;  m a n c h o n ; M u ffe ; m uff; h ü v e ly ] .  
E x p l. ;  T u b  m ic  m e ta lic , d e s c h is  la  a m b e le  c a p e t e ,  
fo lo s it  p e n tru  f ix a re a  c a p s e i în  b a ie r a  unui fitil.

*s. M u fă  a r t icu la tă  d e  a le z o r .  M ş .- u n e l te .  V . 
R e d u c f ie  a rt ic u la tă  d e  a le z o r .

4. M u fă  d e  c a b lu . V . M a n şo n  d e  c u p la re  1.
5' M u fă  d e  c im e n ta re . E x p l. p e tr .  V . V a lv ă  

d e  p lu t ire .
6. M u fă  d e  c u p la r e .  V .  M a n şo n  d e  c u p la re  1.
7. M u fă  d e  le g ă fu ră . É lt. V . C u t ie  d e  le g ă tu ră .
s. M u fă  d e  p o rn ir e , cu  s u p a p ă . V . S u p a p ă  d e

p o rn ire .
9. M u fă  d e  p re lu n g ir e  [ c o e A H H H T e J lb H a H  M y-  

<|)Ta; m a n c h o n - ra c c o rd  â  v is ; V e r lă n g e ru n g s -  
m u ffe ; c o u p lin g  n ip p le ; to ld é s i k a rm a n ty ú ] , T ehn .: 

M u fă -n ip lu  (v .)  d re a p tă , la c a r e  in te r io ru l m u fe i şi 
e x te r io ru l n ip lu lu i au  a c e la ş i  f ile t .

io. M u fă  e x c e n t r ic ă  [ 3 K c u le H T p H tîe c K â H  M y -  
(J )T a ; m a n ch o n  e x c e n ţr iq u e ; e x z e n t r is c h e  M u ffe ; 
e x c e n t r ic a l c o u p lin g ; e x c e n tr ik u s  k a rm a n ty ú ], T ehn . 

V . su b  M u fă.
u .  M u fă - n ip lu  [My(|)Ta c  H H n e J lé M ; m a n c h o n -  

r a c c o r d  â v is ; M u ffe n -N ip p e l; c o u p lin g  n ip p le ;  
k a rm a n ty ú -c s ő k a p c s o ló ] . T e h n .: F it in g  co n stitu it  
d in tr 'o  m ufă co n tin u a tă  cu  o  sc u rtă  p o rţ iu n e  d e  
c ilin d ru  g o l, f ile ta t la e x te r io r  (n ip lu ) ; p o a te  fi 
d r e a p tă  sa u  r e d u s ă , „ c o n c e n tr ic ă "  sa u  „ e x c e n tr ic ă "  
(v . f ig . su b  F it in g ) . M u fa -n ip lu  c o n c e n t r ic ă  şi cu  
a c e la ş i  filet la  in te r io r  şi la  e x te r io r  s e  n u m e şte  
m u fă  d e  p re lu n g ire .

12. M u fă  n o rm a lă  [H O p M a J lb H a n  M y< |)Ta; m an 
c h o n  d 'a c c o u p le m e n t ; N o rm a lv e rb in d u n g ; d rill 
p ip e  c o lla r ; n o rm á lis  k a p c s o lá s ] . M ş . m in .  V . L e 
g ă tu ră  n o rm a lă .
îs. M u f lă  [MycJîeJlb; m o u f le ;  M u ffe l; m u ffle ; 

b o ltá s ] .  1, T e hn .: R e c ip ie n t , v a s  sa u  c u t ie  d e  
d ife r ite  fo rm e , cu  p e re f i r e f ra c ta r i,  c a r e  c o n 
s t itu e  în c ă p e re a  unu i cu p to r  in d u stria l în  c a r e  se  
in t ro d u c e  m a te r ia lu l p e n tru  a  nu a ju n g e  în  c o n 
ta c t  c u  c o m b u st ib ilu l sa u  c u  g a z e le  d e  a rd e re  
în  t im p u l în c ă lz ir i i .  M u fla , p o a te  fi d e  a rg ilă  re 
f ra c ta r ă , d e  ş a m o tă , fo n tă , e tc .

i4. c u p to r  cu  V . C u p to r  cu  m u flă .
îs . M u f lă  [Ő JIO K , Tajib, nojiHcnacT; m o u fle , 

p o u lie ; R o lle n z u g , F la s c h e n z u g ; b lo c k ,  p u l le y ;c s ig a -  
s o r ? c s ig a m ű ] . 2 . M ş. r id . ,  N a v .:  D is p o z it iv  c o n 
stitu it d in  unul sa u  d in  m ai m u lfi s c r ip e f i  (m o n tafi 
l ib e r  p e  u na  sa u  p e  d o u ă  a x e  c o a x ia le ) ,  o  c a r c a s ă ,  
ş i un  c â r lig  sa u  un in e l d e  s u s p e n d a r e .  M u fle le  
p o t  fi co n stru ite  d in  le m n  sa u  d in  m e ta l. M u fle le

Muflă simplă.
1) carcasă; 2) ax; 3) scripéte.

in tră  în  c o m p u n e re a  p a la n u r ilo r  (v . şi s u b  P a la n ) .  
D a c ă  m u fla  e s t e  im o b iliz a tă  p rin  a tâ rn a re a  e i  d e  
câ r lig  sa u  d e  in e l, s e  n u m e ş te  m uflă  f ix ă , iar d a c ă  
se  r id ic ă  cu  un  c a b lu  
sa u  cu  un lanf —  t re 
cu t p e  seri p e te  —  s e  
n u m e şte  m uflă  m o b ilă .

M u fle le  d e  le m n  
su nt fo lo s ite  m ai a le s  
p e  n a v e , p e n tru  m a 
n e v ra re a  v e r g e lo r  şi 
a v e la tu r ii (v . şi su b  
M a n d a r , M a n e v r e ) .E le  
p o t fi cu  u n u l, cu  d o i  
sau  cu  m ai m ulfi s c r ip e f i ,  şi s e  n u m e s c  m u fle  s im 
p le , d u b le , m u ltip le . M u fle le  fo lo s ite  m ai m ult  
în  n a v ig a f ie  su n t: m u fia  cu  p ă lă r ie , v io a ra  ( v .) ,  
m ufla  d e  sa rt s im p lă , m u fla  d e  sart d u b lă ,g a lo ş u l,  
p a s t ic a . —  M u fle le  m e ta l ic e  s e  îm p a rt  în  m u fle  
cu  c â r lig  şi în  m u fle  cu  in e l. E le  in tră  în  c o m 
p u n e re a  p a la n u r ilo r , a tro liilo r  ru la n te , a  m a c a ra 
le lo r , e tc . S in . M a c a ra . (T e rm e n  m a r in ă re s c ) . —  

E x e m p le  d e  m u fle  d e  le m n :  
ig. ~  cu  p ă lă r ie  [cJ iO JK H b ifi ŐJ10K c  rpHÖKOM; 

p o u lie  â c h a p e a u , m o u fle  a  c h a p e a u ; F la s c h e n 
z u g  m it S c h u tz ra n d ; b e li s h e lle d  b lo c k ;  v é d ő k a r im á s  
c s ig a m ű ] : M u flă  s im p lă ,  
d e  le m n , la c a re  c a rc a s a  
a re  o ie ş itu ră  c a r e  îm 
p ie d e c ă  in tra re a  v re u n u i 
o b ie c t  în tre  c a b lu  şi s c r i-  
p e te . S in . M a c a ra  cu  p ă lă 
r ie . (T e rm e n  m a r in ă re s c ) .

17. ~  d e  sa rt, s im p lă  
[OAHOinKHBHblH ŐJIOK; 
m o u fle  s im p le , p o u lie  s im 
p le , m o u fle  d e  b a la n c in e ;  
e in s c h e ib ig e r  B lo c k ;s in g le  
s h e a v e  b lo c k , lift b lo c k ;  
e g y s z e rű  c s ig a ] :  M u flă
s im p lă , d e  le m n , a c ă re i  
c a rc a s ă  a re  fo rm a  c e c i l in -  a) muflă cu pălărie; b) mufiă 
d ru  d e  re v o lu f ie . E ste  de sarf, simplă; 1) carcase; 
re z is te n tă  şi s e  fo lo s e ş te  2) ax; 3) sc r ip e ţ i 
în  n a v ig a f ie  p e n iru  b a la n -
s in e le  sb u ră to ru lu i (v . şi su b  M a n e v r e ) . S in . M a
c a ra  d e  sa rt s im p lă . (T e rm e n  m a r in ă re s c ) .

îs . ~  d e  sart, d u b lă  [KO H eJlfc-Ő JIO K; m o u fle  
b a ra q u e tte , p o u lie  b a ra q u e tte ; P u p p b lo c k , S tari- 
g e n w a n tb lo c k ; s is te r  b lo c k ; k e ttő s  c s ig a ] :  M u flă  

fo rm ată  d in  d o u ă  m u fle  
s im p le , d e  le m n , cu  a x e le  
p a r a le le  şi c u  o  s in g u ră  c a r 
c a s ă , c a r e  a r e  fo rm a  d e  
c ilin d ru  d e  re v o lu f ie .  A r e  
a s p e c tu l a d o u ă  m u fle  d e  
sa rf , s im p le , s u p r a p u s e . S e  
fo lo se ş te  în  n a v ig a f ie , la 
b a la n s in e le  g a b ie ru lu i sa u  
la c a rc a fu n g ii v e le lo r  m ari 
(v . şi su b  M a n e v r e ) . S in .
M a c a ra  d e  sa rt , d u b lă . (T e r 
m e n  m a r in ă re s c ) .1';

Mufle.

Muflă de sarf, dublă.
1) carcasă; 2) ax; 3) scri- 

pefe.
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E x e m p le  d e  m u fle  m e ta l ic e :
1. M u flă  c u  c a rc a s ă  a r t icu la tă  [őjiok co cu;e- 

nJieHHHM KOJKyxoM; m o u fle  â c h a p e  a r t ic u lé e ,  
g a lo c h e ; F u ^ b lo c k , K in n b a c k s b lo c k ; s n a tc h -b lo c k ;  
c s u k ló p a jz s o s  c s ig a s o r ] : M u flă  la c a r e  o  p a r t e  d in  
p e r e t e le  la te ra l al c a r c a s e i s e  p o a te  d e p la s a  prin  
ro t ire a  în  ju ru l u n e i a rt icu la fii şi p e rm ite  in tro d u 
c e r e a  sa u  s c o a te r e a  la te ra lă  a c a b lu lu i sa u  a lan fu lu i.

2. ^  c u  c â r l ig  [ÓJIOK c raKOM; m o u fle  a c ro -  
c h e t , m o u fle  in fé r ie u r ; H a k e n b lo c k ; h o o k *b lo c k ; h o r
g o s  c s ig a ] :  M u flă  m e ta lic ă  în z e s t ra tă  cu  un câ r lig . S e  
d e o s e b e s c  m u fle  la ca r i axu l s c r ip e f ilo r  e s te  co a x ia l 
c u  ax u l b u lo n u lu i c â r lig u lu i, sa u  la  ca r i c e le  d o u ă  
a x e  su nt d ife r ite  şi p a r a le le ; în  p rim u l c a z ,  m ufla

Mufle meialice cu cârlig, 
a) muflă cu cârlig, lungă; b) muflă cu cârlig, scurtă; 1) cârlig;

2) ax; 3] placă; 4) scripete.

cu  c â r lig  e s te  s c u rtă , iar în  al d o i le a  c a z ,  m ufla  
e s te  lu n g ă . C a r c a s a  m u fle i cu  c â r lig , lu n g ă , e s te  
co n st itu ită  d in  d o u ă  p lă c i la te ra le . L a  a m b e le  t ip u ri
—  la  m u fla  sc u rtă  ş i m ufla  lu n g ă  —  c â r lig u l e s te  
ro t ito r . S in . M u f lă  in fe r io a ră .

3. ~  cu  in e l [ŐJIOK c KOJlblţOM; m o u fle  
a n n e a u , m o u fle  s u p é r ie u r ; F la s c h e n z u g  m it R in g , 
o b e r e  F la s c h e ;s w in g  
b lo c k ; g y ű rű s  C s ig a ]:
M uf lă  m e ta lic ă  în z e s 
tra tă  cu  un  in e l d e  
p r in d e r e .  C a r c a s a  
e s te  co n st itu ită  d in  
d o u ă  p lă c i m e ta lic e  
a s a m b la te  p rin  b u 
lo a n e  d e  d is ta n fă .
A x a  d e  a r t ic u la f ie  a  
in e lu lu i e s te  d ife r ita  
d e  a x a  s c r ip e f i lo r .
S in . M u flă  s u p e 
r io a ră .

4. ~  cu  seri p a f  i 
g e m e n i [ / ţ B y x u iK H -
BHbiH n o j iH n a c -  

THbiH ÓJ10K; m o u fle  
â p o u lie s  ju m e lle s ;
Z w illin g f la s c h e n z u g ;  
d o u b ie  p u l le y  ta c k -  
le ;  ik e r tá r c s á s  c s ig a -  
s o r ] :  M u flă  cu  c â r lig

Mufle metalice, 
a) muflă cu cârlig, cu carcasă arti
culată; b) muflă cu inel; î)  placă; 
2) cârlig; 3) placă articulată; 4) scri

pete; 5) inel.

şi cu  u n a  sa u  d o u ă  p e re c h i d e  sc r ip e f i id e n t ic i .  S e

fo lo se ş te  m a i a le s  la  tro lii m e c a n ic e  şi la m a c a 
ra le . V . ş i su b  P a la n  cu  sc r ip e f i g e m e n i.

5. ~  in fe r io a ră .
V . M u flă  cu  c â r lig .

6. ~  s u p e r io a r ă .
V . M u flă  cu  in e l.

7. Mufle, presă de
V . su b  P re s ă .

8. M u g a , m ă ta se  
d e  ~  [rnejJK Myra; 
s o ie  d e  M .; M . S e id e ;
M . s ilk ; M . s e ly e m ] .
In d . te x t .:  M ă ta s e  să l
b a t ic ă , fo a rte  r e z is 
te n tă , o b f in u tă  d e  p e  
c o c o n ii v ie rm ilo r  A n -  
th a ra e a  a s sa m a .

9. M u g lă :  N o d u l
d e  c a r b o n a t  d e  f ie r  
e x tre m  d e  d u r , a le  c ă ru i d im e n s iiţn i l in e a re  v a r ia z ă  
d e la  10 c m  la  1 m , cu p rin s  în  st ra te le  d e  c ă rb u n e  
( te rm e n  m in ie r  d in  V a le a  J iu lu i).

10. M u g u ra ş . V .  G e m u lă .
11. M u g u r e  [nOHKa; o e il;  K n o s p e ; b u d ; rü g y ] .  

B o t .:  V â rf  d e  lă sta r  cu  fo ile  în c ă  n e d e s v o lta te , şi 
d in  c a r e  s e  d e s v o ltă  f ru n z e  sa u  flo ri.

12. ~  a d v e n t iv  [ f lO ö a B O H H a n  i iO H K a  H a  
J ie p e B e ;  o e il  a d v e n t it ; A d v e n t iv k n o s p e ; a d v e n t i-  
t io u s b ú d ;  a d v e n t iv - r ü g y ] :  M u g u re  în  fa ş ă , c a r e  
nu a a p ă ru t  la  su p ra fa fa  c o ji i ,  c i e s te  în c ă  a s
c u n s  su b  a c e a s ta ,  fiin d  situ at în  d re p tu l unu i 
v â rf d e  ra z ă  m e d u la ră . M u g u rii a d v e n t iv i nu au  
p o z if ii  f ix e , c u m  su n t d e  e x e m p lu  m u g u rii s t ip u 
la r i, c i p o t  a p ă re a  o r iu n d e , a d ic ă  atât p e  n o d u ri 
( în  c a r e  c a z  nu  au  p o z if ii s im e tr ic e  fafă  d e  m u -  
g u re le  c e n t ra l) ,  c â t  şi p e  m erita i©  ( in te rn o d u r i) .

13. ~  a x ila r  [na3yniHaH noHKa; o e il a x illa ire ;  
A ^ h s e lk n o sp e ; a x illa ry  b ú d ; a x illá rrü g y ] : M u g u re  
v e g e ta t iv  sa u  f lo r ife r  situ at p e  lă sta r , la  su b s u o a ra  
u n e i f ru n z e , s a u  p e  ra m u ra  d e  un an , d e a s u p r a  
c ic a t r ic e i f ru n z e i c ă z u te .

14. ~  d e  r o d  [n O H K a  c  öyTOHOM; b o u to n ;  
B lü te n k n o s p e ; f lo w s r -  b u d ; b im b ó ] : M u g u re  c a r e  
c o n f in e  flo ri, fo rm a te  în tr'o  an u m ită  p e r io a d ă  d e  
v e g e ta ţ ie  p e n tru  a n u l u rm ăto r.

îs . ~  d o r m in d  [ e n H iiţ a n  E O H K a ; o e il d o rm a n t;  
s c h la fe n d e  K n o s p e ; re s t in g  b u d , d o rm a n t b u d ;  
a lv ó r ü g y ] : M u g u re  s itu a t la  b a z a  ra m u rilo r , în  s ta re  
la te n tă , c a r e  nu lă s tă re ş te  d e c â t  în  u rm a u n e i 
in te rv e n fii n a tu ra la  sa u  a rt if ic ia le  (d e  e x . p rin  tă ie r i  
sa u  p rin  ru p e r i) ,  S in . M u g u re  la ten t.

16. ~  la te n t . V . M u g u re  d o rm in d .
17. ~  la te ra l [ö O K O B a n  n o H K a ;  o e il la te ra l;  

S e it e n k n o s p e ; la te ra l b u d ;  o ld a t rü g y ] : M u g u re  
situ at la su b s u o a ra  fru n z e lo r , p e  to a tă  lu n g im e a  
u n e i ra m u ri, cu  e x c e p f iu n e a  c e lu i situ at în  v â rfu l 
ra m u rii.

is .  ~  s t ip u la r  [n p H J iH C T H H K O B a H  n o n n a ;  o e i  
s t ip u la ife ; b la tt -a n s a tz a r t ig e s  A u g e ; st ip u la r  b u d ;  
le v é l le ra k o d á s fo rm á jú  rü g y ] : M u g u re  c a r e  în s o 
ţe ş t e ,  c a  r e z e r v a ,  un m u g u re  la te ra l sa u  t e r 
m in a l, şi c a r e  nu lă s tă re ş te  d e c â t  c â n d  e s te  a f e c 
tat m u g u re le  p r in c ip a l.

Muflă cu scripefi gemeni.
1) cârlig; 2) scripefi gemeni;

3) scripefi de echilibrare; 4) troliu.
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i . M u g u re  te rm in a l [KOHe^Han no^Ka; o e il 
te rm in a l;  E n d k n o s p e ; te rm in a l b ú d ; v é g r ü g y ] :  M u 
g u ra  s itu a t  la  c a p ă tu l unui lă s ta r , p rin  c a r e  s e  c o n 
tin u ă  c r e ş t e r e a  în  m o d  n o rm a l. în  c a z u l tă ie r ilo r ,  
ro lu l m u g u rilo r  te rm in a li r e v in e  m u g u rilo r  la te ra li 
d e v e n if i  te rm in a li.

. 2. ~  te rm in a l [nepBbiH POCTOK, nonna; 
e m b ry o n , g é m m u le ; E m b ry o , K e im ; e m b r y o ; c s ira ] :  
S in . G e m u lă .  V . su b  E m b rio n .

s. ~  v e g e t a t iv  [n O H K a ; o e il ;  K n o s p e , A u g e ;  
b ú d , e y e ;  rü g y ] : M u g u re  c a r e  a s c u n d e  e le m e n te  
d e  c r e ş te r e  v e g e ta t iv ă , lăsta ri şi f ru n z e , şi p rin  
c a r e  s e  c o n tin u ă  c r e ş t e r e a  u n e i p la n te .

4. M u ia n t  [ c M a H H B a io m e e  B e i i ţ e e T B O ; m o u il-  
lan t; N e tz m itte l; w e tt in g  a g e n t ; lo c s o ló ] :  S in . A g e n t  
d e  u d a re  ( v .) .

5. M u ie re  [c M a H H B a H H e ; t re m p e ; W ă s s e rn ;  
s o a k in g ; lo c s o lá s ] .  In d . p ie i . :  P rim a  o p e ra f iu n e  la 
c a r e  su nt su p u se  p ie ile  a n im a le  c o n s e r v a t e , în  
v e d e r e a  p re lu c ră r ii. P rin  c u fu n d a re  în  a p ă , p ie ile  
s e  sp a lă , se  um flă  şi sa  îm p r o s p ă t e a z ă .

R. M u l [MyjlOBaa nOHBa; m u lle ; M u ll; m ull 
le a f  b e d s ;  ta la jtö rm e lé k ] . A g r . :  H u m u su l c a r a c 
te r is t ic  so lu r ilo r  în  ca r i d e s c o m p u n e re a  m a se i  
v e g e t a le  sa  fa c e  m a i r e p e d e  d e c â t  a c u m u la re a  e i.

7. M u la j [jiHTbe, O T JIH B a H H e ; m o u la g a ; A b g u fj;  
c a s t ; le n y o m a t] . A r tă :  U  R e p ro d u c e re  e x a c tă ,  în  
ip s o s , a u n e i lu c ră ri d e  sc u lp tu ră , cu  a ju to ru l 
u n e i fo rm e  c o n fe c f io n a te  p rin  a p l ic a r e a ,  d ire c t  
p e  o r ig in a l, a unui strat g ro s  d e  ip so s , c a r e  e s te  
lă sa t să  se  în t ă re a s c ă ; în  a c e a s tă  fo rm ă , c a re  c o n 
stitu e  n e g a tiv u l (m u la ju l n e g a t iv ) ,  s e  to a rn ă  p asta  
d e  ip so s  c a r e ,  d u p ă  în tă r ire , c o n st itu e  p o z it iv u l 
lu c ră r i i re s p e c t iv e . D a că  n e g a t iv u l s e  d e s fa c e  de* 
p e  p o z it iv  în  b u c ă f i m ic i, n e r e g u la t e ,  c a r i nu m ai 
p o t fi fo lo s ite , e l s e  n u m e ş te  fo rm ă  p ie rd u t ă ; d a c ă  
n e g a t iv u l se  d e s fa c e  în  b u c ă f i ca r i p o t fi a lă tu 
ra te  p e n tru  a s e  tu rn a  a lte  p o z it iv e ,  e l s e  n u m e şte  
t ip ar. —  2 . F o rm a  p o z it iv ă  o b f in u tă  p rin  p r o c e 
d e u l d e s c r is  su b  1.

s. M u la j  n e g a t iv  [ o r p m ţ a T e j ib H b M  CJienoK; 
m o u la g e  n é g a tif ; n e g a t iv e r  H o h lg u fj; n e g a t iv e ;  
h o llo w  c a s f in g ; n e g a t iv  ü re g e s  la n y o m a t ] : T ip aru l 
n e g a t iv  d e  ip s o s , d e  c a a r ă ,  e t c . ,  fă c u t  d u p ă  un  
o b ie c t  în  re lie f , cu  a ju to ru l u n u i m a te r ia l p la st ic .

9. M u la re : 1. S in . F o rm a re  ( v . ) .  
m. M u la r e  [OTJIHBaHHe; m o u la g a ;  F o rm e n ;  

m o ld in g , m o u ld in g ; fo rm á lá s , a la k itó  s a jto lá s ] .  
2 . T e h n .:  F a s o n a re a  p rin  p r e s a r e ,  în  fo rm e  sa u  în  
m a tr ife , a u n o r m a te r ia le  c a r i s e  g ă s e s c  în  s ta re  
p la s t ic ă  sa u  su n t a d u se  p r in  a n u m ita  p r o c e d e e  
în  a c e a s t ă  s ta re , u rm ată  d e  în tă r ire a  m a te r ia le lo r  
a stfe l fa s o n a te . D u p ă  n atu ra  stă r ii p la s t ic e , m a te 
r ia le le  m u la te  p o t fi: c r is to p la s t ic e ,  a d ic ă  m u la b ile  
în  s ta re a  lo r c r is ta lin ă  sa u  în g h e ţa tă  ( d e  e x . f ie ru l, 
c u p ru l, a lu m in iu l, n ic h e lu l şi a lte  m e ta le  şi a lia 
je lo r  lo r , ca ri s e  p o t  fo r ja  în  m a trifă  la  r e c e ) ;  
te r m o p la s t ic e , a d ic ă  m u la b ile  în  s ta re  d e  în c ă lz ire  
sa u  se m îf lu id ă  ( d e  e x . m e t a le le  in d ic a te  m ai su s , 
s t ic la , d iv e rş i s i l ic a ţ i,  m a s e le  p la s t ic e  n a tu ra le  sau  
s in t e t ic e ,  e t c .) ;  şi s o lu p la s t ic e ,  c a r i d e v in  a d ică  
p la s t ic e  su b  a c f iu n e a  u n o r so lv e n ţ i a d e c v a ţ i (d e  
ex. ch itu l, h â rt ia , d iv e r s e  a rg ile , ip s o s u l, e tc .) .

în tă r ire a  m a te r ia le lo r  te rm o p la s t ic e , r e s p e c t iv  a 
c e lo r  so lu p la s t ic e , s é  f a c e  p rin  ră c ir e ,  r e s p e c t iv  
p rin  u sc a re ; e le  p o t fi a d u s e  d in  n ou  în  s ta re  p la s 
t ic ă . L a  m a t e r ia le le  te rm o d u rc is a b i le , r e s p e c t iv  so -  
lu d u r c is a b ile , în tă r ire a  p ro d u să  p rin  în c ă lz ir e ,  r e 
s p e c t iv  a m e s te c a r e a  cu  un s o lv e n t  a d e c v a t ,  su n t în 
so ţite  d e  re a c ţ ii c h im ic e  n e r e v e r s ib ile ,  a s tfe l în c â t  
m a te r ia lu l nu  m a i p o a te  fi a d u s  d in  n ou  în  s ta re  
p la st ic ă  şi m u la t  d in  n ou . M a tr iţa re a  ( v .) ,  la m i
n a re a  ( v .)  şi e x t ru z iu n a a  (v .)  su n t, d e  fa p t, o p e 
raţiu n i d e  m u la re , —

M u la re a  e  m u lt fo lo s ită  în  p re lu c ra r e a  p r in  d e 
fo rm a re  p la st ic ă  a m a se lo r  p la s t ic e  la  c a r e  s e  d e 
o s e b e s c  m u la re a  d e  în a ltă  p re s iu n e  ş i m u la re a  d e  
jo a să  p r e s iu n e . —  La  m u la re a  d e  în a ltă  p re s iu n e  
s e  fo lo s e ş te  to td e a u n a  o  p r e s ă ; e a  p o a te  fi m u la re  
prin  c o m p re s iu n e  sa u  m u la re  p rin  in je c f ie  ( v . ) . —  
M u lâ re a  cu  t ra n s fe r  (v .)  şi m u la re a  cu  a ju ta j c a ld  
(v .)  su n t c a z u r i s p e c ia le  d e  m u la re  p rin  in je c f ie .  
M u la re a  c u  în c ă lz ir e  în  în a ltă  f re c v a n fă  (v .)  s e  a p li
c ă  atât la m u la re a  p rin  c o m p re s iu n e , câ t  ş i la  c e a  
p rin  in je c f ie . —  L a  m u la re a  d e  jo a să  p re s iu n e  s e  
fo lo se ş te  un m e d iu  flu id  ( a e r ,  a p ă  sa u  v a p o r i) ,  a 
că ru i p re s iu n e  lu c re a z ă  d ire c t  a su p ra  m a te ria lu lu i 
d e  m u lat (v . su b  M a tr ifă  d e  su f la re ) ; e a  s e  s u b -  
îm p a rte : în  m u la re  c u  in su fla re  ( v .)  d ire c tă  (c u  sa c  
d e  a e r ) ; m u la re  cu  s a c  d e  c a u c iu c  ( v . ) ;  ş i  m u la re  
c u  p e rd e a  d e  c a u c iu c  ( v .) ;  m u la re a  p rin  f lo c u la f ie  
(v .) ,  m u la re a  fo ilo r  t e rm o p la s t ic e  (v .)  şi e x tru z iu -  
n e a  (v . su b  M atrifă  d e  e x tru z iu n e )  su n t p r o c e d e e  
s p e c ia le ,  în ru d ite  cu  m u la re a  d a  în a ltă  p re s iu n e .

11. ~  a  fo i lo r  t e r m o p la s t ic e  [O TJIH BaH H e 
TepMO-njiacTHHecKHx jih c t o b ; m o u la g e  des 
fe u il le s  th e rm o p la s t iq u e s ; F o rm u n g  d e r  th e rm o -  
p la s t is c h a n  B lă tte r ; th e rm o p la s t ic  s h e e t  fo rm in g ;  
te rm o -p la s z t ik u s  le m e z e k  fo rm á lá s a ] : P ro c e d e u  d e  
m u la re  a fo ilo r  d e  m a te r ia l te rm o p la s t ic . F o i le  s e  
în c ă lz e s c ,  s u s p e n d a te  în tr 'u n  c u p to r  d e  te m p e r a 
tu ră  jo a să  ( c c a  1 2 0 ° ) , p â n ă  c e  a ju n g  la  co n s is te n fa  
g u m e i; a p o i su n t s c o a s e  d in  cu p to r  şi t ra se  p e s te  
b lo c u r i d e  le m n  ta re . S e  p o t t ra g e  a stfe l fo i p â n ă  la  
8 m m  g ro s im e  şi 1 m 2 su p ra fa fă ; p ie s e le  m u la te  o b 
ţin u te  s e  p o t  îm b in a  p rin  s u p ra p u n e re a  m a rg in ilo r ,  
p e n tru  a se  o b ţ in e  p ie s e  m ai m a ri ş i m a i c o m p li
c a te ; îm b in a re a  s e  fa c e  t re c â n d  c u  un f ie r  d e  
c ă lc a t  e le c t r ic  p e s te  m a rg in ile  su p ra p u s e .

S e  a p l ic ă , d a  e x e m p lu , la  m u la re a  tu re le lo r  d e  
a v io n  d e  a c e ta t  d e  c e lu lo z ă .

12. ~  cu  a ju ta j c a ld  [O TJIH BaH H e n o c p e # -
CTBOM H H JKeKTH pOBaH H tf; m o u la g e  au  je t; 
S tra h lfo rm u n g ; je t  m o u ld in g ; lö v e lő  fo rm á lá s] :  
P ro c e d e u  d e  m u - ^

la re  p rin  in je c f ie ,  l | | l p Ş  ^
a p lic a b il m a te r ia -  M m M
le lo r  te rm o p la s t i-  i j - J — l

c e .  M a te r ia lu l e  
p r e în c ă lz it  la c c a  
8 0 °  în  c a m e r a  d e  
in je c f ie ,  c ă ld u r a  I m l l l
n e c e s a r ă  p e n tru  a

d u rc is a  (p r in  p o -  fu lare  prin injecfie, cu ajufaj cald.
l im e r iz a re )  m a te 
r ia lu l f iin d u -i fu rn îsa tă  în  tim p u l t re c e r ii sa le  fo a rte
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r a p id a  p r in tr'u n  a ju ta j d e  in je c f ie  (v . f ig .)  fo a rte  
strâ m t; t r e c e r e a  p rin  a ju ta j s e  fa c e  c u  v ite s ă  atât d e  
m a re , în c â t  m a te r ia lu l, d e ş i  a d u s  la  te m p e ra tu ra  
d e  p o l im e r iz a r e ,  nu a re  t im p u l d e  a s e  d u rc is a  
în  a ju ta j,  c i s e  d u rc is e a z ă  a b ia  d u p ă  c e  a u m p lut  
c o m p le t  c a v ita te a  m a tr ife i. în  f ig u ră , A  re p re z in tă  
t re m ia  d e  în c ă r c a re  p rin  g ra v ita f ie ; B , p is to n u l 
d e  in je c f ie ,  cu  un c a n a l d e  ră c ir e  p r in  c ir c u la f ie  
d e  a p ă ; C ,  c a m e r a  d e  p r e în c ă lz i re ,  în  c a r e  m a 
te r ia lu l c ir c u lă  re la t iv  în c e t  şi s e  în c ă lz e ş te  prin  
c o n d u c t ib i lita te  ( d e la  65  la 9 0 ° ) .  în c ă lz ir e a  se  
fa c e  p r in tr'u n  m a n şo n  cu  re z is te n fe  e le c t r ic e  sau  
cu  flu id  c a ld , c a r e  în c o n ju ră  c a m e ra . A ju ta ju l D , 
d e  2 • • • 3 m m  d ia m e tru , e s t e  în c ă lz it  în t re  2 0 0  
şi 6 5 0 ° ,  p r in  re z is te n f e  e le c t r ic e ,  şi e s te  în c o n 
ju ra t d e  d o u ă  in e le  d e  r ă c ire  cu  c ir c u la f ie  c e  
a p ă  E , ca r i o p r e s c  p ro p a g a re a  c ă ld u r ii la c a m e ra  
C  şi la  m atrifa  F. P ro c e d e u l s e  p o a te  fo lo s i şi 
p e n tru  m a te r ia le  te rm o d u rc is a b i ie .

î .  M u la r e  cu  în c ă lz ir e  în  în a ltă  f re c v e n fă  [ o t j i h -  
BâH H e c  O To njieH H eM  n e p e 3  ó o jib u ia a  n a c -  
TO T a; m o u la g e  â c h a u ffa g e  p a r  h a u ie  f r é q u e n c e ;  
F o rm u n g  m it H o c h fre q u e n z - h e iz u n g ; m o u ld in g  
w ith  h e a t in g  b y  h ig h - f re q u e n c y ; fo rm á lá s  m a g a s  
f r e k v e n c iá jú  m e le g ít é s s e l] :  M u la re  la  c a r e  în c ă l
z ir e a  m a te r ia le lo r  p la s t ic e  s e  fa c e  p rin  cu re n fi 
d e  în a ltă  f r e c v e n fă ,  o b fin u fi în  a p a ra te  cu  tu b u ri 
e le c t r o n ic e .  S e  fo lo s e s c  cu re n fi d e  (1 *-*50) - 1 06 
p e r /s, m a te r ia lu l co n st itu in d  m a sa  iz o la n tă  c a re  
d e s p a r t e  c e le  d o u ă  p lă c i c o n d u c to a re  p a rc u fs e  
d e  c u re n f i .  S e  p o a te  fo lo s i atât la m u la re a  prin  
c o m p r e s iu n e , c â t  şi la  c e a  p rin  in je c f ie ,  în c ă lz in d  
m a te r ia lu l la  p re m u le re , în  c a m e r a  d e  in je c f ie  
sa u  în  m a tr ifă . P e rm ite  în c ă lz ir e a  fo a rte  ra p id ă  
şi u n ifo rm ă  în  to a tă  m a sa  m a te r ia lu lu i, c e e a  c e  
d ă  p ie s e  o m o g e n e , r e d u c e r e a  p re s iu n ilo r  d e  m u 
la re , r e d u c e r e a  p e r io a d e i d e  m u la re , ie ft in ire a  
m a tr ife lo r ; p e rm ite  fa b r ic a re a  p rin  m u la re  a unor  
p ie s e  d e  d im e n s iu n i m a í m a ri, e tc .

2. ~  cu  in su fla re  [0TJiHB3HHe nocpejţCTBOM 
B A y B a H H f l; m o u la g e  â  so u ff la g e ; B la sfo rm u n g ; 
b la st  m o u ld in g ; b e fu v ó  fo rm á lá s ] : M u la re  d e  jo a să  
p re s iu n e , la  c a r e  un  flu id  c a ld  e s te  su fla t în  c a v i
ta te a  d in tre  d o u ă  fo i d e  m a te r ia l te rm o p la s t ic ,  
a ş e z a t e  în tre  d o u ă  se m im a tr ife ; fo ile  iau  fo rm a  
ca v ită f ilo r  d in  se m im a tr ife  şi răm â n  s u d a t e  p e  
m a rg in e . V .  şi su b  M atrifă  d e  in su fla re .

s. ~  cu  p e r d e a  d e  c a u c iu c  [OTJiH BaH He npH  
noM onţH  p e 3 H H 0 B 0 rö  nO Kp b iT H H ; m o u la g e  a 
ta p is  d e  c a o u t c h o u c ;  G u m m ite p p ic h - F o r m u n g ; 
r u b b e r - s c re e n  m o u ld in g ; g u m iré te g e s  fo rm á lá s ] :  
M u la re  d e  jo a să  p re s iu n e , la  c a r e  s e  fo lo se ş te  o  
s e m im a tr ifă  p o z it iv ă  sau  n e g a t iv ă , p e  c a r e  su nt  
p r e s a te  m a te r ia le  p la s t ic e  s t ra t if ic a te , c a r i se  
a c o p e r  cu  o  fo a ie  sa u  cu  o  p e r d e a  d e  c a u c iu c ;  
s e  in t ro d u c e  to tu l în tr 'o  a u to c la v ă , în  c a re  se  
r id ic a  te m p e ra tu ra  şi p re s iu n e a . V . su b  M atrită  
cu  p e r d e a  d e  c a u c iu c . S in . M u la re  cu  co v o r  
d e  c a u c iu c .

4. ~  c u  s a c  d e  c a u c iu c  [O T J iH B â H H e  c  p e 3 H -  
HOBhlM M eniKOM ; m o u la g e  a s a c  d e  c a o u tc h o u c ;  
G u m m is a c k - F o rm u n g ; ru b b e r  b a g  m o u ld in g ; g u -

m iz sá k ö s  fo rm á lá s ] : M u la re  d e  jo asă : p re s iu n e ,  
c a r e  fo lo s e ş t e  un  s a c  d e  c a u c iu c  în  c a r e  s e  p o m 
p e a z ă  un f lu id  ( d e  o b ic e iu  a e r ) ,  şi c a r e ,  p rin  u m 
f la re , p r e s e a z ă  a su p ra  u n e i fe fe  a  m a te r ia lu lu i 
p la s t ic , a ş e z a t  în t r 'o  m atrifă . în c ă lz ir e a  s e  fa c e  
p rin  in t ro d u c e re a  în t re g u lu i s is te m  în tr 'o  au to 
c la v ă , sa u  p rin  în c ă lz ire a  flu id u lu i d in  s a c .  S e  
fo lo s e ş te  m a i a le s  p e n tru  m a te r ia le  p la s t ic e  în  
fo i sa u  s t ra t if ic a te , d e  e x e m p lu  p e n tru  a n v e lo p e  
d e  a u to m o b il ,  e tc .  V . şi su b  M a trifă  cu  s a c  d e  
c a u c iu c .

5. ~  cu  tra n sfe r  [oT JiH B aH H e c  n e p e M e m e -  
HHeM ; m o u la g e  a  t r a n s f e r t ;  Ű b e rtra g u n g s fo r-  
m u n g ; tra n s fe r  m o u ld in g ; á tv ite li fo rm á lá s ] : P ro 
c e d e u  d e  m u la re  prin  in je c f ie  (v .) ,  a d a p ta t  m a -

1) fremîe de încărcare; 2) cameră de încălzire; 3) piston; 
4) elemenfé de"încălzire, electrice; 5) termometre; 6) ajutaj; 
7) conductă pentru circulafie de apă sau de abur; 8) matrifă 

multiple; 9) canale pentru încălzirea şi răcirea matrifei.

te r ia le lo r  te r m o d u rc is a b i ie ,  in  C a re  te m p e ra tu ra  
m a trife i e s te  m a i în a ltă  d e c â t  a c a m e re i ( c i lin -  
c r u lu i)  c'e  în c ă lz ir e .  M a te ria lu l e s fe  d e c i  în c ă lz it  
în  d o u a  t re p te : în tâ i în  c a m e ra  d e  în c ă lz ir e ,  u n d e  
te m p e ra tu ra  e s te  r ig u ro s  c o n sta n tă , p â n ă  su b  li
m ita  d e  d u rc is a r e ;  a p o i în  m atrifă , u n d e  s e  d u r
c is e a z ă  d e f in it iv . B a v u r ile  şi m a te r ia lu l d in  c a n a le le  
a rb o r e s c e n te  ca r i le a g ă  im p re s iu n ile  d in  m a tr ife le  
m u ltip le  nu p o t fi r e c u p e r a t e ,  ca  în  c a z u l m a te r ia 
le lo r  t e r m o p la s t ic e .  A v a n ta je le  p r o c e d e u lu i c o n s is tă  
în  p o s ib ilita te a  a p lic ă r ii m u lă rii p rin  in je c f ie  la  m a 
t e r ia le le  t e rm o d u r c is a b i ie  fo a rte  ie ft in e , şi în  r e 
d u c e r e a  cu  c c a  50°/o a t im p u lu i p e  c a r e - l  r e c la m ă  
m u la re a  lo r p r in  c o m p re s iu n e .

6. ~  p r in  c o m p r e s iu n e  [OTJlHBaHHe nocpe^- 
CTBOM C JK aTH fl; m o u la g e  p a r  c o m p re s s io n ; V e r -  
fo rm e n  d u rc h  K o m p re ss io n ; c o m p re s s io n  m o u l
d in g ; n y o m á so s  fo rm á lá s ] : M u la re  la c a re  m a sa  p la s 
t ic ă  e s te  in tro d u s ă  în  m atrită  în  s ta re  s o lid ă ,  ş i 
ap o i în c ă lz ită  şi c o m p rim a tă  în tr'o  m a lr ifă  în c h is ă ,  
la  p re s iu n i c u p r in s e  în t re  2 0 0  şi 5 0 0  k g /c r r r .  
C ic lu l  d e  m u la re  e s te  re la t iv  lu n g , d a to r ită  m o 
d u lu i d e  în c ă r c a r e  a m a te r ia lu lu i în  m a tr ifă , c a re  
nu p o a te  fi d e c â t  m a n u a l. în  m a jo r ita te a  c a z u 
rilo r , m a te r ia lu l m u la t  e s te  te rm o p la st ic  sa u  ie t m o -  
d u rc is a b i l ,  şi s e  in tro d u c e  în  m atrifă  su b  fo rm ă  
d e  p u lb e r e ,  d e  g rő n u le , sa u  d e  c o m p r im a te  
(p a s t ile )  p r e m u la te .  S e  d e o s e b e s c :  m jjla re a  m a 
n u a lă , la  c a r e  to a te  o p e ra f iu n ile  se  e x e c u tă  cu  
m â n a ; m u la re a  se m ia u to m a tă , la c a r e  c e l p u fin  
d e s c h id e r e a  şi în c h id e r e a  m a tr ife i s e  fa c  a u to m a t ,  
prin  d e p la s a r e a  p la to u r ilo r  p r e s e i ;  m ü la re a  a u to 
m a tă , la c a r e  fo a fe  sa u  a p ro a p e  to a te  o p e ra -
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t iü n ilé , a fa ră  d e  în c ă r c a re ,  s e  e x e c u tă  au to m at  
(v .  ş i s u b  M atrifă  d e  e x t ru z iu n e ) . C e a  m a i ră s
p â n d it ă  e  m u la re a  se m ia u to m a tă , c e a  m a n u a lă  
n e  m ai f iin d  fo lo s ită  în  p ro d u c ţ ia  in d u s tr ia lă . M u 
la r e a  p r in  c o m p r e s iu n e  s e  p o a fe  fa c e  ş i în  p re s e  
o b iş n u it e , d a r  în  in d u strie  s e  p r e fe ră  p r e s e  s p e 
c ia le  d e  m u la t.

1. M u la re  p r in  e x t ru z iu n e  [OTJIHBaHHe nocpe#- 
CTBOM BbiflaBJiHBaHHH; m o u la g e  p a r  e x p u ls io n ; 
F o rm u n g  d u rc h  A u s t re ib e n ; e x tru s io n  m o u ld in g ; 
Ic in y o m á so s  fo rm á lá s ] : M u la re  la  c a r e  e  fo lo s ită  e x -  
t ru z iu n e a  ( v .) .  S e  a p lic ă  m a i a le s  la  m a te r ia le  
te r m o p la s t ic e ,  s p re  a o b f in e  b a r e  p ro fila te , m a
s iv e  sa u  g o a le  în  in te r io r , şi p e n tru  a îm b r ă c a  
d ir e c t  c o n d u c te  e le c t r ic e  (v . f ig . D  su b  M atrifă  d e  e x 
t r u z iu n e ) . în  f ig u ră , în c ă lz ire a  s e  fa c e  în  ( 3 ) ,  iar 
m a te r ia lu l e s te  e x tru d a t  t r a n s v e r s a l ş î îm b r a c ă  
c o n d u c to ru l (5 ) .  în  u ltim ul t im p  s e  a tin g  la e x 
t r u d a r e a  m a te r ia le lo r  te r m o d u r c is a b i le ,  d e b ite  
fo a rte  m ari.

2. ~  p rin  f lo c u la f ie  [oTJiHBâHHe nocpeACT- 
bom (|>JiOKyjiflLţHH; m o u la g e  p a r  f lo c u la t io n ; 
F o rm u n g  d u rc h  F lo c k u n g ; f lo c k  m o u ld in g ; f lo k u -  
lá c io s  fo rm á lá s ] : P ro c e d e u  d e  m u la re  p rin  c o m 
p r e s iu n e , a p lic a t  la  p ie s e  m a ri d e  a n u m ite  m a te 
r ia le , c a r i  su n t p re m u la te  p r in  „ f lo c u la f ie " . M a te 
r ia lu l e s t e  d is o lv a t  în  an u m iţi s o lv e n ţ i ,  d â n d  fu lg i; 
d in tr 'o  fo a ie  d e  ta b lă  p e rfo ra tă  s e  c o n fe c f io n e a z ă  
fo rm a  c a r e  t r e b u e  m u la tă . F o a ia  e  c u fu n d a tă  în  
s o lv e n t ,  o  fafă  a ta b le i f iîn d  su p u să  v id u lu i;  
fu lg ii im p re g n a ţ i su n t a traşi d e  c u re n tu l d e  flu id  
ş i a d e ră  la  fa fa  fo ii m e ta l ic e . D u p ă  e v a p o r a re a  
s o lv e n tu lu i,  p ie s a , a s tfe l p re m u la tă , e s t e  m u la tă  
p rin  p ro c e d e u l d e  c o m p re s iu n e  o b işn u it . S e  fo lo 
s e ş t e  p e n tru  p ie s e  m ari ş i s im p le , d e  e x e m p lu  
p e n tru  p a n o u r ile  d e  c a r o s e r ie  d e  a u to m o b il m u
la te  c o m p le t  d in  m a te r ia le  p la s t ic e .

s. ~  p r in  in je c f ie  [O T J IH B a H H e  n o c p é f lC T B O M  
H H H te K T H p O B a H H H ; m o u la g e  p a r  in je c t io n ; F o r 
m u n g  d u rc h  E in s p r it z e n ; in je c t io n  m o u ld in g ; frö -  
c s e s  fo rm á lá s ] : M u la re  la  c a r e  în c ă r c a r e a  m a tr i|e i 
în c h is e  s e  fa c e  p rin  in je c ta re a  m a te r ia lu lu i, a d u s  

. tn . p r e a la b i l ' în  s ta re  s e m if lu id ă , p rin  în c ă lz ir e  în  
a fa ra  m a tr ife i. în tă r ire a  s e  fa c e  în  m atr ifă , 
c a r e  p o a te  fi în z e s t ra tă  c u  m ijlo a c e  d e  ră 
c ir e .  A c e s t  p r o c e d e u  p e rm ite  a u to m a tiz a re a

Muiare prin injecţie.

m a i c o m p le tă  a p ro c e s u lu i d e  m u la re , r e d u 
c â n d  c u  c c a  5 0 %  p e r io a d a  d e  m u la re  fafă  
d e  m u la re a  p r in  c o m p r e s iu n e . în  f ig u ră , (1 )  re 
p re z in tă  tre m ia  d e  în c ă r c a re  p rin  g ra v ita f ie ; (2 ) ,  
c a m e r a  d e  în c ă r c a re ;  ( 3 ) ,  p is to n u l d e  in je c f ie ;  
( 4 ) ,  a ju ta ju l d e  in je c f ie ;  ( 5 ) ,  d e f le c to ru l (m a

s e le  te rm o p la s t ic e  fiind  r e le  c o n d u c ă t o a r e  d e  
c ă ld u ră , d e f le c to ru l e s te  n e c e s a r  s p re  a  îm p ră ş t ia  
m á sa  şi a - i m ă ri su p ra fa fa  d e  c o n ta c t  cu  p e re f i i  
c a lz i) ;  ( 6 ) ,  c a m e r a  d e  în c ă lz ir e ;  ia r ( 7 ) ,  m a tr ifa .

4. M u la f , p r e s ă  d e  V . P re să  d e  m u la t.
5. M u lin a r e  [ c y n e H H e  rnejina ; m o u H n a g e  ; 

Z w irn e n ; th ro w in g ; c é r n á z á s ] .  /nd . fe x f .; R ă s u c ire a ,  
unul în  ju ru l a ltu ia , a d o u ă  sa u  a m a i m u lto r  f ire  
d e  m ă ta se , p e n fru  a s e  o b f in e  d in  e le  un  s in g u r  
fir. S e  e x e c u tă  în  se n s u l co n tra r  ră s u c itu r ilo r  f ire lo r  
in d iv id u a le .

e. M u lin e f  [KpbIJiaTKa ; m o u lin e t ; H ilfs lu ft-  
s c h r a u b e ; a u x ilia ry  a ir s c re w ; s e g é d  lé g c s a v a r ] .

v .:  E l ic e  m ic ă , a u x ilia ră , c a r e ,  lu c râ n d  c a  r e c e p 
to a re  în  v â n tu l r e la t iv , s e r v e ş te  ca  să  p u n ă  în  
m iş c a r e  a n u m ite  o rg a n e  d e  se rv itu te  a le  unui 
a v io n , c a  g e n e ra to ru l d e  c u re n t , e tc . —  în  c a z u l  
g e n e ra to ru lu i, a c e s t a  se  m o n t e a z ă — cu  m u lin e tu l 
d e  p e  a rb o re le  să u  —  fie  p e  a r ip ă , f ie  p e  p ă rf i le  la te 
ra le  a le  t re n u lu i d e  a te r is a j,  p e n tru  c a  c e rc u l  
d e s c r is  d e  p a le le  m u lin e tu lu i să  fie  d e p ă rta t  cu  
c e l p u ţin  3 0  cm  d e  o r ic e  o rg a n  al a v io n u lu i.

7. M u lin e f  [ K p b IJ ia T K a ; m o u lin e t ; R e g e llu f f -  
sc h r a u b e  fü r d îe  L u ftsc h ra u b e n ste ig u n g ; w in d m ill;  
lé g c s a v a r -b e á ll itó ] .  A v .:  D is p o z it iv  m o n ta t în  p a r te a  
a n te r io a ră  a  u n e i e l ic e  d e  av io n  (p e n tru  a-i re g la  
au to m at p a s u l)  c o m p u s  d in tr'o  e l ic e  m ic ă , c o a x ia 
lă cu  e l ic e a  a v io n u lu i. P rin tr 'o  s e r ie  d e  a n g re 
n a je , m u lin e tu l a c f io n e a z ă  a su p ra  p a le i e l ic e i  
m ari, fă c â n d  să  p iv o t e z e  p a la  în  ju ru l a x e i e i 
în s e ş i ,  şi m o d if ic â n d u - i p r in  a c e a s ta  p a s u l. R e 
g la re a  s e  fa c e  n u m ai la d o u ă  p o z if iî a le  e l ic e i :  
p o z if ia  d e  p a s  m ic  (p e n fru  d e c o la r e ,  u rc a re , e tc .)  
şi c e a  d e  p a s  m a re  (p e n tru  v ite s ă  d e  sb o r  o r i
z o n ta l) ; p o z iţ ii le  in te rm e d ia r e  su nt e x c lu s e .

M u lin e tu l e  astfe l c o n stru it , în c â t  t r e c e r e a  d e la  
pasu l m ic  la p a su l m a re  a l e l ic e i a v io n u lu i să  se  
p ro d u c ă  la o  d ife re n ţă  d e  tu ra fie  d e  c c a  100  rot/m in  
în t re  tu ra fia  e l ic e i  şi tu ra f ia  m u lin e tu lu i. L a  d e 
c o la r e ,  m u lin e tu l s e  r e g le a z ă  a s tfe l, în c â t  e l ic e a  
a v io n u lu i să  f ie  în  p o z if ia  p a s u lu i m ic  ( c e e a  c e  
s e  o b f in e  p r in  în v â rt ir e a  e l ic e i  m u lin e tu lu i în  s e n s  
in v e rs  m e rsu lu i e l ic e i a v io n u lu i) ; d a c ă  av io n u l 
ia v ite s ă , a s tfe l în c â t  tu ra fia  e l ic e i m u lin e fu lu t  
d e p ă ş e ş te  cu  c c a  1 0 0  ro t/m in  tu ra fia  e l ic e i  a v io 
n u lu i, m u lin e tu l a c f io n e a z ă  în  m o d  a u to m a t a su p ra  
p a le lo r , a d u c â n d u - le  în  p o z iţ ia  p a su lu i m a re , şi 
in v e rs . La  o r ic e  u rc a re , m u lin e tu l în tâ r z ie , r e 
a d u c â n d  e l ic e a  av io n u lu i la p a su l m ic . C e le  
d o u ă  p o z iţ ii e x t r e m e  a le  m u lin e tu lu i su n t lim i
ta te  d e  un o p r ito r. R e g la re a  prin  m u lin e t  a 
p a su lu i e l ic e i  e s te  a b a n d o n a tă  şi în lo c u ită  cu  
re g u la to a re  a u to m a te  e le c t r ic e ,  ca r i p e rm it  o  în 
t re a g ă  g a m ă  d e  v a r ia ţ ii a le  p a s u lu i, d u p ă  re g im u l  
d e  sb o r al m o to ru lu i. M u lin e tu l m ai e  fo lo s it , u n e 
o ri, la  a v io a n e  c a r i nu au  e n e rg ie  e le c t r ic ă  la  b o rd .

8. M u lin e f  d e  b a n c  d e  p ro b ă . V . F râ n ă  d e  
în c e r c a r e ,  cu  a e r .

9 . M u lin e f  R e n a r d . V .  F râ n ă  d e  în c e r c a r e ,  
cu  a e r .

10. M u lin e u .  V . M u lin e t .
u .  Mulif [wyJlHT; m u llite ; M u llit; m u llite ; m u l-  

lit] . Mineral.: 3 A l20 3 • 2  S i 0 2. S ilica t  d e  a lu m in iu
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n atu ra l sa u  s in te tic , c r is ta liz a t  în  s is te m u l ro m b ic ,  
în  c r is ta le  a c ic u la r e ,  cu  d . 3 ,0 3 .  S e  o b f in e  prin  
c a lc in a r e a  a n d a lu z itu lu i, a  s ilim an ituJu i sa u  a d is -  
fe n u lu i. E  un  m in e ra l re fra c ta r , c o m p o n e n t  fo a rte  
im p o rta n t în  m a te r ia le le  a fu m in o a se , a rg ilo a s e ,  
în  m a s e  m u lit ic e  şi în  p o rfe la n u r i. E  re z is te n t  
fafă  d e  a c id u l f lu o rh id ric .

1. M u llo p o l .  In d .  te x t .:  P a stă  a ib ă ,  n e u tră , re 
z is te n tă  la  a p ă  d u ră  şi la  a c iz i o rg a n ic i,  c o m 
p u să  d in  g ră s im e  n eu tră  cu  e m u lg a to r . S e  fo lo 
s e ş t e  p e n tru  a o b f in e  fe să tu ri m oi la  p ip ă it . (N . C ) .

2. M u lf im e  [MHOHcecTBO, eepHfl; e n s e m b le ;  
M e n g e ; s e t ; m e n n y is é g ] , T eor. m . :  R e u n ire  M  

d e  o b ie c t e  a, b , . . . ,  c a r i s e  n u m e s c  e le m e n te le  
m u lfim ii.

R e la f ia  d in t re o  m u lf im e  M ş  i e le m e n t e le  e i a , b , . . .  
e  n e tra n s it iv ă , s e  n u m e ş te  a p a rte n e n ţă  ( v . ) f şi se  
n o te a z ă , d e  e x e m p lu  p e n tru  a ,  p rin : 

a £ M .

O  m u lf im e  e  d e te rm in a tă  c â n d  e  d e te rm in e t , p e n fru  
f ie c a r e  o b ie c t ,  d a c ă  a p a rf in e  sa u  nu a p a rf in e  m u l
fim ii. A c e a s tă  d e te rm in a r e  p o a te  fi o b f in u tă  prin  
e n u m e r a re a  e le m e n te lo r  m u lfim ii, c â n d  a c e a s ta  se  
p o a te , sa u  p rin  in d ic a r e a  u n e i p ro p r ie tă f i c o m u n e  
e le m e n t e lo r  e i.  C o n c e p tu l d e  m u lf im e  e , d e  fap t, 
un  c o n c e p t  p r im it iv  în  M a te m a t ic e ; e l s e  fo lo 
s e ş t e  f iin d c ă  nu e x is tă  o s in g u ră  p ro p r ie ta te  c o 
m u n ă  e le m e n te lo r  u n e i m u lfim i.

E x e m p le  d e  m u lfim i: M u lf im e a  n u m e re lo r  n a
tu ra le ; m u lf im e a  n u m e re lo r  p r im e ; m u lf im e a  fo r
m a tă  d in  L u n ă , n u m ăr şi m a ş in ă ; m u lf im e a  p u n c 
te lo r  u nu i p la n .

D a c ă  o r ic e  e le m e n t  c a r e  a p a rf in e  m u lţim ii M  

a p a rf in e  şi m u lfim ii N ,  s e  s p u n e  c ă  m u lf im e a  M  

e  o  su b m u lf im e  a m u lfim ii N .  S e  m ai sp u n e  ca  
în t re  m u lf im e a  N  şi m u lf im e a  M  e x istă  re la f ia  
tra n s ît iv ă  d e  in c lu z iu n e  ( v .) ,  şi se  n o te a z ă  

M C N .

D a c ă  é  v a la b i lă  re la f ia  M Q N , d a r  nu e  v a la 
b ilă  şi re la f ia  N Q M ,  re z u ltă  c ă  e x istă  e le m e n te  
c a r i a p a rf in  m u lfim ii N ,  fă ră  a. a p a rf in e a  şi m u l
f im ii M ,  ş i M  s e  n u m e şte  su b m u lf im e  p ro p riu  
z is ă  a  m u lfim ii N .  D a c ă , p e n tru  d o u ă  m u lfim i, 
su n t v a la b i le  a m b e le  re la f ii M  C  N  şi N  C  M , 
c e le  d o u ă  m ulfim i s e  n u m e s c  e g a le ,  şi s e  n o te a z ă  

M = N .

în  a c e ş t e  c o n d if iu n i, o r ic e  e le m e n t  c a r e  a p a r
f in e  u n e ia  d in tre  m u lfim i, a p a rf in e  şi c e le ila lt e .

M u lf im e a  S , c ă r e ia  îi a p a rf in  to a te  şi num ai 
to a te  e le m e n t e le  u n o r m ulfim i d a te  M u  

s e  n u m e ş te  m u lf im e a -su m ă  a lo r, sa u  su m a lo r, 
şi s e  n o te a z ă

S  — M i  -f- M%  -f- ». • •

D e  e x e m p lu , su m a  d in tre  m u lf im e a  Lu n ă , 
n u m ă r, m a ş in ă  şi m u lf im e a  L u n ă , a p a ra t , e s te  m u l
f im e a  L u n ă , n u m ă r, a p a ra t , m a ş in ă . M u lţ im ile  a d u 
n a te  su n t su b m u lf im i a le  m u lf im ii-su m ă . M u lfim ile  
a d u n a te  p o t  a v e a  e le m e n te  c o m u n e , sa u  p o t să  
nu a ib ă  e le m e n te  c o m u n e , a d ic ă  p o t fi d is ju n c te .

M u lf im e a  / ,  c ă r e ia  îi a p a rf in  to a te  şi num ai 
to a te  e le m e n t e le  c o m u n e  tu tu ro r m u lfim ilo r d a te

M u  M 2, ____ _ s e  n u m e şte  m ulfi m e a - in te r  s e c jiu n  3
sau  in te r s e c f iu n e a  a c e lo r  m u lfim i şi s e  n o te a z ă ,  
d e  e x e m p lu ,

D e  e x e m p lu , in te rse c f iu n e a  d in tre  m u lf im ile  
L u n ă , n u m ă r , m a ş in ă  şi m u lţim e a  L u n ă , a p a ra t  e s fe  
m u lf im e a  L u n ă .

în  p a rt ic u la r , in te rse c f iu n e a  a d o u ă  m u lţim i 
c a r i nu au e le m e n t e  c o m u n e  s e  n u m e ş te  m u l
f im e  v id ă .

D o u ă  su b m u lf im i s e  n u m e s c  c o m p le m e n ta re  în  
ra p o rt  c u  o  a t re ia  m u lf im e , d a c ă  su m a  lo r e  
m u lf im e a  a  t r e ia , şi d a c ă  in te rse c f iu n e a  lo r e  
m u lfim e a  v id ă .  D e  e x e m p lu , su b m u lf im e a  L u n ă ,  
a p a ra t  e  c o m p le m e n ta ră  su b m u lfim ii n u m ă r, m a 
şin ă , în  m u lf im e a  L u n ă , n u m ăr, a p a ra t , m a şin ă .

S e  sp u n e  c ă  în t re  e le m e n te le  a d o u ă  m u lfim i 
M  şi N  e x is tă  re la f ia  (tra n s it iv a , r e f le x iv ă  şi s i
m e tr ic ă )  d e  c o re s p o n d e n fă  b iu n iv o c ă , d a c ă  f ie 
că ru i e le m e n t  a l m u lfim ii M  îi* c o r e s p u n d e  un  
e le m e n t  al m u lfim ii N ,  şi unu) s in g u r, şi d a c ă  
f ie c ă ru i e le m e n t  a l m u lfim ii/ N  îi c o r e s p u n d e  un  
e le m e n t  al m u lfim ii M ,  ş i unu l s in g u r.

S e  s p u n e  c ă  d o u ă  m ulfim i în t re  a le  c ă ro r  e le 
m e n te  s e  p o a te  sta b ili o c o r e s p o n d e n fă  b iu n iv o c ă  
su n t e c h iv a le n t e .  S e  sp u n e  că  m u lf im ile  e c h iv a 
le n te  cu  m u lf im e a  n u m e re lo r  n a tu ra le  sa u  cu  
m u lfim e a  n u m e re lo r  n a tu ra le  m a i m ic i d e c â t  un  
n u m ă r d a t , su n t n u m e r a b ile . C e le la l t e  m u lfim i s e  
n u m e s c  n e n u m e ra b ile .
< P ro p r ie ta te a  c o m u n ă  tu tu ro r m u lfim ilo r  e c h i
v a le n te  s e  n u m e ş te  n u m ă ru l c a rd in a l sa u  p u te re a  
lo r (v . P u te re ) . D e  e x e m p lu , n u m ăru l c a rd in a l al 
tu tu ro r m u lf im ilo r  e c h iv a le n te  cu  m u lf im e a  L u n ă ,  
n u m ă r, m a ş in ă  e s te  3 ( t re i) .

O  m uJfim e  M  s e  n u m e şte  fin ită , d a c ă  o  s u b 
m u lf im e  p r o p r ie  a e i s e  p o a te  re p r e z e n ta  astfe l 
b iu n iv o c  p e  o  a ltă  su b m u lf im e  p ro p r ie  a  e i ,  în 
c â t , Ia o r ic e  d e s c o m p u n e re  în  d o u ă  p ărfi (m u l
fim i) c o m p le m e n ta re  a  m ulfim ii M ,  u n a  d in tre  
a c e s t e  p ărfi să  c o n ţin ă  un e le m e n t  c a re  să  c o 
re s p u n d ă , în  r e p r e z e n ta re a  in d ic a tă , unui e le m e n t  
al c e le ila lt e  p ă rf i. A ltfe l, m u lf im e a  M  s e  n u m e ş te  
tra n s f în ifă . N u m ă ru l c a r d in a l a l u n e i m ulfim i fi
n ite  s e  n u m e ş te  n u m ăr c a rd in a l fin it, ia r n u m ăru l 
c a rd in a l al u n e i m u lfim i tra n sfin ite  s e  n u m e ş te  
n u m ăr c a rd in a l tran sfin it .

O  m u lf im e  fin ită  nu e  d e c i e c h iv a le n t ă  cu  
n ic iu n a  d in  su b m u lf im ile  e i p ro p rii. A c e a s tă  re la f ie  
s e  p o a te  s ta b ili  în să  în tre  o  m u lfim e  tran sfin ită  
( d e  e x . m u lf im e a  n u m e re lo r  n a tu ra le : 1, 2 , 3 , . . . )  
şi o  su b m u lf im e  p ro p r ie  a  e i ( d e  e x . m u lf im e a  
n u m e re lo r  p a r e :  2 , 4 , 6 , . . . ) .  O  astfe l d e  c o r e s 
p o n d e n fă  e , d e  e x e m p lu , a c e e a  d in  c o lo a n e le  
d e  m ai jo s:

1 2 3 4 . . .
2 4  6 8 . . .

S e  s p u n e  c ă  o  m u lţim e  e s te  o r d o n a tă , d a c ă  
s e  p o a te  s ta b ili o r e la ţ ie  d e  s u c c e s iu n e  în tre  
to a te  e le m e n t e le  e i.  D a c ă , în  p a rt ic u le r , o r ic e  
su b m u lf im e  a u n e i m u lţim i o rd o n a te  a re  un p rim  
e le m e n t , m u lţ im e a  o rd o n a tă  se  n u m e şte  b in e  
o rd o n a tă .
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M u lfim ile  o rd o n a te  s e  c o m p a ră  în tre  e le  p rin  j 
re la f ia  d é  a s e m ă n a re  (v . A s e m e n e a ) .  S é  sp u n e  
? ă  d o u ă  m ulfim i a s e m e n e a  au  a c e la ş i  n u m ăr  

o rd in a l ( v .) .

în  s tu d iu l s is t e m e lo r  d e  m u lf im i s e  fo lo se ş te  
c o n c e p tu l d e  m u lf im e  a n a lit ică  ( v .) .

T e o r ia  m u lf im ilo r  a re  a p lic a ţ ii n u m e ro a s e  în  
stu d iu l m u lfim ilo r d e  p u n c te  d in tr 'o  m u ltip lic ita te  
to p o lo g ic ă  ( v .) .  C u  a ju to ru l c o n c e p tu lu i d e  p u n c t-  
lim ită  ( v .)  al u n e i m u lfim i s e  d e f in e s c  o p e ra fiu n i 
in v a ria n te  d in  p u n ctu l d e  v e d e r e  to p o lo g ic , re fe r i
to a re  la  m u lf im ile  d e  p u n c te . în  stu d iu l a c e s to r  m u l
f im i in te rv in  c o n c e p t e le  d e  m u lf im e  d e r iv a tă  ( v .) ,  
în c h is ă  ( v .) ,  d e s c h is ă  ( v .) ,  d e n s ă  ( v . ) ,  d e n să  
în  s in e  ( v .) ,  n e d e n s ă  ( v . ) ,  c o m p a c t ă , co n e x ă  
( v . ) ,  p e r f e c tă  ( v .) ,  şi m u lf im e  B o re l ( v . ) ,  c a  şi 
c o n c e p t e le  d e  c o n tin u u  ( v .) ,  d o m e n iu  ( v .) ,  în 
c h id e r e a  u n e i m u lfim i ( v . ) r .p u n c t  d e  a c u m u la re  
( v .)  şi p u n c t  d e  c o n d e n s a r e  ( v .) ,

î .  M u lf im e  a n a lit ic ă  [a H a jiH T H H ecK a fl c e p H fi; 
e n s e m b le  a n a ly t iq u e ; a n a ly t is c h e  M e n g e ; a n a ly -  
t ica l s e t ;  a n a lit ik u s  m e n n y is é g ] :  F iin d  d a t  un s is 
te m  S  d e  m ulţim i M ,  s e  n u m e ş te  m u lf im e  a n a li
t ic ă  în  ra p o rt  cu  S ,  o r ic e  m u lf im e  E  d e  fo rm a

( 1 )  £ =  Y l  u f d e
n\, tt% 111

£ S .  S u m a re a  s e  e x t in d e  la to ta lita te a
Ml * n k

n e n u m e ra b ilă  a ş iru r ilo r  d e  n u m e re  n a tu ra le . O p e 
ra fiu n e a  in d ic a tă  în  (1 )  s e  n u m e ş te  o p e r a f iu n e  (/1).

а. ~  b in e  o rd o n a tă  (c H C T e M a T H 3 H p o B â H H a f l 
c e p H f l ;  e n s e m b le  b ie n  o r d o n n é ; w o h lg e o r d n e t e  
M e n g e ; w e ll o r d e re d  s e t ; jó l r e n d e z e t t  m e n n y i
s é g ] :  M u lf im e  o rd c n a tă , în  c a r e  o r ic e  su b m u l-  
ţ im e  a  e i a re  un p rim  e le m e n t .

3. ~  B o re l [cepHfl Bopejia; e n s e m b le  d e  B .; 
B. M e n g e ; B .'s  se t ; B .- fé le  m e n n y is é g ] :  M u lţim e  
a p a rf in â n d  c e le i  m ai m ic i c la s e  a d it iv e  c o n stru ite  
p o rn in d  d e la  fam ilia  m u lfim ilo r  în c h is e .  S in . M u l
f im e  m ă su ra b ilă  B o re l.

4. ~  c o m p le m e n t  ară [ f lo n o jiH H T e jib H a n  c e 
p H fl; e n s e m b le  c o m p lé m e n ta ire ;  K o m p le m e n tá r-  
m e n g e ; c o m p le m e n ta ry  s e t ; k o m p le m e n tá r is  m e n y -  
n y is é g ] : M u lf im e a  M  f iin d  in c lu s ă  în  A, s e  nu
m e ş te  m u lfim e  c o m p le m e n ta ră  a lu i M  în  ra p o rt  
cu  A  m u lf im e a  tu tu ro r e le m e n t e lo r  d in  A  ca ri nu  
su n t e le m e n te  a le  lui M .

5. ~  c o n e x ă  [ c B f l3 a H H a f l c e p H f l ; e n s e m b le  
c o n n e x e ; z u s a m m e n h ă n g e n d e  M e n g e ; c o n n e x e  
s e t ;  ö s sz e fü g g ő  m e n n y is é g ] :  U n  sp a fiu  to p o lo g ic  
e s te  c o n e x , d a c ă  nu p o a te  fi d e s c o m p u s  în  d o u ă  
m u lfim i d e s c h is e  n e v id e  şi d is ju n c te ,  ia r o m u l
f im e  M  d in tr'u n  sp afiu  to p o lo g ic  S  s e  n u m e şte  
c o n e x ă  d a c ă ,  o r ic a re  ar fi m u lf im e a  A Q  S , astfe l 
în c â t  M ' A ^ . Q  şi A f - ( 5 - ^ l ) = 0 ,  să  o b f in e m  
A f * F r .  4̂ =  0 ,  u n d e  0  e  m u lf im e a  v id ă ,  ia r Fr. A 
e  fro t ie ra  lui A.

б. ~  d e n s ă  [nJIO TH afl c e p H fl ; e n s e m b le  d e n s e ;  
d ic h f e  M e n g e ; d e n s e  se t ; sű rű  m e n n y is é g ] :O  m u l
ţ im e  e s te  d e n s ă  în tr 'o  m u lt ip lic ita te , d a c ă  în c h i
d e r e a  e i e s te  to ată  m u ltip lic ita te a . E x e m p lu : m u l

ţ im e a  n u m e re lo r  ra f io n a le  e s te  d e n s ă  în  m u lti
p lic ita te a  n u m e re lo r  re a le . „

7» ~  d e n s ă  în  s in e  [H e 3 a B H C H M O  IIJlOTHâfl 
cepHfl; e n s e m b le  d e n s e  e n  so i; in s ic h  d ic h t e  
M e n g e ; s e t  d e n s e  in  itse lf ; ö n m a g á b a n  sű rű  
m e n n y is é g ] : O  m u lf im e  e s te  d e n s ă  în  s in e ,  c â n d  
f ie c a r e  p u n c t  al e i  e s t e  p u n c t  d e  a c u m u la re . E x e m 
p lu : m u lf im e a  n u m e re lo r  r a f io n a le , e tc .

8. ~  d e r iv a t ă  [npOH3BOAHafl cepHfl; e n 
s e m b le  d é r iv é ;  A b le itu n g  e in e r  M e n g e ; d e r iv e d  
se t  of a se t ; d e r iv á lt  m e n n y is é g ] : M u lf im e a  tu
tu ro r p u n c te lo r  d e  a c u m u la re  a le  u n e i m u lfim i. 
D e riv a ta  m u lfim ii M  s e  n o te a z ă  p rin  M ' .

9. ~  d e s c h is ă  [OTKpblTaH c e p H f l ;  e n s e m b le  
o u v e rt ; o ffe n e  M e n g e ; o p e n  se t ; n y ilt  m e n n y is é g ] :  
O  m u lf im e  d in tr 'o  m u ltip lic ita te  to p o lo g ic ă  e s te  
d e s c h is ă  c â n d , o d a tă  cu  f ie c a re  p u n c t  al e i ,  c o n 
f in e  şi o  v e c in ă t a t e  a a c e lu i p u n c t . O  m u lf im e  
d e s c h is ă  a re  n u m ai p u n c te  in te r io a re . C o m p le 
m e n ta ra  u n e i m u lfim i d e s c h is e  e s te  o  m u lf im e  în 
c h is ă , şi in v e rs . F ie c a r e  d in tre  a c e s t e  p ro p o z iţii  
p o a te  fi c o n s id e ra tă  c a  d e f in if ie  a m u lfim ii d e s 

ch ise ..
10. ~  în c h is ă  [ 3 a M K H y T a f l c e p H f l ;  e n s e m b le  

fe rm é ; a b g e s c h lo s s e n e  M e n g e ; c lo s e d  se t ; zárt  
m e n n y is é g ] : M u lf im e  c a r e  c o n f in e  to a te  p u n c te 
le  e i d e  a c u m u la re . C o m p le m e n t a ra  u ne i m u l
fim i în c h is e  e s t e  o  m u lf im e  d e s c h is ă .

u. ~  m ă rg in ită  [orpaHHHeHHâfl cepH£; e n 
s e m b le  b ő m é ; b e s c h r ă n k te  M e n g e ; lim ite d  se t ; 
k o r lá to z o tt  m e n n y is é g ] :  M u lf im e  a u n e i m u ltip ii-  
c ităfi m e tr ic e  al c ă r e i d ia m e tru  (v . S .,  D ia m e tru  
d e  m u lf im e ) e s te  fin it.

12. ~  n e d e n s ă  [HenJlOTHafl cepHfl; e n s e m b le  
n o n - d e n s e ; n irg e n d s  d ic h te  M e n g e ; n o t d e n s e  
se t ; n e m -sű rű  m e n n y is é g ] :  M u lf im e  c a r e  nu e s te  
d e n s ă  în  n ic io  su b m u lf im e  d e s c h is ă  a  m u ltip lic i
tăţii e le m e n te lo r  e i.  D e  e x e m p lu , m u lf im e a  nu
m e re lo r  în t re g i e s t e  n e d e n s ă  în  m u lf im e a  n u m e 
re lo r  r e a le .  V . şi D e n s ă , m u lf im e  ~ .

13. ^  n u m e r a b ilă  [cneTHafl cepHfl; e n s e m b le  
d é n o m b ra b le ;  a b z â h lb a r e  M e n g e ; n u m e ra b le  se t ;  
sz á m o lh a tó  m e n n y is é g ] : M u lf im e  c a r e  a r e  a c e 
e a ş i p u te re  c a  m u lţim e a  n u m e re lo r  n a tu ra le .

14. ~  o rd o n a t ă  [ C T p o im a f l  cepH* ; e n s e m b le  
o rd o n n é ; g e o r d n e t e  M e n g e ; o r d e re d  se t ; r e n d e 
z e tt  m e n n y is é g ] : M u lf im e  p e n tru  c a r e  a  fost sta 
b ilită  o  re la f ie  d e  s u c c e s iu n e  în t re  o r ic e  p e r e c h e  
d e  e le m e n t e  a le  e i. S u c c e s iu n e a  a d o u ă  e le m e n t e  
a şi b,  c a r e  s e  n o te a z ă  cu  a < b  şi s e  c ite ş te  a 
p r e c e d ă  lui b sa u  b u rm e a z ă  lui a,  e s te  o  re la 
ţ ie  t ra n s it iv ă  (d in  a < b ş i b < c  re z u ltă  a < c ) ,  n e 
s im e tr ic ă  (d in  a < b  re z u ltă  c ă  nu p o a te  e x ista  
re la ţ ia  b < a )  şi n e re f le x iv ă  (nu  p o a te  e x is ta  r e 
la f ia  a < a ) .

15. ~  p e r f e c tă  [ c o B é p m e H H a f l  c e p H f l ;  e n 
s e m b le  p arfa it ; p e rfe k te  M e n g e ; p e r f e c t  se t ; tö 
k é le te s  m e n n y is é g ] : O  m u lf im e  e s te  p e r f e c tă , d a c ă  
e s te  id e n t ic ă  cu  m u lf im e a  d e r iv a tă . în  m u ltip li-  
c ită f ile  e u c l id ie n e , o r ic e  m u lţim e  p e rfe c tă  a re  
p u te re a  co n tin u u lu i.

ie. ~  v id ă  [noJiafl c e p H f l ;  e n s e m b le  v id e ;  
lé e r e  M e n g e ; e m p ty  se t ; ü re s  m e n n y is é g ] :  In te r-



s e e f iu n e a  a  d o u ă  m u lfim i A  şi # ,  ca ri nu  au  e le 
m e n te  c o m u n e *  S e  n o te a z ă  cu  A  ■ B —  Q .

î .  M u lf ip la j [MHoroKpaTHoe nojie; m u ltip la -  
g e ; V Í8 lfa c h fe ld ;  m u ltip le  p a n e l; t ö b b s z ö rö s  m e z ő ] .  
Te/f.; S is te m  d e  f ire  c a r e  le a g ă  în  p a r a le l m ai 
m u lte  ja c k u r i c a r i d e s e rv e s c  a c e e a ş i lin ie  t e le fo 
n ic ă , sa u  ca r i le a g ă  c o n ta c te le  d e  a c e la ş i  o rd in  
a le  s e le c t o a r e lo r  d in  a c e la ş i  g ru p .

2. M u lt ip la n  [MHoronJiaH, MyjibTHiuiaH;mul- 
t ip îa n ; M e h r d e c k e r ,  V ie ld e c k e r ;  m u lt ip îa n e ; m u l-  
íip tá n ] . A v . ;  Â v io n  c u  m a i m u lte  a r ip e  (p e n tru  a  a v e a  
o  su p ra fa fă  p o rta n tă  m ai m a r e ) . M u lt ip la n u l s e  
re a l iz e a z ă  p rin  s u p ra p u n e re a  „p la n u r ilo r"  1a o  an u 
m ită  d is ta n fă  In tre  e le  (f in â n d  s e a m ă  d e  in te ra c 
ţ iu n e a  „ p la n u r ilo r" )  ş i cu  un a n u m it  d e c a la j .  —  D u p ă  
n u m ăru l d e  „ p la n u r i" , s e  d e o s e b e s c :  b ip la n u l (cu  
d o u ă  a r ip e  e g a le  sa u  n e e g a le ;  c â n d  lu n g im e a  
a r ip e i d e  jo s  e s te  ju m ă ta te  d in  lu n g im e a  c e le i  
d e  su s , b ip la n u l s e  n u m e şte  s e s c v ip la n ) ,  tr ip la n u l 
(tip  a b a n d o n a t ) , e tc . —  C o n s t ru c f ia  fo lo s ită  c e l  
m a i m ult: e s te  a v io h u l b ip la n , c a r e  p re z in tă  a v a n 
ta ju l d e  a  p e rm ite  c o n stru c f ia  d e  a r ip e  cu  p ro filé  
su b fir i (d e c i m a i „ f in e " ) , cu  a n v e rg u ră  m ai m ică  şi, 
prin  u rm a re , cu  m o m e n t d e  in e rf ie  t ra n s v e rsa l m ai 
m ic . P re z in tă , fa fă  d s  m o n o p la n , d e s a v a n ta ju l d e  
a fi m a i p u fin  „fin" (d in  c a u z a  m o n ta n filo r)  şi d e  
a  a v e a  o  v iz ib il ita te  m ai m ic ă . —  C e le la l t e  r e a 
liză r i d e  m u ltip îa n e  su n t fă ră  im p o rta n fă  p r a c t ic ă .

a. M u lt ip le i  [ M y jib T H iu ie T ;  m u ltip le t; M u lti-  
p le tt ; m u ltip le t; m u ltip le t] . F /z .: G r u p  d e  lin ii s p e c 
tra le  p ro v e n it  d in  tran s ifia  a to m u lu i e m ifă to r  în tre  
d o u ă  stă r i e n e rg e t ic e ,  fo rm a te  f ie c a r e  d in  m ai m u lte  
c o m p o n e n te  v e c in e .  F r e c v e n fe le  lin iilo r s p e c t ra le  
s e  o b f in  d in  e n e r g i i le  a c e s to r  s tă r i, cu  a ju to ru l 
p r in c ip iu lu i lui R itz  (v . R itz , p r in c ip iu l d e  c o m b i-  
n a fie  a l lu i ~ )  şi á l re g u lilo r  d e  s e le c f iu n e  (v .  
R e g u lă  d e  s e le c f iu n e ) .  M u lt ip le f ii în tâ ln iţ i c e l m ai 
d e s  su n t d u b ie f ii ş i tr ip le f ii .

4. Multiplicare.'M a t . :  în m u lţ ire . V . su b  P ro d u s .

5. M u lt ip l ic a r e  [M y jib T H n jiH K a lţH H , y M H o -  
H i6 H H e ; m u ltip lic a t io n ; V e rv ie lfa c h u n g , V e rv ie lfă l-  
t ig u n g ; m u lt ip lic a t io n ; s o k s z o ro s ítá s ] .  A r te  g r .:  

R e p ro d u c e r e a  u n e i lu cră ri în  m a i m u lte  e x e m 
p la re .  M u lt ip lic a re a  s e  p o a te  fa c e  p e  c a le  g ra fi
c ă ,  m e c a n ic ă  sa u  fo to g ra f ic ă .

e. M u lt ip l ic a r e ,  d is p o z it iv  d e  ~  [npHcno- 
c o ő j ie H H e  a j i h  M y j ib T H iu iH K a m iH ; d is p o s it if  
p o u r m u ltip lic a t io n ; A d d it io n se in r ic h tu n g ; m u lti-  
p ly in g  c a m e r a ;  s o k s z o ro s ítá s i k é s z ü lé k ] .  F o to . :  

D is p o z it iv  c a re  s e  a d a u g ă  la  a p a ra te le  fo to g ra f ic e  
p e n tru  f o to re p ro d u c e re , în  lo cu l g e a m u lu i m at  
al c a m e r e i  o b s c u r e ,  p e n tru  c a ,  p e  a c e e a ş i  p la că  
sa u  p e  a c e la ş i  f ilm , să  s e  o b ţin ă  m ai m u lte  n e 
g a t iv e  sa u  d ia p o z it iv e , la d is ta n ţe  fix e  d a te , d u p ă  
un s in g u r  o r ig in a l sa u  d u p ă  un s in g u r n e g a t iv .

7. M u lt ip l ic a t o r ,  p l .  m u lt ip lic a to r i [m h o > k h -  
T e J lb , M y J ib T H IU lH K a T o p ; m u lt ip lic a te u r ; M u lti

p lik a to r ; m u ltip lic a to r ; s o k s z o ro s ító , s z o r z ó ] .  M a t . :

1. F a c to r . —  2 . F u n c ţ iu n e  sa u  p a ra m e tru  al că ru i 

p ro d u s  p r in tr'o  fu n c ţ iu n e  sa u  p r in tr'o  e x p r e s iu n e  

m a te m a t ic ă  a re  p ro p r ie tă ţ i m a te m a t ic e  im p o r t a n t e , ;

p e  c a r i  nu le  a v e a  fu n c fiu n e a  sa u  e x p r e s iu n e a  
c o n s id e ra tă .

s. E u le r  [M y jib T H H J iH K a T o p  3 î i j i e p a ;  
m u lt ip lic a te u r  d 'E . ;  E .  M u lt ip lik a to r; E* m u ltip li
ca to r ; E . s o k s z o ro s ító ] . A n . m a t . :  F iin d  d a t  s is
te m u l d ife re n f ia l

j £ ^ i (  x i i • • • i x n i 0  f * • • i ^ ^ =  ( ^ i , . . . ,  X n , t ) i

s e  n u m e ş te  m u lt ip lic a to r  a l lu i E u le r , f ie c a r e  d in  
c e le  n  fu n cfiu n i
j i i , . . . , \in d e  X i , . . . , x n , t ,  a stfe l în câ t  e x p r e s iu n e a

n

U 1

să  fie  o  d if e re n f ia lă  to ta lă  e x a c tă . U n  s is te m  d e  
m u ltip lica to r i a i lu i E u le r  p ro c u ră  o  in te g ra lă  p r i
m ă a s is te m u lu i c o n s id e ra t .

M u lt ip lic a to r ii lu i E u le r  g e n e r a liz e a z ă  n o fiu n e a  
d e  fa c to r  in te g ra n t .

: 9. ~  J a c o b i  [ M y jib T H n A H K a T O p  H ía K O Ő H ;  
m u lt ip lic a te u r  d e  J .; J. M u lt ip lik a to r; J. m u lt i
p lic a to r ; J. so k s z o r o s ító ] . A n . m a t . :  S e  sp u n e
că  o  fu n c f iu n e  M  ( x l t . . . , x n ) e s te  un m u lt ip lic a to r  

al lui Ja c o b i p e n tru  s is te m u l d ife re n fia l 

d x t _ d x 2 _

~ x;- ir2:=z" '- 'Y n t

X ;  f iind  fu n c fiu n i d e  v a r ia b i le le  x x , . . . , x n , d a c ă  

s a t is fa c e  e c u a f ia  c u  d e r iv a te  p a rf ia le

M M X , ) , $ ( M X 2) , , ó ( ^ w) ^ o

d * i  ö * i  ‘ d x n

S e  d e m o n s t re a z ă  c ă  un m u ltip lica to r  al lui J a c o b i  
e s t e  o  d e n s ita te  s c a la r ă .

O  t e o re m ă , n u m ită  p r in c ip iu l u lt im u lu i m u lti
p lic a to r , a ra tă  c ă ,  d a c ă  s e  c u n o s c  n — 2  in te g ra le  
p r im e  a le  s is te m u lu i c o n s id e ra t  şi un m u lt ip lic a 
to r al lu i J a c o b i , s e  p o a te  d e te r m in a , p r in tr'o  c u a -  
d ra tu ră , in te g r a la  g e n e r a lă  a s is te m u lu i.

în  m o d  a n a lo g , s e  in t ro d u c e  şi m u ltip lic a to ru l 
lu i J a c o b i p e n tru  un  s is te m  d ife re n f ia l în  c a r e  
in te rv in e  şi un  p a ra m e lru  t ,  a le s  c a  v a r ia b ilă  
in d e p e n d e n tă .

io. ~  L a g r a n g e  [ M y jib T H n J iH K a T o p  J l a r p a H -  
HCa; m u lt ip lic a te u r  d e  L . ;  L . M u lt ip lik a to r; L . m u lti
p lic a to r ; L . s o k s z o ro s ít ó ] . M e c .:  F ie c a r e  d in tre  c o e f i
c ie n ţ ii p a ra m e tr ic i in tro d u ş i în  stu d iu l e c h ilib ru lu i  
s is te m e lo r  c u  le g ă tu r i,  în  e x p re s iu n e a  p r in c ip iu lu i 
lu c ru lu i v ir tu a l. D a c ă  p r in c ip iu l lu cru lu i v ir tu a l s e  
p u n e  su b  fo rm a

n

£ < 3 , ^ = 0 .
1=1

în  c a re  Q z- su n t fo r fe le  la g ra n g ie n e  c o r e s p u n z ă 

to a re  C o o rd o n a te lo r  la g ra n g ie n e  q i , ia r  le g ă tu r ile  

su b  fo rm a  

f k

â T  5 ?»  =  ° :  k ~  1 * 2 i • • •. m  ( m C n ) ,
î=1 ciift



1 1 0 5

fo lo s in d  m u ltip lica to rii lui L a g ra n g e  A/?( re z u ltă  

re la f ia

S(Q.+Sx»s ; )î „=o.
c a r e  t r e b u e  să  fie  sa tis fă cu tă  c a  şi c â n d  8#$ ar  

fi in d e p e n d e n ţ i în tre  e i. S e  d e d u c e

™ d f k

Q ;  +  2 j x ă ^ “  =  °  P er|fru  * = 1 , 2 , . . . , « .
*=1 0 0 *

F o rm u la  e  g e n e ra lă ,  v a la b i lă  p e n tru  s is te m e  d e  
p u n c te  m a te r ia le  o lo n o m e  şi n e o lo n o m e . Ea  se  
p o a te  e x t in d e  la D in a m ic ă , cu  a ju to ru l p r in c ip iu lu i 
lui d 'A le m b e r t .

î . M u lt ip l ic a to r , p l.  m u lt ip lic a to a re  [M yjibTH -  
iIJlHKaTOp; m u lt ip lic a te u r ; M u lt ip lik a to r; m u ltip li-  
e r; tö b b s z ö rö s itő ] : A p a ra t  sa u  m a şin ă  d e  m u ltip li
ca t  sau  d e  m u lt ip lic a re  a u n o r a c ţ iu n i, m ărim i sau  

e x e m p la re . —  E x e m p le :
2 . M u lt ip l ic a to r  [M y jib T H n jiH K a T O p ; ap p a re il  

d u p lic a te u r , a p p a re il m u lt ip lic a te u r ; V e rv ie lfâ lt i-  
g u n g s a p p a ra t , V e r v ie lfă lt ig u n g s m a s c h in e , K o p ie r-  
m a s c h in e ; d u p lic a t in g  m a c h in e , c o p y in g  a p p a ra tu s ;  
tö b b s z ö rö s itő  g é p ] :  M a ş in ă  sau  a p a ra t  d e  d im e n 
siu n i m ic i, fo lo sit  în  b iro u ri p e n tru  o b ţ in e re a  m ai 
m u lto r e x e m p la r e  a le  u n u i d o c u m e n t  o r ig in a l 
( te x t  sau  d e s e n ) .  M u lt ip lic a to a re le  p o t fi fo to g ra 
f ic e  sau  m e c a n ic e .  C e le  fo to g ra f ic e  p o t fi h e lio -  
g ra fe , m aşin i d e  fo to c o p ia t , sa u  m a şin i cu  c a m e ră .  
M u lt ip lic a re a  m e c a n ic ă  s e  p o a te  fa c e  prin  p ro 
c e d e u l  m aşin ii d e  sc r is  sa u  prin  p r o c e d e u l c o 
p ie r ii, c a re  se  p o a te  e x e c u ta  fără  sau  cu  în lo 
c u ire a  c e rn e li i .

M u lt ip lic a to a re le  fo to g ra f ic e  re p ro d u c  p e  h ârtie  
se n s ib ilă  c o p ii în  fa c - s im ile  a le  o r ig in a le lo r . La  
h e lio g ra fe  ( v . ) ,  o r ig in a lu l, e x e c u ta t  p e  o fo a ie  
t ra n s p a re n tă , se  a p lic ă  d ir e c t  p e  fo a ia  s e n s ib ilă .  
L a  m a şin ile  d e  c o p ia t , b a n d a  s e n s ib i lă  ■—  în  co n 
ta c t  cu  b a n d a  n e g a t iv ă  —  s e  d e p la s e a z ă  cu  m iş
c a r e  in te rm ite n tă , e x p u n e r e a , d e v e lo p a re a ,  f ix a re a , 
s p ă la r e a  şi e v e n tu a l lu stru ire a  şi u sc a re a  co p iilo r  
fă c â n d u -s e  au to m a t. L a  m u ltip lica to ru l cu  c a m e ră ,  
c o p ii le  se  o b ţin  d ire c t , fă ră  n e g a t iv , p rin tr'un  
o b ie c t iv  fo to g ra fic  şi o  p r ism ă  d e  in v e rs iu n e . C o 
p ii le  p o t fi m ă r ite  sau  m ic ş o ra te  faţă  d e  m o d e l.

La m u lt ip lic a re a  m e c a n ic ă  prin  p ro c e d e u l m a
şin ii d e  sc r is ,  c o p i i le  ( c c a  ş a s e ,  iar la m a ş i
n ile  d e  sc r is  e le c t r ic ,  c c a  d o u ă s p r e z e c e )  se  
e x e c u tă  în  a c e la ş i t im p  cu  o r ig in a lu l, in tro d u 
c â n d  p u rtă to a re  d e  c o lo a r e  (h â rt ie  c a r b o n , e tc .)  
în t re  fo ile  d e  h â rt ie . La  m u lt ip lic a re a  m e c a n ic ă  
p rin  p r o c e d e u l c o p ie r ii,  fo a ia  m u lt ip lic a to a re  e ste  
p re s a tă  în t re  un c o rp  p o rt - in s c r ip ţ ie  şi un co rp  
d e  c o n tra p re s iu n e ; f ie c a re  d in t re  a c e s te  co rp u ri 
p o a fe  fi c i lin d r ic  sau  o  p la c ă  p la n ă . —  P rin  m u ltip li
c a r e a  fără  în lo c u ire a  c e rn e li i  se  p o t o b ţ in e  c e l  
m ult o  su tă  d e  c o p ii. L a  p r e s e le  d e  c o p ia t , o r i
g in a lu l s c r is  cu  c e rn e a lă  d e  c o p ia t  se  p re s e a z ă  
p e  o h â rtie  d e  c o p ia t  t ra n s p a re n ţă , u m e d ă  sau  
c a ld ă ;  c o p ia  o b ţin u tă  a v â n d  te x tu l in v e rsa t , se  
c ite ş te  p rin  t ra n s p a re n ţă ; s e  p o t o b ţ in e  c e l m ult  
şa s e  c o p ii.  C u  h e c to g ra fu l (v . Ş a p iro g ra f ) , se  pot

o b ţ in e  p â n ă  Ia o su tă  d e  c o p ii. —  M u lt ip lica to ru l 
d e  re im p rim a re  fo lo se ş te , p e n tru  im p r im a re , o  
fo a ie  h e c fo g ra f ic ă  cu  sc r isu l in v e rsa t , c a r e  s e  o b 
ţ in e  în  p re a la b i l,  o d a tă  cu  o r ig in a lu l, d is p u n â n d -o  
în  c o n tra p a g in a  o r ig in a lu lu i şi a p lic â n d  un p r o c e 
d e u  d e  c o p ie r e .  —  D in tre  m u lt ip lic a to a re le  c u  în 
lo cu ire a  c e rn e li i  fa c  p a rte  c e le  p a n to g ra f ic e , c e le  
cu  ş a b lo a n e  şi c e le  p rin  im p r im a re  (c a r i s e  su b -  
îm p a rt  în  im p r im a to a re  cu  p la n e  d ir e c te  şi cu  
p la n e  in d ire c te ) . M u lt ip lic a to a re le  p a n to g ra f ic e  
fo lo s e s c  t ip e , m a tr iţe , c l iş e e ,  e tc . ,  c a  şi c e le  d in  
t ip o g ra f ie , fo lo s in d  în să  un a p a ra t  c a r e  fa c e  c u 
le g e r e a  u şo a ră  şi p e n tru  o  p e rs o a n a  n e c a lif ic a tă .  
L in ii le  c u le s e ,  c o m 
p le ta te  e v e n tu a l cu  
m a triţe , cu  c l iş e e ,  
e tc . ,  s e  a ş a z ă  p e  
un c ilin d ru  im p ri-  
m a to r , fo lo s in d u -s e  
p e n t r u  im p r im a r e  
v a lu ri u n g ă to a re  sau  
p a n g lic i cu  c e rn e lu r i  
t ip o g ra f ic e  (v . fig .
A ) . —  M u lt ip lic a to a 
re le  cu  ş a b lo a n e  fo lo 
s e s c  c a  ş a b lo a n e  foi 
p re p a ra te  s p e c ia l ,  
cari su nt p e rm e a 
b ile  p e n tru  c e r n e a lă  
num ai în  d re p tu l in 
sc r ip ţ iilo r ; ş a b lo a n e 
le  se  co m p u n  d in  foi 
d e  h â rt ie  cu  f ib ră  
lu n g ă , p e rm e a b ile  
p e n tru  c e r n e a lă ,  c a r i 
su nt a c o p e r ite  p e  o 
faţă cu  un strat  
d e  su b sta n ţă  im p e r
m e a b ilă  p e n tru  c e r 
n e a lă  ( d e  e x e m p lu  
c e a r ă ) ;  p e  a c e s te  
foi s e  s c r ie  la m a 
şin a  d e  sc r is  fără  a 
fo lo si p a n g lic a , sau  
cu  un c o n d e iu  s p e 
c ia l ; b ă ta ia  t ip e lo r  
sau  a p ă s a r e a  c o n 
d e iu lu i în d e p ă r t e a -

Diferife multiplicatoare (scheme). 
A) multiplicator pantografic: a) sul 
de contrapresiune; b) tablă de con
ducere; c) sul de stors; d ) forma 
de imprimat (originalul); e) co
pie; f) cilindru imprimator (cilindru 
principal); g) baie de umezire; 
6) multiplicator cu şabloane: a) c i
lindru (sul) de contrapresiune; b) co
pie; c) forma de imprimat (origi
nalul); d) cilindru poros; e) ungă- 
for de cerneală; C) multiplicator 
prin imprimare: a) sul de con
trapresiune; fa) copie; c) forma de 
imprimat; d) cilindru; e) ungător 
de cerneală; f) umezitor; D) im
primator direct (offset); a) sul de 
contrapresiune; b) copie; c) c i
lindrii cu cauciuc (val offset); 
d) foaie metalică; e) cilindru im
primator; /) umezitor; g) ungător 

de cerneală.
z a  c e a r a ,  lă sâ n d  in 
sc r ip ţ i ile  p e rm e a b ile ;  şa b lo n u l se  a ş a z ă  p e  p la c a  
sa u  p e  c ilin d ru l p o ro s  sa u  p e rfo ra t  al m u ltip lic a 
to ru lu i, p rin  c a r e  p r im e ş te  c e r n e a la ;  a c e a s t a  p ă 
tru n d e  p rin  c ilin d ru  şî şa b lo n , şi r e a l iz e a z ă  im p rim a 
re a  (v . fig . B ); a c e s te  m u ltip lica to a re  su nt fo lo s ite  c e l  
m ai d e s . — La  m u lt ip lic a to a re le  p rin  im p r im a re  se  
sc r ie  cu  o  m a te r ie  g ra să  ( c e r n e a lă ,  c o lo a r e ,  c re io n  
d e  g ra fit) p e  su p ra fa ţa  g ra n u la tă  a p lă c i i im p rim a 
to a re  ( d e  a lu m in iu , d e  st ic lă , c a u c iu c ,  z in c , e t c .) ,  
tre c â n d  a p o i p e s te  in sc r ip ţ ie  cu  o so lu ţ ie  a c id u 
la tă ; s u p ra fe ţ e le  n e s c r is e  răm ân  m e re u  u m e d e  şi 
nu p rin d  c e r n e a lă ;  lo cu r ile  s c r is e  iau c e rn e a la  
g ra să  d e la  v a lu r i le  u n g ă to a re , t re c â n d -o  m ai d e 
p arte  p e  h ârtia  d e  m u ltip lica t . La  im p r im a to a re le



í  1 0 6

in d ire c te , p la ca  im p r im a to a re  a re  sc r isu l in v e r
sa t şi se  o b ţ in e  p rin  im p r im a re  d u p ă  un text  
o r ig in a l (v . fig . C ) .  La  im p r im a to a re le  d ire c te  
(m u lt ip lic a to a re  o ffse t sau  cu  c ilin d ru  d e  c a u 
c iu c )  s e  e x e c u tă  un o r ig in a l p e  o fo ită  m e ta 
lică  ( d e  o b ic e iu , d e  a lu m in iu ) , c a re  se  în t in d e  p e  
un c il in c r u  im p rim a to r; a c e s ta  p r e s e a z ă  o rig in a lu l 
p e  un c ilin d ru  cu  c a u c iu c  (c ilin d ru  o ffse t) , d â n d  o 
im p re s iu n e  in v e rsa tă , c a re  e s ie  re irrp r im a tă  ap o i 
p e  h â r t ie  (v . fig . D ).

î .  M u lt ip l ic a t o r  [M a H T H H K O B a n  n e p e f t a n a ;  
p e n d u le  d e  re n v o i; P e n d e lg e t r ie b e ; ja c k ; h im b a m ű ]. 
E x p l. p e f r . :  O rg a n  c a re  tra n sm ite  a c ţ iu n e a  t ije lo r  
p o m p e lo r  d e  a d â n c im e , co n stitu it  d in tr'o  p â rg h ie  
cu  tre i a rt ic u la ţ ii, d in tre -c a r i una d e  r e a z e m , una  
m o to a re , şi una c o m a n d a tă .

2. M u lt ip l ic a t o r .  V . P e n d u l d e  p o m p a re .
3. M u lt ip l ic a to r  d e  im p a c t  [ M y jib T H n jiH K a T o p  

y # a p e H H f l ;  c o e f f ic ie n t  d 'im p a c t ; S to N zah l; im p act  

c o e ff ic ie n t ; ü té s  tö b b s z ö rö s itő ] , R e z . m a t .  V . sub  
Im p a c t .

4. ~  d in a m ic .  R e z . m a f . :  S in . M u lt ip lica to r  d e  
im p a c t . V . su b  Im p act.

5. M u lt ip l ic a t o r  e le c t r ic  d e  f re c v e n ţa  [ajien- 
T p H H e C K H H  M y jib T H IU lH K a T O p  H aC T O T b J; m u l
t ip l ic a te u r  é le c t r iq u e  d e  f r é q u e n c e ; e le k t r is c h e r  
F r e q u e n z v e r v ie lf a c h e r ;  e le c t r ic  f r e q u e n c y  m ulti-  
p lie r ; f r e k v e n c ia - tö b b s z ö r ö s itő ] . E lf.: T ra n sfo rm a 
to r  e le c t r ic  d e  f r e c v e n ţă , a că ru i f re c v e n ţă  d e  
ie ş ir e  e  un m ultip lu  în tre g  al f re c v e n ţe i d e  in tra re .

T ra n sfo rm a to ru l Jo lly  ( v . ) ( d e  e x e m p lu , e s te  un 
d u b lo r  d e  f re c v e n fă .

6. M u lt ip l ic a t o r  ’ e le c t r o n ic  [3  Jl e  k  t  p  o h  h  bl h  
M V J lb T H ilJ lH K a T O p ; m u lt ip lic a te u r  é le c t ro n iq u e ;  
V e r v ie lf a c h e r ;  e le c t ro n  m u ltip lie r ; e le k t ro n c s o v e s  
tö b b s z ö rö s itő ] . EJf.: A p a ra t  c a re  p r o d u c e  un cu re n t  
e le c t r o n ic  in te n s, p rin  m u lt ip lic a re a  n u m ă ru lu i d e  
e le c t ro n i p r im a r i, cu  a ju to ru l e m is iu n ii d e  e le c 
tro n i s e c u n d a r i d in  su p ra fe ţe le  lo v ite  d e  e le c tro n ii 
p rim a ri. A c e ş t ia  sunt e m iş i, f ie  t e rm o e le c t ro n ic  
( te rm io n ic ) ,  f ie  fo to e le c tro n ic , d e  un c a to d , şi sunt 
a c c e le r a ţ i  ap o i c ă t re  su p ra fa ţa  e m iţă to a re  d e  e le c 
tro n i s e c u n d a r i,  cu  a ju to ru l u nor c â m p u ri e le c 
t r ic e  lo n g itu d in a le , f iind  fo c a liz a ţ i a su p ra  ţ in te i,  
f ie  p rin  câ m p u ri e le c t r ic e  t ra n s v e rs a le , f ie  prin  
c â m p u ri m a g n e t ic e . S u p ra fe ţe le  e m iţă to a re  sunt  
fie  s u p ra fe ţe  m e t a l ic e  ( d e  n ic h e l ,  d e  m o lib d e n ,  
e t c .) ,  f ie  su p ra fe ţe  se n s ib i liz a te  (d e  e x . su p ra fe ţe  
d e  a rg in t , a c o p e r ite  cu  un strat d e  o x id  d e  a r
g in t, p e  c a r e  s 'a  d e p u s  un strat d e  c e r iu ) .  S e  

d e o s e b e s c :
7. ~  e le c t r o n ic  cu  p lă c i [a j ie K T p o H H b iH  n j ia c -  

T H H H a T b lH  M y jib T H IU lH K a T O p ; m u ltip lica te u r  a 

p la q u e s ; P ra llp la t te n v e rv ie lfa c h e r ; p la te  e le c tro n  
m u lt ip lie r ; le m e z e s  e le k t ro n c s o v e s  tö b b s z ö rö s itő ] :  
M u lt ip lic a to r  e le c t ro n ic  în  c a re  su p ra fe ţe le  c io c 
n ite  d e  e le c t ro n i e m it  e le c t ro n i p e  a c e e a ş i faţă  
p e  c a r e  au fost c io c n ite . C a to d u l e m ite  fo to -  
e le c t r o n i ,  ca r i su nt a c c e le ra ţ i  d e  câ m p u l d in tre  
p lă c i şi fo c a liz a ţ i atât p rin tr'u n  c â m p  m a g n e t ic ,  
câ t  şi p rin tr'u n  c â m p  e le d r i c .  D ife re n ţa  d e  p o 
te n ţia l d in tre  p lă c i le  v e c in e  se  s ta b ile ş te  p o te n -  
ţ io m e tr ic . D isp o z it iv u l fo losit s e  g ă s e ş te , d e  o b i

c e iu ,  în  in te r io ru l tu b u lu i ap a ra tu lu i p e n tru  e ta 
je le  d e  o rd in  m ic , şi în  e x te r io r , p e n tru  c e le  d e

Multiplicator electronic cu plăci.
B) baterie; Ci»**Cn) catozi emiţători; £1-*.£n) electrozi de 
câmp; Pi) potenfiometru pentru etajele de amplificare joasă; 
P.>) potenfiometru de amplificare înaltă; A) anod colector; 

G) qrilă de prcfecfiune.

o rd in  m a re . P en tru  a îm p ie d e c a  e v e n tu a le  o s c i
la ţii, e le c t r o d u l c o le c to r  e  p ro te ja t  d e  o g rilă  
p ro te c to a re .

în  a lte  t ip u ri c’e  a p a ra te , . f o c a l iz a re a  se  fa c e  
cu  le n t ile  e le c t ro s t a t ic e .  S e  fo lo se sc  astfe l m u lti
p lic a to a re  în  L , sa u  m u ltip lica to a re  în  T (v . fig .)-

Mu/tiplicator electronic cu plăci.
I) tipul în L; II) tipul în T; E) catod emiţător; Ta), Ts) supra
feţe emiţătoare de electroni secundari; Lt), L2), L3) lentile 

electronice de focalizare.

8. ~  e le c t r o n ic  cu  r e fe le  [a J ie K T p o H H b iH  p e -  
in e T H a T b iH  M y jib T H IU lH K a T O p ; m u lt ip lic a te u r  ă  

g r ille s ; P ra lln e tz v e r v ie lfa c h e r ;  g rid  e le c t r o n  m u l
t ip lie r ; r á c s o s  e le k t ro n c s o v e s  tö b b s z ö rö s itő ] : M u l
t ip lica to r  e le c t r o n ic  a lcă tu it  d in tr'u n  c a to d  c a r e ,  
d e  o b ic e iu ,  e m ite  fo to e le c iro n i , u rm at d e  m a i 
m u lte  r e ţ e le  (cu  4 0  0 0 0  o ch iu r i p e  1 c m 2), d e 
p ă rta te  d e  c a to d  şi d e p ă r ta te  în tre  e le  cu  5 m m , 
şi în tre  ca r i s e  s ta b ile ş te  o d ife re n ţă  d e  p o te n 
ţia l d e  50 * • • 1 0 0  V . P e n tru  a îm p ie d e c a  d ifu z iu -

—m rirLrLru iriiin ^
R

N I--*— Ih

Multiplicator electronic cu reţele.
A) anod; B) baterie; C) catod; F) fascicul luminos incident; 

Gi**-Gn) reţele; L) lentilă; R) rezistenţă.

n e a  la te ra lă  a e le c t ro n i lo r , se  fo lo se sc , p e n tru  c o n 
c e n t ra re , fie  câ m p u ri e le c t r ic e  (d ia fra g m e  sau  in e le
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Mulfiplicafor elecfronic 
de înaltă frecvenfă,

A ) anod; B) bobină; C) ca
tod; /) dispozitiv produ
cător de înaltă frecvenfă.

în c ă r c a te 5* n e g a t ív , sa u  in e íé  d e  s t ic lă , c a r i s e  în 
c a rc ă  n e g a tiv  în  t im p u l fu n c f io n ă r ii , in te rc a la te  
în t re  r e f e le ) ,  f ie  c â m p u ri m a g n e t ic e .  F ie c a r e  r e ţe a  
p r o d u c e  o  m u lt ip lic a re  d e  3 - * - 5  o r i, m u lt ip lic a re a  
to ta lă  d e p in z â n d  d e  n u m ă ru l d e  e ta je .

% î .  M u lt ip lic a to r  d e  în a ltă  f re c v e n ţă  [ M y jib T H -  
n J iH K a T o p  B b ic o K O H  n a c T O T b i ;  m u ltip lica te u r  é 
h a u te  f r é q u e n c e ;  P e n d e lv e r v ie l f a c h e r ; h ig h  fre -  
q u e n c y  e le c t ro n  m u lt ip lie r ; m a g a s  f re k v e n c iá jú  tö b b -  
s z ö r ö s itő ] : M u lt ip lic a to r  e le c t r ic  cu  d o u ă  p lă c i e m i
ţă to a re  d e  e le c t ro n i s e c u n d a r i,  în t re  ca r i s e  s ta b i
le ş te  o te n s iu n e  e le c t r ic ă  a lte rn a t iv ă  d e  în a ltă  fre 
c v e n ţă , a stfe l în c â t  c e le  d o u ă  
p lă c i să  d e v in ă  p e  râ n d  c a 
to d  şi a n o d . E le c tro n ii e m iş i 
d e  f ie c a re  d in tre  e le  su n t a c 
c e le ra ţ i  c ă t re  c e lă la lt ,  p r o 
d u c â n d  p e  e l o  e m is iu n e  s e 
c u n d a r ă , d u p ă  c a r e ,  s e n s u l  
c â m p u lu i s c h im b â n d u - s e , e i 
r e v in  la  p r im a  su p ra fa ţă , şi 
fe n o m e n u l s e  r e p e tă . în t re  
p lă c i se  g ă s e ş te  un a n o d  c i
lin d r ic  isau in e la r , c a r e  s e r 
v e ş te  d re p t  c o le c to r , p u s  în  
le g ă tu ră  cu  p o lu l p o z it iv  al 
u n e i su rse  re g la b ile  d e  te n 
s iu n e  e le c t r ic ă . O  b o b in ă  e x te r io a ră  p ro d u c e  
în t re  p lă c i un c â m p  m a g n e t ic  lo n g itu d in a l, c a re  
c o m p e n s e a z ă  a c ţ iu n e a  a n o d u lu i c a re  ar c a p ta  p re a  
r e p e d e  e le c t r o n i i.  A c e s t  e fe c t  s e  p o a te  o b ţ in e  şi 
p rin tr'o  fo c a l iz a re ,  d â n d  c a to z ilo r  fo rm a  d e  s u 
p ra fe ţe  s f e r ic e  c o n c a v e .

2. M u lt ip l ic ita te  [ m h o j k g c t b o ;  m u ltip lic ité ;  
M a n n ig fa lt ig k e it ; m u lt ip lic it y ; tö b b s z ö rű s itv é n y ] :  
M u lţim e  ( v .) .

3. M u lt ip l ic ita te  c o n tin u ă  [HenpepbiBHOe m h o -  
H ie e T B O ; m u lt ip lic ité  c o n t in u e ; s te t ig e  M a n n ig fa l
t ig k e it ; co n tin u o u s rr.u ltip lic ity ; fo ly to n o s  tö b b s z ö 
r ű s itv é n y ] . M a f . :  M u lt ip lic ita te  în  c a r e  s 'a  d e fin it  
lim ita  sa u  c o n tin u ita te a . S in . M u lt ip lic ita te  t o p o 
lo g ic ă  în  s e n s  la rg  ( v .) ,  S p a ţiu  to p o lo g ic .

S e  d e o s e b e s c  m ai m u lte  t ip u ri d e  m u ltip lic i
tăţi to p o lo g ic e  în  s e n s  la rg :

4. ~  a f in ă  [a$HHHoe np0CTpaHCTB0; e s p s c e  
affin ; a ff in e r R a u m ; aff in e  s p a c e ;  a ffin is  t é r ] ,  M a f .:  

M u lt ip lic ita te  cu  n  d im e n s iu n i, a le  c ă r e i p u n cte  
su n t d e f in ite  p rin  n  n u m e re  

p r ie ta te  a u n e i m ulţim i d e  p u n c te  
p ro p r ie ta te  a fin ă , d a c ă  e a  a p a rf in e  
f im ilo r -c a r i se  o b f in  d in  m u lf im e a  
t ra n s fo rm a re  d e  fo rm a

n

« = 1 ,2 ,
i

5. ~  e u c lid ia n ă  [3BKJiHA0B0e np0CTpaHCTB0; 
e s p a c e  e u c lid ie n ; e u k lid is c h e r  R a u m ; E u c lid ia n  
s p a c e ;  e u c lid e s i té r ] : M u lt ip lic ita te  c u  n  d im e n 
s iu n i, a le  c ă re i p u n c te  su n t d e f in ib ile  în  a şa  fe l 
p rin  n  c o o rd o n a te  x 1 , . . . , x n , în c â t  d is ta n fa  d in tre  

d o u ă  p u n c te  să  p o a tă  fi p u să  su b  fo rm a

,■*»• °  P r0  
s e  n u m e şte  
tutu ro r m u l-  
d a tă  p rin tr'o

O  p r o p r ie ta te  a  u n e i m ulfim i d é  p u n cte  s e  
n u m e ş te  p ro p r ie ta te  m e tr ic ă , d a că  e a  a p a rf in e  
tu tu ro r m u lf im ilo r  ca r i se obfin  d in  c e a  d a tă ,  
p rin tr'o  tra n s fo rm a re  c a r e  c o n se rv ă  d is ta n fe le  d in tre  

p u n c te .
6. ~  p r o ie c t iv ă  [npoeKTHBHoe npocTpaH- 

CTBO; e s p a c e  p r o je c t if ;  p ro je k t iv e r  R au m ; p ro 
ie c t iv e  s p a c e ;  p ro je k t ív  t é r ] :  Multiplicitate cu  n  

d im e n s iu n i ( n -  1, 2 , . . . ) ,  a le  că re i p u n c te  su n t  
d e f in ite  p r in  ra p o a rte le  d in tre  tf+ 1 . n u m e re  

* i»  c a r i nu  su n t to a te  nule. P rin  u r

m a re , s is te m u l d e  n u m e re  nu to a te  nule  x0, xi l ...,xn 

şi s is te m u l k xG, kxi t ..., kx (k^O) d e f in e sc  a c e la ş i 

p u n ct . O  p ro p r ie ta te  a  u n e i m ulfim i d e  p u n c te  
s e  n u m e ş te  p ro p r ie ta te  proiectiva, d a c ă  e a  ră 
m â n e  v a la b i lă  p e n tru  to a te  m ulţim ile  d e  p u n c te  
c a r i s e  o b f in  d in  m u lf im e a  d a tă  p rin tr'o  tran sfo r
m a re  p ro ie c t iv ă , d e fin ită  p rin  re la fii d e  fo rm a  

n

xi= Y i aikx'k *= o,.......»•
k = 0

d e  d e te rm in a n t  n e n u l:

5 * ° -

n o ’ ■’ d n n

7. ~  pseudoeuclidiană [nceBfl03BKJiim0B0e 
npoCTpaHCTBO; espace pseudoeuclidien; pseu- 
doeuklidischer R a u m ; pseudoeuclidian space; 
pseudoeuklidesi tér]: Multiplicitate cu n dimen
siuni (rc>1) ale cărei puncte sunt definibile în aşa 
fel prin n coordonate xx,x2, . . . ,  xn sau y,1 y2, . .. ,  yn, 
încât intervalul dintre două puncte (în locul di
stanfei din multiplicităfile euclidiene), să poată fi 
pus sub forma

. . .  ±(xn-y„)1, 

unde cel pufin două din semnele termenilor 
sumei sunt diferite unul de altul.

8. ~  pseudoriemanniana [nceB/ţopnMaHHHa- 
HHoe npoCTpaHCTBO; espace pseudoriemannien; 
pseudoriemannscher R a u m ; pseudoriemannian 
space; pseudoriemanni térj: Multiplicitate cu n 
dimensiuni, pentru care e definit intervalul dintre 
două puncte infinit vecine, de coordonate

* * ......... x n ,x *  +  d x i , . . . , x * + d x *

printr'o formă pătratică diferenfială care nu e 
pozitiv definită:

d ' 2=  £  î g J * ..........
i=\ £=1

9. ~  riemanniană [pHMaHHHaHHoe ripoc- 
TpaHCTBO; espace riemannien; riemannscher R a u m ; 
R ie m a n n ia n  space; riemanní tér]: Multiplicitate cu 
n dimensiuni, pentru care e definită distanfa d i 
între două puncte infinit vecine, de coordonate

şi xi + dx1, ...,x n + dxn, printr'o formă 
pătratică diferenfială pozitiv definita:

70*
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i. M u lt ip l ic it a te  topologică în sens larg [t o îio - 
jiorHHecKoe npocTpaHCTBO b ihhpokom cmbic- 
Jie; e s p a c e  to p o lo g iq u e ; to p o lo g is c h e r  R au rn ; to -  
p o io g ic a l s p a c e ;  to p o lo g ia i t é r  s z é le s  é r te le m b e n ] :  
M u lfim e  M  d e  e le m e n te  x ,  y , . . . ,  n u m ite  „ p u n c t e „ 
a le  m u ltip lic ită ţ ii , a s tfe l în c â t , p e n tru  f ie c a r e  p u n ct  
x  su n t d e f in ite  su b m u lfim i V ( x )  a le  m u ltip lic ită ţii 
M ,  n u m ite  „ v e c in ă tă f i le  p u n ctu lu i x u . A c e s t e  v e 
c in ă tă ţ i sa t is fa c  u rm ă to a re le  c o n d if iu n i:

1) P u n ctu l x  a p a rf in e  o r ic ă re i v e c in ă tă f i a sa

x<E V ( x ) .

2 )  D a c ă  p u n c tu l y  a p a rf in e  u n e i v e c in ă tă f i V ( x )  

a  p u n ctu lu i x ,  e x is tă  o  v e c in ă ta te  V ( y )  a lui y ,  

co n fin u tă  în  V ( x ) .

3 ) în  in te rse c f iu n e a  a d o u ă  v e c in ă tă f i V t ( x )  şi 
V 2[ x )  a le  p u n ctu lu i x  e  c o n fin u tă  to td e a u n a  o 
a ltă  v e c in ă ta te  V G(x ) :

V o W e v M - v A x ) .

A) D a c ă  x  şi y  su nt p u n c te  d is t in c te , e x istă  o 
v e c in ă ta te  a lui x  şi o v e c in ă ta te  a lui y  fără  
p u n c te  c o m u n e .

F iin d  d a tă  m u lf im e a  M ,  v e c in ă tă f ile  ca r i sa tisfac  
c o n d if iu n ile  1 • • • 4  p o t fi d e f in ite  în  m ai m u lte  
fe lu r i , a d ic ă  m u ltip lic ita te a  p o a te  fi to p o lo g iz a tă  
în  m a i m u lte  fe lu r i. D o u ă  s is te m e  d e  v e c in ă tă f i 
se  n u m e s c  e c h iv a le n t e  şi d e f in e s c  a c e e a ş i to p o 
lo g ie , d a c ă  o r ic e  v e c in ă ta te  d in tr'u n  s is te m  a 
unui p u n c t  x  c o n f in e  o  v e c in ă ta t e  a a c e lu ia ş i  
p u n c t  d in  c e lă la lt  s is te m .

C â n d  v e c in ă tă f i le  su n t d a te , s e  p o a te  d e fin i 
un p u n c t  lim ită  al u n e i m u lfim i in fin ite  d e  p u n c te  
d in  m u H ip lic ita te . P u n ctu l p  s e  n u m e ş te  p u n ct  
lim ită  d a c ă ,  în  o r ic e  v e c in ă ta te  V ( p ) ,  e x istă  p u n c te  
a le  m u lf im ii, c a r i su n t d is t in c te  d e  p u n c tu l p . 

S is t e m e  e c h iv a le n t e  d e  v e c in ă tă f i c o n d u c  la a c e 
le a ş i p u n c te  lim ită .

O  .m u lf im e  s e  n u m e ş fe  în c h is ă  (v .) ,  d a c ă  c o n 
f in e  to a te  p u n c te le  sa |e  lim ită . O  m u lf im e  s e  n u 
m e ş te  d e s c h is ă ,  d a c ă  f ie c ă ru i p u n ct  x  a l să u  i se  
p o a te  a s o c ia  o  v e c in ă ta t e  V ( x )  co n fin u tă  în  m u l
f im e .

O  c o r e s p o n d e n tă  ( v .)  în tre  e le m e n t e le  x  a le  
u n e i m u itip lic ită f i t o p o lc g ic e  în  se n s  re s trâ n s  şi 
e le m e n t e le  X  a le  a lte i m u lt ip lic ită j i to p o lo g ic e  
în  s e n s  re s trâ n s , d e fin ită  p r in  

*  = /(*)
s e  n u m e ş te  c o n tin u ă  în  p u n ctu l x  d a c ă ,  fiind  
d a tă  în  m o d  a rb it ra r  o v e c in ă ta te  V  ( X )  a e le 
m e n tu lu i X ,  e x is tă  o  v e c in ă ta te  V ( x )  a e le m e n 
tu lu i x ,  a s tfe l în c â t  im a g in e a  o r ic ă ru i e le m e n t  d in  
V  ( x )  să  f ie  co n fin u tă  în  V ( X ) .

O  c o r e s p o n d e n fă  b iu n iv o că  şi b ic o n f in u ă  ( co n 
t in u ă  în  a m b e le  s e n s u r i)  în tre  d o u ă  m u ltip lic ită ţi 
to p o lo g ic e  se  n u m e ş te  o m e o m o rf ie , ia r c e le  d o u ă  
m u ltip lic ită ţ i s e  n u m e s c , în  a c e s t  c a z ,  o m e o m o rfe .

E x e m p le : M u lt ip lic ită f ile  m e fr iz a b ile  su nt m u l
tip lic ită ţ i p e n fru  c a r i e  d e fin ită  d is ta n fa  D ( x ,  y )  

îh tre  d o u ă  p u n c te  a rb it ra re  x ,  y .  E a  e s te  o  fu n c
f iu n e  c a r e  t r e b u e  să  sa t is fa c ă  u rm ă to a re le  co n -  
d if iu n i:

1) D ( x , y ) 2  0 , v a lo a re a  n u lă  c o re s p u n z â n d  nu
m ai c a z u lu i în  c a r e  p u n c te le  c o in c id .

î )  D ( x , y )  =  D ( y , x ) .

3 )  D { x ,  y )  <  D  ( x ,  z )  4- D ( z , y ) ,  ( in e g a lita te a  
c o r e s p u n z ă to a r e  tr iu n g h iu lu i) .

în  a c e s t e  c o n d if iu n i , o  v e c in ă ta t e  a u n u i p u n c t  
x  e s t e  d e f in ită  c a  fiin d  m u lf im e a  p u n c te lo r  y ,  

astfe l în c â t  D ( x , y ) < . k ,  u n d e  k  e  un n u m ăr p o 
z it iv  a rb itra r .

în  s p e c ia l  m u lt ip lic ită f ile  e u c l id ie n e  cu  n  d im e n 
s iu n i, în  c a r i un  p u n c t  x  e  d e fin it  p r in tr ’ un  s is te m  
o rd o n a t  x l t " ' , x n  d e  n u m e re  re a le  ( c o o r d o n a 

t e le ) ,  ia r d is ta n fa  d in tre  p u n c te le  y j e  d e fin ită  p rin

D(x,y) =  ~\l(xi-yt)2̂ . , .+  (xn-yn)!, 

su n t m u lt ip lic ilă f i to p o lo g ic e . S in . S p afiu  to p o lo g ic .

2. ~  t o p o lo g ic ă  în  se n s  restrâ n s [ T o n o j io r H -  
qecKoe np0CTpaHCTB0 b y3K0M cMfeicJie; m u l-  
t ip lic ité  t o p o lo g iq u e ; to p o lo g is c H e  M a n n ie jfa lt ig -  
k e it ; to p o lo g ic a l m u lt ip lic ity ; to p o lo g ia i té r  s z ű k  
é r te le m b e n ] :  O  m u lf im e  d e  p i/n cte  s e  n u m e ş te  
m u lt ip lic ita te  to p o lo g ic ă  în  se n s  re s trâ n s  şl cu  n  

d im e n s iu n i, d a c ă  e s te  m u ltip lic ita te  to p o lo g ic ă  în  
s e n s  la rg  ( v . ) ,  şi d a c ă  f ie c a r e  p u n ct x  al e i a re  o  
v e c in ă ta t e  V ( x )  o m e o m o rfă  (v . su b  M u H ip lic i
ta te  to p o lo g ic ă  în  se n s  la rg ) Cu sp a fiu l e u c lid ia n  
cu  n  d im e n s iu n i. în  a c e s te  c o n d if iu n i, s e  p o t in 
t r o d u c e  c o o rd o n a t e  în  m u ltip lic ita te , c a r i in d iv i
d u a liz e a z ă  p u n c t e le  d in tr'o  an u m ită  v e c in ă ta t e  a 
m u lt ip lic ită ţ ii ; e le  su n t c o o rd o n a te le  c a r t e s ie n e  
x 1 , . . . , x n  a le  p u n c tu lu i c o re s p u n z ă to r  p rin  o m e o 

m o rfie , d in  sp a f iu l e u c lid ia n .

s. M u lt ip l ic it a t e  d is c re tă  [ H e o rp a H H n e H H o e  
MHOHS6CTBO; m u ltip lic ité  d is c re te ; d is k r e te  M a n -  
n ig fa lf ig k e it ; d is c re te  m u ltip lic ity ; d is z k ré t  tö b b -  
sz ö r ű s itv é n y ] . M a t . :  M u lt ip lic ita te  în  c a r e  nu se  
d e f in e ş te  lim ita  sa u  co n tin u ita te a .

4. M u lt ip l ic it a t e  m e ir ic ă  [M eTpHHGCKoe 
npocTpaHOTBO;  e s p a c e  m é tr iq u e í m e tr is c h é r  
R â u m ; m e tr ic  s p a c e ;  m e tr ik u s  té r ] . M e i :  M u lfirr .e  
R  d e  e le m e n t e ,  p e n tru  ca r i s e  a s o c ia z ă  f ie c ă re i  
p e re c h i d e  e le m e n t e  x ,  y  c â te  o  m ă r im e  re a lă  
c a r e  nu e s t e  n e g a t iv ă : D ( x t y )  şi s a t is fa c e  Con
d it lu n i le :

D ( x , y )  =  0  d a c ă ,  şi n u m ai d a c ă ,  x ~ y  

D ( x , y )  =  D ( y , x )

D ( x , y )  +  D ( y ,  2 ) > D ( x ,  y ) .

M ă r im e a  D  s e  n u m e ş te  d is ta n fa  d in tre  e le m e n t e le  
x  şi y .  E l d e te rm in ă  m e tr ic a  m u lfim ii R .  O e  
e x e m p lu , în  m u lf im e a  e le m e n te lo r  re a le  R ,  s e  d e 
f in e ş te  o  m e t r ic ă  p u n â n d  D  ( * ,  y )  =  x  —  y .

s. ~  m e t r iz a b ilă  [npocTpaHCTBO iipHBOflH- 
Moe K MeTpHnecKOMy; e s p a c e  m é tr is a b le ; me*- 
t r is ie rb a re r  R a u m ; m e tr is a b le  s p a c e ;  m e tr iz á lh a tó  
t é r ] :  M u lt ip lic ita te  to p o lo g ic ă  o m e o m o rfă  cu  o  
m u lt ip lic ita te  m e tr ic ă .

6, M u lt ip lu  [KpaTHOe; m u ltip le ; V ie lf a c h e s ;  
m u lt ip le ; t ö b b s z ö rö s ] .  M a t . :  N u m ă r în t re g  b  c a r e  
a d m ite  un n u m ă r  d a t  a  c a  d iv iz o r . b  s e  n u m e ş te  
un m u ltip lu  al lui a .  —  O r ic e  n u m ăr în tre g  b  e s te  
m u ltip lu  al u n ită ţii.

F o rm a  g e n e ra lă  a  m u ltip lilo r  lui a  e s t e  b = k a ,  

u n d e  k  e s te  un n u m ăr în t re g  a rb it ra r .



în  te rm e n i d e  c o n g ru e n te , m u ltip lu l b  a l lu i a  

s a t is fa c e  re la f ia  b  =  Q  (m o d . a ) ,  ( b  co n g ru e n t  cu  
z e r o ,  m ó d u lo  a).

Z e r o  e s f e  s in g u ru l m u ltip lu  a l o r ic ă ru i n u m ăr  
în t re g .

î. M u lt ip lu  c o m u n  [oăiîţee KpaTH08; m u ltip le  
c o m m u n ; g e m e in s a m e s  V ie lf a c h e s ;  c o m m o n  m ulti
p le ;  k ö z ö s  tö b b s z ö rö s ] : N u m ă ru l în t re g  b  e s te  
m u ltip lu  c o m u n  m ai m u lto r  în t re g i alt a2, ... ,an, 

d a c ă  e s te  un m u ltip lu  a lf ie c ă r u ia  d in t re  e i .  M u ltip lu l 
c o m u n  al n u m e re lo r  au a2 man, c a r e  e s te  d iv iz o r  

a l o r ic ă ru i a lt m u ltip lu  c o m u n  al a c e s to r  n u m e re ,  
s e  n u m e şte  c e l  m ai m ic  m u ltip lu  c o m u n  al lo r, 
şi e s t e  e g a l cu  p ro d u su l fa c to r ilo r  p rim i co m u n i 
şi n e c o m u n i ai n u m e re lo r  at , . . .  ,an, f ie c a r e  fa c to r  

p r im  fiin d  r id ic a t  la p u te re a  c e a  m a i m a re  cu  c a re  
in te rv in e  în  unu l d in  a c e s t e  n u m e re . S in . C o m u lt ip lu .

2. M u lt ip lu , a p a ra t  cu  ~  e fe c t  [annapaT c 
K p a T H b lM  3 ( | ) $ e K T 0 M ; a p p a r e il a e ffe t  m u ltip le ; 
A p p a ra t  m it v ie lfa c h e r  W ir k u n g ; m u ltip le  e ffe c t  
a p p a ra tu s ; tö b b s z ö rű  h a tá sú  k é s z ü lé k ] .  Ind. alim.: 
A p a ra t  fo lo s it  la  c o n c e n t r a re a  z e m u rilo r  d e  z a h ă r  
d e la  d e f e c a r e  şi c a rb o n a ta re  ( v . ) ,  şi a su cu lu i d e  g lu -  
c o z ă .  U n astfe l d e  a p a ra t  e s te  fo rm a t, în  g e n e ra l,  
d in  m a i m u lte  c ă ld ă r i ,  n u m ite  c o rp u ri f ie rb ă to a re , 
a ş e z a t e  u na  lâ n g ă  a lta , u lt im a  f iin d  p u să  în  le g ă 
tu ră  cu  un c o n d e n s a t o r  şi cu  p o m p a  d e  v id . La  
p a rte a  in fe r io a ră  a f ie c ă ru i c o r p  f ie rb ă to r  se  g ă 
s e ş t e  s iste m u l d e  în c ă lz ir e ,  c a r e  e s te  fo rm at d in 
tr'u n  fa s c ic u l d e  tu b u ri. Z e m u ri le  d e  co n ce n tra t  
s e  g ă s e s c  în  in terio ru l tu b u r ilo r , p e  c â n d  ab u ru l d e  
în c ă lz it  e s te  în  e x te rio ru l lo r. P rim u l c o rp  f ie rb ă to r  
e s t e  în c ă lz it  cu  a b u ru l a d u s  d e la  un g e n e ra to r ,  
p e  c â n d  f ie c a r e  d in tre  c e le la lt e  c o rp u ri f ie rb ă to a re  
e s t e  în c ă lz it  cu  a b u ru l re z u lta t  d in  c o n c e n tra re a  
z e m u rilo r  d in  f ie rb ă to ru l d in  fa fa  lu i. A b u ru l re 
zu lta t  d in  u lt im u l c o rp  f ie rb ă to r  t r e c e  la  c o n d e n s a 
to r , u n d e  e s te  c o n d e n s a t . în t re  c o r p u r i le  f ie rb ă to a re  
s e  g ă s e ş te  c â te  un d is p o z it iv  d e  s ig u ra n fă , c a re  
s e p a r ă  d in  a b u r  p ic ă tu r ile  d e  s u c  z a h a ra t , ca ri 
e v e n tu a l ar fi a n t re n a te  d e  a c e s ta . P re s iu n ile  d in  
c o r p u r i le  f ie rb ă to a re  su n t c u  atât m a i m ic i, cu  
c â t  c o r p u r i le  f ie rb ă t o a re  s tm tm a i a p ro a p e  d e  c o n 
d e n s a to r . A s tfe l, s u c u l z a h a ra t , p e  m ă su ră  c e  se  
c o n c e n t r e a z ă ,  f ie r b e  la  te m p e ra tu r i d in  c e  în  c e  m a i 
jo a s e ,  e v ifâ n d u -s e  c a r a m e liz a re a  su b s ta n fe i z a h a 
ro a s e .  Z e m u ri le  d e  c o n c e n t r a t  su n t a d u s e  în  p rim u l 
c o r p  f ie rb ă to r  ş i , p e  m ă su ră  c e  su n t c o n c e n tra te  
la  un an u m it g ra d , t re c  în  c e le la lt e  c o rp u ri f ie r 
b ă t o a re . O p e r a f iu n e a  e s t e  astfe l c o n d u s ă , în c â t  
în  u ltim ul c o rp  f ie rb ă to r  z e m u r i le  să  a ju n g ă  la  
c o n c e n tra f ia  n e c e s a r ă .  A p a r a t e le  cu  m u ltip lu  e fe c t  
s e  c la s if ic ă , d u p ă  n u m ă ru l c o rp u r i lo r  f ie rb ă to a re ,  
în  a p a ra te  d u p le x  (c u  d o u ă  c o rp u ri f ie rb ă to a re ) ,  
tr ip le x  (cu  tre i co rp u ri f ie r b ă t o a r e ) ,  c u a d ru p le x  
(c u  p atru  c o rp u ri f ie r b ă t o a r e ) ,  e tc .

3. Multipolar [MHoronojiiocHbiH; m u ltip o -  
la ire ; m e h rp o lig ; m u ltip o la r; m u lt ip o lá r] . Elf.: C a l i 
ta te a  unu i a p a ra t  e le c t r ic  d e  a a v e a  e le m e n te  
c o re s p u n z ă to a re  m a i m u lto r  p o li sau  m ai m u lto r  
c o n d u c te  d e  lin ie  sa u  d e  fa z ă , iz o la te  e le c t r ic  
u n e le  d e  a lt e le ,  d a r  c u p la te  m e c a n ic ,  sp re  a s e

o b f in e  fu n c ţ io n a re a  lo r s im u lta n ă . E x e m p lu : D is*  
jo n c to r  t r ip o la r . —  2 . C a lita te a  u n e i m a ş in i, a  unu i 
a p a ra t sa u  a  unui in stru m e n t d e  a  a v e a  m a i m u lte  
p e re c h i d e  p o li m a g n e t ic i p r in c ip a li ( d e  e x c it a f ie ) ,

4, M u lt iv ib r a to r  [ n c j iH B H Ő p a T o p ; m u ltiv ib ra -  
te u r ; M u lt iv ib ra to r ; m u ltiv ib ra to r ; m u lt iv ib râ to r] : G e 
n e ra to r  d e  u n d e  re la x a te , cu  c ir c u ite  c a r i co n fin  
n um ai re z is te n f e  ş i ,  c a p a c ită f i.

5. M u lu ră  [K a p H H 3 ; m o u lu re ; G e s im s ;  m o u ld 
ing ; p rá rk á n y z a t ] .  A r h .:  E le m e n t  s e c u n d a r  d e  
a rh ite c tu ră  d e st in a t  să  s u b lin ie z e ,  să  le g e  în tre  
e le ,  sa u  să  d e c o r e z e  e le m e n te le  p r in c ip a le , c o n 
s tru c t iv e , a le  u n u i o rd in  a rh ite c to n ic . M u lu rile  sunt 
c a ra c te r iz a t e  d e  p ro filu l lo r, to td e a u n a  p ro n u n ţa t, 
c a re  p o a te  fi d e  s e c f iu n e  p o lig o n a lă  sa u  c u rb e ,  
c o n c a v  sa u  c o n v e x . M u lu rile  s im p le  au  p ro filu l 
fo rm at d in tr 'o  s in g u ră  c u rb ă  ( în  g e n e ra l,  un a rc  d e  
c e r c ) ;  c e le  c o m p u s e  au  p ro filu l fo rm a t d in  d o u ă  
sa u  d in  m a i m u lte  c u r b e , ra c o rd a te  în t re  e le .  Mu^ 
lu r ile  p o t fi r e g u la te  sa u  n e re g u la te , d u p ă  cu m  
c u r b e le  c o m p o n e n te  su nt e g a le  în t re  e le  sa u  nu.

e. M u  m e ta l :  A lia j cu  7 5 %  n ic h e l ,  2 %  c ro m , 
5 %  c u p ru  şi 1 8 %  f ie r , o b f in u t p rin  t ra ta m e n t te r 
m ic  în  h id ro g e n , Ia 1 1 0 0 ° , c a r e  a re  p e r m e a b il i
ta te a  m a g n e t ic ă  in ifia lă  2 0 0 0 0 ,  p e rm e a b il ita te a  
m ax im ă  1 1 0 0 0 0 ,  fo rfa  c o e rc it iv ă  d e  0 ,0 3  o e r s te z i,  
in d u e fia  d e  sa tu ra fie  p â n ă  la 7 2 0 0  g a u ş i şi punc^  
tul C u r ie  la  4 3 0 ° .  E  fo lo sit  c a  m a te r ia l fe ro m a g *  
n e t ic  în  fa b r ic a re a  t ra n s fo rm a to a re lo r . ( N .C . )

7. M u n c ă , a c c id e n t  d e  ~  [HecnacrHbiH CJiŷ  
qail Ha np0H3B0#CTBe; a c c id e n t  d e  tra v a il; Ar-> 
b e itsu n fa ll; w o rk  a c c id e n t ;  m u n k a -b a le s e t ] :  E v e n i
m e n t în tâ m p lă to r  şi n e p re v ă z u t , c a r e  s e  p ro d u c e  
în  t im p u l m u n c ii în  in d u s tr ie  sa u  în  t im p u l unu i 
p r o c e s  te h n o lo g ic ,  şi c a r e  d ă u n e a z ă  să n ătă ţii şi 
in te g rită ţ ii c o rp o ra le  a unu i lu c ră to r, A c c id e n t e le  
d e  m u n c ă  su nt u rm a re a  unu i c o m p le x  d e  înr^ 
p r e ju ră r i,  d in t re  c a r i  u n a  ( c e a  p r in c ip a lă )  p ro d u c e  
d e c la n ş a r e a  a c c id e n tu lu i .  F o a rte  m u lte  a c c id e n te  
su nt u ş o a re  ( lo v itu r i, s im p le  sg â r ie tu r i)  şi nu p ro 
d u c  în t re r u p e r e a  lu c ru lu i, d a r  p o t c a u z a  a c c id e n t e  
u lte r io a re  m a i g ra v e , p rin  fap tu l c ă  m ic ş o r e a z ă  
a te n f iu n e a  lu c ră to ru lu i, d a to rită  d u re r ii şi n e rv o *  

z îfă f îî,
C a u z e le  a c c id e n t e lo r  d e  m u n că  p o t p ro v e n i 

d in  in sta la f ii, m a şin i şi a p a ra te , d in  o rg a n iz a r e a  
p r o c e s e lo r  t e h n o lo g ic e  şi a lo cu r ilo r  şi con d ifiu ^  
n ilo r  d e  lu c ru , şi d in  c o m p o rta re a  lu c ră to rilo r .

C a u z e le  c a r i p ro v in  d in  in sta la fii, m aşin i şi apa^  
ra te  p o t fi, d e  e x e m p lu : d e fe c te  d e  c o n stru c f ie  
a  c lă d ir i lo r  (sp a f ii d e  c ir c u la f ie  p re a  m ic i în tre  
m aşin i; g o lu r i sa u  d e s c h id e r i  în  p la n ş e u r i ,  lă sa te  
n e în g ră d it e , rău  p la s a te  sau  fără  a fi in d ic a te  p rin  
s e m n a le ;  ie ş ir i şi sc ă r i rău  p la s a te , in su fic ie n te  sau  
s u b d im e n s io n a te , sa u  ca r i nu pot fi u tiliz a te  cu  u şu -  
r in fă ; e t c . ) ,  d e f e c t e  a le  in sta la fiilo r d e  fo rfă , d e  
lu cru  sa u  a u x ilia re  ( c o n d u c te  e le c t r ic e  rău  iz o la te ,  
a ş e z a t e  p re a  jo s , în c â t  p o t fi a t in se  cu  m ân a ; 
in sta la f ii, a p a ra te , m a ş in i şi p ie s e  m e ta l ic e  su b  
te n s iu n e , lă s a te  n e p ro te ja t e ) ,  d e f e c t e  d e  mon^  
ta re  a m a ş in ilo r  şi l ip sa  d is p o z it iv e lo r  d e  p ro te c -  
f iu n e  la n iv e lu l m a ş in ilo r , m a i a le s  al o rg a n e lo r  
d e  m a şin i în  m iş c a r e  d e  ro ta fie  sau  c a r i s e  de->
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p la s e a z ă ,  în  t im p u l fu n c ţ io n ă r ii, în a fa ra  g a b a r i
tu lu i m a şin ii.

C a u z e le  a c c id e n t e lo r  c a r i p ro v in  d in  o rg a n iz a 
re a  p r o c e s e lo r  t e h n o lo g ic e  şi a  lo c u r ilo r  şi c o n -  
d if iu n ilo r  d e  lu cru  p o t fi, d e  e x e m p lu : in su fic ie n ta  
în c ă lz ir i i ,  a ilu m in a ţie i şi a v e n tila ţ ie i; te m p e ra tu ra  
p r e a  în a ltă  şi u m id ita te a  p re a  m a re  (c a r i m ic şo 
re a z ă  a te n ţ iu n e a  şi v ite s a  d e  re a c f iu n e  a o m u lu i) ;  
te m p e ra tu ra  p re a  jo a să  ( c a r e  m ic ş o re a z ă  m o b i
lita te a  e x tre m ită ţ ilo r  co rp u lu i şi re c la m ă  o  îm b ră 
c ă m in te  g ro a s ă , c a r e  s t in g h e re ş te  m iş c ă r i le ) ;  im -  
p u r if ic a re a  a e ru lu i cu  g a z e  to x ic e  sau  in f la m a b ile  
( c a re  p r o d u c e , p e  lân g ă  îm b o ln ă v ire , in c e n d ii şi 
e x p lo z ii ,  m ai a le s  în  lo c u r ile  d e  d e p o z it a r e ) ;  
lip sa  d e  in stru ire  şi d e  c a lif ic a re  la  in tra re a  în  
p r o d u c ţ ie  sa u  la s c h im b a re a  lo cu lu i d e  m u n că ; 
lip sa  u n o r c u n o ş t in ţe  t e h n ic e  m in im e , a c u n o a ş 
te r ii d e s e rv ir i i  n e p r im e jd io a s e  a m a ş in ilo r  şi a 
in sta la ţiilo r , a m o m e n te lo r  g r e le  sa u  p e r ic u lo a s e ,  
s p e c if ic e  f ie c ă ru i p ro c e s  d e  p ro d u c f ie  (d in  c a u z a  
in su f ic ie n ţe i in stru c ţ ie i, c a r e  t r e b u e  re îm p ro s p ă 
tată  d u p ă  a n u m ite  p e r io a d e  d e  t im p  şi re a m in 
tită în  f ie c a r e  m o m e n t, p rin  m ijlo a c e  v iz u a le
—  a f iş e , se m n e  c o n v e n ţ io n a le  —  p la sa te  în  a p ro 
p ie r e a  lo c u r ilo r  p e r ic u lo a s e ) ; lip sa  d e  s u p ra v e g h e re  
şi d e  în t re ţ in e re  a m a ş in ilo r  şi a in sta la ţiilo r , în  
s p e c ia l  a d is p o z it iv e lo r  d e  a la rm a re  şi d e  s ig u 
ran ţă  ( s u p a p e , f lu ie re , n iv e le  in d ic a to a re , e tc .) ;  
fo lo s ire a  d e  u n e lte  d e te r io r a te  sau  m o n ta te  g re 
şit o ri n e re g le m e n t a r ; m e c a n iz a re a  n e ra ţ io n a lă  şi 
e x a g e r a tă ,  p rin  fap tu l c ă  tra n sfo rm ă  lu cră to ru l 
în tr 'u n  a u to m a t c a r e  e x e c u tă  m e re u  a c e le a ş i  
m iş c ă r i ,  fă ră  c a  a te n ţ iu n e a  lui să  f ie  co n ce n tra tă  
a s u p ra  lu cru lu i e x e c u ta t ; o b o s e a la ,  c a u z a tă  d e  
un d ru m  p re a  lu n g  p â n ă  la lo cu l d e  m u n c ă , d e  
l ip sa  d e  e d u c a ţ ie  f iz ic ă , d e  b o a lă  sau  d e  c o n d i
ţiu n i d e  lu cru  n e ig ie n ic e  (p r in  fap tu l că  m ic şo 
r e a z ă  a te n ţ iu n e a  şi îm p ie d e c ă  u n e le  m işc ă r i re 

f le x e ) .
C a u z e le  a c c id e n te lo r  ca r i p ro v in  d in  c o m p o r

t a re a  lu c ră to rilo r  p o t fi, d e  e x e m p lu : im p ru d e n ţa  
şi n e g li je n ţa  (n e fo lo s ire a  Său fo lo s ire a  n e r e g le 
m e n ta ră  a e c h ip a m e n tu lu i in d iv id u a l d e  p r o t e c 
ţ iu n e ; u n g e re a  şi c u ră ţ ire a  m a ş in ilo r  în  tim pu l 
fu n c ţ io n ă r ii; o p r ire a  m a ş in ilo r  p rin  f râ n a re a  v o la 
n e lo r  cu  ră n g i d e  f ie r  sau  cu  a lte  o b ie c t e ;  fa p 
tul c ă  lu c ră to ru l c a r e  p r e d ă  sc h im b u l n u-i c o 
m u n ic ă  c e lu i c a r e  îl ia în  p r im ire  to a te  d e fe c te le  
sa u  d e ra n ja m e n t e le  o b s e r v a te  în  tim p u l lu cru lu i, 
şi c a r i nu au  p u tu t fi în lă tu ra te , e t c .) .

A c c id e n t e le  d e  m u n că  s e  e v ită  în lă tu râ n d  c a u 
z e le  ca r i le  p ro d u c , p rin  s t u d ie re a ,  e la b o ra re a  
şi a p l ic a r e a  c e lo r  m a i ra ţ io n a le  şi a d e c v a t e  m ă 
su ri d e  t e h n ic ă  a se c u r ită ţ ii m u n c ii.

î .  M u n c e l  [ropna; c o ll in e ; H ü g e l; h ill; d o m b ] . 
T o p o g .: M u n te  m ic , izo la t  sa u  nu.

2. M u n c e l ,  c o n g lo m e r a t e  d e  ~  [KOHrjiOMe- 
p a T b i  MyHHejia; c o n g lo m é ra ts  d e  M .; M . K o n -  
g lo m e ra te ; M . c o n g lo m e ra te s ; M . k o n g lo m e rá to k ].  
G e o / . :  C o n g lo m e r a te  m ă ru n te , c a r i a p a rţ in  C r e -  
ta c ic u lu i in fe r io r  (B a rre m ia n )  d in  B u c o v in a , fo rm a te  
d in  e le m e n t e  d e  cu a rţ  ş i ş istu ri c r is ta lin e .

s. M u n c it o r  m in e r  [ in a x T é p ;  o u v r ie r  m in e u r;  
B e rg a rb e ite r ; m in e r ; b á n y a m u n k á s ] : O r ic a r e  d in tre  
m u n cito r ii s u b te ra n i ai u n e i e x p lo a tă r i m in ie re . în  
a c e a s tă  n u m ire  s e  c u p r in d : m in e ri, a ju to r-m in e r i,  
b ă r d a ş i,  u c e n ic i - b ă r d a ş i,  z id a r i,  u c e n ic i - z id s r i ,  v a 
g o n e ta r i,  r a m b le a to r i ,  a r t if ic ie r i, v iz it ii, e tc .

4. M u n c ifo r i d e  p o rt  [flOKepbi, nopT O B bie  

paőoqne; d o c k e r s ;  H a fe n a rb e ite r ; d o c k e r s ;  k ik ö 
tő m u n k á s o k ] : M u n c ito r i ca r i e x e c u tă  în c ă r c ă r i ,  
d e s c ă r c ă r i ,  m a n ip u lă r i şi tran sp o rtu ri în  p o rtu ri. 
S e  îm p a rt  în  c a te g o r i i,  d u p ă  fe lu l m u n c ii: m u n c i
to ri m a n u a li, c ă r ă u ş i,  că ră to ri (ca r i tra n sp o rtă  cu  
s p in a re a ) , lo p ă ta r i, ru ja ri (ca ri r ă s p â n d e s c  şi f a c  
se p a ra ţ ii d e  c e r e a le  în  h a m b a re le  v a s e lo r  şi în  
v a g o a n e ) ,  st iv a to ri (ca r i a ş a z ă  m arfa  în  s t iv e ) ,  
ro b a g ii,  b o ta g ii (ca r i a d u c  ap a  d e  b ă u t), p ie tra r i 
(la  p ia tră , n is ip  ş i m in e re u r i) ,  c h e re s t ig i i ,  m a n u -  
fa c tu riş t i, c e r e a l iş t i ,  v a p o re n i ( la  m ărfu ri g e n e 
ra le ) , c ă rb u n a r i,  e le v a to r iş t i ( la  / e le v a to a r e  p lu ti
to a r e ) ,  d o c h e r i ( p e  lân g ă  un d o c  'p lu t ito r) , b a r 
c a g ii ,  se fe r iş t i (c a r i în s o ţ e s ş  ú n  c e a m  p e n tru  în 
c ă rc ă r i  şi d e s c ă r c ă r i) ,  g ă is f i  (m a n e v ra n ţi ai b ra 
ţu lu i b ig e i p e  v a p o r ) , v in c e r i (ca r i m a n ip u le a z ă  
v in c iu l p e  v a s e ) ,  so n d a to ri d e  c e r e a le ,  ch ilig ii 
(ca r i m ă tu ră  c e r e a le le  r is ip ite  şi le  d a u  la c iu r ) .—  
A c e ş t i m u n c ito r i fo lo s e s c  d ife r ite  u n e lte , in stru 
m e n te  şi d is p o z it iv e , c a , d e  e x e m p lu : p la s e ,  
ţa p a n i, f râ n g h ii sa u  ca b lu r i cu  ca r i s e  le a g ă  
m arfa  p e n tru  r id ic a re ; c o ş u r i- c u p e ; b o x e , lă z i 
cu  a ju to ru l c ă ro ra  s e  în c a r c ă  sau  s e  d e s c a r c ă  
a n im a le le  d in  v a s e ;  g a fe , gafii sau  c ra p a n e  (p atru  
c a p e te  d e  la n ţu ri, d e  c a b lu r i sau  p a râ m e , p r in se  d e  
un in e l, cu  c â r l ig e  la c a p e t e ,  p e n tru  p r in d e r e a  şi 
r id ic a re a  b u to a ie lo r  sau  a b a lu r ilo r ) ; h a rfe , c iu ru ri 
d r e p tu n g h iu la r e , p u se  în  p ic io a r e  in c lin a t , p e n tru  
c e r e a le ;  s b ire , c a b lu r i d e  m a c a ra le ; g a n c iu r i, c â r l ig e  
d e  m a c a ra le ; c o t e ,  le g ă tu ri d e  p r in d e r e  a c â r lig u lu i 
m a c a r a le i ;  b o t i ,  c a p e t e  d e  frâ n g h ii, ro d u ri, p â rg h ii 
ro tu n d e  d e  le m n  sa u  d e  fie r .

5. M u n g iu  [M o ro m o c ; m o n te - ju s ; D ru c k fa ss ;  
m o n te ju s ; fo ly a d é k s z á l l itó ] . In d .  c h im .:  A p a ra t  c a r e  
în d e p lin e ş te  fu n c ţ iu n e a  u n e i p o m p e , fo lo s it  p e n tru  
ir a n s p o rtu l p r in  c o n d u c te , cu  a ju to ru l a e ru lu i c o m 
p rim a t, al l i c h id e lo r  c o r o z iv e ,  ca r i a r d e te r io r a  
p o m p e le .  E a lc ă tu it  d in tr'u n  v a s  d e  ta b lă  g ro a s ă  
d e  o ţ e l,  în c h is  cu  un c a p a c  prin  c a r e  p ă tru n d  o  
c o n d u c tă  d e  u m p le re  cu  lich id , o  c o n d u c t ă  d e  
in t ro d u c e re  şi u n a  d e  ie ş ir e  a a e ru lu i c o m p rim a t ,  
ca  şi o  c o n d u c tă  d e  e v a c u a re  a lich id u lu i, c a re  
a ju n g e  p â n ă  în  fu n d u l re c ip ie n tu lu i. (T e rm e n  d e  
a te lie r ) .

6. M u n g o . I n d .  te x t .:  D e şe u r i d e  lâ n ă , o b ţ i
n u te  p rin  d e s t ră m a re a  p o sta v u r ilo r  v e c h i  şi fo lo 
s ite  c a  m a te r ie  p r im ă  p en tru  fila tu ra  d e  lân ă  a rt i
f ic ia lă .

7. M u n ic ip iu [M y H H iţH n a J lH T e T ; m u n ic ip e ; M u -  
n iz ip iu m ; rp u n ic ip a lity ; tö rv é n y h a tó sá g i jo g g a l fe l
ru h á zo tt  v á r o s ] .  U rb .:  1. în  a n tic h ita te a  ro m a n ă ,  
o ra ş  c a r e  a v e a  o  a d m in is tra ţ ie  lo ca lă  a u to n o m ă ,  
d e ş i d e p in d e a  d e  g u v e rn u l d e la  R o m a ; c e t ă 
ţe n ii lui s e  b u c u ra u  d e  to a te  d re p tu r ile  c e t ă ţ e 
n ilo r  ro m a n i. —  2 . A s tă z i ,  co m u n ă  u rb a n ă  d e
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m a re  im p o rta n tă , c a r e  a re  un re g im  d e o s e b it  d e  
a l o ra ş e lo r  o b işn u ite .

î .  M u n i| ie  [óoeBbie npnnacbi; m u n itio n ; M u -  
n it io n ; a m m u n it io n ; m u n íc ió ] : P ro ie c t i le le ,  a tâ t a le  
g u rilo r  d e  fo c , c â t  şi c e le  a ru n c a te  p rin  a lte  m ij
lo a c e  (d in  a v io n , cu  m â n a , e t c . ) ,  îm p re u n ă  cu  
a c c e s o r i i le  lo r: c a r tu ş e , o b u z e ,  b o m b e , to rp ile ,  
e tc .  S e  d e o s e b e s c :  m u n iţ ie  d e  ră z b o iu  ( d e  in fan 
t e r ie ,  d e  a r t ile r ie , s p e c ia lă ,  e tc .)  şi m u n iţie  d e  
v â n ă to a re .

2. M u r [e J K e B H H H b iH K y C T ; m u r ie r  d e  ro n ce ;  
B ro m b e e rs t ra u c h ; b la c k b e r r y ,  b r a m b le ; s z e d e r b o 
k o r ] : R u b u s fru tico su s L . A rb u st  c ă ţă ră to r , sp in o s ,  
d in  fa m ilia  r o z a c e e lo r ,  c a r e  c r e ş te  p rin  p ă d u ri şi 
tufişu ri şi a r e  fru c te  c o m e s t ib ile  (m u re ) . S in . R ug.

s. M u ră  [ e îK e B H K a ; m u re  d e  r o n c e , m u re  sa u v a -  
g e ;B r o m b e e r e ;b la c k b e r r y ;s z e d e r l :F r u c t u l  m u ru lu i.

4. M u ră . N a v .  V . su b  M a n e v ră  cu re n tă .
5. M u r c h îs o n ia . P a le o n f . :  G e n  d e  g a s te ro p o d , 

c a r e  c u p r in d e  s p e c ii c a r i au  tră it în  P a le o z o ic  şi 
în  T r ia s ic . A re  c o c h il ia  fu z ifo rm ă .

6. M u r e x . P a le o n f . :  G e n  d e  g a s te ro p o d , cu  
s p e c ii  c a r i au  tră it d in  E o c e n  p â n ă  a s tă z i. A re  
c o c h il ie  fu z ifo rm ă , p â n te c o a s ă  şi o rn a tă  cu  c o a s te  
t ra n s v e rs a le  ţe p o a s e .  A r e  d e s c h id e r e a  o ra lă  o v a lă ,  
te rm in a tă  cu  un c a n a l s ifo n a i a lu n g it .

7. M u re x id  [M y p eK C H fl; m u re x id e ; M u re x id ;  
m u re x id e ; m u re x id ]. C h im . :  C o m b in a ţ ie  ro ş ie -  
p u rp u r ie , c a r e  s e  fo rm e a z ă  la t ra ta re a  u ne i p u -  
r in e  (a c id  u ric )  cu  a m o n ia c , în  a n u m ite  co n d iţ iu n i.  
S e rv e ş te  la r e c u n o a ş te r e a  p u r in e lo r  ( re a c f ie  m u-  
re x id ic ă ) .

8. M u r g o c iu  [B p e / ţH o e  T a ő a H H o e  H a c e n o M o e ;  
n o c tu e lle  d e s  m o is so n s , v e r  g r is ; W in t e rs a a te u le ;  
c o m m o n  d a rt-m o th ; d o h á n y m o ly ] : U n a  d in tre  in
s e c t e le  c e le  m a i r ă s p â n d ite  şi m a i d ă u n ă to a re  
p la n te lo r  d e  tutu n. în  s ta d iu l d e  la rv ă , a ta c ă  tu
tu n u l, ro z â n d  ră d ă c in ile  ş i m a i a le s  sc o a rţa  la  
c o le t  şi p u ţin  m a i su s , p e  tu lp in ă . P la n te le  a stfe l 
ră n ite  se  o f i le s c  şi c a d  la  p ă m â n t. P rim a  g e n e 
ra ţ ie  d e  la rv e  a p a re  în  lu n a  Iu n ie , c â n d  p la n ta  d e  
tu tu n  e s te  tâ n ă ră , p ro a s p ă t  t ra n sp la n ta tă  d in  ră 
s a d n iţe  în  c â m p . C o m b a t e r e a  s e  f a c e  p rin  c a p ta 
r e a  flu tu rilo r c u  m e la s ă  sa u  a la r v e lo r  cu  m o 
m e li (o tră v ite  sa u  n e o t ră v it e ) , c a  şi p rin  s t râ n g e re a  
o m iz ilo r  cu  m â n a , d im in e a ţa , ş i p rin  tra n sp la n ta re  
c â t  m a i t im p u rie . S in . B u h a  se m ă n ă tu r ilo r .

9 . Muriacîf: S in . A n h id r it .
10. M urîaflCr a c id  ~  [ c o ju m a f l  KHCJIOTa; a c id e  

m u ria t iq u e ; m u r ia t is c h e  S a u r e ; m u r ia t ic  a c id ; m u -  
r iá t s a v ] . C h im . :  A c id  c lo r h id r ic .  T e rm e n u l d e  a c id  
m u ria tic  nu s e  m ai fo lo s e ş t e .

11. M u rm u r c o n fu z  [HeHCHbiH rn y M ; m u rm u re
co n fu s ; B a b b e in ; b a b b ie ;  P h o rg ás]. Te/c.: M u rm u r  
c a r e  s e  p r o d u c e  d in  c a u z a  d ia fo n iilo r  m u ltip le  
s im u lta n e  d in tre  c ir c u ite le  t e le fo n ic e .  *

12. Muruială [rJiHHHCTbiH MaTepHaJi ajih 3a- 
Ma3bIBaHHfl; m a té r ie l a rg ile u x  p o u r é ta n c h e r ;  
le h m ig e s  S to ff zu m  d ic h tm a c h e n ; t ig h te n in g  c la -  
y e y  m a te r ia l; tö m ö rítő  a g y a g ] .  M in e :  M a te r ia lu l 
a rg ilo s  fo lo sit  p e n fru  a s tu p a re a  f isu r ilo r , c ră p ă tu 
r ilo r  ş i , în  g e n e ra l,  a  g o lu r ilo r  d e  d im e n s iu n i 
m ici d in  p e re ţ ii lu c ră r i lo r  sau  ai co n stru c ţ iilo r  s u b te 

ra n e , p e n tru  a  le  a s ig u ra  e ta n şe ita te a  c o n tra  in fil
t ra ţ iilo r  d e  g a z e .

13. M u ru ire  [3aM a3b iBaH H e rjiH H O ii; é ta n c h e r  
a v e c  d e  l'a rg ile ; m it L e h m  d ic h t  m a c h e n ; c la y  
t ig h te n in g ; a g y a g tö m ö r ité s ] . M in e ; O p e ra ţ iu n e a  
d e  lip ire  c u  lut a fisu r ilo r , a c r ă p ă tu r ilo r , e tc .  
d in  p e re ţ ii u n e i lu cră ri sau  co n stru c fii s u b te ra n e ,  
p e n tru  a i s e  a s ig u ra  e ta n ş e ita te a  co n tra  in filtra
ţiilo r  d e  g a z e  ( d e  e x . la  b a r a je le  p e n tru  iz o la 
re a  fo cu r ilo r  s u b te ra n e ) .

14. M u s . Z o o / .: Ş o a r e c i şi şo b o la n i d in  o rd in u l 
ro z ă to a re lo r , fa m ilia  m u r id e lo r . T r ă ie s c  în  lo c u 
in ţe , în  c a n a le ,  h a m b a re , o g o a r e , l iv e z i ,  s i lo z u r i,  
e tc . ,  şi p ro d u c  m ari p a g u b e . M ai c u n o s c u te  
su n t s p e c i i le :  M u s  d e cu m a n u s , M . rattu s , M . m u s 
c u lu s , M . sy lv a t ic u s  şi M . m in u tu s . S e  c o m b a t  
p r in  tre i p r o c e d e e :  p r o c e d e u l c u ltu ra l,  b a z a t  p e  
p la n ta re a  v e g e t a le lo r  d e  cari nu s e  p o t fo lo si 
p e n tru  h ra n a  lo r; m e to d a  b io lo g ic ă , în  c a r e  s e  fo lo s e s c  
d u şm a n ii n a tu ra li d in  râ n d u l p a s ă r ilo r  şi a l u n o r  
m a m ife re , şi m e to d a  te h n ic ă , b a z a tă  p e  fo lo s ire a  
s u b s ta n ţe lo r  c h im ic e  to x ic e , l ic h id e  şi g a z o a s e ,  
sa u  m o m e li,  c a p c a n e , e tc .

îs. M u s  [íOHra; m o u s s e ; S ch if fs ju n g e ; s h ip b o y ;  
t e n g e r é s z n ö v e n d é k ] .  N a v . m .:  1. E le v  m a r in a r .—
2 . C o e c h ip ie ru l  în să rc in a t  cu  m a n e v ra re a  v e le lo r  
la un c u te r , în  c a re  e c h ip a ju l e  c o m p u s  d in  d o u ă  
p e rs o a n e  ( s k ip e r  şi m u s).

ie. M u s a . V . su b  B a n a n ie r .
17. M u ş a m a  [KJieéHKa; to ile  c ir é e ;  W a c h s t u c h ;  

w a x  c lo th ; v ia s z o s  v á s z o n ] . I n d .  te x f .:  Ţ e să tu ră  
d e  p â n z ă , im p re g n a tă  cu  su b sta n ţe  im p e r m e a b ile ,  
lă cu ită  p e  o  p a r te  cu  m a te rii c o lo ra te  c a r i im ită  
p ie le a ,  şi c ă p tu ş ită  p e  c e a la ltă  p a rte  cu  b u m b a c ,  
cu  p â s lă , e tc . E ste  su p lă , im p e rm e a b ilă , şi s e  p o a te  
sp ă la  cu  a p ă . S e  fo lo s e ş te  p e n tru  a c o p e r ir e a  m e 
s e lo r  d in  b u c ă tă r ii,  d in  la b o ra to a re , e t c . ,  la c o n 
fe c ţ io n a re a  în v e lito r i lo r  p e n tru  a p a ra te  f in e , p e n tru  
in stru m e n te  d e  m ă su ră , a  h u se lo r  d e  a u to m o b ile ,  
a îm b ră c ă m in te i im p e rm e a b ile , e tc .

îs. M u ş a r a b ie  [3aKpbiTbiH  őajiKOH; m o u ch a -  
ra b ie h ; M u s c h a r a b ije ,  M a s c h r a b ije ;  m u s h re b iy e ;  
m u s a ra b ijé ] .  A r h . :  B a lc o n  în c h is  şi a c o p e r it ,  p la 
sa t p e  fa ţa d a  u n e i c a s e  tu rc e ş t i, şi d in  c a r e  f e 
m e ile  p u te a u  v e d e a  c e  se  în tâ m p lă  p e  s tra d ă ,  
fără  a fi v ă z u t e  d e  t re c ă to r i.

19. M u s c ă  [ M y x a ;  m o u c h e ; F i ie g e ; r ly ; lé g y ] :  
In se c tă  d in  o rd in u l d ip te re lo r , c a r e  t r ă ie ş te  p rin  
lo cu in ţe , p rin  g ra jd u r i sa u  g u n o a ie . M u sc a  d o m e s 
t ic ă  a r e  p a tru  d u n g i n e g re  p e  p ie p t , lu n g im e a  d e  
6 * * - 8  m m , o c h i m a r i, a n te n e  p ă r o a s e ,  d o u ă  a r ip e  
p r in se  d e  to ra c e ,  t ra n s p a re n te , şi p ic io a r e le  cu  n işte  
b ă ş ic i c le io a s e ,  cu  a ju to ru l c ă ro ra  s e  p o a te  u rca  şi 
p e  o b ie c t e  n e t e d e . S e  în m u lţe ş te  prin  o u ă , p e  ca r i 
le  d e p u n e  p rin  g u n o a ie . S e  c u n o s c  m ai m u lte  
s p e c ii:  m u s c a  c a lu lu i,  m u sc a  d e  c a rn e , m u sca  
c o lu m b a c ă  (m u sc a  ia d u lu i) , m u sca  cu  fe re stră u ,  
m u sca  d e  H e s s a , e tc .

20. ~  d e  H e s s a  [pa3H0BHAH0CTb M y x  X ecca; 
m o u c h e  d e  H e s s e ;  H e s s e n f lie g e ; H e ss ia n  fly ; 
h e s z e n i lé g y ] :  M a y e t io la  d e s t ru c to r  S a y , o rd in u l 
d ip te re lo r , fa m ilia  c e c id o m id e lo r .  A d u lţ ii  (m u ş
te le )  au  c o lo a r e  c e n u ş ie  în c h is ă , e x c e p tâ n d  m a r-
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SUnj 0  s ® 9 m e n te lo r  a b d o m in a le , c a r i,  la m a scu li 
n e »c  r ° ? ' ' . . ‘ n c h is e , ia r la fe m e le  sunt ş te rs e  (b ru -
d in  A n t e n e le  a m b e lo r  s e x e  su nt fo rm a te
d o u a  • a rf>cole şi au  n u m ero ş i p e r i .  P r im e le  

la lte  9-ri í 'C o ê  a n te n a le  su nt g lo b u lo a s e , ia r c e le -  

p e d i c C| ^ r 'c e ' û n g ‘ ^ s e p a ra t e  în t re  e le  p rin
s c u r te  I C a r ‘ c a  iu n 9 'm © la s e x e  (sunt
n a le  i ê m e le i Şi d e  lu n g im e a  a r t ic o le lo r  a n te -  
v a r iá z " '^  rn a s c u li) .  L u n g im e a  c o rp u lu i m a scu lilo r  
3 (4  s j â .,'n *re  2 ,5  şi 3 ,5  m m , iar al f e m e le lo r , în tre  

' In rn m ’
răsp Â 0 H - e s te  o r '9 'n ara ^ in A s ia  M ică . A s tă z i e s te  
c u lt iv ă  * 'n *o a *e  r e 9 'u n ile  g lo b u lu i în  ca r i se  
a r e  fr ? ra u *‘ r e 9>u n >le  n o a s tre , m u sc a  d e  H e ssa  
A p rili e ' g e n e ra ţ i i a n u a le : p r im a  s e  d e s v o ltă  în  
Ş i a f r ee : - - M a i ,  a d o u a  la sfârşitu l lui l u n i e I u l i e  

A,a A u g u st-  • -S e p te m v r ie , co n tin u â n d u -se

"nse 'nt p r im S v a ră  ( M a rt ie )- 
g^âu *a *a c e  P a 9 u ^ e  c a  la rv ă . A ta c ă , a fa ră  d e
s u |) ' ^ Ite  c e r e a le  ( s e c a ra , o rz u l, m ai ra r o v ă -
efc \ , ^erite graminee spontane (pirul, păiuşul,
n iré  * ? r v e le i »n s ta d iu l d e  c r e ş t e r e  şi d e  h ră -
d e a s  n te n sa , s e  g ă s e s c  la  su b s u o a ra  fru n z e lo r ,

a t a c u l ^ 9 l3 r ',Tlu û ' n ° d  a  ̂ p tan tu le i. D e  p e  u rm a
Plant V* Se resimt în special cerealele de toamnă.
fru n z  |G a *a c a *e  p re z in tă  s im p to m e  c a ra c te r is t ic e :

usucă ep>Se *n ro ? esCf se  în g ă lb e n e s c  şi a p o i s e
iar a ' • a ^ a z a  l u IP 'n e ô r a ta c a te  p o rn e s c  frafii,
m a |e Cep ' 9 Sun* s^ b i fafă d e  fraţii p la n te lo r  n o r-

u n ifo rrn  U^U rile  a s ^ e * a â c a ê  au  un a s p e c t . n e -

c e le ^ SU ri ê  c e ê  m a ’ e f'c a c e  d e  c o m b a te re  sunt  
r j- P r e v e n t iv e : d e sm ir iş t ire , im e d ia t  d u p ă  s e c e -  

(p la n t  ?  3 s e  î m P 'e<̂ eca fo rm a re a  sa m u la s tre i
lo r) , j '" 9 a z d ă  a le  g e n e ra ţ ie i d e  v a ră  a m u şte -  

an u a l * ^ e ~c u r s e ' a ^e rn a re a  cu ltu r ilo r; f ix a re a  
% ' n  f ie c a r é  re g iu n e , a c e lo r  m ai p o tr iv ite  

e p o c  ‘n sa m â n ţa re . în  re g iu n ile  n o a s tre , a c e s te  

t o m v f  O Sc '̂ e a z a  î n*re  ^  S e p te m v r ie  şi 10 O c -  
d o v e i'e ‘ 'n re g iu n ile  d e  c o lin e  a le  M o l-

T r a n s ’l^ 1 ^ un ê n ‘e '» 'n u n e le  reg iu n i d in  p o d işu l 
în tre  se  P ° *  fa c e  în să m â n ţă r ile  d e  to a m n ă
d e  at ^  ^  S e p te m v r ie , p e n tru  a fe ri cu ltu r ile  
d u n a  Q ^uş-tei d e  H e s s a ; în  re g iu n e a  C â m p ie i  
a m â n T * 8 *n ^ o b r o g e a , a c e s t e  în să m â n ţă r i sunt

So* m ^e n ‘ru în c e p u tu l lu n ii O c t o m v r ie .  
H essQUr 9 rau  re z is te n te  la a ta cu l m u şte i d e

C o  k U P r e z >nfă im p o rta n ţă  p ra c t ic ă ,  
m e n e  e re a  m u ?te i P e  c a le  c h im ic ă , d e  a s e -  

' nu p re z in tă  in te re s  p ra c t ic ,  
d u  USC£» v e r z e i  [ K a n y c T H a n  M y x a ; m o u ch e  
C h o r t ° UL K o h lí l>ege; c a b b a g e  f ly ; k á p o s z ta lé g y ] :  
re lo r  ^ Y â (H y le m y a )  b r a s s ic a e  B ., o rd in u l d ip te -  
n u ş ie  Qrn^'a a n th o m id e lo r . M u sc ă  d e  c o lo a r e  c e -  

lunaiir»CU *r e ‘ ^ u n 9' n e g re  p e  t o ra c e , la m a sc u l, cu  
d ită  î e a , c ° fp u lu i d e  5 - • -6  m m . E fo a rte  ră sp â n 
d i , ^  C u 'fu rile  d e  v a r z ă  şi d e  c o n o p id ă , u n d e  p ro -  

a p a r  p â n ă  la 7 5 %  d in  re c o ltă . M u şte le

o u a le 'n| ^ r '*l e ' '  ’ M a i, se  îm p e r e c h ia z ă  şi d e p u n  
(v a rz^  c ° le tu l  p la n te lo r  t in e re  d e  c ru c ife re  
e tc  ) 'i c ° n° p id ă ,  g u lie , ra p iţă , m u şta r, r id ic h e ,  
fo rrn e  a rv ®̂ e  p ă tru n d  în  ră d ă c in ă  şi c o le t , u n d e  

a z a  g a le r ii. T ra n sfo rm a re a  în  p u p ă  s e  fa ce

în  p ă m â n t sa u  în  lo c u r ile  d e  h ră n ire . A r e  d o u ă ,  
tre i g e n e ra ţ i i p e  an . S e  c o m b a te  p rin  a s o la re a  
cu ltu r ilo r, s c o a t e r e a  şi a r d e re a  în  to a m n ă  a  c o t o a 
re lo r  d e  v a r z ă ,  d e  c o n o p id ă , e tc .,  p rin  ară tu ri 
a d â n c i, fă c u te  to a m n a , p e n tru  a s c o a te  ş i a  e x 
p u n e  p u p e le  la g e r , p rin  p r a ş ile  cari s e  fa c  p e n tru  
a d is t ru g e  c r u c ife r e le  s p o n ta n e , c a  şi p rin  tra ta re a  
ră d ă c in ilo r  şi a co le tu lu i cu  e m u ls iu n i d e  u le iu r i, 
cu  D D T , în a in te  d e  r e p ic a re .

2 . M u s c a r d în a  [M y c K a p A H H a  (6 o j ie 3 H b  r n e j i -  
K O B H q H o ro  H é p B H ); m u s c a rd in e ; K a lk s u c h t , M u s-  
k a rd in e , M u s k a d in e ;  m u s c a rd in e ; m u s z k a r d in ] ,  
Z o o t . :  B o a lă  a v ie rm ilo r  d e  m ă ta se , p ro d u sa  d e  
c iu p e r c a  B o try tis  B a ss ia n a . V ie rm ii a tin şi d e  a c e a s tă  
b o a lă  s e  c o lo r e a z ă  în  ro z , se  în t ă re s c , se  a c o p e r  
eu un stra t a lb , c a t ife la t , şi m o r r e p e d e .

s. M u s c a r u f in ă  [M y c K a p y c J îH H ; m u s c a ru f in e ; 
M u sc a ru fin ; m u s c a ru f in ; m u szk a ru f in ] . C h im . :
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D e riv a t  al o x ic h in o n e i . E  m a te ria  c o lo ra n tă  d in  
b u re ţ ii p e str iţ i (A m a n ita  m u s c a ria ) .

4. M u s c a l  d e  H a m b u rg : V a r ie ta te  d e  s tru g u ri 
p e n tru  m a să , cu  c io r c h in e  m ari, ra m if ic a te . A u  
b o a b e  ro tu n d e  sau  o v a le , ra re  p e  c io r c h in e , cu  
p e liţa  g ro a s ă , n e a g r ă - v io le tă ,  a c o p e r ite  cu  un strat  
a b u n d e n t  d e  c e a r ă  (p ru in ă )  şi cu  m ie z  c ă rn o s , 
cu  a ro m ă  p ro n u n ţa tă  d e  tă m â io s . V a r ie ta te a  a re  
flo ri n o rm a i c o n st itu ite , d a r  cu  p o le n  p u ţin  fe r
til, d in  c a r e  c a u z ă  e s te  b in e  să  fie  c u lt iv a tă  in^ 
te rc a la tă  cu  so iu l C in sa u t. C o a c e r e a  e  m ai m ult 
tâ rz ie : la sfâ rş itu l e p o c e i  a d o u a . C e r e  o  tă ie re  
lu n g ă  d e  1 0 - * - 1 2  o c h i. P ro d u cţia  m ijlo c ie  e  d e  
c c a  7 0 0 0  k g /h a . R e z is tă  b in e  la tran sp o rt şi la  
b o a le  c r ip to g a m ic e .

5. M u s c e le  [x O JIM b I; c h a în e  d e  c o ll in e s ;  H ü -  
g e lk e t te ; c h a in  o f h ills ; d o m b lá n c ] . T o p o g . :  Dea^  
luri fo a rte  m a r i, g ră m ă d ite , cu  vă i d e s p ă r ţ ito a re  
a d â n c i,  r â p o a s e  şi îm p ă d u r iie .

o. M u s c h e lk a lk  [ p a n y m e H H b iH  H 3 B e c T H H K ;  
m u s c h e lk a lk ; M u s c h e lk a lk ;  m u s c h e lk a lk ; m u s c h e l
k a lk ] . G e o l . :  T r ia s icu l m e d iu  d e  tip  g e rm a n , fóro
m a t d in  d e p o z it e  m a r in e , b o g a t  în  fo s ile le  lito ra le :  
C e r a f i t e s  n o d o s u s  şi E n c r in u s liliifo rm is,

7. M u ş c h e t a r .  I n d .  fex f. V . C a r a b in ă .
8. M u s c o v it  [MycKOBHT; m u s c o v ite ; K a lig lim -

m e r ; m u s c o v ite , p o ta sh  m ic a ; m u szk o v it , k á lic s i l
lá m ]. M in e r a l . :  V a r ie t a te  d e  m ică  d e  c o lo a r e  
a lb ă . E s te  un s ilic a t  d e  a lu m in iu  şi p o ta s iu  
(H 2K A l3S i30 12). E s te  g re u  fu z ib ilă  şi g re u  a lte ra -  
b ilă . C r is t a l iz e a z ă  în  s isfe m u l m o n o c lin ic  h o lo e -  
d r ic . P re z in tă  lu c iu  s id e fo s  p â n â  la s e m im e ta lic , şi 
b ire fr in g e n ţă  n e g a t iv ă . P re z in tă  c liv a j fo a rte  b u n , 
d e s fă c â n d u - s e  în  foi su b ţir i, fo a rte  e la s t ic e .  A ra  
d e n s ita te a  2 ,7 6  3 ,31 şi d u rita te a  2 ■ * ■ 3 , M u şc p v i-
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tu l e  fo a rte  ră sp â n d it  în  r o c é le  e ru p t iv e  in tru z iv e  
a c id e  (g ra n iţe , p e g m a t ite ) , în  ş is tu r ile  c r is ta lin e  
(g n e isu r i, m ic a ş is tu r i) , c a  m in e ra l re m a n ia t  în  
a lu v iu n i şi g re s ii, u n d e  s e  c o n s e rv ă  d a to rită  e la s 
t ic ită ţ ii s a le  şi r e z is te n fe i c h im ic e . S e  e x p lo a 
t e a z ă  d in  p e g m a t ite , în  c a r i e s te  d e sv o lta t  su b  
fo rm ă  d e  foi p u te rn ic e . E s in g u ra  v a r ie ta te  d e  
m ic ă  ră sp â n d ită  în  n a tu ră , c a r e  e  în tre b u in ţa tă  
în  te h n ic ă  (v . şi su b  M ic ă ) . S in . M ică  a lb ă .

î. M u s c u life  a lb e  [őejibie MyniKH; a le u ro d e s  
c 'es s e r re s ;  M o tte n s c h ild la u s ; w h ite  f lie s ; fe h é r  
le g y e c s k é k ] :  A s te ro c h ito n  v a p o ra r io ru m  W e stw .  
In s e c te  d ă u n ă to a re  tutu n u lu i în  ră sa d n ife  şi în  c â m p ,  
şi c a r i a ta că  şi a lte  p la n te , în  s p e c ia l în  se r e .

A d u lf i i , pu fin  d ă u n ă to ri , stau  d e  o b ic e iu  p e  
p a rte a  in te r io a ră  a f ru n z e lo r . L a rv e le  sunt fo a rte  
d ă u n ă to a re  p la n te lo r , c ă ro ra  le  su g  s e v a , u scâ n -  
d u - le . C o m b a t e r e a  s e  fa c e  în  s e r e ,  p rin  fu m i-  
g a f ie  cu  a c id  c ia n h id r ic . S e  fo lo s e ş te  şi p rafu l d e  
n ico tin ă  (2 ,5 % )  şi s t ro p ire a  cu  su lfa t d e  n ico tin ă  
şi să p u n . P e  c a le  b io lo g ic ă ,  s e  p o t c o m b a te  p rin  
h ip e rp a ra z itu l E n c a rs ia  fo rm o s a  G a h .  S in . F lu 
tu ra ş i a lb i.

2. M u ş e ţ e l [ p o M a n iK a ;  c a m o m ille ; K a m ille ; 
c a m o m ile ; k a m illa ] : M a tr ic a r ia  c h a m o m illa  L ,, 
d in  fam ilia  c o m p o z e e lo r .  E  o  p la n tă  a n u a lă  şi 
v iv a c e ,  e r b a c e e  şi o d o ra n tă , c u lt iv a tă  p e n tru  
f lo rile  s a le  d is p u s e  în  c a p itu le  so lita re  la  v ârfu l 
ra m ifica f iilo r, d e  c o lo a r e  d e la  a lb  la g a lb e n . în 
f lo re ş te  d in  M a i p â n ă  în  to a m n ă . S e  în tre b u in 
f e a z ă  p e n tru  p ro p r ie tă f ile  e i  m e d ic in a le  şi în  g ră 
d in i, la  ro n d u r i, g ru p u r i, p la tb a n d e , şi c a  flo ri 
tă ia te . S e  în m u lţe şte  p rin  s e m in fe  ş i p rin  d e s -  
p ă rf ire . S e  s e a m ă n ă  d ire c t  p e  b r a z d e . S in . M a 
t r ic e a ,  R o m a n ifă , M o ru n ă .

3. Muslin d e  b u m b a c  [őyMajKHbifi MycJiHH; 
m o u s s e lin e  d e  c o to n ; B a u m w o llm u ss ö lin ; co tto n  
m u slin ; p a m u tm u sz lin ] : Ţ e să tu ră  a p re ta tă , m o a le ,  
u şo a ră , t ra n sp a re n tă , s o lid ă  ş i, în  g e n e ra l,  d e  o  
s in g u ră  c o lo a r e ,  u n e o ri o rn a tă  cu  d e s e n e , f ie  la 
fe su t , f ie  cu  m â n a , d u p ă  fe su t . C e le  re a l iz a te  la 
te s u t  su nt o b ţin u te  p r in  b ă tă tu ri g r o a s e , ca ri se  
a d a u g ă  b ă tă tu rilo r  d e  fo n d  şi ca r i fo rm e a z ă  astfe l 
o rn a m e n te  o p a c e  p e  fo n d u l ţe s ă tu r ii , c a r e  ră m â n e  
tra n s p a re n tă .

4. ~  d e  m ă ta se  [m é J iK O B b iö  M y cJ iH H ; m o u s
s e lin e  d e  s o ie ;  S e id e n m u s s e lin ; silk  m u s lin ; s e 
ly e m m u sz lin ] : Ţ e să tu ră  d e a s ă  cu  le g ă tu ră  „ p â n z ă " ,  
fa b rica tă  d in  m ă ta se  fiartă*. A r e ,  d e  o b ic e iu ,  o  s in 
g u ră  c o lo a r e ,  şi e s te  o rn a tă  u n e o r i cu  b ro d e r ie .

5. M u so n  [ M y c c o H ; m o u sso n ; M o n su n ; m o n -  
so o n ; m ű s z ó n ] . V . su b  V â n t , tip u ri d e  ~ .

6. M u st  [ M y c T ;  m o ü t; M o st ; m u st; m u st]: 1. Su 
cu l p ro a s p ă t  şi d u lc e ,  s to rs  d in  s tru g u r i, c a r e  nu  
a în c e p u t  s ă  fe rm e n te z e . —  2 . S u cu l sto rs d in  
fru c te  sa u  d in  r ă d ă c in i,  d e  e x . d in  m e re , d in  
s fe c lă , tre st ie  d e  z a h ă r ,  e tc . —  P re p a r a re a  m u s
tu lu i co n st itu e  p r im a  o p e ra ţ iu n e  fu n d a m e n ta lă  
în  v in if ica ţre , la fa b r ic a re a  b e r ii şi a sp irtu lu i. La  
fa b r ic a re a  b e r i i ,  m u stu l e s te  fo rm a t d in  o rz  g e r 
m in at, a m e s te c a t  cu  a p ă  c a ld ă ;  la  fa b r ic a re a  ra 
c h iu r ilo r , d in  fru c te  s d r o b ite ;  la  fa b r ic a re a  sp ir 

tu lu i, d in  m a te r ii a m ila c é e  z a h a r if ic a te ; în  v in ifi-  
c a r e ,  d in  stru g u ri sd ro b iţ i. —  3 . S u c , în  g e n e ra l.

7. ~  d e  b e r e  [iih b h o h  MycT; m o u t d e  b ié re ;  
B ie rw ü rz e ; b e e r  m u st; sö rz a m a t] . I n d .  a l im . ;  L i
c h id  z a h a ra t  c a r e  c o n ţin e  în  so lu ţ ie  su b s ta n ţe  s o 
lu b ile  d in  m alţ (su b sta n ţe  m in e ra le , z a h a ru r i ,  e tc .)  
ca  şi su b s ta n ţe  so lu b il iz a te  în  tim p u l b ra s a ju lu i (v .) ,  
c a  m a lto z a , d e x tr in a , e tc .

8. ~  d e  stru g u ri [ B H H o r p a A H o e  eycJio; m o u t  
d e  ra is in ; W e in m o s t ; w in e  m ust; m u st] : L ic h id u l 
sto rs d in  b o a b e le  d e  stru g u ri, în a in te  d e  a în 
c e p e  p ro c e su l d e  fe rm e n ta re . S e  o b f in e  p rin  
s t r iv ire a  şi p re s a re a  b o a b e lo r  în  te a sc u r i. C o n 
f in e , în  m e d ie ,  8 5 %  a p ă .

C o n c e n t ra re a  m u stu lu i s e  p o a te  fa c e ,  f ie  în  v id ,  
fie  p rin  în g h e fa re . P e n fru  c o n c e n t ra re a  în  v id  se  
fo lo s e s c  d ife r ite  a p a ra te , d e  e x e m p lu , e v a p o ra -  
toru l K é s t n e r , în  c a r e  s e  în c ă lz e ş te  lich id u l d e  
c o n c e n tra t  n u m ai c â te v a  s e c u n d e , la te m p e ra tu ră  
în a ltă  ( 1 0 0 ° ) .  E v a p o r a re a  e s te  făcu tă  cu  ra p id i
ta te , a stfe l în c â t  m u stu l p ro a s p ă t , d e  6 ■ • • 7 °  B é , 
ie s e  d in  a p a ra t  c o n ce n tra t  la 3 6 ---7 0 0 B é , c â te v a  
s e c u n d e  d u p ă  in tra re a  lu i; a p a ra tu l A e r ix , în  c a re  
m ustul e s te  p u lv e r iz a t  la p a rte a  s u p e r io a ră  a unui 
turn , în  t im p  c e  un c u re n t  d e  a e r  c a ld ,  filtrat şi 
ste r i liz a t , e s t e  su fla t d e  un v e n tila to r , d e  jo s în  
su s . A e ru l în c ă r c a t  cu  u m id ita te  ie s e  p e  la  p a r 
te a  s u p e r io a ră  a tu rn u lu i. M u stu l c o n ce n tra t  e s te  
re lu a t  d e  o  p o m p ă  ce n tr ifu g ă , c a r e - l tr im ite  d in  
nou la p a r te a  su p e rio a ră  a tu rn u lu i, p ân ă  c e  
a tin g e  g ra d u l d e  c o n c e n tra r e  d o rit . T e m p e r a t u r i  
la c a r e  s e  în c ă lz e ş te  m ustu l nu d e p ă ş e ş t e  3 5 ° .

P en tru  c o n c e n t ra re a  p rin  în g h e fa re , m ustu l p ro a s
p ăt p re sa t  e s te  răc it  în  ju ru l te m p e ra tu r ii d e  — 1 0 °, 
c â n d  s e  t ra n s fo rm ă  în tr'u n  a m e s te c  d e  g h ia fă  fină  
şi s iro p , ia r a p o i s e  s e p a ră  s iro p u l d e  g h ia fă .

L im p e z ir e a  m u stu lu i se  fa c e , f ie  p rin  d e p o z ita 
re a  m u stu lu i, la te m p e ra tu ră  jo a s ă , tim p  d e  una  
sa u  d o u ă  z i le ,  şi p rin  d e c a n ta re a  u lte r io a ră  a  lic h i
d u lu i, f ie  p r in  e le ire  (a d ă u g ire  d e  su b s ta n fe  ca r i 
fa v o r iz e a z ă  f lo c u la re a  p ă rf ilo r  în  s u s p e n s ie : g e la t in ă ,  
a lbum ina,- c a z e in ă ,  ta n in , c a o lin , p ă m â n t d e  irrfu- 
z o r ii, c ă r b u n e  d e  le m n  sau  a n im a l) , f ie  p rin  
c e n tr ifu g a re  în  s u p e rc e n tr ifu g e , sa u  cu  a ju to ru l 
u n o r e n z im e  filtra n te  (f iltra g o l) , c a r i h id ro liz e a z ă  
p e c t in e le ,  tra n s fo rm â n d u - le  în  su b s ta n fe  so lu b ile .

P a s t e u r iz a r e a  m u stu lu i se  fa c e  p rin  în c ă lz ir e  
la 7 2 ° . D ro jd iile  su nt o m o r îte  şi c o n s e rv a re a  m u s
tului e s te  n e lim ita tă , d a c ă  s e  e v ită  c o n ta ctu l lu i 
cu  noi g e rm e n i. E n z im e le  ca r i fo rm e a z ă  b u c h e tu l 
sunt d is t ru se . V ita m in e le  ră m â n  în  c e a  m ai m a re  
p a rte  in ta c te , d a c ă  p a s te u r iz a re a  s e  fa c e  ia  a d ă 
p o s t  d e  a e r ,

S e  m ai fo lo s e ş te  u n e o r i o s te r i liz a re  p rin  c u re n t  
e le c t r ic ,  c a r e  s e r v e ş te  c a  su rsă  d e  c ă ld u ră . în 
c ă lz ir e a  m u stu lu i s e  fa c e  în  a p a ra te  c ir c u la to a r e  
sau  în  a p a ra te  e le c t r o lit ic e ,  în  ca r i c h ia r  m u stu l 
s e r v e ş te  c a  re z is te n fă , şi a c ă re i v a lo a re  s c a d e  
cu  c r e ş t e r e a  a c id ită f ii m u stu lu i. A p a r a te le  s e  c o m 
p u n  d in  d o i sa u  d in  tre i e le c t ro z i d e  c ă r b u n e  s p e c ia l ,  
ca r i s e  in lro d u c  în  m u stu l d e  s te r i liz a t . P en tru  a  
s e  e v ita  d e s c o m p u n e re a  e le c t ro lit ic ă , nu s e f o lo -
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s e ş te  c u re n t  c o n tin u u . S te r iliz a re a  s e  f a c e r i  su 
p u n â n d  m u stu l a c ţ iu n ii u n d e lo r  uttrasonore*.

1. M u ş fa r  [rppHHiţa; m o u ta rd e  b la n c h e ; w e is -  
s e r  S e n f ; w h ite  m u s ta rd ; m u stá r] : P la n tă  e r b a c e e ,  
o le a g in o a s ă , d in  fam ilia  c ru c ife re lo r . M a i c u n o s
c u te  sü n t v a r ie t ă ţ i le :  m u ştar a lb  (S in a p is  a lb a , sin . 
B ra s s ic a  a lb a )  şi m u şta r  n e g ru  (B ra ss ic a  n ig ra ).  
S e m in fe le  d a u , p r in  p r e s a r e ,  3 0  - • • 3 5 %  u le iu  e te r ic ,  
p ic a n t , c a r e  a re  u tiliză ri c u lin a re  şi t e ra p e u t ic e .  
P en tru  p r e p a r a r e a  m u şta ru lu i d e  m a să  s e  a m e s te c ă  
m u şta ru l a lb  cu  m u şta ru l n e g ru . D in  fă in a  d e  
m u şta r  s e  fa b r ică  s in a p ism e  (fo i d e  m u şta r)  c a r i 
au  o  a c f iu n e  v e z ic a n tă .

2 . M u s t e a :  U n e a ltă  în  fo rm ă  d e  c io c a n , p e  
c a re  o  fo lo s e ş te  c ism a ru l c â n d  b a t a  ta lp a .

s. M u s f îe r ia n  [MycTHepuaHOBCKHH npyc; 
m o u st ié r ie n , m o u sté r ie n ; M o u ste r ie n ; M o u ste r ia n ;  
m u s z te r iá n ] . G e o / ..' A l c in c i le a  e ta j a l C u a t e r n a 
ru lu i in fe r io r  (P le is to c e n ) .  A c e s tu i e ta j îi c o r e s 
p u n d e  c e a  d e  a d o u a  g la c ia f ie  (R is s ) . în  t im p u l 
c o r e s p u n z ă to r  s/a d e sv o lta t  H o m o  p r im ig e n iu s  
(o m u l d e la  N e a n d e r ta l) .

4, M u s t im e tru : S in . G lu c o m e tru  (v .) .
5,  M u ş t iu c  [ c o n J io ,  M y H / ţu r ry K ; e m b o u c h u r e ,  

f il ie re ; M u n d s tü c k ; m o u th p ie c e ; s z á jc s ő ] :  1. A ju 
ta ju l m e ta lic  ( d e  o b ic e iu  d e  b ro n z  sa u  d e  a la m ă )  
cu  c a r e  s e  te rm in ă  un furtun  d e  stro p it şi c a r e  
c o n c e n t r e a z ă  şi d ir i je a z ă  v â n a  d e  lich id  (te rm e n  
d e  a t e lie r ) .  —  2 . A ju ta j d e  d ife r ite  fo rm e , d e  
o ţe l sau  d e  le m n , c ă p tu ş it  cu  ta b lă , fixat la c a p u l 
p r e s e i d e  c ă ră m id ă , p rin  c a r e  s e  e x fru d e a z ă  
c ă ră m iz ile  sa u  ţ ig le le .  S in . F i l ie r l .

o. M  u s tu ito r . I n d .  f ă r . :  U n e a ltă  cu  a ju to ru l 
c ă re ia  s e  s d r o b e s c  stru g u rii în  h â rd ă u . A re  fo rm ă  
d e  le m n  lu n g , c u  m ai m u lte  c io tu ri la  un c a p ă t .

7. M u s u lm a n ă , arfă  ~  [MycyjibMaHCKoe HC- 
Ky.CGLTBO; a d  m u su lm a n ; m o h a m m e d a n îs c h e  K u n st; 
M o h a m m e d a n  a rt ; m u z u lm á n  m ű v é s z e t ] . A r h . ,  

A r tă :  N u m ir ii g e n e r ic ă  d a tă  a rte lo r  ca r i s 'a u  d e s 
v o lta t  în t re  s e c o te le  V II şi X V III, su b  in flu en ţa  
re l ig ie i  şi a  c iv iliz a ţ ie i m a h o m e d a n e , în  A s ia , în  
A frica  d e  N o rd  şi în  u n e le  ţări e u r o p e n e  d e  p e  ţă r-  

'm ű n ^ é t íité rá íí^ í.' '  A rta  m tisu tm aftă  a r e  d o m e n iu l , 
c e l m a i v a s t  şi o  d u ra tă  d in tre  c e le  m ai lu n g i. 
D u p ă  lo cu l şi e p o c a  în  c a r e  s 'a u  d e sv o lta t , s e  
d e o s e b e s c :  a rta  o m e ia d ă , c a re  s 'a  d e sv o lta t  în  
t im p u l d in a s t ie i O m e ia z ilo r ,  în tre  ju m ă ta te a  s e c o 
lu lu i V II ş i ju m ă ta te a  se c o lu lu i V III, s 'a  r ă sp â n d it  
în  A r a b ia ,  S ir ia , E g ip t , A f r ic a  d e  N o rd , şi a  avu t, 
d re p t  c e l  m ai im p o rta n t ce n tru  a rtist ic , o raşu l 
D a m a s c ; a rta  a b b a s id ă ,  c a r e  s 'a  d e sv o lta t  în  t im 
p u l d in a s t ie i  A b b a s iz i lo r ,  d in  ju m ă ta te a  se c o lu lu i  
VIII p â n ă  la  m ijlo c u l se c o lu lu i IX , r ă sp â n d ită  în  M e 
s o p o ta m ia , P e r s ia , E g ip t , şi c a r e  a  a v u t, d re p t  c e n 
tru  a rt is t ic  m a i im p o rta n t , o ra şu l B a g d a d ; a rta  fa -  
t im id ă , c a r e  s 'a  d e s v o lta t  în  t im p u l d in a s t ie i F a -  
t im iz îlo r  ( d e s c e n d e n ţ i  a i lu i M a h o m e d  p rin  f iica  
a c e s tu ia  F a t im a ) , în t r e  s e c o lu l ÍX  ş i sfârşitu l s e 
co lu lu i X II, în  A f r ic a  d e  N o rd  ( M a g r e b )  şi în  
É g ip t , şi a l c ă r e i  c e n tru  a rt ist ic  m a i im p o rtan t  
a fo st o ra ş u l K a iru a n ; arta  s e ld ju k id ă  ( tu rc ă ) ,  
c a r e  e s t e  .-arfa d e sv o lta tă  în  A s ia  o c c id e n t a lă ,  
în tre  sfâ rş itu l s e c o lu lu i XI şi sfârşitu l s e c o lu lu i XIII

( în  t im p u l e g e m o n ie i T u rc ilo r  v e n iţ i d in T u r k e s t a n  
şi d in  M o n g o lia , c o n d u ş i d e  d in a st ia  S e ld ju k iz i lo r )  
şi a  a v u t c a  c e n tru  a rt is t ic  m ai im p o rtan t o ra ş u l 
B a g d a d ; a rta  m o n g o lă - t im u r id ă , c a r e  s 'a  d e s v o lta t  
su b  in flu e n fă  m o n g o lilo r  lui T im u r-L e n k  şi a  u r
m a şilo r  s ă i,  în  P e r s ia  şi în  A s ia  C e n t ra lă ,  în t re  
s e c o lu l XIII şi s e c o lu l X V , şi c a r e  a  avut d r e p t c é n t ré  
a rt is t ic e  im p o rta n te , o r a ş e le  T e b r iz  ( în  A z e r b a id 
ja n )  ş i S a m a rk a n d  ( în  U s b e k is t a n ) ; a rta  m a m e -  
lu c ă , c a r e  s 'a  d e s v o lta t  în  E g ip t , în t re  în c e p u tu l 
se c o lu lu i XIII şi în c e p u tu l se c o lu lu i X V I, în  t im p u l 
stă p â n irii M a m e lu c i lo r , şi a a v u t d re p t  c e n tru  ar-* 
t îst ic  m a i im p o rta n t o ra ş u l C a ir o ,  a rta  m a u ră , d e s 
v o lta tă  în t re  sfâ rş itu l s e c o lu lu i XI ş i ju m ă ta te a  
s e c o lu lu i XIII în  S p a n ia , A fr ica  d e  N o rd  ( M a g r e b )  
şi S ic ilia , a v â n d  d r e p t  ce n tre , a rt is t ic e  im p o rta n te , 
o r a ş e le  C o r d o v a ,  S e v il la ,  R a b a t , M a r r a k e c h , P a 
le rm o ; a rta  m o n g o lo - in d ia n ă , d e sv o lta tă  în  In d ia  
în tre  s e c o le le  X V I şi X V III, şi c a r e  a ’ a v u t d re p t  
c e n tre  a rt is t ic e  im p o rta n te , o r a ş e le  D e lh i şi A 9 r a »’ 
arta  ş e fe v id ă ,  d e s v o lta tă  în t re  s e c o le le  X V I şi 
X V III, în  P e r s ia , în  t im p u l d in a st ie i lo c a le  a  Ş e -  
fe v iz i lo r , a l c ă r e i c e n tru  a rt ist ic  m ai im p o rtan t a 
fost o ra şu l Isp a h a n ; a rta  o to m a n ă  ( tu rc ă ), c a r e  s 'a  
d e s v o lta t  în t re  ju m ă ta te a  se c o lu lu i X IV  şi sfârşitu l 
s e c o lu lu i X V III în  A s ia  M ică  şi în  P e n in su la  B a l
c a n ic ă , su b  in flu e n ţa  şi d o m in a ţ ia  T u rc ilo r  o to 
m an i, 4şi a l c ă r e i  c e n t ru  a rtist ic  m ai im p o rtan t a 
fost o ra şu l C o n s ta n t in o p o l.

A r fe le  m u s u lm a n e , ca r i au  in flu en ţat a r te le  p o 
p o a re lo r  cu  ca r i a a ju n s  în  co n ta c t  is la m ism u l, şi 
cari au  fo st in f lu e n ţa te  la  râ n d u l lo r d e  a r fe le  
a c e s to r  p o p o a r e , au  e x c e la t  în  d o m e n iu l a r h ite c 
turii r e l ig io a s e  p r in  c o n stru ire a  d e  m o s c h e e  şi m i
n a re te  im p u n ă to a re , iar în  d o m e n iu l a rh ite c tu r ii 
c iv ile , p rin  re a l iz ă r i în t in s e , b o g a te  şi e le g a n t e ,  
d e  p a la te  ş i ş c o a le  d e  T e o lo g ie  şi D re p t, iar în  
d o m e n iu l a rh ite c tu r ii fu n e ra re , p r in  co n stru ire a  d e  
m o rm in te  m o n u m e n ta le , d a r  c u  lin ii g ra ţ io a se .

C a r a c te r e le  d is t in c t iv e  a le  a r te i m u su lm a n e  su n t: 
fo lo s e s c  z id u r i le  d e  c ă r ă m id ă , în  g e n e ra i lip s ite  
d e  m u lu ri, şi fa ţ a d e le  în  c a r i p re d o m in ă  p lin u l; 
îm p o d o b e s c  s u p r a fe ]e  în t in se  d e  z id  c u  p lă c i d e  
fa ian ţă  sm ă lţu ită  şi d iv e rs  cb io ra faT ^ cu  ^ r c â ^ e  
o a rb e  şi cu  d e c o ra ţ i i  sc u lp tu ra le , p la te , c o m p u s e  
d in  m o t iv e  b o g a t e  şi c o m p lic a te , fo rm a te  d in  îm 
p le titu ri g e o m e t r ic e  şi f lo ra le  ( a ra b e s c u r i) ;  a b s e n ţa  
to ta lă  a r e p re z e n tă r i lo r , su b  o r ic e  fo rm ă , a f ig u rii 
o m e n e şt i ş i , în  g e n e r a l,  a o r ic ă re i v ie tă ţ i; fo lo s e s c  
a rc u l frân t sa u  în  p o tc o a v ă , ş i d e c o re a z ă  b o lţ ile  
ş i e le m e n t e le  d e  t r e c e r e  d e la  p la n u l p ă tra t  a l 
în c ă p e r i lo r  la  b a z a  c ir c u la ră  a  c u p o le lo r  ( tro m p e  
şi p a n d a n t iv e ) , c u  s ta la c tite  ş i  r e ţ e le  d e  stu c ; 
fo lo s e s c  în  m o d  d e s ă v â r ş it  arta p e iz a g is tă , a fân 
tâ n ilo r  şi a  în t in s e lo r  o g lin z i d e  a p ă , p e n tru  m ă 
r ire a  sp le n d o r ii  m o n u m e n te lo r  d e  a rh ite c tu ră .

8. M u ş u r o ire  [ o K a n b iB a H H e  p a c T e H H f i ;  b u t-  
t a g é , b lr îo ta g e ; A n h ă u fe lu n g ; e a rth in g  u p , tu m -  
p in g ; fe lh a lm o z á s ] .  A g r . :  O p e r a ţ iu n e  prin  c a r e  s e  
a d u n ă  un  m u şu ro iu  d e  p ă m â n t în  ju ru i f ie c ă r e i  
p la n te . S e  fa c e  p e n tru  a sp rijin i p la n te le  c o n tra  
v â n tu lu i, a fa v o r iz a  fo rm a re a  tu b e rc u le lo r  ( la  c a r 
to fi, e t c . ) ,  a  fa v o r iz a  c r e ş t e r e a  u n o r r ă d ă c in i a d -
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v e n t iv e  şi a p ro d u c e  fraţi, a a ju ta  s c u rg e r e a  şi 
e v a p o r a r e a  a p e i în  re g iu n ile  u m e d e , p e n tru  a feri 
p la n te le  d e  în g h e ţ , d e  a rş iţă , e tc . S e  a p lic ă  la  
c e le  m a i m u lte  d in tre  p la n te le  p ră ş ito a re , în  h o rti
c u ltu ra , îti v it icu ltu ră , e tc .

î. Muşuroiu [n p H ro p O K ; b u tte  d e  te r re , tau -  
p in ié r e ; k le in e r  É rd h ü g e l; m o le -h i ll ;  b o ly , k ish a lo m ]:
1. M ic ă  r id ic ă tu ră  d e  p ă m â n t .—  2 . M ică  r id ic ă -  
tu ră  d e  p ă m â n t c a r e  se  fa c e  în  ju ru l lu je re lo r  d e  
p o ru m b  sa u  a le  a lto r p la n te , c â n d  se  p ră ş e sc .

2. Mutarea. V . P iu liţă .
s. Mutarofafie [ M y T a p O T a iţH H ; m u taro ta tio n ; 

M u ta ro ta iio n ; m u ta ro ta tio n ; m u ta ro tá c ió ]. C h im . :  

P ro p r ie ta te a  u ne i su b sta n ţe  o p t ic  a c t iv e  d e  a-şi 
m o d if ic a  p u te re a  ro ta to rie  d u p ă  d is o lv a re a  în tr'un  
so lv e n t, p â n ă  la s ta b ilire a  u nei v a lo r i c o n sta n te .  
C a u z e le  pot fi d if e r it e :  s ta b ilire a  unui e ch ilib ru  
în tre  d o i c o m p o n e n ţ i, c o m b in a re a  cu  d iso lv a n tu l, 
e tc . F e n o m e n u l e s te  f r e c v e n t 8 în  c la s a  h id ra ţilo r  
d e  c a rb o n . D e  e x e m p lu , g lu c o z a  fo rm e a z ă  d o i 
iso m e ri: a  şi g, ca r i se  d e o s e b e s c  p rin  p o z iţ ia  h i-  
d ro x id u lu i g l ic o z id ic  faţă d e  p la n u l d e te rm in a t  d e  
c ic lu ; a - d - g lu c o z a  (g lu c o z a  o b işn u ită )  a re  în  so 
lu ţ ie  a p o a să  p ro a sp ă tă  ro ta ţia  s p e c if ic ă  -h 111 ° ; 
p -g lu co za  a re  ro ta ţ ia  s p e c if ic ă  +  1 9 °. R o ta ţ ia  s p e 
c if ic ă  s c a d e  d e l a - f  111 °  (sau  c re ş te  d e la  + 1 9 ° )  
p â n ă  la  + 5 2 ,5 ° ,  p e  m ă su ră  c e  o fo rm ă  t re c e  în  
c e a la ltă ,  p ân ă  la s ta b ilire a  unu i e c h il ib ru .

4. Mutaţie ca d a s tra lă  [KaAacTpajibHan 3a- 
riHCb; m utatio n  c a d a s tra le ; E in tra g u n g  e in e s  E ig e n -  
tü m e rw e c h s e ls ; c a d a s tra l re g is te r in g ; k a ta sz te r i b e 
je g y z é s ] :  O p e r a ţ iu n e  prin  ca?*e se  ra d ia z ă  contu l 
d e s c h is  în  re g is t r e le  c a d a s tra le  a le  v e c h iu lu i p ro 
p r ie ta r  al u n e i p a rc e le  c a d a s tr a le  şi s e  t r e c e  a c e s t  
c o n t  p e  n u m e le  n ou lu i p ro p r ie ta r  al p a rc e le i .

5. Mutafor [ n H B e p T o p ;  m u ta te u r; S tro m rich te r;
r e v e r s ib le  r e c t if ie r ;  á r a m á ta la k ító ] : A p a ra t  d e
tra n s fo rm a re  a p u terii d in  c u re n t  a lte rn a t iv  în  p u 
te re  în  c u re n t  co n tin u u , sa u  in v e rs , sa u  a p a ra t  d e  
s c h im b a r e  a f r e c v e n ţe i sa u  a fa z e i în  c u re n t  a l-  
te r n a liv  sau  d e  s c h im b a re  a te n s iu n ii în  cu re n t  
co n tin u u . M u ta to a re le  se  îm p a rt  în  r e d r e s o a re  
(v . R e d re s o r ) , cari e fe c tu e a z ă  p r im a  d in  a c e s te  
tra n s fo rm ă ri, în  o n d u lo a re  (v . O n d u lo r ) ,  ca r i 
e fe c tu e a z ă  a d o u a  d in  a c e s te  tran sfo rm ări şi în  
sc h im b ă to a re  (v . S c h im b ă to r ) , c a r i e fe c tu e a z ă  u l

tim a t ra n s fo rm a re . M u ta to a re le  p o t a v e a  în  p a r te a  
d e  c u re n t  c o n tin u u  te n s iu n i p â n ă  la  6 0  k V , in te n 
sită ţi d e  c u re n t  p â n ă  la  15 k A  şi p u te r i a c t iv e  
p â n ă  la 10 M V A . E le  ş e  d e o s e b e s c  d e  c o n v e r 
t iso a re  p rin  lip sa  m işc ă r ii d e  ro ta ţ ie .

6. M u t e lc ă :  S in . P iu liţă  ( v .) .
7. M u t u lă  [apxHTeKTypHpe y E p a m e t m e ;  m u

tu le ; M u tu lu s, D ie le n k o p f , S p a rre n k o p f ; m u tu le ;  
sz a r ú fe j] .  Arh.: O rn a m e n t  în  fo rm ă d e  c o n s é la ,  c u  
se c ţ iu n e a  t ra n s v e rsa lă  d re p tu n g h iu la ră , p la şa t  su b  
lă c r im a ru l c o r n iş e i,  d e a su p ra  f ie c ă ru i tr ig lif . L ă f im e a  
m u tu le i e s te  e g a lă  c u  lă ţ im e a  tr ig lifu lu i. M u tu le le  
su nt o rn a m e n te  c a r a c te r is t ic e  c o rn işe i o rd in u lu i 
d o r ic , şi r e p r e z in tă  c a p e t e le  c ă p r io r i lo r  d e la  a c o 
p e r iş u r i le  c lă d ir i lo r  c o n stru ite  d in  le m n .

8. M u z a c e e  [p a 3 H O B H A H O C T b  ö a H a n o B b ix  
p a c T e H H H ; m u s a c é e s ; M u s a z e e n ; m u s a c e a e ;  m u -  
z a c ie k ] .  Bot.: F a m il ie  d e  p la n te  m o n o c o t ile c 'o -  
n ă te , d in  c a r e  fa c  p a rte  m a n ila , b a n a n ie ru l, e tc .

a. M u z e u  [My3eH; m u s é e ; M u se u m , M u se u m s-  
b a u te n ; m u s e u r r ; m u z e u m ]. Arh.: 1. în  a n tich ita 
te a  g r e a c ă ,  te m p lu  d e d ic a t  m u z e lo r . —  2. A s tă z i,  
c lă d ire  c a re  a d ă p o s te ş te  şi în  c a r e  su nt e x p u s e ,  
p e n tru  a fi v iz it a t e , c o le c ţ iu n i d e  lu cră ri d e  a rtă , 
p ie s e  a r h e o lo g ic e ,  o b ie c te  ca ri in te r e s e a z ă  ştiin 
ţ e le ,  p ro d u se  in d u s t r ia le , e tc .

10. M u z o a r  [ m o ji ; m u so ir ; M o le n k o p f ; m o le h e a d ;  
m o lfe j] . Hidrot.: C a p u l ro tu n jit  al unu i m o l.

11. M y a . Paleonf.: G e n  d e  la m e lib ra n h ia t , c a re  
c u p r in d e  s p e c ii  ră sp â n d ite  d in  T r ia s ic  p â n ă  a stă z i. 
A re  c o c h il ia  o v a l a lu n g ită , cu  v a lv e  e g a le .

12. M y o p h o r ia .  Paleonf.: G e n  d e  la m e lib ra n h ia t ,  
c a re  c u p r in d e  s p e c ii  c a r a c t e r is t ic e ,  în tâ ln ite  d in  
D e v o n ia n  p â n ă  în  T r ia s ic , ră sp â n d ite  m ai a le s  în  
T r ia s ic . A r e  fo rm a  o v a l-a lu n g ită , n e te d ă  ş i , d e  
o b ic e iu , cu  o c re a s tă  ra d ia ră  p o s te r io a ră  p ro 
e m in e n tă .

13. M y r m e k if  [M H p M e K H T ; m y rm é k ite ; M y rm e -  
kit; m y rm e k ite ; m y rm e k it ] . Mineral.: C o n c r e ş f e re  
d e  p la g io c la z  şi c u a rţ  v e rm ic u la r , c a re  su b stitu e ,  
în  g e n e ra l,  fe ld sp a tu l p o ta s ic .

14. Mytilus. Paleonf.: G e n  d e  la m e lib ra n h ia t ,  
cu s p e c ii ca r i a p a r  în c e p â n d  d in  T r ia s ic  şi se  
m en ţin  p â n ă  a s tă z i. A re  v a lv e  su b ţir i, c u rb e , a lu n 
g ite , cu  p a rte a  p o s te r io a ră  o v a lă  şi cu  c e a  a n te 
rio ară  a scu ţită , cu  ţâ ţâ n a  fără  d in ţi. S in . M id ia .


