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INTRODUCERE

I prefata la partea I din ,Istoria unei cargi“ ammteam'
" intre altele ca la not ar fi multe, foarte multe de spus,
privitor la fetul cum ar trebui s& circule cartea, vorbeam_
negresit’ despre cartea bund, stiut fiind cd cea usoard,
sensationals, repede isi deschide  partie. Cdrtea buné
prea adesea a avut gi are soarta nemerltata a cemr’
geresei din:povesti.

‘Cartea joacd cel  mai mare rol in vxata unul neam.
De fa cartile bune, morale, vom avea sa- asteptdm nas—'
terea unui popor’ sindtos la minte De a carti rele vorn
avea de mreglstrat un .convoiu de vitii, tréd&rl, etc.
~ FEste timpul ca o adevdratd luptd sd se porneascd
‘s 1a noi_impotriva cdrtilor rele care inundd peste tot,
aruncénd ofravd in viata st suftetul’ unui popor.

’\Ie gandim Jla stramosu nostn si Ja vremunle vitrege
-prin care au trecut timp de o mie de ani si mal bine.
0. tradme sdndtoasd le~a fost singurul sprijin m zdelei
. de adancé mahnire aduse de atati cotropitori. o

Cred cd e locul sa amintim cateva cuvinte si despre
rolul cértilor bisericesti in trecut. Aceste carti au fost
culese prin mandstiri de maini cucernice de calugén'
care au. 'imprésﬁa’f cartea religioass roméheas'cé'prefd'-'
tindent, pe’ intinsul neamului nostru; aceste carii au
avat ‘un mare rol pentru biruinta -limbii romanestlv



i'asuﬁfa' celei slave, care glim c& a ddinuit fa.noi pani
in epoca lui Matei Basarab si Vasile Lupu. Tot aceste
~cédrfi au- tinut piept caruior calvine (maghiare) care au
incercat ‘sd propage un curent de instedinare prmtre-
_.Romanu din Ardeal.

* - *

In partea I a carfii mele am cautat s fiu cat mai
j'_p'e' ih;elesttl tuturor, abeceddresc asi putea spune, nu.
‘m’am ocupat decat de carte §i numai de ea.

Inamte de a trece la expunerea modufui in care
a fost conceputa cartea aceasta, amintesc ¢d nu e
scrisd” numai pentru elevii txpografl ci ‘mai ales pentru
marele public, -care, citind~o, n’are decat de castigat,

Am’ ‘crezut necesar s& dau explwatu asupra urma-~
toarelor capitole: :

. Manuserisul, comanda s calcula’ga -2, Harua —
3. Masxm de cules — 4. Stereotipza—a Turnétoria de
litere — 6. Zincografia —7. Masini de tipar —8, Legétoria.
* Asupra fiecdrui capitol am insistat atat cat am gasit
de’cuviin{3, spre a fi cat mai ugor mteles _

Am inceput. cu céteva note asupra comenzu si
calculatief, lueru de mare folos, de care ‘'a izbit

orfcine cu . ocazia txpénrei unei carfi.

Am continuat si dau explicatii asupra. hértiei, pre~.
zentdnd cateva mosfre, ca sd ne fle usor la identificarea
hartiei dintr'o carte oarecare neavand pentru aceasta,'v
totdeauna un specialist 1a indemand. :

' N’am neglijat nici masrmle de cules, stereotlpla
'turnﬁtorxa de I1tere, zlncograﬁa, magini de tipar. Asupra
legétoriei am insistat ceva mai mult

-Nu pot incheia decat ammtlnd cd ori céte ‘cdrti s’ar
scrie . .despre carte, niciodatdi nu vor fi prea multe,f



m4 refer negresit la cdrfile bune, care aduc ceva nou,
cum am indrdzoeala si afirm cd am reusit in cartea_
‘mea.

Care- e folosul unor asemenea céirtx? Citind cartea
de. fafd, oricine isi va putea daseama de fazele prin care
‘frece o carte, de la-fila de manuscris pand la pagina
de tipar. ' ' '

In acest mod se pot aprecia la justa lor valoare greu-
- tifile ce intamping aparitia unei cdrti, de care se Iovesc
autorii §i tipografii.

Ciﬁtorii, cunoscand acestea, vor fi in stare s& preyuiasc&
eforturile despre care am amintit.

Este timpul ca §i noi Romanii si avem la indemand
asemenea cirfi, in locul celor strdine care inunds bi~
bliotecile si care, firesc, nu sant adaptate spmtuluxv
romanesc in. care mam stréduit sd se prezinte cartea
de fata.

Inainte de a incheia aceste randuri; socotesc de a
mea datorie s& aduc viile mele muttumiri persoanelor
care mi~au dat anumite indicafii la  diferitele capitole
ale cdrtii mele. ' '

D~ui Victor Kubesch, Directorul Atelierelor ,Cartea
‘Roméneasca’ "

D-tui mgmer Ernest Schiel, de 1a oficiul de hartie.

.Precumn si. d~lor: losif Brandt, Florea Niculescu,.
Ilie I"antanea.nu, Stan Constantin, Ernest Gundel, si
Gh. Mihdilescu tofi gefi in diferite secti ale hpograﬁei
,Cartea Rornaneasca“

‘Multumesc de asemenea d~lui Gh. Predescu care a
_binevoit s& supraveghieze corecturile.



Cu aceasta am termmat si partea a II-a a cérgn mele,
:-'parlea fehnicd, - -
' Dacd - nmpunle vor i pnelnice voiu. da fa lumma'
§1 partea_a: Ill~a, care va cuprmde persoanele care
-au . flustrat de~a. Iu.ngul vremurﬂor gandul si cartea‘;_
foméaneascs. ;

VASILE ROMANESCU o



*.,,CARTEA ROMANEASCA“ 5. A

Nu ‘pot Inc*hexa ‘aceastd parte a lucraru mele; fﬁr&
'sa astern §i cateva randuri despre maréa mtrepnndere-
_tlpograhca romaneascé care a aruncat.pe piatd rrulroane
-de cdrti si in care am avut cinstea de a~mi . txp&n
_:cﬁrttle. e
" Departe de mine. orice gand de a magulr pe cmeva ;-
"voiu ingira faptele asa cum s’au petrecut. . ‘

In txmpul razbom]ul nostrix de intregire (4917); marele‘
roman Vintild Bratianu, pe atunci ministru al Munitiilor,
d avut fer1c1ta idee de a pune bazele institutului de
"cultur& cu care se mandreste astazi tot ce e sxm;xre'
romaneasca, -

Pentru aceasta stralucmﬂ om de stat a- convocat in

-vechea clddire a upiversititii iesene 0 mand-de oameni-
“devotati lugrafui bun si &umos, in frunte cu regretatul
fprofesor universitar si rector al universitati din Bucuresti,
‘marele savant I Atanasm Roadele acestei convocari
au fost statutele societifil care mai tarziu avea $i ia
-avéntul cunoscut, raspandmd cartea romaneascé buna,'.
ileitma st frumoasa.
- "Dupd implinirea visului de veacuri al Romanﬂorv
aIte trei intreprinderi- romanegti, marea tipografie - ‘Ra~
‘sidescy, librariite Sfetea si Minerva se contOpesc cu.
-noua mtreprmdere :
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Primut presedinte al nouei societdfi a fost ales
marele savant, prof. universitar |. Atanasiu, acela care
intemeiase statutele incd de pe vremea ftristdi a rdz~
boiului.

Conducerea acestei mari inteprinderi care a avut
norocul sd cadd pe mana unor oameni cu multd
experien{d, a realizat progrese uimitoare. Astfel cd astdzi
se gaseste in plind inflorire, cu toate greutdfile ce i~au
stat in cale.

Datoritd acestui lucru s’au infaptuit atatea opere fru~
moase si nu mai pufin utile : s’au scos la iveald carti
de citit pentru toate straturile sociale, biblioteci ca
Pagini alese, Cunostlnte folositoare, Calendarul gos~
podarilor, etc.

De amintit cd un punct de mare merit al acestei
institufiuni este editarea celui dintaiu ,,Dictionar enci~
clopedic ilustrat al limbii roméne*, lucrare la caresi~a dat
cat mai multe strdduinfe ca s& iasd din toate punctele de
vedere ireprosabild. Aparifia acestei carti este epocald
in literatura noastrd, pentru care genera;hle viitoare vor
fi recunoscéatoare.

Nu putem trece cu vederea marea desvoltare ce a
fuat aceastd societate in toate ramurile de activitate,
an de an secfiuni noui luand fiintd si unde se pot gasi
lucruri din foarte multe domenii, neexcluzand pe viitor
noui perspective.

Sprijinitd ‘pe -propriile ei forte ,,Cartea Roméneasca“
pentru inaltul ei scop de a face sd pédtrundd cultura
roméneascd in straturi cat mai adanci, trebue sd -fie
incurajatd de tot ce e suflet romanesc in aceastd
tard.
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In 1926, marea institutie a avut imensa durere de
a pierde pe primul ei presedinte, pe savantul profesor
I.- Atanasiu.

I-a urmat tot un bun §i mare roman, G. G. Cociasu,
care n’a stat mult in fruntea inaltei institutii, trecand”
si el la cele vesnice.

Consiliul avu frumoasa inspiratie de a alege presedinte
pe un alt bun-si mare patriot roman, pe profesorul
universitar si membru al Academiei Romane, Ilon
Simionescu, savantul cu o activitate atat de rodnica
pe atatea terenuri. Zi de zi acest neobosit gospodar
al marei institutiuni cdreia i~a mdrit prestigiul, face
ca slova sa s§ se facd auzitd in cele patru colturi
ale neamului nostru de care e atat de iubit, ca unul
ce cunoaste de aproape tot cuprinsul strévechei Dacii.

Cu drept cuvant se poate spune cd noul pre~
sedinte e sufletul institutiei pe care o reprezintd asa de
stralucit prin vasta~i operd gospodareasca si cdrtu~
rdreascad.

Nu poate fi trecutd .cu vederea activitatea destul de
bogatd, desfasuratd de alti tovardsi de muncd, admi~
nistratori delegati, d-1 profesor inginer Andrei Ioachi~
mescu si d-1 inginer Gh. Dobrovici, iar ca Directori
Generali, d~1 Carol I. Rasidescu si d~1 Nicolae lonnitiu,
care formeazd Consiliul de Directiune.

Recapituldm. Fondatd in 1917 ,,Cartea Romaneascd®,
ca tipografie insd este cu mult mai veche, implinind
la 16 Aprilie 1937, o sutd de ani de existentd. Dupd
tipografia Mitropolitand, adusd de mitropolitul Varlaam
la 1675 si inchisd la anul 1836, tipografia ,,Cartea Ro~
maneasci‘, e cea mai veche tipografie laicd din Bucu~
resti, datand din 1837, trecand prin diferite conduceri,
ardtate in tabloul aliturat.



DELA INFIINTARE (1837) PANA IN ZIUA DEAZlI '
A

gl PATRONI E Sefll atelierulul de diyj

1837] Walbaum

1845| Rosett{ §f Winterhalder
1848] Walbaum

1852| Ferdinand Ohm

1857| C. A, Rosettt 18587| Ferdinand Ohm
1863| Petre Ispirescu
1865 Ion Albescu
1867 C. Petrescu
1868| Al Grecescu
1870 Ghif& Popescu

1872 Ion Marian
1873 Dim. Aug. Laurian '

. 1876 Caro! Gébi 1876| Paraschiv Georgescu
‘ 1880| Gheorghe Ionescu
1901| Ion St. Rasidescu
1910] Gheorghe Teodorescu
1912 Petre Niculescu
1916 Carol I. Rasidescu
1919{ ,,Cartea Romaneascd"
Carol 1. Rasidescu
Director General
1920| Anton Georgescu
1922] Vasile Constantinescu
1924| Vasfle Romanescu,

§i acum, terminand, gandul meu se indreaptd pios
spre cei ce astdzi, dupd ce au inscris urme negterse in
analele institutiei de mai sus, dorm somnul din urmag,
cu sufletul impécat cd au ldsat o operd durabild.
Fie~le amintirea nestearsa!
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MANUSCRIS, COMANDA $I CALCULATIE

Odatd pus la punct, manuscrisul e sortit s§ rdmand
mai departe intr'un colf al sertarului sau sd ia calea
tiparului. In acest de~al doilea caz voiu face cateva
observatii de care s'ar putea tine seamd, mai ales cd
sunt scoase dintr’o experientd a mea de ani indelungati
in preajma scriitorilor si scrisului lor.

N’am pretentia de a da ceva cu totul izbutit, dar
am satisfactia sufleteascd de a fi incercat sd fiu de folos
in acest domeniu, destul de complicat, ca sd poti spune
cd n’ai dat gres niciodata.

Si acum sd vedem care sunt conditiunile pe care
trebue sd le indeplineascd un manuscris care urmeazd
sd fie transformat in carte.

Prima §i cea mai insemnatd conditie a unui manuscris
este sd fie cat mai citef cu putintd. Nu e vorba de o
caligrafie excelentd; sunt frecvente cazurile cand un
scris nu prea caligrafic, este totusi ideal pentru culegétorul
tipograf. Esentialul e sa fie scrise pe cat posibil toate
fiterele. Ne sunt cunoscute manuscrisele care sunt curat
stenografii §i care dau mult de furcd zefarului. Nu
mai vorbesc de manuscrisele medicilor, care in ma~
joritatea cazurilor sunt parcd niste retete, de loc citete.
In acest caz ar fi de dorit s& fie bitute la masind sau
transcrise citef.Ce bine ar fi dacd s’ar aveain vedere catde
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mult pagubeste din aceastd pricind insusi autorul, care va
trebui sd ceard cat mai multe corecturi, pentru ca la
urmd cartea sd apard totusi cu destule erori de tlpar,
uneori destu! de regretablle. Sunt cunoscute eratele
ce insotesc mai toate cdrtile. dela noi §i de aiurea,
care de multe ori au lungimi destul de apreciabite..

De altfel plaga greselilor de tipar, adeseori foarte poz~
nage, e indeajuns de cunoscutd, ca sd mai insistdm asupra
ei. Am amintit aceasta in treacdt si mai mult 1aturalmc
neinteresand subiectul nostru.

54 trecem mai departe la calitdtile unui bun manuscris.
In afard de calitatea de a fi citet, despre care am amintit,
manuscrisul trebue scris pe o singurd fatd a foaiei de
hartie care nu va intrece marimea de 20 cm. pe 25
cm. formatul cel mai potrivit.

Tot aci e locul si amintim cd autorul trebue s& in=
dice pentru zefar diferitele schimbari de caractere de
literd din corpul. lucrdrii, dupd importanta acordats ;
de obiceiu, cursivele se insemneazd cu o linie dede~
subt; aldinele cu doud, capitalutele cu trei; cuvintele
ririte se insemneazd cu © linie punctatd dedesubt.

Fie~care manuscris e dat in lucru pe anumite formate,
pe specialitdti Nu orice manuscris se culege de tipograf,
pe orice format ar vrea autorul, care in cele mai
multe cazuri este profan in aceastd ramurd. Tipograful
e dator sd~i propue autorului formatul cartii.

In tipografii §i librarii sunt diferite carfi in deo~
sebite formate, insd cu regret trebue sd recunoastem
‘cd in majoritatea cazurilor au fost tiparite pe formate
gresite. Aceasta fie din vina tipografului, fie - din a
autorului. Desigur c& autorul sau editorul platind
doreste sd i se tipdreascd cartea pe un anumit format,
pentru simplul fapt cd dd bani. Tipograful, de voig,
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de nevole cedeazd, ajungdndu~se la tipdrirea unei
carti intr'un format cu totul nepotrivit cu materialul
cuprips intr'insa.

Suint diferite carti de specialitate cu anumite formate.
Cglé mai intrebuintate formate si cari ar trebui si fie
¥ orice lucrare sunt urmaétoarele :

Formatul |Hartia in cm.] Formatul

GENUL LUCRARILCR  cr at;
tipografic pe paginad hartiei

Carji de gtiinfda . . . . 8 VI 16X24 | No. 12
Carfi de criticda . . . . 8 VI 16X24 y 12
Nuvele si romane - 8 Il 12y, X19 y 2d.
Poezii ft. mic . . . . . 8 II 12y, X 19 ,y 2d.

s y, Mmare ... . . 4° I 24 % X 38 »y 2d.
Literaturd p. copii . . . 1 24 15 X 38 ,y 2d.
Carti de $coala, curs pri-

mar §i secundar . . 8 IV 134X 21 » 4d.
Abecedare .. . . . . 8 VI 16X24 , 12
Geografii - . . . . . 8 VI 16X24 n 12
Astronomii §i algebre . 8¢ VI 16X24 » 12
‘Atlase Coe e e e e e 4° VI 24 X352 ”» 12

Dari de seamd pentru so-
cietdfi, cdrii de omagm

§i monografii . . . 4° VI 24 X32 ., 12
Reviste . . . ... .. 8° VI 16 X24 ,, 12
VAT, - SN No. 12 sau 6 — ,, 12

¥

‘ Este bine ca autorul cand vine la tipograf, acesta
sd~i asculte dorintele si pe urma sé&~i propue formatul
cartii, dupd ce a vdzut manuscrisul. Bine inteles aceasta
‘se face numai dacd tipograful e la curent cu toate
acestea. Intaiu si intaiu tipograful ii aratd, ii propune
.2
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o carte, ca sd stie autorul cum s’ar prezenta cartea
la format. Dupd aceasta ii aratd -litera si hartia.

Nu orice literd e bund pentru orice lucrare. Dator e ti~
pograful s& propue autorului modelul de litera.

In ce priveste litera, existd sute si mii de caractere,
fiecare tipografie avandu~si felul ei de literd. In general
insd toate acestea rotesc in jurul celor patru caractere
propuse de mine, adicd anfiqua, medeval, elzevir si

fantezii.

Tabloul de mai jos va servi ca un ghid in viitor
pentru cei ce doresc sd~gi tipdreascd carti, atat in -ce
priveste litera cat gi in ce priveste hartia.

TABLOU DE LITERA SI HARTIE
) ) Greutatea
GENUL  LUCRARILOR Litera Hartia la 1000
de coale
Carti de stiintd -| Antiqua sau Velind 50 Kg.
Medeval
Nuvele §i romane Fantezii Edit. sau vel. 30 .,
Poezii ft. mic Elzevir vy 30 ,,
» , mare Medeval I, 3,
Literaturd pentru copii .| Antiqua Edition 56 ,,
Cirti de gcoald curs pri~
mar §i secundar » Scris gcolard
gisemivelini] 56 ,,
Abecedare . » Edition 40 ,,
Astronomii §i algebre » Semi velind| 40 ,,
Atlase e e ” Velind 50 ,,
Dari de seamd pentru so~
cietdti, cdrti de omagiu
§i monografii . .| Antiqua sau| Velind sau
Medeval cromo 60~70 ,,
Reviste .| Antigqua sau| Scris sau’
. Medeval | semi velind |35-40 ,,
Zjare Antiqua Tipar 28~32 ,,
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Odatd invoirea ficutd intre autor si tipograf in pri~

‘vinta formatului, hartiei si literei, se procedeazd 1a
_calcularea lucrdrii, care se face de obiceiu pe o coald,
¢ adicd . 16 pagini sau pe un fosmat mai mare, cum ar fi

8 sau 4 pagini. ]

CUM SE. CALCULEAZA UN MANUSCRIS

Mai intaiu de toate se controleazd manuscrisul dac
are scrisul uniform. Acest lucru se are foarte mult in
seamd. Se intampld uneori ca un manuscris sd fie foarte
neuniform. Doud, trei scrisuri, apoi fragmente batute
la masing, etc. Ce se intelege prin scris uniform? E
acel scris in care autorul a asternut pe fila de hartie
cu aproximatie acelagi numdr de randuri.

Se numdrd cate litere sunt pe un rand, cate randuri
sunt pe o pagind si prin inmultirea acestora avem
numdrul de litere de pe o pagind. Dupd aceea vedem
cate file are manuscrisul, care numar se va inmulti cu
totalul de litere de pe o fild si astfel avem totatul in~
tregului manuscris. Evident cd o precizie absolutd nu
poate sd aibd ioc, dar vom cduta s& ne apropiem
de dansa cat mai mult cu putin{d.

In mod practic cele de mai sus s’ar desfasura cam
astfel :

-S4 presupunem cd avem de calculat un manuscris
pe 300 de file; fiecare fild avand 30 de randuri, fiecare
rand 40 de litere.

latd cum proceddm:

Inmultim pe 30 cu 40 si avem 1.200 litere pe o fila.
Manuscrisul am presupus cd are 300 de file.

Inmultim pe 300 cu 1200 si avem 360.000 litere
intreg manuscrisul.
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Va sd zicd autorul acestui manuscris a intrebuinfat
aproximativ 360.000 de litere.

Odatd aflat numdrul de litere din tot manuscrisul,
socotim la formatul cdrfii propus si aprobat de autor
la cate mii de litere sunt pe o pagind, pe urmd pe 16
pagini, adicd o coald tipograficd si socotim la atatea
coale pand ce ajungem la suma de litere a manu~
scrisului.

S& presupunem cd un rand ar avea 50 de litere, iar
pe o pagind am avea 36 de randuri. Facem socoteala
urmdtoare 50X 36=1.800.

Avem deci pe o pagind 1.800 de litere. Pentru 16
pagini, vom inmul{i cu numdrul 16 si vom avea 28.800
litere pe o coald tipografica. .

Am véazut cd intreg manuscrisul autorutui are 560.000
de litere. Vom impadrti aceastd sumd la 28.800 si vom
afla numdrul de 12 plus o fractie oarecare, care
reprezintd numdrul .de coale ce intrd in cartea ce ur~
meazd sd vadd lumina tiparului.

Mai punem la socoteald si paginile de titluri, dedicatii,
tabld de materie, socotim si cliseele, dacd existd si avem
in fine totalul definitiv. Astfel putem sti cate coale
va avea cartea de sub tipar. Dupd aceea intrebdm pe
autor in cédte exemplare e dispus sd scoatd cartea, atrd~
gandu-~i atenfia cd pretul unei carti il decide si numadrul
mai mic sau mai mare de exemplare in care e trasd.

Nu trebue uitat cd tot la calculatie tipograful va
avea in vedere felul manuscrisului, diversele semne,
pasagiile in limbi strdine, tabele, precum si diferitele
corpuri de litere mai mici decéat litera obicinuitd a cdrtii.
Toate acestea mdresc pfe’;ul cdrtii.

Tot tipograful face cunoscut autorului cd o carte
culeasd cu un corp de literd mai mare costd mai ieftin
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decat una culeasd cu un corp mai mic, dat fiind cd un
rand din prima contine mai pufine litere decat un rand
din a doua; tot datoritd acestui lucru, o pagind cu un
corp de literd mai mare, are un numdr de randuri
mai mic, decat aceeasi pagind culeasd cu un corp de
literda mai mic.

De asemenea dacd o carte e culeasd cu linii intre ran~
duri (rdritd) e mai ieftind decat una culeasd fard linii
(neraritd) (Vezi vol. I pag. 45—47).

Dacd, eventual, cartea are si plange, acestea se tipa~
resc de obiceiu pe o hartie aparte, ca apoi s4 fie inter~
calate. Pretul lor vine deosebit. Cateodatd plansele se
tipdresc cu hartia cdrfii respective; de data aceasta
pretul se cuprinde in al cartii.

Ceea ce am scris la calculatie e pentru o carte care
urmeazd sd fie tipdritd cu cerneald tipar negru. Dac4
lucrarea se tipdreste cu o cerneald tipar culoare (albastrs,
sepie, verde, elc). pretul se majoreazd.

Dacd lucrarea se tipdreste in doud sau trei culori,
preful, se intelege dela sine, e mult mai scump, atat
din punctul de vedere al zefarului care face formele
la culoare, cat si ca tipar, unde aéeea§i coald se fip&-
reste odatd de fiecare culoare.

La notele muzicale, care vin culese in tipografie,
preful se face pe portativ si format.

In cazul cand intreaga carte ce urmeazd si vada
lumina tiparului este intr’o lfmbé& alta decat a noastrd,
preful - va fi majorat cu 15°%, — 40 °/, dupd imprejurari
si greutatea limbii strdine. Limba franceza se culege mai
usor decat germana gi, natural, este mai ieftin de cules
un text francez; de aceea am ficut aceastd comparatie
de 15°/,— 409/,.

Amintim cd de datoria tipografului este ca la des~
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chiderea comenzei sd propund autorului dacd acesta
doregte sd.tipdreascd un numdr oarecare de exemplare
pe o hértie aparte superioard, pentru a fi oferite diferitelor
personalitati, sau refinute pentru sine, etc. In cazul cand
autorul a acceptat aceasta, i se cere sd hotdrascd dacd
vrea ca aceste exemplare sd fie brosate sau legate in
panzd sau piele; de obiceiu pentru Familia Regald
legdtura e aparte.

CE SE SOCOTESTE ?

. Culesdl.

Tipdritul.

. Legatul.

. Hartia.

Coperta (cartonul si tiparul).
Diverse materiale.

. Cheltueli de administratie.

Tlpograful face pretul pe coala de 16, 8 sau 4 pagini.
Dacd autorul ii cere sd facd pretul pe toatd lucrarea, tipo~
graful, stiind cate coale va cuprinde cartea, avand in
vedere plangele, dacad existd si tot ceea ce mai poate
surveni, ii va prezenta preful.

De obiceiu acesta se face pe coald si anume cand
lucrarea e cu ,Bun de tipar“, stiindu-se exact cate
coale cuprinde:

Autorului i se di pretal pe exemplar.

1N O U1 L N0 =

PRETUL VOLUMULUI

S& presupunem cd tipograful a dat autorului pretul
lucrdrii pe exemplar fixandu~1 la 25 de lei.
Ce pret va pune cdrtii autorul ?
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Am spus mai sus cd inainte de a fixa pretul, autorul
trebue sd aibd in vedere:

a) Rabatul librarului de 25 9/,
b) Cheltueli de depozit 15 %/,

De asemenea trebue sd se aibd in vedere un numdr
de exemplare care trebue distribuite la diferite perso~
nalitati, biblioteci, institutii, ziare, reviste, plus alte pier~
deri.

Avandu~se in vedere toate acestea, pretul unui
exemplar se va socoti de trei ori la pretul tipografului,
adicd 75 de lei.

COMANDA PENTRU ATELIER

Am dat un model practic de comandé tipograficad
pentru atelier. Procedandu~se astfel nu se greseste ni~
ciodatd. Se completeazd locurile rdmase libere.

Comanda se trece intr'un registru sub un numdr
anumit. Dupd aceea vine la zetdrie unde va fi culeasd
lucrarea. Comanda se predd sefului de atelier-zetar.
La zetdrie, manuscrisul se culege, se corecteazd intaiu
de corectorii atelierelor, pe urmé de insusi autorul, se
pagineazd si se trimite corectura in pagini autorului,
odatd sau de doud ori, dupd cum sunt mai multe sau
mai putine greseli si dupd cum autorul e mai mult
sau mai putin pretentios. La ultima corecturd, autorul
va trebui sd dea asa zisul, ,,Bun de tipar I sub rezerva
ultimelor corecturi insemnate, care cad in sarcina revi~
zorului corector, care va fi foarte atent sd nu scape nes~
coasd nici una din corecturile insemnate de autor. Odata
indeplinite aceste lucruri, seful zetar o preda §efu1i1i
maginist, care isi aranjeazd maginile necesare pentru
tiparit ; de asemenea cere si hartia de care are nevoie.
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Dupd ce cartea a fost tiparitd complet, comanda vine
la legdtorie, unde seful de- legdtorie va avea toatd
grija sd se execute cat mai repede cu putin{d brogarea
sau legatul care se va face de bund seamd dupd
norme precise, ca astfel lucrarea s& se execute in con~
ditii tehnice ireprogabile.

De aci cértile sunt predate cu numdr expeditiei ; biroul
tipografiei retine 20 de cdrti pentru bibliotecile diferitelor
institutii. Dupd aceea lucrarea se preds, dupd indicatiile
autorutui sau editorului, depozitului sau librarului, care
pune cartea in vanzare.

Incheiu partea aceasta cu observatia cd la aparitia
unei cdrfi lucreazd:

1. Autorul. 2. Tipograful. 3. Fabrica de hartie 51'
4. Librarul.

Nu trebue sd uitdm cd véanzarea unei cdrti depinde
in mare parte de reclama ce i se face prin diferite
afise si ziare ; aceasta cade in sarcina autorului nu a
fibrarului cum am fi inclinafi sd credem. i

De bund seamd .insd cd cea mai bund reclamd ce
se poate face unei cdrti, mai ales cand e bund, aducand
ceva cu totul original ca inspiratie, etc., este critica
ce i se face, de care cititorii vor {ine seama, imbulzindu~
se sd citeascd sau ocolind lucrarea recent apdarutd.

In scurt, despre acest capitol am spus tot ce am
gdsit nimerit pentru scopul meu, cdutand sd nu~i dau
o prea mare desvoltare ingreuindu~l cu amdnunte inu~
tile, ceea ce i~ar micsora valoarea practicd, si pe de
altd parte ar mdri §i preful cdrtii.
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H A RTI1I A

Materialul fard de care progresul actual de pe toate
tdramurile ar fi fost cu mult intarziat e férd indoiald
hartia. Multumitd hartiei putem face ca gandul nostru
sd strabatd madri si tari, ajungéand in cele mai indepdrtate
colturi ale pamantului, ducand lumina- stiintei pretutin~
deni.

Fard sd exagerdm, putem spune cd ndscocirea hartiei
poate fisocotitd printre marile minuni ale creierului ome~
nesc, vesnic frdmantat spre a gasi cdile mai inlesnitoare
pentru inaintarea cu pasi repezi spre culmile pro~
gresului.

Acestea zise, vom aminti in treacdt cateva din
fazele mai insemnate prin care trece fabricarea acestui
element, care desi nu apartine chiar industriei cdrtilor,
credem cd meriti o cat de modestd atentie. data fiind
valoarea exceptionald pe care am vézutcd o reprezintd
in progresul umanitatii.

Dupd ce multd vreme omenirea si~a asternut ideile
pe pergament, s'a ajuns la descoperirea hartiei, care
avea s revolutioneze lumea, dand posibilitatea scrisului
pe o scard mai intinsd.

Chinezilor datorim aceastd descoperire, care de prin
sec. Il a. Hr. au fabricat papirusul, din care prin
imbundtatire treptatd, dealungul veacurilor si la diferite
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popoare, a iesit minunea realizatd in zilele noastre, in
fabricarea hartiei celei mai pretentioase posibile.

%
b &

Hartia se obtine prin impaslirea fibrelor. Aceste fibre
pot sd fie din bumbac, in, canepd, paie, bambus esparto,

Fig. 1. Masina mare de fabricat hartie.

fibre de diferite alte plante, sau fibre de lemn de
molift, brad, plop si altele.

Hartiile cele mai fine intrebuintate la noi ca: hartie
pentru bilete de bancd, hartie pentru actiuni, rentd,
carti funduare, polite, etc., se fabricd din fibre de bumbac,
canepd si in.

Cea mai mare parte din hartii se fabricd din fibrele
obtinute din lemn de molift.
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Pentru a se putea scoate fibra din lemnul de molift
sunt doud posibilita}i de procedare.

1. Se scoate fibra din lemn pe cale chimicd; in
acest caz se ob{ine asa zisa celulozd chimicd, care
ulterior se poate inalbi.

2. Se scoate fibra din lemn pe cale mecanicd; in
acest caz se obfine pasta mecanicdi de lemn. Pasta
mecanicd de lemn fiind cea mai ieftind materie prima
a hartiei, se intrebuinteazd la toate hartiile inferioare,
impreund cu un coeficient mai mare sau mai mic
(20—80°/o) de celulozd chimica.

Hartiile de gazetd, sunt hartiile cari au cel mai mare
coeficient de pastd mecanicd de lemn, iar hartia velind
este fabricatd exclusiv din celulozd chimicd indlbitd,
adicd fird pastd mecanicd de lemn, din care cauzd
hartiile veline se mai numesc si ,,hartii fard pastd de
lemn*.

Dupd cum am arétat mai sus, hartia se compune
din fibre.

Afard de acest material se mai adaugd in hartie si
corpuri de umpluturd a spatiilor intre fibre, care poate
sd fie: caoling, asbestind, blanc fix si altele.

De asemenea se adaugd si cleiu vegetal, care se scoate
din rdsind (colophoniu) prin fierbere cu carbonat de
sodiu, gi se fixeazd in hartie cu sulfat de aluminiu.

In hartie se mai adaugd coloranti, pe mdsura nuantei
de culoare comandata.

Materialul de umpluturd d& posibilitatea de netezire
(satinare) fina.

Cleiul nu permite hartiei sd sugd umezeala; se va
putea deci scrie pe hartie incleitd fard sd se intindd
cerneala.

Prepararea pastei de hartie se face in aparatele nu~
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mite ,Holendre® cari au principiul de functionare
apropiat de al unei mori, adicd macind, toacd si a-
mestecd fibrele si celelalte adaose mai sus numite
intr’o pastd care se subtiazd cu apd.

Fig. 2. Magina de bobinat hartie.

Fabricarea proprie a hartiei se face pe ,masina de
fabricat hartii“, care are ca principiu de bazd o sitd
pe care curge pasta de hartie, subtiatd cu apd, prin
care apa se scurge, iar pe deasupra rdmane hartia (un
strat de fibre incalcite), care se trece apoi prin valturi
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v

(numite prese) pentru a se netezi hartia si a se scoate
resturile de apd. Dupd aceasta hartia parcurge o serie
de cilindre uscdtoare, cari sunt incdlzite prin abur.

Hartia astfel fabricatd se taie in coale, se alege si se
ambaleazad in baloturi.

Magina de fabricat hartie intr’o foaie fard sfarsit (in~
continuu), este inventatd de un francez in anul 1800.
Péand la acea datd hartia se lucra coald cu coald printr’un
procedeu manual, care necesita multd dibdcie, care
era insd in principiu, identic cu procedeul celor mai
moderne fabrici de hartie.

Vechile ateliere de fabricat hartie (numite mori de
hartie) au avut o fabricatie de cateva zeci de kilo~
grame pe zi, pe cand una din cele mai mari magini
de fabricat hartie ce avem actualmente in tard, pro-
duce singurd pand la 45.000 kgr. hartie in 24 ore.

Si acum trecand peste procedeele intrebuintate la
fabricarea hartiei, ca fiind cu totul in afard de subiectul
cdrtii noastre, ne vom opri asupra catorva observatii
care in mod mnecesar se desprind din capitolul hartie.

Spre pérerea noastrd de ridu, trebue sd amintim c&
din punctul de vedere al cunostiniei asupra cerinfelor
unei hartii proprie pentru tipdrit, aproape infodeauna
lasd de dorit. Hartia de tipar e de obiceiu consideratd
dupd infatisarea exterioard si natural e comandatd si
fabricatd, avandu-se in vedere pretul. Numai rareori
e luatd in consideratie capacitatea de tipdrire. Nimic
mai urdt decat o carte, mai ales cand e de valoare,
tipdritd pe o hartie defectoasa.

Trebue amintit cd& una din calitdile esentiale ce
trebue sd indeplineascd hartia, inainte de a fi datd la
tipar e aceea de a fi pland si uniformd, altfel face
falturi, la tipar, destul de urate.
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Hartia moale satinatd indeplineste in general cel mai
bine cerintele pe care le cere tipogafia, respectiv capa~
citatea de tipdrire.

Cele mai perfectionate sunt hartiile artistice de tipar
care corespund tuturor preten;iunilor capacitatii de
tipdrire. .

Fig. 3. Masina de fabricat hartie de mdtase.

Hartiile cu suprafata matd se pot tipdri chiar cu
clisee la Offset.

Hartia lucratd prea moale lasd in timpul tipdririi scame
si praf si umplu deci magina in interior de praf si mai
ales forma si valdtucii cu cerneald.

Acestea sunt in scurt ceea ce am gdsit necesar sd
amintesc despre hartie.
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.Relativ la hartie am crezut necesar sd dau diferite
modele, spre stiinta tuturor. La aceasta am fost deter~
minat de faptul cd aproape in fiecare zi ne cade in
mand cate o carte, pe care o frunzdrim de la un capat
la altul, dar nu ne ddm seama de calitatea hartiei. Ca
sd ne facem o idee despre aceasta, ne vom adresa
adeseori unui specialist.

Modelele din cartea de fatd ne inlesnesc sd identi~
ficdm numai decat hartiile cele mai variate. Bine inteles
avem in vedere numai hartia fabricatd in tard.

Si noi avem cateva fabrici de hartie nafionald, care
ne indestuleazd trebuintele.

Prima fabricd de hartie a fost intemeiatd in 1546 la
Brasov. A doua la Bacau in 1583.

In cartea de fatd se va gdsi la sfarsit, un numar oarecare
de modele de hartie roméneascd cu denumirile lor,
putand astfel s& identificdim orice hartie din cartile
romanesti.



MASINI DE CULES

Secolul trecut a dat tiparului o noud desvoltare prin.
aparitia maginilor de cules. Multe lucruri din domeniul
tipografiei ce erau considerate imposibile, astdzi, gratie
tehniceiatat deavan~
sate au devenit destul
de cunoscute.

Mana zetarului cat
ar fi fost de iute si
de exercitatd la cu~
legere, n’ar mai fi
putut face fatd cerin~
telor de azi. De a~
ceea inventarea ma~
sinilor de cules este
tot ce mintea ome~
neascd a putut da la
iveald mai cu folos
in privinta tiparului.
M’am ferit de o des~
criere amdnuntitd a
masinilor de cules
care ar fi ingreuiat volumul cu lucrdri care nu se pot
invédta din lecturd, cdci o masind nu se poate invita
decat facand practicd cu ea.

Fig. 4. Masina Linotype.



7 Sunt diferite magini de cules: Linotype, Intertype,
’ Typograp/z Morzolyne si Monotype.

Ddm cateva tipuri de masini de cules mai importante.

Linotypul si Intertypul sunt masinile de cules cele
mai rapide si se intrebuinfeazd pentru gazete, reviste,
brosuri, etc. Aceste masini au nevoie de supravegherea
unui mecanic. Ambele aceste masini toarnd randuri
intregi, asa c& pentru o gresald se culege un rand intreg,
de aceea se recruteazd
elementele cele mai de~
stoinice pentru a deservi
aceste masini. Magina
Linotype a fost inven~
tatd de Otmar Mergen~
thaler.

Masina /ntertype este
o creatie a inginerului
Scudder fost asistent al
inventatorutui Linoty~
pului. In 1914 a ajuns
sd perfectioneze la ma~
ximum Linotypul, care
sub aceastd formd a fost Fig. 5. Masina Intertype.
numit Intertype. Marele
avantaj al acestei magini este rapiditatea in ce priveste
schimbarea formatului si matritelor. Intertypul e intre-~
buintat in mai toate intreprinderile tipografice mari.

Typograful e o magind mai micd, cu instalatii mai
simple si cu cheltueli de regie reduse. Functioneaza
in tlpografnle mici si mari. Nu are nevoie de mecanici
speciali, iar ca productie e aproape la fel ca celelalte
doud masini de mai sus. A fost inventat de Rogers si
Bright. Toarnd tot ca si Linotypul randuri intregi.
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Monolynul, toarnd tot randuri intregi dar e putin
intrebuintat.

Monotypul, e masina de
cules cea mai perfectd. Se
deosebeste de toate cele~
lalte magini de cules prin
aceea cd pe cand celelalte
toarnd randuri intregi, mo~
notypul toarnd litere indi~
viduale. In compozitia Mo~
notypului intrd propriu zis
doud masini: una care tas~
teazd (culege) si alta care
toarnd. Zetarul tasteazd li~
terele care se imprimd prin~
tr’o perforare pe un rol de
hartie speciald. Pe un astfel
de rol se pot imprima 30~32
‘ pagini. Odatd rolul de har~
tie tastat complet, e dus la masina de turnat, care in

Fig. 6. Magina Typograf.

Fig. 8. Magina de turnat
Fig. 7. Tasterul Monotype. Monotype.



37

.

mod automat toarnd litere individuale dupd rolul de
hartie la formatul cerut si cu matrita necesar.
Marele avantaj al acestei masini de cules, este la
corecturd unde nu mai
avem nici un inconve~ -
nient, cdci pentru orice
gresald se scoate literd
cu literd ca la culegerea
de mand. Monotypul insd
cere instalatii speciale
care necesitd mari chel~
tueli si de aceea aceste
masini sunt recomandate
numai tipografiilor mari.
Pentru ziare aceste magini

: . ) Fig. 9. Text cules-perforat
cari dau litere mobile pe banda de hartie.

nu sunt practice din

cauzd cd ingreuneazd mult paginatia care trebue
ficutd foarte repede. Monotypul a fost inventat de
Tolbert Lanston.

CE PERSONAL SE RECRUTEAZA

Canditatii pentru masinile de cules cei mai preferati sunt
zetarii. Dintre acestia se recruteazd de obiceiu cei mai
buni si cu o culturd oarecare. Candidatul datla masina
de cules e pus la inceput numai sd vadd si sd asculte
sunetul maginii, sunet care la masina de cules in func~
tiune e de o importantd capitald. Face apoi o proba
de vre~o cateva zile spre a se obisnui cu clapele li~
terelor. Aceste exercifii se fac cu ambele maini §i cu
toate degetele. Numai asa poate deveni un linotypist
bun si iute Ja fucru, ajungand s& batd intre 4.000~10.000
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litere pe ord. Supraveghetorul trebue sd ia aminte dela
inceput dacd candidatul e atent la lucru si dacd e bun
pentru masinile de cules.

El trebue sd~si curete si sd~si ungd singur piesele
pentru a fi stdpan pe toate secretele maginii.

Se mai aratd candidatului matritele corpurilor ca s
stie se .evidentieze corpurile strdine mari §i mici; e
destul ca o singurd matritd s fie de corp strdin ca tot
zatul sd fie socotit inutil si deci aruncat la topit.

Trebue sd i se atragd atentia ca la schimbarea matritelor
sd le controleze intodeauna. '

Spalarea matritelor si inelelor (caelelor) priveste tot
pe linotypist, care si le controleazd zilnic, fiind lucrul
cel mai important la facerea randului. Curétenia la ma~
sinile de cules va fi sporul si obtinerea unui zat irepro~
sabil. Curatenia se poate face usor si repede, bine inteles
dacd aceasta se va face in fiecare zi.

De asemenea se cere ca masinile sd nu fie unse peste
mdsurd ; trebue depuse la fiecare ungere numai 2~3
picdturi de uleiu, cdci dacd se pune mai mult, uleiul
se prelinge amestecandu~se cu praful care murddresc
maginile in scurt timp.

In sala unde sunt instalate masinile trebue de ase~
menea sd fie o curdtenie exemplard, cdci praful este
inamicul cel mai inversunat al masinilor.

Surupurile trebuiesc zilnic controlate; e posibil ca
unele sd se sldbeascd in timpul functionarii, producand
astfel defecte grave.

Dimineata, prima grije e deschiderea masinei §i in~
calzirea cazanului de topire a plumbului. Apoi masina
se sterge, se unge, piesele necesare sunt spdlate cu
benzind sau petrol, dupd caz, §i, cand totul e aranjat
si pus bine la punct, se d& drumul masinei. Seara se
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face !/, ord curdtatul masinei si apoi se inveleste cu o
panzd, ca in timpul curétirii localului sd nu se depund
praf pe masind. Maginile astfel ingrijite se vor conserva
bine, iar defectele vor fi aproape inexistente.

O ultim& ldmurire ce mai am de dat si pe care am
ldsat~o inadins la urmé este cu privire la aliajul acestor
magini. Trebue sd se observe ca plumbul s& nu fie nici
prea cald nici prea rece. De asemenea facerea aliajului
este un lucru de foarte mare importantd.

Dau un tablou de compunerea aliajelor si temperatu~
rile de topire si retopire a plumbului la masinele de
cules.

TABLOU

Veti mentine cu strictete urmatoarele temperaturi i aliaj
la masinile de cules.

TYPOGRAPH | INTERTYPE | MONOTYPE
ALLA] 2% Cositor 4% Cositor 9% Cositor
12 % Antimoniu| 11 % Antimoniu{ 19% Antimoniu|
86% Plumb 859% Plumb 72% Plumb
Corp 6-7 cu
T . 400° Celsius sau
emperalura -
N P 280° Celsius 280° Celsius 750° F.
in cazanul o 1 <0 _—
de topit sau 535 F. sau 535° F. Corp 8~14 cu
370~380° Celsius
sau 710° F.
Temperatura . . .
la retopire maximum maximum maximum
i ( 1 d 300° Celsius 300° Celsius 440" Celsius
cazanul de sau 570° F. sau 570° F. sau 840° F.
300 kg.)




STEREOTIPIA

Aproape nu existd astdzi tipografie care sd nu aibd
pe ldngd ea si un atelier de stereotipie. Denumirea de
stereotipie o datorim francezului Didot.

Acest procedeu a fost ndscocit pe la inceputul se~
colului al XVIIl-lea.

UNELTE $I MASINI

Primul lucru ce trebue sd invete un elev la stereotipie
e cunoagterea uneltelor si masinilor ce~l inconjoara.

Uneltele atelierului de
stereotipie sunt urmdtoa-
rele : daltd, ciocan, cdilfutd,
cleste, surupelnitd, patent,
foarfecd, compas, pild micd,
pensuld, piatrd de stab,
suld, piatrdé de ascufit,
perie, menghind, rangd,
flancuri, foitd negativa.

Masinile atelierului de
stereotipie: Calandrul,
presa de indoit clisee pen-
tru rotativd, frez plan, rinoter pentru rotativd, presd de
batut la perie, strung de rotativd, frez pentru rotativd,
presd pentru turnat clisee plane, circular detdiat clisee, etc.

Fig. 10. Sculele atelierului
de stereotipie.
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ELEVUL LA INCEPUT

Prima lucrare la care e pus un elev cand intrd
la stereotipie, e aceea de a desface clisee de pe lemn;
cu vremea, va fi pussd inchidd forme, sd toarne clisee
plane, si sd dea la rindea.

Deabia cand este stdpan pe aceste lucruri, i se da
sd toarne la rotativd, unde e supraveghiat de aproape
de lucrator.

Dup& un timp anumit de practicéd, i se dd in primire,
deacum pe rdspunderea lui, orice lucrare pland sau
rotativd.

STEREOTIPIE PRIN BATERE LA PERIE

S& vedem acum cum se lucreazd o formd dela
zetdrie, la stereotipie; dacd ne referim la procedeul
vechi dinainte de
rdzboiu, amintim c&
forma dupd ce vine
la stereotipie se in~
chide intr’o rangd in
felul urmadtor : mai
intdiu se desleagd
forma, i se pun rasta~
vuri pe margini i re~
gleti si apoi e inchisd.

Dupd ce am in~
chis~o ii ddm co~  Fig. 11. Presa de bitut la perie.
recturd si o ducem
la zetdrie unde se citeste ca sd& nu fie vre~o gregealq,
se face ceea ce se chiamd revizie. Dupd aceea bagam
flancul in apa unde sade 15 minute, apoi, scotandu-,
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il netezim bine cu o hartie, ungem forma cu uleiu,
aplicdm flancul ud pe formd si~1 batem cu peria pand

Fig. 12. Flanc.

se imprimé bine litera (zaful).
Aceasta facuts, cu calfufa si
ciocanul batem bine pe
fatd, sd nu fie vre~o literd
mai sus decat alta. Apoi
ludm forma si~o introducem
la presd care e fierbinte,
punand deasupra formei 2
bucéti de postav, ca sd nu
iasa cdldura afard.

Dupd ce a trecut o ord
o scoatem dela presa si
flancul .a rdmas wuscat pe
formd. Il ludm si~1 turndm

la presd. Dupd ce s’a turnat stereotipia, o tdiem Ila
circular §i o dam la rindea, o batem pe lemn, o tiiem
din nou pe maérimea formeisi o curdtim cu dalta, apoi

o didm la masini spre a fi

tipdrita.

Fig. 13. Circular.

Fig. 14. Presd pland.
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STEREOTIPIE LA CALANDRU

Stereotipia a fdcut progrese destul de insemnate. O
formd de progres e intrebuintarea calandrului cu
ajutorul cdruia se imprima forma automat. latd cum
se procedeazd aci. Dupd ce s’a adus forma de la zetarie
e inchisd intr'o rangd, se dd corecturd, dupd ce s'a
facut mai intdiu revizia, apoi se inchide din nou si
se bate fata formei spre a se nivela literele. In fine
flancul foarte pufin ud il punem deasupra formei, peste
flanc punem 2 po~
stavuri, presiunea
calandrului atat cat
trebue, apasim pe
manivelaautomata
care merge bine
inteles cu curent.
Dupéd ce s’a oprit
calandrul ludm
flancul in care s'a
imprimat zaful. Il Fig. 15. Calandru.
tdiem pe mdrimea
formei i tragem cu creionul pe dos, unde sunt locuri
albe si lipim cu niste cartoane ca sd iasd la turnat ceva
mai jos decat litera, cdcialtfel stereotipia murdareste la
masinad. Restulse procedeazilafel ca si batutul la perie.

STEREOTIPIE PE PICIOR

Al treilea sistem de stereotipie e aceea aga zisd pe picior.

Stereotipie pe picior e la fel ca aceea pe lemn, cu
deosebirea cd cea pe lemn nu e rezistentd, cea pe
picior ¢ numai din plumb la inalfimea literei i tine
mai mult la tipdrit.



STEREOTIPIE ROTATIVA

Al patrulea sistem de stereotipie e cea rotativa.
Procedeul este urmdtorul: odatd venitd forma dela
zetdrie, e inchisd, se dd corecturd, se citeste sd n’aiba
greseli, apoi e inchisd din
nou si batutd cu calfuta
spre nivelare. Apoi se ia
flancul putin ud, se pune

Fig. 16. Presd rotativi. Fig. 17. Rinoter rotativ.

pe formd, se pun postavurile pe flanc si ddm drumul
calandrului, dupd ce am scos flancul imprimat cu zatul.

Fig. 18. Fig. 19.
Frez rotativ. Cazan automat de turnat la rotativd.
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Il tisiem apoi la mdrimea formei si il punem pe ca~
zanul cu plumb ca sa se usuce. Dupd aceea introducem
flancul in presd si turndm materialul induntru ldsénd
vre~o cinci minute ca sd se rdceascd. Scoatem pagina,
ne uitdm dacd e bund, o punem pe frez-rotativ si tdiem
albitura. Pe urmd o introducem la rinoter ca s’o curete
pe spate la grosimea cilindrului rotativ. Din nou o
punem la frez-rotativ unde o frezdm, si o curdtim cu
dalta. In sfarsit o dam la magina rotativd unde se
tipdregte.

STEREOTIPIE IN CULORI

In fine avem si stereotipia zisd in culori la care se
procedeazd astfel ; ludm spre exemplu doud culori : rosu
si galben. Turnam stereo~
tipia intreagd, adica doud
bucdti, una rdmane la
rosu si alta la galben;
ludm stereotipia si scoa~
tem una din culori cu
frezul plan dupéd cum ne
aratd manuscrisul; a doua
culoare se scoate la fel
ca si prima; pe urmd se
tipareste fiecare la ma-~
sind in culori. Aceasta e
stereotipia in culori.

Fig. 20. Frez plan.

MATERIALUL

Céand se toarnd la presd stereotipie pland, materialul
trebue sa fie potrivit de fierbinte, ca s& nu se arda
matrita si sd nu se facd fal.
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La stereotipia rotativd materialul trebue si fie mai
fierbinte, pentru ca sd& nu iasd floarea literei ciupitd.
Temperatura materialului la stereotipia rotativa e aproxi-
mativ -4 300° la cea pland - 250°.

TABLOU DE COMPOZITIA MATERIALELOR
DE STEREOTIPIE

Pentru plici masini plane:

70°, plumb, 25°, antimoniu, 5%/, cositor.
Pentru pldci masini rotative :

65%, plumb, 30 antimoniu, 5%, cositor.

FLANCURILE

Un mare avantaj prezintd stereotipia, prin faptul ca
la retipdrire, nu mai avem nevoie de culegere din nou,
ci ne folosim de flancurile obtinute dupd primul zaf
bine inteles daca lucrarea nu are modificari.

Flancurile trebuesc pastrate la o temperaturd potrivita.



TURNATORIA DE LITERE

La 1450 loan Gutenberg descoperi impreund cu Pefre
Schoeffer si loan Faust, matrita dupd care se toarnd

litera mobila.
Cliseul nostru
reprezintd in fata
cazanului de topit
un maestru tur~
ndtor cu instru~
mentul de turnat
in mand, avand
langa el cosul plin
cu litere turnate.
Timpul a adus
imbunatatiri mari
in arta turnatului;
de unde la in~
ceput se turna
dupd cum se ve~
de in aldturatul
tablou, azi s’a a~
juns sd se toarne
litere cu masini
speciale. Dela ca~

;:_;__=—___———————'—'——=j_.——_—_——$-—'=' =
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Fig. 21. Gravurd in lemn din Jost Ammans
Standebuch.

teva litere pe ord cate se turnau dupd sistemul vechiu,
azi cu noile masini putem turna pand la 100 litere
pe minut. O turndtorie de litere moderne este si la
,Cartea Romaneascad“.
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Spre a putea turna litere mobile, adicd literele de
bazd din tipografie, e nevoie mai intdiu de matrife
sau forme pentru turnat. Aceste matrite se pot confec~
tiona dupd doud metode.

CONFECTIONAREA MATRITELOR
METODA GALVANOPLASTIEI

Pentru confectionarea matritelor e necesar un desen
facut de un artist special pentru litere.

Acest desen se dd gravorului care il graveazd pe
plumb. Modelul de plumb obtinut de la gravor se
introduce in baia de galvanoplastie unde cu ajutorul
electricitdtii cuprul din sulfatul de cupru (SO, Cu) se
depune pe modelul de plumb, formand astfel copia
negativd care pentru turndtorie constitue matrifa sau
forma pentru turnat.

BAIA DE GALVANOPLASTIE

Baia de galvanoplastie se compune din apd filtratd
si sulfat de cupru
(platrd vanitd) in

5 .
raport de i este
in legdturd cu o

1 sursd de electrici~
= tate: ,
e — Ui Literele intro~
I{
opre-—rere———)  duse trebue s stea

. induntru 50 de ore,
i+ [=H20FSO.CU-| spre a se putea
depune un strat
de cupru suficient

Fig. 22. Baie de galvanoplastie (in secfiune). de gros.

Sursa de Electricitate 777 Z7Z
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Dupd cum se vede la modelul de mai jos, lamele

cu modele de litere sunt puse la polul negativ al

curentului, iar la polul pozitiv se pune o placd de
cupru electrolitic.

METODA STANTELOR DE OTEL

Inainte de a proceda la executarea matritelor e nevoie
de desenele respective, care sunt lucrate
de un specialist in aceastd ramurd. Odata
gata desenele, se predau gravorului care
le graveazd in otel. Acest ofel trebue si
fie din cea mai bund calitate cdci odatd
fiind gravate bildurile, se trage o polei~
turd spre a se obfine luciul dorit, care
"luciu va fi transmis apoi literilor turnate..

Odatd aceste stante obtinute, care se
mai numesc s§i pansoane, se cdlesc spre
a putea resista la batere.

Dupd aceasta se iau stantele si se in-
troduc intr'o presd speciald care le bate Fig. 23.
intr’'o placd de cupru sau de nichel, in Matrita.
dimensiuni aproximative dupd mdrimea s§i grosimea
literei. In acest mod obtinem matrita de turnat dupd
care se toarnd literele cele mai frumoase.

MASINA DE TURNAT

Partile constitutive (vezi fig. 24).

A) Ceaunul cu comporzifia literei care este alcatuitd
din plumb, aatimon si cositor in urmétoarea proportie :
67 plumb--28 antimon-5 cositor =100 kgr. compozitie

B) Forma literei sau orificiul de solidificare.
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C) Sertdrasul pe care se fixeazd matrita. -

D) Saibd cu etaje pentru potrivirea vitesei.

E) Transportatorul care scoate litera. din orificiul de
solidificare §i o transportd afard din masind.

F) Pistonul ceaunului

Principiu de functionare (vezi fig. 24).

Compozitia din ceaunul A se topeste 340—360° prin

>
Jaiba co elae O
x.s ertarasol senku matito

Fig. 24. Masina de turnat (vizutd de sus).

ajutorul caldurii dela electricitate sau prin flacdra ga~
zului de iluminat.

Compozitia in stare lichidd este trimisd sub presiune
de pompa F in orificiul de solidificare B in momentul
cand sertdrasul il inchide ermetic iar: dispozitivul numit
transportator (E') scoate litera afard din magina.

Litera astfel ob;inuté se taie- pe. indltimea normald

de 62 = 3 buacte, 62 X 0,38 mm. = 23,8 mm care se
mai nume§te si malpme franceza.



c
Sertarasol

Fig. 25. Magina de turnat, vedere din fatd
(Schnellguss).

Fig. 26. Masina de turnat, vedere din spate.

51
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Masina de turnat e actionatd de o transmisie cu curea
sau prinir'un electromotor si poate produce pe minut:

Fig. 28. Transportator.

Corp. 6— 100 bucati litere

» 88— &0 ” ”

» 10— 60 » »

Fig. 27. Sertdrasul » 12— 40 » »
(Materkasten) pe grosime de un ghifert.

UNELTELE INTREBUINTATE LA MASINA DE TURNAT

1. Sistemul care serveste la mdsurat corpul, are lun~
gimea francezd de 6 cuadrati.

2. Kernmasul pentru mdésurat grosimea literelor §i a
liniilor.

3. Winckelul pentru mésurat suprafata floarei la litere,
este un unghiu, foarte exact, de 90°,

4. Lupd pentru mdrit, se intrebuinfeaza pandla corp 12.

5. Bezebleckul serveste la controlarea liniei la litere.

6. Penseta pentru scos litere.

7. Surupelnitd mare.
' micd.

o

9. Indlfimea, aparat special §i exact inalt de 62 =

puncte.
10. Justurium, aparat pentru controlat linia la litere.
11. O cand de uleiu pentru uns masgina.



Kernmass.

‘ Surupelnita.

Sistem."

Justurium.
O

— N

o | — ]
Winckel. Bezebleck.

Fig. 29. Uneltele intrebuintate la masina de turnat.
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CUM SE COMANDA LITERA LA TURNATORIE

Pentru a avea o repartitie bine stabilits la 0 comand&
in ce priveste cuantumul de kgr. la corpuri, dau o
notd cum se poate face comanda de cdtre tipograf la

turndtoria de litere.

Intr’un minimum se aflg tot alfabetul cu toate sem~

nele punctuatiei.

Corp. 4 se comanda

5
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ZINCOGRAFIA

Pe langd materialul de cules, in tipografie mai e
nevoie de clisee care servesc la ilustrarea lucrdrilor
tipografice, reprezentand desene, vederi, picturi, etc.

Pentru ca ilustratiile in carte s& fie bine reusite e
neapdratd trebuintd ca desenele, etc. ce se predau

Fig. 30. Aparatul fotografic inclusiv plangeta §i 4 1dmpi electrice.

zincografului sa fie destul de reusite §i clare; numai astfel
putem avea ilustratiuni frumoase.

Zincografului i se indicd de cei in drept formatul
cliseului ce trebue fdcut. Formatul se d& pe centimetri sau
se indicad mdrimile la care se reduce insemnandu-~se astfel:
Yy Yy 34y Y, Ys /s Toate acestea depind de mdrimea
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desenului, vederii, picturii, etc. ce avem si la cat trebue
sd facem reducerea.

Dupé aceasta comunicdm zincografului hartia pe care
vrem sd tipdrim cliseele, pentru ca sd stie cum sd
facd rasterul cligeelor. Numai astfel zincograful pune in
lucru cligeul. De notat cd la cartea ilustratd cu clisee
autotipii cu fotografii, vederi, picturi ce nu sunt liniare
se intrebuinfeazd hartie satinatd; iar cand se tipdreste
pe hartie matd, cligeele autotipii se fac cu raster mare.
Cliseele lineare se tipdresc pe orice fel de hartie.

CUM SE FACE CLISEUL

Cligeele se executd pe cale foto~mecanicd si sunt
de doua feluri. Clisee liniare, adica clisee in care desenul
de reprodus e compus
numai din linii, §i cli~
see in autotipii care re~
dau desene in semi~
tonuri, ca fotografii,
picturt, etc. Cligeele
liniare se transpun pe
zinc prin trei mijloace ;
desenul se face direct
pe zinc cu o. cerneald
Fig. 31. Obiectiv fotografic cu prisma. grasa speciald, sau se

transportd dupd wun
desen lucrat pe hartie de transportsau pe un tipar din-
litografie, si pe cale fotomecanicd.

Cliseele liniare pe cale fotomecanicd se executd “astfel :
se face un negativ fotografic de pe un desen pe marimea
necesard in zat; acest negativ se copiazd pe zinc, turnand
pe zinc o cuse sensibild de albumind combinatd cu
bichromat de amoniu, care dupd ce s’a uscat, se pre~
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.

seazd intr'o ramd de copiat in contact cu negativul
si se expune la lumina zilei sau lumina electricd, dupd
5~10 minute ; cand '
copierea e gata, se
scoate din ramd si
cu un val de cleiu
se inegreste placa
cu cerneald de tran~
sport, se pune intr'o
tavd cu apd §i cu Fig. 32. Centrifug pentru pr'eparat plicile
ajutorul unei bucati de zinc.
de vatd se ‘deve~
lopeazd ; pdrtile copiate, adica desenul nu se solvd in
apd si rdmén fixate pe placa de zinc, iar restul cugei
se spald jos, astfel cd desenul apare fidel cu originalul ;
dupd ce s’a uscat placa de zinc, se pudreazd cu praf
de asfalt, care se lipeste pe desenul gras, se scuturd
bine de prisosul de asfalt si se incdlzeste placa pand ce
asfaltul de pe placd s’a topit; in aceast§ stare placa se
poate trata cu acid azotic pentru a~i da relieful necesar
tiparului. Acest relief nu se poate obfine cu o singura
sdpdturd cu acid, el trebue obtinut cu mai multe bai
succesive care cresc in concentrafie pe mdsurd ce
trebue Intdritd si cuga de~
senului, aplicand dupd
fiecare baie 0 noud cusd
- mai rezistentd. "
Cliseele in auto~tipie
sunt reproduceri de pe
fotografii, picturi, desene
lavate ; aceste toate nu
au ca la liniare modulatia formatd din agure de linii
si din semitonuri, adicd trecerea de la umbrd la lumind

Fig. 53. Forma de copiat.



Fig. 34. Stanga: negativul. Dreapta : pozitivul copiat de pe negativ.

este redatd cu un ton care merge descrescand. Aceste
tonuri, casd le putem reda pe zinc, trebue descompuse
in puncte care in partea din umbra sunt legate intre

Fig. 35. Partea dinapoia aparatului foto-
grafic: rasterul rotund pentru tricromii.

ele si cu cat mer~
gem spre un ton
mai deschis, ele des~
cresc, astfel cd re~
dau toatd modulatia
originalului. Pentru
a obiine astfel de
negative fotogra~
fice, trebue ca in
fata plicei fotogra~
fice si intercaldm
un geam pe care e
gravatd o liniatura
care se incrucigeazd
la un unghiu de 90°,
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formand astfel o retea cu mici puncte . transparente

‘care se imprimd pe placd fotograficd, redand modulatia

desenului.

'Aceste ecrane numite si rastere sunt de multe desimi,
dupd cum o cer imprejurdrile in care se tipareste

un cligeu. Dam aci mdrimile intrebuintate.

Masina rotativd si hartia ordinard 20 linii pe cm?

' ” » » velind 30
" pland , , ordinard 40
” » » » velina 48
" ” » , bund 54
” » » » CIOMO

sau kunstruck 60

Cu cat rasterul unui cli~
seu este mai des, cu atat
cere gi o ingrijire mai mare
la tipar, adicd o cerneald mai
bund, o hartie mai bund si o
potriveald mai ingrijita.

La cliseele de autotipie,
copiatul pe zinc diferd de
cel pentru liniare, solutia
necesard fiind preparatd in
loc de albumind cu cleiu de
peste; acesta dupd copiat
nu mai are nevoie de pra~
fuit, caci incalzind placa la
o temperaturd de 300°, cleiul
de peste se transformd intr’'un

»

»n

»

»

”

”

»

”

Fig. 36. Magina pentru sdpat

cligee.

email care rezistd acidului. Sapatul de asemenea
diferd de cel de la liniare, caci desenul fiind des si
neavand goluri, nu are nevoie de adancime si ii ajunge

o singurd sapaturd.
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Tot cu ajutorul autotipiei se mai fac reproduceri in
culori, cari prin supratipédrire redau exact culorile ori~
ginalului. Se stie cd in naturd nu existd decat trei
culori (rosu, galben, albastru) si toate celelalte sunt
combinatiile acestora; de aci a plecat si procedeul in
culori care se numegte tricromie.

Pentru executarea acestui procedeu avem nevoie
de placi sensibile la 0 anumitd culoare, de filtre colorate
pe cari le punem in fata obiectivului, §i cari nu lasd
sd treacd prin ele decdt o anumitd culoare, astfel c&
printr’un filtru verde trece numai culoarea de rosu si
amestecurile cu rosu;
filtrul de orange e pen~
tru culoarea de alba-
stru ; iar filtrul de violet
pentru culoarea de
galben. Dacd la tri~
cromii, desenul are
parti intense in culorile

Fig. 37. Presa de fdcut tipare. inchise, se mai poate

lua o a patra culoare
pentru un negru care se supratipdreste. La fiecare din
aceste culori, inclinatia liniilor de pe raster trebue sa
fie mutatd cu 30°% ca sd evitdim asa numitul moire
sau canava.

Placile fotografice obicinuite nu sunt sensibile la
anumite culori, asa cd nu se pot intrebuinta in tricromie ;
pentru acest scop ne folosim de emulsia de collodiu
care in legaturd cu colorantele ce i se adaugd si cu
filtrul respectiv, dau placa cu coloarea extrasd dupd
cum ne trebue. Cele trei clisee astfel obtinute dupa
ce au fost copiate si facutd prima sapdturd, se face un
tipar de probd, tipdrind in ordinea urmaétoare: intaiu
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galben, apoi rogﬁ si la urmd albastru ; acest tipar colorat

‘ne aratd care din pérti corespund originalului §i cari
mai trebuesc sdpate pentru a ajunge la fidelitatea
originalului.

Pentru ca tiparele in culori sd cadd exact una peste
cealaltd, se fixeazd pe doud parti laterale ale originalului
doud cruciulite trase cu cerneald pe o bucatd de carton ;
acesta se fotografiazd odatd cu originalul astfel c& le
avem pe toate trei culori §i pe ele potrivim ca culorile
sd cadd exact una pe cealaltd. Dupd aceea clisele, atat
cele linfare cat i autotipiile, se taie si se monteazd pe
lemn, care trebue s& aibd grosimea necesard, ca sd
fie exact la indlfimea literelor. Odatd cu predarea cli~
seelor, zincograful predd §i cate un tipar de fiecare
cliseu. ‘

La cligeele in -culori, zincograful pregdd de fiecare
culoare cate un tipar (scala culorilor), plus tiparul cu
toate culorile pe hartia sau cartonul respectiv.



MASINI DE TIPAR

Oricat de primitivd era presa de tipar a lui Guten~
berg, a fost folositd cateva veacuri, pand s’a ajuns la

Fig. 38. Presd gutenbergiani.

inovatii, care aveau sd
producd o adevdratd
revolutie in arta- tipa~
rului.

Un istoric al magi~
nilor de tipar nu-si
are locul in cartea de
fatd, care a fost pla-
nuitd pe proportii cat
mai reduse si urmand
un plan cat se poate
de elementar.

In treacdt numai,
amintim doud nume
ilustre din istoria ma~
sinilor de tipar: Konig,
Nicholson.

Odatd completats
comanda, lucrarea cu

yybun de tipar* fa drumul spre masini, adicd urmeazd

tiparitul.



MASINI DE
TIPARIT

Gutenberg
isi tipdrea
cartile cu
presa de mé~
nd. Acesta a
fost incepu~
tul tiparului.
Cu timpul,
s'a addugat
la presa de
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Fig. 39. Presd de tipdrit.

Fig. 40. Presd de tipérit.

mand piesd cu
piesd, pand s’a
ajuns la ceea
ce se poate
vedea azi.
Masinile
sunt de dife~
rite formate,
incepand cu
cele de carti
de vizitd. pand
laformate pen-
tru cdrti, etc.
In tipogra~
fiile mari, ma~
sinile sunt im~
pdrtite  dupd
varietatea 1u~
crdrilor de
executat.
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Fig. 41. Boston de mand.

INSTRUCTIUNI PENTRU
ELEVUL MASINIST

Elevul la magini. —
Elevul sau incepétorul,
trebue sd cunoascd la
inceput ca si zetarul,
lucrurile care il incon~
joard in atelierul sau,
adicd pe langa tot mo~
bilierul, trebue sd cu~
noascd maginile de ti~
pdrit, piesele, sculele,
etc., ca atunci céand
este nevoie de ceva
sd fie cat mai inlesnit.
El mai trebue invéitat

Ddm cateva modele de
masini de diferite forme,
de la presa lui Guten~
berg care tipdrea cateva
exemplare pe ord, si pand
la cele mai moderne
magini, care au ajuns astdzi
sd tipdreascd 4000 de
exemplare pe ord.

Masinele de tipar sunt
de douad feluri: fard aparat,
la care e nevoie de puitor
cu mana, $i cu aparat,care
functioneazd automat
coalele insirandu~se una
dupd alta singure.

Fig. 42. Tiegel.
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Fig. 43. Masind pland fdrd aparat.

ca atunci cand trece pe langd o masind, sd fie cu
bidgare de seamd, ca nu cumva sé~1 apuce vre~o roat

Fig. 44. Magind pland cu aparat.



Fig. 47. Rotativa.
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sau vre~o curea. lLa orice lucrare ce incepe trebue
sd opreascd motorul masinii.

-La masini elevul trebue s& cunoascd: valurile, cilindrul,
manivela, clapele, sireturile, asternutul, etc.

SCULE PENTRU MASINI DE TIPARIT

1. Fundamentul de lemn. — Cu ajutorul acestuia se
transportd formele de tipdrit de pe fundamentul de magsini
si viceversa, cand s’a terminat cu tipdritul. Fundamentul
de lemn se face de obiceiu din stejar.

2. Fundamentul de fier. — E o placd de fier agezatd
pe un postament de lemn. Acest fundament serveste
la pregatirea (inchiderea) formelor intr’o ramd, inainte
de a fi transportate pe fundamentul masinei de tipar.

3. Ramele de inchidere. — Sunt rame confectionate
din fier, constand din doud parti de aceeasi marime.
Rama serveste pentru fixarea §i transportarea formelor
de tipdrire.

4. Cdlfuta si ciocanul de lemn. — Acestea servesc
masinistului sd niveleze zatul, cand forma a fost inchisa
in ramd. Se ia célfuta in mana stangd iar ciocanul in
dreapta si se bate bine suprafata formei. Se strang
incd odatd rastavurile si se bate pentru o ultima
datd forma, pentru a se impinge in jos literile care
eventual s’au ridicat, apoi se strange din nou.

5. Spahlul (lopdtica).—Serveste pentru transportul cer~
nelei din butoiu in jghiabul masinei si amestecul culorilor.

6. Cana de ulein. — Serveste la ungerea maginilor.

7. Cutitul si foarfecile. — FEle servesc la potrivitul
formelor. Procedeul e urmédtorul: se taie de pe o coald
trasd prin masind cu forma de tiparit, literele si orna~
mentele prea tari si se lipesc petice de hartie satinatd
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Perie de spilat formele. Cilfuta.

Cand de uleiu.

Cheie pentru clape.

Ciocanul de lemn.

Cutitul de potrivit. Frecidtor de cerneald.

Fig. 48. Scule pentru magini de tipdrit.
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pe cele mai joase, care apar pe hartie prea slab. Odat4d
potrivita, coala se fixeazd pe cilindru, exact la punctul
in care a fost trasd; peste ea se pune incd o coald,
aceasta curatd, si in fine se poate incepe tipdritul.
Cutitasul pentru potrivit are doud taisuri.

8. Cheia de inchidere. — Fiecdrei prese automate i
se va adduga de fabrica de magini o cheie de inchidere,
necesard maginei §i care se gdseste pe un tablou de
scandurd.

9. Cheie pentru clape. — Fiecare masind mai poseda
si cate o cheie pentru clape, aceasta este necesard
pentru potrivitul clapelor care necesitdi un control
foarte des.

10. Masa de spilat formele. — Serveste la spilarea
formelor de tiparit. Formele inchise pot fi curdtite
bine pe o masd de spalat. Mijloacele de curitire a
formelor constd din perii tari, petece udate cu lesie,
apd si benzind.

PRIMA LUCRARE

Dupa ce ainvdtat toate acestea, prima lucrare a elevului
este la ma§inile mici, la care tipdregte cdrf{i de vizitd, afi§e,
bilete de nunts, etc. si pe urmd treptat, dupd invatarea
acestora, va trece la magini mai mari.

Tot pe elev il priveste curdtatul masinilor, formelor
de tipdrit, cliseelor. El trebue sa stie de asemenea cum
se scot valurile din masini, s& cunoascd spdlarea lor
si ungerea maginei.

Magina trebue tinutd in cea mai perfectd stare de
curdtenie. Seara, la l4sarea lucrului, trebue bine curétita.
Dimineafa prima grijd a elevului e ungerea masinei,
aceasta pentru buna conservare a ei.
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Este bine ca elevul trecand la practica cu masinile
mari, sd i se arate cum sd pund coalele singur, ca
atunci cand va fi lucrdtor s& fie un perfect pundator
de coale la magind.

In momentul cand masinistul a cerut paginile zetarului
pentru tipdrit si zetarul i le~a adus la magind, masinistul
are datoria sd vadd ca fundamentul-masd pe care
zetarul va pune paginile s fie bine curdtat, ca sd nu
fie nici~o murdarie. Controland, va comunica apoi
zefarului cd poate aranja paginile, aranjare pe care o
face conform schitei ce o are (Vezi pag.59 ,,Cum se
aseazd paginile“. vol. I). Dupd ce paginile au fost
asezate si controlate ca sd nu fie vre~o greseald, ma~
sinistul incepe sd facd formatul.

RAMA §I INSTRUMENTELE PENTRU INCHIDEREA FORMEI.
CUM PROCEDEAZA MASINISTUL DUPA CE A PRIMIT FORMA
DELA ZETAR?

Mai intaiu aseazd pe fundament rama. de inchi~
derea formei, forma (paginile) rdmanand la mijloc.

11 I

o

Fig. 49. Rama.
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Ramele au forma fundamentului masinei respective.
Dupd aceea masinistul trece la facerea formatului.
Pentru aceasta ia o coald
de hartie de marimea celei
pe care se va tipari forma
si mdsurand se distan{eazd
paginile la intervalele ce~
rute de formatul coalei tinand :
cont si de anumite sisteme Fig. 50. Réstavurile §i cheia.
de tdieturi. Intre pagini, in

locurile rdmase goale, se aseazd regletii de magina
cari se pun §i ei dupd o normd a inchisutui formet,
pentru a nu avea spituri in timpul tiparului. Regleii
sunt turnati din tuciu. Dupd aceea maginistul des~

Fig. 51. O formd corect inchisa.

leagd usor sfoara dimprejurul zatului, incepand cu
pagina din capul ramei gi pe urm4 strange forma. Cand
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s'a terminat cu facerea formatului, masinistul aseazd
rastavurile intre paginile dela margini si cele doud
laturi mici si una a ramei; dupd aceea cu o cheie
speciald se strang puternic rastavurile care au un fel
de rozete dintate. Astfel se termina operatia de inchidere
a formei. Controleazd incd odatd ca totul si fie in reguld.

Fig. 52. Maginistul ficand ultima pivelare a literelor in magind.

Pe urmd se trage pe fundamentul de transport al
maginei, se pune vertical (in cap), spre a se curita
dedesupt literele ; pe acelasi fundament se transportd
in masind, unde forma se deschide din nou si se fixeazd
bine rama, se strang putin rastavurile §i se bate cu
célfuta bine.

Dupd ce a apropiat valurile de cilindrele frecatoare
ale maginei, masinistul se urcd pe magin4 si trage primele
tipare, unul pentru revizie, altul pentru registru.



REGISTRAREA

Prin registrare se infelege suprapunerea precisd una
peste alta a paginilor tipdrirei si contra~tiparirei. Dacd se
tine o coald tiparitd pe ambele parti la lumind, trebue
ca pagina primd si contrapagina sd se suprapund exact.
Registrarea trebue facutd inainte de inceperea tipdrirei
de pe contra~pagind.

Registrul si formatul ficute, se poate incepe potrivitul.

POTRIVITUL

Sunt mai multe sisteme-de potrivit; se impart dupd
felul formei, hartiei si natura lucrdrii.

Pentru text bdatut, tipdrit pe hartie velind se ia de
obiceiu asternut semi~tare, dacd nu are clisee, daca
are clisee se ia asternut tare, iar potrivitul textului se
face cu hartie moale §i la clisee cu hartie subtire
consistentd.

La text tiparit pe hartie matd sau nesatinatd se ia
agternut tare, spre a nu se ingropa literile prea tare
in hartie. '

Pentru clisee autotipii care se tipdresc in majoritatea
cazurilor pe hartie satinatd find, se utilizeazd agternut
tare. Aici potrivitul se face maimult sub cligee, adicd
intre tinc si lemn, iar pe agternut cu hartie subiire
pelur sau mdtase.

Cliseele vor trebui s fie potrivit indlfate, sd nu depd~
seascd indltimea literelor, de preferat cu doud foi de
hartie mai jos decat literele, spre a se putea face decu~
pdrile respective tonurilor dela cligee, sau asa zisele
Kreidereliefe (potrivire mecanica). '
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R E V1 Z1A

In timpul potrivitului vine zetarul la revizie, i se
spalda forma, i se deschide masina si incepe a face
revizia; cand zetarul a terminat revizia, se inchide
masina, se face un control dacd nu cumva a rdmas
ceva literd pe formd si in urmd i se mai dd o con~
trarevizie, apoi un tipar pentru ,bun de imprimat“. Dupa
aceasta, inaintea inceperii tiparitului, ma§inistul e dator
sd arate primul tipar maestrului de atelier si numai dupa
controlul sefului sdu, si cand s’a gasit ca totul e in
reguld, se dd drumul maginei.

ARANJAREA CERNELEI

Inainte de inceperea tipdririi, de mare insemnétate
este aranjarea cernelei, spre a nu fi pe alocuri prea
multd sau prea putind. Cerneala se aranjeazd tragan—
du~se la inceput zece — doudzeci maculaturi, apoi un
tipar bun; dacd nu este convins de bunul curs al
cernelei se mai dau cateva maculaturi, pand ce jghiabul
de cerneald si~a luat cursul potrivit.

Tot in cursul tiparitului maginistul controleazd din
cand in cand magsina si tiparele, ca sd- nu iasd spituri
sau dacd tiparul se mentine ca la inceput.

ARANJAREA COALELOR TIPARITE

In cursul tipdritului se vor aranja coalele pe rafturi,
spre a se evita copiativul (murd&rirea pe verso).

Dupd ce s’a tiparit suma necesard, coalele tipdrite
se pun la uscat, pand a doua zi, cand se trimit numdrate
legatorului.
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Indatd ce tipdrirea s’a terminat, forma e ridicatd si
curdtitd cu ingrijire. Dupd terminare se vor lua
regletii, paginile legate se vor transporta la zetdrie pe
sifurie de lemn. Cu tiparirea restului de coale, daca
lucrarea e mai mare, se va proceda la fel.

C OP ERTA

Odata cu tipdrirea cdrtii, masinistul tipdritor are grija
ca sd se tipdreascd si coperta. Coperta se tipdreste pe o
hartie mai groasd (carton), dupd indicatiile ce i s’au
facut pe comandd. Dacd e text, de obiceiu, se tipareste
in doud culori; dacd sunt clisee, in mai multe culori.

Odatd terminate de tipdrit coperta si lucrarea, bine
uscate, se trimit legdtorului de carti.

La copertd tipdritorul va avea grijd s se taie cartonul
dupd grosimea cdértii, iar dacd aceasta nu vine ajustatd
in pdrti, se va ldsa loc si pentru cant, adicd sd depad~
seascd formatul cartii cu !/, cm. in partile din fatd si de
jos. De asemenea, inainte de a potrivi se va da un tipar
st legdtorului de cdrti, care poate sti mai precis grosimea
cotorului cdrtii. La copertele cu mai multe culori se
vor alege nuantele in concordantd cu cuprinsul cdrtii.

Cea dintaiu grijd la tipdrire va fi ca cernelurile sa
fie amestecate cu pasta de uscat, spre a ne da o copertad
ireprosabila.

Notd. — Elevul tipdritor trebue sd invete sd pund coalele la
masind in mod perfect. El mai trebue sd aibd grijd ca atunci
cand se spald valurile pentru o culoare sd nu se amestece intre ele.

In grija elevului tipdritor va fi ca atunci cand se termind o
lucrare sd@ despartd valurile, spre a evita formarea de dungi.

Tot in atribuiia lui va intra sd cunoascd anumite reguli fa spdlatul
valurilor.

1. De exemplu nu se vor spédla niciodatd valurile cu benzind, de
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oarece benzina elimind grasimea din cleiul de pe valuri i acestea
scad in asa fel cd nu mai ating cilindrele frecdtoare.

il 2. De asemeni nu trebuiesc spdlate valurile cu
apd, fiindca se intampld acelasi fenomen de mai
sus; pentru o zi ele dau rezultate bune, dar
a doua 1zi scad foarte mult, incat nu le mai
putem intrebuinta de loc, §i astfel se dd loc la
o noud turnare de valuri care scade din valoarea
clejului.

3. Se va evita pe cat posibil datul cu uleiu la
valuri, mul{i maginisti obisnuesc la cernelurile
care se usucd repede sdle dea cu  uleiu pdnd
a doua zi, uleiul pdtrunde in gdurile mici ale
valurilor §i dd loc la o rupere mai timpurie.

Elevul maginist este bine ca in timpul uceniciei

sd invefe a turna valuri singur. La noi fiecare
intreprindere isi toarnd valuri in propriile ate~
liere.
Fig. 53. Aparat Valurile de rezervd vor fi puse la un loc ferit
pentru pdstra~ de praf, vor fi aranjate pe un aparat construit
rea valurilor pentru acest scop, se va evita un loc cu tem~
de rezerva. peratura nepotrivitd.

CUNOSTINTE FOLOSITOARE PENTRU TIPARIRE
LAMURIREA FORMATELOR

Octav. — Coala crestatd constd din 8 foi sau 16
pagini. Existd octav mic, mijlociu si mare; ultima se
mai numeste octav pentru dictionare.

Quart., — Coala crestatd constd din 4 foi sau 8 pa~
gini. Existd quart mare §i mic.

Folio. — Coala crestatd constd din 4 foi sau 8 pa~
gini. Existd folio mare si mic.

Duodez. — Coala crestatd constd din 12 foi sau 24
pagini. '

Sedez. — Coala crestatd constd din 16 foi sau 32

pagini.
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Octodez. — Coala crestatd constd din 18 foi sau 36
pagini.

Formatele duodez si octodez actualmente sunt mai
putin intrebuintate. In timpurile mai vechi, cand incd
se mai tipdrea cu presa de mand, aveau o intrebuintare
frequenta.

TABLOU DE MARIMILE DE HARTIE,
MASURATE iN cM.

Formatul | 1/1 coali | 12 coal4 | 1/4 coala | 1/8 coals (1,16 coals

Mo 1 (simpls) | 34x42 | 21x34 | 17x21 |10',X17[8t,X10%,
Mot (dubli) | 42X68 | 34x42 | 2134 | 17X21 |101,X17
0. 2 (simpli) | 38x49 |24%x38{19%24% [122,x198t,x12Y,
Mo. 2 (dubly) | 49x76 | 38x49 |241,%38!19%241, | 121, %19
o. 2 (dublibis)] 7698 | 40x76 | 38x49 |241,x38|19x 241,
Mo, & (dubli) | 54x84 | 42x54 | 27x42 | 21x27 [13y,x21
No. & (dubld bis)| 84X 108| 54X 84 | 42x54 | 27x42 | 21X27
Ho. 10 58X 80 | 40X58 | 20%40 | 20x20 [141,%20
Ko. 12 65x96 | 48x65 [321x48!24x321, [161/,x24
. 70x100| 50X70 |33%,%x50]25x33: .| 17x25

CATEVA DATE DESPRE TIPARITUL iN CULORI

In tipografie, pe langd lucrdrile obisnuite, mai avem
si lucrdri de lux in doud, trei si patru culori; aceste
lucrdri necesitd o atentie deosebitd. Asa de exemplu
avem lucrdrile in doud culori; desi culorile sunt ho~
tarite de cei in drept, totusi in seama tiparitorului cade
alegerea nuantelor potrivite scopului lucrédrei; avem
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lucrdri in doud culori care necesitd contrast intre nu~
ante, iar altele care necesitd armonie intre nuante. Pe
langa aceste cunostinte mai sunt si altele. Culorile se
vor alege si in concordantd cu hartia si felul cliseului
de tipdrit; pentru o hartie coloratd se iau cernelurile
opace, spre a acoperi bine hartia, si a nu se altera
culoarea. Se va avea grija ca anumitor cerneluri care se
usucd foarte greu, sd li se adauge pasta de uscat (segativ).

Cerneluri care se usucd greu, sunt acelea de pamant
opace, care suportd ldcuitul, dar trebue sd le addugdm
pasta de uscat, altfel se curdtd de pe hartie. Ele sunt
ocru, umbra, terra de siena etc. ,

Pentru clisee in autotipie aceste cerneluri se tipdresc
greu si nu sunt preferabile.

De mare insemndtate pentru tipdrit e si amestecul
cerneluritor intre ele. Sunt unele cerneluri ce nu se
pot amesteca intre ele, de exemplu cele sulfuroase si
plumbifere. O combinatie din aceste cerneluri ar da
loc la alterarea culorilor.

COMBINATIE DE TONURI

Tonurile se obtin prin combinarea culorii respective
cu Cremzervais, dacd trebue s& fie opac sau cu Misvais
dacd trebue sd fie transparent. latd cum se procedeaza:
se pune mai intdiu culoarea deschisd pe masd, addu~
gand cate putin din culoarea mai tare, pand ce ob~
tinem nuanta doritd.

CERNELURI CU TON DUBLU

In comert avem si cerneluri cu ton dublu, sunt
cernelurile de ilustratie, care dupd catva timp de la
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tipdrirea lor se desvoltd in jurul punctelor autotipiei
un al doilea ton, care dd& un efect minunat. Acest
lucru se datoreste colordrii firnisului cu diferite culori
de gudron mineral, care se dizolvd in ulei, sunt preferate
numai la autotipii.

TRI $1 PATRU-CROMII

Tipdritul in trei si patru culori dupd autotipie necesitd
o ingrijire foarte mare, in primul rand, din punctul
de vedere al exactitdtii suprapunerilor, o diferentd de
un punct ar da loc la diferite alterdri ale desenului,
in al doilea, din punct de vedere al alegerei nuantelor
potrivite picturii sau peisagiului ce reprezintd tabloul
ce avem de tipdrif.

Tri si patru~cromiile se tiparesc numai cu cerneluri
normale.

Tipdritorul cand are autotipie in trei si patru culori
primeste de reguld de la zincograf o scald de tipdrire
din fiecare culoare, dupd care se orienteazd la alegerea
nuantelor. In caz cd nu avem aceste tipare, se pro~
cedeazd in felul urmdtor: se trag cate trei tipare cu
diferite nuante din fiecare, culoare adicd: la galben se
trag trei tipare, din trei nuante diferite (si de fiecare
nuantd cate trei) unul se va pdastra in caz de aprobare,
iar al doilease vatrage si cu rosu si in sfarsit al treilea
se va trage pe el si albastru. Astfel putem defini nu~
antele de culori ce reprezintd tabloul ce trebue tipdrit.

Cernelurile normale pentru tri si patricromii sunt clasate
printre cernelurile cele mai fine, cerneluri de autotipie
cu o transparentd desdvarsitd. Prin normal se intelege
nuanta independentd a culorilor, care la galben nu
trebue sd batd nici in rosu nici in albastru; iarla rosu
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nici in galben nici in albastru, mai ales, cand e vorba
de reproduceri dupd naturd, si peisage. Cand trebue
sd se reproducd picturd de portelanuri, cuverturi, covoare,
etc., atunci e nevoie de multe ori sd se ia si alte nuante,
de exemplu: tot o cerneald normald, dar care bate in
nuanfa ce o dorim mai mult. In comert se gdseste o
scald de trei nuante de fiecare culoare, dar se mai pot
face §i combinatii intre ele.

Cernelurile normale la tri §i patricromii se tipdresc
in consistente livrate de fabricd. La primele culori nu
se va adduga segativ, iar la a doua §i urmdtoarele
cate 2,3 la %/, in caz de urgentd; altfel numai la ultima
culoare se adaugd segativ. Imprimatele vor fi puse la
un loc cu temperatura potrivita.



PARTE DIN SCULELE NECESARE LEGATORULUI DE CARTI -

[

. Foarfecd.

. Compasul.

. Britucele.

. Snifer.

. Diferite dalii.

. Foarfecd de repertoar.
. Félfuiald.

. Cleste de binduri.

O 00 N 6o U & N

. Tinc de scdrmdnat.
10. Glattzahn (Piatrd de topaz)

11. Schriftkasten (Cleste de
literd).

12. Filetd de tras linif.
13, Dinte de os.
14. Perfe.

15. Gritar pentru stropit vo~
lumele.

16. Rotitd pentru imprimat
linii.
17. Cutit de tafat aur.

18. Scharfmesser (Cutit de gle~
fuit pielea).

19. Pernitd de tdiat aur.

20. Bat pentru batut albugul
de ou.

21. Pintetd pentru litera.
22. Ciocan de fier.
23, »

24. Ferdstrdu de mana.

,» lemn,

25. Ragpel.

26. Sula.

27. Ac de cusut.
28. Metrul.



Parte din sculele necesat

7. At de_cusut

2. Compasulf

i
10. Glsttzahn (Piatra de topaz)

17, Cutit de tdiat aur

1ilbl3lll de o

Bit pentru bitut

20.

23, Ciocan de femn

U, Ferdsirdu de mina




legatorului de carti

5. Diferite dalti

12. Filetd de tras linii

Dinfe de os

11, Schriftkasten (Cleste de liters

{4, Perie







LEGATORIA DE CARTI

Dacd ne coborim in timp, vom gdsi cd meseria
legdrii de cdrti a fost foarte mult cinstita mai - ales
de catre fetele bisericesti, cdlugdrii, care au realizat
acele minunate lucrdri, datoritd cdrora s’au perpetuat
nestirbite atatea comori de scris.

Cétre acei modesti slujitori ai Domnului trebue s&
se indrepte recunogtinfa noastrd a tuturor, cand vedem
progresul la care a ajuns arta legatului cartilor in vre~
mea noastrd.

Cunoastem progresele uimitoare pe care le~a facut
tipdrirea in ultimul timp §i odatd cu aceasta s’a desfd~
surat si progresul legdtoriei, manipularea mecanicd
ocupand un loc de frunte in legatul carfii. Vom trata
despre brosare si legare.

BROSATUL

A broga este tot ce poate fi mai ugor. latd cum
se procedeaza.

In primul rand, dupé ce coalele au sosit dela tipar,
incepem a le bate in partea unde au fost puse la vinchel :
daca sunt doud coale a 16 pagini, coalele se taie
in doud, iar dacd sunt coale mai mari intre ele e ab~

6
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solut necesar a seface toate de aceeasi mdsurd, in cazul
cd brogura nu vine tdiatd in trei parti. Asa fiind coalele

Fig. 54. Masini de fauit.

se trec la ma~
sina de faguit
sau la mand.
In ambele ca~
zuri coalele tre~
buesc fatuite la
colontitlu (nu~
maér). Dupd a~
ceea coalele se
aranjeazd in or~
dinea necesard,
incepand cu ul~
tima coald si

sfarsind cu prima. Aranjate astfel, incepe asa zisul adu~

nat. De ex: 53 presupunem cd
br’og’ura‘ are zece coale. Incepand
cu coala a X~a si pand la prima,
le suprapunem. Vom vedea ca
brogura este in ordine, adicd pa~
gind dupd pagind dela 1—160
(o coald are 16 pagini). Coalele
adunate trebuesc bine presate,
inainte de a le coase. A patra
operatie este cusutul. Cusutul e
de mai multe feluri: cu mana;
pe deasupra cu sarmd; pe titon
tot cu sarmd sau cu atd la
magina Holender. In atelierele
mari sunt masini foarte practice
care cos cu atd, dar care

Fig. 55. Presa
pentru stocuri mari.

leagd coalele intre

ele cu ochiuri si impletituri in forma din fig. 57—>58,
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care au destuld rezistentd ca sd nu se desprindd
coalele. :
~ O altd operatie e incleiatul. Coalele luate dela cusut
se preseazd pufin pentru a nu fi cotorul prea inalt.
‘Batem pachetul, care mai intotdeauna este format din
cateva edrti (depinde de grosimea volumului), punem

Fig. 56. Masind de cusut cu ata.

mucava deasupra §i dedesubt, pentru a nu se murdari
cand incleiem; potrivim sd fie drept céci altfel iese cartea
strambd, apoi dam cleiu ldsandu~le si se usuce, cu o
greutate pe ele, atat cat credem de cuviin{d. Dupd ce
s’au uscat, le desfacem, carte de langd carte, cdci
sunt fixate una de alta atat prin cusatura cat si prin cleiu.
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Acum vine randul copertei.
Daca e de hartie, adica subtire,
“fixdm cartea deasupra copertei,
potrivind-o la colful stang cu
fata in jos,
apoi partea
care rama~ -
ne in afara
0 tragem
pe deasu~
pra in dosul
cdrtii. Daca
coperta ‘e
tipdritd pe
fatd sitaco~
tor, trebue
o finut seama
la brosat ca randul tipdrit pe cotor sd cadd drept,
pentru o mai bund esteticd a cartii.

Daca coperta este de carton, se face aceeasi operatie,
cu singura
deosebire
cd coperta
fiind tare
trebuesc 2
sau 4 bi~
guri, niste
baghete
care relie~
feazd car~
tonul si
care permit
sd se in~ Fig. 58. Diferite feluri de cusdturi.

Fig. 57. Diferite feluri de cusdturi.




Fig. 59. Coperta de carton cu cele 4 baghete verticale care indicd
focul unde se.fixeazd cotorul cdrtii.

doeascd, pentru ca coperta sd se poatd manui in
acel loc.

Copertele de carton, la exemplarele de lux, se imbracd
intr’o cdmage care
se indoaie la toate
cele patru laturi ale
cartii, spre a feri
coperta de a se
murddari. Cate odata
unii clienti mai cer
si o imbrdcdminte
de hartie perga~
ment prin care se
strdvede tiparul
Toate aceste me~

Fig. 60. Masina unde se reliefeazd baghetele. tode se intrebuin~
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feazd numai la partea cea mai usoard a legatului, asa
zisului brogat. Dar pentru a fi legdtor de carti desd~
varsit nu cu acest sistem de a lega te poti numi legator.
Sistemul de mai sus serveste numai la brosat, adica
legaturd ieftind. Acest fel de a lega serveste cand e
vorba de cantitdfi mari, precum si atunci cand se cere
efectuarea lucrdrii cat mai repede cu putinfa. -
Cu aceasta se poate incheia rubrica brosatului.

LEGATUL CARTII

Aceastd operatie prezintd un interes deosebit. De
astd datd cddem in dezacord cu ori~cine pretinde c&
tucrarea se poate efectua in acelasi termen de rapidi~
tate. De asemenea nici ieftindtatea nu~si mai are rostul
aci, stiut fiind cd de multe ori scumpul mai mult pa~
gubeste.

Dacd am aplica sistemul dela brogat, adicd al ten~
‘dintei de a cduta ca lucrarea sd fie executatd cat mai
repede si cat mai ieftin, n’ar fi o treabd tocmai buna.
Dar, de multe ori clientul tocmai acest lucru il cere,
care lucru dacd se poate realiza cu oarecare-efort, in
cele din urmd tot clientul e pagubit, si aceasta din
vina lui.

Am vazut cd brosatul, cu putind bund vointd, "il
poate face oricine. Nu se poate spune acelasi lucru- si
despre legat

S& ne inchipuim cateva categorii de clienti; vom
incepe cu acea categorie de clienti cari cer ca lucrarea
sd fie ieftind si totusi legatd. E metoda de legat cu /s
panzd cu sau fard colturi. A doua categorie: cere
panzd peste tot. A treia !/, piele si panzi. A pata
1/, piele cu binduri si panzd, carte care neapdrat trebue
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si poleitd," operafie -ce -se'chiamd poleiturd. ‘A cincia
categorie, cea mai pre~"

tenpoasav c’ere ca toaAta Z RS 7
cartea sd fie..legatd in
piele, cu binduri si

Goldschnit.
S& ne ocupdm mai
intdiu de prima cate~ Fig. 61. Forzaf.

gorie..latd cum proce~
ddm, Ludm cartea, ii rupem copertele care intotdeauna
se pdstreazd -(ca orientare pentru retipdrit cartea la
v - nevoie), desfacem coald cu ceald una
de alta din cleiul gi tifonul cu care
. sunt prinse, apoi curdtim bine fiecare
: ‘lagén de stratul de cleiu incdrcat pe
‘muchea lagdnului (lagdn se chiama
- fiecare coald de {6 pagini in parte),
apoi verificdm filele, spre a vedea care
sunt rupte spre a le repara cu hartie
pelur latd de 7—8 mm, care se unge
Fig. 62. numai cu scrobeald (cici cleiul mur~
Presi de mani. ddreste si intdreste); 1dsdm sd se usuce
o ord sau doud, in care timp facem
forzaful ; observdm dacd s’au uscat lipiturile, o bdgadm
la presd spre a pieri ‘
umflitura care se
produce din cauza
rasfoitului; la presd
o tinem '/, ord sau
mai mult. (Timpul
ni~l indicd presa, Fig. 63. Carte cu 2 tdieturi (einzeg).
‘dacd trebue sd fie li~
berd cat mai curand sau nu). Indepdartdm coala din




88

fatd si din spate, apoi restul de coale le batem bine la
cap st cotor, le punem intre doud scanduri, cu 5 mm.

|

mai in afard
cotorul de
marginile
scandurilor si
le tdiem cu fe~
restrdul (facem
einzeg); sunt
cele 3 tdieturi

6 J CID Cl‘) ! @ mai groase
Fig. 64. Sdgetile indic& ordinea in care care servesc
impungi cu acul. la introduce~

rea sforilor de

care se prind mucavalele; aceste tdieturi se adancesc
cu ferdstrdul atat incat sforile ce le introducem sd nu
iasd in relief catusi de putin; altfel tine distantat ri~

chdnul de cotor;
acest lucru prezintd
un mare interes,
odatd terminat ein~
zegul, suprapunem
coala I si ultima la
locut lor (aceste
coale nu au ein~
zeg), apoi punem
coala pe primul
forzat. Ce se chia~
md forzat? Forzat
inseamna coala din
fatd st din spate

Fig. 65. Gherghef.

care mai intotdeauna sunt alese din hartie fantezi,
pentru ca la prima ridicaturd a scoartei sd aibd o in~
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fatisare frumoasd. Cum se face? Ludm o coald dubla
cat mdarimea cdrtii de legat, plus un cm. la laturile
din fatd si exact in lungime o fituim in doud cu
partea fantezi fatd in faid; de acel cm. ce l-am luat
in plus ne servim fdcand incd o indoiturd de 5—6
mm. tot in partea unde a mai fost odatd fatuitd (vezi
fig. 8) in care loc introducem lagadnul ultim, tinand
seamd cad cartea std inaintea noastrd cu fata in jos,
deci ultimul lagdn e deasupra si incepem operatia
cusututui, dela « la
b in direcfia sdge~
tilor, suprapunand
coalele una peste
alta, pand ajungem
la ultima, care bine
inteles e tocmai pri~
ma coald, care la
randu~i si ea vine
intercalatd intr'un
forzat, la fel ca si
coala prima din dos.

Aceastd operatie se Fig. 66. Masind cu 7 clape pentru
face de obiceiu la cusut pe tifon.
gherghef.

Cusutul cu sarmd pe tifon se obisnueste mai ales la
cérti groase ; aceastd cusdturd permite ca atunci cand
cartea e cititd sd fie desficutd complet pind la locul
indicat. Existd §i asa zisul cusut cu sarmd pe deasupra,
care se intrebuinteazd la carti mai subtiri (100—150
pagini); avantaj, mai ieftine (in pretul costului), desa~
vantaj: nu se desface complet.

Odatd terminatd operatia cusutului, cartea se scoate
din gherghef (vezi fig. 65). Se lipeste indoitura ce am
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introdus~o intre lagdne, apoi batem cartea bine la
cotor, o bdgdm un lat de mand in masing, sub presa
de taiat si se bate si pe o parte si pe alta, apoi se
scarmdnd (vezi figura 68 si 68bis) ca sd dispard glodul
care il lasd forma sforei §i care nu ar permite ca forzatul
sd se lipeascd satinat ; aceste sfori care se scarménd, trebue
mai intodeauna alese ca. sd
ingddue scdrmanatul usor si
fard ca sd rupd din lungimea
lor care nu trebue ldsate mai
mari de 3 cm. i pe o parte
si pe alta a cartii; dupd ce
se termind scdarmdnatul, aceste
sfori se lipesc. Dupd aceea
cartea vine incleitd, e ldsatd sd
se usyce suficient, apoi o
tdiem in trei parti atat cat e
necesar; o rotunjim la cotor,
dupd aceea o introducem:in
presd, batem falt, lipim capital~
band si o cagem ; in fine trebue
ldsatd in presd, spre a se usca,
cel putin opt ore, dupd care
timp scotand~o trebue cu
Fig. 67. Masind de cusut grijd curdfatd ; apoi croim mu-~
deasupra. cavaua.

Pe aceasta o croim dupa
latimea cadrtii iar in lungime sd depageascd cu 6 mm. lun~
gimea cartii, casd aibd asa zisul cant (cele trei iegituri
in plus la carte); apoi croim o bucatd de carton de
lungimea mucavalei si lat cat grosimea cartii (de
notat cd acest straif niciodatd nu trebue tdiat invers
de cum se indoaie el, altfel cartea va avea la cotor




creturi); apoi formdm scoarta (vezi figura 71 bis).
Fazele acesteia sunt urmitoarele :

Scoar’;a fiind gata
imbracats, {inem de
ambele parti laterale
si rotunjim putin
cotorul pentru a ne
ajuta la formarea
lui si ca sd ne vie
mai usor la bdgat
cartea in scoarfe
(adicd la facerea ein-
papului). Odats fa~
cut einpap, punem
cate o mucava dea~
supra si dedesubt
pand la marginea
mucavalei la cotor
(niciodatd peste cotor) si apoi strangem la presd. Prima
datd nu se tine prea mult in presd, cdci se poate lipi
' forzatul. Deci va trebui
si facem un control dupa
un minut sau doud. Daca

Fig. 68. Carte cu sforile scirmdnate
si lipite.

Fig. 68 bis. Carte scoasi din gherghet
nescdrmdnata.

Fig. 69. Pozitia in care Fig. 69 bis.
tinem cartea pentru a o rotunji. Cartea rotunjita.

ne convingem cd nu prezintd nici un pericol, o intro~
ducem cam peste o ord din nou la presi; de astd
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datd o {inem mai mult, cateva ore, ca s se usuce
in presd.

Trebue sd observdm ca forzatul, cand scoatem cartea
din presd, si nu aibd nici un fel de crefuri. ' -

Cam acestea sunt elementele de legat cartile ieftin.
Operatia de pand aci e a aga zisului legat usor, care
foloseste foarte mult incepdtorilor (legatori de carti).
Arta legatului de cdrti ins& nu e asa de usoard. Sunt
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Fig. 70. Cértile preparate Intre scanduri pentru bitut falf.

cazuri cand chiar dupd 4 ani de practicd legdtorul tot
n’a epuizat elementele trebuitoare in aceastd meserie.

Amintim cd toate cunostinfele de mai sus, aflate
din' cdrti, adicd fard a. fi trecute in practicd, nu sunt
de mare folos. Practica trebue continuatd zi de zi.
Experienfa i in acest domeniu ca i in alte domenii
e de mare insemndtate. '

Cititul si practica trebue si meargd paralel, nicio~
datd stinghere.

Cred c& e de folos si spicuim in mod cu totul
redus, cunostinte din asa zisul curs superior al lega~
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torului. Ne rezumdm la cat mai putine cunostinte,

dar care trebuesc
insugite cat se
poate de temei~
nic.

S4 ne inchi~
puim cd suntem
in cursul supe~
rior de practica
si ne vine in
mand tot un vo~
lum, dar care di~
ferd de astddatd
de celelalte si in
ce fel? E o carte

Fig. 71. Richdnul cu cele 2 mucavale
sl spafiu necesar 3 mm intre mucava
si richdn.

mai mare, mai groasd, o scriere mai rard, nu ca acele
de rand, intr'un cuvant o carte scumpd si e natural

Fig. 71 bis. Scoarfa fixata pe panzd.

ca persoana in a
cdrei mand a cdzut
sd~i dea o atentie
deosebita.

Pentru aceasta se
apeleazd la arta si
cunostintele lega~
torului.

latd procedeul
urmat in acest caz.
Cusdtura de mana
e aceeasi ca i la
cele de rand. Deo~
sebire totusi existd
si incd mare. For~

zatul de data asta se incheie cu o panzd la stainga
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si o fils de hartie fantezie la dreapta, plus la stanga
panzei o fild de hartie simpld, apoi se indoaie exact atat
cat a fost uns forzatul ca ldtime; de notat cd forzaful
se unge de astddatd pe fatd si se aplicd cu fata la fata
straifului de panza care are 3 cm. latime. Hartia simpld
si ea se lipeste tot in fata panzei. Aceastd hartie ser~
veste ca apdrare, spre a nu se murddri forzatul cand

Fig. 72. Papger. Masind cu care se taie mucavalele.

ungem panza §i spre a trage pe scoartd straiful de panza;
in cazul de fatd nu mai facem ca la celelalte, inchizand
scoarfa dupd ce am uns, ci contrariu, tragem panza pe
scoarfa deschisd si aplicdim si pe partea mucavalei
partea de forzaf, rezervatd locului indicat.

Astfel rdmane pand se usucd, de retinut cd la
volumele legate in piele, cand le coasem, intot~
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deauna se aplicd 4—6 file zise maculaturd, care
servesc in fata forzatului (in fatd si in spatele cartii)
pentru distanta dintre faltul cartii si mucava.

Acestui spatiu 1dsat in urma extragerii celor 4—6
file, dupd ce e trasd rdddcina §i fdcut einglag, gata
pentru einpap, ii datordm faptul inchiderei automate
a scoartei. Fard aceste file, care inchid coperta ermetic,
scoarfa ar rdmane inestetica (cds—~
catd).

De observat, lucru pe care
nu~] prea bagd in seamd foarte
multi lucratorii, cd faltul de panza
de la forzat are creturi, cd ri~
chdnul e cdscat si nu se poate
trage bine pe cotor si are fal-
duri, cd rdddcina de piele nu
se trage bine pe binduri si la
capetele lor, in dreptul fiecarui
bind rdman creturi, bindurile
formand un fel de umflaturd a
pielei in dreptul unde sunt age~
zate; toate aceste amdnunte le Fig 73, Maging de taiat
putem atat de usor evita, dacd (primitiva).
tinem seamad cd atat hartia, panza,
mucavaua §i pielea trebue si se intindd numai intr'o
directie ; cand croim panza sd nu se intindd straiful in
lung, mucavaua pentru richdn s’o alegem tdind un
straif in directia in care se indoaie i si~l tdiem asa
fel, incat nefortat sd se lase pe lungimea cotorutui.
Acest lucru se vede cand e uns, aducandu-se singur;
-pielea la fel o intindem in mand, in directia in care
serveste cuta in relief mai mare; astfel o taiem ca
acele cute singure sd formeze imprejurul bindului
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aproape nefortate ;.de aci si faptul cd nu mai avem
crefuri la capetele bindurilor.

Tot un amdnunt necesar e ci pielea trebue si fie
unsd de doud ori cu scrobeald (niciodatd cu cleiu,
care se imbdafoseazd si se riceste repede), pe cand
scrobeala inmoaie si da elasticitate pielei.

De asemenea nu trebue uitat cd fa cele patru col~
turi ale mucavalelor, unde vine rdddcina, se taie in
linii oblice colturile, care lasd un spatiu intre richdn
si mucava,
asa zisul
sentulet
care se for~
meazd du~
pd ce am
facut an~
slag la piele
cu o sfori~
cicd adusd
de doud ori
imprejurul
cotorului in
dreptul go~
turilor 1a~
sate intre mucava si richdn; de sigur toate acesta sunt
amdnunte, dar multe din ele sunt ldsate la aprécierea
lucratorului. Fard aceste explicatii referitoare la cunos-~
tinte mai inaintate, cum le~am spus, pe care nu ar avea
putintd sd le stie orisicine fiind chestii de amdnunt, cel ce e
chemat sd exercite asemenea meserie s’ar vedea pus in
imposibilitatea de a se achita in mod meritoriu.

Cred cd sunt suficiente indrumdrile date aci.

Fig. 74. Masind de tdiat (modernd).
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Un amédnunt peste care nu se poate sd trecem e cé&
la lucru nu trebue sd avem mainile asudate, pentru a
nu ldsa peste invelis petele desgustitoare pe care le
intalnim la unele carti.

S& nu se creadd insi cd tot ce am scris pand aci
e suficient pentru legatul estetic al unei carti. Mai
intervine experienta proprie a lucrdtorului, care poate
da loc la minuni in aceastd
artd. Pe aceastd experientd
trebue sd contam foarte mult.

/ In afara de legatura, car~
tta mai are §i ornamente,
‘tare se sdvargesc prin asa
zisele lucrdri de poleitorie.
Aceasta, cand e pe margini
poleitd cu aur se chiamd
goldsnit. Alteoriare sipe co~
tor litere si ornamente de aur.

Voiu da si cateva infor~
matii asupra poleitoriei, ga~
sindu~le de mare folos.
Amintim c& poleitorul e tot
un legator, dar cu cuno~
stinfe mai intinse. Fig. 75. Presd de poleitorie.

Cum se face un goldsnit ?

Foarte ugor, cand se cunoagte in amanunt meseria.
Admitem cd trebue sd facem goldsnit numai la un cap.

fncepem prin a tdia cartea; cartea fiind rotunjitd si
faltul batut, o bagam in presd in mucavale, ceva mai
inalt decat faltul, bine potrivite, nici mai jos nici mai
sus decat cartea, adicd mucavaua egald cu lungimea
cdrtii, bine strins la presd si egal cat la cotorsiin fata.

Cu nigte tinichele ascutite numite tincling, apucdm cu

7
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amandoud mainile §i tragem pe deasupra cdrtii bine si
peste tot, pand ce mne incredinidm véazénd cu ochii
si pipdind cu maéana cd nu ‘mai existd nici un fel
de iesituri ale lagdnelor produse cand batem de jur
imprejur cartea; apoi din nou curdtim cu glaspapier
madrunt. Altfel raman zgarieturi, lucru care trebue evitat.
Dupd aceea ludm o carpd curatd si scuturdm tat
praful produs prin frecarea cu glaspapier, apoi cu O
buciticd de burete inmuiatd in scrobeald, nu prea groasd,
ddm un strat deasupra bine intins si peste tot, lasal

pujin sd se usuce, apoi frecdm bine cu carpa uscats, .

ii ddm un strat de bolius (o piatrd cu care frecdm locul
ce vine acoperit cu aur, ne 1&sandu~i nici un fel de gol)
iardsi ddm cu carpa deasupra lustruind cdraiele ldsate
de bolius, apoi ddm un strat de albus de ou (din plin)
cu o pensuld latd ; dupd aceea imediat aplicdm un strat de
aur peste aceastd compozitie. A nu se pierde din
vedere cd aurul trebue tdiat dinainte la latimea cdrtii
si atat cat e necesar pentru acoperirea intregei suprafete
(la aur si la poleitorie trebue si se facd cea mai
mare economie posibild).

La punerea aurului peste compozitia mai sus ardtata tre~
bue observat sd nu se lase neglijat nici cel mai mic gol.

Odatd aplicatd foaia de aur la locul necesar, suflam,
cum s'ar zice, un suffu usor, cald, peste umflaturile
produse de aerul depozitat sub foaia de aur, pand vedem
cd aurul s’a intins bine pe suprafata cartii.

Astfel fiind cartea, o ldsdm circa de 20 minute spre
a se svanta.

Acum vine randul sd ne servim de o sculd asa numitd
gletan (dinte de os pentru gldtuit, sau piatra de topaz,
care serveste la lustruit aurul); aceastd sculd trebue tinuta
cat mai adus spre umadr, contrariu se harfieste aurul
cand il frecam.
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‘POLEITORUL

Poleitoria se indeplineste cu urmadtoarele scule:

1. Cufitul care trebue sd fie drept in gurd; nu trebue
apucat niciodatd cu mana de lamd, cdci rugineste;
trebue ferit si de unsoare care de asemenea e vatdmatoare.

2. Tamponul se face dintr’o bucatd de lemn care e
imbricatdi cu o bucati de stofd indoitd pe verso si
serveste la tdierea in bucdfele a aurului.

3. Fileta simpld sau dubld pentru tras linii.

4. Schriftkasten e scula in care se grupeazd literile, ca
sd putem polei.

5. Litera care inainte de a ne servi de ea, trebue sd
fie foarte bine curétitd in apd sau in gaz, bine stearsd
sau frecatd cu un cdrbune, avand grijd s& nu se zgérie,
sau pe o bucatd de piele de vitel intinsd pe o scandurad
dreaptd ; se dd un strat de putin (pastd de curatat ald—
murile) apoi plimbam litera la stanga si la dreapta peste
piele pand ce vedem c& a prins litera lustru.

Se lucreazd cu literd de alamd in special, dar tot
atat de bine se poate lucra si cu literd de zetarie, fiind
mai ieftind, dar foarte mult expusd din cauza nerezistentei.

Deci aceasta e mai putin practicd.

CATEVA RETETE NECESARE INCEPATORILOR POLEITORI

(Poleitoria pe piele)

I. Praf de rdsind sau albus de ou (o picdturd de
glicerind impiedicd uscarea prea rapida).

IL. Un albus de ou.

Dubld cantitate otet de vin (sau bere) acestea puse
ire’o cand si bine amestecate cu un betisor, apoi lasate
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sd se limpezeascd; in fine aruncdm o bucdticd de
camfor pentru a nu se altera.

Se inmoaie un burete, se d& un strat subtire in locul
unde tipdrim si putem fi siguri cd& aurul prinde de
minune.

Pe Calico.

Un albus.

Dublad cantitate apd de ploaie.

Putind glicerina.

Toate acestea se bat cu un bat pand fac spumd, se
lasd a se linigti, pe urmd se strecoard printr'un tulpan ;
in fine se pune o bucdticd de camfor pentru a nu se
altera; dupd aceea se pun in sticld si se astupd cu dop.

Solutie ieftind.

170 gr. albumind de ou.

Un litru apd de ploaie, dupd ce se disolvad albumina,
se strecoard printr'o sitd de pdr; la neyoie se subtiazd
tot cu apd de ploaie.

Apa de qurit pentru grundat.

2 Albuguri de ou.

4 Parti otet de vin.

20 Pjcaturi Salmiakgeist.

20 ” ceapd de mare (Meerzwiebel); toate
acestea se bat cu un bat si se filtreazd cu ajutoryl unui
tulpan.

Solutie grasd pentru inmuiat pielea in caz cd e
prea asprd.

Urind de om sau
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5 gr. lichid de ceapd de mare-5 gr. apd tare.

100 gr. Rachiu de drojdie.

Bine amestecate, se spald pielea cu aceastd solutie;
apoi se spald din nou cu apd de puf curatd (sd au aiba
nisip); cand se usucd se poate lucra.

Solutii uscate.
Pentru catifea Moleschin sau mdtase aceste stofe
nu se pot auri cusolufii ude, pentru cd se stricd suprafata.

Reteta la praf alb.

1 Parte scherlak necolorat.
1 , Copal India de Est.
1 ” » » M Vest'

Reteta pentru praf galben.
5 Parti damarhart (rdsing).
1 Parte Gumi Guti.

2 Parti Copal India de Est.

Sau

{ Parte albumina. ‘

1 ,, Copal India de Est.

1 ,, Gumi Gut.

Aceste prafuri trebuesc bine frecate si date prin sitd.

Cdteva detalii asupra denumirilor ce sunt necunoscute
unora, din cauzd cd poartd nume strdin.

Einzeg = tdieturile unde se introduc sforile ce tin loc
de siret.

‘Forzat = coale din fatd §i spatele cartei.

Einpap = lipitul forzatului de mucava (scoarfd).

Richdn = cartonul ce se aplici pe cotorul carfei.

Cotor = partea unde nu se deschide cartea.

Cant == cele trei pdrti de mucava care ies in afard de
tarte.

LIOTR
N
* ACADEMIEI *

“BoMANE
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Maculaturd = coli de hartie care nu-si mai au rost
la intrebuintare din diferite motive.

Big=reliefuri in formd de baghete care se imprimd
in carton ca sd se poatd indoi exact unde trebue.

1 Fild = 2 pagini.

16 Pagini=1 coala.

Scule.

Fél,tuiald =1 bucatd de lemn sau os care ne ajutd
la indoitul coalelor.

Binderzange = clestele cu care se formeaza bindurile.

Glittzahn = dintele de os de elefant care lustrueste
aurul. '

Goldschnit = aurul aplicat pe marginea filelor la carte.

Tincling =1 bucatd de tabld special ascutitdi cu care
se curdtd cartea inainte de a~i aplica aurul.

Schriftkasten = aparatul in care se fixeaza literele ca
sd se poatd tipdri pe carton.

ALTE AMANUNTE NECESARE. (TEHNICA)

Stratul de albug intins cu un burete la locul unde
se face tiparul se dd numai intr’o singurd directie si
ca s& nu dea loc la carai, se pun cateva picaturi de
lapte dulce.

Pentru piele.
La litera de plumb se incélzeste numai Schriftkastenul.
La litera de alami Schriftkastenul odatd cu litera.

Pe Calico.

Schriftkastenul cu litere numai de alama se incalzeste
ceva mai tare ; proba o facem scuipand pe Schriftkasten,
daca scuipatul se evaporeazd repede e bun de tiparit
dupd aceea apdsdm fare si revede.
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Ca sd fim siguri pe miscare cotul se tine totdeauna
fixat pe coastd.

Cand tragem linie cu fileta, se face un semn cu
fatuiala dinainte, fixand fileta la un cap, ochiul il
plimbdm spre celalalt.

Dacd aurul nu a prins bine, ne servim de un bt
ascutit §i- inmuiat in apd, pentru a curdta locul unde
nu a prins.

Motivul pentru care n’a prins ar fi cd nu a fost bine
incalzitd litera sau grundul dat inainte a fost prea uscat,
ceea ce nu trebue sd pierdem din vedere.

(Vezi grundul pentru Calico).

Cand aurul nu se prinde de litere, le frecdm pe
acestea putin pe o bucatd de piele unsd dinainte cu
putin uleju.

Calico fiind apretat, se tipdreste cu caldura cat mai
pronunfata.

Matasea si Moleschinul satinat se tipdresc cu litera
foarte fierbinte si numai la presd; inainte de a presa
se dd un strat de praf alb, apoi presdm l&sand litera
pe locul presat, pand se raceste.
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